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Verwendete Symbole

A waARNUNG!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
Bei Nichtbeachten des Hinweises drohen Tod
oder schwerste Verletzungen.

VORSICHT!

Bezeichnet eine mdéglicherweise geféhriiche
Situation. Bei Nichtbeachten des Hinweises
drohen Verletzungen oder Sachschaden.

[i]  HINwEIS!

Bezeichnet Anwendungstips und wichtige
Informationen.

Symbole am Gerat

@

-

)54

Vor Inbetriebnahme
Bedlienungsanleitung lesen!

Entsorgungshinweis fiir das
Altgerét (siehe Seite 13)!

sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kénnen bei ihrem Gebrauch
Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers
oder Diritter bzw. Schéden an der Maschine
oder an anderen Sachwerten entstehen.
Die Metall-Bandsége ist nur zu benutzen

— fdr die bestimmungsgeméBe Verwendung,
— in sicherheitstechnisch einwandfreiem
Zustand.

Die Sicherheit beeintrdchtigende Stérungen
umgehend beseitigen.

BestimmungsgemaBe

Verwendung

Diese Metall-Bandsage ist bestimmt

— flr den gewerblichen Einsatz in Industrie
und Handwerk,

— zum Ausflhren von Trockenschnitten mit
geradem Schnittverlauf in allen Metallen
auBer gehartetem Stahl bei fester Auflage
des Materials,

— nicht fur Schnitte in Holz, Knochen und
ahnlichen Materialien,

— zum Einsatz mit Sagebéndemn
und Zubehér, das in dieser Anleitung
angegeben oder vom Hersteller empfohlen
wird.



de

SBG 4910

Sicherheitshinweise

/N WARNUNG!

B Kinder vom Gerét fernhalten.

B Wird das Netzkabel bei der Arbeit
beschédigt, Kabel nicht berthren. Sofort
Netzstecker ziehen. Niemals ein Ger&t mit
defektem Netzkabel benutzen.

B Reparaturen, wie z. B. der Austausch einer
beschadigten Zuleitung, ausschlieBlich
durch eine vom Hersteller autorisierte
Kundendienstwerkstatt ausflhren lassen.

B Vor allen Arbeiten am Gerét den
Netzstecker ziehen.

B Netzkabel nach hinten vom Gerat weg-
fGhren und vom Arbeitsbereich fernhalten.

B Beim Gebrauch persdnliche Schutzaus-
rUstung tragen:
enganliegende Kleidung, Schutzbrille,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe.
Wenn notwendig, auch Haarnetz tragen!

B Niemals Werkstuck beim Schneiden in der
Hand halten. Werkstick immer fest im
Schraubstock einspannen.

B Schnittreste und Spane aus dem
Arbeitsbereich entfernen. Gerat muss
ausgeschaltet sein!

B Gerat und Sageband vor dem Gebrauch
auf Schaden Uberprtifen.

B Nur scharfe, einwandfreie Sagebander
verwenden. Stumpfe oder defekte
Ségebénder sofort austauschen.

B Hande weg vom Arbeitsbereich wahrend
das Gerét in Betrieb ist.

B S3geband nur eingeschaltet gegen das
Werkstlck fuhren.

B Wenn das S&geband blockiert, Gerat
sofort ausschalten. Gerét erst nach
Stillstand aus dem WerkstUck ziehen.

B Gerat nicht so stark belasten, dass es zum
Stillstand kommt.

B Gerate, die im Freien verwendet werden,
Uber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(Ausldsestrom maximal 30 mA) anschlieBen.

SACHSCHADEN!
B Vorhandene Netzspannung und

Spannungsangabe auf dem Typschild (5)
muss Ubereinstimmen.

B Keine Schmier- oder KUhlmittel verwenden.

Allgemeine Sicherheitshinweise fur
Aufnahmevorrichtungen

N\ waARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, die mit der Aufnahmevor-
richtung oder dem Elektrowerkzeug geliefert
wurden. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Veerletzungen verursachen.

B Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fur die Zukunft auf.

B Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor
Sie Gerateeinstellungen vornehmen oder
Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigter
Start von Elektrowerkzeugen ist die
Ursache einiger Unfalle.

W Bauen Sie vor der Montage des Elektro-
werkzeugs die Aufnahmevorrichtung
richtig auf. Richtiger Zusammenbau ist
wichtig, um das Risiko des
Zusammenklappens zu verhindern.

W Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher
an der Aufnahmevorrichtung, bevor Sie es
benutzen. Ein Verrutschen des Elektro-
werkzeugs auf der Aufnahmevorrichtung
kann zum Verlust der Kontrolle fUhren.

B Stellen Sie die Aufnahmevorrichtung auf
eine feste, ebene und waagerechte Flache.
Wenn die Aufnahmevorrichtung
verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug nicht gleichmaBig und
sicher geflhrt werden.

m Uberlasten Sie die Aufnahmevorrichtung
nicht und verwenden Sie diese nicht als
Leiter oder GerUst. Uberlastung oder
Stehen auf der Aufnahmevorrichtung kann
dazu flhren, dass sich der Schwerpunkt
der Aufnahmevorrichtung nach oben
verlagert und diese umkippt.

B Auf der Aufnahmevorrichtung darf kein
anderes Elektrowerkzeug installiert oder
benutzt weden.
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Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Schwingungswerte wurden
entsprechend EN 60745 ermittelt.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates
betragt typischerweise (im Leerlauf):

— Schalldruckpegel: 82 dB(A);
— Schallleistungspegel: 93 dB(A);
— Unsicherheit: K=3dB.

Schwingungsgesamtwert beim Sagen von
Stahlrohr:

— Emissionswert:
— Unsicherheit:

a, =23 m/s2
K=1,5m/s?

VORSICHT!

Die angegebenen Messwerte gelten fir neue
Geréte. Im tdglichen Einsatz verdndern sich
Gerédusch- und Schwingungswerte.

il HINnwEIS!

Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem

in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fUr den Vergleich
von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fUr eine vorlaufige
Einschétzung der Schwingungsbelastung.
Der angegebene Schwingungspegel
reprasentiert die hauptsachlichen
Anwendungen des Elektrowerkzeugs.

Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fur
andere Anwendungen, mit abweichenden
Einsatzwerkzeugen oder ungentgender
Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen.

Dies kann die Schwingungsbelastung Uber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
erhdhen.

FUr eine genaue Abschatzung der
Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
berUcksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tats&chlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung Uber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche Sicherheitsmalnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung
von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und
Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande,
Organisation der Arbeitsablaufe.

VORSICHT!
Bei einem Schalldruck tiber 85 dB(A)
Gehdrschutz tragen.
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Auf einen Blick

0N O~ WOWN =

Handgriff

Arretierungsknopf

Schalter

Motor

Typschild

Séagebigel

Tragegriff

Schraube zur Sagebandeinstellung
Schwalbenschwanzfiihrung
Spannhebel (Sdgebandspannung)
Fligelmutter

Schwenkbock

Feststellzapfen fiir Sagebligel

Spannhebel (Schwenkbock)
Endanschlage fiir Schwenkbock
Parallelanschlag
Maschinentisch
Maschinenschraubstock
Sageband

Netzkabel

Sagebandfiihrung, verstellbar
Spannhebel (Sdgebandfiihrung)
Hauptschalter ,,Aus/0“
Hauptschalter ,,Ein/I“
Umschalter Schnittgeschwindigkeit
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Technische Daten

Gebrauchsanweisung

Metall-Bandsége SBG 4910

Ségeband Bimetall
Bandlénge mm 1335
Bandbreite mm 13
Banddicke mm 0,65
Bezahnung Zahne/ | 8/12
Zoll
Schnittgeschwindigkeit m/min | 60/80
Schnittbereich Tabelle
Seite 12
Nennspannung V/Hz | 230/50
Leistungsaufnahme w 850
Leistungsabgabe w 445
Abmessungen
LxBxH) cm B66x31x38
Gewicht
Sage mit Maschinen- kg 18
tisch
Sage ohne Maschinen- kg 7,9
tisch (Freihands&gen)
Schutzklasse I/[g]

A\ wARNUNG!

Vor allen Einstellarbeiten am Geréat den
Hauptschalter Aus/0 (23) betétigen.
Vor der Inbetriebnahme

Metall-Bandsége auspacken und auf
Lieferumfang und Transportschaden
kontrollieren.

Vorhandene Netzspannung mit den Angaben
auf dem Typschild (5) vergleichen.

Metall-Bandsage montieren:

B Schwalbenschwanzfihrung (9) in die
oberste Position stellen.

B Sage in die Schwalbenschwanzflhrung
einschieben.

B Fligelmutter (11) anziehen, um die S&ge zu
befestigen.

B S&ge nach unten klappen.
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Transport und Aufstellung
B Gerat am Maschinentisch (17) anheben
oder

B Feststellzapfen (13) in die Offnung am
Schwenkbock (12) stecken und Gerét am
Sé&gebligel (6) anheben.

VORSICHT!

Achten Sie bei der Wahl des Aufstellortes auf
ausreichende Stabilitat der Aufstellfidche und
ausreichende Lichtverhéaltnisse.

[l  HINwEIS!

Die ergonomisch optimale Arbeitshéhe betragt
90-95 cm.

Ein- und Ausschalten

B Hauptschalter Ein/l (24) betatigen.

Kurzzeitbetrieb ohne Einrasten:
W Schalter (3) drlicken und festhalten.
B Zum Ausschalten Schalter (3) loslassen.

Dauerbetrieb mit Einrasten:
W Schalter (3) drlicken und festhalten.

B Zum Einrasten Arretierungsknopf (2)
gedrlckt halten und Schalter loslassen.

W Zum Ausschalten Schalter (3) kurz driicken
und loslassen.

Ausschalten:

B Hauptschalter Aus/0 (23) betatigen.

[i]  HINwEIS!
Nach einem Stromausfall Iduft das
eingeschaltetete Gerdt nicht wieder an.
Schnittgeschwindigkeit verstellen
B Erforderliche Schnittgeschwindigkeit am
Schalter (25) einstellen.
— | = 60 m/min
- II= 80 m/min

Spannen des Sagebandes

B Spannhebel (10) schwenken:
— gegen den Uhrzeigersinn:
Sé&geband spannen
— im Uhrzeigersinn:
Ségebandspannung losen

VORSICHT!

Bei zu hoher Spannung neigt das Sdgeband
dazu, aus den Flhrungen zu laufen.
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Sagebandflihrung verstellen Andern des Schittwinkels

/\  WARNUNG! /\  WARNUNG!

Vor allen Einstellarbeiten am Gerét den Vor allen Einstellarbeiten am Gerét den
Hauptschalter Aus/0 (23) betétigen. Hauptschalter Aus/0 (23) betétigen.
VORSICHT! Der Schnittwinkel ist von 0° bis 45°

(Endanschlag) stufenlos verstellbar.

Sédgebandfiihrung entsprechend der

Abmessung des zu trennenden Werkstlicks

einstellen. Das bewirkt:

— erhéhte Schutzwirkung,

- Schutz des Sagebandes vor
Uberbeanspruchung,

— verbesserte Schnittqualitat.

B Spannhebel (14) I6sen und Schwenkbock
(12) auf den erforderlichen Schnittwinkel
einstellen.

Als Einstellhilfe Skalierung auf dem
Maschinentisch nutzen.

B Spannhebel wieder festziehen.

Spannhebel (22) I6sen und
Ségebandfihrung (21) so weit wie méglich
an das Werkstlck heranfihren.

B Spannhebel (22) festziehen.
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Wechsel des Sagebandes

/N WARNUNG!

Vor allen Einstellarbeiten am Gerét den
Hauptschalter Aus/0 (23) betétigen und den
Netzstecker ziehen.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr! Schutzhandschuhe tragen.

B Hauptschalter Aus/0 (23) betatigen und
Netzstecker ziehen.

B Spannhebel (22) l6sen und
Ségebandfihrung (21) bis zum Anschlag
zurtickschieben.

B Schutzgehause am S&geblgel nach Lésen
der 4 Schrauben abnehmen.

B Sigebandspannung I6sen durch
Schwenken des Spannhebels (10) im
Uhrzeigersinn.

auBeren Sagebandfihrungen lockern.

B Schraube b (SW 10) leicht gegen den
Uhrzeigersinn drehen, bis das Sageband
frei liegt.

B Sigeband erst von den Umlenkrollen,
dann aus den FUhrungen nehmen.

10

B Das neue S&geband einlegen:

Erst in die Flihrungen, dann auf die
Umlenkrollen.

Schnittrichtung beachten!
B S3geband spannen (siche Seite 8).

B S&gebandflihrung ausrichten, dazu die
Schraube b (SW 10) leicht im
Uhrzeigersinn drehen, bis die FUhrung das
S&geband gerade berthrt.

[l HINwEIS!

Die Sdgebandfiihrungen mdssen so eingestellt
sein, dass sie das Sdgeband leicht bertihren
und sich bei dessen Durchgang drehen.

Sie ddrfen nicht blockiert sein!

B Sechskantmuttern a (SW 10) anziehen.

B Schutzgeh&use befestigen.

B Sagebandflihrung (21) in Arbeitsstellung
bringen und Spannhebel (22) festziehen.
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Einlaufen des Sdgebandes

[i]  HINwEIS!

Fir optimale Schnittergebnisse ist jedes neue
Sédgeband einer Einlauforozedur zu
unterziehen.

Dazu:

B Rundstahl @ 40-50 mm in Schraubstock
einspannen.

B Drei Schnitte ins Vollmaterial ausfuhren
Siehe Abschnitt ,,S&gen mit
Maschinentisch®. Mit sehr wenig Druck auf
den Handgriff beim ersten Schnitt
beginnen, bei den folgenden Schnitten
jeweils etwas steigern. Beim letzten Schnitt
sollte die Schnittzeit 4 Minuten nicht
unterschreiten!

Ein korrekt ausgefuhrtes Einlaufen bewirkt

hohere Schnittqualitdt und langere Standzeit

des Ségebandes.

Sagen

VORSICHT!

Vor jedem Gebrauch Geréat und Sdgeband auf
Schéden kontrollieren.

[i]  HINwEIS!

Zu starker Vorschub senkt das
Leistungsvermdgen des Gerdtes,
verschlechtert die Schnittqualitdt und verringert
die Lebensdauer des Sédgebandes.

Sagen mit Maschinentisch

B Werkstick im Schraubstock (18) fest
einspannen.

B Sagebandflihrung (21) entsprechend der
Werkstlckabmessungen einstellen.

W Gerat einschalten.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr! Linke Hand immer
auBerhalb des Schnittbereiches halten.

W Handgriff (1) mit der rechten Hand erfassen
und Schalter betatigen. Sageblgel (6)
langsam an das Material heranfuhren.

B Nach dem Anschnitt den Druck ernéhen.
Mit gleichm&Bigem Vorschub durch das
Material fUhren.

B Nach Schnittende Schalter loslassen und
Handgriff in Ausgangsstellung bringen.

=

D, @&

B BeiBedarf Parallelanschlag (16) montieren.
Bei Nichtgebrauch in der Halterung unter
dem Maschinentisch (17) befestigen.

Freihandsagen

Die Sage kann vom Maschienentisch (17)
abgenommen werden. Damit ist bei Bedarf
(z. B. fest verbaute Werkstiicke) das
Freihandsagen moglich.

VORSICHT!

— Vorjedem Gebrauch Gerat und Sdgeband
auf Schaden kontrollieren.

— Sédgebandfihrung (21) beim Sdgen immer
am Werksttick anliegen lassen.

— Sdgeband nur eingeschaltet gegen das
Werksttick fihren. Niemals das Gerét mit
aufliegendem Sédgeband einschalten!

B Fligelmutter (11) I6sen und Sage aus
Schwalbenschwanzflihrung (9)
herausziehen.

B Gerét einschalten.

11
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Werkstiick- | Schnitt- | Schnittbereich
profil winkel [mm]
O <80
Freihand-
I:I sagen <80
1 <80x 150

Korrektes Spannen im
Schraubstock

B Beim S&gen die S&dge immer mit beiden
Handen halten.

B Sagebandflhrung (21) an das Material
anlegen.

B Schalter betatigen. Sédgeband (19)
langsam an das Material heranflhren.

B Nach dem Anschnitt den Druck erhéhen.
Mit gleichm&Bigem Vorschub durch das
Material fUhren.

B Nach Schnittende Schalter loslassen.

B Nach Arbeitsende S&ge wieder am
Maschinentisch montieren.

Arbeitshinweise

Schnittgeschwindigkeit
Schnitte in Vollmaterial: Stufe | (60 m/min)
Schnitte in Hohimaterial: ~ Stufe Il (80 m/min)

Schnittbereich
Werkstlick- | Schnitt- | Schnittbereich

profil winkel [mm]
O <80
O 0° <80

— <80x100
O <68
O 45° <60

] <55x68

12

hams BT b b
B b ke b

[l HINwEIS!

Bei Profilen aus sehr diinnem Material ein der
Form entsprechendes anderes Stlick in das
Profil einschieben, um die Gefahr einer
Verformung zu verringern.

Wartung und Pflege

AN waARNuNG!
Vor allen Arbeiten am Geréat den Netzstecker
Ziehen.

Reinigung
VORSICHT!

Verletzungsgefahr!
Spéne niemals mit Druckluft wegblasen.

W Gerat regelmaBig reinigen.

B Schnittreste und Spane regelmaBig aus
dem Schnittbereich entfernen.
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Langerer Nichtgebrauch
B Gerat reinigen.
B Spannung des Sagebands I6sen.

B Gerat in einem trockenen, gut bellfteten
Raum lagem.

Reparaturen

[i]  HINwEIS!

Zum Austausch nur Originalteile des
Herstellers verwenden. Bei Verwendung
von Fremdfabrikaten erléschen die
Garantieverpfiichtungen des Herstellers.

Reparaturen, wie z. B. der Austausch einer
beschdadigten Zuleitung, ausschlieSlich durch
eine vom Hersteller autorisierte
Kundendienstwerkstatt ausflihren lassen.

Ersatzteile und Zubehér

Weiteres Zubehdr, insbesondere Einsatz-
werkzeuge, den Katalogen des Herstellers
entnehmen.

Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten
finden Sie auf unserer Homepage:
www.flex-tools.com

Entsorgungshinweise

C € -Konformitat

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das unter , Technische Daten” beschriebene
Produkt mit folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 60745 gemal den Bestimmungen der
Richtlinien 2004/108/EG (bis 19.04.2016),
2014/30/EU (ab 20.04.2016),
2006/42/EG, 2011/65/EG.
Verantwortlich fUr technische Unterlagen:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality
Development (R & D) Department (QD)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Haftungsausschluss

A wARNUNG!

Ausgediente Geréte durch Entfernen des
Netzkabels unbrauchbar machen.

Ausgediente Elektrowerkzeuge sind kein
Abfall. Sie enthalten Metalle und Kunststoffe,
die wiederverwertet werden konnen.

Die Verpackung dient dem Schutz des Gerates
beim Transport zum Kunden. Alle verwendeten
Verpackungsmaterialien sind
umweltvertréglich und wiederverwertbar.

il HINwEIS!

—  Uber Entsorgungsméglichkeiten fir
ausgediente Gerdte beim Fachhédndler
informieren!

- Uber Entsorgungsmdglichkeiten fiir die
Verpackungsmaterialien beim Fachhandler
oder bei der Gemeindeverwaltung
informieren!

Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
flr Schaden und entgangenen Gewinn durch
Unterbrechung des Geschéftsbetriebes, die
durch das Produkt oder die nicht mégliche
Verwendung des Produktes verursacht
wurden.

Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
flr Schéden, die durch unsachgeméBie
Verwendung oder in Verbindung mit
Produkten anderer Hersteller verursacht
wurden.

13
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Symbols used in this manual

A WARNING!

Denotes impending danger.
Non-observance of this warning may result
in death or extremely severe injuries.

CAUTION!

Denotes a possibly dangerous situation.
Non-observance of this warning may result
in slight injury or damage to property.

m NOTE!

Denotes application tips and important
information.

Symbols on the power tool

&
q

Before switching on the power
tool, read the operating manual!

Disposal information for the
old machine (see page 23)!

14

with the acknowledged safety regulations.
Nevertheless, when in use, the power tool
may be a danger to life and limb of the user
or a third party, or the power tool or other
property may be damaged. The metal band
saw may be operated only if it is

— used as intended,

— In perfect working order.

Faults which impair safety must be repaired
immediately.

Intended use
This metal band saw is designed

— for commercial use in industry and trade,

— for dry, straight cutting of all metals,
except stainless hardened steel, with
the material clamped in position,

— not designed for cutting wood, bones
or similar materials,

— for use with saw bands and accessories
which are indicated in this manual or
recommended by the manufacturer.



SBG 4910

en

Safety instructions

/\  wARNING!

B Keep children away from the power tool.

B [f the power cord is damaged while
the power tool is being used, do not touch
the power cord. Immediately pull out
the mains plug. Never use a power tool
which has a defective power cord.

B Repairs such as replacing a damaged
cord, may be carried out by an authorised
customer service centre only.

B Before performing any work on the power
tool, pull out the mains plug.

B Always lay the power cord to the rear away
from the machine and keep away from
the work area.

B \When using the power tool, wear
protective equipment:
close-fitting clothing, goggles,
ear protection, protective gloves.

If required, also wear a hair net!

B Never cut a workpiece held in your hand.
Always clamp the workpiece securely
in the vice.

B Remove cut-offs and swarf from the work
area. The machine must be switched offl

B Before use, check machine and saw band
for damage.

B Use sharp, faultless saw bands only.
Immediately replace blunt or defective
saw bands.

B Keep hands away from the work area
while the machine is running.

®  Switch on saw band before guiding
towards the workpiece.

m |f the saw band is blocked, switch
off the machine immediately.

Wait until the power tool comes
to a standstill before pulling it out
of the workpiece.

B Do not load the power tool to such an
extent that it stops.

B |f power tools are used outdoors, connect
via a residual-current-operated circuit-
breaker (tripping current max. 30 mA).

DAMAGE TO PROPERTY!

B The mains voltage and the voltage
specifications on the rating plate (5) must
correspond.

B Do not use lubricants or coolants.

General working stand safety
warnings

A WARNING!

Read all safety warnings and all instructions
provided with the working stand and the
power tool to be mounted. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

B Save all warnings and instructions for
future reference.

B Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjustments
or changing accessories.

Accidental starting of the power tool
is a cause of some accidents.

B Properly assemble the working stand
before mounting the tool. Proper assembly
is important to prevent risk of collapse.

W Securely fasten the power tool to the
working stand before use. Power tool
shifting on the working stand can cause
loss of control.

B Place the working stand on a solid, flat and
level surface. When the working stand can
shift or rock, the power tool or workpiece
cannot be steadily and safely controlled.

B Do not overload the working stand or use
as ladder or scaffolding. Overloading or
standing on the working stand causes the
stand to be “top-heavy” and likely to tip
over.

B Do not install or use an other power tool to
the working stand.

15
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Noise and Vibration

The noise and vibration values have been
determined in accordance with EN 60745.

The A evaluated noise level of the power tool
is typically (at no load):

— Sound pressure level: 82 dB(A);
— Sound power level: 93 dB(A);
— Uncertainty: K=3dB.

Total vibration value when sawing steel tube:
—  Emission value: an = 2.3 m/s?
— Uncertainty: K=1.5m/s?

CAUTION!

The indicated measurements refer to new
power tools. Daily use causes the noise and
vibration values to change.

[i] n~ote:

The vibration emission level given in this infor-
mation sheet has been measured in accor-
dance with a standardised test given

in EN 60745 and may be used to compare
one tool with another. It may be used

for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level
represents the main applications of the tool.
However if the tool is used for different
applications, with different accessories

or poorly maintained, the vibration emission
may differ. This may significantly increase the
exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to
vibration should also take into account the
times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job.
This may significantly reduce the exposure
level over the total working period.

|dentify additional safety measures to protect
the operator from the effects of vibration such
as: maintain the tool and the accessories,
keep the hands warm, organisation of work
patterns.
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CAUTION!

Wear ear protection at a sound pressure
above 85 dB(A).

Technical specifications

Metal band saw SBG 4910

Saw band Bi-metallic
Band length mm 1335
Band width mm 13
Band thickness mm | 0.65
Toothing Teeth/ |8/12

inch
Cutting rate m/min | 60/80
Cutting area Table

Page 23

Nominal voltage V/Hz | 230/50
Power input W 850
Power output wW 445
Dimensions
(LxWxH) cm 66x31x38
Weight
Saw with machine table kg 18
Saw without machine table
(free-hand sawing) kg 7.9
Protection class /g
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Overview
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Handle

Locking button

Switch

Motor

Rating plate

Saw frame

Carrying handle

Screw for adjusting the saw band
Dovetail guide

Tension lever (saw band tension)
Wing nut

Swivel support

Locking pin for saw frame

Clamping lever (swivel support)
End stops for swivel support
Parallel stop

Machine table

Machine vice

Saw band

Power cord

Saw band guide, adjustable
Clamping lever (saw band guide)
Main switch “Off/0”

Main switch “On/I”

Selector switch for cutting speed

17
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Instructions for use

A WARNING!
Before adjusting the power tool, always press
the main switch Off/0 (23).

Before switching on the power
tool

Unpack the metal band saw and check
that no parts are missing or damaged.

Compare the mains voltage with the
specifications on the rating plate (5).

Assembling the metal band saw:

B Place dovetail guide (9) in the uppermost
position.

B Insert saw into the dovetail guide.
® Tighten wing nut (11) to secure the saw.
B Fold saw down.

18

Transport and installation

B Lift the machine onto the machine
table (17).

or

B Insert locking pin (13) into the opening
on the swivel support (12) and raise
the power tool on the saw frame (6).

CAUTION!

When selecting the installation location,
ensure that the installation surface is
adequately stable and that there is sufficient
light.

m NOTE!
The ergonomically optimum working height
is 90-95 cm.
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Switch on and off

B Press main switch On/l (24).

Brief operation without engaged
switch rocker:

B Press and hold down the switch (3).

W To switch off, release the switch (3).
Continuous operation with engaged
switch rocker:

B Press and hold down the switch (3).

B To lock into position, hold down the
locking button (2) and release the switch.

B To switch off, briefly press and release
the switch (3).

Switching off:

B Press main switch Off/0 (23).

m NOTE!

Following a power failure, the switched
on power tool does not restart.

Adjusting the cutting rate

B Set the required cutting rate
with the switch (25).
— | =60 m/min
— II'=80 m/min

Tensioning the saw band

W Swivel tension lever (10):
— Anti-clockwise:
Tension saw band
— Clockwise:
Release saw band tension

CAUTION!

If the tension is too high, the saw band
has a tendency to run out of the guides.

Adjusting the saw band guide

A WARNING!
Before adjusting the power tool, always press
the main switch Off/0 (23).

CAUTION!

Adjust the saw band guide according

to the dimensions of the workpiece

which is to be cut. This provides:

an increased protective effect,

— the saw band with protection from
overloading,

— animproved cutting quality.

19
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Loosen the clamping lever (22) and feed
the saw band guide (21) as far as possible
along the workpiece.

B Tighten the clamping lever (22).
Changing the cutting angle

A WARNING!

Before adjusting the power tool, always press
the main switch Off/0 (23).

The cutting angle can be adjusted steplessly
from 0° to 45° (end stop).

B | oosen the clamping lever (14) and set
the swivel support (12) to the required
cutting angle.

Use the scaling on the machine table as
an adjustment aid.

B Retighten the clamping lever.

20

Changing the saw band

A WARNING!

Before adjusting the power tool, always
press the main switch Off/0 (23) and
pull out the mains plug.

CAUTION!

Risk of injury! Wear protective gloves.

B Press the main switch Off/0 (23)
and pull out the mains plug.

B | oosen the clamping lever (22)
and push back the saw band guide (21)
as far as the stop.

B After loosening the 4 screws, remove
the protective housing from the saw
frame.

B Release saw belt tension by swivelling
the tension lever (10) clockwise.

B Slacken the hexagon-head nuts a
(A/F 10) on both outer saw band guides.
B Rotate screw b (A/F 10) slightly in an anti-
clockwise direction until the saw band
is released.

B First take the saw band off the guide
rollers and then out of the guides.
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B |nsert the new saw band:

First into the guides, then onto the guide
rollers.

Observe the direction of cut!
B Tension saw band (see page 19).

®  Align the saw band guide by rotating
the screw (A/F 10) slightly in a b clock-
wise direction until the guide just touches
the saw band.

m NOTE!
The saw band guides must be adjusted until

they lightly touch the saw band and rotate
as the saw band passes through them!
They must not be blocked!

B Tighten the hexagon-head nuts a
(AVF 10).
B Attach the protective housing.
B Move the saw band guide (21) into the

operating position and tighten the
clamping lever (22).

Running in the saw band

m NOTE!

To ensure an optimum cutting result,
each new saw band must be run in.

To do this:

® Clamp @ 40-50 mm round steel in the
vice.

B Make three cuts into solid material
See section “Sawing with machine table”.
Start by applying very little pressure on
the handle for the first cut, increase the
pressure slightly for the subsequent cuts.
For the last cut the cutting time should not
be less than 4 minutes!

A correctly run-in saw band produces
a higher cutting quality and has a longer
service life.

Sawing

CAUTION!

Before use, always check the machine and
saw band for damage.

m NOTE!

Excessive feed will reduce the capacity

of the machine, impair the cutting quality
and reduce the service life of the saw band.
Sawing with machine table

B Clamp the workpiece firmly in the vice (18).

B Adjust the saw band guide (21) according
to the workpiece dimensions.

B Switch on the device.

21
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CAUTION!

Risk of injury! Always keep your left hand
on the outside of the cutting area.

B Take hold of the handle (1) with your right
hand and press the switch. Slowly feed
the saw frame (6) along the material.

B After making the first cut, increase the
pressure. Apply uniform feed through the
material.

B After cutting the material, release the
switch and move the handle to its original
position.

W If required, attach parallel stop (16).
When not in use, fix in the holder under
the machine table (17).

Free-hand sawing

The saw can be removed from the machine
table (17). This allows free-hand sawing

as required (e.g. permanently installed
workpieces).

CAUTION!

— Before use, always check the machine
and saw band for damage.

—  When sawing, always place the saw band
guide (21) on the workpiece.

— Switch on saw band before guiding
towards the workpiece.
Never switch on the power tool with
the saw band on the workpiece!

22

B | oosen wing nut (11) and pull saw out of
the dovetail guide (9).

B Switch on the device.

B \When sawing, always hold the saw with
both hands.

B Place saw band guide (21) on the
material.

B Press the switch. Slowly feed the saw
band (19) along the material.

B After making the first cut, increase
the pressure. Apply uniform feed
through the material.

W After cutting, release the switch.

B After working, re-attach the saw
to the machine table.
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Operating instructions

Maintenance and care

Cutting rate
Cutting into solid

material: Setting | (60 m/min)
Cutting into hollow
material: Setting Il (80 m/min)

Cutting area

Workpiece |Cutting |Cutting area
profile angle [mm]
O <80
'l 0° <80
1 <80x 100
O <68
1 45° <60
—1 < 55 x 68
O <80
O || <=
1 <80 x 150

Clamping the material correctly
in the vice

bl b o b
b i ki bt

m NOTE!

If profiles are made of a very thin material,
insert another piece into the profile which
matches the shape of the profile, thereby
reducing the risk of distortion.

A WARNING!
Before performing any work on the power
tool, pull out the mains plug.

Cleaning

CAUTION!

RISK OF INJURY!

Never use compressed air to blow swarf

away.

B Regularly clean the power tool.

B Regularly remove cut-offs and swarf from
the cutting area.

Prolonged non-use
m Clean the power tool.
B Relieve the tension on the saw band.

B Store the machine in a dry, well ventilated
room.

Repairs

m NOTE!

Use only original parts supplied by the manu-
facturer for replacement purposes.

If non-original parts are used, the guarantee
obligations of the manufacturer will

be deemed null and void.

Repairs such as replacing a damaged cord,

may be carried out by an authorised
customer service centre only.

Spare parts and accessories

Other accessories, in particular insertion
tools, can be found in the manufacturer’s
catalogues.

Exploded drawings and spare-part lists
can be found on our homepage:
www.flex-tools.com

23
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Disposal information

Exemption from liability

A WARNING!
Render redundant power tools unusable
by removing the power cord.

Redundant power tools are not worthless
rubbish. They contain metals and plastics
which can be recycled.

The packaging is used to protect the power
tool while it is being shipped to the customer.
All utilised packaging materials are environ-
mentally friendly and recyclable.

m NOTE!

— Please ask your dealer about disposal
options for redundant power tools.

— Please ask your dealer or inquire at your
municipal authority about disposal
options for the packaging materials.

C € -Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that
the product described under “Technical
specifications” conforms to the following
standards or normative documents:
EN 60745 in accordance with the regu-
lations of the directives
2004/108/EC (until 19.04.2016),
2014/30/EU (from 20.04.2016),
2006/42/EC, 2011/65/EC.

Responsible for technical documents:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

)
o A2

Eckhard Rihle
Manager Research &
Development (R & D)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)
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The manufacturer and his representative are
not liable for any damage and lost profit due
to interruption in business caused by the
product or by an unusable product.

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage which was caused
by improper use of the power tool or by use
of the power tool with products from other
manufacturers.
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Symboles utilisés

A AVERTISSEMENT !

Ce symbole previent d’un danger imminent ;
le non-respect des consignes qui le suivent
s’accompagne d’un danger de mort

ou de blessures tres graves.

PRUDENCE !

Ce symbole désigne une situation potentielle-
ment dangereuse. Si vous ne respectez pas
cette consigne, vous risquez de vous blesser
ou de causer des dégats matériels.

m REMARQUE !
Ce symbole vous donne des conseils
d'utilisation et des informations importantes.

Symboles apposés sur
I'appareil

Avant la mise en service, veuillez

‘ l. .' lire la notice d’instructions.

-

)54

Consignes pour la mise
au rebut de I'ancien appareil
(voir page 35) !

A AVERTISSEMENT !

Avant d’utiliser la scie-ruban a métausx,
veuillez lire les documents suivants

et en respecter le contenu :

— La présente notice d'utilisation.
— Les consignes concernant la manipula-
tion d’outils électriques figurant dans
la brochure ci-jointe (n° document :
315.915).
— Les regles et prescriptions préventives
des accidents applicables sur le lieu
de mise en ceuvre.
Cette scie-ruban a métaux a été construite
en I'état de I'art et conformément aux regles
de sécurité techniques reconnues.
Cependant, son utilisation peut mettre son
utilisateur ou des tiers en danger de mort,
et / ou endommager la machine ou autres
objets de valeur. N'utilisez la scie-ruban
a metaux
— qu’a des fins conformes a I'usage prévu,
— dans un état technique et de sécurité parfait.
Supprimez immédiatement tout dérangement
susceptible de compromettre la sécurité.

Conformité d'utilisation

Cette scie-ruban a métaux est destinée a aux
applications professionnelles dans 'industrie
et l'artisanat,

— Pourréaliser des sciages a sec rectilignes
dans tous les métaux sauf I'acier trempé,
a condition que le matériau soit en appui
ferme.

— Elle n’est pas destinée a réaliser des
coupes dans le bois, les os et des
matériaux similaires.

— Cette scie ne pourra étre utilisée qu’avec
les rubans-scies et les accessoires
indiqués dans la présente notice
ou recommandés par le fabricant.

25
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Consigne de sécurité

/\  AVERTISSEMENT!

B FEloignez les enfants de I'appareil.

B Si, pendant les opérations, vous
endommagez le cordon, ne touchez pas
ce dernier. Débranchez immédiatement
I'appareil du secteur. N’utilisez jamais
un appareil présentant un cordon
d’alimentation défectueux.

B Ne confiez les réparations, telles que le
remplacement d’un cable d’alimentation
endommagé, gu’exclusivement a un
atelier du service apres-vente agréé
par le fabricant.

B Avant d’effectuer tous travaux sur
la machine, débranchez la fiche méale
de la prise de courant.

B Veillez a ce que le cordon d’alimentation
électrique se trouve toujours derriere
I'appareil ; éloignez-le de la zone de travail.

W Port obligatoire d’un équipement
de protection lors de I'utilisation :

Portez des vétements moulants,

des lunettes enveloppantes, un casque
anti-bruit, des gants protecteurs.

Si nécessaire, nouez les cheveux longs
dans un filet.

B Pendant le sciage, ne tentez jamais
de retenir la piece avec la main. Serrez
toujours fermement la piéce dans I'étau.

B Eloignez les déchets de coupe et les
copeaux de la zone de travail.

Eteignez I'appareil avant d’effectuer cette
opération.

B Avant d'utiliser I'appareil, vérifiez que
celui-ci et le ruban-scie ne sont pas
endommagés.

B N'utilisez que des rubans-scies bien
affités et dans un état impeccable.
Remplacez immédiatement les rubans-
scies émoussés ou défectueux.

B Pendant la marche de 'appareil, éloignez
les mains de la zone de travail.

B |orsque vous approchez le ruban-scie
de la piece, celui-ci doit déja étre en train
de tourner.

B Sile ruban-scie se bloque, éteignez
immeédiatement 'appareil.

N’extrayez I'appareil de la piece qu’apres
qu’il se soit immobilisé.
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®  N’appliquez pas al'appareil une contrainte
trop forte qui I'obligerait a s’arréter.

B Sil'appareil est utilisé en plein air,
raccordez-le a un disjoncteur différentiel
(courant de disjonction maximal : 30 mA).

RISQUES DE DEGATS
MATERIELS !

B | atension secteur existante doit corres-
pondre aux caractéristiques de tension
figurant sur la plaquette signalétique (5).

B N'utilisez ni lubrifiant ni liquide d’arrosage.

Consignes générales de sécurité
pour dispositifs réceptacles

A AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité
et instructions qui vous ont été livrées avec le
dispositif réceptacle ou I'outil électroportatif.
Si les consignes d’avertissement et instruc-

tions ne sont pas correctement respecteées,

risque d’électrocution, d’incendie et / ou

de blessures graves.

B Veuillez conserver toutes les consignes
de sécurité et instructions dans un endroit
sQr pour pouvoir les reconsulter ultérieure-
ment.

B Débranchez la fiche male de la prise
de courant et / ou retirez la batterie avant
d’effectuer des réglages sur I'appareil
ou de changer des accessoires. Certains
accidents sont provoqués par le démar-
rage intempestif d’outils électroportatifs.

B Avant de monter I'outil électroportatif,
assemblez correctement le dispositif
réceptacle. Un assemblage correct
est une condition indispensable pour
supprimer le risque de repli brutal.

B Avantdel'utiliser, fixez I'outil électroportatif
de maniere slre sur le dispositif
réceptacle. SiI'outil électroportatif glisse
sur le dispositif réceptacle, vous risquez
d’en perdre le contrdle.

W Posez le dispositif réceptacle sur une
surface dure, plane et horizontale.

Si le dispositif réceptacle tend a glisser
ou bouger, impossible de guider I'outil
électroportatif de fagon réguliére et sdre.
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B Ne surchargez pas le dispositif réceptacle
et ne vous en servez pas d’échelle ou
d’échafaudage. Une surcharge du
dispositif réceptacle ou vous tenir sur
celui-ci peut avoir pour effet que le centre
de gravité du dispositif réceptacle se
décale vers le haut, et qu’il se renverse.

W Sur le dispositif réceptacle, interdiction
d’installer ou d’utiliser un autre outil
électroportatif.

Bruit et vibrations

Le niveau de bruit et celui des vibrations ont
été déterminés conformément a EN 60745.
Le niveau de bruit évalué en décibels (A)
s’éleve typiquement a (a vide) :

— Niveau de pression

acoustique : 82 dB(A) ;
— Puissance acoustique : 93 dB(A) ;
— Marge d’incertitude : K=3dB.

Valeur totale des vibrations pendant le sciage
sur tube acier :

— Valeur émissive :
— Marge d'incertitude :

an = 2,3 m/s?
K=1,5m/s?

PRUDENCE !

Les valeurs de mesure indiquées s’appli-
quent aux appareils neufs. Pendant la mise
en ceuvre quotidienne, les valeurs de bruit
et de vibrations varient.

m REMARQUE !

Le niveau de vibrations indiqué dans ces
instructions a été mesuré selon un procédé
standardisé dans lanorme EN 60745, et peut
servir a comparer les outils électroportatifs
entre eux. Ce procédé convient également
pour estimer provisoirement la contrainte

en vibrations.

Le niveau de vibrations indiqué dans ces
instructions a été mesuré selon un procédé
standardisé dans lanorme EN 60745, et peut
servir a comparer les outils électroportatifs
entre eux.

Le niveau de vibrations représente les
principales formes d’utilisation de I'outil
électroportatif. Si toutefois ce dernier est
utilisé a d’autres fins, avec des outils montés
différents ou s’il ne subit qu’une maintenance
insuffisante, le niveau de vibrations pourra
dévier de ce qui est indiqué.

Cela peut accroftre nettement la contrainte
en vibrations sur I'ensemble de la période
de travail.

Pour une estimation précise de la contrainte
en vibrations, il faudrait également tenir
compte des temps au cours desquels I'appa-
reil est éteint ou bien de ceux au cours
desquels il tourne certes, mais que I'utilisa-
teur ne s’en sert pas. Cela peut accroitre
nettement la contrainte en vibrations sur
I’ensemble de la période de travail.

Cela peut réduire nettement la contrainte

en vibrations sur 'ensemble de la période
de travail. Définissez des mesures de sécurité
supplémentaires pour protéger I'opérateur
contre les effets des vibrations, comme

par exemple la maintenance de I'outillage
électroportatif et des outils montés dessus,
le maintien des mains au chaud,
I’organisation du déroulement du travail.

PRUDENCE !

Lorsque la pression acoustique dépasse
85 dB(A), veuillez porter un casque antibruit.
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Vue d’ensemble
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Poignée

Cran d’arrét

Interrupteur

Moteur

Plaque signalétique

Etrier de scie

Poignée de transport

Vis servant a régler le ruban-scie
Guide en queue d’aronde

Levier (pour tendre le ruban-scie)
Ecrou 2 ailettes

Support basculant

Poignée de blocage de I’étrier

Manette de serrage
(support basculant)

Butées fin de course pour support
basculant

Guide de coupe parallele
Plateau machine

Etau de la machine

Ruban-scie

Cordon d’alimentation électrique
Guide du ruban-scie, réglable

Manette de serrage
(guide du ruban-scie)

Interrupteur principal « Arrét/0 »
Interrupteur principal « Marche/l »
Commutateur de vitesse de coupe
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Données techniques

Instructions d’utilisation

Scie-ruban a métaux SBG 4910

Ruban-scie Bimétal

Longueur du ruban mm 1335

Largeur du ruban mm 13

Epaisseur du ruban mm 0,65

Denture Dents/|8/12
Pouce

Vitesse de coupe m / min| 60 /80

Domaine de coupe Tableau

Page 34

Tension nominale V/Hz |230/50

Puissance absorbée W 850

Puissance débitée W 445

Dimensions

(IxIxh) cm 66x31x38

Poids

Scie avec plateau support kg 18

de machine

Scie sans plateau support kg 7.9

de machine (sciage libre)

Classe de protection /g

A AVERTISSEMENT !

Avant d’effectuer tous réglages sur I'appareil,
ramenez son interrupteur principal sur

la position Arrét/0 (23).

Avant la mise en service
Déballez la scie-ruban a métaux, vérifiez
I’étendue des fournitures et I'absence
de dégats dus au transport.

Comparez la tension secteur existante
aux données figurant sur la plaquette
signalétique (5).

Monter la scie a ruban métallique :

B Amenez le guidage en queue d’aronde (9)
sur la position la plus élevée.

B ntroduisez la scie dans le guidage
en queue d’aronde.

B Pour fixer la scie, serrez I'écrou
a ailettes (11).
B Faites basculer la scie vers le bas.
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Transport et implantation

B Soulevez I'appareil au niveau du plateau
machine (17)

ou bien

B introduisez le picot d’immobilisation (13)
dans I'orifice ménagé dans le support
basculant (12) et soulevez I'appareil
par son étrier (6).

PRUDENCE !

Lors du choix du lieu d’installation, veillez

a ce que la surface sur laquelle la scie a été
installée offre une robustesse et un éclairage
suffisants.

m REMARQUE !
La hauteur de travail optimale au plan ergono-
mique est comprise entre 90 et 95 cm.

Enclenchement et coupure

B Amenez 'interrupteur principal sur
Marche/1 (24).
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Marche de courte durée, sans activer

le cran d’arrét :

B Appuyez sur l'interrupteur (3)
et retenez-le.

B Pour éteindre, relachez I'interrupteur (3).

Marche permanente avec encrantage :

B Appuyez sur l'interrupteur (3) et retenez-le.

B Pour que le cran encoche, maintenez
le bouton de verrouillage (2) appuyé
puis relachez I'interrupteur.

W Pour éteindre I'appareil, appuyez
brievement sur I'interrupteur (3) puis
relachez-le.

Arrét :

B Amenez l'interrupteur principal
sur Arrét/I (23).

m REMARQUE !
Apres une coupure de courant, I'appareil
ne redémarre pas méme s'il se trouvait
en position enclenchée.
Modifier la vitesse de coupe
B Réglez la vitesse de coupe par
l'interrupteur (25).
— | =60 m/min
— I =80 m/min

Tendre le ruban-scie

W Faites pivoter le levier tendeur (10) :
— dans le sens antihoraire :
tendre le ruban-scie

— dans le sens horaire :
détendre le ruban-scie
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PRUDENCE !
Si le ruban est trop tendu, il tend a dérailler
de ses guides.

Modifier le guidage du ruban-scie

A AVERTISSEMENT !

Avant d’effectuer tous réglages sur I'appareil,
ramenez son interrupteur principal sur

la position Arrét/0 (23).

PRUDENCE !

Réglez le guide du ruban-scie, en fonction

des dimensions de la piece a scier.

Une modification du réglage a les avantages

suivants :

—  Effet protecteur accra.

— Protection du ruban-scie contre les
contraintes excessives.

— Qualité de coupe améliorée.

le guidage du ruban-scie (21) aussi prées
que possible de la piéce a scier.

B Serrez a fond la manette de serrage (22).

Modifier I’'angle de coupe

A AVERTISSEMENT !

Avant d’effectuer tous réglages sur I'appareil,
ramenez son interrupteur principal sur

la position Arrét/0 (23).

L’angle de coupe est réglable en continu
entre O et 45° (butée fin de course).

B Desserrez la manette de serrage (14)
puis réglez le support basculant (12)
sur I'angle de coupe nécessaire.
Comme aide au réglage, servez-vous
de la graduation sur le plateau
de la machine.

B Resserrez a fond la manette de serrage.

Changement du ruban-scie

A AVERTISSEMENT !

Avant d’effectuer tous réglages sur I'appareil,
ramenez son interrupteur principal sur

la position Arrét/0 (23) et débranchez

la fiche male de la prise de courant.

PRUDENCE !
Risque de blessures ! Portez des gants
de protection.

B Amenez l'interrupteur principal sur
la position Arrét/0 (23) puis débranchez
la fiche male de la prise de courant.

B Desserrez la manette (22) puis reculez
le guidage (21) du ruban-scie jusqu’a
la butée.
B Apres avoir défait les 4 vis, retirez le carter
protégeant I'étrier de la scie.
B Pour détendre le ruban-scie, tournez
le levier tendeur (10) dans le sens horaire.
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B Desserrez les écrous hexagonaux a
(Calibre de clé 10) équipant les deux
guides extérieurs de la scie.

B Tournez légerement la vis b (Calibre
de clé 10) en sens inverse des aiguilles
d’une montre jusqu’a ce que le ruban-
scie se retrouve a nu.

B Commencez par détacher le ruban-scie
des galets de renvoi, puis sortez-le des
guides.

B Mettez le nouveau ruban-scie en place :

D’abord dans les guides puis sur les
galets de renvoi.

Tenez compte du sens de coupe !
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B Tendez le ruban-scie (voir page 30).

B Alignez le guidage du ruban-scie.
Pour ce faire, tournez la vis b (Calibre
de clé 10) légerement dans le sens des
aiguilles d’une montre, jusqu’a ce que
chaque guide touche a peine le ruban-
scie.

m REMARQUE!

Il faut régler les guides du ruban-scie de telle
sorte qu'ils touchent légérement le ruban

et tournent a son passage. Les guides

ne doivent pas se bloquer !

B Serrez les écrous hexagonaux a
(Calibre de clé 10).

B Fixez le carter de protection.

B Amenez le guide (21) du ruban-scie
en position de travail puis serrez
la manette (22) a fond.

Rodage de la lame de scie

m REMARQUE !

Pour obtenir des résultats de coupe optimaux,
il faut soumettre chaque ruban-scie neuf a une
procédure de rodage.

Pour ce faire :

B Serrez une barre d’acier massive faisant
40-50 mm de & dans I'étau.

W Réaliser trois coupes dans un matériau
plein Voir section « Scier avec plateau
support de machine ». Lors du premier
sciage, n’exercez qu’une pression tres
réduite sur la poignée. Accroissez-la un
peu au cours des deux sciages suivants.
Lors du dernier sciage, il faudrait que
la durée de ce dernier ne soit pas
inférieure a 4 minutes !

Un rodage correctement effectué donne
des coupes de meilleure qualité et allonge
la durée de vie du ruban-scie.
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Sciage

PRUDENCE !
Avant chaque utilisation, vérifiez si I'appareil
et le ruban-scie sont endommages.

m REMARQUE'!
L ’exercice d’un pression excessive sur
le ruban scie pénalise les performances
de I'appareil, détériore la qualité de coupe
et réduit la durée de vie du ruban-scie.
Scier avec plateau support
de machine
B Serrez fermement la piece dans
I’étau (18).
B Réglez le guidage du ruban-scie (21)
conformément aux dimensions
de la piece.
B Allumez I'appareil.

PRUDENCE !

Risque de blessures ! Maintenez toujours

la main gauche hors de la zone de coupe.

B Saisissez la poignée (1) de la main droite
puis actionnez la gachette. Approchez

lentement I'étrier (6) de la matiere a scier.

Apres avoir amorcé le sillon, exercez
une plus forte pression.

Continuez de scier avec une avance
uniforme dans le matériau.

A la fin de la coupe, relachez la gachette
puis ramenez la poignée en position
de départ.

B Sinécessaire, montez la butée
paralléle (16).
Lorsqu’elle ne sert pas, mettez-la
dans la fixation sous le plateau
support de machine (17).

Sciage libre

Il est possible de détacher la scie du plateau
support de machine (17). Ceci permet

de scier librement (p. ex. des pieces
montées fixes contre d’autres objets).

PRUDENCE !

— Avant chaque utilisation, vérifiez si 'appa-
reil et le ruban-scie sont endommageés.

— Le guide du ruban-scie (21) doit toujours
appliquer contre la piece pendant le sciage.

— Lorsque vous approchez le ruban-scie
de la piece, celui-ci doit déja étre en train
de tourner. N’allumez jamais I'appareil
si le ruban-scie applique déja sur une
surface !

W Desserrez I'écrou a ailettes (11) et sortez la
scie de son guide en queue d'aronde (9).

B Allumez I'appareil.
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B |orsque vous sciez, tenez toujours la scie
avec les deux mains.

B Appliquez le guide de la scie (21) contre
le matériau.

B Actionnez la gachette.
Appliquez lentement le ruban-scie (19)
contre le matériau.

B Aprés avoir amorce le sillon, exercez
une plus forte pression.
Continuez de scier avec une avance
uniforme dans le matériau.

B Une fois le sciage achevé, relachez
la gachette.

B Aprés la fin du travail, remontez la scie
contre le plateau support de la machine.

Consignes de travail

bl BT il b
b i ki b

m REMARQUE !

Si vous devez scier des profilés a parois tres
minces, insérez dans ce profil une piece
épousant bien sa forme pour empécher

sa deformation.

Maintenance et nettoyage

Vitesse de coupe
Coupes en matériau plein :
niveau de vitesse | (60 m/min)
Coupes en matériau creux :
niveau de vitesse Il (80 m/min)

Domaine de coupe

Profil de la | Angle de | Domaine de
piéce coupe coupe [mm]
O <80
'l 0° < 80
1 <80x 100

O <68
| 45° <60
1 <55 x 68
O <80
] |$0|age <80
ibre
1 <80x 150
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A AVERTISSEMENT !

Avant d’effectuer tous travaux sur la machine,
débranchez la fiche méle de la prise

de courant.

Nettoyage

PRUDENCE !

RISQUE DE BLESSURES !

Ne chassez jamais les copeaux a I'air
comprime.

B Nettoyez régulierement 'appareil.

B Enlevez réguliecrement les déchets
de coupe et les copeaux présents
dans la zone de coupe.

Si 'appareil doit rester assez
longtemps sans servir
B Nettoyez I'appareil.

B Desserrez le moyen de tensionnement
du ruban-scie.

B Rangez I'appareil dans un local sec
et bien aéré.
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Réparations

m REMARQUE'!

Ne remplacez ces balais que par des pieces
d’origine fournies par le fabricant.

En cas d'emploi de pieces d’autres marques,
le fabricant déclinera toute obligation au titre
adu recours en garantie.

Ne confiez les réparations qu’a un atelier
de SAV agréé par le fabricant.

Piéces de rechange et accessoires
Autres accessoires et notamment les outils
utilisables : consultez les catalogues

du fabricant.

Vous trouverez des vues éclatées et des listes

de pieces de rechange sur notre site Web :
www.flex-tools.com

Consignes pour la mise
au rebut

A AVERTISSEMENT !

Lorsque les appareils ont fini de servir,
enlevez leur cordon d’alimentation électrique
pour les rendre inutilisables.

Les appareils électriques usagés ne sont
pas des déchets dénués de valeur.

lls contiennent des métaux et matieres
plastiques qui pourront resservir.
L’emballage sert a protéger I'appareil
pendant son transport jusqu’au domicile du
client. Tous les matériaux d’emballage utilisés
sont compatibles avec I'environnement

et recyclables.

m REMARQUE !

— Pour connaitre les possibilités de mise
au rebut des appareils usagés, contactez
votre revendeur !

— Pour connaitre les possibilités de mise
au rebut des matériaux d’emballage,
contactez votre revendeur ou les services
municipaux de votre domicile !

Conformité C€

Nous déclarons sous notre responsabilité
exclusive que le produit décrit a la rubrique
« Données techniques » se conforme aux
normes ou aux documents normatifs
suivants :
EN 60745 conformément aux dispositions
énoncées dans les directives
2004/108/CE (jusqu'au 19/04/2016),
2014/30/UE (depuis le 20/04/2016),
2006/42/CE, 2011/65/CE.
Responsables de la documentation technique :
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

o A2

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)
30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Exclusion de responsabilité

Le fabricant et son représentant ne pourront
étre tenus responsables des dommages

et du bénéfice perdu en raison d’'une
interruption du fonctionnement de I'affaire,
provogqués par le produit ou par 'impossibilité
de I'utiliser.

Le fabricant et son représentant ne pourront
étre tenus responsables des dommages
provogués par une utilisation inexperte du
produit ou par son utilisation en association
avec les produits d’autres fabricants.
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Indice Per la vostra sicurezza
Simboli utilizzati ................... 36 A
Simboli sull’apparecchio ............. 36 PER’CQLO-’
Per la vostra sicurezza . . .. .. ... .. ... 36 Leggere prima di usare la sega a nastro per
Rumore e vibrazione . . ... oo 38 metalli e dopo comportarsi conformemente:
Guidarapida ...................... 39 — queste istruzioni per I'uso,
Datitecnicl ... 40 — le «Istruzioni per I'uso di apparecchi
Istruzioni per 'uso ................. 40 elettrici» nell’accluso opuscolo
Istruzioni perillavoro ............... 45 (Pubblicazione N° 315.915),
Manutenzione e cura ............... 46 — leregole e le norme per la prevenzione
Istlru2|on||tper lat rottamazione 46 degli infortuni vigenti nel luogo d’impiego.
?Joonfsonr]r?wi t'gng 2 O v 46 Questa sega a nastro per metalli € costruita
Esclusione della responsabilita . . ... . . . 46 secondo lo stato dell’arte e le regole tecniche

Simboli utilizzati

A\ pericoLor

Indica un pericolo imminente.

In caso d’inosservanza dell’avvertenza,
pericolo di morte o di ferite gravi.

PRUDENCA!

Indica una situazione eventualmente
pericolosa. In caso d’inosservanza dell’avviso,
pericolo di ferite o danni materiall.

m AWVISO!
Indica consigli per I'impiego ed informazioni
importanti.

Simboli sull’apparecchio

&
)i

Prima della messa in funzione
leggere le istruzioni per I'uso!

Awviso per la rottamazione
dell’apparecchio dimesso
(vedi pagina 46)!
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di sicurezza riconosciute. Tuttavia nel suo uso
pOSSono insorgere pericoli per I'incolumita

e la vita dell’ utilizzatore o di terzi oppure danni
alla macchina stessa o ad altri beni.

Usare la sega a nastro per metalli solo

— per l'uso regolare previsto,

— In perfetto stato tecnico di sicurezza.
Eliminare immediatamente i guasti che
pregiudicano la sicurezza.

Uso regolare

Questa sega a nastro per metalli € destinata

— al’impiego professionale nell'industria
e nell’artigianato,

— pereseguire taglia secco con andamento
rettilineo in tutti i metalli, tranne acciaio
temprato, con appoggio fisso del
materiale,

— non e prevista per tagliare legno, ossi
e materiali simili,

— e per I'impiego con nastri di sega
ed accessori indicati in queste istruzioni
per I'uso o raccomandati dal produttore.
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Istruzioni di sicurezza

/\  PericoLo!

B Tenere I'apparecchio fuori della portata
dei bambini.

B Se durante il lavoro il cavo subisce danni,
non toccare il cavo. Estrarre immediata-
mente la spina d’alimentazione.

Non usare mai un apparecchio con cavo
d’alimentazione difettoso.

W Fare eseguire le riparazioni, come ad es.
la sostituzione di un cavo di alimentazione
danneggiato, esclusivamente da
un’officina del servizio assistenza
autorizzata dal produttore.

B Prima di qualsiasi lavoro all’apparecchio,
estrarre la spina di alimentazione.

B Fare passare il cavo dietro I'apparecchio
tenendolo lontano dalla zona di lavoro.

B Nell'uso indossare I'equipaggiamento
protettivo personale:
abbigliamento aderente, occhiali protettivi,
protezione acustica, guanti protettivi.

Se necessario, indossare anche la rete
per i capelli.

B Durante il taglio € vietato tenere il pezzo
da tagliare con la mano. Serrare sempre
bene il pezzo nella morsa.

B Rimuovere i residui di taglio ed i trucioli
dal campo di lavoro. L’apparecchio deve
essere spento.

B Prima dell’'uso controllare se apparecchio
e nastro di sega sono danneggiati.

B Usare solo nastri di sega taglienti e perfetti.
Sostituire immediatamente i nastri di sega
consumati o difettosi.

B Tenere le manilontano dal campo dilavoro
quando 'apparecchio & in funzione.

B Awicinare la sega al pezzo da tagliare solo
dopo averla accesa.

B Seil nastro della sega si blocca, spegnere
immediatamente I'apparecchio.

Estrarre I'apparecchio dal pezzo solo
quando si & fermato.

B Non caricare mai I'apparecchio fino
a causame l'arresto.

B Collegare tramite un interruttore
differenziale (corrente di scatto massima
30 mA) gli apparecchi utilizzati al’aperto.

DANNI MATERIALI!

B | a tensione di rete disponibile e 'indica-
zione di tensione sulla targhetta d’identifi-
cazione (5) devono coincidere.

B Non usare lubrificanti o refrigeranti.

Avvertenze di sicurezza generali
per dispositivi di fissaggio

A\  PericoLo!

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza

ed istruzioni, che sono stato fornite con il
dispositivo di fissaggio o con I’elettroutensile.
Le omissioni nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare
scosse elettriche, incendio e/o lesioni gravi.

m  Conservare per I'uso futuro tutte le
awertenze di sicurezza ed istruzioni.

B Prima di eseguire regolazioni
dell’apparecchio o di sostituire accessori,
estrarre la spina dalla presa e/o rimuovere
la batteria. L'avviamento involontario di
elettroutensili € causa di diversi infortuni.

B Prima di montare I'elettroutensile
assemblare correttamente il dispositivo di
fissaggio. L'assemblaggio corretto & impor-
tante per impedire il rischio di richiusura.

B Prima di usare I'elettroutensile, fissarlo
saldamente al dispositivo di fissaggio.
Uno slittamento dell’elettroutensile sul
dispositivo di fissaggio puo fare perdere
il controllo.

B Mettere il dispositivo di fissaggio su una
superficie solida, piana ed orizzontale.

Se il dispositivo di fissaggio slitta o vacilla,
non ¢ possibile guidare I'elettroutensile
regolarmente e con sicurezza.

B Non sovraccaricare il dispositivo di
fissaggio e non utilizzarlo come scala
0 gabbia. Il sovraccarico o la salita sul
dispositivo di fissaggio provocare
lo spostamento del suo baricentro
verso I'alto ed il suo ribaltamento.

B E vietato installare o utilizzare altri elettro-
utensili sul dispositivo di fissaggio.
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Rumore e vibrazione

| valori di rumore e vibrazione sono stati
rilevati secondo EN 60745.

Il livello di rumore stimato A dell’apparecchio
¢ tipicamente (a vuoto):

— Livello di pressione acustica: 82 dB(A);
— Livello di potenza acustica: 93 dB(A);
— Insicurezza: K=3dB.
Valore totale di vibrazione nel segare tubo
di acciaio:

— Valore di emissione:
— Insicurezza:

ap = 2,3 m/s?
K=1,5m/s°

PRUDENCA!

| valori di misura indlicati sono validi solo per
apparecchi nuovi. Nell'impiego quotidiano
i valori di rumore e vibrazione cambiano.

m AWISO!

Il livello di vibrazioni indicato in queste istru-
zioni € stato misurato conformemente ad

un procedimento di misura standardizzato
in EN 60745 e puo essere utilizzato per

il confronto tra elettroutensili. Esso & idoneo
anche per una valutazione temporanea della
sollecitazione da vibrazioni.ivello di vibrazioni
indicato rappresenta gli impieghi principali
dell’elettroutensile. Se tuttavia I'elettrouten-
sile viene impiegato per altri usi, con diverso
utensile montato o manutenzione insuffi-
ciente, il livello di vibrazioni puo differire.

Livello di vibrazioni indicato rappresenta
gli impieghi principali dell’elettroutensile.
Se tuttavia I'elettroutensile viene impiegato
per altri usi, con diverso utensile montato
o0 manutenzione insufficiente, il livello

di vibrazioni puo differire. Questo pud
aumentare notevolmente la sollecitazione
da vibrazioni per tutta la durata del lavoro.
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Per un’esatta stima della sollecitazione

da vibrazioni si devono considerare anche

i tempi, nei quali I'apparecchio & spento
oppure & in funzione, ma non & effettivamente
impiegato. Questo pud ridurre notevolmente
la sollecitazione da vibrazioni per tutto

il periodo di lavoro. Per proteggere I'opera-
tore dall’effetto delle vibrazioni, stabilire
misure di sicurezza aggiuntive, come

ad esempio:

manutenzione dell’elettroutensile e degli
utensili impiegati, riscaldamento delle mani,
organizzazione delle procedure di lavoro.

PRUDENCA!
In caso di pressione acustica superiore
a 85 dB(A) indossare la protezione acustica.
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Guida rapida

= © coONOOTRE WN =

Maniglia

Pulsante d’arresto
Interruttore

Motore

Targhetta d’identificazione
Arco della sega

Maniglia di trasporto

Vite per la regolazione della lama
della sega a nastro

Guida a coda di rondine

Leva di serraggio
(tensione della lama di sega)

Dado ad alette
Cavalletto girevole
Perno di arresto per arco della sega

Leva di serraggio
(cavalletto girevole)

Arresti di fine corsa per cavalletto
girevole

Guida parallela

Tavola della macchina

Morsa a vite della macchina

Nastro di sega

Cavo d’alimentazione

Guida nastro sega, regolabile

Leva di serraggio

Interruttore principale «Spento/0»
Interruttore principale «Acceso/I»
Commutatore della velocita di taglio
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Dati tecnici

Istruzioni per I'uso

Sega a nastro per metalli SBG4910

Nastro di sega bimetallo

Lunghezza nastro mm 1335

Larghezza nastro mm 13

Spessore nastro mm 0,65

Dentatura denti/ |8/12
pollici

Velocita di taglio m/min | 60/80

Campo di taglio tabella

pagina 45

Tensione nominale V/MHz | 230/50

Potenza assorbita w 850

Potenza resa w 445

Dimensioni

(Lu x Lax Al) cm B66x31x38

Peso

Sega con tavola della kg 18

macchina

Sega senza tavola della kg 7.9

macchina (sega a mano)

Classe di protezione /g
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A PericoLor

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione
dell'apparecchio, azionare l'interruttore
principale Spento/0 (23).

Prima della messa in funzione

Disimballare la sega a nastro per metalli

e controllare la completezza della fornitura

ed eventuali danni di trasporto.

Confrontare la tensione di rete disponibile

con le indicazioni sulla targhetta

d’identificazione (5).

Montare la sega a nastro per metalli:

B Mettere la guida a coda di rondine (9)
nella posizione piu alta.

B Spingere la sega nella guida a coda
di rondine.

B Stringere il dado ad alette (11), per fissare
la sega.

B Abbassare la sega.



SBG 4910

Trasporto e installazione

B Sollevare I'apparecchio dalla tavola
di macchina (17) oppure.

oppure

B |Inserire il perno di arresto (13)
nell’apertura sul cavalletto girevole (12)
e sollevare I'apparecchio afferrandolo
sull’arco della sega (6).

PRUDENCA!

Nella scelta del luogo d’installazione
attenzione ad una sufficiente stabilita della
superficie d’appoggio ed a sufficienti
condizioni di luce.

m AWVISO!
L’altezza di lavoro ergonomica ottimale
e 90-95 cm.

Accendere e spegnere

B Azionare linterruttore principale
Acceso/l (24).

Servizio discontinuo senza arresto

del bilico:

B Premere e mantenere premuto
I'interruttore (3).

B Per spegnere rilasciare I'interruttore (3).

Servizio continuo con arresto

del bilico:

B Premere e mantenere premuto
I'interruttore (3).

B Per I'arresto mantenere premuto
il pulsante di arresto (2) e rilasciare
Pinterruttore.

W Per spegnere premere brevemente
e rilasciare I'interruttore (3).

Spegnere:

B Azionare I'interruttore principale
Spento/0 (23).

m AWISO!

Dopo un’interruzione dell’alimentazione
elettrica, 'apparecchio rimasto acceso
non si rimette in funzione.

Regolare la velocita di taglio

B Con linterruttore (25) regolare la velocita
di taglio necessaria.

-1 =60 m/min
— 11 =80 m/min
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Tensionamento della lama di sega

B Ruotare la leva di serraggio (10):
— in senso antiorario:
tendere la lama
— in senso orario:
allentare la lama

PRUDENCA!
Se la tensione € eccessiva il nastro di sega
tende ad uscire dalle guide.

Regolare la guida del nastro
di sega

A PERICOLO!

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione
dell’apparecchio, azionare I'interruttore
principale Spento/0 (23).

PRUDENCA!
Regolare la guida del nastro di sega secondo
la dimensione del pezzo da tagliare.
Questo comporta:
— un maggiore effetto di sicurezza,
— protezione del nastro di sega
da eccessiva sollecitazione,
— migliore qualita di taglio.
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Allentare la leva di serraggio (22) ed
awvicinare la guida del nastro di sega (21)
quanto piu possibile al pezzo.

B Stringere la leva di serraggio (22).

Cambio dell’angolo di taglio

A PericoLor

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione
dell'apparecchio, azionare I'interruttore
principale Spento/0 (23).

L’angolo di taglio pud essere regolato
con continuita da 0° a 45° (finecorsa).

B Allentare la leva di arresto (14) e regolare
il cavalletto girevole (12) sull’angolo
di taglio necessario.
Come ausilio di regolazione utilizzare
la scala sulla tavola di macchina.

W Stringere di nuovo la leva di serraggio.
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Cambio del nastro di sega

A PERICOLO!

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione
all’apparecchio, azionare l'interruttore
principale Spento/0 (23) ed estrarre

la spina di alimentazione.

PRUDENCA!
Pericolo di ferite! Indossare guanti protettivi.

B Azionare I'interruttore principale Off/0
(23) ed estrarre la spina d’alimentazione.

B Allentare la leva di serraggio (22)
e spingere la guida del nastro di sega (21)
indietro fino all’arresto.

B Rimuovere la copertura di protezione
dell’arco della sega dopo avere svitato
le 4 viti.

W Allentare la tensione del nastro di sega
ruotando la leva di serraggio (10) in senso
orario.

B Allentare i dadi esagonali a (apertura
chiave 10 mm) delle due guide nastro
di sega esterne.

B Ruotare leggermente la vite b (apertura
chiave 10 mm) in senso antiorario, finché
il nastro di sega non si libera.

B Togliere il nastro di sega prima dai rulli
di rinvio e poi dalle guide.

B Inserire il nastro di sega nuovo:

Attenzione alla direzione di taglio!

B Tendere il nastro di sega (vedi pagina 42).

B Allineare la guida nastro di sega, a tal fine
ruotare leggermente la vite b (apertura
chiave 10 mm) in senso orario, finché
la guida del nastro non tocca appena
il nastro di sega.

m AWISO!

Le guide del nastro di sega devono essere
regolate in modo da toccare leggermente
il nastro di sega e da ruotare al suo
passaggio. Esse non devono essere
bloccate.

W Stringere i dadi esagonali a (apertura
chiave 10 mm).

B Fissare il carter di protezione.

B Portare la guida del nastro di sega (21)
in posizione di lavoro e stringere la leva
di serraggio (22).
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Rodaggio del nastro di sega

m AWVISO!

Per ottenere risultati di taglio ottimali, ogni
nastro di sega nuovo deve essere sottoposto
ad una procedura di rodaggio.

A tal fine:

B Serrare nella morsa un tondo di acciaio
@ 40-50 mm.

B Eseguire tre tagli in materiale pieno,
vedi capitolo «Segare con la tavola della
macchina». Iniziare il primo taglio con
pochissima pressione sulla maniglia,
aumentandola rispettivamente un poco
nei tagli seguenti. Nell’ultimo taglio
il tempo di taglio non deve superare
4 minuti.

Un rodaggio eseguito correttamente
comporta un’alta qualita di taglio ed una
piu lunga durata utile del nastro di sega.

Segare

PRUDENCA!
Prima di ogni uso controllare se apparecchio
e nastro di sega sono danneggiati.

m AWVISO!

Una spinta troppo forte riduce il rendimento

dell’apparecchio, peggiora la qualita di taglio

e riduce la durata utile del nastro di sega.

Segare con la tavola della macchina

W Stringere saldamente il pezzo nellamorsa
a vite (18).

B Regolare la guida del nastro di sega (21)
secondo le dimensioni del pezzo.

B Accendere I'apparecchio.

PRUDENCA!
Pericolo di ferite! Tenere la mano sinistra
sempre lontano dalla zona di taglio.
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Afferrare la maniglia (1) con la mano
destra ed azionare l'interruttore.
Awvicinare lentamente I'arco della sega (6)
al materiale.

Dopo I'inizio del taglio aumentare la
pressione. Guidare la lama attraverso
il materiale con avanzamento uniforme.

Terminato il taglio, rilasciare I'interruttore
e riportare la maniglia nella posizione
iniziale.

B Se necessario montare la guida
parallela (16).
In assenza di uso fissare nel supporto
sotto la tavola della macchina (17).

Segare a mano libera

La sega puo essere rimossa dalla tavola della
macchina (17). Con essa, se necessario (ad
es. per pezzi fissi) € possibile segare a mano.

PRUDENCA!

— Prima di ogni uso controllare se apparec-
chio e nastro di sega sono danneggiati.

— Nel segare fare aderire la guida della lama
della sega a nastro (21) costantemente
sul pezzo.

— Awvicinare la sega al pezzo da tagliare
solo dopo averla accesa. Non accendere
mai l'apparecchio con il nastro della sega

in appoggio!
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B Allentare il dado ad alette (11) ed estrarre
la sega dalla guida a coda di rondine (9).

B Accendere I'apparecchio.

B Mentre si sega tenere la sega sempre con
entrambe le mani.

B Appoggiare la guida della lama della sega
a nastro (21) sul materiale.

B Azionare linterruttore. Awvicinare lenta-
mente il nastro della sega (19) al
materiale.

B Dopo l'inizio del taglio aumentare
la pressione. Guidare la lama attraverso
il materiale con avanzamento uniforme.

B Alla fine del taglio rilasciare I'interruttore.

B Terminato il lavoro, rimontare la sega sulla
tavola della macchina.

Istruzioni per il lavoro

Velocita di taglio
Tagli in materiale pieno: grado | (60 m/min)
Tagli in materiale cavo:  grado Il (80 m/min)

Campo di taglio

Profilo del | Angolodi| Campo di taglio
pezzo taglio [mm]
O <80
'l 0° <80
1 <80 x 100
O <68
O 45° <60
1 <55x68
O <80
Segare
D amano <80
libera
1 <80 x 150

Corretto serraggio nella morsa

m AWISO!

Nel caso di profilati di materiale molto sottile,
per ridurre il rischio di deformazione, inserire
nel profilato un altro pezzo di forma adeguata.
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Manutenzione e cura

A PericoLor
Prima di qualsiasi lavoro all’apparecchio,
estrarre la spina di alimentazione.

Pulizia

PRUDENCA!
PERICOLO DI FERITE!
Non soffiare mai i trucioli con aria compressa.

B Pulire regolarmente I'apparecchio.

B Rimuovere regolarmente i residui di taglio
ed i trucioli dalla zona di taglio.

Non uso prolungato
B Pulire 'apparecchio.
B Allentare la tensione del nastro di sega.

B Conservare I'apparecchio in un ambiente
asciutto, ben ventilato.

Riparazioni

m AWVISO!

Per la sostituzione usare solo parti originali del
produttore. In caso di uso di prodotti d’altra
provenienza si estinguono i doveri di garanzia
del produttore.

Fare eseguire le riparazioni esclusivamente
da un’officina del servizio assistenza clienti
autorizzata dal produttore.

Ricambi ed accessori

Per altri accessori, specialmente utensili ad

inserto, consultare il catalogo del produttore.

Per i disegni esplosi € le liste dei ricambi
consultare il nostro sito: www.flex-tools.com

Istruzioni per la rottamazione
e lo smaltimento

A PERICOLO!
Rendere inservibili gli apparecchi fuori
uso eliminando il cavo d’alimentazione.
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Gli elettroutensili fuori uso non sono rifiuti
comuni. Essi contengono metalli e plastica,
che possono essere riutilizzati.
L'imballaggio serve per protegger I'appa-
recchio nel trasporto fino al cliente.

Tutti i materiali d’imballaggio utilizzati sono
compatibili con I'ambiente e riutilizzabili.

m AWVISO!

— Informarsi presso il proprio rivenditore
specializzato sulle possibilita di
rottamazione per gli apparecchi fuori uso.

— Informarsi presso il rivenditore
specializzato o presso I'amministrazione
comunale sulle possibilita di smaltimento
dei materiali d’imballaggio.

Conformita C€

Dichiariamo sotto nostra esclusiva responsa-
bilita, che il prodotto descritto sotto «Dati
tecnici» & conforme alle seguenti norme
0 documenti normativi:
EN 60745 secondo le disposizione delle
direttive 2004/108/CE (fino al 19.04.2016),
2014/30/EU (dal 20.04.2016),
2006/42/CE, 2011/65/CE.
Il responsabile della documentazione tecnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

(Z(Va oz

Eckhard Rihle Klaus Peter Weinper

Manager Research & Head of Quality

Development (R & D) Department (QD)
30.06.2015; FLEX Elektrowerkzeuge GmbH

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
Esclusione della responsabilita

Il produttore ed il suo rappresentante non
rispondono di danni e lucro cessante
derivanti da interruzione dell’esercizio
dell’attivita causata dal prodotto o da
impossibilita d’utilizzazione del prodotto.

Il produttore ed il suo rappresentante non
rispondono di danni causati da impiego
inappropriato o in collegamento con prodotti
di altri produttori.
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Simbolos empleados

A jADVERTENCIA!

Indica un peligro inminente.

En caso de incumplimiento, existe peligro
de muerte o lesiones de la mayor gravedad.

jCUIDADO!

Indlica una situacion posiblemente peligrosa.
Elincumplimiento implica el peligro de lesiones
0 darios materiales.

[i]  votar

Indica consejos para el uso e informaciones
importantes.

Simbolos en el aparato

>
)4

jLeer las instrucciones antes
de poner en funcionamiento
el equipo!

jEliminacion de mdquinas
en desuso (consultar pagina 57)!

cidn de accidentes vigentes en el lugar.
Esta sierra de cinta para metal fue construida
segun el estado de la técnica y reglas
reconocidas en técnicas de seguridad.
Sin embargo pueden generarse peligros para
la integridad y vida del usuario o de terceros,
0 bien en la maquina o en otros valores
materiales. La sierra de cinta para metal
debera utilizarse unicamente

— para trabajos adecuados a su funcion,
— en estado dptimo de condiciones

de tecnicas de seguridad.
Deben eliminarse inmediatamente todas
aquellas perturbaciones que afecten
la seguridad.

Utilizaciéon adecuada a su funciéon
Esta sierra de cinta para metal esta prevista

— asu utilizacion en la industria y el oficio,

— parael corte en seco con una trayectoria
de cote recta en todos los metales
exceptuando acero endurecido cuando
el material asienta sobre un fondo firme,

— no, para la realizaciéon de cortes en
madera hueso o materiales similares,

— para su utilizacién con cintas de sierra
y accesorios indicados en estas instruc-
ciones o recomendadas por el fabricante.
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Indicaciones de seguridad

A

48

/ADVERTENCIA!

Mantener alejados a los nifios de este
equipo.

Si el cable se dafia durante el trabajo,

no tocarlo. Desconectar inmediatamente
el enchufe de la red. Nunca utilizar un
equipo que posee un cable danado.
Reparaciones como p. gj. el cambio de un
conductor de alimentacion dafnado, deben
ser efectuados exclusivamente por un
taller de servicio a clientes autorizado

por el fabricante.

Antes de realizar cualquier trabajo en el
equipo, desconectar el enchufe de red.

El cable de red debe acceder ala maquina
desde la parte posterior de ésta, mante-
niéndoselo alejado de la zona de trabajo.
Utilizar equipo de proteccion personal
durante su uso:

utilizar vestimenta cefida al cuerpo, gafas
de proteccion, proteccion para el oido,
guantes de proteccion.

iSi es necesario, utilizar una redecilla para
el cabello!

Nunca debe sostenerse la pieza en
proceso en la mano durante el corte.

Sujetarla siempre firmemente en la morsa.

Eliminar vestigios del corte y virutas de la
zona de trabajo. iEl equipo debe estar
apagado!

Controlar el equipo y la cinta de sierra
antes de su utilizacion, a fin de determinar
danos.

Utilizar exclusivamente cintas de sierra
afiladas, en perfecto estado.

Cambiar inmediatamente cintas de sierra
desafiladas o defectuosas.

Quitar las manos de la zona de trabajo
durante el funcionamiento.

Conducir la cinta de sierra exclusivamente
en marcha hacia la pieza en proceso.
Apagar inmediatamente el equipo si la cinta
de sierra se bloquea. Extraer la herramienta
de la pieza en proceso recién cuando

se parado por completo.

B No aplicar cargas al equipo, que produzcan
el paro del mismo.

W Conectar el equipo através de un interruptor
diferencial (corriente de disparo max.
30 mA), si se trabaja a la intemperie.

iDANOS MATERIALES!

B | atension de la red debe coincidir
con aquella indicada en la chapa
de caracteristicas (5).

B No utilizar agentes lubricantes o de refrige-
racion.

Advertencias generales de seguridad
para los dispositivos de montaje

A jADVERTENCIA!

Lea las advertencias de seguridad y las
instrucciones, que forman parte del volumen
de entrega del dispositivo de montaje o de la
herramienta eléctrica. Omisiones en el
cumplimiento de las advertencias

e instrucciones de seguridad, pueden ser
causa de descargas eléctricas, incendios
y/0 lesiones graves.

B Conserve todas las advertencias
e instrucciones de seguridad para
el futuro.

B Desconecte el enchufe de red y/o quite el
acumulador antes de efectuar ajustes en
el equipo 0 cambia partes accesorias.

El arranque involuntario de herramientas
eléctricas es causa de muchos
accidentes.

B Montar correctamente el dispositivo de
montaje antes de armar la herramienta
eléctrica. Un armado correcto es
importante para evitar que se pliegue el
dispositivo de montaje.

B Sujete correctamente la herramienta
eléctrica en el dispositivo de montaje
antes de utilizarla. Un deslizamiento de la
herramienta eléctrica sobre el dispositivo
de montaje puede conducir a una pérdida
del control.
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B Coloque el dispositivo de montaje sobre
una superficie firme, horizontal y plana.
Si el dispositivo de montaje puede
deslizarse o tambalearse, no puede
conducirse con seguridad la herramienta
eléctrica en forma pareja.

B No sobrecargue el dispositivo de
montaje, ni lo utilice como escalera
0 armadura. Una sobrecarga o el hecho
de pararse sobre ella, puede causar una
ascenso en el centro de gravedad del
dispositivo de montaje, por lo que se
puede volver inestable, volcandose.

B No debe instalarse o utilizase otra
herramienta eléctrica sobre el dispositivo
de montaje.

Ruidos y vibraciones

Los valores de ruido y vibraciones,
se midieron segun EN 60745.

El nivel de presion sonora A evaluado del
equipo es tipicamente de (marcha en vacio):

— Nivel de presion sonora: 82 dB(A);
— Nivel de rendimiento sonoro: 93 dB(A)
— Incertidumbre: K=3dB.

Valor total de vibraciones durante el corte
de tubos de acero:
— Valor de emision:
— Incertidumbre:

i{CUIDADO!

Los valores indicados son validos para
equipos nuevos. Durante el uso diario,
se modlifican los valores de ruidos

y vibraciones.

an = 2,3 m/s?
K=1,5m/s?

[i]  norar

El nivel de las oscilaciones indicado en estas
instrucciones fue medido segln un procedi-
miento de medicion conforme a EN 60745
y puede utilizarse para la comparacion

de las herramientas eléctricas entre si.
También es apto para una estimacion
provisoria de las oscilaciones.

El nivel de oscilaciones indicado,

es representativo para las principales
aplicaciones de la herramienta eléctrica.

Sin embargo, si la herramienta eléctrica

se utiliza con herramientas de aplicacién
diferentes o con un mantenimiento deficiente,
pueden diferir los niveles de oscilacion.

Esto puede aumentar significativamente

la carga por oscilaciones a lo largo

de la totalidad del tiempo.

Para una estimacion exacta de la carga por
oscilaciones, deberan tenerse en cuenta
también, los tiempos durante los cuales

el equipo no estuvo en marcha, o bien que,
estando en marcha, no fue realmente
aplicado a su funcién especifica.

Esto puede reducir significativamente

la carga por oscilaciones a lo largo

de la totalidad del tiempo de trabajo.

Implemente medidas de seguridad adicio-
nales para la proteccion del operario, antes
de determinar las oscilaciones, como por
ejemplo: el mantenimiento de las herra-
mientas eléctricas y de aplicacion, mantener
calientes las manos, organizacion de las
secuencias de trabajo.

{CUIDADO!

Utilizar proteccion para el oido en caso
de niveles de presion sonora superiores
alos 85 dB(A).
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De un vistazo
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Manija

Botén de traba

Conmutador

Motor

Chapa de caracteristicas

Arco de sierra

Manija

Tornillos para el ajuste de la sierra
Guia cola de milano

Palanca de montaje
(tensién de la cinta sierra)

Tuerca mariposa
Caballete giratorio

Perno de sujecion para el arco
de la sierra

Palanca tensora
(para el caballete giratorio)

Topes para el caballete giratorio
Tope paralelo

Mesada de la maquina

Tornillo de banco de la maquina
Cinta de sierra

Cable de conexién

Guia para la cinta de sierra,
ajustable

Palanca tensora )
(Guia para la cinta de sierra)

Conmutador principal «No/0»
Conmutador principal «Si/l»

Conmutador para la velocidad
de corte
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Datos técnicos

Indicaciones para el uso

Sierra de cinta para metal SBG 4910

Cinta de sierra Bimetal

Longitud de la cinta mm 1335

Anchura de la cinta mm 13

Espesor de la cinta mm 0,65

Dentado Dientes/ | 8/12
pulgada

Velocidad de corte m/min | 60/80

Zona de corte Tablaen

péagina 56

Tension nominal V/Hz 230/50

Consumo de energia w 850

Potencia entregada W 445

Dimensiones

LxAxH) cm 66x31x38

Peso

Sierra con mesada kg 18

de méaquina

Sierra sin mesada kg 7,9

de maquina

(para cortes manuales)

Tipo de proteccion /[

A jADVERTENCIA!
Antes de efectuar cualquier tarea en el equipo
accionar el conmutador principal No/0 (23).

Antes de la puesta en marcha
Desembalar la sierra de cinta para metal

y verificar el volumen de entrega y la eventual
existencia de dafnos debidos al transporte.

Comparar la tension de la red con aquella
indicada en la chapa de caracteristicas (5).

Montaje de la cinta sierra:

m  Colocar la guia cola de milano (9) en su
posicion mas alta.

B Hacer penetrar la sierra en la guia cola
de milano.

B Ajustar la mariposa (11), a fin de ajustar
la sierra.

B Rebatir la sierra hacia abajo.
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Transporte y emplazamiento

B | evantar el equipo en la mesada
de maquina (17)

0 bien

B Hacer penetrar el mufidn de sujecion (13)
en la abertura del caballete giratorio (12)
y elevar el equipo asiéndolo del estribo
de la sierra (6).

iCUIDADO!

Cuide al seleccionar €l sitio de emplaza-
miento, que el mismo presente suficiente
estabilidad y buenas condiciones

de iluminacion.

m iNOTA!
La altura de trabajo ergonémicamente
Optima es de 90 a 95 cm.

52

Encendido a pagado

m  Accionar el conmutador principal

Si/l (24).
Marcha de tiempo reducido sin
trabado:
B Presionar el conmutador (3) y sujetarlo.
W Para el paro, soltar el conmutador (3).

Funcionamiento continuo con traba:
B Presionar el conmutador (3) y sujetarlo.

B Paratrabarlo, mantener el botdn de traba
presionado y soltar el conmutador (2).

B Para el paro, presionar brevemente
el conmutador y soltarlo (3).
Apagado:

B Accionar el conmutador principal
No/0 (23).

[i]  vorar

Después de un corte en el suministro
de energia eléctrica, el equipo no vuelve
a arrancar solo.

Ajuste de la velocidad de corte

B Ajustar la velocidad de corte requerida
en el conmutador (25).
— | =60 m/min
— I =80 m/min
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Tensado de la cinta sierra

10

B Girar la palanca de montaje (10):
— en sentido antihorario:
tensado de la cinta sierra
— en sentido horario:
aflojar la tensién de la cinta sierra

i{CUIDADO!

En caso que la tension sea demasiado
elevada, la cinta de sierra tiende a escapar de
la guia.

Ajuste de la guia para la cinta
de sierra

& jADVERTENCIA!
Antes de efectuar cualquier tarea en el equipo
accionar el conmutador principal No/0 (23).

i{CUIDADO!

Ajustar la guia para la cinta de sierra segun

las medidas de la pieza a tronzar. Esto tiene

por objetivo:

— una mayor seguridad,

— protege la cinta de sierra contra excesos
de tension,

— mejora la calidad del corte.

Aflojar la palanca tensora (22) y acercar
la guia para la cinta de sierra (21) a la
pieza en proceso, cuanto sea posible.

B Ajustar la palanca tensora (22).

Cambio del angulo de corte

A jADVERTENCIA!
Antes de efectuar cualquier tarea en el equipo
accionar el conmutador principal No/0 (23).

El &ngulo de corte puede modificarse sin
escalas entre 0° y 45° (tope).

B Aflojar la palanca tensora (14) y ajustar
el caballete giratorio (12) al angulo
de corte requerido.

Utilizar la ayuda para el ajuste provista
de una escala a tal fin.

B \olver a gjustar la palanca de montaje.
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Cambio de la cinta de sierra

A jADVERTENCIA!

Antes de efectuar cualquier tarea en el equipo,
accionar el conmutador principal No/0 (23)

y desconectar el enchufe de red.

{CUIDADO!

iPeligro de lesiones! Usar guantes
de proteccion.

B Accionar el conmutador principal
No/0 (23) y desconectar el enchufe
de red.

B Aflojar la palanca tensora (22) y desplazar
la guia para la cinta de sierra (21) de
regreso hasta su tope.

B Quitar la carcasa de proteccion
en el estribo de la sierra, después
de aflojar los 4 tornillos.

B FEliminar la tension de la cinta sierra,
girando la palanca correspondiente (10)
en sentido horario.

B Aflojar las tuercas hexagonales a
(anchura de llave 10) de las dos guias
externas la cinta de sierra.

W Girar el tornillo b (anchura de llave 10)
ligeramente en sentido horario, hasta
que la cinta de sierra esta libre.

B Quitar la cinta de sierra primero
de los rodillos de cambio de direccion,
extrayéndola luego de las guias.
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B Colocar la cinta nueva:

Primero en las guias y luego sobre
los rodillos de cambio de direccidn.

iTener en cuenta el sentido de corte!

B Tensar la cinta de sierra (consultar
pagina 53).

B Orientar la guia de la cinta de sierra,
para lo cual debe girarse ligeramente
en sentido horario el tornillo b (anchura
de llave 10) hasta que la guia toca
ligeramente la cinta de sierra.

[i]  vorar

Las guias de la cinta de sierra deben poseer
un ajuste adecuado para que toquen
ligeramente la cinta de sierra, girando

al moverse ésta. jNo deben bloquearse!

B Ajustar las tuercas hexagonales
a (anchura de llave 10).

B Sujetar la carcasa de proteccion.

B |levar la guia para la hoja de sierra (21)
a suposicion de trabajo y ajustar
firmemente la palanca tensora (22).
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Asentado de la cinta de sierra

[i]  votar

Para realizar cortes con un resultado dptimo,
debe someterse cada cinta de sierra nueva,
a un proceso de asentado.

Para ello se debe:

W sujetar un acero redondo con un dia-
metro de 40 a 50 mm en la morsa.

B Tres cortes en material macizo.
Ver parrafo «Aserrar con mesada de
maquina». Iniciar el primer corte con
una presioén leve sobre la manija, aumen-
tando la presion en los cortes posteriores.
iDurante el ultimo corte, el tiempo
del mismo no deberia ser inferior a los
4 minutos!

Un asentado correcto de la cinta de sierra,
tiene por resultado una mayor calidad

en los cortes y una vida Util mas prolongada
de la misma.

Aserrado

{CUIDADO!

Controlar la existencia de eventuales dafios
en el equipo y la cinta de sierra antes de cada
uso.

[i]  vorar

Un avance demasiado elevado disminuye

el rendimiento del equipo, empeora la calidad
del corte y produce mermas en la vida util
de la cinta de sierra.

Aserrar con mesada de maquina

B Sujetar la pieza a procesar firmemente
en la morsa (18).

B Ajustar la guia para la cinta de sierra (21),
segun la medida de la pieza a procesar.

B Encender el equipo.

{CUIDADO!

iPeligro de lesiones! Mantener siempre
la mano izquierda fuera de la zona de trabajo.

B Sujetar la manija (1) con la mano derecha
y accionar el conmutador. Acercar lenta-
mente el arco de sierra (6) al material.
Aumentar la presion después de comen-
zar el corte. Llevar la sierra a presion
constante a través del material.
B Concluido el corte, soltar el conmutador
y llevar la manija a su posicién de partida.

B Montar el tope paralelo (16) si hiciera falta.
En caso de no usarlo, sujetar en el soporte
correspondiente debajo de la mesada
de maquina (17).

Aserrado manual

Puede quitarse la sierra de la mesada

de maquina (17). Con ello se hace posible

el aserrado manual (p. €j. en caso de piezas
a procesar montadas en partes inaccesibles.

{CUIDADO!

— Controlar la existencia de eventuales
dafios en el equipo y la cinta de sierra
antes de cada uso.

— Lacinta sierra (21) debe asentar siempre
en la pieza a procesar durante el aserrado.

— Conducir la cinta de sierra exclusiva-
mente en marcha hacia la pieza en
proceso. iNunca poner en macha el
equipo con la cinta sierra asentada!
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Zona de corte

Perfil Angulo |Zona de corte
de la pieza |de corte |en mm
a procesar
O <80
| 0° < 80
] <80x 100
B Aflojar la mariposa (11) y extraer la sierra O <68
de la guia cola dg milano (9). D 45 ° <60
B Encender el equipo.
1 <55x68
O <80
D Aserrado <80
manual
] <80x 150

B Sujetar la sierra siempre con ambas
manos durante el aserrado.

B Asentar la cinta sierra (21) en el material.

B Accionar el conmutador. Acercar la cinta
sierra (19) lentamente al material.
B Aumentar la presion después de comen-

zar el corte. Llevar la sierra a presion
constante a través del material.

W Soltar el conmutadgr al concluir el corte. m NOTA!
W Volver a montar la sierra en la mesada En caso de cortar perfiles de material muy
de maquina una vez concluida la tarea. delgado, introducir una pieza de forma
adecuada en el perfil, a fin de disminuir
Indicaciones para el trabajo el peligro de deformaciones.

Velocidad de corte
Cortes en material

macizo: Escala | (60 m/min)
Cortes en material
hueco: Escala Il (80 m/min)
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Mantenimiento y cuidado

A jADVERTENCIA!

Antes de realizar cualquier trabajo en el

equipo, desconectar el enchufe de red.

Limpieza

i{CUIDADO!

JPELIGRO DE LESIONES!

Las virutas no deben eliminarse nunca con

aire comprimido.

W |impiar regularmente el equipo.

m  Quitar los residuos de los cortes y las
virutas con regularidad de la zona
de corte.

Paro por tiempo prolongado

B Limpiar el equipo.

B Aflojar la tension de la cinta de sierra.

B Almacenar el equipo en un ambiente
seco y bien ventilado.

Reparaciones

[i]  Notar

Utilizar unicamente repuestos legitimos
del fabricante. En caso de uso de productos
de terceros, expira la garantia del fabricante.

Hacer efectuar las reparaciones exclusiva-
mente por un taller de servicios a clientes
autorizado por el fabricante.

Repuestos y accesorios

Por mas accesorios, en especial herra-
mientas eléctricas, consultar el catalogo

del fabricante.

Una gréfica de expansion y una lista de piezas
de repuesto se encuentran en la homepage:
www.flex-tools.com

Indicaciones para
la depolucidén

A jADVERTENCIA!
Inutilizar equipos radiados, cortando el cable
de alimentacion.

Herramientas eléctricas radiadas no son
desperdicios. Contienen metales y materiales
que pueden volver a utilizarse.

El embalaje sirve para proteger el equipo
durante el transporte hasta las manos del
cliente. Todos los materiales empleados
en éste no danan el medio ambiente y son
reciclables.

[i] votar

— jHacerse informar por el comerciante
especializado respecto de las
posibilidades de depolucion!

— jInférmese respecto de las vias de elimina-
cion de los materiales de embalaje a través
de su comerciante especializado o de la
administracion de su comunal

Conformidad C€

Declaramos bajo nuestra Unica responsa-
bilidad, que el producto descrito bajo «Datos
técnicos» coincide con las siguientes normas
y documentos normativos:
EN 60745 segun determinaciones de las
directivas 2004/108/CE (hasta 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir de 20.04.2016),
2006/42/CE, 2011/65/CE.
Responsable de la documentacion técnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

//) ]

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality

Development (R & D) Department (QD)
30.06.2015; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exclusién de la garantia

El fabricante y su representante no asumen
responsabilidad alguna por dafos o pérdidas
de ganancia causados a la interrupcion del
funcionamiento de la empresa, debidos al
producto o la no utilizacién del mismo.

El fabricante y su representante no asumen
responsabilidad alguna por dafos causados
por el uso indebido o la utilizacién en
combina-cién con productos de otros
fabricantes.
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Indice Para a sua seguranca

Simbolos utilizados . ................. 58 N\ Avisor

Simbolos no aparelno ... o8 Ler antes da utilizacdo da serra de fita metalica
Paraa sua seguranga ................ o8 e proceder em conformidade com:
Ruidoevibragdo .................... 60 N , ’
Panoramicadamaquina .............. 61 - estas Instrugbes de servigo,
Caracteristicas técnicas . . ............. 62 — as «Instrugdes para utilizagdo com
Instrugbes de utilizacdo ............... 62 ferramentas elétricas» na documentagdo
Indicagdes sobre trabalho . ............ 67 anexa (n° de publicacdo: 315.915),
Manutengao e conservagao ........... 67 - asregras e as normas em vigor para
Indicagbes de eliminagédo ............. 68 prevencgado contra acidentes no local de
Conformidade C€.................... 68 utilizagéo.

Exclusao de responsabilidades . ........ 68 Esta serra de fita metdlica foi fabricada de

Simbolos utilizados

A aviso!

Caracteriza um perigo imediato e eminente.

A néo observagéo da indicagdo, pode implicar
morte ou ferimentos muito graves.
ATENGCAO!

Caracteriza uma situagdo possivelmente
perigosa. A ndo observacdo da indicacéo,
pode implicar ferimentos ou prejuizos
materiais.

[i]  INDIcAgAO!

Caracteriza conselhos para utilizagcao
e informagdes importantes.

Simbolos no aparelho

&
)¢

Antes da colocagdo em funciona-
mento, leia as Instrugcées
de servigo!

Indicagbes sobre reciclagem

para o aparelho antigo
(ver a pag. 68)!
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acordo com a situagdo da técnica e com as
regras técnicas de seguranca em vigor.

No entanto, na sua utilizagdo, podem surgir
perigos para o corpo e a vida do utilizador ou
de terceiros ou surgir danos na maquina ou em
outros bens materiais. A serra de fita metalica
é sO para utilizacdo

— de acordo com as disposicoes legais,

— em perfeita situagdo de seguranca técnica.
As avarias que prejudicam a seguranga devem
ser imediatamente eliminadas.

Utilizacdo de acordo com as

disposicoes legais

Esta serra de fita metélica esta preparada:

— para a utilizagéo profissional na industria
€ no artesanato,

— para executar cortes a Seco Com percurso
de corte direito em todos os metais,
menos ago endurecido em caso de
colocacao fixa do material,

— n&o para cortes em madeira, 0SSOS OU
materiais semelhantes,

— para a utilizagédo com laminas de fita para
serra e acessorios, indicados neste manual
ou recomendados pelo fabricante.
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Indicacdes de seguranca
AVISO!

B Manter as criangas afastadas do aparelho.

B Se 0 cabo de alimentagao ¢ danificado
durante o trabalho, ndo tocéa-lo.

Retirar imediatamente a ficha da tomada.
Utilizar jamais um aparelho com cabo de
alimentacdo danificado.

B As reparagdes, como, por exemplo,

a substituicdo de um cabo danificado,
apenas podem ser efetuadas por uma
oficina do servigo pds-venda autorizada
pelo fabricante.

B Antes de comecgar com os trabalhos no
aparelho, retire a ficha da tomada.

W Desviar o cabo de alimentacéo para tras
do aparelho e manter longe da zona de
trabalho.

B Na utilizagdo usar equipamento pessoal de
protecgao: roupa agarrada ao corpo, 6culos
de protecéao, protecao do ouvido, luvas de
protecao. Caso necessario, utilizar protetor
do cabelo!

B No corte, segure jamais a peca a trabalhar
com as maos. Fixar sempre a peca
a trabalhar corretamente no torno de
bancada.

B Elimine os restos de corte ou as aparas da
zona de trabalho. O aparelho deve estar
desligado!

W Verificar 0 aparelho e a lamina de fita para
serra antes da utilizagdo quanto a danos.

B Utilizar apenas laminas de fita para serra
afiadas e perfeitas. Substituir imediata-
mente as laminas de fita para serra
rombudas ou defeituosas.

B N2&o meter as maos na zona de trabalho
enquanto o aparelho estiver em
funcionamento.

B Conduzir alamina de fita para serra contra
a peca a trabalhar apenas em estado
ligado.

B Quando a lamina de fita para serra
bloguear, desligar imediatamente
o aparelho. Retirar o aparelho apenas apds
a paragem da peca a trabalhar.

B Nao carregar 0 aparelho excessivamente
de modo a que este pare.

B Os aparelhos que séo utilizados ao ar livre,
conecta-los através de um disjuntor de
corrente de fuga (corrente de desligar no
maximo 30 mA).

DANOS MATERIAIS!

B A tensdo da rede e a indicagdo de tensao
na chapa de caracteristicas (5) tém que ser
coincidentes.

B N3ao utilizar nenhuns lubrificantes ou
refrigerantes.

Indicacdes gerais de seguranca
para os dispositivos recolhedores

AN avisor

Leia atentamente todas as indicacdes de
seguranca e instrugdes fornecidas com

o dispositivo recolhedor ou com a ferramenta
elétrica. A ndo observancia das indicacdes de
seguranca e das instrugées podem ter como
consequéncia um choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

B Guarde todas as indicagGes de seguranca
e instrugdes para o futuro.

W Retire a ficha da tomada e/ou retirar
0 acumulador antes de efetuar as
regulacdes do aparelho ou antes de mudar
as pegas acessorias. Um arranque
involuntario das ferramentas elétricas
€ a causa de muitos acidentes.

B Antes da montagem da ferramenta
elétrica, monte corretamente o dispositivo
recolhedor. Uma montagem correta
é importante para evitar o risco de dobrar.

B Fixe a ferramenta elétrica com seguranca
no dispositivo recolhedor antes de
a utilizar. Um deslizamento da ferramenta
elétrica no dispositivo recolhedor pode
provocar a perda do controlo.

B Cologue o dispositivo recolhedor em cima
de uma superficie fixa, plana e horizontal.
Quando o dispositivo recolhedor deslizar
ou abana, a ferramenta elétrica ndo pode
ser conduzida regularmente e com
segurancga.

59



pt

SBG 4910

B Nao sobrecarregue o dispositivo
recolhedor e ndo o utilize como escada ou
estrutura. Sobrecarga ou estar em pé em
cima do dispositivo recolhedor pode
provocar que o centro de gravidade do
dispositivo recolhedor se desloque para
cima e que este vire.

B No dispositivo recolhedor ndo pode ser
montado ou utilizado nenhuma outra
ferramenta elétrica.

Ruido e vibracao

Os valores de ruido e de vibragao foram
apurados de acordo com a EN 60745.

O nivel de ruido A estimado do aparelho
comporta normalmente (na marcha em vazio):

— Nivel de presséo acustica: 82 dB(A);
— Nivel de ruido-poténcia: 93 dB(A);
— Inseguranca: K=3dB.

Valor global de vibragdes ao serrar tubagens
de aco:

— Valor de emissao: ah =2,3m/s?
— Inseguranca: K=1,5m/s?
ATENCAO!

Os valores de medicdo indicados séo validos
para aparelhos novos. Na utilizacdo didria
alteram-se os valores de ruido e de vibragoes.

[i]  INDIcAgAO!

O nivel de vibragdes indicado nestas
instrucdes foi medido em conformidade com
um processo de medi¢&o normalizado na

EN 60745 e pode ser utilizado para a com-
paracao de ferramentas elétricas entre si.
Este processo também € adequado para uma
estimativa provisoria da carga das vibragoes.
O nivel de vibragdes indicado representa as
principais utilizagdes das ferramentas elétricas.
Se, no entanto, a ferramenta elétrica for
aplicada noutras situagdes com ferramentas
diferentes ou com insuficiente manutencao,

o nivel de vibragbes também pode ser
diferente. Isto pode aumentar claramente

a carga das vibragbes durante o periodo
global de trabalho.
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Para uma avaliacéo exata da carga de
vibragdes, devem também ser considerados
os tempos em que o aparelho esta desligado
ou embora estando a funcionar ndo esta em
utilizagao. Isto pode aumentar claramente

a carga das vibragGes durante o periodo
global de trabalho.

Determinar medidas de seguranca adicionais
para a protecao do utilizador do efeito das
vibragdes, como, por exemplo: manutengao
da ferramenta elétrica e das ferramentas
aplicadas, manutengéo das maos quentes,
organizagao dos ciclos de trabalho.

ATENCAO!
Com um nivel de pressao acustica superior

a 85 dB(A), deve usar uma protecdo
do ouvido.
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Panoramica da maquina

= © coNOGRON =

o

_ -
wWnN =

Punho

Botao de bloqueio

Interruptor

Motor

Chapa de caracteristicas
Dispositivo de fixacdo da serra
Punho de transporte

Parafuso para regular a lamina de fita
para serra

Guia em cauda de andorinha
Alavanca de tensao (tensao

da lamina de fita para serra)
Porca de orelhas

Suporte giratério

Pino de fixac&o para o dispositivo
de fixacao da serra

14
15

16
17
18
19
20
21

22

23
24
25

Alavanca de tensao (suporte
giratério)

Batentes finais para o suporte
giratorio

Batente paralelo

Mesa de maquina

Torno de bancada da maquina
Lamina de fita para serra
Cabo de alimentacgéo

Guia da lamina de fita para serra,
regulavel

Alavanca de tensao (guia da lamina
de fita para serra)

Interruptor principal «Desl./0»
Interruptor principal «Lig./I»
Comutador da velocidade de corte
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Caracteristicas técnicas

Serra de fita metalica SBG 4910

Lamina de fita para serra Bi-metdlica

Comprimento da lamina de fita mm 1335

Largura da lamina de fita mm 13

Espessura da lamina de fita mm 0,65

Zona cortante Dentes/ 8/12
polegada

Velocidade de corte de polegada m/min 60/80

Zona de corte Tabela Pagina 67

Tens&o nominal V/Hz 230/50

Intensidade absorvida w 850

Potencia de saida w 445

Dimensoes (C x L x A) cm 66x31x38

Peso:

Serra com mesa de maquin kg 18

Serra sem mesa de maquina (serrar de maos-livres) kg 7,9

Classe de protegéo /[0

Instrucoes de utilizacao

N\ Avisor

Antes de comegar com os trabalhos de
regulacdo no aparelho, acionar o interruptor
principal Desl./0 (23).

Antes da colocacdo em

funcionamento

Desembalar a serra de fita metalica e controlar,

se a totalidade do fornecimento esta correta

e se existem danos provocados durante

o transporte.

Comparar atenséo da rede com as indicagbes

indicadas na chapa de caracteristicas (5).

Montar a serra de fita metalica:

B Colocar o guia em cauda de andorinha (9)
na posicao superior.
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B Introduzir a serra no guia em cauda de
andorinha.

W Apertar a porca de orelhas (11) para fixar
a serra.

W Virar a serra para baixo.
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Transporte e montagem

B |evantar o aparelho na mesa de maquina
(17)

ou

B Colocar o pino de fixag&o (13) na abertura
do suporte giratério (12) e levantar
0 aparelho no dispositivo de fixagao
da serra (6).

ATENCAO!

Na escolha do lugar de instalagdo preste
atencdo para que a superficie de instalacao
tenha uma estabilidade suficiente e que existe
uma iluminag&o suficiente.

[i]  INDIcAcAo!

A altura de trabalho dtimo do ponto de vista
ergondmico € de 90-95 cm.

Ligar e desligar

W Acionar o interruptor principal Lig./l (24).

Servigco temporario sem travamento:
B Pressionar o interruptor (3) e segura-lo.
B Para desligar, soltar o interruptor (3).

Servigo continuo com travamento:
B Pressionar o interruptor (3) e seguréa-lo.

B Para o travamento manter o botao de
bloqueio (2) pressionado e soltar o inter-
ruptor.

B Para desligar, pressionar brevemente
o interruptor (3) e solta-lo.
Desligar:

W Acionar o interruptor principal
Desl./0 (23).

[i  INDICACAO!
Apds uma falha de corrente, o aparelho ligado
néo liga novamente.

Regular a velocidade de corte

B Regular a velocidade de corte necessaria
no interruptor (25).
— | = 60 m/min
- II'= 80 m/min

Fixar a lamina de fita para serra

B Girar a alavanca de tenséo (10):
— contra o sentido horario:
fixar a lamina de fita para serra
— no sentido horario:
relaxar a tensé&o da lamina de fita para
serra

ATENCAO!

Em caso de uma fixacdo elevada, a lamina
de fita para serra tem a tendéncia de sair
dos guias.
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Regular o guia da lamina de fita
para serra

A aviso!

Antes de comegar com os trabalhos de

regulacdo no aparelho, acionar o interruptor

principal Desl./0 (23).

ATENGCAO!

Regular o guia da lamina de fita para serra

conforme as dimensodes da peca a trabalhar

a ser cortada. Isso tem como efeito:

— efeito de protegédo mais elevado,

— protegdo da lamina de fita para serra
contra sobrefadiga,

— melhor qualidade de corte.

mar o guia da lamina de fita para serra (21)
0 maximo possivel a peca a trabalhar.

W Apertar a alavanca de tenséo (22).

Alterar o angulo de corte
AN aviso!

Antes de comegar com os trabalhos de
regulacdo no aparelho, acionar o interruptor
principal Desl./0 (23).

O angulo de corte pode ser regulado continua-

mente entre 0° e 45° (batente final).

B Soltar a alavanca de tenséo (14) e regular
0 suporte giratério (12) conforme o angulo
de corte necessario.

Utilize como ajuda o indicador de escala
na mesa de maquina.
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B Apertar novamente a alavanca de tensao.

Mudar a lamina de fita para serra
AVISO!

Antes de comegar com os trabalhos de regula-
¢&o no aparelho, acionar o interruptor principal
Desl./0 (23) e retirar a ficha da tomada.

ATENCAO!
Perigo de ferimento! Usar luvas de protecéo.

B Acionar o interruptor principal Desl./0 (23)
e retirar a ficha da tomada.

B Soltar a alavanca de tenséo (22) e puxar
0 guia da lamina de fita para serra (21) até
ao batente para tras.

B Retirar a caixa de protecéo no dispositivo
de fixacdo da serra apds desatarraxar 0s
4 parafusos.

B Relaxar a tensdo da lamina de fita para
serra girando a alavanca de aperto (10)
no sentido horario.

h o
B Soltar as porcas sextavadas a (abertura

da chave 10) dos dois guias da lamina
de fita para serra exteriores.
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B Girar o parafuso b (abertura da chave 10)
ligeiramente contra o sentido horério até
que a lamina de fita para serra esteja
descoberta.

B Retirar alamina de fita para serra, primeiro,
da roda de desvio e depois dos guias.

®  Colocar a nova lamina de fita para serra:

Primeiro nos guias e depois nas rodas
de desvio.

Observar a direcéo de cortel

W Fixar a lamina de fita para serra
(ver pagina 63).

B Alinhar o guia da lamina de fita para serra
girando o parafuso b (abertura da chave
10) ligeiramente no sentido horario até que
0 guia toque a lamina de fita para serra.

[i]  INDIcAcAo!

Os guias da lamina de fita para serra devem
ser regulados de modo a que toquem
ligeiramente a lamina de fita para serra

€ que girem em caso da sua passagem.
Né&o podem estar bloqueadas!

W Apertar as porcas sextavadas a
(abertura da chave 10).

B Fixar a caixa de protecéo.

B Colocar o guia da lamina de fita para serra
(21) em posicéo de trabalho e apertar
a alavanca de tenséo (22).

Rodagem da lamina de fita para
serra

i INDICACAO!

Para obter um resultado perfeito de corte,

cada lamina de fita para serra nova deve

passar por um processo de rodagem.

Para isso:

W Fixar ferro @ 40-50 mm no torno
de bancada.

B Efetuar trés cortes no material sélido.
Ver paragrafo «Serrar com mesa de
maquina». Comegar com pouca pressao
no punho no primeiro corte, aumentar
a pressao em cada corte seguinte.

No ultimo corte, 0 tempo de corte ndo
deve ser inferior a 4 minutos!

Uma rodagem corretamente efetuada

aumenta a qualidade de corte e prolonga

a vida util da lamina de fita para serra.

Serragem

ATENCAO!

Antes de cada uso, controlar o aparelho
€ a lamina de fita para serra quanto a danos.
[i_  INDICACAO!

Um avanco muito forte diminui e eficiéncia
do aparelho, degrada a qualidade de corte
e diminui a vida util da IAmina de fita para serra.

Serrar com mesa de maquina

B Fixar a peca a trabalhar corretamente
no torno de bancada (18).

B Regular o guia da lamina de fita para
serra (21) correspondentemente
as dimensdes da peca a trabalhar.

B Ligar 0 aparelho.

ATENGAO!

Perigo de ferimento! Manter a mdo esquerda
sempre fora da area de corte.
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Apanhar o punho (1) com a mao direita

e acionar o interruptor. Conduzir o disposi-
tivo de fixag&o da serra (6) lentamente

ao material.

Apds o corte, aumentar a pressao.
Conduzir com avanco regular pelo
material.

B Apds terminar o corte, deixar o interruptor
e colocar o punho em posicao inicial.

B Em caso de necessidade, montar o baten-
te paralelo (16).
Em caso de néo uso, fixar no suporte por
baixo da mesa da maquina (17).

Serrar com maos-livres

A serra pode ser retirada da mesa da
maquina (17). Assim, e em caso de necessi-
dade (por exemplo, pegas a trabalhar bem
montadas) é possivel de efetuar uma serragem
de méos-livres.

ATENCAO!

— Antes de cada uso, controlar o aparelho
e a lamina de fita para serra quanto
a danos.

— Na serragem, manter o guia da lamina
de fita para serra (21) sempre na pega
a trabalhar.

— Conduzir a lamina de fita para serra contra
a peca a trabalhar apenas em estado
ligado. Ligar jamais o aparelho com
a lamina de fita para serra pousadal
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W Soltar o porca de orelhas (11) e retirar
a serra do guia em cauda de andorinha (9).

B Ligar o aparelho.

B Na serragem segurar sempre a serra com
as duas maos.

B Pousar o guia da lamina de fita para
serra (21) no material.

B Acionar o interruptor. Conduzir alamina de
fita para serra (19) lentamente ao material.

B Apds o corte, aumentar a pressao.
Conduzir com avanco regular pelo
material.

B Apds terminar o corte, deixar o interruptor.

B Apds o fim de trabalho, montar novamente
a serra na mesa da maquina.
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Indicagdes sobre trabalho

Manutencao e conservagao

Velocidade de corte
Cortes no material solido:  Nivel | (60 m/min)
Cortes no material concavo: Nivel Il (80 m/min)

Area de corte

Perfildapeca| Angulo de| Areade corte
a trabalhar corte [mm]
O <80
| 0° <80
1 <80x100
O <68
] 45° <60
1 <55x68
O <80
] Serrarcom | _ oo
maos-livres
1 <80x150

Fixacao correta no trono
de bancada

hamil b il b
b i ki b

li]  INDIcAcAo!

Em caso de perfis de material muito fino,
introduzir uma outra pega correspondente
a forma no perfil para diminuir o perigo

de uma deformacéo.

N\ Avisor

Antes de comegar com os trabalhos
no aparelho, retire a ficha da tomada.

Limpeza

ATENCAO!

Perigo de ferimento! Jamais soprar as asparas
com ar comprimido.

B |impar regularmente o aparelho.

B Elimine regularmente os restos de corte
Ou as aparas da zona de corte.

Nao uso mais longo

B Limpar o aparelho.

B Relaxar a fixagao da lamina de fita para
serra.

B Armazenar o aparelho num espago seco
e bem ventilado.

Reparacgoes
[i,  INDICACAO!

Utilize para a substituicdo apenas peg¢as
originais do fabricante. Na utilizag&o de
fabricos terceiros, os obrigacdes de garantia
do fabricante s&o anuladas.

As reparacées, como, por exemplo,

a substituicdo de um cabo danificado, apenas
podem ser efetuadas por uma oficina do
servigo pds-venda autorizada pelo fabricante.

Pecas de substituicdo e acessoérios

Para informagao sobre 0s acessorios,
particularmente ferramentas aplicadas,
consultar os catélogos do fabricante.
Desenhos de exploséo ¢ listas de pecas
de substituicdo podem ser consultados na
nossa Homepage: www.flex-tools.com.

67



pt

SBG 4910

Indicagoes de eliminagao

Exclusao de responsabilidades

N\ Avisor

Aparelhos ja ndo utilizados, neutraliza-los
retirando o cabo de alimentacéo.

Ferramentas elétricas ja ndo utilizadas néo
¢ lixo. Contém metais e plasticos que possam
ser reutilizados.
A embalagem serve para proteger o aparelho
no transporte ao cliente. Todos os materiais de
embalagem s&o ecologicamente equilibrados
e reutilizaveis.
[i]  INDIcAcAO!
— Informe-se sobre as possibilidades
de eliminagédo para aparelhos ja ndo
utilizados no comerciante especializado!
— Informe-se sobre as possibilidades de
eliminac&o no comerciante especializado
ou na administracdo municipal!

Conformidade C€

Declaramos, sob nossa inteira responsa-
bilidade, que o produto descrito em
«Caracteristicas técnicas» se encontra em
conformidade com as normas e 0s documentos
normativos seguintes:
EN 60745 em conformidade com as deter-
minac¢des das Directivas
2004/108/CE (até 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir de 20.04.2016),
2006/42/CE, 2011/65/CE.

Responsavel pela documentacao técnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

o A2

Eckhard Ruhle
Manager Research & Head of Quality
Development (R & D) Department (QD)

30.06.2015; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
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O fabricante e seus representantes néo

se responsabilizam por danos e perda de
lucros, resultantes da interrupcao do negécio,
provocada pelo produto ou pela possivel nao
utilizacdo do mesmo.

O fabricante e seus representantes néao se
responsabilizam por danos provocados por
uma utilizag&o inadequada ou em ligagéo com
produtos de outros fabricantes.
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Uitsluiting van aansprakelijkheid ... .. .. 79 van ongevallen.

Gebruikte symbolen

A WAARSCHUWING!

Geeft een onmiddellijk dreigend gevaar aan.
Als de waarschuwing niet in acht woradt
genomen, dreigen levensgevaarlijke of zeer
ernstige verwondingen.

VOORZICHTIG!

Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan.
Als de aanwijzing niet in acht wordt genomen,
kunnen persoonlijk letsel of materiéle schade
het gevolg zijn.

m LET OP!
Geeft gebruikstips en belangrijke informatie
aan.

Symbolen op het gereedschap

§
)4

Lees de gebruiksaanwijzing
voordat u het gereedschap
in gebruik neemt.

Afvoeren van het oude apparaat
(zie pagina 79)!

Deze metaalbandzaag is geconstrueerd

volgens de stand van de techniek en de

erkende veiligheidstechnische regels.

Toch kunnen bij het gebruik gevaren voor

leven en gezondheid van de gebruiker

of derden en schade aan de machine

of andere zaken ontstaan. De metaalband-

zaag mag alleen worden gebruikt:

— volgens de bestemming,

— In een velligheidstechnisch optimale
toestand.

Verhelp storingen die de veiligheid in gevaar

brengen onmiddelljk.

Gebruik volgens bestemming

Deze metaalbandzaag is bestemd:

— voor professioneel gebruik in de industrie
en door de vakman,

— voor de uitvoering van droge zaagwerk-
zaamheden met recht verlopende zaags-
nede in alle metalen, behalve gehard
staal, met vaste steun van het materiaal,

— niet voor zaagwerkzaamheden in hout,
knoesten of vergelijkbare materialen,

— voor het gebruik met zaagbanden en
toebehoren dat in deze gebruiksaan-
wijzing vermeld staat of door de fabrikant
wordt geadviseerd.
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Veiligheidsvoorschriften

A

70

WAARSCHUWING!

Houd kinderen uit de buurt van de machine.

Raak de kabel niet aan als de kabel tijdens
de werkzaamheden wordt beschadigd.
Trek onmiddellijk de stekker uit het stop-
contact. Gebruik nooit een machine met
een defecte stroomkabel.

Laat reparaties, zoals het vervangen van
een beschadigde stroomkabel, uitsluitend
uitvoeren door een door de fabrikant
erkende klantenservicewerkplaats.

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.
Geleid de stroomkabel naar achteren van
het gereedschap weg en houd deze uit de
buurt van de plaats waar wordt gezaagd.
Draag bij het gebruik:

Draag nauw sluitende kleding,
veiligheidsbril, gehoorbescherming

en werkhandschoenen.

Draag indien nodig ook een haarnet.
Houd het werkstuk bij het zagen nooit met
de hand vast. Span het werkstuk altijd
stevig in de bankschroef.

Verwijder zaagresten en spanen van

de plaats waar wordt gezaagd.

Het gereedschap moet uitgeschakeld zijn.

Controleer het gereedschap en de zaag-
and voor het gebruik op beschadigingen.
Gebruik alleen scherpe en onbeschadigde
zaagbanden. Vervang een stompe

of defecte zaagband onmiddellijk.

Houd uw handen uit de buurt van de plaats
waar wordt gezaagd als het gereedschap
in werking is.

Beweeg de zaagband alleen ingeschakeld
naar het werkstuk toe.

Schakel het gereedschap onmiddellijk

uit als de zaagband blokkeert.

Trek de machine pas nadat deze tot
stilstand is gekomen uit het werkstuk.
Belast de machine niet zo sterk dat deze
tot stilstand komt.

B Machines die buitenshuis worden gebruikt ,
moeten worden aangesloten via een
foutstroom-veiligheidsschakelaar
(uitschakelstroom maximaal 30 mA).

GEVAAR VOOR MATERIELE
SCHADE!

B De aanwezige netspanning en de
spanningsgegevens op het typeplaatje (5)
moeten overeenkomen.

B Gebruik geen smeer- of koelmiddelen.

Algemene veiligheidsvoorschriften
VOoOr opnamevoorzieningen

/\  WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen die bij de opnamevoorziening of
het elektrische gereedschap geleverd zijn.
Als de veiligheidsvoorschriften en aanwij-
zingen niet in acht worden genomen, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

B Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen voor de toekomst.

W Trek de stekker uit het stopcontact en/of
verwijder de accu uit het elektrische
gereedschap voordat u het gereedschap
instelt of toebehoren vervangt. Onbedoeld
starten van elektrische gereedschappen is
de oorzaak van sommige ongevallen.

B Bouw de opnamevoorziening correct op
voordat u het elektrische gereedschap
monteert. Een juiste opbouw is van belang
om het risico van ineenklappen te
voorkomen.

B Bevestig het elektrische gereedschap
veilig op de opnamevoorziening voordat
u het gebruikt. Uitglijden van het
elektrische gereedschap op de opname-
voorziening kan tot verlies van de controle
leiden.

B Plaats de opnamevoorziening op een
stevige, vlakke en rechte ondergrond.

Als de opnamevoorziening kan uitglijden of
wankel staat, kan het elektrische
gereedschap niet gelijkmatig en veilig
worden geleid.



SBG 4910

B Overbelast de opnamevoorziening niet en
gebruik deze niet als ladder of steiger.
Overbelasting of staan op de opname-
voorziening kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de opnamevoorziening
naar boven verschuift en de opname-
voorziening omvalt.

B Op de opnamevoorziening mag geen
ander elektrisch gereedschap
geinstalleerd of gebruikt worden.

Geluid en trillingen

De geluids- en trillingswaarden zijn
vastgesteld volgens EN 60745.

Het A-gewaardeerde geluidsniveau van het

gereedschap bedraagt kenmerkend (onbelast):

— Geluidsdrukniveau: 82 dB(A);
— Geluidsvermogenniveau: 93 dB(A);
— Onzekerheid: K=3dB.

Totale trillingswaarde bij het zagen van stalen
buizen:

— Emissiewaarde:
— Onzekerheid:

an = 2,3 m/s?
K=1,5m/s?

VOORZICHTIG!

De aangegeven meetwaarden gelden

voor nieuwe gereedschappen.

Bij dagelijks gebruik veranderen geluids- en
trilingswaarden.

[i] Leror

Het is deze instructies vermelde trillings-
niveau is gemeten volgens de meetmethode
zoals beschreven in de norm EN 60745

en kan worden gebruikt voor de onderlinge
vergelijking van elektrische gereedschappen.
Het is ook geschikt voor een voorlopige
inschatting van de trillingsbelasting

Het vermelde trillingsniveau geldt voor

de voornaamste toepassingen van het
elektrische gereedschap. Indien het
elektrische gereedschap wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met afwijkende
inzetgereedschappen of zonder voldoende
onderhoud, kan het trillingsniveau afwijken.

Dit kan de trillingsbelasting over het gehele
arbeidstijdvak duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van

de trillingsbelasting moeten ook de tijden

in aanmerking worden genomen waarin het
gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het
wel loopt, maar niet feitelijk wordt gebruikt.
Dit kan de trillingsbelasting over het gehele
arbeidstijdvak duidelijk verhogen.

Dit kan de trilingsbelasting over het gehele
arbeidstijdvak duidelijk verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen

ter bescherming van de bediener tegen het
effect van trillingen vast, zoals: onderhoud
van elektrische gereedschap en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen,
organisatie van de arbeidsprocessen.

VOORZICHTIG!

Draag een gehoorbescherming bij een
geluidsdruk van meer dan 85 dB(A).
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In één oogopslag
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Handgreep

Blokkeerknop

Schakelaar

Motor

Typeplaatje

Zaagbeugel

Draaggreep

Schroef voor zaagbandinstelling
Zwaluwstaartgeleiding
Spanhendel (zaagbandspanning)
Vleugelmoer

Draaibok

Vastzetpen voor zaagbeugel

Spanhendel (draaibok)
Eindaanslagen voor draaibok
Parallelgeleider

Machinetafel
Machineschroefbank

Zaagband

Netsnoer

Zaagbandgeleiding, verstelbaar
Spanhendel (zaagbandgeleiding)
Hoofdschakelaar ,,Uit/0”
Hoofdschakelaar ,,Aan/I”
Omschakelknop zaagsnelheid
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Technische gegevens

Gebruiksaanwijzing

Metaalbandzaag SBG 4910
Zaagband Bimetaal
Bandlengte mm 1335
Bandbreedte mm 13
Banddikte mm 0,65
Vertanding Tandenv| 8/12

Inch
Zaagsnelheid m/min | 60/80
Zaagberek Tabel
Pagina 78

Nominale spanning V/Hz |230/50
Opgenomen vermogen W 850

Afgegeven vermogen W 445

Afmetingen

(Ixbxh) cm 66x31x38
Gewicht

Zaag met machinetafel kg 18

Zaag zonder machinetafel

(vriihandig zagen) kg 7,9
Isolatieklasse Il/[g

A WAARSCHUWING!

Voor instelwerkzaamheden aan de machine
moet altijid de hoofdschakelaar Uit/0 (23)
worden bediend.

Voor de ingebruikneming

Pak de metaalbandzaag uit en controleer
de inhoud van de verpakking op transport-
schade.

Vergelijk de aanwezige netspanning met
de gegevens op het typeplaatije (5).

Metaalbandzaag monteren:

W Zet de zwaluwstaartgeleiding (9)
in de bovenste stand.

B Duw de zaag in de zwaluwstaart-
geleiding.

B Draai de vleugelmoer (11) vast om
de zaag te bevestigen.

B Klap de zaag omlaag.
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Vervoer en opstelling

m Til het gereedschap aan de machinetafel
(17) omhoog

of

B steek de vastzetpen (13) in de opening
van de zwenksteun (12) en til de machine
aan de zaagbeugel (6) omhoog.

VOORZICHTIG!

Let bij de keuze van de opstellingsplaats

op een stabiele ondergrond en op voldoende
licht.

m LET OP!

De ergonomisch optimale werkhoogte
bedraagt 90-95 cm.

In- en uitschakelen

B Bedien de hoofdschakelaar Aan/l (24).
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Gebruik voor korte duur zonder

vergrendeling:

B Druk de schakelaar (3) in en houd deze
vast.

B Als u het gereedschap wilt uitschakelen,
laat u de schakelaar (3) los.

Continu gebruik met vergrendeling:

B Druk de schakelaar (3) in en houd deze
vast.

B Als u de schakelaar wilt vastzetten, houdt
u de vergrendelingsknop (2) ingedrukt en
laat u de schakelaar los.

B Als u het gereedschap wilt uitschakelen,
drukt u de schakelaar (3) kort in laat
u deze los.

Uitschakelen:

B Bedien de hoofdschakelaar Uit/0 (23).

m LET OP!

Nadat de stroom is uitgevallen, start het
ingeschakelde gereedschap niet opnieuw.
Zaagsnelheid verstellen

B Stel de vereiste zaagsnelheid in met
de schakelaar (25).

- | =60 m/min
— Il = 80 m/min

Spannen van de zaagband

B Spanhendel (10) draaien:
— tegen de wijzers van de klok in:
Zaagband spannen

— met de wijzers van de klok mee:
Zaagband ontspannen
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VOORZICHTIG!
Bij een te hoge spanning neigt de zaagband
ertoe, uit de geleidingen te lopen.

Zaagbandgeleiding verstellen

A WAARSCHUWING!

V6o instelwerkzaamheden aan de machine
moet altijid de hoofdschakelaar Uit/0 (23)
worden bediend.

VOORZICHTIG!

Stel de zaagbandgeleiding in op de afmeting

van het door te zagen werkstuk. Dit heeft tot

gevolg:

— verhoogde beschermende werking,

— bescherming van de zaagband tegen
overbelasting,

— verbeterde zaagkwaliteit.

B Draai de spanhendel (22) los en beweeg
de zaagbandgeleiding (21) zo ver mogelijk
naar het werkstuk toe.

B Draai de spanhendel (22) vast.

Zaaghoek veranderen

A WAARSCHUWING!

V&or instelwerkzaamheden aan de machine
moet altijd de hoofdschakelaar Uit/0 (23)
worden bediend.

De zaaghoek kan van 0° tot 45° (eindaanslag)
traploos worden versteld.

B Draai de spanhendel (14) los en stel
de draaibok (12) in op de vereiste
zaaghoek.

Gebruik als instelhulpmiddel de
schaalverdeling op de machinetafel.

B Draai de spanhendel weer vast.

Zaagband wisselen

& WAARSCHUWING!

Vo instelwerkzaamheden aan de machine
moet altijd de hoofdschakelaar Uit/0 (23)
worden bediend en de stekker uit het stop-
contact worden getrokken.

VOORZICHTIG!

Verwondingsgevaar! Draag werkhand-

schoenen!

B Bedien de hoofdschakelaar Uit/0 (23)
en trek de stekker uit het stopcontact.

B Maak de spanhendel (22) los en duw
de zaagbandgeleiding (21) terug tot aan
de aanslag.

B Draai de 4 schroeven los en verwijder
het beschermhuis van de zaagbeugel.

B Ontspan de zaagband door de span-
hendel (10) met de wijzers van de klok
mee te draaien.
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B Draai de zeskantmoeren a (sleutelwijdte
10) van de beide buitenste zaagband-
geleidingen los.

B Draai de schroef b (sleutelwijdte 10) iets
tegen de wijzers van de klok in tot de
zaagband vrij ligt.

B Neem de zaagband eerst uit de omkeer-
rollen en vervolgens uit de geleidingen.

B | eg de nieuwe zaagband in:

Eerst in de geleidingen en vervolgens
op de omkeerrollen.

Let op de zaagrichting!
B Span de zaagband (zie pagina 74).
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B Stel de zaagbandgeleiding af.
Draai daarvoor de schroef b (sleutelwijdte
10) iets met de wijzers van de klok mee
tot de geleiding de zaagband net
aanraakt.

m LET OP!

De zaagbandgeleidingen moeten zo zijn
ingesteld dat deze de zaagband iets aan-
raken en bij het doorlopen van de zaagband
draaien. Ze mogen niet geblokkeerd zijn.

B Draai de zeskantmoeren a (sleutelwijdte
10) vast.

B Bevestig de beschermkap.

B Breng de zaagbandgeleiding (21) in de
werkstand en draai de spanhendel (22)
vast.

Inlopen van de zaagband

m LET OP!

Voor optimale zaagresultaten moet elke
nieuwe zaagband worden onderworpen
aan een inlooprocedure.

Ga daarvoor als volgt te werk:

B Span een rondstaal @ 40-55 mm
in de bankschroef.

B Zaag drie keer in het volle materiaal. Zie
het gedeelte ,Zagen met machinetafel”.
Begin bij de eerste keer met zeer weinig
druk op de handgreep en verhoog de
druk bij elke volgende keer zagen iets.
Bij de laatste keer zagen mag de zaagtid
niet korter dan 4 minuten zijn.

Correct inlopen leidt tot een hoge zaagkwali-

teit en een langere levensduur van de zaag-
band.
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Zagen

VOORZICHTIG!
Controleer voor elk gebruik gereedschap
en zaagband op beschadiging.

m LET OP!

Te sterke voorwaartse beweging vermindert
de capaciteit van het gereedschap,
verslechtert de zaagkwaliteit en verkort

de levensduur van de zaagband.

Zagen met machinetafel
W Span het werkstuk stevig in de bank-
schroef (18).
B Stel de zaagbandgeleiding (21) in
op de afmetingen van het werkstuk.
W Schakel het apparaat in.

VOORZICHTIG!
Verwondingsgevaar! Houd uw linkerhand
altijd buiten het zaagbereik.

B Pak de handgreep (1) met uw rechter-
hand vast en bedien de schakelaar.
Beweeg de zaagbeugel (6) langzaam
naar het materiaal.

B Verhoog de druk na het aanzagen.
Geleid de zaag met een gelijkmatige
voorwaartse beweging door het
materiaal.

B | aat de schakelaar na het zagen los

en breng de handgreep in de beginstand.

B Monteer indien nodig de parallel-
geleider (16).
Bevestig de parallelgeleider, indien deze
niet wordt gebruikt, in de houder onder
de machinetafel (17).

Zagen uit de vrije hand

De zaag kan van de machinetafel (17)
worden genomen. Daardoor kan indien nodig
(bijv. bij vast ingebouwde werkstukken) uit de
vrije hand worden gezaagd.

VOORZICHTIG!

— Controleer voor elk gebruik gereedschap
en zaagband op beschadiging.

— Laat de zaagbandgeleiding (21) tiidens
het zagen altijd tegen het werkstuk liggen.

— Beweeg de zaagband alleen ingeschakeld
naar het werkstuk toe. Schakel de machine
nooit in terwijl de zaagband op het
werkstuk ligt.

B Draai de vleugelmoer (11) los en trek de
zaag uit de zwaluwstaartgeleiding (9).

W Schakel het apparaat in.

B Houd de zaag tijdens het zagen altijd met
beide handen vast.

B Plaats de zaagbandgeleiding (21) tegen
het materiaal.
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B Schakelaar bedienen. Breng de zaag-
band (19) langzaam naar het materiaal
toe.

B Verhoog de druk na het aanzagen.
Geleid de zaag met een gelijkmatige
voorwaartse beweging door het
materiaal.

B |aat na het zagen de schakelaar los.

B Monteer na het einde van de werkzaam-
heden de zaag weer op de machinetafel.

Tips voor de werkzaamheden

Zaagsnelheid
Zagen in vol materiaal:
Zagen in hol materiaal:

Stand | (60 m/min)
Stand Il (80 m/min)

Zaagbereik
Werkstuk- |Zaag- Zaagbereik [mm]
profiel hoek
O <80
| 0° < 80
1 <80 x 100
O <68
| 45° <60
] <55x 68
O <80
Zagen
| uit devrie| <80
hand
1 <80x 150
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Correct in de bankschroef spannen
b b
ki bl e b

m LET OP!

Duw bij profielen van zeer dun materiaal
een ander, in vorm overeenkomend stuk

in het profiel om het gevaar van vervorming
te verminderen.

Onderhoud en verzorging

N\ WAARSCHUWING!
Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

Reiniging

VOORZICHTIG!
Verwondingsgevaar! Blaas spanen nooit met
perslucht weg.

B Reinig de machine regelmatig.

B Verwijder zaagresten en spanen
regelmatig uit het zaagbereik.

Langdurig niet-gebruik
B Reinig de machine regelmatig.
B \erlaag de spanning van de zaagband.

B Bewaar het gereedschap in een droge
en goed geventileerde ruimte.

Reparaties

m LET OP!

Gebruik uitsluitend originele vervangings-
onderdelen van de fabrikant. Bij het gebruik
van onderdelen van een andere fabrikant
vervallen de garantieverplichtingen van

de fabrikant.

Laat reparaties uitsluitend uitvoeren door een
door de fabrikant erkende klantenservice.
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Vervangingsonderdelen
en toebehoren

Zie voor overig toebehoren, in het bijzonder
inzetgereedschappen, de catalogi van
de fabrikant.

Explosietekeningen en onderdelenlijsten vindt
u op onze website: www.flex-tools.com

Afvoeren van verpakking
en machine

A WAARSCHUWING!
Maak een versleten machine onbruikbaar
door het netsnoer te verwijderen.

Versleten elektrische gereedschappen

zijn geen afval. Deze bevatten metalen

en kunststoffen die opnieuw kunnen
worden gebruikt.

De verpakking dient ter bescherming van
de machine bij het transport naar de klant.
Alle gebruikte verpakkingsmaterialen zijn
onschadelijk voor het milieu en kunnen
opnieuw worden gebruikt.

m LET OP!

— Vraag uw vakhandel om informatie
over verwijderingsmogelijkheden
voor uitgediende apparaten!

— Vraag uw vakhandel of uw gemeente
om informatie over de mogelijkheden
om verpakkingsmaterialen af te voeren!

C € -Conformiteit

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat
het onder , Technische gegevens” beschreven
product voldoet aan de volgende normen
en normatieve documenten:
EN 60745 volgens de bepalingen van de
richttljnen 2004/108/EG (tot 19-04-2016),
2014/30/EU (vanaf 20-04-2016),
2006/42/EG, 2011/65/EG.

Verantwoordelijk voor technische documentatie:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

-
/Km V(& ﬁ@

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality
Development (R & D) Department (QD)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Uitsluiting van
aansprakelijkheid

De fabrikant en zijn vertegenwoordiger zijn
niet aansprakelijk voor schade en verloren
winst door onderbreking van de
werkzaamheden die door het product of het
niet-mogelijke gebruik van het product zijn
veroorzaakt.

De fabrikant en zijn vertegenwoordiger zijn
niet aansprakelijk voor schade die door
onjuist gebruik of in combinatie met
producten van andere fabrikanten is
veroorzaakt.
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Anvendte symboler

A ADVARSEL!

Betegner en umiddelbar truende fare.

Ved tilsidesasttelse af henvisningen opstéar
der livstare eller fare for alvorlig tilskadekomst.

FORSIGTIG!

Betegner en mulig farlig situation.

Ved tilsideseettelse af henvisningen er der
fare for tilskadekomst, eller der kan opsta
materielle skader.

m BEMZAERK!
Betegner anvendelsestips og vigtige
informationer.

Symboler pa maskinen

&
)¢

Lees betjeningsvejledningen,
inden maskinen tages i brug!

Henvisning om bortskaffelse
af den udtiente maskine
(se side 90)!
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Metalbdndsaven er bygget efter de nyeste
tekniske standarder og de anerkendte sikker-
hedstekniske regler. P& trods heraf kan der
ved arbejdet forekomme enkelte restrisici

for brugeren eller tredjemand eller skader

pa maskinen eller andre materielle skader.
Metalbandsaven ma kun benyttes

— til det tiltaenkte formal,

— | sikkerhedsteknisk fejifri tilstand.
Fejl, der har negativ indflydelse pa
sikkerheden, skal afhjseloes omgaende.

Bestemmelsesmaessig

anvendelse

Denne metalbandsav er beregnet

— til erhvervsmaessig brug inden for industri
og handvaerk,

— il udferelse af tarsnit med lige snitforlgb
i alle metaller bortset fra haerdet stal ved
fast materialepaleegning,

— ikke til snit i trae, knogler eller lignende
materialer,

— til anvendelse med savbande og tiloehar
som angivet i denne vejledning eller som
producenten anbefaler.
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Sikkerhedshenvisninger

/\  ADVARSEL!

B Hold bern pa afstand fra maskinen.

B Hvis netledningen beskadiges under
arbejdet, mé& ledningen ikke bereres.
Traek omgaende netstikket ud.

Maskinen mé aldrig benyttes med
en defekt netledning.

B Reparationer, f.eks. udskiftning af en be-
skadiget ledning, mé kun udferes af et af
producenten autoriseret kunderservice-
veerksted.

W Treek altid netstikket ud, inden der
arbejdes pa maskinen.

B Netledningen skal feres bagud og bort
fra maskinen og holdes borte fra arbejds-
omréadet.

B Baer personligt beskyttelsesudstyr,
nar maskinen benyttes:

Teetsiddende bekleedning, beskyttelses-
briller, hereveern, beskyttelseshandsker.
Benyt ogsa et harnet, hvis det er ned-
vendigt!

B Arbejdsemnet mé aldrig holdes i handen,
nar det skasres over. Spaend altid
arbejdsemnet fast i et skruestik.

B Snitrester og spéner skal holdes borte fra
arbejdsomréadet. Maskinen skal slukkes!

m  Kontrollér maskinen og savbandet
for beskadigelse inden det benyttes.

B Der ma kun anvendes skarpe, fejlfrie
savband, og defekte savband skal
udskiftes omgéende.

B Hold haenderne borte fra arbejdsomradet,
nér maskinen er i gang.

B Savbéndet skal veere i drift, nér det fores
hen imod arbejdsemnet.

B Sluk maskinen omgaende, hvis savbandet
blokerer. Maskinen skal st helt stille,
nar arbejdsemnet trackkes ud.

B Maskinen ma ikke belastes s& meget,
at den standser.

B Maskiner, der benyttes udenders, skal
sluttes til en fejlstrams-sikkerhedsafbryder
(udlgsestram maks. 30 mA).

MATERIELLE SKADER!

B Den forhandenveerende netspaending
og spaendingsangivelse pa typeskiltet (5)
skal stemme overens.

B Der ma ikke anvendes smare- eller
kalemidler.

Generelle sikkerhedshenvisninger
til optagelsesanordninger

& ADVARSEL!

Lees alle sikkerhedshenvisninger og instruk-
ser, der er leveret sammen med optagelses-
anordningen eller elveerktojet.

Hvis sikkerhedsanvisningerne og instruk-
serne tilsideseasttes, kan det medfare
elektriske sted, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

B Opbevar venligst sikkerhedshenvis-
ningerne og instrukserne af hensyn
til senere brug.

B Treek stikket ud af stikkontakten og/eller
fiern batteriet, inden der foretages
indstillinger pa maskinen eller tiloehers-
dele udskiftes. Nogle ulykker skyldes
utilsigtet start af elveerktojer.

B Optagelsesanordningen skal opbygges
korrekt, inden elveerktojet monteres.
Der er vigtigt, at den opbygges rigtigt
for at forhindre, at den klapper sammen.
W Fastgoer elvaerktojet sikkert pa optagelses-
anordningen, inden det benyttes.
Hvis elvaerktejet skrider pa optagelses-
anordningen, kan man miste kontrollen
over det.

W Stil optagelsesanordningen péa en fast,
jeevn og vandret overflade.
Hvis optagelsesanordningen kan glide
eller vakle, kan elveerktgjet ikke fores
jeevnt og sikkert.
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B Optagelsesanordningen ma ikke over-
belastes eller benyttes som en stige eller
et stillads. Hvis optagelsesanordningen
overbelastes, eller hvis man star pa den,
kan dens tyngdepunkt forskubbe sig
opad, sa den kan vaslte.

B Der mé hverken installeres eller benyttes
et andet elvaerktoj pa elvaerktojet.

Staj og vibration

Stej- og svingningsvaerdierne er beregnet
ifolge EN 60745.

Det A-vurderede stajniveau for maskinen
er typisk:

— Lydtryksniveau: 82 dB(A);
— Lydeffektniveau: 93 dB(A);
— Usikkerhed: K=3dB.
Svingningsveerdi i alt ved savning af stélrer:

—  Emissionsveaerdi: ap = 2,3 m/s?
—  Usikkerhed: K=1,5m/s’

FORSIGTIG!

De angivne maleveerdier geelder kun for nye
maskiner. Stej- og svingningsveerdierne
gendrer sig ved daglig brug.

m BEMZAERK!

Det svingningsniveau, der er angivet i disse
instruktioner, er blevet malt i henhold til en
standardiseret maleproces i EN 60745 og
kan bruges til at sammenligne elveerktgjerne.
Det egner sig ogsa til en forelgbig vurdering
af svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau repraesenterer
elveerktojets hovedsagelige anvendelse.
Hvis elveerktejet dog benyttes til andre
formal, med afvigende arbejdsveaerktgjer
eller det vedligeholdes utilstraekkeligt, kan
svingningsniveauet eendre sig.

Dette kan @ge svingningsbelastningen i hele
arbejdstidsrummet.
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For ngjagtigt at kunne vurdere svingnings-
belastningen ber man ogsé tage hejde for
de tider, hvor apparatet er slukket eller karer,
men ikke bruges. Dette kan reducere sving-
ningsbelastningen betydeligt i hele arbejds-
tidsrummet. Fastleeg derfor yderligere
sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse

af brugeren imod pavirkning af svingninger,
f.eks. vedligeholdelse af elveerktoj og arbejds-
veerktgjer, varmholdelse af heender,
organisation af arbejdsforlab.

FORSIGTIG!
Ved et lydtryk pa over 85 dB(A) skal der
benyttes horeveern.
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Oversigt

coONOOOP~WON =

Handgreb

Laseknap

Afbryder

Motor

Typeskilt

Savbgijle

Baeregreb

Skrue til indstilling af savband
Svalehalefgring

Spaendegreb (spaending af savband)
Vingemgtrik

Svingbuk

Lasetap til savbgjle

Spaendegreb (svingbuk)
Endeanslag til svingbu
Parallelanslag

Maskinbord
Maskin-skruestik

Savband

Netledning
Savbandsfering, indstillelig
Spaendegreb (savbandsfaring)
Hovedafbryder ,,Sluk/0“
Hovedafbryder ,, Teend/I“
Omskifter til snithastighed
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Tekniske data

Brugsvejledning

Metalbandsav SBG 4910

Savband Bimetal
Béndleenge mm 1335
Béandoredde mm 13
Bandtykkelse mm 0,65
Betanding Teender/ | 8/12
tommer
Snithastighed m/min | 60/80
Snitomrade Skema
side 89
Meerkespeending V/Hz 230/50
Optaget effekt W 850
Afgiven effekt W 445
Dimensioner
(LxBxH) cm 66x31x38
Veegt
Sav med maskinbord kg 18
Sav uden maskinbord
(frihdndssavning) kg 7,9
Beskyttelsesklasse I/ @
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A ADVARSEL!
Sluk maskinen med hovedafbryderen Sluk/0
(23) inden indstillingsarbejder pabegyndes.

Inden ibrugtagning

Pak metalbandsaven ud, kontrollér leverings-
omfanget og om maskinen er blevet
beskadiget under transporten.

Sammenlign den forh&ndenveerende net-
spaending med angivelserne péa typeskiltet (5).

Montere metalbandsav:

B Indstil svalehaleferingen (9) i overste
position.

B Skub saven ind i svalehaleferingen.

B Speend vingemetrikken (11) for at fast-
gere saven.

B Klap saven ned.
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Transport og opstilling
B |oft maskinen pa maskinbordet (17)
eller

B stk lasetappen (13) ind i &bningen
pé svingbukken (12) og left maskine
péa savbgilen (6).

FORSIGTIG!

Sarg for at opstillingsfladen er tilstreekkelig
stabil, og at lysforholdene pa opstillingsstedet
er gode.

m BEM/ERK!
Den ergonomisk optimale arbejdshajde
udgar 90-95 cm.

Teende og slukke

W ndstil hovedaforyderen pa Taend/I (24).

Kortvarig drift uden indgreb:
B Tryk pa afbryderen (3) og hold den inde.
m  Slip afbryderen (3) for at slukke.

Konstant drift med indgreb:
® Tryk pa afbryderen (3) og hold den inde.

® Hold laseknappen (2) inde og slip afory-
deren for at f& den til at ga i indgreb.

®  Tryk kortvarigt pa afbryderen (3) og slip
den for at slukke.

Slukke:

B Indstil hovedafbryderen pa Sluk/0 (23).

m BEM/ERK!

Den teendte maskine igangsaettes ikke igen
efter stromsvigt.

Regulere snithastighed

B |ndstil den ngdvendige snithastighed
pé kontakten (25).

- | = 60 m/min
- II= 80 m/min

Stramme savband

B Drej spaendegrebet (10):
— imod uret:
Spaend savbandet

— med uret:
Lasn savbéndsspaendingen

FORSIGTIG!
Ved for hej speending tenderer savbandet
til at labe ud af faringerne.
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Regulere savbandsfaring Andre snitvinkel

[\ ADVARSEL! [\ ADVARSEL!

Indstil hovedafbryderen pa maskinen Indstil hovedafbryderen pa Sluk/0 (23) inden
pa Sluk/0 (23) inden der udferes der udferes indstillingsarbejder pa maskinen.
indstilingsarbejder. Snitvinklen kan indstilles trinlgs fra 0° til 45°
FORSIGTIG! (endeansiag)

Indstil savbandsfaringen i henhold til dimen-

sionen af arbejdsemnes, der skal over-

Skeeres. Det bevirker:

— oget beskyttelsesvirkning,

— beskyttelse af savbandet mod
overbelastning,

— forbedret snitkvalitet.

B | osn spaendegrebet (14) og indstil
svingbukken (12) pa den nadvendige
snitvinkel.

Benyt skaleringen p& maskinbordet som
indstillingshjeelp.

B Speend speendegrebet fast igen.

Lasn spaendegrebet (22) og for
savbandsferingen (21) sa langt
som muligt hen imod arbejdsemnet.

B Speend spaendegrebet (22) fast.
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Skifte savband

A ADVARSEL!
Indstil hovedafbryderen pa Sluk/0 (23) inden
der udferes indstillingsarbejder pa maskinen
og traek netstikket ud.

FORSIGTIG!

Kveestelsesfare! Beer beskyttelseshandsker.

B Indstil hovedafbryderen pa Sluk/0 (23)
traek netstikket ud.

B [ gsn spaendegrebet (22) og skub
savbandsferingen (21) sé langt tilbage
som muligt.

B Tag beskyttelseshuset pa savbgjlen
af efter at have losnet de 4 skruer.

B Losn savbandsspaendingen ved at dreje
spaendegrebet (10) med uret.

B | osn sekskantmetrikkerne a
(naglevidde 10) p& begge
yderste savbandsfaringer.

B Drej skruen b (naglevidde 10) lidt imod
uret indtil savbandet ligger frit.

B Tag forst savbandet af styrerullerne
og derefter ud af feringerne.

B |lazgge et nyt savband:

Ferst i feringerne, derefter pa
styrerullerne.

lagttag snitretningen!
B Stram savbandet (se side 85).
W Justér savbandsferingen ved at dreje

skruen b (neglevidde 10) lidt med uret
indtil feringen bererer savbandet lidt.

m BEMAERK!

Savbéandsfaringerne skal veere indstillet
séledes, at de berarer savbandet lidt

og drejer sig ved savbandets gennemiab.
De mé& ikke blokeres!

B Spaend sekskantmotrikkerne
a (neglevidde 10).

B Fastgor beskyttelseshuset.

B ndstil savbandsferingen (21) i arbejds-
stilling og spaend speendegrebet (22) fast.
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Savbandets indlgb

m BEMAERK!

For at opna gode snitresultater skal der

gennemfares en indlebsprocedure med

et nyt savblad.

Procedure:

B Speend 40-50 mm i @ i skruestikket.
Lav tre snit i fuldmaterialet.

B Se afsnittet ,Savning med maskinbord*.
Start med at trykke let p& handgrebet
ved forste snit og ag trykket lidt ved
de efterfelgende snit. Ved sidste snit ber
snittiden ikke underskride 4 minutter!

Et korrekt udfert indleb bevirker hejere

snitkvalitet og @ger savbandets standtid.

Savning

FORSIGTIG!

Kontrollér maskinen og savbandet med
hensyn til beskadigelse inden det tages
i brug.

m BEMAERK!

For steerk fremskydning reducerer maskinens
ydeevne, gor snitkvaliteten darligere

og forringer savbandets levetid.

Savning med maskinbord

B Speend arbejdsemnet fast i skruestikket
(18).

B Indstil savbandsferingen (21) i henhold
til emnernes dimensioner.

B Taeend maskinen.

FORSIGTIG!

Kveestelsesfare! Hold altid venstre hand uden

for snitomradet.

B Tag fat i handgrebet (1) med hgjre hand
og aktiver afbryderen. Far savbgjlen (6)
langsomt hen imod materialet.

B Jg trykket efter indleb. Feor den gennem
materialet ved jeevn fremskydning.

B Slip handgrebet efter snittets afslutning
og indstil handgrebet i udgangsstilling.
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B Montér parallelanslag (16) om
nedvendigt.
Fastger det i holderen under maskin-
bordet (17) hvis det ikke skal bruges.

Frihdndssavning

Saven pa maskinbordet (17) kan tages af.
Frisavning er mulig om ngdvendigt
(f.eks. fast monterede arbejdsemner).

FORSIGTIG!

— Kontrollér maskinen og savbandet med
hensyn til beskadigelse inden det tages
i brug.

— Lad altid savbandsfaringen (21) slutte
til arbejdsemnet ved savning.

— Savbandet skal altid veere teendt, nar
det fares hen imod arbejdsemnet.
Maskinen ma aldrig teendes ved palagt
savband!

B Losn vingemetrikken (11) og traek saven
ud af svalehaleferingen (11).

B Teend maskinen.
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B Hold altid saven fast med begge haender

ved savning.

B[4 savbandsferingen (21) til at slutte
til materialet.

B Aktivér afbryderen. Fer savbandet (19)
langsomt hen imod materialet.

B (Jg trykket efter indlgb. For det gennem
materialet ved jeevn fremskydning.

W Slip afbryderen efter snittets afslutning.

B Genmontér saven pa maskinbordet efter
arbejdets afslutning.

Arbejdshenvisninger

Snithastighed
Snit i fuldmateriale:
Snit i hult materiale:

Snitomrade

trin 1 (60 m/min)
trin Il (80 m/min)

Emneprofil | Snit- Snitomrade
vinkel [mm]
O <80
'l 0° <80
— <80x 100
O <68
O 45° <60
1 <55x68

Emneprofil | Snit- Snitomrade
vinkel [mm]
O <80
I:l Fnhapds— <80
savning
1 <80x150

Korrekt spaending i skruestik

m BEMAERK!

Ved profiler af et meget tyndt materiale
skubbes et tilsvarende ekstra stykke
ind i profilen for at reducere risikoen
for deformering.

Vedligeholdelse og pleje

A ADVARSEL!
Treek altid netstikket ud, inden der arbejdes
péa maskinen.

Rengaring

FORSIGTIG!
Kvaestelsesfare!
Spéaner ma aldrig bleeses bort med trykiuft.

B Renger maskinen regelmaessigt.
W Fjern snitrester og spaner fra snitomradet.

Lzengere tids stilstand
B Rengoer maskinen.
B Losn savbandsspasndingen.

B Opbevar maskineni et tart, godt ventileret
rum.
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Reparationer

m BEMAERK!

Der ma kun anvendes originale dele fra
fabrikanten ved udskiftning.

Fabrikantens garantiforpligtelser bortfalder
ved benyttelse af fremmede fabrikater.

Reparationer, f.eks. udskiftning af en beska-
diget ledning, ma kun udferes af et af fabri-
kanten autoriseret kundeservicevaerksted.

Reservedele og tilbehor

Yderligere tiloeheor, isser indsatsveerktojer,
findes i fabrikantens kataloger.

Eksplosionstegninger og reservedelslister
findes pé vores hiemmeside:
www.flex-tools.com

Bortskaffelseshenvisninger

A ADVARSEL!
Gor udtjente maskiner ubrugelige ved
at fierne netledningen.

Udtjente elveerktajer er ikke affald.

De indeholder metaller og kunststoffer,

der kan genbruges.

Emballagen beskytter maskinen, nér den
transporteres hen til kunden. Alle anvendte
emballeringsmaterialer er miljgvenlige og kan
genbruges.

m BEMAERK!

— Informationer vedrarende
bortskaffelsesmuligheder for udtjente
maskiner kan indhentes i faghandlen!

— Informationer vedrarende bortskaffel-
sesmuligheder for emballeringsmaterialer
kan indhentes i faghandlen eller hos
kommunen!
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C€-Overensstemmelse

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at
produktet beskrevet under , Tekniske data“ er
i overensstemmelse med folgende standarder
eller normative dokumenter:

EN 60745 ifelge bestemmelserne i direktiverne
2004/108/EF (indtil 19.04.2016),
2014/30/EU (fra 20.04.2016), 2006/42/EF,
2011/65/EF.

Ansvarlig for det tekniske dossier:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

,7
/K,v \/(6 ﬁ@

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Ansvarsudelukkelse

Fabrikanten og hans repraesentant overtager
ikke ansvaret for skader og fortjeneste som
virksomheden evt. er géet glip af som felge
af driftsaforydelse i virksomheden, forarsaget
af produktet eller fordi produktet ikke kunne
benyttes.

Fabrikanten og hans repraesentant overtager
ikke ansvaret for skader, der skyldes
usagkyndig brug, eller for skader, der er
opstéet i forbindelse med anvendelse af
produkter fra andre fabrikanter.
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Innhold For din egen sikkerhet

Symboler sombrukes . ............... AN A ADVARSEL!

Symbolene pé apparatet . ............. 91 . .

For din egen sikkerhet 91 For bruk av metall bandsagen ma folgende
Stoy og vibrasion . . ..+ %3 leses igiennom og folges noye:

Ko overSkt ... gs = den vedagte befieningsanvisningen,
Tekniske data 95 — ‘"henvisningene for omgang med
BrukSBIVISIING v vvoee e 95 elektroverktoy” i vedlagte hefte
Henvisningen for arbeidet ... 100 - ggegg }zggjézgsolg}jglg}z;:é som gjelder
Vedllkeh.old og pleie ... o 100 for forebygging av uhell.

Henvisninger om bortskaffing ......... 101 . .

¢ €-Konformitet 101 Denne mQta// b;zndsagen er konstruert i
Utelukkelse av ar.ws.v.alr """""""" 101 henhold til teknikkens nyeste stand og de

Symboler som brukes

/\  ADVARSEL!

Gjor oppmerksom pa en umiddelbar truende
fare. Det er kan oppsta livsfare eller fare for
alvorlige skader dersom dette ikke blir fulgt.

FORSIKTIG!

Gjor oppmerksom pa en situasjon som kan
veere farlig. Det kan oppsta skade pa
personer eller ting dersom dette ikke blir fulgt.

[i]  HENVISNING!
Betyr tips og informasjoner om bruken.

Symbolene pa apparatet

»
hi¢

Les igiennom disse for bruk!

Henvisninger om avskaffing
av gammelt apparat
(se side 101)!

anerkjente sikkerhetstekniske reglene.

Til tross for dette kan det for brukeren oppstéa

fare for liv og levnet under bruken eller for

tredje hhv. skader pa maskinen eller andre
ting. Metall bandsagen ma kun brukes

— for forskriftsmessig bruk,

— i en sikkerhetsteknisk lytefri tilstand.

Feil som kan pévirke sikkerheten, ma

utbedres straks.

Forskriftsmessig bruk

Denne metall b&ndsagen er beregnet for:

— profesjonelt bruk innenfor industri og
handverk,

— utfering av terrsnitt med rett skjeereforlop
i alle typer metall unntatt herdet stél
dersom materialet ligger fast pa,

— den ma ikke brukes for skjeering i tre,
bein eller lignende materialer,

- bruk med sagband og tilbeher som er
anbefalt i denne anvisningen eller som blir
anbefalt av produsenten.

Sikkerhetsveiledninger

/\  ADVARSEL!
B Hold barn borte fra apparatet.

B Dersom stromkabelen blir skadet under
arbeidet, ma kabelen ikke bergres.
Trekk straks ut stgpselet. Apparatet méa
aldri brukes med defekt stromkabel.
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B Reparasjoner som f. eks. skift av skadet
kabel, ma kun foretas av et autorisert
verksted for kundeservice som er
godkjent av produsenten.

B For alle arbeider med apparatet ma
stikkontakten trekkes ut.

B Stromkabelen ma feres bakover og bort
fra apparatet og ma holdes borte fra
arbeidsomrédet.

B Under bruken ma det brukes folgende
personlig verneutstyr: trangt sittende
kleer, vernebrille, harselsvern,
vernehansker. Om nadvendig méa det
ogsé brukes harnett!

B Arbeidsmaterial som skal skjeeres méa
aldri holdes med handen.
Arbeidsmaterialet mé& alltid skrus fast
i skrustokken.

B Rester av snitt og spon ma fiernes fra
arbeidsomradet. Apparatet méa vasre
avslatt!

B Apparatet og sagbandet ma kontrolleres
for skader for bruk.

B Det ma kun brukes skarpe, lytefrie sag-
band. Slove eller defekte sagband méa
skiftes ut.

B Hold hendene borte fra arbeidsomradet
nar apparatet er i drift.

B Sagbandet mé veere slatt pa nér du setter
det mot arbeidsmaterialet.

B Dersom sagbandet blokkerer, ma appa-
ratet straks slas av. Trekk apparatet ut av
arbeidsstykket nar det er stoppet opp.

B Apparatet mé ikke belastes s& sterkt at
det stopper opp.

B Apparater som brukes ute i det fri, ma
tilkoples en feilstrambryter (utlesestram
maksimalt 30 mA).

SKADER PA TING!

B Stremspenningen i huset ma stemme
overens med angivelsene om spenning
som finnes pé typeskiltet (5).

B |kke bruk smere- eller kuldemidler.
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Generelle sikkerhetsveiledninger
for festeinnretninger

/\  ADVARSEL!

Les igiennom alle sikkerhetsveiledningene og
anvisningene som blir levert sammen med
festeinnretningen eller med elektroverktayet.
Forsemmelser nér det gjelder overhold av
sikkerhetsveiledningene eller anvisningene
kan fordrsake elektrisk stot, brann og/eller
alvorlige skader.

B Oppbevar alle sikkerhetsveiledningene og
anvisningene for eventuell bruk i
framtiden.

B Trekk stopselet ut av stikkontakten og/
eller fiern akkuet for du foretar innstillinger
péa apparatet eller skifter ut
tilbehoersdelene. Utilsiktet start av
elektroverktay kan forarsake uhell.

B For monteringen av elektroverktay ma
festeinnretningen riktig settes pa. Riktig
sammensetning er viktig for & forhindre
risikoen for at det hele klaffer sammen.

B Fest fast elektroverktoyet pa
festeinnretningen for du bruker det.
Dersom elektroverktay forskyver seg pa
festet, kan dette fore til at du mister
kontrollen over apparatet.

B Sett festeinnretningen pé en fast, jevn og
vannrett flate. Dersom festet forskyver
seg, kan elektroverktoyet ikke fares jevnt
0g sikkert.

B Festeinnretningen ma ikke overbelastes,
ikke bruk den som stige eller stillas.
Overbelastning eller dersom du star pa
festeinnretningen, kan fore til at
tyngdepunktet pa festeinnretningen blir
forlagt oppover og at den kan velte.

B P4 festeinnretningen ma det ikke
installeres eller brukes andre
elektroverktoy.
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Stoy og vibrasjon

Stay- og svingningsverdiene er malt i henhold
til EN 60745.

Det A- vurderte lydnivéet for apparatet er typisk
(i tomgang):

—  Lydtrykkniva: 82 dB(A);
- Lydeffektniva: 93 dB(A);
— Usikkerhet: K=3dB.

Samlet svingningsverdi under saging av stalrer:

— Emisjonsverdi:
—  Usikkerhet:

FORSIKTIG!

De angitte méleverdiene gjelder for nye
apparater. Under den daglige bruken kan lya-
0g svingningsverdier forandre seg.

[i]  HENVISNING!

Det svingningsnivaet som er angitt i disse
veiledningene tilsvarer en normert
maéleprosedyre som blir malt i henhold til
EN60745 og kan brukes for & sammenligne
elektroverktey. Den egner seg ogsa for

en forelgpig vurdering av svingnings-
belastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer
den hovedsakelige anvendelsen av elektro-
verktayet. Dersom elektroverktoyet imidlertid
blir brukt til annet bruk med avvikende verktay
eller ikke tilstrekkelig vedlikehold, kan
svingningsnivaet awike. Dette kan tydelig
forheye svingningsbelastningen over hele
tidsrommet for arbeidet.

ap = 2,3 m/s?
K=1,5m/s?

For en neyaktig vurdering av svingnings-
belastningen, ber ogsé den tiden tas hensyn
til hvor apparatet er slatt av eller gar, men ikke
er i innsats. Dette kan tydelig redusere
svingningsbelastningen over hele
arbeidstidsrommet.

Det bor legges fast ekstra sikkerhetstiltak
for vern av operateren mot virkningen

av svingningene som f. eks.: vedlikehold

av elektroverktoy og bruksverktey, & holde
hendene varme, organisasjon av
arbeidsforlopet.

FORSIKTIG!

Ved et lydtrykk over 85 dB(A) ma det brukes
harselsvern.
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Kort oversikt

oONOoO O WON =

Handtak

Laseknapp

Bryter

Motor

Typeskilt

Sagboyle

Bzerehandtak

Skrue for innstilling av sagbandet
“Svalehale” fgring

Spennarm (spenning av sagband)
Vingemutter

Svingbukk

Lasetapp for sagbayle

Spennarm (svingbukk)
Endestopper for svingbukk
Parallell anslag

Maskinbord

Skrustikke for maskin
Sagband

Stromkabel

Sagbandfgring, kan innstilles
Spennarm (fgring av sagbandet)
Hovedbryter “Av/0”
Hovedbryter “Pa/I”
Omkopling skjeerehastighet
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Tekniske data Bruksanvisning
!
Metall bandsagen SBG 4910 A ADVARSEL!
For alle innstillingsarbeider pa apparatet ma
Sagband Bimetall hovedbryteren settes pa Av/0 (23).
Bandlengde mm 1335 For ibruktaking
Bandbredde mm 13 Pakk ut metall bandsagen og kontroller at alle
Bandets tykkelse mm 0,65 deler er medleverte og at det ikke er oppstatt
transportskade.
Fortanning Tenner/ | 8/12 Stremspenningen pa stedet mé& sammenlignes
tommer med angivelsene pa typeskiltet (5).
Snitthastighet m/min 60/80 Monter metall bapdsagen: ,
W Svalehale-foringen (9) settes i averste
Snittomréde Tabell posisjon.
side 100

Nominell spenning V/Hz 230/50

Effekt opptak W 850
Effekt uttak W 445
Mal (L x Bx H)

cm B66x31x38
Vekt
Sag med maskinbord kg 18
Sag uten maskinbord
(frihand sag) kg 7.9
Verneklasse /[0

B Skyv sagen inn i Svalehale-feringen.

B Skru fast vingemutteren (11), for & feste
sagen.

m  Klaff sagen ned.
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Transport og oppstilling
B Apparat laftes opp ved maskinbordet (17)
eller

B stikk festetappen (13) inn i &pningen ved
svingbukken (12) og left apparatet med
sagbaylen (6).

FORSIKTIG!

Ved valg av stedet der apparatet skal settes
opp, ma det serges for tilstrekkelig stabilitet
av oppstillingsflaten og gode lysforhold.

[i]  HENVISNING!

Den ergonomisk optimale arbeidshayden
er pa 90-95 cm.

Inn- og utkopling

B Hovedbryter P&/l (24) betjenes.

Kort driftstid uten & feste den fast:
B Trykk bryteren (3) og hold fast.
B For utkopling slippes bryteren (3).

96

Varig drift med fastlasing:
B Trykk bryteren (3) og hold den fast.

W For & lase fast trykkes laseknappen (2) og
holdes fast. Slipp bryteren igjen.

W For utkopling trykkes bryteren (3) kort og
slippes igjen.
Utkopling:
B Hovedbryteren Av/0 (23) betjenes.
[i]  HENVISNING!
Etter et strombrudd starter et innkoplet
apparat ikke av seg selv igjen.
Innstilling av snitthastighet
B |nnstilling av nedvendig snitthastighet
med bryteren (25).
— | = 60 m/min
— II= 80 m/min

Spenning av sagbandet

B Spennarmen (10) svinges:
— imot klokkens retning:
sagbandet blir spent
— i klokkens retning:
sagbandet losnes

FORSIKTIG!

Ved for hay spenning er det mulig
at sagbandet loper ut av faringen.
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Innstilling av feringen pa
sagbandet
/\  ADVARSEL!

For alle innstillingsarbeider pa apparatet ma
hovedbryteren settes pa Av/0 (23).

FORSIKTIG!

Still inn feringen av sagbandet tilsvarende

maélene pa det arbeidsstykket som skal

bearbeides. Dette betyr:

— hayere virkning pa beskyttelsen,

— beskyttelse av sagbandet mot
overbelastning,

— forbedret snittkvalitet.

Spennarmen (22) lgsnes og feringen pa
sagbandet (21) feres sé neert opptil
arbeidsstykket som mulig.

B Spennarmen (22) trekkes fast.

Endring av snittvinkelen

/\  ADVARSEL!

Far alle innstillingsarbeider pa apparatet ma
hovedbryteren settes pa Av/0 (23).

Shittvinkelen kan innstilles trinnlost fra 0° til 45°
(sluttanslag).

B Spennarmen (14) lzsnes og svingbukken
(12) innstilles p& nadvendig snittvinkel.

B Som innstillingshjelp brukes skaleringen
péa maskinbordet.

W Spennarmen festes igjen.
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Skift av sagbandet B | egg det nye sagbandet inn:

/\  ADVARSEL!

For alle innstillingsarbeider pa apparatet ma

hovedbryteren (23) sldas Av/0 og stepselet

trekkes ut.

FORSIKTIG!

Fare for skade! Bruk vernehansker.

B Hovedbryteren (23) slés Av/0 og
stopselet trekkes ut.

B Spennarmen (22) lesnes og feringen pa
sagbandet (21) skyves tilbake til anslag.

B Vernehetten pa sagboylen tas av etter at
de 4 skruene er lgsnet.

Legg det ferst inn i faringene, deretter pa
styrerullen.

B Spenningen pa sagbandet lasnes ved
& svinge spennarmen (10) i klokkens
retning.

Ta hensyn til snittretningen!
B Spenn sagbandet (se side 96).
B Rett inn foringen pa sagbandet, hertil
dreies skruen b (nekkelvidde 10) lett
: i klokkens retning inntil faringen berarer
B Sekskantmutrene a (nokkelvidde 10) lett sagbandet.
pa de to feringene pa sagbandet m HENVISNING!

“tV‘?”d'g losnes. ) Faringene pa sagbandet ma vaere slik innstilt
W Drei skruen b (nokkelvidde 10) lett at de bare lett berarer sagbdndet og dreier
mot qukkens retning inntil sagbandet seg nér det gér igiennom. De ma ikke bii
||gger fritt. blokkerte!
B Ta sagbéndet forst ut av styrerullen, B Skru fast sekskantmutrene a
deretter ut av feringene. (nokkelvidde 10).

B Fest vernehetten.

B Foringen pé sagbandet (21) settes
i arbeidsstilling og spennarmen skrues
fast (22).
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Innlgp av sagbandet

[i]  HENVISNING!
For optimale snittresultater ma hvert nytt
sagbénd gjennomgé en innkjorings-
prosedyre.
For dette:
B Spenn rundstal @ 40-50 mm inn
i skrustikken.
B Gjennomfor tre snitt i helmaterialet,
se avsnittet “Saging med maskinbord”
(Saging med maskinbord). Begynn det
forste snittet med meget lite trykk pa
handtaket. Ved de falgende snittene kan
du hhv. gke trykket. Ved det siste snittet
ber snittiden ikke underskride 4 minutter!
En korrekt utfert innkjaring resulterer i en
hayere 10g lengre holdbarhet for sagbandet.

Saging

FORSIKTIG!

For hver bruk av apparatet ma sagbandet
kontrolleres for skader.

[i]  HENVISNING!

For sterkt fremtrekk senker ytelsesevnen til
apparatet, gjor at snittkvaliteten blir darligere
og forringer livstiden til sagbandet.

Saging med maskinbord

B Spenn fast arbeidsstykket i skrustikken
(18).

W Still inn sagbandferingen (21) i henhold il
méalene pa arbeidsstykket.

B Sla pa apparatet.

FORSIKTIG!

Fare for skade! Den venstre handen ma alltid
holdes utenfor snittomradet.

B Handtaket (1) holdes med hayre hand og
bryteren betjenes. For sagbaylen (6)
langsomt fram til materialet.

W Etter begynnelsen pé snittet forhayes
trykket. Utfor s& snittet igjennom
materialet med jevn framdrift.

W FEtter at snittet er utfort, slippes bryteren
og héndtaket settes i utgangsstilling.

B Om nedvendig kan det monteres et
parallellanslag (16). Nar dette ikke brukes,
kan det festes i holderen under
maskinbordet (17).

Saging med frihand
Sagen kan tas av maskinbordet (17).
Dermed er det mulig & sage med fri hand om

nadvendig (f. eks. fast innebyggete arbeids-
stykker).

FORSIKTIG!

—  For hver bruk ma apparatet og sagbandet
kontrolleres for skader.

— Sagbandferingen (21) ma alltid ligge pa
ved arbeidsstykket under sagingen.

— Sagbéandet ma kun fares mot
arbeidsstykket nar det er i drift. Apparatet
ma aldri startes nér sagbandet ligger pa!

B [ gsne vingemutteren (11) og trekk sagen
ut av Svalehale-feringen (9).

B S|4 apparatet pa.
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Arbeidsstykke |  Snitt- Snittomrade
profil vinkel [mm]
O <80
Saging
(| med <80
frihénd
—1 <80x 150

B Under saging mé sagen alltid holdes med
begge hender.

B Sagbandferingen (21) legge pa ved
materialet.

B Trykk pé bryteren. Sagbéndet (19) feres
langsomt mot materialet.

B FEtter begynnelsen pé snittet forhayes
trykket. Utfer sa snittet igjiennom
materialet med jevn framdrift.

W FEtter at snittet er utfort, slippes bryteren.

W FEtter at arbeidet er ferdig, monteres
sagen igjen pa maskinbordet.

Henvisningen for arbeidet

Snitthastighet
Snitt i helt material:
Snitt i hult material:

Snittomrade

Trinn | (60 m/min)
Trinn Il (80 m/min)

Arbeidsstykke |  Snitt- Snittomrade

profil vinkel [mm]
O <80
'l 0° <80

— <80x100
O <68
O 45° <60

] <55x68

100

Korrekt fastspenning i skrustikken

hams BT b b
B b ke b

[i]  HENvISNING!

Ved profiler av meget tynt material, skyves et
annet stykke med samme form inn i profilen,
for & forringe faren for deformering.

Vedlikehold og pleie

/\  ADVARSEL!

For alle arbeider pa apparatet ma stopselet
trekkes ut.

Rengjaring
FORSIKTIG!

Fare for skade! Spon ma aldri bldses bort

med trykkluft.

B Apparatet mé rengjeres regelmessig.

W Rester av snitt og spon ma fieres
regelmessig fra snittomradet.

Dersom maskinen ikke brukes

i lengre tid

B Rengjering av apparatet.

B Losne spenningen pa sagbandet.

B Apparatet ma lagres i et tort, godt
ventilert rom.
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Reparasjoner

[i]  HENVISNING!

For utskifting ma det kun brukes originale
deler fra produsenten. Dersom det brukes
deler fra fremmede fabrikanter, slettes
garantiforpliktelsen fra produsentens side.
Reparasjoner som f. eks. utskifting av skadet
stremkabel, ma kun foretas av et kunde-
service verksted som er autorisert av produ-
senten.

Reservedeler og tilbehor

Annet tilbeher, seerlig verktoy for innsats, finnes
i katalogen fra produsenten.
Eksplosjonstegninger og lister over
reservedeler finnes pé vére nettsider:
www.flex-tools.com

Henvisninger om bortskaffing

/\  ADVARSEL!

Utrangerte apparater méa gjeres ubrukbare
ved a fierne stromkabelen.

Utrangert elektroverktoy er ikke avfall.

De inneholder metaller og kunststoffer som
kan gjenvinnes.

Emballasjen er ment som beskyttelse av
apparatet under transporten til kunden.
Alle brukte emballasjematerialer er
miligvennlige og kan resirkuleres.

[i]  HENVISNING!

- Angéende muligheter for skroting av
utrangerte apparater kan du informere
deg i faghandelen!

— Du kan informere deg i faghandelen eller
hos kommunen pé stedet der du bor
angdende muligheter for kast av
emballasjematerialer!

C € -Konformitet

Vi erkleerer hermed at vi alene er ansvarlig for at
de punkter som er beskrevet under , Tekniske
data“ stemmer overens med folgende normer
eller normative dokumenter:
EN 60745 i henhold til bestemmelsene
i direktivet 2004/108/EF (intil 19.04.2016),
2014/30/EU (fra og med 20.04.2016),
2006/42/EF, 2011/65/EF.
Ansvarlig for tekniske dokumenter:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

sz

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality

Development (R & D) Department (QD)
30.06.2015

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Utelukkelse av ansvar

Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlige for skader eller tapt vinning pé& grunn
av avbrytelser i driften som er forarsaket av
produktet og ikke mulig bruk av produktet.
Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlige for skader som er forérsaket av ikke
forskriftsmessig bruk av eller i forbindelse med
produkter fra andre produsenter.
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Innehall For din sakerhet
Teckenforklaring ... ... .. Teckenférklaring A ,
Tecken pé maskinen . Tecken pa maskinen s VA’?!}’,INS' )
For din sakerhet . ... ..... For din sakerhet as igenom folande noggrant innan

L Qo metallbandsagen tas i bruk och handla
Buller och vibration . . .. Buller och vibration déreftor:
Tekniskadata . ........... Tekniska data o o
Oversikt ..o Oversikt — fdreliggande bruksanvisning,
Bruksanvisning . ......... Bruksanvisning "Anvisningar for hantering med elverktyg”
Arbetsanvisningar . . . .. . Arbetsanvisningar ! C/j(e;tb’fq%a%eghfget
Underhall .......ccooeen... Underhall (Skrift nr: 315.979),

Skrotning och avfallshantering Skrotningoch
avfallshantering

C €-Forsékran om Overensstammelse . . .. -
Foérsakran om Gverens-stammelse

Ansvar ... 111

Teckenforklaring

A VARNING!
Varnar fér en omedelbart hotande fara!
Risk for liv och lem om varningen ej beaktas.

VAR FORSIKTIG!

Varnar f6r en mdjlig farlig situation.

Om varningen €j beaktas kan person- eller
sakskador uppsta.

m OBS!

Hénvisar till tips och viktig information.

Tecken pa maskinen

&
)i

Lds bruksanvisningen innan
maskinen tas bruk!

Avfallshantering (skrotning)

(se sida Skrotning och
avfallshantering)!
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gédllande arbetarskyddsbestdmmelser.
Denna bandség &r konstruerad enligt modern
teknik och géllande sékerhetstekniska regler.
Trots det kan risk fér liv och lem uppsta bade
fér anvdandaren och andra resp skador pa
maskinen eller andra féremal.
Metallbandsagen far endast anvédndas

- foravsett &ndamal,

— | tekniskt felfritt tillstand.

Stérningar som kan péaverka sékerheten
maste omgaende dtgérdas.

Avsedd anvandning

Denna metallbandség &r avsedd

— f6r anvandning inom industri och
hantverk,

— for raka torrsnitt i alla metaller utom
hardat stal nar resp material har fast stod,

— ¢j for sagning i tra, ben och liknande
material,

— for anvandning med ségband och
tilbehdr som anges i denna bruksanvis-
ning eller rekommenderas av tillverkaren.

Sékerhetsanvisningar

/\  vARNING!

B Hall barn pa avstand fran maskinen.

B Vidror ej kabeln om den skadas under
arbetet. Dra omgéaende ut natkontakten.
Anvand aldrig maskin med defekt
natkabel.

B Reparationer, som t.ex. byte av en defekt
matarkabel, far endast utforas av en av
tilverkaren auktoriserad verkstad.
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B Dra ut natkontakten fore alla atgérder
pé maskinen.

B Forndtkabeln bakéat frdn maskinen och hall
den pa avstand fran arbetsomradet.

B Anvand skyddsutrustning:
som tatsittande kladsel, skyddsglastgon,
skyddshandskar.
Harnéat vid behov!

® Hall aldrig arbetsstycket i handen vid
sagning. Spann alltid fast det i skruvstadet.

B Avidgsna rester och span fran arbets-
omrédet. Maskinen méste vara fran-
kopplad!

B Kontrollera maskinens och ségbandets
tillstand fore anvandning.

B Anvand endast vassa och felfria sdgband.
Byt genast ut slta eller defekta sdgband.

® Hall hédnderna borta fran arbetsomradet
nar maskinen &r igang.

B Sagbandet méaste vara tilkopplat nar det
férs mot arbetsstycket.

B Stang genast av maskinen om sagbandet
blockerar. Maskinen fér inte dras
ut ur arbetsstycket forrén den stér stilla.

B Belasta inte maskinen sa starkt att den
stannar.

B Maskiner som anvands utomhus
ska anslutas via skyddsbrytare
(utldsningsstréom max. 30 mA).

SAKSKADOR!

B Den pé typskylten (5) angivna spanningen
maéste dverensstamma med natets.

B Anvand ej smdrj- eller kylmedel.

Allmé&nna sékerhetsanvisningar
fér maskinstativ

N\ VARNING!

Lds igenom alla sédkerhetsanvisningar och
dvriga anvisningar som levererades
tillsammans med maskinstativet eller
elverktyget. Ej beaktade sékerhetsanvisningar
och 6vriga anvisningar kan leda till elektriska
stétar, brand och/eller svéra skador.

B Forvara alla sékerhetsanvisningar och
ovriga anvisningar for framtida bruk.

B Dra ut kontakten ur uttaget och/eller ta ut
batteriet fére maskininstaliningar eller
byte av tilloehdr. Oavsiktlig start av
elverktyg ar orsaken till manga olyckor.

B Stall upp maskinstativet ordentligt innan
elverktyget monteras. Riktig montering &r
mycket viktig for att férhindra stativet falls
ihop.

B Fast elverktyget sakert pa maskinstativet
innan du anvander det. En férskjutning av
elverktyget p& maskinstativet kan leda till
att du férlorar kontrollen.

W Stall maskinstativet pé en fast, plan och
vagrat yta. Om maskinstativet kan glida
eller vackla, kan elverktyget inte foras
jamnt och sékert.

m Overbelasta inte maskinstativet och
anvand det inte som stege eller stalining.
Om du Gverbelastar eller star pa
maskinstativet kan maskinstativets
tyngdpunkt flyttas uppat sa, att det vélter.

B P4 detta maskinstativ far inga andra
elverktyg installeras eller anvandas.

Buller och vibration

Buller- och svangningsvardena har uppmaétts
enligt EN 60745.

Maskinens A-végda ljudniva uppmétta
under typiska forhéllanden foljiande
vérden (vid tomgang):

- Ljudtrycksniva: 82 dB(A);
- Ljudeffektniva: 93 dB(A);
— Oséakerhet: K=3dB.

Totalt svangningsvéarde vid s&gning av stalror:
—  Emissionsvarde: an = 2,3 m/s?
—  Osékerhet: K=1,5m/s’

VAR FORSIKTIG!

De angivna métvérdena géller for nya
maskiner. | dagligt bruk dndras buller- och
svéngningsvérdena.
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m OBS!

Den i denna bruksanvisning angivna svang-
ningsnivan &r uppmatt enligt en i EN 60745
standardiserad matmetod och kan anvéndas
for jamforelse av elverktyg med varandra.
Den lampar sig ocksa for en preliminar
uppskattning av svangningsbelastningen.
Den angivna svangningsnivan galler for
elverktygets huvudsakliga anvandning.

Om elverktyget anvénds for andra andamal
med avvikande insatsverktyg eller bristande
skétsel, kan svangningsnivan avvika.

Detta kan avsevart hdja svangnings-
belastningen éver hela livslangden.

For en exakt bestdmning av svangnings-
belastningen bor &ven den tid som maskinen
ar frénslagen eller visserligen ar igng men
gj arbetar, tas med i berékningen. Detta kan
tydligt minska svangningsbelastningen 6ver
hela livslangden.

Bestam extra sakerhetsatgarder for anvanda-
rens skydd mot svangningar som till exempel:
Skotseln av elverktyg, att handerna hélls
varma och organisering av arbetsférloppen.

VAR FORSIKTIG!

Anvénd hoérselskydd nér ljudtrycksnivan
Sverskrider 85 dB(A).
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Tekniska data

Metallbandsag SBG 4910

Ségband Bimetall
Bandléangd mm 1335
Bandbredd mm 13
Bandtjocklek mm 0,65
Tandning Tander/ 8/12
tum
Séghastighet m/min | 60/80
Snittomrade Tabell
sida 110
Spanning V/Hz | 230/50
Mérkeffekt w 850
Avgiven effekt W 445
Matt
(Ixbxh) cm 66x31x38
Vikt
Sag med maskinbord kg 18
S&g utan maskinbord
(frihandssagning) kg 7.9
Skyddsisolering /[
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Oversikt

coONOOOBR~OWON =

Handtag

Spéarrknapp

Stromstallare

Motor

Typskylt

Sagbygel

Béarhandtag

Skruv for sagbandsinstallning
Laxstjartstyrning

Spéannspak (sagbandsspanning)
Vingmutter

Svéangstod

Sparrtapp for sagbygel

Spénnspak (svangstod)
Andanslag fér svangstod
Parallellanslag

Maskinbord
Maskinskruvstad

Sagband

Nétkabel

Sagbandsgejd, installbar
Spannspak (sagbandsgejd)
Huvudstrombrytare “Fran/0”
Huvudstrémbrytare "Till/l”
Omkopplare for snitthastighet
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Bruksanvisning

A VARNING!
Tryck pé Fran/0 (23) innan instalining
pa maskinen pabdrjas.

Fore start

Packa upp metallbandsagen och kontrollera
leveransens fullstandighet och eventuella
transportskador.

Kontrollera om natspanningen dverens-

stammer med den pa typskylten (5)

angivna spanningen.

Montering av metallbandségen

W Stéll laxstjartstyrningen (9) i det dversta
laget.

o

B FOrin s&gen i laxstjartstyrningen.
B Dra at vingmuttern (11), for att fasta
sagen.

B Fall ner sagen.

Transport och uppstallning
W Lyft maskinen i maskinbordet (17)
eller

106

B stick in lastappen (13) i svangbockens
Oppning (12) och lyft upp maskinen
pa sagbygeln (6).

VAR FORSIKTIG!
Se till att uppstéliningsplatsen dr tillrdckligt
stabil och har tillréicklig belysning.

m OBS!

Ergonomiskt optimal arbetshdéjd ar 90-95 cm.

Till- och frankoppling

PO

W Stall huvudstrombrytaren pa Till/l (24).

Korttidsdrift:

B Hall omkopplaren intryckt (3).

W Slapp stromstallaren (3) for att koppla
fr&n maskinen.

Kontinuerlig drift:

m  Hall omkopplaren intryckt (3).

W For arretering: Hall sparrknappen (2)
intryckt och slapp stromstallaren.

B For frAnkoppling: Tryck kort pa strom-
stéllaren och sl&pp den (3).
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Frankoppling:
W Stall huvudstrombrytaren pé Till/0 (23).

m OBS!

Efter strmavbrott startar den tillkopplade
maskinen inte igen.

Instéllning av saghastighet

m  Stall in nddvandig séghastighet med
omkopplaren (25).

- | =60 m/min
— 1l =80 m/min

Spéanning av sagbandet

10

B Svanga spannspaken (10):
— moturs: spanner sagbandet
— medurs: lossar sdgbandsspanningen

VAR FORSIKTIG!
Vid fér stark spénning tenderar sagbandet
att hoppa ur gejden.

Installning av sagbandsgejd

A VARNING!
Tryck pa Fran/0 (23) innan instélining
pa maskinen pabdrjas.

VAR FORSIKTIG!

Stéll in sagbandsgejden péa arbetsstyckets
storlek. Det

— ger storre skyddsverkan,

— skyddar sdgbandet mot éverbelastning,
— forbéttrar sagningens kvalitet.

Lossa spannspaken (22) och for
sagbandsgejden (21) s& nara
arbetsstycket som mdgjligt.

B Dra &t spannspaken (22).

Andring av sagvinkel

A VARNING!

Tryck pd Fran/0 (23) innan instélining

p& maskinen pabdrjas.

Sagvinkeln kan stéllas in steglost frén 0° till
45° (&ndanslag).

B | ossa spannspaken (14) och stall
in svangstodet (12) pa 6nskad vinkel.
Anvand skalan pa maskinbordet som
hjalp.

® Dra at spannspaken igen.
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Byte av sagband

A VARNING!
Tryck pa Fran/0 (23) och dra ut nétkontakten
innan instélining pa maskinen pabdrjas.

VAR FORSIKTIG!

RISK FOR SKADOR!

Anvénd skyddshandskar.

B Tryck pa huvudstrombrytaren Fran/0 (23)
och dra ut natkontakten.

B | ossa spannspaken (22) och for tillbaka
sagbandsgejden (21) till anslaget.

B Ta av skyddskapan pa sagbygeln
nar de 4 skruvarna lossats.

B | ossa sdgbandsspanningen genom
att svanga spannspaken (10) medurs.

B | ossa de bada yttre sdgbandsgejdernas
sexkantmuttrar a (NV 10).

B Vrid skruv b (NV 10) nagot moturs
tills sdgbandet ligger fritt.

B Ta forst av sdgbandet fran brytrullarna
och dérefter ur gejderna.

B Montera det nya sédgbandet:

Forst i gejderna och darefter
pa brytrullarna.
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Beakta sagriktningen!

B Spann sagbandet (se sida Spanning av
sagbandet).

B Rikta in sdgbandsgejden genom att vrida
skruven (NV 19) nagot medurs tills gejden
just ber6r sdgbandet.

m OBS!

Sdgbandsgejderna méste vara sa instéllda,
att de berdr sdgbandet nagot och roterar nér
det gér igenom. De fér ej vara blockerade!

B Dra at sexkantmuttrarna a (NV 10).
B Montera skyddskapan.

B Stall sdgbandsgejden i arbetslage (21)
och dra at spannspaken (22).

Inkérning av sagbandet

m 0oBS!

For optimala sagresultat ska varje nytt
sdagband genomga en "inkérningsprocedur”.

For detta andamal:

B Spann fast ett rundstal @ 40-50 mm
i skruvstadet.

B GOr tre snitt i massivt material
Se avsnittet "S&gning med maskinbord”.
Forsta gangen med mycket litet tryck
pa handtaget och de féljande gangerna
nagot mer varje gang. Vid sista gangen
bor s&gtiden ej underskrida 4 minuter!
Riktigt utford "inkorming” ger béttre
snittkvalitet och sédgbandet héller langre.
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Sagning

VAR FORSIKTIG!
Kontrollera maskinens och sagbandets
tillstand fore varje anvéndning.

m OBS!

For stark frammatning reducerar maskinens
prestationsférméga, férsémrar snittkvaliteten
och minskar sdgbandets livsldngd.

Sagning med maskinbord

B Spann fast arbetsstycket i skruvstadet (18).

B Stall in sdgbandssgejden (21)
pé arbetsstyckets storlek.

B Koppla till maskinen.

VAR FORSIKTIG!

RISK FOR SKADOR! Hall alltid vénstra

handen utanfér snittomradet.

®  Grip handtaget (1) med héger hand och
tryck p& omkopplaren. For sdgbygeln (6)
l&ngsamt mot materialet.

B Hoj trycket efter insnittet. For sdgen med
jdmn matning genom materialet.

B Slapp omkopplaren och stall handtaget
i utgangslage nar snittet ar fardigt.

B Montera ett parallellanslag (16) vid behov.
Féast parallellanslaget i hallaren under
maskinbordet (17) nér det inte anvands.

Frihandssagning

Sagen kan tas av frdn maskinbordet (17).
Darmed &r vid behov (t.ex. vid fast inbyggda
arbetsstycken) frihandsségning majlig.

VAR FORSIKTIG!

— Kontrollera maskinens och sdgbandets
tillstand fére varje anvéndning.

— L4t alltid sdgbandsgejden (21) ligga an
mot arbetsstycket vid sagning.

— Sdgbandet maste vara tillkopplat nér det
férs mot arbetsstycket. Koppla aldrig
till maskinen nér sagbandet ligger pa!

B Lossa vingmuttern (11) och dra ut sédgen
ur laxstjartstyrningen (9).
B Koppla till maskinen.

B Vid sdgning maste sagen alltid hallas
med béada handerna.

B | &gg sagbandsgejden (21) mot
materialet.

B Tryck pa strdmbrytaren. For sdgbandet
(19) ldngsamt mot materialet.

B Hoj trycket efter insnittet. For sdgen med
j&mn matning genom materialet.

B Sl&pp strémbrytaren nar snittet ar fardigt.

B Montera s&dgen pa maskinbordet igen
néar arbetet ar fardigt.
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Arbetsanvisningar

Underhall

Saghastighet
Sagning i massivt material: Steg | (60 m/min)
Sagning i indligt material: Steg Il (80 m/min)

Snittomrade

Arbets- Snitt- Snittomrade
stycksprofil |vinkel [mm]
O <80
'l 0° < 80
] <80x 100
O <68
| 45° <60
— <55x68
O < 80
O |G| <o
1 <80 x 150

Riktig fastspénning i skruvstadet

bl 11 1
b i ke bad

m OBS!

For att reducera risken for deformering
ar det léampligt att vid mycket tunt material
féra in ett annat passande stycke i profilen.

110

A VARNING!
Dra ut nétkontakten fore alla dtgérder
pa maskinen.

Rengéring

VAR FORSIKTIG!
RISK FOR SKADOR!
Blas aldrig bort span med tryckiuft.

B Rengdr maskin regelbundet.

B Avlagsna rester och span regelbundet
fran snittomradet.

Langre driftuppehall
B Rengdr maskin.
B |ossa sdgbandets spanning.

B Fodrvara maskinen i ett torrt och
valventilerat rum.

Reparation

m 0oBS!

Anvénd vid byte alltid tillverkarens original-
delar. Vid anvédndning av andra delar upphor
lillverkarens garanti att gélla.

Reparation far endast utforas av auktoriserad
verkstad.
Reservdelar och tillbehér

For tillbehor, sarskilt slipmaterial, se tillver-
karens katalog.

Explosionsritningar och reservdelslistor
aterfinns pé var hemsida:
www.flex-tools.com
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Skrotning och avfallshantering

Ansvar

A VARNING!
Gor férbrukade maskiner obrukbara genom
att avidgsna nétsladden.

Forbrukade elverktyg ar inget avfall.

De innehaller metaller och andra material
som kan &teranvandas.

Forpackningen tjanar som skydd for
maskinen under transporten till kunden.
Allt férpackningsmaterial &r miljovanligt
och kan ateranvandas.

m OBS!

— Kontakta fackhandeln rérande hantering
av forbrukade apparater!

— Kontakta fackhandeln eller lokala myndig-
heter for forpackningsmaterialets
avfallshantering!

C€-Fbrsakran om Overens-
stimmelse

Harmed forklarar vi att den under "Tekniska
data” beskrivna produkten uppfyller kraven
i féljlande standarder eller regelgivande
dokument:

EN 60745 enligt bestdmmelsermna i direktiven
2004/108/EG (till 19.04.2016),
2014/30/EU (fom 20.04.2016),
2006/42/EG, 2011/65/EG.

Ansvarig for tekniska underlag:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

R
[/K,v V(r: %@

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)
30.06.2015

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Tillverkaren och hans representant iklader
sig inget ansvar for skador eller férlorad vinst
som uppstér genom produkten eller genom
att produkten ej kan anvandas.

Tillverkaren och hans representant iklader sig
inget ansvar for skador som uppstar genom
felaktig anvandning eller i férbindelse med
andra tillverkares produkter.
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Sisaltoé Turvallisuusasiaa
Kaytetyt symbolit . .................. 112 A\ VAROITUS!
Sym bo,l't kongessa """"""""" 112 Lue ohjeet ennen metallivannesahan kayttdd ja
Turvallhsg‘ulsa}gaa ................... 112 toimi nilden mukaisesti:
MOUIRIANGE - e - kil oleva kayttGohjekira,
Tekniset tiedot 116 — »Sahkdtybkalujen kdyttéd koskevat ohjeet«
? n|§e UBDOL . oheisessa vihkosessa (dokumentti-nro:
Kéyttbohjeet .......... ... ... .. .... 116 315.915)
Tyoskehtelyphjelta """"""""" 121 —  Kéyttdpaikalla voimassa olevat tydsuojelu-
Huolto ja hoito ... 121 Ja tapaturmantorjuntaohjeet.
Klerratygohje|ta T 122 Témé metallivannesaha on valmistettu
C E-Vaatlmgstenmukalsuus ........... 122 tekniikan nykytason ja hyvaksyttyjen
Vastuun poissulkeminen ............. 122 turvateknisten sédnndsten mukaisesti.

Kaytetyt symbolit

/\  varoitus

Viittaa vélittémésti uhkaavaan vaaraan.
Ohjeen noudattamatta jattdminen saattaa
Jjohtaa kuolemaan tai vakaviin loukkantumisiin.

VARO!

Viittaa mahdollisesti vaaralliseen tilanteeseen.
Ohjeen noudattamatta jattdminen saattaa
johtaa loukkaantumisiin tai esinevaurioihin.

[i]  OHuE

Viittaa koneen kéyttéa koskeviin ohjeisiin
Jja tarkeisiin tietoihin.

Symbolit koneessa

Lue kayttéohjeet ennen koneen
kéyttéonottoal

Vanhan laitteen kierrétysohjeet
(katso sivu 122)!

112

Tésta huolimatta sen kéytdsté saattaa aiheutua

hengenvaaraa koneen Kéyttéjélle tai muille

henkildille ja itse kone tai muu esineistd voi

vaurioitua.

Metallivannesahaa saa kdyttéda vain

— md&érdystenmukaiseen
kéyttotarkoitukseen,

— sen ollessa teknisesti moitteettomassa
kunnossa.

Turvallisuutta heikentévéit viat ja héiriét on
Kkorjattava vélittémésti.

Maaraystenmukainen kaytto

Metallivannesaha on tarkoitettu

— ammattikayttdon teollisuudessa ja
tyGpajoissa,

— kuivasahaukseen suoralla sahausjéljella
kaikkiin metalleinin, paitsi karkaistu teras,
sahattava materiaali tukevalla alustalla,

— saha ei sovellu puun, luiden tms.
materiaalien katkaisuun,

— kaytettavaksi tassa kayttoohjekirjassa
iimoitettujen tai valmistajan suosittelemien
vannesahanterien ja tarvikkeiden kanssa.



SBG 4910

fi

Turvallisuusohjeet

VAROITUS!
Ala paasta lapsia koneen lahelle.
Jos verkkojohto vioittuu tdiden aikana,
ala koske johtoon. Irrota pistotulppa heti
pistorasiasta. Ald koskaan kaytéa konetta
verkkojohdon ollessa viallinen.
Jata korjaukset, esim. viallisen
litant&johdon vaihto, ainoastaan
valmistajan valtuuttaman huoltoliikkeen
tehtavaksi.
Irrota pistotulppa pistorasiasta aina ennen
koneeseen kohdistuvia toita.
Huolehdi, etta verkkojohto on aina
koneesta taaksepain ja poissa
tybskentelyalueelta.
Kayta tydskenneltdessa henkildkohtaisia
suojavarusteita: asianmukaista vaatetusta
(ei turhan véljia vaatteita), suojalaseja,
kuulonsuojaimia, suojakasineité.
Suojaa hiukset tarvittaessa hiusverkolla!
Ala pida tydkappaletta kédessa
sahaamisen aikana. Kiinnité tydkappale
aina kunnolla ruuvipuristimeen.
Poista tydskentelyalueelta katkaistut palat
ja lastut. Koneen tulee olla sammutettunal
Tarkista kone ja vannesahanteré ennen
kayttda vaurioiden varalta.
Kayta vain teravid ja hyvakuntoisia
vannesahanterid. Vaihda heti tylséat tai
vaurioituneet sahanterét.
Al3 laita kasia tydskentelyalueelle koneen
ollessa kaynnissa.
Vie vannesahantera tydkappaletta vasten
vain koneen ollessa kdynnistetty.
Sammuta kone heti, kun sahanter&
jumittuu. Odota, etté kone on pysahtynyt,

ennen kuin vedat sen pois tydkappaleesta.

Varo kuormittamasta konetta niin
voimakkaasti, etta se pysahtyy.

Liita koneet, joita kaytetaan ulkona,
verkkovirtaan vikavirtasuojakytkimen
kautta (laukaisuvirta enintéédn 30 mA).

ESINEVAHINGOT!

B Verkkojannitteen tulee olla sama kuin
tyyppikilvessa (5) iimoitettu jannite.

B Ala kéyta voiteluaineita tai
jadhdytysnesteita.

Kiinnityslaitteiden yleiset
turvallisuusohjeet
VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet, jotka
tulevat kiinnityslaitteen tai séhkdtydkalun
mukana. Turvallisuus- ja muiden ohjeiden
laiminlydnti saattaa aiheuttaa séhkdiskun,
tulipalon ja/tai vakavia loukkaantumisia.

W Siilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet
myShempai kayttotarvetta varten.

B |rrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai poista
akku, ennen kuin suoritat saatoja tai
vaihdat tarvikkeita.

Séhkétydkalujen tahaton kaynnistyminen
on monien tapaturmien aiheuttaja.

B Varmista, etta kiinnityslaite on koottu oikein
ennen sahkdtydkalun kiinnittémista. Tama
on térke&a tahattoman kokoontaittumisen
estamiseksi.

B Kiinnitd sahkotydkalu kunnolla
kiinnityslaitteeseen ennen kayttoa.

Jos s&hkotydkalu luiskahtaa paikaltaan
kiinnityslaitteessa, voit menettaa koneen
hallinnan.

B Aseta kiinnityslaite kiintedlle, tasaiselle
ja vaakasuoralle alustalle.
Jos kiinnityslaite paésee likahtamaan tai
heilumaan, ei s&hkotydkalua voi ohjata
tasaisesti ja turvallisesti.

®m Ala ylikuormita kiinnityslaitetta tai kéyt4 sita
tikkaina tai tydskentelytelineena.
Ylikuormitettaessa tai seistdessa
kiinnityslaitteen paallé laitteen painopiste
saattaa siirtya ylospain ja laite kaatuu.

B Kiinnityslaitteeseen ei saa asentaa muita
sahkotyokaluja tai kayttaa niité laitteessa.
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Melu ja tarina

Melu- ja tarindarvot on mitattu standardin

EN 60745 mukaan.

Koneen A-painotettu melutaso on tyypillisesti
(kuormittamatta):

- Aanenpainetaso: 82 dB(A);
- Aanitehotaso: 93 dB(A);
— Epéavarmuus: K=3dB.
Térinén kokonaisarvo terasputkea
sahattaessa:

— Paastdarvo: ah = 2,3 m/s?
— Epavarmuus: K=1,5m/s?

VARO!

limoitetut mittausarvot koskevat uusia koneita.
Péivittaisessé kaytéssd melu- ja tarindarvot
vaihtelevat.

[i]  OHuE!

Naissé ohjeissa ilmoitettu tarindtaso on mitattu
standardissa EN 60745 normitetun
mittausmenetelman mukaan ja sita voidaan
kayttaa sahkotydkalujen keskindiseen
vertailuun. Se soveltuu myds tarindaltistuksen
alustavaan arviointiin.

lImoitettu tarindtaso tarkoittaa altistumisen
tasoa sahkotydkalun padasiallisessa
kayttdtarkoituksessa. Mutta jos sahkétydkalua
kaytetddn muihin kayttotarkoituksiin,
normaalista poikkeavilla vaihtotydkaluilla tai sita
ei ole huollettu riittavasti, tarindtaso voi poiketa
tassa iimoitetusta. Tallbin koko tydvuoroa
koskeva térindaltistus voi olla selvasti
suurempi.
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Térin&altistuksen tarkassa arvioinnissa tulee
my®s huomioida ne ajat, jolloin kone on
kytkettyna pois paalta tai ajat, jolloin kone on
paalla, mutta sita ei kayteta varsinaiseen
tyéhon. Tallbin koko tydvuoroa koskeva
tarin&altistus voi olla selvasti alhaisempi.
Méaarittékaa myos lisétoimenpiteet, joiden
avulla koneen kayttajaa voidaan suojata tarindn
vaikutukselta, esimerkiksi: séhkdtydkalun ja
vaihtotydkalujen huolto, késien suojaaminen
kylméalta, tydnkulun suunnittelu.

VARO!

Adnenpainetason ollessa yli 85 dB(A) kéytd
kuulonsuojaimia.
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Kuva koneesta

coONOOTA~ WN =

Kéasikahva

Lukitusnuppi

Kayttokytkin

Moottori

Tyyppikilpi

Sahausvarsi

Kantokahva
Vannesahanteran saatéruuvi
Lohenpyrstéohjain
Kiristysvipu (vannesahanteran kireys)
Siipimutteri

Kaantoyksikké
Sahausvarren lukitustappi

Kiristysvipu (kaantoyksikko)
Ka&éantoyksikoén vasteet
Sivuvaste

Konepdyta
Koneruuvipuristin
Vannesahantera
Verkkojohto

Terénohjain, sdadettava
Kiristysvipu (teranohjain)
Paavirtakytkin »Pois/0«
Paavirtakytkin »Paalle/l«
Sahausnopeuden valintakytkin
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Tekniset tiedot Kayttéohjeet
Metalli ha SBG 4910 A VAROITUS!
ctalivannesaha Paina ennen kaikkia koneelle tehtévid
Vannesahanteré Bimetalli sdéatotoita pdéavirtakytkintd Pois/0 (23).
Torn of ppees Ennen kayttdénottoa
ngg gvléuz mm 13 Poista metallivannesaha pakkauksesta ja
Terdn akz:/uus mm 065 tarkista, ettei toimituksesta puutu mitéaéan ja
b ' ettei ole kuljetusvaurioita.
Hammastus hampaita/| 8/12 Tarkista, etta verkkojannite on sama kuin
tuuma tyyppikilpeen (5) merkitty jannite.
. Kiinnitd metallivannesaha:
Sahausnopeus m/min 60/80 B Aseta lohenpyrstdohjain (9) ylimpéaan
Sahausalue Taulukko asentoon.
sivu 121
Nimellisjagnnite V/Hz 230/50
Ottoteho W 850
Antoteho W 445
Mitat (P x L x K) cm 66x31x38
Paino
Saha konepdydan
kanssa kg 18
Saha iman konepdytaa
(sahaus vapaalla kadelld) kg 7,9
. B Tydnné saha paikoilleen
Suojausiuokka /gl lohenpyrstdohjaimeen.

B Kiinnita saha kiristamalla siipimutteri (11).
B Kaidnna saha alas.
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Kuljetus ja asennus
B Nosta konetta konepdydésta (17)
tai

B Tyonnalukitustappi (13) kdantdyksikon (12)
aukkoon ja nosta konetta
sahausvarresta (6).

VARO!

Sijoituspaikkaa valittaessa varmista, etta
asennusalusta on riittavén vakaa ja
tydskentelypaikka riittdvén valoisa.

[i]  OHuE!

Ergonomisesti optimaalinen tydkorkeus
on 90-95 cm.

Kaynnistys ja pysaytys

B Paina paavirtakytkinta Paalle/l (24).

Lyhytaikainen kéaytto ilman lukitusta:

B Paina kayttokytkinté (3) ja pida pohjaan
painettuna.

B Pysayta paastamalla kayttokytkin (3)
vapaaksi.

Jatkuva kaytté lukituksella:

B Paina kayttokytkinté (3) ja pida pohjaan
painettuna.

W [ ukitse painamalla lukitusnuppia (2)
ja paasta kytkin vapaaksi.

B Pysayta painamalla lyhyesti kytkinta (3)
ja paasta se sitten vapaaksi.

Pysaytys:

W Paina paavirtakytkinta Pois/0 (23).

(i OHUE!

Pééllekytketty kone ei kdynnisty virtakatkon

Jélkeen.

Sahausnopeuden saaté

B Valitse vaadittava sahausnopeus
valintakytkimesta (25).
| = 60 m/min
II= 80 m/min

Vannesahanteran kiristys

W Kaanna kiristysvipua (10):
— vastapéivaan:
terén kiristys
— mydtapaivaan:
teran kireyden l0yséays

VARO!

Jos vannesahanterd on lian kireélld, se luistaa
helposti pois ohjaimilta.
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Terénohjaimen saaté

VAROITUS!
Paina ennen kaikkia koneelle tehtévid
sdétdtoita pdavirtakytkinta Pois/0 (23).
VARO!
Séaadd terdnohjain katkaistavan tykappaleen
mittojen mukaisesti. Talloin:
— suojaus on parempi,
— Sahantera on suojattu ylikuormitukselta,
— Ssahausjélki paranee.

Avaa kiristysvipu (22) ja vie teranohjain (21)
niin lahelle tydkappaletta kuin mahdollista.
B Kiristd kiristysvipu (22).
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Sahauskulman muuttaminen
VAROITUS!

Paina ennen kaikkia koneelle tehtéavia

sdétotoita paavirtakytkintéd Pois/0 (23).

Sahauskulman voi s&&taa portaattomasti valille
0°- 45° (vaste).

B Avaa kiristysvipu (14) ja aseta
kaantdyksikko (12) sopivaan
sahauskulmaan.

Kayta sdatdapuna konepdydan asteikkoa.

B Kiristd lopuksi kiristysvipu.
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Vannesahanterén vaihto
VAROITUS!

Paina ennen kaikkia koneglle tehtévid

saatotoita pdavirtakytkintd Pois/0 (23)

Jja irrota pistotulppa pistorasiasta.

VARO!

Loukkaantumisvaara! Kéyté suojakasineita.

B Paina paavirtakytkinta Pois/0 (23) ja irrota
pistotulppa pistorasiasta.

B Avaa kiristysvipu (22) ja tydnné teranohjain
(21) takaisin vasteeseen saakka.

B Avaa 4 ruuvia ja irrota sahausvarren suojus.

W | Oysaa kiredlld oleva sahanterd
kaantamalla kiristysvipua (10)
myo&tapaivaan.

B [ 6ysdd molempien ulommaisten
teranohjainten kuusikantamutterit a
(avainkoko 10).

m  Kierra ruuvia b (avainkoko 10) sen verran
vastapéivadn, etta vannesahantera
on vapaana.

B |rrota terd ensin pydrien ymparilta ja poista
se sitten ohjaimista.

B Kiinnitd uusi vannesahantera:

Huomioi sahaussuuntal

W Kiristd vannesahantera (katso sivu 117).

B Kohdista ter&nohjain kiertamalla ruuvia b
(avainkoko 10) sen verran my&tapaivaan,
ettd ohjain juuri ja juuri koskettaa
vannesahanteraa.

[i  OHUE!

Terdnohjainten tulee olla sdddetty niin, ettéd ne
koskettavat kevyesti vannesahanterdé ja
pystyvét kdéntymdén terdnauhan lilkkuessa.
Ne eivét saa jumittua!
B Kiristd kuusikantamutterit a (avainkoko 10).
B Kiinnita suojus paikoilleen.
B Aseta terdnohjain (21) tydasentoon

ja kirista kiristysvipu (22).
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Vannesahanteran sisdénajo
[i]  OHUE!

Optimaaliset katkaisutulokset vaativat aina

uuden vannesahanterén sisdénajoa.

Toimi n&in:

B Kiinnita pyoroteras @ 40-50 mm
ruuvipuristimeen.

B Tee kolme leikkausta umpimateriaaliin
Katso kohta »Sahaus konepoytéaa
kayttaen«. Aloita ensimmainen leikkuu
painamalla vain vahan kasikahvasta, lisaa
tehoa vahitellen seuraavissa leikkauksissa.
Viimeisessa leikkuussa ei leikkausaika saa
olla alle 4 minuutin!

Oikein suoritettu sisédanajo parantaa
sahaustulosta ja pidentda vannesahanteran
kayttoikaa.

Sahaus

VARO!

Tarkista aina ennen kéyttdd kone ja
vannesahantera vaurioiden varalta.

[i]  OHuUE!

Syéttoliikkeen ollessa liian voimakas koneen
suoritusteho heikkenee, leikkausten laatu
huononee ja vannesahanterdn kayttoika
lyhenee.

Sahaus konepoytaa kayttaen

B Kiinnita tydkappale kunnolla
ruuvipuristimeen (18).

B S34da terdnohjain (21) tydkappaleen
kokoon sopivaksi.

B Kaynnisté kone.

VARO!

Loukkaantumisvaara! Pidé vasen kdsi aina

leikkuualueen ulkopuolella.

B Tartu kdsikahvaan (1) oikealla k&della ja
paina kayttokytkinta. Vie sahausvarsi (6)
hitaasti sahattavaa materiaalia vasten.

W Lisd4 sydttopainetta alkuleikkauksen
jalkeen. Ohjaa teraa tasaisesti syottaen
materiaalin 18pi.

B Vapauta kayttdkytkin katkaisun jalkeen ja
aseta késikahva alkuasentoonsa.
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B Asenna tarvittaessa sivuvaste (16).
Kun sita ei tarvita, kiinnita se pidikkeeseen
konepdydan (17) alapuolelle.

Sahaus vapaalla kadella

Sahan voi irrottaa konepdydasta (17). Nain
sahaaminen vapaalla kadella on tarvittaessa
mahdollista (esim. kun sahattavat kappaleet
ovat kiinni rakenteissa).

VARO!

— Tarkista aina ennen kayttéa kone ja
vannesahanterd vaurioiden varalta.

— Terdnohjaimen (21) tulee sahattaessa aina
koskettaa kevyesti tyGkappaletta.

— Aseta vannesahanterd tyGkappaletta
vasten vain koneen ollessa kaynnistetty.
Alé koskaan kdynnistd konetta
vannesahanterdn koskettaessa
tybkappalettal

B Avaa siipimutteri (11) ja veda saha pois
lohenpyrstdohjaimesta (9).

B Kaynnisté kone.
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B Pida sahattaessa aina molemmin kasin
kiinni sahasta.

B Aseta terdnohjain (21) sahattavaa
materiaalia vasten.

B Paina kayttokytkinté. Vie vannesahantera
(19) hitaasti sahattavaa materiaalia vasten.

B | isd3 syottopainetta alkuleikkauksen
jélkeen. Ohjaa teraa tasaisesti systtaen
materiaalin 18pi.

B Vapauta kayttdkytkin katkaisun jalkeen.

B Kiinnitd saha téiden lopuksi takaisin
konepoytaan.

Tybskentelyohjeita
Sahausnopeus
Sahaukset
umpimateriaaliin: Nopeus | (60 m/min)
Sahaukset
putkimateriaaliin: Nopeus Il (80 m/min)
Sahausalue
Tyokappaleen | Sahaus- | Sahausalue
profiili kulma [mm]
O <80
(| 0° <80
1 <80x100
O <68
| 45° <60
1 <55x68

Tyokappaleen | Sahaus- | Sahausalue
profiili kulma [mm]
O <80

Sahaus
|:| vapaalla <80
kadella
] <80x 150

Oikea kiinnitystapa ruuvipuristimeen

hamt T b b

[i  OHUE!

Kun profiilit ovat hyvin ohutta materiaalia,
tyénnd profiilin samanmuotoinen kappale.
Néin muodonmuutoksen riski vdhenee.

Huolto ja hoito

A varortus!
Irrota pistotulppa pistorasiasta aina ennen
koneeseen kohdistuvia tita.

Puhdistus
VARO!

Loukkaantumisvaara!
Al poista lastuja paineilmalla puhaltamalla.
B Puhdista kone sdanndllisesti.

B Poista sahausalueelta saannodllisesti
katkenneet palat ja lastut.

Kun kone on pidempaéan

kayttamatta

B Puhdista kone.

B | Oysdad vannesahanteran kireys.

B Sailyta konetta kuivassa tilassa, jossa
on hyva ilmanvaihto.

121



fi

SBG 4910

Korjaukset
OHJE!
Kéyta vain valmistajan alkuperdisosia.

Kéytettaessd muiden valmistajien osia
valmistajan takuuvelvoitteet raukeavat.

Jaté korjaukset, esim. viallisen liténtdjohdon
vaihto, ainoastaan valmistajan valtuuttaman
huoltoliikkeen tehtévéksi.

Varaosat ja tarvikkeet

Katso lisatarvikkeet, erityisesti vaintotyokalut,
valmistajan tuote-esitteista.

Rajaytyskuvat ja varaosaluettelot [6ydat
kotisivuiltamme: www.flex-tools.com

Kierratysohjeita

N\ varoitus

Tee kdytdsta poistetut laitteet
Kéyttokelvottomaksi irrottamalla verkkojohto.

Kaytosta poistetut sdhkotyokalut eivat kuulu
jatteisiin. Niissa on metalleja ja muoveja, jotka
voidaan kayttaa uudelleen.

Laite on suojattu pakkauksella kuljetuksen

ajaksi. Kaikki kdytetyt pakkausmateriaalit ovat

ymparistdystavallisia ja voidaan kierrattaa.

[i]  OHUE!

— Tiedustele myyjéliikkeelta kdytosta
poistettujen laitteiden
hévitysmahdollisuuksistal

— Tiedustele pakkausmateriaalin
hévitysmahdollisuuksista myyjéliikkeeltd,
kaupungin tai kunnan jétehuoltoasioista
vastaavilta henkildilta!
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C € -Vaatimustenmukaisuus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme,
ettd kohdassa »Tekniset tiedot« kuvattu tuote
on seuraavien standardien tai ohjeellisten
asiakirjojen mukainen:
EN 60745 direktiivien
2004/108/EY (19.04.2016 asti),
2014/30/EU (alkaen 20.04.2016),
2006/42/EY, 2011/65/EY maaraysten
mukaisesti.

Teknisesta dokumentaatiosta vastaa:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality

Development (R & D) Department (QD)
30.06.2015

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastuun poissulkeminen

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivéat vastaa
vahingoista tai voiton menetyksesta, joiden
syynéa on liketoiminnan keskeytyminen johtuen
tuotteesta tai siitd, ettei tuotetta mahdollisesti
voida kayttaa.

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivat vastaa
vahingoista, joiden syyna on ohjeiden
vastainen kayttd tai koneen kaytté muiden
kuin valmistajan tuotteiden kanssa.
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Xpnoipomoloupeva cUpBoAa

/\  NPOEIAOMOIHEH!

AnAddver dueon areidri Kivduvou.

2& nepPITwon un Trjenong me unodeténg
uridpxet kivduvog Bavdrou 1j Bapetwv
TOQUUATIOUWV.

MPOZOXH!

AnAdvel uia evoeXoUEVWE ETIKIVOUVN
kardoraon. 2e nePITwon un Trjpenong
™G UNGdel&nG undpxet kivouvog Tpauua-
TIOUWV 1} UNKQV JNLAV.

li]  YnoaEi=r!

AnAwvel ouUBOUAES epapuoyniG Kal
ONMUAVTIKEG TIANPOPOPIEG.

ZUpBoAa oTO pnxavnua

Motwv ™ 6on oe Aetroupyia
dlaBdote TG 0dnyieg
Xelptouou!

Yriddeién andoupong
yia 1o nmaAid unxdvnua
(BA. omn oeAida 133)!

)4

/\  POEIAOMOIHZH!

lpwv ) xprion TG MPlovoKopPdEAQg

UETAMwYV dlaBdote Kat TNENHOTE:

— TIG TAPOUCTEG 0dNYIEG XElPIoMOU,

- TG "Ynodei&elg yia m xorion nNAEKTOIKWY
gpyaieiwv” oTo PUAAASIO mou
rniapadidetat uadl e To epyaleio
(ap. eyypdepou: 315.915),

— TOUG y!a ToV TOTO XProNG LOXUOVTEG
Kavoveg Kal mpodiaypapeg yia v
MEGANYN atuxnuUdTwv.

H napouoa rpiovokopdéra LUeTAAAwV eival

KATaoKeUQOUEV OULPWVA LE TA TEAEUTAIQ

OedOLEVA TNG TEXVIKNIG KAl TOUG

avayvwpLloUEVOUG KavOVeEG TEXVIKIG

aopdielag. Qotdéoo rnopouv Katd

Xprion e va mpokuyouv Kivouvol yia m

owWUATIKY akepaldtnTa Kat m {wrj Tou

XPrjotn 1 Tpltwv Kat GIEG oTo unxavnua

1} dAeg UAIKEG nES. H rptovokopdéda

UETAA WV MPETEL va XpnoiuoroleTal Uovo

- yia v apudlouoa xprion,

— 0g dplotmn kardoraon and droyng
TEXVIKIIG aOPdAELag.

Avtiuetwrilete quéowg Ti¢ BAABEG rou

ermdpouv apvnTikd otnv aopdAeia.

AppdZouaa xprion

H napouoa mnplovokopdEAa HETAANWY

npoopiletal

- YlO TNV ENAYYEAUATIKY) XPr|On OTN
Blopnxavia kat Blotexvia,

—  YlO TNV eKTENEOT OTEYVIG KOTTG e
euBela Tour oe OAa Ta PETANNA EKTOG
arné okAnpuUpEvo atadAL ue otabepn
eniBeomn Tou UNkOU,

- Ox1ywa Topég og EUAO, KOKAAO
1} mapduola UK,

- yla T xpron pe kopdEAEQ KOG Kal
eEaptruara, ou avapgpovTtal oTiq
napouoeg odnyieg 1) ouvioTwvTal and
TOV KATAOKEUQQTT).
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Ymnodei&eig aopaleiag

TMPOEIAOINOIHZH!

Kpatdre ta nawdid pakpld and to
HNXavnpa.

Av katd Tnv epyacia unootel {nud

TO TPOPOJOTIKO KAAWDLO, PNV
QAKOUUTMOETE TO KAAWSLO.

BydAte apéowg to @ig and tnv mpida.
Mn xpnoomnooeTe MOTE pNXAvnua
HEe XQAAOUEVO TPOPODOTIKS KAAWDILO.
Ol eoKeUES, OTWG TT. X. N
QVTIKATAOTAON TOU KATEOTPAUUEVOU
TPOoPOdOTIKOU KaAwdiou Tpénel va
avatibevral anokAeloTIKA gg KAoLo
and Tov KATAOKEUAOTH)
eEoualodotnpévo ouvepyeio
eEUMNPETNOoNG MEAATWV.

Mpwv and éAeq TIg epyaoieq oto
pnxdvnua Byddete to Pig and v
npica.

Odnyeite 10 TPOPOSOTIKO KAAWDLO
TPog Ta niow pakptd and To punxdvnua
Kal KPATAOTE TO HAKPLE amd Tnv
meploxn epyaociag.

Katd tn xprion ¢opdte Mpoowriko
TIPOOTATEUTIKO EEOTIALOUS: eappooTd
pouUxa, MPOCTATEUTIKA HaToyUudAla,
WTOAOTIOEG, MPOOTATEUTIKA YAVTLA.
Av xpeldletal popdrte emiong PIAE
MaAAwv!

Katd tnv komn unv kpatdre To
KatePyalopevo TEUAXLO OTO XEPL.
JuoQpiyyeTe TO KaTePYAlOEVO TEUAXLO
TIAVTOTE YEPA OTN UEYYEVN.
ATOaKPUVETE TA IKPA TEPAXLA KOTTAG
Kal pv{oUATa TAKTIKA and Tnv MePLoXn
KorG. To unxdavnua npénel va eivat
arnevepyoroLnueEvo!

Mpwv TN XPron eAEYXETE TO PUNXAVNUa
Kal TNV KopdéAa yla {nuEg.
Xpnoluoroleite Uévo KOPTEPEG Kal O€
dploTn KatdoTaoT KoPJEAEG.
AvTIKaB10TATE AUEOWG TIG OTOUWHEVEG
1) XOAQOUEVEG KOPDEAEG.
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B Kpatdrte Ta xépla pakpld and v
neploxn epyaotag, evoow To unxdavnua
Bploketal oe Aettoupyia.

B Odnyeite v KOPSEAA POVOV EVEPYO-
TIOINUEVN TIPOG TO KaTePYALOUEVO
TEUAXLO.

B ‘Otav n KopdéAa PUIAoKApPEL, BETETE TO
pnxdavnua au€owg ektdg Aettoupyiag.
Maipvete TO UNxdvnua and to
katepyaldpevo Tepdxto, apou mpwTta
akwntorotnBel.

B Mn @optiCete 1600 LloXUPA TO
MNXAVNUAa, WOoTE va aklvnTomnounoel.

B Juv3EeTe TA UNYAvVhUATA TIOU
Xpnotuorolouvtat oto Unalbpo Héow
dlakdrm npootaciag and pedua
dlappor|q (peupa evepyoroinong to
TIOAU 30 MA).

YAIKES ZHMIES!

B H undpyouoa tdon dIKTUoU Kal Ta
ototxela Tdong oty rivakida tunou (5)
TIPEMEL VA GUUPWVOUV.

B Mn xpnotuoroleite Anmavtikd péoa
1 Hé€oa YuEng.

Fevikeq uTtodeigelg acpaleiag yia

d1aTa&eig urmodoxng

A MPOEIAOINOIHZH!

AiaBdote dAeq Tig unodeifelg aopaieiag

Kal TIG 0dnyieg, ol oroieg napaddbnkav

uadl ue ™ didraén urodoxric 1j e TO

NAEKTPIKO epyaleio. MNMapaleipeig katd v

Trjponon Twv unodeifewv acpaieiag kat Twv

odnylwv Urtopouv va rmpo&evrioouv

nAektponAnéia, nupkayid kayni coBapoug

TOQUUATIOLOUG.

B PuldEte OAeq TIq untodeitelg
ao@ahelag kat Tig 0dnyieg ya
MEANOVTIK XPrion.

B Bydhte 10 ¢Ig and v npila kayn
agalpgote TV pnartapia, nmpotol
KAveTe pubpioelg oTo pnxavnua r
AM\AEeTe Ta PPN TWV eEAPTNUATWY.
H aB€ANTN eKKivnom TwV NAEKTPIKWOV
epyaieiwv eival n artia moAwv
atuxnudérwy.
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B [pw TNV TOTOBETNON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou ouvapuoAoyrOTeE OWOTA TN
didtagn unodoxng. H owot
ouvappoAdynon sivat onpavTiky, wote
va TPOANPOe( o kivduvog Twong.

B 2TEPEWOTE TO NAEKTPIKO epyaleio pe
ao@dAela ot didragn urodoxngq,
TPOTOU TO XPNOLIOTOINOETE.

H oAloBnon Tou nAekTpikoU epyaieiou
ot ddrtagn urodoxng Kropei va
0dNyNoeL OTNV ANWAELA TOU EAEYXOU.

B TornoBetriote T ddtagn unodoxng
endvw oe otabepry, enimedn Kat
opwiovtia erupdvela. Av n ddtagn
unodox1q propel va oAloBaivel 1) va
Tahavtevetal, TéTe dev Urnopel va
odnyeital opodpopPa Kat e
aopdAela To NAEKTPIKS epyaleio.

B Mnv unieppoptwveTe Tn ddTagn
unodox1 g Kat [NV Tn Xenouoroleite
wg okAAa 1 Ikpiwpa. H urteppdpTwon
1} To avéBaoua endvw ot dATagn
unodoxnq prnopel va odnyrjoet otn
peTatorion Tou kEVIPoU BApoug TNG
SIATaEng urodoxng TPEOG TaA AVW Kal
TNV Qvatpom mg.

B 21 ddragn urtodoxrg dev emTpEmneTal
va gykaraotabel oUte va xpnoto-
o Oel KArolo AANO NAEKTPIKO
epyaleio.

©dpupog kai dovnon

Ot TIéG BopUBWYV Kal KPAdATUWY
untohoyiCovral Bdoel Tou Eupwraikou
nipoturnou EN 60745.

H otd6un 6opuBou agloAoynuévn wg
TPOG A TOU UNXAVNATOG avEPXETAL
XOPOKTNPELOTIKA (0TO peAavTi):

— 21d6un akouoTIKAG Tiieong: 82 dB(A),
— Z1d6un akouoTIKAG Loxuog: 93 dB(A),
- ApeBadmnra: K =3dB.
ZUVOAIKY] TIUY) KPAdACUWVY KATd TO
npéviopa atcal\oowAva:
—  Tur) eKMOUMAG:

- ABeBadtnra:

a, = 2,3 m/s?
K = 1,5m/s?

/N nPozoxH!

Ol avapepOUEVEG TIUEG UETPNONG IOXUOUV
yla kaivoupyta unxaviuara.

2Tnv kabnuepivrj xprion uetaBdAdovrat ot
TIMEG BopUBou Kat Koadaouwy.

H YMOAEI=H!

H o1d6un kpadaouwv mou divetal oTIg
napouoeg odnyleq petpriBnke Bdoel ag
oto eupwraiké nmpdturno EN 60745
TUTToTIOINUEVNG eBSBoU pétTpnong Kat
propei va xpnouuoromndei yia tn ouykplon
NAEKTPIKWV epyaleiwv peTa&l Toug.
Evdeilkvutal €miong yla pia mpoowpivn
ekTiunon g emBdpuvong and
kpadaopoug.

H ot1dbun kpadaouwv mou divetat,
QVTIPOoWTEUEL TIG KUPLOTEPEG
€QAPLOYEG TOU NAEKTPLIKOU epyaleiou.
Av OlWG TO NAEKTPIKO gpyaleio
Xenoyorole(tal yia AAeg eQApUOYES
e arokAivovta epyaleia epapuoynig i
QVETIAPKN oUVTAPNON, TOTE Unopel va
artokAivel ) oTdBun KPASACTUWY.

Autd prnopel va augroel onuavtikd Ty
emBdpuvon and kpadaououg ato
OUVOAKO XpoVvIké dldoTnua epyaciag.
Ma v akptp"] ektiunon ™mg ermpBdpuvong
and kpadaopouq Ba npénel va Aneeouv
unoyn emniong ot dLAPKeLeg, KATA TIG
orolegq elval anevepyoromuévo To
Unxavnua A Aettoupyel, aAAd dev eival
payuatikd o xprjon. Autd pnopel va
MewwaeL onuavtikd Tnv emBdpuvon and
Kpadaopoug kab’ GAO TO XPOVIKS
dldotnua epyaciag.

KaBopiote mpdobeta pétpa acpaleiag
Yla TNV MPOooTacia ToU XELPLOTH TIPWV TNV
enidpaon Twv Kpadaouwv Onwg yla
TapAdelypa: ouvTrPNOT NAEKTPIKOU
epyaleiou kal epyaleiwv epapuoyng,
dlatrpnon {eoTwv XePLWY, opyAavwon
TV Bnudrtwv epyaciag.

/N nPOsOXH!

e akouoTikn riieon ndvw and 85 dB(A)
POopdTte WTOAOTIOEG.
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Me pia pama

XeipoAaPn

Koupni ac@diiong

AilakérTng

Kivnmipag

Mivakida Tomou

T6Eo nipioviol

Aapn peragopdg

Bida yia Tn pubpIon TG KOPSEAAG
0dnyodg oxrparog xeAidovooupdag
10 MoxAdg Tdvuong (Tdon kopdEAag)
11 Ma&uad neralouda

12 MepioTPEPOPEVO UTTOCTHPIYHA
13 Mpose&oxn akivnromoinong yia 1o
TOE0 npioviou

©COoONODURWN-=
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MoxAdg Tavuong (TTePICTPEPOUEVO
urooTHpIypa)

Teppartikoi oploBETEG yia TO
TIEPIOTPEPAIEVO UTTOOTHPIYHA
NapdAAnAog op10B€TNG

Tpamnela (UTAyKog) unXaviuaTrog
Méyyevn pnxaviparog

Kopdéha

TpopodoTIKé KaOAWSIO

03nyodg kopdEAag, pubuIlépevog
MoxAdg Tavuong (0dnyog kopdEAag)
KevTpikdg diakomrng “Off/0”
KevTpikdg diakomrng “On/I”
MeTtaywydg TaxdTnTag Komng
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TexvIKA XapaKTnPIoTIKA

Napouca mpiovokopdéAa peTtdAAwv SBG 4910

Kopdéha ArAS pétal\o
Mrikog KopdEAag mm 1335
MAdtog kopdéAag mm 13

Mdxog kopdérag mm 0,65
0OddvTwon dévtia/ivtoa | 8/12
Taxutta Kotnig m/min 60/80

EUpog kormig Mivakag oeAida 132
OvopaoTikr) Tdon V/Hz 230/50
Arnoppopoupevn Loxug W 850
Anédoon 1oxuog w 445
Awaotdoeig (M x M xY) cm 66x31x38
Bdpog

MplovokopdEAa e TPAneda (Undayko) unxavig kg 18
I'Iplov0Kop68)\a XWpIq Tpdreda (Urnayko) pnxavig

(eAeBepPO TIPLOVIOQ) kg 7.9
Kamyopia npootaciag (uévwon) I1/[c]

O3nyieg xpriong

/\  POEIAOMOIHZH!

lotv ané SAeg Ti¢ pyacieg pubuIoNG oTO
Unxdvnua natriote Tov KEVTPIKO SlaKorTmn
Off/0 (23).

Mpiv TNV apxikn 6€éon oe

AeiToupyia

ZETAKETAPETE TNV TIPLOVOKOPIEAQ

METANWV Kal eNEYETE TNV YA TV

MANpdTNTA NG Napddoong Kat {nuieg and

™ petapopd.

2uykpiveTe TNV undpyxouoa Tdon Tou

dktUou 0ag [e Ta otolxela otny rvakida

Tumou (5).

ZuvappoAdynon tTng nPLovokopdEAag

METANWV:

B dEpte TOV 0ONYO OXAUATOG
XeNDovooupdg (9) otnv avwtepn
0gom.

QOnote 10 TIPLOVL HEoA aTOV 0dNYO
OXALATOG XEALOOVOOUPAG.

ZpiEteTo 1,'[(15l|.10'.5l neTgAOL'JESa (11),ya
va OTEPEWOETE TO TIPLOVL.
Avadinm\woTe To TPLOVL TPOG TA KATW.
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MeTagopd kKai Tomo6ETnon
B AvaOnKWOTE TO PNXAvnua oty tpdnela
(urtéyko) Tou pnxavruarog (17)

B cl0dyete TNV MPOEEOXN AKWVINTO-
noinong (13) oTo TEPLOTPEPOUEVO
untooTtrpLyua (12) Kat avaonkwoTe
TO pNxd&vnua ato 160 mploviou (6).

MPOZOXH!

Kard tnv eruAoyrj Tou TOrou TornoBetong
MPOCEETE yia eNapKr oTtabepdtnTa g
enmpdvelag TormoBETNONG Kal EMAPKT
PWTIOUO.

[i] YMOAEI=H!

To epyovouikd 1davikd Uyog epyaciag
avépxetat oe 90-95 cm.

Evepyomoinon kai
amevepyoroinon

B [lamote Tov KEVTPIKS Slakdrm
On/l (24).
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Bpayxuxpovn AeiToupyia Xwpig

KOUUTIWHA:

B [amjote Tov dlakdrm (3) kat
KQOATNOTE TOV.

B [la Vv anevepyoroinon agrioTe Tov
dlakarn (3) eAelBbepo.

Alapkng AeiToupyia pe koUumwya:

B [latriote Tov dlakérrmn (3) kat
KPOATAOTE TOV.

B [0 TO KOUUMWUA KPATAOTE MATNUEVO
TO KOUWTT{ aopdANong (2) kat agpriote
Tov JLaKATTN eAeUBEPO.

B [0 Vv anevepyoroinon TiéoTe yla
Alyo tov dlakdrtn (3) kat agprioTte Tov
e\eUBepO.

Anevepyoroinon:

B [latAoTe TOV KEVTPIKO SLaKATTIN
Off/0 (23).

[i] YMOAEI=ZH!

Metd and diaxorri peuuarog dev yiverat

EMAVEKKIVION TOU EVEPYOITOINUEVOU

HNXQvIjHatog.

AA\ayn TaxuTnTag Kotng

B PuBuiote v anarrolpevn taxummta
KOG oTov JLakdrm (25).

-1 = 60 m/min
-1l = 80 m/min

Tdavuon Tng Kopd€Aa

B >Tp€PTte TOoV HoYAS TAvuong (10):
— avtiBeta ot Popd TwV SEIKTWY TOU
poAoylou: Tévuon KopdEAAg
— TIPOG TN POPd TWV JEKTWV TOU
poAoylou: AUon tdong kopdéag
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MPOZOXH!

2& MOAU uynArj Tdomn n kopdEAa teivel va

Eepuyel and Toug o0dnyoug.

AAAayr} pUOHIONG 03NYOU

KOpOEAAQ

/\  POEIAOMOIHZH!

MMotv ané dAeg epyaocieg pubuiong oro

unxdvnua nartriote Tov KEVTPIKO SlaKorTm

Off/0 (23).

MPOZOXH!

PuBuiote Tov 0dnyd ¢ KopdEAag

ouupwva Le TG dlaoTdoelg ToU MPOG Kot

karepyalduevou Tepayiou. Auto Exel we

anotéAsoua:

- auénuévn npootareutikri dpdon,

- mpootaoia g KopdeAag and
urtepPBoAIKr} Kararévnon,

- BeAtiwugvn noldmrTa Komrig.

B Alote Tov HoxXAS Tdvuong (22) kat
odnynote Tov 0dnyo TG KopdEAAG
(21) 600 1O duvatdv Mo KovTd OTO
katepyaldpevo TepdxLo.

B >oiEte TOV HoYAS TAvuoNg (22).

ANayn TnNG ywviag Kormmnig

TMPOEIAOIMOIHZH!
Motv ané dAe¢ epyaoieg pubuiong oro
UNXAvnua natrjoTe ToV KEVIPIKO OlaKOTTN
Off/0 (23).
H ywvia kormg propei va puBpiotel and 0°
W 45° (TepUATIKAG 0PLOBETNG) XwpPlg
dlaBabuioelg.

B AUote Tov HoXAS Tdvuong (14) kat
pPuUBICTE TO MEPLOTPEPOLIEVO
unoatrpyua (12) otnv ermbupuntr)
ywvia Komn|g.

Qg Bornpa pudpoNg XPnoto-
norjote ™V kAipaka otnv Tpdnela
(MTIAYKO) TOU HNXaviuaToq.

B =avaopi&re Tov poxAd Tdvuong.

AA\ayn) TNG KopdEAag

/N  nPoeisonoiHzH!

Motv aré dAeg epyaoieg puBULONG 0TO

Unxdvnua natrjote Tov KEVIPIKG OlaKOTTTn

Off/0 (23) ka1 BydAte 10 PIG ard v npida.

MPOZOXH!

Kivduvog tpauuariouou! dopdre

MoooTareuTikd ydvria.

B [latote ToV KEVTPIKG dlakdITn
Off/0 (23) kal BydATe TO QLG and v
npica.

B AUote Tov HoXAS Tdvuong (22) kat
wBrote Tov 0dnyo KopdéAag (21) riow
WG TOV OPLOBET.

B AQaip€0TE TO MPOCTATEUTIKO
nep(BAnua oto T6Eo Tploviol PETA TO
AUOLO TWV 4 BIOWV.

B AUote TV Tdon ™G KopdéAag,
otpépovtag Tov poxAd Tdvuong (10)
Ot Popd TwV JEIKTWV TOU POAoYLoU.
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B Xahapwote Ta eEaywvikd naguddia a
(No 10) Twv dUo eEwTEPIKWY 0dNYWV
KopdEAagG.

B =gpdwote ™ Bida b (No 10)
otpépovtag ehappd avtiBeTa pog
POPA TWV JEIKTWV TOU POAOYLOU, LEXOL
va eival eAelBepn N KopdéAa.

B [ldpte TNV KopdéAa pwrta and Ta
PAoUAa eKTPOTNG Kat eTd and Toug
odnyoug.

B TomoBetioTe TNV KawvoUpyla KOpdEAQ:

Mpwta péoa otoug odnyoug, LeTd
endvw oTa PAOUAA EKTPOTAG.

MpoogEte TV kateuBuvon Korig!

130

B Tevtwote TNV KopdéAa (BA. ot
oelida 128).

B EubuypappioTe Tov 0dnyd Qg
kKopdEéAag, BdwvovTag yU autod
Bida b (No 10) ehappd pog T popd
TWV SEIKTWV TOU poAoyLloU, UEXPL TTOU
MOALG va ayyilel o 0dnyog v
KopdEAQ.

[i] YMOAEI=H!

Ot 0dnyoi ¢ KoPdEAQG MPETIEL va Exouv

pubutotel £To1, wote va ayyifouv eAappd

NV KOpJdEAQ Kat va yupidouv oto nepaoud

TOUG. Aev erutpénetal va ivat

urAokaplougvot!

B >opiEte 1a eEaywvikd maguddila a
(No 10).

B 2TePEWOTE TO MPOCTATEUTIKO
nep(BAnua.

B PEpte Tov 0dNYS TNG KopdEAag (21) oe
B€on epyaociag kat opiETre TOV HOYXAS
Tdvuong (22).

"ZTPWOINO” TNG KOPAEAAG
li YIOAEIZH!

la 1davikd anoteAéouara Komrig rmEemet

KABe katvoUpyla kopdgAa va uroBdAAeTal

oe uia diadikaoia "orpwaoiuarog”,

I’ autd:

B JuogpiEte otn péyyevn pia pdaRdo
aroahkou & 40-50 mm.

B EkteAé0TE TPELG TOUEG OTO CUUMAYEG
UANIKO, BA. "Korn] pe Tpdrneda (undyko)
pnxavruatog”. Apxlote pe oAU
XAuNAY riieon otn xelpoAafn katd v
TPWTN TOoNA kal auERoTe TNV Aiyo oTIq
akéAouBeg ToUEG. ZTNV TeAeUTaia TOUN
n ddpkela korr|g dev Ba npénel va
elval kdtw and 4 Aertd!

To owOoTd eKTEAETUEVO "OTPWOLO” EXEL

wg anotéeopa BeAtiwon Tng noldTag

KOG Kal pakpdtepn didpkela {wnig g

KOpPJEAQG.
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Kormn

MPOZOXH!

lotv ané kdBe xprion EAEYXETE TO

unxdvnua kat v KopdEAQa yia JnuIES.

[i]  YnoaEi=H!

H roAuU ueydAn npowbnon ueidver v

anéd00m Tou UnxaviaTog, XEIP0TEPEUEL

NV MoIoTNTA KON KAl UEWVEL TN IdPKELa

JwneG TG KOPJEAQG.

Kot pe Tnv Tpdnela (MMAyKo)

Hnxavijparog

B JuooiEte To Katepyalduevo TEUAXLO
otn pé€yyevn (18).

B PuBuiote Tov 0dnyod kopdEhag (21)
oUpewva He TIG SlaoTdoelg Tou
katepyaldpevou Tepaxiou.

B Evepyoronote 1o unxdvnua.

MPOZOXH!

Kivduvog tpauuatiouou! Koardre to

aploTePO xEpt ndvrote EEw ard v rmePLoxn

KOTHG.

B [idote T xelpoAapn (1) ue o de&l xépt
Kal tatrote Tov dlakdrtn. Odnyrote
TO T6E0 TpLovioy (6) apyd OTo UNIKO.

B Metd v xdpa&n kat Evapén g
KOt ¢ au&note Tnv Ttieon. Odnyriote
e opoLdopPPN TIPOWONOoN Héoa aTo
UAIKO.

B Metd o TEAOG NG KOTIN G aPrioTe TOV
SlakKATTTN EAEUBEPO Kal PEPTE TN
XelpoAafr otn B€on ekkivnong.

B Av xpeldeTal OuUVapUOAOYTOTE TOV
ntapd\AnAo oploBETn (16).
2 € TMePIMTwon N XPriong OTEPEWOTE TOV
0N OuYKpdton kdtw and myv Tpdnela
(Mrdyko) Tou pnxavruarog (17).

EAeU6epn ko

H nplovokopdéAa pnopei va apaipeBei
and v Tpdnela (Undayko) Tou
unxavnuatog (17). ‘Etot eivat duvarj av
xpelagetal (. x. orabepd TonobeTnuEva
katepydoiua Tepdxia) n eAeUBepn Korm.

MPOZOXH!

- [pwv and kdBe xprion eAEyxeTe TO
Unxavnua kat v KopdeAQa yia JnuiEg.

- Kard myv korrj agrivete Tov 0dnyo mg
KopdEéAag (21) va akouurndet ndvrote
OTO KAtepyadoLEVo TeUAXLO.

- Odnyeite Vv KOPOEAQ UOVOV eVEPYO-
TTOINUEVT TTPOG TO KATEPYA{OUEVO
Teudxto. Mnv gvepyoriolelte mote 1o
unxdvnua, értav n kopdera Bpioketal
o€ enan e To Teudxto!

B AUote 1o aguddi netalouda (11) kat
TPapnrgTe TO MPLdVL and Tov 0dnyod
oxraTog xeAldovooupdg (9).

B EvepyoroujoTe TO Unxdavnua.

B Katd v Kor Kpatdte To pLévl
ndvrote pe Ta duo XEPLa.

B Akoupriote Tov 0dnyod g
kopdEéAag (21) oto UNIKO.

B [latote Tov dlakdmn. Odnyrote v
kopdéAa (19) apyd oto UAKO.
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B Metd v Xapa&n kat évapén g
KO ¢ au&rjote Tnv Ttieom.
Odnynaote e OuoLOHOPPN TIPOWONOM
péoa oTo UNIKO.

B Metd to TéN0G TG KOG aPr|oTE TOV
SlaKATTTN AEUBEPO.

B Metd to TéAog TG epyaociag
€MAVACUVAPHOAOYTOTE TO TIPLOVL OTNV
Tpdnela (UMAyKo) TOU UNXAaviLaTog.

Ynodei&eig epyaoiag

TayurnTa kormng
Touég oe guunayég

UNIKO: BaBuida | (60 m/min)
Touég oe koUpLo
UNIKO: BaBpida Il (80 m/min)
Elpog Komig
Mpo@ik Fwvia | EUpog Komg
KatepyalOuevou| Kormg [mm]
Tepayiou
O < 80
'l 0° < 80
1 < 80 x 100
O < 68
O 45° <60
—1 < 55x 68
O <80
EAeUbep
D 1 KorT <80
1 < 80 x 150
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[i] YMOAEI=H!

2 npo@iA ard oAU Aemro UAIKO
TONOBEeTHOTE UECA OTO MPOPIA Eva dAAO
TeUdxto 0oTo avdAoyo oxrua, wote va
UEIWBEL 0 KIVOUVOG TaPAUOPPWOTIG.

ZuvTrpnon Kal ppovTida

/\  MPOEIAOMOIHZH!

Iptv aré dAeg TI¢ gpyacieg oro unxdvnua

Bydlete T0 PIg and v npida.

Ka@apiopdg

MPOZOXH!

Kivduvog tpauuariouou! Mnv ekpuodre

ITOTE TA PIVIOATA LIE TIEMECLEVO AgPA.

B KaBapilete TAKTIKA TO epyaleio.

B AmnopakpUVeTE T PIKPA TEPAXLA KOTIAG
Kal pviopaTa TaKTIKA and Tnv MePLoxn
KOTNAG.

MakpdTepn akivnrormoinon

B Kabapiote TO epyaheio.

B XoAapwaote ™V Tdon g kopdEéhag
Tou gpyaheiou.

B Ano6nkKeUeTE TO UNXAvna og oteyvo,
KaAd agpllOueVo XWpPO.
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Emokeuég
[i]  YnoAEI=H!

la v avrikardoTraon xenoiUomnoIE(Te UGVO
yvrjola avtaAAakTikd TOU KATAOKEUAOTH. 2 €
neplrwon xpriong EEvwv avtaAAaKTIKWV
rauvouV va IoXUOoUV Ol UNOXPEWOEIG
£YyUnong Tou KataoKeuaoTr].

Ol eMIOKEVEG, ONWG 1. X. N avTikatdoTaon
TOU KATEOTPAUEVOU TOOPOSOTIKOU
KaAwdiou npénet va avariBevral
QrokKAELOTIKA O€ Kdrolo ard Tov
Kataokeuaotr) eE0UCI0S0TTUEVO CUVEPYELD
eEUNMPEMONG neAarwv.

AvTaAAaKTIKA Kal EEapTApATa

MNa nepatépw e€aptiuara, Wiaitepa ya
epyaleia epapuoynig avatpeETe oTOUg
KaTaAdyoug TOU KATAOKEUAOTH.
NETTTOUEPEIG TEXVIKEG TIEPLYPAPES KA
niivakeq avtaMakTikwy Ba Bpeite oty
lotooehida pag: www.flex-tools.com

Ymnodei&eig améoupong

/\  POEIAOMOIHZH!

AXOnOTEUETE TA pyaAeia rmou dev
Xpnouuornolouvtal MAEoV, armouaKpeUvovTag
TO TPOQPOSOTIKO KAAWJLO.

Ta nAekTplkd epyaleia rou dev
Xpnotornololvtal A€oy, dev anoteholv
aroppiuuara. Autd iepléxouv HETAAA
KAl OUVOETIKEG UAEG, Ta omoia propoulv
va enavaglonoindouyv.

H ocuokeuaoia xpnouuelel yla Ty
npootacia Tou epyaieiou Katd ™
petagpopd atov reAdtn. OAa ta
XpnotoroloUpeva UNKA ouokeuaoiag
elvat @I\kd Tipog To ePIBANOV Kal
Mriopouv va enava&lornoinoouv.

[i]  vnoaEeizr!

—  ZXETIKA UE TIG duvaTOTNTEG ArOoUPONG
yia Ta epyaleia rmou dev Xonoyo-
rolouvtal AoV arneubuvBeite oTo
&10Ik6 kardotnua!l

—  2XETIKA UE TIG duvaTdTNTEG AnéoupOoNG
yia Ta ulikd ouokeuaoiag arneuBuvBeite
ot0 €ldIKS kardotnua rj orov drjuo oag!

AnAwon moTtétnTag C€

ANAWVOULIE [Ie ATIOKAELOTIKI) EUBUVT, OTLTO
Tpoidv nou Teplypdpetal oto KepdAaio
"TexVIKA XAPAKTNPLOTIKA” BplokeTal
oe ouppwvia pe Ta akélouba pdtuna
1} KAVOVIOTIKA VTOKOUUEVTA!
EN 60745 Bdoel twv dlatdEewy Twv
odNyldv 2004/108/EK (Ewg 19.04.2016),
2014/30/EE (ané 20.04.2016),
2006/42/EK, 2011/65/EK.
Yrieubuvog yla TexVIKA €yypagpa:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Lol Az

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality
Development (R & D) Department (QD)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

AmokAeIOp4G eubuvng

O KataokeuaaoTrq Kat 0 avtinpdowndg
Tou dev avahauBdavouv kauia eubuvn

yia InEg kat anwleleg kEPdoug ASYw
dlakormg g Aettoupyiag Tng emxeipn-
ang, Mou PokARBnkav ard To TPoidv

1} and n un duvar Xperiomn Tou MPoidvToq.
O KaTaokeuaoTrq Kat 0 avtinpdowndg
Tou dev avahauBdavouv Kauia eubuvn ya
{nuég, oL omoieg MPOKARBNKav ard Tn un
appoélouoa xpron 1 oe ouvdUACO e
POIGVTA AANWV KATAOKEUQTTWV.
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Spis tresci Dla wtasnhego bezpieczenstwa
Zastosowane symbole . ............. 134 A .

Symbole naurzadzeniu ............. 134 ,OS_TRZ’_-:ZE’Y’E" .

Dla whasnego bezpieczenstwa . . . . . . .. 134 Przed uzyciem pify tasSmowej do metalu
Poziom hatasuidrgan .............. 136 przeczytac starannie i stosowac sig
Opisurzadzenia . . ................. 137 do podanych tam wskazowek:

Dane techniczne .................. 138 - niniejszg instrukcje obstugi,
Instrukcja uzytkowania . .. ........... 138 - ,Wskazowki dotyczace uzytkowania
Wskazowki dotyczace pracy . . . .. ... .. 143 narzedzi elektrycznych” w dofaczo-
Przeglad, konserwacija i pielegnacja . ... 143 nym zeszycie (nr dokumentu:
Wskazowki dotyczace utylizacji . . . . . .. 144 315.915),

Deklaracja zgodnosci C€ .. ......... 144 - obowigzujgce na miejscu terenowe
Wytaczenie z odpowiedzialnosci . . . . . . . 144 zasady i przepisy bezpieczenstwa

Zastosowane symbole

A OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednio grozace niebez-
pieczenstwo. Nieprzestrzeganie tej
wskazowki grozi $mierciag lub bardzo
ciezkimi obrazeniami.

OSTROZNIE!

Oznacza mozliwos¢ wystapienia niebezpie-
cznej sytuacji. Nieprzestrzeganie tej
wskazdwki moze doprowadzi¢ do lekkich
obrazen lub szkéd materialnych.

m WSKAZOWKA!
Oznacza wskazowki dla uzytkownika i wazne
informacje.

Symbole na urzadzeniu

>
hi{

Przed uruchomieniem urzg-
dzenia przeczytac instrukcje
uzytkowania i obstugi!

Wskazdéwka dotyczgca sposobu
usuwania zuzytego urzadzenia
(patrz strona 144)!
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i higieny pracy.
Niniejsza pita tasmowa do metalu zbudowana
zostafa zgodnie z aktualnym poziomem
wiedzy technicznej i uznanymi zasadami
bezpieczenstwa technicznego.
Mimo tego podczas uzycia urzadzenia moze
wystapic¢ zagrozenie zdrowia i zycia uzytkow-
nika lub osob trzecich, wzglednie uszko-
dzenia maszyny lub innych szkéd material-
nych. Pite tasSmowg do metalu uzywac tylko
- wsposob zgodny z jej przeznaczeniem,
- w niezawodnym stanie gwarantujacym
bezpieczenstwo techniczne.
Wszelkie usterki, ktore wpfywajg ujemnie
na bezpieczenstwo nalezy niezwfocznie
usungc.

Zastosowanie zgodne z przezna-
czeniem

Niniejsza pita tasmowa do metalu przenaczona

jest

— do profesjonalnego zastosowanie
w przemysle i rzemiosle,

— do ciecia na sucho, z przebiegiem prosto-
liniowym, we wszystkich metalach z wyjat-
kiem hartowanej stali, z unieruchomionym
materiatem,

— nie nadaje sie do ciecia drewna, kosci ani
podobnych materiatow,

— do zastosowania z tasmami thacymi
i wyposazeniem, ktére podane jest w tej
instrukciji obstugi, albo zalecane jest przez
producenta do uzycia z tym urzadzeniem.
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Wskazowki bezpieczenstwa

/\  OSTRZEZENIE!

B Dzieci trzymac z dala od urzadzenia.

B Jezeli w czasie pracy uszkodzony zostanie
elektryczny przewdd zasilajacy, nie wolno
dotyka¢ przewodu, Natychmiast wyjac
wtyczke z gniazdka sieciowego. Nie wolno
nigdy uzywac urzadzenia z uszkodzonym
elektrycznym przewodem zasilajgcym.

B Naprawy urzadzenia, jak np. wymiana
uszkodzonego przewodu zasilajacego zlecic
do przeprowadzenia wytacznie w warsztacie
serwisowym posiadajacym autoryzacje
producenta.

B Przed przystapieniem do wszelkich prac przy
urzadzeniu nalezy zawsze najpierw wyjac
wtyczke z gniazdka sieciowego.

B Elektryczny przewdd zasilajacy prowadzi¢
zawsze z tytu za urzadzeniem i trzymac z dala
od obszaru pracy.

B Podczas uzycia urzadzenia stosowaé
osobiste srodki ochrony:
przylegajaca odziez, okulary ochronne,
srodki ochrony stuchu, rekawice ochronne.
Jezeli to konieczne, zaktadac rowniez siatke
chroniaca wiosy!

B Podczas ciecia nie wolno nigdy trzymaé
obrabianego materiatu w rece.

Obrabiany materiat musi by¢ zawsze
unieruchomiony poprzez zamocowanie
w imadle.

B Resztki materiatu i wiory usuwaé regularnie
z obszaru pracy. Urzadzenie musi by¢ przy
tym wytaczone!

B Urzadzenie i tasme tnacg sprawdzi¢ przed
uzyciem, czy nie sg uszkodzone.

B Stosowac tylko ostre tasmy tnace, ktorych
stan jest bez zarzutu. Tepe lub uszkodzone
tasmy tnace nalezy natychmiast wymienic.

B Podczas pracy urzadzenia trzymac rece
z dala od obszaru pracy.

B Tasme tnaca prowadzi¢ do obrabianego
materiatu tylko wtedy, jezeli urzadzenie jest
wiaczone.

B Jezeli tasma tngca sie zablokuje, natych-
miast wytaczy¢ urzadzenie. Dopiero po
catkowitym zatrzymaniu sie urzadzenia
wyprowadzi¢ je z obrabianego materiatu.

B Urzadzenia nie obciazac¢ zbyt mocno, aby
sie nie zatrzymato.

B Urzadzenia, ktdre maja by¢ zastosowane na
wolnym powietrzu nalezy podtaczy¢ poprzez
wytacznik zabezpieczajacy (bezpiecznik),
(prad wyzwalajgcy maksymalnie 30 mA).

SZKODY MATERIALNE!

B Napiecie sieci elektrycznej w miejscu
zastosowania musi by¢ zgodne z napigeciem
podanym na tabliczce znamionowej
urzadzenia (5).

B Nie wolno stosowac¢ zadnych srodkow
smarujgcych ani chtodzacych.

Ogoblne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczaca zespotu mocujacego

A OSTRZEZENIE!

Przeczytac¢ wszystkie przepisy bezpie-
czenstwa i wskazowki, ktére naleza

do zakresu dostawy zespofu mocujacego
albo niniejszego urzadzenia elektrycznego.
Zaniedbania w zachowaniu przepisow
bezpieczenstwa i wskazéwek moga
spowodowac porazenie pragdem elektrycz-
nym, wybuch pozaru i/albo ciezkie zranienia.

B Prosze zachowaé wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i wskazowki do przysziego
zastosowania.

B Wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego
i/lub wyjac¢ baterie przed przystgpieneim
do nastawiania urzadzenia lub wymiany
elementéw wyposazenia.

Przypadkowe, niezamierzone wiaczenie
urzadzenia elektrycznego jest czesta
przyczyna wypadkow.

B Przed montazem urzadzenia elektrycznego
nalezy prawidtowo zamontowac zespot
mocujacy. Prawidtowos$¢ zmontowania
jest bardzo wazna, aby zapobiec ryzyku
ztozenia sie zespotu.
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B Urzadzenie zamocowac doktadnie i mocno
na zespole mmocujgcym jeszcze przed
jego uzyciem. Zsuniecie urzadzenia na
zespole mocujacym moze spowodowac
utrate kontroli uzytkownika nad
urzadzeniem.

B Zespot mocujacy ustawic na twardej,
ptaskiej i poziomej powierzchni.

Jezeli zespot mocujacy przesuwa sie lub
kiwa, urzgdzenia nie mozna prowadzi¢
rébwnomiernie ani bezpiecznie.

B Nie przeciaza¢ zespotu mocujacego, ani
nie uzywac go jako drabiny lub rusztowania.
Przeciazenie lub stawanie na zespole
mocujgcym moze spowodowaé
przesuniecie srodka ciezkosci zespotu
mocujacego do gory, a co za tym idzie
utrate jego stabilnosci i przewrdcenie.

B Na zespole mocujacym nie wolno
instalowac ani eksploatowac¢ zadnego
innego urzadzenia elekirycznego.

Poziom hatasu i drgan

Wartosci poziomu hatasu i drgan okreslone
zostaty zgodnie z normg EN 60745.

Poziom hatasu wywotanego przez urzadzenia
zmierzony na stanowisku pracy (A) wynosi
w normalnym przypadku:

— Poziom cisnienia akustycznego: 82 dB(A);
— Poziom hatasu w czasie pracy: 93 dB(A);
K=3dB.

Catkowita wartos¢ drgan przy cieciu rur
stalowych:

— Doktadnos¢:

ap = 2,3 m/s?
K=1,5 m/s2

—  Wartos¢ emisiji:
— Doktadnos¢:

OSTROZNIE!

Podane warto$ci pomiarowe odnoszg sie

do nowych urzadzen. W codziennym uzytko-
waniu wartos$ci poziomu hafasu i drgan
zmieniajg sie.
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m WSKAZOWKA!

Catkowita wartos¢ poziomu drgan podana

W niniejszej instrukcji zmierzona jest zgodnie

z metoda pomiarowg podana norma EN 60745
i moze by¢ uzyta do wzajemnego poréownania
narzedzi elektrycznych. Nadaje sie ona réwniez
do prowizorycznego okreslenia obcigzenia
drganiami. Podana warto$¢ poziomu drgan
odnosi sie do podstawowego zastosowania
narzedzia elektrycznego. Jednak w przypadku
uzycia tego urzadzenia do innego zastosowania,
z innym wyposazeniem albo w przypadku
zaniedban w przegladach i konserwacji,
rzeczywisty poziom drgan moze odbiegaé od
podanej wartosci. Moze to znacznie zwiekszy¢
obcigzenie drganiami w catkowitym czasie pracy.
W celu dokfadnej oceny obcigzenia drganiami
nalezy uwzgledni¢ odcinki czasu, w ktdrych
urzadzenie jest wytgczone albo wigczone, ale nie
pracuje. Moze to znacznie zredukowaé
obcigzenie drganiami w catkowitym czasie pracy.
Prosze wprowadzi¢ dodatkowe srodki
bezpieczenstwa w celu ochrony uzytkownika
urzadzenia przed oddziatywaniem drgan, jak na
przyktad: przeglad i konserwacja narzedzi
elektrycznych i wyposazenia, zastosowanie
Srodkow zapewniajacych utrzymanie dtoni

w cieple, odpowiednia organizacja procesow
roboczych.

OSTROZNIE!

Przy ci$nieniu akustycznym powyzej
85 dB(A) nalezy stosowac ochroniacze
stuchu. (A) = na stanowisku pracy
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Opis urzadzenia

0o ~NOGOrWON =

Uchwyt prowadzacy

Przycisk blokady

Wytacznik

Silnik

Tabliczka znamionowa

Rama pity

Uchwyt do przenoszenia

Sruba do nastawiania tasmy tnacej
Prowadnica jaskotczy ogon
Dzwignia naprezajaca
(naprezanie tasmy tnacej)
Nakretka motylkowa

Koziotek wychylny

Palec do przestawiania ramy pity

Dzwignia naprezajaca

(koziotek wychylny)

Zderzak koncowy dla koziotka
wychylnego

Zderzak rownolegty

Stolik maszyny

Imadto maszyny

Tasma tnaca

Elektryczny przewod zasilajacy
Prowadnica tasmy tnacej,
przestawna

Dzwignia naprezajaca
(prowadnica tasmy tnacej)
Wytacznik gtowny ,Wytaczanie/0“
Wiacznik gtéwny ,Witaczanie/I*
Przetacznik predkosci przecinania
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Dane techniczne

Instrukcja uzytkowania

Pita tasmowa do metalu SBG 4910

Tasma tnaca Bimetal
Dlugosé tasmy mm 1335
Szerokosc tasmy mm 13
Grubos¢ tasmy mm 0.65
Oznaczenie liczba 8/12
zebow/
cal
Predkosc ciecia m/min 60/80
Zakres cigcia Tabela
Strona 143
Napiecie znamionowe  V/Hz 230/50
Moc przyjmowana w 850
Moc oddawana w 445
Wymiary
(dxsxw) cm 66x31x38
Ciezar
Pita ze stolikiem maszyny kg 18
Pita bez stolika maszyny
(pitowanie z reki) kg 7,9
Klasa ochrony I/ @]

138

A OSTRZEZENIE!

Przed przystagpieniem do nastawiania
urzgdzenia nacisnac¢ wytgcznik gtowny
» Wytaczanie/0" (23).

Przed uruchomieniem

Rozpakowac pite tasmowa do metalu i sprawdzic,
czy zakres dostawy jest kompletny, a urzadzenie
nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu.

Napiecie sieci elektrycznej w miejscu zastoso-
wania urzadzenia poréwnac z parametrami
podanymi na tabliczce znamionowe;j (5).

Zmontowac pite tasmowag do metalu:

B Prowadnice jaskotczy ogon (9) ustawic
W najwyzszej pozycji.

B Pite wsung¢ do prowadnicy jaskotczy ogon.
B Dokrecic¢ nakretke motylkowa (11),

aby zamocowac pite.
B Pite ztozy¢ na dot.
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Transport i ustawienie

B Urzadzenie unies¢ chwytajac za stolik
maszyny (17)

albo

B palec przestawny (13) wtozy¢ do otworu
na koziotku wychylnym (12) i unies¢ urza-
dzenie chwytajac za rame pity (6).

OSTROZNIE!

Przy wyborze miejsca ustawienia urzadzenia
zwracac uwage na dostateczng stabilnosc¢
ptaszczyzny ustawienia i odpowiednie
oswietlenie.

WSKAZOWKA!
Z ergonomicznego punktu widzenia opty-
malna wysokos$¢ pracy wynosi 90-95 cm.

Wiaczanie i wytaczanie

B Nacisna¢ wigcznik gtowny
~Wihaczanie/l“ (24).

Witaczanie chwilowe bez blokady:

B Nacisnac wytacznik (3) i przytrzymac.

B W celu wytaczenia zwolni¢ wytgcznik (3).

Praca ciggta z blokada:

B Nacisna¢ wytacznik (3) i przytrzymac.

B W celu zablokowania przytrzymac wcisniety
przycisk blokady (2) i zwolni¢ wytacznik.

B W celu wytaczenia nacisnaé krotko
wytgcznik (3) i zwolnic.

Wytaczanie:

B Nacisna¢ wytacznik gtéwny
~Wytaczanie/0“ (23).

m WSKAZOWKA!
W przypadku awarii w dopfywie pradu urzg-
dzenie z wcisnietym wigcznikiem nie
wystartuje ponownie samoczynnie.
Zmiana nastawienia predkosci ciecia
B Odpowiednig predkos¢ ciecia nastawi¢
przetacznikiem (25).
-1 = 60 m/min

- lI= 80 m/min

B Przekreci¢ dzwignie naprezajgca (10):
- w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara:
Naprezanie tasmy tnacej
- w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara:
Poluznianie tasmy tnacej

OSTROZNIE!

W przypadku zbyt mocnego naprezenia
tasma tngca ma skfonno$¢ do wypadania
z prowadnicy.
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Przestawianie prowadnicy
tasmy tnacej

A OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do nastawiania
urzgdzenia nacisnac¢ wytgcznik gtowny
» Wytaczanie/0" (23).

OSTROZNIE!

Prowadnice tasmy tnacej nastawi¢ odpo-

wiednio do wymiaru materiatu przezna-

czonego do ciecia. Powoduje to:

- zwigkszenie dziatania ochronnego,

- ochrone tasmy tnacej przed nadmiernym
obcigzeniem,

- wyzszg jakoSc ciecia.

Poluzowac¢ dzwignie naprezajaca (22)
i prowadnice tasmy tnacej (21) popro-
wadzi¢ do materiatu przeznaczonego
do obrébki tak blisko, jak to mozliwe.
B Dokreci¢ dzwignie naprezajaca (22).

Zmiana kata ciecia

A OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do nastawiania
urzadzenia nacisnac¢ wytacznik gtéwny
»Wytaczanie/0" (23).

Kat ciecia mozna nastawia¢ bezstopniowo
w zakresie od 0° do 45° (zderzak koncowy).
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B Poluzowa¢ dzwignie naprezajaca (14)
i koziotek wychylny (12) nastawic
na odpowiedni kat ciecia.
Przy nastawianiu wykorzystac skale
na stoliku maszyny.

B Dzwignie naprezajaca ponownie dokrecic.
Wymiana tasmy tnacej

& OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do nastawiania urzg-
dzenia nacisnac wylacznik gtéwny ,,Wytg-
czanie/0" (23) i wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia!

Zakiadac rekawice ochronne.

B Nacisna¢ wytacznik gtéwny ,Wytaczanie/
0“ (23) i wyjac wtyczke z gniazdka
sieciowego.

B Poluzowa¢ dzwignie naprezajaca (22)

i prowadnice tasmy tnacej (21) przesunaé
do tytu, az do oporu.

B Po odkreceniu 4 $rub na na ramie pity zdjac
obudowe ochronna.

B Poluzowac¢ naprezenie tasmy tnacej poprzez
odchylenie dzwigni naprezajacej (10)

w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.
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B Poluzowac¢ nakretki szesciokatne a
(klucz nr 10) obu zewnetrznych
prowadnic tasmy tnacej.

B Srube b (klucz nr 10) przekrecié lekko
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-

wek zegara, az do uwolnienia tasmy tnacej.

B Tasme tnaca zdjaé najpierw z krgzkow
zwrotnych, a nastepnie z prowadnic.

B Zatozy¢ nowa tasme tnaca:

Najpierw na prowadnice, a nastepnie
na krazki zwrotne.

Zwracaé¢ uwage na kierunek ciecial
B Naprezy¢ tasme tnacg (patrz strona 134).

B Ustawic¢ prowadnice tasmy tnacej, w tym
celu przekreci¢ lekko srube b (klucz nr 10)
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, az prowadnica dotknie tasme
tnaca.

m WSKAZOWKA!
Prowadnice tasmy tnacej muszag byc¢ tak
nastawione, aby lekko dotykaty taSme tnaca
i obracaly sie przy jej przejsciu. Nie moga by¢
zalokowane!
B Dokreci¢ nakretke szesciokatng a
(klucz nr 10).
B Zamocowa¢ obudowe ochronna.
B Prowadnice tasmy tngcej (21) ustawi¢
w pozycji pracy i dokreci¢ dzwignie
naprezajaca (22).

Rozbieg tasmy tnacej

m WSKAZOWKA!

Aby uzyskac optymalny wynik cigecia kazda
nowa tasme tnaca nalezy poddac procedurze
rozbiegu.

W tym celu:

B Pret stalowy o @ 40-50 mm zamocowaé
w imadle.

B Wykonac trzy ciecia w petnym materiale,
patrz rozdziat ,,Pitowanie ze stolikiem
maszyny"“. Pierwsze ciecie rozpoczaé
z bardzo nieznacznym naciskien na
uchwyt reczny, przy nastepnych cieciach
kazdorazowo zwigkszy¢ nieco nacisk.
Przy ostatnim cieciu czas przecinania
nie powinien by¢ krétszy niz 4 minuty!

Prawidtowo przeprowadzony rozbieg powoduje

zwiekszenie jakosci ciecia i przedtuza okres

trwatosci tasmy tnacej.
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Pitowanie

OSTROZNIE!
Przed kazdym uzyciem sprawdzic, czy
urzadzenie i tasma tngca nie sg uszkodzone.

m WSKAZOWKA!

Zbyt mocny posuw obniza wydajnos$¢
urzadzenia, pogarsza jakosc¢ ciecia

i skraca okres trwatosci tasmy tnacej.

Pitowanie ze stolikiem maszyny

B Materiat przeznaczony do obrobki
zamocowac w imadle (18).

B Prowadnice tasmy tnacej (21) nastawi¢
odpowiednio do wymiaréw obrabianego
materiatu.

B Wiaczy¢ urzadzenie.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia! Lewa reke
trzymac zawsze poza obszarem cigcia.

B Uchwyt prowadzacy (1) chwyci¢ prawa reka
i wiaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem.

Rame pity (6) poprowadzi¢ powoli

do materiatu przeznaczonego do obrobki.
Po wcieciu zwiekszy¢ nacisk.

Prowadzi¢ przez materiat z rownomiernym
posuwem.

Po zakonczeniu pitowania zwolni¢
wytacznik, a uchwyt prowadzacy
poprowadzi¢ do pozycji poczatkowej.

B W razie potrzeby zamontowac zderzak
réwnolegty (16).
Jezeli nie jest potrzebny, zamocowac
go w uchwycie pod stolikiem maszyny (17).
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Pitowanie z reki

Pite mozna zdjac¢ ze stolika maszyny (17).
Wtedy w razie potrzeby (np. materiat zmonto-
wany na state) mozliwe jest pitowanie z reki.

OSTROZNIE!

- Przed kazdym uzyciem sprawdzic,
czy urzadzenie i tasma tnaca nie
sg uszkodzone.

- Podczas pitowania prowadnica tasmy
tngcej (21) powinna przylegac
do obrabianego materiatu.

- Tasme tnacag prowadzi¢ do materiatu
tylko przy wigczonym urzadzeniu.
Nie wolno nigdy wigcza¢ urzadzenia,
jezeli tasma tngca przylega juz
do materiatu!

B Poluzowac nakretke motylkowa (11)
i wyciagna¢ pite z prowadnicy jaskétczy
ogon (9).

B Wigczy¢ urzadzenie.

B Przy pitowaniu trzymac pite zawsze obiema
rekoma.
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B Prowadnice tasmy tnacej (21) przytozy¢
do materiatu.

B Wigczy¢ urzadzenie wytacznikiem.
Tasme tnaca (19) poprowadzi¢ powoli
do materiatu.

B Po wcieciu zwiekszy¢ nacisk.
Prowadzi¢ przez materiat z rowno-
miernym posuwem.

B Po zakonczeniu pitowania zwolnié
wytacznik.

B Po zakonczeniu pracy pite zamontowac
ponownie na stoliku maszyny.

Wskazéwki dotyczace pracy

Predkosé ciecia

Ciecie w petnym
materiale: Zakres | (60 m/min)
Ciecie w pustym

materiale profilowanym: Zakres Il (80 m/min)

Zakres ciecia

Profil obrabia- | Kat ciecia| Zakres ciecia
nego materiatu [mm]
O <80
O 0° <80
1 <80x 100
O <68
O 45° <60
1 <55x68
O <80
D Ei:g\lzanie <80
1 <80x 150

bl b il b
b i ki b

m WSKAZOWKA!

Przy profilach z bardzo cienkiego materiafu
wsunac do profilu inny materiat o odpowied-
nim ksztafcie, aby zmniejszy¢ niebezpie-
czenstwo deformaciji.

Przeglad, konserwacja
i pielegnacja

A OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do wszelkich prac
przy urzagdzeniu wyjac wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Czyszczenie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia!

Nie wolno nigdy wydmuchiwac wiér

sprezonym powietrzem.

B Urzadzenie czyscic regularnie.

B Z obszaru pracy usuwac regularnie resztki
materiatu i wiory.

Dtuzszy czas nieuzywania

B Wyczysci¢ urzadzenie.

B Poluzowac naprezenie tasmy tnacej.

B Urzadzenie przechowywac¢ w suchym,
dobrze przewietrzanym pomieszczeniu.
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Naprawy urzadzenia

m WSKAZOWKA!

Do wymiany zastosowac tylko oryginalne
czesci zamienne producenta urzadzenia.
Zastosowanie czesci zamiennych obcego
pochodzenia powoduje wygasniecie
zobowigzania gwarancyjnego producenta.

Naprawy urzadzenia, jak np. wymiana
uszkodzonego przewodu zasilajgcego zleci¢
do przeprowadzenia wylgcznie w warsztacie
serwisowym posiadajgcym autoryzacje
producenta.

Czesci zamienne i wyposazenie
dodatkowe

Wyposazenie dodatkowe, a szczegolnie narzedzia,
ktore dopuszczone sg do zastosowania z tym
urzadzeniem, mozna znalez¢ w katalogach
producenta.

Rysunek wybuchowy i liste czesci zamiennych
mozna znalezé na naszej stronie internetowe;j:
www.flex-tools.com

Wskazowki dotyczace utylizaciji

Deklaracja zgodnosci C €

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia,
ze produkt opisany w rozdziale ,,Dane
techniczne® jest zgodny z nastepujacymi
normami lub dokumentami normatywnymi:
EN 60745 zgodnie z wymaganiami
okreslonymi wytycznymi
2004/108/WE (do 19.04.20186),
2014/30/UE (od 20.04.2016),
2006/42/WE, 2011/65/WE.
Odpowiedzialny za dokumentacje techniczna;
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

)
o sz

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper

Manager Research & Head of Quality

Development (R & D) Department (QD)
30.06.2015

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Wytaczenie z odpowiedzialnosci

A OSTRZEZENIE!

Zuzyte urzadzenie uczyni¢ niezdatnym

do uzytku poprzez usunigcie elektrycznego
przewodu zasilajgcego.

Zuzyte narzedzia elektryczne nie sg
bezwartosciowym odpadem.

Zawierajg one metale i tworzywa, ktore nadajg
sie do obrobki wtérnej.

Opakowanie chroni urzadzenie podczas
transportu do odbiorcy.

Wszystkie materiaty zastosowane do opako-
wania urzadzenia nie sg szkodliwe dla srodo-
wiska i nadaja sie do obrébki wtorne;j.

m WSKAZOWKA!

- Informacje o mozliwosciach utylizacji
zuzytego urzadzenia mozna uzyskac
w sklepach specjalistycznych!

- Informacje o mozliwosciach utylizacji
opakowania mozna uzyskac w sklepach
specjalistycznych lub w zarzadzie masta
i gminy!
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Producent nie odpowiada za szkody i stracone
zyski spowodowane przerwg w dziatalnosci
gospodarczej zaktadu, ktorej przyczyna byt nasz
wyrob lub brak mozliwosci jego zastosowania.
Producent i jego przedstawiciel nie odpowiadajg
za szkody spowodowane niewfasciwym uzyciem
urzadzenia lub powstate przy uzyciu urzadzenia
W powiazaniu z wyrobami innych producentow.
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Tartalom Az On biztonsaga érdekében

Hasznalt szimbolumok .. ............. 145 A FIGYELMEZTETES!

Szwpbolgmok ,a ke'szulek’en """""" 145 A fém szalagflirész hasznalata elbtt olvassa el,

Az On biztonsaga érdekében .. ........ 145 és csak utana cselekedjen:

éajo?z :t?;iicr:?és """"""""""" 1 j; — ajelen kezelési utmutatot,

My' Kadatok 149 — az ,Elektromos szerszamok kezelésére
usza’ . a_ ao Loy vonatkozo6 utmutatasokat” a mellékelt

Hasznalatl’ uta§|tas ...... [ERERRRRRER 149 fiizetben (fiizetsz.: 315.915),

A munk;’,\vegzesre vonatkozo — azalkalmazasi helyre érvényes baleset-

utmutatasoyk S 154 elharitasi szabalyokat és elbirasokat.

Karbantane}s, es ’apolas R 154 - Ezafém szalagfiirész atechnika mai alldsa

Artalmatlanitasi Gtmutatasok . .......... 155 és az elismert biztonsagtechnikai

(€-Megfeleléség . .................. 155 szabélyok szerint késziilt. Azonban

Felelésségkizarasa ................. 155 hasznalatakor a felhasznal6 vagy harmadik

Hasznalt szimbolumok

/\  FIGYELMEZTETES!

Kozvetlentil fenyegeté veszélyt jelent.
Az itteni megjegyzések figyelmen kiviil
hagyasa halalos vagy sulyos sériiléseket
okozhat.

VIGYAZAT!

Veszélyes helyzetekre hivja fel a figyelmet.
Az jtteni megjegyzések figyelmen Kiviil
hagyasa sulyos sériiléseket vagy anyagi
karokat okozhat.

[i]  MEGJEGYZES!

Hasznalati tippeket ad, és fontos tudnivaldkra
hivja fel a figyelmet.

Szimbolumok a késziiléken

2
)54

Uzemhelyezés elétt olvassa
el a kezelési utmutatot!

Tudnivaldok az elhasznalt
készlilék artalmatlanitasarol
(lasd a 155. oldalt)!

fél testi épségét és életét fenyegetsd
veszélyek, ill. a gépben vagy mas anyagi
értékekben karok keletkezhetnek. A fém
Szalagflirészt csak a rendeltetése szerint,
— biztonsagtechnikai szempontbdl
kifogastalan,
— allapotban szabad hasznaini.
A biztonsagot csOkkent6 zavarokat
haladéktalanul meg kell sztintetni.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az fém szalagflirész a kdvetkezd alkalmazasokra

készilt

— iparszer( felhasznalas az iparban
és a kézmuiparban,

— szaraz vagasok végzeése egyenes vagassal,
edzett acél kivételével minden fémben,
az anyag fix alatamasztasa mellett,

— nem alkalmas fa, csont és hasonlé anyagok
vagasara,

— olyan furészszalagokkal és tartozékokkal valo
hasznalata, amelyeket ez az itmutaté megad,
vagy amelyeket a gyarto ajanl.

145



SBG 4910

Biztonsagi utmutatasok
FIGYELMEZTETES!

B Gyermekekidl tavol tartando.

B Ha munka kdzben megseril a halozati kabel,
akkor a kabelt nem szabad megeérinteni.
Azonnal ki kell hizni a halézati
csatlakozodugaszt. A készlileket soha nem
szabad sérll halézati kabellel hasznalni.

B Javitasokat, pl. a sériilt betapvezeték
cseréjét, kizardlag a gyarto altal feljogositott
ugyfélszolgalati szervizzel szabad végeztetni.

B Miel6tt barmilyen miveletet vegeznek
a késziléken, ki kell hizni a halézati
csatlakozodugaszt!

B A halozati kabelt hatrafelé, a késztilektdl el
kell vezetni es tavol kell tartani a mikodesi
tartomanytol.

B Hasznalat kozben személyi véddfelszerelést
kell viselni: szorosan testhezall6 ruhat,
veddszemiiveget, hallasvedét, vedokesztylit.
Ha szlikséges, hajhalot kell viselni!

B Vagaskor a munkadarabot soha nem szabad
kézben tartani. A munkadarabot mindig
erésen be kell fogatni a satuba.

B Avagasi maradvanyokat es a forgacsot el kell
tavolitani a mikodési tartomanybol!

A készlléknek ki kell kapcsolva lennie!

B Akésziilék és a flrészszalag épségét
hasznalat el6tt ellendrizni kell.

B Csak éles, kifogastalan flirészszalagot
szabad hasznalni. A tompa vagy hibas
flirészszalagokat azonnal ki kell cserélni.

B Amig a késziilék Gzemel, tavol kell tartani
a kezeket a mikodeési tartomanytol.

B Csak bekapcsolt allapotban vezesse ra
a flirészszalagot a munkadarabra.

B Ha a flrészszalag megakad, azonnal ki kell
kapcsolni a készliléket. A készliléket csak
akkor szabad kihuzni a munkadarabbol, ha
leallt.

B A késziiléket nem szabad annyira terhelni,
hogy az lealljon.

B A szabadban hasznalt készlilékeket
hibaaram-védékapcsolon (max. 30 mA
kioldoaram) keresztiil kell csatlakoztatni.
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ANYAGI KAROK!

B Arendelkezésre allo halozati feszliltségnek
és a tipustablan (5) feltlintetett
feszlltsegertéknek meg kell egyezni.

B Nem szabad huté- vagy kenéanyagot
hasznalni.

Altalanos biztonsagi Gtmutatasok
felfogato szerkezetekhez

FIGYELMEZTETES!

Olvasson el minden, a felfogaté szerkezettel
vagy az elektromos szerszammal egy!itt
leszallitott biztonsagi utmutatast és utasitast.
A biztonsagi utmutatasok és az utasitasok
betartasanal elkbvetett mulasztasok
aramlitést, tlizet és/vagy sulyos sériiléseket
okozhatnak.

B Minden biztonsagi Utmutatast és utasitast
6rizzen meg a jévébeni felhasznalas céljabol.

B Huzza ki a csatlakozodugaszt a
dugaszoloaljzatbol és/vagy tavolitsa el az
akkumulatort, mielétt beallitasokat végez a
készlléken vagy tartozék részeket cserél.
Az elektromos szerszamok nem szandékolt
elindulasa balesetet okozhat.

B Az elekiromos szerszam ¢sszeszerelése el6tt
szerelje fel megfeleléen a felfogato
szerkezetet. A helyes dsszeszerelés fontos
az dsszecsukodas kockazatanak
megakadalyozasara.

B Hasznalat el6tt rogzitse biztonsagosan
az elektromos szerszamot a felfogato
szerkezetre. Az elektromos szerszam
elcsuszasa a felfogatd szerkezetben
a szerszam feletti ellendrzés elvesztését
okozhatja.

B Allitsa a felfogatd szerkezetet szilard, sik és
vizszintes felliletre. Ha a felfogato szerkezet
elcsuszik vagy billeg, akkor nem lehet
egyenletesen és biztonsagosan vezetni
az elektromos szerszamot.

B Ne terhelje tul, és ne hasznalja létraként vagy
allvanykeént a felfogatd szerkezetet.

Ha tulterhelik vagy raallnak a felfogato
szerkezetre, akkor a szerkezet a sulypont
felfelé torténd athelyezédése kdvetkeztében
felbillenhet.
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B A felfogato szerkezetre nem szabad mas
elektromos szerszamot szerelni vagy azzal
hasznalni.

Zaj és vibracio

A zaj- és rezgésertekeket az EN 60745-nek
megfeleléen allapitottak meg.

Akésziilek A értékelésl zajszintje tipikus esetben
(Uresjaratban):

— Hangnyomasszint: 82 dB(A);
— Hangteljesitményszint: 93 dB(A);
— Bizonytalansag: K=3dB.

Teljes rezgési érték acélcsd vagasakor:
—  Emisszios érték: ah = 2,3 m/s?
— Bizonytalansag: K=1,5m/s?

VIGYAZAT!

A megadott mérési értékek Uj késziilékekre
vonatkoznak. A napi felhasznalas soran
valtoznak a zaj- és rezgésértékek.

[i]  MEGJEGYZEs!

A jelen utasitasokban megadott rezgésszint
mérése egy az EN 60745-ben szabvanyositott
mérési eljarasnak megfeleléen tortént,

és hasznalhato elektromos szerszamok
egymassal torténd 6sszehasonlitasara.

Az érték a rezgési terhelés ideiglenes
megbecslilésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos szerszam
legfébb alkalmazasait reprezentalja.
Amennyiben azonban az elektromos szerszamot
mas alkalmazasokhoz, eltér6 betétszersza-
mokkal vagy elégtelen karbantartassal
hasznaljak, akkor a rezgésszint eltérhet.

Ez jelentdsen megndvelheti a rezgési terhelést
a telies mikodési idétartamra.

A rezgési terhelés pontos megbecslilésére
azokat az id6ket is figyelembe kell venni,
amelyekben a készlilék ki van kapcsolva vagy bar
jar, azonban nincs ténylegesen hasznalatban.
Ez jelentdsen lecsdkkentheti a rezgési terhelést
a telies mlkodési idétartamra.

A kezeld védelmére hatarozzon meg tovabbi
biztonsagi intézkedéseket a rezgések hatasai
ellen, pl.: elektromos szerszamok és betéts-
zerszamok karbantartasa, a kezek melegen
tartasa, a munkafolyamatok megszervezése.

VIGYAZAT!

A 85 dB(A) értéket meghaladé hangnyomas
esetén hallasvédét kell viselni.
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Gyors attekintés

ONOOOGOBAhOWN =

fogantyu

roégzitéfej

kapcsolo

motor

tipustabla

fiirészkengyel

hordfogantyu

csavar a flirészszalag beallitasahoz
fecskefark-vezeté

feszitokar (flirészszalag megfeszitése)
szarnyas anya

forgébak

a flirészkengyel rogzitécsapja

feszitékar (forgobak)
forgobak vegiitkozék
parhuzamos iitk6z6
gépasztal

satu

flirészszalag

halozati kabel

allithaté flirészszalag vezeté
feszitokar (flirészszalag vezetd)
,Ki/0” fékapcsolo

,Be/l” fékapcsolo

vagasi sebesség atkapcsold
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Miszaki adatok Hasznalati utasitas

/\  FIGYELMEZTETEs!

A készliléken végzett minden bedllitasi munka
elétt meg kell nyomni a Ki/0 (23) f6kapcsolot.

SBG 4910 fém-vago szalagfiirész

Flrészszalag bimetal
Uzembe helyezés elétt
Szalag hossza mm 1335 e L . y
Szalag szélessége mm 13 Csomagolja ki a fém szalagftirészt és ellenérizze
Szalag vastagsag mm 065 a csomag tartalmat szallitasi sérilések
' tekintetében.
Fogazas fogak/ | 8/12 Hasonlitsa 8ssze a rendelkezésre allé haldzati
coll fesziiltséget a tipustablan (5) feltlintetett
adatokkal.
Vagasi sebesseg m/min | 60/80 A fém szalagfiirész dsszeszerelése:
Vagasi tartomany 154 B Allitsa a fecskefark-vezetét (9) a legfelsd
oldal pozicidba.
tabazat
Névleges feszliltség V/Hz 230/50
Teljesitményfelvétel w 850
Leadott teljesitmény W 445
Meéretek
(H x Sz x Ma) cm 66x31x38
Suly
Flrész gépasztallal egyiitt kg 18
Flrész gépasztal nélkdl
(szabadkezes flirészelés) kg 7,9
Védettségi fokozat I @ | Tol{a ’be a"fur’eézt’a fecslfefark—vezetob’e.
B A flirész rogzitéséhez hlizza meg a szarnyas

anyat (11).
B Hajtsa le a frészt.
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Szallitas és felallitas

B Emelje meg a készliléket a gépasztalon (17).

vagy

B |llessze a rogzitdcsapot (13) a forgobakon
(12) 1évd nyilasba, és emelje meg
a készliléket a flirészkengyelnél (6).
VIGYAZAT!
A feléllitasi hely megvalasztasakor ligyeljen
a felallitasi feliilet elegendd stabilitasara és
a kielégité fényviszonyokra.
[i]  MEGUEGYZES!
Az ergondémiai szempontbdl optimalis
munkamagassag 90-95 cm.

Be- és kikapcsolas

B Nyomja meg a Be/I (24) fékapcsolot.
Rovid ideig tarto Gizemelés a kapcsolé
rogzitése nélkiil:

B Nyomja meg és tartsa lenyomva
a kapcsolot (3).
B Kikapcsolashoz engedije el a kapcsolot (3).
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Tartos lizemelés a kapcsolo rogzitésével:

B Nyomja meg és tartsa lenyomva
a kapcsolot (3).

B RoOgzitéshez tartsa nyomva a rogzité gombot
(2) es engedie el a kapcsolot.

B Kikapcsolashoz nyomja meg roviden és
engedije el a kapcsolét (3).

Kikapcsolas:

B Nyomja meg a Ki/O (23) fékapcsolot.

[i]  MEGUEGYZES!

Aramkimaradas utan a bekapcsolt késztilék

nem indul djra.

A vagasi sebesség allitasa

B Allitsa be a kapcsoldn (25) a sziikséges
vagasi sebességet.
| = 60 m/min
= 80 m/min

A flrészszalag megfeszitése

,

B Forditsa el a feszitékart (10).
- az oramutato jarasaval ellenkezé iranyban:
a flrészszalag megfeszitése
- az éramutato jarasaval egyezo iranyban:
a flirészszalag-feszesség cstkkentése

VIGYAZAT!

Tul nagy feszesség esetén a flirészszalag
hajlamos kimozogni a vezet6kbdl.
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A flirészszalag vezetd allitasa
FIGYELMEZTETES!

A késziiléken végzett minden beallitasi munka

el6tt meg kell nyomni a Ki/0 (23) f6kapcsol6t.

VIGYAZAT!

A flrészszalag vezetét a vagni kivant

munkadarab méretének megfeleléen

kell beallitani. Ennek eredménye:

— fokozott védbhatas,

— aflrészszalag megdvasa a tulzott
igénybevételtdl,

— jobb vagasi minéség.

B |azitsa meg a feszitékart (22), és vezesse
a flirészszalag vezetét (21) a lehetd
legkdzelebb a munkadarabhoz.

B Huzza meg a feszitdkart (22).

A vagasi szog valtoztatasa
FIGYELMEZTETES!

A késziiléken végzett minden beallitasi munka

elétt meg kell nyomni a Ki/0 (23) f6kapcsoloét.

A vagasi szog 0°t6l 45°-ig (véglitk6zd)

fokozatmentesen allithato.

B |azitsa meg a feszitdkart (14), és allitsa be
a forgobakot (12) a szlikséges vagasi szogre.
Beadllitasi segitségként hasznalja
a gépasztalon talalhaté skalat.

B Huzza meg ismét a feszitékart.

A flirészszalag cseréje
FIGYELMEZTETES!
A készliléken végzett minden beallitasi munka

el6tt meg kell nyomni a Ki/0 (23) fékapcsolot
és ki kell huzni a halozati csatlakozédugaszt.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély! Védbkesztylit kell viselni.

B Nyomja meg a Ki/O (23) f6kapcsolot és
hlzza ki a halézati csatlakozodugaszt.

B |azitsa meg a feszitékart (22) és tolja vissza
Utkdzésig a flrészszalag vezetét (21).

B A 4 csavar kioldasa utan vegye le
a véddburkolatot a furészkengyelrol.

B A feszitokar (10) oramutato jarasaval egyezo
iranyba torténd forgatasaval lazitson
a flirészszalag feszességén.
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B | azitsa meg a ket kulso flrészszalag vezetd
hatlapfeju anyait a (10-es kulcsnyilas).

B Forgassa enyhén az éramutato jarasaval
ellenkezd iranyba a csavart b (10-es
kulcsnyilas), amig a flreszszalag kiszabadul.

B Vegye le a flrészszalagot el6szor a
terel6gorgdkrol, majd a vezetdkbol.

B Az (j flrészszalag behelyezése:

Figyelembe kell venni a vagasi iranyt.

B Feszitse meg a flrészszalagot
(lasd 150. oldal).
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B Allitsa a flirészszalag vezetét, ehhez forgassa
a csavart b (10-es kulcsnyilas) enyhén az
6ramutato jarasaval egyezd iranyba, hogy
a vezetd éppen érintse a flirészszalagot.

li|  MEGJEGYZEs!

A flirészszalag vezetSket ugy kell beéllitani,
hogy a enyhén érintsék a flirészszalagot
és forogjanak a szalag athaladasakor.

A vezetbk nem akadhatnak meg!

B Huzza meg a hatlapfeji anyakat
(10-es kulcsnyilas).
B Rogzitse a véddburkolatot.

B Alliitsa a flirészszalag vezet6t (21)
munkahelyzetbe, és huzza meg
a feszitokart (22).

A flirészszalag bejaratasa
MEGJEGYZES!

Az optimalis vagasi eredményekhez minden
uj flrészszalagon bejaratasi mdveletet kell
végezni.

Ehhez a kdvetkezdket kell tenni:

B Fogjon be 40-50 mm atmeéréji kéracél
munkadarabot a satuba.

B Vegezzen harom vagast a tomor anyagban.
Lasd a ,Flrészelés gépasztallal egyiitt” c.
részt. A fogantyura gyakorolt nagyon enyhe
nyomassal kezdje meg az elsé vagast,

a kovetkezd vagasoknal némileg fokozza
a nyomast. Az utols6 vagasnal a vagasi id6
ne legyen 4 percnél kevesebb!

A megfeleléen végzett bejaratas jobb

vagasmindséget eredményez, és noveli

a flirészszalag élettartamat.
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Flrészelés
VIGYAZAT!
A késziilék épségét minden hasznalat el6tt
ellenérizni kell.
il  MEGUEGYZEs!
A tdl erés elbtolas csbkkenti a készlilék
teljesit6képességét, rontja a vagas min6ségét,
és lecsOkkenti a flirészszalag élettartamat.
Flirészelés gépasztallal egyiitt
B Fogja be a munkadarabot erésen

a satuba (18).
B Alitsabe a flirészszalag vezet6t (21)

a munkadarab méreteinek megfeleléen.
B Kapcsolja be a készliléket.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély! A bal kezet mindig a vagasi
tartomanyon kiviil kell tartani.

B Fogja meg jobb kézzel a fogantyut (1)

és nyomja meg a kapcsolét. Vezesse

a flirészkengyelt (6) lassan az anyaghoz.
Avagas megkezdése utan ndvelje a nyomast.
Egyenletes elétolassal vezesse at

a flirészszalagot az anyagon.

B Avagas vége utan engedije el a kapcsolot,
és dllitsa a fogantyut kiindulasi helyzetbe.

B Sziikség esetén szerelje fel a parhuzamos
Utk6z6t (16). Ha nem hasznaljak, akkor
a gépasztal alatti tartoban (17) kell rogziteni.

Szabadkezes vagas

A flirészt le lehet venni a gépasztalrél (17).
igy szlikség eseteén (pl. fixen beépitett
munkadarabok esetén) lehetseges

a szabadkezes vagas.

VIGYAZAT!

— AKkésziilék épségét minden hasznalat elétt
ellendrizni kell.

— A flrészszalag vezet6t (21) flirészeléskor
mindig ra kell fektetni a munkadarabra.

— Csak bekapcsolt allapotban vezesse ra
a flirészszalagot a munkadarabra.
A késziiléket soha nem szabad ugy
bekapcsolni, hogy a flirészszalag felfekszik
a munkadarabra.

B Oldja ki a szarnyas anyat (11), és huzza
ki a flrészt a fecskefark-vezetébdl (9).
B Kapcsolja be a készliléket.

B Flrészeléskor mindig mindkét kézzel tartsa
a flirészt.

B Helyezze az anyaghoz a flirészszalag
vezetét (21).
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B Nyomja meg a kapcsolét. Vezesse a flirész-
szalagot (19) lassan az anyaghoz.

B Avagas megkezdése utan ndvelje a nyomast.
Egyenletes el6tolassal vezesse ét a flirész-
szalagot az anyagon.

B Avagas vége utan engedje el a kapcsolot.

B A munka befejezése utan szerelje vissza
a flirészt a gépasztalra.

A munkavégzésre vonatkozo
utmutatasok

Vagasi sebesség

Vagasok tomor

anyagban: |. fokozat (60 m/min)
Vagasok Ureges

anyagban: II. fokozat (80 m/min)

Vagasi tartomany

Munkadarab-| Vagasi | Vagasitartomany
profil sz6g [mm]
<80
O 0° <80
] <80x100
O
| 45° <60
1 <55x68
®
D Szapanez <80
es vagas
] <80x150
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[i]  MEGUEGYZEs!

Nagyon vékony anyagbdl készlilt profiloknal az
eldeformalédas veszélyének csbkkentésére
egy a formanak megfelel6 masik darabot kell
betolni a profilba.

Karbantartas és apolas

/\  FIGYELMEZTETEs!

Miel6tt barmilyen miveletet végeznek

a készliléken, ki kell htizni a halozati

csatlakozodugaszt!

Tisztitas

VIGYAZAT!

Sériilésveszély!

A forgacsot soha nem szabad sdiritett

levegével lefavatni.

B Akésziléket rendszeresen meg kell tisztitani.

B Avagasi maradvanyokat és a forgacsot el kell
tavolitani a vagasi tartomanybol.

Hosszabb hasznalati sziinet

B Akésziléket meg kell tisztitani.

B |azitani kell a flrészszalag feszességeén.

B AkészUlléket szaraz, j6l szelléztetett
helyiségben kell tarolni.
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Javitasok

[i|  MEGUEGYZES!

Cseréhez csak a gyarto eredeti alkatrészeit
szabad hasznalni. Idegen gyartmanyok

hasznélata esetén megsziinnek a gyarté
garancia kotelezettségei.

Javitasokat, pl. a sériilt betapvezeték cseréjét,

kizarélag a gyarto altal feljogositott
ligyfélszolgalati szervizzel szabad végeztetni.
Pétalkatrészek és tartozékok

A tovabbi tartozékok, kiilonésen az alkalmazott
szerszamok a gyarté kataldgusaban tekintheték
meg.

Robbantott rajzok és potalkatrész-jegyzékek
honlapunkon talalhatok: www.flex-tools.com

Artalmatlanitasi tmutatasok

N\  FIGYELMEZTETES!

A Kiszolgalt késziilékeket a haldozati kabel
eltavolitasaval hasznalhatatlanna kell tenni.

A kiszolgalt elektromos szerszamok nem

a hulladék kozé tartoznak. Ujrahasznosithatd
fémeket és miianyagokat tartalmaznak.

A csomagolas a késziilék védelmére szolgal
az Ugyfélhez szallitas kozben.

Minden hasznalt csomagoldanyag
koérnyezetbarat és Ujrahasznosithato.

il  MEGUEGYZEs!

— A kiszolgalt késziilékek artalmatlanitasi
lehet6ségeir6l a szakkereskeddnél kell
tajékozodni!

— A csomagoléanyagok artalmatlanitasi
lehetbségeirdl a szakkereskedbnél vagy
az 6nkormanyzatnal kell tajékozédni!

C€ -Megfeleléség

Egyediili felelésséglink tudataban kijelentjlk,
hogy a ,,Muszaki adatok” alatt leirt termek
megfelel az alabbi szabvanyoknak vagy
normativ dokumentumoknak.

EN 60745 a 2004/108/EK (2016. 04. 19-g),
2014/30/EU (2016. 04. 20~dl),
2006/42/EK, 2011/65/EK iranyelvek
hatarozatainak megfeleléen.

A miszaki dokumentéaciokeért felelé személy:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

-
{K,V Vﬁa ﬁ@

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Felel6sség kizarasa

A gyarté cég és a képviseldi nem felelnek
az olyan karokért vagy az tzletmenet
megszakadasa miatt elmaradt nyereségért,
amelyeket a termék vagy a termék nem
megengedett hasznalata okozott.

A gyartd cég és a képviseldi nem felelnek
az olyan karokért, amelyek szakszer(itlen
hasznalat miatt vagy mas gyarté cégek
gyartmanyaival 0sszefliggesben keletkeztek.
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Obsah Pro Vasi bezpecnost

Pouzité symboly .................... 156 A VAROVANI!

Symbolynanaradi .................. 156 . e R

Pro Vasi bezpednost . . . . . ... ... 156 Pred pouZitim pasové pily na kov si prectéte:

Hiudnostavibrace .................. 158 ~ predloZeny navod k obsluze,

Naprnipohled .................... 159 —  “Pokyny k zachazeni s elektrickym

Technické Udaje . ... ..o 160 naradim” v priloZzeném sesitu

N&vod K POUSt -+ + + o v v 160 (Cis. publikace: 315.915),

Pracovni pokyny . . . . ... 164 - praviqla a pr"eldpisy k zabr?’nénl' LJrzj:zi’lm,

Udrsba a osetiovani 165 platné pro misto nasazeni a jednejte
etfovani ... podile nich.

Pokyny pro likvidaci ................. 165 . L. ) .

Prohlageni o shodé C € 165 Tato pasova pila na kov je konstruovana podle

Vylouceni odpovednosti . .. ... ... 165 soucasného stavu techniky a uznavanych

Pouzité symboly

/N  varoviénir

Oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpedi.
PFi nedodrzeni upozornéni hrozi usmrceni

POZOR!

Oznacuje néjakou mozZnou nebezpeénou
situaci. Pfi nedodrZeni upozornéni hrozi
poranéni nebo vécné skody.

li]  uPozoRNENi!
Oznacuje aplikacni tipy a duleZité informace.

Symboly na naradi

&
)i

Pred uvedenim do provozu
si precététe navod k obsluze!

Pokyn pro likvidaci pouzitého
spotrebice (viz stranka 165)!
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bezpecnostné-technickych predpisd. Pri jejim
pouZivani véak muze presto dojit k ohroZzeni
Zivota uzivatele nebo tfeti osoby, pfipadné
poskozeni naradi nebo jinych vécnych hodnot.
Pasova pila na kov se smi pouzivat pouze

— podle urceni,

— v bezvadném bezpecénostné-technickém
Stavu.

Okamzité odstranite poruchy omezujici

bezpecnost.

Pouziti podle uréeni

Tato pasova pila na kov je uréena

— pro zivnostenské pouziti v pramyslu
a remesle,

— k fezani zasucha s rovnym priibéhem fezu
ve vSech kovech kromé tvrzené oceli pri
pevném ulozeni materialu,

— neni uréena pro rezani dreva, kosti
a podobnych material(l,

—  k pouziti s pilovymi pasy a pfislusenstvim,
které je uvedeno v tomto navodu nebo
doporuceno vyrobcem.
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Bezpecénostni pokyny
/\  vaRovANi!

B Udrzujte déti v dostatec¢né vzdalenosti od
naradi.

B Bude-li pri praci poskozen sitovy kabel,
nedotykejte se jej. Okamzité vytahnéte
sitovou zastréku. Nikdy nepouzivejte naradi
s vadnym sitovym kabelem.

B Opravy, jako napf. vyménu poskozeného
privodniho kabelu, nechejte vyhradné
provést v servisni dilné autorizované
vyrobcem.

B Pred veskerymi pracemi na naradi
vytahnéte sitovou zastréku.

B Vedte sitovy kabel od naradi smérem
dozadu a v dostatecné vzdalenosti od
pracovni oblasti.

B Pri pouziti noste osobni ochranné
pomlcky: tésné priléhajici obleceni,
ochranné bryle, ochranu sluchu, ochranné
rukavice. Je-li to nutné, noste také sitku na
vlasy!

B Pri rezani nikdy nedrzte obrobek v ruce.
Obrobek vzdy pevné upnéte do svéraku.

B Odstrante z pracovni oblasti odrezky
a piliny. Naradi musi byt vypnuté.

B Pred pouzitim zkontrolujte naradi a pilovy
pas z hlediska poskozeni.

B Pouzivejte pouze ostré a bezvadné pilové
pasy. Tupé nebo vadné pilove pasy
okamzité vyménte.

B Béhem provozu naradi nesahejte
do pracovni oblasti.

B Vedte pilovy pas proti obrobku pouze
pfi zapnutém naradi.

B Kdyz se pilovy pas zablokuje, naradi
okamzité vypnéte. Viytahnéte naradi
z obrobku teprve v klidovém stavu naradi.

B Nezatézujte naradi tak silné, aby se
zastavilo.

B Naradi, ktera se pouzivaji venku, pripojte
pres chranic¢ vybavovany chybovym prou-
dem (maximalni vybavovaci proud 30 mA).

VECNE SKODY!

B Sitové napéti a napétové udaje na typovém
Stitku (5) musi byt shodné.

B Nepouzivejte Zzadné mazaci prostredky
nebo chladiva.

VSeobecné bezpecnostni pokyny
pro stojany

/\  vARoVANi!

Prectéte si bezpeCnostni upozornéni a pokyny,
které byly dodany se stojanem nebo

s elektrickym nafadim. Opomenuti pfi
dodrzovani bezpecnostnich upozornéni

a pokynt mohou zpUsobit traz elektrickym
proudem, poZar a/nebo tézka poranéni.

B UloZte sivSechna bezpecnostni upozornéni
a pokyny pro pouziti v budoucnu.

B Drive nez provedete sefizeni naradi nebo
vyménu dilll pfislusenstvi, vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky a/nebo odstrante
akumulator. Neumysliné spusténi
elektrickych naradi je pri¢inou nékterych
nehod.

B Pred montazi elektrického naradi
namontujte spravné stojan.

Spravné smontovani je dilezité, aby
se zabranilo riziku sklapnuti.

B Nez budete elektrické naradi pouzivat,
upevnéte je spolehlivé na stojan.

Posunuti elektrického naradi na stojanu
muze vést ke ztraté kontroly.

B Postavte stojan na pevnou, vodorovnou
plochu. Jestlize se stojan mlize posunout
nebo viklat, nelze vést elektrické naradi
rovnomeérné a spolehlivé.

B Nepretézujte stojan a nepouzivejte jej jako
zebrik nebo podstavec. Pretizeni nebo stani
na stojanu maze vést k tomu, ze se tézisté
stojanu presune nahoru a ten se prevrati.

B Na stojan se nesmi instalovat zadné jiné
elektrické naradi nebo ho pouzivat s jinym
elektrickym naradim.
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Hlucénost a vibrace

Hodnoty hluku a vibraci byly zjistény podle
EN 60745.

Hladina hluku naradi vyhodnocena s filtrem
A ¢ini typicky (za chodu naprazdno):

— Hladina akustického tlaku: 82 dB(A);
— Hladina akustického vykonu: 93 dB(A);
— Nejistota: K =3 dB.
Celkova hodnota vibraci pfi fezani ocelové
trubky:

~  Hodnota emisi: ap = 2,3 m/s?
— Nejistota: K=1,5m/s?

POZOR!

Uvedené namérené hodnoty plati pro nova
naradi. Pfi dennim pouZiti se hodnoty hlu¢nosti
a vibraci méni.

li]  uPozoRNENi!

Uroven vibraci uvedena v téchto pokynech byla
zmérena merici metodou normovanou podle
EN 60745 alze ji pouzit k vzajemnému srovnani
elektrickych naradi. Je také vhodna pro
predbézny odhad vibra¢niho zatizeni.

Uvedena Uroven vibraci reprezentuje hlavni
aplikace elektrického naradi.

Pokud ovsem bude elektrické naradi pouzito
pro jiné aplikace, s odliSnymi viozenymi nastroji
nebo nedostate¢nou udrzbou, mlze se Uroven
vibraci lisit. MUZe to podstatné zvysit vibracni
zatizeni béhem celé pracovni doby.
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Pro presné odhadnuti vibracniho zatizeni by se
meély také zohlednit doby, ve kterych je naradi
vypnuto nebo sice bézi, ale ve skutec¢nosti se
nepouziva. MiiZe to podstatné redukovat
vibra¢ni zatizeni béhem celé pracovni doby.
Stanovte dodatec¢na bezpecnostni opatreni

k ochrané obsluhy pred ucinky vibraci, jako
napriklad: udrzba elektrického naradi

a vlozenych nastroj, udrzovani teploty rukou,
organizace pracovnich postupu.

POZOR!

PFi akustickém tlaku vétsim nez 85 dB(A) noste
ochranu sluchu.
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Na prvni pohled

1 Rukojet 13  Pojistny kolik ramu pily

2 Aretacni knoflik 14 Upinaci paka (oto¢né podpéry)

3 Vypinaé 15 Koncové dorazy oto€né podpéry

4 Motor 16 Rovnobézna zarazka

5 Typovy stitek 17  Strojni stl

6 Ram pily 18 Strojni svérak

7 Nosna rukojet 19 Pilovy pas

8 Sroub k sefizeni pilového pasu 20 Sitovy kabel

9 Rybinové vedeni 21 Vedeni pilového pasu, prestavitelné

10 Napinaci paka (napnuti pilového 22 Upinaci paka (vedeni pilového pasu)
pasu) 23 Hlavni vypinaé “Vyp./0”

11 Kfidlata matice 24 Hlavni vypinaé “Zap./I”

12 Otoéna podpéra 25 Prepinaé fezné rychlosti
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Technické udaje

Pasova pila na kov SBG 4910

Pilovy pas Dvojkov
(bimetal)
Délka pasu mm 1335
Sitka pasu mm 13
Tloustka pasu mm 0,65
Ozubeni Pocet | 8/12
zubl/
palec
Rezna rychlost m/ 60/80
min
Rozsah fezu Tabulka na
strané 164
Jmenovité napéti V/Hz | 230/50
Prikon w 850
Vykon w 445
Rozméry
(DxSxV) cm 66x31x38
Hmotnost
Pila se strojnim stole kg 18
Pila bez strojniho stolu
(ruéni fezani) kg 7,9
Trida ochrany I/ @]

Navod k pouziti

N\ varovinir

Pred veSkerymi sefizovacimi pracemi na naradi
stisknéte hlavni vypina¢ Vyp./0 (23).

Pfed uvedenim do provozu

Vybalte pasovou pilu na kov a zkontrolujte
kompletnost dodavky a transportni poskozeni.

Porovnejte stavajici sitové napéti s udaji na
typovem stitku (5).
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Montaz pasové pily na kov:
B Nastavte rybinové vedeni (9) do nejvyssi
polohy.

B Zasunte pilu do rybinového vedeni.

B Utahnéte kridlatou matici (11), abyste pilu
pripevnili.

B Sklopte pilu dold.

Prieprava a instalace

B Nadzvednéte naradi za strojni stdil (17)

nebo

B zastréte pojistny kolik (13) do otvoru
v oto¢né podpére (12) a nadzvednéte
naradi za ram pily (6).

POZOR!

P¥i volbé mista instalace dbejte na
dostatecnou stabilitu plochy instalace
a dostatecné svételné poméry.
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[i]  uPozorNENit

Ergonomicky optimalni pracovni vySka
je 90-95 cm.

Zapnuti a vypnuti

B Stisknéte hlavni vypinac¢ Zap./I (24).

Kratkodoby provoz bez zaskoceni:

B Stisknéte vypinac (3) a drzte jej stisknuty.

B Kvypnuti vypinac (3) uvolnéte.

Trvaly provoz se zasko¢enim:

B Stisknéte vypinac (3) a drzte jej stisknuty.

B K zaskoceni drzte stisknuty aretacni
knoflik (2) a vypina¢ uvolnéte.

B K vypnuti vypinac (3) kratce stisknéte
a uvolnéte.
Vypnuti:
B Stisknéte hlavni vypinac Vyp./0 (23).
[i]  uPozorNENi!
Po vypadku elektrického proudu se zapnuté
naradi znovu nerozbéhne.
Prestaveni fezné rychlosti
B Nastavte potrebnou reznou rychlost
prepinacem (25).
-1 = 60 m/min
- II= 80 m/min

Napnuti pilového pasu

B Otocte napinaci paku (10):
- proti sméru pohybu hodinovych rucicek:
napnuti pilového pasu
- ve smeéru pohybu hodinovych rucicek:
uvolnéni napnuti pilového pasu

POZOR!

P¥i pfilis velkém napnuti ma pilovy pas sklon
k tomu, Ze vybéhne z vedeni.

Prestaveni vedeni pilového pasu
N\ vAROVANiI!

Pred veSkerymi sefizovacimi pracemi na naradi
stisknéte hlavni vypinac¢ Vyp./0 (23).

POZOR!

Nastavte vedeni pilového pasu podle rozméru
fezaného obrobku. Dosahne se tim:

— zvySeného ochranného ucinku,

— ochrany pilového pasu pfed nadmérnym
namahanim,

— zlepSené kvality Fezu.
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B Uvolnéte upinaci paku (22) a prisunte
vedeni pilového pasu (21) co mozna
nejblize k obrobku.

B Utahnéte upinaci paku (22).

Zména uhlu frezu

/\  vaARoVANi!

Pred veSkerymi sefizovacimi pracemi na naradi
stisknéte hlavni vypina¢ Vyp./0 (23).

Uhel fezu je plynule prestavitelny od 0°do

45° (koncovy doraz).

B Uvolnéte upinaci paku (14) a nastavte
otoénou podpéru (12) na potrebny uhel
fezu.

Jako nastavovaci pomUcku pouzijte méfitko
na strojnim stole.

B Upinaci paku opét pevné utahnéte.

Vyména pilového pasu

N\  vaRovanir

Pred veskerymi sefizovacimi pracemi na nafadi

stisknéte hlavni vypinac Vyp./0 (23)

a vytahnéte sitovou zastréku.

POZOR!

Nebezpeci poranéni! Noste ochranné

rukavice.

B Stisknéte hlavni vypinac Vyp./0 (23)
a vytahnéte sifovou zastrcku.

B Uvolnéte upinaci paku (22) a posunte
vedeni pilového pasu (21) zpatky az
k dorazu.

B Po vysroubovani 4 sroubt sundejte
ochranny kryt na ramu pily.
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B Otocenim napinaci paky (10) ve sméru
pohybu hodinovych rucic¢ek uvolnéte
napnuti pilového pasu.

B Povolte Sestihranné matice a (otvor klice
10) obou vnéjsich vedeni pilového pasu.

B Otacejte lehce Sroub b (otvor klice 10)
proti sméru pohybu hodinovych rucicek,
az je pilovy pas volny.

B Sundejte pilovy pas nejdrive z vratnych
kladek, potom z vedeni.

B Nasazeni nového pilového pasu:

Dbejte na smér rezu!
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B Napnéte pilovy pas (viz strana 161).

B Nastavte vedeni pilového pasu; otacejte
k tomu lehce Sroub b (otvor klice 10)
ve sméru pohybu hodinovych rucicek,
az se vedeni pravé dotyka pilového pasu.

H UPOZORNENi!

Vedeni pilového pasu musi byt nastavena tak,
aby se pilového pasu lehce dotykala a pfi jeho
priichodu se otacela. Nesmi byt zablokovana!
B Utahnéte Sestihranné matice a
(otvor klice 10).
B Upevnéte ochranny kryt.
B Umistéte vedeni pilového pasu (21)
do pracovni polohy a pevné utahnéte
upinaci paku (22).
Zabéhnuti pilového pasu
li]  uPozorNENi!
Pro optimalni vysledky fezu podrobte kazdy
novy pilovy pas zabéhové procedure.
K tomuto ucelu:
B Upnéte do svéraku kruhovou ocel
@ 40-50 mm.
B Provedte tfi fezy do plného materialu,
viz odstavec “Rezani se strojnim stolem”.
Pri prvnim fezu za¢néte s velmi malym
pritlakem na rukojet, pfi nasledujicich
fezech vzdy pfitlak mirné zvyste.
Pri poslednim rezu nema doba rezu
podkrocit 4 minuty.
Spravné provedené zabéhnuti zplsobi vyssi
kvalitu fezu a delsi zivotnost pilového pasu.

Rezani
POZOR!

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte naradi
a pilovy pas na poskozeni.

[i]  uPozorNENil

Prilis silny posuv sniZuje vykonnost naradi,
zhorsuje kvalitu fezu a sniZuje Zivotnost
pilového pasu.

Rezani se strojnim stolem

B Upnéte obrobek pevné do svéraku (18).

B Nastavte vedeni pilového pasu (21) podle
rozmér(i obrobku.

B Zapnéte naradi.

POZOR!

Nebezpedi poranéni! Méjte levou ruku vzdy
mimo oblast fezu.
B Uchopte rukojet (1) pravou rukou
a stisknéte vypinac.
Priblizujte ram pily (6) pomalu k materialu.
B Po zafiznuti zvyste pritlak. Vedte pilu
rovhomeérnym posuvem materialem.
B Po ukonceni fezu uvolnéte vypinac
a umistéte rukojet do vychozi polohy.

BV pripadé potreby namontujte rovhobéznou
zarazku (16). Pri nepouzivani ji uchytte
do drzaku pod strojnim stolem (17).
Rucni fezani
Pilu Ize ze strojniho stolu (17) sundat.
V pripadé potreby je tim mozné ruéni rezani
(napr. pevneé vestavénych obrabénych
soucasti).

POZOR!

—  Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte naradi
a pilovy pas na poskozeni.

—  PriFezani nechejte vedeni pilového pasu
(21) vZdy priloZené k obrobku.

— Vedte pilovy pas proti obrobku pouze
pfi zapnutém naradi. Nikdy nezapinejte
néaradi s pfilozenym pilovym pasem.
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B Povolte kridlatou matici (1 1) a vytahnéte pilu
z rybinového vedeni (9).

B Zapnéte naradi.

B P¥i rezani drzte vzdy pilu obéma rukama.

B Prilozte vedeni pilového pasu (21)
na material.

B Stisknéte vypinac. Priblizujte pilovy pas (19)
pomalu k materialu.

B Po zafiznuti zvyste pritlak. Vedte pilu
rovnomérnym posuvem materialem.

B Po ukonceni fezu vypina¢ uvolnéte.

B Po ukonceni prace pilu opét namontuijte
na strojni stal.
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Pracovni pokyny

Rezna rychlost
Rezy v plném materialu: ~ Stupen | (60 m/min)
Rezy v dutém materialu:  Stupen Il (80 m/min)

Rozsah fezu

Profil Uhel Rozsah fezu
obrobku fezu [mm]
O <80
| 0° <80
1 <80x100
O <68
| 45° <60
1 <55x68
O <80
O | [ <=
1 <80x 150

Spravné upnuti do svéraku

[i]  uPOzZORNENI!

U profilti z velmi tenkého materialu zasurite
do profilu jiny kus odpovidajiciho tvaru,
aby se sniZilo nebezpeci deformace.
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Udrzba a osetfovani

/\  varovAnir
Pred veSkerymi pracemi na naradi vytahnéte
sitovou zastrcku.
Cisténi
POZOR!
Nebezpedi poranéni! Nikdy neodfukujte piliny
stlacenym vzduchem.
B Naradi pravidelné Cistéte.
B Pravidelné odstranuijte odrezky a piliny
z oblasti rezu.
DelSi nepouzivani
B \/ycistéte naradi.
B Uvolnéte napnuti pilového pasu.

B Ulozte naradi do suché, dobre vétrané
mistnosti.

Opravy

[i]  uPozorNENi!

Pouzivejte k vyméné pouze originalni dily
vyrobce. Pii pouZiti cizich vyrobkd zaniknou
zarucni zavazky vyrobce.

Opravy, jako napf. vyménu poskozeného
privodniho kabelu, nechejte vyhradné provést
v servisni dilné autorizované vyrobcem.
Nahradni dily a prisluSenstvi

Dalsi prislusenstvi, zejména vlozné nastroje,
si vyberte z katalogu vyrobce.

Vlykresy sestav a seznamy nahradnich dil(i
najdete na nasi webové strance:
www.flex-tools.com

Pokyny pro likvidaci

A varovinit

Odstranénim sitového kabelu ucirite vyslouzilé
naradi nepouzitelnym.

Vyslouzila elektricka naradi nejsou zadny
odpad. Obsahuji kovy a umélé hmoty, které Ize
recyklovat.

Obal slouzi jako ochrana naradi pfi preprave
k zakaznikovi. VSechny pouzité obalové
materialy nezatézuji zivotni prostredi a jsou
recyklovatelné.

[i,  uPOZORNENI!

— O moznostech likvidace vyslouzilého
naradi se informujte u specializovaného
prodejce!

— O moznostech likvidace obalovych

materialti se informujte u specializovaného
prodejce nebo na obecni spraveé!

Prohlaseni o shodé C €

Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost,
ze vyrobek popsany v ¢asti “Technické udaje”
je v souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty:
EN 60745 podle ustanoveni sméernic
2004/108/ES (do 19.04.20186),
2014/30/EU (od 20.04.2016),
2006/42/ES, 2011/65/ES.

Zodpoveédny za technické podklady:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

-
{KN VCQ ﬁ@

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

30.06.2015; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylouceni odpovédnosti

Vyrobce a jeho zastupce neruci za Skody a usly
zisk vlivem preruseni obchodni ¢innosti, ktera
byla zptsobena vyrobkem nebo eventualné
nemoznosti jeho pouziti.

Vyrobce a jeho zastupce neruci za Skody, ktere
byly zplsobeny neodbornym pouzitim nebo

ve spojitosti s vyrobky jinych vyrobcu.
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Obsah Pre Vasu bezpecnost

Pouzité symboly .................... 166 A VAROVANIE!

Symbolynanaradi .................. 166 cr . L L

Pre Vadu bezpednost . . .. . ... ....... 166 Pred pouZitim pasovej pily na kov si precitajte:

Hiugnost avibracia . ... .............. 168 —  predlozeny navod na obsluhu,

Naprypohlad . ..o ooee e 169 — ,Pokyny na zaobchadzanie s elektrickym

Technické udaje .................... 170 naradim* v priloZzenom zosite

Navod na pouzitie . .................. 170 (Cis. publikacie: 315.915),

L —— 174 - praviqla a prgdpisy na zabrénenie Urgzom,

Udrsba a osetrovanie 175 platné pro miesto nasadenia a konajte
"""""""" odla nich.

Pokyny pre kvidaciu . . . . . ..o 175 _ podranicn o o

Prehlasenie o zhode C € 175 Tato pasova pila na kov je konstruovana podl/a

Wldgenie zodpovednosti . .. ... ... 175 sucasného stavu techniky a uznavanych

Pouzité symboly

/\  varovanie!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpe-
¢enstvo. Pri nedodrZani upozornenia hrozi
usmrtenie alebo najtazsie poranenia.

POZOR!

Oznacuje nejaki mozZnu nebezpecnu situaciu.
Pri nedodrZani upozornenia hrozi poranenie
alebo vecné skody.

[il  uPozORNENIE!
Oznacuje aplikacné tipy a dblezité informacie.

Symboly na naradi

&
)i

Pred uvedenim do prevadzky
si precitajte navod na obsluhu!

Pokyn pre likvidaciu pouzitého
spotrebica (pozri strana 175)!

166

bezpecnostne-technickych pravidiel.

Pri jej pouzivani mbze napriek tomu déjst’

k ohrozeniu Zivota pouZivatela alebo tretej

osoby, event. poskodeniu naradia alebo inych

vecnych hodnét. Pasova pila na kov sa smie

pouZivat iba

— podla urc¢enia,

— v bezchybnom bezpecnostno-technickom
stave.

Okamzite odstrarite poruchy, ktoré obmedzuju

bezpecnost.

Pouzitie podrla urcenia

Tato pasova pila na kov je urcena

— nazivnostenské nasadenie v priemysle
a remeslnictve,

— narezanie zasucha s rovnym priebehom
rezu vo vSetkych kovoch okrem tvrdenej
ocele pri pevnom ulozeni materialu,

— nie je uréena na rezanie dreva, kosti
a podobnych materialov,

— na pouzitie s pilovymi pasmi
a prislusenstvom, ktoré je vtomto navode
uvedené alebo je odporuc¢ané vyrobcom.
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Bezpecénostné upozornenia

/\  vAROVANIE!

B Udrzujte deti v dostato¢nej vzdialenosti
od naradia.

B Ak bude pri praci poskodeny sietovy kabel,
nedotykajte sa ho. Okamzite vytiahnite
sietfovu zastr¢ku. Nikdy nepouzivajte
naradie s chybnym sietovym kablom.

B Opravy, ako napr. vymenu poskodeného
privodného kabla, nechajte vykonavat
vyhradne prostrednictvom niektorej
servisnej dielne, autorizovanej vyrobcom.

B Pred vSetkymi pracami na naradi vytiahnite
siefovu zastréku.

B Vedte siefovy kabel od naradia smerom
dozadu a v dostato¢nej vzdialenosti
od pracovnej oblasti.

B Pri pouziti noste osobné ochranné
vybavenie: tesne priliehajuce oblec¢enie,
ochranné okuliare, ochranu sluchu,
ochranné rukavice. Ak je to potrebné, noste
aj sietku na vlasy!

B Pri rezani nikdy nedrzte obrobok v ruke.
Obrobok vzdy pevne upnite do zveraka.

B Odstrante z pracovnej oblasti odrezky
a piliny. Naradie musi byt vypnuté.

B Pred pouzitim skontrolujte naradie a pilovy
pas z hladiska poskodenia.

B Pouzivajte iba ostré a bezchybné pilové
pasy. Tupé alebo chybné piloveé pasy
okamzite vymente.

B Pocas prevadzky naradia nesiahajte do
pracovnej oblasti.

B Vedte pilovy pas proti obrobku len pri
zapnutom naradi.

B Ked sa pilovy pas zablokuje, naradie
okamzite vypnite. Viytiahnite naradie
z obrobku az v kludovom stave naradia.

B Nezatazujte naradie tak silno, aby sa
zastavilo.

B Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripojte
cez chranic¢ vybavovany chybovym pradom
(maximalny vybavovaci prad 30 mA).

VECNE SKODY!

B Sietové napétie a napatoveé udaje na
typovom stitku (5) musia byt zhodné.

B Nepouzivajte ziadne mazacie prostriedky
alebo chladiva.

VSeobecné bezpecénostné
upozornenia pre stojany

/\  vAROVANIE!

Precitajte si bezpe¢nostné upozornenia

a pokyny, ktoré boli dodané so stojanom

alebo s elektrickym naradim. Opomenutia pri

dodrziavani bezpeénostnych upozorneni

a pokynov mézu spdsobit’ draz elektrickym

pradom, poZiar a/alebo tazké poranenia.

B Vsetky bezpec¢nostné upozornenia
a pokyny uschovajte na buduce pouzitie.

B Skor ako zac¢nete naradie nastavovat alebo
vymienat diely prislusenstva, vytiahnite
zastréku zo zasuvky a/alebo odstrante
akumulator. Neumyselné spustenie
elektrického naradia je pri¢inou niektorych
nehéd.

B Pred montazou elektrického naradia
namontujte spravne stojan. Spravne
zmontovanie je dolezité, aby sa zabranilo
riziku spadnutia.

B Skor ako budete elektrické naradie
pouzivat, upevnite ho spolahlivo na stojan.
Zosmyknutie elektrického naradia na
stojane moze viest k strate kontroly.

B Postavte stojan na pevnu, vodorovnu
plochu. Ak mdze stojan skiznut alebo sa
kyvat, nemozno viest elektrické naradie
rovnomerne a spolahlivo.

B Nepretazujte stojan a nepouzivajte ho ako
rebrik alebo podstavec. Pretazenie alebo
statie na stojane moze viest k tomu, ze sa
tazisko stojana posunie nahor a ten sa
prevrati.

B Na stojan sa nesmie instalovat Ziadne iné
elektrické naradie alebo ho pouzivat s inym
elektrickym naradim.
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Hluénost a vibracia

Hodnoty hluku a vibracii boli zistené podla
EN 60745.

Hladina hluku naradia vyhodnotena s filtrom
A je typicky (pri chode naprazdno):

— Hladina akustického tlaku: 82 dB(A);
— Hladina akustického vykonu: 93 dB(A);
— Neistota: K=3dB.
Celkova hodnota vibracii pri rezani ocelové
rurky:

— Hodnota emisii: a,=2,3 m/s?
— Neistota: K=1,5m/s?

POZOR!

Uvedené namerané hodnoty platia pre nové
naradie. Pri dennom nasadeni sa hodnoty
hlucnosti a vibracii menia.

[il  uPozORNENIE!

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola
namerana meracou metodou, ktoru stanovuje
norma EN 60745 a je mozné ju pouzit na
vzajomné porovnanie elektrického naradia.
Hodi sa aj na predbezné posudenie zatazenia
vibraciami.

Uvedena uroven vibracii reprezentuje hlavné
aplikacie elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie,

s odliSnymi pracovnymi nastrojmi alebo sa
podrobuje nedostato¢nej udrzbe, moze sa
Uroven vibracii lisit. To moéze vyrazne zvysit
zatazenie vibraciami pocas celej pracovne;j
doby.
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Na presny odhad zatazenia vibraciami by sa
mali tiez zohladnit doby, pocas ktorych je
naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale

v skuto¢nosti sa nepouziva. To méze vyrazne
redukovat zatazenie vibraciami pocas celej
pracovnej doby.

Stanovte dodato¢né bezpecénostné opatrenia
pre ochranu obsluhy pred u¢inkami vibracii, ako
napriklad: udrzba elektrického naradia

a pracovnych nastrojov, udrziavanie teploty ruk,
organizacia pracovnych postupov.

POZOR!

Pri akustickom tlaku vaésim ako 85 dB(A)
pouZivajte ochranu sluchu.
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Na prvy pohlad

- OO ~NOOUA_,WN =

Rukovat

Aretaény gombik

Vypinac¢

Motor

Typovy stitok

Ram pily

Nosna rukovat

Skrutka na nastavenie pilového pasu
Rybinové vedenie

Napinacia paka (napnutie pilového
pasu)

Kridlova matica

Otoc¢na podpera

Poistny kolik ramu pily

Upinacia paka (otocnej podpery)
Koncové dorazy oto¢nej podpery
RovnobezZna zarazka

Strojovy stol

Strojny zverak

Pilovy pas

Sietovy kabel

Vedenie pilového pasu, prestavitelné
Upinacia paka (vedenie pilového
pasu)

Hlavny vypina¢ ,Vyp./0“

Hlavny vypina¢ ,Zap./I“

Prepinaé reznej rychlosti
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Technické udaje

Montaz pasovej pily na kov:
B Nastavte rybinové vedenie (9) do najvyssej
polohy.

Pasova pila na kov SBG 4910
Pilovy pas Bimetal
Dizka pasu mm 1335
Sirka pasu mm 13
Hrubka pasu mm 0,65
Ozubenie Pocet | 8/12

zubov/
palec
Rezna rychlost m/min | 60/80
Rozsah rezu Tabulka na
strane 174

Menovité napéati V/Hz 230/50
Prikon w 850
Vykon w 445
Rozmery
(DxSxV) cm 66x31x38
Hmotnost
Pila so strojovym stolom kg 18
Pila bez strojového
stola (ruéné rezanie) kg 7,9
Trieda ochrany I/ @]

Navod na pouzitie

/\  varovanie!

Pred vSetkymi nastavovacimi pracami na
naradi stlacte hlavny vypinac Vyp./0 (23).
Pred uvedenim do prevadzky
Vybalte pasovu pilu na kov, skontrolujte
kompletnost dodavky a transportné
poskodenia.

Porovnajte existujuce sietové napéatie s udajmi
na typovom stitku (5).
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B Zasunte pilu do rybinového vedenia.

B Utiahnite kridlovu maticu (11), aby ste pilu
pripevnili.

B Sklopte pilu dole.

Preprava a instalacia

B Nadvihnite naradie za strojovy stél (17)

alebo

B zastréte poistny kolik (13) do otvoru
v oto¢nej podpere (12) a nadvihnite
naradie za ram pily (6).

POZOR!

Pri vol'be miesta instalacie dbajte na
dostatoc¢nu stabilitu plochy instalacie
a dostatocné svetelné pomery.
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[i]  uPozoRNENIE!

Ergonomicky optimalna pracovna vyska
je 90-95 cm.

Zapnutie a vypnutie

B Stlac¢te hlavny vypinac¢ ,Zap./I" (24).
Kratkodoba prevadzka bez zasko€enia:
B Stlacte vypinac (3) a drzte ho stlaceny.
B Na vypnutie vypinac (3) uvolnite.
Trvala prevadzka so zaskoéenim:

B Stlacte vypinac (3) a drzte ho stlaceny.
B Na zaskocCenie drzte stlaceny aretacny
gombik (2) a uvolnite vypinac.
B Na vypnutie kratko stlacte a uvolnite
vypinac (3).
Vypnutie:
B Stlacte hlavny vypinac¢ ,Vyp./0“ (23).
[i]  uPozoRNENIE!
Po vypadku elektrického prudu sa zapnuté
naradie znovu nerozbehne.
Prestavenie reznej rychlosti
B Nastavte potrebnu reznu rychlost
prepinacom (25).
-1 = 60 m/min
- II= 80 m/min

Napnutie pilového pasu

B Otocte napinaciu paku (10):
- proti smeru pohybu hodinovych ruciciek:
napnutie pilového pasu
- v smere pohybu hodinovych rudiciek:
uvolnenie napnutia pilového pasu

POZOR!

Pri prili§ velkom napnuti ma pilovy pas sklon
k tomu, Ze vybehne z vedenia.
Prestavenie vedenia pilového pasu
/\  VAROVANIE!

Pred vSetkymi nastavovacimi pracami na
naradi stlacte hlavny vypinac¢ Vyp./0 (23).

POZOR!

Nastavte vedenie pilového pasu podla
rozmeru rezaného obrobku. Dosiahne sa tym:

— zvySeného ochranného ucinku,

— ochrany pilového pasu pred nadmernym
namahanim,

— Zzlepsenej kvality rezu.
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B Uvolnite upinaciu paku (22) a prisunte
vedenie pilového pasu (21) ¢o mozno
najblizSie k obrobku.

B Utiahnite upinaciu paku (22).

Zmena uhla rezu

/\  VAROVANIE!

Pred vSetkymi nastavovacimi pracami na
naradi stlacte hlavny vypinac¢ Vyp./0 (23).
Uhol rezu je plynulo prestavitelny od 0° do 45°
(koncovy doraz).

B Uvolnite upinaciu paku (14) a nastavte
otoénu podperu (12) na potrebny uhol rezu.
Ako nastavovaciu pomécku pouzite
meradlo na strojovom stole.

B Upinaciu paku opat pevne utiahnite.

Vymena pilového pasu

N\ varovanie

Pred vSetkymi nastavovacimi pracami na

naradi stlacte hlavny vypinac Vyp./0 (23)
a vytiahnite sietovu zastrcku.

POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia! Noste ochranné
rukavice.
B Stlacte hlavny vypina¢ Vyp./0 (23)
a vytiahnite sietovl zastréku.
B Uvolnite upinaciu paku (22) a posunte
vedenie pilového pasu (21) az na doraz.

B Po vyskrutkovani 4 skrutiek zlozte ochranny
kryt na rame pily.
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B Otocenim napinacej paky (10) v smere
pohybu hodinovych ruciciek uvolnite
napnutie pilového pasu.

B Povolte Sesthranné matice a (otvor kli¢a 10)
oboch vonkajsich vedeni pilového pasu.

B Otacajte lahko skrutku b (otvor klu¢a 10)
proti smeru pohybu hodinovych ruciciek,
az je pilovy pas volny.

B Snimte pilovy pas najskor z vratnych
kladiek, potom z vedeni.

B Nasadenie nového pilového pasu:

Dbajte na smer rezu!
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B Napnite pilovy pas (pozri stranu 171).

B Nastavte vedenie pilového pasu; otacajte
k tomu lahko skrutku b (otvor klu¢a 10)
v smere pohybu hodinovych ruciciek,
az sa vedenie prave dotyka pilového pasu.

[il  uPOzZORNENIE!

Vedenia pilového pasu musia byt nastavené

tak, aby sa pilového pasu l'ahko dotykali

a pri jeho prechode sa otacali.

Nesmu byt zablokované!

B Utiahnite Sesthranné matice a
(otvor kluca 10).

B Upevnite ochranny kryt.

B Umiestnite vedenie pilového pasu (21) do
pracovnej polohy a pevne utiahnite upinaciu
paku (22).

Zabehnutie pilového pasu

[il  uPOzORNENIE!

Pre optimalne vysledky rezu podrobte kazdy

novy pilovy pas zabehovej procedure.

Za tym ucelom:

B Upnite do zveraka kruhovu ocel
@ 40-50 mm.

B \/ykonajte tri rezy do pIného materialu, pozri
odsek ,,Rezanie so strojovym stolom®.

Pri prvom reze zacnite s velmi malym
pritlakom na rukovét, pri nasledujucich
rezoch vzdy pritlak mierne zvyste.

Pri poslednom reze by nemal byt ¢as rezu
kratsi ako 4 minuty.

Spravne vykonané zabehnutie spdsobi vyssiu

kvalitu rezu a dlIhsiu Zivotnost pilového pasu.

Rezanie

POZOR!

Pred kazdym pouZzitim skontrolujte naradie
a pilovy pas z hl'adiska poskodenia.

[il  uPOzZORNENIE!

Prilis silny posuv znizuje vykonnost naradia,
zhorsuje kvalitu rezu a znizuje Zivotnost’
pilového pasu.

Rezanie so strojovym stolom
B Obrobok pevne upnite do zveraka (18).

B Nastavte vedenie pilového pasu (21) podla
rozmerov obrobku.

B Zapnite naradie.

POZOR!

Nebezpecéenstvo poranenia! Majte l'avu ruku
vZdy mimo oblast rezu.

B Uchopte rukovat (1) pravou rukou a stlacte
vypinac. Priblizujte ram pily (6) pomaly

k materialu.

Po zarezani zvyste pritlak. Vedte pilu
rovhomernym posuvom cez material.

Po ukonéeni rezu uvolnite vypinac
a umiestnite rukovat do vychodiskovej
polohy.

BV pripade potreby namontujte rovnobeznu
zarazku (16). Pri nepouzivani ju uchytte
do drziaka pod strojovym stolom (17).

Rucné rezanie

Pilu je mozné zo strojového stola (17) zlozit.
V pripade potreby je tak mozné ru¢né rezanie
(napr. pevne vstavanych obrabanych sucasti).

POZOR!

—  Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie
a pilovy pas z hl'adiska poSkodenia.

—  Prirezani nechajte vedenie pilového pasu
(21) vzdy priloZzené k obrobku.

— Vedte pilovy pas proti obrobku len pri
zapnutom naradi. Nikdy nezapinajte
naradie s priloZenym pilovym pasom.
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B Povolte kridlovu maticu (11) a vytiahnite pilu
z rybinového vedenia (9).
B Zapnite naradie.

B Pri rezani drzte vzdy pilu oboma rukami.
B Prilozte vedenie pilového pasu (21)
na material.
B Stlacte vypinac. Priblizujte pilovy pas (19)
pomaly k materialu.

B Po zarezani zvyste pritlak. Vedte pilu
rovnomernym posuvom cez material.

B Po ukonceni rezu vypina¢ uvolnite.
B Po ukonceni prace pilu opat namontujte
na strojovy stol.
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Pracovné pokyny

Rezna rychlost
Rezy v plnom materiali:
Rezy v dutom materiali:

Rozsah rezu

Stupen | (60 m/min)
Stupen Il (80 m/min)

Profil Uhol Rozsah rezu
obrobku rezu [mm]

O <80

| 0° <80
—1 <80x100

O <68

| 45° <60
—1 <55x68

O <80

O | | <
—1 <80x150

Spravne upnutie do zveraka

[i]  uPOZORNENIE!

U profilov z vel'mi tenkého materialu zasurite
do profilu iny kus zodpovedajuceho tvaru, aby
sa znizilo nebezpecenstvo deformacie.
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Udrzba a osetrovanie

/\  varovanie!

Pred vSetkymi pracami na naradi vytiahnite
sietovu zastrcku.

Cistenie
POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia!

Nikdy neodfukujte piliny stlaGenym vzduchom.

B Naradie pravidelne Cistite.

B Pravidelne odstranuijte odrezky a piliny
z oblasti rezu.

DIhSie nepouzivanie

B Naradie vycistite.

B Uvolnite napnutie pilového pasu.

B Ulozte naradie do suchej, dobre vetranej
miestnosti.

Opravy

[i]  uPozORNENIE!

Pri vymene pouZzivajte len originalne diely
vyrobcu. Pri pouZziti cudzich vyrobkov zaniknu
zarucné zavézky vyrobcu.

Opravy, ako napr. vymenu poskodeného
privodného kabla, nechajte vykonavat’
vyhradne prostrednictvom niektorej servisnej
dielne, autorizovanej vyrobcom.

Nahradné diely a prislusenstvo
Dalsie prislusenstvo, najma pracovné nastroje,
si vyberte z katalogov vyrobcu.

Vykresy zostavy a zoznamy nahradnych dielov
najdete na nasej webovej stranke:
www.flex-tools.com

Pokyny pre likvidaciu

/\  vAROVANIE!

Odstranenim sietového kabla urobte
dosluzené naradie nepouzitelnym.
Dosluzené elektrické naradie nie je ziadny
odpad. Obsahuje kovy a umelé hmoty, ktoré
je mozné recyklovat.

Obal sluzi ako ochrana naradia pri preprave

k zakaznikovi. VSetky pouzité obalové materialy

nezatazuju zivotné prostredie a je mozné ich

recyklovat.

[i,  UPOZORNENIE!

— O moznostiach likvidacie dosluzeného
naradia sa informujte u Specializovaného
obchodnika!

— O moznostiach likvidacie obalovych
materialov sa informujte u Specializo-
vaného obchodnika alebo na obecnej
sprave!

Prehlasenie o zhode C€

Prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost,
ze vyrobok opisany v Casti ,, Technické udaje”
je v sulade s nasledujucimi normami alebo
normativnymi dokumentmi:
EN 60745 podla ustanoveni smemic
2004/108/ES (do 19.04.2016),
2014/30/EU (od 20.04.2016),
2006/42/ES, 2011/65/ES.
Zodpovednost za technické podklady:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

-
{KN VCQ ﬁ@

Eckhard Ruhle
Manager Research & Head of Quality
Development (R & D) Department (QD)

30.06.2015; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper

Vylucenie zodpovednosti

Vyrobca a jeho zastupca nerucia za skody a usly
zisk vplyvom prerusenia obchodnej ¢innosti,
ktora bola spdsobena vyrobkom alebo
eventualne nemoznostou jeho pouzitia.

Vyrobca a jeho zastupca nerucia za skody,
ktore boli spésobené neodbornym pouzitim
alebo v spojitosti s vyrobkami inych vyrobcov.
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Sisukord Teie ohutuse nimel

Kasutatud simbolid ................ 176 A HOIATUS!

Sumbolid seadme .................. 176 Enne metalli lintsae kasutamist lugeda I3bi

Teieohutuse heaks ................. 176 jargmised juhendid ja pidada neist kinni:

[I\J/II:\r/e;;Z\gbratsmon ................. gg —  kiesolev kasutusjuhend,

Tehnilised N d ) d """"""""" 180 — Elektritooriistade kadsitsemisjuhised”
ennt 'S? anadmed ..........oooenns kaasasolevas brosliliris (tekstide nr:

Kasutusjuhend .................... 180 315.915)

Tooluhlsgd R EREE EEERRTREE 184 _  kasutuskohas kehtivad

HOO|dUS~]a tehnlll_ne korrashoid ....... 185 énnetusjuhtumite drahoidmise reeglidja

Teave korvaldamise kohta ........... 185 eeskirjad.

C€-Vastavus ..................... 185 Metallilintsaag on valmistatud uusima

Vastutuse vélistamine . .............. 185

Kasutatud siimbolid

/\  Hoiatus!

Té&histab otsest dhvardavat ohtu.
Juhise eiramine véib I6ppeda surmavalt
VOi tekitada raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Té&histab ohtlikku olukorda.
Juhise eiramine vbib pohjustada vigastusi
VvOi tekitada materiaalset kahju.

[i]  MARrkus!

Tahistab olulist informatsiooni voi nduannet
kasutajale.

Siimbolid seadmel

§
hi¢

Enne kasutuselevottu lugeda
kasutusjuhendit!

Vana seadme jaatmekaitius
(vaata lehekliilge 185)!
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tehnika ja tunnustatud ohutuseeskirjade
jargi. Kuid sellest hoolimata vbib seadme
kasutamine ohustada selle kasutaja voi
kolmanda isiku elu ja tervist voi kahjustada
masinat véi muud vara. Metalli lintsaagi
kasutada ainult

— selleks ette nahtud otstarbel,
— tehniliselt korras seisundis.

Turvalistust ohustavad térked tuleb
kérvaldada kohe.

Otstarbekohane kasutamine
Kaesolev metalli lintsaag on ndhtud ette

— professionaalseks kasutamiseks
toOstuses ja kasitdosektoris,

— sirgete I0igete teostamiseks koigile
metallidele (kuivalt Idikamine) vélja
arvatud karastatud teras, kui materjal
paikneb tugeval alusel,

— eisobi puidu, kontide ja muu sarnase
materijali Idikamiseks,

— kasutamiseks saelintide ja
lisaseadmetega, mis on kaesolevas
kasutusjuhendis ara nimetatud voi mida
tootja soovitab.
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Ohutusnouded B Elektritdoriista ei tohi nii Gile koormata, et
HOIATUS! see seisma jaab.

B Hoidke lapsed seadmest eemal.

B Kui tdo kaigus vigastatakse
vorgukaabilit, ei tohi kaablit enam
puudutada. Tommata kohe pistik
pistikupesast valja. Vigastatud
vorgukaabliga seadet ei tohi kunagi
kasutada.

B Remonttoid, nagu naiteks vigastatud
toitejuhtme vahetamist lasta teha ainult
tootja poolt volitatud klienditeenindus-
tookojas.

B Enneigasuguseid tid seadme juures
tommata pistik pistikupesast valja.

B VOrgukaabel ei tohi olla t60piirkonnas,
see peab alati jadma elektritooriistast
tahapoole.

B Tootamisel tuleb kanda isikukaitse-
vahendeid: riietust, mis ei ole nii avar,
kaitseprille, kuulmiskaitset, kaitsekin-
daid. Vajaduse korral kanda ka
juuksevorku!

B [ Oikamisel ei tohi kunagi hoida
t6odeldavat materjali kaes.

Toodeldav materjal tuleb alati kinnitada
kdvasti kruustangide vahele.

B Koristadatoopiirkonnast kiiljest I6igatud
tiikid ja laastud. Seade peab olema vilja
[Ulitatud!

B Enne kasutamist vaadata seade ja
saelint dle ja kontrollida, et neil ei oleks
kahjustusi.

B Kasutada ainult terveid ja nduetele
vastavaid saelinte. Nuri voi katkine
saelint vahetada kohe vélja.

B Kui seade to0tab, hoida kaed
toopiirkonnast eemal.

B | litada saelint sisse ja alles siis asetada
see t66deldava materjali vastu.

B Kui saelint jaab kinni, tuleb seade kohe
valja lilitada. TOmmata seade
toddeldava materjali seest vélja alles siis,
kui seade on seisma jaanud.

B Kui seadmeid kasutatakse
valistingimustes, peab olema
paigaldatud ka rikkevoolukaitse
(rakendumisvool on maksimaal-
selt 30 mA).

VARALINE KAHJU!

B Olemasolev vorgupinge peab vastama
andmeplaadile (5) margitud pingele.

B Mitte kasutada maardeid voi
jahutusvedelikke.

Uldised ohutusnduded
kinnitusrakistele
HOIATUS!

Lugege labi kbik ohutusnbéuded ja juhiseq,

mis te saite koos kinnitusrakise voi

elektritooriistaga. Ohutusnouete ja juhiste
mittetaitmise tagajarjel voib tekkida
elektrilbok, puhkeda tulekahju ja/voi tekkida
rasked kehavigastused.

B Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised
alles, et neid vajadusel korral ka hiljem
lugeda.

B Enne seadistuste tegemist vdi tarvikute
vahetamisttdmmake pistik pistikupesast
vélja ja/v0i Uhendage aku lahti.
Elektritddriistade juhuslik kaivitumine
voib pohjustada dnnetuse.

B Enne elektritdoriista paigaldamist pange
kinnitusrakis digesti kokku.

Oigesti kokkupanemine on oluline
selleks, et siis ei ole vaja karta
kokkulangemist.

B Enne elektritddriista kasutamist
kinnitage see turvaliselt
kinnitusrakisesse. Elektritdoriista
liikumine kinnitusrakises voib viia
kontrolli kaotamiseni elektritooriista Ule.

B Kinnitage kinnitusrakis tugevale,
tasasele ja horisontaalsele pinnale.
Kinnitusrakise libisemise voi likumise
korral ei saa elektritddriista Uhtlaselt ja
turvaliselt juhtida.
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B Kinnitusrakist ei tohi tile koormata, arge
kasutage seda redeli ega pukina.
Kinnitusrakise tlekoormamisel voi sellel
seismisel vdib kinnitusrakise raskuskese
nihkuda kdrgemale ja see vdib imber
kukkuda.

B Kinnitusrakisele eitohi paigaldada muud
elektritddriista, samuti ei tohi
kinnitusrakist kasutada teiste
elektritdoriistade jaoks.

Miira ja vibratsioon

Mdura- ja vibratsiooni naitajad on saadud
EN 60745 kohaselt.

Seadme tudpiline A-kaalutud miratase
(thhikaigul):

— Helirbhutase: 82 dB(A);
— Helivdimsuse tase: 93 dB(A);
— Maaramatus: K=3dB.

Vibratsiooni koguvaartus (terastoru
saagimisel):

— Emissioonivaartus:

— Maéramatus:
ETTEVAATUST!

Need méotevaartused kehtivad uute
seadmete kohta. Igapédevases t66s
muutuvad miira- ja vibratsiooni néitajad.

i/  MARKus!

Kaesolevates juhendites antud vibratsiooni
naitaja on saadud EN 60745 standarditud
mootmismeetodi jargija seda voib kasutada
elektriseadmete omavaheliseks vordle-
miseks. Sobib ka vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Nimetatud vibratsioonitase kehtib
elektritddriista peamiste t6Oprotsesside
kohta. Kui elektritdoriista kasutatakse
muudeks t66deks, muude tarvikutega, voi
elektritddriista ei ole korralikult hooldatud,
voivad tekkida korvalekalded antud
vibratsioonitasemest.

See voib vibratsiooniga kokkupuudet kogu
téoperioodi valtel tunduvalt suurendada.

ah=2,3 m/s2
K=1,5m/s2
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Vibratsiooniga kokkupuute tapseks
hindamiseks tuleks arvesse votta ka aega,
mil tdriist on valja lilitatud voi kill kéib, ent
tegelikult ei t66ta. See voib tunduvalt
vahendada vibratsiooniga kokkupuudet
kogu to6perioodi valtel.

Votke tarvitusele lisaabindud to6tajate
kaitsmiseks vibratsiooniga kokkupuute
eest, naiteks elektritdoriista ja tarvikute
hooldamine, abindude rakendamine
selleks, et tootajate kded oleksid soojad,
tooprotsesside korraldamine.

ETTEVAATUST!

Kui helirbhk lletab 85 dB(A), tuleb kanda
kuulmiskaitset.
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Ulevaade

= OONOOLWN =

Kidepide
Lukustusnupp

Liiliti

Mootor
Andmeplaat

Raam
Kandekidepide
Saelindi seadekruvi
Kalasabajuhik
Kinnitushoob (saelindi
pingutamine)
Tiibmutter
Poordpea

Raami lukustustapp

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Kinnitushoob (poodrdpea)
Poordpea tokestid
Paralleelraam

Masina laud

Masina kruustangid
Saelint

Vérgukaabel

Saelindi juhik, reguleeritav
Kinnitushoob (saelindi juhik)
Pealiiliti ,,viljas/0”
Pealiiliti ,,sees/I”
Loikekiiruse liiliti

179



et

SBG 4910

Tehnilised andmed

Kontrollida, kas olemasolev vorgupinge
vastab seadme andmeplaadile margitud
naitajatele (5).

Metalli lintsaag SBG 4910 Metalli lintsae paigaldamine:
B Viia kalasabajuhik (9) kdige tlemisse
Saelint Bimetall asendisse.
Lindi pikkus mm 1335
Lindi laius mm 13
Lindi paksus mm 0,65
Hammastus hambad/ | 8/12
toll

Loikekiirus m/min 60/80
Loikevahemik Tabel

Ik 184
Nimipinge V/Hz 230/50
Energiatarbimine W 830 B |ikata saag kalasabajuhikusse.
Efektiivwdimsus w 445 B Sae kinnitamiseks keerata tiib-

mutter (11) kinni.
Moddud B TAmmata saag alla.
(px1xk) cm 66x31x38 .. . .
Transportimine ja illesseadmine

Kaal B ToOsta seade masina lauast (17) Ules.
Saag koos masina Vi
lauaga kg 18
Saag ilma masina
lauata (kdes saa- kg 7,9
gimine)
Kaitseklass /[0
Kasutusjuhend

/\  Hoiatus!

Enne mis tahes seadistuste tegemist
seadme juures vajutada peallilitit
véljas/0(23).

Enne kasutusele votmist

Votta metalli lintsaag pakendist valja ja
kontrollida, kas seadme komplekt on taiuslik
ja seadmel ei ole transpordikahjustusi.
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B torgata lukustustapp (13) pdordpeas
olevasse avasse (12) ja tosta seade
raamist (6) Ules.
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ETTEVAATUST! Saelindi kinnitamine
Seadmele koha valimisel péorata
tahelepanu sellele, et seadme alus oleks
piisavalt tugev ja koht hasti valgustatud.
[i]  MARkus!

Ergonoomilisest aspektist on optimaalne
t60kdrgus 90-95 cm.

Sisse- ja viljaliilitamine

B Tommata kinnitushooba (10):
— vastupaeva:
saelindi kinnitamiseks
— péaripdeva:
saelindi kinnituse lahtivotmiseks
ETTEVAATUST!
Kui saelindi kinnitus on liiga tugev, voib
saelint juhikutest vélja tulla.
Saelehe juhiku reguleerimine
HOIATUS!

Enne mis tahes seadistuste tegemist
seadme juures vajutada peallilitit

Vajutada pealiilitit sees/l (24).
Luhireziim ilma fikseerimiseta:

B Vajutada llitit (3) ja hoida allavajutatult.
W Viljalilitamiseks lasta liliti (3) lahti.

Pidevreziim koos fikseerimisega: véljas/0 (23).
B Vajutada lilitit (3) ja hoida allavajutatult. ETTEVAATUST!
B Sisselilitamiseks hoida lukustusnuppu Saelindi juhiku seadistamisel tuleb
(2) allavajutatuna ja lasta liliti lahti. arvestada lbigatava materjali méétmeid.
B Valjalulitamiseks vajutada lihiajaliselt See tagab:

[Ulitit (3) ja lasta lahti.

Valjaliilitamine:

[i]

Vajutada pealiilitit véljas/0 (23).
MARKUS!

Parast voolukatkestust ei hakka sisse
llitatud seade uuesti toole.

Loikekiiruse reguleerimine

Vajalik 16ikekiirus seadistada
lilitiga (25).

I = 60 m/min

II= 80 m/min

— suurema kaitse,
saelindi kaitse Ulekoormuse eest,
parema kvaliteediga I6ike.
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B Vabastada kinnitushoob (22) ja viia
saelindi juhik (21) toodeldavale
materijalile voimalikult Iahedale.

B Tommata kinnitushoob (22) kinni.

Léikenurga muutmine
HOIATUS!

Enne mis tahes seadistuste tegemist
seadme juures vajutada peallilitit
véljas/0 (23).

Loikenurka saab sujuvalt reguleerida
vahemikus 0° kuni 45° (t0kesti).

“d
5

B Vabastada kinnitushoob (14) ja
seadistada p66rdpeaga (12) vajalik
I6ikenurk.

Seadistamisel kasutada masina lauale
margitud skaalat.

B Tommata kinnitushoob kinni.

Saelindi vahetamine
HOIATUS!
Enne mis tahes seadistuste tegemist
seadme juures vajutada peallilitit
véljas/0 (23) ja tbmmata pistik
pistikupesast vélja.
ETTEVAATUST!
Vigastusoht! Kanda kaitsekindaid.
B Vajutada peallilitit valjas/0 (23) ja
tdmmata pistik pistikupesast vélja.
B Vabastada kinnitushoob (22) ja likata
saelindi juhik (21) kuni tokiseni tagasi.
B Keerata 4 kruvi lahti ja votta raamilt
kaitsekorpus maha.
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B Saelindi pinge alt vabastamiseks llikata
kinnitushooba (10) paripaeva.

B Keerata kuuskantmutrid a (suurus 10)
molemal saelindivalimisel juhikul kergelt
lahti.

B Keerata kruvi b (suurus 10) kergelt
vastupaeva, nii et saelint jaab vabaks.

B Kdigepealt tdmmata saelint ratastelt ja
siis juhikutelt maha.

B Panna peale uus saelint:

Jalgi lI6ikesuunda!
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B Pingutada saelint (vt Ik 181).

B Seadistada saelindijuhik, selleks keerata
kruvi b (suurus10) kergelt paripdeva,
kuni juhik puudutab kergelt saelinti.

[i]  mARkus!

Saelindi juhikud peavad olema seadistatud

nii, et nad puutuvad kergelt vastu saelinti

Jja liiguvad lindi jooksmisel.

Neid ei tohi blokeerida!

B Keerata kuuskantmutrid a (suurus 10)
kinni.

B Kinnitada kaitsekorpus.

B Pannasaelindijuhik (21) to6asendisse ja
tdmmata pingutushoob (22) kinni.

Saelindi sissetootamine

[i]  miRkus!

Kvaliteetse I6iketulemuse saamiseks tuleb

iga uus saelint sisse téotada.

Selleks:

B Kinnitada imarteras (@ 40-50 mm)
kruustangide vahele.

B Tehataismaterjali kolm Idiget, vt jagu
"Saagimine koos masina lauaga”.
Esimese I6ike tegemisel suruda
kaepidet vaga vaikese survega,
jargmiste 16igete puhul suurendada
natuke survet. Viimase |6ike puhul ei
tohiks I6ikamise aeg jaada alla 4 minuti!

Kui saelint on korralikult sisse t66tatud, on

I0ikekvaliteet parem ja saelint peab kauem

vastu.

Saagimine

ETTEVAATUST!

Enne kasutamist kontrollida alati, et
seadmel ja saelindil ei ole kahjustusi.
[i]  mARkus!

Liiga tugev etteanne vdhendab seadme
voimsust ja Ibikekvaliteeti ning liihendab
saelindi kasutamise aega.

Saagimine koos masina lauaga

B Kinnitada tdddeldav materjal kovasti
kruustangide (18) vahele.

B Seadistada saelindi juhik (21) vastavalt
toodeldava materjali mdéotmetele.

B Lilitada seade sisse.

ETTEVAATUST!

Vigastusoht! Vasak kési hoida alati

véljaspool I6ikepiirkonda.

B Votta parema kdega kaepidemest (1)

kinni ja vajutada lilitit. Lasta raam (6)

aeglaselt materjali juurde.

Kui I6ike algus on tehtud, suurendada

survet. Liikuda Ghtlase etteandega

materjalist labi.

B Kuildige on tehtud, lasta llliti lahti ja viia
kéepide algasendisse.

B Vajaduse korral paigaldada paralleel-
raam (16). Kui seda ei kasutata,
kinnitada see masinalaua (17) all selleks
ette nahtud hoidikusse.

Saagimine saagi kdes hoides

Saagi saab masina laualt (17) ara votta.

Nii saab vajaduse korral saagida ka saagi

kaes hoides (nt tugevalt konstruktsiooni

kuljes olevaid detaile).

ETTEVAATUST!

— Enne kasutamist kontrollida alati, et
seadmel ja saelindil ei ole kahjustusi.

— Saagimisel peab saelindi juhik (21)
olema alati vastu t6odeldavat materjali.

— Llilitada saelint sisse ja alles siis asetada
see tbodeldavale pinnale. Seadet ei tohi
kunagi sisse liilitada siis, kui saelint on
vastu tbodeldavat materjali!
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B Keerata tiibmutter (11) lahti ja tdmmata
saag kalasabajuhikust (9) valja.

B |ilitada seade sisse.

B Saagimisel hoida saagi alati kahe kdega.
B Panna saelindi juhik (21) vastu materijali.

B Vajutada lUlitit. Viia saelint (19) aeglaselt
materjali juurde.

B Kui I6ike algus on tehtud, suurendada
survet. Liikuda Uhtlase etteandega
materijalist labi.

B Kuildige on tehtud, lasta liliti lahti.

B Parast t60 Idpetamist paigaldada saag
jalle masina lauale.
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Toojuhised
Loikekiirus
Taismaterjali I1dikamine:  aste | (60 m/min)
Obnesmaterijali
I6ikamine: aste Il (80 m/min)
Loikevahemik
Materjali | Loikenurk| Loikevahemik
profiil [mm]
O <80
| 0° <80
—1 <80x100
O <68
| 45° <60
1 <55x68
O <80
Saagimine
| saagikdes | <80
hoides
1 <80x 150

Kruustangide vahele digesti
kinnitamine

b 2 b

[i]  MARkKus!

Védga ohukesest materjalist profiilide puhul
panna profiili sobiv materjalitiikk, et
vdhendada deformeerumise ohtu.
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Hooldus ja tehniline
korrashoid

AN\ Hoiatus!

Enne igasuguseid toid seadme juures

témmata pistik pistikupesast vélja.

Puhastamine

ETTEVAATUST!

Vigastusoht!

Laaste ei tohi kunagi suruéhuga

eemaldada.

B Seadet tuleb regulaarselt puhastada.

B Koristada tdopiirkonnast regulaarselt
kuljest I16igatud tikid ja laastud.

Pikemaajaline mittekasutamine

B Puhastada seade.

B Vabastada saelint pinge alt.

B Hoida seadet kuivas ja hea
ventilatsiooniga ruumis.

Remonttood

[i]  MARkus!

Osade viéljavahetamisel kasutada ainult

tootja originaalosi.

Teiste osade kasutamisel tootja
garantiikohustused ei kehti.

Remonttdid, nagu néiteks vigastatud
toitejuhtme vahetamist lasta teha ainult
tootja poolt volitatud
klienditeenindustbokojas.

Varuosad ja lisaseadmed

Lisaseadmete, esmajoones aga tarvikute
kohta vt tootja katalooge.

Joonised ja varuosade nimekirjad leiate
meie kodulehelt: www.flex-tools.com

Teave korvaldamise kohta

N\  HoiaTus!

Vanadel seadmetel Ibigata vorgukaabel
Kkiljest ara ja teha need sel viisil
kasutuskélbmatuks.

Vanad elektritdoriistad ei ole prigi. Need
sisaldavad metalle ja plaste, mida saab
taaskasutada.

Pakend kaitseb seadet kliendi juurde
transportimisel. Kdik kasutatud
pakkematerjalid on keskkonnasdbralikud ja
taaskasutatavad.

[i  MARKus!

— Teavet vanade seadmete kbrvaldamise
kohta kiisida edasimdidijalt!

— Teavet pakkematerjali kbrvaldamise
kohta kiisida edasimdilijalt vbi kohalikust
omavalitsusest!

(€ -Vastavus

Kinnitame ainuvastutajana, et "Tehnilised
andmed” all kirjeldatud toode on
kooskdlas jargmiste direktiivide voi
normatiivsete dokumentidega:
EN 60745 vastavalt direktiivi
2004/108/EU (kuni 19.04.2016),
2014/30/EL (alates 20.04.2016),
2006/42/EU, 2011/65/EU satetele.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutav isik:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

) .

Eckhard Ruhle Klaus Peter Weinper
Manager Research & Head of Quality
Development (R & D) Department (QD)

30.06.2015; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastutuse vilistamine

Tootja ja tema esindaja ei vastuta kahju ja
160 katkemisest tingitud tulukaotuse eest,
mille pdhjustab toode vo6i olukord, mis

ei voimalda toodet kasutada.

Tootja ja tema esindaja ei vastuta kahju
eest, mille pohjustab toote asjakohatu
kasutamine voi toote kasutamine koos
teiste tootjate toodetega.
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Atsakomybés paSalinimas . .......... 196 Sito juostinio metalo pjaklo konstrukcija

Naudojami simboliai

AN\ |sPEsMAS!

Nurodo betarpiskai gresiantj pavojy.
Nesilaikant nurodymy, gresia Zitis arba
sunkus suZalojimai.

ATSARGIAI!

Nurodo potencialiai pavojingg situacijg.
Nesilaikant nurodymy, gresia susiZzeidimo
arba materialiniy nuostoliy pavojus.

[i]  NuroDYMAS!

Nurodo patarimus, kaip dirbti jrankiu
ir svarbig informacijg.

Simboliai ant jrankio

>
hi¢

Pries eksploatavimg
perskaitykite naudojimo
instrukcijg.

Nuoroda dél seno jrankio
utilizavimo (Zr. 196 psl.)!

186

atitinka Siuolaikinj technikos lygj ir

galiojancias saugos taisykles. TaCiau jj

naudojant gali kilti pavojus naudotojo arba

treCiyjy asmeny sveikatai ir gyvybei, arba

baty padaryta Zala masinai arba kitoms

vertybems. Juostinis metalo pjuklas gali

bati naudojamas tik:

— pagal paskirtj,

— saugumo technikos poZiariu
nepriekaistingos bukles.

Nedelsdami pasalinkite gedimus, turinCius

jtakos darby saugai.

Naudojimas pagal paskirtj

Sis juostinis metalo pjiklas yra skirtas

— profesionalams naudoti pramonés
ir smulkaus verslo jmonése,

— sausuoju pjovimo budu tiesiu pjuviu
pjauti visus metalus, iSskyrus grudintg,
pliena, medziagg tvirtai atremiant,

— nepjauti medienos, kauly ir panasiy
medZiagy,

— naudoti su pjovimo juostomis
ir priedais, kurie nurodyti Sioje
instrukcijoje arba rekomenduojami
gamintojo.
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Saugos nurodymai

A

|SPEJIMAS!
Prietaisg saugokite nuo vaiky.
Jei darbo metu pazaidziamas tinklo
kabelis, kabelio nelieskite.
Nedelsdami iStraukite tinklo Sakute.
Niekada nenaudokite prietaiso su
paZeistu tinklo kabeliu.
Remonto darbus, pvz., pakeisti
pazeistg maitinimo laida, leiskite atlikti
tik gamintojo jgaliotose klienty
aptarnavimo tarnybos dirbtuvése.
PrieS visus prietaiso techninés
prieziuros darbus iStraukite kabelio
Sakute i$ lizdo.
Tinklo kabelj visuomet nuveskite atgal
nuo elektrinio jrankio ir laikykite toliau
nuo darbo zonos.
Dirbdami su prietaisu naudokités
asmeninémis saugos priemonémis:
déveékite prigludusius drabuZius,
apsauginius akinius, klausos apsauga,
muvekite apsaugines pirstines.
Jei reikalinga, neSiokite plauky tinklelj!
Pjovimo metu niekada nelaikykite
ruo8inio rankoje. Ruo8inj visada
jtvirtinkite spaustuvuose.
IS darbo zonos paSalinkite pjovimo
likuCius ir droZles. Prietaisas turi buti
iSjungtas!
PrieS naudojimg patikrinkite, ar
nepazeistas prietaisas ir pjovimo
juosta.
Naudokite tik astrias, nepriekaistingos
bUklés pjovimo juostas.
Nedelsdami pakeiskite atSipusias arba
pazeistas pjovimo juostas.
Nekiskite ranky j darbo zong, kai
prietaisas veikia.
Pjovimo juostg priartinkite prie
ruo8inio, tik kai prietaisas yra jjungtas.
Jei pjovimo juosta blokuojama,
nedelsdami iSjunkite prietaisa.
Tik visi8kai sustojusj prietaisg iStraukite
i$ ruoSinio.

B Nenaudokite prietaiso tokioms
apkrovoms, kad jis nustoty veikti.

B Prietaisus, su kuriais dirbama lauke,
prijunkite naudodami apsauginj
nuotekio srovés jungiklj (maksimali
iSjungimo srové 30 mA).

SUGADINIMO PAVOJUS!

Elektros tinklo jtampa turi atitikti ant
parametry lentelés (5) nurodytg jtampa.
Nenaudokite tepalo arba ausinimo
priemoneés.

Bendrieji saugos reikalavimai
darbui su tvirtinimo jtaisais

AN\ sPEJsimAs!

Perskaitykite visus saugos nurodymus

ir perspéjimus, kurie tiekiami kartu su

tvirtinimo jtaisu arba elektriniu jrankiu.

Aplaidumas nesilaikant saugos nurodymy

ir perspéjimy gali bati elektros smugio,

gaisro ir/ arba sunkiy suZeidimy prieZastis.

B Visus saugos nurodymus ir
perspeéjimus saugokite ateiciai.

B Prie§ atlikdami prietaiso nustatymus
arba keisdami priedus, iStraukite
Sakute i8 Sakutés lizdo ir/arba iSimkite
akumuliatoriy. Atsitiktinis elektriniy
jrankiy paleidimas yra kai kuriy
nelaimingy atsitikimy priezastis.

B PrieS montuodami elektrinj jrankj,
tinkamai surinkite tvirtinimo jtaisa.
Teisingas surinkimas yra svarbus,
siekiant sumazinti sulenkimo pavojy.

B Prie$ pradédami naudoti, pritvirtinkite
elektrinj jrankj prie tvirtinimo jtaiso.
Elektriniam jrankiui nuslydus ant
tvirtinimo jtaiso, galite nesuvaldyti
jrankio.

B Tvirtinimo jtaisg pastatykite ant tvirto,
lygaus ir horizontalaus pavirSiaus.

Jei tvirtinimo jtaisas gali nuslysti arba
svyruoti, elektrinio jrankio negalima
tolygiai ir saugiai valdyti.
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B Neperkraukite tvirtinimo jtaiso ir
nenaudokite jo kaip kopéciy arba
pastoliy. Perkrovus tvirtinimo jtaisg,
arba stovint ant jo, tvirtinimo jtaiso
svorio centras gali persikelti auk3tyn,
ir jtaisas gali apvirsti.

B Prie tvirtinimo jtaiso neleidziama
montuoti arba naudoti kito elektrinio
prietaiso.

TriukSmas ir vibracija

Triuk8mo ir vibracijos dydZziai iSmatuoti
pagal EN 60745.

Prietaiso skleidZiamas A svertinis triukSmo
lygis paprastai siekia (veikiant tusciagja
veika):

— garso slégio lygis: 82 dB(A);
— garso galios lygis: 93 dB(A);
— paklaida: K=3dB.

Vibracijos lygis (pjaunant metalinj vamzdj):

— bendru atveju skleidZziamas

dydis: an = 2,3 m/s?
—  paklaida: K=1,5m/s?
ATSARGIAI!
Pateikiami dydZiai galioja naujiems

jrankiams. Kasdien naudojant, triuk$mo
ir vibracijos lygis keiciasi.

[i]  NuroDYMAS!

Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytas
vibracijos lygis buvo iSmatuotas laikantis
EN 60745 nurodytos standartinés
matavimo proceduros ir gali bati taikomas
elektriniams jrankiams tarpusavyje
palyginti. Jis taip pat tinka ir laikinajai
vibracinei apkrovai jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi
pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo
atvejus. Jei vis deél to elektrinis jrankis
naudojamas kitiems tikslams, su kitokiais
darbiniais antgaliais arba atliekama
nepakankama techniné priezilra,
vibracijos lygis gali skirtis.

Tai gali akivaizdziai padidinti vibracine
apkrovg, per visg darbo laikotarpj.
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Siekiant tiksliai jvertinti vibracine apkrova,
reikia atsiZvelgti j laikotarpius, kuriy metu
prietaisas yra iSjungtas arba nors ir sukasi,
taciau faktiSkai yra nenaudojamas.

Tai gali akivaizdZiai sumaZzinti vibracine
apkrovg per visg darbo laikotarpj.
Nustatykite papildomas saugumo
priemones, kurios apsaugoty naudotojg,
nuo vibracijos poveikio, pvz.: elektrinio
jrankio ir darbiniy antgaliy techniné
prieziura, ranky laikymas Siltai, darbo
eigos organizavimas.

ATSARGIAI!
Jei garso slegis virsija 85 dB(A), devékite
klausos apsaugg.
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Trumpai

= O0ONOGOLWN =

11

13

Rankena

Fiksavimo mygtukas

Jungiklis

Variklis

Parametry lentelé

Pjuklo lankas

Nesimo rankena

Pjuklo juostos nustatymo sraigtas
Kregzdés uodegos tipo kreipiamoji
|tempimo svirtelé (pjovimo juostos
Jtempimas)

Sparnuotoji verzlé

Pasukimo galvuté

Pjuklo lanko fiksavimo kumstelis

14

15
16
17
18
19
20
21

22

23
24
25

Tvirtinimo svirtelé (pasukimo
galvuteé)

Pasukimo galvutés galinés atramos
Lygiagrecioji kreipiamoji

Pjovimo stalelis

Irenginio spaustuvai

Pjovimo juosta

Tinklo kabelis

Reguliuojama pjovimo juostos
kreipiamoji

Tvirtinimo svirtelé (pjovimo juostos
kreipiamoji)

Pagrindinis jungiklis ,,1Sjungti/0“
Pagrindinis jungiklis ,Jjungti/I“
Pjovimo greicio perjungiklis
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Techniniai duomenys

Naudojimo instrukcija

Metalo pjuklas SBG 4910
Pjovimo juosta Bimetaliné
Juostos ilgis mm 1335
Juostos plotis mm 13
Juostos storis mm 0,65
Dantys dantys/ |8/12

coliail

Pjovimo greitis m/min. |60/80
Pjovimo Lentelé
diapazonas 195 psl.
Vardiné jtampa V/Hz 230/50
Naudojamoji galia W 850
Atiduodamojigalia W 445
Matmenys
(LxBxH) cm 66x31x38
Svoris
Pjuklas su staleliu kg 18
Pjaklas be pjovimo
stalelio (Pjovimas
laisvai) kg 7,9
Apsaugos klasé /[0
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AN ISPEJIMAS!

Atlikdami prietaiso nustatymo darbus,
paspauskite pagrindinj jungiklj
»ISjungti/0“ (23).

Pries pradedant naudoti
ISpakuokite juostinj metalo pjuklg ir
patikrinkite, ar patiektas komplektas yra

visos sudéties ir ar neatsirado pazeidimy,
transportuojant.

Esama tinklo jtampg palyginkite su
parametry lentelés (5) duomenimis.

Sumontuokite juostinj metalo pjikla;
B KregZdés uodegos tipo kreipiamajg, (9)
nustatykite j aukS&iausig padét;.

B Pjuklg jstatykite  kregZzdés uodegos
tipo kreipiamaja.

B Pjuklg pritvirtinkite, uzverzdami
sparnuotajg verZle (11).

B Pjuklg palenkite Zemyn.
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Transportavimas ir pastatymas

B Prietaisg pakelkite ties pjovimo
staleliu (17),

arba

B fiksavimo kumstelj (13) jkiSkite |
palenkimo galvutés (12) angg, ir
prietaisg pakelkite uz pjuklo lanko (6).

ATSARGIAI!

Parinkdami pastatymo vietg, atkreipkite
demesj, kad pastatymo vieta baty
pakankamai stabili ir pakankamai
apSsviesta.

[i]  NuroDYMAS!

Ergonomiskas optimalus darbinis aukStis
yra 90-95 cm.

Jjungimas ir iSjungimas

B Paspauskite pagrindinj jungiklj
»ljungti/I“ (24).

Trumpalaikis rezimas be fiksavimo

B Paspauskite ir laikykite paspaude
jungiklj (3).

B |Sjungdami prietaisg, atleiskite
jungiklj (3).

llgalaikis darbo reZimas su fiksavimu

B Paspauskite ir laikykite paspaude
jungiklj (3).

B Jungiklj uZfiksuokite paspausdami
fiksavimo mygtukg (2) ir atleisdami
jungiklj.

B |Sjungdami prietaisg, trumpai
spustelékite ir atleiskite jungiklj (3).

ISjungimas

B Paspauskite pagrindinj jungiklj
»ISjungti/0% (23).

[i  NURODYMAS!

Po maitinimo nutrakimo, jjungtas

prietaisas nepradeda vél veikti.

Pjovimo greicio keitimas

B Reikalingas pjovimo greitis nustatomas
jungikliu (25).

I =60 m/min.
II'=80 m/min.

Pjovimo juostos jtempimas

B Pasukite jtempimo svirtele (10):
— pries laikrodzZio rodyklés judéjimo
kryptj: pjovimo juosta jtempiama;
— pagal laikrodZio rodyklés judéjimo
kryptj: pjovimo juosta atleidZiama.
ATSARGIAI!
Per stipriai jtempta pjovimo juosta yra
linkusi daZniau isslysti i5 kreipianCiyjy.
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Pjovimo juostos kreipiamosios
reguliavimas

N\ IsPEsmAS!

Atlikdami prietaiso nustatymo darbus,

paspauskite pagrindinj jungiklj

»1Sjungti/0% (23).

ATSARGIAI!

Pjovimo juostos kreipiamgjg nustatykite

pagal pjaunamo ruosinio matmenis.

Del to:

— gaunamas didesnis apsauginis
poveikis,

— pjovimo juosta apsaugoma nuo per
dideliy jtempimy,

— pasiekiama geresne pjuvio kokybe.

Atleiskite tvirtinimo svirtele (22) ir
pjovimo juostos kreipiamajg, (21)
pristumkite kiek galima ar€iau prie
ruosinio.

B UZverZkite tvirtinimo svirtele (22).
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Pjovimo kampo keitimas

A sPEsMAs!

Atlikdami prietaiso nustatymo darbus,
paspauskite pagrindinj jungiklj
»ISjungti/0“ (23).

Pjovimo kampas yra kei€iamas tolygiai nuo
0’ iki 45° (galinio ribotuvo).

B Atleiskite tvirtinimo svirtele (14) ir
nustatykite palenkimo galvute (12)
norimam pjovimo kampui.

Kaip pagalbing nustatymo priemone
naudokite ant pjovimo stalelio esancCig
skale.

B Vél uZverZkite tvirtinimo svirtele.
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Pjovimo juostos keitimas

AN sPEsmas!

Atlikdami prietaiso nustatymo darbus,
paspauskite pagrindinj jungiklj ,,ISjungti/
0% (23) ir iStraukite tinklo Sakute.
ATSARGIAI!

SuZeidimo pavojus! Mavekite apsaugines

pirstines.

B Paspauskite pagrindinj jungiklj
»ISjungti/0% (23) ir iStraukite tinklo
Sakute.

B Atleiskite tvirtinimo svirtele (22) ir iki
galo pastumkite atgal pjovimo juostos
kreipiamajg, (21).

B Atsukite 4 varztus ir nuimkite pjuklo
lanko apsauginj korpusg.

B Atleiskite pjovimo juostos jtempima,
pasukdami jtempimo svirtele (10)
pagal laikrodzio rodyklés judéjimo
kryptj.

B Atsukite abejy iSoriniy pjovimo juostos
kreipiamuyjy SeSiabriaunes verZles a
(verZliarakéio Ziauny plotis 10).

B VarZtg b (verzZliarakg&io Ziauny plotis 10)
lengvai sukite prie$§ laikrodZio rodyklés
judéjimo kryptj, kol pjovimo juostas bus
nejtempta.

B Pjovimo juostg pirmiausia nuimti nuo
galiniy ritinéliy, tada iSimti i3
kreipiamujy.

B |dekite naujg pjovimo juosta;

Pirmiausia j kreipiamasias, tada
uzdékite ant galiniy ritinéliy.

Atkreipkite démesj j pjovimo krypt;!
B Jtempkite pjovimo juostg (Zr. 191 psl.).
B |Slyginkite pjovimo juostos kreipiamaja,
lengvai sukdami varZztg b (verZliarakcio
Ziauny plotis 10) pagal laikrodzZio
rodyklés judéjimo kryptj, kol kreipiamoji
palies pjovimo juosts.

i  NURODYMAS!

Pjovimo juostos kreipiamosios turi buti

nustatytos taip, kad liesty pjovimo juostg

ir suktysi, kai pjovimo juosta juda.

Jos neturi bati blokuojamos!

B UZverZkite SeSiabriaunes verZles a
(verzliarakgio Ziauny plotis 10).

B Pritvirtinkite apsauginj korpusg.

B Pjovimo juostos kreipiamagjg (21)
nustatykite jdarbine padétjir uzverzkite
tvirtinimo svirtele (22).
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Pjovimo juostos jdirbimas

[i]  NuroDYMAS!

Siekiant optimaliy pjovimo rezultaty,

kiekvieng naujg pjovimg juostg reikia

jdirbti.

Tuo tikslu:

B Apvalyjj plieng @ 40-50 mm jtvirtinkite
spaustuvuose.

B Atlikite tris pjavius vientisoje
medZiagoje, Zr. skyriy ,Pjovimas su
pjovimo staleliu“. Pjaudami pirma pjav;j,
rankeng pradZioje spauskite labai
nestipriai, pjaudami Kkitus pjavius,
rankeng spauskite vis stipriau.
Paskutinio pjavio metu pjovimo trukmé
neturi bati trumpesné nei 4 minutes!

Tinkamai atliktas jdirbimas turi jtakos
didesnei pjovimo kokybei ir ilgesnei
pjovimo juostos naudojimo trukmei.
Pjovimas

ATSARGIAI!

Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar

nepaZeistas prietaisas ir pjovimo juosta.

[i]  NuroDYMAS!

Per didelé pastima sumaZina prietaiso

nasumag, pjovimo kokybe ir sutrumpina

pjovimo juostos eksploatavimo trukme.

Pjovimas su pjovimo staleliu

B RuoSinj jtvirtinkite spaustuvuose (18).

B Pjovimo juostos kreipiamajg (21)
nustatykite pagal ruoSinio matmenis.

B Jjunkite prietaisg.

ATSARGIAI!

SuZeidimo pavojus! Kairigjg rankg laikykite

uZ pjovimo zonos riby.

B Rankeng (1) suimkite deSinigja ranka ir
paspauskite jungiklj. Pjovimo lankg, (6)
pamazu stumkite prie medziagos.

B |pjove padidinkite spaudimg. MedZiagg,
pjaukite tolygiai spausdami.

B Baige pjauti, atleiskite jungiklj ir
rankeng grazinkite j prading padét;.
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B Jeireikia, sumontuokite lygiagreciajg,
kreipiamajg (16). Jei jos nenaudojate,
pritvirtinkite jg laikiklyje po pjovimo
staleliu (17).

Pjovimas laisvai

Pjuklg galima nuimti nuo pjovimo
stalelio (17). Tokiu budu, jei reikia
(pvz., stacionariai jtvirtintus ruo8inius),
galima pjauti laisvai.

ATSARGIAI!

— Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite,
ar nepazeistas prietaisas ir pjovimo
juosta.

— Pjovimo juostos kreipiamoji (21)
pjovimo metu turi priglusti prie
ruosinio.

— Pjovimo juostg priartinkite prie
ruosinio, tik kai prietaisas yra jjungtas.
Niekada nejunkite prietaiso su
prigludusia pjovimo juosta!

B Atsukite sparnuotgjg verzle (11) ir
iStraukite pjuklg i kregZzdés uodegos
tipo kreipiamosios (9).
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B Jjunkite prietaisa.

B Pjaudami pjuklg visada laikykite
abejomis rankomis.

B Pjovimo juostos kreipiamajg (21)
atremkite | medZiagg,.

B Paspauskite jungiklj.
Pjovimo juostg (19) pamazu stumkite
prie medZiagos.

B |pjove padidinkite spaudimg. MedZiagg,
pjaukite tolygiai spausdami.

B Baige pjauti, atleiskite jungikl;.

B Baige darbg, pjuklg vél sumontuokite
ant pjovimo stalelio.

Eksploatavimo nurodymai

Pjovimo greitis
Vientisos medziagos

pjovimas: | pakopa (60 m/min.).
TuSCiavidurés medziagos
pjovimas: Il pakopa (80 m/min.).

Pjovimo diapazonas

Ruosinio | Pjovimo| Pjovimo diapa-
profilis kampas| zonas[mm]

O <80

'l 0° < 80

] < 80x 100

Ruosinio | Pjovimo| Pjovimo diapa-
profilis kampas| zonas[mm]
O <68
O 45° <60
1 <55x68
O <80
O |fomes] w0
1 <80x150
Tinkamas jtvirtinimas
spaustuvuose

il bl i

[i  NURODYMAS!

Pjaunant profilius i§ labai plonos
medZiagos, j profilj reikia jstatyti
atitinkamos formos detale, siekiant
sumaZinti deformavimosi pavojy.

o —

Techniné prieziura

A\ |sPEsmMAS!
Pries visus prietaiso techninés prieZiaros
darbus iStraukite kabelio Sakute is lizdo.

Valymas

ATSARGIAI!

SuZeidimo pavojus! DroZliy niekada

nepduskite su suslegtuoju oru.

B Reguliariai valykite prietaisg.

B[S darbo zonos reguliariai pasalinti
pjovimo likuCius ir droZles.
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ligesnis nenaudojimas

B |Svalykite prietaisg.

B Sumazinkite pjovimo juostos jtempima.

B Prietaisg laikykite sausoje, gerai
védinamoje patalpoje.

Remonto darbai

[i]  NURODYMAS!

Keitimui naudokite tik originalias
gamintojo detales.

Naudojant kity gamintojy dalis,
nutraukiama gamintojo garantija.
Remonto darbus, pvz., pakeisti paZeistg
maitinimo laidg, leiskite atlikti tik gamintojo
jgaliotose klienty aptarnavimo tarnybos
dirbtuvese.

Atsarginés dalys ir priedai
Informacijg apie kitus priedus, ypa&
darbinius jrankius, rasite gamintojo
kataloguose.

Surinkimo bréZinius ir atsarginiy daliy
sgraSus rasite musy pagrindiniame
puslapyje: www.flex-tools.com.

Nurodymai dél utilizavimo

C € -Atitikimo deklaracija

AN\ |sPEsmMAs!

18 susideveéjusiy prietaisy pasalinkite tinklo
kabelj, kad prietaisy nebity galima
naudoti.

Susidévéje elektriniai jrankiai néra atliekos.
Jy sudétyje yra metaly ir plastiko, kuriuos
galima pakartotinai panaudoti.

Pakuoté skirta apsaugoti klientui
gabenamag prietaisg. Visos panaudotos
pakuotés medziagos yra neterSiancios
aplinkos ir tinkamos perdirbti.

il  NuroDYMAS!

— Dél informacijos apie susidevéjusiy
prietaisy utilizavimo galimybes
kreipkités j prekybos atstovg!

— Deél informacijos apie pakuotes
medZiagy utilizavimo galimybes
kreipkites j prekybos atstovg arba
savivaldybe!

196

Atsakingai pareiSkiame, kad skirsnyje
»Techniniai duomenys” apradytas gaminys
atitinka tokius standartus arba normatyvinius
dokumentus:
EN 60745 pagal direktyvos
2004/108/EB (iki 19.04.2016),
2014/30/ES (nuo 20.04.2016) nutarima,
2006/42/EB, 2011/65/EB.

UZ techning dokumentacijg atsakingas:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

()
i Az

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Atsakomybés pasalinimas

Gamintojas ir jo atstovai neatsako uz
nuostolius ir negautg pelng dél darbinés
veiklos nutraukimo, kurj sukélé jrankis
arba netinkamas jrankio naudojimas.
Gamintojas ir jo atstovai neatsako uz
nuostolius, jeigu jrankis buvo naudojamas
ne pagal paskirtj arba kartu su kity
gamintojy gaminiais.
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Izmantotie simboli

/\  BRIDINAJUMS!

Apzimé tieSu draudoSu bistamibu.
Sinoradijuma neievéroSanas gadijuma
draud nave vai Joti smagas traumas.

UZMANIBU!

Apzimé iespéjamu bistamu situaciju.
Sinoradijuma neievéroSanas gadijuma
draud traumas vai materiali zaudéjumi.

[i]  NORADIJUMS!

Apzimé izmantoSanas ieteikumus
un svarigu informaciju.

Simboli uz instrumenta

Pirms ekspluatacijas izlasiet
lietosanas pamacibu!

\

)54

@

Noradijums par vecas iekartas
likvidésanu (sk. 207. Ipp.)!

droSibas tennikas noteikumiem.

Tacu neskatoties uz to, ierici izmantojot,

ir iespéjamas dzivibai un veselibai bistamas

traumas tas izmantotajam vai treSajam

personam, ka arf masinas bojajumi vai

materialie zaudéjumi. Metala lentzagi drikst

lietot tikai

— noteikumiem atbilstoSai izmantoSanai,

— nevainojama droSibas tehnikas
noteikumiem atbilstosa stavokir.

Nekavéjoties novérsiet drosibu
ietekméjosus traucéjumus.

LietoSanai atbilstoSa

izmantoSana

Sis metala lentzagis ir paredzéts

— sadiedriski-ripnieciska izmantoSana
rapnieciba un amatnieciba,

— sausas grieSanas realizé3anai ar taisnu
griezuma gaitu visos metalos, iznemot
radrto téraudu ar blivu materiala
pieklausanos,

— nav paredzéts koksnes, kaulu vai lldzigu
materialu grieSanai,

— izmanto$anai ar zaglentém un
aprikojumu noraditu $aja pamaciba,
vai kuru ir ieteicis razotajs.
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Drosibas tehnikas noradijumi

/\  BRIDINAJUMS!

B |eveérojiet, lai bérni neatrastos ierices
tuvuma.

B Neaizskariet kabeli, ja tas tiek bojats
darba laika. Nekaveéjoties izvelciet tikla
kontaktdakSu. Nekad neizmantojiet
ierici ar bojatu tikla kabeli.

B Remontdarbus, ka piem., bojata pievada
nomainu, obligati izpildiet tikai razotaja
autorizéta tehniska servisa darbnica.

B Pirms visiem ierices apkopes darbiem
atvienojiet tikla kontaktdaksu.

B Tikla kabelim darba laika jaatrodas aiz
ierices un tas nedrikst atrasties darba
zona.

B Darba laika nésajiet individualos
aizsargpiederumus: piegulo3u apgérbu,
aizsargbrilles, prettroksnu aizsargu,
aizsargcimdus. Ja nepiecieSams, art
matu tiklinu!

B Nekad grieSanas laika neturiet sagatavi
rokas. Sagatavivienmeér stingriiespilgjiet
skravspilés.

B Novaciet griezuma atlikumus un skaidas
darba zona. lericei jabut izslegtai!

B Pirms izmantoSanas parbaudiet
zaglentes un ierices bojajumus.

B [zmantojiet tikai asas, nevainojamas
zaglentes. Nekavéjoties nomainiet
neasas vai bojatas zaglentes.

B lericei darbojoties, nekad neturiet rokas
ierices darbibas zona.

B Vadiet zaglenti pret sagatavi tikai
ieslegtu.

B Jazaglente tiek blokéta, ierici
nekavéjoties izsledziet. Izvelciet ierici no
sagataves tikai tad, ja ierices darbiba ir
pilnigi apstajusies.

B Nenoslogojiet ierici ta, lai tas darbiba
apstatos.

B lerices, kuras tiek izmantotas zem klajas
debess, japiesleédz pie nopludes stravas
automatiska aizsargslédza (nostrades
strava maks. 30 mA).
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MATERIALIE ZAUDEJUMI!

B Jusu tikla spriegumam un sprieguma
noradei uz firmas plaksnites (5) jasakrit.

B Neizmantojiet elloSanas un dzesé3anas
materialus.

NostiprinaSanas iekartas
visparéjie drosSibas tehnikas
noradijumi

/\  BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus visparéjos drosibas tehnikas
noradijumus, Kkuri ir piegadati kopa ar
nostiprinadanas iekartu vai
elektroinstrumentu. DroSibas tehnikas
noradijumu un instrukciju neievérosana var
izraisit elektrotraumu, degsanu un/vai
smagas traumas.

W Saglabajiet visus dro8ibas tehnikas
noradijumus un instrukcijas nakotnei.

B Pirms ierices nostadijumu veik8anas vai
aprikojuma nomainas izvelciet
kontaktdakSu no kontaktligzdas un/vai
iznemiet akumulatoru. Nejausa
elektroinstrumenta palaide ir vairaku
nelaimes gadijumu célonis.

B Pirms elektroinstrumenta montazas
pareizi uzstadiet nostiprinaSanas
iekartu. Pareiza montaza ir svariga,
lai noverstu sabruk3anas risku.

B Stabili nostipriniet elektroinstumentu uz
nostiprinaSanas iekartas pirms tas
izmantoSanas. Elektroinstrumenta
nobide uz nostiprinadanas iekartas var
izraisit kontroles zudumu.

B Nostadiet nostiprinaSanas iekartu uz
stingra, lidzena un horizontala pamata.
Ja iespéjama nostiprinaSanas iekartas
noslidéSana vai kustésanas, tad
elektroinstrumentu nevar vienmerigi un
droSi vadit.

B Neparslogojiet nostiprinaSanas iekartu
un neizmantojiet to ka kapnes vai
sastatnes. Parslodze vai stavéSana uz
nostiprinaSanas iekartas var novest pie
ta, ka nostiprinaSanas iekartas
smaguma centrs parvietojas uz augsu
un izraisa tas apgasanos.
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B Uz nostiprinaSanas iekartas nedrikst
instalét vai izmantot kadu citu
elektroinstrumentu.

Troksnis un vibracija

Trok3nu un svarstibu koeficienti tika
apréekinati atbilstosi EN 60745.

Ar A novértétais ierices trok8nu limenis
(tuk8gaita) parasti sastada:

— Skanas spiediena imenis: 82 dB(A);
— Skanas jaudas imenis: 93 dB(A);
— NedroSsiba: K=3dB.

Svarstibu summara vértiba, zagéjot térauda
cauruli:

— Emisijas koeficients:
— NedroSiba:

UZMANIBU!

Dotie izméritie lielumi attiecas uz jaunam
iericém. Ikdienas izmantoSana mainas
troksnu un svarstibu koeficienti.

[i]  NoRrADIJUMS!

Saja lietodanas pamaciba noraditais
svarstibu limenis ir izmérits atbilstosi

EN 60745 normétai ménsanas metodei

un var tikt izmantots elektroinstrumentu
salidzinaSanai vienam ar otru.

Tas ir piemérots ari svarstibu slodzes
pagaidu noverteésanai.

Dotais svarstibu [imenis reprezente parasto
elektroinstrumenta izmantoSanu.

Bet, ja elektroinstruments tiek izmantots
citai pielietoSanai ar neatbilstoSiem
iesaistamajiem instrumentiem vai ar
nepietiekamu apkopi, tad svarstibu limenim
var but atSkiribas. Tas var ievérojami
paaugstinat svarstibu slodzi visa darba laika
apjoma.

an=2,3 m/s2
K=1,5m/s?

Precizai svarstibu slodzes noteikSanai
janem véra ari ierices atslégSanas laiks vai
ariierices darbiba bez faktiskas iesaiSanas
darba. Tas var ieverojami samazinat
svarstibu slodzi visa darba laika apjoma.
Papildus nosakiet droSibas tehnikas
noteikumu ievéroSanu ierici apkalpojoSsai
personai par svarstibu ietekmi, ka piem.:
elektroinstrumenta apkopi un iesaistamiem
instrumentiem, roku siltuma saglabasanu,
darba norises organizéSanu.

UZMANIBU!

Néségjiet dzirdes aizsargu, ja skanas
spiediens parsniedz 85 dB(A).
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Iss parskats

= OO NOOGORWN =

11

13

200

Rokturis

Aretiera poga

Sledzis

Motors

Firmas plaksnite

Zaga apskava

Rokturis neSanai

Skruve zééa lentes nostadiSanai
Bezdeligastes vadotne

(Zaga lentes nostiepes)
saspiedéjsvira

Sparnuzgrieznis

Grozamais balstenis

Zaga apskavas iestatiSanas rédze

14
15
16
17
18
19
20
21
22

23
24
25

(Grozama balstena) saspiedeéjsvira
Grozama balstena atbalstbuferi
Paralélatturis

Masinas galds

Masinas skruvspiles

Zagalente

Tikla kabelis

Zééa lentes vadotne, reguléjama
(Zaga lentes vadotnes)
saspiedeéjsvira

Galvenais slédzis ,,Izsl./0“
Galvenais slédzis ,lesl./I*
GrieSanas atruma parsledzéjs
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Tehniska informacija LietoSanas noradijums

/\  BRIDINAJUMS!

Pirms visiem ierices iestatiSanas darbiem
Zaga lente Bimetalisks nospiediet galveno Izsl. /0 (23) slédzi.

Pirms izmantoSanas

Metala lentzagis SBG 4910

Lentes garums mm 1335 . _ e ,
Lentes platums mm 13 Izpakojiet metala lentzagi, parbaudiet
Lentes biezums mm 0,65 piegades komplekta saturu un
transportéSanas bojajumus.
Zobu grieSana Zobi/ | 8/12 Salidziniet eso$o spriegumu ar
collas noradijumiem uz firmas plaksnites (5).

Metala lentzaga montaza:

Zagésanas atrums m/min | 60/80
9 / / B Nostadiet visaugstakaja pozicija

Zagésanas zona Tabulas 206. bezdeligastes vadotni (9).
lappuse

Nominalais V/Hz 230/50

spriegum

Patérgjamajauda W 850

Lietderiga jauda W 445

Izméri (GxPLxA) cm 66x31x38

Svars

Zagis ar maginas
galdu kg 18
Zagis bez maginas
galda (zagésana

ar roku) kg 7.9 n Ieb‘Tdiet zagi bezdeligastes vadotné.
B Zaga piestiprinaSanai pievelciet
Aizsargkategorija /(g sparnuzgriezni (11).

B Nolieciet zagi uz leju.
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TransportéSana un uzstadiSana
B Paceliet ierici aiz maSinas galda (17)
vai

B iespraudiet iestafiSanas rédzi (13)
grozama balstena (12) cauruma un
paceliet ierici aiz zaga apskavas (6).

UZMANIBU!

Izvéloties uzstadisanas vietu, nodroSiniet

pietiekamu uzstadisanas vietas stabilitati un

pietiekamus gaismas apstakjus.

[i]  NorADIJUMS!

Ergonomiski optimalais darba augstums

sastada 90-95 cm.

leslegSana un izslegSana

B Darbiniet galveno lesl./l (24) slédzi.

Islaicigs darba reZzims bez iefiksé$anas:
B Nospiediet slédzi (3) un stingri turiet.
B Laiizslegtu, atlaidiet sleédzi (3).

202

liglaicigs darba reZims ar iefikséSanos:

B Nospiediet slédzi (3) un stingri turiet.

B Laiiefiksétos, turiet nospiestu aretiera
pogu (2) un atlaidiet slédzi.

B Laiizslégtu, 1si nospiediet slédzi (3)
un atlaidiet.

IzslegSana:

B Darbiniet galveno lzsl./0 (23) slédzi.

[i]  NorADIJUMS!
Péc stravas padeves partraukuma ieslégta
ierice neieslédzas no jauna.
Zagésanas atruma nostadisana
®m Nostadiet nepieciesamo zagésanas
atrumu ar slédzi (25).
— 1 = 60 m/min
— II= 80 m/min

Zaga lentes nostiepe

B Pagrieziet saspiedéjsviru (10):
— pretéji pulkstenraditaju virzienam:
zada lentes nostiepe
— pulkstenraditaju virziena:
zaga lentes nostiepes atlai$ana

UZMANIBU!

Ja nostiepe ir parak stingra, tad zaga lente
var nokrist no vadotném.



SBG 4910

Zaga lentes vadotnes
nostadiSana

/\  BRIDINAJUMS!

Pirms visiem ierices nostadisanas darbiem
nospiediet galvenop Izsl. /0 (23) sledzi.
UZMANTBU!

Nostadiet zaga lentes vadotni atbilstosi
zagéjamas sagataves izmériem.

Ar to tiek panakta:

— paaugstinata aizsardziba,

- zaga lentes parslodzes aizsardziba,
— uzlabota griezuma kvalitate.

iespéjas tuvu pievadiet zaga lentes
vadotni (21) pie sagataves.

B Stingri pievelciet saspiedéjsviru (22).

lezagéjuma lenka mainisana
/\  BRIDINAJUMS!

Pirms visiem ierices iestatiSanas darbiem
nospiediet galveno lIzsl. /0 (23) slédzi.
lezagéjuma lenki var bezpakapeniski
nostadit no 0° lidz 45° (atbalstbuferis).

B Atlaidiet saspiedéjsviru (14) un nostadiet
grozamo balsteni (12) uz nepiecieSamo
iezagéjuma lenki.

Veiciet nostadiSanu, izmantojot maSinas
galda skal&jumu.

B No jauna stingri pievelciet
saspiedgjsviru.

Zaga lentes nomaina

/\  BRIDINAJUMS!

Pirms visiem ierices iestatiSanas darbiem
nospiediet galveno lIzsl. /0 (23) slédzi un
atvienojiet tikla kontaktdaksu.

UZMANIBU!

Traumu bistamiba! Néségjiet aizsargcimdus.

B Nospiedietgalvenolzsl./0 (23) slédziun
atvienojiet tikla kontaktdaksu.

B Atlaidiet saspiedéjsviru (22) un nobidiet

atpakal zaga lentes vadotni (21) lidz
atturim.

B Pé&c 4 skrivju atlaiSanas nonemiet zaga
apskavas aizsargapvalku.

m Atlaidiet zaga lentes nostiepi, grozot
saspiedéjsviru (10) pulkstenraditaju
virziena.
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B Atlaidiet abu aréjo zaga lentes vadotnu
seSsturuuzgrieZnus a(atslégizmers 10).

B Viegli grieziet skrivi b (atslégizmérs 10)
pretéji pulkstenraditaju virzienam, lidz
zaga lente brivi gul.

W Vispirms iznemiet zaga lenti no
vadrulliS§iem un tad no vadotném.

B |evietojiet jaunu zaga lenti:

leverojiet griezuma virzienu!
B Z3dalentes nostiepe (sk. 202. lappusi).
B Lagojiet zaga lentes vadotni un &im
noltkam viegli grieziet skravi b (atslegiz-
mérs 10) pulkstenraditaju virziena, lidz
zaga lente taisni skar vadotni.
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[i]  NORADIJUMS!

Zaga lentes vadotnes janostada ta, lai tas

viegli pieskartos zaga lentei un, tai ejot

cauri, grieztos. Tam nedrikst bat blokétam!

B Pievelciet seSstlru uzgrieZznus a
(atslegizmérs 10).

B Piestipriniet aizsargapvalku.

B Nostadiet zaga lentes vadotni (21)
darba pozicija un stingri pievelciet
saspiedéjsviru (22).

Zaga lentes ieskreja

[i]  NorADIJUMS!

Optimalu grieSanas rezultatu sasniegSanai
katra jauna zaga lente tiek pakjauta
ieskrejas proceddrai

Sim noldkam:

B |espilgjiet skrivspilés @ 40-50 mm
apaltéraudu.

B |zdariet tris griezumus pilnmateriala,
sk. nodalu ,Zagésana ar maginas
galdu®. Viegli spieZot rokturi, saciet
pirmo griezumu, izdarot nakoSos
griezumus, attiecigi nedaudz palieliniet.
Izdarot peédgjo griezumu, griezuma laiks
nedrikst parsniegt 4 minttes!

Pareizi izdarita ieskreja veicina augstaku

griezuma kvalitati un ilgaku zaga lentes

izturibu.

Zagesana

UZMANIBU!

Vienmér pirms izmantoSanas parbaudiet

ierices un zada lentes bojajumus.

[i]  NorADIJUMS!
Parak stingra padeve samazina ierices
Jaudigumu, pasliktina griezuma kvalitati un
saisina zaga lentes kalpo$anas ilgumu.
Zagésana ar masinas galdu
W Stingri iespilgjiet sagatavi
skravspilés (18).
B Nostadsiet zaga lentes vadotni (21)
atbilstoSi sagataves izmériem.
B |esledziet ierici.
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UZMANIBU!

Traumu bistamiba! Kreiso roku vienmér
turiet arpus griezuma zonas.

B Satveriet rokturi (1) ar labo roku un
darbiniet slédzi. Léni pievadiet zaga
apskavu (6) pie materiala.

B Pec iegriezuma spiedienu palieliniet.
Ar vienmérigu padevi virziet cauri
materialam.

B Pé&c griezuma beigam atlaidiet sledzi un
nostadiet rokturi izejas pozicija.

B JanepiecieSams, montégjiet paralé€latturi
(16). Neizmantojot piestipriniet

nostiprinajuma zem masinas galda (17).

Zagésana ar rokam

Zagi var nonemt no masinas galda (17).
Lidz ar to, ja nepiecieSams, iesp&jama
zagésana ar rokam (piem., zagéjot neértas
sagataves).

UZMANIBU!

— Vienmér pirms izmantoSanas
parbaudiet ierices un zadga lentes
bojajumus.

- Zagéjot zaga lentes vadotnei (21)
vienmér laujiet piegult pie sagataves.

— Zaga lenti virziet pret sagatavi tikai
ieslégtu. Nekad neieslédziet ierici
ar piegujosu zaga lenti!

B Atlaidiet sparnuzgriezni (11) un izvelciet
zagi no bezdeligastes vadotnes (9).

B |esledziet ierici.

B Zagéjot vienmeér turiet zagi abas rokas.

B Pielieciet zaga lentes vadotni (21) pie
materiala.

m Darbiniet slédzi. Léni pievadiet zaga
lenti (19) pie materiala.

B Pé&ciezagéjuma palieliniet spiedienu.
Virziet cauri materialam ar vienmérigu
padevi.

B Péc grieSanas beigam atlaidiet sledzi.
B P&c darba beigam zagi no jauna
piemont€jiet pie masinas galda.
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Darba noradijumi

Apkope un kopSana

Griezuma atrums

Griezumi

pilnmateriala:

Griezumi

dobmateriala:

| pakape (60 m/min)

Il pakape (80 m/min)

Griezuma diapazons

Sagataves|lezagéjuma| Griezuma

profils lenkis | diapazons [mm]
O <80
| 0° <80

| < 80x 100
O <68
O 45° <60

(- <55x 68
O <80
O e [

1 <80x150

Pareiza savilkSana skruvspilés

bl BT i b

ki i ki bt

[i]  NorADIJUMS!

Loti plana materiala profilos iebidiet kadu
citu formai atbilstoSu gabalu profila, lai
samazinatu deformacijas bistamibu.
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/\  BRIDINAJUMS!

Pirms visiem ierices apkopes darbiem
izvelciet kontaktdaksu.

Tirnsana

UZMANIBU!

Traumu nbistamiba! Nekad neizputiet

Sskaidas ar saspiesto gaisu.

B Regularifiriet ierici.

B Regulari nofiriet griezuma atlikumus un
skaidas grieSanas zona.

llgaka neizmantoSana

B Nofiriet ierici.

B Atlaidiet zaga lentes spriegumu.

B Uzglabajiet ierici sausa, labi védinata
telpa.

Remontdarbi

li]  NorADIJUMS!

Nomainai izmantojiet tikai raZotaja
originaldetalas. lzmantojot citus fabrikatus,
tiek dzésti raZotaja garantijas pienakumi.
Remontdarbus, ka piem., bojata pievada
nomainu, obligati jaizpilda tikai kada
raZotgja autorizéta tehniska servisa
darbnica.

Rezerves dalas un aprikojums
Informaciju par papildaprikojumu, Tpasi
iesaistamiem instrumentiem, var sanemt
raZotaja katalogos.

Kopsalikuma attélus un rezerves dalu
sarakstus Jus atradisiet musu majas lapa:
www.flex-tools.com
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Noradijumi par likvideSanu

Atbildibas izslegSana

/\  BRIDINAJUMS!

Nolietotu ieri¢u nefunkcionésanu realizéjiet,
nonemot tikla kabeli.

Nolietotas ierices nepieder pie atkritumiem.
Tas satur metalus un plastmasu, kuru var
no jauna parstradat.

lepakojums cela pie klienta aizsarga ierici
transportéSanas laika. Visi izmantotie
iepakojuma materiali ir nekaitigi videi un tos
var no jauna parstradat.

[i]  NorADIJUMS!

— Par nolietotu ieriCu likvidéSanas
iespéjam konsultéjéties pie sava
pardevéja!

— Par iepakojuma materiala likvidéSanas
iespéjam konsultéjieties pie sava
pardevéja vai vietéja pasvaldiba!

C€ -Atbilstiba

Uz savu atbildibu deklaré&jam, ka sadala
»Tehniska informacija“ aprakstitais
izstradajums atbilst Sadiem standartiem
vai normativajiem dokumentiem:
EN 60745 saskana ar Direktivam
2004/108/EK (hdz 19.04.2016),
2014/30/ES (no 20.04.2016),
2006/42/EK, 2011/65/EK.
Par tehnisko dokumentaciju atbild:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

-
{KN VCQ ﬁ@

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi

par zaudéjumiem un pelnas zudumiem
uznémuma darbibas partrauksanas
gadijuma, kurs tika izraisits razojuma vai
raZzojuma neiespéjamas izmanto3anas dél.
RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi par
zaudé&jumiem, kuri radusies ierices
neprasmigas izmanto3anas dél, vai tika
izraistti citu razotaju izstradajumu
pielietoSanas rezultata.
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CoaeprxaHue Ona Bawewn 6e3onacHocTn
Wcrnonb3yemble CUMBOAbI . ... ....... 208 A MPEAVIIPEXKIEHVE!
CuUMBONbI HA MaWVHKE . ... o vvvae 208 : .
JnA Bawen 6e3sonacHocT .......... 208 Iep ©4 Ha4anom p 00Tkl C IEHTOHON
Ly Mbi 1 BUGPALYA 210 104 110 MeTasiy rpoyTuTe repe-
Loy YUCTIEHHYI0 HVKE AOKYMEHTAaLIN0
KpaTkun ob3op ................... 212 U OCTyrasiTe cornacHo ykasaHuam,
TexHn4ecKne XxapakTepUCTUKA . . .. ... 213 [IPUBELEHHBIM:
WHCTpYKUMA Mo akenayaTaumm . . .. ... 213 — B JAHHOU MHCTDYKLIAH 10
YkasaHuA rno skcniyataumm . ...... .. 218 aKcrnyaTaumm,
TexHu4eckoe obcnyxuBanune nyxop, .. 219 — B uMelowericA B KOMIIEKTe MOCTaBKY
YKasaHuA rno ytmimsaumm .. ......... 219 6powiope «Ykazanna 4nA paboTbl
CooteeTcTBMe HopmaM C€ .......... 220 C 2IEKTPUHECKUMY UHCTPYMEHTAMM»
McknioveHne oTBETCTBEHHOCTU . . .. .. 220 (Homep AoKkymeHTa: 315.915),

Mcnonb3yemble CUMBOJIbI

/\  nPEAYIPEXXAEHME!

OT10T cuMBOT 0603Ha4YaeT HErmocpeACT-
BEHHO YrpoXalouyto 0rnacHoCTb.
HeBbinonHeHne 0603Ha4YeHHOro Takmm
00pa3om yKasaHuA MOXET MoBJIEYb

3a coboVi TAXEJIbIe TENIECHbIE TOBPEX-
AEHUA N Aaxke CMepTb.

BHUMAHVE!

3T10T cumBOS 0603HaAHaET BO3MOXKHOCTb
BO3HUKHOBEHMA OMAacHOV cuTyaLuu.
HeBbirionHeHne 0603Ha4YeHHOro Takum
006pa3om ykasaHuA MOXET MoBJEYb

3a cobovi TENNECHbIE MMOBPEXAEHNA NN
marepumanbHbiv yiepo.

[i]  YKA3AHME!

lNoa aTum 3aronoBkom NpuBOAATCA
pPeKkomMeHAaaLnu rio ripaBujibHOMy
TIPUMEHEeHNI0 1 Ba>xHaA MHd)OpMaL[MFI.

CumMBOJIbI HA MalLUUHKe

lepes BBoAOM B aKkcriiyata-
LU0 MPOHTUTE UHCTPYKLMIO!

YkaszaHua ro yrunn3salmm
OTC/YXXUBLLINX CBOVI CDOK
9NEKTPOMPnbOPOB (CMOTPUTE
Ha cTpaHuue 219)!

&
)¢

— B rpaBuaax v MPeArnucaHuax rno
rpeAoTBPALEHMNIO HECHACTHbIX
ciyyaeB, AeVICTBYOWMNX HA MEeCTe
aKcriyaTalumm 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA.

OT1a neHTo4YHaA nuaa rno metanny

CKOHCTPYyMpoBaHa 1 U3roToBJieHa

C UCro1b30BaHNEM HOBEWNX 4OCTH-

JKEHWI HayK1 1 TEXHUKN U B COOTBETCTBUN

(o] 05111 eripu3HaHHbIMU ripaBuiamMm TeXHUKN

be3onacHocTy. OaHaKo, HECMOTPA Ha 37O,

rpy ee aKcriyaTaumm He UCKITloYeHa

0racHoOCTb AJIA bU3NHECKOIro 340P0BbA

U XKU3HU M0J1630BATEJIA UIIN MOCTOPOHHUX

ML, a TakXxe MoJIoMKa 3J1eKTPo-

WHCTPYMeHTa nijin BO3HNKHOBeHWe NHOIro

marepumanbHoro yuepba. JleHTo4YHyo nuny

1o meTasiy cneayert 1UCrosib30BaTh

—  TOJIbKO 10 HA3HAYEeHUIo 1

— B 6e3yrnpeyHoM COCTOAHMUH,
oTBeqalemM TpeboBaHNAM TEXHUKMN
be3onacHocTu.

HeucnipaBHocTu, cHuxarome besonac-

HOCTb paboThl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM,

cneayet HeMeANEeHHO YCTPaHATb.
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Ncnonb3oBaHue no Ha3Ha4YeHuto
3OTa neHTO4YHaA nNuna rno mMeTanny
npeaHa3Ha4eHa

ANA MPOMBIWIEHHOrO NCMNOoNb30BaHWA
B pasfiM4HbIX OTPacnAX MHAYCTPUM

1 peMecneHHOM NPoV3BOACTBE,

ANA BbINOAHEHNA CyXOn pe3kun

C NpAMOHanpasBAeHHbIM NPOMNMUAOM
no MeTannam Bcex BUAOB, KpoMe
3aKalleHHOI cTanu, ¢ TBEPAON Ornopon
mMaTtepuana,

He ANA pe3Ku Mo Aepesy, KOCTU

1 noaobHbIM MaTepuanam,

ANA NCNONb30BaHMA C NEHTO4YHBIMU
NoNoTHaMM 1 NPUHAANEXXHOCTAMM,
yKa3aHHbIMW B AaHHOW UHCTPYKLUN
NN peKoMeHL0BaHHbIMK
N3roToBUTENEM.

YKa3aHuA no TexXHukKe
6e3onacHocTH

A

NPEAMIIPEXKAEHUE!

He nosBonAnTe AeTAM HaxoAuUTbCA
no6an30CTN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
3anpelLeHo kacaTbCA WHypa NMTaHuA,
NOBPEXAEHHOI0 BO BpeMA paboThl.
HemeaneHHO 13BneYb BUNKY 13
po3eTku. Hn B Koem crny4ae He
Nonb30BaTbCA SNEKTPONHCTPYMEHTOM
C HencnpaBHbIM WHYPOM MUTaHUA.
PeMoHT, Hanp., 3aMeHy NoBpeXXAeH-
HOro NUTaloWero NPoBoAa, cneayet
nopy4yaTb TOJIbKO CEPBUCHOM
MacTepCKON, UMEILLEN pa3peLleHne
N3roTOBUTENA HA PEMOHT €ro
n3penvn.

Mepen npoBeneHveM Bcex paboT Haa
3NeKTPOMHCTPYMEHTOM 06A3aTeNbHO
cnepyeT U3BNeYb BUMKY U3 PO3ETKMN.
WHyp nuTaHnA OTBECTM Ha3aA 3a
ANEKTPOMHCTPYMEHT U Aep>KaTb

B CTOPOHE OT y4acTka paboThbl.

Bo BpemA akcnnyaTauumn anekTpo-
WHCTPYMeHTa clelyeT HaaeBaTb
WHAVBUAYaNbHbIE CPEACTBA 3alUUTLI:
NAOTHO NpunerawlLyto oAeXay,
3alNTHBIE OHKW, 3alUTHBIE HAYWHWKM,
3awunTHble nep4aTtku. Mpn Heobxoau-
MOCTU HaAeHbTe CeTKy AnA Bonoc!
Hun B KoeM cny4ae He LepXKaTb
obpabaTbiBaeMoe n3aenvie B pyke npm
pe3ke. O6pabaTbiBaemoe nsaenune
cheayeT NpPo4HO 3adonKcupoBaTh

B 32XKMMHbIX TUCKaX.

O6pe3Kun 1 CTPYXKK cnepyeT yaanatb
C y4acTka paboTbl.
ONEKTPONHCTPYMEHT A0JXKEH ObITb
BbIKJTIOHEHHbIM!

ONEKTPOUHCTPYMEHT N NEHTO4HHOE
MONOTHO CNeAyeT NPOBEPUTL Ha
npeaMeT OTCYTCTBMA NOBPEXAEHNI.
Ucnonb3yliTe TONLKO OCTpbIe
NeHTOo4YHble nonoTHa B 6e3ynpeyHom
COCTOAHWUW. Tynble UM HencrnpasHbIe
NEeHTO4YHble NoNoTHa cneayeT
3aMeHATb HEMEANEHHO.

Bo Bpema paboTbl aneKkTpo-
WHCTPYMEHTa AepXXnTe pyku
nojanblle oT y4acTka paboThl.
JleHTO4HOE NoNoTHO 06A3aTeNbHO
LOMKHO 6bITb BKNOHEHHBIM NPU €ro
norpy>xeHun B obpabaTtbiBaemoe
napnenue.

BbIknto4nTe HemMeAneHHO Nuny, ecnu
NEHTO4HOE MOMIOTHO 3aKANHUIO.
N3BneknTe aneKTPONMHCTPYMEHT U3
obpabaTbiBaEMOro N3aenmA TONbKO
nocne ero rnoJiHoM OCTaHOBKM.
MN36eraiiTe cunbHOro AaBneHuA Ha
SNEKTPOUHCTPYMEHT, 3TO MOXXeT
NPVBECTUN K €r0 OCTaHOBKE.
ONEKTPONHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE
MCNONbL3YIOTCA NOA OTKPbITbIM HEGOM,
cheayeT NOAKNIOHAThL K CETU HYepes
aBTOMaTU4eCKUI MpeaoXpaHNTENbHbIN
BbIKJIO4aTENb, AEVCTBYOWWA NpU
NOABNEHUN TOKA YTEHKU (TOK
OTKNOHeHUA Makcumym 30 MA).
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BHUMAHVE!
MaTtepuanvbii ywepb!

B CyuwecTBylolLee B CETU HaNpAXXeHWe
LLOMKHO COOTBETCTBOBaTh Napa-
MeTpam HanpAXXEeHWUA, yKasaHHbIM
B chrpMeHHon Tabnu4ke (5).

B 3anpeleHo NpMMeEHEHNE CMa304HbIX
NN OXNaXKAAIOWNX CPEACTB.

O6ue yKa3aHUA Mo TeXHUKEe
6e30MacHOCTU ANA 3aXKUMHbIX
npucnocobneHun

/\  nPEAYNPEXXAEHVE!

HpquTaI/?Te BHUMaTeJibHO BCe yKa3aHuA
10 TexHuke 6e30racHoOCTH M HacTaBJIeHUA,

rpnBeAeHHble B AOKyMeHTaLunn, ripunia-
raemovi K 3aXXUMHOMY PUCIIOCOONEHMIO
U SNEKTPOUHCTPYMEHTY. HeTo4Hoe
cobnoaeHne yKa3aHu 1o TEXHUKE
6e30nacHoOCTH 1 HacTaBIEHUIT MOXET

MPUBECTYU K yAapy SNEKTPUYECKUM TOKOM,

roXxapy w/uiam TAXeJbIM TpaBMam.

B XpaHuTe BCe ykasaHuA No TEXHUKE
6e3onacHOCTM 1 HacTaBneHna aAnAa
MCronb30BaHuA B byayuem.

B /I3BneknTe BUNKY N3 PO3ETKM W/nnu
aKKyMynAaTopHyto 6aTapeto 13
3NEKTPOUHCTPYMEHTA Nepen, ero
Hanaakom nnm 3aMmeHon aeTtanen.
HenpeaHamepeHHbI 3anyck
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB CITY>KUT
NPU4MHON HECHACTHBIX CNy4Yaes.

B CobepuTe nepen MOHTaXXOM 3NEKTPO-

WHCTPYMeHTa Haanexaimm obpasom
3aXXMMHoe npucnocobneHne.
MpaBunsHaA cbopka nrpaeT Ba)kHy0
ponb B NpefoTBpal,eHNM BO3MOXHOMN
0MacHOCTM ero cknagblBaHuA.

B 3aKpenuTe aneKTPOUHCTPYMEHT
HafeXHo B 3a)KMMHOM npucnocob-
NeHUn Nepea Ha4anoM ero aKcniya-
Tauum.

MepemeleHne 3NEKTPOMHCTPYMEHTA

B 3a’>KUMHOM I'Ipl/ICI'IOCOﬁﬂeHl/IM MOXeT

NnpmMBEeCTU K NoTepe KOHTpOonA.
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B YcTaHOBMTE 3a)XKMMHOE Nprcrnocob-
neHne Ha TBEPAOWN, POBHOM
rOpPU30HTaNIbHOM MOBEPXHOCTW.
Mepemelatoweeca nnu waTaroweeca
3a)XKnMHoe npucnocobneHne He
no3sonut obecneynTb paBHOMEPHOE
N HajeXXHoe ABVXKeHue
9NEKTPONHCTPYMEHTA.

B W36eraiite neperpyskun 3aXXMMHOrro
npucrnocobNeHnA N He UCNONBL3YNTe
€ro B Ka4ecTBe NeCTHULLbI Unu
NnoAMOCTKOB. [eperpy3ka unm ctoAHve
Ha 3a2)XMMHOM npucrnocobneHnn
MOXXET NPVBECTUN K CMELLEHMIO LLeHTpa
TAXKECTU 32XKMMHOI 0 npucnocobneHna
KBEPXY W €ro OnpoKMAbIBaHWIO.

B Jlpyrov aneKTpOUHCTPYMEHT
BCTaBNATb B 3a)KMMHOE npucnocob-
NEeHVe N NCnoNb30BaTh B HEM
3anpeilleHo.

lWymel n Bbpauma

3Ha4eHVA ypoBHA Wwyma 1 Bubpauun
onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
c eBponerckon Hopmoin EN 60745.

A-B3BelEHHbI YPOBEHDb WyMa OT
9NEeKTPOMHCTPYMEHTA COCTaBNAET 0ObIHHO
(npv paboTe Ha XONOCTOM XOAY):

- YpoBeHb 3BYKOBOIO

OaBJieHVA: 82 nb(A);
— YpoBeHb 3BYKOBOWA

MOILHOCTH: 93 nb(A);
— TorpewHocTs: K=3ab.

O6wuin ypoBeHb B1bpaLm Bo BpeMA
pe3ku cTanbHom Tpy6bl:

- 3HayeHue ammccuu
KoneGaHuA: ap = 2,3 m/c?

MorpewHocTk: K=1,5Mm/c?
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BHUMAHME!

YkazaHHble pe3ynbTaTbl U3MEPeHui
Ae/iCTBUTE IbHbI AJIA HOBbIX
B/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. [NoBceaHeBHOE
rpUMeHeH1e BINAET Ha yPOBHU LyMa U
BuGpaLIum1, U3MEHAA NX 3HAYEHUA.

[i]  YKA3AHME!

YKa3aHHbIN B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX
ypOBeHb B1bpaumm onpeaeneH no
MeTOoAMKE N3MEPEHNA COrlacHO

JnA To4HONM OLLEeHKM BUOPaLIMOHHON
Harpy3ku cnepyeT y4uThiBaTb Takxe

1 NEePUOA BPEMEHWU, KOTAa UHCTPYMEHT
BbIKJIO4€EH v paboTaeT BXONOCTY!IO.
OTO MOXET 3HAYUTENBHO COKPaTUTb
BMOpaLIMOHHYIO Harpy3Ky B pacyeTe Ha
nonHoe paboyee BpeMsA.

MpuHMMaKiTe AONONHUTENBHBIE MEPbI
6e3onacHoCcTH ANA 3aWnThl onepaTopa
OT BO34encTBMA BUbpaLuum, Hanpumep:
TexHN4eckoe obcny>xnBaHue aneKkTpo-

ctanaapty EN 60745 n moxeT 6bITb MHCTPYMEHTA U BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB,
MCMonb30BaH ANIA CpaBHEHWA noajep>xaHue pyk B Tenne, opraHn3aumna

3NEeKTPONHCTPYMEHTOB. OH NPUroAeH npotiecca paboThl.
Tak>Xe ANA npenBapuTeNbHON OLLeHKU
ANA NPSABAD H BHUMAHME!

BMOPAaLIMOHHOW Harpysku.
lpu 3BykoBOM AaBneHuy cBbiwe 85 A6(A)

YpoBeHb B1bpaLmm ykasaH ANA OCHOBHbIX h
BUAOB PaBoThl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. 06A3aTEeNIbHO M0JIb3YNTECH 3alNTHBIMU
HaywHUKamu.

OanHako ypoBeHb BUbpaLm MoOXeT
OTNMHATLCA OT 3TOr0 3Ha4eHUA B cryyae
MCMONb30BaHMA NEKTPONHCTPYMEHTA ANA
BbIMOJIHEHNA ApYyrux paboT ¢ npume-
HeHVeM HeHaaneXalyx BCTaBHbIX
WHCTPYMEHTOB MNIN B YCNOBUAX
HeLOMKHOro NPoBeAeHNA TEXHNHECKOrO
obcny>XnBaHvA. ATO MOXKET 3HA4UTENBHO
MoBbICUTb BUBPALLMOHHYIO Harpy3Ky

B Te4€eHne BCcel NPOAOIKUTENBHOCTHU
paboTbl.
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KpaTkun 0630p

PykoaTka

KHonka coukcauumn
Beikso4yaTesb
Adsurarenn
dupmeHHaa Tabnunyka
Ckob6a nuibl

Py4yka ana nepeHOCKu

BUHT ANA perysiMpoBKy JIEHTO4HOIO
nosioTHa

Hanpas.nmouq.aﬂ TUNa NacTo4KUHa
XBOCTa

3a)KUMHOM pblyar (HaTAXKeHue
JIEHTOYHOI O NOJIOTHA)

KpblnbyaTtaa ravika
MoBOPOTHLIN KPOHWTENH

YcTaHOBO4HBIN WTUT ANA CKOObI
nunbI

© ONOOGOA~WN =

-
o

[ G —y
WN =

212

14
15

16
17
18
19
20
21

22

23
24
25

3axkuMHoM pbivar (MOBOPOTHbIN
KPOHILTEIH)

KoHe'Hble yrnopsbl AJ1A NOBOPOTHOro
KpOHLITelnHa

MapannenbHbI ynop

Crton cTtaHka

CTaHO4HbIE TUCKKN

JleHTO4HOE NONOTHO

WHyp nuTaHna

Hanpaenaiowan eHTo4HOro
MnoJsIoTHa, perynmpyemas
3axumHou pbiyar (Hanpasnalowas
JIEHTOYHOI O NMOJIOTHA)

FnaBHbI BbiKntoYaTenb «Bbikn./0»
FnaBHbI BbiKNtoYaTenb «Bkn./l»
MepeknioyaTesnib CKOPOCTU Pe3KU
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TexHu4eckue XapaKTepuctTukun

JleHTO4HaA nuna no metanny SBG 4910

JleHTO4HOE MONOTHO BumeTann
JAnnHa nonotHa MM 1335
llnprHa nonoTHa MM 13
TonwmHa nonoTHa MM 0,65
3y64artan Hape3ka 3y6bA/aoNmM 8/12
CKopocTb pesku M/MWH 60/80
3oHa nponuna Tabnuua, cTp. 218
Hanpra>xxeHune By, 230/50
BxoAHaA MOWHOCTb BT 850
BbixoaHaA MOWHOCTb BT 445
MabaputHble pasmepsl ([ x W x B) cM 66x31x38
Bec

Muna co ctonom craHka Kr 18

MNMuna 6e3 cTona cTaHka (py4Haa peska) Kr 7,9

Knacc 3awmuthl I/ 3]

MHcTpyKuMAa no akcnayaTauum

N\  NPEAYIPEXXAEHVE!

lNepea nposeaeHnem scex paboT o
Hanasake aneKTPOUHCTPYMEHTa
006A3aTEe/IbHO BbIKJIIOYNTE €ro C MOMOLYbIO
rnaBHoro BelkmoHarena «Beikn./0» (23).

MNepea BBOAOM B 3KCMJyaTaumio
N3Bneknte NeHTO4HyO Nuay no Metanny
13 yNakoBKW 1 MpOBepbTe Ha NpeaMeT
KOMMAEKTHOCTW NOCTaBKN N OTCYTCTBUA
NoBpEXAeHNI BCNEACTBUE TpaHCMop-
TUPOBKMN.

CpaBHuTe cywecTBylolee B ceTU
HanpA>XeHve ¢ napameTpamu, Npuse-
LeHHbIMU B chbpmeHHol Tabnnyke (5).

BbINONHNTE MOHTaXK IEHTOYHOM NUNbI

no mMetanny:

B YcTaHOBUTE HanpasnAoWyo TMna
nacTo4kuHa xsocTa (9) B camom

BepxHeM NoJioXKeHnn.

B BcTaBbTe nMny B HanpaeNAKOWYO TUNa
NnacTo4KMHa XBOCTA.
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B 3aTAHUTE KpbiNbYaTyto ranky (11) anAa
comkcaumnm nunbl.

B OnycTuTe Nuiy BHAU3.

TpaHcnopTUpoOBKa U yCTaHOBKa

B [pynogHUMKTE SNEKTPOUHCTPYMEHT
Ha cTone cTaHka (17)

nnn

B BcTaBbTe yCTaHOBO4HbIA WTUAT (13)
B OTBEPCTME MOBOPOTHOIO KPOHWTENHA
(12) n npMNoAHMMUTE BNEKTPO-
WHCTPYMEHT 3a ckoby nunbl (6).

BHUMAHVE!

I'IpM Bbl50pe mMecTa yCTaHOBKu yaennte
JOJIKHOE BHUMaHNe AOCTATOYHOU
cTabunbHOCTU MOBEPXHOCTU HA MECTE
YCTaHOBKU 1 HAJIM4M10 4OCTATO4YHOIro
ocBeleHnA.
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[i]  YKA3AHME!

OnTumansHaaA B 3proHOMUYECKOM
oTHoOWeHun paboyad Beicota — 90-95 cm.

Bkio4yeHue 1 BbIKJIlOHEHNe

B Ha)kKmuTe Ha rnaBHbIi BbIKNO4aTeNb
«Bkn./l» (24).

KpaTKkoBpeMeHHbI pexxum paboThbl

6e3 chukcauuu:

B Haxmute Ha BbikntodaTens (3)
N yaepXXuBanTe ero B HaXkaTom
NonoXKeHuw.

B YHT06bI BLIKNIOYNTE 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT, OTMNyCTUTE BbIKNIo4aTens (3).

MocToAHHBIN peXxum paboTbl

¢ doukcauumen:

B HaxxmuTe Ha BbikfitoHaTenb (3)

N yaepXXvMBanTe ero B HaXxaTom
NONOXKEeHUN.

B Y1006kl 3achmKCcHpoBaTh, OTNYCTUTE
BblKNto4aTenb, yAepXXMBasa B HaXXaToM
NONOXEHNN KHONKY domkcauum (2).

B Y706l BLIKNIOYUTL 3NEKTPO-
WHCTPYMEHT, H&XKMUTE KOPOTKO
Ha Bblknto4aTens (3) u oTnycTuTe.

BbikntoyeHue:

B Ha)XMUTe Ha MNaBHbIii BbIK/oYaTeNb
«BbIKn./0» (23).

[i]  YKA3AHUE!

Mocne nepepsiBa B noaaqe aneKTpo-
SHEPrvM BKIIIOYeHHbIVI 3JIeKTPO-
UHCTPYMEHT He BO30OHOBJAET paborTy.
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PerynupoBka CKOpOCTU pe3Ku
B YcTaHoBUTE HEOOXOAMMYIO CKOPOCTb
Pe3Kn ¢ NOMOLLbIO NepeknovaTena
(25).
-1 = 60 m/MuH
— Il = 80 m/mMuH

HaTAa)xxeHue NeHTo4YHOro
noJyioTHa

10

B [loBepHWTE 3a>XKMMHOM pbidar (10):

— MPOTUB 4acOBOWN CTPENKMU:
MoBbICUTL HAaTAXKEHNE NEHTOYHOIO
nonoTHa

— MO 4acoBOW CTpenkKe:

OcnabuTb HaTAXXEeHNe IEHTOHYHOro
noJsioTHa

BHUMAHME!
B Clly4ae CJ/INWKOM CUJIbHOIO HaTAXXeHnA

JIEHTOYHOE MOJIOTHO BbIXOANT U3
HanpasAAWMX.

PerynupoBka Hanpasnatowen
JIEHTOYHOI O NOJIOTHA

N\  NPEAYIPEXXAEHVE!

lNepes riposeseHnem Bcex paboT rio
Hanaake aneKTPOMHCTPyMeHTa 00A3a-
T€JIbHO BbIK/IIOYUTE €0 C MMOMOL b0
r1aBHoro Bbikto4atesAa «Bbiks./0» (23).

BHUMAHME!

YeraHosute HaripaBaAWY0O JIEHTOYHOrO
r10JI0THA B COOTBETCTBUM C pasmepamu
pacnuanBaemMoro n3aenvA.

Gnaronapa stomy:

—  [OBbIWAETCA 3alNTHOE AeVicTBue,

— obecrieynBaeTcA 3aUunTa J1eHTOYHOIro
r10JIOTHA OT U30bITOYHOM Harpy3ku,

— Yy/y4liaeTCA Ka4eCcTBO Pe3Ku.

B OcnabbTe 3a>XMMHOM pbiHar (22), 1 kak
MOXXHO 6nvKe NpuaBMHbTE HanpasnA-
IOLWYIO IEHTO4HOro NonoTHa (21)

K o6pabaTbiBaeMOMY U3LENNIO.

B 3aTAHUTE 3aXXKUMHOM pbiHar (22).
N3meHeHue yrna pesku

N\  NPEAYIPEXKAEHUE!

lNepes Ha4anom Bcex paboT o Hanaske
SNIEKTPOUHCTPYMEHTA HAXXMUTE Ha
rnaBHbIVl BblKoHaTens «Beiki./0» (23).
Yron pe3ku nepekniodaeTcA 6eccTyneH-
4aTo OoT 0° 00 45° (KOHEYHbIN MYHKT).

B OcnabbTe 3aXXKMMHOM pbidar (14)
1 yCTaHOBUTE NOBOPOTHbIN KPOH-
wTenH (12) Ha TpebyeMbiin yron pesku.
B B Ka4ecTBe BCNOMOraTebHOro
cpeacTBa MCNONb3yNTe rpasynpoBKY
Ha cToNe CTaHka.
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B 3aTAHUTE CHOBAa 3a)XMMHOM pblyar.
3ameHa neHTOYHOIro NoJsiIoTHa

/\  nPEAYNPEXXAEHVE!

lNepen Ha4anom Bcex paboT rio Hanaake
3IEKTPOUHCTPYMEHTA HaXXMUTE Ha
r1aBHbIVI BbIK0HaTens «Beiksa./0» (23)
U U3BJIEKUTE BUJIKY U3 PO3ETKM.

BHUMAHVE!

OnacHocTb nonyy4eHua Tpasm! Haaesavite
3alyNTHbIE Nep4aTKu.

B Ha)KMuTe Ha riaBHbli BbIKNo4aTeNb
«BbIKA1./0» (23) 1 U3BNEKUTE BUAKY
N3 PO3ETKMN.

B OcnabbTe 3aXMMHOW pbl4ar (22)
M 0TOABWHBLTE Ha3aA, Ao ynopa
HanpasnAOWYO NEHTOYHOro
nonoTHa (21).

B CHMMUTE 3alnTHBIN KOXKYX CO CKOObI
nunbl, ocnabvs 4 BUHTA.

B OcnabbTe HaTAXKEHWE NIeHTOYHOro
NonoTHa NOBOPOTOM 32)KMMHOI0
pbiqara (10) no 4acoBow CTpeske.

B OcnabbTe WecTUrpaHHble raku a
(wvpnHa 3eBa 10) 060MX HaPYKHbIX
HanpaBnAIWMX NEHTOYHOro NONOTHa.

B [loBepHWTE cnerka NpoTVB YacoBOW
CcTpenkn BUHT b (wrpuHa 3eBa 10) Tak,
4T06bI 06HAXKUTb NEHTOYHOE MOJIOTHO.

B CHMMUTE NIEHTOYHOE MNONOTHO CHa4ana
C OTBOAHbIX POJIMKOB, a 3aTeM 13
HanpaBnAoWNX.
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B BcTaBbTe HOBOE NIEHTOYHOE NOAOTHO:

CHavana B HanpasnAaAwlMe, a 3aTeM
Ha OTBOZHLIE POJIMKMN.

Ob6paTuTe BHMMaHVe Ha HanpasneHvie
pesku!

B HaTAHWTe NeHTOo4HOE MONOTHO
(cm. cTp. 215).

B YcTaHOBUTE POBHO HarpasfAOLWYIO
NEHTO4HOro NoNoTHa, ANA 3TOro
nosepHuTe BUHT b (wunpnHa 3esa 10)
cnerkano 4acoBoW CTpefike Tak, 4Tobbl
HanpasnAwLlana NPAMO Kacanacb
NEHTOYHOro NonoTHa.

[i]  VKA3AHME!

Haripasnawowme 1eHToO4YHOro rnoioTHa
JO0JKHBI ObiTb YCTaHOBEHbI TAKUM
o06pa3om, 4ToObl OHY CEerKa Kacamchb
JIEHTOYHOI O MOJIOTHA M MOBOPAYUBAINCE
nipu ero xoae. OHY He AOJIXKHbI ObITb
3ab.10kupoBaHHbIMY!

B 3aBMHTUTE WEeCTUrpaHHble ranku a
(wnpwuHa 3eBa 10).

B 3adumkenpynTe 3aWnTHBIA KOXKYX.

B YcTaHOBUTE HanpasnAoLWYo
NeHTOo4HOro nonotHa (21) B pabo4vem
NONOXKEHUN N 3aTAHWUTE 3a>KNMMHOMN
pblyar (22).
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O6kKaTKa IeHTO4YHOIr 0 NoJIOTHa

[i]  ykA3aHUE!

A onTuManbHbIX pe3ybTaToB pe3ku
KaX40e HOBOE JIEHTO4YHOE MOIOTHO
cnenyeTt rnoABeprath poLeaype obKaTKuy.

Ana atoro:

B 3axaTb B TUCKax KpYrnylo ctanb
@ 40-50 MMm.

B BbinonHUTbL TpW Nponuna CraowHoro
maTepuana Cm. pasaen «Pe3ka co
CTONOM CTaHka». Ha4HuTe nepBhbiii
Nponun ¢ 04eHb NErKMM HaXKaTnem
Ha pYKOATKY, BO BPEMHA BbINOAHEHMA
chneayolwmnx NponuiIoB HEMHOIO
ycunmBawTe KaxkAbli pa3 Haxartue.
MocneaHWin Mponun A0MXeH ANNTLCA
He MeHee 4 MUHYT!

MpaBunbHO BbINonHeHHaA obkaTka

NoBbIWaeT KA4eCTBO PE3KUN 1 YBENNHMBAET

CpOK cny>X6bl IEHTO4HOrO NOJIOTHA.

Pe3ka

/N BHUMAHUE!

Hepea KaXXAbIM 1CI10JIb30BaHnem
nposep,q//? T€ 3JIEKTPOUHCTPYMEHT
M JIeHTO4YHOe [10JIOTHO Ha ripeamert
OTCYTCTBUA oBpexAa EeHN.

[i]  VKA3AHME!

Camwkom 6bICTPOE NMPOABUNEHNE
CHV)KaeT MOIYHOCTb
BNIEKTPOUHCTPYMEHTA, YXyAlaeT
Ka4YecTBO PE3KM 1 COKpalLaeT CPOK
CNYXObl IEHTOYHOIO MOMOTHA.

Pe3ka co cTONIOM CTaHKa

B 3admkcupyinTe HanexxHo obpa-
6aTbiBaeMoe nsaenne B 3aXXKMMHbIX
Tuckax (18).

B YcTaHOBUTE HanpaBfAWYO NEHTOH-
HOro nonoTHa (21) B COOTBETCTBUM
¢ pasmepamu obpabaTbiBaeMoro
napenva.

B Bkno4nTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT.

/N BHUMAHUE!

OnacHocTs nosyeHuda Tpasm! JleByio pyky
AEpXUTe Bceraa BHe 30Hb! Mponuia.

B Yaepxusana pyKoATKy (1) npaBon
PYKOW, HAOXKMUTE Ha BbIKJIIOHaTENb.
Ckoby nunbl (6) MeaneHHo NpubnnsbTe
K MaTepuany.

Mocne norpy>eHnA nNunel B Matepuan
ycunbTe HaxkaTue. MpoasBurantech
pa3MepeHHO CKBO3b MaTtepuan.

Mocne okoHYaHWA pe3kun oTNyCcTUTe
BbIKNOYaTENb U YCTAaHOBUTE PYKOATKY
B MCXOAHOM MONIOXKEHWN.

B [Ipn Heob6x0AMMOCTW yCTaHOBUTE
napanneneHbiii ynop (16). B cny4ae
Hencnonb30BaHUA 3adonkcrpyinTe
B KpenneHun oA CTonom ctaHka (17).

Py4Hasa pe3ka

Muna cHuMaeTcA co ctona ctaHka (17).
OT0 no3BonAeT Npn Heob6XoANMOCTHU
(Hanp., Harnyxo BCTpoeHHbIe obpabaThl-
BaeMble U34eNnvA) BbIMNONHATL PyYHYIO
pesky.

/N BHUMAHUE!

- Hepea Kaxx4abIM vcriosib3oBaHem
MPOBEPANTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT
U NIEHTOYHOE 10JI0THO Ha MPeAMET
OTCYTCTBUA OBpexAa eHuu.

— HanpaBsnatowana 1eHTO4YHOro rnoJsoT-
Ha (21) npu pe3Kke Ao0MKHa BCeraa
npuneratb obpabarsiBaeMomy
usnenuno.
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— JleHTO4HOE 10SI0THO 06A3aTENILHO
JOJIXKHO ObITb BKJIIOYEHHbIM PU €ro
riorpy>eHun B obpabateiBaemoe
usnenne. Hu B koem cryqae He
BKJO4aTb 31€KTPOUHCTPYMEHT
C rpyKaTbIM K Matepuainy N1eHTOYHbIM
rnosnotTHom!

B OcnabbTe Kpbinb4aTyto raviky (11)
1 N3BNeKUTE NUAy U3 HanpasnAawoLLen
Tvna nacTto4kmHa xsocTa (9).

B BKNo4NTE 3NEKTPOVHCTPYMEHT.

B Bo BpemA pe3ku nuny cneayeT
LepxaTtb Bceraa obenmm pykamu.

B HanpaBnAwuwyo NEHTOYHOro NONoTHA
(21) nnoTHO NpXMUTE K MaTepuany.

B Ha)kKmuTe Ha BbIKNHOHaTENb.
JleHTo4HOE nonoTHo (19) MeaneHHo
norpysnte B MaTepuvan.

B [locne norpy>eHvA Nuibl B MaTepuan
ycuneTe HaxkaTue. MpoaBuranTech
pa3mMepeHHO CKBO3b MaTepwuan.

B [locne oKOHYaHWA pe3Ku OTNycTuTe
BbIKNlO4aTENb.

B [lo 3aBepuweHuo paboTkl MMy cHoBa
CMOHTUPYWTE Ha CTONle CTaHKa.
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YKa3aHuA nNo aKcnyaTauum

CKopoCTb pe3kKu
Pe3ka B cnnowHom

maTtepuane: CkopocTb | (60 M/MUH)
Pe3ka B nonom
Martepuane: CkopocTb Il (80 M/MuUH)

3oHa nponuna

Mpochunb Yron Mponun
obpabaTbiBaeMoro| pesku [vm]
u3genva
O <80
'l 0° | <80
] <80x 100
O <68
| 45° | <60
1 <55 x 68
O <80
O | <o
1 <80 x 150
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MNMpaBunbHOEe HaTAXEeHue
B 3aXXKMMHbIX TUCKaX

bt 11 i

ki bl o b

[i]  VKA3AHME!

Ecnn npogpunu caenaHsl n3 04eHb TOHKOro
martepumana, PeKOMeHAYyeTCA BCTaBUThb

B ripoghuniib usaenne, COOTBETCTBYIOLLEE
1o ceoevi gpopme r1oa0CcTH, 4T00bI CHU3UTE
BO3MOXHYIO ON1aCHOCTb 18GHOPMUPOBAHNA
n3nenua.

TexHn4eckoe obcnyXxxnsaHue
M yxona,

A NPEAVIPEXXAEHUE!
Mepes nposeseHnem scex paboT HaA
BNIEKTPOUHCTPYMEHTOM 06A3aTeIbHO
CeAyeT u3Bneyb BUJIKY N3 PO3ETKM.

YucTtka

BHUMAHME!

OnacHocTe rosy+4eHua Tpasm!

Hu B koem cny4ae He cayBaviTe onuiaku

CXKaTbIM BO34YXOM.

B PerynApHO BbINOAHANTE 4YNUCTKY
ANeKTPOVHCTPYMEHTA.

B O6pe3Ku n CTPY)KKKN cneayet
perynfapHo yAanATb ¢ 30HbI Nponuna.

O nuTtenbHbIN Nepuoa,

HencnoJsib30BaHNA

B BbinonHute HYNCTKY 9JNIEKTPO-
MHCTPYMEHTa.

B OcnabbTe HaTAXEHNE NEHTOYHOrO
nonoTHa.

B XpaHuTe aNEeKTPOUHCTPYMEHT
B CyXOM, XOpowo npoBeTpnsaemMmomMm
noMel.eHnn.

PeMOHTHbIe paboThl

(i VKA3AHUE!

1A 3ameHbl UCMONb3YITE TONBKO
OpUrMHaIbHbIE AETaan U3roTOBUTESIA.

B cny4ae ucnonb3oBaHnA KOMIOHEHTOB
ApYyrux npou3soanTesesi rapaHTua
U3roTOBUTENA TEPAET AEUCTBUTESLHOCTD.
PeMOHT, Harp., 3aMeHy MOBPEXAEHHOIr0
nuTarouero nNpoBoAa, CleAyeT rnopy+atsb
TOJILKO CEPBUCHON MacTepCKOU, nmerou e
paspelueHne U3roToBUTeIA Ha PEMOHT ero
usnenni.

3anacHble YacTu U NpuUHaaJex-
HOCTU

C nHdopmaLmnen o apyrux npuHan-
NEeXHOCTAX, B YaCTHOCTU BCTaBHbIX
WHCTPYMEHTaX, MOXXHO 03HaKOMUTbCA

B KaTanorax U3roToBUTenA.

MokoMnoHeHTHOE n306pakeHre ¢ Npo-
CTPaHCTBEHHBLIM pa3aeneHvieM aetanem
1 NepeY4Hn 3anacHbIx YacTel Bel HanpeTe
Ha Hawem carite B UHTepHeTe:
www.flex-tools.com

YKa3aHuAa no yTnanaauun

A NPEAYINPEXKAEHUE!
OTcnyxuBLive CBOV CPOK 9J1EKTPO-
MHCTPYMEHTbI CIeAyeT NPUBECTU B HEMPU-
roAHoe K AaslbHesemy NCroib30BaHMo
COCTOAHWE, YAAINB WHYP MUTaHWA.
OTcnyXuBLlUME CBON CPOK 3NEKTp-
OWHCTPYMEHTbI — He NPOCcTO 6ecrnonesHbIn
mMycop. OHM copepaT MeTannbl U NnacTt-
Maccbl, KOTOpblE MOIYT UCMONIb30BaTbLCA

B Ka4eCTBe BTOPM4HOIO ChIpbA.

YnakoBka CNy>XUT B Ka4eCTBe cpeAcTBa
3allNTbl ANIEKTPONHCTPYMEHTa BO BpeMA
€ro TpaHCNopTMPOBKU K MOJNIb30BaTENIO.
Bce ncnonb3oBaHHble ANA YNaKoOBKUA
MaTepumanbl 3KOJIOrM4eCckKn HYNCTble

M npuroaHble anA BTOPN4HOIro
ncnonb3oBaHMA.
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[i]  VKA3AHME!

—  UHgbopmaLmnio 0 BO3SMOXHOCTAX
yTUAn3aumnm OTCIAYXXUBLIMX CBOV CPOK
3IEKTPOUHCTPYMEHTOB Bbl MOXeTe
r0Ny4UTb B CBOEM CreLNann3npo-
BaHHOM marasuHe!

—  UHgbopmaL o 0 BOSMOXHOCTAX
yTUan3aumnm ncrosib30BaHHbIX AJA
yrakosku matepuanos Bbi moxeTte
r0Jy4UTb B CBOEM CreLNann3npo-
BaHHOM MarasyHe uin KOMMYHalbHOM
ynpasneHuu!

CooTBeTcTBME HopMmam C €

Mel 3aABnAEM noa, cBOKO COBCTBEHHYO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO U3aenue,
ONMCcaHHoE B pasaene «TexHn4eckme
LaHHble», COOTBETCTBYET CNEAYIOW M
HOpMam UM HOPMaTUBHBIM LOKYMEHTaM:
EN 60745, cornacHo npeannucaHuAm
2004/108/EG (no 19.04.2016r.),
2014/30/EC (Ha4umHaA ¢ 20.04.2016 r.),
2006/42/EC, 2011/65/EC.
OTBeTCTBEHHAA 32 TEXHUYECKYIO
LOKYMEHTaLMIO KOMNaHWA:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
ahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

)
ol Az

Eckhard Ruhle
Manager Research &
Development (R & D)

30.06.2015
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)
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Ncknio4veHue
OTBEeTCTBEHHOCTU

MN3rotoBuTenb 1 ero npeacraBuTenb He
HecyT OTBETCTBEHHOCTW 3a MaTepuanb-
HbI yuLep6b 1 NOTEPAHHYO NPUOLLb,
BO3HVIKILVE B pe3ynbTaTe npepbiBaHnsA
NPOMBIWAEHHOW AEATENBHOCTU, 06YCNoB-
NEHHOro NCMNoMb3YeMbIM MHCTPYMEHTOM
NN HEBO3MOXXHOCTbIO UCMOMb30BaHNA
WHCTPYMeHTA.

MN3rotoBuTenb 1 ero npeactasuTenb He
HecyT OTBETCTBEHHOCTM 3a MaTepvanb-
HbI yuep6, KOTOPbIN BO3HWK B pe3yib-
TaTe UCNoNb30BaHMA UHCTPYMEHTa He
MO Ha3Ha4YeHWIO0 UKW NPU UCMOJSIb30BaHNMN
WHCTPYMeHTa BMecTe C NpoAyKLuen
Apyrux cpypm.






FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstr. 15

71711 Steinheim/Murr

Tel. +49 (0) 7144 828-0
Fax +49 (0) 7144 25899

info@flex-tools.com
www.flex-tools.com
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