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LASER RADIATION

DO NOT VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS

CLASS 1M LASER PRODUCT

Po< 0.4mW, Ce=1, (lambda)=654nm, Time basis 100s
Standard : IEC 60825-1 : 2007 ©3299933

AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not view directly with
optical instruments. casesi12
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English Deutsch Frangais
@ [Handle Griff Poignée
(2 |Lock-off button Sperrtaste Bouton de verrouillage
@ |Motor Head Motorkopf Téte de moteur
@ |Gear Case Getriebegehause Réducteur
® |Motor Motor Moteur
® |DustBag Staubbeutel Bacquet de réception des copeaux
@ |Hinge Scharnier Charniere
Holder (A) Halter (A) Support (A)
(@ |Subtable Untertisch Sous-table
Indicator (For right bevel scale) (Zl%??échte Schragschnittskala) I(rlg’ctj)lgralt%LéLelle de biseau a droite)
Laser Marker Lasermarkierer Marqueur a laser
Saw Blade Séageblatt Lame de scie
Vise Assembly Schraubstocksatz Ensemble d’étau
Fence (B) Gitter (B) Guide (B)
Sub Fence (B) Hilfsfihrung (B) Guide auxiliaire (B)
Lever Hebel Levier
Side Handle Seitengriff Poignée latérale
Turntable Drehblhne Plague tournante
Table Insert Tischeinsatz Plaque d’insertion

Indicator (For miter scale)

Zeiger (Fur Gehrungsskala)

Indicateur (Pour I'échelle d’onglet)

Fence (A) Gitter (A) Guide (A)

Lower Guard Unterer Schutz Guide inférieur

Washer (B) Unterlegscheibe (B) Rondelle (B)

Spindle Cover Spindelabdeckung Couvercle de l'arbre
Switch (For laser marker) Schalter (Fur Lasermarkierer) Interrupteur (Pour marqueur a laser)
Trigger Switch Ausléserschalter Interrupteur & détente

6 mm Flat Head Screw 6 mm Flachkopfschraube Vis a téte plate de 6 mm
Nameplate Typenschild Plaque signalétique
Spindle Lock Spindelhebel Verrou en fuseau

Belt cover Riemenabdeckung Cache de courroie
Guard Schutz Protection

Base Grundplatte Socle

Holder Halter Support

Set pin (A) Fixierstift (A) Goupille de réglage (A)
Clamp Lever Klemmhebel Levier de serrage

® BRBRee BRIV B|EERENEN®® O

Indicator (For left bevel scale)

Zeiger (Fur linke Schragschnittskala)

Indicateur
(Pour échelle de biseau a gauche)

Slide Securing Knob

Flhrungssicherungsknopf

Bouton de fixation du chariot

Adijuster (For laser marker)

Einstellung(Fir Lasermarkierer)

Ajusteur (Pour marqueur a laser)

Locking Pin Verriegelungsstift Goupille de verrouillage
6 mm Bolt 6-mm-Schraube Boulon 6 mm
Workpiece Werkstilick Piece

Mounting hole (4 places)

Befestigungsloch (4 Stellen)

Trou de fixation (4 emplacements)

® ®eee e

8 mm Depth Adjustment Bolt

8 mm Tiefenstellschraube

Boulon de réglage de profondeur
de 8 mm

Auxiliary Board

Hilfsbrett

Carte auxiliaire

®|®

6 mm Machine screw

6-mm-Maschinenschraube

Vis a métaux de 6 mm




English Deutsch Frangais
Holder Halter Support
@) |Steel Square Stahlwinkel Equerre en acier
6 mm Wing Nut Fligelschraube, 6 mm Ecrou a ailettes de 6 mm
Height Adjustment Bolt 8 mm Hoéheneinstellschraube, 8 mm Boulon de réglage de la hauteur de

8 mm

Base Surface

Grundflache

Surface du socle

Stopper (Optional accessory)

Anschlag (Sonderzubehér)

Butée (Accessoire en option)

6 mm Knob Bolt
(Optional accessory)

Knopfschraube, 6 mm
(Sonderzubehdr)

Vis moletée de 6 mm
(Accessoire en option)

Sub Fence (A)

Hilfsfihrung (A)

Guide auxiliaire (A)

6 mm Nut

6 mm Schraubenmutter

Ecrou de 6 mm

Screw Holder

Schraubenhalter

Support de vis

Hex. socket set screw

Innensechskant-Feststellschraube

Vis sans téte a six pans creux

BB Reeeeve el ® @@

Vise Shaft Schraubstockachse Arbre d’étau

Duct Kanal Conduit

Fence Gitter Guide

6 mm Wing Bolt 6-mm-Fliigelschraube Boulon & oreilles de 6 mm

Vise Plate Schraubstockbacke Talon

Knob Knopf Bouton

Laser line Laserlinie Raie laser

Groove Nut Rainure

Bevel Scale Schragschnittskala Echelle de biseau

Miter Scale Gehrungsskala Echelle d’onglet

Crown molding Vise Ass’y Schraubstocksatz fiir Kronenform Ensemble d’étau de corniche a courbe
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) complexe (Accessoire en option)

® |

6 mm Wing Nut
(Optional accessory)

Fligelmutter, 8 mm (Sonderzubehér)

Ecrou a ailettes de 6 mm
(Accessoire en option)

Crown molding Stopper (L)

Kronenformanschlag (L)

Butée de corniche a courbe

(Optional accessory) (Sonderzubehér) complexe (L) (Accessoire en option)
Crown molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) Butée de corniche a courbe
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) complexe (R) (Accessoire en option)
Crown molding Kronenform Corniche a courbe complexe
17 mm Box Wrench 17 mm Steckschussel Clé a écrous de 17 mm
10 mm Bolt 10 mm-Schraube Boulon 10 mm
Washer (A) Unterlegscheibe (A) Rondelle (A)

Wear limit line

VerschleiBgrenze

Repére de limite d’usure

6 mm Knob Bolt

Knopfschraube, 6 mm

Vis moletée de 6 mm

Right angle

Rechter Winkel

Angle droit

Dust extractor

Staub-Absaugung

Extracteur de poussiére

Hose (id 38 mm x 3 m long)

Schlauch (id 38 mm x 3 m lang)

Tuyau (38 mm id x 3 m de long)

® @R eeRel e

Adapter (Dust extractor's standard
accessory)

Adapter (Staub-Absaugung
Standard-Zubehor)

Adaptateur (accessoire standard
d'extracteur de poussiére)

@

Joint (Optional accessory)

Gelenk (Sonderzubehdr)

Joint (accessoire en option)

®

Dust collection adapter
(Optional accessory)

Staubsammler-Adapter
(Sonderzubehdr)

Adaptateur de collecte de poussiere
(accessoire en option)

®

Hose band (Optional accessory)

Schlauchschelle (Sonderzubehér)

Collier de serrage de tuyau
(accessoire en option)

Marking (pre-marked)

Markierung (vor-gekennzeichnet)

Marquage (pré-marqué)

Line Linie Ligne
Warning sign Warnsymbol Signe d’avertissement




English

Deutsch

Frangais

(Stopper flr 0°)

5 mm Machine screw 5 mm-Maschinenschraube Vis a métaux de 5 mm

6 mm Depth adjustment bolt 6-mm-Tiefeneinstellschraube g?#lﬁn de réglage de profondeur de

Stopper holder Anschlagshalter Support de butée

Bottom line of the groove Untere Linie der Keilnut Ligne inférieure de la rainure

@) |5 mm screw 5-mm-Schraube Vis 5 mm

@ |Work bench Werkbank Etabli

8 mm Bolt 8-mm-Schraube Boulon 8 mm

8 mm Nut 8 mm Schraubenmutter Ecrou de 8 mm

99 |25 mm thick bench 25 mm dicke Sitzbank 25 mm d’épaisseur de banc

8 mm Bolt (A) 8 mm Bolzen (A) Boulon 8 mm (A) (Butée pour angle
(Stopper for left 45° bevel angle) (Stopper fur linken 45°-Schragwinkel) | de biseau gauche a 45°)

@ 8 mm Bolt (B) 8 mm Bolzen (B) Boulon 8 mm (B) (Butée pour angle
(Stopper for right 45° bevel angle) (Stopper fiir rechten 45°-Schragwinkel) | de biseau droit a 45°)

8 mm Set Screw (Stopper for 0°) 8 mm Feststelischraube Vis de réglage 8 mm (Butée pour 0°)

Schraubstocks

6 mm Machine screw 6 mm Maschinenschraube Vis d'assemblage 6 mm
Right angle cutting Rechter Winkel Schneiden Coupe angle droit
. Linker abgeschragter Winkel h .
@ |Left bevel angle cutting Schneiden Coupe en biseau de I'angle gauche
@@ |Right bevel angle cutting Schragschnitt rechts Coupe d'angle en biseau droit
@ |Brushcap Burstenkappe Capuchon de balais
@ |[No. of carbon brush Nr. der Kohleblirste No. du balai en carbone
@ |[Airgun Druckluftpistole Pistolet & air
@ |Piece of wood to secure the vice Stuick Holz zur Sicherung des Morceau de bois pour fixer I'étau




Italiano Nederlands Espafiol
Manico Greep Empunaradura
Pulsante di sblocco Ontgrendelingsknop Boton de desbloqueo
Testa motore Motorkop Cabezal del motor
Cassa ingranaggi Tandwielkast Caja de engranajes
Motore Motor Motor
Raccoglipolvere Stofzak Bolsa para el polvo
Cardine Scharnier Bisagra
Supporto (A) Houder (A) Soporte (A)
Tavola secondaria Subtafel Mesa secundaria
Indicatore Indicator Indicador

(Per la scala di smussatura destra)

(Voor rechter afschuiningsschaal)

(Para escala en bisel derecho)

Marcatore laser

Lasermarkeerinrichting

Marcador laser

Lama sega Zaagblad Cuchilla de sierra

Gruppo morsa Bankschroef Conjunto del tornillo de carpintero
Guida de appoggio (B) Geleider (B) Proteccion (B)

Guida secondaria (B) Sub-geleider (B) Tope-guia secundario (B)

Leva Hendel Palanca

Manico laterale Zijgreep Asa lateral

Piatto girevole Draaitafel Plataforma

Inserimento tavola

Tafel-inzetstuk

Inserto de mesa

Indicatore (Per la scala di quartabuono)

Indicator (Voor verstekschaal)

Indicador (Para escala de ingletes)

Guida de appoggio (A) Geleider (A) Proteccion (A)

Protezione inferiore Onderste afscherming Protector inferior

Rondella (B) Sluitring (B) Arandela (B)

Coperchio dell’alberino Drijfas-afdekking Cubierta de husillo

Interruttore (Per marcatore laser) (S\fg:rkg::rrm arkeerinrichting) Interruptor (Para marcador laser)
Interruttore a grilletto Startschakelaar Gatillo

Vite a testa piatta 6 mm

6 mm schroef met platte kop

Tornillo de cabeza plana 6 mm

Targhetta Specificatieplaatje Placa de identificacion
Fermo dell’alberino Spilvergrendeling Seguro del eje
Copricinghia Riemafdekking Cubierta de la correa
Schermo protettivo Bescherming Protector

Base Basis Base

Supporto Houder Soporte

Perno di impostazione (A) Instelpen (A) Pasador de fijacion (A)
Leva morsetto Klemhendel Palanca de fijacion

®BReReeBBYIV & RN EEe®eRP e Qe e®e

Indicatore
(Per la scala di smussatura sinistra)

Indicator (Voor linker afschuinschaal)

Indicador
(para escala en bisel izquierda)

Perilla de inmovilizacion de

Foro di montaggio (4 posizioni)

Bevestigingsgat (4 plaatsen)

Orificio de montaje (4 posiciones)

Bullone di regolazione profondita
da 8 mm

8 mm diepte-stelbout

Perno de ajuste de profundidad de
8 mm

@) |Manopola di fissaggio slitta Schuifvastzetknop deslizamiento

Regolatore (Per marcatore laser) Afsteller (Voor lasermarkeerinrichting) | Ajustador (Para marcador laser)
Perno di blocco Vergrendelpen Pasador de bloqueo

Bullone da 6 mm 6 mm bout Perno de 6 mm

@) |Pezzo da lavorare Werkstuk Pieza de trabajo

®

Pannello ausiliario

Hulpplaat

Panel auxiliar

®|®

Vite da macchina da 6 mm

6 mm machineschroef

Tornillo de la maquina de 6 mm
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Italiano

Nederlands

Espafiol

Supporto

Houder

Soporte

Quadrato di acciaio

Stalen winkelhaak

Escuadra de acero

®|®|®

Dado ad alette da 6 mm

6 mm vleugelmoer

Tuerca de aletas de 6 mm

®

Bullone di regolazione altezza da
8 mm

Hoogte-afstelbout 8 mm

Perno de ajuste de altura de 8 mm

Superficie della base

Voetplaat

Superficie de la base

Fermo (Accessori opzionali)

Aanslag (Optionele toebehoren)

Retén (Accessorio opcionales)

Bullone a manopola da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm knopbout
(Optioneel toebehoren)

Perno de perilla de 6 mm
(Accesorio opcional)

Guida secondaria (A) Subgeleider (A) Tope-guia secundario (A)
Dado 6 mm 6 mm moer Tuerca 6 mm
Portavite Schroefhouder Sujetador de rosca

Vite a tubo esagonale

Zeskantige schroefaansluiting

Tornillo de fijacién con cabeza

hexagonal
Albero della morsa Bankschroefas Eje de tornillo de banco
Dotto Leiding Conducto
Guida di appoggio Geleider Protreccion

6 mm vite ad alette

6 mm vleugelbout

6 mm perno de ala

eeRBReeee s e e @ e

Piastra morsa Klemplaat Placa de tornillo

Manopola Knop Perilla

Linea laser Laserstreep Linea de laser

Scanalatura Groef Ranura

Scala di smussatura Afschuinschaal Escala en bisel

Scala di quartabuono Verstekschaal Escala de ingletes

Gruppo morsa di modanatura a Kroonvormklem Conj. de tornillo de carpintero para

corona (Accessorio opzionale)

(Optioneel toebehoren)

moldura en vértice (Accesorio opcional)

® | ®

Dado ad alette da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm vleugelmoer
(Optioneel toebehoren)

Tuerca de aletas de 6 mm
(Accesorio opcional)

@

Fermo per modanatura a corona (L)
(Accessorio opzionale)

Kroonvormstopper (L)
(Optioneel toebehoren)

Retén de moldura en vértice (L)
(Accesorio opcional)

Fermo per modanatura a corona (R)

Kroonvormstopper (R)

Retén de moldura en vértice (R)

(Accessorio opzionale) (Optioneel toebehoren) (Accesorio opcional)
Modanatura a corona Kroonvorm Moldura en vértice
Chiave chisa de 17 mm 17 mm naafbussleutel Lllave de tubo de 17 mm
Bullone da 10 mm 10 mm bout Perno de 10 mm
Rondella (A) Sluitring (A) Arandela (A)

Riga di limite usura

Slijtagegrens

Linea de limite de desgaste

Bullone a manopola da 6 mm

6 mm knopbout

Perno de perilla de 6 mm

Angolo destro

Juiste hoek

Angulo recto

CISIENEHENE S SYRE)

Estrattore polvere

Stofafzuiger

Extractor de polvo

Tubo flessibile
(38 mm x 3 m di lunghezza)

Slang (id 38 mm x 3 m lang)

Manguera
(id 38 mm x 3 m de longitud)

® @

Adattatore (accessorio standard
dell’estrattore polvere)

Adapter (standaardaccessoire
stofafzuigunit)

Adaptador (accesorio estandar del
extractor de polvo)

@

Giunto (accessorio opzionale)

Verbinding (Optioneel toebehoren)

Acople (Accesorio opcional)

®

Adattatore raccolta polvere
(accessorio opzionale)

Stofverzameladapter
(Optioneel toebehoren)

Adaptador de recoleccién de polvo
(Accesorio opcional)

®

Fascetta stringitubo
(accessorio opzionale)

Slangband (Optioneel toebehoren)

Abrazadera (Accesorio opcional)

Marcatura (pre-contrassegnato)

Markering (pre-pre-marked)

Marcaje (pre-marcado)

Riga

Lijn

Linea

®®|®

Segnale di Avvertimento

Waarschuwingssymbool

Senal de precaucién

14




Italiano

Nederlands

Espafiol

Vite da macchina da 5 mm

5 mm Machine Schroef

Tornillo de maquina de 5 mm

Bullone di regolazione altezza da
6 mm

6 mm diepte-afstelbout

Perno de ajuste de 6 mm de
profundidad

®

angolo di smussatura sinistro a 45°)

(Stopper voor links 45° hellingshoek)

Supporto fermo Stopperhouder Soporte del retén

Linea inferiore della scanalatura Onderkant van de groef Linea inferior de la ranura

Vite da5 mm 5 mm schroef Tornillo de 5 mm

© |Banco di lavoro Werkbank Banco de trabajo

Bullone da 8 mm 8 mm bout Perno de 8 mm

Dado 8mm 8 mm moer Tuerca 8 mm

Banco da 25 mm di spessore 25 mm dikke bank Banco de 25 mm de grosor
Bullone da 8 mm (A) (fermo per 8 mm bout (A) Perno de 8 mm (A) (Tope para el

angulo de biselado izquierdo de 45°)

Bullone da 8 mm (B) (fermo per
angolo di smussatura destro a 45°)

8 mm bout (B) (Stopper voor rechts
45° hellingshoek)

Perno de 8 mm (B) (Tope para el
angulo de biselado derecho de 45°)

® | ®

Vite da 8 mm (fermo per 0°)

8 mm stelschroef (stopper voor 0°)

Tornillo de ajuste de 8 mm
(Tope para 0°)

Vite da macchina da 6 mm

6 mm machineschroef

Tornillo de la maquina de 6 mm

e|®

Taglio angolo destro

Juiste hoek snijden

Corte de angulo recto

Taglio angolo di smussatura sinistro

Linkse hellingshoeksnijden

Corte en angulo de biselado
izquierdo

Taglio angolo di smussatura destro

Rechter zaaghellingshoek

Corte de angulo en bisel derecho

Tappo della spazzola

Borstelkap

Proteccion de cepillo

N. della spazzola di carbone

Nr. van de koolborstel

No. de carbén de contacto

Pistola ad aria compressa

Persluchtspuit

Pistola de aire

ERINSHSNSIRS

Pezzo di legno per fissare la morsa

Stuk hout om de bankschroef vast
te zetten

Pieza de madera para fijar el tornillo
de banco




(Para a régua de inclinagao direita)

Indikator (fér hdger vinkelskala)

Portugués Svenska Dansk
@ |Empunhadeira Handtag Handtag
(2 |Botao de bloqueio Lasknapp Laseknap
(@ |Cabega do motor Motorhuvud Motorhoved
(@) |Caixa de engrenagens Vaxelhus Gearkasse
® |Motor Motor Motor
(® |Coletor de poeira Dammpase Stevpose
(@ |Dobradica Gangjarn Heengsel
Empunhadeira (A) Hallare (A) Holder (A)
© |Batente Underbord Underplade
Indicador

Indikator (for hgjreskraningsskala)

Marcador a laser Lasermarkor Laserindikator

Lamina de serra Sagklinga Savklinge

Conjunto de morsa Skruvstycke Skruestik

Guia (B) Staket (B) Bakke (B)

Subguia (B) Understaket (B) Under-anlzegsflade (B)
Alavanca Spak Arm

Empunhadeira lateral Sidohandtag Sidehandtag

Mesa rotatéria Roterande skiva Drejebord

Indicador (Para régua de inclinagcéo
para a direita)

Indikator (fér vanster vinkelskala)

@

®

®

®

@

Calgo de mesa Bordsinlagg Maskinbordsindsats

@) |Indicador (Para régua de entalhe) Indikator (For gerskala) Indikator (For geringsskala)
@) |Guia (A) Staket (A) Bakke (A)

@ |Guarda da lamina inferior Undre skydd Nedre skeermplade

@ |Arruela (B) Bricka (B) Spaendeskive (B)

@) |Protetor da haste Spindelkapa Spindeldaeksel

@) |Interruptor (Para marcador a laser) Stréombrytare (For lasermarkdr) Kontakt (Til laserindikator)
@ | Gatilho do interruptor Avtryckare Trykkerkontakt

@) |Parafuso de cabega plana de 6 mm |6 mm platthuvad skruv 6 mm fladhovedet skrue
Placa de identificacdo Namnskylt Navneplade

@ |Trava da haste Spindellas Drejeaksellas

@0 |Protetor de correia Remskydd Remdaeksel

@) |Guarda Skydd Skeermplade

@ |Base Basplatta Grundplade

@ |Alca Hallare Holder

3 |Pino de fixagdo (A) Féastsprint (A) Fastgerelsesstift (A)

@5 |Alavanca de aperto Spannstang Klemmehandtag

Indikator (for venstreskraningsskala)

Orificio de montagem (4 locais)

Monteringshal (4 stallen)

Monteringshul (4 steder)

Parafuso de ajuste de profundidade
de 8 mm

8 mm djupjusteringsskruv

@7 |Botéo bloqueador do deslizamento Lasratt slade Glidesikringsgreb

Ajustador (Para o marcador a laser) |Justering (For lasermarkor) Justeringsknap (Til laserindikator)
Pino de travamento Lasbult Lasestift

Parafuso de 6 mm Bult 6mm 6 mm-bolt

@) |Pega de trabalho Arbetsstycke Arbejdsstykke

@

8 mm dybdejusteringskrue

Quadro Auxiliar

Hjalpbord

Hjeelpebraet

®|®

Parafuso para maquina de 6 mm

6 mm maskinskruv

6 mm-maskinskrue
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Portugués

Svenska

Dansk

Alca

Hallare

Holder

Régua de aco

Stalvinkelhake

Stalfirkant

Porca de asas de 6 mm

6 mm vingmutter

6 mm-vingeskrue

Parafuso de ajuste de altura de 8 mm

Hojdjusteringsbult 8 mm

Hgajdejusteri ngsbolt 8 mm

Superficie de base

Basyta

Grundpladeflade

Trava (Acessorio opcional)

Stoppare (Valfria tillbehor)

Stopper (Ekstratilbehgr)

Parafuso de botdo de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm rattbult (Tillval)

6 mm-knopbolt (Valgfrit tilbehear)

Subguia (A) Stod (A) Underafskeaermning (A)
Porca de 6 mm 6 mm mutter 6 mm motrik
Suporte do parafuso Skruvhallare Skrueholder

@eRBReeeeeeRe R |26 6®®®

Parafuso Allen Insexskruv Seetskrue til sekskantet fatning
Veio do torno Skruvstycke Tvingestang
Conduta Trumma Kanal

Guia Staket Bakke

Parafuso de Borboleta de 6 mm 6 mm Vingbult 6 mm Vingebolt
Placa da morsa Tvingplatta Skruetvingeplade
Botao Ratt Handtag

Linha a laser Laserlinje Laserlinje

Sulco Spar Not

Régua de inclinagéo Vinkelskala Skraningsskala
Régua de entalhe Gerskala Geringsskala

Conjunto de morsa de moldura da
coroa (Acessorio opcional)

Listhallare (Tillval)

Kroneformtvinge (Valgfrit tilbehar)

® | ®

Porca de asas de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm vingmutter (Tillval)

6 mm-vingeskrue (Valgfrit tilbehar)

@

Obturador de moldura da coroa (L)
(Acessorio opcional)

Liststopp (L) (Tillval)

Kroneformstopper (L)
(Valgfrit tilbehar)

Obturador de moldura da coroa (R)

Kroneformstopper (R)

@ (Acessorio opcional) Liststopp (R) (Tillval) (Valgfrit tilbeher)
@) [Moldura da coroa List Kroneform

@ |Chave de caixa de 17 mm 17 mm Hysnyckel 17 mm topnegle
@ |Parafuso de 10 mm Bult 10 mm 10 mm-bolt

@ |Arruela (A) Bricka (A) Spaendeskive (A)
@ |Linha de limite de desgaste Forslitningsgréans Slidgreense

7 |Parafuso de botdo de 6 mm 6 mm rattbult 6 mm-knopbolt
@ |Angulo reto Rat vinkel Haijre vinkel
Extrator de p6 Industridammsugare Stevsuger

Mangueira (id 38 mm x 3 m de

® comprimento) Slang (id 38 mm x 3 m lang) Slange (id 38 mm x 3 m lang)
Adaptador (Acessorio padrao do Adapter (standardtilloehor Adapter

extrator de po) industridammsugare) (standardtilbeher til stavsuger)
Junta (Acessorio opcional) Fog (Tillval) Samleled (Valgfrit tilbeher)

®

Adaptador de recolha de p6
(Acessorio opcional)

Adapter till damminsamling (Tillval)

Stovsamleradapter (Valgfrit tilbehor)

Banda da mangueira

(Acessério opcional) Slangband (Tillval) Slangeband (Valgfrit tilbeher)
Marca (pré-marcado) Markering (Markerad i férvag) Afmaerkning (For-kendetegnet)
Linha Ledning Linje

Sinal de aviso Varningsskylt Advarselssignal




Portugués

Svenska

Dansk

®

(Bujao para o angulo de inclinagcdo de
45° para a esquerda)

8 mm bult (A)
(Stoppare for vanster 45° fasvinkel)

Parafuso de maquina de 5 mm 5 mm maskinskruv 5 mm maskinskrue

S’zearaaf;ﬁ) de ajuste de profundidade 6 mm djupjusteringsskruv 6 mm dybdejusteringsbolt

Empunhadeira de trava Hallare for stoppare Stopperholder

Linha de fundo da ranhura Bottenlinje pa sparet Bundlinje for rillen

@) |Parafuso de 5 mm 5 mm skruv 5 mm skrue

© |Bancada de trabalho Arbetsbank Arbejdsbaenk

Parafuso de 8 mm Bult 8 mm 8 mm-bolt

Porca de 8 mm 8 mm mutter 8 mm matrik

9 |Bancada com 25 mm de espessura |25 mm tjock bank 25 mm tyk beenk
Parafuso de 8 mm (A) 8 mm bolt (A)

(Stopper for 45° skra vinkel mod
venstre)

Parafuso de 8 mm (B)
(Bujao para o angulo de inclinagdo de
45° para a direita)

8 mm bult (B)
(Stoppare for hoger 45° fasvinkel)

8 mm bolt (B)
(Stopper for 45° skra vinkel mod
hajre)

®| ®

Parafuso de ajuste de 8 mm
(Bujao para 0°)

8 mm setskruv (stoppare fér 0°)

8 mm seetskrue (Stopper for 0°)

Parafuso de 6 mm para maquina

6 mm maskinskruv

6 mm maskinskrue

e®\®

Corte em angulo reto

Héger vinkelkapning

Skeering af ret vinkel

Corte de angulo de inclinagéo para a

Pedaco de madeira para segurar o
torno

Tréastycke for att fasta skruvstadet

® esquerda Vénster fasvinkelkapning Skeering af venstre skré vinkel
@ |Corte de angulo de inclinag&o direito | Hger fasvinkelkapning Skeering af hgjre skra vinkel
@ |Tampa da escova Borsthatta Barstehaette

@ |Ne de escova de carvéo Nr. pa kolborste Kul nr.

@ |Pistola de ar Tryckluftspistol Trykluftpistol

®

Treestykke til afsikring af skruestik




Indikator (for venstre fasskala)

viistoasteikolle)

Norsk Suomi EAANvika
@ |Handtak Kahva XepOoUAL
@ |Laseknapp Lukituspainike Kouprti KAeWdWUATOg
@ |Motorenhet Moottoripaa KegpaAr Motép
@ |Girkasse Vaihdelaatikko Onkn Taxumtwv
® |Motor Mootori Motép
(® |Stevpose Pélypussi ZaKOUAd ZKOVNG
@ |Gangjern Sarana Mevteoéq
Holder (A) Pidin (A) Zmptypa (A)
© |Underbord Apupdyta Bonéntikd tpamedt
Indikator (for heyre fasskala) m?;::miljgleiselle viistoasteikolle) (Arﬁg( m\ql KAipaka 5e€1dg kAiong)
@D |Lasermarker Lasermerkki Aeiktng Aéwlep
1 |Sagblad Sahantera Mpovw) Adua
13 | Skruestik Ruuvipuristin Zuykpotnua Méyyevng
Vern (B) Ohjauslaite (B) 0dnyodg (B)
@ |Hjelpevern (B) Sivusuoja (B) Aeutepevov Odnydg (B)
Hendel Vipu MoxAog
{7 |Sidehandtak Sivukahva MAgupikd XepoUAL
Dreieskive Tasauspoyta Meplotpodikr) MAdka
Bordinnsats P6ydéan pisto-osa Tepaxto Tpododoociag
@) |Indikator (For gjeeringsskala) Merkkivalo (Viistekulma-asteikolle) | Aeiktng (Ma v kAipaka Ao&oTtounq)
@) Vern (A) Ohjauslaite (A) 0dnyodg (A)
@ |Nedre vern Alempi suojus Kdtw mpodpuiaktnpag
@) |Underlagsskive (B) Vililevy (B) PodéAa (B)
@) |Spindeldeksel Karan suojus KdaAuppa ASova
@ |Bryter (For lasermarker) Kytkin (Lasermerkille) Awakomng (Ma to Seiktn Aéillep)
@6 |Startbryter Liipaisukytkin 2kavS8AaAn Alakoming
@) |6 mm Flathodet Skrue 6mm:n tasapéainen ruuvi 6 mm Bida e eminedn kepan
Typeskilt Nimilevy Mivakida
@ |Spindellas Akselin lukko Aodaiela Aova
Beltedeksel Hihnan kansi KdAuppa pavrta
@) |Vern Suojus MpoduAaktripag
@ |Fot Runko Baon
33 |Holder Pidin ZmpLyHa
3 |Sette pinne (A) Asetustappi (A) Mepovn pubuiong (A)
@ |Strekkspak Kiristimen vipu MoxA6Gg ZUodIENG
Merkkivalo (vasemmanpuoleiselle Aeiktng

(Ma TV KAljpaka aplotepnq KAiong)

@7 | Skyvelaseknapp Liukukiinnitysnuppi Kouuri avaoTtoAng oAicbnong
Justering (For lasermarkar) Séaadin (Lasermerkille) Pubuiomg (Ma to deiktn Aéillep)
Lasestift Lukitustappi MNepovn Aodaheiag

6 mm bolt 6 mm pultti 6 mm MrouAdvL

@) |Arbeidsemne Tybstékappale AvTikeipevo epyaaciag

@ |Monteringshull (4 steder) Kiinnitysreika (4 kohtaa) O ToroB€ong (4 onueia)

8 mm dybdejusteringsskrue 8 mm syvyyden saatdruuvi MrouAdvi pUBIong BaBoug 8 mm
Hjelpe Planke Apulevy Bonéntikdg méykog

6 mm maskinskrue 6 mm koneruuvi Mnxavikn Bida 6 mm

Holder Pidike ZpLypa




Norsk Suomi EAANvikd
@) |Stalvinkel Terasnelid AtoaAéviog MNvwpovag
6 mm vingemutter 6 mm siipimutteri 6 mm Otepwto6 Maguadt
Hoydejusteri ngsbolt 8 mm Korkeuden s&atopultti 8 mm MrmouAdvi PUBHIoNG "Yyoug 8 mm
Verktoysfotens overflate Alustan pinta Emudaveila Baong
() | Stopper (Ekstrautstyr) Pyséaytin (Lisavaruste) (AI'\I’ggc;?)}g'érﬁ(% €EGPTNLO)
® | mm fingerbolt (Tileggsutsty) | (i dNEE At Mpoatperics sEaprTma)
3 |Hijelpestyring (A) Apusuoja (A) Agutepevwyv 0dnyog (A)
4 | 6Bmm Mutter 6mm:n mutteri 6 mm magadt
5 | Skrueholder Ruuvinpidin Zmplyua Bidag
Sekskantede skruer for stikkontakt Kuusiohylsysarjan ruuvi EEdy. Bida urtodoxng
&7 |Skrustikke aksel Ruuvipenkin akseli Agovag pEYyevng
Kanal Putki Aywyog
Vern Ohjauslaite 0dnydg
6 mm Vinge Bolt 6 mm Siipipultti 6 mm OtePWTO MMOUASGVL
®) | Skruestikkeplate Ruuvipenkin levy MAdka Méyyevng
® |Knott Nuppi Koupri
® |Laserlinje Laserlinja papun Aélep
Spor Vako AuAdkwon
© |Fasskala Viistoasteikko KAipaka kAiong
Gjeeringsskala Viistekulma-asteikko KAipaka Aogotopng

Krone med tvingeenhet

Kruunuvaluvinssitarvikkeet

Zuykpotnua Méyyevng yla

®) ) e i Awpoépdwon Kopvitag
(Tilleggsutstyr) (Erillinen lisvaruste) (NPOAIPETIKG EEAPTAA)
’ ] 6 mm siipimutteri 6 mm ®tepwTd Naguadt
6 mm vingemutter (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisvaruste) (MpoatpeTikd eEapTUa)

®

Kronestopper (L) (Tilleggsutstyr)

Kruununvalupidin (L)
(Erillinen lisvaruste)

AvaotoAgag Alapdpdpwong Kopvitag
(L) (MpoaupeTikd eEAPTNUA)

Kruununvalupidin (R)

AvaotoAeag Alapdpdpwong Kopvitag

Slange (innv. diam. 38 mm x 3 m lengde)

Letku (halk. 38 mm x 3 m pituus)

ZwAnvag (urkoug 38 mm x 3 m)

Adapter
(standardutstyr til stevavtrekk)

Sovitin (pdlynpoistajan vakiovaruste)

Mpoocappoyéag (Baowkd eEaptnua
eEaywyng okévng)

@ |Kronestopper (R) (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisévaruste) (R) (MpoatpeTik6 eEApTHa)
@) |Krone Kruununvalu Awapdépdwon Kopvitag

@ |17 mm Pipengkkel 17 mm Holkkiavain 17 mm Koilo KAeidi

@3 [10 mm bolt 10 mm pultti 10 mm MrmouAovt

@ |Underlagsskive (A) Vililevy (A) PodéAa (A)

@ |Slitasjegrense Kulumaraja ‘Oplo dpBopag

@ |6 mm fingerbolt 6 mm nuppipultti 6 mm OTEPWTO UMTOUAGVL

@) |Rett vinkel Oikea kulma Ae€la ywvia

Stovavtrekk Pélynpoistaja EEdptnua e§aywyng okovng
®

@

Ledd (Tilleggsutstyr)

Nivel (Erillinen lisévaruste)

2uvappoyn (MpoalpeTikd eEapTnua)

Stevoppsamlingsadapter

Pélynkeraéjan sovitin

Mpooappoyéag CUAAOYTG OKOVNG

(Tilleggsutstyr) (Erillinen liséavaruste) (MpoatpeTiko e§apTnua)
) . - s lpavrag cwAnva

Slangeklemme (Tilleggsutstyr) Letkuhihna (Erillinen lisdvaruste) (MPOQIPETIKG EEGPTNA)

Merking (For handsmerket) Merkinta (Valmiiksi merkitty) 2NUASL (TIPOCUELWHUEVO)

@ |Linje Linja Mpauun

Varselskilt Varoitusmerkki MpogldomomnTiko onrua

5 mm maskinskrue

5 mm:n koneruuvi

5 mm KoxAiag
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Norsk Suomi EAANvika
6 mm Dybdejusteringsbolt 6 mm:n syvyyden saatdpultti MrouAodvi pUBpLong Baboug 6 mm
Stopper Holder Pysayttimen pidin ZTPLYHA AVAOTOAEQ
Bunnsporet i Dreieskiven Vaon pohjaviiva Kdtw ypauun g auAakwong
5 mm Skrue 5 mm:n ruuvi Biéa 5 mm
9 |Arbeidsbenk TyOstopoyta MNaykog epyaoiag
8 mm bolt 8 mm pultti 8 mm MrmouAdvL
8 mm Mutter 8 mm:n mutteri 8 mm ra§padt
25 mm tykk benk 25 mm paksu penkki Maykog maxoug 25 mm
8 n:m bolt (A) (Stopper for venstre 8 rgm_‘pultti (A) (Pysaytin vasemmalle | MrtouAovL 8 mmv(A) (AvacToAéaq .
45° gjeeringsvinkel) 45° viistokulmalle) Yla TNV aplotepr| ywvia KAiong 45°)
@ 8 mm bolt (B) (Stopper for hoyre 45° |8 mm pulltti (B) . MrouAdvi 8 mm (B) (Ayao‘ro)\éaq
gjeeringsvinkel) (Pysaytin oikealle 45° viistokulmalle) |yt Tnv d€&1d ywvia kAiong 45°)
8 mm satt skrue (stopper for 0°) 8 mm saatoruuvi (pysaytin 0°) E&?{%g?gﬁ%gqﬁar%g
6 mm maskinskrue 6 mm Koneruuvi Mnxavikn Bida 6 mm
Hoyre skjeerevinkel Oikean kulman leikkaus Kot 6e€1ag ywviag
Venstreskjeer gjeeringsvinkel Vasen viistokulmaleikkaus Kot aplotepnq ywviag kAiong
Hoyreskjzer gjeeringsvinkel Oikea viistokulmaleikkaus Kot 6e€1ag ywviag kAiong

Boarstelokk

Tulppa

KdAuppa kapBouvakiou

Kullbgrstens nr.

Hiiliharjan numero

Ap. KapBouvakiov

Trykkluftpistol

limapuhallin

AgporttioToo

® eeereeee

Trestykke for & sikre skrutvingen

Puupala ruuvipenkin varmistamiseen

Koppdtt E0Aov yia
otabeportoinon g HEYYEVNG
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(Dla cigcia skosnego prawego)

Jelzd (Jobb ferde skala esetén)

Polski Magyar Cestina
@ |Raczka Markolat Rukojet
@ |Przycisk blokady Zarkioldé gomb Zajistovaci tlacitko
@ |Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
(@ |Obudowa przektadni Hajtashaz Pfevodova skiin
®) |Silnik Motor Motor
® |Worek pytowy Porzsék Séacek na prach
@ |Przegub Csuklds felfiggesztés Zavés
Uchwyt (A) Tarto (A) Drzak (A)
(@ |Stot pomocniczy Mellékasztal Podstavec
Wskaznik

Indikator (Pro pravou stupnici Ukosu)

Znacznik laserowy

Lézeres jel6ld

Laserovy znackovaé

Ostrze pity Furészlap Pilovy kotou¢

Imadto Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B)
Podogranicznik (B) Also vezetdléc (B) Mens§i stavitko (B)
Dzwignia Kar Packa

Raczka boczna Oldalsé markolat Boc¢ni rukojet
Podstawa obrotowa Forgatdasztal Otocny stll

Wktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Wskaznik (Dla skali uciosu) Jelzé (Sarokillesztési skalahoz) Indikator (Pro stupnici pokusu)
Ogranicznik (A) Vezet6léc (A) Stavitko (A)

Ostona dolna Als6 védéburkolat Spodni ochranny kryt
Podktadka (B) Alatét (B) Podlozka (B)
Pokrywa wrzeciona Tengelyfedél Kryt vietena

Przetgcznik
(Dla znacznika laserowego)

Kapcsolo (Lézeres jel6l6hoz)

Vypinag (Pro laserovy znac¢kovac)

Wytacznik spustowy

Inditékapcsold

Spoustéci spinac

Sruba z tbem ptaskim 6 mm

6 mm lapos feju csavar

6 mm Sroub s plochou zapustnou
hlavou

® BRBRee BB 8|86 RBNRBEEREeNEN® e

Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy §titek
Blokada wrzeciona Tengelyrégzité Blokovani vietena
Pokrywa pasa Szijburkolat Kryt pasu

Ostona Véddlap Ochranny kryt
Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt Tartd Drzak

Kotek ustalajacy (A) Beallité csap (A) Nastavovaci kolik (A)
Dzwignia zaciskowa Leszorité kar Packa svorky
Wskaznik

(skali lewego cigcia sko$nego)

Jelzé (bal ferde skdla esetén)

Indikator (pro stupnici levého ukosu)

Pokretto blokujgce prowadnicy

Csuszkardgzité gomb

Zajistovaci knoflik posunu

® @

Element regulacyjny
(znacznika laserowego)

Allité (Iézetkészitéhoz)

Sefizovaé (pro laserovy znackovac)

Kotek blokujacy Régzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

Otwoér montazowy (4 miejsca)

lllesztési furat (4 helyen)

Montazni otvor (4 mista)

Sruba regulacii gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységallito csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky

®B®@B

Ptyta pomocnicza

Kiegészit6 lap

Pomocna deska
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Polski

Magyar

Cestina

Sruba maszynowa 6 mm

6 mm-es gépcsavar

6mm Sroub stroje

Uchwyt

Tartd

Drzak

Katownik stalowy

Acél négyzet

Ocelovy Uhelnik

Nakretka motylkowa 6 mm

6 mm-es szarnyas anya

6 mm kfidlovy Sroub

Sruba regulacji wysokosci 8 mm

Magassagallité csavar 8 mm

Sroub pro nastaveni vysky 8 mm

Powierzchnia podstawy

Alapfeliilet

Povrch zakladové desky

Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne)

Megallité (Opcionalis tartozék)

Zaréazka (Doplrikové pfislusenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es gombos csavar
(Opciondlis tartozék)

6 mm Sroub s knoflikem
(Doplrikové pfislusenstvi)

Podogranicznik (A) Also vezetdléc (A) Mensi stavitko (A)

Nakretka 6 mm 6 mm-es anya 6 mm matice

Uchwyt $ruby Csavartartd Drzak Sroubu

Sruba imbusowa Hatszoglet( aljzat beallité csavarja | Sroub s vnitinim $estihranem
Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Ostona pierscieniowa CsOvezeték Potrubi

Ogranicznik Vezetdléc Stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

BereReeese e @ |266® e’

Tabliczka imadta Satutabla Deska svéraku

Gatka Gomb Knoflik

Linia lasera Lézervonal Linie laseru

Rowek Horony Drazka

Skala cigcia skos$nego Ferde skala Stupnice ukosu

Skala uciosu Sarokillesztési skala Stupnice pokosu

Imadto do form wypuktych Koronas 6ntvény satuszerelvény Sveérak zvonovnicového €lanku

(Akcesorium opcjonalne)

(Opcionalis tartozék)

(Doplrikové pfislusenstvi)

® |9

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

@

Ogranicznik do form wypuktych (L)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas éntvény megallit6 (L)
(Opcionalis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Doplrikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)

Koronas 6éntvény megallité (R)

Zarazka zvonovnicového ¢Elanku (R)

odciggu pytu)

(a porelszivo sztenderd tartozéka)

@ (Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi)

@) |Forma wypukta Koronas éntvény Zvonovnicovy ¢lanek

@ |Klucz nasadowy 17 mm 17 mm-es dugdkulcs 17 mm nastrény kli¢

@ |Sruba 10 mm 10 mm-es Csavar 10 mm Sroub

@ |Podktadka (A) Alatét (A) Podlozka (A)

@ |Linia dopuszczalnego zuzycia Kopasi hatarvonal Céra limitu opotiebeni

@ |Sruba gatkowa 6 mm 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy $roub

@ |Prawy kat Meréleges iranyban Pravy thel

Odciag pytu Porelszivo Odsavac prachu

w |Waz o |reme o [Hadice .
(8r. wewn. 38 mm x 3 m dtugosci) (bels6 atmérd 38 mm x 3 m hosszu) | (vnitfni primér 38 mm x 3 m dlouha)

Adapter (akcesorium standardowe Adapter Adaptér (standardni pfisluSenstvi

odsavace prachu)

@

Ztacze (akcesorium opcjonalne)

Csatlakozé (opciondlis tartozék)

Spojka (doplrikové pfislusenstvi)

®

Adapter gromadzenia pytu
(akcesorium opcjonalne)

Porgy(ijté adapter
(opcionalis tartozék)

Adaptér sbérace prachu
(doplrikové pfislusenstvi)

Pierscien do weza

Paska hadice

(akcesorium opcjonalne) Tomlégyiirti (opcionalis tartozék) (doplrikové pfislusenstvi)
Oznaczenie Jelolés (elére megjeldlt) Znacka
Linia Vonal Primka
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Polski

Magyar

Cestina

Stét o grubosci 25 mm

25 mm vastag pad

Stdl silny 25 mm

Sruba 8 mm (A) (ogranicznik lewego
kata ukosowania 45°)

8 mm-es csavar (A)
(a bal oldali Gtkdz6 45°-0s sz6gU)

Znak ostrzegawczy Figyelmezteté bugas Varovny znak

Wkret z rowkiem 5 mm 5 mm-es gépcsavar 5 mm Sroub stroje

Sruba regulacii gtebokosci 6 mm 6 mm-es mélységallito csavar 6 mm Sroub nastaveni hloubky
Uchwyt ogranicznika Megallité tarté Drzak zarazky

Dolna linia rowka A horony fenékvonala Spodni ¢ara drazky

@) |Sruba 5 mm 5 mm-es csavar 5 mm Sroub

© |Stét warsztatowy Munkapad Pracovni stul

Sruba 8 mm 8 mm-es csavar 8 mm Sroub

Nakretka 8 mm 8 mm-es csavaranya 8 mm matice

®

8 mm Sroub (A)
(Zarazka pro Uhel zkoseni 45° doleva)

Sruba 8 mm (B) (ogranicznik
prawego kata ukosowania 45°)

8 mm-es csavar (B)
(a jobb oldali (itk6z6 45°-0s szdg(i)

8 mm Sroub (B)
(Zarazka pro uhel zkoseni 45° doprava)

® |9

8 mm wkret ustalajacy
(ogranicznik dla 0°)

8 mm-es allitécsavar
(0°-os Utkdz6hdz)

8 mm stavéci Sroub (zarazka pro 0°)

Kawatek drewna do zabezpieczenia
imaka

Fadarab a satu kibiztositasahoz

Sruba maszynowa 6 mm 6 mm-es gépcsavar 6 mm Sroub do Zeleza

Cigcie ukos$ne prawe Meréleges vagas Rezani v pravém Uhlu

@ |Ciegcie ukosne lewe Véagas bal oldalra torténd ddléssel Rezani v Uhlu zkoseni doleva
@ |Ukosowanie prawe Vagas jobb oldalra torténé déléssel | Rezani v uhlu zkoseni doprava
@ |Wkret szczotki Perselysapka Vicko kartace

@ |Liczba szczotek weglowych Szénkefék szama C. uhlikového kartace

@ |Pistolet nadmuchowy Levegéfuvoka Vzduchova pistole

®

Drevény hranol pouzity k upevnéni
sveraku
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Gosterge (Sag egim olgegi icin)

Indicator (Pentru gradatia inclinarii
spre dreapta)

Turkce Romana Slovenscina
@ |Sap Maner Rocica
@ |Kilitteme duigmesi Buton de inchidere si blocare Gumb za zaklepanje
@ |Motor Bashg Capul motorului Glava motorja
(@ |Disli kutusu Carcasa motorului Pogonsko ohisje
® |Motor Motor Motor
® |Toz Torbasi Sac pentru praf Vreca za prah
(@ |Mentese Balama Tecaj
Tutamag (A) Suport (A) Nosilec (A)
© |Alttabla Dispozitiv de sustinere suplimentar | Spodnja miza

Indikator (Za poSevno merilo)

Lazer isaretleyici

Marcator cu laser

Laserski oznacevalec

Masa Eklemesi

Insertie pentru suprafata de lucru

@

12 |Testere bigagi Lama fierastraului Rezilo zage

@3 [Mengene Takimi Ansamblu menghina Sestav primeza
Siper (B) Element de limitare (B) Ograja (B)

@5 |Alt Siper (B) Element de limitare inferior (B) Stranska ograja (B)
Kol Maneta Rocica

@ |Yan Sap Maner lateral Stranska ro€ica
Déner Taban Suprafata de lucru pivotanta Obradalna miza

Plos¢ni vstavek

Gosterge (Sev dlgegine gore)

Indicator
(Pentru scala pentru taiere inclinata)

Indikator (Za zajerno merilo)

Siper (A) Element de protectie (A) Ograja (A)

Alt Koruyucu Aparatoare inferioara Spodnije varovalo
Rondela (B) Saiba (B) Tesnilo (B)

Mil kapagi Carcasa axului Pokrov gredi

Anahtar (Lazer isaretleyici igin)

Comutator
(Pentru marcatorul cu laser)

Stikalo (Za laserski Noznacevalec)

Ac¢ma/Kapama Anahtari Comutator pentru pornire Sprozilno stikalo

6 mm diz Basl Vida Surub cu cap plat de 6 mm Vijak z ugreznjeno glavo 6 mm
Marka Tabelasi Placuta indicatoare Plo$¢a z imenom

Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a axului Zaklep gred

Kayis kapagi Protectie curea Pokrov jermena

Koruyucu Aparatoare Varovalo

Taban/Alt kisim Placa de asezare Podlaga

Tutamag Suport Nosilec

Ayar pimi (A) Staif de montaj (A) Nastavitveni zati¢ (A)

Mengene kolu

Maneta de prindere

Rocica objemke

® BRBReeBBI’ B VBB B

Gosterge (Sol egim dlgedi igin)

Indicator (Pentru gradatia unghiul
nclinat stanga)

Indikator (za levo po$evno merilo)

Sirgl sikistirma tokmagi

Maner glisiera de fixare

Gumb za zavarovanje pomika

® @

Ayarlayici (Lazer isaretleyici i¢in)

Reglator (pentru contactul laserului)

Nastavljalec
(za laserski oznacevalec)

Kilit ignesi Stift de blocare Zaklepni zati¢
6 mm Civata Surub de 6 mm 6 mm sornik
is parcasi Piesa de prelucrat Obdelovalni kos

Montaj deligi (4 nokta)

Orificiu de montare (4 locuri)

Namestitvena odprtina (4 mesta)

8 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de ajustare cu adancime de 8 mm

8 mm vijak za nastavitev globine

SIS EN O]

Yardimci Levha

Placa auxiliarda

Dodatna ploina
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Turkce Romana Slovenscina
@) |6 mm’lik Makine vidasi Surub mecanic de 6 mm 6 mm vijak naprave
Tutamag Suport Nosilec
@ |Celik Kare Echer din otel Jeklen kvadrat
6 mm Kelebek Civata Piulita fluture de 6 mm 6 mm matica s krilci
Yikseklik Ayar Civatasi 8 mm E}%ﬁ:&ﬁe 8 mm pentru reglarea 8 mm sornik za nastavljanje visine
Taban Yizey Suprafata placii de agezare Povrsina podlage

Durdurucu
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritor (Accesoriu optional)

Zaustavljalo (Opcijski dodatek)

6 mm'lik Tokmak civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Bolt de 6 mm méaner
(Accesoriu optional)

6 mm sornik s krilci
(Opcijski dodatek)

Alt siper (A) Sub-ghidaj (A) Stranska ograja (A)
6 mm Somun Piulita de 6 mm Matica 6 mm
Vida Tutamaci Suport pentru suruburi Nosilec vijaka

Allen civata ayar vidasi

Surub de fixare cu locas hex.

Nastavni vijak za $estkotno odprtino

Mengene Mili Arborele menghinei Gred primeza
Kanal Furtun Vod
Siper Ghidaj Ograja

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

6 mm sornik s krilci

e ® | @

Mengene Tabani Placa menghinei Plos¢a primeza
Kontrol Digmesi Buton Gumb

Lazer ¢izgisi Linie laser Laserska linija
Oluk Canelurd Utor

Egim olcegi Gradatia inclinarii Posevno merilo
Sev Olcegi Scala inclinata Zajerno merilo

Tag Kalip Mengene Takimi
(Istege bagh gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului pivotant de
deplasare al menghinei
(Accesoriu optional)

Primez kronaste oblike
(Opcijski dodatek)

® | @

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Piulita fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

6 mm matica s krilci
(Opcijski dodatek)

@

Tag Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (L) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (L)
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (R)

Opritorul dispozitivului pivotant de

Omejevalnik kronaste oblike (R)

Hortum (i¢ 38 mm x 3 m uzunluk)

Furtun (id 38 mm x 3 m lungime)

Cev (id 38 mm x 3 m dolzZina)

Adaptor
(Toz emicinin standart aksesuari)

Adaptor (Accesoriu standard al
extractorului de praf)

Adapter (standardna oprema
odsesovalne naprave)

@ (istege bagh gelen aksesuar) deplasare (R) (Accesoriu optional) | (Opcijski dodatek)

@) |Tag kalip Dispozitiv pivotant de deplasare Kronasta oblika

@ |17 mm Lokma Anahtari Cheie inelard de 17 mm 17 mm klju¢

@ [10 mm Civata Surub de 10 mm 10 mm Sornik

7 |Rondela (A) Saiba (A) Tesnilo (A)

@ |Yipranma limiti gizgisi Linie limitd pentru uzura Omejevalna linija obrabe
@ |6 mm Tokmak Civata Surub de 6 mm cu cap conic 6 mm izbo&en sornik

@ |Dikagl Unghi drept Pravi kot

Toz emici Extractor de praf Odsesovalna naprava
@®

@

Baglanti (Opsiyonel aksesuar)

Racord (Accesoriu optional)

Spoj (neobvezna oprema)

®

Toz toplama adaptéru
(Opsiyonel aksesuar)

Adaptor colectare praf
(Accesoriu optional)

Adapter odsesovalne naprave
(neobvezna oprema)

®

Hortum bandi (Opsiyonel aksesuar)

Colier furtun (Accesoriu optional)

Objemka za cev
(neobvezna oprema)

®

isaret

Marcaj (pre-marcat)

Oznacba (predoznaceno)
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Turkge

Romana

Slovenscina

Cizgi

Linie

Linija

Uyar Igareti

Semn de avertizare

Opozorilni znak

5 mm Makine Vidasi

Surub de 5 mm al masinii

5 mm strojni vijak

6 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de reglare cu adancime de 6 mm

6 mm vijak za nastavitev globine

Durdurucu tutamaci

Suport blocare

Nosilec zaustavljalca

Oluk alt ¢cizgisi Linia inferioara a santului Spodnja linija utora
5 mm'lik Vida Surub de 5 mm 5 mm vijak

is tezgahi Masa de lucru Delovna klop

8 mm Civata Surub de 8 mm 8 mm sornik

8 mm Somun

Piulita de 8 mm

8 mm matica

25 mm kalinhdinda tezgah

Masa de 25 mm grosime

Klop debeline 25 mm

® Beeres e’

8 mm Civata (A) Surub de 8 mm (A) (Limitator pentru |8 mm sornik (A)
(Sola 45° egik agl igin stoper) unghi raportor stang la 45°) (Cep za levi 45° posneti kot)
8 mm Civata (B) Surub de 8 mm (B) (Limitator pentru |8 mm sornik (B)

(Saga 45° egik agi igin stoper)

unghi raportor drept la 45°)

(Cep za desni 45° posneti kot)

® | ®

8 mm ayar vidasi (0° igin Stoper)

Surub de reglare de 8 mm
(Limitator pentru 0°)

8 mm nastavni vijak (¢ep za 0°)

6 mm Makine vidasi

Surub mecanic de 6 mm

6 mm vijak naprave

Dik a¢l kesme

Taiere unghi drept

Rezanje pod pravim kotom

Sola egik agl kesme

Taiere unghi raportor stang

Levo rezanje posnetega kota

Saga egik aci kesme

Taiere unghi raportor drept

Desno rezanje posnetega kota

Firca kapagi

Capacul periei

Pokrovéek krtace

Karbon firga sayisi

Nr. periei de carbune

St. karbonskih krtaé

Hava tabancasi

Pistol cu aer

Zraéna pistola

® eeereeee

Mengeneyi sabitlemek i¢in tahta
parcasi

Bucata de lemn pentru a asigura
menghina

Kos lesa za za$¢ito primeza
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Slovencina Bbarapcku Srpski
@ |Rukovat PbKoxBaTKa Rucka
@ |Tlacidlo odistenia OTkutoyBaLy, 6yToH Dugme za zaklju¢avanje
@ |Hlava motora [naBa Ha uupKynapa Glava motora
(@) |Skrina prevodovky 3alnTEH KOMKYX Kutija sa zup¢anicima
® |Motor [Asuvraten Motor
® |Prachové vrecko Top6a 3a npax Torba za prasinu
@ |Zaves LLlapHnpHa Bpb3Ka Sarka
Drziak (A) Pamo (A) Drzac (A)
© |Podstavec MoanoxHa maca Dopunsko postolje
nakatr repravozsa son) | {SACIOR L etr G2 ey sl v
@A) |Laserovy znackovac JlazepeH mapKep Laserski marker
@ |Pilovy kotu¢ LnpKynapeH grck Secivo testere
(@3 |Zostava zveraka Crera Montaza za stegu
Dorazova lista (B) OrpaHuuuten (B) Ograda (B)
{5 |Pomocna dorazova lista (B) MNoporpanHuunTen (B) Pod-ograda (B)
Paka JlocT Poluga
@ |Boc&na rukovat CTpaHunyHa pbKoxBaTKa Boc¢na ru¢ka
Otocny stol BbpTAw, ce niot Okretno postolje
Vkladacia platni¢ka Bnowka Umetak za postolje

Indikator (Za skalu uglomera u

Abn6oymHaTa 8 MM

@0 |Indikator (pre rozsah pokosu) MHamkaTop (3a cKkana repyHr) horizontalnoj ravni)

@) |Dorazova lista (A) OrpanuuuTen (A) Ograda (A)

@ |Dolny kryt [JoneH npeanasuten Doniji §tit

@) |Podlozka (B) LLlavi6a (B) Perac (B)

@ |Kryt vretena Kanak Ha wnuHgena Poklopac vretena

@) | Vypinac (pre laserovy znackovac) Kntoy (3a nasepHusa mapkep) Prekidac (Za laserski marker)

@) |Spinac¢ IMycKoB Ko Okida¢

@) |6 mm skrutka s plochou hlavou BuHT ¢ nnocka rnasa 6 mm Sraf sa ravnom glavom od 6 mm
Typovy §titok ®dupmeHa Tabenka Natpisna plocica

@ |Zamok vretena BnoknpoBKa Ha wnuHaena Brava vretena

@0 |Kryt remena Hanak Ha pembKa Poklopac remena

@) |Chrani¢ Mpepnasuten Stit

@ |Zakladna OcHoBa Osnova

@3 |Drziak Obpray Drzaé

39 | Nastavovaci kolik (A) DuKcunpay, wndT (A) Uvrtni klin (A)

35 |Paka svorky 3aTeraTesiHa pbKOXBaTKa Rucica stezaljke

Indikator (pre l'avy rozsah sklonu) MHanKaTop (3a cKkana /iiB HaKJ10H) Ln\(/jtiekritii}(%rlg? r[:\)’rﬂfkalu ugla nagiba
@) |Posuvny poistny regulator O6esonacuTteneH BUHT Ha Nab3rada | Dugme za obezbedivanje klizac¢a
Nastavovag (pre laserovy znackovag) | Perynatop (3a nasepHus MmapKep) PodeSavac (Za laserski marker)
Poistny kolik OcwurypuTteneH wWuoT Klin za zaklju¢avanje

6 mm skrutka Bont 6 mm Zavrtanj od 6 mm

@) |Obrobok O6paboTBaH ageTann Radni deo

@ |Montazny otvor (4 miesta) OTBOp 3a MOHTMPaHe (4 mecTa) Rupa za montiranje (4 dela)

8 mm skrutka pre nastavenie hibky BonTt 3a perynunpaHe Ha Zavrtanj za podesavanje dubine od

8 mm

Pomocna doska

CnomararesiHa na0CKoCT

Pomo¢na tabla

®|®

6 mm skrutka so Sesthrannou hlavou

HpenexeH BUHT 6 MM

Sraf za maginu od 6 mm
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Slovencina Bbarapcku Srpski
Drziak Obpay Drza¢
@) |Ocelovy stvorec MeTaneH bron Celiéni kvadrat
6 mm kridlova matica HKpunyara raika 6 mm Leptir navrtanj od 6 mm
8 mm skrutka pre nastavenie vy&ky BonT 3a perynunpaHe Ha BUcoumHaTa | Zavrtanj za pode$avanje visine od
8

mm

8 mm

Rozsah sklonu

Ckana 3a HaKJIoH

Skala ugla nagiba u vertikalnoj ravni

Rozsah pokosu

Ckana 3a repyHr

Povrch zakladne MoBBPXHOCT Ha ocHoBaTa Osnovna povrsina (povrsina osnove)

() |Zarazka (Volitelné prislusenstvo) Cronep (aonbaHUTENeH akcecoap) | Zaustavlja¢ (Opcioni pribor)

® 6 mm s’kr’utkg regulétora BonToBa pbKoxBaTKa 6 mm Zavrtanj sa.dré.ko_m (dugmetom) od
(Volitené prislusenstvo) (BonbAHUTENEH aKkcecoap) 6 mm (Opcioni pribor)

&) |Pomocna dorazova lista (A) MogorpanunyuTen (A) Pod-ograda (A)

4 |6 mm matica [avika 6 mm Navrtanj od 6 mm

5 |Drziak skrutky Pamo Ha cTerata Drza¢ Srafa

Skrutka so Sesthrannym otvorom zzg%zggﬁﬁgué;rcf sa Heks. uti¢nica za set vijak

67) |Hriadel zveraka Oc Ha cTerata Osovina stege

Rura CwmyKaTenHa Tpbba Kanal

Dorazova lista OrpaHuuuten Ograda

6 mm kridlova skrutka Hpunuat 6011 6 Mm Leptir zavrtanj od 6 mm

Doska zveraka Mnoya Ha cTerata Plo¢a za stegu

© |Regulator PbKoxBaTKa Dugme

63 |Laserova linka JNasepHa nnMHua Laserska linija

Drazka Kanan Zleb

©®

Skala uglomera u horizontalnoj ravni

Zostava zveraka na stropné listy
(Volitelné prislusenstvo)

Crera 3a KOpH13HW NpoduIn
(BonbAHUTENEH aKcecoap)

Montaza stege za pridrzavanje i
secenje plafonskih lajsni
(Opcioni pribor)

®| @

6 mm kridlova matica
(Volitelné prislusenstvo)

HKpwnyara raika 6 mm
(BonbAHUTENEH aKcecoap)

Leptir navrtanj od 6 mm
(Opcioni pribor)

(]

Zarazka stropnej listy (L)
(Volitelné prisluSenstvo)

Cronep 3a KopHU3HU Npoduam (L)
(BonmbaHUTENEH aKcecoap)

Zaustavlja¢ za secenje plafonskih
lajsni (L) (Opcioni pribor)

Zarazka na stropné listy (P)

CTtonep 3a KOpHU3HW nNpoduan (R)

Zaustavlja€ za se€enje plafonskih

odsavaca prachu)

Ha npaxoyoBuUTeNs)

@ (Volitelné prislusenstvo) (monmbAHUTENEH aKkcecoap) lajsni (D) (Opcioni pribor)

@ |Stropna lista KopHuaeH npocdun Plafonske lajsne

@ |17 mm rdrkovy klaé nyx raeyeH Koy 17 mm Okasti klju¢ od 17 mm

@ |10 mm skrutka Bont 10 mm Zavrtanj od 10 mm

@ |Podlozka (A) LLai6a (A) Pera¢ (A)

@ |Ciara limitu opotrebovania JIMHWA Ha rpaHnLa Ha n3HocBaHe Linija ograni¢enja habanja
@ |6 mm skrutka regulatora [JpbHKa 3a 60T 6 MM Zavrtanj sa drSkom od 6 mm
@ |Pravy uhol [JeceH bron Prav ugao

Odsavac prachu Mpaxoynosuten Ekstraktor prasine

0 o e camm x| S SaPeMe BT creuo 438 mm x amaugo)
Adaptér (Standardné prisluenstvo  |lpexogHuK (cTaHaapTeH akcecoap | Adapter (Standardni pribor

ekstraktora prasine)

@

Spoj (Volitelné prislusenstvo)

Tpb6HO CbeanHeHue
(onumoHaneH akcecoap)

Spojnica (Opcioni pribor)

®

Adaptér na zbieranie prachu
(Volitelné prislusenstvo)

MpaxoynoBuTeneH agantep
(BonmbAHUTENEH aKcecoap)

Adapter za prikupljanje prasine
(Opcioni pribor)

®

Popruh na hadicu
(Volitené prislusenstvo)

CKoba 3a MapKy4
(BonbaHUTENEH aKcecoap)

Traka creva (Opcioni pribor)

®

Znacenie (predznacené)

MapkupoBKa (npegsaputenHa)

Oznaka (unapred ucrtana linija)
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Slovencina Bbarapcku Srpski
Linka JIHuA Linija
Vystrazna znacka MpeaynpeauTeneH aHak Znak upozorenja
5 mm skrutka so Sesthrannou hlavou |KpenexeH BUHT 5 MM Sraf za maginu od 5 mm
6 mm skrutka pre nastavenie hI'bky E_gﬂ; jfw‘:g?:g%a'\;'e Ha gar:]/rr;anj za podeSavanje dubine od
Drziak zarazky [bpay Ha cTonepa Drza¢ zaustavljaca
Spodna linia drazky [JonHa nmHna Ha KaHana Donja linija Zleba
@ |5 mm skrutka BWHT 5 MM Sraf od 5 mm
@ |Pracovna doska Pa6oTHa maca Radna klupa
8 mm skrutka Bont 8 mm Zavrtanj od 8 mm
8 mm matica lalika 8 Mm Navrtanj od 8 mm

25 mm hruba doska

Maca c ge6envHa 25 mm

Klupa debljine 25 mm

®

8 mm skrutka (A)
(Zarazka pre lavy 45° uhol sklonu)

Bont (A) 8 Mm
(CTonep 3a nAB 45° HaKOH)

Zavrtanj od 8 mm (A)
(Zaustavlja¢ za ugao nagiba u
vertikalnoj ravni od 45° ulevo)

8 mm skrutka (B)
(Zarazka pre pravy 45° uhol sklonu)

Bont (B) 8 Mm
(Ctonep 3a feceH 45° HaK/I0H)

Zavrtanj od 8 mm (B)
(Zaustavlja¢ za ugao nagiba u
vertikalnoj ravni od 45° udesno)

®| ®

8 mm nastavovacia skrutka
(zarézka pre 0°)

8 MM 3acTonopssaly, BUHT
(cTonep 3a 0°)

8 mm $raf za podeSavanje
(Zaustavlja¢ za ugao od 0°)

6 mm skrutka so Sesthrannou hlavou

HpenexeH BUHT 6 MM

Sraf za maginu od 6 mm

®|®

Rezanie v pravom uhle

PsizaHe nog feceH broa

Secenje pod pravim uglom

Rezanie v lavom skosenom uhle

Psa3aHe noa nsaB HaKIOH

Secenje pod uglom u vertikalnoj
ravni - sa nagibom ulevo

Rezanie v pravom skosenom uhle

PsisaHe noa aeceH HakIoH

Secenje pod uglom u vertikalnoj
ravni - sa nagibom udesno

Kryt kief

HKanayka Ha YeTKaTa

Poklopac ¢etkice

C. uhlikovej kefy

Homep Ha rpaduTHaTa YeTka

Br. ugljenih ¢etkica

Vzduchova pistol

B'bS,D,yLLIeH nucrtonet

Vazdusni pistolj

e eeel 8|

Kus dreva na zabezpecenie zveraka

Mapye LbpBO 3a 3aKpenBaHe Ha
cTarata

Komad drveta za uévrséivanje u
stegu
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Hrvatski

Indikator (za lijevo konusnu skalu)

Okasti klju¢ od 17 mm

@ |Rucka @) |Vijak za fiksiranje klizanja @ |Vijak od 10 mm
(2 |Tipka za otklju¢avanje Podesivaé (za laserski marker) @ |Podlogka (A)
@ |Glava motora Sigurnosna igla @ |Linija granice istrodenosti
(@) |Kutija mjenjaca Vijak od 6 mm @ |Vijak s glavom od 6 mm
® |Motor Izradak @ |Desni kut
(® |Vreda za prasinu @ [Montazna rupa (4 mjesta) Sakuplja¢ prasine
& Vijak od 8 mm za namjestanje Crijevo
@ |Sarka ® dubine ® (promjer 38 mm x 3 m dugacko)
oo . M Adapter (Standardna oprema
Drza¢ (A) Pomocna ploca sakupljada prasine)
© |Pod-ploga @ |Strojni vijak od 6 mm Spoj (Dodatna oprema)
Indikator (za desno konusnu 5o Adapter za skupljanje prasine
skalu) Drza¢ (Dodatna oprema)
aserski marker Celiéni kvadrat rsten cijevi (dodatna oprema
a |L ki ki @ |Cel kvad P dod.
(2 |Ostrica pile Boc¢na matica od 6 mm Oznadavanje (prije oznaceno)
3 |Sklop mengele ?//iié'iarl](eod 8 mm za namjestanje Traka
rani ovrdina baze nak upozorenja
Branik (B 50 |Povrsina b. Znak j
@ |Pod-branik (B) 6) |Zaustavljaé (Dodatna oprema) Strojni vijak od 5 mm
Vijak s glavom od 6 mm Vijak od 6 mm za namjestanje
Poluga ® (dodatna oprema) dubine
@ |Boéna rucka 53 |Pod-branik (A) Drzaé zaustavljaéa
retna platforma atica od 6 mm no utora
Oki latf 54 | Mati d 6 Di
metanje plo¢e rzag vijka ijak od 5 mm
U je plo¢ 5 |Drzag vijk Vijak od
ndikator (za kutnu skalu ex vijal adna klupa
20 |Indik ki kal  |H ijak @ |Radnakl
@) |Branik (A) 50 |Osovina mengele Vijak od 8 mm
onji Stitni ijev atica od 8 mm
@ | Donji stitnik Gii Matica od 8
odlogka rani upa debljine 25 mm
@3 |Podlogka (B 59 |Branik ® |KI debljine 2
Vijak od 8 mm (A)
24 |Poklopac osovine Bocni vijak od 6 mm (Zaustavlja¢ kuta lijevog konusa
od 45°)
Vijak od 8 mm (B)
5 |Prekidac (za laserski marker) ®) |Ploga mengele @ |(Zaustavlja¢ kuta desnog konusa
od 45°)
P Vijak za postavljanje od 8 mm
@) |Prekidaé okidada 6 |Gumb (Zaustavlja¢ za 0°)
@) |Vijak od 6 mm s ravnom glavom Linija lasera Strojni vijak od 6 mm
Plogica s imenom Utor Rezanje u desnom kutu
@) |Brava osovine © |Skala konusa @@ |Kutno rezanje lijevog konusa
Poklopac remena Kutna skala @ |Kutno rezanje desnog konusa
Bie Sastavljanje mengele za lajsne L
@) | Stitnik () (dodatna oprema) @ |Kapa getkice
@ |Baza a%%n:;r:ga(:ggr?]i)s mm @ |Br. ugliene &etkice
.o x Zaustavlja¢ lajsne (L) Xt e
@ |Drzag¢ (dodatna oprema) @® |zraeni pistolj
. L Zaustavlja¢ lajsne (R) Komad drveta za osiguranje
@ |[Klin za postavljanje (A) @ (dodatna oprema) ® stege
@ |Poluga hvatalike @ |Lajsna
@
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English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

c
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2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.
A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.
Protective equipment such as a dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
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Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles.

A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

Power tool use and care

a)

b)
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f)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.



h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITER
SAW

a) Miter saws are intended to cut wood or wood-like
products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as bars,
rods, studs, etc.
Abrasive dust causes moving parts such as the lower
guard to jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand, you
must always keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use this saw to
cut pieces that are too small to be securely clamped
or held by hand.

If your hand is placed too close to the saw blade, there is

an increased risk of injury from blade contact.

c) The workpiece must be stationary and clamped or

held against both the fence and the table. Do not

feed the workpiece into the blade or cut "freehand"
in any way.

Unrestrained or moving workpieces could be thrown at

high speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull

the saw through the workpiece. To make a cut, raise

the saw head and pull it out over the workpiece
without cutting, start the motor, press the saw head
down and push the saw through the workpiece.

Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw blade

to climb on top of the workpiece and violently throw the

blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

f) Do not reach behind the fence with either hand

closer than 100 mm from either side of the saw

blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning.

The proximity of the spinning saw blade to your hand

may not be obvious and you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If the

workpiece is bowed or warped, clamp it with the

outside bowed face toward the fence. Always make
certain that there is no gap between the workpiece,
fence and table along the line of the cut.

Bent or warped workpieces can twist or shift and may

cause binding on tile spinning saw blade while cutting.

There should be no nails or foreign objects in the

workpiece.
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Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with high
speed.

Cut only one workpiece at a time.

Stacked multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or shift
during cutting.

Ensure the miter saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use.

A level and firm work surface reduces the risk of the miter
saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the bevel or
miter angle setting, make sure the adjustable fence
is set correctly to support the workpiece and will
not interfere with the blade or the guarding system.
Without turning the tool “ON” and with no workpiece
on the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or
danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table extensions,
saw horses, etc. for a workpiece that is wider or
longer than the table top.

Workpieces longer or wider than the miter saw table
can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be thrown by
the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute for a

n)
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table extension or as additional support.

Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the cutting
operation pulling you and the helper into the spinning
blade.

The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade.
Ifconfined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violently.
Always use a clamp or afixture designed to properly
support round material such as rods or tubing.
Rods have a tendency to roll while being cut, causing the
blade to "bite" and pull the work with your hand into the
blade.

Let the blade reach full speed before contacting the
workpiece.

This will reduce the risk of the workpiece being thrown.
If the workpiece or blade becomes jammed, turn the
miter saw off. Wait for all moving parts to stop and
disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack. Then work to free the
jammed material.

Continued sawing with a jammed workpiece could cause
lass of control or damage to the miter saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece.

Reaching with your hand near the coasting blade is
dangerous.

Hold the handle firmly when making an incomplete
cut or when releasing the switch before the saw
head is completely in the down position.

The braking action of the saw may cause the saw head
to be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.
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PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

10.
1

-y

12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any damages
and injuries due to the repair by the unauthorized
persons as well as the mishandling of the tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride, alcohol,
may damage and crack plastic parts. Do not wipe them
with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

Use only original HIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

.The exploded assembly drawing on this handling

instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained in the use, adjustment
and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

The saw blades should be from 290 mm to 305 mm
external diameter ranges.

Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.
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.Start cutting only after motor revolution

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

.Connect the slide compound miter saw to a dust

collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.

. There is the danger of the holder slipping out of the base.

Grasp the handle instead of the holder.

reaches
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

. During a miter or bevel cut the blade should not be lifted

until it has stopped rotation completely.

. During slide cutting operation, the saw must be pushed

and slided away from the operator.

.Take all the possibility of residual risks in cutting

operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.
Ensure before each cut that the machine is stable.

Use only saw blades whose maximum permitted speed
is higher than the no-load speed of the power tool.

Do not replace the laser with a different type.

Do not stand in a line with the saw blade In front of the
machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

.If the saw blade should become jammed, switch the

machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine has
come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.

SYMBOLS
WARNING

The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before
use.

C12RSH2: Slide Compound Miter Saw

To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

Always wear eye protection.

Always wear hearing protection.
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Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2012/19/
EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric tools that have reached
the end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

\'% volts
Hz hertz
A amperes

No | noload speed

Class II Construction

---/min

revolutions per minute

alternating current

SPECIFICATIONS
0° 105 mm x 312 mm
Miter 45° 105 mm x 220 mm
Left 45° 68 mm x 312 mm
. Bevel -

Max. Cutting Right 45° 43 mm x 312 mm

Capacity -
Height x Width Bevel (Left) 45° + Miter (Left) 45° 68 mm x 220 mm
Bevel (Left) 45° + Miter (Right) 31° 68 mm x 265 mm

Compound - - :

Bevel (Right) 45° + Miter (Right) 45° 43 mm x 220 mm
Bevel (Right) 45° + Miter (Left) 31° 43 mm x 265 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

305 mm x 30 mm x 2.3 mm

Maximum kerf

2.8 mm

Miter Cutting Angle

Right 0° - 57°, Left 0° — 45°

Bevel Cutting Angle

Right 0° - 45°, Left 0° — 45°

Bevel (Left) 0° - 45°

Miter (Left) 0° — 45°, (Right) 0° — 31°

Compound Cutting Angle - - -
Bevel (Right) 0° — 45° Miter (Right) 0° — 45°, (Left) 0° —31°

Voltage (by areas)* 110V~ 230V ~

Power Input® 1520 W

No-Load Speed 4000 min-1

Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 655 mm x 890 mm x 724 mm

Weight (Net)** 27 kg

Maximum output P0<0.4 mW Class 1M Laser Product
Laser Marker (lambda) 650 nm
Laser medium Laser Diode

*  Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
** According to EPTA-Procedure 01/2014

STANDARD ACCESSORIES PRIOR TO OPERATION
O 305 mm TCT Saw blade (mounted on tool) CAUTION
O Dustbag Make all necessary adjustments before inserting the
O 17 mm Box wrench plug in the power source.
O Vise Assembly ... . Power source
O Holder Ensure that the power source to be utilized conforms
O Side Handle (mounted on tool) . to the power requirements specified on the product
O Sub Fence (mounted on tool). nameplate.
O Do not use with direct current, or transformers such as
(@) boosters. Doing so may result in damage or accidents.

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

Cutting various types of aluminium sash and wood.
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. Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the trigger switch
is in the ON position, the power tool will start operating
immediately, inviting serious accident.
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3. Extention cord

When the work area is removed from the power source,

use an extension cord of sufficient thickness and rated

capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

Remove all packing materials attached or

connected to the tool before attempting to operate

it.

Releasing the locking pin (Fig. 3)

When the power tool is prepared for shipping, its main

parts are secured by a locking pin.

Move the handle slightly so that the locking pin can be

disengaged.

During transport, lock the locking pin into the gear case.

Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

Installation (Fig. 4)

Ensure that the machine is always fixed to bench.

Attach the power tool to a level, horizontal work bench.

Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the

thickness of the work bench.

Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness

of the work bench.

For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick

work bench.

Base holder adjustment (Fig. 5)

Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box

wrench. Adjust the base holder until its bottom surface

contacts the bench or the floor surface.

After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

Check to see that the lower guard operates

smoothly

CAUTION

O This slide compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lever (A) with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the
lever (A), check that the lower guard revolves smoothly
(Fig. 6).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original

position when the handle is raised.

Oblique angle

Before the power tool is shipped from the factory, it is

adjusted for 0°, right angle, left 45° bevel cutting angle

and right 45° bevel cutting angle with the 8 mm set

screw, 8 mm bolt (A) and 8 mm bolt (B).

When changing the adjustment, change the height of

the 8 mm set screw, 8 mm bolt (A), or 8 mm bolt (B) by

turning them.

When changing the bevel angle to the right 45°, pull the

set pin (A) on the direction shown in Fig. 7-b and incline

the motor head to the right.

When adjusting the motor head to 0°, always return the

set pin (A) to its initial position as shown in Fig. 7-b.

. Checking the saw blade lower limit position

Check that the saw blade can be lowered 9 mm to
10 mm below the table insert.

When you replace a saw blade with a new one, adjust
the lower limit position so that the saw blade will not cut
the turntable or complete cutting cannot be done.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow
the procedure (1) indicated below. (Fig. 8)

Furthermore, when changing the position of a 8 mm
depth adjustment bolt that serves as a lower limit position
stopper of the saw blade.

(1) Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height
where the bolt head and the hinge contacts, and adjust
the lower limit position of the saw blade.

NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not
cut into the turntable.

Neo
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PRIOR TO CUTTING

1. Cutting a groove on the guard
Holder (A) has a guard (see Fig. 10) into which a groove
must be cut when using the tool for the first time. Loosen
the 6 mm knob bolt to retract the guard slightly.
After placing a suitable wooden piece to sit on the
fence and the table surfaces, fix it with the vise. Slide
the motor head backwards to the end. Then tighten the
slide securing knob. After the switch has been turned on
and the saw blade has reached maximum speed, slowly
lower the handle to cut a groove on the guard. (See
Fig. 21)
CAUTION

Do not cut the groove too quickly; otherwise the guard

might become damaged.

Do not use slide cutting for grooving tasks.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING
O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.
O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 9). This
may cause hazardous conditions.
CAUTION
O ltis dangerous to remove or install the workpiece while
the saw blade is turning.
When sawing, clean off the shavings from the turntable.
If the shavings accumulate too much, the saw blade from
the cutting material will be exposed. Never subject your
hand or anything else to go near the exposed blade.
. Switch operation
The tool will not start unless the Lock-off button is
pressed while the switch is pulled back.
The Lock-off button can be engaged by pressing it from
the left.
After the switch is on, the saw blade will continue to
operate as long as you pull on the switch trigger, even if
you release the Lock-off button.
When the switch is released, the Lock-off button
automatically disengages to prevent inadvertent motor
startup.
WARNING
Never lock the Lock-off button in depressed position.
Pulling back the switch would then cause the tool to
suddenly start operating, which could result in injury.
To prevent unauthorized operation of this tool, insert a
padlock through the hole in the switch trigger.
Using the Vise Assembly (Standard accessory)
(Fig. 12)
(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence {Fence (B)} or the right fence {Fence (A)}.
(2) The screw holder can be raised or lowered according to
the height of the workpiece.
(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position.
WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.
CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
vise assembly when it is lowered for cutting. If there is
any danger that it may do so, move the vise assembly to
a position where it will not contact the saw blade.
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3. Positioning the table insert (Fig. 13)
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably
reduced, if the table insert is fixed so that the gap
between the side surface of the table insert and the saw
blade will be minimum. Before using the tool, eliminate
this gap in accordance with the following procedure.

(1) Right angle cutting
Loosen the three 5 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the 5 mm
machine screws of both ends. Then fix a workpiece
(about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it
off. After aligning the cutting surface with the edge of the
table insert, securely tighten the 5 mm machine screws
of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 5 mm center machine screw. Adjust the right
hand table insert in the same way.

(2) Left and right bevel angle cutting
Adjust the table insert in the manner same procedure for
right angle cutting.

CAUTION
After adjusting the table insert for right angle cutting, the
table insert will be cut to some extent if it is used for bevel
angle cutting.
When bevel cutting operation is required, adjust the
table insert for bevel angle cutting.

4. Confirmation for use of sub fence (A) (Fig. 14)

WARNING
When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then
slide the sub fence (A) outward and remove it. Failure to
do so may result in the main body or saw blade coming
into contact with the sub fence (A) and causing injury.

This power tool is equipped with a sub fence (A).
In the case of direct angle cutting and left bevel angle
cutting, use the sub fence (A). Then, you can realize
stable cutting of the material with a wide back face.
When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt,
then slide the sub fence (A) outward and remove it, as
shown in Fig. 14.
5. Confirmation for use of sub fence (B) (Fig. 14)
WARNING
When left angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then
slide the sub fence (B) outward. Failure to do so may
result in the main body or saw blade coming into contact
with the sub fence (B) and causing injury.

This power tool is equipped with a sub fence (B). In the
case of direct angle cutting and right bevel angle cutting,
use the sub fence (B). Then, you can realize stable
cutting of the material with a wide back face. When left
angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then slide the
sub fence (B) outward, as shown in Fig. 14.

Installing the sub table (Fig. 15)

Using an item such as a steel square, match the upper
surfaces of the base surface and sub table. Adjust the
vertical level of the sub table by turning the 8 mm height
adjustment bolt. After the adjustment, secure the holder
with the 8 mm bolt on the rear of the base, and secure the
6 mm knob bolt of the sub table.

Using an ink line (Adjusting the guard)

Right angle cutting

Loosen the 6 mm knob bolt and contact the tip of the
guard with the workpiece.

Aligning the ink line on the workpiece with the groove of
the guard, the workpiece is cut on the ink line.

Miter cutting and compound cutting (Miter cutting +
bevel cutting)

Upon lowering the motor section, the lower guard is
raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.
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CAUTION

In some arrangements when the turntable is rotated, the

guard projects from the fence surface. Loosen the 6 mm

knob bolt and push the guard to the retracted position.

Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.

When cutting at an angle of 45° to the right or more,

please slide the guard to the rear.

The guard and sub-fence (A) and sub-fence (B) will not

only make contact and adversely affect cutting accuracy,

this could also result in damage to the guard.

Position adjustment of laser line

Ink lining can be easily made on this tool to the laser

marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 16).

Depending upon your cutting choice, the laser line can

be aligned with the left side of the cutting width (saw

blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade at

the time of factory shipment. Adjust the positions of the

saw blade and the laser line taking the following steps to
suit the use of your choice.

(1) Light up the laser marker and make a groove of about 5
mm deep on the workpiece that is about 20 mm in height
and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece by
vise as it is and do not move it. For grooving work, refer
to “18. Groove cutting procedures”.

(2) Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn
the adjuster clockwise, the laser line will shift to the right
and if you turn it counterclockwise, the laser line will shift
to the left.) When you work with the ink line aligned with
the left side of the saw blade, align the laser line with the
left end of the groove (Fig. 17). When you align it with
the right side of the saw blade, align the laser line with
the right side of the groove.

(3) After adjusting the position of the laser line, draw a right-
angle ink line on the workpiece and align the ink line
with the laser line. When aligning the ink line, slide the
workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on
the grooving again and check the position of the laser
line. If you wish to change the laser line’s position, make
adjustments again following the steps from (1) to (3).

WARNING

O Make sure before plugging the power plug into the

receptacle that the main body and the laser marker are

turned off.

Exercise utmost caution in handling a switch trigger for

the position adjustment of the laser line, as the power

plug is plugged into the receptacle during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade

can rotate and result in unexpected accidents.

Do not remove the laser marker to be used for other

purposes.

CAUTION (Fig. 18)

Laser radiation - Do not stare into beam.

Laser radiation on work table. Do not stare into beam. If

your eye is exposed directly to the laser beam, it can be

hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body

of tool); otherwise, the position of a laser line can go out

of order, resulting in the damage of the laser marker as
well as a shortened service life.

Keep the laser marker lit only during a cutting operation.

Prolonged lighting of the laser marker can result in a

shortened service life.

Use of controls or adjustments or performance of

procedures other than those specified herein may result

in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the laser
line.

o}

o}

O
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O When the ink line and the laser line are overlapped, the
strength and weakness of light will change, resulting in a
stable cutting operation because you can easily discern the
conformity of lines. This ensures the minimum cutting errors.

In outdoor or near-the-window operations, it may

become difficult to observe the laser line due to the

sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the
operation.

Check and make sure on a periodic basis if the position

of the laser line is in order. As regards the checking

method, draw a right-angle ink line on the workpiece with
the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The
deviation between the ink line and the laser line should

be less than the ink line width (0.5 mm)]. (Fig. 19)

9. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 20 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
(b is desired, or to the left when length (@) is desired.

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) After turning on the switch and checking that the saw
blade is rotating at maximum speed, slowly push down
the handle while holding down the lever (A) and bring the
saw blade in the vicinity of the material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions

“SPECIFICATIONS” table.

Increased pressure on the handle will not increase the cutting

speed. On the contrary, too much pressure may result in

overload of the motor and/or decreased cutting efficiency.

Confirm that the trigger switch is turned OFF and the

power plug has been removed from the receptacle

whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop

completely before raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,

the cut-off piece may become jammed against the saw

blade causing fragments to scatter about dangerously.

Every time one cutting of deep-cutting operation is

finished, turn the switch off, and check that the saw

blade has stopped. Then raise the handle, and return it
to the full retract position.

Be absolutely sure to remove the cut material from the

top of the turntable, and then proceed to the next step.

O Continued cutting operation can result in overload of the

motor. Touch the motor and if it's hot, stop your cutting

operation once and rest for 10 minutes or so, and then
restart your cutting operation.

Cutting narrow workpieces (Press cutting) (Fig. 21)

Slide the hinge down to holder (A), then tighten the

slide securing knob (Fig. 2). Lower the handle to cut

the workpiece. Using the power tool this way will permit
cutting of workpieces of up to 107 mm square.

. Cutting large workpieces (Fig. 22, 23)

There may be case when a complete cutting cannot be
done depending on the height of workpiece. In this case,
mount an auxiliary board with the 6 mm flat head screws
and the 6 mm nuts using the 7 mm holes on the fence
surface (two holes on each side). (Fig. 22)

Refer to “SPECIFICATIONS” for the thickness of the
auxiliary board.

for cutting, refer to

O

O

10.
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NOTE
When cutting a workpiece exceeding 107 mm in height
in right-angle cutting or 70 mm in left bevel angle cutting
or 45 mm in right bevel angle cutting, adjust the lower
limit position so that the base of the motor head will not
come in contact with the workpiece.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the

procedure (1) shown in Fig. 23.

(1) Lower the motor head, and turn the 8 mm depth
adjustment bolt and make adjustments so that there can
be a clearance of 2 mm to 3 mm between the lower limit
position of the motor head and the top of the workpiece
at the saw blade's lower limit position where the head of
the 8 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.

12. Cutting wide workpieces (Slide cutting) (Fig. 24)

(1) Workpieces up to 107 mm high and 312 mm wide:

Loosen the slide securing knob (A) (Fig. 2), grip the
handle and slide the saw blade forward.
Then press down on the handle and slide the saw blade
back to cut the workpiece. This facilitates cutting of
workpieces of up to 107 mm in height and 312 mm in
width.

(2) Workpieces up to 120 mm high and 260 mm wide:

Workpieces of up to 120 mm in height and up to 260 mm

in width can be cut in the same manner as described in

paragraph 15-(1) above.

UTION

When cutting a workpiece of 120 mm height, adjust

the lower limit position of the motor head so that the

gap between the lower edge of the motor head and the
workpiece will be 2 to 3 mm at the lower limit position.

If the handle is pressed down with excessive or lateral

force, the saw blade may vibrate during the cutting

operation and cause unwanted cutting marks on the
workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and carefully.

In slide cutting, gently push the handle back (rearwards)

in a single, smooth operation. Stopping the handle

movement during the cut will cause unwanted cutting
marks on the workpiece.

WARNING

O For slide cutting, follow the procedures.

Forward slide cutting (toward the operator) is very

dangerous because the saw blade could kick upward

from the workpiece. Therefore, always slide the handle
away from the operator.

Always return the carriage to the full rear position after

each crosscut operation in order to reduce the risk of

injury.

Never put your hand on the side handle during the

cutting operation because the saw blade comes close to

the side handle when the motor head is lowered.

13. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and pull up the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 25).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in the
desired position.

(3) The miter scale indicates both the cutting angle on the
angle scale and the gradient on the grade scale.

(4) The gradient, which is the ratio of the height to the base
of the triangular section to be removed, may be used
for setting the miter scale instead of the cutting angle, if
desired.

Therefore, to cut a workpiece at a grade of 2/10, set the
indicator to position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°
center setting, at 15°, 22.5°, 30° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator are
properly aligned.

CAl
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O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

14. Bevel cutting procedures (Fig. 26)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the

left or to the right. When tilting the motor head to the right
pull the set pin (A) towards the rear.
The clamp lever adopts a latchet system. When
contacting the work bench and the main body, pull
the clamp lever in the direction of the arrow mark as
illustrated in Fig. 26, and change the direction of the
clamp lever.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the clamp lever.

WARNING
When the workpiece is secured on the left or right side
of the blade, the short cut-off portion will come to rest
on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start
cutting after pulling back the motor head to the initial
position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the
lower guard to be caught in the cutting groove of the
workpiece and to contact the saw blade.

CAUTION
When cutting a workpiece of 75 mm height in the left 45°
bevel cutting position or a workpiece of 50 mm height in
the right 45° bevel cutting position, adjust the lower limit
position of the motor head so that the gap between the
lower edge of the motor head and the workpiece will be 2
to 3 mm at the lower limit position (refer to “11. Checking
the saw blade lower limit position” on page 36).

15. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructionsin 13and 14 above. For maximumdimensions
for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table.

CAUTION
Always secure the workpiece with the right or left
hand and cut it by sliding the round portion of the saw
backwards with the left hand.

It is very dangerous to rotate the turntable to the left
during compound cutting because the saw blade may
come into contact with the hand that is securing the
workpiece.

In case of compound cutting (angle + bevel) by left
bevel, slide the sub-fence (B) outward, and engage in
the cutting operation.

In case of compound cutting (angle + bevel) by right
bevel, remove the sub-fence (A), and engage in the
cutting operation.

16. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder and base of the
special auxiliary equipment.

Capacity: wooden material (W x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, or
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding without
tilting the saw blade. Install them in the base both-sides
side to be shown in Fig. 27. After inserting tighten the
6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.
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(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be
mounted on either the left fence (Fence (B)) or the right
fence (Fence (A)). It can unite with the slope of the crown
molding and vice can be pressed down.

Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
the vise assembly, first loosen the hex. socket set screw.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing
bolt; then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the the crown molding in position (Fig. 28).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the Crown molding Stoppers as shown in
Fig. 28. Adjust the Crown molding Stoppers according
to the size of the crown molding.

Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding
Stoppers. Refer to the lower table for the miter angle.
Use the sub fence (A) to secure the crown molding more
firmly (Fig. 11).

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the crown molding
to the fence; otherwise the crown molding might be
thrust from the table and cause bodily harm.

Do not bevel cutting. The main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
crown molding vise ass’y when it is lowered for cutting.
If there is any danger that it may do so, loosen the hex.
socket set screw and move the crown molding vise ass’y
to a position where it will not contact the saw blade.

18. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the 6
mm depth adjustment bolt (Fig. 29).

(1) Turn the stopper holder on the direction shown in
Fig. 30.

Lower the motor head, and turn the 6 mm depth
adjustment bolt by hand. (Where the head of the 6 mm
depth adjustment bolt contacts the hinge.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of the
base (Fig. 29).

NOTE
When cutting a single groove at either end of the
workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

19. Using the dust bag (Standard accessory) (Fig. 31)

(1) Connect the dust bag with the duct of power tool.

(2) When the dust bag has become full of sawdust, dust will
be blown out of the dust bag when the saw blade rotates.
Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

(3) During bevel and compound cutting, attach the dust bag

at the right angle to the base surface.

Connecting the dust extractor (Sold separately)

(Fig. 32)

Do not inhale the harmful dusts generated in cutting

operation.

The dust can endanger the health of yourself and

bystanders.

Use of dust extractor can reduce dust related hazards.

By connecting with dust extractor through adapter,

joint and dust collection adapter, most of dust can be

collected.

Connect the dust extractor with adapter.

(1) Connect in order of hose (id 38 mm x 3 m long) and
adapter (Dust extractor's Standard accessory) joint
(Optional accessory) and dust collection adapter
(Optional accessory) with the duct of power tool.
Connection is done by pressing in the direction of the
arrow. (Fig. 32)

The dust collection adapter (Optional accessory) is fixed
to the duct by a hose band. (Optional accessory)

20.
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MOUNTING AND DISMOUNTING SAW
BLADE

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle before removing or installing a saw blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 33)

(1) Use the Phillips screwdriver to loosen the 5 mm screw
fastening the spindle cover and then turn the spindle
cover.

(2) Press in spindle lock and loosen 10 mm bolt with 17 mm
wrench (standard accessory).

Since the 10 mm bolt is left-hand threaded, loosen by
turning it to the right.

NOTE
If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the 10 mm bolt with 17 mm wrench
(standard accessory) while applying pressure on the
spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is
pressed inward.

(3) Remove the bolt and washer (D)

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation direction
of the spindle cover (Fig. 1) are properly matched.

(5) Thoroughly clean washer (B) and the 10 mm bolt, and
install them onto the saw blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the 10 mm bolt by
turning it to the left by standard accessories (17 mm
wrench).

(7) Rotate the spindle cover unitl hook in spindle cover is in
the original position. Then tighten the 6 mm bolt.

CAUTION

O A dust guide is installed inside behind the hinge. When

removing or installing the saw blade, do not make

contact with the dust guide. Contact may break or chip
saw blade tips.

Tighten the 10 mm bolt so it does not come loose during

operation.

Confirm the 10 mm bolt has been properly tightened

before the power tool is started.

Confirm that the lower guard has closed position.

Dismounting the saw blade

Dismount the saw blade by reversing the mounting

procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the

lower guard.

CAUTION
Never attempt to
305 mm in diameter.

TRANSPORTATION OF THE MAIN
BODY

The vice assembly could be dropped during transportation.
Either remove the assembly or slip a piece of wood between
the vice to firmly secure it.

Drop the head and insert the locking pin (see page 36
“Releasing the locking pin”).

Also screw in the slide securing knob so that the hinge is
positioned to hit the holder (A) and secure the head.

Turn and loosen the side handle, turn the turntable as far
right as it will go, and secure the turntable by turning the
handle to the fixed position. This will make the main body
even more compact.

MO O O
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When transporting the main body, carry it in your arms,
holding the grip located on the base with both hands.

When transporting with two people, each person should use
both their hands to hold the carry handle, side handle and
the base grip.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
the trigger switch is turned OFF and that the power
plug has been disconnected from the receptacle before
performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you
discover the fault of machine including guards or blade
saw.

. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first
sign of deterioration or damage.

A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.

CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate the
power tool.

. Inspecting the mounting screws

Regularly inspect all mounting screws and ensure that

they are properly tightened. Should any of the screws

be loose, re-tighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.

Inspecting the carbon brushes (Fig. 35)

The motor employs carbon brushes which are

consumable parts. Since an excessively worn carbon

brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush

No. shown in the figure when it becomes worn to or near

the “wear limit”. In addition, always keep carbon brushes

clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.

. Replacing a carbon brushes (Fig. 35)

Disassemble the brush cap with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must be
returned to HiIKOKI Authorized Service Center for the
cord to be replaced.

. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 6)
to assure that it is in good condition and that it moves
smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

. Storage
After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,

When the tool is not in use, keep it stored in a dry place

out of the reach of children.

Replacement of guard

After long-term use, the blade slot in the guard may

widen and require replacement. If the blade slot should

widen, replace the guard with a new one (Fig. 32). After
replacing, make a groove on it. Refer to “PRIOR TO

CUTTING 1. Cutting a groove on the guard” on page 36.



10. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition for a
long time.
Use of machine oil is recommended.
Oil supply points:
* Rotary portion of hinge
* Rotary portion of holder (A)
* Rotary portion of vise assembly

. Cleaning
Periodically remove chips and other waste material
from the surface of the power tool with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it from
contact with oil or water.
If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.
Clean the machine, duct, lower guard, by blowing with
dry air from an air gun or other tool. (Fig. 36)

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 278.

1
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CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HIKOKI Authorized
Service Center.
Especially laser device should be maintained by the
authorized agent by laser manufacturer.
Always assign the repair of laser device to HiKOKI
Authorized Service Center.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HiIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI’s continuing program of research and
development the specifications herein are subject to change
without prior notice.

Information concerning airborne noise
The measured values were determined according to
EN62841 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 105 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 92 dB (A).
Uncertainty K: 3 dB (A).

Wear hearing protection.
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The declared noise emission value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another;

It may also be used in a preliminary assessment of exposure.
WARNING

O The noise emissions during actual use of the power tool
can differ from the declared values depending on the
ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there
will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is fed
from a junction box with a service capacity of 25 ampere or
higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE )
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Bitte beachten Sie séamtliche mit diesem Elektrogerét
gelieferten Sicherheitshinweise, Anweisungen,
lllustrationen und technischen Angaben.

Wenn die nachfolgenden Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
Warnhinweisen  auf  Elektrowerkzeuge  mit  Netz-

(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.
Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht,
wie zum Beispiel in der Nahe von leicht
entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen oder
Stéuben.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube oder
Démpfe entziinden kénnen.
Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.
Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden. Nehmen
Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor. Verwenden Sie bei
Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt (geerdet)
niemals Adapterstecker.

Stecker im  Originalzustand und  passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihischranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erh6htes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen
oder sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn  Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhoht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie das Anschlusskabel nicht
missbréauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals am Stromkabel, ziehen Sie es nicht
damit heran und ziehen Sie den Stecker nicht
am Anschlusskabel aus der Steckdose.

Halten Sie das Anschlusskabel von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
fern.

Beschédigte oder verdrehte
erhéhen das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie, wenn Sie ein Elektrowerkzeug
im Freien benutzen, ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verldngerungskabel.

Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b)

c
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Anschlusskabel

e)
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f) Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung nicht vermeiden l&sst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit

Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual
Current Device, RCD).
Durch den Einsatz einer

Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko eines
elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie Ihren Verstand ein, wenn
Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn
Sie miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kbnnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.
Benutzen Sie eine persoénliche
Schutzausriistung. Tragen Sie immer einen
Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken bei angemessenem  Einsatz  das
Verletzungsrisiko.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Achten Sie darauf, dass sich der Schalter
in der Aus- (Off-) Position befindet, ehe Sie
das Gerat mit der Stromversorgung und/
oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.
Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie séamtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.
Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schltissel kann zu Verletzungen
fiihren.
Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht
zu bewahren.
Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihr Haar und lhre Kleidung von beweglichen
Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.
Durch  Entfernen  des  Staubes  kdnnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.
Lassen Sie es nicht zu, dass die durch haufigen
Gebrauch von  Werkzeugen erworbene
Vertrautheit Sie nachldssig macht und Sie
die Sicherheitsrichtlinien fir das Werkzeug

b)
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ignorieren.

Eine unvorsichtige Handlung kann in
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuihren.
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4) Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE

a) Uberbeanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. =
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir GEHRUNGSSAGE
lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemaBem Einsatz besser und
sicherer.

b) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter

betdtigt werden kann, stellt eine Gefahr dar und

muss repariert werden. b)

Ziehen Sie den Stecker der Stromversorgung

ab und/oder entfernen Sie den Akkupack

vom Elektrowerkzeug, falls abnehmbar, ehe

Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehoérteile

tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen

verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des

Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen

Gefahren.

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern,
lassen Sie nicht zu, dass Personen das
Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit dem
Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind

geféhrlich.

e) Wartung von Elektrowerkzeugen und Zubehér. d)
Prifen Sie sie auf Fehlausrichtungen,
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf alle

a) Gehrungssadgen sind zum Ségen von Holz oder
holzdhnlichen Produkten bestimmt, sie kénnen
nicht mit Trennscheiben zum Schneiden von
Werkstoffen aus Eisen wie Stangen, Stéaben, Bolzen
usw. verwendet werden.
Schleifstaub ldsst bewegliche Teile wie den unteren
Schutz blockieren. Funken von der Trennscheibe
verbrennen den unteren Schutz, den Sdgeschlitzeinsatz
und andere Kunststoffteile.
Verwenden Sie Klemmen zur Sicherung des
Werkstiicks, wann immer moglich. Wenn das
Werkstiick von Hand gestiitzt wird, miissen Sie
immer einen Mindestabstand von 100 mm zwischen
lhrer Hand und beiden Seiten des Séageblatts
einhalten. Nutzen Sie diese Sdge nicht zum Ségen
von Teilen, die zu klein sind, um sicher eingespannt
oder mit der Hand gehalten zu werden.
Wenn sich Ihre Hand zu nahe am Sé&geblatt befindet,
besteht ein hoheres Verletzungsrisiko durch Kontakt mit
dem Ségeblatt.
c) Das Werkstiick muss feststehen und gegen das
Gitter und den Tisch eingespannt oder festgehalten
werden. Fiihren Sie das Werkstiick nicht zum
Séageblatt und sédgen Sie niemals ,freihdndig*.
Nicht fixierte oder sich bewegende Werkstlicke kénnen
mit hohen Geschwindigkeiten weggeschleudert werden
und Verletzungen verursachen.
Driicken Sie die Sége durch das Werkstiick. Ziehen
Sie nicht die Sage durch das Werkstiick. Um
einen Schnitt zu machen, heben Sie den Sédgekopf
A L . an, ziehen Sie diesen ohne zu ségen Uber das
anderen Umstande, die S.'Ch auf gl_en Betrieb des Werkstiick, starten Sie den Motor, driicken Sie den
Elektrowerkzeugs auswirken kdnnen. Lassen Sagekopf nach unten und driicken Sie die Sage
Sie d_as EIektrowerkzeug bei Beschadigungen durch das Werkstiick.
{/e.",a”e&epz”ehe S,;e e 2?"”‘22"- g auf  Beim Ségen wahrend des Ziehens wird das Ségeblatt
’i”e htnl‘/ave Tt mit  Ele kr o;lf%r zeugen sina - au wahrscheinlich am Werkstlick aufsteigen und die
§ schlechte yvartung zuruckzurdnren. Séageblattbaugruppe heftig in Richtung des Bedieners
) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und geschleudert
sauber. " . % i :
e . . e) Bringen Sie lhre Hiande nie in die vorgesehene
g/cht/g gewaﬁgte Schn‘e/dwe"rkz'eug"e mit schar(en Schnittlinie, weder vor noch hinter dem Sageblatt.
chneiden bleiben weniger hdufig hdngen und sind Das Abstiitzen des Werkstiicks .Gber Kreuz“ d. h
gnfactherzu %«?her rthff{" K Zubehd das Werkstiick auf der rechten Seite des Sageblatts
g9) Benutzen >le ekirowerkzeuge, ubehor, mit der linken Hand zu halten oder umgekehrt, ist sehr
Werkzeugspitzen und Ahnliches in geféhriich
Ubet;-:ms::{nmung_ m'td glgsend_ AnV\_lelsu_?_gen f) Greifen Sie mit keiner Hand von beiden Seiten des
;rbeifsal;:ed?nn un fn 3ngl dilz ‘X::e' '%ir: Ségeblatts naher als 100 mm hinter das Gitter, um
auszuﬁ.’lhrenc?en %rbeiten Sagespdne zu entfernen oder aus irgendeinem
Der Gebrauch des Elektrc')werkzeu s fir andere anderen Grund, solange sich das Ségeblatt dreht.
9 Die Néhe des drehendes Ségeblatts zu Ilhrer Hand

als die vorgesehenen Anwendungen kann zu kénnte unterschétzt werden und Sie kénnten sich
geféhrlichen Situationen fiihren. schwer verletzen

h) Halten Sie Handgriffe und Greifflachen trocken,

c

~

sauber und frei von 61 und Fett g) Untersuchen Sie _c:ias Werkstiick vor derp Séggn.
Rutschige Handgriffe und Greiffldchen lassen keine :‘:g::‘ :: ss‘i’ge:ek:t:‘?tk 3:? ?1%2“ (ﬁ:ge%egggg gl;nlcsa:;
sichere Handhagqng und Kontrolle des Werkzeugs Flache in Richtung des Gitters ein. Stellen Sie
in unerwarteten Situationen zu. immer sicher, dass sich kein Spalt zwischen
5) Service Werkstiick, Gitter und Tisch entlang der Schnittlinie
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte befindet.
Fachkréifte und nur unter Einsatz passender Gebogene oder gekriimmte Werkstiicke kénnen sich
Originalersatzteile warten. verdrehen oder verschieben und kénnen beim Ségen
Dies sorgt dafir, dass die Sicherheit des das Ségeblatts blockieren. Das Werkstiick sollte frei von
Elektrowerkzeugs nicht beeintréchtigt wird. Négeln und Fremdkérpern sein.
h) Benutzen Sie die Sdge nicht, bevor der Tisch frei
VORSI.CHT . von Werkzeugen, Sdgespénen usw. ist, und nur das
Von Kindern und gebrqchl_lchen Personen fernhalten. Werkstiick darauf liegt.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der Kleine Bruchstiicke sowie lose Holzteile oder andere
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen Gegensténde, die mit dem drehenden Ségeblatt in
aufbewahrt werden. Kontakt kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit

weggeschleudert werden.
43
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i)

k)

Sagen Sie immer nur ein Werkstiick auf einmal.
Mehrere Werkstiicke tibereinander kénnen nicht richtig
eingespannt oder festgeklemmt werden und kénnen das
Sédgeblatt beim Sdgen blockieren oder sich verschieben.
Stellen Sie sicher, dass die Gehrungssége auf einer
ebenen, stabilen Arbeitsfliche montiert ist bzw.
steht, bevor Sie sie benutzen.

Eine ebene und stabile Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungssége instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Immer wenn Sie die
Einstellung des Neigungs- oder Gehrungswinkels
andern, sorgen Sie dafiir, dass das einstellbare
Gitter richtig eingestellt ist, um das Werkstiick
zu halten und nicht gegen das Ségeblatt oder die
Schutzeinrichtung st6Bt.

Fiihren Sie ohne Einschalten des Werkzeugs und ohne
Werkstiick auf dem Tisch einen vollstandigen simulierten
Schnitt mit dem Ségeblatt aus, um sicherzustellen, dass
es nicht zu ZusammenstéBen kommt und keine Gefahr
besteht, dass das Gitter angeségt wird.

Sorgen Sie fiir eine angemessene Abstiitzung, z. B.
durch Tischerweiterungen, Ségebocke o. A., wenn
das Werkstiick breiter oder ldnger ist als der Tisch.
Werkstiicke, die ldnger oder breiter als der
Gehrungsségetisch sind, kénnen umkippen, wenn sie
nicht sicher abgesttitzt werden. Wenn das abgetrennte
Teil oder das Werkstiick umkippt, kann es den unteren
Schutz anheben oder vom drehenden Ségeblatt
weggeschleudert werden.

m) Setzen Sie keine Personen als Ersatz fiir

n
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o
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-~

p

=

q

r

s)

Tischerweiterungen bzw. als zusétzliche Stiitze ein.
Eine instabile Abstlitzung des Werkstlicks kann dazu
flihren, dass das Ségeblatt blockiert oder sich das
Werkstiick wéhrend des Sdgevorgangs verschiebt und
Sie und der Helfer in das drehende Ségeblatt gezogen
werden.

Das abgetrennte Teil darf auf keinen Fall gegen
das drehende Séageblatt geklemmt oder gedriickt
werden.

Wenn es z. B. durch einen Langenanschlag eingeklemmt
wird, kann das abgetrennte Teil gegen das Sé&geblatt
verkeilt werden und heftig weggeschleudert werden.
Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine
Vorrichtung, die fiir die Aufnahme von runden
Werkstoffen wie Stangen oder Rohren geeignet ist.
Stangen tendieren dazu, beim S&dgen wegzurollen,
wodurch das Sédgeblatt ,beiBt” und das Werksttick mit
Ihrer Hand in das Ségeblatt zieht.

Lassen Sie das Séageblatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor es mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

Dadurch wird das Risiko verringert, dass das Werksttick
weggeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick oder das Sédgeblatt blockiert
wird, schalten Sie die Gehrungssége aus. Warten
Sie, bis alle beweglichen Teile stillstehen und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie den Akkupack. Entfernen Sie
anschlieBend das eingeklemmte Material.

Wenn mit einem eingeklemmten Werkstlick weiter
geséagt wird, kann das zu einem Kontrollverlust oder zu
Schéden an der Gehrungssége fiihren.

Wennder Schnittbeendetist,lassen Sie den Schalter
los, halten Sie den Ségekopf heruntergedriickt und
warten Sie, bis sich das Sageblatt nicht mehr dreht,
bevor Sie das abgetrennte Teil entfernen.

Mit der Hand in die Néhe des Sageblatts im Leerlauf zu
greifen ist geféhrlich.

Halten Sie den Griff sicher fest, wenn Sie einen
unvollstidndigen Schnitt ausfiihren oder wenn
Sie den Schalter loslassen, bevor der Sagekopf
volistédndig abgesenkt ist.
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Die Bremswirkung der Sdge kann dazu fiihren, dass der
Sdgekopf pldtzlich nach unten gezogen wird, was zu
Verletzungen fiihren kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR
VERWENDUNG DER PANEELSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut
gewartet und frei von losem Material wie z.B. Sdgespane
und abgesagten Stlicken.

2. Sorgen Sie fir ausreichende allgemeine und ortliche
Beleuchtung.

3. Elektrowerkzeuge nur fir die in der Bedienungs-
anleitung angefiihrten Anwendungen verwenden.

4. Reparaturen  durfen nur  durch autorisierte
Wartungseinrichtungen  durchgefiihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir Beschadigungen
oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des
Werkzeugs verursacht werden.

5. Zur Sicherstellung der Betriebsintegritdit von
Elektrowerkzeugen niemals installierte Abdeckungen
oder Schrauben entfernen.

6. Bewegliche Teile und Zubehér nur bertihren, wenn das
Werkzeug nicht an die Stromversorgung angeschlossen
ist.

7. Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme
als auf dem_Typenschild angezeigt verwenden, da
sonst durch Uberlastung die Qualitat der bearbeiteten
Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintrachtigt
werden kann.

8. Plastikteile nicht mit L&sungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdlnner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen
Plastikmaterial beschédigen oder Risse verursachen.
Nie mit Lésungsmittel abwischen. Plastikteile mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

9. Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.

10. Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohlebursten zerlegt werden.

11. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung
ist nur fUr autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

12. Sagen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.

13. Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung
ist vorgesehen. Vorrat und fertige Werkstiicke befinden
sich in der Nahe der normalen Arbeitsposition der
Bedienung.

14. Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausristung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieBen:
Gehérschutz  zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehorverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen
von schéadlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Séageblattern
(Sageblatter sollten moglichst in  einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

15.Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.

16. Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile
des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu entfernen,
wahrend die Maschine lauft und der Séagekopf nicht in
der Ruheposition ist.

17. Verwenden Sie die Paneelsige niemals mit den unteren
Schutz in offener Position verriegelt.

18. Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt
bewegt.

19. Verwenden Sie die S&ge nur in gutem Betriebszustand,
angemessen geartet und mit den Schutzvorrichtungen in
Position.
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Verwenden Sie korrekt geschérfte Séagebléatter.
Beachten Sie die auf dem S&ageblatt angegebene
maximale Drehzahl.

.Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten

Séageblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten
Séageblatter.

Verwenden Sie nur von HIKOKI empfohlene Sageblétter.
Das verwendete Sageblatt muss EN847-1 entsprechen.
Die Sageblatter sollten einen AuBendurchmesser im
Bereich von 290 bis 305 mm haben.

Wabhlen Sie das korrekte Ségeblatt fir das zu sagende
Material.

Betreiben Sie die Paneelsége niemals mit dem S&geblatt
zur Seite oder nach oben hin.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick frei ist von
Fremdkdrpern wie Nagel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt
ist.

Verwenden Sie die Sage nur zum Sagen von Aluminium,
Holz oder &hnlichen Materialien.

Verwenden Sie Sége nur zum S&gen von durch den
Hersteller empfohlenen Materialien.

. Das Verfahren zum Auswechseln des Sageblatts muss

korrekt durchgefiihrt werden, einschlieBlich der Methode
fur die Neupositionierung und der Warnung.

SchlieBen Sie die Paneelsage beim Ségen von Holz an
einen Staubsammler an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum
Tragen nicht am Halter. Halten Sie das Werkzeug am
Handgriff anstatt am Halter.

Es besteht die Gefahr, daB3 der Halter aus der Basis
herausrutscht. Halten Sie den Handgriff anstatt des
Halters.

Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die
maximale Drehzahl erreicht hat.

Dricken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie
eine Stérung bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten
Sie, bis das Sé&geblatt angehalten hat, bevor Sie das
Werkzeug warten oder einstellen.

Wahrend Séagen einer Gehrung oder eines
Schragschnitts sollte das Sageblatt nicht angehoben
werden, bis es vollkommen angehalten hat.

Beim Ségebetrieb muss die Paneelsége in der Richtung
von der Bedienung weg bewegt werden.

. Beachten Sie beim Sagebetrieb alle restlichen Risiken,

wie Laserstrahlung zu lhren Augen, ungewollter Zugriff
zu sich bewegenden Teilen am Schlittenmechanismus
der Maschine usw.

Achten Sie vor jedem Schnitt darauf, dass die Maschine
stabil ist.

Verwenden Sie nur Sageblatter,
zulassige Geschwindigkeit héher
Leerlaufdrehzahl des Werkzeugs ist.
Ersetzen Sie den Laser nicht durch einen anderen Typ.
Stehen Sie niemals in einer Reihe mit dem Sageblatt vor
der Maschine. Stehen Sie immer seitlich des Sageblatts.
Dies schitzt Ihren Kérper gegen den mdglichen
Ruckschlag. Halten Sie die Hande, Finger und Arme fern
vom rotierenden Ségeblatt.

Uberkreuzen Sie nicht lhre Arme, wenn Sie den
Werkzeugarm bedienen.

Wenn das Sé&geblatt blockiert ist, schalten Sie die
Maschine aus und halten Sie das Werkstlick fest, bis
das Sageblatt vollstdndig zum Stillstand gekommen ist.
Um den Ruckschlag zu vermeiden, darf das Werkstuck
nicht bewegt werden, bis die Maschine vollstadndig zum
Stillstand gekommen ist.

Beheben Sie die Ursache der Blockierung des
Sé&geblatts, bevor Sie die Maschine neu starten.

deren maximale
als die
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SYMBOLE

WARNUNG
Die folgenden Symbole werden fiir diese Maschine

verwendet. Achten Sie darauf,
Verwendung zu verstehen.

diese vor der-

C12RSH2: Paneelsage

Der Anwender muss die Bedienungsanleitung
lesen, um das Risiko einer Verletzung zu
verringern.

Tragen Sie immer einen Augenschutz.

Tragen Sie immer einen Gehdrschutz.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

GemanB der Europaischen Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugeflhrt werden.

\Y Volt
Hz Hertz
A Ampere
No | Leerlaufdrehzahl
@ Konstruktion der Klasse 11
---/min | Umdrehungen pro Minute
~v | Wechselstrom
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TECHNISCHE DATEN

0° 105 mm x 312 mm
45° Gehrung 105 mm x 220 mm
. . 45° links 68 mm x 312 mm
Schragschnitt
45° rechts 43 mm x 312 mm
Maximale 45° Schrégschnitt (Links) + 68 mm x 220 mm
Sagekapazitat 45° Gehrung (Links) x
Hohe x Breite 45° Schragschnitt (Links) +
o 31° Gehrung (Rechts) 68 mm x 265 mm
Kombination 25° Schragsehnitt (Rechts)
chrégschnitt (Rechts) +
45° Gehrung (Rechts) 43 mm x 220 mm
45° Schragschnitt (Rechts) +
31° Gehrung (Links) 43 mm x 265 mm

Ségeblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maximale Schnittfuge

2,8 mm

Gehrungssagewinkel

Rechts 0° bis 57°, Links 0° bis 45°

Schragschnittwinkel

Rechts 0° bis 45°, Links 0° bis 45°

Schragschnitt (Links)
0°-45°

0° - 45°Gehrung (Links), 0° - 31° (Rechts)

Kombinationsségewinkel

Schragschnitt (Rechts)
0°—45°

0° — 45°Gehrung (Rechts), 0° - 31° (Links)

Spannung (nach Gebiet)* 110V~ 230V~
Leistungsaufnahme* 1520 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min-1
Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Gewicht (Netto)** 27 kg

Xuasxgi;rgr?gl;esleistung Po<0,4 mW Lasererzeugnis Klasse 1M
Lasermarkierer (Lambda) 650 nm

Lasermedium Laserdiode

*

** GemaB EPTA-Verfahren 01/2014

Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

STANDARDZUBEHOR VOR DER VERWENDUNG

O 305 mm TCT-Sageblat (am Werkzeug angebracht)......1  VORSICHT

O Staubbeutel A Alle Einstellungen vor AnschluB des Steckers an die
O 17 mm Steckschlussel . A Steckdose durchfiihren.

O Schraubstocksatz . .1 1. Stromversorgung

O A Sicherstellen, daB3 die zu verwendende Stromversorgung
O Seitengriff (am Werkzeug montiert). A den Angaben auf dem Typenschild entspricht.

O Hilfsfihrung (am Werkzeug montiert). A Nicht mit direktem Stromfluss verwenden oder
O Halter.... 2 Transformatoren wie Boostern. Dadurch kann es zu
O Untertischbaugruppe ......... .2 Beschadigungen oder Unféllen kommen.

Anderungen des Standardzubehérs bleiben jederzeit
vorbehalten.

ANWENDUNG

Sé&gen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen 3.
Holzarten.
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. Netzschalter

Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet
ist. Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter
an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.

Verlangerungskabel

Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verldngerungskabel  ausreichender  Dicke  und
Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so
kurz wie moglich halten.



Entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial,
das am Werkzeug haftet oder damit verbunden ist,
bevor Sie versuchen, es in Betrieb zu nehmen.
Losen des Sperrstifts. (Abb. 3)

Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die

Hauptteile durch einen Verriegelungsstift gesichert.

Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daB der

Verriegelungsstift entfernt werden kann.

Verriegeln Sie den Verriegelungsstift beim Transport mit

dem Getriebegehause.

Den Staubbeutel am Geréat anbringen (Abb. 1)

Installation (Abb. 4)

Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der

Werkbank fixiert ist.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,

horizontalen Werkbank an. Verwenden Sie Schrauben

mit einem Durchmesser von 8 mm mit einer
angemessenen Lange entsprechend der Dicke der

Werkbank.

Die Schrauben sollten mindestens 40 mm langer als die

Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm fur

eine 25 mm dicke Werkbank.

Grundplatteneinstellung (Abb. 5)

Die 6-mm-Schraube mit dem mitgelieferten 10-mm-

Steckschlissel I6sen. Die Grundplatte so einstellen, daB

die untere Oberflache die Werkbank oder den Boden

berlhrt.

Nach der Einstellung, ist die 6-mm-Schraube fest

anzuziehen.

Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten

Betrieb

VORSICHT

O Diese Paneelsage hat als Sicherheitsvorrichtung eine
Séagekopfverriegelung.

O Zum Absenken des Sagekopfes zum Sagen muss die
Verriegelung durch Driicken von Hebel (A) mit dem
Daumen freigegeben werden.

(1) Uberprifen Sie, dass sich der untere Schutz glatt dreht,
wenn der Handgriff nach unten gedruickt wird wahrend
der Hebel (A) gedriickt wird (Abb. 6).

(2) Uberprifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner

Ausgangsposition zurlickkehrt, wenn der Handgriff

angehoben wird.

Schrager Winkel

Bevor das Elektrowerkzeug von der Fabrik ausgeliefert

wird, ist es fur 0°, rechten Winkel, 45° Schneidwinkel

links und 45° Schneidwinkel rechts mit der 8-mm-

Einstellschraube, dem 8-mm-Bolzen (A) und dem 8-mm-

Bolzen (B) eingerichtet.

Wenn Sie die Einstellung andern, andern Sie die Hohe

der 8-mm-Einstellschraube, des 8-mm-Bolzens (A) oder

des 8-mm-Bolzens (B) durch Drehen.

Wenn Sie den Schragwinkel auf rechts 45° &ndern,

ziehen Sie den Einstellstift (A) in die Richtung, die in

Abb. 7-b gezeigt ist und neigen Sie den Motorkopf nach

rechts.

Wenn Sie den Motorkopf auf 0° einstellen, stellen

Sie den Einstellstift (A) immer in seine urspriingliche

Position, wie in Abb. 7-b gezeigt.

. Uberpriifen der untersten Position des Sageblatts
Uberprifen Sie, daB das Sageblatt 9 mm bis 10 mm
unter den Tischeinsatz abgesenkt werden kann.

Wenn Sie das Sageblatt durch ein neues ersetzen,
passen Sie die untere Grenzposition an, um zu
vermeiden, dass das Sé&geblatt nicht in die Drehbiihne
schneidet oder der Schneidvorgang nicht ausgeflhrt
werden kann.

Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition
des Séageblatts das nachfolgende Verfahren (1).
(Abb. 8)

Neo

9.

10.

1

-y

47

Deutsch

Dieses Verfahren ist ebenfalls zu beachten, wenn die
Position einer 8-mm-Tiefeneinstellschraube geandert
wird, die als unterer Anschlag fur das Ségeblatt dient.
(1) Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, um die
Hoéhe zu &ndern, an der es zu einem Kontakt zwischen
dem Schraubenkopf und dem Scharnier kommt, und
stellen Sie die untere Grenzposition fir das Sageblatt
ein.
HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass das Séageblatt so ausgerichtet
wird, dass es nicht in die Drehblhne schneidet.

VOR DEM SCHNEIDEN

1. Schneiden einer Nut am Schutz
Halter (A) hat einen Schutz (siehe Abb. 10), in den eine
Nut geschnitten werden muss, wenn das Werkzeug
zum ersten Mal benutzt wird. Die 6-mm-Knopfschraube
etwas I6sen, um den Schutz etwas einziehen.
Ein passendes Stiick Holz auf die Fuhrung und die
Tischoberflache legen und mit dem Schraubstock
einspannen. Schieben Sie den Motorkopf nach
hinten bis zum Ende. Ziehen Sie dann den
Schlittensicherungsknopf fest. Wenn das Séageblatt
nach Einschalten des Schalters die maximale Drehzahl
erreicht hat, den Handgriff langsam absenken, um eine
Nut in den Schutz zu schneiden. (Siehe Abb. 21)
VORSICHT
Die Nut nicht zu schnell schneiden, da sonst der Schutz
beschadigt werden kann.
Verwenden Sie das Schiebeschneiden nicht fir
Nutarbeiten.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals

ein Werkstlck auf dem Tisch oder nehmen es herunter,

wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich

der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn

das Werkzeug in Betrieb ist (siehe Abb. 9). Dies kann

extrem gefahrlich sein.

VORSICHT

O Es ist gefahrlich, das Werkstiick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das Sageblatt dreht.

o}

O Beim Séagen die Sédgespéne vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele S&gespéne ansammeln, steht
das Séageblatt aus dem zu sdgenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegenstande in die Nahe des
freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Schalterbedienung

Das Werkzeug kann nur gestartet werden, wenn die
Sperrtaste gedrickt und gleichzeitig der Schalter
zuriickgezogen wird.
Die Sperrtaste kann eingeschaltet werden, indem von
links darauf gedrickt wird.
Wenn der Schalter eingeschaltet ist, bleibt das Sageblatt
solange in Betrieb, wie Sie den Ausléseschalter drlicken,
selbst wenn Sie die Sperrtaste l6sen.
Wenn der Schalter losgelassen wird, wird die Sperrtaste
automatisch geldst, um ein versehentliches Starten des
Motors zu verhindern.

WARNUNG
Verriegeln Sie die Sperrtaste niemals in gedriickter
Position.
Dadurch kann es passieren, dass das Werkzeug
plétzlich anspringt, wenn der Schalter gezogen wird,
was zu einer Verletzung fihren kann.
Um eine unbefugte Benutzung dieses Werkzeugs zu
verhindern, stecken Sie ein Vorhangeschloss durch das
Loch am Ausléseschalter.
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2. Verwendung des Schraubstocksatzes
(Standardzubehér) (Abb. 12)

(1) Die Schraubstock-Baugruppe kann entweder am linken
Gitter {Gitter (B)} oder am rechten Gitter {Gitter (A)}
montiert werden.

(2) Der Schneckenhalter kann angehoben oder abgesenkt
werden, je nach der Héhe des Werkstucks.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstiick unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG
Klemmen oder spannen Sie das Werkstlck immer fest
an der Fuhrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

Stellen Sie immer sicher, da3 der Motorkopf nicht mit

der Schraubstockmontage in Beriihrung kommt, wenn

er zum Sagen abgesenkt wird. Wenn die Gefahr dafir
besteht, schieben sie die Schraubstock-Baugruppe
in eine Stellung, in der sie nicht mit dem Sageblatt in

Kontakt kommt.

Positionieren der Tischeinsétze (Abb. 13)

Tischeinsatze werden auf der Drehbihne installiert.

Beim Versand des Werkzeugs ab Werk sind die

Tischeinsétze so fixiert, dass sie nicht in Kontakt mit dem

Ségeblatt kommen. Der Grat an der unteren Oberseite

des Werkstiicks wird bemerkenswert verringert,

wenn der Spalt zwischen der Seitenoberflache des

Tischeinsatzes und dem Sé&geblatt so klein wie mdglich

ist. Verringern Sie vor der Verwendung des Werkzeugs

diesen Spalt entsprechend dem folgenden Verfahren.

Rechtswinkliger Schnitt

Lésen Sie die drei 5-mm-Maschinenschrauben, sichern

Sie die linke Seite des Tischeinsatzes und ziehen Sie die

5-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden vorlaufig

an. Fixieren Sie dann ein Werkstuck (mit einer Breite von
etwa 200 mm) mit dem Schraubstocksatz und sédgen Sie
es ab. Ziehen Sie die 5-mm-Maschinenschrauben an
beiden Enden fest an, nachdem Sie die Schnittflache
auf die Kante des Tischeinsatzes ausgerichtet haben.

Entfernen Sie das Werkstlick und ziehen Sie die 5-mm-

Maschinen-schraube in der Mitte fest an. Stellen Sie den

rechten Tischeinsatz auf die gleiche Weise ein.

Linker und rechter Schragschnitt

Passen Sie den Tischeinsatz gemaR des Verfahrens fir

den rechten Schréagschnitt an.

VORSICHT

Nach Einstellen des Tischeinsatzes fur Sagen im

rechten Winkel wird der Tischeinsatz bei Sdgen in einem

Winkel etwas abgeségt.

Wenn Ségen in einem Winkel erforderlich ist, so stellen

Sie die Tischeinséatze fir Sagen in einem Winkel ein.

Bestédtigung der Verwendung der Hilfsfithrung (A)

(Abb. 14).

WARNUNG
Beim Winkelschneiden rechts l6sen Sie die 6-mm-
Fligelschraube und schieben Sie anschlieBend
das Hilfsgitter (A) nach auBen und entfernen Sie es.
Andernfalls kann das Hauptgerat oder das Sageblatt mit
dem Hilfsgitter (A) in Kontakt kommen und Verletzungen
verursachen.

@

4.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einer Hilfsfiihrung (A)
ausgestattet.

Verwenden Sie die Hilfsflihrung (A) bei rechtwinkligen
und linken Schragschnitten. Danach kdénnen Sie
prézise Schnitte in Materialien mit breiter Ruckseite
durchfiihren. Beim Winkelschneiden rechts |6sen Sie die
6-mm-Fligelschraube und schieben Sie anschlieBend
das Hilfsgitter (A) nach auBen und entfernen Sie es, wie
in Abb. 14 gezeigt.
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5. Bestéitigung der Verwendung der Hilfsfithrung (B)
(Abb. 14).

WARNUNG
Beim Winkelschneiden links |6sen Sie die 6-mm-
Flugelschraube und schieben Sie anschlieBend das
Hilfsgitter (B) nach auBen. Andernfalls kann das
Hauptgeréat oder das Ségeblatt mit dem Hilfsgitter (B) in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einer Hilfsfiihrung (B)
ausgestattet. Verwenden Sie die Hilfsflhrung (B) bei
direkten und rechtwinkligen Schragschnitten. Danach
kénnen Sie prazise Schnitte in Materialien mit breiter

Rickseite durchfiihren. Beim Winkelschneiden links

I6sen Sie die 6-mm-Fligelschraube und schieben Sie

anschlieBend das Hilfsgitter (B) nach auBen, wie in

Abb. 14 gezeigt.

Installation des Untertischs (Abb. 15) .

Verwenden Sie einen Stahlwinkel oder Ahnliches,

um die Oberseiten der Basis und des Untertisches

auszurichten. Stellen Sie die Hohe des Untertisches ein,
indem Sie die 8-mm-Hoheneinstellschraube drehen.

Sichern Sie nach der Einstellung die Halterung mit der

8-mm-Schraube auf der Riickseite der Basis und sichern
Sie die 6-mm-Knopfschraube des Untertisches.
Verwendung einer Tintelinie (Einstellen des
Schutzes)
(1) Sagen in einem rechten Winkel
Lésen Sie die 6-mm-Knopfschraube und bringen Sie die
Spitze des Schutzes in Kontakt mit dem Werkstuck.
Richten Sie die Tintelinie auf dem Werkstlick auf die Nut
im Schutz aus, um das Werkstlick an der Tintelinie zu
sagen.
(2) Gehrungsséagen und
(Gehrungsséagen + Schragschnitt)
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere
Schutz angehoben und das Ségeblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.
VORSICHT
Bei einigen Anordnungen steht der Schutz Uber die
Oberflache des Anschlags hervor. Lésen Sie die
6-mm-Knopfschraube und driicken Sie den Schutz zur
zuriickgezogenen Position. Heben Sie den unteren
Schutz niemals an, wéhrend sich das Sageblatt dreht.
Bei Sagen mit einem Winkel von 45° oder mehr nach
rechts schieben Sie bitte den Schutz nach hinten.
Kontakt zwischen dem Schutz und der Hilfsfiihrung
(A) und Hilfsfihrung (B) verschlechtert nicht nur die
Schnittgenauigkeit, sondern kann au Beschédigung des
Schutzes verursachen.

. Positionseinstellung fiir die Laserlinie
Tintelinien kénnen an diesem Werkzeug einfach
auf den Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der
Lasermarkierer wird durch einen Schalter eingeschaltet
(Abb. 16).
Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Sageblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.
Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite
des Sageblatts eingestellt. Stellen Sie die Position
des Ségeblatts und der Laserlinie mit den folgenden
Schritten ein, um lhrer gewiinschten Verwendung zu
entsprechen.

(1) Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie
eine Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werkstiick
mit einer Hohe von etwa 20 mm und einer Breite von
150 mm. Halten Sie das genutete Werkstiick mit dem
Schraubstock in seiner Position und bewegen Sie es
nicht. Beziehen Sie sich fiir das Nuten auf ,18. Verfahren
zum Sé&gen von Nuten”.

7.

Kombinationsségen



(2) Drehen Sie dann die Einstellung und Verschieben
Sie die Laserlinie. (Durch Drehen der Einstellung
im Uhrzeigersinn wird die Laserlinie nach rechts
verschoben, und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
wird die Laserlinie nach links verschoben.) Wenn Sie mit
einer auf die linke Seite des Sageblatts ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die
linke Kante der Nut aus (Abb. 17). Wenn Sie mit einer
auf die rechte Seite ausgerichteten Tintelinie arbeiten,
so richten Sie die Laserlinie auf die rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie
eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstlick
und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstick beim Ausrichten
der Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf der
Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Sagen einer Nut durch
und Uberpriifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn Sie
die Position der Laserlinie &ndern wollen, so stellen Sie
erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein.

WARNUNG

O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der Lasermarkierer

ausgeschaltet sind, bevor Sie den Stecker an eine

Steckdose anschlieBen.

Lassen Sie bei der Positionseinstellung fiir die Laserlinie

auBerste Sorgfalt in Bezug auf den Ausléserschalter

walten, da hierbei der Stecker an eine Steckdose

angeschlossen ist.

Wenn der Ausléserschalter versehentlich durchgezogen

wird, kann es durch Drehung des Sé&geblatts zu

unerwarteten Unféllen kommen.

Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir

andere Zwecke zu verwenden.

VORSICHT (Abb. 18)

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den

Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem

Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des

Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkérper) nicht starken

StéBen aussetzen, da sonst die Positionierung der

Laserlinie gestdrt werden kann und es zu Beschédigung

des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer

kommen kann.

Lassen Sie den Lasermarkierer nur wéhrend des Sagens

eingeschaltet. Langeres Leuchten des Lasermarkierers

kann zu verkurzter Verwendungsdauer fihren.

Durch  Verwendung anderer Regelungen oder

Einstellungen oder durch Durchfiihrung anderer als der

hier angefuhrten Verfahren kann Aussetzen gegenuber

schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Flhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit

der Laserlinie in Deckung bringen.

Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht

sind, andert sich die Lichtintensitat. Dadurch kdnnen

Sie prazise Schnitte ausfiihren, da Sie Abweichungen

anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise erreichen

Sie nur minimale Schnittabweichungen.

Bei Verwendung im Freien oder in der N&he eines

Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein, die

Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werkstiick und das

Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der nicht

direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fihren Sie die

Arbeit dort durch.

Uberprifen Sie die richtige Position der Laserlinie in

regelmaBigen Abstdnden. Zur Uberprifung zeichnen

Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 20 mm Lange

und 150 mm Breite auf das Werkstiick und vergewissern

sich, dass die Laserlinie in Flucht mit der Tintenlinie

O
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liegt [Die Abweichung zwischen Tinten- und Laserlinie
sollte unterhalb der Tintenlinienbreite (0,5 mm) liegen.]
(Abb. 19).

9. Ségebetrieb

(1) Wie in Abb. 20 gezeigt, stimmt die Breite des
Ségeblattes mit der Schnittbreite Uberein. Schieben
Sie das Werkstlick daher — vom Bediener aus gesehen
- nach rechts, wenn Lange (b) gewlinscht ist oder nach
links, wenn Lange (@) gewlinscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie
die Laserlinie an der linken Seite des Séageblattes,
danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

(2) Den Schalter einschalten, uberprifen, daB sich das
Séageblatt mit maximaler Drehzahl dreht, den Handgriff
nach unten driicken, wéhrend der Hebel (A) gehalten
wird, und das Sageblatt in die Nahe des zu sagenden
Materials zu bringen.

(3) Dricken Sie den Giriff allméhlich nach unten, wenn das
Ségeblatt in Kontakt mit dem Werkstiick kommt, um das
Werkstiick zu sagen.

(4) Schalten Sie nach Sagen auf die gewlinschte Tiefe das
Werkzeug aus und lassen Sie das Sageblatt vollkommen
anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben,
um zur vollen Riickzugposition zurlickzukehren.

VORSICHT

O Beziehen Sie sich fur die maximalen Schneid-

abmessungen auf ,TECHNISCHE DATEN” fir den

Tisch.

Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres

Ségen. Zu starker Druck verursacht im Gegenteil

eine Uberlastung des Motors und/oder verringert die

Wirksamkeit.

Uberzeugen Sie sich, dass der Ausléserschalter

ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose

gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen

Sie das Séageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den

Griff vom Werkstlick anheben. Wenn der Giriff bei sich

drehendem Sageblatt angehoben wird, kann sich das

abgeséagte Stlick gegen das Sageblatt verklemmen, und

Fragmente kdnnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.

Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder

Nutschnitts die Stromversorgung aus und lberzeugen

Sie sich davon, dass das Sé&geblatt angehalten hat.

Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen

Ruckzugposition zurlck.

Achten Sie unbedingt darauf, das abgeséagte Material

von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und

schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.

Ein fortlaufender Schneidevorgang kann zu einer

Uberhitzung des Motors fUhren. Beriihren Sie den Motor.

Ist dieser heiB, stoppen Sie den Schneidevorgang

und warten Sie mindestens 10 Minuten, bevor Sie den

Schneidevorgang erneut starten.

Schneiden schmaler Werkstiicke (Druckséagen)

(Abb. 21)

Schieben Sie das Gelenk nach unten zum Halter (A)

und ziehen Sie dann den Schlittensicherungsknopf

an (Abb. 2). Senken Sie dann den Griff ab, um das

Werkstiick zu sagen. Durch Verwendung der Sage

auf diese Weise kdnnen Werkstiicke bis zu 107 mm x

107 mm geségt werden.

Schneiden von groBen Werkstiicken (Abb. 22, 23)

Je nach der Hohe des Werkstiicks kann es vorkommen,

dass kein durchgehender Schnitt ausgefiihrt werden

kann. In einem solchen Fall montieren Sie ein Hilfsbrett

mit den 6 mm Flachkopfschrauben und den 6 mm

Muttern am Gitter, indem Sie die am Gitter angebrachten

7 mm - Lécher benutzen (zwei Lécher an jeder Seite).

(Abb. 22).

Hinweise fir die Starke des Hilfsbrettes fin-den Sie in

,TECHNISCHE DATEN".

o}
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HINWEIS
Wenn Sie ein Werkstiick mit einer Hohe gréBer 107 mm
rechtswinklig schneiden, oder einen linken 70 mm oder
rechten 45 mm Schrégschnitt ausfiihren, passen Sie die
untere Grenzposition an, damit die Basis des Motorkopfs
nicht mit dem Werkstuck in Berihrung kommt.

Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des

Ségeblatts das in Abb. 23 dargestellte Verfahren (1).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 8-mm-
Tiefeneinstellschraube, damit zwischen der unteren
Grenzposition des Motorkopfs und dem oberen Teil des
Werkstiicks an der unteren Grenzposition des Sageblatts
ein Abstand von 2 - 3 mm besteht. Dies ist die Stelle, an
welcher sich der Kopf der 8-mm-Tiefeneinstellschraube
und das Scharnier berihren.

12. Ségen breiter Werkstiicke (Gleitsdgen) (Abb. 24)

(1) Werkstlicke mit einer Hohe von 107 mm und einer Breite
von 312 mm:

Loésen Sie den Fihrungssicherungsknopf (A) (Abb. 2),
greifen Sie den Griff und schieben Sie das Séageblatt
nach vorne.

Dricken Sie dann den Griff nach unten, und schieben Sie
das Sageblatt zuriick, um das Werkstlck zu schneiden.
Durch diese Vorgehensweise kénnen Arbeitsstlicke mit
einer Héhe von 107 mm und einer Breite von 312 mm
leichter geschnitten werden.

(2) Werkstlicke mit einer Hohe von 120 mm und einer Breite
von 260 mm:

Werkstiicke mit einer Hohe von 120 mm und einer Breite
von 260 mm kdnnen gemaf der Anleitung in Abschnitt
15-(1) geschnitten werden.

VORSICHT

O Wenn Sie ein Werkstliick mit 120 mm Hohe schneiden,

passen Sie die untere Grenzposition des Motorkopfs

so an, dass der Abstand zwischen der unteren Kante
des Motorkopfs und dem Werkstiick an der unteren

Grenzposition 2 - 3 mm betrégt.

Wird der Griff mit hohem Kraftaufwand oder seitlich nach

unten gedriickt, kann es wahrend des Schneidevorgangs

zu Schwingungen des Sé&geblatts fiihren. Dies kann zu
unerwlinschten Schnittmarkierungen am Werkstlck
flhren und dadurch die Qualitat des Schnitts mindern.

Driicken Sie daher den Griff leicht und vorsichtig nach

unten.

Driicken Sie beim Gleitsdgen den Giriff in einer einzigen,

vorsichtigen Bewegung nach hinten (riickwarts).
Wird die Bewegung des Griffs wahrend des
Schnitts angehalten, kann dies zu unerwinschten
Schnittmarkierungen auf dem Werkstuck flhren.
WARNUNG
O Befolgen Sie zum Gleitsagen die folgenden Verfahren.
Ein Gleitsdgen in Vorwértsbewegung (in Richtung
des Bedieners) ist sehr geféhrlich, da das Sé&geblatt
nach oben aus dem Werkstlck herausspringen kann.
Schieben Sie daher den Griff immer vom Bediener weg.
Achten Sie darauf, dass der Wagen nach jedem
Querschnitt immer vollstandig in die hintere Position
zuriickkehrt, um Verletzungsgefahren zu vermeiden.
Legen Sie lhre Hand beim S&gen niemals auf den
Seitengriff, da das Sé&geblatt beim Absenken des
Motorkopfes nahe an den Seitengriff kommt.

. Verfahren zum Séagen von Gehrungen
Losen Sie den Seitengriff und ziehen Sie den Hebel fir
die Winkelanschlage an. Stellen Sie dann die Drehbiihne
so ein, dass der Zeiger auf die gewlinschte Einstellung
auf der Gehrungsskala zeigt (Abb. 25).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehbihne
in der gewlinschten Position zu sichern.

(3) Die Gehrungsskala zeigt den Sagewinkel auf der
Winkelskala und die Neigung auf der Neigungsskala an.

(1
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(4) Die Neigung, das Verhaltnis der Héhe zur Grundlinie
des zu entfernenden dreieckigen Abschnitts, kann statt
des Schneidwinkels zum Einstellen der Gehrungsskala
verwendet werden, wenn dies gewunscht wird.

Stellen Sie deshalb zum Schneiden eines Werkstiicks
mit einer Neigung von 2/10 den Zeiger auf diese Position.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der

0°-Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 30° und 45° vorhanden.

Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die

Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

Betrieb der S&ge mit schlechter Ausrichtung von

Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest

angezogenem  Seitengriff  verursacht  schlechte

Séagegenauigkeit.

14.Verfahren zum Ségen
(Abb. 26)

(1) Lésen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das

Ségeblatt nach links oder rechts. Ziehen Sie den
Fixierstift (A) nach hinten, wenn Sie den Motorkopf nach
rechts neigen.
Der Klemmhebel verwendet ein Einrastsystem.
Ziehen Sie den Klemmhebel bei Kontakt zwischen der
Werkbank und dem Werkzeugkérper wie in Abb. 26
gezeigt in Pfeilrichtung und &ndern Sie die Richtung des
Klemmbhebels.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewlnscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmbhebel an.

WARNUNG
Wenn das Werkstlck auf der linken oder der rechten
Seite des Sageblatts fixiert ist, liegt das abgeségte
kurze Stiick auf der rechten oder der linken Seite des
Ségeblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung
aus und lassen Sie das Ségeblatt vollkommen anhalten,
bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das
Séageblatt noch dreht, kann sich das abgesagte Stiick
gegen das Séageblatt verklemmen, und Fragmente
kénnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie
den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf in die
Ausgangsposition zurlickgezogen haben.

Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Rickstellung
in die Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstiicks hangen und berihrt das Sageblatt.

VORSICHT

Wird ein Werkstiick mit einer Héhe von 75 mm oder

50 mm mit einem rechten oder linken 45° Schragschnitt

geschnitten, passen Sie die untere Grenzposition des

Motorkopfs an, damit der Abstand zwischen der unteren

Kante des Motorkopfs und dem Werkstick an der

unteren Grenzposition 2 — 3 mm betragt (siehe Seite 47

"11. Uberprifen der untersten Position des Sageblatts")

Verfahren fiir Kombinationssagen

Kombinationssdgen kann durch Befolgen der in den

obigen Punkten 13 und 14 gegebenen Anweisungen

durchgefiihrt werden. Beziehen Sie sich fir die
maximalen Abmessungen fir Kombinationssagen auf
die Tabelle , TECHNISCHE DATEN".

VORSICHT
Sichern Sie das Werkstiick immer mit der rechten oder
der linken Hand und sagen Sie, indem Sie den runden
Teil der Sége mit der anderen Hand zuriickziehen.
Wahrend Kombinationsségen ist es sehr gefahrlich, die
Drehbuihne nach links zu drehen, da das Sageblatt mit
der das Werkstiick sichernden Hand in Kontakt kommen
kann.

Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schréage) mit
der linken Schrége, schieben Sie das Hilfsgitter (B) nach
auBen und beginnen Sie den Schneidvorgang.

von Schragschnitten

15.



Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schréage) mit
der rechten Schrége, entfernen Sie das Hilfsgitter (A)
und beginnen Sie den Schneidvorgang.
16. Sdgen von langem Material
Verwenden Sie beim S&gen von langem Material einen
Hilfstisch mit der gleichen Hohe wie der Halter und die
Grundplatte der besonderen Zusatzausriistung.
Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm oder
180 mm x 25 mm x 2000 mm
17. Bestatigung fir Verwendung von
Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag (L)
und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehér)
Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehér)
ermoglichen einfacheres Ségen von Kronenformen
ohne Neigen des Sé&geblatts. Installieren Sie diese
auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 27
gezeigt. Ziehen Sie nach dem Einschieben die 6-mm-
Knopfschrauben an, um die Kronenformanschlage zu
sichern.
Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehér) kann
am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten Gitter (Gitter
(A)) angebracht werden. Er kann sich mit der Neigung
der Kronenform vereinigen und der Schraubstock kann
nach unten gedriickt werden.
Drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich,
um die Kronenform sicher an ihrem Platz zu befestigen.
Ldsen Sie zuerst die Innensechskant-Feststellschraube,
um die Schraubzwinge héher oder niedriger einzustellen.
Ziehen Sie nach Einstellung der Hoéhe die 6-mm-
Fligelschraube fest an, und drehen Sie dann den
oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform sicher
in ihrer Position zu halten (Abb. 28).
Positionieren  Sie  die  Kronenform  mit  der
WANDKONTAKTKANTE gegen das Flhrungsgitter
und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschlége, wie in Abb. 28 gezeigt. Stellen
Sie die Kronenformanschlage entsprechend der
GriuBe der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-
Fligelschraube an, um die Kronenformanschlage zu
sichern. Beziehen Sie sich fir den Gehrungswinkel auf
die nachfolgende Tabelle.
Verwenden Sie die Hilfsfihrung (A), um die Kronenform
sicherer zu fixieren (Abb. 11).
WARNUNG
Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest am
Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst vom
Tisch geschoben werden und Verletzungen verursachen
kann. Fuhren Sie keinen Schragschnitt durch, da sonst
das Sageblatt mit der Hilfsflihrung in Kontakt kommen
und Verletzungen verursachen kann.
VORSICHT
Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf
nicht den Schraubstocksatz fir Kronenform ber(hrt,
wenn er zum Schneiden abgesenkt wird. Falls die
Gefahr besteht, dass dies geschieht, l6sen Sie die
Innensechskant-Feststellschraube und verschieben Sie
die Schraubzwinge der Deckenleiste in eine Position, in
der sie nicht das Sageblatt berihrt.
18. Verfahren zum Séagen von Nuten
Durch Einstellen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube
kénnen Nuten im Werkstick geschnitten werden
(Abb. 29).
Drehen Sie den Anschlagshalter in die in Abb. 30
dargestellte Richtung.
Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-
Tiefeneinstellschraube manuell. (An der Kontaktstelle
zwischen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube und dem
Scharnier.)
(2) Stellen Sie die gewlnschte Nutentiefe durch Einstellen
des Abstands zwischen dem Sageblatt und der
Oberflache der Grundplatte ein. (Abb. 29)
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HINWEIS
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Entfernen Sie beim S&gen einer einzelnen Nut an einem
Ende des Werkstiicks den nicht erforderlichen Teil mit
einem Meif3el.

Verwendung des Staubbeutels (Standard Zubehér)
(Abb. 31)

SchlieBen Sie den Staubbeutel an den Kanal des
Elektrowerkzeugs an.

Wenn der Staubbeutel voll mit S&dgemehl ist, wird
der Staub aus dem Staubbeutel geblasen, wenn das
Sageblatt rotiert.

Uberpriifen Sie den Staubbeutel regelmaBig und leeren
Sie ihn, bevor er voll wird.

Wahrend des abgeschragten und Paneel-Schneidens
befestigen Sie den Staubbeutel im rechten Winkel zur
Basisoberflache.

Anschluss der Staub-Absaugung (Separat
erhaltlich) (Abb. 32)

Atmen Sie die gesundheitsschadlichen Staube nicht ein,
die wahrend des Schneidens entstehen.

Der Staub kann lhre Gesundheit und die Gesundheit
umstehender Personen geféhrden.

Verwendung der Staub-Absaugung kann Gefahren im
Zusammenhang mit Staub vermindern.

Durch Anschluss der Staub-Absaugung Uber Adapter,
Gelenk- und Staubsammeladapter kann der meiste
Staub gesammelt werden.

SchlieBen Sie die Staub-Absaugung mit dem Adapter

an.
SchlieBen Sie in der Reihenfolge Schlauch (id 38
mm x 3 m lang) und Adapter (Staub-Absaugung
Standard-Zubehor) Gelenk (Optionales Zubehér) und
Staubsammeladapter (Optionales Zubehér) an den
Kanal des Elektrowerkzeugs an.

Der Anschluss erfolgt durch Dricken in Pfeilrichtung.
(Abb. 32)

Der Staubsammeladapter (Optionales Zubehor) wird mit
einer Schlauchschelle am Kanal befestigt. (Optionales
Zubehor)

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTES

WARNUNG

1.
M

@

Zur Verhltung von Unféllen und Kérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.

Anbringen des Sageblattes (Abb. 33)

Lésen Sie die 5 mm-Schraube, welche die
Spindelabdeckung halt, mit dem Schraubendreher,
nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

Driicken Sie die Spindelverriegelung ein und ldsen Sie die
10-mm-Schraube mit dem 17-mm-Schraubenschliissel
(Standardzubehdr).

Da die 10-mm-Schraube ein Linksgewinde hat, 16sen
Sie sie, indem Sie sie nach rechts drehen.

HINWEIS

(3)
(4)

Wenn die Spindelverriegelung sich nicht leicht
eindriicken lasst, um die Spindel zu verriegeln,
drehen Sie die 10-mm-Schraube mit dem 17-mm-
Schraubenschlissel (Standardzubehér), und Uben Sie
dabei Druck auf die Spindelverriegelung aus.

Die Sageblattspindel ist verriegelt wenn die
Spindelverriegelung eingedriickt ist.

Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).
Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das
Séageblatt an.
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WARNUNG
Vergewissern Sie sich bei der Montage des Sageblatts,
dass die Drehrichtungsanzeige am Sé&geblatt und die
Drehrichtungsanzeige der Spindelabdeckung (Abb. 1)
exakt Ubereinstimmen.

(5) Reinigen Sie Unterlegscheibe (B) und 10 mm-
Schraube grindlich und installieren Sie diese an der
Sageblattspindel.

(6) Drucken Sie die Spindelverriegelung ein und ziehen
Sie die 10-mm-Schraube fest, indem Sie sie mit dem
Standardzubehér (17-mm-Schraubenschlissel) nach
links drehen.

(7) Drehen Sie die Spindelabdeckung, bis der Haken in der
Spindelabdeckung in seiner urspriinglichen Position ist.
Ziehen Sie dann die 6-mm-Schraube an.

VORSICHT

O Hinter dem Scharnier ist eine Staubfiihrung befestigt.

Achten Sie beim Entfernen oder Einlegen des Sageblatts

darauf, die Staubflihrung nicht zu berihren. Kommt

es zu einem Kontakt, kann die Spitze des Sageblatts
abbrechen.

Die 10 mm-Schraube so fest anziehen, daB sie sich

beim Betrieb nicht lockert.

Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, dai3

die 10 mm-Schraube richtig angezogen worden ist.

Bestétigen Sie, dass der untere Schutz in geschlossener

Stellung ist.

Ausbau des Séageblatts

Flhren Sie Ausbau des Séageblatts durch Umkehren des

im obigen Paragraphen 1 beschriebenen Verfahrens

durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das

Sé&geblatt leicht entfernt werden.

VORSICHT
Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen
Durchmesser als 305 mm zu installieren.

TRANSPORT DES HAUPTGERATS

Der Schraubstock kann wéhrend des Transports
herunterfallen. Entfernen Sie entweder den Schraubstock
oder legen Sie ein Holzstlick zwischen den Schraubstock,
um ihn gut zu sichern.

Senken Sie den Kopf und setzen Sie den Sicherungsstift ein
(siehe Seite 47 ,LOsen des Sperrstifts”).

Schrauben Sie ebenfalls den Schiebe-Sicherungsknopf ein,
sodass das Scharnier die Halterung (A) berlhrt, und sichern
Sie den Kopf.

Drehen und I6sen Sie den Seitengriff, drehen Sie die
Drehscheibe so weit wie méglich nach rechts und sichern Sie
die Drehscheibe, indem Sie den Griff in die fixierte Position
drehen. Dadurch wird das Hauptgerét noch kompakter.
Tragen Sie das Hauptgerat zum Transport in lhren Armen,
halten Sie dabei den an der Basis befindlichen Griff mit
beiden Handen fest.

Beim Transport mit zwei Personen muss jede Person den
Tragegriff, Seitengriff und den Griff an der Basis mit beiden
Hénden festhalten.

M O O O

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG

Zur Verhitung von Unféllen und Koérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefihrt wird.

Wenn Ihnen eine Stérung der Maschine auffallt,
einschlieBlich  Schutzvorrichtungen und Ségeblatt,
so wenden Sie sich bitte so bald wie méglich an eine
qualifizierte Person.
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1. Inspektion des Ségeblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem
Verschlei3 oder minimalen Beschéadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen
fihren, ein verschlissenes Sageblatt wirkt sich negativ
auf die Sageleistung aus und kann den Motor Uberlasten.
VORSICHT
Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Ségeblatt. Ein
stumpfes Sageblatt erzwingt einen starkeren Andruck
am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten mit dem
Werkzeug gefahrlich.
Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben regelmaBig inspizieren
und sicherstellen, daB sie richtig angezogen sind.
Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind diese
sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren
Unféllen kommen kann.
Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 35)
Der Motor verwendet Kohleblrsten, die VerschleiBteile
sind. Da eine uUbermaBig abgenutzte Kohleburste
Motorstérungen  verursachen kann, sollten die
Kohlebirsten durch neue Birsten mit derselben
Blrstennummer wie in der Abbildung gezeigt ersetzt
werden, wenn sie bis zur ,VerschleiBgrenze” oder bis
in die Nahe dieser Grenze abgenutzt sind. Halten Sie
die Kohlebursten auBerdem immer sauber und stellen
Sie sicher, dass die Busten frei in den Blrstenhaltern
gleiten.
Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 35)
Entfernen Sie die Blrstenkappe mit einem normalen
Schraubenzieher. Die Kohlebiirste kann dann einfach
entfernt werden.
Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz” des Werkzeugs. Immer
darauf achten, daB die Wicklung nicht beschadigt wird
und daf sie nicht durch Wasser oder Ol angefeuchtet
wird.
Auswechseln des Netzkabels
Ist das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt, muss das
Werkzeug an ein autorisiertes HiKOKI Service-Center
zurlickgegeben werden, damit das Kabel ausgetauscht
wird.
Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie
Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (Abb. 6) und seine
reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch nicht
in perfektem Zustand befindet.
. Lagerung

Wenn Sie Ihre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,

achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefihrt wird:
(1) Der Ausléseschalter befindet sich in der OFF-Position

(AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.
Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort auBBerhalb der Reichweite von
Kindern.
Austausch einer Schutzvorrichtung
Nach langer Verwendungsdauer ist es moglich, dass
der Scherschlitz geweitet ist und ausgetauscht werden
muss. Ist der Scherschlitz geweitet, muss der Schutz
durch einen neuen ersetzt werden (Abb. 32). Schneiden
Sie nach dem Austausch eine Nut ein. Siehe Seite 47
"VOR DEM SCHNEIDEN 1. Schneiden einer Nut am
Schutz".



10. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat
schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem
Betriebszustand zu halten.
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Drehteil von Halter (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage

. Reinigung
Ségespane und sonstige Abfalle regelmaBig mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen entfernen.
Den Motor zur Verhiitung von Stérungen vor Kontakt mit
Ol oder Wasser schitzen.
Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,
weil Spane oder andere Verschmutzungen das
Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das Fenster
mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten
Lappen.
Reinigen Sie die Maschine, den Kanal und unteren
Schutz, indem Sie Druckluft aus einer Druckluftpistole
oder einem ahnlichen Werkzeug einblasen. (Abb. 36)

AUSWAHL VON ZUBEHOREN

Die Zubehore dieser Maschine sind auf Seite 278 aufgelistet.

1
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VORSICHT
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
HIiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von autorisierten
Agenten des Laserherstellers gewartet werden.
Wenden Sie sich flr Reparatur der Laservorrichtung

immer an ein von  Autorisierten HiKOKI
Wartungszentrum.
Bei Betrieb und Wartung von Elekirowerkzeugen

missen die Sicherheitsvorschriffen und Normen

beachtet werden.

GARANTIE

Auf  HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine
Garantie unter Zugrundelegung der jeweils geltenden
gesetzlichen und landesspezifischen  Bedingungen.
Dieses Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen
Verschlei3 zuriickzufiihren sind. Im Schadensfall senden
Sie das nicht zerlegte Elektrowerkzeug zusammen
mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKIl autorisiertes
Servicezentrum.

HINWEIS

Aufgrund des sténdigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HiKOKI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.
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Information Gber Betriebsldrm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN62841
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1SO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 105 dB (A).
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 92 dB (A).
Messunsicherheit K: 3 dB (A).

Gehorschutz tragen.

Der angegebene Schallemissionswert wurde nach einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum Vergleich
zwischen verschiedenen Werkzeugen dienen;

Er kann auch fur eine Vorbeurteilung der Aussetzung
verwendet werden.

WARNUNG

O Die Schallemissionen wahrend der tatséchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs koénnen von den
angegebenen Werten abweichen, abhéngig davon,
wie das Werkzeug verwendet wird, und insbesondere
abhangig vom bearbeiteten Werkstiick.

Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch die
Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).

Informationen far das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fir elektrische Gerate verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unginstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen EinfluB auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréate austiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt
es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zuldssige Netzimpedanz
nicht Uberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitét
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des
Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies
verhindert einen unkontrollierten Neustart.




Francais

Conserver tous

(Traduction des instructions d’origine)

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
GENERAUX POUR L’OUTIL

/N AVERTISSEMENT

Lire tous les avertissements de sécurité, instructions,
illustrations et spécifications donnés avec cet outil
électrique.

Le non-respect de toutes les instructions indiquées ci-
dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/ou
de graves blessures.

les avertissements et toutes les

instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait référence
a loutil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou a loutil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

1)

2)

Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée.

Les zones en désordre ou sombres sont propices
aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en
présence de liquides inflammables, de gaz ou
de poussiéres.

Les outils électriques produisent des étincelles qui
peuvent enflammer les poussiéres ou les fumées
Maintenir les enfants et les badauds a I'écart
pendant I'utilisation de I'outil.

Les distractions peuvent faire perdre le contréle de
loutil a I'utilisateur.

b)

c

~

Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagcon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement de
terre.

Des fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de décharge électrique.

Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les
radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il existe un risque accru de décharge électrique si le
corps de ['utilisateur est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides.

La pénétration d’eau a [lintérieur d’un outil
augmentera le risque de décharge électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur,
du lubrifiant, des arétes ou des parties en
mouvement.

Des cordons endommagés ou emmélés augmentent
le risque de décharge électrique.

Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, il faut
utiliser un prolongateur adapté a l'utilisation
extérieure.

L'utilisation d’un cordon adapté a [Iutilisation
extérieure réduit le risque de décharge électrique.

Si l'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif différentiel a courant
résiduel (DDR).

L'usage d’'un DDR réduit le risque de décharge
électrique.

b

-~

c

~

d)

e)

f)
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3) Sécurité des personnes

4

-

a) Rester vigilant, regarder ce que I'on est en train
de faire et faire preuve de bon sens dans son
utilisation de I'outil.

Ne pas utiliser un outil lorsqu’on est fatigué
ou sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de
médicaments.

Un moment d’inattention en cours d'utilisation d’un
outil peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours

porter des verres de protection.
Lutilisation d’un équipement de protection comme
un masque antipoussiere, des chaussures de
sécurité antidérapantes, un casque de sécurité
ou des protections auditives dans des conditions
appropriées réduira les risques de blessures
corporelles.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que linterrupteur est en position d’arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou a la batterie,
de le ramasser ou de le porter.

Porter un outil en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un outil dont l'interrupteur est en position
de marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil en marche.

Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures.

e) Ne pas se pencher trop loin. Garder une position
et un équilibre adaptés a tout moment.

Cela permet un meilleur contréle de l'outil dans des
situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Gardez
vos cheveux et vos vétements loin des piéces
mobiles.

Les piéces en mouvement peuvent happer les
vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'extraction
et la récupération des poussiéres, s’assurer
qu’ils sont connectés et correctement utilisés.
Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussiéres.

h) La familiarit¢ acquise par une utilisation
fréquente des outils ne doit pas vous rendre
complaisant et vous faire ignorer les principes
de sécurité des outils.

Un geste imprudent peut causer de graves blessures
en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer loutil. Utiliser I'outil adapté a
I'application souhaitée.

Si I'on utilise I'outil électrique adéquat en respectant
le régime pour lequel il a été congu, il réalisera un
travail de meilleure qualité et plus sdr.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a arrét et vice
versa.

Un outil électrique ne pouvant étre contrélé par
linterrupteur représente un danger et doit étre
réparé.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de l'outil, si elle est
détachable, avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger I'outil.

Ces mesures de sécurité préventives réduiront les
risques de démarrage accidentel de I'outil électrique.



d) Apreés utilisation, ranger I'outil électrique hors
de portée des enfants et ne laisser aucune
personne l'utiliser si elle n’est pas familiarisée
avec les outils électriques ou ces instructions.
Les outils électriques représentent un danger entre
des mains inexpertes.

Entretenir les outils électriques et les
accessoires. Assurez-vous que les piéces
en mouvement ne sont pas désalignées ou
coincées, qu’aucune piéce n’est cassée ou
que l'outil électrique n’a subi aucun dommage
pouvant affecter son bon fonctionnement.
Si l'outil électrique est endommagé, le faire
réparer avant de le réutiliser.

De nombreux accidents sont dus a des outils mal
entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant
de couper.

Un outil bien entretenu aux bords bien affités
risquera moins de se coincer et sera plus facile a
maitriser.

Utiliser I'outil, les accessoires et les lames, etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser.

L’utilisation d’un outil électrique a des fins autres que
celles prévues est potentiellement dangereuse.
Garder les poignées et les surfaces de
préhension propres, séches et exemptes d’huile
et de graisse.

Les poignées et surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas de manipuler et de contréler I'outil
de maniere sdre dans des situations inattendues.

e)

f)

g)

h)

5) Maintenance et entretien
a) Confier I'entretien de I'outil a un réparateur
qualifié utilisant uniquement des pieces de
rechange identiques.
Cela assurera le maintien de la sécurité de l'outil.

PRECAUTIONS

Maintenir les enfants et
éloignés.

Lorsque les outils ne sont pas utilisés, ils doivent étre
rangés hors de portée des enfants et des personnes
infirmes.

INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
SCIE A ONGLETS

a) Les scies a onglets sont congues pour couper le
bois ou les produits semblables au bois. Elles
ne peuvent pas étre utilisées avec des meules a
découper abrasives pour couper les matériaux
ferreux comme des barres, des tiges, des goujons,
etc.

La poussiére abrasive génére des bourrages sur les
pieces en mouvement, comme le carter inférieur. Les
étincelles générées par une découpe abrasive brileront
le carter inférieur, le trait de coupe intégré ou les autres
pieces en plastique.

Utiliser des dispositifs de serrage pour maintenir
la piéce a usiner si possible. Si vous maintenez
la piece a usiner a la main, vous devez toujours
garder la main a au moins 100 mm de chaque c6té
de la lame de scie. N'utiliser pas cette scie pour
découper des piéces qui seraient trop petites pour
étre solidement attachées ou maintenues a la main.
Si votre main se trouve trop pres de la lame de scie, il y
a un risque élevé de blessures suite & un contact avec la
lame.

les personnes infirmes

b
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c) La piéce a usiner doit étre immobile et fixée ou
maintenue a la fois contre la butée et le plateau. Ne
pas introduire la piéce a usiner dans la lame ou ne
pas découper «a main levée».

Les piéces a usiner risquent d'étre projetées a grande
vitesse et de causer des blessures si elles ne sont pas
retenues ou sont en mouvement.

Abaisser la scie a travers la piéce a usiner. Ne
pas tirer la scie a travers la piéce a usiner. Pour
effectuer une coupe, soulever la téte de la scie et la
tirer sur la piéce a usiner sans la couper, démarrer
le moteur, abaisser la téte de la scie et pousser la
scie a travers la piéce a usiner.

Si vous procédez a la découpe en tirant, la lame de
la scie risque de monter sur la piéce a usiner et d'étre
violemment projetée vers 'opérateur.

Ne jamais placer les mains au travers de la ligne de
découpe prévue, que ce soit a I'avant ou a l'arriére
de la lame de la scie.

Il est tres dangereux de tenir la piéce a usiner avec les
«mains croisées», c'est-a-dire de prendre la piéce a
usiner a droite de la lame de scie avec la main gauche
ou inversement.

Ne jamais tenter d'atteindre I'arriére de la butée en
placant une de vos mains a moins de 100 mm de
chaque co6té de la lame, pour enlever les restes de
bois ou pour toute autre raison alors que la lame
tourne.

Il n'est pas évident de se rendre compte de la proximité
entre la lame de scie en mouvement et votre main et
vous pourriez gravement vous blesser.

Inspecter votre piéce a usiner avant la découpe.
Si la piéce a usiner est gauchie ou déformée, la
fixer avec la face courbée extérieure vers la butée.
Toujours veiller a ce qu’il n’y ait pas d’espace entre
la piéce, la butée et le plateau le long de la ligne de
coupe.

Les piece a usiner gauchies ou déformées risquent de
se tordre ou de se décaler et de se coincer sur la lame de
scie en mouvement pendant la découpe. Il ne doit y avoir
aucun clou ou corps étranger dans la piéce a usiner.

Ne jamais utiliser la scie tant que le plateau n’est
pas dégagé de tous les outils, les chutes de bois,
etc., a I'’exception de la piece a usiner.

Les petits débris ou morceaux de bois ou autres objets
en contact avec la lame en rotation peuvent étre projetés
a grande vitesse.

Découper une seule piéce a usiner a la fois.

Il n'est pas possible de serrer ou de retenir correctement
des piéces multiples empilées. Elles risquent de se
coincer sur la lame ou de se déplacer pendant la
découpe.

S'assurer que la scie a onglets est montée ou
placée sur une surface de travail plane et stable
avant utilisation.

Une surface de travail plane et ferme réduit le risque
d'instabilité de la scie a onglets.

Planifier votre travail. Chaque fois que vous
changez le réglage du biseau ou de [langle
d’onglets, assurez-vous que la butée réglable soit
correctement configurée pour maintenir la piéce
a usiner et n’interférera pas avec la lame ou le
systéme de protection.

Sans mettre l'outil sur «ON» et sans piéce a usiner sur
le plateau, déplacer la lame de scie pour terminer la
découpe simulée pour s'assurer qu'il n'y aura aucune
interférence ou risque de couper la butée.

Prévoir un support adapté tel que des rallonges de
table, des tréteaux de scie, etc. pour découper une
piéce plus large ou plus longue que le dessus du
plateau.

d)

e)

f)

9)

h)

K
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Les pieces a usiner plus longues ou plus larges que le
plateau de la scie a onglets qui ne sont pas correctement
supportées risquent de basculer. Si la piéce coupée
ou la piece a usiner bascule, elle risque de soulever le
carter inférieur ou d'étre projetée par la lame en rotation.

m) Ne pas demander a une autre personne de venir

remplacer la rallonge du plateau ou comme support

supplémentaire.

Si le support est instable pour la piéce a usiner, la lame

risque de gripper ou la piece de se déplacer pendant

l'opération de coupe, vous entrainant vous et l'assistant
vers la lame en rotation.

La piéce coupée ne doit étre ni coincée ni pressée

contre la lame de scie en rotation.

Si la piéce est confinée, c'est a dire que vous utilisez des

arréts de longueur, elle pourrait se coincer contre la lame

et étre projetée violemment.

Utiliser toujours un dispositif de serrage ou un

dispositif concu pour supporter correctement les

matériaux ronds tels que les tiges ou les tubes.

Les tiges ont tendance & rouler en cours de coupe,

provoquant la «morsure» de la lame et attirant la piece

et votre main vers la lame.

Laisser la lame atteindre sa vitesse maximale avant

d'entrer en contact avec la piéce a usiner.

Cela réduira le risque de projection de la piéce.

Si la piéce a usiner ou la lame est coincée, éteindre

la scie a onglet. Attendre que toutes les piéces

mobiles s'arrétent et débrancher la fiche de la
source d'alimentation et/ou retirer la batterie.

Ensuite, tenter de libérer le matériel coincé.

Vous risquez de perdre le contréle ou d'endommager la

scie & onglets si vous continuez & scier avec une piece

coincée.

r) Une fois la découpe terminée, relacher
l'interrupteur, maintenir la téte de la scie abaissée
et attendre que la lame s'arréte avant de retirer la
piéce coupée.

Il est dangereux de placer sa main a proximité d'une
lame qui continue de tourner une fois débrayée.

s) Tenir la poignée fermement lors d'une coupe
incompléte ou lorsque l'interrupteur est relaché
avant que la téte de la scie ne soit complétement
abaissée.

L'action de freinage de la scie peut provoquer la traction
brusque vers le bas de la téte de la scie, entrainant un
risque de blessure.

PRECAUTIONS D'UTILISATION
POUR LA SCIE RADIALE A COUPE
D'ONGLET

1. Maintenir le sol autour de la machine de niveau, bien
entretenu et sans objets qui trainent, par ex. des
copeaux ou des déchets de coupe.

2. Prévoir un bon éclairage général ou localisé.

3. Utiliser les outils électriques exclusivement pour les
applications spécifiées dans le mode d’emploi.

4. Confier les réparations exclusivement a un service
apres-vente agréé. Le fabricant ne saurait étre
responsable des dommages ou des blessures résultant
d'une réparation effectuée par des personnes non
agréées ou par une manutention inadéquate de I'outil.

5. S’assurer de lintégrit¢ de fonctionnement des outils
électriques; ne pas en retirer les capots ou vis montés.

6. Ne pas toucher les piéces mobiles ni les accessoires si
la source d'alimentation n'est pas débranchée.

7. Utiliser l'outil a une puissance inférieure a celle indiquée
sur la plaque didentification; autrement on risque
d’endommager la finition et de réduire la capacité de
travail en raison d’une surcharge du moteur.
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33.
34.

Ne pas essuyer les pieces en plastique avec du solvant.
Les solvants contenant des ingrédients abrasifs comme
I'essence, le diluant, la benzine, le tétrachlorure de
carbone, I'alcool, 'amoniaque et 'huile ne doivent pas
étre utilisés pour le nettoyage des piéces en plastique
qui risqueraient des dégats divers tels que des fissures.
Nettoyer les pieces en plastique avec un linge doux
légérement humecté d’eau savonneuse.

N'utiliser que des piéces de rechange HiKOKI d’origine.
Cet outl ne devra étre démonté que pour le
remplacement des balais carbone.

. La vue d’ensemble explosée de ce mode d’emploi est

exclusivement réservée au centre de réparation agréé.
Ne jamais couper de métaux ferreux ni de magonnerie.
Prévoir un éclairage général ou localisé approprié.
Disposer les stocks et les piéces finies a proximité de
'opérateur en position de travail normale.

. Porter un équipement de protection individuel approprié,

qui comprendra:

Une protection anti-bruit pour réduire les risques de
perte de l'ouie.

Lunettes de protection pour éviter de se blesser les
yeux.

Une protection respiratoire pour réduire les risques
d’inhalation de poussiéres dangereuses.

Des gants pour manipuler les lames de scie (porter
les lames dans un support chaque fois que cela est
possible) et les matériaux bruts.

L’opérateur doit étre suffisamment familiarisé avec
I'utilisation, le réglage et le fonctionnement de l'outil.

Ne pas retirer les morceaux trongonnés et autres
morceaux de la piece de la zone de coupe pendant que
I'outil fonctionne et que la lame de scie ne se trouve pas
sur sa position de repos.

Ne jamais utiliser la scie radiale a coupe d’onglet avec sa
protection inférieure verrouillée en position d’ouverture.
Veiller & ce que la protection inférieure se déplace
réguliérement.

Ne pas utiliser la scie sans ses protections en place, en
bon ordre de marche et correctement entretenues.

. Utiliser des lames de scie bien affitées. Respecter la

vitesse maximale inscrite sur la lame de scie.

.Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou

déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie fabriquées dans un acier
a coupe rapide.

Utiliser exclusivement les lames de scie recommandées
par HiKOKI.

Utilisez une lame de scie respectant la spécification
EN847-1.

Les lames de scie devront avoir un diametre extérieur
compris entre 290 mm et 305 mm.

. Sélectionner la lame de scie qui convient pour le

matériau a couper.

.Ne jamais faire fonctionner la scie radiale a coupe

d’onglet avec la lame tournée vers le haut ou sur le coté.
S'assurer que la piece est exempte de corps étrangers,
par exemple des clous.

Remplacer la plague d'insertion lorsqu'elle est usée.

Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que l'aluminium, le bois et autres matériaux similaires.

. Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres

que ceux qui sont recommandés par le fabricant.

. Effectuer la procédure de remplacement et de

réinstallation de la lame correctement.

.Raccorder la scie radiale a coupe donglet & un

conteneur de récupération des poussiéres pendant la
découpe de bois.

Faire attention lors d'une taille d'encoche.

Pour transporter ou déplacer I'outil, ne pas le tenir par le
support, mais saisir la poignée du support.



35.
36.
37.
38.

39.

40.

4
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42.

43.

44.

Le support risque de sortir du socle. Saisir la poignée et
non le support.

Commencer la coupe seulement une fois que le moteur
a atteint sa vitesse maximum.

Couper immédiatement l'interrupteur lorsqu'il se produit
une anomalie.

Eteindre [l'outil et attendre que la lame se soit
completement arrétée avant de procéder a un entretien
ou a un réglage.

Lors d'une coupe d'onglet ou de biseau, ne pas relever
la lame tant qu'elle n'a pas complétement cessé de
tourner.

Lors d'une coupe avec chariot, pousser la lame et
I'éloigner de l'opérateur.

. Tenir compte de toutes les possibilités de risques

résiduelles lors d'une opération de coupe, par exemple
le rayonnement laser dans les yeux, l'acces inopiné
aux piéces mobiles sur les pieces de coulissement
mécanique de I'outil, etc.

Assurez-vous que la machine soit stable avant chaque
coupe.

N’utilisez que des lames de scie dont la vitesse maximale
permise est supérieure a la vitesse de rotation a vide de
I'outil électrique.

Ne pas remplacer le laser avec un autre type.

Ne vous tenez pas debout dans une ligne avec la lame
de scie a l'avant de la machine. Tenez-vous toujours a
co6té de la lame de scie. Cela protége votre corps contre
les risques de recul. N'approchez jamais vos mains, vos
doigts et vos bras de la lame de scie.

Ne croisez pas vos bras lors de I'utilisation du bras de
l'outil.

Si la lame de scie se coince, mettez la machine hors
tension et maintenez la piéce jusqu'a ce que la lame
de scie s'arréte compléetement. Pour éviter tout recul, la
piéce ne peut étre déplacée qu'apres l'arrét complet de
machine.

Remédiez a la cause du probléme du blocage de la lame
de scie avant de redémarrer la machine.
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SYMBOLES
AVERTISSEMENT

Les symboles suivants sont utilisés pour I'outil.
Bien se familiariser avec leur signification avant

d’utiliser I'outil.

C12RSH2: Scie radiale a coupe d'onglet

Pour réduire les risques de blessures,
I'utilisateur doit lire le manuel d’utilisation.

Toujours porter des lunettes de sécurité.

Toujours porter un dispositif de protection
auditive contre le bruit.

Uniquement pour les pays européens

Ne pas jeter les appareils électriques dans les
ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets d’équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la Iégislation nationale, les
appareils électriques doivent étre collectés a
part et étre soumis a un recyclage respectueux
de 'environnement.

Vv volts
Hz |hertz
A amperes
No | Vitesse avide
@ Construction de classe II
---/min | tours par minute
~ | courant alternatif
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CARACTERISTIQUES
0° 105 mm x 312 mm
Onglet 45° 105 mm x 220 mm
. 45° a gauche 68 mm x 312 mm
Biseau
45° a droite 43 mm x 312 mm
Capacité de Biseau (Gauche) 45°+
coupe maximale Onglet (Gauche) 45° 68 mm x 220 mm
Hauteur x . (Gauche) 45
largeur iseau (Gauche) 45°+
9 . Onglet (Droite) 31° 68 mm x 265 mm
Mixte Bi (Droite) 45°
iseau (Droite +
Onglet (Droite) 45° 43 mm x 220 mm
Biseau (Droite) 45° +
Onglet (Gauche) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensions de lame de scie (Dia. ex. x Dia. in. x Epaisseur)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Trait de scie maximum

2,8mm

Angle de coupe d’onglet

Droite 0° - 57°, Gauche 0° — 45°

Angle de coupe de biseau

Droite 0° — 45°, Gauche 0° — 45°

Angle de coupe mixte

Biseau (Gauche) 0° - 45°

Onglet (Gauche) 0° - 45°, (Droite) 0° — 31°

Biseau (Droite) 0° — 45°

Onglet (Droite) 0° — 45°, (Gauche) 0° — 31°

Tension (par région)* 110V~ 230V ~
Courant d'entrée* 1520 W
Vitesse a vide 4000 min-1
Dimensions de la machine (Largeur x Profondeur x Hauteur) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Poids (net)** 27 kg

Sortie maximum Produit laser de classe 1M Po<0,4 mW
Marqueur a laser (Lambda) 650 nm

Support de laser Diode laser

*

ok

Bien vérifier la plaque signalétique du produit car il est sujet @ modification selon les régions.

Selon la procédure EPTA 01/2014

ACCESSOIRES STANDARD

000000000

Lame de scie de 305 mm TCT (montée sur l'outil) ........ 1
Baquet de réception des COPEaUX .........ccevververeerierennns
Clé a écrous de 17 mm
Ensemble d’étau ...
Support ......coveeeas
Poignée latérale (montée sur I'outil)
Barriere de sécurité (montée sur l'outil)..
Supports
Ensemble de sous-table ....

[ SN

Les accessoires standard sont sujets a modification sans
préavis.

UTILISATION

Coupe de divers types de cadres d’aluminium et de bois.
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AVANT L’UTILISATION
ATTENTION

Effectuer tous les réglages nécessaires avant de
brancher la fiche du cordon d’alimentation dans la prise
électrique.

. Alimentation

S’assurer que la source d’alimentation correspond aux
normes spécifiées sur la plaque signalétique de I'outil.
Ne pas utiliser avec un courant en continu, ou avec des
transformateurs tels que des survolteurs. Le non-respect
de cette consigne peut causer des dommages ou des
accidents.

. Interrupteur d’alimentation

S’assurer que linterrupteur d’alimentation est bien a la
position OFF. Si 'on branche le cordon d’alimentation
dans une prise secteur alors que linterrupteur
d’alimentation est sur la position ON, I'outil se mettra
immédiatement en marche, ce qui pourrait provoquer un
grave accident.

. Cable de rallonge

Sil'aire de travail est éloignée de la source d’alimentation,
utiliser un cable de rallonge d’une épaisseur suffisante et
de la capacité nominale. Le cable de rallonge devra étre
le plus court possible.



4. Retirer tous les matériaux d'emballage qui sont
attachés ou connectés a I'outil avant d'essayer de
le faire fonctionner.

5. Déblocage de la goupille de verrouillage. (Fig. 3)
Lorsque loutil électrique quitte nos usines, les
pieces principales sont immobilisées par une tige de
verrouillage.

Déplacer légerement la poignée de fagon que la tige de
verrouillage se dégage.

Pendant le transport, verrouiller la tige de verrouillage
dans le réducteur.

6. Fixer le baquet de réception des copeaux sur la
scie (Fig. 1)

7. Installation (Fig. 4)

Toujours fixer I'outil a un établi.

Fixer P'outil électrique sur un établi horizontal et de
niveau.

Sélectionner des boulons de 8 mm de diamétre et d’'une
longueur adaptée a I'épaisseur de I'établi.

Les boulons devront avoir une longueur d’au moins
40 mm, plus 'épaisseur de I'établi.

Par exemple, utiliser des boulons de 8 mm x 65 mm
avec un établi d’'une épaisseur de 25 mm.

8. Réglage du porte-socle (Fig. 5)

Desserrer la vis moletée de 6 mm avec la clé & écrou de
10 mm fournie. Régler le porte-socle de fagon que sa
surface touche I'établi ou la surface du plancher.

Aprés I'ajustement, resserrez bien le boulon de 6 mm.

9. Vérifier si la protection inférieure fonctionne
correctement

ATTENTION

O Cette scie radiale a coupe d’onglet est équipée d’un
verrou de téte de scie par mesure de sécurité.

O Pour abaisser la téte de scie en vue d'une coupe, il faut

libérer le verrou en appuyant sur le levier (A) avec le
pouce.

(1) Quand on abaisse la poignée tout en appuyant sur le
levier (A), vérifier que la protection inférieure tourne
régulierement (Fig. 6).

) Ensuite, vérifier que la protection inférieure revient a sa
position d'origine quand on reléve la poignée.

10. Angle oblique
Avant que l'outil électrique soit expédié de l'usine, il est
ajusté a 0 °, a angle droit, a un angle de coupe en biseau
gauche de 45 ° et & un angle de coupe en biseau droit de
45 ° avec la vis d’arrét de 8 mm, le boulon (A) de 8 mm et
le boulon de 8 mm (B).

Lorsque du changement de réglage, modifier la hauteur
de la vis d'arrét de 8 mm, du boulon de 8 mm (A) ou du
boulon de 8 mm (B) en les tournant.

Lors du changement de I'angle en biseau vers la droite
a 45 °, tirer sur la goupille de réglage (A) située dans la
direction indiquée sur la Fig. 7-b et incliner la téte du
moteur vers la droite.

Lors du réglage de la téte du moteur a O °, toujours
ramener la goupille de réglage (A) a sa position initiale
comme indiqué sur la Fig. 7-b.

. Vérification de la position limite de la lame de scie
Vérifier que la lame de scie s’abaisse jusqu'a9a 10 mm
en-dessous de la plaque d’insertion.

Lors du remplacement d’'une lame de scie, régler la
position limite inférieure de maniére a ce que la lame
de scie ne coupe pas la plaque tournante ou qu’une
découpe complete ne soit pas possible.

Pour régler la position limite de la lame de scie, suivre la
procédure (1) indiquée ci-apreés (Fig. 8).

En outre, lors du changement de position d’'un boulon de
réglage de profondeur de 8 mm faisant office de position
limite inférieure de la butée de la lame de scie.

(1) Tourner le boulon de réglage de profondeur de 8 mm,
changer la hauteur de la téte du boulon et des contacts
de la charniére, et régler la position limite inférieure de la
lame de scie.

@
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REMARQUE
Vérifier que la lame de scie est réglée de maniere a ce
qu’elle ne coupe pas la plaque tournante.

AVANT LA COUPE

1. Découpe d’une rainure dans la protection
Le support (A) a une protection (voir Fig. 10) dans
laquelle une rainure doit étre coupée lors de I'utilisation
de l'outil pour la premiére fois. Desserrer la vis moletée
de 6 mm de fagon a ce que la protection rentre
légerement.
Puis, placer un morceau de bois approprié sur la surface
du guide et de la plaque et le fixer dans I'ensemble
d’étau. Faites glisser la téte du moteur vers larriere
jusqu’au bout. Puis serrez le bouton de fixation de
coulissement. Enclencher [linterrupteur et attendre
que la lame atteigne son plein régime, puis abaisser
lentement la poignée pour découper une rainure dans la
protection. (Voir Fig. 21)
ATTENTION
Ne pas découper la rainure trop rapidement; I'on pourrait
endommager la protection.
N'utilisez pas de coupe avec chariot pour les taches de
rainurage.

APPLICATIONS PRATIQUES

AVERTISSEMENT

O Pour éviter tout risque de blessure, ne jamais retirer
ni installer la piéce sur la table pendant que loutil
fonctionne.

O Ne jamais amener les membres a l'intérieur de la ligne
a coté du signe d’avertissement pendant que I'outil
fonctionne (Voir Fig. 9). Cela pourrait étre dangereux.

ATTENTION

O |l serait trés dangereux d’installer ou d’éter la piece

pendant que la scie fonctionne.

Pour scier, retirer les copeaux de la plaque tournante.

Sil'accumulation de copeaux est excessive, la lame sera

découverte en raison du bourrage. Ne jamais approcher

la main ni aucun objet de la lame ainsi exposée.

Utilisation de I'interrupteur

L’outil ne démarre pas, sauf si le bouton de verrouillage

est enfoncé lorsque le commutateur est tiré vers l'arriére.

Le bouton de verrouillage peut étre activé en I'appuyant

depuis le coté gauche.

Une fois que le commutateur est activé, la lame de la

scie continuera a fonctionner aussi longtemps que vous

tirez sur la détente du commutateur, méme si vous
relachez le bouton de verrovuillage.

Lorsque le commutateur est relaché, le bouton de

verrouillage se désengage automatiquement pour éviter

tout démarrage intempestif du moteur.

AVERTISSEMENT

Ne blogquez jamais le bouton de verrouillage en position

enfoncée.

Si le commutateur est tiré vers Iarriére, I'outil commence

a fonctionner soudainement, ce qui pourrait entrainer

des blessures.

Afin d’éviter toute utilisation sans autorisation de cet

outil, insérez un cadenas a travers le trou de la détente

du commutateur.

Utilisation de [I'ensemble d’étau

standard) (Fig. 12)

(1) L’ensemble de I'étau peut étre monté soit sur la butée
gauche {Butée (B)} soit sur la butée droite {Butée (A)}.

(2) Le support de la vis peut étre élevé ou abaissé en
fonction de la hauteur de la piéce.

(3) Tourner le bouton supérieur et fixer solidement la piece
en place.

(0]
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AVERTISSEMENT
Toujours serrer la piece a fond ou la fixer sur le guide
avec I'étau ; sinon, la piéce risque d’étre projetée de la
plaque et de provoquer des blessures.
ATTENTION
Toujours s’assurer que la téte du moteur n’est pas en
contact avec I'ensemble d’étau lorsqu’on I'abaisse pour
la coupe. S'il y a un danger quelconque de le faire,
déplacer 'ensemble de I'étau a une position ou il n’entre
pas en contact avec la lame de la scie.
Installation de la plaque d’insertion (Fig. 13)
Les plaques dinsertion se montent sur la plaque
tournante. Lorsque I'outil quitte nos usines, les plaques
d’insertion sont fixées de fagon que la lame de scie
n’entre pas en contact avec elles. Le morfil de la surface
inférieure de la piece sera considérablement réduit si la
plaque d’insertion est fixée de fagon que le jeu entre la
surface latérale de la plaque d’'insertion et la lame de
scie soit minimum. Avant d'utiliser I'outil, supprimer ce
jeu en procédant de la fagon suivante.
Découpe a angle droit
Desserrer les trois vis a métaux de 5 mm, puis
fixer la plaque d’insertion du cété gauche et serrer
provisoirement les vis & métaux de 5 mm aux deux
extrémités. Ensuite, fixer la piece (200 mm de large
environ) avec I'ensemble d'étau et la couper. Aprés
avoir aligné la surface de coupe sur le bord de la plaque
d’insertion, serrer a fond les vis @ métaux de 5 mm aux
deux extrémités. Retirer la piece et fixer solidement la vis
a métaux de 5 mm centrale. Régler la plaque d’insertion
du cété droit de la méme fagon.
Découpe a angle de biseau a gauche et a droite Régler
la plaque d’insertion de la méme maniére que pour la
découpe a angle droit.
ATTENTION
Aprés avoir réglé la plaque d’insertion pour la coupe
a angle direct, la plaque d’insertion sera légérement
coupée si on l'utilise pour une coupe a angle de biseau.
Si I'on doit effectuer une coupe a angle de biseau, régler
la plaque d’insertion pour une coupe a angle de biseau.
Vérification pour I'utilisation du guide auxiliaire (A)
(Fig. 14).
AVERTISSEMENT
En coupant a angle droit, desserrer le boulon a oreilles
de 6 mm, puis faire glisser la butée secondaire (A) vers
I'extérieur et 'enlever. Le non-respect de cette consigne
peut provoquer le contact du corps principal ou de la
lame de scie avec la butée secondaire (A) et causer des
blessures.

@

4.

Cet outil électrique est équipé d’un guide auxiliaire (A).
Pour effectuer une coupe a angle direct ou une coupe
a angle de biseau a gauche, utiliser le guide auxiliaire
(A). Ensuite, on pourra effectuer une coupe stable du
matériau avec une large face de dépouille. En coupant a
angle droit, desserrer le boulon a oreilles de 6 mm, puis
faire glisser la butée secondaire (A) vers I'extérieur et
I'enlever, comme indiqué sur la Fig. 14.
Vérification pour I'utilisation du guide auxiliaire (B)
(Fig. 14).
AVERTISSEMENT
En coupant a angle gauche, desserrer le boulon a
oreilles de 6 mm, puis faire glisser la butée secondaire
(B) vers I'extérieur et 'enlever. Le non-respect de cette
consigne peut provoquer le contact du corps principal
ou de la lame de scie avec la butée secondaire (B) et
causer des blessures.

5.
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Cet outil électrique est équipé d’un guide auxiliaire (B).
Pour effectuer une coupe a angle direct ou une coupe
a angle de biseau a droite, utiliser le guide auxiliaire
(B). Ensuite, on pourra effectuer une coupe stable du
matériau avec une large face de dépouille. En coupant
a angle gauche, desserrer le boulon a oreilles de 6 mm,
puis faire glisser la butée secondaire (B) vers I'extérieur,
comme indiqué sur la Fig. 14.
Mise en place de la sous-table (Fig. 15)
A l'aide d’un objet comme une équerre en acier, faites
correspondre les surfaces supérieures de la surface de
la base et de la sous-table. Ajustez le niveau vertical
de la sous-table en tournant le boulon de réglage de
hauteur de 8 mm. Apres avoir effectué le réglage, fixez
le support avec le boulon 8 mm a l'arriere de la base,
puis fixez la vis moletée de 6 mm de la sous-table.

7. Utilisation d’un trait a I'encre (Réglage de la garde)

(1) Coupe a angle droit
Desserrer la vis moletée de 6 mm et toucher 'extrémité
de la protection avec la piéce.

En alignant le trait & I'encre sur la piece avec la rainure
de la protection, la piece sera coupée suivant le trait a
I'encre.

(2) Coupe d’onglet et coupe mixte (Coupe d’onglet + coupe
de biseau)

Lorsqu’on abaisse la section du moteur, la protection
inférieure se souléve et la lame de scie apparait. Aligner
le trait a I'encre sur la lame de scie.

ATTENTION

A certaines positions de la plaque tournante lorsqu’on la

tourne, la protection dépasse de la surface du guide.

Desserrer la vis moletée de 6 mm et repousser la

protection en position rentrée. Ne jamais soulever la

protection inférieure pendant que la lame de scie tourne.

Lors d’'une coupe a un angle de 45° vers la droite ou

plus, glisser la protection vers l'arriére.

Non seulement la protection et le guide auxiliaire (A)

et guide auxiliaire (B) entreront en contact I'une avec

l'autre, ce qui affectera la précision de coupe, mais cela
pourrait également endommager la protection.

Réglage de la position de la raie laser

Avec cet outil, il est facile de tracer des traits a I'encre sur

le marqueur a laser (Fig. 16).

Selon le choix de la coupe, la ligne laser peut étre

alignée avec le c6té gauche de la coupe (lame de scie)

ou le c6té droit de la coupe.

Quand l'outil quitte nos usines, la raie laser est réglée

a la largeur de la lame de scie. Régler la position de la

lame de scie et celle de la raie laser en effectuant les

opérations suivantes en fonction de l'usage prévu.

(1) Allumer le marqueur au laser et découper une rainure
d'environ 5 mm de profondeur sur une piece mesurant
environ 20 mm de haut et 150 mm de large. Tenir la
piéce portant la rainure avec I'étau dans la position ou
elle se trouve et ne pas la bouger. Pour le découpage de
rainures, voir “18. Procédure de coupe de rainures”.

(2) Ensuite, tourner I'ajusteur et déplacer laraie laser. (Sil'on
tourne I'ajusteur dans le sens des aiguilles d'une montre,
la raie laser se déplacera vers la droite, et si on le tourne
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, la raie
laser se déplacera vers la gauche.) Lorsqu'on travaille
avec le trait a I'encre aligné sur le cété gauche de lalame
de scie, aligner la raie laser sur l'extrémité gauche de la
rainure (Fig. 17). Lorsqu'on l'aligne sur le c6té droit de la
lame de scie, aligner la raie laser sur le c6té droit de la
rainure.

(3) Aprés avoir réglé la position de la raie laser, tracer
un trait a I'encre a angle droit sur la piéce et aligner
le trait & l'encre sur la raie laser. Pour aligner le trait a
I'encre, glisser la piece petit a petit et la fixer avec I'étau
a la position ou la raie laser recouvre le trait a l'encre.



Recommencer le travail de rainurage et vérifier la
position de la raie laser. Si I'on désire modifier la position
de la raie laser, recommencer le réglage en effectuant
les opérations (1) a (3).

AVERTISSEMENT

O Avant de brancher la fiche d'alimentation dans la prise,

bien vérifier que le corps de I'outil et le marqueur au laser

sont hors tension.

Faire extrémement attention avec le maniement de la

géachette lors du réglage de la position de la raie laser,

car la fiche d'alimentation est branchée dans la prise
pendant cette opération.

Si I'on appuie par inadvertance sur la gachette, la lame

de scie risque de se mettre a tourner et de provoquer

des accidents.

Ne pas retirer le marqueur au laser pour l'utiliser a

d'autres fins.

ATTENTION (Fig. 18)

O Rayonnement laser. Ne pas regarder le faisceau.

O Rayonnement laser sur la plaque. Ne pas regarder

le faisceau. Si I'on dirige les yeux directement sur le

faisceau laser, car on risque de s'abimer les yeux.

Ne pas démonter.

Ne pas secouer fortement le marqueur au laser (corps

principal de l'outil) ; cela pourrait décaler la position de la

raie laser et endommager le marqueur au laser ainsi que
raccourcir sa durée de service.

Ne laisser le marqueur a laser allumé que pendant

I'opération de coupe. Un allumage prolongé du marqueur

a laser peut raccourcir sa durée de service.

L'utilisation de commandes ou le réglage ou I'exécution

d'opérations autres que ceux qui sont spécifiés ici

risquent d'entrainer une exposition a un rayonnement
dangereux.

REMARQUE

O Effectuer la coupe en faisant chevaucher le ligne tracée

al'encre et la ligne laser.

Si la ligne tracée a l'encre et la ligne laser se

chevauchent, la puissance et la faiblesse de la lumiere

sont modifiées, ce qui permet une coupe stable car on
peut alors discerner la superposition des lignes. Cela
garantit les plus petites erreurs de coupe.

Pendant un travail a I'extérieur ou prés d'une fenétre, il

est parfois difficile de voir la raie laser a cause du soleil.

Dans ce cas, aller dans un endroit non directement

exposé au soleil pour effectuer le travail.

Vérifier et s'assurer périodiquement que la position de la

ligne laser est convenable. Pour effectuer la vérification,

tracer a l'encre une ligne perpendiculaire sur la piéce de

20 mm de hauteur et de 150 mm de largeur et s'assurer

que que la ligne laser est alignée sur la ligne tracée a

I'encre. [L'écart entre la ligne tracée a I'encre et la ligne

laser doit étre inférieure a I'épaisseur de la ligne tracée a

I'encre (0,5 mm)] (Fig. 19).

9. Opération de coupe

(1) Comme indiqué a la Fig. 20, la largeur de la lame est la
largeur de coupe. En conséquence, glisser la piéce vers
la droite (vue de la position de I'opérateur) pour obtenir
la longueur (b), et sur la gauche pour obtenir la longueur
@.

Si le marqueur laser est utilisé, aligner la ligne laser sur
le c6té gauche de la lame de scie, puis aligner la ligne
tracée a l'encre sur la ligne laser.

(2) Aprés avoir enclenché l'interrupteur et vérifié que la lame
de scie tourne a plein régime, abaisser lentement la
poignée en exergant une pression continue sur le levier
(A) et approcher la lame de scie de la piéce a découper.

(3) Une fois que la lame de scie est entrée en contact avec
la piéce, abaisser progressivement la poignée pour
couper la piéce.

O
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(4) Aprés avoir coupé la piece a la profondeur voulue,
mettre l'outil hors tension et laisser la lame de scie
s'arréter complétement avant de relever la poignée de la
piéce pour la ramener en position complétement rentrée.

ATTENTION
O Pourles dimensions de coupe maximales, voir le tableau
des “CARACTERISTIQUES”.
Une pression accrue sur la poignée n'augmente pas la
vitesse de coupe. Au contraire, une pression excessive
risque d'entrainer une surchauffe du moteur et/ou
d'amoindrir le rendement.
Vérifier que la gachette est réglée sur OFF et que la fiche
d'alimentation est débranchée de la prise chaque fois
qu'on ne se sert pas de l'outil.
Toujours mettre I'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit completement arrétée avant de
relever la poignée de l'outil. Si on reléve la poignée alors
que la lame de scie tourne encore, la piece trongonnée
risque de se coincer contre la lame de scie et d'envoyer
dangereusement voler des fragments de matériau.

Chaque fois qu'on termine une opération de coupe ou de

sciage par trait haut, mettre I'outil hors tension et vérifier

que la lame a cessé de tourner. Ensuite, relever la
poignée et la ramener en position complétement rentrée.

Retirer sans faute le morceau coupé du dessus de la

plaque tournante, puis aller a I'étape suivante.

Une opération de coupe continue peut entrainer une

surcharge du moteur. Toucher le moteur et s’il est chaud,

arréter la découpe et laisser reposer pendant 10 minutes
environ, puis reprendre la découpe.

Coupe de piéces étroites (Coupe verticale) (Fig. 21)

Abaisser la charniere sur le support (A), puis serrer le

bouton de fixation du chariot (Fig. 2). Abaisser la poignée

pour couper la piece. En utilisant I'outil électrique de
cette fagon, on pourra effectuer des coupes de piéces
allant jusqu'a 107 mm carrés.

Coupe de piéces volumineuses (Fig. 22, 23)

Il peut arriver que la coupe ne puisse pas s’effectuer

complétement en fonction de la hauteur de la piéce.

Dans ce cas, monter une planche auxiliaire a I'aide

des vis a téte plate de 6mm et des écrous de 6mm en

utilisant les orifices de 7mm de la surface de la garde

(deux orifices de chaque cété). (Fig. 22)

Pour ['épaisseur de la planche auxiliaire,

“CARACTERISTIQUES”.

REMARQUE
Lors de la découpe d’une piece de plus de 107 mm de
hauteur a angle droit ou de 70 mm a angle de biseau a
gauche ou 45 mm & angle de biseau a droite, régler la
position limite inférieure de maniére a ce que la base de
la téte du moteur ne soit pas en contact avec la piece.

O

10.

11.
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Pour régler la position limite inférieure de la lame de scie,

suivre la procédure (1) indiquée dans la Fig. 23.

(1) Baisser la téte du moteur et tourner le boulon de réglage
de profondeur de 8 mm et procéder aux réglages
de maniére a laisser un espace de 2 a 3 mm entre la
position limite inférieure et le haut de la piece au niveau
de la position limite inférieure, ou la téte du boulon de
réglage de profondeur de 8 mm entre en contact avec la
charniére.

12.Coupe de piéces larges (Coupe avec chariot)
(Fig. 24)

(1) Pieces de 107 mm de hauteur et 312 mm de largeur:
Desserrer le bouton de fixation du chariot (A) (Fig. 2),
saisir la poignée et glisser la lame de scie vers l'avant.
Ensuite, appuyer sur la poignée et ramener la
lame de scie vers l'arriére pour couper la piece. Ceci
facilitera la coupe de piéces d'une hauteur allant jusqu’a
107 mm et d’une largeur allant jusqu'a 312 mm.
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(2) Pieces de 120 mm de hauteur et 260 mm de largeur:
Les pieces d’une hauteur allant jusqu’a 120 mm et d’une
largeur allant jusqu’a 260 mm peuvent étre découpées
comme cela est décrit dans le paragraphe 15-(1) ci-
dessus.

ATTENTION

O Endécoupant une piéce de 120 mm de hauteur, régler la

position limite inférieure de la téte du moteur de fagon a

laisser un espace de 2 a 3 mm entre la bordure inférieure

de la téte du moteur et la piece au niveau de la position
limite inférieure.

Si la poignée est appuyée avec une force excessive ou

une force latérale, la lame de scie peut vibrer pendant

'opération de découpe et entrainer des marques

indésirables sur la piéce, réduisant ainsi la qualité de la

coupe.

Par conséquent, appuyer doucement et soigneusement

sur la poignée.

En cas de coupe de biseau, pousser légéerement la

poignée vers l'arriere (reculer). L’arrét du mouvement de

la poignée pendant la découpe entrainera des marques
indésirables sur la piéce.

AVERTISSEMENT

O En cas de coupe de biseau, suivre les procédures.

La coupe avec chariot (vers l'opérateur) est trés

dangereuse dans la mesure ou la lame de scie peut

cogner la piece vers le haut. Par conséquent, toujours
glisser la poignée a I'écart de 'opérateur.

Toujours retourner le chariot en position arriére totale

aprés chaque opération de coupe croisée pour réduire

le risque de blessures.

Ne jamais mettre la main sur la poignée latérale pendant

une opération de coupe car la lame de scie passe tout

prés de la poignée latérale lorsqu'on abaisse la téte du
moteur.

13. Procédure de coupe d'onglet

(1) Desserrer la poignée latérale et relever le levier des
butées d'angle. Ensuite, régler la plaque tournante
jusqu'a ce que l'indicateur soit aligné sur la valeur voulue
de I'échelle d'onglet (Fig. 25).

(2) Resserrer la poignée latérale pour fixer la plaque
tournante a la position voulue.

(3) L'échelle d'onglet indique a la fois I'angle de coupe de
I'échelle d'angle et le gradient de I'échelle de degré.

(4) On pourra utiliser le gradient, qui est le rapport de la
hauteur sur la base de la section triangulaire a retirer,
pour régler I'échelle d'onglet au lieu de I'angle de coupe,
si on le souhaite.

En conséquence, pour couper une piece a un degré de
2/10, régler l'indicateur sur la position.
REMARQUE
O L'outil est équipé de crans positifs a droite et a gauche
du réglage central de 0°, a 15°, 22,5°, 30° et 45°.
Vérifier que I'échelle d'onglet et la pointe de l'indicateur
sont alignés correctement.
Une utilisation de la scie avec I'échelle d'onglet et
l'indicateur incorrectement alignés, ou avec la poignée
latérale incorrectement serrée, entrainera une mauvaise
précision de coupe.

. Procédure de coupe de biseau (Fig. 26)

Desserrer le levier de serrage et incliner la lame de scie
vers la gauche ou vers la droite. Pour incliner la téte du
moteur vers la droite, tirer la goupille de réglage (A) vers
l'arriere.

Le levier de serrage utilise un systeme de loquet. Pour
mettre en contact |'établi et le corps principal, tirer le
levier de serrage dans le sens de la fleche, comme
indiqué a la Fig. 26, et changer la direction du levier de
serrage.

Régler l'angle de biseau a la valeur voulue tout en
regardant I'échelle et I'indicateur d'angle de biseau, puis
fixer le levier de serrage.
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AVERTISSEMENT
Lorsqu'on fixe la piéce sur la c6té gauche ou sur le
coté droit de la lame, la section trongonnée courte vient
reposer sur le coté droit ou le coété gauche de la lame.
Toujours mettre I'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit complétement arrétée avant de
relever la poignée de la piece.

Si on reléve la poignée alors que la lame de scie tourne
encore, la piéce tronconnée risque de se coincer contre
la lame de scie et d'envoyer dangereusement voler des
fragments de matériau.

Si l'on interrompt la coupe de biseau a mi-chemin,
recommencer la coupe aprés avoir ramené la téte du
moteur a sa position d’origine.

Si 'on commence a mi-chemin sans avoir ramené la
téte, le carter de sécurité se coincera dans I'encoche de
coupe de la piéce et il touchera la lame.

ATTENTION

En découpant une piece de 75 mm de hauteur en biseau

a gauche de 45° ou une piece de 50 mm de hauteur en

biseau a droite de 45°, régler la position limite inférieure

de la téte du moteur de maniere a laisser un espace de 2

a3 mm entre la bordure inférieure de la téte du moteur et

la piece, au niveau de la position limite inférieure (vous
reporter a “11. Vérification de la position limite de la lame

de scie” en page 59).

Procédure de coupe mixte

La coupe mixte s'effectue en suivant les instructions des

sections 13 et 14 ci-dessus. Pour obtenir les dimensions

maximales de la coupe mixte, voir le tableau des

“CARACTERISTIQUES”.

ATTENTION

Toujours tenir la piece de la main droite ou de la main

gauche et la couper en déplagant la section ronde de la

scie vers l'arriére de la main gauche.

Il serait tres dangereux de tourner la plaque tournante

vers la gauche pendant une coupe mixte car la lame de

scie risque d'entrer en contact avec la main qui tient la
piece.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau

a gauche, faire glisser la butée secondaire (B) vers

I'extérieur, et engager I'opération de coupe.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau

a droite, retirer la butée secondaire (A) et engager

I'opération de coupe.

Coupe de piéces longues

Pour la coupe de piéces longues, utiliser une plate-

forme auxiliaire de la méme hauteur que le support et le

socle de I'équipement auxiliaire spécial.

Capacité : Bois (Ix Hx L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm ou
180 mm x 25 mm x 2000 mm

Vérification pour I'utilisation de I'étau de corniche

a courbe complexe, et des butées de corniche a

courbe complexe (L) et (R) (Accessoire en option)

(1) Les butées de corniche a courbe complexe (L) et (R)
(accessoires en option) permettent d'exécuter une
coupe de corniche a courbe complexe en toute facilité
sans qu'il soit nécessaire d'incliner la lame. Les installer
des deux cétés du socle comme indiqué a la Fig. 27.
Aprés linsertion, serrer les vis moletées de 6 mm
pour fixer solidement les butées de corniche a courbe
complexe.

(2) L'étau pour corniche a courbe complexe (B) (accessoire

en option) se monte soit sur le guide gauche (guide
(B)) soit sur le guide droit (guide (A)). Il se combine a la
pente de la corniche a courbe complexe et il est possible
d'appuyer sur I'étau.
Ensuite, tourner le bouton supérieur selon les besoins
pour fixer solidement la corniche a courbe complexe
en position. Pour élever ou abaisser I'étau équipé,
commencez par desserrer la vis sans téte a six pans
creux.

15.

16.

17.



Apres avoir réglé la hauteur, serrer le boulon a ailettes
de 6 mm a fond, puis tourner le bouton supérieur selon
les besoins pour fixer solidement la corniche a courbe
complexe en position (Fig. 28).

Placer la corniche a courbe complexe avec son
BORD EN CONTACT AVEC LE MUR contre la garde
de guidage, et son BORD EN CONTACT AVEC LE
PLAFOND contre les butées de corniche a courbe
complexe comme indiqué a la Fig. 28. Régler les butées
de corniche a courbe complexe en fonction de la taille
de la corniche a courbe complexe. Serrer le boulon
a ailettes de 6 mm pour fixer les butées de corniche
a courbe complexe. Pour I'angle d'onglet, voir la table
inférieure.

Utiliser le guide auxiliaire (A) pour fixer plus solidement
la corniche a courbe complexe (Fig. 11).

AVERTISSEMENT
Toujours serrer fermement I'étau pour fixer la corniche
a courbe complexe au guide ; sinon, la corniche a
courbe complexe risque d'étre projetée de la table et de
provoquer des blessures.

Ne pas effectuer de coupe de biseau. Le corps principal
ou la lame de scie risquent d'entrer en contact avec le
guide auxiliaire et de provoquer des blessures.

ATTENTION

Toujours s’assurer que la téte du moteur n’est pas en

contact avec I'ensemble d’étau lorsqu’on I'abaisse pour

la coupe. S'il existe un danger que cela puisse arriver,
desserrer la vis sans téte a six pans creux et déplacer

I'étau équipé de la couronne de moulage dans une

position dans laquelle il ne touchera pas la lame de la

scie.

Procédure de coupe de rainures

Il est possible de découper des rainures dans la piéce en

réglant le boulon de réglage de la profondeur de 6 mm

(Fig. 29).

(1) Tourner le support de butée dans le sens indiqué dans la

Fig. 30.
Abaisser la téte du moteur et tourner le boulon de
réglage de profondeur de 6 mm manuellement (ou la
téte du boulon de réglage de profondeur de 6 mm est en
contact avec la charniere).

(2) Régler la profondeur de coupe voulue en réglant la
distance entre la lame de scie et la surface du socle
(Fig. 29).

REMARQUE
Pour découper une seule rainure a une extrémité de la
piéce, retirer la section inutile avec un ciseau.

19. A l'aide du sac de poussiére (accessoires standard)
(Fig. 31)

(1) Connectez le sac de poussiéere avec le conduit de 'outil
a moteur.

(2) Lorsque que le sac est rempli de sciures, de la poussiére

jaillit du sac de poussiére lorsque la lame de scie tourne.

Vérifiez régulierement le sac de poussiere et videz-le

avant qu'il ne soit plein.

Pendant la coupe en biseau et combinée, fixez le sac de

poussiére perpendiculaire a la surface de base.

Connexion de l'extracteur de poussiére (vendu

séparément) (Fig. 32)

N'inhalez pas les poussieres dangereuses générées lors

de I'opération de coupe.

La poussiére peut mettre en danger votre santé et celle

des passants.

L'utilisation d'extracteurs de poussiére peut réduire les

risques dus aux poussiéres.

En connectant I'extracteur de poussiére a I'adaptateur,

le joint et I'adaptateur du collecteur de poussiere, la

majorité de la poussiére peut étre collectée.

Connectez l'extracteur de poussiére a I'adaptateur.

18.

@)

20.
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(1) Connectez dans I'ordre de tuyau (38 mm ID x 3 m de
long) et d'adaptateur (accessoire standard d'extracteur
de poussiére) joint (en option) et l'adaptateur du
collecteur de poussiere (accessoire en option) avec le
conduit de I'outil & moteur.

La connexion est effectuée en appuyant dans la direction
de la fleche. (Fig. 32)
L'adaptateur du collecteur de poussiére (accessoire en
option) est fixé sur le conduit par un collier de serrage.
(accessoire en option)

MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA
LAME DE SCIE

AVERTISSEMENT
Pour éviter tout risque d’accident ou de blessure,
toujours couper l'interrupteur a détente et débrancher la
fiche d’alimentation de la prise secteur avant demonter
ou de démonter la lame de scie.

1. Mise en place de la lame de scie (Fig. 33)

(1) Utiliser la clé a écrous de 5 mm pour serrer le couvercle
d'axe, puis retirer le couvercle d'axe.

(2) Appuyer sur le verrou de la broche et desserrer le boulon
de 10 mm avec une clé de 17 mm (accessoire standard).
Le boulon de 10 mm est fileté a gauche, le desserrer
donc en le tournant vers la droite.

REMARQUE
Si le verrou de la broche ne peut étre enfoncé aisément
pour verrouiller la broche, tourner le boulon de 10 mm
avec une clé de 17 mm (accessoire standard) tout en
appuyant sur le verrou de la broche.

L'axe de la lame de scie se verrouille quand en enfonce
le verrou d'axe.

(3) Retirer le boulon et la rondelle (D).

(4) Relever la protection inférieure et fixer la lame de scie.

AVERTISSEMENT
Lors de la mise en place de la lame de scie, veiller a
ce que le repére de rotation de la lame corresponde au
sens de rotation du couvercle de 'arbre (Fig.1).

(5) Nettoyer a fond la rondelle (B) et le boulon 10 mm, puis
les installer sur 'axe de montage de la lame de scie.

(6) Appuyer sur le verrou de la broche et serrer le boulon de
10 mm en le tournant vers la gauche avec un accessoire
standard (clé de 17 mm).

(7) Tourner le couvercle de I'axe jusqu'a ce que le crochet
du couvercle de l'axe se trouve a sa position d'origine.
Ensuite, serrer le boulon de 6 mm.

ATTENTION

O Un guide anti-poussiére est installé derriere la charniere.

Lors du retrait ou de l'installation de la lame de scie, ne

pas toucher le guide anti-poussiéere au risque de le briser

ou de fissurer les embouts de la lame de scie.

Serrer le boulon 10 mm de fagon qu'il ne puisse pas se

desserrer pendant le fonctionnement.

Vérifier que le boulon 10 mm est correctement serré

avant de mettre I'outil en marche.

S'assurer que la protection inférieure est en position de

fermeture.

Retrait de la lame de scie

Retirer la lame de scie en procédant dans I'ordre inverse

de l'installation décrite au paragraphe 1 ci-dessus.

Soulever la protection inférieure, et la lame de scie se

retirera en toute facilité.

ATTENTION
Ne jamais installer de lames de scie mesurant plus de
305 mm de diamétre.

O O O
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TRANSPORT DU CORPS PRINCIPAL

L'ensemble de I'étau pourrait tomber pendant le transport.
Retirez I'ensemble ou bien glissez un morceau de bois dans
I'étau pour le fixer fermement.

Abaissez la téte et insérez la goupille de verrouillage (voir
page 59 «Déblocage de la goupille de verrouillage»).
Serrez également le bouton de fixation du chariot de fagon
a ce que la charniére soit positionnée contre le support (A)
et fixez la téte.

Tournez et desserrez la poignée latérale, tournez le plateau
tournant le plus a droite possible et fixez-le en tournant la
poignée en position fixe. Le corps principal sera ainsi encore
plus compact.

Lors du transport du corps principal, tenez-le dans vos bras,
en le tenant a deux mains par la poignée située sur la base.
Lorsque le transport est effectué par deux personnes,
chaque personne doit utiliser ses deux mains pour tenir la
poignée de transport, la poignée latérale et la poignée de
la base.

ENTRETIEN ET VERIFICATION

AVERTISSEMENT

Pour éviter tout risque d’accident ou de blessure, toujours
vérifier que linterrupteur a détente est sur la position
OFF et que la fiche d’alimentation est débranchée de
la prise secteur avant d’effectuer un entretien ou une
vérification.

Si I'on constate une défaillance de I'outil, y compris des
protections et de la lame de scie, contacter un personnel
qualifié sans tarder.

Vérification de la lame

Toujours remplacer la lame des qu’elle présente des
signes d’usure ou de dommage.

Une lame endommagée risque de provoquer des
blessures, et une lame usée peut réduire le rendement
et provoquer une surcharge du moteur.

ATTENTION

Ne jamais utiliser de lame émoussée. Si la lame est
émoussée, sa résistance a la pression de la main
appliquée par la poignée de loutil a tendance a
augmenter, ce qui rend le fonctionnement de I'outil
électrique peu s(r.

Vérification des vis de montage

Vérifier réguliérement les vis de montage et s’assurer
qu’elles sont bien serrées. Au cas ou une vis serait
desserrée, la resserrer immédiatement, car une telle
négligence pourrait provoquer un grave accident.
Inspection des balais en carbone (Fig. 35)

Le moteur utilise des balais en carbone qui sont
des piéces consommables. Un balai en carbone
excessivement usé pouvant entrainer une anomalie du
moteur, remplacer les balais en carbone par des neufs
ayant le méme no. de balai en carbone que celui indiqué
sur la figure lorsqu'ils sont usés ou qu'ils sont arrivés a
la “limite d'usure”. De plus, toujours maintenir les balais
en carbone propres et s'assurer qu'ils coulissent en
douceur dans les supports de balai.

Remplacement des balais en carbone (Fig. 35)
Démonter le bouchon de charbon avec un tournevis a
téte plate. Les balais en carbone se retireront en toute
facilité.

Entretien du moteur

Le bobinage du moteur est véritablement le “cceur”
de cet outil. Dés lors, I'entretenir réguliérement pour
s’assurer que le bobinage ne subit pas de dommages et/
ou est mouillé par de I'huile ou de I'eau.
Remplacement du cordon d’alimentation

Si le cordon d’alimentation de l'outil est endommagé,
I'outil doit étre renvoyé au service aprés-vente HiIKOKI
agréé pour remplacer le cordon.
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7. Inspection du bon fonctionnement de la protection
inférieure
Avant chaque utilisation, faire un essai de la protection
inférieure (Fig. 6) pour s'assurer qu'elle est en bon état
et qu'elle se déplace en douceur.
Ne jamais utiliser I'outil si la protection inférieure ne
fonctionne pas correctement et qu'elle n'est pas en bon
état mécanique.

8. Remisage

Quand le travail est terminé, vérifier que I'on a bien
effectué toutes les opérations suivantes :

(1) Interrupteur a gachette en position OFF,

(2) Fiche d’alimentation débranchée de la prise secteur,
Si I'on ne prévoit pas de se servir de l'outil, le ranger
dans un lieu sec et hors de portée des enfants.

9. Remplacement du guide
Aprés une utilisation prolongée, la fente de la lame dans
le guide peut s’élargir et son remplacement peut étre
nécessaire. Si la fente de la lame s’élargit, remplacer
le guide par un nouveau guide (Fig. 32). Aprés le
remplacement, faire une rainure. Vous reporter a
“AVANT LA COUPE 1. Découpe d’'une rainure dans la
protection” en page 59.

10. Graissage
Graisser les surfaces de frottement suivantes une
fois par mois pour maintenir I'outil en bon état de
fonctionnement pendant longtemps.
Il est recommandé d'utiliser de I'huile de machine.
Points de graissage :
* Section rotative de la charniére
* Section rotative du guide (A)
* Section rotative de 'ensemble d’étau

11. Nettoyage

Retirer périodiquement les copeaux et autres déchets
de la surface de l'outil avec un chiffon humide et
savonneux. Pour éviter tout mauvais fonctionnement,
protéger I'outil de tout contact avec de I'huile ou de I'eau.
Si la ligne laser devient invisible en raison des copeaux
et autres débris adhérant a la fenétre de la section
d'émission du marqueur laser, essuyer et nettoyer la
fenétre avec un chiffon sec ou un chiffon doux humecté
d'une solution d'eau savonneuse, etc.

Nettoyez la machine, le conduit, le carter inférieur, en
soufflant de I'air sec avec un pistolet a air ou un autre
outil. (Fig. 36)

SELECTION DES ACCESSOIRES

Les accessoires de cet outil sont énumérés a la page 278.

ATTENTION
Les réparations, modifications et inspections des outils
électriques HiKOKI doivent étre confiées a un service
apres-vente HiIKOKI agréé.
Les appareils utilisant un laser en particulier doivent étre
entretenus par un agent agréé par le fabricant du laser.
Toujours confier les réparations d'un appareil utilisant un
laser au service apres-vente HiIKOKI agréé.
Lors de I'utilisation et de I'entretien d’un outil électrique,
respecter les reglements et les normes de sécurité en
vigueur dans le pays en question.



GARANTIE

Nous garantissons que I'ensemble des outils électriques
HIiKOKI sont conformes aux réglementations spécifiques
statutaires/nationales. Cette garantie ne couvre pas
les défauts ni les dommages inhérents a une mauvaise
utilisation, une utilisation abusive ou 'usure etles dommages
normaux. En cas de réclamation, veuillez envoyer loutil
électrique, en [I'état, accompagné du CERTIFICAT DE
GARANTIE qui se trouve a la fin du mode d’emploi, dans un
service apres-vente HIKOKI agréé.

REMARQUE

En raison du programme de recherche et de développment
permanent de HiKOKI, les spécifications de ce mode
d’emploi sont sujettes a modifications sans préavis.

Au sujet du bruit et des vibrations
Les valeurs mesurées ont été déterminées en fonction de la
norme EN62841 et déclarées conformes a ISO 4871.

Niveau de puissance sonore pondérée A : 105 dB (A)
Niveau de pression acoustique pondérée A : 92 dB (A)
Incertitude K : 3 dB (A).

Porter des protections anti-bruit.

La valeur d'émission de bruit stipulée a été mesurée
conformément & une méthode d'essai standard et peut étre
utilisée pour comparer un outil a un autre ;

Elle peut également étre utilisée pour une évaluation

préliminaire du niveau d’exposition.

AVERTISSEMENT

O Les émissions sonores lors de |'utilisation réelle de I'outil
électrique peuvent différer des valeurs stipulées en
fonction de la maniére dont I'outil est utilisé, en particulier
en fonction de la piéce traitée.

O lIdentifier les mesures de protection de [Iutilisateur
fondées sur une estimation de I'exposition en conditions
d'utilisation (tenant compte de tous les aspects du cycle
d’utilisation, tels que les moments ou I'outil est mis hors
tension ou lorsqu’il tourne a vide en plus des temps de
déclenchements).

Information sur le systéeme d’alimentation a utiliser
avec les outils électriques d’une tensions nominal de
230V~

Les mises sous et hors tension d’un appareil électrique
provoquent des fluctuations de tension.

Le fonctionnement de cet outil électrique dans des conditions
du secteur défavorables risque d’avoir des effets néfastes
sur le fonctionnement d’un autre appareil électrique.

Si 'impédance du secteur est égale ou supérieure a 0,29
ohms, il N’y aura probablement pas d’effets négatifs.
Généralement, limpédance maximale admissible du
secteur ne doit pas étre dépassée lorsque la distribution
électrique intérieure vers la prise secteur est alimentée par
une boite de jonction ayant une capacité de service de 25
amperes ou plus.

En cas de panne de courant, ou si la fiche d’alimentation est
débranchée, ramener immédiatement le commutateur sur la
position OFF, afin d’éviter tout redémarrage incontrdlé.
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Salvare tutti

(Traduzione delle istruzioni originali)

AVVERTIMENTI GENERALI DI
SICUREZZA SUGLI UTENSILI
ELETTRICI

/N AVVERTENZA

Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni
e le specifiche in dotazione con il presente utensile
elettrico.

La mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito pud provocare scosse elettriche, incendio e/o lesioni
gravi.

gli avvertimenti e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine

“elettroutensili” riportato nelle avvertenze si

riferisce agli elettroutensili azionati con alimentazione di rete
(via cavi) o a batterie (senza cavi).

1)

2)

3)

Sicurezza dell’area operativa

a) Mantenere I'area operativa pulita e ordinata.
Aree operative sporche o disordinate possono
favorire gli infortuni.

Non utilizzare gli elettroutensili in atmosfere
esplosive, ad es. in presenza di liquidi, gas o
polveri infiammabili.

Gli elettroutensili generano delle scintille che
potrebbero accendere la polvere o i fumi.
Tenere lontani bambini e astanti
I'utilizzo degli elettroutensili.

Qualsiasi distrazione pud essere causa di perdita di
controllo.

b)

c durante

~

Sicurezza elettrica

a) Le spine degli elettroutensili devono essere
idonee alle prese disponibili. Non modificare
mai le prese. Con gli elettroutensili a massa
(messi a terra), non utilizzare alcun adattatore.
L’utilizzo di spine intatte e corrispondenti alle prese
disponibili ridurra il rischio di scosse elettriche.

b) Evitare qualsiasi contatto con le superfici a
massa o a terra, quali tubi, radiatori, fornelli e
frigoriferi.

In caso di messa a terra 0 massa del corpo, sussiste
un maggior rischio di scosse elettriche.

c) Non esporre gli elettroutensili alla pioggia o
all’umidita.

La penetrazione di acqua negli elettroutensili
aumentera il rischio di scosse elettriche.

d) Non tirare il cavo. Non utilizzarlo per il trasporto,
o per tirare o scollegare I'elettroutensile.
Tenere il cavo lontano da fonti di calore, oli,
bordi appuntiti o parti in movimento.

Cavi danneggiati o attorcigliati possono aumentare il
rischio di scosse elettriche.

e) Durante l'uso degli elettroutensili all’esterno,
utilizzare una prolunga idonea per usi esterni.
L’utilizzo di cavi per esterno riduce il rischio di scosse
elettriche.

f) Se e impossibile evitare rlimpiego di un

elettroutensile in un luogo umido, utilizzare
I'alimentazione protetta da un dispositivo a
corrente residua (RCD).

L’uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

a) Durante I'uso degli elettroutensili, state all’erta,
verificate cio che state eseguendo e adottate
sempre il buon senso.
Non utilizzate gli elettroutensili qualora siate
stanchi, sotto I'influenza di farmaci, alcol o cure
mediche.
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4)

Anche un attimo di disattenzione durante I'uso degli
elettroutensili potrebbe essere causa di gravi lesioni
personali.

b) Indossate I'attrezzatura di protezione personale.
Indossate sempre le protezioni oculari.
L’attrezzatura protettiva, quali maschera facciale,
calzature di sicurezza antiscivolo, caschi o protezioni
uditive, utilizzata nelle condizioni appropriate, ridurra
il rischio di lesioni personali.

c) Impedite le accensioni involontarie. Prima del

collegamento a una sorgente di alimentazione
e/o pacco batteria e prima di raccogliere o
trasportare I'utensile, verificate che I'interruttore
sia posizionato su OFF.
Il trasporto degli elettroutensili tenendo le dita
sull’interruttore o l'attivazione elettrica degli utensili
che hanno linterruttore su ON, implica il rischio di
incidenti.

d) Prima di attivare I'elettroutensile, rimuovete
qualsiasi chiave di regolazione.

Lasciando la chiave in un componente in rotazione
dell’elettroutensile, sussiste il rischio di lesioni
personali.

e) Mantenersi in equilibrio. Mantenersi sempre su
due piedi, in equilibrio stabile.

Cio consente di controllare al meglio I'elettroutensile
in caso di situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti
larghi o gioielli. Tenere i capelli e gli abiti lontani
dalle parti in movimento.

Abiti allentati, gioielli e capelli lunghi potrebbero
impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In caso di dispositivi provvisti di collegamento
ad apparecchiature di rimozione e raccolta
polveri, verificare che queste siano collegate e
utilizzate in modo adeguato.

L’utilizzo della raccolta della polvere pud ridurre i
rischi connessi alle polveri.

h) Non lasciare che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di strumenti consenta di
diventare troppo sicuri di sé e ignorare i principi
di sicurezza dello strumento.

Un’azione disattenta pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Utilizzo e manutenzione degli elettroutensili

a) Non utilizzare elettroutensili non idonei.
Utilizzare I'elettroutensile idoneo alla propria
applicazione.

Utilizzando I'elettroutensile corretto, si garantira
un’esecuzione migliore e pit sicura del lavoro, alla
velocita di progetto.

b) Non utilizzare [Ielettroutensile qualora non
sia possibile accenderlo/spegnerlo tramite
interruttore.

E pericoloso tilizzare elettroutensili che non
possano essere azionati dall’interruttore. Provvedere
alla relativa riparazione.

c) Prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituire gli accessori o riporre gli utensili
elettrici, scollegare la spina dalla presa elettrica
e/o rimuovere il pacco batteria, se staccabile,
dall’utensile elettrico.

Queste misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avvio involontario dell’elettroutensile.

d) Depositare gli elettroutensili non utilizzati
lontano dalla portata dei bambini ed evitare che
persone non esperte di elettroutensili o non a
conoscenza di quanto riportato sulle presenti
istruzioni azionino l'elettroutensile.

E pericoloso consentire che utenti non esperti
utilizzino gli elettroutensili.



e) Manutenzione di utensili elettrici e accessori.
Verificare che non vi siano componenti in
movimento disallineati o bloccati, componenti
rotti o altre condizioni che potrebbero
influenzare negativamente il funzionamento
dell'utensile elettrico. In caso di guasti,
provvedere alla riparazione dell’elettroutensile
prima di riutilizzarlo.

Molti incidenti sono causati da una scarsa
manutenzione.

f) Mantenere gli strumenti di taglio affilati e puliti.

Gli strumenti di taglio in condizioni di manutenzione

adeguata, con bordi affilati, sono meno soggetti al

bloccaggio e sono pit facilmente controllabili.

Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori, le

punte, ecc. in conformita a quanto riportato

nelle presenti istruzioni, tenendo in debita
considerazione le condizioni operative e il tipo

di lavoro da eseguire.

L’uso dell'utensile elettrico per operazioni diverse

da quelle previste potrebbe causare una situazione

pericolosa.

h) Tenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e libere da olio e grasso.
Maniglie e superfici di presa scivolose non
consentono una movimentazione e un controllo
sicuri dell’'utensile in situazioni impreviste.

-
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5) Assistenza
a) Affidate le riparazioni dell’elettroutensile a
persone qualificate che utilizzino solamente
parti di ricambio identiche.
Cio garantira il mantenimento della sicurezza
dell’elettroutensile.

PRECAUZIONI

Tenere lontano dalla portata di bambini e invalidi.
Quando non utilizzati, gli strumenti dovranno essere
deposti lontano dalla portata di bambini e invalidi.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LA
TRONCATRICE A QUARTABUONO

a) Le troncatrici sono progettate per tagliare legno
o prodotti simili al legno; non possono essere
utilizzate con i dischi di taglio abrasivi per il taglio
di materiale ferroso come barre, aste, borchie, ecc.
La polvere abrasiva causa l'inceppamento delle parti in
movimento come la protezione inferiore. Le scintille da
taglio abrasivo bruciano la protezione inferiore, l'inserto
della lama e altri parti in plastica.

Utilizzare dei morsetti per sostenere il pezzo da
lavorare quando possibile. Se si supporta il pezzo
a mano, si deve sempre tenere la mano almeno a
100 mm da entrambi i lati della lama della sega.
Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi troppo
piccoli per essere fissati in modo sicuro o sostenuti
con le mani.

Se la mano e posizionata troppo vicino alla lama della
sega, vi e un rischio maggiore di lesioni dovute al
contatto con la lama.

Il pezzo da lavorare deve essere fisso e bloccato con
i morsetti o mantenuto contro la guida di appoggio
e la tavola. Non inserire il pezzo da lavorare nella
lama né eseguire tagli “a mano libera” in alcun
modo.

Pezzi da lavorare non mantenuti o in movimento
potrebbero essere scagliati ad alta velocita, provocando
lesioni.
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Spingere la sega attraverso il pezzo da lavorare.
Non tirare la sega attraverso il pezzo da lavorare.
Per eseguire un taglio, sollevare la testa della
sega e tirarla all’esterno posizionandola sopra il
pezzo da lavorare senza tagliarlo, avviare il motore,
premere in basso la testa della sega e spingere la
sega attraverso il pezzo.

Il taglio eseguito durante la corsa in direzione
dell’'operatore (tirando) potrebbe far si che la lama della
sega salga sulla parte superiore del pezzo da lavorare e
lanci violentemente il gruppo lama verso I'operatore.
Non incrociare mai le mani sulla linea di taglio
prevista, né davanti né dietro la lama della sega.
Sostenere il pezzo da lavorare “incrociando le mani’,
ovvero tenendo il pezzo da lavorare sulla destra della
lama della sega con la mano sinistra o viceversa é
estremamente pericoloso.

Non allungare una delle mani dietro la guida di
appoggio a meno di 100 mm da entrambi i lati della
lama della sega, per rimuovere scarti di legno o per
qualsiasi altro motivo, mentre la lama sta ruotando.
La vicinanza della lama della sega in rotazione alla mano
potrebbe non essere evidente e si potrebbero subire
lesioni gravi.

Ispezionare il pezzo da lavorare prima di tagliarlo.
Se il pezzo da lavorare & piegato o deformato,
fissarlo con il morsetto con il lato esterno piegato
rivolto verso la guida di appoggio. Accertarsi
sempre che non vi siano spazi vuoti tra il pezzo da
lavorare, la guida di appoggio e la tavola lungo la
linea di taglio.

Pezzi da lavorare piegati o deformati possono distorcersi
0 spostarsi e potrebbero provocare un inceppamento
sulla lama della sega in rotazione a banda durante il
taglio. Non devono essere presenti chiodi o oggetti
estranei nel pezzo da lavorare.

Non utilizzare la sega finché la tavola non é libera da
tutti gli utensili, pezzi di legno, ecc., fatta eccezione
per il pezzo da lavorare.

Piccoli detriti o residui sparsi di legno o altri oggetti che
entrano in contatto con la lama rotante possono essere
scagliati ad alta velocita.

Tagliare solo un pezzo da lavorare alla volta.

Piu pezzi impilati non possono essere adeguatamente
bloccati o supportati e potrebbero attaccarsi sulla lama o
spostarsi durante il taglio.

Assicurarsi che la troncatrice sia installata o
posizionata su una superficie di lavoro piana e
solida prima dell’'uso.

Una superficie di lavoro piana e solida riduce il rischio
che la troncatrice diventi instabile.

Pianificare il lavoro. Ogni volta che si modifica
I'impostazione dell’angolo di smussatura o di
quartabuono, assicurarsi che la guida di appoggio
regolabile sia impostata correttamente per
sostenere il pezzo e che non interferisca con la
lama o con il sistema di protezione.

Senza portare l'utensile su “ON” e senza pezzo da
lavorare sulla tavola, spostare la lama della sega
attraverso un taglio completo simulato per garantire che
non vi saranno interferenze o pericoli di taglio della guida
di appoggio.

Fornire adeguato supporto, come prolunghe della
tavola, cavalletti, ecc. per un pezzo da lavorare
che sia piu largo o piu lungo della superficie della
tavola.

| pezzi piti lunghi o piti larghi della tavola della troncatrice
possono ribaltarsi se non sono supportatiin modo sicuro.
Se il pezzo tagliato o il pezzo da lavorare si ribalta, puo
sollevare la protezione inferiore oppure essere scagliato
via dalla lama in rotazione.
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prolunga della tavola o come sostegno aggiuntivo.
Un supporto instabile del pezzo da lavorare puo far si
che la lama si attacchi al pezzo o che il pezzo si sposti
durante l'operazione di taglio, tirando [l'operatore e
l'aiutante nella lama in rotazione.

Il pezzo tagliato non deve essere bloccato o
premuto in alcun modo contro la lama della sega in
rotazione.

Se limitato, per esempio tramite I'uso dei finecorsa di
lunghezza, il pezzo tagliato potrebbe incunearsi contro
la lama ed essere scagliato via violentemente.
Utilizzare sempre un morsetto o un altro dispositivo
di fissaggio progettato per offrire un supporto
adeguato a parti cilindriche come aste o tubi.

Le aste hanno la tendenza a ruotare mentre vengono
tagliate, facendo si che la lama “morda” e tiri il pezzo
insieme alla mano nella lama.

Lasciare che la lama raggiunga la velocita piena
prima di appoggiarla sul pezzo da lavorare.

Cio riduce il rischio che il pezzo venga scagliato via.

Se il pezzo o la lama si inceppano, spegnere la
tranciatrice. Attendere che tutti i componenti in
movimento si fermino e staccare la spina dalla fonte
di alimentazione e/o rimuovere il pacco batteria. A
questo punto, liberare il materiale inceppato.
Continuare a segare con un pezzo inceppato potrebbe
causare una perdita di controllo o danni alla troncatrice.
Dopo il completamento del taglio, rilasciare
I'interruttore, mantenere abbassata la testa della
sega e attendere che la lama si arresti prima di
rimuovere il pezzo tagliato.

Avwvicinarsi con la mano alla lama mentre questa si sta
fermando é pericoloso.

Tenere saldamente il manico quando si esegue un
taglio incompleto o quando si rilascia I'interruttore
prima che la testa della sega sia completamente
abbassata.

L’azione frenante della sega potrebbe far si che la testa
della sega venga improvvisamente tirata verso il basso,
con il conseguente rischio di lesioni.

PRECAUZIONI PER L'USO DELLA
TRONCATRICE DA LEGNO A TAGLIO
ASSIALE E RADIALE

1.

Tenere il pavimento nei pressi della macchina in piano,
ben pulito e privo di materiali sparsi, come trucioli e pezzi
tagliati.

Fornire un'illuminazione generale o localizzata adeguata.
Non usare utensili elettrici per applicazioni diverse da
quelle specificate nelle istruzioni per I'uso.

Le riparazioni devono essere eseguite solo presso
un centro assistenza autorizzato. Il fabbricante non
€ responsabile per qualsiasi danno o ferite dovute a
riparazioni eseguite da persone non autorizzate nonché
da un uso improprio dell’'utensile.

Per assicurare l'integrita operativa progettata per gli
utensili elettrici, non rimuovere alcuna copertura o vite.
Non toccare le parti mobili o gli accessori se non quando
la fonte di alimentazione & stata scollegata.

Usare l'utensile ad un ingresso inferiore a quello
specificato sulla piastrina, altrimenti la finitura pud
essere rovinata e l'efficienza di lavoro puo essere ridotta
a causa del sovraccarico del motore.

Non pulire le parti in plastica con solvente. | solventi
come benzina, acquaragia, benzene, tetracloruro di
carbonio, alcool, possono danneggiare e incrinare le
parti in plastica. Non passarle con tali solventi. Pulire
le parti in plastica con un panno morbido leggermente
inumidito con acqua saponata.
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Usare solo pezzi di ricambio originali HIKOKI.
Questo utensile deve essere smontato solo per la
sostituzione delle spazzole di carbone.

. Il diagramma in vista esplosa in queste istruzioni per

l'uso deve essere usato solo dal centro assistenza
autorizzato.

Non tagliare mai materiali ferrosi o pareti in mattoni.
Deve essere fornita illuminazione generale o localizzata
adeguata. | pezzi da lavorare e quelli finiti devono trovarsi
vicino alle normali posizioni di lavoro degli operatori.
Indossare indumenti protettivi adeguati quando
necessario, come ad esempio:

Protezione per le orecchie per ridurre il rischio di perdita
indotta dell’udito.

Protezione per gli occhi per ridurre il rischio di ferite agli
occhi.

Protezione per le vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive.

Guanti per il maneggio delle lame sega (le lame sega
devono essere trasportate in un contenitore per quanto
possibile) e materiali grezzi.

.L'operatore deve essere adeguatamente addestrato

nell'uso, nella regolazione e nel funzionamento della
macchina.

Evitare di rimuovere qualsiasi ritaglio o altra parte del
pezzo da lavorare dall’area di taglio mentre la macchina
€ in funzione e la testata sega non € nella posizione di
riposo.

. Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale

e radiale con la protezione inferiore bloccata nella
posizione aperta.
Verificare che
liberamente.
Non usare la trocantrice senza le protezioni in posizione,
in buone condizioni di funzionamento e ben mantenute.
Usare lame sega affilate correttamente. Osservare la
velocita massima indicata sulla lama sega.

la protezione inferiore si muova

. Non usare lame sega danneggiate o deformate.

Non usare lame sega in acciaio ad alta velocita.

Usare solo le lame sega raccomandate da HiKOKI.

Uso della lama sega conforme a EN847-1.

Le lame sega devono avere un diametro esterno
compreso tra 290 mm e 305 mm.

Selezionare le lame sega corrette per il materiale da
tagliare.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale con la lama sega girata verso l'alto o di lato.
Verificare che il pezzo da lavorare non contenga
materiali estranei come chiodi.

Sostituire I'inserimento tavola quando € usurato.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
alluminio, legno e simili.

. Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da

quelli consigliati dal fabbricante.

.1l procedimento di sostituzione della lama include il

metodo di riposizionamento e un avvertimento che
questa operazione va eseguita correttamente.
Collegare la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale ad un dispositivo raccoglipolvere quando si taglia
legno.

Fare attenzione quando si creano fessure.

Quando si trasporta o si sposta |'utensile, non afferrare il
supporto. Tenere la maniglia invece del supporto.
Esiste il rischio che il supporto fuoriesca dalla base.
Afferrare la maniglia invece del supporto.

Inizare a tagliare solo dopo che i giri del motore hanno
raggiunto la velocita massima.
Spegnere immediatamente
notano anomalie.

Spegnere e attendere che la lama sega si fermi prima
di eseguire operazioni di manutenzione o regolazione
dell'utensile.

l'interruttore quando si
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39. Durante un taglio a smusso o a quartabuono la lama
non deve essere alzata fino a che non ha cessato
completamente di ruotare.

40. Durante le operazioni di taglio a slitta, la sega deve

essere spinta e slittata in direzione opposta all'operatore.

. Tenere in considerazioni tutte le possibilita di eventuali

rischi durante le operazioni di taglio, come danni alla
vista dovuti ai raggi laser, I'accesso accidentale a parti
mobili sulle parti meccaniche slittanti e cosi via.

42. Assicurarsi prima di ciascun taglio che la macchina sia
stabile.

Utilizzare solo le lame sega la cui velocita massima
consentita sia piu alta della velocita senza carico
dell’'utensile elettrico.

Non sostituire il laser con uno di tipo diverso.

43. Non stare in linea con la lama di fronte alla macchina.
Posizionarsi sempre a lato della lama. Questo protegge
il corpo da possibili contraccolpi. Tenere mani, dita e
braccia lontano dalla lama rotante.

Non incrociare le braccia quando si aziona il braccio
dell'utensile.

44.Se la lama dovesse rimanere incastrata, spegnere
la macchina e bloccare il pezzo in lavorazione fino a
quando la lama non arriva a un arresto completo. Per
evitare contraccolpi, il pezzo in lavorazione non pud
essere spostato fino a dopo che la macchina é arrivata a
un arresto completo.

Correggere la causa dellinceppamento della lama prima
di riavviare la macchina.

SIMBOLI

AVVERTENZA
Di seguito mostriamo i simboli usati per la macchina.
Assicurarsi di comprenderne il significato prima
dell’'uso.

4
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C12RSH2:
Troncatrice da legno a taglio assiale e radiale

Per ridurre il rischio di lesioni, 'utente deve
leggere il manuale delle istruzioni.

Indossate sempre le protezioni oculari.

Indossare sempre protezioni per 'udito.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2012/19/UE

sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.

\% volt
Hz hertz
A ampere

No | velocita a vuoto

@ Struttura Classe 11

---/min | giri al minuto

~~ | corrente alternata
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DATI TECNICI
0° 105 mm x 312 mm
Quartabuono 45° 105 mm x 220 mm
Sinistro 45° 68 mm x 312 mm
Smussatura
Destro 45° 43 mm x 312 mm
Capacita di Smussatura (Sinistra) 45° +
taglio massima Quartabuono (Sinistra) 45° 68 mm x 220 mm
Altezza x S (Sinistra) 45
Larghezza mussatura (Sinistra) 45° +
9 Quartabuono (Destra) 31° 68 mm x 265 mm
Composto P tura (Destra) 45°
mussatura (Destra +
Quartabuono (Destra) 45° 43 mm x 220 mm
Smussatura (Destra) 45° +
Quartabuono (Sinistra) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensioni lama sega (Dia. est. x Dia. int. x Spessore)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Massima dimensione della tacca

2,8 mm

Angolo di taglio quartabuono

Destra 0° - 57°, Sinistra 0° — 45°

Angolo di taglio smussatura

Destra 0° - 45°, Sinistra 0° — 45°

Smussatura (Sinistra) 0° - 45°

Quartabuono (Sinistra) 0° — 45°, (Destra) 0° — 31°

Angolo di taglio composto

Smussatura (Destra) 0° — 45°

Quartabuono (Destra) 0° - 45°, (Sinistra) 0° — 31°

Tensione (per area)* 110V ~ 230V~
Potenza in ingresso* 1520 W
Velocita a vuoto 4000 min-1
Dimensioni utensile (Larghezza x Profondita x Altezza) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Peso (Netto)* 27 kg

Uscita massima Po<0,4 mW Prodotto laser classe 1M
Marcatore laser (lambda) 650 nm

Supporto laser Diode laser

*  Assicurarsi di controllare la piastrina sul prodotto perché differisce a seconda delle zone.

** Secondo la Procedura EPTA 01/2014

ACCESSORI STANDARD

Sacca per la polvere
Chiave chiusa da 17 mm.
Gruppo morsa
Supporto
Manico laterale (montata sull'utensile)...
Guida secondaria (montata sull’'utensile) ..
Supporti
Gruppo tavola secondaria..

000000000

Gli accessori standard sono soggetti a modifiche senza

preavviso.

APPLICAZIONI

Taglio di vari tipi di lamiera di alluminio e legno.

Lama sega TCT da 305 mm (montata sull'utensile) ......

[ S G
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. Rimuovere tutti i

PRIMA DELL’USO
ATTENZIONE

Eseguire tutte le modifiche necessarie prima di inserire
la spina nella presa di corrente.

. Fonte di alimentazione

Assicurarsi che la fonte di alimentazione da impiegare
sia conforme ai requisiti di alimentazione riportati sulla
piastrina del nome.

Non utilizzare con corrente diretta o con trasformatori
come ad esempio i booster. Ciod potrebbe causare danni
o incidenti.

. Interruttore di accensione

Assicurarsi che linterruttore sia sulla posizione OFF.
Se la spina viene collegata ad una presa di corrente
mentre il grilletto € nella posizione ON, l'utensile inizia
a funzionare immediatamente, creando il rischio di seri
incidenti.

. Prolunga

Se larea di lavoro & lontana dalla presa di corrente,
usare una prolunga di spessore e capacita sufficiente.
La prolunga deve essere il piu corta possibile.

materiali di imballaggio in
dotazione o collegati all’'utensile prima di utilizzarlo.



Rilasciare il perno di bloccaggio. (Fig. 3)

Quando l'utensile elettrico viene preparato per la

spedizione, le sue parti principali sono fissate da un

perno di blocco.

Spostare leggermente la maniglia per sganciare il perno

di blocco.

Durante il trasporto, fissare il perno di blocco nella cassa

ingranaggi.

Applicare la sacca per la polvere all’utensile (Fig. 1)

Installzione (Fig. 4)

Assicurarsi che la macchina sia sempre fissata al tavolo.

Applicare l'utensile elettrico ad un piano di lavoro

orizzontale e in piano.

Selezionare bulloni da 8 mm di diametro di lunghezza

appropriata allo spessore del piano di lavoro.

La lunghezza dei bulloni deve essere di almeno 40 mm

piu lo spessore del piano di lavoro.

Per esempio, usare bulloni da 8 mm x 65 mm per un

piano di lavoro dello spessore di 25 mm.

Regolazione del portabase (Fig. 5)

Allentare il bullone da 6 mm con la chiave chiusa de

10 mm in dotazione. Regolare il portabase in modo che

la sua superficie inferiore sia in contatto con il tavolo di

lavoro o il pavimento.

Dopo la regolazione, serrare saldamente il bullone da

6 mm.

Controllare che la protezione inferiore si muova

liberamente.

ATTENZIONE

O Questa troncatrice da legno a taglio assiale e radiale

€ dotata di un blocco testa sega come dispositivo di

sicurezza.

Per abbassare la testa sega per tagliare, il blocco deve

essere rilasciato premendo la leva (A) con il pollice.

(1) Quando si abbassa la maniglia premendo la leva (A),
controllare che la protezione inferiore giri liberamente
(Fig. 6).

(2) Poi controllare che la protezione inferiore torni alla

posizione originale quando si solleva la maniglia.

Angolo obliquo

Prima della spedizione dellutensile elettrico dalla

fabbrica, questo viene regolato per 0 °, angolo retto,

angolo di taglio smussatura a sinistra a 45 ° e angolo di

taglio smussatura a destra a 45 ° con la vite da 8 mm,

bullone da 8 mm (A) e bullone da 8 mm (B).

Quando si cambia la regolazione, cambiare l'altezza

della vite da 8 mm, del bullone da 8 mm (A) o del bullone

da 8 mm (B), ruotandoli.

Quando si modifica 'angolo smussatura a destra a 45 °,

tirare il perno di fissaggio (A) nella direzione indicata in

Fig. 7-b e inclinare la testa del motore verso destra.

Quando si regola la testa del motore a 0 °, riportare

sempre il perno di fissaggio(A) alla sua posizione iniziale

come indicato in Fig. 7-b.

.Controllo della posizione di limite inferiore della

lama sega

Controllare che la lama sega possa essere abbassata
da 9 mm a 10 mm al di sotto dell'inserimento tavola.
Quando sostituite una lama sega con una nuova,
regolate la posizione di limite inferiore in modo che la
lama sega non tagli il piatto girevole o sara impossibile
eseguire tagli completi.

Per regolare la posizione di limite inferiore della lama
sega, seguite la procedura (1) indicata di seguito.
(Fig. 8

Inoltre, quando cambiate la posizione di un bullone
di regolazione della profondita da 8 mm che serve da
fermo della posizione di limite inferiore della lama sega.

(1) Girate il bullone di regolazione della profondita da 8 mm,

modificate I'altezza dove la testa del bullone e il cardine

vengono in contatto, e regolate la posizione di limite
inferiore della lama sega.

No
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NOTA
Verificate che la lama sega sia regolata in modo tale da
non tagliare il piatto girevole.

PRIMA DEL TAGLIO

1. Taglio di una scanalatura sulla protezione
Il supporto (A) ha una protezione (vedere Fig. 10)
allinterno della quale va tagliata una scanalatura
quando si utilizza l'utensile per la prima volta. Allentare
il bullone manopola da 6 mm per ritrarre leggermente la
protezione.
Dopo aver collocato un pezzo di legno adatto sulla
barriera e la superficie del tavolo, fissarlo con una
morsa. Far scorrere la testa del motore all'indietro
fino alla fine. Quindi serrare la manopola scorrevole
di fissaggio. Dopo che si & acceso l'utensile e la lama
della sega ha raggiunto la velocita massima, abbassare
lentamente I'impugnatura per tagliare la scanalatura
sulla protezione. (Vedere Fig. 21)
ATTENZIONE

Non tagliare la scanalatura troppo rapidamente altrimenti

la protezione potrebbe essere danneggiata.

Non utilizzare il taglio scorrevole per lavori di scanalatura.

APPLICAZIONI PRATICHE

AVVERTENZA

O Per evitare lesioni, non rimuovere mai o posizionare

il pezzo da lavorare sul banco mentre l'utensile € in

funzione.

Non posizionare mai gli arti dentro la riga accanto al

segnale di avvertimento mentre l'utensile € in funzione

(vedere Fig. 9). Cid potrebbe causare condizioni

pericolose.

ATTENZIONE

O E pericoloso rimuovere o installare il pezzo di lavoro

mentre la lama della sega sta girando.

Durante la segatura, elimininare i trucioli dal piatto

girevole.

Se si accumulano troppi trucioli, la lama della sega viene

esposta dal materiale da tagliare. Non permettere mai

che le mani o qualsiasi altra cosa si avvicinino alla lama

esposta.

Accendere l'utensile

L'utensile non si avvia se non si preme il pulsante di

sblocco mentre l'interruttore viene tirato indietro.

Il pulsante di sblocco pud essere attivato premendolo da

sinistra.

Dopo aver attivato linterruttore, la lama della sega

continuera a funzionare mentre si tira linterruttore a

grilletto, anche se si rilascia il pulsante di sblocco.

Quando linterruttore viene rilasciato, il pulsante di

sblocco si disinserisce automaticamente per evitare

'accensione involontaria del motore.

AVVERTENZA

Non bloccare mai il pulsante di sblocco in posizione

premuta.

Tirare indietro linterruttore potrebbe allora causare

'improvviso avvio del funzionamento dell’utensile, il che

potrebbe portare a lesioni.

Per impedire il funzionamento non autorizzato di

questo utensile, inserire un lucchetto attraverso il foro

nellinterruttore a grilletto.

Uso del gruppo morsa (Accessorio standard)

(Fig. 12)

(1) Il gruppo morsa pud essere montato sulla guida sinistra
{Guida (B)} o sulla guida destra {Guida (A)}.

(2) Il supporto vite pud essere alzato o abbassato in base
allaltezza del pezzo da lavorare.

(3) Girare la manopola superiore e fissare saldamente il
pezzo in posizione.

o}
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AVVERTENZA

Fissare sempre saldamente il pezzo da lavorare alla
guida con morsetto o morsa; altrimenti il pezzo da
lavorare pud essere spinto via dal tavolo e causare
ferite.

ATTENZIONE

Verificare sempre che la testata del motore non venga
in contatto con il gruppo morsa quando viene abbassata
per tagliare. Se esiste il rischio di contatto, spostare il
gruppo morsa ad una posizione in cui non & a contatto
con la lama della sega.

Posizionamento dell’inserimento tavola (Fig. 13)
Gli inserimenti tavola sono installati sul piatto girevole.
All'uscita dalla fabbrica, gli inserimenti tavola sono fissati
in modo che la lama sega non li tocchi. L’arricciatura sul
lato inferiore del pezzo da lavorare viene notevolmente
ridotta se l'inserimento tavola & fissato in modo che lo
spazio tra la superficie laterale dell'inserimento tavola
e la lama sega sia minimo. Prima di usare l'utensile,
eliminare questo spazio con il seguente procedimento.

(1) Taglio di angoli retti

Allentare le tre viti da macchina da 5 mm, poi fissare
l'inserimento tavola sinistro e serrare temporaneamente
le due viti da macchina da 5 mm alle due estremita.
Poi fissare un pezzo da lavorare (di circa 200 mm
di larghezza) con il gruppo morsa e tagliarlo. Dopo
aver allineato la superficie di taglio con il bordo
dell'inserimento tavola, fissare saldamente le viti da
macchina da 5 mm ad entrambe le estremita. Rimuovere
il pezzo da lavorare e serrare saldamente la vite da
macchina da 5 mm centrale. Regolare l'inserimento
tavola destro nello stesso modo.

(2) Taglio a smussatura sinistro e destro

Regolate I'inserimento tavola nella stessa procedura per
il taglio di angoli retti.

ATTENZIONE

4.

Dopo aver regolato l'inserimento tavola per il taglio
di angoli retti, linserimento tavola viene tagliato
parzialmente se viene usato per tagliare angoli a
smussatura.

Quando si tagliano angoli a smussatura, regolare
l'inserimento tavola per il taglio di angoli a smussatura.
Verifica per l'uso della guida secondaria (A)
(Fig. 14).

AVVERTENZA

5.

Durante il taglio dell’angolo destro, allentare il bullone ad
alette da 6 mm, quindi far scorrere la guida secondaria
(A) verso l'esterno e rimuoverlo. In caso contrario,
il corpo principale o la lama della sega pud venire a
contatto con la guida secondaria (A) e causare lesioni
alle persone.

Questo utensile elettrico € munito di una guida
secondaria (A).

Per il taglio di angoli diretti e il taglio a smussatura
sinistro, utilizzate la guida secondaria (A). Quindi, potete
realizzare in modo stabile il taglio di materiale con un
lato posteriore largo. Durante il taglio dell’angolo destro,
allentare il bullone ad alette da 6 mm, quindi far scorrere
la guida secondaria (A) verso I'esterno e rimuoverlo,
come indicato in Fig. 14.

Verifica per l'uso della guida secondaria (B)
(Fig. 14).

AVVERTENZA

Durante il taglio dell’angolo sinistro, allentare il bullone
ad alette da 6 mm, quindi far scorrere la guida secondaria
(B) verso I'esterno. In caso contrario, il corpo principale
o la lama della sega puo venire a contatto con la guida
secondaria (B) e causare lesioni alle persone.
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Questo utensile elettrico € munito di una guida
secondaria (B).

Per il taglio di angoli diretti e il taglio a smussatura
destro, utilizzate la guida secondaria (B). Quindi, potete
realizzare in modo stabile il taglio di materiale con un
lato posteriore largo. Durante il taglio dell’angolo sinistro,
allentare il bullone ad alette da 6 mm, quindi far scorrere
la guida secondaria (B) verso I'esterno e rimuoverlo,
come indicato in Fig. 14.

Installazione della tavola secondaria (Fig. 15)
Utilizzando un elemento quale un quadrato di acciaio,
far corrispondere le superfici superiori della superficie
della base e della tavola secondaria. Regolare il livello
verticale della tavola secondaria ruotando il bullone
di regolazione altezza da 8 mm. Dopo la regolazione,
fissare il supporto con il bullone da 8 mm sul retro della
base, quindi fissare il bullone a pomello da 6 mm della
tavola secondaria.

Uso di una riga inchiostrata (Regolazione della
protezione)

(1) Taglio di angoli retti

Allentare il bullone a manopola da 6 mm e porre la punta
della protezione in contatto con il pezzo da lavorare.
Allineare la riga inchiostrata sul pezzo con la scanalatura
sulla protezione e il pezzo sara tagliato lungo la riga
inchiostrata.

(2) Taglio a quartabuono e taglio composto (Taglio a

quartabuono + taglio a smussatura)

Se si abbassa la sezione motore, la protezione inferiore
si alza e la lama sega ¢ visibile.

Allineare la riga inchiostrata con la lama sega.

ATTENZIONE

In alcune situazioni, quando il piatto girevole ruota la
protezione sporge dalla superficie della guida. Allentare
il bullone a manopola da 6 mm e spingere la protezione
nella posizione ritratta. Non sollevare mai la protezione
inferiore mentre la lama sega ruota. Quando si taglio ad
un angolo di 45° a destra o piu, spostare la protezione
verso il retro.

Se la protezione e la guida secondaria (A) e guida
secondaria (B) vengono in contatto si hanno effetti
negativi sull'accuratezza del taglio ed esiste inoltre il
rischio di danni alla protezione.

Regolazione della posizione della riga laser

E possibile creare facilmente righe inchiostrate con
questo utensile usando il marcatore laser. Un interruttore
attiva il marcatore laser (Fig. 16).

A seconda delle proprie esigenze di taglio, la riga laser
puo essere allineata con il lato sinistro della larghezza di
taglio (lama sega) o la riga inchiostrata a destra.

La riga laser ¢ stata regolata in fabbica sulla larghezza
della lama sega. Regolare le posizioni della lama sega e
della riga laser con il seguente procedimento a seconda
delle proprie esigenze.

(1) Attivare il marcatore laser e creare una scanalatura

profonda circa 5 mm in un pezzo di circa 20 mm di
altezza e 150 mm di larghezza. Tenere il pezzo con la
scanalatura in una morsa senza muoverlo. Per come
eseguire la scanalatura vedere “18. Procedimento di
taglio scanalature”.

(2) Poi girare il regolatore e spostare la riga laser. (Se si

gira il regolatore in senso orario, la riga laser si sposta
verso destra e se si gira in senso antiorario la riga laser si
sposta verso sinistra.) Se silavora con lariga inchiostrata
sulla sinistra della lama sega, allineare la riga laser con
il bordo sinistro della scanalatura (Fig. 17). Se si lavora
con la riga sulla destra della lama sega, allineare la riga
laser con il bordo destro della scanalatura.



(3) Dopo aver regolato la posizione della riga laser, tracciare
unariga inchiostrata ad angolo retto sul pezzo e allineare
la riga inchiostrata con la riga laser. Quando si allinea
la riga inchiostrata, spostare il pezzo poco per volta e
fissarlo con una morsa alla posizione dove la riga laser
combacia con la riga inchiostrata. Eseguire di nuovo la
scanalatura e controllare la posizione della riga laser. Se
si vuole cambiare la posizione della riga laser, eseguire
di nuovo la regolazione come descritto ai punti da (1) a

3

AVVERTENZA

O Prima di collegare la spina ad una presa di corrente,

assicurarsi che il corpo principale e il marcatore laser

siano disattivati.

Fare la massima attenzione con linterruttore a grilletto

durante la regolazione della posizione della riga laser,

perché la spina € collegata alla presa di corrente durante

questa operazione.

Se si tira I'interruttore a grilletto per errore, la lama sega

puo ruotare e causare incidenti imprevisti.

Non rimuovere il marcatore laser per usarlo ad altri

scopi.

ATTENZIONE (Fig. 18)

O Radiazione laser — Non fissare il raggio.

Radiazione laser sul tavolo di lavoro. Non fissare il

raggio. Se I'occhio viene esposto direttamente al raggio

laser, pud subire danni.

Non smontare.

Non sottoporre a forti urti il marcatore laser (corpo

principale dell’'utensile); altrimenti la posizione della riga

laser puo spostarsi, con danni al marcatore laser e una

riduzione della vita utile.

Tenere acceso il marcatore laser solo durante le

operazioni di taglio. Un’accensione prolungata del

marcatore laser puo ridurre la sua vita utile.

L'uso di comandi o regolazioni e l'esecuzione di

procedimenti diversi da quelli qui specificati pud causare

pericolose esposizioni a radiazioni.

NOTA

Eseguire il taglio sovrapponendo la riga inchiostrata con

lariga laser.

Quando la riga inchiostrata e la riga laser sono

sovrapposte, la forza e la debolezza della luce

varieranno, risultando in un’operazione di taglio

stabile perché & possibile distinguere facilmente la

conformazione delle righe. Cio riduce al minimo gli errori

di taglio.

Quando si lavora in esterni o vicino a finestre, la riga

laser puo essere poco visibile a causa della luce solare.

In tali casi, spostarsi dove non batte direttamente il sole

per eseguire le operazioni.

Controllare periodicamente e assicurarsi che la posizione

della riga laser sia in ordine. Per quanto riguarda il

metodo di controllo, disegnare una riga inchiostrata di

angolo retto sul pezzo da lavorare con altezza di circa 20

mm e larghezza di 150 mm, quindi controllare che la riga

laser sia allineata con la riga inchiostrata [La deviazione

tra la linea inchiostrata e la linea laser deve essere

inferiore alla larghezza della linea inchiostrata (0,5 mm)]

(Fig. 19).

9. Operazione di taglio

(1) Come mostrato in Fig. 20 la larghezza della lama
sega € la larghezza del taglio. Pertanto, far scivolare il
pezzo da lavorare verso destra (visto dalla posizione
dell'operatore) quando si desidera la lunghezza (b), o
verso sinistra quando si desidera la lunghezza (a).
Se viene utilizzato un marcatore laser, allineare la riga
laser con il lato sinistro della lama sega, e poi allineare la
riga inchiostrata con la riga laser.

O

O

O
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(2) Dopo aver girato l'interruttore e aver controllato che la
lama della sega giri alla velocita massima, abbassare
lentamente la maniglia tenendo premuta la leva (A) e
portare la lama della sega vicino al materiale da tagliare.

(3) Quando la lama sega tocca il pezzo, spingere
gradualmente in basso la maniglia per tagliare il pezzo.

(4) Dopo aver tagliato il pezzo alla profondita desiderata,
spegnere I'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo
per tornare alla posizione completamente ritratta.

ATTENZIONE
O Per le dimensioni massime di taglio, fare riferimento alla
tabella “DATI TECNICI".
Una maggiore pressione sulla maniglia non aumenta
la velocita di taglio. Al contrario, una pressione
eccessiva puo causare sovraccarichi del motore e/o una
diminuzione dell’efficienza di taglio.
Verificare che linterruttore a grilletto sia disattivato e
che la spina sia stata scollegata dalla presa di corrente
quando non si usa l'utensile.
Spegnere sempre l'utensile e attendere che lalama sega
si fermi completamente prima di sollevare la maniglia dal
pezzo. Se si solleva la maniglia mentre la lama sega
sta ancora ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi
contro la lama sega e lanciare schegge intorno in modo
pericoloso.

Ogni volta che si finisce un’operazione di taglio o taglio

profondo, disattivare I'interruttore e verificare che la lama

sega si sia fermata. Poi sollevare la maniglia e riportarla
alla posizione completamente ritratta.

Assicurarsi di aver completamente rimosso il materiale

tagliato dal piatto girevole e quindi procedere al punto

successivo.

L’operazione di taglio continuo pud causare un

sovraccarico del motore. Toccate il motore e se & caldo,

interrompete I'operazione di taglio e lasciate riposare per

10 minuti, quindi ricominciate I'operazione di taglio.

Taglio di pezzi stretti (Taglio a pressione) (Fig. 21)

Spostare il cardine in basso sul supporto (A), poi serrare

la manopola di fissaggio slitta (Fig. 2). Abbassare

la maniglia per tagliare il pezzo. Usando l'utensile in

questo modo € possibile tagliare pezzi di fino a 107 mm

O
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quadrati.
11.Taglio di pezzi da lavorare di grandi dimensioni
(Fig. 22, 23)

Vi sono casi in cui non & possibile effettuare un taglio
completo a seconda dell’altezza del pezzo da lavorare.
In questo caso, montare un pannello ausiliario con le viti
a testa piatta da 6mm e i dadi da 6mm usando i fori da
7mm sulla superficie della guida di appoggio (due fori su
ciascun lato). (Fig. 22)
Si rimanda a "DATI TECNICI" per lo spessore del
pannello ausiliario.
NOTA
Quando si taglia un pezzo da lavorare che supera
107 mm di altezza nel taglio di angoli retti 0 70 mm
nel taglio a smussatura sinistro o 45 mm nel taglio
a smussatura destro, regolate la posizione di limite
inferiore in modo che la base della testa motore non
venga a contatto con il pezzo da lavorare.

Per regolare la posizione di limite inferiore della lama sega,

seguite la procedura (1) indicata in Fig. 23.

(1) Abbassate la testa motore, e ruotate il bullone di
regolazione della profondita da 8 mm ed effettuate delle
regolazioni in modo che vi sia uno spazio di 2-3 mm tra
la posizione di limite inferiore della testa motore e la
parte superiore del pezzo da lavorare nella posizione di
limite inferiore della lama sega dove la testa del bullone
di regolazione della profondita da 8 mm viene a contatto
con il cardine.
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12. Taglio di pezzi larghi (Taglio a slitta) (Fig. 24)

(1) Pezzi da lavorare fino a 107 mm di altezza e 312 mm di
larghezza:

Allentare la manopola di fissaggio slitta (A) (Fig. 2),
afferrare la maniglia e far scorrere la lama sega in avanti.
Poi premere in basso la maniglia e far scorrere indietro
la lama sega per tagliare il pezzo. Questo facilita il taglio
di pezzi fino a 107 mm di altezza e 312 mm di larghezza.

(2) Pezzifino a 120 mm di altezza e 260 mm di larghezza:
| pezzi fino a 120 mm di altezza e fino a 260 mm di
larghezza possono essere tagliati nella stessa maniera
descritta al paragrafo 15-(1) di sopra.

ATTENZIONE

O Quando tagliate un pezzo di 120 mm di altezza, regolate

la posizione di limite inferiore della testa motore in modo

che la distanza tra I'estremita inferiore della testa motore

e il pezzo sia di 2-3 mm nella posizione di limite inferiore.

Se la maniglia viene premuta verso il basso con forza

eccessiva o laterale, la lama sega potrebbe vibrare

durante l'operazione di taglio e lasciare dei segni di

taglio indesiderati sul pezzo, riducendo cosi la qualita

del taglio.

Pertanto, premere la maniglia in basso delicatamente e

attentamente.

Durante il taglio a slitta, premere delicatamente la

maniglia (indietro) in una singola, fluida operazione.

Arrestando il movimento della maniglia durante il taglio

si lasceranno dei segni di taglio indesiderati sul pezzo da

lavorare.

AVVERTENZA

O Per il taglio a slitta, seguite le procedure.

Il taglio a slitta in avanti (verso I'operatore) & molto

pericoloso perché la lama sega potrebbe schizzare

verso l'alto dal pezzo. Pertanto, far sempre scorrere la
maniglia lontano dall’operatore.

Riportate sempre il carrello il pit indietro possibile dopo

ciascuna operazione di taglio trasversale per ridurre il

rischio di lesioni.

Non tenere mai la mano sulla maniglia laterale durante

I'operazione di taglio perché la lama sega si avvicina alla

maniglia laterale quando si abbassa la testa motore.

13. Procedimento di taglio a quartabuono

(1) Allentare la maniglia laterale e sollevare la leva dei
fermi angolari. Poi regolare il piatto girevole fino a che
l'indicatore si allinea con 'impostazione desiderata sulla
scala di quartabuono (Fig. 25).

(2) Riserrare la maniglia laterale per fissare il piatto girevole
nella posizione desiderata.

(3) La scala di quartabuono indica sia 'angolo di taglio sulla
scala angolare che il gradiente sulla scala gradienti.

(4) Il gradiente, che ¢ il rapporto tra I'altezza e la base del
triangolo da rimuovere, puo6 essere usato per impostare
la scala di quartabuono invece dell’angolo di taglio, se si
desidera.

Per esempio, per tagliare un pezzo ad un gradiente di
2/10, regolare l'indicatore sulla posizione.

NOTA

O Sono presenti arresti positivi a destra e sinistra

dell'impostazione centrale di 0°, alle posizioni per 15°,

22,5°,30° e 45°.

Controllare che la scala di quartabuono e la punta

dell’indicatore siano allineate correttamente.

Se si usa la sega con la scala di quartabuono e

l'indicatore non ben allineati o con la maniglia laterale

non ben serrata, la precisione di taglio sara scadente.

Procedimento di taglio a smussatura (Fig. 26)

Allentare la leva morsetto e inclinare la lama sega a

sinistra o a destra. Quando si inclina la testa motore a

destra, tirare il perno di fissaggio (A) verso il retro.

O
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La leva morsetto impiega un sistema a dente di arresto.
Quando si viene in contatto con il tavolo di lavoro e il
corpo principale, tirare la leva morsetto in direzione
della freccia come mostrato nella Fig. 26 e cambiare la
direzione della leva morsetto.
(2) Regolare l'angolo di smussatura sull'impostazione
desiderata osservando la scala di angolo di smussatura
e l'indicatore, poi fissare la leva morsetto.
AVVERTENZA
Quando il pezzo di lavoro é fissato sul lato sinistro o
destro della lama, la parte tagliata corta finisce contro
il lato destro o sinistro della lama sega. Spegnere
sempre |'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo.
Se si solleva la maniglia mentre la lama sega sta ancora
ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi contro la lama
sega e lanciare schegge intorno in modo pericoloso.
Quando si interrompe a meta 'operazione di taglio a
smussatura, iniziare a tagliare dopo aver rimesso la
testa del motore nella posizione inziale.
Inziando a meta, senza riposizionare la testa del motore,
fa impigliare il coperchio di sicurezza nella scanalatura di
taglio del pezzo da lavorare, provocando il contatto della
lama della sega.
ATTENZIONE
Quando tagliate un pezzo di 75 mm di altezza nella
posizione del taglio di 45° a smussatura sinistro o di un
pezzo di 50 mm di altezza nella posizione del taglio di
45° a smussatura destro, regolate la posizione del limite
inferiore della testa motore in modo che la distanza tra
I'estremita inferiore della testa motore e del pezzo sara
di 2-3 mm nella posizione del limite inferiore (si rimanda
a “11. Controllo della posizione di limite inferiore della
lama sega” a pagina 71).
Procedimento di taglio composto
Il taglio composto pud essere eseguito seguendo le
istruzioni di 13 e 14 sopra. Per le dimensioni massime
del taglio composto, fare riferimento alla tabella “DATI
TECNICI".
ATTENZIONE
Trattenere sempre il pezzo con la mano destra o sinistra
e tagliarlo facendo scorrere la parte rotonda della sega
indietro con la mano sinistra.
E molto pericoloso far ruotare il piatto girevole verso
sinistra durante il taglio composto perché la lama sega
puo venire in contatto con la mano che trattiene il pezzo.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura a sinistra, far scorrere la guida secondaria
(B) verso I'esterno, quindi avviare I'operazione di taglio.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura a sinistra, rimuovere la guida secondaria
(A), quindi avviare 'operazione di taglio.
Taglio di materiali lunghi
Quando si tagliano materiali lunghi, usare una
piattaforma ausiliaria della stessa altezza del supporto e
la base dell'apparecchio ausiliario speciale.
Capacita: materiale dilegno (La x A x Lu)
300 mm x 45 mm x 1300 mm o
180 mm x 25 mm x 2000 mm
Verifica per I'uso della morsa per modanatura a
corona, fermo per modanatura a corona (L) e fermo
per modanatura a corona (R) (accessori opzionali)
(1) | fermi per modanatura a corona (L) e (R) (accessori
opzionali) permettono di tagliare piu facilmente
modanature a corona senza inclinare la lama sega.
Installarli nella base su entrambi lati come mostrato nella
Fig. 27. Dopo averli inseriti, serrare i bulloni a manopola
da 6 mm per fissare i fermi per modanatura a corona.
(2) La morsa per modanatura a corona (B) (accessorio
opzionale) pud essere montata sulla guida sinistra
(guida (B)) o sulla guida destra (guida (A)). Pud essere
unita all'inclinazione della modanatura a corona e la
morsa puo essere premuta in basso.
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Poi girare la manopola superiore, come necessario, per
fissare saldamente in posizione la modanatura a corona.
Per alzare o abbassare il gruppo morsa, allentare
anzitutto la vite a tubo esagonale. Dopo aver regolato
l'altezza, serrare saldamente il bullone ad alette da 6
mm; poi girare la manopola superiore, come necessario,
per fissare saldamente la modanatura a corona in
posizione (Fig. 28).
Posizionare la modanatura a corona con il suo BORDO
DICONTATTO MURO contro la guida e il suo BORDO DI
CONTATTO SOFFITTO contro i fermi della modanatura
a corona come mostrato nella Fig. 28. Regolare i fermi
della modanatura a corona secondo le dimensioni della
modanatura a corona.
Serrare il bullone ad alette da 6 mm per fissare i fermi
della modanatura a corona. Fare riferimento alla tabella
sotto per I'angolo di quartabuono.
Usare la guida secondaria (A) per fissare piu saldamente
la modanatura a corona (Fig. 11).
AVVERTENZA
Fissare sempre saldamente la modanatura a corona con
un morsetto o morsa alla guida, altrimenti la modanatura
a corona puod essere spinta via dalla tavola e causare
ferite.
Non eseguire tagli a smussatura. Il corpo principale o
la lama sega pu0 venire in contatto con la lama sega,
causando ferite.
ATTENZIONE
Verificare sempre che la testa del motore non venga in
contatto con il gruppo morsa della modanatura a corona
quando viene abbassata per tagliare. Se esiste qualche
rischio di contatto, allentare la vite a tubo esagonale e
spostare il gruppo morsa della modanatura a corona in
una pozione in cui non venga a contatto con la lama della
sega.
Procedimento di taglio scanalature
Le scanalature nel pezzo possono essere tagliate
regolando il bullone di regolazione profondita da 6 mm
(Fig. 29).
Ruotate il supporto del fermo nella direzione indicata in
Fig. 30.
Abbassate la testa motore, e girate il bullone di
regolazione della profondita da 6 mm con la mano.
(Dove la testa del bullone di regolazione della profondita
da 6 mm viene a contatto con il cardine.)

18.

(2) Regolare la profondita di taglio desiderata impostando
la distanza tra la lama sega e la superficie della base
(Fig. 29).

NOTA

Quando si taglia una singola scanalatura ad un capo
del pezzo, rimuovere la parte non necessaria con uno
scalpello.

19. Utilizzo della sacca per la polvere (accessorio
standard) (Fig. 31)

(1) Collegare la sacca per la polvere con il dotto dell’'utensile
elettrico.

(2) Quando la sacca per la polvere & piena di segatura, la
polvere verra espulsa dalla sacca per la polvere quando
la lama sega ruota.

Controllare la sacca per la polvere periodicamente e

svuotarla prima che diventi piena.

(3) Durante la smussatura e il taglio composto, attaccare
la sacca per la polvere ad angolo retto rispetto alla
superficie di base.

20.Collegamento dell’estrattore per la polvere
(venduto separatamente) (Fig. 32)

Non inalare le polveri dannose generate durante

I'operazione di taglio.

La polvere pud mettere a rischio la salute propria e delle
persone circostanti.

L'utilizzo dell’estrattore per la polvere puo ridurre i rischi
connessi alla polvere.
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Attraverso il collegamento con I'estrattore per la polvere
tramite 'adattatore, il giunto e 'adattatore per la raccolta
della polvere, sara possibile raccogliere la maggior parte
della polvere.

Collegare I'estrattore della polvere con I'adattatore.

(1) Collegare nell'ordine il tubo flessibile (38 mm x
3 m lunghezza) e [ladattatore (accessorio
standarddell’estrattore  della polvere), il giunto
(accessorio opzionale) e I'adattatore per la raccolta della
polvere (accessorio opzionale) con il dotto dell’'utensile
elettrico.

Il collegamento si effettua premendo nella direzione
della freccia. (Fig. 32)
L’adattatore per la raccolta della polvere (accessorio
opzionale) é fissato al dotto da una fascetta stringitubo.
(Accessorio opzionale)

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DELLA
LAMA DELLA SEGA

AVVERTENZA
Per evitare incidenti o lesioni, spegnere sempre il grilletto
e scollegare la spina del cavo dalla presa di corrente
prima di rimuovere o installare una nuova lama sega.

1. Montaggio della lama della sega (Fig. 33)

(1) Usare l'elemento guida per allentare la vite da 5 mm
che trattiene il coperchio alberino e quindi rimuovere il
coperchio alberino.

(2) Premere il blocco del mandrino e allentare il bullone da
10 mm con la chiave da 17 mm (accessorio standard).
Poiché il bullone da 10 mm e a filettatura sinistra,
allentarlo ruotandolo verso destra.

NOTA
Se il blocco del mandrino non pud essere premuto
facilmente per bloccare il mandrino, ruotare il bullone da
10 mm con la chiave da 17 mm (accessorio standard)
applicando pressione sul blocco del mandrino.
L'alberino della lama sega € bloccato quando il blocco
alberino € premuto in dentro.

(3) Rimuovere il bullone e la rondella (D).

(4) Sollevare la protezione inferiore e montare la lama sega.

AVVERTENZA
Quando si monta la lama della sega, verificare che
il segno di indicatore di rotazione del coperchio
dell’alberino (Fig. 1) sia corretto.

(5) Pulire accuratamente la rondella (B) e il bullone da
10 mm, e installarli sul’alberino della lama della sega.

(6) Premere il blocco del mandrino e serrare il bullone
da 10 mm ruotandolo verso sinistra con gli accessori
standard (chiave da 17 mm).

(7) Ruotare il coperchio alberino fino a che il gancio sul
coperchio alberino & nella posizione originale. Poi
serrare il bullone da 6 mm.

ATTENZIONE

O Una guida per la polvere ¢ installata all'interno dietro il

cardine. Quando si rimuove o installa la lama sega, non

venire in contatto con la guida per la polvere. Il contatto
potrebbe rompere o scheggiare le punte della lama
sega.

Serrare il bullone da 10 mm in modo che non si allenti

durante 'operazione.

Verificare che il bullone da 10 mm sia stato serrato

correttamente prima di avviare I'utensile.

Verificare che la protezione inferiore sia nella posizione

chiusa.

Smotnaggio della lama sega

Smontare la lama sega seguendo in ordine inverso il

procedimento di montaggio descritto al paragrafo 1

sopra.

La lama sega pud essere rimossa faciimente doo aver

sollevato la protezione inferiore.
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ATTENZIONE
Non tentare mai di installare lame sega di diametri
diversi da 305 mm.

TRASPORTO DEL CORPO
PRINCIPALE

Il gruppo morsa potrebbe essere fatto cadere durante il
trasporto. Rimuovere il gruppo oppure inserire un pezzo di
legno nella morsa per fissarla saldamente.

Far scendere la testa e inserire il perno di bloccaggio
(vedere pagina 71 “Rilasciare il perno di bloccaggio”).
Avvitare anche la manopola di fissaggio slitta in modo che
la cerniera sia posizionata in modo da colpire il supporto (A)
e fissare la testa.

Ruotare e allentare il manico laterale, ruotare il piatto
girevole a destra per quanto possibile e fissare il piatto
girevole ruotando il manico alla posizione fissa. Cio rendera
il corpo principale ancora piu compatto.

Quando si trasporta il corpo principale, trasportarlo a
braccia, reggendo l'impugnatura situata sulla base con
entrambe le mani.

In caso ditrasporto con due persone, ciascuna persona deve
usare entrambe le mani per tenere il manico di trasporto, il
manico laterale e 'impugnatura di base.

MANUTENZIONE E ISPEZIONE

ATTENZIONE
Per evitare incidenti o lesioni, verificare sempre che il
grilletto sia spento e che la spina del cavo sia scollegata
dalla presa di corrente prima di eseguire manutenzione
o ispezione di questo utensile.
Riferire ad una persona qualificata il prima possibile se
si notano difetti della macchina relativi alle protezione o
alla lama della sega.
Ispezione della lama della sega
Sostituire immediatamente la lama della sega ai primi
segni di usura o danneggiamento.
Una lama della sega danneggiata pu6 causare lesioni
e una lama usurata pud provocare un funzionamento
inefficace e un possibile sovraccarico del motore.
ATTENZIONE
Non usare mai una lama non affilata. Quando una lama
non é affilata, la sua resistenza alla pressione della mano
applicata dalla leva dell'utensile tende ad aumentare,
rendendo pericoloso I'utilizzo dell’'utensile elettrico.

2. Ispezione delle viti di montaggio
Ispezionare regolarmente tutte le viti di montaggio e
assicurarsi che siano ben serrate. Se una vite fosse
allentata, serrarla immediatamente. Altrimenti ne
potrebbero derivare seri pericoli.

3. Ispezione delle spazzole di carbone (Fig. 35)

Il motore impiega spazzole di carbone che sono parti
soggette ad usura. Poiché una spazzola di carbone
eccessivamente usurata pud causare problemi al
motore, sostituire la spazzola di carbone con una nuova
con lo stesso numero di spazzola di carbone indicato in
figura, quando diventa usurata o vicina al “limite usura”.
Inoltre, tenere sempre pulite le spazzole di carbone
e assicurarsi che possano scorrere liberamente nei
portaspazzola.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 35)
Smontare il coperchio spazzola con un cacciavite a testa
piatta. Le spazzole di carbone possono essere rimosse
facilmente.

Manutenzione del motore

L’avvolgimento dell’unita motore & il “cuore” dell'utensile.
Fare la massima attenzione a che I'avvolgimento non si
danneggiato e/o bagnato con olio o acqua.
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Sostituzione del cavo di alimentazione

Se il cavo di alimentazione dell’'Utensile & danneggiato,
I'Utensile deve essere restituito a un Centro di Assistenza
Autorizzato HiKOKI per la sostituzione del cavo.
Ispezione della protezione inferiore per un corretto
funzionamento

Prima di ciascun uso dellutensile, collaudare la
protezione inferiore (Fig. 6) per accertarsi che sia in
buone condizioni e che si muova fluidamente.

Non usare mai l'utensile a meno che la protezione
inferiore funzioni adeguatamente e sia in buone
condizioni meccaniche.

Immagazzinaggio

Dopo aver completato I'uso dell’'utensile, controllare che
i seguenti procedimenti siano stati eseguiti:

(1) Linterruttore a grilletto sia in posizione SPENTO,

(2) La spina di alimentazione sia stata rimossa dal
ricettacolo, Quando ['utensile non viene utilizzato,
conservarlo in un luogo asciutto lontano dalla portata dei
bambini.

9. Sostituzione dello schermo protettivo
Dopo un uso prolungato, la fessura della lama nello
schermo protettivo potrebbe allargarsi e necessitare
di una sostituzione. Se si dovesse allargare, sostituire
lo schermo protettivo con uno nuovo (Fig. 32). Dopo
la sostituzione, eseguire una scanalatura su di esso.
Si rimanda a “PRIMA DEL TAGLIO 1. Taglio di una
scanalatura sulla protezione® a pagina 71.

10. Lubrificazione
Lubrificare le seguenti parti scorrevoli una volta al
mese per mantenere l'utensile in buone condizioni di
funzionamento per lungo tempo.
Si raccomanda di usare olio da macchina.
Punti da lubrificare:
*Parte rotante del cardine
*Parte rotante del supporto (A)
*Parte rotante del gruppo morsa

11. Pulizia

Rimuovere periodicamente trucioli e altri rifiuti dalla
superficie dell’'utensile con un panno umido insaponato.
Per evitare malfunzionamenti del motore, proteggerlo
dal contatto con olio o acqua.

Se la riga laser diventa invisibile per via dei trucioli
attaccati alla lente della sezione emittente luce del
marcatore laser, pulire la lente con un panno asciutto o
un panno umido imbevuto di acqua e sapone, ecc.
Pulire la macchina, il condotto, la protezione inferiore,
soffiando con aria secca da una pistola ad aria
compressa o un altro utensile. (Fig. 36)

SELEZIONE DEGLI ACCESSORI

Gli accessori di questa macchina sono elencati a pagina
278

ATTENZIONE
Riparazioni, modifiche e ispezioni di utensili elettrici
HiKOKI devono essere eseguite da un centro assistenza
HiKOKI autorizzato.
In particolare il dispositivo laser deve essere mantenuto
da un agente autorizzato del produttore del laser.
Per riparazioni del dispositivo laser, rivolgersi sempre al
centro assistenza autorizzato HiKOKI.
Nelluso e nella manutenzione degli utensili elettrici
devono essere osservate le normative di sicurezza e i
criteri prescritti in ciascun paese.



GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici HIKOKI in conformita alle
specifiche normative imposte dalla legge e dai paesi.
Questa garanzia non copre difetti o danni dovuti a uso
erroneo, abuso o normale usura. In caso di lamentele, si
prega di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato, insieme
al CERTIFICATO DI GARANZIA che si trova al termine
di queste Istruzioni per I'uso, ad un Centro di Assistenza
Autorizzato HiKOKI.

NOTA

A causa del programma HiKOKI di continua ricerca e
miglioramento, le specifiche qui riportate sono sosggette a
modifiche senza preavviso.

Informazioni riguardanti i rumori trasmessi dall’aria e
le vibrazioni

| valori misurati sono stati determinati in conformita a
EN62841 e descritti in conformita alla normativa ISO 4871.

Livello misurato di potenza sonora pesato A: 105 dB (A).
Livello misurato di pressione sonora pesato A: 92 dB (A).
Incertezza K: 3 dB (A).

Indossare i dispositivi di protezione acustica.

Il valore di emissione rumore dichiarato & stato misurato in
base al metodo di test standard e pud essere utilizzato per
confrontare un utensile con un altro;

Puo essere inoltre utilizzato per la stima preliminare

dell’esposizione.

ATTENZIONE

O Le emissioni di rumore durante l'uso effettivo
dell’elettroutensile possono differire dai valori dichiarati
a seconda dei modi in cui I'elettroutensile viene usato, in
particolare che tipo di pezzo viene lavorato.

O Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore basate su stima dell’esposizione
nelle effettive condizioni di utilizzo (prendendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come i tempi in cui l'utensile resta spento e quando
funziona senza essere utilizzato in aggiunta al tempo di
awvio).

Informazioni sul sistema di alimentazione da usare con
utensili elettrici a tensione nominale di 230 V~

Le operazioni di commutazione dell'apparato elettrico
causano fluttuazioni di tensione.

Il funzionamento di questo utensile elettrico in condizioni
di alimentazione sfavorevoli pud avere effetti negativi sul
funzionamento di altre apparecchiature elettriche.

Con un’impedenza di alimentazione uguale a o inferiore a
0,29 ohm probabilmente non si avranno effetti negativi.
Normalmente, limpedenza di alimentazione massima
consentita non viene ecceduta quando la diramazione alla
presa di corrente € alimentata da una scatola di giunzione
con una capacita di servizio di 25 ampere o piu.

In caso di interruzioni di corrente, o quando la spina del cavo
di alimentazione viene scollegata, riportare immediatamente
linterruttore alla posizione OFF. Questo evita un riavvio
incontrollato.
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(Vertaling van de oorspronkelijke instructies)

ALGEMENE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

/\ WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies,

illustraties en specificaties die met dit elektrisch
gereedschap worden meegeleverd.

Niet opvolgen van de waarschuwingen en instructies kan
resulteren in een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen voor
eventuele naslag in de toekomst.

De term ,elektrisch gereedschap” heeft zowel betrekking
op elekirisch gereedschap dat via de netvoeding van
stroom wordt voorzien als gereedschap dat via een accu
(snoerloos) van stroom wordt voorzien.

1) Veiligheid van de werkplek

2)

a)

b)

c

~

Zorg voor een schone en goed verlichte
werkplek.

Een rommelige of donkere werkplek verhoogt de
kans op ongelukken.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
een omgeving met ontvlambare of explosieve
vloeistoffen, gassen of stof.

Elektrisch gereedschap kan vonken afgeven.
Deze vonkjes kunnen stofdeelties of gassen doen
ontbranden.

Houd kinderen en andere omstanders tijdens
het gebruik van elektrisch gereedschap uit de
buurt.

Afleidingen kunnen gevaarlijk zijn.

Elektrische veiligheid

a)

b)

c

~

d)

e)

De stekker van het elektrisch gereedschap
moet geschikt zijn voor aansluiting op het
stopcontact.

De stekker mag op geen enkele manier
gemodificeerd worden. Gebruik geen
verloopstekker met geaard elektrisch
gereedschap.

Deugdelijke stekkers en geschikte stopcontacten
verminderen het risico op een elektrische schok.
Vermijd lichamelijk contact met geaarde
oppervlakken zoals leidingen, radiatoren,
fornuizen en koelkasten.

Wanneer uw lichaam geaard is, loopt u een groter
risico op een elektrische schok.

Stel het elektrisch gereedschap niet bloot aan
regen of vochtige omstandigheden.

Het risico op een elektrische schok wordt vergroot
wanneer er water in het elektrische gereedschap
terechtkomt.

Behandel het snoer voorzichtig. Gebruik het
snoer niet om het elektrisch gereedschap
aan te dragen of mee te slepen en gebruik het
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te
trekken.

Houd het snoer uit de buurt van warmtebronnen,
olie, scherpe randen of bewegende onderdelen.
Een beschadigd of verward snoer verhoogt het risico
op een elektrische schok.

Gebruik buitenshuis een verlengsnoer dat
specifiek geschikt is voor het gebruik buiten.
Het gebruik van een snoer dat specifiek geschikt is
voor gebruik buitenshuis vermindert het risico op een
elektrische schok.
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f)

Als het elektrisch gereedschap in een vochtige
omgeving gebruikt moet worden, dient een
voeding met aardlekschakelaar te worden
gebruikt.

Gebruik van een aardlekschakelaar vermindert de
kans op een elektrische schok.

3) Persoonlijke veiligheid

4

-

a)

b

~

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

Bediening

Blijf waakzaam, let voortdurend op uw werk
en gebruik uw gezond verstand wanneer u
elektrisch gereedschap gebruikt.

Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
u moe bent of onder invioed van drugs, alcohol
of medicijnen.

Eén moment van onoplettendheid kan in ernstig
lichamelijk letsel resulteren.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag altijd oogbescherming.
Beschermingsmiddelen zoals een stofmasker,

anti-slip  veiligheidsschoenen, een helm of
gehoorbescherming,  gebruikt  voor  gepaste
omstandigheden, verminderen het risico op
lichamelijk letsel.

Voorkom dat het gereedschap per ongeluk
kan starten. Controleer of de schakelaar in de
uit-stand staat voordat u de voeding en/of de
accu aansluit, het gereedschap oppakt of gaat
dragen.

Zorg ervoor dat u tijdens het verplaatsen van het
elektrisch gereedschap uw vingers uit de buurt van
de schakelaar houdt en sluit de stroombron niet aan
terwijl de schakelaar op aan staat om ongelukken te
vermijden.

Verwijder sleutels en moersleutels uit
het gereedschap voordat u het elektrisch
gereedschap aanzet.

Een (moer-)sleutel die op een bewegend onderdeel
van het elektrisch gereedschap bevestigd is kan in
lichamelijk letsel resulteren.

Reik niet te ver. Zorg ervoor dat u te allen tijde
stevig staat en uw evenwicht behoudt.

Op deze manier heeft u tijdens een onverwachte
situatie  meer controle over het elektrisch
gereedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende
kleding of sieraden. Houdt uw kleding en haar
uit de buurt van bewegende onderdelen.
Loszittende kleding, sieraden en lang haar kunnen in
de bewegende onderdelen verstrikt raken.

Indien het elektrisch gereedschap van een
aansluiting voor stofafzuiging is voorzien, dan
dient u ervoor te zorgen dat de stofafzuiging
aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.

Het gebruik van stofafzuiging vermindert eventuele
stofgerelateerde risico’s.

Laat bekendheid opgedaan bij veelvuldig
gebruik van gereedschap u niet zelfgenoegzaam
worden waardoor u veiligheidsprincipes van het
gereedschap negeert.

Een onzorgvuldige actie kan ernstig letsel
veroorzaken binnen een fractie van een seconde.

en onderhoud van elektrisch

gereedschap

a)

Het elektrisch gereedschap mag niet geforceerd
worden. Gebruik het juiste gereedschap voor
het karwei.

U kunt de klus beter en veiliger uitvoeren wanneer u
het juiste elektrische gereedschap gebruikt.
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b) Gebruik het elektrisch gereedschap niet als de VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR

schakelaar niet goed werkt.
Elektrisch gereedschap dat niet via de schakelaar VERSTEKZAAG
bediend kan worden is gevaarlik en moet

onmiddellijk gerepareerd worden. a) Verstekzagen zijn bedoeld om hout of houtachtige

c) Haal de stekker uit het stopcontact en/of producten te zagen, ze kunnen niet worden gebruikt
verwijder de accu, als deze losgemaakt kan met schurende doorslijpschijven voor het snijden
worden, van het elektrische gereedschap van ijzerhoudend materiaal zoals staven, stangen,
voordat u afstellingen verricht, accessoires tapeinden, enz.
verwisselt of voordat u het elektrische Schurend stof zorgt ervoor dat bewegende delen, zoals
gereedschap opbergt. de onderste beschermkap, vastiopen. Door vonken bij
Dergelike  preventieve  veiligheidsmaatregelen schurend zagen, zullen de onderste afscherming, het
verminderen het risico dat het elektrisch kerfinzetstuk en andere plastic onderdelen branden.
gereedschap per ongeluk opstart. b) Gebruik klemmen om het werkstuk te ondersteunen

d) Berg elektrisch gereedschap buiten het bereik wanneer dit mogelijk is. Als het werkstuk met de
van kinderen op en sta niet toe dat personen hand wordt ondersteunt, moet u uw hand altijd
die niet bekend zijn met het juiste gebruik ten minste 100 mm van een van de zijden van het
van het gereedschap of deze voorschriften dit zaagblad houden. Gebruik deze zaag niet voor het
elektrisch gereedschap gebruiken. zagen van stukken die te klein zijn om stevig te
Eletrisch gereedschap is gevaarlijk in onbevoegde worden geklemd of met de hand vast te houden.
handen. Als uw hand zich te dicht bij het zaagblad bevindt,

e) Verzorg het elekirische gereedschap en verhoogt dit de kans op letsel door contact met het
accessoires. Controleer het gereedschap op zaagblad. L
een foutieve uitlijning, vastgelopen of defecte C) Het werkstuk moet stil liggen en worden
bewegende onderdelen en andere problemen vastgeklemd of tegen zowel de geleider als de
die van invioed kunnen zijn op de juiste werking tafel gehouden worden. Voer het werkstuk niet aan
van het gereedschap. Indien het gereedschap tegen het__zaagblgd en zaag op geen enkele wijze
defect of beschadigd is moet het gerepareerd »uit de vrije hand”.
worden voordat u het gereedschap opnieuw Werkstukken die niet worden geklemd of bewegende
gebruikt. werkstukken kunnen bij hoge snelheden worden
Slecht onderhouden elektrisch gereedschap is weggeslingerd en letsel veroorzaken. .
verantwoordelijk voor een groot aantal doe-het-zelf d) Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet
ongelukken. door het werkstuk. Als u een zaagsnede wilt maken,

f) Houd snijwerktuigen scherp en schoon. brengt u de zaagkop omhoog en trekt u deze zonder
Goed onderhouden snijwerktuigen met scherpe te zagen over het werkstuk, start u de motor, drukt
snijranden lopen minder snel vast en zijn u de zaagkop omlaag en duwt u de zaag door het
gemakkelijker in het gebruik. werkstuk. ) e

g) Elektrisch gereedschap, toebehoren, bits Zagen met trekkende ketting veroorzaakt waarschijnlijk
enz. moeten in overeenstemming met deze dat het zaagblad boven het werkstuk klimt en het
instructies worden gebruikt, waarbij de zaagblad met geweld richting de gebruiker wordt
werkomstandigheden en het werk dat gedaan geworpen. . N
moet worden in overweging moeten worden €) Plaats uw handen nooit over de bedoelde zaaglijn,
genomen. zowel voor of achter het zaagblad.

Gebruik van het elektrisch gereedschap voor andere Het werkstuk ondersteunen ,met gekruiste handen”, dat
doeleinden dan waarvoor het is bedoeld, kan wil zeggen, het werkstuk rechts van het zaagblad houden
resulteren in een gevaarlijke situatie. met uw linkerhand of andersom, is heel gevaarlijk.

h) Houd de handvat- en greepopperviakken droog, f) Reik niet met één van uw handen achter de geleider
schoon en vrij van olie en vet. op een afstand van minder dan 100 mm van een
Glibberige handvat- en greepopperviakken zorgen van de zijden van het zaagblad, om houtresten te
voor onveilig gebruik en onveilige bediening van het verwijderen, of om welke andere reden dan ook,
gereedschap in onverwachte situaties. terwijl het zaagblad draait.

De afstand van het ronddraaiende zaagblad tot uw hand
5) Onderhoud is mogelijk niet duidelijk en u kunt ernstig gewond raken.

a) Het gereedschap mag uitsluitend door bevoegd g) Inspecteer uw werkstuk voordat u gaat zagen. Als
onderhoudspersoneel worden onderhouden het werkstuk gebogen of onregelmatig van vorm
en er mag daarbij uitsluitend gebruik gemaakt is, klem deze dan vast met de gebogen kant in de
worden van identieke vervangingsonderdelen. richting van de geleider. Zorg er altijd voor dat er
Hierdoor kunt u er op rekenen dat het elektrisch geen ruimte is tussen het werkstuk, de geleider en
gereedschap veilig blifft. de tafel langs de lijn van de zaagsnede.

VOORZORGSMAATREGELEN Verbogen of kromme werkstukken kunnen draaien of

verschuiven en kunnen tijdens het zagen vastlopen
in de werkbank. Er mogen geen spijkers of andere
voorwerpen in het werkstuk zitten.

h) Gebruik de zaag niet tot de tafel vrij is van
alle gereedschappen, houtresten, enz., met
uitzondering van het werkstuk.

Kleine stukken hout of vuil of andere voorwerpen die in
contact komen met het draaiende zaagblad kunnen met
hoge snelheid weggeslingerd worden.

i) Zaag slechts één werkstuk per keer.

Meerdere gestapelde werkstukken kunnen niet
voldoende worden vastgeklemd of geschoord en kunnen
tiidens het zagen op het blad of de band vastlopen.

Houd kinderen en kwetsbare personen op een afstand.
Het gereedschap moet na gebruik buiten het bereik
van kinderen en andere kwetsbare personen worden
opgeborgen.
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)

k)

Controleer of de verstekzaag is gemonteerd
of geplaatst op een vlak, stevig werkopperviak
alvorens deze te gebruiken.

Een viak en stevige werkoppervlak vermindert het risico
dat de verstekzaag onstabiel wordt.

Plan uw werk. Elke keer dat u de hoek afschuinen
of verstekzagen wijzigt, moet u ervoor zorgen
de verstelbare geleider op de juiste manier is
ingesteld om het werkstuk te ondersteunen en
niet in contact kan komen met het zaagblad of het
afschermingssysteem.

Beweeg het zaagblad, zonder het gereedschap in te
schakelen en zonder werkstuk op de tafel, door een
volledig nagebootste snede om te controleren dat er
geen contact zal worden gemaakt met de geleider.

Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals een
uitschuifbaar deel van de tafel, schragen, enz.,
voor een werkstuk dat breder of langer is dan het
bovenblad van de zaagtafel.

Werkstukken die langer of breder zijn dan de
verstekzaagtafel kunnen omvallen als ze niet stevig
worden ondersteund. Als het afgesneden stuk of het
werkstuk kantelt, kan dit de onderste afscherming
omhoog duwen of door het draaiende zaagblad worden
weggeslingerd.

m) Gebruik niet een ander persoon in plaats van een

n

L=

o

-~

-~

p

q)

r

s)

uitschuifblad van de tafel of als extra ondersteuning.
Door een onstabiele ondersteuning voor het werkstuk
kan het zaagblad vastlopen of kan het werkstuk
verschuiven tijdens het zagen, waardoor u en de helper
naar het draaiende zaagblad worden getrokken.

Het afgezaagde stuk mag niet worden geklemd
of gedrukt, op welke manier dan ook, tegen het
draaiende zaagblad.

Als het afgesneden is, dat wil zeggen met behulp van
lengtestops, kan het afgesneden stuk klem komen
te zitten tegen het zaagblad en krachtig worden
weggeslingerd.

Gebruik altijd een klem of een werkstukhouder die
is ontworpen voor het goed ondersteunen van rond
materiaal, zoals stangen of leidingen.

Stangen hebben de neiging te rollen terwijl deze
afgezaagd worden, waardoor het zaagblad ,bijt” en uw
werk met uw hand naar het werk trekt.

Laat het zaagblad op volledige snelheid komen
voordat het contact komt met het werkstuk.
Hierdoor wordt het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd beperkt.

Als het werkstuk of het zaagblad bekneld raakt,
schakel de verstekzaag dan uit. Wacht tot alle
bewegende delen tot stilstand zijn gekomen en trek
de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de
accu. Maak vervolgens het vastgelopen materiaal
los.

Doorgaan met zagen met een vastzittend werkstuk kan
verlies van de controle of schade aan de verstekzaag
veroorzaken.

Na het voltooien van de zaagsnede geeft u de
schakelaar vrij, houdt u de zaagkop omlaag en
wacht u totdat het zaagblad tot stilstand komt
voordat u het afgesneden stuk materiaal verwijdert.
Het is gevaarlijk om met uw hand in de buurt van het
draaiende zaagblad te komen.

Houd de handgreep stevig vast wanneer u een
onvolledige zaagsnede maakt of wanneer u de
schakelaar loslaat voordat de zaagkop geheel
omlaag is.

Het afremmen van de zaag kan ertoe leiden dat de
zaagkop plotseling naar beneden wordt getrokken, wat
een risico op letsel veroorzaakt.
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VOORZORGSMAATREGELEN
BlJ HET GEBRUIK VAN DE
AFKORTZAAGMACHINE MET
TELESCOPISCH ZAAGARM

1.

10.

12.
13.

15.
16.

18.
19.

. Draag

Werk op een vlakke, horizontale ondergrond die schoon
en goed opgeruimd is, dus zonder splinters en ander
afvalmateriaal.

Zorg voor een degelijke verlichting van de werkplek.
Gebruik elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan in de gebruiksaanwijzing beschreven.

Laat reparatie uitsluitend door een erkende
onderhoudsfaciliteit uitvoeren. De fabrikant is niet
verantwoordelijk voor beschadigingen en letsel

veroorzaakt door een onjuiste reparatie door een
niet-erkende instantie of een onjuist gebruik van het
gereedschap.

Voor een veilige werking van elektrisch gereedschap
mogen de geplaatste afdekkingen, kappen en schroeven
nooit worden verwijderd.

Raak beweegbare onderdelen of toebehoren niet
direct aan tenzij het netsnoer van het gereedschap is
ontkoppeld.

Gebruik  het gereedschap met een lager
ingangsvermogen dan op het naamplaatje aangegeven;
de afwerking zou anders kunnen worden aangetast en
de efficiéntie worden verminderd door een overbelaste
motor.

Reinig plastic onderdelen nooit met oplosmiddelen.
Oplosmiddelen als bijvoorbeeld benzine, thinner,
petroleum, koolstof tetrachloride en alcohol kunnen
de plastic onderdelen beschadigen of veroorzaken
barsten. Veeg plastic onderdelen dus nooit met doeken
die met deze middelen zijn bevochtigd af. Reinig plastic
onderdelen met een zachte doek die licht met een
oplossing van water en een neutraal schoonmaakmiddel
is bevochtigd.

Gebruik uitsluitend de gespecificeerde oorspronkelijke
HiKOKI onderdelen voor het vervangen van onderdelen.
Dit gereedschap mag uitsluitend worden gedemonteerd
voor het vervangen van de koolborstels.

. De gedetailleerde tekeningen van de montage in deze

gebruiksaanwijzing dienen uitsluitend voor gebruik door
een erkende onderhoudsfaciliteit.

Probeer in geen geval metaal of steen te zagen.

Er dient te worden gezorgd voor voldoende algemene of
plaatselijke verlichting. Benodigdheden en afgewerkte
werkstukken dienen zich in de nabijheid van de normale
werkplek van de gebruiker te bevinden.
indien nodig geschikte
kledingsstukken, zoals:
Gehoorbescherming om het risico van beschadiging van
uw gehoor tegen te gaan.

Oogbescherming om de kans op oogletsel te voorkomen.
Gezichtsmasker om het risico van het inademen van
schadelijke stofdeeltjes tegen te gaan.

Handschoenen voor het hanteren van zaagbladen
(zaagbladen dienen indien mogelijk in een houder
vervoerd te worden) en ruwe materialen.

De gebruiker dient voldoende getraind te zijn in het
gebruik, de afstelling en de bediening van de machine.
U mag in geen geval afgezaagde delen of andere
onderdelen van het werkstuk verwijderen terwijl de
machine nog loopt en de zaagkop nog niet in de
ruststand is teruggekeerd.

beschermende

. Gebruik de afkortzaagmachine nooit met de onderste

afscherming vergrendeld in de geopende stand.

Zorg dat de onderste afscherming soepel beweegt.
Gebruik de zaag niet wanneer de afschermingen niet
juist zijn aangebracht, wanneer deze niet goed werken
of als ze niet in degelijke staat zijn.



20.

2

ary

22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.

3

herg

32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.

39.

40.

4

rg

42.

43.

44.

Gebruik scherpe zaagbladen. Neem het maximale
toerental in acht dat op het zaagblad staat.

. Gebruik geen zaagbladen die beschadigd of vervormd

zijn.

Gebruik geen zaagbladen die gemaakt zijn van staal.
Gebruik uitsluitend zaagbladen die door HIKOKI worden
aanbevolen.

Gebruik zaagblad overeenkomstig EN847-1.

De zaagbladen moeten een buitendiameter hebben
tussen 290 en 305 mm.

Gebruik het juiste zaagblad voor het materiaal dat
gezaagd wordt.

Gebruik de afkortzaagmachine nooit met het zaagblad
naar boven of naar de zijkant gekeerd.

Zorg dat er geen vreemde bestanddelen zoals nagels in
het werkstuk zitten.

Vervang het tafel-inzetstuk wanneer dit versleten is.
Gebruik de zaag enkel voor het zagen van hout,
aluminium en dergelijke.

Gebruik de zaag niet voor het snijden van andere
materialen dan die door de fabrikant worden aanbevolen.

.Zorg dat het vervangen en positioneren van het za

agblad juist wordt uitgevoerd en alle waarschuwingen
en instructies in acht worden genomen.

Sluit de afkortzaagmachine op een stofopvanginrichting
aan wanneer hout gezaagd wordt.

Wees voorzichtig bij het maken van gleuven.

Pak niet de houder vast wanneer u het gereedschap
draagt. Draag het gereedschap altijd aan de handgreep.
Het gevaar bestaat dat de steunen los komen. Houd
daarom de handgreep vast in plaats van de steun.
Begin pas met zagen wanneer het motortoerental de
maximumsnelheid heeft bereikt.

Schakel het gereedschap onmiddellijk uit wanneer dit
niet normaal werkt.

Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het
zaagblad tot stilstand is gekomen voordat u begint met
onderhoud of afstellingen.

Bij afschuinen of verstekzagen mag het zaagblad pas
omhooggehaald worden nadat dit volledig tot stilstand is
gekomen.

Bij het snijden van schijven moet de zaag weg van de
bediener worden geduwd.

. Houd rekening met alle mogelijke gevaren bij het zagen,

met name het weerkaatsen van laserstralen in uw ogen,
het onbedoeld aanraken van bewegende onderdelen
van de machine enzovoort.

Zorg er voor dat bij elk gebruik de machine stabiel is.
Gebruik alleen zaagbladen waarvan de maximaal
toegestane snelheid hoger is dan de no-load-snelheid
van het elektrische gereedschap.

Vervang de laser niet door een ander type.

Sta niet in een lijn met het zaagblad voor de machine.
Altijd naast het zaagblad staan. Dit beschermt uw
lichaam tegen mogelijke terugslag. Houd handen,
vingers en armen uit de buurt van het draaiende
zaagblad.

Kruis uw armen niet tijdens het bedienen van de
gereedschapsarm.

Als het zaagblad vastloopt, schakel het apparaat dan uit
en houd het werkstuk vast totdat het zaagblad volledig
tot stilstand komt. Om tegenslag te voorkomen, mag het
werkstuk niet bewogen worden tot nadat de machine
volledig tot stilstand is gekomen.

Corrigeer de oorzaak van het vastlopen van het zaagblad
voor het herstarten van het apparaat.
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SYMBOLEN
WAARSCHUWING

Hieronder staan symbolen afgebeeld die van
toepassing zijn op deze machine. U moet de
betekenis hiervan begrijpen voor u de machine
gaat gebruiken.

C12RSH2:
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm

Om het risico op verwondingen te verminderen,
moet de gebruiker de instructiehandleiding
lezen.

Draag altijd oogbescherming.

Draag altijd gehoorbescherming.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden ingezameld
en te worden afgevoerd naar een recyclebedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

\' volt

Hz hertz

A ampére

No | onbelast toerental

Klasse 11 constructie

omwentelingen per minuut

wisselstroom
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SPECIFICATIES
0° 105 mm x 312 mm
Verstek 45° 105 mm x 220 mm
Links 45° 68 mm x 312 mm
Afschuining
Rechts 45° 43 mm x 312 mm
Max. Afschuining (Links) 45° +
snijcapaciteit verstek (Links) 45° 68 mm x 220 mm
Foogle Afschuining (Links) 45
Breedte schuining (Links) 45° +
verstek (Rechts) 31° 68 mm x 265 mm
Samengesteld Afschuining (Rechts) 45°
'schuining (Rechts; +
verstek (Rechts) 45° 43 mm x 220 mm
Afschuining (Rechts) 45° +
verstek (Links) 31° 43 mm x 265 mm

Zaagbladafmetingen (Buitendiam. x Binnendiam. x Dikte)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maximale kerf

2,8 mm

Verstekhoek Rechts 0° - 57°; Links 0° — 45°
Afschuinhoek Rechts 0° — 45°; Links 0° — 45°
N Afschuining (Links) 0° — 45° Verstek (Links) 0° - 45°, (Rechts) 0° — 31°

Samengestelde snijhoek — -

Afschuining (Rechts) 0° — 45° Verstek (Rechts) 0° - 45°, (Links) 0° - 31°
Spanning (afhankelijk van land van verkoop)* 110V ~ | 230V ~
Stroomverbruik* 1520 W
Onbelast toerental 4000 min-1
Afmetingen machine (Breedte x Diepte x Hoogte) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Gewicht (Netto)* 27 kg

Maximaal uitgangsvermogen P0<0,4 mW klasse 1M laserproduct
Lasermarkeerinrichting (Golflengte) 650 nm

Lasermedium Laserdiode

*

chillend is.
** Volgens EPTA-procedure 01/2014

STANDAARDTOEBEHOREN

305 mm TCT zaagblad (gemonteerd op gereedschap)
Stofzak
17 mm naafbussleutel..
Bankschroefmontage
Houder
Zijgreep (bevestigd op het gereedschap) ...
Subgeleider (bevestigd op het gereedschap) .
Houders
Subtafelsamenstelling

000000000

Standaardtoebehoren zijn zonder voorafgaande
kennisgeving wijzigbaar.

TOEPASSING

Zagen van diverse soorten hout en aluminium kozijnen.

VOOR GEBRUIK

LET OP
Maak alle nodige afstellingen alvorens de stekker van
het netsnoer in een stopcontact te steken.
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Controleer de waarde op het naamplaatje van de cirkelzaagmachine daar het vermogen per gebied mogelijk vers

Spanningsbron

Controleer dat de te gebruiken spanningsbron aan
de spanningsvereisten die op het naamplaatje zijn
aangegeven voldoet.

Niet gebruiken met directe spanning, of transformators
zoals boosters. Dit kan resulteren in schade of
ongelukken.

Spanningsschakelaar

Controleer dat de spanningsschakelaar (oftewel
startschakelaar) in de uit-stand (OFF) is gedrukt. Indien
u de stekker van het netsnoer in een stopcontact steekt
met deze schakelaar op ON gedrukt, zal het elektrische
gereedschap direct in werking treden en mogelijk ernstig
letsel of ongelukken veroorzaken.

Verlengsnoer

Gebruik een verlengsnoer dat dik genoeg is en de
aanbevolen capaciteit heeft indien er geen stopcontact
in de buurt van de uit te voeren klus is. Houd het
verlengsnoer zo kort als mogelijk.

Verwijder al het verpakkingsmateriaal bevestigd of
vastgemaakt aan het gereedschap voordat u poogt
het te gebruiken.



Vrijgeven van de borgpen. (Afb. 3)

Bij het klaarmaken voor vervoer van het elektrisch

gereedschap zijn de belangrijkste onderdelen vastgezet

met een grendelpen.

Verplaats de hendel een stukje zodat u de grendelpen

los kunt maken.

Als het gereedschap vervoerd moet worden, dient u met

de grendelpen de tandwielkast te vergrendelen.

Bevestig de stofzak aan het gereedschap (Afb. 1)

Installatie (Afb. 4)

Zorg ervoor dat de machine altijd goed bevestigd is aan

de werkbank.

Bevestig het elektrische gereedschap op een vlakke,

horizontale werkbank. Gebruik 8 mm bouten met een

geschikte lengte voor de dikte van de werkbank.

De lengte van de bouten moet tenminste 40 mm plus de

dikte van de werkbank bedragen.

Gebruik bijvoorbeeld 8 x 65 mm bouten voor een

werkbank van 25 mm dik.

Instellen van de basishouder (Afb. 5)

Los de 6 mm bout met de bijgeleverde 10 mm

naafbussleutel. Stel de basishouder in zodat de

onderkant contact met de werkbank of het oppervlak van
de vioer maakt.

Na de afstelling zet u de 6 mm bout goed vast.

Controlexer of de onderste afscherming soepel

werkt

LET OP

O Deze afkortzaagmachine is uitgerust met
zaagkopvergrendeling als veiligheidsvoorziening.

O Om de zaagkop te laten zakken zodat deze kan zagen,
moet u de vergrendeling vrijzetten door met uw duim op
de hendel (A) te drukken.

(1) Wanneer u op de handgreep drukt terwijl u op de
hendel (A) duwt, dient u te controleren of de onderste
afscherming soepel draait (Afb. 6).

(2) Controleer of de onderste afscherming naar de

oorspronkelijke  positie  terugkeert wanneer de

handgreep omhoog wordt gehaald.

Stompe hoek

Voordat het elektrische gereedschap wordt verstuurd

vanuit de fabriek, wordt deze afgesteld voor 0°, rechter

hoek, linker 45° zaaghellingshoek en rechter 45°
zaaghellingshoek met de 8 mm setschroef, 8 mm bout

(A) en 8 mm bout (B).

Bij het wijzigen van de afstelling, verander de hoogte van

de 8 mm setschroef, 8 mm bout (A) of 8 mm bout (B)

door hieraan te draaien.

Bij het wijzigen van de hellingshoek naar rechts 45°, trek

de instelpin (A) in de richting getoond in Afb. 7-b en tilt

de motorkop naar rechts.

Bij het afstellen van de motorkop naar 0°, plaats de

instelpin (A) altijld terug in de initiéle positie zoals

getoond in Afb. 7-b.

.Controleren van de onderste begrenzing van het

zaagblad

Controleer of het zaagblad inderdaad tot 9 mm a 10 mm
onder het tafel-inzetstuk gebracht kan worden.
Wanneer u een zaagblad door een nieuw vervangt,
regelt u de onderste limietpositie zodanig dat het
zaagblad niet in de draaitafel snijdt of dat er niet volledig
verzaagd kan worden.

Om de onderste limietpositie van het zaagblad in te
stellen volgt u de procedure (1) die hieronder wordt
uitgelegd. (Afb. 8)

Ook bij het veranderen van de positie van een 8 mm
diepte-afstelbout die dienst doet als een stopper van de
onderste limietpositie van het zaagblad.

Draai de 8 mm diepte-afstelbout los, pas de hoogte
aan waar de boutkop en het scharnier met mekaar in
contact komen en regel de onderste limietpositie van
het zaagblad.

No
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OPMERKING
Bevestig dat het zaagblad werd afgesteld zodat het niet
in de draaitafel snijdt.

VOOR HET SNIJDEN

1. Snijden van een groef in de bescherming
Houder (A) heeft een bescherming (zie Afb. 10)
waarin een groef moet worden gesneden wanneer het
gereedschap voor de eerste keer wordt gebruikt. Los de
6 mm bout om de bescherming iets in te trekken.
Plaats een geschikt stuk hout op de aanslag en
het tafeloppervlak en bevestig vervolgens met een
bankschroef. Schuif de motorkop naar achteren richting
het uiteinde. Draai vervolgens de schuifvegrendelknop
vast. Start de werking en wacht totdat het zaagblad de
maximale snelheid heeft bereikt. Verlaag vervolgens de
greep om een groef in de bescherming te maken. (Zie
Afb. 21)
LET OP

Snijd de groef niet te snel daar anders de bescherming

mogelijk wordt beschadigd.

Gebruik geen schuifsnijden voor groeftaken.

PRACTISCHE TOEPASSINGEN

WAARSCHUWING

O Om lichamelijk letsel te voorkomen moet u het werkstuk

nooit verwijderen of plaatsen op de tafel terwijl het

apparaat wordt bediend.

Plaats tijdens de bediening van het apparaat nooit

uw ledematen binnen het gebied dat de lijn naast het

waarschuwingssymbool aangeeft (Afb. 9). Dit kan
gevaarlijke gevolgen hebben.

LET OP

O Het is uitermate gevaarlijk om onderdelen te verwijderen

of te installeren wanneer het zaagblad nog draait.

Verwijder zaagsel van de draaitafel tijdens het zagen.

Indien er te veel zaagsel is opgehoopt, zal het zaagblad

van het te zagen materiaal te zien zijn. Houd uw hand uit

de buurt van het blad.

. Bediening van de schakelaar

Het gereedschap zal niet starten
ontgrendelingsknop ~ wordt  ingedrukt
schakelaar naar achteren is getrokken.
De ontgrendelingsknop kan worden ingeschakeld door
deze vanaf links in te drukken.

Nadat de schakelaar op aan staat, zal het zaagblad
verder werken zolang u de trekschakelaar indrukt, zelfs
wanneer u de ontgrendelingsknop vrijgeett.

Wanneer de schakelaar wordt losgelaten, schakelt de
ontgrendelingsknop automatisch uit om onbedoeld
starten van de motor te voorkomen.

WAARSCHUWING

Vergrendel de ontgrendelingsknop nooit in ingedrukte

positie.

Door de schakelaar in dat geval aan te trekken kan het

gereedschap plotseling gaan werken, wat kan leiden tot

verwondingen.

Om ongeautoriseerd gebruik van dit gereedschap te

voorkomen, plaatst u een hangslot door het gat in de

schakelaar.

Gebruik van de klem (standaard toebehoren)

(Afb. 12)

(1) De klemconstructie kan bevestigd worden op zowel de
linker geleider {Geleider (B)} als op de rechter geleider
{Geleider (A)}.

(2) De schroefhouder kan omhoog of omlaag gezet worden
overeenkomstig met de hoogte van het werkdeel.

(3) Draai de bovenknop vast om het werkstuk stevig op zijn
plaats te bevestigen.

(0]
(0]
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WAARSCHUWING

U moet het werkstuk altijd stevig aan de geleider
vastmaken of klemmen; anders kan het werkstuk
van de tafel geworpen worden en persoonlijk letsel
veroorzaken.

LET OP

Let er altijd op dat de motorkop de klem niet kan raken
wanneer u deze omlaag brengt om te zagen. Als er een
kans bestaat dat de klemconstructie in contact komt met
het zaagblad, dient u de klemconstructie te verplaatsen
naar een positie waar dit niet kan gebeuren.
Positioneren van het tafel-inzetstuk (Afb. 13)

Op de draaitafel zijn tafel-inzetstukken gemonteerd. Bij
het verlaten van de fabriek zijn de tafel-inzetstukken
z0 vastgemaakt dat deze geen contact maken met het
zaagblad. Het braam aan de onderkant van het werkstuk
wordt aanzienlijk verminderd als het tafel-inzetstuk
zodanig bevestigd wordt dat de spleet tussen het zijvlak
van het tafel-inzetstuk en het zaagblad minimaal is.
Voordat u het gereedschap gebruikt, dient u deze spleet
als volgt te elimineren.

(1) Afzagen in een rechte hoek

Draai de drie 5 mm machineschroeven los, maak
vervolgens het linker tafel-inzetstuk los en draai tijdelijk
de 5 mm machineschroeven aan beide uiteinden vast.
Bevestig daarna een werkstuk (ongeveer 200 mm breed)
in de klem en snijd het af. Nadat het snij-opperviak met
de rand van het tafel-inzetstuk is uitgelijnd, draait u de
5 mm machineschroeven aan beide uiteinden stevig
vast. Verwijder het werkstuk en draai de middelste
5 mm machineschroef stevig vast. Stel het rechter tafel-
inzetstuk op dezelfde wijze af.

(2) Linkse en rechtse afschuiningen
Regel het tafelinzetstuk volgens dezelfde procedure als
voor het versnijden van een rechte hoek.

LET OP
Nadat het tafel-inzetstuk is afgesteld voor het snijden
van rechte hoeken, zal het tafel-inzetstuk een klein
stukje ingesneden worden wanneer het voor het snijden
van afschuinhoeken wordt gebruikt.
Indien u een afschuinhoek wilt maken, dient u het tafel-
inzetstuk voor het maken van afschuinhoeken af te
stellen.

4. Bevestiging voor gebruik van subgeleider (A)

(Afb. 14)

WAARSCHUWING

5.

Als u rechter hellingshoek zaagt, draai de 6 mm
vleugelmoer los, schuif de subgeleider (A) naar buiten
en verwijder deze. Doet u dit niet, bestaat er een kans
dat het hoofdgedeelte of het zaagblad in contact komt
met de subgeleider (A) en dit kan lichamelijk letsel tot
gevolg hebben.

Dit krachtgereedschap is uitgerust met een subgeleider
(A).

Gebruik de subgeleider (A) bij het zagen van rechte
hoeken of het maken van linkse afschuiningen. U verkrijgt
dan een stabiele versnijding van het materiaal met een
breed achtervlak. Als u rechter hellingshoek zaagt, draai
de 6 mm vleugelmoer los, schuif de subgeleider (A) naar
buiten en verwijder deze, zoals aangegeven in Afb. 14.
Bevestiging van gebruik van subgeleider (B)
(Afb. 14).

WAARSCHUWING

Als u rechter hellingshoek zaagt, draai de 6 mm
vleugelmoer los, schuif dan de subgeleider (B) naar
buiten. Doet u dit niet, bestaat er een kans dat het
hoofdgedeelte of het zaagblad in contact komt met de
subgeleider (B) en dit kan lichamelijk letsel tot gevolg
hebben.
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6.

7.

Dit krachtgereedschap is uitgerust met een subgeleider
(B). Gebruik de subgeleider (B) bij het zagen van rechte
hoeken en het maken van rechtse afschuiningen. U
verkrijgt dan een stabiele versnijding van het materiaal
met een breed achtervlak. Als u rechter hellingshoek
zaagt, draai de 6 mm vleugelmoer los, schuif de
subgeleider (B) naar buiten en verwijder deze, zoals
aangegeven in Afb. 14.

Installeren van de subtafel (afb. 15)

Match de bovenste oppervlakken van het basisoppervlak
en de subtafel met een tekenhaak of iets dergelijks. Pad
het verticale niveau van de subtafel aan door aan de 8
mm hoogteafstellingsbout te draaien. Zet de houder na
de afstelling vast met de 8 mm bout aan de achterkant
van de basis, en draai de 6 mm knopbout van de subtafel
vast.

Gebruik van een inktstreep (Afstellen van de
bescherming)

(1) Snijden van een rechte hoek

Draai de 6 mm knopbout los en breng het uiteinde van
de afscherming in contact met het werkstuk.

Lijn de inktstreep op het werkstuk uit met de groef in
de afscherming om het werkstuk langs de inktstreep te
snijden.

(2) Versteksnijden en samengesteld snijden (Versteksnijden

+ Afschuiningssnijden)

Wanneer u het motorgedeelte laat zakken, komt
de onderste afscherming omhoog en verschijnt het
zaagblad.

Lijn de inkstreep uit met het zaagblad.

LET OP

Wanneer de draaitafel bij sommige opstellingen wordt
rondgedraaid, zal de afscherming bij de geleider naar
buiten steken. Draai de 6 mm knopbout los en duw de
afscherming naar de ingetrokken positie. Til nooit de
onderste afscherming omhoog terwijl het zaagblad
ronddraait. Bij het snijden naar rechts onder een hoek
van 45° of meer moet de afscherming naar achteren
worden geschoven.

De afscherming en subgeleider (A) en subgeleider
(B) kunnen anders contact maken en de snijprestatie
nadelig beinvioeden, en tevens kan dit resulteren in
beschadiging van de afscherming.

. Positie van de laserstreep afstellen

De inktstreep kan
lasermarkeerinrichting
lasermarkeerinrichting wordt
ingeschakeld (Afb. 16).
Afhankelijk van uw snijkeuze kan de laserlijn worden
uitgelijnd met de linkerkant van de snijwijdte (zaagblad),
of de inktstreep aan de rechterkant.

Bij het verlaten van de fabriek wordt de laserstreep
afgesteld op de breedte van het zaagblad. Stel de positie
van het zaagblad en de laserstreep af overeenkomstig
de hierna volgende instructies.

gemakkelik aan  de
worden  gekoppeld. De
met een schakelaar

(1) Laat de lasermarkeerinrichting oplichten en maak een

groef van ongeveer 5 mm diep in het werkstuk dat
20 mm hoog en 150 mm breed is. Houd het gegroefde
werkstuk dan in de klem vast en beweeg het niet. Zie
“19. Procedure voor het zagen van groeven” voor details
betreffende het maken van groeven.

(2) Draai aan de afsteller en verschuif de laserstreep. (Als

u de afsteller naar rechts draait, schuift de laserstreep
naar rechts; als u de afsteller naar links draait, schuift
de laserstreep naar links.) Wanneer u werkt met de
inktstreep uitgelijnd met de linkerkant van het zaagblad,
dient de laserstreep met het linker eind van de groef
te worden uitgelijnd (Afb. 17). Wanneer u uitlijnt op de
rechterkant van het zaagblad, breng de laserstreep dan
in lijn met de rechterkant van de groef.



(3) Nadat de positie van de laserstreep is uitgelijnd, trekt u
een haakse inktstreep op het werkstuk en lijnt dan de
inktstreep uit met de laserstreep. Bij het uitlijnen van
de inktstreep schuift u het werkstuk steeds een klein
stukje en bevestigt het dan met behulp van de klem op
de plaats waar de laserstreep de inkistreep overlapt.
Werk opnieuw aan de groef en controleer de positie van
de laserstreep. Als u de positie van de laserstreep wilt
veranderen, moet u de afstellingen beschreven in de
stappen (1) t/m (3) opnieuw maken.

WAARSCHUWING

O Zorgdat het hoofdapparaat en de lasermarkeerinrichting

zijn uitgeschakeld voordat u de stekker in het stopcontact

steekt.

Let erop dat u de trekschakelaar niet bedient tijdens het

afstellen van de laserstreep, want de stekker zit in het

stopcontact tijdens het maken van deze afstelling.

Als u de trekschakelaar per ongeluk bedient, kan het

zaagblad gaan draaien, met mogelijk letsel tot gevolg.

Verwijder de lasermarkeerinrichting niet om deze voor

andere doeleinden te gebruiken.

LET OP (Afb. 18)

O Laserstraling - Kijk niet in de straal.

O Laserstraling op de werktafel. Kijk niet in de straal.

Als u rechtstreeks in de straal kijkt, kan dit oogletsel

veroorzaken.

Probeer de laser niet te demonteren.

Stel de lasermarkeerinrichting (hoofdblok van het

gereedschap) niet aan harde schokken bloot. De positie

van de laserstreep kan namelijk verstoord worden en de
laserinrichting kan beschadigd raken.

Laat de laser alleen oplichten tijdens het snijden.

Onnodig oplichten van de laser kan resulteren in een

kortere levensduur.

Het gebruik van regelaars of het maken van afstellingen

die niet in deze handleiding staan beschreven, kan

resulteren in blootstelling aan gevaarlijke laserstraling.

MERKING

Zagen als de inktlijn overlapt met laserlijn.

Indien de inktlijn en de laserlijn elkaar overlappen, zal de

intensiteitvan hetlichtveranderen, hetgeen zalresulteren

in een stabiele snijoperatie omdat de eenduidigheid van
de lijnen gemakkelijk te onderscheiden is. Dit leidt tot
een minimum aan zaagfouten.

Bij gebruik buitenshuis of in de buurt van een raam is het

mogelijk dat u de laserstreep niet goed ziet als gevolg

van het zonlicht. Werk in dat geval op een plaats die niet
in de zon is zodat u de laserstreep duidelijk kunt zien.

Controleer regelmatig of de positie van de laserlijn in

orde is. Om dit controleren tekent u op een werkstuk een

rechthoek met een hoogte van 20 mm en een breedte
van 150 mm, waarna u controleert of de laserlijn gelijk
loopt aan de inktlijn [Het verschil tussen de inktlijn en
laserlijn dient minder te zijn dan de breedte van inkilijn

(0,5mm)] (Afb. 19).

Zagen

De breedte van het zaagblad is tevens de breedte van

de zaagsnede (zie Afb. 20). Als gevolg hiervan, schuift

u het werkstuk naar rechts (bezien vanuit de bediener)

wanneer lengte (b is verlangd, of naar links, wanneer

lengte is @) is verlangd.

Indien een lasermarkering wordt gebruikt, lijn dan de

laserlijn uit met de linkerzijde van het zaagblad, en

vervolgens lijnt u de inktlijn uit met de laserlijn.

Nadat de stroom is ingeschakeld en het zaagblad op het

maximum toerental is gekomen, dient u de handgreep

langzaam naar beneden te brengen terwijl u de hendel

(A) ingedrukt houdt en het zaagblad in de buurt van het

te zagen materiaal brengen.

(3) Wanneer het zaagblad contact maakt met het werkstuk,
duwt u de handgreep geleidelijk naar beneden om in het
werkstuk te snijden.

e}

e}
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(4) Wanneer het werkstuk tot de gewenste diepte is
gesneden, schakelt u het gereedschap uit en laat het
zaagblad dan volledig tot stilstand komen voordat u
de handgreep omhooghaalt van het werkstuk om deze
weer in de volledig ingetrokken positie te zetten.

LET OP
O Raadpleeg de tabel met “SPECIFICATIES” voor de
maximale zaagcapaciteit.
Een hogere druk op de handgreep resulteert niet in een
hogere snijsnelheid. Integendeel, bij een te hoge druk
kan de motor overbelast worden en/of het snijrendement
afnemen.
Zorg dat de trekschakelaar in de OFF stand staat en
de stekker uit het stopcontact is gehaald wanneer het
gereedschap niet wordt gebruikt.
Schakel het gereedschap altijd uit en laat het zaagblad
volledig tot stilstand komen voordat u de handgreep
vanaf het werkstuk omhooghaalt. Als de handgreep
omhooggehaald wordt terwijl het zaagblad nog
ronddraait, kan het afgesneden stuk materiaal vast
komen te zitten tegen het zaagblad waardoor er
gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.

Telkens wanneer een normale of een diepe snijbewerking

is voltooid, zet u de schakelaar uit en controleert dan

of het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Haal
daarna de handgreep omhoog en zet deze weer in de
volledig teruggetrokken stand.

U moet absoluut eerst het gezaagde materiaal van de

bovenkant van de draaitafel verwijderen voor u doorgaat

naar de volgende stap.

Langdurig zagen kan leiden tot de overbelasting van de

motor. Voel aan de motor en indien deze heet is stopt

u met zagen gedurende zo'n 10 minuten, waarna u

opnieuw met zagen herbegint.

Snijden van smalle werkstukken (Pers-snijden)

(Afb. 21)

Schuif de scharnier omlaag naar de houder (A) en

draai dan de schuifvastzetknop vast (Afb. 2). Laat de

handgreep zakken om het werkstuk te snijden. U kunt

nu werkstukken snijden met een afmeting van 107 mm

in het vierkant.

.Zagen van grote werkstukken (Afb. 22, 23)

Het is mogelijk dat een volledige zaagbewerking niet
mogelijk is afhankelijk van de hoogte van het werkstuk.
In dit geval bevestigt u via de 7 mm gaten in het
afschermingsvlak een hulpplaat met de 6 mm schroeven
met platte kop en de 6 mm moeren (er zijn twee gaten
aan beide kanten). (Afb. 22)

Zie “SPECIFICATIES” voor de dikte van de hulpplaat.

OPMERKING
Bij het snijden in een rechte hoek van een werkstuk dat
langer dan 107 mm is of 70 mm in een links afgeschuinde
hoek of 45 mm in een rechts afgeschuinde hoek, past
u de onderste limietpositie aan zodat de basis van de
motorkop niet in contact komt met het werkstuk.

o}

10.
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Om de onderste limietpositie van het zaagblad af te stellen,

volgt u de procedure (1) getoond in Fig. 23.

(1) Laat de motorkop zakken en draai de 8 mm diepte-
afstelbout los en stel ze af zodat er een ruimte van 2 tot 3
mm zit tussen de onderste limietpositie van de motorkop
en de bovenkant van het werkstuk aan de onderste
limietpositie van het zaagblad waar de kop van de 8 mm
diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.

12. Snijden van brede werkstukken (Afb. 24)

(1) Werkstukken tot 107 mm hoog en 312 mm breed:

Los de schuifvastzetknop (A) (Afb. 2), neem de hendel
vast en schuif het zaagblad naar voor.

Druk dan de hendel naar beneden en schuif het zaagblad
terug om het werkstuk te zagen. Dit vergemakkelijkt het
zagen van werkstukken tot 107 mm hoog en 312 mm
breed.




Nederlands

(2) Werkstukken tot 120 mm hoog en tot 260 mm breed:
Werkstukken tot 120 mm hoog en tot 260 mm breed
kunnen op dezelfde wijze worden gezaagd als
beschreven in paragraaf 15-(1) hierboven.

LET OP

O Tijdens het zagen van een werkstuk van 120 mm hoog

regelt u de onderste limietpositie van de motorkop

zodanig dat de ruimte tussen de onderkant van de
motorkop en het werkstuk 2 tot 3 mm op de onderste
limietpositie bedraagt.

Wanneer de hendel te hard of te schuin naar beneden

wordt gedrukt, zal het zaagblad trillen tijdens het zagen

en ongewenste zaagmarkeringen op het werkstuk
veroorzaken en zo de kwaliteit van het versnijden
aantasten.

Druk de hendel dus voorzichtig en zachtjes naar

beneden.

Tijdens het snijden van schijven duwt u de hendel

voorzichtig naar achter (achterwaarts) in één vioeiende

beweging.

Wanneer u stopt met de hendel te bewegen tijdens het

zagen ontstaan er ongewenste zaagmarkeringen op het

werkstuk.

WAARSCHUWING

O Volg de procedures voor het snijden van schijven.

Het voorwaarts snijden van schijven (naar de operator
toe) is erg gevaarlijk omdat het zaagblad vanop het
werkstuk naar boven kan springen. Schuif daarom
steeds de hendel van de operator weg.

Breng de slede steeds volledig naar achter na elke
afkortoperatie teneinde het risico op letsel te beperken.
Leg nooit uw hand op de zijgreep tijdens het snijden
want het zaagblad komt dicht bij de zijgreep wanneer de
motorkop zakt.

. Procedure voor verstekzagen

Draai de zijgreep los en trek de hendel omhoog voor
hoekstoppers. Stel daarna de draaitafel af totdat de
indicator is uitgelijnd met de gewenste instelling op de
verstekschaal (Afb. 25).

(2) Draai de zijgreep weer vast om de draaitafel in de
gewenste positie te vergrendelen.

(3) De verstekschaal geeft de snijhoek op de hoekschaal en
de gradiént op de graadschaal aan.

(4) De gradiént, dit is de verhouding tussen de hoogte en de

basis van het driehoekige gedeelte dat verwijderd wordt,

kan indien gewenst gebruikt worden voor de instelling
van de verstekschaal in plaats van de snijhoek.

Om dus een werkstuk met een gradiént van 2/10 te

snijden, zet u de indicator op deze positie.

MERKING

Er zijn positieve stops aan de rechter- en linkerkant

van de middelste 0° instelling, op de plaats van de 15°,

22,5°, 30° en 45° instellingen.

Zorg dat de verstekschaal en het uiteinde van de

indicator juist zijn uitgelijnd.

Wanneer de zaag wordt gebruikt terwijl de verstekschaal

en de indicator niet juist zijn uitgelijnd, of wanneer de

zijhandgreep niet juist is vastgedraaid, kan dit resulteren
in een slechte snijprestatie.

. Procedure voor afschuinen (Afb. 26)

Draai de klemhendel los en draai het zaagblad naar de
linker of rechter afschuinpositie. Bij het kantelen van
de motorkop naar rechts trekt u de stelpen (A) naar
achteren.

De klemhendel heeft een grendelsysteem. Terwijl de
werkbank en de hoofdeenheid contact maken, trekt
u de klemhendel in de richting van het pijlteken zoals
aangegeven in Afb. 26 en verandert dan de richting van
de klemhendel.

(2) Stel de gewenste afschuinhoek in terwijl u naar de
afschuinhoekschaal en de indicator kijkt en zet dan de
klemhendel vast.

OP
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WAARSCHUWING
Wanneer het werkstuk aan de linker- of rechterkant van
het zaagblad is vastgezet, zal het korte afsnijgedeelte
op de rechter- of linkerkant van het zaagblad rusten.
Schakel de stroom altijd uit en laat het zaagblad volledig
tot stilstand komt voordat u de handgreep van het
werkstuk omhooghaalt.

Als de handgreep omhooggehaald wordt terwijl het
zaagblad nog ronddraait, kan het afgesneden stuk
materiaal vast komen te zitten tegen het zaagblad
waardoor er gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.
Wanneer een afschuinzaagoperatie halverwege is
gestaakt, en u wilt deze operatie afmaken, start dan
vanuit de beginpositie, met de motorkop geheel omhoog.
Begint u halverwege, zonder de motorkop eerst geheel
naar boven te brengen, dan kan de veiligheidskap
vast raken in de zaaggroef en contact maken met het
zaagblad.

LET OP

Bij het links afschuinen van een werkstuk van 75 mm

hoog in een 45° hellingshoek of het rechts afschuinen

van een werkstuk van 50 mm hoog in een 45°
hellingshoek stelt u de onderste limietpositie van de
motorkop zodanig af dat de ruimte tussen de onderrand
van de motorkap en het werkstuk 2 tot 3 mm bedraagt op
de onderste limietpositie (zie “11. Controleren van de

onderste begrenzing van het zaagblad” op pagina 83).

Procedure voor samengesteld snijden

Samengesteld snijden doet u door de aanwijzingenin 13

en 14 hiervoor uit te voeren. Zie de “SPECIFICATIES”

voor de maximale afmetingen die mogelijk zijn bij
samengesteld snijden.

LET OP

Houd het werkstuk altijd met de rechter- of linkerhand

vast en snijd door het ronde gedeelte van de zaag met

de linkerhand naar achteren te schuiven.

Het is erg gevaarlijk wanneer u de draaitafel tijdens

samengesteld snijden naar rechts draait want het

zaagblad kan dan in contact komen met de hand die het
werkstuk vasthoudt.

In geval van samengesteld zagen (hoek + afschuinen)

via links afschuinen, schuift u de subgeleider (B) naar

buiten, en begint u de zaagoperatie.

In geval van samengesteld zagen (hoek + afschuinen)

via links afschuinen, schuift u de subgeleider (A) naar

buiten, en begint u de zaagoperatie.

Snijden van lange materialen

Bij het snijden van lange materialen moet een extra

plateau worden gebruikt dat dezelfde hoogte heeft als

de houder en de basis van de speciale extra uitrusting.

Capaciteit: hout (b x h x 1)

300 mm x 45 mm x 1300 mm of
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17. Benodigdheden voor de kroonlijstklem: Kroonlijst-
stopper (L) en (R) (los verkrijgbaar)

(1) De kroonlijst-stoppers (L) en (R) (los verkrijgbaar) maken
het zagen van kroon- of kooflijsten makkelijker zonder
het zaagblad te kantelen. Installeer ze in de basis, aan
beide zijden, zoals u kunt zien op Afb. 27. Draai nadat
u ze ingebracht heeft de 6 mm knopbouten aan om de
kroonlijst-stoppers vast te zetten.

(2) De kroonlijstklem (B) (los verkrijgbaar) kan op de linker
(B) of de rechter (A) afscherming worden gemonteerd.
Hij kan worden aangepast aan de hoek van de kroonlijst
voor deze wordt vastgezet.

Draai vervolgens de bovenste knop aan voorzover nodig
om de kroonlijst in de juiste stand vast te zetten. Om de
klemassemblage hoger of lager te zetten, moet u eerst
de zeskantige schroefaansluiting los schroeven.

Nadat u de hoogte heeft ingesteld, dient u de 6 mm
vleugelbout vast te draaien; verdraai vervolgens de
bovenste knop voorzover nodig om de kroonlijst in de
juiste stand vast te zetten (Afb. 28).

15.

16.



Plaats de kroon- of kooflijst met de MUURKANT tegen
de geleider en de PLAFONDKANT tegen de kroonlijst-
stoppers, zoals u kunt zien op Afb. 28. Stel de kroonlijst-
stoppers in op de maten van de kroonlijst.

Draai de 6 mm vleugelbout aan om de kroonlijst-
stoppers vast te zetten. Raadpleeg de tafel hieronder
voor de verstekhoek.

Gebruik de sub-afscherming (A) om de kroonlijst nog
verder vast te zetten (Afb. 11).

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de kroonlijst altijd goed vast zit tegen
de afscherming, want anders kan deze los springen en
letsel veroorzaken.

Niet afschuinen. De behuizing of het zaagblad kan hierbij
de sub-afscherming raken, hetgeen kan leiden tot letsel.

LET OP
Controleer altijd dat wanneer de motorkop naar
beneden wordt gebracht, deze geen contact maakt
met de kroonvormklem. Als er een kans bestaat dat de
kroonmal van de klemassemblage in contact komt met
het zaagblad, dient u de zeskantige schroefaansluiting
los te schroeven en de assemblage te verplaatsen.

Procedure voor het zagen van groeven

U kunt een groef zagen in een werkstuk door de 6 mm

diepte-stelbout te verdraaien (Afb. 29).

Draai de stopperhouder in de richting getoond in

Afb. 30.

Laat de motorkop naar beneden en draai de 6 mm

diepte-afstelbout met de hand. (Waar de kop van de 6

mm diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.)

(2) Stel de gewenste zaagdiepte in door de afstand tussen
het zaagblad en het oppervlak van de basis in te stellen
(Afb. 29).

OPMERKING
Wanneer u een enkele groef zaagt aan één van de
uiteinden van het werkstuk, kunt u wat over is verwijderen
met een beitel.

19.Gebruik van de stofzak (standaardaccessoire)
(Afb. 31)

(1) Verbind de stofzak met de leiding van het elektrische
gereedschap.

(2) Wanneer de stofzak vol is geraakt met zaagstof zal stof
uit de stofzak geblazen worden wanneer het zaagblad
draait.

Controleer de stofzak periodiek en leeg deze voordat
deze vol raakt.

(3) Tijdens afschuinen en afkorten, bevestig de stofzak dan

bij de juiste hoek naar het basisopperviak.

Aansluiten van de stofafzuigunit (los verkrijgbaar)

(Afb. 32)

Inhaleer de schadelijk stoffen die worden gegenereerd

tijdens het zagen niet.

Het stof kan uw gezondheid en die van omstanders

schaden.

Het gebruik van stofafzuigunit kan stofgerelateerde

risico’s verminderen.

Door aansluiten van de adapter, verbinding en

stofverzameladapter van de stofafzuigunit, kan de

meeste stof worden verzameld.

Verbind de stofafzuigunit met de adapter.

(1) Verbindinde volgorde van slang (id 38 mm x 3 mlang) en
adapter (standaardaccessoire stofafzuigunit) verbinding
(optionele  accessoire) en  stofverzameladapter
(optionele accessoire) met de leiding van het elektrische
gereedschap.

Verbinding wordt gemaakt door te drukken in de richting
van de pijl. (Afb. 32)

De stofverzameladapter (optionele accessoire) wordt
vastgezet op de leiding met een slangband. (Optionele
accessoire)

18.

20.
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BEVESTIGEN EN VERWIJDEREN
VAN HET ZAAGBLAD

WAARSCHUWING
Om ongevallen of persoonlijk letsel te voorkomen moet u
steeds de trekschakelaar uitzetten en de stekker uit het
toestel halen alvorens een zaagblad te verwijderen of te
installeren.

1. Bevestigen van het zaagblad (Afb. 33)

(1) Gebruik een schroevedraaier om de 5 mm bout waarmee
de asafdekking wordt vastgedraaid, los te draaien en
verwijder vervolgens de asafdekking.

(2) Druk de driffasvergrendeling naar binnen en draai de
10 mm bout los met de 17 mm moersleutel (standaard
accessoire).

Omdat de 10 mm bout linksdraaiend schroefdraad heeft,
draait u hem los door naar rechts te draaien.

OPMERKING
Als de drijfas-vergrendeling niet gemakkelijk naar binnen
gedrukt kan worden om de drijfas te vergrendelen, draait
u de 10 mm bout met de 17 mm moersleutel (standaard
accessoire) terwijl u druk uitoefent op de drijfas-
vergrendeling.

De drijfas van het zaagblad wordt vergrendeld wanneer
de drijfas-vergrendeling naar binnen wordt gedrukt.

(3) Verwijder de bout en de sluitring (D).

(4) Til de onderste afscherming omhoog en monteer het
zaagblad.

WAARSCHUWING
Bij het bevestigen van het zaagblad moet u controleren
of de draai-indicatiemarkering op het zaagblad en de
draairichting op de drijfas-afdekking (Afb. 1) correct op
elkaar afgestemd zijn.

(5) Reinig sluitring (B) en de 10 mm bout en plaats deze op
de zaagbladdrijfas.

(6) Druk de drijfasvergrendeling naar binnen en draai de
10 mm bout aan door deze naar links te draaien met
standaard accessoires (17 mm moersleutel).

(7) Draai aan de drijfas-afdekking totdat de haak in de
drijffas-afdekking in de oorspronkelijke positie is. Draai
vervolgens de 6 mm bout vast.

LET OP

O Er werd een stofgeleider geplaatst binnenin achter het
scharnier. Zorg ervoor dat u tijdens het wegnemen of het
installeren van het zaagblad geen contact maakt met de
stofgeleider. Contact kan het zaagblad doen afbreken of
splinters veroorzaken.

O Draai de 10 mm bout goed vast zodat deze tijdens de
werking van het gereedschap niet los kan schieten.

O Controleer dat de 10 mm bout goed is vastgedraaid

alvorens de werking van het elektrische gereedschap te

starten.

Controleer of de onderste afscherming in de gesloten

stand is.

2. Verwijderen van het zaagblad
Maak het zaagblad los door de bevestigingsprocedure in
bovenstaande paragraaf 1 in de omgekeerde volgorde
uit te voeren.

Het zaagblad kan gemakkelijk verwijderd worden nadat
de onderste afscherming is opgetild.

LET OP
Gebruik uitsluitend zaagbladen met een diameter van
305 mm.
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TRANSPORT VAN DE
HOOFDBEHUIZING

De bankschroefsamenstelling kan tijdens transport vallen.
Verwijder de bankschroef of plaats een stuk hout tussen de
bankschroef om deze stevig vast te zetten.

Laat de kop vallen en plaats de vergrendelingspen (zie
pagina 83 ,Vrijgeven van de borgpen”).

Schroef ook de vergrendelingsknop van de sleuf vast zodat
het scharnier zo is gepositioneerd dat het de houder (A)
raakt en zet de kop vast.

Draai de zijhandgreep los, draai de draaischijf zo ver
mogelijk naar rechts en zet de draaischijf vast door de
hendel naar de vaste positie te draaien. Hierdoor wordt de
hoofdbehuizing nog compacter.

Bij het transport van de hoofdbehuizing, dient u deze in
uw armen te dragen en de handgreep aan de basis of de
draaggreep met beide handen vast te houden.

Wanneer u het gereedschap met twee personen
transporteert, dient elke persoon beide handen te gebruiken
om het draaghandvat, het zijhandvat en de basisgreep vast
te houden.

ONDERHOUD EN INSPECTIE

WAARSCHUWING
Voorkom ongelukken en letsel en controleer derhalve
altijd dat het gereedschap met de startschakelaar is
uitgeschakeld (OFF) en de stekker van het netsnoer uit
het stopcontact is getrokken alvorens onderhoud uit te
voeren of het gereedschap te inspecteren.
Meld een eventueel door u geconstateerd gebrek aan
de afschermingen of het zaagblad onmiddellijk aan de
bevoegde persoon.
. Inspecteren van het zaagblad
Vervang het zaagblad onmiddelijk bij de eerste tekenen
van botheid of schade.
Een beschadigd zaagblad kan leiden tot persoonlijk
letsel en een bot zaagblad levert slechte prestaties en
overbelas mogelijk de motor.
LET OP
Gebruik nooit een bot zaagblad. Een bot zaagblad leidt
meestal tot een grotere druk op de zaaghendel en maakt
het gebruik van de electrische machine onveilig.
Inspecteren van de bevestigingsschroeven
Inspecteer alle schroeven regelmatig en controleer
dat ze goed zijn vastgedraaid. Draai losse schroeven
direct vast. Dit nalaten kan namelijk ernstige ongelukken
veroorzaken.
Inspecteren van de koolborstels (Afb. 35)
In de motor zijn koolborstels toegepast die aan slijtage
onderhevig zijn. Overmatig versleten koolborstels
kunnen motorstoringen veroorzaken. Wanneer de
koolborstels tot in de buurt van de “slijtagegrens”
zijn versleten, moeten deze door nieuwe borstels
met hetzelfde borstelnummer als aangegeven in de
afbeelding worden vervangen. Zorg er tevens voor dat
de koolborstels altijd schoon zijn en dat deze soepel in
de borstelhouders heen en weer schuiven.
Vervangen van de koolborstels (Afb. 35)
Demonteer de borstelkap met een
kruiskopschroevendraaier. De koolborstels kunnen dan
gemakkelijk naar buiten worden genomen.
Onderhoud van de motor
De motorspoelwikkel is het “hart” van het elektrische
gereedschap. Wees voorzichtig zodat de spoel niet
wordt beschadigd en/of in aanraking met olie of water
komt.
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. Vervangen van het netsnoer
Als het netsnoer van het gereedschap is beschadigd,
dient u het gereedschap te retourneren naar een
erkend HiKOKI-servicecenter om het netsnoer te laten
vervangen.
. Inspecteren van de onderste afscherming voor
correct gebruik
Controleer voor elk gebruik of de onderste afscherming
(Afb. 6) soepel heen en weer kan bewegen.
Gebruik het gereedschap alleen wanneer de onderste
afscherming correct functioneert en in goede
mechanische conditie verkeert.
. Opslag
Controleer of na gebruik de volgende stappen zijn
ondernomen:
(1) De aan/uitknop staat op 'OFF',
(2) De stekker van het netsnoer is uit het stopcontact
gehaald,
Bewaar de machine op een droge plek buiten het bereik
van kinderen.
. Vervanging van de afscherming
Na langdurig gebruik kan de bladgleuf in de afscherming
breder worden en moet ze vervangen worden. Indien
de bladgleuf breder wordt, vervangt u de afscherming
door een nieuwe (Afb. 32). Na de vervanging brengt u
er een groef in aan. Raadpleeg “VOOR HET SNIJDEN
1. Snijden van een groef in de bescherming” op
pagina 83.
Smeren
Smeer de volgende oppervlakken éénmaal per maand
zodat het elektrische gereedschap langdurig uitermate
goed blijft functioneren.
Gebruik bij voorkeur machine-olie.
Te smeren punten:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Draaiend gedeelte houder (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage
. Reinigen
Verwijder deelties en ander afval of verontreiniging
van tijd tot tijd met een met water en een neutraal
schoonmaakmiddel bevochtigde doek van het
elektrische gereedschap. Voorkom een onjuiste werking
van de motor en zorg derhalve dat de motor niet in
contact komt met water of olie.
Indien de laserstraal onzichtbaar wordt wegens zaagsel
en dergeliike op het venster van de zender van de
laserstraal, maak dit venster dan schoon met een droge
doek of met een in sop gedrenkte vochtige doek.
Reinig het apparaat, de leiding, onderste bescherming
door te blazen met droge lucht uit een persluchtspuit of
een ander gereedschap. (Afb. 36)

SELECTEREN VAN ACCESSOIRES

De accessoires van deze machine staan vermeld op
bladzijde 278.

10.

1

-

LET OP
Reparatie, modificatie en inspectie van HiKOKI
elektrisch gereedschap dient te worden uitgevoerd door
een erkend HiKOKI Service-centrum.
De laserinrichting in het bijzonder dient uitsluitend te
worden nagezien en onderhouden door een erkende
vertegenwoordiger van de fabrikant.
Laat reparatie van de laserinrichting te allen tijde over
aan uw erkende HiKOKI Service-centrum.
Bij gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
dienen de in het land waar u zich bevindt geldende
veiligheidsregelgeving en veiligheidsstandaarden stipt
te worden opgevolgd.
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GARANTIE

De garantie op het elektrisch gereedschap van HiKOKI
is in overeenstemming met de wettelijke/landspecifieke
richtlijnen. Deze garantie dekt geen defecten of schade
als gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale slijtage.
In geval van klachten verzoeken wij u het elektrisch
gereedschap samen met het GARANTIECERTIFICAAT
dat u achterin deze handleiding aantreft naar een erkend
servicecentrum van HiKOKI te sturen.

OPMERKING

HiKOKI volgt continu een research-en
ontwikkelingsprogramma. De hier gegeven specificaties zijn
derhalve zonder voorafgaande kennisgeving wijzigbaar.

Informatie betreffende lawaai en trillingen
De gemeten waarden zijn verkregen overeenkomstig
EN62841 en voldoen aan de eisen van ISO 4871.

Gemeten A-gewogen geluidsniveau: 105 dB (A).
Gemeten A-gewogen geluidsdrukniveau: 92 dB (A).
Onzekerheid K: 3 dB (A).

Draag gehoorbescherming.

De aangegeven geluidsemissiewaarde is gemeten in
overeenstemming met een standaard testmethode en kan
worden gebruikt om meerdere gereedschappen met elkaar
te vergelijken;

U kunt dit ook vooraf gebruiken als beoordeling van de
blootstelling.

WAARSCHUWING

O De geluidsemissie tijdens het werkelijke gebruik van
het elektrische gereedschap kan verschillen van de
aangegeven waarden, afhankelijk van de manieren
waarop het gereedschap wordt gebruikt en vooral het
soort werkstuk dat wordt verwerkt.

Neem kennis van de veiligheidsmaatregelen voor de
bescherming van de gebruiker die gebaseerd zijn
op een schatting van de blootstelling onder feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle
onderdelen van de gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en wanneer dit onbelast
draait inclusief de triggertijd).
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Informatie omtrent de te gebruiken stroomvoorziening
met elektrisch gereedschap met een opgegeven
voltage van 230 V~

In- en uitschakelen van elektrische apparatuur
fluctuaties in de spanning teweeg brengen.

Gebruik van dit elektrische gereedschap op een stroomnet
in twijfelachtige toestand kan een negatief effect hebben op
de werking van andere elektrische apparatuur.

Wanneer de impedantie van de stroomvoorziening gelijk is
aan of minder dan 0,29 Ohm, zullen zich waarschijnlijk geen
negatieve effecten voordoen.

Normaal gesproken wordt de maximaal toelaatbare
impedantie van de stroomvoorziening niet overschreden
wanneer de betreffende groep waar het gebruikte
stopcontact toe behoort gevoed wordt via een verdeeldoos
met een opgegeven belaste stroomsterkte van 25 Ampere,
of hoger.

Als de stroom uitvalt of als de stekker uit het stopcontact
wordt getrokken, dient u de schakelaar onmiddellijk uit
(OFF) te zetten. Zo voorkomt u dat het apparaat per ongeluk
weer begint te werken wanneer de stroomvoorziening
hersteld wordt.

kan
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(Traduccion de las instrucciones originales)

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
GENERAL DE LA HERRAMIENTA
ELECTRICA

/\ ADVERTENCIA

Leatodas las advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones incluidas con esta
herramienta.

Si no se siguen las instrucciones indicadas a continuacion
podria producirse una descarga eléctrica, un incendio o
dafios graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futura referencia.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias hace
referencia a la herramienta eléctrica que funciona con la red
de suministro (con cable) o a la herramienta eléctrica que
funciona con pilas (sin cable).

1) Seguridad del area de trabajo

2)

a)

b)

c

~

Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada.

Las zonas desordenadas u oscuras pueden
provocar accidentes.

No utilice las herramientas eléctricas en
entornos explosivos como, por ejemplo, en
presencia de liquidos inflamables, gases o
polvo.

Las herramientas eléctricas crean chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Mantenga a los nifios y transelntes alejados
cuando utilice una herramienta eléctrica.

Las distracciones pueden hacer que pierda el
control.

Seguridad eléctrica

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

Los enchufes de las herramientas eléctricas
tienen que ser adecuados a latoma de corriente.
No modifique el enchufe. No utilice enchufes
adaptadores con herramientas eléctricas
conectadas a tierra.

Si no se modifican los enchufes y se utilizan tomas
de corriente adecuadas se reducird el riesgo de
descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra como tuberias, radiadores
y frigorificos.

Hay mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo
esta en contacto con el suelo.

No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o a la humedad.

La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumentard el riesgo de descarga eléctrica.

No utilice el cable incorrectamente. No utilice el
cable para transportar, tirar de la herramienta
eléctrica o desenchufarla.

Mantenga el cable alejado del calor, del aceite,
de bordes afilados o piezas méviles.

Los cables danados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un cable prolongador adecuado
para utilizarse al aire libre.

La utilizacién de un cable adecuado para usarse al
aire libre reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si no se puede evitar el uso de una herramienta
eléctrica en un lugar huimedo, utilice un
suministro protegido mediante un dispositivo
de corriente residual (RCD).

El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.
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3) Seguridad personal

4

-

a) Esté atento, preste atenciéon a lo que hace y
utilice el sentido comun cuando utilice una
herramienta eléctrica.

No utilice una herramienta eléctrica cuando esté

cansado o esté bajo la influencia de drogas,

alcohol o medicacion.

Una distraccion momentdnea mientras utiliza

herramientas eléctricas puede dar lugar a lesiones

personales graves.

Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice

siempre una proteccion ocular.

El equipo de proteccion como mdscara para el polvo,

zapatos de seguridad antideslizantes, casco rigido

o proteccion auditiva utilizado en las situaciones

adecuadas reducird las lesiones personales.

Evite un inicio involuntario. Aseglrese de que

el interruptor esté en “off” antes de conectar

la herramienta a una fuente de alimentacion o

bateria, cogerla o transportarla.

El transporte de herramientas eléctricas con el dedo

en el interruptor o el encendido de herramientas

eléctricas con el interruptor encendido puede
provocar accidentes.

Retire las llaves de ajuste antes de encender la

herramienta eléctrica.

Si se deja una llave en una pieza giratoria de la

herramienta eléctrica podrian producirse lesiones

personales.

e) No se extralimite. Mantenga un equilibrio
adecuado en todo momento.

Esto permite un mayor control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Vistase adecuadamente. No Illeve prendas
sueltas o joyas. Mantenga el cabello y la ropa
alejados de las partes mdéviles.

La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
quedar atrapados en las piezas moviles.

g) Sise proporcionan dispositivos parala conexion
de extraccion de polvo e instalaciones de
recogida, asegurese de que estén conectados
y se utilicen adecuadamente.

La utilizacion de un sistema de recogida de polvo
puede reducir los riesgos relacionados con el polvo.

h) No deje que la familiaridad adquirida con el
uso frecuente de herramientas le permitan caer
en la complacencia e ignorar los principios de
seguridad de la herramienta.

Una accion descuidada puede causar lesiones
graves en una fraccion de segundo.

b

~

c

~

d

L=

Utilizacién y mantenimiento de las herramientas
eléctricas
a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice
la herramienta eléctrica correcta para su
aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta trabajard mejor y
de forma mas segura si se utiliza a la velocidad para
la que fue disefada.
b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no la enciende y apaga.
Las herramientas eléctricas que no pueden
controlarse con el interruptor son peligrosas y deben
repararse.
Desconecte el enchufe de la fuente eléctrica
y/lo retire la bateria, si es extraible, de la
herramienta eléctrica antes de hacer ajustes,
cambiar accesorios o almacenar herramientas
eléctricas.
Estas medidas de seguridad preventivas reducen el
riesgo de que la herramienta eléctrica se ponga en
marcha accidentalmente.

c

~



d) Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen fuera del alcance de los nifios, y no
permita que utilicen las herramientas eléctricas
personas no familiarizadas con las mismas o
con estas instrucciones.

Las herramientas eléctricas son peligrosas si son
utilizadas por usuarios sin formacion.

Realice el mantenimiento de las herramientas
eléctricas y accesorios. Compruebe si las piezas
moviles estan mal alineadas o unidas, si hay
alguna pieza rota u otra condicién que pudiera
afectar al funcionamiento de las herramientas
eléctricas. Si la herramienta eléctrica esta
dafada, llévela a reparar antes de utilizarla.

Se producen muchos accidentes por no realizar
un mantenimiento correcto de las herramientas

e)

eléctricas.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias.
Las herramientas de corte correctamente

mantenidas con los bordes de corte afilados son
mds faciles de controlar, y existe menor riesgo de
que se atasquen.

Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de la herramienta, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo que se va a
realizar.

La utilizacion de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas podria dar
lugar a una situacion peligrosa.

Mantenga los mangos y las superficies de
agarre secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Los mangos y las superficies de agarre resbaladizos
no permiten el manejo y el control seguros de la
herramienta en situaciones inesperadas.

9)

h)

5) Revision
a) Solicite a un experto cualificado que revise la
herramienta eléctrica y que utilice solo piezas
de repuesto idénticas.
Esto garantizard el mantenimiento de la seguridad
de la herramienta eléctrica.

PRECAUCION

Mantenga a los nifios y a las personas enfermas
alejadas.

Cuando no se utilicen, las herramientas deben
almacenarse fuera del alcance de los nifios y de las
personas enfermas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA LA SIERRA INGLETADORA

a) Las sierras de ingletes estan destinadas a cortar
madera o productos similares a la madera, no se
pueden usar con discos abrasivos para cortar
material ferroso, como barras, varillas, clavos, etc.
El polvo abrasivo hace que las piezas en movimiento,
como la proteccion inferior, se atasquen. Las chispas
del corte abrasivo quemaran la proteccion inferior, el
inserto de corte y otras piezas pldsticas.

Utilice abrazaderas para sostener la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si sostiene la
pieza de trabajo con la mano, siempre tiene que
mantener su mano al menos a 100 mm de ambos
lados de la cuchilla de la sierra. No use esta sierra
para cortar piezas que son demasiado pequenas
como para ser firmemente sujetadas o sostenidas
con la mano.

Si su mano esta colocada demasiado cerca de la
cuchilla de la sierra, existe un mayor riesgo de lesiones
por contacto con la cuchilla.

b

-
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c) La pieza de trabajo debe estar inmovil y sujeta o
retenida contra la guia y la mesa. No alimente la
pieza de trabajo hacia la cuchilla ni corte “a mano
alzada” en ningun caso.

Las piezas de trabajo sin sujecion o en movimiento
pueden ser lanzadas a gran velocidad, causando
lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo.
No tire de la sierra a través de la pieza de trabajo.
Para hacer un corte, levante el cabezal de la sierra
y extraigalo sobre la pieza de trabajo sin cortar,
arranque el motor, presione el cabezal de la sierra
hacia abajo y empuje la sierra a través de la pieza
de trabajo.

Es probable que el corte transversal haga que la cuchilla
de la sierra suba por encima de la pieza de trabajo y
arroje violentamente el conjunto de cuchilla hacia el
operador.

Nunca cruce la mano por encima de la linea de
corte prevista, ni delante ni detras de la cuchilla de
la sierra.

Es muy peligroso sostener la pieza de trabajo “con las
manos cruzadas”, es decir, sujetando la pieza de trabajo
a la derecha de la cuchilla de la sierra con la mano
izquierda o viceversa.

No toque detras de la guia con las manos a menos
de 100 mm desde cualquier lado de la cuchilla de la
sierra para retirar restos de madera o por cualquier
otra razén mientras la cuchilla gira.

La proximidad a su mano de la cuchilla de la sierra
girando puede no ser obvia y puede sufrir lesiones
graves.

Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortar. Si
la pieza de trabajo esta curvada o torcida, sujétela
con la cara exterior curvada mirando hacia la guia.
Asegurese siempre de que no hay un espacio entre
la pieza de trabajo, la guia y la mesa a lo largo de la
linea de corte.

Las piezas de trabajo dobladas o deformadas
pueden torcerse o desplazarse y pueden provocar un
atascamiento en la cuchilla de la sierra giratoria mientras
corta. No debe haber clavos u objetos extrafios en la
pieza de trabajo.

No utilice la sierra hasta que la mesa esté libre de
todas las herramientas, trozos de madera, etc.,
excepto la pieza de trabajo.

Pequerios desechos o pedazos sueltos de madera
u otros objetos que entren en contacto con la cuchilla
giratoria pueden ser arrojados a alta velocidad.

Corte una sola pieza de trabajo a la vez.

Multiples piezas de trabajo apiladas no pueden
asegurarse 0 sujetarse adecuadamente y pueden
atascarse en la cuchilla o desplazarse durante el corte.
Asegurese de que la ingletadora esté montada o
colocada sobre una superficie de trabajo nivelada
y firme antes de su uso.

Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el
riesgo de que la ingletadora se vuelva inestable.
Planifique su trabajo. Cada vez que usted
cambie el ajuste del angulo de bisel o del inglete,
compruebe que la guia ajustable esté configurada
correctamente para sostener la pieza de trabajo
y no interferir con la hoja ni con el sistema de
proteccion.

Sin encender la herramienta y sin colocar la pieza de
trabajo sobre la mesa, mueva la cuchilla de la sierra
simulando un corte completo, para asegurarse de que
no haya ninguna interferencia o peligro de cortar la guia.
Proporcione un apoyo adecuado, como una
extension de la mesa, un caballete de aserrar, etc.,
en caso de que la pieza de trabajo sea mas ancha o
mas larga que el tablero de la mesa.

d)

e)

f)

-~
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Las piezas de trabajo mads largas o mas anchas que la
mesa de la ingletadora pueden caerse si no estan bien
apoyadas. Si la pieza cortada o las puntas de la pieza de
trabajo vuelcan, pueden levantar la proteccion inferior o
ser lanzadas por la cuchilla giratoria.

m) No utilice a otra persona como un sustituto para

n

L=

o

-~

-~

p

=

q

)

s)

una extensién de la mesa o como apoyo adicional.

El apoyo inestable de la pieza de trabajo puede hacer
que la cuchilla se trabe o que la pieza de trabajo se
desplace durante la operacion de corte tirando de usted
y del ayudante hacia la cuchilla giratoria.

La pieza de corte no debe atascarse ni presionarse
por ningin medio contra la cuchilla de la sierra
giratoria.

Si estd confinada, es decir, utilizando topes de longitud,
la pieza de corte podria quedar atrapada contra la
cuchilla y ser arrojada violentamente.

Use siempre una abrazadera o una sujecion
disefada para fijar adecuadamente los materiales
redondos tales como varillas o tubos.

Las varillas tienden a girarse durante el corte, haciendo
que la hoja “muerda” y tire de la pieza de trabajo junto
con su mano hacia la cuchilla.

Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de la
pieza de trabajo.

De esta manera se reduce el riesgo de que la pieza de
trabajo sea lanzada.

Si la pieza de trabajo o la cuchilla se atascan,
apague la ingletadora. Espere a que todas las
partes en movimiento se detengan y desconecte
el enchufe de la fuente de alimentacion y/o retire
la bateria. Luego trabaje para liberar el material
atascado.

El aserrado continuo con una pieza de trabajo atascada
podria causar la pérdida de control o dafios a la
ingletadora.

Tras terminar el corte, libere el interruptor, sostenga
el cabezal de la sierra hacia abajo y espere a que la
cuchilla se detenga antes de quitar la pieza cortada.
Acercar la mano a una cuchilla que se mueva por inercia
es peligroso.

Sujete firmemente la empunadura al hacer un corte
incompleto o al soltar el interruptor antes de que
el cabezal de la sierra esté completamente en la
posicion baja.

La accion de frenado de la sierra puede provocar
que el cabezal de la sierra sea empujado hacia abajo
repentinamente, lo que puede causar lesiones.

PRECAUCIONES SOBRE EL USO DE
LA INGLETADORA TELESCOPICA

1.

Apoye la maquina sobre un piso nivelado, en buenas
condiciones de limpieza y libre de materiales sueltos
como por ejemplo, astillas y recortes.

Provea una iluminacion adecuada, general o localizada.
No utilice las herramientas eléctricas para aplicaciones
que no estén especificadas en este manual de
instrucciones.

La reparacion deberd realizarse en un centro de
reparaciones autorizado. El fabricante no se hara
responsable de ningun dafio ni lesién debido a la
reparacion realizada por personas no autorizadas, ni a
la mala utilizacion de la herramienta.

Para asegurar la integridad operacional de las
herramientas eléctricas, no quite las cubiertas ni los
tornillos instalados.

No toque las piezas ni los accesorios méviles a no ser
que haya desconectado la alimentacion.
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10.

12.
13.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.

31.

Utilice su herramienta con una tensién de entrada
inferior a la especificada en la placa de caracteristicas,
ya que de lo contrario el acabado podria estropearse
y la eficacia de trabajo podria reducirse debido a la
sobrecarga del motor.

No limpie las partes de plastico con disolvente. Los
disolventes, tales como gasolina, diluidor de pintura,
bencina, tetracloruro de carbono, y alcohol, podrian
dafiar y rajar tales partes de plastico. No las limpie
con tales disolventes. Limpielas con un pafio suave
ligeramente humedecido en agua jabonosa.

Utilice solamente piezas de repuesto originales de
HiKOKI.

Esta herramienta solamente debera desmontarse para
cambiar las escobillas.

. El despiece ofrecido en este manual de instrucciones

solamente debera ser de
reparacion autorizado.

Nunca corte metales ferrosos ni mamposteria.
Se debera contar con una iluminacion adecuada general
o local. Las piezas de trabajo en stock o acabadas se
colocaran cerca de la posicion normal de trabajo de los

operadores.

utilizado por personal

. Cuando sea necesario, se debera utilizar un equipo de

proteccién personal adecuado, como los mencionados
abajo:

Protecciones auriculares para evitar el riesgo de
pérdidas auditivas.

Utilice proteccion ocular para evitar lesiones en los 0jos.
Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalacion de polvos nocivos.

Guantes para la manipulacion de cuchillas de sierra (las
cuchillas de sierra se deberan transportar en lo posible
dentro de sus soportes) y material rugoso.

El operador debe recibir entrenamiento adecuado en
cuanto al uso, al ajuste y la operacién de la maquina.
Evite quitar del area de corte los recortes y otras
partes de la pieza de trabajo mientras la maquina esté
funcionando y la cabeza de la sierra no se encuentre en
la posicion de reposo.

No utilice nunca la ingletadora telescopica con su
protector inferior bloqueado en posicién abierta.
Cerciérese de que el protector inferior se mueva
suavemente.

No utilice la tronzadora sin los protectores en su
posicién, en buenas condiciones de uso y sometidos a
un correcto mantenimiento.

Mantenga las cuchillas de sierra correctamente afiladas.
Observe la velocidad maxima indicada en la cuchilla.
No utilice cuchillas de sierra dafiadas ni deformadas.
No utilice cuchillas de sierra hechas de acero de corte
rapido.

Utilice solamente cuchillas de sierra recomendadas por
HiKOKI.

Utilice una hoja de sierra que cumpla con EN847-1.

El diametro exterior de las cuchillas de sierra debe estar
comprendido entre 290 mm a 305 mm.

Seleccione correctamente la cuchilla de sierra, de
acuerdo con el material que se va a cortar.

No haga funcionar nunca la ingletadora telescopica con
la cuchilla hacia arriba o hacia el costado.

Cercidrese de que la pieza de trabajo esté libre de
cuerpos extrafios, como por ejemplo, clavos.
Reemplace el inserto de mesa cuando se desgaste.

No utilice la tronzadora para cortar aluminio, madera, o
materiales similares.

No utilice la tronzadora para cortar otros materiales que
no sean los recomendados por el fabricante.

El procedimiento de reemplazo de la cuchilla, incluyendo
el método de reposicionamiento y la advertencia deben
realizarse correctamente.



32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.

40.
4

ry

42.

43.

44.

Conecte la ingletadora telescopica a un dispositivo
colector de polvo mientras corta madera.

Tenga cuidado cuando ranure.

Cuando transporte o traslade la herramienta, no la
sujete por el soporte. Sujete la empufiadura en lugar del
soporte.

El sujetador podria desprenderse de la base. Sujete la
empufadura en lugar del sujetador.

Comience a cortar sélo después de que las revoluciones
del motor alcancen la velocidad méaxima.

Si observa alguna anormalidad, ponga inmediatamente
el interruptor en OFF.

Antes de realizar el trabajo de mantenimiento o de
ajustar la herramienta, desconecte la alimentacion
y espere hasta que la cuchilla esté completamente
detenida.

Durante el corte de inglete o de bisel, la tronzadora no
debera levantarse hasta que la rotacion haya cesado
completamente.

Durante la operacién de corte deslizante, la cuchilla
debe empujarse y alejarse del operador.

. Tenga en cuenta todos los riesgos residuales posibles

en la operacion de corte, como la radiacién laser en los
0jos, el acceso involuntario a piezas moviles en partes
mecanicas de deslizamiento de la maquina, etc.
Asegurese antes de cada corte que la maquina esté
estable.

Utilice solamente cuchillas de sierra cuya maxima
velocidad permitida sea superior a la velocidad de las
herramientas eléctricas en vacio.

No sustituya el laser con un tipo diferente.

No se coloque alineado con la hoja de la sierra delante
de la maquina. Coléquese siempre a un lado de la
hoja de la sierra. De esta manera su cuerpo quedara
protegido de un posible retroceso. Mantenga las manos,
dedos y brazos alejados de la hoja de la sierra mientras
la hoja esté girando.

No cruce sus brazos al operar el brazo de la herramienta.
Si la hoja de la sierra se atasca, desconecte la maquina
y sostenga la pieza hasta que la hoja de la sierra se
detenga por completo. Para evitar retrocesos, la pieza
no podra moverse hasta después de que la maquina se
haya detenido completamente.

Corrija la causa del atasco de la hoja de la sierra antes
de volver a encender la maquina.

SiIMBOLOS
ADVERTENCIA

A continuaciéon se muestran los simbolos usados
para la maquina. Aseglrese de comprender su
significado antes del uso.

C12RSH2: Ingletadora telescopica

Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario
debera leer el manual de instrucciones.

Utilice siempre una proteccioén ocular.

Utilice siempre una proteccion auditiva.
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Solo para paises de la Unién Europea

No deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos.

De conformidad con la Directiva Europea
2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion

de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

\ voltios
Hz hercios
A amperios
No | velocidad de no carga
@ Construccion de clase 11
---/min | revoluciones por minuto
~_ | corriente alterna
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ESPECIFICACIONES
0° 105 mm x 312 mm
Angular 45° 105 mm x 220 mm
Bisel Izquierdo 45° 68 mm x 312 mm
isel
Derecho 45° 43 mm x 312 mm
Capacidad max. Bisel (1zq.) 45° +
de corte Angulfgr ?Iz)q.) 45° 68 mm x 220 mm
Altura x Bisel (1zq) 45
Anchura isel (Izq.) 45° +
Angular (Der.) 31° 68 mm x 265 mm
Compuesto Bisel (Der.) 45°
isel (Der. +
Angular (Der.) 45° 43 mm x 220 mm
Bisel (Der.) 45° +
Angular (Izq.) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensiones de la cuchilla de sierra (D.E. x D.I. x Espesor)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Corte de la sierra maximo

2,8 mm

Angulo de corte de ingletes

Der. 0° - 57°; 1zq. 0° - 45°

Angulo de corte en bisel

Der. 0° - 45°; izq. 0° — 45°

Bisel (Izq.) 0° - 45°

Angular (1zg.) 0° — 45°, (Der.) 0° — 31°

Angulo de corte compuesto -
Bisel (Der.) 0° — 45°

Angular (Der.) 0° - 45°, (Izq.) 0° - 31°

Voltaje (por area)* 110V ~ | 230V~
Entrada de potencia* 1520 W
Velocidad sin carga 4000 min-1
Dimensiones de la maquina (Anchura x Fondo x Altura) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Peso (Neto)** 27 kg

Salida maxima Producto laser Po<0,4 mW Clase 1M
Marcador laser (lambda) 650 nm

Medio de laser Diodo laser

*

de destino.
** De acuerdo al Procedimiento EPTA 01/2014

Cercidrese de comprobar la placa de caracteristicas del producto, ya que éstas pueden variar de acuerdo con el lugar

ACCESORIOS ESTANDAR ANTES DE LA OPERACION
O Cuchilla de sierra TCT de 305 mm (montado PRECAUCION
en la herramienta) | Realice todos los ajustes necesarios antes de insertar el
O Bolsa parael polvo.... A enchufe en un tomacorriente de la red.
O Llave de tubode 177 mm..... .1 1. Fuente de alimentacién
O Conijunto de tornillo de carpintero A Cercidrese de que la fuente de alimentacién que vaya
O Soporte s a utilizar cumpla los requisitos indicados en la placa de
O Asa lateral (montado en la herramienta) ..................... 1 caracteristicas.
O Tope guia secundario (montado en la herramienta)......1 No utilizar con corriente continua o con transformadores
O Soportes 2 como refuerzos. Si lo hace, podrian producirse dafios o
O Conjunto de la mesa secundaria .2 accidentes.
2. Interruptor de alimentacion
Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo Cercidrese de que el interruptor de alimentacion esté en
aviso. la posicién OFF. Si enchufase el cable de alimentacién
en un tomacorriente de la red con el interruptor en
A ON, la herramienta eléctrica comenzaria a funcionar
APLICACION inmediatamente, lo que podria provocar serios
10 i i ini accidentes.
Corte de varios tipos de perfiles de aluminio y madera. 3. Cable prolongador
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Cuando el area de trabajo esté alejada de la fuente de
alimentacion, utilice un cable prolongador de suficiente
grosor y con la capacidad nominal. El cable prolongador
debera mantenerse lo mas corto posible.



4. Quite todo el material de embalaje adherido o
vinculado con la herramienta antes de usarla.

5. Liberar el pasador de bloqueo. (Fig. 3)
Las piezas principales de la herramienta principal han
sido aseguradas mediante un pasador de seguridad
antes del embarque.
Mueva ligeramente la empufadura para poder extraer el
pasador de seguridad.
Durante el transporte, bloquee el pasador de seguridad
en la caja de engranajes.

6. Coloque la bolsa para el polvo en la unidad
principal. (Fig. 1)

7. Instalacién (Fig. 4)
Asegurese de que la maquina esté siempre sujeta en el
banco.
Fije la herramienta eléctrica sobre un banco de trabajo
nivelado y horizontal.
Seleccione pernos de 8 mm de diametro de un largo
adecuado para el espesor del banco de trabajo.
El perno debera ser por lo menos 40 mm mas largo que
el espesor del banco de trabajo.
Por ejemplo, utilice pernos de 8 mm x 65 mm para un
banco de trabajo de 25 mm de espesor.

8. Ajuste el soporte de la base (Fig. 5)
Afloje el perno de 6 mm con la llave de cubo de 10 mm
suministrada. Ajuste el soporte de la base hasta que su
superficie inferior entre en contacto con el banco o la
superficie del piso.
Luego del ajuste, asegure con firmeza el perno de 6 mm.

9. Cerciorese de que el protector inferior opere
suavemente

PRECAUCION

O Como medida de seguridad, esta ingletadora
telescopica se encuentra equipada con un dispositivo
de seguridad para la cabeza.

O Para bajar la cabeza de la sierra al efectuar el corte,

debera sacar el dispositivo de bloqueo presionando la
palanca (A) con el pulgar.

(1) Empujando hacia abajo la empufiadura con la palanca

(A) presionada, compruebe que el protector inferior gira
suavemente (Fig. 6).

(2) Seguidamente, compruebe que el protector inferior

vuelve a su posicion original cuando se levanta la
empufadura.

10. Angulo oblicuo

1

-y

Antes de que la herramienta eléctrica se envie desde
la fabrica, esta regulada en 0° para el angulo recto,
corte en bisel a la izquierda de 45° y corte en bisel a la
derecha de 45° con el perno de ajuste de 8 mm, perno
de 8 mm (A) y el perno de 8 mm (B).

Al cambiar el ajuste, cambiar la altura del perno de
ajuste de 8 mm, del perno de 8 mm (A) o del perno de 8
mm (B) girandolos.

Al cambiar el angulo de bisel hacia la derecha 45°,
tire de la clavija de fijacién (A) en la direccion que se
muestra en Fig. 7-b e incline el cabezal del motor hacia
la derecha.

Al ajustar el cabezal del motor en 0°, siempre vuelva a
poner la clavija de fijacion (A) en su posicion inicial tal y
como se muestra en Fig. 7-b.

. Verificacion de la posicion de limite inferior de la

hoja de sierra

Verifiqgue que es posible bajar la hoja de sierra 9 mm a
10 mm por debajo del inserto de la mesa.

Cuando reemplace una cuchilla de sierra por una
nueva, ajuste la posicion de limite inferior de modo que
la cuchilla de sierra no corte la plataforma o el corte
completo no se puede realizar.

Para ajustar la posicién de limite inferior de la cuchilla de
sierra, siga el procedimiento (1) indicado abajo (Fig. 8).
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Ademas, cuando cambie la posiciéon de un perno de
ajuste de 8 mm de profundidad que sirve como retén de
posicion de limite inferior de la cuchilla de sierra.

(1) Gire el perno de ajuste de 8 mm de profundidad, cambia

la altura donde la cabeza del perno y la bisagra se
contactan, y ajuste la posicién de limite inferior de la
cuchilla de sierra.

NOTA

Confirme que la cuchilla de sierra se ajuste de modo que
no corte la plataforma.

ANTES DEL CORTE

1.

Corte una ranura en el protector

El soporte (A) posee un protector (consulte Fig. 10) en el
que habra que cortar una ranura al utilizar la herramienta
por primera vez. Afloje el perno de perilla de 6 mm para
retraer ligeramente el protector.

Después de haber colocado una pieza de madera
adecuada en las superficies de la escuadra de guia
y la mesa, fijela con el tornillo de carpintero. Deslice
el cabezal del motor hacia atras hasta el final. A
continuacion, apriete la perilla de inmovilizacion de
deslizamiento. Después de haber cerrado el interruptor y
de que la cuchilla haya alcanzado la velocidad maxima,
baje lentamente la empunadura para cortar una ranura
en el protector. (Consulte la Fig. 21)

PRECAUCION

No ranure demasiado rapidamente ya que de lo contrario
podria dafiar el protector.
No utilice el corte deslizante para tareas de ranurado.

APLICACIONES PRACTICAS
ADVERTENCIA

o

o

Para evitar lesiones, no quite ni remplace nunca la pieza
de trabajo sobre la mesa mientras la herramienta esté en
funcionamiento.

No coloque nunca sus miembros dentro de la linea
cerca del signo de advertencia mientras esté utilizando
la herramienta (consulte la Fig. 9). Esto podria resultar
peligroso.

PRECAUCION

o}

o
(0]

Es muy peligroso extraer o colocar maderas mientras la
sierra esté girando.

Cuando sierre, limpie las virutas de la plataforma.

Si se acumulasen demasiadas virutas, la hoja de sierra
quedaria al descubierto del material que estuviese
serrando. No acerque nunca su mano ni ninguna otra
cosa a la hoja de sierra al descubierto.

. Accione el interruptor

La herramienta no se pondra en marcha a menos que el
botén de desbloqueo esté pulsado mientras se tira del
interruptor.

El botén de desbloqueo puede activarse pulsandolo
desde la izquierda.

Una vez esta encendido el interruptor, la hoja de la sierra
continuara funcionando siempre que pulse el gatillo del
interruptor, incluso si suelta el botén de desbloqueo.
Cuando se suelta el interruptor, el boton de desbloqueo
se desactiva automaticamente para evitar el arranque
accidental del motor.

ADVERTENCIA

Nunca bloquee el botén de desbloqueo en la posicién
pulsada.

Tirar del interruptor hara que la herramienta comience
a funcionar repentinamente, lo que podria causar
lesiones.

Para evitar el funcionamiento no autorizado de esta
herramienta, introduzca un candado a través del agujero
del gatillo del interruptor.
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2. Utilizacion del conjunto de tornillo de carpintero
(Accesorio estandar) (Fig. 12)

(1) El montaje del bisel puede realizarse en el lado derecho
{Tope-guia (B)} o izquierdo {Tope-guia (A)} del tope-
guia.

(2) El tornillo del soporte puede elevarse o bajarse de
acuerdo a la altura de la pieza de trabajo.

(3) Gire la perilla superior y fije firmemente la pieza de
trabajo en su lugar.

ADVERTENCIA
Siempre asegure firmemente la pieza de trabajo al
tope-guia. De lo contrario, la pieza de trabajo podria ser
arrojada con fuerza de la mesa y causar lesiones.

PRECAUCION

Siempre compruebe que la cabeza del motor no haga

contacto con el conjunto del tornillo de banco cuando lo

baje para realizar el corte. Si existe riesgo de que esto
suceda, mueva el montaje del bisel a una posicién en la
que no haga contacto con la cuchilla de la sierra.

Posicionamiento del inserto de mesa (Fig. 13)

Los insertos de mesa se instalan en la mesa giratoria.

La herramienta se expide de fabrica con los insertos

de mesa fijados de manera tal que la cuchilla de sierra

no haga contacto con los mismos. Las rebabas de la
superficie inferior de la pieza de trabajo se reducen
considerablemente si se fija el inserto de mesa de
manera tal que el huelgo entre la superficie lateral del
inserto de mesa y la cuchilla de sierra sea minimo.

Antes de utilizar la herramienta, elimine este huelgo de

acuerdo con el siguiente procedimiento.

(1) Corte de angulo derecho
Afloje los tres tornillos para metales de 5 mm vy, a
continuacion, asegure el inserto de mesa del lado
izquierdo y apriete temporalmente los tornillos para
metales de 5 mm de ambos extremos. Seguidamente,
file una pieza de trabajo (de aproximadamente 200
mm de ancho) con el conjunto del tornillo de carpintero
y efectue el corte. Después de alinear la superficie
de corte con el borde del inserto de mesa, apriete
firmemente los tornillos para metales de 5 mm de ambos
extremos. Retire la pieza de trabajo y apriete firmemente
el tornillo para metales central de 5 mm. Ajuste de la
misma manera el inserto de mesa del lado derecho.

(2) Corte de angulo en bisel izquierdo y derecho
Ajuste el inserto de mesa realizando el mismo
procedimiento que para el corte de angulo derecho.

PRECAUCION

Si después de ajustar el inserto de mesa para el corte en

angulo recto, lo utiliza para el corte en angulos de bisel,

dicho inserto se cortara hasta un cierto grado.

Cuando se requiera la operacién de corte en bisel,

ajuste el inserto de mesa para dicho corte.

Confirmacion para el uso del tope guia secundario

(A) (Fig. 14).

ADVERTENCIA
Cuando corte en angulo recto, afloje el perno de
aletas de 6 mm y, a continuacion, deslice el tope guia
secundario (A) hacia fuera y retirelo. De lo contrario, es
posible que el cuerpo principal o la cuchilla de la sierra
entre en contacto con el tope guia secundario (A) y
provocando lesiones.

4.

Esta herramienta eléctrica estd equipada con un tope
guia secundario (A).

En el caso de corte en angulo directo y corte de angulo
en bisel izquierdo, use el tope guia secundario (A).
Luego, puede realizar un corte estable del material con
una cara trasera ancha. Cuando corte en angulo recto,
afloje el perno de aletas de 6 mm y, a continuacion,
deslice el tope guia secundario (A) hacia fuera y retirelo,
tal y como se muestra en Fig. 14.
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5. Confirmacién para el uso del tope guia secundario
(B) (Fig. 14).

ADVERTENCIA
Cuando corte en angulo izquierdo, afloje el perno de
aletas de 6 mm y, a continuacion, deslice el tope guia
secundario (B) hacia fuera. De lo contrario, es posible
que el cuerpo principal o la cuchilla de la sierra entre
en contacto con el tope guia secundario (B) y provocar
lesiones.

Esta herramienta eléctrica esta equipada con un tope
guia secundario (B). En el caso de corte en angulo
directo y corte de angulo en bisel derecho, use el tope
guia secundario (B). Luego, puede realizar un corte
estable del material con una cara trasera ancha. Cuando
corte en angulo izquierdo, afloje el perno de aletas de
6 mm y, a continuacion, deslice el tope guia secundario
(B) hacia fuera, tal y como se muestra en Fig. 14.
Instalacion de la mesa secundaria (Fig. 15)
Utilizando un elemento como un cuadrado de acero,
haga coincidir las superficies superiores de la superficie
base y la mesa secundaria. Ajuste el nivel vertical de la
mesa secundaria girando 8 mm el perno de ajuste de
la altura. Después del ajuste, asegure el soporte con el
perno de 8 mm en la parte posterior de la base y asegure
el perno de perilla de 6 mm de la mesa secundaria.
7. Utilizacién de la linea de tinta (Ajuste el protector)
(1) Corte en angulo recto
Afloje el perno de perilla de 6 mm y ponga en contacto la
punta del protector con la pieza de trabajo.
Haga coincidir la linea de tinta de la pieza de trabajo con
la ranura del protector, y la pieza se trabajo se cortara
sobre la linea de tinta.
(2) Corte de ingletes y corte compuesto (Corte de ingletes +
corte en bisel)
Al bajar la seccion del motor, el protector se eleva y
aparece la cuchilla de sierra.
Haga coincidir la linea de tinta con la cuchilla de sierra.
PRECAUCION
En algunos casos, al girar la mesa giratoria, podria
suceder que el protector sobresalga de la superficie del
tope-guia. Afloje el perno de perilla de 6 mm y empuje el
protector hacia la posicién de retraccion. Nunca permita
que el protector inferior se eleve mientras esta girando la
cuchilla de sierra. Cuando corte a un angulo de 45° hacia
la derecha o mas, deslice el protector hacia atras.
De lo contrario, el protector y el tope-guia secundario (A)
e tope-guia secundario (B) no sélo entraran en contacto
y evitard un corte preciso, sino que podria dafarse el
protector.
. Ajuste de posicion de la linea de laser
La linea de tinta puede ser realizada faciimente en
esta herramienta para el marcador laser. Un interruptor
enciende el marcador laser (Fig. 16).
Dependiendo del corte a realizar, se podra alinear la
linea de laser con el lado izquierdo del ancho de corte
(hoja de sierra) o con la linea de tinta del lado derecho.
Antes de expedirse de fabrica, la linea de laser se ajusta
al ancho de la cuchilla de sierra. Realice los siguientes
pasos para ajustar las posiciones de la cuchilla de sierra
y de la linea de laser segun sus preferencias.
(1) Encienda el marcador laser y efectie un ranura de
aproximadamente 5 mm de profundidad en una pieza
de trabajo de aproximadamente 20 mm de alto y 150
mm de ancho. Sostenga la pieza de trabajo ranurada
mediante el tornillo de carpintero tal como esta, y no
la mueva. Para el trabajo de ranurado, refiérase a “18.
Procedimiento de corte de ranuras”.



(2) Luego, gire el ajustador y desplace la linea de laser.

(Si gira el ajustador en el sentido de las agujas del
reloj, la linea de laser se desplazara hacia la derecha,
y si lo gira en el sentido contrario a las agujas del reloj,
se desplazara hacia la izquierda.) Cuando trabaje con
la linea de tinta alineada con el lado izquierdo de la
cuchilla de sierra, alinee la linea de laser con el extremo
izquierdo de la ranura (Fig. 17). Cuando la alinee con el
lado derecho de la cuchilla de sierra, alinee la linea de
laser con el lado derecho de la ranura.

(3) Tras ajustar la posicion de la linea de laser, trace una

linea de tinta en angulo recto sobre la pieza de trabajo
y alinee la linea de tinta con la linea de laser. Cuando
alinee la linea de tinta, deslice poco a poco la pieza de
trabajo y asegurela mediante el tornillo de carpintero
en una posicién en que la linea de laser coincida con
la linea de tinta. Trabaje de nuevo en el ranurado vy fije
la posicion de la linea de laser. Si desea cambiar la
posicion de la linea de laser, vuelva a realizar los ajustes
desde los pasos (1) a (3).

ADVERTENCIA

O

O

e}

Antes de enchufar la clavija de alimentacion en el
tomacorriente siempre compruebe que el cuerpo
principal y el marcador laser se encuentren apagados.
Durante el ajuste de posicién de la linea de laser, preste
suma atencién en el manejo del gatillo, ya que la clavija
de alimentacion se encuentra enchufada durante la
operacion.

Una activacion involuntaria del interruptor de gatillo hara
girar la cuchilla de sierra, lo cual podra ocasionar a su
vez un accidente imprevisto.

No utilice el marcador laser para otros fines que no sean
los indicados.

PRECAUCION (Fig. 18)

(©]
O

(©]
O

Radiacion laser. No mire fijamente el haz.

Radiacién laser sobre la mesa de trabajo. No mire
fijamente el haz. Evite la exposiciéon de los ojos a
radiacion directa, pues podria sufrir lesiones.

No lo desmonte.

No aplique un impacto fuerte al marcador laser (cuerpo
principal de la herramienta); de lo contrario, no sélo
se alterara la posicion de la linea de laser, sino que se
produciran dafios en el marcador laser y se acortara su
vida de servicio.

Mantenga el marcador laser encendido solo durante la
operacion de corte. Una iluminacién prolongada hara
que se acorte su vida de servicio.

La utilizacion de controles, ajustes o de procedimientos
distintos de los especificados en la presente podria
significar una exposicion peligrosa a la radiacion.

NOTA

Efectue el corte haciendo coincidir la linea de tinta con la
linea de laser.

Cuando la linea de tinta y la linea de laser se encuentran
superpuestas, la intensidad y la tenuidad de la luz
cambian, permitiendo una operacién de corte estable
debido a que sera posible determinar faciimente la
coincidencia de las lineas. Esto permitira reducir al
minimo los errores de corte.

En operaciones en exteriores o cerca de ventanas, la
linea de laser podria ser dificil de ver debido a la luz del
sol. En tales casos, trasladese a un sitio protegido de la
luz del sol.

Compruebe sobre una base periddica que la posicion de
la linea de laser sea la correcta. Con respecto al método
de verificacion, trace una linea de tinta en angulo recto
sobre una pieza de trabajo de aproximadamente 20 mm
de alto y 150 mm de ancho, y compruebe que la linea de
laser coincide con la linea de tinta. [La desviacion entre
la linea de tinta y la linea de laser debe ser inferior al
ancho de la linea de tinta (0,5 mm)] (Fig. 19).
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9. Operacion de corte

(1) Como se muestra en la Fig. 20, la anchura de la hoja
de sierra es la de corte. Por lo tanto, deslice la pieza
de trabajo hacia la derecha (vista desde la posicion
del operador) cuando desee la longitud (b), 0 hacia la
izquierda cuando desee la longitud (a).

Si se utiliza un marcador laser, alinee la linea de laser
con el lado izquierdo de la hoja de sierra, y luego alinee
la linea de tinta con la linea de laser.

(2) Después de haber conectado el interruptor y de haber
comprobado que la hoja de sierra esta girando a la
velocidad maxima, empuje lentamente la empufiadura
hacia abajo manteniendo hacia abajo la palanca (A),
y aproxime la hoja de sierra al material que se desea
cortar.

(3) Unavez que la cuchilla de sierra entre en contacto con la
pieza de trabajo, empuje gradualmente la empufiadura
hacia abajo para cortar dicha pieza.

(4) Después de haber cortado la pieza de trabajo hasta la
profundidad deseada, desconecte la alimentacion de la
herramienta eléctrica y deje que la cuchilla de sierra se
pare completamente antes de levantar la empufiadura
de la pieza de trabajo para volverla a colocar en la
posicién completamente retraida.

PRECAUCION

O Para saber las dimensiones maximas para cortar,
consulte la tabla “ESPECIFICACIONES”.

O Un aumento de presién sobre la empufadura no
aumentara la velocidad de corte. Al contrario, una fuerza
excesiva puede resultar en sobrecarga del motor y/o
disminucion de la eficiencia de corte.

O Cuando no se va a utilizar la herramienta, confirme que
el interruptor de gatillo esté en OFF y que la clavija de
alimentacion esté desconectada del tomacorriente.

O Siempre desconecte laalimentaciony deje que la cuchilla
de sierra se detenga completamente antes de levantar
la empufiadura de la pieza de trabajo. Si se levantara
la empufiadura mientras esta girando la cuchilla de
sierra, la pieza de corte podra quedar atascada contra la
cuchilla de sierra, y los fragmentos del material podrian
salir despedidos, con el consiguiente peligro.

O Cada vez que finaliza una operacion de corte o de corte
de profundidad, desconecte el interruptor, y compruebe
que la cuchilla de sierra se encuentre detenida. Luego
levante la empufadura, y vuélvala a poner en la posicion
de retraccion total.

Antes de realizar el siguiente paso, asegurese de retirar
el material de corte de la mesa giratoria.

O La operacion de corte continuo puede resultar en
sobrecarga del motor. Toque el motor, y si esta
caliente, detenga el corte, y descanse unos 10 minutos
aproximadamente, y luego reinicie la operacién de
corte.

10.Corte de piezas de trabajo estrechas (Corte a

presion) (Fig. 21)
Deslice la bisagra debajo del soporte (A), y luego apriete
la perilla de inmovilizacién de deslizamiento (Fig. 2).
Baje la empufiadura para cortar la pieza de trabajo. El
uso de la herramienta de esta manera le permitira cortar
piezas de trabajo de hasta 107 mm cuadrados.

11. Corte de piezas de trabajo grandes (Fig. 22, 23)
Dependiendo de la altura de la pieza de trabajo, puede
suceder que no se pueda realizar un corte completo. En
este caso, monte una tabla auxiliar con los tornillos de
cabeza plana de 6mm vy las tuercas de 6mm utilizando
los orificios de 7mm de la superficie de la escuadra de
guia (dos orificios de cada lado). (Fig. 22)

Con respecto al espesor de la tabla auxiliar, refiérase
“ESPECIFICACIONES”.
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NOTA
Cuando corte una pieza de trabajo que exceda los
107 mm de alto en corte de angulo derecho 6 70 mm
en corte de angulo en bisel izquierdo 6 45 mm en corte
de angulo en bisel derecho, ajuste la posicién de limite
inferior de manera que la base de el cabezal del motor
no entre en contacto con la pieza de trabajo.

Para ajustar la posicién de limite inferior de la cuchilla de

sierra, siga el procedimiento (1) que se muestra en la

Fig. 23.

(1) Baje el cabezal del motor, y gire el perno de ajuste de

8 mm de profundidad y realice ajustes de manera que

pueda haber una luz de 2 a 3 mm entre la posicién de

el cabezal del motor y la parte superior de la pieza de

trabajo en la posicién de limite inferior de la cuchilla de

sierra, donde la cabeza del perno de ajuste de 8 mm

contacta la bisagra.

Corte de piezas de trabajo anchas (Corte con

deslizamiento) (Fig. 24)

Piezas de trabajo de hasta 107 mm de alto y 312 mm de

ancho:

Afloje la perilla de inmovilizacién de deslizamiento (A)

(Fig. 2), agarre la empufiadura y deslice la cuchilla de

sierra hacia adelante.

Luego presione hacia abajo la empufiadura y deslice la

cuchilla de sierra para cortar la pieza de trabajo. Esto

facilita el corte de piezas de trabajo de hasta 107 mm de

alturay 312 mm de ancho.

Piezas de trabajo hasta 120 mm de alto y 260 mm de

ancho:

Las piezas de trabajo hasta 120 mm de alto y 260 mm

de ancho pueden cortarse de la misma manera que se

describe en el parrafo 15-(1) arriba.

PRECAUCION

O Cuando corte una pieza de trabajo de 120 mm de altura,

ajuste la posicion de limite inferior de el cabezal del

motor para que la brecha entre el borde inferior de el

cabezal del motor y la pieza de trabajo sea de 2a 3 mm

en la posicion de limite inferior.

Si se presiona la empufiadura en exceso o con fuerza

lateral, la cuchilla de sierra puede vibrar durante la

operacion de corte y causar marcas de corte indeseadas

en la pieza de trabajo, reduciendo asi la calidad del

corte.

En consecuencia, presione la empufiadura con suavidad

y cuidado.

En corte deslizante, presione suavemente la

empufiadura hacia atrds en un movimiento Unico

y suave. Detener el movimiento de la empufadura

durante el corte causa marcas de corte indeseadas en

la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA

O Para corte deslizante, siga los procedimientos.

El corte deslizante hacia adelante (hacia el operador) es

muy peligroso porque la cuchilla de sierra podria saltar

de la pieza de trabajo. Por lo tanto, siempre deslice la

empufiadura alejandola del operador.

Siempre regrese el carro a la posicién trasera completa

después de cada operacion de corte cruzado para

reducir riesgo de lesion.

No coloque nunca su mano sobre la empufadura lateral

durante la operacién de corte debido a que la cuchilla de

sierra quedara cerca de la empufiadura lateral cuando

se baje el cabezal del motor.

13. Procedimientos de corte de ingletes

(1) Afloje la empufadura lateral y tire hacia arriba de la
palanca para los retenes de angulo. Luego, ajuste la
mesa giratoria hasta que el indicador se alinee con el
ajuste deseado de la escala de angulos de inglete
(Fig. 25).
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(2) Reapriete la empufiadura lateral para que la mesa
giratoria quede asegurada en la posicién deseada.

(3) La escala de ingletes indica tanto el angulo de corte de
la escala de angulos como el gradiente en la escala de
angulos.

(4) El gradiente, que es la proporcion de la altura hasta
la base de la seccion triangular a extraerse, puede
utilizarse para el ajuste de la escala de ingletes en lugar
del angulo de corte, si asi se desea.

Por lo tanto, para cortar una pieza de trabajo a un grado
de 2/10, ajuste el indicador a la posicién indicada.

NOTA

O Se proveen paradas positivas a la derechay la izquierda

del ajuste central de 0°, en los ajustes de 15°, 22,5°, 30°

y 45°.

Compruebe que la escala de ingletes y la punta del

indicador se encuentren correctamente alineadas.

La operacién de la tronzadora con la escala de ingletes

y el indicador desalineados, o con la empufiadura lateral

sin apretar correctamente, resultara en una precision de

corte defectuosa.

14. Procedimientos de corte en bisel (Fig. 26)

(1) Afloje la palanca de fijacién y la cuchilla de sierra hacia

la izquierda o la derecha. Cuando incline el cabezal
del motor hacia la derecha, tire del prisionero (A) hacia
atras.
La palanca de fijacion adopta el sistema de enganche.
Cuando el banco de trabajo entra en contacto con
el cuerpo principal, tire de la palanca de fijacién en la
direccion de la flecha tal como se indica en la Fig. 26, y
cambie la direccién de la palanca de fijacion.

(2) Ajuste el angulo de bisel al ajuste deseado mientras
observa la escala de angulos de bisel y el indicador, y
luego asegure la palanca de fijacién.

ADVERTENCIA
Cuando la pieza de trabajo esté asegurada en la parte
izquierda o derecha de la cuchilla, la parte de corte
corto se apoyara sobre el lado derecho o izquierdo de la
cuchilla de sierra. Desconecte siempre la alimentacion
y deje que la cuchilla de sierra se pare completamente
antes de levantar la empufiadura de la pieza de trabajo.
Si se levantara la empufiadura mientras esta girando
la cuchilla de sierra, la pieza de corte podra quedar
atascada contrala cuchilla de sierra, y los fragmentos del
material podrian salir despedidos, con el consiguiente
peligro.

Cuando pare en la mitad la operacion de corte en bisel,
comience a cortar después de haber devuelto la cabeza
del motor hasta la posicion inicial.

Si comenzase en el medio, sin haber tirado hacia atras,
la cubierta de seguridad podria quedar enganchada
en la ranura de corte de la pieza de trabajo y entrar en
contacto con la pieza de trabajo.

PRECAUCION

Cuando corte una pieza de trabajo de 75 mm de alturaen

la posicién izquierda de corte en bisel de 45° o una pieza

de trabajo de 50 mm de altura en la posicion derecha de
corte en bisel de 45°, ajuste la posicion de limite inferior
de el cabezal del motor para que la brecha entre el borde
inferior de el cabezal del motor y la pieza de trabajo sea

de 2 a 3 mm en la posicion de limite inferior (Véase “11.

Verificacion de la posicion de limite inferior de la hoja de

sierra” en pagina 95).

Procedimientos de corte compuesto

El corte compuesto podra realizarse siguiendo las

instrucciones de 13 y 14 de arriba. Con respecto a las

dimensiones maximas del corte compuesto, refiérase a

la tabla de “ESPECIFICACIONES”.

PRECAUCION
Asegure siempre la pieza de trabajo con la mano
derecha o izquierda y cortela deslizando la parte
izquierda de la sierra hacia atras con la mano izquierda.

15.
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Es muy peligroso girar la mesa giratoria hacia la
izquierda durante el corte compuesto debido a que la
cuchilla de sierra podria entrar en contacto con la mano
que esta sujetando la pieza de trabajo.
En el caso de corte compuesto (angulo + bisel) por el
bisel izquierdo deslice la guia secundaria (B) hacia
afuera y, a continuacion, engranela en la operacién de
corte.
En el caso de corte compuesto (angulo + bisel) por
el bisel derecho retire la guia secundaria (A) y, a
continuacion, engranela en la operacion de corte.
Corte de materiales de trabajo largos
Cuando corte materiales largos, utilice una plataforma
auxiliar que sea de la misma altura que el soporte y la
base del equipo auxiliar especial.
Capacidad: material de madera (an x al x I)
300 mm x 45 mm x 1300 mm ¢
180 mm x 25 mm x 2000 mm

Confirmacion sobre el uso del tornillo de carpintero
de la moldura en vértice, retenes de la moldura en
vértice (L.) y (R.) (Accesorio opcional)
Los retenes de la moldura en vértice (L.) y (R.)
(accesorios opcionales) permiten facilitar los cortes de
la moldura en vértice, sin inclinar la cuchilla de sierra.
Instélelos en ambos lados de la base, tal como se
muestra en la Fig. 27. Después de la insercion, apriete
los pernos de perilla de 6 mm para asegurar los retenes
de la moldura en vértice.
El tornillo de carpintero (B) de la moldura en vértice
(accesorio opcional) puede montarse tanto en el tope-
guia izquierdo (tope-guia (B)) como en el tope-guia
derecho (tope-guia (A)). Es posible enlazarse con
la inclinaciéon de la moldura en vértice, pudiéndose
presionar el tornillo de carpintero hacia abajo.
Luego gire la perilla superior, segun se requiera, para
que la moldura en vértice quede firmemente fijada en
su lugar. Para subir o bajar el conjunto del tornillo de
banco, primero afloje los tornillos de fijacién con cabeza
hexagonal.
Después de ajustar la altura, apriete firmemente la
tuerca de aletas de 6 mm, luego gire la perilla superior
segun sea necesario, para fijar firmemente la pieza de
trabajo en su posicion (Fig. 28).
Posicione la moldura en vértice con su BORDE EN
CONTACTO CON LA PARED contra el tope-guia y su
BORDE EN CONTACTO CON EL TECHO contra los
retenes de la moldura en vértice, tal como se muestra en
la Fig. 28. Ajuste los retenes de la moldura en vértice de
acuerdo con el tamafio de la moldura en vértice.
Apriete el perno de aletas de 6 mm para asegurar los
retenes de la moldura en vértice. Refiérase a la tabla de
abajo para el angulo de ingletes.
Utilice el tope-guia (A) para asegurar la moldura en
vértice con mayor firmeza (Fig. 11).
ADVERTENCIA

Siempre asegure firmemente la moldura en vértice al

tope-guia pues de lo contrario, la moldura en vértice

podra zafarse de la mesa y producir lesiones.

No efectue el corte en bisel. El cuerpo principal o la

cuchilla de sierra podria entrar en contacto con el tope-

guia secundario, y producir lesiones.
PRECAUCION
Siempre compruebe que la cabeza del motor no haga
contacto con el conjunto de la moldura en vértice cuando
lo baje para realizar el corte. Si existe el riesgo de que
esto suceda, afloje el tornillo de fijacién con cabeza
hexagonal y mueva el conjunto de la moldura del tornillo
de banco a una posicion en la que no haga contacto con
la cuchilla de la sierra.
Procedimiento de corte de ranuras
Las ranuras podran cortarse en la pieza de trabajo
regulando el perno de ajuste de profundidad de 8 mm
(Fig. 29).

16.

17.

18.
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(1) Gire el soporte del retén en la direccion que se muestra
en la Fig. 30.

Baje el cabezal del motor, y gire el perno de ajuste de
6 mm a mano. (Donde la cabeza del perno de ajuste de
6 mm hace contacto con la bisagra.)

(2) Ajuste a la profundidad de corte deseada regulando la
distancia entre la cuchilla de sierra y la superficie de la
base (Fig. 29).

NOTA
Cuando corte una sola ranura en uno u otro extremo de
la pieza de trabajo, elimine la parte innecesaria con un
cincel.

19. Utilizando el saco de polvo (Accesorio estandar)
(Fig. 31)

(1) Conecte el saco de polvo con el conducto de la
herramienta eléctrica.

(2) Cuando el saco de polvo se ha llenado de aserrin, el
polvo se expulsa del saco de polvo cuando la cuchilla de
sierra gira.

Compruebe el saco de polvo periédicamente y vacielo
antes de que se llene.

(3) Durante el biselado y el corte compuesto, coloque
el saco de polvo en angulo recto con respecto a la
superficie de la base.

20.Conectar el extractor de polvo (se vende por
separado) (Fig. 32)

No inhale los polvos perjudiciales generados durante el
proceso de corte.

El polvo puede poner en peligro su salud y la de las
personas que se encuentran cerca.

La utilizacion de un extractor de polvo puede reducir los
riesgos relacionados con el polvo.

Mediante la conexion del extractor de polvo a través del
adaptador, y la unién del adaptador de recoleccién de
polvo, se puede recoger la mayoria de polvo.

Conecte el extractor de polvo con el adaptador.

(1) Conecte en orden la manguera (id 38 mm x 3 m de
longitud) y el adaptador (Accesorio estandar del
extractor de polvo) acoplado (accesorio opcional) y el
adaptador de recoleccion de polvo (accesorio opcional)
con el conducto de la herramienta eléctrica.

La conexion se realiza pulsando en la direcciéon de la
flecha. (Fig. 32)

El adaptador de recoleccion de polvo (accesorio
opcional) se fija en el conducto con la abrazadera.
(Accesorio opcional)

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA
HOJA DE SIERRA

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones, antes de montar
o desmontar una cuchilla de sierra ponga en OFF el
disparador y desenchufe el cable de alimentacion del
tomacorriente de la red.

1. Montaje de la hoja de sierra (Fig. 33)

(1) Utilice la herramienta para aflojar el tornillo de 5 mm que
aprieta la cubierta de husillo y extraiga la cubierta de
husillo.

(2) Pulse el botén de bloqueo del husillo y afloje el perno de
10 mm con una llave de 17 mm (accesorio estandar).
Debido a que el perno de 10 mm esta enlazado a la
izquierda, afloje girando hacia la derecha.

NOTA
Si no consigue presionar faciimente el bloqueo del
husillo para enclavar el husillo, gire el perno de 10 mm
con una llave de 17 mm (accesorio estandar) mientras
aplica presion sobre el bloqueo del husillo.

(3) Quite el perno y la arandela (D).

(4) Levante el protector inferior y monte la cuchilla de sierra.
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ADVERTENCIA
Al montar la hoja sierra, compruebe que el indicador
de giro de la cubierta de husillo (Fig. 1) coincide
correctamente.

(5) Limpie bien la arandela (B) y el perno de 10mm, e
instalelos en el husillo de la hoja de sierra.

(6) Presione hacia adentro el bloqueo del husillo y apriete
el perno de 10 mm girandolo hacia la izquierda con el
accesorio estandar (llave de 17 mm).

(7) Gire la cubierta de husillo hasta que el gancho
de la misma se encuentre en la posicién original.
Seguidamente apriete el perno de 6 mm.

PRECAUCION

O Una guia para el polvo se ha instalado detras de la
bisagra. Cuando extraiga o instale la cuchilla de sierra,
no haga contacto con la guia para el polvo. El contacto
puede romper o astillar las puntas de la cuchilla de
sierra.

Apriete el perno de 10 mm de forma que no se afloje
durante la operacion.

O Antes de poner en funcionamiento la herramienta,
confirme que el perno de 10 mm haya quedado
correctamente apretado.

O Confirme que el protector inferior se encuentre en la
posicion de cierre.

2. Desmontaje de la cuchilla de sierra
Desmonte la cuchilla de sierra invirtiendo los
procedimientos de montaje descritos en el apartado 1 de
arriba.

La cuchilla de sierra se desmonta facilmente después
de levantar el protector inferior.

PRECAUCION
No intente instalar cuchillas de sierra que no tengan un
diametro de 305 mm.

TRANSPORTE DEL CUERPO
PRINCIPAL

El conjunto del tornillo de banco podria caerse durante el
transporte. Retire el conjunto o deslice un trozo de madera
entre el tornillo de banco para fijarlo firmemente.

Baje la cabeza e inserte el pasador de bloqueo (consulte la
pagina 95 “Liberar el pasador de bloqueo”).

Atornille en la perilla de fijacion de deslizamiento de manera
que la bisagra esté posicionada para golpear el soporte (A)
y asegure el cabezal.

Gire y afloje la empufiadura lateral, gire la mesa giratoria
tan a la derecha como sea posible y asegurela girando
la empufiadura a la posicién fija. Esto hara que el cuerpo
principal sea ain mas compacto.

Al transportar el cuerpo principal, llévelo en sus brazos,
sujetando la empufadura ubicada en la base con las dos
manos.

Durante el transporte entre dos personas, cada una de ellas
debe utilizar ambas manos para sujetar el asa de transporte,
la empufadura lateral y la empufiadura de base.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones, antes de realizar el
mantenimiento o la inspeccion de esta herramienta,
ponga en OFF el disparador y desenchufe el cable de
alimentacion del tomacorriente de la red.
Si detecta alguna averia en la maquina, incluidas
las cubiertas o la hoja de la sierra, comuniquelo
inmediatamente a una persona cualificada.

1. Inspeccidn de la hoja de sierra
Reemplace la hoja de sierra inmediatamente después
de haber notado cualquier signo de deterioro o dafio.

Una hoja de sierra dafiada puede causar lesiones, y otra
desgastada puede causar la operacion inefectiva o la
posible sobrecarga del motor.

PRECAUCION
No utilice nunca una hoja de sierra mellada. Cuando la
hoja de sierra esté mellada, su resistencia a la presion de
la mano aplicada por la empufadura de la herramienta
tiende a aumenta, haciendo que la herramienta eléctrica
funcione de forma insegura.

2. Inspeccion de los tornillos de montaje
Inspeccione regularmente los tornillos de montaje y
cerciorese de que estén correctamente apretados. Si
hay alguno flojo, apriételo inmediatamente. Si no lo
hiciese, se podria producir accidentes graves.

3. Inspeccion de las escobillas de carbon (Fig. 35)

El motor utiliza escobillas de carbon, que son piezas
descartables. Como unas escobillas excesivamente
gastadas podrian producir averias en el motor, cuando
lleguen al “limite de desgaste” reemplacelas por otras
que tenga el mismo numero de escobilla de carbon que
elindicado en la figura. Asimismo, manténgalas siempre
limpias y asegurese de que se deslicen libremente
dentro de los portaescobillas.

4. Reemplazo de las escobillas de carboén (Fig. 35)
Extraiga la tapa de la escobilla con un destornillador
para tornillos de cabeza ranurada. Las escobillas de
carbdn pueden extraerse facilmente.

5. Mantenimiento del motor
Elbobinado del motor es el “corazén” de las herramientas
eléctricas. Tenga cuidado para que dicho bobinado no
se dafie ni humedezca con agua o aceite.

6. Sustitucion del cable de alimentacién
Si el cable de alimentacion de la herramienta esta
dafnado, debera devolver la herramienta a un Centro de
servicio autorizado de HiKOKI para que reemplacen el
cable.

7. Inspeccién del funcionamiento del revestimiento
de proteccion inferior
Antes de utilizar la herramienta, pruebe el revestimiento
de proteccion inferior (Fig. 6) para asegurarse de
que esté en buenas condiciones, y de que se mueva
uniformemente.

No utilice nunca la herramienta a menos que el
revestimiento de proteccién inferior funcione de forma
adecuada y esté en buenas condiciones mecanicas.

8. Almacenamiento
Después de haber utilizado la herramienta eléctrica,
compruebe si:

(1) Elinterruptor de disparo esté en la posicion OFF,

(2) El enchufe del cable de alimentacion esta desconectado
del tomacorriente de CA,

Cuando no vaya a utilizar la herramienta, guardela en un
lugar seco fuera del alcance de nifios.

9. Reemplazo del protector
Luego de uso por tiempo prolongado, la ranura de la
cuchilla en el protector puede ensancharse y requerir
reemplazo. Si la ranura se ensanchara, reemplace
el protector por uno nuevo (Fig. 32). Luego de
reemplazarlo, realice una ranura en él. Refiérase
a “ANTES DEL CORTE 1. Corte una ranura en el
protector” en la pagina 95.

10. Lubricacion
Lubrique las piezas deslizantes siguientes una vez
al mes a fin de mantener la herramienta eléctrica en
buenas condiciones de funcionamiento durante mucho
tiempo.

Se recomienda el uso de aceite para maquinas.
Puntos de lubricacién:

* Parte giratoria de la bisagra

* Parte rotativa de soporte (A)

* Parte giratoria del conjunto del tornillo de carpintero
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11. Limpieza
Elimine periédicamente las virutas y demas materiales
sobrantes de la superficie de la herramienta eléctrica
con un pafio humedecido en agua jabonosa. Para evitar
el mal funcionamiento del motor, evite que entre en
contacto con el agua y con el aceite.
Si la linea de laser se volviera invisible debido a astillas
u otras impurezas adheridas en la ventana de la seccion
de emision de luz del marcador laser, limpie la ventana
con un pafo suave o humedecido con agua jabonosa,
etc.
Limpie la maquina, el conducto y la proteccion inferior
soplando aire seco mediante una pistola de aire u otra
herramienta. (Fig. 36)

SELECCION DE LOS ACCESORIOS

Los accesorios de esta maquina aparecen indicados en la
pagina 278.

PRECAUCION
La reparacion, modificaciéon e inspeccién de las
herramientas eléctricas HIKOKI deben ser realizadas
por un Centro de Servicio Autorizado de HiKOKI.
Especialmente el dispositivo laser deberia ser revisado
por el agente autorizado por el fabricante del dispositivo
laser.
Encargue siempre la reparacion del dispositivo laser a
un centro de servicio autorizado de HiIKOKI.
En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas vy
reglamentos vigentes en cada pais.

GARANTIA

Las herramientas eléctricas de HiKOKI incluyen una
garantia conforme al reglamento especifico legal/nacional.
Esta garantia no cubre los defectos o dafos debidos al
uso incorrecto, el uso excesivo ni tampoco los provocados
por el desgaste normal. En caso de reclamacion, envie la
herramienta eléctrica, sin desmontary con el CERTIFICADO
DE GARANTIA que aparece al final de estas instrucciones
de uso, al Centro de servicio autorizado de HIKOKI.

NOTA

Debido al programa de investigacion y desarrollo continuos
de HiKOKI, las especificaciones indicadas aqui pueden
estar sometidas a cambios sin previo aviso.

Informacién sobre el ruido propagado por el aire y la
vibracion
Los valores medidos se determinaron de acuerdo con la
norma EN62841 y se declaran de conformidad con la norma
ISO 4871.

Nivel de potencia acustica ponderada A: 105 dB (A)
Nivel de presién acustica ponderada A: 92 dB (A)
Incertidumbre K: 3 dB (A).

Utilice protecciones auditivas.

Espaniol

El valor total de la emisién de ruido declarada se ha medido
segun un método de prueba estandar, y permite comparar
unas herramientas con otras.

También resulta util para llevar a cabo evaluaciones

preliminares de exposicion.

ADVERTENCIA

O Las emisiones de ruido durante el uso real de la
herramienta eléctrica pueden diferir de los valores
declarados dependiendo de las formas en las que se
utiliza especialmente la herramienta y del tipo de pieza
de trabajo procesada.

O Identifique las medidas de seguridad para proteger al
operador basadas en una estimacion de exposicion en
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo de funcionamiento, como tiempos
durante los que la herramienta esta apagada y durante
los que funciona lentamente, ademas del tiempo de
activacion).

Informacién sobre el sistema de fuente de alimentacion
a utilizar con herramientas eléctricas de una tension
nominal de 230V~

Las operaciones de conmutacion de los aparatos eléctricos
causan fluctuaciones de voltaje.

El uso de esta herramienta eléctrica bajo condiciones
desfavorables de la red eléctrica puede tener efectos
adversos en el funcionamiento de otros aparatos eléctricos.
Probablemente no se produciran efectos negativos con una
impedancia de la red igual o inferior a 0,29 ohms.
Normalmente, laimpedancia de la red maxima permisible no
sera excedida cuando la derivacion hacia el tomacorriente
se alimente desde una caja de empalmes con una
capacidad util de 25 amperios o superior.

En el caso de que ocurra una falla de alimentacion
o0 se extraiga el enchufe del tomacorriente, regrese
inmediatamente el interruptor a la posiciéon OFF. Esto
evitara un rearranque no controlado.
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Leia todos os avisos de seguranca,

(Traducao das instrucoes originais)

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA
PARA A FERRAMENTA ELETRICA

A aviso

instrucoes,

ilustracbes e especificacdoes fornecidas com esta
ferramenta elétrica.

Se ndo seguir todas as instrugbes listadas abaixo, pode
provocar um choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos

graves.

Guarde todos os avisos e instrucdes para referéncia

futura.

O termo “ferramenta elétrica” em todos os avisos refere-se a
sua ferramenta ligada a corrente (com fios) ou a ferramenta
elétrica de bateria (sem fios).

1) Seguranca da area de trabalho

2)

a)

b

-

c

~

Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada.

As dreas escuras ou cheias de material sdo propicias
aos acidentes.

Nao trabalhe com ferramentas elétricas em
ambientes explosivos, tais como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou po.

As ferramentas elétricas criam faiscas que podem
incendiar o po dos fumos.

Mantenha as criancas e outras pessoas
afastadas quando trabalhar com uma
ferramenta elétrica.

As distracbes podem fazer com que perca controlo.

Seguranca elétrica

a)

b

-

c

~

d)

e)

f)

As fichas da ferramenta elétrica devem
corresponder a tomada. Nunca modifique
a ficha. Nao utilize fichas adaptadoras com
ferramentas elétricas ligadas a terra.

As fichas ndo modificadas e tomadas
correspondentes reduzirdo o risco de choques
elétricos.

Evite contacto corporal com superficies ligadas
a terra, tais como tubos, radiadores, maquinas
e frigorificos.

Existe um risco acrescido de choques elétricos se o
seu corpo estiver ligado a terra.

Nao exponha ferramentas elétricas a chuva ou
condi¢oes de humidade.

A entrada de dgua numa ferramenta elétrica
aumentara o risco de choques elétricos.

Nao abuse do fio. Nunca utilize o fio para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta
elétrica.

Mantenha o fio afastado do calor, 6leo, margens
afiadas ou pecas em movimento.

Os fios danificados ou entrelagados podem
aumentar o risco de choques elétricos.

Quando trabalhar com uma ferramenta elétrica
no exterior, utilize uma extensao adequada para
utilizacao exterior.

A utilizacdo de um fio adequado para utilizagcdo no
exterior reduz o risco de choques elétricos.

Se nao for possivel evitar a utilizacdo de uma
maquina elétrica num local humido, utilize
uma fonte de alimentacado protegida por um
dispositivo de corrente residual (RCD).

A utilizagdo de um RCD reduz o risco de choques
elétricos.

3) Seguranca pessoal

4)
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a)

b

~

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

util
a)

b)

[

~

d)

Mantenha-se alerta, esteja atento ao que esta
a fazer e utilize o bom senso ao trabalhar com
uma ferramenta elétrica.

Nao utilize uma ferramenta elétrica quando
estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos.

Um momento de desatengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em ferimentos
pessoais graves.

Utilize equipamento de protecao pessoal. Utilize
sempre protecao para os olhos.

O equipamento de protegdo, tal como uma mdscara
de pd, sapatos de seguranca anti-derrapantes,
capacete ou protegdo auricular utilizados para
condigbes adequadas reduzird os ferimentos
pessoais.

Evite arranques acidentais. Certifique-se de que
o interruptor esta na posicao de desligado antes
de ligar a fonte de alimentacdo e/ou bateria,
levantar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o dedo no
interruptor ou ativar ferramentas que estdo com o
interruptor ligado € propicio a acidentes.

Remova qualquer chave de parafusos ou chave-
inglesa de regulacao antes de ligar a ferramenta.
Uma chave-inglesa ou de parafusos ligada a parte
rotativa da ferramenta pode provocar ferimentos
pessoais.

Nao se estique. Mantenha sempre o controlo e
equilibrio adequados.

Isto permite obter um melhor controlo da ferramenta
em situagdes inesperadas.

Vista-se adequadamente. Nao use roupas
largas ou joias. Mantenha o seu cabelo e roupa
longe de pecas moveis.

As roupas largas, joias ou cabelo comprido podem
ficar presos nas pecas moveis.

Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao
de extratores de po6 e dispositivos de recolha,
certifique-se de que estes estdo ligados e séao
utilizados adequadamente.

A utilizagdo de uma recolha de pé pode reduzir os
perigos relacionados com o po.

Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacdo frequente das ferramentas permita
que se torne complacente e ignore os principios
de seguranca das ferramentas.

Uma agédo descuidada pode causar ferimentos
graves numa fragdo de segundo.

izacao da ferramenta e manutencéo

Nao force a ferramenta elétrica. Utilize a
ferramenta correta para a sua aplicacao.

A ferramenta correta fara o trabalho melhor e
com mais seguranga a velocidade para a qual foi
concebida.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar.

Qualquer ferramenta que ndo possa ser controlada
com o interruptor € perigosa e deve ser reparada.
Desligue a ficha da fonte de alimentacédo e/
ou remova a bateria da ferramenta elétrica,
se removivel, antes de efetuar quaisquer
regulacées, mudar os acessorios ou armazenar
ferramentas elétricas.

Tais medidas de segurancga de preveng¢do reduzem
orisco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.
Armazene as ferramentas elétricas fora do
alcance das criancas e ndo permita que pessoas
nao familiarizadas com a ferramenta elétrica ou
com estas instrucoes utilizem a ferramenta.



5)

As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores inexperientes.

Efetue a manutencdo das ferramentas
elétricas e acessorios. Verifique a existéncia
de desalinhamentos ou dobragens das pecas
moveis, quebras de pecas e quaisquer outras
condicoes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se danificada, mande
reparar a ferramenta antes de utilizar.

Muitos acidentes sdo causados por ferramentas
com ma manutengao.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas.

As ferramentas de corte com uma manutencdo
adequada e extremidades afiadas sdo menos
propensas a dobrar e mais féceis de controlar.
Utilize a ferramenta elétrica, acessérios e
brocas de ferramentas, etc., de acordo com
estas instrucoes, tendo em consideracao
as condicoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado.

A tilizagdo de uma ferramenta elétrica para
operagbes diferentes das previstas pode resultar
numa situagao perigosa.

Mantenha as pegas e as superficies de
manuseamento secas, limpas e livres de 6leo e
graxa.

Pegas de manuseamento escorregadias ndo
permitem a manipulacdo segura e controlo da
ferramenta em situacées inesperadas.

e)

-~

9

h)

Manutencao

a) Faca a manutencao da sua ferramenta elétrica
por um pessoal de reparacdao qualificado e
utilize apenas pecas de substituicao idénticas.
Isto garantird que a seguranga da ferramenta elétrica
€ mantida.

AVISO

Mantenha afastadas das criancas e pessoas doentes.
Quando nao estiverem a ser utilizadas, as ferramentas
devem ser guardadas fora do alcance das criancas e
pessoas doentes.

INSTRUCOES DE SEGURANGA PARA
SERRA DE ESQUADRIA

a)

b

-~

c)

As serras de esquadria destinam-se a cortar
madeira ou produtos semelhantes a madeira e nao
podem ser usadas com discos de corte abrasivos
para cortar materiais ferrosos como barras, hastes,
pernos, etc.

O P6 abrasivo faz com que partes mdveis, como a
guarda inferior, bloqueiem. Faiscas de corte abrasivo
queimam a guarda inferior, o calgo do entalhe e outras
pecas plasticas.

Use grampos para fixar a peca de trabalho sempre
que tal seja possivel. Se apoiar manualmente a peca
de trabalho, mantenha sempre a mao afastada pelo
menos 100 mm de cada lado da lamina de serra.
Nao utilize esta serra para cortar pecas demasiado
pequenas para serem fixadas com grampos ou
seguras com firmeza a mao.

Se a sua mao ficar muito perto da Idmina da serra,
existe um risco acrescido de lesées pelo contacto com a
lamina.

A peca de trabalho deve estar parada e fixada com
grampos ou segura contra a guia e a mesa. Nao
alimente a peca de trabalho na lamina ou corte “a
mao livre” de qualquer forma.

Pecas de trabalho soltas ou em movimento podem ser
projetadas em alta velocidade, causando ferimentos.

d)

e)

f)

g)

h)

K

<
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Empurre a serra através da peca. Nao puxe a serra
através da peca. Para fazer um corte, levante a
cabeca da serra e puxe-a sobre a peca sem cortar,
arranque o motor, prima a cabeca da serra para
baixo e empurre a serra através da peca.

Cortar com o movimento de tracdo podera fazer com
que a lamina de serra passe para o topo da peca e
atire violentamente o conjunto da Idmina em diregcao ao
operador.

Nunca passe a sua mao para além da linha de corte
pretendido a frente ou atras da lamina da serra.
Apoiar a pega de trabalho com a “m&o cruzada”, ou seja,
segurar a peca de trabalho a direita da lamina de serra
com a mado esquerda ou vice-versa é muito perigoso.
Nao ultrapasse a guia com as maos a uma distancia
inferior a 100 mm de um dos lados da lamina da
serra para retirar aparas de madeira ou por
qualquer outro motivo enquanto a lamina estiver a
rodar.

A proximidade da ldmina da serra giratdria a sua mao
pode ndo ser dbvia e causar ferimentos graves.
Inspecione a peca antes de cortar. Se a peca de
trabalho estiver curvada ou deformada, prenda-a
com grampos com a face concava em direcao
a guia. Certifique-se sempre de que nao ha folga
entre a peca, a guia e a mesa ao longo da linha de
corte.

As pegas dobradas ou distorcidas podem torcer-se
ou desviar-se e causar o bloqueio da ldmina da serra
giratdria durante o corte. Ndo deve haver pregos ou
objetos estranhos na pecga.

Nao utilize a serra até que a mesa esteja
desimpedida de todas as ferramentas, aparas de
madeira, etc., exceto a peca de trabalho.

Residuos pequenos ou aparas soltas de madeira ou
outros objetos que entrem em contacto com a ldmina
rotativa podem ser projetados a alta velocidade.

Corte apenas uma peca de cada vez.

Pecas multiplas empilhadas ndo podem ser
adequadamente presas com grampos ou fixadas e
podem se prender na ldmina ou deslocarem-se durante
o corte.

Certifique-se de que a serra de esquadria esta
montada ou colocada sobre uma superficie de
trabalho nivelada e firme antes de usar.

Uma superficie de trabalho nivelada e firme reduz o risco
da serra de esquadria se tornar instavel.

Planifique o seu trabalho. Sempre que alterar o
angulo de inclinacao ou de esquadria, certifique-se
de que a guia ajustavel esta regulada corretamente
para suportar a peca de trabalho e que nao interfere
com a lamina ou o sistema de guarda.

Sem ligar a ferramenta e sem a peca na mesa, desloque
a lamina da serra através de um corte simulado para
garantir que ndo ha interferéncia ou perigo de corte da
guia.

Forneca suporte adequado como extensdes de
mesa, cavaletes de serra, etc., para uma peca com
largura ou comprimento superior ao tampo da
mesa.

Pecas de trabalho mais compridas ou mais largas que
a mesa de serra de esquadria podem cair se nao forem
seguramente apoiadas. Se a peca de corte ou a peca de
trabalho ficar inclinada, pode levantar a guarda inferior
ou ser projetada pela ldmina giratdria.

m) Nao use outra pessoa como substituto para a
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extensdo da mesa ou como suporte adicional.

Um suporte instdvel para a peca de trabalho pode fazer
com que a ldmina se prenda ou a peca de trabalho
se desloque durante a operagdo de corte, puxando o
operador o ajudante para a ldmina giratdria.
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n) A peca de corte ndo deve ficar encravada ou
pressionada de modo algum contra a lamina da
serra giratoria.

Se estiver confinada, ou seja, se utilizar batentes de

comprimento, a peca de corte pode ficar entalada contra

a lamina e ser projetada com violéncia.

Utilize sempre um grampo ou uma fixacdo para

suportar corretamente material redondo, como

hastes ou tubos.

As hastes tém tendéncia para rolar enquanto sdo

cortadas, fazendo com que a lamina da serra “morda” e

puxe a pega e a sua mao na dire¢do da ldmina.

Deixe a lamina atingir a velocidade méaxima antes

de coloca-la em contacto com a peca.

Isto ird reduzir o perigo de a pega de trabalho ser

projetada.

Se a peca ou a lamina ficarem encravadas, desligue

a serra de esquadria. Espere que todas as pecas

em movimento parem e desligue a ficha da fonte

de alimentacdo e/ou retire a bateria. Em seguida,
liberte o material encravado.

A continuagdo do corte com uma peca de trabalho

encravada pode causar problemas de controlo ou danos

a serra de esquadria.

r) Quando terminar o corte, liberte o interruptor, baixe
a cabeca da serra e aguarde até a lamina parar
antes de retirar a peca de corte.

Colocar a mao perto da ldmina é perigoso.

s) Segure na pega com firmeza quando fizer um
corte incompleto ou libertar o interruptor antes da
cabeca da serra estar totalmente na posicao para
baixo.

A acdo de travagem da serra pode fazer com que a
cabeca da serra seja puxada subitamente para baixo, o
que pode causar ferimentos.

PRECAUCOES NO USO DA SERRA
TELESCOPICA

1. Mantenha o chdo em volta do nivel da maquina bem
arrumado e livre de materiais espalhados.

2. Providencie iluminag&o geral ou localizada adequada.

3. Ndo use ferramentas elétricas para aplicacbes
diferentes das especificadas no manual de instrugdes.

4. Consertos devem ser feitos apenas pelas oficinas
autorizadas. O fabricante ndo se responsabiliza por
quaisquer danos e ferimentos causados pelo conserto
feito por pessoas ndo autorizadas assim como falhas no
manuseio da ferramenta.

5. Para garantir a integridade operacional projetada das
ferramentas elétricas, ndo retire os protetores nem os
parafusos instalados.

6. Nao toque nas pecas moéveis nem nos acessorios sem
que a fonte de alimentagao esteja desconectada.

7. Use sua ferramenta numa poténcia menor que a
especificada na placa de identificagdo, do contrario,
pode se estragar o acabamento e reduzir a eficacia do
trabalho devido a sobrecarga do motor.

8. Nao limpe pecas de plasticos com solventes. Gasolina,
tiner, benzina, tetracloreto de carbono, alcool séo alguns
dos solventes que podem danificar e rachar pecas de
plastico. Nao os utilize para limpar essas pegas. Elas
devem ser limpas com um pano macio umedecido com
agua com sabao.

9. Use apenas pegas de reposi¢do originais da HiIKOKI.

10. Esta ferramenta sé deve ser desmontada para a troca

de escovas de carvao.

. O desenho pormenorizado do conjunto contido neste

manual de instrugbes deve ser usado somente pela
oficina autorizada.
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N&o corte nunca metais ferrosos nem alvenaria.

E preciso que haja uma iluminacédo geral e localizada
adequada. As pecas de trabalho acabadas e estocadas
devem ficar proximas ao local onde os operadores
normalmente trabalham.

.Quando necessario, use equipamentos de protecdo

pessoal adequados, que devem incluir:

Protetores de ouvido para reduzir o risco de perda de
audicao induzida.

Protetores dos olhos para reduzir o risco de machucar
um olho.

Maéscaras de protegdo das vias respiratorias para
reduzir o risco de inalar poeira nociva.

Luvas para manusear laminas de serra (sempre que
possivel as laminas de serra devem ser carregadas com
um suporte) e material aspero.

O operador deve ser treinado corretamente no uso,
ajuste e operacdo da maquina.

Abstenha-se de retirar da area de corte quaisquer
recortes ou outras partes da peca de trabalho enquanto
a maquina estiver funcionando e a cabega da serra ndo
estiver na posicao de descanso.

. N&o use nunca a serra telescépica com sua guarda de

lamina inferior travada na posigao aberta.

Certifique-se de que a guarda de lamina inferior se
movimenta facilmente.

Nao use a serra sem as guardas de lamina nas
devidas posi¢cdes, sem estar em perfeito estado de
funcionamento e bem conservada.

Use laminas de serra corretamente afiadas. Observe a
velocidade maxima marcada na lamina de serra.

Nao utilize laminas de serra danificadas ou deformadas.
Na&o utilize Idminas de serra fabricadas com aco rapido.
Utilize somente laminas de serra recomendadas pela
HiKOKI.

Ouso da lamina de serra esta conforme EN847-1.

. As laminas de serra devem estar na faixa de 290 mm a

305 mm de diametro externo.

Selecione a lamina de serra correta para o material que
vai ser cortado.

Nunca opere a serra telescépica com a lamina de serra
virada para cima ou para o lado.

. Certifique-se de que a peca a ser trabalhada ndo possui

nela matérias estranhas como pregos.

Substitua o calgo da mesa quando estiver desgastado.
Na&o utilize a serra para cortar materiais que ndo sejam
aluminio, madeira ou similares.

N&o utilize a serra para cortar outros materiais nao
recomendados pelo fabricante.

O processo de troca de lamina inclui o método de
reposicionamento e uma adverténcia para que isto seja
feito corretamente.

Conecte a serra telescépica ao dispositivo de coleta de
poeira quando for serrar madeira.

Tome cuidado ao fazer fendas.

Ao transportar ou carregar a ferramenta, ndo segure
pela alga. Segure pela empunhadeira em vez de pela
alca.

. Existe o perigo de que a alca deslize para fora da base.

Em vez disso, segure pela empunhadeira.
Comece a cortar somente depois que a rotagdo do
motor atingir a velocidade maxima.

. Desligue prontamente o interruptor quando observar

alguma anormalidade.

. Desligue a maquina e espere que a lamina de serra pare

antes de manusear ou ajustar a ferramenta.

. Durante o corte de entalhe ou inclinado, a lamina deve

ser levantada até que a rotagao pare completamente.
Durante a operagao de corte radial, a serra deve ser
empurrada e deslizada para longe do operador.
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. Leve em consideracao todas as possibilidades de riscos
residuais na operacao de corte, tais como a radiacao de
laser nos seus olhos, o acesso imprevidente a pecas
moveis da partes mecanicas deslizantes da maquina e
assim por diante.

42. Certifique-se de que a maquina esta estavel antes de

cada corte.

Utilize apenas laminas de serra cuja velocidade maxima
permitida € mais alta que a velocidade sem carga da
ferramenta elétrica.

N&o substitua o laser por um de tipo diferente.

43. Nao fiqgue em linha com a lamina de serra em frente
a maquina. Fique sempre ao lado da lamina de serra.
Isto protege o seu corpo contra um possivel ressalto.
Mantenhas as maos, dedos e bracos longe da lamina de
serra rotativa.

N&o cruze os bracos ao operar o braco da ferramenta.

44. Se a lamina de serra se encravar, desligue a maquina

e segure a peca de trabalho até que a lamina de serra

pare completamente. Para prevenir o ressalto, a pegca

de trabalho ndo pode ser movida até que a maquina
tenha parado completamente.

Corrija a causa do encravamento da lamina de serra

antes de reiniciar a maquina.

SiMBOLOS

AVISO
De seguida, sao apresentados os simbolos
utilizados para a maquina. Assimile bem seus
significados antes da utilizacao.

C12RSH2: Serra telescépica

Para reduzir o risco de lesao, o utilizador deve
ler o manual de instrugées.

Utilize sempre protegéao para os olhos.

Utilize sempre protegéo para os ouvidos.

Apenas para paises da UE

N&o deixe ferramentas elétricas no lixo
doméstico!

De acordo com a diretiva europeia 2012/19/
UE sobre ferramentas elétricas e eletrénicas
usadas e a implementacao de acordo com a lei
nacional, as ferramentas elétricas no final da
vida util devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem

ecoldgica.
\% volts
Hz hertz

A amperes

No | velocidade sem carga

@ Construgéo de Classe 11

---/min | rotagdes por minuto
~v | corrente alternada
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ESPECIFICACOES
0° 105 mm x 312 mm
Entalhe 45° 105 mm x 220 mm
B Esquerda 45° 68 mm x 312 mm
Inclinagé@o —
Direita 45° 43 mm x 312 mm
Capacidade Inclinagéo (Esquerda) 45° +
max. Entalhe (Esquerda) 45° 68 mm x 220 mm
Q6 one Inclinagéo (E da) 45
Altura x Largura nclinacao (Esquerda) 45° +
9 _ Entalhe (Direita) 31° 68 mm x 265 mm
Radial Inclinagéo (Direita) 45
nclinagéo (Direita) 45° +
Entalhe (Direita) 45° 43 mm x 220 mm
Inclinagéo (Direita) 45° +
Entalhe (Esquerda) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensdes da lamina de serra (0P x oP x Espessura)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Largura de corte maxima

2,8 mm

Angulo de entalhe de corte

Direita 0° - 57°; Esquerda 0° — 45°

Angulo oblliquo de corte

Direita 0° — 45°; Esquerda 0° — 45°

Inclinagéo (Esquerda) 0° — 45°

Entalhe (Esquerdo) 0° - 45°, (Direito) 0° — 31°

Angulo radial de corte

Inclinagéo (Direita) 0° — 45°

Entalhe (Direito) 0° — 45°, (Esquerdo) 0° - 31°

Voltagem (por areas)* 110V ~ 230V~
Entrada de corrente elétrica * 1520 W
Velocidade sem carga 4000 min-1
Dimensdes da maquina (Largura x Profundidade x Altura) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Peso (liquido)** 27 kg

Capacidade maxima P0<0,4 mW Class 1M Produto de Laser
Marcador a laser (lambda) 650 nm

Meio do laser Diodo a laser

*

ok

De acordo com o procedimento EPTA 01/2014

ACESSORIOS PADRAO

Lamina de serra TCT de 305 mm
(montado na ferramenta) ...
Coletor de poeira ..
Chave de caixa de
Conjunto de morsa....
Suporte
Empunhadeira lateral (instalada na ferramenta)
Subguia (instalada na ferramenta).....

SUPOMES ...oovieeeriiiieieiee
Conjunto do batente

00000000

[ S NI

Na&o deixe de verificar a placa de identificagéo do produto, pois pode haver mudancas conforme a area.

ANTES DA OPERACAO

PRECAUCAO

Os acessorios padrao estao sujeitos a mudangas sem aviso

prévio.

APLICACAO

Corte de varios tipos de faixas de aluminio e madeira.
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Faca os ajustes necessarios antes de inserir o plugue na
fonte de alimentagéao.

. Fonte de alimentacao

Certifique-se de que a fonte de alimentacdo utilizada
estd em conformidade com os requisitos especificados
sobre a energia na placa de identificacdo do produto.
Na&o utilize com corrente direta ou transformadores tais
como transformadores de reforgo. Fazé-lo pode resultar
em danos ou acidentes.

Interruptor de energia

Certifique-se de que o interruptor de energia esta na
posicédo desligada (OFF). Se o plugue estiver conectado
a uma tomada enquanto o gatilho do interruptor estiver
na posigéao ligada (ON), a ferramenta elétrica vai iniciar o
funcionamento imediatamente, podendo provocar com
isso um grave acidente.

Cabo de extensao

Quando a area de trabalho estiver afastada de uma fonte
de alimentacéo, utilize uma extensédo de espessura e
poténcia nominal suficientes. A extensdo odeve ser
mantida téo curta quanto possivel.



9.

Remova todos os materiais de empacotamento ou
conectados a ferramenta antes de a tentar operar.
Libertar o pino de bloqueio. (Fig. 3)

Quando a ferramenta elétrica estiver preparada para
envio, suas pegas principais sdo presas com um pino de
seguranca.

Movimente ligeiramente o cabo de maneira que o pino
de seguranga pode ser liberado.

Durante o transporte, trave o pino de seguranga na caixa
de engrenagens.

Prenda o coletor de poeira na unidade principal
(Fig. 1)

Instalacao(Fig. 4)

Certifique-se de que a maquina esta sempre presa a
bancada.

Prenda a ferramenta elétrica numa bancada de trabalho
nivelada horizontalmente.

Selecione parafusos de diametro de 8 mm adequados
no comprimento para a espessura da bancada de
trabalho.

O comprimento do parafuso deve ser pelo menos 40
mm maior que a espessura da bancada de trabalho.
Por exemplo, use parafusos de 8 mm x 65 mm para
uma bancada de trabalho de espessura de 25 mm.
Ajuste do suporte da base (Fig. 5)

Desaperte o parafuso de 6 mm com a chave de caixa de
10 mm fornecida. Ajuste o suporte da base até que sua
superficie inferior entre em contato com a bancada ou a
superficie do chao.

Apds o ajuste, aperte firmemente o parafuso de 6 mm.
Verifique se a guarda da lamina inferior opera com
facilidade

PRECAUGCAO
o

e}

Esta serra telescopica esta equipada com uma trava da
cabeca de serra como dispositivo de seguranca.

Para descer a cabeca de serra para cortar, a trava deve
ser liberada pressionando-se a alavanca (A) com seu
polegar.

(1) Ao empurrar para baixo a empunhadura enquanto

aperta a alavanca (A), verifique se a guarda da lamina
inferior gira suavemente (Fig. 6).

(2) A seguir, verifique se a guarda da lamina inferior retorne

10.

1

—y

a posigéo original quando a empunhadeira é levantada.
Angulo obliquo

Antes de a ferramenta elétrica sair da fabrica, esta esta
ajustada para 0°, angulo reto, angulo de corte inclinado
para a esquerda de 45° angulo de corte inclinado para a
direita de 45° com o parafuso de fixagdo de 8 mm, com
o parafuso de 8 mm (A) e com o parafuso de 8 mm (B).

Ao alterar o ajuste, altere a altura do parafuso de fixacao
de 8 mm, do parafuso de 8 mm (A) ou do parafuso de
8 mm (B) rodando-os.

Ao alterar o &ngulo de inclinagéo para a direita de 45°,
puxe o pino (A) de ajuste na direcdo mostrada Fig. 7-b e
incline a cabega do motor para a direita.

Ao ajustar a cabeca do motor para 0°, devolva sempre o
pino (A) de ajuste para a sua posi¢ao inicial mostrada na
Fig. 7-b.

. Verificacdo da posicao do limite inferior da lamina

de serra

Verifique se a lamina de serra pode ser baixada de 9 mm
a 10 mm abaixo do calgo da mesa.

Quando substituir uma lamina de serra por uma nova,
ajuste a posicdo do limite inferior de modo a que a
lamina de serra ndo corte a mesa rotatéria ou ndo seja
possivel realizar um corte completo.

Para ajustar a posi¢do do limite inferior da lamina de
serra, siga o procedimento (1) indicado abaixo. (Fig. 8)
Para alterar a posicdo de um parafuso de ajuste de
profundidade de 8 mm que funcione como retentor da
posicéo do limite inferior da lamina de serra.

Portugués

(1) Rode o parafuso de ajuste de profundidade de 8 mm,

mude a altura em que a cabeca do parafuso e a
dobradica entram em contato e ajuste a posicdo do
limite inferior da lamina de serra.

NOTA

Confirme se a lamina de serra esta ajustada de modo a
nao cortar a mesa rotatoria.

ANTES DE CORTAR

1.

Corte de uma ranhura na guarda

O suporte (A) possui uma protegéo (consulte a Fig. 10)
na qual se deve fazer uma ranhura quando se usar a
ferramenta pela primeira vez. Desaperte o parafuso de
botao de 6 mm para retrair ligeiramente a guarda.
Depois de colocar uma pega apropriada de madeira
para assentar sobre as superficies da guia e da mesa,
prenda-a com uma morsa. Deslize a cabega do motor
para trds até ao fim. De seguida aperte a alavanca
bloqueadora de deslizamento. Depois que o interruptor
tiver ligado e a lamina de serra tiver alcangado a
velocidade maxima, abaixe lentamente a empunhadeira
para fazer uma ranhura na guia. (Ver Fig. 21)

PRECAUGAO

Né&o faga a ranhura muito rapidamente; do contrério a
guia pode se danificar.

N&o use o corte por deslizamento para tarefas de
entalhamento.

APLICACOES PRATICAS
AVISO

O

o}

Para evitar ferimentos pessoais, nunca remova ou
coloque uma peca de trabalho na mesa enquanto a
ferramenta estiver a funcionar.

Nunca coloque membros do corpo no interior da linha
ao lado do sinal de aviso enquanto a ferramenta estiver
a funcionar (Ver a Fig. 9). Isto podera causar situagdes
perigosas.

PRECAUCAO

o}

(0]
o

E perigoso retirar ou instalar a pega de trabalho
enquanto a lamina de serra estiver girando.

Ao serrar, limpe as aparas da mesa rotatéria.

Se as aparas do material se acumularem demais, a
lamina de serra ficara exposta. Nunca deixe sua méo ou
qualquer outra coisa chegar perto da lamina exposta.

. Operacao de ligar a maquina

A ferramenta s6 comecara a trabalhar se o botéo de
bloqueio for premido enquanto o interruptor é puxado
para tras.

O botéo de bloqueio pode ser ativado premindo-o pelo
lado esquerdo.

Depois de o interruptor ser ligado, a lamina de serra
continuara a funcionar enquanto o interruptor de gatilho
for premido, mesmo que o botéo de bloqueio seja solto.
Quando o interruptor é solto, o botdo de bloqueio é
desativado automaticamente para impedir o arranque
inadvertido do motor.

AVISO
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Nunca prenda o botdo de bloqueio na posicao
pressionada.

Puxar o interruptor nesse caso faria com que a
ferramenta comegasse a funcionar subitamente, o que
poderia resultar em lesdes.

Para evitar a utilizagcdo ndo autorizada desta ferramenta,
introduza um cadeado no orificio do gatilho.
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2. Utilizacao do conjunto de morsa (Acessorio
padrao) (Fig. 12)

(1) O conjunto do torno pode ser montado no lado esquerdo
da guia {Guia (B)} ou do lado direito da guia {Guia (A)}.

(2) O suporte do parafuso pode ser elevado ou baixado de
acordo com a altura da pega de trabalho.

(3) Rode o manipulo superior e fixe bem a peca de trabalho.

AVISO
Grampeie sempre firmemente ou prenda com morsa
a peca de trabalho a guia; do contrario, ela pode ser
empurrada para fora da mesa e causar assim uma leséo
corporal,

PRECAUCAO
Confirme sempre que a cabega do motor ndo entra em
contato com o conjunto de morsa quando for baixado
para o corte. Se existir risco de que isto possa acontecer,
mova o conjunto do torno para uma posi¢ao onde este
nao tenha contacto com a lamina da serra.

3. Colocacao do calco da mesa (Fig. 13)
Os calgos da mesa séo instalados na mesa rotatéria.
Quando a fabrica envia a ferramenta, os calgos de mesa
devem ser fixados de maneira que a lamina de serra
nao entre em contato com eles. A rebarba da superficie
inferior da pega de trabalho é extraordinariamente
reduzida, se o calco da mesa estiver preso de maneira
que a brecha entre a superficie lateral do calco da
mesa e a lamina de serra seja minima. Antes de usar
a ferramenta, elimine esta brecha de acordo com
os procedimentos seguintes.

(1) Corte em angulo recto
Afrouxe os trés parafusos de fenda de 5 mm, e depois
prenda o calgo de mesa do lado esquerdo e aperte
provisoriamente os parafusos de fenda de 5 mm em
ambos os lados. Depois prenda uma pecga de trabalho
(cerca de 200 mm de largura) com o conjuto de morsa
e corte-a. Depois de alinhar a superficie de corte com a
borda do calgo de mesa, aperte bem os parafusos de
fenda de 5 mm em cada lado. Retire a pega de trabalho
e aperte bem o parafuso de fenda central de 5 mm.
Ajuste o calgo de mesa do lado direito da mesma forma.

(2) Corte em angulo obliquo esquerdo e direito Ajuste o
calco da mesa de acordo com o procedimento para o
corte em angulo recto.

PRECAUCAO
Depois de ajustar o calgo de mesa para o corte do
angulo reto, o calco de mesa sera cortado até certo
ponto se for usado para o corte de angulo obliquo.
Quando for necessaria a operagdo de corte obliquo,
ajuste o calgo de mesa para o corte de angulo obliquo.

4. Confirmacao para uso de subguia (A) (Fig. 14).

AVISO
Ao cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de
orelhas de 6 mm, depois deslize a guia secundaria (A)
para fora e remova-a. Se ndo o fizer, isso pode resultar
no contacto do corpo principal ou da lamina da serra
com a guia secundaria (A) e causar lesoes.

Esta ferramenta elétrica estda equipada com uma
subguia (A).
No caso de corte em angulo recto e em angulo obliquo
esquerdo, use a subguia (A). Entdo, pode-se realizar
cortes estaveis do material com a face traseira larga. Ao
cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de orelhas
de 6 mm, depois deslize a guia secundaria (A) para fora
e remova-a, como mostrado na Fig. 14.
5 Confirmacao para uso de subguia (B) (Fig. 14).
AVISO
Ao cortar em angulo para a esquerda, desaperte o
parafuso de orelhas de 6 mm e depois deslize a guia
secundaria (B) para fora. Se ndo o fizer, isso pode
resultar no contacto do corpo principal ou da lamina da
serra com a guia secundaria (B) e causar lesdes.

Esta ferramenta elétrica estd equipada com uma
subguia (B). No caso de corte em angulo recto e em
angulo obliquo direito, use a subguia (B). Entdo, pode-se
realizar cortes estaveis do material com a face traseira
larga. Ao cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de
orelhas de 6 mm, depois deslize a guia secundaria (B)
para fora, como mostrado na Fig. 14.

6. Instalacao dos batentes (Fig. 15)

Usando um item tal como um esquadro de ago, alinhe
as superficies superiores da superficie de base e do
batente. Ajuste o nivel vertical do batente girando o
parafuso de 8 mm para ajuste de altura. Depois do
ajuste, fixe o suporte com o parafuso de 8 mm na parte
de tras da base e aperte o parafuso de botdao de 6 mm
do batente.

7. Uso de uma linha de tinta (Ajustar a guarda)

(1) Corte em angulo reto
Afrouxe o parafuso de botdo de 6 mm e coloque em
contato a ponta da guia com a pega de trabalho.
Alinhando a linha de tinta da pega de trabalho com o
sulco da guia,ela sera cortada na linha de tinta.

(2) Corte de entalhe e corte radial (Corte de entalhe + corte
de angulo obliquo)

Ao abaixar a se¢do do motor, a guia de lamina inferior &
levantada e a lamina de serra aparece.
Alinhe a linha de tinta com a lamina de serra.

PRECAUCAO

Em alguns arranjos quando a mesa rotatéria é girada,
a guia se projeta da superficie. Afrouxe o parfuso de
botdo de 6 mm e empurre a guia para posicao retraida.
Na&o levante nunca a guia de lamina inferior enquanto a
lamina de serra estiver girando. Ao cortar num angulo de
45° para a direita ou mais, deslize a guia para tras.
A guia e a subguia (A) e subguia (B) ndo apenas
entrardo em contato e afetardo de maneira desfavoravel
a precisdo do corte, mas também pode-se causar danos
aguia.

8. Ajuste de posicao da linha a laser
Neste modelo, a linha de tinta pode ser feita facilmente
com o marcador a laser. Um interruptor acende o
marcador a laser (Fig. 16).

Consoante a escolha de corte, a linha de laser pode
ser alinhada com o lado esquerdo da largura de corte
(lamina da serra) ou a linha de tinta no lado direito.

A linha a laser é ajustada com a largura da lamina de
serra quando do envio de fabrica. Ajuste as posi¢des da
lamina de serra e da linha a laser seguindo os passos
que convém para 0 seu caso.

(1) Ligue o marcador a laser e faga um sulco de cerca de
5 mm de profundidade na pecga de trabalho que tenha
cerca de 20 mm de altura e 150 mm de largura. Prenda a
peca que tem o sulco na morsa da maneira que ela esta
e nao a movimente. Para o trabalho de sulcos, consulte
“18. Processos de corte de ranhuras”

(2) Entdo, gire o ajustador e mude a linha a laser de
posicéo. (Se girar o ajustador no sentido horario, a linha
a laser vai mudar para a direita e se girar no sentido
anti-horario, a linha a laser vai mudar para a esquerda.)
Quando trabalhar com uma linha de tinta alinhada para
o lado esquerdo da lamina de serra, alinhe a linha a laser
com a ponta esquerda do sulco (Fig. 17).

Quando alinha-la com o lado direito da lamina de serra,
alinhe a linha a laser com a ponta direita do sulco.

(3) Depois de ajustar a posi¢do da linha a laser, desenhe
uma linha de tinta em &ngulo reto na pega de trabalho
e alinhe essa linha de tinta com a linha a laser. Quando
alinhar a linha de tinta, deslize a pecga de trabalho pouco
a pouco e prenda-a com a morsa numa posi¢cao onde a
linha a laser se sobrep6e com a linha de tinta. Trabalhe
fazendo sulcos novamente e verifique a posigéo da linha
a laser. Se desejar mudar a posicdo da linha a laser,
faca ajustes novamente seguindo os passos de (1) a (3).
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AVISO

O Certifiqgue-se antes de colocar o plugue na tomada
de que o corpo principal do marcador a laser esta
desligado.

O Tome o maior cuidado ao manusear o gatilho do
interruptor para o ajuste de posicéo da linha a laser, pois
o plugue estara na tomada durante a operagéo.

Se o gatilho do interruptor for puxado inadvertidamente,
a lamina de serra pode girar e causar acidentes
inesperados.

O Nao retire o marcador a laser para ser usado para outros
propdsitos.

PRECAUCAO (Fig. 18)

O Radiagéo a laser — N&o olhe fixamente para o feixe de
laser.

O Radiagédo a laser na mesa de trabalho. Ndo olhe

fixamente para o feixe de laser. Se for exposto

diretamente ao feixe de laser, seu olho pode sofrer
lesGes.

N&o o desmonte.

Evite impactos fortes sobre o marcador a laser (corpo

principal da ferramenta), caso contrario, a posi¢éo da

linha a laser pode nao funcionar, provocando danos ao
marcador a laser assim como reduzindo a vida util do
dispositivo.

O Mantenha o marcador a laser aceso apenas durante
uma operagé@o de corte. A iluminagéo prolongada do
marcador a laser pode reduzir a vida util do dispositivo.

O O uso de controles ou ajustes ou desempenho de
procedimentos diferentes dos especificados neste
manual pode resultar em exposigao perigosa a radiagéo.

NOTA

O Efectue o corte sobrepondo a linha de tinta com a linha
de laser.

O Quandoalinhadetintaealinhadelasersao sobrepostas,
a forca e a fraqueza da luz mudard, resultando numa
operacao de corte estavel, uma vez que pode facilmente
discernir a conformidade das linhas. Isto garante um
numero minimo de erros de corte.

O Em operagdes ao ar livre ou perto de janelas, pode-se
tornar dificil observar a linha a laser devido a claridade.
Nestas circunstancias, mude para um local que
nao esteja diretamente sob a luz do sol e coloque a
ferramenta em funcionamento.

O Verifique e certifique-se periodicamente se a posi¢éo
da linha de laser esta correcta. No que toca ao método
de verificagdo, desenhe linha de tinta de angulo recto
na peca de trabalho com a altura de cerca de 20 mm e
largura de 150 mm e verifique se a linha de laser esta de
acordo com a linha de tinta [O desvio entre a linha de
tinta e a linha de laser deve ser inferior a largura da linha
de tinta (0,5 mm)] (Fig. 19).

9. Operacao de corte

(1) Tal como indicado na Fig. 20, a largura da lamina da

serra é a largura do corte. Assim, deslize a peca de

trabalho para a direita (visto da posi¢do do operador)

quando o comprimento (b) for pretendido ou para a

esquerda quando o comprimento (@) for pretendido.

Se for utilizado um marcador de laser, alinhe a linha de

laser com o lado esquerdo a lamina da serra e alinhe a

linha de tinta com a linha de laser.

Depois de ligar o interruptor e verificar se a lamina de

serra esta girando na velocidade maxima, empurre a

empunhadeira lentamente para baixo enquanto mantém

a alavanca (A) para baixo e traga a lamina de serra para

perto do material a ser cortado.

Uma vez que a lamina de serra entre em contato

com a peca de trabalho, empurre gradualmente a

empunhadeira para baixo para cortar a pega.

(eXe)

©
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(4) Depois de cortar a pega na profundidade desejada,

desligue a ferramenta e deixe a lamina de serra parar
completamente antes de levantar a empunhadiera
da peca de trabalho para que ela retorne a posicdo
completamente retratil.

PRECAUCAO

o
o]

10.

11.

Para dimensoes maximas de corte, consulte a tabela de
“ESPECIFICAGOES”.

Um aumento de pressdo na empunhadeira ndo vai
aumentar a velocidade de corte. Ao contrario, pressdo
demasiada pode resultar em sobrecarga do motor e/ou
eficacia de corte diminuida.

Sempre que a ferramenta ndo estiver sendo usada,
confirme que o gatilho do interruptor esta na posicao
OFF e que o plugue foi retirado da tomada.

Desligue sempre a ferramenta e deixa que a lamina
de serra pare completamente antes de levantar a
empunhadeira da peca de trabalho. Se a empunhadeira
for levantada enquanto a lamina de serra estiver ainda
girando, a peca cortada pode ficar emperrada contra
a lamina de serra fazendo com que fragmentos se
espalhem perigosamente.

Ao finalizar cada operagdo de corte ou de corte
profundo, desligue a ferramenta e verifique se a lamina
de serra parou de girar. Levante, entdo, a empunhadeira
e retorne-a na posi¢éo completamente retratil.

Esteja absolutamente seguro de retirar o material
cortado da parte de cima da mesa rotatéria antes de
prosseguir para o passo seguinte.

Uma operagdo de corte continua pode resultar na
sobrecarga do motor. Toque no motor e se 0 mesmo
estiver quente, interrompa a operagéo de corte durante
cerca de 10 minutos e, de seguida, recomece a
operagao de corte.

Corte de pecas estreitas (Corte de pressao)
(Fig. 21)

Deslize a dobradi¢a para baixo até o suporte (A), entdo
aperte o botdo bloqueador do deslizamento (Fig. 2).
Abaixe a empunhadeira para cortar a peca de trabalho.
Usando a ferramenta elétrica desta forma permite o
corte de pegas de até 107 mm quadrados.

Cortar pecas de trabalho de grandes dimensodes
(Fig. 22, 23)

Podera acontecer que nao possa fazer um corte total,
em certas situagdes, dependendo da altura da peca
de trabalho. Neste caso, monte no quadro auxiliar com
parafusos de cabeca plana de 6 mm e porcas de 6 mm
usando os orificios de 7 mm na superficie do guia (dois
orificios em cada lado). (Fig. 22)

Consulte "ESPECIFICACOES" para a espessura do
quadro auxiliar.

NOTA

Ao cortar uma peca de trabalho que exceda os 107 mm
de altura em angulo recto ou 70 mm em angulo obliquo
esquerdo ou 45 mm em angulo obliquo direito, ajuste
a posig¢éo do limite inferior de modo a que a base da
cabega do motor néo entre em contato com a peca de
trabalho.

Para ajustar a posigao do limite inferior da serra de lamina,
siga o procedimento (1) indicado na Fig. 23.
(1) Baixe a cabeca do motor e rode o parafuso de ajuste

109

de profundidade de 8 mm e faga ajustes de modo a que
exista uma folga de 2 mm a 3 mm entre a posi¢éo do
limite inferior da cabega do motor e o topo da peca de
trabalho na posigéao do limite inferior da lamina de serra
onde a cabega do parafuso de profundidade de 8 mm
entra em contato com a dobradica.
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12.Corte de pecas largas (Corte por deslizamento)
(Fig. 24)

(1) Pecas de trabalho com mais de 107 mm de altura e
312 mm de largura:

Desaperte o botdo bloqueador do deslizamento (A)
(Fig. 2), pegue na empunhadeira e deslize a lamina de
serra para a frente.

De seguida, exerga press@o sobre a empunhadeira e
deslize alamina de serra para trés para cortar a peca de
trabalho. Isto facilita o corte de pecas de trabalho de até
107 mm de altura e 312 mm de largura.

(2) Pegas de trabalho de até 120 mm de altura e 260 mm de
largura:

As pecas de trabalho de até 120 mm de altura e 260 mm
de largura podem ser cortadas do modo descrito no
paragrafo 15-(1) acima.

PRECAUCAO

O Ao cortar uma pecga de trabalho de 120 mm de altura,
ajuste a posigao do limite inferior da cabega do motor
de modo a que o espago entre a extremidade inferior da
cabeca do motor e a pega de trabalho seja de 2 a 3 mm
na posic¢ao do limite inferior.

O Se a empunhadeira for pressionada com forca
excessiva ou lateral, a lamina de serra pode vibrar
durante a operagéo de corte e causar marcas de corte
indesejadas na peca de trabalho, reduzindo assim a
qualidade do corte.

Do mesmo modo, pressione a empunhadeira
suavemente e com cuidado.

O No corte por deslizamento, empurre suavemente a
empunhadeira para tras (retrocesso) numa operagéo
simples e suave. Se parar o movimento daempunhadeira
durante o corte provoca marcas de corte indesejadas na
peca de trabalho.

AVISO

O Para o corte por deslizamento, siga os procedimentos.
O corte por deslizamento para a frente (na direccéo do
operador) € muito perigoso porque a lamina de serra
pode ressaltar para cima a partir da peca de trabalho.
Por isso, faga sempre deslizar a lamina no sentido
contrario ao operador.

O Coloque sempre o carro totalmente para tras apdés cada
operacao de corte cruzado, no sentido de reduzir o risco
de ferimentos.

O Nunca coloque sua médo na empunhadeira lateral
durante a operacédo de corte porque a lamina de serra
fica perto da empunhadeira lateral quando o topo do
motor esta abaixado.

13. Processo de corte de entalhe

(1) Afrouxe a empunhadeira lateral e puxe para cima a
alavanca para bloqueadores de angulo. Depois, ajuste
a mesa rotatéria até que o indicador se alinhe com o
ajuste desejado na régua de entalhe (Fig. 25).

(2) Reaperte a empunhadura lateral para prender a mesa
rotatéria na posicédo desejada.

(3) A régua de entalhe indica tanto o angulo de corte na
régula de angulo como a inclinagéo na escala de graus.

(4) A inclinacdo, que é a razdo entre a altura e a base da
secao triangular a ser removida, pode ser usada para
ajustar a régua de entalhe em vez do angulo de corte, se
desejado.

Portanto, para cortar uma peca de trabalho num grau de
2/10, ajuste o indicador para esta posigao.

NOTA

O Sao fornecidas paradas positivas a direita e a esquerda
do ajuste central de 0°, em ajustes de 15°, 22,5°, 30°
e 45°. Verifique se a régua de entalhe e a ponta do
indicador estdo corretamente alinhadas.

O A operacdo da serra com a régua de entalhe e o
indicador for a de alinhamento, ou com a empunhadura
lateral ndo apertada adequadamente vai resultar em
pouca preciséo de corte.

14. Processo de corte obliquo (Fig. 26)
(1) Afrouxe o grampo da alavanca e incline a lamina de
serra para a esquerda ou para a direita. Ao inclinar a
cabecga do motor para a direita, puxe o pino de ajuste (A)
para tras.
Ogrampo da alavanca adota o sistema de engate.
Quando a bancada de trabalho e o corpo principal
entram em contato, puxe o grampo da alavanca na
direcdo da seta marcada como ilustra a Fig. 26, e mude
a diregao do grampo da alavanca.
Ajuste o angulo de inclinagdo até o ajuste desejado
enquanto observa a régua de angulo obliquo e o
indicador, depois prenda o grampo da alavanca.
AVISO
Quando a pega de trabalho estiver presa na lado
esquerdo ou direito da lamina, o pedago cortado curto
vai permanecer no lado direito ou esquerdo da lamina
de serra. Desligue sempre a corrente e deixe que a
lamina de serra pare completamente antes de levantar
a empunhadeira da pega de trabalho.
Se a empunhadeira estiver levantada enquanto a lamina
de serra estiver ainda girando, o pedacgo cortado pode
emperrar contra a lamina de serra fazendo com que
fragmentos se espalhem perigosamente.
Quando parar a operagéao de corte de bisel, inicie o corte
apos puxar a cabega do motor para a posi¢ao inicial.
A comecar do meio, sem puxar para tras, faz com que a
tampa de seguranga seja apanhada na ranhura de corte
da peca de trabalho e entrar em contacto com a lamina
de serra.
PRECAUCAO
Ao cortar uma peca de trabalho de 75 mm de altura
na posi¢ao de corte obliquo esquerdo de 45° ou uma
peca de trabalho de 50 mm de altura na posi¢ao de
corte obliquo direito de 45°, ajuste a posicao do limite
inferior da cabeca do motor para que o espaco entre a
extremidade inferior da cabeca do motor e a pega de
trabalho seja de 2 a 3 mm na posigao do limite inferior
(consulte "11. Verificagdo da posicao do limite inferior
da lamina de serra" na pagina 107).
15. Processos de corte radial
Corte radial pode ser feito seguindo-se as instrugdes 13
e 14 acima. Para dimensdes méaximas de corte radial,
consulte a tabela de “ESPECIFICACOES”.
PRECAUCAO
Prenda sempre a pega de trabalho com a méao direita ou
esquerda e corte-a deslizando a parte redonda da serra
para tras com a mé&o esquerda.
E muito perigoso girar a mesa rotatéria para a esquerda
durante o corte radial porque a lamina de serra pode
entrar em contato com a mao que esta prendendo a
peca de trabalho.
No caso de corte radial (&4ngulo +inclinagdo) pela
inclinagdo a esquerda, deslize a guia secundaria (B)
para fora e inicie a operagéo de corte.
No caso de corte radial (a4ngulo +inclinagdo) pela
inclinagéo a direita, remova a guia secundaria (A) e
inicie a operacéo de corte.
16. Corte de materiais compridos
Ao cortar materiais compridos, use uma plataforma
auxiliar que tenha a mesma altura do suporte e a base
do equipamento auxiliar especial.
Capacidade: Material de madeira (L x A x C)
300 mm x 45 mm x 1300 mm ou
180 mm x 25 mm x 2000 mm

(2

-
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17.Confirmacdo do uso da morsa de moldura da
coroa, obturador de moldura da coroa (L) e (R)
(Acessorios opcionais)

(1) Osobturadores de molduradacoroa(L)e (R) (acessérios
opcionais) permitem cortar com mais facilidade de
moldura da coroa sem inclinar a lamina de serra. Instale-
os na base em ambos os lados, como mostra a Fig. 27.
Depois de inseri-los, aperte os parafusos de botdo de
6 mm para prender os obturadores de moldura da coroa.

(2) A morsa de moldura da coroa (B) (acessério opcional)
pode ser montada seja na guia esquerda (Guia (B))
ou na guia direita (Guia (A)). Ela pode ficar junto da
inclinagdo da moldura da coroa e o torno pode ser
pressionado para baixo.

Gire o botdo superior, como necessario, para prender
firmemente a moldura da coroa na posi¢do. Para
levantar ou baixar o torno, primeiro desaperte o parafuso
Allen.

Depois de ajustar a altura, aperte firmemente o parafuso
de asas de 6 mm; depois gire o botdo superior, como
necessario, para prender a moldura da coroa na posi¢ao
(Fig. 28).

Posicione a moldura da coroa om sua BORDA DE
CONTATO COM A PAREDE contra a guia e sua BORDA
DE CONTATO COM O TETO contra os obturadores de
moldura da coroa, como mostra a Fig. 28. Aperte o
parafuso de asas de 6 mm para prender os obturadores
de moldura da coroa. Consulte a tabela inferior para o
angulo de entalhe.

Use a subguia (A) para prender a moldura da coroa mais
firmemente (Fig. 11).

AVISO
Sempre grampeie ou prenda com a morsa firmemente
para fixar a moldura da coroa na guia; do contrario, a
moldura da coroa pode se lancar da mesa e provocar
lesées corporais. Nao faga cortes obliquos. O corpo
principal da lamina de serra pode entrar em contato com
a subguia resultando em um ferimento.

PRECAUCAO
Confirme sempre se a cabe¢a do motor ndo entra em
contacto com o conjunto da morsa do molde da coroa
quando é baixado para corte. Se existir algum perigo de
que isso possa acontecer, desaperto o parafuso Allen
e mova torno para uma posi¢do em que nao entre em
contacto com a lamina da serra.

18. Processos de corte de ranhuras
As ranhuras na peca de trabalho podem ser cortadas
ajustando-se o parafuso de ajuste de profundidade de
6 mm (Fig. 29).

(1) Gire a empunhadeira de trava na direc¢éo apresentada

na Fig. 30.
Baixe a cabeca do motor e gire o parafuso de ajuste de
profundidade de 6 mm com a méo. (Onde a cabeca do
parafuso de ajuste de profundidade de 6 mm entre em
contato com a dobradica.)

(2) Ajuste a profundidade de corte desejada definindo a
distancia entre a lamina de serra e a superficie da base
(Fig. 29).

NOTA
Ao cortar uma ranhura simples em uma das pontas da
peca de trabalho, retire o pedago desnecessario com
um cinzel.

19. Utilizar o saco do pé (Acessério padrao) (Fig. 31)

(1) Conecte o saco do p6 a conduta da ferramenta elétrica.

(2) Quando o saco do pé ficar cheio de serradura, o p6 sera
soprado para fora do saco de pé quando a lamina da
serra rodar.

Verifique o saco de p6 periodicamente e esvazie-o antes
de este ficar cheio.

(3) Durante o corte inclinado e composto, monte o saco do
pé em angulo reto a superficie de base.

Portugués

20. Conectar o extrator de p6 (Vendido separadamente)
(Fig. 32)

Na&o inale as poeiras nocivas geradas pela operagéo de
corte.

A poeira pode pdr em perigo a sua saude e das pessoas
presentes.

A utilizagao de um extrator de p6 pode reduzir os perigos
relacionados com o po.

A maior para do p6 pode ser recolhida conectando
o extrator de pé através do adaptador, da junta e do
adaptador de recolha do p6.

Conecte o extrator de p6 com o adaptador.

(1) Conecte por ordem a mangueira (id 38 mm x 3 m

de comprimento) e o adaptador (Acessério padrdo
do Extrator de pod), a junta (Acessoério opcional) e o
adaptador de recolha de pé (Acessério opcional) com a
conduta da ferramenta elétrica.
A conexdo € feita premindo na diregao da seta. (Fig. 32)
O adaptador de recolha do p6 (Acessoério opcional)
estd fixo na conduta por uma banda de mangueira.
(Acessorio opcional)

MONTAGEM E DESMONTAGEM DA
LAMINA DE SERRA

AVISO
Para evitar acidentes ou lesdes corporais, desligue
sempre o gatilho do interruptor e desconecte o plugue
da tomada antes de retirar ou instalar a lamina de serra.

1. Montagem da lamina de serra (Fig. 33)

(1) Utilize a chave para desapertar o parafuso de 5 mm
apertando a tampa da morsa e remova a tampa da
morsa.

(2) Prima o bloqueio do eixo e desaperte o parafuso de
10 mm com uma chave de 17 mm (acessério padréo).
Uma vez que o parafuso de 10 mm tem a rosca para a
esquerda, desaperte-o rodando-o para a direita.

NOTA
Se o bloqueio do eixo ndo puder ser faciimente premido
para dentro para bloquear o eixo, rode o parafuso de
10 mm com a chave de 17 mm (acessorio padréo)
enquanto aplica presséo no bloqueio do eixo.

A haste da lamina de serra esta travada quando a trava
da haste for pressionada para dentro.

(3) Retire o parafuso e arruela (D).

(4) Levante a guarda da lamina inferior e monte a lamina de
serra.

AVISO
Quando montar a lamina da serra, confirme que a marca
indicadora de rotacdo no protetor da haste (Fig. 1)
corresponde correctamente.

(5) Limpe bem a anilha (B) e o parafuso de 10 mm e instale-
os na morsa da lamina da serra.

(6) Prima o blogueio do eixo e aperte o parafuso de 10 mm
rodando-o para a esquerda com os acessorios padrao
(chave de 17 mm).

(7) Gire a unidade de protecdo do eixo e enganche o
protetor do eixo na sua posic¢ao original. Entao aperte o
parafuso de 6 mm.

PRECAUCAO

O Existe uma guia de poeiras instalada dentro da parte de
tras da dobradica. Ao remover ou instalar a lamina de
serra, ndo permita o contato com a guia de poeiras. O
contato pode partir ou danificar as pontas da lamina de
serra.

O Aperte o parafuso de 10 mm de maneira que ele nao se
afrouxe durante a operagéo.

O Confirme que o parafuso de 10 mm esta corretamente
apertado antes de ligar a ferramenta elétrica.

O Confirme que a guarda da lamina inferior esta na
posicao fechada.
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2. Desmontagem da lamina de serra
Desmonte a lamina de serra invertendo os
procedimentos de montagem descritos no paragrafo 1
acima.
A lamina de serra pode ser facilemente retirada depois
de levantar a guarda da lamina inferior.

PRECAUCAO
Nao tente nunca instalar as laminas de serra exceto as
de 305 mm de diametro.

TRANSPORTE DA ESTRUTURA
PRINCIPAL

O conjunto do torno poderia cair durante o transporte.
Remova o conjunto ou coloque um pedago de madeira entre
o torno para prendé-lo firmemente.

Solte a cabeca e insira o pino de bloqueio (consulte a pagina
107 “Libertar o pino de bloqueio”).

Também aperte o botdo de seguranca da corredica de
modo que a dobradica fique posicionada para bater no
suporte (A) e prenda a cabega.

Gire e afrouxe a pega lateral, gire a plataforma giratéria o
maximo possivel e prenda a plataforma giratéria girando a
pega para a posicéo fixa. Isso tornara a estrutura principal
ainda mais compacta.

Ao transportar a estrutura principal, leve-a nos seus bragos,
segurando o punho localizado na base com as duas maos.
Ao transportar com duas pessoas, cada pessoa deve usar
ambas as maos para segurar a alga de transporte, a alca
lateral e o punho da base.

MANUTENCAO E INSPECAO

AVISO
Para evitar um acidente ou lesdo pessoal, confirme
sempre que o gatilho do interruptor esta desligado e que
o plugue foi desconectado da tomada antes de executar
qualquer manutencéo ou inspegao nesta ferramenta.
Se encontrar um defeito na maquina, inclusive nas
guardas e na lamina de serra, informe a pessoa
qualificada assim que possivel.

1. Inspecdo da lamina de serra
Substitua sempre a lamina da serra imediatamente
aquando dos primeiros sinais de deterioragao ou danos.
Uma lamina da serra danificada pode provocar
ferimentos e uma lamina da serra pode provocar um
funcionamento incorrecto e possivel sobrecarga do
motor. _

PRECAUCAO
Nunca utilize uma lamina de serra gasta. Quando uma
lamina de serra esta gasta, a sua resisténcia a pressao
da méo aplicada pela pega da ferramenta tende a
aumentar, tornando-a insegura.

2. Inspecao dos parafusos de montagem
Inspecione regularmente todos os parafusos de
montagem e certifique-se de que estdo corretamente
apertados. Caso algum dos parafusos se afrouxem,
aperte-o imediatamente. Se isto ndo for feito, um
problema sério pode ocorrer.

3. Inspecao das escovas de carvao (Fig. 35)
O motor emprega escovas de carvdo que s&o
pecas consumiveis. Como uma escova de carvao
excessivamente desgastada pode causar problemas
no motor, substitua as escovas de carvdo por novas,
com o0 mesmo numero mostrado na figura, quando
estiverem gastas ou quase chegando ao “limite de uso”.
Além disso, limpe-as e certifique-se de que deslizam
livremente nos suportes de escova.

4. Sustituicdo da escova de carvao (Fig. 35)
Desmonte a tampa da escova com uma chave-de-
fenda. A escova de carvéo pode ser retirada facilimente.
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5. Manutenc¢ao do motor
A bobina do motor é o “coragao” da ferramenta elétrica.
Tome todo o cuidado possivel para garantir que a
bobina néo se danifique e/ou fique molhada com dleo ou
com agua.

6. Substituir o cabo de alimentacao
Se o cabo de alimentagdo da Ferramenta estiver
danificado, a Ferramenta tem de ser devolvida a um
Centro de Assisténcia Autorizado da HiKOKI para que
o cabo seja substituido.

7. Inspeccionar a proteccao
funcionamento correcto
Antes de utilizar a ferramenta, teste a protecgéo inferior
(Fig. 6) para verificar se estda em bom estado e que se
move suavemente.

Nunca utilize a ferramenta a ndo ser que a proteccao
inferior funciona correctamente e estd em bom estado
mecanico.

8. Armazenamento
Apds o funcionamento da ferramenta tiver terminado,
verifique se aconteceu o seguinte:

(1) O interruptor esta na posi¢éo OFF.

(2) A ficha de alimentagao foi removida da tomada.
Quando a ferramenta ndo estiver a ser utilizada,
mantenha-a guardada num local seco, afastada das
criangas.

9. Substituicdo da guarda
Apds uma utilizagdo prolongada, a fenda da lamina na
guarda pode alargar e exigir substituicdo. Se a fenda
da lamina alargar, substitua a guarda por uma nova
(Fig. 32). Apds a substituicdo, faga uma ranhura na
guarda. Consulte "ANTES DE CORTAR 1. Corte de uma
ranhura na guarda" na pagina 107.

10. Lubrificacao
Lubrifique as seguintes superficies deslizantes uma
vez por més para manter a ferramenta elétrica em boas
condi¢des de funcionamento por um longo tempo.
Recomenda-se o uso de 6leo de maquina.

Pontos de suprimento de éleo:

* Parte giratéria da dobradica

* Parte rotativa do suporte (A)

* Parte giratdria do conjunto de morsa

11.Limpeza
Retire periodicamente lascas e outros materiais do tipo
da superficie da ferramenta elétrica com um pano umido
e ensaboado. Para evitar um mau funcionamento do
motor, proteja-o do contato com 6leo ou agua.

Se a linha de laser ficar invisivel devido a residuos e
detritos semelhantes colados a janela da seccdo de
emisséo de luz do laser, limpe a janela com um pano
seco ou um pano suave humedecido com agua com
sabao, etc.

Limpe a maquina, o duto e a guarda inferior soprando
com ar seco de uma pistola de ar ou outra ferramenta.
(Fig. 36)

SELECIONAR ACESSORIOS

Os acessorios desta maquina estao listados na pagina 278.

inferior para o

PRECAUCAO

O conserto, as modificagbes e a inspecdo das
Ferramentas Elétricas HIKOKI devem ser feitos por uma
Oficina Autorizada da HiIKOKI.

O dispositivo a laser em especial deve passar por
manutencao pelo agente autorizado do fabricante de
lasers.

Peca sempre o conserto do dispositivo a laser na Oficina
Autorizada da HiKOKI.

Na operagdo e manutengdo de ferramentas elétricas,
devem ser observados tanto as normas de seguran¢a
como os regulamentos prescritos em cada pais.



Portugués

GARANTIA

Garantimos que a HiIKOKI Power Tools obedece as normas
legislativas de cada pais. Esta garantia ndo cobre avarias
ou danos derivados de ma utilizagdo, abuso ou desgaste
normal. Em caso de queixa, envie a Ferramenta elétrica,
ndo desmontada, juntamente com o CERTIFICADO DE
GARANTIA que se encontra no fundo destas instrugdes
de utilizagdo, para um centro de assisténcia autorizado da
HiKOKI.

NOTA

Devido ao continuo programa de pesquisa e
desenvolvimento da HiKOKI, as especificagbes aqui
contidas estdo sujeitas a mudangas sem aviso prévio.

Informacao a respeito de ruidos e vibragao do ar
Os valores medidos foram determinados de acordo com a
EN62841 e declarados em conformidade com a ISO 4871.

Nivel de poténcia sonora ponderado A medido: 105 dB (A)
Nivel de pressédo sonora ponderado A medido: 92 dB (A)
Incerteza K: 3 dB (A).

Use protegéao auditiva.

O valor total de emiss&do de ruido declarado foi medido de
acordo com um método de teste padrao e pode ser utilizado
para comparar ferramentas;

Pode também ser utilizado numa avaliagdo preliminar de

exposicao.

AVISO

O As emissdes de ruido durante a utilizagdo real da
ferramenta elétrica podem diferir dos valores declarados
dependendo das formas de utilizagéo da ferramenta,
principalmente do tipo de peca de trabalho que é
processada.

O lIdentificar as medidas de seguranca para proteger
o operador, que sdo baseadas numa estimativa de
exposicdo nas atuais condicdes de utilizacdo (tendo
em conta todas as partes do ciclo de funcionamento,
tais como os tempos em que a ferramenta é desligada
e quando esta a funcionar ao ralenti, além do tempo de
acionamento do gatilho).

Informagcdo sobre o sistema de fornecimento de
energia a ser usada com as ferramentas elétricas
supridas com a voltagem nominal de 230 V~

As operacdes de comutagdo de aparelhos elétricos causam
flutuag6es de voltagem.

A operacdo desta ferramenta elétrica sob condi¢cdes
desfavoraveis da rede pode ter efeitos adversos na
operagao de outros aparelhos elétricos.

Com a impedancia da rede igual ou menor que 0,29 Ohms
nao havera provavelmente nenhum efeito negativo.
Normalmente, a impedancia maxima permitida da rede ndo
sera ultrapassada quando o ramal da tomada elétrica for
alimentado por uma caixa de juncdo com uma capacidade
de servico de 25 ou mais amperes.

No caso de pane de eletricidade, ou quando o plugue for
puxado para fora, retorne o comutador imediatamente para
a posicao OFF (desligado). Esta acdo evita um reinicio nao
controlado.
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Svenska

(Oversattning av originalinstruktionerna)

ALLMANNA SAKERHETSVARNINGAR
FOR ELEKTRISKA VERKTYG

/\ VARNING

Las alla sdkerhetsvarningar, instruktioner, bilder och
specifikationer som medféljer detta elektriska verktyg.
Om inte alla instruktioner nedan féljs kan detta leda till
elektrisk stét, brand och/eller allvarlig skada.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida
referens.

Uttrycket “elektriskt verktyg” i varningar hénvisar till ditt
eldrivna (med sladd) eller batteridrivna (sladdldst) elektriska
verktyg.

1) Sékerhet pa arbetsplats

2)

3)

a)

b)

c)

Hall arbetsplatsen ren och vélbelyst.

Rériga eller morka arbetsplatser inbjuder till olyckor.
Anvand inte elektriska verktyg i explosiva
omgivningar, som t ex i ndrvaro av antandliga
véatskor, gaser eller damm.

Elektriska verktyg bildar gnistor som kan antédnda
dammet eller angorna.

Hall barn och kringstaende pa avstand nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg.

Distraktioner kan fa dig att tappa kontrollen.

Elektrisk sdkerhet

a)

b)

c

~

d

-

e)

f)

Det elektriska verktygets stickpropp maste
matcha uttaget. Modifiera aldrig stickproppen.
Anvénd inte adapterstickproppar till jordade
elektriska verktyg.

Omodifierade stickproppar och matchande uttag
minskar risken for elstotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t
ex ror, virmeelement, spisar och kylskap.

Det finns dkad risk fér elstétar om din kropp &r
jordad.

Utsétt inte elektriska verktyg for regn eller véta.
Om vatten kommer in i ett elektriskt verktyg okar
risken fér elstotar.

Misshandla inte sladden. Anvéand aldrig sladden
for att béra, dra eller dra ur sladden till det
elektriska verktyget.

Hall sladden borta fran védrme, olja, skarpa
kanter eller rérliga delar.

Skadade eller tilltrasslade sladdar Okar risken fér
elstétar.

Anvénd en férlangningssladd som &ar lamplig for
utomhusbruk nér du arbetar med det elektriska
verktyget utomhus.

Anvéndning av en sladd som &r ldmplig fér
utomhusbruk minskar risken for elstotar.

Om du inte kan undvika att anvéande ett elektriskt
verktyg pa en fuktig plats, anvand ett uttag med
jordfelsbrytare.

Anvéndning av en jordfelsbrytare minskar risken fér
elektrisk stot.

Personlig sékerhet

a)

b)

Var vaksam, se upp med vad du gér och anvénd
sunt férnuft nér du arbetar med ett elektriskt
verktyg.

Anvéand inte elektriska verktyg nar du ar trott,
drog- eller alkoholpaverkad eller har tagit
mediciner.

Ett 6gonblicks ouppmdrksamhet under arbetet kan
resultera i allvarliga personskador.
Anvdnd personskyddsutrustning.
ogonskydd.

Ha alltid

4)
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c

~

d)

e

~

f)

-

9

h)

Skyddsutrustning som till exempel en ansiktsmask,
glidfria sékerhetsskor, hjélm eller hérselskydd for
tilldmpliga forhallanden minskar personskadorna.
Forebygg oavsiktlig start. Se till att omkopplaren
star i lage av innan du ansluter det elektriska
verktyget till stromkéllan och/eller batteriet, tar
upp eller bér verktyget.

Att bdra det elektriska verktyget med fingret pa
omkopplaren eller kraftansluta det elektriska
verktyget da omkopplaren &r pd inbjuder till olyckor.
Avldgsna eventuell justeringsnyckel eller
skruvnyckel innan du startar det elektriska
verktyget.

En skruvnyckel eller nyckel som ldmnats kvar pa
en roterande del av det elektriska verktyget kan
resultera i personskador.

Strack dig inte for langt. Sta alltid stadigt pa
fotterna och hall balansen.

P& s& sétt far du béttre kontroll éver det elektriska
verktyget i ovéntade situationer.

Kla dig korrekt. Ha inte pa dig vida, 16sa klader
eller smycken. Hall ditt har och dina klader borta
fran roérliga delar.

Vida kldder, smycken eller langt hér kan fastna i de
rérliga delarna.
Omtillbehérféranslutningavdammuppsugnings-
och damminsamlingsanordningar ingar, se da
till att dessa anordningar ansluts och anvands
pa korrekt satt.

Anvéndning av damminsamling kan minska
dammrelaterade faror.

Lat inte vanan av regelbunden anvéndning
av verktyg tillata dig att bli for sjalvsaker och
ignorera verktygsséakerhetsprinciper.

En ofdrsiktig dtgédrd kan orsaka allvarlig skada inom
en brakdel av en sekund.

Anvéandning och skétsel av elektriska verktyg

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Tvinga inte det elektriska verktyget. Anvénd
korrekt verktyg for det du ska gora.

Korrekt verktyg gor arbetet béttre och sékrare med
den hastighet som det &r avsett fér.

Anvédnd inte det elektriska verktyget om
omkopplaren inte kan vridas Fran eller Till.
Elektriska verktyg som inte kan kontrolleras med
omkopplaren &r farliga och maste repareras.

Dra ut sladden ur uttaget och/eller ta ur batteriet
om det &r avtagbart fran det elektriska verktyget
innan du gor justeringar, byter tillbehér eller
forvarar det elektriska verktyget.

Sadana férebyggande sékerhetsatgdrder minskar
risken for att det elektriska verktyget startar
oavsiktligt.

Forvara elektriska verktyg som inte anvands
utom rackhall for barn och lat inte personer
som &r obekanta med verktyget eller dessa
instruktioner anvénda verktyget.

Elektriska verktyg ar farliga i hdnderna pa otrdnade
anvéndare.

Underhall elektriska verktyg och accessoarer.
Kontrollera med avseende pa felaktig inriktning
eller om rorliga delar karvar, om delar har
spruckit samt alla andra tillstind som kan
paverka verktygets drift. Om verktyget &r skadat
se till att det repareras innan du anvénder det.
Manga olyckor férorsakas av daligt underhdlina
verktyg.

Hall skarverktygen skarpa och rena.

Korrekt underhdlina  skédrverktyg med skarpa
skdreggar kérvar inte och &r léttare att kontrollera.



g) Anvidnd det elektriska verktyget, tillbehor
och hardmetallskar etc. i enlighet med
dessa instruktioner, samtidigt som du tar
arbetsforhallanden och det arbete som ska
utféras med i berdkningen.

Att anvdnda det elektriska verktyget for andra
dndamdl dn det &r avsett fér kan resultera i farliga
situationer.

h) Hall handtag och gripytor torra, rena och fria
fran olja och fett.
Hala handtag och greppytor tillater inte sédker
hantering och kontroll av verktyget i ovédntade
situationer.
5) Service
a) Lat en kvalificerad reparatér utféra service
pa ditt elektriska verktyg och anvand bara
identiska reservdelar.
Detta garanterar att det elektriska verktyget alltid &r
sédkert och fungerar som det ska.
FOREBYGGANDE ATGARD

Hall barn och brackliga personer pa avstand.
Nér verktygen inte anvidnds ska de férvaras utom
rackhall for barn och brackliga personer.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR
GERINGSSAG

a)

b

-~

c

~

d

=

e)

f)

Geringssagar ar avsedda att skdra tra eller
tréliknande produkter. De kan inte anvidndas med
slipande kapningshjul for skdrning av jarnmaterial,
sasom stavar, stanger, dubbar etc.

Slipdamm gér att rérliga delar, sdsom det undre
skyddet, fastnar. Gnistor fran slipande skarning kommer
att branna det undre skyddet, sdgsparet och andra
plastdelar.

Anvéand tvingar for att halla fast arbetsstycket nar
det dr méjligt. Om du stoéder arbetsstycket med
handen maste du alltid halla handen minst 100 mm
fran sagbladets bada sidor. Anvand inte den héar
sagen for att skara stycken som ar fér sma for att
sdkert spannas fast eller hallas fér hand.

Om handen &r placerad for ndra sdgbladet finns det en
Okad risk fér personskada av kontakt med bladet.
Arbetsstycket maste vara stadigt och spannas fast
eller hallas bade mot anslaget och bordet. Mata inte
in arbetsstycket i bladet eller saga pa “frihand” pa
nagot satt.

Losa eller rorliga arbetsstycken kan kastas med héga
hastigheter och orsaka skada.

Tryck sagen genom arbetsstycket. Dra inte sdgen
genom arbetsstycket. For att skéra, h6j saghuvudet
och dra ut det 6ver arbetsstycket utan att saga,
starta motorn, tryck ned saghuvudet och tryck
sagen genom arbetsstycket.

Skérning med dragning orsakar sannolikt att sagbladet
kléttrar upp pa arbetsstycket och valdsamt kastar bladet
mot anvédndaren.

Lat aldrig din hand korsa den tédnkta skarlinjen,
varken framfor eller bakom sagbladet.

Att stédja arbetsstycket med "hdnderna korsade”, d.v.s.
att halla i arbetsstycket pa hdgra sidan av sdgbladet med
vénster hand eller tvdrtom, dr extremt farligt.

Hall aldrig handen bakom anslaget narmare &n
100 mm fran sagbladets sidor for att ta bort trabitar,
eller av nagon annan orsak, medan bladet snurrar.
Nérheten mellan det roterande sagbladet och handen
kanske inte &r uppenbar, och du kan {4 allvarliga skador.

g)

h)

K

=

Svenska

Inspektera arbetsstycket innan du skdr. Om
arbetsstycket ar bojt eller skevt, klam fast det med
den yttre bojda sidan mot anslaget. Se alltid till att
det inte finns nagot glapp mellan arbetsstycket,
anslaget och bordet langs skérlinjen.

Bdjda eller vridna arbetsstycken kan vridas eller skiftas
och orsaka bindning pa det snurrande sagbladet vid
skdrning. Det far inte finnas ndgra spikar eller andra
frdmmande objekt i arbetsstycket.

Anvand inte sagen férrén bordet ar fritt fran verktyg,
trabitar, etc., utom fran arbetsstycket.

Smatt skrdp, I6sa trabitar eller andra foremal kan komma
i kontakt med det roterande bladet och slungas ivdg med
hdg hastighet.

Skar endast ett arbetsstycke at gangen.

Flera staplade arbetsstycken kan inte kldmmas eller
séttas fast tillrdckligt, och de kan binda pa bladet eller
skiftas under skdrning.

Se till att geringssagen ar monterad eller placerad
pa en plan och stadig arbetsyta fére anvandning.
En plan och stadig arbetsyta minskar risken for att
geringsséagen blir instabil.

Planera arbetet. Varje gang du @ndrar instéllningen
for fasnings- eller geringsvinkeln, se till att det
justerbara anslaget ar korrekt instillt sa att det
stéder arbetsstycket och inte dr i vdgen for bladet
eller skyddssystemet.

Utan att sld "PA” verktyget och utan arbetsstycke pa
bordet, flytta sagbladet genom ett komplett simulerat
skér for att sdkerstélla att det inte finns nagon stérning
eller risk att anslaget skérs.

Anvand lampliga stéd sasom bordsforlangningar,
sagbockar, etc. for ett arbetsstycke som &r langre
eller bredare &n bordet.

Arbetsstycken som dr ldngre eller bredare &n
geringssdgens bord kan tippa om de inte stods sakert.
Om det avkapade stycket eller arbetsstycket tippar, kan
det lyfta upp det undre skyddet eller slungas ivdg av det
roterande bladet.

m) Anvand inte en annan person som erséttning fér en

n)

o

-~

[+)]

q)

r

115

bordsforlangning eller som extra stod.

Instabilt stéd fér arbetsstycket kan orsaka att bladet
binder eller arbetsstycket skiftas under skdrningen och
drar dig och hjélparen in i det snurrande bladet.

Den kapade delen far inte sattas fast eller tryckas
pa nagot siatt mot det snurrande sagbladet.

Om den &r begrédnsad, d.v.s. med hjélp av ldngdstopp,
kan den avkapade delen fastna mot bladet och kastas
kraftigt.

Anvéand alltid en tving eller en fixtur som &r utformad
for att stodja runda material sdsom sténger eller
ror.

Sténger har en tendens att rulla nér de kapas, vilket gér
att bladet "biter” och drar arbetsstycket med handen in i
sdgbladet.

Lat bladet uppna full hastighet innan det kommer i
kontakt med arbetsstycket.

Det minskar risken fér att arbetsstycket slungas ivag.
Om arbetsstycket eller bladet fastnar, sting av
geringssagen. Vanta tills alla rorliga delar har
stannat och dra ut kontakten fran stromkallan och/
eller ta bort batteriet. Arbeta sedan fér att frigéra
det fastnade materialet.

Fortsatt sagning med fastnat arbetsstycke kan orsaka
férlust av kontroll eller skador pa geringssagen.

Efter avslutad skéarning, frigér brytaren, hall ned
saghuvudet och vénta tills bladet har stannat innan
du tar bort det avkapade stycket.

Att féra hdnderna i nérheten av det fritt roterande bladet
ar farligt.




Svenska

s)

Hall handtaget stadigt nér du gor ett oavslutat skar
eller om du slapper brytaren innan saghuvudet ar
helt i det nedre laget.

Inbromsning av sdgen kan leda till att sdghuvudet
plétsligt dras nedat, vilket medfor risk fér personskada.

FORSIKTIGHETSATGARDER
VID ANVANDNING AV KAP- OCH
GERSAG

-

> oo

10.
1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.
2

-

22.
23.

24.

. Anvand

Se till att golvytan runt maskinen &r plan, val underhallen
och fri fran 16st material, t.ex. flisor och spillbitar.
Se till att det finns tillracklig belysning.
Anvand aldrig ett elverktyg till andra &ndamal an vad
som beskrivs i verktygets bruksanvisning.
Reparation far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren kan inte hallas ansvarig
for materiella skador eller personskador som uppstéatt
pa grund av att verktyget reparerats av en lekman eller
behandlats pa ett felaktigt satt.
Ta inte loss pamonterade skydd eller skruvar fran ett
elverktyg for att garantera att verktyget arbetar pa korrekt
satt enligt dess konstruktion.
Vidrér inte rérliga delar eller
stromtillférseln forst kopplats fran.
Anvand verktyget med lagre ineffekt &n vad som anges
pa verktygets namnplat. Annars kan det handa att
ytbehandlingen férdérvas eller att arbetsprestandan
férsamras pa grund av motordverbelastning.
Anvand inte l16sningsmedel vid rengdéring av plastdelar.
Lésningsmedel, som t.ex. brénsle, thinner, bensin,
koltetraklorid eller alkohol, kan skada plastdelar och
orsaka sprickor. Torka inte av plastdelar med sadana
medel. Rengér plastdelarna med en mjuk trasa som
fuktats latt i tvalvatten.
Anvand endast originaldelar fran HiKOKI vid byte.
Detta verktyg far endast tas isér vid byte av kolborstar.
lllustrationen i denna bruksanvisning som visar
verktyget isartaget ar endast avsedd for en auktoriserad
serviceverkstad.

Saga aldrig i jarnmetaller eller murverk.
Se till att den allména eller koncentrerade belysningen ar
tillrackligt god samt att lagrade och fardiga arbetsstycken
finns i narheten av operatérens normala arbetsposition.
Se till att vid behov béara lamplig skyddsutrustning,
sasom t.ex.:
Horselskydd fér att reducera risken for nedsatt hérsel.
Ogonskydd fér att reducera risken fér dgonskador.
Andningsskydd for att reducera risken for att andas in
skadligt damm.
Handskar for hantering av sagklingor (sagklingor ska
béras i en hallare narhelst mgjligt) och grova material.
Operatéren maste ha fullgod kunskap om elverktygets
anvandning, justering och drift.
Undvik att avlagsna avskurna bitar eller andra delar av
arbetsstycket frdn skdromradet medan elverktyget &r i
drift och sédghuvudet inte &r i vilolage.
Anvéand aldrig kap- och gersagen med dess undre skydd
last i 6ppet lage.
Kontrollerat att det undre skyddet rér sig bra.
Anvand inte sagen utan alla skydd pa plats, i bra skick
och vél underhalina.
Anvand korrekt skarpta sagklingor. Observera den
maximala hastigheten som finns markt pa klingorna.
inte sagklingor som &r skadade eller
deformerade.
Anvand inte sagklingor tillverkade av snabbstal.
Anvand endast sagklingor som rekommenderas av
HiKOKI. Anvand sagklingor som uppfyller EN847-1.
Sagklingan ska ha en ytterdiameter mellan 290 och
305 mm.

tillbehér utan att

25.
26.

27.

28.
29.

30.
31.
32.

33.
34.

35

36.

37.
38.

39.
40.
41,

42,

43.

44,

Valj ratt sagklinga for det material du ska kapa.

Anvéand aldrig kap- och gersdgen med klingan vand
uppat eller at sidan.

Kontrollera att arbetsstéllet &r fritt frdn frdmmande
material sdsom spikar.

Byt ut bordets insats nér den ar utsliten.

Anvand inte sagen for att kapa annat &n aluminium, tra
eller liknande material.

Anvénd inte s&gen for att kapa andra material &n de som
rekommenderats av tillverkaren.

Utbytesproceduren for sdgklingan, inklusive metoden for
positionsjustering maste utféras korrekt.

Anslut kap- och gersagen till en dammuppsamlande
enhet vid arbete i tra.

Var forsiktig vid klyvning.

Nar verktyget transporteras eller flyttas ska du inte fatta
tag i hallaren utan i handtaget.

Det finns risk for att hallaren glider ut fran basen. Fatta
tag i handtaget i stallet.

Borja inte kapa férran motorns varvtal har uppnatt
maximal hastighet.

Stang genast av sagen om du upptacker nagot onormalt.
Stang av strdommen och vénta tills det att klingan stannat
innan du utfér service eller justering pa verktyget.

Under en ger- eller vinkelkapning far inte klingan lyftas
upp forran den har stannat helt.

Under en skjutande sagning maste sagen skjutas bort
fran anvandaren.

Tank alltid pa alla risker som finns vid s&gning, sdsom
laserstralning i gonen, oavsiktlig tillgang till rérliga delar
pa sladen och maskinen etc.

Se till att maskinen star stabilt innan varje kap.

Anvand endast sagblad vars hogsta tillatna hastighet
ar hogre an hastigheten for det elektriska verktygets
hastighet utan belastning.

Byt inte ut lasern mot en av annan typ.

St& inte i linje med sagbladet p& maskinens framsida.
Sta alltid avsides fran sagbladet. Detta skyddar din
kropp fran eventuella kastreaktioner. Hall hander, fingrar
och armar borta fran det roterande sagbladet.
Korsa inte dina armar medan du
verktygsarmen.

Om sagbladet skulle fastna, stdng av maskinen och
hall i arbetsstycket tills sagbladet stannat helt. For att
férhindra kastreaktioner, kan arbetsstycket inte flyttas
férran efter maskinen har stannat helt.

Korrigera orsaken for sagbladets stopp innan maskinen
aterstartas.

anvander

SYMBOLER
VARNING

Nedan visas de symboler som anvéinds for
maskinen. Se till att du forstar vad de betyder innan
verktyget anvénds.

C12RSH2: Kap- och geringssag

Anvandaren maste lasa bruksanvisningen for att
minska risken for personskador.

Ha alltid 6gonskydd.

Bér alltid hérselskydd.
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Svenska

Gaéller endast EU-lander Klass II-konstrukti
Elektriska verktyg far inte kastas i @ ass Tronsturdion
hushéllssopornal ---/min | varv per minut

~v | vaxelstrdm

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre

elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska
uttjnta elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljévéanlig atervinning.

\ volt
Hz hertz
A ampere

No | hastighet utan belastning

TEKNISKA DATA
0° 105 mm x 312 mm
45° geringssagning 105 mm x 220 mm
L 45° &t vanster 68 mm x 312 mm
Snedséagning —
45° &t hoger 43 mm x 312 mm
Max. 45° snedsagning (&t vanster) + 45°
sagdimension geringssagning (at vanster) 68 mm x 220 mm
(hdjd x bredd) 45° snedsagning (at vénster) + 31°
geringssagning (at hoger) 68 mm x 265 mm
Sammansatt 45° snedsagning (4t hoger) + 45°
snedsagning (at hoger) +
geringssagning (at hoger) 43 mm x 220 mm
45° snedsagning (&t hoger) + 31°
geringssagning (at vanster) 43 mm x 265 mm
Sagklingans matt (yttre diam. x inre diam. x tjocklek) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Maximalt sagspar 2,8mm
Vinkelomfang vid geringssagning 0° - 57° at hoger, 0° — 45° at vanster
Vinkelomfang vid snedsagning 0° — 45° Hoger, 0° - 45° vanster
0° - 45°snedsagning 0° - 45° geringssagning (Vanster),
. (at vanster) 0° - 31° (Hoger)
Sammansatt kapvinkel —— - — ~
0° — 45°snedsagning 0° — 45° geringssagning (Hoger),
(at hoger) 0° - 31° (Vanster)
Spanning (enligt omrade)* 110V ~ 230V ~
Ineffekt* 1520 W
Tomgangsvarv 4000 min-1
Verktygets yttermatt (bredd x djup x hojd) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vikt (netto)** 27 kg
Maximal uteffekt Po<0,4 mW, laserprodukt klass 1M
Lasermarkor (lambda) 650 nm
Lasermedia Laserdiod

*  Kontrollera noggrant produktens namnplat ocksa, eftersom det kan hénda att uppgifterna skiljer sig at beroende pa
férsaljningsland.
** Enligt EPTA-procedur 01/2014
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Svenska

STANDARDTILLBEHOR

000000000

305 mm TCT-sagklinga (monterad pa verktyget)
Dammpése .....
17 mm Hysnycke
Skruvstycke ....
Hallare
Sido handtag (monterad pa verktyget)
Understaket (monterad pa verktyget)
Hallare
Underbordsanordning

O S I

Standardtillbehér kan &ndras utan féregdende meddelande.

TILLAMPNING

Sagning av olika aluminiumtyper och traslag.

FORE BRUK
FORSIKTIGT

Utfér alla nédvandiga justeringar innan stickkontakten
ansluts till ett natuttag.

1. Stromférsorjning
Kontrollera att den strémkélla som ska anvandas &r i
enlighet med de uppgifter for stromférsorjning som star
angivna pa produktens namnpléat.
Anvand inte med likstrdm eller transformatorer s&
som en sugtransformator. Det kan orsaka skador eller
olyckor.

2. Startomkopplare
Kontrollera att startomkopplaren star i franslaget lage.
Om nétkabeln ansluts till ett natuttag medan avtryckaren
ar i tillslaget lage, startar elverktyget omedelbart vilket
kan leda till en allvarlig olycka.

3. Forlangningskabel
Anvand en férlangningskabel av tillracklig tjocklek
och markkapacitet, nar arbetsomradet ar langt fran
stromkallan. Anvand en s& kort férlangningskabel som
praktiskt mojligt.

4. Avlagsna alla férpackningsmaterial som éar fasta
eller anslutna till verktyget innan du anvénder det.

5. Frigora laspinnen. (Bild 3)
Fére kompoundsagens leverans fran fabriken lastes
dess huvuddelar pa plats med hjélp av en lasbult.
Flytta pa handtaget en aning for att kunna I6sgéra
lasbulten.
Féast lasbulten i vaxelhuset fore transport av elverktyget.

6. Fast dammpasen pa sagen (Bild 1)

7. Installera kompoundségen (Bild 4)
Se alltid till att maskinen ar fixerad vid banken.
Fast kompoundségen i en plan, horisontell arbetsbank.
VAlj bultar med 8 mm diameter och av l&amplig langd
enligt arbetsbankens tjocklek.
Bultarna bor vara minst 40 mm langre an tjockleken pa
arbetsbénken.
Exempel: anvand bultar av storleken 8 mm x 65 mm for
en arbetsbank vars tjocklek ar 25 mm.

8. Justering av bashallaren (Bild 5)
Lossa 6 mm bulten med den 10 mm hylsnyckeln. Justera
bashallaren tills det att dess bottenyta kommer i kontakt
med bénkens eller golvets yta.
Efter justeringen, dra at 6 mm muttern ordentligt.

9. Kontrollera att det undre skyddet fungerar bra

FORSIKTIGT

O Den har kap- och gersagen &r utrustad med ett
saghuvudlas som en sakerhetsenhet.

O For att kunna sanka ner sdghuvudet vid sagning maste

laset frigdras genom att trycka ner spaken (A) med hjalp
av tummen.

(1) Nér du trycker ner handtaget samtidigt som du trycker pa

spaken (A) ska du kontrollera att det undre skyddet ror
sig bra (Bild 6).

(2) Sedan ska du kontrollera att det undre skyddet atergar

till sitt ursprungliga lage nér handtaget lyfts.

10. Sned vinkel

11.

Innan elverktyget levereras fran fabriken stalls det in pa
0° hoger vinkel, vanster 45° fasvinkelkapning och héger
45° fasvinkelkapning med 8 mm instéliningsskruv, 8 mm
bult (A) och 8 mm bult (B).

Nar du andrar justeringen, andra hdjden pa 8 mm
installningsskruven, 8 mm bulten (A) och 8 mm bulten
(B) genom att vrida pa dem.

Nar du andrar fasvinkeln till hoéger 45°, dra
installningspinnen (A) i den riktning som visas i Bild 7-b
och luta motorhuvudet till héger.

Nar du justerar motorhuvudet till 0°, satt alltid tillbaka
installningspinnen (A) till dess ursprungliga position
sasom visas i Bild 7-b.

Kontrollera sagklingans undre gréanslage
Kontrollera att sagklingan kan sénkas ner 9 - 10 mm
under bordets insats.

Nar du byter ut en sagklinga mot en ny, justera det undre
granslaget sa att sagklingan inte kommer skar i bordet
eller s att komplett kapning inte kan utféras.

For att justera det undre grénslaget for sagklingan folj
forfarandet (1) som visas nedan. (Bild 8)

Vidare vid &ndring av laget fér en 8 mm djupjusteringsbult
som tjdnar som en stoppare foér undre granslaget for
sagklingan.

(1) Vrid 8 mm djupjusteringsbulten och andra den héjd vid

vilken bultskallen och gangjarnet kommer i kontakt och
andra pa s& satt det undre gransléget for sagklingan.

ANMARKNING

Kontrollera att sdgklingan &r justerad sa att den inte skar
i bordet.

FORE SKARNING
1. Saga ett spar i skyddet

Hallare (A) har en skyddsanordning (se Bild 10) som ett
spar maste skaras i innan verktyget anvands for forsta
gangen. Lossa pd 6 mm rattbulten for att kunna dra
tillbaka skyddet lite.

Efter att du har placerat en lamplig trabit pa
stodet och bordytorna, fast det med skruvstycket.
Skjut motorhuvudet bakat till slutet. Dra sedan &t
skjutsakringsvredet. Nar strémmen slagits pa och
sagklingan har uppnatt maximal hastighet sénker du
forsiktigt ner handtaget for att saga ett spar i skyddet.
(Se Bild 21)

FORSIKTIGT

Saga inte sparet fér snabbt. Annars kan skyddet skadas.
Anvand inte glidskarning for rafflingsuppgifter.

PRAKTISK TILLAMPNING

VARNING
O For att férhindra personlig skada, placera eller flytta

aldrig ett arbetsstycke pa bordet medan verktyget &r
igang.

O Placera aldrig ndgon kroppsdel innanfér varningslinjen

medan verktyget ar igang (se Bild 9). Detta innebéar en
. stor risk.

FORSIKTIGT

O Borttagning eller placering av arbetsstycke medan
sagklingan roterar kan resultera i en olycka.

O Hall den roterande skivan sa fri frdn sdgspan som mojligt
vid sagning.

O Om fér mycket sdgspan samlas, blottas sagklingan fran
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sagmaterialet. Placera inte handen eller ndgonting annat
i narheten av den blottade sagklingan.



1. Mandvrering av startomkopplaren
Verktyget kan inte startas om inte lasknappen trycks in
medan strémbrytaren dras tillbaka.
Lasknappen kan aktiveras genom att trycka pa den fran
vanster.
Efter att strombrytaren ar pa fortsatter sagbladet att
fungera sa lange du drar i strémbrytarknappen, &ven om
du slapper upp lasknappen.
Nér strombrytaren slapps frigors lasknappen automatiskt
for att férhindra oavsiktlig motorstart.

VARNING
Las aldrig lasknappen i nedtryckt lage.
Att dra tillbaka strombrytaren skulle da fa verktyget att
plétsligt borja fungera vilket kan leda till personskada.
For att forhindra obehérig anvéndning av det har
verktyget, satt i ett hdnglas genom halet i avtryckaren.

2. Anvinda skruvstycket (standard tillbehér) (Bild 12)

(1) Skruvstadet kan monteras antingen pa det véanstra
anslaget {anslag (B)} eller pa det hogra anslaget {anslag
(A)}-

(2) Skruvhallaren kan héjas eller sénkas i enlighet med
héjden pé arbetsstycket.

(3) Lossa pa den 6vre ratten och skruva fast arbetstycket i
ratt lage.

VARNING
Var noga med att alltid fasta arbetsstycket ordentligt mot
staketet med hjalp av kldamman eller tvingen. Annars
finns det risk for att arbetsstycket kastas upp fran bordet

.. och orsakar personskada.

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att maskinhuvudet inte kan komma i
kontakt med tvingen, nar det sénks ner foér sdgning. Om
det foreligger nagon risk att den kan géra detta, flytta
skruvstadet till en plats dar det inte kommer i kontakt
med sagbladet.

3. Placering av bordets insats (Bild 13)
Bordinsatserna installeras i bordet. N&r verktyget
levereras fran fabriken &r bordets insatser s monterade
att sagklingan inte kommer i kontakt med dom. Grader/
flisor pa arbetsstyckets undersida minskas kraftigt om
insatserna ar monterade sa att gapet mellan insatsen
och sagklingan blir minimalt. Innan verktyget anvénds
ska gapet elimineras enligt féljande procedur.

(1) Réatvinkelkapning
Lossa de tre 5 mm maskinskruvarna. Fast den vénstra
insatsen och dra sedanttillfélligt &t 5 mm maskinskruvarna
i bada andarna. Satt fast ett arbetsstycke (cirka 200
mm brett) med skruvstycket och saga av det. Efter att
ha riktat in snittytan med kanten pa bordets insats drar
du at 5 mm maskinskruvarna i bada andarna. Ta bort
arbetsstycket och dra & 5 mm mittenskruven. Justera
den hdgra insatsen pa samma satt.

(2) Véanster och hoger vinklad (fasad) kapning
Justera insatserna i bordet p4 samma satt for hoger

. vinklad (fasad) kapning.

FORSIKTIGT
Efter justering av bordets insatser fér kapning i réat
vinkel kommer insatserna att skadas vid vinklad (fasad)
kapning.
Om vinklad kapning erfordras ska insatserna justeras for
detta.

4. Anvindning av stéd (A) (Bild 14).

VARNING
Nar hégervinkelkapning utférs, lossa 6 mm vingskruven
och skjut sedan subanslaget (A) utdt och ta bort
det. Underlatenhet att géra detta kan resultera i att
huvudenheten eller sagbladet kommer i kontakt med
subanslaget (A) och orsaka skador.

Svenska

Detta verktyg ar utrustat med ett stéd (A).
Vid réatvinklad kapning och véanster faskapning ska du
anvanda stdéd (A). Sedan kan du utféra stabil kapning pa
material med en bred baksida. Nar hdgervinkelkapning
utférs, lossa 6 mm vingskruven och skjut sedan
subanslaget (A) utat och ta bort det, sdsom visas i
Bild 14.

5. Anvéandning av stéd (B) (Bild 14).

VARNING
Nar vanstervinkelkapning utfors, lossa 6 mm vingskruven
och skjut sedan subanslaget (B) utat. Underlatenhet
att gbra detta kan resultera i att huvudenheten eller
sagbladet kommer i kontakt med subanslaget (B) och
orsaka skador.

Detta verktyg ar utrustat med ett stéd (B). Vid ratvinklad
kapning och hdger vinklad faskapning ska du anvénda
stod (B). Sedan kan du utféra stabil kapning pa material
med en bred baksida. Nar vanstervinkelkapning utférs,
lossa 6 mm vingskruven och skjut sedan subanslaget
(A) utat, sdsom visas i Bild 14.

6. Installera underbordet (Bild. 15)

Anvand ett objekt sdsom ett vinkelverktyg och matcha
de Ovre ytorna pa basytan och underbordet. Justera
den vertikala nivan pa underbordet genom att vrida pa 8
mm hdjdjusteringsbulten. Efter justeringen, fast hallaren
med 8 mm bulten pa baksidan av basen och sakra
underbordets 6 mm knoppbult.

7. Anvéndning av blacklinje (Stélla in skyddet)

(1) Rat vinkelkapning
Lossa pa 6 mm rattbulten och sénk skyddets tipp sa att
det far kontakt med arbetsstycket.

Rikta in blacklinjen med arbetsstycket med hjalp av
skyddets spar och saga arbetsstycket i blacklinjen.

(2) Gerkapning och sammansatt kapning (gerkapning +
faskapning)

Nar motordelen sanks ner, lyfts det undre skyddet upp
och sagklingan kommer fram.
.. Rikta in blacklinjen med sagklingan.

FORSIKTIGT

Ibland kan det hénda att nér bordet roteras sticker
skyddet fram fran stodet. Lossa pa 6 mm rattbulten
och satt skyddet i tillbakadraget lage. Lyft under inga
omstandigheter det undre skyddet nar sagklingan
roterar. Vid hégervinklad faskapning pa 45° eller mer ska
du fora tillbaka skyddet.
Skyddet, stdéd (A) och stéd (B) kommer inte bara att
komma i kontakt och ge en negativ inverkan pa bade
kapningens precision, utan kan dessutom orsaka skada
pa skyddet.

8. Justering av laserlinjens position
Inriktning av blacklinjen &r enkelt att utféra tack vare
lasermarkéren (Bild 16).

Justera laserlinjens position i forhallande till sdgklingans
vanstra sida (bredd) eller med bléacklinjen pa hogra sidan
fér anpassning till dina dnskemal.

Laserlinjen ar justerad till sagklingans bredd vid
leveransen fran fabriken. Justera laserlinjens position
i forhallande till sagklingan enligt foljande steg for
anpassning till dina dnskemal.

(1) Tand lasermarkdren och gér ett cirka 5 mm djupt spar i
ett arbetsstycke som &r cirka 20 mm hégt och 150 mm
brett. Hall fast arbetsstycket med skruvstycket sa att det
inte rér sig. For att utféra sparet se "18. Procedur for
sagning av spar".

(2) Vrid sedan pa justeringen och flytta pa laserlinjen. (Om
du vrider justeringen medurs flyttas laserlinjen at hoger
och vrider du den moturs flyttas linjen at vanster.) Om du
arbetar med blécklinjen inriktad mot s&gklingans vanstra
sida ska du rikta in laserlinjen med sparets vanstra sida
(Bild 17). Om du riktar in den mot klingans hogra sida
ska du rikta in laserlinjen med spérets hogra sida.
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Svenska

(3) Efter justering av laserlinjens position ritar ett vinkelratt
streck pa arbetsstycket och rikta in det med laserlinjen.
Nar du riktar in blacklinjen flyttar du arbetsstycket lite
i taget och faster det sedan med skruvstycket i den
position da bléacklinjen och laserlinjen ar i linje med
varandra. Gor ett nytt spar och kontrollera laserlinjens
position. Om du behdver justera laserlinjens position gor
du detta enligt steg (1) till (3).

VARNING

O Innan du ansluter till ett vagguttag ska du kontrollera att
maskinen och lasermarkdéren &r avstangda.

O Var mycket forsiktig vid hanteringen av tryckknappen
vid justering av laserlinjen d& maskinen ar ansluten till
vagguttaget under proceduren.

Om knappen trycks in av misstag kan sagklingan rotera
vilket kan leda till olyckshandelser.

O Tainte bort lasermarkéren for att anvanda den till andra
syften.

FORSIKTIGT (Bild 18)

O Laserstralning - Titta inte in i stralen.

O Laserstralning pa arbetsbordet. Titta inte in i stralen.

Om ditt 6ga utsatts for direkt laserstralning kan det

skadas.

Demontera inte enheten.

Lasermarkdren far inte utsattas for kraftiga stotar

(verktygets huvuddel). Annars kan laserlinjen sluta

fungera och lasermarkéren skadas.

O Se till att lasermarkéren endast ar tdnd under kapning.
Langvarig drift av lasermarkdren kan leda till férkortad
livslangd.

O Anvéandning av kontroller, justeringar eller utférande av
procedurer andra @n de héar angivna kan leda till farlig
strélning.

ANMARKNING

O Utfér kapning genom att féra blacklinjen i linje med
laserlinjen.

O Nar blacklinjen och laserlinjen ar i linje med varandra,
férandras ljusets styrka och det blir lattare att urskilja
om linjerna &verenstdmmer och kapningsarbetet
blir darfér stabilt. Detta garanterar dessutom att
kapningsmisstagen blir farre.

O Vid arbete utomhus eller i nérheten av ett fonster kan
det vara svart att se laserlinjen pa grund av solljuset. Om
sa ar fallet ska du flytta verktyget till en plats som inte
paverkas av solljuset och utféra arbetet dar.

O Kontrollera och férsdkra med jamna mellanrum att
laserlinjens position ar ratt. Det kontrollerar du genom
att rita ett vinkelratt streck pa arbetsstycket med en hojd
pa 20 mm och en bredd pa 150 mm och kontrollera att
laserlinjen &r i linje med blécklinjen. [Skillnaden mellan
bl&cklinjen och laserlinjen bér vara mindre &n bredden
pa bléacklinjen (0,5 mm)] (Bild 19).

9. Kapning

Bild 20 visar att bredden pa sagklingan ar densamma

som bredden pa snittet. Skjut arbetsstycket till hdger

(sett fran anvéndarens hall) nar langd (b) 6nskas, eller till

vanster nar langd (@) dnskas.

Om en lasermarkor anvands, rikta forst in laserlinjen

med sagklingans vénstra sidan och rikta darefter in

blacklinjen med laserlinjen.

Efter att ha tryckt pa knappen och kontrollerat att

sagklingan roterar i maximal hastighet, trycker du sakta

ner handtaget samtidigt som du héller i spaken (A) for att
féra ner klingan i narheten av arbetsstycket.

(3) Nar sagklingan kommer i kontakt med arbetsstycket
trycker du gradvist ner handtaget for att saga i
arbetsstycket.

(4) Nar du sagat till dnska djup i arbetsstycket stanger du av
verktyget och later klingan stanna helt innan du lyfter upp
handtaget till fullt tillbaka draget lage.

FORSIKTIGT

O Foér maximala dimensioner fér kapning, se tabellen
"TEKNISKA DATA".

O
O

—

&)

O Okat tryck pa handtaget okar inte saghastigheten.
Tvartom innebar for hdgt tryck att motorn éverbelastas
och/eller minskad effektiv sagning.

O Kontrollera att tryckknappen é&r avstidngd och att
kontakten ar bortkopplad fran uttaget nar maskinen inte
anvands.

O Stang alltid av strdmmen och vénta tills klingan har
stannat innan du lyfter upp handtaget fran arbetsstycket.
Om handtaget lyfts nér klingan fortfarande roterar kan
det hénda att den avsagade biten fastnar mot klingan
och material kan slungas ut.

O Varje gang en sagning har utférts ska du alltid stanga
av knappen och kontrollera att klingan stannat innan du
lyfter handtaget till fullt tillbakadraget lage.

O Varnoga med att ta bort allt avsagat material fran bordet
och fortsatt sedan till nasta steg.

O Kontinuerlig kapning kan resultera i &verbelastning
pa motorn. Vidrér motorn och om den ar het avbryt
kapningen och vila i ca. 10 minuter och starta sedan
kapningen igen.

10. Kapning av smala arbetsstycken (Tryckkapning)

(Bild 21)
For ner gangjarnet till hallaren (A) och dra sedan &t
sladlasratten (Bild 2). For ner handtaget for att kapa
arbetsstycket. Anvéndning av verktyget pa det héar
sattet medger kapning av arbetsstycken pa upp till
107 x 107 mm.

11. Kapning av stora arbetsstycken (Bild 22, 23)

Det kan férekomma att fullstindig kapning inte kan
utféras beroende pa hojden pa arbetsstycket. Om detta
hénder montera ett hjalpbord med 6 mm platthuvade
skruvar och 6 mm muttrar i de 7 mm héalen pa stédet (tva
hal pa varje sida). (Bild 22)

Se "TEKNISKA DATA" for tjockleken pa hjélpbordet.

ANMARKNING
Vid kapning av arbetsstycken som &verstiger 107 mm
i héjd i ratvinkel kapning eller 70 mm i vanster
vinklad (fasad) kapning eller 45 mm i héger vinklad
(fasad) kapning, justera det undre grénslaget sa att
motorhuvudet inte kommer i kontakt med arbetsstycket.

For att justera det undre grénslaget for sagklingan folj

forfarandet (1) som visas i Bild 23.

(1) Sank motorhuvudet och vrid 8 mm djupjusteringsbulten
och gor justeringar sa att det blir 2 till 3 mm fritt mellan
undre granslaget for motorhuvudet och toppen pa
arbetsstycket vid sagklingans undre granslage dar
huvudet pa 8 mm djupjusteringsbulten ar i kontakt med
gangjarnet.

12.Kapning av breda arbetsstycken (Sladkapning)
(Bild 24)

(1) Arbetsstycken upp till 107 mm héga och 312 mm breda:
Lossa sladlasratten (A) (Bild 2), fatta tag i handtaget och
for sdgklingan framat.

Tryck sedan ner handtaget och for tillbaka sagklingan
for att kapa av arbetsstycket. Detta medger kapning av
arbetsstycken upp till 107 mm i héjd och 312 mm i bredd.

(2) Arbetsstycken upp till 120 mm héga och 260 mm breda:
Arbetsstycken upp till 120 mm i héjd och upp till 260 mm
i bredd kan kapas pa samma sétt som beskrivs i paragraf
15-(1) ovan.

FORSIKTIGT

O Vid kapning av ett arbetsstycke som ar 120 mm hdgt,
justera undre granslaget for motorhuvudet sa att
6ppningen mellan motohuvudet och arbetsstycket ar 2
till 3 mm i undre gransléaget.

O Om handtaget trycks ned med stor eller sidokraft kan
sagklingan komma att vibrera vid kapning och orsaka
odnskade kapmérken i arbetsstycket och minska
kvalitén pa kapet.

Se darfor till att trycka ner handtaget mjukt och forsiktigt.
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O Vid sladkapning tryck férsiktigt handtaget tillbaka (bakéat)
i ett enkelt smidigt handgrepp. Stop pi handrérelsen
under kapning kommer att orsaka oénskade kapmarken
pa arbetsstycket.

VARNING

O For sladkapning folj forfarandet.

Framat sladkapning (mot anvandaren) ar valdigt farligt
da sagklingan kan hoppa upp fran arbetsstycket. Se
darfor till att alltid skjuta handtaget ivag fran anvandaren.
For alltid tillbaka ekipaget till helt bakre lage efter varje
tvarsnitt for att minska risken for skador.

O Satt aldrig din hand pa sidohandtaget under kapning d&
sagklingan kommer néra sidohandtaget nar motorn &r
nedsankt.

13. Gerkapning

(1) Lossa sidohandtaget och dra upp spaken for
vinkelstopparna. Vrid sedan bordet tills det att indikatorn
pekar pa énskad instéllning (Bild 25).

(2) Dra at sidohandtaget for att lasa bordet i 6nskat lage.

(3) Gerskalan indikerar bade kapningsvinkeln  pa
vinkelskalan och stigningen pa gradskalan.

(4) Stigningen, vilket &r héjdens forhallande till basen pa
den triangeldel som ska tas bort, kan anvandas for
installning av gerskalan i stéllet fér kapningsvinkeln om
s& 6nskas.

For att kapa ett arbetsstycke i forhallandet 2/10 staller du
in indikatorn pa den positionen.

ANMARKNING

O Det finns stopp pa hdger och vénster sida om
mitteninstallingen 0° vid installningarna 15°, 22,5°, 30°
och 45°. Kontrollera att indikatorns spets har korrekt
installning pa gerskalan.

O Om sagen anvénds med indikatorn inte korrekt installd
pa gerskalan eller med sidohandtaget inte fullt atdraget
kommer detta att resultera i dalig precision.

14. Vinkelkapning (Faskapning) (Bild 26)

(1) Lossa klamspaken och vinkla sagklingan at vanster

eller hoger. Vid lutning av motorhuvudet at héger ska
fastsprinten (A) dras bakat.
Klamspaken har ett lassystem. Om den kommer i
kontakt med arbetsbénken eller maskinhuvudet ska du
dra klamspaken i pilens riktning enligt Bild 26 och byta
kldmspakens riktning.

(2) Justera fasningsvinkeln till 6nskad instéllning med hjélp
av vinkelskalan och dra sedan at klamspaken.

VARNING
Nar arbetsstycket ar fast pa vanster eller hoger sida om
klingan, kommer den korta avsagade biten att ligga kvar
pé hoger eller vanster sida om sagklingan. Sténg alltid
av strommen och lat sagklingan stanna helt innan du
lyfter upp handtaget fran arbetsstycket.

Om handtaget lyfts upp nér klingan fortfarande roterar
kan det handa att den avsagade biten fastnar mot
klingan och material slungas ut.

Nar vinkelkapningsarbete stoppas halvvégs kan det
startas igen genom att fora tillbaka motorhuvudet till det
ursprungliga laget.

Att starta igen halvvags utan att foéra ftillbaka
motorhuvudet innebéar att sakerhetsskyddet fastnar i
arbetsstyckets skéarsnitt och kommer i beréring med

. s&gklingan.

FORSIKTIGT
Vid kapning av ett 75 mm hdgt arbetsstycke i 45° vanster
faskapningslage eller ett arbetsstycke som ar 50 mm
hégt i 45° hdger faskapningsléage, justera det undre
granslaget for motorhuvudet sa att mellanrummet mellan
undre kanten pa motorhuvudet och arbetsstycket bli 2 till
3 mmiundre granslaget (se "11. Kontrollera sdgklingans
undre grénslage" pa sidan 118).

Svenska

15. Sammansatt kapning
Sammansatt kapning kan utféras genom att du foéljer
instruktionerna i steg 13 och 14 ovan. Fér maximala
dimensioner fér sammansatt kapning, se tabellen

_ "TEKNISKA DATA".

FORSIKTIGT
Hall alltid fast arbetsstycket med hoger eller vanster
hand och kapa genom att skjuta sdgens runda del bakat
med vanster hand.

Det &r farligt att vrida bordet &t vénster under sammansatt
kapning da sagklingan kan komma i kontakt med den
hand som héller arbetsstycket.

Nar sammansatt kapning utférs (vinkel + avfasning) av
vanster avfasning, skjut subanslaget (B) utat och borja
kapningsoperationen.

Nar sammansatt kapning utférs (vinkel + avfasning)
av hoger avfasning, ta bort subanslaget (A) och bérja
kapningsoperationen.

16. Kapning av langa material
Vid sammansatt kapning med fasning at héger ska
stodet (A) vridas medurs och medverka vid kapningen.
Kapacitet: tramaterial (B x H x L)

300 x 45 x 1300 mm eller
180 x 25 x 2000 mm

17. Anvandning av listhallare samt liststopp (L) och (R)
(tillval)

(1) Liststoppen (L) och (R) (tillval) gor det enklare att kapa
lister utan att vinkla sagklingan. Montera dom pa basens
bada sidor enligt Bild 27. Nar dom férts in drar du at 6
mm rattbultarna for att fasta stopparna.

(2) Listhallaren (B) (tillval) kan monteras pa antingen hoger
stod (stéd (B)) eller vanster stéd (stdd (A)). Den kan
anpassas efter listens lutning och den kan tryckas ner.
Vrid sedan pa den 6vre ratten efter behov for att fasta
listen pa plats. Lossa forst insexskruven for att hoéja
eller sédnka skruvstadet. Efter justering av héjden ska
6 mm vingbulten dras &t ordentligt. Vrid sedan p& den
Ovre ratten efter behov for att halla fast listen pa plats
(Bild 28). R
Placera listen med VAGGKONTAKTYTAN mot stdet
och dess TAKKANT mot liststoppen enligt Bild 28.
Justera liststoppen i enlighet med listens storlek. Dra
at 6 mm vingbulten for att fasta liststoppen. Se tabellen
nedan fér gervinkel.

Anvand stod (A) for att halla listen battre (Bild 11).

VARNING
Se allltid till att fasta listen ordentligt mot stédet. Annars
kan listen lossa fran bordet och orsaka kroppsskada.
Utfér inte vinklad (fasad) kapning. Maskinhuvudet eller
sagklingan kan komma i kontakt med stddet vilket kan
orsaka skada.

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att motorhuvudet inte vidrér
skruvstyckets  topplist nar det sanks under

kapningsarbete. Om det finns risk att avstandshallaren
kan komma i kontakt med séagklingan, ska du lossa
insexskruven och flytta hallaren sa risken undviks.

18. Procedur foér sagning av spar
Spar kan sagas i arbetsstycket genom justering av 6 mm
djupjusteringsbulten (Bild 29).

(1) Vrid stopparhallaren i riktning som visas i Bild 30.
Sénk motohuvudet och vrid 6 mm djupjusteringsbulten
for hand. (Dar huvudet pd 6 mm djupjusteringsbulten
kommer i kontakt med gangjarnet.)

(2) Justera till 6nskat sagdjup genom att stélla in avstandet
mellan sagklingan och basens yta (Bild 29).

ANMARKNING
Vid sagning av ett enda spar i nagon ande av
arbetsstycket kan du ta bort de ej 6nskade delen med ett
stamjarn.
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Svenska

19. Anvand dammpase (standardtillbehor) (Bild 31)

(1) Anslut dammpasen till trumman pa det elektriska
verktyget.

(2) Nar dammpasen blir full med sagspan kommer span att
spruta ut fran dammpasen nér sagbladet roterar.
Kontrollera dammpasen med jamna mellanrum och tém
den innan den blir full.

(3) Vid fas- och gerkapning, fast dammpasen i rat vinkel mot

basytan.

20. Anslut industridammsugaren (sédljs separat)
(Bild 32)
Se till att inte andas in skadligt damm som genereras vid
kapning.

Damm kan skada din och omkringvarande personers
hélsa.

Genom att anvanda en industridammsugare kan minska
dammrelaterade risker.

Genom att ansluta industridammsugaren via adaptern,
fogen och adaptern till damminsamlingen kan det mesta
av dammet samlas upp.

Anslut industridammsugaren med adaptern.

(1) Anslutiordning, slang (id 38 mm x 3 m lang) och adapter
(standardtillbehdr industridammsugare), fog (extra
tillbehér) och adaptern till damminsamlingen (extra
tillbehdr) med trumman pa det elektriska verktyget.
Anslutning goérs genom att trycka i pilens riktning.
(Bild 32)

Adaptern till damminsamlingen (extra tillbehor) ar fast pa
trumman med ett slangband (extra tillbehér).

MONTERING OCH DEMONTERING
AV SAGKLINGA

VARNING
For att motverka olyckshandelse eller personskada
ska du alltid stdnga at tryckknappen och koppla bort
maskinen fran vagguttaget innan du demonterar eller
monterar en sagklinga.

1. Montering av sagklinga (Bild 33)

(1) For att ta av spindelkdpan anvand skruvmejsel for att
lossa 5 mm skruven som haller fast spindelkapan.

(2) Tryck in spindellaset och lossa 10 mm bulten med 17
mm skiftnyckeln (standardtillbehér).

Eftersom 10 mm bulten ar vanstergangad, lossa den
genom att vrida &t héger.

ANMARKNING
Om spindellaset inte enkelt kan tryckas in for att lasa
spindeln, vrid 10 mm bulten med 17 mm skiftnyckeln
(standardtillbehdr) samtidigt som tryck appliceras pa
spindellaset.

(3) Ta bort bulten och brickan (D).

(4) Lyft det undre skyddet och montera sagklingan.

VARNING
Nér du monterar sagklingan ska du kontrollera att
rotationsindikeringen pa klingan och rotationsriktningen
pa vaxellddan (Bild 1) stdmmer 6verens.

(5) Rengor brickan (B) och 10 mm bulten ordentligt och
montera dem pa sagklingans spindel.

(6) Tryck in spindellaset och dra a 10 mm bulten genom
att vrida det at vanster med standardtillbehdr (17 mm
skiftnyckel).

(7) Vrid spindelskyddet tills det att dess krok befinner sig pa

. sin ursprungliga position. Dra sedan at 6 mm bulten.

FORSIKTIGT

O En dammguide &r installerad inuti bakom gangjarnet.

Vid borttagning eller installation av s&gklinga, vidrér inte

dammguiden. Kontakt kan bryta eller flisa spetsen pa

sagklingan.

Dra at 10 mm bulten s& att den inte lossar under drift.

Kontrollera att 10 mm bulten &r ordentligt &tdragen innan

verktyget startas.

(eXe)

O Kontrollera att det undre skyddet &r stangt.
Demontering av sagklinga
Demontera  sagklingan genom  att
monteringsanvisningen ovan.
Sagklingan kan latt tas bort efter att det undre skyddet
.. lyfts upp.
FORSIKTIGT
Forsok aldrig montera sagklingor som inte &r 305 mm i
diameter.

TRANSPORT AV HUVUDKROPPEN

Skruvstadet kan tappas under transport. Ta bort aggregatet
eller placera ett trastycke mellan skruvstadet for att sakert
fasta det.

Slapp huvudet och fér in laspinnen (se sida 118 "Frigora
laspinnen”).

Skruva ocksa i glidbulten sa att gangjérnet ar placerat for att
traffa hallaren (A) och sékra huvudet.

Vrid och lossa sidohandtaget, vrid skivtallriken sa langt som
det gar och sékra skivtalliken genom att vrida handtaget
till den lasta positionen. Detta gor huvudkroppen &nnu mer
kompakt.

Vid transport av huvudkroppen, bar den i dina armar och hall
greppet pa basen med bada hénderna.

Vid transport med tva personer bor varje person anvanda
bada handerna for att halla barhandtaget, sidohandtaget
och basgreppet.

UNDERHALL OCH OVERSYN

VARNING
Kontrollera att startomkopplaren star i franslaget lage
och att natkabeln kopplats ur natuttaget innan nagot
underhélls- eller &versynsarbete pabodrjas, for att
undvika att en olycka eller personskada intréffar.
Underrétta kvalificerad person sa snart som mdjligt
om du upptécker fel pA maskinen inklusive skydd eller
ségklinga.

1. Oversyn av sagklinga
Byt alltid ut en sagklinga sa fort det forsta tecknet pa
avnotning eller skada upptécks.
En skadad sagklinga kan orsaka personskada och en
sl6 sagklinga kan forsamra sageffekten och en eventuell

.. Gverbelastning av motorn.

FORSIKTIGT
Anvand aldrig en sl6 sagklinga. Nar sagklingan ar slo
Okas dess motstand till belastningen som anbringas
pa verktygets handtag vilket gor att anvandningen av
verktyget blir riskabel.

2. Oversyn av monteringsskruvar
Kontrollera samtliga monteringsskruvar med jamna
mellanrum fér att férsakra dig om att de ar ordentligt
atdragna. Dra genast &t en skruv som sitter [6st.
Underlatenhet att gora detta kan resultera i en allvarlig
olycka.

3. Oversyn av kolborstar (Bild 35)
Motorn anvander sig av kolborstar, vilka ar utbytbara.
Byt ut en kolborste mot en ny nar den slitits ned till eller
ar valdigt néra “slitningsgrénsen”, eftersom en mycket
nedsliten kolborste kan orsaka motorproblem. Hall for
Ovrigt alltid kolborstarna rena och se till att de glider fritt
inuti borsthallarna.

4. Byte av kolborstar (Bild 35)
Ta isér borsthuvudet med en vanlig skruvmejsel.
Kolborstarna kan darefter enkelt tas bort.

5. Underhall av motor
Motorlindningen &r sjalva “hjartat” i ett elverktyg. Var
forsiktig sa att motorlindningen inte skadas eller kommer
i kontakt med olja eller vatten.

g

vanda pa
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Svenska

6. Byte av nétsladd GARANTI

Om verktygets natkabel har skadats, skall verktyget
séndas tillbaka till en av HiKOKI auktoriserad
serviceverkstad for byte.

7. Oversyn av undre skydd for att garantera ratt
anvéndning

Vi garanterar HiKOKI Elektriska verktyg i enlighet med
lagstadgade/landsspecifika bestammelser. Denna
garanti tacker inte defekter eller skada pa grund av
felaktig anvandning, missbruk eller normal forslitning. Vid
reklamation, var god att skicka det elektriska verktyget, ej

Infor varje anvandning av verktyget bér du kontrollera att isértaget, med GARANTIBEVIS som hittas i slutet pa denna

det undre skyddet (Bild 6) &r i gott tillstdnd och att det ror
sig fritt.

instruktion, till en auktoriserad HiKOKI serviceverkstad.

Anvand aldrig verktyget utan att det undre skyddet
fungerar rétt och ar i gott mekaniskt skick.

8. Forvaring

Efter anvdndning av verktyget har upphort bsr du ANMARKNING

kontrollera att det fljande har utférts: Till folid av HIKOKLs standigt pagaende program for
(1) Avtryckaren ar ifranslagen (OFF). forskning och utveckling kan det hénda att de tekniska
(2) Maskinen é&r inte ansluten till vagguttaget. data som finns angivna i denna bruksanvisning &ndras utan

Nar verktyget inte anvands bor det forvaras pa ett torrt  féregdende meddelande.

stélle utom barns rackhall.
9. Byte av skydd

Efter langvarigt anvadndande kan det handa att

klingskaran i skyddet vidgas och behéver bytas. Om Information angaende buller och vibrationer
klingskaran skulle vidgas, byt skyddet mot ett nytt Uppmatta vérden har bestamts enligt EN62841 och
(Bild 32). Efter byte gor en skara i det. Se "FORE faststéllts i enlighet med ISO 4871.

SKARNING 1. Saga ett spar i skyddet" pa sidan 118.

10. Smérjning A-végd ljudeffektniva: 105 dB (A).
Smérj de féljande glidytorna en gang i manaden for att ~ A-végd ljudtrycksniva: 92 dB (A).
behalla elverktyget i gott skick under lang tid. Osékerhet K: 3 dB (A).

Vi rekommenderar att maskinolja anvéands.

Smoérjpunkter: Anvand hoérselskydd.

* Vridbar del pa gangjarn

* Vridbar del pa hallare (A)

* Vridbar del av skruvstycke Det angivna bulleremissionsvérdet fér vibrationer har
11. Rengéring matts enligt en standardtestmetod och kan anvandas vid
Avldgsna med jamna mellanrum s&gspan och annat jamforelse av verktyg. ) . )
overblivet material fran verktygets yta med en fuktig Det kan ocksa anvandas vid preliminaruppskattning av
trasa. Skydda motorn fran att komma i kontakt med olja  €XPonering.
eller vatten for att undvika att motorfel uppstar. VARNING L . N .
Om laserlinjen blir osynlig pa grund av att sagspan och O Bulleremissionerna _.under f?ktISk anva.ndmng._ av
annat dverblivet material fastnar pa lasermarkérens elverktyget kan skilja sig fran det angivna vardet
fénster och ljusavgivande del, torka och rengér fénstret beroende pa hur verktyget anvénds och i synnerhet
med en torr trasa eller en mjuk trasa fuktad med sapigt vilken typ av arbetsstycke som bearbetas. =~
vatten, osv. O Identifiera sak_erhetsatgarder som kan utféras f_or att
Rengér maskinen, kanalen och klingskyddet genom att skydda operatéren som baseras pa en uppskattning av
blasa med torr luft fran en luftpistol eller annat verktyg. utséttning i verkligheten (tar med i berékningen alla delar
(Bild 36) av anvan_dand?t s& som nar verktert ar avstangt och
nér det kors pa tomgang utéver ut d& startomkopplaren
- anvands).
VAL AV TILLBEHOR
Maskinens tillbehor aterfinns i tabellen pa sidan 278. Information angaende det kraftnat som skall anvéndas
till elverktyg forsedda med en mérkspanning pa minst
230 V~
FORSIKTIGT Nér elektriska apparater slads pa eller av, orsakar detta

Reparationer, modifieringar och inspektioner av spanningsvariation.
HiKOKIs elverktyg far endast utféras av en av HIKOKI Anvandning av  elverktyget ~under  ogynnsamma

auktoriserad serviceverkstad. néatspanningsforhallanden kan ge negativa effekter pa
Speciellt laserenheten bor underhdllas av en av driften av andra elektriska apparater.

tillverkaren for lasern auktoriserad verkstad. Med en elnatsimpedans lika med eller mindre &n 0,29 ohm
Overlat alltid reparation av laserenheten till en kommer det troligen inte att uppsta nagra negativa effekter.
auktoriserad HiIKOKI serviceverkstad. Vanligtvis kommer den maximalt tillatna elnatsimpedansen

Vid anvéandning och underhall av elverktyg maste de inte att dverskridas, nér avgreningen till kraftuttaget matas
sékerhetsbestammelser och standarder som géller i fran en kabelbox med en starkstromskapacitet pa minst 25
respektive land iakttas. ampere.
| handelse av strémavbrott eller nar stickkontakten dras ur,
skall strombrytaren omedelbart stéllas i laget OFF. Detta
férhindrar okontrollerad omstart.
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Dansk

(Overseettelse af de oprindelige instruktioner)

GENERELLE
SIKKERHEDSADVARSLER FOR
ELEKTRISK VAERKTQJ

/N ADVARSEL

Lees alle sikkerhedsforskrifter, instruktioner,

illustrationer og specifikationer, der folger med dette
elektriske vaerktgj.
Det kan medfore elektrisk sted, brand og/eller alvorlig

personskade, hvis alle

instruktionerne nedenfor ikke

overholdes.

Gem alle advarsler og instruktioner, sa du har dem til
senere brug.

Termen “elektrisk vaerktoj” i advarslerne henviser til vaerktoj,
der tilsluttes lysnettet (med ledning), eller batteridrevet,
(ledningsfrit) elektrisk veerktej.

1) Sikkerhed for arbejdsomrade

2)

a)

b)

c

~

Hold arbejdsomradet rent og tilstraekkeligt
oplyst.

Rodede eller morke omrader oger risikoen for
ulykker.

Anvend ikke elektrisk vaerktoj, hvis der er
eksplosionsfare, f.eks. i nzerheden af breendbare
vaesker, gasser eller stov.

Elektrisk veerktoj frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

Hold born og tilskuere vaek, mens det elektriske
vaerktgj anvendes.

Distraktioner kan medfere, at du mister kontrollen
over veerktojet.

Elektrisk sikkerhed

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

Det elektriske vaerktojs stik skal passe til
stikkontakten. Foretag aldrig nogen form for
andringer af stikket. Brug ikke adapterstik til
jordet (jordforbundet) elektrisk vaerktaj.

Stik, der ikke er sendret, og egnede stikkontakter
nedseetter risikoen for elektrisk stod.

Undga bergring af jordede eller jordforbundne
overflader, f.eks. ror, radiatorer, komfurer og
koleskabe.

Der er en oget risiko for elektrisk sted, hvis kroppen
er jordet eller jordforbundet.

Udsazet ikke det elektriske veerktoj for regn eller
vade omgivelser.

Hvis der treenger vand ind i det elekiriske vaerktoj,
oges risikoen for elektrisk stod.

Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen
til at baere, traekke eller afbryde det elektriske
veerktgj.

Undga, at ledningen kommer i kontakt med
varmekilder, olie, skarpe kanter eller bevaegelige
dele.

Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger oger
risikoen for elektrisk stod.

Nar et elektrisk veerktoj anvendes udenders,
skal der anvendes en forleengerledning, der er
egnet til udendors brug.

Ved brug af en ledning, der er egnet til udendors
brug, reduceres risikoen for elektrisk stod.

Hvis du er ngdsaget til at anvende det elektriske
veerktoj pa et fugtigt sted, skal du anvende
en stromforsyning, der er beskyttet med en
fejlstromsafbryder (RDC).

Brug af RDC reducerer risikoen for elektrisk stod.

3) Personlig sikkerhed

4)
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a)

b

-~

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

Veer arvagen, hold opmaerksomheden rettet mod
arbejdet, og brug fornuften, nar du anvender et
elektrisk veerktoj.

Anvend ikke et elektrisk vaerktgj, hvis du er traet
eller pavirket af narkotika, alkohol eller medicin.
Et ojebliks uopmaerksomhed, mens det elektriske
veerktoj  anvendes, kan medfere  alvorlig
personskade.

Brug personligt sikkerhedsudstyr. Brug altid
beskyttelsesbriller.

Ved brug af sikkerhedsudstyr som stovmaske,
skridsikre sikkerhedssko, hjelm eller horevaern,
nar disse er pakreevet, reduceres antallet af
personskader.

Undga utilsigtet start af veerktojet. Kontrollér,
at kontakten er slaet fra, for veerktgjet sluttes
til lysnettet og/eller batteripakke, eller for du
samler vaerktojet op eller bzerer pa det.

Hvis du har fingeren pa kontakten, nér du beerer
veerktojet, eller kontakten er slaet til, nar det
elektriske veerktoj tilfores strom, oges risikoen for
ulykker.

Afmonter alle justeringsnogler eller skruengagler,
for det elektriske veerktoj startes.

En skruenagle eller en anden type nogle, der sidder
fast pa en af det elektriske veerktgjs roterende dele,
kan medfere personskade.

Pas pa ikke at fa overbalance. Serg hele tiden
for at have et forsvarligt fodfaeste og holde
balancen.

Derved kan du bedre styre det elektriske veerktoj i
uventede situationer.

Bezer egnet pakladning. Veer ikke ifort lost toj
eller lose smykker. Hold dit har og tej veek fra
bevaegelige dele.

Lost toj, lose smykker eller langt hdr kan komme i
klemme i de bevaegelige dele.

Hvis der medfglger anordninger til udsugning
og opsamling af stov, skal du kontrollere, at
disse tilsluttes og anvendes pa korrekt vis.

Brug af stovopsamling kan reducere stovrelaterede
risici.

Lad ikke kendskab erhvervet gennem hyppig
brug af veerktojer vaere en sovepude for dig, der
far dig til at ignorere sikkerhedsprincipper for
veerktoj.

En skodeslos handling kan forarsage alvorlig
tilskadekomst i en brokdel af et sekund.

Brug og vedligeholdelse af elektrisk vaerktoj

a)

b)

c

~

d)

Pres ikke det elektriske vaerktoj. Brug det rigtige
elektriske vaerktgj til den pagzeldende opgave.
Arbejdet udfores bedre og mere sikkert ved brug af
det rigtige veerktoj ved den tilsigtede hastighed.
Anvend ikke det elektriske veerktoj, hvis
kontakten ikke teender og slukker veerktgjet.

Alt elektrisk vaerktoj, der ikke kan styres ved hjeelp af
kontakten, er farligt og skal repareres.

Tag stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern
batteripakken, hvis den er aftagelig, fra det
elektriske vaerktaj, for du foretager justeringer,
skifter tilbehor eller leegger det elektriske
veerktgj til opbevaring.

Sddanne praeventive  sikkerhedsforanstaltninger
reducerer risikoen for at starte det elektriske vaerktoj
utilsigtet.

Opbevar elektrisk veerktoj, der ikke er i brug,
utilgaengeligt for bern, og lad ikke personer,
der ikke er vant til elektrisk veerktoj, eller som
ikke har laest denne vejledning, anvende det
elektriske veaerktoj.



Elektrisk veerktoj er farligt i haenderne pa uerfarne

brugere.

Vedligehold elektrisk vaerktgj og tilbehor.

Kontrollér for bevaegelige dele, der er monteret e

forkert eller sidder fast, defekte dele eller andre

forhold, der kan pavirke det elektriske vaerktojs
drift. Hvis det elektriske veerktoj er beskadiget,
skal det repareres for brug.

Mange ulykker skyldes dérligt vedligeholdt elektrisk ~ f)

veerktoj.

f) Sorg for, at skaereveerktoj er skarpt og rent.

Der er mindre risiko for, at korrekt vedligeholdt
skeereveerktoj med skarpe kanter seetter sig fast, og
det er nemmere at styre.

g) Brug det elektriske vzerktoj, tilbehor og bits
osv. i overensstemmelse med denne vejledning g)
under hensyntagen til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfores.

Der kan opsta farlige situationer, hvis det elektriske
veerktej bruges til andre formal end de tilsigtede.

e

~
~

h) Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for
olie og fedt.
Glatte hdndtag og gribeflader gor sikker handtering
og kontrol over veerktojet i uventede situationer
umulig.
. h)
5) Service

a) Fa foretaget serviceeftersyn af dit elektriske
vaerktgj hos en kvalificeret reparationstekniker,
der kun bruger originale reservedele.

Derved sikres det, at sikkerheden ved det elektriske i)
veerktoj opretholdes.

FORHOLDSREGEL

Hold bern og fysisk svagelige personer pa afstand. .
Nar veerktojet ikke er i brug, skal det opbevares j)
utilgaengeligt for barn og fysisk svagelige personer.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR K
GERINGSSAV

a) Geringssave er beregnede til at skaere tree eller
traelignende produkter, de kan ikke benyttes
med afskzeringshjul med slibeeffekt til skeering
af jernholdigt materiale sdsom bjzelker, steenger,
nitter osv.

Slibestov far beveegelige dele, som den nedre
skaermplade, til at saette sig fast. Gnister fra slibeskaering 1)
breender den nedre skaermplade, savsnitindsatsen og
andre plastikdele.

Anvend klemmer til understottelse af
arbejdsstykket, nar det er muligt. Hvis du
understotter arbejdsstykket manuelt, skal du altid
holde handen pa en afstand af mindst 100 mm fra
hver side af savklingen. Anvend ikke denne sav til at

=

b

-~
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Hvis du traekker, mens du saver, far det sandsynligvis
savklingen til at smutte op over arbejdsstykket og pa
voldsom vis kaste klingesamlingen ud mod operatoren.
Lad aldrig din hand krydse den tilsigtede skearelinje
hverken foran eller bag ved savklingen.
"Krydshéandet” understottelse af arbejdsstykket, dvs.
at holde arbejdsstykket til hojre for savklingen med din
venstre hdnd eller omvendt, er meget farligt.

Rak ikke om bag ved bakken med haenderne i en
afstand pa under 100 mm fra siderne pa savklingen
for at fjerne traerester, eller af nogle andre grunde,
mens klingen roterer.

Afstanden af det spindende savblad i forhold til din hand
er muligvis ikke indlysende, og du kan komme alvorligt til
skade.

Efterse dit arbejdsstykke for skaering. Hvis
arbejdsstykket er bgjet eller fordrejet, skal du
spande det fast med den udvendige bgjede
flade mod bakken. Kontrollér altid, at der ikke er
mellemrum mellem arbejdsstykke, bakke og bord
langs med skaerelinjen.

Bojede eller fordrejede arbejdsstykker kan vrides eller
forskydes og kan medfere binding pa flisens roterende
savklinge, mens de skaeres. Der bor ikke vaere som eller
fremmedlegemer i arbejdsstykket.

Anvend forst saven, nar bordet er ryddet for alle
vaerktgjer, treerester osv. undtagen arbejdsstykket.
Sma rester, lose traestykker eller andre genstande, der
kommer i kontakt med den roterende klinge risikeres at
kastes af med hoj hastighed.

Skeer kun ét arbejdsstykke ad gangen.

Flere stablede arbejdsstykker kan ikke fastspaendes
eller afstives tilstreekkeligt og kan binde pa klingen eller
forskydes under skaering.

Du skal sikre dig, at geringssaven er monteret og
placeret pa en plan, fast arbejdsflade for brug.

En plan og fast arbejdsflade nedseetter risikoen for, at
geringssaven bliver ustabil.

Planlzeg dit arbejde. Hver gang du eendrer skra-
eller vinkelindstillingen for geringssaven, skal
du serge for, at den justerbare bakke er indstillet
korrekt for at understotte arbejdsstykket og ikke
forstyrrer klingen eller afskaermningssystemet.
Uden at sla veerktojet "TIL” og uden arbejdsstykke pa
bordet skal du flytte savklingen gennem et fuldt simuleret
snit for at sikre, at der ikke er nogen forstyrrelser eller
fare for at skzere i bakken.

Serg for passende stotte sdsom bordforlaengere,
savbukke osv. for arbejdsstykker, der er bredere
eller lzengere end bordpladen.

Arbejdsstykker, der er leengere eller bredere
end geringssavbordet, kan vippe, hvis de ikke er
forsvarligt understottede. Hvis det afskdrne stykke
eller arbejdsstykket vipper, kan det lofte den nedre
skaermplade eller kastes af af den roterende klinge.

skaere stykker, som er for sma til at veere forsvarligt m) Anvend ikke en anden person som

fastgjort eller til at kunne holdes i handen.

Hvis din hand er placeret for taet pd savklingen, er der
oget risiko for skader fra kontakt med klingen.
Arbejdsstykket skal veere stationaert og fastspaendt
eller holdes ind mod bade bakken og bordet. For
ikke arbejdsstykket ind i klingen, og skar ikke
“frihand” pa nogen méade. n)
Ikke fastspaendte eller beveegelige arbejdsstykker
risikerer at blive kastet af ved hoje hastigheder, hvilket

kan forvolde skade.

Skub saven gennem arbejdsstykket. Traek ikke
saven gennem arbejdsstykket. For at lave et snit
skal du haeve savhovedet og treekke det ud over o)
arbejdsstykket uden at skeere, starte motoren,
trykke savhovedet ned og skubbe saven gennem
arbejdsstykket.

c

-~

d

-
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reservebordforlaenger eller som ekstra
understottelse.

Ustabil understottelse af arbejdsstykket kan medfere, at
klingen binder, eller at arbejdsstykket forskydes under
skaerefunktionen og traekker dig og din hjeelper ind i den
roterende klinge.

Det afskarne stykke ma pa ingen made komme
til at sidde fast eller trykkes mod den roterende
savklinge.

Hvis det afskarne stykke afgreenses, dvs. ved hjeelp
af leengdestop, kiles det mod klingen og kastes af pa
voldsom vis.

Anvend altid en klemme eller et armatur, der er
designet til korrekt at understotte rundt materiale
sasom steenger eller ror.
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=
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s)

Staenger har tendens til at rulle under skeering, hvilket
far klingen til at "bide” og treekke arbejdsstykket sammen
med din hand ind i klingen.

Lad klingen opna fuld hastighed, for den rorer ved
arbejdsstykket.

Dette nedszetter risikoen for, at arbejdsstykket kastes af.
Hvis arbejdsstykket eller klingen szetter sig fast,
skal du slukke for geringssaven. Vent til alle
bevaegelige dele er standset, frakobl stikket fra
stromkilden og/eller fjern batteripakken. Derefter
skal du arbejde pa at frigore det fastsiddende
materiale.

Huvis du bliver ved med at save, nar arbejdsstykket sidder
fast, kan det fore til tab af kontrol eller beskadigelse af
geringssaven.

Nar du er feerdig med udskaringen, skal du slukke
kontakten, holde savhovedet nedad og vente p3, at
klingen stopper, for du fjerner det afskarne stykke.
Det er farligt at raekke frem med handen hen i naerheden
af den roterende klinge.

Hold godt fast i handtaget, nar du laver et
ufuldstzendigt snit, eller nar du slukker kontakten,
for savhovedet er i fuldsteendig nedadvendt
position.

Savens bremsevirkning kan medfore, at savhovedet
pludselig traekkes nedad og give en risiko for
tilskadekomst.

FORSIGTIGHEDSREGLER
VED ANVENDELSE AF KAP-/
GERINGSSAVEN

1.

10.
1

-y

12.
13.

Serg for at holde gulvomradet omkring maskinen jeevnt,
godt vedligeholdt og frit for lgse materialer som for
eksempel spaner og afskeeringer.

Serg for tilstraekkelig almenbelysning eller
belysning.

Anvend aldrig el-veerktgijet til andre formal end dem, der
er anfort i brugsanvisningen.

Reparationer ma kun udferes af en autoriseret fagmand.
Fabrikanten er hverken ansvarlig for nogen form for
skade og/eller personskade, der er forarsaget af
reparationer, der er udfert af uautoriserede personer,
eller mishandling af veerktojet.

Afdeekninger og skruer ma ikke fiernes, da det i sa fald
ikke er sikkert, at veerktgjet vil fungere efter hensigten.
Ror ikke ved nogen bevaegelige dele eller nogen
tilbehersdele, med mindre veerktgjet forst er taget ud af
forbindelse.

Anvend veerktgjet ved lavere input end den pa
meerkepladen specificerede, der er ellers vil veere
risiko for, at overfladebehandlingen @delaegges,
ligesom arbejdseffektiviteten kan forringes pa grund af
overbelastning af motoren.

Forspg ikke at torre plasticdele rene med
oplesningsmiddel. Oplgsninghsmidler som for eksempel
benzin, fortynder, renset benzin, kultetrachlorid og
alkohol kan beskadige plasticdelene og bevirke, at de
revner. Forsgg ikke at terre dem rene med sadanne
oplesningsmidler. Renger plasticdele med en blgd klud,
der er fugtet en smule med saebevand.

Anvend kun originale HiKOKI reservedele.

Dette veerktej ber kun skilles ad, nar kulbgrsterne skal
skiftes ud.

lokal

. Spreengbilledet af samlingen af veerktgjet i denne

brugsanvisning er kun til brug for autoriserede fagfolk.
Skeer aldrig i jern eller murvaerk.

Tilstraekkelig almindelig eller lokaliseret belysning
forefindes. Materialer og feerdiggjorte arbejdsemner
findes i neerheden af operaterens normale
arbejdsposition.

16.

18.
19.

20.
2

—

22.
23.
24.
25.
2

o

2

~

28.
29.

30.
3

=

N

3

33.
34.

3

(5]

3

[

3

~

38.
3

©

40.
41.

42.
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. Beer passende personligt beskyttelsesudstyr. Dette ber

besta af felgende:

Hereveern, sa risiko for hgreskader mindskes.
Beskyttelsesbriller for at formindske risikoen
ojenskader.

Beskyttelsemaske, sa risiko for indanding af skadeligt
stgv mindskes.

Handsker til handtering af savklinger (savklinger skal
altid beeres i en holder, nar dette er muligt) og grove
materialer.

for

. Operateren beor veere tilstraekkeligt traenet i anvendelse,

indstilling og betjening af maskinen.

Undlad at fjerne afskeeringer eller andre dele af
arbejdsemnet fra skeereomradet, mens maskinen er
igang og savhovedet ikke er i udgangsstillingen.

.Brug aldrig kap- /geringssaven med dens nedre

afskaermning last i den &bne position.

Soerg for, at den nedre skaermplade arbejder letlobende.
Brug ikke saven, uden at skaermpladerne er pa plads, i
god stand og korrekt vedligeholdt.

Brug korrekt slebne savklinger. Overhold den
maksimumhastighed, der er angivet pa savklingen.

.Brug ikke savklinger, der er beskadigede eller
deformerede.

Brug ikke savklinger, der er fremstillet af
hgjhastighedsstal.

Brug kun savklinger, der anbefales af HIKOKI.
Anvendelse af savklinger overholder EN847-1.
Savklingerne skal have en ydre diameter pa mellem
290 mm og 305 mm.

Veelg de korrekte savklinger til det materiale, der skal
skeeres.

. Anvend aldrig kap- /geringssaven med savklingen vendt

opad eller til siden.

. Serg for, at emnet er frit for fremmedlegemer som for

eksempel sem.

Udskift bordindsatsen, nér den er slidt op.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end
aluminium, trae eller lignende materialer.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end dem,
der anbefales af producenten.

. Fremgangsmade ved udskiftning af savklinger, herunder

metoden til genpositionering og en advarsel om, at dette
skal udferes korrekt.

. Tilslut kap- /geringssaven til en stevopsamlingsenhed,

nér du saver i tree.

Veer forsigtig ved notning.

Nar veerktojet transporteres eller baeres, ma du ikke tage
fat i holderen. Tag fat i h&ndtaget i stedet for i holderen.

. Der er risiko for, at holderen glider ud af basen. Tag fat i

handtaget i stedet for i holderen.

. Start forst med at skaere, nar motorrotationen nar den

maksimale hastighed.

. Sluk straks for kontakten, hvis der observeres unormale

forhold.
Sluk saven, og vent pa, at savklingen stopper, inden der
udferes service pa eller justering af et veerktgj.

. Under en gerings- eller skraafskeering ber klingen ikke

loftes op, fer rotationen er helt ophert.

Under glideudskeeringen skal saven skubbes veek fra
operataren.

Tag alle andre potentielle farer ved
udskeeringsoperationer i betragtning, f.eks. laserstraling
i dine gjne, utilsigtet adgang til de bevaegelige dele pa
maskinens glidemekaniske dele og sa videre.

For hvert snit skal du sikre dig, at maskinen er stabil.
Brug kun savklinger hvis maksimalt tilladte hastighed er
hgjere end maskinens frilobshastighed.

Udskift ikke laseren med en anden type.



43. Sta ikke pa linje med savklingen, foran maskinen. Sta
altid ved siden af savklingen. Dette beskytter din krop
mod eventuelle tilbageslag. Hold altid haender, fingre og
arme veek fra den roterende savklinge.

Kryds ikke dine arme, ved betjening af vaerktgjsarmen.

44. Hvis savklingen kommer i klemme, sluk for maskinen og
hold arbejdsemnet, indtil savklingen er stoppet helt. For
at forebygge tilbageslag ma arbejdsemnet ikke flyttes,
for maskinen er stoppet helt.

Korrigér arsagen til at savklingen kom i klemme, for du

genstarter maskinen.

SYMBOLER
ADVARSEL

Det folgende viser symboler, som anvendes for

Dansk

Brug altid beskyttelsesbriller.

Brug altid hereveern.

Kun for EU-lande

Elektrisk veerktej mé ikke bortskaffes som
almindeligt husholdningsaffald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/
EU om bortskaffelse af elektrisk og elektronisk
udstyr og geeldende national lovgivning

skal brugt elveerktgj indsamles separat og
bortskaffes pa en made, der skaner miljget mest
muligt.

maskinen. Var sikker pa, at du forstir deres vV |volt
betydning, inden du begynder at bruge maskinen. Hz |hertz
A ampere
C12RSH2: Kap-/gerringssav No | hastighed uden belastning

Brugeren skal laese betjeningsvejledningen for

Klasse 1I-konstruktion

at mindske risikoen for skader. ---/min | omdrejninger pr. minut
~v | vekselstrom
SPECIFIKATIONER
0° 105 mm x 312 mm
Gering 45° 105 mm x 220 mm
Venstre 45° 68 mm x 312 mm
Vinkel -
Haijre 45° 43 mm x 312 mm
Max. Vinkel (Venstre) 45° +
skeerekapacitet Gering (Venstre) 45° 68 mm x 220 mm
(ftoide Vinkel (V ) 45
bredde) inkel (Venstre) 45° +
. Gering (Hgjre) 31° 68 mm x 265 mm
Samiing Vinkel (Hejre) 45°
inkel (Hojre +
Gering (Hgjre) 45° 43 mm x 220 mm
Vinkel (Hgjre) 45° +
Gering (Venstre) 31° 43 mm x 265 mm

Savklinges mal (ydre diam. x indre diam. x tykkelse)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksimalt savsnit

2,8 mm

Geringsskeeringsvinkel

Hgjre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°

Vinkelskeeringsvinkel

Hgajre 0° - 45°, Venstre 0° — 45°

Skraskeeringsvinkel

Vinkel (Venstre) 0° — 45°

Gering (Venstre) 0° - 45°, (Hgjre) 0° — 31°

Vinkel (Hgjre) 0° — 45°

Gering (Hgjre) 0° — 45°, (Venstre) 0° — 31°

Spaending (efter omrader)* 110V~ 230V ~
Input* 1520 W
Tomgangshastighed 4000 min-1
Maskinmal (bredde x leengde x hgjde) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Veegt™ 27 kg

Maksimalt output P0<0,4 mW klasse 1M laserprodukt
Laserindikator (lambda) 650 nm

Lasermedie Laserdiode

*  Husk at kontrollere meerkepladen pa veerktojet, da den varierer efter omrade.
** I henhold til EPTA-procedure 01/2014
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STANDARDTILBEHOR

305 mm TCT savklinge (monteret pa veerktgjet) ...
Stevpose.........
17 mm Topnggle
Skruestik.........

Sidehandtag (monteret pa veerktgjet).....

Under-anleegsflade (monteret pa veerktojet) ..
Holdere
Samling til underplade

O00000000
I I I I TN

Standardtilbeher kan aendres uden varsel.

ANVENDELSE

Skeering i forskellige typer aluminium og trae.

INDEN ANVENDELSEN

FORSIGTIG
Udfer alle de nedvendige justeringer, inden stikket
saettes i stikkontakten.

1. Stromkilde
Forvis Dem om, at den stromkilde der skal anvendes,
modsvarer effektkravene pa vaerktojets maerkeplade.
Ma ikke bruges med jaevnstrem eller omformere som
f.eks. transformatorer. Ger du det, kan det muligvis
medfgre skader eller uheld.

2. Stromafbryder
Forvis Dem om, at stromafbryderen er sat i stilling
OFF. Huvis stikket saettes i en stikkontakt, mens
trykkerkontakten er i stilling ON, vil el-veerktojet starte
umiddelbart, med risiko for alvorlig personskade til falge.

3. Forleengerledning
Hvis stromkilden ikke er i umiddelbar nzerhed af
arbejdsstedet, skal De anvende en forleengerledning af
tilstreekkelig tykkelse og med tilstraekkelig meerkeeffekt.
Forlzengerledningen ber holdes sa kort som muligt.

4. Fjern al emballage, der er monteret pa eller tilsluttet
til veerktojet, for du forsoger at anvende det.

5. Udlgsning af lasestiften. (Fig. 3)

Nar veerktojet gores klar til forsendelse, fastgeres dets

hoveddele med en lasestift.

Flyt handtaget en smule, sa lasestiften kan frigeres

under forsendelsen, szet [asestiften ind i gearkassen.

Seet stovposen pa veaerktojet (Fig. 1)

Installation (Fig. 4)

Sorg for, at maskinen altid er fastgjort til beenken.

Monter veerktejet pa en plan, vandret baenk. Veelg bolte

med en diameter pa 8 mm, hvis laengde er velegnede til

baenkens tykkelse.

Boltlaengden ber vaere mindst 40 mm plus tykkelsen af

bzenken.

Anvend for eksempel 8 mm x 65 mm bolte til en baenk

med en tykkelse pa 25 mm.

8. Justering af baseholderen (Fig. 5)

Lesn 6 mm-bolten med 10 mm-topneglen. Juster
baseholderen, indtil dens bund har kontakt med baenken
eller gulvet.

Efter justering skal du stramme 6 mm-bolten til.

9. Kontroller, at den nedre skzaermplade arbejder
letiobende

FORSIGTIG

O Denne kap-/geringssav er udstyret med en savhovedlas
som sikkerhedsudstyr.

O Huvis savhovedet skal kunne saenkes i skeeringsgjemed,
skal lasen frigeres ved at man trykker armen (A) ind med
tommelfingeren.

(1) Nar du trykker handtaget ned, mens du trykker pa
betjeningsarmen (A), skal du kontrollere, at den nedre
skaermplade roterer letlebende (Fig. 6).

Neo

(2) Kontroller derefter, at den nedre skaermplade vender
tilbage til den oprindelige position, nar handtaget loftes.

10. Skra vinkel
For det elekiriske veerktgj afsendes fra fabrikken,
justeres det for 0 °, ret vinkel, skeering af venstre 45
° skra vinkel og skeering af hajre 45 ° skra vinkel med
indstillingsskruen pa 8 mm, bolten pa 8 mm (A) og bolten
pa 8 mm (B).

Ved endring af justeringen skal du skifte hejde pa

indstillingsskruen pa 8 mm, bolten pa 8 mm (A) eller
bolten pa 8 mm (B) ved at dreje dem.

Ved @endring af den skra vinkel p& 45° mod hgijre skal

du treekke indstillingsstiften (A) i den retning, der vises i

Fig. 7-b, og vippe motorhovedet mod hgjre.

Ved justering af motorhovedet til 0° skal du altid seette

indstillingsstiften (A) tilbage til udgangspositionen som

vist i Fig. 7-b.

. Kontrol af savklingens nedre graenseposition
Kontroller, at savklingen kan saenkes 9 mm til 10 mm
under bordindsatsen.

Nar du udskifter savklingen med en nyt, skal du justere
positionen af den nedre greense, sadan at savklingen
ikke skaerer i drejeskiven, eller der ikke kan udferes
fuldsteendig gennemskeering.

For at justere positionen af savklingens nedre position
skal du folge procedure (1), der er angivet nedenunder.
(Fig. 8)

Endvidere ved udskiftning af positionen af en 8 mm
dybdejusteringsbolt der fungerer som en nedre greense-
positionsstopper for savklingen.

(1) Drej 8 mm dybdejusteringsbolten, aendr hegjden der
hvor bolthovedet og haengslet har kontakt, og juster
savklingens nedre greenseposition.

BEMAERK
Bekraeft at savklingen er justeret sadan, at den ikke
skeerer ned i drejeskiven.

FORUD FOR SKARING

1. Udskeering af en not pa skeermpladen
Holderen (A) har et skeerm (Se Fig. 10), hvori der skal
skeeres en rille, forste gang veerktejet anvendes. Skru
den 6 mm knopbolt lgs for at treekke skeermen lidt
tilbage.
Placer et passende treestykke pa afskeermningen og
bordet, og fastger det med tvingen. Skub motorhovedet
bagleenstilenden. Spaend derefter glidesikringsknappen.
Nar der er teendt for kontakten, og savklingen har naet
maksimal hastighed, skal du langsomt seenke handtaget
for at udskeere en rille pa skeermpladen. (Se Fig. 21)
FORSIGTIG
Udskeer ikke rillen for hurtigt, da skeermpladen ellers kan
blive beskadiget.
Brug ikke glideskaering til fureopgaver.

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For at undgé personskader, ber man aldrig fierne eller
placere et emne pa bordet mens apparatet er i brug.

O Placer aldrig lemmerne indenfor linjen ved siden af
advarselssignalet mens apparatet er i brug (se Fig. 9).
Det kan medfere faresituationer.

FORSIGTIG

O Det er farligt at fierne eller installere arbejdsstykket,
mens savklingen roterer.

O Under skeeringen skal savspaner fiernes fra drejebordet.

O Hovis savspéaner far lov til at samle sig, vil savklingen
komme til at stikke frem fra skeerematerialet. Pas pa,
at deres haender og andet ikke kommer for teet pa den
nagne klinge.

1

-
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1. Anvendelse af kontakten
Veerktojet starter ikke, medmindre der trykkes pa
laseknappen, mens kontakten er trukket tilbage.
Laseknappen kan aktiveres ved at trykke pa den fra
venstre.

Nar kontakten er teendt, vil savklingen fortszette med at
kere, sa laeenge du trykker pa kontaktudlgseren, selv hvis
du slipper laseknappen.

Nar kontakten slippes, kobles laseknappen automatisk
fra for at forhindre utilsigtet motorstart.

ADVARSEL
Las aldrig laseknappen, nar den er trykket ned.

Hvis du traekker kontakten tilbage, vil veerktgjet pludseligt
begynde at kare, hvilket kan medfere tilskadekomst.

For at forhindre uautoriseret brug af dette veerktgj
skal du seette en haengelds ind igennem hullet i
kontaktudlaseren.

2. Anvendelse af tvingen (standardtilbehor) (Fig. 12)

(1) Skruestikkens samling kan monteres pa enten det
venstre gitter {Gitter (B)} eller det hgjre gitter {Gitter (A)}.

(2) Skrueholderen kan hzeves eller seenkes i henhold til
hgjden pa arbejdsemnet.

(3) Drej derefter det gvre handtag i det omfang, det er
nodvendigt, for at fastgere emnet.

ADVARSEL
Det er vigtigt altid at fastspeende eller fastskrue
arbejdsstykket til anleegspladen, da arbejdsstykket
ellers kan slynges fra drejebordet og veere arsag til
personskade.

FORSIGTIG
Bekreeft altid, at motoren ikke kommer i bergring med
skruetvingen, nar den saenkes ned i skeeringsgjemed.
Hvis der er fare for, at den ger det, skal du flytte
samlingen hen pa en position, hvor den ikke kan rere
ved savklingen.

3. Placering af bordindsatsen (Fig. 13)
Bordindsatser installeres pa drejeskiven. Nar veerktojet
leveres fra fabrikken, er bordindsatserne fastgjort
pa en saddan made, at savklingen ikke rgrer dem.
Underlagsskiven pa emnets nederste overflade
reduceres betydeligt, hvis bordindsatsen fastgeres pa en
sadan made, at mellemrummet mellem bordindsatsens
sideoverflade og savklingen er mindst mulig. Inden
du bruger veerktojet skal du fjerne dette mellemrum i
overensstemmelse med den folgende fremgangsméde.
Hojrevinkeludskeering
Lesn de tre 5 mm-maskinskruer, og fastger derefter
sidebordindsatsen, og stram midlertidigt 5 mm-
maskinskruerne i begge ender. Fastger derefter et emne
(ca. 200 mm bredt) med skruestikenheden, og skeer det
af. Efter at have justeret skaereoverfladen med kanten af
bordindsatsen skal du stramme 5 mm-maskinskruerne
grundigt i begge ender. Fjern emnet, og fastger den
midterste 5 mm-maskinskrue grundigt. Juster den hgjre
bordindsats pad samme méade.

(2) Venstre og hgjre skravinkeludskaering
Juster  bordindsatsen pa& samme
hgjrevinkeludskaering.

FORSIGTIG
Efter justering af bordindsatsen til hgjrevinkeludskaering
vil bordindsatsen blive skaret i et vist omfang, hvis den
bruges til skravinkeludskeering.

Hvis der kreeves skravinkeludskaering, skal du justere
bordindsatsen til skravinkeludskeering.

4. Bekrzeftelse for brug af undersksermplade (A)
(Fig. 14).

ADVARSEL
Ved skeering af hgjre vinkel skal du lgsne flgjmeotrikken
pa 6 mm, derefter skubbe undergitteret (A) udad og
fierne det. Gor du ikke det, kan hovedkabinettet eller
savklingen rgre ved undergitteret (A) og medfere
tilskadekomst.

—
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El-veerktgjet er udstyret med en underskaermplade (A).
Anvend  underskeermpladen (A) ved direkte
vinkeludskaering og venstre skravinkeludskeering.
Derefter kan du opna en stabil udskeering af materialet
med en bred bagerste skeereflade. Ved skeering af hojre
vinkel skal du lgsne flgjmetrikken pa 6 mm, derefter
skubbe undergitteret (A) udad og fierne det som vist i
Fig. 14.

5. Bekraeftelse for brug af underskeermplade (B)
(Fig. 14).

ADVARSEL
Ved skeering af venstre vinkel skal du lgsne flagjmetrikken
pa 6 mm og derefter skubbe undergitteret (B) udad. Ger
du ikke det, kan hovedkabinettet eller savklingen rere
ved undergitteret (B) og medfore tilskadekomst.

El-veerktgjet er udstyret med en underskeermplade
(B). Anvend underskermplade (B) ved direkte
vinkeludskaering og hgjre skravinkeludskaering. Derefter
kan du opna en stabil udskeering af materialet med en
bred bagerste skeereflade. Ved skeering af venstre vinkel
skal du lgsne flgjmetrikken pa 6 mm, derefter skubbe
undergitteret (B) udad som vist i Fig. 14.

6. Installation af underpladen (Fig. 15)

Brug en genstand som f.eks. en stélfirkant, og f& de
overste overflader pd basisfladen og underpladen
til at passe sammen. Justér det lodrette niveau pa
underpladen ved at dreje 8 mm-bolten for justering af
hejde. Efter justeringen skal du afsikre holderen med
8 mm-bolten bag pa fundamentet og fastgere 6 mm-
knapbolten pa underpladen.

7. Anvendelse af en farvelinje
afskaermningen)

(1) Retvinklet skeering
Skru den 6 mm knopbolt Igs, og lad forsigtigt spidsen af
skaermpladen fa kontakt med arbejdsemnet.

Juster farvelinjen pé arbejdsemnet med rillen pa
skaermpladen, og skeer i arbejdsemnet langs farvelinjen.

(2) Geringsskeering og sammensat udskaering
(geringsskaering + skrasnitudskaering)

Nar motordelen er seenket, loftes den nedre skaermplade,
og savklingen kommer til syne.
Juster farvelinjen i forhold til savklingen.

FORSIGTIG
| nogle opstillinger, nar drejeskiven roteres, rager
skaermpladen frem fra afskaermningen. Skru den 6 mm
knopbolt lgs, og skub skeermpladen til tilbagetrukket
position. Den nederste skeermplade ma aldrig loftes,
mens savklingen roterer. Nar du skeerer i en vinkel pa
45° eller mere, mod hgjre, skal skeermpladen fores
bagud.

Afskeermningen, underskeermplade (A) og
underskeermplade (B) vil ikke blot komme i kontakt og
pavirke skeeringens ngjagtighed i negativ retning, men
det kan ogsa medfere beskadigelse af afskeermningen.

8. Positionsjustering af laserlinjen
Farvelinjejustering kan nemt foretages pa dette
veerktej ved hjeelp af laserindikatoren. Laserindikatoren
teendes ved hjeelp af en kontakt (Fig. 16). Alt efter
udskeeringsvalget, kan laserlinjen opstilles med den
venstre side af udskeeringsbredden (savklinge) eller
med farvelinjen pa hgjre side. Laserlinjen er justeret
til savklingens bredde ved leveringen fra fabrikken.
Juster positionerne for savklingen og laserlinjen pa den
onskede méde ved hjeelp af de felgende trin.

(1) Teend laserindikatoren, og lav en ca. 5 mm dyb rille pa
emnet, der er ca. 20 mm i hgjden og 150 mm i bredden.
Hold det rillede emne pa plads med en tvinge, og flyt det
ikke. Oplysninger om udskaering af riller finder du under
"18. Fremgangsmader for rilleudskeering".

(Justering af
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(2) Drej derefter pa justeringsknappen, og flyt laserlinjen
(hvis du drejer med uret, vil laserlinjen flyttes mod hgjre,
og hvis du drejer den mod uret, vil laserlinjen flyttes mod
venstre). Nar du arbejder med farvelinjen justeret med
venstre side af savklingen, skal du justere laserlinjen
med rillens venstre ende (Fig. 17). Nar du justerer den
med hgjre side af savklingen, skal du justere laserlinjen
med hgjre side af rillen.

(3) Nar du har justeret laserlinjens position, skal du tegne
en hgjrevinklet farvelinje pa emnet og justere farvelinjen
med laserlinjen. Nar du justerer farvelinjen, skal du
skubbe emnet lidt efter lidt og fastgere det med en tvinge
i en position, hvor laserlinjen overlapper med farvelinjen.
Arbejd pa rilleudskeeringen igen, kontroller laserlinjens
position. Hvis du vil aendre laserlinjens position, skal du
foretage justeringer igen ved at felge trinnene fra (1) til

(3).

ADVARSEL

O Inden du saetter stramstikket i kontakten, skal du serge
for, at veerktajskroppen og laserindikatoren er slukket.

O Udvis den sterste forsigtighed ved handteringen af en
afbryderkontakt til positionsjustering af laserlinjen, da
stromstikket er sat i kontakten under driften.

Hvis afbryderkontakt treekkes ud ved et uheld, kan
savklingen rotere, hvilket kan fere til uforudsete ulykker.

O Fjern ikke laserindikatoren for at bruge den til andre
formal.

FORSIGTIG (Fig. 18)

O Laserstréling - klg ikke ind i stralen.

O Laserstréling pa bordet. Kig ikke ind i stralen. Hvis dine

gjne bliver udsat direkte for laserstralen, kan de tage

skade.

Skil den ikke ad.

Udseet ikke laserindikatoren (vaerktojets krop) for

kraftige stod. Ellers kan en laserlinjes position blive

forkert, hvilket vil fore til beskadigelse af laserindikatoren
og til forkortelse af levetiden.

O Lad kun laserindikatoren vaere taendt under en
udskeeringsoperation. Hvis laserindikatoren er teendt
over leengere perioder kan det fore til forkortelse af
levetiden.

O Anvendelse af styreanordninger eller justeringer eller
udferelse af andre procedurer end dem, der er angivet
her, kan fore til farlige stralingspavirkninger.

BEMZAERK

O Udfer udskeeringen ved at overlappe farvelinjen med
laserlinjen.

O Nar farvelinjen og laserlinjen er overlappet, eendres
lysets styrke og svaghed, og det medferer en stabil
skeereoperation fordi du nemt er i stand til at skelne
liniernes konformitet. Det sikrer at udskaeringsfejlene
nedsaettes mest muligt.

O Ved betjening udendaers eller i neerheden af vinduer kan
det veere sveert at se laserlinjen pa grund af sollyset.
Under sadanne forhold skal du flytte til et sted, der ikke
er i direkte sollys, og starte operationen.

O Kontroller regelmaessigt at laserlinje positionen er
korrekt. Angaende kontrolmetoden, tegn en retvinklet
farvelinje pa emnet med en hgjde pa cirka 20 mm og en
bredde pa 150 mm, og kontroller at laserlinjen er stillet
op med farvelinjen [Afvigelsen mellem farvelinjen og
laserlinjen ber vaere mindre end bredden pa farvelinjen,
dvs. 0,5 mm] (Fig. 19).

9. Udskeering

(1) Som vist pa (Fig. 20) er savklingens bredde bredden
af udskaeringen. Derfor, skub emnet til hgjre (set fra
operaterpositionen) nar leengden (b enskes, eller til
venstre nar laengden (@) gnskes.

Hvis en laserindikator anvendes, opstil laserlinjen med
savklingens venstre side, og derefter opstil farvelinjen
med laserlinjen.

(@]
O

(2) Nar du har teendt for kontakten og har kontrolleret,
at savklingen roterer med maksimal hastighed, skal
du langsomt skubbe handtaget ned, mens du holder
betjeningsarmen nede (A), og bring savklingen i
naerheden af det materiale, der skal udskeeres.

(3) Nar savklingen kommer i kontakt med emnet, skal du
gradvist skubbe handtaget ned for at skeere ind i emnet.

(4) Nar du har skaret emnet til den enskede dybde, skal du
slukke for strammen (OFF) og lade savklinge stoppe
helt, inden du lefter handtaget fra emnet og lader det
vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

FORSIGTIG

O Oplysninger om de maksimale mal for udskeeringer
finder du i tabellen "SPECIFIKATIONER".

O Et oget tryk pa handtaget vil ikke oge
udskeeringshastigheden. Tvaertimod kan et gget tryk
fore til overbelastning af motoren og/eller forringet
udskeeringseffektivitet.

O Kontroller, at afbryderkontakt er slukket (OFF), og at
stromstikket er taget ud af kontakten, nar veerktojet ikke
anvendes.

O Sluk altid for strammen, og lad savklingen stoppe helt,
inden, inden handtaget loftes fra emnet. Hvis handtaget
loftes, mens savklingen stadig roterer, kan det afskarne
stykke blokere savklingen, s brudstykker flyver omkring
pa farlig vis.

O Hver gang én udskeering i en dybdeudskaering er
afsluttet, skal du slukke for kontakten og kontrollere, at
savklingen er er stoppet. Loft derefter handtaget, og lad
det det vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

O Kontroller meget omhyggeligt, at alt afskaret materiale er
fiernet fra toppen af drejeskiven, og ga derefter videre til
det naeste trin.

O Fortsat skeereoperation kan resultere i overbelastning
af motoren. Maerk pa motoren og hvis den er varm skal
du stoppe din skaereoperation og holde ca. 10 minutters
pause og derefter fortsaette din skeereoperation.

10.Udskzering af smalle emner (Presudskeering)

(Fig. 21)

Skub haengslet ned til holderen (A), og stram derefter

glidesikringsgrebet (Fig. 2). Seenk handtaget for at

udskaere emnet. Ved at anvende veerktgjet pa denne
made kan der udskaeres emner pa op til 107 mm2.

. Skeering af store arbejdsstykker (Fig. 22, 23)

| nogle tilfeelde kan det vaere umuligt at gennemfere
skeeringen afhaengigt af arbejdsstykkets hgjde. | sadan

et tilfeelde skal du montere et hjeelpebreet med 6 mm

fladhovede skruer og 6 mm metrikker ved brug af 7

mm hullerne i afskeermningen (to huller pa hver side).
(Fig. 22)

Se “SPECIFIKATIONER”

hjeelpebraettet.

BEMAERK
Ved skeering af et arbejdsstykke der overstiger
107 mm i hejden ved hgjrevinkeludskaering, 70 mm
venstre skravinkeludskaering eller 45 mm i hgjre
skravinkeludskeering, skal du justere den nedre
graenseposition sddan, at bunden pa motorhovedet ikke
kommer i kontakt med arbejdsstykket.

1

-y

angaende tykkelsen pa

Foratjustere positionen af savklingens nedre graenseposition

skal du felge procedure (1), der er vist pa Fig. 23.

(1) Seenk motorhovedet, drej den 8 mm dybdejusteringsbolt
og udfer justeringer, sddan at der er et spillerum pa 2 mm
til 3 mm imellem motorhovedets nedre greenseposition
og toppen af arbejdsstykket ved savklingens
nedre greenseposition, hvor hovedet pa den 8 mm
dybdejusteringsbolt far kontakt med haengslet.
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12.Udskeering af brede emner
(Fig. 24)

(1) Arbejdsstykker pa op til 107 mm i hgjden og 312 mm i
bredden:
Losn glidesikringsgrebet (A) (Fig. 2), grib handtaget og
skub savklingen fremad.
Tryk ned pa handtaget og skub savklingen tilbage for
at skaere arbejdsstykket. Dette muligger skeering af
arbejdsstykker pa op til 107 mm i hgjden og 312 mm i
bredden.

(2) Arbejdsstykker pa op til 120 mm i hgjden og 260 mm i

bredden:

Arbejdsstykker pa op til 120 mm i hgjden og op til
260 mm i bredden kan skeeres pa samme made som
beskrevet i paragraf 15-(1) oven over.

FORSIGTIG

O Ved skeering af et arbejdsstykke pa 120 mm i hgjden

skal du justere motorhovedets nedre graenseposition,

sadan at rummet imellem motorhovedets nedre kant
og arbejdsstykket bliver 2 til 3 mm ved den nedre
graenseposition.

Hvis handtaget trykkes kraftfuldt ned eller trykkes fra

siden af, kan savklingen vibrere under skaereoperationen

og forarsage ugnskede skaeremeerker pa arbejdsstykket,
og derved reducere kvaliteten af skaerearbejdet.

Tryk derfor handtaget stille og roligt ned.

Ved glideudskeering skal du stille og roligt skubbe

handtaget tilbage (bagleens) i en enkelt glidende

beveegelse. Stoppes handtagsbeveegelsen under
skeeringen vil fordrsage uenskede skeeremeerker pa
arbejdsstykket.

ADVARSEL

O Folg procedurerne for glideudskeaering.

Fremadgaende glideskeering (mod operateren) er meget
farlig idet savklingen kunne sla op fra arbejdsstykket.
Skub derfor altid handtaget veek fra operateren.
Returner altid slaeden til den allerbagerste position efter
hver krydsskaeringsoperation, for at reducere risikoen for
ulykker.

Placer aldrig din hand pa sidehandtaget under
skeereoperationen, idet savklingen kommer taet pa
sidehandtaget, nar motorhovedet seenkes.

. Fremgangsmade ved geringsudskaering
Losn sidehandtaget, og treek betjeningsarmen for
vinkelstopperne op. Juster derefter drejeskiven, indtil
indikatoren justeres med den gnskede indstilling pa
geringsskalaen (Fig. 25).

(2) Stram igen sidehandtaget for at fastgere drejeskiven i

den gnskede position.

(3) Geringsskalaen angiver bade skeerevinklen

vinkelskalaen og hzeldningen pa haeldningsskalaen.

(4) Heeldningen, som er forholdet mellem hgjden og

grundlingen for det trekantformede wudsnit, der
skal fiernes, kan efter behov bruges til at indstille
geringsskalaen i stedet for skaerevinklen.

Hvis du vil udskeere et emne med en heldning pa
2/10, skal du derfor szette indikatoren i position.

BEMZERK

O Der er positive stoppere til hegjre og til venstre for
centerindstillingen 0° samt ved indstillingerne 15°, 22,5°,
30° og 45°. Kontroller, at geringsskalaen og spidsen af
indikatoren er korrekt justeret.

Hvis saven anvendes med geringsskalaen og indikatoren
ude af justering eller uden at sidehandtaget er strammet
ordentligt, vil fere til en darlig udskeeringspraecision.

. Fremgangsmade ved skrasnitudskaering (Fig. 26)
Losn skruetvingestangen, og seet savklingen pa
skrd mod venstre eller mod hegjre. Nar du vipper
motorhovedet til hgjre, skal du traekke gevindtappen (A)
mod bagenden.

(Glideudskaering)

(1

pa
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Skruetvingestangen anvender et rigelsystem. Nar den
kommer i kontakt med arbejdsbordet og kroppen, skal
du treekke skrutvingestangen i pilemeerkets retning,
sddan som det er illustreret p4 Fig. 26, og endre
skruetvingestangens retning.

(2) Juster skraningsvinklen til den enskede indstilling,
mens du holder gje med skraningsvinkelskalaen og
indikatoren, og fastger derefter skruetvingestangen.

ADVARSEL

Nar emnet er fastgjort pa den venstre eller hgjre side af
klingen, vil den korte afskarne del falde ned pa hgjre eller
venstre side af savklingen. Sluk altid for stremmen, og
lad savklingen stoppe helt, inden du lgfter handtaget fra
emnet.

Hvis handtaget loftes, mens savklingen stadig roterer,
kan det afskarne stykke blokere savklingen, sa
brudstykker flyver omkring pé farlig vis.

Hvis skravinkeludskeeringen afbrydes halvvejs, start
udskeeringen kun efter at have skubbet motorhovedet
tilbage til startpositionen.

Hvis udskeeringen startes halvvejs, uden at
skubbe motorhovedet tilbage, medferer det at
sikkerhedsskaermen kommer til at sidde fast i
udskeeringsnoten pa emnet, og bergrer derved
savklingen.

FORSIGTIG

Ved skeering af et arbejdsstykke pa 75 mm i hgjden

i den venstre 45° skravinkeludskeeringsposition

eller et arbejdsstykke pa 50 mm i hgjden i den hgjre

45° skravinkeludskeeringsposition, skal du justere
motorhovedets nedre greenseposition, sadan at rummet
imellem motorhovedets nedre kant og arbejdsstykket
bliver 2 til 3 mm ved den nedre graenseposition (se

"11 Kontrol af savklingens nedre graenseposition" pa

side 128).

Fremgangsmade ved sammensat udskeering

Sammensat udskeering kan foretages ved at folge

trin 13 og 14 ovenfor. Oplysninger om de maksimale

mal for sammensat udskeering finder du i tabellen

"SPECIFIKATIONER".

FORSIGTIG

Fastger altid emnet med hgjre eller venstre hand, og

skeer det ved at skubbe den runde del af saven bagud

med venstre hand.

Det er meget farligt at rotere drejeskiven til venstre under

sammensat udskeering, fordi savklingen kan komme i

kontakt med den hand, der holder emnet.

| tilfeelde af sammensat skeering (vinkel + skrad) ved

venstre skra skal du skubbe undergitteret (B) udad og

aktivere skeerefunktionen.

| tilfeelde af sammensat skeering (vinkel + skra) ved

hgjre skra skal du fierne undergitteret (A) og aktivere

skeerefunktionen.

Udskeering af aflange materialer

Ved udskeaering af aflange materialer skal du bruge en

hjeelpeplatform, der har samme hgjde som holderen, og

fungerer som base for det szerlige ekstraudstyr.

Kapacitet: treemateriale (B x H x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, eller
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17 Kontrol ved brug af kroneformtvingen,
kroneformstopper (L) og (R) (valgfrit tilbehor)

(1) Kroneformstopperne (L) og (R) (valgfrit tilbeher) muligger
nemmere udskaering af Kroneforme, uden at savklingen
tipper. Installer dem i basen fra side til side som vist pa
Fig. 27. Nar du har indsat kroneformstopperne, skal du
stramme 6 mm-knopboltene for at fastgere stopperne.

(2) Kroneformtvingen (B) (valgfrit tilbeher) kan monteres
pa enten den venstre afskeermning (afskeermning B)
eller den hgjre afskeermning (afskeermning A). Den
kan tilpasses kroneformens hzeldning, og tvingen kan
trykkes ned.

15.

16.
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Drej efter behov det ovre handtag for at fastgere
kroneformens sikkert i dens position. For at hejse eller
saenke skruestiksforsamlingen skal du forst lesne
seetskruen til den sekskantede fatning.

Nar hgjden er justeret, skal du stramme 6 mm-
vingemetrikken grundigt; drej derefter det evre handtag
efter behov, sa kroneformen fastgeres sikkert i dens
position (Fig. 28).

Placer kroneformen med dens VAEGKONTAKTKANT
modstyreafskeermningenogdens LOFTKONTAKTKANT
mod kroneformstopperne som vist pa Fig. 28. Juster
kroneformstopperne i overensstemmelse  med
kroneformens starrelse- Oplysninger om geringsvinklen
finder du i den nederste tabel.

Brug underafskaermingen (A) til at fastgere kroneformen
bedre (Fig. 11).

ADVARSEL
Du skal altid grundigt fastgere eller fastspsende
kroneformen til afskaermningen; ellers kan kroneformen
blive stadt veaek fra bordet, hvilket kan medfere
legemsbeskadigelse. Foretag ikke skrasnitudskeering.
Kroppen eller savklingen kan komme i kontakt med
underafskaermningen, hvilket kan fore til kveestelser.

FORSIGTIG
Sorg altid for, at motorhovedet ikke kommer i kontakt med
kronformtvingen, nar det er saenket for udskeeringen.
Hvis der er fare for at den vil gore folgende, skal du
losne seetskruen til den sekskantede fatning og flytte
kronestabningsskruestikken ass'y til et sted, hvor den
ikke har kontakt med klingen.

18. Fremgangsmader for rilleudskaering
Der kan udskeeres riller i emnet ved at justere 6 mm
dybdejusteringsbolten (Fig. 29).

(1) Drej stopperholderen i den retning som er vist pa Fig. 30.
Saenk motorhovedet og drej den 6 mm
dybdejusteringsbolt med handen. (Hvor hovedet pa den
6 mm dybdejusteringsbolt far kontakt med haengslet.)

(2) Juster til den enskede udskaeringsdybde, ved at indstille
afstanden mellem savklingen og basens overflade
(Fig. 29).

BEMZAERK
Nar du udskeerer en enkelt rille i en af emnets ender, skal
du fierne den ugnskede del med en mejsel.

19. Brug af stovposen (standardtilbehor) (Fig. 31)

(1) Tilslut stevposen til kanalen pa maskinen.

(2) Nar stovposen er fyldt op med savsmuld, bleeses der
stov ud fra stevposen, nar savklingen drejer rundt.
Kontroller jeevnligt stevposen og tem den, inden den
fyldes op.

(3) Under vinkel og sammensat skeering skal du montere
stovposen i en ret vinkel i forhold til grundpladens
overflade.

20.Tilslutning af
(Fig. 32)
Indand ikke det sundhedsskadelige stov, der dannes
under skeerearbejdet.Stovet kan veere skadeligt for dit
og tilskueres helbred.

Brug af stovsuger kan reducere stovrelaterede risici.
Ved at tilslutte en stovsuger vha. adapteren, samleledet
og stevsamleradapteren, er det muligt at opsamle det
meste stov.

Tilslut stovsugeren til adapteren.

(1) Tilslut i reekkefolge slangen (id 38 mm x 3 m lang) og
adapteren (standardtilbeher til stevsuger), samleledet
(ekstratilbehor) og stevsamleradapteren (ekstratilbeher)
til kanalen pa maskinen.

Tilslutningen udferes ved at trykke i den retning, som
pilen viser. (Fig. 32)

Stovsamleradapteren (ekstratilbehor) er fastgjort il
kanalen vha. et slangeband (ekstratilbeher).

stovsugeren (szlges separat)

MONTERING OG AFMONTERING AF
SAVBLADET

ADVARSEL
For at forhindre ulykker og personskader skal du
slukke for afbryderkontakten og tage stremstikket ud af
kontakten, inden du fierner eller installerer en savklinge.

1. Montering af savklingen (Fig. 33)

(1) Anvend en skruenggle til at losne den 5 mm skrue,
der holder drejeakseldeekslet og fiern derefter
drejeakseldaekslet.

(2) Tryk spindellasen ind, og lgsn bolten p4 10 mm med en
17 mm-skruenggle (standardtilbeher).

Idet bolten pa 10 mm er med venstregevind skal den
lasnes ved at dreje den til hgjre.

BEMAERK
Hvis spindellasen ikke let kan trykkes ind for at lase
spindlen, skal du dreje bolten pa4 10 mm bolt med en
17 mm-skruenggle (standardtilbeher), mens du trykker
pa spindellasen.

Savklingens drejeakslen er last, nar drejeaksellasen
presses indad.

(3) Fjern bolten og skiven (D).

(4) Loft den nedre skaermplade, og monter savklingen.

ADVARSEL
Ved montering af savklingen, skal du kontrollere at
rotationsindikatormeerket pa savklingen og gearkassens
(Fig. 1) rotationsretning passer korrekt sammen.

(5) Rens spaendeskiven (B) og den 10 mm bolt grundigt, og
installer dem pa savklingens drejeaksel.

(6) Tryk spindellasen ind, og speend bolten pa 10 mm ved
at dreje den til venstre med standardtilbeher (17 mm-
skruenggle).

(7) Drej drejeakseldaekslet, indtil krogen i drejeakseldeekslet
er i den oprindelige position. Stram derefter 6 mm-
knopbolten.

FORSIGTIG

O Der er installeret et udsugningsrer bag haengslet. Nar

du fierner eller installerer savklingen, skal du undga

kontakt med udsugningsreret. Steder du ind i det, kan
det braekke eller sla flis af savklingespidsen.

Stram 10 mm-bolten sa den ikke gar lgs under brugen.

Kontroller, at 10 mm-bolten er strammet korrekt, inden

veerktojet startes.

Kontroller, at den nedre skaermplade er i lukket position.

Afmontering af savklingen

Afmonter  savklingen ved at udfere den

monteringsfremgangsmade, der er beskrevet i afsnit 1

ovenfor, i omvendt reekkefolge.

Savklingen kan nemt fiernes, nar du ferst har loftet den

nedre skaermplade.

FORSIGTIG
Forsgg aldrig at installere andre savklinger end typer
med 305 mm i diameter.

TRANSPORT AF HOVEDKABINETTET

Du kan tabe skruestikken under transport. Enten skal
du fierne skruestikken eller skubbe et stykke tree ind i
skruestikken for at afsikre den ordentligt.

Fjern hovedet, og indszet Iasestiften (se side 128, "Udlgsning
af lasestiften”).

Du skal ligeledes skrue grebet til skridsikring i, s& haengslet
anbringes for at ramme holderen (A), og afsikre hovedet.
Drej og lesn sidehandtaget, drej drejepladen sa langt
som muligt mod hgjre, og afsikr drejepladen ved at dreje
handtaget til den faste position. Dette ger hovedkabinettet
endnu mere kompakt.

Ved transport af hovedkabinettet skal du beere deti armene,
mens du holder grebet anbragt pa bunden med begge
heender.

MO OO
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Ved transport med to personer skal hver person bruge begge
haender til at holde fast i beerehandtaget, sidehandtaget og
bundgrebet.

VEDLIGEHOLDELSE OG INSPEKTION

ADVARSEL
For at undgé ulykker og personskade, skal De altid sikre
Dem, at trykkerkontakten er i deaktiveret stilling (OFF)
og at stikket er taget ud af stikkontakten, inden De
udferer vedligeholdelsesarbejde eller eftersyn af dette
veerktoj.
Giv en kvalificeret person besked sa hurtigt som muligt,
hvis du opdager fejl pa maskinen, herunder fejl pa
skeermpladerne eller savklingen.

1. Eftersyn af savklingen
Udskift altid savklingen, sa& snart der er tegn pa slitage
eller skader.
En skadet savklinge kan medfore personskader og en
slidt savklinge kan medfere operationer af ringe kvalitet
og mulige overbelastninger af motoren.

FORSIGTIG
Anvend aldrig en slov savklinge. Nar en savklinge er
slov, medfgrer det at modstanden pa handtrykket udevet
af savgrebet stiger, og det betyder at det er usikkert at
anvende det elektriske redskab.

2. Eftersyn af monteringsskruerne
Efterse alle monteringsskruer med jeevne mellemrum og
forvis Dem om, at de er korrekt strammet. Hvis nogen
af skruerne er lgse, skal de omgaende strammes.
Forsemmelse af dette kan resultere i alvorlige ulykker.

3. Eftersyn af kulbgarsterne (Fig. 35)
Motoren er udstyret med kulbgrster, der er udskiftelige
dele. Eftersom en nedslidt kulberste kan fore til
motorproblemer, skal nedlidte kulberster skiftes ud
med nye, nar de er slidt ned til “slidgraensen”. Hold altid
kulbgrsterne rene og forvis Dem om, at de bevaeger sig
frit indeni bersteholderne.

4. Udskiftning af kulbgrster (Fig. 35)
Abn borsteheetten med en skruetreekker med
minushovede. Kulbgrsterne kan derefter nemt tages ud.

5. Vedligeholdelse af motoren
Motorens vikling er el-veerktgjets virkelige “hjerte”. Veer
papasselig med, at viklingen ikke lider skade og/eller
udsazettes for olie eller vand.

6. Udskiftning af netledning
Hvis vaerktgjets netledning er beskadiget, skal veerktgjet
sendes tilbage til et HiIKOKIl-autoriseret servicecenter
med henblik pa udskiftning af ledningen.

7. Eftersyn af den nedre skeermplade for en korrekt
operation
For anvendelsen af redskabet, kontroller den nedre
skaermplade (Fig. 6) for at sikre, at den er | god tilstand
og at den bevaeger sig frit.
Anvend aldrig redskabet hvis den nedre skaermplade
ikke fungerer korrekt eller hvis den er i darlig mekanisk
tilstand.

8. Opbevaring
Efter afslutningen af arbejdet med redskabet, kontroller
at felgende operationer er blevet udfort:

(1) At afbryderkontakten er slukket (OFF),

(2) At stromstikket er taget ud af kontakten,
Nar redskabet ikke er i brug, opbevar det pa et tort sted,
uden for bernenes raekkevidde.

9. Udskiftning af afskeermning
Efter langvarig brug kan klingeabningen i afskeermningen
udvides og en udskiftning veere ngdvendig. Hvis
klingedbningen skulle udvides, skal du udskifte
afskeermningen med en ny (Fig. 32). Lav en rille i
den efter udskiftning. Se "FORUD FOR SKARING
1. Udskeering af en not pa skaermpladen" pa side 128.

Dansk

10. Smering

Smer nedenstaende glideflader en gang om maneden,
sa el-veerktgjet holdes i god driftsstand i lang tid.
Anvendelse af maskinolie anbefales.

Steder, der skal smeres:

* Heengslets roterende del

* Roterende del af holder (A)

* Skruestikken roterende del

Rengering

Fjern med jeevne mellemrum skaerespéner og andet
affald fra el-veerktgjet med en fugtig klud, der er vredet
op i seebevand. Beskyt motoren mod indtreengen af olie
og vand, séledes at malfunktion undgas.

Hvis laserlinjen skulle blive usynlig pa grund
af skeerespaner, der sidder fast pa ruden af
laserindikatorens lysemitterende flade, puds og renger
ruden med en ter klud eller med en fugtig klud, der er
vredet op i saebevand, osv.

Renger maskine, kanal og nedre skeermplade ved
at blaese tor Iuft fra en luftpistol eller andet veerktgj.
(Fig. 36)

VALG AF TILBEHOR

Denne maskines tilbeher er opstillet i tabellen pa side 278.

11.

FORSIGTIG
Reparationer, modifikationer og eftersyn af HIKOKI el-
veerktgj skal udferes af et autoriseret HiIKOKI service-
center.
Iseer laser-enheden ber vedligeholdes af
producentens autoriserede agent.
Overlad altid reparationen af laser-enheden ftil et
HiKOKI-godkendt servicecenter.
Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-veerktoj skal
de sikkerhedsregler og standarder, som geelder i hvert
enkelt land, ngje overholdes.

laser-

GARANTI

Vi yder garanti pa elektriske veerktgjer fra HIKOKI i henhold
til lovmaessige/nationale seerbestemmelser alt efter land.
Denne garanti deekker ikke defekter eller beskadigelse som
felge af mishandling, misbrug eller normal slitage. | tilfeelde
af klager bedes du indsende det elektriske veerktgj, samlet
med det GARANTIBEVIS, der forefindes i slutningen af
denne handteringsvejledning, til et HiKOKI-autoriseret
servicecenter.

BEMARK
Grundet HiIKOKI’s lgbende forskningsprogram og udvikling,
kan naerveerende specifikationer eendres uden varsel.

Information om luftbaren stoj og vibration
De malte veerdier blev fastsat i overensstemmelse med
EN62841 og erkleeret i overensstemmelse med ISO 4871.

Det afmalte A-veegtede lydniveau: 105 dB (A).
Det afmalte A-vaegtede lydtryksniveau: 92 dB (A).
Usikkerhed K: 3 dB (A).

Brug hereveern.
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Den angivne stejudledningsvaerdi er blevet malt i henhold til
en standard testmetode og kan anvendes til at sammenligne
et vaerktoj med et andet;

Den kan ogsa anvendes ved en indledningsvis vurdering af

eksponeringen.

ADVARSEL

O Stejudledningerne under den faktiske brug af det
elektriske veerktoj kan veere forskellige fra de angivne
veerdier afhaengigt af de mader, hvorpé veerktgjet bliver
brugt, specielt i forhold til hvilken type arbejdsemne der
bliver behandlet.

O For at identificere sikkerhedsforanstaltningerne til
beskyttelse af brugeren, er der foretaget en vurdering
af eksponeringen ved brug under virkelige forhold (hvor
der er taget hgjde for alle dele af betjeningscyklen, som
fx nar veerktojet er slukket, og nar det kerer i tomgang,
udover tiden hvor der trykkes pa aftreekkeren).

Information om det stromforsyningssystem, der skal
anvendes med el-veerktoj med en maerkespaending pa
230 V~

Hvis der skiftes anvendelse af elektriske apparater, vil dette
forarsage svingninger i speendingen.

Anvendelse af dette vaerktej under ugunstige netforhold kan
have en negativ indvirkning pa anvendelse af andet elektrisk
udstyr.

Med en netimpedans som er lig eller eller mindre end
0,29 ohm, vil der sandsynligvis ikke veere nogen negative
virkninger.

Normalt vil den hgjst tilladelige netimpedans ikke blive
overskredet, hvis sideledningen til stremudtaget fores fra
en forgreningsdase med en service-kapacitet pa 25 ampere
eller mere.

| tilfelde af stremafbrydelse, eller hvis netledningen tages
ud af forbindelse, skal omskifteren straks saettes ttilbage til
OFF-stilling. Dette vil forhindre utilsigtet start igen.
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(Oversettelse av originalinstruksjonene)

GENERELLE
SIKKERHETSFORHOLDSREGLER
FOR ELEKTROVERKTQY

/\ ADVARSEL
Les
illustrasjoner og spesifikasjoner som medfeiger.
Folges ikke alle instruksjonene under, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlig personskade.

alle sikkerhetsadvarslene, instruksjoner,

Ta vare pa alle varsler og instruksjoner for fremtidig
bruk.

Betegnelsen “elektroverktoy” i advarslene henviser bade
til elektrisk elektroverktoy (med ledning) og batteridrevet
elektroverktoy.

1) Sikring pa arbeidsomradet

2)

3)

a)
b)

c)

Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst.
Uryddige eller marke omrader kan fore til ulykker.
Bruk aldri elektroverktoy pa steder med fare for
eksplosjon, slik som i neerheten av brennbare
vaesker, gass eller stov.

Stov eller gasser kan antennes av gnister fra
elektroverktoyet.

La aldri barn eller andre personer sta i naerheten
nar du bruker et elektroverktoy.

Du kan bli forstyrret og miste kontroll over verktoyet.

Elektrisk sikkerhet

a)

b)

c

~

d

=

e

-~

f)

Stopslet pa elektroverktoyet ma passe med
vegguttaket. Du ma aldri endre stgpslet pa noen
mate. Bruk aldri en adapter sammen med et
jordet elektroverktoy.

Uendrede stopsler og passende uttak vil redusere
faren for elektrisk stot.

Unngd & komme i kontakt med jordede
overflater slik som ror, radiatorer, komfyrer eller
kjoleskap.

Faren for elektrisk stot vil vaere storre dersom du er
Jjordet.

La aldri elektroverktoyet utsettes for regn eller
fuktighet.

Dersom det kommer vann inn i elektroverktoyet, kan
det oke faren for elektrisk stot.

Ikke skad ledningen. Bruk aldri ledningen til &
beere, trekke eller kople fra elektroverktoyet.
Hold stromledningen unna varme, olje, skarpe
kanter eller bevegelige deler.

Skadde eller sammenfiltrede ledninger oker faren for
elektriske stot.

Nar du bruker elektroverktoy utenders, bruk en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk.
Bruk av en skjoteledning som er beregnet for
utendors bruk, vil redusere faren for elektrisk stot.
Hvis bruk av elektroverktoyet i et fuktig omrade
ikke kan unngas, bruk et stromuttak med
jordfeilbryter.

Bruk av jordfeilbryter reduserer faren for elektriske
stot.

Personlig sikkerhet

a)

Veer papasselig, se hva du gjor og bruk sunn
fornuft nar du bruker et elektroverktoy.

Du ma aldri bruke et elektroverktoy nar du er
sliten eller trett, eller dersom du er pavirket av
narkotiske stoffer, alkohol eller medisiner.

Né&r du bruker et elektroverktoy, vil kun et par
sekunders uoppmerksomhet kunne fore til alvorlige
personskader.

4)
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b)

c

~

d)

e

-~

f)

-~

9

h

=

Bruk personlig verneutstyr. Ha alltid pa deg
vernebriller.

Bruk av verneutstyr som en stovmaske, sklisikre
vernesko, vernehjelm eller horselsvern i passende
forhold vil redusere personskader.

Forhindre utilsiktet start av elektroverktoyet.
Pass pa at bryteren pa elektroverktoyet er slatt
av for verktoyet koples til veggkontakten og/
eller batteriet, eller for verktoyet loftes eller
baeres.

Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du beerer
elektroverktoyet, eller dersom bryteren er slatt pd nar
det er koblet til en stromkilde kan det oppsta ulykker.
Fjern eventuelle justeringsnokler eller
skrungkler for du slar pa elektroverktoyet.
Dersom en justeringsnokkel eller skrunokkel er
festet til en roterende del péa elektroverktoyet nér det
startes, kan det fore til personskade.

Ikke strekk eller len deg for langt. Pass pa at du
star stadig og har god balanse til enhver tid.
Dette vil gi deg bedre kontroll over elektroverktoyet i
uventede situasjoner.

Kle deg ordentlig. Ikke ga med lgstsittende klaer
eller smykker. Hold har og klaer unna bevegelige
deler.

Lose klaer, smykker eller langt har kan vikle seg inn i
de bevegelige delene.

Hvis verktoyet leveres med en stovsamler eller
annet oppsamlingsutstyr, ma du passe pa at
disse monteres og brukes pa riktig mate.

Bruk av stevoppsamler kan redusere stovrelaterte
farer.

Ikke ta lett pa eller overse sikkerhetsprinsippene
for verktoyet selv om du har blitt godt kjent med
det som folge av hyppig bruk.

En uforsiktig handling kan pa brekdelen av et sekund
fordrsake alvorlige personskader.

Bruk og vedlikehold av elektroverktoy

a)

b)

c

-~

d)

e

-~

f)

Ikke overbelast elektroverktoyet. Bruk riktig
elektroverktoy til arbeidet som skal utfores.
Riktig elektroverktoy vil gjore arbeidet lettere og
tryggere i den brukshastigheten det er beregnet til.
Ikke bruk elektroverktoyet dersom av/pa-
knappen ikke virker.

Det er farlig a bruke elektroverktoy som ikke kan
kontrolleres ved bruk av av/pa-knappen. Verktoyet
ma da repareres.

Kople stopslet fra stromkilden og/eller ta
batteripakken ut av elektroverktoyet, hvis
dette er mulig, for du foretar justeringer, skifter
tilbehor eller legger vekk elektroverktoy.

Slike  forebyggende sikkerhetstiltak  reduserer
risikoen for & starte elektroverktoyet ved et uhell.
Lagre elektroverktoyet som ikke er i bruk
utilgjengelig for barn, og la aldri personer som
ikke er kjent med elektroverktoyet eller denne
brukerveiledningen, bruke elektroverktoyet.
Elektroverktoy er farlige hvis det brukes av uerfarne
personer.

Vedlikehold elektroverktey og tilbeher.
Kontroller atingen bevegelige deler har last seg,
er feiljustert, knekt, eller har andre skader som
kan pavirke bruken av elektroverktoyet. Hvis
elektroverktoyet er skadet, ma det repareres for
det brukes.

Mange ulykker oppstar pa grunn av dérlig vedlikehold
av elektroverktoy.

Hold skjeereverktoy skarpe og rene.

Riktig vedlikehold av skjeereverktoy med skarpe
skjeerekanter vil redusere faren for at de laser seg,
samtidig som de vil vaere lettere & kontrollere.
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g) Bruk elektroverktoyet, ekstrautstyr, bor osv. i
samsvar med disse instruksjonene, og ta alltid
arbeidsoppgavene og arbeidsforholdene med i
betraktning.

Hvis elektroverktoyet brukes til andre operasjoner
enn det er beregnet for, kan det oppsta farlige
situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater torre, rene og fri for
olje og fett.

Glatte handtak og gripeflater hindrer trygg hdndtering
og kontroll av verktoyet i uventede situasjoner.

5) Service
a) La kvalifisert servicepersonell som kun bruker
originale reservedeler utfore service pa
elektroverktoyet.
Dette vil sikre at sikkerheten pa elektroverktoyet
opprettholdes.

FORHOLDSREGLER

Hold avstand til barn og svakelige personer.

Nar det ikke er i bruk, skal elektroverktoy oppbevares
utilgjengelig for barn og svakelige personer.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR
GJAERINGSSAG

a) Gjeeringssager er ment a kappe tre- eller
trelignende produkter, de kan ikke brukes med
slipende avskjaeringshjul for kapping av jernholdige
materialer som bjelker, stenger, nagler, osv.
Slipestov fordrsaker at bevegelige deler som nedre vern
kiler seg. Gnister fra kapping med slipemiddel vil brenne
det nedre vernet, sagsnittinnlegget og andre plastdeler.
Bruk klemmer for a stotte arbeidsstykket nar dette
er mulig. Hvis du stotter arbeidsstykket for hand,
ma du alltid holde handen minst 100 mm fra hver
side av sagbladet. lkke bruk denne sagen til a
kappe stykker som er for sma til & bli godt fastklemt
eller holdt for hand.
Hvis hdnden din er plassert for nzer sagbladet, er det stor
fare for skade fra kontakt med bladet.
c) Arbeidsstykket ma vare i ro og klemt eller
holdt fast mot bade foreren og bordet. Ikke mat
arbeidsstykket inn i bladet eller skjeer pa “frihand”
pa noen mate.
Fri eller bevegelige arbeidsstykker kan kastes i hoye
hastigheter og fordrsake skade.
Skyv sagen gjennom arbeidsstykket. Ikke trekk
sagen gjennom arbeidsstykket. For & kappe, loft
saghodet og trekk det ut over arbeidsstykket uten
a sage, start motoren, trykk saghodet ned og skyv
sagen gjennom arbeidsstykket.
Dersom du sager ved & trekke, vil det sannsynligvis fore
til at sagbladet "klatrer” opp pé arbeidsstykket og kaster
bladmodulen voldsomt mot brukeren.
e) Kryss aldri handen over den tenkte saglinjen,
hverken foran eller bak sagbladet.
Stotting av arbeidsstykket med hendene i kryss”, dvs.
a holde pa arbeidsstykket til hoyre for sagbladet med
venstre hand eller omvendlt, er sveert farlig.
f) Ikke na bak foreren med en hand nzrmere enn
100 mm fra hver side av sagbladet, for & fijerne
trebiter eller av annen grunn mens bladet roterer.
Neerheten av det roterende sagbladet til hdnden din er
kanskje ikke 4penbart og du kan bli alvorlig skadet.
Inspiser arbeidsstykket for saging. Dersom
arbeidsstykket er boyd eller vridd, klem det fast
med den utvendige boyde siden mot foreren.
Sorg alltid for at det ikke er mellomrom mellom
arbeidsstykket, foreren og bordet langs kanten av
kuttet.
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Boyde eller forvridde arbeidsstykker kan vri eller bevege
seg og fore til binding pa det roterende sagbladet
under kapping. Det ma ikke veere spiker eller andre
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

h) lkke bruk sagen for bordet er tomt for alle verktoy,
trebiter, osv., bortsett fra arbeidsstykket.

Smarusk eller lose trestykker eller andre gjenstander
kan komme i kontakt med det roterende bladet og kastes
ut med stor hastighet.

i) Kapp bare ett arbeidsstykke av gangen.

Stabel med flere arbeidsstykker kan ikke bli tilstrekkelig
fastklemt eller avstivet og kan feste seg til bladet eller
forskyves under kapping.

j) Kontroller at gjeeringssagen er montert eller

plassert pa en plan, fast arbeidsflate for bruk.

En jevn og fast arbeidsflate reduserer faren for at

gjeeringssagen blir ustabil.

Planlegg arbeidet ditt. Hver gang du endrer

vinkelinnstillingen for skrakant eller gjaering, ma du

sorge for at den justerbare foreren er stilt riktig for a

stotte arbeidsstykket og ikke forstyrrer bladet eller

beskyttelsessystemet.

Uten at du slar pa verktoyet, og uten noe arbeidsstykke

pa bordet, for sagbladet giennom et komplett, simulert

kutt for & sjekke at det ikke er fare for kollisjon eller for a

sage inn i foreren.

1) Pass pa tilstrekkelig stotte i form av

bordforlengelser, sagbukker og lignende for
arbeidsstykker som er bredere eller lenger enn
bordplaten.
Arbeidsstykker som er lengre eller bredere enn
gjeeringssagens bord kan tippe hvis de ikke er sikkert
stottet. Hvis avkappet eller arbeidsstykket vipper, kan
det lofte det nedre vernet eller kastes av det roterende
bladet.

m) Du ma ikke bruke en annen person som erstatning

for en bordforlenger eller for ekstra stotte.

Ustabil stotte for arbeidsstykket kan fore til at bladet

kjorer seg fast eller til at arbeidsstykket flytter seg

under saging, og kan trekke deg eller hjelperen inn i det
roterende bladet.

Avkappet ma ikke bli trykket eller presset mot det

roterende sagbladet pa noen mate.

Dersom det er begrensninger, dvs. bruk av

lengdestopper, kan det avkappede stykket bli klemt mot

bladet og kastes voldsomt ut.

Bruk alltid en klemme eller et feste som er utformet

for a stotte rundt materiale slik som stenger eller

ror.

Stenger har en tendens til & rulle mens de blir kappet, og

far bladet til & "bite” og trekke arbeidet med handen inn i

bladet.

p) La bladet na full

arbeidsstykket.

Dette vil redusere faren for at arbeidsstykket kastes los.

Hvis arbeidsstykket eller bladet blir fastkilt, slar du

av gjeeringssagen. Vent til alle bevegelige deler har

stanset og trekk stopselet ut av stikkontakten og/
eller koble fra batteripakken. Deretter jobber du for

a frigjore fastkilt materiale.

Fortsatt saging med et fastkilt arbeidsstykke kan fore til

tap av kontroll eller skade pa gjeeringssagen.

r) Etter at kuttet er ferdig, slipp bryteren, hold

saghodet nede og vent pa at bladet stopper for du

fierner det avkappede stykket.

A fore hdnden naer det roterende bladet er farlig.

Hold godt fast i handtaket nar du foretar et delvis

kutt eller dersom du slipper bryteren for saghodet

er helt nede.

Bremsingen av sagen kan fore til at saghodet plutselig

trekkes ned, noe som forarsaker fare for personskader.
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FORSIKTIGHETSREGLER VED BRUK
AV SIRKEL-/GJARINGSSAG

1.

2.
3.

10.

1
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12.

13.

14.

15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

Hold gulvet rundt maskinen rent og ryddig, og fritt for
materialer, kapp og lignende.

Sorg for godt arbeidslys i rommet eller ved maskinen.
Elektroverktey ma ikke brukes til andre formal enn de
som er spesifisert i bruksanvisningen.

Reparasjoner ma bare utferes av autoriserte
fagfolk. Produsenten er ikke ansvarlig for eventuelle
odeleggelser og personskader som kan tilskrives
reparasjoner av ikke-autorisert personell, eller feilaktig
bruk av verkgyet.

For & sikre elektroverktoyets driftsintegritet, ma deksler
eller skruer ikke fiernes fra maskinen.

Bevegende deler eller utstyr ma ikke bergres med
mindre stopselet er tatt ut av stikkontakten.

Bruk verktoyet med en lavere inngang enn det som er
indikert pa merkeplaten; ellers kan emnets overflate
odelegges og arbeidseffektiviteten reduseres grunnet
overbelastning av motoren.

Plastdeler ma ikke torkes med lgsemidler. Lasemidler
som f.eks. bensin, malingstynner, karbon-tetraklorid,
alkohol, kan skade og lage sprekker i plastdeler. Slike
midler ma derfor ikke brukes. Plastdeler rengjeres med
en myk klut som er fuktet med sapevann.

Det ma bare benyttes originale HiKOKI reservedeler.
Dette verktoyet ma bare demonteres ved utskifting av
kullbgrster.

. Monteringstegningen i denne bruksanvisningen ma bare

brukes av et autorisert service-verksted.

Ma ikke brukes til skjeering av jernholdig metall eller
murverk.

Egnet generell eller stedfestet belysning felger vedlagt.
Beholdning og ferdige arbeidsemner plasseres naer
operatgrens normale arbeidssted.

Bruk egnet verneutstyr nar dette kreves. Dette kan
inkludere:

Harselvern for & redusere faren for nedsatt hersel.
Qyebeskyttelse for & redusere risikoen for ayeskader.
Pusteutstyr for & redusere faren for innhalering av farlig
stov.

Hansker for & handtere sagblad (sagblad ma beeres i et
etui s& sant dette lar seg gjere) og grove materialer.
Operatoren ma veere oppleert i bruk, justering og
betjening av maskinen.

Avkappete deler av arbeidesemnet ma ikke fiernes sa
lenge maskinen gar og sagbladet ikke er i hvilestilling.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med nedre vern last i
apen stilling.

Sorg for at nedre vern beveger seg lett.

Ikke bruk sagen uten av vernene er pa plass og fungerer
som de skal.

Bruk riktig slipte sagblader. Overhold den maksimale
hastigheten som sagbladet er merket med.

Ikke bruk skadde eller deformerte sagblader.

Ikke bruk sagblader som er laget av high speed-stal.
Bruk kun sagblader som er anbefalt av HIKOKI.
Sagblader skal ha en ytre diameter fra 290 mm til
305 mm.

Velg riktig sagblad i forhold til materialet som skal sages.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med sagbladet vendt
oppover eller til siden.

Kontroller at arbeidsstykket er fritt for fremmedlegemer
som f.eks. spiker.

Skift ut bordinnlegget nar det blir slitt.

Ikke bruk sagen til & sage i noe annet materiale enn
aluminium, tre og lignende materialer.

Ikke bruk sagen til & sage i andre materialer enn de
produsenten anbefaler.

31.
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Norsk

Overhold prosedyren for bladskifte, inkludert metoden
for posisjonsjustering, og les advarselen om at dette méa
utferes korrekt.

Koble sirkel-/gjeeringssagen il
stovoppsamlingsenhet nar den sager i tre.
Vaer varsom ved saging av spor.

Nar du transporterer eller baerer verktgyet, ma du ikke
gripe tak i holderen. Ta tak i handtaket i stedet for
holderen.

Holderen kan lgsne fra foten. Ta tak i hendelen i stedet
for holderen.

en  egnet

. Vent med & starte sagingen til motoren har nadd maks.

turtall.

. Sl& umiddelbart AV motoren med bryteren hvis det skjer

noe unormailt.
Sla av strammen og vent til sagbladet har stoppet for du
utferer service eller justering pa verktoyet.

. Under gjeere- eller fassaging skal ikke bladet loftes for

rotasjonen har stoppet helt.

Ved sirkelsaging ma sagen skyves bort fra operateren.
Ta hensyn til alle andre faremomenter ved
sageoperasjoner, som f.eks. laserstraling i oynene,
utilsiktet kontakt med bevegelige deler pa sagbordet
eller maskinen.

For hvert snitt m& du serge for at maskinen er stabil.
Bruk kun sagblader med en maksimalt tillatt hastighet
som er heyere enn elekiroverktoyets hastighet uten
belastning.

Ikke skift ut laseren med en annen type.

Ikke sta i rett linje med sagbladet foran maskinen. Du
ma alltid st ved siden av sagbladet. Dette beskytter
kroppen din mot mulig tilbakeslag. Hold hender, fingre
og armer unna det roterende sagbladet.

Ikke legg armene i kors nar du betjener verktgyarmen.

. Hvis sagbladet kjorer seg fast, sla av maskinen og hold

arbeidsstykket fast til sagbladet stanser helt opp. For &
forhindre tilbakeslag, ma du ikke flytte arbeidsstykket for
maskinen har stanset helt opp.

Korriger arsaken til at sagbladet kjorte seg fast for du
starter maskinen pa nytt.

SYMBOLER
ADVARSEL

Folgende symboler brukes for maskinen. Sorg
for & forstd betydningen av disse symbolene for
maskinen tas i bruk.

C12RSH2: Kapp og gjeeringsag

For & minske faren for skade méa brukeren lese
instruksjonsboken.

Ha alltid pa deg vernebriller.

Bruk alltid herselsvern.

=4

Kun for EU-land

Kasser aldri elektroverktey sammen med
husholdningsavfallet!

| overholdelse av EU-direktiv 2012/19/EU om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr og
dets implementeringsrekkefelge i samsvar med
nasjonale lover, ma elektroverktgy som har
nadd slutten av sin levetid samles inn separat
og returneres til et miljgvennlig kompatibelt
gjenvinningsanlegg.
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V__ |volt @ Klasse II-konstruksjon
Hz | hertz - — -
---/min | omdreininger per minutt
A ampere
~v | vekselstrom
No | ubelastet hastighet
TEKNISKE DATA
0° 105 mm x 312 mm
Gjeeringsskjeering 45° 105 mm x 220 mm
L Venstre 45° 68 mm x 312 mm
Skréskjeering
Hayre 45° 43 mm x 312 mm
Maks. skjaerin Skraskjeering (Venstre) 45° +
Kapasite{ 9 Gjeeringsskjeering (Venstre) 45° 68 mm x 220 mm
(Hoyde x bredde) Skréskjeering (Venstre) 45° +
Gjeeringsskjeering (Hoyre) 31° 68 mm x 265 mm
Kompound Skraskjzering (H ) 45°
raskjeering (Hoyre +
Gijeeringsskjeering (Hoyre) 45° 43 mm x 220 mm
Skraskjeering (Hoyre) 45° +
Gjeeringsskjeering (Venstre) 31° 43 mm x 265 mm

Mal, sagblad (ytre diam. x indre diam. x tykkelse)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksimalt sagsnitt

2,8 mm

Vinkel, gjeeringsskjaering

Hoyre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°

Vinkel, skraskjeering

Hoyre 0° — 45°, Venstre 0° — 45°

Skraskjeering (Venstre)
0°-45°

Gjeeringsskjeering (Venstre) 0° — 45°, (Hoyre) 0° — 31°

Kompound-sagevinkel

Skraskjeering (Hoyre)
0°-45°

Gjeeringsskjeering (Hoyre) 0° — 45°, (Venstre) 0° — 31°

Nettspenning (avhengig av omrade)* 110V~ 230V~
Inngang* 1520 W
Tomgangshastighet 4000 min-1
Maskinens mal (bredde x dybde x hayde) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vekt (netto)** 27 kg

Maks. utgangseffekt P0<0,4mW Klasse 1M Laserprodukt
Lasermarker (lambda) 650 nm

Lasermedium Laserdiode

*

** i henhold til EPTA-prosedyren 01/2014

STANDARDUTSYR

17 mm Pipengkkel
Skruestik for emne

Sidehandtak (montert pa verktoyet)
Hjelpevern (montert pa verktoyet)...

000000000

<

tilbeher. meddelande.

305 mm TCT sagblad (montert pa verktoyet)............... 1
StOVPOSE....vieiieeiee e 1

Sjekk produktets merkeplate da tilfert effekt kan variere fra sted til sted.

FORMAL

forbeholder oss retten til & foreta endringer i standard

138

Skjaering av ulike typer materialer slik som aluminium og tre.

FOR VERKTQYET TAS | BRUK
FORSIKTIG

Utfer alle nedvendige justeringer for stopselet koples til
stromkilden.

. Stromkilde

Kontroller at stramkilden som skal brukes oppfyller alle
kravene som er angitt p4 merkeplaten.

Ma ikke kobles til likestram eller transformatorer, som
f.eks. boostere. Det kan feore til materielle skader eller
ulykker



2. Nettbryter
Kontroller at nettbryteren er avslatt (OFF). Hvis
verktoyets stopsel settes i en stikkontakt mens bryteren
er paslatt (ON), vil verktoyet straks begynne & ga med
fare for en alvorlig ulykke.

3. Forlengelsesledning
Nar arbeidsomradet er fiernt fra stromkilden, ma det
brukes en forlengelsesledning av tilstrekkelig tykkelse
og merkekapasitet. Forlengelsesledningen mé& holdes
sa kort som mulig.

4. Fjern all emballasje som er festet eller koblet til
verktoyet for du forsgker a bruke det.

5. Frigjore lasepinnen. (Fig. 3)

Nar elektroverktoyet klargjeres til forsendelse fra

fabrikken, sperres hoveddelene med en lasestift.

Beveg handtaket slik at Iasestiften kan koples ut.

Under transport Iases lasestiften fast i girdekslet.

Monter stovposen fast pa selve verktoyet (Fig. 1)

Montering (Fig. 4)

Sorg for at maskinen alltid er festet til en benk.

Monter elektroverktoyet fast til en plan og vannrett

arbeidsbenk. Velg 8 mm bolter med en lengde som

passer til tykkelsen pa arbeidsbenken. Boltlengden skal
veere minst 40 mm pluss tykkelsen pa arbeidsbenken.

For eksempel, bruk 8 mm x 65 mm bolter til en benk som

er 25 mm i tykkelse.

8. Fotholderjustering (Fig. 5)

Los opp 6 mm bolten med den medfglgende 10 mm
pipengkkelen. Juster fotholderen slik at bunnen ligger an
mot benken eller gulvet.

Etter justering, stram 6 mm bolten skikkelig.

9. Kontroller at nedre vern gar lett

FORSIKTIG

O Denne sirkel-/gjeeringssagen er utstyrt med saghodelas
som sikkerhetsinnretning.

O For a senke saghodet for skjeering, ma lasen frigjeres
ved & trykke spaken (A) inn med tommelfingeren.

(1) Nar du trykker ned hendelen samtidig som du skyver pa
spaken (A), ma du kontrollere at nedre vern dreier lett
(Fig. 6).

(2) Deretter ma du kontrollere at nedre vern gar tilbake til
utgangsstilling nar hendelen heves.

10. Skravinkel

For elektroverktoyet blir sendt fra fabrikken, er det justert
for 0°, hoyre vinkel, 45° venstreskjeer gjeeringsvinkel og
45° hoyreskjeer gjeeringsvinkel med 8 mm setteskrue,
8 mm bolt (A) og 8 mm bolt (B).

For & endre justeringen, ma hgyden pa 8 mm
setteskruen, 8 mm bolt (A) eller 8 mm bolt (B) endres
ved a vri pa dem.

Nar du endrer 45° hgyreskjeer gjeeringsvinkel, trekker du
lasepinnen (A) i retningen vist i Fig. 7-b, og skrastiller
motorhodet mot hoyre.

Nar du justerer motorhodet til 0°, ma du alltid sette
lasepinnen (A) i sin opprinnelige posisjon som vist i
Fig. 7-b.

. Kontroll av sagbladets nedre grense-stilling
Kontroller at sagbladet kan senkes 9 til 10 mm under
bordinnlegget.

Nar du bytter sagblad, juster nedre grensestilling slik
at sagbladet ikke vil kutte dreieskiven eller fullstendig
saging ikke kan utferes.

For & justere den nedre grensestillingen til sagbladet,
folg prosedyren (1) som vist under. (Fig. 8)

Videre, for & forandre posisjonen pa 8 mm
dybdejusteringsbolten som fungerer som stopper for
sagbladet:

(1) Drei 8 mm dybdejusteringsbolten, juster hgyden hvor
boltens hode og gangjernet meates og juster til ensket
dybde pa sagbladet.

MERK
Bekreft at sagbladet er justert slik at det ikke vil kutte
dreieskiven.

Neo
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Norsk
FOR DU SKJAERER

1. Kutte et spor i vernet
Holder (A) har et vern (se Fig. 10) som du ma skjeere en
rille i nar du bruker verktoyet for forste gang. Lasne 6 mm
fingerbolten slik at du kan skyve vernet litt bakover.
Plasser et passende trestykke mot styringen og
bordoverflaten og las det fast med tvingen. Skyv
motorhodet bakover til enden. Stram deretter
skyvefestebryteren. Nar sagen er slatt pa og bladet har
n&dd maks hastighet, skal hendelen senkes sakte slik at
det sages et spor i vernet. (Se Fig. 21)

FORSIKTIG
Ikke sag ut sporet for raskt, fordi dette kan skade vernet.
Ikke bruk glideskjeering for nothevling.

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For a unngd personskade ma et arbeidsstykke aldri
legges pa eller tas av bordet nar sagen gar.

O Plasser aldri hendene eller andre kroppsdeler innenfor
linjen ved siden av varselskiltet mens sagen gar (se
Fig. 9). Dette er sveert farlig.

FORSIKTIG

O Det er farlig & fierne eller montere arbeidsemnet mens
sagbladet gar.

O Spon pa dreieskiven ma fiernes etterhvert.

O Huvis det samler seg for mye spon, vil sagbladet stikke
for mye ut av materialet som sages. Utvis stor varsomhet
sa ikke handen eller annet kommer neer det ubeskyttede
sagbladet.

1. Bryter
Verktoyet starter ikke med mindre laseknappen trykkes
inn mens bryteren trekkes bakover.

Laseknappen kan kobles inn ved & trykke pa den fra
venstre.

Etter at bryteren er pa vil sagbladet fortsette a veere
igang sa lenge du trekker i bryteren, selv om du slipper
opp laseknappen.

Nar bryteren slippes opp, kobler laseknappen automatisk
ut for a forhindre utilsiktet start av motoren.

ADVARSEL
Du mé aldri lase ldseknappen i nedtrykt stilling.

A trekke tilbake bryteren vil da fore til at verktoyet
plutselig starter, noe som kan fore til personskade.

Sett inn en hengelds gjennom hullet i bryteren for &
forhindre uautorisert bruk av dette verktoyet.

2. Bruke tvingeenheten (standardutstyr) (Fig. 12)

(1) Skrustikken kan monteres enten pa venstre gjerde
{Gjerde (B)} eller pa hoyre gjerde {Gjerde (A)}.

(2) Skrueholderen kan heves eller senkes etter hoyden pa
arbeidsemnet.

(3) Drei den gvre knotten for a lase arbeidsstykket forsvarlig
i posisjon.

ADVARSEL
Arbeidsemnet ma alltid festes forsvarlig med klemme
eller skruestikke til vernet; ellers kan arbeidsemnet
sprette av fra bordet og forarsake en ulykke.

FORSIKTIG
Bekreft alltid at motorhodet ikke er i kontakt
med skruestikken nar den senkes for & utfore en
skjeereoperasjon. Flytt skrustikken til et sted hvor den
ikke kommer i kontakt med sagbladet hvis det er fare for
at den vil gjere det.
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3. Posisjonere bordinnlegget (Fig. 13)
Det er montert bordinnlett i sagbordet. Nar verktoyet
forlater fabrikken, er bordinnleggene montert slik at
sagbladene ikke kommer i kontakt med dem. Gradene
pé undersiden av arbeidsstykket blir vesentlig redusert
hvis bordinnlegget festes slik at &pningen mellom
sideflaten pa bordinnlegget og sagbladet blir sa liten
som mulig. For du tar verktoyet i bruk skal du eliminere
denne apningen ifglge prosedyren nedenfor.
Hoyrevinkel saging
Losne de tre 5 mm maskinskruene, og fest sa
bordinnlegget pa venstre side og trekk midlertidig til
de 5 mm maskinskruene i begge ender. Sett sa fast
et arbeidsstykke (cirka 200 mm bredt) ved hjelp av
tvingeenheten og sag det over. Nar du har rettet inn
kuttflaten med kanten av bordinnlegget skal du trekke
de 5 mm maskinskruene godt til i begge ender. Juster
bordinnlegget pa hoyre side pa samme mate.
(2) Venstre- og heyrefasvinkel saging.
Juster bordinnsatsen pa samme mate som ved
hoyrevinkel saging.
FORSIKTIG
Nar du har justert bordinnlegget for rettvinklet saging
vil innlegget i noen grad bli saget i hvis det brukes til
fasvinkelsaging.
Nar det er behov for fassaging, skal bordinnlegget
justeres for fasvinkelsaging.
4. Bekreft for bruk av hjelpevern (A) (Fig. 14).
ADVARSEL
Nar du kutter i heyre skjeerevinkel, lgsne 6 mm
vingeskruen, skyv deretter undergjerdet (A) utover
og fiern det. Hvis dette ikke gjores, kan det fore til at
hoveddelen eller sagbladet kommer i kontakt med
undergjerdet (A) og forarsaker personskade.

—

Dette elektroverktoyet er utstyrt med et hjelpevern (A).
Ved rettvinklet saging og saging med venstrefasvinkel,
bruk hjelpevernet (A). Da oppnar du stabil saging
av materialer med stor bredde. Nar du kutter i hoyre
skjeerevinkel, lasne 6 mm vingeskruen, skyv deretter
undergjerdet (A) utover og fiern det, som vist i Fig. 14.
5. Bekreft for bruk av hjelpevern (B) (Fig. 14).
ADVARSEL
Nar du kutter i venstre skjeerevinkel, lesne 6 mm
vingeskruen, skyv deretter undergjerdet (B) utover. Hvis
dette ikke gjores, kan det fore til at hoveddelen eller
sagbladet kommer i kontakt med undergjerdet (B) og
forarsaker personskade.

Dette elektroverktayet er utstyrt med et hjelpevern (B).
Ved rettvinklet saging og heyrefasvinkel saging, bruk
hjelpevernet (B). Slik oppnar du stabil og kontrollert
saging av materialer med stor bredde. Nar du kutter i
venstre skjaerevinkel, lessne 6 mm vingeskruen, skyv
deretter undergjerdet (B) utover, som vist i Fig. 14.

6. Installere underbordet (Fig. 15)
Bruk noe slik som en stalvinkel for & rette inn
baseoverflatens ovre flater med underbordet.
Juster underbordets vertikale nivd ved & dreie 8
mm hgydejusteringsbolten. Etter justeringen festes
handtaket med 8 mm bolten pa baksiden av basen og
sikres med 6 mm vingebolten pa underbordet.

7. Sage etter strek (Justere beskyttelsen)

Rettvinklet saging

Lesne 6 mm fingerbolten og la tuppen av vernet komme

i kontakt med arbeidsemnet.

Nar du retter inn streken pa arbeidsemnet etter kuttet pa

vernet, sages arbeidsemnet langs streken.

(2) Gjeeresaging og kompoundsaging (gjeeresaging +
fasvinkelsaging)
Nar motorenheten senkes, heves det nedre vernet og
sagbladet blir synlig.
Rett inn streken etter sagbladet.

—

FORSIKTIG

Ved noen innrettinger nar dreieskiven roterer, stikker
vernet ut fra styringsoverflaten. Lasne 6 mm fingerbolten
og skyv vernet tilbake til utgangsposisjonen. Loft aldri
det nedre vernet nar sagbladet roterer. Nar du sager
med en vinkel pa 45° eller mer mot hayre, ma du skyve
vernet bakover.
Ellers vil vernet, hjelpevernet (A) og hjelpevernet (B)
komme i kontakt med hjelpestyringen og fore til at
sagingen blir ungyaktig, og det kan ogsa fere til at vernet
blir skadet.

8. Justere posisjon for laserlinje
Bruk av streker er enkelt med dette verktoyet, takket
veere lasermarkeren. Lasermarkgren tennes med en
bryter (Fig. 16). Avhengig av sagingen du skal utfere,
kan laserlinjen justeres til venstre for sagbredden
(sagbladet) eller streken pa heyre side. Laserlinjen er
justert i forhold til bredden pa sagbladet for verktoyet
forlater fabrikken. Juster posisjon for sagblad og
laserlinje ifalge punktene nedenfor slik at det passer for
din bruk.

(1) Tenn lasermarkeren og lag et ca. 5 mm dypt spor i et
arbeidsstykke som er ca. 20 mm hgyt og 150 mm bredt.
Hold fast arbeidsstykket med spor i ved hjelp av tvingen.
For kutting av spor, se "18. Prosedyre for sporsaging".

(2) Drei deretter pa justeringen og flytt laserlinjen. (Hvis
du dreier justeringen med klokken vil laserlinjen flytte
seg til heyre, og hvis du dreier den mot klokken vil
laserlinjen flytte seg til venstre.) Nar du arbeider med
strekinnretting med venstre side av sagbladet, skal du
rette inn laserlinjen med venstre kant av sporet (Fig. 17).
Ved strekinnretting med hoyre side av sagbladet, skal du
rette inn laserlinjen med hgyre kant av sporet.

(3) Nar du har justert posisjonen for laserlinjen skal du
trekke en rettvinklet strek over arbeidsstykket og rette
inn denne med laserlinjen. Nar du retter inn streken, skal
du skyve forsiktig pa arbeidsstykket og feste det med
tvingen né laserlinjen ligger over streken. Lag et nytt spor
og kontroller posisjonen for laserlinjen. Hvis du vil endre
laserlinjens posisjon, skal du gjenta justeringene fra (1)
til (3).

ADVARSEL

O For pluggen settes i kontakten ma du kontrollere at
maskinen og lasermarkeren er avslatt.

O Pass godt pa at du ikke kommer i neerheten av
avtrekkerbryteren nar du holder pa med justering av
posisjonen for laserlinjen, fordi pluggen star i kontakten
under denne operasjonen.

Hvis avtrekkerbryteren trykkes inn uforvarende, vil
sagbladet rotere og forarsake skade.

O Lasermarkeren ma ikke fiernes og brukes til andre
formal.

FORSIKTIG (Fig. 18)

O Laserstraling - ikke se mot stralen.

O Laserstraling pa arbeidsbordet. Ikke se inn i stralen.
Hvis oyet eksponeres direkte for laserstralen, kan det bli
skadd.

O Ikke demonter enheten.

O Ikke utsett lasermarkeren for kraftige stet (selve
verktoyet). Det kan fere til at laserlinjens posisjon
forskyver seg, skade pa lasermarkeren og kortere
levetid.

O La lasermarkgren veaere paslatt kun under

sageoperasjonen. Hvis lasermarkeren star pa over lang
tid, kan det fore til kortere levetid.

O Bruk av betjeningsenheter, justeringer eller prosedyrer
som ikke er angitt her, kan fore til farlig eksponering for
straling.
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MERK

O Saging ved bruk av strekinnretning og laserlinje samtidig.

O Nar strekinnretningen og laserlinjen overlapper
hverandre, vil ikke arbeidslyset pavirke hvor godt du
ser linjen, slik at du oppnar stabile sageforhold. Dette vil
redusere sagefeil.

O Ved bruk utenders eller neer et vindu kan det vaere
vanskelig & se laserlinjen pa grunn av sollyset. Under
slike forhold mé& man forflytte seg til et sted hvor det ikke
er direkte sollys.

O Kontroller at laserlinjen er riktig plasser regelmessig.
Du kan kontrollere dette ved & trekke opp en rettvinklet
strek pa et arbeidsstykke med en hgyde pa ca. 20 mm
og bredde pa ca. 150 mm. Kontroller deretter at
laserlinjen korresponderer med linjen du har tegnet
opp. [Avvikelsen mellom streken som er trukket opp og
laserlinjen skal veere mindre enn bredden pa streken du
har trukket opp (0,5 mm)] (Fig. 19).

9. Saging

(1) Slik vist i Fig. 20 tilsvarer bredden pa sagbladet bredden
pa kuttet. Skyv derfor arbeidsstykket til hayre (sett fra
operaterens side) nar lengde (b) er nedvendig, eller til
venstre nar lengde (@) er ngdvendig.

Hvis du bruker en lasermarker, skal laserlinjen rettes
inn med venstre side pa sagbladet, for streken som er
trukket opp rettes inn med laserlinjen.

(2) Nar du har slatt pa bryteren og sagbladet roterer med
maks. hastighet, skal du presse hendelen sakte ned
mens du holder spaken (A) nede slik at sagbladet
naermer seg arbeidsstykket.

(3) Nar sagbladet kommer i kontakt med arbeidsstykket
skal hendelen trykkes gradvis nedover slik at man sager
nedover i arbeidsstykket.

(4) Nar arbeidsstykket er saget til riktig dybde, skal du sla
av verktayet og la sagbladet stoppe fullstendig for du
lofter hendelen fra arbeidsstykket og lar det ga tilbake til
utgangsposisjonen.

FORSIKTIG

O Maksimale dimensjoner for saging er angitt i tabellen
"TEKNISKE DATA".

O Okt press p& hendelen vil ikke oke sagehastigheten.
Det er faktisk motsatt. For stort press kan fore til
overbelastning av motoren og/eller mindre effektiv
saging.

Kontroller at avtrekkerbryteren star pa AV og at pluggen
er trukket ut av kontakten nar verktoyet ikke er i bruk.

O Sl alltid av strammen og la sagbladet stoppe helt fer du
hever hendelen fra arbeidsstykket. Hvis hendelen heves
mens sagbladet fremdeles roterer, kan det avsagede
stykket lase seg mot sagbladet slik at biter blir slynget ut
og skaper en farlig situasjon.

O Nar ett sagspor i en prosess med dypt sagspor er fullfert,
skal sagen slas av og sagbladet skal stoppe helt fer man
hever hendelen og lar den ga tilbake til utgangsposisjon.

O Sorg alltid for & fierne avskjeert materiale fra sagbordet
for du gar videre til neste trinn.

O Saging og kutting over lengre perioder kan fore til
overbelastning av motoren.

Hvis motoren fgles varm, ta en 10 minutters pause.
10.Saging av smale arbeidsstykker (Pressaging)
(Fig. 21)
Skyv opphenget ned til holder (A) og trekk
tilskyveladseknappen (Fig. 2). Senk hendelen for & sage
arbeidsstykket. Nar verktoyet brukes pa denne maten
kan man sage arbeidsstykker ned til 107 x 107 mm.

. Saging av store arbeidsstykker (Fig. 22, 23)

Det kan finnes tilfeller hvor komplett saging ikke kan
utfores hvis arbeidsstykket er for tykt. Hvis dette ertilfelle,
monter en hjelpe planke med 6 mm flathodete skruer og
6 mm muttere i de 7 mm hullene pa anleggsflaten (to hull
pa hver side). (Fig. 22)

Referer til “TEKNISKE DATA” for riktig tykkelse pa hjelpe
planken.

1

-

Norsk

MERK
Ved saging av materiale pa over 107 mm i hgyde ved
hayrevinkel saging, 70 mm ved venstrefasvinkel saging
eller 45 mm i hgyrefasvinkel, juster dybden pa sagbladet
slik at motorenheten ikke kommer i kontakt med
arbeidsstykket.

For & justere nedre grensestilling pa sagbladet, folg

prosedyren vist i Fig. 23.

(1) Senk motorenheten, drei 8 mm dybdejusteringsbolten
og juster slik at det er mellom 2 og 3 mm klaring mellom
den laveste posisjonen til motorenheten og overflaten pa
arbeidsstykket ved sagbladets nedre grensestilling hvor
hodet til 8 mm dybdejusteringsbolten kommer i kontakt
med gangjernet.

12. Sage bredde arbeidsstykker (Sirkelsaging) (Fig. 24)

(1) Materiale pa opp til 107 mm i heyde og 312 mm i bredde:
Los opp skyvelaseknappen (A) (Fig.2), grip handtaket
og skyv bladet forover. Deretter press handtaket ned
og skyv sagbladet tilbake for & sage materialet. Du kan
kutte arbeidsstykker opp til 107 mm i hgyde og 312 mm i
bredde.

(2) Materiale pa opp til 120 mm i hgyde og 260 mm i bredde:
Arbeidsstykker pa opp til 120 mm i hayde og 260 mm
i bredde kan kuttes p4 samme mate som vist over i
paragraf 15-(1).

FORSIKTIG

O Nar du sager et materiale pd 120 mm i hgyde,
juster nedre grensestilling for motorenheten slik
at mellomrommet mellom den nederste delen av
motorenheten og arbeidsstykket er mellom 2 og 3 mm
ved nedre grensestilling.

O Hvis handtaket presses ned skjevt eller for hardt kan
dette fore til viberasjoner i sagbladet. Dette kan fore
til kuttmerker i materialet og dermed redusere kutt-
kvaliteten.

Press handtaket varsomt og forsiktig ned for & unnga
dette.

O Ved skyvende saging skal handtaket skyves varsomt
tilbake i en jevn bevegelse. Hvis du stopper bevegelsen
mens du sager, vil dette fore til usnskede kuttmerker pa
arbeidsstykket.

ADVARSEL

O For skyvende saging, folg prosedyrene.

Skyvende saging i skjeereretning mot operateren er
veldig farlig fordi sagbladet plutselig kan ta tak og lofte
sagen fra arbeidsstykket. Derfor, skyv alltid handtaket
fra operateren.

O Skyv alltid motorenheten helt tilbake etter hvert utfort kutt
for & forhindre skader.

O Plasser aldri handen pa sidehandtaket mens du bruker
sagen fordi sagbladet er nzert sidehandtaket nar
motorenheten presses ned.

13. Prosedyrer for gjaeresaging

(1) Lesne sidehendelen og trekk opp spaken for
vinkelstopperne. Juster deretter sagbordet inntil
indikatoren viser gnsket innstilling pa gjeeringsskalaen
(Fig. 25).

(2) Stram til sidehendelen igjen for & feste sagbordet i
onsket posisjon.

(3) Gjeeringsskalaen viser bade sagevinkel pa vinkelskalaen
og stigningen pa stigningsskalaen.

(4) Stigningen, som er forholdet mellom hgyden og
grunnlinjen pa trekantstykket som skal fiernes, kan
brukes ved innstilling av gjeeringsskalaen i stedet for
sagevinkel, hvis gnskelig.

Hvis man skal sage arbeidsstykket med en stigning pa
2/10, stiller man inn indikatoren tilsvarende.

MERK

O Stoppunkter er lagt inn til heyre og venstre for 0°
senterinnstilling, ved 15°, 22,5°, 30° og 45° innstilling.
Kontroller at gjeeringsskalaen og spissen pa indikatoren
er riktig innrettet.
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Norsk

O Bruk av sagen med gjeeringsskalaen og indikatoren feil
innrettet, eller uten at sidehendelen er skikkelig last, vil
fore til darlig presisjon ved saging.

14. Prosedyrer ved fassaging (Fig. 26)

(1) Losne lasespaken og gi sagbladet en fasvinkel til venstre

eller hayre. Nar du vipper motorenheten over mot hoyre,
skal du trekke festepinnen (A) bakover.
Lasespaken kan frigjeres og dreies til ny stilling. Nar den
kommer i kontakt med arbeidsbenken og hovedenheten,
skal lasespaken trekkes i pilens retning som vist i
Fig. 26, og retningen pa lasespaken kan endres.

(2) Juster fasvinkelen til ensket innstiling ved hjelp
av fasvinkelskalaen og indikatoren, og las deretter
lasespaken.

ADVARSEL
Nar arbeidsstykket er festet pa hoyre eller venstre side
av bladet, vil det korte avsagde stykket bli liggende
igien pa hayre eller venstre side av sagbladet. Sl alltid
av stremmen og la sagbladet stoppe helt fer du hever
hendelen fra arbeidsstykket.

Hvis hendelen heves mens sagbladet fremdeles roterer,
kan det avsagede stykket lase seg mot sagbladet slik at
biter blir slynget ut og skaper en farlig situasjon.

Hvis du stopper halvveis under fassaging, ma du flytte
motorhodet tilbake til utgangsstillingen for du fortsetter
sagingen.

Hvis du fortsetter & sage uten & flytte motorhodet tilbake
til utgangsstillingen, vil sikkerhetsdekslet hekte seg fast i
sporet du har kuttet i arbeidsstykket og komme i kontakt
med sagbladet.

FORSIKTIG
Nar du sager et 75 mm hoyt arbeidsstykke i 45° venstre
gjeeringsvinkel eller et 50 mm hoyt arbeidsstykke i 45°
hoyre gjeeringsvinkel, juster nedre grensestillingen
for motorenheten slik at mellomrommet mellom den
nederste delen av motorenheten og arbeisstykket er
mellom 2 og 3 mm ved nedre grensestilling. (Ref. til
“11 Kontroll av sagbladets nedre grense-stilling” pa
side 139)

15. Prosedyre for kompoundsaging
Kompoundsaging kan utferes ved a folge instruksjonene
i avsnittene 13 og 14 ovenfor. Maksimale dimensjoner
for kompoundsaging finnes i tabellen "TEKNISKE
DATA".

FORSIKTIG
Hold alltid fast arbeidsstykket med hoyre eller venstre
hand og sag det ved & skyve den runde delen av sagen
bakover med den andre handen.

Det er meget farlig & dreie sagbordet til venstre under
kompoundsaging fordi sagbladet kan komme i kontakt
med handen som holder pa arbeidsstykket.

Ved kombinert saging (vinkel + skrdkant) med venstre
skrékant, skyv undergjerdet (B) utover, og begynn &
skjeere.

Ved kombinert saging (vinkel + skrakant) med hgyre
skrékant, fiern undergjerdet (A), og begynn a skjeere.

16. Saging av lange materialer
Ved saging av lange materialer skal man bruke en ekstra
understottelse som har samme hgyde som holderen og
sagbordet.

Kapasitet: tremateriale (B x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, eller
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17.Bruk av kronetvinge, kronestopper (L) og (R)
(tilleggsutstyr)

(1) Kronestopper (L) og (R) (tilleggsutstyr) gir enklere
saging med krone uten tilting av sagbladet. Monter dem
pa begge sider av foten som vist i Fig. 27. Sett dem inn
og trekk til 6 mm fingerbolter for & feste kronestopperne.

(2) Kronetvingen (B) (tilleggsutstyr) kan monteres enten pa
venstre styring (styring (B)) eller hayre styring (styring
(A)). Den kan tilpasses til helningen pa kronen og
tvingen presses ned.

Trekk deretter til den gvre knotten ved behov, for &
feste kronen godt i stilling. For & heve eller senke
skruestikken, begynn med & lgsne den sekskantede
skruen for stikkontakt.

Nar du har justert hoyden skal den 6 mm vingebolten
trekkes godt til, og sé skal evre knott dreies, ved behov,
for & lase kronen forsvarlig i posisjon (Fig. 28).

Plasser kronen med sin VEGGANLEGGSKANT
mot  styringen, og TAKANLEGGSKANTEN mot
kronestopperne som vistiFig. 28. Juster kronestopperne
etter storrelsen pa kronen. Trekk til de 6 mm vingeboltene
for & feste kronestopperne. Se i nedre tabell for & finne
gjeeringsvinkel.

Bruk hjelpestyringen (A) for a feste kronen ytterligere
(Fig. 11).

ADVARSEL
Fest alltid kronen godt til styringen, eller kan den bli
slynget vekk fra bordet og forarsake personskader.
Ikke utfor fassaging. Hovedenheten eller sagbladet
kan komme i kontakt med hjelpestyringen og fore til
personskade.

FORSIKTIG
Kontroller alltid at motorhodet ikke kommer i kontakt
med kronetvingen nar det senkes ned for saging. Hvis
det er fare for at dette kan skje, lasne den sekskantede
skruen for stikkontakt og flytt skruestikken slik at den
ikke vil komme i kontakt med sagbladet

18. Prosedyre for sporsaging
Det kan sages spor i arbeidsstykket ved & justere den
6 mm dybdejusteringsbolten (Fig. 29).

(1) Drei stopper holderen som vist i Fig. 30.

Senk motorenheten og drei 6 mm dybdejusteringsbolten
for hand. (Hvor hode til dybdejusteringsbolten er i
kontakt med gangjernet.)

(2) Juster til ensket sagdybde ved & justere avstanden
mellom sagbladet og bordets overflate (Fig. 29).

MERK
Nar man sager ett enkelt spor i enden av arbeidsstykket,
skal den overfladige delen fijernes med et stemjern.

19. Bruk av stovpose (standardutstyr) (Fig. 31)

(1) Koble stavposen med elektroverktoyets kanal.

(2) Nar stavposen har blitt fylt opp med sagflis, vil stov blase
ut av stevposen nar sagbladet roterer.

Kontroller stavposen regelmessig og tem den fer den blir
full.

(3) Under fas- og gjeeringsaging skal du feste stevposen i
rett vinkel i forhold til verktayfotens overflate.

20. Koble til stovavtrekket (selges separat) (Fig. 32)
Ikke pust inn det skadelige stovet som oppstar under
saging.

Stovet kan veere helsefarlig for deg selv og folk i
neerheten.

Bruk av stovavtrekket kan redusere faren i forbindelse
med stov.

Ved & koble til stovavtrekket via adapteren, leddet og
stovoppsamlingsadapteren, kan det meste av stovet bli
samlet opp.

Koble stovavtrekket til adapteren.

(1) Koble til i rekkefelge: slange (innv. diam. 38 mm x
3mlengde) og adapter (standardutstyr for stevavtrekket)
ledd  (ekstrautstyr) og stevoppsamlingsadapter
(ekstrautstyr) til elektroverktoyets kanal.
Koble til ved & trykke i pilens retning. (Fig. 32)
Stevoppsamlingsadapteren  (ekstrautstyr)
kanalen med en slangeklemme (ekstrautstyr).

festes il
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MONTERING OG DEMONTERING AV
SAGBLAD

ADVARSEL
For a hindre ulykker og personskader
skalavtrekkerbryteren slas av og pluggen trekkes
ut avkontakten for man demonterer eller monterer
sagbladet.

1. Montere sagbladet (Fig. 33)

(1) Bruk nokkelen til & losne den 5 mm skruen som fester
spindeldekselet, og ta deretter av dekselet.

(2) Trykk inn spindelldsen og lgsne 10 mm bolten med
17 mm skiftengkkelen (standardtilbeher).

Siden 10 mm bolten er tredd mot venstre, losne den ved
a dreie den mot hoyre.

MERK
Hvis spindellasen ikke kan enkelt trykkes inn for & lase
spindelen, drei 10 mm bolten med 17 mm skiftengkkelen
(standardtilbeher) mens du legger press pa spindellasen.
Sagbladspindelen er last nar spindellasen trykkes inn.

(3) Fjern bolten og skiven (D).

(4) Loft nedre vern og monter sagbladet.

ADVARSEL
Ved montering av sagbladet ma du kontrollere at
merkene for rotasjonsretningen pa sagbladet og
girkassen stemmer med hverandre (Fig. 1).

(5) Rengjer skiven (B) og 10 mm bolten grundig, og monter
dempa sagbladspindelen.

(6) Trykk pa spindelldsen og stram 10 mm bolten ved &
dreie den mot venstre med standardtilbeheret (17 mm
skiftenokkel).

(7) Drei spindeldekselet inntil kroken i spindeldekselet star
i sin opprinnelige stilling. Trekk deretter til den 6 mm
bolten.

FORSIKTIG

O En stov guide er installert bak gangjernet. Ikke kom i

kontakt med stev guiden nar du fierner eller innstallerer

sagbladet da dette kan skade eller gdelegge bladets
tagger.

Trekk til 10 mm bolten slik at den ikke lasner na sagen er

i bruk.

Kontroller at 10 mm bolten er godt tiltrukket for

elektroverktoyet startes.

Kontroller at nedre vern er i lukket stilling.

Demontering av sagblad

Sagbladet demonteres ved & bruke omvendt rekkefelge

i forhold til monteringsrekkefelgen i avsnitt 1. ovenfor.

Sagbladet kan lett fiernes nar man har leftet opp nedre

vern.

FORSIKTIG
Prov aldri & montere sagblader med diameter som ligger
utenfor diameteromradet 305 mm.

TRANSPORT AV HOVEDDELEN

Skrutvingen kan falle i bakken under transport. Fjern tvingen
eller legg et trestykke mellom tvingen for & sikre den.

Slipp hodet og sett inn lasestiften (se side 139, "Frigjere
lasepinnen”).

Skru ogsa inn glidebryteren slik at hengselen er plassert slik
at den treffer holderen (A), og fest hodet.

Vri og lesne sidehandtaket, drei dreieskiven sa langt til hoyre
som den gar, og fest dreieskiven ved & dreie handtaket til
fast posisjon. Dette vil gjore hoveddelen enda mer kompakt.
Ved transport av hoveddelen, beer den i armene, og hold
grepet pa basen med begge hender.

Ved transport med to personer, ber hver person bruke
begge hender til & holde beerehandtaket, sidehandtaket og
basegrepet.

MO O O

Norsk

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

ADVARSEL
Motorkraften overferes til sagbladet ved hjelp av en
Poly-V-reim. Hvis Poly-V-reimen overbelastes, vil
overbelastningsvernet redusere strammen slik at
motoren stopper.

Hvis imidlertid operateren reduserer overbelastningen,
vil maskinen i lepet av kort tid gradvis ga tilbake til
opprinnelig drift.

Rapporter til kvalifisert personell sa raskt som mulig hvis
du oppdager feil pa maskinen, vernene eller sagbladet.

1. Inspeksjon av sagbladet
Skift alltid ut sagbladet umiddelbart dersom det er
antydning til slitasje eller skade pé bladet.

Et skadd sagblad kan forarsake personskade, mens et
slitt sagblad vil redusere effektiviteten og overbelaste
motoren.

FORSIKTIG
Bruk aldri et slovt sagblad. Med et slovt sagblad vil det
veere ngdvendig & bruke mer kraft p& handtaket, som vil
gjere verktoyet mindre sikkert & bruke.

2. Inspeksjon av monteringsskruer
Inspiser monteringsskruene regelmessig og serg for at
de alltid er tilstrekkelig tiltrukket. Hvis noen av skruene
skulle veere lgse, ma de strammes omgdende. Hvis
dette ikke gjores vil det medfare stor farerisiko.

3. Inspeksjon av kullborstene (Fig. 35)

Motoren bruker kullbgrster som er forbruksvarer. Siden
seerlig nedslitte kullberster kan resultere i motortrabbel,
ma kullbersten skiftes ut med en ny nar den er slitt ned
til eller neer “slitasjegrensen”. | tillegg ma kullbgrstene
alltid holdes rene og de skal kunne bevege seg fritt inni
barsteholderne.

4. Utskifting av kullbgrster (Fig. 35)
Demonter  bgrstehetten med et
Kullbgrstene er na lett & fierne.

5. Vedlikehold av motoren
Motorens vikling er selve “hjertet” i elektroverktoyet.
Utvis stor varsomhet sa ikke viklingen kommer til skade
og/eller utsettes for vann eller olje.

6. Bytte nettkabel
Hvis stremkabelen er skadet, ma verktoyet returneres til
et autorisert HiIKOKI-verksted for & bytte ledningen.

7. Inspeksjon av nedre vern for riktig bruk
For du bruker verktayet ma du kontrollere at det nedre
vernet (Fig. 6) er i god stand og at det kan beveges som
det skal.

Bruk aldri verktoyet med mindre det nedre vernet
fungerer som det skal og er i god driftsmessig stand.

8. Oppbevaring
Nar du er ferdig med & bruke verkteyet, ma du gjere
folgende:

(1) Sla startbryteren AV,

(2) Trekke stopslet ut fra veggkontakten.

Nar verktoyet ikke er i bruk skal det oppbevares pa et tort
sted utilgjengelig for barn.

9. Bytte av vern
Etter lang tids bruk kan bladsporet i vernet utvide seg og
kreve utskiftning. Hvis sporet har utvidet seg, bytt til nytt
vern (Fig. 32). Etter utskiftning, lag et spor i vernet. Vis
til “FOR DU SKJARER 1. Kutte et spor i vernet” pa side
139.

10. Smering
Smer folgende skyveflater en gang i maneden sa
elektroverktayet holdes i god driftsstand i lang tid.

Det anbefales bruk av maskinolje.
Smerepunkter:

* Roternde del av gangjern

* Roterende del av holder (A)

* Roterende del av emnets skruestik

minusskrujern.
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11. Rengjoring
Med jevne mellomrom ber spon og annet avfall fiernes
fra verktoyets overflate med en klut som er fuktet med
sapevann. For & unggd motorsvikt, ma verktoyet ikke
utsettes for vann eller olje.
Hvis laserlinjen blir utydelig fordi spon eller likende
materiale har festet seg til vinduet pa lasermarkeren, ma
du terke av vinduet med en torr klut eller en klut som er
fuktet med sapevann, e.l.
Rengjer maskinen, kanalen og den nedre beskyttelsen
ved & blase med terr Iuft fra en trykkluftpistol eller annet
verktoy. (Fig. 36)

VELGE TILBEHOR

Tilbehgret for denne maskinen er listet opp pa side 278.

FORSIKTIG
Reparasjoner, modifikasjoner og inspeksjon av HiIKOKI
elektroverktoy ma utferes av et HIiKOKI autorisert
serviceverksted.
Spesielt ma laser-enheten vedlikeholdes av en autorisert
representant for laser-produsenten.
Sorg for at reparasjon av laser-enhet utferes av HIKOKI-
godkjente servicesentre.
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det enkelte
land, ma& overholdes ved drift og vedlikehold av
elektroverktoy.

GARANTI

Vigaranterer HIKOKI elektroverktay i samsvar med lovfestet/
landsspesifikke forskrifter. Denne garantien dekker ikke feil
eller skader pa grunn av misbruk, vanstell, eller normal
slitasje. | tilfelle av klage, vennligst send elektroverktoyet,
ikke demontert, med GARANTISERTIFIKATET som finnes
pa slutten av denne brukerveiledningen, til et autorisert
HiKOKI-verksted.

MERK

Grunnet  HIiKOKI's  kontinuerlige  forsknings-  og
utviklingsprogram, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i de tekniske data i denne bruksanvisningen.

Informasjon om luftbarne lyder eller vibrasjoner
De malte verdiene ble fastsatt i samsvar med EN62841 og
ISO 4871.

Malt A-veid lydeffektniva: 105 dB (A).
Malt A-veid lydtrykkniva: 92 dB (A).
Usikkerhet K: 3 dB (A).

Bruk herselvern.

Den angitte stoynivaverdien er mélt i samsvar med en
standard testmetode, og kan brukes til & sammenligne ett
verktoy med et annet,

Den kan ogsa brukes som en forelopig estimering av

eksponering.

ADVARSEL

O Steyutslippene under selve bruken av verktoyet kan
avvike fra de angitte verdiene, avhengig av hvordan
verktoyet brukes, spesielt hva slags arbeidsstykke som
behandles.

O Identifiser sikkerhetstiltak basert pa hvor utsatt brukeren
vil veere under de gjeldende bruksforholdene, for &
beskytte brukeren (vurdert i forhold til bruken, som
hvor mange ganger maskinen er slatt pa eller av og
tomgangskjering i tillegg til aktiv bruk).

Informasjon om stromtilforselsystemet som skal
brukes med elektroverktoy som tilfores spenning pa
230 V~
Vekslingsoperasjoner i
spenningsvariasjoner.
Betjeningen av dette verktayet under darlige stramforhold,
kan ha negativ innvirkning pa driften av andre elsktriske
apparater.

Med en nettimpedans som tilsvarer eller er mindre enn 0,29
Ohms, vil det sannsynligvis ikke oppsta negative virkninger.
Den maksimale nettimpedansen som vanligvis er tillatt, vil
ikke overskrides nar en sidelinje til stremuttaket mates fra
en koplingsboks med en brukskapasitet pa 25 ampere eller
hoyere.

Hvis det skulle forekomme strembrudd eller nar stepselet
rekkes ut, ma bryteren omgéaende stilles pa OFF. Dette
forhindrer utkontrollert gjenoppstarting.

elektriske apparater forarsaker
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(Alkuperiisten ohjeiden kdannos)

YLEISET SAHKOTYOKALUA
KOSKEVAT
TURVALLISUUSVAROITUKSET

A\ vAROITUS

Lue kaikki tdméan sahkoétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusvaroitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.
Alla olevien ohjeiden noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Séilytd kaikki varoitukset ja ohjeet tulevaa kayttoa
varten.

Varoituksissa mainittu  “sdhkétybkalu™sana merkitsee
verkkovirtakdyttoistd  (johdollista)  sdhkétybkalua  tai
akkukdyttéistd (johdotonta) séhkotydkalua.

1) Tyéskentelyalueen turvallisuus

a) Pida tyoskentelyalue siistiné ja hyvin valaistuna.
Onnettomuuksia sattuu herkemmin epdsiistissé tai
pimeédsséd ympéristossa.
Ala kdyta sdhkotydkaluja rajadhdysvaarallisissa
paikoissa, kuten paikoissa, joissa on herkasti
syttyvid nesteitd, kaasuja tai pélya.
Séahkétybkaluista Idhtevét kipindt voivat sytyttdd
polyn tai hdyryt.
Pida lapset ja sivulliset pois lahettyviltd, kun
kaytat sahkoétyokalua.
Hadiridtekijét voivat aiheuttaa laitteen hallinnan

b

-~

c

N4

menetyksen.
2) Sahkoturvallisuus

a) Sahkotyokalun pistoke on  yhdistettava
oikeanlaiseen pistorasiaan. Ald _ koskaan
muunna pistoketta mitenkdan. Ala kéayta
sovitinpistokkeita yhdessd maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa.

Muuntelemattomien pistokkeiden ja oikeanlaisten
pistorasioiden kédyttdminen védhentdd sahkdiskun
vaaraa.

b) Viltéd koskettamasta maadoitettuihin pintoihin,
kuten putkiin, lampépattereihin, liesiin ja
jadkaappeihin.

Sahkéiskun vaara on suurempi, jos kehosi on
maadoitettu.

c) Ala altista sahkoétyokaluja sateelle tai
kosteudelle.

Sahkéiskun vaara lisdéntyy, jos séhkétybkaluun
péédsee vetta. .

d) Alad kaytd johtoa vaarin. Ala kanna tai veda
sahkotyokalua johdon varassa tai irrota
pistoketta vetdmalla johdosta.

Pidd johto erilladn kuumuudesta, O6ljysta,
teravista kulmista tai liikkuvista osista.
Sédhkdjohdon vahingoittuminen tai sotkeutuminen
lisda séhkoiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkotydkalua ulkona, kayta
ulkokdytt6on sopivaa jatkojohtoa.

Ulkokéyttoén sopivan séhkéjohdon kéyttdminen
vdhentédd sahkdiskun vaaraa.

f) Jos sdhkotyokalun kayttd kosteassa paikassa
on valttamatonta, kayta vikavirtalaitteella (RCD)
suojattua virtaldhdetta.

RCD:n kéytto vahentéé sahkoiskun vaaraa.
3) Henkilokohtainen turvallisuus

a) Keskity tyohén, ole huolellinen ja kayta
séhkoétyokalua harkiten.

Ala kayta sahkotyokalua vasyneenétai alkoholin,
laékkeiden tai huumeiden vaikutuksen alaisena.
Keskittymisen herpaantuminen pieneksikin hetkeksi

voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

4
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b) Kéaytad henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta

c)

d

e

)

-~

f)

9

h

-

)

aina suojalaseja.

Suojavarusteiden, kuten hengityssuojaimen,
liukumattomien turvakenkien, suojakypédrdn tai
kuulosuojaimien,  Kkdytté tarkoituksenmukaisissa
olosuhteissa védhentéa henkilévahinkoja.

Esta koneen  tahaton kdynnistyminen.
Varmista, ettd virtakytkin on pois paalta ennen
virtaldhteeseen ja/tai akkuun yhdistamista seka
ennen tyékalun nostamista tai kantamista.
Sahkétydkalujen kantaminen, kun sormi
on  virtakytkimelld, tai  virran  kytkeminen
séhkdtydkaluihin, joiden virtakytkin on p&élld, liséa
onnettomuusriskid.

Poista sdatoon tarvitut avaimet tai vaantimet
sahkotyokalusta ennen sen kdynnistamista.
Séahkotydkalun pyérivddn osaan jétetty vaannin tai
avain voi aiheuttaa henkilévahingon.

Alé kurkottele. Seiso aina vakaasti tasapainossa.
Télléin  sdhkdtydkalua on  helpompi  hallita
odottamattomissa tilanteissa,

Kéayta sopivia vaatteita. Ala kayta lilan 16ysia
vaatteita tai koruja. Pidd hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvista osista.

Léysét vaatteet, korut ja pitkét hiukset voivat tarttua
liikkuviin osiin.

Jos laitteeseen voi yhdistaa pélynsuodatus- ja
kerayslisalaitteen, varmista, ettd ne yhdistetdan
ja etta niita kaytetaan oikein.

Pdlynkerdyksen kéytto voi védhentda pélyyn liittyviéd
vaaratilanteita.

Vaikka olisit tottunut tyokalujen kayttéja, ala
sivuuta tydkalun turvallisuusperiaatteita.
Huolimaton toiminta voi aiheuttaa vakavia vammoja
sekunnin murto-osassa.

Séahkétyokalujen kéyttdminen ja niiden hoitaminen
a) Ala pakota séhkotydkalua. Kayta tarkoitukseen

b
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f)
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soveltuvaa sahkoétydkalua.

Oikea séhkotydkalu selviytyy tehtédvastd paremmin
Jja turvallisemmin toimiessaan oikealla teholla.

Ala kayta sdhkotyokalua, jos se ei kdynnisty tai
sammu virtakytkimesta.

Séhkétydkalut, joita ei voi hallita virtakytkimen avulla,
ovat vaarallisia, ja ne on Korjattava.

Irrota pistoke virtaldhteestd ja/tai poista
mahdollisesti irrotettavissa  oleva  akku
sdhkotyokalusta ennen saitéjen tekemista,
varusteiden vaihtamista tai sdhkétyékalujen
varastoimista.

Néma ennakoivat turvatoimet véhentavét
séhkotydkalun tahattoman kdynnistymisen vaaraa.
Séilyta kayttaméattoméat sahkoétydkalut lasten
ulottumattomissa  &dldkd anna  sellaisten
henkildiden kayttaa séhkoétydkaluja, jotka eivat
ole perehtyneet niihin tai ndihin ohjeisiin.
Sahkodtybkalut ovat vaarallisia ~ kokemattomien
henkilbiden késissé.

Huolla sdhkétyékalut ja varusteet. Tarkista
liikkuvien osien kiinnitykset ja kohdistukset,
osien eheys ja muut sdhkétyodkalujen toimintaan
vaikuttavat tekijat. Jos sahkotydkalu on
vahingoittunut, korjauta se ennen kayttamista.
Puutteellisesti huolletut sédhkétybkalut aiheuttavat
paljon onnettomuuksia.

Pida leikkuuty6kalut terdvina ja puhtaina.

Oikein huolletut leikkuutydkalut, joissa on terdvét
leikkuupinnat, tarttuvat harvemmin kiinni, ja niiden
hallinta on helpompaa.

Kéaytd sahkotyokalua, varusteita ja tydkalun
teria jne. naiden ohjeiden mukaisesti ja ota
huomioon tydskentelyolosuhteet ja tehtava tyo.
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Jos séhkétybkalua kdytetédén toimintoihin, joihin sitd
ei ole tarkoitettu, voi syntyd vaaratilanteita.

h) Pidakahvat ja tarttumapinnat kuivina ja puhtaina
oljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat ja tarttumispinnat eivédt mahdollista
tybkalun  turvallista  kdsittelyd ja  hallintaa
odottamattomissa tilanteissa.

5) Huolto
a) Anna sahkotyokalu huollettavaksi valtuutetulle
teknikolle, joka kayttdd alkuperdisid osia
vastaavia varaosia.
Naéin séhkdtydkalu pysyy turvallisena.

TURVATOIMET

Pida lapset ja mielentilaltaan epévakaat henkil6t
poissa laitteen ldhettyvilta.

Kun tydkalua ei kdytetd, se on sdilytettdvd poissa
lasten ja mielentilaltaan epavakaiden henkildiden
ulottuvilta.

TURVALLISUUSOHJEET KAIKILLE
JIIRISAHOILLE

a) Jiirisahat on tarkoitettu puun tai puun kaltaisten
tuotteiden sahaamiseen, eikd niitd voi kayttaa
katkaisuhiomalevyjen kanssa rautamateriaalien,
kuten teraslevyjen, tankojen, niittien jne.
leikkaamiseen
Hiomapdly  aiheuttaa  liikkuvien — osien,  kuten
alasuojuksen, jumiutumisen. Katkaisuhionnasta
aiheutuvat kipinét polttavat alasuojusta, leikkausuraa ja
muita muoviosia.
Tue tydékappale pidikkeilld aina kun se on
mahdollista. Jos ty6kappaletta kannatellaan
késin, kési on aina pidettdva vahintddn 100 mm:n
etdisyydelld sahanterdn molemmilta puolin. Ala
kéaytéa titd sahaa sahataksesi kappaleita, jotka ovat
lilan pienia pideltdvaksi kasin tai kiinnitettavéksi
turvallisesti.
Kéden asettaminen liian Iéhelle sahanterdd liséa terdén
koskemisesta aiheutuvan henkilbvahingon vaaraa.
c) Tyokappaleen on oltava paikoillaan ja kiinnitettyna
pidikkeilld tai se_on pidettdvd sekd suojaa ettd
tyotasoa vasten. Ala syota tyokappaletta terdén tai
leikkaa "vapaalla kadelld” milldén tavalla.
Vapaat tai likkuvat tybékappaleet voivat sinkoutua
suurella nopeudella ja aiheuttaa henkilévahinkoja.
Paina sahaa tydékappaleen lapi. Ald vedd sahaa
tyokappaleen ldpi. Suorita leikkaus nostamalla
sahan paita ja vetdmailla sitd ulos tyékappaleen
paélla leikkaamatta ja kdynnistd sitten moottori,
paina sahan p&atd alas ja tyonnd sahaa
tyokappaleen lapi.
Jos leikkaat  vetolikkeen  aikana,  sahanterd
todennékdisesti nousee tybkappaleen péélle ja
terdkokonpano sybksyy voimakkaasti kohti kéyttéajaé.
e) Ala koskaan vie kétté suunnitellun leikkauslinjan yli
sahanteran etu- tai takapuolelta.
Tybkappaleen tukeminen “kédet ristissd” (ts. pitdmalld
ty6kappaletta sahanterdn oikealla puolella vasemmalla
kédell4 tai pdinvastoin) on erittéin vaarallista.
f) Al& kurota suojuksen taakse kummallakaan kédella
lahemmaéksi kuin 100 mm:n péadhan sahanterédn
molemmilta puolilta poistaaksesi puupaloja tai
mistddn muusta syysté, kun tera pyérii.
Pyérivdn sahanterdn ja késien viélinen etdisyys ei
vélttdmattd ole ilmeinen, ja saatat loukkaantua vakavasti.
Tarkista tydkappale ennen sahaamista. Jos
tyokappale on taipunut tai vaéntynyt, kiinnité se niin,
ettd ulkopuolen taipunut pinta on kohti suojusta.
Varmista aina, ettei tydkappaleen, suojuksen ja
poydén vdliin jaa aukkoa leikkauslinjan kohdalle.
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Taipuneet tai vééntyneet tyékappaleet voivat kiertyd
tai liikkua, ja ne saattavat aiheuttaa laatan taipumista
pybrivdn sahanterdssa leikatessa. Tybkappaleessa ei
saa olla nauloja tai vieraita esineité.

Ala kdytd sahaa, ennen kuin pdytd on tyhja
tyokaluista, puulastuista jne., lukuun ottamatta
tyokappaletta.

Pienet roskat tai irtonaiset puukappaleet tai muut
esineet, jotka koskettavat pyérivdd terdd, voivat
sinkoutua suurella nopeudella.

Sahaa vain yksi tyokappale kerrallaan.

Pinottuja tybkappaleita ei voida kiinnittdd tai tukea
riittdvésti, ja ne voivat sitoa terdn tai siirtyd sahauksen
aikana.

Varmista, ettd jiirisaha on kiinnitetty tai sijoitettu
tasaiselle ja tukevalle tyétasolle ennen kéayttoa.
Tasainen ja tukeva tydtaso védhentad riskid, ettd jiirisaha
muuttuu epdvakaaksi.

Suunnittele tyosi. Joka kerta, kun muutat
vinokulman tai viistekulman asetusta, varmista,
ettd saadettdvd suojus on sdadetty oikein
tyokappaleen tukemiseksi ja ettei se héiritse teraa
tai vartiointijarjestelméaa.

Liikuta sahanterdd yhden kokonaisen simuloidun
leikkauskuvion l4pi varmistaaksesi, ettei se hdiritse tai
vaurioita suojusta, kytkeméttd tyokalua vield asentoon
"ON” ja kun tySkappale ei ole péydalla.

Jarjesta riittavasti tukea, kuten péydéan pidennyksia,
sahapukkeja jne. sellaista ty6kappaletta varten,
joka on leveampi tai pidempi kuin poytélevy.
Tybkappaleet, jotka ovat jiirisahaa pidempid tai
levedmpid, voivat kaatua, jos niité ei ole tuettu tukevasti.
Jos leikattu kappale tai tybkappale kaatuu, se voi
nostaa alasuojuksen, tai se voi sinkoutua pyodrivén terdan
likkeesta.

m) Ald korvaa poydén lisdosaa tai lisdtukea toisella
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henkilolla.

Tybkappaleen  epdvakaa  tuki voi  aiheuttaa
terdn jumiutumisen tai tyékappaleen  siirtymisen
leikkaustoiminnan aikana, mikd vetdd sahaajan ja
avustajan pyérivdan terdén.

Leikattu kappale ei saa juuttua pyorivaan
sahanteraan eika sita saa painaa milldan tavoin sita
vasten.

Jos sitd rajoitetaan esim. kdyttdmélld pituuspyséaytysta,
leikattu kappale saattaa kiilautua terdd vasten ja
sinkoutua voimakkaasti.

Kéyta aina pidikettd tai kiinnitystd, joka on
suunniteltu tukemaan kunnolla pyoreita
materiaaleja kuten tankoja ja putkia.

Tangoilla on taipumus pyérié leikatessa, minka aiheuttaa
terdn "puremista” vetda tydn sekd kétesi terdén.

Anna terdn saavuttaa tdysi nopeus ennen
tyokappaleen koskettamista.

Tamé véhentéa tybkappaleen sinkoutumisen risKié.

Jos tybkappale tai terd juuttuu kiinni, kytke
jiirisaha pois paaltd. Odota, ettd kaikki liikkuvat
osat pysédhtyvét ja irrota pistoke virtaldhteesta ja/
tai poista akkupakkaus. Pyri sitten irrottamaan
juuttunut materiaali.

Juuttuneen tybkappaleen sahaamisen jatkaminen
kanssa saattaa johtaa hallinnan menetykseen tai
Jiirisahan vaurioitumiseen.

Viimeisteltyési leikkauksen vapauta katkaisin, pida
sahan pééata alhaalla ja odota terdn pysahtymista
ennen poisleikatun osan irrottamista.

Kédelld kurottaminen pydrivdn terdn Idhelle on
vaarallista.

Pida kahvasta tiukasti kiinni, kun suoritat
keskeneraiisté leikkausta tai kun vapautat kytkimen
ennen kuin sahan paé on kokonaan ala-asennossa.
Sahan jarrutusliike voi aiheuttaa vetdd sahan paétd
dkillisesti alaspdin ja aiheuttaa loukkaantumisvaaran.



HUOMATTAVA LIUKUTOIMINNOLLA
VARUSTETTUA KATKAISU- JA
JIIRISAHAA KAYTETTAESSA

1.

10.
1

-

12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.

Pid&4 koneen ymparilla oleva lattiapinta tasaisena ja
siivoa aina pois kaikki irtonaiset ainekset kuten lastut ja
leikatessa pois pudonneet puupalaset.

Kayté aina hyvé4 yleis- ja paikallisvalaistusta.

Al& kaytd sahkotydkaluja muuhun kuin kayttdohjeissa
mainittuun tarkoitukseen.

Laite on korjautettava aina ainoastaan valtuutetussa
huoltolikkeessé. Valmistaja ei vastaa vaurioista tai
vahingoista, joihin on syynd muun kuin valtuutetun
henkilén suorittama korjaus tai laitteen virheellinen
kaytto.

Jotta sahkotydkalu toimii tarkoitetulla tavalla, &la irrota
asennettuja kansia tai ruuveja.

Ala kosketa liikkuvia osia tai varusteita ellei tyékalua ole
irrotettu virtalahteesta.

Kéaytd tydkalua alemmalla tulolla kuin arvokilpeen
mainittu; muuten tulos saattaa olla huono ja
tyoskentelyteho heiketa johtuen moottorin
ylikuormituksesta.

Al& pyyhi muoviosia liuottimilla. Liuottimet kuten bensiini,
tinneri, hiilitetrakloridi, alkoholi saattavat vahingoittaa
muoviosia. Ala pyyhi niitd téllaisilla liuottimilla.
Puhdista osat pehmeélla rievulla, joka on kostutettu
saippuaveteen.

Kayté aina vain alkuperaisia HiKOKI-vaihto-osia.
Téamén tydkalun saa purkaa ainoastaan hiiliharjojen
vaihtoa varten.

. Kayttdohjeessa olevaa irto-osakuvaa tulee kayttaa vain

valtuutettua huoltoa varten.

Al&a koskaan sahaa rautametallia tai kivea.

Paikalla on oltava riittdva yleis- tai paikallisvalaistus.
Séiléssa olevat ja lopetetut tydstokappaleet tulee
asettaa lahelle kayttéjan normaalia tydskentelypaikkaa.
Kéyta tarpeen ollen sopivia suojavarusteita kuten:
Kuulosuojaa kuulovammojen estamiseksi.

Silmasuojus silmien vahingoittumisvaaran
pienentamiseksi.

Hengityssuojaa, jotta ei hengita vahingollista pélya.
Kasineitd sahanteréan kasittelyyn (sahanteréat
kannettava aina pitimess4, jos vain mahdollista).
Kayttajalla on oltava kokemusta koneen kaytdssé ja
s&adossa.

Ala poista tydstdkappaleesta irti sahattuja osia tai
muitakaan osia sahausalueelta koneen kdydessaé ja kun
sahanteré ei ole lepoasennossa.

Ala koskaan kayta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd alempi suojus on lukittu auki
olevaan asentoon.

Varmista, etté alempi suojus liikkuu tasaisesti.

Ala kayté sahaa niin, etta suojukset eivat ole paikallaan.
Pida se aina hyvassd kayttbkunnossa ja hyvin
huollettuna.

Kaytd aina oikein teroitettuja sahanterid. Noudata
sahanterdan merkittya suurinta nopeutta.

Al& kayté vahingoittuneita tai vaaristyneité sahanteria.
Ala kayté pikateraksesta valmistettuja sahanteria.

Kayté vain sellaisia sahanterid, joita HIKOKI suosittelee.
Kéytd EN847-1 vastaavia sahanteria.

Sahanterien ulkohalkaisijan on oltava 290 mm - 305 mm.
Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.

Alé koskaan kéyta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd sahanteréd on k&annetty ylos tai
sivulle.

Varmista, etta tydskentelyalueella ei ole vieraita aineita
kuten esimerkiksi nauloja.

Vaihda poytéliitos, kun se on kulunut.
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Ala kaytd sahaa muiden kuin alumiinin, pun tms.
materiaalin leikkaamiseen.

Ala kayté sahaa muiden kuin valmistajan suosittelemien
materiaalien leikkaamiseen.

Teréd on aina vaihdettava oikein ja sen uudelleen
sijoittaminen on myds tehtava ohjeiden mukaisesti.

Kun leikkaat puuta, liitd liukutoiminnolla varustettuun
katkaisu- ja jirisahaan pdlynkerayslaite.

Ole varovainen koverrettaessa.

Kun kuljetat ty6kalua, &la pida kiinni pitimesta. Ota kiinni
kahvasta, ei pitimesta.

On vaara, ettd pidin putoaa alustasta. Ota kiinni
kahvasta, &la pitimesta.

. Aloita leikkaus vasta sitten, kun moottorin pyérintdnopeus

on noussut maksimiin.
Jos jotakin epéatavallista ilmenee, katkaise kytkin heti
pois paalta.

. Katkaise virta ja odota, ettéd sahantera pysahtyy, ennen

kuin huollat tai séadat tyokalua.

. Viistokulma- tai viistoleikkauksen aikana terda ei saa

nostaa ennen kuin se on lakannut kokonaan pyérimasta.
Liukuleikkauksessa sahaa on tydnnettdva poispain
kayttajasta.

. Leikatessa on otettava huomioon kaikki mahdolliset

vaarat kuten esimerkiksi silmiin paaseva lasersateily,
liikkuvien osien koskettaminen jne.

Varmista ennen jokaista leikkausta, etté kone on vakaa.
Kéyta vain sahanterid, joiden suurin sallittu nopeus on
suurempi kuin séhkétydkalun kuormittamaton nopeus.
Alé korvaa laseria erityyppisella.

. Ala seiso linjassa sahanterdn kanssa koneen edessa.

Seiso aina sahanterdn sivulla. Tdma suojaa sinua
mahdolliselta takapotkulta. Pid4 ké&det, sormet ja
késivarret pois pyorivasta sahanterasta.

Ala laita k&sivarsia ristiin, kun kaytat tydkalun vartta.

Jos sahanterd j4a& jumiin, sammuta laite ja pida
ty6kappaleesta kiinni, kunnes sahanterad on kokonaan
pysahtynyt. Takapotkun estdmiseksi tyokappaletta ei
saa liikuttaa ennen kuin laite on kokonaan pysahtynyt.
Korjaa sahanterdn jumiutumisen syy ennen kuin
kaynnistat koneen uudelleen.

SYMBOLIT
VAROITUS

Seuraavassa esitellddn koneessa kaytetyt symbolit.
Varmista, ettd ymmarrat niiden merkityksen, ennen
kuin aloitat koneen kayton.

C12RSH2: Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla

Loukkaantumisriskin véhentdmiseksi kayttajan
on luettava kayttbopas.

Kéyta aina suojalaseja.

QO ®

Kayté aina kuulosuojaimia.

=4

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkétyokaluja tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkaromua koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kéytetyt
sahkoétydkalut on kerattava erikseen ja vietava
ympéristdystavalliseen kierratyslaitokseen.

\'% volttia
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Hz | hertsia @ Luokka II Rakentaminen
A ampeeria - - - -
— ---/min | kierrosta minuutissa
No | tyhjakayntinopeus ~ | vaintovirta
TEKNISET TIEDOT
0° 105 mm x 312 mm
Viistekulma 45° 105 mm x 220 mm
) Vasen 45° 68 mm x 312 mm
Vino -
Oikea 45° 43 mm x 312 mm
Maks. Vino (Vasen) 45° + 68 mm x 220 mm
leikkauskapasiteetti Viistekulma (Vasen) 45° *
(Korkeus x leveys) Vino (Vasen) 45° +
, Viistekulma (Oikea) 31° 68 mm x 265 mm
Yhdistetty Vino (Oikea) 45
ino (Oikea) 45° +
Viistekulma (Oikea) 45° 43 mm x 220 mm
Vino (Oikea) 45° +
Viistekulma (Vasen) 31° 43 mm x 265 mm

Sahateran mitat (ulkohalkaisija x sisahalkaisija x paksuus)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Enimmaisuurros

2,8mm

Viistekulman leikkauskulma

Oikea 0° - 57°, Vasen 0° — 45°

Vinoleikkauskulma

Oikea 0° — 45°, Vasen 0° — 45°

. . Vino (Vasen) 0° — 45°
Yhdistelmaleikkauskulma

Viistekulma (Vasen) 0° - 45°, (Oikea) 0° - 31°

Vino (Oikea) 0° — 45°

Viistekulma (Oikea) 0° - 45°, (Vasen) 0° — 31°

Jannite (alueittain)* 110V~ 230V~
Tulo* 1520 W
Nopeus ilman kuormaa 4000 min-1
Koneen mitat (leveys x syvyys x korkeus) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Paino (netto)** 27 kg

Suurin 1&htd P0<0,4 mW Luokan 1M laserlaite
Lasermerkki (lambda) 650 nm

Laser keskitaso Laserdiodi

*

Tarkasta laitteen arvokilpi, koske se vaihtelee alueittain.
** EPTA-menettelyn 01/2014 mukaisesti

VAKIOVARUSTEET ENNEN KAYTTOA

O 305 mm TCT sahan tera (asennettu tydkaluun) ... 1 HUOMAUTUS

O Pélypussi 1 Tee kaikki tarvittavat s&adét ennen kuin kytket
O 17 mm holkkiavain 1 pistokkeen virtalahteeseen.

O Ruuvipuristin...... 1 . Virtaldhde

O Pidin... A Varmista, eftd kaytettdva virtaldhde vastaa laitteen
O Sivukah enn y . A arvokilvessa mainittuja virtavaatimuksia.

O Sivusuoja (asennettu tydkaluun) .. 1 Al kaytad tasavirtaa tai muuntajia kuten vahvistimia.
O Pidikkeet ..o 2 Niiden kéyttdminen saattaa johtaa vahinkoihin tai
O Apupdytayhdistelma 2 onnettomuuksiin.

Pidatdamme oikeuden
ennakkoilmoitusta.

KAYTTO

Eri alumiinien ja puun sahaaminen.

muuttaa vakiovarusteita

ilman
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. Virtakytkin

Varmista, ettd virtakytkin on pois paaltd kytketyssa
asennossa OFF. Jos pistoke kytketdén pistorasiaan
lipaisukytkimen ollessa péaélle kytketyssa asennossa
ON, sahkotyokalu alkaa toimia heti, jolloin seurauksena
saattaa olla vakava onnettomuus.



3. Jatkojohto
Jos tyOskentelyalue on kaukana virtalahteesta, kayta
riitthvédn paksua ja sopivan kapasiteetin omaavaa
jatkojohtoa. Kayta mahdollisimman lyhytta jatkojohtoa.

4. Poista kaikki pakkausmateriaalit, jotka ovat
kosketuksissa tydkalun kanssa, ennen kuin kéytat
sita.

5. Lukitustapin vapauttaminen. (Kuva 3)

Séhkotydkalun paaosat on kiinnitetty lukitustapilla ennen

tehtaalta kuljetusta.

Kierrd kahvaa kevyesti niin, ettd lukitustappi voidaan

ottaa pois. Kun kuljetat tydkalua, lukitse lukitustappi

vaihdelaatikkoon.

Kiinnita polypussi paalaitteeseen (Kuva 1)

Asennus (Kuva 4)

Varmista, ettd kone on aina kiinnitetty penkkiin.

Aseta tyokalu tasaiselle, suoralle tydstdpenkille. Valitse

halkaisijaltaan 8 mm pultit, jotka sopivat pituudeltaan

tyostépenkin paksuudelle. Pultin pituuden tulee olla
ainakin 40 mm plus tyéstdpenkin paksuus.

Esimerkiksi kdytd 8 mm x 65 mm pultteja, jos

tydstépenkin paksuus on 25 mm.

8. Alustan pitimen séato (Kuva 5)

Léysenna 6 mm:n pultti 10 mm:n holkkiavaimella. Saada
alustan pidin niin, ett& sen pohjapinta koskettaa penkkia
tai lattiapintaa.

S&adon jalkeen kiristd 6 mm:n pultti lujasti.

9. Varmista, ettd alempi suojus toimii oikein

HUOMAUTUS

O Téassa liukutoiminnolla varustetussa katkaisu- ja
jiirisahassa on turvalaitteena sahapaén lukko.

O Kun sahantera halutaan laskea alas sahausta varten,
lukko on vapautettava painamalla vipua (A) peukalolla.

(1) Kun painat kahvan alas painaessasi samalla vipua (A),
tarkista etté alempi suojus pydrii esteetta (Kuva 6).

(2) Katso seuraavaksi, ettd alempi suojus palaa
alkuperéiseen asentoonsa, kun kahva nostetaan ylés.

10. Vinokulma

Ennen kuin sahkétydkalu toimitetaan
se on saadetty 0° oikeaan kulmaan, 45°
vasempaan viistoleikkauskulmaan ja 45° oikeaan
viistoleikkauskulmaan 8 mm:n kiristyspultilla, 8 mm:n
pultilla (A) ja 8 mm:n pultilla (B).

Vaihtaaksesi saatéjd muuta 8 mm:n Kkiristyspultin,
8 mm:n pultin (A) tai 8 mm:n pultin (B) korkeutta
kaantamalla niita.

Kun s&adat viistokulmaa 45° oikealle, veda asetustapista
(A) kuvan 7-b osoittamaan suuntaan ja kallista
moottoripaata oikealle.

Kun saadat moottoripadn 0°:seen, palauta aina
asetustappi (A) sen alkuperaisasentoon, kuten on
osoitettu kuvassa 7-b.

. Sahan alemman raja-asennon tarkistus

Varmista, ettd sahantera voidaan laskea 9 mm - 10 mm
poytélitoksen alapuolelle. Kun vaihdat sahanteran
toiseen, sdada alempi raja-asento siten, ettd sahantera
ei leikkaa pyodrivaa alustaa tai etté lopullista leikkausta ei
voida tehda.

Séaataaksesi sahanteréan alempaa raja-asentoa seuraa
alla osoitettua toimenpidetta (1). (Kuva 8)

Liséksi muuttaessasi sahanteran alemman raja-asennon
pyséyttimena toimivan 8 mm:n syvyyden s&atdpultin
asentoa.

(1) K&anna 8 mm:n syvyyden saéatdpulttia, vaihda korkeus,
jossa pultin pda ja sarana koskettavat, ja saada
sahanterén alempi raja-asento.

HUOMAA
Varmista, ettd sahanterd on s&adetty niin, ettd se ei
leikkaa pyorivaa alustaa.

Neo

tehtaalta,

1

-y
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ENNEN LEIKKAUSTA

1. Vaon leikkaaminen suojukseen
Pidikkeessa (A) on suojus (katso kuva 10), johon on
leikattava ura, kun tydkalua kaytetddn ensimmaisen
kerran. Veda suojusta hieman sisdanpain I6ysentamalla
kuuden millimetrin nuppipulttia.
Kun olet asettanut sopivan puupalan suojukselle ja
pdydille, kiinnitd se ruuvipenkilld. Liu’'uta moottorip4ata
taaksepain paahan asti. Kirista sitten liukukiinnitysnuppi.
Kun kytkin on kytketty ja sahanterd saavuttanut
suurimman mahdollisen nopeuden, laske kahva hitaasti
alas ja leikkaa vako suojukseen. (Katso Kuva 21)
HUOMAUTUS
Ala leikkaa vakoa lilan nopeasti, muuten suojus saattaa
vahingoittua.
Ala kayta liukukatkaisua uritustoihin.

KAYTTOTAVAT

VAROITUS

O Ala koskaan poista tai aseta tyostdkappaletta
poydalle, kun tyokalua kaytetdan, henkilévaurioiden
ehkaisemiseksi.

O Alakoskaan laita kasié tai jalkoja varoitusmerkin vieressa
olevan linjan sisdpuolelle, kun ty6kalua kaytetaan (Katso
Kuva 9). Tasta saattaa olla seurauksena vaaratilanteita.

HUOMAUTUS

O On vaarallista irrottaa tai asentaa tydstdkappale sahan
teran pyoriessa.

O Puhdista sahatessa purut tasauspdydalta.

O Jos purua kertyy liian paljon, sahan tera tulee esiin
leikattavasta materiaalista. Al4 vie ké&siasi lahelle
paljastettua teraa.

1. Kytkimen kéaytto
Tydkalu ei kaynnisty, ellei lukituspainiketta paineta
samalla kun kytkintéa vedetaén taaksepain.
Lukituspainike voidaan ottaa kayttéon painamalla sita
vasemmalta.

Kytkimen mentyd péélle sahanterd jatkaa toimintaa
niin kauan kuin liipaisukytkintd vedetaan, vaikka
lukituspainike vapautuisi.

Kun kytkin  vapautetaan, lukituspainike poistuu
automaattisesti kaytostd, jotta moottori ei kaynnisty
tahattomasti.

VAROITUS
Ala lukitse lukituspainiketta sen ollessa alaspainettuna.
Nain kytkimen vetédminen taaksepéin saa tydkalun
kdynnistymaan  &killisesti, mikd voi aiheuttaa
henkilévahingon.

Estd tyokalun luvaton kayttd asettamalla riippulukko
liipaisukytkimen reian Iapi.

2. Ruuvipenkkivarusteiden kaytté (vakiovaruste)
(Kuva 12)
(1) Ruuvipenkki voidaan kiinnittdd joko vasempaan

suojukseen {suojus (B)} tai oikeaan suojukseen {suojus
(A)}-

(2) Ruuvinpidinta voidaan nostaa tai laskea tydkappaleen
korkeuden mukaan.

(3) Kaanna ylempaa nuppia ja kiinnita tydstdkappale tiukasti
paikalleen.

VAROITUS
Kiinnita tydstdkappale aina lujasti suojukseen; muuten
se saattaa pudota pdydalta ja aiheuttaa vammoja.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettd moottoripaa ei kosketa ruuvipenkkia,
kun paa lasketaan alas leikkausta varten. Jos
kosketusvaara on olemassa, siirré ruuvipenkki sellaiseen
asentoon, jossa se ei osu sahanteraan.

149




Suomi

3. Poytéliitoksen sijoitus (Kuva 13)
Poytalitokset on asennettu pydrivddn alustaan.
Tehtaalla poytéaliitokset on kiinnitetty niin, ettéd sahantera
ei kosketa niitd. Tydstdkappaleen pohjapinnan sarma
pienenee huomattavasti, jos poytaliitos kiinnitetaan niin,
ettd poytalitoksen sivupinnan ja sahanteran valinen
aukko on mahdollisimman pieni. Ennen kuin kaytat
tydkalua, poista tdmé aukko seuraavilla toimenpiteilla.

(1) Oikean kulman leikkaus
Léysennd kolme 5 mm koneruuvia, kiinnitéd sitten
vasemmanpuoleinen pdytéliitos ja kiristd sitten
tilapaisesti 5 mm koneruuvitkumpaankin paéhan. Kiinnita
sitten tyostokappale (noin 200 mm leved) ruuvipenkilla
ja leikkaa se. Kun olet asettanut leikkauspinnan
poytélitoksen reunalle, kiinnitA 5 mm koneruuvit
lujasti kumpaankin paahén. Ota tydstdkappale pois ja
kiinnitd 5 mm keskikoneruuvi. S4adé oikeanpuoleinen
poytaliitos samalla tavalla.

(2) Vasemman ja oikean viistokulman leikkaus
S&aada poytalitos samaan tapaan kuin oikean kulman
leikkauksessa.

HUOMAUTUS
Kun pdytéliitos on séadetty oikean kulman leikkausta
varten, poytéliitos leikkautuu jonkin verran, jos sita
kaytetaan viistokulmaleikkaukseen.
Jos viistokulmaleikkaus on tarpeen, sadada poytaliitos
viistokulmaleikkausta varten.

4. Apusuojan (A) kayton varmistus (Kuva 14).

VAROITUS
Loysaa 6 mm:n siipipultti oikeassa
viistokulmaleikkauksessa, liv'uta sitten apusuojusta
(A) ulospain ja irrota se. Jos nain ei tehda, paarunko
tai sahanteréa voivat koskettaa apusuojaa (A), misté voi
seurata henkildvahinkoja.

Taman sahkotydkalun varusteisiin kuuluu apusuoja (A).
Kéaytd apusuojaa (A) suorassa kulmaleikkauksessa
ja vasemmassa viistokulmaleikkauksessa. Tall6in
saadaan vakaa leikkaustulos leikattaessa materiaalia,
jolla on leveéa takaosa. Loysaa 6 mm:n siipipultti oikeassa
viistokulmaleikkauksessa, liu'uta sitten apusuojusta (A)
ulospain ja irrota se, kuten on osoitettu kuvassa 14.

5. Apusuojan (B) kdyton varmistus (Kuva 14).

VAROITUS
Léysaa 6 mm:n siipipultti vasemmassa
viistokulmaleikkauksessa, ja liu'uta sitten apusuojusta
(B) ulospain. Jos nain ei tehda, paarunko tai sahantera
voivat koskettaa apusuojaa (B), mistd voi seurata
henkildvahinkoja.

Tamén sahkotydkalun varusteisiin kuuluu apusuoja (B).
Kayta apusuojaa (B) suorassa kulmaleikkauksessa ja
oikeassa viistokulmaleikkauksessa. Talléin saadaan
vakaa leikkaustulos leikattaessa materiaalia, jolla on
leved takaosa. Loyséd 6 mm:n siipipultti vasemmassa
viistokulmaleikkauksessa, ja liv'uta sitten apusuojusta
(B) ulospéin, kuten on osoitettu kuvassa 14.

6. Apupdydédn asentaminen (kuva 15)
Sovita jalustatason ylapinnat ja apupdytd yhteen
suorakulmaviivaimen kaltaisella valineelld. Saada
apupdydan pystytasoa kaantamala 8 mm:n
korkeudensaatopulttia. Kiinnitd pidike saadon jalkeen
jalustan takaosassa olevalla 8 mm:n pultilla ja Kiinnitéa
apupdydan 6 mm:n sormiruuvi.

7. Mustelinjan kdyttdminen (Suojuksen sadataminen)

(1) Oikean kulman leikkaus
Léysennd kuuden millimetrin nuppipulttia ja tuo
suojuksen karki kosketukseen tydstdkappaleen kanssa.
Kun kohdistat tydstdkappaleen mustelinjan suojuksessa
olevan vaon kanssa, tyostokappale leikkautuu
mustelinjaa pitkin.

(2) Viistekulmaleikkaus ja
(viistekulmaleikkaus ja vinoleikkaus)
Kun moottoriosaa lasketaan alas, alasuoja nousee ja
sahantera tulee nakyviin.

Kohdista mustelinja sahanterén kanssa.

HUOMAUTUS
Joissakin tapauksissa, kun pydrivda alustaa on
kaannetty, suojus tydéntyy esiin ohjauslaitteen pinnasta.
Léysennéd kuuden millimetrin nuppipulttia ja tyénna
suojus sisdasentoon. Ald koskaan nosta alempaa
suojusta, kun sahantera pyorii. Kun leikkaat vahintaéan 45
asteen oikeassa kulmassa, tydénna suojus taaksepain.
Sen liséksi, etteivat suojus ja apusuoja (A) kosketa
toisiaan, mist& on seurauksena huono leikkaustarkkuus,
suojus saattaa myds vioittua.

8. Laserlinjan asennon saaté
Mustelinja voidaan tehda helposti talla tydkalulla
lasermerkkiin. Kytkin valaisee lasermerkin. (Kuva 16)
Leikkaustavasta riippuen laserlinja on mahdollista
kohdistaa leikkausleveyden (sahanterdn) vasemman
puolen kanssa tai oikealla olevan mustelinjan kanssa.
Laserlinja on sédadetty sahanteran leveyden mukaiseksi
tehtaalla. S&ada sahanteran ja laserlinjan asento
seuraavalla tavalla.

(1) Sytyta lasermerkin valo ja tee noin 5 mm syvyinen
vako tydstdkappaleeseen, joka on noin 20 mm korkea
ja 150 mm leved. Pidé tyostdkappale, johon on tehty
vako, kiinni ruuvipenkilla &alaka liikuta sitd. Katso
tarkemmat tiedot vakojen teosta kohdasta "18. Vaon
leikkaustoimenpiteet".

(2) Kaanna sitten saadinté ja muuta laserlinjaa. (Jos kdannat
saadintd mydtapaivaan, laserlinja siirtyy oikealle ja
jos sitd kaannetddn vastapéivaan, laserlinja siirtyy
vasemmalle.) Kun tydskentelet niin, ettd mustelinja on
sijoitettu sahanteréan vasemman puolen kohdalle, sovita
laserlinja vaon vasemman paan kohdalle (Kuva 17).
Kun se asetetaan sahanteran oikean puolen kohdalle,
aseta laserlinja vaon oikean puolen kohdalle.

(3) Kun laserlinjan asento on  saadetty, piirra
tydstdkappaleeseen oikean kulman mustelinja ja aseta
mustelinja laserlinjan kohdalle. Kun saadéat mustelinjan
asentoa, siirrd tyOstOkappaletta véhan kerrallaan ja
kiinnitd se ruuvipenkilld asentoon, jossa laserlinja ja
mustelinja ovat paallekkéain. Tarkista laserlinjan asento.
Jos haluat muuttaa laserlinjan asentoa, sdadéa uudelleen
vaiheiden (1) - (3) mukaisesti.

VAROITUS

O Ennen kuin kytket virtapistokkeen pistorasiaan, varmista
etté virta on katkaistu rungosta ja lasermerkista.

O Ole erittdin varovainen, kun kéytat kytkinlaukaisinta
laserlinjan asennon s&atéén, koska virtapistoke on
kytketty pistorasiaan kayton aikana.

Jos kytkinlaukaisinta vedetadén vahingossa,
sahanterd saattaa pyorid ja aiheuttaa odottamattomia
onnettomuuksia.

O Al4 irrota lasermerkkid muihin tarkoituksiin tapahtuvaa
kéyttoa varten.

HUOMAUTUS (Kuva 18)

O Laserséteilya - Ala katso sateeseen.

O Laserséateilya tyopdydalla. Ala katso sateeseen.
Jos lasersateilyd padsee suoraan silmiin,
saattavat vahingoittua.

O Eisaa purkaa erillisiin osiin.

O Lasermerkkia (tydkalun runkoa) ei saa kolhia, muuten
laserlinjan sijainti saattaa mennd epakuntoon ja
lasermerkki saattaa vaurioitua tai sen kéyttoiké lyhentyéa.

O Pidé lasermerkki valaistuna vain leikkauksen aikana.
Lasermerkin pitdminen valaistuna pitkan aikaa saattaa
lyhent&a sen kayttoikaa.

O Muiden kuin tédssad mainittujen saatimien tai saatdjen
kayttd saattaa altistaa vaaralliselle laserséteilylle.

yhdistelméleikkaus

silméat
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HUOMAA

O Suorita leikkaaminen, kun muste- ja laserlinja ovat
paallekkain.

O Kun muste- ja laserlinja ovat paallekkain, valo muuttuu
siten, ettd saadaan vakaa leikkaustulos, koska linjojen
yhdenmukaisuus on talléin helposti havaittavissa. Tasta
on tuloksena vdhemman leikkausvirheita.

O Kaytettdessa laitetta ulkona tai ikkunan lahella laserlinja
saattaa olla vaikeasti nahtavissd auringonvalosta
johtuen. Siirry téllaisissa tapauksissa sellaiseen
paikkaan, johon aurinko ei paista suoraan.

O Tarkasta ja varmista aika ajoin, etta laserlinjan asema
on korrekti. Tarkasta tdma siten, ettd piirrdt oikean
kulman mustelinjan tydstokappaleeseen, jonka korkeus
on noin 20 mm ja leveys 150 mm. Tarkasta sitten, etta
laserlinja on mustelinjan kohdalla. [Muste- ja laserlinjan
poikkeama ei saa olla enempaé kuin mustelinjan leveys
(0,5 mm)] (Kuva 19).

9. Leikkaaminen

(1) Kuten Kuva 20 osoittaa, sahanterén leveys on sama kuin
leikkauksen leveys. Siirré tydstokappaletta taten oikealle
Qééyttéjén asemasta katsottuna), kun halutaan leveys
O, tai vasemmalle, kun halutaan leveys @,

Jos lasermerkkia kéaytetddn, kohdista laserlinja
sahanterédn vasemman puolen kanssa ja kohdista sitten
mustelinja laserlinjan kanssa.

(2) Kun virta on kytketty ja on varmistettu, ettd sahantera
pyorii  suurimmalla mahdollisella nopeudella, paina
kahvaa hitaasti alas pitdessasi samalla painettuna vipua
(A) ja vie sahantera lahelle leikattavaa materiaalia.

(3) Kun sahantera koskettaa tyostokappaletta, paina kahva
véhitellen alas tyéstokappaleen leikkaamista varten.

(4) Kun tydstdkappale on leikattu haluttuun syvyyteen,
katkaise virta sahkoétybkalusta ja anna sahanteran
lakata kokonaan py6rimésta ennen kuin nostat kahvan

tyostokappaleesta ja palautat sen tédysin sisdan
vetdytyneeseen asentoon.
HUOMAUTUS

O Katso tiedot leikkaamisen maksimimitoista taulukosta
"TEKNISET TIEDOT".

O Kahvan painallusvoima ei lisdd leikkausnopeutta.
Painvastoin, liika painaminen saattaa aiheuttaa moottorin
ylikuormittumisen ja/tai heikentaé leikkaustehoa.

O Varmista, etta laukaisin on asetettu pois paélta olevaan
asentoon (OFF) ja virtapistoke on irrotettu pistorasiasta,
kun tyokalua ei kayteta.

O Katkaise aina virta ja anna sahanterdn pysahtya
kokonaan ennen kuin nostat kahvan tyéstékappaleesta.
Jos kahva nostetaan sahanteran viela pyériessa, leikattu
osa saattaa juuttua kiinni sahanteraa vasten ja aiheuttaa
lastujen lentamista, miké on vaarallista.

O Aina kun syvéleikkauksen yksi leikkauskerta on tehty,
katkaise virta ja tarkista, ettd sahanterd on pysahtynyt.
Nosta sitten kahva ja palauta se taysin sisdan
vetdytyneeseen asentoon.

Irrota aina leikattu materiaali pyérivan alustan pinnalta ja
siirry sitten eteenpain seuraavaan vaiheeseen.

Jatkuva  leikkaaminen  voi  johtaa  moottorin
ylikuormittumiseen. Kosketa moottoria, ja jos se on
kuuma, pysayta leikkaus ja lepda noin 10 minuuttia ja
sen jalkeen aloita leikkaaminen uudelleen.

10. Kapeiden tyostékappaleiden leikkaaminen

(Painoleikkaus) (Kuva 21)
Liu'uta sarana alas pitimeen (A) ja kiristd sitten
liukukiinnitysnuppi  (Kuva 2). Laske kahva alas
tystokappaleen leikkaamista varten. Kun séhkotydkalua
kaytetaan télla tavalla, on mahdollista leikata korkeintaan
107 mm nelién tydstékappaleita.

Suomi

11. Suurien kappaleiden leikkaaminen (Kuva 22, 23)
Joskus kokonaista leikkausta ei voida tehda
tyostdkappaleen korkeudesta  johtuen. Téssa
tapauksessa kiinnitd apulevy 6 mm:n tasapaéisilla
ruuveilla ja 6 mm:n muttereilla kéyttden ohjauslaitteen
pinnalla olevia 7mm:n reikia (kaksi reikdd kummallakin
puolella). (Kuva 22)
Katso kohdasta
paksuus.

HUOMAA
Leikattaessa tydstokappaletta, jonka korkeus vylittdé
107 mm oikean kulman leikkauksessa tai 70 mm
vasemman viistokulman leikkauksessa tai 45 mm
oikean viistokulman leikkauksessa, saada alempi
raja-asento niin, ettd moottoripdén alusta ei kosketa
tydstdkappaletta.

“TEKNISET TIEDOT” apulevyn

Saataéksesi sahanterédn alemman raja-asennon seuraa

kuvassa 23 naytettya toimenpidetta (1).

(1) Laske moottoripdatd ja k&adnna 8 mm:n syvyyden
sadatdpulttia ja tee s&adoét niin, ettd moottoripdén
alemman raja-asennon ja tydstdkappaleen yldosan
véliin ja4 2-3 mm:n tila sahanterdn alemmassa raja-
asennossa, jossa 8 mm:n syvyyden saatdpultin paa
koskettaa saranaa.

12. Leveiden tyostékappaleiden
(liukuleikkaus) (Kuva 24)

(1) Tyostokappaleet korkeuteen 107 mm ja leveyteen 312
mm saakka:

Loysaa liukukiinnitysnuppi (A) (kuva 2), ota kiinni
kahvasta ja liu’'uta sahanteraé eteenpain.

Sen jalkeen paina kahvaa alas ja liv'uta sahanterda
taakse leikataksesi tydstokappaletta.

Tama toiminto auttaa leikkaamaan tydstokappaleita,
joiden korkeus on jopa 107 mm ja leveys jopa 312 mm.

(2) Tyostokappaleet korkeuteen 120 mm ja leveyteen 260
mm saakka:

Tyostokappaleita, joiden korkeus on jopa 120 mm ja
leveys jopa 260 mm, voidaan leikata samalla tavalla kuin
kuvattu kappaleessa 15-(1) ylapuolella.

HUOMAUTUS

O Leikattaessa 120 mm:n korkuista tyostdkappaletta
sdaddad moottoripddn alempi raja-asento niin, etta
moottoripdan alareunan ja tyéstdkappaleen vaéliin jaava
rako on 2-3 mm alemmassa raja-asennossa.

O Jos kahvaa painetaan alas liian suurella tai poikittaisella
voimalla, sahantera voi taristd leikkaustoiminnon
aikana ja aiheuttaa ei-toivottuja leikkausjalkia
tydstékappaleeseen vahentaen néin leikkauksen laatua.
Taman vuoksi paina kahvaa alas kevyesti ja varovasti.

O Liukuleikkauksessa paina kahvaa kevyesti taakse
(taaksepain) yhdella tasaisella liikkeella. Kahvan liikkeen
pysaytys leikkauksen aikana voi aiheuttaa ei-toivottuja
leikkausjalkia tydstokappaleeseen.

VAROITUS

O Seuraa naita toimenpiteita liukuleikkauksessa.
Eteenpéin suuntautuva liukuleikkaus (tydkalun kayttajaa
kohti) on hyvin vaarallista, koska sahan terd voi
ponnahtaa yléspéin tydkappaleesta.

Sen vuoksi liv'uta kahvaa aina tyokalun kayttajasta
poispain.

O Palauta vaunu aina téyteen taka-asentoon jokaisen
poikkileikkaustoiminnon jalkeen véhentaéksesi
onnettomuusriskia.

O Alékoskaan aseta kéttasi sivukahvalle leikkaustoiminnon
aikana, koska sahantera tulee lahelle sivukahvaa, kun
moottorip4até lasketaan.

13. Viistoleikkauksen toimenpiteet

(1) Léysenna sivukahva ja veda kulmapitimien vipu ylés.
S&aada sitten pyorivaa alustaa, kunnes merkkivalo on
viistoasteikon halutun sdadén kohdalla (Kuva 25).

leikkaaminen
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(2) Kiinnitd pyériva alusta haluttuun asentoon kiristamalla
sivukahva.

(3) Viistoasteikko nayttdd seka leikkauskulman kulma-
asteikolla etta gradientin gradienttiasteikolla.

(4) Gradienttia, joka on korkeuden suhde poistettavan
kolmio-osan alustaan nahden, voidaan haluttaessa

kayttda  viistoasteikon  sdatéon  leikkauskulman
asemesta.
Siksi  esimerkiksi tyostokappaleen leikkaamiseksi
asteessa 2/10 aseta merkkivalo asentoon.

HUOMAA

O Positiiviset pysdhdyksen ovat 0 asteen sdadon oikealla
ja vasemmalla puolella, sdaddissa 15, 22,5, 30 ja 45
astetta.

Varmista, etté viistoasteikko ja merkkivalon karki ovat
kohdakkain.

O Jos sahaa kaytetdan, kun viistoasteikko ja merkkivalo
eivat sijaitse oikein, aiheuttaa huonon leikkaustuloksen.

14. Viistokulmaleikkaus (Kuva 26)

(1) Léysenna kiinnitysvipu ja siirrd sahanterd vasemmalle
tai oikealle. Kun moottoripdad kallistetaan oikealle,
veda asetustappia (A) taaksepain. Kiinnitysvivussa on
salpajarjestelmé. Kun se koskettaa tydpenkkié ja runkoa,
veda kiinnitysvipu nuolimerkin suuntaan Kuvassa 26
naytetylla tavalla ja muuta kiinnitysvivun suunta.

(2) Saada viistokulma halutulle saadodlle katsomalla
viistokulman asteikkoa ja merkkivaloa ja kiinnita sitten
kiinnitysvipu.

VAROITUS
Kun tybstékappale on kiinnitetty terdn vasemmalle tai
oikealle puolelle, lyhyt poisleikattu osa jéa sahanteran
oikealle tai vasemmalle puolelle. Katkaise aina virta ja
anna sahanteran pysahtya kokonaan ennen kuin nostat
kahvan ty6stokappaleesta.

Jos kahva nostetaan sahanterdn vield pyoriessa,
poisleikattu osa saattaa juuttua kiinni sahanterda
vasten ja aiheuttaa lastujen lentdmistd, mikd on hyvin
vaarallista.

Kun olet lopettanut viistoleikkauksen kesken, aloita
leikkaaminen sen jalkeen, kun moottoripda on vedetty
takaisin alkuasentoon.

Keskelta aloittaminen ilman moottoripadn vetamista
takaisin saa turvasuojuksen tarttumaan tyéstékappaleen
leikkausvakoon ja koskettamaan sahanteréa.

HUOMAUTUS
Leikattaessa 75 mm:n korkuista tydstokappaletta
vasemmassa 45 asteen viistoleikkausasennossa
tai 50 mm:n korkuista tyostokappaletta oikeassa 45
asteen viistoleikkausasennossa sé&ada moottoripaan
alempi raja-asento niin, ettd moottoripdan alareunan ja
tyostdkappaleen véliin jaa 2-3 mm:n aukko alemmassa
raja-asennossa (Katso "11. Sahanteran alemman raja-
asennon tarkastus" sivulla 149)

15. Yhdistelméleikkauksen toimenpiteet
Yhdistelméleikkaus voidaan tehdd noudattamalla
edellda olevissa kohdissa 13 ja 14 kuvattuja ohjeita.
Katso yhdistelmaleikkauksen maksimimitat taulukosta
"TEKNISET TIEDOT".

HUOMAUTUS
Pida aina kiinni tyostokappaleesta oikealla tai
vasemmalla kadelld ja leikkaa se siirtdmalla sahan
pyOredéa osaa taakse vasemmalla kadella.

On erittdin vaarallista k&antdd pyorivad alustaa
vasemmalle yhdistelmaleikkauksen aikana, koska
sahanterd saattaa koskettaa tydstdkappaleesta kiinni
pitavaa katta.

Kun suoritat yhdistelméleikkauksen (kulma + viisto)
vasemmalla viistolla, liu’'uta apusuojus (B) ulospéin ja
aloita leikkaaminen.

Kun suoritat yhdistelméleikkauksen (kulma + viisto)
oikealla viistolla, poista apusuojus (A) ja aloita
leikkaaminen.

16. Pitkien materiaalien leikkaaminen
Kun leikkaat pitkia materiaaleja, kayta apulavaa, joka on
yhté korkea kuin erillisen lisalaitteen pidin ja alusta.
Kapasiteetti: puumateriaali (L x K x P)

300 mm x 45 mm x 1300 m, tai
180 mm x 25 mm x 2000 mm
17.Varmistus kaytettdessd kruunuvaluruuvipenkkia,
kruunuvalupyséaytintda (L) ja (R) (erillisia
lisdvarusteita)

(1) Kruunuvalupysaytin (L) ja (R) (erillisia lisévarusteita)
mahdollistaa  helpomman  kruunuvalukeikkauksen
kallistamatta sahanterdd. Asenna ne alustaan
Kuvassa 27 naytetylle puolelle. Kiristd asentamisen
jalkeen 6 mm nuppipultit kruunuvalupysayttimien
kiinnittdmiseksi.

(2) Kruunuvaluruuvipenkki (B) (erillinen lisévaruste) voidaan
asentaa joko vasempaan suojaan (suoja (B)) tai oikeaan
suojaan (suoja (A)). Se liittyy kruunuvalun kaltevaan
pintaan ja ruuvipenkki voidaan painaa alas.

K&anna sitten tarpeen mukaan ylempaéa nuppia ja aseta
kruunuvalu lujasti paikalleen. Nostaaksesi tailaskeaksesi
ruuvipenkkié 16ysé&a ensin kuusiohylsynsarjan ruuvia.
Kun korkeus on saadetty, kirista 6 mm siipipultti
lujasti, kd&nna sitten tarpeen mukaan ylempaé nuppia
tydstékappaleen kiinnittamiseksi lujasi oikeaan asentoon
(Kuvaa 28). .

Aseta kruunuvalu niin, ettd sen SEINAA KOSKETTAVA

REUNA tulee opassuojaa vasten ja KATTOA
KOSKETTAVA REUNA kruunuvalupysayttimia
vasten Kuvaa 28 naytetylld tavalla. Saada

kruunuvalupysayttimet kruunuvalun koon mukaisesti.

Kiristd 6 mm siipipultti  kruunuvalupysayttimien
kiinnittdmiseksi. Katso alla olevasta taulukosta
viistokulma.
Kaytd apusuojaa (A) kruunuvalun parempaan
kiinnitykseen (Kuvaa 11).

VAROITUS

Kiinnitd tai kiristd ruuvipenkillda kruunuvalu suojaan;
muuten Kruunuvalu saattaa irrota pdydéasta ja aiheuttaa
loukkaantumisia. Ala kayta viistoleikkaukseen. Runko
tai sahanterd saattaa koskettaa apusuojaa, mistéa on
seurauksena vahingoittuminen.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettei moottorip4da kosketa
kruununvaluvinssiosia, kun se lasketaan alas
leikkaamista varten. Jos on vaara, ettd niin
tapahtuu, 16ysdé& kuusiohylsysarjan ruuvia ja siirra
kruunuvaluruuvipenkkikokonaisuutta asentoon, jossa se
ei kosketa sahanteraa.

18. Vaon leikkaustoimenpiteet
Vaot tydstokappaleeseen voidaan leikata séatamalla
6 mm syvyyden saatopulttia (Kuvaa 29).

(1) K&énna pyséayttimen pidintd Kuvaa 30 naytettyyn
suuntaan.

Laske moottoripdatéd ja k&&nnd 6 mm:n syvyyden
saatopulttia kadella (jolloin 6 mm:n syvyyden saatopultin
péé koskettaa saranaa).

(2) S4ada  haluttuun  leikkaussyvyyteen  saatamalla
sahanterdn ja alustan pinnan vélinen etéisyys
(Kuvaa 29).

HUOMAA
Kun leikataan yksi vako tydstokappaleen

jompaankumpaan paéhén, poista tarpeeton osa taltalla.

19. P6lypussin kayttaminen (vakiovaruste) (Kuva 31)

(1) Liita pdlypussi putkella tyékaluun.

(2) Kun pélypussi on tayttynyt sahanpuruilla
puhalletaan pois pélypussista, kun sahantera pyorii.
Tarkista polypussi sdanndllisesti ja tyhjenna se, ennen
kuin se tayttyy.

(3) Kiinnitd polypussi vino- ja yhdistelmaleikkauksessa
oikeaan kulmaan pohjan pintaan.

poly
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20. Pélynpoistajan liittdminen (myydaan erikseen)

(Kuva 32)

Ald hengité leikkaustoiminnassa syntyneitd haitallisia
polyja.

Poly saattaa vaarantaa sinun ja lahelld olevien
terveyden.

Poélynpoistajan kayttd voi vahentda poélyn aiheuttamia
haittoja.

Yhdistamaélla pdlynpoistaja sovittimen, nivelen ja
polynkeraéjan sovittimen avulla voidaan padosa polysta
koota.

Liitd pdlynpoistaja sovittimeen.

(1) Liita jarjestyksessa letku (halk. 38 mm x 3 m pituus) ja
sovitin (polynpoistajan vakiovaruste), nivel (lisdvaruste)
ja keraajan sovitin (lisdvaruste) séahkotyokalun putkeen.
Litdntd tapahtuu painamalla nuolen suuntaan.
(Kuva 32)

Polynkeradjan sovitin (lisdvaruste) on kiinnitetty putkeen
letkuhihnalla (lisdvaruste).

SAHANTERAN ASENNUS JA POISTO

VAROITUS
Onnettomuuksien ja henkildvaurioiden estdmiseksi
katkaise aina kytkinlaukaisin pois paaltd ja irrota
virtapistoke pistorasiasta ennen sahanterén irrottamista
tai asentamista.

1. Sahanteran asennus (Kuva 33)

(1) Léysenna karan suojusta pitdva 5 mm:n ruuvi ruuvitaltalla
ja poista karan suojus.

(2) Paina akselin lukko sisdan ja I6ysda 10 mm:n pultti 17
mm:n avaimella (vakiovaruste).

Koska 10 mm:n pultin kierteisyys on vasenkatinen,
I16yséa se kiertamalla oikealla.

HUOMAA
Jos karaa ei saa helposti lukkoon painamalla akselin
lukkoa, kdanna 10 mm:n pulitia 17 mm:n avaimella
(vakiovaruste) painamalla akselin lukkoa samalla.
Sahanteran akseli on lukittu, kun akselin lukko on
painautunut siséén.

(3) Ota pois pultti ja valilevy (D).

(4) Nosta alempi suoja ja asenna sahantera.

VAROITUS
Kun asennat sahanterdd, varmista, ettd pyodrintda
osoittava merkki sahanterdssd ja vaihdekotelon
pyodrinnan suunta (Kuva 1) on sovitettu oikein.

(5) Puhdista valilevy (B) ja 10 mm:n pultti huolellisesti ja
asenna ne sahanterén akseliin.

(6) Paina akselin lukko sisdéan ja kiristd 10 mm:n pultti
kédantamalla  sith vasemmalle  vakiovarusteisiin
kuuluvalla avaimella (17 mm:n avain).

(7) Pydritd akselin kantta kunnes siind oleva koukku on
alkuperéisessa asennossa. Kiristé sitten 6 mm pulti.

HUOMAUTUS

O Pélynohjain asennetaan sisépuolelle saranan taakse.

Poistettaessa tai asennettaessa sahanterda &la koske

polynohjaimeen. Kosketus voi rikkoa sahanteran karkia

tai irrottaa niisté palasia.

Kiristd 10 mm:n pultti niin, ettei se irtoa kayton aikana.

Varmista, ettd 10 mm:n pultti on kiristetty oikein ennen

séhkotyodkalun kaynnistamista.

Varmista, etté alasuoja on suljetussa asennossa.

Sahanteran irrottaminen

Irrota sahantera suorittamalla edella olevassa luvussa 1

kuvatut asennustoimet painvastaisessa jarjestyksessa.

Sahantera voidaan irrottaa helposti sen jalkeen, kun

alempi suoja on nostettu.

HUOMAUTUS
Ala koskaan yritd asentaa muita kuin halkaisijaltaan
305 mm sahanteria.

MO OO
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PAARUNGON KULJETUS

Ruuvipenkkiyhdistelmé& voi pudota kuljetuksen aikana.
Irrota yhdistelma tai kiinnité ruuvipenkki tiukasti pujottamalla
puupala sen valiin.

Pudota pédpuolta ja tyénna lukitustappia (katso kohta
"Lukitustapin vapauttaminen” sivulla 149).

Ruuvaa myds luistin kiinnitysnuppi kiinni niin, ettd sarana
asettuu osumaan pidikkeeseen (A), ja kiinnita paapuoli.
Kéanna ja ldysaa sivukahvaa, kdanna kaantdlevya niin
pitkdlle oikealle kuin se menee ja kiinnitd kaantdlevy
kadantamalla kahva kiinnitysasentoon. Taman myo6ta
paarungosta tulee entistékin kompaktimpi.

Kuljeta paarunkoa kantamalla sitd ké&sivarsilla ja pida
molemmin késin kiinni jalustassa olevasta k&densijasta.
Kun kuljettamassa on kaksi henkiléa, kummankin on
pidettéava kiinni kantokahvasta, sivukahvasta seké jalustan
kadensijasta molemmin kasin.

HUOLTO JA TARKASTUKSET

VAROITUS
Jotta saadaan valtettya onnettomuudet ja henkildvauriot,
varmista aina, etta liipaisukytkin on pois katkaistussa
asenossa OFF ja virtapistoke irrotettu pistorasiasta
ennen kuin alat suorittaa huolto- tai tarkastustéita.

llmoita  mahdollisen  nopeasti ammattihenkildlle,
Jos huomaat vikaa moottorissa, suojuksissa tai
sahanterassa.

1. Sahanteran tarkastaminen
Vaihda sahanterd heti, kun huomaat siind pieniékin
kulumisen tai vaurioitumisen merkkeja.

Vaurioitunut sahanterd voi aiheuttaa henkilévahinkoja
ja kulunut sahanterd huonontunutta toimintaa seka
mahdollista moottorin ylikuormitusta.

HUOMAUTUS
Ala koskaan kayta tylséa sahanterdd. Kun sahantera on
tylsd, sen vastustuskyky tydkalun kahvan painamiseen
paranee, mikd tekee sahkotydkalun kayttdmisen
vaaralliseksi.

2. Tarkasta asennusruuvit
Tarkasta saannéllisesti kaikki asennusruuvit ja varmista,
ettd ne on hyvin tiukennettu. Jos jokin ruuveista on
I16ysélla, kiristd se valittémasti. Jos ndin ei tehda,
seurauksena on vaaratilanne.

3. Tarkasta hiiliharjat (Kuva 35)

Moottorissa on hiiliharjat, jotka voidaan vaihtaa. Koska
erittdin kuluneet hiiliharjat aiheuttavat moottorivikoja,
vaihda hiiliharja heti, kun se on kulunut lahelle
“kulumisrajaa”. Pida hiiliharjat aina puhtaina ja varmista,
ettd ne liikkuvat esteetté harjan pitimien valissa.

4. Hiiliharjojen vaihto (Kuva 35)
Irrota harjasuojus  miinuspaisella
Hiiliharjojen irrotus on helppoa.

5. Huolla moottori
Moottorin kd&mitys on sdhkétydkalun “sydan”. Varmista,
etté siina ei ole vikaa ja/tai se ei ole kostunut vedesta tai
Oljysta.

6. Sahkojohdon vaihtaminen
Jos tydkalun virtajohto on vahingoittunut, tyékalu on
palautettava valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen
johdon vaihtoa varten.

7. Alemman suojuksen toiminnan tarkastaminen
Tarkasta aina ennen tyokalun kayttdmisté, ettd alempi
suojus (Kuva 6) on hyvassé kunnossa ja likkuu esteetta.
Ald koskaan kaytd tydkalua, jollei alempi suojus
toimi asianmukaisesti ja ole hyvassd mekaanisessa
kunnossa.

ruuvimeisselilla.
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8. Sailytys
Kun tydkalua ei enda kayteta, tarkasta, ettd seuraavat
toimet on suoritettu:
(1) Laukaisin on kytketty pois paalta (OFF-asentoon).
(2) Pistotulppa on irrotettu pistorasiasta.
Kun tydkalua ei kayteta, séilyta sita kuivassa paikassa
lasten ulottumattomissa.
9. Suojuksen vaihto
Pitk&aikaisen kayton jalkeen suojuksen terdaukko
voi vdljentya ja vaatia vaihtoa. Mikali terdaukko on
valjentynyt, vaihda suoja uuteen (kuva 32). Vaihdon
jalkeen tee vako uuteen suojukseen. Katso “ENNEN
LEIKKAUSTA 1. Vaon leikkaaminen suojukseen”
sivulla 149.
10. Voitelu
Voitele seuraavat liukupinnat kerran kuussa, jotta
sahkoétyodkalu pysyy kauan kunnossa.
Kayta aina suositettua konedljya.
Voideltavat kohdat:
* Saranan kaantyva osa
* Pitimen (A) kdantyva osa
* Ruuvipuristimen pyériva osa
. Puhdistus
Poista séaanndllisesti sirut ja muut roskat séahkétydkalun
pinnalta kostealla, hieman saippuaisella rievulla. Suojele
moottori vedelté tai 6ljylta.
Jos lasermerkin ikkunan valoa loistavaan osaan on
tarttunut siruja ja muita roskia, jotka estavat laserlinjaa
nakymastd, puhdista ikkuna kuivalla liinalla tai
pehmealla, saippuaisella liinalla.
Puhdista kone, kanava ja alempi suoja puhaltamalla
kuivaa ilmaa ilmapuhaltimella tai muulla tydkalulla.
(kuva 36)

LISAVARUSTEIDEN VALITSEMINEN

Taman koneen lisévarusteet luetellaan sivulla 278.

1
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HUOMAUTUS
HiKOKI-sahkotyokalujen  korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on teetettdvd valtuutetussa HiKOKI-
huoltokeskuksessa.
Laser-laitteen  huolto tulee antaa laser-laitteen
valmistajan valtuutetun edustajan huollettavaksi.
Anna laser-laitteiden  korjaukset aina HiKOKIn
valtuutetun huoltokeskuksen tehtavaksi.
Séhkoétyokalujen kaytéssa ja huollossa on aina
noudatettava kussakin maassa voimassa olevia
turvaohijeita ja normeja.

TAKUU

Mydnnamme HiKOKI-s&hkétyokaluille takuun lakiséateisten/
kansallisten erityissdantelyiden mukaisesti. Tama takuu
ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat vaaréanlaisesta
tai kielletystd kaytéstda tai normaalista kulumisesta.
Reklamaatiotapauksessalahetd purkamaton séahkétydkaluja
tdman kayttdoppaan lopussa oleva TAKUUSERTIFIKAATTI
valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen.

HUOMAA

HiIKOKI pyrkii jatkuvasti kehittdmaan tuotteitaan. Tasta
syysté valmistaja pidattda oikeuden muuttaa tdssé mainittuja
teknisid ominaisuuksia ilman ennakoilmoitusta.

Tietoja ilmavalitteisestd melusta ja tarinasta
Mittausarvot on maaritetty EN62841-standardin mukaisesti
ja iimoitettu ISO 4871 -standardin mukaisesti.

Mitattu A-painotteinen aéniteho: 105 dB (A).
Mitattu A-painotteinen aénipainearvo: 92 dB (A).
Toleranssi K: 3 dB (A).

Kayta kuulonsuojaimia.

limoitettu  melupdéstéarvo  on  mitattu  normaalin

testausmenetelman mukaisesti, ja sitd voidaan kayttaa

tyokalujen keskindiseen vertailuun.

Sitd voidaan myds kayttdd altistumisen alustavaan

arviointiin.

VAROITUS

O Melupééstét sahkdtydkalun varsinaisen kaytén aikana
voivat poiketa ilmoitetuista arvoista riippuen tydkalun
kayttotavoista ja erityisesti siitd, minkélaista kappaletta
tyOstetaan.

O Maarita kayttajaa suojaavat varotoimet, jotka perustuvat
arvioituun altistumiseen varsinaisessa kayttotilanteessa
(ottaen huomioon kayttjakson kaikki vaiheet, kuten
hetket, jolloin tydkalu on kytketty pois paalté ja jolloin se
on tyhjakaynnissa, varsinaisen kayntiajan lisaksi).

230 V~ nimellisjannitteen omaaville sdhkétyékaluille
kaytettavasta virtaldhdejarjestelmasta

Séahkolaitteen  kytkeminen aiheuttaa jénnitevaihteluita.
Taman tydkalun kayttd virtalahteen ollessa heikkokuntoinen
saattaa vaikuttaa vahingollisesti muiden sahkolaitteiden
toimintaan.

Kun verkkoimpedanssi on sama tai suurempi kuin 0,29
ohmia, kielteistd vaikutusta ei varmaankaan synny.
Tavallisesti suurin sallittu verkkoimpedanssi ei ylity, kun
verkkoulosottoon meneva haara viedaan liitosrasiasta,
jonka toimintakapasiteetti on 25 ampeeria tai suurempi.
Virtakatkon sattuessa tai irrotettaessa virtapistoke palauta
kytkin valittdméasti asentoon OFF. Nain saadaan estettya
vahingossa tapahtuva uudelleenkéynnistys.
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EAAnvika

(MeTadppaon TWV apXIKWV 0dNyLwv)

FENIKEZ NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZDAANEIAZ TOY HAEKTPIKOY
EPTAAEIOY

/\ nPosOXH

AwBacte OAeg TIG Tpoeldomomoelg aodaleiag,
TIG 08nYiEG, TIG EIKOVEG Kal TI§ TipodiaypadEg Tou
TIapEXOVTaL HE TO NAEKTPLKO EPYAAEio.

H un tjpnon twv o0énylwv UMopel va TPOKAAEDEL
nAektpornAnéia, mupkayid kavr coBapd TpauuaTtiouo.

DUAGETE OAEG TIG TIPOEISOTIOMOELG KAl TIG 0dnyieg
yia ueAAOVTIKN avagopd.

O dpog

«NAEKTPIKO €PYAAEio» OTIG TIPOEISOTIOOEIS

avagEpeTal 0To NAEKTPIKO epyaAeio (Ue KaAwdio) mou
AglToupyel uEow SIKTUOU 1) OTO NAEKTPIKO €pYAAEio TToU
AglToupyel ue uratapia (xwpic kaAwsio).

1) AoddAela Xwpov epyaciag

a)

b

~

c)

Awatnpeite To XWPO £pyaciag kabapo kat KaAd
PWTIOHEVO.

2€ aKkatdoTateg 1) OKOTEIVEG TIEPIOXEG UITOPEL va
TpokAnBovv atuxruara.

Mnv XpNGIHOTIOIEITE TA NAEKTPLKA EPYAAEia o€
TIEPIBAAAOV, OTO OTIOIO MTOPEiL va TPOKANOEL
€kpnEn, Oonwg mapoucia VPAEKTWV UYPWYV,
agpiwv 1) oKOvNng.

Ta nAektpika gpyaleia dnuioupyouv omiveripeg,
oL oroiol uropei va nmpokaAgoouvv avapAeén me
OKOVNG 1} TOU KArTvou.

KpamoTe TanaididKalToug mapeUPLOKOLEVOUG
HOKPLA OTaVv XPNOCIHOTOIEITE €va NAEKTPLKO
epyaAeio.

Av KdTl 0aG arooTIdoe!l TNV MPoooxT) 0ag, UTTAPXEL
KivéuVvOoG va xdoeTe ToV EAgYXO.

2) Awkonng acpalieiag

a)

b)

c)

d)

e)

Ta PIg TWV NAEKTPIKWV EPYUAEIWV TIPEMEL
va eivat kat@AAnAa yua Tig mpieg. Mnv
TPOTIOTIOMNCETE TIOTE TO PIG ME OTIOLOVSITIOTE
TpoOTo. Mn Xpnooroleite ¢iI§ Mpocappoyng
HE YEWHEVA NAEKTPIKA EpYAAEia.

Ta un Tpornorioinueva GIG Kat ol KATAAANAES npifeg
HEIWVOLV ToV Kivouvo nAekTponAnéiag.
ATOPUYETE TN CWHATLKY] ETIAPY) HE YEWWHEVEG
emupaveleg OMwg OwANVeg, Kalopipep,
NAEKTPIKEG KOULiveg kal Yuyeia.

Yrdpxet avénuévog kivéuvog nAektponAnéiag
oTav 10 oWua 0ag gival YEIWUEVO.

Mnv ekBETeTe Ta NAEKTPIKA €pyaAeia otn
Bpoxn 1} o€ oUVOTKEG VYypaciag.

To vepo mou elogpxeTal o€ Eva NAEKTPIKO Epyareio
avédvel Tov kivéuvo nAektponAnéiag.

Mnv kakopetaxelpi(eotre To kaAwdio. Mn
XPNOILOTIOIEITE TOTE TO KaAwdo ya va
HETAPEPETE, Va TPAPNEETE 1) va BYAAETE anod
Vv npi¢a To NAEKTPIKO EpYaAEio.

Kpatnote To KAAWS10 pakpla anod OepuotnTa,
AGSL, KOPTEPEG YWVIEG KAL KIVOULEVA HEPT.
Ta kateotpauueva 1 unepdeueva  Kaiwdla
avédvouyv Tov kivéuvo r]AsKrponAn&'ac.

‘Otrav  xpnolporoleite To Epyareio oe
eEwTeptKo XWPO, XPNOLLOTION|OTE KAAWSI0
TIPOEKTAOTG TIOU TIPOOPIJETAL Yia XPrion O€E
eEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog kaAwdiov katdAAnAov yia eEwTeEPIKO
XWPO LEWWVEL TOV Kivéuvo nAektponAnéiag.

f)

Av eivar avartodpeuvktn n Aettouvpyia €vog
NAEKTPIKOU EPYAAEiOU OE XWPO HE vypacia,
XPNOIHOTIOLEITE SIATAEN TIPOCTACIAG PEVUATOG
dlappong (RCD).
H xprion m™m¢ RCD pewvel
nAektpornAnéiag.

TOV  KiVéUVO

3) Mpoowrkn acpaiela

a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)
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Na €ioTe 0€ ETOIPOTNTA, VA EXETE TNV TIPOCOXT|
oag oTnv epyuaiu mov npuyparonoteira Kat
va Xpnotpomoleite TNV Kown Aoy oétav
XPNOIHOTIOIEITE £V NAEKTPIKO EPYAAEiO.

Mn XpT]O'll.lOlTOlElTS n)\sm’plku epya)\ewl
otav €ioTe Koupaopévol 1) UG TNV EMPEIA
VOPKWTIKWY  OUCLWV, OIVOTIVEUHATOG 1)
PAPUAKWV.

M oniyuny amnpooeéiag katd 1 Xprion €vog
NAEKTPIKOU gpyaAeiov umopel va MPoKaAEoel
00Bapo MPOCWITIKO TPAUUATIOUO.

XPNOIHOTIOIEITE TPOCWTIKO TIPOCTATEVUTIKO
€EoMAIONO. Popdate TAvTa eEOTMAICHO Yia TV
TPOOTACIA TWV HATIWV.

O npooTateutikog €EomAIoUOG, Onmwe  Hdoka
oKovng, avtioAiobntikd unodruara aocgaieiag,
MPOOTATEVTIKO KPAVOG 1] TIPOOTATEVTIKA TNG AKOT]G,
mov  xpnoiuoroleital  yla avdAoyeg OUVOrKegG,
UEIWVEL TOUG TPAUUATIOHOUG.

Amodevyete mv akovotia €vap&n.
BeBawwbeite o0TL 0 Slakomtng eival oe B€on
ATEVEPYOTIOINONG TPV OUVSECETE TN
OUCKEUN ME TINyn pevpatog kauvn tn Onkn
Mg Mratapiag, ONKWOETE 1 UETAPEPETE TO
epyaAeio.

H uetagopd nAektpikoU epyaleiov ue ta SaxTuAd
oag oto SIaKOmTN 1j N NAEKTPOSOTNON NAEKTPIKOU
EPYaAgiov UE EVEPYOTTOINUEVO TO SIAKOTTTI UTTOPEL
va MpoKaAgoouy atuxnuara.

Na adalpeite TUXOV KAESIA puBMICOHEVOL
avoiypartog ) Ta anAd KAEIS1a niptv O€ceTe o€
AelToupyia To NAEKTPLKO EpYaAEio.

‘Eva anAd kAedi 1 éva kAedi pubuilouevou

avoiyuato¢ mou  gival  TIPOCAPTNUEVO  O€
neploTpeEPOuEVO  €EApTNUA TOU  NAEKTPIKOU
gpyaAgiov umopeil va TPOKAAETEl TPOOWITIKO
TPAUUATIOUO.

Mnv tevtwveote. Na matate otabepd kat va
Siatnpeitre TNV I0oppoTtia cag.

Me autdv TOV TPOMO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPa TO nNAEKTPIKO epyaleio oe uUn
AVauEVOUEVES KATAOTAOELG.

Na eiote vruuévm Katd}\}\n)\a. Mn ¢opate
dapdia povxa n Kocunpura Kpamore Ta
uu)\}\m oag Kat Ta pouxa cag MAKPLa amo
Kivoupeva uepn

Ta ¢apdia pouxa, Ta Koouruara Kar Ta Hakpld
HaAAd urtopei va maocTouv o€ KIVOUUEVA UEPD.

Av map€xovrtat €§apTnpata yia tn ocuvdeon
OUOKEVUWV £§aywyng Kat cUAAoyng okovng,
va BeBawwveoTte OTL eival ouvdedepéva kat
XPNGIHOTIOOUVTAL HE TO CWOTO TPOTIO.

H xprion oUAAEKTN OKOVNG UEIWVEL TOUG KIVOUVOUG
TTOU TPoKaAouvTtal AGyw oKOvng.

Mnv a¢pnoete tnv €efolkeiwon Tou EXETE
ATIOKTIGEL AT T CUXVI] XP1IOMN TWV EPYAAEiwV
va cag €PNOUXACEL KAl VA AYVONCETE TIG
apx€qg aodpaAeiag Touv epyaleiov.

Mia ampdoektn eVEpyela UMOPE! va TPOKAAETE!
ooBapd Tpauuatioud UEoa o€ €va KAdoua Tou
SEVUTEPOAETTTOU.
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4)

5)

Xpnion kat ppovTida NAEKTPIKWY EPYAAEIWV

a) Mnv ackeite SUvapun oto NAEKTPIKO EpyaAeio.
Na XpnOLOTIOLIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO TTOU
eival katdAAnAo ywa to €idog TNG epyaciag
TIOV EKTEAEITE.

To KatdAAnAo nAekTpIKO epyaAegio Ba eKTeAEoe!
TNV epyaoia KaAUTepa Kat Ue HEYaAUTepn aopdAeia
UE TOV TPOTTO TTOU OXESIACTNKE.

Mn XpPnNOIHOTIO|CETE TO NAEKTPIKO €pYaAEio
av o Slakomtng Aettoupyiag Sev avoiyel kat
8ev KAeivel

‘Eva nAekTpIko epyaAgio rmov Sev EAEYXETaAL Ao TO
SlakomTn Agttoupyiag eival emkivéuvo Kat TPEMEL
Va EMIOKEVAOTEL.

AToouvS£oTe TO BUOHA ATIO TNV TYN) LOXVOG
kaun apaipEcete TN ONKN ptarapiag, eav eivat
ATIOGTIWHEVY), ATIO TO NAEKTPLKO EPYAAEIO TIpIV
TipoPeite o€ pubuioelg, aAAayr €§apTNHATWYV
1] aroOrKEVON TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiou.
AUTd Ta MPOANMTIKA UETPA aopaleiag UeEWVOUV
TOV  KIVOUVO  AQvOaougvng  eKKivnong  Tou
NAEKTPIKOU EpYyaAgiov.

ATIOONKEVETE TA €pyaAgia Tou  Sev
XPNOLUOTIOLEITE MAKPLA amd Tadld Kat pnv
a1 VETE TA ATOUA TIOU SEV gival EEOIKEIWHEVA
HE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO 1) ME QUTEGQ TIG
odnyieg va XpPnoloToloUV TO TNAEKTPIKO
epyaAeio.

Ta nAekTpikd epyaleia eival emkivéuva ota xépla
N EKTTAIOEVUEVWYV ATOUWV.

ZUVTNPEITE TAa NAEKTPIKA EPYaAEia kat Ta
egfapmuara. Na eA€yxete yia Ttuxov Adabog
€UOVYPAUHLION 1] LITAOKAPLGHA TWV KIVOUUEVWV
HEPWV, TUXOV Bpavon Twv e§apTNHATWVY Kal
OTIOLASNTIOTE AAAN KATACTACT) TIOU EVSEXETAL
va EMNPEACEL TN AEITOUPYIA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov. Ze mepinmtwon BAABng, TO
NAEKTPIKO EPYAAEiO TIPETEL VA ETIIOKEVACTEL
TPV XPNCLHOTIOMOEI.

lMoAAd atuxnjuata mpokaAovvtal amd nAEKTPIKA
gpyaleia mou Sev Exouv ouvtnpEnBei owotd.
Awatnpeite Ta gpyaleia kormig KoPptePA Kal
kabapa.

Ta katdAAnAa ocuvinpnuéva epyaiegia komig ue
KOQTEPEG dKPEG UMAOKAPOUV Tio SUCKOAA Kal
gAgyxovTal mo eUKoAQ.

XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pYaAgio, Ta
egapTtnuata kat ta pEpn K.T.A. cOpdpwva pe Tig
Tiapovoeg odnyieg, Aaupdavovrag vmoyn TIg
OUVONKeEG epyaciag kal Tnv gpyacia mov 6a
EKTEAETETE.

H xprion tou nAektpikoU gpyalegiov yla epyaocieg
mépa amd eKeiveS yla TIG omoieg mpoopileTal,
evéExetal va Snuloupyroet Kivduvoug.

Kpatnote Tig AaBEg kat TIg emipaveleg Aapng
OTEYVEG, KAOapEg kar amaAAaypeéveg amo
Addua kat ypaoa.

Ot oAioBnpéeg AaBES Kat ot empaveleg Aapric dev
ETTPEMOVV TOV aoPaAn] XEIPIOUO KAl EAEYXO TOU
gpyaleiov o ampoornTeG KATAOTAOELS.

ZepPig

a) Na divete 1o nAekTpkO Epyaleio yia o€pPig
og KAT@AAnAa eknaildbevpéva Aaropa kKai va
XPNOLOTIOLEITE HOVO YVIIOLA AVTAAAGKTIKA.
Me autdv tov TPOTIO €iote oiyoupol yla TNV
aopdAeLa TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

b)

c

~

d)

e)

f)

9)

h)

NMPO®YAA=H

Makpla amnoé ta madid kat Toug avarnipoug.

‘Otav 8ev XpnoilorolovvTal, Ta EPYAAEia TpPEmnel
va ¢uAddovTtal HaKpld amd Ta Taldid Kal Toug
avarrpovg.

OAHTIEZ AZDAANEIAZTIA TO
AIZKOINPIONO

a) Ta &iokompiova mpoopiovral yia Tnv Korm

b

c

d

e

~

-~

)

)

f)

9
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EUAov 1 TmpoiovTwv &UVAou, Sev pnopot’:v va
xpncluonomeouv e Asmvru(ouq TPOXOUG Yia
Kot cl&npouxwv VALIKWYV OTwg TIAAKEG, papdoug,
KAapLa KATL

H Aeiavtikri okOvn MPOKaAel EUMAOKT) TwV KIVNTWV
e€aptnudtwy, onwg eivat 0 KATw TMEOPUAAKTIPAG.
Ot oruvBripeg ané tnv Korrj Agiavong 6a kdyouv Tov
KATw mpo¢uAaKTipa, To EVOETO EVTOUIG TOU TPLOVIOU
kat dAAa mAaoTika e€aptriuara.

Xpnoomnoleite oq>lv|<rr|pec ya my unocrnplEn
TOU TIPOG KOTEPYACiIO KOMHATIOU OMOoTE Eival
duvato. Av otnpifete TO TPOG KATEPyAGia
KOMMATL ME TO XEPL, TIPETEL VA KPATATE TIAVTA TO
XEPL cag TouAdaxtoTov 100 mm amnod kabe mMAgvupa
™G 08ovTwTNg Aemidag. Mn Xpnoioroleite autd
TO TIPLOVL V1A VA KOWYETE TEUAXLA TIOU Eival TIOAV
HIKPA yla va ouykpatnbouv pe acpdiela 1 va
KPATNOouv e To XEPL.

Edv to x€pt oag BpiokeTal MOAU Kovtd o1nv 08ovTwTn
)\sm’éa, urdpxel auénuevog Kivéuvog Tpauuatiouou
and v enagr pe ™ Agmnida.

To mpog Katepyacia KOPpATL TPETEL va Eivat
ClKlVl’]TO Kat ccplyusvo n va ouvkpu'rerral o€
opixm enagn T600 UE TOV 08nyd 600 Kal pe
mv emepavela epyaciag. Mnv Badete To Tpog
KATEPYAOia KOUUATL oTn Aemida 1 kKOPBeTe ue
«EAEVOEPO TO XEPL» ME OTIOLOVENTIOTE TPOTIO.

Mn ouykparoUueva nj LETAKIVOUUEVA MPOG KaTepyaoia
Kopudtia 6a umopolvoav va METAXTOUV OE UWNAES
TaXUTNTESG, TPOKAAWVTAG TPAUUATIOUO.

IMPWETE TO TPLOVL HECT ATIO TO TIPOG KATEPYATia
KOMMATL MnVv TpaBAte To mpLdvi HEca anod To Pog
Katepyacia Koppatl MNa va mpayuatomnowoeTe
Hia KoTY), avuPWOoTE TNV KEPAAN TOU TIPLOVIOU Kat
TPABNETE TNV £5W TAVW ATIO TO TIPOG KATEPYATia
KOMMATL XWPig va KOYETE, OECTE o€ AetToupyia To
HOTEP, TMECTE TNV KEPAAL TOU TIPLOVIOU TIPOG Ta
KATW Kal oTIPWETE TO TIPLOVL WOTE Va Slacxicel To
TIPOG KATEPYACIA KOMMATL.

H kortrj oto xTUnmua €A&nNG umopel va mpPokKaA€oel
aviywon e odovIwTii¢ Aemidag ndvw amod 1o mpog
Katepyaoia KoOPUATL Kat va metaxTei n Aemida ue Biato
TPOTO TIPOG TO UEPOG TOU XEIPIOTN.

MoTé un S1A0TAUPWVETE TO XEPL 0AG TIAVW ATIO
NV EMOUUNTI) YPAMMI] KOG EITE MIIPOCTA EiTE
TioWw amoé Tnv odovtwTtn Aemida.

H otripi&n Tou mpog Katepyaoia KOUUATIOU UE «XEpLA
oTaupwugva», dnNA. KpATwvTag To TPOG Katepyaoia
KOUMATI UE TO aQpIOTEPO 0ag XEPL 1) avtioTpoga, eival
TIOAU erukivéuvn.

Mnv mpoomadnoete va ¢TClO'ET8 Micw aré Tov
08nyO HE OTOLOSNTIOTE XEPL GAG TIO KOVTA aTd
100 mm o€ omoladMoTE TAEUPA TNG 08OVTWTNG
Aemidag, yia va adpalpéoete vtoAgippata EUAov, 1
Yla omolovanmoTe dAAo AOYo, EVW TIEPICTPEDETAL
n Aemida.

H gyyutnta ¢ neploTpepOUEVNG 050VTWTIG AETTiSAq
HE TO XEPL 0aG UTTOPE( va unv givat eugavric Kat Urmopel
va TpauuatioTeite oofapd.

EmOewPNOTE TO TIPOG KATEPYACIA KOMHATL TIPLV
anoé v Kortr']. Av TO TIPOG KATEPYACia KOMUATL
£ival KUPTWHEVO 1) TTAPAROPPWHEVO, CUCHIETE TO
HE TNV EEWTEPIKT) KUPTWHEVT n}\supu T(POG TOV
odnyo. Mavra va BeBalwveoTe OTL SeV urrupxst
SLAKEVO PETAEY TOU TIPOG KATEPYATIA KOUUATIOU,
TOou 0dnyov Kkal Tng emepavelag epyaciag karta
HKOG TNG YPAUHNG KOTIG.
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k)
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Ta KUpTwUEVA 1 TTAPAUOPPWUEVA TIPOG KATEPyaoia
KouMATIQ UTTOPEL va MePIOTPAPoUV 1j va ueTakivnbouv
MPOKAAWVTAG  udYKwua — OTnV  MePLOTPEDOUEVD
odovrwtr Aemida katd 1 Sldpkela G Komrg. Agv
TIPEMEL VA UIAPXOUV Kapgld 1 EEva avTikeiueva puéoa
OTO TPOG KATEPYAOIA KOUUATL.

Mnv XpnoUOTIOLIEITE TO TIPIOVL, EWG OTOV VaA MNV
Bpickovtar kaBoAou epyalAeia, vumoAeipparta
EUAOU KATM., €KTOG amd TO TPOG KATEPyacia
KOMMATL TTAVW oTNV EMIPAVELA EPYATIAG.

Ta uikpd unoAgiuuata 1 Ta xaAapd kouudtia EUAou
n dAAa avtikeiueva, av €pbBouv oe enagn ue v
TTEPIOTPEDOUEVN AETidA, UTMOPEl va EKTIVAXTOUV UE
uynAn taxumnra.

KOBeTE €va HOVO TIPOG KATEPYACIA KOPUATL KAOE
¢opa.

Ta otoiBayuéva moAAanAd mpog Katepyaoia Kouudtia
8eV UMOPOUV va ouopIXTOUV 1) va UITOOTNPLXTOUV
EMAPKWS Kal uropel va paykwBouv otn Aemida 1y va
UETAKIVNBOUV Katd TN SIAPKELA TNG KOTTTG.
BeBawwbeite O6tTL  TO  SloOKOTpiovo  €XEL
ouvappoAoynOei 1 TomoBetnbei oe Eeminedn,
oTadepn) eMpAvVELA EPYATIAG TIPLV ATIO TN XP1ION.
Mia opilovTia kat oTabepn emigdavela epyaciag LUEIWVEL
TOV KiVOUVO aoTdBelag Tou SIoKompiovou.

Kavte mAdavo g epyaciag cag. Kabe ¢popa mouv
aAAQdeTe TN PUBMION TNG YwWViag KoTig ME KAion
N Aofotoung, BeBawwbdeite O6TL 0 PuBMICOHEVOG
08nyog €XEL PUOULOTEL CWOTA Yia TNV UTTOCTNPIEN
TOU TPOG KATEPYAOIa KOMUATIOU, Kal 8ev Oa
TapéUPBeLl oTn Aemida 1 TO TPOOCTATEUTIKO
ouoTnMa.

Xwpig va evepyorooeTe 10 EPYAAEio Kal XWPIG TTPOG
Karepyaoia KouudTt mdvw otnv enmgdvela epyaoiag,
Klvrjote Vv 0dovtwty Aemida pEOw QG TIATIPWG
TPOCOUOIWUEVNG KOMTG yia va PBefalwbeite OtTt dev
6a urtdpéel kauid mapeuPoAn 1y kivéuvog Korig Tou
odényou.

MapéXeTe EMAPKN UTTOOTNPIEN OTIWG EMEKTACELS
Tpamedlov, oTNPiyMata TPIOVIOU KA. yia €va
TIPOG KATEPYAOIA KOUUATL TIoU €XEl TAATOg 1
HNKOG HEYAAUTEPO ATO TNV EMIPAVELA EPYATIAG.
Ta mpog katepyaoia KouudTtia mmou gival LakpuTepa
n mAatutepa amd TO TPAME( TOU OSIOKOTIPiOVOU
uropel va avarrodoyupioouv av dev ornpidovral e
aogpdAela. Edv avarodoyupioel TO KOUUEVO TeEUAXIO
1} TO MPOG KATEPYAoia KOUUATL, UTTOPEl va avuywoel
TOV KATW TPOQUAAKTIpA 1 va ekTivaxtel amd v
TePLOTPEDOUEVN AgTtida.

XPNolloroleite SeUTEPO  ATOMO WG
UTTOKATACTATO HIAG EMEKTAONG TPATESIOV 1} yia
TPOGOETN GTNPLEN.

H aotabric umootnpin TOU TMPOG  KateEpyaoia
KouuaTtiov urmopel va kAavel m Aemida va uaykwoet 1
TO TPOG KATEPyaoia KOUUATI va UETAKIVNOEL katd
SldpKela TG epyaociag Komrig, TPaBwvTag Kal E0d¢ Kal
ToV Bon6o oag mpog TNV MeEPLoTPEPOUEVN Aemida.

To KOMMEVO TERAYLO SEV TIPEMEL VA OPNVWCELT) VA
TILECTEI PUE OTIOLOVSITIOTE TPOTIO WOTE vVa £POEL OE
enadn e TNV MEPLOTPEDPOUEVT 080VTWTN Aemida.
AV TTEPLOPIOTEL, T1.X. LUE XP1ION OTOTT UIKOUG, TO KOUUEVO
TepUdxto Ba urmopovoe va opnvwoel otn Aemida kat va
eKTIvaxTel e Biato Tpaoro.

Mavta va xpnotpomnoleite opykmpa 1 datagn
Tou €Xel OXEdlaoTei ywa va vnootnpidel
KATAAAnAa ta 6TPOoyyUuAd VAIKA omwg papdoug 1
CWANVWOELG.

Ot pdpdot Exouv v Tdon va KuAoUv evw koPBovral,
Kkdvovtag TN Aemida va «Tond» kal va tpaBd 1o
NPog Katepyaoia Kouudtt uadi e To XEpL 0ag mpog T
Aermida.

P)

q)

r
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Apnote T Aemida va ¢OdAcel otnv TANPnN
TAXUTNTA TPV GEPETE TO EPYAAEio o€ emadn pe
TO TIPOG KATEPYACIA KOMMATL.

Etol 6a uewbel o kivéuvog va ektivaxBel o mpog
Katepyaoia KoUudT.

Av TO TIPOG KaATEPyacia KOMMATL 1| N Aemida
OPNVWOOUV, ATIEVEPYOTION|OTE TO SloKompiovo.
MNeplpévete €wg OTOU OTAMATNIOOUV OAa Ta
KIVOUMEVA EEAPTIHATA EVTEAWG, KALATIOGUVSECTE
TOo BUoHa amd TNV TNyn LoXvog Kavn apaipécte
™V pratapia. ZTn ouvEXELA, ATIEAEVOEPWOTE TO
MUITAOKAPLOHEVO UAIKO.

H ouvéxion Tou TPIOVIOUATOG UE TPNVWUEVO TPOG
Katepyaoia KOUUAT! UTTOPEl va TIPOKAAETEL anwAegla
eAgyxou 1 {nuid oto Siokorpiovo.

ApOoU OAOKANPWOETE TNV KOTH, adrioTte TOV
SLAKOTTN, KPATHOTE TNV KEPAAR TOU TIPLOVIOU
KATW KOl TEPIHEVETE MEXPL VA OTAUATNOEL N
AETida MPOTOU APAIPECETE TO KOUHUEVO TERAXLO.
H mpoogyylon ue To XEPL 0ag KOVTA OTnV dKpn tneg
Aeridag eivat erkivéuvn.

Kpatate ™ Aapn otabepd 6TavV MPAYHATOTIOIEITE
Ha pn TAT PN KOt 1) 0Tav adrjVETE TOV SLakoTmTn
TPOTOV N KEDAAN TOU TIPLOVIOU PTACEL EVIEAWG
oTNnV Katw 6€on.

To gpevdpioua ToU TIPIOVIOU UTTOPEL va TMPOKAAETE!
arétoun €AEN NG KepaAri¢ Tou mplovIoU TPoG TA
KATw, MPOKAAWVTAG KIVOUVO TPAUUATIOUOU.

TOY ®AATZOKONTH RADIAL
NO=OTOMHZ
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Awtnpeite T0 SAMESO TIOU TEPIBAAAEL TO UNYAvVNUA
KaBapd kat xwpiq eEAeUBepa UAIKA OTIwG TL.X. TIPLOVISIA
KO QTTOKOUMATA.

Na TapEXETE EMAPKT) YEVIKO 1) TOTIKO GWTIOUO.

Mnv XPnOIOTIONOETE TA NAEKTPIKA epyaAeia yla
XPNOEIS SladOPETIKEG AMO AUTEG TIOU TIEPLypAdovTal
OTIG 08NYieq XEPLOUOV.

H emokeur) mpémet va yivel povo amno egouolodotnueva
kataotruata. O kataokevaoTng dev gival urevbuvog
Y10l OTTIOLECONTIOTE {NUIEG 1) TPAVHATIOHOUG eEauTiag TG
ETOKEUNG aTd Un €E0UCLOSOTNHEVA TIPOOWTIA KABWG
€TTi0NG KaL ard ToV KAKO XEPLOO TOU EpYAAEiou.

Na va Swodpaliotei n OXeESAOUEVN AEITOUPYIKT
aKePAOTNTA  TWV  NAEKTPIKWY  €PpYaAgiwv, pnv
adAPECETE TA EYKATAOTNHEVA KAAUUMATA 1 TG BiSES.
Mnv ayyi&ete Ta Kwvntd pépn 1 egaptipata ektég av
£X €L SIAKOTIEL 1) TINYT) PEVHATOG.

Xpnollomomote 10 €pYaAeio oag oe XAaunASTeEPN
évtaon amd auty Tou opideTtat otnv  Tvakida,
SLlapOoPETIKA TO DLVipIOpa Uropei va KataoTpadei kat
n anodoon NG epyaciag va eAattwlei egattiag g
uTEPPOPTIONG TOU HOTEP.

Mnv OKOUTOETE TA TAQOTIKA TUNAUATA HE SOAUTN.
AwoAUteg  o6mwg  Bevdivn, SaAUTIKO,  BevloAlo,
TETPAXAWPAVOPAKAG,  AAKOOAN, propolv - va
TIPOKAAETOLV {NLA Kal VA payioouV Ta TTAACTIKA HEPN.
Mnv ta okourtilete pe TETOOUG SlaAuTeS. Kabapiote
TO TIAQOTIKA MEPN ME €va poAakd Udacupa eradpd
VOTIOUEVO OE OATIOUVOVEPO.

XpNnowoTomote  HOVO  AUBEVTIKA  AVTOAAGKTIKA
HiKOKI.
. Auto TO epyaleio Ba mpémel va aroouvappoAoynOei

UOVO yla TNV AVTIKATACTAOT TWV KAPBOUVAKLWV.

To peyeBuopévo Slaypappa ouvappoAdynong oe
QauTEQ TIG 08nyieq XPriong TPEMEL va XPnoloToneel
Hévo amod 1o EE0UCLOS0TNHEVO KATACTNMA GEPPIG.
Moté€ unv koYete odnpoUxa pETaAAa ri Albodopr.
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.H Sadkaaoia

EMOpKNAG YEVIKOG 1| TOTUKOG PWTIONOG TIPETEL Va
mapexetal. AVTIKEideva €pyaciag 1) oe OTOK TIPETEL
va BpiokovTtal Kovtd oTn ouviéng 6€on epyaciag Tou
Xxprotm.

dopdte kataAAnAa MPooTaTeVTIKA £pOdla dTav eival
anapaitnTo, autd UTopei va TeplAapavouv:
MPOooTATEVTIKO AKONG Yla TNV EAATTWOT) TOU KIvEUVoU
€AATTWONG TNG AKONG.

MPOOTATEVUTIKA HATIWV YA TNV EAATTWON ToU KIvEUVou
TPAUMATIONOU OTO MATL.

MpooTaTeuTiKé avamvong yla Tnv €AATTwon Tou
KvdUVou Tng elomvong emPBAaBols okovng.

Favtia yla Tov XEPoNd TwV TPLOVWTWY AQUWV (oL
TIPIOVWTEG AdpeS Ba TpEMeEL va petadEpovTal TIAvVw
o€ pla BAaon OTav €ival TPAKTIKG) KAl TWV TPAXEWV
UAIKWV.

(0] xpr’]omq TIPETEL VA Eival ETIAPKWG ematésuuévoq
0TI XPrOT], PUBULOT KL AEITOUPYIO TOU HNXAVIUATOG.
ATIOPUYETE VA APAIPECETE OTOLASTMOTE KOHUEVA 1)
AAAQ LEPT TOU AVTIKEWWEVOU gpyaciag amd Tnv meploxn
KOTIG OTAV TO UNXAVNHA AEITOUPYEL KAl N TIPLOVWTT
Adua dev Bpioketal 0TV arnevepyoTonuévn BEom.
Moté€ va un xpnodororjoete 10 paAtookomntn Radial
AOEOTOUNG HE TOV KATW TIPODUAAKTIPA KAEWOWUEVO
oTNV avolkTn B€on.

EEaodaiiote 06Tl 0 KATW TPOPUAGKTNPAG KiveiTal
OMOAG.

Mnv Xxpnouomouoete 10 SLOKOTIPIOVO XWPIG§ TOUg
TIPOPUAAKTNPEG OTN B€0on TOUG, 0€ KAAN KATAOTAON
£pyaociag Kat KaTaAAnAa cuvInpnUevol.
XpnowoTmomoTe owoTA TIG OKOVIOUEVEG TIPLOVWTEG
Adueg. Na tnpeite Tnv PEYLOTN TOXUTNTA TIOU €ival
ONUELWHEVN TIAVW OTNV TIPLOVWTY AQua.

.Mnv xpnooToNoeTE TIPIOVWTEG AGHEG TIOU €XOUV

TaOeL {nuia 1 eivatl TapapopPwHEVES.

Mnv Xpnolomooete TPIOVWTEG AAUEG TIOU gival
KOTOOKEVAOUEVEG aTd ATOAAL UYNARG TaxUTNTaG.
Xpnotuonotr’]crrs TIPLOVWTEG AAQUES TIOU OUVIOTWVTAL
ano mv HiKOKI.

H xprion mq TIPLOVWTNG AQNAG EIVAL EVAPHOVIOUEVT HE
v EN84

O nplovwreq Adpeg Ba TPETEL VA €X0UV SIOKUPAVOELS
eEwTePIKNg Slapétpou ard 290 mm €wg 305 mm.
ETuAEEETE TNV KATAAANAN TIPLOVWTN AQUA YL TO UAIKO
TIOU TIPETIEL VA KOTTEL.

Moté va pn Aettoupynoete to daAitookomtn Radial
AOEOTOUNG ME TNV TIPLOVWTY AQUA YUPLOUEVT TIPOG T
ETAVW 1) TIPOG TA TIAAYLA.

E&aodaliote 6TL TO avTIKeipevo epyaociag Sev TeplexeL
Eéva avTikeipeva onwg kapdud.

AVTIKOTAOTNOTE TO TERAX L0 Tpododooiag dtav dBapei.
Mnv XpnoloToIoeTe TO SIOKOTIPIOVO Yla va KOWETE
AAAG UAIKA €KTOG TOU aAoupviou, VAoV 1) Ttapopola
UAIKA.

Mnv xpnoluomoroete To SIOKOTIPIOVO Yla va KOYeTe
AAAQ UAIKA €KTOG ard auTtd TIOU CUVIOTWVTAL artd Tov
KATOOKEVAOTT).

QAVTIKATACTAONG mg Adpag
ouunepAapBavouévng mg Swadikaoiag
€MAVATOTIONETNONG emonuaiveTal 0Tt Ba TpEmel va
yivouv owoTd.

2uvdeoTe To PaAtookomtn Radial Ao§otoung pe pa
ouoKeUr) GUANOYNG oKOVNG OTav KOPeTe EuAeia.
AwoTe TIPOoOYT) OTAV KAVETE EYKOTIEG.

Katd v petatdrion 1 v petadopd tou epyaieiov,
NV THAVETE TO OTNplyMa. Mdvete avti autou TO
XEPOUAL.

Ymapxet kKivduvog To oTrpLlya va YAIOTPNOEL amod TV
Bdon. MdoeTe TO XEPOUAL AVTi TOU OTNPIYHATOG.
Apxioete va kOBeTe OTAV TO HOTEP PTACEL OTN PEYLOTN
TIEPLOTPODIKN TAXVUTNTA TOU.

37. ‘Eykaipa kAeiote 1o dakémn OFF otav mapatnpnlel
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KATIOla avwHaAia.

KAgiloTe TO peva Kal TIEPIUEVETE TNV TIPLOVWTY) Adua
VO OTOMATNOEL TPV KAVETE O€pPIg 1) pUBHIONG OTO
epyaAeio.

Katd v Ao§otoun 1} KaTd Tnv Topr umo KAion, n Adua
Sev Ba TpETEL va onkwOEel HEXPLG OTOU Va OTAUATTOEL
EVTEAWG.

Katd v komr pe oAioBnon, n Adupa Tpémel va
ompwxOel kal va 0AloONoeL HaKPLA ard Tov XProTn).

. \aBete undYn oag TNV MOBAVOTNTA TWV UTIOAETOPEVWV
KIVSUVWV TNG €pyaciaq Kommg, Omwg 1 akTivoBoAia
AéWlep OTA PMATIO 0AG, AUEANG TIPOORAOT OTA KIVOUUEVA
HEépPN TIoU BpiokovTal Tavw oTa OAloOaivovTa Pnxavikda
€E0PTNUATA TOU UNYXAVIUATOG KATL.

Mpv arno kabe kOWIo BePaiwbdeite 6TL N cUOKeELT Eival
otabepn.

Xpnodotoleite HOVO TIPIOVWTEG AETHOES HE MEYLOTN
ETUTPEMOUEVT TaXUTNTA UPNASGTEPN Ao TNV TaxUTNTA
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou Xwpig dopTio.

Mnv avtikablotdte 10 AéWllep e €vav SLAPOPETIKO
TUTIO.

Mnv otékeote og gubeia pe TNV 0dovTwTn Aemida oto
UrpooTivé Yépog Tng cuokeung. MNdavta va otékeote
oto TMAAL TNG odovtwTtng Aemidag. Autr 1 evépyela
TIPOOTATEVEL TO OCWHA 0ag amo rudavr) wenaon 1mpog Ta
miow. Kpatnote 1a xé€pla, Ta SAKTUAA Kal Bpayioveg
000G MOKPWA amod TNV TEPLOTPEPOUEVN 0SoVTWTN
Aermida.

Mnv otaupwvete ta X€pla 0ag OTavV XEI(eoTe TOV
Bpaxiova Tou gpyaAeiou.

Av n odoviwtn Aemida umooTel EUMAOKY, ofrote
OUOKEUT KAl KPATNOTE TO TPOG KATEPYAOIA KOPUATL
MEXPL VO OTAUATNAOEL EVTEAWG N 0dovTwTr Aemida.
lNa va anoduyete TNV WONON TPOG Ta Tow, TO TPOS
KOTEPYAOIO KOMUATL SeV TIPETIEL VA LETAKIVNOEL HEXPL
Vva €XEL OTAUATAOEL EVIEAWG 1 CUOKEUN.

Alopbwote TNV aitia TG EUMAOKA TNG 080VIWTNG
AETISAG TIPLV TNV ETIAVEKKIVNON TNG CUCKEUNG.

ZYMBOAA
MPOEIAOMOIHEH

Ta napaka'rw Seixvouv Ta cupBo)\a IV
xpnctuononouvrm oTo unxavnpu Beﬁalwesns
OTL KATAVOEITE TN ONpAcCia TOUG TIPLV TN XPrion.

C12RSH2: ®daAtookdémng-PavtiaA

[a Tov mepLoplopd Tou Kivéuvou
TPAUMATIOMOU, O XPNOTNG TIPETEL va SlaBdoet
TO EYXELPISI0 0SNYWV XPNong.

dopdte avTa €EOTAIOUO Yla TNV TpooTacia
TWV HATIWOV.

Navta popdTte MPOCTATEVTIKA AKON|G.

Movo yia 11§ xwpeg Tng EE

Mnv etate Ta NAEKTPIKA EpYaAeia oTOV KAdO
OLKIOKWV ATIOPPLUHATWV!

Zupdwva pe tnv Evpwrnaikn Odnyia 2012/19/
EE mepi NAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV
OGUOKEUWV Kal TNV €GAPUOYN TNG 0TNV €BVIKT
VOHOBETia, Ta NAEKTPIKA EPYAAEIA TIOU EXOUV
PTdoel 010 TEAOG TNG WG TOUG TIPETIEL VA
GUAAEYOVTOL EEXWPLOTA KAL VA ETHOTPEDOVTAL
YLa aVAKUKAWOT e TPOTIOo PIAIKS TIPOG TO
TepPBAANOV.

=4
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\ BoAT

Hz | xeptC

A aurep
No | TaxumnTa Xwpig poptio

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

@ KAdon I Kataokeur

---/min | oTpodEG ava Aemto

~v | evaAlaoodpevo pevpa

0°

105 mm x 312 mm

NoEotoun 45°

105 mm x 220 mm

‘ AploTepd 46° 68 mm x 312 mm
KAion -
Akl 45° 43 mm x 312 mm
Mey. Ikavétnta KAion (Aplotepd) 45° +
Kmyn']q " NoEotopr| (Aplotepd) 45° 68 mm x 220 mm
Yipog x MAdrog KAion (AploTepd) 45° +
, NoEotopn (Agga) 31° 68 mm x 265 mm
2UvoeTn Khion (AeEw) 45
ion (Aggla) 45° +
NoEoTopn (AEE1d) 45° 43 mm x 220 mm
KAion (Aggla) 45° +
NoEotoun (Aplotepd) 31° 43 mm x 265 mm

Alaotdoelg Mpovwtg Adpag (€€ A x €0 A x Mdyog)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Méyiotn kot

2,8 mm

l'wvia Ao&oToung Aggla 0° - 57°, Aplotepd 0° — 45°
KAion Mwviag Kormg Ae€la 0° - 45°, Aplotepd 0° — 45°
., : . KAion(Apiotepa) 0° - 45° No&otopn (Aplotepa) 0° - 45°, (Aggid) 0° - 31°
20vBetn MNwvia Kormg - . - . -
KAion (Aggla) 0° — 45° NoEotopn (Aggld) 0° — 45°, (Aplotepd) 0° — 31°
Tdon (avaloya Tig TePLOXES)* 110V~ | 230V~
lox0Ug Elo660u* 1520 W
Taxvmra Xwpiq Poptio 4000 min-1
Awaotdoelg pnxavnuatog (MAdtog x Badog x "Yog) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Bdpog (Kabapd)** 27 KING
Méyiotn andédoon P0<0,4 mW KAdon 1M Mpoidv Aéilep
Aeiktng Aéilep (Aduda) 650 nm
Mnyn Aélep Aiodog Néwlep

*

3

21youpeuTeite va eAEYEETE TNV TIVAKISA TTAVW OTO TIPOIOV TELST) UTTOKELVTAL O AAAAYT) AVAAOYA WE TIG TIEPLOXES.

ZUpdpwva pe t Aadikacio EPTA 01/2014

KANONIKA EEAPTHMATA
O 305 mm TCT MpovwTr) Adpa

(OTEPEWMEVT OTO EPYAAEID) ..ovvvveneieeiiieiieeiee e 1
O ZaKOUAQ OKOVNG....c.veenee 1
O 17 mm Koiho KAelsi.... 1
O Zuykpotnua Méyyevng. 1
O Zmptypa 1
O NMAeupikd XepoUAL (TOTIOBETNUEVO OTO EPYAAEID)........ 1
O Agutepevov OdnYoq (TomoBeTNUEVO OTO EPYAAEDD).... 1
O Zmnpiypata 2
O ZuvappoAdynon BondnTikoU TPATIEQOU ......ceeeeeereeennnes 2

Ta kavovika egapTtriyata umdkewvTal oe aAAayr Xwpiq
mnpoeldomoinon.

E®APMOrH

Kot Sladopwv TUTIwV Tipodid adoupviou kat EVA0U.

MPIN TH AEITOYPTIA

MNPOXZOXH
Kdvete OAeq TIG anapaitnTeg pubUioelg TIpLV CUVSECETE
Vv npica otnv nyrn peUPaAToS.

1. TMinyn pedparog
E€aodaiiote 0Tl n TNyn pevLaTog MoV TIPOKELTAL Va
XpnotloromnBei eival cupPatn He TIG araLTroelg Tou
TiepLypdcdovIal TNV MvaKida Tou poiovTog.
Mnv  xpnoworoleite e  ouvexéq pevpa, N
HETAOXNMATIOTEG OTIWG EVIOXUTEG. KATL TETOLO pTopEl
va odnynoel og BAARN 1) atuxnpaTa.
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2.

9.

Awakéntng Pevparog

E&aodaliote 6TL 0 SL1AKOTTNG PEVHATOG BPICKETAL OTN
06¢on OFF. Av 1o BuUopa eival ouvdedepévo otnv mpida
KaBWG n okavoédAn Slakdémng Ppioketal otnv B€on
ON, 10 NAeKTpIKS epyaleio Ba apxioetl TNV Aettoupyia
AUEOWG, PE KiVOUVO 0oBapwV atuXnUATwWV.

KaAwdlo poékTaong

‘Otav o xwpog epyaociaq petacdepbel amd Tnv mnyn
PEVUATOG, XPNOLLOTIOIEIOTE VA KAAWSIO TIPOEKTAONG
EMOPKOUG TIAXOUG Kal XwPNTIKOTNTAG. To KaAwdilo
TIPOEKTAONG TIPETIEL VA Eival G0 TO SUVATOV TIO MIKPO.
AdalpEoTte OAa T GUVEESEPEVA 1] TIPOGAPTNHEVA
VAIKA OuoKevaociag oOTo  €pyaAeio  Tmpwv
ETUXEIPTOETE Va TO OECETE O AetTOUpYyia.
AmeAevbepwvovtag TNV TEPOVN acdaAgiag.
(Ewk. 3)

Katd tnv TPoETOAcia Yia ArOCTOAT TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou Ta KUpLa EEAPTNUATA TOU OTEPEWVOVTAL ATIO
pia Ttepovn acdaieiag.

MeTtakiviiote TO XeEPOUAL eAadpd €£TOL WOTE Vva
AMooTIAoTEL 1 TIEPOVN acdaleiag.

Katd tnv petagpopd, KAEWOWOTE TNV TIEPOVN acdaAeiag
0Tn BNKN TAXUTHTWV.

Zuvd€oTe TNV OaKoUAa OKOVng otnv Kupla
povada (Ew. 1)

Eykataoctaon (Ew. 4)
EEaodaiiote 6Tl TO pnxavnua
OTEPEWUEVO TIAVW OTO TIAYKO.
JUVEE0TE TO NAEKTPIKO €PYaAeio ot éva erimedo,
opL{oVTIO TIAYKOG £pYAsiag.

EmuAéEete 8 mm SLAUETPOU UTTOUAGVIA PE KATAAANAO
UNKOG Yla TO TIAX0G TOU TIAYKOU £pYAOiAg.

To mdyxog TOu WmoOUAovioU Ba Tpémel va eival
TOUAdXL0TO 40 mm ouV TO TIAX0G TOU TIAYKOU Epyaaciag.
lNa mapadetypa xpnowornoleiote 8 mm x 65 mm
HIToUAGVLa yia €va 25 mm Tiaxoug TIAyKo epyaciag.
POBMION oTtnpiyparog Baong (Ew. 5)

=eodifete TO UTTOUAOVL 6 mm pe To TIApeEXOHEVO KOIAO
KAeWi 10 mm. PubuioTte To oTrplypa Tng BAong €wg
o0Tou N emidaveld g BAong Tou va €pbel oe emadn Ue
TOV TIAYKO 1 TNV emdpavela Tou £5apoug.

Metd T pubuion, odi&te oTaBepA TO UOUASVL 6 mm.
EAEYEETE yia va SEiTe OTL 0 KATW TIPoPUAAKTIPAG
Aettoupyei opaia

elvat mavrote

NPOZOXH

O

O

s

10.

O paitookémtng Radial Ao§oTtopng eivatepodlacpévoq
pe pa acddalela KedaAg Tou TPLoviol wg Slatagn
Tnpootaociag.

Ia va XaunAWoeTe TNV KEPAAT| TOU TIPLOVIOU |IE OKOTIO
va KOYETE, Ba TIPETEL va apaPECETE TNV AohAAELd
TATWVTAG TO HOXAO acddAAong (A) pe Tov avtixelpd
0ag.

‘OTav OTIPWYVETE TIPOG TA KATW TO XEPOUAL KABWG
OTIPWXVETE TO HOXAO aoPAAlong (A), va eAEYXeETE av
0 KATW TIPODUAAKTIPAG TIEPLOTPEDETAL OHaAd (EIk. 6).
MeTd, eAeyEeTE OTLO KATW TIPODUAAKTNPAG ETIOTPEDEL
OTNV ApXIKN TOU BE0T OTAV TO XEPOUAL AVUPWVETAL.
Ao&n ywvia

Mpv TNV amooToAr) Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou amd To
£PYOOTACLO, AUTO eival pubuopévo oe 0°, Se€ld ywvia,
aploTEPT) Ywvia KAlong kormg 45° kal 6e§ld ywvia
KAiong Kormg 45° pe to oet Bidag Twv 8 mm, To oeT
MIouAovioy (A) Twv 8 mm Kal TO GET UTouAoviov (B)
Twv 8 mm.

‘Otav aAAdlete TN puduon, aAAAa&te To UYOG NG
Bidag Twv 8 mm, Tou provAoviol Twv 8 mm (A), 1) Tou
prtouAoviol Twv 8 mm (B) meplotpépovtag Ta.

‘Otav aAAadete ) ywvia kAiong 45° mpog ta Se&ld,
TpaPnEte TNV TIEPOVN pUBWONG (A) TIPOG TNV
katevBuvan 1o paivetal otnV Eik. 7-b kat yupete Tnv
KedAAN TOu HOTEP TIPOG Ta SeELA.
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‘Otav pubuitete TV kedpaAn potép oTig 0°, va
ETOTPEPETE TIAVTA TNV Tiepdvn puBuong (A) otnv
apxLKr NG B€on, onwg daivetal otV Ek. 7-b.

."EAeyxog TOU KATw oOpiov TG Ofong TNG

Tiplovw g Adupag

EAEYETe OTL N TplovwTr) Adua propei va XapnAwoeL
9 mm pe 10 mm KaTw amno To MPOCHETO TNG TTAAKAG.
‘Otav  avtikabloTAte MIa TIPOVWTH Adpa pE  Hia
Kawvoupla, pubuiote T B€on TOu KATW oOpiou €Tol
WOTE N TIPLOVWTY) AGUA va UNV KOBEL TNV TIEPIOTPOPIKT)
TIAGKA SlaPOPETIKA N TIANPNG Koty Sev propel va
OAOKANPWOEL.

Na va puBpioete T BH€on TOU KATW oOpioL NG
TIPLOVWTNAG Aduag, akoAoubriote tn Sadikaaia (1) Tou
mneplypddetal mapakdatw. (Ew. 8). EmumAéov, otav
aAAAZeTe TN B€on evog pmouAoviov puBuiong Baboug
8 mm TIoU AElTOUPYEL WG avacToAEéag BEoNG TOU KATW
opiou TNG TPLOVWTNG AAUag:

(1) NeploTpePte TO UMOUAOGVL pUBUIONG BABoug 8 mm,

aAAGETe TO BABOG pEXPL TO onpeio Tou N KedaAr Tou
UITOUAOVIOU Kal 1 Brikn Twv ypavadwv va €pxovtal
oe enagn kat pubuiote TN B€on Tou KATwW opiou NG
TIPLOVWTNG Aduag.

ZHMEIQZH

BeBawbeite 4Tl N MplovwTt Adua gival pubuouévn
£TOL WOTE VA PNV KOBEL TNV TIEPLOTPOPIKT| TIAAKA.

MPIN AMO THN KOINH

1.

Xapayn auAdkwong avw oTov TIPopUAAKTIipa

H Bdon (A) €xel éva mpootateuTiko (deite Ewk. 10)
Héoa OTO OTIOI0 TIPETEL VA KAVETE Hia EYKOTH) TIPLV
XPNOWOTIOOETE TO €PYaAeio ywa Tpwtn opa.
=eodifete TO 6 MM KOUMT-UTIOUAGVL Yla va Tdel
eAadpaA TPog TaA oW O TIPOPUAAKTPA.

ApoTou ToToBeTNOEl  €va  KATAAANAO  KOMMATL
EuAou otov 0dnyd kair otnv erudpdvela TG TAAKAG,
OTEPEWOTE TO UE TNV MEYYEVN. ZUPETE TNV KEGAAT TOU
UOTEP TIPOG TA THOW PEXPL TEPHA. TN OUVEXELD, OPIETE
NV TAEUPIKT) AaBr) aoddAiong. ApdTou avolxTei o
SlaKATITING Kat N TPOVWTA Adua GTAcEL OTNV HEYLOTN
g TaxutnTa, apyd KaTeRAcTE TO XEPOUAL yla va
XOPAEETE WA AuAAKwoN oTtov TipoduAakTrpa. (Acite
Ewk. 21)

NPOZOXH

Mnv xapd&ete Tnv auAdkwon TIOAU  ypriyopa,
SLadOPETIKA 0 TIPODUAAKTIPAG UTTOPEL va TIABEL {nud.
Mnv ekteleite kommn OAioBnong ywa epyaocieg
AUAAKWONG.

NMPAKTIKEZ E©®APMOIEZ
MPOEIAOMOIHEH

O

o}

la va ynv tpavpatioteite, TMOTE PNV adalpeite oute
Va TOTIOBETEITE VA AVTIKEIUEVO £pYATIAG OTOV TIAYKO
éTav 1o epyaleio Aettoupyei.

MoTE pnv TomobeTEITE TA AKPA 0AG PHECA OTN YPAUMN,
SimMAa 0TO TIPOELSOTIOINTIKO OMua, 6TAV TO EPYAAEio
Aettoupyei (Aeite Ewk. 9). KAtl té€tolo pmopei va
Snuoupynoel eTKiVEUVEG KATAOTACELS.

MNPOZOXH

O

o
(0]
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Eivat emukivéuvo va adaipecete 1} va Tomobetrioete
TO QVTIKEIYEVO epyaociag kabwg n mpovwthy Adua
TIEPLOTPEPETAL

Katd 1o mpoviopa, kabapiote ta &€opara amd v
TIEPLOTPODIKN TIAAKA.

Av TIoAAAG E€opata paleutolv, N TIPLOVWTA Adpa ano
TO UAIKO KoTIG Ba exTeBeL. MOTE va pnv BAAETE TO XEPL
0ag 1} OTIONTOTE AAAO KOVTA OTNV €KTEBEEVN Adua.



. Aettoupyia diakomtn

To epyaleio dev Ba Eekivrioel av MATIETAL TO KOUWTT
KAEWOWHATOG EVW TPAPLETAL TIPOG TA THOW O SLAKOTITNG.
To KouTti KAEWSWHATOG UTTOPEL VA SECUEVTEL TILECOVTAG
TO amod TNV ApLoTEPY) TIAEUPA.

Adou evepyoroinBei o dlakommng, n Aemida Tou
Tploviov Ba ouveyioel va Aettoupyei edooov TpaBdte
TOV SLAKOTITN OKAVSAANG, akdun Kat edv acdroete 10
KOUWTTL KAEISWHATOG.

‘OTav agr|oeTe TOV SLAKOTITN, TO KOUMTT KAEISWHATOG
anodeopeveTAL AUTOMATA Yia va artodeuxBein akovola
€KK{VNON TOU YOTEP.

NPOEIAOMNOIHZH

2.

(1

Mnv KAEWOWOETE TIOTE TO KOUMTL KAEWOWUATOG OTNV
natnueévn B€on.

TpaBwvtag mpog Ta Tiow ToV SLAKOTTN Ba TPOKANBEi
amoToOMN  eKKivnom  AelToupyiag TOu  epyaAeiov,
YEYOVOG TIOU UTOPEL VA 08NYNOEL O€ TPAUUATIONO.

la va anotpeYPeTe TN pUn €§0UCLOS0TNUEVN XPTON TOU
egpyaAeiou, TomoBeTNOTE £€va AOUKETO PEoA amo Tnv
o1t} OTOV SLaKOTTTN OKAVSAANG.

Xprion Ttou Zuykpotnpatrog Tng MéEyyevng
(Kavoviko eEaptnpa) (Eik. 12)

H &idtagn tng pEyyevng Uropei va tomobetnOei eite
oToV aploTtePo Ppdaktn {dpdktng (B)} eite oTov S0
dpakm {Ppaktng (A)}.

(2) Mmopeite va avupwoete 1 va YXAUNAWOETE TOV

urodoxéa ng Pidag avdioya pe TO UYPoOG TOU
AVTIKEWEVOU EPYATIAG.

(3) MNupioTe TO TAVW KOUMTH KAl OTEPEWOTE KAAA TO

avTikeipevo epyaociag otn B€on Tou.

MPOEIAOMOIHZH

MNavtote va odiyyeTe N va THAVETE OTN HEYYEVN TO
QAVTIKEIMEVO €PYAOIiag YA VA TO OTEPEWOETE OTOV
08nYo, SLaPoPETIKA TO AVTIKEEVO epyaasiag uropei va
TIETAXTEL Ao TNV TAAKA KAl VA TIPOKAAECEL CWUATIKO
TPAUMATIONO.

MNPOZOXH

MNavtote va e§aodalilete OTL N KEDOAAN TOU HOTEP
Sev €pxetal oe emadr 0TO CUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG
OTav XAUNAWVETAL YIa TNV Kott. Eav untdpyet kdmotog
kivéuvog 6Tl autd umopei va GUMBEL, HETAKLVOTE N
Slatagn Tng pHEyyevNng o€ pia B€on érou Sev propei va
€pBel oe enadn e N Aemida Tou TIPLovIov.
TomoB€Tnon tepayiov tpodpodociag (Ewk. 13).

Ta tepdyla tpododoaiag eival eykareotnuéva mavw
otnV TEePLOTPOPIKN TAdKa. KaTtd Tnv amooTtoAr) Tou
epyaAeiou anéd To epyooTdActo, Ta Tepdyla Tpododociag
elval TOOO OTEPEWNEVA £TOL WOTE 1 TIPLOVWTT Adpa va
pnv €pxetat oe enaégn pe autd. Ta ypedia oto KATW
MEPOG TOU QVTIKEWWEVOU €pyaciag eAATTWVOVTOL
KOaTd TOAU, av To Tepdylo Tpododooiag eivalr katd
TETOLO TPOTIO OTEPEWMEVO WOTE TO Kevd avapeod
OTNV TIAEUPIKT) €TUPAVEID TOU Tepayiou Tpododooiag
KaL TG mpovwIng Aduag va eivat eAaxioto. Mpwv
XPNOLUOTIOMOETE TO EPYAAEIO, EAAXLOTOTIONOETE AUTO
TO kevo oUUDWVA PE TNV TTIAPAKATW Sladikaaoia.

Kot 6e€1ag ywviag

Zeodifete TIC TPEIG MNXAVIKEG Bideg 5 mm, petd
OTEPEWOTE TO TeUAXI0 Tpododooiag Tng aploTepng
TIAEUPAG Kal TpoowpLva odifTe TI§ unXavikég Pideg
5 mm kat ota SU0 AKpa. TN CUVEXELQ, OTEPEWOTE €va
avTikeipevo epyaoiag (mepinov 200 mm oe TAATOG)
OTO OUYKPOTNMA TNG MEYYEVNG Kal kOWTe TO. Adou
€UBUYPaUioETE TNV €TIPAVELA KOTNG ME TNV AKPn
Tou Tepayiov Tpododoaiag, oPpifTe yepd TIG UNXAVIKEG
Bideg 5 mm katota dvo dkpa. APapECTE TO AVTIKEILEVO
epyaociaq kat odifte yepd TNV KEVIPIKY Unxavikn Bida
5 mm. Mpooappoote o Se&i TePdy0 TPoPodooiag e
ToV iblo TpoTIO.

EAAnvika

(2) Kot pe ywvia aplotepngq kat Se€Lag kKAiong

Mpooappoaote 10 TEPd)LO TPoPodoaiag epapuolovag
Vv idla 51adlkacia Tou XPNOLOTIOW|oATE Yia TNV KOt
Selag ywviag.

NPOZOXH

4.

AdoU TIPOCAPUOCETE TO TEUAXIO TPOoPodoaiag yia TNV
kot &e€lag ywviag, To Tepaxlo Tpododoaciag Ba korel
KaTd kdmolo Babud av xpnoiloromndei yia Kot utod
ywvia kAiong.

‘Onote anatteital Kot uto KAiom, pubpiote To TEMAXLO
Tpododoaciag yla Kot uttd KAion.

EmBeBaiwon yia t xprion tou Seutepevovtog
odnyov (A) (Ew. 14)

NPOEIAOMNOIHZH

5.

Kata mv komm g &e€ldg ywviag, xalapwote Tnv
TIETAAOUSA TWV 6 MM, 0TI CUVEXELD CUPETE TOV UTIO-
PpaxTn (A) pog ta €Ew kat adalpéote Tov. Av Sev TO
KAVETE AUTO, UTOPEL VA £XEL WG ATIOTEAECHA TO KUPIWS
owHa 1 N AeTida Tou TIPLoVIoU va €pBel oe emadn Ue
ToV UTO-PpaxTn (A) Kal va TIPoKANBEl TPAUUATIONOG.

AUTO TO NAEKTPIKO EpYaAeio eival epodlacpévo pe Eva
Seutepevovta odnyod (A).

21NV TEPIMTWOon KotmMg opong ywviag kat ywviag ye
aplotepr] KAion, xpnowomoleiote To Seutepevovta
odnyo (A).

21N OUVEXEWD MTOPEiTE VA  TIPAYHOTOTIOW|CETE
0TABEPEG KOTIEG EVOG UALKOU e TTAATLA TTioW eTIdAVELD.
Kata v korm g &6e€ldg ywviag, xalapwote Tnv
TIETAAOVSA TWV 6 MM, 0T CUVEXELD CUPETE TOV UTIO-
Ppaktn (A) mpog Ta €Ew Kal apalpeoTe TOV, OTWG
daivetai oy Ew. 14.

EmiBepaiwon yia tn XpPrjon Tou SEUTEPEVOVTOG
odnyov (B) (E. 14)

MPOEIAONOIHZH

7.

Kata v korm g 8efldg ywviag, xaAapwote tTnv
TIETAAOUSA TWV 6 MM, 0TI CUVEXELD CUPETE TOV UTIO-
Ppaktn (B) pog ta €§w. Av SeV TO KAVETE AUTO, UOpEi
va €XEL WG AMOTEAEOUA TO KUPIWG OWHA 1) 1 AETTiSa TOU
TIplovioU va €pBel o€ emadn e Tov utd-PpaxTn (B) kat
va TPOoKANBEel Tpaupatiopds.

AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio eival epodlacuévo pe Eva
Seutepevovta 0dnyo (B). Ztnv nepintwon Kommg opdng
ywviag kat ywviag pe 5e€1d kAion, Xpnolomnoleiote To
Seutepevovta odnyod (B). ZIn ouvéxela pmopeite va
TIPAYUOTOTIONOETE OTABEPES KOTIEG €VOG UAIKOU HE
TIAQTIA THiow emdavela. Katd tnv Komm Tng aplotepng
Ywviag, XaAapwoTe TNV TETAAOUSA TwV 6 mm, on
ouvéxela oUpeTe TOV UMO-PPAKTN (B) mpog Ta £&w,
onwg dpaivetar onv Ewk. 14.

Eykatactaon ponéntikov tpamnedlov (Ek. 15)
Xpnoworolwvtag €va  avTikeipevo  Omwg W
TeTpdywvn pdapdo xdAuBa, Tapagre T TAVW
emdpaveleg g emddvelag paong pe to PondNTIKO
Tpamédl. PuBuiote TV Katakopudo tou Bondntikov
TPamedloy OTPEDOVTAG TO MIMOUAOVL pUBUIONG UYOUG
8 mm. Metd T pUBUION, acdaAioTe TO OTNPLYMaA
Je TO WIouAdvL 8 mm oTo THow WEPOG NG BAong Kat
OTEPEWOTE TO UIMOUAGVL AaBrig 6 mm Tou BonbnTikou
Tparnedlov.

Xpnowonowvtag Hia  Katevbuvtipla ypapun
(Mpocappoyr| Tou MpopuAakTipa)

(1) Kot &e€lag ywviag
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=eodifete TO 6 MM UMOUAOVI-KOUUTTL Kal PEPETE OE
emnaogn TV AKpN Tou TIPOPUAAKTIPA LIE TO AVTIKEINEVO
gpyaociag.

TapldlovTtag TV KATEUBUVTTPLA YPARY) TIoU BpiokeTal
TIAVW OTO AVTIKEIPNEVO £PYAOIAG E TNV AUAGKWOT TOU
TPOPUAAKTPA, TO QVTIKEIUEVO gpyaciaq koéBeTal
TIAVW OTNV KATEUBUVTHAPLA YPAUUT.




EAAnvika

(2) No&otoun kat ouvlBetn kot (AooTour) + Tour umd

KAion)

AdoU XaUNAWOETE TO TUAMA TOU MOTEP, O KATW
TPOPUAGKTNPAG avuPwveTal kat eudavifetar n
TIpLOVWTN Adua.

Evbuypappiote TNV KateubuvTrpla Ypauun pe tnv
TIPLOVWTT Adua.

MNPOZOXH

& OPIOMEVEG KATAOTAOELG OTAV TN TEPLOTPEDOUEVN
TIAAKQ TIEPIOTPEPETAL, O TIPOPUAAKTNPAG TIPOEEEXEL
anod v emddvela Tou 0dnyou. ZecdiEete To 6 mm
MTTOUAOVI-KOUMTL KAl OTIPWEETE TOV TIPODUAGKTHPA
oTnNV avakAnuévn Béon tou. MoTé va Pnv onKwoeTe
TOV KATW TIPOPUAGKTNAPA OTAV T TIPOVWTN Adpa
neplotpeédetal. ‘Otav kéBetal pe ywvia 45° mpog
Ta 6e€ld 1) TEPLOCOTEPO TIAPAKAAW OALOONOTE TOV
TIPOPUAAKTIPA TIPOG TA THOW.

O mpoduAakTpag, o deutepevwv 0dnyodg (A) kat o
Seutepevwv 0dnyog (B) 6L Hovo Ba €pBouv o emadn
Kal Ba emMnPedoouV apvnTIKA TNV aKpiBela TNG KOTMmG,
AAAQ EVOEXOUEVWG VA TIPOKANBEL, mtiong, {nuid otov
TIPOPUAAKTTPA.

PUBLIoN TG B€0MG TG Ypapung Aéillep

H kateuBuvthpla ypauur Uropei eUKOAA va yivel pe
Tov Seiktn AéwWlep. 'Evag dlakdmng avdpet tov deiktn
AéWep (Ewk. 16).

Avaloya pe TNV €MAOYN KOTMG, N YPAuun A€llep
uropei va gubuypaupIoTel HE TNV apLOTEPY) TTIAEUPA
TOUu TAATOUG KOTNG (TPOVWTA AdQua) 1 pe v
KaTeubuvTpla ypauun otn Se&ld Aeupd.

H ypapuny Aéilep mpooappoleTal oto TAATOG Tng
TIPLOVWTNG AAQUAG TN OTLyMn TNG AnMooToAng ard To
epyootdaoto. MNMpooappoote TG BECEIG TNG TIPLOVWTNG
Aemidag kal ™G ypapung Aéwllep akoAoubwvtag Ta
Tapakdtw Pripata AapBavovtag umoyn TG eMBupieq
0ag.

(1) Avayete tov Seiktn A€I(ep KAl KAVETE Wi QUAAKWON

mepinmou 5 mm Babd oto avTIKEUEVO epyaciag Tou
avTloTolx el epinou ota 20 mm oe vYPog kat 150 mm oe
TAAT0G. Kpatnote 6mwg eival To aVTIKEIUEVO EpYATiag
OTO OTIOIO UTIAPYXEL N AUAGKWOT E TNV PEYYEVN KAL UNV
TO JETAKIVIOETE.

lNa v gpyacia g avAdkwong, avatpegte oto "18.
Aladikaoieq kommg auAdkwong".

Metd, OTPEYTE TO PUBWOTH KAl METATOTIOTE TN
Ypauun tou Aéwlep. Av T yupioete de§lootpoda, N
ypaupn Aéwlep Ba petatorioTel TPog Ta Se€ld, VW
av TN yupioete aplotepootpodd, n ypauur A€llep
B6a petartomiotel aplotepootpoda. Otav epyaleote
ME TNV KATEUBUVTNPIA YPAPUN EUBUYPAMUOUEVN
e TNV aploTepn TAeupd NG TPLOVWING Aduag,
€UBUYPapUIoTE TNV Ypapur) AEWEP |E TO APLOTEPS AKPO
Mg avAdkwong (Ek. 17).

‘Otav 1o gubuypapiCete e TNV Se&ld TTAeUpd oTNg
TIPLOVWTNG AAUAG, EVBUYPAPUIOTE TNV YPauun AEllep
pe TNV Se&Ld TTAEUPA TNG AUAGKWONG.

(3) Adpotou pubBuicete TNV B€on TG ypapung Aéwlep,

oxedldoTe MO KATEUBUVTNPIO YPAUMN aplOTEPNS
Ywviag OTo avTIKEipEVO gpyaciag Kat TapldoTte v
KaTELBUVTNPLIO YPauUr) He TNV ypapun Aélep. Katd
TO TAIPLAOUA TNG KATEUBUVTNPLAG YPAUUNG, OALOONOoTE
Aiyo-Alyo TO QVTIKEiMEVO €pyaciag Kal OTEPEWOTE
TO Ye TNV PEYYevn oTn B€on Omou 1 ypauun A&llep
ETIKAAUTITETAL HE TNV KATEUBUVINPW  YPAUMT.
EnavaAdBete TNV epyacia mMAvw otnv auAAdKwon Kat
eAEyEeTe TN B€oM TNG Ypapun§ A€wlep. Av eTubupeite va
aAAdAEeTe TNV B€om TNG Ypaupng Aéwlep, emavaAdpete
TIq pubpioelg Eava akoloubwvtag tn Prjuara and 1o
(1) wg 10 (3).

NPOEIAOMNOIHZH

o]
(0]

o}

Bepawbeite 6Tl TO KUPLO CWHA Kal 0 SeiKTNG Aélep
eival kAewoTol pLv BAAete To BUopa otn pida.

AwoTe PeYAAN TIPOCOXN OTO XEIPIOUO TNG OKAVSAANG
SloKOTTN yla TNV pubuon ™G 6€ong NG YPAUMUNG
AEWep, emeldn To Puopa givat BaApevo peca otnyv pida
KaTA TNV Aettoupyia.

Av 1 okavddAn SlakdémIng matndei kata Adabog, n
TIPLOVWTH Adua Uropei va Teplotpadel TPOKAAWVTAG
anpOBAETTA ATUXTUATA.

Mnv adapéoete TOV Seiktn  A&wllep  ya  va
XPNOWOTIOMOEL yia AAAOUG OKOTIOUG.

MNPOZOXH (Ek. 18)

o]
(0]

(o))

AkTIvopBoAia Aéllep. Mnv kottdletal peca otnv S€oun
NG aKTivag.

AkTIvoBoAia Aéllep omnv TAdka epyaciag. Mnv
Koltaletal péoa otnv 6€oun TG aKTivag. Av To PATL
oag ektebel arr’ eubeiag omnv S€oun NG akTivag
AEWep, Uropei va Tpavpatiost.

Mnv To amoouvapPoAOYNoETE.

Mnv kTurmoete duvatd Tov Seiktn Aéwlep (To KUpPLO
OWHA 1) TO EPYAAEID): SIAPOPETIKA N YPAUMN A€lep
uropei va tebei ekTdg B€ong MpokaAwvTag {nuid oto
Seiktn Aéllep KABWG ETTiONG KAL EAGTTWON TOU XPOVOU
Cwnq Tou.

Kpatdate 10 Seiktn Aéllep avaupévo PHOVo Katd tnv
Siapkela G epyaciag kommg. To mMapaTeETAUEVO
Avappa Tou deiktn Aéllep UMopei va TIPoKaAEoeL TV
€AATTWON Tou XpdVou Jwrig Tou.

H xpron xeplotnpiwv, pocapTnUATWY, 1) 1) EKTEAEOT
SL0dIKaCLWV SLAPOPETIKEG ATIO AUTEG TTIOU avapEpovTal
OTO TIAPOV UTIOPOUV va 08nyroouv otnv €kBeon oe
emkivéuvn aktivoBoAia.

ZHMEIQZH

o
o

9.
M
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EkteAéote TNV KOT}  ETUKAAUTITOVTAG
KATEUBUVTNPLA YPAUUY E TN YPAUUT AEWEP.
‘Otav aAANAOETIKAAUPOOUV N KATEVOUVTNPLA VPN
He TN ypapun Aéllep, TO oXupd Kal To aduvaTto dws
6a aAAGEouv SnuoupywvTtag pa otabepny Asttoupyia
KoTG emeldn pmopeite va Slakpivete €UKOAA TN
OUUTTTWON TWV YPAuUwv. Me autdv tov TpoTo, Ta
odAAATA KOTIG TIEpLopifovTal 0To EAAXLOTO.

Katd 1 Aettoupyia oe eEwTeplkd XWPO 1 o XWPO
KOVTA 0TO TIapAbupo propel va kataotel SUOKOAO va
TIAPATNPNOETE TNV YPAUMN Aéllep €EatTiag Tou NALAKOU
PWTIONOU. Ze AUTEG TIG OUVONKEG, HETAKLVNOEiTE o€
£va Xwpo otou dev PBpioketal ar eubeiag kATw anod To
NALaké Gwg Kal EKTEAECETE TNV £pyacia.

Na eAéyxeTe Kal va BeBALVEDTE O€ TIEPLOSIKT) BAon OTL
n 6€on Qg ypapung Aéllep eival cwoTr|. ZXETIKA YE TN
UEBOSO EAEYXOU, OXESIATTE [ia KATEUBUVTHPLA VPO
o€ 0pb1 ywvia avw oTo AVTIKEIUEVO Epyaciag pe UPog
miepinmou 20 mm kat MAAtog 150 mm, kat BeBaiwoeite
OTL N ypapun A€wlep eival eubuypauuIoPEVN HE
v katevbuvtnpla ypapury [H amokAlon peta&y
KOTEUBUVTNPLIOG YPAUMNG KaoETa avTidpactnpiwv
YPaupng Aéwlep TPEMEL va gival pIKpOTeEPN amd To
TAATOg NG Kateubuvtiplag Ypaupng (0,5 mm)]
(Ewk. 19).

Aertoupyia kommg

‘Onwg ¢paivetat otnv Eik. 20, To TAGTOG TNG MPLOVWTNS
Adupag eival To TAATOG NG KotmG. Emopévwg,
oAloBrioTe TO avTikeidevo epyaociag mpog ta Sefla
(6rwg Paivetatl arnd Tn B€om Tou XelPLoTN) OTav BEAETE
urkog (b) 1y Tipog Ta aploTepd OTav BEAETE WriKog (@).
Av  xpnoworoleitar  €vag  onuewtng  Alep,
gubuypappiote ™ ypauun Aélep He TNV aploTepn
TIAEUPA TNG TIPLOVWTAG AQMAG KAl LETA euBuypaupioTe
TNV KATEVOUVTNPLA YPAUUN LE TN YPAUUN AEL(EP.

mv



(2) AdpoTou avoifete TO SlaKOTTIN Kal eAEYEETE OTL N
TIPLOVWTT) AGUA TIEPIOTPEPETE OTNV PEYLOTT TAXUTNTA,
oTIPWEETE OlYyd TO XEPOUAL TIPOG TA KATW KABWG
KPATATE KATW TO HOXAO (A) Kal DEPETE TNV TIPLOVWTT
Adua 0T TIEPLOXT) TOU UALKOU TTOU TIPOKELTAL VA KOTTEL.

(3) Otav n mplovwt Aemida €pbel oe emadny pe 1O
avTikeipevo epyaciag, ompwéete TN Aaprn mpog TaA
KATW Badpiaia yla va kOWETE TO avTiKeipevo epyaociag.

(4) ApOTou KOWETE TO QVTIKEIUEVO €gpyaociag oTo
embuunto BA6og, kAeioTe To pevpa Tou gpyaAieiou
OFF kat adriote v mMplovwtr AGUa va OTAUATIOEL
EVTEAWG TIPLV AVUYWOETE TN AaPr) arod TO AVTIKEUEVO
£pYaoiag yla va To PpEPETE OTNV TIANPWG AVAKANUEV
B¢on Tovu.

MPOZOXH

O Ta T péyloTeg SlAoTACELG KOTNG avaTpeEeTe OTOV
miivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

O H augnuévn mieon ot AaPny dev Ba auvgnoel v
TayxUtnta Kotmg. Avtifeta, n umepPOAKn Tiieon
MTTOpEl va TIPOKAAEDEL UTIEPPOPTION TOU HOTEP Kal /i
eAATTWHEVN ATIOS00T) KOTING.

O Empefawote o611 1 okavdédAn Sakomtng  eival
kAewot OFF kat 6Tt To Buopa TApoXNG PEUMATOS
exel adalpedei ano Tnv npila étav 1o epyaleio dev
Bpioketal og xprion.

O MNavtote va KAeivetal TO Pevpa Kal va adrjvetal
mv TplovwTn Aemida va oTapaTdEl EVIEAWS TPV
avuPwoete TNV AaPr amnd To AvTIKENEVO £pyaciag.
Av n AaBr) avuPwbel evw n TPLOVWTA AdUa akopa
TIEPIOTPEPETAL, TO KOMMEVO KOMMATL MTOPEL  va
odnNVWoeL OTNV TPOVWTN AdUA TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVOUVO TIETAYHA KOMUATIWV.

O Kdbe ¢dopd Tou oAoKAnpwveTal €va kOYIo 1 €va
BabU kOYIo KAEIOTE TO SLAKATTIN, Kal EAEYEETE av N
TIPLOVWTT Adpa €XEL oTauatrioel. Metd avuywoTte N
AQBN Kal ETOTPEYTE TNV OTNV TANPWS AVAKANUEVN
B¢omn mg.

O Zyoupeuteite amoAuTa va APaAPECETE TO KOMUMEVO
UAIKO ard Tnv TepoTpodikn TAAKA, Kal Hetd
TIPOXWPNOTE OTO EMOUEVO PBriua.

O H ouvexng Aettoupyia Kommg propel va odnynoel oe

urepPOpTION TOu pOTEP. Ayyi§Te TO HOTEP Kai edv

eival KauTto, SLaKOYTE TN AELTOUPYia KOTING AMECWS Kal
aprjoTe TO HOTEP VA KPUWOEL YLa Tiepimou 10 AeTTd Kat

OTN OUVEXELA EEKIVIIOTE €K VEOU TN AELTOUPYIA KOTMG.

Komn} otevwyv avrtikelpévwy epyaciag (Korm

nieong) (Ewk. 21)

OMOONOTE TOV HEVTECE TIPOG TA KATW OTO OTHPLyHa (A),

META OPIETE TO KOUUTTL AVAOTOANG oAioOnong (Eik. 2).

XaunAwote ™ AaPn yla va KOYeTeE TO QAVTIKEINEVO

epyaciag. H xprion Tou nAekTpKou gpyaleiov katd

AUTOV TOV TPOTIO Ba ETUTPEWEL TNV KOTIN AVTIKEIUEVWV

epyaociaq péxpt 107 mm teTpaywva.

. Komn) peydAwv avtikeipévwy (Ewk. 22, 23)

Yrdapxet n  mbavotnta va unv - propei  va
Tpayuarornoindei mAnpng ko e&aitiag Tov UPoug Tou
AVTIKEWWEVOU. X’ QUTAV TNV TiEpinTwon, Ba mpénel va
XPNOIUOTIOMCETE £vav BondnTiko TayKo, Tov oroia 6a
OTEPEWOETE HE TIG Bideg eminedng kedaAng 6 mm. kat
Ta nMagddla 6 mm. oTIq OTEG 7 mm. TNG embAVELNG
TOU 08NYoU (V0 omEg oe KABe TAeUPA). (Elk. 22)
Avatpegteotnvevotnta "TEXNIKAXAPAKTHPIZTIKA"
Yla TO TIAX0G Tou 3onenTikov TdyKou.

ZHMEIQZH
Katd tnv Komn €vOg avTiKeWEvou epyaciag Tou
uttepBaivel ta 107 mm og VYogq o Kot SeELag ywviag,
Ta 70 mm o€ KOTI pe ywvia aplotepnq kAiong 1 ta
45 mm oe kot pe ywvia Se&lag KAiong, pubuioTte ™
0€on Tou KATW opiov €TOL WOTE N BAoN TNG KEDAANG
TOU MOTEP Va PNV EPXETAL OE €TTAPN UE TO AVTIKEINEVO
epyaociag.

10.

1

sy

EAAnvika

Ma va puBuioete T B€oM TOU KATW OPiOU TNG TIPLOVWTNAG
Aduag, akoAouBriote Tn Sadikaaia (1) Tou meptypadeTal
otnv Ew. 23.

(1) XapnAwote TNV KePaAr TOU HOTEP, TEPLOTPEYTE
TO UMOUAGVL puBong Baboug 8 mm Kkat KAVTIE TI§
AmapaiTNTES PUBUIoEIG WOTE va UTIAPXEL EVa SLAKEVO
2 mm éwg 3 mm petagy TG B€ong Tou KATW opiou
NG KEDOAANG TOU HOTEP Kal TOU AVW TUNUATOG TOU
AVTIKEWWEVOU epyaoniag otn B€on Tou KATw opiou TG
TIPIOVWTNAG AduaAG, OTO Onueio OTou 1 KeEPAA TOU
UTTOUAOVIOU pUBoNG BABoug 8 mm €pxetal o emadn)
€ TO HEVTECE.

12. Koy mMAQTIWV avTIKEMEVWVY gpyaciag (Komm
oAicOnong) (Ew. 24)

(1) Avtikeipeva gpyaciag €éwg 107 mm oe vog kat 312

mm o€ TAATOG: =eodifeTE TO KOUMT TOU AVACTOAEQ
oAionong (A) (Ewk. 2), udote ™ AaPr KaL oAlobnote
TNV PLOVWTT) AQUa TIPOG TA EUNPOG.
Metd matmote TPog Ta KATw TN Aafn) kat oAlebriote
TNV TPLOVWTY) AQUA TIPOG TA THOW Yo VA KOWETE TO
avTIKeipevo epyaciag. Autd SIEUKOAUVEL TNV KOT
AVTIKEWEVWY gpyaciaq éwg 107 mm oe UYog kat 312
mm o€ TIAATOG.

(2) Avtikeipeva epyaciag éwg 120 mm oe UYog kal 260
mm o€ TAdTog: Ta TAATIA avTKEipeva epyaociag
ueyEBoug €wg kat 120 mm oe UYoqg kat 260 mm oe
TIAATOG WTOPOUV Va KOTIoUV HE ToV idlo TpdTo Tou
Teptypadnke otnv apaypado 15-(1) mapandavw.

MNPOXZOXH

O Otav kbBete Tepdxlo epyaciag vyoug 120 mm,
TIPOOOPUOOTE TO KATWTATO Oplo BEONG NG KEDAANG
TOU KIVNTAPA WOTE TO KeVO PETAEY TOU KATW AKPOU
KOl TOU TePayiou epyaciag va gival 2 éwg 3 mm oto
KATWTATO Oplo BEoNG.

O Av n AaPn mueotel Mpog TA KATW HE UTEPPOAIKN
TIAEUPIKT} SUVaUn, n Aemida TOU TIPLOVIOU UTOPEL
va dovnBei katd TN Aettoupyia NG KOTAG Kal va
TIPOKAAEDEL AverOUUNTA oNuAdla KOTNG OTO TERAXLO
£pYaoiag Kal Katd GUVETELD VA PEWOEL TNV TIodTNTA
NG KOTNG.

Emopévwg, méote ) AaPn MPog Ta KATW amaAd kat
TIPOCEKTIKA.

O XV Kot he UNXaviopo oAicBnong wenote anaid
AQPn TPOG TA THOW ME WA HoVadikr), eAadpld kivnon.
Av Slakoyete TV kivnon g AaBng Katd Tnv Korm
autod UTopel va TIPOKAAEDEL avemBuunta onudadia
KOTING OTO TEUAXLO EpYAOIAG.

MPOEIAONOIHZH

O XNV KOTI| JE MNXAVIOUO OAIoONONG, aKOAOUBNOTE TIG

TIAPAKATW SladIKaoieq.
H komr pe pnxaviopd oAiobnong pe $popd mpog Ta
EUTPOG (TIPOG TOV XEIPLOTH) €ival TIOAU EeTtkivouvn
ylati n mplovwTt AdUa PIopel va TvayTel Tpog Ta
TIAVW amo TO AVTIKEIPNEVO EPyaTiag. ZUVETWG, TIPETIEL
N 0AioBnon Tou XEPOUALOU va yiveTal TTAVTOTE e dopd
ATTOAKPUVONG ATIO TOV XELPLOTY.

O Emavagépete ndvta 1o popéa otnv TN Tiow B€on
UETA amod KABe epyacia eyKAPOLAG KOTIAG TIPOKELEVOU
Va JEWOETE TOV KivOUVO TPAUUATIOHOU.

O Mnv Bdlete MOTE TO XEPL 0AG OTO XEPOUAL OAIGONONG

KaTd TNV epyaocia komig ywati n mpovwty Adua

TIANOLAdeL TIOAU TO XEPOUAL OTAV 1| KEDAAY) TOU HOTEP

XOMNAWVEL

Awadikacieg AogoToung

Zeodifete TNV TAEUPIKN AaBr) kal TPaBngte Tpog

TO EMAVW TO HOXAO TWV YWVIOKWV QAVACTOAEWV.

Katomv, pubuioTte TV meploTpodIkn TAAKA PEXPL Va

guBUYpaPUoTEL 0 SElKTNG e TNV €TBUUNTY PUBLLON

oTnV KAipaka Aogotoung (Etk. 25).

(2) =avaoopitete TV TAEUPIKA AQBr] YO VA OTEPEWOETE
NV MepLoTpedOpeVN TAAKA OTNV eMOUUNTY B€o.

13.
M

163




EAAnvika

@)

4)

H kAigaka Ao&oToung Seixvel TO00 TNV ywvia Kommg
oTNV KAipaka tng ywviag 6co kat tnv diapdéuion otnv
Badpovounuévn KAipaka.

H d1apabpion, n omoia givatn avaioyia Tou VPoug pog
™ BAon TOU TPLYWVIKOU TUNUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
adapebei, pmopei va xpnoorondei yia tnv pubuion
NG AogoToung otn B€on TG ywviag Kotmg, edv autd
eival embuunTo.

Emopévwg, yla va kOYeTe €va avTIKEiuEVO epyaaciag
oTo Babuod 2/10, pubpiote To deiktn 0N BEON AUTH.

ZHMEIQZH

e}

@

OeTikoi 0dnyoi andoTaong MapEXovTal oTa aploTePd
KaL 5eE1G Tou KEVTPOU puUBong 0°, oTig 15°, 22,5° 30°
KalL 45° poipeg pubong.

EAEyEeTe av n kKAipaka NG Ao§0TOUNG Kal To AKPO Tou
SeikTn eival KaTAAANAQ EUBUYPAUULOUEVOL.

H Aettoupyia Tou SloKoTpiovou HE TNV  KALAKA
AOEOTOMNG Kal TOV SEIKTN U guBuypaupopévoug, 1)
pe TNV TAeUpIkn) Aafny Oxt KataAAnAa odtypévn, 6a
TIPOKAAEDEL TNV EAATTWON TNG AKPIBELAG KOTMG.

. Aladikacieg kormg pe kAion (Eik. 26)

=eodifete TOV HOXAO 0PIENG Kal dwaote KAion otnv
TIPLOVWTT) Adpa TIpog Ta aplotepd iy ota 6g&1d. (1) Otav
KAlveTe TNV KEDAAN TOU HOTEP TIPOG Ta SeLd, TpaPngte
™V epovn otepewaong (A) pog To THiow UEPOS.

O poxA6G odigng viobetei To cVOTNUA TOU HAVEAAOU.
Katd tv enadn Tng MAAKa epyaciag Kat Tou Kupiwg
owpatog, TpaPngete Tov HOXAO odiENG TPOg TN
Slevbuvon tou onuadlol Tou BEAoUg OwG daiveTal
ot Ek. 26 kai aAAdgete v Sievbuvon Tou poxAou
ooi&ng.

PuBuiote Vv ywvia kAiong otnv embuuntn pubuion
KaBwg BAEMETE TNV KAiLaka TNG ywviag KAlong kat Tov
SeiKTN, KAl HETA OTEPEWOTE TNV HOXAO 0PiENG.

MPOEIAOMNOIHZH

‘OTav To avTiKeipevo epyaociag eival oTepewWPEVO 0NV
aplotepr) 1 otV S€€ld TTAEUPA NG AAQUAG, TO KOVTO
KOMMEVO TUNUa Ba epdmteTatotnv Se&IAT) TN APLOTEPT|
TIAEUPA TNG TIPLoVWTNG Aemtidag. MNdavtote kAeivete 10
NAEKTPLIKO PEVMA KAl adrVETAL TNV TIPLOVWTY Adua va
OTAUATA EVTEAWG TIPLV AVACNKWOETE TN Aapn amd to
avTikeipevo epyaociag.

Av n Aafn avupwBei evid 1 TPlOVWTN Adpa akopa
TIEPIOTPEDETAL, TO KOMMEVO KOMMATL MIOPEl  va
oPNVWOoEL OTNV TPIOVWT AdUA TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVOUVO TIETAYUA KOMHUATIWV.

‘Otav SlaKOTITETE TNV KOT) UTO Ywvia oTn Péon, va
apxiete TNV KOt TPABWVTAG TNV KEDAAT LOTEP OTNV
apxIkr) B€on.

Av EeKIVN|OETE MO TN MEDT), XWPIG VA ETUOTPEYETE GTNV
apxlkr) B€on, o KATw TPOodUAAKTAPAS Ba PAYKWOEL
OTNV AUAGKAQ KOTING TOU AVTIKEWEVOU gpyaciag kat 6a
€A\Bel o€ emadr| e TNV TIPLOVWTH AAua.

NPOZOXH

15.

‘Otav kofete tepdylo gpyaciag vPoug 75 mm otnv
aplotepr]) 45° B€on AogdTUnong 1 Tepdyla epyaciag
Ugoug 50 mm otn Sefld 45° B€on AogoTUnong,
TIPOCAPUOOTE TO KATWTATO 6plo B€ong TnG KePAANQ
TOU KIVNTAPA WOTE TO KATW KEVO WETAEY KEDAANG
KIVNTNPa Kal Tepayiov epyaciag va eivat 2 €wg 3
mm OTO KaTWTATo 6plo B€ong (avatpére oto "11.
‘EAEYX0G TOU KATW opiou Tng B€ong NG TPLOVWTAG
Aduag" otn ogAida 160).

Awadikacieq oUvVOETNG KOTIG

H oUvBetn ko) uropei va ekTeAeoTel akoAoubwvTag
TIG 0dnyieg Twv Tapandvw 13 kat 14. MNa TIg YEYLIOTES
Sl00TACELG Yo TNV OUVOETN KOTI, avatpegeTe oTOV
miivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

NPOZOXH

16.

17.

Mavtote va aodalilete TO QVTIKEIUEVO €pyaoiag
pe To 6e€ld 1} TO aploTEPO XEPL Kal va To KOBetal
0AloBaivovtag TO OTPOYYUAO THMAKA TOU SLOKOTIPIoVOU
TIPOG TA THOW L€ TO APLOTEPO XEPL.
Eivat TmOAU emkivduvo va TeploTpEPete TNV
TiePLOTPEPOUEVN TIAGKA TIPOG TA APLOTEPA KATA TNV
oUVOETN KOTY) £TELST N TIPLOVWTY) Adua pTtopei va €pbel
o€ eNadn e TO XEPL TIOU OTABEPOTIOLEL TO AVTIKEIUEVO
gpyaociag.
2 e mepinTwon ouveeTNg Kotng (Ywvia + kAion) Ao&wg
ano Ta aploTepd, cUPETE TOV UTIO-PPAKTN (B) ipog ta
€Ew, kal apyiote Tn dladikaocia KotmG.
2 ¢ TiepinTwon ouveeTng Kotmg (Ywvia + kAion) Ao&wg
a6 ta S8e€ld, apalpeoTte TOV UTO-PPAKTN (A), Kal
apxiote T dladikacia KOTmG.
Kot HaKpwV VAIKWV
Katd v Kot HaKPWV UAIKWYV, XPNOLMOTIONOoTE pia
Bonéntikn mMAatdopua, n omoia €xel TO B0 VYOG
UE TO oTMplyHa Kal Tn Baon g kNG BondnTikng
OUOKEUNG.
Ikavotnta §UAVo VAKOS (M x Y x M)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, i

180 mm x 25 mm x 2000 mm
ErmuBeBaiwon yia ™ Xprion g péyyevng yua
™ Awpépopwon kopvifag, Tou AvaoTOA€ag
Awapopopwong kopvigag (L) kat (R) (TpoalpeTika
€gApTNHQ)

(1) O AvaotoAéag Awapopowong kopvidag (L) kat (R)

(2) H péyyevn yua 1 Saudpdpwon

(TTpoaUPETIKA €EAPTNHA) ETUTPETEL TIG EUKOAOTEPES
KOTIEG Yla TN Slapdpdwon kopvifag Xwpiq TNV KAion
g nplovwng Aemidag. Eykataotnote Toug otn Bdon
KaL oTIG SV0 TAEUPES OTIwG daiveTal otn Ewk. 27. MeTd
NV ToToBETNON ZdiEeTE TA 6 MM KOUWTILA-UTTOUAGVIA
Yo va OTEPEWOETE TOUG AvaoToAeiq Alapopdwaong

kopvifag.

kopviag (B)
(MpoatpeTikd eE@ptnua) propei va otepewbei oTOV
aplotepd odnyd (Odnydg (B)) 1 oto 6€€6 0dnyo
(O8nyodg (A)). Mrmopei va evwbei pe v KAion Tng
Slapopdolpevng kopvidag Kal n HEYYEVN WIopel va
TIEOTEL TIPOG TA KATW.
Katomv meploTpeYTe TO MAVW KoupTt, 600 XpeladeTal,
Yla va oTeEPEWOETE KaAd Tn Slapdpdwon kopvilag otn
0¢on TnG. MNa va auENoeTe 1} va PEWWOETE TN PEYYEVN,
EeodiETe MpWTA TNV €EAY. Bida uModoxNg.
Emopévwg, 10 olotnua TG HEYYeEVNG MMopel va
ouvdebei oTnV oToladnmoTe amno TI§ TPELG BEoNg ya va
eEaodalioet TNV KATAAANAN pUBLLON Tou UYWoug. Meta
TNV PUBHION TOU UYOouGg, YEPA OTEPEWOTE TO 6 mm
PTEPWTO UTIOUAOVL LETA OTPEYETE TO TIAVW KOUWTTL,
600 eival anapaitnTo, yla va oTabeporomoeTe KAAA
Vv uto dlapdpdwon kopvia otn B€on TG (Eik. 28).
TomoBetote TV umd dlapdpPwon Kopvida pe tnv
AKPH EMNA®HZ TOY TOIXOY evdvtia otov odnyo
kat v AKPH EMA®HX OPO®HX evdavtia oTOUG
AvaoToAng Sapdpdwong kopvilag omwg Seixvetal
otnv Ewk. 28. PuBpiote Toug AvacToAeiq dlapopdwong
kopVvifag oupdwva pe To pEyebog TG und dlapdppwon
kopVvifag. ZpiEeTe To 6 MM GTEPWTO UMOUASGVL Yia Va
OTEPEWOETE TOUG AVAOTOAE(G Slapdpdwong kopviZag.
Avatpéete oOTOV KATW TIvaka yla TNV  ywvia
AOEOTOMNG.
Xpnowlorojoete Tov deutepevov odnyo (A)  yua
VO OTEPEWOETE TNV TPog Slapdpdwon Kopvida o
otabepd (Ek. 11).

MPOEIAONOIHZH
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Mavtote va oodiyyeTe KAAA Tnv PEYYEVN Yla va
otabepotooeTe TNV TPog Slapdpdwon kopvida otov
odnyo. AladopeTtikd n TPog Sapopdwon  Kopvida
uropei va metaxTel anod TV MAAKA Kal va TIPOKAAETEL
OWUATIKO TPAUMATIONO.



MNPOXOXH
Na emBepawwvete MAVTOTE OTL N KEPAAN HOTEP SEV
€PXETAL OE EMAPN HE TO OUYKPOTNHUA HEYYEVNG TNG
Slapopdwong kopvidag 6Tav KateRaivel yla va KOWeL.
Edv undpxel kivduvog OTL uropel va Yyivel auto,
EeodiETe TNV €8Ay. Bida uMoSOXNG KAl HETAKIVIOTE M
pEyyevn kopvilag oe B€an omou dev uropei va €pBeL
oe enaodn e Tn Aertida.

18. Aladikacieg kotmg AuAdkwong
AUAGKWOELG MTTOPOUV VA KOTIOUV OTO QAVTIKEUEVO
epyaciag pubuioviag to 8 mm MMOUAGVL PUBUIONG
BdBoug (Eik. 29).

(1) MeploTpéPTte TO OTNPLYHA TOU OVAOTOAEQ OTNV
katevBuvon Tou anetkovidetat otnv Ewk. 30.
XapnAwoTe TNV KEDOAT} TOU HOTEP Kal TIEPIOTPEYTE
TO UTIOUAOGVL pUBHIoNG BAaBoug 6 mm pe to XEPL (ZTO
onueio OmouU N KEPAAr] TOU UMOUAOVIOU PUBIONG
B&dBoug 6 mm £pxetal o€ eMadN) e TOV HEVTECE.)

@) Pueuic'rs T0 smeuun'r(') Bdabog kommg pubuifovtag
NV anéoTaon avapeoa oTnv TPLOVWTA Adpa Kat tTnv
emupavela g Baong (Eik. 29).

SHMEIQZH
‘Otav kOBeTe Ha AUAGKWOT) OTNV oToLadnToTE AKEN
TOU avTikelévou epyaoiag, adalpéote To AXPNoTo
TUNUA LE JIa OpiAN.

19. Xprion ™G cakovAag okovng (Baolko eEaptnua)
(E. 31)

(1) Zuvdéote TN oakoUAa OkOVNG HE TOV aywyd TOu
NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU.

(2) Otav n cakovAa okovNG €xeL yepioel amod Tplovidia,

n okévn Ba ektivayBei anod tn cakoVAa okovng otav

neplotpacdei n mplovwtn Aemida.

EAEyxeTE TN 0AKOUAQ OKOVNG TIEPLOSIKA Kal aSeAleTE

TNV TPV YEWIOEL

Katd m Aofn kat oUvOetn Komr, TOTOBETNOTE TN

oOKOUAO okovng otn Sefld ywvia g emddvelag

Baong.

20.Z0véeon Tou efaptiuartog e§aywyng okovng
(Hw}\srrcu Eexwplota) (Ewk. 32 )

Mnv elomtvéete TIg emBAaBeiq okOVEQ TTOU TTApdyovTaL
Kata tn Sladikaoia KOTmg.

H okdvn pnopei va B€oel oe Kivouvo Tnv uyeia T Sikn
00g Kal TWV TTIAPEUPLOKOUEVWV.

H xprion tou eEaptruatoq eEaywyng okdvNG HELWVEL
TOUG KIVEUVOUG TIOU TIPOKAAOUVTAL AOYW OKOVNG.
2uvdeovtag To eEdptnua eaywyng okovng HEow
TIPOOOPUOYEQ, OCUVAPHOYNG 1) TOU TIPOCAPHOYEA
GUAAOYNG OKOVNG, UTOPEi va CUAAEXBOE TO HeyaAUTEPO
UEPOG TNG OKOVNG.

Zuvdéote TO eEdptTnua eEaywyng okovng e TOV
TIpocapuoyEéa.

(1) Zuvdeote 0tn oelpd TOV CWANVA (Urikoug 38 mm x 3 m)
KOl Tov Tipooappoyéa (Baowko egaptmua egaywyng
oKovng), TN ouvappoyn (Mpoalpetikd eEApTnUa) Kau
TOV TIpOCAPHOYEQ OUAAOYNRG okovng (MpoalpeTtikd
€EAPTNUA) e TOV aywyd TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H ouvdeon yivetal Tieédovtag mpog TNV Katevbuvon
Tou BEAoug. (Ewk. 32)

O Tmpooappoy€ag OuAAoyng okovng (MpoalpeTikd
€EAPTNUA) OTEPEWVETAL OTOV AywYyO HE €vav luavta
owAnva. (MpoalpeTikd EAPTNHA)

@

EAAnvika

2YNAPMOAOI'HZH KAl
AMOZYNAPMOAOIHZH THZ
MPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAOMNOIHZH
MNa v amodpuyry aTUXAHATOG 1) TIPOCWTIKOU
TPAUMATIONOU, TIAVIOTE VA KAEIVETE TN OKAVOAAN
SlOKOTITN Kal va arnocuvdéete To Buopa amd v
mpida ey and Vv adaipeon 1 v TOMOBETNON TNG
TIPLOVWTNG AGuAG.

1. ZuvappoAoynon tng nplovwng Aapag (Ew. 33)

(1) Xpnoworomote To KatoaBidt Phillips yia va Eecq)lEsTs
™ Bida 5 mm mou ouykpatei Tov Afova kKal PETA
adalpéote To KAAUpUa Tou dgova.

(2) Namote ™V aocddiela Tou A&ova Kal XaAapwoTe N
oUptn Twv 10 mm, pe kAeWi 17 mm (Turoroinpévo
e€aptnua).

Aedopévou OTL TO UIoUAGVL Twv 10 mm €XeL aploTePd
omeipwua, xaAapwote oTpEdovTag To pog Ta Sekld.

ZHMEIQZH
Av n aopdAela Tou agova dev unopei va riieotel eUKOAQ
Yla va KAEWBWoTe Tov agova, YupioTe TO UTTOUAOVL TwV
10 mm pe kAewdi 17 mm (Turonomnpévo e&ApTNUa),
AOKWVTOG TOPAAANAQ Tiieon otnv dopdAeld Tou
agova.

O d4&ovag g TPOVWTAG Aduag eival KAEWOWHEVOG
6tav n aodpdiela Tou dova natnOel mpog Ta peoa.

(3) AdaipéoTe TO UMOUAGVL Kal TN podéAa (D).

(4) ZnkwoTe TOV KATW TIPOGUAKTIPA KAl OTEPEWOTE TNV
TIPLOVWTN Adua.

MPOEIAONOIHZH
‘OTav Tonobeteite TNV MPLOVWTN AAUa, Va BeBalwveoTe
&TL TO ONUASL TOU SEIKTN TIEEPLOTPOPNG OTNV TIPLOVWTY
Adupa kat N katevbuvon TePoTPodng NG Onkng
Taxutntwy (Ewk. 1) Taptadouv.

(5) Kabapiote kaAd ) podeAa (B) kat To urouAdve 10 mm
KOl TOTIOOETN0TE Ta 0TOV A&ova NG TPLOVWTNAG AAUag.

(6) Migote TNV aodaAela Tou A&ova Kat oPIETE TO HTTOUAGVL
Twv 10 mm oTpifovTag To TMPOG Ta APLOTEPA HE TA
Baokd eEaptuata (KAeSi 17 mm).

(7) NeploTpePTE TO KAAUPHA TOU AEOVA PEXPL TO AYKIOTPO
0TO KAAuPpa Tou afova va emavéABel oTnV apxIkn
B€on Tou. 21N ouvéxela odiETe TO UMTOUAOVL TWV 6 mm.

MNPOXZOXH

O O 06nydg okovNng eykabiotatal 0To ECWTEPIKO TIIOW

ano tov oTpodéa. Katd tnv adaipeon 1y eykatdotaon

NG AeTidag Tplovioy, unv €pBete oe emadr pe TovV

08NY06 okovNG. H emadrn uropei va mpokaA€oeL oTIAoIo

1 OpuppaTIoNd TWV atXpwV TG Aemidag mploviov.

2PiEte Toug KoxAieg 10 mm WOTE va pUnv XaAapwoouv

KaTd TN AetToupyia.

BeBawwBeite 6TL 0L KoXAieg 10 mm givat KaAd oPprypévol

TIPLV VO EVEPYOTIOOETE TO NAEKTPIKSO EPYAAEIO.

EmuBeBaiwote 6Tl n KATw acdalela €xel KAEWOWOEL.

AmocuvappoAoynon TG MPLOVWTIG Adpa

ATOCUVAPUOAOYNOTE mv TIPLOVWTY Adua

avaotpedovTag TIQ Sladkaoieq ouvappoAdynong mou

Tieplypadnkav otnv napandvw rnapaypado 1.

H miplovwt Adpa propei evkoAa va adatpebei adpotou

avaonKwOel 0 KATW TPOPUAAKTPAG.

MNPOXZOXH
Moté va unv Tmpoomalroete va TomoBeToeTe
TIPIOVWTEG AETOEG €KTOG amd AUTEQ PE SLAPETPO
305 mm.

MO O O
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EAAnvika
META®OPA TOY KYPIOY ZQOMATOZ

H &wata&n ouvappoAdynong 8a prmopoloe va TEeL Katd
m petradopd. Eite adapéote t ddtafn eite PBaAte
€va Tepaxo EVAou peta&y Tng ouvappoAdynong Kat Tou
epyaAeiou yla va acdaliotei otabepd.

ByAaATe TNV KEPAA KL TOTIOOETNOTE TNVTIEPOVN ACDAAEING
(avatpéEte otn oeAidba 160 «AmeAeubepwvovtag Tnv
TepoVn achaleiag»).

Emiong, BdwoTte TO KOupuri avacToAng oAiobnong wote
0 MEVTEOCEG €ival TOTIOBETNUEVOG £TOL WOTE VA XTUTIA TO
oTtnptyua (A) kat va otabeporolel TNV KEDAAT).

lNupiote kat xaAapwote TNV TAEUPKn AaPn, Yupiote
™V TEPLOTPOdIKN TAAKA 600 To Suvatov Tio Se&ld Kat
aocdaAioTe TNV TEPLOTPOPIKN TTAAKA TIEPLOTPEDOVTAG TN
Aapn oe otabepr) B€on. Autd Ba kdavel TO Kupiwg cwua
KOO TTLO CUUTIAYEG.

‘Otav peTaDEPETE TO KUPLO OWHA, HETAPEPETE TO PE TA
X€pla oag, Kpatwvtag tn Aafn rou Bpioketal otn Bdon pe
Ta 8o xépla.

Katd ) petadopd and Vo dtoua, KABe ATOWO TIPETIEL VA
XPNoloToLel Kat Ta SV0 XEPLA TOU Yia va Kpatroet Tn Aafn
petadopdg, TNV AEUPIKT) Aafr) kal T AaBr) Bdong.

2YNTHPHZH KAI EAErXoz

MPOEIAOMOIHZH

la Tnv anoduyr) ToU ATUXHHATOS KAl TOU TIPOCWTIKOU
TPAUUATIONOY, TIAVTOTE va emBefaiveral OTL 1
oKavoAAn dlakomng €xel otpadei oto OFF kal 6TL To
Buopa €xel adalpedei amd Tnv mpida TPtV TNV EKTEAEOT
OTIOLACONTIOTE OUVTINPENONG 1 €AEyXou oe auTd TO
epyaAeio.
Av  avakaAUYete  €AATTWHA  OTO  HN)Avnua
GUUTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIPOGUAAKTHPWY Kal TNG
TploVWTNG Aduag, avadepere 1o 600 TO duvatov
YPNYOopOTEPQ OE VA KATAPTIOUEVO TIPOCWTIO.

1. 'EAeyX0g Tng MplovwItng Adpag

Na avTiKaBloTATE AVTOTE TNV TPLOVWTT) AAUa APECWS
HOALG Seite TNV TIPWTN EVEEIEN PBopaAg 1 {nuLdg.
Mia miplovwTn Adpa Tou €xet Tabet {nud propei va
TIPOKAAECEL TPAUUATIONS, EVW [ POApUEVN TIPLOVWTT
Adpa €€l aVeTIapKr) anddooT) Kal UIopEel va TIPoKaAEl
utepPOPTWON TOU HOTEP.

MNPOXOXH
MoTE un xPnNOoOTIoEiTE MIa TIPIOVWTY] Adua TIou Sev
eival koptepry. ‘Otav pa mplovwtr Adua dev eival
KOPTEPT), N AVTIOTAOT) TNG OTNV Ttieon Tou edappoleTe
He TO XEPOUAL TOU epyaAeiou Teivel va augdveral,
pe amoTtéAeopa va pnv eivat acpaArng n xprion Tou
NAEKTPIKOU EpYaAEiov.

2. 'EAeX0G TWV BIBWV oTEPEWONG
EAeyxete Teplodika OAeg TIG Bideq oTepéwong Kat
BeBawbeite OTL gival KATAAANAQ OpLyPEVEG. TNV
TepinTwon mou xalapwoel oroladnnote Bida odifte
mv &avd apéows. Av Sev TO KAVETE AUTO UTOPEL va
€XEL WG ATIOTEAECHA TO GOBAPO TPAUNATIONO.

3. 'EAeyxog ota kappouvakia (Ewk. 35)

To potép Xxpnoworolei kapBouvdkia ta oroia eival
avaAwolpa pEpn. Emedny eéva unepPoAikd dbapuévo
KapBouVAKL pTopel va TIPOKAAEDEL TIPOPANUA OTO
UOTEP AVTIKATACTIOTE TO KAPBOUVAKL LE KAVOUPYLO TO
oTioio €xeL TOV 510 AplBud AvBpaka Tou paivetal oTnv
elkéva otav Ppoapei 1 6Tav dTdceL 0TO Oplo HOOPAG.
Emunpoobeta, mavrote Kpatdte Tta KapPouvdkia
kaBapd kat egaodaliote OTL 0AloBaivouv eAevBepa
avapeoa oTIg ONKeg.

4. Avtikatrdaotaon Twv KappBouvakiwyv (Eik. 35)
ATIOCUVSEOTE TA KAAUPHATA TWV KAPBOUVAKIWV HE EVa
KatoaBidt eykomTwuevng KedaAng. Ta kapBouvakia
MITopoUV peTA va adalpeboUV EUKOAQ.

5. ZuvTIjpnomn Tou HOTEP
H meptEAEn g povada tou potép eivatl n Kapdid Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiov. AwaTe HEYAAN TIPOCOXT YLa va
OlyOUPEUTEITE OTLN TIEPLEALEN SV Ba TIABEL {NpLd Kat /1
Ba BpexOel pue AAdLT) vepo.

6. AVTIKATAOTOOT) TOV KAAwdiou Tpododociag
Av TO KaAWSO Tapoxng pevuatog tou EpyaAeiou
mnabel {nud, to EpyaAeio mpénel va emotpadei 010
E€oucotodotnuévo Kévipo EEumnpétnong g HiKOKI
Yla va avTikataotadei.

7. 'EAEYX0G TOU KATW TIPOPUAAKTIipA Yyld OWoTH
Aewtoupyia
Mpwv anod kdBe xprion Tou epyaAeiou, va EAEYXETE TOV
kdatw TpoduAaktrpa (Eik. 6) woTe va BefaiwveoTe OTL
eival o€ KaAN KATAoTaoN Kal KIVETaL OaAd.

Mn xpnowoTonoeTe MOTE TO epyaAeio dTav 0 KATW
TIPOPUAAKTNPAG eV AelToupyel cwoTd Kal v gival o€
KOAT UNXAVIKN KaTAdoTtaon.

8. Amobnkeuon
MeTtd Tnv oAoKARpwon g XPriong Tou epyaAeiov,
BeBawBeite OTL EXOUV YiVEL TA TTAPAKATW:

(1) O diakdmng evepyoroinong eivat otn 6€on OFF,

(2) TodigeéxetByetano v npica, Otav dev xpnouomnoleite
T0 gpYaAeio, va To amnobnkeveTe o€ ENPd XWPO HaKPLd
arno nadid.

9. AvTiKataotaon mpopuAakTipa
MeTtd amd pakpdxpovn Xpron, N €ykorn tng Aduag
OTOV TIPODUAGKTIPA EVOEXOUEVWG va €XEL UTIOOTEL
Slevpuvon Kal va anateital avtikataotaon. Edv
n eykormm g Adpag €xel umootel Sievpuvon
QAVTIKATAOTNOTE TOV TIPODUAAKTTPA HE EVaV Kavouplo
(Ewk. 32). MeTd TNV aQVTIKATAOTAOT, KAVTE EMAVW TOU
Wa avAdkwon. Avatpégte oto "TIPIN AMO THN KOMH
1. Xapayr auAdkwong ndvw oTtov poduAakTrpa” ot
oeAida 160.

10. Aimavon
AITAVETE TIQ TIAPAKATW OALOBAIVOUCEG ETIHAVELES LA
GOPA TO Prjva yla va KPATrOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEID
0€ KOAT} AEITOUPYIKN) KATAOTAON Yyl HOKPO XPOVIKO
Slaotnua.

H xprion pnxavikou Aadlov CUCTHVETAL.

2nueia mapoyng Aadlou:

* NeploTPodIKS TUNUA TOU HEVTECE

* MeploTpodikd TUNUA TOU oTNPiyHaATOoq (A)

* Turua TIEPLOTPODTG CUYKPOTAHATOG E HEYYEVN

11. KaBapiopog
Meplodika adapeite ta Eéopata kar Ta GAAQ
dxpnota UAkda amd Tnv emdpdvela Tou NAEKTPKOU
epyaleiou e éva vypd mavi Ye oarouvt. MNa anoduyn
SuoAelToupyiag TOU HOTEP, TIPOOTATEVOTE TO AMd TNV
enacn pe AadL 1 vepo.

Av n ypauun Aélep dev eival opatn efattiag Twv
EEOMATWV KAl Tw TIAPOUOIWV UAIKWVY TIOU €XOUV
TIPOOKOAANBEl 0TO TIAPABUPO TNG HOVASAG EKTIOUTING
PwTdg TNG orpavong Aéwllep, okoutioTe Kat kabapioTte
TO TIAPABUPO Pe OTEYVO TIAVI 1 e HaAaKO TTavi TTou €XEL
UYPAVOEL IE GATIOUVOVEPOD, KATL.

KaBapiote 1O pnxdvnua, tov aywyd, Tov KATw
TIPOPUACGKTNPA, HE duonua &npol agpa amd Eva
aepoTtioToAo 1) AAAo epyaleio. (Etk. 36)
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EMIAOIH EEAPTHMATQN

Ta eEaptpata Tou MapovTog uNXaviuatog epdavi¢ovra
oTnv ogAida 278.

MNPOXZOXH
H Ermuokeur}, Ttpormormoinon kat 0 €AEyX0G§ Twv
HAektpikwv EpyaAeiwv Tng HIKOKI mpémel va yivetau
ano éva E§ouoiodotnuévo Kevtpo Z€pBig g HIKOKI.
Eid1kd yia ) ouokeun A&lep, To 0EPPIG TNG TIPETEL VA
yivetal and éva eEouclodoTNUEVO AVTIMPOOWTIO TOU
KOTAOKEVAOTN TOU AELEP.
MAavtote va avabeteTe TNV EMIOKEUN TNG CUOKEUNG
AéWlep oto EEouclodotnuévo Kévipo Z€pPig g
HiKOKI.
Katd tnv xprion Kat v ouvinpnomn Twv NAEKTPIKWV
epyaAeiwv, ol kavoviopoi achaleiag kat oL Kavoveg
TIOU UTTAPXOUV O€ KABE XWPa TIPETIEL VA TNPOUVTAL.

EFTYHZH

Eyyvwpaote ta epyaleia HIKOKI Power Tools cUpdwva pe
TN VOHOBETia Kal TOUG KAavoVvIopoUg avd Xwpa. H apovoa
gyyunon 8ev KaAUTITEL EAATTWHATA 1) {NUEG AOYW KAKNG
Xpnong, Kakomoinong 1 $uoloAoykng ¢Oopdg. e
TEPIMTWON TIAPATIOVWY TIAPAKAAOUHE OTIOCTEIAETE TO
Power Tool xwpig va To amoouvappoAoynoeTe padi pe
1o MIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ 10 omoio Bpioketal oto
TEAOG TwWV odNywV autwv, oe EEouaiodotnuévo Kévipo
Eruokeung g HIKOKI.

ZHMEIQZH

EEautiag Tou ouvexi{opevou TPOYPAUMATOS £pEUvag Kat
avarntugng g HIKOKI Ta Texvika XapaktnploTika Tou
avapEpovTtal OTO TAPOV UTIOKEWVTAL O aAAAyT) XWwpIg
mpoeldoroinon.

MNAnpodopieg TOU aPOPOUV TOV EKMEUTIOMEVO
66pufo kat TN S6vnon

OL Tpég petpribnkav olpdwva pe 1o EN62841 kau
Bpébnkav oupdwveg e to ISO 4871.

Metpnbeioa oTdOUN NXNTIKNG Loxvog A: 105 dB (A).
Metpnbeioa oTdBUN nXnTKNg Tieong A: 92 dB (A).
MNeplBwpto opdApatog K: 3 dB (A).

DopATE TPOCTATEVTIKA QUTLWV.

EAAnvika

H eykekpluévn Ty ekmoprmg BopuBou €xel UeTpnOel
oludwva pe pia otabepr) HEBOSO EAEYXOU Kal UTOPEL va
XpPnotuoromnBei yla Tn ouykplon evég epyaleiou pe kAol
AAAo.

Mrmopei emiong va xpnotdomomeel e [a TIPOKATAPKTIKN

€KTiunon €kBeong.

MPOEIAONOIHZH

O Ot ekmoumnég BopUBou KATA TNV TPAYUATIKY XPrion
TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU UITOPoUV va SladEpouv and
TIG EYKEKPIWEVEG TIMEG KAl va €§apTWVTAL A0 TOUG
TPATIOUG TIOU XPNOLUOTIOLEITAL TO EPYAAEio Kal dlaitepa
TL€i60OUG avTIKEiUEVO gpyaoiag emeEepydleTal.

O Kabopiote pETpa aodpaAeiag yla TV mpooTacia Tou
XEPLoTN Tou Bacifovral o€ pia exTipnomn g €kbeong
OTIS TIPAYMATIKEG OUVONKeg Xpriong (AaupBdvovtag
unoyn 6Aa Ta PEPN Tou KUKAOU AelToupyiag Omwg Tov
XPOVo TIou To gpyaleio eival KAELOTO Kal TO SdoTnua
omov eival oe avevepyd €KTOG amd Tov XPOVo NG
OKAVSAANG).

MAnpodopieq yia To cUCTNHA TAPOXNG PEVHATOG
TIOU XPNOCIHOTIOLEITAL Yia TA NAEKTPIKA EPYAAEia OV
TIAPEXOVTAL UE OVOMACTIKY) TAon 230 V~

To Avolypa Kal To KAEIOWO TwV NAEKTPIKWV CUCKEUWV
TIPOKAAEL av§opueiwon g Tdong.

H Aeitoupyia autol TOU NAEKTPIKOU €PYOAEiOU KATW
anod SUCHEVEIG OUVONKEG TIAPOXNG PEUMATOSG Wropei va
éxel Suopevr amoTteAéopata otnv Aeltoupyia GAAwV
NAEKTPIKWV CUCKEUWV.

Me avtiotaon pevparog ion 1 HiKkpdTePN Twv 0,29 Ohms
ouvrBwg Sev Ba umdp&ouv apvnTiKA amoteAéopata.
Zuvnowg, N HEYLOTN ETUTPETTTN AVTIOTAON PEVUATOG SEV
0a Eemepaotel 6tav 0 KAASOG TNG TAPOXNG PEUMATOS
Tpododoteital and €va Kouti ouvdeong pe kavotnta
uTooTNPIENG 25 ampere 1 PNASTEPN.

e TmepinTwon SlaKotmG pevpatog, 1 otav Pyel €Ew
anod TV TPIa TO KAAWSIO PEUUATOG, AUECWS OTPEWETE
To Swakomtn otnv B¢on OFF. Autd amotpémel tnv pn
eAeyxOUEVN EMAVEKKIVNON.
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Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukciji)

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi tego elektronarzedzia.

Nieprzestrzeganie

wszystkich ~ wymienionych  ponizej

instrukcji moze by¢ przyczyna porazenia pradem, pozaru i/
lub powaznych obrazen.

Ostrzezenia i

wskazowki bezpieczenstwa nalezy

zachowac do wgladu.

Wykorzystywane w tresci wskazowek bezpieczeristwa
okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie do narzedzi
zasilanych z sieci elektrycznej (przewodowych) lub z
akumulatora (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

2)

a)

b

-~

c)

Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé¢ w
czystosci i odpowiednio oswietlac.

Nieporzadek Ilub  nieodpowiednie  oswietlenie
stanowiska pracy moze byc przyczyng wypadkow.
Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowaé w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw Ilub
pytow.

Pracujgce elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

Dzieci oraz osoby postronne powinny
pozostawac z dala od pracujacego
elektronarzedzia.

Dekoncentracja moze byc przyczynag utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c

N4

d)

e)

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowacé
do gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno
w jakikolwiek sposob modyfikowaé.
Elektronarzedzia posiadajgce uziemienie
nie powinny by¢é uzytkowane z wtyczkami
przejsciowymi.

Uzytkowanie niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z odpowiednich gniazd sieciowych
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementow, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki lub chtodziarki.
Ryzyko porazenia pragdem wzrasta, gdy ciafo jest
uziemione.

Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢  wody  wewngtrz
zwieksza ryzyko porazenia prgdem.
Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé¢ w
sposéb niezgodny z jego przeznaczeniem.
Przewodu zasilajagcego nie wolno uzywaé do
przenoszenia badz ciaggnigcia elektronarzedzia,
ani do odtaczania go od zasilania.

Przewéd zasilajagcy nalezy chroni¢ przed
kontaktem ze Zrodtami ciepta, olejem, ostrymi
krawedziami lub poruszajgcymi sig czgsciami.
Uszkodzony Ilub zapetlony przewdd Zzasilajacy
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku uzytkowania elektronarzedzia
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przedtuzaczy do tego celu przeznaczonych.
Uzywanie przedfuzaczy przeznaczonych do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

elektronarzedzia

f)

Jezeli praca elektronarzedziem musi by¢
wykonywana w miejscu o duzej wilgotnosci,
nalezy  zawsze korzystaé ze zrédta
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym.

Korzystanie z wytgcznika réznicowoprgdowego
zmnigjsza ryzyko porazenia pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

c)

d)

e

~

f)

-

9

h)
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Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy
zachowywacé ostroznosé, koncentrowaé si¢ na
wykonywanej pracy i postgpowac¢ zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku.

Elektronarzedzia nie powinny byé uzytkowane
przez osoby zmeczone lub znajdujgce sie pod
wptywem substancji odurzajgcych, alkoholu
badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzia moze byc przyczyng powaznych
obrazen.

Nalezy uzywaé wyposazenia ochronnego.
Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Stosowane - odpowiednio do  panujgcych
warunkow — wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
stuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazen.

Nalezy uniemozliwi¢ przypadkowe
uruchomienie. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do gniazda =zasilania i/lub
zestawu akumulatorowego, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem go, nalezy
upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wytaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic
elektronarzedzi, trzymajgc palec na wytgczniku,
ani podigczac do zasilania elektronarzedzi, ktérych
wytacznik znajduje sie w pofozeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunacé
wszystkie klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potgczonego
z czescig obrotowa elektronarzedzia moze byc
przyczyng obrazer.

Nie siega¢ elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy zawsze pamigta¢ o stabilnej postawie i
zachowaniu réwnowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié¢
luznej odziezy ani bizuterii. Chroni¢ wilosy i
odziez przed kontaktem z ruchomymi czgsciami
urzadzenia.

LuZna odziez, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostac¢ pochwycone i wciggniete przez ruchome
czesci narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w
ztagcze dla urzadzenia do odprowadzania
i gromadzenia pyléw, nalezy pamigtaé
o wiasciwym podiaczeniu i poprawnym
uzytkowaniu takiego urzadzenia.

Korzystanie z urzadzeri do odprowadzania i
gromadzenia pyfu zmniejsza zagrozenia zwigzane z
obecnoscig pytu.

Nie pozwdl, aby wprawa osiagnigta w wyniku
czestego korzystania z narzedzi pozwalata na
beztroske i ignorowanie zasad bezpieczenstwa
narzedzi.

Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne
obrazZenia w ciggu utamka sekundy.



4)

5)

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Nie uzywac elektronarzedzia ze zbyt duza
sitag. Nalezy wykorzystywac¢ elektronarzedzie
odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Elektronarzedzie przeznaczone do wykonania
okreslonej pracy wypetni swoje zadanie lepiej i w
sposob bardziej bezpieczny, jezeli praca bedzie
wykonywana z zalecang predkoscia.

Nie nalezy uzytkowaé elektronarzedzia, ktérego
wytacznik jest uszkodzony.

Kazde elektronarzedzie, ktdre nie moze byc
wiasciwie wigczane ani wytaczane, stanowi
zagrozenie i musi zostac naprawione.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
regulacji badz wymiany akcesoriow oraz
kiedy elektronarzedzie nie bedzie uzywane
przez diuzszy czas, nalezy odigczy¢ wtyczke
elektronarzedzia od zZrodta =zasilania i/
lub odtaczyé od elektronarzedzia zestaw
akumulatorowy (jesli jest to mozliwe).
Powyzsze srodki bezpieczeristwa
celu  wyeliminowanie ryzyka
uruchomienia urzgdzenia.
Nieuzywane elektronarzedzia powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci; osobom, ktére nie znajg zasad obstugi
elektronarzedzi lub niniejszych zalecen nie
wolno udzielaé pozwolenia na uzytkowanie
elektronarzedzia.

Uzytkowanie elektronarzedzi przez osoby, ktdre nie
zostaty wiasciwie poinstruowane, moze stanowic
zagrozenie.

Elektronarzedzia i akcesoria nalezy
konserwowaé. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci sa poprawnie
umieszczone, czy nie sg zakleszczone Ilub
uszkodzone i czy nie wystepuja jakiekolwiek
inne okolicznosci, ktére mogtyby uniemozliwi¢
bezpieczng prace elektronarzedzia. w
razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkow nastepuje z powodu nieprawidtowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny byé zawsze ostre i
czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane
we wiasciwym stanie, z odpowiednio ostrymi
krawedziami tngcymi - zmnigjsza to ryzyko
zakleszczenia narzedzia i utatwia kontrole nad nim.
Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwaé w sposéb
zgodny 2z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorgc pod uwage warunki robocze oraz rodzaj
wykonywanej pracy.

UzZywanie elektronarzedzia w celach niezgodnych z
jego przeznaczeniem moze stanowic zagrozenie.
Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytania
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie  uchwyty i  powierzchnie
uniemoZliwiajg bezpieczng obstuge i
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.
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chwytania
kontrole

Serwis

a) Elektronarzedzia moga by¢é serwisowane
wytacznie przez wykwalifikowanych technikow
serwisowych, z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych.
Jest to gwarancjg utrzymania bezpieczeristwa
obstugi elektronarzedzia.

Polski

UWAGA

Dzieci

oraz osoby niepetnosprawne powinny

pozostawac z dala od pracujacego elektronarzedzia.

Nieuzywane

elektronarzedzia powinny byé

przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA PILY SKOSNEJ

a)

b)

c

~

d)

e)

f)
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Pity skosne sg przeznaczone do cigcia drewna lub
produktéw drewnopodobnych. Pity nie moga byé
uzywane z $ciernymi tarczami tnacymi do ciecia
materiatléw Zzelaznych, takich jak prety, drazki,
trzpienie itp.

Obecnos¢ pytu materiatéw  Sciernych  skutkuje
blokowaniem sie czesci ruchomych, takich jak ostona
dolna. Iskry powstajgce podczas ciecia Sciernego
powodowac beda nadpalanie ostony dolnej, wktadki
szczelinowej i innych czesci z tworzywa sztucznego.
Tam gdzie jest to mozliwe, stosowaé zaciski
do unieruchomienia obrabianego przedmiotu.
W przypadku recznego podparcia elementu
obrabianego, nalezy zawsze utrzymywaé reke
w odlegtosci co najmniej 100 mm od tarczy pity
z kazdej jej strony. Nie uzywaé tej pity do cigcia
elementéw, ktérych rozmiary nie powalaja na
unieruchomienie ich zaciskami lub przy uzyciu rak.
Jesli reka operatora zostanie umieszczona zbyt blisko
tarczy pily, istnieje zwiekszone ryzyko odniesienia
obrazen ciata w wyniku kontaktu z narzedziem tnacym.
Element obrabiany musi by¢é nieruchomy i
przymocowany obejmami (lub przytrzymywany)
zaréowno do stotu jak i ogranicznika. Nie nalezy
przyktada¢ przedmiotu obrabianego do tarczy
tnacej ani jakikolwiek sposdb cia¢ go ,z wolnej
reki”.

Nieunieruchomione Ilub poruszajgce sie elementy
obrabiane mogg zostac wyrzucone z wielkg predkoscia,
powodujgc obrazenia.

Przepchng tarcze tngca przez element obrabiany.
Nie przeciaga¢ tarczy tnacej przez element
obrabiany. Aby wykona¢ cigcie, nalezy podnies¢
gtowice pity i umiesci¢ ja nad elementem
obrabianym bez wykonywania ciecia, uruchomié
silnik, wcisngé gtowice pity w kierunku ku dotowi i
przepchnaé pite przez obrabiany element.

Ciecie w fazie ruchu skierowanego ku operatorowi
pity (ciagniecie) prawdopodobnie skutkowac bedzie
wspieciem sie tarczy tngcej na wierzch elementu
obrabianego i gwattownym wyrzuceniem zespotu tarczy
w kierunku operatora.

Nigdy nie umieszcza¢ reki za zamierzong linig
ciecia ani przed ani za tarcza.

Podtrzymywanie przedmiotu obrabianego metoda ,na
krzyz”, tj. utrzymywanie przedmiotu obrabianego po
prawej stronie tarczy tngcej lewa rekg lub odwrotnie, jest
bardzo niebezpieczne.

Nie siega¢ za ogranicznik reka umieszczang w
odlegtosci mniejszej niz 100 mm od tarczy po
dowolnej z jej stron, aby usungé resztki drewna lub
z jakiegokolwiek innego powodu podczas obrotéw
tarczy.

Bliskos¢ obracajacej sie tarczy w stosunku do dfoni
mozZe nie byc¢ oczywista — istnieje ryzyko odniesienia
powaznych obrazen cielesnych.




Polski

g) Przed cigciem element obrabiany nalezy
poddaé¢ kontroli wzrokowej. Jesli przedmiot
jest wybrzuszony lub wypaczony, nalezy go
unieruchomié¢ w uchwycie imakowym wybrzuszonag
strong w kierunku ogranicznika. Nalezy zawsze
upewni¢ sig, ze nie ma luzu pomigdzy przedmiotem
obrabianym, ogranicznikiem i stotem wzdtuz linii
ciecia.

Wybrzuszone lub wypaczone elementy moga sie

skreca¢ lub przesuwac powodujgc zakleszczanie

obracajgcej sie tarczy podczas ciecia. W obrabianym
przedmiocie nie powinny znajdowac sie Zadne gwoZdzie
ani ciata obce.

Nie uzywac pity, dopoki ze jej stotu nie zostang

usuniete wszystkie narzedzia, scinki drewna itp., z

wyjatkiem przedmiotu obrabianego.

Niewielkie odpadki, luZne kawatki drewna lub inne

przedmioty, ktdre stykaja sie z obracajaca sie tarcza,

moga zostac wyrzucone z duzg predkoscia.

i) Przecinaé tylko jeden przedmiot obrabiany na raz.
Utozone w stos przedmioty obrabiane nie mogg byc
odpowiednio zacisniete ani objete i moga powodowac
klinowanie sie tarczy lub przesuwac podczas ciecia.

i) Przed uzyciem upewnic sie, ze pita ukosowa zostata
zamontowana lub ustawiona na poziomej, stabilnej
powierzchni roboczej.

Pozioma i stabilna powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko niestabilnosci pity ukosowey.

k) Prace nalezy rozplanowaé. Po kazdorazowej

zmianie ustawienia kata ukosu lub kata ciecia,
nalezy upewni¢ sig, ze regulowany ogranicznik
zostat prawidiowo ustawiony w celu podparcia
obrabianego przedmiotu i nie wejdzie w kontakt z
tarcza tnaca lub uktadem oston.
Bez wigczania narzedzia i bez umieszczonego na stole
elementu obrabianego, przesunac tarcze tnaca ruchem
symulujgcym catkowity ruch tngcy, aby upewnic sie, ze
nie bedzie on niczym zaktécony i nie wystapi ryzyko
przeciecia ogranicznika.

I) Zapewni¢ odpowiednie podparcie, takie jak

przedtuzenia stotu, koniki itp. w przypadku
przedmiotu obrabianego o wymiarach wigkszych
od blat stotu.
Przedmioty obrabiane dtuzsze lub szersze od stotu pity
ukosowej moga sie przechylic, jesli nie zostang stabilnie
podparte. Odciety kawatek lub koricowki przedmiotu
obrabianego moga podniesc¢ dolng ostone lub zostac
wyrzucone przez obracajaca sie tarcze.

m) Nie korzysta¢ z pomocy innej osoby, zastepujacej

rozszerzenie stotu Ilub dodatkowy element

wsporczy.

Niestabilne podparcie obrabianego przedmiotu moze

skutkowac zakleszczaniem sie tarczy lub przesuwaniem

sie przedmiotu podczas operacji ciecia, wciggajac
operatora i pomocnika w obracajgce sie ostrze.

Odcinany element nie moze by¢ zakleszczony ani w

zaden sposéb docisnigty do obracajacej si¢ tarczy

pity.

Jesli przedmiot zostanie ograniczony, np. przy uzyciu

ogranicznikow dfugosci, odciety kawatek moze zostac

zaklinowany na tarczy i gwattownie wyrzucony.

Zawsze uzywac zacisku lub uchwytu

zaprojektowanego w sposdb  zapewniajacy

wiasciwe podparcie okragtego materiatu, takiego
jak kotki lub rury.

Kotki maja tendencje do toczenia sie podczas cigcia,

powodujgc, ze ostrze ,wgryza sie” i wcigga element

obrabiany wraz z rekg operatora ku tarczy tngcej.

Umozliwi¢ tarczy osiagnigcie petnej predkosci

obrotowej przed kontaktem z przedmiotem

obrabianym.

Pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko wyrzucenia przedmiotu

obrabianego.
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Jesli przedmiot obrabiany Ilub tarcza ulegna
zakleszczeniu, wytaczy¢ pilarkg. Zaczekaé¢ na
zatrzymanie sie ruchomych czesci narzedzia i
odtaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub odtaczyé
akumulator. Nastgpnie uwolni¢ zakleszczony
materiat.

Kontynuowanie ciecia przy zakleszczonym przedmiocie
moze prowadzic do utraty kontroli lub uszkodzenia pity
ukosowey.

Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przetacznik,
przytrzymaé gtowice pity w potozeniu dolnym
i odczeka¢é na zatrzymanie sie tarczy przed
usunigciem odcigtego elementu.

Siegniecie reka w poblize zatrzymujgcej sie tarczy jest
niebezpieczne.

Mocno trzymaé¢ uchwyt podczas wykonywania
cigcia nieprzelotowego lub podczas zwalniania
przetacznika przed znalezieniem sig gtowicy pilarki
w skrajnym dolnym potozeniu.

Hamowanie pity moze spowodowa¢ gwattowne
pociggniecie gfowicy w ddf, co moze skutkowac
odniesieniem obrazer.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
PRZY UZYCIU PILARKI

1.

10.

12.

13.

14.
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Utrzymywaé obszar podtogi wokét poziomu urzadzenia
w porzadku, bez luznych materiatdw, np. wioréw i
odtamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub miejscowe.
Nie stosowac elektronarzgdzi do innych zastosowan niz
okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy musza by¢é wykonywane tylko
przez upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajgce z naprawy dokonanej przez nieupowaznione
osoby lub z nieprawidtowego uzycia narzedzia.

Aby  zapewni¢  zaprojektowang eksploatacyjng
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkrecaé $rub.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoriow bez
uprzedniego odtgczenia zasilania.

Stosowac narzedzie przy nizszym napigciu wejsciowym
niz podane na tabliczce znamionowej; w przeciwnym
wypadku jako$¢ wykonczenia moze ulec pogorszeniu,
a wydajnos¢ robocza urzadzenia moze byé obnizona z
uwagi na przecigzenie silnika.

Nie my¢ plastikowych czeéci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, mogg uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do peknigcia czgsci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czysci¢ czesci plastikowe miekka szmatka lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czgs$ci zamienne HiKOKI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

. Schemat czesci urzadzenia zamieszczony w niniejszej

instrukciji uzycia jest przeznaczony do stosowania tylko
przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub miejscowe.
Materiaty przeznaczone do obrdbki, a takze te obrobione
sktadowac w poblizu stanowiska pracy operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie ochronne, ktére moze obejmowac:
Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia
oczu.



15.
16.

17.

18.
19.

20.

2

-

22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

3

parg

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

4

jury

42.

.Nie stosowaé¢ ostrz,

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare mozliwosci
ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz materiatami
szorstkimi.

Operator musi byé odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.
Nie usuwac widréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru cigcia w trakcie pracy urzadzenia
oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje si¢ w pozycji
spoczynku.

Nigdy nie uzywac¢ npilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sig przesuwa.

Nie uzywac¢ pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na
swoim miejscu, nie sa sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowaé tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

ktére sg zniszczone Ilub
zdeformowane.

Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatéw niz
stal przystosowana do duzych predkosci.

Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiIKOKI.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ normg EN847-1.
Ostrza pity powinny mieé¢ zewnetrzng $rednice w
zakresie migdzy 290 mm, a 305 mm.

Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cigtego materiatu.
Nigdy nie stosowaé pilarki z ostrzem skierowanym w
gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymienié¢ wkiadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywac¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowa¢ pilarki do cigcia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

.Nalezy stosowa¢ sie do obowigzujacych procedur

wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujgcej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cieciu drewna podtaczyé pilarke do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Zachowac ostroznos$¢ przy struganiu pionowym.

Przy transporcie lub przenoszeniu urzgdzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé za
raczke.

Uchwyt moze wypasé¢ ze swojej podstawy. Nalezy
zawsze trzymac za raczke, a nie za uchwyt.

Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiggnigciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowej.
Nalezy niezwtocznie WYLACZYC
przypadku objawdw niewtasciwej pracy.
Wytaczy¢ zasilanie i przed podjgeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzadzenia zaczeka¢ do
catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas cigcia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno by¢ unoszone, az do catkowitego zatrzymania.
Podczas wykonywania ciecia suwami pita powinna by¢
przesuwana w kierunku przeciwnym do operatora.

urzadzenie w

. Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobieristwo wystgpienia

zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw promieniowania
laserowego na oczy, mimowolny dostep do ruchomych
czesci urzadzenia itp.

Przed kazdym cigciem upewnij sig, ze maszyna jest
stabilna.

Nalezy uzywaé jedynie tarczy tngcej o maksymalnej
dopuszczalnej predkosci wyzszej od predkosci
obrotowej bez obcigzenia elektronarzedzia.

Nie wymienia¢ lasera na laser innego typu.
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43. Nie nalezy sta¢ w jednej linii z tarczg tngca z przodu

maszyny. Zawsze nalezy sta¢ z boku tarczy tnacej.
Chroni ciato przed mozliwym odbiciem. Trzyma¢ dtonie,
palce i ramiona z dala od obracajace;j sig tarczy tnacej.
Nie nalezy krzyzowac¢ rgk podczas obstugi ramienia
narzedzia.

44. Jesli dojdzie do zablokowania tarczy tnacej, nalezy

wytgczyé maszyne i przytrzymaé przedmiot obrobki,
az tarcza tngca catkowicie sie =zatrzyma. Aby
zapobiec odbiciu, przedmiot obrébki musi pozostawac
nieruchomy, az urzadzenie zatrzyma sig catkowicie.
Napraw przyczyne zablokowania tarczy tnacej, przed
ponownym uruchomieniem maszyny.

SYMBOLE
OSTRZEZENIE

Nastepujace oznaczenia sa symbolami uzywanymi
w instrukcji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy si¢ upewnié¢, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

C12RSH2: Pilarka

Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik powinien przeczytac instrukcje
obstugi.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy zawsze nosi¢ stuchawki ochronne.

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/
UE w sprawie zuzytego sprzetu elekirycznego
i elektronicznego oraz wprowadzeniem

jej zgodnie z prawem krajowym, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i
oddac¢ do recyklingu w sposob przyjazny dla
$rodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie

utylizaciji.
\Y wolty
Hz herc
A ampery

predkos¢ na biegu jatowym

Konstrukcja klasy 11

---/min

liczba obrotéw na minutg

prad zmienny




Polski

DANE TECHNICZNE
0° 105 mm x 312 mm
Ucios 45° 105 mm x 220 mm
Lewe 45° 68 mm x 312 mm
Maks. Skos .
wydajnosé Prawe 45 43 mm x 312 mm
clecia Skos (Lewe) 45° + Ucios (Lewe) 45° 68 mm x 220 mm
WYS. X SzZer. -
Zlo3 Skos (Lewe) 45° + Ucios (Prawe) 31° 68 mm x 265 mm
ozone
Skos (Prawe) 45° + Ucios (Prawe) 45° 43 mm x 220 mm
Skos (Prawe) 45° + Ucios (Lewe) 31° 43 mm x 265 mm

Wymiary ostrza (oD x iD x grubo$¢)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksymalna szczelina

2,8 mm

Kat cigcia na ucios

Prawy 0° - 57°, Lewy 0° - 46°

Kat cigcia skosnego

Prawy 0° - 45°, Lewy 0° - 45°

Skosne (Lewe) 0° — 45°

Ucios (Lewe) 0° - 45°, Ucios (Prawe) 0° - 31°

Kat cigcia ztozonego

Skosne (Prawe) 0° — 45°

Ucios (Prawe) 0° - 45°, Ucios (Lewe) 0° — 31°

Napigcie (wg obszaru)* 110V~ | 230V ~
Zasilanie* 1520 W
Predkos$¢ bez obcigzenia 4000 min-1
Wymiary urzgdzenia (szer. x gt. x wys.) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Masa netto™* 27 kg

Maksymalna wydajno$¢ Produkt laserowy klasy 1M Moc<0,4 mW
Znacznik laserowy (lambda) 650 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

*

** Zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE PRZED UZYCIEM

O Ostrze pity 305 mm TCT (montowane w urzadzeniu)....1 UWAGA

O Worek pytowy A Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed

O Klucz nasadowy 17 mm... A wiozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

O Imadto... .1 1. Zrédto mocy

O Uchwyt.. A Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami

O Boczna rekojes¢ (zamontowana na narzedziu).. . mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

O Prowadnica pomocnicza Nie wolno zasila¢ prgdem statym lub za pomoca
(zamontowana na narzedziu).... | transformatoréw, takich jak transformatory dodawcze.

O Uchwyty ..o Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze

O Zespot stotu pomocniczego ... spowodowac wypadek lub uszkodzenia.

Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

Cigcie réznych rodzajéow aluminiowych ram okiennych i 3.

drewna.
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Przetacznik

Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesdli wtyczka jest wigczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaéd
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sig¢ daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien byé tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy usungé z
narzedzia wszelkie materiaty opakowaniowe.
Zwolnienie blokady (Rys. 3)

Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysyiki, jego
gtéwne czesci s zabezpieczone kotkiem blokujgcym
Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Podczas transportu kotek blokujacy powinien zawsze
by¢ zablokowany w obudowie przektadni zgbate;.



6. Przymocowac¢ worek pytowy do jednostki gtéwnej
(Rys. 1)

7. Instalacja (Rys. 4)

Upewni¢ sig, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.

Przytaczy¢é elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.

Wybraé $ruby o $rednicy 8 mm i dtugosci odpowiadajacej
grubosci stotu.

Dtugos$é sruby powinna wynosi¢ co najmniej 40 mm plus
grubo$¢ stotu warsztatowego.

Nalezy na przyktad stosowac $ruby 8 mm x 65 mm dla
stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.

8. Regulacja uchwytu podstawy (Rys. 5)

Odkreci¢ $rube 6 mm za pomoca klucza nasadowego
10 mm. Ustawi¢ uchwyt podstawy tak, aby jego dolna
powierzchnia dotykata stotu warsztatowego lub podtogi.
Po zakonczeniu regulacji mocno dokreci¢ $rubg 6 mm.

9. Sprawdzié, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajgce
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizy¢ gtowice pity do ciecia, blokada musi by¢
zwolniona przez nacisniecie kciukiem dzwigni blokady
(A).

(1) Po popchnigciu w dét raczki przy jednoczesnym
pchnieciu dzwigni blokady (A) sprawdzi¢, czy dolna
ostona gtadko sie obraca (Rys. 6).

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do
pozycji poczatkowej po podniesieniu raczki.

10. Kat skosny

Zanim elektronarzedzie zostanie wystane z fabryki,
jest ustawiane na 0°, pod katem prostym, lewym katem
uko$nym ciecia 45° i prawym katem uko$nym ciecia 45°
za pomoca 8 mm $ruby dociskowej (A) i 8 mm Sruby (B).
Podczas dokonywania zmiany ustawien, nalezy zmieni¢
wysoko$¢ 8 mm Sruby dociskowej, 8 mm Sruby (A) lub
8 mm $ruby (B), obracajac je.

Przy zmienianiu kata ukosowania na prawy 45°,
pociagnij trzpien ustawczy (A) w kierunku pokazanym na
Rys. 7-b i pochyl gtowice silnika w prawo.

Podczas regulacji gtowicy silnika do 0°, zawsze
przywracaj trzpien ustawczy (A) do pozycji poczatkowej,

jak pokazano na Rys. 7-b.

.Sprawdzanie dolnego potozenia granicznego

ostrza pity

Upewnic¢ sieg, ze ostrze pity moze zosta¢ obnizone 0 9 do
10 mm ponizej wkfadki stotowe;j.

Podczas wymiany ostrza pity na nowe nalezy ustawi¢
dolne pofozenie graniczne w taki sposob, aby ostrze
pity nie mogto dotykac stotu obrotowego lub wykonywacé
petnego cigcia.

Aby wyregulowa¢ dolne potozenie graniczne ostrza

pity, nalezy postepowac¢ w sposoéb (1) opisany ponizej
(Rys. 8).

Ponadto, nalezy odpowiednio ustawi¢ potozenie 8-mm
Sruby regulacyjnej gtebokosci, petnigcej role dolnego
ogranicznika ostrza pity.

(1) Obrécié  8-mm  $rube  regulacyjng  gtebokosci,
odpowiednio ustawi¢ wysoko$¢ w momencie, kiedy
gtdwka Sruby dotyka zawiasu, a nastepnie ustawi¢ dolne
potozenie graniczne ostrza pity.

WSKAZOWKA
Upewni¢ sig, ze ostrze pity ustawione jest w taki sposéb,
Ze nie bedzie cigto stotu obrotowego.

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA

1. Wycinanie szczeliny w ostonie
Uchwyt (A) posiada ostone (patrz Rys. 10), w ktorej
musi zostaé¢ wycieta szczelina. Nalezy odkreci¢ $rube
6 mm, aby nieznacznie wyjg¢ ostone.

1

-y

Polski

Po wiozeniu odpowiedniego kawatka drewna na
ogranicznik i powierzchnig stotu zamocowaé cato$é
w imadle. Przesun gtowice silnika do tylu do samego
konca. Nastepnie dokre¢ pokretto blokujace prowadnicy.
Po wiaczeniu urzgdzenia i osiggnigciu maksymalnej
predkosci przez ostrze pity powoli obnizy¢ uchwyt, aby
wyciac¢ szczeling w ostonie. (Patrz Rys. 21)

UWAGA
Nie nalezy wycina¢ szczeliny zbyt szybko - moze to
spowodowac uszkodzenie ostony.
Nie uzywaj skrawania poslizgowego do zadan
rowkowania.

PILEOWANIE

OSTRZEZENIE
O Aby unikng¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczaé rak i nég po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia (patrz Rys. 9). Moze to stworzy¢ sytuacje
niebezpieczng.

UWAGA
O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas ciecia usung¢ trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cietego materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Obstuga przetacznika
Narzedzie nie uruchomi sig, jesli przycisk blokady
zostanie wcisnigty w momencie kiedy przetacznik jest
wycofany.

Przycisk blokady mozna wtaczyé, naciskajac go od lewej
strony.
Po wiaczeniu, tarcza tngca bedzie pracowaé dopoki

ciggniesz za przetacznik wyzwalajgcy, nawet jesli
puscisz przycisk blokady.
Kiedy przetgcznik zostanie zwolniony, przycisk

blokady automatycznie wytaczy sig, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu silnika.

OSTRZEZENIE
Nigdy nie blokuj przycisku blokady we wcisnigtym
potozeniu.
Pociggniecie przetgcznika spowodowatoby nagte
uruchomienie narzedzia, co mogtoby spowodowaé
obrazenia ciata.
Aby zapobiec nieautoryzowanemu uzyciu tego
narzedzia, nalezy witozy¢ ktédke przez otwér w
przetaczniku zapadki.

2. Korzystanie z imadta (akcesorium standardowe)
(Rys. 12)

(1) Zespétimadta mozna zamontowac na lewej prowadnicy
{Prowadnica (B)} lub prawej prowadnicy {Prowadnica
A

(2) Uchwyt $ruby mozna podnies¢ lub obnizy¢ zaleznie od
wysokosci obrabianego przedmiotu.

(3) Obroci¢ goérng gatke i mocno zamocowaé przedmiot w
odpowiedniej pozycji.

OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym

wypadku przedmiot moze zostaé odrzucony i
spowodowac obrazenia ciata.
UWAGA

Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie z
imadtem, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jesli istnieje
niebezpieczenstwo, ze moze to wystgpi¢, przesun
zespot imadta do pozyciji, w ktérej nie bedzie stykac sig z
ostrzem pity.
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Polski

3. Ustawianie wktadki stotowej (Rys. 13).
Wktadki stotowe sg zamocowane na stole obrotowym.
Przed wysytka urzadzenia z fabryki wktadki sa
zamocowane w taki sposdb, ze ostrze pity nie moze
ich dotyka¢. Powstawanie zadziorow na dolnej
powierzchni  obrabianego  przedmiotu  zostanie
znaczgco zmniejszone, jezeli wktadka stotowa bedzie
zamocowana w taki sposéb, aby odstep pomiedzy
boczng powierzchnig wktadki stotowej a ostrzem pity byt
jak najmniejszy. Przed przystgpieniem do uzytkowania
urzadzenia nalezy zmniejszy¢ ten odstep w sposéb
opisany ponizej.

(1) Cigcie pod katem prostym
Odkreci¢ trzy $ruby maszynowe 5 mm, a nastgpnie
zamocowaé wktadke stotowa znajdujaca sie po lewej
stronie i tymczasowo dokreci¢ $ruby maszynowe 5 mm
na obu koncach. Nastgpnie wtozy¢ obrabiany przedmiot
(o szerokosci okoto 200 mm) do imadta i przecigé. Po
wyréwnaniu powierzchni cigcia z krawedzig wktadki
stotowej mocno dokreci¢ $ruby maszynowe 5 mm na
obu koncach. Wyja¢ obrabiany przedmiot i mocno
dokreci¢ srodkowe $ruby maszynowe 5 mm. W taki sam
sposob nalezy ustawi¢ prawag wktadke stotowa.

(2) Ciecie skosne lewe i prawe
Odpowiednio ustawi¢ wktadke stotowa, postepujac w
taki sam sposdb, jak dla cigcia pod katem prostym.

UWAGA
Po ustawieniu wkfadki stotowej w potozeniu do cigcia
pod katem prostym wktadka zostanie w czes$ci przecieta,
jesli bedzie uzyta do cigcia skosnego.
Kiedy wymagane jest cigcie skosne, nalezy ustawic¢
wktadke stotowg w potozeniu odpowiednim dla cigecia
skosnego.

4. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (A) (Rys. 14)

OSTRZEZENIE
Podczas ciecia uko$nego prawego, poluzowa¢ 6 mm
Srube motylkowa, a nastgpnie przesung¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usuna¢ ja. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do zetkniecia korpusu urzadzenia
lub tarczy tnacej z prowadnicg pomocniczg (A), co moze
spowodowac obrazenia ciata.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik (A).
Nalezy zawsze uzywaé podogranicznika (A) w
przypadku cigcia pod katem prostym oraz lewego cigcia
skosnego. Dzigki temu cigcie materiatu o szerokim licu
bedzie stabilne.
Podczas ciecia uko$nego prawego, poluzowa¢ 6 mm
Srube motylkowa, a nastgpnie przesungc¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usuna¢ ja, jak pokazano
na Rys. 14.
5. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (B) (Rys. 14)
OSTRZEZENIE
Podczas cigcia ukosnego lewego, poluzowa¢ 6 mm
$rube motylkowa, a nastepnie przesuna¢ prowadnice
pomocniczg (B) na zewnatrz. W przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do zetknigcia korpusu urzgadzenia lub
tarczy tngcej z prowadnicg pomocnicza (B), co moze
spowodowac obrazenia ciata.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik
(B). Nalezy zawsze uzywaé podogranicznika (B) w
przypadku ciecia pod katem prostym oraz prawego
ciecia skosnego. Dzieki temu ciecie materialu o
szerokim licu bedzie stabilne. Podczas cigcia ukosnego
lewego, poluzowa¢ 6 mm $rube motylkowa, a nastepnie
przesuna¢ prowadnice pomocniczg (B) na zewnatrz, tak
jak pokazano na Rys. 14.

6. Instalowanie stotéw pomocniczych (Rys. 15)

Za pomocg przedmiotu, takiego jak stalowy
kwadrat, dopasuj gérne powierzchnie podstawy i
stolu pomocniczego. Wyreguluj poziom blatu stotu,
przekrecajagc 8 mm $rube regulacji wysokosci. Po
zakonczeniu regulacji, nalezy przymocowac uchwyt za
pomoca 8 mm $ruby z tytu podstawy oraz zabezpieczy¢
6 mm pokretto stotu pomocniczego.

7. Korzystanie z linii atramentowej (Regulacja ostony)

(1) Cigcie pod katem prostym
Odkreci¢ $rube gatkowg 6 mm i ustawi¢ koricowke
ostony tak, aby dotykata obrabianego przedmiotu.
Wyréwnac linie atramentowg w stosunku do szczeliny
w ostonie - przedmiot zostanie przecigty zgodnie z linig
atramentowa.

(2) Ciecie uciosowe i zlozone (ciecie uciosowe _ciecie
skosne)

Po obnizeniu zespotu silnika dolna ostona zostanie
podniesiona, dzigki czemu pojawia sig ostrze pity.
Wyréwnac linie atramentowg w odniesieniu do ostrza
pity.

UWAGA

W przypadku kiedy stét obrotowy jest obrécony, ostona
wystaje z ogranicznika. Odkreci¢ $rube 6 mm i przesungé
ostone do tytu. Nie nalezy w zadnym wypadku podnosié
ostony dolnej, kiedy ostrze pity pracuje. Podczas cigcia
pod katem 45° w prawo lub wigkszym nalezy przesunaé
ostone w tyt.
W przeciwnym wypadku, ostona oraz podogranicznik
(A) i podogranicznik (B) mogtyby dotyka¢ przedmiotu i
spowodowac zmniejszenie precyzji ciecia, jak réwniez
spowodowac uszkodzenie ostony.

8. Ustawienie pozyciji linii lasera
Na urzgdzeniu mozna tatwo dokonaé ustawienia linii
atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.
Przetacznik wigcza znacznik laserowy (Rys. 16).

W zaleznosci od wyboru metody cigcia linia lasera moze
by¢ ustawiona do lewej strony szeroko$ci cigcia (ostrze)
lub linii atramentowej po prawej stronie.

Linia lasera jest ustawiana do szerokosci ostrza w chwili
wysyiki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii lasera
w spos6b przedstawiony ponizej zgodnie z wybrang
metoda.

(1) Wiaczy¢ znacznik laserowy i wykona¢é rowek o
gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktéry
ma wysokos$¢ ok. 20 mm i szeroko$¢ 150 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwac¢ go.

W przypadku ztobkowania - patrz ,,18. Sposéb wycinania
rowkow”.

(2) Nastgpnie nalezy obréci¢ element regulacyjny i
przemiesci¢ linie lasera. Obrécenie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara powoduje przesuniecie
linii lasera w prawo, a obrécenie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara - w lewo. Przy uzyciu linii
atramentowej ustawionej do lewej strony ostrza nalezy
ustawic linie lasera do lewej krawedzi rowka (Rys. 17).
W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza
nalezy ustawic linig lasera do prawej krawgdzi rowka.

(3) Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowac¢ linie
atramentowg pod katem prostym na obrabianym
przedmiocie i ustawi¢ lini¢ atramentowag wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesunaé
lekko przedmiot i zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej
pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa naktada sie na
linig atramentowg. Wykona¢ ponownie rowkowanie
i sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W przypadku checi
zmiany pozycji linii lasera ponownie wykona¢ ustawienia
zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE

O Przed podtgczeniem wtyczki do gniazdka upewni¢ sie,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sg wytaczone.
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O Zachowa¢ wyjagtkowg ostroznosé przy obstudze
wytgcznika spustowego dla ustawienia pozycji linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podtgczona do gniazdka. Jezeli przetgcznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcisnigty, ostrze moze zacza¢ sig
obraca¢, powodujgc wypadek.

O Nie zdejmowac znacznika laserowego z myslg uzycia go
do innych celéw.

UWAGA (Rys. 18)

Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na
promien.

O Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie

kierowa¢ wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe

moze prowadzi¢ do uszkodzen wzroku.

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy

(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja

linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzi¢

do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego
zywotnosci.

O Znacznik laserowy powinien byé witgczany tylko
podczas operacji ciecia. Zbyt diugie $wiecenie
znacznika laserowego moze prowadzi¢ do skrécenia
jego zywotnosci.

O Stosowanie przyciskéw, ustawien lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowac
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O Wykonywa¢ cigcie, nakfadajac linie lasera na linig
atramentowa.

O Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg sie
na siebie, natezenie $wiatta zmienia sig, co utatwia
stabilne cigcie z uwagi na mozliwos$¢ tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedow
przy cieciu.

O W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien
obserwacja linii lasera moze by¢ utrudniona z powodu
silnego $wiatta stfonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktore bezposrednio nie jest
narazone na $wiatto stfoneczne.

O Co pewien czas upewni¢ sig, ze pozycja linii lasera jest
wtasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia, zaleca
sie narysowanie linii atramentowej pod katem prostym
na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok. 20 mm
i szerokosci 150 mm, a nastegpnie sprawdzenie, czy
linia lasera pokrywa sieg z linig atramentowg [odchylenie
miedzy linig atramentowg a linig lasera nie powinno
przekracza¢ szerokosci linii atramentowej (0,5 mm)]
(Rys. 19).

9. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 20 szerokos$¢ ostrza jest

szerokoscig cigcia. Przesungé obrabiany przedmiot w

prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana jest

dtugosé (p), lub do lewej, gdy wymagana jest dtugosc (@).

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie

lasera do lewego boku ostrza, a nastgpnie ustawi¢ linig

atramentowa do linii lasera.

Po wtgczeniu urzadzenia i sprawdzeniu, ze ostrze pity

obraca sie z predkoscig maksymalng, powoli przesungé

uchwyt w dot, przytrzymujgc réwnoczesnie dzwignie

(A) w pozycji dolnej, a nastepnie zblizy¢ ostrze pity do

materiatu, ktéra ma zostaé przeciety.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo
ragczke w dot, wecinajgc sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnigciu zadanej gtebokosci cigcia wytaczy¢
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnies$¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ jg w pozycji catkowicie cofnigtej.

(eXe)
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UWAGA

O Maksymalne wymiary cigcia podano w tabeli ,DANE
TECHNICZNE”.

O Zwiekszony nacisk na raczke nie zwieksza predkosci
cigcia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowac
przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci cigcia.

O Upewni¢ sig, ze wytgcznik spustowy jest WYELACZONY,
a wtyczka wyciggnieta z gniazdka, gdy urzadzenie nie
jest uzywane.

O Nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i zaczekaé az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona podczas
obracania sig ostrza, moze dojs$c¢ do zakleszczenia ostrza
w obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

O Za kazdym razem po skonczeniu gtebokiego ciecia
wytgczy¢ wytgcznik i sprawdzié, czy ostrze zatrzymato
sig. Nastepnie podnies¢ raczke i przesunac ja do pozycii
catkowicie cofnietej.

O Usunaé caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego, a

nastepnie przejs¢ do kolejnego kroku.
Ciagte cigcie moze spowodowaé przecigzenie silnika.
Nalezy sprawdzaé temperature silnika, dotykajac go, a
jezeli jest goracy, przerwac cigcie i odczekaé okoto 10
minut.

10. Cigcie przedmiotéw o matej szerokosci (wycinanie

prasowe) (Rys. 21)
Przesungé przegub w dét w kierunku uchwytu (A),
a nastgpnie dokreci¢ pokretto zabezpieczajgce
prowadnice (Rys. 2). Przesungé uchwyt w dot, aby
przecia¢ przedmiot. Ten sposéb pracy umozliwia
przecinanie przedmiotéw o szerokosci mniejszej niz
107 mm.

11.Cigcie przedmiotéw o
(Rys. 22, 23)

W niektorych przypadkach wykonanie catkowitego ciecia
nie jest mozliwe ze wzgledu na wysoko$¢ przedmiotu. W
takim przypadku nalezy zamontowac¢ ptyte pomocniczg
za pomoca $rub z tbem ptaskim 6 mm i nakretek 6 mm,
wykorzystujac otwory o $rednicy 7 mm na ograniczniku
(dwa otwory po kazdej stronie). (Rys. 22)

W rozdziale ,DANE TECHNICZNE” zamieszczono
informacije, dotyczace grubosci ptyty pomocnicze;.

WSKAZOWKA
W przypadku cigcia pod katem prostym przedmiotu
o grubosci przekraczajgcej 107 mm, lewego cigcia
skosnego przedmiotu o grubosci ponad 70 mm lub
prawego ciecia skosnego przedmiotu, ktérego grubosé
przekracza 45 mm, nalezy ustawi¢ ogranicznik dolny tak,
aby podstawa gtowicy silnika nie dotykata obrabianego
przedmiotu.

duzych rozmiarach

Aby wyregulowac dolny limit potozenia tarczy tngcej, nalezy
postepowaé zgodnie z procedurg (1) przedstawiong na
Rys. 23.

(1) Opusc¢ gtowice silnika, a nastepnie obré¢ 8 mm $rube
regulacji gtebokosci i wykonaj regulacje, tak aby
pomiedzy potozeniem dolnego ograniczenia gtowicy
silnika a gérng czescia przedmiotu obrébki w potozeniu
dolnego ograniczenia tarczy tngcej, gdzie teb 8 mm
Sruby regulacji gtebokosci styka sig z zawiasem, mégt
by¢ odstep od 2 mm do 3 mm.

12.Cigcie przedmiotéw o duzej szerokosci (cigcie
suwami) (Rys. 24)

(1) Przedmioty o wysokosci do 107 mm oraz szerokosci

312 mm: odkreci¢ gatke mocujaca prowadnicy (A)
(Rys 2) i trzymajac za uchwyt, przesuna¢ ostrze pity w
przod.
Nastgpnie wcisngé uchwyt i przesungé ostrze pity w
tyt, aby przecia¢ przedmiot. Taki sposéb postgpowania
utatwia ciecie przedmiotéw o wysokosci do 107 mm oraz
szerokosci 312 mm.
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(2) Przedmioty o wysokosci do 120 mm oraz szerokosSci
260 mm: przedmioty o wysokosci do 120 mm oraz
szerokosci 260 mm moga by¢ przecinane w sposéb
opisany w powyzszym paragrafie 15-(1).

UWAGA

O W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o
wysokosci 120 mm ustawi¢ dolng pozycje graniczng
gtowicy silnika w taki sposéb, aby odstep miedzy dolng
krawedzig gtowicy silnika a obrabianym przedmiotem
wynosit od 2 do 3 mm w nizszym potozeniu.

O Dociskanie rgczki z nadmierng sitg lub z boku moze
spowodowaé, ze ostrze pily wprawione zostanie
podczas cigcia w wibracje, czego skutkiem beda
niepozadane $lady wzdtuz linii cigcia, obnizajace jego
jakosé.

Dlatego raczke nalezy dociska¢ delikatnie i ostroznie.

O W przypadku cigcia suwami delikatnie dociskac raczke
do tytu, tak aby wykonaé jeden ptynny suw.
Zatrzymanie raczki w trakcie wykonywania cigcia
spowoduje powstanie niepozadanych $ladéow na
obrabianym przedmiocie.

OSTRZEZENIE

O Przestrzega¢ procedur dla cigcia suwami.

Ciecie suwem do przodu (w strone operatora) jest
bardzo niebezpieczne, poniewaz w jego trakcie
moze doj$¢ do skoku ostrza w gére na obrabianym
przedmiocie. Dlatego zawsze nalezy prowadzi¢ uchwyt
z dala od operatora.

O W celu zmniejszenia ryzyka obrazen ciata zawsze
nalezy cofna¢ sanie po kazdym cigciu poprzecznym.

O W czasie ciecia nigdy nie kfas¢ dtoni na uchwycie
bocznym, poniewaz ostrze zbliza sie do uchwytu, kiedy
obnizona jest gtowica silnika.

13. Procedury ciecia na ucios

(1) Poluzowaé¢ uchwyt boczny i podnies¢ dzwignie
ogranicznikéw katowych. Nastepnie ustawi¢ stot
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na réwni z
wartoscig ustawiong na skali uciosu (Rys. 25).

(2) Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢
stot obrotowy w zadanej pozyciji.

(3) Skala umozliwia odczytanie zaréwno kata cigcia, jak i
nachylenia.

(4) Nachylenie okresla stosunek wysokosci do podstawy
tréjkatnej czesci, ktéra ma zosta¢ usunieta. Wskazanie
to moze zosta¢ uzyte w celu ustawienia skali cigcia
uciosowego zamiast kata cigcia.

Aby przecig¢ przedmiot z nachyleniem 2/10, nalezy
ustawi¢ te warto$¢ na wskazniku.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujgce znajdujg sie na prawo i na
lewo od ustawienia centralnego 0°, przy ustawieniach o
wartosciach 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Prawdzié, czy skala uciosu i koncéwka wskaznika sg
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

O Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewtasciwie zaci$nietej
rgczce moze powodowac pogorszenie precyzji cigcia.

14. Procedury cigcia skosnego (Rys. 26)

(1) Zwolni¢ dzwignie blokujaca i przesunaé ukosnie ostrze

pity na lewo lub na prawo. Przechylajagc gtowice silnika w
prawo, przesuna¢ kotek ustalajgcy (A) do tytu.
Dzwignia blokujgca jest wyposazona w zapadke. Jezeli
nastepuje kontakt z tawg roboczg oraz korpusem
urzadzenia, nalezy przesung¢ dzwignie blokujaca
w kierunku wskazanym strzatkg, jak na Rys. 26, a
nastepnie zmieni¢ kierunek dzwigni zaciskowe;.

(2) Ustawi¢ wymagany kat ciecia skosnego, sprawdzajac
skale katowa i wskaznik, a nastepnie zamocowaé
dzwignig zaciskowa.

OSTRZEZENIE
Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawg lub lewg strong ostrza
beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wytgczy¢é urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem raczki w gore.
Jezeli rgczka jest podniesiona podczas obracania sig
brzeszczotu, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentéw.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji ciecia sko$nego
mozna ponownie rozpocza¢ ciecie dopiero po
odciggnigciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowe;.
Zaczynajgc od potowy, bez pociggania w iyt
spowodowa¢, aby ogranicznik dolny znalazt sie w
wyztobieniu obrabianego przedmiotu i dotknagt ostrza
tngcego.

UWAGA
W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o
wysokosci 75 mm dla lewego cigcia sko$nego pod katem
45°i50 mm dla prawego cigcia skosnego pod katem 45°
ustawi¢ dolng pozycje graniczng gtowicy silnika w taki
sposob, aby odstep miedzy dolna krawedzig gtowicy
silnika a obrabianym przedmiotem wynosit od 2 do 3 mm
w nizszym potozeniu (patrz ,11. Sprawdzanie dolnego
potozenia granicznego ostrza pity” na stronie 173).

15. Procedury ciecia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywaé, stosujac sie do
wskazoéwek w punktach 13 i 14 powyzej. Maksymalne
wymiary cigcia dla cigcia ztozonego podano w tabeli
L,DANE TECHNICZNE".

UWAGA
Nalezy zawsze mocno przytrzymywac¢ obrabiany
przedmiot prawa lub lewa reka, wykonujac cigcie za
pomoca okragtej czesci pity druga reka. Obracanie
stotu obrotowego w lewo podczas cigcia ztozonego
jest bardzo niebezpieczne, poniewaz ostrze pity moze
dotkna¢ reki przytrzymujacej obrabiany przedmiot. W
przypadku ciecia ztozonego (skos$ne + uciosowe) przy
lewym cieciu sko$nym nalezy obréci¢ podogranicznik
(B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
a nastepnie rozpoczaé ciecie.

W przypadku ciecia tagczonego (kat + ukos) lewy ukos,
przesun prowadnice pomocniczg (B) na zewnatrz, a
nastepnie rozpocznij czynnos¢ cigcia.

W przypadku cigcia taczonego (kat + ukos) prawy
ukos, usun prowadnice pomocnicza (A), a nastepnie
rozpocznij czynnos$c ciecia.

16. Cigcie dtugich materiatéw
Przy cigciu diugich materiatéw stosowaé pomost
pomochniczy, ktéry ma te sama wysoko$¢ co uchwyt i
podstawe do specjalnego wyposazenia dodatkowego.
Wydajnos$¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt.)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, lub
180 mm x 25 mm x 2000 mm
17.Potwierdzenie uzycia imadta do form wypuktych,
ogranicznika do form wypuktych (L) i (R)
(akcesorium opcjonalne)

(1) Ogranicznik do form wypuktych (L) i (R) (akcesoria
opcjonalne) umozliwia fatwiejsze ciecie form wypuktych
bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w
podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 27.
Po wstawieniu zacisngé $ruby gatkowe 6 mm dla
zabezpieczenia kotkow do form wypuktych.

(2) Imadto do form wypuktych (B) mozna montowac¢ na
lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sie z
forma wypukta a imadto moze by¢ naciskane w dot.
Nastgpnie obréci¢ gérng gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowaé forme wypuktg w danej
pozycji. Aby podnie$¢ lub obnizy¢ imadto kompletne,
najpierw nalezy poluzowac $rube imbusowa.
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Po ustawieniu wysokosci mocno zacisng¢ $rube
motylkowg 6 mm, a nastgpnie obré¢ goérna gatke, na ile
jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowaé forme
wypuktg w danej pozycji (Rys. 28).

Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE
SCIANA o ogranicznik prowadnicy, a KRAWEDZIA
STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych,
jak pokazano na Rys. 28.

Dopasowac ograniczniki do form wypuktych do rozmiaru
formy wypuktej. Zamocowac¢ $rube motylkowg 6 mm w
celu zabezpieczenia ogranicznikéw do form wypuktych.
Patrz informacje dotyczace kata uciosowego w tabeli
ponizej.

Za pomocg podogranicznika (A) nalezy odpowiednio
zamocowac wieniec (Rys. 11).

OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku forma wypukta moze zostaé odrzucona i
spowodowac obrazenia ciata.

Nie stosowaé cigcia skosnego. Korpus lub ostrze
moga dotkng¢ podogranicznika, co moze spowodowac
obrazenia ciata.

UWAGA
Zawsze upewni¢ sig, ze gtowica silnika nie styka sig z
imadtem do form wypuktych, gdy jest ono obnizane do
ciecia. Jesli istnieje jakiekolwiek niebezpieczenstwo, ze
moze tak sie sta¢, nalezy poluzowa¢ $rube imbusowsg i
poruszy¢ imadto kompletne do potozenia, w ktérym nie
bedzie stykac sig z ostrzem pity.

18. Sposob wycinania rowkow
Rowki moga by¢ wycinane w obrabianym przedmiocie
poprzez odpowiednie ustawienie $ruby regulacji
gtebokosci 8 mm (Rys. 29).

(1) Obroéci¢ uchwyt ogranicznika w kierunku pokazanym na
Rys. 30.

Obnizy¢ gtowice silnika, a nastgpnie recznie obroci¢
Srube regulacji gtebokosci 6 mm (gdzie gtowica Sruby
regulacji gtebokosci 6 mm dotyka przegubu).

(2) Ustawi¢ odpowiednig gtebokos¢ ciecia, regulujac
odlegtos¢ pomigdzy ostrzem pity a powierzchnig
podstawy (Rys. 29).

WSKAZOWKA
Podczas wycinania  pojedynczego rowka na
ktérymkolwiek z koncoéw obrabianego przedmiotu
nalezy usunagé niepotrzebng czg$¢ za pomoca diuta.

19. Uzywanie worka na pyt (akcesorium standardowe)
(Rys. 31)

(1) Podtacz worek na pyt do kanatu elektronarzedzia.

(2) Gdy worek na pyt zapetni sig trocinami, pyt bedzie

wydmuchiwany z worka na pyt podczas obrotéw tarczy

tnace;j.

Nalezy okresowo sprawdzac¢ worek na pyti opréznia¢ go

zanim zdazy sig zapetnic.

Podczas cigcia ukosem i cigcia tgczonego, przymocuj

worek na pyt pod katem prostym do podtoza.

20. Podtgczanie odciggu pytu (sprzedawany

oddzielnie) (Rys. 32)

Nie wdycha¢ szkodliwego pytu powstatego podczas

czynnosci ciecia.

Pyt jest niebezpieczny dla zdrowia operatora i oséb

postronnych.

Korzystanie zurzadzen do odprowadzania i gromadzenia

pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z obecnoscia pytu.

Poprzez potgczenie z odciggiem pytu poprzez adapter,

zlagcze i adapter gromadzenia pytu, mozna zebraé

wiekszos$¢ pytu.

Potacz odciag pytu z adapterem.

Podtgcz w kolejnosci: waz ($r. wewn. 38 mm x 3 m

dtugosci) i adapter (standardowe akcesorium odciggu

pytu), ztacze (akcesorium opcjonalne) i adapter
gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) z kanatem
elektronarzedzia.

@
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Podtaczaé nalezy, naciskajgc w kierunku wskazanym
przez strzatke. (Rys. 32)

Adapter gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) jest
przymocowany do kanatu przy pomocy piersécienia do
weza. (akcesorium opcjonalne)

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec mozliwosci wypadku lub obrazen, przed
przystgpieniem do zdejmowania lub zaktadania ostrza
pity nalezy zawsze wytgczy¢é przycisk spustowy i
odtaczy¢ urzadzenie z pradu.

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 33)

(1) Za pomocag Srubokreta z gniazdem krzyzowym
poluzowa¢ $rubg 5 mm mocujgcg pokrywe wrzeciona i
zdja¢ pokrywe.

(2) Wcisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ $rube 10 mm
za pomoca klucza nasadowego 17 mm (akcesorium
standardowe).

Poniewaz 10 mm $ruba jest gwintowana w lewo, nalezy
ja poluzowac obracajgc jg w prawo.

WSKAZOWKA
Jedli nie jest mozliwe tatwe wecisnigcie blokady
wrzeciona, w celu zablokowania wrzeciona, nalezy
przekreci¢ 10 mm $rube 17 mm kluczem (akcesorium
standardowe), jednoczesnie naciskajac na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

(3) Usuna¢ $rube i podktadke (D).

(4) Podniesc dolng ostong i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzi¢, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(Rys. 1) sg odpowiednio dopasowane.

(5) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (B) i $rubg 10 mm, a
nastepnie zamocowac je we wrzecionie ostrza pity.

(6) Wcisnij blokade wrzeciona i dokre¢ 10 mm $rube,
przekrecajac ja w lewo przy pomocy standardowych
akcesoriéw (17 mm klucza).

(7) Obracaj pokrywe wrzeciona, dopoki zaczep w pokrywie
wrzeciona nie znajdzie sie w pofozeniu wyjsciowym.
Nastgpnie dokre¢ srubg 6 mm.

UWAGA

O Wewnatrz, za przegubem zainstalowana zostata

rynna odprowadzania pytu. W czasie zdejmowania

lub zaktadania ostrza uwazaé, aby nie dotkng¢ rynny.

Mogtoby to doprowadzi¢ do potamania lub pokruszenia

zebow.

Dokreci¢ $rube 10 mm, tak aby nie poluzowata sie

podczas pracy.

Przed uruchomieniem narzedzia upewni¢ sig, ze sruba

10 mm jest dobrze dokrgcona.

Nalezy upewnic sie, ze dolna ostona zostata zamknieta.

Zdejmowanie ostrza pity

Zdjg¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do

czynnosci opisanych w punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna tatwo zdjgé po uniesieniu pokrywy dolne;j.

UWAGA
Nigdy nie instalowa¢ ostrz o $rednicach innych niz
305 mm.

MO O O

177



Polski

TRANSPORTOWANIE GEOWNEGO
KORPUSU NARZEDZIA

Istnieje ryzyko upuszczenia zespotu uchwytu imakowego
podczas transportowania. Nalezy zdemontowac¢ zespét
lub wsungé kawatek drewna migdzy uchwyt imakowy, aby
solidnie go unieruchomié.

Opusci¢ gtowice narzedzia i umiesci¢ sworzen blokujacy
(patrz strona 172 — ,Zwolnienie blokady”).

Nalezy réwniez wkreci¢ pokretto zabezpieczajgce suwak
tak, aby zawias zostat umieszczony w taki sposéb, aby
uderzat w uchwyt (A) i zabezpieczat gtowice.

Obroécié i poluzowac rekojes¢ boczng, ustawic stét obrotowy
w skrajnym prawym potozeniu i unieruchomi¢ go poprzez
obrét rekojesci do potozenia nieruchomego. Dzieki temu
korpus bedzie jeszcze bardziej zwarty.

Podczas przenoszenia gtéwnego korpusu narzedzia nalezy
trzymac go w zagtebieniu obu ramion przytrzymujgc dwiema
rekami uchwyt znajdujgcy sie w podstawie narzedzia.
Podczas transportu przez dwie osoby, kazda osoba powinna
uzywaé obu rgk do przytrzymania uchwytu do transportu,
rekojes¢ boczng i podstawy.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYLACZYC wytgcznik spustowy i odtgczy¢ wtyczke z
gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci
konserwacyjnych lub kontrolnych.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia
urzadzenia, a w szczegolnosci oston lub ostrza
pity, nalezy jak najszybciej zwrdci¢ si¢ do osoby
wykwalifikowanej.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowaé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowac nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédto przecigzenia silnika.

UWAGA
Nigdy nie uzywac tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwigksza sie opor, jaki stawia ono pod naciskiem
reki wywieranym na raczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sig niebezpieczna.

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowacé powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 35)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowaé ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sig ze
swobodnie sig przesuwaja w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 35)
Roztéz nakrywki szczotek uzywajgc rowkowanego
Srubokreta. Szczotki weglowe moga by¢ wtedy
bezpiecznie wyjete.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sig
olejem.

6. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli uszkodzony jest przewdd zasilajgcy narzedzie,
nalezy go zwrdcic do centrum serwisowego
autoryzowanego przez firmeg HiKOKI w celu wymiany.

7. Sprawdzenie wiasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostong
dolng (patrz Rys. 6), aby upewni¢ sie, czy jest w dobrym
stanie i gtadko sig przesuwa.

Nigdy nie uzywac narzedzia, jezeli dolny ogranicznik nie
dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie technicznym.

8. Przechowywanie
Po zakonczeniu obstugi narzedzia wykonaé ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowa z gniazdka
Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywacé je w
suchym miejscu poza zasiggiem dzieci.

9. Wymiana ostony
Po dtuzszym okresie uzytkowania szczelina ostrza w
ostonie moze ulec powigkszeniu i wymaga wymiany.
W takim przypadku nalezy zawsze wymieni¢ ostong na
nowg (Rys. 32). Po dokonaniu wymiany nalezy wycig¢
szczeling - patrz ,PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA 1.
Wycinanie szczeliny w ostonie” na stronie 173.

10. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas.

Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:

* Obrotowa cze$¢ przegubu

* Element obrotowy uchwytu (A)

* Czeg$¢ obrotowa imadta

11. Czyszczenie

W regularnych odstepach czasu nalezy usuwac wiéry
oraz inne odpady, jakie mogty zgromadzi¢ sie na
powierzchni narzgdzia, za pomoca Sciereczki nawilzonej
wodg z mydtem. Aby unikng¢ uszkodzenia silnika,
nalezy chroni¢ go przed kontaktem z olejem lub woda.
Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujgcego
Swiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko suchg szmatka lub miekka szmatka
zwilzong wodg z mydtem itp.
Oczysci¢ narzedzie, kanat i ostong dolng poprzez
przedmuchanie tych elementéw suchym powietrzem
z pistoletu pneumatycznego lub innego narzedzia.
(Rys. 36)

WYBOR AKCESORIOW

Lista akcesoriow dla tej maszyny zostata zamieszczona na
stronie 278.

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HiIKOKI.
Talista czescibedzie przydatna, jesli zostanie wreczona.

Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi

elektrycznych muszg byé przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

178



Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajacych z normalnego zuzycia.
W wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez firme HIKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na korcu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez firme HiKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje techniczne moga
ulec zmianie bez wczes$niejszego zawiadomienia.

Informacje dotyczace poziomu hatasu i wibracji
Zmierzone wartosci zostaty okreslone zgodnie z EN62841 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 105 dB (A)
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego A: 92 dB (A)
Niepewnos¢ K: 3 dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

Zadeklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metoda testowg i moze byc¢

wykorzystywana do poréwnywania elektronarzedzi;

Moze byc¢ takze wykorzystywana do wstepnej oceny

ekspozycji.

OSTRZEZENIE

O W zaleznosci od sposobu  wykorzystywania
elektronarzedzia, a w szczegodlnosci w zaleznosci od
typu obrabianego przedmiotu, emisja hatasu podczas
rzeczywistej pracy elektronarzedzia moze réznic sie od
zadeklarowanych wartosci.

O Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozycji
w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajgc wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzadzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

Informacja dotyczaca systemu napigcia uzywanego
dla elektronarzedzi o napigciu znamionowym 230 V~
Wigczanie i wytgczanie urzadzen elektrycznych moze
powodowac skoki napigcia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napiecia moze mie¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystapienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrodta zasilania
nie zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego
jest zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci 25
amperéw lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggniecia wtyczki z
gniazda niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po wiaczeniu zasilania.
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Magyar

(Az eredeti utasitasok forditasa)

A SZERSZAMGEPPEL
KAPCSOLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

N\ FIGYELEM

Olvasson el

minden biztonsagi figyelmeztetést,

utmutatast, illusztraciot és miiszaki adatot, amelyeket
a szerszamgéphez kapott.

Az aldbb felsorolt utasitasok be nem tartasa dramlitést, tiizet
és/vagy sulyos sérlilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazo

utmutatoét

Orizze meg, hogy a jovében is a

rendelkezésére alljon.

A figyelmeztetésekben haszndlt ,szerszamgép” kifejezés
a haldzatrél mukédé (vezetékes) vagy akkumulatorrol
miikodo (vezeték nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriilet biztonsaga

2)

a)

b)

c

~

A munkateriilet mindig legyen tiszta és jol
megvilagitott.
A zsUfolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.

Ne hasznalja a szerszamgépeket
robbanasveszélyes légkorben, példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por

jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyUjthatjak a port vagy gézoket.

Ne engedje kézel a gyermekeket és kiviilallokat
a szerszamgéphez annak hasznalata kézben.
Elveszitheti az irdnyitdsdt a gép felett, ha valaki
eltereli a figyelmét.

Erintésvédelem

a)

b

-~

c

~

d

-~

e)

f)

A szerszamgép dugaszainak az aljzatnak
megdfelelének kell lenniiik. Soha, semmilyen
modon ne alakitsa at a dugaszt. Ne hasznaljon
atalakito dugaszt foldelt szerszamgépekhez.

Az eredeti dugaszok és a megfelelé aljzatok
hasznalata csbkkenti az dramlités kockdzatat.
Kerdiilje a test érintkezését a foldelt felliletekkel,
mint példaul csovekkel, radiatorokkal,
tiizhelyekkel és hiitészekrényekkel.

Az dramlités kockdzata nagyobb, ha a teste foldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz néveli az dramlités
kockazatat.

Ne rongdlja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
a vezetéket a szerszamgép szadllitasahoz,
huzasahoz vagy az aljzatbol valo kihtizasahoz.
Tartsa tavol a vezetéket ho6tdl, olajtol, éles
szegélyekt6l vagy mozgé alkatrészektol.

A sérlilt vagy 6sszekuszadlodott vezetékek névelik az
dramlités kockdzatat.

A szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése
esetén haszndljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznalatra alkalmas kdbel hasznalata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos
helyen térténé hasznalata, hasznaljon Fl relével
(érintésvédelmi relével) védett taplalast.

A Fl relé haszndlata csbkkenti az dramiités
kockdzatat.

3) Személyi biztonsag

4)
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a)

b

-~

[

~

d

-

e)

f)

g)

h)

A szerszamgép hasznalata kézben maradjon
mindig figyelmes, arra figyeljen, amit csinal, és
hasznalja a j6zanész elvét.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan,
kabitoszer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt.
A szerszamgépek Uzemeltetése kbézben egy
pillanatnyi  figyelmetlenség is sulyos személyi
sériilést eredményezhet.

Hasznaljon személyi védGeszkozoket. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A munkavédelmi eszk6z6k, mint a porvédé maszk,
cslszdsgatlo  biztonsdgi cipb, vedd sisak vagy
flilvédé haszndlata a fennallé kdrilmeények esetén
csbkkenti a személyi sérlilés veszélyét.

Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon.
Gy6zédjon meg arrol, hogy a kapcsold
a kikapcsolt allasban van, miel6tt a
szerszamgépet csatlakoztatja az aramforrashoz

és/vagy behelyezi az akkumulatort, illetve
amikor felveszi vagy szallitja a szerszamot.
A szerszamgépek széllitasa ugy, hogy az

uja a kapcsoldon van, valamint a bekapcsolt
szerszdmgépek dram alda helyezése vonzza a
baleseteket.
Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sértilést
eredményezhet.

A gép hasznalatakor ne nyujtézzon tal
messzire . Mindig alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi, hogy a szerszamgépet vdratlan
helyzetekben is jobban irdnyitsa.

Olt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol hajat és ruhazatat a
mozgo alkatrészektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgo részekbe.

minden
miel6tt

allitékulcsot  vagy
bekapcsolja a

Ha a porelszivd és gyiijt6 berendezések
csatlakoztatasahoz kalén eszko6zoket
kapott, gondoskodjon ezek megdfelel

csatlakoztatasarél és hasznalatarél.

A porgyljté hasznalata csokkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

Ne hagyja, hogy a gépek gyakori hasznalatabél
ered6 megszokas oOnelégiiltté tegye, és ez a
gép biztonsagi alapelveinek figyelmen kiviil
hagyasara késztesse.

Egy gondatlan cselekedet a masodperc téredéke
alatt sulyos sérlilést okozhat.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelelé szerszamgép  jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt terveztek.

Ne haszndlja a szerszamgépet, ha a kapcsolo
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem
vezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbol és/vagy,
ha eltavolithaté, vegye ki az akkumulatort a
szerszamgépbdl, miel6tt barmilyen beallitast
végez, tartozékokat cserél vagy tarolja a
szerszamgépeket.

Ezen megel6z6 biztonsdgi intézkedések csékkentik
a szerszamgeép véletlen beinduldsanak kockdzatat.



5)

d) A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja
ugy, hogy gyermekek ne férhessenek hozza,
és ne engedje meg, hogy a szerszamgépet a
gépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismeré
személyek hasznaljak.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

e) A szerszamgépek és tartozékaik karbantartasa.
Ellenérizze, hogy a mozgdé alkatrészek a
szerszamgépen nincsenek-e elallitédva, vagy
beszorulva, nincsenek-e torott alkatrészek,
vagy van-e mas koériilmény, ami befolyasolhatja
a szerszamgép miikodését. Ha a szerszamgép
sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagdélekkel rendelkezd, megfeleléen
karbantartott ~ vdgdszerszamok  elakaddsanak
lehetésége kevésbé valdszind, , és azok kénnyebben
kezelhetdk.

g) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit stb.

hasznalja a jelen utmutatéonak megfelelGen,

figyelembe véve a munkakoriilményeket és a

végzendS munkat.

A szerszamgép nem rendeltetésszerii hasznalata

veszélyes helyzetet eredményezhet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatok fellileteit

szarazon, valamint olaj- és zsirmentesen.

A csuszés fogantyuk és markolati feliiletek nem

teszik lehetévé a szerszam biztonsdgos kezelését

és vdratlan helyzetekben torténd iranyitdsat.

h

=

Szerviz

a) A szerszamgépét képesitéssel rendelkezé
szerelével javittassa meg, csak azonos
cserealkatrészek hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszdmgép biztonsdgos
maradjon.

VIGYAZAT

A gyermekeket és beteg személyeket tartsa tavol.
Ahasznalaton kiviil 1évé szerszamokat olyan médon
tarolja, hogy gyermekek és beteg személyek ne
férhessenek hozza.

BIZTONSAGI UTASITASOK A
GERVAGO FURESZHEZ

a)

b

-~

c)

A gérvagé flirészek fabol vagy fabol késziilt
termékek vagasara szolgalnak, nem hasznalhaték
csiszol6 vagokorongokkal vastartalmu anyagok,
példaul rudak, csapszegek stb. vagasara.

A csiszoldpor elakaddst okoz az olyan mozgo
alkatrészeknél, mint az alsé védéelem. A
csiszoldvdgdsbol szdarmazd szikrdk megégetik az
alsé védbelemet, a rovatkolt betétet és mas mianyag
részeket.

Haszndljon bilincseket a munkadarab régzitéséhez,
amikor csak lehet. Ha kézzel tartja a munkadarabot,
mindig tartsa a kezét legalabb 100 mm tavolsagra a
fiirészpengétdl mindkét oldalon. Ne haszndlja ezt a
fiirészt olyan darabok vagasara, amelyek tul kicsik
a beszoritashoz, vagy a kézzel torténd tartashoz.
Ha a keze tul kézel van a flirészpengéhez, megné a
penge éaltal okozott sériilés veszélye.

A munkadarabnak fixnek kell lennie és be kell
szoritani, vagy a vezetéléchez és asztalhoz kell
nyomni. Ne tolja a munkadarabot a pengéhez vagy
vagjon ,szabad kézzel” semmilyen médon.

A nem beszoritott vagy mozgd munkadarabok nagy
sebességnél elreplilhetnek, sértlést okozva.

Magyar

d) Tolja a flirészt at a munkadarabon. Ne hizza a
fiirészt & munkadarabon. A vagashoz emelje fel
a flirészfejet és huzza ki azt a munkadarab fol6tt
vagas nélkil, inditsa el a motort, nyomja le a
fiirészfejet és tolja a flirészt at a munkadarabon.

A huzomozdulattal térténé vdgas sordn a flirészpenge
valdszintileg a munkadarab tetejére kerlilhet, és erésen
megdobhatja a penge szerelvényt a kezeld felé.

e) Soha ne tegye keresztbe a kezét a vagas kivant
vonalan se a flirészpenge el6tt, se mégotte.

A munkadarab ,keresztfogassal’ tartdsa, vagyis a
munkadarab bal kézzel tartdsa a flirészpenge jobb
oldalan és forditva, nagyon veszélyes.

f) Ne nydljon a vezet6léc moégé, ha a fiirészpenge
mindkét oldalan 100 mm-nél kézelebb keriil a keze,
a fahulladék eltavolitasahoz, vagy barmilyen mas
okbdl, amig a penge forog.

A forgo6 flirészpenge kézelsége a kezéhez esetleg nem
nyilvanvalo és sulyosan megsériilhet.

g) Vagas el6tt ellenérizze a munkadarabot. Ha a

munkadarab gérbe vagy megvetemedett, szoritsa
be a kiilsé gorbe felével a vezetéSléc felé. Mindig
gy6z6djon meg rola, hogy ne legyen hézag a
munkadarab, a vezetGsin és az asztal k6zott a
vagas vonala mentén.
A gérbe vagy megvetemedett munkadarabok
megcsavarodhatnak vagy elmozdulhatnak, és a
vdgds soran a forgd flrészpengéhez tapadhatnak. A
munkadarabban nem lehetnek szegek vagy mas idegen
targyak.

h) Ne hasznalja a fiirészt, amig az asztalrol nem
tavolitott el minden szerszamot, fahulladékot, stb.
a munkadarabon kiviil.

Az apro térmelék vagy nem beszoritott fadarabok vagy
mds tdrgyak, amelyek a forgd pengéhez érnek nagy
sebességgel elreplilhetnek.

i) Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon.

Tobb egymdsra rakott munkadarabot nem lehet
megfelel6en régziteni vagy leszoritani, és vdagds k6zben
a pengéhez tapadhatnak vagy elmozdulhatnak.

j) Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a gérvagé

fiirészt szilard, vizszintes munkafeliileten helyezte

el.

A vizszintes és szildrd munkafellilet csdkkenti a gérvago

flrész instabilla valdsdnak esélyét.

Tervezze meg munkajat. A ferdevagas és

gérvagas szogének beallitasakor, minden

alkalommal gy6z6djén meg arrél, hogy az allithaté
vezet6léc helyesen van bedllitva a munkadarab

alatamasztasahoz és nem zavarja a pengét vagy a

védérendszert.

A szerszam ,BE” kapcsoldsa nélkiil és munkadarab

nélkil az asztalon, mozgassa a flirészpengét végig egy

telies szimuldlt vdgason annak biztositdsa érdekében,
hogy a vezetdlécet se zavarni, se dtvagni nem fogja.

1) Megfelel6 alatamasztast kell biztositani, példaul

asztal bévitményekkel, flirészbakokkal, stb. az
asztal lapjanal hosszabb munkadarabok esetén.
A gérvdgé flrész asztallapjandl hosszabb vagy
szélesebb munkadarabok megfelelé aldtdmasztds
hianyéaban felborulhatnak. Amennyiben a levdgott darab
vagy a munkadarab felborul, megemelheti az alsd
védbéelemet vagy a forgd penge megdobhatja.

m) Ne hasznaljon masik személyt az asztal b6vitménye

vagy kiegészit6 alatamasztas helyett.

A munkadarab nem elég stabil aldtdmasztdsa a penge

megszoruldsdt vagy a munkadarab vdgds kdézbeni

elmozduldsdt okozhatja, behuzva Ont és segitbjét a

flirészpengébe.

A levagott darabot semmilyen médon nem szabad

a forgd filirészpenge iranyaba beakasztani vagy

nyomni.
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Zart helyen, vagyis hosszirdnyu megéllitok hasznélata
esetén a levagott darab beszorulhat a pengéhez és nagy
erével kirepiilhet.

Mindig hasznaljon régzit6 bilincset vagy alkatrészt
amely a kerek anyagok, példaul rudak vagy csovek
megfelel$ alatamasztasara szolgal.

A rudak vdgds kézben kénnyen elfordulhatnak, a penge
,harapdsdt” és a munkadarab kézzel a pengéhez
huzasat okozva.

Hagyja, hogy a penge maximalis sebességre
gyorsuljon, miel6tt elérné a munkadarabot.

Ez csékkenti a munkadarab kireplilésének kockazatat.
Ha a munkadarab vagy a penge elakad, kapcsolja
ki a gérvago fiirészt. Varja meg, mig minden mozgé
alkatrész megall, majd hizza ki a dugét a halézati
aljzatbdl és/vagy vegye ki az akkumulatort. Ezt
kovet6en szabaditsa ki az elakadt anyagot.

A flrészelés folytatdsa az elakadt munkadarabbal az
irdnyitds elvesztését vagy a gérvago flirész karosoddsat
okozhatja.

A vagas befejezése utan engedje fel a kapcsolét,
tartsa a flirészfejet lefelé, és varja meg, amig a
penge leall, miel6tt eltavolitana a munkadarabot.

A kifutd penge kdzelébe nyuini veszélyes.

Tartsa erésen a kart a nem teljes vagas végzésekor
vagy a kapcsol6 felengedésekor azel6tt, hogy a
fiirészfej teljesen lent lenne.

A flrész fékezési miivelete miatt a flrészfej hirtelen
lefelé térténdé elmozduldsat okozhatja, ami sériiléshez
vezethet.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO
FURESZ HASZNALATA ESETEN

1.

10.

1

-

12.

Tartsa a padlioterlletet a gép korll vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstol és
faragvanyoktol mentesen.

Gondoskodjon megfelelé 4ltalanos vagy helyi
vilagitasrol.
Ne hasznaljon az alkalmazasokhoz mas

szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési utasitdsokban
megadasra keriltek.

A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felelds az illetéktelen személyek
altal végzett javitds, valamint a szerszam helytelen
kezelése koévetkeztében fellépé semmilyen karért és
sérilésért.

A szerszamgépek tervezett mukodési integritAsanak
biztositdsahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy
csavarokat.

Ne érintse meg a mozgé alkatrészeket vagy tartozékokat,
hacsak le nem csatlakoztatta az energiaforrast.
Haszndlja a szerszdmot a névtablan el6irtnal
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kllénben
a kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
koévetkeztében csokkenhet a miikddési hatékonysag.

A muanyag alkatrészeket ne tordlje le olddszerrel. Az
oldészerek, mint példaul a gazolin, a higitd, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és megrepesztheti
a muanyag alkatrészeket. Ne torolje azokat ilyen
olddszerrel. A mianyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha térléruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

.Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus

bontott  dsszedllitdsi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne véagjon vasfémeket vagy falazatot.

13.

14.
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.A  kezel6

Megfeleld altalanos vagy helyi vilagitas all rendelkezésre.
A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezeld
normal munkahelyzetének kdzelében talalhatok.
Szilkség esetén viselien megfeleld véddéfelszerelést,
ezek a kovetkezOket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt halldsvesztés kockazatanak
csokkentésére.
Szemvédelem a
csokkentésére.
Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csokkentésére.

Keszty(i a flrészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvalosithatd, a flirészlapokat tartoban kell
vinni).

szem sérllési  kockazatanak

legyen megfeleléen kiképezve a gép
felhasznalasara, bedllitasara és izemeltetésére.

. Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab

egyéb részeinek eltavolitdsatol a munkateriletrél, mialatt
a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi helyzetben van.

. Soha ne haszndlja a gérvagé flrészt nyitott helyzetben

régzitett alsé véddburkolattal.

. Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé védéburkolat

siman mozog.

.Ne haszndlja a flrészt anélkil, hogy a védéburkolatok

a helyukén lennének, j6 Uzemlépes Adllapotban és
megfeleléen karbantartva.

Haszndljon megfeleléen megélezett flrészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jeldlt maximalis sebességet.

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalodott flrészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készitett flrészlapokat.
Csak a HiKOKI altal javasolt f(irészlapokat hasznaljon.
A flrészlap haszndlata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

A flirészlapok kilsé atméréje 290 mm-t6l 305 mm-ig
terjedhet.

Valasszon a vagando anyaghoz megfelelé flirészlapot.
Soha ne Uzemeltesse a gérvago flirészt felfelé vagy
oldalra forditott furészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktol, mint példaul szegektdl mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivil ne
hasznalja masra a flrészt.

Ne haszndlja a flrészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyarto javasolt.

Lapcserélési eljaras, beleértve az ujra behelyezési
modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa furészelésekor csatlakoztassa a gérvago flrészt egy
porgyujté készilékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam szallitdsakor vagy odébbvitelekor ne a tartét
fogja. A tart¢ helyett fogja a markolatot.

Fennall a veszélye, hogy a tart6 kicsuszik az alapbdl. A
tarté helyett fogja a fogantyut.

Csak akkor kezdje a vagast, miutdn a motor elérte a
maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsoldt, ha rendellenességet
észlel.

Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flrészlap
megallt, mielétt szervizeli vagy bedllitja a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem allt.
CsUsz6 vagasi muvelet soran a furészt el kell tolni és
csusztatni a kezel6tdl.

Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi
miveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a csisz6 mechanikai alkatrészeken és
igy tovabb.
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42. Mindegyik vagas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
stabil.
Csak olyan flrészpengét hasznaljon, amelynek a

A sériilések kockazatanak csokkentése
érdekében, a hasznalénak el kell olvasnia a
hasznalati Utmutatét.

maximalisan megengedett sebessége magasabb, mint

Ne cserélje ki a Iézert mas tipusura.
43. Ne allion a gép elé a flrészpengével egy vonalban.

Mindig viseljen védészemiiveget.

Mindig alljon félre a flirészpengétdl. Ez megdvja a testét
az esetleges visszarugastol. Tartsa tavol a kezeit, ujjait
és karjait a forgé flirészpengétél.

a gép terhelés nélkiili sebessége. '
\V/

Mindig viseljen hallasvédét.

Ne keresztezze a karjait a gép karjainak mukddtetése
kdzben.

44. Ha a flirészpenge beszorult, kapcsolja ki a gépet, tartsa
meg a munkadarabot és varja meg amig a furészpenge
teliesen megdll. A visszarigas megakadalyozasa E
érdekében, a munkadarabot nem lehet elmozditani,
amig a gép teliesen meg nem allt.
A gép Ujrainditasa elétt sziintesse meg a flirészpenge
beszoruldsanak az okat.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a
héaztartasi szemétbe!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairél szél6 2012/19/EU iranyelv és
annak a nemzeti jogba valé atiiltetése szerint az
elhasznalt elektromos szerszamokat kiilon kell
gyujteni, és egy kornyezetbarat ujrafeldolgozd
|étesitménybe kell visszavinni.

- \' volt
SZIMBOLUMOK s Thors
FIGYELEM A amper
Az alabbiakban a géphez alkalmazott jeloléseket L )
soroltuk fel. A gép hasznalata elétt feltétleniil No |terhelés nélkiili sebesség
ismerkedjen meg ezekkel a jel6lésekkel. @ 11, osztly szerkezet
C12RSH2: Gérvago ---/min | percenkénti fordulatszam
~v | valtakozé aram
MUSZAKI ADATOK
0° 105 mm x 312 mm
Gérvagas 45° 105 mm x 220 mm
Bal 45° 68 mm x 312 mm
Max. vagasi Ferde .
kapacitas Jobb 45 43 mm x 312 mm
’\Sﬂagasség x Ferde (bal) 45° + gérvagas (bal) 45° 68 mm x 220 mm
zélessé:
9 5 tett Ferde (bal) 45° + gérvagas (jobb) 31° 68 mm x 265 mm
sszete
Ferde (jobb) 45° + gérvagas (jobb) 45° 43 mm x 220 mm
Ferde (jobb) 45° + gérvagas (bal) 31° 43 mm x 265 mm

Furészlap méretei (Klls6é atmérd x Belsé atmérd x Vastagsag)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maximalis bevagas

2,8 mm

Sarokillesztés vagasi sz6g

Jobb 0° - 57°, bal 0° - 45°

Ferde vagasi szég

Jobb 0° - 45°, bal 0° - 45°

Ferde (bal) 0° — 45°

Gérvagas (bal) 0° — 45°, Gérvagas (jobb) 0° - 31°

Gérvagasi sz6
9 9 Ferde (jobb) 0° — 45°

Gérvagas (jobb) 0° — 45°, Gérvagas (bal) 0° - 31°

110V~ | 230V~

Fesziltség (tertletek szerint)*
Teljesitményfelvétel* 1520 W
Terhelés nélkiili fordulatszam 4000 min-1
Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Suly (netto)** 27 kg
Maximalis kimenet P0<0,4 mW besorolasu 1M lézer termék
Lézeres jeldld (lambda) 650 nm
Lézerkdzeg Lézerdidda

*  Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriletenként valtoznak!

** A 01/2014 EPTA-eljaras szerint
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STANDARD TARTOZEKOK

305 mm-es TCT flrészlap (szerszamra szerelve).........
Porzsak.
17 mm-es dugokulcs.
Satuszerelvény ..
Tarté

Also racs (szerszamra szerelve) ..
Tarto ..o
Mellékasztal szerelvény
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Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkll

modosithaték.

ALKALMAZAS

Kilénb6z6 tipusu aluminium ablakkeretek és fa vagasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI
TENNIVALOK

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szikséges bedllitast, mielétt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltlintetett
fesziltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati fesziltséggel.
Ne haszndlja egyendrammal, vagy fesziltségnéveld
transzformatorral. Ellenkezd esetben kar vagy sérilés
keletkezhet.

2. Halozati kapcsolo
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsold Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal m(ikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité6 vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A szerszdam miikodtetése el6tt tavolitsa el a
szerszamrol az 6sszes csomagoléanyagot.

5. Ardgzité csapszeg kioldasa (3. Abra)
Amikor a szerszamgépet el6készitették szallitasra, a f6
részeit egy rogzitécsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedheté legyen.
Szdllitds soran rogzitse a rogzitécsapot a hajtomi
hazéba.

6. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez
(1. Abra) 3

7. Felszerelés (4. Abra)
Gy6z48djén meg rola, hogy a gép mindig régzitve legyen
a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.
Valasszon 8 mm-es atméréji, a
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legalabb 40 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznaljon
8 mm x 65 mm-es csavarokat.

8. Alaplemez tarté beallitasa (5. Abra)
Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es
dugokulccsal. Allitsa be az alaplemez tartét, amig annak
also felulete érinti a pad vagy a padlo feluletét.
Beallitds utan szorosan hizza meg a 6 mm-es csavart.

munkapad

9. Ellendrizze, hogy az alsé védéburkolat siman
miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flirész biztonsagi eszkozként fel van
szerelve egy flrészfej rogzitével.

O A flirészfej lesillyesztéséhez a vagashoz a rogzitét a
rogzitékar (A) hlvelykujjal térténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
rogzitékart (A), ellenérizze, hogy az alsé védéburkolat
siman forog-e (6. Abra).

(2) A kdvetkezében ellenérizze, hogy az alsé véddburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

10. Ferde szogben
A szerszamgép gyarbol valo leszallitasa el6tt, 0°-os,
merdleges, bal- és jobb oldali 45°-0s szdgl vagas van
bedllitva a 8 mm-es beallité-csavarral, a 8 mm-es (A) és
a 8 mm-es (B) csavarral.

A bedllitdas megvaltoztatdsahoz valtoztassa meg a
8 mm-es beallité-csavar, a 8 mm-es (A) vagy a 8 mm-es
(B) csavar magassagat az elforgatasukkal.

Ha jobb oldali 45°-ra valtoztatja a széget, hizza meg a
beallitészeget (A) a 7-b abran lathato iranyban, és tolja
el a motor fejét jobbra.

Ha 0°-ra mddositia a motor fejét, mindig tolja vissza
a bedllitd szeget (A) a 7-b abran lathatdé kezdeti
helyzetébe.

11. A flirészlap alsé6 hatarhelyzetének ellendrzése

Ellenérizze, hogy a flirészlap lesullyesztheté-e 9-10 mm-

re az asztalbetét ala.

Amikor Ujjal cserél ki egy flrészlapot, az als6

hatarhelyzetet ugy allitsa be, hogy a flirészlap ne vagjon

bele a forgbasztalba, kiilénben teljes vagas nem hajthatd
végre.

Aflrészlap als¢ hatarhelyzetének bedllitasahoz kévesse

az alabb jelzett eljarast (1). (8. Abra).

Tovabba, amikor megvaltoztatia egy 8 mm-es

mélységallité csavar helyzetét, amely a flirészlap alsé

hatarhelyzet megallitéjaként szolgal.

Forditsa el a 8 mm-es mélységallité csavart, valtoztassa

meg a magassagot, ahol a csavarfej és a csuklos

felfliggesztés érintkezik, és allitsa be a flrészlap als6
hatarhelyzetét.

MEGJEGYZES
Gy6z4djéon meg arrdl, hogy a flrészlap ugy kerdlt
beallitasra, hogy ne vagjon bele a forgbasztalba.

A VAGAS ELOTT

1. Horony vagasa a védélapra 3
Az (A) tarténak van egy véddlapja (lasd 10. Abra),
amelybe egy hornyot kell vagni. Lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart a védélap enyhe visszahuzasahoz.
Miutan elhelyezett egy alkalmas fadarabot, hogy radljon
a hatérolévasra és az aszal fellleteire, rogzitse azt a
satuszerelvénnyel. Csusztassa a motor fejét hatrafelé
a végéhez. Ezutan huzza meg a régzité csavart. Miutan
a kapcsol6 bekapcsolasra kertlt és a flrészlap elérte
a maximalis fordulatszamot, lassan sillyessze le a
fogantydt a horony bevagasahoz a védodlapba. (Lasd
21. Abra)

VIGYAZAT
Ne vagja a hornyot tul gyorsan; ellenkezé esetben a
védélap megsériilhet.
Ne hasznalja az oldalvagast hornyolasi feladatokhoz.
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VAGASI ELJARASOK

FIGYELM
O A személyi sérlilés elkeriiléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mikodik.
O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmezteté jel melletti
vonalon belllre, amikor a szerszam mikddik (lasd
9. Abra). Ez veszélyes korilményeket okozhat.
VIGYAZAT
O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a f(irészlap forog.
O Flrészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatéasztalrol.
O Ha tul sok forgacs gylilik 6ssze, a flrészlap kibukkan a
vagodanyagbdl. Soha ne tegye a kezét vagy barmi mast a
kibukkant lap kozelébe.
1. Kapcsol6 miikodése
A szerszam nem indul el, csak ha a zarkioldé gombot a
kapcsol6 visszahuzéasa kézben megnyomja.
A zarkiold6 gombot a bal oldalrdl térténé lenyomassal
aktivalhatja.
A kapcsold bekapcsolasat koévetéen a flirészlap
tovabbra is miikddik, amig az inditokapcsolét lenyomva
tartja, a zarkioldé gomb felengedése esetén is.
A kapcsol6 felengedésekor a zarkioldd6 gomb
automatikusan kikapcsol a véletlen motorinditas
elkerilése érdekében.
FIGYELMEZTETES
Lenyomott helyzetben soha nem zarja le a zarkioldd
gombot.
A kapcsol6 visszahuzasa ebben az esetben a szerszam
hirtelen elindulasat okozza, ami sérilést eredményezhet.
A szerszam fellgyelet nélklli mikodésének elkerilése
érdekében helyezzen el egy lakatot az inditokapcsoldn.
2. A satuszerelvény hasznalata (standard tartozék)
(12. Abra)
(1) Afogoszerszam a bal oldali racsra {racs (B)} vagy a jobb
oldali racsra {racs (A)} egyarant felszerelheté.
(2) A csavartartd felemelheté vagy leengedhets, a
munkadarab magassaganak megfeleléen.
(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan régzitse a
munkadarabot a helyén.
FIGYELEM
Mindig szilardan rogzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezetdléchez; ellenkez6 esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sériilést
okozhat.
VIGYAZAT
Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor lesillyeszti a
vagashoz. Ha fennall ennek a veszélye, akkor mozgassa
a satuszerelvényt olyan helyre, ahol nem érintkezik a
firészpengével. )
3. Az asztalbetét pozicionalasa (13. Abra).
Az asztalbetétek a forgdasztalra vannak felszerelve.
A szerszamnak a gyarbol valé kiszallitasakor az
asztalbetétek ugy vannak régzitve, hogy a flirészlap ne
érintse azokat. A munkadarab als¢ feliiletének sorjaja
szerfelett csokken, ha az asztalbetét ugy van rogzitve,
hogy az asztalbetét oldalsé felllete és a frészlap k6z6tti
rés minimalis legyen. A szerszdm haszndlata el6tt
szlintesse meg ezt a rést a kdvetkezd eljaras szerint.
Derékszogli vagas
Lazitsa meg a harom 5 mm-es gépcsavart, azutan
rogzitse a baloldali asztalbetétet, és ideiglenesen hluzza
meg az 5 mm-es gépcsavarokat mindkét végen. Ezutan
roégzitsen egy munkadarabot (kériilbelil 200 mm széles)
a satuszerelvénnyel, és vagja le azt. Miutan vonalba
hozta a vagasifellletet az asztalbetét szélével, szorosan
hiuzza meg az 5 mm-es gépcsavarokat mindkét végen.
Tavolitsa el a munkadarabot és szorosan huzza meg
az 5 mm-es k6zépsd gépcsavart. Ugyanezen a médon
dllitsa be a jobboldali asztalbetétet.

—
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(2) Bal és jobb ferde szdgUl vagas
Az asztalbetétet a derékszdgu vagaséval megegyezd
eljarasi modon éllitsa be.

VIGYAZAT
Az asztalbetét derékszdégli vagashoz val6é bedllitasa
utan az asztalbetét némileg levagasra kerdl, ha azt ferde
sz6gUl vagasra hasznalja.
Ha ferde vagasi mlveletre van szilkség, az asztalbetétet
allitsa be ferde szdgu vagashoz.

4. Alsé vezetSléc (A) hasznalatanak megerdsitése
(14. Abra)

FIGYELEM
Merdleges vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csusztassa az alsd racsot (A) kifelé
és vegye ki. Ellenkezé esetben a féegység vagy a
furészpenge az alsé raccsal (A) érintkezhet, ami sérilést
okozhat.

Ez a szerszamgép fel van szerelve egy (A) also
vezetdléccel.
Kdzvetlen szégvagas és bal ferde sz6gl vagas esetén
hasznélja az (A) also vezet6lécet. Ekkor az anyag stabil
vagasat valosithatja meg széles hatso felulettel.
Merdleges vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csusztassa az alsé racsot (A) kifelé és
vegye ki, ahogyan a 14. abran lathato.

5. Alsé vezet6léc (B) hasznalatanak megerdsitése
(14. Abra)

FIGYELEM
90° és 180° kozotti vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyas csavart, majd csusztassa az alsé racsot (B)
kifelé. Ellenkezé esetben a féegység vagy a furészpenge
az also raccsal (B) érintkezhet, ami sérllést okozhat.

Ez a szerszamgép fel van szerelve egy alsé vezetdléccel
(B). Kozvetlen szdgvagas és jobb ferde szdgl vagas
esetén haszndlja az als6 vezetélécet (B). Ekkor az
anyag stabil vagasat valosithatia meg széles hatso
felllettel. 90° és 180° kozotti vagaskor, lazitsa meg a
6 mm-es szarnyas csavart, majd csUsztassa az als6
racsot (B) kifelé, ahogyan a 14. abran lathato.

6. A mellékasztal telepitése (15. abra)

Példaul egy acél négysz6g hasznalataval illessze
Ossze az alap és a mellékasztalt fels6 feluletét. Allitsa
be a mellékasztal fliggbleges szintjé¢t a 8 mm-es
magassagallito csavar elforgatasaval. A beadllitast
kévetben rogzitse a tartét a 8 mm-es csavarral az alap
hatsé részéhez, és rogzitse a 6 mm-es gombcsavart a
mellékasztalhoz.

7. Festékvonal hasznalata (A védélap beallitasa)

(1) Derékszogli vagas
Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart és érintse hozza
a véddlap hegyét a munkadarabhoz.

Ha a munkadarabon levé festékvonalat egy vonalba
allita a véddlap hornyaval, a munkadarab vagasa a
festékvonalon torténik.

(2) Gérvagas és Osszetett vagas (gérvagas »{ferde vagas)
A motorszakasz leslllyesztésekor az alsé védélap
felemelkedik és megjelenik a flirészlap.

Allitsa egy vonalba a festékvonalat a flirészlappal.

VIGYAZAT

Néhany elrendezésben, amikor a forgéasztalt forgatja,
a véddlap kiemelkedik a vezetdléc felliletébdl. Lazitsa
meg a 6 mm-es gombos csavart és tolja a véddlapot
a visszahuzott helyzetbe. Soha ne emelje fel az als6
védélapot, mikdzben a flirészlap forog. Ha 45°-os
szOgben vagy nagyobb mértékben jobbra vagast végez,
csUsztassa hatra a védéelemet.
Avédblap és az (A) also6 vezetdléc és a (B) alsé vezetéléc
nem csak érintkezésbe keril és karosan befolyasolha a
vagasi pontossagot, hanem ez a véddlap karosodasat is
eredményezheti.
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8. Lézervonal helyének beallitasa

Festékvonalazas kénnyen  készithetd ezen a

szerszamon a |lézeres jel6l6hdz. Egy kapcsold gyuitja fel

alézeres jelolot (16. Abra).

A vagas valasztasatol figgéen a lézervonal egy vonalba

hozhat6 a vagasi szélesség (flrészlap) bal oldalaval

vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.

A |ézervonal a flirészlap szélességéhez van bedllitva a

gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a furészlap és a

|ézervonal helyzetét a kdvetkezd 1épések megtételével,

hogy megfeleljen a valasztott felhasznalasnak.

Kapcsolja fel a [ézeres jeldl6t és készitsen egy korilbeldl

5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely kérilbeldl

20 mm magas és 150 mm széles. Tartsa a hornyolt

munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa

azt.

Hornyolasi munka esetén olvassa el a,,18. Horonyvagasi

eljarasok” pontot.

(2) Ezutan forditsa el a beallitét és tolja el a lézervonalat. Ha
az oOra jarasanak iranyaba forditja, a lézervonal jobbra
tolodik, ha pedig az dra jarasaval ellentétes iranyba
forditja, a lézervonal balra tolodik. Amikor ugy dolgozik,
hogy a festékvonal egybeesik a flirészlap bal oldalaval,
a lézervonalat rendezze egy vonalba a horony bal
végével (17. Abra). Amikor a flrészlap jobb oldalaval
egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony jobb
oldalaval hozza egy vonalba.

(3) A lézervonal helyének beadllitdsa utdn huzzon egy
egyenes szOgl festékvonalat amunkadarabra, és
a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal.
A festékvonal elrendezésekor kis lépésenként
csUsztassa a munkadarabot és a satuval rogzitse
abban a helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe kerdl
a festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyolason, és
ellendrizze a lézervonal helyzetét. Ha meg akarja
véltoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a
bedllitasokat az (1) - (3) Iépéseket kdvetve.

FIGYELEM

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gy6z6djon
meg rola, hogy a f6 vaz és a lézeres jeldld kikapcsolt
allapotban van.

O Gyakorolia ~a legnagyobb  elévigyazatot az
inditokapcsolé kezelésekor a lézervonal helyzetének
beallitdsahoz, mivel a tdpdugasz a m(ikddés soran be
van dugva az aljzatba. Ha az inditékapcsolot véletlentl
meghuzza, a flirészlap foroghat és varatlan baleseteket
eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jel6l6t mas célokra torténd
felhasznalashoz.

VIGYAZAT (18. Abra)

O Lézersugarzas - Ne nézzen a sugarba.

O Lézersugarzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugarba.
Ha a szem koézvetlenil ki van téve a lézersugarnak,
akkor megsérilhet.

O Ne szerelje szét.

O Ne Usse meg erésen a lézeres jelolét (a szerszam
fé6 vazat); ellenkezé esetben a lézervonal helyzete
elromolhat, a |ézeres jel6l6 sérilését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

O A lézeres jelolét csak a vagasi muvelet alatt tartsa
égve. A lézeres jelol6 hosszabb vilagitasa révidebb
élettartamot eredményezhet.

O Az itt megadottaktdl eltéré vezérlések vagy beallitasok
haszndlata vagy eljardsok végrehajtdsa veszélyes
sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast ugy hajtsa végre, hogy a Iézervonal atfedje a
festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a
fény ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi
miveletet eredményezve, mivel kdnnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositja a minimalis vagasi
hibakat.

—

O Kultéri vagy ablak kézelében térténé (izemeltetéskor a
napfény miatt nehezen lehet észrevenni a lézervonalat.
llyen korilmények kozdétt menjen olyan helyre,
amely nem kdzvetlenll a napon van, és kezdje el az
lzemeltetést.

O Rendszeresen ellenérizze és gy6z6djon  meg
réla, hogy a lézervonal helyzete rendben van. Az
ellenérzési modszert illetéen, hiuzzon egy egyenes
sz6gU festékvonalat a munkadarabra kortlbeltl 20 mm
magassaggal és 150 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szélessége
(0,5 mm)] (19. Abra).

9. Vagasi miivelet

(1) A20. Abran bemutatottak szerint a f(irészlap szélessége
a vagasi szélesség. Ezért cslsztassa a munkadarabot
kivanatos, vagy balra, amikor @) hossz kivanatos.
Lézeres jelélé hasznélata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a flirészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

(2) Miutan bekapcsolta a kapcsolét és ellenérizte, hogy
a flrészlap maximalis fordulatszamon forog, lassan
nyomija le a fogantyut, mikézben az (A) kart lent tartja, és
a flrészlapot hozza a vagni kivant anyag kozelébe.

(3) Ha a furészlap érintkezik a munkadarabbal,
fokozatosan nyomja le a markolatot, hogy belevagjon a
munkadarabba.

(4) Miutdan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,
kapcsolja Kl a szerszamgépet és hagyja, hogy
a furészlap teliesen megalljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a
teljesen visszahuzott helyzetbe.

VIGYAZAT ;

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a ,MUSZAKI
ADATOK?” tablazatot.

O A markolat megndévelt nyoméasa nem néveli a vagasi
sebességet. Ellenkezéleg, a tul nagy nyomas a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csokkenését
eredményezheti.

O Gy6z6djon meg rola, hogy az inditdkapcsolé Kl legyen
kapcsolva és a tapdugasz el legyen tavolitva az aljzatbol,
amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy
a furészlap teliesen megalljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot ugy
emeli fel, hogy a flirészlap még forog, a levagott darab
megszorulhat a flrészlap ellenében, és a szilankok
veszélyes szétszorodasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
miivelet egy vagasat, kapcsolja ki a kapcsoldt, és
ellendrizze, hogy a flrészlap megallt-e. Azutan emelje
fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahuzott
helyzetbe.

O Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatéasztalrdl, és azutan fogjon hozza a
kévetkez6 lépéshez.

O A folyamatos vagasi muvelet a motor tulterhelését
eredményezheti. Erintse meg a motort, és ha az forrd,
allitsa le a vagasi muveletet és pihentesse mintegy 10
percig, azutan inditsa el Gjbol a vagasi miveletet.

10. Keskeny munkadarabok vagasa (nyomasos vagas)

(21. Abra)
Csusztassa le a csuklos felfliggesztét az (A) tartora,
azutan huzza meg a csuszkardgzité gombot (2. Abra).
Sillyessze le a fogantydt a munkadarab vagasahoz.
A szerszamgép ilyen modon torténd hasznalata
megengedi a legfeliebb 107 mm-es négyzet alaku
munkadarabok vagasat.
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11.Nagy munkadarabok vagasa (22. Abra és 23. Abra)
A munkadarab magassagatél fliggéen eléfordulhat,
hogy a teljes vagas nem végezheto el. llyen esetben a
kiegészité lapot a 6 mm-es lapos fejli csavarokkal és a
6 mm-es anyakkal rogzitse a vezetdlécen a vezetSlécen
talalhaté 7 mm-es lyukakat hasznéalva (minden oldalon
két lyuk talalhato). (22. Abra)
A kiegészité lap vastagsagara vonatkozdan lasd a
,MUSZAKI ADATOK” részt.

MEGJEGYZES
Amikor 107 mm magassagot meghaladé munkadarabot
vag derékszdgu vagasban vagy 70 mm-t meghaladét
bal ferde sz6gu vagasban vagy 45 mm-t meghalado6t
jobb ferde szdgl vagasban, az als6 hatarhelyzetet ugy
allitsa be, hogy a motorfej alja ne keriljon érintkezésbe a
munkadarabbal.

A flrészpenge als6 korlatja helyzetének modositasahoz

kévesse a 23. abran lathaté folyamatot (1).

(1) Engedje le a motor fejét, forgassa el a 8 mm-es
mélységallitd csavart és végezzen beallitdsokat ugy,
hogy 2 és 3 mm koz6tti szabad hely legyen a motor
fejének alsé helyzete és a munkadarab teteje kozott a
es mélységallitd csavar érintkezik a sarokvassal.

12.Széles munkadarabok vagasa (Cslszé vagas)

(24. Abra)

Munkadarabok 107 mm-ig terjedé magassaggal és

312 mm-ig terjedé szélességgel: Lazitsa meg a csuszka

régzitégombijat (A) (2. Abra), fogja meg a fogantyut és

csusztassa elére a flirészlapot.

Ezutan nyomja le a fogantyut és csusztassa hatra a

flrészlapot a munkadarab vagasahoz. Ez megkénnyiti

a 107 mm magassagig és 312 mm szélességig terjedd

munkadarabok vagasat.

Munkadarabok 120 mm-ig terjedé magassaggal és

260 mm-ig terjedd szélességgel: A 120 mm magassagig

és 260 mm szélességig terjed® munkadarabok a fenti

15-(1) bekezdésben leirtakkal azonos médon vaghatok.

VIGYAZAT

O 120 mm magassagu munkadarab vagasakor a motorfej
alsé hatarhelyzetét ugy allitsa be, hogy a motorfej
alsé széle és a munkadarab kozétti hézag az also
hatarhelyzetnél 2 - 3 mm legyen.

O Ha a fogantyut tulzott vagy oldaliranyd erével nyomja
le, a furészlap a vagasi mlvelet soran vibralhat és nem
kivant vagasjeleket okozhat a munkadarabon, ezzel
csOkkentve a vagas mindségét.

Ennek megfeleléen a fogatydt finoman és évatosan
nyomija le.

O Csusz6 vagas esetén finoman tolja vissza a fogantyut
(hatrafelé) egyetlen, finom miivelettel.

A fogantyu mozgasanak megallitdsa a vagas soran nem
kivant vagasi jeleket okoz a munkadarabon.

FIGYELEM

O CsUsz6 vaga esetén kdvesse az eljarasokat.

Az elére t6rténd csuszé vagas (a kezeld felé) nagyon
veszélyes, mert a flirészlap felfelé kiugorhat a
munkadarabbdl. Ezért a fogantyut mindig a kezel6tél
elfelé csusztassa.

O A sérilési kockazat csdkkentéséhez mindig juttassa
vissza a kocsit a leghats6 helyzetbe minden egyes
keresztvagasi muvelet utan.

O Soha ne tegye a kezét az oldals6 fogantyura a vagasi
muvelet alatt, mivel a flirészlap kdzel kerll az oldalsé
fogantyuhoz, amikor a motorfej le van siillyesztve.

13. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldals6 fogantyut és huzza fel a
szégmegallitdk karjat. Azutan allitsa be a forgatéasztalt,
amyg a jelzé egy vonalba nem keril a sarokillesztési
skalaval (25. Abra).

—
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(2) Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot,
forgatoasztalt a kivant pozicidban régzitse.

(3) A gérskala egyarant jelzi a vagasi szoget a szégskalan
és a gradienst a fokskalan.

(4) A gradiens, amely az eltavolitandé6 haromszdg
alaki szakasz magassaganak és alapjanak aranya,
hasznalhaté a gérskala bedllitdsara a vagasi szdg
helyett, ha kivant.

Ezért egy munkadarab 2/10 fokban térténé vagasahoz
allitsa a jelz6t pozicidba.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megallasok vannak a 0° kdzponti beallitds jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 30° és 45° beallitdsoknal.
Ellenérizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelz6 hegye
megfeleléen egy vonalban all-e.

O Ha a flrészt ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési
skala és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

14. Ferde vagasi eljarasok (26 Abra)

(1) Lazitsa meg a szorité kart és a flrészlapot allitsa ferde

szogbe balra vagy jobbra. Amikor a motorfejet jobbra
billenti, huzza a beallité csapot (A) hatrafelé.
A szorité kar alkalmaz egy csatrendszert. A munkapad
és a f6 test érintkezésekor huzza a szorité kart a nyil-jel
irdnyaba a 26. Abran illusztraltak szerint, és véltoztassa
meg a szoritd kar iranyat.

(2) Allitsa be a doélésszdget a kivant értékre, mikdzben
figyeli a délésszog skalat és a jelzét, azutan rogzitse a
leszorito kart.

FIGYELEM
Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb
oldalan, a révid levagott rész nyugalomba kerll a
furészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le az
aramot és hagyja teljesen megalini a firészlapot, miel6tt
felemeli a markolatot a munkadarabrol.

Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a furészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flrészlap
ellenében, és a szilankok veszélyes szétszoréddasat
okozhatja.

Ha a ferde vagast féluton megallitjia, akkor kezdje el
a vagast, miutan a motorfejet visszahuzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkil, azt okozza, hogy az
alsé véddlap beszorul a munkadarab vagashornyaba,
és érintkezésbe keril a flrészlappal.

VIGYAZAT
Amikor egy 75 mm magassagu munkadarabot vag
a bal 45°, ferde vagasi helyzetben vagy egy 50 mm
magassagu munkadarabot a jobb 45°  ferde vagasi
helyzetben, a motorfej als6 hatarhelyzetét ugy allitsa
be, hogy a motorfej alsé széle és a munkadarab kozotti
hézag az als6 hatarhelyzetnél 2 - 3 mm legyen (olvassa
ela,11. A flrészlap alsé hatarhelyzetének ellenérzése”
fejezetet a 184. oldalon).

15. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 13. és 14. pontokban levé utasitasok
kovetesével hajthatd végre. A gérvagas maximalis
vagasi méreteihez nézze meg a ,MUSZAKI ADATOK”
tablazatot.

VIGYAZAT
Mindig rdégzitse a munkadarabot jobb vagy bal kezzel
és a furész kerek részének bal kézzel hatrafelé
csUsztatasaval vagja azt.

Nagyon veszélyes elforditani a forgdasztalt balra
Osszetett vagas alatt, mivel a firészlap hozzaérhet a
munkadarabot régzité kézhez.

Osszetett vagas esetén (szdg és ddlés) bal oldali délés
esetén, csusztassa az also racsot (B) kifelé, és inditsa el
a vagasi muveletet.

Osszetett vagas esetén (szog és doles) jobb oldali délés
esetén, vegye ki az alsé racsot (A), és inditsa el a vagasi
miveletet.

hogy a
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16. Hosszu anyagok vagasa
Hosszu anyagok vagasakor hasznaljon egy kiegészité
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tarté és a
kllénleges kiegészité berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, vagy
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17.Koronas 6ntvény satu, koronas ontvény megallité
(L) és (R) (opcionalis tartozék) hasznalatanak
megerdsitése

(1) A koronas ontvény megallité (L) és (R) (opcionalis
tartozékok) lehetévé teszik a koronas dntvény kdnnyebb
vagasait a firészlap megdéntése nélkil. Szerelje be éket
az alap kétoldalas oldaldba a 27. Abran bemutatotak
szerint. A berakas utan hizza meg a 6 mm-es gombos
csavarokat a koronas 6ntvény leallitok rogzitéséhez.

(2) A koronas ontvény satu (B) (opciondlis tartozék)
felszerelhetd akar a bal vezetélécre (Vezetéléc (B)),
akar a jobb vezetdlécre (Vezetéléc (A)). Egyesilhet a
koronas éntvény lejtésével és a satu lenyomhato.
Ezutan szikség szerint forgassa el a fels6 gombot, hogy
biztosan csatlakoztassa a koronas 6ntvényt a helyén.
A satuszerkezet felemeléséhez vagy leengedéséhez
elészor lazitsa meg a hatszogletl aljzat bedllitd
csavarjat.

A magassag beadllitdsa utan szorosan huzza meg a
6 mm-es szarnyascsavart; azutan szikség szerint
forgassa el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronas ontvényt a helyén (28. Abra).

Poziciondlja a koronas Ontvényt annak FALLAL
ERINTKEZI SZELEVEL a vezetbléccel szemben
és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a
koronas ontvény megallitokkal szemben a 28. Abran
bemutatottak szerint. A koronas &ntvény megallitokat
a koronas ontvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas ontvény
megallitok rogzitéséhez.

A gérvagasi sz6ghoz olvassa el az alsé tablazatot.
Hasznélja az (A) also vezetflécet a koszoriparkany
szorosabb rogzitéséhez (11. Abra).

FIGYELEM
Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a
koronas oOntvényt a vezetdléchez rogzitse; ellenkezd
esetben a korondas dntvény leugorhat az asztalrol és testi
sérilést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a farészlap

hozzaérhet az alsé vezetbléchez és sérilést
eredményezhet.
VIGYAZAT

Mindig gy6ézédjén meg, hogy a motorfej nem ér hozza a
koronas ontvény satuszerelvényhez, amikor leslllyeszti
a vagashoz. Ha barmilyen veszélyhelyzet keletkezik,
mint ahogy eléfordulhat, lazitsa meg a hatszdgletd aljzat
beallité csavarjat ugy, hogy a gérvagé satuszerkezete
olyan helyre kerlljén, ahol nem érintkezik a
fUrészpengével.
18. Horonyvagasi eljarasok
A munkadarabba hornyok a 8 mm-es mélységallito
csavar (29. Abra) bedllitasaval vaghatok.
Forditsa a megallité tartét a 30. Abran bemutatott
iranyba.
Sullyessze le a motorfejet, és kézzel forditsa el a 6 mm-
es mélységallité csavart. (Ahol a 6 mm-es mélységallitd
csavar feje érinti a csuklds felfliggesztést.)
(2) Allitsa be a kivant vagasi mélységre a furészlap és az
alap kozétti tavolsag beallitasaval (29. Abra).
MEGJEGYZES
Egyetlen horony vagasakor a munkadarab valamelyik
végén a szikségtelen részt vésdvel tavolitsa el.

—

19. A porgyiijté zsak hasznalata (sztenderd tartozék)
(31. abra)

(1) Csatlakoztassa a porgyUjtét a szerszamgép csévével.

(2) Ha a porgylijté teliesen megtelt furészporral, a por
kifujodik a zsakbdl a flrészpenge forgasa kézben.
Rendszeres idékdzonként ellenérizze a porzsakot és
Uritse ki, ha megtelt.

(3) Ferde és Osszetett vagaskor, a porgy(jté zsakot az
alapfelliletre merélegesen csatlakoztassa.

20.A porelszivé csatlakoztatasa (kiilon kaphato)
(32. Abra)

Ne Iélegezze be a vagasi mUvelet soran keletkezd karos
porokat.

A por veszélyeztetheti az On és a kozelében &ll6
személyek egészségét.

A porelszivd haszndlata csokkentheti
kapcsolédo veszélyeket.

Ha a porelszivot adapteren, csatlakozén és porgyujtd
adapteren keresztll csatlakoztatja, tbb port lehet
Osszegydijteni.

Csatlakoztassa a porelszivét az adapterrel.

(1) Csatlakoztassa az alabbi sorrendben a tomiét
(belsé atméré 38 mm x 3 m hosszu), az adaptert (a
porelszivéd sztenderd tartozéka) a csatlakozot (kdlon
megvasarolhaté tartozék) és a porgydijté adaptert (kilon
megvasarolhaté tartozék) a szerszamgép csoévével.

A csatlakozas a nyil irdnyaban t6rténé megnyomassal
fejez6dik be. (32. Abra)

A porgyUjté adapter (opcionalis tartozék) a cs6héz van
régzitve egy tdmlészarral. (opcionalis tartozék)

A FURESZLAP FELSZERELESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELEM
Baleset vagy személyi sérlilés megel6zéséhez mindig
kapcsolja ki az inditékapcsolét és hiuzza ki a dugaszt a
dugaszoldaljzatbol, mieldtt eltavolit vagy felszerel egy
furészlapot.

1. Afiirészlap felszerelése (33. Abra)

(1) Haszndlja a Phillips csavarhuzét a tengely boritéjat
régzitd 5 mm-es csavar meglazitasara, majd tavolitsa el
a tengely boritojat.

(2) Nyomja be a tengely rogzitéjét és lazitsa meg a 10 mm-
es csavart 17 mm-es dugokulccsal (standard tartozék).
Mivel a 10 mm-es csavar bal oldali menetes, a jobbra
forgatasaval lazithatd meg.

MEGJEGYZES
Ha az orsézar nem nyomhaté meg kénnyen az orsé
zérasahoz, forditsa el a 10 mm-es csavart a 17 mm-es
kulccsal (sztenderd tartozék) mialatt nyomva tartja az
orsézarat.

A flrészlap tengelye rogzitésre keril,
tengelyrégzitét befelé nyomja.

(3) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(4) Emelje fel az als6é véddéburkolatot és szerelje fel a
furészlapot.

FIGYELEM
A furészlap felszerelésekor gyéz6djon meg rola, hogy
a flrészlapon levd forgasiranyjelzé és a hajtashaz
forgasiranya (1. Abra) megegyezik.

(5) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a 10 mm-es
csavart, és szerelje fel azokat a flirészlap tengelyére.

(6) Nyomja be az orsézarba és hizza meg a 10 mm-es
csavart a sztenderd tartozékkal valé balra forgatasaval
(17 mm-es kulcs).

(7) Forgassa el az ors6 fedelét amig az ors6 fedelében 1évé
kampo az eredeti helyzetébe nem kerll. Hizza meg a 6
mme-es csavart.

a porhoz

amikor a
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VIGYAZAT

O A csuklés felfliggesztés mogott belil egy porvezetd
van felszerelve. A flrészlap eltavolitasakor vagy
felszerelésekor ne érintkezzen a porvezetével. Az
érintkezés eltérheti vagy kicsorbithatia a flrészlap
hegyeit.
Ugy huzza meg a 10 mm-es csavart, hogy az ne lazuljon
meg a miikddés soran.

O Gy6zédjon meg arrol,
megfeleléen meg lett
szerszamgépet.

O Gy6zédjon meg arrdl,
helyzetben van-e.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.
A flrészlap az alsé véddburkolat felemelése utan
koénnyedén eltavolithato.

VIGYAZAT
Soha ne kiséreljen meg mas flirészlapot felszerelni, mint
305 mm atmérdjleket.

A FOEGYSEG SZALLITASA

A satuszerelvény szdllitas kdzben leeshet. Vegye ki a
szerelvényt, vagy csusztassa el a fadarabot az aljzat k6zé,
hogy biztonsagosan régziteni tudja.

Engedie el a fejet és illessze be a reteszeld tliskét (Iasd 184.
oldal ,A régzit csapszeg kioldasa”).

Csavarja be a csuszkarogzité gombba is oly médon, hogy a
csuklépant a tartbhoz (A) érjen, majd rogzitse a fejet.
Forditsa meg és lazitsa meg az oldals6 fogantyut, forditsa
jobbra a forgétanyérhoz ameddig az engedi, és rogzitse
a forgotanyért a fogantyu rogzitett helyzetbe allitasaval.
Ezaltal a fétest még kompaktabb lesz.

Amikor a féegységet szallitja, kézben vigye, mindkét kezével
tartva az alapon talélhaté fogantyut.

Ha két ember szallitia, mindketten tartsak két kézzel a
hordoz6 fogantyut, oldalfogantyut és az alapon talalhatd
fogantyut.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELEM
A baleset vagy személyi sériilés elkeriléséhez mindig
gy6z48djon meg rola, hogy az inditdkapcsolé Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen huzva
a dugaszoldaljzatbol, mieldétt a szerszam barmiféle
karbantartasat vagy ellenérzését végezné.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a
gép hibdjat fedezi fel, beleértve a védodlapokat vagy a
flrészlapot.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tonkremenetel vagy sérilés els6é jelekor mindig
azonnal cserélje ki a f(irészlapot.
A sérilt firészlap személyi sériilést okozhat, az elkopott
flrészlap pedig nem hatékony mikddést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT
Soha ne haszndljon életlen flirészlapot. Amikor egy
flrészlap életlen, ellenallasa a szerszam markolata altal
alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgép lizemeltetését.

2. A rogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden roégzité csavart,
és ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

hogy a 10 mm-es csavar
hizva, miel6tt beinditia a

hogy az als6 védéelem zart

Magyar

A szénkefék ellenérzése (35. Abra)

A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsagosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az dbran lathato
szammal megegyez6 szamu szénkefékre cserélie ki a
szénkeféket, ha azok a ,kopasi hatar” kzeléig elkoptak.
Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan, és tigyeljen
arra, hogy a szénkefék szabadon elcsuszhassanak
tartéjukban.

A szénkefék cseréje (35. Abra)

Lapos csavarhUz6 segitségével szerelje szét a
szénkefetartdo hazakat. A szénkefék ekkor egyszerlen
eltavolithatok.

A motor karbantartasa

A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan dgyeljien ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerilljén kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

A halézati kabel cseréje

Ha a halézati kabel sérlilt, a szerszamot vissza kell vinni
a hivatalos HiKOKI szervizkdzpontba a kabel cseréje
miatt.

Ellenérizze az als6 védéburkolatot a megfeleld
miikédés szempontjabél

A szeszam minden egyes hasznalata el6tt tesztelje az
alsé véddburkolatot (6. Abra), hogy meggy6zédjon rola,
hogy az j6 allapotban van és siman mozog.

Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az als6 védéburkolat
nem mukédik megfeleléen és nincs j0 mechanikai
allapotban.

Tarolas

Miutan befejezte a szerszam lizemeltetését, ellendrizze,
hogy végrehajtasra keriltek-e a kdvetkezok:

(1) Az inditékapcsol6 Kl helyzetben legyen,
(2) Atapdugasz ki van-e huzva a dugaszoléaljzatbdl,

10.

11.
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Amikor a szerszam nincs hasznalatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.

Védélap kicserélése

Hosszu hasznalat utan a védélapban a flrészlap rése
kiszélesedhet és cserét igényelhet. Ha a fureszlap rése
kiszélesedne, cserélje ki a véddlapot egy Ujra (32. Abra).
Csere utan keszitsen rajta egy hornyot. Olvassa el a ,A
VAGAS ELOTT 1. Horony vagasa a védodlapra” a 184.
oldalon.

Kenés

A koévetkezé csuszofellleteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu idére j6 mikddési
allapotban tartsa.

Javasolt a gépolaj haszndlata.

Olajellato pontok:

* Csukl6 forgo része

* A tarto (A) forgo része

* A satuszerelvény forgé része

Tisztitas

Id6kozonként tavolitsa el a forgacsot és egyéb
hulladékanyagot a szerszamgeép feliletérél egy nedves,
szappanos torlékendével. A motor hibas miikddésének
elkeriiléséhez védje azt az olajjal vagy vizzel torténd
érintkezéstol.

Ha a lézervonal a lézeres jeldld fénykibocsajtd
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlék
kévetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha tori6kendével
stb. torolje le és tisztitsa meg az ablakot.

A gépet, csatornat és alsé védbelemet Iégpisztoly vagy
hasonl6 eszkézbdl aramlé szaraz levegoével tisztitsa
meg. (36. Abra)



Magyar
KIEGESZITOK KIVALASZTASA

A géphez valo kiegésziték listajat a(z) 278. oldalon talalja.

VIGYAZAT
HiKOKI kéziszerszamok javitdsat, moddositasat és
ellendrzését csak HiIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitds vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyutt atadjuk a
HiKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

GARANCIA

A HIiKOKI Power Tools szerszamokra a toérvény altal
eléirt  orszagos  eléirasoknak  megfelelé  garanciat
véllalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszerli hasznalatbdl, tovabba a normal
mértéklnek szamit6 elhasznaldédasbol, kopasbdl szarmazdé
meghibasodasokra, karokra. Reklamacié esetén kérjik,
kildje el a — nem szétszerelt — szerszamot a kezelési
uUtmutaté végén taldlhat6 GARANCIA BIZONYLATTAL
egydtt a hivatalos HiIKOKI szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HIiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kévetkeztében az itt szerepld muszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkoz6 informaciok
A mért értékek az EN62841 szabvanynak megfeleléen
kerilltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan kerllnek
kodzzétételre.

Mért A-hangteljesitményszint: 105 dB (A)
Mért A-hangnyomasszint: 92 dB (A)
Bizonytalansag K: 3 dB (A).

Viseljen hallasvédé eszkozt.

A megallapitott zajkibocsatas mérése egy szabvanyos
teszteljarasnak megfeleléen tortént, és az érték két
szerszam dsszehasonlitasara is hasznalhato.

Ez az érték az expoziciés hatarértékek elézetes felmérésére

is hasznalhat6. |

FIGYELMEZTETES

O A  zajkibocsatds a  szerszamgép  tényleges
hasznélata sorén eltérhet a megadott dsszértéktdl a
szerszdm hasznalatatél, és kildondésen a feldolgozott
munkadarabtdl fliggéen.

O Léptessen életbe a szerszamgép kezeldjét védod
intézkedéseket a haszndlat tényleges korilményei
kézott becsllt expozicié alapjan (a hasznalati ciklus
minden elemét figyelembe véve, a bekapcsolt allapot
mellett példaul azt az idét is, amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor uresjaratban
mukodik).

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznédlandé &aramellaté rendszerre
vonatkoz6 informaciék

Az  elektromos  készilék bekapcsolasi
fesziiltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszdmnak a kedvezétlen halézati
korilmények kozotti  Gzemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készllékek mukddésére.

0,29 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlileg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximdlis megengedhetd halézati impedancia
rendszerint nem keril tullépésre, ha a vezetékagat az
aramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb
teljesitmény(i csatlakozddobozbdl taplaljak.
Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihuzasra
kerilt, a kapcsolét azonnal 4&llitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellendérzés nélkili djraindulast.

muveletei
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Cestina

(Pfeklad pivodniho navodu)

OBECNA BEZPECNOSTNi VAROVANI
TYKAJICi SE BEZPECNOSTI
ELEKTRICKEHO NARADI

/\ UPOZORNEN

Prectéte si vSechna varovani, pokyny, nakresy a
specifikace dodané k tomuto naradi.

Nedodrzeni kteréhokoli z ndsledujicich varovani a pokynu
muZe vést k drazu elektrickym proudem, ke vzniku poZaru
anebo vaznému zranéni.

Vsechna varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouziti.

Vyrazem ,elektrické ndradi“ ve vsech dale uvedenych
varovanich je mysleno jak elektrické naradi napdjené ze sité
(se $ridrou), tak i naradi napdjené z akumulatoru (bez sridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

a)

b)

c

~

Udrzujte vasSe pracovisté v Cistoté a dobre
osvétlené.

Neporadek a tmava mista na pracovisti byvaji
pricinou nehod.

Nepouzivejte elektrické nafadi v prostiedi s
nebezpeéim vybuchu, kde se vyskytuji hoflavé
kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém naradi vznikaji jiskry, které mohou
zapadlit prach nebo vypary.

Pfi pouzivani elektrického naradi
pFistupu déti a dalSich osob.

Budete-li vyrusovani, miZete ztratit kontrolu nad
provadeénou ¢innosti.

zamezte

Elektricka bezpecénost

a)

b

-~

c

~

d

-~

e)

f)

Zastréka pohyblivého pfivodu elektrického
naradi musi odpovidat sitové zasuvce. Nikdy
se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
S uzemnénym elektrickym nafadim nikdy
nepouzivejte Zadné zasuvkové adaptéry.
Zastrcky, které nejsou znehodnoceny Upravami,
a odpovidajici zdsuvky sniZzi nebezpeci Urazu
elektrickym proudem.

Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy,
jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.
Nebezpedi urazu elektrickym proudem je vétsi, je-li
vase télo uzemnéno.

Nevystavuijte elektrické naradi desti, vihku nebo
mokru.

Vooda, ktera vnikne do elektrického ndradi, zvysi
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Zachazejte spravné s napajeci $itrou. Nikdy
nenoste a netahejte elektrické naradi za $itru
ani nevytrhavejte zastrcku ze zasuvky tahem za
Sndru.

Chraiite  napajeci $hAGru pfed horkem,
mastnotou, ostrymi hranami a pohybujicimi se
castmi.

Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
urazu elektrickym proudem.

Je-li elektrické narfadi pouzivano venku,
pouzivejte prodluzovaci privod vhodny pro
venkovni pouziti.

Pouzivani prodluZzovaciho pfivodu pro venkovni
pouZiti  sniZuje nebezpeci udrazu elektrickym
proudem.

Pokud je pouziti elektrického naradi na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.
Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

3) Osobni bezpecnost

4)
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a)

b

-~

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

PFi pouzivani elektrického naradi bud'te pozorni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate,
soustred'te se a stfizlivé uvazujte.

Elektrické naradi nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.
Chvilkovd nepozornost pfi pouZivani elektrického
naradi muzZe zpusobit vdzné zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu o¢i.

Osobni ochranné prostfedky, jako je respirétor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdzkou,
ochrannd prilba nebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podminkach snizuji mozZnost zranéni.
Zabrante neumysinému  spousténi. Pred
pfipojenim ke zdroji napajeni anebo
akumulatorovému zdroji ¢i pfed zvedanim nebo
prenasenim elektrického naradi se ujistéte, ze je
spinac v poloze ,,vypnuto®.

Prendseni elektrického naradi s prstem na spinaci
nebo zapojovani zastréky se zapnutym spinacem
muZe byt pricinou urazu.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrante
vSechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Serizovaci ndstroj nebo Klic, ktery ponechate
pripevnény k rotujici casti elektrického naradi, muze
zpusobit zranéni.

Pracujte jen tam, kam bezpec¢né dosahnete.
Vzdy si udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.
Budete tak Iépe oviadat elektrické naradi
v nepfedvidanych situacich.

Oblékejte se vhodnym zplsobem. Nenoste
volné odévy ani Sperky. Vlasy a odév udrzujte
v dostacujici vzdalenosti od pohybujicich se
casti.

VoIné odévy, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici prostfedky pro pfipojeni
zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.
Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu lze omezit
nebezpeci zpusobena vznikajicim prachem.
Nedovolte, aby diky ¢astému pouzivani nastroje
Vasi éinnost ovladla rutina, abyste neusnuli
na vavfinech a nezacali ignorovat zasady
bezpecnosti pro tento pfistroj.

Neopatrny postup miZe zpusobit vazné zranéni ve
zlomku vtefiny.

Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

a)

b)

c

~

d)

Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
spravné elektrické naradi, které je uréeno pro
provadénou praci.

Sprdvné elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji
vykondvat préci, pro kterou bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze
zapnout a vypnout spinacem.

Jakékoli elektrické ndradi, které nelze ovlddat
spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.
Pred jakymkoli sefizovanim, pfed vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze
zdroje napajeni anebo vyjméte baterie, pokud
jsou vyjimatelné.

Tato preventivni bezpecnostni opatreni sniZuji
nebezpeci neumysiného spusténi  elektrického
naradi.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo
dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s naradim nebo s témito pokyny,
aby naradi pouzivaly.

Elektrické naradi je v rukou nevyskolenych uZivatelu
nebezpecné.
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e) Udrzujte v poradku elektrické nastroje a
pfislusenstvi. Kontrolujte spravny vzajemny
zakryt a pripojeni pohybujicich se ¢asti,
soustied'te se na praskliny, zlomené soucasti e)
a jakékoli dal$i okolnosti, které mohou ohrozit
funkci elektrického nastroje. Je-li naradi
poskozeno, pfed dalSim pouzivanim zajistéte
jeho opravu.

Mnoho nehod vzniké v disledku nedostatecné f)
udrZovanym elektrickym naradim.

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Sprdvné udrZované a naostiené fezaci nastroje se

s mensi pravdépodobnosti zachyti za material nebo

se zablokuji a prace s nimi se sndze kontroluje.

Elektrické naradi, pfislusenstvi, vsazené casti

atd. pouzivejte v souladu s témito pokyny a g)

takovym zpusobem, jaky byl pfedepsan pro

konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na
dané pracovni podminky a druh provadéné
prace.

Pouzivani elektrického naradi k provadéni jinych

Cinnosti, neZ pro jaké bylo urceno, muZe vést

k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchopeni suché,
Cisté a bez oleje a vazeliny. h)
Kluzké rukojeti a uchopovaci povrchy neumoZzriuji
bezpecnou manipulaci a oviddani nadradi v
neocekavanych situacich.

b=
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5) Servis
a) Opravy vaseho elektrického naradi svéite i)
kvalifikované osobé, ktera bude pouzivat
identické nahradni dily.
Timto zpusobem bude zajisténa stejna roveri
bezpecnosti elektrického naradi jako pred opravou. i

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a nemohoucim osobam.
Pokud naradi nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a nemohoucich osob.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
POKOSOVE PILY

a) Pokosové pily jsou uréeny k fezani drfeva a
dfevénych vyrobkli, nemohou byt pouzivany s
abrazivnimi fezacimi koly pro fezani Zeleznych
materiald, jako jsou listy, ty¢e, knofliky apod.
Abrazivni prach zptsobuje zaseknuti pohyblivych &asti, 1)
jako je spodni ochranny kryt. Jiskry z abrazivniho fezani
spali spodni ochranny kryt, kerfovou vioZzku a dalsi
plastové casti.

Na oporu obrobku pouzijte svorky, kdykoli je to
mozné. Pfi ruénim drzeni obrobku musite vzdy drzet
ruku nejméné 100 mm od kazdé ze stran pilového
kotouce. Nepouzivejte tuto pilu k fezani kusu, které

K

=

b
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Rezdni taZenim by pravdépodobné zpusobilo zvednuti
pily na vrchol obrobku a odmrsténi soustavy kotouce
smérem na obsluhu.

Nikdy nedavejte svou ruku pfes vymezenou ¢aru
fezu, ani pred ani za kotouéem pily.

Uchopeni obrobku ,pfekfizenyma rukama®, tj. drZzeni
obrobku na pravé strané kotouce pily levou rukou nebo
naopak, je velmi nebezpecné.

Nedotykejte se prostoru za stavitkem ani jednou
rukou ve vzdalenosti mensi nez 100 mm z obou
stran kotouce pily dokud se kotoué otaci, a to ani
z diivodu odstranéni zbytkl dieva, ani z Zadného
jiného diivodu.

Vzdalenost otacejiciho se kotouce a vasi ruky nemusite
spravné odhadnout a mize dojit k vaZnému zranéni.
Pfed fezanim zkontrolujte obrobek. Pokud je
obrobek prohnuty nebo zkrouceny, pevné jej
pritlacte vnéj§i prohnutou stranou smérem ke
stavitku. Vzdy se ujistéte, ze mezi obrobkem,
stavitkem a stolem neni podél linie fezu Zadna
mezera.

Ohnuté nebo pokroucené obrobky se mohou otoCit Ci
posunout a pfi fezani zpusobit zasek kotouce pily. Na
obrobku nesmi byt Zadné hrebiky ani jiné cizi pfredméty.
Nepouzivejte pilu, dokud neni stil zbaveny v§ech
nastroji, difevénych ulomka apod., s vyjimkou
obrobku.

Malé necistoty, kousky dreva nebo jiné predméty, které
by se dostaly do kontaktu s rotujicim kotou¢em, mohou
byt odmrstény vysokou rychlosti.

Rezejte vzdy pouze jeden obrobek.

Vice obrobki najednou nemuze byt dostatecné
uchyceno ¢i drzeno a mohou se pri fezani pfichytit k nozi
nebo posunout.

Ujistéte se, ze pokosova pila je pfed pouzitim
namontovana ¢i umisténa na rovné, pevné pracovni
plose.

Rovna a pevna pracovni plocha sniZuje riziko, Ze se
pokosova pila stane nestabilni.

Naplanujte si praci. Pokazdé, kdyz zménite
nastaveni uhlu Ukosu nebo pokosu, ujistéte se,
Ze nastavitelné stavitko je spravné nastaveno pro
podepieni obrobku a nebude prekazet kotouci ani
ochrannému systému.

Pred zapnutim nastroje a pfed umisténim obrobku na
stul projedte kotoucem pily zkuSebné cely zamysleny
fez, abyste se ujistili, Ze nic nebude prekaZet a Ze
nehrozi fiznuti do stavitka.

Pro obrobek, ktery je $ir§i nebo delSi nez stul
pouzijte dostate¢nou oporu, jako napf. prodlouzeni
stolu, kozu apod.

Obrobky, které jsou delsi nebo sirsi nez stil pokosové
pily se mohou naklopit, pokud nejsou bezpecné
podepreny. Pokud se odfiznuty kousek nebo obrobek
naklopi, mize zpusobit zvednuti spodniho ochranného
Krytu nebo byt odmrstén rotujicim kotou¢em.

jsou pfilis malé na to, aby byly bezpecéné upnuty m) Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za rozsifeni

nebo drzeny v ruce.
Pokud je vaSe ruka umisténa pfilis blizko k pilovému
kotouci, existuje zvysené riziko zranéni v disledku
kontaktu s kotou¢em.
c) Obrobek musi byt nehybny a upnuty ¢i drzeny jak n
proti stavitku, tak proti stolu. Obrobek nestrkejte
pod kotou¢ ani nerezejte zadnym zpusobem ,od
ruky“.
Neupnuté nebo pohybujici se obrobky mohou byt o)
odmrstény vysokou rychlosti, coZ miZe vést ke zranéni.
Zatlacte pilu skrz obrobek. Nevytahujte pilu skrz
obrobek. Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu pily
a vytahnéte ji nad obrobkem bez fezani, spustte
motor, vratte hlavu pily dolii a zatlaéte pilu skrz
obrobek.

-

d

-
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stolu ¢i jako jinou podporu.

Nestabilni opéra obrobku muiZe zplsobit pfichyceni
kotouce nebo posunuti obrobku béhem fezani a zataZzeni
vas ¢i vaseho pomocnika do rotujiciho kotouce.
Odfiznuty kus nesmi byt zaseknuty nebo tlaceny
jakkoliv proti rotujicimu kotouci pily.

Pokud je odfiznuty kus omezen, napr. pouZitim délkové
zarazky, muze se zaklinit do kotouce a byt odmrstén.
Vzdy pouzivejte svorku nebo upevnéni navrzené
tak, aby spravné podepiralo kulaty material, jako
jsou tyée nebo trubky.

Tyce mayji pri fezani tendenci k otdceni, coZ zplsobuje,
Ze se kotouc ,kousne“ a vtdhne obrobek s vasima
rukama do kotouce.
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s)

Nechte kotoué¢ dosahnout piné rychlosti
kontaktem s obrobkem.

Tim se sniZi riziko, Ze se obrobek odmrsti.
Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte
pokosovou pilu. Pockejte, az se vSechny pohyblivé
casti zastavi a odpojte zastrcku ze zdroje napajeni
a/nebo vyjméte akumulator. Pak se pokuste uvolnit
zaseknuty material.

Pokracovani v fezani zaseknutého obrobku muze mit za
nasledek ztrdtu kontroly nebo poskozeni pokosové pily.
Po ukoncéeni fezu uvolnéte vypinaé, podrzte hlavu
pily dole a pockejte, az se kotou¢ zastavi. Pak
teprve odstraiite odfiznuty kus.

Sahdni rukama v blizkosti zastavujiciho se kotouce je
nebezpecné.

Drzte rukojet pevné béhem netipiného fezu nebo
pfi uvolnéni vypinace predtim, nez je hlava pily
zcela v dolni poloze.

Brzdné pusobeni pily miZe zpusobit, Ze hlava pily nahle
klesne smérem dold, coZ vede k riziku zranéni.

pred

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI
POUZITi POSUVNE KOMBINOVANE
POKOSOVE PILY

1.

2.
3.

10.
1

—_

12.
13.

14.

15.
16.

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana a
bez volného materidlu jako jsou tfisky a ulomky.
Zabezpecte pfimérené vSeobecné nebo bodové osvétleni.
Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné ucely, nez
jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.

Opravy smi provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpovédny za zadné Skody a zranéni
z dlvodu opravy nepovolanymi osobami a z divodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych
nastroji neodstrariujte nainstalované kryty nebo Srouby.
Nedotykejte se pohyblivych €asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Vas$ nastroj pouzivejte s niz§im pfikonem nez je uvedeno
na typovém Stitku; v opa¢ném pfipadé nemusi byt
povrchova uUprava dobra a miZe se snizit pracovni
ucinnost vzhledem k pretizeni motoru.

Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédia
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich prasknuti.
Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové dily vycistéte
mékkym hadrem navihéenym v mydlové vodé.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HIKOKI.

Tento nastroj se smi rozebirat pouze za u¢elem vymény
uhlikovych kartagéa.

. Schematicky vykres nastroje v tomto navodé k obsluze

je ur€en pouze pro autorizovany servis.
Nikdy nepilte zelezné kovy nebo zdivo.
Zabezpecte piiméfené vSeobecné
osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni
pracovni polohy obsluhy.

V pfipadé potfeby pouzijte vhodné osobné ochranni
prostredky, které mohou zahrnovat:

Chrani¢e sluchu pro snizeni nebezpeci poskozeni
sluchu.

Ochranné bryle pro snizeni nebezpedi zranéni o¢i.
Dychaci maska pro snizeni nebezpedi inhalace
Skodlivého prachu.

Rukavice pro manipulaci s pilovym kotou¢em (pilové
kotouce by se mély pokud mozno vzdy pfenaset v
drzaku) a drsnym materialem.

Obsluha je pfimérené vyskolena k pouziti, nastaveni a
obsluze stroje.

Zdrzte se vybirani jakychkoli ulomkd nebo jinych ¢asti
obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a hlava pily
neni v klidové poloze.

nebo bodové

18.
19.
2
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2

-
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25.
26.
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BN

28.
29.
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o

3

g

3

N

33.
34.

35.
36.
37.
3
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39.
40.
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. Posuvnou
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kombinovanou pokosovou
nepouzivejte se  spodnim
zablokovanym v oteviené poloze.
Pfesvédéte se, Ze spodni ochranny kryt se volné
pohybuije.

Pilu nepouzivejte, kdyZ ochranné kryty nejsou na misté,
v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany.

pilu
ochrannym

nikdy
krytem

. Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce. Dodrzujte

maximalni rychlost vyzna¢enou na pilovém kotouci.

. Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poSkozené nebo

deformované.

. Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z vysokorychlostni

oceli.

. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporuc¢ené firmou

HiKOKI.
Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s
EN847-1.

. Pilové kotou¢e musi mit vnéjsi primér mezi 290 mm a

305 mm.

Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy
neobsluhujte s pilovym kotou¢em oto¢enym nahoru
nebo do strany.

. Zabezpecte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf.

hebiky.

Kdyz je vlozka stolu opotfebena, vyménte ji.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialt nez je hlinik,
dfevo nebo podobné materidly.

. Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialt, nez jsou

doporuceny vyrobcem.

. Postup vymény kotou¢e vcetné metody vymény a

varovani musi byt spravné proveden.

. Kdyz fezete dfevo, posuvnou kombinovanou pokosovou

pilu pfipojte ke sbéraci prachu.

U drazkovani bud'te opatrni.

Kdyz nastroj pfepravujete nebo prenasite, nedrzte ho za
drzak. Misto toho ho drzte za rukojet.

Je nebezpedi, Ze drzak vyklouzne ze zakladny. Misto za
drzék ho uchopte za drzadlo.

Rezat zac¢néte, az kdyz otacky motoru dosahnou
maximalni rychlost.

Kdyz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
vypinag.

.Odpojte napdjeni a pockejte, dokud pilovy kotoué

nezastane, az potom zaénéte nastroj opravovat nebo
nastavovat.

Béhem fezani s pokosem nebo ukosem nesmite kotou¢
zvednout, dokud se Uplné nepfestane tocit.

Béhem Fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tladit a
posouvat smérem od obsluhy.

.Berte do uvahy vSechna mozna dalSi nebezpedi pfi

fezani, jako je laserové zafeni pro o€i, nahly vnik
posuvnych ¢asti do pohyblivych ¢asti stroje apod.

. Pfed kazdym fezem se ujistéte, Ze je stroj stabilni.

Pouzivejte pouze takové pilové kotouce, jejichz
maximalni povolena rychlost je vy$$i nez pocet otacek
pfi béhu tohoto elektrického pfistroje naprazdno.
Neprovadeéjte vyménu laseru za jiny typ.

. NestuUjte v jedné roviné s pilovym kotouéem v predni

¢asti stroje. Vzdy stlijte stranou od pilového kotouce.
Tim ochranite své télo pfed pfipadnym narazem a
odmrsténim. UdrzZujte ruce, prsty a paze v bezpec¢né
vzdalenosti od rotujiciho pilového kotouce.

P¥i ovladani ramena pfistroje nezkfizte vase paze.

. Jestlize se pilovy kotou¢ zasekne, vypnéte pfistroj a

podrzte obrabény kus, dokud se pilovy kotou¢ zcela
nezastavi. S obrabénym kusem se nesmi pohnout,
dokud nedojde k Uplnému zastaveni pfistroje, aby se
zabranilo pfipadnému narazu a odmrsténi.

Pfed opétovnym zapnutim stroje odstrante pficinu
zaseknuti pilového kotouce.
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SYMBOLY
UPOZORNENI

Nasledujici text obsahuje symboly, které jsou

pouzity na zafizeni. Nez zaénete naradi pouzivat, E

ujistéte se, Zze rozumite jejich vyznamu.

C12RSH2: Pokosova pila

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU

o nakladani s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a podle odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist jednotlivych

zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

e T . . \Y voltd
Aby se snizilo riziko zranéni, uzivatel si musi ~
piecist navod k obsluze. Hz | hertzd
A ampérd
VZdy pouZivejte ochranu o€i. No | pocet otadek pfi béhu naprazdno

Vzdy pouzivejte ochranu sluchu. -
---/min

Zafizeni I1. tfidy

otacek za minutu

~v | stfidavy proud
PARAMETRY
0° 105 mm x 312 mm
Pokos 45° 105 mm x 220 mm
. Vlevo 45° 68 mm x 312 mm
S Ukos

Max. fezni Vpravo 45° 43 mm x 312 mm

kapacita B
Vyska x Sitka Ukos (Vlevo) 45° + Pokos (Vlevo) 45° 68 mm x 220 mm
o, Ukos (Vlevo) 45° + Pokos (Vpravo) 31° 68 mm x 265 mm

Kombinovano [

Ukos (Vpravo) 45° + Pokos (Vpravo) 45° 43 mm x 220 mm
Ukos (Vpravo) 45° + Pokos (Vlevo) 31° 43 mm x 265 mm

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Nejvétsi mozny zarez

2,8 mm

Rezny Uhel pokosu

Pravé 0° - 57°, Levé 0° — 45°

Rezny thel tkosu

Pravé 0° —45°, Levé 0° — 45°

Kombinovany fezny uhel

Ukos (Vlevo) 0° — 45°

Pokos (Vlevo) 0° — 45°, Pokos (Vpravo) 0° — 31°

Ukos (Vpravo) 0° — 45°

Pokos (Vpravo) 0° - 45°, Pokos (Vlevo) 0° - 31°

110V~ | 230V ~

Napéti (podle oblasti)*
Piikon* 1520 W
Volnobézna rychlost 4000 min-1
Rozméry stroje (Sifka x hloubka x vyska) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Hmotnost (Cista)** 27 kg

Maximalni vystup P0<0,4 mW laserovy vyrobek tfidy 1M
Laserovy znac¢kovacé (lambda) 650 nm

Laserové médium

Laserova dioda

*  Zkontrolujte, prosime, titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

** Podle metody EPTA 01/2014
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STANDARDNI PRISLUSENSTVI

305 mm TCT pilovy kotou¢ (namontovany na stroji) .....
Sacek na prach..

17 mm nastrény klic ..
Sestava svéraku ...
Drzak ......ccocovveenne
Boéni rukojet (pfipevnéna na nastroji)
Pomocné ohrazeni (pfipevnéné na nastroji).
Drzaky
Souprava podstavce

O00000000
I I I I TN

Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

POUZITI

Rezani rtiznych druh hlinikovych ramd a dfeva.

PRED POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potfebna nastaveni provedte pfed vioZzenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na stitku vyrobku.

Nepouzivejte ve stejnosmérném proudu nebo s
transformatory, napfiklad s posilovaci. Mohlo by to mit
za nasledek poskozeni ¢i Urazy.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastrcka zasunuta v zasuvce elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zatne okamzité
pracovat, a to midze zpUsobit vazny Uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Pfed spusténim nastroje odstrante veskeré
obalové materidly, které jsou k nému pfipojené
nebo pFipevnéné.

5. Uvolnéni pojistného koliku (Obr. 3)

Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho
hlavni ¢asti jsou zabezpeceny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

Béhem dopravy zamknéte blokovaci kolik do pfevodové
skfiné.

6. K hlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach
(Obr. 1)

7. Instalace (Obr. 4)

Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu stolu.
Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.

PouZzijte Srouby s priimérem 8 mm a dostate¢nou délkou
vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.

Délka Sroubll by méla byt alespori o 40 mm delSi nez je
tloustka pracovniho stolu.

Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
Srouby 8 mm x 65 mm.

8. Nastaveni drzaku zakladové desky (Obr. 5)
Uvolnéte 6 mm Sroub pomoci 10 mm nastréného klice.
Nastavte drzak zakladové desky tak, az se jeji spodni
povrch dotkne pracovniho stolu nebo povrchu podlahy.
Po nastaveni utahnéte pevné 6 mm Sroub.

Cestina

9. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule
. funguje

VYSTRAHA

O Posuvna kombinovana pokosova pila je vybavena
blokovanim hlavy pily jako bezpe€nostnim zafizenim.

O Kdyz chcete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit
blokovani stisknutim blokovaci packy (A) palcem.

(1) Kdyz tisknete dold rukojet a zaroven drzite blokovaci
packu (A), zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
plynule otagi (Obr. 6).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt vrati
do své pavodni polohy, kdyZ rukojet zvednete.

10. Kosy uhel
Pfed odeslanim elektrického pfistroje z tovarny je pfistroj
nastaven na 0° pravy Uhel, fezani pfi Uhlu zkoseni
doleva 45° a fezani pfi Uhlu zkoseni doprava 45° s 8
mm stavécim Sroubem, s 8 mm Sroubem (A) a s 8 mm
Sroubem (B).

Pfi zméné tohoto nastaveni zménte vysku 8 mm
stavéciho Sroubu, 8 mm Sroubu (A) nebo 8 mm Sroubu
(B) jejich otacenim.

Pfi zméné Uhlu zkoseni 45° doprava vytahnéte stavéci
kolik (A) ve sméru vyzna¢eném na obr. 7-b a naklorite
hlavu motoru doprava.

Pfi nastavovani hlavy motoru na 0 °, vzdy vratte stavéci
kolik (A) do jeho vychozi polohy, jak je znazornéno na
obr. 7-b.

11. Zkontrolujte
kotouce.
Zkontrolujte, Ze pilovy kotou¢ je mozno snizit o 9 az
10 mm pod vloZku stolu.

Kdyz pilovy kotou¢ vymeénite za novy, nastavte spodni
mezni polohu tak, aby pilovy kotou¢ nefezal oto€nou
desku, nebo nebude moznost fezani dokongit.

Pro nastaveni spodni mezni polohy pilového kotouce
postupuijte podle odstavce (1) uvedeného nize (Obr. 8).
Kromé toho, kdyz ménite polohu 8 mm nastavovaciho
Sroubu hloubky slouziciho jako spodni mezni hranice
zarazky pilového kotouce.

(1) Otacejte 8 mm Sroubem nastaveni hloubky a mérite
vysku az hlava Sroubu dotkne zavésu a nastavte spodni
mezni polohu pilového kotouce.

POZNAMKA
Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ nastaven tak, Ze se
nebude zafezavat do oto¢né desky.

PRED OBRABENIM

1. Rezani drazky do ochranného krytu
Drzak (A) ma ochranny kryt (viz Obr. 10), do kterého se
musi vyfiznout drazka. Abyste lehce stahli ochranny kryt
uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem.
Po umisténi vhodného kousku dfeva polozeného na
povrch stavitka a stolu, provedte upevnéni pomoci
sestavy svéraku. Zasunte hlavu motoru pozpatku az
do konce. Poté utahnéte zajistovaci Sroub kluznice. Po
otoceni vypinace a kdyz pilovy kotou¢ dosahl maximalni
rychlosti pomalu snizujte drzadlo a vyfiznéte drazku do

. ochranného krytu. (Viz Obr. 21)

VYSTRAHA
Nefezte drazku pfili§ rychle, jinak mizete ochranny kryt
znicit.
Nepouzivejte posuvné fezani pro ryhovaci ukony.

spodni mezni polohu pilového
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PRAKTICKE POUZITi

UPOZORNEN{

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte
na stdl nebo ze stolu, kdyZ je nastroj v provozu.

O Koncetiny si nikdy nedavejte dovnitf linie vedle
varovnych znaku, kdyZz je nastroj v provozu (viz Obr. 9).

. Mlze to zpUsobit nebezpecéné situace.

VYSTRAHA

O Je nebezpeéné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz se
pilovy kotou¢ otaci.

O Pii fezani odstranuijte z otoéného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se
odkryje nad fezanym materidlem. Ruce ani nic jiného
nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Obsluha vypinace
Nastroj se nespusti, pokud zaroveni se stladenim
spinace k sobé rovnéz nestisknete zajistovaci tlacitko.
Zajistovaci tlacitko Ize zapojit jeho stisknutim zleva.
Stla¢enim spinace k sobé se pilovy kotou¢ roztoéi a
bude se stale otacet, dokud budete spoust spinace
stlacovat, a to i kdyz zajistovaci tlacitko odpojite.

Kdyz spina¢ pustite, zajiStovaci tlacitko se automaticky
odpoji, aby nemohlo dojit k nechténému spusténi
motoru.

VAROVANI
Nikdy nezapojujte zajiStovaci tlacitko ve stlagené
poloze.

Stisknutim spousté byste pak totiz uvedli naradi nahle do
chodu, coz by mohlo mit za nasledek zranéni.

Pokud chcete zabranit nepovolenému pouzivani tohoto
naradi, provléknéte otvorem ve spinaci spousté visaci
zamek.

2. Pouziti sestavy svéraku (standardni pfisluSenstvi)
(Obr. 12)

(1) Souprava svéraku mlze byt namontovana bud na
levém ohrazeni {ohrazeni (B)}, nebo na pravém ohrazeni
{ohrazeni (A)}.

(2) Drzak Sroubu je mozné zdvihnout nebo snizit v zavislosti
na vysce obrobku.

(3) Otocte horni knoflik a bezpe¢né upevnéte obrobek na
misté.

UPOZORNENI
Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opa¢ném
pfipadé muze byt obrobek vymrstén ze stolu a zplsobit

, zranéni osob.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérakem, kdyz ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud
existuje nebezpedi, ze by k tomu mohlo dojit, posurite
sestavu svéraku do pozice, kde nepfijde do kontaktu s
ostfim pily.

3. Nastaveni polohy vlozky stolu (Obr. 13)
Vlozka stolu je umisténa na oto¢ném stole. Pfi dodavce
nastroje z vyrobniho zavodu je vlozka stolu upevnéna
tak, Ze se ji pilovy kotou¢ nemlze dotknout. Otfepy
spodniho povrchu obrobku se zna¢né zmensi, jestlize
vlozka stolu je upevnéna tak, aby mezera mezi bo¢nim
povrchem a pilovym kotou¢em byla co nejmensi. Pfed
pouzitim nastroje tuto mezeru odstrarite nasledujicim
postupem.

Rezani v pravém uhlu

Uvolnéte tfi 5 mm Srouby stroje, potom upevnéte levou

stranu vlozky stolu a doasné utdhnéte 5 mm Srouby

stroje na obou stranach. Potom uchytte obrobek (Siroky
asi 200 mm) pomoci sestavy svéraku a ufiznéte ho.

Po zarovnani fezaného povrchu s hranou vlozky stolu,

bezpeéné zatahnéte 5 mm Srouby stroje na obou

stranach. Odstrarite obrobek a bezpe¢né utahnéte 5 mm

stfedici Sroub stroje. Nastavte pravou stranu vliozky stolu

stejnym zplsobem.

—

(2) Rezani v levém a pravém uhlu ukosu

Nastavte vlozku stolu stejnym zplsobem jako pro fezani
. vpravém uhlu.

VYSTRAHA
Po nastaveni viozky stolu pro pravouhlé fezani, vlozka
stolu bude pfi fezani v Ukosu v néjakém misté nafiznuta.
KdyZ je pozadovano fezani v ukosu, vlozku stolu pro
tento zpUsob fezani nastavte.

4. Kontrola pouziti mensiho stavitka (A) (Obr. 14)

UPOZORNENI
P¥i fezani v pravém uhlu uvolnéte 6 mm kfizovou matici,
poté posurnte pomocné ohrazeni (A) smérem ven a
vyjméte ho. Pokud tak neucinite, mize dojit ke kontaktu
hlavni ¢asti stroje nebo pilového kotou¢e s pomocnym
ohrazenim (A) a zpUsobit tak zranéni.

Tento vykonny nastroj je vybaven mensim stavitkem (A).
V tomto pfipadé pfimého fezani v Uhlu a fezani v levém
ukosu, pouzijte mensi stavitko (A). Potom muzete
provadét stabilni fezani materidlu se Sirokou zadni
stranou.
P¥i fezani v pravém thlu uvolnéte 6 mm kfizovou matici,
poté posunte pomocné ohrazeni (A) smérem ven a
vyjméte ho, jak je ukdzano na obr. 14.
5. Kontrola pouziti mensiho stavitka (B) (Obr. 14)
UPOZORNENI
P¥i fezani v levém Uhlu uvolnéte 6 mm kfizovou matici,
poté posurite pomocné ohrazeni (B) smérem ven. Pokud
tak neucinite, mtze dojit ke kontaktu hlavni ¢asti stroje
nebo pilového kotouée s pomocnym ohrazenim (B) a
zpUsobit tak zranéni.

Tento vykonny nastroj je vybaven mensim stavitkem
(B). V pfipadé fezani v pfimém thlu a v pravém ukosu,
pouzijte mensi stavitko (B). Potom miZete provadét
stabilni fezani materidlu se Sirokou zadni stranou. Pfi
fezani v levém uhlu uvolnéte 6 mm kfizovou matici,
poté posurite pomocné ohrazeni (B) smérem ven, jak je
ukazano na obr. 14.

6. Montaz podstavce (Obr. 15)
Pomoci nastroje, jako je kovovy uhelnik, zarovnejte horni
plochy zékladny a podstavce. Svislou polohu podstavce
sefidte ota¢enim 8mm sefizovaciho Sroubu vysky.
Po ukonéeni sefizeni zajistéte drzak 8mm Sroubem v
zadni ¢asti zékladny a utahnéte 6mm kfidlovy Sroub na
podstavci.

7. Pouziti inkoustové cary (Nastaveni ochranného
krytu)

(1) Rezani v pravém uhlu
Uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem a dotknéte se
obrobkem $pi¢ky ochranného krytu.
Zarovnejte inkoustovou ¢aru na obrobku s draZkou na
ochranném krytu, obrobek se ufeze v misté inkoustové
Cary.

(2) Rezani pokosem a kombinované
pokosem_fezani ukosem).
Po snizeni motorové sekce se zvedne spodni ochranny
kryt a objevi se pilovy kotoug.

. Zarovnejte inkoustovou ¢aru s pilovym kotoucem.

VYSTRAHA
V nékterych upravach, kdyZz se otocny stul otaci,
ochranny kryt vy¢énivad nad povrch zarazky. Uvolnéte
6 mm Sroub s knoflikem a zatlate ochranny kryt do
vytazené polohy. Nikdy nezvedejte spodni kryt, pokud
se pilovy kotou¢ to€i. Pfi obrabéni v uhlu 45° doprava
nebo vice, posunite kryt k zadni ¢asti.
Nejenze se ochranny kryt a mensi stavitko (A) a mensi
stavitko (B) dostane do kontaktu a negativné ovlivni
presnost fezu, mlze to zpUsobit dokonce i poskozeni
krytu.

fezani (fezani
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8. Nastaveni pozice laserové cary

Inkoustovou ¢aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit

laserovou ¢arou. Vypina¢ rozsviti laserovy znackovac

(Obr. 16).

V zavislosti od volby vaseho fezu mlze byt laserova

¢ara zarovnana s levou stranou Sitky fezu (pilovy kotoug¢)

nebo s inkoustovou ¢arou na pravé strané.

Laserova ¢ara je pfi odeslani z vyroby nastavena na Sitku

pilového kotou€e. Nastavte pozici pilového kotouce a

laserové ¢ary podle nasledujicich kroku, aby vyhovovaly

vasi volbé.

Rozsvitte laserovy znac¢kovac a udélejte pfiblizné 5 mm

hlubokou drazku na obrobku s rozméry pfiblizné 20 mm

na vy$ku a 150 mm na Sitku. Obrobek s drazkou uchytte

svérakem tak jak je a nehybejte s nim.

Pro drazkovani viz ,,18 Postup drazkovani®.

Potom otocte nastavova¢em a posurite laserovou ¢aru.

Pokud otocite ve sméru hodinovych rucicek, laserova

¢ara se pohne doprava a kdyZz proti sméru hodinovych

rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva. Pokud pracujete

s inkoustovou ¢&arou zarovnanou s levou stranou

pilového kotouce, zarovnejte laserovou €aru s levym

okrajem drazky (Obr. 17). Pokud ji mate zarovnanou s

pravou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou

&aru s pravym okrajem drazky.

Po nastaveni pozice laserové &ary nakreslete na

obrobek inkoustovou ¢aru v pravém uhlu a zarovneijte

inkoustovou ¢aru s laserovou ¢arou. Pfi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po
malych kouscich a svérdkem jej upevnéte v pozici,
kde laserova ¢ara prekracuje inkoustovou €aru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové ¢ary.

Pokud chcete zménit pozici laserové ¢&ary, znovu

provedte nastaveni podle kroku (1) az (3).

UPOZORNENI

O Pied zasunutim zastréky do zasuvky se presvédcte, ze
hlavni vypina¢ a laserovy znac¢kovag jsou vypnuty.

O Pfi manipulaci se spoustécim spinacem pro nastaveni
pozice laserové ¢ary dbejte nejvyssi opatrnosti, protoze
béhem operace je zastr¢ka zasunuta v zasuvce. Pokud
nahodné zatahnete za spoustéci spinaé, pilovy kotou¢
se mizZe zacat otacet a zplsobit ne¢ekanou nehodu.

O Laserovy znackova¢ nevybirejte pro pouziti na jiné

. ucely.

VYSTRAHA (Obr. 18)

O Laserové zafeni B Nedivejte se do paprsku.

O Laserové zafeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do

paprsku.

Pokud vystavite o¢i pfimo laserovému paprsku, mohou

byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackovac (hlavni téleso nastroje) chrante

pred silnymi narazy; v opa¢ném pfipadé se muze

pozice laserové ¢ary vychylit, coz zpUsobi poskozeni
laserového znackovace a zkrati jeho Zivotnost.

O Laserovy znackovac rozsvitte pouze béhem samotného
fezani. P¥ili§ dlouhé sviceni laserového znackovace
muZe zplsobit zkraceni jeho Zivotnosti.

O Pouziti ovladaél nebo nastaveni, nebo provedeni
postupll jinych, nez jsou specifikovany zde, muize
zpUsobit vystaveni nebezpeéné radiaci.

POZNAMKA

O Rez provedte tak, Ze inkoustovou ¢&aru prekryjete
laserovou ¢arou.

O Kdyz jsou inkoustova a laserova €ary prekryty, sila svétla
se zméni, ¢imzZ se zajisti stabilni fezna operace, protoze
mlzete snadno rozeznat shodu ¢ar. Tim se zajisti
minimalni chyby pfi fezani.

O P¥i pracich venku nebo v blizkosti okna mlze byt tézké
sledovat laserovou ¢aru vzhledem ke sluneénimu svétlu.
Za téchto okolnosti se pfesurite na misto, které neni na
pfimém slunci a operaci zopakujte.

—
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O Pravidelné kontrolujte a pfesvédéte se, ze pozice
laserové ¢ary je v pofadku. Co se ty¢e metody kontroly,
na obrobek s vyskou pfiblizné 20 mm a Sitkou 150 mm
si nakreslete inkoustovou ¢aru v pravém Uuhlu a
zkontrolujte, zda je laserova €ara v linii s inkoustovou
¢arou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou a laserovou
¢arou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové Cary
(0,5 mm)] (Obr. 19).

9. Rezani

(1) Jak je zobrazeno na Obr. 20, Sitka pilového kotouce je
Sifkou fezu. Proto posurite obrobek doprava (z pohledu
obsluhy), kdyz pozadujete délku (b), nebo doleva, kdyz
poZadujete délku (@).

Pfi pouZziti laserového znackovace zarovnejte laserovou
¢aru s levou stranou pilového kotouce, a poté zarovnejte
inkoustovou &aru s laserovou ¢arou.

(2) Po otoceni vypinace a kontrole, zda se pilovy kotou¢
otaéi maximalni rychlosti, stlacte pomalu rukojet dolt
a pfitom drzte dole paku (A) a pfiblizte pilovy kotou¢ k
materialu, ktery se ma fezat.

(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontakiu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet dolt a zaénéte
obrobek fezat.

(4) Po nafezani obrobku do pozadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte Upiné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do uplné

_ zatdhnuté polohy.

VYSTRAHA

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce
+L/PARAMETRY*,

O Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. Prilisny
tlak naopak mize zplsobit pretizeni motoru a/nebo
sniZzenou ucinnost fezani.

O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spinaé vypnuty a zastréka vytaZzena ze
zasuvky.

O Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve vypnéte
napajeni a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit. Pokud
rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou¢ stale otaci,
odfezany kus se mlize zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho
ulomky se mohou nebezpeéné rozptylit.

O Po ukonéeni kazdého fezu pfi hloubkovém Fezani
vypnéte vypina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotoué
UpIné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatahnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny material
z vrchu oto¢ného stolu a az poté pokradujte dals$im
krokem.

O Pokracovani v fezani mlze zapficinit pretizeni motoru.

Dotknéte se motoru a jestlize je tento horky, fezani

zastavte a pockejte asi 10 minut a potom v fezani

pokracuijte.

Rezani Gizkych obrobku (vystfizky) (Obr. 21)

Posurite zavés dolll k drzaku (A), potom utahnéte

zajistovaci knoflik proti posunuti (Obr. 2). Pfi fezani

obrobku snizujte rukojet. Pouziti vykonného nastroje

timto zplsobem dovoluje fezani obrobkd az do 107 mm

CtverecCnich.

. Rezani velkych obrobkt (Obr. 22, 23)

MUzZe nastat pfipad, kdy nelze provést cely fez v

dusledku vysky obrobku. V tom pfipadé upevnéte

pomocnou desku pomoci 6 mm Sroubl s plochou
zapustnou hlavou, 6 mm matek a 7 mm otvord na

povrchu stavitka (dva otvory na kazdé strané). (Obr. 22)

Pro tloustku pomocné desky viz ,PARAMETRY*.

POZNAMKA
Pfi pravouhlém fezani obrobku vy$siho nez 107 mm
nebo 70 mm pfi fezani v levém Uhlu Ukosu nebo 45 mm
pfi fezani v pravém uhlu Ukosu nastavte spodni mezni
polohu tak, aby se zakladna hlavy motoru nedotkla
obrobku.

10.

1

—y
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Nastaveni spodni mezni pozice pilového kotou€e provedte

podle postupu (1) uvedeném na Obr. 23.

(1) Snizte hlavu motoru a otacejte 8 mm Sroubem pro
nastaveni hloubky a sefid'te nastaveni tak, aby pfi spodni
mezni pozici pilového kotou€e, kde se hlava 8 mm
Sroubu pro nastaveni hloubky dotyka ¢epu, byla mezi
spodni mezni pozici hlavy motoru a horni ¢asti obrobku
mezera 2 az 3 mm.

12. Rezani Sirokych obrobku (posuvné fezani) (Obr. 24)

(1) Obrobky vysky do 107 mm a Sitky do 312 mm: Uvolnéte
zajistovaci knoflik posuvu (A) (Obr. 2); uchopte rukojet
a posunujte pilovy kotou¢ smérem dopfedu. Potom
zatlacte rukojet dolu a pfi fezani posunuite pilovy kotou¢
nazpét k obrobku. Toto umoZzriuje fezani obrobkd az do
vysky 107 mm a Sitky 312 mm.

(2) Obrobky do vysky 120 mm a do $itky 260 mm: obrobky
vysky do 120 mm a Sitky do 260 mm se mohou Fezat
stejné, jak je popsano vyse v paragrafu 15-(1).

VYSTRAHA

O Pii fezani obrobku vysokého 120 mm nastavte spodni
mezni polohu hlavy motoru tak, aby mezera mezi spodni
hranou hlavy motoru a obrobkem byla 2 az 3 mm ve
spodni mezni poloze.

O Je-li rukojet zatlaéena nadmérnou nebo postranni silou,
muze pilovy kotou¢ béhem fezani vibrovat a zptsobovat
na obrobku nezadouci stopy po obrabéni, coz snizuje
kvalitu fezu.

Rukojet zatlaéte dold jemné a opatrné.

O Pii fezani posuvem zatlate rukojet jemné zpatky
(dozadu) jednim hladkym pohybem.

Zastaveni pohybu rukojeti béhem fezu zplsobi na
obrobku nezadouci stopy po obrabéni.

UPOZORNENI

Pro fezani posuvem dodrZujte dany postup.
Rezani posuvem vpted (smérem k obsluze) je velmi
nebezpecné, nebot fezny kotou¢ by mohl vystielit od
obrobku smérem vzhdru. Proto vzdy rukojeti posunujte
smérem od obsluhy.

O Jezdec po kazdém pficném fezu vzdy vratte do zcela
zadni polohy, abyste snizili riziko poranéni.

Béhem fezani nikdy nepokladejte ruku na boéni rukojet,
nebot fezny kotou¢ se k bo¢ni rukojeti pfiblizi, kdyz se
snizi hlava motoru.

13. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a vytahnéte rukojet pro uhlové
zardzky. Nasledné nastavte otocny stll tak, aby byl
indikator zarovnan s poZadovanym nastavenim na
stupnici pokosu (Obr. 25).

(2) Dotahnéte bocni rukojet, abyste zajistili otocny stil v
pozadované poloze.

(3) Stupnice pokosu indikuje jak fezny uhel na stupnici thld
tak i stupné na stupnici stupn.

(4) Jestlize se to pozaduje je mozno misto fezného Uhlu
pouzit sklon, ktery je pomérem vySky k zakladné
trojuhelnikové ¢asti, ktera ma byt odstranéna.

Proto, chcete-li ufiznout obrobek se stoupanim 2/10,
nastavte indikator na tuto polohu.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od 0°
stfedového nastaveni na 15°, 22,5°, 30° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s
indikatorem nebo s fadné neupevnénou bocni rukojeti
bude mit za nasledek nizkou pfesnost fezu.

14. Postup fezani v ikosu (Obr. 26)

(1) Uvolnéte upinaci paku a zeSikméte pilovy kotou¢ nalevo
nebo napravo. Kdyz se nakloni motorova hlava napravo
smérem dozadu vytahnéte nastavovaci kolik (A).
Upinaci paka pouziva zapadkovy systém. Kdyz dojde k
dotyku s pracovnim stolem a hlavnim télesem, vytahnéte
paku ve sméru oznacené Sipky, jak je to zobrazeno na
Obr. 26 a zménte smér upinaci paky.

(2) Nastavte uhel ukosu na pozadovanou hodnotu a sledujte
stupnici Uhlu Ukosu a indikator, potom upevnéte packu
svorky.

UPOZORNENI
Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotouce, kratka odfezana ¢ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouée. Pfed zvednutim rukojeti od
obrobku vzdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy kotou¢
nechejte Uplné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotoué
stale otadi, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy
kotou¢ a jeho ulomky se mohou nebezpecéné rozptylit.
Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostted, fezat
zacnéte po vytahnuti hlavy motoru do ptvodni polohy.
Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, spodni kryt
by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul by se
pilového kotouce.

VYSTRAHA
P¥i fezani obrobku vysokého 75 mm v levém Ukosu 45°
nebo obrobku vysokého 50 mm v pravém ukosu 45°
nastavte spodni mezni polohu hlavy motoru tak, aby
mezera mezi spodni hranou hlavy motoru a obrobkem
byla 2 az 3 mm ve spodni mezni poloze (viz oddil ,11.
Zkontrolujte spodni mezni polohu pilového kotou¢e“ na
str. 195).

15. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vySe uvedenych
pokyn& 13 a 14. Maximalni rozméry pro kombinované
fezani jsou uvedeny v tabulce ,PARAMETRY".

VYSTRAHA
Vzdy upevnéte obrobek napravo nebo nalevo, fezte
ho posunem zakulacené ¢asti pily levou rukou smérem
dozadu.

Je velmi nebezpecné béhem kombinovaného fezani
otacet stolem nalevo, protoZe pilovy kotou¢ se mlze
dostat do kontaktu s rukou, ktera obrobek upevriuje.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhel + zkoseni)
pfi zeSikmeni doleva posurfite pomocné ohrazeni (B)
smérem ven a provedte fezaci ukon.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhel + zkoseni) pfi
zeSikmeni doprava vyjméte pomocné ohrazeni (A) a
provedte fezaci Ukon.

16. Rezani dlouhych materiala
Pii fezani dlouhych materidlll pouzijte dopliikovou
plosinu se stejnou vyskou jako je drzak a zakladova
deska specialniho dopliikového zafizeni.

Kapacita: dfevény material (§ x v x d)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, nebo
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17.Potvrzeni  pouziti svéraku zvonovnicového
¢lanku, zarazky zvonovnicového ¢lanku (L) a (R)
(Doplnkové pfislusenstvi)

(1) Zaréika zvonovnicového ¢lanku ( ) a (R) (doplﬁkové
¢lanku bez naklonéni pilového kotouce. Nainstalujte je
na zékladovou desku po obou stranach podle Obr. 27.
Po viozeni 6 mm knoflikovych Sroubll je upevnéte,
abyste zarazky zvonovnicového ¢lanku upevnili.

(2) Svérak zvonovnicového ¢lanku (B) (Dopliikové
pfisluenstvi) Ize namontovat bud na levé stavitko
(Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového €lanku a svérak Ize
zatlagit dold.

Potom podle potieby otoéte hornim knoflikem, abyste
zvonovnicovy €lanek bezpec¢né uchytili na misté. Pro
zdvizeni nebo snizeni svéraku nejprve uvolnéte Sroub s
vnitfnim Sestihranem.

Po nastaveni vysky pevné dotdhnéte 6 mm kiidlovy
Sroub; nasledné podle potfeby otoéte horni knoflik,
abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpeéné uchytili na misté
(Obr. 28).
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Zvonovnicovy  &lanek umistéte se STENOVYM
KONTAKTNIM OKRAJEM proti vodicimu stavitku
a se STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti
zardzkam zvonovnicového ¢lanku podle Obr. 28.
Zarazky zvonovnicového ¢lanku nastavte podle velkosti
zvonovnicového ¢lanku.
Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky
zvonovnicového ¢lanku.Viz tabulka pro uhel pokosu
uvedend nize.
Pro lepsi upevnéni zvonovnicového ¢lanku pouzijte
mensi stavitko (A) (Obr. 11).

UPOZORNENI
Zvonovnicovy €lanek vzdy pevné upnéte k stavitku;
v opacném piipadé mlze byt zvonovnicovy clanek
vymrstén ze stolu a zpUsobit zranéni osob.
Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se
mohou dostat do kontaktu s menSim stavitkem, coz

. mlze zpGsobit zranéni.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérdkem zvonovnicového ¢&lanku, kdyz ji sklopite,
abyste mohli fezat. Pokud je zde mozné nebezpedi,
povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem a posurite korunku
tvarovani svérdku do polohy, kde se nedostane do
kontaktu s ostfim pily.

18. Postup pfi fezani drazky
Drazky do obrobku se mohou fezat nastavenim 8 mm
nastavovaciho Srouby hloubky (Obr. 29).

(1) Otocéte drzakem zarazky ve sméru zobrazeném na
Obr. 30.
Snizte hlavu motoru a otacejte rukou 6 mm Sroubem
nastaveni hloubky (az hlava 6 mm Sroubu nastaveni
hloubky se dotkne zavésu).

(2) Nastavte pozadovanou hloubku fezani nastavenim

vzdalenosti mezi pilovym kotouéem a povrchem
zékladny (Obr. 29).
POZNAMKA

Kdyz se feze samostatna drazka na jednom nebo
druném konci obrobku, odstrarite nepotfebnou ¢&ast
dlatem.

19. Pouziti prachového vaku (standardni pfislusenstvi)
(Obr. 31)

(1) Pripojte prachovy vak k roufe elektrického pfistroje.

(2) Pokud se prachovy vak naplni pilinami, pfi otaceni
pilového kotouce dojde k vyfoukani prachu z prachového
vaku.

Prachovy vak pravidelné kontrolujte a vyprazdnéte
predtim, nez dojde k jeho napInéni.

(3) Béhem zkoseného a kombinovaného fezani nasadte
prachovy vak v pravém uhlu k povrchu zakladny.

20. Pripojeni odsavace prachu (prodava se samostatné)

(Obr. 32)

Nevdechujte Skodlivy prach, ktery vznika pfi obrabéni.

Prach mUze ohrozit vaSe zdravi i zdravi osob stojicich

kolem.

Pouzitim odsavate prachu lIze omezit

zplsobena vznikajicim prachem.

Propojenim s odsavaem prachu pomoci adaptéru,

spojky a adaptéru sbérae prachu lze shromazdit

vétsinu prachu.

Propojte odsava¢ prachu s adaptérem.

Pfipojte v tomto poradi hadici (vnitfni pramér 38 mm x

délka 3 m) a adaptér (standardni pfisluenstvi odsavace

prachu), spojku (dopliikové pfislusenstvi) a adaptér
sbérate prachu (doplikové pfisluSenstvi) k roufe
elektrického pfistroje.

Pfipojeni se provadi stisknutim ve sméru Sipky. (Obr. 32)

Adaptér sbérace prachu (doplrikové pfislusenstvi) je

pfipevnéno k roufe pomoci pasky hadice. (Doplhkové

prislusenstvi)

nebezpedi

—
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MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO
KOTOUCE

UPOZORNENI
Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pfed
vyjmutim nebo instalaci pilového kotouce vzdy vypnéte
spoustéci spinac a vytahnéte zastréku z napajeni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 33)

(1) Pomoci Sroubovéaku Phillips uvolnéte 5 mm Sroub
upeviiujici kryt vietena a vyjméte jej.

(2) Zatlacte blokovani vietena a 10 mm Sroub uvolnéte
pomoci 17 mm nastréného klice (standardni
prisluSenstvi).

Protoze 10 mm Sroub ma levotocivy zavit, povolte Sroub
jeho otocenim doprava.

POZNAMKA
Pokud nelze aretaci vfetena snadno stisknout pro
zablokovani vietena, otacejte 10 mm Sroubem pomoci
17 mm klice (standardni pfisluSenstvi) za sou¢asného
aplikovani tlaku na aretaci vietene.

Vfeteno pilového kotouée je zablokovano, kdyz je
blokovani vietena zatlaceno dovnitf.

(3) Vyjméte Sroub a podlozku (D).

(4) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy
kotou¢.

UPOZORNENI
Pfi montazi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka
rotace na pilovém kotouci shoduje se znackou rotace na
prevodové skfini (vid' Obr. 1).

(5) Podlozku (B) a 10 mm S$roub dukladné vycistéte a
nainstalujte je do vietena pilového kotouce.

(6) Stisknéte aretaci vietene a utdhnéte 10 mm Sroub jeho
otd€enim doleva pomoci standardniho pfisluSenstvi
(17 mm Klic).

(7) Otacejte krytem vietene, az se hacek na krytu vietene

. dostane do pavodni pozice. Poté utahnéte 6 mm Sroub.

VYSTRAHA

O Uvnitf za zavésem je instalovano zafizeni pro odvadéni

prachu. Pfi vyjimani nebo instalaci pilového kotouce se

tohoto zafizeni pro odvadéni prachu nedotykejte. Mohlo
by dojit ke zlomeni &i odstipnuti Spiek pilového kotouce.

Dotahnéte10 mm S&roub, aby se béhem provozu

neuvolnil.

Pred zapnutim elektrického nastroje zkontrolujte, zda byl

10 mm Sroub fadné upevnén.

Ovéfte, Ze dolni kryt je v zavfené poloze.

Demontaz pilového kotouce

Pilovy kotou¢ demontujte v opaéném porfadi montaze

podle postupu uvedeného v ¢lanku 1 vyse.

Pilovy kotou¢ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho

. ochranného krytu.

VYSTRAHA
Nikdy se nepokouSejte instalovat pilové kotou¢e mimo
rozméry 305 mm.

NO O O
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PRENASENI HLAVNI CASTI

Béhem prenaseni mize dojit k upadnuti sestavy svéraku.
Bud' sestavu svéraku sejméte, nebo svérak pevné zajistéte
zasunutim kusu dfeva.

Spustte hlavu a vioZte pojistny kolik (viz strana 195 ,Uvolnéni
pojistného koliku®).

Rovnéz zaSroubujte zajitovaci knoflik posunu tak, aby se
zaveés dostal do polohy, v niz se bude dotykat drzaku (A) a
zajisti tak hlavu.

Otocte a uvolnéte bo¢ni rukojet, otocte otoénym stolem co
nejvice doprava a zajistéte oto¢ny stlil oto¢enim rukojeti do
pevné polohy. Tim se hlavni ¢ast stane jesté skladnéjsi.

Pfi pfenaseni neste hlavni ¢ast v naruci a obéma rukama
pfidrzujte rukojet umisténou na zakladné.

Pokud naradi pfenaseji dvé osoby, kazda by méla pouzit
obé ruce, aby tak mohly naradi drzet za drzadlo, boéni
rukojet i rukojet umisténou na zakladé.

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI{

Abyste se vyhnuli nehodam nebo zranéni osob, vzdy
zkontrolujte, zda je pred provadénim udrzby nebo
kontroly nastroje spoustéci spina¢ vypnuty a zastr¢ka
vytazena ze zasuvky.

Jestli zjistite zavadu na stroji véetné ochranného
krytu nebo pilového kotouce, oznamte to co nejdfive
opravnéné osobé.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vyménte po prvnich znacich
zhorSeni nebo poskozeni.

Poskozeny pilovy kotou¢ mlize zplsobit zranéni osob
a opotiebeny pilovy kotou¢ miize zpUsobit neefektivni
. provoz a mozné pretizeni motoru.

VYSTRAHA
Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou¢. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor viéi tlaku rukou na rukojet
nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického nastroje nebezpeény.

2. Kontrola Sroubu
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se, ze
jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych kartaékui (Obr. 35)

Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotiebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotiebené
karta¢ky mohou vést k problémim s motorem, vyménite
kartaCky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotfebeni. Udrzujte kartacky v istoté
a zabezpecte jejich volny pohyb v drzécich.

4. Vyména uhlikovych kartaékd (Obr. 35)
Sroubovakem sejméte kryty kartackl. Poté Ize kartacky
lehce vyjmout.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

6. Vyména privodniho kabelu
Pokud je pfivodni kabel nastroje poskozeny, musite
nastroj vratit do autorizovaného servisniho strediska
firmy HiIKOKI, aby kabel vyménili.

7. Kontrola spravné ¢innosti spodniho ochranného
krytu
Pfed kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (vid' Obr. 6), abyste se presvédcili, ze je
v dobrém stavu a hladce se pohybuje.

Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyZ spodni ochranny kryt
fadné nefunguje a neni v dobrém mechanickém stavu.

8. Skladovani
Po ukonéeni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo
vykonano nasleduijici:
(1) Spoustéci spinac je ve vypnuté poloze.
(2) Zastrcka byla vytazena ze zasuvky.
Kdyz nastroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté
mimo dosah déti.
9. Vyména ochranného krytu.
Po del$im pouzivani se mize rozsifit Stérbina kotouce
v ochranném krytu a je nutna jeho vyména. Jestlize se
tato Stérbina rozsifi, vyméﬁte ochranny kryt za novy
(Obr. 32). Po této vyméné na ném udélejte drazku. Viz
,PRED OBRABENIM 1. Rezani drazky do ochranného
krytu“ na str. 195.
10. Mazani
Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu.
Doporuéuje se pouZiti strojového oleje.
Body pro dolévani oleje:
* Otocné Cast zavésu
* Oto€na ¢ast drzaku (A)
* Otocna ¢ast sestavy svéraku
. Cisténi
Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrafiujte
tfisky a jiné necistoty, a to vihkym mydlovym hadrem.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej pfed
kontaktem s olejem nebo vodou.
Pokud se kvl tfiskdm a jinym necistotam nalepenych
na okénku c¢asti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova Cara neviditelna, okénko utfete
a vycistéte suchym hadrem nebo meékkym hadrem
namoc¢enym v mydlové vodé apod.
Vydistéte stroj, potrubi a spodni kryt ofukovanim suchym
vzduchem ze vzduchové pistole nebo jiného nastroje.
(Obr. 36)

VYBER PRISLUSENSTVi

Prehled pfisluSenstvi k tomuto pfistroji je uveden na strané
278.

1
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UPOZORNENI
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stfedisko HiIKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uZite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HiIKOKI spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecénostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI splfuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachéazeni nebo normaliniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace za$lete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na konci
téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného servisniho
stfediska spole¢nosti HIKOKI.
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POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu spole¢nosti HiIKOKI mohou zde uvedené
parametry podléhat zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Méfené hodnoty byly uréeny podle EN62841 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 105 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 92 dB (A)
Nejistota K: 3 dB (A).

Pouzivejte chrani¢e sluchu.

Deklarovana hodnota emisi hluku byla zméfena v souladu
se standardni metodou testovani a muze byt pouZita pro
porovnani jednoho naradi s druhym;

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

pfedbé&Zném hodnoceni vystaveni.

VAROVANI

O Emise hluku béhem vlastniho pouzivani elektrického
nafadi se mohou od deklarovanych hodnot lisit v
zavislosti na zplsobu jeho pouZiti, zejména na tom, jaky
druh obrobku je zpracovavan.

O Stanovte bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozend na odhadu vystaveni viivim v danych
podminkach pouZziti (v Uvahu je tfeba vzit vSechny ¢asti
pracovniho cyklu, napfiklad doby, kdy je nafadi vypnuté
i kdy bézi naprazdno pred spusténim).

Informace o systému elektrického napdajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastroji zpusobuije kolisani
napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni mGze mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napajeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou Zadné negativni vlivy.

Maximalni povolena impedance elektrické sité obvykle
nebude pFekro¢ena, kdyz vétev napdjeni je napajena z
odbocky s provozni kapacitou 25 ampérli nebo vice.

V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytazena zastrcka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.
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olabilir.

(Orijinal talimatlarin cevirisi)

GENEL ELEKTRIKLIi ALET GUVENLIK
UYARILARI

/\ DIKKAT

Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim givenlik
uyarilarini, talimatlari, sekilli aciklamalan ve teknik
ozellikleri okuyun.

Asadida listelenen tim talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden

Bu kilavuzu gelecekte basvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan  “elektrikli alet” terimi, sebeke
elektrigiyle ¢alisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz)
elektrikli aletinizi belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma alanini iyi aydinlatiimig ve temiz tutun.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz gibi
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken c¢ocuklari ve
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik gilivenligi

a)

b)

c

~
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f)

Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun
olmaldir.

Fis Gizerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.
Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptér kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplar
gibi topraklanmis yiizeylerle gévde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Kesinlikle
elektrikli aleti tasimak, cekmek veya fisini
prizden ¢ikarmak icin kabloyu kullanmayin.
Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gdérmiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullanilmasi kac¢inilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir gii¢ kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

Kigisel emniyet

a)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilag etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken géstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

4
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b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima

koruyucu gozliik takin.

Uygun kosullar igin kullanilan bir toz maskesi, kaymaz

emniyet ayakkabilar, kask veya kulak koruyucu gibi

koruyucu ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.

Aletin istenmeden calismasini engelleyin.

Aleti giic kaynagina ve/veya akii (initesine

baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce,

glic digmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gli¢ diigmesinin iizerinde

olarak tagimaniz veya gli¢ digmesi agiimis durumda

fisini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Elektrikli aletin gliciini agcmadan once alet

lizerindeki ayar veya somun anahtarlarim

cikarin.

Aletin dbénen parcalarindan birine bagl kalan bir

somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol

acabilir.

e) Cok uzanmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mtmkdn olur.

f) Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi ve elbisenizi
hareketli pargalardan uzak tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun sacglar hareketli
parcalara takilabilir.

g) Eger toz cekme ve toplama baglantilar igin

gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh

oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullamimi, tozla iligkili tehlikeleri

azaltabilir.

Aletlerin sik  kullaniimasiyla elde edilen

asinaligin rahat davranmaniza ve aletin giivenlik

prensiplerini ihmal etmenize sebep olmasina
izin vermeyin.

Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi yaralanmalara

neden olabilir.

c

~

d
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Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz igin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet giic digmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Glg digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalicdir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlan
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi
giic kaynagindan sokiin ve/veya sokiilebilirse
pil takimini elektrikli aletten ¢ikartin.

Bu koruyucu glvenlik o6nlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

d) Atil durumdaki elektrikli aletleri c¢ocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli ~ aletler egitimsiz ~ kullanicilarin  elinde
tehlikelidir.

Aletlerin ve aksesuarlarin bakimini yapin.
Hareketli parcalarda yanhis hizalama veya
sikisma olup olmadigini, kink parca olup
olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.
Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim iglemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.
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f) Aletleri keskin ve temiz tutun.
Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclarn, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, ¢calisma kosullarini ve
yapilacak isi g6z 6niinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaclanan kullanimlardan farkl
islemler icin kullanilmasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

h) Tutamaklari ve kavrama yiizeylerini kuru, temiz,
yagsiz ve gressiz tutun.

Kaygan tutamaklar ve kavrama ylzeyleri,
beklenmedik durumlarda aletin gtivenli bir sekilde
idare ve kontrol edilmesine izin vermez.

5) Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.

Béylece, elektrikli  aletin  gdvenli  kullanimi
saglanacaktir.
ONLEM

Cocuklari ve akli dengesi yerinde olmayan kisileri uzak
tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda cocuklarin ve akli
dengesi yerinde olmayan kisilerin ulasamayacagi bir
yerde saklanmalidir.

GONYE TESTERE iCiN GUVENLIK
TALIMATLARI

a) Goénye testereler, ahsap veya ahsaba benzer
trlnleri kesmek icin tasarlanmigtir. Cubuklar,
civiler vb. gibi demir esasli malzemeleri kesmeye
yénelik agindirici kesme diskleri ile kullanilamaz.
Asindirici toz alt koruyucu gibi hareketli parcalarin
sikismasina neden  olur.  Agindirici  kesmeden
kaynaklanan kivilcimlar alt koruyucuyu, kertik parcasini
ve diger plastik parcalari yakacaktir.

Her miimkiin oldugunda is parcasini desteklemek
icin kiskaglar kullanin. Is parcasini elle
destekliyorsaniz elinizi testere bicaginin her iki
tarafindan her zaman en az 100 mm uzakta tutmaniz
gerekir. Emniyetli bir sekilde sikistirlimak veya elle
tutmak icin cok kiiciik parcalarn kesmek icin bu
testereyi kullanmayin.

Elinizi testere bigaginin ¢ok yakinina yerlestirirseniz
bicaga temas ederek yaralanma riski artar.

Is parcasi sabit olmalidir ve hem ¢it hem de tablaya
karsi sikistirlmali veya tutulmahdir. Hicbir sekilde
is parcasini bicaga dogru beslemeyin veya “elde”
kesim yapmayin.

Sabitlenmemis veya hareketli is pargalan yliksek
hizlarda firlatilabilir ve yaralanmaya neden olabilir.
Testereyi is parcasinin icinden gececek sekilde itin.
Testereyi is parcasinin icinden gececek sekilde
cekmeyin. Kesim yapmak icin testere bashgini
kaldirin ve is parcasinin Gizerinden kesmeden disari
cekin, motoru baslatin, testere bashgini asagi
bastirin ve testereyi is parcasinin icinden gececek
sekilde itin.

Geri ¢ekme strokunda kesim yapmak muhtemelen
testere bigaginin is parcasinin Ustine tirmanmasina
ve bigcak grubunu siddetli bir sekilde operatére dogru
firlatmasina neden olacaktir.

Testere bicaginin 6niinde veya arkasinda elinizi
hicbir zaman amaclanan kesme cizgisi lUzerinden
gecirmeyin.

Is parcasini “capraz elle” desteklemek yani is parcasini
sol elinizle testere bigaginin sagindan tutmak veya tam
tersini yapmak ¢ok tehlikelidir.
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f) Herhangi bir eliniz testere bicaginin her iki tarafinda
100 mm’den daha yakin mesafede olacak sekilde,
bicak donerken ahsap atiklarini temizlemek icin
veya bagka bir nedenden dolay! citin arkasina
uzanmayin.

Dénen testere bigaginin elinize yakinligi her zaman belli

olmayabilir ve ciddi bir sekilde yaralanabilirsiniz.

Kesmeden once is parcanizi inceleyin. Is parcasi

egri veya biikiilmiis ise egri ylzinin digi cite

dogru bakacak sekilde sikistirin. Is parcasi, ¢it ve
tabla arasinda kesim cizgisi boyunca hic bir bosluk
olmadigindan her zaman emin olun.

Egik veya blikiik is parcalarn blkdlibilir veya kayabilir

ve kesim sirasinda déner testere bigaginda sikismaya

neden olabilir. Is pargasinda herhangi bir c¢ivi veya
yabanci nesne olmamalidir.

Tablada is parcasi hari¢ herhangi bir alet, ahsap

parcasi vb. varsa testereyi kullanmayin.

Déner bigakla temas eden kiglik molozlar, basibos

ahsap parcalar ya da diger nesneler yiksek hizda

firlatilabilir.

i) Tek seferde yalnizca bir adet is parcasi kesin.
Istiflenmis  birden fazla is parcasi yeterli Odlglide
sikistinlamaz veya desteklenemez ve kesme sirasinda
bigaga sikisabilir ve kayabilir.

j) Kullanmadan o©nce gonye testerenin diiz, sert

bir calisma yilizeyine monte edildiginden veya

yerlestirildiginden emin olun.

Diz ve sert bir calisma yliizeyi, gdnye testerenin

dengesini kaybetme riskini azaltir.

Calismalarinizi planlayin. Egim veya gonye acisi

ayarini her degistirdiginizde, ayarlanabilir gitin

is parcasini desteklemek lizere dogru bir sekilde
ayarlandigindan ve bicak veya koruma sistemiyle
cakismayacagindan emin olun.

Aleti “ACIK” duruma getirmeden ve tablada is pargasi

yokken, cakisma veya ¢iti kesme tehlikesi olmadigindan

emin olmak igin testere bigagini sanki tam bir kesme
islemi gerceklestiriyormus gibi hareket ettirin.

I) Tabla tezgahindan daha genis veya daha uzun

bir is parcasi icin tabla uzantilari, testere dayama
sehpasi, vb. gibi yeterli destekleri saglayin.
Génye testeresi tablasindan daha uzun veya daha
genis is parcalari emniyetli bir sekilde desteklenmezse
devrilebilir. Kesilen parca veya is parcasi devrilirse alt
koruyucuyu kaldirabilir veya doéner bicak tarafindan
firlatilabilir.

m) Bir tabla uzantisi yerine veya ilave destek olarak

baska bir kisiyi kullanmayin.

Dengeli olmayan is pargasi destegi, bicagin kesme islemi

sirasinda sikismasina veya is pargasinin kaymasina

neden olabilir ve sizi ve size yardim eden kisiyi déner
bigaga dogru cekebilir.

Kesilen parga, hicbir sekilde donen testere bicagina

karsi sikistiriilmamali veya bastiriilmamalidir.

Uzunluk durduruculari vb. kullanilarak kisitilanmigsa

kesilen parca bicaga sikigabilir ve siddetli bir sekilde

firlatilabilir.

Her zaman cubuklar veya borular gibi yuvarlak

malzemeleri uygun bir gekilde desteklemek icin

tasarlanmis bir kelepce veya fikstiir kullanin.

Cubuklar kesilirken yuvarlanmaya meyillidir, bu da

bigagdin is pargasini “iIsirmasina” ve is parcasini elinizle

birlikte bicaga cekmesine neden olur.

Is parcasi ile temas etmeden 6nce bigagin tam hiza

ulagsmasina izin verin.

Bu, is parcasinin firlatiima riskini azaltacaktir.

9)

h)

K

=

n

-

o)

-~

p

203




Tarkce

q

r

s)

is parcasi veya bicak sikigirsa génye testereyi
kapatin. Tim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve fisi giic kaynagindan cekin ve/
veya batarya paketini cikarin. Ardindan sikigan
malzemeyi serbest birakmak i¢in caligin.

Sikisan bir is pargasiyla testereyle kesme islemine devam
etmek génye testerenin kontroliiniin kaybedilmesine ya
da gbnye testerede hasara neden olabilir.

Kesmeyi bitirdikten sonra, anahtari serbest birakin,
testere basligini asagida tutun ve kesilen parcayi
cikarmadan 6nce bicagin durmasini bekleyin.
Elinizle kayan bigagin yakinina uzanmak tehlikelidir.
Yarim kesim yaparken veya testere basligi tamamen
asagl konuma gelmeden once anahtar serbest
birakirken tutamag sikica tutun.

Testerenin frenleme islemi, testere basliginin ani bir
sekilde asagiya dogru c¢ekilmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

SURGULU GONYE SEV TESTERESINI
KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

-

Howp

10.
1

-y

12.
13.

14.

15.

Alet hizasinda galisma ortamini diizenli ve temiz (6rnegin
talas ve kesik pargalardan arinmis) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar disinda hicbir sekilde kullanmayin.

Onarim igleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapilmaldir. Imalatgl, vyetkisiz  kisilerin  yapacagi
onarimdan veya aletin yanlis kullanimasindan

kaynaklanacak higbir hasar veya yaralanmadan sorumiu
degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz galismasi
icin, aletin zerindeki kapaklari veya vidalar ¢ikarmayin.
Elektrik kaynag ile baglanti kesilmedigi siirece hareketli
parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi guclinden
daha asagida cgalistirin; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora asiri yiiklenmeden dolayi ¢alisma
verimliligi diser.

Plastik aksami bir ¢bzgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklortr, alkol ve bunun gibi ¢ézgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlar
bu tir codzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek pargalarini kullanin.

Bu alet sadece kémur fircalarinin degistirilmesi igin
s6kulmelidir.

.Bu kullanim talimatlarindaki montaj ¢izimleri yalnizca

yetkili servisin kullanimi igindir.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taslarini
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitiriimis pargalar, kullanicinin normal
calisma pozisyonuna yakin olmaldir.
Gerektiginde uygun kisisel korunma
kullanin. Bunlar:

Isitme kaybi riskini azaltmak igin igitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
g6zIUk.

Zararl toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak igin
solunum korunmasi.

Testere bicagi (testere bicaklari mimkin oldugunca
sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba purizli
malzemeleri tagimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi tizerinde
uygun egitim almis olmalidir.

techizatlarini

22.
23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.

39.
40.
41,

42,

43.

44,
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.Makina calisir ve teskere kafasi tamamen durmamis

pozisyonda iken tizerinde galisilan pargayi veya herhangi
bir kesik parcayi kesim alanindan gikartmaktan kaginin.

. Surgili gbénye sev testeresini, alt koruyucu agik

pozisyondayken asla kullanmayin.

. Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden

emin olun.

. Koruyucular, yerlerinde degil veya ¢aligir durumda veya

dlzgun bakimi yapilmamigsa testereyi kullanmayin.

. Bilenmig dogru testere bigaklarini kullanin. Testere

bigaginin Gzerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.

.Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini

kullanmayin.

Yuksek hiz celiginden yapilma testere bicaklarini
kullanmayin.

Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini  kullanin.EN847-1’e uygun dlsen testere
bigaklarini kullanin.

Testere bicaklarinin dig ¢api 290 mm ile 305 mm
arasinda olmalidir.

Kesilecek malzemeye uygun testere bigagi segin.
Surguli génye sev testeresini, testere bigagi yukari veya
yana dénlikken asla kullanmayin.

Malzemenin civi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

Masa eklem pargasi agindiginda degistirin.

Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi digindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
disindaki malzemelerde kullanmayin.

Bicak degistirme islemi, yeniden yerlestirme yéntemi
dahil olmak tizere dogru olarak yapilmaldir.

Ahsap keserken, slrglli génye sev testeresini, bir toz
toplama cihazina baglayin.

Yuva agarken 6zen gdsterin.

Aleti tasirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan
tutun.

Tutamacin tabandan kayarak cikma tehlikesi vardir.
Tutamag yerine koldan tutun.

Ancak motor devri maksimim diizeye erisince kesme
islemine baglayin.
Anormallik  gdzlemlenirse
(KAPATIN).

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan once gi¢
kaynagindan cikarin ve testere bigcaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bigagi kaldinimamasi lazimdir.

Surglli  kesim islemi sirasinda, testere operator
tarafindan itilmeli ve geri stiriimelidir.

Kesme isleminin olasi tim risklerini (lazer radyasyonunun
gbzlere etkisi, makinadaki mekanik siirme veya hareket
eden aksamlara istenmeden temas gibi) gbz éniinde
tutun.

Her kesimden énce makinenin stabil oldugundan emin
olun.

Yalnizca, izin verilen en ylksek hizi, elektrikli aletin
yukslz hizindan yiksek olan testere bigaklarini kullanin.
Lazeri farkl bir tir ile degistirmeyin.

Makinenin 6niunde testere bigadiyla ayni hizada
durmayin. Her zaman testere bicagindan uzakta durun.
Bu vucudunuzu olasi bir geri tepmeden korur. Elleri,
parmaklari ve kollar dénen testere bicagindan uzakta
tutun.

Alet kolunu kullanirken kollarinizi gaprazlamayin.
Testere bicadl sikisirsa, makineyi kapatin ve testere
bicagl tamamen durana kadar is pargasini tutun. Geri
tepmeyi 6nlemek igin, makine tamamen durmadan is
parcasinin hareket ettirimemesi gerekmektedir.
Makineyi yeniden basglatmadan &nce sikismanin
nedenini ortadan kaldirin.

derhal anahtanr OFF



Tuarkce

SEMBOLLER Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli aletleri evdeki ¢op kutusuna atmayin!
UYARI Kullanim émriind dolduran elektrikli aletler, atik
Asagida, bu makine icin kullanilan semboller elektrikli ve elektronik cihazlarla ilgili 2012/19/
gosterilmigtir. Makineyi kullanmadan oénce bu AB Avrupa Direktifine ve bu Direktifin ulusal
sembollerin ne anlama geldigini 6grendiginizden kanunlar ¢ercevesinde uygulanma sekline gére
emin olun. ayr olarak toplanmali ve gevre sartlarina uygun
bir geri dénusim tesisine génderilmelidir.
C12RSH2: Rayl génye kesme v volt
Hz hertz
A amper

Kullanici yaralanma riskini azaltmak igin
kullanim kilavuzunu okumalidir. No | yuksiz hiz

@ I1. Sinif Konstriksiyon

Daima koruyucu gézlik takin.
---/min | dakikadaki devir sayisi

~v | alternatif akim

Daima koruyucu kulaklik takin.

TEKNIK OZELLIKLER
0° 105 mm x 312 mm
Sev 45° 105 mm x 220 mm
. Sol 45° 68 mm x 312 mm
Maks. Kesme Egim -
Kapasitesi Sag 45° 43 mm x 312 mm
élé';sl;ﬁi'k x Egim (Sol) 45° + Sev (Sol) 45° 68 mm x 220 mm
Gonye Egim (Sol) 45° + Sev (Sag) 31° 68 mm x 265 mm
Egdim (Sag) 45° + Sev (Sag) 45° 43 mm x 220 mm
Egim (Sag) 45° + Sev (Sol) 31° 43 mm x 265 mm
Testere Bigagi Boyutlar (oD x iD x Kalinlik) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Maksimum gentik 2,8 mm
Sevli Kesim Agisi Sag 0° - 57°, Sol 0° - 45°
Egimli Kesim Agisi Sag 0° - 45°, Sol 0° - 45°
. . Egim (Sol) 0° - 45° Sev (Sol) 0° - 45°, Sev (Sag) 0° - 31°
Gonye Kesim Agisi » - -
Egim (Sag) 0° - 45° Sev (Sag) 0 - 45°, Sev (Sol) 0°-31°
Voltaj (bolgeye gore)* 110V~ | 230V~
Gug girdisi* 1520 W
Yiksiz hiz 4000 dak-1
Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x Yikseklik) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Agirlik (Net)** 27 kg
Maksimum gikig P0<0,4 mW 1M Sinifi Lazer Uriinii
Lazer isaretleyici (lambda) 650 nm
Lazer medyumu Lazer Diyotu

*  Budeger bélgeden boélgeye degisiklik gdsterdigi icin Uriinlin izerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.
** EPTA-Proseduri 01/2014’e gore
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Tarkce

STANDART AKSESUARLAR

000000000

305 mm TCT Testere bigagi (aletin Gzerine takili) .........
Toztorbasi.........
17 mm Lokma anahtari
Mentese Takimi ...
Tutamag.............

Yan Kol (alete takil) ..
Alt Cit (alete takil) .
Tutucular............

Alt tabla montaji ...

O S I

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

Cesitli ahsap ve altiminyum sag kesimi.

ALETi KULLANMADAN ONCE
DIKKAT

Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan 6nce
yapin.

1. Gig kaynagi
Kullanilan gl¢ kaynaginin, Grinin (zerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.
Direkt akimla veya yikselticiler gibi transformatérlerle
kullanmayin. Bunu yapmak hasara veya kazalara neden
olabilir.

2. Acma/ Kapama anahtari
Ac¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal ¢calismaya baslar ve
ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani glic kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen glict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. Calistirmaya baslamadan 6nce alete baglh veya ekli
olan tiim ambalaj malzemelerini ¢ikarin.

5. Emniyet pimini ¢cikarma ($ekil 3)
Elektrikli alet nakliyat i¢in hazir hale getirilirken, ana
parcalar bir kilit mandali tarafindan emniyete alinir
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.
Nakliye sirasinda, kilitteme pimini digli kutusuna kilitleyin.

6. Toz torbasini ana liniteye takin (Sekil 1)

7. Kurulum (Sekil 4)
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.
Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kalinligiyla uyumlu 8 mm. gaplh civatalar
kullanin.
Civata uzunlugu tezgahin kalinligindan en az 40 mm.
daha uzun olmalidir.
Ornegin, 25 mm. kaliniginda bir tezgah igin 8 mm. x
65 mm.’lik civatalar kullanin.

8. Taban tutamacinin ayar (Sekil 5)
6 mm’lik civatayr 10 mm’lik lokma anahtari ile gevsetin.
Taban tutamacini, alt ylizeyi tezgah yiizeyine veya zemin
ylzeyine temas edene kadar ayarlayin,
Ayarlama yaptiktan sonra 6 mm’lik civatayi iyice sikigtirin.

9. Alt koruyucunun rahat isleyip islemedigini kontrol
edin

DIKKAT

O Bu slrgulil génye sev testeresi, giivenlik énlemi olarak
bir testere bagi kilidi ile donatilmistir.

O Testere basini kesim yapmak lizere algaltmak igin, kilit

koluna (A) parmaginizla basarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna (A) bastirirken, sapi asagi dogru ittiginizde,

alttaki koruyucunun rahatca déndugiine emin olun
(Sekil 6).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal

pozisyonuna geri déndiigini kontrol edin.

10. Yatik aci

1

-y

Elektrikli alet fabrikadan génderiimeden 6nce 8 mm ayar
vidasl, 8 mm civata (A) ve 8 mm civata (B) ile 0°, dik agl,
sola 45° egik kesme acisi ve sada 45° egik kesme agisi
icin ayarlanmisgtir.

Ayarlar degistirmeden 6nce 8 mm ayar vidasinin, 8 mm
civatanin (A) veya 8 mm civatanin (B) yulksekligini
dondirerek degistirin.

Egik aclyl saga 45°’ye degistirirken, ayarlama pimini (A)
Sekil 7-b’de gorilen yénde gekin ve motor kafasini sola
dogru egin.

Motor kafasini 0°’ye ayarlarken, her zaman ayar pimini
(A) Sekil 7-b’de goriuldigi gibi baslangi¢ pozisyonuna
getirin.

. Testere bigag alt limit pozisyonunun kontrolii
Testere bigaginin, masa eklemesi altina 9 mm ila 10 mm
indirilebildigini kontrol edin.

Testere bigaginiyenisiyle degistirdiginizde, testere bigagi
déner tabani kesmeyecek sekilde alt limit pozisyonunu
ayarlayin, aksi takdirde tam kesim yapilamaz.

Testere bigagi alt limit pozisyonunu ayarlamak igin
asadida isaret edilen islemi (1) takip edin. (Sekil 8).
Ayrica, testere bigaginin alt limit durdurucusu olarak
is goéren 8 mm’lik derinlik ayarlama somununun
pozisyonunu degistirirken.

(1) 8 mm’lik derinlik ayarlama civatasini déndiriin, civata

basi ve mentesenin temas ettigi yuksekligi degistirin ve
testere bigaginin alt limit pozisyonunu ayarlayin.

NOT

Testere bigaginin doéner tabani kesmeyecek sekilde
ayarlandigini kontrol edin.

KESMEDEN ONCE

1.

Di

Koruyucu lizerinde oluk agma
Tutucuda (A) oluk agilmasi gereken bir koruyucu (bkz.
Sekil 10) vardir. 6 mm’lik tokmak civatayr gevseterek
koruyucuyu yavasga gekin.
Siper ve masa ylzeyleri Uzerine oturacak uygun bir
agac parcay! yerlestirdikten sonra, mengene takimi ile
sabitleyin. Motor kafasini sonuna kadar geriye dogru
kaydirin. Ardindan kaydirma emniyet topuzunu sikigtirin.
Digme acildiktan ve testere bigadi maksimum hiza
ulagtiktan sonra, koruyucuda bir oluk agmak igin kolu
yavasca asag! indirin. (Bkz. Sekil 21)
KKAT

Olugu ¢ok hizli kesmeyin; aksi takdirde koruyucu hasar
gorebilir.
Oluk agma igleri icin kayarak kesmeyi kullanmayin.

KESME iSLEMI

UYARI

O Olasi kazalan énlemek icin, alet ¢alisir konumdayken
masa Uzerinde is pargalarini asla yerinden cikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet ¢alisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyari igaretinin yanindaki hatti gegecek sekilde igine
sokmayin (bkz. Sekil 9). Bu tehlikeli durumlara yol

. acabilir.

DIKKAT

O Testere bigagi doner durumdayken, is parcgasini
cilkartmak ya da koymaya calismak son derece
tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglan déner tabanin
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O Talaglar ¢ok fazla toplanirsa, testere bicagi kesilmekte
olan malzemeden c¢ikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu aciktaki bicaga kesinlikle yaklastirmayin.

1. Diigmenin ¢alismasi
Anabhtar geri ¢ekilirken, Kilitteme diigmesine basilmadigi
slirece alet calismayacaktir.

Kilitteme diigmesi soldan bastirarak devreye sokulabilir.
Anahtar acildiktan sonra, kilitteme digmesini biraksaniz
bile, anahtar tetigini gektiginiz slrece testere bicagi
calismaya devam edecektir.

Anahtar birakildiginda, yanliglikla motorun calismasini

o6nlemek icin Kilitleme digmesi otomatik olarak
devreden ¢ikar.
UYARI

Kilitleme digmesini asla basili durumdayken kilittemeyin.
Anahtan geri ¢ekmek, aletin aniden c¢alismaya
baslamasina ve yaralanmaya neden olabilir.

Bu aletin izinsiz bir sekilde calistinimasini énlemek igin,
anahtar tetigindeki delikten bir asma kilit yerlestirin.

2. Mengene Takiminin (Standart aksesuar)
kullaniimasi (Sekil 12)

(1) Mengene montaji sol ¢it {Cit (B)} veya sag it {Cit (A)}
Gzerine yapilabilir.

(2) Vida tutucu, is parcasinin ylksekligine gére ylkseltilebilir
veya alcaltilabilir.

(3) Ust tokmag cevirerek is parcasini yerine sabitlestirin.

UYARI
Is parcasini sipere sabitlemek igin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is pargasi

. tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

DIKKAT
Motor basinin kesim i¢in indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Bunun gibi
herhangi bir tehlike varsa, mengene diizenegini testere
bigagina temas etmeyecek bir konuma tasiyin.

3. Masa eklemesinin pozisyonlanmasi (Sekil 13).
Masa eklemeleri doner taban (Uzerine takilir. Alet
fabrikadan sevk edilirken, masa eklemeleri testere
bicagina temas etmeyecek sekilde sabitlenir. Masa
eklemesi sabitlenerek masa eklemesinin yan ylzeyi ile
testere bigag arasindaki bosluk minimum oldugunda, is
parcasinin alt yiizeyindeki capak énemli 6lclide azalr.
Aleti kullanmadan once asagidaki islemlere uygun
olarak bu boslugu kaldirin.

(1) Sag agil kesim
Ug adet 5 mm’lik makine vidasini gevsetin, sonra sol
taraftaki masa eklemesini saglamlastirin ve her iki uctaki
5 mm’lik makine vidalarini gegici olarak sikistirin. Sonra
bir is parcasini (yaklasik 200 mm geniglikte) mengene
takimi ile sabitleyin ve kesin. Kesim ylizeyini masa
eklemesinin kenari ile hizaladiktan sonra her iki ugtaki
5 mm’lik makine vidalarini iyice sikistinn. Is pargasini
¢ikartin ve 5 mm’lik orta makine vidasini iyice sikistirin.
Sag taraftaki masa eklemesini de ayni sekilde ayarlayin.

(2) Sol ve sag egim agili kesim
Masa eklemesini, sag acili kesim icin, ayni islemle

_ ayarlayin.

DIKKAT
Masa eklemesini sag acili kesim icin ayarladiktan sonra,
eger egim acill kesim icin kullanilimigsa masa eklemesi
belirli élgude kesilecektir.

Egimli kesim iglemi gerektiginde, masa eklemesini egim
acll kesim icin ayarlayin.

4. Alt siperin (A) kullanimi igin onay (Sekil 14)

UYARI
Dik agiyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin
ve ardindan alt citi (A) disari dogru kaydirarak ¢ikarin.
Bu iglemin yapilmamasi ana gdévdenin veya testere
bigaginin alt ¢it (A) ile temas etmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

Bu elektrikli alet, bir alt siper (A) ile donatilmistir.

Tarkce

Dik agi kesimi ve sol egim acili kesimde, alt siperi
(A) kullanin. Bundan sonra, genis arka yiizii olan bir
malzemeyi kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz.
Dik aglyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin ve
ardindan alt citi (A) Sekil 14‘te gérildigu bigimde digari
dogru kaydirarak gikarin.

5. Alt siperin (B) kullanimi i¢in onay (Sekil 14)

UYARI
Sol aglyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin
ve ardindan alt ¢iti (B) disari dogru kaydirin. Bu iglemin
yapllmamasi ana gdvdenin veya testere bicaginin alt it
(B) ile temas etmesine ve yaralanmaya neden olabilir.

Bu elektrikli alet, bir alt siper (B) ile donatilmistir. Dik agi
kesimi ve sag egdim agcili kesimde, alt siperi (B) kullanin.
Bundan sonra, genis arka yizi olan bir malzemeyi
kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz. Sol aciyla
keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin ve ardindan
alt citi (B) Sekil 14te gorildigu bicimde disarn dogru
kaydirin.

6. Alt tablalarin kurulumu (Sek. 15)

Celik gdnye gibi bir esya kullanarak, altlik yizeyinin ve
alt tablanin Ust ylzeylerini eglestirin. 8 mm’lik ylkseklik
ayar civatasini gevirerek alt tablanin dikey seviyesini
ayarlayin. Ayarlamadan sonra, tutucuyu 8 mm’lik civata
ile althgin arkasina sabitleyin ve alt tablanin 6 mm’lik
topuzlu civatasini sabitleyin.

7. Mirekkep c¢izgisinin kullanilmasi (Koruyucunun
ayarlanmasi)

(1) Sag agili kesim
6 mm’lik tokmak civatayr gevsetin ve koruyucunun ucu
ile is pargasini temas ettirin.

Is pargasi Uzerindeki murekkep cizgisi ile koruyucunun
olugu hizalanarak, is pargasi murekkep ¢izgisi (izerinde
kesilir.

(2) Sevli kesim ve gonye kesim (Sevli kesim + egimli kesim)
Motor kisminin indiriimesinden sonra, alt koruyucu
ylkseltilir ve testere bicagi ortaya ¢ikar.

_ Mirekkep cizgisini testere bigag ile hizalayin.

DIKKAT
Bazi dizenlemelerde, déner taban déndirdldigiunde
koruyucu siper ylzeyinden c¢ikinti yapar. 6 mm’lik
tokmak civatayl gevsetin ve koruyucuyu geri ¢ekilme
pozisyonunai itin. Testere bicagi dénerken alt koruyucuyu
aslayukseltmeyin. Saga dogru 45° veya dahafazla agiyla
keserken, lutfen korumayi geriye kaydirin. Koruyucu ve
alt siper (A) ve alt siper (B) temas ederek, sadece kesim
hassasiyetini azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda
koruyucuya da zarar verebilecektir.

8. Lazer cizgisinin pozisyon ayari
Murekkep cizgisi bu alette lazer isaretleyicinin Gzerine
yapilabilir. Bir digmeyle lazer isaretleyici agilabilir
(Sekil 16).

Kesim segiminize bagl olarak lazer cizgisi, kesim
genisliginin (testere bigagi) sol tarafi ile veya sag taraftaki
murekkep ¢izgisi ile hizalanabilir.

Lazer ¢izgisi, fabrika ¢ikisinda testere bicaginin
genigligine gore ayarlanir. Isteginize uyacak sekilde
asagidaki asamalari takip ederek testere bicagi ve lazer
¢gizgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

(1) Lazer isaretleyiciyi acin ve is parcasinda yuksekligi
20 mm., genigligi 150 mm. ve derinligi yaklasik 5 mm.
olan bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmig is parcasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin. Oluk agma isi igin
“18. Oluk kesme iglemleri” maddesine bakin.

(2) Sonra, ayarlayiclyl doéndiriin ve lazer gizgisini kaydirin.
(Saat yoninde gevirirseniz, lazer gizgisi saga dogru
kayacak ve saat yoninin tersine cevirirseniz, lazer
¢cizgisi sola kayacaktir.) Testere bigaginin sol tarafiyla
hizalanmis mirekkep ¢izgisiyle caligiyorsaniz, lazer
¢izgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin (Sekil 17). Testere
bicaginin sad tarafiyla hizaladiginizda, lazer cizgisi
yuvanin sag tarafi ile hizaya gelir.
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Tarkce

(3) Lazer ¢izgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is

parcasina dik acii bir mirekkep cizgisi ¢ekin ve
murekkep cizgisini lazer gizgisiyle hizalayin. Murekkep
¢izgisini hizalarken, is pargasini azar azar kaydirin
ve lazer cizgisinin murekkep cizgisiyle cakistigi bir
pozisyonda mengene ile sikistirin. Tekrar oluk (zerinde
calisin ve lazer gizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer
¢izgisinin konumunu degistirmek istiyorsaniz, (1)den
(3)’e kadar olan asamalar takip ederek tekrar gerekli
ayarlamalari yapin.

UYARI

O Fisi prize sokmadan o&nce, ana aletin ve lazer
isaretleyicinin kapall olmasina dikkat edin.

O Calistirma sirasinda fis prize sokulu oldugu icin, lazer
¢cizgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma/kapama
tetigini asin dikkatli kullanin. E§er agma/kapama tetigi
dikkatsizce cekilirse, testere bigagi ddnmeye baslayarak
beklenmedik kazalara yol agabilir.

O Bagka amaglarla kullanmak UGzere lazer isaretleyiciyi

yerinden sé6kmeyin.

DIKKAT (Sekil 18)
o

e}

O
O

Lazer radyasyonu — Isina direk bakmayin.

Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.
Eger gézuniz direk olarak lazer iginlarina maruz kalirsa,
zarar gorebilir.

Sokmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gévdesine);
aksi taktirde lazer ¢izgisinin konumu bozulabilir ve lazer
isaretleyici zarar gérebilecegi gibi 6mri de kisalabilir.
Lazer isaretleyiciyi sadece kesme iglemleri sirasinda
aclk tutun. Lazer isaretleyicinin uzun slre agik tutulmasi,
émrunun kisalmasina yol acabilir.

Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin disinda
kullanilmasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir.

NOT

Mirekkep ¢izgisini lazer cizgisiyle kesigtirerek kesme
islemini gergeklestirin.

Murekkep c¢izgisi lazer cizgisiyle kesistiginde, 1sigin
guicl degisken olacak, ve size gizgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, diizgiin kesme olanagi
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.
Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gin
18191, lazer ¢izgisinin gérinmesini zorlagtirabilir. Bu gibi
durumlarda, igleme devam etmek icin direk olarak gin
1sigina maruz kalmayan bir yere gegin.

Lazer gizgisinin dogru konumda olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: Is pargasinin
Gzerinde 20 mm. yuksekliginde ve 150 mm genisliginde
dik acili bir murekkep ¢izgisi ¢izin ve lazer ¢izgisinin,
murekkep c¢izgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin
[Mirekkep cizgisi ve lazer cizgisi arasindaki sapma,
mirekkep gizgisi genigliginden (0,5 mm) az olmalidir]
(Sekil 19).

9. Kesme Iglemi
(1) Sekil 20°de géruldigu gibi testere bicaginin genisligi,

2

kesimin genigligi olacaktr. O yiizden, (o uzunlugu
arzulandiginda, is pargasini (galistincinin  agisindan)
saga dogru veya (@) uzunlugu arzulandiginda, sola dogru
kaydirin.

Lazer isaretleyicisi kullandiginizda lazer gizgisini, testere
bigaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep
¢cizgisini, lazer gizgisiyle ayni hizaya getirin.

Dagmeyi actiktan ve testere bigaginin maksimum
hizda déndugiini kontrol ettikten sonra, manivelayi (A)
tutarken, kolu yavasca itin ve testere bicagini kesilecek
malzeme yakinina getirin.

(3) Testere bigagi is pargasina temas ettigi anda, sapi yavas

yavas asagl dogru bastirarak is pargasini kesin.

(4) Is pargasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikli

aleti KAPATIN ve is parcasini cikartmak icin sapi
kaldirmadan énce, testere bigaginin tamamen durmasini
ve tam ¢ekilme konumumda olmasini bekleyin.

DIKKAT .

O Kesmedeki azami boyutlar gérmek igin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyl artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda agir
yiklenmeye yol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullanimadigi zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve figin prizden gekili oimasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin (Uzerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bicaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bicadi doénerken alet kaldirilirsa,
kesilmis pargalar testere bigagini sikistirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme isleminin ardindan aleti
kapatin ve testere bicaginin durmasini bekleyin. Sonra
sapi kaldirin ve tam geri gekilme konumuna getirin.

O Kesilen parcalarin doner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki agamaya gegin.

O Sirekli kesim iglemi motorda asirn ylklenmeye yol
acabilir. Motora dokunun ve eger ¢ok sicaksa kesim
islemini hemen durdurarak 10 dakika kadar dinlendirin
ve sonra kesim iglemini tekrar baglatin.

10. Dar is parcalarinin kesimi (Baskili kesim) (Sekil 21
Menteseyi tutamaca (A) dogru kaydirin, sonra sirgi
sikistirma tokmagini sikistinn (Sekil 2). Is parcasini
kesmek icin kolu indirin. Elektrikli aletin bu sekilde
kullanimi 107 mm kare’ye kadar is parcalarinin kesimini
saglayacaktir.

11.Biyiik is parcalarinin kesilmesi (Sekil 22 ve
Sekil 23)

Is parcasinin ylksekligine bagl olarak, tam bir kesme
isleminin yapilamadi§i durumlar olabilir. Bu durumda,
parmaklik yuzeyindeki 7 mm delikleri kullanarak (her
bir tarafta iki delik), 6 mm diiz bagl vidalarla ve 6 mm
somunlarla bir yardimci levha monte edin. (Sekil 22)
Yardimci levhanin kalinligi igin, “TEKNIK OZELLIKLER”e
bakin.

NOT
Yuksekligi 107 mm’den fazla olan bir is pargasini sag-
acil kesimle veya 70 mm’den fazla olan bir is parcasini
sol egim acili kesimle veya 45 mm’den fazla olan bir
is pargasini sag egim acili kesimle keserken, alt limit
pozisyonunu ayarlayarak motor baghdi tabaninin is
parcasi ile temas etmemesini saglayin.

Testere bicaginin alt limit pozisyonunu ayarlamak igin,

Sekil 23'de gorinen prosedir (1)’i izleyin.

(1) Motor kafasini indirin ve 8 mm derinlik ayarlama
civatasini dondiirerek motor kafasinin alt limit konumu
ile testere bigaginin 8 mm derinlik ayar civatasinin
mentese ile baglandigi yerdeki alt limit pozisyonundaki
is pargasinin Ust noktasi arasinda 2 mm ila 3 mm aralik
olmasini saglayin.

12.Genis is parcalarinin kesimi (Siirgulii kesim)
(Sekil 24)

(1) 107 mm vyikseklik ve 312 mm genislige kadar olan

is parcalari: Slrgl sikistirma tokmagini (A) gevsetin

(Sekil 2) kolu tutun ve testere bigagini ileri strtn.

Sonra kola bastirin ve is pargasini kesmek igin testere

bicagini geri kaydirin. Bu, 107 mm ylikseklik ve 312 mm

genislige kadar olan is pargalarinin kesimini kolaylastirir.

120 mm yikseklik ve 260 mm genislige kadar olan is

parcalari: 120 mm yikseklik ve 260 mm genislige kadar

olan is pargalan da ayni sekilde yukarida paragraf 15-

. (1)de tarif edildigi gibi kesilebilir.

DIKKAT

O 120 mm vyulkseklige sahip bir is pargasini keserken,
motor basliginin alt kenari ile is pargasi arasindaki bosluk
alt limit pozisyonunda 2 ila 3 mm olacak sekilde motor
baghdinin alt limit pozisyonunu ayarlayin.

=

2

-
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O Kol asin veya yanal kuvvetle asagdi bastirildig takdirde,
kesim islemi sirasinda testere bigag titreyebilir ve is
parcasi Uzerinde istenmeyen kesim izlerine neden
olabilir, bu ise kesim kalitesini dusgirar.

Bu nedenle, kolu yavas ve dikkatli bir sekilde asagi
bastirin.

O Surgult kesimde, kolu tek ve yumusak bir hareketle geri
(arkaya) itin.

Kesim sirasinda kol hareketinin durdurulmasi is parcasi
Uzerinde istenmeyen kesim izlerine neden olur.

UYARI

O Sirgili kesim igin prosediirleri takip edin.
lleri siirgull kesim (operatére dogru) ¢ok tehlikelidir
clinkl testere bicagi is pargasindan yukari tepebilir. Bu
nedenle, kolu her zaman operatérden uzaga kaydirin.

O Yaralanma riskini azaltmak igin her enine kesim
isleminden sonra arabayi tam arka pozisyona getirin.
Kesim islemi sirasinda elinizi asla yan kol Uzerine
koymayin, c¢linkii motor baghdi alcaltidiginda testere
bicagi ele temas edebilir.

13. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve ag¢i durduruculari manivelasini
kaldirin. Sonra, sev dlgeginde istenilen ayarla hizalanana
kadar déner tabani ayarlayin (Sekil 25).

(2) Yan kolu yeniden sikigtirarak déner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

(3) Sev dlcegi hem aci 6lgedi lzerindeki kesim agisina, hem
de derece Olgegdi Uzerindeki gradyana isaret eder.

(4) Yiksekligin kaldinlacak olan tiggen kismin tabanina orani
olan gradyan, istenildigi takdirde, kesim agisi yerine sev
Olcegini ayarlamak igin kullanilabilir,

Bunun igin, bir is pargasini 2/10 derecede kesmek igin
gostergeyi pozisyona ayarlayin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5°, 30° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlgeginin ve gosterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gosterge ve sev dlgeginin hizada olmadidi, veya yan
kolun dogru sikistinimadigi durumlarda testerenin
calistirimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktir.

14. Egimli kesme islemleri (Sekil 26)

(1) Mengene manivelasini gevsetin ve testere bigagini

sola veya sada egim verin. Motor baghgini saga dogru
yatirirken ayar pimini (A) arkaya dogru itin.
Mengene manivelasinda bir mandal sistemi vardir.
Tezgah yuzeyive ana gdvdeyi temas ettirirken, mengene
manivelasini $ekil 26’te gosterilen ok isareti yéninde
itin ve mengene manivelasinin yénunu degistirin.

(2) Egim agisi dlcegdini ve gostergeyi gbzlerken, egim agisini
istenen diizeye getirin, sonra mengene kolunu sikigtirin.

UYARI
Is pargasi testere bicaginin solunda veya saginda
sikistinldigi zaman, kisa kesik bolimu testere bicaginin
sagina veya soluna diigecektir.

Sapi is parcasinin Uzerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bicadi doénerken alet kaldirilirsa, kesilmis
parcalar testere bicagini sikigtirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagilabilirler.

Egimli kesme islemini yarida birakirsaniz, motor basini
baglangigtaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
basglayin.

Geri gekmeden, yar yoldan baglamak alt koruyucunun
is pargasinin Uzerindeki kesme oluguna sikismasina ve

. testere bigagiyla temasina neden olur.

DIKKAT
75 mm yikseklige sahip bir is pargasini sol 45° egimli
kesim pozisyonunda veya 50 mm yukseklige sahip bir is
parcasini sag 45° egimli kesim pozisyonunda keserken,

Tarkce

motor bagliginin alt kenari ile is pargasi arasindaki bogluk
alt limit pozisyonunda 2 ila 3 mm olacak sekilde motor
bashginin alt limit pozisyonunu ayarlayin (sayfa 206’da
“11. Testere bigag: alt limit pozisyonunun kontroli” ne
bakin).

15. Gonye kesme iglemleri
Gonye kesme islemleri, yukarda belirtilen 13. ve 14.
talimatlanin uygulanmasiyla gerceklestirilebilir. Goénye
kesmedeki azami boyutlari gérmek icin “TEKNIK

. OZELLIKLER” tablosuna bakin.

DIKKAT
Is pargasini daima sag veya sol elle saglam sekilde tutun,
sol elinizle testerenin yuvarlak bélimuine kaydirarak
kesin.

Gonye kesim sirasinda doner tabani déndirmek gok
tehlikelidir, testere bigadi is pargasini tutan ele temas
edebilir.

Sola egimli birlesik kesim (a¢i + egim) durumunda, alt giti
(B) disari kaydirin ve kesme islemine baslayin.

Saga egimli birlesik kesim (ag! + edim) durumunda, alt
¢iti (A) ¢ikarin ve kesme iglemine baglayin.

16. Uzun parcalari kesme
Uzun parcalar keserken, tutama¢ ve 6zel yardimci
techizatin tabani ile ayni ylikseklikte bir yardimci platform
kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, veya
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17. Tag kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L) ve (R)
kullanimi igin kullanim onayi (Istege bagh aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagl aksesuarlar)
testere bicagini yatrmadan daha kolay ta¢ kalp
kesimini mimkin kilarlar. Sekil 27°'de goérildugi gibi
bunlar her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Ta¢ kalip
durdurucularini saglamlastirmak igin 6 mm.’lik tokmak
civatalarini sikigtirin.

(2) Tac kalip mengenesi (B) (istege bagh aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmagi gerekirse déndirmek gerekmektedir.
Mengene diizenegini ylkseltmek ya da algaltmak igin ilk
olarak allen civata ayar vidasini gevsetin.

Yuksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra ta¢ kalibi yerine iyice saglamlastirmak
icin gerekli oldugu olgide Ust tokmagl doéndirin
(Sekil 28’e bakin).

Tag kalibi, Sekil 28'de gorildugi gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina kargi gelecek sekilde yerlestirin.
Tag kalip Durduruculanni tag kalibinin boyuna goére
ayarlayin.

Tag kalip Durdurucularini saglamlagtirmak igin 6 mm.’lik
tokmak civatalarini sikistirin. Sev agisi igin alt masaya
bakiniz.

Tac kalibi daha saglam tutturmak icin alt siperi (A)
kullanin (Sekil 11).

UYARI
Tac kalibi sipere sabitlemek i¢in her zaman, kiskac
veya mengeneyle iyice sikistinn; aksi taktirde tag kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gdvdesi veya testere
bicagi, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol

. acabilir.

DIKKAT
Motor basinin kesim igin indirildigi zaman ta¢ kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin.
Eger herhangi bir tehlike varsa, allen civata ayar vidasini
gevsetin ve kartonpiyer mengenesini testere bicagina
temas etmeyecek bir konuma getirin.
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Tarkce

18. Oluk kesme iglemleri
8 mm’lik derinlik ayarlama civatasi ayarlanarak is
parcasinda oluklar agilabilir (Sekil 29).

(1) Durdurucu tutamacini Sekil 30°de gésterilen yoénde
dondurin.

Motor basghgini indirin ve 6 mm’lik derinlik ayarlama
civatasini elle dondirin. (6 mm’lik derinlik ayarlama
civatasl basinin menteseye temas ettigi yer.)

(2) Testere bicagi ile taban yuzeyi arasindaki mesafeyi
sabitleyerek istenen kesme derinligine ayarlayin
(Sekil 29).

NOT
Is pargcasinin herhangi bir ucunda tekli oluk agarken,
istenmeyen kismi keski ile temizleyin.

19.Toz torbasinin (Standart aksesuar) kullanimi
(Sekil 31)

(1) Toz torbasini elektrikli aletin kanalina baglayin.

(2) Toz torbasi talasla doldugunda, testere bicagi déndiikce
toz torbasindan disari toz ¢ikacaktir.

Toz torbasini periyodik olarak kontrol edin ve tamamen
dolmadan énce bosaltin.

(3) Egik ve birlesik kesim sirasinda, toz torbasini kaide
ylzeyine dik aci ile takin.

20. Toz emicinin (Ayrica satilir) baglanmasi (Sekil 32)

Kesme iglerinde olusan zararli tozlar solumayin.

Olusan toz, sizin ve yaninizdakilerin saghgini tehlikeye

atabilir.

Toz emici kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Toz emiciyi adaptér, baglanti ve toz toplama adaptéri ile

baglayarak tozun ¢ogu toplanabilir.

Toz emiciyi adaptor ile baglayin.

Hortum (i¢ 38 mm x 3 m uzunluk), adaptdr (Toz emicinin

Standart aksesuari) baglantisi (Opsiyonel Aksesuar) ve

toz toplama adaptéri (Opsiyonel aksesuar) sirasiyla

elektrikli aletin yuvasina baglayin.

Baglanti, ok yéniine bastirarak tamamlanir. (Sekil 32)

Toz toplama adaptéri (Opsiyonel aksesuar) bir hortum

kelepgesiyle boruya sabitlenmistir. (Opsiyonel aksesuar)

TESTERE BIGAGININ TAKILMASI VE
SOKUMU

UYARI
Kaza veya kigisel yaralanmaya engel olmak igin, testere
bicagini ¢ikartmadan veya takmadan o6nce ag/kapa
digmesini kapatin ve fisi prizden gekin.

1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 33)

(1) Mil kapagini sikistiran 5mm’lik vidayr gevsetmek igin
yildiz tornavida kullanin ve mil kapagini gikartin.

(2) Mil kilit ignesine bastirnn ve 10 mm’lik civatayr 17 mm’lik
lokma anahtari (standart aksesuar) kullanarak gevsetin.
10 mm civata, sola disli oldugu icin sada gevirerek
gevsetin.

oT

—

Eger mil kilidine, milikilittemek igin kolayca basilamiyorsa,
mil kilidine basin¢g uygularken 10 mm civatayr 17 mm
anahtar (standart aksesuar) ile ddndirdn.
Mil kilit ignesi iceri dogru bastirldidinda, testere bigagi
mili kilitli durumdadir.

(3) Civata ve rondelayi (D) gikartin.

(4) Alt koruyucuyu indirin ve testere bigagini takin.

UYARI
Testere bigagini takarken, testere bigagl Uzerindeki
dénls gobsterge isareti ve digli kutusunun dénme
yonunin (Sekil 1’e) birbirlerine uyumlu olmasina dikkat
edin.

(5) Rondela (B) ve 10 mm’lik civatayi tiimuyle temizleyin ve
testere bigagi miline takin.

(6) Mil kilidine basin ve 10 mm civatay! standart aksesuar
(17 mm anahtar) ile sola déndirerek sikistirin.

(7) Mil kapagindaki kanca orijinal pozisyonuna gelene kadar
. mil kapagini déndiiriin. Ardindan 6 mm civatayi sikin.

DIKKAT
O Mentesenin arkasinda bir toz kilavuzu monte edilmistir.
Testere bigagini ¢ikartirken veya takarken toz kilavuzuna
temas ettirmeyin. Temas olmasi halinde testere bigaginin
digleri kinlabilir veya zarar gérebilir.
Islem sirasinda yerinden c¢ikmamasi icin 10 mm’lik
civatayi sikistirin.
Elektrikli alet calistinimadan 6nce, 10 mm’lik civatanin
uygun sekilde sikistirnimis oldugundan emin olun.
Alt korumanin kapall konumda oldugunu onaylayin.
Testere bicaginin sékiilmesi
Yukarida paragraf 1’de tarif edilen takma prosedurlerini
tersine gevirerek testere bigagini sékin.
Alt koruyucu kaldinldiktan sonra testere bigagdi kolayca
_ cikarilabilir.
DIKKAT

Capi 305 mm. olanlarin disindaki testere bigaklarini

hicbir sekilde takmaya ¢alismayin.

ANA GOVDENIN TASINMASI

Mengene montaji nakliye sirasinda disebilir. Montaji sékiin
veya sikica sabitlemek icin mengene arasina bir tahta
pargasi koyun.

Baslid indirin ve kilitteme pimini yerlestirin (bkz. sayfa 206
“Emniyet pimini ¢gikarma”).

Ayrica, surgl sikistrma tokmagini vidalayin. Bdylece
mentese tutucuya (A) vuracak ve basligi sabitleyecek
sekilde konumlanir.

Yan tutamag doéndurin ve gevsetin, doner tablayi
gidebilecegi kadar sada gevirin ve tutamagi sabit konuma
déndurerek déner tablayi sabitleyin. Bu, ana gévdeyi daha
da kompakt bir hale getirecektir.

Ana gdvdeyi naklederken, altlik Gzerinde bulunan kulpu iki
elinizle tutarak kollarinizda tagiyin.

Iki kisiyle tasirken, her kisi tasima tutamagini, yan tutamagi
ve altik kulpunu tutmak igin iki elini de kullanmaldir.

BAKIM VE INCELEME

UYARI
Kaza veya kisisel yaralanmaya neden olmamak i¢in, bu
aletin bakim veya denetimini yapmadan 6nce, ac¢/kapa
digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de fisin
prizden ¢ekili olmasina dikkat edin.
Koruyucular veya testere bigagi dahil makinede herhangi
bir ariza bulursaniz en kisa slrede kalifiye personele
bildirin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
llk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bicagini
hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicagl kisisel yaralanmaya ve de
yipranmis bir testere bigag da olasi bir motor asin
ylklenmesinden dolayi ¢alisma verimliliinin diigmesine

. neden olabilir.

DIKKAT
Asla kérlesmis bir testere bicagini kullanmayin. Eger
testere bigagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikill oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

MO O O
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3. Kémiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 35)

Motor surekli olarak, tlketilebilir pargalar olan kémdrleri
kullanir. Asirn derece asinmig kdmurler motorda soruna
neden olabileceginden, kémur bittiginde veya “asinma
sininna” geldiginde, sekilde gdsterilen komir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kémirle degistirin. Ayrica,
kémdrlerin her zaman temiz oldugundan ve koémir
tutucularinin iginde rahatga kayabildiklerinden emin
olun.

4. Komiriin Degistirilmesi (Sekil 35)

Kémur kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla ¢ikardiktan
sonra kdmuru kolaylikla degistirebilirsiniz.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilarn, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su ile
islanmadigindan emin olun.

6. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin besleme kablosu hasar goérmisse, kablonun
degistiriimesi icin Alet HiIKOKI Yetkili Servis Merkezine
g6tartlmelidir.

7. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin  her kullanimindan oénce, alt koruyucunun
(Sekil 6’ye bakin) iyi durumda olduguna ve rahat hareket
ettigine emin olmak i¢in kontrol edin.

Alt koruyucu diizgln calismiyor ise ve mekanik olarak iyi
durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

8. Depolama
Aletin kullanimi  bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agcma/Kapama tetik diigmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden cekilidir,

Alet kullaniimiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecegi
bir yerde depolayin. Elektrikli aletin her bir bdliminin
gevseklik derecesini dlzenli olarak denetleyin.

9. Koruyucunun degistirilmesi

Uzun sireli kullanmdan sonra koruyucudaki bigak

yuvasi genigleyebilir ve degistiriimesi gerekebilir. Bigak

yuvasl geniglemigse, koruyucuyu yenisiyle degistirin

(Sekil 32). Degistirdikten sonra lizerinde bir oluk agin.

Sayfa 206’de “KESMEDEN ONCE 1. Koruyucu lzerinde

oluk agma”

Yaglama

Elektrikli aletin uzun slre iyi durumda kalabilmesi igin,

su kaygan yuzeyleri ayda bir yaglayin Kullanimi tavsiye

edilen makina yag.

Yaglama noktalari:

* Mentesenin dénen kismi.

* Tutamacin (A) dénen kismi

* Mengene takiminin dénen kismi

. Temizleme

Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, veya dider atik
maddelerini, nemli, sabunlu bir bezle diizenli olarak
temizleyin. Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek
icin yag veya suyla temas etmesine engel olun.

Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer
isaretleyicinin 1slk sagan penceresine yapismasindan
dolayr gérinmez olursa, pencereyi kuru bir bez
veya sabunlu suyla islatimig yumusak bir bezle silip
temizleyin.

Makineyi, kanal, alt koruyucuyu, bir hava tabancasindan
veya bagka bir aletten gelen kuru hava ile temizleyin.
(Sek. 36)

AKSESUARLARIN SECILMESI

Bu makinenin aksesuarlar sayfa 278’de listelenmisir.

10.

1

-

DIKKAT
HiIKOKI Gug¢ Takimlarinin  onarimi, modifikasyonu
ve gbzden gegiriimesi HIKOKI vyetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimaldir.

Tarkce

HiKOKI yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaciyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte veriimesi faydali olacaktir.

Agdirlas aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede vyurirlikte olan glvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli El Aletlerine yasalar / (lkelere 6zgu
mevzuatlar gergevesinde garanti veriyoruz. Bu garanti, yanlis
veya kétu kullanimdan veya normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, litfen Elektrikli El Aletini, sékilmemis sekilde,
bu Kullanm Kilavuzu’nun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI Yetkili Servis Merkezi'ne
gbénderin.

NOT

HiKOKInin surekli arastrma ve gelistirme calismalari
nedeniyle, burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
haber verilmeden degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgiilen degerler EN62841’e gore belirlenmis ve ISO 4871’e
gbre beyan edilmistir.

Olgiilmiis A-agirlikhi ses giicii seviyesi: 105 dB (A)
Olgllen A-agirlikli ses basinci seviyesi: 92 dB (A)
Belirsizlik K: 3 dB (A).

Kulak koruyucu takin.

Beyan edilen gUrilti emisyonu degeri standart bir
test yontemine goére olgllimistir ve bir aleti digeriyle
karsilastirmak icin kullanilabilir;

Ayni zamanda, bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir

UYARI

O Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki gurdltu
emisyonu, aletin kullanim sekline 6zellikle ne gesit bir
isparcasi kullanildigina bagl olarak belirtilen degerlerden
farkllik gosterebilir.

O Gergek kullanm  kosullarindaki maruz  kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniclyl koruyacak
glvenlik énlemlerini belirleyin (kullanim siresine ilave
olarak aletin kapatildigi ve rélantide ¢alistigi zamanlarda
calisma cevriminde yer alan tim pargalan dikkate
alarak).

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan giic kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli  techizatn  agma/kapama
dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletilmesi, diger
elektrikli techizatin ¢alismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya
daha az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
goriinmeyecekir.

Genellikle giic kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi asilmayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden cekildiginde,
diugmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem disI galismaya baslamasina engel olacaktir.

islemleri, voltaj
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(Traducere instructiuni originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA SCULELOR ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate avea
ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/sau
vatamadri grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica* prezent in toate avertismentele
de mai jos se referd la scula dumneavoastrd electrica
alimentata la prizd (cu cablu de alimentare) sau la
scula electricd alimentata cu acumulatori (fard cablu de
alimentare).

1) Siguranta in zona de lucru

2)

a)

b)

c

~

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor,
gazelor sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scantei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei.

Siguranta electrica

a)

b)

c

~

d)

e

-~

f)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor in care sunt introduse. Nu
modificati niciodata stecarul in niciun fel. Nu
folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele corespunzatoare
reduc riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este impamantat exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie i nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a
transporta, a trage sau a scoate scula electrica
din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incoldcite
mdresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate
fi evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual
(RCD).

Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3) Siguranta personala
a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,

4)
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b

c

d

e

)

~

)

-~

f)

9

h

Util

a

b

c

)

)

)

)

~

fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.
Folositi echipament de protectie personala.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentele de protectie, cum ar fi mastile
pentru praf, incéal{dmintea anti-alunecare, castile
sau protectiile auditive, folosite in situafiile
corespunzatoare vor reduce vatdmarile personale.
Preveniti pornirea neintentionata. Inainte de
a conecta scula la priza si / sau la setul de
acumulatori si inainte de a ridica sau transporta
scula, asigurati-va ca intrerupatorul este pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
intrerupdtor sau introducerea in prizd a sculelor
electrice care au intrerupdatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate
de piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Evitati dezechilibrarea. Mentineti permanent un
contact corect al piciorului si un bun echilibru.
Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine
largi si nici bijuterii. Tineti-va parul si hainele la
distanta de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si parul lung pot fi prinse in
piesele in miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la sisteme de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Utilizarea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Nu lasati obigsnuinta dobanditd din utilizarea
frecventa a sculelor sa va faca sa deveniti
superficiali si sa ignorati principiile de siguranta
in folosirea sculei.

O actiune neglijentd poate provoca vatamari grave
intr-o fractiune de secunda.

izarea si ingrijirea sculei electrice

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treaba mai bund si mai sigura,
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care
intrerupatorul nu isi indeplineste functia de
pornire si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul intrerupatorului  sunt periculoase si
trebuie reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau
scoateti setul de acumulatori din scula, daca
este detasabil.

Aceste masuri preventive de sigurantd reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe c¢) Piesa de prelucrat trebuie sa fie imobila si fixata

de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.
Sculele electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti. d
e) intretineti sculele electrice si accesoriile.
Venflcatl alinierea si prinderea pieselor mobile,
ruperea pieselor precum si orice alte aspecte
care ar putea sa influenteze functionarea
sculelor electrice. Daca scula electrica este
deteriorata, inainte de a o utiliza, duceti-o la
reparat.
Multe accidente sunt provocate de scule electrice
intretinute necorespunzator.

)

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite. e)

Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
de tdiere bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil s& se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditile de lucru si f)
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situafii periculoase.

h) Mentineti manerele si suprafetele de prindere
uscate, curate si ferite de ulei si unsoare.

Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu g
permit manipularea si controlul sculei in conditii de
sigurantd in situatii neasteptate.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii si persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folositd, scula electrica trebuie h
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

INSTRUCTIUNI DE, SIGURANTA
APLICABILE FIERASTRAULUI i)
PENTRU TAIERI INCLINATE

a) Fierastraiele pentru taieri inclinate sunt destinate .
taierii lemnului si a produselor asemanatoare )
lemnului, acestea nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive de debitare pentru taierea materialelor
feroase cum ar fi bare, tije, stifturi etc.

Praful abraziv cauzeaza blocarea pieselor mobile, cum
ar fi protectia inferioard. Scanteile de la taierea abraziva
vor arde protectia inferioard, insertia pentru sectiune si
alte piese din plastic.

Folositi cleme pentru a sustine piesa de prelucrat
oricand acest lucru este posibil. In cazul in care
sustineti piesa de prelucrat cu mana, trebuie sa
t|net| intotdeauna mana la cel putin 100 mm de
fiecare parte a lamei fierastraului. Nu folositi acest
fierastrau pentru a tiia piese care sunt prea mici
pentru a fi fixate bine sau tinute cu mana.

In cazul in care médna dumneavoastrd este prea aproape
de lama fierdstraului, exista un risc crescut de vatamare
prin contactul cu lama.

Kk

b

-~

213

=

=

<

sau tinuta atat contra elementului de limitare, cat si
a mesei. Nu permiteti piesei de prelucrat sa ajunga
la lama si nu taiati ,,la liber” in nici un fel.

Piesele de prelucrat care nu sunt fixate sau sunt mobile
ar putea fi aruncate la viteze mari, cauzand vatamari.
Apasati fierastraul prin piesa de prelucrat. Nu
trageti fierastraul prin piesa de prelucrat. Pentru a
face o taietura, ridicati capul fierastraului si trageti-l
peste piesa de prelucrat fara a taia, porniti motorul,
apasati capul fierastraului in jos si impingeti
fierastraul prin piesa de prelucrat.

Este foarte probabil ca tdierea folosind cursa de tragere
s& determine ca lama fierdstrdului sa urce deasupra
piesei de prelucrat si sa arunce in mod violent ansamblul
lamei catre operator.

Nu incrucisati niciodatd mana dumneavoastra
peste linia destinata pentru taiere, nici in fata si nici
in spatele lamei fierastraului.

Sustinerea piesei de prelucrat ,cu mana incrucisatd
adicd tinerea piesei de prelucrat de partea dreapta a
lamei cu ména stanga sau invers, este foarte periculoasa.
Nu incercati sa ajungeti cu oricare dintre maini in
spatele elementului de limitare mai aproape de 100
mm de oricare parte a lamei fierastraului, pentru
a indeparta resturile de lemn sau pentru orice alt
motiv, in timp ce lama se invarte.

Este posibil ca apropierea discului fierastraului care se
invérte sa nu fie vizibila si va puteti rani grav.

Inspectatl plesa de prelucrat nainte de taiere. in
cazul in care piesa de prelucrat este indoita sau
deformata, fixati-o cu fata exterioara a indoirii
indreptata spre elementul de limitare. Asigurati-va
intotdeauna ca nu exista nicio distanta intre piesa
de prelucrat, elementul de limitare si masa de-a
lungul liniei taierii.

Piesele de prelucrat care sunt indoite sau deformate
se pot rdsuci sau se pot deplasa si pot cauza lipirea de
placa lamei fierdstraului care se invérte in timpul téierii.
Nu trebuie sd existe cuie sau corpuri stréine in piesa de
prelucrat.

Nu utilizati fierastraul pana cand pe masa nu mai
sunt scule, resturi de lemn etc., ci doar piesa de
prelucrat.

Resturile mici sau bucdtile de lemn slabite sau alte
obiecte care intrd in contact cu lama rotativd pot fi
aruncate cu viteza mare.

Taiati doar cate o piesa de prelucrat odata.
Multiplele piese de prelucrat stivuite nu pot fi fixate sau
ancorate corespunzator si se pot lipi de lama sau se pot
deplasa in timpul téierii.

Asigurati-va ca fierastraul pentru taieri inclinate
este montat sau amplasat pe o suprafata de lucru
plana, stabila, inainte de utilizare.

O suprafatd de lucru pland si stabilda reduce riscul ca
fierdstraul pentru taieri inclinate sa devind instabil.
Planificati-va munca. De fiecare data cand schimbati
setarea unghiului raportor sau inclinat, asigurati-va
ca elementul reglabil de limitare este setat corect
pentru a sprijini piesa de prelucrat si ca nu va
interfera cu lama sau cu sistemul de protectie.

Fara a trece scula pe ,PORNIT” si fard a avea vreo
piesa de prelucrat pe masa, deplasati lama fierastraului
printr-o tdiere completa simulata pentru a va asigura ca
nu va exista nicio interferentd si niciun pericol de taiere a
elementului de limitare.
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Furnizati un suport corespunzator, cum ar fi
extensii ale mesei, capre etc. pentru o piesa de
prelucrat care este mai larga sau mai lunga decat
blatul mesei.

Piesele de prelucrat mai lungi sau mai largi decat masa
fierdstraului pentru taieri inclinate se pot rasturna daca
nu sunt sustinute bine. In cazul in care piesa decupata
sau piesa de prelucrat se rdstoarnd, protectia inferioard
se poate ridica sau poate fi aruncatd de lama care se
invérte.

m) Nu utilizati o altd persoana ca inlocuitor pentru

n
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s)

prelungirea mesei sau ca suport suplimentar.
Suportul instabil pentru piesa de prelucrat poate cauza
lipirea lamei sau deplasarea piesei de prelucrat in timpul
operatiei de tdiere, tragandu-va pe dumneavoastra si pe
cel care va ajutd inspre lama care se invérte.

Piesa decupata nu trebuie sa fie blocata sau
apasata in niciun mod contra lamei fierastraului
care se invarte.

In cazul in care este delimitatd, adica utilizdnd opritoare
de lungime, piesa decupata ar putea fi impanaté contra
lamei si aruncata in mod violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv
de fixare desemnat pentru a sustine in mod
corespunzator materialul rotund, cum ar fi tije sau
tuburi.

Tijele au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii,
determinand ca lama ,sa muste” si s traga piesa cu
mana dumneavoastrd inspre lama.

Lasati ca lama sa atinga turatia deplina inainte de a
intra in contact cu piesa de prelucrat.

Acest lucru va reduce riscul ca piesa de prelucrat sa fie
aruncatd.

In cazul in care piesa de prelucrat sau lama se
blocheaza, opriti fierastraul pentru taieri inclinate.
Asteptati ca toate piesele mobile sa se opreasca
si deconectati cablul de alimentare de la sursa de
alimentare si/sau scoateti setul de acumulatori.
Apoi incercati sa eliberati materialul blocat.
Continuarea tdierii cu o piesa de prelucrat blocata poate
cauza pierderea controlului sau deteriorarea fierastraului
pentru taieri inclinate.

Dupa terminarea taieturii, eliberati comutatorul,
tineti capul fierastraului in jos si asteptati ca lama
sa se opreasca inainte de a scoate piesa decupata.
Incercarea de a ajunge cu méana in apropierea lamei este
periculoasa.

Tineti manerul ferm atunci cand efectuati o taiere
incompletd sau atunci cand eliberati comutatorul
inainte de pozitionarea capului fierastraului
complet in jos.

Actiunea de franare a fierdstraului poate duce la tragerea
brusca a capului fierdstraului in jos, provocénd un risc de
vatamare.

PRECAUTII LA UTILIZAREA _
FIERASTRAULUI PENTRU TAIERI
INCLINATE

1.

2.
3.

4.

Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii. intretinet,i
bine podeaua din jurul masinii, fara materiale libere si
materiale aruncate, cum ar fi span sau resturi de taiere.
Asigurati o iluminare generala si locald corespunzatoare.
Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat cele
specificate in instructiunile de utilizare.

Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service
autorizata. Producatorul nu este responsabil pentru
nici un fel de daune si vatdmari cauzate de repararea
de catre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

10.

12.
13.

15.
16.

18.
19.
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23.
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26.
27.
2

[e9)

2

©

3

o

214

. Atunci cand este necesar,

Pentru a asigura integritatea functionald proiectata
a sculelor electrice, nu indepartati carcasa si nici
suruburile montate.

Nu atingeti piesele in miscare si nici accesoriile decéat
daca sursa de alimentare a fost deconectata.

Folositi magina la parametri de intrare mai mici decéat
cei specificati pe placuta indicatoare; altfel, finisajele
se pot deteriora si eficienta se poate reduce datorita
supraincarcarii motorului.

Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii,
cum ar fi gazolina, diluantii, benzina, tetraclorura de
carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din plastic sile pot
produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de solventi.
Curatati piesele din plastic cu o carpa moale, inmuiata
usor intr-o solutie de apa cu sapun.

Folositi exclusiv piese de schimb originale HIKOKI.
Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru
nlocuirea periilor de carbune.

. Schema ansamblului prezentatd in cadrul prezentelor

instructiuni de utilizare va fi utilizata numai in cadrul unei
unitati service autorizate.

Nu taiati niciodata materiale feroase si nici zidarie.

Este asiguratd o iluminare generald si locala
corespunzdtoare. Stocul de piese si piesele finite sunt
amplasate in apropierea locului obisnuit de munca al
operatorului.

purtati un echipament
personal de protectie adecvat, acesta putand include:
Protectie auditiva, pentru reducerea riscului de pierdere
a auzului.

Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de
vatamare a ochilor.

Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de
inhalare a prafului si pulberilor ddunatoare.

Manusi pentru manipularea discurilor de fierastrau
(acolo unde este posibil, lamele de fierastrau vor fi tinute
n suporti) si a materialelor brute.

Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvata cu privire
la folosirea, reglarea si actionarea masinii.

Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate in
urma taierii si nici parti ale piesei de prelucrat in timpul
functionarii masinii si atunci cand capul de tdiere nu se
afla in pozitia de repaus.

.Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate

dacd aparatoarea inferioard este blocatd in pozitia
deschis.

Asigurati-va ca aparatoarea inferioara se misca liber.
Nu folositi fierdstraul fara a avea aparatorile pe pozitie, in
buna stare de functionare si bine intretinute.

. Folositi discuri de fierdstrau bine ascutite. Respectati

viteza maxima marcata pe discul de fierastrau.

.Nu folositi discuri de fierastrau deteriorate sau
deformate.

. Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel de inalta
viteza.

Folositi exclusiv discuri de fierdstrau recomandate de
HiKOKI.

Folositi lame de fierastrau conforme cu EN847-1.

. Diametrul exterior al discurilor de fierastrau trebuie sa fie

n intervalul 290 mm la 305 mm.

. Selectati discul de fierastrau corespunzator materialului

pe care doriti sa il taiati.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca discul este intors in sus sau spre lateral.
Asigurati-va céa piesa de prelucrat nu prezinta materiale
straine, cum ar fi cuie.

. Inlocuiti insertia pentru masa atunci cand aceasta se

uzeaza.

. Nu folositi fierastraul pentru a taia alte materiale in afara

de aluminiu, lemn sau materiale similare.

. Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in afara

celor recomandate de producator.
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32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.

39.

40.
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42.

43.

44.

. Procedura de inlocuire a discului, incluzadnd metoda

de repozitionare si un avertisment referitor la faptul ca
aceasta trebuie efectuata corect.

Atunci cand taiati lemn, conectati fierdstraul pentru taieri
inclinate la un dispozitiv pentru colectarea prafului.

Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.

Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti de
suport. Tineti de maner in loc sé tineti de suport.

Exista riscul ca suportul sa alunece din baza. Apucati
manivela in locul suportului.

Incepeti sa taiati numai dupa ce viteza de rotatie a
motorului a ajuns la valoarea maxima.

Opriti imediat de la butonul de OPRIRE dacé observati o
situatie anormala.

Inainte de a interveni la aparat sau de a il regla, opriti
alimentarea cu energie electrica si asteptati ca discul de
fierastrau sa se opreasca.

In timpul unei operatiuni de taiere inclinata sau de tesire
unghiulara, discul de taiere nu trebuie ridicat decat dupa
oprirea sa completa.

In timpul operatiei de taiere prin glisare ferastraul trebuie
fmpins si scos prin alunecare din operator.

.Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul

operatiunii de taiere, cum ar fi iradierea cu laser a
ochilor, accesul accidental la piesele in piscare de pe
zonele glisante ale masinii s.a.m.d.

Inainte de fiecare operatie de taiere asigurati-va ca
masina este stabila.

Utilizati numai lame de fer&strau ale céaror viteza maxima
permisa este mai mare decét viteza de mers in gol a
sculei electrice.

Nu inlocuiti laserul cu unul de tip diferit.

Nu stati in linie cu lama ferastraului, in fata masinii. Stati
intotdeauna la o parte de lama ferastraului. Acest lucru
va protejeaza corpul impotriva unui eventual recul. Tineti
mainile, degetele si bratele departe de lama rotativd a
ferastraului.

Nu va incrucisati bratele cand operati bratul sculei.
Daca lama ferastraului se blocheaza, opriti masina si
tineti piesa de lucru pand cand lama ferastraului se
opreste complet. Pentru a preveni reculul, piesa de
lucru nu trebuie mutata decat dupa ce masina s-a oprit
complet.

Corectati cauza blocajului lamei ferastraului inainte de a
reporni masina.

SIMBOLURI
AVERTISMENT

In cele ce urmeazd sunt prezentate simbolurile
folosite pentru masina. Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora.

C12RSH2: Fierastrau pentru taieri inclinate

Pentru a reduce riscul de accidente, utilizatorul
trebuie sa citeasca manualul de utilizare.

Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
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Numai pentru tarile membre UE

Nu aruncati aceastd scula electrica impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva Europeana
2012/19/UE referitoare la deseurile
reprezentand echipamente electrice si
electronice si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale, sculele
electrice care au ajuns la finalul duratei de
folosire trebuie colectate separat si duse la
o unitate de reciclare compatibild cu mediul
fnconjurator.

Vv volti
Hz hertzi
A amperi
No | viteza la mers in gol
@ Constructie clasa a 1I-a
---/min | rotatii pe minut
~ | curent alternativ

Purtati intotdeauna protectie auditiva.
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SPECIFICATII
0° 105 mm x 312 mm
Unghi 45° 105 mm x 220 mm
N Stanga 45° 68 mm x 312 mm
Inclinat
. Dreapta 45° 43 mm x 312 mm
Capacitate nclinat (Stanga) 45°
maximéa de nclinat (Stanga +
taiere Unghi (Stanga) 45° 68 mm x 220 mm
Inaltime x ol A o
Latime '”Ucr']'gﬁ} ((Strzggf;)“; 5 68 mm x 265 mm
Compus inclinat (Dreapta) 45°
nclinat (Dreapta, +
Unghi (Dreapta) 45° 43 mm x 220 mm
inclinat (Dreapta) 45° +
Unghi (Stanga) 31° 43 mm x 265 mm

Dimensiunile discului de fierastrau (Dext x Dint x Grosime))

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sectiune maxima

2,8 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta 0° - 57°, Stanga 0° — 45°

Unghi pentru tesire unghiulara

Dreapta 0° - 45°, Stanga 0° — 45°

Unghi pentru tdiere combinata

inclinat (Stanga) 0° - 45°

Unghi ascutit (Stanga) 0° - 45°,
Unghi ascutit (Dreapta) 0° — 31°

inclinat (Dreapta) 0° — 45°

Unghi ascutit (Dreapta) 0° —45°,
Unghi ascutit (Stanga) 0° - 31°

Tensiune de alimentare (pe zone)* 110V ~ 230V ~
Putere instalata* 1520 W
Viteza fara sarcina 4000 min-1
Dimensiunile masginii (L&time x Adancime x in&ltime) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Greutate (Neta)** 27 kg

Putere maxima P0<0,4 mW Produs laser Clasa 1M
Marcator cu laser (lambda) 650 nm

Mediu laser Dioda laser

*

3

Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la 0 zona la alta.

Conform Procedura EPTA 01/2014

ACCESORII STANDARD

00000000 O

Disc de fierastrau TCT de 305 mm
(montat pe masina)
Sac pentru praf .........
Cheie inelard de 17 mm..
Ansamblu menghina.
Suport
Maner lateral (montat pe sculd).......
Consola articulata (montata pe sculd)
Suporturi

Ansamblul dispi

[ SR S I

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabild.

UTILIZARE

Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si scanduri
de lemn.

iNAINTE DE UTILIZARE
PRECAUTIE

e

3.
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Inainte de a introduce stecherul in priza, efectuati toate
reglajele necesare.

. Sursa de alimentare cu energie electrica

Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeazé a fi folositd este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.
Nu utilizati la curent continuu, sau cu transformatoare
cum ar fi amplificatoarele. Facand acest lucru poate
duce la deteriorare sau accidente.

Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza
jar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.



4. Indepartati toate materialele de ambalare atasate
sau conectate la sculd inainte de a incerca sa
efectuati operatii.

5. Eliberarea stiftului de blocare (Fig. 3)

La pregatirea masinii pentru livrare, partile componente
principale sunt fixate cu ajutorul unui stift de blocare
Deplasati putin manerul, in asa fel incat stiftul sa se
decupleze.

In timpul transportului, blocati acul de blocare in cutia de
viteze.

6. Atasati sacul pentru praf la unitatea principala
(Fig. 1

7. Instalare (Fig. 4)

Asigurati-va ca masina este intotdeauna fixata de bancul
de lucru.

Fixati masina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime
corespunzatoare grosimii bancului de lucru.

Lungimea suruburilor trebuie sa fie de minim 40 mm plus
grosimea bancului de lucru.

De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm
folositi suruburi de 8 mm x 65 mm.

8. Reglajul suportului bazei (Fig. 5)

Desfaceti bolturile de 6 mm cu cheia de 10 mm. reglati
suportul bazei pana cand suprafata inferioara intra in
contact cu bancul de lucru sau podeaua, dupa reglaj,
strangeti bine boltul de 6 mm.

9. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea
inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un
dispozitiv de blocare a capului de taiere, ca element de
siguranta.

O Pentru a cobori capul de tdiere in vederea executarii

operatiunii de taiere, dispozitivul de blocare trebuie
decuplat prin apdsarea manetei de blocare (A) cu
degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos manerul in timp ce impingeti

maneta de blocare (A), verificati
inferioara se roteste liber (Fig. 6).

ca aparatoarea

(2) Apoi, verificati ca aparatoarea inferioara revine in pozitia

10.

1

-

. Verificarea pozitiei

initiala la ridicarea manerului.

Unghi inclinat

Inainte ca scula electrica sa fie livrata din fabrica,
aceasta este reglata la 0 °, unghi drept, unghi raportor
stang de taiere la 45 ° si unghi raportor drept de taiere la
45 ° cu surubul de blocare de 8 mm, surubul de 8 mm (A)
si surubul de 8 mm (B).

La schimbarea reglarii, modificati indltimea surubului de
blocare de 8 mm, a surubului de 8 mm (A) si a surubului
de 8 mm (B) prin rasucirea acestora.

La schimbarea unghiului raportor la 45 ° dreapta, trageti
stiftul de blocare (A) in directia aratatd in Fig. 7-b si
nclinati capul motorului spre dreapta.

La reglarea capului motorului la 0 °, readuceti
intotdeauna stiftul de blocare (A) la pozitia sa initiald
dupa cum este aratat in Fig. 7-b.
limitei inferioare a lamei
ferastraului.

Verificati dacd lama ferdstraului poate fi coborata 9 mm
la 10 mm sub insertia pentru masa.

La inlocuirea unei lame de ferastrau cu alta noua, reglati
pozitia limitei inferioare astfel incat lama ferastraului sa
nu taie masa rotativa sau sa nu poata fi efectuata o taiere
completa.

Pentru a regal pozitia limitei inferioare a lamei
ferastraului, urmati procedura (1) indicaté ai jos. (Fig. 8).
in plus, la modificarea pozitiei a unui bolt de reglare cu
o adancime de 8 mm aceasta serveste ca blocant al
pozitiei limitei inferioare a lamei ferastraului.

Romana

(1) Rotiti boltul de reglare cu adancime de 8 mm, modificati

indltimea la locul de contact al capului boltului si
balamalei si reglati pozitia limitei inferioare a lamei
ferastraului.

NOTA

Asigurati-va ca lama ferastraului este reglata astfel incat
nu va taia in masa rotativa.

iNAINTE DE TAIERE

1.

Efectuarea unei crestaturi pe cutia de protectie
Suportul (A) are o aparatoare (consultati Fig. 10) in care
trebuie efectuaté o crestatura. Desfaceti boltul de 6 mm
al manerului pentru a retrage usor cutia de protectie.
Dupa agezarea unei bucati de lemn pe ghidaj si suprafata
mesei, fixati-o cu ansamblul de menghine. Glisati capul
motorului inapoi pana la capat. Apoi strangeti butonul de
siguranta pentru culisare. Dupa ce butonul a fost pornit
si lama ferastraului a atins viteza maxima, coborati ugor
manivela pentru a face o crestatura in cutia de protectie.
(Consultati Fig. 21)

PRECAUTIE

Nu faceti crestatura prea repede; cutia de protectie se
poate deteriora.

Nu utilizati taierea prin culisare pentru sarcini de
canelare.

APLICATII PRACTICE
AVERTISMENT
o

O

Pentru a evita vatamarile personale, niciodatd sa nu
scoateti de pe masa si nici sa nu puneti pe masa o piesa
n timp ce masina functioneaza.

Nu depasiti niciodatd cu membrele linia de langa semnul
de avertizare, in timp ce masina functioneaza (consultati
Fig. 9). Acest fapt poate provoca situatii periculoase.

PRECAUTIE

o
o]
o

1.

Este periculos sa scoateti sau sa introduceti piesa de
prelucrat in timp ce discul de taiere se roteste.

In timp ce taiati, curatati deseurile de pe suprafata de
lucru pivotanta.

Daca se acumuleaza prea multe resturi, discul de
fierastrau se va ridica in mod automat de pe materialul
in curs de taiere. Nu apropiati mana si nimic altceva de
discul de taiere expus.

Punerea in functiune

Scula nu va porni decét daca butonul de inchidere si
blocare este apasat in timp ce comutatorul este tras
inapoi.

Butonul de inchidere si blocare poate fi declansat prin
apasarea acestuia din partea stanga.

Dupa ce comutatorul este pornit, lama ferastraului va
continua sa functioneze atat timp cat trageti comutatorul
declansator, chiar daca eliberati butonul de inchidere si
blocare.

Cand comutatorul este eliberat, butonul de inchidere
si blocare se decupleaza automat pentru a impiedica
pornirea accidentald a motorului.

AVERTISMENT
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Nu blocati niciodata butonul de de inchidere si blocare in
pozitie apasata.

Tragerea inapoi a comutatorului va duce apoila pornirea
brusca a operarii sculei, lucru care ar putea duce la
vatamare.

Pentru a preveni operarea neautorizatd a acestei
scule, introduceti un lacat prin orificiul din comutatorul
declansator.
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2. Utilizarea ansamblului de menghine (Accesoriu
standard) (Fig. 12)

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat ori pe consola
din stanga {Consola (B)} ori pe consola din dreapta
{Consola (A)}.

(2) Suportul surubului poate fi ridicat sau coborat in functie
de Tnaltimea piesei de lucru.

(3) Rotiti butonul superior si fixati bine piesa de prelucrat pe
pozitie.

AVERTISMENT
Intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de
prelucrat, pentru a o prinde de elementul de limitare; in
caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncata de pe
suprafata de lucru si poate provoca vatamari corporale.

PRECAUTIE
Asigurati-va intotdeauna ca, atunci cand capul motorului
este coboréat pentru operatiunea de taiere, acesta nu
intrd in contact cu ansamblul menghinei. Daca exista
un posibil pericol, deplasati menghina orizontala intr-o
pozitie in care sa nu intre in contact cu lama ferastraului.

3. Pozitionarea insertiei pentru masa (Fig.13).
Insertiile pentru masa sunt instalate pe masa rotativa. La
expedierea uneltei din fabrica, insertiile pentru masa sunt
fixate astfel incat lama ferastraului nu intra in contact cu
ele. Asperitatea suprafetei inferioare este foarte redusa,
daca insertia pentru masa este fixat astfel incat spatiul
dintre suprafata laterald a insertiei pentru masa si lama
ferastraului sa fie minima. Inainte de utilizarea uneltei,
eliminati acest spatiu conform urmatoarei proceduri.

(1) Taiere in unghi drept
Desfaceti cele trei suruburi de 5 mm ale aparatului,
apoi fixati ia stanga al mesei si strangeti pentru moment
suruburile de 5 mm ale maginii din ambele capete.
Apoi fixati o piesa de taiat (aprox. 200 mm latime) cu
o menghina si taiati-o. Dupa alinierea suprafetei de
taiere cu marginea insertiei pentru masa, strangeti bine
suruburile de 5 mm ale aparatului din ambele capete.
Scoateti piesa de taiat si strangeti bine surubul central
de 5 mm al aparatului Reglati la fel insertia dreapta a
mesei.

(2) Taiere in unghi inclinat dreapta sau stanga
Reglati insertia pentru masa in acelasi fel ca pentru
taierea in unghi drept.

PRECAUTIE
Dupa reglarea insertiei pentru masa pentru tdierea in
unghi drept, acesta va fi tdiat intr-o anumitd masura daca
se utilizeaza pentru tdierea in unghi inclinat. Cand este
necesara o operatie de taiere in unghi inclinat, reglati
insertia pentru masa pentru taierea in unghi inclinat.

4. Confirmare pentru utilizarea elementulului de
limitare inferior (A) (Fig.14)

AVERTISMENT
Atunci cand se taie in unghiul drept, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati consola articulata (A) in
afara si indepartati-o. Nerespectarea acestui lucru poate
avea ca rezultat intrarea in contact a corpului principal
sau a lamei ferastraului cu consola articulata (A) si poate
cauza raniri.

Aceasta unealta electrica este prevazuta cu un element
de limitare inferior (A).

In cazul unei taieri in unghi direct si taiere in unghi
inclinat stanga, utilizati elementul de limitare inferior (A).
Apoi, puteti realiza o taiere stabila a materialului cu un
perete din dos lat.

Atunci cand se taie in unghiul drept, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati consola articulata (A) in
afara si indepartati-o, dupa cum este ilustrat in Fig. 14.

5. Confirmare pentru utilizarea elementului de limitare
inferior (B) (Fig.14)

AVERTISMENT
Atunci cand se taie in unghiul stang, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati consola articulata (B)
in afard. Nerespectarea acestui lucru poate avea ca
rezultat intrarea in contact a corpului principal sau a
lamei ferdstraului cu consola articulatd (B) si poate
cauza raniri.

Aceasta unealtd electricd este prevazuta cu un element
de limitare inferior (B). In cazul unei tdieri in unghi direct si
al unei taieri in unghi inclinat dreapta, utilizati elementul
de limitare inferior (B). Apoi, puteti realiza o taiere stabila
a materialului cu un perete din dos lat. Atunci cand se
taie n unghiul stang, slabiti surubul fluture de 6 mm, apoi
culisati consola articulata (B) in afara, dupa cum este
ilustrat in Fig. 14.

6. Instalarea dispozitivului de sustinere secundar

(Fig. 15)
Utilizand un element precum un echer din otel, potriviti
suprafetele superioare ale suprafetei bazei si ale
dispozitivului de sustinere secundar. Reglati nivelul
vertical al dispozitivului de sustinere secundar prin
rotirea surubului de 8 mm de reglare a inaltimii. Dupa
reglare, fixati suportul cu surubul de 8 mm de pe partea
din spate a bazei si fixati surubul cu cap conic de 6 mm
al dispozitivului de sustinere secundar.

7. Utilizarea unei liniei marcate (Reglajul cutiei de
protectie)

(1) Taierea in unghi drept
Desfaceti boltul de 6 mm al manerului si aduceti varful
aparatoarei in contact cu piesa de taiat.

Prin alinierea liniei marcate pe piesa de taiat cu
crestatura aparatoarei, piesa va fi tdiata pe linia marcata.

(2) Taierea in unghi ascutit si taierea compusa (tdiere in
unghi ascutit + taiere inclinata)

La coborarea sectiunii motorului, cutia de protectie
inferioara este ridicata si apare lama ferastraului.
Aliniati linia marcata cu lama ferastraului.

PRECAUTIE
In unele cazuri, cand masa rotativa este rotita, cutia de
protectie iese din suprafata riglei de ghidare. Desfaceti
boltul de 6 mm al manerului si Tmpingeti cutia spre
pozitia de retract. Nu ridicati niciodata cutia de protectie
inferioara in timp ce lama ferastraului se roteste. Atunci
cand se taie la un unghi de 45 ° spre dreapta sau mai
mult, culisati protectia in spate.

Cutia de protectie si elementul de limitare inferior (A) si
elementul de limitare inferior (B) nu numai ca vor intra in
contact si vor afecta negativ precizia taierii, ci cutia de
protectie poate fi deteriorata.

La acest aparat, linia de marcare cu cerneala se poate
trasa usor, relativ la linia de marcare laser. Linia de
marcare laser este pusa in functiune prin intermediul
unui comutator (Fig. 16).

In functie de modalitatea de taiere aleasa, linia laser
poate fi aliniata cu partea stanga a zonei de taiere (discul
de fierastrau) sau cu linia de marcare cu cerneald in
partea dreapta.

In momentul expedierii din fabrica, linia laser este
reglata la latimea discului de fierastrau. Reglati pozitia
discului de fierastrau si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastrd, respectand pagii urmatori.

(1) Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o
canelura cu o adancime de aproximativ 5 mm in piesa cu
dimensiuni aproximative de 20 mm fnaltime si 150 mm
latime. Tineti in menghina piesa in care ati facut canelura
si nu o migcati. Pentru lucréri de canelare, consultati “18.
Proceduri de tdiere prin canelare”.
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(2) Apoi intoarceti reglatorul si mutati linia laserului. (Daca
rotiti in sensul acelor de ceasornic, linia laserului se va
muta spre dreapta, iar daca rotiti in sensul invers acelor
de ceasornic, linia laserului se va muta spre stanga.)
Atunci cand lucrati cu linia de marcare cu cerneald
aliniata in stanga discului de fierdstrau, aliniati linia laser
cu latura din stanga a canelurii (Fig. 17). Atunci cand o
aliniati cu partea dreapta a discului de fierastrau, aliniati
linia laser cu latura din dreapta a canelurii.
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o linie perpendiculara pe piesa de prelucrat si aliniati
linia trasatd cu cerneald cu linia laser. Cand aliniati
linia trasata cu cerneald, glisati putin cate putin piesa
de prelucrat si fixati-o cu menghina in pozitia in care
linia laser se suprapune cu linia trasatd cu cerneala.
Intoarceti-va din nou la canelurd si verificati pozitia
liniei laser. Daca doriti s& modificati pozitia liniei laser,
efectuati din nou reglajele urmand pasii de la (1) la (3).

AVERTISMENT

O Inainte de a introduce stecherul in priza, asigurati-va ca
atat masina cat si linia laser sunt oprite.

O Fiti extrem de atenti cAnd manevrati comutatorul pentru
pornire in timpul reglajelor pentru linia laser deoarece,
n timpul acestei operatiuni, stecherul este introdus in
priza.

In cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul
de fierastrau se poate roti si pot aparea accidente
neasteptate.

O Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte
scopuri.

PRECAUTIE (Fig. 18)

O Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

O Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in fascicul.

Ochii pot suferi vatamari daca sunt expusi la radiatie

laser directa.

Nu demontati.

Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser

(corpului principal al dispozitivului); in caz contrar,

alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce duce la

un marcaj laser necorespunzator si la o durata de
functionare mai scurta a dispozitivului.

O Tineti dispozitivul de marcare cu laser aprins numai in
timpul operatiunii de taiere. Functionarea prelungitd a
marcatorului laser poate duce la scurtarea duratei de
functionare a dispozitivului.

O Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje
sau altor proceduri decéat cele indicate in prezentele
instructiuni poate duce la o expunere la radiatii
periculoase.

NOTA

O Efectuati taierea prin suprapunerea marcajului cu
cerneala cu linia laser.

O Atuncicéand linia de cerneala si linia laser sunt suprapuse
intensitatea fasciculului se va modifica, ceea ce va avea
ca rezultat o operatiune de taiere stabila, deoarece
puteti observa cu usurinta alinierea liniilor. Se asigura
astfel un minim de erori de taiere.

O In situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea
unor ferestre, observarea liniei laser poate deveni dificila
datorita luminii solare. In astfel de situatii, deplasati-
va intr-un loc fard expunere directd la razele solare si
efectuati operatiunea in acel loc.

O Verificati periodic, pentru a va asigura ca pozitia liniei
laser este corectd. In ceea ce priveste metoda de
verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat un
unghi drept cu liniile avand aproximativ 20 mm inaltime
si 150 mm latime si verificati alinierea liniei laser cu
linia trasata cu cerneald [Deviatia dintre linia trasata
cu cerneald si linia laser trebuie sa fie mai mica decét
latimea liniei de cerneala (0,5 mm)] (Fig. 19).

O
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9. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum este prezentat in Fig. 20, latimea discului de
fierastrau reprezinta latimea de tdiere. De aceea, glisati
piesa de prelucrat spre dreapta (privind din pozitia
operatorului) atunci cand se doreste lungimea (b), sau
spre stanga atunci cand se doreste lungimea (@).

Daca se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser cu
partea stanga a discului de fierdstrau si apoi aliniati linia
trasatd cu cerneald cu linia laser.

(2) Dupa ce porniti butonul i verificati daca lama ferastraului
se roteste la viteza maxima, impingeti usor in jos
manivela in timp ce tineti apdsatd maneta (A) si aduceti
lama ferastraului in apropierea materialului de taiat.

(3) Dupa ce discul de fierastrau intra in contact cu piesa de
prelucrat, impingeti manerul in jos gradual, pentru a taia
piesa.

(4) Dupa ce ati tdiat piesa la adancimea dorita, opriti
masina de la buton si asteptati ca discul de fierastrau
sa se opreasca complet inainte de a ridica manerul de
pe piesa de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet
retrasa.

PRECAUTIE

O Pentru dimensiunile maxime de taiere consultati tabelul
“SPECIFICATII".

O Cresterea presiunii pe maner nu va duce la o crestere a
vitezei de taiere. Dimpotriva, o presiune prea mare poate
duce la supraincarcarea motorului si/sau la scaderea
eficientei taierii.

O Atunci cand masina nu este folosita, asigurati-va ca
butonul pentru pornire este pe pozitia OFF (OPRIT) si ca
stecherul a fost scos din priza.

O Inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat,
asigurati-va intotdeauna ca discul de fierastrau s-a oprit
complet. Daca manerul este ridicat in timp ce discul
incd se roteste, piesa taiatd se poate prinde in disc,
provocand imprastierea periculoasa a unor fragmente
de material.

O Dupa terminarea fiecarei operatiuni de taiere, opriti
masina de la buton si verificati ca discul de fierdstrau s-a
oprit. Apoi, ridicati manerul si duceti-l in pozitia complet
retrasa.

O Asigurati-va ca ati indepartat toate materialele taiate
de pe suprafata de lucru pivotanta, apoi treceti la pasul
urmator.

O O operatie continud de tdiere poate duce la
supraincarcarea motorului. Atingeti motorul si, daca
este fierbinte, intrerupeti operatia de taiere si odihniti-va
aproximativ 10, apoi reluati operatia de taiere.

10. Taierea pieselor inguste (Taierea prin presare)
(Fig. 21)

Impingeti balamaua spre suport (A), apoi strangeti
manerul glisierei de fixare (Fig. 2). Coborati manivela
pentru a taia piesa. Folosirea uneltei electrice in acest
fel va permite taierea pieselor de pana la 107 mm patrati.
11.Taierea pieselor de mari dimensiuni (Fig. 22 si
Fig. 23)
Pot exista situatii in care, in functie de inaltimea piesei,
nu se poate efectua taierea completa. In aceste situatii,
montati o placa auxiliara cu suruburi cu cap plat de 6 mm
si piulite de 6 mm folosind orificii de 7 mm pe suprafata
elementului de limitare (doua orificii pe fiecare parte).
(Fig. 22)
Consultati ,SPECIFICATII” pentru a afla grosimea placii
auxiliare.

NOTA
La taierea unei bucati mai inalte de 107 in unghi drept
sau a uneia de 70 mm in unghi inclinat stanga sau
45 mm in unghi inclinat dreapta, reglati pozitia limitei
inferioare astfel incat baza capului motor sa nu intre in
contact cu piesa de taiat.
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Pentru a regla pozitia limitei inferioare a lamei ferastraului,

urmati procedura (1) ilustrata in Fig. 23.

(1) Coborati capul motorului si rasuciti surubul de 8 mm de
reglare a adancimii si efectuati reglaje astfel incat sa
poata exista o distantd de la 2 mm la 3 mm intre pozitia
limitei inferioare a capului motorului si partea superioara
a piesei de lucru si pozitia limitei inferioare a lamei
ferastraului unde capul surubului de 8 mm de reglare a
adancimii intra in contact cu punctul de articulatie.

12. Taierea pieselor late (Taiere prin glisare) (Fig. 24)

(1) Piesele cu o inaltime de pana la 107 mm si latime de

312 mm: Desfaceti manerul de fixare a glisierei (A)

(Fig. 2) prindeti manerul si glisati lama ferastraului

fnainte.

Apoi apasati manerul si glisati lama ferastraului inapoi

pentru a taia piesa. Aceasta operatie permite taierea

pieselor de pana la 107 indltime si 312 mm latime.

Piesele cu o inaltime de pana la 120 mm si latime de

260 mm: Piesele cu o indltime de pana la 120 mm si

latime de 260 mm pot fi taiate in acelasi mod ca cel

descris la paragraful 15-(1) de mai sus.

PRECAUTIE

O Atunci cand tdiati o piesa cu indltimea de 120 mm,
reglati pozitia limitei inferioare a capului motor astfel
ncat distanta dintre marginea inferioara a capului motor
si piesa de prelucrat sa fie de 2 la 3 mm in pozitia limitei
inferioare.

O Daca manerul este impins n jos cu o fortd excesiva
sau cu o forta laterald, discul de fierastrau poate vibra
n timpul operatiunii de taiere si astfel poate produce
taieturi nedorite pe piesa de prelucrat, reducand astfel
calitatea taieturii.

De aceea, apasati manerul in jos usor si cu grija.

O La taierea prin glisare, impingeti usor manerul spre
spate (inapoi) cu o miscare continud, lina.

Oprirea deplasdrii manerului in timpul operatiunii de
taiere poate provoca taieturi nedorite pe piesa de
prelucrat.

AVERTISMENT

O Pentru tdierea inclinatd, urmati procedurile.

Taierea inclinata spre fata (spre utilizator) este foarte
periculoasa, deoarece lama fierastraului poate ricosa
in sus din bucata de taiat. Din acest motiv, impingeti
ntotdeauna manerul in partea opusa fata de utilizator.

O Readuceti intotdeauna suportul in pozitie completa
spate dupa fiecare operatie de taiere transversala pentru
a reduce riscul ranirii.

O Nu puneti niciodatd mana pe manerul lateral in timpul
operatiei de taiere, deoarece lama fierastraului vine
aproape de manerul lateral cand capul motor este
coborat.

13.Proceduri de tadiere cu fierastraul pentru taieri
inclinate

(1) Slabiti manivela lateralda si trageti maneta pentru
blocarea unghiurilor. Apoi, reglati suprafata de lucru
pivotantd pana cand indicatorul se aliniaza cu pozitia
dorita de pe scala pentru tdiere inclinata (Fig. 25).

(2) Strangeti din nou manerul lateral pentru a fixa suprafata
de lucru pivotanta in pozitia dorita.

(3) Gradatia unghiului ascutit indica atat unghiul de taiere
pe gradatia unghiurilor cat si inclinatia pe gradatia
inclinatiilor.

(4) Inclinatia, care este raportul inaltimii la baza sectiunii
triunghiulare care va fi scoasa, poate fi utilizata pentru
stabilirea gradatiei diagonale in locul unghiului de taiere,
daca se doreste acest lucru,

De aceea, pentru tdierea unei piese la o inclinatie de
2/10 agezati indicatorul in pozitie.

©

NOTA

O Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta si
la stanga pozitiei centrale de 0°, in pozitiile de 15°, 22,5°,
30° si 45°.

Verificati pentru a va asigura ca scala pentru taiere
nclinata si varful indicatorului sunt corect aliniate.

O Utilizarea fierastraului atunci cand scala pentru taiere
nclinata si indicatorul nu sunt corect aliniate, sau cand
ménerul lateral nu este corect strans, va avea ca efect o
precizie necorespunzatoare a taierii.

14. Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 26)

(1) Desfaceti maneta-menghina si inclinati lama ferastraului
spre stanga sau spre dreapta. Cand inclinati capul motor
spre dreapta trageti stiftul de montaj(A) in spate.
Maneta-menghinad adopta un sistem de blocare. Cand
bancul de lucru intra in contact cu corpul principal, trageti
maneta menghind in directia sagetii, conform indicatiei
din Fig. 26, si schimbati directia manetei-menghina.

(2) Reglati unghiul de inclinare la valoarea doritd, urmarind
in acelasi timp scala pentru tesire unghiulara si
indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT
Atunci cand piesa de prelucrat este fixata la stanga sau
la dreapta discului de fierastrau, portiunea scurta taiata
va fi in contact cu partea dreaptad sau stanga a discului
de fierastrau. Opriti intotdeauna alimentarea masinii si
lasati discul de fierastrau sa se opreasca inainte de a
ridica manerul de la piesa de prelucrat.

Daca manerul este ridicat in timp ce discul inca se
roteste, piesa tdiata se poate prinde in disc, provocand
imprastierea periculoasa a unor fragmente de material.

Daca ati oprit operatiunea de tesire unghiulara la
jumatate, reluati operatiunea dupa ce ati adus capul
motorului in pozitia initial&.

Incepand de la jumatate, fara a trage inapoi, faceti ca
apdratoarea inferioara sa fie prinsa in santul de taiere al
piesei de taiat si sa intre in contact cu lama ferastraului.

PRECAUTIE
Atunci cand tdiati o piesa cu inaltimea de 75 mm prin
tesire unghiulara la 45° pe stanga sau o piesa cu o
inaltime de 50 mm prin tesire unghiulard de 45° pe
dreapta, reglati pozitia limitei inferioare a capului motor
astfel incat distanta dintre marginea inferioara a capului
motor si piesa de prelucrat sé fie de 2 la 3 mm in pozitia
limitei inferioare (vezi sectiunea “11. Verificarea pozitiei
limitei inferioare a lamei ferastraului” la pagina 217).

15. Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinata se poate efectua prin respectarea
instructiunilor de la punctele 13 si 14 de mai sus. Pentru
dimensiunile maxime de tdiere combinata consultati
tabelul ,SPECIFICATII".

PRECAUTIE
Fixati intotdeauna piesa de taiat cu ména dreapta
sau stanga, taiati-o mpingand portiunea rotunda a
ferastraului inapoi cu mana stanga.

Este foarte periculos sa rotiti masa rotativa spre stanga
in timpul taierii compuse, deoarece lama ferastraului
poate intra in contact cu mana care fixeaza piesa de
taiat.

in cazul taierii complexe (unghi + raportor) de partea
raportorului stang, culisati consola articulata (B) in afara
si incepeti operatia de taiere.

In cazul taierii complexe (unghi + raportor) de partea
raportorului drept, indepartati consola articulata (A) si
incepeti operatia de taiere.

16. Taierea materialelor lungi
La tdierea materialelor lungi, folositi o platforma
auxiliard de aceeasi inaltime cu suportul si cu baza
echipamentului special auxiliar.

Capacitate: material lemnos (L x H x 1)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, sau
180 mm x 25 mm x 2000 mm
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17. Confirmare pentru utilizarea dispozitivului pivotant
de deplasare a menghinei, opritorului dispozitivului
pivotant de deplasare (L) si (R) (Accesorii optionale)

(1) Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R)
(accesorii optionale) permit taierea mai usoara folosind
dispozitivul pivotant de deplasare, fard inclinarea
discului de fierastrau. Montati-le pe ambele laturi ale
placii de asezare, asa cum este prezentat in Fig. 27.
Dupa introducere, strangeti suruburile de 6 mm cu cap
conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului pivotant de
deplasare.
Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B)
(Accesoriu optional) poate fi montata fie pe elementul
de limitare din stanga (Elementul de limitare (B)) fie
pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de
limitare (A)). Dupa montare, menghina se poate alinia
cu usurinta cu dispozitivul pivotant de deplasare si apoi
poate fi apasata in jos.

Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar,

pentru afixa pe pozitie dispozitivul pivotant de deplasare.

Pentru a ridica sau a cobori ansamblul menghinei, slabiti

mai intai surubul de fixare cu locas hex.

Dupa reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de

6 mm cu cap fluture; apoi rotiti butonul superior, dupa

cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul

pivotant de deplasare (Fig. 28).

Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel

fncat MUCHIA DE CONTACT CU PERETELE s fie pe

elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU

PLAFONUL sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant

de deplasare, pentru a fixa pe opritoarele dispozitivului

pivotant de deplasare, asa cum este prezentat in

Fig. 28. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de

deplasare in functie de dimensiunile dispozitivului

pivotant de deplasare.

Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a

fixa opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare.

Consultati tabelul de mai jos pentru unghiul ascutit.

Utilizati elementul de limitare inferior(A) pentru a fixa

profilul calotei mai bine (Fig. 11).

AVERTISMENT
Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a
fixa dispozitivul pivotant de deplasare de elementul de
limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant de deplasare
poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si poate
provoca vatamari corporale.

Nu efectuati tesire unghiulara. Corpul principal sau
discul de fierastrau pot intra in contact cu elementul
inferior de limitare, ceea ce poate duce la vatamari.

PRECAUTIE
Verificati intotdeauna capul motorului pentru a va asigura
ca, atunci cand acesta este coborat pentru taiere, nu
intrd in contact cu ansamblul menghinei dispozitivului
pivotant de deplasare. In cazul in care exista vreun
pericol ca s-ar putea intampla acest lucru, slabiti surubul
cu locas hex. si deplasati ansamblul menghinei formare
coroana intr-o pozitie unde sa nu intre in contact cu lama
ferastraului.

18. Procedurile de taiere prin canelare

Santurile din piesa de taiat pot fi tdiate prin reglarea

boltului de reglare cu adancime de 8 mm (Fig. 29).

Intoarceti suportul de blocare in directia prezentata in

Fig. 30.

Coborati capul motor si rotiti boltul de reglare cu

adancime de 6 mm cu méana. (Unde capul boltului

de reglare cu adancime de 6 mm intra in contact cu
balamaua.)

(2) Reglati adancimea de tdiere dorita fixand distanta intre
lama ferastraului si suprafata bazei (Fig. 29).

NOTA
Cand taiati un singur sant la oricare dintre capetele
piesei, scoateti portiunea de care nu aveti nevoie cu o
dalta.

s
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19. Utilizarea sacului de praf (Accesoriu standard)
(Fig. 31)

(1) Conectati sacul de praf cu conducta sculei electrice.

(2) Cand sacul de praf s-a umplut de rumegus, praful va fi
suflat afara din sacul de praf cand lama ferastraului se
va roti.

Verificati periodic sacul de praf si goliti-l inainte de a se
umple.

(3) In timpul taierii la raportor si al celei complexe, atasati
sacul de praf in unghiul drept fata de suprafata bazei.
20.Conectarea extractorului de praf (Comercializat

separat) (Fig. 32)

Nu inhalati prafurile ddunatoare generate in operatiile de
taiere.

Praful poate pune in pericol sdnatatea dumneavoastra si
a oamenilor din jur.

Utilizarea unui extractor de praf poate reduce pericolele
legate de praf.

Prin conectarea cu extractorul de praf prin adaptor,
racord si adaptor colectare praf, cea mai mare parte a
prafului poate fi colectata.

Conectati extractorul de praf cu adaptorul.

(1) Conectati in ordinea furtunului (id 38 mm x 3 m lungime)
si a adaptorului (Accesoriu standard al extractorului de
praf), a racordului (Accesoriu optional) si a adaptorului
colectare praf (Accesoriu optional) cu conducta sculei
electrice.

Conectarea este efectuatd prin apasare in directia
sdgetii. (Fig. 32)

Adaptorul colectare praf (Accesoriu optional) este fixat la
conducta printr-un colier de furtun. (Accesoriu optional)

MONTAREA S| DEMONTAREA
DISCULUI DE FIERASTRAU

AVERTISMENT
Pentru a preveni un accident sau vatdmare corporald,
opriti intotdeauna butonul declangator si scoateti
stecherul electric al recipientului inainte de scoaterea
sau instalarea unei lame de ferastrau.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 33)

(1) Utilizati surubelnita Phillips pentru a desface surubul de
5mm, strangand capacul fusului si apoi scoateti capacul
fusului.

(2) Apasati dispozitivul de blocare a fusului si desfaceti
boltul de 10 mm cu cheia de 17 mm din cutie (accesoriu
standard).

De vreme ce surubul de 10 mm este cu filet pe stanga,
sldbiti-l rsucindu-I spre dreapta.

NOTA
In cazul in care blocajul arborelui nu poate fi apasat
cu usurintd pentru a bloca arborele, rasuciti surubul de
10 mm cu o cheie fixd de 17 mm (accesoriu standard) in
timp ce aplicati presiune pe blocajul arborelui.

Axul discului de fierastrau se blocheaza atunci cand
dispozitivul de blocare a axului este apasat spre interior.

(3) Scoateti surubul si saiba (D).

(4) Ridicati aparatoarea inferioara si montati discul de
fierastrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierdstrau, aveti grija ca
marcajul ce indica sensul de rotatie de pe disc sa fie in
acelasi sens cu marcajul ce indica sensul de rotatie de
pe carcasa motorului (vezi Fig. 1).

(5) Curatati temeinic saiba (B) si boltul de 10mm si instalati-
le pe fusul lamei ferastraului.

(6) Apasati spre interior blocajul arborelui si strangeti
surubul de 10 mm rasucindu-| spre stanga cu accesorii
standard (cheie fixa de 17 mm).

(7) Rotiti capacul arborelui pana cand céarligul capacului
arborelui este in pozitia initiald. Apoi strangeti surubul de
6 mm.
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PRECAUTIE
O In interior, in spatele balamalei, este montat un ghidaj
pentru praf. Atunci cand scoateti sau cand montati discul
de fierastrau, nu il aduceti in contact cu ghidajul pentru
praf. Contactul poate provoca ruperea sau ciobirea
varfurilor discului de fierastrau.
Strangeti surubul de 10 mm astfel incat acesta sa nu se
slabeasca in timpul operatiunii.
Inainte de pornirea masinii, verificati pentru a va asigura
ca surubul de 10 mm este corect strans.
Confirmati ca protectia inferioara este pe pozitia inchis.
Scoaterea discului de fierastrau
Scoateti discul de fierastrau inversand procedura
descrisa in paragraful 1 de mai sus.
Discul de fierastrau se scoate cu usurinta dupa ridicarea
aparatorii inferioare.
PRECAUTIE
Nu incercati sa montati alte discuri de fierastrau in afara
discurilor cu un diametru de 305 mm.

TRANSPORTAREA CORPULUI
PRINCIPAL

Ansamblul menghinei poate cadea in timpul transportului.
Fie scoateti ansamblul sau introduceti o bucatd de lemn
intre falcile menghinei pentru a-l fixa bine.

Coborati capul si introduceti stiftul de blocare (a se vedea
pagina 217 ,Eliberarea stiftului de blocare”).

De asemenea, insurubati manerul glisierei de fixare astfel
incét balamaua sa fie pozitionata astfel incat sa loveasca
suportul (A) si sa fixeze capul.

Rotiti si slabiti manerul lateral, rotiti placa turnanta la
maximum spre dreapta si asigurati-o rotind manerul in pozitia
fixa. Acest lucru va strange si mai mult corpul principal.
Cand transportati corpul principal, duceti-l in brate, tinand
de zona de apucare de pe baza cu ambele maini.

Atunci cand transportati in doua persoane, fiecare persoana
ar trebui sd foloseascd ambele méini pentru a sustine
manerul de transport, manerul lateral si partea de baza.

INTRETINERE $I VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatamarea personala,
fnainte de a efectua orice operatiune de intretinere sau
de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul de
pornire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este
scos din priza.
Raportati unei persoane calificate cat mai curand daca
descoperiti o defectiune a utilajului, inclusiv la cutia de
protectie sau lama ferastraului.

1. Verificarea discului de fierastrau
Inlocuiti intotdeauna discul de fierastrau la primul semn
de uzura sau de deteriorare.
Un disc de fierastrau deteriorat poate provoca
vatamari personale, iar un disc de fierastrau uzat
poate cauza ineficienta operatiunii de taiere si, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE
Nu folositi niciodatd un disc de fierdstrau tocit. Atunci
cand discul de fierastrau este tocit, rezistenta sa la
presiunea manuald aplicata prin intermediul manerului
masinii tinde sa creascd, facand nesigura utilizarea
masginii.

2. Verificarea suruburilor demontare
Verificati cu regularitate toate suruburile de montare si
asigurati-va ca sunt bine stranse. In cazul in care oricare
dintre suruburi este slabit, restrangeti-l imediat. Daca nu
faceti acest lucru va expuneti unui risc mare.

MO O O

3. Verificarea periilor cu carbon (Fig. 35)
Motorul foloseste perii cu carbon care reprezinta
componente consumabile. Intrucat o perie cu carbon
foarte uzata poate produce probleme motorului, inlocuiti
periile cu carbon cu unele noi care au acelasi numar ca
cel prezentat in figura, cand acestea devin uzate sau
la ,limita uzurii”. In plus, mentineti mereu curate periile
cu carbon si asigurati-va cé aluneca usor in suporturile
pentru perii.

4. Inlocuirea periilor cu carbon (Fig. 35)
Dezasamblati capacele periilor cu o surubelnita cu cap
crestat. Atunci periile pot fi ugor scoase.

5. Intretinerea motorului
Unitatea motorului cu bobinaj este ,inima” uneltei
electrice. Acordati o atentie sporita ca bobinajul sa nu se
deterioreze si/sau sa intre in contact cu uleiul sau apa.

6. Inlocuirea cablului de alimentare
Daca cablul de alimentare al sculei este deteriorat, scula
trebuie returnata catre Centrul de Service autorizat de
HiKOKI pentru nlocuirea lui.

7. Verificarea  functionarii
aparatorii inferioare
Inainte de a utiliza masina, verificati aparatoarea
inferioard (vezi Fig. 6) pentru a va asigura ca aceasta
este in stare buna si ca se migca ugor.
Nu utilizati niciodata masina daca aparatoarea inferioara
nu functioneaza corespunzator si nu este intr-o stare
mecanica buna.

8. Depozitare
Dupa ce ati terminat de folosit masina, verificati pentru a
va asigura de urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),

(2) Stecherul a fost scos din priza,
Atunci cand masina nu este folosita, depozitati-o intr-un
loc uscat, unde copiii nu au acces.

9. Inlocuirea aparatoarei
Dupé o utilizare indelungat&, santul lamei din cutia de
protectie se poate largi si poate necesita inlocuirea. In
cazul in care santul lamei se largeste, inlocuiti cutia de
protectie cu una noua (Fig. 32). Dupa inlocuire, faceti o
crestdturd pe aceasta. Consultati ,INAINTE DE TAIERE
1. Efectuarea unei crestaturi pe cutia de protectie” la
pagina 217.

10. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmatoarele suprafete glisante, pentru
a mentine masgina in buna stare de functionare pe o
perioada mai lunga.
Se recomanda utilizarea uleiului pentru magini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativa a suportului (A)
* Portiunea rotativa a ansamblului menghinei

11. Curatare
Indepartati periodic agchiile si alte reziduuri de pe
suprafata uneltei electrice cu o carpa umeda, inmuiata
in sapun. Pentru a evita o functionare defectuoasa a
motorului, protejati-l de contactul cu uleiul sau apa.
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza
spanului si a altor materiale similare care s-au depus pe
fereastra zonei emitatoare a dispozitivului de marcare cu
laser, stergeti si curatati fereastra cu o carpa uscata sau
cu o carpa moale umezita in apa cu sapun etc.
Curéatati echipamentul, teava si protectia inferioara
sufland aer cu un pistol cu aer sau cu o alta scula.
(Fig. 36)

corespunzitoare a
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SELECTAREA ACCESORIILOR

Accesoriile masinii sunt enumerate la pagina 278.

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HIiKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizata de HiIKOKI.
In mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de cétre o unitate service autorizata de HiKOKI.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementdrile statutare/specifice tarii. Aceastd garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugdam
sd trimiteti scula electricda nedemontata, impreund cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de HiKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN62841 si sunt declarate conforme cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 105 dB (A)
Nivelul masurat al presiunii sonore ponderate A: 92 dB (A)
Incertitudine K: 3 dB (A).

Purtati protectie auditiva.

Valoarea declarata a emisiei de zgomot a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate fi
utilizata pentru compararea unei scule cu alta;

Mai poate fi utilizatd pentru o evaluare preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Emisiile de zgomot in timpul folosirii efective a sculei
electrice pot diferi de valorile declarate in functie de
modurile de utilizare a sculei, in special ce tip de piesa
de lucru este procesata.

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului si care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama de
toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi timpul
necesar opririi sculei si timpul de functionare suplimentar
la pornirea sculei).

Romana

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie
electrica pentru sculele electrice cu tensiune de
alimentare nominala de 230 V~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce
fluctuatii de tensiune.

Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile
de alimentare cu energie electricd poate avea influente
negative asupra alimentarii altor aparate electrice.

La o impedanta de alimentare mai mica sau egala cu 0,29
Ohm este probabil s& nu existe influente negative.

In mod obisnuit, impedanta maxima admisa la alimentare
nu va fi depasita atunci cand alimentarea se face de la un
panou de alimentare cu o capacitate de lucru de 25 de
amperi sau mai mare.

In caz de cadere a tensiunii de alimentare sau daca
stecherul este scos din priza, plasati imediat comutatorul de
pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel pornirea
necontrolata a masinii.
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Slovenscina

(Prevod izvirnih navodil)

SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA
ZA ELEKTRICNA ORODJA

/\ 0POZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slikovhe
prikaze in specifikacije, ki so priloZzena orodju.
Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko
povzroci elektricni udar, poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

Izraz »elektricno orodje« v opozorilih se nanasa na
elektriéno orodje, ki se napaja z elektricnim pogonom (z
elektriénim kablom) in na akumulatorsko elektricno orodje
(brez elektricnega kabla).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)

a)

b

-~

c)

Delovho mesto mora biti cisto in dobro
osvetljeno.

Nered in neosvetliena podrocja lahko povzrocijo
nezgodo.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
tekogéin, plinov ali prahu.

Elektricno orodje pri delu proizvaja iskre, ki lahko
vnamejo prah ali hlape.

Med delom z elektriénim orodjem ne dovolite, da
bi se vam otroci ali druge osebe priblizale.

Z motenjem vase pozornosti lahko izgubite nadzor

nad orodjem.

Elektriéna varnost

a)

b

-~

c

~

d

-

e)

f)

Prikljuéni vtika¢ elektricnega orodja mora
ustrezati vti€nici. Vtikaca ni dovoljeno kakor koli
spreminjati. Pri ozemljenih elektriénih orodjih
ne uporabljajte vtikacev z adapterji.
Nespremenjeni  vtikaci in  ustrezne
zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.
Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki.

Ko je vase telo ozemljeno, je nevarnost elektricnega
udara vecja.

Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali
vlagi.

Vdor vode v elektricno orodje povecuje tveganje
elektricnega udara.

Ne zlorabljajte kabla. Kabla ne uporabljajte za
prenasanje elektricnega orodja in ne vlecite za
kabel, ¢e zelite vtikac izvleci iz vtinice.

Kabla ne izpostavljajte vro€ini, olju, ostrim
robovom in premikajocim se delom.
Poskodovani in zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektricnega udara.

Kadar uporabljate elektriéno orodje zunaj,
uporabljajte kabelski podaljsek, ki je primeren
za delo na prostem.

Z uporabo kabelskega podaljska, ki je izdelan za
delo na prostem, je tveganje elektricnega udara
manjse.

Ce je delo z elektricnim orodjem v viaznem
okolju neizogibno, uporabite stikalo za zascito
pred diferenénim tokom.

Zascitno stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

vticnice

Osebna varnost

a)

Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite z razumom.
Elektric(nega orodja ne uporabljajte, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim

4)

orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe. 204

b)

[

~

d)

e

~

f)

9)

h)

Uporabite osebno zas¢itno opremo. Vedno
nosite zas¢itna ocala.

Nosenje zascitne opreme, kot so maska za prah,
protizdrsni zascitni ceviji, varnostna celada ali
zascitni glusniki, kar je odvisno od vrste in nacina
uporabe elektricnega orodja, zmanjsSuje tveganje
telesnih poskodb.

Izogibajte se nenamernemu zagonu. Preden
orodje prikljuéite na elektricno omrezje in/ali na
akumulator, preden ga dvignete ali nosite, se
prepricajte da je orodje izklopljeno.

Prenasanje elektri¢nega orodja s prstom na stikalu
ali prikljucitev vkloplienega elektricnega orodja na
elektricno omreZje je lahko vzrok za nezgodo.
Preden elektricno orodje vklopite, odstranite
nastavitvena orodja in izvijace.

Orodje ali klju¢, ki se nahaja na vrteCem delu
elektricnega orodja lahko povzroci telesne
poskodbe.

Izogibajte se nenormalni drzi. Poskrbite za trdno
stojiSce in za stalno ravnotezje.

Na ta nacin lahko v nepri¢akovanih situacijah bolje
nadzorujete elektricno orodje.

Nosite primerna oblaéila. Med delom ne nosite
ohlapnih oblacil ali nakita. Las in oblacil ne
pribliZzujte premikajo¢im se delom.

Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premikajoce se dele.

Ce je na napravo mozno montirati priprave
za odsesavanje ali prestrezanje prahu, se
prepricajte, da so te ustrezno prikljucene in
pravilno uporabljene.

Zbiranje prahu lahko zmanjsa nevarnosti povezane s
prahom.

Ne dovolite, da vas znanje, pridobljeno s
pogostim rokovanjem z orodjem, zavede, da
zanemarite varnostna navodila za ravnanje z
orodjem.

Neprevidnost lahko Ze v delcku sekunde povzroci
hude telesne poskodbe.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b

-~

c)

d

L=

e

~

f)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektricno
orodje.

Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ne uporabljate, ¢e stikalo za
vklop/izklop orodja ne deluje.

Elektricno orodje, ki ga ni ve¢ mozZno vklopiti ali
izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

Pred nastavljanjem  orodja, zamenjavo
prikljuckov ali shranjevanjem orodja izvlecite
vtikac elektri€nega orodja iz vira napajanja in/ali
odstranite akumulator.

S taksnimi  preventivnimi  varnostnimi
preprecujete nenameren zagon orodja.
Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja
ne poznajo in niso prebrale teh navodil.
Elektricno orodje je nevarno v rokah neizkusenih
uporabnikov.

Vzdrzujte elektricno orodje in prikljuéke.
Preverite pravilno delovanje premiénih delov
orodja, poSkodbe delov in druga stanja, ki bi
lahko vplivala na delovanje elektricnega orodja.
V primeru posSkodbe je potrebno elektricno
orodje pred uporabo popraviti.

Slabo vzdrzevano elektriéno orodje je vzrok mnogih
nesrec.

Rezalno orodje naj bo ostro in éisto.

Pravilno vzdrZzevano rezalno orodje z ostrimi robovi
se manj pogosto zatika in je laZje vodiljivo.

ukrepi



g) Elektriéno orodje, pribor, vsadna orodja in
podobno uporabljajte v skladu s temi navodili,
pri cemer uposStevajte delovne pogoje in
dejavnost, ki jo boste opravljali.

Uporabo elektricnega orodja v druge namene lahko
privede do nevarne situacije.

Ro¢aji in prijemalne povrSine naj bodo suhe,
Ciste in brez olja in masti.

Spolzki rocaji in prijemalne povrsine ne omogocajo
varnega ravnanja in nadzora orodja v nepricakovanih
situacijah.

h

=

5) Servisiranje
a) Elektricno orodje lahko servisira le
usposobljena oseba, ki mora uporabljati
originalne nadomestne dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP
Preprecite dostop otrokom
osebam.

Kadar orodja ne uporabljate ga shranite izven dosega
otrok in neusposobljenih oseb.

VARNOSTNA NAVODILA ZA
ZAJERALNO ZAGO

a) Zajeralne zage so namenjene rezanju lesa ali
izdelkov, podobnih lesu, ni jih mogoce uporabljati
z abrazivnimi rezalnimi kolesi za rezanje Zeleza, kot
so drogovi, palice, ¢epi itd.
Brusni prah povzroca zagozditev gibljivih delov, kot
je spodnje varovalo. Iskre abrazivnega rezanja bodo
zanetile spodnje varovalo, kerfni vioZek in druge
plasti¢ne dele.
Ko je to mogoce, uporabite spone za podporo
obdelovanca. Ce podpirate obdelovanec z roko,
morate roke vedno drzati vsaj 100 mm stran od
obeh strani Zaginega lista. Te Zage ne uporabljajte
za rezanje kosov, ki so premajhni, da bi jih lahko
varno pritrdili ali drzali roéno.

Ce je vasa roka namescena preblizu Zaginemu listu,

se poveca nevarnost telesnih poskodb zaradi stika z

rezilom.

c) Obdelovanec mora biti mirujoé in pritrjen ali

pridrzan tako ob ograjo kot mizo. Ne podajajte

obdelovanca v rezilo ali na kakrSenkoli nacin

Zagajte »prostorocno«.

Nepritriene ali premikajoce se obdelovance lahko pri

visokih hitrostih vrZe ven, kar povzroci poskodbe.

Zago potisnite skozi obdelovanec. Zage ne

potegujte skozi obdelovanec. Za rezanje dvignite

glavo zage in jo izvlecite preko obdelovanca brez
rezanja, zazenite motor, pritisnite glavo Zzage
navzdol in potisnite Zago skozi obdelovanec.

Rezanje s poteznim gibom lahko zelo verjetno povzroci,

da se bo Zagin list vzpel na zgornji del obdelovanca in

sestav rezila nasilno vrgel proti upravijavcu.

e) Nikoli z roko ne preckajte nad predvideno linijo
rezanja bodisi pred zaginim listom ali za njim.
Podpiranje obdelovanca s »prekrizanimi rokami«, tj.
drZanje obdelovanca desno od Zaginega lista z levo roko
ali obratno, je zelo nevarno.

f) Ne segajte za ograjo z roko, ki je blize od 100 mm
od katerikoli strani zaginega lista, da bi odstranili
ostanke lesa ali iz kateregakoli drugega razloga,
medtem ko se rezilo vrti.

Blizina vrteCega se Zaginega lista vasi roki morda ni
ocitna in vas lahko resno poskoduje.

in neusposobljenim

b

-~

d

-

Slovenscina

g) Pred rezanjem preglejte obdelovanec. Ce je

obdelovanec upognjen ali zvit, ga pripnite z
zunanjo upognjeno stranjo proti ograji. Vedno se
prepricajte, da med obdelovancem, ograjo in mizo
vzdolz linije reza ni vrzeli.
Upognjeni ali zviti obdelovanci se lahko obracajo ali
premikajo in lahko pri rezanju povzrocijo sprijetie z
vrtecim se Zaginim listom. V obdelovancu ne sme biti
Zebljev ali tujkov.

h) Zage ne uporabljajte, dokler je na mizi orodje,
ostanki lesa itd., razen obdelovanca.

Majhni ostanki ali nepritrjeni kosi lesa ali drugi predmeti,
ki se dotikajo vrtljivega rezila, lahko z veliko hitrostjo
odletijo.

i) Zagajte samo en obdelovanec naenkrat.

Veé zloZenih obdelovancev ni mogoce ustrezno pritrditi
ali priviti in se lahko med rezanjem primejo na rezilo ali
premaknejo.

j) Pred uporabo se prepri¢ajte, da je zajeralna zaga

pritrjena ali namescena na ravno in stabilno

delovno povrsino.

Ravna in trdna delovna povrsina zmanjsa nevarnost, da

bi zajerna Zaga postala nestabilna.

Nacrtujte svoje delo. Vsakié, ko spremenite

nastavitev posSevnega ali zajernega kota, se

prepricajte, da je nastavljiva ograja nastavljena
pravilno za podporo obdelovanca in ne bo motila
rezila ali zas¢itnega sistema.

Brez vklopa orodja (»ON«) in brez obdelovanca na

mizi premaknite Zagin list skozi popoln simuliran rez,

da zagotovite, da ne bo motenj ali nevarnosti, da bi
preZagali ograjo.

1) Za obdelovance, ki so Sirsi ali daljSi od zgornjega

dela mize, zagotovite primerno podporo, kot so
podaljSki mize, koze za zaganije itd.
Obdelovanci, ki so daljsi ali Sirsi od mize zajeralne Zage,
se lahko nagnejo, ¢e niso varno podprti. Ce se odrezani
del ali obdelovanec nagne, lahko dvigne spodnje
varovalo ali ga vrtece rezilo izvrZe.

m) Ne uporabljajte druge osebe kot nadomestek za

razsiritev mize ali kot dodatno podporo.

Nestabilna podpora obdelovanca lahko povzroci, da se

med rezanjem rezilo upogne ali obdelovanec premakne

ter vlece vas in pomocnika v vrtece se rezilo.

Odrezanega kosa ne smete zagozditi ali ga na

kakrSenkoli naéin pritiskati proti vrtecemu se

zaginemu listu.

Ce je omejen, tj. z uporabo omejitev dolzZine, se lahko

odrezani kos zagozdi v rezilo in silovito odleti.

o) Vedno uporabljajte objemko ali napravo, ki

je namenjena za pravilno podporo okroglega

materiala, kot so palice ali cevi.

Palice se med rezanjem nagibajo h kotaljenju in s tem

povzrocajo, da rezilo »ugrizne« in potegne obdelovanca

skupaj z vaso roko v rezilo.

Rezilo naj doseze polno hitrost, preden se dotakne

obdelovanca.

To bo zmanjsalo tveganje, da bi bil obdelovanec izvrZen.

q) Ce se obdelovanec ali rezilo zatakneta, izklopite
zajeralno Zago. Pocakajte, da se vsi gibljivi deli
ustavijo in odklopite vtika¢ iz vira napajanja in/ali
odstranite akumulator. Nato poskusajte osvoboditi
zagozdeni material.

Nadaljevanje Zaganja z zagozdenim obdelovancem
lahko pripelje do izgube nadzora ali poskodbe zajeralne
Zage.

r) Po zakljuéku reza sprostite stikalo, drzite zago z
glavo navzdol in pocakajte, da se rezilo ustavi,
preden odstranite odrezani kos.

Seganje z roko blizu spuséajocega se rezila je nevarno.

K
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s) Kadar izvajate nepopoln rez ali sproscate stikalo,
trdno drzite rocaj, preden je glava Zage popolnoma
v polozaju navzdol.
Zavorno dejanje Zage lahko povzroci, da se glava Zage
nenadoma potegne navzdol in povzroci nevarnost
poskodb.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI
STABILNE KROZNE ZAGE

1. PovrSina tal naj bo na isti viSini kot stroj. Dobro
vzdrzevano in brez odpadnega materiala npr. odkruskov
in odrezkov.

2. Zagotovite primerno splosno ali lokalno osvetlitev.

3. Elekiricnega orodja uporabljajte le za namene, ki so
doloc¢eni v navodilih za uporabo.

4. Popravila mora izvajati le pooblas¢ena servisna
ustanova. Proizvajalec ni odgovoren za S$kodo ali
poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila nepooblasenih
oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

5. Da bi zagotovili izdelano delovno integriteto elektricnega
orodja, names¢€enih pokrovov ali vijakov ne odstranjuijte.

6. Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov,
razen, ¢e je vir napetosti izklju¢en.

7. Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na
imenski plos¢i; v nasprotnem primeru se lahko konéni
izdelek uni¢i in delovna ucinkovitost zmanjSa zaradi
preobremenitve motorja.

8. Plasti¢nih delov ne brisite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razred€evalec, bencin, ogljikov
tetraklorid, alkohol lahko poSkodujejo in razpokajo
plasticne dele. Ne briSite jih s takSnim raztopilom.
Plasti¢ne dele cistite z mehko krpo, rahlo pomocéeno v
milnico.

9. Uporabljajte le originalne HiKOKI rezervne dele.

10. Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih krtac.

11. Razsirjeno skico sestava v teh navodilih naj uporablja le
pooblas¢ena servisna ustanova.

12. Nikoli ne rezite Zeleznih kovin ali zidanja.

13. Poskrbljeno je za pimerno splosno ali lokalno osvetlitev.
Zaloga in konéani obdelovalni deli se nahajajo v blizini
uporabnikovega normalnega delovnega polozaja.

14. Po potrebi nosite primerno osebno zaséitno opremo,
med katero spadajo:

Zas¢ita sluha za zmanj$anje nevarnosti izgube sluha.
Zascita za oci za zmanj$anje nevarnosti poskodb o¢i.
Dihalna za$¢ita za zmanjSanje nevarnosti inhaliranja
Skodljivega prahu.

Rokavice za rokovanije z rezili zage (rezila zage nosite v
nosilcu kadarkoli je to mozno) in grobega materiala.

15. Uporabnik je primerno usposoblien za uporabo,
prilagajanje in delovanje stroja.

16. Medtem ko stroj dela in glava Zage ni v pocivalnem
poloZaju ne odstranjujte odrezkov ali drugih delov
obdelovalnega predmeta iz obmogja rezanja.

17. Stabilne kroZne zage ne uporabljajte nikoli, ko je spodnje
varovalo zaklenjeno na odprt polozaj.

18. Prepri¢ajte se, da se spodnje varovalo prosto giblje.

19. Zage, brez names¢enih varoval v dobrem vrstnem redu
in stanju, ne uporabljajte.

20. Uporabite pravilno naostrena rezila zage. Opazujte
maksimalno hitrost, ki je ozna¢ena na rezilu Zzage.

21. Poskodovanih ali deformiranih rezil Zage ne uporabljajte.

22. Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega jekla.

23. Uporabljajte rezila Zage, ki jin priporo¢a HiKOKI.
Uporaba rezila Zage je v skladu z EN847-1.

24. Zunanje obmodje premera rezila zage mora biti od
290 mm do 305 mm.

25. Rezilo zage izberite glede na material, ki ga boste rezali.

26. Stabilne krozne zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo
obrnjeno navzgor ali na stran.

27. Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so
Zeblji.

28. Zamenijajte obrabljeni plos¢ni vstavek.

29. Zago uporabljajte za rezanje aluminija, lesa ali podobnih
materialov.

30. Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih
priporoc¢a proizvajalec.

31. Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za
nastavljanje poloZaja in opozorilo, da je to treba pravilno
izvesti.

32. Pri rezanju lesa priklju¢ite stabilno kroZzno Zago na
napravo za zbiranje prahu.

33. Bodite pazljivi pri zarezovanju.

34. Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.
Namesto za nosilec jo primite za rocico.

35. Obstaja nevarnost, da nosilec spolzi iz osnove. Namesto
za nosilec jo primite za ro¢ico.

36. Rezanje zacnite, ko obrati motorja doseZejo maksimalno
hitrost.

37.Ce opazite kak$no nepravilno delovanje takoj
1ZKLJUCITE stikalo.

38. Izkljucite napetost in pred popravljanjem ali prilagajanjem
orodja pocakajte, da se rezilo ustavi.

39. Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte,
dokler se popolnoma ne ustavi.

40. Med rezanjem s pomikanjem morate zago potiskati in
pomikati vstran od uporabnika.

41. Upostevajte moznost vseh ostalih nevarnosti pri rezanju,
kot je na primer lasersko sevanje v oci, nepazljiv dostop
do premikajocih delov na drsnih mehanskih delih stroja
in tako dalje.

42. Pred vsakim rezanjem poskrbite, da je naprava stabilna.
Uporabljajte le Zagine liste, ki imajo najviSjo dovoljeno
hitrost vi§jo od hitrosti elektricnega orodja brez
obremenitve.

Laserja ne smete zamenijati z laserjem drugega tipa.

43. Ne stojte pred napravo v liniji z Zaginim listom. Zmeraj
stojte ob strani Zaginega lista. Tako boste zas¢itili svoje
telo pred morebitnimi sunki. Dlani, prstov in rok ne
priblizujte zaginemu listu, ki se vrti.

Ko delate z roko orodja, ne prekriZajte svojih rok.

44. Ce postane zagin list blokiran, izklopite napravo in drzite
obdelovanec, dokler se Zagin list povsem ne ustavi. Da
preprecite sunek, ne premikajte obdelovanca, dokler se
naprava povsem ne ustavi.

Odpravite vzrok blokiranja Zaginega lista, preden
ponovno zaZenete napravo.

SIMBOLI

OPOZORILO

V nadaljevanju so prikazani simboli, uporabljeni pri
stroju. Pred uporabo se prepricajte, da jih razumete.

C12RSH2: Potezna krozna zaga

Da ne bi prislo do poskodb, mora uporabnik
prebrati navodila.

Vedno nosite za$¢itna ocala.

Vedno uporabljajte glusnike.
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Samo_ za driavg EU ] ) Hz hercev
Elektri¢nih orodij ne odlagajte med hisne A amperov
odpadke!
V skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU No | vrtilna frekvenca brez obremenitve
E o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in
njeni uresniéitvi v skladu z nacionalnim pravom @ Konstrukcija razreda II
se morajo elektri¢na orodja, ki so dosegla - — -
Zivljenjsko dobo lo€eno zbirati in okolju prijazno ---/min | vrtljajev na minuto
reciklirati. ~ | izmeniéni tok
Vv voltov
SPECIFIKACIJE
0° 105 mm x 312 mm
Krozni kot 45° 105 mm x 220 mm
L levo 45° 68 mm x 312 mm
PoSevni kot
desno 45° 43 mm x 312 mm
Maks. Posevno (levo) 45° +
kapaciteta Krozno ((Ievo)) 45° 68 mm x 220 mm
rezanja Pos (levo) 45
Visina x Dolzina os$evno (levo) 45° +
n Krozno (desno) 31° 68 mm x 265 mm
Kombinirano o8 d )45
oSevno (desno) 45° +
Krozno (desno) 45° 43 mm x 220 mm
Posevno (desno) 45° +
Krozno (levo) 31° 43 mm x 265 mm
Dimenzije rezila Zage (Zunanji premer x Notranji premer x Debelina) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Najvecji rob 2,8 mm
Krozni rezalni kot Desno 0° - 57°, Levo 0° — 45°
Posevni rezalni kot Desno 0° - 45°, Levo 0° — 45°
. . Posevno (levo) 0° — 45° Krozno (levo) 0° - 45°, krozno (desno) 0° — 31°
Sestavljen rezalni kot - - -
Posevno (desno) 0° — 45° Krozno (desno) 0° — 45°, krozno (levo) 0° — 31°
Napetost (po obmocgjih)* 110V~ 230V~
Vhodna mo¢* 1520 W
Hitrost brez obremenitve 4000 min-1
Dimensiunile masinii (L4time x Adancime x inaltime) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Teza (Neto)** 27 kg
Maksimalen izhod P0<0,4 mW Razred 1M laserski izdelek
Marcator cu laser (lambda) 650 nm
Laserski medij Laserska dioda

*  Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.
** Glede na postopek EPTA 01/2014

STANDARD ACCESSORIES UPORABA

305 mm TCT rezilo Zzage (names¢eno na orod]e) ......... 1 Rezanije razli¢nih tipov aluminijastih okvirjev in lesa.
Vre€a za prah
17 mm kljué..
Sestav primeza ..
Nosilec
Stranska ro¢ica (names¢ena na orodje)
Spodnja ograja (namescena na orodje) .
Drzala ..

Sestav sp

000000000
Nm_x_x_x_;_x_;

nje
Standardni  pripomoc¢ki se lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.
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PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite vtika¢
Vv vir napetosti.

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili enak
zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski plos¢i
izdelka.

Ne uporabljajte z enosmernim tokom ali transformatoriji,
kot so na primer ojaéevalci. V nasprotnem primeru lahko
pride do poskodb ali nesrec¢.

2. Stikalo za napetost
PrepriCajte se, da je stikalo za napetost v poloZaju OFF
(izklju¢eno). Ce je vtika¢ priklju€en na vtiénico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroéi resno nesreco.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.

4. Pred uporabo odstranite vso embalazo, ki je
povezana ali pritrjena na napravo.

5. Sprostitev zati¢a (Skica 3)

Ko je elektricno orodje pripravljeno za dostavo so vsi

glavni deli zavarovani z zaklepnim zati¢em

Rocico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.

Med prevozom vstavite zaklepne zati¢e v pogonsko

ohisje.

Na glavo enoto pritrdite vrec¢o za prah (Skica 1)

Montaza (Skica 4)

Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.

Elektricno orodje pri¢vrstite na nivo, ki je vodoraven z

delovno mizo.

Izberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno

dolzino za debelino delovne mize.

Dolzina sornika mora biti najmanj 40 mm plus debelina

delovne mize.

Na primer, uporabite 8 mm x 65 mm sornika za 25 mm

debelo delovno mizo.

8. Nastavitev osnovnega nosilca (Skica 5)

Z 10 mm kljuéem odvijte 6 mm vijak sornik. Pomaknite
osnovni nosilec dokler spodnja povrsina ne pride v stik z
mizo ali tlemi.

Po premiku tesno zavijte 6 mm vijak.

9. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje

POZOR

O Ta stabilna kroZzna Zaga je opremljena zaklepom glave
Zage, ki je varnostna naprava.

O Da bi glavo Zage spustili za rezanje morate zaklep
sprostiti tako, da s palcem pritisnete na zaklepno roc¢ico
(A).

(1) Medtem ko pomikate ro¢ico in pritiskate zaklepno rocico
(A), preverite ali se spodnje varovalo prosto obrac¢a
(Skica 6).

(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrne v
orginalen poloZzaj, ko dvignete rocico.

10. Nepravi kot
Preden je orodje odposlano iz tovarne, je nastavljeno
za 0°, pravi kot, levi 45° posneti rezalni kot in desni 45°
posneti rezalni kot s 8 mm nastavitvenim vijakom, 8 mm
sornikom (A) in 8 mm sornikom (B).

Ko spreminjate nastavitve, spremenite vi§ino 8 mm
nastavitvenih vijakov, 8 mm sornika (A) ali 8 mm sornika
(B) tako, da jih zavrtite.

Ko spreminjate desni 45° posneti rob, potegnite
nastavitveni zati¢ (A) v smeri, ki je prikazana na
Skica 7-b, in nagnite glavo motorja v desno.

Ko nastavljate glavo motorja na 0°, zmeraj vrnite
nastavitveni zati€¢ v polozaj, ki je prikazan na Skica 7-b.

No

11. Preverite polozaj spodnje meje rezila Zage
Preverite, da rezilo zage lahko spustite od 9 mm do
10 mm pod plo$¢ni vstavek.

Ko rezilo Zage zamenjate z novim, nastavite polozaj
spodnje meje tako, da rezilo Zage ne bo rezalo v obrnljivo
mizo ali ne bo mozno izvesti celotnega rezanja.

Za nastavljanje poloZaja spodnje meje rezila Zage,
sledite spodnjemu postopku (1). (Skica 8).

Nadalje, sprememba polozaja z 8 mm vijakom za
nastavljanje globine, ki sluzi kot polozaj zaustavljalca
spodnje meje rezila Zage.

(1) Obrnite 8 mm vijak za nastavljanje globine, spremenite
visino kjer se glava vijaka in te€aj dotikata ter nastavite
polozaj spodnje meje rezila zage.

OPOMBA
Potrdite, da je rezilo Zage nastavljeno tako, da ne bo
zarezalo v obrnljivo mizo.

PRED REZANJEM

1. Rezanje utora na varovalu
Nosilec (A) ima varovalo (glejte Skico 10) na katerega je
treba urezati utor. Odvijte 6 mm gumbasti vijak, da rahlo
izvle€ete varovalo.
Po tem, ko ste namestili primeren lesen del¢ek na ograjo
in na povrsino mize, ga pritrdite s sestavom primeza.
Glavo motorja podrsnite nazaj na konec. Nato pritegnite
gumb, ki preprecuje drsenje. Ko stikalo vkljucite in rezilo
zage doseze maksimalno hitrost, po€asi spustite rocico,
da izvrtate utor na varovalo. (Glejte Skico 21)

POZOR
Utora ne ureZite prehitro, saj lahko poskodujete varovalo.
Ne uporabljajte drsnega rezanja pri ustvarjanju Zlebov.

PRAKTICNA UPORABA
OPOZORILO
O Da bi se izognili telesnim poskodbam, nikoli ne

odstranjujte ali name$cajte obdelovanega predmeta,
medtem ko uporabljate orodje.

O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg opozorilnega
znaka, medtem ko orodje uporabljate (glejte Skico 9). S
tem lahko povzrocite nevarne pogoje.

POZOR

O Nevarno je odstranjevati ali namestiti
predmet, medtem ko se rezilo zage vrti.

O Pri zaganju odistite ostruzke iz obra¢alne mize.

O Ce se ostruzki preve¢ nabirajo bo rezilo Zage iz
obdelovanega materiala nezavarovano. Roke ali karkoli
drugega ne priblizujte izpostavljenem rezilu.

1. Uporaba stikala
Orodje se ne bo zagnalo, ¢e je gumb za zaklepanje
pritisnjen, medtem ko je stikalo potegnjeno nazaj.
Gumb za zaklepanije se lahko vklopi tako, da ga pritisnite
izleve.

Ko je stikalo vkloplieno, bo Zagin list deloval, dokler
vlecete sprozilno stikalo, tudi ¢e sprostite gumb za
zaklepanje.

Ko spustite stikalo, se gumb za zaklepanje samodejno
izklopi, da preprecite nenameren zagon motorja.

OPOZORILO
Gumba za zaklepanje nikoli ne zaklenite v pritisnjenem
polozaju.

Vle€enje stikala bi potem povzro€ilo nenaden zagon
orodja, kar bi lahko povzrocilo poskodbo.

Da preprecite nepooblaséeno uporabo tega orodja,
vstavite Zabico skozi luknjo v sprozilnem stikalu.

2. Uporaba sestava primeza (standarden dodatek)
(Skica 12)

(1) Primez je mogoce namestiti na levo ograjo {ograja (B)}
ali na desno ograjo {ograja (A)}.

obdelovani
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(2) Drzalo vijaka se lahko dvigne ali spusti glede na viSino
izdelka v obdelavi.
(3) Zavijte zgornji gumb in varno fiksirajte obdelovani
predmet na mesto.
OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzroci telesne poskodbe.
POZOR
Zmeraj se prepricajte, da glava motorja ne pride v
stik s primezem, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja
nevarnost tega, primez pomaknite v polozaj v katerem
se ne bo dotikal rezila Zage.
3. Postavljanje ploSénega vstavka (Skica 13).
Plos¢ni vstavki so names$ceni na vrtlivo mizo. Pri
posiljanju orodja iz tovarne so plo$¢ni vstavki fiksirani
tako, da se jih rezilo zage ne dotika. Utori na dnu
povrSine delovnega predmeta se neverjetno zmanjsajo,
¢e je ploséni vstavek fiksiran tako, da je razmik med
stransko povrsino ploS¢nega vstavka in rezilom Zage
minimalen. Pred uporabo orodja odstranite ta razmik v
skladu z naslednjim postopkom.
Rezanje pod desnim kotom
Odvijte tri 5 mm strojne vijake in zavarujte ploS¢ni
vstavek leve strani ter zacasno zatesnite 5 mm strojne
vijakte na obeh koncih. Nato namestite delovni predmet
(priblizno 200 mm S$irok) s sestavom primeza in ga
odrezite. Po tem, ko ste poravnali rezalno povrsino z
robom plo$¢nega vstavka, varno zatesnite 5 mm strojne
vijake na obeh koncih. Odstranite delovni predmet in
varno zatesnite 5 mm osrednji strojni vijak. Na enak
nacin poravnajte desno stran plos¢nega vstavka.
Rezanje pod desnim in levim kotom
Plos¢ni vstavek poravnajte na enak nacin kot pri desnem
posevnem rezanju.
POZOR
Po poravnavanju plo$¢nega vstavka za rezanje pod
desnim kotom se bo plos¢ni vstavek do dolo¢ene meje
odrezal, ¢e ga uporabljate za poSevno rezanje.
Ko potrebujete posevno rezanje, nastavite ploS¢ni
vstavek za poSevno rezanje.
Potrdilo za uporabo stranske ograje (A) (Skica 14)
OPOZORILO
Pri rezanju z desnim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik,
nato pa zdrsnite spodnjo ograjo (A) navzven in jo
odstranite. Ce tega ne upostevate, lahko pride ogrodje
ali zagin list v stik s spodnjo ograjo (A) in povzroci
poskodbe.

—
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Elektri¢no orodje je opremljeno s stransko ograjo (A).
V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja
pod kotom, uporabite stransko ograjo (A). Nato lahko
stabilno rezete material s Siroko zadnjo stranjo. Pri
rezanju z desnim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik, nato
pa zdrsnite spodnjo ograjo (A) navzven in jo odstranite,
kot je prikazano na Skico 14.
5. Potrdilo za uporabo stranske ograje (B) (Skica 14)
OPOZORILO
Pri rezanju z levim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik,
nato pa zdrsnite spodnjo ograjo (B) navzven in jo
odstranite. Ce tega ne upostevate, lahko pride ogrodje
ali zagin list v stik s spodnjo ograjo (B) in povzro¢i
poskodbe.

Elektricno orodje je opremljeno s stransko ograjo (B).
V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja
pod desnim kotom, uporabite stransko ograjo (B). Nato
lahko stabilno rezete material s Siroko zadnjo stranjo. Pri
rezanju z levim kotom zrahljajte 6 mm krilni sornik, nato
pa zdrsnite spodnjo ograjo (B) navzven in jo odstranite,
kot je prikazano na Skico 14.

Slovenscina

6. Namescanje spodnje mize (Sl. 15)

Z uporabo elementa, kot je jekleni kvadrat, se ujemajo
zgornje povrsine osnovne povrsine in spodnje mize.
Nastavite navpi¢no raven spodnje mize z obrac¢anjem 8
mm sornika za nastavitev viSine. Po nastavitvi pritrdite
drzalo z 8 mm sornikom na zadnji strani podnozja in
pritrdite 6 mm gumbasti sornik na spodnji mizi.

7. Uporaba érnilne linije (Nastavljanje varovala)

(1) Rezanje pod desnim kotom
Odvijte 6 mm gumbasti sornik in vrh varovala pomaknite
do delovnega predmeta.

Ko poravnate ¢érnilno linijo na delovhem predmetu z
utorom na varovalu lahko rezete delovni predmet po
&rnilni liniji.

(2) Krozno in kombinirano rezanje (kroZzno rezanje +
posevno rezanje)

Po spuséanju razdelka motorja se spodnje varovalo
dvigne in prikaZe se rezilo Zage.
Crnilno linijo poravnajte z rezilom zage.

POZOR
Pri nekaterih razporeditvah se varovalo prikaze iz
povrSine ograje, ko obrnete obrnljivo mizi. Odvijte 6 mm
gumbasti vijak in potisnite varovalo v skréen polozZaj.
Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, ¢e se rezilo zage
obraca. Ko rezete z desnim kotom 45° ali ve¢, podrsnite
zascito nazaj.

Ne samo, da bosta stranska ograja (A) in stranska
ograj (B) prisli v stik in Skodljivo vplivala na natan¢nost
rezanja, ampak lahko tudi poskoduje varovalo.

8. Nastavitev polozaja laserske linije

Na laserski oznacevalec orodja lahko naredite &rnilno
obrobo. Stikalo vkljuci laserski oznacevalec (Skica 16).
V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo
poravnate z levo stranjo rezalne Sirine (rezilo Zage) ali
¢rnilno linijo na desni strani.
Po povarniskih nastavitvah je laserska linija prilagojena
Sirini rezila Zage. Glede na va$o izbiro uporabe izvedite
naslednje korake za prilagoditev poloZaja rezila Zage in
laserske linije.

(1) Prizgite laserski oznacevalec in v obdelovani predmet
izdelajte 5 mm globoko Sablono, ki je visoka priblizno
20 mmin Siroka 150 mm. Obdelovani predmet s Sablono
pri¢vrstite s pomocjo primeza. Za delo z utori glejte »18.
Postopki za rezanje utorev«.

(2) Nato obrnite nastavljalec in pomaknite lasersko linijo.
(Ce obrnete v smeri urinega kazalca se bo laserska
linija pomaknila v desno in ¢e ga obrnete v nasprotni
smeri se bo laserska linija pomaknila v levo.) Ko delate
tako, da je €rnilna linija poravnana z levo stranjo rezila
Zage, poravnajte lasersko linijo s $ablono na levi strani
(Skica 17). Ce jo poravnate z desno stranjo rezila Zage,
poravnajte lasersko linijo z desno stranjo $ablone.

(3) Po prilagoditvi polozaja laserske linija nariSite na
obdelovani predmet desnokotno &rnilno linijo in jo
poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju ¢érnilne
linije korak po korak premikajte obdelovani predmet in
ga zavarujte v primezu na polozaju, kjer laserska linija
prekriva €rnilno. Ponovno delajte na Sabloni in preverite
polozaj laserske linije. Ce Zelite spremeniti polozaj
laserske linije ponovno izvedite prilagoditve tako, da
sledite korakom od (1) do (3).

OPOZORILO

O Preden vkljucite vtika¢ v vtinico se prepricajte, da sta
glavno telo in laserski oznacevalec izklju¢ena.

O Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za
nastavitev polozaja laserske linije, saj je medtem
napetostni vtika¢ vklju¢en v vti¢nico.

Ce stikalo nepazljivo povlecete se lahko rezilo Zage
zacgne obracati in povzro€i nepri¢akovane nesrece.

O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabljajte
za druge namene.
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POZOR (Skica 18)

Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski Zarek.

O Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski

Zarek. Neposredna izpostavljenost na laserski zarek

lahko poskoduje oko.

Laserja ne razstavljajte.

Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne

zadajajte moc¢nih udarcev; v nasprotnem primeru se

lahko laserska linija pokvari ter poSkoduje laserski
oznacevalec in skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

O Laserski oznacdevalec naj sveti samo med rezanjem.
Podalj$ana osvetlitev z laserskim oznadevalcem lahko
skrajSa njegovo Zivljenjsko dobo.

O Uporaba kontrol, prilagoditev ali uc¢inka postopkov, ki
tukaj niso opisani lahko povzro¢i nevarno izpostavljenost
na sevanje.

OPOMBA

O Rezanje izvajajte s prekrivanjem ¢rnilne linije z lasersko
linijo.

O Ko sta ¢rnilna in laserska linija poravnani se bo jakost
svetlobe spreminjala, kar omogoc¢a stabilno rezanje saj
tako enostavno opazite poravnavo obeh linij. S tem se
zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

O Pri delu odzunaj ali poleg oken bo opazovanije laserske
linije otezeno zaradi sonéne svetlobe. V takSnem
primeru se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne
sonéne svetlobe in nadaljujte z delom.

O Redno preverjajte in se prepri¢ajte ali je polozaj laserske
linije pravilen. Kot metodo za preverjanje nariSite
desnokotno linijo na obdelovani predmet z visino
priblizno 20 mm in Sirino 150 mm ter preverite ali je
laserska linija v skladu s ¢rnilno [Odklon med ¢rnilno in
lasersko linijo mora biti manjsi od debeline €rnilne linije
(0,5 mm)] (Skica 19).

9. Rezanje

Sirina rezila Zage je Sirina reza, kot je prikazano na

Skici 20. Zaradi tega pomaknite obdelovani predmen v

desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko Zelite Sirino

(b ali v levo ko zelite irino (a).

Ce uporabljate laserski oznacevalec poravnajte lasersko

linijo z levo stranjo rezila Zage in nato poravnajte ¢rnilno

linijo z lasersko linijo.

(2) Po tem, ko obrnete stikalo in preverite ali se rezilo Zage
obrac¢a pri maksimalni hitrosti, pocasi potisnite rocico
proti dol, medtem ko drzite rocico (A) in pomaknite rezilo
Zage v blizino materiala, ki ga Zelite rezati.

(3) Ko se rezilo zage dotakne obdelovanega predmeta
postopoma potiskajte roc¢ico, da zarezete v obdelovani
predmet.

(4) Po rezanju obdelovanega predmeta do Zelene globine
obrnite stikalo elektricnega orodja na OFF (izklop)
in po¢akajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega
predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo
»SPECIFIKACIJE «.

O Povecan pritisk na ro€ici ne bo povecal hitrosti rezanja.
Ravno nasprotno, prevelik pritisk lahko preobremeni
motor in/ali zmanj$a uéinkovitost rezanja.

O Ko orodja ne uporabljate preverite ali je stikalo v poloZaju
OFF (izklop) in ali je napetostni vtika¢ odstranjen iz
vti€nice.

O Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete rocico nazaj,
zmeraj izkljuCite napetost in pocakajte, da se rezilo
ustavi. Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti
se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzrogi,
da se del€ki nevarno razprsijo.

O Vsaki¢, ko zaklju¢ite z rezom pri globokem rezanju,
izklopite stikalo in preverite, da se je rezilo zage
popolnoma ustavilo. Nato rocico v celoti dvignite in vrnite
v zacetni polozaj.

(©]
(¢]

—

O Povsem se prepri¢ajte, da ste odstranili rezani material
iz vrha obrnljive miza in nato nadaljujte z naslednjim
korakom.

O Nenehno rezanje lahko povzro¢i preobremenitev
motorja. Dotaknite se motorja in e je vro€, nehajte
rezati ter ga pustite mirovati priblizno 10 minut in nato
nadaljujte z rezanjem.

10. Rezanje Sirokih predmetov (rezanje s pritiskanjem)

(Skica 21)
Pomaknite te¢aj na nosilec (A) in zavijte gumb za zaklep
pomikanja (Skica 2). Spustite rocico, da zarezete v
delovni predmet. Uporaba elektricnega orodja na ta
nacin omogoca rezanje kvadratnih delovnih predmetov
do 107 mm.

11. Rezanje velikih obdelovancev (Skica 22 in Skica 23)
Zgodi se, da ni mozno dokon¢no odrezati, in sicer zaradi
visine obdelovanca. V tem primeru z vijaki z ugreznjeno
glavo 6 mm in maticami 6 mm montirajte dodatno plo§¢o
v luknje 7 mm na povrSini pregrade (po dve luknji na
vsaki strani) (Skica 22).
V zvezi z debelino
»SPECIFIKACIJE«.

OPOMBA
Ko rezete predmet, ki v visino presega 107 mm pri
desnokotnem rezanju ali 70 mm pri levem poSevnem
rezanju ali 45 mm pri desnem poSevnem rezanju,
nastavite polozaj spodnje meje tako, da osnova glave
motorja ne pride v stik z obdelovanim predmetom.

dodatne plos¢e glejte

Ce zelite prilagoditi spodnji omejitveni polozaj zaginega

lista, sledite postopku (1), ki je prikazan na Skico 23.

(1) Spustite glavo motorja nizje in obrnite 8 mm
prilagoditveni sornik globine ter opravite prilagoditve
tako, da bo med spodnjim polozajem glave motorja in
vrhom obdelovanca na spodnjem omejitvenem polozaju,
kjer pride glava 8 mm prilagoditvenega sornika globine v
stik z zgibom, 2 do 3 mm prostora.

12. Rezanje Sirokih predmetov (rezanje s pomikanjem)
(Skica 24)

(1) Delovni predmeti do 107 mm vi§ine in 312 mm Sirine:
Odvijte gumb za pomi¢no varovanje (A) (Skica 2),
primite za ro¢aj in pomaknite rezilo Zage proti naprej.
Nato pritisnite ro¢ico navzdol in pomaknite rezilo zage
proti nazaj, da zac¢nete rezati delovni predmet. S tem
lahko rezete delovne predmete, ki so 107 mm visoki in
312 mm Siroki.

(2) Delovni predmeti do 120 mm viSine in 260 mm Sirine:
Delovne predmete do viSine 120 mm in Sirine 260 mm
lahko rezete na enak nacin, kot je opisano v odstavku
15-(1) zgoraj.

POZOR

O Pri rezanju delovnega predmeta visSine 120 mm,
nastavite spodnji mejni polozaj glave motorja tako, da je
razmak med spodnjim robom glave motorja in delovnega
predmeta 2 do 3 mm na poloZaju spodnje meje.

O e rocico s prekomerno ali bo¢no silo pritisnete, lahko
med rezanjem rezilo zage zavibrira in povzroci nezelene
ureznine na delovnem predmetu, ter zmanj$a kakovost
reza.

Zaradi tega ro¢ico potisnite nezno in pazljivo.

O Pri pomi¢nem rezanju nezno potisnite rocico nazaj
(povlecite nazaj) z enojnim, gladkim gibom.

Ce premik roc¢ice med rezanjem ustavite, bodo na
delovnem materialu nezelene ureznine.

OPOZORILO

O Zapomiéno rezanje sledite postopkom.

Pomiéno rezanje proti naprej (proti uporabniku) je
zelo nevarno, saj lahko rezilo Zage izvrze navzgor od
delovnega predmeta. Zatorej, zmeraj pomikajte rocico
vstan od uporabnika.
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O Po vsakem po$evnem rezanju v celoti izvlecite Sasijo
nazaj, da zmanj$ate nevarnost poskodbe.

O Med rezanjem nikoli ne postavite roke na stransko
rocico, saj se rezilo zage zelo pribliza stranski ro¢ici, ko
je glava motorja spuséena.

13. Postopek kroznega rezanja

(1) Odvijte stransko rocico in povlecite rogico za
omejevalnike kotov. Nato prilagodite obrnljivo mizo,
dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo na
kroznem merilu (Skica 25).

(2) Stransko rocico ponovno zatesnite na obrnljivo mizo v
Zelenem polozaju.

(3) Krozno merilo oznaduje tako kot rezanja na merilu kota
in korak na kora¢nem merilu.

(4) Korak, ki je razmerje viSine na osnovo triangularne
sekcije, ki jo Zelite odstraniti, lahko po Zelji uporabite za
nastavitev kroZnega merila namesto kota rezanja
Torej, za rezanje delovnega predmeta po koraku 2/10,
postavite indikator v ta polozaj.

OPOMBA

O Pozitivni polozaji so na voljo na desno in levo od 0°
sredinske nastavitve, pri 15°, 22,5°, 30° in 45°.
Prepri¢ajte se, da sta krozno merilo in vrh indikatorja
to¢no poravnana.

O Delo z neporavnanim kroznim merilom in indikatorjem ali
z neprimerno zatesnjeno stransko roéico bo povzrocilo
slabo rezanje.

14. Postopek posevnega rezanja (Skica 26)

(1) Odbvijte rocico objemke in naklonite rezilo zage v levo ali

v desno. Pri nagibanju glave motorja v desno, povlecite
zati¢ (A) proti zadniji strani.
Rocica objemke privzame sistem trakov. Pri stiku z
delovno mizo in glavnim telesom, povlecite rocico
objemke v smeri, ki je prikazana na puscici na Skici 26
in spremenite smer ro¢ice objemke.

(2) Nastavite kot naklona na Zeleno nastavitev, medtem
ko opazujete kotno merilo naklona in indikator, in nato
zatesnite roCico objemke.

OPOZORILO
Ko je obdelovani predmet pri¢vr§¢en na levo ali desno
stran rezila bo odrezani del pocival na desni ali levi strani
rezila zage. Preden iz obdelovanega predmeta izvlecete
rogico nazaj, zmeraj izkljucite napetost in poc¢akajte, da
se rezilo ustavi.

Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti se
lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzrodi, da
se delCki nevarno razprsijo.

Ce se na sredini poSevnega reza ustavite, rez nadaljujte,
ko ste glavo motorja povlekli nazaj v izvoren polozaj.
Ponovno zacenjanje ne da bi povlekli glavo nazaj
povzrodi, da se spodnji varnostni pokrov ujame v rezani
utor na obdelovalnem predmetu in se dotakne rezila
zage.

POZOR
Pri rezanju delovnega predmeta z vi§ino 75 mm, v levem
45° poSevnem polozaju ali delovnega predmeta z visino
50 mm v desnem 45° poSevnem polozZaju, nastavite
spodnji mejni poloZaj glave motorja tako, dab o razmik
med spodnjim robom glave motorja in delovnega
premeta od 2 do 3 mm pri spodnjem mejnem poloZaju
(glej »11. Preverite polozaj spodnje meje rezila zage« na
strani 228).

15. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavljeno rezanje lahko izvedete tako, da sledite
zgornnim navodilom 13 in 14. Za maksimalne dimenzije
za sestavljeno rezanje, glejte tabelo »SPECIFIKACIJE «.

POZOR
Zmeraj zavarujte delovni predmet z desno ali levo roko,
tako da z levo roko vleCete okrogli del Zage proti nazaj,
ko rezete.

Slovenscina

Med kombiniranim rezanjem je zelo nevarno obracati
obrnljivo mizo v levo, saj lahko rezilo zage pride v stik z
roko, ki drzi delovni predmet.

V primeru zdruzenega rezanja (kot + posneti rob) na
levem posnetem robu, zdrsnite spodnjo ograjo (B)
navzven in priénite z rezanjem.

V primeru zdruzenega rezanja (kot + posneti rob) na
desnem posnetem robu, odstranite spodnjo ograjo (A)
in pri¢nite z rezanjem.

16. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno
platformo, ki je enake visine kot drzalo in osnova
posebne pomoZne opreme.

Kapaciteta: lesen material (S x V x D)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, ali
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17.Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike,
omejevalnika kronaste oblike (L) in (R) (Opcijski
dodatek)

(1) Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek)
olajSata rezanje kronastih oblik brez da bi nagibali rezilo.
Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so prikazane na
Skici 27. Po vstavljanju zavijte 6 mm izboc¢en sornik, da
pri¢vrstite omejevalce kronaste oblike.

(2) Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko
montirate na levo ograjo (Ograja (B)) ali na desno ograjo
(Ograja (A)). Zdruzi se z nagibom kronaste oblike in
primez se lahko pritisne dol.

Za varno pri¢vrstitev kronaste oblike po potrebi obrnite
zgornji gumb. Za dvig ali spust nastavka primeza najprej
odvijte Sestkotni nastavni vijak.

Po nastavitvi viSine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci;
nato po potrebi obrnite zgornji gumb in varno pritrdite
kronasto obliko (Skico 28).

Kronasto obliko postavite z ROBOM ZA STIK Z ZIDOM
ob vodilno ograjo in ROB ZA STIK S STROPOM
ob omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano na
Skici 28. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev
omejevalce kronaste oblike.

Zavijte 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce
kronaste oblike. Za krozni kot poglejte spodnjo tabelo.
Uporabite stransko ograjo (A), da zavarujete kronasto
obliko bolj tesno (Skica 11).

OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzrodi telesne poskodbe.

Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo
zage lahko prideta v stik s stransko ograjo in povzro€ita
poskodbe.

POZOR
Zmeraj se prepri¢ajte, da glava motorja ne pride v stik
s primezem kronaste oblike, ko jo spustite za rezanje.
Ce obstaja nevarnost za to, odvijte Sestkotni nastavni
vijak in premaknite nastavek primeza v tak polozaj, da
ne pride v stik z rezilom zage.

18. Postopki za rezanje utorov
Utore v delovni predmet lahko izreZete z nastavljanjem
8 mm vijaka za nastavitev globine (Skica 29).

(1) Obrnite drzalo ustavljalca v smeri, ki je prikazana na
Skici 30.

Spustite glavo motorja in z roko obrnite 6 mm vijak
za nastavitev globine. (Kjer se glava 6 mm vijaka za
nastavitev globine dotakne te¢aja.)

(2) Nastavite Zzeleno globino reza z nastavitvijo razdalje med
rezilom Zage in povrsino osnove (Skica 29).

OPOMBA
Pri rezanju posameznega utora na robu delovnega
predmeta, odstranite nepotreben del z dletom.

231



Slovenscina

19.Uporaba vrece za prah (standardna oprema)
(Skico 31)

(1) Povezite vre€o za prah s cevjo na elektricnem orodju.

(2) Ko bo vreca za prah polna zagovine, bo ta izpihana iz
vrece, ko se bo vrtel Zagin list.

Ob¢asno preverite vre€o za prah in jo izpraznite, preden
se napolni.

(3) Med rezanjem posnetega kota in zdruzenim rezanjem
namestite vre€o za prah pravokotno na povrsino
podlage.

20. Povezite odsesovalno napravo (na voljo loéeno)

(Skico 32)

Ne vdihavajte Skodljivega prahu, ki nastaja pri rezanju.

Prah lahko ogrozi va$e zdravije in zdravje drugih oseb v

blizini.

Uporaba odsesovalne naprave

nevarnosti, povezane s prahom.

Ce odsesovalno napravo povezete z adapterjem,

spojem in adapterjem odsesovalne naprave, lahko

odstranite vecino prahu.

PoveZite odsesovalno napravo z adapterjem.

Povezite v vrstnem redu cev (id 38 mm x 3 m dolzina)

in adapter (standardna oprema odsesovalne naprave),

spoj (neobvezna oprema) in adapter odsesovalne
naprave (neobvezna oprema) s cevjo elektricnega
orodja.

PovezZete tako, da pritisnete v smeri puscice. (Skico 32)

Adapter odsesovalne naprave (neobvezna oprema) je

na cev pritrjen z objemko cevi. (Neobvezna oprema)

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA
ZAGE

OPOZORILO
Da bi preprecili nesre€o ali osebno poskodbo morate
pred ostranjevanjem ali montazo rezila Zage zmeraj
izkljuciti stikalo in izvle¢i napetostni vti¢ iz vti¢nice.

1. Montaza rezila Zage (Skica 33)

(1) S pomogjo izvija¢a Philips odvijte 5 mm vijak, ki drzi
pokrov gredi in nato odstranite pokrov.

(2) Pritisnite zaklep gredi in s 17 mm klju¢em (standarden
pripomoc¢ek) odvijte 10 mm sornik.

Ker ima 10 mm sornik levi navoj, ga odtegnete tako, da
ga zavrtite v desno.

OPOMBA
Ce zaklopa gredi ne morete enostavno pritisniti, da bi
zaklenili gred, obrnite 10 mm sornik s 17 mm kljuéem
(standardna oprema), medtem pa pritiskajte na zaklop
gredi.

Gred rezila Zzage je zaklenjena, ¢e je zaklep gredi
pritisnjen v notranjost.

(3) Odstranite sornik in blaZilec (D).

(4) Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo zage.

OPOZORILO
Pri montazi rezila Zage se prepri€ajte, da se indikatorska
oznacba na rezilu in smer obracanja na pogonskem
ohisju (glej Skico 1) ujemata.

(5) Temeljito ocistite blazilec (B) in 10 mm sornik ter jih
namestite na gred rezila Zage.

(6) Pritisnite na zaklop gredi in pritegnite 10 mm sornik
tako, da ga obrnete v levo s standardno opremo (17 mm
klju¢).

(7) Obracajte pokrov gredi, dokler ni kljuka pokrova gredi v
prvotnem polozaju. Nato pritegnite 6 mm sornik.

POZOR

O Vodilo za prah je names¢eno znotraj zadnjega te€aja.
Pri odstranjevanju ali montazi rezila Zage se ne dotikajte
vodila za prah. S stikom lahko zlomite ali odkrusite
vrhove rezila zage.

O 10 mm sornik privijte tako, da se med delovanjem ne bo
odvil.

lahko  zmanjsa

—

O Pred zagonom elektri¢nega orodja preverite ali je 10 mm
sornik primerno privit.
Preverite, ali je spodnja zas¢ita v zaprtem poloZaju.
Demontaza rezila zage
Demontaza rezila Zage poteka v obratnem vrstnem redu
kot postopek montaze, ki je opisan v 1. odstavku zgoraj.
Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko
dvignete spodnje varovalo.
POZOR
Namesc¢aijte le rezila Zage, ki imajo premer od 290 mm —
305 mm.

PREVOZ GLAVNEGA OHISJA

Sestav primeza bi lahko med prevozom padel. Odstranite
sestav ali pa vstavite kos lesa v primez, da ga trdno
zavarujete.

Spustite glavo in vstavite zaporni zati¢ (glejte stran 228
»Sprostitev zati¢a«).

Gumb za pritrditev drsnika privijte tako, da je te€aj names¢en
tako, da zadene drzalo (A) in pritrdi glavo.

Obrnite in odtegnite stranski ro¢aj, zavrtite vrtljivo mizo v
desno, kolikor gre, in jo pritrdite z obraéanjem rocaja v fiksni
polozZaj. S tem bo glavno ohiSje Se bolj kompaktno.

Pri prevozu glavno ohi§je nosite v rokah in ga drzite za
oprijem, ki je names&en na podnozju, z obema rokama.

Pri prevozu z dvema osebama mora vsaka oseba z obema
rokama drzati ro€aj za noSenje, stranski ro¢aj in oprijem
podnozja.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesre¢am ali osebnim poskodbam
se pred vzdrzevanjem ali pregledom orodja zmeraj
prepri¢ajte, da je stikalo v polozaju OFF (izklop) in da je
elektricni vtikac izkljucen iz vtiénice.
Ce odkrijete napako na stroju pri varovalih ali rezilih
Zage, to takoj sporocite pooblasc¢eni osebi.

1. Pregled rezila Zage
Pri prvih znakih poslabSanja ali
zamenjajte rezilo Zage.
Poskodovano rezilo Zage lahko povzro¢i osebno
poSkodbo in obrablieno rezilo lahko povzrodi
neucinkovito delovanje ter mozno preobremenitev
motorja.

POZOR
Nikoli ne uporabljajte topega rezila zage. Ko je rezilo
Zage topo se poveca odpor pritiska roke, ki se prenasa
na orodje zaradi Cesa uporaba elektricnega orodja
postane nevarna.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Pregled ogljikovih krta¢ (Skica 35)
Motor uporablja ogljikove krtace, ki so potro$ni material.
Ker lahko resno obrabljene ogljikove S¢etke povzrocijo
teZzave z motorjem morate obrabljene ogljikove S¢etke ali
tiste, ki se priblizujejo »meji obrabe« zamenjajti z novimi
ogljikovimi $¢etkami z isto &t., ki je prikazana na skici.
Poleg tega naj bodo ogljikove $¢etke Eiste in prepricajte
se, da se prosto gibljejo znotraj svojih nosilcev.

4. Zamenjava ogljikovih $cetk (Skica 35)
Pokrove $¢etk razstavite s ploskim izvijaéem. Ogljikove
$¢etke lahko nato enostavno odstranite.

5. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je »srce« elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitia ne poskodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

N O

poskodbe takoj
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6. Zamenjava napajalnega kabla
Ce je napajalni kabel poskodovan, morate orodje poslati
na pooblaséen servis HIKOKI, da vam napajalni kabel
zamenjajo.

7. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje varovalo
(glej Skico 6) in se prepri¢ajte, da je v dobrem stanju in
da se gladko premika.

Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje
pravilno in je v dobrem mehanskem stanju.

8. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vti¢nice,

Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem prostoru,
izven dosega otrok.

9. Zamenjava varovala

Po dolgotrajni uporabi se lahko reza za rezilo in varovalo

raz8irita in jih je potrebno zamenjati. Ce se reza rezila

raz8iri, zamenjajte varovalo z novim (Skica 32). Po
zamenjavi naredite utor. Glej »PRED REZANJEM

1. Rezanje utora na varovalo« na strani 228.

Lubrikacija

Enkrat na mesec namazite z lubrikantom naslednje

drsne povrSine, do bo orodje dolgo ¢asa v dobrem

delovnem stanju.

Priporogljiva je uporaba strojnega olja.

Tocke za oskrbo z oljem:

* Rotacijski del tecaja

* Rotacijski del nosilca (A)

* Rotacijski del sestava primeza

. Ciséenje

Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske in
drugi odpadni material iz povrsine elektri¢nega orodja.
Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo, da se
izognete nepravilnemu delovaniju.

Ce laserska linija postane nevidna zaradi odkruskov
in podobnega, ki so se nabrali na okno razdelka za
oddajanje laserske oznacbe, ga obriSite in ocistite s
suho krpo ali mehko krpo, namoceno v milnico, ipd.
Stroj, vod, spodnjo za&¢ito o€istite s pihanjem suhega
zraka iz zra¢ne pistole ali drugega orodja. (Sl. 36)

IZBOR PRIBORA

Pribor za to orodje je naveden na strani 278.

10.
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POZOR

Popravila, spremembe in pregled HiKOKI elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center HiIKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.

Popravilo  laserske  naprave  zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru HIKOKI.
Pri uporabi in vzdrZzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dologene za vsako drzavo.

dolocite

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektriécna orodja v skladu z
ustavno/drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne zajema
napak ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe,
zlorabe ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
sestavljeno elektricno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasceni servis HIKOKI.

Slovenscina

OPOMBA

Zaradi HIKOKIJEVEGA programa nenehnega raziskovanja
in razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN62841 in
navedene v skladu z ISO 4871.

A tipiéno vrednoten nivo jakosti hrupa: 105 dB (A)
A-vrednotena raven zvo¢nega tlaka: 92 dB (A)
Nezanesljivost K: 3 dB (A).

Obvezna uporaba glusnikov.

Skupna vrednost zvocénih izpustov je bila merjena v skladu

s standardno preskusno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim;

Uporablja se lahko tudi kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Zvoéni izpusti se med dejansko uporabo orodja lahko
razlikujejo od navedene vrednosti, glede na nacin
uporabe orodja in vrsto obdelovanca.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za zas¢ito uporabnika, ki

temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih uporabe

(z upostevanjem vseh delov obratovalnega ciklusa, kot so

obdobija, ko je orodje izkljuéeno, in ko orodje te€e v prostem

teku dodatno k ¢asu zagona).

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba
uporabiljati z elektriénimi orodji z nominalno napetostjo
230 V~

Operacije preklapljanja elektriénih aparatov povzrocajo
valovanje napetosti.

Uporaba tega elektricnega orodja pod neugodnimi pogoji
napetosti lahko $kodljivo vpliva na delovanje drugih
elektri¢nih aparatov.

Z impedanco elektri¢enga omrezja, ki je enaka ali manjsa od
0,29 Ohmov/s ne bo negativnih u€inkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elektricnega
omrezja ne bo presezena, ¢e se veja vticnice napaja iz
priklju€ne doze s servisno kapaciteto 25 amperov ali ve¢.

V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni
vtikag€, takoj vrnite stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem
onemogocite nenadzorovan zagon.
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Slovencina

(Preklad pévodnych pokynov)

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
VYSTRAHY PRE ELEKTRICKE
NARADIE

/\ VYSTRAHA

Preéitajte si vSetky bezpecnostné varovania, pokyny,
ilustracie a technické parametre, ktoré boli dodané
s tymto elektrickym naradim.

Nedodrzanie vystrah a pokynov méze viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vdZznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu
potrebu v buducnosti.

Vyraz ,elektrické nadradie”, ktory je uvedeny na vystrahdch,
oznacuje vase elektrické ndradie napdjané zo siete (so
sietovym kablom) alebo ndradie napajané akumuldtorom
(bez sietového kabla).

1) Bezpecnost na pracovisku

2)

a)

b

~

c

~

Svoje pracovisko udrziavajte cisté a dobre
osvetlené.

Neporiadok a tmavé plochy zvysuju
pravdepodobnost trazov.

Elektrické naradie nepouzivajte vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu.

Elektrické naradie vytvdra iskry, ktoré mézu zapalit
prach alebo vypary.

Pocas prace s elektrickym naradim by sa mali
okolostojaci a deti zdrziavat mimo elektrického
naradia.

Odvedenie pozornosti méze spdsobit neschopnost
ovlddania ndradia.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

Zastréka elektrického naradia musi vyhovovat
sietovej zasuvke. Zastréku nikdy a Ziadnym
sposobom neupravuijte. V spojeni s uzemnenym
elektrickym naradim nepouzivajte Ziadne
rozbocovacie zasuvky.

Neupravované zastrcky a sprdvne vyhovujice
zasuvky zniZia riziko zasiahnutia elektrickym
prudom.

Zabrante telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, akymi su trubky, radiatory, sporaky a
chladnicky.

Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym
prudom v pripade, ak je vase telo uzemnené.
Elektrické naradie nevystavujte uéinkom dazd’a
alebo mokrého prostredia.

Pri vniknuti vody do elektrického naradia sa zvySuje
riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Kabel nepouzivajte nespravnym spésobom.
Kabel nikdy nepouzivajte na prenasanie,
tahanie a naradie neodpdjajte od privodu
energie tahanim za kabel.

Kabel chrante pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujtcimi sa éastami.
Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko
zasiahnutia elektrickym prudom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku
pouzivajte predlZovaci kabel vhodny na pouzitie
vonku.

Pouzivanie kabla vhodného na pouZivanie vonku
zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické
naradie vo vihkom prostredi, pouzivajte privod
elektrického prudu chraneny zariadenim pre
zvyskovy prud (RCD).

Pouzivanie RCD zniZuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

3)

4)
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Osobna bezpeénost

a) Pri pouzivani elektrického naradia zostarite

pozorny, sustred'te sa na vykonavanu pracu a

pouzivajte vSetky zmysly.

Elektrické naradie nepouzivajte ak ste unaveny,

alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo

liekov.

Chvilka nepozornosti pocas prdce s elektrickym

ndradim méZe spbsobit vdZne osobné poranenie.

Pouzivajte = osobné ochranné pracovné

prostriedky. Vzdy si nasad’'te ochranu na o¢i.

Ochranné prostriedky, akymi su protiprachovd

maska, protiSmykové bezpecnostné topanky,

ochrannd prilba alebo chrani¢e sluchu, ktoré sa
pouZivaju pre patricné podmienky, zniZia vznik
osobnych poraneni.

Zabrante neumyselnému spusteniu. Pred

pripojenim k siefovému zdroju a/alebo

akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim
naradia sa uistite, ze vypina¢ je vo vypnutej
polohe.

Prendsanie ndradia s prstom na vypinaci alebo

aktivovanie ndradia elektrickym pradom, ked' je

spinac v zapnutej polohe, privoldva urazy.

d) Pred zapnutim z elektrického naradia odstrante

vSetky nastavovacie kl'ice alebo skrutkovace.

Skrutkovad alebo kluc¢, ktory zostal pripojeny k

otdcajicej sa casti elektrického ndradia méze

spdsobit osobné poranenie.

Nepredklanajte sa. Vzdy si zachovajte spravnu

rovnovahu a zabezpecte spravny postoj.

Toto umozni lepsie oviddanie elektrického naradia v

neocakavanych situdcidch.

f) Vhodne sa oblecte. Pri praci nenoste vorny odev
alebo Sperky. Udrzujte svoje vlasy a oble¢enie
v dostatocnej vzdialenosti od pohybujucich sa
casti.

VolIné oblecenie, Sperky alebo dlhé viasy sa mézu
zachytit do pohyblivych &asti.

g) Ak je =zariadenie vybavené na pripojenie
vysavaca alebo vrecka na zachytavanie prachu,
pripojte ich k naradiu a pri praci ich spravne
pouzivaijte.

Pouzivanie zariadeni na zachytavanie prachu méze
zniZit rizikd spésobené prachom.

h) Nedovolte, aby ste sa vdaka skusenostiam
ziskanym €astym pouzivanim naradi stali prili$
sebaistymi a ignorovali zasady bezpeénosti.
Neopatrné zaobchddzanie mézZe spdsobit vdzne
zranenie v zlomku sekundy.

b

-~

c

~

e

~

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepretaZujte. Na pracu
pouzivajte vzdy naradie, ktoré je na nu uréené.
Spravne elektrické naradie vykona pracu, na ktord je
uréené lepsie a bezpecnejSie.

b) Naradie s poSkodenym vypinacom, ktory sa

neda zapnut alebo vypnut, nepouzivajte.

Akékolvek ndradie, ktoré nemdzZe byt ovlddané

vypinacom je nebezpecné a musi sa opravit.

Predtym, ako vykonate akékolvek upravy,

vymenu prisluSenstva alebo skér, nez

elektrické naradie odlozite, odpojte ho od zdroja
napajania a/alebo odpojte akumulator, pokial je
odnimatel'ny.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia zniZuju

riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.

d) Necinné elektrické naradie skladujte mimo
dosahu deti a nedovolte, aby toto elektrické
naradie obsluhovali osoby, ktoré nie su
oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymto navodom.

c

~



V rukdch neskolenych osdb je elektrické naradie
nebezpecné.

e) Vykonavajte udrzbu elektrického naradia
a prisluSenstva. Skontrolujte nespravne e
centrovanie alebo zablokovanie pohyblivych
casti, poSkodenie casti, alebo akékolvek iné
okolnosti, ktoré by mohli ovplyvnit cinnost
elektrického naradia. V pripade poskodenia
musite dat elektrické naradie pred dal§im f)
pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spdsobené prdve nespravne
udrziavanym elektrickym ndradim.

f) Rezny nastroj udrziavajte ostry a Cisty.

Spravne udrziavany rezny ndstroj s ostrymi britmi

je menej ndchylny na zablokovanie a je lahSie @)

ovlddatelny.

Elektrické naradie, prislusenstvo, brity naradia

atd. pouzivajte v sulade s tymito pokynmi

a berte do uvahy pracovné podmienky a

charakter vykonavanej prace.

Pouzivanie elektrického naradia na iné, neZ urcené

cinnosti méZe viest k vzniku nebezpecnych situdcii.

h) Rukovite a uchopovacie povrchy uchovavajte v
suchu, ¢istote a neznecéistené olejmi a mazivom. h)
Klzké rukovéte a uchopovacie povrchy neumoZzriuju
bezpecnu manipuldaciu a ovlddanie ndradia v
neocakavanych situdcidch.

~

-~
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5) Servis i)
a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat len kvalifikovanym personalom a pri
pouziti jedine originalnych nahradnych dielov.
Tym sa zabezpeci zachovanie bezpecnosti i
elektrického ndradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych oso6b.

Ked' néaradie nepouzivate, mali by ste ho ulozit mimo
dosahu deti a nezainteresovanych osob. k

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA
PRE POKOSOVE PiLY

a) Pokosové pily sui uréené na rezanie dreva alebo
drevenych vyrobkov. Nemézu sa pouzivat s
abrazivnymi rozbrusovacimi kotiémi na rezanie
zelezného materialu, ako su kovové tyce, koliky 1)
atd'.

Brusny prach spésobuje zaseknutie pohyblivych casti,
ako je napriklad dolny kryt. Iskry z rezania spalia spodny
kryt, reznu vioZku a iné plastové casti.

Vzdy ked je to mozné, pouzite na podoprenie
obrobku svorky. Pri podopierani obrobku rukou
musite mat ruku vZdy minimélne 100 mm od kazdej

<

b

-~

Slovencina

Rezanie tahanim pravdepodobne spdsobi, Ze pilovy
kotu¢ sa dostane na vrchnu cast obrobku a prudko
vyhodi zostavu kotuca smerom k operatorovi.

Rukou nikdy nekrizte planovanu ¢iaru rezania pred
ani za pilovym kotiéom.

Podopieranie obrobku ,s prekrizenou rukou®, tj. drZzanie
obrobku na pravej strane pilového kotuca lavou rukou
alebo naopak, je velmi nebezpecné.

Pocas otacania kotic¢a nikdy nedavajte ruku za
dorazovu liStu blizSie ako 100 mm od ktorejkolvek
strany pilového kotuca, aby ste odstranili zvysky
dreva alebo z akéhokol'vek iného dévodu.

Blizkost otdcajiceho sa kotuca pri ruke si nemusite
uvedomovat a méZete byt vazne zraneni.

Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok
krivy alebo pokriteny, upnite ho s vonkajSou
skrivenou stranou smerom k dorazovej liste. Vzdy
sa uistite, Ze medzi obrobkom, dorazovou listou a
stolom nie je pozdiz linie rezu ziadna medzera.
Ohnuté alebo pokrttené obrobky sa méZu pocas rezania
skrdtit alebo posunut a mdézu spésobit uviaznutie
pilového kotuca. V obrobku nesmu byt Ziadne klince ani
cudzie predmety.

Pilu nepouzivajte, kym zo stola neodstranite vSetko
naradie, zvysky dreva atd'., okrem obrobku.

Malé necistoty alebo volné kusy dreva alebo iné
predmety, ktoré sa dotykaju otdcajiceho sa kotuca,
méZu byt vymrstené vysokou rychlostou.

Naraz rezte len jeden obrobok.

Viacero obrobkov naukladanych na sebe sa neda
primerane upnut alebo upevnit a pocas rezania mézu
uviaznut' v kotuci alebo sa posuntit.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i je pokosova pila
pripevnena alebo umiestnena na rovhom a pevnom
pracovnom povrchu.

Rovny a pevny pracovny povrch zniZuje nebezpecenstvo
nestabilnej pokosovej pily.

Naplanujte si pracu. Vzdy, ked’ zmenite nastavenie
ukosu alebo pokosu, uistite sa, ze je dorazova
lista spravne nastavena na podopieranie obrobku
a nebude zasahovat do kotii¢a alebo ochranného
systému.

Bez zapnutého ndstroja a bez obrobku na stole posurite
pilovy kotu¢ dplnym simulovanym rezom, aby ste sa
uistili, Ze nedéjde k Ziadnemu ruseniu s dorazovou listou
alebo nebezpecenstvu zarezania do nej.

Pri obrobku, ktory je SirSi alebo dlhsi ako stél,
zabezpecte primeranu podporu, ako su napriklad
prediZenia stola, pilové koniky atd'.

Obrobky, ktoré su dlhsie alebo Sirsie ako stél pokosovej
pily, sa méZu naklonit, ak nie su bezpecne podopreté. Ak
sa odrezany kus alebo obrobok nakloni, méZe zdvihnut
dolny kryt alebo mézZe byt vymrsteny otdcajucim sa
kotucom.

strany pilového kotdéa. Tuto pilu nepouzivajte na m) Ako nahradu za predizenie stola alebo pre d'al$iu

rezanie kusov, ktoré su prili§ malé na to, aby sa dali
bezpecne upnut alebo drzat rukou.
Ak je vasa ruka prilis blizko pilového kotuca, hrozi
zvysené riziko poranenia z kontaktu s kotucom.
c) Obrobok musi byt nehybny a upnuty alebo drzany n)
proti dorazovej liSte aj stolu. Obrobok za ziadnych
okolnosti neposuvajte do koti¢a ani nerezte
,vol'nou rukou®.
Volné alebo pohyblivé obrobky mézu byt vymrstené o)
vysokou rychlostou, co méZe viest k poraneniu.
Pilu cez obrobok tlacte. Pilu netahajte cez obrobok.
Ak chcete spravit rez, zodvihnite hlavu pily a
potiahnite ju ponad obrobok bez rezania, spustite
motor, stlaéte hlavu pily nadol a pilu tlacte cez
obrobok.

d
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podporu nepouzivajte inii osobu.

Nestabilnd opora obrobku mézZe spdsobit zaseknutie
kotucéa alebo posunutie obrobku pocas rezania a méze
vas alebo pomocnika vtiahnut do otdcajuceho sa kotuca.
Rezany kus sa nesmie zaseknut ani Ziadnym
sposobom tlacit na otacajtici sa pilovy kotuc.

Pri obmedzeni, tj. pri pouZiti dizkovych zardZok, sa
méZe rezany kus zasunut pod kotuc a prudko vymrstit.
Na spravne podoprenie okruhleho materialu, ako
su tyée alebo rury, vidy pouzivajte svorku alebo
upinac.

Tyée maju pocas rezania tendenciu rolovat, ¢o méze
spoésobit ,zarytie“ a vtiahnutie obrobku a vasej ruky do
kotuca.




Slovencina

P)

q)

r

s)

Skor, ako sa kotu¢ dostane do kontaktu s
obrobkom, musi bezat plnou rychlostou.

ZniZi to nebezpecenstvo vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotu¢ zaseknu, vypnite
pokosovu pilu. Poékajte, kym sa vSetky pohyblivé
casti nezastavia a odpojte zastrcku zo zdroja
energie a/alebo vyberte batériu. Potom uviaznuty
material uvolnite.

Ak budete pokracovat v rezani so zaseknutym
obrobkom, méZe to spésobit nedostatocné ovilddanie
alebo poskodenie pokosovej pily.

Po skonéeni rezania uvolnite spinaé, pilu drite
hlavou dole a pred odstranenim rezaného kusa
pockaijte, kym sa kotu¢ nezastavi.
Siahanie rukou blizko kotuca,
zotrvacnostou, je nebezpecné.

Pri vykonavani nedokonéeného rezu alebo pri
uvolneni spina¢a pred tym, ako je hlava pily v
dolnej polohe, drzte rukovat pevne.

Brzdenie pily méze spbsobit ndhle potiahnutie hlavy pily
smerom nadol a hrozi riziko poranenia.

ktory sa otdca

PREVENTIVNE OPATRENIA PRI
POUZIVANI KOMBINOVANEJ
POKOSOVEJ PILY S
HORIZONTALNYM POSUNOM

1.

10.

1

—y

12.
13.

14.

Udrzujte priestor podlahy okolo stroja na urovni
stroja. Dobre udrziavané prostredie bez odpadovych
materialov, napriklad ulomkov a odrezkov.

Poskytnite adekvatne celkové osvetlenie alebo miestne
osvetlenie.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné, ako presne
stanovené ucely, ktoré su uvedené v pokynoch na
manipulaciu.

Opravy je nutné vykonavat len autorizovanym
servisnym zariadenim. Vyrobca nie je zodpovedny
za akékolvek poskodenia a zranenia v dbsledku
opravy neopravnenymi osobami, ako aj nespravnym
zaobchadzanim s naradim.

Aby ste zabezpecCili predpisanu
neporudenost elektrického naradia,
nainstalované kryty alebo skrutky.
Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti alebo prislusenstva,
pokial' zdroj napéjania nebol odpojeny.

Pouzivajte nastroj na nizS8om vstupnom vykone, nez je
uvedené na identifikaénom S§titku, v opaénom pripade
moéze dojst k znizeniu vykonu a znizeniu efektivity prace
v désledku pretazenia motora.

Plastové Gasti neutierajte rozpustadlom. Rozpustadla,
ako su benzin, riedidlo, technicky benzin, chlorid uhli¢ity,
alkohol mézu poskodit plastové sucasti. Plastové ¢asti
neutierajte tymito rozpustadlami. Plastové sucasti
vycCistite jemnou handri€¢kou zlahka navihéenou v
mydlovej vode.

Pouzivajte len origindlne nahradné diely spolo¢nosti
HiKOKI.

Toto naradie rozoberajte vyhradne len pri vymene
uhlikovych kief.

prevadzkovu
neodstrariujte

.Schému montazneho vykresu v tychto pokynoch na

manipuldciu pouzivajte len pre autorizované servisné
zariadenia.

Nikdy nerezte Zelezné kovy alebo murivo.

Zabezpecené je primerané vSeobecné alebo miestne
osvetlenie. Zasoby a hotové obrobky sa nachadzaju v
blizkosti beznej pracovnej polohy operatorov.

V pripade potreby pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky, ktoré by mali obsahovat:

Chranice sluchu, aby sa znizilo riziko indukovanej straty
sluchu.

22.
23.

24.

25,
26.

27.

28.
29.

30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41,

42.

43.
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Ochranu zraku, aby sa znizilo riziko poranenia o¢i.
Respiranu ochranu, aby sa znizilo riziko vdychnutia
Skodlivého prachu.

Rukavice pre manipulaciu s ¢epelou pily (¢epel musi byt
prenasana v drziaku kedykol'vek je to mozné) a s drsnym
materialom.

. Skoleny operator je adekvatne Skoleny pre pouzivanie,

nastavenie a prevadzku stroja.

. Zdrzte sa odstrafiovania akychkolvek odrezkov alebo

inych &asti obrobku z pracovnej oblasti, pokial je stroj v
¢innosti a hlava pily nie je v oddychovej polohe.

.Nikdy nepouzivajte kombinovanu pokosovu pilu
s uzamknutym dolnym krytom v otvorenej polohe.

. Skontrolujte, &i sa dolny kryt pohybuje hladko.

.Pilu nepouzivajte bez nastavenych krytov, bez

poriadneho fungovania a spravneho udrziavania.

. Pouzite spravne naostreny pilovy kotu¢. Dodrziavajte

maximalnu rychlost oznaenu na pilovom kotugi.

. Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su poskodené alebo

deformované.

Nepouzivajte pilové kotuce,
z rychloreznej ocele.
Pouzivajte pilové kotu¢e odporu¢ané spolo¢nostou
HiKOKI.

Pouzivajte pilovy kotu¢ vyhovujuci norme EN847-1.
Priemer pilovych kotu¢ov by mal byt od 290 mm do
305 mm v rozsahu vonkajSieho priemeru.

Zvolte si spravny pilovy kotu¢ podla rezaného materialu.
Nikdy neprevadzkujte kombinovani pokosovu pilu
s pilovym kotu€om oto¢enym nahor alebo do strany.
Skontrolujte, ¢i je obrobok bez cudzich latok, ako su
napriklad klince.

Opotrebovanu vkladaciu platni€ku vymerite.

Pilu nepouzivajte na iné ucely, len na pilenie hlinika,
dreva alebo podobnych materialov.

Pily nepouzivajte na pilenie inych materidlov, ako tych,
ktoré odporucil vyrobca.

Postup vymeny Eepele, vratane metédy na posunutie a
vystraha, Ze sa to musi vykonat spravne.

Pri rezani dreva pripojte kombinovanu pokosovu pilu k
zariadeniu na zbieranie prachu.

Davajte pozor pri obrazani.

Pri prenaSani alebo preprave naradia nechytte drziak.
Uchopte rukovat namiesto drziaka.

Hrozi nebezpecenstvo vySmyknutia drziaka zo zékladne.
Uchopte rukovat namiesto drziaka.

Rezte az po dosiahnuti maximalnej rychlosti otacok
motora.

Okamzite vypnite spina¢, ak spozorujete poruchu.

Pred udrzbou alebo nastavenim vypnite napajanie a
pockajte, pokial pilovy kotu¢ nezastavi.

Pocas pokosového alebo skloneného rezu nesmie
byt Cepel zdvihnuta dovtedy, kym sa otacanie Uplne
nezastavi.

Pocas vykonavania posuvného rezu musi byt pila
tlacena a odstivana smerom od operatora.

Vezmite do Uvahy vSetky mozné rezidudlne rizika
vykonu rezania, ako napriklad laserové Ziarenie do o¢i,
mimovolny zasah do pohyblivych mechanickych ¢asti
stroja, atd'.

Pred kazdym rezanim sa uistite, & je zariadenie
stabilizované.

Pouzivajte len tie pilové kotuce, ktorych maximalna
povolend rychlost nepresahuje volnobezné otacky
elektrického naradia.

Nevymienajte laser za iny typ.

Nestojte zarovno s Eepelou pily pred strojom. Vzdy
stojte bokom k pilovému kotucu. To chrani vase telo pred
moznym spatnym narazom. Ruky, prsty a ramena drzte
dalej od rotujuceho pilového kotuca.

Ruky pri manipuldcii s ramenom naradia neprekrizujte.

ktoré su vyrabané
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obrobok, kym sa pilovy kotu¢ Uplne nezastavi. Aby
nedoslo k spatnému narazu, nepohybujte obrobkom,
pokial sa zariadenie Uplne nezastavi.

Pred opéatovnym spustenim stroja opravte pri€inu
zaseknutia pilového kotuca.

44. Ak sa pilovy kotu¢ zasekne, vypnite zariadenie a podrzte
Vzdy si nasad'te chranice sluchu.

Iba pre krajiny EU
Elektrické naradie nelikvidujte spolu s domacim

odpadom!
Aby ste dodrZali ustanovenia eurdpskej
SYMBOLY E smernice 2012/19/EU o odpadovych
. elektrickych a elektronickych zariadeniach a jej
VYSTRAHA ) i . implementaciu v zmysle narodnej legislativy,
Nizsie s zobrazené symboly, ktoré sa v pripade je potrebné elektrické néaradie po uplynuti
strojného zariadenia pouzivaju. Pred pouzitim jeho doby Zivotnosti separovat a doruit na
zariadenia sa oboznamte s vyznamom tychto environmentalne prijatelné miesto recyklovania.
symbolov.
\Y Volty
C12RSH2: Pok 4 pil Hz |Hertzy
: Pokosova pila A Ampéry

No | volnobezné otacky

Aby sa zniZilo riziko zranenia, musi si uzivatel
precitat navod na obsluhu. @ Trieda II Konstrukcia

---/min | ota€ok za minutu

Vzdy si nasad'te ochranu na oci. - -
~v | striedavy prud

TECHNICKE UDAJE
0° 105 mm x 312 mm
Pokos 45° 105 mm x 220 mm
Lavy 45° 68 mm x 312 mm
Sklon
Pravy 45° 43 mm x 312 mm
ez Pokos (taw) 45 68 mm x 220 mm
Vyska x Sirka ) AEO
y o Elgfgs(%smyf’mt 68 mm x 265 mm
Kombinacia Sklon (Pravy) 45° +
Pokos (Pravy) 45° 43 mm x 220 mm
S'Fflfkr;gp(r,f‘;'\‘,e)‘l; N 43 mm x 265 mm
Rozmery pilového kotuca (vonk. rozmer x vnut. rozmer x hrubka) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Maximalny zarez 2,8 mm
Rezny uhol pokosu Pravy 0°-57°, Lavy 0°- 45°
Rezny uhol sklonu Pravy 0°- 45°, Lavy 0°-45°
. Sklon (Lavy) 0°- 45° Pokos (Lavy) 0° — 45°, (Pravy) 0° - 31°
Uhol kombinovaného rezu
Sklon (Pravy) 0°- 45° Pokos (Pravy) 0° - 45°, (Lavy) 0° - 31°
Napatie (podl'a oblasti)* 110V~ | 230V~
Prikon* 1520 W
Volnobezné otacky 4000 min-1
Rozmery zariadenia (Sirka x hibka x vyska) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Vaha (netto)** 27 kg
Maximalny vykon Po < 0,4 mW Laserovy produkt triedy 1M
Laserovy znackovaé (lambda) 650 nm
Zdroj lasera Laserova didda

*  Nezabudnite si precitat typovy stitok na vyrobku, pretoze podlieha zmenam podla oblasti.
** v sulade s postupom EPTA 01/2014
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TANDARDNE PRISLUSENSTVO

305 mm TCT pilovy kotué
(namontovany na naradi)
Prachové vrecko ...
17 mm rarkovy kl'a¢
Zostava zveraka.

Bo¢na rukovét (namontovana na naradl) ...........
Predizenie dorazovej listy (namontované na naradi).
Drziaky
Zostava podstavca....

S
o
o
o
o
o
o
o
0
0

[N S NN AN

Standardné  prislusenstvo zmenam  bez

predchadzajuceho oznamenia.

APLIKACIA

Rezanie réznych typov hlinikovych a drevenych ramov.

PRED POUZIiVANIM

UPOZORNENIE
Vykonajte vSetky potrebné nastavenia pred vsunutim
zastréky do zdroja napéjania.

1. Zdroj napéjania
Skontrolujte, &i pouzity zdroj napajania vyhovuje
poziadavkdm na napdjanie, ktoré su uvedené na
typovom $titku vyrobku.
Nepouzivajte jednosmerny prud alebo transformatory
ako su zosilfiovace. V opaénom pripade méze dojst k
poskodeniu alebo nehode.

2. Vypinaé
Skontrolujte, &i je vypina¢ v polohe OFF (VYP.). Ak
pripojite zastréku do zasuvky a spinaé¢ je v polohe ON
(ZAP.), elektrické naradie za¢ne okamzite fungovat, ¢o
vedie k vaznym nehodam.

3. Predlzovaci kabel
Ak je pracovna oblast mimo zdroja napajania, pouzite
predlZzovaci kabel s dostato¢nou hrubostou a menovitym
vykonom. Predlzovaci kabel by ste mali udrziavat ¢o
najkratsi.

4. Pred zahajenim prevadzky naradia odstrante
vSetok obalovy material prilozeny k naradiu.

5. Uvol'nenie poistného kolika (Obr. 3)
Ak je elektrické naradie pripravené na prepravu, jeho
hlavné ¢asti su zabezpecéené poistnym kolikom.
Mierne pohnite rukovatou tak, aby sa poistny kolik
uvolnil.
Pocas prepravy zamknite poistny kolik do skrine
prevodovky.

6. Pripevnite prachové vrecko k hlavnej jednotke
(Obr. 1)

7. Montaz (Obr. 4)
Uistite sa, ¢i je zariadenie vZdy pripevnené k pracovnému
stolu.
Pripevnite elektrické naradie na uroven vodorovnej
pracovnej dosky.
Zvolte si skrutky s priemerom 8 mm, ktoré su rozmerovo
vhodné na hribku pracovného stola.
Dizka skrutky by mala byt najmenej o 40 mm dlhsia ako
hrdbka pracovného stola.
Napriklad pouzite 8 mm x 65 mm skrutky na 25 mm
hruby pracovny stol.

8. Nastavenie hlavného drziaka (Obr. 5)
Uvolnite 6 mm skrutky s dodavanym 10 mm kl'u€om.
Nastavujte drziak zakladne dovtedy, pokial' nepride do
kontaktu s povrchom dna alebo povrchom podlahy.
Po nastaveni pevne pritiahnite 6 mm skrutky.

podlieha

9. Skontrolujte, ¢i doiny kryt funguje plynulo

UPOZORNENIE

O Tato kombinovana pokosova pila je vybavena zamkom
pilovej hlavy ako bezpeénostnym zariadenim.

O Ak chcete posunut nizsie pilovu hlavu na rezanie, musite
uvolnit zamok stla¢enim paky (A) palcom.

(1) Ak zatlac¢ite nadol rukovat, kym tlacdite paku (A),
skontrolujte, ¢i sa dolny kryt to¢i plynulo (Obr. 6).

(2) Dalej skontrolujte, €i sa dolny kryt vrati do povodnej
polohy, ked je rukovét zdvihnuta.

10. Sikmy uhol
Pred vyexpedovanim elektrického naradia z vyroby sa
nastavi uhol na 0°, pravy uhol, lavy 45° pre rezanie so
sklonom a pravy 45° pre uhol so sklonom za pomoci
8 mm nastavovacej skrutky, 8 mm skrutky (A) a 8 mm
skrutky (B).

Pri zmene nastavenia zmente vySku 8 mm nastavovacou
skrutkou, 8 mm skrutkou (A) alebo 8 mm skrutkou (B)
tak, Ze nimi tocite.

Pri zmene uhla sklonu doprava 45° potiahnite
nastavovaci kolik (A) v smere zobrazenom na Obr. 7-b a
ohnite hlavu motora doprava.

Pri Uprave hlavy motora na 0°, vzdy vratte nastavovaci
kolik (A) do jeho pociatocnej polohy tak, ako je to
znazornené na Obr. 7-b.

11.Pri kontrole pilového kotti¢éa znizte limitovanu
polohu
Skontrolujte, ¢i je mozné spustit pilovy koti¢ od 9 mm do
10 mm pod vkladaciu platni¢ku.

Ked' vymienate pilovy kotu¢ za novy, nastavte polohu
dolného limitu tak, aby pilovy kotu¢ nerezal otoénu
dosku alebo tak, aby kompletné rezanie bolo mozné
vykonat.

Pre nastavenie polohy dolného limitu pilového kotuca
postupujte podla tkonov (1) uvedenych nizSie. (Obr. 8)
Dalej, ked nastavujete polohu 8 mm skrutky nastavujicej
hlbku, ktora sluzi ako dolny limit polohy zarazky pilového
kotuca. ,

(1) Otoc¢te 8 mm skrutku pre nastavenie hlbky, zmerite
vy$ku v mieste, kde sa spaja hlava skrutky a pant,
nastavte dolny limit a polohu pilového kotuca.

POZNAMKA
Uistite sa, ze pilovy kotu¢ je nastaveny tak, aby sa
nezarezal do otoéného stola.

PRED REZANIM

1. Rezanie drazky na kryte
Drziak (A) ma kryt (vid Obr. 10) do ktorého sa musi
zarezat drazka pri pouziti nastroja po prvy raz.
Uvolnite 6 mm skrutku regulatora pre mierne zasunutie
ochranného krytu.
Po umiestneni vhodnych kuskov dreva tak, aby
smerovali na dorazové listy a povrchy stola, upevnite
ich zverakom. Posurite hlavu motora smerom dozadu
na koniec. Potom pritiahnite posuvny poistny gombik.
Po zapnuti spinac¢a a dosiahnutia maximalnej rychlosti
pilového kotuc¢a, pomaly zniZujte rukovat a zarezte
drazku na kryt. (Pozrite Obr. 21)

UPOZORNENIE
Nerezte drazku prili§ rychlo, v opa¢nom pripade sa
moze kryt poskodit.
Nepouzivajte posuvné rezanie na drazkovanie.

PRAKTICKE POUZITIE

VYSTRAHA

O Aby nedoSlo k poraneniu o0s6b, nikdy nevyberajte
ani neumiestniujte obrobok na stél po¢as pouzivania
naradia.
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O Nikdy neumiestriujte konéatiny za Giaru vedla vystraznej
znacky pocas prevadzky naradia (pozrite Obr. 9). M6ze
to byt pri¢inou nebezpecénych podmienok.

UPOZORNENIE

O Odstrafiovanie alebo vkladanie obrobku po¢as otac¢ania
pilového kotuca je nebezpecné.

O Prirezani vy¢istite hobliny z oto¢ného stola.

O Ak sa nahromadi prili§ vela hoblin, ¢epel pily bude
vystavena reznému materialu. Nikdy nedavajte ruku
alebo nie€o iné do blizkosti odkrytej Cepele.

1. Prevadzka spinaca
Naradie sa nespusti, pokial nie je stlacené tlacidlo
odistenia, ked’ je spina¢ vytiahnuty spat.

Tlacidlo odistenia sa mdze aktivovat jeho stlacenim
zlava.

Po zapnuti spina¢a bude pilovy kotu¢ pokracovat v
¢innosti, pokial potiahnete spinaé spuste, a to aj v
pripade, Ze uvolnite tlagidlo uzamknutia.

Po vypnuti spinaca sa tladidlo uzamknutia automaticky
vypne, aby sa zabranilo neumyselnému spusteniu
motora.

VAROVANIE
Nikdy nezablokujte tladidlo uzamknutia v stlacenej
polohe.

Vytiahnutim spina¢a by sa potom naradie nahle spustilo,
¢o by mohlo spbsobit zranenie.

Aby ste zabranili neopravnenému pouzitiu tohto nastroja,
vlozte zamok cez otvor v spinadi spuste.

2. Pouzitie zverakovej zostavy
prislusenstvo) (Obr. 12)

(1) Zostavu zveraka je mozné namontovat aj na favu
dorazovu listu {Dorazova lista (B)} alebo na pravu
dorazovu listu {Dorazova lista (A)}.

(2) Drziak je mozné zvysit alebo znizit podl'a vySky obrobku.

(3) Otocte horny regulator a pevne zafixujte obrobok do

. polohy.

VYSTRAHA
Vzdy pevne zabezpecte obrobok upnutim alebo
zovretim do dorazovej listy, v opaénom pripade moze
dojst k padu obrobku zo stola a telesnému zraneniu.

UPOZORNENIE
Vzdy skontrolujte, ¢i sa hlava motora nedotyka
zostavy zverdka, ked sa pri rezani sklopi. Ak hrozi
nebezpecenstvo, Ze sa tak moze stat, posurite zostavu
zverdka do polohy, kde sa nebude dotykat pilového
kotuca.

3. Umiestnenie vkladacej platnicky (Obr. 13)
Vkladacie platnicky su nainstalované na oto¢nom stole.
Pri preprave néradia z vyroby su vkladacie platnicky tiez
fixované tak, aby sa ich pilovy kotu¢ nedotykal. Drsny
okraj dna povrchu obrobku je znaéne zmenseny, ak sa
vkladacia platnicka zafixuje tak, aby medzera medzi
boénym povrchom vkladacej platni¢ky a pilového kotuc¢a
bola minimalna. Pred pouzitim nastroja odstrante tuto
medzeru podl'a nasledujuceho postupu.

Rezanie v pravom uhle

Uvolnite tri 5 mm skrutky so Sesthrannou hlavou, potom

zabezpecte lavostrannu vkladaciu platni¢ku a do¢asne

pritiahnite 5 mm skrutky na oboch koncoch. Potom
zafixujte obrobok (priblizne 200 mm S$iroky) za pomoci
zveraka a odrezte ho. Po zarovnani rezného povrchu
hranou vkladacej platni¢ky, silno utiahnite 5 mm skrutky
so Sesthrannou hlavou na oboch koncoch. Odstrarite
obrobok a bezpec¢ne utiahnite 5 mm skrutku v strede.

Nastavte pravostrannu vkladaciu platni€ku tym istym

spdsobom.

Rezanie lavého a pravého uhla zoSikmenia

Nastavte vkladaciu platni¢ku rovnakym spdsobom ako

pri rezani pravostranného uhla.

(Standardné

—

s
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UPOZORNENIE
Po nastaveni vkladacej platnicky pre rezanie v
pravom uhle, vkladacia platni¢ka bude do urcitej miery
prerusend, ak sa pouziva na rezanie skoseného uhla.
Ak sa vyZaduje rezanie so sklonom, nastavte vkladaciu
platni¢ku na rezanie uhla so sklonom.

4. Potvrdenie pouzivania predizenia dorazovej liSty

. (A) (Obr. 14)

VYSTRAHA
Pri rezani v pravom uhle, uvol'nite 6 mm kridlovu skrutku,
potom vysurite prediZenie dorazovej listy (A) a odstrante
ho. NedodrZanie tohto pokynu moéze viest ku kontaktu
tela stroja alebo pily s predizenim dorazovej listy (A) a
spoOsobit tak zranenie.

Toto elektrické naradie je vybavené predizenim
dorazovej listy (A).
V pripade priameho uhlového rezanja a lavého uhlového
rezania so sklonom pouzivajte predizenie dorazovej listy
(A). Potom mézete docielit stabilné rezanie materialu so
Sirokym Celom. Pri rezani v pravom uhle, uvolnite 6 mm
kridlovu skrutku, potom vysunte predizenie dorazovej
listy (A) a odstrante ho tak, ako je zobrazené na Obr. 14.
5. Potvrdenie pouzivania predizenia dorazovej listy
. (B) (Obr. 14)
VYSTRAHA
Pri rezani v lavom uhle, uvolnite 6 mm kridlova
skrutku, potom vysurite prediZzenie dorazovej listy (B).
NedodrZanie tohto pokynu mdze viest ku kontaktu
tela stroja alebo pily s predizenim dorazovej listy (B) a
sposobit tak zranenie.

Toto elekirické naradie je vybavené predizenim
dorazovej listy (B). V pripade priameho uhlového rezania
a pravého uhlového rezania so sklonom, pouZivajte
prediZzenie dorazovej listy (B). Potom mdézete docielit
stabilné rezanie materialu so Sirokym €elom. Pri rezani
v lavom uhle, uvolnite 6 mm kridlovu skrutku, potom
vysurite prediZenie dorazovej listy (B), ako je zobrazené
na Obr. 14.

6. Instalacia podstavca (Obr. 15)
Pomocou nejakého predmetu, ako je napriklad ocelovy
Stvorec, zarovnajte horné povrchy povrchu zakladne a
podstavca. Ota¢anim 8 mm skrutky pre nastavenie vysky
nastavte vertikdlnu Urover podstavca. Po nastaveni
upevnite drziak pomocou 8 mm skrutky na zadnej
strane zakladne a upevnite 6 mm skrutku regulatora na
podstavci.

7. Pouzivanie atramentovej éiary (Nastavenie krytu)

(1) Rezanie v pravom uhle
Uvolnite 6 mm skrutku regulatora a dotknite sa koncom
krytu obrobku.
Zarovnajte atramentovu Ciaru na obrobku s drazkou
chranica, obrobok sa odreze na atramentovej Ciare.

(2) Rezanie pokosom a kombinované rezanie (Rezanie
pokosom + rezanie so sklonom)
Pri sklopeni motorovej €asti sa zdvihne dolny kryt a
objavi sa pilovy kotug.
Zarovnajte atramentovl ciaru na zaklade pilového
kotuca.

UPOZORNENIE
V niektorych zostavach pri otacani otoéného stola,
kryt presahuje povrch dorazovej listy. Uvolnite 6 mm
skrutku regulatora a tlacte kryt do zasunutej polohy.
Nikdy nedvihajte dolny kryt, pokial' sa pilovy kotu¢ toci.
Pri rezani pod uhlom 45° smerom doprava alebo viac,
prosim posurite kryt dozadu. )
Kryt, predizenie dorazovej listy (A) a predizenie
dorazovej listy (B) sa budu nielen dotykat a nepriaznivo
ovplyvriovat presnost rezania, mbéze to tiez viest k
poskodeniu krytu.
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8. Nastavenie polohy laserovej linky
Atramentové linkovanie je mozné na tomto nastroji
jednoducho urobit laserovym znac¢kova¢om. Spinac¢om
sa rozsvieti laserovy znac¢kovac (Obr. 16).

V zavislosti od vasej volby rezu je mozné laserovu linku
zarovnat s lavou stranou rezanej Sirky (pilovy kotug)
alebo atramentovou linkou na pravej strane.

Sirka laserovej linky je nastavena na S$irku pilového
kotu¢a v Case dodavky vo vyrobe. Nastavte polohu
pilového kotuca a laserovej linky tak, aby vyhovovali
nasledovnému postupu a pouzitiu podl'a vasho Zelania.

(1) Zasviette laserovy znackovaé a urobte asi 5 mm hiboku

drazku na obrobku, ktora je priblizne 20 mm do vysky

a 150 mm do Sirky. Pridrzte drazkovany obrobok

zverakom tak ako je a nehybte nim. Drazkovanie, v ¢asti

»18. Postupy drazkového rezania“.

Potom otocte regulatorom a posunte laserovu linku.

(Ak otocite nastavova¢ v smere hodinovych ruciciek,

laserova linka sa posunie napravo, ak proti smeru

hodinovych rugiciek, laserova linka sa posunie dolava.)

Ked' pracujete s atramentovou linkou zarovnanou na

lavej strane pilového kotuéa, zarovnajte laserovu linku

s lavym koncom drazky (Obr. 17). Ak ju zarovnate s

pravou stranou pilového kotuc¢a, zarovnajte laserovu

linku s pravou stranou drazky.

Po nastaveni polohy laserovej linky nakreslite pravouhlu

atramentovu iaru na obrobok a zarovnajte atramentovu

¢iaru s laserovou linkou. Ked vyrovnavate atramentovu
linku, posuvajte obrobok krok za krokom a upevnite ho
zverakom na mieste, kde sa laserova linka prekryva

s atramentovou. Ak pracujete znovu na drazkovani,

skontrolujte polohu laserovej linky. Ak chcete zmenit

polohu laserovej linky, urobte znovu nastavenia podla

nasledujucich krokov od (1) po (3).

VYSTRAHA

O Predtym, nez zapnete napajaciu zastréku do zasuvky sa
uistite, ¢i su hlavna cast a laserovy znackovac vypnuté.

O Dodrziavajte maximalnu opatrnost pri manipulacii s
prepinaéom pre nastavovanie polohy laserovej linky,
pretoze elektricka zastréka je pocas prevadzky zapojena
do zasuvky.

Ak sa spina¢ mimovol'ne spusti, kotu¢ pily méze rotovat
a sposobit tak neocakavané nehody.

O Laserovy znackova¢ nevyberajte a nepouzivajte na iné
ucely.

UPOZORNENIE (Obr. 18)

Laserové Ziarenie - Nepozerajte sa do luca.

O Laserové Ziarenie na pracovnom stole. Nepozerajte do
lu€a. Ak je vaSe oko vystavené priamo laserovému lucu,
mbze dojst k poraneniu.

O Nedemontujte ho.

O Nevystavujte laserovy znackova¢ silnému narazu
(hlavna cast naradia), v opa¢nom pripade poloha
laserovej linky nebude fungovat spravne, ¢oho
vysledkom je poskodenie laserového znackovaca, ako
aj skratenie Zivotnosti.

O Laserovy znackova¢ majte zapnuty len po¢as vykonu
rezania. DIhSie svietenie laserového znac¢kova¢a moéze
skratit jeho Zivotnost.

O Pouzivanie ovladania, nastaveni alebo vykonu inych
postupov, nez tych, ktoré su uréené v tomto dokumente,
moze znamenat nebezpecné vystavenie sa Ziareniu.

rezanie

POZNAMKA
prekrytim
laserovou linkou.

O Vykonajte

O Ak sa prekryvaju atramentova linka a laserova linka,
intenzita a oslabenie svetla sa budu menit, ¢o vedie
k vykonu stabilného rezania, pretoze zhoda liniek sa
da jednoducho rozoznat. Tymto sa zaistuje rezanie s
minimalnymi chybami.

&)

C]

atramentovej linky

O Pri pracach vo vonkajSom prostredi alebo v blizkosti
okien méze byt obtiazne spozorovat laserovu linku
kvoli sineénému svetlu. Za takychto podmienok prejdite
na miesto, ktoré nie je priamo pod sine¢nym svetlom a
pokracuijte v ¢innosti.

O Skontrolujte a uistite sa na zaklade pravidelnych kontrol,
¢i je poloha laserovej linky v poriadku. V suvislosti s
metédou kontroly, naznacte pravouhlli atramentovu
linku na obrobok vo vySke okolo 20 mm a Sirke 150 mm,
potom skontrolujte, &i je laserova linka na jedenej pozicii
s atramentovou linkou [Odchylka medzi atramentovou
a laserovou linkou by mala byt mensia ako Sirka
atramentovej linky (0,5 mm)]. (Obr. 19)

9. Rezanie

(1) Ako je znazornené na Obr. 20, Sirka pilového kotuca
je Sirka rezu. Preto posunte obrobok doprava (pohlad
z pozicie operatora), ked je potrebna dizka (b) alebo
dorava, ked je potrebna dizka @).

Ak sa pouziva laserovy znac¢kovag, zarovnajte laserovu
linku s lavou stranou pilového kotuéa a atramentovi
linku zarovnajte s laserovou linkou.

(2) Po zapnuti spinac¢a a kontrole, ¢i je pilovy kotu¢ na
maximalnych otackach, pomaly stlacajte rukovat
smerom nadol a sucasne pridrzte dolu paku (A) a dajte
pilovy kotu¢ do blizkosti rezaného materialu.

(3) Ak pride pilovy kotu¢ do kontaktu s obrobkom, stlacajte
rukovat postupne smerom nadol, aby sa zarezal do
obrobku. i

(4) Po zarezani pozadovanej hlbky do obrobku, vypnite
elektrické naradie a nechajte, aby sa pred zdvihnutim
rukovate z obrobku pilovy kotu¢ uplne zastavil a vratil sa
do plne zasunutej polohy.

UPOZORNENIE

O Maximélne rozmery pre rezanie najdete v tabulke
,TECHNICKE UDAJE*,

O Nadmerny tlak na rukovat nezvysSi rychlost rezania.

Naopak prili§ vela tlaku moéze spdsobit pretazenie
motora a/alebo znizenie efektivnosti rezania.
Uistite sa, ¢i je spina¢ vypnuty a elektricka zastr¢ka
odstranena zo zasuvky vzdy, ked sa naradie nepouziva.
Pred zodvihnutim rukovéte z obrobku vzdy vypnite
napajanie a nechajte pilovy kotu¢ uUplne zastavit. Ak
sa rukovat zodvihne, zatial' ¢o pilovy kotu¢ stale rotuje,
odrezand Cast sa mdze zaseknut v pilovom kotuci a
sposobit nebezpecéné rozptylenie tlomkov do okolia.

O Vzdy po ukonceni €innosti hibokého rezania, vypnite
spinac a skontrolujte, ¢i sa pilovy kotu¢ zastavil. Rukovat
potom nadvihnite a vratte ju do Uplne zasunutej polohy.

O Dokonale sa uistite, Ze ste rezany material odstranili z
povrchu otoéného stola, a potom pokracujte dalS§im
krokom.

O Pokracovanie v ¢innosti rezania moze sposobit
pretazenie motora. Dotknite sa motora a ak je horuci,
zastavte ¢innost priblizne na 10 mindt a az potom
¢innost rezania obnovte.

10. Rezanie Uzkych obrobkov (Stlacené

(Obr. 21)
Posurite pant smerom nadol k drziaku (A), potom
utiahnite posuvny poistny gombik (Obr. 2). Ak chcete
rezat obrobok, spustite rukovat. Pouzitie elektrického
naradia tymto spésobom umozriuje rezanie obrobkov az
do 107 mm Stvorcovych.

11. Rezanie velkych obrobkov (Obr. 22, 23)

Mo0ze nastat pripad, kedy kompletné rezanie nemozno
vykonat vzhladom na vysku obrobku. V tomto pripade
namontujte pomocnu dosku za pomoci 6 mm skrutiek s
plochou hlavou a 6 mm matic s pouzitim 7 mm otvorov
na povrchu dorazovej listy (dva otvory na kazdej strane).
(Obr. 22)

Pozrite si ¢ast ,TECHNICKE UDAJE®, ak chcete zistit
hrabku pomocnej dosky.

rezanie)
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POZNAMKA
Pri rezani obrobku, ktory presahuje vySku 107 mm
pri pravouhlom rezani, 70 mm pri rezani uhla v lavom
sklone alebo 45 mm pri rezani v pravom sklone, nastavte
polohu dolného limitu tak, aby zakladna hlavy motora
neprisla do kontaktu s obrobkom.

Pre nastavenie polohy dolného limitu pilového kotuca

postupujte podla ukonov (1) zobrazenych na Obr. 23.

(1) Sklopte hlavu motora a otacajte 8 mm skrutkou pre
nastavenie dizky a vykonajte nastavenia tak, aby tam
limitom polohy hlavy motora a povrchom obrobku pri
najniz8ej polohe pilového kotuca, kde sa hlava 6 mm
skrutky pre nastavenie hibky spaja s pantom.

12. Rezanie Sirokych obrobkov (posuvné rezanie)
(Obr. 24)

(1) Obrobky do vysky 107 mm a Sirky 312 mm:

Uvolnite posuvny poistny gombik (A) (Obr. 2), uchopte
rukovat a posurite pilovy kotu¢ dopredu.

Potom zatlacte na rukovat a posurite pilovy kotu¢ spat,
aby sa zarezal do obrobku. Toto ulahcuje rezanie
obrobkov vyssich ako 107 mm a $irSich ako 312 mm.

(2) Obrobky do vysky 120 mm a Sirky 260 mm:

Obrobky vysSie ako 120 mm a SirSie ako 260 mm sa
daju rezat rovnakym spdsobom tak, ako je to uvedené v
odseku 15-(1) vyssie.

UPOZORNENIE

O Pri rezani obrobku, ktory ma vysku 120 mm, nastavte

polohu spodného limitu hlavy motora tak, aby medzera

medzi spodnou hranou hlavy motora a obrobkom bola
od 2 do 3 mm na najniz$ej polohe.

Ak stla¢ite rukovat nadmernou alebo bocnou silou,

pilovy kotu¢ méze vibrovat po€as vykonu rezania a

sposobit tak nezelané rezné znacky na obrobku, a tym

znizit kvalitu rezu.

Preto stla¢ajte rukovat jemne a opatrne.

Pri posuvnom rezani jemne stladte rukovat spat

(dozadu) jednym hladkym pohybom. Zastavenie pohybu

rukovate pocas rezania sposobi nezelané rezné znacky

. na obrobku.

VYSTRAHA

O Pri posuvnom rezani dodrZujte postupy.

Posuvné rezanie smerom dopredu (smerom k
operatorovi) je velmi nebezpecné, pretoze pilovy kotué
sa moze vymrstit od obrobku smerom nahor. Preto vzdy
posurite rukovat dalej od operatora.

O Vzdy vratte spat posun do Uplne zadnej polohy po
kazdom vykone prie¢neho rezu v zaujme znizenia rizika
poranenia.

O Nikdy nepolozte ruku na boénu rukovat poéas vykonu
rezania, pretoze pilovy kotuc¢ sa dostava blizSie k bo¢nej
rukovati, ked' je hlava motora sklopena.

13. Postupy pokosového rezania

Uvolnite boénu rukovat a vytiahnite paku na uhlové

zardzky. Potom nastavujte oto¢ny stél dovtedy, kym

sa indikator nezarovna na pozadovanom nastaveni na

pokosovej stupnici (Obr. 25).

(2) Znovu pritiahnite boénu rukovét, aby ste zaistili otoény
stol v pozadovanej polohe.

(3) Pokosova stupnica oznacuje uhol rezania na uhlovej
stupnici a uhol stupania na $kale stupania.

(4) V pripade potreby sklon, ktory je pomerom vysky k

zéakladni trojuholnikovej Casti, ktord sa ma odstranit,

moze byt pouzity na nastavenie stupnice pokosu

namiesto uhla rezania.

Preto pri rezani obrobku na stupni 2/10, nastavte

indikator do polohy.
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POZNAMKA

O Kladné zarazky sa nachadzaju napravo a nalavo od

stredového nastavenia 0°, na nastaveniach 15°, 22,5°,

30° a 45°.

Skontrolujte, €i su pokos na stupnici a hrot indikatora

spravne zarovnané.

Prevadzkovanie pily s nezarovnanym indikatorom a

stupnicou pokosu, alebo s nedostato¢ne utiahnutou

bo¢nou rukovatou, moéze spdsobit nedostatocnu
presnost pri rezani.

14. Postupy rezania so sklonom (Obr. 26)

(1) Uvolnite paku svorky a naklorite kotu¢ pily smerom
dolava alebo doprava. Pri naklanani hlavy motora
doprava potiahnite nastavovaci kolik (A) smerom vzad.
Péka svorky prebera zapadkovy systém. Ak sa pracovna
doska a hlavna ¢ast dotykaju, potiahnite paku svorky v
smere oznacenia Sipky, ako je to zobrazené na Obr. 26,
a zmente smer paky svorky.

(2) Nastavte uhol sklonu na pozadované nastavenie
a sledujte mierku sklonu uhla a indikator, potom

. zabezpecte paku svorky.

VYSTRAHA
Ak je obrobok zaisteny nalavo alebo napravo od ¢epele,
kratka odpilena ¢ast sa dostane na pravu alebo lavu
stranu pilového kotu€a. Pred zodvihnutim rukovéte z
obrobku vzdy vypnite napajanie a nechajte pilovy kotu¢
Uplne zastavit.

Ak sa rukovat zodvihne, zatial ¢o pilovy kotu¢ stale
rotuje, odrezana ¢ast sa moéze zaseknut v pilovom kotuci
a sposobit nebezpecné rozptylenie tlomkov do okolia.
Pri zastaveni ¢innosti rezania so sklonom v polovici,
pokracujte v rezani az po vytiahnuti hlavy motora do
pbvodnej polohy.

Zacatie od polovice bez potiahnutia spat spdsobi
zachytenie spodného krytu v reznej drazke obrobku a
kontakt s pilovym kotu¢om.

UPOZORNENIE

Pri rezani obrobku, ktory je 75 mm vysoky v lavej 45°

polohe skloneného rezu alebo obrobku, ktory je 50 mm

vysoky v pravej 45° polohe skloneného rezu, nastavte

polohu dolného limitu hlavy motora tak, aby medzera
medzi dolnym hrotom hlavy motora a obrobkom bola
od 2 do 3 mm v polohe dolného limitu (pozrite ,11. Pri
kontrole pilového kotuc¢a znizte limitovanu polohu“ na

strane 238).

Postupy kombinovaného rezania

Kombinované rezanie sa da vykonat na zaklade

nasledujucich pokynov v 13 a 14 vy$Sie. Maximalne

rozmery pre kombinované rezanie najdete v tabulke

»,TECHNICKE UDAJE".

UPOZORNENIE

Vzdy zabezpedéte obrobok pravou alebo lavou rukou a

rezte posuvanim kruhovej ¢asti pily smerom dozadu za

pomoci l'avej ruky.

Je velmi nebezpeéné otacat otoény stdl dolava pocas

zloZzeného rezania, pretoze pilovy kotu¢ méze prist do

kontaktu s rukou, ktora zaistuje obrobok.

V pripade kombinovaného rezania (uhol + sklon) v

favom sklone, posurite prediZzenu dorazovu listu (B)

smerom von a mozete rezat.

V pripade kombinovaného rezania (uhol + sklon) v

pravom sklone, odstrarite predizenu dorazovu listu (A) a

mbzete rezat.

Rezanie dlhych materialov

Pri rezani dlhych materidlov, pouzivajte pomocnu

platformu, ktora je v rovnakej vySke ako drziak a

zékladna Specialneho pomocného zariadenia.

Kapacita: dreveny material (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, alebo
180 mm x 25 mm x 2000 mm

15.

16.



Slovencina

17.Schvalenie pouzivania zveraka na stropné listy,
zarazky na stropné listy (L) a (P) (Volitelné
prislusenstvo)

(1) Zarazka stropnej listy (L) a (P) (volitelné prisluenstvo)
umoznuje lahSie rezanie stropnej listy bez naklapania
pilovej ¢epele. Namontujte ich do zékladne po oboch
stranach podla zobrazenia na Obr. 27. Po namontovani
utiahnite 6 mm regulaénu skrutku na zaistenie zarazok
na stropné listy.

(2) Zverak na stropnu listu (B) (Volitelné prisluSenstvo) sa
da namontovat na lavd dorazovu liStu (Dorazova lista
(B)) alebo na pravu dorazovu listu (Dorazova lista (A)).
Mo0zZe sa spojit so sklonom stropnej listy a zverak sa da
stlacit nadol.

Potom otoéte horny regulator podla potreby, aby sa
bezpecne zaistila poloha stropnej listy. Ak chcete zvysit
alebo znizit zostavu zveraku, uvolnite najskor skrutku so
Sesthrannym otvorom.

Po nastaveni vysky pevne utiahnite 6 mm kridlovu
skrutku, potom otacajte hornym regulatorom podla
potreby tak, aby ste bezpeéne upevnili polohu stropnej
listy (Obr. 28).

Umiestnite stropnd listu so STYCNOU HRANOU KU
STENE oproti vodiacej liste a SO STYCNOU HRANOU
STROPNOU oproti zardzkam stropnej listy, ako je
zobrazené na Obr. 28. Nastavte zarazky na stropné listy
podla velkosti stropnej listy.

Utiahnite 6 mm kridlové skrutky na zaistenie zardzok
na stropné listy. Pozrite si tabulku s pokosovymi uhlami
uvedenu nizSie.

Na pevnejSie zafixovanie stropnej
predizenie dorazovej listy (A) (Obr. 11).

VYSTRAHA
Vzdy pevne zabezpecte stropnu listu upnutim alebo
zovretim do dorazovej listy, v opacnom pripade méze
dojst k padu stropnej listy zo stola a telesnej ujme.
Nerezte so sklonom. Hlavna ¢ast pilového kotica sa
mbze dotknut predizenej dorazovej listy a spdsobit
zranenie.

UPOZORNENIE
Vzdy skontrolujte, €i sa hlava motora nedotyka zostavy
zveraka na stropné listy, ked sa pri rezani sklopi. Ak
existuje nebezpecenstvo, Ze by k tomu doslo, uvolnite
skrutku so Sesthrannym otvorom a posurite sustavu
lisStového zveraku do polohy, kde sa nedostane do
kontaktu s pilovym kotac¢om.

18. Postupy drazkového rezania
Drazky v obrobku sa daju rezat nastavenim 6 mm
skrutky nastavujticej hibku (Obr. 29).

(1) Otacajte drziakom zarazky v smere zobrazenom na
Obr. 30.

Spustite hlavu motora a ruéne otacajte 6 mm skrutkou
nastavujicou hibku. (Kde sa hlava 6 mm skrutky
nastavujticej hibku dotyka pantov.)

(2) Nastavte do pozadovanej reznej
nastavenia vzdialenosti medzi
povrchom zakladne (Obr. 29).

POZNAMKA
Pri rezani jednej drazky na kazdy z koncov obrobku,
odstrante nepotrebné ¢asti za pomoci sekaca.

19.Pouzitie = prachového vrecka (Standardné
prislusenstvo) (Obr. 31)

(1) Spojte prachové vrecko s rurou od elektrického naradia.
(2) Ak sa prachové vrecko naplni pilinami, prach sa z
prachového vrecka vyfukne, ked' pilovy kotu¢ rotuje.
Pravidelne kontrolujte prachové vrecko a vyprazdnite ho

pred jeho zaplnenim.

(3) Pocas rezania so sklonom a spojeného rezania
pripevnite prachové vrecko v pravom uhle do povrchu
zéakladne.

listy pouzite

hibky pomocou
pilovym kotu¢om a

20.Pripojenie  odsavaca
samostatne) (Obr. 32)
Nevdychuijte Skodlivy prach, ktory sa vytvara pocas
vykonu rezania.

Prach méze ohrozit vaSe zdravie a zdravie okolostojacich
osob.

Pouzivanie odsavaca prachu moéze znizit
spdsobené prachom.

Vdaka pripojeniu odsavac¢a prachu cez adaptér a
adaptéra na zbieranie prachu, je mozné vacsinu
prachovych Castic zozbierat.

Spojte odsavac prachu s adaptérom.

(1) Spojte v poradi hadicu (vn. p. 38 mm x 3 m dlhu) a
adaptér (Standardné prisluSenstvo odsavaca prachu),
kib (Volitelné prisluenstvo) a adaptér na zbieranie
prachu (Volitelné prislu§enstvo) s rdrou od elektrického
naradia.

Pripojenie uskutoCnite stlaenim v smere Sipky.
(Obr. 32)

Adaptér na zbieranie prachu (Volitelné prislusenstvo) je
pripevneny k rure za pomoci pasu od hadice. (Volitelné
prisluenstvo)

MONTAZ A DEMONTAZ PiLOVEJ
CEPELE

VYSTRAHA
Ak chcete zabranit nehode alebo zraneniu os6b, vzdy
vypnite spina¢ a odpojte elektrickl zastrcku zo zasuvky
pred vybratim alebo namontovanim pilového kotuca.

1. Montaz pilového kotuca (Obr. 33)

(1) Na uvolnenie 5 mm skrutky, ktora upevriuje kryt vretena
pouzite skrutkova¢ Phillips a potom otocte kryt vretena.

(2) Vtlate zamok vretena a uvolnite 10 mm skrutku za
pomoci 17 mm kl't¢a (Standardné prisluSenstvo).
Vzhladom na to, Zze je 10 mm skrutka lavotogiva,
uvolnite ju otd¢anim doprava.

POZNAMKA
Ak sa zamok vretena neda l'ahko vtladit, aby sa vreteno
zablokovalo, otac¢ajte 10 mm skrutku za pomoci 17 mm
klu¢a (Standardné prisluenstvo) a sucasne na zamok
vretena zatlacte.

Vreteno pilového kotuca je uzamknuté vtedy, ked je
zamok vretena vtlaceny dovnutra.

(3) Odstrante skrutku a podlozku (D)

(4) Nadvihnite doIny kryt a namontuijte pilovy kotug.

VYSTRAHA
Pri montazi pilového kotuca sa uistite, ¢i sa oznacenie
na pilovom kotuci a smer otacania krytu vretena zhoduju
(Obr. 1).

(5) Podlozku (B) a 10 mm skrutku dokladne vycistite a
namontujte ich na vreteno pilového kotuca.

(6) Stlacte zamok vretena a utiahnite 10 mm skrutku jej
otad¢anim dolava pomocou Standardného prisluSenstva
(17 mm kl'déom).

(7) Otacajte krytom vretena, pokial sa hacik v kryte vretena
nedostane do pévodnej polohy. Potom utiahnite 6 mm
skrutku.

UPOZORNENIE

O Vedenie prachu je inStalované vo vnutri za pantom.
Pri odstrafiovani alebo montovani pilového kotuca sa
nedotykajte vedenia prachu. Pri kontakte méze dojst k
zlomeniu alebo nastiepeniu koncov pilového kotuca.

O Utiahnite 10 mm skrutku tak, aby sa pocas prevadzky
neuvolnila.

O Uistite sa, ¢i ste dokladne utiahli 10 mm skrutku pred
spustenim elektrického naradia.

O Uistite sa, ¢i je dolny kryt zatvoreny.

prachu (Predava sa

rizika
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2. Demontaz pilového kotuca
Odmontujte pilovy kotu¢ podla obrateného postupu
montovania opisaného v odseku 1 hore.
Pilovy kotu¢ sa da jednoducho odstranit po nadvihnuti

dolného krytu.

UPOZORNENIE
Nikdy sa nepokusajte namontovat iny
pilovy kotu¢ okrem toho s priemerom
305 mm.

PREPRAVA HLAVNEHO TELESA
NASTROJA

Pocas prepravy by mohlo by déjst k padu zostavy. Bud
odstrante zostavu alebo vsurite dreveny klin do zostavy, aby
ste ju pevne zaistili.

Polozte hlavu a vlozte zaistovaci kolik (pozri stranu 238
,Uvolnenie poistného kolika“).

Taktiez zaskrutkujte posuvny poistny regulator tak, aby bol
zaves v takej polohe, aby narazil na drziak (A) a upevnite
hlavu.

Otocte a uvolnite bo¢nu rukovat, otoéte otoénu podlozku
¢o najviac doprava a zaistite ju otaanim rukovate do
pevnej polohy. Tym sa dosiahne este vaésia kompaktnost
hlavného telesa.

Pri preprave hlavného telesa nastroja ho neste v naruci a
drzte drzadlo umiestnené na zakladni oboma rukami.

Pri preprave dvoma osobami by mala kazda osoba pouzivat
obe ruky na drzanie rukovéate, bo¢nej rukovate a drzadla
zakladne.

UDRZBA A KONTROLA

VYSTRAHA
Aby nedoslo k nehode alebo zraneniu os6b, vzdy si
overte, Ci je spina¢ vypnuty a zastrcka odpojena z
elektrickej zasuvky pred vykonanim akejkol'vek udrzby
alebo kontroly tohto naradia.
Ak spozorujete poruchu na zariadeni, vratane krytov
alebo pilového kotuc¢a, obratte sa ¢o najskér na
kvalifikovanu osobu.
1. Kontrola pilového kotuca
Vzdy vymienajte pilovy kotu¢ okamzite po prvom
naznaku znehodnotenia alebo poskodenia.
Poskodeny pilovy kotu¢ méze sposobit poranenie os6b
a opotrebovany pilovy kotu¢ méze spdsobit neefektivnu
prevadzku a mozné pretazenie motora.
UPOZORNENIE
Nikdy nepouzivajte otupeny pilovy kotu¢. Ked' je pilovy
kotu¢ otupeny, jeho odolnost voci tlaku aplikovaného
rukou na naradie rukovatou naradia, ma tendenciu sa
zvySovat a prevadzku naradia tak ucinit nebezpecnou.
2. Kontrola montaznych skrutiek
V8etky montazne skrutky pravidelne kontrolujte a uistite
sa, ze sU riadne dotiahnuté. Ak je ktorakolvek skrutka
uvolnena, okamzite ju znova dotiahnite. Nedodrzanie
tohto pokynu méze viest k vdZnemu nebezpecenstvu.
3. Kontrola uhlikovych kief (Obr. 35)
Motor je vybaveny uhlikovymi kefkami, ktoré su
spotrebny tovar. KedZe nadmerné opotrebovanie
uhlikovej kefy moéze viest k problémom s motorom,
vymerfite uhlikové kefy, ked su opotrebované alebo
blizko ,limitu opotrebovania“ za nové, s rovnakym
Cislom, ktoré sa nachadza na obrazku. Okrem toho
uhlikové kefy vzdy udrziavajte isté a skontrolujte, ¢i sav
drziakoch na kefy volne pohybuju.
4. Vymena uhlikovych kief (Obr. 35)
Odmontujte kryt kefy pomocou skrutkovaca s drazkovym
koncom. Uhlikové kefy tak potom mézete jednoducho
odstranit.

Slovencina

5. Udrzba motora
Vinutie motora je jasnym ,srdcom“ elektrického
nastroja. Vykonavajte dokladnu kontrolu vinutia, &i nie je
poskodené a/alebo zvihnuté od oleja alebo vody.

6. Vymena napajacieho kabla
Ak dojde k poskodeniu privodného kabla, je potrebné
naradie zaslat spat do autorizovaného servisného
strediska spolo¢nosti HIKOKI na vymenu kébla.

7. Kontrola dolného krytu pre spravne fungovanie
Pred kazdym pouzitim naradia vyskuSajte dolny kryt
(Obr. 6), aby ste sa uistili, Ze je v dobrom stave a
pohybuje sa hladko.

Nikdy nepouzivajte naradie, pokial dolny kryt nefunguje
spravne a pokial nie je v dobrom stave.

8. Skladovanie
Po ukonceni prevadzky naradia skontrolujte, ¢i sa
vykonalo nasledujuce:

(1) Vypinac¢ je v polohe OFF (VYP.),

(2) Elektricka zastrcka bola odstranena zo zasuvky,

Ked naradie nepouzivate, musite ho drzat uskladnené
na suchom mieste mimo dosahu deti.

9. Vymena krytu

Po dlhodobom pouzivani sa trbina ¢epele v kryte moze

rozsirit, ¢o vyzaduje vymenu. Ak by sa mala $trbina

Cepele rozsirit, vymerite kryt za novy (Obr. 32). Po jeho

vymene, urobte na fiom draZku. Pozrite si ¢ast ,PRED

REZANIM 1. Rezanie drazky na kryte“ na strane 238.

Mazanie

Namazte nasledujuce klzné povrchy raz za mesiac,

aby ste udrzali elektrické naradie dlh$iu dobu v dobrych

prevadzkovych podmienkach.

Odporuca sa pouzitie strojového oleja.

Miesta pre aplikaciu oleja:

* Otoéna Gast pantov

* Oto¢na Cast drziaka (A)

* Otoéné Cast zostavy zveraka

Cistenie

Pravidelne odstrarujte ulomky a iny odpadovy material

z povrchu elektrického naradia handri¢kou navihéenou

v mydlovej vode. Aby ste predi$li poruche motora,

zabrante jeho kontaktu s olejom alebo vodou.

Ak laserova linka nebude viditelna, pretoze sa ulomky

a podobné veci nalepili na okienko v ¢asti laserového

znackovaca emitujuceho svetlo, utrite a vycistite okienko

suchou handri€kou alebo handriCkou namocenou v

mydlovej vode atd'.

Vygistite stroj, potrubie, spodny kryt vyfukovanim

suchého vzduchu zo vzduchovej pistole alebo z iného

nastroja. (Obr. 36)

VYBER PRISLUSENSTVA

Prislusenstvo pre tento stroj je uvedené v tabulke na strane
278.

10.

11.

UPOZORNENIE
Opravy, modifikaciu a kontrolu zariadeni HiIKOKI musi
vykonavat autorizované servisné stredisko spolo¢nosti
HiKOKI.
Obzvlast laserové zariadenie musi byt udrziavané
autorizovanym zastupcom podl'a laserového vyrobcu.

Vzdy zariadte opravu laserového zariadenia
Autorizovanym  servisnym  strediskom  spolo¢nosti
HiKOKI.

Pri prevadzke a udrzbe elektrického naradia musia byt
dodrzané bezpecénostné predpisy a normy daného $tatu.

243




Slovencina

ZARUKA

Garantujeme, Ze elektrické naradie znacky HiKOKI
vyhovuje zékonnym/narodnym nariadeniam. Tato zaruka
sa nevztahuje na poruchy alebo poskodenia, ktoré su
spdsobené nespravnym pouzivanim, zlym zaobchadzanim
alebo $tandardnym opotrebovanim a odrenim. V pripade
reklamécie doructe elektrické naradie v nerozobratom stave
spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory najdete na konci tohto
navodu na obsluhu, do autorizovaného servisného strediska
spolo¢nosti HIKOKI.

POZNAMKA
Vzhladom na pokradujuci program vyskumu a vyvoja
v spolo¢nosti HIKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych parametrov bez predchadzajuceho
upozornenia.

Informacie ohl'adne vzduchom prenasaného hluku a
vibracii

Namerané hodnoty boli stanovené podla normy EN62841 a
deklarované podla ISO 4871.

Namerana vazena uroven hladiny akustického vykonu A:
105 dB (A).

Namerana vazena uroven hladiny akustického tlaku A:
92 dB (A).

Odchylka K: 3 dB (A).

Pouzivajte chrani¢e sluchu.

Deklarovana hodnota emisii hluku bola namerana v stlade
so Standardnou skuSobnou metédou a méze sa pouzit na
porovnavanie jedného naradia s druhym;

MoZe sa taktiez pouZit na predbeZné posudenie expozicie.

VYSTRAHA

O Hlukové emisie poCas skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moézu liSit od deklarovanych
hodnét v zavislosti od spdsobov, akymi sa nastroj
pouziva, najma aky druh obrobku sa spracovava.

O Vyznacte bezpec¢nostné opatrenia s cielom chranif
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
ramci skutoénych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby
vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré su
dopInkom doby spustenia naradia).

Informacie o systéme napajania pouzivaného s
elektrickym naradim vybavenym nomindlnym napétim
230 V~

Cinnost prepinania elektrického zariadenia spdsobuje
kolisanie napétia.

Prevadzka tohto elektrického naradia za nepriaznivych
podmienok mdze mat nepriaznivé ucinky na ¢innost inych
elektrickych pristrojov.

So sietovou impedanciou rovnakou alebo mensou ako 0,29
Ohmov pravdepodobne nebudu ziadne negativne ucinky.
Obvykla maximalna povolena sietova impedancia nebude
prekrocend vtedy, ked pripojka elektrickej zasuvky bude
napdjana z rozvodnej skrine s prevadzkovou kapacitou 25
ampérov a vaésou.

V pripade vypadku energie alebo pri vytiahnuti napajacieho
konektora, okamzite vratte spina¢ do polohy OFF
(VYP.) Tym zabranite nekontrolovatelnému opatovnému
nastartovaniu.
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MHCTPYKLUH,

Bbnrapcku

(NMpeBop, Ha OPUrMHAIHUTE UHCTPYHLUK)

OBbLLUU MEPHU 3A BE3OIMNACHOCT
NMPU N3MNOJISBBAHE HA
EJIEKTPUYECKU MHCTPYMEHTHU

/\ NPEAYNPEMAEHUE
MpoueTeTe BCHUKK NpegynpemaeHns 3a 6e3onacHocT,

WaKCcTpauMn U1 cneunduUKauymu,

npefoCTaBeHU C TO3U €/IEKTPUYECKU MHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha BCHYHN MHCTPYKLMM MOME Aa J0BeAe 40
E/IEKTPHUHECKU yaap, NOHap WM CepUo3HU HapaHABaHMA.

3anasete U CbXpaHABaWTe MWHCTPYKUUUTE 3a
nocnepaBalyy CripaBK1 U NpPUIOHeEHHWe.
TepMUHBT ,€/IEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH",  M3M0/13BaH

B ripegynpexaeHnaTa 3a 6e30MacHoCT, ce OTHacA A0
€/IEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH, 3axpaHBaHW (C Kabes) oT
mpeara, uim TakuBa c 6aTepum (6e3HMYHH).

1) Be3onacHocT Ha paGOTHOTO MACTO

2)

a)

b)

c)

MopabpaiiTe pabOTHOTO MACTO NOAPEAEHO U
Ao6pe ocBeTEHO.

HenoapeaeHu wan He [o6pe ocBeTeHn paboTHU
MecTa ca npeAnocTaBKa 3a MHUMAEHTH.

He wu3nonsBaiTe eNIEKTPUYECHU WHCTPYMEHT
BbB B3puMBOONacHa cpepa, Npu Haauuue Ha
3anasiMMu TEeYHOCTH, ra3 UK npax.

ENEHTpUYECKUTE — MHCTPYMEHTH  Mpou3BemaaT
WCHpM, — KOMTO  MoraT pja Josejar Ja
Bb3M1/1aMeHABaHe.

He nosBonABaiiTe AOCTBbN Ha CTPaHUYHU
nvua M peua npu paboTa C eNIEKTPUHECKHU
MHCTPYMEHTH.

HesHumarme o Bpeme Ha paboTa Moxe 4a joBeje
A0 3ary6a Ha KOHTPOJ BbPXY fpoLjeca.

EneKtpuyecKa 6e3onacHocT

a)

b)

c)

d)

e)

LLiencenuTte Ha eNEKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU
TpAGBa Ja OTroBapAT Ha TUMa Ha KOHTAKTUTE.
HuKora He npaBeTe KaKBUTO U Aa 6UI0 NPOMEHH
no wencenute. He wu3nonssaiiTe npexopHU
wencenM 3a BHAOYBaHe Ha 3a3eMeHU
€/IeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH.

LLjericenum, Mo KOUTO He ca npaBeHM MoANGDUKaLMU 1
CbLOTBETCTBAT HAa KOHTAKTUTE HaMassaBaT PUCKA OT
©/IeKTPHYECKH YAap.

Mpu paboTa C eNEHTPUYECHU MHCTPYMEHTU
136ArBaiiTe KOHTaKT Ha TAJIOTO CbC 3a3eMeHu
NOBBPXHOCTU KaTo Tpb6M, paguaTopu W
XNaguIHULK.

ChblyecTByBa MOBUILIEH PUCK OT E/IEKTPUYECKU
yAap, aKo TANOTO By cTaHe 4acT OT 3a3eMUTEe/IHNSA
HOHTYP.

He u3naraiiTe eneKTPUYECHUTE MHCTPYMEHTU
Ha B/IMAHUETO Ha BNara Wiu gbma.

lonagaHeTo Ha Brara B €/IEKTPUHECKUTE
MHCTPYMEHTH MOBMILABA PUCKA OT €/IeKTPUYECKN
yAap.

He HapywaBaiiTe uenocTTa Ha HKa6enure.
Hukora He W3KNOYBaTE eNeKTPUYECcCKUTe
ypeAu, KaTo u3pbpnearte oT Kabena.

MaseTe Ka6enute OT U3TOYHULMU Ha TOM/IUHA,
OT CMa304YHW MaTepuanu, ocTpu pb6oBe U
MOABUHHU HOMMOHEHTH.

HapaHeHu uam npenneteHn Kabesm nosuwaBaT
PHCKA OT E/IEKTPUYECKU YAaPp.

HoraTto u3nonsBaTe eneKTpUYECKU ypep Ha
OTHKPUTO, U3MON3BaNTE YABIHUTEN, NOAXOAALY
3a BBHLUHU YC/I0BUA Ha pa6oTa.

U3nonsparite Habesn, MOAXOAAL 3a BbHLUHW
YC/I0BUSA, KOMTO HaMansaBa PrUCcKa OT e/IEKTPUYECKHN
yaap.

f)

AKko e HaNIOKUTESTHO
Ha €eNIeKTPUYECKHU WHCTPYMEHT BbB
BNlalHU YCNIOBUA, W3NoN3BalTe ypeau ¢
andepeHumanHa 3awmrta (RCD) cpewty yTeuka.
HsnonspaHeTto Ha pAugepeHunanHa — 3awymta
HamasisiBa p1CKa OT e/IeKTPUYECKH yAap.

U3noJsi3BaHeTo

3) Jlnuna 6e3onacHocT

4)
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a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

BbaeTe 6aMTEeNHU, BHUMaBaiiTe B AeUCTBUATA
CU M U3NON3BaiTe Pa3yMHO eJIeKTPUYECKUTE
WHCTPYMEHTH.

He u3nonseaiiTe eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT,
KOoraTo cTe U3MOPEHU, WK NOJ BAUAHMETO Ha
JNleKapCcTBEeHU CPefCTBa, a/IKOXO/1 U1K ONUaTH.
BcAro HeBHMMaHWe npu pabota C e/1eKTPUYECKN
WUHCTPYMEHTU MOXe Ja fJoBeje [0 Cepuo3H1
HapaHsABaHwWA.

U3nonsBaitTe JIMYHU npepnasHU CcpepcTsa.
BuHaru HoceTe 3alUTHM OYUIa UK MacCKa.
3alyuTHUTe  cpefcTBa,  KaTo  Npaxo3alyuTHa
MackKa, 3alynUTHN 0BYBHM C yCToNYMBA Ha N/Tb3raHe
nogMeTKa, KacKa, WM aHTUGOHM, MW3MOA3BaHU
criopes ycnosuATa Ha pab6oTa, e HamasAaT
0racHoCTTa OT HapaHsBaHe.

MNpepoTBpaTABaHe Ha Cy4aiHO BKJOYBaHe.
YBeperTe ce, 4e GYTOHBLT 3a CTapT Ha ypega € B
WU3H/IIOYEHO MOJIOMEeHUe, Npean Aa CBbpHeTe
€/IeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT KbM U3TOYHUK Ha
3axpaHBaHe U/unu 6aTtepus, KaKTo U Npeau aa
ro B3eMeTe WU npeHacATe.

lNpeHacAHeTo Ha MHCTPYMEHTU C MPbCT Ha CTapT
6YTOHa, MM Ha MPEBK/IIYBATE/IA Ha 3aXPaHBAHETO,
HOCH 0MacHOCT OT MHUMAEHTH.

OTcTpaHeTe BCUYKU PpabGOTHM NPUCTaBHM,
npegu Aa BRAKYUTE ypeaa KbM 3aXxpaHBaHETo.
FaeyeH K04 WM MHCTPYMEHT, 3abpaBeH B
POTaUMOHHU  KOMIMOHEHTH Ha  E/IeKTPUYECKUA
MHCTPYMEHT, MOXe Aa AoBeAe A0 HapaHABaHe.

He ce npecsraiite. MNpe3 uanorto Bpeme TpaA6Ba
Aa umate ctabunHa onopa M fa nogabpare
6anaHc Ha TANOoTO.

ToBa ocurypsBa Mo-f4O6bP KOHTPO/N  BbPXY
E/IEKTPUHECKUTE MHCTPYMEHTU [PU HeoYaHBaHW
cuTyaumm.

Hocete nopaxopsauwio o6nekno. He Hocete
NpeKasneHo LWWUPOKU [Apexu uau 6GumyTa.
OpbHTe Hocata M ppexute cu paned oT
ABUMHELLUTE Ce YacTH.

LLinpokuTe apexu, GumyTa u Abara Koca morat Aa
6b4at 3axBaHaTH OT NOABUKHUTE KOMITOHEHTH.

AKO ca  ocurypeHu  ycTpoiicTBa  3a
NpUCbeAUHSABAaHE  KbM  MPaXoy/I0BUTESTHU
MHCTanauumu, yBepete ce, 4Ye ca MpPaBWJIHO
NPUCHEANHEHMU.

U3Mon3BaHeTo Ha MpaxoysnoBUTEIM U LUKIOHU
Moe fa Hama/v CBbP3aHUTE CbC 3aMbPCABAHETO
pHcKoBe.

He nosBonsBaiiTe onUTHOCTTa BW, Npupobuta
OT 4ecTOTO M3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTH, Aa
BU Cb3faje CamMovyBCTBUE, 3apaAu HOeTo Aa
WrHopuparte nNpuHUUNUTE Ha 6e3onacHOCT npu
paboTa C UHCTPYMEHTH.

HesHumatesHo fJevicTBue Mowe fa [OBeje o
TEMKW HapaHsABaHUA B paMKUTE Ha 4Yactu OT
CeKyHAara.

EKcnnioaTauusa M MOAAPBHIKA Ha eJIEKTPUYECKU
MHCTPYMEHTH

a)

He HacunBaiiTe eNIeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.
UsnonsB.aiite nopxopaALy e/1IeKTPUYECKH
MHCTPYMEHT 32 CbOTBETHUTE LiesH.




Bbnrapcku

nO,qXO,qﬂLL‘MHT €JIEKTPUHECKHN HNHCTPYMEHT ”HCTPyHuM” 3A BEsonACHOCT

ocurypssa 6e30nacHoOTO U Mo-[06p0 M3BbPLLBAHE

Ha paboTHWUTE [AEeHHOCTM MpU  MPEeABUAEHNTE 3A TPMOH 3A PH3AHE noA -br-bn.

HOMMHa/IHU napameTpH.
b) He usnonsBsalitTe eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, a)
aKo He Moe fJa 6bAe BHIOYEH WU
M3KJIIOYEH OT CbHOTBETHUA CTapT GYTOH WM

npeBKAOYBaTen.

BceKu eNeKTpUYeCcKn MHCTPYMEHT, KOWMTO HE MOKe
/i@ ce KOHTPOo/Mpa OT MPEBKJIOYBATE/IA, € OraceH u
roA/1eu1 Ha PEMOHT.

c) UsknoyeTe uencena Ha MHCTPYMEHTa oOT
M3TOYHMKaA Ha 3axpaHBaHe W/MAu u3BapeTe
6aTepuitHMA NaKkeT OT MHCTPYMEHTa, aKo TOM
nossonsBa cBanAHe, npeau Aa usBbpwsate b)
HaCTPOMKH, NPU CMAHA Ha NPUCTABKU WUAKN NpU
CbXpaHeHue.

Tean npegnasHu MeEpKM HamaisaBaT PUCKA
OT C/y4aliHO M HewesaHo BH/KYBaHe Ha
©/IEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT.

d) CbxpaHfABaiiTe HeM3NON3BaHUTE E/IEKTPUYECKU
WHCTPYMEHTU paney OT AOCTbN Ha pAeua M
He no3BoJiABaWTe Ha JMua, He3ano3HaTu C
Ha4yMHa Ha paboTa C UHCTPYMEHTUTE U Te3u
MHCTPYKLMK, Aa paboTAT C TAX. c
ENEKTpUYECKUTE  MHCTPYMEHTU NpescTaB/iABaT
0r1acHOCT B PbLETE Ha HEOMUTHM /IHLa.

e) MopabpHaiTe  eNEeKTPOUHCTPYMEHTUTE U
aKcecoapute. [lpoBepsBaiiTe LEHTpPOBKaTa
W 3aKpenBaHETO Ha MOABUIKHUTE YacTu,
npoBepABaiiTe 3a nospepeHn yacTu,
KOMTO MoraT fa ce oTpasaT Ha paborara d)
Ha  €JIeKTPUYECHUTE  MHCTPYMEHTU. AKO
ycTaHOBWUTE NOBpPeAU, oTCTpaHeTe rv npeau aa
WU3non3BaTe e/IeKTPUYECKNUTE UHCTPYMEHTH.

MHoro 3/10no/1yKu ce Ab/KaT Ha /1olua NoAAPbHKA
Ha e/IeKTPUHECKUTE MHCTPYMEHTH.

f) Moaabpmaitte pexewure UHCTPYMEHTHU
3aTO4YEHU U YUCTH.
lpaBuUaHO NoAABPIHaAHNTE peeLyn UHCTPYMEHTH,

C HaTO4YeHU PEMeLn e/IeMEHTH, ce ynpaBisaBat U
KOHTPO/MPAT 10-/1ECHO. e)

g) UsnonspaiiTe eNIEKTPUYECKU WHCTPYMEHTH,
NPUCTaBKM M aKcecoapu, U T.H., CbriacHoO
Te3W MHCTPYKUUU, KaTo B3emeTe npeaBUp,
pa6oTHUTe ycnoBuA U BUAa paboTu, KOMTO e
ce U3BbpLUBaT.

UBnonsBaHe Ha eNeKTPUIECKUTE MHCTPYMeHTH 1)
3a paboT, pas/MyHu OT Te3u, 3a KOWUTO ca
npeaBuaeH1, MoKe Aa JOBEAE A0 MOBULLIEH PUCK U
oracHu cuTyaumm.

h) MaseTe pbHOXBAaTKUTE U MOBBPXHOCTUTE 3a
3axBalyaHe Cyxu, YUCTH, 6e3 macso 1 rpec.
Xnb3raBute PbKOXBATKM M MOBBPXHOCTHU 3a
3axBalyaHe He nossosABaT 6esonacHara pa6ota 9)
W ynpaB/ieHMe Ha WHCTPYMEHTa B HeoYaHBaHW
cUTyaymm.

~

5) O6cnyxBaHe
a) O6cnyHBaHeTo Ha e/IeKTpUYeCcKUTe
WHCTPYMEHTH TpAGBa ga ce U3BbpLIBA camo
OT KBanudUumpaH1 cepBU3HU paboTHULM, NPpU
M3non3BaHe Ha OPUrMHaIHU pe3epBHU YacTH.
ToBa e rapaHTupa 6e3onacHocTTa npu pabora ¢
E/IEKTPUHECKNTE MHCTPYMEHTH.

BHUMAHME h)
He p,onycuaﬁTe B 30HaTa Ha paGOTa Aeua v Bb3pacTHU
xopa.

HoraTo He 3non3BaTte eNIeKTPUHECKUTE MHCTPYMEHTH,
C'bXpaHﬂBaﬁTe rm pgane4y oOT AOCTbN Ha pgeua “
Bb3pPacTHU Xopa.
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TpuoHUTe 3a pA3aHe Nopj brbj ca NpeaHa3Ha4eHn
3a pA3aHe Ha AbpBeCMHA WAM NOAOGHU Ha
AbpBecUHa NPOAYKTH, He MoraT Aa ce U3nonssat
c abpasvBHM pa3pA3BalyM AUCKOBE 3a pA3aHe Ha
Hesie3eH MaTepuasn KaTto nNpbTH, NPbUKK, LWIMNOBE
u ap.

A6pasnBHUAT npax 3aTpyAHABA ABMHELLUTE Ce YacTH,
KaTto Hanpumep AO/HUA npeanasuten. Mckpute ot
abpasnBHO pA3aHe e M3ropAaT AO/IHUA NpeanasnTes,
Kepg-BaIOKKaTA M APYrMTE N1aCTMAcoBM YacTy.
Usnonseaiite CcKo6M 3a 3acTonopsABaHe Ha
o6paboTBaHuA peTain. AKO AbpHUTe pAeTaihna
C pbKa, BUHarM TpaGBa fAa AbpPHUTE pbKaTa cu
noHe Ha 100 MM OT ABeTe CTpaHM Ha pemelma
AUCK. He nanonssaiite To31 TPUOH 3a HapA3BaHe
Ha napyeTa, KOUTO ca TBbpAE Majlku, 3a Aa 6baar
3ApaBo 3axBaHaTW WM AbpPHaHW Ha pbHKa.

AHO pbKaTa BU e noctaBeHa T8bpAe 671130 [0 peeLyma
AMCK, MMa MOBULLIEH PUCK OT NOpPA3BaHe Mpu KOHTaKT C
ocTpuero.

[AeTaiinbT TpAGBa fa 6bAe HENOABUKEH U 3aXxBaHaT
WX 3aKpeneH KaKTO KbM OrpaHuW4MTeNs, Taka 1
KbM Macata. He nopaBaiite petaiina B ocTpueto
WU He pereTe ,,6e3 pbLe” N0 HUKaKbB Ha4YMH.
HeszaBucummure  wmm  geuielynte  ce  [eTaiiiv
Morat ga 6bAar M3XBBPJIEHM NP BUCOKA CKOPOCT,
MPUYMHABANKN HapaHABaHMS.

HaTtucHete TpuoHa npes pertaina. He pbpnaiite
TpUoHa npe3 geTtaitna. 3a Aa HanpaBuTe paspes,
noBAWrHeTe rnaBaTa Ha TPMOHA U o U3abpnanTe
Hap, peTaiina 6e3 ga pemere, cTapTMpaiiTte MoTOopa,
HaTUCHeTe rnaBaTa Ha TPUOHAa W HaTUCKauTe
TpUOHa BbpXY AeTanna.

PszaHeTo C pgbprnaHe BEpOATHO e [oBeAe A0
M3Ka4YBaHe Ha PeXeLUA ANCK OTrope Ha obpaboTBaHuA
AeTaiil M pASKO M3XBBP/ISHE Ha MexaHusma Ha
OCTPMETO KbM oneparopa.

HuKora He npeKapBaiiTe pbKatTa Ccu Hapj,
npepBuAeHaTa JIMHUA Ha pA3aHe npef Wan 3ap,
pemeLwmna AUCK.

lNogavpaHeTo Ha Jetaina ,KPpbCTOCaHo®, T.e.
3a/bpaHe Ha fieTakia OTAACHO Ha PeMeLyna ANCK C
JIfiBaTa pbKa nam o6paTHo, € MHOro OrnacHo.

He ce npubnuasaiite B0 orpaHUYUTENA C KOATO U
Aa e pbKa Ha No-621M30 oT 100 MM OT ABeTe CTPaHU
Ha pemelma AUCK, 3a fa NpeMaxHeTe AbpBeHUTe
ocTaTbLUM MM NO HAKaKBa Apyra NpUYnHa foKaTo
OCTpHETO Ce BbpPTH.

Bbm3ocTTa Ha BbpTALOTO Ce OCTPHUE 1 pbKaTa BU MOXE
/ia He e o4eB1AHa U MOXETE [a Ce HapaHNTEe CEPUO3HO.
MpoBepnaBaiiTe petaitna cu npeau pasaHe. AKo
AETaWNbT € HaK/NOHEeH Hamnpepa WM U3KPUBEH,
3axBaHeTe ro HaTo M3BbpPHeETe JIMLETO CU He B
nocoka o6paTHa Ha orpaHuuuTensa. BuHaru ce
yBepsBaiTe, Ye HAMa pa3CcToAHUE MeXAyY AeTanna,
orpaHu4MTeNA M MacaTta no JIMHMATa Ha CpA3BaHe.
HawxnoHeHuTe wnam m3KpuBeHuTe AeTaim moraT Aa
ce BbPTAT UK fa Ce NPEMECTAT M Morat Aa NPUYUHAT
CBbp3BaHe Ha M/1041Te 3a PA3aHe Mo BpemMe Ha pA3aHe.
B petarina He TpabBa Aa vMa HATO MUPOHU MU YYH AN
npeameTy.

He usnonsBsaiiTe TpuoHa, AOKaTo Macata He e
NoOYMCTEHA OT BCUYKU MHCTPYMEHTU, AbPBECHU
OCTaTbLY U T.H., C U3K/IIOYEHHUE Ha AeTaina.
Marnkute OTIOMHM MM CBOGOAHWTE napveta JbpBO
W Apyru npeaMeTH, HOMTO BAM3AT B KOHTAKT C
BBPTALYMA CE€ AMUCK, moraT ga 6bhaT M3XBBPJIEHU C
BMCOHA CKOPOCT.



i)

k)

PexeTe camo no eauH geTann.

HapsasaHnTe MHOMeCTBO feTarim He moraTt g4a 6vgar
3axBaHaTv WM 3aKpeneHn afeKBaTHO M MoraTt ga ce
3a/enAT BbpXYy HOMOBETE WM fa Ce PasMecTAT Mo
Bpeme Ha pA3aHe.

Mpean ynotpe6a, ce yBepeTe, Ye TPUOHBLT 3a
pA3aHe Nop, brbjl € MOHTUPaH UM NOCTaBEH BbPXY
paBHa, 3apaBa paboTHa NOBBPXHOCT.
HuBennpaHata w 3apaBata paboTHa MOBBPXHOCT
Hama/iiBa puCcKa oT HecTabuiHa paboTa Ha TPHOHa 3a
pA3aHe noj bru/.

MnaHupaiite pa6ortata cu. Bceku nbT, KoraTo
NPOMEeHATe HacTpoWKaTa Ha bIrb/la Ha CKOCABAHETO
WM Dbrbfa 3a pA3aHe, ce YyBepABaiTe, 4e
peryiMpyemMuAT  OrpaHU4MTEeN €  HacTpPoeH
npaBWJIHO, 3a Aa NopAbpHa AeTanna, U HAMa Aa
noBJIMAe Ha AUCKa WK Ha 3allMTHaTa cucTema.
bes pa nocraBATe KoM4eTo Ha MHCTPYMEHTa Ha
nosvyma ,BH/IKOYEH" n 6e3 pgetarin Bbpxy macara,
PeMecTeTe PEeKELMA ANCK MPe3 MbieH CUMYMpaH
paspes, 3a ga CTe CUrypHH, 4e HAMA Aja MMa CMYyLLEHNA
WM/IN ONacHOCT OT CPA3BaHe Ha OrPaHNYNTESIA.

3a peTaisl, KOMTO € MO-WMPOK WU MO-AbAbI OT
MacaTta, ocurypeTte ajieKkBaTHa NoAApbHKa, KaTo
Hanpumep YyAbMHaBaHe Ha Macarta, AbpBEHU
NOMOLUYHU CTOMKM (Marape) 1 T.H.

JAetaiinnte, KoutTo ca NO-AbArM WAN MO-LUMPOKU OT
macara, aKo He ca 34paBo 3aKperneHu, morat ga ce
HaK/IOHAT. AKO OTpeeTe napye v Bbpxa Ha geTaina,
TOBa MO€e fAa NOBANIHe [OJHUA NPeanasnTes Wi ja
6b4€e N3XBBPJIEH OT BbPTALYMAT CE JUCK.

m) He u3anonsBaiiTe Apyro sivue KaTto 3amecTuTten, 3a

n
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s)

Aa paswuvpuTe macata WAM KaTo AOoNbJ/IHUTEeNHa
noaapbKKa.

HectabunHata onopa Ha feTaina Mmome ja fosese
A0 3axBalyaHe Ha OCTPUETO WM O M3MeCTBaHe Ha
AeTakina no Bpeme Ha psA3aHeTo, KaTo ToBa MOMe Aa
npugbpria Bac 1in rnoMoLHUKa BU KbM BbPTALYOTO Ce
ocTpue.

OTpA3aHoTO napye He TpA6GBa Aa ce 3acTonopsBa
WY NPUTUCKA NO HUKAKDbB HA4YMH cpeLly BbpTALWUA
ce TPUOH.

AKO ce orpaHu4u, T.e. Ype3 3acTornopsBaHe Ha
Ab/HuHATE, NapyeTo Moxe Ja ce 3axauu cpelyy
OCTPUETO U CHJIHO Ja Ce U3XBBPJIN.

BuHaru usnonssaiirte cKo6a uam npucnocobneHue,
npegHa3HayeHo fAa  nogabpa  NpaBUIIHO
efleMeHTUTe C Kpbrna ¢popma, TaKMBa KaTo NpbTU
AU TPBL6MU.

lpbTuTe Morat ja ce TbPKY/HAT N0 Bpeme Ha
pA3aHe, KOeTo NPpUYMHABA 3axarnsaHe OT OCTPUETO U
npuabprBaHe Ha pbKaTa BU B OCTPHUETO.

OcTtaBeTe OCTPUETO Aa AOCTUrHE MbjIHA CKOPOCT,
npeay aa npubnukute o6paboTBaHua getaiin.
ToBa Lye Hama/ M pUcKa OT U3XBBPJIAHE Ha AeTarkisa.
AHO 06pab0TBaHUAT AETal/1 UM HOMDBT 3acegHar,
M3KJIloYeTe TPMOHA 3a pA3aHe Noj, brbi. U3vaKaiite
BCUYKM JBUHELLM CE YacTu Aa cnpart U U3KaYeTe
wencesna Ha WHCTPYMEHTa OT M3TOYHUKA Ha
3axpaHBaHe u/unu u3BapeTe 6aTepuitHUA NakerT.
Cnep, ToBa ocBo60AETE 3ace4eHUs MaTepuan.
MMpoAB/IHNTENIHOTO pA3aHe C 3aieneH JeTaksl Moe
Aa MpuYrHU CMYLLEHWA B KOHTpo/aa WM nospeja Ha
TpHOHa 3a pA3aHe Moj brb/l.

Cnep, npuKalO4BaHe Ha psA3aHeTo, ocBo6opeTe
K/lOYa, 3aApbHTe pewelwara rnasa Hagony M
M34yaKaiiTe OCTPUETO Aa cnpe, Npeau ga u3sagute
OTpPA3aHOTO napue.

MocAraHeTo ¢ pbKa KbM OCTPUETO € OMacHO.

Horato npaBuTe HenbsieH paspe3 WIn Npu
ocBoGoOMaBaHe Ha KJloya, Npegu rnaBaTta Ha
TPUOHA i@ € HaMbJIHO B A0JIHATa NO3ULUA, P BITE
APpbiKaTa 3apaso.
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CrimpayHoTO AevicTBME Ha TPUOHA MOMKeE Aa A0Bese A0
BHE3arnHo M3A4bprBaHe Ha rnaBata Ha TPMOHA, KOeTo
BOAM [0 PUCK OT HapaHsABaHe.

NPEANA3HU MEPHMU NPU PABOTA C
HOMBWUHWUPAH FrEPYHI LUPRYJIAP
C USTEIMNAHE

1. MoAbT OKONO MHCTPyMeHTa TpA6Ba fJa 6Gbae paseH.
TpabBa fga ce noagbpwa YUCT OT CTbPrOTUHU W
oTnafbyHK napyeTa.

2. OcwrypeTe go6po 06LLO M TOKATHO OCBET/IEHHE.

3. He wusnonseaite eNeKTPUYECKN  MHCTPYMEHTU
3a MPWIOKEHWUA, PasNnyHKM OT onpefeneHuTe B
PBKOBOACTBOTO 3a eKcrioaTauys.

4. PeMOHTBT TpA6Ba Aa Ce M3BbPLUBA CaMO OT OTOPU3MPaH
cepsu3. Mpon3BOAUTENAT HE HOCKU OTrOBOPHOCT 3a
LeTH U TpaBMW BCIEACTBUE HA U3BBPLUEHN PEMOHTHU
paboT OT HEOTOPU3MPAHU /INLA, KaKTO W BCIEACTBUE
Ha 3710ynoTpeba ¢ MHCTPYMeHTa.

5. 3apjaocurypute npoeKTHaTa eKcnioaralumMoHHa LAnocT
Ha e/IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU, He AEeMOHTUpanTe
nocTaBeHWUTe Kanauu uinM BUHTOBeE.

6. He nunaiTe noABWMMKHWTE 4YacTU WM aKcecoapuTe,
OCBEH aKO MHCTPYMEHTBT He € M3KJII0YEH OT KOHTaKTa.

7. WN3nonseanTe WHCTPYMEHTa C Mo-Maska nojajeHa
MOLLHOCT OT nocoyeHaTa Ha ¢upmeHata Tabenka;
B MPOTMBEH C/lydal MMa PUCK OT HapyllaBaHe Ha
rNajgHocTTa Ha oTpA3aHaTa NoBbPXHOCT M HaMansABaHe
Ha paboTHaTa edurKacHOCT nopaau npetoBapBaHe Ha
ABuratens.

8. He TpeTupaiTe nnacTmacoBuTe 4acTu C pa3TBOPUTEN.
Pa3TBopuTenn Kato 6eH3uH, paspeguten, 6eHson,
BBI/IEPOAEH TETPax/I0pua, v CNNPT MoraT Aa noBpeaaT
M HamyKaT niacTMacoBuTe 4acTu. He TpeTupaiite ¢
nogo6Hn pastBoputenu. MouncrearTe nnacTtMacoBuTe
4acTh C MeK napuas, JIeKO HaBflawHeH B canyHeHa
BOAa.

9. Ma3nonseainte camo OPWUrMHa/IHA pPe3EpBHU YacTu
HiKOKI.

10. To3n MHCTPYMEHT ce pasrniobasa camo 3a CMAHa Ha
rpaduUTHUTE YeTKN.

11. NMoApPOBHUAT MOHTaXKEH YepTeX B TOBA PbKOBOACTBO
3a eKcnaoarauma e nNpefsuaeH 3a nosi3BaHe camo oT
OTOPU3MpPaHN CEPBU3N.

12. HMKOra He pemeTe YepHu MeTanu Unm anpapms.

13. Tpabsa pa ce ocurypu [o6po O6WO W JIOKaHO
ocBeT/ieHve. [leTannuTe 3a pasaHe U roToBUTE AeTanin
TpAbBa fa ce AbpaT B 6IM30CT A0 oneparopa.

14. HoceTe noaxoffAwWwM AWYHWM NpeanasHn CpeacTsa,
KOraTo e Heo6X0AMMO; TOBa MOXeE Aa BK/oYBa:
AHTMDOHM, 3a Ja Ce HaManu PUCKBT OT 3aryba Ha
cnyxa.

MNpeanasHu ounna, 3a Aa Cce HaMaiM PUCKLT OT
HapaHsfiBaHe Ha o4uTe.

MNpepnasHa MmacKa, 3a Aa Ce HamauM PUCKBT OT
BAVLIBaHE Ha BpeJeH npax.

PbKaBuuM 3a paboTa C LMPKYNAPHUTE [AMCKOBE W
HeobpaboTeHnTe MaTtepuanu (LMPKYNSpHUTE AUCKOBE
Mo Bb3MOMHOCT Ce CbXpaHABAT B KYTWA 3a JMCKOBE).

15. OnepatopbT TpAGBa fa 6bae [obpe o6yyeH 3a
HacTpoViKa 1 paboTa C MHCTPyMeHTa.

16. He maxaiiTe oTnagbyHUTe napyeTa uam Apyru 4acTu ot
JAeTanna OT 30HaTa Ha pA3aHe, KoraTto MHCTPYMEHTbT
paboT ¥ UMpKynApHaTa rnasa He e B W3XOAHO
noJioXeHue.

17.HuKora He Wu3non3BalTe KOMOWHWPAHWUA TFepYyHr
LMPKYNAp C U3TernfHe, Korato JOHWAT npegnasvTen
€ 3aK/II04EH B OTBOPEHO MOIOXEHME.

18.YBepeTe ce, 4Ye [OMHWMAT npefnasvTen ce ABUHKU
6e3npenAaTcTBEHO.
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.CnasBaitte

He nsnonssaite uMpKynsapa, ako npegnasutenvTe He
ca Ha no3uuma 1 B JO6PO CbCTOAHME.
M3nonseaite npaBWUAHO  3aTOYEHU
anckoBe.  CnasBanTe  MaKcumanHaTta
oT6ens3aHa BbpXy LIMPKYIAPHUS SUCK.

He wsnonseavite nospeaeHu wan  fedopmMupaHu
LIMPKYIAPHU ANCKOBE.

He nsnonseaiTe LMPKYNAPHU AUCKOBE, U3paBbOoTEHU OT
6bp3opereLLa cToMaHa.

Msnonseaite camo npenopbyaHute oT HIiKOKI
LIMPKYIAPHU ANCKOBE.

HaunHbT Ha paboTa ¢ LMPKYNspHU AUCKOBE TpabBa aa
cboTBeTcTBa HAa EN847-1.

BBHWHUAT AMameTbp Ha  LUPKYNSPHUTE [UCKOBE
TpsA6Ba fa 6bae ot 290 Mm Ao 305 MM.

Mopbuvpaiite NOAXOAAMA LUMPKYNSPEH AUCK CNPSMO
maTepuana 3a pasaHe.

Hukora He wu3nonssavite KOMOGMHMPAHWA TepyHr
LUMPKYNAp C WU3TErNsHe, aKko LUMPKYNAPHUAT OUCK e
06bpHAT Harope uau HacTpaHu.

YBepeTe ce, 4e 06pabOTBAHUAT AeTann He CbabpiKa
Yy/AM Tena, KaTo reosaeu.

CMeHsBanTe U3HOCEHWUTE B/IOMHKM.

He nsnonseaiTe UMpKynapa 3a psasaHe Ha Apyro OCBeH
anyMUHWM, AbPBO UK NOA0GHW MaTepuany.

He wvsnonseavite UMpKynApa 3a pA3aHe Ha Apyru
maTepuanv 0CBEH NpenopbyaHnUTe OT MPOU3BOAUTENS.
npouegypata 3a CMAHA Ha [MCKa,
BHKJ/IOYUTEIHO METOoAA 3a MOBTOPHO MO3ULMOHMPaHe U
npeaynpexaeHneTo, Ye ToBa Tpabsa Ja ce U3BbBPLLK
npaBW/IHO.

CBbpeTe KOMOWHUPAHWA TEPYHr  LMPKYAsp ¢
M3TernsHe KbM NPaxoy/IoBUTE, KOoraTo pemeTe AbpBo.
BHumaBaiTe, Korato nspaboTsare KaHau.

Horato TpaHcrnopTupaTe uau NpeHacsATe MHCTPYMEHTA,
He ro xBallavTe 3a gbpraya. XBaHeTe pbKoxBaTKaTa
BMECTO fbpraya.

Mma onacHOCT AbpiaybT Ja ce usBaau OT ocHoBara.
XBaHeTe pbKoxBaTKaTa BMECTO AbpKaya.

3anoyBaiTe pA3aHETO YaK c/ef KaTo ABuratensT
[OCTUrHE MaKCUMasiHh 060pOTH.

BepHara usKno4BanTe WMHCTPyMEHTa OT MyCKOBMWA
K04, aKo 3a6enemnTe HEPEaHOCT.

M3Kknousarite 3axpaHBaHeTo " M34aKBaWTe
LIMPKYNSPHUAT AUCK Aa cripe, Npeau Aa cepsuavpare
WM HacTpoiBaTe MHCTPYMEHTA.

Mpu psAsaHe nog repyHr WauM Moj HakIOH AWUCKBLT He
Tps6Ba fa ce BAMra, Npeau BbPTEHETO Aa e Cnpsio
Hanb/IHO.

Mpv pAsaHe ¢ n3TernaHe LMPKyAAPBT ce 6yTa v Nb3ra
B o6partHa Ha ornepaTtopa NocoKa.

LMPKYNAPHM
CHOpOCT,

. BaumaiiTe npensua BCUYKWM PUCKOBE, CBBP3aHW C

pA3aHeTo, Hanmp. BpeAaTa OT JIa3epHUA by 3a ouuTe,
HenpeAHaMEepeHWA KOHTaKT C ABMMELUM ce 4acTu B
nab3rawara cuctema u T.H.

Mpepaw BCAKO psA3aHe ce yBepsABanTe, Ye MHCTPYMEHT BT
e cTabuneH.

Msnonseaite camo UMPKYNAPHU [UCKOBE, YWATO
MaKCUManHO [OnycTUMa CHKOPOCT € MO-BMCOKa
OT CKOpPOCTTA Ha Mpas3eH Xof Ha eNeKTPUYEeCcKUs
MHCTPYMEHT.

He cmeHsaAlTe nasepa ¢ TaKbB OT ApYr TM.

He cToWiTe B efgHa AWMHWA C LUPKYNAPHUA AWCK
npes MWHCTpyMeHTa. BuHaru cToiTe oOTCTpaHu Ha
LMPKYNSpHUA AUCK. ToBa npegnassa TANOTO BU OT
eBeHTyasieH oTKaT. lNa3eTe pbUeTe M NPBCTUTE CU OT
BBPTALMA Ce LMPKYNAPEH AUCK.

He KpbcTocBaWTe pbueTe cW, KoraTo pabotute C
pamoTO Ha MHCTPYMEHTA.
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44. AKO UMPKYNAPHUAT [MCK Ce 3aK/JMHW, W3KIoYeTe

MHCTPYMEHTa W  3afpbiTe  [AeTaina, [oKato
LIMPKYNAPHUAT AUCK Crpe Hamb/HO. 3a Aa usberHete
OTKaT, He MbpaanTe AeTanna, JOKATO UHCTPYMEHTBLT
He crpe HambJHO.

OTcTpaHeTe npuyMHaTa 3a  3aK/IMHBaHETO  Ha
LUMPKYNAPHUA [AMCK, Npeau Aa BKAOYUTE OTHOBO
MHCTPYMEHTA.

CMBOJIN

NPEAYNPEXAEHUE

3a MHCTpyMeHTa ca MW3Non3BaHW CleAHUTe
cumBoOIM. YBepeTe ce, Ye pa3bupaTe 3Ha4E€HUETO
MM npeau ynotpeba.

C12RSH2: KoM61HMpaH repyHr LMpKyasp ¢
narernsaHe

3a fja Hamanu puUcKa OT HapaHABaHKsA,
noTpeduTenaT TpAGBA Ja NpoyeTe
PBKOBOACTBOTO 3a paboTa.

BuHaru HoceTe 3awmTHU oumna.

BuHarun HoceTe aHTUhOHM.

Camo 3a ctpaHu oT EC

He n3xebpnanTe eNeKTPUHECKN MHCTPYMEHTH
3aefiHo ¢ 6MTOBUTE OTNagbLu!

BbB Bpb3Ka ¢ pasnopeabuTe Ha EBponeiicka
AnpekTrea 2012/19/EC oTHOCHO
OTNagbYHOTO ENIEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO
o6opyaBaHe U HEMHOTO NPUIOHEHNE
CbIIACHO HaUMOHa/IHWTe 3aKoHoAaTeNCcTBa
eNIeKTPUYECKMN YPEAN, KOUTO U3/IM3aT OT
ynoTpeba, TpsabBa Aa ce cbompaT OTAENHO U
npepasar B crieumanaM3MpaHn NyHKToBe 3a

peumKaMpaHe.
\% BONITA
Hz |xepua

A amnepu

No CKOPOCT Ha NpaseH Xxof,

@ HoHcTpyKuma knac 11

o6opoTa B MUHyTa

NPOMEHNB TOK
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CNELUDUKALUU
0° 105 MM x 312 Mm
epyHr 45° 105 MM x 220 MM
NaB 45° 68 MM x 312 Mm
HaknoH
[JeceH 45° 43 MM x 312 MM
Macc. HaKnoH (nsB) 45° +
KanauuteT TepyHr (nsB) 45° 68 MM x 220 Mm
BucounHa x " (93) 45
LMpuHa aK/oH (nAB) 45° +
P FepyHr (neceH) 31° 68 MM x 265 MM
Hom6uHupax " ( 145
aKJ/I0H (JeceH) 45° +
FepyHr (aeceH) 45° 43 MM x 220 MM
HaknoH (aeceH) 45° +
TepyHr (nsB) 31° 43 MM x 265 MM

Paamepu Ha auCKa (BBHLUEH . X BbTPELLEH 4. X AebenunHa)

305 MM x 30 MM % 2,3 MM

MakcumaneH paspes

2,8 MM

brun Ha pAsaHe NoA repyHr

[JeceH 0° - 57°, naB 0° — 45°

brbn Ha pA3aHe Noj, Hak/IoH

[JeceH 0° - 45°, nAB 0° — 45°

brbn npy KOMGMHUPAHO pA3aHe

HaknoH (nnB) 0° — 45°

IepyHr (naB) 0° — 45°, (geceH) 0° - 31°

HaknoH (geceH) 0° — 45°

[epyHr (peceH) 0° — 45°, (nsaB) 0° - 31°

HanpereHue (no o6nactm)® 110V ~ 230V~
HoHcymunpana mowHocT* 1520 W
CKOpOCT Ha npaseH xof, 4000 MuH-1
Pa3amepu Ha MHCTpyMeHTa (LUMpUHA X ABI60YMHA X BUCOHYMHA) 655 MM x 890 MM X 724 MM
Terno (HeTo)** 27 Kr

MakcrmanHa MoLWHOCT P0<0,4 mW Hnac 1M nasepeH npoayKt
JlazepeH mapKep (nambpa) 650 HM

JlasepHo cpeacTso

JlasepeH guog

*

ok

3aabKUTesNIHO NpoBepeTe GupmMeHaTa Tabenka Ha MPOAYKTA, Thi KaTo Ts ce pa3/iMyasa no PernoHu.

CwornacHo EPTA-npoueaypa 01/2014

CTAHAAPTHU AKCECOAPH

000 00000 O

305 mm TCT umpKynapeH guck
(MOHTUPAH HA MHCTPYMEHTA) ....veveeneeieeieeniesieeneesiesieenes 1
Top6a 3a npax
nyx rae4eH Koy 17 mm
Crera
Abpmay ...
CTpaHnyHa pbKoxBaTKa

(MOHTMPaHa BBPXY MHCTPYMEHTA) ...c.veeeenrerieeieeneenieenes
MoporpaHnymTen (MOHTUPaH BbPXY MHCTPYMEHTA)..
Abpwaum
Crno6siBaHe Ha NoA/10xHaTa Maca ...
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CraHpapTHUTe aKcecoapu mnogJiexar Ha npomsaHa 6e3
npeaynpemaeHve.

NPUNIOHEHUE

PsisaHe Ha pas/MyHM BUAOBE alyMMHUEBa forpama u
IObPBO.

NPEAN 3ANOYBAHE HA PABOTA
BHUMAHUE

3.
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HanpaseTe BCUYKKM Heo6XoanMU HaCTpOﬁHM, npeau ga
BKJ/IOYMTE 3axpaHBaLmA Kaben B KOHTaKTa.

. U3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe

YBepeTe ce, Ye USTOYHMKBT Ha 3axpaHBaHe, KOMTO Lie
M3non3eare, OTroBapA Ha M3WCKBAHWATA, MOCOYEHM
BbpXy hrpmeHarta TabenKa.

He nanonseavite npaB TOK UM TpaHChOpMaTopu KaTo
6ycTepu. B npoTvBeH ciyyar Mma onacHoCT OT noBpeaa
WIN MHUMAEHTH.

. Myckos Koy

YBepeTe ce, 4e MYCKOBMAT K/IOY € B M3K/IIOHEHO
NoNOMKeHWe. AKO LWencenbT Gbae BRIOYEH B KOHTaKTa,
[IOKaTo NYCKOBUAT KJ/IIOY € BbB BK/IIOYEHO MOJIOKEHME,
E/IEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT e 3aroyHe ga pabotu
He3abaBHO, KOETO 61 MOr/0 Aa MPUYMHU CepUO3eH

MHLUMAEHT.
YabnuTeneH Kaéen
Horato Hab/iM30 HAMA KOHTaKT, W3MNo/3BanTe

YOBAKUTENEH Kaben ¢ poctaTbyHa pgebennHa U
KanauuTteT. YObMKUTENHUAT Kaben Tpabea pa 6bae
Bb3MOMHO Hal-KbC.

. MpemaxHeTe BCUYKM OMAKOBBYHU MaTepuanun ot

MHCTPYMEHTa, NpeAu aa 3anoyHerte paboTa c Hero.



Bbnrapcku

5.

9.

OcBo6oMaaBaHe Ha OCUTYPUTENHUA WUDT (Dur. 3)
3a uennTe Ha TPaHCMOPTMPAHETO OCHOBHUTE 4acTu
Ha EeNeKTPUYECHUA WMHCTPYMEHT ca MOACUIYpeHu C
ocurypuTeneH wuaort.

PasgBueTe  neKO  pbKoxBaTKara,
OCUTYPUTETHUAT WMAT Aa ce 0CBO6OAM.
Mpn TpaHcnopTupaHe GUKCUMpanTe OCUTypUTENHUA
LWMDT B 3aLUMUTHUA KOMYX.

3akaveTe Topb6aTa 3a nMpax KbM OCHOBHOTO TAJIO
(Pwur. 1)

MoHTa (dwur. 4)

MHCTPYMeHTBLT TpA6Ba BUHArM Aa € GUKCUpaH KbM
paboTHa maca.

DurKcHpanTe eNeKTPUHECKUA MHCTPYMEHT KbM paBHa,
XOpPWU30OHTasIHa paboTHa mMaca.

MopbepeTte 6onTOBE C AMAMETbP 8 MM WU AbAKWHA,
nogxoasuia 3a gebenvHara Ha paboTHaTa maca.
[ObnxuHata Ha 6onta TpAGBa Aa 6bae noHe 40 mMm
naoc fgebennHaTa Ha paboTHaTa Maca.

Hanpumep usnonssaiite 6ontoBe 8 MM x 65 MM 3a
paboTHa mMaca ¢ aebenvHa 25 Mm.

PerynupaHe Ha (puKcaTopa Ha ocHoBarta (dwur. 5)
Pa3Buiite 6 MM 601T ¢ npegocTaBeHnsa 10 MM rayx
raeyeH Knawd. Perynupaiite duKcaTopa Ha ocHoBarta,
TaKa 4Ye Jo/iHaTa My 4acT ga onpe B paboTHata maca
nnmn noga.

Cnep HacTpoliKaTa 3aTerHeTe 3apaBo 6 MM 60T.
MpoBepeTe Aanu AONHUAT npeanasuTen paéoTtu
6e3npenATCTBEHO

Taka ve

BHUMAHUE
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TO3M KOMOWHMpAH TFepyHr UMPKYNAp C W3TernsaHe
pasnonara ¢ 6JJ0KMPOBKa Ha LMPKyAsapHaTa rnasa Kato
CPeACTBO 3@ CUTYPHOCT.

3a fJa CHUMMUTE UMpKyaApHaTta rnaea 3a paAsaHe,
TpAbBa Aa 0cBO60AMTE GNOKMPOBKATA, KaTO HAaTUCHETe
noctyeTo (A) ¢ naned.

HKoraTo HaTucKaTe Hapony pbKoXBaTKaTa, HaTUCKaKK
nnoctyeTo (A), NpoBepeTe AaN AONHUAT NpeanasuTen
ce BbpTH 6e3npensaTcTBeHO (dPur. 6).

Cnep ToBa npoBepeTe fanv [ONHWAT npeanasuten
ce Bpblia B M3XOAHO MOJIOMEHWE MPU BAMraHe Ha
pbKOXBaTKaTa.

Henpas bron

®DabpUyHUTE HACTPOMKM Ha WMHCTPYMEHTa ca [AeceH
Bbron 0°, 1AB brb/l 3a pA3aHe Noj HakIoH 45° n aeceH
Brb/l 32 pA3aHe Mnofj HakIoH 45° ¢ 8 MM peryiupaty,
BWHT, 8 MM 60T (A) 1 8 Mm 6onT (B).

3a [Jga npomMeHWTe  HacTpoWKata, MpoMeHeTe
BMCOYMHATA Ha 8 MM peryaupaly, BUHT, 8 MM 60T (A)
nnmn 8 mm 60nT (B), KaTo rn 3aBbpTUTE.

HoraTo npomeHsATe brbaa Ha HaK/IOH Ha AeceH 45°,
ApbrHeTe duKeupalms WwudT (A) B nocoKara, ykasaHa
Ha dwur. 7-b n HaknoHeTe rnasata Ha UMpKyAaApa
HagsAcHo.

HoraTo HacTtporiBaTe rnaeata Ha uupKynspa Ha 0°,
BUHaru Bpbluaite duKrcupawms wudT (A) B U3XOAHO
NONIOXKEHWE, KAKTO € yKasaHo Ha dwur. 7-b.

MpoBepka Ha KpaihHaTa [onHa NO3ULMA Ha
LMPKYAPHUA AUCK

YBepeTe ce, Ye UMPKYNAPHUAT JUCK MOXe Aa Blese
9 mm o 10 MM o BAOXKKaTa.

Horato cmeHATe UMPKYNAPHMA AWCK C HOB, Harnacete
KpaWiHaTta A40/1Ha NO3WLMA, TaKa Ye AUCKDBT Aa He Ccpee
BBPTALMA CE MIOT UK PA3AHETO Aa € HEBH3MOMXHO.
3a [fda HarnacvTe KpalHata [o/sHa Mosvuus Ha
LUMPKYNAPHUA [WCK, cnepganTe npoueaypata (1),
nocoyeHa no-gosny. (dwr. 8)

Horato cmeHaTe nosuuuATa Ha 8 MM 6ONT 3a
perynvpaHe Ha pAbn6oyMHaTa, HKOWUTO CAYMM KaTto
cTonep B KpawHaTta AosiHa MO3ULMA Ha LIMPKYIAPHUA
[IMCK.

(1) 3aBbpTETE 8 MM GONT 32 peryamMpaHe Ha Abnb6oynHaTa,

NpoMeHeTe BWCOYMHATa TaM, KbAETO GONTLT € B
KOHTaKT C LlapHUpHaTa Bpb3Ka, U HarnaceTe KpaiiHaTta
[0/1HA NO3ULMSA Ha LIMPKYISPHWUA OUCK.

3ABEJIEKHA

YBepeTe ce, Ye LMPKYNAPHUAT AUCK € perysmpaH Taxa,
4e Aa He Cpeme BbPTALWMS ce NoT.

NPEAU PA3SAHE

1.

MpopA3BaHe Ha KaHan B npeanasuTens

PamoTo (A) uma npegnasuten (BuxTe dur. 10), B KOMTO
TpaAbBa Aa ce Npopere KaHas, Korato MHCTPYMEHTbT
ce “3non3ea 3a MbpBuM NbT. Pasxnabete 6 MM GonTosa
pBbKOXBaTKa, 3a ia NpUBEPETE SIEKO NpeAnasuTens.
MocTaBeTe noaxoAsl, AbpPBEH AeTaun ja nerHe Ha
orpaHuyMTeNst U N0Ta U ro 3acTonopeTe ChbC cTeraTa.
Mnb3HeTe rna.ata Ha LMpKynapa Hasag Ao Kpas. Cnep
TOBa 3aTerHeTe 06e30MacuUTENHWUA BUHT Ha nab3rava.
Cnep KaTto BKIOYUTE MHCTPYMEHTA OT MYCKOBMSA KO
1 LMPKYNAPHUAT AWUCK JOCTUIHE MaKCMMasiHa CKOPOCT,
6aBHO HaBeAeTe pbKOXBaTKaTa, 3a Aa MpopexeTe
KaHan B npeanasutens. (Buwre dur. 21)

BHUMAHUE

He npopssBaiiTe KaHana TBbpae 6bpP30; B NPOTUMBEH
cnyyai npefnasuTensT MOXe Aa ce NoBpeay.

He npaBeTe pAsaHe ¢ u3TernsHe 3a npopasBaHe Ha
KaHanu.

NPAKTUYHECKHW NPUJIOKKEHUA
NPEAYNPEXAEHVE
o

O

3a fa He ce HapaHWTe, HUKOra He cnaraite W He
MaxanTe geTanna, [oKaTo MHCTPYMEHTBT paboTu.
Hukora He cnaraiTe pbLETE CU OTBBA /MHWATA A0
npeaynpeauTeNnHua 3HaK, KOraTo WHCTPYMEHTHT
paboTtu (BuxTe @Pur. 9). ToBa Moxe Aa Cb3gage
pUCKOBaHa cuUTyauus.

BHUMAHUE

o
o
o]

OnacHo e pa nocTtaBATe WM Mmaxate ob6paboTBaHuA
[eTain, [oKaTo UMPKYNAPHUAT JUCK Ce BBPTH.

Horato pemeTe, MnoyucTBanTe CTbProTUHUTE OT
BBPTALLMSA CE NIOT.

AKO ce HaTpynaT TBbpAE€ MHOr0 CTbProTUHM,
LIMPKYNAPHUAT OMCK Le OCTaHe U3BBbH 06paboTBaHusA
pAeTann. HuKora He po6auxKaBanTe ¢ pbKa Uan nNo apyr
HaYuH M3JafeHus QUCK.

[leicTBME Ha NYCKOBUA KoY

MHCTPYMEHTBT HAMa fa ce 3afeicTBa, OCBEH aKo
OTK/IIOYBAWMAT OyTOH He 6bAe HaTUCHAT, AoKaTo
NPEBKIIOYBATENAT € USTEr/IEH.

OTHN0YBALLMAT GYTOH MOXeE Ja 6bae 3aAeMCcTBaH Ypes
HaTUCKaHe OT/ABO.

Cnep  KaTo MpeBKAOYBATENAT Obfe  BKJIOYEH,
LMPKYASPBT e NPOAb/IKK Aa paboTu, AOKATO AbpraTte
cnycbKa Ha MpeBKJlOYBATENsA, JOPU aKO OTNyCHeTe
OTHAO4BALLMA BYTOH.

Korato npeBK/oYBaTENAT 6bae 0CBOGOJAEH,
OTK/IIOYBALLMAT 6YTOH aBTOMATUYHO CE U3K/OYBA, 3a Aa
ce NpefoTBPaTH HEBOJIHO CTapTUPaHe Ha ABUraTens.

NPEAYNPEXHAEHUE
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Hukora He s3ak/ouyBaiTe OTH/IOYBaWMA 6YTOH B
HaTUCHATO MOJIOEHME.

BpbliaHeTo Ha MpeBHIOYBATENs e foBefe A0
BHE3arHo NnycKaHe B AeMCTBUE Ha MHCTPYMEHTA, KOeTOo
MOMe fa foBeje L0 HapaHsaBaHe.

3a pa npepoTBpaTMTE HepaspelleHa ynotpeba Ha
TO3M UHCTPYMEHT, MOCTaBeTE KaTuHap npes 0TBopa Ha
CcrycbKa.



2. UsnonssaHe Ha cTerata (CTaHAapTeH akcecoap)
(Pwur. 12)

(1) Cterata MoMxe pa ce MOHTMpa KaKTO Ha neBus
orpaHuumTen {orpaHuunten (B)}, Taka u Ha AecHusa
orpaHunymTen {orpanuumnten (A)}.

(2) PamoTo Ha cTerata moxe fAa ce BAMIHE WM CBau
crnopej BMCOYMHATA Ha AeTanna.

(3) 3aBbpTeTe ropHaTta pbKOXBaTKa W 3acTonopeTe
[AeTaiina Ha nosuums.

NPEAYNPEXAEHUE
BuHarn  npuctAraiTe  3gpaBo  AeTanna KbM
orpaHuyuTeNs; B NMPOTUBEH Cyyal AeTannbT MOXe Ja
OTCKOYM OT M/I0TA U Aa NPUYUHU HapaHsABaHe.

BHUMAHUE
BuHarn ce yBepsBaiTe, Ye rnaeata Ha LMpKyaapa
He KOHTaKTyBa CbC CTeraTa, Korato Gbfe CHUMeHa
3a pAsaHe. AKO MMa OMacHOCT ToBa fa Ce Clyyu,
npemMecTeTe cTerata Ha MoO3WLMA, KbAETO HAMa Aa
B/1€3€ B KOHTaKT C LMPKYIAPHUA AUCK.

3. MocTtaBAHe Ha BnomKara (dwr. 13)

BnomKuTe ce MOHTUpaT BbpXy BBLPTAWMA Ce MNoT.

DabpnyHO BNOMKUTE Ca MOHTMpPaHM TaKa, 4e

LMPKYNAPHUAT AUCK Ja He BAM3a B KOHTaKT C TAX.

Mo-AonHaTa MOBBPXHOCT Ha feTaina ce noayyasat

3HAYUTENIHO MO-MasKo MycTauM, aKo BJiOXKaTa

e MOHTMpaHa TaKa, 4Ye pasCTOAHWETO MewAay

CTpaHW4YHaTa M MOBBPXHOCT U LMPKYNAPHUA OUCK fa

e MuHumanHo. lMNpean Aa u3nonssate MHCTPYMeEHTa,

eIMMWUHMpaiiTe ToBa Pa3CTOHME MO CEAHUA HAYMH.

PasaHe nop AeceH bron

Pasxna6eTe TpuTe 5 MM KpenemHu BUHTA, Clef KoeTo

3axBaHeTe J/ifABaTa B/IOMKA W BPEMEHHO 3aTerHerte

5 MM KpenemHu BUHTOBE B fBaTta Kpas. Cnep ToBa

3acTtonopete getamn (WWPOK oKkono 200 MM) CbC

cterata W ro otpemeTe. Cnep Kato noapasBHUTE
oTpe3HaTa MOBBLPXHOCT C pbba Ha BOXKKaTa,
3aTerHeTe 3A4paBoO 5 MM KpenewHW BUHTOBe B ABaTta

Kpas. MaxHeTe peTaina M 3aTerHete 3gpaBo 5 MM

LeHTpaNeH HKpeneweH BWHT. Harnacete pacHata

BJIOMKA MO ChLUMA HAYMH.

PssaHe nop, nAB 1 JeCeH HaKIoH

Harnacete BfoMKaTa MO CbLMA HaYMH, KaKTO 3a

pAsaHe nop AeceH brb.

BHUMAHUE
Cnep, KaTo HarnacuTe B/IOMKaTa 3a pAsaHe nopj
[leceH BIbA, TA We 6bAe AOHAKbAE OTpA3aHa, ako ce
13M0N13Ba 3a pA3aHe Noj, HaKJoH.

Horato e Heo6xoguMmo pa peweTe noj HaKJOoH,
HarnaceTe B/IO}KaTa 3a pA3aHe Mo HaK/oH.

4. Ynotpe6a Ha nogorpaHuuuten (A) (dwur. 14)

NPEAYNPEXAEHUE
Mpw paAsaHe noa AeceH brba pasxnabeTte 6 MM Kpunyat
6ONT, Cnej KoeTo NAb3HeTe nogorpaHuuntens (A)
HaBbH U ro u3BageTe. B npoTuBeH cnyyait OCHOBHOTO
TANO WAM UMPKYNAPHWAT AMCK MoraT jga BnAsaT B
KOHTaKT C nogorpaHuuntens (A) W Ja NpUYUHAT
HapaHsBaHe.

—
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TO3M EeNeKTpUYeCKM WHCTPYMEHT e obopyasaH C
noporpanuyuTen (A).
Msnonseaite noporpaHuumTens (A) npu pssaHe
noA npas brba M NOA NIAB HAKOH. M0 TO3M HaYMH cH
ocurypsBaTte CTabuNHO pA3aHe Ha LUMPOKU AeTansu.
MNpv pasaHe noa AeceH brba pasxiabeTte 6 MM Kpunyat
6ONT, Cnej KoeTo Nab3HeTe nogorpaHuuntens (A)
HaBbH U ro U3BafeTe, KAKTO e NoKasaHo Ha dur. 14,
5. YnoTtpe6a Ha nogorpaHuuuten (B) (dwur. 14)
NPEAYNPEXAEHUE
Mpu pasaHe nog NAB brba pasxiadeTe 6 MM Kpunyat
60NT, cnej KoeTo NAb3HeTe nogorpaHnymTens (B)
HaBbH. B MpoTMBEeH cnyyail OCHOBHOTO TANO WAU
LUMPKYNAPHUAT AUCK MoraT Aa BAA3aT B KOHTAKT C
noporpaHnumTens (B) u aa NpUYMHAT HapaHABaHe.

Bbnrapcku

TO3M EeNneKTpUYeCKU MUHCTPYMEHT e obopyasBaH C
noporparvnumTen (B). Manonssarite nogorpaHnymtens
(B) npu pasaHe nog Npas bbb/l U NOA AECEH HAaK/OH.
Mo TO3M HauMH cu ocurypsBaTe CTabunHO pA3aHe
Ha LWWPOKW AeTavnun. lNpu paAsaHe noj NfB brba
pasxnabeTe 6 MM KpuayaT 60NT, CNej KOeTo Nab3HeTe
nogorpaHnyntena (B) HaBbH, KaKTO e MoKasaHo Ha
dur. 14.
6. UHcTanupaHe Ha nopnoxHata maca (dwur. 15)

C nomowTa Ha WHCTPYMEHT, KaTo Hanpumep
[ bPBOAESICKM BIbJHUK, n3paBHeTe ropHuTe
NOBBPXHOCTU HA OCHOBHATa MOBBPXHOCT W Ha

nog/10Hara maca. Perynnparite BepTUKanHOTO HUBO Ha
nojnoxHaTa Maca, Kato 3aBbpTuUTe 8-MUIMMETPOBUA
60NT 3a perysmMpaHe Ha BucoumHaTa. Cnep HacTporiKaTa
3aKpeneTe Abpwadya ¢ 60nT OT 8 MM OT 3agHaTa cTpaHa
Ha ocHoBaTa W 3aKpenete 6-MUIUMETPOBUA GONT C
pBbKOXBATKa Ha NoJ/IoKHaTa Maca.

7. PAzaHe no HayepTaHa /NMHUA (perynvpaHe Ha
npepnasutens)

(1) PAasaHe nopa AeceH broba
Pasxnabete 6 Mm 6GonToBa pbKOXBaTKA M OMpeTe
[eTaiina BbB Bbpxa Ha npefnasutens.

MNMoapaBHeTe HauyepTaHaTa Ha AeTaina IMHUA ¢ KaHana
Ha npefnasvTens 1 cpexeTe AeTalina no HavyepTaHarta
JINHWSA.

(2) PAsaHe nop repyHr M KOMGWHWpaHO psAsaHe (psA3aHe
nof, repyHr + pAsaHe noj, HaK/IoH)

Mpn cHUKaBaHe Ha ABuratesHnsa 60K  [ONHUAT
npegnasvTen ce NoBAura u ce NoKassa LMPKYIAPHUAT
[UCK.

MoapaBHeTe HavyepTaHaTa IMHUA C LIUPKYAAPHUA JUCK.

BHUMAHUE

Mpu  HAKOM KOHDWrypauuu, HKorato BbPTAWMAT
ce MJOT Ce 3aBbpTW, NpPeAnasuTenaT ce nojasa
OT orpaHunyuTens. Pasxnabete 6 Mm 6ontoBa
pbKOXBaTKa W HaTUCHETE npeanasuTens Aa 3acTaHe
B NpubpaHo nonoxeHne. HMKora He BAMranTe JONHUA
npeanasvTen, [OKaTo LMPKYNAPHUAT AWUCK Ce BBbPTU.
Horato pexete nop geceH brbn oT 45° unu noseue,
nb3HeTe npefnasuTens Hasag,
MpegnasutensaT 7] nogorpaHuynTen (A) [
nogorpaHuyuten (B) He camo e BNA3AT B KOHTAKT U Le
HapyLaT TO4YHOCTTa Ha pA3aHe, HO W MpeanasuTenaT
MOXe fa ce NoBpeau.

8. PerynupaHe Ha no3uuyMATa Ha lazepHaTta JIMHUA
HauepTaBaHeTo Ha IMHWA CTaBa JIeCHO C NMomMoLLTa Ha
nasepHua Mapkep. J1asepHUAT MapKep ce BK/OYBa C
Koy (Pur. 16).

Mo BaLl n360p NasepHaTa IMHUA MOXKeE Aa ce NoAPaBHU
OT/IAIBO Ha M3UCKYEeMUA CPes Mo LUMPUHA (LMPKYNApeH
[AWCK) UK OTAACHO Ha HaYepTaHaTa JIMHUA.
JlasepHaTta MHuA e habpuyHO opasmepeHa CbobpasHo
LUMpUHaTa Ha LMPKYNAPHUA AWCK. M3nbaHeTe cnegHuTte
CTBMKM, 3a a peryavpare nosuuunTe Ha LIUPKYAAPHUA
[AWCK W nasepHaTta JIMHUA Copes, HyHAUTe CU.

(1) BkntoueTe nasepHus MapKkep M HanpaseTe KaHan
ABNGOK OKOJI0 5 MM B AeTawn ¢ BUCO4YMHA OKOJ10 20 MM
1 WwupmHa 150 mm. 3acTonopeTe CcbC cTerarta getanna
C MpOKapaHWsA KaHan TaKa, KaKTo e, U He ro MbpaanTe.
3a npopssBaHe Ha KaHanun BuUKTe ,18. Mpoueaypm 3a
npopsAsBaHe Ha KaHanu".

(2) Cnen TOBa 3aBbpTETE perynatopa W OTMecCTeTe
nasepHata JMHMA. (AKO 3aBbpPTUTE perynatopa
Mo YacoOBHWKOBATa CTPesiKa, JiasepHarta JMHUA e
ce OTMEeCTM HajACHO; aKo ro 3aBbpTMTEe 06paTHO
Ha 4acoBHMKOBATa CTpesiKa, JfasepHaTa JIMHUA
e ce OTMeCTM Hanago.) HoraTo pab6oTuTe, KaTto
CTe NoApaBHUAW HavepTaHata JIMHWUA OTAABO Ha
LMPKYNAPHUA AWCK, NoApaBHETe sasepHarta JMHWA
OT/IIBO Ha KaHana (dwr. 17). Korato noppaBHsABaTe
OTAACHO HA  UMPKYNAPHUA  AUCK, NoApaBHeTe
nasepHaTa JIMHUA OTAACHO Ha KaHana.
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Bbnrapcku
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Cnep, KaTto HacTpouTe no3vuMATa Ha nasepHata
JINHUA, HaqepTaﬁTe JIMHUA NoA npaB bbb/l BbPXY
feTaina W nogpaBHeTe HayepTaHata W nasepHata
nuHua. Horato nogpasHABaTe Ha4depTaHaTa JIMHUA,
nab3ranTe geTanna Maako no MasIKo U ro 3acTonopeTe
CbC cTerata Tam, KbAeTo Jla3epHarta JIMHUA cbBnaga
C HauepTaHaTa nuHuA. MoBTOpeTe NPOpA3BaHETO Ha
KaHa/ia 1 npoBepeTe No3nuMATa Ha nasepHata JIMHUA.
AKO MCKaTe ja NpoMeHWTe MosuuMATa Ha nasepHarta
JIMHWSA, NOBTOPETE KOPEKLUMWUTE, crefBalikn CTbMKWUTE
ot (1) go (3).

NPEAYNPEXAEHUE

O

e}

e}

Mpeay pa BHIOUMTE MHCTPYMEHTA B KOHTAKTa, ce
yBepeTe, 4e OCHOBHOTO TANO U NasepHUAT MapKep ca
M3KJIIOYEHN.

BbAeTe U3KOUUTENHO BHUMATENHW C NYCKOBUA KIOY
npwv peryaMpaHeTo Ha no3uumsTa Ha lasepHaTa JIMHKA,
TbiA KaTO MHCTPYMEHTBLT € BHJ/IYEH B KOHTaKTa Mo
BpeMe Ha pa6oTa.

AKO HaTWUCHETE MNYCKOBWA KJ/IIOM HENPeAHaMEPEHO,
LIMPKYNAPHUAT AIMCK MOXeE fja ce 3aBbPTH U ia NPUYUHA
MHUMAEHT.

He n3Barpaiite nasepHus MapKep, 3a fja ro ronssare
3a ApYyru Lesu.

BHUMAHMUE (dPwr. 18)

(©]
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JlazepHo nsnbuBaHe - He rnepgavite B ibya.

JlasepHo u3nbYBaHe BBPXY pa6oTHata Maca. He
rnepaite B nbya. MPAKOTO M3naraHe Ha OYMTE Ha
Nas’epHUA b4 MOXKE Aa NPUYMHU HapaHsBaHe.

[a He ce pasrno6nBa.

MaseTe OT yaap nasepHWs mapkep (OCHOBHOTO TANO
Ha WHCTPYMEHTa); B MPOTMBEH ClyyYal nosuuusATa
Ha nasepHaTa /IMHUA MOME Aa Ce HapyLiM, KOeTo Aa
[l0Be/ie 0 NOBPeAa Ha la3epHUA MapKep, KakTo U fio
CKbCABaHe Ha EKCM/I0aTaUMOHHNA HUBOT.

[pbKTe NasepHUA MapKep BK/IIOYEH Camo Mo Bpeme
Ha pasaHe. MpoAbIKUTENHOTO CBETEHE Ha Na3epHUs
MapKep MOe fla CbKpaTH 1BOTa My.

MpunaraHeTo Ha cpeacTsa, HAaCTPOWKKU U MpoueaypH,
pas/M4HM OT MOCOYEHUTE TYK, MOXE Aa AoBefe A0
onacHo o61b4BaHe.

3ABEJIEKHA

O
O

PsAsaHeTo cTaBa Npu NpenoKpvBaHe Ha HavepTaHaTa u
nasepHaTa JIMHUA.

Horato HauepTaHata M JfasepHata JiMHMA ce
NPEnoKpMAT, cunata Ha CBET/IMHATa Ce NPOMEHA WM
TaKka MOMeTe JIeCHO fa pasrpaHuyuTe CbBNageHeTo
Ha MHUKTE, U fa pexeTe yBEpeHO M ycnelHo. Tosa
rapaHTMpa MMHUMYM FPeLLKU NpU pA3aHEeTo.

Mpu paboTta Ha OTKPUTO MM B 6M30CT JO NPO3opeL,
ClbHYeBaTa  CBETAMHA  MOXe  jJa  3aTpyAHu
pasrpaHuM4yaBaHeTO Ha JslasepHata /MHMA. B TakbB
cnyyai ce npemecTeTe Aa paboTuTe Ha CAHKA.
MepuvoanyHo npoBepsBarTe pJaan nosvuuAaTa Ha
nasepHata JMHMA e TouHa. MeToa 3a nposepKa:
HayepTanTe NMHWUA Mo NpaB bibj BbPXy AETann ¢
BUCOYMHA OK010 20 MM 1 WwinpuHa 150 mm 1 NposepeTe
Jann nasepHata JIMHMA CbBNajga C HadyepTaHaTa
[oTKNOHeHWeTO Mewpay HadyepTaHaTa W sasepHata
NMHMA TpsAGBa Aa € Mo-MasKo OT LMpMHaTa Ha
HadvepTaHaTa inHua (0,5 mwm)]. (Pur. 19)

PasaHe

HakTo e nokasaHo Ha ®wur. 20, cpe3bT e ¢ WupuHaTa
Ha UMPKYNApHMA AWCK. 3aToBa Mib3HeTe jAeTanna
HaZIACHO (Balle [ACHO), KoraTo uckaTe Ab/mkinHa (b),
WM HANsABO, KOraTo UCKaTe Ab/KMHA ().

AKO uM3nonsBate nasepeH MapKep, noapaBHeTe
nasepHaTa IMHWUA OTNABO Ha LMPKYNAPHUA AUCK, cnej
KOETO NoApaBHeTe HaYepTaHaTa IMHUA C nasepHara.

@

@)

(4)

Cnep, KaTo BK/IKOYUTE MYCKOBMA KOY U LMPKYNAPHUAT
[IUCK AOCTUIHE MaKCMMasiHa CKOpPOCT, 6aBHO crycHeTe
Hafo/ly pbKOXBaTKaTa, AbPEWKU noctyeTo (A), ©
npubnKeTe ANCKa KbM AeTanna.

LLlomM LUMPKYASPHUAT AUCK BIe3e B KOHTAKT C AeTaina,
HaTUCKalTe pbKOXBaTHKaTa MOCTEeneHHo, 3a Aa
HanpasuTe cpesa.

Cnep Kato HanpaBuTe cpe3 C enaHarta AbnbounHa,
M3K/OYETE MHCTPYMEHTA U M3YaKalTe LUPKYNAPHUAT
[MCK fAa cripe Hamb/HO, Mpeau Aa ro u3sagute oT
feTaiina U ja BbpHeTe pbKOXBaTKaTta B U3XOAHOTO i
NOJIOKEHHE.

BHUMAHUE

o
(0]

10.

11.

OTHOCHO MaKCUMasIHUTe pasMepu Mpu pa3aHe BUKTE
Tabnuuata ,,CMEUMDPUKALNNY.

YBENMYEHUAT HATUCK BbPXY PpbKOXBaTKaTa He
yBe/nMyaBa CKOpocTTa Ha ps3aHe. Hanmpotus,
NPEKOMEPHUAT HATUCK MOMe Aa joseje Ao
npeToBapeaHe Ha Auratena  W/uMNM  HamaneHa
e(MKaCHOCT Ha pA3aHeTo.

BuHaru, Korato WHCTPYMEHTBT HE Ce W3Monsea,
MYCKOBUAT KM TpaAGBa fAa € U3KIoYeH W
3axpaHBalLMAT Kaben 4a e M3BafeH OT KOHTaKTa.
3aAbAKUTENIHO CNUpaiTe MHCTPYMEHTA U U3YaKBanTe
LUMPKYNSPHUAT [OMCK Aa Chpe Hamb/iHO, npeau Aa
BAWIHETE pbKOXBaTKata OT AeTaina. AKO BAWrHeTe
pbKOXBaTKaTa, AOKATO LMPKYNAPHUAT AWUCK oOlle ce
BbPTW, OTPA3AHOTO Mapye MOMe fJa Cce 3aK/JUHW B
AWCKa U fla ce pasnuienT onacHW napyeTa.

Cnep BCEKV eAWH Cpes Npu AbAGOKO psA3aHe cnnpaite
MHCTPYMEHTa OT TMYCKOBMA KM W U34aKsanTe
LMPKYNAPHUAT AncK pa cnpe. Cnep ToBa BAWUrHeTe
pbKOXBaTKaTa U A BPbLUANTe B U3XOAHO MOJIOKEHME.
3afb/KUTENIHO MaxHeTe OTpsA3aHuA MaTepuan oT
nnota U cnep ToBa MPOAbLMAMKETE CbC ClepBaliarta
CTbMKa.

HenpekbcHaTtoTo psA3aHe MOXe Ja npetoBapu
Asuratens. MNpoBepeTe C pbKa Aanu ABUraTensaT ce
e 3arpsan v cnpete pa6oTa 3a 0Kono 10 MUHYTK, cnea
KOETO NpoAb/IKeTe C pA3aHeTo.

PA3aHe Ha TecHM AeTainu (pA3aHe C HaTUCKaHe)
(Pwur. 21)

Mnb3HeTe WapHWpHaTa Bpb3Ka HafoNly KbM pamoTo
(A), cnep KoeTo 3aTerHeTe 06€30MacUTENHNUA BUHT Ha
nnb3rada (Pur. 2). HaBepgeTe pbKoxBaTKara, 3a ga
cpexeTe geTanna. Mo To3M Ha4MH MHCTPYMEHTBT MOXKe
fAa pexe getannm ao 107 mm2.

PA3aHe Ha ronemu petainu (Pur. 22, 23)

MoHsAKora He MOMe fja ce HanpaBu MbJeH Cpes nopaau
BMCOYMHATA Ha AeTanna. B TakbB cnyyart MOHTUpanTe
cromararesiHa M/J0CKOCT € NomoLyTa Ha 6 MM BUHTOBE
C n/iocKa rnasa U 6 MM raiku B 7 MM OTBOPM Ha
orpaHuWuMTeNnnTe (gBa OTBOpa OT BCAKA CTpaHa).
(Pwur. 22)

Bute ,,CMNELUNPUKALIMMN® oTHOoCHO aeGenunHata Ha
criomararesiHaTa nioCKOCT.

3ABEJIEKHA

252

Horato pereTe feTainn, YMATO BUCOYMHA HafBMLIaBa
107 MM npu pAsaHe NoA AeceH brba, uan 70 MM npu
pA3aHe Noj, NAB HaK/IOH, UK 45 MM NpuK paA3aHe noj,
[leCeH HaKJ/IOH, HarnaceTe KpailHaTa AosHa nosvuus
TaKa, Ye J0/IHaTa YacT Ha rnaeaTa Ha LIMpKyiapa aa He
cTura o aetaina.



3apaHarnacurte KpaviHaTa A0/1Ha MO3ULMA Ha LMPKYNAPHUA

[VCK, cnepBanTe npoueayparta (1), nocoyeHa Ha dwr. 23.

(1) HaBepeTe rnaBata Ha UMpKy/Apa U 3aBbpTeTe 8 MM
60NT 3a perynvpaHe Ha AbnboynHaTa, U HanpaseTe
KOpeKLMH, 3a Aa ce noayyn 2 MM A0 3 MM pascTosHUe
MeXy KparHata AonHa MosvuMA Ha rnasata Ha
LUMPKy/NApa M ropHarta 4acT Ha AeTanna B KpanHata
[ONIHA MO3WULMA Ha LUMPKYNAPHWUA [UCK, KbAETO
rnaBaTa Ha 6 MM 6ONT 3a peryMpaHe Ha AbiboymHaTa
KOHTaKTyBa C LlapH1pHaTa Bpb3Ka.

12. PA3aHe Ha WWMPOKHU fieTailnn (pA3aHe ¢ usternsHe)
(dwur. 24)

(1) Oetainum ¢ BucounHa Ao 107 MM 1 WMpuHa 312 Mm:

Pa3xnabeTte o6esonacuTesHNA BUHT Ha nabarada (A)
(dPwur. 2), xBaHeTe pbKOxBaTKaTa U MIB3HETE Hanpes
LIMPKYNAPHUA JUCK.
Cnep ToBa HaTUCHeTe Hajony pbKoOxBaTKarta M
NAb3HETE LMPKYNAPHUA OUCK Hasag, 3a Aa oTpereTe
feTanna. ToBa [faBa BB3MOMHOCT 3a pA3aHe Ha
aetavinu ¢ BucounHa fo 107 MM U wupmrHa 312 Mm.

(2) Oetainum ¢ BUcounHa Ao 120 MM 1 WMpKUHA 260 MM:
[JeTainm ¢ BucounHa go 120 MM u wunpuHa fo 260 MM
moraT fAa Ce pemar Mo CblMA HauuMH, OonucaH B
naparpad 15-(1) no-rope.

BHUMAHUE

O Horarto pexeTe aeTain ¢ BucoymHa 120 Mm, Harnacete
KpaWHaTta [o/Ha No3uuMA Ha rnaearta Ha LMpKyaapa
TaKa, 4e pa3CTOAHNETO MEHAY AO/IHUA Kpai Ha rnaBaTa
Ha LUMpKynspa v ageTaina aa 6bae 2 4o 3 MM B KpalHaTta
[0/1Ha NO3ULMA.

O AKoO HaTUCHeTe pbKoXBaTKaTa C NPeKoMepHa cuna uam
CTPaHWUYHO, LIMPKYNAPHUAT AMCK MOXe Aa BUGpupa no
BpeMe Ha pA3aHeTo U Aa MPUYUHKU HexenaHn 6enesn
no AeTaina, BfowaBank Ka4ecTBOTO Ha cpesa.
3artoBsa HaTUcKalTe Hagony pbKoxBaTKaTa
BHMMATEJHO.

O Mpu pssaHe C uU3TernaHe BHUMaTeNHo 6GyTanTe
pbKOXBaTKaTa (Hasaj) KaTto eAHO LANOCTHO NagKo
[iBMMEHMe. AKO CrpeTe ABUEHWETO Ha pbHoXBaTKaTa
no BpeMe Ha psA3aHeTo, We ce nosyyaT HemenaHu
6enesun no getamnna.

NPEAYNPEXAEHUE

O 3a pnAsaHe ¢ usternaHe cnepaniTe npoueaypuTe.
PA3aHe c U3TernaHe Hanpeg, (B NocoKa KbM onepaTtopa)
€ MHOro OnacHo, 3alWoTO LUMPKYAAPHUAT AUCK
MO¥e Aa OTCKOYM OT AbpPBOTO. 3aroBa MIb3raHeTo
Ha pbKOXBaTKaTa CTaBa BuHarM B obpartHata Ha
ornepartopa nocoka.

O BwuHarv BpbluaiiTe pbKOxXBaTHKata B KpailHa 3ajHa
no3uuma cnej BCAKO HamnpeyHo pAs3aHe, 3a ja
HamasMTe pUcKa oT HapaHsABaHe.

O HuKora He cnaraliTe pbKa Ha CTpaHWyHaTa pbKoxBaTKa
no BpemMe Ha pAsaHe, 3al0TO LUMPKYIAPHUAT AUCK ce
npubanKasa Ao HeA NpW HaBeXAaHeTo Ha rnasarta Ha
LMpKyNfapa.

13. Mpoueaypu 3a pA3aHe Noj repyHr

(1) Pasxnabete cTpaHuMyHaTa pbKOXBaTKa M ApPbMHETE
nocta 3a brnosute ctonepu. Cnep ToBa 3aBbpTeTe
nnota, TaKa 4Ye WMHAMKATOPbT Aa Ce MOAPaBHU C
enaHaTa HacTpolKa Ha cKanata 3a repyHr (dwur. 25).

(2) 3aterHeTe cTpaHuMyHaTa pbKOXBaTKa, 3a Aa
3acTonopuTe BBPTAWMA Ce MNIOT B XKeaaHoTo
NMOIOHEHHE.

G

CHKanata 3a repyHr yKasBa KaKTO brbfia Ha pa3aHe
no cKanaTa 3a brb/l, Taka W HaKIoHa Mo cKanaTta 3a
HaK/OoH.

HaKnoHbT, KOWTO € CHOTHOLIEHWETO Ha BMCOYMHATA
KbM OCHOBaTa Ha TPUbIbJAHATAa 4YacT, KOATO LWe ce
rnpemMaxsa, MOXe fAa Ce W3Mon3Ba 3a HacTpoilKa Ha
CKanaTta 3a repyHr BMECTO brbfla Ha pA3aHe, aKo
wenaete.

CnepoBaTeniHO, 3a Aa CpemeTe AeTal Npu HaKIoH

E

Bbnrapcku

3ABEJIEKKA

O TlonoxuTeNnHN cTomepn MMa OTAACHO M OTAABO Ha
LieHTpasHaTa HacTporKa 0° - Ha 15°, 22,5°, 30° n 45°.
YBepeTe ce, 4e BbpXbT Ha MHAMKATOPa CbBNaja TO4HO
C le/IeHMETO Ha CKasaTta 3a repyHr.

O PAsaHeTo We 6bAe HETOYHO, aKO MHAMKATOPBT He
cbBnaja Cc AeNIeHNETO Ha CKanata 3a repyHr Win ako
cTpaHW4yHaTa pbKOXBaTKa He e 3aTerHaTa npasw/HO.

14.Mpoueaypu 3a pAasaHe Noj HaKAoH (dur. 26)

(1) PasxnabeTte 3aTeratesHaTa pbKOXBaTKa U HaK/IOHETE
LUMPKYNAPHUA [AMCK HanaBo WAM HagacHo. Horato
HaK/laHATe rnaBaTta Ha UMPKyNapa HagAaCcHo, ApbrHeTe
PpuKcHpawma wndT (A) Hasaa.
3aTeratenHarta pBbKOXBaTKa pasnonara c
6710KMPOBBYHA cucTema. Npn KoHTaKTa Ha paboTHaTa
Maca M OCHOBHOTO TANO [ApbrMHETe 3arteraTenHarta
pbHOXBaTKa MO MOCOKA Ha CTpenKara, KakTo e
nokasaHo Ha ®wur. 26, © NpomeHeTe MnocoKata Ha
3arteraTtesiHaTa pbHoXBaTKa.

(2) 3apanTe WenaHaTa HacTpPOMKa 3a brrb/ja Ha HaK/IOH,
HabnloaaBaikyM cKanata 3a HaK/JIOH W MHAMKaTopa,
cllef, KOeTo 3aTerHeTe 3arteraresiHara pbKoxBaTKa.

NPEAYNPEXAEHUE
HKorato getainbT e (UKCUMpaH OTAABO MM OTAACHO
Ha AMCKa, KbcaTa OTpA3aHa OT Hero 4acT le ocTaHe
OTAACHO WM OTAABO HA JMCKA. 3afgb/KUTENHO
cnupaiTe MHCTPYMEHTa U M34aKBaiTe pemeLmnsa AUCK
fa Crpe Hamb/HO, Npeau Aa BAWUTHETe pbHoXBaTKaTa
OT AeTanna.

AKO BAMrHeTe pbKOXBATKAaTa, AOKATO LMPKYNAPHUAT
[MCK oOlle ce BBbPTWU, OTPA3AHOTO napye MOxe Ja ce
3aK/IMHM B IUCKA U fja ce pasnuieAT onacHu napyeTa.
AKO crpeTe no cpefara, AoKaTo pexeTe Noj HaKJIoH,
MbpBO BBbPHETE rNlaBata Ha UMPKynsapa B M3XOAHO
NoJIOEHUe U CNej ToBa NpPoAb/IKeTe pA3aHeTo.

AKO 3anoyHeTe AMPEKTHO OT cpegaTta, 6e3 BpbluaHe
Hasag, JOMHUAT NpeanasvTen Lie ce 3axBaHe B cpesa
Ha AeTanna M Wwe Bne3e B KOHTaKT C LMPKYNAPHUA
[UCK.

BHUMAHUE
Horato pexeTe peTainn ¢ BUCOYMHA 75 MM Npu NisiB
45° HaKNOH MK JeTann ¢ BUco4mMHa 50 MM npu aeceH
45° HaKNOH, HarnaceTe KpaiHaTta [ONHA NO3WLMA Ha
rnaeata Ha LUMpKYyNapa Taka, Ye pa3cTOAHUETO MEHAY
[O/IHWUA KpaW Ha rnaBaTta Ha LUMpKyaspa v getaina aa
6bAe 2 A0 3 MM B KpalHaTta Jo/HA MO3MUMA (BUKTE
,11. lpoBepKka Ha KpawHaTa AosHa nNO3WUMA Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK” Ha cTp. 250).

15.Mpoueaypy 3a KOM6UHMPaAHO pA3aHe
HomM61HMpaHOTO pA3aHe MOXe fa ce OCbLLECTBM, KaTo
ce cnepABaTt MHCTPYKuuMuTe B Toukn 13 1 14 no-rope.
OTHOCHO MaKCMMasHUTe pasmepu npu KOMBUHUPaHO
pasaHe BumTe Tabamuata ,,CMNELNPUKALINN“

BHUMAHUE
BuHaru gpbiTe geTtaina ¢ gacHaTta unav nasata pbKa
1 peweTe, NIb3ravku Kpbraata 4acT Ha LMpKynapa
Hasagj ¢ fifBata pbKa.

MHoro e onacHo ga BbpPTMTE NoTa HalABO NO BpeMe
Ha KOMOGWHUPaHO pA3aHe, 3aLoTO LIMPKYNAPHUAT AUCK
MOMeE Aa Bfie3e B KOHTAKT C pbKaTta, KOATO AbpHU
peTaina.

Mpy KOMOGMHMPaHO pA3aHe (brb/l + HAKIOH) C NIfB
HaK/IOH NNb3HeTe Harope nogorpaHuunTensa (B) wu
3ano4yHeTe pA3aHeTo.

Mpr KOMGUHMPaAHO pA3aHe (bMba + HAKIOH) C fAeceH
HaKMIOH MaxHeTe nogorpaHuunTens (A) U 3anovyHeTe
pAsaHeTo.

2/10, cnoxeTe MHAMKATOpa Ha CbOTBETHATa NO3MLUMA. 053



Bbnrapcku

16. PasaHe Ha AbnArn matepuanu
Horato pexete pabarm wmartepuanu, wsnonsBanTe
cnomararesiHa nnathopma CbC cbliaTta BUCOUMHA KaTo
Abpraya U ocHoBaTa Ha CreLMasHoTO crioMaraTesiHo
o6opyaBaHe.

HanauuteT: gbpseH matepuan (LU x B x [1)
300 MM x 45 mm x 1300 MM, nam
180 MM x 25 MM x 2000 MM

17.Ynotpe6a Ha cTera 3a KOPHU3HU Npod UK, cTonep
3a KOpHU3HKM npodunau (L) u (R) (aonbaHuTeneH
aKcecoap)

(1) Ctonepute 3a KoOpHM3HM npoduan (L) wu (R)
(AONBAHWUTENIHN aKcecoapu) yaecHABaT pA3aHeTo Ha
KOPHWU3HW Npoduan 6e3 HaKIaHAHe Ha LMPKYNAPHUA
AMCK. MoHTUpaiiTe M OT ABeTe CTpaHW Ha OCHOBaTa,
KaKTO e NoKasaHo Ha dwur. 27. BrapaliTe cTonepute 3a
KOPHW3HW Npodran U 1 GUKCUparTe ¢ 6 MM 6GONTOBU
PBKOXBATKMU.

(2) Crerata 3a KopHW3HM npoduamn (B) (gonbaHUTENeH
aKcecoap) MOXe fa Ce MOHTMpa WM Ha neBus
orpaHuumTen (orpanHununten (B)), unm Ha pecHusa
orpaHuymTen (orpanunumnten (A)). Ta ce HanacBa no
KOHTYpa Ha KOPHW3HWA MPodua U ce NPUTUCKA KbM
Hero.

Cnep ToBa 3aBbpTETE ropHaTa PbHKOXBATKA, KOKOTO €
Heo6X0AMMO, 3a 4a 3aCTONOPUTE KOPHU3HWA NPOdUIT HA
nosuuuaA. 3a NoBAnUraHe UM cBanAHe Ha crnobABaHeTo
Ha MeHremeTo, MbpBO OTX/JabeTe 3acTonopaBalluA
BMHT 3a LIeCTOCTEHHA GyKca.

Cnep Kato Harnacute BWCOYMHaTa, 3aTerHete
34paBo 6 MM Kpunyat 6oAT; cnep ToBa 3aBbpTeTe
ropHaTa pPbKOXBATKAa, KONKOTO € Heo6xoaumo, 3a
Aa 3acTonopuTe KOPHM3HMA MPOdKUA Ha No3MuMA
(Pwr. 28).

MosnumoHMpanTe KOpPHU3HWMA Npodun No cnepHWA
HaumH:  CTPAHATA, KOHTAKTYBALLA CBbC
CTEHATA, Tpa6sa pa onpe B oOrpaHuvuutens, a
CTPAHATA, KOHTAKTYBALLA C TABAHA, Tpsatsa
fla ornpe B CTOMEpUTE 3a KOPHWU3HU NPOPUIN, KaKTO
e nokasaHo Ha ®wur. 28. Perynvpaiite ctonepuTe 3a
KOPHU3HW NpodunIM Cbo6pa3HO pasMmepa Ha KOPHU3HUA
npogu.

3arterHete 6 MM KpuayaT GoOAT, 3a Aa 3acTonopute
CTOMNepuTe 3a KOPHU3HW npodunn. BuwTte pgonHarta
Tabamua OTHOCHO brbaa Ha repyHr.

MsnonsBaiTe noporpaHuymTens (A), 3a ga duKcupare
no-34paBo KOPHU3HKUA Npodun (dur. 11).

NPEAYNPEXAEHUE
BuHarn npucTAraiiTe 3ApaBO  KOPHU3HWA  Mpodun
KbM OrpaHuW4YuUTenNs; B NPOTMBEH CJly4al KOPHU3HUAT
npopua MOXe fa OTCKOYM OT NoTa W Aa NpUYUHU
HapaHsBaHe.

He perere nop HakioH. OCHOBHOTO TAMO WM
UMPKYNAPHUAT AWCK MOXe Aa ce jonpar Ao
noforpaHnYnTeNs, BOAENKN O HapaHABaHe.

BHUMAHUE
BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye rnaBaTa Ha LMPKy/aspa He
KOHTaKTyBa CbC CTerara 3a KOPHU3HW NPodUaMn, Korato
6bfle CHUHEHa 3a pAsaHe. AKO MMa TaKaBa OMNacHOCT,
pasxnabeTe 3acTonopsABaliMA BWUHT 3a LUECTOCTEHHA
6yKca 1 NpemecTeTe KOPOHHOTO (hOPMOBALLLO MEHTEME
B MO3MUMA, NPU KOATO HAMA Aa MMa KOHTaKT C
LMpKyNfapa.

18. Mpoueaypu 3a npopA3BaHe Ha KaHaNn
Mpopsa3BaHeTo Ha KaHa/iM B fJeTaina cTaBa C
perynvpaHe Ha 6 MM 6OANT 3a peryivpaHe Ha
Abn6oynHaTa (Pur. 29).

(1) 3aBbpTeTE AbpHAaya Ha cTonepa B NOCOKATa, yKasaHa

Ha dwr. 30.
HaBepeTe rnaBata Ha UMpKyaspa v 3aBbpTeTe 6 MM
6ONT 3a peryanpaHe Ha Abibo4nHaTa ¢ pbKa. (Kbgeto
rnaBaTa Ha 6 MM 60ONT 3a peryivpaHe Ha AbaboymHaTa
KOHTaKTyBa C LlapH1pHaTa Bpb3Ka.)

(2) 3apavite wenaHaTa AbAGOYMHA Ha pA3aHe, KaTo
HarnacuTe pasCTOAHUETO MEHAY LMPKYIAPHUA AWCK U
NoBBbPXHOCTTA Ha ocHoBaTta (dwur. 29).

3ABEJIEKKA
HoraTto npaBuTe eMHUYEH KaHan B KOMTO U Aa € Kpawn
Ha AeTaina, MaxHeTe CTbProTUHWUTe C ANIETO.

19.U3non3BaHe Ha Top6Gara 3a npax (cTaHAapTeH
aKcecoap) (Pwur. 31)

(1) CBbpeTe TopbaTa 3a Npax CbC CMyKaTenHata Tpbba
Ha LMpKynapa.

(2) Horato Top6ata ce npenb/HW, TA LWe 3anoyHe Aa
M3MycKa npax Npu BbPTEHETO Ha LIMPKYIAPHUA AUCK.
MepuoanyHo npoBepsiBaiiTe Top6aTta 3a npax W A
13npasBamnTe, Npeau Aa ce Hamb/Hu.

(3) MNpn psAsaHe nop HaKJOH W KOMOGMHMpPaHO pA3aHe
3aKayeTe Topbarta 3a npax Mo npas brbj CNpPAMO
NOBBPXHOCTTA Ha OCHOBATa.

20.CBbp3BaHe Ha npaxoynoButen (npopasBa ce
otaenHo) (Pwur. 32)

He BauwBaiTe BpeaHUs npax, KOMTo ce o6pasysa npu
pA3aHe.

MpaxbT MOMe Aa 3acTpaluu BalleTo 3fpaBe, KaKTo U Ha
OKOJIHUTE.

M3non3saHeTo Ha Npaxoy/soBUTEN MOMe fAa Hamanu
CBbP3aHUTE CbC 3aMbPCABAHETO PUCKOBE.

MoBeyeTo nMpax mMoXe fJa ce cbbepe ypes CBbP3BaHe
Ha Mpaxoy/0BUTeN NOCPEACTBOM MPEXOAHWK, TPBOHO
CbefMHeHWe 1 Npaxoy1oBUTENIEH aaanTep.
CBbp3BaHe Npaxoy/10BUTEA NOCPEACTBOM MPEXOHMK.

(1) CBbpeTe Mo pepa: MapKyd (BbTpeleH AuameTbp
38 MM x 3 M AbAKWHA) U NPEXOAHUK (CTaHAapTeH
aKcecoap Ha npaxoynoBuTens), TPbOHO CbeauHeHue
(AonbiHWTENEH  aKkcecoap) W NpaxoynoBWUTEseH
ajanTtep (AOMb/IHUTENEeH aKcecoap) CbC CMyKaTesiHaTa
Tpbba Ha LUMpKynsapa.

CBbp3BaHETO CTaBa C HATWCKaHe MO MOCOKa Ha
cTpeskata. (dwr. 32)

MpaxoynoBUTENHUAT aganTtep (BonbAHWUTENEH
aKcecoap) ce CBbp3Ba CbC CMyKaTenHaTta Tpbba upes
CKOGa 3a MapKyu. (JonmbAHUTENEH aKcecoap)

MOHTUPAHE N AEMOHTUPAHE HA

UUPRYNAPHUA AUCK
NPEAYNPEXAEHUE
3a pga wu3berHeTe WHUMAEHT WM HapaHsBaHe,

BMHArM M3KIlOYBaMTe MyCKOBMA K/OY M MU3BarKAanTe
3axpaHBalLuA Kabes OT KOHTaKTa Npeau MOHTMPaHeTo
Ha LIMPKYNAPEH AWCK.

1. MoHTHpaHe Ha LMPRYAApPHUA AUCK (Dur. 33)

(1) Usnonssavite otBepTKa Phillips, 3a ga otBreTe 5 MM
BMHT, AbpMall Kanaka Ha lWnuHAena, cnep KoeTo
3aBbpTeTe KanaKa Ha WnuHaena.

(2) HatcHeTe 6n0KMpoBKaTa Ha LUNWHAENA W OTBUMTE
10 MM 60nT cbCc 17 MM raeyeH K4 (CTaHzapTeH
akcecoap).

T KaTto 10 MM 6oNT e ¢ NABa pe3ba, ToW ce 0TBMBA C
BbpPTEHe HaAACHO.

3ABEJIEKKA
AKO GNOKMpOBKaTa Ha LWNMHAENa He MOXe ja ce
HaTMCHe JflecHo, 3a fJa ce O/oKMpa LWNUHAEN BT,
3aBbpTeTe 10 MM 6OAT cbC 17 MM raeyeH K4
(cTaHaapTeH  aKcecoap), Kato  eAHOBPEMEHHO
HaTucKaTte 6/10KMpoBKaTa Ha LWnuHAaena.

LLUNMHAE BT Ha LMPKYNAPHUA AUCK ce 6IOKMpa, Korato
6/I0KMPOBKATa Ha LWNMHAENA Ce HAaTUCHE HaBbTPe.

(3) MaxHeTe 6onTa u wawbata (D)

(4) BgurHete  pgonHvA  npepnasuten
LIMPKYNAPHUA JUCK.

MOHTUpanTe
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NPEAYNPEXAEHUE
Horato MoHTMpaTe UMpKynApHUA [UCK, Tpabea pa
HanacHeTe MpaBWIHO MapKepa 3a nocoKaTta Ha
BbPTEHE, Hamupall, ce BbPXY LMPKYAAPHUA [UCK,
M MocoKata Ha BbPTEHe Ha Kanaka Ha wnuHaena
(Dwr. 1).

(5) Mounctete pobpe waibaTta (B) 1 10 MM 60oNT U U
MOHTMpaNTe Ha LWNWHAENa Ha LMPKYAPHUA ANUCK.

(6) HatncHeTe 6n0KMpOBKaTa Ha WNWHAENA U 3aTerHeTe
10 MM 6ONT C BbPTEHE HaNABO C nomowra Ha 17 MM
raeyeH KoY (CTaHAapTeH aKcecoap).

(7) 3aBbpTeTe Kanaka Ha LWNWHAENa Taka, Ye HerosaTa
KyKa Aa 3acTaHe B M3XOAHO nonoxeHue. Cnep tosa
3aTerHeTte 6 Mm 60T.

BHUMAHUE

O 3ap lwapHWpHaTa Bpb3Ka WMa NpaxoHanpasnsBally
netain. Horato LeMOHTUpaTe nnm
MOHTMpATe LUMWPKYAAPEeH [AWUCK, He [OoKocBaiTe

npaxoHanpasnasawmMa getann. [logobeH KOHTaKT
MOMe Aa CHyNW UK HaLbPOBM 3BOLMTE Ha LMPKYNAPHUA
[VCK.
3aTerHete 10 MM 60NT, TaKa 4Ye Ja He ce OTBME MO
BpeMe Ha pa6oTa.
YBepete ce, 4e 10 MM 6ONT e HafewpaHo 3aTerHar,
npeau Aa BKIOYMTE MHCTPYMEHTA.
YBepeTe ce, Ye JONHUAT NpeanasvTen e B 3aTBOPEHO
NoJIOEeHHe.
[ eMOHTHpaHe Ha LUMPKYIAPHUA AUCK
[leMoHTMpanTe LMPKYNAPHUA OMCK NO 06paTHUA pefj,
Ha MOHTarKa, onMcaH B To4Ka 1 no-rope.
LIMpKYNAPHUAT ANCK Ce Maxa IeCHO Cnep, BAUraHeTo Ha
[ONIHUA Npeanas1Ten.
BHUMAHUE
Hukora He ce onuTBalTe pa
LUMPKYNAPHA  OUCKOBE C AuvameTbp,
305 Mwm.

TPAHCIMOPTUPAHE HA
OCHOBHOTO TAJ1IO

CraraTa MoXe fa usnagHe no BpemMe Ha TpaHcrnopTupaHe.
Wnn usBapeTe ctarata, WK MNpUnIb3HeTe napye AbpBO
MeMAay cTarata, 3a Aa A 3aKpenuTe 34paso.

[MbxHeTe rnaeaTta WM BKapaviTe 3akouBawma WUOT (BH.
cTpaHuua 250 ,0cBo6o4aBaHe Ha OCUTYPUTENHUA LWNPTE).
3aBuiiTe CbLO TaKa WU dUKcaTopa 3a Nib3raHe, Taka ye
LIAapHUPBT Aa € MOCTaBeH B NO3MLMA Aa yapa Abpiaya (A)
1 Aa duKeupa rnasata.

3aBbpTeTe M pasxiabete CTpaHMYHaTa PbKOXBATKA,
3aBbpTETE BBPTAWMA Ce MI0T [AOKpalh HaAACHO W
ro 3aKpenete, KaToO 3aBbpTWTe pbKOXBaTHaTa [o
durKcmpaHaTa noauumaA. Tosa Le HanpaBM OCHOBHOTO TANIO
OLLie MNO-KOMMAaKTHO.

HoraTo TpaHcnopTMpate OCHOBHOTO THA/0, HOCETE o B
pbUETE CU, KATO AbPHUTE APbIKKATA, pasrnosiomeHa Ha
OCHOBAaTa, C AABETE CU pbLie.

Mpu TpaHcnopTpaHe ¢ ABama AyLn BCEKW HYOBEK TpAGBa
[la U3non3sa fBeTe CY pblie, 3a fa AbPHKU PbKOXBaTKaTa,
CTpaHuyHaTa pPbKOXBaTKa U ApbIKKATa Ha OCHoBaTa.

nogaPbHHEA U TNPOBEPHA

NPEAYNPEXAEHUE
3a pa usberHete MHUMAEHT WM HapaHsABaHe, BUHArM
ce yBepsABaMTe, Ye MyCKOBUAT KJIIOY € USKJIOYEH U Ye
3axpaHBalmAT Kaben e U3BafeH OT KOHTaKTa, npeau
[a ce 3aemeTe ¢ paboTu MO PEMOHT W NoAAPbIKA Ha
MHCTpyMeHTa.

O6pbluaiTe ce KbM KBanMbULMPaH TEXHUK Bb3MOKHO
Hal-CKOpO, aKo YCTaHOBMTE HsKaKBa mnoBpefa Mo
MHCTPYMEeHTa, BHJ/IYUTENIHO MO npejnasvtenvite
LIMPKYNSPHAUA OUCK.

O O O

L

MOHTHparTe
pasinyeH ot

Bbnrapcku

1. MpoBepKa Ha LUPKYNAPHUA AUCK
BuHarn cMeHamTe UMPKYNAPHUA JUCK OLLE NMPU MbpBUTE
npu3HaLy Ha M3HoCBaHe WK nospeaa.

MoBpefeHNTe LMPKYNAPHU AUCKOBE MOraT Aa NPUYUHAT
HapaHsfBaHe, a W3HOCeHUTe MmoraT Aa [oBejar Ao
Hee(EeKTMBHOCT M NpeToBapBaHe Ha ABuUratens.

BHUMAHUE
Hukora He nonssaiTe 3aTbfeH  UMPKYAApeH
AVCK. 3aTbNeHWAT UMPKYAApeH AWCK OKassa Mo-
rofIAMO  CBbMPOTUB/IEHNE NPU BalMA HATUCK BBPXY
pbKOXBaTKaTa W LMPKYNAPLT cTaBa Mo-onaceH 3a
pa6orTa.

2. TpoBepKa Ha MOHTaXHUTE BUHTOBE
PepoBHO npoBepsBanTe AasM BCUYKM  MOHTaMHM
BMHTOBE ca Ao6pe 3aTerHati. AKO OTKpueTe pasxiabeH
BWHT, He3a6aBHO ro 3aterHeTe. B npoTuBeH cnyyai ce
Ccb3jaBa CeprMo3Ha OnacHoCT.

3. MMpoBepKa Ha rpauUTHUTE YeTKM (dur. 35)
[puratenat wanonssa rpaduTHU YETKW, KOMTO ca
KOHCYyMaTuB. Tbl KaTo CUIHO U3HOCEHWTE FpaduUTHU
YeTKM MoraT ga foseaaT A0 Npobremun C asurartens,
CMEHSANTEe NoCNeAHUTE C HOBM CbC CblumA Ne, nocoyeH
Ha duryparta, HKOrato ce W3HOCAT WAW Habauwar
JSpaHMuata Ha u3HocBaHe“. OcBeH ToBa BWHaru
noAAbpIKanTe rpaduUTHATE YETKU YUCTU U ce yBepeTe,
Ye ce Nb3raT CBOGOAHO B AbpHaynTe.

4. CmAHa Ha rpadUTHU YeTKH (dwur. 35)

MaxHeTe KanaykaTa Ha YeTKaTa C npaBa OTBEpTHA.
Cnep ToBa rpadUTHUTE YETKM Ce BafAT NECHO.

5. MopppbHika Ha aBuratens
HamoTkuTe Ha guratens ca Han-BamHUAT KOMMOHEHT
Ha eNEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. OBpblyaiTe ocobeHo
BHMMaHWE Ha HaMOTKWUTE, Tbil KaTo morat ja ce
noBpeAAT OT nonagaHe Ha Bnara u/waM Macno no TAX.

6. CmsAHa Ha 3axpaHBaly, Kaben
AKO 3axpaHBawWmAT Kaben e noBpeaeH, ypeabT Tpabaea
fAa 6bAe BbpHAT B YMb/IHOMOLLEH CEPBM3EH LIEHTBbP Ha
HiKOKI, 3a ga ce cmeHu.

7. MpoBepKa Ha fONHUA NpeanasuTen 3a HopmasHa
pa6oTa
Mpepay BCsAKO Non3BaHe Ha MHCTPYMeHTa npoBepsBanTe
AonHuA npegnasuten (dur. 6), 3a aa ce ysepute, Ye e B
[06pO CbCTOAHME U Ye Ce ABUHM 6e3NpenATCTBEHO.
HuKora He M3nonsBanTe MHCTPYMEHTa, aKo AOSIHUAT
npegnasvTen He paboTu MpaBUIHO M He e B A06po
CbCTOAHME.

8. CbxpaHeHue
Cneps KaTo npuKIlounTe paboTa C MHCTPYMEHTa,
3ab/IKUTENIHO NPpOBEpeTE Jann:

(1) MyCKOBMAT K04 € B U3KJ/IOHEHO NOOKEHNE

(2) BaxpaHBawWmAT Kaben e U3KJ/IKYEH OT KOHTaKTa
Horato MHCTPYMEHTBT He ce 1M3nonsea, Tpabsa Aa ce
ABbPHM Ha CYXO MACTO M3BBH AOCTbNA Ha Jeua.

9. CmAHa Ha npepnasuTten
Cnes pAbAro nonseaHe HKaHana 3a  [ucKa B
npeanasvTens Moxe fa ce paswmpy U Aa ce HaloKu
CcMAHa. AKO KaHa/TbT 3a AMCKa Ce pasLlnpu, CMeHeTe
npegnasutena ¢ HoB (®Pur. 32). Cnen cmsHaTta
HanpaBeTe KaHan B Hero. Buwre ,[TPEOU PA3AHE
1. lNpopnAsBaHe Ha KaHan B NpeanasuTensa“ Ha cTp. 250.

10. CmasBaHe
CmasBaWTe CnegH1Te NOBbPXHOCTU BEAHDBI MECEYHO,
3a Aa noagbpiare eNeKTPUYECKUA MWHCTPYMEHT B
[06PO CbCTOAHME ABArO BPEME.

MpenopbyBa ce N3Noa3BaHETO Ha MALLMHHO MAac/o.
Touku 3a cmasBaHe:

* BbpTAlla ce 4acT Ha LlapH1MpHaTa Bpb3Ka

* BbpTAwa ce 4acT Ha pamoTo (A)

* BbpTALa ce 4acT Ha cTerarta
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Bbnrapcku

11.MouuncrBaHe
MepunoanyHO nouncTBawiTe CTBProTUHUTE U ApYruTe
oTNagbLM OT MOBBPXHOCTTA Ha ENeKTPUYECKUsa
MHCTPYMEHT C Napua, HaB/axHeH B canyHeHa Boga. 3a
fa u3berHeTe noBpefa Ha ABuratens, He JonycKanTe
KOHTaKT C Mac/o Wiv Boaa.
AKO nasepHaTa JIMHWA Cnpe Ja ce BUKAA 3apaun
rnosenHan npax no MpPO30pYeTo Ha CBeTelaTa Yact
OT la3epHUA MapKep, NoOYMCTETE NMPO3OPHETO CHC CyX
napuan uamM ¢ MeK napuas, HaBJaxHeH CbC canyHeHa
BOJA U T.H.
Mounctete MawuHaTta, Tpbbarta, AONHMA NpeanasuTen
4Ypes UsgyxsaHe CbC CyX Bb3AyX OT Bb3AYLUEH MUCTONET
WK APYT UHCTPYMEHT. (Pur. 36)

N3BOP HA AHCECOAPH

AKcecoapuTe Ha TO3M MHCTPYMEHT ca M36pOoeHn Ha CTp.
278.

BHUMAHUE
PemoHTH, MoaMbUKaL MK " NpOBEPKM Ha
enekTponHcTpymeHTH HIKOKI Tpa6Ba Aa ce nssbpluBat
OT OTOpU3MpaH cepBu3eH LeHTbp Ha HiIKOKI.
Oco6eHO Nla3epHOTO YCTPOMCTBO TpsAGBa pa ce
nogAabpXa OT oTopusMpaH npeAcTaBuTen  Ha
npov3BOAMTENA Ha lasepa.
BuHarn paBavite 1a3epHOTO YCTPOMCTBO 3a PEMOHT B
oTOpU3NpaH cepBu3eH LieHTbp Ha HIKOKI.
Mpu “3non3saHeTo M NOAAPbBIKKATA HA €NeKTPUYECKU
MHCTPYMEHTH TpabBa fJa ce cnassaT npasuiara wu
cTaHAapTuTe 3a 6e30MacHOCT Ha BCAKa CTpaHa.

FAPAHUUA

[apaHuMATa 3a €NEeKTPUYECKUTE WMHCTPYMEHTU Ha
HiKOKI ce npepocTaBsA CcbrnacHo crneunduyHuTe MeCcTHU
3aKoHOAaTe/ICTBA HA CbOTBETHUTE Abpasu. HacToswara
rapaHums He NoKp1Ba AePeKTr UK NOBPeau, AbHKalLlM ce
Ha Henpasu/Ha ynoTtpeba, 3n10ynotpe6a namM ecTeCTBEHO
M3HOCBaHe. B cnyyar Ha peknamauus, Mons, usnparerte
€IEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, B HEpas3rio6eH BUf, 3aeHO
¢ FTAPAHLIMOHHATA HKAPTA, npepoctaBeHa B Kpas Ha
TOBa PBKOBOACTBO 3a e€KCrjioaTauusa, Ha OTOopu3npaH
cepBu3eH LieHTBbP Ha HIKOKI.

3ABEJIEKHA

HIKOKI  npoBexpa HempeKkbcHaTa nporpama  3a
v3cneABaHnA W passBuTME, 3aToBa MOCOYEHUTE TYK
cneundUKaumm nogexar Ha npomaHa 6e3 npeansBecTue.

UHdopmauusa 3a WWyMoOBO 3aMbpcABaHe U BUGpauua
M3MepeHUTe CTOMHOCTM Cca YCTAHOBEHW CbracHo
EN62841 1 ca geknapvpanu cbriacHo 1ISO 4871.

M3mepeHo A-npeTerneHo HWBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT:
105 dB (A).

MamepeHo A-nNpeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HanAraHe:
92 dB (A).

HeonpepeneHoct K: 3 dB (A).

HoceTte aHTUhOHMN.

[JeknapvpaHata CTOWHOCT Ha LWYMOBWUTE €MUCUU e
M3MepeHa CbrnacHo CTaHAApPTEeH M3nuTaTeNneH mMeTon U
MOXe fAa Ce M3Mon3Ba 3a CpPaBHEHWE MEXAY PasnuyHu
MHCTPYMEHTH.

OcBeH TOBa CTOMHOCTUTE MoraT fa ce W3non3saT 3a

npeaBapuTenHa oueHKa.

NPEAYNPEXKAEHUE

O EmucuMuTe Ha WwyM No Bpeme Ha akTuBHa ynoTpeba Ha
©/IeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT MoraT Aa 6baar pasimyHu
OT AeKnapupaHaTa CTOMHOCT B 3aBUCMMOCT OT HauMHa,
Nno KOWTO Ce M3M0/s3Ba MHCTPYMEHTA U OCOBEHO KaKbB
BWA € 06pa6oTBaHNA AeTan.

O WpeHTudMuMpaHe Ha MepKuTe 3a 6e30macHOCT 3a
onepartopa, Bb3 OCHOBa OLEHKa Ha Bb3AeNCTBUETO
npu [enCTBUTENHW YCNOBUA Ha W3MNo/a3BaHe (Kato
ce B3eMaT MpeaBui BCUYKU €/IEMEHTU OT paboTHUA
LMKB/, KaTO Mepuoau Ha BKJIIOYBAH M M3KOYBaHe,
KaKTo M paboTa Ha NpasHn 060pOTH Henocpe

UHdopmauma 3a cuctemata Ha 3axpaHBaHe,
KOATO cnepaBa fa Ce M3MNON3Ba 3a eJIeKTPUYECHKW
MHCTPYMEHTH C HOMWHAJIHO HanpexeHue 230 V~
BkntoyBaHMATA U M3KNIOYBAHUATA HA EIEKTPUYECKM ypeaun
npeAn3BUKBaT KoNnebaHWA B HaNpemeHneTo.

MonsBaHeTo Ha TO3K ENEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT NPM JIOLLO
CBHCTOAHME Ha efleKTpUYecKaTa Mpexa MoXe Aa noeavsae
oTpuLaTesIHO BbpXy pa6oTata Ha ApYrn eNeKTPUHEecKM
ypeau.

Mpn MpeoBK MMNefaHC paBeH UK No-MatbK oT 0,29 oma
BEPOATHO HAMA [ja UMa oTpULaTe/IHN NOCNEACTBUA.
OOMKHOBEHO ~ MaKCWMManHO  AOMYCTUMUMA  MPEHOBU
MMneaaHc HAMa aa 6bae  HaABMLWEH,  KoraTto
OTH/IOHEHMETO /10 E/IeKTPUHECKNA KOHTaKT Ce 3axpaHBa OT
pasnpegennTesiHa KyTusa ¢ KanauuteT oT 25 amnepa uau
noseye.

Mpu cnnpaHe Ha ToKa UK Npy U3BaXAaHe Ha 3axpaHBaLLms
Kaben OT KOHTaKTa He3abaBHO BbPHETe NYCKOBWA K04 B
M3KIOYEHO MOonoXeHuWe. ToBa npeanassa OT CAyvanHO
NMOBTOPHO BK/tO4BAHE.
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Srpski

(Prevod originalnog uputstva)

OPSTA BEZBEDNOSNA
UPOZORENJA ZA ELEKTRICNI ALAT

/\ UPOZORENJE
Procitajte sva bezbednosna upozorenja, uputstva,

ilustracije i

specifikacije koje ste dobili uz ovaj

elektricni alat.
Propust da se slede sva dole navedena uputstva moZe da
izazove strujni udar, poZar i/ili teske povrede.

Sacuvajte sva upozorenja i uputstva za buducu
upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” u ovim upozorenjima odnosi se na
elektriéni alat napajan iz mreZe (pomocu kabla) ili na alat
napajan iz baterije (bez kabla).

1) Bezbednost radnog podruéja

2)

3)

a)

b

-~

c)

Radno podruéje odrzavajte cistim i dobro
osvetljenim.

Zbog zakréenog ili mracnog prostora mogu se
dogoditi nesrece.

Elektricnim alatom nemojte da rukujete u
eksplozivnoj atmosferi, na primer u prisustvu
zapaljivih te€nosti, gasova ili prasine.

Elektricni alati stvaraju varnice koje mogu da zapale
prasinu ili isparenja.

Decu i posmatrace drzite podalje dok rukujete
elektricnim alatom.

Zbog ometanja moZete da izgubite kontrolu nad
njim.

Elektriéna bezbednost

a)

b

~

c

~

d

L=

e)

f)

Utikaci elektriénog alata moraju da odgovaraju
utiénici. Nikada ni na koji nacin nemojte da
prepravljate utika¢. Nemojte da koristite nikakve
adaptere za utikace dok rukujete uzemljenim
elektri¢nim alatom.

Utikaci koji nisu prepravijani i odgovarajuce uticnice
smanjice opasnost od strujnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama
kao Sto su cevi, radijatori, Sporeti ili frizideri.
Opasnost od strujnog udara se povecava ako vam je
telo uzemijeno.

Elektricni alat nemojte da ostavljate na kisi ili
izlozenog vlazi.

Voda koja prodre u elektricni alat povecace opasnost
od strujnog udara.

Nemoijte da zloupotrebljavate kabl. Kabl nikada
nemojte da koristite da biste nosili, vukli ili
iskljuéivali iz struje elektri¢ni alat.

Kabl drzite podalje od toplote, ulja, ostrih ivica
ili pokretnih delova.

Osteceni ili upetljani kablovi povecavaju opasnost od
strujnog udara.

Kada elektricni alat koristite napolju, koristite
produzni kabl koji je predviden za spoljnu
upotrebu.

Koriscenjem kabla koji je predviden za spoljnu
upotrebu smanjuje se opasnost od strujnog udara.
Ako nije moguce izbeéi upotrebu elektricnog
alata na vlaznom mestu, koristite napajanje
zasti¢eno zastitnom strujnom sklopkom (RCD).
Koris¢enjem RCD-a smanjuje se opasnost od
strujnog udara.

Liéna bezbednost

a)

Kada rukujete elektricnim alatom budite na
oprezu, pazite Sta radite i koristite zdrav razum.
Nemojte da koristite elektriéni alat kada ste
umorni ili ako ste pod uticajem droge, alkohola
ili lekova.

Trenutak nepaZnje tokom upotrebe elektricnog alata
moZe dovesti do teske povrede.

4)
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b)

c)

d)

e

~

f)

9)

h)

Koristite licnu zastithu opremu. Uvek nosite
zastitu za oci.

Zastitna oprema kao Sto je maska za prasinu,
neklizajuca radna obuca, slem | zastita za sluh,
koja se koristi u odgovarajucim uslovima, smanjice
opasnost od povredivanja.

Onemogudite  sluéajno  ukljucivanje. Pre
prikljuéivanja na izvor napajanja i/ili baterije,
uzimanja ili prenosenja alata, proverite da li se
prekidac¢ nalazi u polozaju isklju¢eno.
Prenosenje elektricnog alata sa prstom na prekidacu
ili ukljucivanje napajanja alata dok je prekida¢ u
poloZaju uklju¢eno moZe dovesti do nesrece.

Pre ukljucivanija elektriénog alata uklonite kljué¢
za podesSavanije.

Klju¢ koji je ostao pricvrscen na rotacionom delu
elektricnog alata moZe da nanese povrede.
Nemojte se istezati. Sve vreme odrzavaijte dobar
oslonac i ravnotezu.

Zahvaljujuci tome imacete bolju kontrolu nad
elektricnim alatom u neocekivanim situacijama.
Nosite odgovaraju¢u odeé¢u. Nemojte da nosite
Siroku odecu ili nakit. Kosu i odecu drzite
podalje od pokretnih delova.

Pokretni delovi mogu da zahvate Siroku odecu, nakit
ili dugu kosu.

Ako uredaj ima prikljucak za posudu za
izvlacéenje i prikupljanje prasine, postarajte se
da ona bude ispravno prikljuéena i koriS¢ena.
Upotrebom posude za prikupljanje prasine mogu da
se smanje opasnosti povezane s prasinom.

Ne dopustite da poznavanje ste¢eno usled ceste
upotrebe alata utice na to da postanete puni
pouzdanja i da ignoriSete principe bezbednosti
alata.

Neoprezno rukovanje moZe da izazove ozbiljnu
povredu u delicu sekunde.

Upotreba i odrzavanje elektriénog alata

a)

b)

[

~

d)

e

~

f)

Nemojte koristiti elektri¢ni alat na silu. Koristite
elektricni alat koji odgovara poslu koji zelite
obaviti.

Odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete obaviti
bolje i bezbednije pri brzini za koju je predviden.
Nemojte da koristite elektricni alat ako ne
mozete da ga ukljuéite i iskljucite prekidacem.
Svaki elektricni alat kojim ne moZe da se upravija
prekidacem predstavija opasnost i mora biti
popravijen.

Izvucite utika¢ iz izvora napajanja i/ili uklonite
bateriju, ako moze da se izvadi, iz elektri€nog
alata pre vrSenja bilo kakvih podesavanija,
menjanja pribora ili odlaganja elektricnog alata.
Ove preventivne mere bezbednosti smanjuju
opasnost od slué¢ajnog ukljucivanja elektricnog alata.
NekoriSéeni elektricni alat odlozite van
domasaja dece i nemojte dozvoliti da ga
koriste osobe koje nisu upoznate s njim ili ovim
uputstvima.

Elektricni alat je opasan u rukama osoba koje ne
znaju kako se on koristi.

Odrzavajte elektriéni alat i dodatke. Proverite
da li su pokretni delovi dobro namesteni i
priévrséeni, da li ima delova koji su polomljeni
ili postoji neko stanje koje moze uticati na rad
elektricnog alata. Ako je ostecen, elektri¢ni alat
treba popraviti pre upotrebe.

Mnoge nezgode su izazvane elektricnim alatom koji
nije dobro odrzavan.

Alate za secenje odrzavajte ostrim i €istim.
Manja je verovatnoca da ce se zaglaviti ispravno
odrZavani alat za secenje sa naoStrenim oStricama
i takav alat je lakSe kontrolisati.




Srpski

g) Elektriéni alat, pribor, rezne plocice itd. koristite

u skladu sa ovim uputstvima, uzimajuéi u obzir
uslove rada i posao koji treba obaviti.

Koriscenje elektricnog alata za namene za koje nije
predviden moZe prouzrokovati opasne situacije. h)
Odrzavajte rucke i povrsine koje se hvataju
suvim, ¢istim i bez ulja i masti.

Klizave rucke i povrsine za hvatanje ne dopustaju
bezbedno rukovanje i kontrolu alata u neocekivanim
situacijama. i)

h

=

5) Servisiranje
a) Servisiranje vaseg elektricnog alata prepustite
struénom serviseru koji ¢e koristiti iskljuc¢ivo i
identi¢ne rezervne delove.
Time ce se ocuvati bezbednost elektricnog alata.

MERE PREDOSTROZNOSTI

Decu i nemoéne osobe drzite podalje.

Kada se ne koristi, alat treba drzati van domasaja dece k
i nemoénih osoba.

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA
ZA TESTERE UGLOMERA U
HORIZONTALNOJ RAVNI

a) Testere uglomera u horizontalnoj ravni su
namenjene za secenje drveta ili proizvoda sliénim I
drvetu, ne mogu da se koriste sa abrazivnim )
ise¢enim tockovima za se€enje zeleznog materijala
kao Sto su poluge, Sipke, klinovi, itd.
Abrazivna prasina izaziva da se pokretni delovi kao sto
su donji stitnik zaglave. Iskre od abrazivnog selenja
Ce spaliti donji stitnik, umetak kerfa i drugih plasticnih
delova.
Koristite kleSta da biste podrzali radni deo kada
god je to moguce. Ako pridrzavate radni deo ru¢no,
morate uvek da drzite ruku najmanje 100 mm
sa svake strane testere. Ne koristite ovu testeru
da secete delove koji su premali da bi se ¢vrsto
pricvrstili ili drzali ruéno.
Ako vam je ruka previse blizu testeri, postoji povecan
rizik od povrede od kontakta sa secivom. n)
c) Radni deo mora da bude stacionaran i priévr§éen
ili da se drzi naspram ograde i stola. Ne ubacujte
radni deo u secivo niti secite ,,na slobodnu ruku“ na
bilo koji naéin.
Nepri¢vrsceni ili radni delovi u pokretu mogu da se bace
velikom brzinom, sto dovodi do povrede.
Gurnite testeru kroz radni deo. Ne vucite testeru
kroz radni deo. Da biste napravili rez, izdignite
glavu testere i izvucite je preko radnog dela bez
secenja, pokrenite motor, pritisnite glavu testere na
dole i gurnite testeru kroz radni deo.
Secenje na potezu za povlacenje ce verovatno naciniti P)
da se testera popne na vrh radnog komada i naglo ce
baciti montaZu seciva ka operateru.
e) Nikada ne prelazite rukom preko planirane linije q)

secenja niti ispred niti iza testere.

Podupiranje radnog dela ,,unakrsno” npr. drZanje radnog

dela na desnoj strani testere sa levom rukom ili suprotno

Jje jako opasno.
f) Ne hvatajte iza ograde bilo kojom rukom blize od
100 mm sa bilo koje strane testere, da uklonite
piljevinu ili usled bilo kojeg drugog razloga dok se
secivo vrti. n
Brzina testere koja se vrti prema vasoj ruci mozda nece
biti ocigledna i moZda Cete biti ozbiljno povredeni.
Pregledajte radni deo pre secenja. Ako je radni
deo nagnut ili iskrivljen, privrstite ga spoljnim
naglavnim licem ka ogradi. Uvek se uverite da nema
razmaka izmedu radnog dela, ograde i stola duz
linije secenja. 258
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Savijeni ili zakrivijeni radni delovi mogu da se uvrnu ili
pomere i mogu da izazovu vezivanje za secivo skupa
testere koja se okrece dok se sece. Ne treba da postoje
ekseri ili strana tela na radnom delu.

Nemojte da koristite testeru dok je sto bez alata,
piljevina, itd. osim za radni deo.

Mali ostaci ili olabavijeni delovi drveta ili drugih objekata
koji dolaze u kontakt sa okretnim secivom mogu da se
bace velikom brzinom.

Secite samo jedan radni deo odjednom.
Nagomilano vise radnih delova ne mogu da se adekvatno
pricvrste ili ucvrste i mogu da se veZu za secivo ili da se
okrenu u toku secenja.

Postarajte se da je testera uglomera u horizontalnoj
ravni montirana ili postavljana na ravnu, tvrdu
ravnu povrsinu pre upotrebe.

Ravna i tvrda radna povrsina smanjuje rizik od testere
uglomera u horizontalnoj ravni da postane nestabilna.
Planirajte svoj rad. Svaki put kada promenite
podeSavanje ugla nagiba u vertikalnoj ravni ili
uglomera u horizontalnoj ravni, postarajte se da je
prilagodljiva ograda pravilno podesSena da podrzi
radni deo i da nece uticati na secivo ili zastitni
sistem. .

Bez ,UKLJUCIVANJA* alata i bez radnog dela na stolu,
pomerite socivo kroz kompletno simulirani rez da biste
se postarali da nema interferencije ili opasnosti od
secenja ograde.

Obezbedite odgovarajuc¢u podr§ku kao $to su
produzetak stola, nogari za secenje drva, itd. za
radni deo koji je Siri ili duzi od vrha stola.

Radni delovi koji su duZi ili siri od stola testere uglomera
u horizontalnoj ravni mogu da se prevrnu ako nisu cvrsto
podrZani. Ako se odsecen deo ili vrh radnog dela nagne,
moZe da podigne donji Stitnik ili da se baci od strane
seciva koje se vrti.

m) Ne koristite drugu osobu kao zamenu za ekstenziju

stola ili kao dodatnu podrsku.

Nestabilna podrska za radni deo moZe da izazove da
se secivo zalepi ili da se radni deo pomeri u toku radnje
seCenja tako Sto ce da povuce vas i pomocnika na
secivo koje se okrece.

Odseceni deo ne sme da se zaglavi ili pritisne bilo
kojim sredstvima naspram seciva testere koja se
okrece.

Ako je zatvoren, npr. koristi zaustavijanja pomocu
duZine, odsecen deo moZe da se zaglavi u secivu i da se
nasilno baci.

Uvek koristite stezaljku ili pricvr§éivac dizajniran za
pravilnu podrsku oko materijala kao $to su Sipke ili
cevi.

Sipke imaju tendenciju da se okreéu dok se seku,
izazivajuci da secivo ,ugriz“ i povuce rad sa vasom
rukom u secivu.

Neka secivo dostigne punu brzinu pre nego Sto
dode u kontakt sa radnim delom.

Ovo ce smanijiti rizik od toga da se radni deo baci.

Ako se radni deo ili secivo zaglave, iskljucite
testeru uglomera u horizontalnoj ravni. Sacekajte
da se svi pokretni delovi zaustave i iskljucite utika¢
iz napajanja i/ili uklonite pakovanje baterije. Zatim
radite na tome da oslobodite zaglavljen materijal.
Neprekidno selenje sa zaglavijenim radnim delom
moZe da izazove manje kontrole ili Stete nad testerom
uglomera u horizontalnoj ravni.

Nakon zavrSavanja secenja, otpustite prekidaé,
drzite testeru na dole i sacekajte da se secivo
zaustavi pre nego S$to uklonite odsecen deo.
Dodirivanje rukom u blizini seciva za kotrljanje je opasno.
Cvrsto drzite rucku kada pravite nepotpun rez ili
kada pustate prekidac pre nego Sto je glava testere
u potpunosti u donjoj poziciji.



Radnja kocenja testere moZe da izazove da se glava
testere naglo povuce na dole, Sto dovodi do rizika od
povrede.

PREDOSTROZNOSTI U VEZI
SA KORISCENJEM KLIZNE
KOMBINOVANE UGAONE TESTERE

1. Odrzavajte oblast patosa oko masine ravnom. Dobro
odrzavanom i bez labavih materijala npr. iver i ostatke
secenja.

2. Obezbedite adekvatno opste ili lokalizovano osvetljenje.

3. Nemojte da koristite elektricni alat za druge primene
osim onih koje su navedene u uputstvima za rukovanje.

4. Popravke mora da obavi ovlasteni servis. Proizvoda¢
nije odgovoran za bilo kakve Stete ili povrede usled
popravke koju izvode neovlastena lica kao i pogre$nim
rukovanjem alatom.

5. Da bi se obezbedio dizajnirani integritet elektricnih alata,
nemojte da uklanjate instalirane poklopce ili Srafove.

6. Ne dodirujte pokretne delove niti pribor osim ako je izvor
napajanja isklju¢en.

7. Koristite va$ alat na nizem ulaznom naponu od onog
koji je naveden na natpisnoj ploci; u suprotnom, zavrsni
rez moze da se pokvari i radna efikasnost smaniji usled
preoptereéenja motora.

8. Ne brisite plasticne delove sa rastvaracem. Rastvaraci
poput benzina za motore, razredivaca, benzina za
¢iSéenje, uglienik tetrahlorida, alkohola, jer mogu da
oStete i napuknu plasti¢ne delove. Ne briSite ih sa takvim
rastvaracem. Cistite plasti¢ne delove sa mekom krpom
lagano navlazenom sa sapunicom.

9. Koristite jedino originalne HiIKOKI rezervne delove.

10. Ovaj alat bi jedino trebalo da se rastavi zbog zamene

ugljenih cetkica.

.Uveli¢ani crtez za sklapanje u ovim uputstvima za
rukovanje bi trebalo koristiti isklju¢ivo za ovlaséeni
servis.

12. Nikada ne secite metale koji sadrze gvozde niti zidne
elemente.

13. Adekvatno opste ili lokalizovano osvetlienje je
obezbedeno. Radni komadi za obradu i zavr§eni komadi
se nalaze blizu normalnog radnog polozaja rukovaoca.

14. Nosite odgovarajuéu zastitnu opremu kada je
neophodno, ovo mozZe da ukljudi:

Zastitu za sluh da bi se smanijio rizik od indukovanog
gubitka sluha.

Zastitu za o€i da bi se smanijio rizik od povredivanja oka.
Zastitu za disanje da bi se smanjio rizik od udisanja
Stetne prasine.

Rukavice za rukovanje secivima testere (seciva testere
trebace da se nose u drzacu kad kod je to izvodljivo) i
grubim materijalom.

15. Rukovalac je adekvatno ftreniran za kori$éenje,
podesavanije i rukovanje masine.

16. Suzdrzite se od uklanjanja bilo kojih ostataka secenja
ili drugih delova radnog komada iz oblasti se¢enja dok
masina radi i glava testere nije u poloZaju za odmor.

17. Nikada nemojte da koristite kliznu kombinovanu ugaonu
testeru sa donjim S&titom zaklju¢anim u otvorenom
polozZaju.

18. Obezbedite da se donji &tit kreée glatko.

19. Ne koristite testeru bez stitova na svom mestu, u dobrom
radnom stanju i koji se propisno odrzavaju.

20. Koristite tacno naoStrena seciva testere. PoStujte

maksimalnu brzinu ozna¢enu na sedivu testere.

. Nemojte da koristite seciva testere koja su ostecena ili

deformisana.

22. Nemoijte da koristite seciva izradena od ¢elika za visoku
brzinu.
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Srpski

Koristite samo seciva testere koja preporuc¢uje HiKOKI.
Koristite secivo testere koje je u skladu sa EN847-1.
Raspon seciva testere treba da bude u rasponu od
290 mm do 305 mm spoljnog prec¢nika.

Izaberite tacno secivo testere za materijal koji treba da
se isece.

Nikada nemojte da rukujete kliznom kombinovanom
ugaonom testerom sa secivom testere okrenutim nagore
ili u stranu.

Obezbedite da radni deo nema stranih predmeta kao $to
su ekseri.

Zamenite umetak za postolje kada se istrosi.

Ne koristite testeru da biste sekli bilo $ta drugo osim
aluminijuma, drveta ili sliénih materijala.

Ne koristite testeru da biste sekli druge materijale osim
onih koje preporucuje proizvodac.

Procedura zamene sediva, ukljuuju¢i metod za
repozicioniranje i upozorenje da ovo mora bude
izvedeno tac¢no.

Povezite kliznu kombinovanu ugaonu testeru sa
uredajem za sakupljanje prasine kada testeriSete drvo.
Cuvajte se kada pronalazite mesto za €uvanje.

Kada transportujete ili nosite alat, ne hvatajte drzac.
Uhvatite dr8ku umesto drzaca.

Postoji opasnost da drza¢ isklizne iz baze. Uhvatite
dréku umesto drzaca.

Zapocnite seCenje samo nakon $to okretanje motora
dostigne maksimalnu brzinu.

Odmah ISKLJUCITE prekida¢ ako se primeti
abnormalnost.

Isklju¢ite napajanje i cekajte da se secivo testere
zaustavi pre servisiranja ili pode$avanja alata.

Tokom secenja pod uglom u horizontalnoj ravni ili
pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni, se¢ivo ne bi
trebalo da se podigne dok mu se rotacija ne zaustavi u
potpunosti.

Tokom operacije kliznog secenja, testera mora da se
gura i klize udaljavajuéi se od rukovaoca.

Uzmite u obzir sve preostale rizike operacije secenja,
kao $to su lasersko zracenje do vasih oéiju, nesmotren
pristup pokretnim delovima na kliza¢u, mehani€¢kim
delovima na masini i tako dalje.

Obezbedite pre svakog reza da je masina stabilna.
Koristite samo seciva testere c¢ija je maksimalna
dozvoljena brzina viSa od brzine alata bez opterecenja.
Ne zamenijujte laser sa drugagijim tipom.

Ne stojte u liniji sa secivom testere ispred masine. Uvek
stojte po strani u odnosu na secivo testere. Ovo zasticuje
vase telo protiv mogucéeg povratnog udara. Drzite Sake,
prste i ruke podalje od rotirajué¢eg seciva testere.

Ne prekrstajte vase ruke kada rukujete ru¢icom alata.
Ako bi se secivo testere zaglavilo, isklju¢ite masinu i
drzite radni komad dok se secivo testere u potpunosti ne
zaustavi. Da bi se sprecio povratni udar, radni komad ne
sme da se pomera do nakon $to se masina zaustavila u
potpunosti.

Ispravite uzrok zaglavljivanja seciva testere pre
ponovnog pokretanja masine.

OZNAKE
UPOZORENJE

Ovde su prikazane oznake koje se koriste na
masini. Postarajte se da razumete njihovo znacenje
pre upotrebe.

C12RSH2: Klizna kombinovana ugaona testera

Da bi se smanijio rizik od povreda, korisnik mora
da procita korisni¢ko uputstvo.
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i njene primene u skladu s drzavnim propisima,
elektri¢ni alat koji je doS$ao do kraja svog radnog
veka mora se prikupiti zasebno i odneti u
postrojenje za reciklazu koje ispunjava ekoloske
zahteve.

. . \ volti
Uvek nosite zastitu za oci.
Hz |herc
A amperi
Uvek nosite zastitu za sluh. . -
No | brzina bez optereéenja
Samo za zemlje EU "
Nemojte odlagati elektri¢ni alat zajedno sa EI Konstrukcija klase II
smecem iz domacinstval ---/min | obrtaja u minuti
Na osnovu Evropske direktive 2012/19/EU o - —~ -
dotrajaloj elektriénoj i elektronskoj opremi, kao A~ | naizmenicna struja

SPECIFIKACIJE

Maks. secenje
Kapacitet
Visina x Sirina

0°

105 mm x 312 mm

Ugao u horizontalnoj ravni od 45° (oko vertikalne ose)

105 mm x 220 mm

Ugao nagiba u

Levo 45°

68 mm x 312 mm

vertikalnoj ravni (oko
horizontalne ose)

Desno 45°

43 mm x 312 mm

Ugao nagiba u vertikalnoj ravni
(Levo) 45° + Ugao u horizontalnoj
ravni (Levo) 45°

68 mm x 220 mm

Kombinovani ugao

Ugao nagiba u vertikalnoj ravni
(Levo) 45° + Ugao u horizontalnoj
ravni (Desno) 31°

68 mm x 265 mm

(oko vertikalne i
horizontalne ose)

Ugao nagiba u vertikalnoj ravni
(Desno) 45° + Ugao u horizontalnoj
ravni (Desno) 45°

43 mm x 220 mm

Ugao nagiba u vertikalnoj ravni
(Desno) 45° + Ugao u horizontalnoj
ravni (Levo) 31°

43 mm x 265 mm

Dimenzije seciva testere (oD x iD x Debljina)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksimalni zasek

2,8 mm

Ugao secenja u horizontalnoj ravni (oko vertikalne ose)

Desno 0° - 57°, Levo 0° — 45°

Ugao secenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni
(oko horizontalne ose)

Desno 0° — 45°, Levo 0° — 45°

Kombinovani ugao seéenja

Ugao u vertikalnoj ravni
(Levo) 0° —45°

Ugao u horizontalnoj ravni (Levo) 0° — 45°,
(Desno) 0°-31°

Ugao u vertikalnoj ravni
(Desno) 0° - 45°

Ugao u horizontalnoj ravni (Desno) 0° — 45°,
(Levo) 0° - 31°

Napon (po podrucjima)* 110V~ 230V~
Ulazna snaga* 1520 W

Brzina bez optereéenja 4000 min-1
Dimenzije masine (Sirina x Dubina x Visina) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Tezina (neto) ** 27 kg

Laserski

Maksimalna izlazna snaga

Laserski proizvod klase 1M sa izlaznom
snagom manjom od 0,4 mW

marker (lambda)

650 nm

Laserski medijum

Laserska dioda

*  Proverite $ta piSe na natpisnoj ploci proizvoda jer se ova vrednost menja u zavisnosti od podruéja.
** U skladu sa EPTA-procedurom 01/2014
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STANDARDNI PRIBOR

TCT Secivo testere od 305 mm (montirano na alatu)..
Kesa za prasinu ...

Okasti klju¢ od 17 mm..
Montaza za stegu..
Drzaé
Boéna ru¢ka (montirana na alatu)
Pod-ograda (montirana na alatu) .
Drzadi......ccoovieecciiiecicies
Montaza dopunskog postolja .

000000000

.1
1

1

1
A
A
1
2
2

Standardni pribor je podlozan izmenama bez prethodnog
obavestenja.

PRIMENA

Secenje raznih tipova aluminijumskih delova za prozore i
drveta.

PRE UPOTREBE

OPREZ
Napravite sva neophodna podes$avanja pre ubacivanja
utikaca u izvor napajanja.

1. lzvor napajanja
Proverite da li izvor energije koji ¢e biti kori§éen
odgovara zahtevima koji su navedeni na natpisnoj
plocici proizvoda.

Ne koristite sa jednosmernom  strujom, niti
transformatorima kao pojacivac¢ima. Ako to uradite, to
moze da dovede do Stete ili nesreéa.

2. Prekida¢ napajanja
Proverite da li se prekida¢ nalazi u polozaju OFF. Ako je
utika¢ povezan sa uti¢énicom dok je prekida¢ u poloZaju
ON, elektri¢ni alat ¢e odmah zapodeti s radom, $to moze
da izazove ozbiljnu nesrecu.

3. Produzni kabl
Ako je podru¢je rada udaljeno od izvora napajanja,
koristite produzni kabl odgovaraju¢e debljine i
kapaciteta. Produzni kabl treba da bude $to kraéi.

4. Uklonite sve materijale za pakovanje prikacene
ili povezane sa alatom pre pokusaja da rukujete
njime.

5. Oslobadanije klina za zaklju¢avanje (SI. 3)

Kada se elektri¢ni alat pripremi za isporuku, njegovi

glavni delovi se osiguraju sa klinom za zaklju¢avanje.

Pomerite ru¢ku neznatno tako da klin za zaklju¢avanje

moze da se odvoji.

Tokom transporta, zaklju¢ajte klinom za zaklju¢avanje

kutiju sa zup&anicima.

Prikaéite kesu za prasinu na glavnu jedinicu (SI. 1)

Instalacija (SI. 4)

Obezbedite da masina uvek bude fiksirana za klupu.

Prikacite elektricni alat na ravnu, horizontalnu radnu

klupu.

Izaberite zavrtnje od 8 mm u pre€niku odgovarajuce

duzine za debljinu radne klupe.

Duzina zavrtnja bi trebala da bude barem 40 mm plus

debljina radne klupe.

Na primer, koristite zavrtnje od 8 mm x 65 mm za radnu

klupu debelu 25 mm.

8. PodeSavanje drzaca osnove (SI. 5)

Olabavite zavrtanj od 6 mm sa dostavljenim okastim
klju¢em od 10 mm. Podesite drza¢ osnove dok se
njegova donja povr$ ne dodirne sa povrsinom klupe ili
patosa.

Nakon pode$avanja, ¢évrsto stegnite zavrtanj od 6 mm.

No
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9. Proverite da vidite da li donji Stit operiSe glatko

OPREZ

O Ova klizna kombinovana ugaona testera je opremljena
sa bravom glave testere kao bezbednosnim uredajem.

O Da biste spustili glavu testere da secete, brava moda da
se oslobodi pritiskanjem poluge (A) sa vasim palcem.

(1) Kada stisnete nadole drSku dok gurate polugu (A),
proverite da li se donji stit okrece glatko. (SI. 6).

(2) Sledece, proverite da li se doniji &tit vraca na originalni
polozZaj kada se rucka podigne.

10. Kosi ugao
Pre nego $to se elektri¢ni alat isporuci iz fabrike, podesi
se za ugao od 0°, za prav ugao, za levi ugao od 45° u
vertikalnoj ravni i desni ugao od 45° u vertikalnoj ravni sa
Srafom (uvrtnim vijkom) od 8 mm, zavrtnjem od 8 mm (A)
i zavrtnjem od 8 mm (B).
Kada menjate podeSavanje, promenite visinu Srafa
(uvrtnog vijka) od 8 mm, zavrtnja od 8 mm (A), ili zavrtnja
od 8 mm (B) okrecudi ih.
Kada menjate ugao nagiba na desno od 45° u vertikalnoj
ravni, povucite uvrtni klin (A) u smeru pokazanom na
Sl. 7-b i nagnite glavu motora na desno.
Kada podesavate glavu motora na 0°, uvek vratite uvrtni
klin (A) u njegov pocetni polozaj kao $to je prikazano na
SI. 7-b.

11.Proveravanje donjeg grani¢nog polozaja seciva
testere
Proverite da li secivo testere moze da se spusti 9 mm do
10 mm ispod umetka postolja.
Kada zamenite secivo testere sa novim, podesite donji
graniéni polozaj tako da seéivo testere nece zasedi
okretno postolje ili kompletno se¢enje ne moze da se
obavi.
Da biste podesili donji graniéni polozZaj seciva testere,
pratite proceduru (1) navedenu ispod. (Sl. 8)
Nadalje, kada menjate polozaj zavrtnja od 8 mm za
podeSavanje dubine, on sluzi kao zaustavlja¢ za donji
graniéni polozaj seciva testere.

(1) Okrenite zavrtanj od 8 mm za podeS$avanje dubine,
promenite visinu gde se dodiruju glava zavrtnja i Sarka
i podesite donji grani€ni poloZaj seciva testere.

NAPOMENA
Potvrdite da je secivo testere podeseno tako da nece da
zasece u okretno postolje.

PRE SECENJA

1. Secenje zZleba na stitu
Drza¢ (A) ima grani€nik(pogledati SI. 10) u koji se mora
urezati Zleb kada se alatka koristi prvi put. Olabavite
zavrtanj sa drskom (dugmetom) od 6 mm da biste uvukli
Stit neznatno.
Nakon postavljanja odgovarajuéeg komada drveta
da stoji na povrSinama ograde i stola, fiksirajte ga sa
stegom. Pomerajte glavu motora unazad do kraja. Zatim
pritegnite dugme koje obezbeduije klizanje. Nakon $to je
prekida¢ uklju¢en i secivo testere je dostiglo maksimalnu
brzinu, polako spustite ru¢ku da biste zasekli Zleb u titu.
(Pogledajte SI. 21)

OPREZ
Ne secite Zleb previSe brzo; inace §tit moze da se osteti.
Ne koristite se€enje putem klizanja testere za zadatke
urezivanja zleba.

PRAKTICNE APLIKACIJE

UPOZORENJE

O Da biste izbegli li€nu povredu, nikada ne uklanjajte niti
postavljajte radni komad na sto dok se rukuje sa alatom.

O Nikada ne stavljajte vase udove unutar linije koja se
nalazi pored znaka upozorenja dok se rukuje alatom
(vidite Sl. 9). Ovo mozZe da izazove rizi¢na stanja.
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OPREZ OPREZ

O Opasno je uklanjati ili instalirati radni komad dok se
sedivo testere okrece.

O Kada testerisete, oCistite strugotine sa okretnog postolja.

O Ako se strugotine nagomilaju previse, secivo testere od
materijala za seCenje ce biti izlozeno. Nikada ne izlazite
vase ruke niti bilo $ta drugo blizu otkrivenog seciva.

1. Rad prekidaéa

Nakon podeSavanja umetka za postolje zarad sec¢enja
pod pravim uglom, umetak za postolje ¢e biti zasecen
do neke mere ako se koristi za secenje pod uglom -
nagibom u vertikalnoj ravni.

Kada je se€enje pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni
neophodno, podesite umetak za postolje za se¢enje pod
uglom - nagibom u vertikalnoj ravni.

Alat se nece pokrenuti ako se pritisne dugme za 4. Potvrda za kori§¢enje pod-ograde (A) (SI. 14)
zakljuavanje dok je prekida¢ povuéen nazad. UPOZORENJE

Dugme za zaklju¢avanje moze da se aktivira ako se
pritisne sa leve strane.
Nakon &to se prekida¢ ukljuéi, secivo testere ¢e nastaviti
da radi dok god povladite okida¢ prekidaca, ¢ak i ako
otpustite dugme za zakljuéavanije.
Kada se prekida¢ otpusti, dugme za zaklju¢avanje
se automatski iskljuuje da bi se sprecilo nenamerno
pokretanje motora.

UPOZORENJE
Nikada ne zabravljujte dugme za zaklju¢avanje u
pritisnutom polozaju.
Povlagenje prekidac¢a bi zatim izazvalo iznenadno
pokretanje alata, $to moze da dovede do povrede.
Za sprecavanje neovlas¢enog rada ovog alata, umetnite

Kada secete pod pravim uglom, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (A) ka napolje i
uklonite je. Ako ne uspete da ucinite tako, to moze da
dovede do toga da glavno telo ili secivo testere dodu u
dodir sa pod-ogradom (A) izazivajuci povredu.

Ovaj alat je opremljen sa pod-ogradom (A).

U sluéaju se€enja pod direktnim uglom (pravim
uglom od 90°) i levog secenja pod uglom - nagibom u
vertikalnoj ravni, koristite pod-ogradu (A). Onda, mozete
da realizujete stabilno secenje materijala sa Sirokom
poledinom. Kada se se¢e pod pravim uglom, olabavite
leptir zavrtanj od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (A) ka
napolje i uklonite je, kao $to je prikazano na Sl. 14.

katanac kroz rupu u okidacu prekidaca. 5. Potvrda za koriSéenje pod-ograde (B) (Sl. 14)
2. Koriséenje montaze stege (Standardni pribor) UPOZORENJE

(Sl. 12)

(1) Montaza (sklop) stege moze da se montira ili na levu
ogradu {Ograda (B)} ili desnu ogradu {Ograda (A)}.

(2) Drza¢ Srafa moze da se podigne ili spusti prema visini
radnog komada.

(3) Okrenite gornje dugme i bezbedno fiksirajte radni komad
u polozaju.

UPOZORENJE
Uvek cvrsto pricvrstite ili stegnite stegom da biste
obezbedili radni komad uz ogradu; inac¢e bi se radni
komad mogao otisnuti od stola i izazvati telesnu povredu.

OPREZ
Uvek potvrdite da glava motora ne dodiruje montazu
stege kada je spustena za secenje. Ako postoji bilo

kakva opasnost da moze da u€ini to, pomerite montazu 6.

skele u polozaj u kome nece dodirivati secivo testere.

3. Pozicioniranje umetka postolja (SI. 13)
Umeci postolja se instaliraju na okretno postolje. Kada
se isporu€uje alat iz fabrike, umeci su tako fiksirani da
ih secivo testere ne dodiruje. Hrapavost donje povrsine
radnog komada se izvanredno smanijuje, ako je umetak
postolja fiksiran tako da razmak izmedu bo¢ne povrsine

Kada se se¢e pod uglom levo, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (B) ka napolje. Ako
ne uspete da ucinite tako, to moze da dovede do toga
da glavno telo ili secivo testere dodu u dodir sa pod-
ogradom (B) izazivajuéi povredu.

Ovaj alat je opremljen sa pod-ogradom (B). U slu¢aju
secenja pod direktnim uglom (pravim uglom od 90°) i
desnog secenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni,
koristite pod-ogradu (B). Onda, mozZete da realizujete
stabilno se¢enje materijala sa Sirokom poledinom. Kada
se se¢e pod uglom levo, olabavite leptir zavrtanj od
6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (B) ka napolje, kao $to
je prikazano na SlI. 14.

Instaliranje dopunskog postolja (SI. 15)
Kori§¢enjem alata kao Sto je Celi¢ni kvadrat, spojite
gornje povrsine osnove povrsine i dopunsko postolje.
Podesite vertikalni nivo pomo¢nog postolja okre¢udi vijak
od 8 mm za podesavanje visine. Nakon podesSavanja,
priévrstite drza¢ za vijkom od 8 mm na zadnjem delu
osnove i priévrstite vijak gumba od 6 mm na pomoc¢no
postolje.

umetka postolja i seciva testere bude minimalan. Pre 7. Kori§c¢enje linije od mastila (PodeSavanje stita)
koriséenja alata, eliminiSite ovaj razmak u skladu sa (1) Se&enje pod pravim uglom

sledeé¢om procedurom.

(1) Secenje pod pravim uglom
Olabavite tri maSinska vijka (Srafa) od 5 mm, zatim
obezbedite umetak za postolie za levu stranu i

Olabavite zavrtanj sa dugmetom (dr&kom) od 6 mm i
dodirnite vrh $tita sa radnim komadom.

Poravnavajuéi liniju mastila na radnom komadu za
Zlebom na Stitu, radni komad se sece po liniji mastila.

privremeno pritegnite masinske vijke (Srafove) na oba (2) Seéenje pod uglom u horizontalnoj ravni i secenje

kraja. Zatim fiksirajte radni komad (oko 200 mm S$irok)
sa montazom stege i isecite ga. Nakon poravnavanja
povrSine za secenje sa ivicom umetka za postolje,
bezbedno pritegnite masinske vijke od 5 mm na oba
kraja. Uklonite radni komad i bezbedno pritegnite
centralni masinski vijak (Sraf) od 5 mm. Podesite umetak

pod kombinovanim uglom (Secenje pod uglom u
horizontalnoj ravni + se€enje pod uglom to jest nagibom
u vertikalnoj ravni)

Nakon spustanja sekcije motora, doniji stit se podize i
secivo testere se pojavljuje.

Poravnajte liniju mastila sa se¢ivom testere.

postolja vama zdesna na isti nagin. OPREZ

s

Levo i desno seéenje pod uglom - nagibom u vertikalnoj
ravni (oko horizontalne ose)

Podesite umetak postolja na istovetan nacin za se¢enje
pod pravim uglom.
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U nekim aranzmanima kada se okretno postolje rotira,
&tit se projektuje sa povrsine ograde. Olabavite zavrtanj
sa dugmetom (drSkom) od 6 mm i gurnite tit da na
uvuéeni polozaj. Nikada ne naginjite doniji Stit dok secivo
testere rotira. Kada secete pod uglom od 45° udesno ili
vise, molimo da kliznete $tit prema pozadini.

Stit i pod-ograda (A) i pod-ograda (B) ¢e se ne samo
dodirnuti i negativno se odraziti na taénost secenja, ve¢
bi ovo takode moglo da dovede do ostecenja stita.



8. Podesavanje polozaja laserske linije

Linije mastilom se lako mogu napraviti sa ovim alatom

prema laserskom markeru. Prekida¢ pali laserski marker

(SI. 16).

U zavisnosti od vadeg izbora secenja, laserska linija

moze da se uskladi sa levom stranom S$irine secenja

(secivom testere) ili sa linijom mastila na desnoj strani.

Laserska linija je pode$ena na S$irinu seciva testere u

vreme isporuke iz fabrike. Podesite polozaje seciva

testere i laserske linije preduzimajuéi sledece korake
kako bi odgovarali izabranoj nameni po vasem izboru.

Upalite laserski marker i napravite zleb od oko 5 mm

dubine na radnom komadu koji je oko 20 mm po visini

i 150 mm u Sirinu. Drzite radni komad sa urezanim

Zlebom stegom kao $to jeste i ne pomerajte ga. Za rad

na pravljenju Zleba, pogledajte ,18. Procedure sec¢enja

Zleba“.

Potom, okrenite podeSava¢ i pomerite lasersku liniju.

(Ako okrenete podeSava¢ u smeru kazaljike na satu,

laserska linija ¢e se pomeriti na desno, a ako ga

okrenete u smeru suprotnom od kazalike na satu,
laserska linija ¢e se pomeriti ulevo.) Kada radite sa
linijom mastila poravnatom sa levom stranom seciva
testere, poravnajte lasersku liniju sa levim krajem Zleba

(SI. 17). Kada je poravnate sa desnom stranom seciva

testere, poravnajte lasersku liniju sa desnom stranom

Zleba.

(3) Nakon pode$avanja polozaja laserske linije, nacrtajte
liniju mastilom pod pravim uglom na radnom komadu
i poravnajte liniju mastila sa laserskom linijom. Nakon
poravnavanja linije mastila, klizite radni komad malo
po malo i obezbedite ga sa stegom u polozaju gde se
laserska linija preklapa sa linijom mastila. Radite na
izradi Zleba ponovo i proverite polozaj laserske linije.
Ako Zelite da promenite poloZaj laserske linije, napravite
podesavanja opet prateci korake od (1) do (3).

UPOZORENJE

O Postarajte se pre ukljuéivanja utikaéa za napajanje u
uti¢nicu da su glavno telo i laserski marker iskljueni.

O Budite krajnje obazrivi pri rukovanju sa okidacem zarad
podeSavanja polozaja laserske linije, jer je utika¢ za
napajanje uklju¢en u uti¢nicu tokom rada.

Ako se okida¢ povuée nenamerno, secivo testere ce
rotirati i dovesti do neocekivanih nesreca.

O Ne uklanjajte laserski marker da bi se koristio u druge
svrhe.

OPREZ (Sl.18)

Lasersko zracenje Ne zurite u zrak.

O Lasersko zracenje na radnom stolu. Ne zurite u zrak.

Ako je vaSe oko izloZzeno direktno laserskom zraku,

moze da bude ozledeno.

Ne rastavljajte ga.

Ne zadajte jak udarac laserskom markeru (glavnom telu

alata); u suprotnom, polozaj, laserske linije moze da se

pokvari, dovodedéi do Stete nad laserskim markerom kao

i skracenog veka rada.

O Drzite laserski marker upaljenim samo tokom operacije
seCenja. Produzeno osvetljenje laserskim markerom
moze da dovede do skra¢enog veka rada.

O Upotreba kontrola ili pode$avanija iliizvodenje procedura
osim onih koje su precizirane ovde moze da dovede do
opasnog izlaganja zracenju.

NAPOMENA

O Izvodite secenje preklapanjem
laserskom linijom.

O Kada se linija mastila i laserska linija preklapaju, jacina
i slabost svetla ¢e se menjati, dovodeéi do stabilne
operacije secenja, jer mozete lako da razlikujete
saobraznost linija. Ovo obezbeduje minimum greSaka u
secenju.

—

)

O
o

linje mastila sa

Srpski

O U radu napolju ili blizu prozora, moze da postane teSko
da se opaza laserska linija zbog sunéevog svetla. Pod
takvim okolnostima, pomerite na mesto koje nije direktno
pod sunc¢evim svetlom i upustite se u rad.

O Proverite i postarajte se na periodi¢noj osnovi da li
je polozaj laserske linije u redu. Sto se ti¢e metode
proveravanija, nacrtajte liniju mastilom pod pravim uglom
na radnom komadu sa visinom od oko 20 mm i Sirinom
0 150 mm i proverite da je laserska linija u liniji sa linijom
od mastila. [Devijacija izmedu linije mastila i laserske
linije bi trebala da bude manja neko $to je Sirina linije od
mastila (0,5 mm)] (SlI. 19)

Operacua secenja

(1) Kao $to je prikazano na Sl. 20 Sirina seciva testere je
Sirina reza. Stoga, kliznite radni komad udesno (gledano
iz polozaja rukovaoca) kada se zeli duzina (p), ili ulevo
kada se zeli duzina (@).

Ako se koristi laserski marker, poravnajte lasersku liniju
sa levom stranom sediva testere, a zatim poravnajte
liniju od mastila sa laserskom linijom.

(2) Nakon ukljuc¢ivanja prekidaca i proveravanja da li se€ivo
testere rotira maksimalnom brzinom, polako pritisnite
nadole ru¢ku dok drzite polugu (A) i dovedite secivo
testere u blizinu materijala koji treba da se sece.

(8) Jednom kada sedivo testere dodirne radni komad,
pritisnite dr8ku nadole postepeno da biste zasekli u radni
komad.

(4) Nakon secenja radnog komada do Zzeljene dubine,
ISKLJUCITE elektri¢ni alat i dopustite secivu testere da
se u potpunosti zaustavi pre podizanja rucke iz radnog
komada da biste je vratili u potpuno uvuceni polozaj.

OPREZ

O Za maksimalne dimenzije za secenje, pogledajte tabelu
+SPECIFIKACIJE".

O Povisen pritisak na ru¢ku neée povisiti brzinu secenja.
Naprotiv, previse pritska moze da dovede do
preopterecenja motora i/ili smanjenu efikasnost secenja.

O Potvrdite da je okida¢ ISKLJUCEN i da je utika¢ za
napajanje uklonjen iz utiénice kad god alat nije u
upotrebi.

O Uvek iskljuéite napajanje i dopustite secivu testere da
se zaustavi u potpunosti pre podizanja rucke iz radnog
komada. Ako je ruc¢ka podignuta dok secivo testere jo$
uvek rotira, prese¢eni komad moze da se zaglavi uz
secivo testere dovodedi do toga da se fragmenti opasno
raspu unaokolo.

O Svaki put kada se jedna operacija dubokog secenja

zavrsi, iskljucite prekida¢ i proverite da li se secivo
testere zaustavilo. Zatim podignite rucku i vratite je u
potpuno uvuceni polozaj.
Budite potpuno sigurni da uklonite ise¢eni materijal sa
vrha okretnog postolja i zatim produzite na slededi korak.
Nastavlijena operacija se€enja ¢e dovesti do
preoptere¢enja motora. Dodirnite moro i ako je vreo,
zaustavite vasu operaciju seéenja jednom i odmorite
tokom 10 minuta otprilike, a zatim ponovo zapocnite
vasu operaciju sec¢enja.

10.Secenje uskih radnih komada (Secenje sa

pritiskom) (SI. 21)
Kliznite $arku dole do drzaca (A), zatim pritegnite dugme
za obezbedivanije klizanja (SI. 2). Spustite ru¢ku da biste
presekli radni komad. KoristecCi elektri¢ni alat na ovaj
nacin ¢e dopustiti se¢enje kvadratnih radnih komada do
107 mm.

11. Seéenje velikih radnih komada (SI. 22, 23)

MozZe da postoji slu¢aj kada potpuno se¢enje ne moze
da se obavi u zavisnosti od visine radnog komada. U
ovom slu¢aju, montirajte pomoénu tablu sa $rafovima sa
ravnom glavom od 6 mm i maticama od 6 mm pomocu
rupa od 7 mm na povrsini ograde (dve rupe na svakoj
strani). (SI. 22)

Pogledajte ,SPECIFIKACIJE“ za debljinu pomoéne
table.
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NAPOMENA

Kada se se€e radni komad koji premaSuje 107 mm
po visini prilikom se€enja pod pravim uglom ili 70 mm
prilikom levog sec¢enja pod uglom - nagibom u vertikalnoj
ravni ili 45 mm prilikom desnog se€enja pod uglom
- nagibom u vertikalnoj ravni, podesite donji graniéni
poloZaj tako da osnova glave motora neée doci u dodir
sa radnim komadom.

Da biste podesili doniji graniéni polozaj seciva testere, pratite

proceduru (1) prikazanu na Sl. 23.

(1) Spustite glavu motora i okrenite zavrtanj za pode$avanje
dubine od 8 mm i napravite pode$avanja tako da moze
da postoji zazor od 2 mm do 3 mm izmedu donjeg
grani¢nog polozaja glave motora i vrha radnog komada u
donjem graniénom polozaju seciva testere gde se glava
zavrtnja za podesavanje od 6 mm dodiruje sa Sarkom.

12.Secenje Sirokih radnih komada (Secenje sa

klizanjem) (SI. 24)

Radni komadi do 107 mm visoki i 312 mm Siroki:

Olabavite dugme za obezbedivanje klizanja (A) (Sl. 2),

uhvatite drku i klizajte secivo testere napred.

Zatim pritisnite nadole ruc¢ku i klizajte secivo testere

nazad da biste presekli radni komad. Ovo olak$ava

secenje radnih komada do 107 mm u visini i 312 mm u

Sirini.

Radni komadi do 120 mm visoki i 260 mm Siroki:

Radni komadi od 120 mm u visini i do 260 mm u S$irini

mogu da se seku na isti nacin kao Sto je opisano u

paragrafu 15-(1) gore.

OPRE
Kada secete radni komad od 120 mm visine, podesite
donji grani€ni polozaj glave motora tako da je razmak
izmedu donje ivice glave motora i radnog dela 2 do 3 mm
u donjem grani¢nom polozaju.

O Ako je rucka pritisnuta nadole sa prekomernom ili
bo¢nom silom, secivo testere moze da vibrira tokom
operacije secenja i izazove nezeljene tragove sec€enja
na radnom komadu, stoga smanjujuci kvalitet reza.
Shodno tome, pritisnite ru¢ku nadole nezno i pazljivo.

O Prilikom secenja sa klizanjem, nezno gurnite rucku
nazad (prema zadnjem delu) u jednom, glatkom potezu.
Zaustavljanje kretanje ru¢ke tokom secenja ¢e izazvati
nezeljene tragove secenja na radnom komadu.

UPOZORENJE

Za secenje sa klizanjem, pratite procedure.
Secenje sa klizanjem unapred (prema rukovaocu) je
veoma opasno jer bi secivo testere moglo da se ritne
nagore od radnog komada. Stoga, uvek klizajte rucku
udaljavajudi je od rukovaoca.

O Uvek vratite postolje klizaca u puni zadnji poloZaj nakon
svake operacije popre¢nog secenja da biste smanjili
rizik od povrede.

O Nikada ne stavljajte vasu ruku na boénu rucku tokom
operacije secenja jer secivo testere dolazi blizu bo¢ne
rucke kada se spusti glava motora.

13. Procedure secenja pod uglom u horizontalnoj ravni
(oko vertikalne ose)

(1) Olabavite bo¢nu ruc¢ku i povucite nagore polugu za
zaustavljace ugla. Onda, podesite okretno postolje dok
se indikator ne poklopi sa Zeljenim podeSavanjem na
skali uglomera u horizontalnoj ravni (Sl. 25).

(2) Ponovo dotegnite bo¢nu ru¢ku da biste je obezbedili na
okretnom postolju u Zeljenom polozaju.

(3) Skala ugla na uglomeru u horizontalnoj ravni pokazuje i
ugao secenja na uglovnoj skali i gradijent na gradacionoj
skali.

(4) Gradijent, koji predstavlja odnos Vvisine i baze
trougaonog dela koji treba da se ukloni, moze da se
koristi za podeSavanje skale na uglomeru u horizontalnoj
ravni umesto ugla se€enja, ako se tako Zeli.

Stoga, da biste sekli radni komad pod gradacijskom
oznakom 2/10, postavite indikator na polozaj.

—

s

NAPOMENA

O Pozitivni polozaji na ovoj skali su dati nadesno i
nalevo u odnosu na centralno pode$avanje od 0°, na
podesavanjima od 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Proverite da li su skala uglomera u horizontalnoj ravni i
vrh indikatora propisno poravnati.

O Operacija testere sa skalom uglomera u horizontalnoj
ravni i indikatorom koji nisu poravnati, ili sa bo¢nom
ru¢kom koja nije propisno zategnuta, ¢e dovesti do slabe
preciznosti seenja.

14.Procedure secenja pod uglom -
vertikalnoj ravni (Sl. 26)

(1) Olabavite rucicu stezaljke i nakosite secivo testere

nalevo ili nadesno u vertikalnoj ravni (oko horizontalne
ose). Kada naginjete glavu motora na desno, povucite
uvrtni klin (A) prema pozadi.
Rucica stezaljke koristi sistem kaiSa za stezanje. Kada
dodirujete radnu klupu i glavno telo, povucite rucicu
stezaljke u smeru oznaéenom sa oznakom strelice kao
Sto je ilustrovano na SI. 26 i promenite smer rucice
stezaljke.

(2) Podesite ugao - nagib u vertikalnoj ravni do Zeljenog
podesavanja dok gledate skalu ugla - nagiba u vertikalnoj
ravni i indikator, zatim obezbedite rucicu stezaljke.

UPOZORENJE
Kada je radni komad obezbeden, na levoj ili desnoj strani
seciva, kratak odseceni deo ¢e se zaustaviti na desnoj
ili levoj strani seciva testere. Uvek iskljucite napajanje i
dopustite secivu testere da se zaustavi u potpunosti pre
podizanja ru¢ke iz radnog komada.

Ako je rucka podignuta dok selivo testere jo§ uvek
rotira, prese¢eni komad moze da se zaglavi uz secivo
testere dovodedi do toga da se fragmenti opasno raspu
unaokolo.

Kada se zaustavlja operacija se€enja pod uglom -
nagibom u vertikalnoj ravni, zapocnite secenje nakon
povlaéenja glave motora nazad na pocetni polozaj.
Pocev od polovine, bez povlaéenja nazad, izaziva
hvatanje donjeg $tita u Zlebu za se¢enje radnog komada
i dodir stita sa secivom testere.

OPREZ
Kad secete radni komad od 75 mm visine u polozaju za
secenje pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni od 45°
ulevo ili komad od 50 mm visine u polozaju za se€enje
pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni od 45° udesno,
podesite donji graniéni polozaj glave motora tako da
¢e razmak izmedu donje ivice glave motora i radnog
komada biti 2 do 3 mm u donjem grani¢nom poloZaju
(pogledajte ,11. Proveravanje donjeg grani¢nog
poloZaja seciva testere” na strani 261).

15. Procedure sec¢enja pod kombinovanim uglom
Kombinovano secenje moze da se izvede pratedi
uputstva 13 i 14 iznad. Za maksimalne dimenzije
za kombinovano secenje, pogledajte tabelu
+SPECIFIKACIJE".

OPREZ
Uvek obezbedite radni komad sa desnom ili levom
rukom i isecite ga klizanjem okruglog dela testere
unazad sa levom rukom.

Veoma je opasno da se rotira okretno postolje na levo
tokom kombinovanog secenja jer secivo testere moze
da dode u dodir sa rukom koja obezbeduje radni komad.
U slucaju sec¢enja pod kombinovanim uglom (uglom u
horizontalnoj ravni + uglom to jest nagibom u vertikalnoj
ravni) po levoj kosini, kliznite pod-ogradu (B) ka napolje i
upustite se u operaciju se¢enja.

U slucaju sec€enja pod kombinovanim uglom (uglom u
horizontalnoj ravni + uglom to jest nagibom u vertikalnoj
ravni) po desnoj kosini, uklonite pod-ogradu (A) i upustite
se u operaciju secenja.

nagibom u
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16. Se¢enje dugih materijala
Kada seCete duge materijale, koristite pomoénu
platformu koja je iste visine kao drza¢ i osnova specijalne
pomocéne opreme. ;

Kapacitet: drveni materijal (S x V x D)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, ili
180 mm x 25 mm x 2000 mm

17.Potvrda za upotrebu Stege za plafonske lajsne,
Zaustavljaca za plafonske lajsne (L) i (D) (Opcioni
pribor)

(1) Zaustavlja¢ za plafonske lajsne (L) i (D) (opcioni pribor)
dopusta lakSe rezove plafonskih lajsni bez naginjanja
secCiva testere. Instalirajte ih u osnovu sa svake strane
kao Sto je prikazano na Sl. 27. Nakon ubacivanja
pritegnite zavrtnje sa dugmetom od 6 mm da biste
obezbedili Zaustavljace za plafonske lajsne.

(2) Stega za plafonske lajsne (B) (Opcioni pribor) moze da
se montira na bilo levu ogradu (Ograda (B)) ili desnu
ogradu (Ogradu (A)). Moze da se sjedini sa nagibom
plafonske lajsne i stega moze da se pritisne dole.

Zatim okrenite gornje dugme, koliko je neophodno, da
biste bezbedno pri¢vrstili plafonsku lajsnu u polozaj. Da
biste podigli ili spustili montazu mengela, prvo olabavite
heks. uti¢nicu za set vijka.

Nakon podeSavanja visine, ¢vrsto pritegnite leptir
zavrtanj od 6 mm; zatim okrenite gornje dugme, koliko
je neophodno, da biste bezbedno pri¢vrstili plafonsku
lajsnu u polozaj (SI. 28).

Pozicionirajte plafonsku lajsnu sa njenom IVICOM KOJA
IDE UZA ZID uz ogradu koja sluzi kao vodi€, a njenu
IVICU KOJA DODIRUJE PLAFON uz Zaustavljae za
plafonske lajsne kao $to je prikazano na SI. 28. Podesite
Zaustavljace plafonskih lajsni prema veli€ini plafonske
lajsne.

Pritegnite leptir zavrtanj od 6 mm da biste obezbedili
Zaustavljate za plafonske lajsne. Pogledajte donju
tabelu za ugao u horizontalnoj ravni.

Koristite pod-ogradu (A) da biste obezbedili plafonsku
lajsnu &vrsée (SI. 11).

UPOZORENJE
Uvek Cvrsto pricvrstite ili stegnite stegom da biste
obezbedili plafonsku lajsnu uz ogradu; inace bi se
plafonska lajsna mogla otisnuti od stola i izazvati telesnu
povredu.

Ne obavljajte se€enje pod uglom - nagibom u vertikalnoj
ravni (oko horizontalne ose). Glavno telo ili se€ivo testere
mogu da dotaknu pod-ogradu, dovodedi do povrede.

OPREZ
Uvek potvrdite da glava motora ne dodiruje montazu
stege za plafonske lajsne kada je spustena za secéenje.
Ako postoji bilo kakva opasnost od toga, olabavite
heks. uti¢nicu za set vijka i pomerite zadnju krunicu za
oblikovanje mengela na poziciju gde nece doci u dodir
sa testerom.

18. Procedure secenja Zleba
Zlebovi u radnom komadu mogu da se iseku
podeSavajuci zavrtanj sa dugmetom od 6 mm za
podesavanje dubine (SI. 29).

(1) Okrenite drza¢ zaustavlja¢a u smeru prikazanom na
SI. 30.

Spustite glavu motora i okrenite zavrtanj sa dugmetom
od 6 mm za podeSavanje rukom. (Gde glava zavrtnja od
6 mm za pode$avanje dubine dodiruje $arku.)

(2) Podesite zZeljenu dubinu secenja podeSavanjem
udaljenosti izmedu seciva testere i povrSine osnove
(SI. 29).

NAPOMENA
Kada secete pojedinacan Zleb na bilo kojem kraju
radnog dela, uklonite nepotreban deo sa dletom.

Srpski

19. KoriSéenje kese za prasinu (Standardni pribor)
(Sl. 31)

(1) Povezite kesu za prasinu sa cevi elektricnog alata.

(2) Kada se kesa za prasinu napuni sa piljevinom, prasina
ée biti izduvana napolje van kese kada secivo testere
rotira.

Proverite kesu za prasinu periodi¢no i ispraznite je pre
nego $to postane puna.

(3) Tokom secenja pod uglom - nagibom u vertikalnoj ravni
i se€enja pod kombinovanim uglom, nakacite kesu za
prasinu pod pravim uglom u odnosu na povrsinu osnove.

20.Povezivanje ekstraktora prasine (Prodaje se
odvojeno) (SI. 32)

Ne udiSite opasnu prasinu koja nastaje tokom operacije
secenja.

Prasina moze da ugrozi vase zdravlie i zdravije
posmatraca.

Upotreba ekstraktora prasine moze da smanje opasnosti
povezane s prasinom.

Povezivanjem ekstraktora prasine preko adaptera,
zajedni¢kog i adaptera za praSinu, veci deo praSine
moze da se sakupi.

Povezite ekstraktor prasine sa adapterom.

(1) Povezite po redu crevo (id 38 mm x 3 m dugo) i adapter
(Standardni pribor ekstraktora za prasinu) zajednicki
(Opcioni pribor) i adapter za sakupljanje prasine(Opcioni
pribor) sa cevi elektricnog alata.

Povezivanje je gotovo pritiskanjem u smeru strelice.
(SI. 32)

Adapter za sakupljanje prasine (Opcioni pribor) je
fiksiran za cev putem trake creva. (Opcioni pribor)

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE
SECIVA TESTERE

UPOZORENJE
Da bi se sprecila nesreéa ili licna povreda, uvek
iskljucite okidag i izvucite utika¢ napajanja iz uti¢nice pre
uklanjanja ili instaliranja seciva testere.

1. Montiranje seciva testere (SI. 33)

(1) Koristite Phillips Srafciger da biste olabavili Sraf od
5 mm koji priévrSéuje poklopac osovine i zatim okrenite
poklopac osovine.

(2) Pritisnite bravu osovine i olabavite zavrtanj od 10 mm sa
klju¢em od 17 mm (standardni pribor).

Posto je zavrtanj od 10 mm napravljen sa levim navojem,
olabavite ga okreéuci ga nadesno.

NAPOMENA
Ako brava osovine ne moze da se pritisne lako da bi
se zaklju€ala osovina, okrenite zavrtanj od 10 mm sa
kljuéem od 17 mm (standardni pribor) dok primenjujete
pritisak na bravu osovine.

Osovina seciva testere je zaklju¢ana kada se brava
osovine pritisne ka unutra.

(3) Uklonite zavrtanj i pera¢ (D)

(4) Podignite donji §tit i montirajte secivo testere.

UPOZORENJE
Kada montirate secivo testere, potvrdite da su oznaka
indikatora rotacije na secivu testere i smer rotacije
poklopca osovine (Sl. 1) propisno uskladeni.

(5) Temeljno odistite pera¢ (B) i zavrtanj od 10 mm i
instalirajte ih na osovinu seciva testere.

(6) Pritisnite bravu osovine i pritegnite zavrtanj od 10 mm
okrec¢uéi ga na levo pomocéu standardnog pribora
(klju¢em od 17 mm).

(7) Rotirajte poklopac osovine dok se kuka u poklopcu
osovine ne nade u originalnom polozaju. Zatim pritegnite
zavrtanj od 6 mm.
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OPREZ

O Vodi¢ za prasinu je instaliran unutra iza Sarke. Kada
uklanjate ili instalirate secivo testere, ne dodirujte vodi¢
prasine. Dodirivanje moze da polomi ili odlomi vrhove
sediva testere.

O Pritegnite zavrtanj od 10 mm tako da ne postane labav
tokom rada.

O Potvrdite da je zavrtanj od 10 mm propisno pritegnut pre
nego Sto se pokrene elektri¢ni alat.

O Potvrdite da doniji $tit poseduje zatvoreni polozaj.

2. Skidanje seciva
Razmontirajte seivo testere obréuéi procedure
montiranja opisane u paragrafu 1 iznad.
Sedivo testere moze lako da se ukloni nakon podizanja
donjeg Stita.

OPREZ

Nikada ne poku$avajte da instalirate nova seciva testere
osim onih od 305 mm u pre¢niku.

TRANSPORT GLAVNOG TELA

Montaza stege moZe da se ispusti tokom transporta. lli
uklonite montazu ili ubacite komad drveta u stegu da biste
je ¢vrsto osigurali.

Spustite glavu i ubacite Civiju za zaklju¢avanje (pogledajte
stranu 261 ,Oslobadanje klina za zaklju¢avanje®).

Takode zasrafite dugme za pri¢vr§¢avanje kliza¢a tako da
Sarka bude u poloZaju da udari drza¢ (A) i privrsti glavu.
Okrenite i olabavite bo¢nu rucku, okrenite okretno postolje
udesno dokle je moguce i obezbedite okretno postolje
okretanjem rucice do fiksne pozicije. Ovo ¢e naciniti da
glavno telo bude jo$ viSe kompaktnije.

Kada transportujete glavno telo, nosite ga u rukama, drzeci
drsku koji se nalazi na osnovi sa obe ruke.

Prilikom prevoza sa dvoje ljudi, svaka osoba treba da koristi
obe ruke da drzi ru¢ku za noSenje, bo¢nu ru€ku i osnovni
rukohvat.

ODRZAVANJE | PROVERA

UPOZORENJE
Da biste izbegli nesredu ili licnu povredu, uvek potvrdite
da je okida¢ ISKLJUCEN i da je utika¢ za napajanje
izvu€en iz utinice pre izvodena bilo kakvog odrzavanja
ili proveravanja ovog alata.
Izvestite kvalifikovanu osobu $to je pre moguce, ako
otkrijete kvar masine ukljuéujudi stitova ili seciva testere.

1. Provera seciva
Uvek zamenite secivo testere odmah nakon prvog znaka
pogor$anja ili oSteéenja.
Osteceno sedivo testere moze da izazove li€nu povredu
aizlizano secivo testere moze daizazove neefikasan rad
i moguce preopterecenje motora.

OPREZ
Nikada ne koristite tupo secivo testere. Kada je secivo
testere tupo, njegov otpor pritisku ruke primenjenom
putem rucke alata tezi da se poveéa, Sto GCini
nebezbednim da se rukuje alatom.

2. Provera montaznih zavrtnjeva
Redovno proveravajte sve montazne zavrtnje i postarajte
se da budu dobro zategnuti. Ako bi se bilo koji od Srafova
olabavio, odmah ga ponovo pritegnite. Ako ne uspete da
ucinite tako to moze da izazove ozbiljnu opasnost.

3. Provera grafitnih ¢etkica (SI. 35)
Motor ima grafithne Cetkice koje su potrodni delovi.
Bududi da previSe istrosene grafitne ¢etkice mogu da
stvore probleme u radu motora, kada se istrose do ili
blizu ,granice pohabanosti“, zamenite grafitne Cetkice
novima koje imaju isti broj ugljene €etkice koji je prikazan
na slici. Dodatno, uvek odrzavajte grafitne ¢etkice Cistim
i obezbedite da klize slobodno unutar drzac¢a cetkica.

4. Zamena ugljenih cetkica (SI. 35)
Demontirajte poklopac Cetkice koristeci ravan Srafciger.
Grafitne ¢etkice se zatim mogu lako ukloniti.

5. Odrzavanje motora
Namotaji motora su samo ,srce“ elektricnog alata.
Poklanjajte odgovaraju¢u paznju da se namotaji ne bi

6. Zamena kabla
Ako je naponski kabl alata ostec¢en, alat mora da se vrati
HiKOKI ovlas¢enom servisnom centru kako bi se kabl
zamenio.

7. Inspekcija donjeg stita zbog pravilnog rada
Pre svake upotrebe alata, testirajte doniji stit (SI. 6) da
biste osigurali da je u dobrom stanju i da se krece glatko.
Nikada ne koristite alat osim ako doniji stit radi pravilno i
u dobrom je mehani¢kom stanju.

8. Cuvanje
Nakon $to je rad alata zavrSen, proverite da li je sledece
sprovedeno:

(1) Okida¢ se nalazi u polozaju OFF,

(2) Utika¢ za napajanje je uklonjen iz uti¢nice,
Kada alat nije u upotrebi, uskladistite ga na suvom mestu
van domasaja dece.

9. Zamena Stita
Nakon dugotrajne upotrebe, prorez za se€ivo u §titu
moze da se prosiri i da zahteva zamenu. Ako bi se prorez
za secivo proSirio, zamenite $tit sa novim (Sl. 32). Nakon
zamene, napravite zleb na njemu. Pogledajte ,PRE
SECENJA 1. Secenije zleba na §titu“ na strani 261.

10. Podmazivanje
Podmazujte sledeée klizne povrsine jednom meseéno
da biste odrzavali alat u dobrom radnom stanju tokom
dugo vremena.
Upotreba masinskog ulja se preporuéuje.
Tacke dovoda ulja:
* Rotirajuci deo Sarke
* Rotiraju¢i deo drzacéa (A)
* Rotiraju¢i deo montaze stege

11. Ciséenje
Periodi¢no uklonite iver i drugi otpadni materijal sa
povrSine elektriénog alata sa vlaznom, sapunjavom
tkaninom. Da biste izbegli kvar motora, zastitite ga od
dodira sa uljem ili vodom.
Ako laserska linija postane nevidljiva usled iverja i njemu
nalik koje se nalepilo na prozor odeljka za emisiju svetla
laserskog markera, obriSite i oéistite prozor sa suvom
krpom ili mekom krpom navlazenom sa sapunicom, itd.
Ocistite masinu, kanal, donji $tit, duvanjem sa suvim
vazduhom iz vazdusnog pistolja ili drugog alata. (SI. 36)

ODABIR PRIBORA

Pribor za ovu masinu je izlistan na strani 278.

OPREZ
Popravku, izmenu i inspekciju HIKOKI elektri¢nih alata
mora da izvr$i HIKOKI ovlaséeni servisni centar.
Narodito laserski uredaj mora da odrzava ovlaséeni
agent proizvodaca lasera.
Uvek dodelite popravku laserskog uredaja HiKOKI
ovlaséenom servisnom centru.
Pri rukovanju i odrzavanju elektri¢nog alata, propisi o
bezbednosti i standardi propisani u svakoj zemlji moraju
da se postuju.

266



Srpski

GARANCIJA

Garantujemo da HiKOKI elektriéni alati ispunjavaju
zakonske/drzavne propise. Ova garancija se ne odnosi na
kvarove ili oSte¢enja prouzrokovana pogreSnom upotrebom,
Zloupotrebom ili normalnim troSenjem i habanjem. U
sluéaju zZalbe, molimo vas da nerastavljeni elektri¢ni alat
sa GARANTNIM SERTIFIKATOM, koji se nalazi na kraju
uputstva za upotrebu, poSaljete ovlas¢enom servisu
kompanije HiIKOKI.

NAPOMENA

Zbog neprekidnog programa istraZivanja i razvoja kompanije
HiKOKI, ovde navedene specifikaciie su podlozne
izmenama bez prethodnog obavestenja.

Informacije o buci i vibracijama u vazduhu
Izmerene vrednosti su utvrdene na osnovu EN62841 i
deklarisane u skladu sa ISO 4871.

Izmereni A-ponderisani nivo ja¢ine zvuka: 105 dB (A).
Izmereni A-ponderisani nivo zvuénog pritiska: 92 dB (A).
Neodredenost K: 3 dB (A).

Nosite zastitu za sluh.

IzraZzena vrednost emisije buke izmerena je u skladu sa
standardnom metodom testiranja i moze se koristiti za
medusobno uporedivanje alata;

Takode se moze koristiti u preliminarnoj proceni izlozenosti.

UPOZORENJE

O Emisije buke tokom stvarne upotrebe elektricnog alata
mogu se razlikovati od izrazenih vrednosti u zavisnosti
od nacina na koji se alat koristi posebno od vrste
predmeta obrade.

O Odredite mere bezbednosti za zastitu rukovaoca i
to na osnovu procene izlozenosti stvarnim uslovima
kori§éenja (uzimajuéi u obzir sve faze radnog ciklusa
kao §to su vreme kada ¢e alat biti isklju¢en, vreme rada
u praznom hodu i vreme ukljucivanja).

Informacije o sistemu napajanja koji treba da se koristi
sa elektriénim alatima kojima se dostavlja napon od
230 V~

Operacije prekidanja (uklju¢ivanja i iskljucivanja) elektri¢nog
aparata izazivaju fluktuacije napona.

Rad ovog elektri¢nog alata pod nepovoljnim okolnostima na
elektriénoj mrezi moze da ima Stetne efekte na rad drugih
elektriénih aparata.

Sa impedansom elektricne mreze jednakom ili manjom od
0,29 Oma verovatno nece biti negativnih efekata.

Obi¢no, maksimalna dozvoljena impedansa elektrine
mreze nece biti prevazidena kada grana koja vodi
do elektriéne utiCnice crpi energiju iz ¢vorne kutije sa
kapacitetom usluge dostave energije od 25 Ampera ili vise.
U slu€aju nestajanja struje, ili kada se izvu€e utikac
napajanja, smesta vratite prekidaé u OFF poziciju. Ovo
sprecava nekontrolisano ponovno zapocinjanje sa radom.
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Hrvatski

(Prijevod izvornih uputa)

OPCENITA SIGURNOSNA
UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE
ALATE

/\ UPOZORENJE

Procitajte sva sigurnosna upozorenija, upute, ilustracije
i specifikacije isporuc¢ene s ovim elektri¢nim alatom.
Nepostivanje upozorenja i uputa moZe uzrokovati strujni
udar, poZar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za ubuduce.

Izraz »elektricni alat« u upozorenjima odnosi se na elektricni
alat priklju¢en na mreZu (Zicni) ili na elektricni alat koji radi
na baterije (beZicni).

1) Sigurnost radnog mjesta

2)

3)

a)

b

-~

c)

Radno mjesto odrzavajte cistim i dobro
osvijetljenim.

Nered ili neosvijetlieno radno mjesto uzrokuju
nesrece.

Elektriéni alat ne koristite u eksplozivnim
okruzenjima kao Sto su prisutnost zapaljivih
tekuéina, plinova ili prasine.

Elektricni alati proizvodi iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

Djecu i ostale osobe drzite podalje tijekom
koristenja elektriénog alata.

Nepaznja moZe uzrokovati gubitak kontrole.

Elektriéna sigurnost

a)

b

-~

c

~

d)

e)

f)

Utikaci elektricnog alata moraju odgovarati
utiénicama na koje se prikljuéuju. Ni na koji
nacin nemojte mijenjati elektricni utikac. Ne
koristite adapterske utikace s uzemljenim
elektriénim alatom.

Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice
smanjuju opasnost od strujnog udara.

Izbjegavajte  dodir tijela s uzemljenim
povrSinama kao Sto su cijevi, radijatori i
hladnjaci.

Postoji povecana opasnost od strujnog udara ako je
vase tijelo uzemljeno.

Elektri¢ni alat ne izlazite kisi i vlazi.

Ulazak vode u elektricni alat povecava rizik od
strujnog udara.

Ne zlorabite kabel. Nikada ne koristite kabel
za nosenje, povlacenje ili izvlaéenje utikaca iz
utiénice.

Drzite kabel podalje od izvora topline, ulja,
ostrih rubova ili pomiénih dijelova.

Ostecen ili zapetlian kabel povecava opasnost od
strujnog udara.

Kada elektriéni alat koristite na otvorenom,
koristite samo produzni kabel odobren za
uporabu na otvorenom.

Uporaba kabela prikladnog za uporabu na otvorenom
smanjuje opasnost od strujnog udara.

Ako je neizbjezno koriStenje elektricnog alata
na vlaznom mjestu, koristite zastitne strujne
sklopke (FID sklopke).

Uporaba FID sklopke smanjuje rizik od strujnog
udara.

Osobna sigurnost

a)

Budite na oprezu, paziti Sto radite i koristiti
zdrav razum prilikom koriStenja elektricnog
alata.

Elektricni alat ne koristite ako ste umorni ili pod
utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

Trenutak nepaZnje prilikom uporabe elektricnog
alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

4)
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b)

c

~

d)

e

~

f)

9)

h)

Koristiti osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite
zastitne naocale.

Zastitna oprema, kao S$to su maske za prasinu,
zastitne cipele otporne na klizanje, kacige ili zastita
sluha, ako se koriste u odgovarajucim uvjetima
smanjuju opasnost od nezgoda.

Sprijecite nehotiéno pokretanje. Provjerite je li
prekidac¢ u iskljuéenom polozaju prije spajanja
na izvor napajanja i/ili baterije, prije nego
uhvatite alat ili prije noSenja alata.

Nosenje elektricnih alata s prstom na prekidacu ili
prikljucenih elektricnih alata ciji prekidac je ukljucen
uzrokuje nesrece.

Uklonite sav alat za podeSavanje ili kljuceve
prije nego Sto uredaj ukljucite.

Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotirajucem dijelu alata
moZe uzrokovati ozljede.

Ne istezite se kako biste dosegnuli radno
mjesto. Odrzavajte odgovarajuée uporiste i
ravnotezu u svim vremenima.

To omogucuje bolju kontrolu elektricnog alata u
neocekivanim situacijama.

Nosite prikladnu odjeéu. Ne nosite Siroku
odjecu ili nakit. Drzite kosu i odjecu podalje od
pokretnih dijelova.

Pokretni dijelovi mogu zahvatiti Siroku odjecu, nakit ili
dugu kosu.

Ako postoje uredaji za prikljuéenje usisivaca
prasine i uredaji za sakupljanje, provjerite jesu
li prikljuceni i koriste li se na ispravan naéin.
Koristenje uredaja za skupljanje prasine moZe
smanjiti opasnosti povezane s prasinom.

Nemojte dopustiti da zbog znanja ste¢enoga
¢estom uporabom alata postanete previse
sigurni i zanemarite sigurnosna nacela alata.
Neoprezna radnja mozZe dovesti do ozbiljne ozljede u
djelicu sekunde.

Uporaba i njega elektri¢nog alata

a)

b)

c

~

d

~

e

~

f)

Ne silite elektriéni alat. Koristite odgovarajuci
elektricni alat za radnju koju treba obaviti.
Ispravan elektriéni alat posao ce obaviti bolje i
sigurnije, pod uvjetima za koje je dizajniran.

Ne koristite elektricni alat ako se ne moze
ukljugéiti i iskljuciti prekidacem.

Bilo koji elektricni alat koji se ne moZe kontrolirati
pomocu prekidaca je opasan i treba ga popraviti.
Izvucite utika¢ iz mrezne utic¢nice i/ili uklonite
bateriju (ako je uklonjiva) iz elektricnog alata
prije podeSavanja, zamjene pribora ili odlaganja
uredaja.

Ovim mjerama opreza smanjit Cete rizik od slucajnog
pokretanja uredaja.

Elektriéni alat koji se ne koristi ¢uvajte izvan
dohvata djece i ne dopustite da alat koriste
osobe koje nisu upoznate s nac¢inom rada ili
ovim uputama.

Elektricni alat je opasan ako ga koriste neiskusne
osobe.

Odrzavanje elektricnih alata i dodataka.
Provjerite neuskladene ili povezane pokretne
dijelove, eventualno polomljene dijelove i sve
druge ¢imbenike koji mogu utjecati na rad
elektricnog alata. Ako je ostecen, alat dajte
popraviti prije uporabe.

Mnoge nesrece uzrokovane su loSe odrZavanim
elektricnim alatima.

Alat za rezanje odrzavaijte oStrim i €istim.
Ispravno odrZavani alat za rezanje s ostrim oStricama
nece se zaglaviti i lakSe ce se kontrolirati.



g) Koristite elektriéni alat, pribor i nastavke, itd. u
skladu s ovim uputama, uzimajuci u obzir radne
uvjete i radove koji se izvode.

Uporaba elektricnog alata za namjene za koje alat
nije predviden moZe uzrokovati opasne situacije. h
Odrzavajte rucke i drzecée povrsine suhima,
Cistima i bez ulja i masti.

Skliske rucke i drZzece povrsine ne omogucuju
sigurno rukovanje i kontrolu alata u neocekivanim
situacijama. i)

=

h

=2

5) Servisiranje
a) Servisiranje elektricnog alata prepustite
iskljuéivo kvalificiranom osoblju uz koristenje i
identi¢nih rezervnih dijelova.
Na taj ce se nacin osigurati sigurnost elektricnog

Hrvatski

Savijeni ili deformirani izratci mogu se okrenuti ili
pomaknuti i uzrokovati petljanje ploce rotirajuce ostrice
pile tijekom rezanja. U izratku ne smije biti cavala ili
stranih predmeta.

Nemojte upotrebljavati pilu sve dok na stolu nema
nikakvih alata, drvenih strugotina itd., osim izratka.
Male krhotine ili labavi komadi drva ili drugi predmeti koji
se dodiruju s rotirajucom ostricom mogu biti odbaceni
velikom brzinom.

Rezite samo jedan po jedan izradak.

Vise naslaganih izradaka se ne moZe prikladno ucvrstiti
ili zategnuti i mogu se upetljati na ostricu ili pomaknuti
tijekom rezanja.

Uvjerite se da je kutna pila montirana ili postavljena
na ravnu, évrstu radnu povrsinu prije uporabe.
Ravna i ¢vrsta radna povrsina smanjuje rizik nestabilnosti

alata. kutne pile.
OPREZ k) Planirajte svoj posao. Svaki put kad promijenite
Djecu i nemoéne osobe drzite podalje od uredaja. postavku kutnog ili konusnog kuta, provijerite je li
Kad se ne koristi, alat treba drzati izvan dohvata djece podesivi branik pravilno postavljen kako bi podrzao
i nemoénih osoba. izradak i ne bi ometao ostricu ili zastitni sustav.
Bez “UKLJUCIVANJA” alata i bez izratka na stolu,
pomicite ostricu pile kroz potpuni simulirani rez kako
SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU biste bili sigurni da nece doci do smetnji ili opasnosti od
PILU rezanja branika.
1) Osigurajte odgovarajuéu podrsku kao sto su stolni
a) Kutne pile namijenjene su za rezanje drva ili drvnih produzetci, konji za piljenje, itd. za izradak koji je
proizvoda, ne mogu se koristiti s abrazivnim Siri ili dulji od stola.
kotaci¢ima za rezanje Zeljeznih materijala kao Sto Izratei dulji ili Siri od stola kutne pile mogu se naginjati
su poluge, Sipke, klinovi, itd. ako nisu cvrsto podrZani. Ako se odrezani komad ili
Abrazivna prasina uzrokuje blokiranje pomicnih dijelove izradak odlomi, moZe podici donji stitnik ili ga rotirajuca
kao sto su donji Stitnik. Iskre od abrazivnog rezanja ce ostrica moZe odbaciti.
spaliti donyji stitnik, uloZak i ostale plasti¢ne dijelove. m) Nemojte koristiti drugu osobu kao zamjenu za
b) Koristite stezaljke za podupiranje izratka kad god prosirenje stola ili kao dodatnu podrsku.

je to moguce. Ukoliko izradak podupirete rukom,
uvijek drzite ruku najmanje 100 mm od obje strane
ostrice za piljenje. Nemojte koristiti ovu pilu za
rezanje komada koji su premali da bi ih mogli évrsto  n)
stegnuti ili drzati ruéno.
AKko je vasa ruka postavljena preblizu ostrice pile, postoji
povecani rizik od ozljeda od kontakta s ostricom.
c) lzradak mora biti nepomican i stegnut ili priévr§éen
na branik i na stol. Nemojte ulagati izradak u o$tricu o)
ili na bilo koji nacin rezati “slobodnom rukom”.
Neobuzdani ili pokretni izratci mogu biti odbaceni
velikom brzinom, uzrokujuci ozljede.
Gurnite pilu kroz izradak. Nemojte vuéi pilu kroz
izradak. Da biste napravili rez, podignite glavu pile
i izvucite je preko izratka bez rezanja, pokrenite p)
motor, pritisnite glavu pile i gurnite pilu kroz
izradak.
Udarno rezanje ce vjerojatno uzrokovati penjanje ostrice  q)
pile na vrh izratka i naglo odbaciti sklop ostrice prema
operateru.
e) Nikada nemojte ukrstiti ruku preko predvidene
linije rezanja bilo ispred ili iza ostrice pile.
PridrZavanje izratka “unakrsno”, tj. drzanje izratka desno
od ostrice pile sa lijevom rukom ili obratno je vrlo opasno.  r)
f) Nemoijte se pribliZiti braniku s nijednom rukom blize
od 100 mm s obje strane ostrice, da biste uklonili
drvne strugotine ili iz bilo kojeg drugog razloga dok
se ostrica okrece. 5
Blizina ostrice pile od ruke moZda nije ocigledna te se
moZete ozbiljno ozlijediti.
Pregledajte va$ izradak prije rezanja. Ako je
izradak ispupcen ili deformiran, privrstite ga s
ispupéenom stranom prema braniku. Uvijek pazite
da nema razmaka izmedu izratka, branika i stola
duz linije rezanja.

d

-

-~

=3

9
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Nestabilna potpora za izradak moZe uzrokovati petljanje
ostrice ili da se izradak pomakne tijekom rezanja Sto
moZe povuci vas i pomagaca u rotirajucu ostricu.
Odrezani komad ne smije biti zaglavljen ili na bilo
koji naéin pritisnut bilo uz rotirajucu ostricu pile.
Ako je ogranicen, tj. koriste se stoperi duljine, odrezani
komad bi se mogao zaglaviti na ostricu i biti naglo
odbacen.

Uvijek koristite stezaljku ili spojnu napravu
dizajniranu za pravilno podupiranje okruglog
materijala poput Sipki ili cijevi.

Sipke imaju tendenciju da se kotrljaju prilikom rezanja,
uzrokujuci da ostrica “ugrize” i povuce izradak zajedno s
vasom rukom u ostricu.

Neka ostrica dode do pune brzine prije nego Sto
kontaktirate izradak.

To ce smanijiti rizik od odbacivanja izratka.

Ako se izradak ili oStrica zaglave, iskljuéite kutnu
pilu. Pricekajte da se svi pokretni dijelovi zaustave
i odspojite utika¢ iz utiénice i/ili izvadite bateriju.
Zatim oslobodite zaglavljeni materijal.

Neprekidno piljenje sa zaglavijenim izratkom moglo bi
uzrokovati gubitak kontrole ili oStecenje motorne pile.
Nakon zavrsetka rezanja, otpustite prekidac, drzite
glavu pile dolje i pricekajte da se oStrica zaustavi
prije uklanjanja izrezanog komada.

Posezanje rukom blizu oStrice u pokretu je opasno.
Drzite rucicu ¢vrsto pri izradi nepotpunih rezova ili
pri otpustanju prekidaca prije nego sto je glava pile
potpuno u donjem polozaju.

Postupak kocCenja pile moZe uzrokovati iznenadno
povilacenje glave pile prema dolje, uzrokujuci opasnost
od ozljeda.
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MJERE OPREZA KOD KORISTENJA
MIJESANE KLIZNO KUTNE PILE

1.

2.
3.

10.

1

.y

12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

Neka pod oko stroja bude ravan. Dobro odrzavan i bez
labavih materijala, npr. krhotina i izrezaka.

Osigurajte adekvatno opce ili lokalizirano osvjetljenje.
Ne koristite elektriéne alate u svrhe koje nisu navedene u
uputama za rukovanje.

Popravljanje mora izvrS8avati samo ovlasteni servis.
Proizvodag nije odgovoran za bilo kakvu Stetu i ozljede
nastale uslijed popravka od strane neovlastene osobe,
kao i nepravilnim rukovanjem alatom.

Kako bi se osigurao operativni integritet elektricnih alata,
ne uklanjajte instalirane poklopce ili vijke.

Nemojte dirati pokretne dijelove ili opremu osim kada je
izvor napajanja isklju¢en.

Koristite svoj alat na nizem ulazu nego $to je navedeno
na nazivnoj plog€ici; inace, zavrSetak moze biti pokvaren
i radna ucinkovitost smanjena zbog preopterec¢enja
motora.

Nemojte brisati plasti¢ne dijelove s otopinom. Otopine
poput goriva, razrijedivata, benzina, ugljikovog
tetraklorida, alkohola mogu oStetiti i ispucati plasti¢ne
dijelove. Nemojte ih brisati s takvom otopinom. Cistite
plasti¢ne dijelove s mekom krpom lagano navlazenom u
sapunici.

Koristite samo originalne HiIKOKI rezervne dijelove.
Ovaj alat treba rastavljati samo za zamjenu ugljenih
Cetkica.

. Rastavni nacrt u ovim uputama bi se trebao koristiti

samo za ovlasteni servis.

Nikada ne rezite obojene metale ili kamen.

Adekvatno opce ili lokalizirano osvijetljenje je isporu¢eno.
Zalihe i gotovi izratci se nalaze u neposrednoj blizini
normalnog radnog polozaja operatera.

Nosite prikladnu osobnu zastitnu opremu kada je to
potrebno, to moze uklju€ivati:

Zastita sluha da bi se smanijio rizik od induciranog
gubitka sluha.

Zastita za oci da bi se smanijio rizik od ozljede oka.
Respiratorna zastita da bi se smanjio rizik od udisanja
opasne prasine.

Rukavice za rukovanje oStricama pile (oStrice pile
moraju se nositi u drzacu gdje god je to moguce) i grubim
materijalom.

Operator je odgovaraju¢e osposoblien za koristenje,
namijestanje i rad sa strojem.

Suzdrzite se od uklanjanja izrezaka ili drugih dijelova
izratka iz podrucja rezanja dok stroj radi a glava pile nije
u polozaju mirovanja.

Nikada ne koristite mijeSanu klizno kutnu pilu s donjim
titnikom zakljuéanim u otvorenom polozaju.

Uvjerite se da se doniji §titnik krece glatko.

Nemojte koristiti pilu bez Stitnika na mjestu, ako nije u
ispravnom radnom stanju i propisno odrzavana.
Koristite pravilno naos$trene ostrice pile.
maksimalnu brzinu ozna€enu na ostrici pile.

Ne koristite ostrice pile koje su oStecene ili deformirane.
Ne koristite ostrice pile izradene od brzoreznog &elika.
Koristite samo ostrice pile preporu¢ene od HiKOKI-ja.
KoriStenje ostrice pile u skladu s EN847-1.

Ostrice pile bi trebale biti u rasponu od 290 mm do
305 mm vanjskog opsega.

Odaberite ispravnu oétricu pile za materijal koji ¢e se
rezati.

Nikad ne koristite mijeSanu klizno kutnu pilu s listom pile
okrenutim prema gore ili u stranu.

Uvjerite se da na izratku nema stranih tijela kao $to su
cavli.

Zamijenite umetnutu plo¢u kada je istroSena.

Nemojte koristiti pilu za rezanje materijala osim aluminija,
drva ili sliénih materijala.

Pratite

30.

Nemojte koristiti pilu za rezanje drugih materijala osim
onih koje preporuca proizvodac.

31. Postupak zamjene o$trice, ukljuéujuéi metodu za
repozicioniranje i upozorenje da se to mora ispravno
provesti.

32. Spojite mijeSanu klizno kutnu pilu na uredaj za skupljanje
prasine prilikom piljenja drva.

383. Pazite prilikom dubljenja.

34. Prilikom transporta ili noSenja alata, nemojte drzati za
drzag. Drzite za rucicu umjesto za drzag.

35. Postoji opasnost da drza¢ isklizne iz baze. Drzite za
rudicu umjesto za drzac.

36. Pocnite rezanje tek nakon $to okretaji motora dosegnu
maksimum. ;

37.Brzo  ISKLJUCITE prekidaé kada primijetite
abnormalnost.

38. Iskljucite napajanje i pri¢ekajte da se ostrica pile zaustavi
prije servisiranja ili namjestanja alata.

39. Tijekom kutnog ili konusnog rezanja ostrica se ne bi
trebala dizati osim kada se u potpunosti zaustavi vrtjeti.

40. Tijekom radnje kliznog rezanja, pila se mora gurnuti i
otklizati dalje od operatora.

41. Uzmite u obzir sve mogucénosti preostalih rizika kod
rezanja, poput laserskog zracenja na oci, sluéajnog
pristupa pokretnim dijelovima na kliznim mehanickih
dijelovima stroja i tako dalje.

42. Osigurajte prije svakog rezanja da je stroj stabilan.
Koristite samo ostrice pile ¢ija je maksimalna dopustena
brzina visa od brzine elektri¢énog alata bez optereéenja.
Nemojte mijenjati laser s drugacijim tipom.

43. Nemojte stajati u ravnini s ostricom pile ispred stroja.
Uvijek stanite po strani ostrice pile. Ovo §titi vase tijelo
od moguceg trzaja. DrZite Sake, prste i ruke dalje od
rotirajuée ostrice pile.

Nemojte krizati ruke prilikom koristenja ruke alata.

44. Ako se ostrica pile zaglavi, iskljucite stroj i drzite izradak
dok se oStrica pile u potpunosti ne zaustavi. Da biste
sprijecili trzaj, izradak se ne smije pomicati osim nakon
Sto se stroj u potpunosti zaustavi.

Ispravite uzrok zaglavljivanja ostrice pile prije ponovnog
pokretanja stroja.

SIMBOLI

UPOZORENJE

Za stroj se koriste sljedeci simboli. Uvjerite se da
prije uporabe razumijete njihovo znaéenje.

C12RSH2: Mije$ana klizno kutna pila

Kako bi smanijio opasnost od ozljede, korisnik
mora pro¢itati priru¢nik za uporabu.

Uvijek nosite zastitne naocale.

Uvijek nosite zastitu sluha.

Samo za zemlje EU

Elektri¢ni alat ne bacajte zajedno s ostalim
kuénim otpadom!

Sukladno europskim direktivama 2012/19/EU
o otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi,
te provedbi u skladu s nacionalnim zakonima
i propisima, elektri¢ni alat i baterije koji su
dostigli kraj korisnog radnog vijeka potrebno
je prikupljati odvojeno i predati u ustanove za
recikliranje.
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\ volti @ Konstrukcija klase 11
Hz | herc

A amperi

---/min | okretaja u minuti

~~ | izmjeni¢na struja

No brzina bez optereéenja

SPECIFIKACIJE
0° 105 mm x 312 mm
Kutna 45° 105 mm x 220 mm
Lijevo 45° 68 mm x 312 mm
. Konus
Maks. rezanje Desno 45° 43 mm x 312 mm
Kapacitet - "
Visina x Sirina Konus (lijevo) 45° + Kutno (lijevo) 45° 68 mm x 220 mm
L Konus (lijevo) 45° + Kutno (desno) 31° 68 mm x 265 mm
MijeSana
Konus (desno) 45° + Kutno (desno) 45° 43 mm x 220 mm
Konus (desno) 45° + Kutno (lijevo) 31° 43 mm x 265 mm
Dimenzije ostrice pile (oD x iD x debljina) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Maksimalni zasjek 2,8 mm
Kut kutnog rezanja Desno 0° - 57°, lijevo 0° — 45°
Kut konusnog rezanja Desno 0° —45°, lijevo 0° - 45°
L . Konus (lijevo) 0° - 45° Kutno (lijevo) 0° - 45°, (desno) 0° - 31°
Kut mijeSanog rezanja "
Konus (desno) 0° — 45° Kutno (desno) 0° —45°, (lijevo) 0° - 31°
Napon (prema podruéjima)* 110V ~ | 230V ~
Ulazna snaga* 1520 W
Brzina bez opterec¢enja 4000 min-1
Dimenzije stroja (Sirina x dubina x visina) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Tezina (Neto)* 27 kg
Maksimalni izlaz Laserski proizvod Po<0,4 mW klasa 1M
Laserski marker (lambda) 650 nm
Laser srednje Laserska dioda

*  Provjerite nazivnu plo€ici na proizvodu jer se moze promijeniti ovisno o podru¢ju.
** Prema EPTA postupku 01/2014

STANDARDNA OPREMA PRIJE RADA
O TCT Oétrica pile od 305 mm (montirana na alat).... 1 POZOR
O Vreda za prasinu.......ccccoeveeeeeneninens 1 Napravite sva potrebna namijeStanja prije umetanja
O Okastiklju¢ od 17 m 1 utinice u izvor napajanja. -
O Sklop mengele... 1 1. lzvor napajanja
O Drzaé A Uvjerite se da izvor napajanja koji ée se koristiti odgovara
O Boé¢na ru¢ka (montirana na alat) .. A zahtjevima navedenima na nazivnoj plocici proizvoda.
O Pod-branik (montiran na alat). 1 Ne koristite s izravnom strujom ili transformatorima kao
O Drzadi 2 Sto je generator. To bi moglo dovesti do ostecenja ili
O Sklop pod-ploce.... 2 nesreca.
2. Prekida¢ napajanja )
Standardna oprema moze se promijeniti bez prethodne Uvjerite se da je prekida¢ u polozaju ISKLJUCENO.
najave. Ako se utika¢ spoji u uti¢nicu dok je prekida¢ u polozaju
UKLJUCENO, elektri¢ni alat ¢e odmah zapoceti s radom
Sto moze uzrokovati ozbiljne nesrecée.
PRIMJENA 3. Produzni kabel

Rezanije razliitih vrsta aluminijskih okvira i drva.
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Ako je podru¢je rada udaljeno od izvora napajanja,
koristite produzni kabel dovoljne debljine i kapaciteta.
Produzni kabel treba biti $to kradi.
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4. Uklonite svu ambalazu priévr$éenu ili spojenu na
alat prije rada s alatom.

5. Otpustanje sigurnosne igle (SI. 3)

Kada se elektri¢ni alat priprema za otpremu, njegovi

glavni dijelovi su u¢vr§¢eni sigurnosnom iglom.

Malo pomaknite rucicu tako da se sigurnosna igla moze

ukloniti.

Tijekom prijevoza, zakljucajte sigurnosnu iglu u kutiju

mjenjaca.

Spojite vrec¢u za prasinu na glavnu jedinicu (SI. 1)

Instalacija (SI. 4)

Osigurajte da je stroj uvijek priévrséen na klupu.

Spojite elektriéni alat na ravnu, horizontalnu radnu klupu.

Odaberite vijke promjera 8 mm pogodne duZine za

debljinu radne klupe.

Duzina vijka bi trebala biti barem 40 mm plus debljina

radne klupe.
Na primjer, koristite vijak od 8 mm x 65 mm za radnu
klupu debljine 25 mm.
8. Namijestanje drza¢a baze (Sl. 5)
Olabavite vijak od 6 mm s isporu¢enim okastim kljuéem
od 10 mm. Namijestite drza¢ baze dok njegova donja
povrsina ne dode u kontakt s klupom ili povr§inom poda.
Nakon namjestanja, évrsto zategnite vijak od 6 mm.
9. Provjerite da li donji stitnik radi glatko
POZOR
O Ova mijesana klizno kutna pila je opremljena s bravom
glave pile kao sigurnosnim uredajem.
O Da biste spustili glavu pile na rez, brava mora biti
otpustena pritiskom na polugu (A) palcem.
(1) Kada pritisnete rucicu dolje dok priti¢ete polugu (A),
provjerite da li se donji $titnik glatko okrece (SI. 6).
(2) Dalje, provijerite da li se doniji Stitnik vra¢a na originalni
polozZaj kada se rucica podigne.
10. Kosi kut
Prije nego je elektricni alat otpremljen iz tvornice,
namijesten je na 0°, pod pravim kutom, lijevo 45° konusni
kut rezanja i desno 45° konusni kut rezanja s vijkom za
postavljanje od 8 mm, vijkom od 8 mm (A) i vijkom od
8 mm (B).
Prilikom mijenjanja namjestanja, okretanjem promijenite
visinu vijka za postavljanje od 8 mm, vijka od 8 mm (A) ili
vijka od 8 mm (B).
Prilikom promjene konusnog kuta na desno 45°, povucite
klin za postavljanje (A) u smjeru prikazanom na SlI. 7-b i
uvucite glavu motora udesno.
Prilikom namjestanja glave motora na 0°, uvijek vratite
klin za postavljanje (A) na pocetni polozaj kao $to je
prikazano na Sl. 7-b.

. Provjeravanje donjeg grani¢nog polozaja oStrice
pile
Provijerite da li se ostrica pile moze spustiti 9 do 10 mm
ispod umetnute ploce.
Kada zamijenite oStricu pile s novom, namjestite polozaj
donje granice tako da ostrica pile ne reze okretnu
platformu ili se potpuno rezanje ne¢e moci izvrsiti.
Da biste namjestili donji grani€ni polozaj oStrice pile,
pratite postupak (1) naveden ispod. (Sl. 8)
Nadalje, prilikom promjene poloZaja vijka za namjestanje
dubine od 8 mm koji sluzi kao zaustavlja¢ polozaja na
donjoj granici otrice pile.

(1) Okrenite vijak za namjestanje dubine od 8 mm,
promijenite visinu dok glava vijka i zglob ne dodu u
kontakt i namjestite polozaj donje granice ostrice pile.

NAPOMENA
Uvjerite se da je oStrica pile namjeStena tako da nece
rezati okretnu platformu.

Neo

1

-

PRIJE REZANJA

1. Rezanje utora na Stitniku
Drza¢ (A) ima $titnik (pogledajte SI. 10) u kojemu se
mora izrezati utor prilikom koriStenja alata po prvi put.
Olabavite vijak s glavom od 6 mm da biste malo uvukli
Stitnik.
Nakon postavljanja odgovaraju¢eg drvenog komada na
branik i povrsinu stola, uévrstite ga s mengelom. Otklizite
glavu motora unatrag prema kraju. Tada zategnite vijak
za fiksiranje klizanja. Nakon $to je prekida¢ uklju¢en i
ostrica pile dosegla maksimalnu brzinu, polako spustite
ru¢ku da biste izrezali utor na Stitniku. (Pogledajte SI. 21)
POZOR
Nemojte rezati utor prebrzo; inate se Stitnik moze
ostetiti.
Nemojte koristiti klizno rezanje za pravljenje utora.

PRAKTICNE PRIMJENE

UPOZORENJE

O Da biste izbjegli osobne ozljede, nikada nemojte
uklanjati ili postavljati izradak na stol dok se alat koristi.

O Nikada nemojte postavljati vase udove unutar linije
pored znaka upozorenja dok se alat koristi (pogledajte
SI. 9). Ovo moZe izazvati opasne situacije.

POZOR

O Opasno je uklanjati ili postavljati izradak dok se ostrica
pile okrece.

O Prilikom piljenja, ocistite strugotine s okretne platforme.

O Ako se nakupi previSe strugotina, ostrica pile iz materijala
koji se reze Ge biti izloZzena. Nikada ne stavljajte ruku ili
bilo $to drugo blizu izloZzene ostrice.

1. Rad s prekidaé¢ima
Alat se neée pokrenuti dok se ne pritisne tipka za
otklju¢avanje dok je prekida¢ povuéen natrag.
Tipka za otklju¢avanje se moze aktivirati pritiskom s
lijeve strane.
Nakon $to je prekida¢ uklju¢en, ostrica pile ¢e nastaviti
raditi sve dok povlacite okida¢ prekidaca, ¢ak i ako
otpustite tipku za otklju¢avanje.
Kada se prekida¢ otpusti, tipka za otklju¢avanje
automatski se isklju€uje kako bi se sprijecilo nenamjerno
pokretanje motora.

UPOZORENJE
Nikada ne zaklju¢avajte gumb za otklju¢avanje u
pritisnutom polozaju.
Povlaéenje prekida¢a bi tada uzrokovalo iznenadno
pokretanje alata, $to bi moglo dovesti do ozljede.
Kako biste sprijecili neovlasteno rukovanje ovim alatom,
umetnite katanac kroz otvor na okidacu prekidaca.

2. Koristenje sklopa mengele (standardna oprema)
(Sl.12)

(1) Sklop mengele se moze montirati ili na lijevi branik
{Branik (B)} ili na desni branik {Branik (A)}.

(2) Drza¢ vijka se moze podignuti ili spustiti prema visini
izratka.

(3) Okrenite gornji gumb i sigurno uévrstite izradak na
mjestu.

UPOZORENJE
Uvijek ¢vrsto stegnite ili uhvatite mengelama izradak na
branik; inace se izradak moZze odbiti od stola i uzrokovati
tjelesne ozljede.

POZOR
Uvijek potvrdite da glava motora ne dolazi u kontakt
sa sklopom mengele kada je spustena za rezanje. Ako
postoji opasnost da dode u kontakt, pomaknite sklop
mengele na polozaj u kojemu nece dolaziti u kontakt s
ostricom pile.
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3. Pozicioniranje umetnute ploce (SI. 13)
Umetnute ploc¢e su instalirane na okretnu platformu.
Prilikom isporuke alata iz tvornice, umetnute plo¢e su
ucvréene tako da ostrica pile ne dolazi u kontakt s
njima. Brus donje povrSine izratka je znacajno smanjen,
ako je umetnuta plo¢a uévrSéena tako da ¢e razmak
izmedu bo¢ne povrsine umetnute ploce i ostrice pile biti
minimalan. Prije koristenja alata, uklonite ovaj razmak u
skladu sa sljedec¢im postupkom.
Rezanje u desnom kutu
Otpustite tri strojna vijka od 5 mm, zatim ucvrstite lijevu
stranu umetnute plo¢e i priviemeno zategnite strojne
vilke od 5 mm na obje strane. Zatim fiksirajte izradak
(oko 200 mm Sirok) pomocu sklopa mengele i izrezite
ga. Nakon poravnavanja povrSine rezanja sa rubom
umetnute ploce, sigurno zategnite strojne vijke od 5 mm
na obje strane. Uklonite izradak i sigurno zategnite
centralne strojne vike od 5 mm. Namijestite desnu
umetnutu ploéu na isti nacin.
Kutno rezanje u lijevom i desnom konusu
Namjestite umetnutu plo¢u na isti nacin kao i kod
postupka rezanja u desnom kutu.
POZOR
Nakon namijes$tan ja umetnute plo¢e za rezanje u
desnom kutu, umetnuta plo¢a ¢e se rezati do odredene
mijere ako se Kkoristi za konusno kutno rezanje.
Kada je konusno rezanje potrebno, namjestite umetnutu
plo¢u za konusno kutno rezanje.
Potvrda koriStenja pod-branika (A) (SI. 14)
UPOZORENJE
Prilikom rezanja pod pravim kutom, olabavite boéni
vijak od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (A) prema van
i uklonite ga. Ukoliko to ne napravite mozete uzrokovati
da glavno tijelo ili ostrica pile dode u kontakt s pod-
branikom (A) i uzrokovati ozljedu.

—
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Ovaj elektri¢ni alat je opremljen pod-branikom (A).
U sluéaju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja lijevog
konusa, koristite pod-branik (A). Tada moZete primijetiti
stabilno rezanje materijala odostraga. Prilikom rezanja
pod pravim kutom, olabavite bo¢ni vijak od 6 mm, zatim
otklizite pod-branik (A) prema van i uklonite ga, kao $to
je prikazano na SI. 14.
5. Potvrda koristenja pod-branika (B) (SI. 14)
UPOZORENJE
Prilikom rezanja pod lijevim kutom, olabavite bocni
vijak od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (B) prema van.
Ukoliko to ne napravite mozZete uzrokovati da glavno
tijelo ili ostrica pile dode u kontakt s pod-branikom (B) i
uzrokovati ozljedu.

Ovaj elektri¢ni alat je opremljen pod-branikom (B). U
slu€aju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja desnog
konusa, koristite pod-branik (B). Tada mozete primijetiti
stabilno rezanje materijala odostraga. Prilikom rezanja
pod lijevim kutom, olabavite boé¢ni vijak od 6 mm, zatim
otklizite pod-branik (B) prema van, kao $to je prikazano
na Sl. 14.

6. Instaliranje pod-ploce (Sl. 15)
Koriste¢i predmet kao $to je ¢eliéni kvadrat, poravnajte
gornje povrsine postolja i pod-plo¢e. Namjestite okomitu
razinu pod-ploce okretanjem vijka za podeSavanije visine
od 8 mm. Nakon pode$avanija, pri¢vrstite drzac s vijkom
od 8 mm na straznjoj strani postolja i pri¢vrstite vijak
gumba od 6 mm na pod-ploci.

7. Koristenje obojane linije (namjestanje Stitnika)

Rezanje u desnom kutu

Olabavite vijak s glavom od 6 mm i dodirnite vrh &titnika

s izratkom.

Poravnavanjem obojane linije na izratku s utorom na

Stitniku izradak ¢e se rezati po obojanoj liniji.

—

Hrvatski

(2) Kutno rezanje i mijeSano rezanje (kutno rezanje +
konusno rezanje)

Nakon spustanja sekcije motora, doniji Stitnik se podize i
pojavljuje se ostrica pile.
Poravnajte obojanu liniju s o$tricom pile.

POZOR
U nekim slu¢ajevima kada je okretna platforma okrenuta,
Stitnik viri iz povrsine branika. Olabavite vijak s glavom
od 6 mm i gurnite Stitnik u uvuéeni polozaj. Nikada
nemojte podizati doniji titnik dok se oStrica pile okrece.
Prilikom rezanja pod kutom od 45° udesno ili vise,
molimo otklizite Stitnik unatrag.

Stitnik i pod-branik (A) i pod-branik (B) ne¢e samo doci
u kontakt i zna¢ajno utjecati na preciznost rezanja, nego
mogu i uzrokovati ostecenije Stitnika.

8. Namjestanje polozaja laserske linije
Oznacavanje obojanom linijom se lako moze napraviti
na ovom alatu do laserske oznake. Prekida¢ osvjetljava
lasersku oznaku (SI. 16).

Ovisno o vasem izboru rezanja, laserska linija se moze
poravnati s lijevom stranom Sirine rezanja (ostrice pile) ili
obojanom linijom na desnoj strani.

Laserska linija je namjestena na Sirinu ostrice pile kada
se otprema iz tvornice. Namjestite poloZaje ostrice pile
i laserske linije poduzimajuéi sliedece korake da bi
odgovarali vaSem izboru koriStenja.

(1) Upalite laserski oznaciva¢ i napravite utor dubine otprilike
5 mm na izratku koji je oko 20 mm visine i 150 mm Sirine.
Drzite izdubljeni izradak pomoc¢u mengela kakav jest i
nemojte ga pomicati. Za radnje dubljenja, pogledajte
“18. Postupci rezanja utora”.

(2) Zatim, okrenite podesiva¢ i pomaknite lasersku liniju.
(Ako okrenete podeSiva¢ u smjeru kazaljke na satu
laserska linija ¢e se pomaknuti udesno i ako ga okrenete
u smjeru obrnuto od smjera kazaljke na satu, laserska
linija ¢ée se pomaknuti ulijevo.) Kada radite s obojanom
linijom poravnatom s lijevom stranom ostrice pile,
poravnajte lasersku liniju s lijevim krajem utora (Sl. 17).
Kada je poravnate s desnom stranom ostrice pile,
poravnajte lasersku liniju s desnom stranom utora.

(3) Nakon namijestanja polozaja laserske linije, nacrtajte
obojanu liniju u desnom kutu izratka i poravnajte obojanu
liniju s laserskom linijom. Prilikom poravnavanja obojane
linije, otklizite izradak malo po malo i ucvrstite ga
mengelama na polozaju gdje se laserska linija poklapa
s obojanom linijom. Ponovno radite na dubljenju i
provjerite poloZaj laserske linije. Ako poZzelite promijeniti
polozaj laserske linije, napravite namjestanje ponovno
slijedeci korake od (1) do (3).

UPOZORENJE
O Osigurajte prlje ukljuc¢ivanja utika¢a u utiénicu da su
glavno tijelo i laserski marker iskljuéeni.

O Budite krajnje oprezni u rukovanju okida¢em prekidaca
za podeSavanje polozaja laserske linije, jer je utika¢
priklju€en u uti¢nicu tijekom rada.

Ako se okida¢ prekidac¢a povuce nenamjerno, ostrica
pile se moze okrenuti i uzrokovati neo¢ekivane nesrece.

O Nemojte uklanjati laserski marker da bi se koristio u
druge svrhe.

OPREZ (Sl. 18)

Laserska radijacija - Nemojte gledati u zraku.

O Laserska radijacija na radnom stolu. Nemojte gledati u

zraku. Ako je va$e oko izlozeno izravno laserskoj zraci,

moze boljeti.

Nemojte rastavljati.

Nemojte snazno udarati laserski marker (glavno tijelo

alata); inace se polozaj laserske linije moze pomaknuti,

uzrokujuéi ostecenje laserskog markera kao i skraceni
vijek trajanja.

O Drzite laserski marker upaljenim samo tijekom radnje
rezanja. Produzeno svijetljenje laserskog markera moze
uzrokovati skraceni Zivotni vijek.

o]
o]
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Hrvatski

O KoriStenje kontrola ili namjestanje ili izvodenje drugih
postupaka osim onih ovdje navedenih moze izazvati
opasno izlaganje zracenju.

NAPOMENA

O lzvedite rezanje preklapanjem obojane linije i laserske
linije.

O Kada su obojana linija i laserska crta preklopljene, snaga
svjetla ¢e se mijenjati, rezultirajuéi stabilnim rezanjem jer
lako mozete vidjeti preklopljenost linija. Ovo osigurava
minimalan broj pogreski kod rezanja.

O Kod vanjskog rada ili u blizini prozora, moze postati teze
pratiti lasersku liniju zbog sunéevog svijetla. Pod takvim
uvjetima, pomaknite se na mjesto koje nije direktno pod
suncevim svjetlom i zapo¢€nite rad.

O Povremeno provijerite i osigurajte da li je polozaj laserske
linije na mjestu. Sto se tice metode provjere, nacrtajte
obojanu liniju u desnom kutu izratka visine oko 20 mm i
Sirine 150 mm, i provjerite da li je laserska linija poravnata
s obojanom linijom [odstupanja izmedu obojane linije i
laserske linije bi trebala biti manja od Sirine obojane linije
(0,5 mm)]. (SI. 19)

9. Postupak rezanja

Kao $to je prikazano na Sl. 20 Sirina ostrice pile je Sirina

reza. Stoga, otklizite izradak udesno (gledano s polozaja

operatera) kada je duzina (p) zeljena ili ulijevo kada je
duzina (@) zeljena.

Ako se koristi laserski marker, poravnajte lasersku liniju

s lijevom stranom ostrice pile i zatim poravnajte obojanu

liniju s laserskom linijom.

Nakon ukljuéivanja prekidaca i provjere da se ostrica pile

okre¢e na maksimalnoj brzini, polagano gurnite ru¢ku

prema dolje dok drzite polugu (A) i pomaknite ostricu pile

u blizinu materijala koji ¢e se rezati.

(3) Kada ostrica pile dode u kontakt s izratkom, gurajte
ru¢ku prema doIJe postupno da biste rezali izradak.

(4) Nakon rezanja izratka do Zeliene dubine, ISKLJUCITE
elektricni alat i pustite da se oStrica pile u potpunosti
zaustavi prije podizanja ru¢ke od izratka da biste ga
vratili u potpuno uvuéeni polozaj.

POZOR

O Zamaksimalne dimenzije kod rezanja, pogledajte tablicu
“SPECIFIKACIJE”.

O Povecani pritisak na ruéku neée poveéati brzinu
rezanja. Naprotiv, previSe pritiska moze uzrokovati
preoptereéenje motora i/ili  smanjenu ucinkovitost
rezanja.

Uvjerite se da Je okida& prekida¢a ISKLJUCEN i da je
utika¢ isklju¢en iz uti¢nice kad god se alat ne koristi.
Uvijek iskljuite napajanje i pustite da se oStrica pile u
potpunosti zaustavi prije podizanja rucice od izratka.
Ako je rucica podignuta dok se ostrica pile jo$ okrece,
komad izreska se moze zaglaviti u ostricu pile uzrokujudi
opasno rasprsivanje fragmenata.

O Svaki put kada se duboko rezanje dovrsi, iskljucite
prekidac i provjerite da li se oStrica pile zaustavila. Zatim
podignite rucicu i vratite je u potpuno uvuéeni polozaj.

O Budite potpuno sigurni da ste uklonili materijal za rezanje
s vrha okretne platforme i zatim nastavite na sljededi
korak.

O Neprestano rezanje moze uzrokovati preopterecenje
motora. Dodirnite motor i ako je vrué, odmah zaustavite
rezanje i odmorite 10 minuta i zatim ponovno poénite
rezati.

10. Rezanje uskih izradaka (Rezanje presom) (Sl. 21)
Otklizite zglob dolje prema drzacu (A), zatim zategnite
vijak za fiksiranje klizanja (SI. 2). Spustite rucicu da biste
rezali izradak. Koristenje elektricnog alata na ovaj nac¢in
¢e dopustiti rezanje izratka do 107 mm kvadratnih.

—
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11. Rezanje velikih izradaka (SI. 22, 23)
MozZda bude slu¢ajeva da se potpuno rezanje ne¢e moci
izvrsiti ovisno o visini izratka. U tom sluc¢aju, montirajte
pomocénu plocu s vijcima s ravnom glavom od 6 mm i
maticama od 6 mm koristeci rupe od 7 mm na povrsini
branika (dvije rupe sa svake strane). (Sl. 22)
Pogledajte “SPECIFIKACIJE” za debljine pomoc¢nih
ploca.

NAPOMENA
Prilikom rezanja izratka preko 107 mm visine kod rezanja
u desnom kutu ili 70 mm u kutnom rezanju lijevog konusa
ili 45 mm u kutnom rezanju desnog konusa, namjestite
polozZaj donje granice, tako da baza glave motora nece
dodi u kontakt s izratkom.

Da biste namjestili donji grani¢ni poloZaj ostrice pile, pratite

postupak (1) prikazan na SI. 23.

(1) Spustite glavu motora, i okrenite vijak za namjestanje
dubine od 8 mm i napravite prilagodbe tako da postoji
razmak od 2 mm do 3 mm izmedu donjeg grani¢nog
poloZaja glave motora i vrha izratka na donjem
graniénom poloZaju ostrice pile gdje je glava vijka za
namjestanje dubine od 6 mm u dodiru sa zglobom.

12. Rezanje Sirokih izradaka (Klizno rezanje) (SI. 24)

(1) Izratci do 107 mm visine i 312 mm Sirine:

Olabavite vijak za fiksiranje klizanja (A) (SI. 2), uhvatite
rucicu i otklizite oStricu pile prema naprijed.
Zatim pritisnite rucicu prema dolje i otklizite oStricu pile
natrag da biste rezali izradak. Ovo olakSava rezanje
izradaka do 107 mm visine i 312 mm Sirine.

(2) Izratci do 120 mm visine i 260 mm $irine:

Izratci do 120 mm visine i do 260 mm S$irine mogu se
rezati na isti nacin kao Sto je opisano u odjeljku 15-(1)
iznad.

POZOR

O Prilikom rezanja izratka od 120 mm visine, namjestite
polozaj donjeg grani¢nika glave motora tako da razmak
izmedu donjeg ruba glave motora i izratka bude 2 do
3 mm na polozaju donjeg grani¢nika.

O Ako je rudica pritisnuta s prekomjernom ili bo¢nom
silom, oStrica pile moze vibrirati tijekom rezanja i izazvati
nezeljene tragove rezanja na izratku, ¢ime se smanjuje
kvaliteta reza.

Prema tome, pritisnite rucicu prema dolje njezno i
oprezno.

O Kod kliznog rezanja, njezno pritisnite rucicu prema
natrag u jednom, glatkom pokretu. Zaustavljanje
kretanja rucice tijekom rezanja uzrokovati ¢e nezeljene
tragove od rezanja na izratku.

UPOZORENJE

Zaklizno rezanje pratite postupke.
Klizno rezanje prema naprijed (prema operatoru) je
veoma opasno jer se ostrica pile moze trznuti prema
gore iz izratka. Stoga, uvijek otklizite rucicu dalje od
operatora.

O Uvijek vratite nosa¢ na potpuno straznji polozaj nakon
svakog boénog rezanja da biste smanijili rizik od ozljede.
Nikada ne stavljajte ruku na bo¢nu ruéku tijekom rezanja,
jer ostrica pile dolazi blizu boéne rucke kada je glava
motora spustena.

13. Postupci kutnog rezanja

(1) Olabavite bo¢nu ru€ku i povucite polugu za zaustavljace
kuta. Zatim, namjestite okretnu platformu dok se
indikator ne poravna s Zelienom postavkom na kliznoj
skali (Sl. 25).

(2) Ponovno zategnite bo¢nu ru¢ku da biste ucvrstili okretnu
platformu u Zeljenom polozaju.

(3) Klizna skala prikazuje kut rezanja na kutnoj skali i nagib
na nagibnoj skali.
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(4) Nagib, sto je omjer visine do baze trokutastog dijela koji
¢e se uklanjati, se moze koristiti za postavljanje nagibne
skale umjesto kuta rezanja, ako Zelite.

Stoga, da biste rezali izradak nagiba 2/10, namjestite
indikator na polozaj.

NAPOMENA

O Pozitivne to¢ke se nalaze desno i lijevo od centralne
postavke od 0°, na postavkama od 15°, 22,5°, 30° i 45°.
Provijerite da li su klizna skala i vrh indikatora ispravno
poravnati.

O Rad pile s neporavnatom kliznom skalom i indikatorom, ili
s nepravilno zategnutom bo¢nom ru¢kom, ¢e uzrokovati
loS§om precizno$cu rezanja.

14. Postupci konusnog rezanja (SI. 26)

(1) Olabavite polugu hvataljke i nakosite o$tricu pile ulijevo

ili udesno. Prilikom naginjanja glave motora udesno,
povucite klin za postavljanje (A) prema unatrag.
Poluga hvataljke ima remeni sustav. Prilikom kontakta
s radnom klupom i glavnim tijelom, povucite polugu
hvataljke u smjeru strjelice kao $to je nacrtano na Sl. 26,
i promijenite smjer poluge hvataljke.

(2) Namjestite kut konusa na Zeljenu postavku dok pratite
skalu kuta konusa i indikator, zatim ucvrstite polugu
hvataljke.

UPOZORENJE
Kada je izradak ucvrSéen na lijevoj ili desnoj strani
ostrice, kratki dio izreska ¢e se nakupiti na desnoj ili
lijevoj strani ostrice pile. Uvijek iskljucite napajanje i
pustite da se ostrica pile u potpunosti zaustavi prije
podizanja rucice od izratka.

Ako je rucica podignuta dok se ostrica pile jo$ okrece,
komad izreska se moze zaglaviti u ostricu pile uzrokujudi
opasno rasprsivanje fragmenata.

Prilikom zaustavljanja konusnog rezanja u pola,
zapocnite rezanje nakon $to ste povukli glavu motora u
pocetni polozaj.

Kretanje od pola, bez povlagenja, uzrokuje hvatanje
donjeg Stitnika u rezani utor na izratku i kontakt s
ostricom pile.

POZOR
Prilikom rezanja izratka od 75 mm visine u lijevom
konusnom polozaju rezanja od 45° ili izratka od 50 mm
visine u desnom konusnom polozaju rezanja od 45°,
namijestite polozaj donjeg grani¢nika glave motora tako
da ¢e razmak izmedu donjeg ruba glave motora i izratka
biti 2 do 3 mm na polozZaju donjeg grani¢nika (pogledajte
“11. Provjeravanje donjeg grani¢nog polozaja oStrice
pile” na stranici 272).

15. Postupci mijeSanog rezanja
MijeSano rezanje se moze izvrsiti prateci upute na 13i 14
iznad. Za maksimalne dimenzije kod mijeSanog rezanja,

pogledajte tablicu “SPECIFIKACIJE”.

ZOR

POZO
Uvijek ucvrstite izradak s desnom ili lijevom rukom i
rezite ga klizanjem okruglog dijela pile prema natrag s
lijevom rukom.

Vrlo je opasno rotirati okretnu platformu ulijevo tijekom
mijeSanog rezanja jer oStrica pile moze do¢i u kontakt s
rukom koja drzi izradak.
U sluéaju mijeSanog rezanja (kut + konus) lijevim
konusom, otklizite pod-branik (B) prema van i zapo¢nite
rezanje.
U sluéaju mijeSanog rezanja (kut + konus) desnim
konusom, uklonite pod-branik (A) i zapo¢nite rezanje.
16. Rezanje dugih materijala

Prilikom rezanja dugih materijala, koristite pomocu
platformu koja je iste visine kao drza¢ i bazu posebne
pomocéne opreme. ;
Kapacitet: drveni materijal (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1.300 mm, ili

180 mm x 25 mm x 2.000 mm

Hrvatski

17.Potvrda za koriStenje mengela za lajsne,
zaustavljaéa lajsne (L) i (D) (Dodatna oprema)

(1) Zaustavljac lajsne (L) i (D) (dodatna oprema) dopustaju
lak$e rezanije lajsne bez naginjanja ostrice pile. Postavite
ih u obje strane baze kao $to je prikazano na Sl. 27.
Nakon umetanja zategnite vijak s glavom od 6 mm da
biste ucvrstili zaustavljace lajsne.

(2) Mengele za lajsne (B) (dodatna oprema) mogu biti
montirane ili na lijevi branik (branik (B)) ili na desni branik
(branik (A)). MozZe se spaojiti s nagibom lajsne i mengele
se mogu pritisnuti prema dolje.

Zatim okrenite gornji vijak, kako je potrebno, da
biste sigurno spojili lajsne na mjesto. Za podizanje ili
snizavanje Skripca, prvo opustite hex vijak.

Nakon namijestanja visine, ¢vrsto zategnite boéni vijak
od 6 mm; zatim okrenite gorniji vijak, kako je potrebno,
da biste sigurno spojili lajsne na mjesto (SI. 28).
Namjestite alat za lajsne s njegovim RUBOM U
KONTAKTU SA ZIDOM o branik vodilice i njegov RUB
U KONTAKTU SA STROPOM o zaustavljaée lajsne kao
$to je prikazano na Sl. 28. Namjestite zaustavlja¢ lajsne
u skladu s veli¢inom lajsne.

Zategnite bo¢ni vijak od 6 mm da biste udvrstili
zaustavljace lajsne. Pogledajte donju tablicu za klizni
kut.

Koristite pod-branik (A) da biste bolje uévrstili lajsnu
(SlI. 11).

UPOZORENJE
Uvijek ¢vrsto stegnite ili uhvatite mengelama lajsnu na
branik; inaCe se lajsna moze odbiti od stola i uzrokovati
tielesne ozljede.

Nemojte konusno rezati. Glavno tijelo ili ostrica pile
mogu doci u kontakt s pod-branikom, uzrokujuéi ozljedu.

POZOR
Uvijek potvrdite da glava motora ne dolazi u kontakt sa
sklopom mengele lajsne kada je spustena za rezanje.
Ukoliko postoji bilo kakva opasnost za to, opustite hex
vijak i pomaknite polugu Skripca na poziciju na kojoj
nece dodi u kontakt s ostricom pile.

18. Postupci rezanja utora
Utori u izratku se mogu rezati namjestanjem vijka za
namjestanje dubine od 6 mm (SI. 29).

(1) Okrenite drza¢ zaustavljaca u smjeru prikazanom na

SI. 30.
Spustite glavu motora i rukom okrenite vijak za
namjestanje dubine od 6 mm. (Gdje glava vijka za
namjestanje dubine od 6 mm dolazi u kontakt sa
zglobom.)

(2) Namjestite na Zeljenu dubinu rezanja postavljanjem
udaljenosti izmedu ostrice pile i povrsine baze (SI. 29).

NAPOMENA
Prilikom rezanja jednog utora na bilo kojem kraju izratka,
uklonite nepotrebni dio s dlijetom.

19. Koristenje vrece za prasinu (standardna oprema)
(Sl. 31)

(1) Spojite vrecu za prasinu s cijevi elektricnog alata.

(2) Kada se vreca za prasinu napuni s prasinom od piljenja,
prasina ¢e se otpuhati van vreée za prasSinu kada se
ostrica pile bude vrtjela.

Povremeno provjerite vre¢u za prasinu i ispraznite je
prije nego se napuni.

(3) Tijekom konusnog i mijeSanog rezanja, spojite vre¢u za
prasinu pod pravim kutom na povrsinu baze.

20. Spajanje uredaja za izvlaéenje prasine (prodaje se
odvojeno) (SI. 32)

Ne udiSite Stetnu prasinu nastalu rezanjem.

Prasina moze ugroziti zdravlje vas i promatraca.
Koristenje uredaja za izvlacenje prasine moze smanjiti
opasnosti povezane s prasinom.
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Hrvatski

Spajanjem s uredajem za izvlacenje prasSine preko
adaptera, spoja i adaptera uredaja za sakupljanje
prasine, vecina prasine se moze sakupiti.

Spojite uredaj za izvlacenje prasine s adapterom.

(1) Spojite po redu cijev (id 38 mm x 3 m duzine) i adapter
(standardna oprema uredaja za izvlacenje prasine)
spoj (dodatna oprema) i adapter uredaja za sakupljanje
prasine (dodatna oprema) s cijevi elektricnog alata.
Spajanje je zavr§eno pritiskom u smjeru strelice. (Sl. 32)
Adapter uredaja za prikupljanje prasine (dodatna
oprema) je pri¢vr§¢en na cijev pomocu prstena cijevi.
(Dodatna oprema)

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE
OSTRICE PILE

UPOZORENJE
Da biste sprijecili nesrecu ili tjelesne ozljede, uvijek
isklju¢ite prekida¢ okidaca i iskljucite utika¢ iz uti¢nice
prije uklanjanja ili instaliranja ostrice pile.

1. Montaza ostrice pile (SI. 33)

(1) Koristite Phillips odvija¢ da biste olabavili vijak od
5 mm koji uévrséuje poklopac osovine i zatim okrenite
poklopac osovine.

(2) Pritisnite bravu osovine i olabavite vijak od 10 mm
pomocu klju¢a od 17 mm (standardna oprema).

Kako se vijak od 10 mm zateZe okretanjem ulijevo,
olabavite okretanjem udesno.

NAPOMENA
Ako se brava osovine ne moze lagano pritisnuti unutra
da bi se zaklju¢ala osovina, okrenite vijak od 10 mm
pomocu kljuéa od 17 mm (standardna oprema) dok
nanosite pritisak na bravu osovine.

Osovina ostrice pile je zaklju¢ana kada je brava osovine
pritisnuta prema unutra.

(3) Uklonite vijak i pera¢ (D)

(4) Podignite donji titnik i montirajte o$tricu pile.

UPOZORENJE
Prilikom montaZe ostrice pile, potvrdite da se oznaka
indikatora rotacije na ostrici pile i smjer rotacije poklopca
osovine (Sl. 1) ispravno slazu.

(5) Temeljito ocistite pera¢ (B) i vijak od 10 mm, i postavite
ih na osovinu ostrice pile.

(6) Pritisnite bravu osovine i zategnite vijak od 10 mm
okretanjem ulijevo standardnim priborom (klju¢ od
17 mm).

(7) Okrenite poklopac osovine dok se kuka na poklopcu
osovine ne vrati na pocetni polozaj. Zatim zategnite vijak
od 6 mm.

POZOR

O Vodilica prasine je instalirana unutar iza zgloba. Prilikom

uklanjanja i instaliranja ostrice pile, nemojte dolaziti u

kontakt s vodilicom prasine. Kontakt moze puknuti ili

napuknuti vrh ostrice pile.

Zategnite vijak od 10 mm tako da se ne olabavi tijekom

rada.

Potvrdite da je vijak od 10 mm ispravno zategnut prije

nego se elektri€ni alat pokrene.

Potvrdite da je donji Stitnik u zatvorenom poloZzaju.

Demontiranje ostrice pile

Demontirajte o$tricu pile okretanjem postupka montaze

opisanog u odjeljku 1 iznad.

Ostrica pile se lako moze ukloniti nakon podizanja

donjeg Stitnika.

POZOR
Nikada nemojte pokuSavati instalirati oStrice pile osim
onih od 305 mm u promjeru.

MO O O

TRANSPORT GLAVNOG TIJELA

Sklop stege moze ispasti tijekom prijevoza. Izvadite sklop
ili umetnite komad drva izmedu stege kako biste je u¢vrstili.
Ispustite glavu i umetnite sigurnosni klin (pogledajte stranicu
272 “Otpustanje sigurnosne igle”).

Vijak za fiksiranje klizanja takoder zategnite tako da je Sarka
postavljena da udari u drza¢ (A) i pri¢vrstite glavu.

Okrenite i otpustite bo¢nu ruéicu, okrenite okretnu platformu
udesno koliko moze iéi i uévrstite okretnu platformu
okretanjem rucice na fiksni polozaj. Time ¢e glavno tijelo
postati jo§ kompaktnije.

Prilikom transporta glavnog tijela, nosite ga u rukama drzeci
za drzac koji se nalazi na bazi s obje ruke.

Prilikom transporta s dvije osobe, svaka osoba treba koristiti
obje ruke za drzanje ru¢ke za noSenje, bocne rudice i
rukohvata postolja.

ODRZAVANJE | PREGLEDAVANJE

UPOZORENJE
Kako biste izbjegli nesrecu ili tielesnu ozljedu, uvijek
potvrdite da je prekida¢ okida¢a ISKLJUCEN i da je
utika¢ isklju¢en iz utiénice prije obavljanja bilo kakvog
odrzavanja ili pregledavanja ovog alata.
Javite se kvalificiranoj osobi $to prije ukoliko otkrijete
kvar stroja uklju€ujudi stitnike ili ostricu pile.

1. Provjera ostrice pile
Uvijek zamijenite o$tricu pile odmah nakon prvog znaka
propadanja ili oStecenja.
Ostecena oStrica pile moze uzrokovati osobne ozljede i
istroSena ostrica pile moze uzrokovati neefikasan rad i
moguce preoptere¢enje motora.

POZOR
Nikada nemojte koristiti tupu ostricu pile. Kada je oStrica
pile tupa, njezin otpor na pritisak ruke nanesen na ru¢ku
alata ima se tendenciju povecati, ¢ine¢i nesigurnim
koristenje elektricnog alata.

2. Pregledavanje montaznih vijaka
Redovito pregledavajte sve montazne vijke i osigurajte
da su pravilno zategnuti. Ukoliko se bilo koji vijak otpusti,
odmah ga zategnite. Nepridrzavanje ovih naputaka
moze uzrokovati ozbiljne opasnosti.

3. Provjera ugljenih éetkica (SI. 35)
Motor koristi ugliene ¢etkice koje su potrosni dio. Bududi
da pretjerano istroSene ugljene ¢etkice mogu uzrokovati
probleme s motorom, zamijenite ugljene ¢etkice novima
istog broja kada se istroSe ili ako su blizu “granice
istrosenosti”. Osim toga, ugljiene cetkice drzite Cistima i
osigurajte da slobodno klize unutar drzaca.

4. Zamjena ugljene cetkice (SI. 35)
Rastavite glavu cetkice plosnatim odvijaéem. Ugliene
Cetkice se zatim mogu lako ukloniti.

5. Odrzavanja motora
Jedinica s namotom motora samo je “srce” elektricnog
alata. Posebno pazite da se namot ne osteti i/ili smoci
djelovanjem ulja ili vode.

6. Zamjena naponskog kabela
Ako je kabel za napajanje alata ostecen, alat mora
biti vracen u HIiKOKI ovlasteni servis da bi se kabel
zamijenio.

7. Pregledavanje pravilnog rada donjeg Stitnika
Prije svakog kori$tenja alata, testirajte doniji Stitnik (SI. 6)
da biste osigurali da je u dobrom stanju i da se glatko
krece.
Nikada nemojte koristiti alat osim ako doniji $titnik radi
ispravno i u dobrom je mehani¢kom stanju.
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8. Skladistenje
Nakon $to je rad alata dovrSen, provjerite da li je sliedece
napravljeno: .
(1) Prekida¢ okidaca je na polozaju ISKLJUCENO,
(2) Utikac je isklju€en iz uti¢nice,
Kad se alat ne koristi, uvajte ga na suhom mjestu izvan
dosega djece.
9. Zamijena Stitnika
Nakon dugotrajnog koristenja, prorez ostrice u Stitniku
se moze proSiriti i traZiti zamjenu. Ako se prorez oStrice
pros8iri, zamijenite $titnik s novim (SI. 32). Nakon
zamjene, napravite utor na njemu. Pogledajte “PRIJE
REZANJA 1. Rezanje utora na $titniku” na stranici 272.
10. Podmazivanje
Podmazite sljedeée klizne povrsine jednom mjese¢no
da biste odrzali elektricni alat u dobrom stanju duze
vrijeme.
Preporuca se koristenje strojnog ulja.
Tocke za nanoS$enje ulja:
* Rotacijski dio zgloba
* Rotacijski dio drzac¢a (A)
* Rotacijski dio sklopa mengele
. Ciséenje
Povremeno uklonite strugotine i drugi otpad sa povrsine
elektriénog alata pomocu vlaZzne tkanine namocene u
sapunicu. Da biste izbjegli kvar motora, zastitite ga od
kontakta s uljem ili vodom.
Ako laserska linija postane nevidljiva zbog strugotina i
sliénog zalijepljenog na prozor dijela laserskog markera
koji emitira svijetlost, obriSite i ocistite prozor sa suhom
krpom ili mekom krpom navlaZzenom u sapunici, itd.
Ocistite stroj, cijev, doniji titnik, puseci suhim zrakom iz
zragénog pistolja ili drugog alata. (SI. 36)

ODABIR DODATNE OPREME

Dodatna oprema ovog uredaja navedena je na stranici 278.

1

—ry

POZOR
Popravci, modifikacije i pregledavanje HiKOKI
elektri¢énih uredaja moraju biti provedeni od strane
HiKOKI ovlastenog servisa.
Posebno laserski uredaj bi se trebao odrzavati od strane
ovlastenog agenta proizvodaca lasera.
Uvijek dodijelite popravak laserskog uredaja HiKOKI
ovlastenom servisu.
U radu i odrzavanju elektricnih alata morate se
pridrzavati propisa o sigurnosti i standarda propisanih u
svakoj zemlji.

GARANCIJA

Jam¢imo da HiKOKI elektri¢ni alat udovoljava zakonskim
propisima. Ovo jamstvo ne pokriva oSteéenja nastala
pogre$nom uporabom, zloporabom, ili normalnim tro§enjem.
U sluc¢aju prigovora, nerastavljen elektri¢ni alat zajedno s
POTVRDOM O JAMSTVU na kraju ovih uputa posaljite
ovlastenom HiKOKI servisu.

NAPOMENA

Zbog kontinuiranog programa istrazivanja i razvoja tvrtke
HiKOKI, ovdje navedene specifikacije mogu se promijeniti
bez prethodne najave.

Hrvatski

Informacije o buci i vibracijama
Izmjerene vrijednosti odredene su sukladno EN62841 i u
skladu s normom ISO 4871.

Izmjerena razina zvuéne snage A: 105 dB (A).
Izmjerena razina zvuénog tlaka A: 92 dB (A).
Nesigurnost K: 3 dB (A).

Nosite zastitu sluha.

Naznacena vrijednost emisije buke izmjerena je u skladu

sa standardnim metodama ispitivanja, a moze se koristiti za

medusobne usporedbe alata;

Takoder se moze Kkoristiti

izloZzenosti.

UPOZORENJE

O Emisija buke prilikom stvarnog koristenja elektricnog
alata moze se razlikovati od naznacenih vrijednosti
ovisno u nacinu na koji se alat koristi posebice koja vrsta
izratka se obraduje.

O Osigurajte sigurnosne mijere zastite za osobe koje
koriste alat, a koje se temelje na procjeni izloZzenosti
u stvarnim uvjetima uporabe (uzimajuci u obzir sve
dijelove operativnog ciklusa, kao $to su vremena kada je
uredaj iskljucen, i kada radi u praznom hodu, zajedno s
vremenom aktivnog koristenja).

za preliminarnu procjenu

Informacije o sustavu napajanja koji ¢e se koristiti
s elektricnim alatima isporuéenima s naznac¢enom
voltazom od 230 V~

Radnje prebacivanja elektriénih aparata uzrokuje fluktuacije
voltaze.

Rad ovog elektri¢nog alata pod nepovoljnim uvjetima moze
imati nepovoljan ucinak na rad drugih elektri¢nih alata.

S mreznom impedancijom jednakom ili manjom do 0,29
Ohm-a, vjerojatno nece biti negativnih utjecaja.

Inace, maksimalna dopustena mrezna impedancija nece biti
prijedena kada se faza do utiénice napaja iz razvodne kutije
sa servisnim kapacitetom od 25 ampera ili viSe.

U slucaju nestanka struje ili kada je utika¢ izvu¢en, odmah
vratite prekida¢ na polozaj ISKLJUCENO. Ovo spriecava
nekontrolirano ponovno pokretanje.
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English

GUARANTEE CERTIFICATE
(1) Model No.
(2 Serial No.
(3 Date of Purchase
(@) Customer Name and Address
() Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Dansk

GARANTIBEVIS

() Modelnummer

(2) Serienummer

(@ Kebsdato

(@ Kundes navn og adresse

() Forhandlers navn og adresse
(Indsaet stempel med forhandlers navn og
adresse)

Roméana

CERTIFICAT DE GARANTIE
(1 Model nr.
(2 Nr. de serie
(3 Data cumpérarii
(@ Numele si adresa clientului
(5 Numele si adresa distribuitorului
(V& rugam aplicati stampila cu numele si adresa
distribuitorului)

Deutsch

GARANTIESCHEIN
(1) Modell-Nr.
(2 Serien-Nr.
(@ Kaufdaturn
(@ Name und Anschrift des Kunden
(5 Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers

Norsk

GARANTISERTIFIKAT
1 Modellnr.
(2 Serienr.
@ Kjopsdato
(@ Kundens navn og adresse
(8 Forhandlerens navn og adresse

(Vennligst stemple forhandlerens navn og adresse)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ $t. modela
(2 Serijska $t.
(3 Datum nakupa
(@ Ime in naslov kupca
(B Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig zimenom in naslovom

(1) No. de modéle
(2 No de série
(@ Date d’achat
(@) Nom et adresse du client
(5) Nom et adresse du revendeur
(Cachet portant le nom et I'adresse du revendeur)

@ Malli nro
(2) Sarjanro
(3 Ostopaivamaara
(@) Asiakkaan nimi ja osoite
() Myyjan nimi ja osoite
(Leimaa myyjan nimi ja osoite)

abstempeln) prodajalca)
Francais Suomi Slovencina

@ €. modelu
(2) Sériové ¢.
(3 Datum zakupenia
(@) Meno a adresa zakaznika
(5) Nazov a adresa predajcu
(Peciatka s ndzvom a adresou predajcu)

Italiano

CERTIFICATO DI GARANZIA
(1) Modello
(2 Ne di serie
(3 Data di acquisto
(@ Nome e indirizzo dell'acquirente
(5 Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi dati)

EAANVIKa

NIZTOMNOIHTIKO EMTYHZHZ
1) Ap. Movtéhou
(2) AVEwv Ap.
(@ Hpepopnvia ayopdg
(@) 'Ovopa kai SlevBuvon TeAdTn
() 'Ovopa Kat SlevBuvon HETATIWANTY]
(NapakahoUpe va xpnotpornondei odppayida)

Bbarapcku

[APAHUMOHEH CEPTUDUHAT
Mopen Ne
CepueH Ne
[laTa 3a 3aKynysaHe
Wme 1 agpec Ha KAneHTa
(5) Mme v agpec Ha Tbproseua
(Mons, oTneuaTaiTe UMeTO 1 aApec Ha Aubpa)

EIEES)

@

Nederlands

GARANTIEBEWIJS
(1) Modelnummer
(2) Serienummer
(3 Datum van aankoop
(@) Naam en adres van de gebruiker
(5 Naam en adres van de handelaar
(Stempel a.u.b. naam en adres vande de

Polski

GWARANCJA
(1) Model
(2) Numer seryjny
(3 Data zakupu
(@) Nazwa klienta i adres
(5) Nazwa dealera i adres
(Pieczec¢ punktu sprzedazy)

Srpski

GARANTNI SERTIFIKAT
1) Br. modela.
Serijski br.
(3) Datum kupovine
@ Ime i adresa kupca
() Ime i adresa prodavca
(Molimo da stavite pe¢at na ime i adresu trgovca)

(@ Nombre y direccion del cliente

(5 Nombre y direccién del distribudor
(Se ruega poner el sello del distribudor con su
nombre y direccién)

(@) A Vasarl6 neve és cime

() A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének és
cimének pecsétjét)

handelaar)
Esparfiol Magyar Hrvatski
.
(1) Numero de modelo ) Tipusszam (1) Brmodela.
(2) Numero de serie (2) Sorozatszam (2) Serijski br.
(3 Fecha de adquisicion (3 A vasarlas datuma (3 Datum kupnje

(@) Ime i adresa kupca
() Ime i adresa trgovca
(Molimo stavite pecat na ime i adresu trgovca)

Portugués

CERTIFICADO DE GARANTIA

(1 Namero do modelo

(2 Namero do série

(3 Data de compra

(@) Nome e morada do cliente

(5) Nome e morada do distribuidor
(Por favor, carimbe o nome e morada do
distribuidor)

(1 Model &.
(@) Série &.
(3 Datum nakupu
(@ Jméno a adresa zakaznika
(8 Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou prodejce)

Svenska

GARANTICERTIFIKAT

1) Modellnr

(2) Serienr

(3 Inkdpsdatum

(@) Kundens namn och adress

() Forséljarens namn och adress
(Stampla férséljarens namn och adress)

Tirkce

(1 Model No.
(@) Seri No.
(3 Satin Aima Tarihi
(@ Musteri Adi ve Adresi
(5) Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)
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Hikoki Power Tools Deutschland GmbH Hikoki Power Tools Norway AS

Siemensring 34, 47877 willich, Germany Kijeller Vest 7, N-2007 Kjeller, Norway
Tel: +49 2154 49930 Tel: (+47) 6692 6600
Fax: +49 2154 499350 Fax: (+47) 6692 6650
URL: http://www.hikoki-powertools.de URL: http://www.hikoki-powertools.no

Hikoki Power Tools Netherlands B.V.  Hikoki Power Tools Sweden AB
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands Rotebergsvagen 2B SE-192 78 Sollentuna, Sweden

Tel: +31 30 6084040 Tel: (+46) 8 598 999 00

Fax: +31 30 6067266 Fax: (+46) 8 598 999 40

URL: http://www.hikoki-powertools.nl URL: http://www.hikoki-powertools.se

Hikoki Power Tools (U.K.) Ltd. Hikoki Power Tools Denmark A/S
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, Lillebaeltsvej 90, 6715 Esbjerg N, Denmark

United Kingdom Tel: (+45) 75 14 32 00

Tel: +44 1908 660663 Fax: (+45) 75 14 36 66

Fax: +44 1908 606642 URL: http://www.hikoki-powertools.dk

URL: http://www.hikoki-powertools.uk
Hikoki Power Tools Finland Oy

Hikoki Power Tools France S.A.S. Tupalankatu 9, 15680 Lahti, Finland
Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers, Lisses-C.E. 1541,  Tg|: (+358) 20 7431 530
91015 EVRY CEDEX, France Fax: (+358) 20 7431 531
Tel: +33 1 69474949 URL: http://www.hikoki-powertools.fi

Fax: +33 1 60861416

URL: http://www.hikoki-powertools.fr Hikoki Power Tools Hungary Kft.

. . 1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary
Hikoki Power Tools Belgium N.V./S.A. 1. +36§1 264343?, P 9
Koningin Astridlaan 51, B-1780 Wemmel, Belgium Fax: +36 1 2643429
Tel: +32 2 460 1720 URL: http://www.hikoki-powertools.hu
Fax: +32 2 460 2542

URL http://www.hikoki-powertools.be Hikoki Power Tools Polska Sp. Z 0. 0.

ul. Gierdziejewskiego 1

Hikoki Power Tools ltalia S.p.A 02-495 Warszawa, Poland

Via Piave 35, 36077, Altavilla Vicentina (VI), ltaly Tel: +48 22 863 33 78

Tel: +39 0444 548111 Fax: +48 22 863 33 82

Fax: +39 0444 548110 URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

URL: http://www.hikoki-powertools.it
Hikoki Power Tools Czech s.r.o.

Hikoki Power Tools Ibérica, S.A. Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
C/ Puigbarral, 26-28, Pol. Ind. Can Petit, 08227 Terrassa Tel: +420 547 422 660

(Barcelona), Spain Fax: +420 547 213 588

Tel: +34 93 735 6722 URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Fax: +34 93 735 7442

URL: http://www.hikoki-powertools.es Hikoki Power Tools Romania S.R.L.

. . = . Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
Hikoki POWE[ Tools Osterreich GmbH No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

IndustrieZentrum NO -Sid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355 Tel: +40 371 135 109
Wiener Neudorf, Austria Fax: +40 372 899 765
Tel: +43 2236 64673/5 URL: http://www.hikoki-powertools.ro

Fax: +43 2236 63373
URL: http://www.hikoki-powertools.at
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Slide Compound
Miter Saw, identified by type and specific identification code *1), is
in conformity with all relevant requirements of the directives *2) and
standards *3). Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Nederlands

EC VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm, geidentificeerd
door het type en de specifieke identificatiecode*1), voldoet aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen*2) en normen*3). Technische
documentatie bij*4) - zie onder.
De Europese Normen Manager bij de vertegenwoordiging in Europa
is gemachtigd om het technisch dossier samen te stellen.
Deze verklaring is van toepassing op producten voorzien van de CE-
markeringen.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen ldentifizierungscode *1) identifizierte Paneelsage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der reprasentativen Behorde fur europédische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fur die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Espariol

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra tnica responsabilidad que la Ingletadora
telescopica, identificada por tipo y por cddigo de identificacion
especifico *1), estd en conformidad con todas las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacidn técnica en *4) — Ver a continuacion.

El Director de Normas Europeas en la oficina de representacion en
Europa esta autorizado para elaborar el expediente técnico.
La declaracion se aplica al producto con marcas de la CE.

Francais

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiere responsabilité que la scie radiale
a coupe d'onglet, identifiée par le type et le code d'identification
spécifique *1) est en conformité avec toutes les exigences applicables
des directives *2) et des normes *3). Dossier technique en *4) - Voir
ci-dessous.
Le Gestionnaire des normes européennes du bureau de représentation
en Europe est autorisé a constituer le dossier technique.
Cette declaration s'applique aux produits désignés CE.

Portugués

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob nossa Unica e inteira responsabilidade, que Serra
Telescopica, identificada por tipo e codigo de identificagao especifico
*1), esta em conformidade com todos os requerimentos relevantes
dgs.diretivas *2) e normas *3). Ficheiro técnico em *4)-Consulte
abaixo.

O Gestor de Normas Europeias no escritério de representagdo na
Europa esta autorizado a compilar o ficheiro técnico.
A declaracéo aplica-se aos produtos com marca CE.

Italiano

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che la troncatrice
da legno a taglio assiale e radiale, identificata dal tipo e dal codice
identificativo specifico *1), & conforme a tutti i requisiti delle direttive
*2) e degli standard *3). Documentazione tecnica presso *4) — Vedere
sotto.

Il gestore delle norme europee presso l'ufficio di rappresentanza in
Europa ¢ autorizzato a compilare il fascicolo tecnico.

I(_:a dichiarazione & applicabile ai prodotti cui sono applicati i marchi

E.

Svenska

EG-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET
Vi forklarar pa eget ansvar att denna kap- och geringssag, identifierad
enligt typ och sarskild identifikationskod *1), éverensstdmmer med
alla relevanta krav i direktiven *2) och standarderna *3). Teknisk fil
enligt *4) — Se nedan.
Den europeiska standardansvariga pa representationskontoret i
Europa ar auktoriserad att sammanstélla den tekniska filen.
Denna forsakran géller for produkten med tillhérande CE-mérkning.

*1)
*2)
*3)

C12RSH2 C356710R C356711M C356713S

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN62841-1:2015
EN62841-3-9:2015
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

31.5.2019
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

31.5.2019

%%@Mo

A. Nakagawa
Corporate Officer
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Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer os fuldsteendig ansvarlige for, at Kap/geringssaven,
identificeret ved type og specifik identifikationskode *1), er i
overensstemmelse med alle relevante krav i direktiverne *2) og
standarderne *3). Teknisk fil i *4) — Se nedenfor.

Lederen af europeaeiske standarder pa repraesentationskontoret i
Europa er bemyndiget til at kompilere den tekniske fil.

Erklaeringen geelder produktet, der er maerket med CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wtasng wytagczng odpowiedzialnosé, ze Pilarka
podanego typu i oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1)
Jjest zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm
*3). Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzadzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Norsk

EF’S ERKL/ERING OM OVERENSSTEMMELSE
Vi erkleerer pa eget ansvar at kapp- og gjeeringsag, identifisert etter
type og spesifikk identifikasjonskode *1), er i samsvar med alle
relevante krav i direktiver *2) og standarder *3). Teknisk fil under *4)
- Se nedenfor.
Styreren for europeiske standarder ved representantkontoret i Europa
er autorisert til & kompilere den tekniske filen.
Erkleeringen gjelder for CE-merket pa produktet.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizardlagos felelésséginkre kijelentjik, hogy a Gérvagd, amely
tipus és egyedi azonosité kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
iranyelvek vonatkozd kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Muiszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurépai szabvanyugyi menedzsere jogosult a
mUszaki dokumentacio 6sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Suomi
EY-ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etté katkaisu-ja jiirisaha
liukutoiminnolla, joka identifioidaan tyypin ja erityisen tunnistuskoodin
*1) perusteella, on kaikkien direktiivien *2) ja standardien *3)
asiaankuuluvien vaatimusten mukainen. Tekninen tiedosto kohdassa
*4) - katso alta.
Eurooppalaisten standardien hallintaelin Euroopan edustustossa on
valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston.
limoitus on sovellettavissa tuotteeseen kiinnitettyyn CE-merkintaan.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze pokosova pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikaéniho koédu *1), je
v souladu se vSemi pfislusnymi pozadavky sméric *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

EAANvika

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY
ANAWVOUPE HE ATIOKAEIOTIKY) HaG €uBUvn 6Tt 0 DAATOOKOTTING-
PavtiaA, o omoiog mpoodlopiletal amd Tov TUMO Kal €eSIkO
avayvwploTikd Kwdlko *1), eival oUUPWVOG PE OAEG TIG OXETIKEG
anattoelg Twv Odnylwv *2) Kat Je Ta oxeTika pdturna *3). TeXVIKO
Apxeio oTo *4) — Aeite MapakdTw.
O Awxepomiq Euvpwnaikwv  Mpotunwv — oto  ypadeio
ekmpoowrmong otV Evpwrn eivar ggouotodotnuévog ya n
oUVTAEN TOU TEXVIKOU PaKEAOU.
H &MAwon loxvel HOVO Yla TO TIPOIGV TIOU eival TOTIOBETNUEVN
onuavon CE.

Turkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Rayli génye kesme direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir — Asagiya bakin.

Avrupa’'daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yoéneticisi,
teknik dosyayi derlemek igin yetkilendirilmistir.

Beyan, tizerinde CE isareti bulunan trinler igin gecerlidir.

*1) C12RSH2 C356710R C356711M C356713S
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*3) [EN62841-1:2015
EN62841-3-9:2015
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

31.5.2019
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

31.5.2019

%%@Mo

A. Nakagawa
Corporate Officer
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Romana

Declaram pe propria raspundere ca Ferastraul pentru tdieri inclinate,
identificat dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in
conformitate cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale
standardelor *3). Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Bbarapcku

EO AEHNIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
Jexknapvpame Ha cBOA COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye KOMBUHUpaHWAT
FepYHr LMPKYNAP C U3TErNAHE, MASHTUDULMPAH MO TN 1 CeLuMaseH
MAEHTUDUKALMOHEH KOZ *1), € B CbOTBETCTBHE C BCUYKU CHOTBETHU
M3UCKBaHWA Ha AUPEKTUBWUTE *2) W cTaHgaptute *3). TexHuyecKo
Aocve B *4) - BuwTe no-gony.

MeHUAXKBPBT MO eBPONENCKUTE CTaHAapTU B NPEeACTaBUTEHUA
octmc B EBpona e ynb/IHOMOLLEH fja CbCTaBA TEXHUYECKOTO Zl0CHe.
[eknapauuaTa e NpuaoKMMa 3a NPoayKTa, KOMTO MMa nocTaBeHa
CE mapKkupoBKa.

Sloven a

ES IZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Potezna krozna Zaga,
oznacena z vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z
vsemi ustreznimi zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na
dokumentacija pod *4) — glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehniéne dokumentacije.
Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Srpski
EZ DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI

Pod punom odgovorno$¢u izjavljuiemo da je Klizna kombinovana
ugaona testera, identifikovana prema tipu i specifi€cnom
identifikacionom kodu *1), u skladu sa svim relevantnim zahtevima
direktiva *2) i standardima *3). Tehni¢ka datoteka pod *4) - Pogledajte
dole.
Direktor za evropske standarde u kancelariji predstavnistva u Evropi
je odgovoran za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije.
Deklaracija je primenjiva na proizvod na koji je stavljena CE oznaka.

Slovencina

ES VYHLASENIE O ZHODE
Tymto vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze vyrobok Pokosova
pila_identifikovany podla typu a Specifického identifikaéného kdédu
*1) je v zhode so vSetkymi prislusnymi poziadavkami smernic *2) a
noriem *3). Technicky subor v *4) — Pozrite nizsie.
Manazér eurdpskych noriem na zastupujicom urade v Eurépe ma
opravnenie na zostavovanie technickej dokumentécie.
Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok ozna¢eny zna¢kou CE.

Hrvatski

EZ 1ZJAVA O SUKLADNOSTI
Izjavljulemo pod vlastitom odgovorno$éu da je MijeSana klizno kutna
pila, identificirana prema vrsti i posebnom identifikacijskom kodu *1),
u skladu sa svim relevantnim zahtjevima direktiva *2) i standarda *3).
Tehni¢ka dokumentacija na *4) - Vidi dolje.
Menadzer za europske standarde u europskom predstavnistvu tvrtke
ovlasten je za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije.
Izjava se primjenjuje na proizvod na kojem je stavljena CE oznaka.

*1) C12RSH2 C356710R C356711M C356713S

*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*3) EN62841-1:2015
EN62841-3-9:2015
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

*4) Representative office in Europe

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

31.5.2019
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

31.5.2019
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A. Nakagawa
Corporate Officer
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