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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules
are given in the following section.

@ The user is solely liable for injuries or damages which occur due to

non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legislation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment.

4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade suit-
able for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.
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5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take
extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operati-
on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipitation.
The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not clut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.
8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of this:
‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without warn-
ing!” An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation or
other work is being performed with the equipment at that moment. Once the equipment is
turned off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!

10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.
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The user bears full responsibility for compliance with the operating condi-
tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices.

The protection devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions.
Installation of protection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves!
Unauthorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is not allowed.

1.4 Safety precautions during operation

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fastened
hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!

3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and
may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advisable
to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels du-
ring operation may lead to overheating.

6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds 90 dB (A),
must wear ear protectors.
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7. If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

» safety devices and attachments are in place;

* all hoses and pipes are in good condition and sealed;

* there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

» safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

e all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operati-
on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to
the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on. Per-
sonnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be
affixed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.
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10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the
equipment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equip-
ment until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from com-
ing into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Safety precautions for operation with refrigerants:

* Never inhale refrigerant vapours. Ensure that the work zone is properly ventilated; use a
respirator if necessary;

* Always wear special-purpose gloves. If the refrigerant comes into contact with skin, rinse
the area of contact with plenty of water. If refrigerant comes into contact with skin through
clothing, do not try to remove clothing. Thoroughly rinse clothing with fresh water until the
refrigerant is washed off. Then seek medical assistance.

20. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury
(for instance, during oil change).
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2. Technical data and functional description

Entitlement to free handling of faults arising during the guarantee pe-
riod is forfeited when:

- No warranty service coupon for the compressor or it is filled out incor-
rectly

- No records for the compressor’s scheduled maintenance are entered
in the compressor’s service book

- Unoriginal parts and lubricants are used

2.1 Technical data
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11410101 FO508 8 0,75
11410102 FO510 10 0,65 - -
11410103 FO513 13 0,55
11410104 | FRO508-270 270
8 0,75
11410106 | FRO508-500 500
11410105 | FRO510-270 55 3/380/50 62 270 1/2" 5
10 0,65
11410107 | FRO510-500 500
11410108 [FRDO508-270 270
8 0,75
11410110 [FRD0O508-500 500
X
11410109 | FRD0510-270 270
10 0,65
11410111 [FRD0510-500 500
11410201 FO708 8 1,1
11410202 FO710 10 0,9 - -
11410203 FO713 13 0,6
11410204 | FRO708-270 270
8 1,1
11410206 | FRO708-500 500
11410205 | FRO710-270 7,5 3/380/50 65 270 1/2" 5
10 0,9
11410207 | FRO710-500 500
11410208 | FRDO708-270 270
8 1,1
11410210 |FRDO708-500 500
X
11410209 | FRDO710-270 270
10 0,9
11410211 | FRDO710-500 500
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11410301| F1108 8 16
11410302|  F1110 10 14 - -
11410303|  F1113 13 13
11410304 | FR1108-270 270 1/2"
8 16
11410306 | FR1108-500 500
11410305 | FR1110-270 11 3/380/50 67 270 8
10 1,4
11410307 | FR1110-500 500
11410308 | FRD1108-270 270
8 16
11410310 |FRD1108-500 500
X 3/4"
11410309 | FRD1110-270 270
10 1,4
11410311 |FRD1110-500 500
11410401|  F1508 8 23
11410402 |  F1510 10 19 - -
11410403 |  F1513 13 15
11410404 | FR1508-270 270 1/2"
8 23
11410406 | FR1508-500 500
11410405 | FR1510-270 15 3/380/50 | 69 | 270 8
10 19
11410407 | FR1510-500 500
11410408 | FRD1508-270 270
8 23
11410410 [FRD1508-500 500
X 3/4"
11410409 |FRD1510-270 270
10 19
11410411 |FRD1510-500 500
11410501 F1808 8 3,1
11410502 F1810 10 2,5 - -
11410503 F1813 13 2,2 3/4”
11410504 | FR1808500 | 185 8 31
11410505 | FR1810-500 10 25 o
5
11410506 |FRD1808-500 8 31
X 1"
11410507 | FRD1810-500 10 25
3/380/50 | 70 8
11410601| F2208 8 36
11410602|  F2210 10 3 - -
11410603| F2213 13 2,6 3/4"
11410604 | FR2208-500 22 8 3,6
11410605 | FR2210-500 10 3
500
11410606 |FRD2208-500 8 3,6
X 1"
11410607 | FRD2210-500 10 3
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2.2 General description

The F-Series oil-filled screw compressor series is designed for uninterrupted and efficient
compressed-air production.

The F-Series compressor is an electric motor-operated, intake-regulated, belt-driven and air-
cooled compressor, enclosed in a sound-insulated canopy. An electronic controller t-Log with
an LCD indicator panel is provided, including start and stop buttons and an emergency stop
button. Pressure and temperature relays are used for system control and protection.

2.3 Function diagram and main components

to the user

Fig. 2.3.1 Function diagram F 05..-F22.

—>— | Air flow @ Temperature sensor
—»— | Oil flow ® Pressure sensor
—— | Air/0il mix flow —- Pneumatic control line
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Main components

Electric motor 11 Min. Pressure valve
2 Belt drive 12 Non-return valve
3 Air end 13 Heat-exchanger, Air section
4 Air filter 14 Heat-exchanger, Oil section
5 Intake valve 16 Oil filter
6 Air-Oil separation tank 17 Drain valve
7 Safety valve 18 Qil filling plug
8 Air-0il separator 19 Oil level sight glass
9 Throttle valve 20 Air outlet valve
10 Non-return valve

to the user

Fig. 2.3.2 Function diagram FRO7..-FR22.., FRDO7..-FRD22..

—>— | Air flow @ Temperature sensor
—»— | Oil flow () | Pressure sensor
—— | Air/0il mix flow —- Pneumatic control line
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Main components

1 Electric motor 12 Non-return valve

2 Belt drive 13 Heat-exchanger, Air section
3 Air end 14 Heat-exchanger, Oil section
4 Air filter 16 Oil filter

5 Intake valve 17 Drain valve

6 Air-0il separation tank 18 Qil filling plug

7 Safety valve 19 QOil level sight glass

8 Air-0il separator 20 Air outlet valve

9 Throttle valve 21 Refrigerated dryer (ARD only)
10 Non-return valve 22 Pressure vessel

11 Min. Pressure valve

2.4 Functional description (see Fig. 2.1 and Fig. 2.2)

Airflow: AirdrawnthroughAirfilter(4)andopenintakevalve(5)intocompressorAir-end(3)iscompressed.
Compressed air and oil flow into Air-Oil separation tank (6). The air is discharged via Min.
Pressure valve (11) through Heat-exchanger (13) towards the Air Outlet Valve (20).

Oil flow: Air pressure forces oil from the air-oil separation tank (6) through the heat-exchang-
er (14) and the oil filter (16) to the compressor air-end (3) and the lubrication points. In the
air-oil separation tank (6), most of the oil is removed centrifugally; the rest is removed by
the air-oil separator (8). The oil system is fitted with a thermostatic valve (15). When the oil
temperature is below the set-point of the thermostatic valve, the thermostatic valve shuts
off the oil supply from oil heat-exchanger (14). The thermostatic valve starts opening the
supply from heat-exchanger (14) when the oil temperature exceeds the valve’s setting. The
setting of the thermostatic valve depends on the model. See table Technical Data.

Cooling system: The cooling system comprises a combined air section (13) and an oil sec-
tion (14) heatexchanger. A cooling fan, mounted in the fresh air intake section, generates
the cooling air in order to cool the heat-exchanger.

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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2.5 Regulating system

1]

Fig. 2.5 Regulating system

The system is controlled by an electronic controller t-Log (4) which keeps the net pressure
within programmable pressure limits by automatically loading and unloading the compressor
in relation to air consumption.

Unloading: If air consumption is less than the air delivered by the compressor, the net
pressure increases. When the net pressure reaches the upper limit of working pressure
(unloading pressure), the solenoid valve (6) is de-energized. The damper (2) of the intake
valve (1) closes the air inlet opening by a spring force:

1. The control pressure present in the chambers of the loading plunger (3) and the unloading
valve (5) is vented into the atmosphere via the solenoid valve (6).

2. The loading plunger (3) moves forwards and causes the intake valve (1) to close the air
inlet opening.

3. The unloading valve (5) is opened by the air-oil separation tank pressure. The pressure
from the air-oil separation tank (7) is released towards the air inlet.

4. The pressure is stabilized at a low value, air output is stopped (0 %) and the compressor
runs unloaded.

Loading: When the net pressure decreases to the loading pressure, the solenoid valve (6) is
energized:

1. The control pressure is fed from the air-oil separation tank (7) via the solenoid valve (6) to
the loading plunger (3) and the unloading valve (5).

2. The unloading valve (5) closes the air blow-off opening. The loading plunger (3) moves
backwards and causes the intake valve (1) to open fully. Air output is resumed (100 %), and
the compressor runs loaded.
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2.6 Electrical diagram and main components

3 X 380-415VAC

F05-22(t-LOG).

F2
203 —' 202 = 201
~Lr —

2A

M ve 24vAC| | 280VAC|

101g 10 201 200

—=e 203
—e 204
—e 205
—e 209

/]
[

Fig. 2.5 Electrical diagram FO5.. - F22.., FRO5.. - FR22.., FRDO5.. - FRD22..*,
*For RDX Electrical diagram refer to the relevant documentation.

Main components

K1, K2, K3, K4 | Contactor YA Solenoid valve
M1 Electric motor R Electronic controller
T Temperature sensor /P Pressure sensor
SB Emergency stop CT1 Transformer
F1, F2 Fuses TR Transformer
M2 Fan motor Qs Automatic power switch

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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3. Start up
3.1 Lifting and carrying

All lifting should be carried out using a forklift truck with a carrying
capacity suited to the compressor. Lifting may be carried out with
loading cranes, winches and other machinery, using a crossbeam
with the right length. Local safety guidelines for lifting have to be
observed.

For transport with a forklift truck, use the rigging holes in the frame. The compressor has

slotted rigging holes with width C - fig. 3.1.1 Move the compressor carefully.

Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
FO5 - O7.. 100 92
F11.. 130 202 900
F15.. 383 185
F18.. 135 302 1000
F22..
] °or
e R —
=
Ll
B
A | C D
Fig. 3.1 Lifting and carrying FO5.. - F22..
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. o
= =g H
of
C A
Fig. 3.1.2 Lifting and carrying FR05..-FR22, FRDO5..-FRD22
Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
FRO5.. / FRDO5.
/ 100 92
FRO7.. / FRDO7.. 900
FR11../ FRD11.. 130 502
FR15../ FRD15.. 383 185
FR18../ FRD18..
135 302 1000
FR22../ FRD22..
3.2 Dimensions
g Compressor dimensions
§ Length | Width [Height H,| Weight,
L, mm D, mm mm kg
FO5 280
973 724 964
FO7 302
F11 315
1003 800 1123
F15 335
F18 425
1083 884 1123
F22 445
Packaging dimensions
FO5 310
1075 825 1115
FO7 332
Fi1 1100 900 1250 347
Fig. 3.2.1. Dimension drawing FO5.. - F22.. F15 367
F18 470
1200 1000 1250
F22 490
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Fig. 3.2.2. Dimension drawing FRO5..-FR22, FRDO5..-FRD22

Compressor dimensions Packaging dimensions
Model Length | Width | Height | Weight, | Length | Width | Height | Weight,
L,mm | D,mm | H, mm kg L,mm | D,mm | H, mm kg
FR05-270 1500 400 445
724 | 1472 1700 | 825 | 1630
FRD05-270 1546 435 480
FRO5-500 1855 445 498
724 | 1586 2050 | 880 | 1780
FRD05-500 1855 480 538
FRO7-270 1500 422 467
724 | 1472 1700 | 825 | 1630
FRDO7-270 1546 457 502
FRO7-500 1855 467 520
724 | 1586 2050 | 880 | 1780
FRDO7-500 1855 495 553
FR11-270 1500 435 482
800 | 1631 1700 | 900 | 1800
FRD11-270 1558 482 532
FR11-500 1855 525 578
800 | 1740 2050 | 950 | 1930
FRD11-500 1855 557 605
FR15-270 1500 455 502
800 | 1631 1700 | 900 | 1800
FRD15-270 1558 492 542
FR15-500 1855 535 588
800 | 1740 2050 | 950 | 1930
FRD15-500 1855 577 625
FR18-500 1855 580 630
884 | 1740 2050 | 1000 | 1930
FRD18-500 1905 645 695
FR-22-500 1855 600 650
884 | 1740 2050 | 1000 | 1930
FRD-22-500 1905 665 715
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3.3 Requirements on installation facility
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Fig. 3.3.1 Installation facility proposal FO5.. - F22..
1. Air inflow
2. Air outflow
]
]
o
=
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1
1500 | 1500 =
=

it

2500

Fig. 3.3.2 Installation facility proposal FR05..-FR22, FRDO5..-FRD22

1. Air inflow
2. Air outflow
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Ensure that the floor of the facility can withstand the weight of the compressor. Install the
compressor on a level surface that is able to bear its weight. Adjust the horizontal axis of the
compressor using a levelling instrument. If the compressor is not anchored to the base on
which it is installed, the tilt angle with respect to the horizontal surface must not exceed 3°.

If the compressor is anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with respect
to the horizontal surface must not exceed 7 °. Install the compressor in a facility where pre-
cipitation cannot reach. Choose a facility for installing the compressor with a minimum level
of dust. Install the compressor at least 1.5 m from walls.

If multiple compressors are installed, there should be a 1.5 m minimum distance between
each compressor. There should be a 4 m safety distance from the area of the operated equip-
ment connected to the compressor. The facility in which the compressor is installed must be
fitted with a combined extract-and-input ventilation system.

The facility where the compressor is installed should be provided
with air inflow equivalent to twice the compressor’s capacity.

The volume of extraction ventilation must not exceed 40% of the air inflow capacity of the
input ventilation in a facility where the compressor is installed and fitted with an extract-and-
input ventilation system. The compressor should not be installed in a facility where the tempera-
ture may drop below +5°C. In order to extract hot air flowing out the compressor, an air duct
may be used that is up to 3 m in length and with a cross section 20% larger than that of the
air-outflow orifice from the compressor’s radiator. If an air duct longer than 3 m is used, ad-
ditional duct fans should be used.

3.4 Connection to the compressed airline

Provide the throughput capacity of the compressed-air line in accordance with the perfor-
mance of the compressor. In order to avoid damage associated with seal failure of the com-
pressed-air line, the compressor should be connected via a flexible hose. All components
of the compressed-air line must have a working pressure no less than the compressor’s
nominal pressure. Use a pressure vessel with a capacity corresponding to the compressor’s
performance and the compressed air consumer.
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3.5 Connecting to power supply

The compressor is not supplied with a power cable. The cable size must be chosen to ensure
that the maximum voltage drop not exceed 5 % of the nominal voltage value.

Fos. | Fo7. |  F11. | F15. |  F18. |  F22.
Material - copper. Cable size (mm?2)
4 | 6 | 6 | 6 | 10 | 16
Fuse value (A)
25 | 35 | 35 | 50 | 63 | 63

Cable length must not exceed 25 m. Ambient temperature in the facility must not exceed
40°C. The cable must be sheathed with a fire retardant compound. An isolating switch must
be fitted within reach of the compressor to facilitate connection and maintenance.

The compressor must be earthed and protected against short cir-
cuits in each phase, impermissible voltage fluctuation and phase
failure.

The power cable has to be fed into the compressor.

Fig. 3.5 Power cable connection

Remove the left side panel, pass the cable under the compressor into the orifice (1) and cab-
le gland (2). Connect the power supply cables to the terminal 4. The earth wire of the power
cable must be connected to the corresponding earthing bolt 3.
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Fig. 3.8 Power cable terminal connection

4. Operation

Non-qualified personnel must not be allowed to operate the com-
pressor.

4.1 Controller and operating panel

The compressors FO5 to F22 are equipped with an t-Log electronic controller. The t-Log elec-
tronic controller maintains the net pressure between programmable limits by automatically
loading and unloading the compressor. A number of programmable settings, e.g. the unloa-
ding and loading pressures, the minimum stop time and the maximum number of motor
starts are taken into account. The t-Log electronic controller stops the compressor whenever
possible to reduce the power consumption and restarts it automatically when the net pres-
sure decreases. In case the expected unloading period is too short, the compressor is kept
running to prevent too short standstill periods.
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Operating panel

In order to control the compressor and to read and modify programmable parameters the
controller has a control panel provided with:

- LEDs indicating the status of the compressor;

- a display indicating the operating conditions, a service need or a fault;

- buttons to control the compressor and access data collected by the controller;

- buttons to manually start and stop the compressor;

- an emergency stop button.

Fig. 4.1 Controller panel

L o [cRolelplige] @ Www.comprag.com

SHUTDOWN

©00®®:-

DOWN VALUE UP VALUE ENTER RETURN

Control panel buttons

@ Start of compressor @ Up or Increment Value
@ Shutdown of compressor @ Down or Decrement Value
@ Return to main operating menu @ Enter

@ Set / Loading - Unloading Mode

LCD indicator

. Power indicator (red): The indicator lights up when the control is switched on and
5 the power supply is connected.

. Power indicator (green): The indicator lights up when the motor is running.

Alarm/error indicator (red). Alarm (warning): The indicator flashes and the ma-
chine continues to run. Error: The indicator is permanently lit, there is an accom-
. A panying acoustic signal and the machine switches off. The error message can be
acknowledged after the cause of the error has been resolved. In order to acknowl-
edge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button @.
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LCD Status Display

COMPRAG SCREW
AIR COMPRESSOR

The display screen will show as below after power on:

After 5 seconds, the menu

will switch main compressor parameters:

TEMP: -°C
SYS STOP CO1

Current temperature of the oil-air mixture
Current compressor working status

Press enter @

PRES:-—.-bar
SYS STOP CO1

Current pressure at compressor air outlet
Current compressor working status

Select the menu options using the up ® and down @ buttons and enter @:

RUN PARAMETERS

Includes current values (available for viewing)

USAGE PARAM

Includes operating settings of the main parameters (available for
viewing, changes password-protected)

FACTORY PARAM

For servicing mode (view with password). Modification only possible
by manufacturer

ADJUST. PARAM

Basic settings and maintenance hour counter (view and change with
password). Modification only possible by distributor’s technical staff

Run parameters

These parameters apply only to the display of the current settings of the product.

RUN PARAMETERS

MOTOR M1 A-0.0

Current consumption per phase

B-0.0 C-0.0

TOTAL RUN TIME

Total operating hours (loaded and idle run time)

—h-m

Current value

TOTAL LOAD TIME

Total load hours

—h-m Current value
THIS RUN TIME Operating hours since last switched on (loaded and idle run time)
—h-m Current value

THIS LOAD TIME

Load hours since last switched on

—h-m

Current value

OIL FILTER TIME

Operating time since last service

0110h

Current value
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SEPARATOR TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

AIR FILTER TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

OIL CHANGE TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

GREASE MOTOR M1 Operating time since last service
0110h Current value
BELT CHANGE Operating time since last service
0110h Current value

ALARM1: 000110H

Errors history entry 1. Error time

T.SENSOR FAULT

Error description

ALARM2: 000110H

Errors history entry 2. Error time

P.SENSOR FAULT

Error description

ALARMS3: 000110H

Errors history entry 3. Error time

PHASE RESERVE

Error description

ALARM4: 000110H

Errors history entry 4. Error time

P.SENSOR FAULT

Error description

ALARMS5: 000110H

Errors history entry 5. Error time

P.SENSOR FAULT Error description
MANUFACT.DATE Manufacturing date
9999-99-99

SERIALNUMBER

Serial number

99999999

C-STATE

Parameter not used

RX:- TX:-

If no action is performed in t
return to the main menu.

he current menu for 60 seconds, the controller will automatically

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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USAGE parameters

The contents of this menu item can be displayed, but modifications are password-protected. Modi-

fications may only be carried out by trained and qualified personnel.

FAN START TEMP Switch-on temperature of the fan
0080°C Set value
FAN STOP TEMP Switch-off temperature of the fan
0070°C Set value
If the compressor is ready, it switches at this pressure to loaded
LOAD PRESSURE ]
running
6.5bar Set value
UNLOAD PRESSURE At this pressure the compressor switches to idle running
8.0bar Set value
IDLE TIME Idle run time. Suction valve closed, and main motor running
1200s Set value
START MODE Switch on by remote control or locally via the control
REMOTE Set value
LOAD MODE Loaded running/idle running automatically or manually
AUTO Set value
COM MODE Communication mode: PC / MODBUS / GROUP
COMPUTER Set value
COM ADDRESS Communication port, network address
0001 Set value
GROUP STATE Options: master / follower (slave)
MASTER Set value
SWITCHING TIME Group operation. Switching time
0099h Set value
NUMBER IN GROUP Group operation. Number of the compressor within the group
0016 Set value
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GROUP LOAD PRES

Group operation. Load pressure

6.0bar

Set value

GR. UNLOAD PRES

Group operation. Group idle run pressure

8.0bar

Set value

GR. DELAY TIME

Group operation. Delay time

0200s

Set value

OIL FILTER RST

Qil filter maintenance. Set to O after maintenance

0110h

Set value

SEPARATOR RST

Separator maintenance. Set to O after maintenance

0110h

Set value

AIR FILTER RST

Air filter maintenance. Set to O after maintenance

0110h

Set value

OIL CHANGE RST

Oil. Set to 0 after changing

0110h

Set value

GREASE M1 RST Lubricate motor bearings. Set to O after maintenance
0110h Set value

BELT CHANGE RST Change belts. Set to O after maintenance

0110h Set value

OIL FILTER SET Oil filter maintenance. Set maintenance interval
0500h Set value

SEPARATOR SET Separator maintenance. Set maintenance interval
2000h Set value

AIR FILTER SET

Air filter maintenance. Set maintenance interval

2000h

Set value

OIL CHANGE SET

Oil. Set change interval

0500h

Set value

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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GREASE M1 SET Lubricate motor bearings. Set maintenance interval
4000h Set value

BELT CHANGE SET Change belts. Set change interval

4000h Set value

LANGUAGE SELECT Language EN/DE

ENGLISH Set value

USER PASSWORD User password

i No access to parameter

If there is no activity for 60 seconds in the current menu, the control will automatically return to the
main menu.

Factory param
For servicing mode (view with password). Modification only possible by manufacturer.
ADJUST. param

Basic settings and maintenance hour counter (view and change with password).
4.2 Error description

Alarm (warning): The indicator flashes and the machine continues to run.

Error: The indicator is permanently lit, there is an accompanying acoustic signal and the machine swit-
ches off. The error message can be acknowledged after the cause of the error has been resolved. In
order to acknowledge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button.

Restarting operation without eliminating the cause of the fault
isnot permitted!

Alarm (warning, compressor continues to run)

ALARM:
TEMP HIGH 105°C

Oil/air mixture temperature at the compressor outlet high

ALARM: 0110h
OIL FILTER SOON

Maintenance interval exceeded

28 Version 1.3



ALARM: 0110h ) ]
Maintenance interval exceeded

BELT SERV. SOON

ALARM: 0110h
AIR FILTER SOON

Maintenance interval exceeded

ALARM: 0110h ) )
Maintenance interval exceeded

SEPARATOR SOON

ALARM: 0110h
OIL CHANGE SOON

Maintenance interval exceeded

ALARM: 0110h
GREASE M1 SOON

Maintenance interval exceeded

Alarms for maintenance are triggered at the set time before maintenance. The alarm message is dis-
played intermittently and repeatedly in the case of an overrun maintenance interval.

Restarting operation without eliminating the cause of the fault
isnot permitted!

Error messages (compressor stops or does not start)

TEMP: 99°C
EMERG. STOP CO1

Emergency stop pressed

STOP: PRESSURE

Max. permissible working pressure of the compressor exceeded
HIGH 10.4bar

STOP:
TEMP HIGH 110°C

Oil/air mixture temperature at the compressor outlet exceeded

TEMP: 0°C
TEMPER LOW C01

Drop below temperature (oil temperature below 5°C)

STOP: OVERLOAD

Motor M1 permissible current consumption exceeded

M1 CUR. 104.8A

COMPRAG Screw air compressor F-Series 29



STOP:

PHASE REVERSE

Incorrect phase sequence

STOP:

MOTOR UNBALANCE

Three phase power unbalanced

STOP:

Phase loss detected

PHASE FAILURE C

STOP: TEMP

SENSOR FAULT

Temperature sensor error

STOP: PRESSURE

SENSOR FAULT

Pressure sensor error

4.3 Staring the compressor

Before staring check oil level at sight glass on the Air-Oil separa-
tion tank.

Switch on the voltage. Open the air outlet valve.

Press button 0 "Start” on the control panel.
The compressor starts running in an automatic operation mode, controlled by the t-Log

electronic controller.

4.4 Switching off the compressor

To stop the compressor in the case of emergency, press the emer-
gency stop button on the control panel.

After remedying the fault, unlock the button by pulling it out before
restarting.

After emergency shutdown of the compressor, it can only be re-
started again no sooner than 10 minutes later.

Press button @ "Shutdown* on the control panel.
The compressor stops. LCD display is switched off.

Close the air outlet valve.
Switch off the voltage.

30

Version 1.3



5. Maintenance

5.1 Maintenance schedule

Maintenance schedule

Interval in work hours
Daily Monthly Yearly M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000

Qil level Check/

Refill
Compressor oil Replace | Replace | Replace | Replace
Air filter Cleaning Replace | Replace | Replace
Qil filter Replace | Replace | Replace | Replace
Ait-Oil Separator Replace
Drive belt Check
Heat exchanger Cleaning
Bearings of electric Lubricate
motor
Intake valve Check
Minimum pressure Check
valve
Safety valve Check

Beyond 6000 working hours, compressor maintenance consists in alternating M-2 and M-3
every 2000 hours of running time. Performance of daily, weekly, monthly and annual ser-
vicing does not annul the need for maintenance in terms of operating hours.

5.2 Checking oil level

Fig. 5.2 Checking oil level

Check oil level on a daily basis. The oil level in the
compressor should be checked visually with the oil le-
vel glass (1) when the compressor has stopped. The
surface of the oil must always be visible in the sight
glass. If no oil is visible in the sight glass, the oil level
is low and needs to be topped up.

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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5.3 Checking drive belt

Fig. 5.3 Checking drive belt

Check on a monthly basis drive belts con-
dition and the tension on drive belts.

In order to access the belt, stop the com-
pressor and remove the left side panel.
Inspect belts (1) for signs of wear on side
edges and for cracks. If belts are dama-
ged, then they should be replaced. Using
belt tension gauge, check the tensile force
of the compressor belts.

Model Maximum working pressure, Tension force F,

bar N
FO5 - FO7, 8 300
FRO5 - FRO7, 10 300
FRDO5 -FRDO7 13 400
8 250
F11, FR11, FRD11 10 250
13 300
8 250
F15, FR15, FRD15 10 300
13 300
8 250
e e o
13 300
8 400
s i
13 500
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5.4 Replacing oil and oil filter

2
.

Fig. 5.4.1 Oil replacing

Fig. 5.4.2 QOil filter replacing

Open the front panel and turn the fill plug
(2) one revolution in order vent system
pressure.

Remove the fill plug. Remove plug from the
drain valve (1) at the bottom of the Air-Oil
separation tank. Drain the oil into a dedi-
cated vessel from the separator tank after
opening the drain valve.

Fill the Air-Oil separation tank with oil until
it is level with the middle of the sight glass.
Refit and tighten the drain valve plug and
the fill plug.

Open the right side panel. Remove the oil
filter (1) using a special Oil Filter Wrench.
Drain the oil from the filter into a dedicated
vessel and clean the filter seat.

Oil the gasket of the new oil filter and screw
it into place. Only tighten oil filter by hand.
Start up the compressor.

Stop the compressor and let it run idly for
several minutes in order for the oil to cir-
culate and air to be extracted from the oil
system. Wait several minutes until the oil
settles and the inner pressure drops.

If necessary, unscrew the fill plug and add
oil until it is level with the middle of the
sight glass. Place the fill plug into its initial
position and tighten it.

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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5.5 Replacing air filter

1 - -
2/’”2
E ©

Fig. 5.5 Air filter replacing

5.6 Changing drive belt

Fig. 5.6 Changing drive belt

The air filter (1) is attached to the
compressor’s intake valve.

In order to replace it, open the left side
panel, loosen the clamp (2) securing the
filter. Remove the contaminated filter, and
detach the clamp from it.

Set the new filter in its place and fit into
place with the clamp.

Open the left side panel, loosen the 4
screws (3) securing the bracket of the air
end by turning them 2 revolutions.

Loosen the 2 bolts of the motor (2) and the
2 corresponding nuts (1) on the tensioner
using a wrench. Remove the old belts from
the pulleys and install the new belts.

After installing the new belt, tighten the
belt with the appropriate tensile force
(see section 5.3 Checking Drive Belt).

Tighten the 2 bolts of the motor (2) and
the 2 corresponding nuts on the tensio-
ner. Tighten the 4 screws of the brak-
ket of the air end. Check the belt tensi-
on within four hours of the compressor’s
operation in accordance with section 5.3.
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5.7 Changing air-oil separator

Fig. 5.7 Changing air-oil separator

5.8 Cleaning radiator

Fig. 5.8 Cleaning radiator

Open the right side panel, remove the
separator (1) using a special oil filter
wrench.

Oil the gasket of the new air-oil separator
and screw it into place. Only tighten the
air-oil separator by hand.

In order to access the radiator (1), open
the front panel.

Regularly clean the radiator in order to
maintain its cooling efficiency at an ac-
ceptable level.

Remove any dirt particles from the radiator
using a fibre brush, then aim a jet of
compressed air at the radiator from the
bottom to the top; the jet should be held
at an approximate 90° angle to the plane
of the radiator.

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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5.9 Checking suction valve

In order to access the intake valve, the air filter has to be removed in accordance with section 5.5.
Then open the air throttle by hand, ensuring that it has a smooth stroke and can be opened
fully. If the air throttle jams or doesn’t operate fully, then replace the valve with a new one.

5.10 Servicing bearings of electric motor

When the compressor is used, fresh viscous lubricant (formulated for rolling bears) should be
added to the motor’s bearings. Lubricant should be added using a special syringe for viscous
lubricants through lubricators accommodated in the motor’s bearing caps. The volume of

lubricant added can be calculated using the formula:

D? (mm)x0.005=M

motor shaft

(g)-
(lubricant mass)

Do not over-lubricate the bearings beyond the standard level as all excess lubricant will be
squeezed out of the bearings into the motor when the motor is running.

6. Fault handling

6.1 Faults and corrective actions

Problem

Possible faults

Corrective actions

The compressor starts up with
lag. There is a slow build up in
the electric motor’s speed.

The belt is overtightened.

Tighten the belt with the rel-
evant load.

The oil is thick.

Replace the oil.

There’s a whistling during the
compressor’s operation.

The belt is slipping.

Tighten the belt with the appro-
priate tensile force (see section
5.3 Checking drive belt).

The compressor won't start.
There’s a temperature block on
the control unit’s display.

The ambient air temperature in
the facility does not meet the
required temperature (below +5
°C or above +40 °C).

Ensure the necessary ambi-
ent air temperature where the
compressor is installed.

The compressor is overheating.

There’s insufficient ventilation in
the facility where the compres-
sor is installed.

Increase the air circulation
inside the facility.

The oil level is too low.

Top up oil.

The radiator is dirty.

Blow down the radiator with
compressed air.

The safety-relief valve of the
separator tank is activated.

The separator is dirty.

Perform maintenance by replac-
ing the separator.

The pressure is too high
(overl3 bar).

Set the working pressure below
13 bar.
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7. Storage and disposal

7.1 Storage conditions

The compressor should be kept at a temperature between -20° and +35°C with max. 85%
relative humidity.

7.2. Disposal of oils and process condensate.

Used oils, greasy filters and separators should be recycled in a sealed container and dis-
posed of at a local recycling or disposal facility. Do not allow precipitation to mix with oil.

Process condensate contains oil. Local environmental regulations govern the degree of con-
tamination of condensate discharge into sewers. Use process condensate separators to se-
parate oil and further impurities from condensate.

Replaceable components of a process condensate separator should be disposed of in the
same way as greasy wiping cloths.
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1. Sicherheitsrichtlinien

1.1 Symbolerklarung.

A Lebensgefahr.
\, 4

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitsrichtlinien.

Machen Sie sich sorgfaltig mit den technischen Dokumenten, Be-
triebsanleitungen und Sicherheitsrichtlinien vertraut. Ein Grofteil
der Unfalle im Umgang mit Kompressoranlagen ist auf Nichtein-
haltung von Sicherheitsrichtlinien zurickzuflhren. Vermeiden Sie
unnotige Risiken und halten Sie sich an die Sicherheitsrichtlinien.
Die wichtigsten Regeln sind im Folgenden beschrieben.

@ Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fir Verletzungen oder

Schéden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und ist
nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetzlichen
Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

5. Druckluft ist eine duferst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemaf}
verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und
zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von Ge-
raten mit Druckluft ist duBerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!
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6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten durfen nur durchgefiihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlauche
vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie sicher,
dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Anlagen durfen ausschliefllich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen auf-/
abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen
niemals an Hebezeugen o. A. hangen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor Nieder-
schlag geschitzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch Fremdbeluf-
tung bellftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche durfen nicht verwendet werden.
Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und Betriebs-
druck fur die jeweiligen Geréate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompressor
ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren flr Notfalle.

5. Explosive und leicht entziundliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in unmittel-
barer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Luftungséffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, dass
das Gebaude gut bellftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar am Gerat
vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!“
Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine Montage-
oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefuihrt werden. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abge-
schaltet, muss der Bediener sicherstellen, dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen mussen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Néhe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schitzen.
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Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fir den ordnungsgemafien
Betrieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors. Anlagen sind nur
mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu betreiben. Die Schutzvor-
richtungen mussen den Elektromotor vor Kurzschliissen, Uberlast
(systematisch und bei der Inbetriebnahme) und Phasenausfall
schitzen. Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Ver-
antwortung des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunktion
muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine kann
ohne Vorwarnung anlaufen!”

12. Samtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventilen
ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhandenen
Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und Betriebsdruck
fiir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen Schlauchanschliisse vor der Inbe-
triebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbindung kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entztindliche Luftverunreinigungen vermutet werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine
Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender Warnhinweis
muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert
und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen oder
Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden. Tiren
oder Abdeckungen durfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig gedffnet
werden. Gehorschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten kdnnen offene Turen oder fehlende Abdek-
kungen wahrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.

6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruckpegel
90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.
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7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkuihlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit sémtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

e Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

¢ Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

* Funktionstuchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

* Funktionstichtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif;

1.5 Sicherheitshinweise fur die Wartung und Reparatur

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Es sind ausschlieflich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung von Er-
satzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu Unféllen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschlieen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

5. Sémtliche Wartungsarbeiten dirfen erst ausgefuhrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekuhlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entziindliche Losungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten solite ein Hinweisschild am Bedienfeld angebracht sein,
das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten. Gefahr fir Bedienpersonal!*

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.
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9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. SchlieRen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.

10. Schweiflarbeiten oder dhnliche Arbeiten durfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anlagen
und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen oder
Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fur Inspektionen und Kontrollen der Anlage
genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kdnnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeuge,
Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie grindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass |hre Sicherheit von ihrer Funktionstiichtigkeit abhangt!

16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im normalen
Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt sind.
Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.

17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schutzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kaltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
bellftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt kommt,
spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch Kleidung
hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu entfernen.
Spulen Sie die Kleidung stattdessen griundlich mit klarem Wasser aus, bis das KuhImittel
ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel) Schutz-
handschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.
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2.Technische Daten und

Funktionsbeschreibung

Die Garantie im festgelegten Zeitraum erlischt wenn:
- Der Gewabhrleistungsschein des Kompressors nicht vorhanden ist,
oder wenn er fehlerhaft ausgefullt ist.
- Wenn die Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemaf im Servicebuch
vermerkt sind.

- Wenn bei Reparaturen keine Comprag-Originalteile oder Schmiermit-
tel benutzt werden.

2.1 Technische Daten

jeli} -
£ 5 K= s O = N gl * c 5
@ o 2 _|Be_| gE f‘f%{ o |8 | 8.8 52 g
] o 8¢ | 23%| &2E S8 |2m|zEG| 88| 28| 88
b= =} oS | 582 | 55| 228 |22 |82E| g9 | s | g=
< = ZET | 25| ©¢ ZES |Z g2 §°x5 | 25 | S
s 8 g = | &8s & B 8|3
11410101 FO508 8 0,75
11410102 FO510 10 0,65 - -
11410103 FO0513 13 0,55
11410104 | FRO508-270 270
8 0,75
11410106 | FRO508-500 500
11410105 | FR0510-270 55 3/380/50 62 270 1/2” 5
10 0,65
11410107 | FR0510-500 500
11410108 |FRDO508-270 270
8 0,75
11410110 |FRDO508-500 500
X
11410109 | FRD0510-270 270
10 0,65
11410111 [FRD0510-500 500
11410201 FO708 8 1,1
11410202 FO710 10 0,9 - -
11410203 FO713 13 0,6
11410204 | FRO708-270 270
8 11
11410206 | FRO708-500 500
11410205 | FRO710-270 7,5 3/380/50 65 270 1/2” 5
10 0,9
11410207 | FRO710-500 500
11410208 | FRDO708-270 270
8 11
11410210 |FRDO708-500 500
X
11410209 | FRDO710-270 270
10 0,9
11410211 | FRDO710-500 500
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11410301  F1108 8 1,6
11410302 |  F1110 10 1,4 - -
11410303 |  F1113 13 1,3
11410304 | FR1108-270 270 1/2"
8 1,6
11410306 | FR1108-500 500
11410305 | FR1110-270 11 3/380/50 | 67 270 8
10 1,4
11410307 | FR1110-500 500
11410308 [FRD1108-270 270
8 1,6
11410310 |FRD1108-500 500
X 3/4"
11410309 |FRD1110-270 270
10 1,4
11410311 |FRD1110-500 500
11410401  F1508 8 23
11410402 |  F1510 10 1,9 - -
11410403 |  F1513 13 15
11410404 | FR1508-270 270 1/2"
8 23
11410406 | FR1508-500 500
11410405 | FR1510-270 15 3/380/50 | 69 | 270 8
10 1,9
11410407 | FR1510-500 500
11410408 [FRD1508-270 270
8 23
11410410 |FRD1508-500 500
X 3/4”
11410409 | FRD1510-270 270
10 19
11410411 | FRD1510-500 500
11410501 |  F1808 8 31
11410502 |  F1810 10 2,5 - -
11410503 |  F1813 13 2.2 3/4
11410504 | FR1808-500 18,5 8 31
11410505 | FR1810-500 10 2,5 00
5
11410506 |FRD1808-500 8 31
X 1"
11410507 |FRD1810-500 10 2,5
3/380/50 | 70 8
11410601 |  F2208 8 3,6
11410602 |  F2210 10 3 - -
11410603 |  F2213 13 2,6 3/4”
11410604 | FR2208-500 22 8 3,6
11410605 | FR2210-500 10 3
500
11410606 |FRD2208-500 8 3,6
X 17
11410607 |FRD2210-500 10 3
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2.2 Aligemeine Beschreibung

Die Schraubenkompressoren der F Serie sind flr die kontinuierliche und effiziente Drucklufterzeu-
gung konzipiert. Die F-Serie sind 6lgefullte Schraubenkompressoren mit Riemenantrieb und elek-
tronischer Steuerung. Die stabile Konstruktion ist umschlossen von einem Gerausch isolierenden
Gehause, ausgestattet mit dem Kontrollpanel t-Log (LCD Display), Start/Stop-Schalter und einem
Not-Aus-Taster. Fir die SystemuUberwachung werden Temperatur und Druckrelais eingesetzt.

2.3 Ablaufdiagramm und Hauptkomponenten
-P>—-o>d

-
/ 20

K > 73 zum Anwender

/

Bild 2.3.1 Ablaufdiagramm FO05..-F22.

—>— | LuftfluB (@® | Temperaturfiihler
—— | OIfluB () | Drucksensor
—»— | Luft/Ol Gemisch -->-— | Pneumatische Steuerleitung
Hauptkomponenten
1 Elektromotor 11 Mindestdruckventil
Riementrieb 12 Rickschlagventil
3 Schraubenblock 13 Warmeaustauscher Luftabschnitt
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4 Luftfilter 14 Warmeaustauscher Olabschnitt
5 Einlassventil 16 Offilter
6 Luft-/Olabscheidetank 17 Ablassventil
7 Sicherheitsventil 18 Olfilter Stopfen
8 Luft-/Olabscheider 19 Sichtglas
9 Drosselventil 20 Ablassventil
10 Ruckschlagventil
-
¥ 4
4 //
/
/ zum Anwender
5 —D><]
o 11 20
N——
[ 10|, &g
H Kondensatablass
3

Bild 2.3.2 Ablaufdiagramm FR05..-FR22.., FRD0O5..-FRD22..

—>— | LuftfluB (@® | Temperaturfiihler
—— | OlfluB () | Drucksensor
—»— | Luft/Ol Gemisch -->-— | Pneumatische Steuerleitung
Hauptkomponenten
Elektromotor 12 Ruckschlagventil
Riementrieb 13 Warmeaustauscher Luftabschnitt
Schraubenblock 14 Wéarmeaustauscher Olabschnitt
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4 Luftfilter 16 Offilter

5 Einlassventil 17 Ablassventil

6 Luft-/Olabscheidetank 18 Olfilter Stopfen

7 Sicherheitsventil 19 Sichtglas

8 Luft-/Olabscheider 20 Ablassventil

9 Drosselventil 21 Kaltetrockner (nur in ARD-Version)
10 Ruckschlagventil 22 Druckbehalter

11 Mindestdruckventil

2.4 Funktionsbeschreibung

Luftkreislauf: Die Luft stromt durch den Luftfilter (4), 6ffnet das Einlassventil (5)und stromt
weiter in den Schraubenblock (3) des Kompressors, wo sie komprimiert wird. Das Gemisch
aus komprimierter Luft und Ol wird in den Luft-/Olabscheidetank (6) geleitet. Danach iiber das
Mindestdruckventil (11) durch den Warmeaustauscher (13) zum Ablassventil abgefuhrt (20).

Olkreislauf: Die Druckluft zwingt das Ol aus dem Luft-/Olabscheidetank (6) durch den
Warmeaustauscher (14) und den Offilter (16) zum Schraubenblock (3) und den Schmier-
stellen. Im Luft-/Olabscheidetank (8) wird das meiste Ol abgeschieden, der Rest wird im
Luft-/Olabscheider entfernt (8). Das Olflusssystem ist mit einem thermostatischen Ventil (15)
ausgestattet. Wenn die Oltemperatur unter dem Sollwert des Thermostatventils, trennt es
die Olversorgung vom Warmeaustauscher (14). Das Thermostatventil &ffnet die Zufuhr vom
Warmeaustauscher (14) wenn die Oltemperatur die voreingestellte Temperatur erreicht hat.
Die Voreinstellungen sind Modellabhéngig. Siehe auch Tabelle Technische Daten.

Kiihlsystem: Im Kihlsystem arbeitet ein kombinierter Warmetauscher mit einem Luftteil
(13) und einem Olteil (14). Ein Liifter der Frischluft ansaugt, sorgt fir einen Luftstrom, der
den Warmetauscher kuhlt.

2.5 Pneumatikplan Last- Leerlauf

Die Anlage wird von einer elektronischen Steuerung t-Log (4) gesteuert, die den Netzdruck-
durch die Leer- Lastlaufregelung innerhalb der eingestellten Parameter regelt.
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Bild 2.5 Pneumatikplan

Leerlauf und Stillstand: Wenn der Luftverbrauch geringer ist als die Luftmenge, die der
Kompressor liefert, erh6ht sich der Netzdruck. Wenn der Netzdruck die obere vorangestellte
Grenze erreicht (Ausschaltdruck), schaltet die Steuerung das Magnetventil (6) ab und entliftet
pneumatisch die Steuerleitung des Einlassventils (1). Der Schieber (2) des Einlassventils (1)
schlieft sich durch die Federkraft:

1. Die Steuerleitung des Einlassventils (3) und das Entlastungsventil (5) sind durch das
Magnetventil (6) entlUftet.

2. Der Schieber (2) des Einlassventils (1) ist geschlossen.

3. Das Entlastungsventil (5) &ffnet sich durch den im Luft-/Olabscheidetank entstehenden
Uberdruck und leitet den Uberdruck durch die Saugfilter ab.

4. Der Uberdruck stabilisiert sich auf einen vorangestellten niedrigen Wert, der Kompressor
stellt die Drucklufterzeugung ab (0%) und befindet sich im Leerlauf. Nach Ablauf einer
vorangestellten Zeit schaltet der Kompressor in den Stillstand.

Lastlauf: Wenn der Luftverbrauch wieder stattfindet, verringert sich der Netzdruck. Wenn der
Netzdruck die untere vorangestellte Grenze erreicht (Einschaltdruck), schaltet die Steuerung
das Magnetventil (6) ein, und die pneumatische Steuerleitung des Einlassventils (1) erhalt
einen Steuerdruck.

1. Der Steuerdruck kommt aus dem Luft-/Olabscheidetank (7) durch das eingeschaltete
Magnetventil (6) in das Einlassventil und 6ffnet den Schieber (2).

2. Das Entlastungsventil (5) bleibt geschlossen.

3. Der Kompressor liefert wieder Druckluft (100%) und befindet sich im Lastlauf.
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2.6 Elektro-Schaltplan

F05-22(t-LOG).
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Bild 2.6 Elektro-Schaltplan FO5.. - F22.., FRO5.. - FR22.., FRDO5.. - FRD22.*

*Elektro-Schaltplan fir RDX in der zugehérigen Dokumentation.

Hauptkomponenten
K1, K2, K3, K4 | Schiitz YA Elektromagnetventil
M1 Elektromotor R Steuerung
T Temperatursensor I/P Drucksensor
SB Not-Aus CT1 Transformator
F1, F2 Sicherung TR Transformator
M2 Luftermotor QS Automatischer Leistungsumschalter
2.7 Elektrische Anschlusswerte
Spannung (V) | Frequenz(Hz) | Ao7. | A11. | A5, [ a8, | A2
Material - Kupfer. Kabelquerschnitt (mm?2)
380/400 | 50 | 6 | e | e | 10 | 10
Sicherung (A)
380/400 | 50 | 3 | 3 | 3 | 40 | 50
MotorUberlastrelais (A)
380/400 | 50 | 155 | 127 | 167 | 202 | 237
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3. Inbetriebnahme
3.1 Transport

Alle Transportvorgange sollten mit einem Gabelstapler, dessen Traglast
fur das Gewicht Ihres Kompressors ausgelegt ist durchgefuhrt werden.
Hebevorgange konnen auch mit Kran, Seilwinden oder anderen He-
bezeugen, mit verwendung von Transporttraversen der richtigen lange
ausgefuhrt warden. Beachten Sie die 6rtlichen Sicherheitsvorschrifen.

Fur den Transport mit dem Gabelstapler, nutzen Sie die Transportlanglécher im Gestell.
Der Kompressor hat Transportlanglécher mit einer Breite von C - Bild 5. Bewegen Sie den
Kompressor vorsichtig.

. [ .
B
A | C D
Bild 3.1.1 Heben und Transportieren FO5.. - F22..
Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
FO5 - 07.. 100 92
F11.. 130 202 900
F15.. 383 185
F18..
135 302 1000
F22..
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Bild 3.1.2 Heben und Transportieren FRO5.. - FR22.., FRDO5.. - FRD22..

Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
FRO5.. / FRDO5.
100 92
FRO7.. / FRDOT.. 900
FR11../ FRD11.. 130 202
FR15../ FRD15.. 383 185
FR18../ FRD18..
135 302 1000
FR22../ FRD22..
3.2 Abmessungen
T Hauptabmessungen Kompressor
g Lange Breite Hohe | Weight,
L, mm D, mm | H, mm kg
FO5 280
973 724 964
FO7 302
F11 315
1003 800 1123
F15 335
F18 425
1083 884 1123
F22 445
Hauptabmessungen Verpackung
FO5 310
1075 825 1115
FO7 332
Fil 1100 900 1250 347
Bild 3.2.1 Abmessungen AO7.. - A22.. F15 367
F18 470
1200 1000 1250
F22 490
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Bild 3.2.2 Abmessungen FR05..-FR22, FRDO5..-FRD22.

Hauptabmessungen Kompressor Hauptabmessungen Verpackung
Modell Lénge | Breite | Hohe | Weight, | Lénge | Breite | Hohe | Weight,
L,mm | D,mm | H,mm kg L,mm | D,mm | H,mm kg
FRO5-270 1500 400 445
724 1472 1700 825 1630
FRDO5-270 1546 435 480
FRO5-500 1855 445 498
724 1586 2050 880 1780
FRD0O5-500 1855 480 538
FRO7-270 1500 422 467
724 1472 1700 825 1630
FRDO7-270 1546 457 502
FRO7-500 1855 467 520
724 1586 2050 880 1780
FRDO7-500 1855 495 553
FR11-270 1500 435 482
800 1631 1700 900 1800
FRD11-270 1558 482 532
FR11-500 1855 525 578
800 1740 2050 950 1930
FRD11-500 1855 557 605
FR15-270 1500 455 502
800 1631 1700 900 1800
FRD15-270 1558 492 542
FR15-500 1855 535 588
800 1740 2050 950 1930
FRD15-500 1855 577 625
FR18-500 1855 580 630
884 1740 2050 1000 1930
FRD18-500 1905 645 695
FR-22-500 1855 600 650
884 1740 2050 1000 1930
FRD-22-500 1905 665 715
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3.3 Voraussetzungen fur die Installation am Standort
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Bild 3.5 Installationsvorschlag FO5.. - F22..
1. Luftansaugung
2. Luftablass
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Bild 3.6 Installationsvorschlag FRO5..-FR22, FRD05..-FRD22
1. Luftansaugung
2. Luftablas
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Versichern Sie sich, dass der Untergrund im Arbeitsumfeld des Kompressors fur das Kom-
plettgewicht der Druckluftanlage ausgelegt ist. Justieren Sie die horizontale Achse des Kom-
pressors mit hilfe eines Nivellierinstruments. Wenn der Kompressor nicht mit dem Untergrund
verankert ist, darf der Winkel zur horizontalen Ebene des Untergrundes nicht mehr als 3° be-
tragen. Wenn der Kompressor mit dem Untergrund verankert ist, dlirfen 7 ° nicht Gberschritten
werden. Montieren Sie den Kompressor mindestens 1,5 m von den Wanden entfernt.

Wenn mehrere Kompressoren montiert werden, halten Sie einen Minimumabstand von 1,5
m von Kompressor zu Kompressor ein. Zwischen Kompressor und Druckluftzubehor sollten 4
m Sicherheitsabstand gelassen werden. Der Standort des Kompressors muss mit einem kom-
binierten Be- und Entliftungssystem ausgestattet werden.

Am Standort des Kompressors, sollte ein doppelt so groer Luft-
menge, wie der vom Hersteller angegebene Luftvolumenstrom zur
verfugung stehen.

Das Volumen der Absaugung darf maximal 40% des Luftvolumenstroms der Bellftung am
Einsatzort des Kompressors betragen. Die Temperatur am Einsatzort des Kompressors darf
nicht unter 5+°C fallen Benutzen Sie einen Liftungskanal /Schlauch um die heife Abluft
des Kompressors abzuleiten. Er sollte bis zu 3m lang und mit einem 20% gréferen Queer-
schnitt als der Abgang am Kaltetrockner sein. Wenn Sie einen langer als 3 Meter langen
Luftungskanal /Schlauch verwenden, missen Sie zusatzliche Lufter anbringen.

3.4 Anbindung an die Druckluftleitung

Sorgen Sie dafur, dass die Durchsatzkapazitat der Druckluftlinie mit der Leistung des Kom-
pressors Ubereinstimmt. Verbinden Sie den Kompressor mit flexiblen Schlauchen um Dichtig-
keitsschaden in der Druckluftleitung zu vermeiden.Alle Komponenten der Druckluftlinie mis-
sen einen Betriebsdruck haben, der den Nenndruck des Kompressors nicht Uberschreitet.
Benutzen Sie einen Druckluftkessel mit einem passenden Volumen zu der Leistung des Kom-
pressors und der Endverbraucher.

3.5 Anbindung an das Stromnetz

Das Stromkabel ist im Lieferumfang nicht enthalten. Der Kompressor wird ohne Stromkabel
geliefert. Die Kabelgrofle muss so gewahlt werden, dass der maximale Spannungsverlust
weniger als 5% betragt.

Fos. | fFo7. |  F11. | F15. |  F18. |  F22.
Material - Kupfer. Kabelquerschnitt (mm?2)
4 | 6 | 6 | 6 | 10 | 16
Sicherung (A)
25 | 35 | 35 | 50 | 63 | 63
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Die Kabellange darf 25 Meter nicht Uberschreiten. Raumtemperatur muss unter 40°C lie-
gen. Das Kabel muss eine Feuerfeste Ummantelung haben. Es muss ein Not-Aus-Schalter in
Reichweite des Kompressors vorhanden sein, um die Stromverbindung notfalls zu trennen.

Der Kompressor muss in jeder Phase geerdet und geschutzt sein,
um Kurzschlisse und andere Fehler zu vermeiden.

Das Stromkabel muss am Kompressor angeschlossen werden.

Entfernen Sie das rechte Seitenpanel,
filhren Sie das Stromkabel durch Off-
nung (1) und in Steckplatz (2). Verbinden
Sie das Stromkabel mit Klemmplatz (4).
Die Erdungsader des Stromkabels muss
mit dem Erdungsbolzen (3) verbunden
werden.

Bild 3.5.1 Stromkabelverbindung

Bild 3.5.2 Stromkabel Klemmverbindungen
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4. Betrieb

Unqualifiziertes Personal darf den Kompressor nicht bedienen

4.1 Steuer- und Bedieneinheit

Die Kompressoren F 5,5 bis F 22 sind mit einer elektronischen Steuerung t-Log ausgestattet. Die
t-log Steuerung regelt den Anlagendruck Uber programmierbare Grenzen durch die Leer- Last-
laufregelung. Die Steuerung beinhaltet eine Vielzahl von Einstellungsmoglichkeiten z.B. minimale
Anzahl der Stops und die maximale Anzahl an Motorstarts. Zur Reduzierung des Stromverbrauchs
stoppt die elektronische Steuerung t-Log den Kompressor bei jeder Gelegenheit und startet ihn
wieder automatisch bei Absinken des Netzdrucks. Zur Vermeidung zu kurzer Stilllstandszeiten
wird der Kompressor bei einer erwarteten zu kurzen Abschaltdauer nicht gestoppt.

Bedieneinheit

Um den Kompressor zu steuern, und um Programmdaten und Parameter abzulesen, verfigt
die Steuerung Uber:

- Kompressor-Status-LEDs

- Der Display zeigt Betriebsbedingungen, Servicehinweise oder Fehlermeldungen an
- Bedienfeld fur die Bedienung und den Zugriff auf gesammelte Daten

- Manuelle Start- und Stoppschalter

- Notaus-Schalter

Bild 4.1 Bedienfeld t-Log

L Ko [cIlolatige] @ WwWw.comprag.com

SHUTDOWN

©00®®©:-

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN
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Control panel buttons

O]

Kompressor starten

®

Auf oder Wert erhéhen

©

Kompressor stoppen

®

Ab oder Wert senken

@ Zurlick zum Hauptmenu @ Vorgabe speichern
@ Wert Ubernehmen / Manuell schalten Last-/Leerlauf
LED-Anzeigen

®

Betriebsanzeige (rot): Die Anzeige leuchtet auf, wenn de Steuerung eingeschaltet ist
und die Stromversorgung ist angeschlossen.

ol =

Betriebsanzeige (griin): Die Anzeige leuchtet auf, wenn der Motor lauft.

o A

Alarm-/Fehleranzeige (rot) Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine
lauft weiter. Fehler: Die Anzeige leuchtet permanent, begleitet von einem Tonsig-
nal, die Maschine schaltet ab. Die Fehlermeldung kann quittiert werden nachdem
die Fehlerursache behoben wurde. Um die Fehlermeldung zu quittieren, driicken
und halten Sie die Taste “Zuriick zum Hauptmenu”.

LCD Anzeige

COMPRAG DRUCK-
LUFTKOMPRESSOR

Nach dem Einschalten zeigt das LCD-Display folgendes an:

Nach 5 Sekunden werden die laufenden Hauptparameter angezeigt:

TEMP: -°C
SYS STOP CO1

Aktuelle Temperatur des Ol-Luft-Gemisches
Aktueller Betriebszustand des Kompressors

Drucken Eingabe Q.

DRUCK: —-.-bar
SYS STOP C01

Aktueller Druck am Luftaustritt des Kompressors
Aktueller Betriebszustand des Kompressors

Klicken Sie @ , ® und @ -um das Auswahlmenii aufzurufen:

ARBEITSPARAMET

Beinhaltet laufende Werte (offen zur Ansicht)

BENUTZ. PARAM

Beinhaltet Betriebseinstellungen der Hauptparameter (offen zur Ansicht,
Anderungen passwortgeschutzt)

WERKSEINSTELLUG

Fiir Servicebetrieb Ansicht mit Passwort, Anderung nur beim Her-
steller moglich

EINSTEL. PARAM

Grundeinstellungen und Wartungsstundenzahler (passwortgeschtzt)
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Arbeitsparameter

Diese Parameter gelten nur fur die Anzeige der aktuellen Einstellungen des Produkts.

ARBEITSPARAMETER

MOTOR M1 A-0.0 Phasenstrom von Hauptmotor
B-0.0 C-0.0 Aktueller Wert

GES. EIN-ZEIT: Gesamtbetriebsstunden
—h-m Aktueller Wert

GESAMT LASTLAUF: Gesamtlaststunden

—h-m Aktueller Wert

AKTUAL EIN-ZEIT:

Betriebsstunden seit letztem Start

—h-m Aktueller Wert
AKTUAL LASTLAUF: Zeit im Lastlauf seit letztem Start
—h-m Aktueller Wert

OLFILTER ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h Aktueller Wert
SEPARATOR ZEIT Betriebsstunden seit letztem Service
0110h Aktueller Wert

LUFTFILTER ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

OLWECHSEL ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

SCHMIERUNG M1

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

RIEMEN WECHSELN

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

ALARM1: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 1. Fehlerzeit

T. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung
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ALARM2: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 2. Fehlerzeit

D. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

ALARMS3: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 3. Fehlerzeit

PHASENFOLGE

Fehlerbeschreibung

ALARM4: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 4. Fehlerzeit

D. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

ALARMS5: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 5. Fehlerzeit

D. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

HERSTEL. DATUM

Herstellungsdatum

9999-99-99

SERIENNUMMER

Seriennummer

99999999

VERB. STATUS

Diese Funktion wird nicht genutzt

RX:- TX:-

Wenn im aktuellen Menl 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefuhrt wird, kehrt die Steuerung

automatisch zum Hauptmenu zurtick.
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Benutzerparameter

Die Inhalte dieses Meniipunktes kdnnen angezeigt werden, sind jedoch durch ein Passwort vor An-
derungen geschiitzt. Anderungen diirfen nur durch geschultes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

LUFTER START Einschalttemperatur des Lifters

0080°C Eingestellter Wert

LUFTER STOP Ausschalttemperatur des Lifters

0070°C Eingestellter Wert

LASTLAUF DRUCK Einschaltdruck

6.5bar Eingestellter Wert

LEERLAUF DRUCK Ausschaltdruck

8.0bar Eingestellter Wert

LEERLAUFZEIT Zeit bevor der Kompressor in Stillstand geht
1200s Eingestellter Wert

START MODUS Start Modus: REMOTE ZUGRIFF / LOKALER ZUGRIFF

REMOTE ZUGRIFF

Eingestellter Wert

LASTLAUF MODUS Lastlauf Modus: AUTO / MANUAL

AUTO Eingestellter Wert

KOM. MODUS Kommunikation Modus: COMPUTER / GRUPPE / VERBOT
COMPUTER Eingestellter Wert

COM ADRESSE Netzwerk Adresse

0001 Eingestellter Wert

GRUPPENSTATUS Teilnehmerrolle: MASTER / FOLLOWER (SLAVE)
MASTER Eingestellter Wert

UMSCHALTZEIT Gruppenfunktion. Umschaltzeit

0099h Eingestellter Wert

ANZAHL GRUPPE Gruppenfunktion. Anzahl der Gruppenmitglieder
0016 Eingestellter Wert
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GR. LAST. DRUCK

Gruppenfunktion. Einschaltdruck

6.0bar

Eingestellter Wert

GR. LEER. DRUCK

Gruppenfunktion. Ausschaltdruck

8.0bar

Eingestellter Wert

GR. VERZOGERUNG

Gruppenfunktion. Verzégerung

0200s

Eingestellter Wert

OLFILTER RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

SEPARATOR RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

LUFTFILTER RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

OLWECHSEL RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

SCHMIER. M1 RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

RIEMEN RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

OLFILTER EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

0500h

Eingestellter Wert

SEPARATOR EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

2000h

Eingestellter Wert

LUFTFIL. EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

2000h

Eingestellter Wert

OLWECHSEL EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

0500h

Eingestellter Wert
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SCHMIER. EINST Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
4000h Eingestellter Wert

RIEMEN EINST Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
4000h Eingestellter Wert

SPRACHE AUSWAHL Sprachauswahl EN/DE

ENGLISH Eingestellter Wert

BENUTZER PASS Benutzerpassword

ek Nicht andern

Wenn im aktuellen Menl 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefuhrt wird, kehrt die Steuerung
automatisch zum Hauptmenu zurtick.

Werkseinstellugen
Fiir Servicebetrieb Ansicht mit Passort, Anderung nur beim Hersteller méglich.
EINSTEL. parameter

Grundeinstellungen und Wartungsstundenzahler (passwortgeschtzt).
4.2 Fehlerbeschreibung

Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine lauft weiter.

Fehler: Die Anzeige leuchtet permanent, begleitet von einem Tonsignal, die Maschine schaltet ab.
Die Fehlermeldung kann quittiert werden nachdem die Fehlerursache behoben wurde. Um die Feh-
lermeldung zu quittieren, driicken und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmenu”.

Die weitere Benutzung ohne die Fehlerursache zu beheben ist
nicht gestattet!

Alarm (Kompressor lauft weiter)

ALARM:
TEMP HOCH 105°C

Temperatur des Luft-Olgemisches hoch

ALARM: 0110h
OLFILTER BALD

Wartungsintervall Uberschritten
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ALARM: 0110h

RIEMENWECH BALD

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: 0110h

LUFTFILTER BALD

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: 0110h

SEPARATOR BALD

Wartungsintervall Gberschritten

ALARM: 0110h

OLWECHSEL BALD

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: 0110h

SCHMIER M1 BALD

Wartungsintervall Uberschritten

Alarme zur Wartung werden bei eingestellter Zeit vor der Wartung ausgeldst. Bei Uberzogenem
Wartungsintervall wird die Alarmmeldung periodisch wiederholt angezeigt..

Die weitere Benutzung ohne die Fehlerursache zu beheben ist
nicht gestattet!

Fehlermeldungen (Kompressor stoppt bzw. Startet nicht)

TEMP: 99°C

NOT-AUS CO1

Not-Aus-Schalter gedrickt

STOP: DRUCK

HOCH 10.4bar

Zulassiger Betriebsdruck Uberschritten

STOP:

TEMP HOCH 110°C

Zulassige Temperatur des Luft-Olgemisches liberschritten

TEMP: 0°C

TEMPER LOW C01

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig (Oltemperatur unter 5°C)

STOP: UBERLAST

M1 STROM 104.8A

Stromaufnahme Hauptmotor M1 zu hoch
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STOP:

PHASENFOLGE

Falsche Phasenfolge

STOP:

MOTOR UNSYMMETR

Unsymmetrie der Versorgungsspannung

STOP:

Phasenausfall

PHASENAUSFALL C

STOP: TEMP

SENSOR FEHLER

Temperatursensorausfall

STOP: DRUCK

SENSOR FEHLER

Drucksensorausfall

Die Steuerung speichert die letzten 5 Fehler.

4.3 Kompressor starten

Uberpriifen Sie vor dem Start den Olstand iber das Sichtglas am
Separatorkessel

Strom einschalten Offnen Sie das Ablassventil.

Drucken Sie 0”Start" auf der Bedieneinheit.
Der Kompressor wird im Automatikmodus von der t-Log Steuerung geregelt.

4.4 Abschalten des Kompressors

Um den Kompressor im Notfall zu stoppen drlicken Sie den Not-
Aus-Taster.

Wenn die Situation geklart ist, muss der Taster vor dem Neustart
wieder zurlickgestellt werden.

Neustart frihstens nach 10 minuten

Drucken Sie den @ " Not-Aus-Taster”.

Der Kompressor stopt, der LCD-Display schaltet sich aus.
Schliefen Sie das Ablassventil.

Trennen Sie die Stromverbindung.
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5. Wartung

5.1 Wartungsplan

Wartungsplan

Wartungsintervalle (Arbeitsstunden)

Taglich | Monatlich Jahrlich M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000
= Prifen/
Olstand Nachfiillen
. Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Kompressorol
schen schen schen schen
Luftfilter* Reinigen Austau- | Austau- | Austau-
schen schen schen
Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Olfilter
schen schen schen schen
Luft-Ol Separator Austau-
schen
Antriebsriemen Priifen
Warmeaustauscher Reinigen
Lagerung Elektro- nach-
motor schmieren
Einlassventil Prufen
Mindestdruckventil Prifen
Sicherheitsventil Prifen

Wenn 6000 Betriebsstunden erreicht sind, sollte alternativ alle 2000 Stunden nach Plan
M-2 oder M-3 gewartet werden. Tagliche, wochentliche, monatliche und jahrliche War-
tungsarbeiten ersetzen nicht die zeitlich vorgegebenen Wartungsintervalle.

5.2 Olstandskontrolle

Kontrollieren Sie den Olstand téglich. Der Olstand
kann visuell am Olstandsanzeiger (1) des abge-
schalteten Kompressors abgelesen werden. Der
Olstand muss immer im Sichtglas zu erkennen
sein. Wenn dies nicht der Fall ist, muss neues Ol
nachgeflllt werden.

Bild 5.2 Olstandsiiberwachung
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5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Bild. 5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Uberpriifen Sie monatlich den Zustand
und die Spannung des Antriebriemens

Um den Riemen zu erreichen, stoppen
Sie den Kompressor und entfernen Sie
das linke Seitenpanel. Uberpriifen Sie den
Riemen (1) auf Verschlei3, Ausfransungen
und Risse. Wenn der Riemen beschadigt
ist, muss er umgehend ersetzt werden.
Nutzen Sie ein Vorspannungsmessgerat
um die Spannkraft des Riemens zu prifen.

Modell Maximaler Betriebsdruck, Spannkraft F,

bar N
FO5 - FO7, 8 300
FRO5 - FRO7, 10 300
FRDO5 - FRDO7 13 200
8 250
F11, FR11, FRD11 10 250
13 300
8 250
F15, FR15, FRD15 10 300
13 300
8 250
e e T
13 300
8 400
2 o
13 500
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5.4 Austausch des Ols und der Olfilter

2
.

Bild 5.4.1 Austausch des Ols

Bild 5.4.2 austausch des Olfilters

Offnen Sie das Frontpanel und drehen Sie
denStopfen des Einflllstutzen (2) eine Um-
drehung im Uhrzeigersinn um das System
zu entlUften. Jetzt kbnnen Sie den Stopfen
entfernen. Des weiteren mussen Sie den
Stopfen des Ablassventils (1) im Boden
des Luft-/Olabscheidetank entfernen. Las-
sen Sie das Ol in ein separates Behéltniss
ab, nachdem Sie das Ablassventil gedffnet
haben.

Befiillen Sie nun den Luft-/Olabscheide-
tank erneut, bis der Olstandsanzeiger mit-
tig im Sichtglas mit Ol gefiillt ist. Befestigen
Sie die Stopfen wieder an ihren ursprangli-
chen Positionen.

Offnen Sie das rechte Seitenpanel. Entfer-
nen Sie den Olfilter (1) mithilfe eines Olfil-
terschraubenschliissels. Lassen Sie das Ol
in ein separates Behaltniss ab und reinigen
Sie den Filtersitz. Jetzt kann das Gewinde
des neuen Filters gedlt und per Hand ein-
geschraubt werden. Starten Sie den Kom-
pressor, dann stoppen Sie ihn, und lassen
ihn fur mehrere Minuten im Leerlauf lau-
fen, damit das Ol zirkulieren und die Luft
aus dem System entfernt werden kann.

Warten Sie bitte, bis sich das Ol in den Lei-
tungen gesetzt, und sich der innere Druck
reguliert hat. Wenn nétig, schrauben Sie
den Einflllstopfen auf und beflllen Sie bis
der Olstandsanzeiger mittig im Sichtglas mit
Ol gefilllt ist. Befestigen Sie den Stopfen
wieder an seiner urspriinglichen Positionen.
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5.5 Austausch des Luftfilters

2/’”2
a ©

Bild 5.5 austausch des Luftfilters

Offnen Sie das linke Seitenpanel und
entfernen Sie die Schelle (2). Sie kdnnen
den verschmutzten Luftfilter und die Be-
festigungsschelle sicher demontieren.
Nun setzen Sie den Filter ein und fixieren
Ihn erneut.

5.6 Wechsel des Antriebriemens

Bild 5.6 Wechsel des Antriebriemens

Offnen Sie das linke Seitenpanel, 16sen
Sie die 4 Schrauben (3), die die Konsole
des Schraubenblocks schitzen mit jeweils
2 Umdrehungen . Dann Ldsen Sie die 2
Bolzen des Motors (2) und die zugehdrigen
Muttern (1) an der Spannvorrichtung des
Riemens mithilfe eines Schraubenschlis-
sels. Entfernen Sie die alten Riemen von
der Riemenscheibe und installieren Sie
die Neuen. Nach der Installation mit der
richtigen Spannkraft (siehe Abschnitt 5.3
Uberpriifung des Antriebriemens) miis-
sen die 2 Bolzen, die Muttern und die 4
Schrauben wieder angezogen werden.
Prufen Sie die Riemenspannung bei vier
Betriebsstunden des Kompressors mithilfe
von Abschnitt 5.3.
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5.7 Austausch des Luft/Ol- Sepparators

Bild. 5.7 Austausch des Luft/Ol- Sepparators

Offnen Sie das rechte Seitenpanel. Ent-
fernen Sie den Separator (1) mithilfe ei-
nes Offilterschraubenschliissels.

Jetzt kann das Gewinde des neuen Filters
geolt und per Hand eingeschraubt werden

5.8 Warmeaustauscher reinigen

Bild. 5.8 Warmeaustauscher reinigen

Offnen Sie das Frontpanel um den War-
meaustauscher (1) zu erreichen. Reini-
gen Sie den Warmeaustauscher regel-
magig um die Kuihlfuktion optimal zu
halten.

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit
einer weichen Birste, dann blasen Sie
den Warmeaustauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab. Die Duse sollte
im 90° Winkel zu der Kompressorebene
gehalten werden.
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5.9 Kontrolle des Ansaugventils

Um das Ansaugventil zu erreichen, muss der Luftfilter wie in Abschnitt 5.5 entfernt werden.
Offnen Sie nun die Drosselklappe manuell um sicher zu gehen, dass es reibungslos und kom-
plett gedffnet werden kann. Falls die Drosselklappe blockiert, oder nicht ordnungsgemaf
arbeitet, muss ein neues Ventil eingebaut werden.

5.10 Wartung der Lagerung am Elektromotor

Wahrend der Kompressor in Gebrauch ist, missen die Motorlager mit frischem viskosem
Schmiermittel (fir Walzlager) gewartet werden. Die Schmiermittel missen mit einer speziel-
len Injektionsspritze fur viskose Schmiermittel in die Lagerdeckel eingebracht werden.

Sie kénnen die Olmenge mit der folgender Formel berechnen. Uberschmieren Sie die Lager

nicht. Das Uberflissige Ol wird sonst aus den Lagern in den laufenden Motor gequetscht.

D2 (mm)x0.005=M

motor shaft

(8)-

(lubricant mass)

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das Uberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den

laufenden Motor gequetscht.

6. Fehlerbehebung
6.1 Fehlerbeschreibung und Fehlerbehebung

Problem

Mégliche Fehler

Fehlerbehebung

Der Kompressor startet mit
Verzégerung und die Motor-
geschwindigkeit steigt sehr
langsam

Der Riemen wurde Uberspannt

Tighten the belt with the rele-
vant load

Das Schmiermittel hat eine zu
feste Konsistenz

Replace the oil

Es pfeift wahrend des Betriebes

Der Schlupf des Riemens ist
zu grof

Spannen Sie den_ Riemen nach
(siehe auch 5.3 Uberprifung
des Antriebriemens)

Der Kompressor startet nicht
und auf dem Display wird das
Temperatursymbol angezeigt

Die Umgebungstemperatur diffe-
rentiert sich von der geforderten
Betriebstemperatur (unter+5 °C
or Uber +40 °C)

Sorgen Sie fir eine Anpassung
der Umgebungstemperatur

Der Kompressor Uberhitzt

Die Luftzirkulation im Gebaude
ist zu gering

Steigerung der Luftzirkulation
Im Gebaude

Olstand zu tief

Ol nachfiillen

Der Warmeaustauscher ist
verschmutzt

Blasen Sie den Warmeaus-
tauscher von unten nach oben
mit Druckluft ab

Das Sicherheitsventil des Sepa-
ratorkessels ist aktiviert

Der Separator ist verschmutzt

Austauschen des Separators

Der Druck ist zu hoch, Uber 13
Bar

Setzen Sie den Betriebsdruck
unter 13 bar
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7. Lagerung und Entsorgung
7.1 Lagerbedingugen

Der Temperaturbereich zwischen -20°C und +35°C mit max. 85% relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei der Lagerung des Kompressors eingehalten werden.

7.2. Entsorgung des Ols und des Prozesskondensats

Benutztes Ol, verschmutzte Filter und Separatoren sollten in einem abgedichteten Container
gelagert und von einem lokalen Recyclingunternehmen entsorgt werden. Achten Sie darauf,
dass Ol nicht mit Regen- oder Grundwasser in beriihrung kommt.

Prozesskondensat beinhaltet Ol und Verunreinigungen. Die lokalen Umweltgesetze bestim-
men den Grad der Kontamination des Prozesskondesnsats, das in die Kanalisation eingelei-
tet werden darf. Benutzen Sie Kondensatabscheider, um Ole und andere Verunreinigungen
zu entfernen. Austauschelemente der Separatoren miissen genauso, wie mit Ol verunreinigte
Reinigungstucher, professionell entsorgt werden.
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Copep)xaHue D

1 MpaBuaa TexHUKU 6e30nacHOCTU
1.1 CuvMBOAbI, UCMOAB30BAHHbIE B MHCTPYKLMK

1.2  06wme mepbl 6e3onacHoCTH

1.3 Mepbl 6€30MacHOCTH NPU BBOAE B IKCNAyaTaLMIO
1.4 Mepbl 6€30NacHOCTM NPU IKCMAyaTaLmm

1.5 Mepbl 6e30nMacHOCTM NpU 0O6CAYXMBAHWUU U PEMOHTE

2 YcTpoiCcTBO U NPUHLUN paboTbl
2.1 TexHUYeCKue pAaHHble

2.2 HasHaueHue

2.3  MNpuHumn paboTbl

2.4 TlpUHUMN AENCTBUS
2.5 Cuctema peryAvpoBKM
2.6 OAeKTpuueckas cxema

3 BBoA B 3KcnAyaTauuio
3.1 TakenaxHble paboTbl
3.2 TabaputHble pa3mepbl
3.3 [lloarotoBka nomeLLeHus
3.4  TloOACOEAMHEHUS K AMHWM CXaToro Bo3ayxa
3.5 T10AKAKOUEHUE K INEKTPOMUTAHUIO

4 AkcnayaTaumusa
4.1 TMaHeAb ynpaBAeHUSA
4.2  WHAMKauMsA owmnboK
4.3 BkaoueHne komnpeccopa
4.4  BbIKAHOUYEHME KOMMpeccopa

5 HacTtpolika u cepBucHoe ob6cAay)XKuBaHue
5.1 [paduk TEXHUUECKOro 0OCAYXMBAHUSA
5.2 TllpoBepKa ypoBHA MacAa
5.3 [lpoBepkKa NPMBOAHbIX PEMHEN
5.4 3ameHa macha U MacAsiHOro PUAbTpa
5.5 3ameHa BO3AYLLIHOro GUALTPa
5.6 3ameHa NPUBOAHbBIX pEMHEN
5.7 3ameHa cenapaLMOHHOIO aAeMeHTa
5.8 [lpoayBka paanatopa OXAaxaAeHUs
5.9 T[lpoBepka BcacbIBatoLLErO KAanaHa
510 O6CcAyXMBaHUE INEKTPOABUIaTEAS

6 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
6.1  B0O3MOXHble HEUCNPABHOCTH

7 XpaHeHue ¥ YTUAU3aLuUA
71  XpaHeHue
72 YmmAau3auus
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BHMMATEAbHO 03HAKOMbTECH C TEXAOKYMEHTAUMEN, UHCTPYKLMEH
Mo 3KchAyaTauuMM W mpaBMAGM  TeXHWKUM  He3onacHOCTM.
BOAbLUMHCTBO HeCYaCTHbIX CAyvYaeB npu JKCNAyaTauuu
KOMMPECCOPHOW TEXHUKM NMPOMUCXOAWT M3-32 HECOOAIOAEHUSA NPaBKUA
6e3onacHocTU. He ponyckaite BO3HUKHOBEHWSA OMAaCHbIX CUTyaLMM
1 cobAOAANTE COOTBETCTBYHOLLME NPaBUAA TEXHUKM HE30MACHOCTK.

o O

MPOU3BOAWTEAL OCTaBASIET 3@ COHOM MPaABO BHOCUTb U3MEHEHWS
B KOHCTPYKLIMIO C LIEABID YAYULLIEHWS NPOAYKLMMK 6e3 YBEAOMAEHUS
notpebutena!

1. lMpaBuna TexHnuku 6e3onacHoCTH

1.1 CMMBOAbI, UCNOAb3YEMbl€ B UHCTPYKLUMU

OnacHO AN XM3HK

MpeaynpexaeHue

BHumaHne

1.2 06wmMe npaBuaa 6e3onacHocTU

BcA 0TBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbI MAU NOBPEXAEHUS, MOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHMA MpPaBWA TEXHWKKM 6€30macHOCTU
Mpu yCTaHOBKE, 3KCMAyaTauMW WAM OOCAYXMBAHUIO, @ TaKxe
NPM  HECAHKUMOHMPOBAHHOM  WMCMOAb30BAHWMU  AAHHOIO
o60pyAOBaHKA, Bo3Aaraetca Ha notpebutens!

1. OnepaTtop AOAKEH HEYKOCHUTEAbBHO COOAOAATH MNpPaBMAA TEXHWKWM 6E30MacHOCTH,
NPEAYCMOTPEHHbIE STUMU UHCTPYKLIMSIMIU U MECTHBIM 3aKOHOAGTEALCTBOM!

2. Mpu cpaBHEHWU AAHHBIX NPaBUA 6e30MacHOCTM C NpaBUAaMKU MECTHOTO 3aKOHOAATEABLCTBA,
HE0oBX0AMMO BbIGMPATh Te, KOTOPble NPEALABAAIOT GoAee XECTKME TpeboBaHusa!

3. K akcnayatauuu, TEXHUMYECKOMY OOCAYXMBAHWIO WM PEMOHTY obopypoBaHusi Comprag
AOMYCKAETCS TOAbKO 0OyUYEeHHbI 0OCAYXMBaIOLLIMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYIOLLEN CTENEHbIO
nNpodeccMoHaAbHOW NMOAFOTOBKM!
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4., CxaTblii BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMIMPECCOPa MOXET COAEPXaTb MacAa U YTAEKUCAbIN ra3
N HEe SIBASIETCA MPUIOAHBIM AN AbixaHKs! HE0OXOAMMO MPOBECTM OUMCTKY CKATOro BO3AyXa AO KAacca
YMCTOTbI BO3AYXa MPUFOAHOMO AAA AbIXaHWS, COOTBETCTBYHOLLIETO HOPMaM MECTHOTO 3aKOHOAATEALCTBA!

5. Cxarblit BO3AYX — UCTOUHWMK SHEPMM BLICOKOW CTEMEHK ONacHOCTW. 3anpeLuaeTcs UCrNoAL30Ba-
HWE CXAaToro BO3AYXE HE MO HasHaueH 0! He NpUMEHSINTE ero AR UUCTKU OAEXABI M 00yBU, HE Ha-
npaBAsAiTe pyKaBa CXaToro BO3AyXa B CTOPOHY AHOAEH U KMBOTHbIX! NP1 MCMOAL30BaHMI BO3AYXa AN
UMCTKM 0BOPYAOBAHMA, AEAAITE 3TO C 0COBO0I OCTOPOXHOCTLIO C MPUMEHEHUEM 3aLLUTHBIX OYKOB!

6. Bce paboTbl MO TEXHUUYECKOMY OBCAYXMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXy W T.M. AOAKHbI
NPOU3BOAMTBECA MPU BbIKAKOYEHHOM 0B0PYAOBAHUM, C OTKAKOUEHHBIM OT CETU KabeneM MUTaHus,
C OTCOEAMHEHHBIMW OT M3AEAUA pykaBaMK CXatoro Bo3ayxa, paboTbl HEOOXOAMMO MPOBOAUTHL
B 3alWMTHbIX oukax! YbeamuTech, UTo 060PYAOBAHUS OTKAKOUEHO OT CETW CXaToro BO3ayxa W He
HaXOAMTCS MOA AaBAEHKEM!

1.3 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLMUIO

Bca OTBETCTBEHHOCTb 3@ TpaBMbl WAM MOBPEXAEHUS, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAAEHWS npaBuUA  TEXHUKKU 6e30nacHOCTU npu
YCTaHOBKE, 3KClNAyataun WAU O6CI\y)KVIBaHI/I}0, a Takke npu
HECaHKLUMOHMPOBAHHOM  MUCMOAB30BaHUK  AQHHOIO OﬁOpyAOBaHVIH,
BO3AaraetTca Ha I'IOTpeﬁVITeAFI!

1. Pasrpy3ka/norpy3ka 060pyAOBaHWSI AOAKHA MPOBOAUTLCS TOABKO MPW MOMOLLM COOTBETCTBY-
OLLMX MPUCTIOCOBAEHMI WAM MOABEMHBIX MEXaHM3MOB. PydyHON MOABEM M MepeMelleHne
3anpelleHbl. He octaBasiite 06opyaOBaHME B MOABELLEHHOM COCTOSIHWMW. TpKU pas3rpy30UHbIX
paboTax UCMOAL3YITE Kacky.

2. Paamectute n3penme B CyxomM U YMCTOM NMOMELLEHUK, UCKAOYAIOLLMM NPAMOTrO BO3AEWCTBUSA
aTtMochepHbIX 0CaAKoB. omelleHne AOAKHO XOPOLLO NPOBETPUBATLCH; NPU He0b6X0AMMOCTH
obecneysre NPUHYAUTEABHOW BEHTUAALLMEN.

3. 3anpeLuaetcsi UCMoAb30BaTh M3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE MAM UCMOPUYEHHbIE PyKaBa CXaToro
BO3AyXa. YOeAMTECH, UTO pykaBa No HOMUHAALHOMY AMaMETPy U paboyeMy AGBAEHWUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHUI0. He nepexmmartte, He AebopMUPYITE MOABOAHbIE PyKaBa CxXaToro BO3AyXa.

4. Mpun UCNOAB3OBaHMU B CUCTEME HECKOABKUX KOMMPECCOPHbIX CTaHUMM, KaXAbIi KOMNPECcop
AONXEH npeAnoAaratb HaAMumMe PyvyHoOro KpaHa AAA BO3SMOXHOCTU OTCEYEHUA AOOr0 U3 HUX B
CAy4Yae BOSHUKHOBEHUA BHELUTATHbLIX CMTyaLI,VIVI.

5. He ponyckaetcsi HaAMuMe B aTMOCGEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- U MOXAPOOMNACHbIX NMPUMECeH,
TaKWX Kak: Napbl PacTBOPUTEAEH, YTAEPOAHASA MblAb U T.M.

6. ObecneubTe CBOOBOAHBIM AOCTYM K pyKaBy CXaToro Bo3ayxa U3 KoMnpeccopa.

7. He nepekpbiBaiite nepdopaLmnm Ha Koprnyce Ara obecneueHns 060pyAOBaHNS BO3AYXOM AASA
OXAQKAEHUS.

8. I'IpM UCMOAb30BaHUN  AUCTAHLMOHHOIO YNpaBAEHUA, U3AEAUE  AONKHO YETKO U SHACHO
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curHaansunpoBatb 06 aTom: BHUMAHME: 31a MmalunHa ynpaBASieTca AUCTAHLMOHHO M MOXET HauaTb
pabory 6e3 npeaynpexaeHua! Onepatop, WCMOAb3YHOLLMIA AWUCTAHLMOHHBIM MyTb YrNpaBAEHWSA
060pyAOBaHWUEM, AONKEH YOEAUTBCS, UTO C UBAEAMEM HE MPOBOAWTCA B 3TOT MOMEHT HUKaKMX
MOHTaXHbIX M MpouMx pabor. Mocre AWMCTAHLMOHHOMO BbIKAOUEHKS 0BOPYAOBaHUS onepatop
AONKEH YOeAUTbCs, UTo 060pyAOBaAHUE AEUCTBUTEABHO BbIKAOUEHO!

9. 060pyaOBaHME AOAXHO BbiTb 3a3emaeHO. Ofecneubre 3allMTy OT KOPOTKOrO 3aMblKaHMUs.
IMyCKOBOM PYBUABHMK AOAKEH HAXOAUTLCSA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU OT 0BOPYAOBAHWA U UMETh
3aLLUMUTY OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOTO 3arycKa.

MoTpebrTenb HECET MOAHYHO OTBETCTBEHHOCTb 33 COOTBETCTBME YCAOBWIM
IKCMAyaTaLMM  INEKTPUUECKOTO  ABMraTens,  YCTAHOBAEHHOMO B
060pyAOBaHKUU. IKCNAyaTaLmMs 060pyAOBaHUA 6e3 3aLLMTHOM annaparypbl
He Aonyckaetcs. 3allUmTHas annapaTypa AOAKHa 0BecneunBaTh 3aLuuTy
SNEKTPUYECKOTO ABMratenst OT  KOPOTKMX 3aMblKaHWi, MNeperpy3ok
(CMCTEMATUUECKOM W MYCKOBOM) M HEMOAHO-Pa3HbIX PEXMMOB. YCTaHOBKa
3aLLMTHOM annapaTypbl ABASETCH 0093aHHOCTLIO NOTPEOUTENS.

10. Ha o6opyAOBaHWM C @BTOHOMHOM CUCTEMOM PEFYAUPOBKMK C GYHKLMEN aBTOMATUYECKOro
nepesanycka psAOM C MaHEeAbd YNpaBAEHWUA AOAKHA ObiTb 3akpenAeHa MHOOPMaLMOHHasA
Tabanuka: BHUMAHUE: 31a MaluuHa MOXET HauaTb paboTy 6e3 npeaynpexaeHums!

11. AtoBble EMKOCTU 1 COCYAbI, paboTatolme NoA AABAEHUEM, AOAXHbI ObiTb 060PYAOBAHbI
NPEAOXPaHUTEAbHBIMI KAanaHamm! 3anpeluaerca A0 HecaHKUMOHUPOBAHHbIA MOHTaX,
AEMOHTaX UAM HaCTPOIKa NpuAaraeMbiX NPeAOXPaHUTEAbHbIX KAGMaHOB.

1.4 Mepbl 6e30nacHOCTU NPU IKCNAyaTaLUU

BcA 0TBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbI MAU MOBPEXAEHUS, MOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECOBAIOAEHMA MpPaBUA TEXHUKM 6e3onacHoCTH
MpU YCTaHOBKE, 3KCMAyaTaUuMW MAM OOCAYXMBAHMWIO, a Takxe
MPM  HECAHKUMOHMPOBAHHOM  WCMOAb30BAHWMM  AAHHOIO
o6opyaoBaHus, Bo3naraetca Ha notpeburens!

1. Y6eaunTech, UTo pykaBa rno HOMWHaAABHOMY AMAMETPY U paboyemy AaBAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 06opyAOBaHMIo. Mepea 3amyckom NPOBepLTE KPENAEHUE KaXAOTO COEAUHEHNS PYKaBa.
He NoAHOCTbIO 3aKPENAEHHBIN PYKaB MOXET CTaTb MPUUUHON CEPbE3HBIX TPaBM!

2. Hukoraa He BkAtouariTe 060pyaOBaHUE, ECAM ECTb NMOAO3PEHUE HA HAaAUUME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AErKOBOCTNAAMEHSIHOLLUMXCS NpuMecei!

3. Onepatop, UCMOAL3YHOLLMIA AUCTAHLIMOHHBIM MyTb yNpaBAeHUA 060PyAOBAHUEM, AOAKEH YOEAUTLCS,
UTO C U3AEAVMIEM HE MPOBOAWTCA B 9TOT MOMEHT HUKAKMX MOHTAXHbIX M MPoumnx padot!

4. Onepatopy 3anpellaerca paboratb ¢ 060pyAOBaHUEM, €CAM OH YTOMAEH, HaXOAWTCA
MOA BO3AEWCTBUEM AAKOTOAA, HApKOTMUYECKUX CPEACTB WMAW AEKApCTBEHHbIX NpenapaTtos,
BbI3bIBAIOLLMX 3aMEAANEHHYIO PEaKLMIO OpraHn3ma.

5. 3anpelaetcsi pabora 060pyAOBaHWSI ¢ AEMOHTUPOBAHHbIMK SAEMEHTaMK Kopryca. ABEPU WAK
naHeAW MOryT BbiTb OTKPbITbI HA HEMPOAOAKUTEAbHBIE MOMEHTLI BPEMEHM AAS OCMOTPA U NMAAHOBbIX
npoBepok. MpK 3T0 PEKOMEHAYETCS UCMOAL30BaTL 060PYAOBAHMS AAS 3aLLMTHI OPraHOB CAyXa.
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B HeKoTopbIx TMMax 060pyAOBaHWSA OTKPbITUE ABEPEN MAU CHATWE
naHeAeln Bo Bpems poboTbl MOXET NPUBECTU K €ro Neperpesy.

6. MepcoHan, HaXOAALLMIACA B YCAOBUAX UAM MOMELLEHWUU TAE YPOBEHb 3BYKOBOTO AABAEHMS
AocTturaet uAn npesbiwaet 3HadeHne 90 AB (A), AOAKEH MCMOAb30BATH 3aLUMUTHBLIE HAYLLIHWUKH.

7. EcAn aTMOCOHEPHBIN BO3AYX, MCTIOAL3YEMbIN AN OXAQXKAEHUST 0O0PYAOBAHUS, MPUMEHSAETCS AAS
oborpeBa NOMeLLEHWI, MPUMKUTE MEPbI AAST €70 GUABTPALIMK, UYTOObI MOXHO BbIAO MCMOAB30BaTb
€ro AN AbIXaHus.

8. Neproanyeckn npoBepsmnTe:

HaAMUKEe Ha CBOMX MecTax NPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOMCTB U UX KPEMAEHHE;
UCNPABHOCTb U FTEPMETUUYHOCTb BCEX PYKABOB M TPyBONPOBOAOB;
OTCYTCTBME yTeuek;

3aTAXKKN KPENEXHbIX SAEMEHTOB Y IAEMEHTOB KOHCTPYKLMM;

BCE IAEKTPUUECKME KaBeA 1 KOHTAKTbl Ha UCMPaBHOCTb U 6E30MacHOCTb;
paboToCnocoB6HOCTL NPEAOXPAHUTEABHBIX YCTPOWNCTB, HAAMUME TPA3K W T.N.
BCE 9AEMEHTbl KOHCTPYKLIMKM HAaXoAAaTCA B pabouem cocTosiHuK, 6e3 n3Hoca.

1.5 Mepbl 6e3onacHOCTU NpU 06CAY)KMBAHUU U PEMOHTE

BcA 0TBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbI MAU MOBPEXAEHUS, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECODOAIOAEHMS NpPaBUA TeXHWKWM 6e30nacHoCTH,
Mpu YCTaHOBKE, 3KCMAyaTaUMW WAM OOCAYXMBAHMWIO, a Takxe
MPM  HECAHKUMOHMPOBAHHOM  WMCMOAb30BAHWM  AAHHOIO
o6opypoBaHUA, Bo3naraeTca Ha notpebuteaa!

1. PaspeluaeTtcsi UICNOAL30BaTb TOAbKO OPUTMHAAbHbIE 3anacHble YacTu 1 BCTIOMOraTeAbHble
NPUHAANEXXHOCTU. MicnoAb3oBaHUe 3anyactem APYyrmx NPOV3BOAUTEAEN MOXET NMPUBECTU K HEMPEA-
CKa3yeMbIM NOCAEACTBUAM U, KaK PEIYAbTAT, K HECHYACTHbIM CAy4YaaM.

2. Mpy NPOBEAEHUN MOHTAXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT BCErAa UCMOAb3YITE 3aLLUMTHbIE OUKM!

3. lMepea HauyaAOM MOHTaXHbIX WAM MPOYMX pabot, ybeauTecb, uto 06OPyAOBaHWE He
HarpyeHo AaBAeHUeM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHMEM MOA AGBAEHUEM 3aMNpeLLEHbI!

4. Bce paéOTbI Nno TEXHUYECKOMY 06C/\y)KVIBaHVIIO AOANXHbI MPOBOAUTLCA TOAbBKO TOrAa, KOraa
TeMnepartypa SAeMEHTOB KOHCTPYKLUKN OCTbIHET.

5. Hukorpa He VICI'IO/\b3yVIT€ ANA UUCTKM IANEMEHTOB KOHCTPYKUMKU AETKOBOCNAGMEHAKLLMNECA
pacTBOPUTEAU MAWM TETPAXAOPUA yraepoAaa. Mpu NpoTUpKe NpUMUTE Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTU
NPOTUB AAOBUTbIX MAPOB YMCTALLMX XXMAKOCTEN.

6. Mpu NpoBEAEHWM MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOBXOAMMO 3aKpenuTb Ha MaHeAb
ynpaBAEHUA MHOOPMALMOHHYHO TaBAUUKY AASI MPEAOTBPALLIEHWSA OT HECAHKUMOHUPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «He BkatouaTtb. Pabotatot Atoam!»
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7. Tpy NpPOBEAEHUU PEMOHTHbIX pPaboT 060pyAOBaHME OCHALLEHHOE AWCTaHUMOHHBLIM
ynpaBAEHWEM AOAXKHO ObITb OTKAKOUEHO.

8. CopepxuTe NomelleHWe, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 060opyAOBaHMe, B unctote. OTKpbITbie
BXOAHbIE M BbIXOAHBIE OTBEPCTUS BO BPEMSI MOHTaXa 3aKpblBaMiTe CyxOW BETOLULIO MAM Bymarow,
BO n3bexaHue nonapaHus Mycopa B 060pyAOBaHME.

9. 3anpellaeTcs NPOBOAUTL CBAPHbIE U NPoUKe NOAOBHbIE PaboTbl HEMOCPEACTBEHHO BOAM3H
AaHHOTO 060PyAOBaHMS, @ TaKXe COCYAOB, paboTatoLLmX NoA AABAEHUEM.

10.Mpu ManeiLeM NOAO3PEHUU HA Meperpes, BOCMAAMEHEHUE WAW APYIYHO BHELLTATHYHO
CUTYaUMIO BblKAKOUMTE 0B0pyAOBaHWE. HesameaAMTeabHO obecTouste ero. He OTKpbiBaiTe
ABeEpK 060pyAOBaHMA A0 TEX MOP, NoKa Temnepatypa He ynapét 6esonacHoi Bo nsbexaHue
MOAYUYEHUSA 0XOra UAW TPABMBbI.

11. 3anpeLlaeTca UCNOAL30BaHNE UCTOUHUKOB CBETa C OTKPbITbIM MAAMEHEM AAS OCMOTPa
U peBu3nn 060pyAOBaHUS.

12. HuKoraa He UCMOAb3YWTE EAKME PACTBOPUTEAM, KOTOPbIE MOFYT MOBPEAWUTb MaTepUanbl
NHEBMOCETH.

13. Mocae NPOBEAEHUS MOHTaXHbIX M MPouMx paboT ybeauTech, UTO BHYTPU HE OCTAAOChb
MHCTPYMEHTA, BETOLLM, 3aMacHbIX YacTen U .M.

14. Ocoboe BHUMaHWe CTOUT yAeAiTb MPeAOXPaHUTEABHbIM KAanaHaM. TLwaTeAbHO cAeAnTe 3a
HWMU, BOBPEMS YAGASIITE MblAb U FPsi3b. HW MPK KaKunxX YCAOBHAX OHU HE AOAKHbBI YTPaTUTh CBOM
dyHKUMOHaA. MomMHUTe, OT Ux paboTbl 3aBUCHT Balua 6e3onacHocTb!

15. lepea HayanoM paboTbl B LITATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUECKOro OBCAYXMBAHMS
MAM PEMOHTa, MpoBepbTe, UTo paboyee AaBAEHWE, TemnepaTtypa WM Npoune XapakTepuCTUKK
BbICTABAEHbI MPaBUAbHO. YOEAUTECH, UTO BCE YNPaBASIOLLME U KOHTPOAMPYIOLLME YCTPOWCTBA
yCTaHOBAEHbI U GYHKLIMOHUPYIOT BEPHO.

16. Mpun 3aMeHe GUALTPOB, CEenapaTtopoB U T.M., MPOTPUTE CYXOK BETOLLLIO MECTa MX KpenAeHUs
OT MbIAW, TPA3K, OCTATKOB MacAa.

17. 3awmtTe ABUraTenb, BO3AyLLIHbIl7I OUABTD, SAEKTPUUYECKUE U PETYAUPYIOLLME KOMMOHEHTbI
W T.M. OT BbINAAEHMA KOHAEHCaTa. Hanpumep, NpoAyMTE CyXMM BO3AYXOM.

18. Mepbl 6e30nacHOCTM Npu paboTe ¢ XAapareHTamu:

¢ HuKoraa He BAbIXaiiTe napbl XAapareHTa. Yoeautecn, uto paboyas 30Ha HapAeXaLMM
06pa3oM BEHTUAMPYETCSH; ECAU HEOOXOAMMO, UCTIOAL3YITE pecnupaTop.

* Bcerpa HOCUTE creumMaAusnpoBaHHble nepuatki. B cAyuae KOHTaKTa xAapareHTa ¢ KOXen,
MPOMOITE MECTO KOHTaKTa 06UAbHBIM KOAUYECTBOM BOAbI. ECAM XA@AAreHT nomnan Ha Koxy
uepes OAEXAY, He MNbiTaiTech €é CHATb. TLATEeAbHO NPOMOITE OAEXAY NPECHOM BOAON, NOKa
BECb XAAAAreHT He CMOeTCA. 3ateM 06paTUTECh 38 MEAULIMHCKON MOMOLLbHO.

19. MCI’IO/\bSyﬁTe 3allUTHbIE Nnep4yYaTtkn BO BPEMA MOHTaXHbIX WM PEMOHTHbIX p660T BO
nsbexaHvie NMOAYYEHUS OXOroB U TpaBM. Hanpumep, npu 3aMmeHe Macha.
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2. TexHnueckKkue AaHHbIe

2.1 TexHUUYecKUe AaHHble

0 < < % [ =
= o 2 XA T = 1Y o8 |o= =
g 3 8 |8:<|58% 8%a |z5(38-| 525|252 83
= b= I m 00T |mw I X IO TS0 (0T £ ©
g g 32 |68 |2:3| 288 |F=|gs°( 332|888 58
< = | 27 |£E87|BeE o=8 i 25|88 % ¢
11410101 FO508 8 0,75
11410102 F0510 10 0,65 - -
11410103 FO513 13 0,55
11410104 | FRO508-270 270
8 0,75
11410106 | FRO508-500 500
11410105 | FR0510-270 55 3/380/50 62 270 1/2” 5
10 0,65
11410107 | FRO510-500 500
11410108 [FRD0O508-270 270
8 0,75
11410110 |[FRDO508-500 500
X
11410109 | FRD0510-270 270
10 0,65
11410111 | FRD0510-500 500
11410201 FO708 8 1,1
11410202 F0710 10 0,9 - -
11410203 FO713 13 0,6
11410204 | FRO708-270 270
8 1,1
11410206 | FRO708-500 500
11410205 | FR0O710-270 7,5 3/380/50 65 270 1/2” 5
10 0,9
11410207 | FRO710-500 500
11410208 | FRDO708-270 270
8 11
11410210 [FRDO708-500 500
X
11410209 | FRD0O710-270 270
10 0,9
11410211 | FRDO710-500 500
11410301 F1108 8 1,6
11410302 F1110 10 1,4 - -
11410303 F1113 13 1,3
11410304 | FR1108-270 270 1/2”
8 1,6
11410306 | FR1108-500 500
11410305 | FR1110-270 11 3/380/50 | 67 270 8
10 14
11410307 | FR1110-500 500
11410308 |FRD1108-270 270
8 1,6
11410310 [FRD1108-500 500
X 3/4”
11410309 |FRD1110-270 270
10 1,4
11410311 |FRD1110-500 500
COMPRAG Komnpeccop BO3AYLHbIN BUHTOBOW F-Cepus 81



' *
2 o 2 2T 2 g 02z (82 =
& 5 S= |g:c|88% §2§ ssla8-| 322(33¢g 8=
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11410401  F1508 8 2,3
11410402 |  F1510 10 1,9 -
11410403 |  F1513 13 15
11410404 | FR1508-270 270 1/2"
8 2,3
11410406 | FR1508-500 500
11410405 | FR1510-270 15 3/380/50 | 69 | 270 8
10 19
11410407 | FR1510-500 500
11410408 |FRD1508-270 270
8 23
11410410 |FRD1508-500 500
X 3/4”
11410409 | FRD1510-270 270
10 1,9
11410411 | FRD1510-500 500
11410501 |  F1808 8 31
11410502 |  F1810 10 2,5 - -
11410503 |  F1813 13 22 3/47
11410504 | FR1808-500 18,5 8 31
11410505 | FR1810-500 10 2,5
500
11410506 |FRD1808-500 8 31
X 17
11410507 | FRD1810-500 10 2,5
3/380/50 | 70 8
11410601  F2208 8 3,6
11410602 |  F2210 10 3 - -
11410603 |  F2213 13 2,6 3/4”
11410604 | FR2208-500 22 8 3,6
11410605 | FR2210-500 10 3
500
11410606 |FRD2208-500 8 3,6
X 17
11410607 | FRD2210-500 10 3

* CoorseTtctByeT craHaaptam DIN 51506 VDL, ISO 6743/3A. Kaacc Bsiskoctv o 1SO VG 46.

2.2 Ha3zHaueHue

BuHTOBBIE MacA03anoAHeHHble Kommnpeccopbl Comprag F-cepunM npeaHasHauyeHbl
AN 6ecnepeboiHOro U 3KOHOMMYHOTO MPOM3BOACTBA CXATOro BO3AYXa Ha MPOMbILIAEHHbIX
npeanpuatuax. B komnpeccopax F-cepun anst nepeaayum SHEPrm UCNOAb30BaH PEMEHHOV NMPUBOA
OT 3AEKTPOABUraTeAs. AAS YNPaBAEHUA napamMeTpaMu KOMMPeccop 060pyAOBaH KOHTPOAAEPOM
t-LOG ¢ LCD a1cnaeem, BkAOUaOLLEEM B cebsl KHOMKKU CTapT/CToMN U 3KCTPEHHOIo 0cTaHOBa.
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2.3 NMpuHUuMn paboThbl

16

K noTpebutenio

14

Puc. 2.3.1 Cxema nHeBmaTtnueckasn F 05..-F22.

—— Bosayx @ Aatuvk Temnepartypbl
—— Macno @ AaTunK pAaBAEHUSA
—— Bo3sayLiHo-macAsHan cmecb -——-— | Tpy6onpoBsoa ynpasaeHus
KoMMNOHEeHTbI
1 AneKTpoABUTaTEAD 11 KaanaH MMHMMAAbHOTO AABAEHUSA
2 PemeHHas nepeaaya 12 KaanaH obpaTtHbIv
3 BAOK BUHTOBOM 13 PapnaTtop, cekumusi Bo3ayxa
4 DUABTP BO3AYLLHbIN 14 Papwnatop, cekumst macaa
5 KaanaH BcacbiBatoLmi 16 DUABTP MaCASIHbIN
6 Bak-cenapatop 17 KpaH
7 KaanaH npeaoxpaHUTEAbHbIN 18 Mpobka 3aAnBHas
8 CenapauyoHHblA IAeMEHT 19 CMOTPOBOW Ma3oK ypoBHS MacAa
9 Apoccenb 20 KpaH, BbixoA BO3AyXa
10 KaanaH obpatHblIii
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CMB KOHAEHcaTa
177

16

14

17

Puc. 2.3.2 Cxema nHeBmaTMueckan FR 05..-FR22.., FRD 07..-FRD22.

—P>— | Bosayx @ AaTtunk Temnepartypbl
—p— | Macno @ LAaTunK pAaBAEHUS
—p— | Bo3ayluHo-MacAsiHasa cMech -->—-— | Tpy6onposoa ynpasaeHus
KOoMMOHEeHTBI
1 dAeKTpoABMraTenb 12 KnanaH 06paTHblIit
2 PemeHHasn nepeaava 13 Paanatop, cekumns Bo3ayxa
3 BAOK BUHTOBOM 14 Paawnatop, cekuns macaa
4 DUABTP BO3AYLUHbBIV 16 DUABTP MaCAAHbIN
5 KaanaH BcacbiBatoLLmi 17 KpaH
6 Bak-cenapatop 18 Mpobka 3anMBHas
7 KAaanaH npepoxpaHUTEeAbHbI 19 CMOTPOBOI rAa3oK ypoBHSA MacAa
8 CenapaumoHHbIN IAEMEHT 20 KpaH, BbIxoA BO3ayxa
9 Apoccenb 21 PedpuxepatopHbii ocyumtens (FRD-Bepcys)
10 KnanaH obpaTtHbIii 22 Pecusep
11 KaanaH MMHUMaAbHOTO AABAEHUS
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2.4 NpuHuun aeuctBua (Cmotpu puc. 2.3.1 1 2.3.2)

Bo3ayx: OunLLEHHbIV MPY NOMOLLM BO3AYLLHOTO GUALTPA (4) BO3AYX, MPOXOAA YEPES BCAChIBAIOLLMMI
knanaH (5), nonapaet B 6A0K BUHTOBOM (3). OAHOBPEMEHHO C MOCTYNAOLLMM AAST OXAQXKAEHMWSA
M CMa3KM MacAOM, BO3AYX CKMMAETCH A0 YCTAHOBAEHHOTO Ha KOHTPOAAEPE TPeByeMOoro AaBAEHMSI.
Aanee BO3AyLLIHO-MacAsiHas cMechb nonapaet B Hak-cenapatop (6), rae 6oabluaa yactb Macha
cenapupyetcs. OcTatkv Macna OTOWMALTPOBBLIBAET CenapauMOHHbIA IAEMEHT (8). 3aTeM UMCTbIN
BO3AYX OXAGXKAAETCS, NMPOXOAA vepes paaratop (13), M nocTynaeT noTpedbuTento.

Macno: Macho, oTAenéHHOE OT Bo3Ayxa B bake-cenapatope (6), OUMLLEHHOE MaCASHbIM
duAbTpOM (16), noctynaet obpaTtHO B BUHTOBOW OAOK (6) AAS OXAQXAEHMA WM CMa3Ku
MOALLMMHUKOB.

Cuctema oxnaXkaeHUA: CUCTeEMa OXAQKAEHUS — 3T0 KOMOMHMPOBAHHBIN PaAUaTop, COCTOSLLIMIA M3
BO3AYLLUHOM (13) 1 MacAsHoM (14) vacteit. O6ayB NPOMUCXOAUT BEHTUASITOPOM, 3aKPEMAEHHBIM B HKHEN

4actn Komnpeccopa.

2.5 Cucrema peryAMpoBKu

¥

Vs

A

Puc. 2.5 Cuctema peryavpoBkum

Komnpeccop 060pya0BaH KOHTPOANEPOM t-LOg, KOTOPbI B aBTOMATUYECKOM PEXMME OTCAEKMBAET
pacxoA notpeburenem Bo3ayxa.

Pasrpy3ska: Korpa pacxop BO3ayxa I'lOTpeﬁl/ITe/\eM MeHblle, 4eM NPOn3BOAUTEABHOCTb
KoMMpeccopa, AaBAeHWE B MHEBMOCETU AOCTUIaeT YCTAHOBAEHHOIO MakcMMyma. KOHTpoMep
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(2) NopaeT curHan Ha ANEKTPOMArHWUTHbIM KaamaH (3), KaanaH OTKpbIBaEeTCs, AaBAEHUMEM BO3AyXa
n3 baka cenapatopa (4) 3aKkpblBaeT 3aCAOHKY (5) BcacbiBatoLLErO KaanaHa (1), 0oAHOBpeMeHHO
NMPOUCXOAMT pasrpy3ka MHEBMOCUCTEMbI KOMMPECCOPa YEPES3 APOCCEAD.

3arpy3ka: CyBenrueHrem NoTpebAeHUs BO3AYXa, AABAEHWE B THEBMOCETH NaAAET A0 MUHUMAALHOTO
YCTaHOB-AEHHOTO NPeAEna, KOHTPOMEP (2) NepecTaeT Noaady CUrHana Ha ANEKTPOMArHUTHbIN KaanaH
(3), Mpekpallaetcs nopaua AABAEHWMSA Ha 3acAoHKy (5). BcacbiBaHWe Bo3pyxa BO30OHOBASIETCS.

Komnpeccop nepexoant B pexum 100% Harpysku.

2.6 Cxema aneKTpuueckan npuHuUunUanbHas

3 X 380-415VAC

RIRIRig

F05-22(t-LOG).

~

w

§

I3 D

.j

GEd

SB1.1
—

24VAC|

230VAC|
101g 10 201 200

300
301

‘—**—{0— o 024 |

{ 1]
{ 2]
{ 2]
Rs-485° -4

o 5]
170— I%
150
190 T

ul u2 u3
—e 203
—e 204
——® 205
—e 209

Puc. 2.6.1. Cxema anektpuueckas FO5.. - F22.., FRO5.. - FR22.., FRDO5.. - FRD22.*
*/\s kominpeccopos cepu RDX ¢ pedpiwkepatopHbIM OCYLLIMTEAEM CMOTPHTE AOKYMEHTALIMIO Ha caM

OCYLLIUTEN..
OCHOBHbI€ KOMMOHEHTbI
K1, K2, K3, K4 | KoHTakTop YA KaanaH aneKTpoOMarHuTHbIN

M1 JAeKTpoABUraTEAb R BAoK ynpaBaeHus

T Aatumk Temnepatypbl I/P AaTunK AaBAEHUSA

SB KHOMNKa 3KCTPEHHOM OCTaHOBKM CT1 TpaHcdopmaTop Toka

F1, F2 MpeaoxpaHuTenb TR TpaHcdopmatop

M2 JAEKTpOABUraTEAb BEHTUAATOPA Qs BblkAtOUaTeAb aBTOMaTUUYECKUI
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3. BBOA B aKcnAyaTauuio

3.1 TakeAa)kHble paboThbl

MpucyTCTBUE Ha U3AEAUM BMSITUH, CKOAOB U MPOYMX NOBPEXAEHUI
MOXET NPUBECTU K NMPEKPALLEHUIO AENCTBUSA rapaHTUK.

MpoBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUSA YNTAKOBKU, ECAU NOBPEXAEHWI HET, NOCTaBbTe
6A0K paaom C BblﬁpaHHbIM MEeCTOM MOHTaxa n pacnaKyFlTe. MNepemelleHve O60pyAOBaHVIF|
AOAXHO TNMPOBOAUTLCA TOAbKO MpPKW  NOMOLWKX COOTBETCTBYHOLLMX I'IpVICI'IOCOé/\eHVIVI UAU
NOABEMHbIX MEXaHWU3MOB. Pyl-lHOl7I NOABEM W NepemMelleHre 3anpelLleHbl. Aaxe B ynakoBke,
AEPXUTE 060pyAOBaHVIe B 3aLLUMLLEHHOM OT BO3AEMCTBUA NOTOAHbIX ABAEHWUI MeCTe.

[ .
B
D
Puc. 3.1.1. Cxema AAa TakeAaxHbix pabot FO5.. - F22.
Moaenb A, MM B, mm C, MM D, mm G, MM
FO5 - O7.. 100 92
F11.. 900
1 202
F15.. 30 383 185 0
F18.. 135 302 1000
F22..
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Puc. 3.1.2. CxeMa anst TakenaxHbix pabot FRO5..-FR22, FRDO5..-FRD22.

Moaenb A, MM B, Mm C, MM D, mm G, MM
FRO5.. / FRDO5.
05../ 05 100 92
FRO7.. / FRDOT.. 900
FR11../ FRD11.. 130 202
FR15../ FRD15.. 383 185
FR18../ FRD18..
135 302 1000
FR22../ FRD22..

3.2 rabapurtHble pa3mepbl

g Pasmepsl komnpeccopa
1 i ‘ S | Aavna | Wupura | Beicora | Macca,
- = L, MM D, MM H, Mm Kr
U ° FO5 280
[ 973 724 964
[@=iq) FO7 302
[—
F11 315
. 1003 800 1123
F15 335
F18 425
1083 884 1123
ob F22 445
A B Pa3mepsbl B yNakoBKe
- FO5 310
0 L 1075 | 825 | 1115
FO7 332
Fi1 1100 900 1250 347
Puc. 3.2.1. Paamepbl komnpeccopa FO5.. - F22. | F15 367
F18 470
1200 1000 1250
F22 490
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Puc. 3.2.1. Pasamepbl komnpeccopa FRO5..-FR22, FRDO5..-FRD22.

fabaputHble pasmepbl 6e3 ynakoBku

[abapuTHble pa3mMepbl B yakoBke

Moaenb AnnHa | WupuHa | Beicota | Macca, | AavHa | LWupuHa | Beicota | Macca,
L, Mmm D, Mmm H, mm Kr L, Mmm D, mm H, Mmm Kr
FRO5-270 1500 400 445
724 1472 1700 825 1630
FRD05-270 1546 435 480
FRO5-500 1855 445 498
724 1586 2050 880 1780
FRD0O5-500 1855 480 538
FRO7-270 1500 422 467
724 1472 1700 825 1630
FRDO7-270 1546 457 502
FRO7-500 1855 467 520
724 1586 2050 880 1780
FRDO7-500 1855 495 553
FR11-270 1500 435 482
800 1631 1700 900 1800
FRD11-270 1558 482 532
FR11-500 1855 525 578
800 1740 2050 950 1930
FRD11-500 1855 557 605
FR15-270 1500 455 502
800 1631 1700 900 1800
FRD15-270 1558 492 542
FR15-500 1855 535 588
800 1740 2050 950 1930
FRD15-500 1855 577 625
FR18-500 1855 580 630
884 1740 2050 1000 1930
FRD18-500 1905 645 695
FR-22-500 1855 600 650
884 1740 2050 1000 1930
FRD-22-500 1905 665 715
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3.3 MNoaroroBKa nomeLleHUsA

]
@ 2
T_1500 | 1500 |
S= _3
n|—>
——>
74}
—>
—>
—>
=
—_—>
P M
1500

Puc. 3.3.1. Cxema yctaHOBKM koMnpeccopa FO5.. - F22.
1. 3abop BO3Ayxa KOMMPECCOPOM
2. Bbixoa BO3ayxa M3 Komnpeccopa

2500

N
el
ol

Wil

Puc. 3.3.2. Cxema yctaHoBku komnpeccopa FRO5..-FR22, FRDO5..-FRD22.
1. 3abop BO3Ayxa KOMMPECCOPOM
2. BbIxoaA BO3Ayxa M3 komnpeccopa
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MUWHWMaAbHblE TPeBOBaAHWSA AAS YCTAHOBKMU:
* BblbepuTe uncToe He 3amnbIAEHHOE W CyX0e NOoMeLLEHWe, 3aLLMLLEHHOE OT aTMOCPEPHbIX OCAAKOB.

¢ B nomeLLEeHMM MOA AONKEH BbITb POBHbIN, FOPU3OHTAABHBIM M BBIAEPXMBATb BEC KOMMPECcopa.
EcAm komnpeccop He 3aKpenAEH K MOAY, YTOA OTKAOHEHMS MOAa HE AONKEH MpeBbiwaTh 3°. B cayuae
KPENAEHWS, MaKCHMaAbHOE OTKAOHEHWS AOAKHO COCTaBAATb 7°.

* MuHMManbHana Temneparypa okpyxatolen cpeabl 0°C
* MakcrmaAnbHas Temnepartypa okpyxatoulen cpeabl +40°C.

¢ B nomeLLeHnn AOAKEH BbITb MPEAYCMOTPEH MPUTOK CBEXETO BO3AYXa B 06bEME,
COOTBETCTBYHOLLIEM ABYKPATHOM MPOU3BOAMTEABHOCTU KOMMPECCOpPa.

* B nomelueHuu, O60pyAOBaHHOM NPUTOYHO-BbITSXKHOW MEXaHUUYECKOW BEHTUAILLMEN, obbem
BO3AyXa BbITS)KHON BEHTUASLMK HE AONKEH npeBbliwatb 40% obbema BO3AyXa NPUTOYHOWM
BEHTUAALNN.

PasmelleHne KomMnpeccopa B HEHAAAEXALUMX OKPYXatoLLMX
YCAOBMAX MOXET MPMBECTM K notepe ero pabotocnocobHocTu
BCAEACTBME CBEPXBbLICOKMX Harpy3ok. [oAOMKM Kommpeccopa,
Bbl3BaHHbIE HEMPABWUAbHOM 3KCMAyaTaLMen, He paccMaTpmBatoTCcs
KaK rapaHTUMHbIE..

He 6AOKMpyVITe, AAXe YaCTUYHO, BEHTUASILLMOHHYIO Nepdopaumio KoMnpeccopa U OCyLLUUTEAS.
MN3beraiite BO3MOXHOM PEeLMPKYAILINM BO3AYXa OT APYrMX NCTOYHUKOB TEMNAa.

3.4 NoacoepAMHEHUE K AMHMM C)XXaToro Bo3ayxa

Bce paboTbl N0 NOAKAOUEHIO KOMMPECCOPHOTO 060PYAOBAHMA AOAKHDI MPOBOAWTLCS NPKW OTCYTCTBUM
AABAEHMWS B MHeBMOCEeTU. Onepaumun no MOAKAUEHUIO K AMHUM CXATOro BO3AYXa AOAXHbI
NPOU3BOAUTCH TOAbKO KBAaAUGULMPOBAHHbLIM CrEeLMaAUCTOM.

Pasmepbl 4 paBoune XxapakTepucTUKK PYKABOB W apMaTtypbl AOAKHbI COOTBETCTBOBATb
KOAMUECTBY M AGBAEHUIO NMOAABAEMOrO BO3AyXa U3 KOMMNPECCOPa. 3aHUKEHWE MOXET NPUBECTU K
pasrepMeTU3aLmm CUCTEMbI U CTaTb MPMUMHOKM TPABM onepaTopa W NoBpeXAeHUin 060pyAOBaHHS.

MpK UCMOAB30BAHWM AOMOAHUTEABHBIX PECUBEPOB, MOABKMPAITE UX B 3aBUCUMOCTH OT NOTPEBAEHMS
CXaToro BO3Ayxa WU NPOU3BOAUTEABHOCTH KOMMPECcopa.
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3.5 MNoaKkAOUEHUE K INEKTPONUTAHUIO

MecTHble MNpaBuA@ OCTAKTCA MPUMEHUMbI, €CAM OHU BHonee
cTporue, YeM NPUBEAEHHbIE HUXE 3HaueHUsi. Bo3MOoXHO npuaeTcs
MCNOAb30BaTb kabeau ¢ BOAbLUMM CEYEHMEM, YEM Te, KOTOpble

yKa3aHbl.
FO5 | Ffo7. | FP11. | F5. |  F18. | F22.
Martepuan kabeas Meab. CeveHre XuAbl kabeas(Mmm2)
4 | 6 | 6 | 6 | 10 | 16
MNpepoxpaHuTenb(nAaBkasa BCTaBka), HOMUHaA aM(A)
25 | 35 | 35 | 50 | 63 | 63

MprBEAEHHOE ceueHre Kabens MPUMEHMMO MPU CAEAYHOLLIMX YCAOBUSIX: MaKC. AM\MHA kabeas 25w,
MaKC. 3HaueHWe Temnepatypbl okpyxatollei cpeabl 40C, kabenb B CBOOOAHOM BO3AYXE MAW B
KaHaTHOM AOPOXKE, MaAEHWE HaMPSHXKEHMS HE AOAKHO MpeBbILLaTh 5% OT HOMMHAABHOIO 3HAYEHUS.

Mcnonb3oBaTth

kabean marotoBaeHHble no OCT 22483-2012(IEC 60228:2004). Komnpeccop

MOAKAKOUEH K SAEKTPOMUTAHMIO YEPES BbIKAKOYATEADL C MPEAOXPAHUTEAEM U 3a3EMAEH.

Komnpeccop AOAKEH ObiTb 3a3EMAEH M 3aLUMLLEH TO KOPOTKOro
3aMblKaHus. Takke MpUMUTE Mepbl AAA 3aLUMTbl OT KoAebaHui
HanpsXeHus.

C1A0BOI KabeAb AOAKEH BbiTb 3aBEAEH BHYTPb KOMMNPECcopa.

Puc. 3.5.1. MoaBoA crAOBOrO kabeas

CHUMUTE AEBYIO NaHEAb U MPOMYCTUTE KabeAb CKBO3b CneLManbHoe oTBepCTHE (1) B OCHOBaHMM
KoMnpeccopa. 3atem NponycTuTe ero Yepes NAacTUKOBbIV BBOA (2).
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Puc. 3.5.2. NoaKAOUEHME K SAEKTPOMUTAHUIO

MoAKAKOUMTE CHAOBOW KabBeAb COTAACHO IAEKTPHUUECKOH cxeMe. CMOTPU NYHKT 2.6. AAA 3a3eMAEHMS
MCNOAL3Y#HTE BOAT NO3ULIMK 3.

4. dkcnayaTaumua

K SKCMAyaTaLmu komnpeccopa AOMycKaeTcs TOABKO
KBAAMOULMPOBAHHbIN NEPCOHAA

4.1 NaHeAb ynpaBAeHUA

AAst ynpaBAeHWs napameTpammn komnpeccopbl F5,5 - F-22 obopyaoBaHbl koHTpoaepom t-LOG,
KOTOPbIV B @BTOMATMUYECKOM PEXMME OTCAEXKMBAET pacxoA notpebutenem Bosayxa. Mpu napeHuu
AGBAEHUSI B MHEBMOCETU HWXE YCTAHOBAEHHOIO YPOBHS,, KOHTPOMEP AET KOMaHAy Ha 3amyck
komnpeccopa. Mpu AOCTUXEHNU MAKCUMAABHOIO YCTAHOBAEHHOIO YPOBHS, KOMMPECCOP NEPEXOAUT
B PEXMM OXMAAHUSA (XONOCTOM X0A), BPEMS KOTOPOIO YCTaHAaBAMBAETCS Ha KOHTPOAEPE.
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Takke B KOHTPOAAEPE npeAycMoTpeHa AOArOBPEMEHHaA MaMATb AAA XPaHEHUA OonepatuBHbIX

AAHHbIX: BpEMEHU HAPabOTKM, 3HAUEHWUIA CUETUMKOB, COCTOSIHUIA CUCTEMbI U T.A.

MaHeAb ynpaBAeHUA

B UeAdX M3MeHEeHUs MporpamMMMpyeMbIX MapaMeTpoB W OCYLLECTBAEHWSI KOHTPOAA 3a paboTtoi
KOMMPECCopa, NyALT YNPaBAEHUS KOHTPOAMEPA CHabXEH:

- LEDs a1cnineem ¢ NoACBETKOM, 0ToOpaxatoLLMM OCHOBHbIE NapamMeTpbl paboTbl KOMMNPECCcopa;

- AVICTIAEI C YKa3aHWeM YCAOBUIA aKcrAyataLmi, Bpems TO, HeucrnpaBHOCTENH;

- KHOMKM AN MPOrPaMMUPOBaHUA MapaMeTpoB KOMMPECCOpa;

- KHOMKM PYYHOIO MyCKa/0CTaHoBa KOMMPECCOopa;

- KHOMKa 3KCTPEHHOTrO OCTaHOBa (YCTaHaBAUBAETCAH OTAEALHO).

06wui BUA KOHTpoAAepa t-Log

L Ko [cIelelatige] @ WwWw.comprag.com

SHUTDOWN

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN

Puc. 4.1.1. NaHeAb ynpaBAeHUSA

@ Myck komnpeccopa @ Beepx
@ OcTtaHOBKa komnpeccopa @ BHM3
@ BosBpaTt B 0CHOBHOE MEHIO @ Beoa
@ KHOMKa ycTaHOBKM.

KHOMKa 3arpysku / pasrpy3ku

94
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UHCTPYKUUSA NO AOMOAHUTEABHON UHAUKALMU.

KOHTPOA

® % MHAMKATOP NUTaHWS (KPaCHbI): MHAMKATOP 3aropaetcs npu BKAOUEHUM

Aepa. HanpsxeHue noaaHo.

‘ NHAMKaTOp paboThbl (3EAEHDBIN): MHAMKATOP 3aropaeTtcsi, KOrAa ABUrateAb
paboTaeT. Komnpeccop Noa Harpy3Koun.

ycTpaHe
BpaTa B

MHAMKATOP TPEBOIU (KPaCHbIM): MHAMKATOP MUTaeT Npu TPEBOre; MHAMKa-
. A TOP FOPWUT, KOFA@ KOMIPECCOP OCTAHOBAEH MO CUrHaAY «aBapus» (COnpo-
BOXAAETCA 3BYKOBbIM CUrHAAOM»; MHAMKATOP BbIKAKOUEH, KOTAA OLLMOKa

Ha. AAA cOpoca OLLIMOKKM HAXMUTE U YAEPXMUBAKUTE KHOMKY BO3-
MEHI0 @ .

UHPopmaumnoHHbIi LED aucnaen.

COMPRAG BO3AYLUHbIN
KOMMNPECCOP

[locae BKAHOUEHUWSA MUTaHWUA SKPaH AUCNIAES OTO6paBVIT caepyroLee

Yepes 5 cekyHA BbICBETSTC!

A OCHOBHbIE MapameTpbl KOMMPEccopa:

TEMN: -°C
COCT: cTOon co1

Tekylee 3HaueHWe TeMnepatypbl BO3AYLLIHOMACASIHHOM CMecH Ha
BbIXOAE M3 BUHTOBOIO BAOKa

Haxmurte @

AABA: —-.-bar
COCT: cTOn co1

TekylLee 3HaueHUe AABAEHWSA B AMHUM CXaTOro BO3AyXa B
NMHEBMOCETU.

Haxwvrre @ S BXOAG B MEHIO Bbibopa:

MAPAM. PABOTbI

Bxoa B MmeHto MAPAM. PABOTDI

NMAPAM. 3KCINAYAT

BX0A B MeHo MAPAM. SKCIAYAT (pepaktMpoBaHWe Yepes NapoAb)

MAPAM. 3ABOAA

BX0A B MeHto MAPAM. SKCIAYAT (BX0A Yepes Naponb)

NAPAM. KAAMBPOB

BX0A B MeHHo MAPAM. SKCIAYAT (BxoA uepes Naponb)
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Pabouune napameTtpbl

[AaHHble NapameTpbl OTPaXarOTC TOALKO AN MPOCMOTPbI TEKYLLIMX HACTPOEK U3AEAMSI.

MAPAM. PABOTbI

Bxoa B meHto MAPAM. PABOTbI

ABUI. M1 A-0.0

TekyLLee 3HaueHWe Toka rno daszam

B-0.0 C-0.0

TekyLLee 3HaueHne Toka rno daszam

OBLLEE BPEMS PAB

06L1ee BpeMa HapaboTku

—h-m

Tekyllee 3HayeHne

BPEMSA HATPY3KU

06Lee BpeMsa paboTbl NOA HArpy3Kon

---h-m

TekylLee 3HaueHne

TEK. BPEMA PAB

TekylLee Bpemsi paboTbl OT MOCAEAHETO BKAHOUEHUS

—h-m

TekylLee 3HaueHne

TEK. BPEMS HATP

TekylLiee Bpems paboTbl MOA Harpy3Koi

—h-m

TekylLee 3HayeHne

MACA. ®UNBTP

Bpewms B akcnnyataumm

0110h

Tekylllee 3HayeHne

CENAP. 9AEMEHT

Bpems B akcnayataLmm

0110h

Tekyluee 3HaueHne

BO3A. PUNABTP

Bpewms B akcnayataumm

0110h TekyLuee 3HaveHne
MACNO 3AMEHA Bpewms B akcnayataumm
0110h TekyLuee 3HaueHne

CMASKA MOTOP M1

Bpewms B akcnayataumm

0110h TekyLuee 3HaveHne
PEMHU 3AMEHA Bpems B akcnayataumm
0110h TekyLuee 3HaueHne
96 Bepcusa 1.3



ABAP.1: 0001104 3anucb 1 XypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHUIA: BPEMSI OTKAOUEHUS
HEMUCN AAT. TEMP OnwucaHwe aBapuu

ABAP.2: 0001104 3anuck 2 xypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHUIA: BPEMSI OTKAOUEHUS
HEUCN AAT. AABA OnucaHve aBapun

ABAP.3: 0001104 3anucb 3 XypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHUIA: BPEMSI OTKAOUEHUS
YEPEAOBAHUE ®A3 Onu1caHwve aBapum

ABAP.4: 0001104 3anuch 4 xypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHUIA: BPEMSI OTKAOUEHUS
HEUCH AAT. AABA OnucaHve aBapum

ABAP.5: 0001104 3anucb 5 xypHana aBapuiHbIX OTKAKOUEHWIA: BPEMS OTKAKOUEHHUA™
HEMCN AAT. AABA OnucaHve aBapu1

DATA BbINYCKA [aTa U3rotoBAEHUSI KOMMpPeccopa

9999-99-99 YCcTaHOBAEHHOE 3HaYeHWe

3ABOACKOW HOMEP 3aBOACKOM HOMEP KoMnpeccopa

99999999 YCTaHOBAEHHOE 3HaueHre

COCT COEAUH He ncnonbayetcs

RX:- TX:-

ECA B TEKyLIEM MEHIO He TMPOM3BOAUTCA HUKAKUX AEWCTBUIA 60 CEeKyHA, KOHTPOAAEP
aBTOMAaTUUYECKW BEPHETCA B TAaBHOE MEHIO.

MapameTpbl 3KcNAyaTauuu

AaHHbIA NYHKT MEHIO paspeLléH AAf NPOCMOTPa, HO 3alUMILEH NapoAem OT WM3MEHeHW. A
UBMEHEHMIA B HACTPOMKax Komnpeccopa obpaturech K Baluemy pervoHanbHOMYy AMAepy. (Huxe
YKa3aHbl YCTAHOBAEHHbIE 3HAUEHUS AN KOMMPECCopa C Makc. pabounm AaBaeHrem 8 Gap.)

TEMI BKA. BEHT Temneparypa BKAtOUEHWE BEHTUAATOPA
0090°C YcTaHOBAEHHOE 3HauYeHne

TEMI BbIKA. BEHT Temneparypa BKAHOUEHWE BEHTUAATOPA
0060°C YcTaHOBAEHHOE 3HaveHne

COMPRAG Komnpeccop BO3AaYLUHbIM BUHTOBOW F-Cepus 97



AABA. HATPY3KHU

AaBAeHME Harpy3ku

5.2bar

YCcTaHOBAEHHOE 3HAUYeHUe

AABA. PA3IPY3KHU

AaBnreHve pa3rpysku

8.0bar

YcTaHOBAEHHOE 3HayeHue

BPEMS XOA. XOAA

Bpelvm XOAOCTOI0O X0Aa AO OTKAKOUYEHUA

0300s

YctaHOBAEHHOE 3HayeHve

PEXXUM BKA

NOKanbHOE UAM CETEBOE MOAKAKOUYEHME

MECT AOCTYN

YCTaHOBAEHHbIN PEXUM

TUN HATPY3KHU

MeToa nepexoaa KOMMNpeccopa B PEXMUM Harpysku, pyuyHor,/
aBTOMaTUYEeCKUM

ABTO

YCTaHOBAEHHbIV 3HaYeHne

TUN COEAUHEHUA

PaspelleHne Ha CETEBOE MOAKAIOUEHHUE, 3anpeT/paspeLleHne

SANPET

YCTaHOBAEHHOE 3HaYeHue

CETEBOW AAPEC CeTeBoOM appec

0001 YcTaHOBAEHHOE 3HaYeHKe

POAb B IPYNNE CeTteBoe noakAtoueHue. PaboTa B rpynne, BeAyLLnii/BEAOMbI
BEAYLUMI YcTaHOBAEHHOE 3HaYeHKe

BPEMSA NEPEKA

CeTeBOe NOAKAOUEHUE. PaboTa B rpynne, BPems nepekAUeH s
KOMMPECCopoB

0099h

YCTaHOBAEHHOE 3HaveHue

KOA-BO B IPYMNNE

CeteBoe noakAtoueHue. PaboTa B rpynne, KOAMYecTBO KOMMPEC-
copoB

0016

YCTaHOBAEHHOE 3HaYeHue

AABA HATP IrePyn

CeTeBoe noakAtoueHue. Pabota B rpynne, AaBAEHUE Harpy3ku

6.0bar

YCTaHOBAEHHOE 3HaYeHue

DABA PASIP IPYN CeTeBoe noakAtoUueHUe. PaboTa B rpynne, AABAEHUE pasrpy3ku
8.0bar YcTtaHOBAEHHOE 3HaueHue
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3AA NMEPEKA IPYN CeteBoe noakAtoueHue. Paborta B rpynne

0200s YcTaHOBAEHHOE 3HayeHve

CEP MACA ®UABTP O6HyAeHHEe BpeMeHM paboTbl MacAsIHOrO GUALTPa
0110h TekylLee 3HayeHue

CEP CEMAPATOPA O6HyAeHHe BpeMeHM paboTbl MacAIHOrO cenapartopa
0110h TekylLee 3HayeHue

CEP BO3A ®UNBTP O6HyAeHUe BpeMeHW paboTbl BO3AYLLHOTO GUALTPA
0110h TekylLee 3HayeHue

CBP MACAO 3AMEH

0O6HyAeHMEe BpeMeHU paboTbl KOMMPECCOPHOTO0 MacAa

0110h

Tekyllee 3HauyeHue

CBP CMA3KA M1

OﬁHyAeHVIe BPEMEHN CMa3KM NOALLNUMHUKOB SAEKTPOABUIaATENA

0110h

Tekyllee 3Ha4YeHUE (MPOU3BOAUTEAEM HE PErAaMeHTUPYETCA)

CBP PEMHU 3AMEH

O6HyAEHWE BpEMEHM 3aMeHbl MPUBOAHbBIX PEMHEN

0110h

Tekyllee 3Ha4YeHUE (MPOU3BOAUTEAEM HE PErAaMeHTUPYETCA)

YCT MACA ®UNLTP YcTaHOBKa BpeMEHM 3aMeHbl MacAAHOrO GUAbTPa
0500h YcTaHOBAEHHOE 3HauYeHue (CMOTPU MyHKT 5.1)

YCT CENAPATOPA YcTaHOBKa BpeMeHU 3aMeHbl MacASHOrO cenapartopa
2000h YcTaHOBAEHHOE 3HaUYeHue

YCT BO3A ®UNBTP YcTaHOBKa BPeMEHU 3aMeHbl BO3AYLLIHOIO GUALTPa
2000h YcTaHOBAEHHOE 3HauYeHue

YCT MACAO 3AMEH YcTaHOBKa BpeMeHU 3aMeHbl Macha

0500h YCTaHOBAEHHOE 3HaveHue (CMOTPU NYHKT 5.1)

YCT CMA3KU M1

YcTaHOBKa BPeEMEHU CMa3Ku NOALUMIHUKOB INEKTPOABUIaTENS

0000h

YCTaHOBAEHHOE 3HaUeHWE (MTPOMU3BOAUTEAEM HE PErAaMEHTUPYETCA)

YCT PEMHU 3AMEH

YcTtaHoBKa BpeMeHU 3aMeHbl MPUBOAHbLIX PEMHEN

0000h

YCTaHOBAEHHOE 3HaUeHWE (MTPOU3BOAUTEAEM HE PErAaMEHTUPYETCH)
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A3bIK BbIEOP Bbibop fA3blka

PYCCKUI YCcTaHOBAEHHOE 3HAUYeHUe
NAPOAb NMOAb30B Fkkk

*kdk He nameHsaTb

MapameTpbl 3aBOACKMX YCTAHOBOK.

AaHHbIV NYHKT MEHIO 3aLLUMLLIEH NapoAEeM OT MPOCMOTPA Y UBMEHEHMIA.
MapameTpbl KAAM6POBKM.

A@HHbIIA NMyHKT MEHHO 3aLLMLLIEH MapoAeM OT MPOCMOTPA U U3MEHEHWIA.

4.2 UHpMKauuAa olmnubok

Co0BLLEHUA 0 HEUCTIPABHOCTSX, B PE3YALTaTE KOTOPbIX KOMMPECCOP HEMEAAEHHO BbIKAOUaEeTCs, AMGO
M3HAUANBHO He 3aryckaeTcst. Tpu aTom saropaertcst uHavkatop @ A\ . Bee oLwumbku npu asapuitHom
BbIKAKOUEHWM MOCAE YCTPAHEHWS! HEUCTPABHOCTU HEOBXOAMMO COPOCHTL, 0BECTOUME KOMMPECCOP.

AanbHenwas pabora 6e3 ycTpaHeH s NPUYUHBbI BO3HUKHOBEHUSA
aBapuUMHOro coobLLEeHns 3anpeLleHal

TEMN: 99°C Komnpeccop He 3anyckaetcs

ABAP OCTAH. CO1 HaxaTta kHonka aBapuitHOro ocTaHOBaA

TEMM: 00°C Komnpeccop He 3anyckaeTcs. Temnepatypa oKpyxatoLemn
HU3KAA TEMMN Co1 cpeabl H1xe 0°C

CTOM: NEPETPY3

ABapwus Nno neperpyske ra. ABuratensi
TOK M1 104.8A P perpy A

ABAP:

ABapus nNo NpuunHe YyepepoBaHuA a3
YEPEAOBAHUE ®A3
ABAP:

Mo ¢pasam OTKAOHEHME BOAbLLE AOMYCTUMOrO
AUCBAA. ®A3
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ABAP:

NMPOMNAA. ®A3bl C

BO3MOXHO NponajaHue 0OAHON U3 da3

ABAP: HEUCNPABH

AATY. TEMN

HewncnpaBHOCTb AaTUMKa Temneparypbi

ABAP: HEUCNPABH

AATY. AABAEHUA

HeucnpaBHOCTb AGTUMKa ABBAEHUA

ABAP: BbICOKAA

TEMN 112°C

MpeBbileH MaKCUMaAbHbINM MPEAEA TeMnepaTypbl

ABAP: BbICOKOE

AABA. 8.4bar

MpeBbIWEH MaKCUMaAbHbIV NPEAEA MO AABAEHUIO

AanbHelwas pabora 6e3 ycTpaHeHUs NPUUMHbBI BO3HUKHOBEHKSA

aBapuiiHOro coobLleHna 3anpeLleHal

CurHanbl  OMOBELLEHUS O HEUCMPaABHOCTU  WMAM HeobX0AMMOCTH NnpoBEAEHNA CEePBUCHOIO
O6C/\y)Kl/IBaHl/I)'-|Y HE BAEKYyLLME 3a cob0¥ OTKAKOUEHWE Komnpeccopa.

TPEB:

BblIC. TEMN 105°C

MNoBblWeHHasa Temnepatypa

MPEAYNP: 0110h

CKOPO MACA. ®UA

Mpubanxaetca Bpemsi 3aMeHbl MAaCAHOTO GUALTPA

NMPEAYNP: 0110h

CKOPO BO3A. ®UA

Mpubanxaetca BpeMs 3ameHbl BO3AYLLIHOTO GUALTPa

MPEAYNP: 0110h

CKOPO 3AM MACNA

Mpubanxaetcs Bpemsi 3aMeHbl MacAa

MPEAYNP: 0110h

CKOPO CEMAPATOP

MpubanxaeTtcs Bpemsi 3aMeHbl MacAsIHOrO cenaparopa
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4.3 lNyck komnpeccopa

Kaxablll pa3 nepea 3anyckoM KOMMPEeccopa npoBepbTe ypoBeHb
macha B Bake-cenaparope. Mpu HU3KOM yPOBHE — AOAEITE MacAO

MopaviTte HanpsixeHne. OTKPOMTE BbIMYCKHOW LLAPOBbLIN KpaH.

Haxmute kHonky "Tyck” 0 Ha naHeAu ynpaBAeHWUSI KOHTPOAAEPA. Komnpeccop 3anyCcTuTcs.
KoHTpoAAep ByaeT aBTOMaTUUECKHM YNpaBAsiTb paboTol KOMMPECCOoPa N0 3aBOACKMM yCTaHOBKaM.

4.4 BbikAlOUEHUME KoMMipeccopa

ANA 9KCTPEHHOW OCTAHOBKM KOMMPECCOpa HaXMWTe  KHOMKY
aBapUIHOTO OTKAKOUYEHMWSI Ha NaHeAU yNpaBAEHUSI KOHTPOAAEPA.

MocAe yCTpaHEHWS HEUCNPaBHOCTU  Pa3bAOKMPYITE  KHOMKY,
BbITSIHYB €€ Ha cebs. [Tocae aBapUHOTO OTKAOUEHHWS, KOMIPECCOP
MOXET BbITb MOBTOPHO 3anyLUEH He paHbLue, yuem yepe3 10 MUHyYT.

Haxmute kHonk "OcraHoBKa“ @ Ha MNaHeAu YnpaBAEHUSA  KOHTPOAAepa.
Komnpeccop BbIKAKOUUTCA.

3aKponTe BbIMyCKHOM LapoBbli KpaH. OTKAKOUUTE OT CETU MUTaHUA.
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5. HacTpoMka M cepBucHOe 06cay)XxuBaHue

5.1 NpaduK TEXHUUECKOro 06CAy)KMBaHUA

° <} MHTepBan B MoTouacax

I z =}

@ 5 B TO-1 T0-2 T0-3 T0-2

I @ o

g 3 9

3 2 [ 500 2000 4000 6000

w
MpoBsepka,
YpoBeHb Macna posepia/
AONATH
Macno komnpeccopa 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUABTP BO3AYLLHbIN Ounctka 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP MaCASIHbIV 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
CenapauuoHHbIN 3AneMEHT 3ameHa
TenAno0bMeHHUK Ounctka
MOALLMMHUKK 3AEKTPOABUTaTENS Cmaska
BcacbiBatowyil knanaH MpoBepka
KhanaH MUH. AaBAEHUA MpoBepka
Knanax
o Mposepka

NpeAOXpPaHUTEAbHbIN
MpuBOAHbIE PEMHU MpoBepka

Mocre 6000 yacoB paboTbl, NMAGHOBOE TEXHWUUYECKOE OOCAYXMBaHWE AONMKHO BKAKOYaTb B cebs
yepepoaHme TO-2 nan TO-3 uepes kaxable 2000 MOTOYACOB UAM OAMH Pa3 B roA, B 3aBUCMMOCTH
OT TOr0, YTO HacTynuT BbicTpee. MpoBeAeHUE eXEAHEBHOTO, EXXEHEAEABHOIO, EXEMECAYHOTO U
€XEroAHOro KOHTPOASI He OTMEHSIETCS MPOBEAEHHbBIM TEXHUUECKUM 0OCAY)XMBAHUEM.

5.2 lNpoBepka ypoBHA MacAa

MpoBepKa ypoBHA MacAa ABAAETCA eXEeAHEBHOM
npoueaypoi. Tepea MNPOBEPKON  BbIKAOUMUTE
KOMMNpPeccop. CHUMMUTE NPABYH KPbILLIKY.

YpoBeHb MacAa MpPOBEpseTca 4Yepes CMOTPOBOM

® rAasok (1), pacrnoAOXeHHbIM HEenocpeACTBEHHO

Ha Gake-cenapatope. MacAO AONKHO BW3yaAbHO

1 npocmatpuBateea B raaske. EcAv ypoBeHb Macha
— © HWXE W €ro He BUAHO, AOAWTb AO CEPEAMHBI TAa3Ka.

3anpellaeTcs UCMoAb3oBaTb MpU  NPOBEPKe
YPOBHA MacAa WMCTOUHUKKM CBETa C OTKPbITbIM
NAaMEHEM.

Puc. 5.2. MNpoBepka ypoBHA Macna
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5.3 NpoBepka NPUBOAHDbIX peMHEHN

Puc. 5.3. MpoBepka NPpUBOAHbIX PEMHEW

[poBepKka pemMHel ABASETCA eXeMecsUHON
npoueAypoi. Mepea NPOBEPKON BbIKAOUNUTE
KOMMPEeCCOP U OTKAKOYUTE ero OT NMUTaHuA.

CHMMUTE NpaByld NaHeAb. BusyanbHO
NPOAMArHOCTUPYTE PEMHM Ha  CAeAbl
M3HOCA, TPELLMH, AedOpMALMIA U T.N.

Mpn  HaAMuMKM MpPEACTaBAEHHbIX Bbllle
AEPEKTOB — 3aMeHUTE PEMHM (CMOTpuUTe
nyHkt 5.6.). HataxeHue pemHen. Aas
BbICTABAEHUSI HATSXKEHUS,, WCMOAb3YNTE
cnew. obopyaoBaHUe.

Moaenb Pabouee paBAeHME, HataxeHus,
bap H
F5,5, FR5, 8 300
FRD5.5, 10 300
FO7, FRO7, FRDO7 13 400
8 250
F11, FR14,
FRD11 10 250
13 300
8 250
F15, FR15,
FRD15 10 300
13 300
8 250
F18, FR18,
FRD18 10 300
13 300
8 400
F22, FR22,
FRD22 10 450
13 500
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5.4 3ameHa macAa U MacAIHOTO GUABTPa

Puc. 5.4.2. 3ameHa macasHoro duasTpa

Mepea 3ameHOW  MacAa  BbIKAOUMTE
KOMTPECCOP U OTKAKOUMTE €ro OT NUTaHMS.

CHMMUTE npaByld MNaHeAb W OTKPYyTUTE
NpobKy 3aAMBHON FOPAOBMHBI (2) HA OAMH
060poT, uTOObl CTPaBWUTbL OCTaBLUEEecs
AABAEHWE, €CAM TakoBOE MpPUCYTCTBYET.
OTkpyTUTE NPOBKY (2) M NPOOKY CAMBHOrO
KpaHa (1). OTKpoMTEe CAUBHOM KpPaH 1 CAenTe
MCMOAb30BAHHOE MacAO B  CrneuuaAbHO
NMOATOTOBAEHHbIN pe3epByap MOAXOASALLErO
obbéma. 3aneiTe Yepes ropAoBHHY HOBOE
MacAO AA CEPEAMHbI CMOTPOBOIO rAa3ka.
YcraHoBuTte 06patHO Npobku (1) u (2).

CHMMUTE npaBytd NaHeAb. AKKypaTHO
OTKpYyTUTE MacAsiHbIM dUABTP (1)
(AOMycKaeTcsi UCMOAb30BaThb CreLManbHbIN
KAKOU-CbEMHWK) U CAEWTE MCMOAB30BAHHOE
MacAo M3 duAbTpA B CMELMANbHO
NMOAFOTOBAEHHbIN pe3epBsyap.

0653aTeAbHO CMaXbTe CBEXWMM MacAOM
YNAOTHAIOLLYIO  MPOKAAAKY Ha  HOBOM
dunbtpe. [MpuKpyTUTE OUABTP Ha MECTO.
MprKpyurBanTe GUALTP TOABKO BPYUHY!HO.

3anycTtute KOMMpeccop n AanTe
npopabotatb B XOAOCTOM  pexume
HECKOAbKO MMUHYT, MOKa CBeXee MacAo
He pas3onpETca no cucteme. Bbikaouute
KOMMPEeCccop v NPOBEPLTE YPOBEHb MacAa.

Macno  AOAKHO — ObITb MO cepeanHe
CMOTPOBOro raa3ka. Npwu HEeobX0AMMOCTU —
AOAUTD.
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5.5 3ameHa Bo3AyLWIHOro pUAbLTPaA

2/”Z
E ©

Puc. 5.5. 3ameHa BO3AyLLIHOrO GUALTPa

Mepea 3ameHoM UABTPA  BbIKAKOUUTE
KOMMPECCOP U OTKAKOUUTE €ro OT NUTaHnA.

CHMMUTE nNpaBytd NaHeAb. Bo3aylHbIN
duAbTp (1) KpenuTcs Ha BCacCbIBALLEM
KnanaHe. OTKpyTUTE BWMHT  KPENEXHOro
xomyTa (2). CHUMUTE cTapbli OUABTP.
YcTaHOBUTE Ha €ro MecTo HOBbIA GUABLTP.
3aTsHUTE XOMYT.

5.6 3ameHa NpUBOAHbLIX peMHeH

Puc. 5.6. 3ameHa NpUBOAHbIX PEMHEN

lepea 3aMeHOM MNPUBOAHbLIX PEMHEN
BbIKAKOUYMTE KOMMPECCOP U OTKAKOUMTE €ro
OT NUTAHUA.

CHuMUTE npaByto naHeAb. Ochabbre 2
BMHTa (1). BbikpyumBaiite 2 60ATa (2) A0 TeX
rop, Nnoka pPemMHu He MPOBUCHYT. CHUMUKTE
cTapble PEMHU W 3aMEHMWTE U3 Ha HOBbIE.
MpoBeanTe OMMCaHHbIE BbilLE OnepaLmm
B 00paTHOM NMOCAEAOBATEALHOCTU. HaTaHKTe
PEMHU A0 3HAUYEHWH, YKa3aHHbIX B MyHKTe
5.3. AaiiTe npopaboTate KoMnpeccopy He
MeHee 4 yacoB v NpoBepbTe HaTAXKY. Mpu
HEOBXOAUMOCTH — MOATSHYTb.
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5.7 3ameHa cenapauMOHHOro 3SneMeHTa

Puc. 5.7. 3ameHa cenapauUMOHHOro 3AeMeHTa

5.8 Ouucrtka paamartopa

Puc. 5.8. Ounctka paapunatopa

Mepea  3amMeHOM  cemapauMOHHOro
OAEeMEeHTa BbIKAKOUYUKUTE KOMNPEeCCcop
N OTKAKQUUTE €ro OT NUTaHuA.

CHMMUTE npaBytd NaHeAb. AKKypaTHO
OTKPYTUTE  CenapauMOHHbIA  IAEMEHT
(1) (Aonyckaetcs MCMNOAb30BaTb
crneumanbHbIN KAKOY-CbEMHUK).
0653aTEABHO CMaXbTE CBEXMM MacAOM
YNAOTHAIOLLYIO MPOKAAAKY Ha HOBOM
3NeMEHTEe. YCTaHOBUTE HOBbIN 3NEMEHT.
MpuKpyumBaiTe  cenapatop  TOAbKO
BPYUHY!O.

AAA pocTyna K paauatopy (1) cHumuTe
AVLIEBYIO MAM NPABYIO NaHeAu.

Crapaintech peryAsipHO YUUCTUTb PaanaTop
ANS noAAepXaHus abdeKTUBHOIO
OXAQXAEHUS.

Ypanute Aobble YacTuubl rPsi3v U3 papva-
Topa Npu MOMOLLM BOAOKOHHOM LLETKU;
3aTeM HanpaBbTe Ha paauatop CTPyHo
CXaToro BO3AyXa CHM3Y-BBEPX, YIOA
MeXAy CTpyew BO3Ayxa M MAOCKOCTbIO
paanaTopa AOAXEH 6biTb NpuMepHo 90°.

COMPRAG Komnpeccop BO3AaYLUHbIM BUHTOBOW F-Cepus 107



5.9 lNpoBepka BcacbiBalOLWeEro KAanaHa

NSt NPOBEAEHHS MPOBEPKM BCACIBAOLLETO KAANaHa, CHUMUTE BO3AYLLHbIA GUALTP Kak NoKasaHo
B NyHkTe 5.5. Aanee OTKpOWTe PyKoM LUMOEPHYHO 3aCAOHKY, yBeAnTeCh B MAABHOCTU €€ X0Aa
M BO3MOXHOCTU MOAHOIO OTKPbITUS. B cAyyae 3aepaHWsi UAM HEMOAHOIMO XOAA 3aCAOHKM
3aMeHWTe KAanaH Ha HOBBbIW.

5.10 06¢cAy)XxMBaHUE INEKTPOABUTaTENA

B npouecce aKcnayatauum KOMNpeccopa B MOALIMIHUKKA ABUraTeAs HeoBXoArMO A0BaBASTL
CBEXYI0 MAACTUUHYIO CMa3Ky, pa3paboTaHHYyl0 AAS MPUMEHEHUS B MOALUMMHMKAX KauyeHws.
Cma3sky creayeT A06aBAATb C MOMOLLBIO CMELMAABHOTO LUMPULA AAA MAGCTUYECKUX CMa3oK
uepes MacAEHKM, PACMOAOXEHHBIE B KPbILLKaX NOALLIMMHUKA ABUraTenst. 06beM A0HBaBASEMON
CMasku MOXHO paccuuTatb No GopmMyAe:

D? (Mm)x0.005=M ).

Ban aBurarensn (macca cma3sku)

He nepenoAHsiiTe cMa3kon MOALMMNHUKW CBEPX HOPMbI, T.K. BO BpeEMS pa60TbI ABUTaTEAA

BCA AULLIHAA CMa3Ka 6yAeT BblAaBAE€Ha U3 NOALLUUMHUKa BHYTPb ABUIaTEAA.

6. YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEM

6.1 Bo3MOXXHble HEUCNPABHOCTH

Mpobrema

Bo3moxHaa npuunHa

KoppekTupytoLpe AencTeus

Komnpeccop 3anyckaetcs ¢
3aAEPXKKON. INEKTPOABUraTEND
MeAAEHHO HabupaeTt CKopoCTb

PemHW nepeTsiHyThbl

Obecneuste peMHSIM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXEHUE.
Cmotpu n. 5.3.

[yctoe macno

3ameHuTe MacAo

MpUCyTCTBYET CBUCT BO BPEMS
paboTbl KomMpeccopa

Mpockanb3bliBaeT pemMeHb

Obecneubte peMHsIM
COOTBETCTBYIOLLME HaTSAXEHUE.
Cwmotpu n. 5.3.

Komnpeccop He 3anyckaetcs.
Ha 6aoke ynpaBaeHus
UHAVKaLMA TemnepaTypHo
6AOKMPOBKM

TemnepaTtypa OKpyXaroLero
BO3AYyXa He COOTBETCTBYET
HeobxoAnMOM (HUxe +5°C uAn
Bbiwe +40°C)

0becneubte HEOOXOANMYIO
Temnepartypy Bo3ayxa B
nomMeLleHuu, rae yctaHOBAEH
KoMnpeccop.

Komnpeccop neperpesaercs

HepocTatouHasi BEHTUAALMSA
nomMeLllueHua, B KOTOpom
YCTaHOBAEH KOMIMpeCcop

YBeAnYbTE LMPKYAALMIO BO3AYXa

CAMLLKOM HU3KMIM ypOBEHb MacAa

Aoneite macno (n. 5.2).

3arpsasHeH paamartop

MpoayiTte papnaTop cxatbimM
BO3AyXOM (M. 5.8)

CpabatbiBaeTt
NPEAOXPAHUTEABHbBIN KAaMaH

3arpAsHéH cenapatop

Mposeante TO ¢ 3ameHoM
cenapatopa

CAMLLKOM BbICOKOE A@BAEHUE
(6onee 13 b6ap)

YcraHoBuTE pabouee paBAEHUE
Huxe 13 6ap
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7. XpaHeHue M YTUAU3aUUA

7.1 XpaHeHue

XpaHeHne Komnpeccopa ponyckaertcsa npu Temnepatype ot-20° oo +50 ° C npy OTHOCUTEABHOM
BA@XHOCTU BO3Ayxa He bonee 85%.

7.2. YTMAM3auua

YTUAM3aLMA TEXHOAOTMUYECKOro KOHAEeHcaTa

TexHONOTMYECKMI KOHAEHCAT copepxuT B cebe macno. CavBaiite 06pasyrolimincs BO
BpemMA paéOTbI KOHAEHCAT B cChneuuanbHble CﬁOpLLI,VIKVI. CMEHHbIE 3AEMEHTHI Cf)OpLLI,VIKa
TEXHOAOTMUYECKOTO KOHAEHCATa YTUAM3UPYITE Kak NMPOMACAEHHbI OBTUPOUHBIN MaTepuan.

YTuausauusa MmacAafiHbiX GUALTPOB, cenapaTopoB

He ponyckaiite nonapaHue oCTaTkoB MacAa Ha NouBy, B KaHAAU3aALMIO U BOAOEMbI. CAaBaiiTe
MacCAsiHbIE GUALTPbI M CenapaTopbl Ha YTUAM3ALIMIO B repMETUUYHOM Tape.

YTuausauus Bo3AYLUHbIX GUABTPOB
Bo3aylLHble GUALTPLI CAGBAMTE Ha YTUAM3ALIMIO OTAEABHO OT MPOMACAEHHbIX OTXOAOB.

YTuausauua otpaboraHHoro macna

Ytnansaumio OTp860TaHHOFO MacAa Npou3BOAWMTE B repmeTuyHon Tape. He AOI'IyCKaVITe
nonapaHMe MacAa Ha no4ysy, B KaHaAU3aLUMIO U BOAOEMbI.
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