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ТЕХНОЛОГИЯ
Информация о продукте

Концентрат синтетической смазочно-охлаждающей жидкости
для электроэрозионной обработки
Техно-EDM
(ТУ 20.59.41-018-67748334-2021)

Концентрат СОЖ Техно-EDM предназначен для использования в качестве технологической среды на электроэрозионных проволочно-вырезных станках с непрофилированным электродом-проволокой.
Применяется в виде водного раствора в концентрации от 1 до 5%, зависящей от толщины заготовки,  марки обрабатываемого материала и воды, которая используется для приготовления СОЖ. Хорошо работает при обработке углеродистых, высокопрочных, нержавеющих сталей, чугунов, алюминиевых и титановых сплавов, цветных металлов.
Заменяет такие СОЖ, как JR3A, DIC-206, Loc-Line и др.
Преимущества:
● Максимальная производительность и быстрое удаление продуктов эрозии из зоны обработки обеспечивают наилучшую шероховатость обработанной поверхности.
● Высокая антикоррозийная защита станка и обрабатываемого материала (можно использовать в качестве консервационной смазки обработанных деталей).
● Нейтральность к лакокрасочному покрытию оборудования.
● Минимальный уровень пенообразования и отличные моющие свойства обеспечивают чистоту станка и обрабатываемых деталей.
● Отлично разводится даже в холодной воде.
● Высокая устойчивость к биопоражению обеспечивает длительный срок службы рабочих растворов.
● Экологична (не содержит вредных и запрещенных компонентов).
● Взрыво и пожаробезопасна.
Физико-химические свойства):
	Показатель
	Значение

	Внешний вид
	Однородная маслянистая жидкость янтарного цвета

	Вязкость при 40оС, сСт
	Не более 65

	Плотность при 20°C, кг/м³
	1,000-1,100

	рН, 4% раствор
	9-10

	Коррозия, 5% на дистиллированной  воде, балл
	0

	Фактор коррекции рефрактометра
	1,9


Рекомендации по применению:
[bookmark: _GoBack]● Нельзя смешивать Техно-EDMМ с другими жидкостями.
● Перед заправкой станка вся система подачи должна быть очищена подходящим чистящим средством.
● Для приготовления раствора использовать чистую (лучше деионизированную) воду.
● Каждую смену необходимо добавлять воду. После этого с помощью ручного рефрактометра проверять концентрацию раствора и, при необходимости, добавлять концентрат.
● Для удаления крупных частиц электрической коррозии рабочая жидкость должна проходить через фильтр.
● Продукты окисления с обработанной поверхности смывать растворителем (уайт-спирит, ацетон и др.)
Минимальный срок / транспортирование и условия хранения:
Срок годности 12 месяцев. Концентраты транспортируют при температуре от минус 30 до плюс 40 °С и хранят в крытых складских помещениях при температуре от +5 °С до +40 °С.
Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо правообязывающие претензии. Приведённые данные не гарантируют точного их выполнения в каждом отдельном случае и не освобождает потребителя от проведения собственных измерений.
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