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       ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Профессиональная пневматическая орбитальная шлифовальная машина
(код:   5335351; 8150005, 8150065)

ВНИМАНИЕ: Инструмент может поставляться после консервации. Необходимо перед работой удалить консервационную смазку и смазать инструмент согласно п. СМАЗКА И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖ ИВАНИЕ
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ПОДАЧА ВОЗДУХА

Инструмент рассчитан на максимальное давление воздуха (см. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ) во время работы, превышать его нельзя. Более высокое давление и не фильтрованный воздух сокращают срок службы изделия, могут стать при​чиной возникновения опасных для человека ситуаций. Наличие воды в воздушной магистрали может привести к по​ломке инструмента. Ежедневно удаляйте конденсат из ресивера. Раз в неделю очищайте фильтрующий элемент на воздуш​ном патрубке. Детальный чертеж показан на рис. 1. Воздушный патрубок В (рис. 2), используемый для подвода воздуха, имеет стандартное байонетное соединение со шлангом. Если подвод воздуха осуществляется по длинной линии (свыше 7,6 м), то следует увеличить давление в магистрали или внут​ренний диаметр шланга (минимальный внутренний диаметр шланга, соответствующие размеры должны иметь и фитин​ги).
ПОРЯДОК РАБОТЫ

При установке инструмента поверните контргайку С (рис. 2) так, чтобы ее накатанная часть вошла в соприкосновение с пло​ской поверхностью шпинделя D (рис. 2). Одной рукой наверните полировальник на шпиндель, другой рукой в это время придер​живайте балансир Е (рис. 2). Заверните контргайку С (рис. 2) так, чтобы вращение шпинделя стало легким и свободным. ЗАПРЕЩАЕТСЯ включать инструмент с застопоренным шпинделем. Действуя пневморегулятором А (рис. 2) как воздушной за​слонкой, можно регулировать частоту вращения инструмента. Настройте обороты инструмента с помощью ручки пневморегулятора. В моделях с удалением пыли, к патрубку пылеудаления подсоединяется мешок или шланг пылесоса для сбора пыли при работе инструментом.
Собственного веса инструмента вполне достаточно для качест​венной обработки поверхности. Нельзя прикладывать чрезмерных усилий к шлифовальной машине - этим вы только создадите дополнительную нагрузку на инструмент, сократиться срок его службы. Во время включения машины шлифовальный инст​румент не должен соприкасаться с поверхностью обрабатываемого изделия. Шлифуйте поверхность медленными поступа​тельно-возвратными движениями, проходя несколько раз по одному месту. Когда шлифование закончено, отведите инстру​мент от поверхности и лишь после этого выключите шлифо​вальную машину.
СМАЗКА И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Пневматический двигатель необходимо смазывать ежедневно компрессорным маслом Sae 30 (RIMOL VDL 100). Если воздушная магистраль не оснащена лубрикатором, то необходимо пропустить через инструмент хотя бы одну чайную ложку масла. Масло заливается с помощью шприца в воздушный патрубок В (рис. 2) или в шланг как можно ближе к инструменту. Потеря мощности двигателя и нестабильное вращение инстру​мента могут быть вызваны различными внешними причинами, например, такими, как падение давления в компрессоре, утечки воздуха из магистрали, влага в воздухопроводе, неподходящие фитинги, плохие соединения и др. Остатки абразива и смолистых веществ на инструменте можно удалить растворяющим маслом или смесью масла SAE #10 с керосином в равных пропорциях. Необходимо также очистить фильтр. Если причина неисправности кроется в самом изделии, отклю​чите машину от воздушной магистрали и обратитесь в сервисный центр АВАС. Неисправности возникшие из-за нарушений инструкции по эксплуатации, естественного износа, самостоятельного ремонта инструмента не подлежат гарантийному ремонту.
ИНСТРУКЦИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

1.Использование средств защиты органов зрения, дыхания. Работа с инструментом в соответствующей спецодежде. Одежда должна быть хорошо подогнана, без свободных и висящих концов. Перед работой снять наручные часы, браслеты и кольца.

2.Перед сменой приспособлений и выполнением работ по ремонту и техническому обслуживанию, а также по окончанию работы, отсоединить инструмент от воздушной магистрали.

3.В зоне выполнения работ не должно быть посторонних людей.

4.Обрабатываемая деталь должна быть зафиксирована в тисках или зажимах, чтобы обе руки были свободны. Используемые подставки для ног должны быть прочными и устойчивыми.

5.Не приближать к себе работающий инструмент.

6.Запрещается использовать нестандартные соединительные элементы, приспособления и запчасти.

7.Допускать к работе с инструментом только специально обученный персонал, изучившему инструкции по безопасности, эксплуатации инструмента.
Гарантийный срок – 6 месяцев.

[image: image3.png]sosmyunei fesuoperynaTop (A)

nampytor (8)

L

" Ganoncp (©)

xortparaiia (€) I

wnwgens (0) 1

prc. 2.

exeua nopkOEHUS
nart nomson

— sy PUTD oo

Lmm =it

Buctpochunse
;" r pervneTe
ndparop
L — o
anech ygTY HE s

yeranaeeam,

TEXHENMECIE XAPAIIEPHCTHIGN 6130005 5335351
Paioues nassenue (60p) 0 62
Pacxon sosnyxa () 150 142
DvaeT WAGOsaHOTD KpyTali) 150 150
O 5000 8500
Bec (i) 14




Оборудование имеет сертификат соответствия № РОСС IT.MT20. В04784 и соответствует требованиям нормативных документов ГОСТ Р 51151-98 (п.п. 3.1.1, 3.1.2, 3.1.5, 3.2.1, 3.6.1, 3.6.6, 3.7.6-3.7.8); ГОСТ 12.2.010-75 (п.п. 1.1, 2.3, 2.5, 3.2, 3.4, 3.5, 3.7); ГОСТ 12.2.101-84 (п.п. 1.1, 2.1.1, 2.1.5, 2.2.4, 3.1, 3.2, 3.3); ГОСТ 12.4.040-78; ГОСТ Р 12.4.026-2001; ГОСТ 12.3.001-85 (п.3.4, 3.5); ГОСТ 17770-86 (п.п. 1, 4.2); ГОСТ 12.1.012-90 (п. 3).
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