


Модель Диаметр 
форсунки

Емкость 
бачка

Тип подачи Резьба 
входного
отверстия

Потребление 
воздуха

Давление

PT-0135 1.8мм 600мл гравитационный 1.4’’ ≈ 170-200 л/мин до 1,5 бар





Распыление Проблемы Решение

Пульсация 1. Воздух поступает между форсункой и 
конусом краскопульта

2. Воздух всасывается от сальника иглы

1. Снимите форсунку и прочисти-
те место соединения. Если форсун-
ка повреждена, замените ее

2. Затяните сальник иглы

Нанесение в 
виде полумесяца

1. Краска скапливается на отверстии для 
выхода воздуха и частично перекрывает 
отверстия на выступах форсунки. 

2. Давление воздуха на обоих выступах 
форсунки разное

1. Прочистите отверстия выступов 
форсунки. Не используйте для этого 
металлические предметы

Нанесение с 
наклоном

1. Краска скапливается на отверстии для 
выхода воздуха частично перекрывает от-
верстия на выступах форсунки или на цен-
тральном отверстии выхода для воздуха

2. Шатающаяся игла

1. Необходима прочистка. Если 
есть повреждения, замените фор-
сунку.

2.Снимите иглу и прочистите ме-
сто ее крепления

Перераспыл 1. Слишком низкая вязкость жидкости
2. Слишком высокий выход жидкости

1. Добавьте нерастворенной жид-
кости для увеличения вязкости

2. Отрегулируйте расход жидкости 
на краскопульте

Нанесение 
краски ближе к 
центру распыле-
ния

1. Слишком густая жидкость
2. Слишком слабый выход жидкости

1. Уменьшите вязкость
2. Отрегулируйте выход жидкости 

из краскопульта

Брызгание 1. Форсунка и игла установлены не долж-
ным образом

2. Краска скапливается внутри 

1. Прочистите или замените фор-
сунку и иглу

2. Замените иглу или форсунку. 
Прочистите воздушный клапан
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