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SIMBOLI GRAFICI
& Indicazioni importanti per la sicurezza dell’ utilizzatore

@ Leggere tutte queste istruzioni prima di azionare il presente prodotto.

@ @ Utilizzare i dispositivi di protezione individuale.

PICTOGRAPH

& Important safety indications

@ Read the following instruction first before operating the product.

@ @ Use personal protective equipment.

SYMBOLES
& Indications importantes pour la sécurité de I'utilisateur

@ Lire toutes ces instructions avant d’utiliser le présent produit.

@ @ Utiliser un équipement de protection individuelle.

PIKTOGRAMM

Indicazioni importanti per la sicurezza

@ Lesen Sie vor Bedienung des Gerats folgende Anweisungen.

@ @ @ Verwenden Sie personliche Schutzausriistung.
A

SIMBOLOS GRAFICOS
& Indicaciones importantes para la seguridad del usuario.

@ Lea las siguientes instrucciones antes de utilizar el producto.

@ @ Utilice un equipo de proteccion individual.

PICTOGRAMMEN

& Belangrijke veiligheidsinstructies

@ Lees de volgende instructie voor u het product gebruikt

@ @ Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
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DATI TECNICI

ITALIANO

MODELLO RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RH259A
PRESSIONE DI ESERCIZIO bar/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
CONSUMO ARIA I/min 320 320 360 320 320 360
REGOLAZIONE DELLA VELOCITA Sl Sl Sl Sl Sl Sl
GIRI/min 0 + 11.500 0 + 10.500 0+9500 0+ 11.500 0 + 10.500 0 + 9.500
DIAMETRO ORBITA mm 3 6 9 3 6 9
DIAMETRO PLATORELLO mm 150 150 150 150 150 150
TIPO PLATORELLO VELCRATO VELCRATO VELCRATO VELCRATO VELCRATO VELCRATO
SISTEMA D’ASPIRAZIONE - - - Sl Sl Sl
MASSA Kg 0,750 0,750 0,800 0,750 0,750 0,800
AVVERTENZE GENERALI

La macchina deve funzionare collegata ad un opportuno sistema di aspirazione (non fornito).

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono
riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA” che
costituisce parte integrante della pr te doct ione, I
presente MANUALE D’ISTRUZIONI per l'uso riporta solamente le
informazioni aggiuntive strettamente correlate all’'uso specifico
dell’'utensile.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Questo utensile & destinato a funzionare come levigatrice.
Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specifiche forniti con questo utensile. || mancato
rispetto di tutte le istruzioni sotto riportate pud causare una scossa
elettrica, un incendio e/o un incidente grave.

Le operazioni di molatura, lucidatura, spazzolatura metallica o di
taglio non sono consigliate con questo utensile. Le operazioni per
le quali I'utensile non & previsto possono provocare un pericolo e
causare danni alle persone.

Non utilizzare accessori non specificatamente realizzati per 'uso
previsto o non consigliati dal produttore. Il semplice fatto che
I'accessorio possa essere fissato al vostro utensile non garantisce un
funzionamento in tutta sicurezza.

4

La velocita nominale dell’accessorio deve essere almeno pari alla
velocita massima indicata sull’utensile. Gli accessori fatti funzionare
a una velocita superlore a quella nominale possono rompersi ed es-
sere proiettati in aria.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro accessorio devono
essere adatti alle caratteristiche di a del vostro ile. Gli
accessori che hanno dimensioni non corrette non possono essere
protetti o controllati adeguatamente.

La conformazione degli accessori deve adattarsi correttamente al
mandrino dell’utensile. Gli accessori dotati di fori dell’albero che
non corrispondono agli iti di montaggio sull’utensile non
rimarranno in equilibrio, vibreranno eccessivamente e potranno
provocare una perdita di controllo. Non usare un accessorio
dannegg|ato Se l'utensile o Iaccessorlo ha subito una caduta,
esaminare i danni o llare un io non
danneggiato. Dopo aver inato e ir un orio,
mettetevi, insieme alle persone presenti, a una distanza di
sicurezza dall’accessorio rotante e fate funzionare I'utensile alla
velocita massima a vuoto per un minuto. Gli accessori danneggiati
si romperanno in genere in questo periodo di prova.




PARTI DELLA MACCHINA
1 - Etichetta di identificazione
2 - Leva di comando immissione aria compressa
3 - Comando regolatore di velocita
4 - Corpo macchina
5 - Attacco aria compressa con filettatura da 1/4”
6 - Attacco tubo di aspirazione @ int. 29 mm (SERIE A)
7 - Silenziatore
8 - Cuffia di aspirazione
9 - Platorello velcrato portadisco di carta abrasiva
10 - Vite di fissaggio del platorello

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- l'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento
dovuti a trasporto e magazzinaggio;

- la macchina sia completa; controllare che numero e natura dei
componenti siano conformi a quanto riportato sul presente
libretto;

- 'impianto di produzione e distribuzione di aria compressa a
disposizione sia in grado di soddisfare i requisiti indicati in
tabella e riportati sulla targhetta di identificazione della
macchina il cui facsimile, con spiegazioni, e riportato a pag. 7.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA
Montare il raccordo aria compressa (non fornito) avvitandolo
nella apposita sede (5).

RACCORDO DI ADDUZIONE ARIA COMPRESSA

(NON FORNITO)

La macchina viene fornita sprovvista del raccordo di
alimentazione; a scelta dell’utilizzatore possono essere usati sia
raccordi ad innesto rapido sia portagomma adeguati purche

entrambi abbiano un foro di passaggio aria da mm. 8.
Nel secondo caso occorre fissare stabilmente con una fascetta
stringitubo il tubo di alimentazione al portagomma.

SMONTAGGIO E MONTAGGIO DEL PLATORELLO
- Svitare con la chiave la vite di fissaggio del platorello (10);
- per il montaggio operare in senso inverso.

MONTAGGIO DEI DISCHI DI CARTA ABRASIVA

Fare aderire mediante pressione il disco di carta abrasiva al
platorello avendo cura che i fori della carta abrasiva coincidano
con i fori di aspirazione esistenti sul platorello.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- il regolatore di velocita (3) sia nella posizione MAX;

- raccordo e tubo di adduzione aria compressa siano in perfetto
stato;

- il dispositivo di azionamento sia efficiente operando pero a
macchina non alimentata;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente e
non presentino segni di danneggiamento;

- la macchina sia correttamente collegata ad un sistema
d’aspirazione idoneo ed efficiente.

AWIAMENTO E FERMATA
- Avviamento: spingere la leva di comando (2) verso il corpo
macchina e mantenerla premuta.

- Fermata: rilasciare la leva di comando.

FUNZIONAMENTO DI PROVA

Avviare la macchina e controllare che non siano presenti
vibrazioni anomale o scentrature del disco di carta abrasiva.

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e
provvedere ad eliminare le anomalie.



REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI

La regolazione del numero dei giri si ottiene manovrando
opportunamente il regolatore (3) da MAX a OFF. La scelta della
velocita va fatta in funzione delle caratteristiche dei dischi di carta
abrasiva e del materiale da lavorare.

SOSTITUZIONE DEI DISCHI DI CARTA ABRASIVA

- Asportare a strappo il disco di carta abrasiva usato;

- applicare il nuovo disco di carta abrasiva premendo lo stesso
sul platorello ed avendo cura che i fori praticati sul disco di carta
abrasiva coincidano con i fori di aspirazione del platorello.

UTENSILI DI LAVORO AMMESSI
Dischi velcrati di carta abrasiva @ mm 150 con fori per
I'aspirazione.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a macchina scollegata.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria
compressa il corpo macchina.

FORMAZIONE DI RUMORE/ VALORE MEDIO DELLACCELERAZIONE
Il livello equivalente di pressione sonora (rumorosita) e Il valore
quadratico medio dell'accelerazione & misurati secondo le norme
UNI EN ISO 15744 - EN ISO 28927.

Livello di Pressione acustica Livello di vibrazioni

Lubrificare periodicamente (ogni 50 ore di lavoro) la macchina
inserendo 2/3 gocce d'olio per uso specifico (olio sintetico
senza silicone ISO 32) nell'attacco aria compressa
dell'utensile tenendo lo stesso in posizione verticale con
l'attacco in alto. Dopo questa operazione collegare la
macchina all'alimentazione e azionarla per alcuni secondi.
Prima di riporre I'utensile per un lungo periodo di inattivita
procedere all'operazione di lubrificazione come sopra
descritto.

Si escludono dalla garanzia tutti i danni derivanti da una

scorretta o inadeguata lubrificazione.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita rivolgersi ai
Centri di Assistenza autorizzati.

Potenza sonora su 3 assi su 1asse*
Lpa Lwa  Incertezza ap Incertezza ap Incertezza
dB(A) ms* m/s*
RH253 73 84 3 2.80 0.20 <25 0.2
RH256 75 86 3 3.00 0.30 26 03
RH259 76 87 3 3.20 0,35 2.8 0.35
RH253A 74 85 3 2,80 0,20 <25 0.2
RH256A 76 87 3 3.00 0.30 26 0.3
RH259A 77 88 3 320 0.35 28 035

* Vibrazione come definite nella EN 1SO 8662

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili per una
valutazione provvisoria dei rischi di esposizione dell’operatore
durante il periodo di lavoro. La corretta valutazione del periodo di
lavoro deve comprendere anche i tempi di funzionamento a
vuoto e di arresto dell’'utensile. | valori di emissioni indicati sono
rappresentativi delle principali applicazioni dell’'utensile. Se
I'utensile viene utilizzato per altre applicazioni, con altri accessori
0 se non viene sottoposto a regolare manutenzione, i valori di
emissione possono aumentare sensibilmente durante il
funzionamento.

Attenzione! i valori di misura indicati sono validi solo per utensili nuovi.
Nellimpiego quotidiano i valori di rumore e vibrazione cambiano.



GARANZIA

Tutte le macchine costruite dalla RUPES Spa sono garantite per
12 mesi dalla data di acquisto contro difetti di materiale e di
fabbricazione. . .

e macchine devono essere utjlizzate esclusivamente con
accessori_e ricambi originali RUPES: si declina ogni
responsabilita per danni o incidenti provocati dall’inosservanza
della presente norma che causa anche il decadimento della
garanzia, La garanzia decade qualora non vengano rispettate le
prescrizioni del presente libretto o qualora'venga fatto uso
improprio della macchina. .

Decade altresi se la macchina viene smontata 0 manomessa o se
vi sono evidenti danni derivanti da cattiva cura della stessa.

La garanzia é subordinata alla compilazione del tagillando
riportato sull’ultima pagina di copertina del presente libretto
diistruzioni. K .

In caso di accertato malfunzionamento la macchina,
accompagnata dal certificato di garanzia, dovra essere
consegnata o sgedlta franco di porto, non smontata e nellimballo
originale, al fabbricante o ad un Centro di Assistenza autorizzato
riportato nell'elenco allegato al presente libretto. In ogni caso la

aranzia non da diritto alla sostituzione della macchina.

a ES Spa si riserva di apportare qualsiasi modifica alle
caratteristiche tecniche o estetiche dei pro%rll prodotti senza
preavviso. Non si assume nessuna responsabilita per eventuali
errori di stampa. Il presente stampato annulla e sostituisce i
precedenti.

TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA
POSIZIONAMENTO E SIGNIFICATO DEI DATI
1 - Tipo della macchina
2 - Consumo di aria a pieno regime
3 - Pressione di esercizio
4 - Diametro delle orbite
5 - Numero di matricola o di serie della macchina
6 - Dimensioni dei tamponi di lucidatura
7 - Numero max/minimo di giri/minuto
8 - Leggere tutte queste istruzioni
prima di azionare il
presente prodotto.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA c €
Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile portatile non
elettrico, al quale fa riferimento il presente manuale, & conforme ai
Requisiti Essenziali della Direttiva:

2006/42/CE Macchine

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN I1SO 15744 - UNI EN ISO 28927

Fascicolo tecnico presso:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

Vermezzo (M), 01/03/2014

G. Valentini



TECHNICAL DATA

ENGLISH

TYPE RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RH259A
WORKING PRESSURE bar/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
AIR CONSUMPTION I/min 320 320 360 320 320 360
SPEED CONTROL YES YES YES YES YES YES
RPM 0+11500 0+ 10500 0+9500 0-+11.500 0+ 10.500 0+ 9.500
ORBITAL DIAMETER mm 3 6 9 3 6 9
DISC PAD DIAMETER mm 150 150 150 150 150 150
DISC PAD TYPE VELCROFACED VELCROFACED VELCROFACED VELCROFACED VELCROFACED VELCROFACED
EXTRACTION SYSTEM - - - YES YES YES
WEIGHT Kg 0,750 0,750 0,800 0,750 0,750 0,800

GENERAL WARNINGS

The tool must be connected to a suitable dust extraction system (not supplied).

The safety and accident prevention instructions are reported in
the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral part
of these documents. This OPERATING INSTRUCTION MANUAL
indicates the additional information required specifically for use
of the tool.

CORRECT USAGE

This tool is designed to be used as a sander. Read all the
warnings, instructions, indications provided on drawings and
specifications supplied with this tool.Failure to comply with all the
instructions provided below may cause serious injuries.

This tool is not intended to be used for metal brushing,polishing
and cutting operations. The use of this tool for unintended
applications may cause hazards and injuries to people.

Do not use accessories that are not specifically designed for the
intended use of the tool or that have not been recommended by
the manufacturer. The fact that an accessory can be fixed to the tool
does not imply that it can be used safely.

The rated speed of the accessory must be at least equivalent to
the maximum speed specified on the tool. Using the accessories at
speeds above the rated one, may cause them to break or be
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projected into the air.

The external diameter and thickness of the accessory must match
the specifications of the electrical tool. Accessories with incorrect
dimensions cannot be adequately protected or controlled.

The configuration of accessories must match the tool. The use of
accessories that cannot be perfectly fitted on the tool may result in
imbalance, excessive vibrations and in the impossibility of controlling
the tool.

Do not use damaged accessories. Before use, inspect all the
accessories. Inspect the supporting pads and verify there are no
cracks, tears or excessive wear. If the tool or accessory has fallen,
verify that it is not damaged or install a new accessory. After
inspecting or installing an accessory, move to a safe distance with
any other person present and operate the tool at maximum speed
without load for one minute. Damaged accessories generally break
during this test period



PARTS OF THE TOOL
1 - Identification plate
2 - Compressed air on/off lever
3 - Speed control
4 - Tool body
5 - Compressed air connection with 1/4” thread
6 - 29 mm. int. @ suction pipe connection (A SERIES)
7 - Silencer
8 - Suction cowling
9 - Velcroed abrasive disc backing pad
10 - Back-up pad screw

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having
been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of components
comply with that reported in this instruction booklet;

- the available compressed air production and distribution plant is
capable of satisfying the requirements reported on the tool’s
identification plate reproduced and explained on page 11.

ASSEMBLING THE TOOL
Assemble the compressed air connection (not supplied) by
screwing it into its seating (5).

COMPRESSED AIR CONNECTION (NOT SUPPLIED)

The tool is supplied without the compressed air connection; the
user can use either a quick release coupling or hose type
connection according to his needs, purke they have an hole of air
passing mm. 8. In the latter case the air line must be fixed to the

nozzle by a hose clip.
In the latter case the air line must be fixed to the nozzle by a hose
clip.

REMOVING AND MOUNTING THE BACKING PAD

- Use the spanner to unscrew the back-up pad bolt (10);
- reverse the procedure when fitting the dsc pad.

FITTING ABRASIVE PAPER DISCS

Press the abrasive disc into the pad ensuring that the holes in the
abrasive paper coincide with extraction holes in the disc pad.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the speed control (3) is in MAX position;

- the compressed air feed line and connection are in perfect
working order;

- the start lever is working properly. This must be done with the air
supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and do not
show any signs of damage;

- the tool must be connected to a suitable and efficient aspiration
device.

STARTING AND STOPPING
- Starting: push the control lever (2) forward towards the body of
the tool and keep it pressed.

- Stopping: release the control lever.

TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibration, no
dismatching of the abrasive paper disc.

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the
cause.



SELECTING THE RPM

The number of revolutions can be adjusted by using the speed
control (3) from MAX to OFF. The choice of speed depends on the
characteristics of the abrasive paper disc and the material to be
worked.

REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS

- Used discs can be removed by simply tearing them off;

- new velcro discs are mounted by simply pressing them into the
backing pad, making sure that the holes cut in the disc coincide
with those in the backing pad.

USABLE DISCS
@ mm 150 velcro backed abrasive paper discs with dust
extraction holes.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the tool
disconnected from the compressed air supply.

At the end of each work session, or when required, remove any
dust from the body of the tool using a jet of compressed air.

Lubricate the machine regularly (every 50 hours of operation)
by inserting 2/3 drops of specific oil (synthetic oil without
silicone, ISO 32) into the compressed air connection, keeping
the device in a vertical position, with the connection facing
upwards. After this operation, connect the machine to the
power supply and set it in motion for a few seconds.Lubricate
the machine as described above before storing it for long
periods of inactivity.All damages deriving from incorrect or
inadequate lubrication are excluded from the warranty.

No other maintenance operations must be undertaken by the user.
Maintenance and cleaning of the inner parts, must be carried out
only by an authorized customer-service workshop.

NOISE | MEAN ACCELERATION VALUE

The noise level produced and themean quadratic acceleration
value are measured according to regulation

UNI EN ISO 15744 - EN 1SO 28927.

Sound pressure level Vibration level

Sound power level 3 axis 1 axis*
Lpa Lwa Uncertainty a Uncertainty a Uncertainty

dB(A) ms® m/s*
RH253 73 84 3 2,80 0.20 <25 0.2
RH256 75 86 3 3.00 0.30 26 0.3
RH259 76 87 3 320 0,35 28 0,35
RH253A 74 85 3 2,80 0.20 <25 0.2
RH256A 76 87 3 3,00 0.30 26 0.3
RH259A 7 88 3 320 0.35 28 0.35

* According to the EN IS0 8662.

Displayed emission values are comparative and are to be
employed for a provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period. Appropriate evaluation of work
period must also include tool’s idle and stop periods. These
emission values represent the tool’s main applications. If the tool
is used for other applications, with other accessories, or if it does
not undergo regular maintenance, emission values can
significantly increase during operations.

Danger! The indicate measurements refer to new power tools. Daily usa
causes the noise and vibration values to change.



GUARANTEE

All tools manufactured by RUPES Spa are guaranteed for 12
months from the date of purchase against fabrication and
material defects. . . .

All tools must be used only with RUPES original accessories and
spare parts: we refuse all responsibility for damages or accidents
caused by non-observance of this rule which will also cause the
termination of the guarantee. . . . i
The guarantee will no longer be valid if the instructions contained
in this booklet are not followed, if the tool is used for purposes
other than that for which it is intended, if it is dismantled,
interfered with in any way or damaged due to neglect.

The guarantee will'be made valid by fllllnlg-ln he form on the
inside back cover of this instruction booklet. i

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be
returned carriage free in one piece in its original packing together
with the guarantee certificate to the manufacturer or to one of the
Assistance Centres listed in the a?pend[x to this booklet.

The guarantee does not automatically imply replacement of the

tool.

RUPES Spa reserves the right to make any technical or design
modification to its products without prior nofice.

The manufacturer Is not liable for any print errors.

This document voids and replaces previous ones.

TOOL IDENTIFICATION PLATE

POSITION AND MEANING OF INFORMATION

1 - Type of tool

2 - Air consumption at full power

3 - Working pressure

4 - Orbital diameter

5 - Tool code number or serial number

6 - Dimensions of the Polishing pad

7 - Maximum rpm

8 - Read all these instructions before
operating this product and save
these instructions.

CONFORMITY DECLARATION

We declared on our responsability that the hand-held non-electric
power tool, which is mentioned in the present operating manual, is in
comformity with the Essential Requirements of Safety of the following
Directive:

2006/42/CE Machinery

The tests have been carried out in accordance with following Standards:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN I1SO 15744 - UNI EN ISO 28927

Technical file at:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

Vermezzo (M), 01/03/2014

G. Valentini



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FRANCAIS

TYPE RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RH259A
PRESSION DE SERVICE bars/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
CONSOMMATION AIR I/min 320 320 360 320 320 360
REGLAGE DE LA VITESSE oul Ooul oul oul Oul oul
TOURS/min 0+11500 0+10.500 0-+9500 0+ 11500 0+ 10.500 0+ 9.500
DIAMETRE ORBITE mm 3 6 9 3 6 9
DIAMETRE PORTE DISQUE mm 150 150 150 150 150 150

TYPE PORTE DISQUE

FIXATONVELCRO  FIXATIONVELCRO  FIXATIONVELCRO  FIXATIONVELCRO  FIXATIONVELCRO FIXATIONVELCRO

SYSTEME D’ASPIRATION -

oul oul oul

MASSE Kg 0,750

0,750

0,800 0,750 0,750 0,8000

RECOMMANDATIONS GENERALES

La machine doit fonctionner reliée a un systéme d’aspiration approprié (non fourni).

Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre les
accidents du travail sont contenues dans le fascicule
"INDICATIONS RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie
intégrante de la gresente documentation. Le present NOTICE
D'INSTRUCTIONS relatives a l'utilisation indique uniquement les
informations complémentaires qui sont étroitement linées a
l'utilisation spécifique de outil.

UTILISATION CONFORME

Cet outil est prévu pour fonctionner en tant que ponceuse. Lire
toutes les prescriptions de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec cet outil. Le non-
respect de toutes les instructions susmentionnées peut provoguer une
déchar ge électrique_accident grave.

Il est déconseillé d’effectuer des opérations de brossage
métallique, polissage ou de coupe avec cet outil. Les opérations
pour lesquelles I'outil n’est pas prévu peuvent provoquer un danger et
causer des blessures aux personnes.

N'utilisez pas d’accessoires n’ayant pas été spécialement réalisés
pour l'utilisation prévue ou conseillés par le fabricant. Le simple fait
que l'accessoire puisse étre fixé sur votre outil ne garantit pas un
fonctionnementen toute sécurité.
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La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale a la
vitesse maximale indiquée sur l'outil. Les accessoires que I'on
utilise & une vitesse upérieure a la vitesse nominale peuvent se casser
et étre projetés en l'air.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire doivent
étre adaptés aux caractéristiques de capacité de votre outil, Il est
impossible de protéger ou de contréler de fagon appropriée les
accessoires présentan des dimensions non correctes.

La conformation des accessoires doit s’adapter correctement au
mandrin de loutil. Les accessoires munis de trous de I'arbre qui ne
correspondent pas aux éléments de montage sur I'outil ne resteront
pas en équilibre, ils vibreront excessivement et pourront provoquer
une perte de controle.

Ne pas utiliser un accessoire endommage Avant toute utilisation,
examiner les accessoires. Si I'outil ou I'accessoire est tombe
examiner les éventuels dégats ou installer un accessoire non
endommagé. Apres avoir examiné et installé un accessoire,
placez-vous, ainsi que les personnes présentes, a une certaine
distance de I'accessoire en rotation et faites fonctionner Ioutil
electrlcfue a sa vitesse maximale a vide pendant une minute. En
genera les accessoires endommagés se cassent au cours de cet

essai



PARTIES DE LA MACHINE
1 - Etiquette d’identification
2 - Levier de commande entrée air comprimé
3 - Régulateur de vitesse
4 - Corps de la machine
5 - Raccord air comprimé avec filetage 1/4”
6 - Bouche d’aspiration @ 29 mm (SERIES A)
7 - Silencieux
8 - Coiffe d’aspiration
9 - Porte-disque abrasif a fixation par velcro
10 - Vis de fixage du plateau

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- lemballage est intégre et quil ne montre aucun signe d'endomma-
gements dus au transport et au stockage;

- la machine est compléte; s'assurer que le nombre et la nature
des composants sont conformes aux indications contenues
dans le présent livret d'instructions;

- l'installation de production et de distribution d’air comprimé a
disposition est en mesure de satisfaire les conditions indiquées
dans le tableau et sur la plaquette d’identification de la machine,
dont le fac-similé et les explications relatives sont fournis a la
page 15.

MONTAGE DE LA MACHINE
Monter le raccord air comprimé (non fourni) en le vissant dans le
siége prévu a cet effet (5).

RACCORD D’ARRIVEE AIR COMPRIME (NON FOURNI)
La machine est fournie sans raccord d’alimentation; au choix de
I'utilisateur, il est possible d'utiliser des raccords a attache rapide

ou des porte-joints appropiés a conditions qu’ils aient une
ouverture de passage d’air mm. 8.

Dans le second cas, fixer solidement le tuyau d’alimentation au
porte-joint a I'aide d’un collier serre-tube.

DEMONTAGE ET MONTAGE DU PORTE-DISQUE
- Dévisser avec la clé la vis de fixage du plateau (10);
- pour le montage, agir dans le sens inverse.

MONTAGE DES DISQUES DU PAPIER ABRASIF

Appliquer le disque abrasif par pression en veillant a ce que les
trous du papier abrasif correspondent aux trous d’aspiration qui
se trouvent sur le porte-disque.

AVANT LA MISE EN SERVICE

S’assurer que:

- le régulateur de vitesse (3) est en position MAX;

- raccord et tuyau d’arrivée air comprimé sont en parfait état;

- 'interrupteur de mise en marche/arrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montés correctement
et ne présentent pas de signes d’endommagement;

- la machine soit reliée a un dispositif d’aspiration approprié et
efficace.

MISE EN MARCHE ET ARRET
- Mise en marche: pousser le levier de commande (2) vers le
corps de la machine et ne pas relacher.

- Arrét: relacher le levier de commande.

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

Mettre la machine en marche et s’assurer qu’il n’y a pas de
vibrations anomales et que le disque abrasif n’est pas décentré.
Dans le cas contraire, énteindie la machine immédiatement et
éliminer les anomalies.



SELECTION DU NOMBRE DE TOURS

Le réglage du nombre de tours s'effectue en agissant de maniéere
adéquate sur le régulateur (3) de MAX a OFF. Le choix de la
vitesse doit étre fait en fonction des caractéristiques des disques
du papier abrasif et du matériau a usiner.

REMPLACEMENT DES DISQUES DU PAPIER ABRASIF

- Arracher les disques usés;

- le montage des nouveaux disques abrasifs a fixation par velcro
s’obtient simplement en appuyant les disques contre le porte-
disque et en ayant soin de faire en sorte que les trous
d’aspiration presents sur le disque correspondent a ceux du
porte-disque.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS

Disques du papier abrasif a fixation par velcro @ mm 150 avec

trous d’aspiration.

ENTRETIEN

Toutes le operations.sur la machine ait lieu la machine étant

debranchée de 'installation d’air comprimé.

A lafin du travail et en cas de nécessite, depoussiérer le corps de

la machine a I'aide d’un jet d’air comprimeé.

Lubrifier régulierement (toutes les 50 heures de travail) la
machine, en mettant 2/3 gouttes d'huiles pour usage
spécifique (huile synthétique sans silicone ISO 32) au niveau
du raccordement de I'air comprimé de l'outil en le tenant en
position verticale avec le raccordement tourné vers le haut.
Apres cette opération, brancher la machine et l'allumer
pendant quelques secondes.Avant de ranger l'outil pour une
longue période d'inactivité, procéder a l'opération de
lubrification, comme décrit ci-dessus.Tous les dommages
dérivant d'une mauvaise lubrification sont exclus de la

garantie.

Aucune autre intervention de l'utilisateur n’est pas admise.
Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des piéces
internes, doivent étre effectuer par un Centres d’Assistance autorisé.
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FORMATION DU BRUIT / VALEUR MOYENNE DE LACCELERATION
Le niveau équivalent de la pression sonore (niveau de bruit) e la
valeur quadratique moyenne de l'accélérationest est mesurés
conformément aux normes

UNI EN ISO 15744 - EN ISO 28927.

Niveau de pression acoustique Niveau des vibration

Niveau de puissance acoustique selon 3 axies selon 1 axies*
Lpa Lwa Incertitude a Incertitude a Incertitude
dB(A) m/s® ms®
RH253 73 84 3 2,80 020 <25 02
RH256 75 86 3 3,00 030 26 03
RH259 76 87 3 3.20 035 2.8 0.35
RH253A 74 85 3 2.80 020 <25 0.2
RH256A 76 87 3 3,00 030 2,6 03
RH259A 77 88 3 3.20 035 2.8 0.35

* Valeurs d'oscillation selon norme NE 1SO 8662.

Les valeurs d’émission relevées sont comparatives et ne doivent
étre employées que Pour une évaluation provisoire du risque
auquel I'operateur est exposé au cours de la période de travail.
Une évaluation appropriée de la période de travail doit également
inclure des périodes d’inactivité et d’arrét de I'outil. Ces valeurs
d’émission sont représentatives des principales applications
auxquelles I'outil est destiné. Si I'outil est utilisé dans d’autres
applications, avec d’autres accessoires, ou s'il ne bénéficie pas
d’un entretien regulier, les valeurs d’émission en cours de
fonctionnement peuvent s’accroitre dans des proportions
significatives.

Attention! Les valeurs de mesure indiquées s'appliquent aux appareils
neufs. Pendant le mise en ceuvre quotidienne, les valeurs de bruit et de
vibrations varient.



GARANTIE

Toutes les machines construites par la Société RUPES Spa sont
Igarar]tles pendant 12 mois & compter de la date d’achat contre
es defauts matériau et de fabrication. n

Les machines ne doivent étre utilisées qu'avec les piéces
detachées et les accessoires originaux RUPES: nous déclinons
toute responsabilité en cas d'accidents ou de degats matériels
provoqués par le non-respect de cette norme, qui entrainera en
outre I'annulation de la garantie. o

La garantie prend fin en cas de non-respect des prescriptions
du présent livret ou en cas d'utilisation impropre de la machine.
Elle prend fin également si la machine est démontée ou
modifiée ou en cas de dommages évidents dérivant d’un
mauvais entretien. , . .
La ?arantlg est subordonnée au remplissage du coupon qui
se frouve a la derniere page de couverture du présent livret
d’instructions. X . )
En cas de mauvais fonctionnement, la machine, accompagnée
de son certificat de garantie, devra étre remise ou envoyée en
Port. payé, non démontée et dans son emballage d’origine, au
abricant ou & un Centre d’Assistance agrée indiqué sur la liste
annexée au présent livret. La garantie ne donne pas en aucun
cas droit au remplacement de la machine. RUPES Spa se
réserve le droit de modifier sans préavis les caractéristiques
techniques ou esthétiques des ses produits. Nous déclinons
toute responsabilité quant aux erreurs d'impression éventuelles.
Ce document annule et remplace tous les précédents

PLAQUETTE D’IDENTIFICATION DE LA MACHINE
EMPLACEMENT ET SIGNIFICATION DES DONNEES
1 - Type de la machine
2 - Consommation d’air a plein régime
3 - Pression de service
4 - Diamétre orbites
5 - Numéro d’'immatriculation ou de série de la machine
6 - Dimension des tampon de polissage
7 - Nombre maximum de tours par minute
8 - Lire toutes ces instructions avant de
mettre en marche le
présent produit.

DECLARATION DE CONFORMITE

ce

Nous déclarons sous notre responsabilité que I'outil portable non
électrique, auquel se référe le présent manuel, est conforme aux
Conditions Essentielles de la Directive :

2006/42/CE Machines

Les essais/controles sont effectués conformément aux normes suivantes:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 28927.

Dossier technique aupres de:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Iltaly

Vermezzo (MI), 01/03/2014

G. Valentini



TECHNISCHE DATEN

DEUTSCH

TYP RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RH259A
BETRIEBSDRUCK bar/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
LUFTVERBRAUCH |/min 320 320 360 320 320 360
DREHZAHLREGELUNG JA JA JA JA JA JA
UMDREHUNGEN U/min 0+11.500 0+10.500 0+9.500 0+11.500 0+10.500 0 +9.500
SCHWINGKREIS @ mm 3 6 9 3 6 9
SCHLEIFTELLER @ mm 150 150 150 150 150 150

TYP SCHLEIFTELLER

KLETTSYSTEM  KLETTSYSTEM  KLETTSYSTEM  KLETTSYSTEM _KLETTSYSTEM KLETTSYSTEM

ABSAUGVORRICHTUNG - - - JA JA JA
GEWICHT Kg 0,750 0,750 0,800 0,750 0,750 0,800
ALLGEMEINE HINWEISE

Die genannten Gerates durfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden (kein Lieferbestandteil).

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im
beiliegenden Heft ,HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten. Das
Heft ist integrierender Bestandteil der vorliegenden
Dokumentation; Diese BEDIENUNGSANLEITUNG enthalt daher
nur Zusatzinformationen, welche den spezifischen Einsatz dieses
Geréts betreffen.
BESTIMMNGSGEMASSE VERWENDUNG
Dieses Werkzeug ist fiir den Einsatz als Schleifmachine bestimmt.
Alle Sicherheitshinweise, die Anweisungen, die Abbildungen und
die technischen Daten beachten, die mit diesem Werkzeug
geliefert werden. Die mangelnde Beachtung aller unten aufgefiihrten
nweisungen kann zu elekirischen Schldgen,Unféllen fiihren.
Von Vorgangen des Feinschleifens, Polierens, metallischen
Biirstens oder Schneidens wird mit diesem Werkzeug abgeraten.
Die Vorgange, fur die das Werkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
eine Gefahr darstellen und Personenschéaden verursachen.
Kein Zubehor verwenden, das nicht ausdriicklich fir den
vor%esehenen Gebrauch hergestellt oder vom Hersteller
empfohlen wurde. Die bloBe Tatsache, dass das Zubeh¢r auf lhrem
Werkzeug angebracht werden kann, garantiert keine Funktionsweise
unter vollig sicheren Bedingungen.
Die Nenn%\?schwindigkeit des Zubehors muss mindestens der
auf dem Werkzeug angegebenen Hochstgeschwindigkeit
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entsprechen. Zubehdr, das bei einer héheren Geschwindigkeit als
der Nenn?eschwindi keit betrieben wird, kann brechen und in die
Luft geschleudert werden.

Der AuBendurchmesser und die Stérke Ihres Zubehdrs miissen
sich fiir die Charakteristiken Ihres Werkzeugs eignen. Zubehor mit
nicht korrekten Abmessungen kann nicht angemessen geschitzt
oder kontrolliert werden.

Die Beschaffenheit des Zubehors muss sich korrekt an das
Spannfutter des Werkzeugs anpassen. Zubehdr mit Bohrungen der
elle, die nicht mit den Montageelementen auf dem Werkzeu
Ubereinstimmen, bleiben nicht im Gleichgewicht, vibrieren zu star

und kénnen zu einem Kontrollverlust flhren.

Kein beschadigtes Zubehor verwenden. Ist das Werkzeug oder
das Zubehor heruntergefallen, auf eventuelle Schaden
untersuchen oder nicht beschédigtes Zubehér installieren.
Nachdem ein Zubehérartikel untersucht und installiert wurde,
begeben Sie sich gemeinsam mit den anwesenden Personen in
einen Sicherheitsabstand von dem rotierenden Zubehérartikel
und lassen Sie das Werkzeug bei Héchstgeschwindi%keit eine
Minute lang leer laufen. Beschadigtes Zubeh6r bricht im
Aligemeinen wéhrend dieses

Probezeitraums.



BAUTEILE DER MASCHINE

1 - Schild mit Gerate-Kenndaten

2 - Bedienhebel z. Einleitung der Druckluft

3 - Drehzahleinstellung

4 - Gerategehause

5 - DruckluftanschluB mit 1/4” - Gewinde

6 - AnschluB f. Absaugschlauch; Innenweite @ 29 mm (SERIES A)

7 - Schalldampfer

8 - Absaughaube

9 - Schleifteller m. KlettverschluB fur Haftschleifscheiben
10 - Schraube fur Stutzteller

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Geréts sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen
durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB das Gerat vollstandig ist, also Anzahl und Art der Gerate-
komponenten mit den Angaben in dieser Bedienungsanleitung
Uberein stimmen;

- ob die Druckluftaufbereitung und -zuleitung die in der Tabelle
sowie auf dem Geréteschild genannten Anforderungen erflllt.
Die Kenndaten des Gerateschilds sind auf Seite 19
wiedergegeben und erlautert.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE
Das Druckluft-Kupplungsstiick (nicht mitgeliefert) in die
entsprechende Bohrung (5) einschrauben.

DRUCKLUFTANSCHLUB (NICHT MITGELIEFERT)
Die Maschine wird ohne Druckluft-Kupplungsstick geliefert. Der
Anwender kann hierzu wahlweise eine Schnellkupplungs-

Stecktlle bzw. einen Stecknippel anschlieBen vorausgeselzt da
es ein 8 mm.

Loch fur den Luftdurchfluss gibt. Im zweiten Fall muB man den
Sclauch mit einer Schelle stabil auf dem Stecknippel festspannen.

DEMONTAGE DER BEFESTINGUNG VON SCHLEIFTELLERS

- Benutzen Sie den Werkzeugschlussel flir das Wechseln des
Stitztellers (10);

- zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

BEFESTINGUNG DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

Die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei darauf
achten, daB die Lécher in der Schleifpapierscheibe tiber den
Absau-goffnungen im Schieifteller liegen.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- der Drehzahlregler (3) in Stellung MAX ist;

- Schlauch und Kupplungsstlick der Druckluftversorgung sind in
einwandfreiem Zustand;

- der EIN/AUS-Schalter funktioniert einwandfrei. Allerdings ohne
Druckluft;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgemaB montiert
und weisen keine Zeichen von Beschadigung auf;

- die Maschine muB an eine sinngemaB bemessene und
funktionstlichtige Staubabsaugung angeschlossen sein.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN
- Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Gerategehause hin
bewegen und gedrickt halten.

- Ausschalten: den Bedienhebel loslassen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie sicher, daB es nicht
ungewohnlich vibriert, order die Schleifteller f. Haftschleifcheiben
berihrt wird.

Andernfalls das Gerat sofort ausschalten und die Stérung beheben.
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EINSTELLUNG DER DREHZAHL

Die Drehzahlregelung wird Uber entsprechendes Betatigen des
Reglers erzielt (3) von MAX bis OFF. Wahlen Sie die Drehzahl
passend zur Art der Schleifpapierscheibe sowie den Eigenschaften
des bearbeiteten Materials.

ABNEHMEN UND ERSETZEN DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

- Verbrauchte Schleifpapierscheibe nehmen Sie durch Abreien ab;

- die neue Haftschleifpapierscheibe mit Klettsystem drlicken Sie
einfach auf den Schleifteller Dabei ist darauf zu_achten daB die
Absauglocher der Scheibe uber den Offnungen im
Schleiftellerliegen.

ZULASSIGE WERKZEUGE
Haftschleifpapierscheiben 150 mm @ mit Absaugléchern.

WARTUNG DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem an der Maschine nur bei
gezogenem DruckluftanschluB ausfuhren.

Das Gerat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub
befreien.

Schmieren Sie die Maschine regelméaBig (alle 50
Betriebsstunden). Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen Spezialdl
(synthetisches Ol ohne Silikon, ISO 32) in den Stutzen der
Pressluftzufuhr am Werkzeug. Halten Sie das Werkzeug hierbei
senkrecht, mit dem Stutzen nach oben. SchlieBen Sie die
Maschine anschlieBend an die Stromversorgung an und lassen
Sie sie fir einige Sekunden laufen.Fuhren Sie die vorstehend
beschriebene Schmierung auch durch, wenn das Werkzeug fiir
langere Zeit eingelagert werden soll.Schaden, die durch falsche
oder unangemessene Schmierung verursacht werden, sind von
der Garantie ausgeschlossen.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht zuldssig.
Fur die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren oder
andere Bedurfnisse wenden Sie sich bitte an einer autorisierten
Kundendienststelle an.

SCHALLPEGEL / MITTLERE BESCHLEUNIGUNG

Der Schalldruckpegel (Gerauschentwicklung) und die mittlere
uadratische Beschleunigungder Maschine, gemessen geman
NI EN ISO 15744 - EN ISO 28927.

Schalldruckpegel Vibrationspegel
i 3-Achsen 1-Achsen*
Lea Lwa i a i 2 i
dB(A) st st
RH253 73 84 3 280 0.20 <25 02
RH256 75 86 3 3,00 0,30 26 03
RH259 76 87 3 320 0.35 238 035
RH253A 74 85 3 2.80 0.20 <25 02
RH256A 76 87 3 3.00 0.30 2.6 03
RH259A 7 88 3 320 0,35 238 035

* Schwingungswerte nach der alten EN 1SO 8662.

Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um Vergleichswerte,
die zu einer vorlaufigen Einschatzung des Risikos fur den
Bedienenden wéahrend der Arbeitszeit dienen. Fur eine angemessene
Einschétzung der Arbeitszeit missen die Zeiten berlcksichtigt
werden, in denen sich das Gerat im Ruhezustand befindet oder
ausgeschaltet ist. Diese Werte wurden anhand der
Haupteinsatzgebiete des Gerats ermittelt. Wenn das Gerat fiir andere
Aufgaben oder mit anderen Zubehdrprodukten verwendet wird oder
keine regelméaBigen Wartungsarbeiten durchgefihrt werden, kénnen
diese Werte beim Betrieb deutlich Gberschritten werden.

Achtung! Di angegebenen Messwerte gelten fiir neue Gerate. Im
taglichen Einsatz verandem sich Gerdusch-und chwingungswerte.



GARANTIE
Fur alle von ihr hergestellten Gerate leistet die Fa. RUPES Spa
Gewahr im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab dem
Kaufdatum aufgrund Material-oder Fabrikationsfehlern auftreten.
ie Maschinen darfen ausschlieBlich mit Originalzubehor und
Originalersatzteilen von, E etrieben werden: Das
Unternehmen haftet nicht fur Unfalle oder Schaden, die auf die
Nichtbeachtung dieser Bestlmmun? zurlckzufuhren sind, die
auBerdem zum unverzlglichen Verfall der Garantie fuhrt,
Der Garantieanspruch entfallt bei unsachgemaBem Gebrauch
des Gerates. oder der Nichteinhaltung dieser
Gebrauchasanleitung. . . .
Er entfallt ebenfalls, wenn das Gerat demontiert bzw. umger(istet
wurde toder sichtbare Schaden infolge mangelhafter Pflege
aufweist.
Die Inansprunchnahme der Garantieleistung ist nur méglich,
wenn der Abschnitt auf der vorletzten Umschlagseite dieser
Gebrauchsanleitung ausgefiillt ist. .
Im Fall einer nachwelslichen Funktlosstor,unq muB das Gerat dem
Hersteller komplett montiert, originalverpackt und mit
beiliegender Garantiekarte fracht und portofrei ubergeben bzw.
zugesendet werden. Die Ubergabe an ein autorisiertes
Kundendienstzentrum (siehe beiliegendes Verzeichnis) ist
ebenfalls mquhc . R i .
n keinem Fall leitet sich aus dem Garantieanspruch ein
Rec tsaneruch_,auf, ie Ersetzung des Gerates ab. Die Fa.
'S SpA behalt sich das Recht vor, ohne Vorankundigung
technische und asthetische Anderungen an ihren Produkten
vorzunehmen. . .
Das Unternehmen haftet nicht fir eventuelle Druckfehler.
Vorliegendes Dokument annulliert und ersetzt alle fruiheren
Veroffentlichungen.

KENNDATENSCHILD DES GERATES

ANORDNUNG UND BEDEUTUNG DER ANGABEN

1 - Gerétetyp

2 - Luftverbrauch bei Vollast

3 - Betrifebsdruck

4 - Schwingkreis-Durchmesser

5 - Gerat-bzw. Seriennummer der Maschine

6 - Abmessungen der Polierballens

7 - Max. Drehzahl in Umdrehungen/Minute

8 - Lesen Sie diese Hinweise aufmerksam
durch, bevor Sie das vorliegende 1
Produkt in Betrieb nehmen. 3

RUPES >

(€000

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in unserer Verantwortung, dass die handgefiihrten Nicht-
Elektro-Werkzeuge die in diesem Betriebshandbuch beschrieben
werden, in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen an die
Sicherheit der folgenden Derektives ist:

2006/42/CE Maschinenrichtlinie

Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden
Standards durchgefiihrt worden:
UNIEN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 28927.

Technische Unterlagen bei:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (M) - Italy

Vermezzo (M), 01/03/2014

DENTE
G. Valentini




DATOS TECNICOS

ESPANOL

TYPO RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RA259A
PRESION DE OPERACION bar/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
CONSUMO AIRE I/min 320 320 360 320 320 360
REGULACION DE LA VELOCIDAD Sl S| Sl Sl Sl Sl
REVOLUCIONES/min (r.p.m.) 0+11.500 0+10.500 0+9500 0+11.500 0+ 10.500 0 +9.500
DIAMETRO ORBITA mm 3 6 9 3 6 9
DIAMETRO PLATILLO mm 150 150 150 150 150 150
TIPO PLATILLO CON VELCRO CON VELCRO CON VELCRO CON VELCRO CON VELCRO CON VELCRO
SISTEMA DE ASPIRACION - - - Sl S| Sl
MASA Kg 0,750 0,750 0,800 0,750 0,750 0,800

ADVERTENCIAS GENERALES

La maquina debe funcionar conectada con un adecuado sistema de aspiracion (no suministrado).

Las instrucciones para la seguridad y la prevencion de accidentes se
ilustran en el opusculo "INDICACIONES PARA LA SEGURIDAD" que
forma parte de la presente documentacion. El MANUAL DE
INSTRUCCIONES para el uso ilustra sol ite quella infor
adicionales estrictamente relacionadas con el uso especifico de la
herramienta.

USO CONFORME A LO DETERMINADO

Esta herramienta esta destinada a funcionar como ljadora. Leer
todas las advertencias de seguridad, las instrucciones, las
ilustraciones y las especificaciones suministradas con esta
herramienta. El incumplimiento de las instrucciones puede causar
descargas eléctricas, accidentes graves.

Se recomienda no ejecutar con esta herramienta operaciones de
acepilladura metalica, pulido o corte. El empleo de la herramienta en
operaciones para las cuales la herramienta no esta disenada puede
causar peligros y danos a las personas.

No utilizar accesorios no realizados especificamente para el uso
previsto o no aconsejados por el productor. El hecho de que el
accesorio se pueda fijar en la herramienta no garantiza un
funcionamiento totalmente seguro.
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La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la
velocidad maxima indicada en la herramienta. Los accesorios que se
hagan funcionar a una velocidad superior a la nominal se pueden romper
y saltar por el aire.

Las caracteristicas de su accesorio deben responder a las
caracteristicas de su herramienta. Los accesorios de dimensiones no
correctas no se pueden proteger y controlar adecuadamente.

La conformacion de los accesorios debe adaptarse correctamente al
mandril de la herramienta. Los accesorios cuyos orificios en el eje no
correspondan a los elementos de montaje en la herramienta no
permaneceran en equilibrio, vibraran excesivamente y podran provocar
una pérdida de control.

No utilizar accesorios danados. Antes de cada uso, examinar los
accesorios. Si la herramienta o el accesorio ha sufrido una caida,
verificar si hay danos o instalar un accesorio no dafado. Una vez
examinado e instalado un accesorio, colocarse a una distancia de
seguridad del accesorio giratorio, al igual que las demas personas
presentes, y poner en funcionamiento la herramienta a la velocidad
maxima en vacio durante un minuto. Los accesorios dafiados
generalmente se rompen durante el periodo de prueba.



PARTES DE LA MAQUINA
1 - Etiqueta de identificacion
2 - Palanca de mando admision aire comprimido
3 - Comando regulador de la velocidad
4 - Cuerpo maquina
5 - Empalme aire comprimido con roscado de 1/4”
6 - Empalme tubo de aspiracion @ int. 29 mm. (SERIE A)
7 - Silenciador
8 - Casquete de aspiracion
9 - Platillo con velcro portadisco abrasivo

10 - Tornillo del plato

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga senales de danos debidos
al transporte y almacenamiento;

- la maquina esté completa: controlar que el numero y la
naturaleza de sus componentes se adeculen a cuanto se ilustra
en el presente manual;

- el equipo de produccién y distribucion de aire comprimido
disponible pueda satisfacer los requisitos indicados en la tabla
e impresos en la placa de identificacion de la maquina cuyo
facsimil, con las respectivas explicaciones, se ilustra en la
pagina 23.

MONTAJE DE LA MAQUINA
Montar el empalme aire comprimido (no incluido) atornillandolo
en su sede (5).

ENPALME DE ADMISION AIRE COMPRIMIDO (NO INCLUIDO)
La maquina se entrega desprovista del empalme de
alimentacién; el usuario puede optar por la utilizacion ya sea de
empalmes de conexion rapida, ya dea de portagomas
adecuados a condicién de que haya uno agujero de pasage aire
mm. 8.

En el segundo caso es preciso fijar sélidamente el tubo de
alimentacion al portagoma con una abrazadera de tubo.

DESMONTAJE Y MONTAJE DEL PLATILLO
- Utilice la llave para soltar la tuerca soporte del plato (10);
- pare el montaje operar en sentido inverso.

MONTAJE DE LOS DISCOS DE PAPEL ABRASIVO

Aplicar a presion el disco abrasivo teniendo cuidado de que los
orificios del papel abrasivo coincidan con los orificios de aspiracion del
platillo.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar que:

- el regulador de velocidad (3) esté en la posicion MAX;

- empalme y tubo de admisién del aire comprimido estén en
perfecto estado;

- el dispositivo de accionamiento funcione bien operando con el
enchufe desconectado;

- que todos los componentes de la maquina esten correctamente
ensamblados y no presenten sefales de dafo;

- que la maquina este conectada a un dispositivo de aspiracién a
decuado y eficiente.

ARRANQUE Y PARADA
- Arranque: empuijar palanca de mando (2) hacia el cuerpo de la
méaquina y mantenerla presionada.

- Parada: soltar la palanca de mando.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA

Hacer funcionar la maquina y controlar que no hayan vibraciones
anémalas y que el disco abrasivo no tenga asimetrias axiales.

En caso contrario, desconectar la maquina inmediatamente y
eliminar las anomalias.
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SELECCION DEL NUMERO DE REVOLUCIONES

La regulacion del nimero de revoluciones se obtiene maniobrando
adecuadamente el regulador (3) de MAX a OFF. La seleccion de la
velocidad se debe hacer en funcién de las caracteristicas de los
discos abrasivos y del material que se va a trabajar.

SUBSTITUCION DE LOS DISCOS DE PAPEL ABRASIVO

- Los discos usados se sacan de un tirén;

- el ensamble de los nuevos discos abrasivos con velcro se realiza
apretandolos simplemente sobre el platillo, teniendo el cuidado
de que los orificios de aspiracion realizados en el disco coincidan
con los del platillo.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
Discos de papel abrasivo con velcro de @ mm 150 con orificio de
aspiracion.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones deben realizarse con la maquina con el
enchufe desconectado de los equipos de aire comprimido.

Al final del trabajo, o en caso de necesidad; desempolvar el cuerpo
de la maquina con un soplo de aire comprimido.

Lubricar la maquina periédicamente (cada 50 horas de trabajo)
introduciendo 2 6 3 gotas de aceite para uso especifico
(sintético sin silicona ISO 32) en el empalme de aire comprimido
de la herramienta, manteniéndola en posicion vertical con el
empalme hacia arriba. Después de esta operacion, conectar la
maquina a la alimentacion y activarla unos segundos.Si la
herramienta no se va a utilizar durante mucho tiempo, antes de
guardarla hay que lubricarla como se indica mas arriba.La
garantia no cubre dafos derivados de una lubricacién incorrecta
o inadecuada.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.
Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes
internas, deberan realizadas unicamente por un taller de Servicio
Autorizado.
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EMISION DE RUIDO / VALOR MEDIO DE LA ACELERACION

El nivel equivalente de presion sonora (ruido) y el valor
cuadratico medio de la aceleracion es segun la normas

UNI EN ISO 15744 - EN ISO 28927.

Nivel de presion znusm:a Nivel de vibracion

Nivel de vibracion aci: en 3 ejes en 1 ejes*
Lpa LwA  Incertinumbre a Incertinumbre a Incertinumbre
dB(A) st st

RH253 73 84 3 2.80 0,20 <25 0.2
RH256 75 86 3 3,00 0.30 2.6 0.3
RH259 76 87 3 320 0.35 28 0.35
RH253A 74 85 3 2.80 0.20 <25 0.2
RH256A 76 87 3 3,00 0.30 2.6 03
RH259A 77 88 3 320 0.35 2.8 0.35

* Los valores de oscilaciones tipicos obtenidos de acuerdo con EN IS0 8662.

Los valores de emision indicados son comparativos y deben
emplearse para la evaluacién provisional del nivel de exposicion
al riesgo del operador durante el periodo de trabajo. La correcta
evaluacion del periodo de trabajo también debe incluir los
periodos de inactividad y de parada. Estos valores de emisién se
refieren a las principales aplicaciones de la herramienta. Si la
herramienta se utiliza para otras aplicaciones o con otros
accesorios, 0 no se somete a revisiones periédicas, los valores
de emision pueden incrementarse significativamente durante su
funcionamiento.

Atencion! Los valores indicatod son validos para equipos nuevos.
Los valores de ruido y de vibracién se modifican durante el uso diario.



GARANTIA
Todas las maquinas fabricadas por RUPES Spa estan
garantizadas durante 12 meses a partir de su fecha de compra,
contra defectos tanto de materiales, como de fabricacion.
Las maquinas deben ser utilizadas exclusivamente con
accesorios y repuestos originales RUPES: se rehusa cualquier
responsabilidad ante danos o accidentes causados por el
|ncurrt\pl|m|ento de la presente norma que también anula la
arantia.
a garantia caduca si no se respetan las prescripciones del
[IJ_resen'se manual o si la maquina se usa de manera impropia.
ambién caduca si la maquina es desmontada o abierta
abusivamente o si presenta danos derivados del maltrato de la
misma.
Laqarantia esta subordinada al relleno del cupén incluido en
la ultima de tapa del presente manual de instrucciones.
En caso de comprobado mal funcionamiento, la maquina,
acompanada del certificado de garantia, debera entregarse o
enviarse con porte pagado, sin dismontarla y en su embalaje
original, a la fabrica o a un Centro de Asistencia autorizado indicado
enla lista adjunta al presente manual. L
En ningun caso la garantia da derecho a la substitucién de la
magquina.
La RUPES Spa se reserva el derecho de aportar sin previo aviso
cualquier modificacion de las caracteristicas técnicas o estéticas
de sus productos.No se asume ninguna responsabilidad por
eventuales errores de impresion. Este documento anula 'y
sustituye los precedentes.

PLACA DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA
POSICION Y SIGNIFICADO DE LOS DATOS
1 - Tipo de maquina
2 - Consumo de aire a pieno régimen
3 - Pression de operacion
4 - Diametro de las érbitas
5 - Numero de matricula o de serie de maquina
6 - Dimensiones de las Platillo con velcro (pupes
7 - Ndmero maximo de r.p.m. e
8 - Antes de accionar este producto
es necesario leer deteni ;
damente estas instrucciones. 3

DECLARACION DE CONFORMIDAD c €
Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta manual no
eléctrica, que es mencionada en el presente manual, es conforme con
los Requisitos Esenciales de Seguridad de la siguiente Directiva:
2006/42/CE Maquinas

Las pruebas se han llevado a cabo de acuerdo a los siguientes
Standards:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN I1SO 15744 - UNI EN ISO 28927

Expediente técnico en:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

Vermezzo (MI), 01/03/2014
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TECHNISCHE GEGEVENS

NEDERLANDS

TYPE RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RH259A
LUCHTDRUK bar/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
LUCHTVERBRUIK I/min 320 320 360 320 320 360
TOERENTALREGELAAR JA JA JA JA JA JA
TOERENTAL t.p.m. 0+ 11.500 0 + 10.500 0+9500 0+11.500 0+ 10.500 0+ 9.500
SCHUURCIRKEL mm 3 6 9 3 6 9
SCHUURPAD mm 150 150 150 150 150 150
TYPE PAD KUTTENBAND KUTTENBAND KLITTENBAND KLITTENBAND  KLUTTENBAND KLTTENBAND
AFZUIGING SYSTEEM - - - JA JA JA
GEWICHT Kg 0,750 0,750 0,800 0,750 0,750 0,800

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten is (niet meegeleverd).

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het
boekje “VEILIGHEIDSADVIEZEN” dat een wezenlijk deel uitmaakt
van deze documentatie; in deze GEBRUIKSAANWIJZING staat
extra informatie die alleen betrekking heeft op het specifieke
gebruik van de gereedschap.

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

Dit gereedschap is bedoeld om als haakse schuurmachine te
werken. Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en gegevens die bij dit elektrische gereedschap zijn
geleverd. Het niet in acht nemen van onderstaande instructies kan
een ernstig ongeval tot gevolg hebben

Het is niet aanbevolen om met dit gereedschap te slijpen,
polijsten, staalborstelen of snijden. Onbedoeld gebruik van het
apparaat kan een gevaar vormen en letsel tot gevolg hebben.
Gebruik geen accessoires die niet specifiek voor het daarvoor
bedoelde gebruik zijn gemaakt of door de fabrikant worden
aangeraden. Het simpele feit dat het accessoire op uw gereedschap
past garandeert geen veilige werking.

De nominale snelheid van het accessoire moet minstens gelijk
zijn aan de maximale snelheid die op het gereedschap is
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aangegeven. Accessoires die met een hogere snelheid dan de
nominale snelheid werken kunnen defect raken en worden
weggeslingerd.

De buitendiameter en de dikte van uw accessoire moet geschikt
zijn voor de capaciteiten van uw gereedschap. Accessoires met
onjuiste afmetingen kunnen niet correct worden beschermd of
beheerd.

De vorm van de accessoires moet goed op de houder van het
gereedschap passen. Accessoires met gaten in de as die niet
samenvallen met de montage-elementen op het gereedschap, blijven
niet in balans, trillen te hard en kunnen ervoor zorgen dat u de
controle verliest.

Gebruik geen beschadigde accessoires. Als het gereedschap of
accessoire is gevallen, controleer het dan op eventuele schade of
installeer een niet-beschadigd accessoire. Ga na de controle en
installatie van een accessoire samen met de aanwezige personen
op een veilige afstand van het draaiende accessoire staan en laat
het gereedschap onbelast gedurende een minuut op de hoogste
snelheid werken. Beschadigde accessoires breken over het
algemeen tijdens deze testperiode.



ONDERDELEN VAN DE MACHINE

1 - Typeplaatje

2 - AAN/UIT schakelaar

3 - Toerenregelaar

4 - Machinehuis

5 - Luchtdrukaansluiting met 4" draad

6 - Afzuigpijp @ 29 mm (SERIE A)

7 - Geluiddemper

8 - Luchtinlaat

9 - Klittenbandpad voor schuurmateriaal
10 - Bevestigingsschroef van de steunschijf

INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het
transport en de opslag vertoont;

- de machine compleet is; er moet gecontroleerd worden of het
aantal en de aard van de onderdelen klopt met dat wat in dit
boekje staat;

- de voorziening in luchtdruk moet voldoen aan de hoeveelheid
Bar die op het typeplaatje van de machine (zie pagina 27)
aangegeven is.

MONTEREN VAN DE MACHINE
Sluit de luchtdruknippel (niet meegeleverd) aan door het in de
luchtinlaat (1/4 aansluiting) (5) te draaien.

VERBINDINGSSTUK VOOR DE TOEVOER VAN PERSLUCHT
(NIET MEEGELEVERD)

De machine wordt zonder verbindingsstuk voor de toevoer
geleverd; de gebruiker heeft vrije keus voor het gebruiken van:
snelkoppelende verbindingsstukken

of een geschikte rubberhouder zolang ze allebei een 8 mm gat

hebben waar de lucht door moet gaan.
In het laatste geval moet men altijd de toevoerslang met een
klembandje op de rubberhouder vastzetten.

DEMONTEREN EN MONTEREN VAN DE SCHUURPAD

- -Draai de bevestigingsschroef van de steunschijf los met de
sleutel (10);

- volg de omgekeerde procedure bij het monteren.

MONTEREN VAN DE SCHUURSCHIJVEN

Zorg ervoor dat de schuurschijf goed aan de schuurpad hecht
door erop te drukken waarbij u erop moet letten dat de gaten die
in de schuurschijf aangebracht zijn precies goed ten opzichte van
de afzuiggaten die in de schuurpad aangebracht zijn komen te
zitten.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de snelheidsregelaar (3) op de MAX positie staat;

- de lucht slang en aansluiting zijn in perfecte staat;

- de start schakelaar werkt normaal, ook als de luchttoevoer
afgesloten is;

- alle onderdelen van de machine zijn bevestigd op de juiste wijze
en er zijn geen tekenen van beschadiging;

- dat de machine op de juiste manier op een geschikt en
doeltreffend afzuigsysteem aangesloten is.

STARTEN EN STOPPEN

- Starten: druk de start hendel aan de bovenzijde van de machine
en houdt deze ingedrukt.

- Stoppen: laat de start hendel los.

WERKINGSTEST

Start de machine en controleer of er geen abnormale trillingen
zijn en of de schuurschijf niet uit het midden draait.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk
uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.
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REGELING VAN HET TOERENTAL

Men kan het toerental afstellen door zoals gewenst de regelaar (3)
van MAX naar OFF te bewegen. De snelheid moet ingesteld worden
op basis van de kenmerken van de schuurschijven en het materiaal
dat bewerkt moet worden.

VERVANGEN VAN DE SCHUURSCHIJVEN

- Trek de gebruikte schuurschijf eraf;

- doe de nieuwe schuurschijf erop door hem op de schuurpad te
drukken en zorg ervoor dat de gaten die in de schuurschijf zitten
precies tegenover de afzuiggaten in de schuurpad komen te zitten.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN
Papieren schuurschijven met klittenbandhechting @ 150 mm met
gaten voor stofafzuiging.

ONDERHOUD

Voor alle uit te voeren operaties moet de machine van de persluchtin-
stallatie losgekoppeld worden.

Blaas de machine aan het eind van het werk, of wanneer nodig, met
een straal perslucht schoon.

Smeer de machine periodiek (iedere 50 bedrijfsuren) door 2/3
druppels speciale olie (synthetische olie zonder siliconen ISO 32)
in de aansluiting voor perslucht van het apparaat aan te brengen.
Zet daarvoor het apparaat in verticale positie met de aansluiting
naar boven. Sluit daarna de machine aan op de voeding en laat
hem enkele seconden draaien.Voer de hierboven beschreven
handelingen uit alvorens het apparaat voor een langere periode
op te slaan. Schade die is ontstaan door onjuiste of onvoldoende
smering is uitgesloten van de garantie.

De gebruiker mag geen andere interventies uitvoeren.

Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige
delen, de lagers, de tandwielen enz. of in andere gevallen moet u zich
tot een erkende servicedienst wenden.
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UITGESTRAALD GELUID | GEMIDDELDE VERSNELLINGSWAARDE
Het equivalente geluidsdrukniveau (geluidsoverlast), gemetenDe
kwadratische gemiddelde versnellingswaarde volgens de norm

UNI EN ISO 15744 - EN 1SO 28927.

Geluidsdruk Trillingsniveau
i 3 assen 1assen*
Lpp Lwa Incertezza a Incertezza a Incertezza

dB(A) ms® ms*
RH253 73 84 3 2,80 0,20 <25 0.2
RH256 75 86 3 3,00 0.30 26 0.3
RH259 76 87 3 3.20 0.35 28 0.35
RH253A 74 85 3 2,80 0.20 <25 0.2
RH256A 76 87 3 3,00 0.30 26 0.3
RH259A 7 88 3 320 0.35 28 0.35

* Trillingswaarden volgens de oude EN IS0 8662.

De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en zijn bedoeld voor
een eerste beoordeling van de risico’s waaraan de gebruiker van deze
machine blootstaat tijdens de gebruiksperiode. Voor een juiste bepaling van
de gebruiksperiode moeten ook de momenten worden meegeteld waarop de
machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De bovenstaande waarden
hebben betrekking op de normale gebruiksdoeleinden van deze machine. Als
de machine voor andere doeleinden wordt gebruikt, als andere accessoires
worden gebruikt of als de machine niet regelmatig wordt onderhouden,
kunnen de geluids- en trilingswaarden tiidens het gebruik aanzienlijk hoger
liggen.

Let op! De aangegeven meetwaarden gelden voor nieuwe
gereedschappen. Bij dageliJks gebruik veranderen geluids — e
trillingswaarden.



GARANTIE

Op alle machines die door RUPES S.p.A. gemaakt zijn wordt vanaf de datum
van aankoop 12 maanden garantie verleend, tegen fabrieks- en
materiaalfouten.

De machines mogen uitsluitend met originele accessoires en onderdelen van
RUPES gebruikt worden: alle aansprakelijkheid voor schade of ongelukken die
veroorzaakt zijn doordat dit voorschrift niet in acht genomen is wordt van de
hand gewezen en hierdoor vervalt ook de garantie.

De garantie vervalt indien de aanwijzingen die in de gebruiksaanwijzing staan
niet opgevolgd zijn of indien de machine voor andere doeleinden gebruikt is
dan waarvoor de machine bedoeld is.

De garantie wordt ook ongeldig als de machine uit elkaar gehaald wordt of
gemanipuleerd wordt of als er beschadigingen zijn die duidelijk te wijten zijn
aan een slechte verzorging ervan.

De garantie gaat in wanneer de coupon die op de laatste bladzijde van de
omslag van dit boekije staat ingevuld is. Wanneer de machine defect is of niet
correct functioneert moet de machine niet gedemonteerd en in de
oorspronkelijke verpakking ingeleverd worden bij of franco teruggestuurd
worden naar de fabrikant of een officieel servicecentrum dat op de lijst die bij dit
boekje gevoegd is staat. In ieder geval geeft de garantie geen recht op
vervanging van de machine.

De firma RUPES Spa behoudt zich het recht voor om zonder voorafgaande
kennisgeving wijzigingen aan de technische of esthetische specificaties van
haar producten aan te brengen.De firma kan op geen enkele manier
aansprakelik gesteld worden voor eventuele drukfouten. Dit drukwerk heft alle
vorige uitgaven op en komt hiervoor in de plaats.

TYPEPLAATJE VAN DE MACHINE
PLAATS EN BETEKENIS VAN DE GEGEVENS
1 - Machine type
2 - Luchtverbruik
3 - Luchtdruck
4 - Schuurcirkel
5 - Machinenummer
6 - Afmetingen van de Polijstschift
7 - Maximaal toerental
8 - Lees deze instructies zorgvuldig
door alvorens het appa
raat in werking te stellen.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING c E
Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het handgereedschap
met niet-elektrische aandrijving, waarop deze handleiding betrekking
heeft, voldoet aan de essentiéle veiligheidseisen van de richtlijnen:

2006/42/EG  Machines

Tests/controles zijn uitgevoerd volgens onderstaande normen:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 28927.

Technisch dossier bij:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

Vermezzo (MI), 01/03/2014




TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PYCCKI

MOJOENb RH253 RH256 RH259 RH253A RH256A RH259A
PAGOYEE [ABIEHVE Bap/PSI 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90 6,2/90
PACXO[ BO3OYXA n/munt 320 320 360 320 320 360
PETYIMPOBAHWE CKOPOCTM OA OA OA OA A OA
OBOPOTbI/MWH 0+ 11500 0+10500 0+9500 0+11500 0=+ 10500 0 + 9.500
OVAMETP OPBUTbI Mm 3 6 9 3 6 9
OVAMETP OUCKA-NOOOWBbI Mm 150 150 150 150 150 150
TN OUCKA-NOOOLWBbI CIIMMYSKOA  CIUMYMKOA  CIMYMKOM  CIAMYMKOM CIIAMYYKOA CIIAMYSKON
BbITAXXHAA CUCTEMA - - - OA A OA
MACCA Kr 0,750 0,750 0,800 0,750 0,750 0,800

OBLUYME MNMPABUJIA

Mpu paboTe malumHa AormkHa GbITb NOACOEAVHEHA K COOTBETCTBYHOLLEN BLITSKHOMN CiCTEME (HE Mpunaraetcs).

WHcTpykuMM no TexHuke 6GesonacHocTM M npodunaktuke
NpoN3BOACTBEHHOrO TpaBMaTU3Ma NpeacTaBrieHbl B Gpoltope
«YKA3AHUSA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTMU», koTopas siBnsieTcs
HEOTBLEMIIEMOI YacTbio 3Toi AoKymeHTauuu. flanHoe PYKOBOACTBO MO
QKCMNYATALUWU copepXuT ~AONONHUTENbHY WHpOpMaumio,
oT yYHOCS TONBKO K d paboTb!

UCIOJ/Ib30BAHUE B COOTBETCTBUN C HABHAYEHUEM

JTOT MHCTPYMEHT NpefHa3HayeH ANA IKCnnyaTaunu B KayecTee
wnucoBanbHOK MalMHbL. [pounTaTh BCe npeaynpexaeHuUs no TexHuke
6€30MaCcHOCTH, MHCTPYKLIUM, UNMIOCTPaLIMM U KOHKPETHYH MHGopMaLmio,
npefoCTaBNEHHYI ANA 3TOrO 3NeKTPUYECKOro MHCTpymMeHTa. He
cObMIoAeHMe BCEX HUXKE YKa3aHHbIX MHCTPYKLIMIA MOXKET NPUBECTY K TSKEmbIM
HECYaCTHbIM CryYasim.

Onepauuu no abpasueHoit 06paboTke, wnudosaHuio, o6paboTke
MeTannuyeckoi WeTKo! UNM pe3ke He PeKOMeHAYeTCsl BbINOMNHAThL C
1cnonb3oBaHUEM 3TOTO MHCTpYMeHTa. Onepauim, Anst UCMIONHEHNS KOTOPbIX
He Npe/yCMaTPUBAETCS WCTIONb30BaHNE 3TOTOT MHCTPYMEHTa, MOryT CO3AaBaTh
OMacHOCTb W MPUBECTM K TSKEMbIM PaHEHWSIM TloAei.

He ucnonb3oBatb komMnnekTyowme, HO He Ny I
ANA NpefyCMOTPEHHOro NMPUMEHEHUA W He peKOMEeHAOBaHHbIe
npou3BoANTENeM MalmHbl. T0T (hakT, 4TO Kakoe-nbo KomnnekTywllee
MOXET ObiTb 3aKpENmEeHO Ha BalleM MHCTPYMEHTE, eLle He rapaHTUpYeT MoHo
©e30nacHOCTM Mpu ero aKkcryaTaLym.

HomunanebHas CKOPOCTb KOMMNJIEKTYHOLEero AomkHa 6bITb Kak MUHUMYM
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aBHa MaKCUManbHOW CKOPOCTM, YKA3aHHOW HAa WHCTPYMEHTe,

OMNIEKTYIOLNE, KOTOPbIE 3KCMNYaTUPYITCS Ha CKOPOCTW, MPEBbILIakLLEN
HOMWUHATbHYH0, MOTYT CrIOMATLCS W OTNETETH B CTOPOHY.
HapyXHblil AuameTp M TOMWMHA KOMMMEKTYIOWEro AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb XapaKTepPUCTMKaM MOWHOCTU WHCTPYMEHTa.
KomMnnekTytolme C HenpaBurbHbIMI pasMepam He MOryT GbiTb HaAfexaLvm
06pa30oM 3aLLMLLEHBI UMW NPOKOHTPONMPOBAHSI.
KoHdpurypaums KOMNneKTyIoWmX [AOMKHA MOMNHOCTbLIO COOTBETCTBOBATH
WAWHAETIO MHCTPYMEHTA. KOMNIeKTYyIoLne, 0TBEpPCTUs Ha OCH KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT MOHTaXHBIM 3NIEMEHTaM Ha UHCTPYMeHTe, npyu pabote byayT
pasbanaHcipoBaHbl, YTO NPUBEAET K CUMbHLIM BUBPALMSAM C ONACHOCTbIO
YTpaThl KOHTPONS Haf MHCTPYMEHTOM.
3anpelyaeTcs UCNONb30BaTh NOBPEXAEHHbIE KOMMNeEKTyloWwme. B cnyyae
naeHus MHCTPYMEHTA UNK KOMNTEKTYiowwero cneayet obasaresibHo
npoBepuTbL WX Ha NpeAMeT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHUA W, Npu
HEeobX0ANMOCTH, YCTaHOBUTL HenoBpeXAeHHoe KomnnekTylowee. focne
NpoBepKM U YCTaHOBKM KOMMIEKTYIOLIEro OToNANUTe BMeCTe C APYruMn
NpUCYTCTBYIOWMMM OT MHCTPYMEHTa M NPUBEAUTE ero B AeCTBUE Ha
MaKCUManbHOW CKOPOCTW BXOMOCTYW Ha OAHY MUHYTY. Ecnu
KOMMIEKTYHLLEE UMEET MOBPEXAEHNS, OHO, Kak NpaBurio, 0MaeTcs B Te4eHne
3TOTO UCTILITATENBHOO NEpUoaa.



YACTU MALLUNHBI

1 - WpoeHtTudmkauvoHHas Tabnuyka

2 - Pblyar ynpaeneHus nogaveii cxxatoro Bo3ayxa

3 - KomaHpa perynupoBaHus CKopocTu

4 - Kopnyc maluuHbl.

5- CoeauHuTenbHas MycdTa NofBoaAa CxaToro Bosayxa ¢
pesbboit V4"

6 - CoeguHuTenbHas MydTa AN BbITSHXKHOW TPyObl & 29 MM.
(CEPUAA)

7 - nywwtens

8 - KoxyxX BbITS)HOWN CUCTEMBI.

9 - [IMCK-NoAOLLBA C NMUMYYUM OCHOBaHWUEM [Nsi 3aKpenneHns
abpaauBHou Gymaru

10 - dukcupytoLLMe BUHTbI ANt AUCKA-NOAOLLBbI

3AIMYCK B PABOTY

Mpexae, Yem 3anycTUTb MaLLUHy, y6eamTbes, YTo:

- yNaKkoBKa Lienas u He UMeeT CneaoB HapyLIEeHWA unu
NOBPEXAEHWI B peaynbTaTe TPaHCNoPTUPOBaHUS U XPaHEHWS;

- MallUWHa KOMMIEKTHa; NPOBEepUTb, YTO KOIMYECTBO U TUN ee
COCTaBHbIX YacTen COOTBETCTBYHKT ONNUCaHUIO, UMELEMYCs B
[aHHOM PyKOBOACTBE;
MMeEeTCs B Hann4une ycTaHoBKa Mo Npou3BOACTBY W NOABOAY
CXaToro Bo3alyxa, KoTopasi B COCTOSIHAW YJOBNETBOPUTL
TpeGoBaHUsi, NpeaCcTaBneHHbIe B Tabnuue 1 NOBTOPEHHbIE Ha
NOEeHTUMKALMOHHON Tabnuyke, Ybé n3obpaxeHve c
NOSICHEHVSIMU JaHo Ha cTp.31.

noAroToBKA MALLUWHBI
YcTaHoBUTBL B rHesfe (5) coeanHuTenbHyto MydTy Ans noAsBoa
cKaToro Bo3ayxa (He npunaraetcs) v NpUBUHTUTL ee.

COE[JUHUTEJIbHAST MY®TA MOAA4YN CXKATOIO BO3JYXA
(HE MPUJIATAETCS])

MalumHa nocraensietcst 6e3 coeauHUTENbHON MydThbI AN CXaToro
BO3/7yxa; No BbiGopy noTpebuTens MoryT GbiTb UCMONL30BaHbI Kak
6bICTPOPa3beMHble MydTbl, Tak 1 PE3UHOBBIE MaHXeTbI,
No3BonsAoLLME UMETb OTBEPCTUE A1 Bo3dyxa 8 Mm. Bo BTopom

crny4ae HeobxoayMo, UCTIONb3yst 3aKUM A LUNAHTOB, XOPOLLO
3aKPEMUTb PE3VHOBYIO MAHXeTY Ha nuTatoLLen TpyGe.

CHATUE U YCTAHOBKA INCKA-INOQOLLBbI

- OTBUHTWTL C MOMOLLLIO KMtoya (PUKCUPYIOLLNIA BUHT AncKa-
nogowsbl (10)

- Npy ycTaHoBKe crnefoBaTh B 06paTHOM nopsiake.

YCTAHOBKA AUCKOB U3 AGPA3UBHOW BYMAIN
YcTaHoBUTL Anck 13 abpasnBHoOi Gymaru, Npuxmnmas ero K Ancky-
nofoLBe Tak, 4ToBbl 0TBepCTUs Ha Gymare coBnaganu ¢
OTBEPCTUAMY ANS BbITSHKKM, BbINOMHEHHLIMU Ha A1CKe-MOAOLLBE.

TMPEXAE, YEM 3AIMYCTUTb MALLUUHY B PABOTY

Y6eanTbes, 4TO:

- perynsaTop ckopocTt (3) B nonoxeHnn MAKC;

- COeAVHUTENbHbIE MYyhThl M TPYBa nojaun cxxatoro BO3ayxa B
6e3yKOPVN3HEHHOM COCTOSIHWW;

- NyCKOBOE YCTPONCTBO B paboyeM COCTOSIHUM (MpOoBEPKY
OCYLLECTBUTL NPU OTCOEANHEHHON OT NUTaHUSA MaLLUVHE);

- BCE COCTaBHbIE YaCTU MaLLMHbI NPaBUIIbHO MOHTUPOBAHbI U HE
VMEIOT CrefoB NOBPEXAEHWI;

- MalL1Ha KOPPEKTHO MoAcoeaMHeHa K 3(hEKTUBHOM
COOTBETCTBYIOLLEN BbITSHXKHON CUCTEME.

3AIMYCK M OCTAHOBKA
- 3anyck: HaxaTb Ha pblyar ynpasneHus (2) B CTOPOHY Kopryca
MaLlnHbI 1 Sad)VIKCVIpOBaTb €ro B 3TOM MONOXEHUN. L,

- OcTaHoBKa: OTMYCTUTb pblyar yrnpasneHust.

KOHTPOJIbHbIN 3AMYCK

BkntounTb MalwmnHy 1 y6eamTbes, Y4TO HET aHoMarnbHon
Bubpavum unu kopobneHus gucka abpasmsHon Gymarn.

B NpoTUBHOM cryyae HeMeANEeHHO BbIKMOYUTL MalUUHY U
YCTPaHUTL aHOManuu.
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PErYJINPOBAHUE YACJIA OBOPOTOB

PerynuposaHue Y1cna 060poToB MOXHO OCYLLECTBUTL COOTBETCTBEHHO
MaHeBpupys perynatopom (3) ot nonoxenuns MAKC go MUH. BeiGop
CKOPOCTY NMPOBOANTCS B COOTBETCTBUM C XapaKTepUCTMKaMM1 NIMCTOB
abpaausHou Gymary 1 obpabaTtbiBaemoro matepuana.

3AMEHA UCKOB ABPA3UBHOU BYMAIU

- YaanuTb pbIBKOM UCMONb30BaHHbBIN abpasnBHbIN ANCK;

- HanoXuTb HOBbI aBpasnBHbIN AMUCK, NPUXUMast €10 K NOAOLLBe Tak,
4YTOGbI OTBEPCTUS, BBINOINHEHHbIE Ha NCTe abpa3svBHo Bymaru,
CcoBManu ¢ BbITSHKHbIMU OTBEPCTUAMU Ha NOAOLLBE.

[OINYCKAEMbIA PAGOYUA MHCTPYMEHT
[uckn abpasueHor Bymary ¢ nunyykoit @ 150 MM € BbITSHXKHBIMI
OTBEPCTUSMU.

OBCITY>KUBAHUE

Bce onepaLiyv NpoBOASTCS NPy OTCOBAUHEHHO BIATKE SNEKTPONUTaHMS.
Mo oKoHYaHMo PaBoThl, B Cry4ae HeOBXOAUMOCTU, OHUCTUTL CTPyeN
BO3/lyxa NOBEPXHOCTb MaLUMHbI OT MbIN.

Cwma3biBaTb nepuognyecku (kaxable 50 YacoB paboTbl) MaLLUHY
2/3 kannsMu cneumarnsHoro Macna (CUHTeTUYeckoe macno 6es
KpeMHuitopraHndeckux nonumepos 1SO 32) B mecte
NOACOEAMHEHUS CXaToro BO3ayxa, Aepka UHCTPYMEHT B
BEPTUKaNbLHOM MOMOXEHUU C MECTOM NMOACOEAVNHEHUS Ha BEPXY.
Mocne cMasku NOACOEANHUTL MaLLMHY K NUTatoLLEl cucTeme 1
BKIIOYUTb Ha HECKOIBKO CekyHA. Mpexae, Yem oTnpasnTb
MallVHy Ha AnuTeribHOe XpaHeHue, NPOBEeCTU CMa3Ky MalUWHbI,
Kak 6bI10 OMKUCaHO BbILLE.

VCKriouatoTes 13 rapaHTun BCe NOBPEXAEHNS, NPOUCXOASLLNE B

pesynksraTe HeNpaBWUIIbHOW UM HECOOTBETCTBYHOLLEN CMA3KK.

He pony Apyrve TerNbLCTBa CO CTOPOHLI NOTPEGUTENS.
[ins obcnyxnMBaHUs U Neproan4EcKon OHNCTKN BHYTPEHHUX YacTeit
MaLUMHbI, TaKWX, KaK LWETKW, MOALIMMHUKY, 3yB4aTble nepeaayn v T.n.
v npu no6oit apyroit HeobxoaMMOCTY creayeT obpallaThes B
creLmanmanpoBaHHble LeHTPbI TEXHUYECKOro 0B6CyxuBaHNS.
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LIYMOOBPA30BAHUE / CPEQHEE 3HAYEHUE YCKOPEHUA
YpoBeHb paBHO3HaYEH akyCTUHECKOMY AaBMEeHIIO (YPOBHIO LLyMa) B
CpeqHeKBapaTUiHOe 3HaYeHe YCKOPEHNs], 3aMepeHHoe 1
3aMepeH COrMacHo Hopme

UNI EN ISO 15744 / EN ISO 28927

'YPOBEHb 3BYKOBOTO JABIEHA Livello di vibrazioni
YPOBEHb 38YKOBO MOLHOCTU su 3 assi su 1 asse*
La Lwa A a A a4
dB(A) m/s? m/s?

RH253 73 84 3 2.80 0.20 <25 02
RH256 75 86 3 3.00 0.30 26 03
RH259 76 87 3 3.20 0.35 2.8 0.35
RH253A 74 85 3 2.80 0.20 <25 0.2
RH256A 76 87 3 3.00 0.30 26 03
RH259A 77 88 3 320 0.35 2.8 0.35

* TUnnyHbIe 3HaueHns BUGpaLmMm cornacHo crapomy EN IS0 8662.

MokasblBaeMble 3HaYEHUs LWyMa 1 BUBPALMM SBASIIOTCS CPaBHUTENbHBIMMA 1
[OMKHBI UCMONMb30BATLCA ANS NPeABapPUTENbHONM OLEHKM ONacHoCTH
BO3JENCTBUS Ha onepaTopa Bo BpeMsi paboTbl. [1ns NpaBUnbHO OLEHKM
BpEMeHU paboTbl HEODXOAUMO Takxe y4YuTbIBaTb BPeMs paboThbl
VHCTPYMEHTa Ha XOrloCTOM XOAly W nepuofsl NpocTosi. Bce aTu BoaaencTams
OTHOCSTCS K OCHOBHBIM MPUMEHEHUSIM UHCTPYMeHTa. ECnu MHCTpyMeHT
VYCrionb3ayeTcst Anst APYIUX MPUMEHEHNI, C APYTUMU MPUHAAMEXHOCTAMU UK
€cnu OH He NPOXOANT NepuoauYecKkoe TeXHNYeckoe obcnyxuBaHme,
BO3/ENCTBYIOWMNE (HaKTOPbI MOTYT CYLLECTBEHHO YCUNUTLCS BO BPEMs
aKcnnyarauiy.

OnacHo! Yka3blBaloT M3MEPeHMsi OTHOCATCS K HOBbIM MHCTPYMEHTaM
Bracti. ExenresHas CLUA BbI3biBa€eT LLyM 1 BUOPALMIO 3HaYEHNS!
M3MEHNTCA.



TAPAHTUSA

Bce MalLKHbI, M3rOTOBNEHHbIE NPeANpUATIEM aKLMOHEPHOTO ofLecTaa
RUPES, nmetoT rapaHTUitHbI CPOK 12 MecsiLieB CO AHS NOKYMKU Ha npeameT
BbISIBIIEHNs 1eheKTOB NPON3BOACTBA 1 MaTepuanoB. MalumHbl AOMKHbI ObiTb
VCMOMb30BaHb! TONBKO C OPUTMHAMbHBIMM JOMOMHUTENbHBIMM
npucnocobnernsiM1 1 3anacHbiMu YacTsmu npeanpusitus RUPES:
OTKIOHSIETCA Ntobasi OTBETCTBEHHOCT 3a yLuepb 1 HecyacTHble Cryyau,
NpO3OLLEALLME B Pe3yrsTaTe HeCrefoBaHus 3TOi HOPME, YTO MPUBOAWT Tak
e U K noTepe rapaHTun. [apaHTus TepsieTcs BCKUiA pag, koraa He
cobriiofjaloTcst ykasaHusi, NpeCTaBneHHble B 3TOM PYKOBOZCTBE MW BCAKWIA
pas, Korja Mall1Ha UCToNb3YeTCs He Mo HasHaueHo. TepsieTcst rapaHTus B
TOM yncne W Tora, Koraa MaluvHa nogeepranack pasbopke Unn HapyLueHa
VNN O4eBUHBI MOBPEXEHNS, CBA3aHHbIE C MIIOXMM YXO[OM 3a MaLLHOM.
TapaHTUs 3aBMCUT OT 3aMONIHEHMUS FaPaHTUIHOTO TanoHa,

npenc 0 Ha ncr [AaHHON UHCTPYKLIUM.

Korzja BbIsBUNaCch HEUCMPaBHOCTb, MaLLKHA C MPUNOXEHHBIM rapaHTUitHbIM
TanoHoM B HepasoGpaHHOM BUAe U B OPUTMHaINbHOMN YNakoBKe AOMKHa ObiTb
nepefaHa unv oTnpasrneHa no noyTe 3a c4eT NoTpebuTens Ha npeanpusTne-
M3roTOBUTENb MMM B OAMH U3 CrieLMani3npoBaHHbIX LEHTPOB TEXHNHECKOro
0BCNy)XMBaHNSl, CIMCOK KOTOPbIX MPUMOXEH K AAaHHO MHCTPYKLMK. B nioGom
Ccnyyae Hanuuue rapaHTuu He AaeT NPaBo Ha 3aMeHy MaLUWHBI. AKLMOHEpHOe
obLectBo RUPES ocTaBnset 3a coboii npaBo BHOCUTb Ntobble N3MEHEHUs B
TeXHU4eCKIe XapaKTepUCTUKN UM BHELLHWI BUA BbIMycKaeMbIX UM MaLLWH
6e3 npeaBapUTENLHOTO ONOBELLEHNs. He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a
BO3MOXHbI€ OLUMOKY NpK neyaTin. ATO U3jaHNe OTMEHSIET 1 3aMeHsieT BCe
npeabiayLve

WOEHTUOUKALUNOHHAS TABJTUYKA MALLUUHBI
PACMNONOXEHWE ¥ 3HAYEHWE OAHHbBIX

Twn MaLmHbL.

Pacxop Bo3gyxa npu NonHom pexuve

Pa6ouee nasnexue

[LunameTp opbut

PervncrpaunoHHsIin HoMep U HOMep CepuM MaLLUHbI.
MonupoBanbHbIN Anuck

Makc/MUH Yncrio 06opoToB 06/MUH
MpounTaiite BCE 3TN UHCTPYKLNN
nepeq BKIOYEHNEM [JaHHOrO
YCTpOWCTBA.

PN A WON =

3ASIBJIEHUE O COOTBETCTBUN

ce

3asiBNsIeM UCKIOUUTENBHO NOA HaLly OTBETCTBEHHOCTb, YTO MOPTATUBHbIN
HE3NEeKTPUYECKMI UHCTPYMEHT, K KOTOPOMY OTHOCMUTCS AaHHas
MHCTPYKUMS, COOTBETCBYeT OCHOBHbIM TpeboBaHUsM, U3NTOXEHHBIM B
[vpekTuBe:

2006/42/CE MaLumHbl.

McnbiTaHWs/NpOBEPKY BbINOMHEHbI B COOTBETCTBUN CO CNIeAYIOWNMI
HopmaTusamu:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN 1SO 15744 - UNI EN ISO 28927

TexHuueckwin daiin no agpecy:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

Vermezzo (M), 01/03/2014

G. Valentini
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RUPES spaA.

Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. 02/946941
Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com

COD. 9.2481 - MARZO 2014
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