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Betriebsanleitung SATAjet 1500 B RP/HVLP
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AM  |Zuerstlesen!

Vor Inbetriebnahme und Betrieb diese Betriebsanleitung vollstdndig und

sorgfaltig durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten!

Diese Betriebsanleitung sowie die Betriebsanleitung der Spritzpistole
immer beim Produkt oder an einer jederzeit fiir jedermann zuganglichen
Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen

1.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fiir den Betrieb der
SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, im Folgenden Lackierpistole
genannt. Ebenso werden Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung,
Pflege und Lagerung sowie Stérungsbehebung beschrieben.

1.2. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fir

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal flr Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

1.3. Unfallverhiitung

Grundsétzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhutungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

[A | DE] Betriebsanleitung | deutsch .
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1.4. Zubehor, Ersatz-und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original- Zubehdr, Ersatz-und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepriift und nicht freigegeben. Fiir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Zubehor, Ersatz-und Verschleilteile ent-
standen sind, Gibernimmt SATA keinerlei Haftung.

1.5. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und gdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

m NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

m Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

m Nichtverwendung von Original-Zubehor, Ersatz-und Verschleif3teile

m Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

m Natirlicher Abniitzung/Verschleif’

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

m Montage- und Demontagearbeiten

m Reinigen der Displayscheibe mit spitzen, scharfen oder rauen Gegen-
stdnden

1.6. Angewandte Richtlinien, Verordnungen und Normen
Richtlinie 2014/34/EU

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafRen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX)

Richtlinie 2006/42/EG

Maschinenrichtlinie

DIN EN 1127-1:2011 Teil 1
Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und Methodik

DIN EN ISO 80079-36:2016
Nicht elektrische Gerate fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Berei-
chen Teil 1: Grundlagen und Anforderungen

DIN EN ISO 12100:2011

Sicherheit von Maschinen, Allgemeine Anforderungen

DIN EN 1953:2013

Spritz- und Spriihgerate fur Beschichtungsstoffe — Sicherheitsanforderun-
gen
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DIN 31000:2011
LAllgemeine Leitsatze fiir das sicherheitsgerechte Gestalten technischer
Erzeugnisse®

2. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kdnnen zu Funktionsstérungen
fihren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Lackierpistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und eingewiese-
nem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig
gelesen und verstanden haben. Personen, deren Reaktionsfahigkeit
durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder auf andere Weise herabge-
setzt ist, ist der Umgang mit der Lackierpistole untersagt.

2.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei der Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie Gehorschutz, geeig-
nete Schutzhandschuhe, Arbeitskleidung und Sicherheitsschuhe tragen.

2.3. Verwendung in explosionsgefiahrdeten Bereichen

Die Lackierpistole ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

A Gefahr!

Lebensgefahr durch explodierende Lackierpistole

Durch Verwendung der Lackierpistole in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Ex-Zone 0 kann es zur Explosion kommen.

— Die Lackierpistole niemals in explosionsgefahrdeten Bereichen der

Ex-Zone 0 bringen.

2.4. Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in
Betrieb nehmen.

m Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, von der
Druckluftversorgung trennen und vollstandig entliften.

m Lackierpistole niemals eigenméachtig umbauen oder technisch veran-
dern.

DE



E Betriebsanleitung SATAjet 1500 B RP/HVLP

m Lackierpistole mit allen angeschlossenen Komponenten vor jedem
Gebrauch auf Beschadigungen und festen Sitz tiberpriifen und gegebe-
nenfalls instand setzen.

Arbeitsmaterialien

m Die Verarbeitung von saure- oder laugenhaltigen Spritzmedien ist
verboten.

m Die Verarbeitung von Lésemittel mit Halogenkohlenwasserstoffen,
Benzin, Kerosin, Herbiziden, Pestiziden und radioaktiven Substanzen
ist verboten. Halogenisierte Losemittel kdnnen zu explosiven und at-
zenden chemischen Verbindungen fihren.

m Die Verarbeitung von aggressiven Stoffen, die grofRe, scharfkantige
und schmirgelnde Pigmente enthalten, ist verboten. Dazu gehdren
beispielsweise verschiedene Klebstoffarten, Kontakt- und Dispersi-
onskleber, Chlorkautschuk, putzahnliche Materialien und mit groben
Faserstoffen gefiillte Farben.

m AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an Loése-
mittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die Ar-
beitsumgebung der Lackierpistole bringen. Diese sind nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerraume zu bringen.

Betriebsparameter
m Die Lackierpistole darf nur innerhalb der auf dem Typenschild angege-
benen Parameter betrieben werden.

Angeschlossene Komponenten

m Ausschlie8lich SATA Original- Zubehdr-und Ersatzteile verwenden.

m Die angeschlossenen Schlduche und Leitungen missen den beim
Betrieb zu erwartenden thermischen, chemischen und mechanischen
Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fiihren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig entliften.

Reinigung

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Lackierpistole verwenden.

m Niemals auf halogenisierten Kohlenwasserstoffen basierende Reini-
gungsmedien verwenden.

Einsatzort

m Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen wie offene Feuer,
brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische
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Einrichtungen verwenden.
m Lackierpistole nur in gut beliifteten RGumen verwenden.

Allgemein

m Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten.

m Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhltungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten.

m Unfallverhutungsvorschriften einhalten.

3. BestimmungsgemaRe Verwendung
Die Lackierpistole dient zum Auftragen von Farben und Lacken sowie
anderer geeigneter, flieRfahiger Materialien auf geeignete Substrate.

4. Beschreibung

Die zum Lackieren benétigte Druckluft wird am Druckluftanschluss zuge-
fuhrt. Durch Betatigung des Abzughebels zum ersten Druckpunkt wird die
Vorluftsteuerung aktiviert. Beim weiteren Durchziehen des Abzughebels
wird die Farbnadel aus der Farbdiise gezogen, das Spritzmedium flie3t
drucklos aus der Farbdise und wird durch die aus der Luftdise stromen-
de Druckluft zerstaubt.

5. Lieferumfang

m Lackierpistole mit Disensatz RP/HVLP und FlieRbecher
m Werkzeugsatz

m CCS-Clips

m Betriebsanleitung

Alternative Ausfiihrung

m FlieRbecher aus Aluminium oder Kunststoff mit unterschiedlichen Full-
volumen

Nach dem Auspacken priifen:

m Lackierpistole beschadigt

m Lieferumfang vollstandig

6. Aufbau

6.1. Lackierpistole

[1-1] Tropfsperre [1-6] Arretierschraube des

[1-2] Rund-/Breitstrahl- Luftmikrometers
regulierung [1-7] Luftkolben (nicht sichtbar)

[1-3] Materialmengenregulierung  [1-8] Druckluftanschluss G,

[1-4] Gegenmutter Material- (AuBengewinde)
mengenregulierung [1-9] ColorCode-System (CCS)

[1-5] Luftmikrometer [1-10] Lackierpistolengriff
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[1-11] Abzugsbiigel

[1-12] Dusensatz mit Luftdise,
Farbdise (nicht sichtbar),
Farbnadel (nicht sichtbar)

[1-13] Lackierpistolen-Anschluss

mit QCC

6.2. Luftmikrometer
[3-1]

Separates Manometer mit

[1-14]

Qcc
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[3-3]

FlieBbecher-Anschluss mit
Lacksieb (nicht sichtbar)

FlieBbecher
FlieRBbecher-Deckel

Druckmessung am

Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 14)

Druckluftnetz
SATA adam 2 (siehe

[3-2] Separates Manometer ohne Kapitel 14)
Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 14)

7. Technische Daten

Benennung RP HVLP

Empfohlener Pistolenein-
gangsdruck

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

Compliant max. 2,0 bar > 1,8 bar (Dusenin-

nendruck > 0,7 bar)
Compliant Gesetzgebung —| < 2,5 bar (Dusenin-
Lombardei/ltalien nendruck < 1,0 bar)
Max. Pistoleneingangsdruck | 10,0 bar

Spritzabstand
Operating Range
(Einsatzbereich)

10 cm-21cm

10cm-21cm

RPS Becher 600 ml

Spritzabstand 17 cm-21cm 10cm-15cm

Empfohlen

Luftverbrauch 290 NI/min bei 1,8/ 350 NI/min bei 1,8
bar bar

Max. Temperatur des Spritz- |50 °C

mediums

Gewicht (ohne Material) 604 g

KunststoffflieRbecher 600 ml

Gewicht (ohne Material) 484 g
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Benennung RP| HVLP

Gewicht (ohne Material) 598 g
AluminiumflieBbecher 750 ml

Gewicht (ohne Material) 629 g
AluminiumflieBbecher
1000 ml

8. Betrieb

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch berstenden Druckluftschlauch
Durch Verwendung eines nicht geeigneten Druckluftschlauchs kann
dieser durch zu hohen Druck beschadigt werden und explodieren.

— Nur lI6semittelbestandigen, antistatischen und technisch einwand-
freien Schlauch fir Druckluft mit Dauerdruckfestigkeit von mindestens
10 bar, einem Ableitwiderstand von < 1 MOhm und einem min. Innen-
durchmesser von 9 mm verwenden (# 53090).

é Vorsicht!

Schaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 100
(# 148247) aulRerhalb der Lackierkabine oder SATA filter 484 (# 92320)
innerhalb der Lackierkabine.

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Fester Sitz aller Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5].
Schrauben ggf. festziehen.

m Farbdise [2-2] mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm [7-5] festge-
zogen.

m Arretierschraube [10-1] festgezogen.

m Technisch saubere Druckluft wird verwendet.

8.1. Erstinbetriebnahme

m Druckluftleitung vor Montage griindlich ausblasen.

m Farbkanal mit geeigneter Reinigungsfliissigkeit durchspllen [2-6].
m Anschlussnippel [2-10] an Luftanschluss [1-8] schrauben.

DE
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m LuftdUise ausrichten.
Horizontalstrahl [2-8]
Vertikalstrahl [2-7]
m Lacksieb [2-12] und FlieBbecher [2-13] montieren.

8.2. Regelbetrieb

Lackierpistole anschlieBen
m Druckluftschlauch [2-11] anschlieRRen.

Material auffiillen

[Iﬂ Hinweis!

Beim Lackieren ausschlieBlich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-
ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Schraubdeckel [2-14] von FlieRbecher [2-13] abschrauben.
m Tropfsperre [2-9] in Schraubdeckel eindriicken.

m FlieRbecher befiillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante).
m Schraubdeckel auf FlieRbecher schrauben.

Anpassen des Pistoleninnendrucks

[Iﬂ Hinweis!

Bei den Einstellmdglichkeiten [3-2], [3-3] und [3-4] muss der Luft-
mikrometer [1-5] voll gedffnet sein (senkrechte Stellung).

" li] | Hinweis!

Am genauesten kann der Pistoleninnendruck mit SATA adam 2 einge-
stellt werden [3-1].

" li] [Hinweis!

Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, muss am
Druckluftnetz der Druck erhoht werden.
Ein zu hoher Eingangsluftdruck fiihrt zu hohen Abzugskraften.

m Abzugsbugel [1-11] voll abziehen.
m Pistoleneingangsdruck gemaf einer der folgenden Einstellméglich-
keiten [3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4] einstellen. Maximalen Pistolenein-
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gangsdruck beachten (siehe Kapitel 7).
m Abzugsbuigel in Ausgangsposition bringen.

Materialmenge einstellen

|:E| Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschleifd an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DusengréfRe in Abhangigkeit
von Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

Die Materialmenge und damit der Nadelhub kann tber die Regulier-
schraube gemaR den Abbildungen [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] stufenlos
eingestellt werden.

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Abzugsbugel [1-11] voll abziehen.

m Materialmenge an Regulierschraube [1-3] einstellen.

m Gegenmutter von Hand festziehen.

Spritzstrahl einstellen
Der Spritzstrahl kann mithilfe der Rund-/Breitstrahlregulierung [1-2] stu-
fenlos bis zur Erreichung eines Rundstrahles eingestellt werden.
m Spritzstrahl durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulierung [1-2]
einstellen.
m Drehung nach rechts [5-2] — Rundstrahl
m Drehung nach links [5-1] — Breitstrahl

Lackiervorgang starten

m Spritzabstand einnehmen (siehe Kapitel 7).

m Abzugsbligel voll abziehen [6-2] und Lackierpistole 90° zur
Lackieroberflache [6-1] flihren.

m Spritzluftzufiihrung und Materialversorgung sicherstellen.

m Abzugsbligel [1-11] nach hinten ziehen und Lackiervorgang starten.
Materialmenge und Spritzstrahl gegebenenfalls nachstellen.

Lackiervorgang beenden

m Abzugsbuigel [1-11] in Ausgangsposition bringen.

m Wird der Lackiervorgang beendet, Spritzluft unterbrechen und Fliel3-
becher [1-16] entleeren. Hinweise zur Pflege und Lagerung beachten
(siehe Kapitel 10).
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9. Wartung und Instandhaltung

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
koénnen sich unerwartet Komponenten I6sen und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz trennen.

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Bei Montagearbeiten am Dusensatz besteht durch scharfe Kanten Ver-
letzungsgefahr.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Ausziehwerkzeug immer vom Koérper abgewandt verwenden.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung zum Druckluftanschluss [1-8] unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfugbar (siehe Kapitel 15).

9.1. Diisensatz ersetzen

& Vorsicht!

Schaden durch falsche Montage

Durch eine falsche Montagereihenfolge der Farbdiise und Farbnadel
kénnen diese beschadigt werden.

— Montagereihenfolge unbedingt einhalten. Farbdiise niemals gegen
eine unter Spannung stehende Farbnadel einschrauben.

Der Diisensatz besteht aus einer gepriiften Kombination von
Luftdiise [7-1], Farbdise [7-2] und Farbnadel [7-3]. Den Diisensatz
immer komplett ersetzen.

Disensatz demontieren

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [7-3] entnehmen.
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m Luftdiise [7-1] abschrauben.
m Farbdlse [7-2] mit Universalschlissel aus Pistolenkorper schrauben.

Diisensatz montieren

m FarbdUse [7-5] mit Universalschlissel in Pistolenkorper einschrauben
und mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm festziehen.

m Luftdiise [7-4] auf Pistolenkorper aufschrauben.

m Farbnadel und Feder [7-6] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.2. Luftverteilerring ersetzen

[Iﬂ Hinweis!

Nach der Demontage des Luftverteilerrings Dichtflache in der Lackier-
pistole priifen. Bei Beschadigungen wenden Sie sich an die SATA Kun-
dendienstabteilung (Anschrift siehe Kapitel 16).

Luftverteilerring demontieren

m Disensatz demontieren (siehe Kapitel 9.1).

m Luftverteilerring mit SATA Ausziehwerkzeug [8-1] herausziehen.

m Dichtflache [8-2] auf Verunreinigungen prifen, bei Bedarf reinigen.

Luftverteilerring montieren

m Luftverteilerring einsetzen. Der Zapfen [8-3] des Luftverteilerrings
muss dabei entsprechend ausgerichtet sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m DUsensatz montieren (siehe Kapitel 9.1).

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.3. Farbnadeldichtung ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
delpackung das Material austritt.

Farbnadeldichtung demontieren

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.

m Abzugsbuigel [9-2] demontieren.

m Farbnadeldichtung [9-3] aus Pistolenkérper schrauben.
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Farbnadeldichtung montieren

m Farbnadeldichtung [9-3] in Pistolenkdrper einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaR Kapitel 8.2 einstellen.

9.4. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer erset-
zen

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6senden Luftmikrometer.

Der Luftmikrometer kann bei nicht festgezogener Arretierschraube un-
kontrolliert aus der Lackierpistole herausschiefRen.

— Arretierschraube des Luftmikrometers auf festen Sitz prifen und ggf.
festziehen.

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdise oder am Luftmikrometer austritt.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer demontieren
m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkdrper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkorper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer montieren

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] in Pistolenkdrper einschrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaR Kapitel 8.2 einstellen.

9.5. Selbstnachstellende Dichtung (luftseitig) ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft unter dem Abzugsbiigel austritt.

Selbstnachstellende Dichtung demontieren

m Gegenmutter [1-4] I0sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkorper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.
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m Abzugsbugel [9-2] demontieren.

m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkdrper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkorper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] aus Pistolenkdrper schrauben.

Selbstnachstellende Dichtung montieren

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] einschrauben.

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.6. Spindel der Rund-/Breitstrahlregulierung ersetzen

Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Rund-/Breitstrahl-
regulierung austritt oder die Einstellung des Spritzstrahls nicht mehr mog-
lich ist.

Spindel demontieren

m Senkschraube [11-2] herausdrehen.

m Randelknopf [11-3] abziehen.

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel aus Pistolenkorper schrau-
ben.

Spindel montieren

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel in Pistolenkorper ein-
schrauben.

m Randelknopf [11-3] aufsetzen.

m Senkschraube [11-2] mit Loctite 242 benetzen [11-1] und handfest
einschrauben.

10. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer
Umgang sowie die standige Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.
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m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem Materialwech-
sel grindlich reinigen.

& Vorsicht!

Schéaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln zur Reinigung

der Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

& Vorsicht!

Sachschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lose- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

— Nur von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden.

& Vorsicht!

Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafen Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Spritz-
bild.

— SATA-Diisenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

" [i] | Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole
demontiert werden missen, um diese griindlich zu reinigen. Wird eine
Demontage notwendig, sollte sich dies nur auf die Bauteile beschran-
ken, die von ihrer Funktion her mit Material in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Verdlinnung gut durchspilen.
m Luftdiise mit Pinsel oder Birste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.
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11. Stoérungen

Die nachfolgend beschriebenen Stérungen diirfen nur von geschultem
Fachpersonal behoben werden.
Kann eine Stérung durch die nachfolgend genannten Abhilfemalinahmen
nicht beseitigt werden, die Lackierpistole an die Kundendienstabteilung

von SATA schicken (Anschrift siehe Kapitel 16).

beschadigt oder ver-
schmutzt.

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl |Farbdiise nicht festge- | Farbdiise mit Universal-
(Flattern/Spucken) zogen. schlussel festziehen.
oder Luftblasen im Luftverteilerring Luftverteilerring erset-
FlieRbecher.

zen (siehe Kapitel 9.2).

Luftblasen im Fliefl3-
becher.

Luftdise lose.

Luftdiise handfest an-
ziehen.

Zwischenraum zwi-
schen Luftdlise und
Farbdise (,Luftkreis®)

Luftkreis reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-

verschmutzt. tel 10).
Diisensatz ver- Dusensatz reinigen.
schmutzt. Reinigungshinweise

beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher.

FlielRbecher auffiillen
(siehe Kapitel 8.2).

Farbnadeldichtung
defekt.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.3).
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Storung

Ursache

Abhilfe

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder
spaltet.

Bohrungen der Luftdl-
se mit Lack belegt.

Luftdise reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Farbdiisenspitze
(Farbduisenzapfchen)
beschadigt.

Farbdisenspitze auf
Beschadigung priifen
und ggf. Disensatz
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.1).

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl-
regulierung — Regulie-
rung drehbar.

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt.

Luftverteilerring erset-
zen (siehe Kapitel 9.2).

Rund-/Breitstrahl-
regulierung nicht
drehbar.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung wurde
gegen Uhrzeigersinn
zu stark in die Begren-
zung gedreht; Spindel
im Gewinde der Pisto-
le lose.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung mit Univer-
salschlussel heraus-
schrauben und gangbar
machen bzw. komplett
tauschen (siehe Kapi-
tel 9.6).

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab.

Luftkolbensitz ver-
schmutzt.

Luftkolbensitz reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Luftkolben verschlis-
sen.

Luftkolben und Luftkol-
benpackung ersetzen
(siehe Kapitel 9.4).

Material sprudelt im
FlieBbecher.

Zerstaubungsluft ge-
langt Gber Farbkanal
in den Fliebecher.
Farbduse nicht genu-
gend angezogen. Luft-
dise nicht vollstandig
aufgeschraubt, Luft-
kreis verstopft, Sitz
defekt oder Disenein-
satz beschadigt.

Teile festziehen, reini-
gen oder ersetzen.
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Storung

Ursache

Abhilfe

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkorper.

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in der Pistole.

Ungeeignete
Reinigungs-
flissigkeiten verwen-
det.

Pistolenkorper austau-
schen lassen. Reini-

gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10).

Spritzmedium tritt
hinter der Farbnadel-
dichtung aus.

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.3).

Farbnadel beschadigt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

Farbnadel ver-
schmutzt.

Farbnadel reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Lackierpistole tropft
an der Farbdisen-
spitze (,Farbdisen-
zapfchen®).

Fremdkérper zwi-
schen Farbnadelspitze
und Farbduse.

Farbduse und Farb-
nadel reinigen. Reini-
gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

12. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schéaden fir die Umwelt zu vermeiden, Reste des Spritzmediums und
Trennmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

13. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei lhrem

SATA Handler.

14. Zubehor

Art. Nr. Benennung Anzahl
3988 Lacksieb 10 St.
6981 Schnellkupplungsnippel G%" (Innengewinde) |5 St.
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
27771 Luftmikrometer 0—845 mit Manometer 1 St.
64030 SATA Reinigungsset 1 Set
53090 Luftschlauch 1 St.
48173 Hochleistungsfett 1 St.
15. Ersatzteile
Art. Nr. Benennung Anzahl
1826 Tropfsperre flr 0,6 | Kunststoffbecher 4 St.
3988 Lacksieb 10 St.
6395 CCS-Clip (grun, blau, rot, schwarz) 4 St.
9050 Werkzeugsatz 1 Set
15438 Farbnadeldichtung 1 St.
16162 Drehgelenk G 4" (AuRengewinde) 1 St.
27243 0,6 | QCC Schnellwechsel-FlieRbecher (Kunst- |1 St.
stoff)
49395 Schraubdeckel fir 0,6 | Kunststoffbecher 1 St.
76018 Lacksieb 100 St.
76026 Lacksieb 500 St.
89771 Spindel fur Rund-/Breitstrahlregulierung 1 St.
91959 Luftkolbenstange 1 St.
1011353 |Abzugsblgelset 1 St.
1011361 |[Blgelrolle 1 Set
133934 Dichtung fiir Spindel Rund-/Breitstrahlregulie- |3 St.
rung
133942 Dichtungshalter (luftseitig) 1 St.
133959 Farbnadel- und Luftkolbenfeder 3 St.
1011379 |Arretierschraube fir SATA Luftmikrometer 3 St.
133983 Luftanschluss 1 St.
133991 Luftkolbenkopf 3 St.
1011387 |Materialmengenregulierung mit Gegenmutter 1 St.
1011395  |Luftmikrometer 1 St.
1011486 |Randelknopf und Schraube 1 St.
140582 Dichtelemente fur Farbduse 5 St.
143230 Luftverteilerring 3 St.
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O Im Reparatur-Set (# 1011527) enthalten
[ ) In der Luftkolben-Service-Einheit (# 92759) enthalten
(@) Im Dichtungs-Set (# 136960) enthalten

16. EU Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Produkt aufgrund
seiner Konzeption, Konstruktion und Bauart in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
EU-Richtlinie 2014/34/EU einschlieRlich der zum Zeitpunkt der Erklarung
geltenden Anderungen entspricht und gemaR EU-Richtlinie 2014/34/EU
sowie unter Berlcksichtigung der ATEX-Produktkennzeichnung in explo-
sionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden kann.

Hersteller

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstralRe 20
D-70806 Kornwestheim

Produktbezeichnung
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Einschldgige Richtlinien
m EU-Richtlinie 2014/34/EU
m EG-Richtlinie 2006/42/EG

Angewandte harmonisierte Normen
= DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Angewandte nationale Normen
= DIN 31000:2011

Die gemaR Richtlinie 2014/34/EU Artikel 13 geforderten Unterlagen sind
bei benannter Stelle Nummer 0123 fir 10 Jahre hinterlegt.
Kornwestheim, 31.10.2019

-
Albrecht Kruse
Geschéftsfihrer
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YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1500 B (RP/HVLP)
CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. O6wa MHpopmauus .............. 25 N3MPABHOCT ...covveenveeveerieeeenaa 35
2. YxasaHusa 3a 6esonacHocT ....27  10. lMonaraHe n CbXpaHeHue....... 39
3. LenecvobpasHa ynotpeba...29  11. HeusnpaBHOCTM..................... 41
4. OnuCaHUE........cccccveeeeenrennen. 29  12. N3xBbpnsiHe

5. O6em Ha gocTaBKkaTa ............ 29 13. CEePBUB ...cveeceereieeeecee e

6. KOHCTPYKUMS ...ooovveeiieieeiene 30  14. TpuHaAANEXHOCTH.................. 44
7. TexHUYEecKn JaHHMU................ 30 15. Pe3epBHU YaCTU.......c..c......... 44
8. EkcnnoaTtauusi........cccceeeeeeen. 31 16. EO - [Jeknapauus 3a

9. TexHuyecko obcnyx- CbOTBETCTBUE ....ccevvveerereeaneen 46

BaHe N nogaobpKaHe B

&Q MbpBo npoyeTeTe!

Mpeawu nyckaHeTo B ekcnyioatauust 1 ynotpeba npoyeTere HaMbIHO U
BHMMAaTENHO ToBa ynMbTBaHe 3a paboTa. CnaseaiTe MHCTPYKLUUTE 3a
6e30MnacHOCT ¥ 3a Hann4Ke Ha onacHocTu!

CbxpaHsaBanTe BMHarn ToBa ynbTBaHe 3a paboTa, KakTo 1 ymbTBaHETO 3a
paboTa Ha nucToneTa 3a npbckaHe, Npu NPOoAYKTa UK Ha AOCTLMHO Mo
BCSIKO Bpeme 3a BCeKu MACTO!

1. Obwa nHdopmauus

1.1. YBop

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa cbabpxa BaxHa MHdopmauns 3a ynotpebara
Ha SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, HapuyaH no-gony nuc-
Tonet 3a 6osignceaHe. OcBeH TOBa Ca ONUCaHW NyCKbT B eKcnroataums,
nogapbXKaTa U peMOoHTa, nonaraHeTo Ha FPUXK U CbXpaHeHUeTo.

1.2. Uenesa rpyna

HaCTOFILL[,OTO PBKOBOACTBO 3a eKkcrnjioatauma € npegHa3Ha4eHo 3a

m cneunanucTun B obnacTTa Ha 60ﬂ/J,VICBaH6TO 1 NaknpaHeTo.

m OByyeH nepcoHan, n3sbpLuBall paboTn No nakMpaHe B UHAYCTpUanHu
1 3aHaATYNINCKN npeanpuaTunA.

1.3. NpepoTepataBaHe Ha UHLUOEHTHU

Mo npuHumMn TpsibBa Aa ce cnassaT obLwmMTe, KaKTo U cneymdnyHuTe 3a
CTpaHaTta pa3nope,q61/| 3a npenorepardBaHe Ha 3/10N0NYyKN N CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU U paﬁoTHVI MHCTPYKUMKM 3a ©e3onacHoOCT Ha Tpyaa.

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku .
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1.4. NpuHaAQNEeXHOCTU, pe3epBHN N N3HOCBALLN Ce YacCTu

Mo npuHUMn TpsiGBa Aa ce M3non3eaTt camo OPUrMHAMHU NPUHAANEXHOC-
TW, pe3epBHM 1 U3HOCBaLLM ce YacTu oT SATA. MpruHagnexxHoCcTH, KOUTo
He ca goctaBeHn To SATA, He ca U3NUTBaHM 1 He ca pa3pelleHn. SATA
He HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETU, KOUTO Ca NPUYMHEHUN OT HEpa3peLLEHN
NPUHaANEXHOCTN ,pE3EPBHU N N3HOCBALLM CE YacTu.

1.5. N apaHyna n OTroBOPHOCT
BaxaT O6wute Thproecku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyru Aoro-
BOPHW CNOpasyMeHNs, KaKTo 1 CbOTBETHUTE BanvgHW 3aKOHMW.

SATA He HOCU OTrOBOPHOCT Npu

m HecnasBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a paboTa

m HeuenecbobpasHa ynotpeba Ha npoaykTa

m paboTta Ha Heoby4eH nepcoHarn

m HEusnosnsBaHe Ha NMYHW NpeanasHu CpeacTea

m HensnonssaHe Ha opurMHanHn NpUHaanNEexXHoOCTU, pe3epBHU 1 M3HOCBA-
LUK ce YacTu

m CBOEBOJIHM NMPEYCTPONCTBA UNN TEXHNYECKN N3MEHEHNS

m EcTecTBeHo usHocsaHe /nstprBaHe.

m HeTunnyHo 3a npuMnoXxeHneTo yaapHoO HaToBapBaHe

m [leliHOCTM NO MOHTaXxa 1 AeMoHTaxa

m [NoyncTBaHe Ha CTBKIOTO Ha AWCHNEs C OCTPU, pexeLun unn abpasus-
HW NpegMeTn

1.6. Mpunoxummn gupekTnsmn, pasnopenbu u ctaHgapTu

Hupektusa 2014/34/EU

O6opyaBaHe 1 3aLMTHN CUCTEMU, NpeaHa3HauYeHn 3a U3rnon3saHe B at-
mMocdpepa ¢ onacHocT oT ekcnnosuns (ATEX)

Oupektnsa 2006/42/EO

[vpekTnBa 3a MalnHUTE

DIN EN 1127-1:2011 YacT 1

3awwmTa oT ekcnnoaunm Yact 1: OCHOBHM NOHATUS N METOAONOINS

DIN EN ISO 80079-36:2016
HeenekTpuyecko o6opyasaHe 3a U3non3saHe BbB B3PMBOOMACHN 30HM
YacTt 1: OCHOBHM NONOXEHNS N N3NCKBAHUSA

DIN EN ISO 12100:2011
BesonacHocT Ha MalwmnHUTE, 06U M3NCKBAHNSA

DIN EN 1953:2013
YcTpoincTea 3a WnpuvuBaHe 1 NpbCckaHe Ha matepuanu 3a nokputms — Ns-
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nckBaHus 3a 6esonacHocT

DIN 31000:2011
"OBLUM NPUHLMMK 33 6e30MacHO NPOEKTUPaHEe Ha TEXHUYECKM NpoayKTn"

2. YKasaHua 3a 6e3onacHocT

MpoyeTteTe 1 cvbnogaBaliTe BCUYKM cnefBallym ykasaHus. Hecvbnoga-
BaHETO UM HEMPABWUITHOTO CbOMOgaBaHe MoraTt Aa NPUYUHAT PYHKLMO-
HarHU CMYLLEHMS NN TEXKMN HapaHsiBaHWs JOPU U CMbPT.

2.1. anckBaHnsa KbM nepcoHana

MuctoneTsT 3a 6osigmMcBaHe Moxe Aa 6bae n3non3eaH camo oT crneyua-
JINCTU N UHCTPYKTUPaHU nnuua, KOUTo ca npodvenm n oCMUcnmnm HanbviHO
TOBa ynbTBaHe 3a paboTta. Ha nuua, ymato cnocobHOCT Aa pearupar e
HamarieHa OT HapKoTuuKn, ankoxon, MmegukamMmeHTn Unu no gpyr Ha4vuH, e
3abpaHeHo 6opaBeHe ¢ nucToneTa 3a bosguceaHe.

2.2. JlnyHn npeanasHu cpeacTtsa

Mpu ynoTpeba Ha nucToneTa 3a 6osaMcBaHe, KakTo U Npu NOYMCTBaHe

1 noaapbXKKa, BUHarn u3nonasanTte paspelueHy cpeacTsa 3a 3almTa Ha
AnxartenHata cucteMa u o4nTe, KakTo U aHTUAOHMW, NOAXoAALLM Npeanas-
HW pbKasuum, paboTHO 0bnekno n npegnasHu obyBKu.

2.3. Nanon3BaHe BbB B3PUBOOMNACHU 30HM

BOFUJ,)KMVICKMHT NMNCTONET € pa3peLleH 3a VI3I'IOJ'ISBaHe/C'bXpaHeHVIe BbB
B3pMBOONacHn obnacTtu Ha B3pmBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsabea ga ce
crnassa 0003Ha4YeHNEeTo Ha npoaykra.

A OnacHocT!

OnacHoCT 3a XMBOTa nopaaun ekcnnoaupaty nuctoneT 3a 6osgnc-
BaHe

Mpu ynotpebarta Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe BbB B3pMBOONACHU 30HU
Ex-Zone 0 moXe oa HacTbNW ekcnmno3us.

— He BHacanTe nucTtoneta 3a 6osaucBaHe BbB B3PMBOOMACHM 30HM

Ex-Zone 0.

2.4. YkasaHuga 3a 6esonacHocCT

TexHn4ecKo CbCToAHME

m He nanonaeanTe HuKora nuctoneTa 3a 6osgmucBaHe nNpu nospeaa unu
NMNCBaLLM 4YacTu.

= [pv noBpeaa BegHara npekpareTe ekcnnoaTaymara Ha nucToneTa 3a
6osamcBaHe, paskayeTe ro OT 3axXpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb3a4yX U

BG
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HaMmbIHO ro pa3ToBapeTe.

m Huikora He npeycTporiBanTe 1 He NPOMEHANTE TEXHNYECKN CaMOBOSIHO
nuctoneTa 3a 6osauceaHe.

m [MnuctoneTsT 3a 6osgucBaHe ¢ BCUYKM CBbP3aHM KOMMOHEHTU TpsibBa
[a ce NpoBepsiBa 3a NOBPeAM U 3aTsraHe npean Bcska ynotpeba u npu
HeobXxoaNMOCT PeMOHTMPA.

Pa6oTHu maTepuanu

m O6paboTkaTta Ha cpeacTBa 3a NpbCKaHe CbAbpXKaLLM KMCEeNHA Un
OCHoBa e 3abpaHeHa.

m O6paboTkaTa Ha pasTBOPUTENN C XarloreHHN BbIeBoA0POaAn, GEH3VH,
KepOoCuH, Xxepbuunamn, necTuyman 1 paaMoakTUBHM BelllecTsa e 3abpa-
HeHa. XanoreHnsmpaHuTe pasTBoOpUTENM MoraT 40 AoBeaaT A0 Bb3HUK-
BaHe Ha eKCMMO3VBHU U passikaally XMMUYECKN CbedNHEHMS.

m O6paboTkaTa Ha arpecyBHU BELLLECTBA, KOUTO CbabpXKaT rpyou, nvaiym
ocTpy pbGoBe 1 abpasnBHU NUTMEHTH, e 3abpaHeHa. KbMm TAx cnagat
HanpyMep pasnuyHUTe BUAOBE NENnua, KOHTakTHU U AUCNEPCUOHHN
nenuna, xriopypaH kay4yk, no4obHu Ha Ma3unka MmaTepuani u ouBeTu-
TeNu C MbIIHEX OT MaTepuanu ¢ rpyou BrnakHa.

m BHacsiite camo HeobxoammuTe 3a paboTHaTa CTbIKa KonnyecTea
pasTtBopuTen, 604, nak unu gpyru onacHu cpeacTea 3a NpbCkaHe B
paboTHaTa cpefa Ha nuctoneTa 3a 6osauceaHe. Cnen 3aBbplUBaHe
Ha paboTa BegHara ru usHacsiTe B onpegeneHnTe nomMeLleHms 3a
CbXpaHeHue.

Pa6oTHW napameTpu
m [cToneTsT 3a GosamcBaHe TpsAGBa Aa 6bae ekcrnnoaTupaH camo B
paMKuTe Ha ykaszaHuTe BbpXy habpuyHaTa Tabenka napameTpu.

CBbp3aHM KOMMOHEHTM

m /I3nons3eante camo OpUrnHanHu NpuHaanexHoCTu U pe3epBHU HYacTun
oT SATA.

m CBbp3aHuTE MapKyun n Tpbbonposoam Tpsabea aa 6vaaT noaabpKaHu
npu ekcnnoaraynsata B TEPMUYHO, XMMUYECKO 1 MeXaHUYHO Be3ynpey-
HO CbCTOSIHME.

m Mapkyunte nog HansraHe MoraT Aa NPUYMHAT HapaHsaBaHUSA Npu pas-
xnabeaHe nopaau kamwmkonogobHn aswxkeHne. BuHarn o6e3sb3ayLua-
BaliTe HAMbIIHO MapKy4uTe nNpeam ocBOOOXAaBaHe.

MouucTtBaHe

m He nsnonseaiite HMKOra NoYMCcTBaLLM CPEACTBA ChAbPXKALLM KNCENMUHM
WM OCHOBWM 3a NOYMCTBAHETO Ha NucToneTa 3a bosauceaHe.
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m He n3nonsBaritTe HMKOra NOYNCTBALLM CPEACTBA Ha OCHOBAaTa Ha Xaro-
reHmsnpaHu Bbrnesogoponn.

MsacTto Ha ynoTpeba

m He nsnonseainTe HMKora nuctoneTta 3a bosauceaHe B obnactra Ha
M3TOYHMLM Ha 3ananBaHe KaTo OTKPUT OFbH, 3anarneHu uurapu unm
He3aLMTEHN OT EKCMNMO3Ms eNEeKTPUYECKM YCTPOICTBA.

m /3nonssavite nuctoneta 3a 6osamceaHe camo B 4o6pe BeHTMnnpaHu
nomeLleHus.

O6uwo

m He HacouBaiiTe HMKora nuctorneTa 3a 60saMcBaHe KbM XWUBU Chblle-
cTBa.

m CnasBaiiTe MecTHUTe pasnopeadu 3a 6e3onacHoCT, NpefoTBpaTaBaHe
Ha 3MonosyKu, oxpaHa Ha TpyAa v 3aliMTa Ha oKonHaTa cpeja.

m CnasBaiiTe pasnopefbute 3a npegoTepaTsBaHe Ha 3MoMosyKu.

3. LlenecbobpasHa ynoTtpeba
MNucTtoneTsbT 3a 609I,CI,I/ICBaHe CIny>Xu 3a HaHacdaHe Ha oon un NakoBe, KakTo
W Ha Apyrv NoAXoasLWM TeHYHN MaTepuanu, Bbpxy noaxoasiy cyocrtpar.

4. OnucaHune

HeOﬁXO}:l,VlMVIFlT 3a 6OF|,CI,VICBaHeT0 CrbCTEeH Bb3ayX Ce nogaBa KbM Cbe-
ANHEHNETO 3a CIr'bCTEeH Bb3A4YyX. t-|p63 HaTUCKaHeTO Ha CnyCbkKa A0 Nbp-
BaTa TOYKa Ha HATUCK Ce aKTuBUpa npenBapuTesIHOTO ynpaBrieHne Ha
Bb3ayxa. |_|pVI Nno-HaTaTblWHO HAaTUCKaHe Ha CnyCbKa urnarta 3a 6og ce
n3terngd ot gr3arta 3a 60ﬂ, NPBbCKaHNAT MaTepuan n3th4ya 06e3 HangraHe
OT Ar3aTa 3a 608 u ce nyneepusnpa ot npoTunyawma npe3 sb3aylHaTta
Al03a CrbCTEeH Bb34yX.

5. Obem Ha gocTaBkaTa

m [Muctonet 3a 6osagnceaHe ¢ komnnekT At3n RP/HVLP u rpaButayHa
yawa

m KomnnekT nHcTpymeHTun

m Ckobu 3a cuctemata 3a LBETOBU KOf,

m YnbTBaHe 3a paboTta

AnTepHaTMBHO N3MbIHEHNE

m Pe3epBoap oT anyMyHWUIA unn CUHTETUYEH MaTepuan ¢ pasnuyeH obem
Ha HambnBaHe

Cnep pasonakoBaHeTO NpoBepeTe Aanu:

m [oBpeneH nuctonet 3a 6osgnceaHe

m [TbnHa KoMnnekTaumsa Ha goctaBkara
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6. KoHCTpyKuns

6.1. MNncToneT 3a nakupaHe

[1-1] YcTpoiicTBo cpeLy
npokanesaHe

[1-2] Perynatop 3a
Kpbrna/wmpoka cTpys
[1-3] Perynatop Ha Konuye-
CTBOTO Ha MaTepuana
[1-4] KoHTparaiika 3a
perynupaHe Konnm4ectsoTo
martepuan
[1-5] Bwb3gylieH MMKpoOMETBbP
[1-6] Pukcmpaly WwWmdT Ha
Bb3AYLUHMS MUKPOMETBP
[1-7] bByTtano 3a Bb3AyLWHO
HansaraHe (He ce BMXAa)
[1-8] CweaunHeHue 3a crbcTeH

Bb3ayx G, (BbHWHA
pesba)

6.2. Bb3gylweH MMKpOMETBbp

[1-9] Cwucrtema 3a LBETOBU KO[,
(CCS)

[1-10] [pbxka Ha nucTorneTa 3a
nakupaxe

[1-11] MyckoBo ycTponcTBo

[1-12] KomnnkekT Aw3u ¢
Bb3ayLUHa Ato3a, Ato3a 3a
604 (He ce Buxpaa), urna 3a
6osamcBaHe (He ce BUXaa)

[1-13] Bpwb3ka Ha nucToneTa 3a
naknpaHe cbC cucTema 3a
Obp3a cMsaHa

[1-14] Bpwb3ka Ha pesepBoapa CbC
cucTtema 3a 6bp3a cmaHa

[1-156] ®unTtbp 3a naka (He ce
BMXKAA)

[1-16] PesepBoap

[1-17] Kanak Ha pe3epBoapa

[3-11 OTpeneH maHomeTbp C [3-3] WsmepBaHe Ha HansAraHeTo
perynupatio yCTporicTBO npu Mpexara 3a CrbCTeH
(Bwx rnaea 14) Bb3OyX

[3-2] OTtpeneH maHomeTbp 6e3 [3-4] SATA adam 2 (Bux
perynupatio ycTpoucTBO rnaesa 14)
(Bwx rnaea 14)

7. TexHn4eckn aaHHM

HanmeHoBaHue RP HVLP

MpenopbYMTeNHO BXOASLLO
HansiraHe Ha nucToneTa

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

"Compliant"

makc. 2,0 bar

> 1,8 bar (BbTpeLu-
HO HansiraHe B
gtosara > 0,7 bar)

Mpunoxumo 3akoHogaTen-
ctBo JlomGapaus/Utanua

< 2,5 bar (BbTpeLu-
HO HansraHe B
aro3ara < 1,0 bar)
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HaumeHoBaHue RP| HVLP
MakcumanHo Bxogswo Hang- | 10,0 bar

raHe Ha nucTonera
PascTosHue Ha npbckaHe 10cm-21cm 10cm-21cm
PaboTeH obxsat
(O6nact Ha ynoTpeba)

Pa3cTosiHne Ha npbckaHe 17 cm-21cm 10cm—-15cm

MpenopbunteneH

Pasxon Ha Bb3ayx 290 NI/min npwn 1,8| 350 NI/min npun 1,8
bar bar

MakcumarsHa TemnepaTypa 50 °C
Ha BNpbCKBaHaTa cpeja
Terno (6e3 maTepuan) nnact- | 604 g
MacoBa rpaBuTayHa vawa
600 ml

Terno (6e3 matepunan) 484 g
RPS yawa 600 ml
Terno (6e3 maTepuan) 598 g
anymuHueBa rpaBuTayHa
yawa 750 ml

Terno (6e3 matepunan) 629 g
anymuHveBa rpaBuMTayHa
yawa 1000 ml

8. EkcnnoaTtauus

A MpepynpexaeHne!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaau NpbecKally, ce Mapky4 3a CrbCTEeH
Bb34yX

Mpu ynoTpeba Ha HenoaxoasLy, MapKyy 3a CrbCTEH Bb3ayX TOV MOXe Aa
6bae noBpeneH TBbPAE BUCOKO HamnsiraHe 1 Aa ekcrnnoaupa.

— M3nonsBarite caMo yCTONYMB Ha pa3TBOPUTENHU, aHTUCTATUYEH U
TEXHUYECKM U3npaBeH MapKyy 3a CrbCTEH Bb34yX C NPOAbIMKMUTENHA
YCTOMUYMBOCT Ha HansraHe oT Har-manko 10 bar, cbnpoTMBneHve Ha
yTe4ku ot < 1 MOhm 1 MUH. BbTpelueH avameTbp oT 9 mm (# 53090).
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& BHumaHune!

lMoBpeayn nopagn 3aMbpCeEH CrbCTEH Bb3OyX
M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYUHU HEMpa-
BUITHO (PYHKLMOHMPaHe

— M3nonsBavite 4ncT crbCTeH Bb3ayx. Hanpumep npes untep SATA
100 (# 148247) n3euH kabvHaTta 3a 6osamceane nnu puntbp SATA 484
(# 92320) B kabuHaTa 3a bosguceaHe.

Mpeawn Bcaka ynotpeba obpbLyanTe BHUMaHWe Ha/npoBepsiBanTe cnea-

HUTE TOYKW, 3a Aa rapaHTuparte 6e3onacHa paboTa c nucroneTa 3a 604-

AnceaHe:

m 3araraHe Ha BcuYku BUHTOBE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n [2-5]. EBeHT.
3aTerHeTe BUHTOBETE.

m [lio3a 3a 605 [2-2] 3aTerHaTa ¢ MOMEHT Ha 3aTdaraHe ot 14 Nm [7-5].

m 3arerHat cukcmpady BUHT [10-1].

m /13non3ea ce TEXHNYECKN YNCT CrbCTEH Bb3ayX.

8.1. MbpBO NyckaHe B ekcnnoartayms

m TpbbONPOBOABT 3a CrbCTEH Bb34YX € OCHOBHO NPOAYXaH Npean MoH-
Taxa.

m KananbT 3a 605 e npoMuT ¢ Nnoaxoasiya novmcTealla TeYHocT [2-6].

m CBbp3Bawuat Hunen [2-10] e 3aBMHTEH KbM Bb3AYLLIHOTO CbeAUHEHne
[1-8] .

m [logpaBHeHa Bb3ayLUHa Afo3a.
XopusoHTanHa cTpy4 [2-8]
BepTuKanHa cTpys [2-7]

m MoHTupaHu Leaka 3a 605 [2-12] n rpaButayHa vawa [2-13].

8.2. Pexum Ha perynupaHe

Cebp3BaHe Ha nucToneTa 3a 6osguceaHe
m CBbpXeTe MapKyya 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-11].
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HanbnBaHe ¢ MmaTtepunan

E[ﬂ YkasaHue!

[Npw nakmpaHe nanonasarte camo HeobxoanmoTo 3a pa60THaTa CTblKa
KOJMM4eCTBO Ha MmaTepuana.

[pw naknpaHe 06'prETe BHMMaHWe Ha HeobxoanmMoTo pa3CcToAHME Ha
NnpbCKaHe. Cnen NaknmpaHe CbXpaHeTe Unn U3XeBbpriete matepuana
npaBuUIiHoO.

m OTBMHTETE BUHTOBATA Kanayka [2-14] Ha rpaBuTayHarta yawa [2-13].
m HaTucHeTe kankoBOTO YCTPOMCTBO [2-9] BbB BUHTOBATa Kanayka.

m HanbnHete rpaButayHarta vawa (Makcumym 20 mm nog ropHus pub).
m 3aBUHTETE BMHTOBATA Kanayka Ha rpaBuTayHaTa yawa.

AfanTtupaHe Ha BbTPELWHOTO HansraHe Ha nucroneta

[Iﬂ YkasaHue!

Mpu Bb3MOXHOCTUTE 3a HacTpowika [3-2], [3-3] n [3-4] Bb3QyLIHUAT
MUKpoMeTbp [1-5] TpsbBa Aa 6bae HaMmbHO OTBOPEH (BEPTUKAIHO
MOJIOXKEHUE).

[Iﬂ YkasaHue!

Hai-ToYHO BbTPELIHOTO HandraHe Ha nucToneTa Moxe Aa 6bae Ha-
cTpoeHo cbe SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ YkasaHue!

Ako HeOﬁXOﬂMMOTO BXOOHO HandraHe Ha nuctorneTa He e JOCTUrHaTo,
HandaraHeTo Tp$|6Ba aa 61>,u.e NOoBULLEHO OT MpeXXaTa 3a CIrbCTEeH Bb3-
ByX.

TB'bp}J,e BUCOKO BXOOHO Bb3AYLIHO HandaraHe soan A0 TBbpAe BUCOKM
CUJIN Ha OTKAaT.

m V3gbpnaiite cnycbka [1-11] gokpaii.

m HacTpoiiTe BXOAHOTO HansiraHe Ha NUCToNeTa CbrNacHo eHa oT cnea-
HUTE Bb3MOXHOCTM 3a HacTpolika [3-1], [3-2], [3-3] no [3-4]. Cnassaii-
TE MaKCUManHOTO BXOAHO HamnsiraHe Ha nucToneTa (Bux rnasa 7).

m [locTaBeTe cnycbka B U3XOA4HA NO3MLUS.

BG
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HaCTpOVIKa Ha KOJIN4eCTBOTO Ha MaTepunana

EE YkasaHue!

Mpwv HaMbIHO OTBOPEH PerynaTop Ha KoNMYecTBOTO Ha MaTepuana
M3HOCBaHeTOo Ha Ato3aTa 3a 6os 1 urnarta 3a 605 e Hai-manko. N36e-
peTe roneMmHa Ha go3arta B 3aBUCHMOCT OT NPbCKaHUA Matepuan u
CKOpOCTTa Ha paboTa.

KonnyectBoTo Ha MaTepuana 1 c ToBa Xxo4bT Ha urnaTa Morar aa ce
HacTpoKrBaT Ypes BUHTA 3a perynupaHe cbrnacHo cdourypute [4-1], [4-2],
[4-3] n [4-4] Ge3cTeneHHo.

m OTBMHTETE KOHTparavikaTa [1-4] .

m VisgbpnainTe cnycbka [1-11] gokpai.

m HacTtpoiTe Konn4yecTBOTO Ha MaTepmnana ¢ BUHTa 3a perynupaxe [1-3]

m 3aTerHete Ha pbKa KOHTparamnkara.

PerynupaHe Ha cTpysiTa Ha npbCckaHe
CTpysaTa Ha npbckaHe Moxe Aa 6bAe HacTpoeHa C MoMOoLLTa Ha pery-
naTopa 3a Kpbrna/wuvpoka ctpys [1-2] 6e3cTeneHHO 40 JOCTUraHe Ha
Kpbrna crTpys.
m Hactpoiite cTpysTa Ha npbCcKaHe Ype3 3aBbpTaHe Ha perynaTtopa 3a
Kpbrna v wupoka ctpys [1-2].
m 3aBbpTaHe HagscHo [5-2] — kpbrina cTpys
m 3aBbpTaHe Hanseo [5-1] — wmpoka cTpys

CtapTupaHe Ha npoueca Ha nakupaHe

m 3aemeTe pasCcTosHMe Ha npbCckaHe (BUX rnaea 7).

m /3agbpnanTte gokpali cnyceka [6-2] n HacoyeTe nuctoneTta 3a 6osaumc-
BaHe Ha 90° kbm 6osaMcBaHaTa NOBbLPXHOCT [6-1].

m OcwurypeTte nogaBaHe Ha Bb3AyX 3a NpbCKaHe U 3axpaHBaHETO C MmaTe-
pwan.

m /3gbpnanTte cnyceka [1-11] Hagony v 3ano4HeTe npoueca Ha nakupa-
He. [loHacTponTe npyn He0H6XOOUMOCT KONMMYECTBOTO HA MaTtepuana u
CTpysdTa Ha NpbCKaHe.

3aBbpluBaHe Ha npoleca Ha nakupaHe

m [NocTaBeTe cnycbka [1-11] B M3xogHa no3nums.

m KoraTo npouechT Ha nakvpaHe 3aBbpLun, NPeKbCHeTe Bb3ayxa 3a
npbCckaHe 1 nsnpasHeTe rpasutadyHaTa vawa [1-16]. Cnassavite ykasa-
HWATa 3a noaapbXKa U cbxpaHeHune (Bux rnasa 10).
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9. TexHn4vecko obcnyxeaHe 1 NOAAbPXKaHE B N3NPaBHOCT

A MpeaynpexaeHue!

OnacHOCT OT HapaHsABaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu u3Tu-
yau, matepuan.

Mpu paboTn No TEXHUYECKOTO 06CNY>KBaHe CbC ChLLECTBYBALLO CBBbP3-
BaHe KbM MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX MOXe HEOYaKBaHO Aa Bb3HWNKHE
pa3xnabBaHe Ha KOMMOHEHTU 1 U3TUYaHe Ha MaTepuan.

— PaskayBanTe nuctoneta 3a 6osguceaHe npegn Bcuyky paboTtm no
NoAApbXKaTa OT Mpexara 3a CrbCTEH Bb3ayX.

A MpenynpexaeHue!

OnacHoCT OT HapaHsBaHe nNopaau ocTpu pbboBe

Mpu MOHTaxHN paboTn NO KOMMMEKTa A3N CbLLECTBYBaA ONACHOCT OT
HapaHsiBaHe OT ocTpu pbboBe.

— Hocete paboTHu pbKaBuLm.

— WanonsBarTe n3rernsawms nHcTpymeHT SATA BuHaru HactpaHa ot
TANOTO CW.

CnepgHata rnmaBa onMcBa TEXHUYECKOTO OOCMyXBaHe U NOAABbPKAHETO B

N3MNpaBHOCT Ha

nuctoneta 3a 6osgncearHe. PaboTtuTte no TexHnyeckoTo obcnyxeaHe n

nogabpXxaHe B U3npaBHOCT morat

[a ce u3nbrHaBaT camo OT 06yyeH cneunanuavpaH nepcoHarn.

m [Npeamn BcrMykn paboTh N0 TEXHUYECKOTO 06CnyXBaHe 1 nogabpXxaHe B
M3MNPaBHOCT 3aXpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb3AYX KbM CbeJMHEHMETO 3a
CrbCTeH Bb3ayx [1-8] TpsibBa aa 6bae npekbeHaTo.

3a nogabpkaHe B M3MPaBHOCT ca Ha pa3nonioXKeHNe pe3epBHU YacTu

(BwxTe rmaea 15).

9.1. CMsiHa Ha KOMMJIeKTa A3n

& BHumaHune!

LLleTn nopaau HenpaBuUieH MOHTaX

Mopaau HenpaBunHa NocregoBaTENHOCT HA MOHTaXa Ha Ar3aTa 3a
005 1 urnata 3a 605 Te MmoraT Aa 6baaT NoBPeaAeHM.

— 3agbmKUTENHO cnasBaliTe NocnegoBaTeNHOCTTa Ha MoHTaxa. He
3aBUHTBalTE HUKOra Ato3arta 3a 60s cpelly Hamupalla ce nog Hamnpe-
»XeHue urna 3a 6os.

BG
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KomnnekTbT A403n ce CbCTOoM OT NpoBepeHa KoMOnHauusa oT Bb3ayLuHa
nto3a [7-1], gro3a 3a 604[7-2] n urna 3a 605 [7-3]. CmeHaNTe KoMMnekTa
A3 BUHArn KaTto TakbB.

[leMoHTMpaHe Ha KoMnnekTa A3n

m OTBUHTETE KOHTpararkaTa [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ KoHTparavikata OT TANnoTo Ha
nucronera.

m CHewmeTe npyxuHata un urnara 3a 6os [7-3].

m OTBMHTETE Bb3gyLuHaTa ato3a [7-1].

m OTBMHTETE Ato3aTta 3a 604 [7-2] ¢ yHMBepcaneH koY oT TAMoTo Ha
nucronera.

MoHTVpaHe Ha KoMnekTa 4to3u

m 3aBuUHTETE Ato3aTa 3a 604 [7-5] ¢ yHMBEPCANEH KoY B TANOTO Ha
nucToneTa u s 3aTerHeTe ¢ MOMEHT Ha 3aTsraHe oT 14 Nm.

m 3aBuHTETe Bb3ayllHaTa Alo3a [7-4] BbpXy TANOTO Ha nucToneTa.

m NocTaBeTe urnata 3a 605 1 npyxuHaTta [7-6].

m 3aBuHTETe BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTparavikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucronerta.

Cnep MoOHTaXa HacTpoWTe KONMMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.2. CMsiHa Ha Bb3ayLHNUA pasnpenenuTen

[]:ﬂ YkasaHue!

Cnepn gemMoHTaxa Ha Bb3yLUHUS pa3npeaennTen npoBepeTe ynimbT-
HUTenHaTa NoBbPXHOCT B NcToNneTa 3a 6osauceaHe. Mpu noBpean ce
0oObpHETE KbM OTAEeNa 3a obcnyxBaHe Ha knneHTa Ha SATA (3a agpeca
BWX rnasa 16).

[lemMoHTMpaHe Ha Bb3AyLHUA pasnpegenuTeneH NnpbCTeH

m [leMOHTMpaliTe KoMnnekTa Ar3m (Bvx rnasa 9.1).

m /I3TerneTte Bb3AYyLWHUA pasnpeaenuTen ¢ U3Ternsawmus NHCTpy-
mMeHT SATA [8-1].

m [poBepeTe ynnbTHUTENHATa NOBBPXHOCT [8-2] 3a 3aMbpcsiBaHUS, Npu
HeobXxoaMMOCT A nouyncTeTe.

MoHTupaHe Ha Bb3ayLHMA pasnpegenuten

m [NocTaBeTe Bb3AyLWHUA pasnpepenuten. MNpu ToBa naneusT [8-3] Ha
Bb3AYyLWHWA pa3npegenuten Tpsabsa Aa 6bAe CbOTBETHO LIEHTPUpaH.

m [puTUCHeTE paBHOMEPHO Bb3AYLUHWSA pa3npeaenuTeneH NPbCTeH.
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m MoHTupariTe KomnnekTa Ar3u (Bux rnasa 9.1).
Cnep MOHTaxa HacTpONTe KONMMYEeCTBOTO Ha MaTepuana CbriacHo rna-
Ba 8.2.

9.3. CmsiHa Ha ynnbTHEHMETO Ha urnarta 3a 6os
CwmsiHa e Heo6xop,mma, KoraTto ot CaMOHaCTpOVIBaLLI,VIH Ce Bb3ell Ha urna-
Ta 3a 605 3ano4yHe na n3nn3a martepuarn.

[emoHTMpaHe Ha ynmbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m OTBMHTETE KOHTpararikaTa [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ KOHTparavikarta oT TANOTO Ha
nucroneTa.

m CHewmeTe npyxuHaTta u urnarta 3a 6os [9-1].

m [lemoHTMpaliTe cnycbka [9-2].

m OTBMHTETE YNMBTHEHNETO Ha urnaTa 3a 6o [9-3] oT TANOTO Ha NUCTO-
nera.

MoHTupaHe Ha ynnmbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m 3aBuHTETE YNITBbTHEHNETO Ha Urnara 3a 605 [9-3] B TANOTO Ha NUCTO-
nera.

m MoHTupanTe cnycbka [9-2].

m [NocTaBeTe npyxuHata u urnata 3a 6os [9-1].

m 3aBuHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTpararikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucTonera.

Cnep MoHTaXa HacTpoKWTe KONMYECTBOTO HA MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.4. CmsiHa Ha Bb3aylWHOTO GyTano, NpyxuHata Ha Bb34yLWHOTO
OyTano u Bb34YyLWHUS MUKPOMETHP

A MpepynpexaeHne!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe OT OTAENALMS Ce Bb3ayLUEH MUKPOMeE-
TbP.

Bb3ayLUHUAT MUKPOMETBP MOXE HEKOHTPOMNMPAHO Aa U3CKOYM NpU He-
3aTerHaT ouKcupalLl BUHT.

— [MpoBepeTe 3aTAraHeTo Ha OUKCUPALLUS BUHT HA Bb3AYLIHUS MUKPO-
METbP U EBEHT. IO 3aTErHeTe.

CwmsiHaTa e Heobxoguma, koraTo npn HeHaTUcHaT CNyCbK
M3Th4a Bb3ayX OT Bb3AyLlHaTa Ak3a Uin MMKkpomeTbpa.

[emMoHTMpaHe Ha Bb34YLIHOTO 6yTano, npyxunHata Ha Bb34yLWHOTO 6yTa-
110 N Bb34YyLWHNA MUKPOMETBP
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m OTBuHTETE hbukcmpawms BuHT [10-1] oT TANOTO Ha nucToneTa.

m /3gbpnante Bb3aywHMA MukpomeTbp [10-4] oT TnoTo Ha nucToneTa.

m CHemeTe Bb3aAyLWHOTO OyTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb3gyLUHOTO byTano
[10-5].

m CHemeTe OyTanHusa npbT Ha Bb3gyLwHoTo 6ytano [10-3].

MoHTupaHe Ha Bb3ayLWHOTO OyTano, npyxunHaTa Ha Bb3gyLUHOTO ByTano

1 Bb3OYLUHUSA MUKPOMETBP

m [NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha BL3AYLWHOTO 6yTano [10-3] npasunHo
Ha MACTOTO My.

m pecupanTte Bb3AYLWHOTO ByTano ¢ NpyxuHaTa Ha Bb3gyLHOTO 6yTano
[10-5], kakTO 1 BB3AYLWHUA MUKpomeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) n rm noctaBeTe.

m [NputucHeTe BBL3AYLWHUSA MUKpomeTbp [10-4] B TANOTO Ha nNMcToneTa.

m 3aBuHTeTe pukempawms BuHT [10-1] B TANOTO Ha nucToneTa.

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONMYECTBOTO HA MaTepuana cCbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.5. CMmsAHa Ha camoHacTpoMBaLLOTO ce YNNbTHEHME (OT CTpaHa-
Ta Ha Bb3ayxa)
CwmsaHaTa e Heo6xop.v1ma, KOorato n3tun4a Bb3gyx nog cnycbKa.

[leMoHTMpaHe Ha camOHaCTPOMBALLOTO Ce YNTbTHEHWE

m OTBMHTETE KOHTparavikaTa [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ KoHTparavikaTta oT TANOTO Ha
nucroneTa.

m CHemeTe npyxuHata un urnara 3a 6os [9-1].

m [lemoHTupainTe cnycbka [9-2].

m OTBMHTETE ukcmpalms BuHT [10-1] oT TANOTO Ha NucToneTa.

m Vi3gbpnaiiTe Bb3ayWwWHUSA MUkpomeTbp [10-4] oT TANOTO Ha nucToneTa.

m CHemeTe Bb3ayLHOTO ByTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb3ayLUHOTO ByTano
[10-5].

m CHemeTe GyTanHusa npbT Ha Bb3gyLwHoTo 6ytano [10-3].

m OTBMHTETE CaMOHACTpPOMBaLLOTO ce ynnmbTHeHue [10-2] oT TanoTo Ha
nucroneTa.

MoHTMpaHe Ha camoHacTPOMBALLOTO Ce YMITbTHEHNE

m 3aBMHTETE CaMOHACTPOMBALLOTO ce yrTbTHeHMe [10-2].

m [MocTaBeTe GyTanHust NpbT Ha Bb3ayLwHOTO 6yTano [10-3] npaBunHo
Ha MACTOTO My.

m [pecupaiite Bb3AYLWHOTO ByTano ¢ NpyxuHaTa Ha Bb3gyLIHOTO ByTano
[10-5], kakTo 1 Bb3AyLWHNSA MukpomeTbp [10-4] ¢ nnucToneTHa rpec
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SATA (# 48173) v rm nocTaBeTe.
m [NpuTucHeTe BB3AYLWHUSA MUKpomeTbp [10-4] B TANOTO Ha nNucToneTa.
m 3aBuHTETE (puKkempawma BuHT [10-1].
m MoHTupariTe cnycbka [9-2].
m [NocTaBeTe npyxuHata n urnata 3a 6os [9-1].
m 3aBuHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTpararikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucronera.
Cnepn MoHTaXa HacTpoWTe KONMYECTBOTO HA Matepuana CbrnacHo rna-
Ba 8.2.

9.6. CmsAHa Ha wnuHaen Ha perynaTop 3a Kpbrna//wupoka
cTpys

CwmsiHaTa e Heobxoauma KoraTo U3Tya Bb3ayx OT perynatopa 3a Kpbr-
na/lwmpoka CTpyst U HacTpomnkaTa Ha CTpysTa 3a NpbCKaHe BeYe e
HEeBb3MOXHa.

[eMoHTMpaHe Ha wnuHaena

m OTBUHTETE BMHTA CbC cKpuTa rnaea [11-2].

m /3gbpnaiTte 6yToHa ¢ HakaTka [11-3].

m OTBMHTeTe wnuHaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH knod SATA oT TAnoTo Ha
nucroneTa.

MoHTupaHe Ha wnuHaena

m 3aBuHTeTe WnuHaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH kntod SATA B TANOTO Ha
nucroneTa.

m NocTaBeTe OyToHa ¢ HakaTka [11-3].

m HaHeceTe Bbpxy BMHTa cbC ckputa rnaea [11-2] Loctite 242 [11-1] u
ro 3aTerHeTe Ha pbka.

10. NonaraHe n cbXxpaHeHune

3a ga ce rapaHTupa yHKLUMOHMPAHETO Ha NCToneTa 3a bosauceaHe,

HeOGXOJJ,VIMO € BHUMaTernHo 6opaBeHe, KaKTO 1 pedoBHO nonaraHe Ha

rPVXKKU 3a Npoaykra.

] C'bXpaHﬂBaVlTe nnucToneTa 3a 6OF|,CI,VICBaHe Ha CyX0 MACTO.

m [louncTBanTe nucToneTa 3a 6OF|,CI,VICBaHe OCHOBHO cnef BCdKa ynoTtpe-
b6au npeau BCAka CMdAHa Ha MmaTtepuana.
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& BHumaHue!

et nopaan HeNpaBMMHO NOYUCTBALLO CPEACTBO

Mopagu ynotpebaTa Ha arpecyBHM MOYMNCTBALLM CPEeACcTBa 3a NOYMCTBA-
HETO Ha nucToneTta 3a 6osiaMcBaHe Tol MoXe Aa 6bae NOBpPeLeH.

— He n3nonsBarite arpecMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

— 3nonsBavite HeyTpanHu NOYUCTBALLM CPEACTBA CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6-8.

— He n3nonsearite kncenuHu, nyrn, ocHoBu, 6anLBaLiy cpeacTea, He-
NOOXOASALLM pereHepaTv U Apyru arpeCMBHU NOYUCTBALLM CPEACTBA.

& BHumaHue!

MaTepuanHu WweTn nopagn HeNpaBUIIHO NOYMCTBAHE

MoTansHeTo B pa3TBapALLO MY NOYMCTBALLO CPEACTBO UMW NMOYNCTBA-
HeTO C ynTpasBYKOB ypea MOXe Aa NnoBpeaun nuctonerta 3a 6osamceaHe.
— He nocrtaesanTte nuctoneta 3a 6osancBaHe B pasTBapsLLO Un no-
YNCTBALLO CPEeACTBO.

— He nouncrtearite nuctonerta 3a 6osi4McBaHe ¢ ynTpa3BYKOB ypea.

— W3nonseavite camo npenopbyBaHn ot SATA MallnHK 3a N3MMBaHE.

& BHumaHue!

MaTtepuanHu weTn nopagu HenpaBuneH NOYUCTBALY, UHCTPYMEHT
He nouncTBaiiTe B HUKaKbB CryYaii 3aMbpPCEHNTE OTBOPU C HENOAXOAS-
W npegmeTn. flaxe v Hak-mankuTe NoBpPeAn BNOLIABAT PUCYHBKA Ha
npbCKaHe.

— W3nonsBarite urnun 3a nouncteaHe Ha Aaw3un SATA (# 62174) pecn.
(# 9894).

EE] YkazaHue!

B pegku cryyam Moxe Aa ce HanoXu AeMOHTUPaHe Ha HSKOW YacTu Ha
nucroneTa 3a 6osaunceaHe, 3a Aa 6bAaT MOYUCTEHM OCHOBHO. AKO € He-
06xoanM OEMOHTaX, Ton TpsAbBa Aa ce orpaHnyy camo A0 Tean YacTu,

KOUTO NMpwn CBOETO d)yHKLMOHVIpaHe BNM3aT B KOHTAKT C Matepuana.

m M3nnakHeTe /:1,06pe nucToneTa 3a bosianceaHe ¢ paspenuten.
m [louncTeTe Bb3gylLHaTa Ato3a C YeTka.
m CmaxeTe neko ¢ nnucToneTHa rpec noaABMXHUTE YacTw.
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11. HensnpaBHoCTH

OnucannTte no-gony Hem3npaBHOCTU TpFIGBa Aa ce OTCTpaHABaT caMoO OT

oby4yeH crneunanvavpaH nepcoHar.
AKO e[lHa HeM3npaBHOCT He MOXe Aa Gbae OTCTpaHeHa ¢ onucaHuTe
no-gony Mepku 3a oTCTpaHsiBaHe, uanparteTe nucToneTa 3a GosamceaHe
Ha oThena 3a oGcnyxBaHe Ha knueHTu Ha SATA (3a agpeca BUX rna-

Ba 16).

MoBpena MpuyunHa OTcTpaHsBaHe
HepaBHomepHa cTpysa |[to3ata 3a 6osi He e | 3aTerHeTe Ato3ata 3a
(TpenTeHe/kaneHe) 3aTerHara. 609 ¢ yHuBepcaneH

nnn Bb3ayLHN Mexyp-
4yeTa B rpaBuTayvyHaTa
Yauwia.

KITHOM.

Bb3gywHusT pasnpe-
aenvten e noBpeaeH
WINN 3aMbPCEH.

CmeHeTe Bb3ayLHUA
pasnpegenuten (Bux
rnaea 9.2).

Bb3aywwHu mexypyeTa
B rpaBUTa4HaTa yaiia.

Pa3xnabeHa Bb3gyLL-
Ha [lo3a.

3arerHeTe Ha PbKa
Bb3gyLwHaTa Aro3a.

3ambpceHa MmexanHa
Mexay Bb3gyluHaTa
[l03a v grosara 3a
6onTa ("Bb3aYLUEH
Kpbr").

MouncTeTe BL3AYLIHMA
kpbr. O6bpHETE BHU-
MaHue Ha ykasaHusTa
3a NoYncTBaHe (BUX
rnasa 10).

3aMbpCceH KOMMNMEKT
03N,

MouucTeTe KomnnekTa
nto3n. O6bpHETE BHU-
MaHWe Ha yKkasaHusTa
3a no4ncTBaHe (BMX
rnasa 10).

MoBpeneH KOMMIEKT
[H03U.

CMeHeTe koMmnnekTa
oro3u (Bux rmaea 9.1).

TBbpAe manko mate-
pwan 3a npbckaHe B
rpasuTavHarta vawua.

HanbnHeTe rpaBuTay-
HaTa Yawa (BUx rna-
Ba 8.2).

HeunanpaBHo ynnbTHe-
HWe Ha urnarta 3a 6os.

CmeHeTe ynnbTHEHME-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bwk rnaea 9.3).

BG
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

LLlapkaTta Ha pasnpbc-
KBaHe e npekaneHo
marnka, nog broJl,
efHOCTpaHHa unm ce
pasgensi.

OTBOpVI Ha Bb3ayLl-
HaTa Ak3a NoOKpUTHn
C nak.

Mounctete Bb3AYLU-
HaTa gto3a. Ob6bpHeTe
BHUMaHMWe Ha ykasa-
HUATa 3a NoYncTBaHe
(Bwx rnaea 10).

MoBpeaeH BpbX Ha
Arosara 3a 6os (Wwwnn-
Ka Ha gto3ata 3a 60s).

lMpoBepeTe Bbpxa Ha
aro3ara 3a 6os 3a no-
Bpeau, Npu HeobX. cme-
HeTe KOMMMeKTa A3n
(Bmx rnasa 9.1).

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wmpoka cTpysi— He
(hbyHKUMOHMpPa - pery-

NpPaHeTO ce BbPTU.

Bb3oyLwHuAT pasnpe-
AenuTen He e nosu-
LIMOHMPAH NpaBUITHO
(naneubT He e B OTBO-
pa) unu e NoBpefEH.

CMeHeTe Bb3ayLUHUSA
pasnpegenuten (BuMx
rnaea 9.2).

PerynaTtopbT 3a Kpbr-
na/wmvpoka cTpys He
ce BbpTWU.

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wwnpoka cTpys

e 3aTerHaT TBbpae
cuUnHo obpaTtHo Ha
YacoBHMKa B OrpaHu-
4YUTEnNs:; WNMHOENBT €
pa3xnabeH B pe3baTta
Ha nucToneTa.

OTBUHTETE perynaro-
pa 3a Kkpbrna/wmnpoka
CTPYyA C yHUBepcarneH
KMOY 1 O pasaBuxerTe,
pecn. ro cMeHeTe B
KOMNNeKT (BMX rna-

Ba 9.6).

MuctoneTsT 3a 60-
aauceBaHe He cnvpa
Bb3gyxa.

3ambpceHo nersno Ha
Bb3AyLIHOTO GyTarno.

MouncteTte nermnoTo Ha
Bb3AyLUHOTO ByTano.
O6bpHeTe BHMMaHue
Ha yKkasaHusiTa 3a
rnoymcTBaHe (BWX rna-
Ba 10).

M3HOCEHO Bb3ayLLIHO
oyTarno.

CmMeHeTe Bb3gyLUHOTO
6yTano n ynnbTHEHWe-
TO Ha Bb3AYLUHOTO By-
Tano (Bwx rnasa 9.4).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

MaTepuanbT obpasy-
Ba GanoHyeTa B rpa-
BUTaYyHaTa Yalua.

Mynesepusnpaly
Bb34yX NOCTbLMNBaA

no kaHana 3a 6os B
rpaBMTavyHaTa vyalla.
[to3aTta 3a 6os He e
[OCTaTb4YyHO 3aTerHa-
Ta. Bb3gywHaTta gro3a
He € HambfTHO 3aBUH-
TeHa, Bb3AYLUHUAT
Kpbr € 3anyLUeH, He-
M3npaBHO Nerno nnu
noBpeaeH KOMMeKT
Oo3K.

3arerHeTe, nouncrteTte
nnn cmeHeTe 4YactuTe.

Kopoawus Ha pesbaTta
Ha Bb3gyllHaTa AL3a,
KaHana 3a matepuana
(cbeamHeHue Ha va-
LaTa) Ui TAnoTo Ha
nucrtoneta 3a 6osauc-
BaHe.

Mouncrealla TeyHocT
(Ha BogHa ocHoBa)

€ ocTaHana TBbpae
AbIro B nMcToneTa.

Vi3nonseaHa e Henoa-
Xoasdlla novyucrealla
TEYHOCT.

BbanoxeTte cmaHa Ha
TANOTO Ha MMcToneTa.
O6bpHeTE BHUMaHWe
Ha ykasaHuaTa 3a
noYncTBaHe (BMX rna-
Ba 10).

MpbckaHuaT maTepu-
an nsTnya 3ag ynnoT-
HEeHWeTo Ha urnaTta 3a
60s.

HeunanpasHo unu
NMNCBaLLO YNiTbTHe-
HWe Ha urnaTta 3a 6o4.

CmeHeTe ynimbTHeHWe-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bux rnasa 9.3).

MoBpeaeHa urna 3a
oos.

CwmeHeTe KomnnekTa
atosu (Buxk rnaea 9.1).

3ambpceHa urna 3a
6os.

MoumncTeTe nrnata 3a
605. O6bpHETE BHU-
MaHWe Ha yka3aHuAaTa
3a noyncTeaHe (Bux
rnasa 10).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

MuctoneTsbT 3a 60s-
AnceBaHe Kane OoT Bbp-
Xa Ha gro3nTe 3a 6os

Yyxxgo Tan0 mexagy
Bbpxa Ha Ar3ata 3a
0os n gro3arta 3a 6os.

("naney Ha gro3uTe 3a
604").

MouuncreTe Ato3ata 3a
605 1 urnata 3a 6os.
O6bpHETE BHUMaHWe
Ha yKkasaHusiTa 3a
noYncTBaHe (BWX rna-
Ba 10).

[MoBpeneH komnnekt

[H03U.

CMeHeTe KoMnnekTa
ato3u (Bux rmasa 9.1).

12. N3xBbpnsiHe

M3xBbpnsiHe Ha HaMbHO Npa3eH NUCTONET 3a bosiguceaHe kato LeHeH
maTtepuan. 3a ga npenorBpaTteTe 3aMbpcsABaHe HA OKOJ1HaATa cpena, us-
XBbpPJieTe ocTaTbUnUTe OT NPBbCKaHNA MaTepuan n pasgenntenHoTo cpea-
CTBO OTAENHO OT NucTorneTa 3a bosignuceaHe no npodecnoHaneH Ha4mH.

CnasBaliTe MecTHUTe pasnopenbu!
13. CepBus

NPUHaONeXHOCT, pe3epBHU YaCTu N TEXHUYECKa NomMoLy LWwe nony4vnte ot

Bawwms Toproeeu, Ha SATA.
14. MNpuHagnexHocTu

Katano- |HaumeHoBaHune Bpon

xeH Nr.

3988 Lleaka 3a 6os 10 Gp.

6981 Hunen 3a 6bp3 kynnyHr G %" (BbTpeluHa pes- (5 6p.
6a)

27771 Bb3gyweH mukpometsbp 0—845 ¢ maHoMeTbp |1 6p.

64030 MoymcTealy komnnekt SATA 1 KOomMnnekT

53090 Bb3gyweH mapkyy 1 6p.

48173 'pec 3a BNCOKO HaTOBapBaHe 1 Op.

15. Pe3epBHU YacTtun

Katano- |HaumeHoBaHune Bpon

eH Nr.

1826 KankoBo ycrtporicteo 3a 0,6 | nmactmacosa 4 ©6p.
yawa

3988 Llegka 3a 605 10 6p.
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Katano- |HanmeHoBaHune Bpon
eH Nr.
6395 CCS-ckoba (3eneHa, CuHsl, YepBeHa, kadsiea) |4 6p.
9050 KoMnneKkT MHCTpyMeHTH 1 Komnnekr
15438 YnnbTHEHMe 3a nrnara 3a 6os 1 Op.
16162 LWapHupHo cbeguHenne G %" (BbHWHA pe3ba) |1 6p.
27243 0,6 | QCC rpaBuTayHa 4awa 3a 6bp3a cMsHa 1 Op.
(nnacTmacoBa)
49395 BuHTOBa kanayka 3a 0,6 | nnacTtmacosa Yawa |1 6p.
76018 Llenka 3a 6os 100 6p.
76026 Llenka 3a 6os 500 6p.
89771 LnnHaen 3a perynatop 3a Kpbrina/wmpoka 1 06p.
cTpys
91959 MpbT 3a 6yTanoTo 3a HansAraHe Ha Bb3dyxa 1 6p.
1011353  |[lycKOBO yCTPOWCTBO KOMMNIEKT 1 6p.
1011361 |M3rnaxpgaiia ponka 1 komnnekT

133934 YnnbTHEHWE 3a WNWHAEN 3a perynartop 3a Kpbr-|3 6p.
na/wuvpoka cTpys

133942 Obpxad 3a ynnbTHEHME (OT CTpaHa Ha Bb3ayxa) |1 6p.
133959 MpyxuHa 3a urna 3a 609 n 3a BbL3AyLWHO 6yTano |3 6p.

1011379 |(Pukcupaly BUHT 3a Bb34yLLIEH MUKPOMETHP 3 6p.
SATA

133983 Bb3gywHo 3axpaHBaHe 1 6p.

133991 'maBa Ha ByTanoTo 3a HansAraHe Ha Bb3gyxa 3 6p.

1011387 |YCcTpONCTBO 3a perynMpaHe Ha KonmyecTBoTo Ha|1 Op.
maTtepuana ¢ KoHTpararika

1011395 (Bb3gyLleH MUKPOMETHP 1 6p.

1011486 |ByTOH C HakaTKka U BUHT 1 6p.

140582 YnnbTHABALLM eNeMeHTH 3a Ato3a 3a 6os 5 6p.

143230 Bb3gyweH pasnpegenuren 3 6p.

O Cobobpxar ce B peMOHTHUS komnnekT (# 1011527)

() Cbabpxar ce B cepBu3Husi 6ok 3a Bb3ayLHOTO GyTano
(# 92759)

©) Couabpxar ce B kKomnnekra ynnbTHeHus (# 136960)
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16. EO - [leknapauus 3a cCboTBEeTCTBUE

C HacTosLaTa Aeknapupame, 4Ye onMcaHusT No-4ony NPoAyKT OTroBapst
B CBOSITA KOHLENLUSI, KOHCTPYKLUUSI U An3aiiH B NPeACTaBeHOTO npes Hac
U3MbJIHEHME Ha OCHOBHUTE N3MCKkBaHUA 3a 6e3onacHocT Ha EC agnpek-
TnBa 2014/34/EC BKNOYNTENHO Ha BanuaHUTE KbM MOMEHTAa Ha aekna-
pauusaTa nameHeHns n coernacHo EC ampektnea 2014/34/EC moxe fa ce
u3nonsea B atmocdepa ¢ onacHocT oT ekcrinosusa (ATEX).

Mponssoguten

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

HavmeHoBaHue Ha npoaykTa
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

MpuUnoxmmmn AMpekTnen
m EC ampektuea 2014/34/EC
m EO gupektnsa 2006/42/EO

MpUNoXMMKU XapMOHU3MPaHWU CTaHAAPTM
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

MpynoXmmm HaUMOHanNHW cTaHgapTu
= DIN 31000:2011

M3unckBaHuTe cbrnacHo aupektnea 2014/34/EC knaysa 13 gokymeHTu ca
NPUINOXeHN Ha ykazaHoTo mscTo Homep 0123 3a 10 rogunHu.
KopHeectxarnm, 31.10.2019 r.

——
Albrecht Kruse
Ynpasuten
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AM  [Nejdiive si preététe:

Pfed uvedenim provozu a provozem si peclivé prectete cely tento navod
k pouziti. DodrZujte bezpecnostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti a rovnéz navod k pouZiti stfikaci pistole méjte vzdy
u vyrobku nebo na misté kdykoliv dostupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

1.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace pro provoz pistole SA-
TAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, dale jen stfikaci pistole. Rovnéz
je zde popsano uvedeni do provozu, udrzba, pé€e a uskladnéni a odstra-
néni poruch.

1.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen

m odbornikdim malifského a lakyrnického femesla.

m vySkolenému personalu pro lakyrnické prace v primyslovych podnicich
a femesliné vyrobé.

1.3. Prevence urazu
Je zasadné nutné dodrzovat vSeobecné i narodni bezpeénostni pfedpisy
a bezpecnostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfisluSném podniku.

1.4. Prislusenstvi, nahradni a rychle opotrebitelné dily
Vzdy je nutno pouzivat pouze originalni pfislusenstvi, ndhradni a rychle
opotfebitelné dily SATA. Dily pfisludenstvi, které nebyly dodané firmou
SATA, nejsou atestovany a schvaleny. Za Skody zpusobené pouzitim
neschvaleného pfislusenstvi, nahradnich a rychle opotfebitelnych dilt
nenese firma SATA Zzadnou odpovédnost.

[CZ] Navod k pouZiti | Gestina |
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1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vS8eobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-

hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

Spoleénost SATA nenese odpovédnost

m nedodrzeni navodu k pouziti

m pouZivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouZziti

m pouZivani ze strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

m NepouZiti originalniho pfisluSenstvi, nahradnich a rychle opotfebitel-
nych dild

m svévolnych pfestavbach nebo technickych upravach

m Pfirozené opotfebeni/opotfebeni

m namahani uderem netypickém pro dané pouziti

[ rpontéznich a demontaznich pracich

m Cisténi displeje Spicatymi, ostrymi nebo drsnymi predméty

1.6. Aplikovana smérnice, nafizeni a normy

Smérnice 2014/34/EU

Zarizeni a ochranné systémy uréené pro pouziti v prostfedi s nebezpecim

vybuchu (ATEX)

Smérnice 2006/42/ES

Smeérnice pro strojni zafizeni

DIN EN 1127-1:2011 ¢ast 1

Ochrana proti vybuchu €ast 1: Z&kladni pojmy a metodologie

DIN EN ISO 80079-36:2016

Neelektricka zafizeni pro pouziti v prostfedi s nebezpedim vybuchu ¢ast

1: Zakladni pojmy a pozadavky

DIN EN ISO 12100:2011

Bezpecnost strojnich zafizeni, VSeobecné pozadavky

DIN EN 1953:2013

Strikaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpecnostni pozadavky

DIN 31000:2011

,Obecné zasady pro bezpec¢nou konstrukci technickych vyrobk(*

2. Bezpeénostni pokyny

Prectéte si vSechny niZze uvedené pokyny a dodrzujte je. Nedodrzovani

nebo chybné dodrzovani mize vést k funkénim porucham nebo zplsobit

zavazna zranéni ¢i dokonce umrti.
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2.1. Pozadavky na personal

Stfikaci pistoli sméji pouzivat pouze zku$eni kvalifikovani pracovnici a
zaSkoleni pracovnici, ktefi si kompletné pfecetli tento Navod k pouziti a
porozuméli mu. Osoby, jejichZ schopnost reakce je snizena vlivem drog,
alkoholu, 1€kl nebo jinym zpusobem, nesmi stfikaci pistoli pouzivat.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

Pfi pouziti stfikaci pistole a rovnéz pfi Cisténi a udrzbé noste schvalenou
ochranu dychacich organt a ochranné bryle a ochranu sluchu, vhodné
ochranné rukavice, pracovni odév a bezpecnostni obuv.

2.3. Pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / uloZeni v prostorech s nebez-
pecim vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

A Nebezpedi!

Nebezpeci zivota v disledku explodujici stfikaci pistole

Pouziti stfikaci pistole v prostfedi s nebezpecim vybuchu v zéné 0 maze
zpUsobit vybuch.

— Stfikaci pistoli nikdy nedavejte do prostfedi s nebezpeéim vybuchu
z6ny 0.

2.4. Bezpecnostni pokyny

Technicky stav

m Stfikaci pistoli nikdy neuvadeéjte do provozu, pokud je poskozena &i na
ni chybi soucastky.

m Stfikaci pistoli v pfipadé poskozeni ihned vypnéte, odpojte od pfivodu
stlateného vzduchu a zcela odvzdusnéte.

m Stfikaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte a neprovadeéijte technické
zmény.

m Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stfikaci pistoli se vSemi pfipojenymi
komponentami z hlediska poSkozeni a tésnosti a podle potfeby proved-
te opravu.

Pracovni materialy

m Zpracovani stfikanych médii obsahujicich kyseliny nebo louhy je zaka-
zano.

m Zpracovani rozpoustédel s halogenovanymi uhlovodiky, benzinem,
petrolejem, herbicidy, pesticidy a radioaktivnimi latkami je zakazano.
Halogenovana rozpoustédla mohou zpuUsobit vznik vybusnych a agre-
sivnich chemickych sloucenin.
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m Zpracovani agresivnich latek, které obsahuji velké a abrazivni pigmenty
s ostrymi hranami, je zakazano. Radi se sem napfiklad rizné druhy
lepidel, kontaktni a disperzni lepidla, chlorovany kau€uk, omitkové
materialy a natéry s hrubymi vlakny.

m Do pracovniho prostfedi stfikaci pistole umistéte pouze potiebné
mnozstvi rozpoustédla, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfika-
nych médii. Po ukon&eni prace musi byt tyto uskladnény na pfislusnych
skladovacich mistech.

Provozni parametry

m Stfikaci pistole mize byt provozovana pouze v ramci parametrd uvede-
nych na typovém Stitku.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi a nahradni dily SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu bezpeéné odolat teplotni-
mu, chemickému a mechanickému zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v disledku hazivych
pohybt zpUsobit zranéni. Pfed povolenim hadice vzdy zcela odvzdus-
néte.

Cisténi

m K Cisténi stfikaci pistole nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici
kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-
dikd.

Misto pouziti

m Stfikaci pistoli nikdy nepouZzivejte u zdroji vzniceni, jako je otevieny
ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna pred vybu-
chem.

m Stfikaci pistoli pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach.

VsSeobecné udaje

m Stfikaci pistoli nikdy nemifte na osoby.

m Dodrzujte mistni bezpe&nostni pfedpisy, pfedpisy pro prevenci trazd,
predpisy bezpecnosti prace a pfedpisy o ochrané Zivotniho prostfedi.

m Dodrzujte pfedpisy pro prevenci Grazu.

3. Pouzivani podle uréeni

Automaticka pistole je uréena k nanaseni natérovych hmot, lakl a jinych
vhodnych tekutych materialt na pfislusné podklady.
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4. Popis

Stlaceny vzduch potfebny pro lakovani je pfivadén do pfivodu stlaceného
vzduchu. Stisknutim spoustéci paky k prvnimu bodu stlaéeni se aktivuje
ovladani pfivodniho vzduchu. PFi dalSim stisknuti spoustéci paky je jehla
na barvu vytaZzena z trysky na barvu, stfikané médium vytéka z trysky

na barvu bez tlaku a rozprasuje se stlaenym vzduchem vystupujicim ze
vzduchové trysky.

5. Obsah dodavky

m Stfikaci pistole se sadou trysek RP/HVLP a kelimkem na kapalinu
m Sada naradi

m Spony CCS

m Navod k pouziti

Alternativni provedeni

m Nadobkou na kapalinu z hliniku nebo plastu s riznymi objemy

Po vybaleni zkontrolujte, zda:

m Poskozena stfikaci pistole

m Dodavka kompletni

6. Slozeni
6.1. Strikaci pistole
[1-1]1 Uzavér proti kapani [1-9] Systém ColorCode (CCS)
[1-2] Regulace paprsku do [1-10] Rukojet lakovaci pistole
kruhu/8irky [1-11] Jazycek spousté
[1-3] Regulace mnozstvi [1-12] Sada trysek se vzduchovou
materialu tryskou, tryska na barvu
[1-4] Pojistna matice regulace (neni viditelnd), jehla na
mnozstvi materialu barvu (neni viditelna)
[1-5] Regulace vzduchu [1-13] Pfipojka lakovaci pistole s
[1-6] Aretacni Sroub QCC
vzduchového mikrometru [1-14] Pfipojka nadobky na
[1-71 Vzduchovy pist (neni kapalinu s QCC
viditelny) [1-15] Sitko na lak (neni viditelné)
[1-8] Privod stlaceného vzduchu  [1-16] Nadobka na kapalinu
GYa, (vnéjsi zavit) [1-17] Viko nadobky na kapalinu

6.2. Regulace vzduchu
[3-11 Samostatny manometr s [3-2] Samostatny manometr bez
regulaci (viz kapitolu 14) regulace (viz kapitolu 14)
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[3-3] Meéfeni tlaku v siti [3-4] SATA adam 2 (viz
stlaéeného vzduchu kapitolu 14)

7. Technické udaje

Nazev RP HVLP

Doporuceny vstupni tlak
pistole

0.5 bar - 2.4 bar

0.5 bar- - 2.4 bar

"Compliant" max. 2.0 bar > 1.8 bar (vnitfni
tlak trysky > 0.7
bar)

V souladu s pravnimi pfedpi- —| < 2.5 bar (vnitfni

sy Lombardie/Italie tlak trysky < 1.0
bar)

Max. vstupni tlak pistole 10.0 bar

Vzdalenost nastfiku
Operating Range
(Oblast pouziti)

10cm-21cm

10cm-21cm

Odstup pri strikani
Doporuceno

17 cm -21 cm

10cm-15cm

Spotieba vzduchu

290 NI/min pfi 1,8

350 NI/min pfi 1,8

hlinikovy kelimek na kapalinu

1000 ml

bar bar
Max. teplota stfikaného mé- |50 °C
dia
Hmotnost (bez materialu) 604 g
plastovy kelimek na kapalinu
600 ml
Hmotnost (bez materialu) 484 g
kelimek RPS 600 ml
Hmotnost (bez materialu) 598 g
hlinikovy kelimek na kapalinu
750 ml
Hmotnost (bez materialu) 629 g
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8. Provoz

A Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku prasklé hadice na stlaceny
vzduch

Pri pouziti nevhodné hadice na stlaceny vzduch mize byt tato poskoze-
na priliS vysokym tlakem a explodovat.

— Pouzivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné vi¢i rozpoustédiim s kontinualni
pevnosti v tlaku min. 10 bar(, se svodovym odporem < 1 MOhm a min.
vnitinim pramérem 9 mm (# 53090).

& Pozor!

Skody zpusobené zneéisténym stlaéenym vzduchem

Pouziti znecisténého stlaceného vzduchu muze zpUsobit

poruchy.

— Pouzivejte Cisty stlaceny vzduch. Napfiklad pouzitim filtru SATA 100
(# 148247) mimo lakovaci kabinu nebo filtru SATA 484 (# 92320) uvnitf
lakovaci kabiny.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte/dodrzujte nasledujici body, abyste

zajistili bezpecnou praci se stfikaci pistoli:

m Pevné dotaZeni véech $roubt [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. Srouby
pfipadné dotahnéte.

m Utazeni trysky na barvu [2-2] utahovacim momentem 14 Nm [7-5].

m Utazeni aretacniho Sroubu [10-1].

m Pouziva se technicky Cisty stlateny vzduch.

8.1. Prvni uvedeni do provozu
m Vedeni stlaéeného vzduchu pred montazi dikladné profouknéte.
m Barvovy kanal proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou [2-6].
m OdSroubujte spojovaci vsuvku [2-10] na pfipojeni vzduchu [1-8].
m Srovnejte vzduchovou trysku.

Vodorovny paprsek [2-8]

Svisly paprsek [2-7]
m Namontujte sitko na barvu [2-12] a kelimek na kapalinu [2-13].
8.2. Regulaéni rezim
Pripojeni lakovaci pistole
m Pfipojte hadici na stlaeny vzduch [2-11].
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NapInéni materialu

EE Upozornéni!

P¥i lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
pFislusny pracovni krok.

PFi lakovani dbejte na potfebnou vzdalenost nastfiku. Po skoneni lako-
vani material spravné uskladnéte nebo zlikvidujte.

m OdSroubujte Sroubovaci viko [2-14] z kelimku na kapalinu [2-13].
m Zatlacte uzavér proti kapani [2-9] do Sroubovaciho vika.

m Naplite kelimek na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu).
m Sroubovaci viko nasroubujte na kelimek na kapalinu.

Nastaveni vnitiniho tlaku pistole

|:E| Upozornéni!

U moznosti nastaveni [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrome-
tr [1-5] pIné otevieny (kolma poloha).

[Iﬂ Upozornéni!

Nejpfesnéji Ize vnitfni tlak pistole nastavit pomoci SATA adam 2 [3-1].

[:E Upozornéni!

Pokud neni dosazeno pozadovaného vstupniho tlaku v pistoli, musi se
zvysit tlak u sité stlaéeného vzduchu.
PFilis vysoky tlak vstupniho vzduchu vyvolava pfilis vysokou silu na

kohoutku.

m PIné stisknéte spoust [1-11].

m Nastavte poZzadovany vstupni tlak v pistoli dle nékteré z nasledujicich
moznosti nastaveni [3-1], [3-2], [3-3] aZ [3-4]. Dbejte na maximalni
vstupni tlak v pistoli (viz kapitolu 7).

m Spoust umistéte do vychozi polohy.
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Nastaveni mnoZstvi materialu

EE Upozornéni!

Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky

stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

MnozZstvi materialu a tim zdvih jehly Ize plynule nastavit regulaénim Srou-
bem dle obrazkl [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m PIné stisknéte spoust [1-11].

m Nastavte mnozstvi materialu regulaénim Sroubem [1-3].

m Pojistnou matici utdhnéte rukou.

Nastaveni stfiku
Paprsek rozstfiku Ize pomoci regulace paprsku do kruhu/Sirky [1-2] ply-
nule nastavit az po dosazeni paprsku do kruhu.
m Nastavte paprsek rozstfiku ota€enim regulace paprsku do kruhu a Sirky
[1-2].
m Otacenim vpravo [5-2] — paprsek do kruhu
m Otacenim vlevo [5-1] — paprsek do Sitky

Zahajeni lakovani

m Nastaveni vzdalenosti nastfiku (viz kapitolu 7).

m PIné stisknéte spoust [6-2] a stfikaci pistoli vedte pod thlem 90° vUgi
lakovanému povrchu [6-1].

m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu.

m Spoust [1-11] stisknéte dozadu a zaénéte s lakovanim. Pfipadné na-
stavte mnozstvi material a paprsek rozstfiku.

Ukon¢eni lakovani

m Spoust [1-11] umistéte do vychozi polohy.

m Po ukonceni lakovani pferuste vzduch pro stfikani a vyprazdnéte na-
dobku na kapalinu [1-16]. Dbejte na pokyny tykajici se péce a sklado-
vani (viz kapitolu 10).
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9. Udrzba

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

PFi udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stiaceného vzduchu se mohou
neocekavané uvolnit komponenty a unikat material.

— PrFed zahajenim udrzby odpojte stfikaci pistoli od sité stlaeného
vzduchu.

A Varovani!

Nebezpeci zranéni o ostré hrany

Pfi montaznich pracich na sadé trysek hrozi nebezpedi zranéni o ostré
hrany.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivejte tak, aby vzdy mifil od téla.

Nasledujici kapitola popisuje udrzbu a servis

stfikaci pistole. Udrzbové a servisni prace smi provadét pouze

Skoleni kvalifikovani pracovnici.

m Pfed zahgjenim jakychkoliv udrzbovych a servisnich praci pferuste
pfivod stlaeného vzduchu k pfipojce stlateného vzduchu [1-8].

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 15).

9.1. Vyména sady trysek

& Pozor!

Poskozeni v disledku chybné montaze

Chybnym pofadim montaze trysky na barvu a jehly na barvu muze dojit
k jejich posSkozeni.

— Bezpodmineéné dodrzujte pofadi montaze. Trysku na barvu nikdy
nesroubujte proti jehle na barvu, ktera je pod napétim.

Sada trysek se sklada z testované kombinace vzduchové trysky [7-1],
trysky na barvu [7-2] a jehly na barvu [7-3]. Sadu trysek vyménujte vzdy
kompletné.

Demontaz sady trysek

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [7-3].
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m OdSroubujte vzduchovou trysku [7-1].
m VySroubujte trysku na barvu [7-2] univerzalnim kli€em z téla pistole.

Montaz sady trysek

m ZaSroubujte trysku na barvu [7-5] univerzalnim kli¢em do téla pistole a
utahnéte utahovacim momentem 14 Nm.

m NaSroubujte vzduchovou trysku [7-4] na télo pistole.

m VloZte jehlu na barvu a pruZinu [7-6].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazZi nastavte mnoZzstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.2. Vyménte rozdélovaci krouzek vzduchu

|:Ii| Upozornéni!

Po demontézi krouZku rozdélovace vzduchu zkontrolujte té&snici plo-
chy ve stfikaci pistoli. Pfi poSkozeni se obratte na zakaznicky servis
SATA (adresa viz kapitolu 16).

Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu

m Demontujte sadu trysek (viz kapitolu 9.1).

m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu vytahovacim nastrojem SATA
[8-1].

m Zkontrolujte tésnici plochy [8-2] z hlediska znecisténi, v pfipadé potie-
by vycistéte.

Montaz krouzku rozdélovace vzduchu

m Vlozte krouzek rozdé&lovade vzduchu. Cep [8-3] krouzku rozdélovade
vzduchu musi byt pfitom pFislusné vyrovnany.

m Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné zatlacte.

m Namontujte sadu trysek (viz kapitolu 9.1).

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.3. Vyména tésnéni jehly na barvu
Vyména je nutna tehdy, pokud u samonastavovaciho baleni jehel na bar-
vu vytéka material.

Demontaz tésnéni jehly na barvu

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.
m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

m VySroubujte tésnéni jehly na barvu [9-3] z téla pistole.
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Montaz tésnéni jehly na barvu

m ZaSroubujte tésnéni jehly na barvu [9-3] do téla pistole.

m Namontujte spoust’ [9-2].

m Vlozte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.4. Vyména vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu
a vzduchového mikrometru

A Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku uvolnéni vzduchového mikro-
metru.

Pokud neni aretaéni Sroub pevné utazeny, mize vzduchovy mikrometr
nekontrolované vystrelit ze stfikaci pistole.

— Zkontrolujte dotaZeni aretacniho Sroubu vzduchového mikrometru a

pFip. jej utahnéte.

Vymeéna je nezbytnd, pokud neni stisknuta spoust a

unika vzduch ze vzduchové trysky nebo vzduchového mikrometru.

Demontaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzdu-

chového mikrometru

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

Montaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzducho-

vého mikrometru

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vloZzte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1] do téla pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.5. Vyména samonastavovaciho tésnéni (ze strany vzdu-

chu)
Vymeéna je nezbytna, pokud unika vzduch pod spousti.

Demontaz samonastavovaciho tésnéni
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m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust’ [9-2].

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

m VySroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2] z téla pistole.

Montaz samonastavovaciho tésnéni

m ZaSroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2].

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vioZte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1].

m Namontujte spoust’ [9-2].

m VloZte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazZi nastavte mnoZzstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.6. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu/Sirky
Vymeéna je nutna tehdy, pokud u regulace paprsku do kruhu/S$ifky unika
vzduch nebo jiz nelze nastavit paprsek rozstfiku.

Demontaz vieten

m VySroubujte zapustny Sroub [11-2].

m Stahnéte ryhovany knoflik [11-3].

m VySroubujte vieteno [11-4] pomoci univerzalniho klice SATA z téla
pistole.

Montaz vietene

m Univerzalnim kliéem SATA zaSroubujte vieteno [11-4] do téla pistole.

m Nasadte ryhovany knoflik [11-3].

m Potfete zapustny Sroub [11-2] pfipravkem Loctite 242 [11-1] a pevné
jej zaSroubujte.

10. Péce a skladovani

Aby byla zajisténa funkce stfikaci pistole, je nutné peclivé zachazeni a

trvala péce o produkt.
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m Stfikaci pistoli skladujte na suchém misté.
m Stiikaci pistoli po kazdém pouziti a pfed kazdou zménou materialu
vycistéte.

& Pozor!

Poskozeni v disledku nevhodného Eisticiho prostiedku

V dusledku pouziti agresivnich ¢isticich prostfedkua pfi ¢iSténi stiikaci
pistole maze dojit k jejimu poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

& Pozor!

Vécné skody v disledku nespravného cisténi

Ponofreni do cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo cisténi ultra-
zvukovym zafizenim muze stfikaci pistoli poskodit.

— Stiikaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani Cisticich prostredku.
— Stikaci pistoli neCistéte ultrazvukovym pfistrojem.

— Pouzivejte pouze myci zafizeni doporu¢ena spolecnosti SATA.

& Pozor!

Poskozeni zpisobené nespravnym nastrojem pro Cisténi
Necistéte znecisténé otvory nevhodnymi predméty. Dokonce i nejmensi
poskozeni ovliviiuje obrazec nastfiku.

— Pouzivejte jehly na ¢iSténi trysek SATA (# 62174) nebo (# 9894).

[]1] Upozornéni!

Ve vzacnych pfipadech se mlze stat, ze nékteré ¢asti stfikaci pistole
musi byt demontovany, aby byly dikladné vyc¢istény. Pokud je nutna
demontaz, méla by se omezit pouze na soucasti, které jsou na zakladé

své funkce v kontaktu s materialem.

m Dukladné proplachnéte stfikaci pistoli prostfednictvim naredéni.
m Vzduchovou trysku ocistéte Stétcem nebo kartaCem.
m Pohyblivé ¢asti lehce namazte tukem na pistole.
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11. Poruchy

NiZe popsané poruchy smi opravovat pouze Skoleny personal.
Pokud poruchu nelze popsanym zptisobem odstranit, zaslete stfikaci

pistoli oddéleni zakaznického servisu firmy SATA (adresa viz kapitolu 16).

Porucha

Pric¢ina

Naprava

Neklidny stfikany pa-
prsek (pulsuje/prska)
nebo jsou vzduchové
bubliny v kelimku na
kapalinu.

Tryska na barvu neni
dostate¢né utazena.

Dotahnéte trysku na
barvu pomoci univer-
zalniho klice.

Krouzek rozdélovace
vzduchu je poskozeny
nebo znedistény.

Vyménite krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 9.2).

Vzduchové bubliny v
kelimku na kapalinu.

Uvolnéna vzduchova
tryska.

Vzduchovou trysku
pevné utahnéte.

Meziprostor mezi
vzduchovou tryskou
a tryskou na barvu
(,obéh vzduchu®) je
znecistény.

Vycistéte obéh vzdu-
chu. Dbejte pokynt k
¢isténi (viz kapitolu 10).

Sada trysek je znedis-
téna.

Vycistéte sadu trysek.
Dbejte pokyna k cisténi
(viz kapitolu 10).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

Malo stfikaného
média v kelimku na

Naplnite kelimek na ka-
palinu (viz kapitolu 8.2).

kapalinu.
Té&snéni jehly na bar- | Vyménte t&snéni jehly
vu je vadné. na barvu (viz kapito-

lu 9.3).

Nastfikany obrazek
je prili§ maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny.

Otvory vzduchové
trysky jsou ucpany
lakem.

Vyc¢istéte vzduchovou
trysku. Dbejte pokyn( k
Cisténi (viz kapitolu 10).

Spice trysky na barvu
(Cep trysky na barvu)
je poskozena.

Zkontrolujte Spici trysky
na barvu a pfip. vy-
ménte sadu trysek (viz
kapitolu 9.1).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Regulace paprsku do
kruhu/sirky nefunguje
— regulaci Ize otacet.

Krouzek rozdélova-
¢e vzduchu neni ve
spravné poloze (Cep
neni v otvoru) nebo je
poskozeny.

Vymeérite krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 9.2).

Regulaci paprsku do
kruhu/sifky nelze
otacet.

Regulaci paprsku

do kruhu/S§itky bylo
otaceno proti sméru
hodinovych rugi¢ek
do takové polohy, ze
pravdépodobné doslo
k uvolnéni vietena v
zavitu pistole.

Regulaci paprsku do
kruhu/sifky vySroubujte
pomoci univerzalniho
kli¢e a znovu uvedte do
chodu nebo kompletné
vyménte (viz kapito-

lu 9.6).

Strikaci pistole nevy-
pina vzduch.

Sedlo vzduchového
pistu je znecisténo.

Vycistéte sedlo vzdu-
chového pistu. Dbejte
pokynt k Cisténi (viz
kapitolu 10).

Vzduchovy pist je
opotrebeny.

Vyménite vzduchovy
pist a celou sadu pro
vzduchovy pist (viz
kapitolu 9.4).

Material bubla v kelim-
ku na kapalinu.

RozpraSovaci vzduch
se skrz barvovy kanal
dostava do kelimku na
kapalinu. Tryska na
barvu neni dostate¢né
dotazena. Vzducho-
va tryska neni zcela
nasroubovana, obéh
vzduchu je ucpany,
sedlo je defektni nebo
vlozka trysky je posko-
zena.

Dily utahnéte, vycistéte
nebo vymeérite.
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Koroze na zavitu
vzduchové trysky,
materialovy kanal (pfi-
pojeni kelimku) nebo
téleso strikaci pistole.

Cistici kapalina (vodo-
va) zustava v pistoli
prilis dlouha.

Byly pouzity nevhodné
Cisticikapaliny.

Vymeérite télo pistole.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 10).

Strikané médium uni-
ka za tésnénim jehly
na barvu.

Tésnéni jehly na bar-
vu je defektni nebo
neni k dispozici.

Vymeérite tésnéni jehly
na barvu (viz kapito-
lu 9.3).

Jehla na barvu je po-
Skozena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

Jehla na barvu je zne-
gisténa.

Vycistéte jehlu na bar-
vu. Dbejte pokynu k
Cisténi (viz kapitolu 10).

Na $pici trysky na
barvukape ze stfikaci
pistole barva (,Cep
trysky na barvu®).

Cizorodé téleso mezi
hrotem jehly na barvu
a tryskou na barvu.

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 10).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

12. Likvidace

Likvidace zcela prazdné stfikaci pistole jako cenného materiélu. Aby se
zabranilo Skodam na zZivotnim prostfedi, zlikvidujte nalezitym zpisobem
zbytky stfikaciho média a adhezniho prostfedku oddélené od stfikaci

pistole. Dodrzujte mistni pfedpisy!

13. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

14. PrisluSenstvi

Obj. ¢. Nazev Pocet
3988 Lakovaci sitko 10 ks
6981 Vsuvka do rychlospojky G%4" (vnitini zavit) 5 ks
27771 Vzduchovy mikrometr 0—845 s manometrem 1 ks
64030 Cistici sada SATA 1 sada
53090 Vzduchova hadice 1 ks
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Obj. € Nazev Pocet
48173 Vysoce vykonny tuk 1 ks
15. Nahradni dily
Obj. €. Nazev Pocet
1826 Uzaveér proti kapani pro plastovy kelimek 0,6 1 |4 ks
3988 Lakovaci sitko 10 ks
6395 Klip CCS (zeleny, modry, ¢erveny, ¢erny) 4 ks
9050 Sada naradi 1 sada
15438 Tésnéni jehly na barvu 1ks
16162 Otocny kloub G 4" (vnéjSi zavit) 1ks
27243 Rychlovyménny kelimek na kapalinu QCC 0,6 | |1 ks
(plast)
49395 Sroubovaci viko pro plastovy kelimek 0,6 | 1ks
76018 Lakovaci sitko 100 ks
76026 Lakovaci sitko 500 ks
89771 Veteno regulace paprsku do kruhu/Sitky 1 ks
91959 Tycka vzduchového pistu 1 ks
1011353 |[Sada pro spoust 1ks
1011361 |Kolik do ovladaci packy 1 sada
133934 Tésnéni vietene regulace paprsku do kruhu/Sif- 3 ks
ky
133942 Drzak tésnéni (ze strany vzduchu) 1 ks
133959 PruZina jehly na barvu a vzduchového pistu 3 ks
1011379 |Aretacni Sroub vzduchového mikrometru SATA |3 ks
133983 Pfipojeni vzduchu 1ks
133991 hlavice vzduchového pistu 3 ks
1011387 |Regulace mnozstvi materialu s pojistnou matici |1 ks
1011395 |Regulace vzduchu 1 ks
1011486 |Ryhovany knoflik a Sroub 1 ks
140582 Tésnici prvky trysky na barvu 5 ks
143230 Rozdélovaci krouzek vzduchu 3 ks
O Soucasti soupravy na opravy (# 1011527)
[ ) Soucasti servisni jednotky vzduchového pistu (# 92759)
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o | Soucasti soupravy t&snéni (# 136960) |

16. EU prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, Ze nize uvedeny produkt v provedeni, v jakém jej
uvadime do provozu, odpovida na zakladé jeho koncepce, konstrukce a
zpusobu provedeni zakladnim bezpecnostnim pozadavkim smérnice Ev-
ropské unie 2014/34/EU, v€etné zmén platnych v dobé tohoto prohlaseni,
a ze se podle smérnice 2014/34/EU a s ohledem na oznaceni produktu
ATEX muze pouzivat v prostfedich s nebezpecim vybuchu.

Vyrobce

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Oznacéeni vyrobku
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Relevantni predpisy
m EU smérnice 2014/34/EU
m ES smérnice 2006/42/ES

Pouzité harmonizované normy
m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

= DIN EN 1953:2013

Pouzité vnitrostatni normy
= DIN 31000:2011

Dokumenty pozadované podle ¢lanku 13 smérnice 2014/34/EU se ukla-
daji na notifikovaném misté €islo 0123 po dobu 10 let.
Kornwestheim, 31.10.2019

g
Albrecht Kruse
Jednatel
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..'_'?_\.Q Laes dette forst!

Lees hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt fer ibrugtagning og
drift. Folg sikkerheds- og farehenvisningerne!

Opbevar altid denne betjeningsvejledning samt betjeningsvejledningen til
sprojtepistolen sammen med produktet eller pa et sted, der til enhver tid
er tilgeengeligt for alle!

1. Generel information

1.1. Indledning

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, herefter kaldet sprgj-
tepistol. Ogsa ibrugtagning, vedligeholdelse og reparation, pleje og opbe-
varing samt udbedring af fejl beskrives her.

1.2. Malgruppe

Denne driftsvejledning er beregnet il

m Fagfolk inden for maler- og lakhandvaerk.

m Uddannet personale inden for malerarbejde i industri og handveerk.

1.3. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante veerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

1.4. Tilbehor, reserve- og sliddele

Brug altid kun originalt tilbehgr og originale reserve- og sliddele fra SATA.
Tilbehgrsdele, der ikke er leveret af SATA, er ikke kontrolleret og ikke
godkendt. SATA er ikke ansvarlig for skader, der opstar som fglge af bru-
gen af tilbehgar, reserve- og sliddele, der ikke er godkendt.

[DK] Betjeningsvejledning | dansk .
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1.5. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen

m Ukorrekt anvendelse af produktet

m Brug af ikke-uddannet personale

m Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

m Brug af andet end originalt tilbehar, originale reserve- og sliddele
m Ombygning eller tekniske sendringer udfgrt af brugeren

m Naturlig nedslidning/slitage

m Atypisk slagbelastning

m Monterings- og demonteringsarbejder

m Renggring af displayskive med spidse, skarpe eller ru genstande

1.6. Anvendte direktiver, forordninger og standarder

Direktiv 2014/34/EU

Udstyr og sikkerhedssystemer til tilsigtet anvendelse i eksplosive omrader
(ATEX)

Direktiv 2006/42/EF

Maskindirektiv

DIN EN 1127-1:2011 del 1

Eksplosionsbeskyttelse del 1: Grundlag og metodik

DIN EN ISO 80079-36:2016

Ikke-elektrisk udstyr til brug i eksplosive atmosfaerer del 1: Grundlag og
krav

DIN EN ISO 12100:2011

Maskinsikkerhed, generelle krav

DIN EN 1953:2013

Sprgijte- og sprayapparater til overfladebelaegningsstoffer — sikkerheds-
krav

DIN 31000:2011

"Generelle principper vedrgrende den korrekte sikkerhedsmaessige ud-
formning af tekniske produkter"
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2. Sikkerhedshenvisninger

Lees og falg alle instruktioner, der er naevnt nedenfor. Manglende overhol-
delse eller forkert

overholdelse kan medfgre funktionsfejl eller forarsage alvorlig skade eller
dad.

2.1. Krav til personale

Sprajtepistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert personale,
som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning. Personer, hvis
reaktionsevne er nedsat pga. stoffer, alkohol, medicin eller af andre ar-
sager, ma ikke bruge sprgijtepistolen.

2.2. Personligt beskyttelsesudstyr

Brug altid godkendt andedraetsbeskyttelse, sikkerhedsbriller, hgrevaern,
egnede handsker, arbejdstgj og sikkerhedssko ved brug af sprajtepistolen
samt ved renggring og vedligeholdelse.

2.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprajtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

A Fare!

Livsfare, hvis sprojtepistolen eksploderer

Der kan opsta eksplosion, hvis sprgjtepistolen anvendes i eksplosive
atmosfaerer i ex-zone 0.

— Sprojtepistolen ma aldrig bringes ind i eksplosive atmosfeerer i ex-zo-
ne 0.

2.4. Sikkerhedshenvisninger

Teknisk tilstand

m Brug ikke sprgjtepistolen, hvis den er beskadiget, eller der mangler
dele.

m Hvis sprgjtepistolen er beskadiget, skal den omgéaende tages ud af drift,
adskilles fra trykluftforsyningen og udluftes fuldsteendigt.

m Du ma ikke selv ombygge eller foretage tekniske eendringer af sprgjte-
pistolen.

m Sprgjtepistolen med alle tilsluttede komponenter skal altid kontrolleres
for beskadigelser og fastsidden fgr brug og om ngdvendigt repareres.

Arbejdsmaterialer
m Bearbejdning af syre- og ludholdige sprgjtemedier er ikke tilladt.

DK
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m Bearbejdning af oplgsningsmidler med halogenerede kulbrinter, benzin,
kerosen, plantegifte, pesticider og radioaktive substanser er ikke tilladt.
Halogenerede oplgsningsmidler kan medfgre eksplosive og aetsende,
kemiske forbindelser.

m Bearbejdning af aggressive stoffer, der indeholder store, slibende pig-
menter med skarpe kanter, er ikke tilladt. Hertil hgrer f.eks. forskellige
klaebemidler, kontakt- og dispersionsklaebere, klorkautsjuk, pudslignen-
de materialer og malinger fyldt med grove fibre.

m Kun den maengde oplgsningsmiddel, maling, lak eller andre farlige
sprejtemedier, der er ngdvendig for udfarelse af arbejdet, ma forefindes
i sprojtepistolens arbejdsomgivelser. Disse skal anbringes i dertil bereg-
nede lagerrum efter arbejdets afslutning.

Driftsbetingelser
m Sprgjtepistolen ma kun anvendes inden for de parametre, der er angi-
vet pa typeskiltet.

Tilsluttede komponenter

m Brug udelukkende originalt tilbehar og originale reservedele fra SATA.

m De tilsluttede slanger og ledninger skal kunne klare de termiske, kemi-
ske og mekaniske krav, der ma forventes under arbejdet.

m Slanger under tryk kan forarsage tilskadekomst pga. piskagtige bevae-
gelser, hvis de gar Igs. Slanger skal altid udluftes helt, far de Igsnes.

Rengering

m Brug aldrig syre- eller ludholdige renggringsmidler til rengering af sprgj-
tepistolen.

m Ma aldrig bruges med renggringsmidler baseret pa halogeniserede
kulbrinter.

Anvendelsessted

m Sprgjtepistolen méa ikke anvendes i omrader med anteendelseskilder
som f.eks. dben ild, teendte cigaretter eller elektriske anordninger, der
ikke er eksplosionsbeskyttede.

m Sprgjtepistolen méa kun anvendes i godt ventilerede rum.

Generelt

m Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

m De lokale forskrifter vedrgrende sikkerhed, ulykkesforebyggelse, ar-
bejdsbeskyttelse og miljgbeskyttelse skal overholdes.

m Overhold forskrifterne for forebyggelse af ulykker.
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3. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen bruges til pafering af maling og lak samt andre egnede,
flydende materialer pa egnede overflader.

4. Beskrivelse

Den trykluft, der skal bruges ved lakering, tilfgres pa tryklufttilslutningen.
Nar aftreekkeren betjenes til farste trykpunkt, aktiveres forluftstyringen.
Nar aftraekkeren betjenes yderligere, traekkes farvenalen ud af farvedy-
sen, sprgjtemediet flyder tryklgst ud af farvedysen og forstgves af den
trykluft, der strammer ud af luftdysen.

5. Samlet levering

m Sprgjtepistol med dysesaet RP/HVLP og flydebaeger

m Veerktgjssaet

m CCS-Clips

m Betjeningsvejledning

Alternativ udferelse

m Overkop af aluminium eller kunststof med forskellig volumen
Kontroller fglgende efter udpakning:

m Sprajtepistol beskadiget

m At leveringsomfanget er fuldsteendigt

6. Opbygning
6.1. Sprgjtepistol
[1-1] Drypstop [1-9] ColorCodeSystem (CCS)
[1-2] Rund-/bredstraleregulering [1-10] Greb
[1-3] Regulering af materiale- [1-11] aftraekker
meengde [1-12] Dyseseet med luftdyse,
[1-4] Kontrameatrik materiale- farvedyse (ikke synlig),
maengderegulering farvenal (ikke synlig)
[1-5] Luftmikrometer [1-13] QCC-Htilslutning til sprajte-
[1-6] Skrue til fastgarelse af pistol
luftmikrometer [1-14] QCC-tilslutning til overkop
[1-7]1 Luftstempel (ikke synligt) [1-15] Laksi (ikke synlig)
[1-8] Tryklufttilslutning G'4" [1-16] Overkop
(udvendigt gevind) [1-17] Lag til overkop
6.2. Luftmikrometer
[3-11 Separat manometer med [3-2] Separat manometer uden
reguleringsanordning (se reguleringsanordning (se

kapitel 14) kapitel 14)
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[3-3] Trykmaling pa luftnet [3-4] SATA adam 2 (se
kapitel 14)

7. Tekniske data

Betegnelse RP HVLP

Anbefalet pistolindgangstryk | 0.5 bar - 2.4 bar 0.5 bar- - 2.4 bar

"Compliant" max. 2.0 bar > 1.8 bar (Indven-
digt dysetryk > 0.7
bar)

Konform lovgivning Lombar- —| < 2.5 bar (Indven-

diet/Italien digt dysetryk < 1.0
bar)

Maks. Pistolindgangstryk 10.0 bar

aluminiumsbaeger 1000 ml

Sprgjteafstand 10cm-21cm 10cm-21cm

Operating Range

(Driftsomrade)

Sprgjteafstand 17 cm-21cm 10cm-15cm

Anbefalet

Luftforbrug 290 NI/min ved 1,8| 350 NI/min ved 1,8
bar bar

Maks. temperatur i spritme- |50 °C

diet

Veegt (uden materiale) pla- 604 g

stikflydebaeger 600 ml

Veegt (uden materiale ) 484 g

RPS bzeger 600 ml

Veegt (uden materiale) 598 g

aluminiumsbaeger 750 ml

Veegt (uden materiale) 629 g
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8. Brug

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst, hvis trykluftslangen brister

Ved brug af en uegnet trykluftslange kan denne blive beskadiget af for
hgijt tryk og eksplodere.

— Brug kun en oplgsningsmiddelbestandig, antistatisk og teknisk upa-
klagelig slange til trykluft med en varig trykbestandighed pa mindst

10 bar, en afledningsmodstand pa < 1 mohm og en indvendig diameter
pa min. 9 mm (# 53090).

& Forsigtig!

Skader pga. snavset trykluft

Brug af snavset trykluft kan medfgre

fejlfunktioner.

— Brug ren trykluft. F.eks. vha. SATA-filter 100 (# 148247) uden for la-
keringskabinen eller SATA-filter 484 (# 92320) inde i lakeringskabinen.

Vaer opmaerksom pa/kontrollér falgende punkter fgr hver brug for at gere

arbejdet med sprgijtepistolen sikkert:

m At alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sidder fast. Speend om
nagdvendigt skruer.

m At farvedysen [2-2] er spaendt med et tilspaendingsmoment pa 14 Nm
[7-5].

m At laseskruen [10-1] er spaendt.

m At der anvendes ren trykluft.

8.1. Forste ibrugtagning
m Blaes trykluftledningen grundigt igennem fgr montering.
m Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsvaeske [2-6].
m Skru tilslutningsniplen [2-10] pa lufttilslutningen [1-8].
m Juster luftdysen.
Vandret strale [2-8]
Lodret strale [2-7]
m Montér laksi [2-12] og flydebaeger[2-13].

8.2. Reguleringsdrift

Tilslutning af sprgjtepistol
m Tilslut trykluftslange [2-11].
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Pafyldning af materiale

" li] |oBst!

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.

Veer ved lakering opmaerksom pa den nadvendige sprajteafstand. Efter
lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.

m Skru skruedeekslet [2-14] af flydebaegeret [2-13].

m Tryk drypspaerren [2-9] ind i skruedaekslet.

m Fyld flydebaegeret (maks. 20 mm under den gverste kant).
m Skru skruedeekslet pa flydebaegeret.

Tilpasning af pistolens indvendige tryk

[ li] |oBs!

Ved indstillingsmulighed [3-2], [3-3] og [3-4] skal luftmikrometeret [1-
5] veere helt abent (lodret stilling).

[li] |oBs!

Pistolens indvendige tryk kan indstilles mest ngjagtigt med SATA adam
2 [3-1].

" li] |oBst!

Hvis det ngdvendige pistolindgangstryk ikke opnas, skal trykket @ges pa
luftnettet.
Et for hgjt indgangslufttryk medfarer for hgje aftreekningskreefter.

m Treek aftraekkerbgjlen [1-11] helt af.

m Indstil pistolindgangstrykket vha. en af fglgende indstillingsmuligheder
[3-1], [3-2], [3-3] til [3-4]. Veer opmeerksom pa det maksimale pisto-
lindgangstryk (se kapitel 7).

m Seet aftraekkerbgjlen i udgangsstilling.
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Indstilling af materialemangde

" li] |oBst!

Ved helt aben regulering af materialemaengde er sliddet pa farvedyse
og farvenal mindst. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprgjtemedie og
arbejdshastighed.

Materialemaengden og dermed nalevandringen kan indstilles trinlgst vha.
reguleringsskruen som vist i illustration [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lasn kontrameatrikken [1-4].

m Traek aftraekkerbgjlen [1-11] helt af.

m Indstil materialemaengden pa reguleringsskruen [1-3].

m Spaend kontrametrikken med handen.

Indstil sprejtestralen
Sprgijtestralen kan indstilles trinlgst vha. rund-/bredstralereguleringen [1-
2], til en rundstrale er opnaet.
m Indstil sprajtestralen ved at dreje pa rund- og bredstralereguleringen
[1-2].
m Drejning mod hgjre [5-2] — rundstrale
m Drejning mod venstre [5-1] — bredstrale

Start af lakeringsprocessen

m Stil dig i sprojteafstand (se kapitel 7).

m Traek aftraekkerbgjlen helt af [6-2], og fer sprgjtepistolen i en vinkel pa
90° i forhold til lakeringsfladen [6-1].

m Kontroller sprgijtelufttilfarsel og materialeforsyning.

m Treek aftreekkerbgjlen [1-11] bagud, og start lakeringsprocessen. Justér
om ngdvendigt materialemaengde og sprojtestrale.

Afslutning af lakeringsprocessen

m Seet aftraekkerbgjlen [1-11] i udgangsstilling.

m Nar lakeringsprocessen afsluttes, skal sprgjteluften afbrydes og flyde-
baegeret [1-16] tammes. Oplysninger om vedligeholdelse og opbeva-
ring (se kapitel 10).
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9. Vedligeholdelse og reparation

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet kan komponenter Igsne sig
uventet og materiale lgbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet for alt vedligeholdelsesarbejde.

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Ved monteringsarbejde pa dyseseettet er der risiko for tilskadekomst
pga. skarpe kanter.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA udtraeksvaerktgj vaek fra kroppen.

Folgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af

sprajtepistolen. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udfgres

af

uddannet fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
til tryklufttilslutningen [1-8] afbrydes.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 15).

9.1. Udskiftning af dysesat

& Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert montering

Ved forkert monteringsreekkefglge af farvedysen og farvenalen kan dis-
se dele blive beskadiget.

— Overhold altid monteringsreekkefglgen. Farvedysen ma aldrig skrues
ind mod en farvenal, der star under spaending.

Dyseseettet bestar af en kontrolleret kombination af luftdyse [7-1], farve-
dyse [7-2] og farvenal [7-3]. Udskift altid hele dysesaettet.

Demontering af dyseszet

m Lasn kontrametrikken [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrameatrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [7-3] ud.

m Skru luftdysen [7-1] af.
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m Skru farvedysen [7-2] ud af pistolkroppen med universalnggle.

Montering af dysesaet

m Skru farvedysen [7-5] i pistolkroppen med universalnggle, og spaend
med en tilspeendingsmoment pa 14 Nm.

m Skru luftdysen [7-4] pa pistolkroppen.

m Seet farvenal og fjeder [7-6] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.2. Udskiftning af luftfordelerring

[li] |oBs!

Kontroller pakningsfladen i sprojtepistolen efter demontering af luftfor-
delerringen. Kontakt SATA kundeserviceafdeling (adressen fremgar af
kapitel 16) i tilfeelde af beskadigelse.

Demontering af luftfordelerring

m Demontér dysesaettet (se kapitel 9.1).

m Traek luftfordelerringen ud med SATA udtreeksveerktgjet [8-1].

m Kontrollér pakningsfladen [8-2] for forureninger, rengar om ngdvendigt.

Montering af luftfordelerring

m Iszetning af luftfordelerring. Luftfordelerringens tap [8-3] skal veere
rettet korrekt ind.

m Tryk luftfordelerringen jeevnt ind.

m Montér dysesaettet (se kapitel 9.1).

Efter montering indstilles materialemeaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.3. Udskiftning af farvenalspakning
Udskiftningen er ngdvendig, nar materialet lgber ud ved den selvjusteren-
de farvenalspakning.

Demontering af farvenalspakning

m Lasn kontrameatrikken [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.

m Demontér aftreekkerbgjlen [9-2].

m Skru farvenalspakningen [9-3] af pistolkroppen.

Montering af farvenalspakning
m Skru farvenalspakningen [9-3] i pistolkroppen.
m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].
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m Seet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.
Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 8.2.
9.4. Udskiftning af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmi-
krometer

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst, hvis luftmikrometeret lgsner sig.
Hvis laseskruen ikke er spaendt, kan luftmikrometeret skyde ukontrolle-
ret ud af sprgjtepistolen.

— Kontrollér, at luftmikrometerets laseskrue sidder fast, spaend om nad

vendigt.

Uskiftning er ngdvendig, hvis der ved ikke aktiveret aftreekkerbgijle
stremmer luft ud ved luftdysen eller luftmikrometeret.

Demontering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer
m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

Montering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer

m Saet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og saet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.5. Udskiftning af selvjusterende pakning (luftside)
Udskiftning er ngdvendig, hvis der strammer luft ud under aftreekkerbgj-
len.

Demontering af selvjusterende pakning

m Lasn kontrameatrikken [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.

m Demontér aftreekkerbgjlen [9-2].

m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Traek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.
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m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.
m Skru den selvjusterende pakning [10-2] ud af pistolkroppen.

Montering af selvjusterende pakning

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] i.

m Seet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og seet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Seet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.6. Udskiftning af rund-/bredstralereguleringens spindel
Udskiftningen er pakraevet, nar der stremmer luft ud ved rund-/bredstrale-
reguleringen, eller det ikke laengere er muligt at indstille sprajtestralen.

Demontering af spindel

m Skru underseenkskruen [11-2] ud.

m Traek fingermatrikken [11-3] af.

m Skru spindlen [11-4] ud af pistolkroppen med SATA-universalnggle.

Montering af spindel

m Skru spindlen [11-4] i pistolkroppen med SATA-universalnggle.

m Seet fingermeotrikken [11-3] pa.

m Pafer undersaenkskruen [11-2] Loctite 242 [11-1], og skru den i med
handen.

10. Pleje og opbevaring

For at sikre sprajtepistolens funktion er omhyggelig omgang med pro-
duktet samt Igbende vedligeholdelse ngdvendigt.

m Opbevar sprgjtepistolen pa et tort sted.

m Sprgjtepistolen skal altid rengares far brug og far hvert materialeskift.
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& Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert rengeringsmiddel

Spragjtepistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
rengeringsmidler til rengering.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale rengaringsmidler med en pH-veerdi pa 6—8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

& Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengering
Nedsaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige sprajtepistolen.

— Laeg ikke sprgijtepistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke sprgijtepistolen med et ultralydsapparat.

— Brug kun vaskemaskiner, der er anbefalet af SATA.

& Forsigtig!

Materielle skader pga. forkert rengoringsvaerktgj
Tilsmudsede huller ma under ingen omsteendigheder renggres med
fagligt ukorrekte genstande. Selv de mindste beskadigelser pavirker
sprojtebilledet.

— Brug SATA-dyserengg@ringsnale (# 62174) eller (# 9894).

" li] | oBs!

| sjeeldne tilfaelde kan det veere ngdvendigt at demontere nogle af sprgj-
tepistolens dele for at renggre disse grundigt. Hvis en demontering
bliver ngdvendig, skal den begreenses til de komponenter, der funktions-

maessigt kommer i kontakt med materiale.

m Skyl sprajtepistolen grundigt igennem med fortynder.
m Rengear luftdysen med en pensel eller barste.
m Smgar bevaegelige dele med en smule pistolfedt.

11. Fejlmeddelelser

De fejl, der er beskrevet herunder, ma kun afhjeelpes af uddannet fagper-
sonale.

Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de herunder nsevnte udbedringsfor-
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slag, skal sprgjtepistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling (du fin-
der adressen i kapitel 16).

luftbobler i flydebae-
geret.

Fejl Arsag Hjzlp
Urolig sprgijtestrale Farvedyse ikke Spaend farvedysen med
(flagren/spytten) eller | spaendt. universalnggle.

Luftfordelerring beska-
diget eller tilsmudset.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 9.2).

Luftbobler i flydebae-
geret.

Lgs luftdyse.

Spaend luftdyse med
handen.

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") snavset.

Renger luftkreds. Fglg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 10).

Dyseseet snavset.

Renger dysesaettet.
Falg renggringshen-
visningerne (se kapi-
tel 10).

Dysesaet beskadiget. | Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

For lidt sprejtemedie i | Fyld flydebaegeret (se

flydebaegeret. kapitel 8.2).

Farvenalspakning
defekt.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 9.3).

Sprgjtemgnsteret er
for lille, skaevt, ensi-
digt eller delt.

Luftdysens huller er
belagt med lak.

Renggar luftdysen. Fglg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 10).

Farvedysespids (far-
vedysetap) beskadi-
get.

Kontroller farvedysens
spids for beskadigelse,
og udskift om ngdven-
digt dysesaettet (se
kapitel 9.1).

Rund-/breddestrale-
regulering fungerer
ikke — reguleringen
kan drejes.

Luftfordelerring ikke
placeret korrekt (tap
ikke i hul) eller beska-
diget.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 9.2).
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Fejl

Arsag

Hjaelp

Rund-/bredstrale-
regulering kan ikke
drejes.

Rund-/bredstrale-
regulering blev drejet
for kraftigt mod uret i
begraensningen; spin-
del i pistolens gevind
erlgs.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ud med
universalnggle, og fa
den til at ga frit, eller
udskift den helt (se
kapitel 9.6).

Sprgijtepistolen afbry-
der ikke luften.

Luftstempelsaede tils-
mudset.

Renggr luftstempelsae-
det. Falg rengerings-
henvisningerne (se
kapitel 10).

Luk luftstemplet.

Udskift luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapitel 9.4).

Materialebobler i fly-
debaegeret.

Forstgvningsluft kom-
mer ind i flydebaegeret
via farvekanalen. Far-
vedyse ikke tilstreek-
keligt spaendt. Luftdy-
se ikke skruet helt p3,
luftkreds tilstoppet,
saede defekt eller dy-
seindsats beskadiget.

Speaend, renger eller
udskift dele.

Korrosion pa luftdy-
segevind, materialeka-
nal (baegertilslutning)
eller sprgjtepistolkrop.

Renggringsvaeske
(udvandet) bliver
staende for leenge i
pistolen.

Der er anvendt uegne-
de renggringsveesker.

Fa pistolkroppen ud-
skiftet. Falg reng@rings-
henvisningerne (se
kapitel 10).
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Fejl

Arsag

Hjaelp

Der lgber sprgjteme-
die ud bag farvenals-
pakningen.

Farvenalspakning
defekt eller mangler.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 9.3).

Farvenal beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

Farvenal tilsmudset.

Rengear farvenalen.
Folg renggringshen-
visningerne (se kapi-
tel 10).

Sprajtepistol drypper
ved farvedysespidsen
("Sma farvedyse-
tapper").

Fremmedlegemer
mellem farvenalsspids
og farvedyse.

Renger farvedyse og
farvenal. Fglg rengg-
ringshenvisningerne (se
kapitel 10).

Dyseseet beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

12. Bortskaffelse

Bortskaffelse af den helt tamte sprgjtepistol som brugbart materiale.
Bortskaf rester af sprgjtemediet og skillemidler fagligt korrekt separat fra
sprojtepistolen for at undga miljgskader. Overhold de lokale forskrifter!

13. Kundeservice

Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

14. Tilbehor

Art. nr. Betegnelse Antal
3988 Laksi 10 Stk.
6981 Lynkoblingsnippel G%" (indvendigt gevind) 5 stk.
27771 Luftmikrometer 0—845 med manometer 1 stk.
64030 SATA renggringssaet 1 saet
53090 Luftslange 1 stk.
48173 Hojtydende fedt 1 stk.
15. Reservedele

Art. nr. Betegnelse Antal
1826 Drypspeerre til 0,6 | plastikbaeger 4 stk.
3988 Laksi 10 Stk.

929
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100

Art. nr. Betegnelse Antal
6395 CCS-klips (gren, bla, rad, sort) 4 stk.
9050 Veerktojssaet 1 saet
15438 Farvenalspakning 1 stk.
16162 Drejeled G'4" (udvendigt gevind) 1 stk.
27243 0,6 | QCC-lynskifte-flydebaeger (plastik) 1 stk.
49395 Skruedeeksel til 0,6 | plastikbaeger 1 stk.
76018 Laksi 100 stk.
76026 Laksi 500 stk.
89771 Spindel til rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
1011353 |Aftreekkerbgjle-saet 1 stk.
1011361 |[Baijlerulle 1 saet
133934 Pakning til spindel rund-/bredstraleregulering |3 stk.
133942 Pakningsholder (luftsiden) 1 stk.
133959 Farvenals- og luftstempelfjeder 3 stk.
1011379 |Laseskrue til SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilslutning 1 stk.
133991 Luftstempelhoved 3 stk.
1011387 |Materialemaengderegulering med kontramgtrik |1 stk.
1011395 |Luftmikrometer 1 stk.
1011486 |Fingermgtrik og skrue 1 stk.
140582 Pakningselementer til farvedyse 5 stk.
143230 Luftfordelerring 3 stk.
O Medfalger i reparationssaettet (# 1011527)

(] Medfglger i luftstempelserviceenheden (# 92759)

O Medfalger i pakningsseettet (# 136960)

16. EU-overensstemmelseserklaring

Vi erkleerer hermed, at det herefter naevnte produkt pa grund af sit design,
sin konstruktion og opbygning i den udgave vi markedsfarer, opfylder

de grundliggende sikkerhedskrav i EU-direktiv 2014/34/EU, herunder
&ndringer der var geeldende pa tidspunktet for erklaeringen, og som i
overensstemmelse med EU-direktiv 2014/34/EU, samt under hensynta-
gen til ATEX-produktmaerkningen, der kan anvendes i eksplosionsfarlige
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omrader.

Producent

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstralRe 20
D-70806 Kornwestheim

Produktinformation
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Relevante direktiver
m EU-direktiv 2014/34/EU
m EF-direktiv 2006/42/EF

Anvendte, harmoniserede standarder
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

= DIN EN 1953:2013

Anvendte, nationale standarder
= DIN 31000:2011

Den dokumentation, der kreeves i henhold til direktiv 2014/34/EU artikel
13, er arkiveret pa nsevnte sted nummer 0123 i 10 ar.
Kornwestheim, 31.10.2019

Albrecht Kruse
Adm. direktar
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AM  |Kéigepealt lugege!

Lugege see kasutusjuhend enne kasutuselevéttu ja kasutamist taielikult

ning tdhelepanelikult 1&bi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke seda kasutusjuhendit ja pritsimispustoli kasutusjuhendit alati toote
laheduses vai igal ajal koigile ligipadasetavas kohas!

1. Uldine informatsioon

1.1. Sissejuhatus

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet SATAjet 1500 B RP/SATA-

jet 1500 B HVLP, edaspidi varvipustol, kaitamise kohta. Lisaks kirjeldatak-
se kasutuselevéttu, hooldamist ja korrashoidu, puhastamist ning hoiusta-
mist, samuti rikete korvaldamist.

1.2. Sihtriihm

See kasutusjuhend on mdeldud jargmiseks.

m Professionaalsetele maalri- ja varvimisettevotetele.

m Varvitdode spetsialistidele t60stus- ja kasitdoettevotetes.

1.3. Onnetuste viltimine

Alati tuleb jargida uldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid to6koja ja tddkaitse-eeskirju.

1.4. Tarvikud, varu- ja kuluosad

Alati tuleb kasutada SATA originaalseid tarvikuid, varu- ja kuluosi. Tarvi-
kuid, mis ei ole SATA tarnitud, ei ole kontrollitud ega heaks kiidetud. SATA
ei vastuta kahjustuste eest, mis on tekkinud heaks kiitmata tarvikute,
varu- ja kuluosade kasutamise tottu.

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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1.5. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tiiliptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi eiramine

m toote mittesihiparane kasutamine

m kasutamine véljadppeta personali poolt

m isikliku kaitsevarustuse puudumine

m Originaalsete tarvikute, varu- ja kuluosade mittekasutamine
m Omavoliline imberehitamine v6i tehnilised muudatused
m Loomulik kulumine

m Kasutamisest mittetulenev koormus

m monteerimis- ja demonteerimisté6d

m Naidiku puhastamine teravate voi karedate esemetega

1.6. Kohaldatud direktiivid, maarused ja standardid

Direktiiv 2014/34/EU

Seadmed ja kaitsesuisteemid otstarbekohaseks kasutamiseks plahvatus-
ohtlikus keskkonnas (ATEX)

Direktiiv 2006/42/EU

Masinadirektiiv

DIN EN 1127-1:2011 osa 1

Plahvatuskaitse osa 1. Alused ja metoodika

DIN EN ISO 80079-36:2016

Mitteelektrilised seadmed plahvatusohtlike keskkondade jaoks, osa 1.
Alused ja néuded

DIN EN ISO 12100:2011

Masinate ohutus. Uldnduded

DIN EN 1953:2013

Kattematerjalide pihustus- ja pritsimisseadmed. — Ohutusnéuded

DIN 31000:2011

Uldised pdhimdtted ohutute tehniliste toodete valmistamiseks

2. Ohutusjuhised

Lugege labi kdik allpool esitatavad nduanded ja jargige neid. Mittejargimi-
ne voi vale jargimine vbivad pbhjustada talitlushaireid vdi raskeid kahjus-
tusi ja isegi surma.
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2.1. Noudmised tootajatele

VarvipUstolit véivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja instrueeritud
personal, kes on selle kasutusjuhendi tervenisti Iabi lugenud ning sellest
aru saanud. Isikud, kelle reageerimisvdime on vahenenud narkootiku-
mide, alkoholi, ravimite véi méne muu pdhjuse téttu, ei tohi varvipustolit
kasutada.

2.2. Isiklikud kaitsevahendid

Kandke varvipustoli kasutamisel ning puhastamisel ja hooldamisel alati
sertifitseeritud hingamis-, silmade- ja kuulmiskaitset, sobivaid kaitsekin-
daid, tdoriideid ja turvajalatseid.

2.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipistol on méeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

A\ |ont!

Eluohtlik varvipustoli plahvatamise korral

Kasutades varvipustolit plahvatusohtlikus keskkonnas Ex-tsoon 0, voib
toimuda plahvatus.

— Arge kunagi viige varviplistolit Ex-tsooni 0 plahvatusohtlikku keskkon-
da.

2.4. Ohutusjuhised

Tehniline seisund

m Kahjustatud voi puuduvate osadega varvipustolit ei tohi mitte mingil
juhul kasutada.

m Kahjustuse korral 16petage varvipustoli kasutamine viivitamatult, lahuta-
ge surudhuvarustusest ja 6hutage taielikult.

m Varvipustolit ei tohi omavoliliselt Gmber ehitada ega tehniliselt muuta.

m Kontrollige varviplstolit koos kdikide (ihendatud komponentidega iga
kord enne kasutamist kahjustuste ja korraliku kinnituse tuvastamiseks
ning korrigeerige vajaduse korral.

Toéovahendid

m Happeid voi leeliseid sisaldavate pritsitavate vedelike t66tlemine on
keelatud.

m Keelatud on té6delda lahusteid, mis sisaldavad halogeensusivesinik-
ke, bensiini, petrooli, herbitsiide, pestitsiide ja radioaktiivseid aineid.
Halogeenitud lahustid vdivad tekitada plahvatusohtlikke ja sG6vitavaid
keemilisi ihendeid.
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m Keelatud on té6delda agressiivseid aineid, mis sisaldavad suuri, terava-
servalisi ja abrasiivseid pigmenditiikke. Nende hulka kuuluvad naiteks
erinevad liimisordid, kontakt- ja dispersioonliimid, kloorkautSuk, puhas-
tusvahendite sarnased ained ja kiulise koostisega varvid.

m Hoidke varvipustoli tépiirkonnas ainult t66ks vajalikku kogust lahus-
teid, varve, lakke vdi muid ohtlikke pritsitavaid vedelikke. Viige need
parast t66 16ppu ettenahtud hoiuruumidesse.

Tooparameetrid
m Varvipustolit tohib kaitada ainult tldbisildil ndidatud parameetrite piires.

Uhendatud komponendid

m Kasutage Uksnes SATA originaalseid tarvikuid ja varuosi.

m Uhendatud voolikud ja juhtmed peavad kindlalt vastu pidama kaitamisel
tekkida voivale termilisele, keemilisele ning mehaanilisele koormusele.

m Rdhu all olevad voolikud vdivad lahtitulemisel piitsalaadse liigutusega
pdhjustada vigastusi. Laske voolikud enne lahtivétmist alati taielikult
Ohust tuhjaks.

Puhastamine

m Varvipustoli puhastamiseks ei tohi mitte mingil juhul kasutada happeid
voi leeliseid sisaldavaid puhastusvahendeid.

m Mitte mingil juhul ei tohi kasutada halogeenitud susivesinikel péhinevaid
puhastusvahendeid.

Kasutuskoht

m Varvipustolit ei tohi mitte mingil juhul kasutada suuteallikate 1&hedu-
ses, nt lahtine tuli, pdlevad sigaretid vdi plahvatuskaitse kasutusloata
elektriseadmed.

m Kasutage varvipustolit Uksnes hea 6hutusega ruumides.

Uldosa

m Arge kunagi suunake vérvipistolit elusolendi poole.

m Jargige kohalikke ohutus-, td6ohutus-, téOkaitse- ja keskkonnakait-
seeesKirju.

m Jargige dnnetusjuhtumite valtimise eeskirju.

3. Sihipdarane kasutamine
Varvipustol on ette nahtud varvi, laki ja teiste voolavate materjalide kand-
miseks sobivatele aluspindadele.
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4. Kirjeldus

Varvimiseks vajalik surudhk saadakse surudhutihendusest. Témbehoova
seadmisel esimesse survepunkti aktiveerub dhuvool. Tdmbehooba edasi
ligutades tdmmatakse varvindel varviduusist valja, pihustatav aine voo-
lab surveta varviduusist vélja ja 6hudlusist valjuv surudhk pihustab selle
laiali.

5. Tarnekomplekt

m Duusikomplektiga RP/HVLP ja tlemise varvinduga varvipustol

m Tooriistakomplekt

m CCS-klamber

m Kasutusjuhend

Alternatiivne mudel

m Alumiiniumist v&i plastikust erineva suurusega varvipaak
Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.

m Varvipustol on kahjustatud

m Kas tarnekomplekt on taielik?

6. Ehitus

6.1. Varvipistol

[1-1] Kork [1-11] Paastik

[1-2] Umara/laia pihustusjoa [1-12] Diilisikomplekt koos
regulaator 6huduusi, varviduusi (ei ole

[1-3] materjalikoguse regulaator nahtav), varvindelalaga (ei

[1-4] Materjalikoguse regulee- ole nahtav)
rimise vastumutter [1-13] Varvipustoli thendus

[1-5] Ohukruvik QCC-ga

[1-6] Ohukruviku kinnituskruvi [1-14] Varvipaagi ihendus

[1-7]1 Ohukolb (ei ole néhtav) QCC-ga

[1-8] Surudhuiihendus G, [1-15] Varvisdel (ei ole ndhtav)
(valiskeere) [1-16] Varvipaak

[1-9] Varvikoodisiisteem (CCS) [1-17] Varvipaagi kate
[1-10] VarvipUstoli kdepide

6.2. Ohukruvik

[3-1] Eraldi manomeeter [3-2] Eraldi manomeeter iima
reguleerimisseadisega (vt reguleerimisseadiseta (vt
peatukki 14) peatukki 14)

[3-3] R&hu moétmine
suruéhuvorgus
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[3-4] SATA adam 2 (vt

peatiikki 14)
7. Tehnilised andmed

Nimetus

RP

HVLP

Pustoli soovitatav sisendréhk

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

rohk

"Compliant" max 2,0 bar > 1,8 bar (Duusi

siserohk > 0,7 bar)
Complianti seadusandlus —|< 2,5 bar (Duusi
Lombardia/ltaalia siserdhk < 1,0 bar)
Pistoli maksimaalne sisend- | 10,0 bar

Pihustamiskaugus
Operating Range
(kasutusvahemik)

10cm-21cm

10cm-21cm

Pihustamiskaugus

17 cm-21cm

10cm-15cm

ndu kaal (ilma materjalita)

Soovitatav

Ohutarve 290 Nl/min juures| 350 NI/min juures
1,8 bar 1,8 bar

Pihustatava aine maksimaal- |50 °C

ne temperatuur

Plastist 600 ml varvindu kaal |604 g

(ilma materjalita)

600 ml RPS néu kaal (ilma 484 g

materjalita)

Alumiiniumist 750 ml varvindu | 598 g

kaal (ilma materjalita)

Alumiiniumist 1000 ml varvi- |629 g
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8. Kasitsemine

A Hoiatus!

Vigastusoht Iohkeva suruéhuvooliku korral

Kui kasutatakse ebasobivat suruéhuvoolikut, vdib see liiga suure surve
mojul kahjustada saada ja Idhkeda.

— Kasutage surudhu jaoks lahustikindlat, antistaatilist ja tehniliselt
laitmatus korras olevat voolikut, mille pidev survekindlus on vahemalt
10 baari, juhtimistakistus < 1 MQ ja minimaalne siselabim6t 9 mm

(# 53090).

& Ettevaatust!

Mustast suruéhust tingitud kahjustused

Saastunud surudhu kasutamine vdib pohjustada

vaartalitlust.

— Kasutage puhast surudhku. Naiteks labi SATA filtri 100 (# 148247)

valjaspool varvimiskabiini voi SATA filtri 484 (# 92320) varvimiskabiinis.

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-

tud varvipustoli kindel t60.

m Koikide poltide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tugevV kinnitus. Vajadu-
se korral pingutage polte.

m VarvidiiUs [2-2] pingutusmomendiga 14 Nm [7-5] kinni keeratud.

m Lukustuskruvi [10-1] kinni keeratud.

m Kasutatakse tehniliselt puhast surudhku.

8.1. Esmakordne kasutuselevott
m Puhuge surudhutoru enne paigaldamist pohjalikult 1abi.
m Loputage varvikanalit sobiva puhastusvedelikuga [2-6].
m Keerake uhendusnippel [2-10] Shuliitmikule [1-8].
m Joondage 6huddds.

Horisontaalne juga [2-8]

Vertikaalne juga [2-7]
m Paigaldage varviséel [2-12] ja Glemine varvindu [2-13].

8.2. Tavareziim

Varvipiistoli ithendamine
m Uhendage surudhuvoolik [2-11].

EE
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Materjaliga téitmine

[ [i] | Juhis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle té6etapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust. Parast varvimist pan-
ge materjal nduetekohaselt hoiule voi utiliseerige.

m Kruvige keeratav kaas [2-14] Ulemiselt varvindult [2-13] ara.

m Suruge tilkumistoke [2-9] keeratava kaane sisse.

m Taitke Ulemine varvindu (maksimaalselt 20 mm ulaservast allapoole).
m Kruvige keeratav kaas ulemisele varvindule.

Piistoli siserohu kohandamine

[ 1i] [Junis!

Reguleerimisvéimaluste [3-2], [3-3] ja [3-4] korral peab olema &hu-
mikromeeter [1-5] taielikult avatud (vertikaalne asend).

[ li] [Junis!

Koige tapsemalt saab puistoli siserdhku reguleerida SATA adam 2-ga
[3-1].

[ [i] | Juhis!

Kui vajalikku pustoli sissevooluréhku ei saavutata, tuleb tdsta rohku
suruéhuvorgus.

Liiga kérge sissevooluréhk pdhjustab suuri valjatdmbejoude.

m Eemaldage paastik [1-11] taielikult.

m Valige pustoli sissevooluréhu reguleerimiseks ks jargmistest reguleeri-
misvéimalustest [3-1], [3-2], [3-3] kuni [3-4]. Arvestage maksimaalset
pistoli sissevoolurdhku (vt peatiikki 7).

m Seadke paastik lahteasendisse.
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Materjalikoguse reguleerimine

[ [i] | Juhis!

Taielikult avatud materjalikoguse regulaatori korral on varvidiusi ja var-
vindela kulumine kdige vaiksem. Valige duisi suurus pihustatava aine ja
tookiiruse jargi.

Materjalikogust ja ndelatdostet saab reguleerimiskruviga jooniste [4-1], [4-
2], [4-3] ja [4-4] jargi sujuvalt reguleerida.

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Eemaldage paastik [1-11] taielikult.

m Reguleerige materjalikogust reguleerimiskruviga [1-3].

m Keerake vastumutter kasitsi kinni.

Pihustusjoa reguleerimine
Pihustusjuga saab Umara/laia pihustusjoa regulaatoriga [1-2] sujuvalt
kuni imara pihustusjoani reguleerida.
m Reguleerige pihustusjuga Gimara/laia pihustusjoa regulaatorit [1-2]
keerates.
m Paremale keeramine [5-2] — Umar pihustusjuga
m Vasakule keeramine [5-1] — lai pihustusjuga

Viarvimise alustamine

m Valige pihustamiskaugus (vt peatlkki 7).

m Eemaldage péaastik taielikult [6-2] ja viige varvipUstol varvimispinna
suhtes 90° nurga alla [6-1].

m Tagage pihustusdhu ja materjali juurdevool.

m Tdmmake paastik [1-11] taha ja alustage varvimist. Reguleerige vaja-
duse korral materjalikogust ja pihustusjuga.

Varvimise Iopetamine

m Seadke paastik [1-11] lahteasendisse.

m Kui varvimine |6petatakse, katkestage pihustusdhk ja tihjendage
tlemine varvindu [1-16]. Jargige hooldamise ja hoiustamise juhiseid (vt
peatlkki 10).

m
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9. Tehnohooldus ja korrashoid

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi védljuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvérk on hooldustédde ajal ihendatud, véivad komponendid
ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

— Lahutage enne kéiki hooldust6id varvipustol surudhuvérgust.

A Hoiatus!

Vigastusoht teravate servade téttu

Paigaldustddde korral dutsikomplekti juures valitseb teravate servade
tottu vigastusoht.

— Kandke tookindaid.

— Kasutage SATA valjatdmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.

Jargmises peatiikis kirjeldatakse varvipistoli tehnohooldust ja

korrashoidu. Hooldus- ja korrashoiutdid tohib teha ainult

valjadppinud eripersonal.

m Enne ko&iki hooldus- ja korrashoiutdid tuleb surudhutoide surudhuliitmi-
kul [1-8] katkestada.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatuikki 15).

9.1. Duiisikomplekti vahetamine

& Ettevaatust!

Valest paigaldusest pohjustatud kahjustused

Varvidlusi ja varvindela vale paigaldusjarjekorra tottu vdivad need kah-
justada saada.

— Jargige kindlasti paigaldusjarjekorda. Arge kunagi keerake varvidiiiisi
sisse pinge all oleva varvindela vastu.

Dadsikomplekt koosneb dhuduusi [7-1], varviduusi [7-2] ja varvindela [7-
3] kombinatsioonist. Vahetage duusikomplekt alati tervikuna valja.

Ditisikomplekti demonteerimine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pUstoli korpusest
valja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [7-3].

m Keerake 6hudids [7-1] ara.
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m Kruvige varvidlus [7-2] universaalvétmega pustoli korpusest valja.

Diiisikomplekti paigaldamine

m Keerake varviduus [7-5] universaalvdétmega pustoli korpusesse ja
pingutusmomendiga 14 Nm kinni.

m Kruvige 6huduus [7-4] pustoli korpusele.

m Asetage varvindel ja vedru [7-6] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.2. Ohujaoturi vahetamine

[ [i] [Junis!

Parast 6hujaoturi eemaldamist kontrollige varvipustoli tihenduspinda.
Kahjustuste korral poérduge SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse
(vt aadressi peatiikist 16).

Ohujaoturi demonteerimine

m Eemaldage duisikomplekt (vt peatiikki 9.1).

m TOmmake Shujaotur SATA valjatbmbeseadmega [8-1] valja.

m Kontrollige tihenduspindade [8-2] puhtust, vajaduse korral puhastage.

Ohujaoturi paigaldamine

m Asetage Shujaotur sisse. Ohujaoturi tapp [8-3] peab olema seejuures
vastavalt joondatud.

m Suruge Ohujaotur Uhtlaselt sisse.

m Paigaldage duisikomplekt (vt peatikki 9.1).

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 8.2 jargi.

9.3. Vérvinéela tihendi vahetamine
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
ainet.

Varvindela tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
vélja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusest vélja.

Varvindela tihendi paigaldamine

EE
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m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusesse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvinéel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.4. Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhumikromeetri vahetamine

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtituleva 6humikromeetri tottu.

Ohumikromeeter véib kinnikeeramata lukustuskruvi korral kontrollimatult
varvipustolist valja paiskuda.

— Kontrollige 8humikromeetri lukustuskruvi kinnitust ja vajaduse korral
keerake kinni.

Véljavahetamine on vajalik, kui vajutamata paastiku korral
valjub dhudulusi vb6i 6humikromeetri juurest dhku.

Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhumikromeetri eemaldamine
m Keerake lukustuskruvi [10-1] pustoli korpusest valja.

m Tdmmake humikromeeter [10-4] pustoli korpusest valja.

m Votke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja 6humikromeetri paigaldamine

m Asetage ohukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga dhukolbi [10-5] ja dhumikromeetrit [10-4]
SATA pustolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge Shumikromeeter [10-4] plstoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pUstoli korpusesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiiki 8.2 jargi.

9.5. Isereguleeruva tihendi (6hupoolel) vahetamine
Valjavahetamine on vajalik, kui 8hk paastiku alt valja tungib.

Isereguleeruva tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
valja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pistoli korpusest valja.
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m Tdmmake humikromeeter [10-4] pustoli korpusest vélja.

m Votke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] pUstoli korpusest valja.

Isereguleeruva tihendi paigaldamine

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] sisse.

m Asetage dhukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga éhukolbi [10-5] ja humikromeetrit [10-4]
SATA plstolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge Shumikromeeter [10-4] pustoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] sisse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvinéel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.6. Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli vahetamine
Véljavahetamine on vajalik, kui Umara/laia pihustusjoa regulaatori juurest
6hku valja tungib vdi kui pihustusjuga ei ole enam vdimalik reguleerida.

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [11-2] vélja.

m Eemaldage rihvelpea [11-3].

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusest vélja.

Spindli paigaldamine

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusesse.

m Asetage rihvelpea [11-3] kohale.

m Niisutage peitpeakruvi [11-2] vahendiga Loctite 242 [11-1] ja keerake
kasitsi sisse.

10. Korrashoid ja hoiustamine

VarvipUstoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-

valt hooldada.

m Hoidke varvipustolit kuivas kohas.

m Puhastage varvipustolit iga kord parast kasutamist ja iga kord enne
materjali vahetamist.

EE
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& Ettevaatust!

Vale puhastusvahendi p6éhjustatud kahjustused

Kui varvipustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid puhastusva-
hendeid, voivad need pistolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

& Ettevaatust!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamlne vOib varvipustolit kahjustada.

— Arge pange varvipustolit lahustisse ega puhastusvahendisse.

— Arge puhastage varvipistolit ultraheliseadmega.

— Kasutage ainult SATA soovitatud pesumasinaid.

& Ettevaatust!

Varaline kahju vale puhastusseadme tottu

Arge mitte mingil juhul puhastage maardunud avasid selleks mitte ette-
nahtud esemetega. Juba vaga vaikesed kahjustused méjutavad pritsi-
mistulemust.

— Kasutage SATA duusipuhastusndelu (# 62174) voi (# 9894).

[ [i] | Juhis!

Vahel harva voib olla vaja méned varvipustoli osad eemaldada, et neid
pohjalikult puhastada. Kui eemaldamine on vajalik, peaks see piirduma
ainult komponentidega, mis talitluse kdigus materjaliga kokku puutuvad.

m Loputage varvipustol lahjendiga korralikult 1abi.

m Puhastage dhudidusi pintsli voi harjaga.

m Maarige liikuvaid osi kergelt plstolimaardega.

11. Rikked

Jargnevalt kirjeldatud rikkeid tohivad kdrvaldada ainult koolitatud erialas-
petsialistid.

Kui alljargnevalt kirjeldatud meetmete abil ei ole véimalik riket kérvaldada,
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saatke varvipustol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse (aadressi vt

peatuikist 16).

Rike

P&hjus

Abinéu

Ebaiihtlane pihustus-
juga (varelemine/turt-
sumine) voi humullid
Ulemises varvindus.

Varvidils ei ole kinni
keeratud.

Keerake varvidis uni-
versaalvétmega kinni.

Ohujaotur on kahjus-
tatud véi maardunud.

Vahetage 6hujaotur
valja (vt peatikki 9.2).

Ohumullid Glemises
varvinous.

Ohuduiiis on lahti.

Keerake dhuduus kasit-
si kinni.

Vahemik 6huduiusi

ja varvidiisi vahel
(6huringlus) on maar-
dunud.

Puhastage 6huringlus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatukki 10).

Duisikomplekt on
maardunud.

Puhastage duusikomp-
lekt. Jargige puhas-
tusjuhendit (vt peatik-
ki 10).

Duisikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage diisikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).

Liiga vahe pihustu-
sainet Ulemises varvi-
nous.

Taitke tlemine varvindu
(vt peatlikki 8.2).

Varvindela tihendi
rike.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatik-
ki 9.3).

Pihustusmuster liiga
vaike, viltu, tGhel pool
vOi triibuline.

Ohuduilisi avad on
varviga kaetud.

Puhastage dhuduis.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatikki 10).

Varviduisi ots (var-
vidlsi tihvt) on kah-
justatud.

Kontrollige, ega var-
viduusi ots pole kahjus-
tatud ja vajaduse korral
vahetage dutsikomp-
lekt valja (vt peatiik-

ki 9.1).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei to6ta
— pdoratav regulaator.

Ohujaotur ei ole diges
asendis (tapp ei ole
avas) voi on kahjus-
tatud.

Vahetage 6hujaotur
valja (vt peatiikki 9.2).

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei ole
pboratav.

Umara/laia pihustus-
joa regulaatorit on liiga
tugevasti vastupaeva
piirde vastu keeratud;
spindel pustoli keer-
mes lahti.

Keerake Umara/laia
pihustusjoa regulaator
universaalvotmega val-
ja ja muutke lilkkuvaks
vOi vahetage tervenisti
valja (vt peatikki 9.6).

Varvipustol ei ltlita
Ohku valja.

Ohukolvi pesa on

Puhastage dhukolvi

maardunud. pesa. Jargige puhas-
tusjuhendit (vt peatlk-
ki 10).

Sulgege 6hukolb. Vahetage 6hukolb ja

6hukolvi tihend valja (vt
peatukki 9.4).

Materjal kihiseb tlemi-
ses varvindus.

Pihustusdhk satub
varvikanali kaudu
Ulemisse varvindusse.
Varvidlus ei ole pii-
savalt kinni keeratud.
Ohudiius ei ole taie-
likult lahti keeratud,
6huringlus ummistu-
nud, pesa defektne
vdi dilsikomplekt
kahjustatud.

Keerake osad kinni,
puhastage vdi vahetage
vélja.

Rooste dhudiitisi keer-
mel, materjalikanalil
(ndu Ghenduskohal)
vOi varvipustoli kor-
pusel.

Puhastusvedelik (vesi)
jaab liiga kauaks pus-
tolisse.

Kasutatud on eba-
sobivaid puhastus-
vedelikke.

Laske pustoli korpus
vélja vahetada. Jargige
puhastusjuhendit (vt
peatlkki 10).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Varvindela tihendi
tagant lekib pihustu-
sainet.

Varvindela tihend on
defektne v&i puudub.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatlk-
ki 9.3).

Varvindel on kahjus-
tatud.

Vahetage diilsikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).

Varvindel on maardu-
nud.

Puhastage varvindel.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatikki 10).

Varvipustol lekib
varviduisiotsa
(varviduisitipu) juu-
rest.

Vodrkeha varvinoela
otsa ja varvidudsi
vahel.

Puhastage varvidiits
ja varvindel. Jargige

puhastusjuhendit (vt

peatiikki 10).

Duisikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage diisikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).

12. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipustoli utiliseerimine kasuliku materjalina.
Keskkonnakahju valtimiseks utiliseerige pihustusaine jaagid ja maarded
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

13. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA miiligiesindaja kau-

du

14. Tarvikud

Art-nr Nimetus Kogus
3988 Varvisoel 10 tk

6981 Kiirliitmiku nippel G 4" (sisekeere) 5 tk

27771 Ohumikromeeter 0—845 manomeetriga 1tk

64030 SATA puhastuskomplekt 1 komplekt
53090 Ohuvoolik 1tk
48173 Suure joudlusega maare 1tk
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15. Varuosad
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Art-nr Nimetus Kogus
1826 Tilkumistoke 0,6 | plastndu jaoks 4 tk
3988 Varvisoel 10 tk
6395 CCS-klamber (roheline, sinine, punane, must) |4 tk
9050 Tooriistakomplekt 1 komplekt
15438 Varvindela tihend 1tk
16162 Poordligend G'4" (valiskeere) 1tk
27243 0,6 | QCC kiirvahetus-varvindu (plast) 11tk
49395 Keeratav kaas 0,6 | plastndu jaoks 1tk
76018 Varvisoel 100 tk
76026 Varvisoel 500 tk
89771 Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindel 1tk
91959 Ohukolvi varras 1tk
1011353 |paastikukomplekt 1tk
1011361 |paastikutihvt 1 komplekt
133934 Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli tihend |3 tk
133942 Tihendi fiksaator (6hupoolne) 1tk
133959 Varvindela ja dhukolvi vedru 3tk
1011379 |SATA dhumikromeetri lukustuskruvi 3tk
133983 |Ohuliitmik 1tk
133991 6hukolvi ots 3tk
1011387 |Varvikoguse regulaator kontramutriga 1tk
1011395 |Ohukruvik 1tk
1011486 |Rihvelpea ja polt 1tk
140582 Varvidiusi tihenduselemendid 5tk
143230  |Ohujaotur 3tk

O Sisaldub remondikomplektis (# 1011527)

° Sisaldub éhukolvi hooldusmoodulis (# 92759)

(@) Sisaldub tihendikomplektis (# 136960)
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16. EL-i vastavusdeklaratsioon

Sellega kinnitame, et alljargnev nimetatud toode vastab oma pdhimétte,
ehituse ja tlubi poolest meie poolt kaikulastud versioonis ELi direktiivi
2014/34/EL peamistele ohutusnduetele ja seda vdib vastavalt ELi direk-
tiivile 2014/34/EL ja ATEXi tootetéhistusele kasutada plahvatusohtlikes
piirkondades.

Tootja

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Toote kirjeldus
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Rakenduvad direktiivid

m ELi direktiiv 2014/34/EL

m EU direktiiv 2006/42/EU
Kohaldatud iihtlustatud standardid
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

= DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Kohaldatud riiklikud standardid

= DIN 31000:2011

Direktiivi 2014/34/EL artikliga 13 néutud dokumentatsioon on 10 aastat
hoiul teavitatud asutuses numbriga 0123.
Kornwestheim, 31.10.2019

Albrecht Kruse
Tegevdirektor
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MA®  |Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before com-
missioning and use. Comply with the safety instructions and danger
warnings!

Always make sure that these operating instructions and the operating in-
structions for the spray gun are kept with the product or keep them easily
accessible for everyone at any time!

1. General information

1.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, referred to hereinafter as
spray gun. They also describe commissioning, maintenance and servic-
ing, care and storage as well as troubleshooting.

1.2. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

[EN] Operating Instructions | english .
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1.4. Accessories, spare and wear parts

Always only use original SATA accessories, spare parts and wear parts.
Accessories not supplied by SATA have not been tested and approved.
SATA assumes no liability for damage caused by the use of non-approved
spare parts, accessories and wear parts.

1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m When the operating instructions are disregarded.

m When the product is used in other than the intended ways of usage.

m When untrained staff is employed.

m When no personal protection equipment is worn.

m Failure to use original accessories, spare parts and wear parts

m When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

m Natural wear/and tear

m In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

m Assembly and disassembly

m Clean the cover plate with pointed, sharp-edged or abrasive objects

1.6. Applicable directives, regulations and standards

Directive 2014/34/EU

Equipment and protective systems intended for use in potentially explo-
sive atmospheres (ATEX)

Directive 2006/42/EC

Machinery directive

DIN EN 1127-1:2011 Part 1

Explosive atmospheres Part 1: Basic concepts and methodology

EN I1SO 80079-36:2016

Non-electrical equipment for use in potentially explosive atmospheres
Part 1: Basic method and requirements

EN I1SO 12100:2011

Safety of machinery, general requirements

EN 1953:2013

Atomising and spraying equipment for coating materials — Safety require-
ments
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DIN 31000:2011
"General principles for the safe design of products.”

2. Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

2.1. Requirements regarding personnel

The spray gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these oper-
ating instructions. People whose reactions have been adversely affected
by drugs, alcohol, medication or by any other means are prohibited from
handling the spray gun.

2.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing, hearing and eye protection, suitable pro-
tective gloves, workwear and safety boots when using the spray gun and
during cleaning and maintenance work.

2.3. Use in explosive atmospheres
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

A Danger!

Danger to life from exploding spray gun

When using the spray gun in potentially explosive atmospheres of ex-
zone 0, it is possible for an explosion to occur.

— Never bring the spray gun into potentially explosive atmospheres of

ex-zone 0.

2.4, Safety Instructions

Technical status

m Never start using the spray gun when damaged or when parts are
missing.

m If the spray gun is damaged, stop working with it immediately, dis-
connect it from the compressed air supply system and vent the unit
completely.

m Never make any unauthorised modifications or technical changes to the
spray gun.

m Every time before using the spray gun, check the unit with all connected

EN
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components for any signs of damage and ensure it is fitted firmly; carry
out any necessary repairs.

Materials

m Processing acidic or alkaline materials is prohibited.

m The processing of solvents with halogenated hydrocarbons, petrol, ker-
osene, herbicides, pesticides and radioactive substances is prohibited.
Halogenated solvents can result in explosive and corrosive chemical
compounds.

m The processing of aggressive substances containing sharp, abrasive
pigments is prohibited. This includes for example various kinds of adhe-
sives, contact and dispersion adhesives, chlorinated rubber, materials
resembling plaster and paints filled with coarse fibres.

m Never bring more solvent, paint, varnish or other dangerous materials
into the working environment of the spray gun than you need continue
working. Always move these materials to correct storage rooms after
work has finished.

Operating parameters
m Only operate the spray gun within the parameters stated on the name-
plate.

Connected components

m Only use original SATA accessories and spare parts.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected during operation.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always vent the hoses completely before they are loos-
ened.

Cleaning
m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the spray gun.
m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbons.

Point of use

m Never use the spray gun in the vicinity of ignition sources, such as
naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof electrical
equipment.

m Only use the spray gun in well ventilated rooms.

General

m Never point the spray gun at human beings.
m Comply with the local regulations for safety, accident prevention, occu-



Operating Manual SATAjet 1500 B RP/HVLP

pational health and safety and environmental protection.
m Heed the accident prevention regulations.

3. Intended Use
The spray gun is used to apply paints, lacquers and other sprayable me-
dia on suitable substrates.

4. Description

The compressed air required for spraying is supplied at the compressed
air connection. Pull the trigger to the first pressure point to activate the
pre-air control. Continue pulling the trigger to pull the paint needle out of
the fluid tip: the material flows without pressure out of the fluid tip and is
atomised by the compressed air flowing out of the air cap.

5. Scope of Delivery

m Spray gun with nozzle set RP/HVLP and gravity flow cup
m Tool kit

m CCS clips

m Operating Instructions

Alternative version

m Gravity flow cups made of PVC or aluminium with different capacities
After unpacking, check:

m Spray gun damaged

m Complete scope of supply

6. Technical Design
6.1. Spray gun

[1-1] Anti-drip device [1-11] Trigger
[1-2] Round/flat fan control [1-12] Nozzle set consisting of air
[1-3] Material flow control cap, fluid tip (not visible),
[1-4] Counter nut material flow paint needle (not visible)

control [1-13] Spray gun connection with
[1-5] Air micrometer (aif flow QCC

control knob) [1-14] Gravity flow cup connection
[1-6] Air micrometer (air flow with QCC

control) locking screw [1-15] Paint strainer (not visible)
[1-7] Air piston (not visible) [1-16] Gravity flow cup

[1-8] Compressed air connection  [1-17] Gravity flow cup lid
G4, (male thread)

[1-9] ColorCode-System (CCS)

[1-10] Spray gun handle
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6.2. Air micrometer (aif flow control knob)

128

[3-1]1 Separate pressure gauge [3-3]
with control device (see
chapter 14) [3-4]
[3-2] Separate pressure gauge

Pressure measurement in

compressed air circuit

without control device (see

chapter 14)
7. Technical Data

SATA adam 2 (see
chapter 14)

Description

RP

HVLP

Recommended spray gun
inlet pressure

0.5 bar - 2.4 bar

0.5 bar- - 2.4 bar

Compliant max. 2.0 bar > 1.8 bar (air cap

pressure > 0.7 bar)
Compliant legislation Lom- —| < 2.5 bar (air cap
bardy/Italy pressure < 1.0 bar)
Max. spray gun inlet pressure | 10.0 bar

Spray distance
Operating range

10 cm-21cm

10cm-21cm

Spray distance
Recommended

17 cm-21cm

10cm-15cm

Air consumption

290 NI/min at 1,8

350 NI/min at 1,8

aluminium flow cup 1000 ml

bar bar
Max. material temperature 50 °C
Weight (without material) 604 g
plastic flow cup 600 ml
Weight (without material) 484 g
RPS cup 600 ml
Weight (without material) 598 g
aluminium flow cup 750 ml
Weight (without material) 629 g
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8. Operation

A Warning!

Risk of injury from bursting compressed air hose

If an unsuitable compressed air hose is use, it can be damaged by too
much pressure and explode.

— Only use solvent-resistant, antistatic and technically flawless hose
for compressed air with permanent pressure resistance of min. 10 bar,
bleeder resistance of < 1 MOhm and min. inner diameter of 9 mm

(# 53090).

/N | Attention!

Damage from dirty compressed air
Using soiled compressed air can cause malfunctions

— Use clean compressed air. For example with SATA filter 100
(# 148247) outside the spray booth or SATA filter 484 (# 92320) inside
the spray booth.

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working:

m Screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] fit firmly. Tighten screws if
necessary.

m Fluid tip [2-2] tightened with a torque of 14 Nm [7-5].

m Locking screw [10-1] tightened.

m Technically clean compressed air is being used.

8.1. First Use
m Blow through the compressed air pipe thoroughly before installation.
m Purge paint channel with suitable cleaning solution [2-6].
m Screw connection nipple [2-10] to air connection [1-8].
m Align the air cap.
Horizontal spray [2-8]
Vertical spray [2-7]
m Fit paint sieve [2-12] and gravity flow cup [2-13].

8.2. Normal Operation

Connect spray gun
m Connect compressed air hose [2-11].
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Fill with material

EE Notice!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,
store or dispose of the material correctly.

m Unscrew screw-on lid [2-14] from gravity flow cup [2-13].
m Press drip-stop [2-9] into screw-on lid.

m Fill gravity flow cup (maximum 20 mm below top edge).

m Screw the screw-on lid onto the gravity flow cup.

Adjust gun inner pressure

|:E| Notice!

The air micrometer [1-5] must be fully opened (vertical position) in the
settings [3-2], [3-3] and [3-4].

[:E Notice!

The most precise way to adjust the gun inner pressure is with SATA
adam 2 [3-1].

[:E Notice!

If the gun input pressure does not reach the necessary level, increase
the pressure in the compressed air circuit.
Too much input pressure results in high trigger forces.

m Pull trigger guard [1-11] right back.

m Adjust the gun input pressure to one of the following settings [3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]. Note the maximum gun inlet pressure (see chap-
ter 7).

m Bring the trigger guard to the starting position.

130



Operating Manual SATAjet 1500 B RP/HVLP EN

Adjust the material flow

EE Notice!

Wear at the fluid tip and paint needle is lowest when the material flow
control is wide open. Select fluid tip size according to the material and
working speed.

The material flow and thus the needle stroke can be set seamlessly using
the adjusting screw according to figures [4-1], [4-2], [4-3] and [4-4].

m Loosen locknut [1-4].

m Pull trigger guard [1-11] right back.

m Set material flow at adjusting screw [1-3].

m Tighten counter nut by hand.

Adjust spray fan pattern
Fully variable adjustment of the spray fan pattern is possible using the
round/flat fan control [1-2] to achieve a round fan.
m Adjust the spray fan pattern by regulating the round and flat fan control
[1-2].
m Turn to the right [5-2] — for a round fan
m Turn to the left [5-1] — for a flat fan

Start spraying process

m Observe correct spray distance (see chapter 7).

m Pull trigger guard right back [6-2] and hold spray gun at 90° to the
surface being sprayed [6-1].

m Ensure there is sufficient spraying air feed and material supply.

m Pull trigger guard [1-11] back and start spraying process. Adjust mate-
rial flow and spray fan pattern if necessary.

End the spraying process

m Bring the trigger guard [1-11] to the starting position.

m At the end of the spraying process, interrupt the spraying air and empty
the gravity flow cup [1-16]. Comply with the instructions for care and
storage (see chapter 10).
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9. Maintenance and repairs

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while still connected to the com-
pressed air circuit, components can unexpectedly work loose and mate-
rial can leak.

— Always disconnect the spray gun from the compressed air circuit
before performing any maintenance work.

A Warning!

Risk of injury from sharp edges

There is a risk of injury from sharp edges when fitting the nozzle set.
— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The following chapter describes the procedures involved for maintaining

and repairing the

spray gun. Maintenance and repair work may only be

carried out by trained skilled workers.

m Always interrupt the compressed air supply to the compressed air con-
nection [1-8] before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 15).

9.1. Replace nozzle set

/\ | Attention!

Damage from incorrect installation

The fluid tip and paint needle can be damaged if assembled in the
wrong order.

— Always comply with the assembly sequence. Never screw the fluid tip
against an energised paint needle.

The nozzle set consists of a tested combination of air cap [7-1], fluid tip
[7-2] and paint needle [7-3]. Always replace the complete nozzle set.

Dismantle the nozzle set
m Loosen locknut [1-4].
m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.



Operating Manual SATAjet 1500 B RP/HVLP EN

m Remove spring and paint needle [7-3].
m Unscrew the air cap [7-1].
m Screw fluid tip [7-2] out of the gun body using the universal spanner.

Mount the nozzle set

m Screw fluid tip [7-5] into gun body using universal spanner and tighten
with a torque of 14 Nm.

m Screw air cap [7-4] onto gun body.

m Insert paint needle and spring [7-6].

m Screw adjusting screw [1-3] into spray gun body with locknut [1-4].

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.2. Replacing the air distribution ring

|:Ii| Notice!

After removing the air distribution ring, check the sealing surface in the
spray gun. If damaged, please contact the SATA customer service de-
partment (address see chapter 16).

Dismantle the air distribution ring

m Dismantle nozzle set (see chapter 9.1).

m Remove the air distribution ring using the SATA extraction tool [8-1].
m Check sealing surface [8-2] for soiling, clean if necessary.

Mount the air distribution ring

m Insert air regulator ring. The pin [8-3] of the air regulator ring must be
aligned accordingly.

m Press the air distribution ring in evenly.

m Mount nozzle set (see chapter 9.1).

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.3. Replace paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing.

Dismantle paint needle seal

m Loosen locknut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the paint needle seal [9-3] out of the gun body.

Mount paint needle seal
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m Screw the paint needle seal [9-3] into the gun body.

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-3] into spray gun body with locknut [1-4].
After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.4. Replace air piston, air piston spring and air micrometer

A Warning!

Risk of injuries from air micrometer coming loose.

When the locking screw is not screwed tight, the air micrometer can
shoot uncontrolled out of the spray gun.

— Check that the locking screw of the air micrometer fits firmly and
tighten if necessary.

Replacement is necessary if
air escapes at the air cap or air micrometer without actuating the trigger
guard.

Dismantle air piston, air piston spring and air micrometer
m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.

m Remove the air piston with air piston spring [10-5].

m Remove the air piston rod [10-3].

Mount air piston, air piston spring and air micrometer

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw the locking screw [10-1] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.5. Replace self-adjusting seal (air side)
Replacement is necessary if air escapes under the trigger guard.

Dismantle self-adjusting seal

m Loosen locknut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.
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m Remove the air piston with air piston spring [10-5].
m Remove the air piston rod [10-3].
m Screw the self-adjusting seal [10-2] out of the gun body.

Mount self-adjusting seal

m Screw in the self-adjusting seal [10-2].

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw in the locking screw [10-1].

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-3] into spray gun body with locknut [1-4].

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.6. Replace spindle of round/ flat fan control
Replacement is necessary if air escapes from the round/flat fan control or
if it is no longer possible to adjust the spray fan pattern.

Dismantle spindle

m Unscrew the countersunk screw [11-2].

m Remove the control knob [11-3].

m Screw spindle [11-4] out of the gun body using the SATA universal
spanner.

Mount the spindle

m Screw the spindle [11-4] into the gun body using the SATA universal
spanner.

m Position the control knob [11-3].

m Coat the countersunk screw [11-2] with Loctite 242 [11-1] and screw
handtight.

10. Care and storage

Careful handling together with constant care of the product is necessary

to ensure that the spray gun functions properly.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.
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& Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

& Attention!

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

— Only use washing machines recommended by SATA.

/\ | Attention!

Damage from incorrect cleaning tool

Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.

— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).

EE] Notice!

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. If dismantling should be necessary, this
should be limited just to the parts whose function brings them in contact

with the material.

m Purge spray gun thoroughly with thinner.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

11. Malfunctions

The malfunctions described below may only be remedied by trained per-
sonnel.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective
actions, send the spray gun to the SATA customer service department
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(address see chapter 16).

Malfunction

Cause

Corrective action

Jerky spray fan pat-
tern (wobbling/splut-
tering) or air bubbles

Fluid tip not tightened.

Tighten fluid tip with
universal spanner.

in the gravity flow cup.

Air distribution ring
damaged or clogged.

Replace air distribution
ring (see chapter 9.2).

Air bubbles in gravity
flow cup.

Loose air cap.

Tighten the air cap
hand-tight.

Gap between air cap
and fluid tip (air circuit)
is clogged.

Clean air circuit. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Nozzle set is soiled.

Clean nozzle set. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

Not enough material in
gravity flow cup.

Fill gravity flow cup (see
chapter 8.2).

Defective paint needle
seal.

Replace paint needle
seal (see chapter 9.3).

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Air cap holes clogged
with paint.

Clean air cap. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Damaged fluid tip
(fluid tip aperture).

Check fluid tip for dam-
age and replace nozzle
set if necessary (see
chapter 9.1).

Round/flat fan control
not working — control
can be regulated.

Air distribution ring not
correctly positioned
(pin not in hole) or
damaged.

Replace air distribution
ring (see chapter 9.2).

EN
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Malfunction

Cause

Corrective action

Round/flat fan control
cannot be regulated.

Round/flat fan control
has been turned coun-
terclockwise over the
limit; spindle loose in
gun thread.

Unscrew round/flat
fan control using the
universal spanner and
make it work again or
replace it completely
(see chapter 9.6).

Spray gun does not
shut air off.

Air piston seat
clogged.

Clean air piston seat.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 10).

Air piston worn.

Replace air piston and
air piston packing (see

chapter 9.4).
Material splutters in Atomising air gets into | Tighten, clean or re-
gravity flow cup. gravity flow cup via place parts.

paint channel. Fluid
tip not tightened suf-
ficiently. Air cap not
screwed on complete-
ly, air circuit clogged,
seat defective or noz-
Zle set damaged.

Corrosion on air

cap thread, material
passages (cup con-
nection) or spray gun
body.

Cleaning solution (wa-
tery) remains in the
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions used.

Have gun body re-
placed. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 10).

Material leaks from
behind the paint nee-
dle seal.

Paint needle seal de-
fective or missing.

Replace paint needle
seal (see chapter 9.3).

Paint needle dam-
aged.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

Paint needle clogged.

Clean paint needle.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 10).
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Malfunction Cause

Corrective action

Spray gun drips at flu- | Contamination be-
id tip ("fluid tip cone").
and fluid tip.

tween paint needle tip

Clean fluid tip and paint
needle. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 10).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

12. Disposal

Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.
To avoid damage to the environment, dispose of the spray material and
release agent separately from the spray gun in an appropriate manner.

Comply with local regulations!
13. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.

14. Accessories

Art. No. |Description Number
3988 Paint strainer 10 pcs.
6981 Quick coupling nipple G%" (female thread) 5 ea.
27771 Air micrometer 0—845 with pressure gauge 1 ea.
64030 SATA cleaning set 1 set
53090 Air hose 1 ea.
48173 High performance grease 1 ea.

15. Spare Parts

Art. No. |Description Number
1826 Drip-stop for 0.6 | plastic cup 4 units
3988 Paint strainer 10 pcs.
6395 CCS clip (green, blue, red, black) 4 units
9050 Tool kit 1 set
15438 Paint needle sealing 1 ea.
16162 Swivel joint G%" (male thread) 1 ea.
27243 0.6 | QCC quick-change gravity flow cup (plastic)|1 ea.
49395 Screw-on lid for 0.6 | plastic cup 1 ea.
76018 Paint strainer 100 units
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Art. No. |Description Number
76026 Paint strainer 500 units
89771 Spindle for round/flat fan control 1 ea.
91959 Air piston rod 1 ea.
1011353  |Trigger kit 1 ea.
1011361 |Trigger spigot 1 set
133934 Seal for spindle round/flat fan control 3 units
133942 Seal retainer (air side) 1 ea.
133959 Paint needle and air piston spring 3 units
1011379 |Locking screw for SATA air micrometer 3 units
133983 Air connection 1 ea.
133991 Air piston head 3 units
1011387 |Material flow control with counter nut 1 ea.
1011395 |Air micrometer (aif flow control knob) 1 ea.
1011486 |Control knob and screw 1 ea.
140582 Sealing elements for fluid tip 5 ea.
143230 Air distribution ring 3 units
O contained in repair set (# 1011527)

o contained in air piston service unit (# 92759)

O contained in seal set (# 136960)

16. EU Declaration of Conformity

We hereby declare that the product named in the following, on the basis
of its conception, construction and type of construction in the model we
have brought onto the market, corresponds to the fundamental safety re-
quirements of the 2014/34/EC guideline including the changes applicable
at the time of this declaration and can be used according to EC-Directive
2014/34/EC as well as having regard to the ATEX product identification in
explosion-hazard areas.

Manufacturer

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Product description

m SATAjet 1500 B RP
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m SATAjet 1500 B HVLP

Pertinent directives
m EC directive 2014/34/EC
m EC ATEX directive 2006/42/EC

Applied harmonised standards
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016

= DIN EN ISO 12100-1/-2

= DIN EN 1953:2013

Applied national standards
= DIN 31000:2011

The documentation required in accordance with Directive 2014/34/EC

Article 13 has been deposited for 10 years with the named body 0123.

Kornwestheim, 31/10/2019

—f—
Albrecht Kruse
President
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A®  |iLeer primero!

Antes de la puesta en marcha y el funcionamiento, leer completa y de-
tenidamente estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones
de seguridad y de peligro!

iGuardar siempre estas instrucciones de servicio, asi como las instruccio-
nes de servicio de la pistola pulverizadora, con el producto o en un lugar
accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacién general

1.1. Introduccién

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacién im-
portante sobre el funcionamiento de las SATAjet 1500 B RP/SATA-

jet 1500 B HVLP, denominadas en lo sucesivo pistola de pintura. Asimis-
mo, en ellas se describen la puesta en marcha, el mantenimiento y la
conservacion, el cuidado y el almacenamiento, asi como la eliminacion
de fallos.

1.2. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas
industriales y artesanales.

1.3. Prevencién de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol .
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1.4. Accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
Se utilizaran por principio Unicamente accesorios, piezas de recambio

y piezas de desgaste originales de SATA. Los accesorios que no hayan
sido suministrados por SATA no estan comprobados ni autorizados. SATA
no asumira ninguna responsabilidad por dafios derivados del uso de ac-
cesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m Incumplimiento de las instrucciones de servicio

m Utilizacion del producto no conforme a su destino

m Empleo de personal sin formacién

m No utilizacién de equipo de proteccién personal

m No utilizacién de accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
originales

m Reconstruccidon o cambios técnicos por cuenta propia

m Desgaste/deterioro naturales

m Carga de choque atipica a la utilizacion

m Trabajos de montaje y desmontaje

m Limpiar el cristal del display con objetos agudos, afilados y asperos

1.6. Directivas, reglamentos y normas aplicadas

Directiva 2014/34/EU

Aparatos y sistemas de proteccion para uso en atmosferas potencialmen-
te explosivas (ATEX)

Directiva 2006/42/CE

Directiva relativa a las maquinas

DIN EN 1127-1:2011 - Parte 1

Prevencion y proteccion contra explosiones — Parte 1: Conceptos basicos
y metodologia

DIN EN ISO 80079-36:2016

Equipos no eléctricos destinados a areas con riesgo de explosion - Parte
1: Requisitos y metodologia basica

DIN EN ISO 12100:2011

Seguridad de las maquinas — Requisitos generales

DIN EN 1953:2013
Equipos de atomizacién y pulverizacién para materiales de revestimiento
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— Requisitos de seguridad

DIN 31000:2011
"Principios generales para el disefio seguro de productos técnicos"

2. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola de pintura esta reservado a personal técnico expe-

rimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido comple-
tamente las presentes instrucciones de servicio. Las personas con una
capacidad de reaccion reducida por efecto de drogas, alcohol, medica-
mentos o de otra forma tienen prohibido manejar la pistola de pintura.

2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola de pintura, asi como en su limpieza y mantenimiento,
llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva homologada, asi
como guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de seguridad
adecuados.

2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

A iPeligro!

Peligro de muerte por explosion de la pistola de pintura

El uso de la pistola de pintura en areas con riesgo de explosion de la
zona Ex 0 puede conllevar una explosion.

— No llevar nunca la pistola de pintura a areas con riesgo de explosion
de la zona Ex 0.

2.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m No poner nunca en funcionamiento la pistola de pintura en caso de
dafos o piezas faltantes.

m En caso de dafios, poner de inmediato la pistola de pintura fuera de
servicio, desconectarla de la alimentacién de aire comprimido y purgar
el aire por completo.
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m No reformar ni modificar técnicamente la pistola de pintura por cuenta
propia.

m Comprobar antes de cada uso si la pistola de pintura con todos los
componentes conectados presenta dafos y esta bien ajustada y, dado
el caso, repararla.

Materiales de trabajo

m El uso de medios fluidos con &cido o lejia esta prohibido.

m El uso de disolventes con hidrocarburos halogenados, bencina, quero-
seno, herbicidas, pesticidas y sustancias radioactivas esta prohibido.
Los disolventes halogenados pueden producir compuestos quimicos
explosivos y corrosivos.

m El uso de sustancias agresivas que contengan pigmentos de gran
tamanio, cortantes y abrasivos esta prohibido. Estas incluyen, por
ejemplo, distintos tipos de pegamento, adhesivos de contacto y de
dispersién, caucho clorado, materiales similares al revoque y pinturas
con relleno de fibra gruesa.

m Llevar al entorno de trabajo de la pistola de pintura Unicamente la
cantidad de disolvente, pintura, barniz u otros medios fluidos peligrosos
necesaria para el desarrollo de la tarea. Dichos materiales se llevaran a
lugares de almacenamiento adecuados tras finalizar el trabajo.

Parametros de funcionamiento
m La pistola de pintura solo se debe hacer funcionar dentro de los para-
metros indicados en la placa de caracteristicas.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente accesorios y piezas de recambio originales de
SATA.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento.

m Las mangueras bajo presidon pueden causar lesiones por movimientos
de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Limpieza

m No usar nunca medios de limpieza con &cido o lejia para limpiar la
pistola de pintura.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

Lugar de uso
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m No usar nunca la pistola de pintura en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctricos sin
proteccidn contra explosiones.

m Usar la pistola de pintura unicamente en lugares bien ventilados.

General

m No dirigir nunca la pistola de pintura hacia seres vivos.

m Observar las normas locales sobre seguridad, prevencién de acciden-
tes, proteccion laboral y protecciéon del medioambiente.

m Observar las normas sobre prevencién de accidentes.

3. Utilizacion adecuada
La pistola de pintura sirve para aplicar pinturas y barnices, asi como otros
materiales fluidos adecuados, sobre sustratos apropiados.

4. Descripcién

El aire comprimido necesario para pintar se suministra en la conexion de
aire comprimido. Oprimiendo la palanca del gatillo hasta el primer punto
de presiodn se activa el control de preaire. Si se continda oprimiendo la
palanca del gatillo, la aguja de pintura se extrae de la boquilla de pintura,
el medio fluido sale sin presion de dicha boquilla y se pulveriza mediante
el aire comprimido que circula por la boquilla de aire.

5. Volumen de suministro

m Pistola de pintura con juego de boquillas RP/HVLP y depdsito de
gravedad

m Juego de herramientas

m Clips CCS

m Instrucciones de servicio

Versiéon como alternativa

m Depdsito de gravedad de aluminio o plastico con volumen de llenado
diferente

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios

m Volumen de suministro completo.

6. Componentes
6.1. Pistola de pintura

[1-1] Cierre de goteo [1-3] Regulacién de cantidad de
[1-2] Regulacién del abanico material
redondo/lineal [1-4] Contratuerca de regulacién

de cantidad de material
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[1-5] Micrémetro de aire [1-12] Juego de boquillas con
[1-6] Tornillo de fijacion del boquilla de aire, boquilla de
micrometro de aire pintura (no visible), aguja
[1-7] Pistéon de aire (no visible) de pintura (no visible)
[1-8] Conexién de aire [1-13] Conexién de pistola de
comprimido de G%4" (rosca pintura con QCC
exterior) [1-14] Conexién de depdsito de
[1-9] ColorCode-System (CCS) gravedad con QCC
[1-10] Empufiadura de la pistola [1-156] Tamiz de pintura (no visible)
de pintura [1-16] Depdsito de gravedad
[1-11] Palanca del gatillo [1-17] Tapa del depésito de
gravedad
6.2. Micrometro de aire
[3-11 Manodémetro separado [3-3] Medicion de presion en red
con equipo de regulacién de aire comprimido
(véase el capitulo 14) [3-4] SATA adam 2 (véase el
[3-2] Manodmetro separado capitulo 14)
sin equipo de regulacion
(véase el capitulo 14)
7. Detalles técnicos
Denominacion RP HVLP

Presién de entrada recomen-
dada de la pistola

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

de la pistola

Compliant max. 2,0 bar > 1,8 bar (Presion
interior de boquilla
> 0,7 bar)

Conforme a la legislacion —|<2,5 bar (Presion

Lombardia/ltalia interior de boquilla
< 1,0 bar)

Presion de entrada maxima | 10,0 bar

Distancia de proyeccion
Operating Range
(area de aplicacion)

10cm-21cm

10cm-21cm

Distancia de proyeccion
Recomendado

17 cm -21 cm

10cm-15cm
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Denominacion RP HVLP

Consumo de aire 290 NI/min a 1,8 350 NI/min a 1,8
bar bar

Temperatura max. del medio |50 °C
fluido

Peso (sin material) deposi- 604 g
to de gravedad de plastico
600 ml

Peso (sin material) deposi- 484 g
to RPS 600 ml

Peso (sin material) depdsito | 598 g
de gravedad de aluminio
750 ml

Peso (sin material) depdsito  |629 g
de gravedad de aluminio
1000 ml

8. Funcionamiento

A\ |iAviso!

Peligro de lesiones por estallido de la manguera de aire com-
primido

Una manguera de aire comprimido no adecuada puede sufrir dafios y
explosionar debido a una presién demasiado alta.

— Usar unicamente mangueras para aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas y en perfecto estado técnico, con una resis-
tencia a la presion continua de al menos 10 bares, una resistencia de
escape < 1 MOhm y un diametro interior minimo de 9 mm (# 53090).

A jCuidado!

Danos por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio. Por ejemplo con el SATA filter 100

(# 148247) fuera de la cabina de pintura o el SATA filter 484 (# 92320)
dentro de ella.

Antes de cada uso, prestar atencién/comprobar los puntos siguientes
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para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m Todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5] estan bien ajusta-
dos. Dado el caso, apretar los tornillos.

m La boquilla de pintura [2-2] esta apretada con un par de apriete de
14 Nm [7-5].

m El tornillo de bloqueo [10-1] esta apretado.

m Se utiliza aire comprimido técnicamente limpio.

8.1. Primera puesta en servicio
m Soplar a fondo a través del conducto de aire comprimido antes del
montaje.
m Lavar el conducto de pintura con un liquido limpiador adecuado [2-6].
m Atornillar la boquilla roscada [2-10] en |la conexion de aire [1-8].
m Orientar la boquilla de aire.
Abanico horizontal [2-8]
Abanico vertical [2-7]
m Montar el tamiz de pintura [2-12] y el depdsito de gravedad [2-13].

8.2. Servicio regular

Conectar la pistola de pintura
m Conectar la manguera de aire comprimido [2-11].

Llenar con material

[]:ﬂ jAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencion a la distancia de pro-
yeccion necesaria. Tras la aplicacion, almacenar o eliminar el material

de forma debida.

m Desenroscar la tapa roscada [2-14] del depésito de gravedad [2-13].

m Introducir el cierre de goteo [2-9] en la tapa roscada presionandolo.

m Llenar el depdsito de gravedad (20 mm por debajo del borde superior
€OmMo mMaximo).

m Enroscar la tapa roscada en el depdsito de gravedad.
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Adaptacion de la presion interior de la pistola

" li] | jAviso!

En las opciones de ajuste [3-2], [3-3] y [3-4], el micrometro de aire [1-
5] debe estar completamente abierto (posicion vertical).

|:Iiz| jAviso!

La presion interior de la pistola se puede ajustar del modo mas preciso
posible con el SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ jAviso!

De no alcanzarse la presion de entrada necesaria para la pistola, en la
red de aire comprimido debera aumentarse la presion.

Un aire comprimido de entrada demasiado alto conlleva fuerzas de trac-
cion demasiado altas.

m Accionar la palanca del gatillo [1-11] por completo.

m Ajustar la presion de entrada de la pistola conforme a una de las
siguientes opciones de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] y [3-4]. Observar la
maxima presion de entrada de la pistola (véase el capitulo 7).

m Colocar la palanca del gatillo en la posicién inicial.

Ajustar la cantidad de material

[Iﬂ jAviso!

Con la regulacion de cantidad de material completamente abierta, el
desgaste en la boquilla de pintura y la aguja de pintura es el minimo
posible. Seleccionar el tamario de la boquilla en funcién del medio fluido
y la velocidad de trabajo.

La cantidad de material y, de tal modo, la carrera de la aguja se pueden
ajustar en progresion continua con el tornillo de regulacién conforme a las
figuras [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4].

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Accionar la palanca del gatillo [1-11] por completo.

m Ajustar la cantidad de material en el tornillo de regulacion [1-3].

m Apretar la contratuerca a mano.
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Ajustar abanico
El abanico se puede ajustar en progresién continua con ayuda de la
regulacion del abanico redondo/lineal [1-2] hasta alcanzar un abanico
redondo.
m Ajustar el abanico girando la regulacién del abanico redondo y lineal
[1-2].
m Giro a la derecha [5-2] — abanico redondo
m Giro a la izquierda [5-1] — abanico lineal

Iniciar el proceso de pintura

m Situarse en la distancia de proyeccion (véase el capitulo 7).

m Accionar la palanca del gatillo [6-2] por completo y dirigir la pistola de
pintura a 90° contra la superficie de pintar [6-1].

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccioén y la alimentacion de
material.

m Tirar de la palanca del gatillo [1-11] hacia atrés e iniciar el proceso de
pintura. Dado el caso, reajustar la cantidad de material y el abanico.

Finalizar el proceso de pintura

m Colocar la palanca del gatillo [1-11] en la posicion inicial.

m Si se finaliza el proceso de pintura, interrumpir el aire de proyeccion y
vaciar el depésito de gravedad [1-16]. Observar las indicaciones sobre
el cuidado y almacenamiento (véase capitulo 10).

9. Mantenimiento y conservacion

A jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con conexion establecida a la
red de aire comprimido, es posible que de forma inesperada se suelten
componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de mantenimiento.
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A\ |iAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados

Durante los trabajos de montaje en el juego de boquillas existe peligro
de lesiones por bordes afilados.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta de extraccion SATA siempre en direcciéon con-
traria al cuerpo.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la

pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion estan

reservados

unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar
la alimentacién de aire comprimido a la conexion de aire comprimido
[1-8].

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el

capitulo 15).

9.1. Cambiar el juego de boquillas

/\ | iCuidado!

Daios por montaje incorrecto

El orden de montaje incorrecto de la boquilla de pintura y la aguja de
pintura puede conllevar dafios en dichas piezas.

— Es imprescindible observar el orden de montaje. No enroscar nunca
una boquilla de pintura contra una aguja de pintura bajo tension.

El juego de boquillas consta de una combinacion comprobada de boquilla

de aire [7-1], boquilla de pintura [7-2] y aguja de pintura [7-3]. Sustituir

el juego de boquillas siempre de forma completa.

Desmontar el juego de boquillas

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del cuer-
po de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [7-3].

m Desenroscar la boquilla de aire [7-1].

m Desenroscar la boquilla de pintura [7-2] con la llave universal del cuer-
po de la pistola.
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Montar el juego de boquillas

m Enroscar la boquilla de pintura [7-5] con la llave universal en el cuerpo
de la pistola y apretarla con un par de apriete de 14 Nm.

m Enroscar la boquilla de aire [7-4] en el cuerpo de la pistola.

m Colocar la aguja de pintura y el resorte [7-6].

m Enroscar el tornillo de regulacién [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.2. Cambiar anillo de distribucion de aire

|:Ii| jAviso!

Tras desmontar los anillos de distribucion de aire, comprobar la super-
ficie de las juntas en la pistola de pintura. En caso de dafos, dirijase
al departamento de servicio al cliente de SATA (véase direccion en el
capitulo 16).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

m Desmontar el juego de boquillas (véase el capitulo 9.1).

m Sacar el anillo de distribucién de aire con la herramienta de extrac-
cion SATA[8-1].

m Comprobar si existe suciedad en la superficie de las juntas [8-2]; de
ser necesario, limpiarla.

Montar el anillo de distribucion de aire

m Colocar el anillo de distribucion de aire. El perno [8-3] del anillo de
distribucién de aire debe estar alineado de forma correspondiente.

m Introducir el anillo de distribucidn de aire presionando de modo unifor-
me.

m Montar el juego de boquillas (véase el capitulo 9.1).

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.3. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucidn sera necesaria cuando salga material de la empaquetadura
autoajustable de la aguja de pintura.

Desmontar la junta de la aguja de pintura

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].
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m Desenroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] del cuerpo de la
pistola.

Montar la junta de la aguja de pintura

m Enroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] en el cuerpo de la pistola.

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacién [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.4. Sustituir el piston de aire, el resorte del piston de aire y
el micrometro de aire

A jAviso!

Peligro de lesiones por micrometro de aire que se suelta.

El micrémetro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura si el tornillo de bloqueo no esta apretado.

— Comprobar si el tornillo de bloqueo del micrémetro de aire esta bien
ajustado y, dado el caso, apretarlo.

La sustitucién sera necesaria cuando, con la palanca del gatillo sin accio-
nar,
escape aire de la boquilla de aire en el micrometro de aire.

Desmontar el piston de aire, el resorte del piston de aire y el micro-
metro de aire

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.

m Extraer el micréometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el piston de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].

Montar el piston de aire, el resorte del pistéon de aire y el micrometro

de aire

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrometro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(# 48173) y colocarlos.

m Introducir el micrémetro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1] en el cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

155



ES

156

Instrucciones de servicio SATAjet 1500 B RP/HVLP

9.5. Sustituir la junta autoajustable (lado del aire)
La sustitucién sera necesaria cuando escape aire debajo de la palanca
del gatillo.

Desmontar la junta autoajustable

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.

m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el piston de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].

m Desenroscar la junta autoajustable [10-2] del cuerpo de la pistola.

Montar la junta autoajustable

m Enroscar la junta autoajustable [10-2].

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrometro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(# 48173) y colocarlos.

m Introducir el micrémetro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1].

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacién [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.6. Sustituir el huso de la regulacién del abanico redon-
do/lineal

La sustitucion sera necesaria cuando escape aire de la regulacion del
abanico redondo/lineal o cuando ya no sea posible ajustar el abanico.

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [11-2].

m Extraer el botén regulable [11-3].

m Desenroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA del cuerpo de
la pistola.
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Montar el huso

m Enroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA en el cuerpo de la
pistola.

m Colocar el botén regulable [11-3].

m Humedecer el tornillo avellanado [11-2] con Loctite 242 [11-1] y apre-
tarlo a mano.

10. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura se requie-

re un manejo cuidadoso, asi como un cuidado permanente.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura tras cada uso y antes de cada
cambio de material.

/\ |iCuidado!

Dafos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede danar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

/\ |iCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafiar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

— Utilizar unicamente las lavadoras recomendadas por SATA.

157



ES

158

Instrucciones de servicio SATAjet 1500 B RP/HVLP

/\ |iCuidado!

Dafnos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningin concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patrén de abani-
co.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).

[]:ﬂ jAviso!

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Si fuera necesario un desmontaje,
deberia limitarse solo a componentes que, debido a su funcién, entran
en contacto con el material.

m Lavar bien la pistola de pintura con diluyente.

m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.

m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-
las.

11. Fallos

La eliminacion de los fallos descritos a continuacion esta reservada Uni-
camente a personal técnico formado.

Si no fuera posible eliminar un fallo aplicando las medidas seguidamente
mencionadas, enviar la pistola de pintura al departamento de servicio al
cliente de SATA (véase direccion en el capitulo 16).

Averia Causa Solucién

Abanico irregular (en- |La boquilla de pintura |Apretar la boquilla de

trecorte/emision inter- | no esta apretada. pintura con la llave

mitente) o burbujas de universal.

aire en el deposito de | El anillo de distribu- | Sustituir el anillo de dis-

gravedad. cion de aire estd da- | tribucion de aire (véase
fiado o sucio. el capitulo 9.2).
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Averia Causa Solucion
Burbujas de aire en el |La boquilla de aire Apretar a mano la bo-
deposito de gravedad. | esta floja. quilla de aire.

El intersticio entre la
boquilla de aire y la de
pintura («circuito de
aire») esta sucio.

Limpiar el circuito de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

El juego de boquillas
esta sucio.

Limpiar el juego de
boquillas. Observar

las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 10).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

Muy poco medio fluido
en el depdsito de gra-
vedad.

Llenar el depésito de
gravedad (véase el
capitulo 8.2).

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 9.3).

Cuadro de rociado
demasiado pequefio,
sesgado, unilateral o
separado.

Los orificios de la
boquilla de aire estan
obstruidos con pin-
tura.

Limpiar la boquilla de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

La punta (espiga) de
la boquilla de pintura
esta danada.

Comprobar si la punta
de la boquilla de pintura
presenta dafios y, dado
el caso, sustituir el jue-
go de boquillas (véase
el capitulo 9.1).

Regulacion del abani-
co redondo/lineal sin
funcionar — Regula-
cion girable.

El anillo de distribu-
cion de aire no esta
en la posicion correcta
(el perno no esta en

el orificio) o esta da-
fado.

Sustituir el anillo de dis-
tribucién de aire (véase
el capitulo 9.2).
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Averia

Causa

Solucioén

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal
no gira.

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal se
gir6 mucho en sentido
antihorario en el limi-

te; el huso en la rosca
de la pistola esta flojo.

Desenroscar la regula-
cién del abanico redon-
do/lineal con la llave
universal, restablecer
la movilidad o cambiar
completamente (véase
capitulo 9.6).

La pistola de pintura
no deja de expulsar
aire.

El asiento del piston
de aire esta sucio.

Limpiar el asiento del
pistén de aire. Obser-
var las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 10).

El pistén de aire esta
desgastado.

Sustituir el pistén de
aire y la guarnicion del
pistén de aire (véase el
capitulo 9.4).

El material borbotea
en el depdsito de gra-
vedad.

Ingresa aire de pul-
verizacion en el de-
posito de gravedad a
través del conducto
de pintura. La boquilla
de pintura no esta
apretada lo suficiente.
La boquilla de aire no
esta completamente
enroscada; el circuito
de aire esta obstruido,
el asiento defectuoso
o el juego de boquillas
dafado.

Apretar, limpiar o susti-
tuir los componentes.

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
el conducto de mate-
rial (conexién del de-
posito) o el cuerpo de
la pistola de pintura.

Permanece liquido
limpiador (acuoso)
demasiado tiempo en
la pistola.

Se ha utilizado un
liquido limpiador in-
adecuado.

Hacer sustituir el cuer-
po de la pistola. Ob-
servar las indicaciones
de limpieza (véase el
capitulo 10).
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Averia

Causa

Solucioén

Sale medio fluido de-
tras de la junta de la
aguja de pintura.

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa o falta.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 9.3).

La aguja de pintura
esta dafada.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

La aguja de pintura
esta sucia.

Limpiar la aguja de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

La pistola de pintura
gotea en la punta
(espiga) de la boquilla
de pintura.

Hay un cuerpo extra-
fo entre la punta de la
aguja de pintura y la
boquilla de pintura.

Limpiar la aguja de
pintura y la boquilla de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

12. Eliminacion

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho
reciclable. Para evitar dafnos medioambientales, eliminar los restos de

medio fluido y agente separador aparte de la pistola de pintura y de forma

debida. jObservar las disposiciones locales!

13. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

14. Accesorios

Ref. Denominacion Cantidad

3988 Tamiz de pintura 10 uds.

6981 Boquilla de acoplamiento rapido de G%2" (rosca |5 ud./s.
interior)

27771 Micrémetro de aire 0—845 con mandémetro 1 ud./s.

64030 Juego de limpieza SATA 1 juego

53090 Manguera de aire 1 ud./s.

161



. Instrucciones de servicio SATAjet 1500 B RP/HVLP

162

Ref. Denominacion Cantidad
48173 Grasa de alto rendimiento 1 ud./s.
15. Piezas de recambio
Ref. Denominacién Cantidad
1826 Cierre de goteo para depésito de plastico de 4 ud./s.
0,61
3988 Tamiz de pintura 10 uds.
6395 Clip CCS (verde, azul, rojo, negro) 4 ud./s.
9050 Juego de herramientas 1 juego
15438 Junta de aguja de pintura 1 ud./s.
16162 Articulacion giratoria de G 4" (rosca exterior) 1 ud./s.
27243 Depdsito de gravedad QCC de cambio rapido |1 ud./s.
de 0,6 | (plastico)
49395 Tapa roscada para depdésito de plastico de 0,6 | |1 ud./s.
76018 Tamiz de pintura 100 ud./s.
76026 Tamiz de pintura 500 ud./s.
89771 Huso para regulacion del abanico redondo/li- |1 ud./s.
neal
91959 Vastago de piston de aire 1 ud./s.
1011353 |Juego de palanca del gatillo 1 ud./s.
1011361 |Rodillo 1 juego
133934 Junta para huso de la regulacién del abanico 3 ud./s.
redondo/lineal
133942 Soporte de juntas (del lado del aire) 1 ud./s.
133959 Resorte de aguja de pintura y de piston de aire |3 ud./s.
1011379 |[Tornillo de bloqueo para micrometro de aire 3 ud./s.
SATA
133983 Conexion de aire 1 ud./s.
133991 Cabeza de piston de aire 3ud./s.
1011387 |Regulacion de la cantidad de material con con- |1 ud./s.
tratuerca
1011395 [Micrémetro de aire 1 ud./s.
1011486 |Botdn regulable y tornillo 1 ud./s.
140582 Elementos de junta para boquilla de pintura 5ud./s.
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Ref. Denominacion Cantidad
143230 Anillo de distribucion de aire 3ud./s.

O Incluido en el juego de reparacioén (# 1011527)

( Incluido en la unidad de servicio del piston de aire (# 92759)
O Incluido en el juego de juntas (# 136960)

16. Declaracién de Conformidad UE

Declaramos por la presente que el producto mencionado a continuacion
cumple en su concepcion, construccion y tipo de ejecucion, en la version
comercializada por nosotros, los requisitos esenciales de seguridad de la
Directiva 2014/34/CE incluidas las modificaciones vigentes en el momen-
to de la declaracion, y que puede ser utilizado conforme a la Directiva
2014/34/CE y teniendo en cuenta el identificativo de producto ATEX, en
atmosferas potencialmente explosivas.

Fabricante

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Denominacion del producto
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Directivas aplicables
m Directiva CE 2014/34/CE
m Directiva CE 2006/42/CE

Normas armonizadas aplicadas
m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016

= DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Normas nacionales aplicadas
= DIN 31000:2011

La documentacion requerida segun el articulo 13 de la Directiva 2014/34/
UE se encuentra en el denominado puesto nimero 0123 por 10 afios.
Kornwestheim, 31.10.2019
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AM  [Lue tama ensin!

Lue tdma kayttoohje taydellisesti ja huolellisesti 1api ennen kayttéonottoa
ja kayttdd. Noudata turvaohijeita ja varoituksia!

Sailyta tama kayttéohje seka ruiskun kayttdohje aina laitteen Iahella tai
aina kaikkien kayttajien kasilla!

1. Yleistiedot

1.1. Johdanto

Tama kayttéohje sisaltaa tarkeita tietoja tuotteiden SATAjet 1500 B
RP/SATAjet 1500 B HVLP kaytosta, joita kutsutaan jéliempéana maali-
ruiskuksi. Siind on kuvailtuna myds kayttéonotto, huolto ja kunnossapito,
hoito ja sailytys seka viankorjaus.

1.2. Kohderyhma

Tama kayttéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkilGille lakkaustdihin teollisuudessa ja kasitdissa.

1.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekd maakohtaisia tapaturmantorjuntaméérayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita tdytyy noudattaa.

1.4. Lisavaruste-, vara- ja kulumisosat

Ainoastaan SATA:n alkuperdisia lisdvaruste-, vara- ja kulumisosia saa
kayttédd. Muiden kuin SATA:n toimittamia lisdvarusteosia ei ole testattu
eika hyvaksytty. SATA ei vastaa vaurioista, jotka johtuvat hyvaksymatto-
mien lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kaytosta.

[FI] Kayttoohje | suomi =
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1.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seké voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjetta ei ole noudatettu

m Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti

m Kayttdjana on ollut kouluttamaton henkil®

m Henkilésuojaimia ei ole kaytetty

m Alkuperéisten lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kayttamaéatta jattdminen
m Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset

m Luonnollinen kuluminen/kuluneisuus

m Kaytodlle epatyypillinen iskukuormitus

m Asennus- ja irrotusty6t

m Nayttélevyn puhdistus teravilla tai karheilla esineilla

1.6. Sovellettavat direktiivit, sdanndkset ja standardit

Direktiivi 2014/34/EU

Laitteet ja suojajarjestelmat maaraysten mukaiseen kayttodn rajahdys-
vaarallisissa tiloissa (ATEX)

Direktiivi 2006/42/EY

Konedirektiivi

DIN EN 1127-1:2011 osa 1

R&jahdyksen esto ja suojaus. Osa 1: Peruskasitteet ja menetelmat.

DIN EN ISO 80079-36:2016

Rajahdysvaarallisten tilojen muut kuin sahkolaitteet - Osa 1: Perusmene-
telma ja vaatimukset

DIN EN ISO 12100:2011

Koneturvallisuus, yleiset vaatimukset.

DIN EN 1953:2013

Pinnoitemateriaalien sumutus- ja ruiskutuslaitteet — Turvallisuusvaatimuk-
set.

DIN 31000:2011

"Yleiset suuntaviivat turvallisten teknisten tuotteiden luomiselle".

2. Turvallisuusohjeet

Lue ja sailytd seuraavat ohjeet. Ohjeiden noudattamatta jattaminen tai
vaillinnainen noudattaminen voi johtaa toimintah&irié6n tai vakavaan vam-
maan tai kuolemaan.
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2.1. Henkil6stdén vaatimukset

Maaliruiskuja saa kayttaa vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu hen-
kildkunta, joka on lukenut tdman kayttéohjeen kokonaan ja ymmartanyt
sen. Sellaiset henkil6t eivat saa kasitelld maaliruiskuja, joiden reaktiokyky
on huumeiden, alkoholin, ladkkeiden vaikutuksen vuoksi tai muilla tavoin
heikentynyt.

2.2. Henkilésuojaimet

Maaliruiskujen kaytdn seka puhdistuksen ja huollon aikana taytyy aina
kayttda hyvaksyttyja hengitys- ja silméa- seka kuulosuojaimia, sopivia suo-
jakasineitd, tydvaatetusta ja turvakenkia.

2.3. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla

Maaliruisku on hyvaksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

A Vaara!

Ré&jahtavat maaliruiskut aiheuttavat hengenvaaran

Maaliruiskun kayttdminen Ex-vyéhykkeen 0 rajahdysvaarallisissa tiloissa
voi aiheuttaa rajahdyksen.

— Maaliruiskua ei saa koskaan vieda Ex-vyohykkeen 0 rajahdysvaaral-

lisiin tiloihin.

2.4. Turvallisuusohjeet

Tekninen kunto

m Maaliruiskua ei saa koskaan ottaa kayttdéon, jos siina on vaurioita tai jos
siitd puuttuu osia.

m Jos maaliruiskuun tulee vaurio, se on poistettava heti kdytsta, erotetta-
va paineilmansy6tosta ja siitd on poistettava taysin paine.

m Maaliruiskuun ei saa koskaan tehda omavaltaisia eika teknisia muutok-
sia.

m Tarkasta maaliruisku ja kaikki litetyt komponentit ennen jokaista kaytto-
kertaa vaurioiden varalta ja ettd ne ovat tiukasti kiinnitettyja ja tarvit-
taessa korjaa ne.

Tydbaineet

m Happo- ja emaspitoisten ruiskutettavien aineiden kasittely on kiellettya.

m Halogenoituja hiilivetyja, bensiinia, kerosiinia, kasvimyrkkyja, kasvin-
suojeluaineita ja radioaktiivisia aineita sisaltavien liuottimien kasittely on
kiellettya. Halogenoidut liuottimet voivat synnyttaa rajahdysherkkia ja
syovyttavia kemiallisia yhdisteita.

Fl
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m Suuria, terdvareunaisia ja hankaavia pigmentteja sisaltavien syovytta-
vien aineiden kasittely on kiellettya. Niihin sisaltyvat esimerkiksi erilaiset
liimatyypit, kontakti- ja dispersioliimat, kloorikautsu, rappauksen tyyppi-
set materiaalit ja karkeilla kuituaineilla taytetyt maalit.

m Maaliruiskun toiminta-alueelle saa tuoda vain téiden edistymisen
kannalta valttamaton maara liuottimia, maalia, lakkaa tai muita vaaral-
lisia ruiskutettavia aineita. Ne on vietava toiden paatyttyd maaraysten
mukaisiin varastotiloihin.

Kayttdparametrit
m Maaliruiskua saa kuljettaa vain arvokilvessa ilmoitettujen parametrien
puitteissa.

Liitettavat komponentit

m Ainoastaan SATAnN alkuperaisia lisdvaruste- ja varaosia saa kayttaa.

m Liitettavien letkujen ja johtojen taytyy kestaa turvallisesti kaytén aikana
odotettavissa olevaa lamp6-, kemiallista ja mekaanista rasitusta.

m Paineistetut letkut voivat irrotessaan aiheuttaa vammoja piiskamaisten
liikkeiden vuoksi. Poista letkuista aina kokonaan paine ennen niiden
irrottamista.

Puhdistus

m Maaliruiskun puhdistukseen ei saa koskaan kayttda happo- tai lipeapi-
toisia puhdistusaineita.

m Al3 koskaan kayté halogenoituihin hiilivetyihin perustuvia puhdistusai-
neita.

Kayttopaikka

m Maaliruiskuja ei saa koskaan kayttaa syttymislahteiden, kuten avotu-
len, palavien savukkeiden tai ei-rdjahdyssuojattujen sahkdlaitteiden
laheisyydessa.

m Maaliruiskuja saa kayttaa vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Yleista

m Ala koskaan suuntaa maaliruiskua eldvié olentoja kohti.

m Paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja ympariston-
suojelumaarayksia on noudatettava.

m Noudata tapaturmantorjuntamaarayksia.

3. Maaraystenmukainen kaytté
Maaliruisku on tarkoitettu maalien ja lakkojen sekd muiden soveltuvien,
juoksevien aineiden levitykseen sopiville pinnoille.
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4. Kuvaus

Maalaukseen tarvittavan paineilman sy6ttd tapahtuu paineilmaliitinnén
kautta. Liipaisimen painaminen ensimmaiseen painepisteeseen aktivoi
esi-ilmanohjauksen. Liipaisimen painaminen lisda vetada varineulan ulos
maalisuuttimesta, ruiskutettava aine virtaa paineettomasti ulos maali-
suuttimesta ja tulee sumutetuksi ilmasuuttimesta virtaavan paineilman
voimasta.

5. Toimituksen sisaltd

m Maaliruisku ja suutinsarja RP/HVLP ja maalikuppi

m Tyokalusarja

m CCS-merkintaklipsit

m Kayttdohje

Vaihtoehtoinen rakenne

m Alumiininen tai muovinen maalisaili6 eri tayttomaarilla
Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko maaliruisku vaurioitunut

m Onko toimituksen siséltd taydellinen

6. Rakenne

6.1. Maaliruisku

[1-1] Tippulukko [1-10] Maaliruiskun kahva

[1-2] Pyo6ro-/viuhkasadesaatod [1-11] Liipaisin

[1-3] Materiaalinsy6ton saadin [1-12] Suutinkokoonpano

[1-4] Ainema&aran sdadon vasta- sisaltaen ilmasuuttimen,
mutteri maalisuuttimen (ei

[1-5] limamikrometri nakyvissa), varineulan (ei

[1-6] llmamikrometrin lukitusruuvi nakyvissa)

[1-7]1 llmamanta (ei nakyvissa) [1-13] Maaliruiskun QCC-liitanta

[1-8] Paineilmaliitanta G%" [1-14] Maalisailion QCC-liitanta
(ulkokierre) [1-15] Maalisiivila (ei nakyvissa)

[1-9] ColorCode-jarjestelma [1-16] Maalisiilio
(CCS) [1-17] Maalisailion kansi

6.2. llmamikrometri

[3-1] Erillinen painemittari ja [3-3] Paineenmittaus
saatolaite (katso luku 14) paineilmaverkosta

[3-2] Erillinen painemittari ilman [3-4] SATA adam 2 (katso
saatolaitetta (katso luku 14) luku 14)
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Nimitys

RP

HVLP

Ruiskun suositeltu tulopaine

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

"Compliant" maks. 2,0 bar > 1,8 bar (suutti-
men sisapaine > 0,7
bar)

Lainsdadannon noudattami- —| < 2,5 bar (suuttimen

nen Lombardia/ ltalia sisapaine < 1,0 bar)

Ruiskun maks. tulopaine 10,0 bar

Ruiskutusetaisyys
Operating Range
(kayttdalue)

10cm-21cm

10cm-21cm

Ruiskutusetaisyys
Suositeltava

17 cm-21 cm

10cm-15cm

Alumiininen maalikuppi
1000 ml

limankulutus 290 Nl/min kun 1,8 350 NI/min kun 1,8
bar bar

Ruiskutettavan aineen maks. |50 °C

lampatila

Paino (ilman ainetta) Muovi- [604 g

nen maalikuppi 600 ml

Paino (ilman ainetta) 484 g

RPS -kuppi 600 ml

Paino (ilman ainetta) 598 g

Alumiininen maalikuppi

750 ml

Paino (ilman ainetta) 629 g
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8. Kayttd

A Varoitus!

Puhkeava paineilmaletku aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos kaytetdan sopimatonta paineilmaletkua, liian korkea paine voi vauri-
oittaa sitd ja se voi rajahtaa.

— Kayta ainoastaan liuottimia kestavaa, antistaattista ja teknisesti moit-
teetonta letkua paineilmalle, jonka kestopaineenkestavyys on vahintaan
10 bar, vuotoresistori < 1 MOhm ja sisdhalkaisija min. 9 mm (# 53090).

& Huomio!

Likainen paineilma aiheuttaa vahinkoja

Likaisen paineilman kayttd voi aiheuttaa

toimintahairioita.

— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi kayttamalla SATA-suodatin-
ta 100 (# 148247) maalauskopin ulkopuolella tai SATA-suodatinta 484
(# 92320) maalauskopin sisdpuolella.

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat/ennen jokaista kayttdkertaa maaliruis-

kun turvallisen kayton takaamiseksi:

m Kaikkien ruuvien [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tiukkuus. Kirist& ruu-
veja tarvittaessa.

m Maalisuutin [2-2] on kiristetty vdantdmomenttiin 14 Nm [7-5].

m Lukkoruuvi [10-1] kiristetty.

m Kaytetdan teknisesti puhdasta paineilmaa.

8.1. Ensikayttdéoénotto
m Puhalla paineilmajohto perusteellisesti puhtaaksi ennen asennusta.
m Huuhtele maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6].
m Ruuvaa liitosnippa [2-10] paineilmaliitantaan [1-8].
m Kohdista ilmasuutin.
Vaakasade [2-8]
Pystysade [2-7]
m Asenna maalisuodatin [2-12] ja maalikuppi [2-13].
8.2. Normaalikayttd

Maaliruiskun liittaminen
m Liita paineilmaletku [2-11].

Fl
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Aineen lisdaminen

[ [i] | onje!

Kayta maalattaessa vain tydvaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys. Kun lopetat maa-
lauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

m Ruuvaa maalikupin [2-13] ruuvattava kansi [2-14] auki.

m Paina maalikupin tulppa [2-9] ruuvattavaan kanteen.

m Lisda maalia maalikuppiin (enintdadn 20 mm yléreunan alapuolelle).
m Ruuvaa ruuvattava kansi kiinni maalikuppiin.

Ruiskun sisdisen paineen sovitus

[ li] |ohje!

Saatovaihtoehtoja [3-2], [3-3] ja [3-4] varten ilmamikrometrin [1-5] tay-
tyy olla taysin auki (pystysuora asento).

[ [i] | onje!

Ruiskun sisdpaineen voi saataa kaikkein tarkimmin SATA adam 2 -lisa-
varusteella [3-1].

[ [i] |ohje!

Ellei tarvittavaa ruiskun tulopainetta saavuteta, paineilmaverkon painetta

taytyy nostaa.

Liian korkea tulopaine aiheuttaa liian korkeita ulosvetovoimia.

m Veda liipaisin [1-11] taysin pohjaan.

m Saada ruiskun tulopaine seuraavien saatévaihtoehtojen [3-1], [3-2],
[3-3] avulla [3-4] saakka. Huomioi ruiskun maksimi tulopaine (katso
luku 7).

m Palauta liipaisin alkuasentoon.

Aineméaaran saataminen

" [i] | onje!

Maalisuutin ja varineula kuluvat vahiten ainemaaran saadon ollessa
avattuna taysin auki. Valitse suutinkoko ruiskutettavan aineen ja ty0s-
kentelynopeuden mukaan.

Ainemaaraa ja siten neulaniskua voidaan saataa portaattomasti sdatéruu-




Kayttdohje SATAjet 1500 B RP/HVLP Fl

vin kautta kuvien [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] mukaisesti.
m Avaa vastamutteria [1-4].

m Veda liipaisin [1-11] taysin pohjaan.

m Saada ainemaara saatomutterista [1-3].

m Kiristd vastamutteri kasitiukkuudelle.

Ruiskutussateen saatadminen
Ruiskutussadetta voidaan saataa pyoro-/viuhkasadesaadon [1-2] kautta
portaattomasti py6rosateen saavuttamiseen saakka.
m Saada ruiskutussade pyoré- ja viuhkasadesaatda [1-2] kaantamalla.
m Kiertdminen oikealle [5-2] — py6résade
m Kiertdminen vasemmalle [5-1] - viuhkasade

Maalaamisen aloittaminen

m Valitse ruiskutusetaisyys (katso luku 7).

m Veda liipaisin pohjaan [6-2] ja vie maaliruisku 90° asentoon
maalattavaan pintaan [6-1] nahden.

m Varmista ruiskutusilman sy6ttd ja ainesyotto.

m Veda [1-11] liipaisinta taaksepain ja aloita maalaaminen. Saada tarvit-
taessa ainemaaraa ja ruiskutussadetta.

Maalaustoimenpiteen paattaminen

m Palauta liipaisin [1-11] alkuasentoon.

m Kun lopetat maalaamisen, kytke ruiskutusilma pois paalta ja tyhjenna
maalikuppi [1-16]. Noudata hoito- ja sailytysohjeita (katso luku 10).

9. Huolto ja kunnossapito

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotéita suoritetaan laite paineilmaverkkoon liitettyna, kompo-
nentteja voi irrota odottamatta ja ainetta paasta ulos.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltotéita paineilmaverkosta.
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A Varoitus!

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran suutinsarjan asennus-
téiden aikana.

— Kayta tyokasineita.

— Kayta SATA-ulosvedintd aina kehosta poispain kdannettyna.

Seuraavassa luvussa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja

kunnossapito. Vain koulutettu ammattihenkildkunta saa

suorittaa huolto- ja kunnossapitotoita.

m Paineilmansy6éttd paineilmaliitantaan [1-8] on keskeytettédva ennen
kaikkia huolto- ja kunnossapitotgita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 15).

9.1. Suutinsarjan vaihtaminen

A Huomio!

Virheellinen asennus aiheuttaa vaurioita

Maalisuutin ja varineula voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa
jarjestyksessa.

— Noudata ehdottomasti asennusjarjestysta. Maalisuutinta ei saa kos-
kaan ruuvata kiinni paineenalaista varineulaa vasten.

Suutinsarja koostuu ilmasuuttimen [7-1], maalisuuttimen [7-2] ja varineu-
lan [7-3] testatusta yhdistelmasta. Asenna suutinsarja aina kokonaisena
paikalleen.

Suutinsarjan purkaminen

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [7-3].

m Ruuvaa ilmasuutin [7-1] irti.

m Ruuvaa maalisuutin [7-2] yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Suutinsarjan asentaminen

m Ruuvaa maalisuutin [7-5] yleisavaimella ruiskun runkoon ja kirista
vaantdmomenttiin 14 Nm.

m Ruuvaa ilmasuutin [7-4] ruiskun runkoon.

m Aseta varineula ja jousi [7-6] paikoilleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.
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9.2. limanjakorenkaan vaihtaminen

[ [i] | onje!

Irrota ilmanjakorengas ja tarkasta sen jalkeen maaliruiskusta tiiviste-
pinta. Jos siind on vaurioita, ota yhteyttd SATA-asiakaspalveluosas-
toon (katso osoite luvusta 16).

limanjakorenkaan purkaminen

m Pura suutinsarja (katso luku 9.1).

m Veda ilmanjakorengas irti SATA-ulosvetimella [8-1].

m Tarkasta, onko tiivistepinta [8-2] likainen ja puhdista tarvittaessa.

limanjakorenkaan asentaminen

m Aseta ilmanjakorengas paikalleen. lImanjakorenkaan tapin [8-3] taytyy
olla vastaavasti kohdistettuna.

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Asenna suutinsarja (katso luku 9.1).

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.3. Varineulan tiivisteen vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun itsesdatavasta varineulapakkauksesta tulee
ulos ainetta.

Varineulan tiivisteen irrottaminen

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Veda vérineulan tiiviste [9-3] irti ruiskun rungosta.
Varineulan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa vérineulan tiiviste [9-3] kiinni ruiskun runkoon.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.
Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.
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9.4. llmamannén, -mannanjousen ja -mikrometrin vaihtaminen

A Varoitus!

Irtoava ilmamikrometri aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Ellei lukkoruuvia ole kiristetty, iimamikrometri voi singota voimakkaasti
ulos maaliruiskusta.

— Tarkista ilmamikrometrin lukkoruuvin kireys ja kirista tarvittaessa.

Vaihto on valttdmatonta, kun ilmaa tulee ulos ilmasuuttimesta tai
ilmamikrometrista ilman liipaisimen painamista.

llmamannéan, -mannanjousen ja -mikrometrin irrottaminen
m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota iimamanté ja ilmaméannéanjousi [10-5].

m Irrota ilmamannan varsi [10-3].

llmaméannén, -mannanjousen ja -mikrometrin asentaminen

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja ilmamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] kiinni ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.5. Itsesaatavan tiivisteen (ilmapuoli) vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta,, kun ilmaa tulee ulos liipaisimen alta.

Itsesaatavan tiivisteen irrottaminen

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmamanta ja ilmamannanjousi [10-5].

m Irrota ilmamé&nnén varsi [10-3].

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] irti ruiskun rungosta.

Itsesaatavan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] paikalleen.

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja ilmamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
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4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.
m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.
m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] paikalleen.
m Asenna liipaisin [9-2].
m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.
m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.
Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.6. Py6rd-/viuhkaséddesadadon karan vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun pyoré-/viuhkasadesaadosta padsee ulos
ilmaa tai ruiskutussateen sdatadminen ei ole enaa mahdollista.

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [11-2] irti.

m Veda pyalletty nuppi [11-3] irti.

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Karan asentaminen

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella kiinni ruiskun runkoon.

m Sijoita pyalletty nuppi [11-3] paikalleen.

m Kostuta uppokantaruuvi [11-2] Loctite 242-liimaan [11-1] ja ruuvaa
kiinni kasitiukkuuteen.

10. Hoito ja sailyttdminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitella huolella ja hoitaa

saannollisesti.

m Sailytd maaliruiskua kuivassa paikassa.

m Puhdista maaliruisku kunnolla jokaisen kayttékerran jalkeen ja ennen
jokaista aineen vaihtoa.

A Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot

Syoévyttavien puhdistusaineiden kaytté maaliruiskun puhdistukseen voi
vaurioittaa sita.

— Syodvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6-8.

— Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.
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& Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa maaliruiskua.

— Al laita maaliruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Maaliruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

— Kayta vain SATAnR suosittelemia pesukoneita.

& Huomio!

Vaaranlainen puhdistusvaline aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisia reikia ei saa missaan tapauksessa puhdistaa vaaranlaisilla esi-
neilld. Jo vahaisimmatkin vauriot vaikuttavat ruiskutusjalkeen.

— Kayta SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (# 62174) tai (# 9894).

[ i] |onje!

Maaliruiskun joidenkin osien irrottaminen voi olla harvinaisissa tapauk-
sissa valttamatonta, jotta ne voi puhdistaa. Jos irrottaminen on valita-
matonta, se tulee rajoittaa vain rakenneosiin, jotka joutuvat toimintansa
puolesta kosketuksiin aineen kanssa.

m Huuhtele maaliruisku huolellisesti ohennusaineella.

m Puhdista ilmasuutin pensselilla tai harjalla.

m Voitele liikkuvat osat kevyesti ruiskurasvalla.

11. Hairiot

Vain koulutettu ammattihenkildkunta saa korjata jaljempéana kuvailtuja
hairioita.

Ellei hairiéta voi poistaa kuvailluilla korjaavilla toimenpiteilla, 1&hetéd maali-
ruisku SATAnN asiakaspalveluun (katso osoite luvusta 16).

Hairio Syy Toiminta

Epéatasainen ruis- Maalisuutinta ei ole Kiristd maalisuutin ylei-
kutussade (lapatta- kiristetty. savaimella.

vé/sylkeva) tai iima- | [Imanjakorengas vau- |Vaihda ilmanjakorengas
kuplia maalikupissa. | rioitunut tai likainen. | (katso luku 9.2).
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Hairid Syy Toiminta
limakuplia maaliku- limasuutin 16yhalla. Kiristd ilmasuutin kasi-
pissa. kireydelle.

llma- ja maalisuutti-
men ("ilmakeha") vali-
nen tila on likainen.

Puhdista ilmakeha.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Suutinsarja on likai-
nen.

Puhdista suutinsarja.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

Maalikupissa liian
vahan ruiskutettavaa
ainetta.

Tayta maalikuppi (katso
luku 8.2).

Varineulan tiiviste
viallinen.

Vaihda vérineulan tiivis-
te (katso luku 9.3).

Ruiskutuskuvio liian
pieni, vino, yksinker-

tainen tai hajanainen.

liImasuuttimen reiat on
maalin peitossa.

Puhdista ilmasuutin.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen tappi)
on vaurioitunut.

Tarkasta maalisuutti-
men karki vaurioiden
varalta ja vaihda suutin-
sarja tarvittaessa (katso
luku 9.1).

Pyor6-/viuhkasa-
desaato eivat toimi
— saadin kdannetta-
vissa.

llmanjakorengasta ei
ole sijoitettu oikeaan
asentoon (tappi ei ole
reidssa) tai se on vau-
rioitunut.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 9.2).

Pyoré-/viuhkasade-
saato ei kdannetta-
vissa.

Pyoré-/viuhkasade-
saatéa on kaannetty
liian voimakkaasti
vastapdivaan vastee-
seen saakka; ruiskun
kierteessa oleva kara
I6yhalla.

Ruuvaa py6-
ré-/viuhkasadesaato irti
yleisavaimella ja korjaa
se tai vaihda kokonaan
(katso luku 9.6).
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Maaliruiskun ilmaa ei
voi katkaista.

llmamannan istukka
likainen.

Puhdista ilmaméannan
istukka. Noudata puh-
distusohjeita (katso
luku 10).

llmamanta kulunut.

Vaihda ilmamanta ja
ilmamannan tiiviste
(katso luku 9.4).

Aine kuohuu maaliku-
pissa.

Ruiskutusilmaa paa-
see maalikanavan
kautta maalikuppiin.
Maalisuutin ei ole
riittavan kirealla.
limasuutinta ei ole
ruuvattu kokonaan
paikalleen, ilmakeha
tukossa, istukka vial-
linen tai suutinsarja
vaurioitunut.

Kirista, puhdista tai
vaihda osat.

liImasuuttimen kier-
teessa, ainekanavas-
sa (kuppiliitantd) tai
maaliruiskun rungossa
ruostetta.

Puhdistusneste (veti-
nen) jatetaam liian pit-
kaksi aikaa ruiskuun.

On kaytetty sopimatto-
mia pesunesteita.

Vaihdata ruiskun runko.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Ruiskutettavaa ainetta
tulee ulos varineulan
tiivisteen takaa.

Varineulan tiiviste
viallinen tai puuttuu.

Vaihda varineulan tiivis-
te (katso luku 9.3).

Varineula vaurioitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

Varineula likainen.

Puhdista véarineula.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Maaliruisku vuotaa
maalisuuttimen kar-
jesta ("maalisuuttimen

tappi").

Varineulan karjen ja
maalisuuttimen valissa
on epapuhtauksia.

Puhdista maalisuutin
ja varineula. Noudata
puhdistusohjeita (katso
luku 10).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).
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12. Havittdminen
Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyotyjatteend. Havita ruiskutettavan
aineen ja irrotusaineen jadmat asianmukaisella tavalla maaliruiskusta eril-
|1adn ymparistdvahinkojen valttdmiseksi. Noudata paikallisia maarayksia!

13. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyjaltasi.
14. Tarvikkeet
Tuotenro |Nimitys Lukumaa-
ra
3988 Maalisuodatin 10 kpl.
6981 Pikakytkentanippa G /4" (sisékierre) 5 kpl
27771 lImamikrometri 0—845 ja painemittari 1 kpl
64030 SATA-puhdistussarja 1 sarja
53090 limaletku 1 kpl
48173 Suurtehorasva 1 kpl
15. Varaosat
Tuotenro | Nimitys Lukuméaa-
ra
1826 Maalikupin tulppa 0,6 | muovikupille 4 kpl
3988 Maalisuodatin 10 kpl.
6395 CCS-klipsi (vihred, sininen, punainen, musta) 4 kpl
9050 Tyokalusarja 1 sarja
15438 Varineulan tiiviste 1 kpl
16162 Kiertonivel G %" (ulkokierre) 1 kpl
27243 0,6 | QCC-pikavaihtomaalikuppi (muovi) 1 kpl
49395 Ruuvattava kansi 0,6 | muovikupille 1 kpl
76018 Maalisuodatin 100 kpl
76026 Maalisuodatin 500 kpl
89771 Py6r6-/viuhkasddesdadon kara 1 kpl
91959 llmamannanvarsi 1 kpl
1011353 |liipaisinsarja 1 kpl
1011361 |Kahvarulla 1 sarja
133934 Pyoro-/viuhkasadesaadon karan tiiviste 3 kpl
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Tuotenro |Nimitys Lukumaa-
ra
133942 Tiivistepidike (ilmapuoli) 1 kpl
133959 Vérineula- ja iimamannanjousi 3 kpl
1011379 |SATA-ilmamikrometrin lukkoruuvi 3 kpl
133983 Rullasarja 1 kpl
133991 ilmamannan paa 3 kpl
1011387 |Ainemaaran saadin ja vastamutteri 1 kpl
1011395 |llmamikrometri 1 kpl
1011486 |Pyalletty nuppi ja ruuvi 1 kpl
140582 Maalisuuttimen tiivisteet 5 kpl
143230 limanjakorengas 3 kpl
O Sisaltyy korjaussarjaan (# 1011527)
[ Sisaltyy ilmamannan huoltoyksikkdon (# 92759)
(@) Sisaltyy tiivistesarjaan (# 136960)

16. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, etta alla mainittu tuote markkinoille tuotuna versio-
naan noudattaa suunnittelunsa, rakenteensa ja toteutuksensa osalta niita
perusturvallisuusvaatimuksia, jotka on esitetty EU-direktiivissa 2014/34/
EU vakuutuksen antohetkelld voimassa olleine muutoksineen, ja etta sita
voidaan kayttdd mahdollisesti réjahdysalttiissa ilmaympéristdissa EU-di-
rektiivin 2014/34/EU ja ATEX-tuotemerkinndn mukaisesti.

Valmistaja

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Tuotteen nimi
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Asiaan kuuluvat direktiivit
m EU-direktiivi 2014/34/EU
m EY-direktiivi 2006/42/EY

Sovelletut yndenmukaistetut standardit
m DIN EN 1127-1:2011
= DIN EN ISO 80079-36:2016




Kayttdohje SATAjet 1500 B RP/HVLP
= DIN EN ISO 12100-1/-2
m DIN EN 1953:2013

Sovelletut kansalliset standardit
= DIN 31000:2011

Direktiivin 2014/34/EU 13 artiklan mukaan vaadittavat asiakirjat séilyte-
tdan 10 vuoden ajan ilmoitetussa laitoksessa numero 0123.
Kornwestheim, 31.10.2019

-
Albrecht Kruse
Toimitusjohtaja
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AM®  |Alire avant I'utilisation !

Lire le présent mode d'emploi, attentivement et intégralement, avant la
mise en service et l'utilisation. Respecter les consignes de sécurité et
avertissements sur les dangers !

Conserver toujours le présent mode d'emploi et le mode d'emploi du pis-
tolet pulvérisateur a proximité du produit ou a un endroit accessible par
tous a tout moment !

1. Informations générales

1.1. Introduction

Le présent mode d'emploi comporte des informations importantes pour
I'utilisation du pistolet SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, ci-aprés
nommeé le pistolet de peinture. Il décrit également la mise en service, la
maintenance, I'entretien et le stockage, de méme que les remeédes aux
pannes.

1.2. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse

m aux peintres professionnels en batiment et en carrosserie.

m au personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
artisanales.

1.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais .
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1.4. Accessoires, piéces de rechange et d'usure

N'utiliser théoriquement que des accessoires originaux, des piéces de
rechange et d’'usure originales de SATA. Les accessoires qui n'ont pas
été fournis par SATA ne sont pas contr6lés ni homologués. SATA décline
toute responsabilité pour tous les dommages qui résultent de piéces de
rechange, d'usure et d'accessoires non homologués.

1.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m Faute de respecter le mode d'emploi

m Utilisation non appropriée de I'appareil

m Mise en action d'employés non formés

m Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

m Non-usage d'accessoires originaux et de piéces de rechange et d'usure
originales

m Transformations ou modifications techniques arbitraires

m Usure naturelle

m Soumise a des chocs non conformes avec les parameétres de I'utilisa-
tion normale

m Travaux de montage et de démontage

m Nettoyer la vitre de I'écran avec un objet pointu, acéré ou rugueux

1.6. Directives appliquées, décrets et normes

Directive 2014/34/EU

Appareils et systémes de protection pour une utilisation conforme a
l'usage prévu dans des zones a risques d'explosion (ATEX)
Directive 2006/42/CE

Directive machine

DIN EN 1127-1:2011, Partie 1
Protection contre les explosions partie 1 : bases et méthodologie

DIN EN ISO 80079-36:2016

Matériels non électriques pour utilisation en atmospheres explosibles,
Partie 1 : bases et exigences

DIN EN ISO 12100:2011

Sécurité des machines, exigences générales

DIN EN 1953:2013
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Equipements d'atomisation et de pulvérisation pour produits de revéte-
ment — Exigences de sécurité

DIN 31000:2011
« Principes directeurs généraux pour la conception de produits tech-
niques »

2. Renseignements de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-apres. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

2.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-

lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet de peinture. L'utili-
sation du pistolet de peinture est interdite aux personnes concernées par

une réactivité réduite due a des stupéfiants, a I'alcool, a des médicaments
ou d'une autre facon.

2.2. Equipement de protection individuelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et

d'une protection auditive, de gants de protection appropriés, d'une tenue
de travail et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du
pistolet de peinture, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.

2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecté.

A Danger !

Danger mortel di a I'explosion du pistolet de peinture
L'utilisation du pistolet de peinture dans des atmosphéres explosibles
des zones Ex 0 risque de provoquer une explosion.

— Ne jamais amener le pistolet de peinture dans des atmosphéres ex-
plosibles de la zone Ex 0.

2.4. Renseignements de sécurité

Etat technique

m Ne jamais mettre pistolet de peinture en fonctionnement s'il présente
des endommagements ou si des piéces manquent !

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le pistolet de pein-
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ture hors service, couper l'alimentation en air comprimé et dépressuri-
ser complétement.

m Ne jamais transformer ou modifier le fonctionnement technique du
pistolet de peinture de son propre chef.

m Contréler I'absence d#endommagements du pistolet de peinture avec
tous les composants raccordés et leur logement correct et a bloc avant
chaque utilisation et remettre en état si nécessaire.

Matériaux utilisables

m L'application de produits a pulvériser acides ou alcalins est interdite.

m L'application de solvants contenant des hydrocarbures halogénés,
de l'essence, du kéroséne, des herbicides, pesticides et substances
radioactives est interdite. Les solvants halogénés peuvent mener a des
composés chimiques explosifs et corrosifs.

m L'application de substances agressives qui contiennent de grands
pigments a arétes vives et abrasifs est interdite. Il peut par exemple
s'agir de différents types de produits de collage, de colles de contact et
a dispersion, de caoutchouc chloropréne, de matériaux d'une texture
comparable au crépi et de peintures garnies de particules de fibres
grossieres.

m Amener exclusivement la quantité de solvant, peinture, vernis ou d'un
autre fluide dangereux a pulvériser nécessaire a la cadence de travail
dans l'environnement de travail du pistolet de peinture. Ramener les
substances dans les espaces de stockage conformes a l'usage prévu a
la fin du travail.

Parameétres de service
m L#utilisation du pistolet de peinture doit toujours respecter les para-
meétres indiqués sur la plaque signalétique.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des accessoires originaux et des piéces de
rechange originales SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister
aux sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant
pendant l'utilisation.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter l'air et de
provoquer des blessures. Purger toujours tout I'air compris dans le
systéme avant de détacher les tuyaux.

Nettoyage
m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
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le nettoyage du pistolet de peinture.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le pistolet de peinture a proximité de sources d'inflam-
mation, par ex. d'un feu nu, de cigarettes incandescentes ou d'équipe-
ments électriques non protégés contre les explosions.

m Utiliser le pistolet de peinture uniguement dans des locaux bien aérés.

Points généraux

m Ne jamais diriger le pistolet de peinture sur des étres vivants.

m Respecter les consignes de sécurité, de prévention des accidents,
d'hygiene et de protection du travail et de protection de I'environnement
sur site.

m Respecter les directives de prévention des accidents.

3. Utilisation correcte
Le pistolet de peinture est destiné a I'application de peintures et de laques
ainsi que d'autres produits fluides adaptés sur des subjectiles appropriés.

4. Description

L'air comprimé nécessaire a l'application de la peinture est amené via le
réseau d'air comprimé. L'actionnement du levier de gachette vers le pre-
mier point de pression a pour effet d'activer I'air pilote. En continuant de
faire pression sur ce point, l'aiguille de peinture est extraite de la buse de
peinture ; le produit sort sans pression de la buse de peinture avant d'étre
pulvérisé hors de la buse d'air par I'air comprimé.

5. Contenu de livraison

m Pistolet de peinture avec jeu de buses RP/HVLP et godet gravité

m Kit d'outils

m Clips CCS

m Mode d'emploi

Version alternative

m Godet gravité en aluminium ou plastique avec différentes contenances
Aprés le déballage, contrller :

m Pistolet de peinture endommagé

m Fournitures complétes

6. Structure

6.1. Pistolet de peinture
[1-1] Systeme antigoutte [1-2] Régulation jet rond/jet plat
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[1-3] Réglage du flux du produit [1-12] Kit projecteur avec chapeau
[1-4] Contre-écrou de réglage d'air, buse de peinture (non
du flux visible), aiguille de peinture
[1-5] Micrométre d'air (non visible)
[1-6] Vis de fixation du [1-13] Raccord du pistolet de
micrometre d'air laquage avec QCC
[1-7] Piston d'air (non visible) [1-14] Raccord du godet gravité
[1-8] Raccord d'air comprimé avec QCC
G, (filet male) [1-15] Tamis de peinture (non
[1-9] Systéme Code Couleur visible)
(CCS) [1-16] Godet gravité
[1-10] Crosse du pistolet [1-17] Couvercle du godet gravité
[1-11] Gachette
6.2. Micromeétre d'air
[3-11 Manométre séparé avec [3-3] Mesure de la pression sur
dispositif de réglage (voir le réseau d'air comprimé
chapitre 14) [3-4] SATA adam 2 (voir
[3-2] Manométre séparé sans chapitre 14)

dispositif de réglage (voir

chapitre 14)
7. Données techniques

Dénomination

RP

HVLP

Pression d'entrée recomman-
dée au pistolet

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

au pistolet

"Compliant" max. 2,0 bar > 1,8 bar (Pression
a l'intérieur du cha-
peau d'air > 0,7 bar)

Compliant Iégislation Lombar- —| < 2,5 bar (Pression

die/ltalie a l'intérieur du cha-
peau d'air < 1,0 bar)

Pression maximale d'entrée | 10,0 bar

Distance de pulvérisation
Plage de fonctionnement
(Domaine d’application)

10cm-21cm

10cm-21cm

Distance de pulvérisation

Recommandé

17 cm-21 cm

10cm-15cm
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Dénomination RP HVLP

Consommation d'air 290 NI/min a 1,8 350 NI/min a 1,8
bar bar

Température maximale du 50 °C
produit a projeter

Poids (sans produit), go- 604 g
det gravité en plastique de
600 ml

Poids (sans produit), godet 484 g
RPS de 600 ml

Poids (sans produit), godet 598 g
gravité en aluminium de
750 ml

Poids (sans produit), godet 629 g
gravité en aluminium de
1000 ml

8. Fonctionnement

A Avertissement!

Risque de blessures di a I'éclatement du tuyau d'air compri-
mé

L'emploi d’'un tuyau d'air comprimé inapproprié exposé a une pression
trop élevée risque d’étre endommagé ou d'exploser.

— Utiliser uniquement des tuyaux d’air comprimé résistants aux sol-
vants, antistatiques et dans un état technique impeccable d’une résis-
tance a la pression continue d’au moins 10 bars, d'une résistance de
fuite < 1 MOhm et d’un diametre intérieur d’au moins 9 mm (# 53090).

/N\ | Attention !

Dommages dis a l'air comprimé encrassé

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer

des dysfonctionnements.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple avec un Filire SATA
100 (# 148247) en dehors de la cabine de peinture ou un Filtre SATA
484 (# 92320) a I'intérieur de la cabine de peinture.

Avant chaque utilisation, controler/respecter les points suivants pour

FR
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garantir un travail sir avec le pistolet de peinture :

m Logement correct et a bloc de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et
[2-5]. Resserrer les vis a bloc au besoin.

m Buse de peinture [2-2] serrée a bloc avec un couple de serrage de
14 Nm [7-5].

m Vis de blocage [10-1] serrée a bloc.

m Utilisation d’air comprimé techniquement propre.

8.1. Premiére mise en service

m Souffler la conduite pneumatique consciencieusement au jet d#air
avant le montage.

m Rincer le canal de peinture avec un liquide de nettoyage approprié [2-
6].

m Visser le raccord d’accouplement [2-10] a la prise d'air [1-8].

m Orienter la buse d'air.
Jet horizontal [2-8]
Jet vertical [2-7]

m Monter le tamis de peinture [2-12] et le godet gravité [2-13].

8.2. Mode régulé

Raccordement du pistolet de peinture
m Raccorder le tuyau d'air comprimé [2-11].

Remplissage de matériau

|:Ii| Renseignements !

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour |'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A l'issue, entreposer ou éliminer le produit dans les

regles de l'art.

m Dévisser le couvercle fileté [2-14] du godet gravité [2-13] .

m Presser le systéeme antigoutte [2-9] dans le couvercle fileté.

m Remplir le godet gravité (jusqu’au plus 20 mm sous le bord supérieur).
m Visser le couvercle fileté sur le godet gravité.
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Adaptation de la pression interne du pistolet

E[ﬂ Renseignements !

Lors des possibilités de réglage [3-2], [3-3] et [3-4], le micrométre d’air
[1-5] doit étre complétement ouvert (position verticale).

|:IiZ| Renseignements !

Le réglage le plus précis de la pression interne du pistolet la peut étre
obtenu avec le SATA adam 2 [3-1].

|:Ii| Renseignements !

Si la pression d'entrée nécessaire du pistolet n'est pas atteinte, la pres-
sion doit étre augmentée sur le réseau d'air comprimé.

Une pression d’entrée trop élevée mene a des forces de détente trop
élevées.

m Tirer a fond sur la gachette [1-11].

m Régler la pression d'entrée du pistolet selon I'une des possibilités de ré-
glage suivantes [3-1], [3-2], [3-3] jusqu’a [3-4]. Respecter la pression
d'entrée maximale du pistolet (voir chapitre 7).

m Amener la géchette a la position initiale.

Réglage de la quantité de produit

[Iﬂ Renseighements !

L'usure de la buse de peinture et de I'aiguille de peinture est moindre
si la régulation de quantité de produit est complétement ouverte. Sé-
lectionner la taille de la buse en fonction du produit a pulvériser et de la

vitesse d'application.

Il est possible de régler la quantité de produit et, de ce fait, la course de
I'aiguille via la vis de régulation suivant les figures [4-1], [4-2], [4-3] et
en continu [4-4].

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Tirer a fond sur la gachette [1-11].

m Régler la quantité de produit sur la vis de régulation [1-3].

m Resserrer le contre-écrou a la main.

FR
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Ajuster le jet
Le réglage du jet de pulvérisation est possible a variation continue a l'aide
de la régulation jet rond/jet plat [1-2] jusqu’a I'atteinte d’un jet rond.
m Régler le jet de pulvérisation en tournant la régulation jet rond et jet plat
[1-2].
m Rotation vers la droite [5-2] — jet rond
m Rotation vers la gauche [5-1] — jet plat

Démarrage du processus de peinture

m Se placer a la distance de pulvérisation (voir chapitre 7).

m Tirer a fond sur la gachette [6-2] et diriger le pistolet de peinture dans
un angle de 90° vers la surface a pulvériser [6-1].

m Assurer 'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit.

m Tirer la gachette [1-11] en arriére et démarrer le processus de peinture.
Ajuster la quantité de produit et le jet de pulvérisation si besoin est.

Terminer le processus de peinture

m Amener la gachette [1-11] a la position initiale.

m A la fin du processus de peinture, interrompre I'air de pulvérisation et
vider le godet gravité [1-16]. Observer les instructions d’entretien et de
stockage (voir chapitre 10).

9. Entretien et maintenance

A Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimé, des composants peuvent se désolidariser de maniére inat-
tendue et du produit pourrait s'échapper.

— Séparer toujours le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé
avant de procéder a des travaux d'entretien.

A Avertissement!

Risque de blessures di aux arétes vives

Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage sur le jeu de buses.

— Porter des gants de travail.

— Eloigner toujours I'outil d'extraction SATA du corps.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du
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pistolet de peinture. Seuls les spécialistes diment formés sont autorisés

a

procéder aux interventions de maintenance et d'entretien.

m Séparer toujours le raccord d'air comprimé [1-8] de I'alimentation en
air comprimé avant de procéder a des interventions de maintenance et
d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-

pitre 15).

9.1. Remplacer le kit projecteur

& Attention!

Dommages diis a un montage erroné

Un ordre de montage erroné de la buse de peinture et de I'aiguille de
peinture risque de les endommager.

— Respecter impérativement I'ordre de montage. Ne jamais visser la
buse de peinture contre une aiguille de peinture sous tension.

Le jeu de buses se compose d'une combinaison contrdlée d’une buse

d’air [7-1], d’une buse de peinture [7-2] et d’'une aiguille de peinture [7-

3]. Il est toujours requis de remplacer le jeu de buses complet.

Démonter le kit projecteur

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [7-3].

m Dévisser la buse d'air [7-1].

m Dévisser la buse de peinture [7-2] avec la clé universelle du corps du
pistolet.

Montage du kit projecteur

m Visser la buse de peinture [7-5] avec la clé universelle dans le corps
du pistolet et serrer a bloc avec un couple de serrage de 14 Nm.

m Visser la buse d'air [7-4] sur le corps du pistolet.

m Insérer I#aiguille de peinture et le ressort [7-6].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

FR
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9.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air

EE Renseignements !

Apres le démontage de I'anneau de distribution d'air, vérifier la portée
d’étanchéité dans le pistolet de peinture. En cas d’endommagement,
adressez-vous au service aprés-vente de SATA (voir 'adresse figurant
au chapitre 16).

Démonter I'anneau de distribution d'air

m Démontage du kit projecteur (voir chapitre 9.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA [8-
1].

m Vérifier 'absence de salissures de la portée d’étanchéité [8-2] , net-
toyer si nécessaire.

Montage de I'anneau de distribution d'air

m Insérer I'anneau de distribution d'air. Veiller & I'orientation correcte du
tourillon [8-3] s'y rapportant du cété inférieur de I'anneau de distribution
d'air.

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Montage du kit projecteur (voir chapitre 9.1).

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.3. Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le matériau s'échappe du joint autoré-
gulant de l'aiguille de peinture.

Démontage du joint d'aiguille de peinture

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et I'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser le joint d'aiguille de peinture [9-3] du corps du pistolet.

Montage du joint d'aiguille de peinture

m Visser le joint d'aiguille de peinture [9-3] dans le corps du pistolet.

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et I'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.
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Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du
chapitre 8.2.

9.4. Insertion du piston d'air, du ressort du piston d'air et du
micrometre d'air

A Avertissement!

Risque de blessures di au détachement du micromeétre d'air.
Si la vis de blocage n'est pas serrée a bloc, le micromeétre d'air risque

d'étre éjecté de fagon incontrdlée du pistolet de peinture.

— Veérifier le logement correct et a bloc de la vis de blocage du micro-
metre d'air, resserrer si nécessaire.

Le remplacement est nécessaire en cas d'échappement d'air du
chapeau d'air ou sur le micrométre d'air tant que la gachette n'est pas
actionnée.

Démontage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micro-

metre d'air

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

Montage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micrométre

d'air

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micromeétre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1] dans le corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.5. Insertion du joint autorégulant (co6té air)

Le remplacement est nécessaire en cas d'échappement d'air sous la ga-

chette.

Démontage du joint autoréglant

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.
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m Retirer le ressort et 'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

m Dévisser le joint autorégulant [10-2] du corps du pistolet.

Montage du joint autoréglant

m Visser le joint autorégulant [10-2].

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micrométre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1].

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.6. Insertion de la broche de réglage du jet rond/ plat
Le remplacement est nécessaire en cas d'échappement d'air du réglage
du jet rond/plat ou s'il n'est plus possible de régler le jet de pulvérisation.

Démonter la broche

m Dévisser la vis a téte conique [11-2].

m Extraire la vis moletée [11-3].

m Dévisser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA du corps du
pistolet.

Montage de la broche

m Visser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA dans le corps du
pistolet.

m Installer la vis moletée [11-3].

m Mouiller la vis a téte conique [11-2] avec de la Loctite 242 [11-1] et
visser la vis a la main.
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10. Soin et entreposage

Le fonctionnement correct du pistolet de peinture pose pour condition
d'utiliser le produit avec précaution et de I'entretenir constamment.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque

changement de produit.

& Attention!

Dommages diis aux détergents inappropriés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6—38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

& Attention!

Dommages matériels diis a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrason.
— Utiliser uniquement les machines a laver recommandées par SATA.

/N | Attention !

Dommages matériels diis a un outil de nettoyage inapproprié
Ne jamais nettoyer les alésages souillés avec des objets inappropriés.
Méme d'infimes endommagements risquent d'avoir une influence sur le
spectre de jet.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).
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Renseignements !

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines pieces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il convient, dans I'hypothése d'un démontage inévitable, de limiter ce
démontage aux composants fonctionnels entrant en contact avec le
matériau.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec une dilution.

m Nettoyer le chapeau d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les piéces en
mouvement.

11. Dysfonctionnements

Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées aux dys-
fonctionnements décrits ci-apreés.

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a 'aide des remédes
décrits ci-apres, veuillez envoyer le pistolet de peinture au service apres-
vente de SATA (voir I'adresse figurant au chapitre 16).

Défaut Cause Solution

Jet de pulvérisation
agité (papillotages/ir-
régularités) ou bulles
d’air dans le godet
gravité.

Buse de peinture n'est
pas serrée a bloc.

Serrer la buse de pein-
ture a bloc avec la clé
universelle.

Anneau de distribution
d'air endommagé ou
encrasse.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 9.2).
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Défaut

Cause

Solution

Bulles d'air dans le
godet gravité.

Buse d'air desserrée.

Serrer la buse d'air a la
main.

Espace entre la buse
d'air et la buse de
peinture encrassé

(« circuit d'air »).

Nettoyer le circuit d'air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 10).

Kit projecteur encras-
se.

Nettoyer le kit projec-
teur. Observer les ins-
tructions de nettoyage
(voir chapitre 10).

Kit projecteur endom-
mage.

Remplacer le kit projec-
teur (voir chapitre 9.1).

Quantité de produit a
pulvériser insuffisante
dans le godet gravité.

Refaire le plein du
godet gravité (voir cha-
pitre 8.2).

Joint d'aiguille de
peinture défectueux.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 9.3).

Spectre de jet trop
petit, incliné, unilatéral
ou divise.

Alésages du chapeau
d'air colmatés de pein-
ture.

Nettoyer le chapeau
d'air. Observer les ins-
tructions de nettoyage
(voir chapitre 10).

Pointe de la buse de
peinture (goupille de
la buse de peinture)
endommagée.

Vérifier I'absence d'en-
dommagements de la
pointe de buse de pein-
ture et remplacer le kit
projecteur si nécessaire
(voir chapitre 9.1).

Pas de fonction du ré-
glage du jet rond/plat
— réglage tourne.

L'anneau de distribu-
tion d'air n'est pas cor-
rectement positionné
(la goupille n'est pas
logée dans l'alésage)
ou endommage.

Remplacer 'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 9.2).

FR
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Défaut

Cause

Solution

Le réglage du jet
rond/plat ne tourne
pas.

Le réglage du jet
rond/plat a été tourné
excessivement contre
le sens des aiguilles
d'une montre dans la
délimitation ; la broche
dans le filetage du
pistolet est lache.

Dévisser le réglage

du jet rond/plat avec

la clé universelle et le
dégripper ou le rempla-
cer completement (voir
chapitre 9.6).

Le pistolet de peinture
ne coupe pas l'air.

Siege du piston d'air
encrasse.

Nettoyer le siege du
piston d'air. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Piston d'air détérioré
par l'usure.

Remplacer le piston
d'air et son joint (voir
chapitre 9.4).

Matériau bouillonne
dans le godet gravité.

L'air de pulvérisation
pénetre dans le godet
gravité via le canal

de peinture. Buse de
peinture n'est pas
assez serrée. Buse
d'air n'est pas complé-
tement vissée, circuit
d'air colmaté, siege
défectueux ou kit pro-
jecteur endommageé.

Serrer les piéces a
bloc, les nettoyer ou les
remplacer.

Corrosion sur le file-
tage du chapeau d'air,
le canal de produit
(raccord du godet) ou
le corps du pistolet de
peinture.

Le liquide de net-
toyage (aqueux) de-
meure trop longtemps
dans le pistolet.

Utilisation d'un liquide
de nettoyage inadé-
quat.

Faire remplacer le
corps du pistolet. Ob-
server les instructions
de nettoyage (voir cha-
pitre 10).
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Défaut

Cause

Solution

Du produit a pulvériser
s'échappe derriere

le joint d'aiguille de
peinture.

Joint d'aiguille de
peinture défectueux
ou non monté.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 9.3).

Aiguille de peinture

Remplacer le kit projec-

endommagée. teur (voir chapitre 9.1).
Aiguille de peinture Nettoyer l'aiguille de
encrassée. peinture. Observer

les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Des gouttes
s'échappent de la
pointe de la buse de
peinture du pistolet de
peinture (« goupille de
la buse de peinture »).

Corps étranger entre

la pointe d'aiguille de

peinture et la buse de
peinture.

Nettoyer la buse de
peinture et l'aiguille
de peinture. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Kit projecteur endom-
mage.

Remplacer le kit projec-
teur (voir chapitre 9.1).

12. Evacuation

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les
restes de produit a pulvériser et les agents de séparation séparément du
pistolet de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan

local !

13. Service aprés-vente

Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-

nigue aupres de votre distributeur SATA.

14. Accessoires

Réf. Dénomination Quantité
3988 Tamis de peinture 10 pcs.
6981 Raccord fileté express G4 " (filetage femelle) |5 pc
27771 Micromeétre d'air 0—845 avec manomeétre 1 pc
64030 Kit de nettoyage SATA 1jeu
53090 Tuyau d’air 1 pc
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Réf. Dénomination Quantité
48173 Graisse a haute performance 1 pc
15. Piéces de rechange
Réf. Dénomination Quantité
1826 Systéme antigoutte pour godet en plastique de |4 pcs
0,61
3988 Tamis de peinture 10 pcs.
6395 Clip CCS (vert, bleu, rouge, noir) 4 pcs
9050 Kit d'outils 1jeu
15438 Joint de l'aiguille de peinture 1 pc
16162 Joint rotatif G'4" (filet male) 1 pc
27243 Godet gravité QCC de 0,6 | réutilisable a chan- |1 pc
gement rapide (plastique)
49395 Couvercle fileté pour godet en plastique de 0,6 | |1 pc
76018 Tamis de peinture 100 pcs
76026 Tamis de peinture 500 pcs
89771 Broche pour la régulation jet rond/jet plat 1 pc
91959 Tige du piston d'air 1 pc
1011353 [Kit de gachette 1 pc
1011361 |Entretoise 1jeu
133934 Joint pour la broche de la régulation jet rond/jet |3 pcs
plat
133942 Support de joint (c6té air) 1 pc
133959 Aiguille de peinture et ressort de piston d'air 3 pcs
1011379 |Vis de blocage pour micrométre d'air SATA 3 pcs
133983 Raccord d'air 1 pc
133991 Téte du piston d'air 3 pcs
1011387 |Réglage du flux du produit avec contre-écrou 1 pc
1011395 |Micrométre d'air 1 pc
1011486 |Vis moletée et vis 1 pc
140582 Elément d'étanchéité avec buse de peinture 5 pc
143230 Anneau de distribution d'air 3 pcs
O Compris dans le jeu de réparation (# 1011527)
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(] Compris dans l'unité de service du piston d'air (# 92759)
(@) Compris dans le jeu de joints (# 136960)

16. Déclaration de conformité CE

Par la présente, nous déclarons que la conception et le type de construc-
tion du produit décrit ci-apres, ainsi que la version que nous avons com-
mercialisée, répond aux exigences fondamentales de sécurité de la direc-
tive UE 2014/34/UE, y compris les amendements valables au moment de
la présente déclaration, et que son utilisation dans des zones a risques
d'explosion est admissible suivant la directive UE 2014/34/UE et en te-
nant compte de I'étiquetage des produits ATEX.

Fabricant

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Désignation du produit
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Directives pertinentes applicables
m Directive 2014/34/UE
m Directive CE 2006/42/CE

Normes harmonisées appliquées
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Normes nationales appliquées
= DIN 31000:2011

Les documents exigés aux termes de I'Article 13 de la Directive 2014/34/
UE sont consignés aupres de I'organe de contrdle indiqué numéro 0123
pour une durée de 10 ans.

Kornwestheim, le 31/10/2019

Albrecht Kruse
Gérant
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,&Q AilaBdoTe TpwrTa!

Mpiv atmé Tn B€on o€ Aeitoupyia Kai Tn Asitoupyia dilaBdoTe TTPWTA TTPO-
OEKTIKA TIG TTAPOUOCEG 0dNYieg AsiToupyiag aTo aUVOAS Toug. Tnpeite TIG

uTTodEigEIG ao@AAEIag Kal TTPOANWNG Kivouvou!

duAdooeTe TIg TTApoUCEG 0dnyieg AsiToupyiag, KaBwg Kai TIg odnyieg Ael-
Toupyiag Tou TTIoTOAIOU WeKAoHOU, TTAvVTA SIiTTAa OTO TTPOIOV I O€ éva on-
yeio TTou gival ava TTaoa aTiyunR TTpooBaciyo yia 6Aoug!

1. F'evikég TAnpo@opieg

1.1. Eilcaywyn

O1 TTapouaeg 0dnyieg AeITOUpYiag TTEPIEXOUV GNUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa
TN Aeitoupyia Tou SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, 1o otroio
aTn ouvéxeia Ba ovopddetal ToTOA Bagnic. ETtiong, epiypdgetal n 6€on
g€ AgiIToupyia, n ouvTAPNGON, N EMOKEUR, N @POVTIOO Kal N aTTrodrkeuon,
KaBwWg Kal N avTieTwTmaon BAaABwv.

1.2. ¢ roloug amreuBiveTal

O1 TTapouaeg 0dnyieg XpAong TrpoopifovTal yia

m Eidikeupévo epyatikd SUVANIKO TTOU ATTAOXOAEITAI OE XEIPWVOAKTIKEG
epyaoieg Bagng Kal BEPVIKWUATOG

m KatopTIoPEVO TTPOCWTTIKG VIO EPYACTIESG BEPVIKWUATOG O BIOUNXAVIKES
Kal BIOTEXVIKEG OPACTNPIOTNTEG

1.3. MpoAnyn atuxnpdrTwyv

Katd kavova TTpETTel va TnPoUvTal Ol YEVIKEG KOBWG Kal o1 €I0IKEG YIa KABE
Xwpa TpodiaypagEg TTEPi TTPOANWNG aTUXNUATWY KAl Ol avTioToIXeG 0dnyi-
€G yIa TNV TTPOCTACIA TOU EPYACTNPIOU KAI TNG ETTIXEIPNONG.

1.4. NapeAkOpevOG e§OTAIOCUOG, AVTAAAAKTIKA Kal EEaPTAMA-

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | greek '
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T0 @BOpdg

Katd kavova TTpETTEl va XpNnoIPoTTolouvTal HOVO YVAOIOG TTOPEAKOUEVOG
€EOTTAIOUOG, avTaAAakTIKG Kal eEapTrApaTta eBopdag Tng SATA. Ta afeoou-
dp, Ta otroia dev TTapéxovTal atrd Tn SATA, dev gival EAeyuéva Kal EYKE-
Kpipéva. MNa ¢nui€g TTou o@eilovTal 0Tn XPAON PN EYKEKPIPNEVOU TTOPEAKO-
pevou €€0TTAIOHOU, avTaAAGKTIKWYV Kal eEapTnudaTwy @Bopdg, n SATA dev
avaAapBaver kapia euddvn.

1.5. EyyUnon ka1 eu@ivn
loxuouv ol 'evikoi Opor ZuvaAlaywv Tng SATA Kail evOEXOUEVEG TTEPAITE-
pw oupBaoeig KaBwg Kal n IoxUouca vouoBeaia.

H SATA 3ev @épel euBUvn OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

m Mn TApnon Twv odnyiwv Asiroupyiag

m Mn TpoBAeTTOEVN XPAON TOU TTPOIGVTOG

m ExTéAeon Twv epyadiwv atrd un eKTTAIOEUNEVO TTPOCWTTIKO

m [MapdAeiyn xprong atouikou eEOTTAICHOU TTPOCTAGIAG

m Mn xpron yviciou TTapeAkOuevoU eEOTTAIGHOU, aVTAAAGKTIKWYV Kal £Eap-
TNUATWY POOPAg

m AuBQipETWY PETATPOTIWV KaI TEXVIKWY TPOTTOTIOINTEWY

m Duoikr @Bopd/TaAaiwon

m XTUTTAPOTA TTOU UTTEPRAiVOUV TOV OKOTTO TNG XPHONG

m Epyacieg ouvapuoAdynong kai atroouvapuoAdynong

m KaBapiopdg Tou KpuoTAAAOU TNG 006vNG JE aiXxunped, HUTEPA 1 OKANPA
QAVTIKEIPEVA

1.6. EQappolopeveg odnyieg, kavovigpoi Kal TpoéTUTTa

Odnyia 2014/34/EU

2 UOKEUEG KOI GUCTAPATA TTPOCTACIAG Yia TNV evOEDEIYUEVN XPAON O€ TTE-

plox€G HE Kivouvo ékpnéng (ATEX)

Odnyia 2006/42/EK

Odnyia TTepi unxavwyv

DIN EN 1127-1:2011 Mépog 1

MpooTaaia amod ékpnén Mépog 1: Baoikég apyég kal ueBodoloyia

DIN EN ISO 80079-36:2016

Mn NAEKTPIKEG CUOKEUEG YIa XPAON O€ TTEPIOXEG UE KivOuvo €kpnéng Mé-

pog 1: Baoikég apxEG Kal ATTAITACEIG

DIN EN ISO 12100:2011

ACQAAEIO UNXAVWY, YEVIKEG OTTAITACEIG

DIN EN 1953:2013
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>UOKEUEG WEKOOHOU Yia UAIKA €TTIOTPWONG —ATTAITACEIG AOQPOAEiag

DIN 31000:2011
"TeVIKEG apXEG YIa TOV OXEDIAOHO ACPAAWY TEXVIKWYV TTPOIOVTWV"

2. Odnyieg ao@aAciag

Oa TpéTTel va SIaBACETE Kal VO KATAVONOETE OAEG TIG UTTOBEIEEIG TTOU TTE-
piypdgovTal TTapakdtw. H un TApnon r n €6@aAuévn TAPNoN evoéxeTal va
odnynoel € duoAsiToupyia A ae goBapd TPAUUATIONO 1) Kai BavaTo.

2.1. ATTaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To mMOTOAI BaAQAG ETITPETTETAI VA XPNOIKOTTOIEITAI JOVO ATTO EUTTEIPOUG
TEXVIKOUG KOl EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO TToU €X0uV OIaBACEl KOl KATavor)-
g€l TTARPWG TIG TTapoUaeg 0dnyieg Asitoupyiag. ATrayopeUeTal n xpron Tou
ToTOAIOU Ba@rig aTTd ATOA, TWV OTTOIWYV N IKAVOTNTA avTIOPACNG EXEI JEI-
wOei Adyw AWNG VOPKWTIKWY, AAKOOA, apudkwy A Adyw GAANG aitiag.

2.2. NpoowTrik6g £EO0TTAICNOG TTpOOTACIAG

Katd tnv xprion tou moToAIoU Bagpng, KaBwWG Kal KATA Tov KaBapIiopuo Kal
TN OUVTAPNON, TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI TTAVTA EYKEKPIPEVN TTPOOTATIO
TNG QVOTIVONG KAl TWV JOTIWV, KOBWG KAl TNG aKONRG, KATAAANAa yavTia
TTpooTaCiag, EVOUNOCTia Epyaciag Kal UTTOBNHATA ACPAAEIOG.

2.3. Xpnon o€ meplox€g JE Kivduvo ekpAREEwV

H xprion/atmoBrkeuan Tou mMOTOAIOU Ba@nG EMITPETTETAI O€ EKPAEIMES
TTEPIOXEG TNG EKPNKTIKAG wvng 1 kai 2. MNpocéETte TNV avayvwplion TTpoid-
VTOG.

A\ | Kivsuvog!

Oavdoipyog Kivduvog amd mIoTOAlI Ba@g TTOU UTTOPEi VA EKpa-
YEi

Katd 1n xprion Tou moToAIoU Ba®rig o€ TTEPIOXEG PE KivOUVO EKPNENG TNG
Cwvng Ex 0 ptropei va utrapéel Ekpnén.

— Mnv @épveTe 10 MOTON BaPng O€ TTEPIOXEG ME KiVOUVO €KPNENG TNG
Cwvng Ex 0.

2.4. Odnyieg ao@aleiag

TeXVIKN KATACTACT

m Mnv B£€1eTe TO TMOTOM Ba®RG TTOTE O€ AgiToUpyia £Av TTapouaiadel BAGRN
1 Aeitrouv e€apTApara.

m Edv 10 MIoTON Bagpig Tapouaidaoel {nuid B£0TE TO APECWG EKTOG AEI-
Toupyiag, armoouvdEaTE TO ATTO TNV TPOPOdOCia TTETTIECHEVOU aéPa Kal

GR
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€€0EPWOTE TO TTARPWG.

m Mnv TTpoBaiveTe o€ Kayia TTEPITITWON O QUBAIPETEG PETATPOTTEG R TEXVI-
KEG eTTEPRATEIG aTO TIATON BaPNG.

m EA€yxeTe To MOTOM Bagng pe dAa Ta ouvdedepéva eEapTripaTa yia
{nuI€g Kal yia owaTh £dpaan TTpIv aTTd KABE xprion Kal, eAv atraiTeital,
emoIopBWOTE.

YAikd epyaciag

m H eme€epyaania 6&Ivwv Kal aAKAAIKWY HECWV WEKATHOU aTTayopeUETal.

m H eme€epyaaia diaAuTIKWyY péowv pe aloyovwpévoug udpoyovavopa-
KeG, Bevdivn, knpodivn, QI{avIoKTOVA, QUTOPAPUAKA Kal PAdIEVEPYEG
ouacieg atrayopeveTal. Ta adoyovwpéva dIOAUTIKA péoa pTropouv va
TTPOKOAECOUV EKPNKTIKEG 1 IABPWTIKEG XNMIKEG EVWOTEIG.

m H emme€epyaaia d1aBpwTIKWV UNIKWYV, TTOU TTEPIEXOUV XPWOTIKEG UAEG pE-
YAAEG 0€ pEyeBOG, PE QIXUNPEG OKUEG Kal Eival ATTOEETTIKEG, ATTOYOPEU-
€TAI. X€ QUTEG AVIKOUV YIa TTOPAdEIYUa Bidpopa €idn KOAAAG, N KOAAO
ETTAPAG Kal SI0CTTOPAG, TO XAWPIWHEVO KOOUTOOUK, TTapduola UNIKA
KaBapIoPOU Kal XPWHATA PE XOVOPOEIDH VDN UAIKA.

m MeTa@EPETE GTOV XWPO £PYACIAG HOVO TIG ATTAITOUPEVEG VIO TO TTPOKEI-
pevo Brpa epyaciag ToadTtnTeg SIAAUTN, XPWHATOG i BEPVIKIOU 1 GAAWV
EMKIVOUVWY PéowV WekaouoU. EmaTpépete Ta UAIKG autd oTa TTpofAe-
TTOPEVA ONPEia aTTOBAKEUGNG JETA TNV OAOKANPWON TG EPYATiag.

MapdueTpog AsiToupyiag

m MNpétrel va XeIpifeaTe 10 TOTOM Ba®ng eVTOG TwV TTAPAPETPWY TTOU
avaypda@ovTal GTNV TIvVaKida TUTTou.

2uvdedepéva e§apTRpaTa

m XPnOIPOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA YVAOIa TTOPEAKOUEVA KAl AVTAAAGKTIKG
SATA.

m O1 guvdedEPEVOI EUKAUTITOI CWARVEG KOl AYWYOi TTPETTEI VO AVTEXOUV HE
ACQAAEIO TIG AVANEVOUEVEG BEPUIKEG, XNMIKEG KOl UNXAVIKEG KATATTOVI-
O€IG KaTA TN AgImoupyia.

m O1 eUKapTITOI CWANVEG TTOU €ival UTTO TTiEGN PITTOPOUV VA TTPOKAAEGOUV
TPAUUATIOPOUG aTTd TIG ATTOTOPES KIVATEIG KATd TO AUGING Toug. IMpiv
atrd 10 AUCIPO va €EAEPWIVETE TTAVTA TEAEIWG TOUG EUKAUTITOUG CWAFVEG.

KaBapiopoég

m Mnv xpnoipotroleite TToTE 6&Iva Kal aAKOAIKA KaBapIoTIKA péoa yia TovV
KaBapiopo Tou TTIoToAIOU BAPAG.

m Mnv xpnoipyoTrolgite TTOTE KABAPIOTIKA péoa TTou BacifovTal o€ aAoyo-
VWHEVOUG UdPOYOVAVOPOKEG.
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Xwpog AsiToupyiag

m Mnv XpnoIyoTToIEiTe TO TIIOTOAI BAPNG TTOTE O€ TTEPIOKEG KOVTA OE TTNYEG
avAQAEENG, OTTWG AVOIXTH GWTIA, TOIYAPA I NAEKTPIKEG EYKATAOTACEIG
XWPIg TTpooTaCTia aTTd EKPAEEIS.

m XPnOIPOTIOIEITE TO TNOTOM Ba@G Pévo o€ KaAd agpI{OPEVOUG XWPOUG.

levika

m Mnv oTpépeTe TTOTE TO TMOTOM Barg og {Wa ) avepwIToug.

m TnPEiTE TOUG TOTTIKOUG KAVOVICHOUG ao@aAgiag, TTpdAnwng atuxnuaTwy,
TTPO0TOCIAg TNG EPYACiag Kal TTpoaTaCiag Tou TreEPIBAAAOVTOG.

m TnpEiTe TOUug Kavoviopoug TTPOANWNG ATUXNHATWV.

3. MpoBAemdépevn xprion
To moTOA Ba@AG XPNOIPEUEl OTNV ETTIOTPWAN XPWHATWY Kal BEPVIKIWY,
KaBwg ka1 GAAWV KATAAANAWYV, PEUCTWYV UNIKWYV O€ KOTAAANAEG ETTIQAVEIEG.

4. Neprypaen

O mremeoPéVog agpag TToU aTTaITEITal yia TN Bagr Tpo@odoTeiTal aTn oUv-
dean meapévou aépa. Me To TTATNUA TNG OKAVOAANG £WG TO TTPWTO ONEio
Tieong evepyoTrolgital To cUOTNUA EAEYXOU TOou apxikoU agpa. TpaBwvTtag
KI GAAO TNV okavOdAn n BeAdva XpwHaTog EAKETAI aTTd TO AKPOPUOIO XPW-
MOTOG, TO HEGO WEKAOHOU pEEl XWPIG TTiETN aTTd TO AKPOPUCIO XPWHATOG
KOl WEKACETAI ETW TOU TTETTIECTPEVOU Q€PA TTOU PEEI AaTTO TO AKPOPUTIo
aépa.

5. Nepiexdpevo cuokevaoiag

m [MoT1éA Bagnig pe oeT akpopuaoiwv RP/HVLP kai doxeio porig

m ZET epyaAciwv

m KNir CCS

m Odnyieg Aeitoupyiag

EvaAAaKTIKN ékSoon

m Aoyeio porig atré aloupivio i TTAAOTIKG PE SIOPOPETIKEG XWPNTIKOTNTEG
MeTd Tnv agaipeon TNG ocuokeuaaiag, eAEyETe Ta €EAG:

m [MoTéA Ba®nig pe Cnuid

m MARpPNG TTapadoTéog eCOTTAIOUOG

6. Karaokeun

6.1. MoToAI Bagig

[1-1]1 AocedAsia utrepxeiliong [1-3] PUBuion ToodTNTAG UAIKOU
[1-2] PUBuioN [1-4] Ko&vrtpa magiudadi pubuion
OTPOYYUANG/ TTAQTIGG TTO0OTNTAG UAIKOU

déoungwekacuou [1-5] MikpoueTpo aépa
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[1-6] Bida ac@daiiong pikpo- aKPO®UOIO XpWUATOG (deV
uéTpOU atreikovigetal), BeAdva (dev
[1-7]1 ‘'EpBoho aépa (dev arreiko- aTTEIKovideTal)
vigeTai) [1-13] ZUvdeon moToAILV Aakapi-
[1-8] Zuvdeon Tremecuévou aépa opatog pe QCC
GVa" (eCwTepikd amreipwpua)  [1-14] Zuvdeon doxeiou pong pe
[1-9] XUoTnua ColorCode- QCC
System (CCS) [1-15] ®iAtpo Adkag (dev aTTeiko-
[1-10] AaBn moToAioU Aakapi- vieTai)
opaTog [1-16] Aoxeio pong
[1-11] Zkavdd&An taToAIoU [1-17] Katrdki doxeiou pong
[1-12] ZuykpdTnua akpopuaiwv
ME aKPOPUOIO aépa,
6.2. MikpopeTpO aépa
[3-1 Zexwpiotd pavoueTpo e [3-3] Métpnon mieong aTo dikTuO
puBuioTIkr d1dTagn (BAETTE TTETTIECUEVOU aépa
KE@aAaio 14) [3-4] SATA adam 2 (BAérre
[3-2] ZexwpioTd pavéueTpo KE@AAaio 14)

Xwpig pubuIoTIKA diGTagn
(BAETTE KEQAAQIO 14)

7. TeXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA

Ovouacia RP HVLP

JuvioTwpevn Trieon ei06dou | 0.5 bar - 2.4 bar 0.5 bar- - 2.4 bar

TTIGTOAIOU

"Compliant" Mey. 2.0 bar > 1.8 bar (mieon
OTO ETWTEPIKO TOU
akpoguaiou > 0.7
bar)

ZUHMOPPOUNEVN VoUoBEeTia —| < 2.5 bar (tmiean

NopBapdia/ltaiia OTO ETWTEPIKO TOU
akpo@uaiou < 1.0
bar)

Méy. Trieon e106dou maToAIoU | 10.0 bar

AmréoTaon wekaouou 10cm-21cm 10cm-21cm

Operating Range

(Meproyn Aeiroupyiag)
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Ovouacia RP HVLP

ATTé0oTOON YEKACHOU 17 cm -21cm 10cm-15cm

>uvigTaTal

KatavaAwon aépa 290 NI/min oTa 1,8| 350 Nl/min oTa 1,8
bar bar

Méy. Bepuokpaaia péoou 50 °C
YeKATUOU

Bapog (xwpig UAIKG) TTAaoT- 604 g
Kou doxeiou porig 600 ml

Bapog (xwpig UAIKO) doxei- 484 g
ou RPS 600 ml

Bdapog (xwpig uAIkG) doxeiou |598 g
pong ahoupiviou 750 ml

Bdapog (xwpig UAIkG) doxeiou (629 g
porg aAoupiviou 1000 ml

8. AziToupyia

A Mpoegidomoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol atmd EAAOTIKO CWARVA TTETTIECHEVOU
aépa TTOU OTTAEl

Ortav dev xpnoiyoTroleiTe KATAAANAOUG EAQOTIKOUG OWANVEG TTETTIEGUEVOU
aépa, TOTE UTTOPEi va TTPoKANBoUV ¢nui€g o€ auToUg atrd TTOAU UWnAn
TTiEON YE ATTOTEAEGHA VA EKPAYOUV.

— XPNOIYOTIOIEITE OVO EAAOTIKOUG CWARVEG avOEKTIKOUG O€ BIOAUTIKA,
QVTIOTATIKOUG KAl XWPIG TEXVIKA EAATTWHATA, VIO TIETTIECPEVO AEPA JE
avToxn a€ aguvexr tiean TouhdyioTov 10 bar, e avopBwTIKr avTioTaon
< 1 MOhm kai eowTepIKR dIAUETPO TOUA. 9 mm (# 53090).

& Mpoooxn!

ZnHi€g AOyw BPOUIKOU TTETTIECHEVOU aépa

H xprion 6x1 kaBapouU TTETTIECUEVOU AEPA UTTOPEI VO TTPOEEVHOEI
OUTAEITOUpYiEG.

— XpNOIUOTIOINOoTE KABaPsd TTETIETUEVO aépa. Ma TTapAdEIlyUa JE QIATPO
SATA 100 (# 148247) ek16G TNG KOUTTivag Bagng i ue @iATpo SATA 484
(# 92320) evtdg TNG KauTTiVAGS Bagng.

Mpiv atmd kdBe xprion TTpooélTe/ eAEYETE Ta €EAG ONUEia, yia va dIaT@AAi-

GR
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CeTal p1a a0@OANG epyaaia Pe To MOTOA BapAg:

m EAEyETe TN owoThA €0paan dAwv Twv BiIdwyv [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] kai
Twv BIdWV [2-5]. Z@ifTe €vO. TIG BideG.

m Akpo@Ualo xpwuatog [2-2] ye potrr) ola@igng 14 Nm [7-5] oiyuévo.

m Bida aoc@dhiong [10-1] o@iyuévn.

m XPNOIYOTTOIEITAI TEXVIKA KABapOG TTETMETUEVOG AEPAG.

8.1. Mpwtn évapén Asitoupyiag
m EKKeVWOTE PE TTiEON OXOAAOTIKA TOV aywyo TTETTIECPEVOU aépa TTPIV
aTtro TN ouvapuoAdynon.
m =€TTAUVETE TO KAVAAI XpWUOTOG PE KAaTt@AANAo kaBapioTiKO uypod [2-6].
m BidwoTe Tov ouvdeTIKO paoTéd [2-10] otn ouvdeon aépa [1-8].
m EuBuypapupuioTe To akpo@uaio agpa.
OpigovTia déoun wekaouou [2-8]
Kd&BeTtn déoun wekaouou [2-7]
m >uvappoloynoTe To QiATpo Adkag [2-12] kal To doxeio pong [2-13].

8.2. AciToupyia puBuiong

20vdeon mioToAIoU Ba@nig
m Zuvd£oTe ToV EAAOTIKO OCwArva TTeTTIETPEVOU aépa [2-11].

MAARpwon uAikoU

[Iﬂ Ymodeign!

Katd tn Bagn xpnoIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA TNV TTOGOTNTA UAIKOU TTOU
gival avaykaia yia 1o fAua epyaaiag.
Kartd tn Bagn, TTpoc€ETe TNV amaitoUpevn amdéoTacn Wekaouou. Metd n

Baen amobnkeloTe CWOTA TO UAIKO I ATTOPPIYTE TO.

m =£R1dwoTe 10 BIdwWTS KOTTAKI [2-14] 016 TO doXeio pong [2-13].

m [MéoTe TTPOG Ta pé€aa TNV acPaAeia uttepxeiliong [2-9] oTo BIdWTO
KOTTAKI.

m [MAnpwoTe 10 doxeio pong (Ewg 20 mm KATW aTTd TNV Avw aKun).

m BidwaoTe 10 BId0WTS KATIAKI 0TO dOXEIO PONG.

Mpocappoyn ECWTEPIKAG TTiEONS TIGTOAIOU

|:Iiz| Ymodei§n!

>T1iG duvaToTNTEG PUBUIONG [3-2], [3-3] Kai [3-4] TTpETTel TO HIKPOPETPO

aépa [1-5] va eival TAfpwg avoixTé (o€ KABeTn BEaN).
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[ li] | Ymodeign!

Mo cuykekpiyéva n ECWTEPIKA TTiECT TNIOTOAIOU UTTOPE] v PUBUIOTET PE
10 SATA adam 2 [3-1].

|:IiZ| Ymodei§n!

Av dgv eTTITUYXAVETAI N ATTAITOUUEVN TTiECN €10000U TTIOTOAIOU, TTPETTEI VA
au&nBei n TTieon oTo BIKTUO TTETTIEGPEVOU QEPA.

H oAU uwnAA TTieon aépa elc6dou 0dnyei o€ PeydAn atairoupevn duva-
Un yia Tov XEIPIOPS TNG OKAVOAANG.

m TpaBngte mANpwg TN okavddAn [1-11].

m PuBuioTe TnVv T1iean €106d0u TTIOTOAIOU CUPPWVA HE TIG TIOPAKATW
ouvatdTnTeg pUBUiong [3-1], [3-2], [3-3] ¢wg [3-4]. Tnpeite TN péyIoTn
TTiean €10000u TTIOTOAIOU (BAETTE KEQAAQIO 7).

m OépTe TN oKAvOGAN oTn B€on £€6d0u.

PUOuion Too6TNnTOG UAIKOU

[Iﬂ Ymodei§n!

Orav eival evieAwg avoiyTr n pUBUIon TTooOTNTAG UAIKOU UTTAPXE! EAG-
XIoTn @Bopd O0TO AKPOPUGIO XPWUATOG Kal aTn BeAdva. ETIAEETE TO pé-
yeB0G Tou aKkpo@uaiou avaAoya e To JECO WeKATHUOU Kal TNV TaxUTnTa
£pyaciag.

H 1mooétnTa UAIKOU Kai padi n aviywaon Tng BeAdvag PTropei va pubuIoTEi
adiaBabunTa péow TNG PuUBNICTIKAG Bidag cupgwva Y TIG €IkOveG [4-1],
[4-2], [4-3] kai [4-4].

m AUOTE TO KOVTPQ TTagINGo [1-4].

m Tpapnrgte TARpwg Tn okavdaAn [1-11].

m PuBuioTe TNV ToodTNTO UAIKOU OTN pUBNIoTIKA Bida [1-3].

m ZQitTe TO KOVTPA TTAEIMADI E TO XEPI.

PUOpion 8éopung yekaouou
H déopun wekaouou ptropei va pubuiaTei adiaBadunta pe Tn Bonbeia Tng
pPUBHIONG OTPOYYUANG/ TTAQTIAG BECUNG WEKATHOU [1-2] YEXPI VO ETTITEU-
XO¢€i yia oTpoyyuAn S€oun wekaouou.
m PuBuioTe Tn déoun wekaouou Pe TTEPIOTPOPN TNG PUBUIONG OTPOYYUARG
Kal TTAaTIAG Oéoung wekaouou [1-2].
m [MepiaTpo@n Tpog Ta deid [5-2] — ZTpoyyuAr d€oun Wekaouou
m [MepiaTpo@n Tpog Ta apioTepd [5-1] — MAaTid déoun wekaouou

GR
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‘Evapgn diadikaciag Bagpng

m X100¢iTe 0€ améoTaAoN WekaapoU (BAETTE KeE@AAaIo 7).

m TpaBrgte TARpwG TN okavoaAn [6-2] kal 0dnyACTE TO TIOTOAI Ba®rg
90° 1rpog Tnv emipaveia Baeng [6-1].

m AIoc@aAioTe TNV TPoPodoaia aépa WEKATHOU Kal TV TPOYodoaia
UNIkOU.

m Tpaprgte Tn okavddaAn [1-11] TTpog Ta Tiow kal EekivioTe Tn dladika-
gia Bagng. PuBuioTte Tnv TTo06TNTA UAIKOU KOl TN 90N WeKaouou, av
aTaiTeiTal.

TeppaTiopog diadikaociag Bagpng

m Oépre TN okavoaAn [1-11] otn B€on e€6dou.

m MOAIG ohokAnpwBei n diadikaaia Bagrg, dIAKOWTE TOoV 0éPa WeKATUOU
Kal adeidaTe 1o doxeio pong [1-16]. TnpeiTe TIG UTTOBEIEEIS yIa TN GPOVTI-
da kai Tn @UAagn (BAétre ke@aAaio 10).

9. ZuvTAPNON Kail SIaTAPNON O€ KAAR KAaTdoTAON

A Mpos&idomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTANATA TTOU aTTocUvVSéovTal
A diappon UAIKoOU.

>& epyaaoieg ouvtrpnong, evw dlatnpeital n ouvoeon 0To SIKTUO TTETTIE-
OPEVOU aEPQ, EVOEXETAI VO OTTOOUVOEBOUV EEAPTANATA YN OVOUEVOUEVT
Kal va utrdpgel diappor) UAIKOU.

— ATTOOUVOEETE TO TTIOTON Ba@AG aTTd TO BIKTUO TTETTIECUEVOU OéPA TTPIV
a6 K4Be epyacia ouvTrpnong.

A Mpogidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo aiXpunpég aKpég

>€ gpyaaieg ouvappoAdynong OTO CUYKPOTNUO OKPOPUTiWV UTTAPXEI
Kivouvog TpauuaTiopoU atod aiXpnPEG aKUEG.

— Popdre YAvTIa EPYACIOG.

— XpNOIUOTIOIEITE TO EpyaAEio eEaywyng SATA TTavTa OTPAUUEVO ava-
000 aT1Td TO GWHA.

To eréuevo KeQAAQIO TTEPIYPAPEI TN CUVTAPNON KAl TIG EPYATiES yIa TN
diarApnon Tou

moToAIoU Bagrg. O1 epyacieg ouvTAPNONG KAl ETTIOKEUAG ETTITPETTETAI VO
ekTeAoUVTAI

MOVO aTTd EKTTAIOEUPEVO EEOUCIOBOTNHEVO EIBIKO.
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m MNpiv a6 KABE epyaaia ouVTAPNONG KAl ETTICKEUNG JIOKOTITETE TNV TPO-
@odoacia TTeTmeTPEVOU aépa oTn oUvdeon TTETTIECUEVOU agpa [1-8].
MNa v emmiokeun diatiBevtal avTiaAAakTIKG (OgiTe kKe@AAaio 15).

9.1. AVTIKOTAOGTAON CUYKPOTAHATOG AKPOPUTIiWV

& Mpoooxn!

Znpiég amoé AdBog ouvapuoAdynon

E€aitiag Tng AdBog oeipdg auvapuoAdynong PTTopEi va TTpokAnBouv
{NMIEG OTO AKPOPUAIO XPWHATOG KAl TN BEAGVA XPWUATOG.

— Tnpeite oTTwodnToTE TN G€Ipd cuvapuoAdynong. Mn BidwveTe TTOTE

TO AKPOPUOIO XPWHATOG EVW N BEAGVA XpWHOTOG BpiokeTal UTTO TAON.

To cuykpOTNUa aKPOPUGiwY atroTeAEiTal atrd €vav eAeypévo auvduaoud

akpouaiou aépa [7-1], akpopuaiou xpwuaTog [7-2] kai BeAdvag xpwuao-

106 [7-3]. AvTiIKaTaOoTAOTE TTAAPWG TO CUYKPOTAUA OKPOPUTTWV.

AmroouvapuoASdynon CUYKPOTAUOTOG OKPOPUTiwV

m A\UOTE TO KOVTpa TTagiuadi [1-4].

m =ef1dwaoTe TN pubuioTIKr Bida [1-3] pe kOvTpa TTagiuad! aTrd TO CWUA
TTIoTOAIOU.

m AgaipéoTe To eAaTApIo Kal Tn BeAdva xpwpatog [7-3].

m =eP10WOTE TO aKPoPUaio aépa [7-1].

m =£RI1dwWaTE TN aKPoPUOIo XpWHaTOG [7-2] ue KAEISi TTOAQTTAWY XproE-
WV a1Té TO CWHA TTIOTOAIOU.

ZuvapMOASGYNON CUYKPOTAHATOG OKPOQPUTiWV

m BidwaoTe 10 akpo@Uaoio XpwpaTtog [7-5] e KAEIDIi TTOAMATTAWY XpHRoEwY
OTO CWHA TTIOTOAIOU Kal OQIiETE Pe POt auo@IEng 14 Nm.

m BidwaTe 10 akpoguoio aépa [7-4] aTo owa TTIOTOAIOU.

m TommoBeTACTE TN BEAGVA XPWHATOG Kal TO eAatApio [7-6].

m BidwaTe Tn pubpioTikA Bida [1-3] pe kOvTpa Tragiudd [1-4] oto cwua
ToTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT00€TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, CUPQWVA UE TO

Ke@daAaio 8.2.

GR
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9.2. AvTikardoTaon dakTuAiou Siavopng aépa

[ li] | Ymoseign!

MeTd Tnv ammoouvappoAdynon Tou SOKTUAIOU BIaVOURG aépa EAEYXETE
TNV EMQAVEIQ OTEYAVOTTIOINGNG OTO TGTOAI Ba@ng. Av uTTdpyouv CnUIEG
atreuBuvBeite atnv e§utnpéTnon meAatwy SATA (yia Tn dielBuvan BAE-
TTE KEPAAQIO 16).

AtroouvappoAéynon dakTuAiou diavoung aépa

m ATTOOUVOPUOAOYHOTE TO CUYKPOTNHA OKPOPUCiwV (deiTe Ke@AAaio 9.1).

m Ag@aipéoTe Tov SAKTUNIO Blavounig aépa pe To epyaAeio e§aywyrg SATA
[8-1].

m EA&yETe TNV em@dvela oTeyavotroinong [8-2] yia akaBapaoieg, av atrai-
TeiTal KOBapPIoTE.

TuvappoAoynon SakTuliou Siavopng aépa

m TomroBeTrioTE TOV SAKTUAIO daKTUAIou diavoung aépa. O Treipog [8-3]
TOU OOKTUAIOU Biavoung aépa TTPETTEl va EUBUYPANMIOTE! avTioToIXa.

m [MpecdpeTe opoidpopPa Tov SOKTUAIO BIAVOUAG agpa.

m ZUVAPUOAOYAOTE TO CUYKPOTNHA aKPOQUGiwV (JeiTe Ke@aAaio 9.1).

MeTd TNV TOTT0BETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUHQWVA HE TO

KEQAAaio 8.2.

9.3. AVTIKATAOGTAON CTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEUPBUCHATOG BEAD-

VaG XPWHATOG

H avTtikatdoTtaon gival amrapaitnTn, €dv 010 AUTOPUBUIJOEVO CUYKPOTNHO

BeAovwv xpwuaTtog eE€pxeTal UAIKO.

ATtroouvapuoAdGynon oTeyavotroinTikoU TrapeBUoHaTOS BEAOVag

XpwpaTog

m A\UOTE TO KOVTPa TTagiuadi [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuioTIkn Bida [1-3] pe kOvTpa TTAgIUAdI aTrd TO0 CWHA
TMOTOAIOU.

m AQaipéoTe To eAaTApIo Kal TN BeAdva xpwpaTtog [9-1].

m ATToouvapuoAoynoTe Tn okavddAn [9-2].

m =ef10WaTE TO OTEYAVOTTOINTIKG TTapEUBUTUa BEAOvag xpwaTtog [9-3]
atrd TO GWHA ToU TTIOTOAIOU.

ZuvapuOoAGYNON OTEYAVOTTOINTIKOU TTapePBUOHATOS BEAOVAG XpW-

HaTog

m BidwaoTe 10 oTeyavotroinTiké mapéupuapa BeAdvag xpwuatog [9-3] oTo
Owua ToToAIoU.
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m 2uvapuoAoynoTe Tn okavdaAn [9-2].

m TomroBeTr0TE TO €AaTApPIO Kal TN BeAdva xpwpatog [9-1].

m BidwaoTe 1n puBpioTikn Bida [1-3] pe k6vTpa TTagiuad [1-4] aTo cwua
TTIoTOAIOU.

MeTd TNV TOTT00£TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUPQWVA HE TO

KEPAAaio 8.2.

9.4. AvTtikardoTaon ufoAou aépa, eAarnpiou epfoAou aépa
KOl JIKPOUETPOU aépa

A Mpoegidomoinon!

Kivduvog TpaupaTicpoU atmd ammocuUvVSEOUEVO NIKPOUETPO

aépa.

To MIKPOPETPO AEPO UTTOPET VO EKTOEEUTET AvEGEAEYKTA £EW ATTO TO TTIOTO-

N Baong edv dev éxel cua@ixBei n Bida aopaAiong.

— EAEyETe TN owoTh €dpacn Tng Bidag ac@AAIonG TOU PIKPOPETPOU

aépa Kal evd. OPIETE TNV.

H avTikardoTtaon atraiteital otav evw dev Xl TTaTnOEi N okavodAn

eCEPXETAI AEPAG OTO AKPOPUOIO AEPA ] GTO PIKPOUETPO aépal.

AtroouvapuoAoynon gupoAou aépa, eAarnpiou eufoAou aépa Kai

HIKPOUETPOU aépa

m BidwaoTe 1n Bida aopdAiong [10-1] oTo cwpa Tou ToToAIoU.

m TpaBnrgte 1o pIkpdueTpo aépa [10-4] atd To cwua ToToAIoU.

m AaipéoTe To €UBoAo aépa pe To eAathplo euBoAou aépa [10-5].

m A@aipéoTe To 0TéEAEXOG epROAou aépa [10-3].

ZuvappoAoynon gufoAou aépa, eAartnpiou eufoAou aépa Kal JIKPO-

HETPOU aépa

m ToTmoBeTACTE TO OTEAEXOG €PPBOAOU aépa [10-3] oTn cwaoTh Béon.

m AITTAVETE Kal TOTTOBETACTE TO £UPBOAO aépa e To eAaTApIo ePPOAOU aépa
[10-5], kaBuwg kai To PIkpOETPO aépa [10-4] pe ypdoo mioToAiou SATA
(#48173).

m MMéoTe TTPOG Ta pé€aa To PIKPOPETPO aépa [10-4] oTO GWa TOTOAIOU.

m Bidware 1 Bida acpdAiong [10-1] oTo cwpua IGTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT0BETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUPQWVA UE TO

Ke@daAaio 8.2.

9.5. AvTIKatdoTaOon AUTOPUBMIJOMEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU
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TapepBUopaTog (TAeupd aépa)
H avTikardoTtaon gival atrapaitntn, edv eE€pXeTal aépag KATW atré Tn
oKavodAaAn.

AmrocuvappuoAdéynon autopuBuI{OPHEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEUBU-

oHaTOG

m AUOTE TO KOVTPQ TTagINGo [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuioTIKn Bida [1-3] e kOVTpa TTAgIUAdI aTTé TO CWHA
TTNIGTOAIOU.

m AgaipéoTe To eAaTrpIo Kal Tn BeAdva xpwpatog [9-1].

m ATTOOUVapPOAOYROTE TN oKavOdAn [9-2].

m BidwaorTe 1n Bida aogedaAiong [10-1] oTo cwpa Tou ToToAIoU.

m TpaBnrgte 1o pikpdueTpo aépa [10-4] atrd TO cWA TTIGTOAIOU.

m AaipéoTe To €UBoAo aépa pe To eAathpIo uPoAou aépa [10-5].

m A@aipéoTe To 0TéEAEXOG epROAou aépa [10-3].

m =£R1dwaoTe TO autopuBuIfduEVO aTEYavoTTOINTIKG TTapéuBucua [10-2]
OTO OWWA TOU TTIOTOAIOU.

ZUuVapMOASGYNON QUTOPUBHIJOMEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TTapEUBUCHA-

TOG

m BidwaoTe 10 autopuBuifduevo oTeyavoTroinTikd Trapéufucua [10-2].

m ToTToBeTAOTE TO OTEAEXOG €PPBOAOU aépa [10-3] oTn owaoTh Béon.

m AITTAvVETE Kal TOTTOBETACTE TO £UPBOAO aépa e To eAaTrpIo PPOAOU aépa
[10-5], kaBuwg kai To PIKpOETPO aépa [10-4] pe ypdoo mioToAiou SATA
(#48173).

m [MéoTe TTPOG Ta pé€aa To PIKPOUETPO aépa [10-4] oTOo WA TMOTOAIOU.

m Bidwaore tn Bida acpdAiong [10-1].

m ZuvapuoAoynaoTe Tn okavddAn [9-2].

m ToTmoBeTACTE TO €AQTHPIO Kal TN BeAdva Xpwpuatog [9-1].

m Bidware Tn pubuioTikA Bida [1-3] pe kOvTpa Tragiudad [1-4] oto cwua
TToTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT0BETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, CUPQWVA LE TO

Ke@AaAaio 8.2.

9.6. AvTikardoTaon puBpioTiKAG Bidag Tng puBHIONG OTPOY-
YUAQG/ wAaTidg 8é0pNG YEKaoHOU

H avTikardoTaon gival amrapaitnTn otav e¢€pxeTal aépag atn pUBUIoN
OTPOoYYUANG/ TTAaTIAG BEOUNG WeKATUOU 1 oTav dev gival TTAéov duvaTr] n
pUBuIoN TNG BEOUNG WEKATHOU.

AtroouvapuoAéynon pubuioTiKiG Bidag

m =ef1dwoTe TN Ppedartn Bida [11-2].
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m AQaIPECTE TO PIKVWTO KouuTTi [11-3].

m BidwaTte TN pubpioTikA Bida [11-4] e KA TTOAMATTAWY XprCEWY OTO
owa TIoToAIoU.

ZuvapuoAoynon pubuIoTIKAG Bidag

m BidwaTe Tn pubuioTikA Bida [11-4] pe kAeIdi TTOAATTAWY Xpriocwyv SATA
OTO OWUA TTIOTOAIOU.

m ToTmoBeTACTE TO PIKVWTO KOUuTTi [11-3].

m EmixpioTe TN @peldTn Bida [11-2] pe Loctite 242 [11-1] ka1 BidwaoTe pe
TO X€pI.

10. PpovTida ka1 amodRkeuon

MNa va diao@aAiletal n Aeiroupyia Tou MOTOAIOU Ba@ng, OTTAITEITAI TIPOCE-

KTIKOG XEIPIOHOG, KABWG Kal guveX ¢POVTION TOU TTPOIOVTOG.

m QuAGETE TO TTIOTONI BAPrG O€ XWPO XWPIG uypaaia.

m KaBapidete 10 MIOTOAI Bagrg HETA aTTd KABE XpPrion Kal TTpIv a1 KABE
aAAayr} UAIKOU.

é Mpoooxn!

Znpiég atmé AdBog KaBaploTIKG péco

To moTON BagAg PTTOPEl va UTTOOTE {NUIEG AV XpnaolpoTToinBoUV eTTIOETI-
K4 KaBapIOTIKA YECA yia TOV KaBapIouo Tou.

— Mnv xpnoiyoTroleiTe €MIOETIKA KOBAPIOTIKA PMECA.

— XPNOoIYOTTOIEITE OUBETEPA KABAPIOTIKA UYypd We TiuR pH 6—8.

— Mnv xpnoipotroleite o&€a, aAKaAIKG diaAUpaTa, BACEIG, ATTOXPWOTIKA,
akatdAAnAa avayevvnuéva Addia rj GAAa ETTIOETIKA KABAPIOTIKA YETA.

é\ Mpoooxn!

YAikég {nuiég amd eopalpévo kabapiopud

H BuBion og d1aAUTEG ] KOBAPIOTIKA €A i} 0 KOBAPICUOG OE CUOKEUN
ME UTTEPFXOUG MTTOPET Va TTPOKAAETEl {NUIEG OTO TTIOTOAI BAPAG.

— Mnv Bdcete 10 OTOA Bagng Yyéoa o€ SIAAUTEG ) KABAPIOTIKA PEOQ.
— Mnv kaBapilete 1o TOTOAI Ba®r O€ GUOKEUN UE UTTEPXOUG.

— XPNOIYOTIOIEITE POVO TTAUVTHPIA TTIOTOAIWYV BAPG TTOU CUVIOTA N
SATA.

GR
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JAN

Mpoooxn!

(# 9894).

YAIkég {nuiég amd AdBog epyaAeio kabBapiopou

Mnv kaBapieTe TTOTE TIG BPWUIKEG OTTEG PE AKATAAANAQ QVTIKEIEVA.
AKOUa Kal Ol HIKPOTEPES CNUIEG ETTNPEALOUV TNV EIKOVA WEKATUOU.

— XpnoiyoTroigite BeAdveES kaBapiouoU akpo@uaiwv SATA (# 62174)

an

Ymodeign!

@r M€ TO UAIKO.

> OTTAVIEG TTEPITITWOEIG UTTOPEI VO XPEIQOTEI N ATTOCUVAPPOAOYNan
MEPIKWY PEPWYV TOU TTIOTOAIOU BAPAG yia Tov 0X0AAOTIKO KaBapioud Tou.
Av aTTaITEITOI OTTOOUVAPPOAGYNGN, TOTE QUTH TTPETTEI VA TTEPIOPICETAI
poévo oTa EEOPTAUATO TTOU EEQITIOG TNG AEITOUPYIAG TOUG £PYXOVTal O€ ETTA-

m Z€TTAUVETE KOAG TO TNIOTOAI BAQG ME DIGAUTIKO.

m KaBapioTe 10 akpo@uaio aépa pe mvéAo i BolupToa.
m [pacdpete eAa@pId Ta KIVOUEVA PEPN KE YPAOO TTIGTOAIOU.

11. BAdBeg

O1 BAGBeG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTN CUVEXEIQ ETTITPETTETAI VA ETTIOIOPOWVO-

VTQIl JOVO OTTO EKTTAIDEUPEVO EIDIKO TTPOCWTTIKO.

Av pia BAGBN dev ptropei va d1opBwBEei e Ta PETPA AVTIUETWTTIONG TTOU
TTEPIYPAPOVTAI TTAPOAKATW, OTEIATE TO TIOTOAI BaAPAG OTO TUAMA £EUTINPE-
Tnong eAatwyv TNG SATA (yia Tn d1eUBuvan BAETTE KEQGAaIo 16).

BAdBn

AiTia

AvTiETWTTION

AoT1a8ng 6éoun weka-
opou (Trétaypa/aoTo-
0n¢ ekToEeuoN) i
QuUOoaAideg aépa aTo
doxeio pong.

To akpo@UOoIo XpWw-
paTog dev gival KOAG
OQIyHEVO.

>@i&Te TO AKPOYPUTIO
XPWHATOG HE TO KAEIDI
TTOAMOTTAWY XPrOEWV.

O dakTUAIOG dlavoprg
agpa eival KATEOTPA-
Mévog i akdBapTog.

AVTIKOTOOTAOTE TOV
daKkTUAIO dlavoung agpa
(BAétTe KEQAAQIO 9.2).
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BAdpn Artia AvTIJETWTTION
Quoalideg aépa oto | AKpo@UaIo agpa Xa- | Z@IETE PE TO XEPI TO
doxeio pong. Aapo. aKkpo@Uaolo agpa.

To O1dkevo pETAEU
TOU OKPOQUCTIioU agpa
Kal TOU aKpopuaGiou
XPWHATOG ("KUKAWMO
agpa") TrEPIEXEI aKa-
Bapaoieg.

KaBapioTe 10 KUKAW-
Mo aépa. Tnpeite TIg
uTTod¢itelg kaBapiauou
(BAéTTe KE@GAQIO 10).

> UYKPOTNHO OKPOPU-
oiwv pe pUTTOUG.

KaBapioTe T0 cUykpo-
TNHA AKPOPUGIWV.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
ke@daAaio 10).

ZnuId TO GUYKPOTNUA
QAKPOPUTIOU.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHO aKPOPUTiwV
(BAETTE kKEQAAQIO 9.1).

MoAU Aiyo péoo yeka-
opouU oTo doxeio por|G.

MAnpwoTe 10 doxeio
pong (BAETTE KEPA-
Aaio 8.2).

2TEYyavOoTToINTIKO TTO-
pépPBuoua BeAdvag
XPWUOTOG EAATTWHO-
TIKO.

AVTIKOTOOTHOTE TO OTE-
YavoTToINTIKO TTapEUPU-
opa BeAGVAG XPWHATOG
(BAéTe KEQAAQIO 9.3).

Eikéva wekaopou
TTOAU pIKpn, Aogr,
MovOTTAEUPN 1 dlaxw-
piceTal.

Ta avoiypara Tou
aKkpopuaiou agpa eival
MTTAOKOpPIOUEVA OTTO
Bepviki.

KaBapioTe T0 akpopuU-
alo aépa. Tnpeite TIg
utrodeigelg kaBapiauou
(BAETTe kKEQGAQIO 10).

H ke@aAr Tou akpopu-
oiou xpwpaTog (MUTn
aKpoPuaiou Xpw-
MOTOG) £XEI UTTOOTET
{nuid.

EAéyETe TO CUYKPOTHUA
OKPOPUTTIWV XpwHa-
TOG VIO {NUIEG Kal £VO.
QVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA aKPOQUaiwY
(BAETTE kKEQGAQIO 9.1).
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BAdpn Artia AVTIJHETWTTION

Kapia Asitoupyia Tng | O dakTUAIOG Slavoprg | AVTIKOTAOTrOTE TOV
pUBUIoNG OTPOYYU- aépa Oev €ival owoTd | dakTUAIO diavoung aépa
Ag/TAaTiag 8éoung | TormoBeTnuévog (n (BAETTE kKEPAAQIO 9.2).

Wekaouou — H puBui-
oTIKN Bida TTePIoTPE-
@eTal eEAeUBepaQ.

YAwTTiOa Oev Bpioke-
Tal OTNV OTIN) 1| €XEl
gnuia.

H puBuion otpoyyu-
MG/ TTAaTIAG BéOUNG
WeKaouoU dev TTEPI-
OTPEPETA.

H puBuion oTpoyyu-
AAG/TTAaTIGG déaUNGg
WEKATWOU £XEI TTEPI-
OTPaQEi TTOAU duvaTtd
KOVTPa OTn @opd

TOU poAoyioU Kal OTO
TEPUATIKO Oneio, n
PUOMIOTIKA Bida XOAG-
pwae Y€oa OTo OTTEl-
PWHA TOU TTIOTOAIOU.

ZeBIdwaoTe TN pUBUION
OTPOYYUANG/ TTAQTIGG
0£0UNG WYEKATUOU HE
TO KAEIBi TTOAATTAWV
XPOEWV YIa va Yivel
TTPOCRACIUN Kal EVD. VO
QAVTIKOTOOTABEN TTANPWG
(BAéTTe KEQAAQIO 9.6).

To mMGoTON Bagnig dev
UTTOPEI VO aTTEVEPYO-
TTOINCEI TOV aépal.

H €dpaaon Tou guBoAou
agpa gival akdBaptn.

KaBapioTe TNV £€dpacn
Tou gUPROAOU aépa.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
KepaAaio 10).

‘EuBoAa aépa @Bap-

péva.

AVTIKOTOOTHOTE TA €U-
BoAa aépa kal To ou-
YKpOTNa euoOAou aépa
(BAéTTe KEQAAQIO 9.4).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

To UAIKO ekTOgEUETOI
oTO DOXEI0 POAG.

O aépag diaoTropdg
@TAvel oTO doxEio
porg yéow Tou Ka-
vaAiou xpwparog. To
AKPOPUTIO XPWHATOG
Oev €xel OQIXTEN ETTOP-
KWG. To akpoguoio
aépa Oev €xel BIdwOEI
TTANPWG, PoA aépa
MTTOUKWHMEVN, EAATTW-
MaTIKA £dpaon 1 KoTe-
OTPANMPEVO CUYKPOTN-
MO OKPOQUOiWV.

Z@itTe T ECOPTAMOTA,
KaBapioTe A avTiKaTa-
OTAOTE Ta.

2KOUpIG OTO OTTEipW-
Ja TOU aKPOQYUTiou
aépa, oTo KavAAI UAI-
KouU (ouvdeon doxeiou)
Il 0TO CWHA TOU TTIOTO-
AioU Bagnig.

To kaBapIioTIkd uypd
(udaTWOEG) TTaPANEVEI
TTOAU WPA OTO TTIGTOAI.

XpnaiyotroiouvTal
akatdAAnAa uypd Ka-
Bapiouou.

AVTIKOTOOTHOTE TO
owa ToToAIoU. Tn-
PEITE TIG UTTODEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
Ke@aAaio 10).

To péoo yekaouou
eCEPXETAI TTIOW ATTO
TO OTEYAVOTTOINTIKO
TTapéuBuUca BeAdvag
XPWHATOG.

To oTeyavoTroINTIKO
TapéuBuoua BeAdvag
XPWHOTOG €XEl XOAAOEI
1] Oev UTTAPXEI.

AVTIKOTOOTHOTE TO OTE-
YavoTToInTIKG TTapéupu-
oMa BeAdvag XpWHATOG
(BAétTe KEQAAQIO 9.3).

H BeAdva xpwpartog
EXEl CnuIG.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNUA AKPOQUaiwV
(BAETTE kKEQAAQIO 9.1).

H BeAdva xpwpatog
gival Aepwpeévn.

KaBapioTe Tn BeAdva
XPWHATOG. TnpEiTE TIG
utrodeifelg kaBapiagpou
(BAETTe kKeGAQiO 10).
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BAGBN Artia

AVTIJHETWTTION

To moTOA Bagrg OTd- | Zévo oWua PETAEU
Ce1 oTNV KEQAAN TOU

KEPAARG BEAOVOG Xpw-
0KPOGUOIOU XPWHATOG | HATOG KOl OKPOPUTiou

KaBapioTe 10 akpo-
@UCI0 XPWUATOG KOl
N BeAdva XpWUOTOG.

("uoTN okpouaiou XPWHATOG. TnpeiTe TIG UTTODEIEEIG
Xpwparog"). KaBapiopou (BAETTe
ke@aAaio 10).
ZnuI& 0TO GUYKPOTNUA | AVTIKOTOGTHOTE TO OU-
QAKPOPUGIOU. YKPOTNHA AKPOQUTiwY
(BAETe keAAaio 9.1).
12. ATréppiyn

ATéppIwn Tou TTANPWG EKKEVWOEVTOG TTIOTOAIOU Ba®rig wg UAIKOU avaku-
KAwong. MNa va armmo@elyeTal €mPBApuUvVon Tou TEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE
OWOTA Ta KATAAOITIA TOU HECOU WEKATHUOU KOl TOU JECOU DIayXwpITHOoU
EexwpioTd atod 1o mMoTOM Ba@ic. TnPEiTe TIG TOTTIKEG TTPOdIAYPAPES!

13. E€umrnpétnon meAatwv

MapeAkduevo EOTTAIOUOG, AVTOANGKTIKA KAl TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdBeTe

atrd Tov TOTKG 0ag €uTropo TG SATA.
14. A§eooudp

Ap. €i- Ovopacia NMAn6og
doug

3988 @iAtpo Aakag 10 TuX
6981 TayxuouUvdeopog G V4" (eowTePIKO OTTEIPWUA) 5 Tep.
27771 MikpoueTpo aépa 0—845 pe pavoueTpo 1 TEM.
64030 2T KaBapiopoUu SATA 1 oer
53090 EAaoTIKOG cwAAvag agpa 1 Tep.
48173 'pdoo uywnAng ammédoong 1 Tep.
15. AvTaAAaKTIKA

Ap. €i- Ovopacia NMAnR6og
doug

1826 Ao@dAcia utrepxeidiong yia TTAacTikd doxeio 0,6 14 Tey.
3988 @iAtpo AaKag 10 Tux
6395 KA CCS (mrpdoivo, PTTAE, KOKKIVO, Jadpo) 4 Tep.
9050 2 €T EpYOAEiwv 1 o€t
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(# 136960)

Ap. €i- Ovopacia NMAR6og

doug

15438 SreyavotroinTikd TrapéuBuopa BeAdvag xpwua- |1 Tey.
TOG

16162 MepioTpo@ikr) apBpwaon GV4" (e€wTepIKO oTrei- |1 TEW.
pwpa)

27243 0,6 | QCC utrodoxn Taxeiag aAAayng (TTAAoTIkO) |1 Tep.

49395 BidwTt6 katrdki yia TTAacTiké doxeio 0,6 | 1 Tep.

76018 ®iAtpo Aakag 100 Tep.

76026 QiATpo Adkag 500 Tep.

89771 PuBuioTikr) Bida yia aTpoyyuAr)/ TAatid déoun 1 Tep.
YeKaopou

91959 >TéNeX0G eUBOAoU agpa 1 Tep.

1011353  |ZeT oKavOAANg 1 Tey.

1011361 |[Meipog 1 oer

133934 2TeyavoTTroIiNTIKG TTapéUBUCUA yia pubuion 3 Tep.
OTPOYYUANG/TTAaTIAG BéOUNG WekaopuoU pubulI-
aTIKAG Bidag

133942 Bdon oteyavotroinTtikoU TrapepBUopatog (TTAEU- |1 TEY.
pd aépay)

133959 EAatipio BeAOvag xpwuaTtog Kal euROAou aépa |3 TeEU.

1011379 [Bida ao@dAAiong yia PIKPOPETPO agpa SATA 3 TEY.

133983 2Uvdeon aépa 1 TEV.

133991 KoupTri eppdAou aépa 3 Tep.

1011387  |PUBuion Too0TNTAG UAIKOU PE QVTITTEPIKOXAIO 1 TE.

1011395  [MikpOuETpO agpa 1 TE.

1011486  |[Pikvwtd koupTri kai Bida 1 TE.

140582 2T0IX€ia OTEYAVOTTOINONG YIO TO AKPOPUCIO XPW- (5 TEY.
paTtog

143230 AakTUAI0G Slavoung aépa 3 TEp.

O MepiAapBaveTal 1o OET £mMOKeung (# 1011527)

(] MepiAapdveral otn povada cuvtApnong euBoAou aépa
(# 92759)

O MeplAapBdveTal 0TO GET OTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEUBUTHATWYV
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16. AHAwon Zuppdépewong E.E.

Me 1o Tapdv dnAwvoupue 11 TO TTAPAKATW TTPOIOV THPEI CUPPWVA PE TOV
oxedlooud Tou, TNV KATAOKEUN Kal TOV TPOTTO KATAOKEUNG TOU [E TOV OTTOIO
diaTiBeTal OTO EPTTOPIO, TIG BACIKEG aTTAITOEIG acg@aigiag TNG EupwTraikng
0dnyiog 2014/34/EE kaBwg kal TwV I0XUOUCWY Tn aTIyuA TNG dnAwaong
OUPNOPPWONG TPOTTOTTOINCEWY Kal PTTopei cUP@wva Ye TNV EupwTrdikn
Odnyia 2014/34/EE ka1 Aapavopévng utrdyn Tng ETTICAKAVONG TwV TTPOi-
oviwv katd ATEX va xpnaoiyoTroinBei o€ mepIoXEG PE KivOuvo ekprEewv.

KaraokeguaoTng

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrale 20

D-70806 Kornwestheim
Meprypa@n wpoidvrog

m SATAjet 1500 B RP

m SATAjet 1500 B HVLP
TxeTikEG Odnyieg

m Odnyia EE 2014/34/EE

m Odnyia EK 2006/42/EK
E@appolopeva evapuoviouéva TTpoTuUTTa
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016

= DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013
E@appoldpeva e0vikd TpoéTUTTA
= DIN 31000:2011

Ta éyypaga 10U atrairouvTal cUp@wva pe Tnv Odnyia 2014/34/EE ApBpo
13 éxouv TTapakatateBei oTnVv avapepduevn utrnpecia ApiBuog 0123 yia
10 €1n.

Kornwestheim, 31/10/2019

Albrecht Kruse
[evikog dieuBuvTAg



SATAjet 1500 B RP/HVLP lizemeltetési utasitas
Tartalomjegyzék [eredeti valtozat: német]

1. Altalanos tudnivaldk ............ 229 FAS e 238
2. Biztonsagi tudnivalok........... 231 10. Karbantartas és tarolas ....... 242
3. Rendeltetésszeri 11. HibaK ..., 243
hasznalat........c...cccccvevenen. 233  12. Hulladékkezelés.................. 246
4. Leiras ..ccccocvieecieeiiesineens 233  13. Vevlszolgalat...................... 246
5. Szallitasi terjedelem............ 233 14, tartozéK.......coeeeeeviieceeens 246
6. Felépités.....ccoovrviinrennnnnn. 233  15. Potalkatrészek..................... 247
7. Miszaki adatok ................... 234  16. EU megfelel6ségi nyilatko-
8. Uzemeltetés .........cocouene.n. 235 22| ST 248
9. Szervizelés és karbantar-

AM  |Legelszor olvassa ell

Uzembe helyezés elétt olvassa el telies mértékben és gondosan a jelen
Uzemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszélyekre
vonatkozo tudnivalokat!

A jelen Gzemeltetési utasitast, valamint a széropisztoly lizemeltetési uta-
sitasat mindig a termék mellett, vagy egy barki szamara barmikor hozza-
férhet6 helyen tarolja!

1. Altalanos tudnivalok

1.1. Bevezetés

Ez az lizemeltetési utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a SATA-

jet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP berendezés lizemeltetésével kap-
csolatban, amelyet a kévetkezékben lakkozépisztolynak nevezink. Az
utmutato az Uzembe helyezést, a karbantartast és szervizelést, az apolast
és tarolast, valamint a hibaelharitast ugyancsak bemutatja.

1.2. Célcsoport

A hasznalati Utmutat6 a kovetkez6 személyeknek szol:

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényez6 miihelyek képzett személyzete

1.3. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
eléirasokat, valamint az idevagé izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi el6irasokat.

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar .

229



- SATAjet 1500 B RP/HVLP lizemeltetési utasitas

230

1.4. Tartozékok, pét- és kopo alkatrészek

Alapvetéen a termék csak eredeti SATA markaju tartozékokkal, pét- és
kop¢ alkatrészekkel hasznalhat6. A nem a SATA altal szolgaltatott tar-
tozékokat a gyarté nem vizsgalta be és nem hagyta jéva. A nem jévaha-
gyott tartozékok, pot- és kopd alkatrészek hasznalatabol fakadd karokért
a SATA nem vallal felel6sséget.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkez6 esetekben:

m Az lizemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

m A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

m Nem szakképzett személyzet alkalmazasa

m Személyi védbfelszerelés nem alkalmazasa

m Nem eredeti tartozékok, pot- és kopd alkatrészek hasznalata

m Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

m Természetes elhasznalddas/kopas

m Hasznalatra nem jellemz6 (tés altali terhelés

m Ossze- és szétszerelési munkak

m A kijelz6felllet tisztitasa hegyes, éles vagy kemény targyakkal

1.6. Alkalmazott iranyelvek, rendeletek és szabvanyok
2014/34/EU iranyvonal

Robbanasveszélyes 1égkdrben vald hasznalatra szant felszerelések és
védelmi rendszerek (ATEX)

A 2006/42/EK iranyelv

A gépekrél szol6 irdnyelv

DIN EN 1127-1:2011, 1. rész

Robbanasvédelem, 1. rész: Alapok és modszerek

DIN EN ISO 80079-36:2016

Robbandképes kézegekben hasznalt nem villamos berendezések. 1.
rész: Alapmodszer és kdvetelmények

DIN EN ISO 12100:2011

Gépi berendezések biztonsaga, altalanos kévetelmények

DIN EN 1953:2013

Sz6ro6- és porlasztd berendezések rétegez6 anyagokhoz — biztonsagi
kovetelmények
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DIN 31000:2011
»A technikai létesitmények biztonsagos kialakitasanak altalanos elvei”

2. Biztonsagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkezd utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa izemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halalos sériiléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A lakkozopisztolyt csak tapasztalt szakmunkasok és betanitott személyek
hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast végigolvastak és meg-
értették. Drogok, alkohol, gydgyszerek vagy egyéb okok miatt csdkkent
reakcioképességil személyek nem hasznalhatjak a lakkozopisztolyt.

2.2. Személyi védofelszerelés

A lakkozopisztoly hasznalatakor, valamint tisztitasakor és karbantarta-
sakor mindig viseljen engedélyezett Iégzésvedoét és véddszemiiveget,
tovabba hallasvédét, megfeleld védékesztylt, munkaruhat és védécipét.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terileteken
A festékszord pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu terileteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

A\ | Veszely!

A felrobbané lakkozoépisztoly életveszélyt okoz

Ha a 0. zonabesorolasu robbanasveszélyes kérnyezetben hasznalja a
lakkozépisztolyt, robbanas kdvetkezhet be.

— Soha ne vigye a lakkozoépisztolyt 0. zénabesorolasu robbanasveszé-
lyes kérnyezetbe.

2.4. Biztonséagi tudnivaldk

Mdiszaki allapot:

m Soha ne helyezze (izembe a lakkozépisztolyt sértilt allapotban, vagy ha
hianyoznak réla alkatrészek.

m A sérilt lakkozopisztolyt haladéktalanul helyezze Gizemen kivil, valasz-
sza le a slritettleveg6-ellatasrol, és teljes korlien légtelenitse.

m Soha ne végezzen 6nhatalmulag atalakitasokat és miiszaki médosita-
sokat a lakkozopisztolyon.

m A lakkozépisztoly és a csatlakoz6 alkatrészek ép allapotat és stabil
helyzetét minden hasznalat el6tt ellenérizze, illetve sziikség esetén
hozza rendbe.
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Munkavégzési anyagok

m Tilos sav- vagy lugtartalmu széréanyagokat feldolgozni.

m Halogén szénhidrogéneket tartalmazo oldészereket, benzint, kerozint,
ndvényirtd és ndvényvédd szereket, valamint radioaktiv anyagokat tilos
feldolgozni. A halogénezett oldoszerek robbanasveszélyes és mar6
vegylleteket képezhetnek.

m Nagy, éles széll és koptatd hatasu festékanyagokat tartalmazé agresz-
sziv anyagokat tilos feldolgozni. llyen anyagok tébbet k6z6tt a kiildnbo-
z6 tipusu ragasztok, kontakt- és diszperzios ragasztok, a klérkaucsuk,
tisztito jellegli anyagok és durva rostanyagokkal toltott festékek.

m A miikddd lakkozépisztoly kozelében kizarélag a munka elérehaladasa-
hoz sziikséges mennyiségben taroljon oldoszert, festéket, lakkot, illetve
egyéb veszélyes szoréanyagot. Ezeket a munka befejezését kovetden
vigye vissza a megfelel6 raktarba.

Uzemi paraméterek
m A lakkozopisztolyt kizardlag a tipustablan megadott paraméterek szerint
mikodtesse.

Csatlakoztatott 6sszetevok

m Kizardlag eredeti SATA tartozékokat és potalkatrészeket hasznaljon.

m A csatlakoztatott tdomldk és vezetékek biztosan legyenek ellenalldéak az
Uzemeltetésekor varhato termikus, kémiai és mechanikai igénybevéte-
lekkel szemben.

m A nyomas alatt allé tdmldk levalasztasakor az ostorszerli mozgas révén
séruléseket okozhatnak. A tdml6k levalasztasa el6tt mindig teljesen
légtelenitse azokat.

Tisztitas

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu tisztitészereket a lakko-
zbpisztoly tisztitasahoz.

m Soha ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitdszereket.

Felhasznalas helye

m Soha ne hasznalja a lakkozopisztolyt gyujtéforrasok — pl. nyilt lang, ég6
cigaretta és robbanasvédelemmel nem rendelkezd elektromos eszko-
z0k — kozelében.

m A lakkozopisztolyt csak jol szell6zd helyiségekben hasznalja.

Altalanos tudnivalok

m A lakkozopisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnye-
zetvédelmi elbirasokat.
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m Tartsa be a balesetvédelmi eldirasokat.

3. Rendeltetésszerl hasznalat
A lakkozopisztolyt festékek és lakkok, valamint mas alkalmas foly6s anya-
gok arra alkalmas alapanyagra valo felvitelére terveztik.

4. Leiras

A lakkozashoz sziikséges sUritett levegét a siritettleveg6-csatlakozashoz
vezetik. Ha meghuzza az elsitékart az elsé nyomaspontig, azzal aktivalja
az el6levegb-vezerlést. Ha tovabb huzza az elsttékart, akkor a festékti
kihuzédik a festékfuvokabol, a széréanyag nyomasmentesen kiaramlik a
festékfuvokabol, és a légfuvokabdl kiaramlo siritett levegd szétporlasztja
azt.

5. Szdllitasi terjedelem

m Lakkozopisztoly RP/HVLP fuvdkakészlettel és gravitacios adagolasu
tartallyal

m Szerszamkészlet

m CCS-klipsz

m Uzemeltetési utasitas

Alternativ kivitel

m kiilénb6z4 toltétérfogattal rendelkezd aluminiumbdl vagy mianyagbdl
készilt festékedénnyel

Kicsomagolas utan ellendrizze:

m A lakkozépisztoly épsegét

m A gyari csomag teljessége

6. Felépités

6.1. Széropisztoly

[1-1] Csepegésgatld [1-8] Siritettleveg6-csatlakozas,

[1-2] KOor- és szélessav-sza- G (kilsé menet)
balyozé [1-9] ColorCode-rendszer (CCS)

[1-3] Anyagmennyiség-sza- [1-10] Szoropisztoly nyele
balyozé [1-11] Kengyel

[1-4] Anyagmennyiség-sza- [1-12] Fuvokakészlet légfu-

balyozé ellenanyaja

vokaval, festékfuvokaval

[1-5] Levegd-mikrométer (nem lathato), festéktlvel
[1-6] A levegd-mikrométer (nem lathato)

régzité csavarja [1-13] Szoropisztoly-csatlakozd
[1-7] Légdugattyl (nem lathato) QCC-vel
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[1-16] Festékedény
[1-17] Festékedény fedél

234

[1-14] Festékedény-csatlakozo

QCC-vel

[1-15] Festékszita (nem lathato)

6.2. Leveg6-mikrométer

[3-1]
lyozbeszkdzzel (lasd a
14. fejezetet)

[3-2]

Kilén nyomasméré szaba-

Kilén nyomasméré szaba-

[3-3]

Nyomasmeérés a siritettle-

vegd-haldzatnal

[3-4]

lyozéeszkdz nélkil (lasd a

14. fejezetet)
7. Miiszaki adatok

SATA adam 2 (lasd a
14. fejezetet)

Megnevezés

RP

HVLP

Javasolt bemeneti pisztoly-
nyomas

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

Max. bemeneti pisztolynyo-
mas

"Compliant" max. 2,0 bar > 1,8 bar (Fuvo-
ka-bels6nyomas >
0,7 bar)
Lombardia/Olaszorszag tor- —|<2,5 bar (Fuvo-
vényi el6irasainak megfelel ka-belsényomas <
1,0 bar)
10,0 bar

Fecskendez6 tavolsag
Operating Range
(Alkalmazasi terilet)

10cm-21cm

10cm-21cm

fecskendezd tavolsag
Javasolt

17 cm -21 cm

10 cm-15cm

Levegtfogyasztas

290 NI/min ha a
nyomas 1,8 bar

350 NI/min ha a
nyomas 1,8 bar

A szérand6 kézeg max. hé-
mérséklete

50 °C

taly, 600 ml

Suly (anyag nélkdl), gravi- 604 g
tacios adagolasu mianyag

tartaly, 600 ml

Suly (anyag nélkil), RPS tar- {484 g
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Megnevezés RP| HVLP
Suly (anyag nélkul), gravita- 598 g

cios adagolasu aluminiumtar-
taly, 750 ml

Suly (anyag nélkul), gravita- (629 g
ciés adagolasu aluminiumtar-
taly, 1000 ml

8. Uzemeltetés

A Figyelmeztetés!

Kirepedt siritettleveg6-toml6é okozta sérilésveszély

Nem megfeleld siritettleveg6-tomld hasznalata esetén az a tul nagy
nyomas miatt karosodhat és felrobbanhat.

— Csak oldoszeralld, antisztatikus és mlszakilag kifogastalan allapotu,
legalabb 10 bar allandé nyomoszilardsagu, < 1 Mohm levezetési ellen-
allasu és 9 mm min. belsd atmérgji siritettleveg6-tomlét hasznaljon
(53090 sz.).

& Vigyazat!

Karosodasok a szennyezett siritett leveg6 miatt

Szennyezett sUritett levegd haszndlata hibas mikodést

eredményezhet.

— Hasznaljon tiszta siritett levegét. Példaul 100-as SATA sz(ir6t
(148247 sz.) a fényezéfilkén kivil vagy 484-es SATA szirét (92320 sz.)
a fényezéfulkében.

Minden hasznalat el6tt Ggyeljen a kdvetkezbkre/ellenérizze az alabbiakat,

hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozoépisztollyal:

m Az Osszes csavar ([2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5]) megfelel6 meghu-
zasat. Sziikség esetén hlizza meg a csavarokat.

m HiUzza meg a [2-2] festékfuvokat 14 Nm nyomatékkal ([7-5]).

m HUzza meg a [10-1] régzitécsavart.

m Hasznaljon miiszaki szempontbdl tiszta siritett levegét.

8.1. Els6 hasznalat

m Szerelés el6tt alaposan fuvassa ki a siritettleveg6-vezetéket.

m Oblitse 4t a festékcsatornat megfelels tisztitofolyadékkal ([2-6]).
m Csavarozza ra a [2-10] csatlakozot az [1-8] levegOcsatlakozasra.
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m Allitsa be légfuvokat.
Vizszintes sugar: [2-8]
Fligg6leges sugar: [2-7]

m Szerelje fel a [2-12] festéksz(irét és a [2-13] gravitacidés adagolasu
tartalyt.

8.2. Normal lizem

A lakkozdpisztoly csatlakoztatasa
m Csatlakoztassa a [2-11] sUritettleveg6-todmli6t.

Anyag feltdltése

|:E| Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz szilkséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran ligyeljen a sziikséges fecskendez6 tavolsagra. Festés
utan az anyagot szakszer(en tarolja vagy artalmatlanitsa.

m Csavarja le a [2-14] csavaros fedelet a [2-13] gravitaciés adagolasu
tartalyrol.

m Nyomja be a [2-9] cseppenésgatlét a csavaros fedélbe.

m Toltse fel a gravitaciés adagolasu tartalyt (max. 20 mm-rel a fels®
perem ala).

m Csavarja fel a csavaros fedelet a gravitacios adagolasu tartalyra.

A pisztoly belsé nyomasanak beallitasa

[Iﬂ Figyelem!

A [3-2], [3-3] és [3-4] beallitasi lehet6segeknél az [1-5] levegd-mik-
rométer legyen teljesen nyitva (fliggdleges allas).

[Iﬂ Figyelem!

A pisztoly belsé nyomasat a SATA adam 2 eszkdzzel allithatja be a
legpontosabban ([3-1]).

|:E| Figyelem!

Ha a pisztoly bemeneti nyomasa a sziikséges szint alatt van, névelje a
nyomast a slritettleveg6-halézatban.
Ha tul magas a bemeneti levegényomas, akkor tul nagy az elsiutéerd.
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m Teljesen hizza meg az [1-11] elsitdbillenty(it.

m A pisztoly bemeneti nyomasat a [3-1], [3-2], [3-3] vagy [3-4] beallitasi
lehet8ségek valamelyike szerint allitsa be. Tartsa be a pisztoly maxima-
lis bemeneti nyomasat (lasd a 7. fejezetet).

m Allitsa vissza az elsiitébillentyit a kiindulasi helyzetébe.

Anyagmennyiség bedllitasa

|:E| Figyelem!

A festékfuvoka és a festekti teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyo-
zo6nal kopik a legkevésbé. A fuvokanagysagot a szérdéanyag és a felhor-

dasi sebesség fliggvényében valassza meg.

Az anyagmennyiség és igy a tlemelkedés a szabalyozo6csavarral a [4-1],
[4-2], [4-3] és [4-4] abra szerint fokozatmentesen allithato.

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Teljesen hiuzza meg az [1-11] elsitdbillenty(t.

m Allitsa be az anyagmennyiséget az [1-3] szabalyozdcsavarral.

m Huzza meg kézzel az ellenanyat.

A szorosugar bedllitasa
A szérasi sugar az [1-2] kor- és szélessav-szabalyozéval a kérsugar el-
éréséig fokozatmentesen allithaté.
m Allitsa be a sz6rasi sugarat az [1-2] kor- és szélessav-szabalyozd
elforgatasaval.
m Ha jobbra forgatja ([5-2]) — kdrsugar
m Ha balra forgatja ([5-1]) — széles sav

A lakkozasi eljaras megkezdése

m Vegye fel a fecskendez6 tavolsagot (lasd a 7. fejezetet).

m Teljesen hizza meg az elsiitébillentydit ([6-2]), és a lakkozdpisztolyt
vezesse 90°-ban a lakkozasi felllethez ([6-1]).

m Gondoskodjon arrol, hogy rendelkezésére alljon a szorolevegb-csatla-
kozas és a szlikséges anyag.

m Huzza hatra az [1-11] els(tébillenty(t, és kezdje meg a lakkozasi
eljarast. Szlikség esetén allitsa utan az anyagmennyiséget és a szorasi
sugarat.

Lakkozasi folyamat befejezése

m Allitsa vissza az [1-11] elsitébillentyiit a kiindulasi helyzetébe.

m A lakkozasi eljaras végeztével zarja el a szoérdlevegdt, és uritse ki az
[1-16] gravitacids adagolasu tartalyt. Tartsa be az apolasra és tarolasra

HU
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vonatkoz6 utmutatasokat (lasd a 10. fejezetet).
9. Szervizelés és karbantartas

A Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a készuléket nem valasz-
totta le a sUritettleveg6-halozatrdl, varatlanul meglazulhatnak alkatre-
szek, és anyag léphet ki a készulekbdl.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi miivelet el6tt valassza le a
sUritettleveg6-halézatrol.

A Figyelmeztetés!

Az éles szélek sériilésveszélyt jelentenek

A fuvokakészlet szerelésekor az éles szélek sériiléseket okozhatnak.
— Viseljen védoékesztylit.

— A SATA kihiz6 szerszamot soha ne hasznalja maga felé.

Az alabbi fejezet a lakkozdpisztoly karbantartasaval és szervizelésével

kapcsolatos tudnivaldkat

ismerteti. A karbantartasi és szervizelési munkakat minden esetben

bizza képzett szakemberekre.

m Minden karbantartasi és szervizelési munka el6tt szakitsa meg az [1-8]
sUritettlevegb-csatlakozas sritettleveg6-ellatasat.

A karbantartdshoz cserealkatrészek alinak rendelkezésre (Id. a 15fejeze-

tet).

9.1. A fuvokakészlet cseréje

& Vigyazat!

A hibas szerelés karokat okozhat

A hibas szerelési sorrend miatt a festékfuvoka és a festékti is karosod-
hat.

— Feltétlendl tartsa be a szerelési sorrendet. Soha ne csavarja be a fes-
tékfuvokat fesziltség alatt allo festéktl ellenében.

A favokakészlet a [7-1] légfuvoka, a [7-2] festékfuvoka és a [7-3] festék-
tl ellen6rzétt kombinaciéjabdl all. Mindig a teljes fuvokakészletet cserélje
le egyben.
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Szerelje le a fuvokakészletet

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozocsavart az ellenanyaval egyltt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a [7-3] festéktit.

m Csavarja le a [7-1] légfuvokat.

m Csavarja ki a [7-2] festékfuvokat a pisztolytestbdl egy univerzalis kulcs-
csal.

A fuvokakészlet beszerelése

m Csavarja be a [7-5] festékfuvokat a pisztolytestbe egy univerzalis kulcs-
csal, és huzza meg 14 Nm nyomatékkal.

m Csavarozza fel a [7-4] légfuvokat a pisztolytestre.

m Helyezze be a [7-6] festéktlt és rugot.

m Csavarja be az [1-3] szabalyozécsavart az [1-4] ellenanyaval egytt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt moédon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.2. A légeloszto gyirl cseréje

[E Figyelem!

A légeloszté gylirli leszerelése utan ellenérizze a tomitéfeliletet a lakko-
zbpisztolyban. Sérllések esetén forduljon a SATA ligyfélszolgalatahoz
(a cimet lasd: 16. fejezet).

A légeloszté gylri leszerelése

m Szerelje le a fuvokakészletet (lasd a 9.1. fejezetet).

m Huzza ki a l1égeloszté gydrit a [8-1] SATA kihtizé szerszammal.

m Ellenérizze, hogy a [8-2] tdmitéfellilet szennyezett-e, sziikség esetén
tisztitsa meg.

A légelosztd gylril beszerelése

m Helyezze be a légeloszté gydirit. Ugyeljen arra, hogy a légeloszté gyir(
[8-3] csapja megfeleléen legyen beigazitva.

m A légeloszto gydriit nyomja be egyenletesen.

m Szerelje be a fuvokakészletet (lasd a 9.1. fejezetet).

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt modon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

HU
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9.3. A festékti tdmitésének cseréje

A cserére akkor van sziikség, ha az énmagatol utanallitodo festéktitomi-

tésnél az anyag szivarog.

A festéktl tomitésének kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozdcsavart az ellenanyaval egyiitt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a festektit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttébillentylt ([9-2]).

m Csavarja ki a festéktl tomitését a pisztolytestbdl ([9-3]).

A festéktl tdmitésének beszerelése

m Csavarja be a festékt(i tomitését a pisztolytestbe ([9-3]).

m Szerelje fel az elsttdbillenty(t ([9-2]).

m Helyezze be a rugét és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-3] szabalyozécsavart az [1-4] ellenanyaval egyiitt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.4. A levegbdugattyu, levegbdugattyu-rugé és levegd-mikromé-
ter cseréje

A Figyelmeztetés!

A kioldodé leveg6-mikrométer sériilésveszélyt okoz.

A leveg6-mikromeéter ellenérizetlenil kirepllhet a lakkozépisztolybol, ha
a régzitécsavar nincs meghuzva.

— Ellendrizze a leveg6-mikrométer rogzitécsavarjanak stabil helyzetét,
és szlikség esetén huzza meg.

A cserére akkor van szlikség, ha nem miikddteti az elsitébillenty(it, még-
is

levegd lép ki a légfuvokanal vagy a leveg6-mikrométernél.

A leveg6dugattyu, levegbédugattyu-rugo és levegé-mikrométer kiszerelése
m Csavarja ki a [10-1] régzit6csavart a pisztolytestbol.

m Huzza ki a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbdl.

m Vegye ki a leveg&dugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

A leveg6dugattyu, levegbédugattyu-rugo és levegé-mikrométer beszerelé-
se
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m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegbédugattyu-rudat.

m Zsirozza be a leveg6dugattyut és a [10-5] levegddugattyu-rugot, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be 6ket.

m Nyomja be a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzit6csavart a pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt modon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.5. Az 6nmagatol utanallitédo tomités cseréje (levegboldalon)
A cserére akkor van szikség, ha az elsutdbillentyl aldl levegd szivarog.
Az 6nmagatdl utanallitodd témités kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozécsavart az ellenanyaval egytt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a festéktit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttébillenty(t ([9-2]).

m Csavarja ki a [10-1] régzitécsavart a pisztolytestbél.

m Huzza ki a [10-4] levegd-mikrométert a pisztolytestbél.

m Vegye ki a leveg6dugattyut és a [10-5] levegbdugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Csavarja ki a [10-2] 6nmagatdl utanallitodd tdmitést a pisztolytestbél.

Az 6nmagatol utanallitddo témités beszerelése

m Csavarja be a [10-2] 6nmagatdl utanallitédd tomitést.

m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegddugattyd-rudat.

m Zsirozza be a levegddugattyut és a [10-5] levegédugattyu-rugét, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be 6ket.

m Nyomja be a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzitécsavart.

m Szerelje fel az elsiitébillentydt ([9-2]).

m Helyezze be a rugo6t és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-3] szabalyozdcsavart az [1-4] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.6. A kor- és szélessav-szabalyozé orsojanak cseréje
A cserére akkor van szilikség, ha a kor- és szélessav-szabalyozonal leve-
g6 szivarog, vagy a szérasi sugarat mar nem lehet beallitani.
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Az orso leszerelése

m Csavarja ki a [11-2] slillyesztett feji csavart.

m Huzza le a [11-3] recézett gombot.

m SATA univerzalis kulccsal csavarja ki a [11-4] orsét a pisztolytestbdl.

Az orsé beszerelése

m SATA univerzalis kulccsal csavarja be a [11-4] orsét a pisztolytestbe.

m Helyezze fel a [11-3] recézett gombot.

m Kenje meg Loctite 242 anyaggal ([11-1]) a [11-2] slillyesztett feji csa-
vart, és csavarja be kézzel.

10. Karbantartas és tarolas

A lakkozopisztoly miikédésének biztositasahoz évatosan kezelje és rend-

szeresen apolja a terméket.

m A lakkozépisztolyt szaraz helyen tarolja.

m A lakkozépisztolyt minden hasznalat utdn és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg.

/N | Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitdszer okozta karok

Ha agressziv tisztitdszereket hasznal a lakkozopisztoly tisztitasahoz, a
lakkozépisztoly karosodhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6 -8 pH-érték tisztitdszereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
feleld regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

& Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitdszerbe martas, ill. az ultrahangos készulékkel vald
tisztitas karosithatja a lakkozopisztolyt.

— Ne tegye a lakkozdpisztolyt oldo- vagy tisztitoszerbe.

— Ne tisztitsa a lakkozopisztolyt ultrahangos készulékkel.

— Csak a SATA altal ajanlott moso6gépeket hasznalja.
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/\ | Vigyazat!

A nem megfelel6 tisztitd szerszam hasznalata anyagi kart okozhat
A szennyezett furatokat semmi esetre se tisztitsa a célnak nem megfe-

lel6 eszkdzokkel. Mar a legcsekélyebb karosodas is ronthatja a szoras-

képet.

— Hasznalja a SATA fuvokatisztito tiket (62174 sz.), ill. (9894 sz.).

|:E| Figyelem!

Esetenként el6fordulhat, hogy le kell szerelni a lakkozdpisztoly egyes
alkatrészeit, hogy alaposan meg lehessen tisztitani 6ket. Ha ez sziksé-
gesse valik, csak azokat az alkatrészeket szerelje le, amelyek mikode-
sukkor érintkezésbe kerlilnek az anyaggal.

m Alaposan 6blitse at a lakkozopisztolyt higitoval.
m Tisztitsa meg a légfuvokat ecsettel vagy kefével.
m Vékonyan kenje meg a mozgé alkatrészeket pisztolyzsirral.

11. Hibak

A kovetkezokben leirt izemzavarokat csak képzett szakszemélyzet harit-
hatja el.

Ha egy lizemzavar nem harithaté el az alabb leirt intézkedésekkel, kiildje
el a lakkozépisztolyt a SATA ligyfélszolgalatanak (a cimet lasd: 16. feje-
zet).

Zavar Ok Elharitas

Nem egyenletes A festékfuvokat nem | HUzza meg a festékfu-
(hullamzoé/szitalo) a huztak meg. vokat egy univerzalis
szorasi sugar, vagy kulccsal.

légbuborekok kerliltek | A légeloszto gyirii Cserélje ki a légelosztd
a gravitacios adagola- |sériilt vagy szennye- | gy(rit (lasd a 9.2. feje-
su tartalyba. z6dott. zetet).

HU
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Zavar

Ok

Elharitas

Légbuborékok kertil-
tek a gravitaciés ada-
golasu tartalyba.

Laza a légfuvoka.

Huzza meg kézzel a
légfuvokat.

Szennyezett a leg-
fuvoka és a festék-
fuvoka kozotti hézag
(,levegdkor”).

Tisztitsa meg a leveg6-
kort. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
10. fejezetet).

Szennyezett a fuvoka-
készlet.

Tisztitsa meg a fuvoka-
készletet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 10. fejezetet).

Sérllt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

Tul kevés szoréanyag
van a gravitacios ada-
golasu tartalyban.

Toltse fel a gravitacios
adagolasu tartalyt (lasd
a 8.2. fejezetet).

Meghibasodott a fes-
téktl tomitése.

Cserélje ki a festék-
tl tdmitését (lasd a
9.3. fejezetet).

A spiccelt kép tul kicsi,
ferde, egyoldalas vagy
hasadt.

A légfuvdka furataiban
lakk rakodott le.

Tisztitsa meg a légfu-
vokat. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
10. fejezetet).

A festékfuvédka hegye
(festékfuvdka csa-
pocskaja) sérdlt.

Ellenérizze a festékfu-
vokacsucs épségét, és
sziikség esetén cserél-
je ki a fuvokakészletet
(lasd a 9.1. fejezetet).

Nem mikaddik a kor-
és szélessav-szaba-
lyozé — a szabalyozé
forgathato.

A légeloszto gydiri
nem megfeleld hely-
zetben all (a csap
nincs a furatban),
vagy serdlt.

Cserélje ki a légeloszto
gylr(t (lasd a 9.2. feje-
zetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

A Kkor- és széles-
sav-szabalyoz6 nem
forgathato.

A kor- és széles-
sav-szabalyozot tul
erésen forditottak az
6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban
az Utkd6zének; az orsd
meglazult a pisztoly
menetében.

Csavarja ki a kor- és
szélessav-szabalyozot
egy univerzalis kulcs-
csal, tegye atjarhatova,
ill. az egészet cserélje
ki (lasd a 9.6. fejezetet).

A lakkozopisztoly nem
allitja le a levegét.

A leveg6dugattyu
illesztése szennyezett.

Tisztitsa meg a leve-
g6dugattyu illesztését.
Tartsa be a tisztitasi
utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

A levegbdugattyt
elkopott.

Cserélje ki a leveg6du-
gattyut és a leveg6du-
gattyu tomitését (lasd a
9.4. fejezetet).

Az anyag bugyog a
gravitacids adagolasu
tartalyban.

A festékcsatornan
keresztul porlasztott
leveg6 kerll a gravi-
tacios adagolasu tar-
talyba. A festékfuvokat
nem huztak meg elég
szorosan. A légfuvé-
kat nem csavaroztak
fel teljesen, a leve-
g6kor eltémobdott, az
illesztés hibas, vagy a
fuvokabetét seérilt.

Huzza meg, tisztitsa
meg vagy cserélje ki az
alkatrészeket.

Korrézié tapasztalhaté
a legfuvoka menetén,
az anyagcsatornan
(tartalycsatlakozason)
vagy a lakkozopisz-
tolytesten.

Tul sokaig marad a
(vizes) tisztitofolyadek
a pisztolyban.

Nem megfeleld tiszti-
té-folyadékot hasznal.

Cseréltesse ki a pisz-
tolytestet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 10. fejezetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

Széréanyag szivarog
a festéktl tdmitése
mogul.

A festéktl tomitése
hibas vagy hianyzik.

Cserélje ki a festék-
tl tdmitését (lasd a
9.3. fejezetet).

A festéktl sérdlt.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

A festéktl szennye-
zett.

Tisztitsa meg a festék-
tlt. Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

A lakkozépisztoly cse-
peg a festekfuvoka-
csucsnal (,festékfuvo-
ka-csapocska”).

Idegen test talalhato
a festéktl hegye és a
festékfuvoka kozott.

Tisztitsa meg a festék-
fuvokat és a festektt.
Tartsa be a tisztitasi
utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

Sérilt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

12. Hulladékkezelés

A teljesen kiurilt lakkozopisztolyt kezelje hulladékként. A kérnyezeti karok
elkertiléséhez a szordanyag és az elvalasztbanyag maradvanyait a lakko-
zopisztolytdl elkllonitve, szakszerlen artalmatlanitsa. Vegye figyelembe

a helyi el6irasokat!
13. Vevészolgalat

Tartozékokat, pétalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.
14. tartozék

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam

3988 Festékszird 10 db

6981 Gyorscsatlakozé cs6kapcsold G " (belsé me- |5 db

net)

27771 Leveg6-mikrométer, 0—845, nyomasmérével 1 db.

64030 SATA tisztitokészlet 1 készlet

53090 Leveg6tomlé 1 db.
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Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
48173 Nagy teljesitmény zsir 1 db.
15. Pétalkatrészek
Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
1826 Cseppenésgatlo 0,6 I-es miianyag tartalyhoz 4 db.
3988 Festéksziird 10 db
6395 CCS-kapocs (zold, kék, piros, fekete) 4 db.
9050 Szerszamkészlet 1 készlet
15438 Festékti-tomités 1 db.
16162 Forgécsuklo, G4 " (kilsé menet) 1 db.
27243 0,6 I-es QCC gyorscseréld gravitaciés adagola- |1 db.
su tartaly (manyag)
49395 Csavaros fedél 0,6 I-es miianyag tartalyhoz 1 db.
76018 Festékszird 100 db
76026 Festékszird 500 db
89771 Orso a kor- és szélessav-szabalyozéhoz 1 db.
91959 Légdugattyarud 1 db.
1011353 |ravasz készlet 1 db.
1011361 |Csigakerék 1 készlet
133934 Tomités a kor- és szélessav-szabalyozo orso- |3 db.
jahoz
133942 Tomitéstarto (levegéoldali) 1 db.
133959 Festéktl- és levegbdugattyu-rugd 3 db.
1011379 |RoOgzitécsavar a SATA levegé-mikrométerhez |3 db.
133983 Levegb6csatlakozas 1 db.
133991 légdugattyu fej 3 db.
1011387 |Anyagmennyiség szabalyozo ellenanyaval 1 db.
1011395 |Levegd-mikrométer 1 db.
1011486 |Recézett gomb és csavar 1 db.
140582 Tomitéelemek festékfuvokahoz 5db
143230 Légelosztd gylri 3 db.
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O A (1011527 sz.) javitokészlet tartalmazza

[ A (92759 sz.) levegbdugattyu-karbantarté egység tartalmaz-
za

©) A (136960 sz.) tomitéskészlet tartalmazza

16. EU megfelel6ségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy a kdvetkez6kben emlitett termék koncepcidja,
szerkezete és épitési modja alapjan az altalunk forgalomba hozott kivi-
telben a 2014/34/EU EU-iranyelv alapvet6 biztonsagi kévetelményeinek
beleértve a nyilatkozat idépontjaban érvényes modositasait megfelel és a
2014/34/EU EU-iranyelv szerinti robbanasveszélyes tertleteken (ATEX)
alkalmazhato.

Gyarté

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Termékmegnevezés
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Vonatkoz6 iranyelvek
m 2014/34/EK szamu EK iranyelv
m 2006/42/EK EK iranyelv

Alkalmazott harmonizalt normak
m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016
= DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Alkalmazott nemzeti normak
= DIN 31000:2011

A 2014/34/EU iranyelv 13. cikke alapjan kért dokumentumokat a megne-
vezett 0123. szamu helyen 10 éven at meg6rizzik.
Kornwestheim, 2019. 10. 31.

e
Albrecht Kruse
Ugyvezetd
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[IT] Istruzione d'uso | italiano .

ﬁ_\.o Note preliminari

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso complete prima della
messa in funzione e dell'utilizzo. Osservare le indicazioni di sicurezza e
di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso e quelle della pistola a
spruzzo accanto al prodotto o in un luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

1.1. Introduzione

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il
funzionamento del prodotto SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP,
di seguito denominato pistola a spruzzo. Vengono anche descritte le ope-
razioni di messa in funzione, manutenzione e manutenzione periodica,
cura, stoccaggio e rimozione dei guasti.

1.2. Destinatari

Il presente manuale di istruzioni d'uso ¢ rivolto

m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.
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1.4. Accessori, ricambi e pezzi usurabili

In generale, utilizzare solo ricambi, accessori e pezzi usurabili originali
SATA. | ricambi non forniti da SATA non sono omologati né autorizzati.
SATA non risponde per eventuali danni causati dall'uso di ricambi, acces-
sori e pezzi usurabili non autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza dell'istruzione d'uso

m Utilizzo non corretto del prodotto

m Impiego di personale non qualificato

m Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

m Utilizzo di accessori, ricambi e pezzi usurabili non originali
m Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate

m Logoramento/usura naturale

m Carico atipico di impiego

m Lavori di montaggio e smontaggio

m Pulizia del display con oggetti acuminati, affilato o ruvidi

1.6. Direttive, disposizioni e norme applicate

Direttiva 2014/34/EU

Dispositivi e sistemi di protezione per I'uso conforme negli ambienti a
rischio di esplosione (ATEX)

Direttiva 2006/42/CE

Direttiva macchine

DIN EN 1127-1:2011 Parte 1

Protezione contro I'esplosione Parte 1: Concetti di base e metodologia
DIN EN ISO 80079-36:2016

Apparecchi non elettrici per ambienti a rischio di esplosione Parte 1: Con-
cetti di base e requisiti

DIN EN ISO 12100:2011

Sicurezza delle macchine, requisiti generali

DIN EN 1953:2013

Apparecchiature di polverizzazione e spruzzatura per prodotti di rivesti-
mento — Requisiti di sicurezza

DIN 31000:2011

"Principi generali per la realizzazione di prodotti tecnici in condizioni di
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sicurezza."

2. Indicazioni di sicurezza

Leggere e seguire tutte le istruzioni elencate di seguito. L'inosservanza
o l'osservanza errata pud provocare malfunzionamenti o causare lesioni
gravi e persino la morte.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola a spruzzo é riservato al personale tecnico addestrato,
che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
L'uso della pistola a spruzzo & vietato alle persone con capacita reattiva
alterata, ad esempio in seguito all'assunzione di droghe, alcol o medici-
nali.

2.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso della pistola a spruzzo e durante gli interventi di pulizia e
manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie respiratorie, de-
gli occhi e dell'udito, guanti di protezione adeguati, indumenti di lavoro e
scarpe antinfortunistiche.

2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione

La pistola di verniciatura & omologata per 'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

A Pericolo!

Pericolo di morte in seguito all'esplosione della pistola a
spruzzo

Se si utilizza la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosione ap-
partenenti alla zona Ex 0, esiste il pericolo di esplosione.

— Non portare mai la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosio-
ne appartenenti alla zona Ex 0.

2.4. Indicazioni di sicurezza

Stato tecnico

m Non mettere mai in funzione la pistola a spruzzo con segni di danneg-
giamento o parti mancanti.

m In caso di danneggiamento, mettere immediatamente fuori servizio la
pistola a spruzzo, staccarla dall'alimentazione dell'aria compressa e
sfiatarla completamente.

m Non apportare modifiche o trasformazioni arbitrarie alla pistola a spruz-

251



” Istruzioni d'uso SATAjet 1500 B RP/HVLP

252

zo.

m Prima dell'uso, controllare sempre I'eventuale danneggiamento e la sta-
bilita della pistola a spruzzo e dei componenti annessi e, se necessario,
provvedere alla riparazione.

Materiali di lavoro

m E vietato utilizzare prodotti da spruzzare acidi o basici.

m E vietato spruzzare solventi con idrocarburi alogenati, benzina, che-
rosene, erbicidi, pesticidi e sostanze radioattive. | solventi alogenati
possono provocare legami chimici esplosivi e corrosivi.

m E vietato I'uso di sostanze aggressive contenenti pigmenti di grandi di-
mensioni, a spigoli vivi e abrasivi. Questi comprendono, ad esempio, di-
versi tipi di colla, adesivi di contatto e colla a dispersione, cloro-caucciu,
materiali simili all'intonaco e vernici contenenti fibre tessili grossolane.

m Portare nell'ambiente di lavoro della pistola a spruzzo esclusivamente
la quantita di prodotto strettamente necessaria per il lavoro, in particola-
re solvente, colore, vernice o altri prodotti pericolosi. Alla fine del lavoro
riportare i prodotti negli ambienti di stoccaggio adeguati.

Parametri operativi
m La pistola a spruzzo va utilizzata solo entro i parametri indicati sulla
targhetta.

Componenti collegati

m Usare esclusivamente accessori e ricambi originali SATA.

m | tubi collegati, flessibili e rigidi, devono essere resistenti alle sollecita-
zioni termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamen-
to.

m La forza sprigionata quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione
pud causare l'effetto frusta, con conseguente pericolo di lesioni. Sfiata-
re sempre completamente i tubi flessibili, prima di staccarli.

Pulizia

m Non utilizzare mai detergenti contenenti acidi o soluzioni alcaline per la
pulizia della pistola a spruzzo.

m Non utilizzare mai detergenti a base di idrocarburi alogenati.

Luogo di utilizzo

m Non utilizzare mai la pistola a spruzzo nei pressi di fonti di accensione,
come un fuoco non protetto, sigarette accese o dispositivi elettrici non
protetti contro le esplosioni.

m Utilizzare la pistola a spruzzo solo in ambienti ben ventilati.
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In generale

m Non puntare mai la pistola a spruzzo contro un essere vivente.

m Rispettare le norme di sicurezza, antinfortunistiche, di tutela del lavoro
e ambientale, in vigore nel luogo di utilizzo.

m Rispettare le norme antinfortunistiche.

3. Impiego secondo le disposzioni
La pistola a spruzzo € destinata all'applicazione di vernici e smalti o di
altre sostanze liquide idonee, su substrati adeguati.

4. Descrizione

L'aria compressa necessaria per la verniciatura € alimentata dall'attacco
specifico. Azionando la leva a grilletto al primo punto di pressione, si atti-
va il sistema di preareazione. Se si continua ad agire sulla leva a grilletto,
I'ago di colore viene estratto dall'ugello di colore e il prodotto fuoriesce
dall'ugello di colore senza pressione e viene distribuito dall'aria compres-
sa fornita dal cappello dell'aria.

5. Volume di consegna

m Pistola a spruzzo con set di ugelli RP/HVLP e serbatoio
m Kit di attrezzi

m Clip CCS

m Istruzione d'uso

Versione alternativa

m Tazza a gravita in alluminio o plastica con delle capacita diverse
Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:

m Pistola a spruzzo danneggiata

m Volume di consegna completo.

6. Struttura

6.1. Pistola di verniciatura

[1-1] Antigoccia [1-7] Pistone dell'aria (non
[1-2] Regolazione ventaglio visibile)
tondo/ventaglio ovale [1-8] Attacco dell'aria compressa
[1-3] Regolazione del materiale G, (filettatura esterna)
[1-4] Controdado regolazione [1-9] ColorCode-System (CCS)
quantita materiale [1-10] Impugnatura della pistola
[1-5] Micrometro dell'aria [1-11] Grilletto
[1-6] Vite di arresto del [1-12] Proiettore composto da

micrometro dell'aria cappello dell'aria, ugello di
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colore (non visibile), ago di
colore (non visibile)

[1-13] Attacco alla pistola con

QCC

[1-14] Attacco alla tazza a gravita

con QCC

6.2. Micrometro dell'aria

[3-1]

[3-2]

Manometro separato con
regolatore (capitolo 14)
Manometro separato senza
regolatore (capitolo 14)

[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-3]

[3-4]

7. Dati tecnici

Filtro di vernice (non
visibile)

Tazza a gravita
Coperchio della tazza a
gravita

Misurazione della pressione
sulla rete di distribuzione
dell'aria compressa

SATA adam 2 (capitolo 14)

Denominazione

RP HVLP

Pressione all'entrata della
pistola raccomandata

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

pistola max.

"Compliant" max. 2,0 bar > 1,8 bar (pressio-
ne all'interno del
cappello dell'aria >
0,7 bar)

Norme di conformita della —| < 2,5 bar (pressione

regione Lombardia/ltalia all'interno del cap-
pello dell'aria < 1,0
bar)

Pressione all'entrata della 10,0 bar

Distanza di spruzzo
Operating Range
(campo d'applicazione)

10cm-21cm

10cm-21cm

Distanza di spruzzo
Raccomandato

17 cm -21 cm

10cm-15cm

Consumo d'aria

290 Nl/min a 1,8

350 NI/min a 1,8

del serbatoio di plastica da
600 ml

bar bar
Temperatura max. della so- |50 °C
stanza da applicare
Peso (senza materiale) 604 g
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Denominazione RP| HVLP

Peso (senza materiale) del 484 g
serbatoio RPS da 600 ml

Peso (senza materiale) del 598 g
serbatoio di alluminio da
750 ml

Peso (senza materiale) del 629 g
serbatoio di alluminio da
1000 ml

8. Funzionamento

A Avviso!

Pericolo di lesioni per lo scoppio del tubo flessibili dell'aria
compressa

Se si utilizza un tubo flessibile inadeguato, esiste il pericolo di danneg-
giamento o di esplosione in seguito alla pressione eccessiva.

— Utilizzare un tubo flessibile per aria compressa resistente ai solventi,
antistatico e perfettamente integro, con resistenza alla pressione conti-
nua di almeno 10 bar, una resistenza di dispersione < 1 MOhm e diame-
tro interno minimo di 9 mm (# 53090).

é Attenzione!

Danni per aria compressa sporca

L'utilizzo di aria compressa sporca pud causare

malfunzionamenti.

— Utilizzare aria compressa pulita. Per esempio utilizzare filtri SATA 100
(# 148247) fuori dalla cabina di verniciatura o filtri SATA 484 (# 92320)
nella cabina di verniciatura.

Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti/, al fine di garantire un

lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m Stabilita di tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5]. Serrare le viti
all'occorrenza.

m Serraggio dell'ugello di colore [2-2] con una coppia di serraggio di
14 Nm [7-5].

m Serraggio della vite di arresto [10-1].

m Impiego di aria compressa pulita.
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8.1. Prima messa in funzione
m Pulire le tubazioni dell'aria compressa soffiando a fondo prima del
montaggio.
m Lavare il canale della vernice con un detergente liquido idoneo [2-6].
m Avvitare il nipplo di attacco [2-10] al raccordo dell'aria [1-8] .
m Orientare il cappello dell'aria.
Ventaglio orizzontale [2-8]
ventaglio verticale [2-7]
m Montare il filtro per vernice [2-12] e il serbatoio [2-13].

8.2. Modalita regolazione

Collegamento della pistola a spruzzo
m Collegare il tubo flessibile dell'aria compressa [2-11].

Riempire con il materiale

[Iﬂ Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria.
Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-

me.

m Svitare il tappo a vite [2-14] del serbatoio [2-13].

m Inserire il dispositivo antigoccia [2-9] nel coperchio a vite.

m Riempire il serbatoio (massimo 20 mm sotto il bordo superiore).
m Applicare il tappo a vite sul serbatoio.

Regolazione della pressione interna della pistola

[Iﬂ Indicazione!

Nelle impostazioni [3-2], [3-3] e [3-4] il micrometro ad aria [1-5] deve
essere completamente aperto (posizione verticale).

|:E| Indicazione!

Per una regolazione ottimale della pressione interna della pistola, si

raccomanda l'uso di SATA adam 2 [3-1].
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[Iﬂ Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione d'ingresso richiesta per la pistola,
occorre aumentare la pressione nella rete di distribuzione dell'aria com-
pressa.

Una pressione dell'aria d'ingresso troppo elevata rende dura la leva a
grilletto.

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-11].

m Regolare la pressione d'ingresso della pistola con una delle seguenti
opzioni [3-1], [3-2], [3-3] e [3-4]. Rispettare la massima pressione
d'ingresso consentita (capitolo 7).

m Portare la leva a grilletto nella posizione iniziale.

Regolazione della quantita materiale

|:E| Indicazione!

Se il sistema di regolazione del materiale € completamente aperto,
l'usura dell'ugello di colore e dell'ago di colore € minima. Selezionare
le dimensioni dell'ugello in base al prodotto spruzzato e alla velocita di
lavoro.

La quantita di materiale e quindi la corsa dell'ago possono essere regola-
te in continuo con la vite di regolazione come illustrato nelle figure [4-1],
[4-2], [4-3] e [4-4] .

m Svitare il controdado [1-4].

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-11].

m Regolare la quantita di materiale con la vite di regolazione [1-3].

m Serrare a mano il controdado.

Regolare il ventaglio
Il getto pud essere regolato in continuo con la regolazione ventaglio ova-
le/tondo [1-2], fino al raggiungimento di un ventaglio tondo.
m Regolare I'ampiezza del getto agendo sul sistema di regolazione venta-
glio ovale e tondo [1-2].
m Rotazione in senso orario [5-2] — ventaglio tondo
m Rotazione in senso antiorario [5-1] — ventaglio ovale

Avvio del processo di verniciatura

m Regolare la distanza di spruzzo (capitolo 7).

m Estrarre completamente la leva a grilletto [6-2] e portare la pistola a
spruzzo a 90° rispetto alla superficie da verniciare [6-1].
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m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del
materiale.

m Tirare indietro la leva a grilletto [1-11] e avviare il processo di vernicia-
tura. Regolare anche la quantita materiale e il getto.

Termine del processo di verniciatura

m Portare la leva a grilletto [1-11] nella posizione iniziale.

m Al termine del processo di verniciatura, interrompere I'aria per lo spruz-
zo e svuotare il serbatoio [1-16]. Rispettare le istruzioni di pulizia e
stoccaggio (capitolo 10).

9. Manutenzione e manutenzione periodica

A Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distribu-
zione dell'aria compressa, esiste il rischio di distacco improvviso di alcu-
ni componenti, con conseguente fuoriuscita di materiale.

— Scollegare la pistola a spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa prima di ogni intervento di manutenzione.

A\ | Avviso!

Pericolo di lesioni per bordi affilati

Durante il montaggio del set di ugelli esiste il pericolo di taglio per bordi
affilati.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione

periodica della

pistola a spruzzo. Le operazioni di manutenzione e manutenzione perio-

dica

sono riservate al personale tecnico addestrato.

m Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e manutenzione periodi-
ca, interrompere |'alimentazione di aria compressa sull'attacco specifico
[1-8].

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-

lo 15).
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9.1. Sostituzione del set di ugelli

& Attenzione!

Danni per errato montaggio

L'ugello e I'ago di colore possono essere danneggiati per errori nella
sequenza di montaggio.

— Rispettare tassativamente la sequenza di montaggio. Non montare
mai un ugello di colore su un ago di colore sotto tensione.

Il set di ugelli & formato dalla combinazione di provata efficacia dei se-
guenti elementi: cappello dell'aria [7-1], ugello di colore [7-2] e ago di
colore [7-3]. Sostituire sempre il set di ugelli completo.

Smontaggio del set di ugelli

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [7-3].

m Svitare il cappello dell'aria [7-1].

m Svitare l'ugello di colore [7-2] dal corpo della pistola con la chiave
universale.

Montaggio del set di ugelli

m Avvitare l'ugello di colore [7-5] al corpo della pistola con la chiave uni-
versale e serrare con una coppia di serraggio di 14 Nm.

m Applicare il cappello dell'aria [7-4] sul corpo della pistola.

m Applicare ago di colore e molla [7-6].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.2. Cambiare I'anello di distribuzione dell'aria

[:E Indicazione!

Dopo lo smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria, controllare la
superficie di tenuta nella pistola a spruzzo. In caso di danneggiamento,
rivolgersi al reparto assistenza clienti SATA (indirizzo al capitolo 16).

Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria
m Smontare il set di ugelli (capitolo 9.1).
m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria con I'estrattore SATA [8-1].
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m Controllare la presenza di sporco sulla superficie di tenuta [8-2] e pulire
all'occorrenza.

Montaggio dell’anello di distribuzione dell‘aria

m Applicare I'anello di distribuzione dell'aria. Il perno [8-3] dell'anello di
distribuzione dell'aria deve essere orientato correttamente.

m Inserire uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria.

m Montare il set di ugelli (capitolo 9.1).

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.3. Sostituzione della guarnizione dell'ago di colore
La sostituzione & necessaria se fuoriesce materiale dalla guarnizione
degli aghi di colore a regolazione automatica.

Smontaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] dal corpo della pistola.

Montaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Avvitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] nel corpo della pistola.

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.4. Sostituzione del pistone ad aria, della relativa molla e
del micrometro ad aria

A\ | Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco del micrometro ad aria.

Il micrometro ad aria puo staccarsi bruscamente dalla pistola, se la vite
di arresto non & serrata a dovere.

— Controllare la stabilita della vite di arresto del micrometro ad aria e
serrare all'occorrenza.

La sostituzione & necessaria se, con la leva a grilletto non azionata,
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si rileva una perdita d'aria dal cappello dell'aria o dal micrometro ad aria.

Smontaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro
ad aria

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

Montaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro

ad aria

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Applicare il tappo a vite [10-1] nel corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.5. Sostituzione della guarnizione a regolazione automatica
(lato aria)
La sostituzione & necessaria se fuoriesce aria sotto la leva a grilletto.

Smontaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

m Svitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2] dal corpo della
pistola.

Montaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Avvitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2].

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.
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m Avvitare la vite di arresto [10-1].

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.6. Sostituzione del mandrino della regolazione ventaglio
ovale/tondo

La regolazione & necessaria se fuoriesce aria dalla regolazione ventaglio
ovale/tondo o se non & piu possibile regolare il getto.

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [11-2].

m Estrarre la regolazione del ventaglio [11-3].

m Svitare il mandrino [11-4] dal corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

Montaggio del mandrino

m Avvitare il mandrino [11-4] nel corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

m Applicare la regolazione del ventaglio [11-3].

m Trattare la vite a testa svasata [11-2] con Loctite 242 [11-1] e serrare
a mano.

10. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola a spruzzo richiede un uso scrupo-

loso e una cura regolare del prodotto.

m Conservare la pistola a spruzzo in un luogo asciutto.

m Pulire sempre a fondo la pistola a spruzzo dopo l'uso e prima di cam-
biare il materiale.

A Attenzione!

Danni per I'uso di un detergente errato

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola a spruz-
Zo, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-38.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.




Istruzioni d'uso SATAjet 1500 B RP/HVLP

& Attenzione!

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni puo danneggiare la pistola a spruzzo.

— Non immergere la pistola a spruzzo in un solvente o detergente.
— Non pulire la pistola a spruzzo con un dispositivo a ultrasuoni.

— Utilizzare solo lavatrici raccomandate da SATA.

& Attenzione!

Danni materiali per I'uso di strumenti di pulizia inadeguati
Non pulire i fori sporchi con strumenti inadeguati. Anche il minimo dan-
neggiamento puo modificare la forma dello spruzzo.

— Utilizzare aghi di pulizia SATA (# 62174) o (# 9894).

[Iﬂ Indicazione!

Raramente pud essere necessario smontare alcune parti della pistola
per una pulizia accurata. In tal caso, limitare lo smontaggio ai compo-
nenti che, durante il funzionamento, entrano in contatto con il materiale
da spruzzare.

m Sciacquare a fondo la pistola con diluente.
m Pulire il cappello dell'aria con un pennello o una spazzola.
m Lubrificare leggermente le parti mobili con grasso per pistole.

11. Anomalie

| guasti descritti di seguito possono essere riparati solo dal personale
tecnico addestrato.

Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte di

seguito, inviare la pistola a spruzzo al reparto assistenza clienti SATA (per

i contatti vedere il capitolo 16).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Getto irregolare (sfar-
fallio/schizzi) o bolle
d'aria nel serbatoio.

Ugello di colore non
serrato.

Serrare l'ugello di co-
lore con la chiave uni-
versale.

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato o

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria

sporco. (capitolo 9.2).
Presenza di bolle d'a- | Cappello dell'aria Serrare a mano il cap-
ria nel serbatoio. lento. pello dell'aria.

Spazio otturato tra
cappello dell'aria e
ugello di colore ("cir-
cuito dell'aria").

Pulire il circuito dell'a-
ria. Rispettare le istru-
zioni di pulizia (capito-
lo 10).

Set di ugelli sporco.

Pulire il set di ugelli.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

Prodotto insufficiente
nel serbatoio.

Riempire il serbatoio
(capitolo 8.2).

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 9.3).

Risultato di spruzza-
tura troppo piccolo,
obliquo, unilaterale o
fessurato.

Fori del cappello
dell'aria ostruiti dalla
vernice.

Pulire il cappello
dell'aria. Rispettare le
istruzioni di pulizia (ca-
pitolo 10).

Punta del cappello
dell'aria danneggiata
(estremita dell'ugello
di colore).

Controllare l'integrita
della punta dell'ugello di
colore e sostituire il set
di ugelli all'occorrenza
(capitolo 9.1).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Mancato funziona-
mento della regola-
zione ventaglio ova-
le/tondo — regolazione
girevole.

Anello di distribuzione
dell'aria non posizio-
nato correttamente (il
perno non ¢ inserito
nel foro) o danneg-
giato.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 9.2).

Regolazione ventaglio
ovale/tondo non gi-
revole.

La regolazione venta-
gli ovale/tondo ¢ stata
girata in senso an-
tiorario pressoché al
limite, mandrino lento
nella filettatura della

Con la chiave uni-
versale, estrarre la
regolazione ventaglio
ovale/tondo e renderla
accessibile o sostituirla
completamente (capito-

pistola. l0 9.6).
La pistola a pressione |Sede del pistone ad Pulire la sede del pisto-
non arresta l'aria. aria sporco. ne ad aria. Rispettare

le istruzioni di pulizia
(capitolo 10).

Chiudere il pistone ad
aria.

Sostituire il pistone ad
aria e la guarnizione del
pistone (capitolo 9.4).

Il materiale fa le bolle
nel serbatoio.

L'aria di nebulizzazio-
ne entra nel serbatoio
attraverso il canale
della vernice. Ugello
di colore non suffi-
cientemente serrato.
Cappello dell'aria non
completamente avvi-
tato, circuito dell'aria
intasato, sede difetto-
sa o set di ugelli dan-
neggiato.

Serrare, pulire o sosti-
tuire i componenti.
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lettatura del cappello
dell'aria, nel canale
materiale (attacco
del serbatoio) o sul
corpo della pistola a
spruzzo.

(diluito) rimane troppo
a lungo nella pistola.

Impiego di un deter-
gente inadeguato.

Inconvenienti tec- |Causa Rimedio
nici
Corrosione sulla fi- Il liquido di pulizia Far sostituire il corpo

della pistola ad acqua.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

Fuoriuscita del pro-
dotto dietro il supporto
guarnizione dell'ago di
colore.

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa o
assente.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 9.3).

Ago di colore danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

Ago di colore sporco.

Pulire I'ago di colore.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

La pistola a spruzzo
perde sulla punta
dell'ugello di colore
("estremita dell'ugello
di colore").

Presenza di un corpo
estraneo tra la punta
dell'ago di colore e
l'ugello di colore.

Pulire I'ugello di colore
e I'ago di colore. Ri-
spettare le istruzioni di
pulizia (capitolo 10).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

12. Smaltimento

Smaltire la pistola a spruzzo completamente vuota come materiale ricicla-
bile. Per tutelare I'ambiente, smaltire i residui del prodotto da spruzzare
e gli antiagglomeranti nel rispetto delle norme, dopo averli separati dalla
pistola. Rispettare le normative locali!

13. Servizio

Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-

re SATA.

14. Accessori

Cod. Denominazione Quantita

3988 Filtri per vernice 10 pz.

6981 Manicotto di accoppiamento rapido G%4" (filetto (5 pz.
interno)
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Cod. Denominazione Quantita
27771 Micrometro ad aria 0—845 con manometro 1 pz.
64030 Set di pulizia SATA 1 set
53090 Tubo flessibile dell'aria 1 pz.
48173 Grasso ad alte prestazioni 1 pz.
15. Ricambi
Cod. Denominazione Quantita
1826 Dispositivo antigoccia per serbatoio di plastica |4 pz.
da 0,61
3988 Filtri per vernice 10 pz.
6395 Clip CCS (verde, blu, rosso, nero) 4 pz.
9050 Kit di attrezzi 1 set
15438 Guarnizione per ago del colore 1 pz.
16162 Giunto rotante G'4" (filettatura esterna) 1 pz.
27243 Serbatoio a cambio rapido (plastica) QCC da 1 pz.
0,61
49395 Coperchio a vite per serbatoio di plastica da 1 pz.
0,61
76018 Filtri per vernice 100 pz.
76026 Filtri per vernice 500 pz.
89771 Mandrino per regolazione ventaglio ovale/tondo |1 pz.
91959 Pistone dell'aria 1 pz.
1011353  [Kit per il grilletto 1 pz.
1011361 |Perno per il grilletto 1 set
133934 Guarnizione per mandrino regolazione ventaglio |3 pz.
ovale/tondo
133942 Supporto guarnizione (sito aria) 1 pz.
133959 Molla per ago di colore e pistone ad aria 3 pz.
1011379 |Vite di arresto per micrometro ad aria SATA 3 pz.
133983 Collegamento dell'aria 1 pz.
133991 Testina del pistone dell'aria 3 pz.
1011387 |Regolazione del materiale con controdado 1 pz.
1011395 [Micrometro dell'aria 1 pz.
1011486 |Regolazione del ventaglio e vite 1 pz.
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Cod. Denominazione Quantita
140582 Elementi di tenuta per ugello di colore 5 pz.
143230 Anello di distribuzione dell'aria 3 pz.

O Contenuto nel set riparazione (# 1011527)

(] Contenuto nell'unita di servizio pistone ad aria (# 92759)

O Contenuto nel set ugelli (# 136960)

16. Dichiarazione di conformita CE

Con la presente dichiariamo che il prodotto indicato di seguito, per la sua
progettazione, struttura e tipologia costruttiva, nel modello immesso sul
mercato, & conforme ai requisiti di sicurezza fondamentali della direttiva
2014/34/UE e relative modifiche valide al momento della dichiarazione e,
secondo la direttiva 2014/34/UE, pu0 essere utilizzato in atmosfera poten-
zialmente esplosiva (ATEX).

Produttore

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Denominazione del prodotto
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Direttive vigenti
m Direttiva 2014/34/CE
m Direttiva 2006/42/CE

Normative armonizzate applicate
m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Normative nazionali applicate
= DIN 31000:2011

La documentazione richiesta in base alla direttiva 2014/34/UE, articolo
13, & depositata per 10 anni presso I'ente nominato numero 0123.
Kornwestheim, 31/10/2019
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Albrecht Kruse
Amministratore
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,{?_\,O Perskaityti visy pirmiausia!

Prie$ paleisdami ir pradédami eksploatuoti atidzZiai perskaitykite visg
pateikta naudojimo instrukcijg. Paisykite saugos ir pavojaus nurodymy!

Sig naudojimo instrukcijg ir purkimo pistoleto naudojimo instrukcijg visa-
da reikia laikyti prie gaminio arba visiems bet kuriuo metu gerai prieina-
moje vietoje!

1. Bendroji informacija

1.1. lvadas

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbios informacijos apie ,SATA-
jet 1500 B RP*/,SATAjet 1500 B HVLP*, toliau vadinamo dazymo pistole-
tu, eksploatavima. Cia taip pat aprasyta eksploatavimo pradzia, einamoji
techniné priezidra ir remontas, profilaktiné priezidra, laikymas ir trik&iy
Salinimas.

1.2. Tiksliné grupé

Si naudojimo instrukcija skirta

m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.
1.3. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendruyjy ir Salyje galiojanciy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
cijy.

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviskai &
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1.4. Priedai, atsarginés ir nusidévinciosios dalys

IS esmés galima naudoti tik originalius priedus, atsargines ir nusidévin-
Cigsias dalis. Ne SATA tiekiami priedai néra patikrinti ir neaprobuoti. SATA
neprisiima atsakomybés uz Zalg, kuri padaroma naudojant neaprobuotus
priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis.

1.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m nesilaikoma naudojimo instrukcijos

m gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

m dirba nekvalifikuotas personalas

m nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

m Naudojant ne originalius priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis
m atliekamos savavali$kos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai

m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas

m apkraunama naudojimui netipiSka smigine apkrova

m Montavimo ir iSmontavimo darbai

m Ekrano stiklo valymas smailais, astriais ar Siurksciais daiktais

1.6. Taikytos direktyvos, reglamentai ir standartai

Direktyva 2014/34/EU

Potencialiai sprogioje aplinkoje naudojama jranga ir apsauginés sistemos
(ATEX)

Direktyva 2006/42/EB

Masiny direktyva

DIN EN 1127-1:2011 1 dalis

Sprogimy prevencija ir apsauga. 1 dalis.

DIN EN ISO 80079-36:2016

Neelektriné jranga, naudojama potencialiai sprogiose atmosferose. 1
dalis. Pagrindiniai metodai ir reikalavimai.

DIN EN ISO 12100:2011

Masiny sauga. Bendrieji reikalavimai.

DIN EN 1953:2013

Dengimo medziagy pulverizavimo ir purSkimo jranga. — Saugos reikalavi-
mai.

DIN 31000:2011

.Bendrieji saugiy techniniy jtaisy konstravimo principai*“.
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2. Saugos nuorodos

Visos toliau pateiktos pastabos turi bati perskaitytos ir jy turi bati laikoma-
si. Jeigu jy nebus laikomasi arba bus laikomasi neteisingai, gali atsirasti
funkciniy gedimy arba galimi sunkis suzalojimai, ar net mirties atvejai.

2.1. Reikalavimai personalui

DazZymo pistoletg leidZiama naudoti tik specialistams ir instruktuotiems
asmenims, perskai€iusiems ir supratusiems visg Sig naudojimo instruk-
cija. Su dazymo pistoletu draudziama dirbti asmenims, kuriy reakcija yra
sumazéjusi del narkotiky, alkoholio, medikamenty ar kity medziagy.

2.2. Asmeninés apsauginés priemonés

Naudodami dazymo pistoletg ir atlikdami valymo ir techninés prieziros
darbus visada naudokite kvépavimo, akiy ir klausos apsaugos priemones,
dévékite tinkamas apsaugines pirstines, apsauginius drabuzius ir avékite
apsauginius batus.

2.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose
Purskimo pistoletg naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Bitina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

A Pavojus!

Pavojus gyvybei susprogus dazymo pistoletui

Dazymo pistoletg naudojant potencialiai sprogiose 0 zonos atmosferose,
gali jvykti sprogimas.

— Dazymo pistoleto niekada neneskite j potencialiai sprogios atmosfe-

ros 0 zong.

2.4. Saugos nuorodos

Techniné busena

m Niekada neeksploatuokite dazymo pistoleto, jei pazeistos jo dalys arba
néra kai kuriy daliy.

m Pazeistg dazymo pistoletg nedelsdami iSjunkite, atjunkite nuo suslégto-
jo oro tiekimo sistemos ir iSleiskite visg slég;.

m Niekada dazymo pistoleto nepertvarkykite ir nekeiskite konstrukcijos
savarankiskai.

m Pries kiekvieng naudojima patikrinkite, ar dazymo pistoletas ir visi
prijungti komponentai yra stipriai pritvirtinti, ir prireikus juos suremontuo-
kite.
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Darbo medziagos

m Dirbti su ragstinémis arba Sarminémis purdkiamosiomis terpémis drau-
dziama.

m Naudoti skiediklius su halogenizuotais angliavandeniliais, benzing,
Zibala, herbicidus, pesticidus ir radioaktyvias medzZiagas draudziama.
Halogenizuoti skiedikliai gali sudaryti sprogius ir ésdinancius cheminius
junginius.

m DraudZiama dirbti su agresyviomis medziagomis, kuriose yra dideliy,
aStriabriauniy ir SveiCiamajj poveikj turin€iy pigmenty. Tokioms me-
dziagoms priskiriama, pavyzdZziui, jvairios klijy ra8ys, kontaktiniai ir
dispersiniai klijai, chloro kauciukas, panasios j valanc€igsias medziagos
ir stambiu pluo$tu pripildyti dazai.

m DaZymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbo etapui reikiamg
skiedikliy, dazy, lako ar kity pavojingy purskiamuyjy terpiy kiekj. Baigus
dirbti Sias medziagas reikia nunesti j joms pritaikytas laikymo patalpas.

Darbo parametrai

m Dazymo pistoletg galima eksploatuoti tik laikantis specifikacijy lenteléje
pateikty parametry.

Prijungti komponentai

m Galima naudoti tik SATA originalius priedus ir atsargines dalis.

m Prijungtos zarnos ir linijos turi bati atsparios eksploatuojant atsirandan-
Ciai Siluminei, cheminei ir mechaninei apkrovai.

m Jei vykstant plakamiesiems judesiams atsilaisvinty zarnos, kuriomis
tiekiamas slégis, kyla pavojus susizaloti. Prie$§ atjungdami zarnas, i$ jy
iSleiskite ora.

Valymas

m Dazymo pistoleto niekada nevalykite ragstinémis arba Sarminémis
valymo priemonémis.

m Niekada nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra halogeninty
angliavandeniliy.

Naudojimo vieta

m Dazymo pistoleto niekada nenaudokite uzdegimo $altiniy srityje, pa-
vyzdZiui, Salia atviros ugnies, deganciy cigareciy ar Salia nuo sprogimo
neapsaugoty elektriniy jrenginiy.

m Dazymo pistoletg naudokite tik védinamose patalpose.

Bendroji informacija

m Niekada nenukreipkite dazymo pistoleto j Zmones arba gyvinus.

m Laikykités vietoje galiojanciy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos,
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darbo saugos ir aplinkos apsaugos potvarkiy.
m Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos potvarkiy.

3. Naudojimo paskirtis
DaZymo pistoletas yra skirtas tinkamiems objektams dengti dazais ir la-
kais bei kitomis tinkamomis skystomis medziagomis.

4. Aprasymas

Lakuojant reikiamas suslégtasis oras tiekiamas j suslégtojo oro jungt;.
IStraukimo rankeng paspaudus iki pirmojo paspaudimo tasko, aktyvi-
namas tiekiamojo oro valdymas. Toliau traukiant iStraukimo svirtj, dazy
pulverizatoriaus adata iStraukiama i$ dazy purkstuko, purskimo terpé be
slégio teka i§ dazy purkstuko ir jg iSpurskia i$ oro purk$tuko srdvantis
suslegtasis oras.

5. Komplektacija

m Dazy pistoletas su purkStuky komplektu RP/HVLP ir dazy bakeliu
m Jrankiy komplektas

m CCS spaustukai

m Naudojimo instrukcija

Galima konstrukcija

m skirtingo pripildymo tario indais dazams i$ aliuminio arba plastiko
ISpakave patikrinkite, ar:

m Dazymo pistoletas sugadintas

m ar nieko netroksta.

6. Uzdéjimas

6.1. Lakavimo pistoletas

[1-1] Laséjimo blokuoté [1-9] ,ColorCode* sistema (CCS)

[1-2] Apvaliosios/pladiosios [1-10] Dazymo pistoleto rankena
sroveés reguliatorius [1-11] Nuspaudimo apkaba

[1-3] Medziagos kiekio regulia- [1-12] Purkstuky komplektas
torius su oro purkstuku, dazy

[1-4] Medziagos kiekio regulia- purkstuku (nematomas),
toriaus prieSpriesiné verzle dazy pulverizatoriaus adata

[1-5] Oro mikrometras (nematoma)

[1-6] Oro mikrometro fiksavimo [1-13] Dazymo pistoleto jungtis su
varztas QCC

[1-7]1 Oro stimoklis (nematomas) [1-14] Indo dazams jungtis su

[1-8] Suslégtojo oro jungtis G4, QcCcC

(iSorinis sriegis)
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[1-158] Dazy filtravimo sietelis
(nematomas)

6.2. Oro mikrometras

[1-16] Indas dazams
[1-17] Indo dazams dangtis

[3-1] Atskiras manometras su [3-3] Slégio matavimas
reguliavimo jtaisu (Zr. suslégtojo oro tinkle
skyriy 14) [3-4] ,SATA adam 2° (zr. 14
[3-2] Atskiras manometras be skyriy)
reguliavimo jtaiso (zr. 14
skyriy)
7. Techniniai duomenys
Pavadinimas RP HVLP

Rekomenduojamas pistoleto
jéjimo slégis

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

"Compliant" maks. 2,0 bar > 1,8 bar (Vidinis
purkstuko slégis >
0,7 bar)

~,Compliant‘, pagal Lombardi- —| < 2,5 bar (Vidinis

jos/ltalija jstatymus purkstuko slégis <
1,0 bar)

Maks. pistoleto jéjimo slégis | 10,0 bar

Purskimo atstumas
Operating Range
(Naudojimo sritis)

10cm-21cm

10cm-21cm

Purskimo atstumas
Rekomenduojama

17 cm-21 cm

10cm-15cm

Oro sunaudojimas

290 NI/min esant

350 NI/min esant

ninis dazy bakelis 750 ml

1,8 bar 1,8 bar
Maks. purskiamos terpés 50 °C
temperatira
Svoris (be medziagos) Plasti- {604 g
kinis dazy bakelis 600 ml
Svoris (be medziagos) 484 g
RPS bakelis 600 ml
Svoris (be medziagos) Aliumi- [ 598 g
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Pavadinimas RP| HVLP

Svoris (be medziagos) Aliumi- [ 629 g
ninis dazy bakelis 1000 ml

8. Eksploatacija

A Ispéjimas!

Pavojus susizeisti susprogus suslégtojo oro zarnai

Naudojant netinkama suslégtojo oro Zarng, jg gali pazeisti per aukstas
slégis, todél ji gali sprogti.

— Suslégtajam orui naudokite tik skiedikliams atsparig, antistatine ir
techniSkai nepriekaistingos buklés Zarng, kurios atsparumas nuolatiniam
slégiui buty maziausiai 10 bar, nuotékio varza < 1 megaomas, o min.
vidinis skersmuo — 9 mm (# 53090).

& Atsargiai!

Zala dél nesvaraus suslégtojo oro

Naudojant neSvary suslégtajj org galimi veikimo

sutrikimai.

— Naudokite Svary suslégtajj org. PavyzdZiui, tiekiamg per SATA filtrg
100 (# 148247), jei naudojama ne dazymo kabinoje, arba SATA filtrg
484 (# 92320), naudojant dazymo kabinoje.

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg pries

naudojant reikia jsitikinti/ patikrinti, kad:

m visi varztai [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir [2-5] baty tinkamai priverZti. Jei
reikia, varztus priverzkite,

m dazy purkstukas [2-2] baty priverZztas 14 Nm priverZzimo momentu [7-
5],

m baty priverzti uzfiksavimo varztai [10-1],

m bity naudojamas techni$kai Svarus suslégtasis oras.

8.1. Pirmasis paleidimas
m Prie§ montuodami kruop$¢€iai iSpuskite suslégtojo oro linija.
m DaZy kanalg iSskalaukite tinkamu valymo skys¢iu [2-6].
m Prijungimo antgalj [2-10] prisukite prie oro jungties [1-8].
m Sureguliuokite oro purkstuko padétj.

Horizontalioji srove [2-8]

vertikalioji srové [2-7]
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m Sumontuokite lako sietg [2-12] ir dazy bakelj [2-13].
8.2. |prastinis naudojimas

Dazy pistoleto prijungimas
m Prijunkite suslégtojo oro zarng [2-11].

Medziagos pripylimas

[:E Nuoroda!

DazZydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medziagos kiekj.
DazZydami atkreipkite démesj j reikalingg purskimo atstumg. Baige dazyti
medZiagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

m Nusukite dangtelj [2-14] nuo dazy bakelio [2-13].

m | dangtelj jspauskite apsaugg nuo laséjimo [2-9].

m Pripildykite dazy bakelj (daugiausia iki 20 mm nuo virSutinio krasto).
m Ant dazy bakelio uzsukite dangtel].

Pistoleto vidinio slégio pritaikymas

[:E Nuoroda!

Jei yra galimybé nustatyti [3-2], [3-3] ir [3-4], reikia visiSkai atidaryti oro
mikrometrg [1-5] (vertikali padétis).

|:E| Nuoroda!

Pistoleto vidinis slégis tiksliausiai nustatomas ,SATA adam 2 [3-1].

|:E| Nuoroda!

Jei ties pistoleto jvadu nepasiekiamas reikalingas slégis, reikia padidinti
slégj suslégtojo oro tinkle.

Dél per didelio oro slégio ties jvadu atsiranda per didelé traukimo jéga.

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-11].

m Pagal toliau pateiktas nustatymo galimybes nuo [3-1], [3-2], [3-3] iki
[3-4] nustatykite pistoleto slégj ties jvadu. Atkreipkite démesj j didziau-
sig pistoleto slégj ties jvadu (zr. 7 skyriy).

m IStraukimo rankeng nustatykite j pradine padét;.
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Medziagos kiekio nustatymas

EE Nuoroda!

VisiSkai atidarius medziagos kiekio reguliatoriy dazy purkstukas ir dazy
pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. PurksStuko dydj pasirinkite pa-
gal purSkimo terpe ir darbinj greitj.

Medziagos kiekj, o kartu ir adatos eigg, galima nuosekliai nustatyti regu-
liavimo varztu, kaip parodyta paveiksléliuose [4-1], [4-2], [4-3] ir [4-4].
m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-11].

m Reguliavimo varztu [1-3] nustatykite medziagos kiek|.

m Antverzle priverzZkite ranka.

Purskiamos srovés nustatymas
Pur8kimo srove galima nuosekliai nustatyti apvaliosios/placiosios sroves
reguliatoriumi [1-2], kol bus pasiekta apvalioji srove.
m Purskimo srove galima nustatyti sukant apvaliosios ir plagiosios srovés
reguliatoriy [1-2].
m Sukant deSinén [5-2] — apvalioji srové
m Sukant kairen [5-1] — placioji srove

Dazymo proceso pradéjimas

m Pasirinkite pur§kimo atstumg (Zr. 7 skyriy).

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [6-2] ir daZzymo pistoletg nukreip-
kite 90° kampu j dazymo pavirsiy [6-1].

m UZtikrinkite, kad baty tiekiamas purSkimo oras ir medZiaga.

m IStraukimo rankeng [1-11] traukite atgal ir pradékite dazymo procesa.
Jei reikia, pareguliuokite medziagos kiekj ir purskimo srove.

Dazymo proceso baigimas

m IStraukimo rankeng [1-11] nustatykite | pradine padét;.

m Jei dazymo procesas nutraukiamas, iSjunkite purskimo org ir iStustinkite
dazy bakelj [1-16]. Atkreipkite démes;j j priezitros ir laikymo nurodymus
(2r. 10 skyriy).
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9. Einamoji techniné prieziiira ir remontas

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpu¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Techninés priezitros darbus atliekant neatjungus nuo suslégtojo oro
tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir
iStryksti medziaga.

— Prie$ atlikdami bet kokius techninés priezitros darbus, dazymo pisto-
letg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

A Ispéjimas!

Pavojus susizeisti j astrius krastus

Montuojant purkStuky komplekta kyla pavojus susizZeisti j astrius kraStus.
— Mavekite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis blty nukreiptas nuo
kano tolyn.

Siame skyriuje apradyta dazymo pistoleto einamoji techniné prieZidra ir

techniné priezidra. Techninés ir einamosios techninés priezidros darbus

gali atlikti tik

iSmokytas kvalifikuotas personalas.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés ir einamosios techninés priezitros
darbus, nutraukite suslégtojo oro tiekimg suslégtojo oro jungciai [1-8].

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 15 skyriy).

9.1. Purkstuky komplekto keitimas

/\ | Atsargiail

Zala neteisingai sumontavus

Dél netinkamos dazy purkstuko ir dazy pulverizatoriaus adatos montavi-
mo sekos Sios dalys gali bati pazeistos.

— Batinai laikykités montavimo sekos. Dazy purkstuko niekada nesukite
ant dazy pulverizatoriaus adatos, kuria tiekiama jtampa.

Purkstuky komplektg sudaro patikrintas oro purkstuko [7-1], dazy purks-
tuko [7-2] ir dazy pulverizatoriaus adatos [7-3] derinys. Visada keiskite
tik visg purkStuky komplekta.

Purkstuky komplekto iSmontavimas
m Atlaisvinkite antverzle [1-4].
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m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [7-3].

m ISsukite oro purkstuka [7-1].

m Universaliuoju raktu iSsukite dazy purkstukg [7-2] i$ pistoleto korpuso.

Purkstuky komplekto montavimas

m Universaliuoju raktu dazy purkStuka [7-5] jsukite j pistoleto korpusg ir
priverzkite 14 Nm priverzimo momentu.

m Oro purkstuka [7-4] jsukite j pistoleto korpusa.

m |statykite dazy pulverizatoriaus adatg ir spyruokle [7-6].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.2. Oro skirstytuvo ziedo pakeitimas

|:Ii| Nuoroda!

ISmontave oro skirstytuvo Ziedg, patikrinkite dazymo pistoleto sandarini-
mo pavirsiy. Jei atsirasty pazeidimuy, kreipkités j SATA klienty aptarnavi-
mo skyriy (adresas nurodytas 16 skyriuje).

Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

m ISmontuokite purk$tuky komplektg (zr. 9.1 skyriy).

m SATA trauktuvu [8-1] iStraukite oro skirstytuvo Zieda.

m Patikrinkite, ar sandarinimo pavirSius [8-2] neuzterstas, prireikus nuva-
lykite.

Oro skirstytuvo ziedo montavimas

m |statykite oro skirstytuvo zieda. Oro skirstytuvo Ziedo iSkysa [8-3] turi
bati tinkamai iSlygiuota.

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo ziedg.

m Sumontuokite purkStuky komplektg (zr. 9.1 skyriy).

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.3. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio pakeitimas
Keisti reikia tuomet, kai iS savaime susireguliuojancio dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio iStryk§ta medziagos.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle iSsukite i pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m ISsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklj [9-3] i$ pistoleto korpu-
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SO.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio montavimas

m | pulverizatoriaus korpusg jsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandari-
klj [9-3].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m |statykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.4. Oro stumoklio, oro stimoklio spyruoklés ir oro mikro-
metro pakeitimas

A Ispéjimas!

Pavojus susizeisti atsilaisvinus oro mikrometrui.

Jei uzfiksavimo varztas nepriverztas, oro mikrometras gali bati nekontro-
liuojamai iSstumtas iS dazymo pistoleto.

— Patikrinkite, ar oro mikrometro uzfiksavimo varztas priverztas, prirei-
kus priverzkite.

Pakeisti reikia, kai nepaspaudus iStraukimo rankenos
i oro purkstuko arba i oro mikrometro prasiskverbia oro.

Oro stimoklio, oro stimoklio spyruoklés ir oro mikrometro iSmonta-
vimas

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stiimoklj su oro stiimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

Oro stimoklio, oro stimoklio spyruoklés ir oro mikrometro monta-

vimas

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stimoklio kotg [10-3].

m Oro stiimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m Uzfiksavimo varztg [10-1] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.5. Savaime susireguliuojancio sandariklio (oro tiekimo

puséje) pakeitimas
Pakeisti reikia, kai per iStraukimo rankenos apaciag prasiskverbia oro.
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Savaime susireguliuojanéio sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle iSsukite i pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varzta [10-1].

m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

m IS pistoleto korpuso iSsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

Savaime susireguliuojancio sandariklio montavimas

m Jsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stumoklio kotg [10-3].

m Oro stimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m |sukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m |statykite spyruokle ir daZy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.6. Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus suklio
pakeitimas

Pakeisti reikia, kai i$ apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus prasi-
skverbia oro arba negalima nustatyti pur§kimo sroveés.

Suklio iSmontavimas

m ISsukite jleistinj varzta [11-2].

m Nutraukite rievétajj bumbulg [11-3].

m SATA universaliuoju raktu iSsukite suklj [11-4] i$ pistoleto korpuso.

Suklio montavimas

m SATA universaliuoju raktu jsukite suklj [11-4] j pistoleto korpusa.

m UZdékite rievétajj bumbulg [11-3].

m |leistin] varztg [11-2] sutepkite ,Loctite 242 [11-1] ir jsukite ranka.
10. Prieziura ir sandéliavimas

Kad buty uztikrintas tinkamas dazymo pistoleto veikimas, su gaminiu
reikia elgtis rlpestingai ir nuolat jj priziaréti.

m Dazymo pistoletg laikykite sausoje vietoje.
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m DaZymo pistoletg iSvalykite po kiekvieno naudojimo ir prie$ kiekvieng
medZiagos keitima.

& Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy

Agresyvios dazymo pistoleto valymo priemonés gali jj pazeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra 6—8.

— Nenaudokite rags¢iy, Sarmuy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo
priemoniy arba kity agresyviy valikliy.

& Atsargiai!

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

Dazymo pistoletg panardinus j tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, dazymo pistoletas gali biti pazeistas.

— Dazymo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dazymo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

— Naudokite tik SATA rekomenduojamus plovimo jrenginius.

/\ | Atsargiail

Materialiné zala naudojant netinkamus valymo jrankius
Jokiu bidu nevalykite uZterSty angy netinkamais daiktais. Net ir dél
nedidelio paZeidimo gali pasikeisti purSkimo savybes.

— Naudokite SATA purkstuky valymo adatas (# 62174) arba (# 9894).

[]1] Nuoroda!

Norint kruopsciai iSvalyti dazymo pistoletg, gali reikéti iSmontuoti kai
kurias jo dalis. Jei reikia iSmontuoti, tai turéty bati tik tos konstrukcinés
dalys, ant kuriy patenka medziagos.

m Dazymo pistoletg iSskalaukite skiedikliu.
m Oro purkstuka nuvalykite teptuku arba Sepetéliu.
m Judancias dalis Siek tiek sutepkite pistolety tepalu.

11. Gedimai

Toliau aprasytus sutrikimus leidZziama $alinti tik mokytiems specialistams.
Jei toliau nurodytomis priemonémis sutrikimo pasalinti nepavyksta, da-
Z2ymo pistoletq reikia atsiysti | SATA klienty aptarnavimo skyriy (adresg
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Zr. 16 skyriuje).

Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Netolygi purskimo
srové (plaikstyma-
sis/staigus iSmetimas)
oro plslelés dazy
bakelyje.

Dazy purkstukas ne-
priverztas.

Dazy purkstuka pri-
verzkite universaliuoju
raktu.

Oro skirstytuvo Ziedas
pazeistas arba uzters-
tas.

Pakeiskite oro skirstytu-
vo ziedg (zr. 9.2 skyriy).

Oro pauslelés dazy
bakelyje.

Atsipalaidaves oro
purkstukas.

Oro purkstukg priverzki-
te ranka.

NeSvarus tarpas tarp
oro ir dazy purkstuko
(oro tarpas).

ISvalykite oro tarpa.
Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

Nesvarus purkstuky
komplektas.

ISvalykite purkstuky
komplekta. Atkreipkite
démes;j j valymo nuoro-
das (zr. 10 skyriy).

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 9.1 sky-

riy).

Dazy bakelyje per ma-
Zai purskimo terpés.

Pripildykite dazy bakelj
(Zr. 8.2 skyriy).

Sugedes dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (Zr. 9.3 skyriy).

Purskimo srové per
maza, jstriza, viena-
krypté arba iSskaidyta.

Oro purkstuko kiau-
rymés uzsikimSusios
dazais.

ISvalykite oro purkstu-
kg. Atkreipkite démes;j |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

Apgadintas dazy
purkstuko antgalis
(dazy purkstuko diaf-
ragma).

Patikrinkite, ar nepa-
Zeista dazy purkstuko
vir§iné ir prireikus pa-
keiskite purkstuky kom-
plektg (Zr. 9.1 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatorius

— neatlieka jokios
funkcijos — reguliatoriy
galima pasukti.

Oro skirstytuvo ziedas
netinkamoje padétyje
(kakliukas nejsistato j
anga) arba pazeistas.

Pakeiskite oro skirstytu-
vo zieda (zr. 9.2 skyriy).

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatoriaus
negalima pasukti.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatorius
buvo per stipriai pa-
suktas iki galo prie$
laikrodzio rodykle;
pistoleto sriegyje atsi-
laisvino suklys.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatoriy
iSsukite universaliuoju
raktu, kad reguliatorius
galéty judéti, arba pa-
keiskite (zr. 9.6 skyriy).

Dazymo pistoletas
neisjungia oro.

UZterStas oro stimo-
klio lizdas.

ISvalykite oro stimoklio
lizda. Atkreipkite déme-
sj j valymo nuorodas
(zr. 10 skyriy).

Oro stiimoklis nusidé-
Véjo.

Pakeiskite oro stimoklj
ir oro stimoklio sanda-
riklj (Zr. 9.4 skyriy).

Medziaga dazy bake-
lyje burbuliuoja.

PurSkiamas oras per
dazy kanalg patenka
j dazy bakelj. Dazy
purkstukas nepa-
kankamai priverztas.
Dazy purkstukas
jsuktas ne iki galo,
oro tarpas uzsikim$o,
sugedo lizdas arba
pazeistas purkstuky
komplektas.

Dalis priverzkite, nuva-
lykite arba pakeiskite.

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo

(bakelio jungties) arba
dazymo pistoleto kor-

puso korozija.

Valymo skystis (van-
dens pavidalo) per
ilgai lieka pistolete.

Naudojote netinkama
valymo skystj.

Pakeiskite pistoleto
korpusa. Atkreipkite dé-
mesj j valymo nuorodas
(2r. 10 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Purskimo terpé skver-
biasi per dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklj.

Dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklis
sugedo arba jo néra.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (zr. 9.3 skyriy).

Dazy pulverizatoriaus
adata pazeista.

Pakeiskite purkstuky
komplektg (zr. 9.1 sky-

riy).

Dazy pulverizatoriaus
adata uztersta.

ISvalykite dazy pul-
verizatoriaus adatg.
Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

IS dazymo pistoleto
dazy purkstuko virsa-
nés (,dazy purkstuko
kakliuko®) lasa me-
dziaga.

Svetimkanis tarp dazy
pulverizatoriaus ada-
tos antgalio ir dazy
purkstuko.

ISvalykite dazy purkstu-
kg ir dazy pulverizato-
riaus adatg. Atkreipkite
démesj j valymo nuoro-
das (zr. 10 skyriy).

Apgadintas purksStuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 9.1 sky-

riy).

12. Utilizavimas

VisiSkai iStustintg dazymo pistoletg utilizuokite kaip antrine zaliavg. Kad

neterStuméte aplinkos, purSkimo terpés liku€ius ir saugancig nuo sulipimo

priemone tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités

vietos taisykliy!

13. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jisy SATA

prekybos atstovas.

14. Priedai

Gaminio |[Pavadinimas Kiekis

Nr.

3988 Lako sietas 10 vnt.

6981 Greitai prijungiamas antgalis G %" (vidinis srie- |5 vnt.
gis)

27771 Oro mikrometras 0—845 su manometru 1 vnt.

64030 SATA valymo komplektas 1 rinkinys
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis

Nr.

53090 Oro zarna 1 vnt.

48173 Tepalas sudétingoms eksploatavimo sglygoms |1 vnt.

15. Atsarginés dalys

Gaminio |Pavadinimas Kiekis

Nr.

1826 Apsauga nuo laséjimo, skirta 0,6 | plastikiniam |4 vnt.
bakeliui

3988 Lako sietas 10 vnt.

6395 CCS spaustukas (zalias, mélynas, raudonas, 4 vnt.
juodas)

9050 Jrankiy komplektas 1 rinkinys

15438 DaZzy pulverizatoriaus adatos sandariklis 1 vnt.

16162 Sukamasis lankstas G 4" (iSorinis sriegis) 1 vnt.

27243 0,6 | QCC greitai kei¢iamas plastikinis bakelis 1 vnt.
(plastikinis)

49395 Dangtelis, skirtas 0,6 | plastikiniam bakeliui 1 vnt.

76018 Lako sietas 100 vnt.

76026 Lako sietas 500 vnt.

89771 Apvaliosios/pladiosios srovés reguliatoriaus 1 vnt.
suklys

91959 Oro stimoklio kotas 1 vnt.

1011353 |IStraukimo pakabos komplektas 1 vnt.

1011361  |Lyginimo ritinélis 1 rinkinys

133934 Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus 3 vnt.
suklio sandariklis

133942 Sandariklio laikiklis (oro puséje) 1 vnt.

133959 Dazy pulverizatoriaus adata ir oro stimoklio 3 vnt.
spyruoklé

1011379 [SATA oro mikrometro uzfiksavimo varztas 3 vnt.

133983 Oro jungtis 1 vnt.

133991 Oro stimoklio galvute 3 vnt.

1011387 |Medziagos kiekio reguliatorius su antverzle 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

1011395 |Oro mikrometras 1 vnt.
1011486 |Rievétasis bumbulas ir varztas 1 vnt.
140582 Dazy purkstuko sandarinimo elementai 5 vnt.
143230 Oro skirstytuvo ziedas 3 vnt.
O Yra remonto rinkinyje (# 1011527)

{ Yra oro stimoklio priezidros pakete (# 92759)

(@) Yra sandarikliy komplekte (# 136960)

16. ES atitikties deklaracija

Siuo dokumentu patvirtiname, kad toliau nurodyto gaminio koncepcija,
konstrukcija ir tipas atitinka masy j rinkg iSleistg modelj ir Sis modelis ati-
tinka pagrindinius ES direktyvos 2014/34/ES reikalavimus bei iSduodant
Sig deklaracijg galiojusius pakeitimus ir pagal ES direktyvg 2014/34/ES
bei atsizvelgiant j ATEX produkty Zenklinimg gali bati naudojamas spro-
gioje aplinkoje.

Gamintojas

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrafie 20

D-70806 Kornwestheim

Produkto pavadinimas
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Galiojancios direktyvos
m ES Direktyva 2014/34/ES
m EB Direktyva 2006/42/EB

Taikyti darnieji standartai

m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016
m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Taikyti nacionaliniai standartai
= DIN 31000:2011

Pagal Direktyvos 2014/34/ES 13 straipsnj reikalaujama dokumentacija
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paskelbtojoje jstaigoje numeris 0123 saugoma 10 mety.
Kornvestheimas, 2019-10-31

Y
Albrecht Kruse
Direktorius
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.&O Vispirms izlasiet!

Pirms ekspluatacijas sakSanas ripigi Ildz galam izlasTt So lietoSanas
instrukciju. levérot norades par droStbu un riskiem!

Sai lietoganas instrukcijai, ka arT izsmidzinaSanas pistoles lietoSanas
instrukcijai ir pastavigi jaglabajas tiesa ierices tuvuma vai arT vieta, kurai
jebkura bridT ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1. Visparéja informacija

1.1. levads

ST lietodanas instrukcija satur svarigu informaciju par SATAjet 1500 B
RP/SATAjet 1500 B HVLP, (turpmak teksta sauktu "Pulverizators") lie-
toSanu. Taja ir aprakstita arT ierices ekspluatacijas sakSana, tehniska
apkope un uzturéSana darba kartiba, kopsana un uzglabasana, ka art
traucéjumu novérsana.

1.2. Mérkauditorija

ST lieto$anas instrukcija ir paredzéta:

m krdsoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.

m apmacitam personalam lakoSanas darbiem ripniecibas un amatnieku
uznémumos.

1.3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot vispargjos, ka art ekspluatacijas valstt spéka esoSos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski .
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1.4. Piederumi, rezerves un dilstosas dalas

Pamata ir izmantojamas vienigi SATA originalas rezerves, piederumu
un dilsto$as dalas. Piederumu dalas, kuras nav piegadajis SATA, nav
parbauditas un akceptétas lietoSanai. Par bojajumiem, kas radusies,
izmantojot neakceptétas rezerves, piederumu un dilsto$as dalas, SATA
neuznemas nekadu atbildibu.

1.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA vispargjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
8anas, ka arT attiecigie speka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija

m izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
m tiek piesaistits neapmacits personals

m netiek izmantoti individualie aizsardzibas Itdzekl|i

m Originalo piederumu, rezerves un dilstoSo detau neizmanto$ana
m tiek veiktas pasrociga parbive vai tehniskas izmainas

m Dabiskais nolietojums/nodilums

m ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

m tiek veikti montdzas un demontazas darbi

m Displeja tiriSana ar smailiem, asiem vai raupjiem priekSmetiem
1.6. Pielietotas direktivas, regulas un standarti

Direktiva 2014/34/EU

lerTces un droSibas sistémas lietoSanai atbilstosi noteikumiem spradzien-
bistama vidé (ATEX)

Direktiva 2006/42/EK

Masinu direktiva

DIN EN 1127-1:2011 1. daja
Spradzienaizsardziba 1. dala: Pamatnoradijumi un metodologija.

DIN EN ISO 80079-36:2016

Neelektriskas iekartas spradzienbistamam vidém 1. dala: Pamatmetode
un prasibas

DIN EN ISO 12100:2011

MasTinu droSums, Visparéjas prasibas.

DIN EN 1953:2013

Izsmidzina8anas un pulverizatoru iekartas materialu parklaanai — DroSu-
ma prasibas

DIN 31000:2011
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"Visparéjas vadlinijas droSibas prasibam atbilstoSu tehnisko izstradajumu
izveidei"

2. Drosibas noradijumi

Izlasiet visas zemak sniegtas norades un ievérojiet tas. Norazu neievéero-
Sana vai neatbilsto$a ievéroSana var izraisit ierices traucéjumus vai sma-
gas traumas un arf navi.

2.1. Prasibas personalam

Krasu pulverizatoru drikst lietot tikai pieredzé&jusi kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis So lietoSanas ins-
trukciju. Personam, kuras atrodas narkotisko vielu, alkohola, medikamen-
tu vai citu vielu ietekmé, pulverizatoru lietot aizliegts.

2.2. Individualie aizsardzibas lidzek]i

Izmantojot pulverizatoru, ka arT veicot ta tiriSanu un tehnisko apkopi, vien-
meér lietot sertificétus elpoSanas celu aizsardzibas Iidzek|us un acu aiz-
sargus, ka arT dzirdes aizsargus, valkat piemérotus aizsargcimdus, darba

apgérbu, ka art aizsargapavus.

2.3. LietoSana spradzienbistamibas zonas
Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievéro produkta mark&jums.

A\ | Bistami!

Dzivibas apdraudéjums, eksplodéjot pulverizatoram

Lietojot pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas spradzienbistamaja
vidé, iesp&jama eksplozija.

— Nekad neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas
spradzienbistamaja vidé.

2.4, DroSibas noradijumi

Tehniskais stavoklis

m Krasu pulverizatoru nekad nelietot, ja tam ir konstatéts kads bojajums
vai trikst kada detala.

m Konstatéjot bojajumu, uzreiz partraukt krasu pulverizatora lietoSanu,
atvienot to no saspiesta gaisa padeves un Iidz galam atgaisot.

m Krasu pulverizatoru pasrocigi neparbdvét un neveikt tai tehniska rakstu-
ra izmainas.

m Pirms katras lietoSanas parbaudit, vai krasu pulverizatora un neviena
no pieslégtajiem piederumiem nav radusies bojajumi un tiem ir stabila
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séZa; vajadzibas gadijuma salabot.

Darba materiali

m Skabi vai sdrmus saturosSu izsmidzinamo vielu parstrade ir aizliegta.
herbicidu, pesticidu un radioaktivu vielu parstrade ir aizliegta. Haloge-
nizéti Skidinataji var izraisit eksplozivu un kodigu kimisko savienojumu
veidoSanos.

m Aizliegts izmantot tddas agresivas vielas, kas satur lielus, asus un
abrazivus pigmentus. Tie ir, pieméram, dazadi Tmju veidi, kontaktlimes,
dispersijas lTmes, hlorkauc€uks, apmetumam Iidzigi materiali un krasas
ar rupjam Skiedrvielam.
lakas vai citu bistamu izsmidzinamo vielu daudzumu, kads ir nepiecie-
Sams darba izpildei. Péc darba beigdm §is vielas novietot noteikumiem
atbilstoSas uzglabasanas telpas.

Ekspluatacijas parametri
m Krasu pulverizatoru drikst darbinat tikai, ievérojot tehnisko datu plaksni-
té noraditos parametrus.

Pieslégtie komponenti

m Izmantot tikai SATA originalas piederumu un rezerves dalas.

m Pieslégtajam §|Gteném un vadiem jabat atbilstoSiem ekspluatacijas
laikd paredzamajam termiskajam, kKimiskajam un mehaniskajam noslo-
gojumam.

m Zem spiediena esoSas $|Gtenes atvienojoties ar patagveida kustibam
var izraisit savainojumus. S|itenes pirms atvieno$anas vienmér pilntba
jaatgaiso.

TiriSana

m Krasu pulverizatora tiriSanai neizmantojiet skabi vai sarmu saturoSus
tiriSanas Idzek]us.

m Nekad nelietot tiriS8anas Skidrumus uz halogenizétu oglidenrazu bazes.

Izmanto$anas vieta

m Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmoS$anas avotu, pieméram,
atklatas uguns, degos8u cigareSu vai pret spradzieniem neaizsargatu
elektrisko ieriéu tuvuma.

m Krasu pulverizatoru izmantot tikai telpas ar labu ventilacijas sistému.

Vispariga informacija

m Nekad nevérst krasu pulverizatoru pret dzivam batném.
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m levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérdanas, darba aizsar-
dzibas un vides aizsardzibas noteikumus.
m levérot nelaimes gadijumu novérSanas noteikumus.

3. Paredzétais pielietojums
Krasu pulverizators ir paredzéts krasu un laku, ka art citu piemeérotu Skid-
ru vielu uzklasanai uz pieméerotam virsmam.

4. Apraksts

Kraso$anai nepiecieSamais saspiestais gaiss tiek pievadits pa saspiesta
gaisa pieslégumu. Nospiezot spridu l1dz pirmajam spiediena punktam,
tiek aktivizeta padeves gaisa vadiba. Velkot spridu talak, krasas adata
tiek izvilkta no krasas sprauslas, smidzinamais Skidrums izpldst bez spie-
diena no krasu sprauslas un tiek izsmidzinats ar no gaisa sprauslas plUs-
toSo saspiesto gaisu.

5. Piegades komplekts

m Krasu pulverizators ar sprauslu komplektu RP/HVLP un krasas tvertni
m Instrumentu komplekts

m CCS klipsi

m LietoSanas instrukcija

Alternativa versija

m Aluminija vai plastmasas padeves tvertne ar atSkirigiem tilpumiem
Pé&c ierices izpako$anas parbaudtt, vai

m krasu pulverizatora bojajumi

m vai ir pilns piegades komplekts

6. Uzbuve
6.1. Krasu pulverizators
[1-1] Pilienu blokétajs [1-8] Saspiesta gaisa pieslégums
[1-2] Apalas/plakanas formas G4, (argja vitne)
striklas reguléSana [1-9] ColorCode sistéma (CCS)
[1-3] Izsmidzinama materiala [1-10] Krasu pulverizatora rokturis
daudzuma regulators [1-11] Darba svira
[1-4] Materidla daudzuma [1-12] Sprauslu komplekts ar
regulédanas pretuzgrieznis gaisa sprauslu, krasas
[1-5] Gaisa mikrometrs sprauslu (nav redzama),
[1-6] Gaisa mikrometra fiksacijas krasas adatu (nav redzama)
skrive [1-13] Krasu pulverizatora savie-
[1-7]1 Pneimocilindra virzulis (nav nojums ar QCC (atrmainas

redzams) patrona)
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[1-14] Padeves tvertnes savie- [1-15] Krasas sietin$ (nav
nojums ar QCC (atrmainas redzams)
patrona) [1-16] Padeves tvertne
[1-17] Padeves tvertnes vacins
6.2. Gaisa mikrometrs
[3-1] AtseviSsks manometrs [3-3] Spiediena mérisana
ar regulésanas ierici saspiesta gaisa padeves
(skattt 14. nodalu) iericé
[3-2] AtseviSsks manometrs [3-4] SATA adam 2 (skatit 14.
bez reguléSanas ierices nodalu)
(skattt 14. nodalu)
7. Tehniskie parametri
Nosaukums RP HVLP

leteicamais pulverizatora
ieejas spiediens

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

spiediens

"Compliant" maks. 2,0 bar > 1,8 bar (Spraus-
las iek$€jais spie-
diens > 0,7 bar)

Atbilst likumdo$anai Lombar- —| < 2,5 bar (Spraus-

dija/ltalija las iekS€jais spie-
diens <1,0 bar)

Maks. pulverizatora ieejas 10,0 bar

Smidzinasanas attalums
Operating Range
(izmantoSanas sféra)

10cm-21cm

10cm-21cm

Smidzinasanas attalums
ieteiktais

17 cm-21 cm

10cm-15cm

Gaisa patérins

290 Nl/min pie 1,8

350 NI/min pie 1,8

teriala) 600 ml

bar bar
Smidzinama Skidruma maks. |50 °C
temperatira
Plastmasas krasu tvertnes 604 g
svars (bez materiala) 600 ml
RPS tvertnes svars (bez ma- |484 g
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Nosaukums RP| HVLP
Aluminija tvertnes svars (bez |598 g
materiala) 750 ml

Aluminija tvertnes svars (bez |629 g
materiala) 1000 ml

8. LietoSana

A\ |Bridinajums!

Traumu risks, plistot saspiesta gaisa S|utenei

Izmantojot nepiemérotu saspiesta gaisa $luteni, parak liels spiediens tai
var nodarit bojajumus un iesp&jama eksplozija.

— Drikst izmantot tikai $kidinatajizturigu, antistatisku, nebojatu, pilniga
tehniska kartiba esoSu saspiesta gaisa $|uteni, kuras ilgstosa spiediena
izturtba ir vismaz 10 bar, noplides pretestiba ir < 1 MOhm un iekséjais
diametrs ir vismaz 9 mm (# 53090).

& Sargies!

Piesarnota saspiesta gaisa izraisiti bojajumi

Netira saspiesta gaisa izmantoSana var izraisit nepareizu ierices
darbibu.

— lzmantot tiru saspiestu gaisu. Pieméram, caur SATA filtru 100

(# 148247) arpus krasosanas kabines vai SATA filtru 484 (# 92320) kra-
soSanas kabiné.

Lai nodroSinatu droSu darbu ar krasu pulverizatoru, pirms katras tas lieto-

Sanas reizes nemt véra/parbaudit sekojoso:

m visu skrivju [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] un [2-5] fiks&cija; pievilkt skrii-
ves, ja nepiecieSams;

m krasu sprausla [2-2] pievilkta ar pievilk8anas griezes momentu 14 Nm
[7-5];

m pievilkta fiksacijas skrave [10-1];

m tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

8.1. Pirmreizéja lietoSana

m Pirms montazas kartigi izpust saspiesta gaisa vadu.

m Krasu kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanas skidrumu [2-6].

m Savienojuma nipeli [2-10] pieskriivét pie gaisa pieslégvietas [1-8].
m lecentrét gaisa sprauslu.
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Horizontala strikla [2-8]
vertikala strikla [2-7]
m Uzmontét krasas sietu [2-12] un krasas tvertni [2-13].

8.2. Standarta lietoSana

Krasu pulverizatora pieslégsana
m Pieslégt saspiesta gaisa S|ateni [2-11].

Materiala iepildiSana

|:IiZ| Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materiala daudzumu.

KrasoS8anas laika pievérst uzmanibu nepiecieSamajam krasas smidzi-
nasanas attalumam. Péc krasoSanas darbu pabeigSanas materialu at-
bilstoSi novietot uzglabasana vai utilizét.

m Noskraveét krasas tvertnes [2-13] skrivéjamo vacinu [2-14].

m Skriivéjamaja vacina iespiest pilienu aizturi [2-9].

m Piepildit krasas tvertni (maksimali 20 mm zem aug$éjas malas).
m Skriivéjamo vacinu uzskrivét krasas tvertnei.

Pulverizatora iekSéja spiediena pielagosSana

|:IiZ| Norade!

ReguléSanas iespéjas [3-2], [3-3] un [3-4] gaisa mikrometram [1-5]
jabat pilntba atvértam (vertikala pozicija).

|:IiZ| Norade!

Visprecizak pulverizatora iekS€jo spiedienu var noregulét ar SATA adam
2 [3-1].

|:IiZ| Norade!

Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, japa-
lielina spiediens saspiesta gaisa padeves iericé.
Parak liels ieejas gaisa spiediens izraisa parak lielu aktivizéSanas spé-

ku.

m AktivizéSanas aptveri [1-11] atvilkt ldz galam.
m Pistoles ieejas spiedienu noregulét atbilstoSi vienai no reguléSanas ie-
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spéjam [3-1], [3-2], [3-3] Iidz [3-4]. levérot maksimalo pistoles ieejas
spiedienu (skatit 7. nodalu).
m AktivizéSanas aptveri novietot sakotnéja pozicija.

Materiala daudzuma iestatiSana

|:Ii| Norade!

Ja materiala daudzuma reguléSana ir atvérta Itdz galam, krasu spraus-
las un krasu adatas nodilums ir vismazakais. Sprauslas izmérs jaizvélas
atkaribad no smidzinama Skidruma un darba atruma.

Materiala daudzumu un Iidz ar to adatas gajienu bezpakapju rezima var
noregulét ar reguléSanas skravi, ka paradits attélos [4-1], [4-2], [4-3] un
[4-4].

m Atskrivét pretuzgriezni [1-4].

m AktivizéSanas aptveri [1-11] atvilkt [Tdz galam.

m Ar reguléSanas skravi [1-3] noregulét materidla daudzumu.

m Pretuzgriezni pievilkt ar roku.

Smidzinasanas striiklas noregulésSana
Smidzinasanas striklu bezpakapju rezima var noregulét ar apalas/plaka-
nas izsmidzinaSanas regulatoru [1-2], I1dz izplGst apalas formas strikla.
m Striklu iespéjams noregulét, griezot apalas un plakanas izsmidzinasa-
nas regulatoru [1-2].
m GrieSana pa labi [5-2] — apalas formas strikla
m GrieSana pa kreisi [5-1] — plakanas formas strikla

Kraso$anas procesa saksana

m Nostaties smidzinasanas attaluma (skatit .7 nodalu).

m PilnTba atvilkt aktivizéSanas aptveri [6-2] un krasu pulverizatoru pa-
griezt par 90° pret krasojamo virsmu [6-1].

m Nodrosinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

m AktivizéSanas aptveri [1-11] pavilkt atpaka] un sakt kraso$anas proce-
su. Ja nepiecieSams, pieregulét materiala daudzumu un smidzinaSanas
straklu.

Krasos$anas procesa beigSana

m AktivizéSanas aptveri [1-11] novietot sakotnéja pozicija.

m Kad krasoSanas process ir pabeigts, izslégt smidzinaSanai nepiecieSa-
mo saspiesto gaisu un iztukSot krasu tvertni [1-16]. levérot noradiju-
mus par kopS$anu un uzglabasanu (skatit 10. nodalu).
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9. Apkopes un uzturésanas darbi

A\ | Bridinajums!

Miesas bojajumu giasanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplUstot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici, peksni var atvienoties kads ierices komponents un
izplGst izsmidzinamais materials.

— Pirms visiem apkopes darbiem krasu pulverizatoru atvienot no sa-
spiesta gaisa padeves ierices.

A Bridinajums!

Traumu risks asu malu dé|

Veicot sprauslu komplekta montazu, pastav risks uz asam malam gat
savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk§anas instrumentu vienmér lietot vérstu prom no kermena.

Saja nodala ir aprakstita krasu pulverizatora apkopes un uzturé$anas

darbu veik3ana. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai

apmacits kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta
gaisa padevi saspiesta gaisa pieslegumam [1-8].

Lai ierTci uzturétu darba kartib3, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 15.

nodalu).

9.1. Sprauslu komplekta nomainisana

& Sargies!

Bojajumi nepareizas montazas de|

Nepareizas montazas secibas dé€| krasas sprausla un krasas adata var
tikt bojatas.

— Noteikti ievérot montazas secibu. Krasas sprauslu nekad neieskrivéet
pret krasas adatu, kas atrodas zem spiediena.

Sprauslu komplekts sastav no parbauditas gaisa sprauslas [7-1], kra-
sas sprauslas [7-2] un krasas adatas [7-3]. lericé vienmér ievietot pilnu
sprauslu komplektu.

Sprauslu komplekta demontaza
m Atskriivét pretuzgriezni [1-4].
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m Regulédanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [7-3].

m Noskravét gaisa sprauslu [7-1].

m Krasas sprauslu [7-2] ar universalo atslégu izskrivét no pulverizatora
korpusa.

Sprauslu komplekta montaza

m Krasas sprauslu [7-5] ar universalo atslégu ieskravét pulverizatora
korpusa un pievilkt ar pievilk8anas griezes momentu 14 Nm.

m Gaisa sprauslu [7-4] uzskravét uz pulverizatora korpusa.

m lelikt krasas adatu un atsperi [7-6].

m Regulédanas skravi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskruvét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilstoSi noradem8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.2. Difuzora gredzena nomainiSana

[]:ﬂ Norade!

Péc difuzora gredzena demontazas parbaudit krasu pulverizatora blive-
jo$o virsmu. Ja ir kadi bojajumi, vérsieties SATA klientu apkalpo$anas
nodala (adresi skatit 16. nodala).

Difuzora gredzena demontaza

m Demontét sprauslu komplektu (skatit 9.1. nod.).

m Difuzora gredzenu ar SATA izvilk§anas instrumentu [8-1] izvilkt ara.

m Parbaudit, vai blivéjosa virsma [8-2] nav netira un notirit to, ja nepie-
cieSams.

Difuzora gredzena montaza

m Nomaintt difuzora gredzenu. Difuzora gredzena rédzei [8-3] jabut
attiecigi iecentrétai.

m Difuzora gredzenu vienmeérigi spiest uz iekSu.

m Montét sprauslu komplektu (skatit 9.1. nod.).

Péc uzstadiSanas atbilstosi noradém8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.3. Krasas adatas blives nomainisana
Nomainu nepiecieSams veikt tad, ja no pasreguléjosa krasas adatas pa-
kojuma izplUst materials.

Krasas adatas blives demontaza
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m Atskraveét pretuzgriezni [1-4].

m Regulédanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Krasas adatas blivi [9-3] izskrlvét no pulverizatora korpusa.

Krasas adatas blives montaza

m Krasas adatas blivi [9-3] ieskrlvét pulverizatora korpusa.

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Regulédanas skravi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskruvét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadisanas atbilstoSi noradem8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.4. Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikro-
metra nomainiSana

A Bridinajums!

Savainojumu risks, atvienojoties gaisa mikrometram.

Ja fiksacijas skrave nav ciesi pievilkta, gaisa mikrometrs var nekontroléti
iz8auties no krasu pulverizatora.

— Parbaudit gaisa mikrometra fiksacijas skraves fiksaciju un pievilkt, ja
nepiecieSams.

Nomaini8ana nepiecieSama, ja tad, kad aktivizéSanas aptvere nav aktivi-

zéta,

pa gaisa sprauslu vai gaisa mikrometru izplUst gaiss.

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra demontaza

m Fiksacijas skravi [10-1] izskrlvét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m |znemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m |lznemt gaisa virzula stieni [10-3].

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra montaza

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], k& arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m Fiksacijas skravi [10-1] ieskravét pulverizatora korpusa.
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Péc uzstadisanas atbilstoSi noradém8.2. nodalad noregulét materiala dau-
dzumu.

9.5. Pasreguléjosas blives (gaisa puse) nomainisana

Nomaini8ana nepiecieSama, ja zem aktivizéSanas aptveres izplUst gaiss.

Pasreguléjosas blives nomainiSana

m Atskrivét pretuzgriezni [1-4].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskriivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Fiksacijas skravi [10-1] izskrdvét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m Iznemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m Iznemt gaisa virzula stieni [10-3].

m Pasreguléjoso blvi [10-2] izskrGvét no pulverizatora korpusa.

Pasreguléjosas blives montaza

m leskriivét pasreguléjoSo blivi [10-2].

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], k& arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m |leskriveét fiksacijas skravi [10-1].

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskravét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadisanas atbilstosi noradém8.2. nodala noregulét materiadla dau-

dzumu.

9.6. Apalas/plakanas izsmidzinasanas regulatora ass no-
mainiSana

Nomaini8ana nepiecieS8ama, ja pa apalas/plakanas formas striklas regu-
latoru izplUst gaiss vai nav iesp&jams noregulét smidzinaSanas stroklu.

Ass demontaza

m Izskravét gremdgalvas skravi [11-2].

m Izvilkt pogu ar rievojumu [11-3].

m Asi [11-4] ar SATA universalo atslégu izskravét no pulverizatora korpu-
sa.

Lv
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Ass montaza

m Izmantojot SATA universalo atslégu, ieskraveét asi [11-4] pulverizatora
korpusa.

m Uzspraust pogu ar rievojumu [11-3].

m Gremdgalvas skravi [11-2] parklat ar Loctite 242 [11-1] un ieskravét ar
roku.

10. KopSana un uzglabasana

Lai nodroSinatu krasu pulverizatora darbibu, nepiecieSama ripiga apiesa-

nas ar izstradajumu, ka art pastaviga ta kopsana.

m Krasu pulverizatoru uzglabat sausa vieta.

m Krasu pulverizators péc katras lietoSanas un pirms katras materiala
nomainas jaiztira.

& Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas Itdzekli

Izmantojot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzek|us krasu pulverizatora
tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas [1dzek|us.

— |zmantot neitralas iedarbibas tiriSanas Iidzek|us, kuru pH limenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tiriSanas lidzek|us.

& Sargies!

Bojajumi nepareizas tiriSanas dé|

levietojot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas Iidzekli vai tirot to
ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot krasu pulverizatoru $kidinataja vai tirisanas Iidzeklr.

— Netirit krasu pulverizatoru ultraskanas aparata.

— |lzmantot tikai SATA ieteiktas tiriSanas ierices.

& Sargies!

Mantas bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas instrumen-
tus

Netirus urbumus nekada gadijuma netirit ar nepiemérotiem priekSme-
tiem. SmidzinaSanu negativi ietekmé pat vismazakais bojajums.

— |zmantot SATA sprauslu tiriSanas adatu (# 62174), resp., (¥ 9894).
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[E Norade!

Retos gadijumos iespéjams, ka dazas krasu pulverizatora dalas jade-
montég, lai to kartigi iztiritu. Ja nepiecieSama demontaza, ta veicama
tikai tiem komponentiem, kas darbibas laika saskaras ar materialu.

m Krasu pulverizatoru kartigi izskalot ar atSkaiditaju.
m Gaisa sprauslu iztirit ar otu vai suku.
m Kustigas detalas nedaudz ieellot, izmantojot pulverizatoru smérvielu.

11. Darbibas traucéjumi

Talak aprakstitos traucéjumus drikst noveérst tikai kvalificéts specializétais
personals.

Ja kadu traucéjumu nav iesp&jams noveérst, veicot turpmak minétos no-
vérS§anas pasakumus, krasu pulverizatoru nosutit uz SATA klientu apkal-
posanas centru (adresi skatit 16. nodala).

Traucéjums Célonis Noveérsana
Nevienmériga smidzi- |Krasas sprausla nav | Pievilkt krasas sprauslu
nasanas strikla (raus- | pievilkta. ar universalo atslégu.
tiSanas/splaudisanas) | Bojats vai netirs di- Nomainit difuzora gre-
vai gaisa puslisi krasu | fuzora gredzens. dzenu (skatit 9.2. no-
tvertné. dalu).
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Gaisa puslisi krasu
tvertne.

Valiga gaisa sprausla.

Gaisa sprauslu pievilkt
ar roku.

Netirs nodalijums, kas
atrodas starp gaisa un
krasas sprauslu (,gai-
sa kontars”).

Tirt gaisa kontaru. le-
vérot tirnsanas norades
(skattt 10. nodalu).

Netirs sprauslu kom-
plekts.

IztirTt sprauslu kom-
plektu. levérot tinsanas
norades (skatit 10. no-

dalu).

Bojats sprauslu kom-
plekts.

Nomaintt sprauslu kom-
plektu (skatit 9.1. no-
dalu).

Krasu tvertné parak
maz smidzinama $kid-
ruma.

Uzpildtt krasu tvertni
(skattt 8.2. nodalu).

Bojata krasas adatas
blive.

Nomainit krasas adatas
blvi (skatit 9.3. nodalu).

Izsmidzinatais lenkis
ir parak mazs, slipi
izvietots, nevienmérigi
izvietots vai sadalijies
vairakas dalas.

Gaisa sprauslas atve-
res noklatas ar krasu.

Tirtt gaisa sprauslu. le-
vérot tiriSanas norades
(skattt 10. nodalu).

Bojats krasas spraus-
las uzgalis ("krasas
sprauslas mélite").

Parbaudtt, vai gaisa
sprauslas smaile nav
bojata un nomainrt
sprauslu komplektu, ja
nepiecieSams (skatit
9.1. nodalu).

Apalas/plakanas
izsmidzinaSanas
regulators nedarbo-
jas — regulatoru var
pagriezt.

Difuzora gredzens nav
novietots pareiza pozi-
cija (redze neatrodas
urbuma) vai ir bojats.

Nomaintt difuzora gre-
dzenu (skatit 9.2. no-
dalu).
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Apalas/plakanas iz-
smidzinasanas regula-
tors negriezas.

Apalas/plakanas
izsmidzina8anas re-
gulators parak stipri
iegriezts ierobezojuma
pretéji pulkstenraditaju
virzienam; ass pulve-
rizatora vitné ir valiga.

Apalas/plakanas izsmi-
dzinasanas regulatoru
izskravet ar universalo
atslégu un iekustinat,
resp., pilntba nomainit
(skattt 9.6. nodalu).

Krasu pulverizators
neapstadina gaisa
plasmu.

Netira gaisa virzula
séza.

Tirt gaisa virzula sézu.
leverot tiriSanas nora-
des (skatit 10. nodalu).

Gaisa virzulis nodilis.

Nomainit gaisa virzuli
un gaisa virzula pakoju-
mu (skatit 9.4. nodalu).

Materials krasu tver-
tné burbulo.

IzsmidzinaSanas gaiss
pa krasu kanalu nonak
krasu tvertné. Krasas
sprausla nav pietie-
kami pievilkta. Gaisa
sprausla nav pilntba
uzskravéta, gaisa kon-
tdrs nosprostots, boja-
ta séza vai sprauslas
ieliktnis.

Detalas pievilkt, tirtt vai
nomainit.

Korozija uz gaisa
sprauslas vitnes, ma-
teriala kanala (tvert-
nes piesléguma) vai
krasu pulverizatora
korpusa.

TirSanas skidrums
(Gdenains) parak ilgi
paliek pulverizatora.

Izmantoti nepieméroti
tiriSanas Skidrumi.

NomainTt pulverizatora
korpusu. levérot tirT-
Sanas norades (skatit
10. nodalu).
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Traucéjums Célonis Noveérsana

Aiz krasas adatas Bojata krasas adatas | Nomainit krasas adatas

blives izplist izsmidzi- | blive vai tas nav. blvi (skatit 9.3. nodalu).

namais Skidrums. Bojata krasas adata. | Nomainit sprauslu kom-
plektu (skatit 9.1. no-
dalu).

Netira krasas adata. Tirt krasas adatu. le-
vérot tiriSanas norades
(skattt 10. nodalu).

No krasu pulverizato- | Sveskermenis noda- | Iztirit krasas sprauslu

ra krasas sprauslas [ljuma starp krasas un krasas adatu. leve-
smailes (,krasas adatas uzgali un kra- | rot tiriSanas norades
sprauslas tapina”). sas sprauslu. (skatit 10. nodalu).
Bojats sprauslu kom- | Nomainit sprauslu kom-
plekts. plektu (skatit 9.1. no-
dalu).
12. Utilizacija

PilnTba iztukSotu krasu pulverizatoru utilizét ka otrreizéjo izejvielu. Lai
noveérstu kaitéjumu apkartéjai videi, smidzinama skidruma un atdalitajvie-
las atliekas atbilstoSi noteikumiem utilizét atseviSki. levérot vietéjos speka
esosos priekSrakstus!

13. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu JUs varat sanemt no
sava SATA pardevéja.

14. Piederumi

Preces Nosaukums Skaits

Nr.

3988 Krasas siets 10 gab.

6981 Atrjaucama savienojuma nipelis G%" (iek$&ja |5 gab.

vitne)

27771 Gaisa mikrometrs 0—845 ar manometru 1 gab.

64030 SATA tiriSanas komplekts 1 kom-
plekts

53090 Gaisa $|0tene 1 gab.

48173 Augstas veiktspéjas smérviela 1 gab.
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15. Rezerves detalas

Preces Nosaukums Skaits
Nr.
1826 Pilienu aizturis 0,6 | plastmasas tvertnei 4 gab.
3988 Krasas siets 10 gab.
6395 CCS klipsis (zal$, zils, sarkans, melns) 4 gab.
9050 Instrumentu komplekts 1 kom-
plekts
15438 Krasu adatas blivéjums 1 gab.
16162 Sarnirs G'4" (aréja vitne) 1 gab.
27243 0,6 | QCC atras nomainas krasu tvertne (plast- |1 gab.
masa)
49395 Skriivéjams vacins 0,6 | plastmasas tvertnei 1 gab.
76018 Krasas siets 100 gab.
76026 Krasas siets 500 gab.
89771 Ass apalas/plakanas izsmidzinaSanas regula- |1 gab.
toram
91959 Pneimocilindra virzula kats 1 gab.
1011353 |Izplades aptveru komplekts 1 gab.
1011361 |Sviras rullttis 1 kom-
plekts
133934 Blive asij apalas/plakanas izsmidzinasanas 3 gab.
regulatoram
133942 Blivéjuma turétdjs (no gaisa puses) 1 gab.
133959 Krasas adatas un gaisa virzula atspere 3 gab.
1011379 |Fiksacijas skrive SATA gaisa mikrometram 3 gab.
133983 Gaisa pieslégums 1 gab.
133991 Pneimocilindra virzula galva 3 gab.
1011387 |Materidla daudzuma reguléSana ar kontruzgriez-|1 gab.
ni
1011395 |Gaisa mikrometrs 1 gab.
1011486 |Poga ar rievojumu un skriive 1 gab.
140582 BlivéSanas elements krasas sprauslai 5 gab.
143230 Difuzora gredzens 3 gab.
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O leklauts remonta komplekta (# 1011527)
[ ) leklauts gaisa virzula servisa komplekta (# 92759)
(©) leklauts blivju komplekta (# 136960)

16. ES atbilstibas deklaracija

Ar 8o més apliecinam, ka talak minétais produkts péc ta koncepcijas, uz-
blves un konstrukcijas, kada tas tiek realizéts pie mums, atbilst Direktivu
2014/34/ES droSibas pamatprasibam, ieskaitot grozijumus, kas ir speka
deklaracijas bridt, un var tikt lietots saskana ar ES Direktivu 2014/34/ES,
nemot véra ATEX produkta markéjumu potenciali spradzienbistama vidé.

Izgatavotajs

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstralRe 20
D-70806 Kornwestheim

Produkta nosaukums
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Atbilstigas direktivas
m ES Direktiva 2014/34/ES
m EK Direktiva 2006/42/EK

Pielietotie saskanotie standarti
= DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Pielietotie nacionalie standarti
= DIN 31000:2011

Direktivas 2014/34/ES 13. punkta noteiktds dokumentacijas uz 10 gadiem
ir nodotas glabasanai arhiva pazinotaja kompetentaja iestadé Nr. 0123.
Kornvestheima, 2019. gada 31. oktobris

-
Albrecht Kruse
Uznémuma vaditajs
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A®  |Lees dit eerst!

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname en gebruik volle-
dig en zorgvuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevaren-

aanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding en de gebruikershandleiding van het
spuitpistool altijd bij het product of op een voor iedereen toegankelijke
plaats!

1. Algemene informatie

1.1. Inleiding

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor het gebruik
van de SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, hierna lakpistool ge-
noemd. Eveneens worden de ingebruikname, het onderhoud, de opslag
en het oplossen van storingen behandeld.

1.2. Doelgroep

Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industriéle en aanne-
mersbedrijven.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse .
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1.4. Toebehoren, reserve- en slijtage-onderdelen

In principe mogen alleen originele toebehoren, reserve-en slijtageonder-

delen van SATA worden gebruikt. Toebehoren die niet van SATA zijn, zijn
niet gekeurd en niet vrijgegeven. SATA is niet aansprakelijk voor schade

die is ontstaan door gebruik van niet goedgekeurde toebehoren, reserve-
en slijtage-onderdelen.

1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Niet-naleving van de gebruikershandleiding

m Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

m Inzet van niet-opgeleid personeel

m Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

m Niet gebruiken van originele toebehoren, reserve-en slijtage-onderdelen
m Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

m Natuurlijke slijtage

m Gebruiksontypische schokbelasting

m Montage- en demontagewerkzaamheden

m Reinigen van het display met scherpe of ruwe voorwerpen

1.6. Toegepaste richtlijnen, verordeningen en normen

Richtlijn 2014/34/EU

Apparaten en veiligheidssystemen voor gebruik volgens de voorschriften
in explosieve atmosferen (ATEX)

Richtlijn 2006/42/EG

Machinerichtlijn

DIN EN 1127-1:2011 deel 1

Explosiebeveiliging deel 1: Grondbeginselen en methodologie

DIN EN ISO 80079-36:2016

Niet-elektrisch materieel voor gebruik op plaatsen waar ontploffingsge-
vaar kan heersen Deel 1: Basismethoden en eisen

DIN EN ISO 12100:2011

Veiligheid van machines, algemene eisen

DIN EN 1953:2013

Verstuif- en spuitapparatuur voor bekledingsmaterialen — Veiligheidseisen
DIN 31000:2011

"Algemene basisprincipes voor het veilig vormgeven van technische pro-
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2. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies en volg deze op. Het niet-opvolgen of
onjuist opvolgen daarvan kan tot functiestoringen leiden of ernstig letsel
tot de dood veroorzaken.

2.1. Eisen aan het personeel

Het lakpistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en gein-
strueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben gele-
zen en begrepen. Het lakpistool mag niet worden gebruikt door personen
met verminderd reactievermogen als gevolg van drugs, alcohol, medicij-
nen of andere invloeden.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van het lakpistool en tijdens de reiniging en onderhoud
ervan altijd goedgekeurde adem-, oog- en gehoorbescherming, passende
veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.

2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

A Gevaar!

Levensgevaar door exploderend lakpistool

Het gebruik van het lakpistool in explosieve atmosferen van ex-zone 0
kan een explosie veroorzaken.

— Het lakpistool niet in explosieve atmosferen van ex-zone 0 brengen.

2.4, Veiligheidsinstructies

Technische staat

m Gebruik het lakpistool nooit als er sprake is van beschadiging of ontbre-
kende delen.

m Schakel het lakpistool bij beschadiging direct uit, koppel de perslucht-
toevoer af en ontlucht het volledig.

m Lakpistool nooit op eigen initiatief ombouwen of technisch veranderen.

m Controleer het lakpistool met alle aangesloten componenten voor elk
gebruik op beschadiging en controleer of de aansluitingen goed vast
zijn gedraaid. Voer evt. reparaties uit.

Werkmaterialen
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m De verwerking van spuitmedia die zuren of logen bevatten, is verboden.
m Het is verboden om oplosmiddelen met gehalogeneerde koolwaterstof-
fen, benzine, kerosine, herbiciden, pesticiden en radioactieve stoffen
te verwerken. Gehalogeneerde oplosmiddelen kunnen explosieve en

bijtende chemische verbindingen produceren.

m Het is verboden om agressieve stoffen die grote, scherpe en schuren-
de pigmenten bevatten, te verwerken. Daartoe behoren bijvoorbeeld
verschillende soorten lijmen, contact- en dispersielijmen, gechloreerd
rubber, pleisterachtige materialen en verven gevuld met grove vezels.

m Zorg dat alleen de voor de arbeidsvoortgang noodzakelijke hoeveelheid
oplosmiddel, verf, lak of andere gevaarlijke spuitmedia in de werkom-
geving van het lakpistool aanwezig is. Berg deze na afloop van de
werkzaamheden op in daarvoor geschikt opslagruimten.

Bedrijfsparameters
m Het lakpistool mag alleen binnen de op het typeplaatje vermelde para-
meters worden gebruikt.

Aangesloten componenten

m Gebruik uitsluitend originele SATA toebehoren en reserveonderdelen.

m De aangesloten slangen en leidingen moeten 100% bestand zijn tegen
de te verwachten thermische, chemische en mechanische belastingen
die tijdens bedrijf kunnen optreden.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken door zwiepende
bewegingen letsel veroorzaken. Zorg dat slangen voor het losmaken
volledig zijn ontlucht.

Reiniging

m Gebruik voor de reiniging van het lakpistool nooit reinigingsmedia die
zuur of loog bevatten.

m Gebruik geen reinigingsmedia op basis van gehalogeneerde koolwater-
stoffen.

Plaats van toepassing

m Gebruik het lakpistool nooit in de buurt van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, een brandende sigaret of niet-explosieveilige elektrische
installaties.

m Gebruik het lakpistool uitsluitend in goed geventileerde ruimten.

Algemeen

m Richt het lakpistool nooit op mensen of dieren.

m Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-, ongevalpreventie-, ar-
beidsveiligheid- en milieubeschermingsvoorschriften.
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m Ongevalpreventievoorschriften naleven.

3. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken,
alsmede andere geschikte, vloeibare middelen op de hiervoor geschikte
substraten.

4. Beschrijving

De voor het lakken benodigde perslucht wordt via de persluchtaansluiting
toegevoerd. De voorluchtregeling wordt geactiveerd met de trekker. Als

u de trekker verder indrukt wordt de verfnaald uit de verfkop getrokken
waardoor het spuitmedium drukloos uit de verfkop stroomt en door de uit
de luchtkop stromende perslucht wordt verstoven.

5. Leveringsomvang

m Lakpistool met sproeierset RP/HVLP en vloeibeker
m Gereedschapset

m CCS-clips

m Gebruikershandleiding

Alternatieve uitvoering

m Bovenbeker in aluminium of kunststof met verschillende vulvolumes
Na het uitpakken controleren:

m Lakpistool beschadigd

m Leveringsomvang volledig

6. Opbouw

6.1. Verfpistool

[1-1] Druppelblokkering [1-10] Handgreep lakpistool

[1-2] Afstelling ronde/brede [1-11] Trekkerbeugel
straal [1-12] Sproeierset met lucht-

[1-3] Afstelling materiaalhoe- sproeier, kleursproeier (niet
veelheden zichtbaar), kleurennaald

[1-4] Contramoer materiaal- (niet zichtbaar)
hoeveelheidsregeling [1-13] Lakpistolen-aansluiting met

[1-5] Luchtmicrometer QCC

[1-6] Stelschroef van de luchtmi-  [1-14] Bovenbeker-aansluiting met
crometer QCC

[1-7]1 Luchtzuiger (niet zichtbaar) [1-15] Lakzeef (niet zichtbaar)
[1-8] Persluchtaansluiting G%4" [1-16] Bovenbeker

(buitendraad) [1-17] Bovenbeker-deksel
[1-9] ColorCode-systeem (CCS)
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6.2. Luchtmicrometer
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[3-11 Aparte manometer met
regelaar (zie hoofdstuk 14)
[3-2] Aparte manometer zonder

regelaar (zie hoofdstuk 14)

[3-3]

[3-4]

Drukmeting op
persluchtnetwerk
SATA adam 2 (zie
hoofdstuk 14)

7. Technische gegevens

Benaming

RP

HVLP

Aanbevolen ingangsdruk
pistool

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

Compliant max. 2,0 bar > 1,8 bar (interne
druk sproeiers > 0,7
bar)

Compliant wetgeving Lom- —|< 2,5 bar (interne

bardije/Italié druk sproeiers < 1,0
bar)

Max. ingangsdruk pistool 10,0 bar

aluminiumvloeibeker 1000 mi

Spuitafstand 10cm-21cm 10cm-21cm

Bedrijfsbereik

(toepassingsbereik)

Spuitafstand 17 cm-21cm 10cm-15cm

Aanbevolen

Luchtverbruik 290 NI/min bij 1,8/ 350 NI/min bij 1,8
bar bar

Max. temperatuur van het 50 °C

sproeimiddel

Gewicht (zonder materiaal) 604 g

kunststofvloeibeker 600 ml

Gewicht (zonder materiaal) (484 g

RPS beker 600 ml

Gewicht (zonder materiaal) 598 g

aluminiumvloeibeker 750 ml

Gewicht (zonder materiaal) 629 g
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8. Bedrijf

A Waarschuwing!

Letselgevaar door scheurende persluchtslang

Een niet geschikte persluchtslang kan door een te hoge druk worden
beschadigd en exploderen.

— Gebruik uitsluitend een oplosmiddelbestendige, antistatische en in
technisch perfecte staat verkerende slang voor de perslucht met een
permanente drukbestendigheid van minimaal 10 bar, een lekweerstand
van < 1 MOhm en een min. binnendiameter van 9 mm (# 53090).

& Voorzichtig!

Schade door verontreinigde perslucht

Gebruik van verontreinigde perslucht kan leiden tot

storingen.

— Gebruik schone perslucht. Bijvoorbeeld door SATA filter 100

(# 148247) buiten de spuitcabine of SATA filter 484 (# 92320) in de
spuitcabine.

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten/controleer

deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:

m Alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] stevig aangedraaid.
Schroeven evt. aandraaien.

m Verfkop [2-2] met een aanhaalmoment van 14 Nm [7-5] aangedraaid.

m Arreteerbout [10-1] vastgedraaid.
m Er wordt technisch schone perslucht gebruikt.

8.1. Eerste ingebruikname
m Blaas de persluchtleiding voor montage grondig uit.
m Spoel het verfkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof [2-6] door.
m Schroef de aansluitnippel [2-10] op de luchtaansluiting [1-8] .
m Positioneer de luchtkop.
Horizontale straal [2-8]
Verticale straal [2-7]
m Monteer de lakzeef [2-12] en vloeibeker [2-13].

8.2. Regelbedrijf

Lakpistool aansluiten
m Sluit de persluchtslang [2-11] aan.

NL
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Materiaal bijvullen

" li] | Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.

Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand. Sla na het spuiten het
materiaal deskundig op of voer het volgens de milieuvoorschriften af.

m Schroef de schroefdeksel [2-14] van de vioeibeker [2-13] af.
m Druk de druppelstop [2-9] in het schroefdeksel.

m Vloeibeker vullen (maximaal 20 mm onder bovenkant).

m Draai de schroefdeksel op de vioeibeker.

Aanpassen van de pistoolbinnendruk

" li] | Aanwijzing!

Bij de instelmogelijkheden [3-2], [3-3] en [3-4] moet de lucht-
micrometer [1-5] volledig zijn geopend (verticale stand).

[Iﬂ Aanwijzing!

De pistoolbinnendruk kan het meest nauwkeurig worden ingesteld met
SATA adam 2 [3-1].

[:E Aanwijzing!

Als de vereiste pistoolingangsdruk niet wordt bereikt, moet de druk op
het persluchtnetwerk worden verhoogd.
Een te hoge ingangsluchtdruk veroorzaakt te hoge trekkrachten.

m Druk de trekbeugel [1-11] volledig in.

m Pistoolingangsdruk volgens een van de volgende instelmogelijkheden
[3-1], [3-2], [3-3] tot [3-4] instellen. Houd rekening met de maximale
pistoolingangsdruk (zie hoofdstuk 7).

m Plaats de trekbeugel in de beginstand.
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Materiaalhoeveelheid instellen

" li] | Aanwijzing!

Als de afstelling materiaalhoeveelheden volledig is geopend, is de slijta-

ge van de verfkop en de verfnaald het geringst. Selecteer de sproeier-
maat afhankelijk van het spuitmedium en de werksnelheid.

De materiaalhoeveelheid en daarmee de naaldslag kan met de regel-
schroef conform de afbeeldingen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-4] traploos
worden ingesteld.

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Druk de trekbeugel [1-11] volledig in.

m Stel de materiaalhoeveelheid op de regelschroef [1-3] in.

m Contramoer met de hand vastdraaien.

Sproeistraal instellen
De sproeistraal kan met behulp van de afstelling ronde/brede straal [1-2]
traploos worden ingesteld totdat er een ronde straal is.
m Stel de sproeistraal in door verdraaien van de afstelling ronde en brede
straal [1-2].
m Draaien naar rechts [5-2] — ronde straal
m Draaien naar links [5-1] — brede straal

Lakproces starten

m Spuitafstand innemen (zie hoofdstuk 7).

m Trekbeugel volledig indrukken [6-2] en lakpistool 90° ten opzichte van
het lakoppervlak [6-1] bewegen.

m Zorg dat de spuitlucht- en materiaaltoevoer is geregeld.

m Trek de trekbeugel [1-11] naar achteren en start het lakproces. Stel
evt. de materiaalhoeveelheid en sproeistraal bij.

Lakproces beéindigen

m Breng de trekbeugel [1-11] in de beginstand.

m Als het lakproces wordt beéindigd, moeten de spuitlucht worden onder-
broken en de vloeibeker [1-16] worden geleegd. Zie de aanwijzingen
voor onderhoud en opslag (zie hoofdstuk 10).
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9. Onderhoud en instandhouding

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met bestaande aansluiting op het
persluchtnetwerk kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voorafgaand aan alle onderhoudswerkzaamhe-
den van het persluchtnetwerk los.

A Waarschuwing!

Letselgevaar door scherpe randen

Bij montagewerkzaamheden aan de sproeierset bestaat er gevaar van
letsel door de scherpe randen.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruik het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

In het volgende hoofdstuk worden onderhoud en instandhouding van het

lakpistool beschreven. Onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden

mogen uitsluitend door

geschoold vakpersoneel worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden
de persluchttoevoer naar de persluchtaansluiting [1-8].

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-

stuk 15).

9.1. Sproeierset vervangen

& Voorzichtig!

Schade door onjuiste montage

Door een onjuiste montagevolgorde van de verfkop en de verfnaald kun-
nen deze worden beschadigd.

— Houdt u zich altijd aan de montagevolgorde. Schroef de verfkop nooit
tegen een onder spanning staande verfnaald in.

De sproeierset bestaat uit een gekeurd samenstel van luchtkop [7-1],
verfkop [7-2] en verfnaald [7-3]. De sproeierset moet altijd compleet
worden vervangen.

Sproeierset demonteren
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m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [7-3] eruit.

m Draai de luchtkop [7-1] eraf.

m Draai de verfkop [7-2] met universele sleutel uit de pistoolbehuizing.

Sproeierset monteren

m Schroef de verfkop [7-5] met de universele sleutel in de pistoolbehui-
zing en draai deze vast met een aanhaalmoment van 14 Nm.

m Schroef de luchtkop [7-4] op de pistoolbehuizing.

m Plaats de verfnaald en de veer [7-6] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.2. Luchtverdelerring vervangen

[Iﬂ Aanwijzing!

Controleer na de demontage van de luchtverdelerring het afdichtvlak in
het lakpistool. Neem bij beschadiging contact op met de SATA klanten-
service (zie voor adres hoofdstuk 16).

Luchtverdelerring demonteren

m Sproeierset demonteren (zie hoofdstuk 9.1).

m Trek de luchtverdelerring er met het SATA uittrekgereedschap [8-1] uit.

m Controleer het afdichtvlak [8-2] op verontreiniging en reinig het indien
nodig.

Luchtverdelerring monteren

m Monteer de luchtverdelerring. De tap [8-3] van de luchtverdelerring
moet daarbij in de juiste richting wijzen.

m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.

m Monteer de sproeierset (zie hoofdstuk 9.1).

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.3. Verfnaaldafdichting vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er bij de zelfinstellende verfnaaldpakking
materiaal naar buiten treedt.

Verfnaaldafdichting demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

NL
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m Demonteer de trekbeugel[9-2].
m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] uit de pistoolbehuizing.

Verfnaaldafdichting monteren

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] in de pistoolbehuizing.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.4. Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer ver-

vangen

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende luchtmicrometer.

De luchtmicrometer kan ongecontroleerd uit het lakpistool schieten als
de arreteerbout onvoldoende is vastgedraaid.

— Controleer of de arreteerbout van de luchtmicrometer goed is aange-
draaid en trek deze indien nodig aan.

Ze moet worden vervangen als er, terwijl de trekbeugel niet wordt be-
diend,
lucht uit de luchtkop of de luchtmicrometer stroomt.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer demonteren
m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.

m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.

m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer monteren

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Schroef de arreteerbout [10-1] in de pistoolbehuizing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.5. Zelfinstellende afdichting (luchtzijde) vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht onder de trekbeugel ontsnapt.

Zelfinstellende afdichting demonteren
m Draai de contramoer [1-4] los.
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m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

m Demonteer de trekbeugel[9-2].

m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.

m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.

m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] uit de pistoolbehuizing.

Zelfinstellende afdichting monteren

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] erin.

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Draai de arreteerbout [10-1] erin.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.6. Spil van afstelling ronde/brede straal vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht ontsnapt bij de afstelling ron-
de/brede straal of de sproeistraal niet meer kan worden ingesteld.

Spil demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [11-2] eruit.

m Verwijder de kartelknop [11-3].

m Schroef de spil [11-4] met de SATA universele sleutel uit de pistoolbe-
huizing.

Spil monteren

m Draai de spil [11-4] met de SATA universele sleutel in de pistoolbehui-
zing.

m Plaats de kartelknop [11-3].

m Maak de schroef met verzonken kop [11-2] vochtig met Loctite 242
[11-1] en draai deze er handvast in.
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10. Onderhoud en opslag

Om de werking van het lakpistool te kunnen garanderen, moet zorgvuldig

met het product worden omgegaan en moet het product volgens voor-

schriften worden onderhouden.

m Sla het lakpistool op een droge locatie op.

m Reinig het lakpistool grondig na elk gebruik en voor elke materiaalwis-
sel.

& Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmedia voor de reiniging van het
lakpistool kan deze worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—38.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.

& Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het lakpistool onder te drompelen in een oplos- of reinigingsmiddel
of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, beschadigt u het lak-
pistool.

— Leg het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.

— Gebruik uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines.

& Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuist reinigingsgereedschap

Reinig verontreinigde boringen in geen geval met voorwerpen die niet
daarvoor zijn bedoeld. Reeds de kleinste beschadigingen doen afbreuk
aan de kwaliteit van het sproeibeeld.

— Gebruik SATA-sproeikopreinigingsnaalden (# 62174) of (# 9894) .
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" [i] | Aanwijzing!

Soms kan het nodig zijn om enkele delen van het lakpistool te demon-
teren om deze grondig te reinigen. Als demontage noodzakelijk is, advi-
seren wij om uitsluitend die componenten te demonteren die door hun
functie in contact komen met het materiaal.

m Spoel het lakpistool goed door met verdunning.
m Reinig de luchtkop met een kwast of borstel.
m Vet bewegende delen in met pistoolvet.

11. Storingen

De hieronder genoemde storingen mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden opgelost.

Als een storing niet kan worden verholpen door één van de hulpmaatre-
gelen, stuur het lakpistool dan op naar de klantenservice van SATA (zie
voor adres het hoofdstuk 16).

Storing Oorzaak Remedie

Onrustige sproeistraal | Verfkop niet vastge- Draai de verfkop met de

(fladderen/spugen) of | draaid. universele sleutel vast.

luchtbellen in de vloei- | Luchtverdelerring Vervang de luchtver-

beker. beschadigd of veront- | delerring (zie hoofd-
reinigd. stuk 9.2).
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Storing Oorzaak Remedie
Luchtbellen in de Luchtkop los. Draai de luchtkop hand-
vloeibeker. vast aan.

Tussenruimte tussen
luchtkop en verfkop
("luchtkring") vervuild.

Reinig de luchtkring.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Sproeierset vervuild.

Reinig de sproeierset.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

Te weinig spuitmedi-
um in de vloeibeker.

Vul de vloeibeker (zie
hoofdstuk 8.2).

Verfnaaldafdichting
defect.

Vervang de verfnaal-
dafdichting (zie hoofd-
stuk 9.3).

Spuitresultaat te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst.

Boringen van de lucht-
kop met lak beslagen.

Luchtkop reinigen.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Verfkoppunt (verfkop-
pinnetje) beschadigd.

Controleer de verfkop-
punt op beschadiging

en vervang de sproei-
erset indien nodig (zie
hoofdstuk 9.1).

Geen werking van de
afstelling ronde/bre-

de straal — Afstelling

draaibaar.

Luchtverdelerring niet
juist gepositioneerd
(tap niet in boring) of
beschadigd.

Vervang de luchtver-
delerring (zie hoofd-
stuk 9.2).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar.

Afstelling ronde/brede
straal is linksom te
sterk in de begrenzing
gedraaid; spil in de
schroefdraad van het
pistool los.

Schroef de afstelling
ronde/brede straal er
met universele sleu-
tel uit en maak deze
gangbaar of vervang
ze volledig (zie hoofd-
stuk 9.6).

Lakpistool schakelt de
lucht niet uit.

Luchtzuigerzitting
verontreinigd.

Reinig de luchtzuiger-
zitting. Reinigingsaan-
wijzingen naleven (zie
hoofdstuk 10).

Luchtzuiger versleten.

Vervang de luchtzuiger
en de luchtzuigerpak-

king (zie hoofdstuk 9.4).

Materiaal borrelt in de
vloeibeker.

Verstuivingslucht
stroomt via het verfka-
naal in de vloeibeker.
Verfkop onvoldoende
vastgedraaid. Lucht-
kop er niet volledig
opgeschroefd, lucht-
kring verstopt, zitting
defect of sproeierinzet
beschadigd.

Onderdelen vastdraai-
en, reinigen of vervan-
gen.

Corrosie op luchtkop-
schroefdraad, materi-
aalkanaal (bekeraan-
sluiting) of lakpistool-
behuizing.

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in het pistool.

Ongeschikte
reinigingsvloeistoffen
gebruikt.

Laat pistoolbehuizing
vervangen. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 10).
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Storing Oorzaak Remedie
Spuitmedium ontsnapt | Verfnaaldafdichting Vervang de verfnaal-
achter de verfnaaldaf- |defect of niet aanwe- | dafdichting (zie hoofd-
dichting. zig. stuk 9.3).

Verfnaald beschadigd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

Verfnaald verontrei-
nigd.

Reinig de verfnaald.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Lakpistool lekt bij het
verfkoppunt ("verfkop-

tap").

Vuil tussen verfnaald-
punt en verfkop.

Reinig de verfkop en de
verfnaald. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 10).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

12. Afvalverwerking

Afvoer van volledig geleegd lakpistool als recycleerbaar materiaal. Om
milieuschade te voorkomen moeten resten spuitmedium en verdunnings-
middel gescheiden van het lakpistool op milieuvriendelijke wijze worden
afgevoerd. Zie de lokale voorschriften!

13. Klantenservice

Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.
14. Toebehoren

Art. nr. Benaming Aantal
3988 Materiaalfilter 10 st.
6981 Snelkoppelingsnippel G%" (binnendraad) 5 st.
27771 Luchtmicrometer 0—845 met manometer 1 st.
64030 SATA reinigingsset 1 Set
53090 Luchtslang 1 st.
48173 High grade vet 1 st.
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15. Reserveonderdelen

Art. nr. Benaming Aantal
1826 Druppelstop voor 0,6 | kunststofbeker 4 st.
3988 Materiaalfilter 10 st.
6395 CCS-clip (groen, blauw, rood, zwart) 4 st.
9050 Gereedschapset 1 Set
15438 Afdichting kleurennaald 1 st.
16162 Draaischarnier G 4" (buitendraad) 1 st.
27243 0,6 | QCC snelwissel-vloeibeker (kunststof) 1 st.
49395 Schroefdeksel voor 0,6 | kunststofbeker 1 st.
76018 Materiaalfilter 100 st.
76026 Materiaalfilter 500 st.
89771 Spil voor afstelling ronde/brede straal 1 st.
91959 Luchtzuigerstang 1 st.
1011353 |Handbeugelset 1 st.
1011361 |Trekkerstift 1 Set
133934 Afdichting voor spil afstelling ronde/brede straal |3 st.
133942 Afdichtingshouder (luchtzijde) 1 st.
133959 Verfnaald- en luchtzuigerveer 3 st.
1011379 |Arreteerbout voor SATA luchtmicrometer 3 st.
133983 Luchtaansluiting 1 st.
133991 Luchtzuigerkop 3 st.
1011387 |Afstelling materiaalhoeveelheden met contra- 1 st.
moer
1011395 |Luchtmicrometer 1 st.
1011486 |Kartelknop en schroef 1 st.
140582 Afdichtingselementen voor verfkop 5 st.
143230 Luchtverdeelring 3 st.
O Bij de reparatieset (# 1011527) inbegrepen
° Bij de luchtzuigerservice-eenheid (# 92759) inbegrepen
O Bij de afdichtingsset (# 136960) inbegrepen
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16. EU Conformiteitsverklaring

Hiermee verklaren wij dat het volgende product op grond van zijn con-
cept, constructie en bouwwijze in de door ons in omloop gebrachte
uitvoering voldoet aan de veiligheidseisen van de EU-richtlijn 2014/34/
EU inclusief de op het tijdstip van de verklaring geldende wijzigingen
en in overeenkomst is met EU-richtlijn 2014/34/EU en met het oog op
ATEX-productkentekening in ruimtes met explosiegevaar gebruikt kan
worden.

Fabrikant

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Productaanduiding
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Relevante richtlijnen
m EU-richtlijn 2014/34/EU
m EG-richtlijn 2006/42/EG

Toegepaste geharmoniseerde normen
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN ISO 80079-36:2016

= DIN EN ISO 12100-1/-2

= DIN EN 1953:2013

Toegepaste nationale normen
= DIN 31000:2011

De conform Richtlijn 2014/34/EU artikel 13 vereiste documenten zijn bij
de aangemelde instantie nummer 0123 voor 10 jaar gedeponeerd.
Kornwestheim, 31-10-2019

Albrecht Kruse
Directeur
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..'_'?_\.Q Les dette forst!

Far oppstart og bruk méa du lese denne bruksveiledningen grundig og i
sin helhet. Folg sikkerhets- og farehenvisningene!

Denne bruksveiledningen samt bruksveiledningen for sprgytepistolen
ma alltid oppbevares sammen med produktet eller pa et sted hvor den er
tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

1.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av SATA-
jet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, i det fglgende kalt lakkeringspistol.
| tillegg beskrives start, service og vedlikehold, pleie og lagring samt ret-

ting av feil.

1.2. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment for

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.4. Tilbehor, reserve- og slitedeler

Det skal prinsipielt bare brukes originale tilbehgrs-, reserve- og slitedeler
fra SATA. Tilbehgrsdeler som ikke er levert av SATA, er ikke testet og
dermed ikke godkjent. SATA overtar ikke ansvar for skader som oppstar
ved bruk av ikke godkjente tilbehgrs-, reserve- og slitedeler.

[NO] Bruksveiledning | norsk .
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1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m Bruksinstruksen ikke er fulgt

m Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

m Personalet som brukte spraytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert

m Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

m Bruk av ikke originale tilbehars-, reserve- og slitedeler

m Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

m Naturlig bruk/slitasje

m Skaden er resultat av et slag som ikke hgrer med til vanlig bruk av
produktet

m Monterings- og demonteringsarbeider

m Rengjoering av displayskiven med spisse, skarpe eller ru gjenstander

1.6. Anvendte direktiver, forordninger og normer

Direktiv 2014/34/EU

Apparater og vernesystemer for riktig bruk i eksplosjonsfarlige omrader
(ATEX)

Direktiv 2006/42/EF

Maskindirektiv

DIN EN 1127-1:2011 del 1

Eksplosjonsvern del 1: Grunnlag og metodikk

DIN EN ISO 80079-36:2016
Ikke-elektriske apparater for bruk i eksplosjonsfarlige omrader del 1:
Grunnlag og krav

DIN EN ISO 12100:2011
Maskinsikkerhet, generelle krav

DIN EN 1953:2013

Sprayte- og sprayapparater for belegningsstoffer — krav til sikkerhet.

DIN 31000:2011

.Generelle prinsipper for den sikkerhetsmessige utformingen av tekniske
produkter”

2, Sikkerhetsanvisninger
Les og overhold alle instruksjonene nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fare til funksjonsfeil eller forarsake alvorlig skade eller ded.
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2.1. Krav til personell

Lakkeringspistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og per-
sonale som har fatt oppleering og som har lest og forstatt denne bruksvei-
ledningen i sin helhet. Personer som har nedsatt reaksjonsevne pa grunn
narkotiske stoffer, alkohol, medikamenter eller pa annen mate, har forbud
mot a benytte lakkeringspistolen.

2.2. Personlig verneutstyr

Ved bruk av lakkeringspistolen samt ved rengjgring og vedlikehold ma
man alltid benytte godkjent &ndedretts- og @yevern, egnede vernehan-
sker, arbeidskleer og vernesko.

2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

A Fare!

Livsfare pa grunn av lakkeringspistol som eksploderer

Bruk av lakkeringspistolen i eksplosjonsfarlige omrader i EX-sone 0 kan
fare til eksplosjoner.

— Ta aldri lakkeringspistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i Ex-sone
0.

2.4. Sikkerhetsanvisninger

Teknisk tilstand

m Lakkeringspistolen ma aldri tas i bruk nar den er skadet eller nar deler
mangler.

m Lakkeringspistolen ma straks settes ut av drift, skilles fra trykkluftforsy-
ningen og gjeres trykklas nar den er skadet.

m Lakkeringspistolen ma aldri ombygges pa egenhand eller endres tek-
nisk.

m Hver gang fer lakkeringspistolen med alle tilkoblede komponenter skal
brukes, ma den kontrolleres for skader og om den sitter godt fast, og
eventuelt settes i stand.

Arbeidsmaterialer

m Bearbeiding av syre- og lutholdige sprgytemedier er forbudt.

m Bearbeiding av lasemidler med klorfluorkarboner, bensin, parafin,
herbicider, pesticider og radioaktive stoffer er forbudt. Halogeniserte
lgsemidler kan fare til eksplosive og etsende kjemiske forbindelser.

m Bearbeiding av aggressive stoffer som inneholder store pigmenter som

NO
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har skarpe kanter og er smerglende, er forbudt. Til disse stoffene harer
for eksempel forskjellige limtyper, kontakt- og dispersjonslim, klorkaut-
sjuk, pusslignende materialer og farger fylt med grove fiberstoffer.

m Ta kun med den mengden Igsemiddel, maling, lakk eller andre farlige
sprgytemedier, som er ngdvendige for arbeidet, inn i lakkeringspisto-
lens arbeidsomrade. Ved arbeidsslutt ma disse plasseres i lagerrom i
henhold til reglene.

Driftsparametre
m Lakkeringspistolen kan kun benyttes innenfor de parameterne som er
oppgitt pa merkeplaten.

Tilkoblede komponenter

m Bruk utelukkende SATA originalt tilbehgr og reservedeler.

m Slanger og ledninger som tilkobles ma under drift tale de forventede
kravene angaende termisk, kjemisk og mekanisk pakjenning.

m Slanger som star under trykk kan forarsake skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de Igsnes fra tilkoblingen. Far slanger Igsnes ma de
fullstendig utluftes.

Rengjoring

m Bruk aldri syre- eller lutholdige rengjgringsmidler til rengjaringen av
lakkeringspistolen.

m Bruk aldri halogeniserte kullvannstoffbaserte rengjaringsmidler.

Brukssted

m Bruk aldri lakkeringspistolen i omrader med tenningskilder som apne
flammer, gledende sigaretter eller ikke eksplosjonsbeskyttede elektriske
innretninger.h

m Bruk lakkeringspistolen kun i rom med god lufting.

Generelt

m Lakkeringspistolen ma aldri rettes mot levende vesener.

m Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for forebyggelse av ulykker og
miljgvernforskrifter mé overholdes.

m Folg forskrifter om forebygging av ulykker.

3. Rett bruk
Lakkeringspistolen skal brukes til pafgring av farge og lakk samt andre
egnede, flytende materialer pa egnede substrater.
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4. Beskrivelse

Trykkluften som er ngdvendig for lakkeringen kobles til pa trykklufttilko-
blingen. Ved & trykke pa avtrekkeren til farste trykkpunkt aktiveres for-
luftstyringen. Ved & trekke avtrekkeren lenger inn trekkes fargenalen ut av
fargedysen, spreytemediet flyter uten trykk ut av fargedysen og forstgves
av trykkluften som strgmmer ut av luftdysen.

5. Leveransens innhold

m Lakkeringspistol med dysesett RP/HVLP og overkopp
m Verktgysett

m CCS-klips

m Bruksveiledning

Alternativ utforelse

m Malingbeholder med forskjellige volum i aluminium eller kunststoff
Etter utpakking ma du kontrollere fglgende:

m Lakkeringspistol skadet

m Leveringsomfang komplett

6. Oppbygging

6.1. Lakkeringspistol

[1-1]1 Dryppsperre [1-10] Spraytepistolgrep
[1-2] Rund-/bredstraleregulering  [1-11] Avtrekker

[1-3] Materialmengderegulering [1-12] Dysesett med luftdyse,

[1-4] Kontramutter materialmeng- malingdyse (vises ikke), nal
deregulering (vises ikke)
[1-5] Luftmikrometer [1-13] Spreytepistol-tilkobling med
[1-6] Laseskrue pa luftmikro- QCC
meteret [1-14] Malingsbeger-tilkobling med
[1-7]1 Luftstempel (vises ikke) QCC
[1-8] Trykklufttilkobling G V4 [1-15] Lakksil (vises ikke)
(utvendig gjenge) [1-16] Malingsbeholder

[1-9] ColorCode-System (CCS) [1-17] Lokk til malingsbeholder

6.2. Luftmikrometer
[3-11 Separat manometer med [3-3] Trykkmaling pa

innstillingsinnretning (se trykkluftnettet
kapittel 14) [3-4] SATA adam 2 (se
[3-2] Separat manometer uten kapittel 14)

innstillingsinnretning (se
kapittel 14)
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7. Tekniske data

Betegnelse

RP

HVLP

Anbefalt inngangstrykk

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

aluminiumsoverkopp 1000 ml

"Compliant" maks. 2,0 bar > 1,8 bar (Internt
trykk i dyse > 0,7
bar)

Samsvarende lovgivning —|< 2,5 bar (Internt

Lombardia/ltalia trykk i dyse < 1,0
bar)

Maks. inngangstrykk 10,0 bar

Sproyteavstand 10cm-21cm 10cm-21cm

Operating range

(bruksomrade)

Sprayavstand 17 cm-21cm 10cm-15cm

Anbefalt

Luftforbruk 290 NI/min ved 1,8| 350 NI/min ved 1,8

bar bar

Maks. temperatur i spreyte- |50 °C

medium

Vekt (uten material) plasto- 604 g

verkopp 600 ml

Vekt (uten material) 484 g

RPS overkopp 600 ml

Vekt (uten material) 598 g

aluminiumsoverkopp 750 ml

Vekt (uten material) 629 g
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8. Drift

A Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av trykkluftslangen som sprek-
ker

Ved bruk av en ikke egnet trykkluftslange, kan denne skades pa grunn
for hayt trykk og eksplodere.

— Bruk kun lgsemiddelbestandige, antistatiske og teknisk feilfrie slan-
ger for trykkluft med kontinuerlig trykkbestandighet pa minst 10 bar, en
avledningsmotstand pa < 1 MOhm og en minste innvendig diameter pa
9 mm (# 53090).

/\ |oBs!

Skader pa grunn av tilsmusset trykkluft

Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake

feilfunksjoner.

— Bruk ren trykkluft. For eksempel ved bruk av SATA filter 100

(# 148247) utenfor lakkeringskabinen eller SATA filter 484 (# 92320)
inne i lakkeringskabinen.

Far hver bruk ma fglgende punkter tas hensyn til/kontrolleres for & garan-

tere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m At skruene [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter godt fast. Skru ev.
skruene fast.

m At fargedysen [2-2] er skrudd fast med et dreiemoment pa 14 Nm [7-
5].

m At Iaseskruen [10-1] er skrudd fast.

m At det brukes ren trykkluft.

8.1. Forste gangs bruk
m At trykkluftledningen er grundig blast ut fer montering.
m At fargekanalen er gjiennomspylt med egnet rengjgringsvaeske [2-6].
m Skru tilkoblingsnippelen [2-10] til lufttilkoblingen [1-8].
m Juster luftdysen.
Horisontalstrale [2-8]
vertikalstrale [2-7]
m Monter lakksil [2-12] og overkopp [2-13].
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8.2. Reguleringsdrift

Koble til lakkeringspistolen
m Koble til trykkluftslangen [2-11].

Fylle

pa material

(1§

Merk!

Ved |

Pass
mate

akkering ma du kun bruke ngdvendig materialmengde for arbeids-

trinnet.

pa ngdvendig spreyteavstand ved lakkering. Etter lakkeringen méa
rialet lagres eller kasseres pa en fagmessig mate.

m Skru av skrudekselet [2-14] pa overkoppen [2-13].
m Trykk drapesperren [2-9] inn i skrudekselet.

= Fyll

overkoppen (maksimalt 20 mm under overste kant).

m Skru skrudekselet pa overkoppen.

Tilpasse pistolens innvendig trykk
[ li] | merk!
Ved innstillingsmulighetene [3-2], [3-3] og [3-4] ma luftmikrometeret

2[3-

[1-5] veere apnet (loddrett stilling).
[ 1i] | merk!
Pistolens innvendige trykk kan innstilles mest ngyaktig med SATA adam

1].

(1]

Merk!

Om det ngdvendigt pistolinngangstrykket ikke oppnas, ma trykket i tryk-
kluftnettet okes.
Et for hayt inngangslufttrykk ferer til hayere avtrekkerkrefter.

m Trekk avtrekkeren [1-11] helt inn.

m Still
mul

inn pistolinngangstrykket i henhold til en av falgende innstillings-
igheter [3-1], [3-2], [3-3] til [3-4]. Ta hensyn til det maksimale

pistolinngangstrykket (se kapittel 7).
m Sett avtrekkeren i utgangsposisjon.
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Still inn materialmengden

[ li] | merk!

Slitasjen pa fargedysen og fargenalen er minst nar materialmengdere-
guleringen er helt apen. Velg dysestarrelse avhengig av spraytemedium
og arbeidshastighet.

Materialmengden og dermed nalbevegelsen kan innstilles trinnlast via
reguleringsskruen i henhold til figurene [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lasne kontramutteren [1-4].

m Trekk avtrekkeren [1-11] helt inn.

m Still inn materialmengden med reguleringsskruen [1-3].

m Skru til kontramutteren for hand.

Innstilling av sproytestralen
Sprgytestralen kan innstilles trinnlgst ved hjelp av rund-/bredstraleregule-
ringen [1-2] til det oppnas en rundstrale.
m Sproytestralen innstilles ved & dreie rund- og bredstralereguleringen
[1-2].
m Dreiing til hgyre [5-2] — rundstrale
m Dreiing til venstre [5-1] — bredstrale

Starte lakkeringsprosessen

m Innta sproyteavstanden (se kapittel 7).

m Trekk avtrekkeren [6-2] helt inn og far lakkeringspistolen i 90° til lakke-
ringsoverflaten [6-1].

m Sikre sprgyteluftforsyningen og materialforsyningen.

m Trekk avtrekkeren [1-11] bakover og start lakkeringsprosessen. Etter-
juster eventuelt materialmengde og spraytestrale.

Avslutte lakkeringen

m Sett avtrekkeren . [1-11] i utgangsposisjon.

m Nar lakkeringen er avsluttet avbrytes sprgyteluften og overkoppen
[1-16] temmes. Ta hensyn til henvisninger om pleie og lagring (se
kapittel 10).
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9. Vedlikehold og reparasjon

A Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Hvis det utfares vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet,
kan komponenter lgsne uventet og material slippe ut.

— Lakkeringspistolen ma alltid kobles fra trykkluftnettet for alle vedlike-
holdsarbeider.

A Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter

Under montering pa dysesettet er det fare for personskade pa grunn av
skarpe kanter.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA uttrekksverktgyet bort fra kroppen.

Det fglgende kapittelet beskriver vedlikehold og reparasjon av

lakkeringspistolen. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utfgres

av

oppleert personale.

m For alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma trykkluftforsyningen til
trykklufttilkoblingen [1-8] avbrytes.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 15).

9.1. Erstatte dysesettet

/\ | oBs!

Personskader pa grunn av feil montering

Fargedysen og fargenalen kan skades pa grunn av feil monteringsrek-
kefelge.

— Monteringsrekkefglgen ma absolutt fglges. Skru aldri inn fargedysen
mot en fargenal som star under spenning.

Dysesettet bestar av en testet kombinasjon av luftdyse [7-1], fargedyse
[7-2] og fargenal [7-3]. Dysesettet ma alltid skiftes ut komplett.

Demontere dysesettet

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [7-3].
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m Skru av luftdysen [7-1].
m Skru fargedysen [7-2] ut av pistolkroppen med universalngkkelen.

Montere dysesettet

m Skru fargedysen [7-5] inn i pistolkroppen med universalngkkelen og
trekk den fast med et dreiemoment pa 14 Nm.

m Luftdysen [7-4] skrus pa pistolkroppen.

m Sett inn fargenalen og fjaeren [7-6].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.2. Bytte luftfordelerring

[ li] [merk!

Etter demonteringen av luftfordelerringen kontrolleres tetningsflaten i
lakkeringspistolen. Hvis den er skadet tar du kontakt med SATA kundes-

erviceavdeling (adresse se kapittel 16).

Demontere luftfordelerringen

m Demontere dysesettet (se kapittel 9.1).

m Trekk ut luftfordelerringen med SATA uttrekksverktayet [8-1].

m Tetningsflaten [8-2] kontrolleres for forurensning, ved behov rengjgres
den.

Montere luftfordelerringen

m Sett inn luftfordelerringen. Luftfordelerringens tapp [8-3] ma rettes inn
etter hullet.

m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.

m Montere dysesettet (se kapittel 9.1).

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.3. Bytte fargenaltetningen

Et bytte er ngdvendig nar materialet kommer ut av den selvjusterende
fargenalpakningen.

Demontere fargenalpakningen

m Lagsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjzeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avtrekkeren [9-2].

m Skru fargenaltetningen [9-3] ut av pistolkroppen.

NO
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Montere fargenalpakningen

m Fargenalpakningen [9-3] skrus inn i pistolkroppen.

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.4. Bytte luftstempelet, luftstempelfjeeren og luftmikrome-
teret

A Advarsel!

Fare for personskader hvis luftmikrometeret Igsner.
Luftmikrometeret kan skyte ukontrollert ut av lakkeringspistolen hvis
laseskruen ikke er trukket fast.

— Kontroller at luftmikrometerets laseskrue sitter godt fast, ev. trekkes
den fast.

Bytte er ngdvendig nar det kommer luft ut av
luftdysen eller luftmikrometeret uten at avtrekkeren betjenes.

Demontere luftstempelet, luftstempelfjeeren og luftmikrometeret
m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjeeren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

Montere luftstempelet, luftstempelfjaren og luftmikrometeret

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjeer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] inn i pistolkroppen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.5. Erstatte selvjusterende tetning (pa luftsiden)
Byttet er ngdvendig nar det kommer luft ut under avtrekkeren.

Demontere selvjusterende tetning

m Lasne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjseren og fargenalen [9-1].

m Demontere avtrekkeren [9-2].
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m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjeeren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

m Skru den selvjusterende tetningen [10-2] ut av pistolkroppen.

Montere selvjusterende tetning

m Skru inn den selvjusterende tetningen [10-2].

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjaer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru inn laseskruen [10-1].

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.6. Erstatte spindel for rund-/bredstraleregulering
Byttet er ngdvendig nar luft kommer ut av rund-/bredstralereguleringen
eller innstilling av spraytestralen ikke lenger er mulig.

Demontere spole

m Skru ut [11-2] senkeskruen.

m Trekk av det riflede hodet [11-3].

m Skru spolen [11-4] ut av pistolkroppen med SATA universalngkkelen.

Montere spolen

m Skru spolen [11-4] inn i pistolkroppen med SATA-universalngkkelen.

m Sett pa det riflede hodet [11-3].

m Senkeskruen [11-2] settes inn med Loctite 242 [11-1] og skrus inn for
hand.

10. Pleie og oppbevaring

For a garantere lakkeringspistolens funksjon kreves skansom handtering

samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

m Lakkeringspistolen lagres pa et tort sted.

m Rengjor lakkeringspistolen ngye etter hver gangs bruk og far hvert
bytte av materialet.
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/\ | oBs!

Skader pa grunn av feil rengjgringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler for rengjgring av lakkeringspisto-
len kan fgre til skader pa denne.

— Ikke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmidler med en pH-verdi pa 6—38.

— Ikke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

/\ | oBs!

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjering
Lakkeringspistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i Igse- eller ren-
gjeringsmiddel eller rengjgres med et ultralydapparat.

— |kke legg lakkeringspistolen i Igse- eller rengjgringsmiddel.

— |kke rengjgr lakkeringspistolen i et ultralydapparat.

— Bruk kun vaskemaskiner anbefalt av SATA.

/\ |oBs!

Det kan fore til materielle skader a bruke feil rengjsringsverk-
toy

Ikke rengjar forurensede hull med feil gjenstander. Selv den minste ska-
den pavirker sprgytebildet.

— Bruk SATA-dyserengjgringsnal (# 62174) hhv. (# 9894).

[ li] | merk!

| sjeldne tilfeller kan det vaere nedvendig & demontere noen av lakke-
ringspistolens deler for a rengjgre disse grundig. Hvis det er ngdvendig
med en demontering bgr dette begrenses til de delene som ut fra sin

funksjon kommer i kontakt med materialet.

m Gjennomspyl lakkeringspistolen med Igsemiddel.
m Luftdysen rengjgres med pensel eller bgrste.
m Bevegelige deler settes inn med pistolfett.

11. Feil

Feilene som beskrives nedenfor kan kun rettes av oppleert fagpersonele.
Hvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltakene som er beskrevet
nedenfor, ma lakkeringspistolen sendes til SATA kundeserviceavdelingen
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(adresse se kapittel 16).

Feil

Arsak

Losning

Urolig sprgytestrale
(flagrer/spytter) eller
luftbobler i overkop-
pen.

Fargedysen ikke truk-
ket til.

Trekk fargedysen til
med universalngkkelen.

Luftfordelerringen ska-
det eller tilsmusset.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 9.2).

Luftbobler i overkop-
pen.

Luftdysen er Igs.

Luftdysen skrus til for
hand.

Mellomrommet mel-
lom luftdyse og far-
gedyse (“luftring”) er
tilsmusset.

Rengjgr luftringen. Folg
rengjeringshenvisnin-
gene (se kapittel 10).

Dysesettet er tilsmus-
set.

Rengjor dysesettet.
Folg rengjgringshenvis-
ningene (se kapittel 10).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

For lite spraytemedi-
um i overkoppen.

Fyll opp overkoppen
(se kapittel 8.2).

Fargenaltetningen er
defekt.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.3).

Spredningsbildet for
lite, skjevt, ensidig
eller spaltet

Hullene i luftdysen er
dekket med lakk.

Rengjer luftdysen. Falg
rengjgringshenvisnin-
gene (se kapittel 10).

Spissen pa fargedy-
sen (fargedysetappen)
er skadet.

Kontroller fargedyse-
spissen for skade og
bytt ev. dysesettet (se
kapittel 9.1).

Rund-/bredstrale-
reguleringen —virker
ikke; selv om regule-
ringen kan dreies.

Luftfordelerringen ikke
plassert riktig (tappen
ikke i hullet) eller ska-
det.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 9.2).

NO
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Feil

Arsak

Losning

Rund-/bredstrale-
reguleringen ikke
dreibar.

Rund-/bredstrale-
reguleringen ble dreid
mot urviseren for mye
til begrensningen,
spindelen er Igs i pis-
tolens gjenge.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ut med
universalngkkelen og
reparer hhv. bytt den
komplett ut (se kapit-
tel 9.6).

Lakkeringspistolen
stopper ikke luften.

Luftstempelsetet tils-
musset.

Rengjer luftstempelse-
tet. Folg rengjerings-
henvisningene (se
kapittel 10).

Luftstempel slitt.

Bytt ut luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapittel 9.4).

Material bobler i over-
koppen.

Forstgvningsluft kom-
mer inn i overkoppen
via fargekanalen. Far-
gedysen ikke trukket
tilstrekkelig til. Luft-
dysen ikke fullstendig
skrudd pa, luftkretsen
tilstoppet, setet defekt

eller dysesettet defekt.

Skru til delene, rengjgr
eller bytt ut.

Korrosjon pa luftdyse-
gjengen, materialka-
nalen (overkopp-tilko-
bling) eller lakkering-
spistolkroppen.

Rengjgringsveeske
(vannaktig) forblir for
lenge i pistolen.

Benyttet uegnet
rengjgringsvaeske.

Sarg for a bytte pistol-
kroppen. Folg rengja-
ringshenvisningene (se
kapittel 10).

Det kommer ut spray-
temedium bak farge-
naltetningen.

Fargenaltetningen de-

Bytt ut dysesettet (se

fekt eller ikke tilstede. |kapittel 9.3).
Fargenal skadet. Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

Fargenal tilsmusset.

Rengjer fargenalen.
Falg rengjgringshenvis-
ningene (se kapittel 10).
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Feil Arsak Losning
Lakkeringspistolen Fremmedlegeme mel- | Rengjer fargedysen og
drypper fra fargendl- |lom fargenalspissen |fargenalen. Fglg ren-
spissen (“fargedyse- |og fargedysen. gjegringshenvisningene
drape”). (se kapittel 10).
Dysesettet er skadet. | Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

12. Deponering

Lakkeringspistolen ma veere helt temt nar den leveres til resirkulering. For
a unnga miljgskader ma rester av spraytemediet og slippmiddelet de-
poneres atskilt fra pistolen pa fagmessig riktig mate. Ta hensyn til lokale
forskrifter!

13. Kundeservice
Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

14. Tilbeheor

Art.nr. Betegnelse Antall
3988 Lakksil 10. stk.
6981 Hurtigkoblingsnippel G'2" (innvendig gjenge) |5 stk.
27771 Luftmikrometer 0—845 med manometer 1 stk.
64030 SATA-rengjgringssett 1 sett
53090 Luftslange 1 stk.
48173 Hoyeffektsfett 1 stk.
15. Reservedeler

Art.nr. Betegnelse Antall
1826 Dryppsperre for 0,6 | plastoverkopp 4 stk.
3988 Lakksil 10. stk.
6395 CCS-Clip (grenn, bla, rgd, sort) 4 stk.
9050 Verktgysett 1 sett
15438 Nalpakning 1 stk.
16162 Dreieledd G"4" (utvendig gjenge) 1 stk.
27243 0,6 | QCC hurtigbytte-overkopp (plast) 1 stk.
49395 Skrudeksel for 0,6 | plastoverkopp 1 stk.
76018 Lakksil 100 stk.
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Art.nr. Betegnelse Antall
76026 Lakksil 500 stk.
89771 Spole for rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
1011353 |avtrekkerbgylesett 1 stk.
1011361 |Avtrekksbolt 1 sett
133934 Tetning for rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsfeste (pa luftinntakssiden) 1 stk.
133959 Fargenal- og luftstempelfjeer 3 stk.
1011379 |Laseskrue for SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilkobling 1 stk.
133991 luftstempeltopp 3 stk.
1011387 |Materialmengderegulering med lasemutter 1 stk.
1011395 |Luftmikrometer 1 stk.
1011486 |Riflet hode og skrue 1 stk.
140582 Tetningselement for fargedyse 5 stk.
143230 Luftfordelerring 3 stk.
O Inkludert i reparasjonssettet (# 1011527)

o Inkludert i luftstempel-service-enheten (# 92759)

O Inkludert i tetningssettet (# 136960)

16. EU-samsvarserklaering

Vi erkleerer herved at produktet som er nevnt nedenfor, pa grunn av sin
oppbygging, konstruksjon og utforming, er i samsvar med de vesentlige
sikkerhetskravene i EU-direktiv 2014/34 / EU, inkludert endringene som
var i kraft pa tidspunktet for erklaeringen og i samsvar med EU-direktiv
2014/34 | EU, samt at det i falge ATEX-produktmerkingen kan brukes i
eksplosjonsfarlige atmosfeerer.

Produsent

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Produktbetegnelse

m SATAjet 1500 B RP

m SATAjet 1500 B HVLP
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Gjeldende direktiver
m EU-direktiv 2014/34/EU
m EU-direktiv 2006/42/EU

Brukte harmoniserte normer
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016
= DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Brukte nasjonale normer
= DIN 31000:2011

Dokumentene som kreves i henhold til direktiv 2014/34/EU artikkel 13, er
lagret ved det nevnte stedet nummer 0123 i 10 ar.
Kornwestheim, 31.10.2019

——
Albrecht Kruse
Adm.dir.
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A®  [Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem i eksploatacjg nalezy szczegétowo zapoznac sie
z calg instrukcjg obstugi. Przestrzegaé zasad bezpieczenstwa i informa-
cji 0 zagrozeniach!

Niniejszg instrukcje obstugi oraz instrukcje obstugi pistoletu lakierniczego
nalezy zawsze przechowywac w poblizu produktu lub w miejscu przez
caty czas ogodlnodostepnym!

1. Informacje ogolne

1.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eks-
ploatacji pistoletu SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP, zwanego
w dalszej czesci pistoletem lakierniczym. W instrukcji opisano rowniez
uruchomienie, konserwacje i serwisowanie, pielegnacje i przechowywa-
nie, jak réwniez usuwanie usterek.

1.2. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla

m specjalistdw z branzy malarsko-lakierniczej;

m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-
dach przemystowych i rzemies$iniczych.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzega¢ ogolnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wtasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

[PL] Instrukcja obstugi | polski &
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1.4. Akcesoria oraz czesci zamienne i ulegajgce zuzyciu
Nalezy stosowaé wylgcznie oryginalne akcesoria oraz czesci zamienne i
ulegajace zuzyciu firmy SATA. Akcesoria, ktére nie zostaty dostarczone
przez firme SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Za szkody po-
wstate wskutek stosowania niezatwierdzonych akcesoridow oraz czesci
zamiennych i ulegajgcych zuzyciu firma SATA nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

m Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

m Obstugi przez niewykwalifikowany personel

m Niestosowania srodkéw ochrony osobistej

m Niestosowanie oryginalnych akcesoridw oraz czesci zamiennych i
ulegajacych zuzyciu

m Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

m Naturalne zuzycie/S$cieranie sie.

m Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatacji

m Prace montazowe/demontazowe

m Czyszczenie tafli wyswietlacza kolczastym, ostrym lub szorstkim przed-
miotem

1.6. Zastosowane dyrektywy, rozporzgdzenia i normy

Dyrektywa 2014/34/EU

Urzadzenia i systemy ochrony do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (ATEX)

Dyrektywa 2006/42/WE

Dyrektywa maszynowa

DIN EN 1127-1:2011 cze$c¢ 1

Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem -- Cze$¢ 1: Pojecia
podstawowe i metodyka

DIN EN ISO 80079-36:2016

Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem --
Czes¢ 1: Podstawowe zatozenia i wymagania

DIN EN ISO 12100:2011
Bezpieczenstwo maszyn -- Podstawowe wymagania
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DIN EN 1953:2013
Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatéw powtokowych — Wy-
magania bezpieczenstwa

DIN 31000:2011
,Ogolne wytyczne dotyczace bezpiecznego wytwarzania wyrobéw tech-
nicznych”

2. Wskazowki dotyczgce

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac¢ sig z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazéw, a nawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet lakierniczy moze by¢ stosowany wytgcznie przez doswiadczone,
wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zro-
zumieniem petnej instrukcji obstugi. Zabrania si¢ korzystania z pistoletu
lakierniczego osobom z obnizong zdolnoscig reakcji spowodowang $rod-
kami odurzajacymi, alkoholem, lekami lub w inny sposaéb.

2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z pistoletu lakierniczego oraz podczas jego czysz-
czenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég oddecho-
wych, wzroku i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez roboczg
oraz obuwie ochronne.

2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac sie do
oznaczenia na produkcie.

A Zagrozenie!

Zagrozenie zycia wskutek wybuchu pistoletu lakierniczego
Postugiwanie sie pistoletem lakierniczym w strefach zagrozenia wybu-
chem 0 moze spowodowac wybuch.

— Pod zadnym pozorem nie wnosic pistoletu lakierniczego do strefy
zagrozenia wybuchem 0.

2.4. Wskazowki dotyczgce
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bezpieczenstwa

Stan techniczny

m Pod zadnym pozorem nie uruchamiac pistoletu lakierniczego w przy-
padku uszkodzenia lub braku czesci.

m W razie uszkodzen niezwiocznie wytgczyé¢ pistolet lakierniczy, odtaczy¢
od zrodta sprezonego powietrza i catkowicie odpowietrzyc¢.

m Pod zadnym pozorem nie przebudowywac ani nie modyfikowa¢ samo-
wolnie pistoletu lakierniczego pod wzgledem technicznym.

m Sprawdzac pistolet lakierniczy z wszystkimi podtaczonymi elementami
przed kazdym uzyciem pod katem uszkodzen i prawidtowego zamoco-
wania i w razie potrzeby naprawiac.

Materiaty robocze

m Przetwarzanie natryskiwanych mediow zawierajacych kwasy lub tugi
jest zabronione.

m Przetwarzanie rozpuszczalnikéw z weglowodorami halogenowymi,
benzyny, nafty, herbicydow, pestycyddw i substancji radioaktywnych
jest zabronione. Halogenowane rozpuszczalniki moga prowadzi¢ do
powstania wybuchowych i zragcych zwigzkéw chemicznych.

m Przetwarzanie agresywnych substancji, ktére zawierajg duze, ostrokan-
ciaste lub scierne pigmenty, jest zabronione. Nalezg do nich przyktado-
wo rézne rodzaje klejow, kleje kontaktowe i dyspersyjne, kauczuk chlo-
rowany, materiaty tynkopodobne i farby wypetnione grubymi widéknami.

m Do otoczenia roboczego pistoletu lakierniczego wnosi¢ wytacznie
takg ilos¢ rozpuszczalnika, farby, lakieru lub innych niebezpiecznych
natryskiwanych mediow, ktéra jest niezbedna do kontynuowania pracy.
Po zakonczeniu pracy nalezy przenies¢ je do wlasciwych pomieszczen
magazynowych.

Parametry eksploatacyjne
m Pistolet lakierniczy moze by¢ eksploatowany wytacznie w ramach para-
metréw podanych na tabliczce znamionowe;j.

Podtgczone elementy

m Stosowac tylko oryginalne akcesoria oraz czesci zamienne i podlegaja-
ce zuzyciu SATA.

m Podtgczone weze i przewody muszg by¢ niezawodnie odporne na
obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania.

m Weze znajdujgce sie pod cisnieniem mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajgcych ruch bicza.



Instrukcja obstugi SATAjet 1500 B RP/HVLP

Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpowietrzy¢ weze.

Mycie

m Do czyszczenia pistoletu lakierniczego nigdy nie uzywa¢ srodkéw
czyszczacych zawierajacych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowaé srodkéw czyszczacych na bazie weglowodoréw
halogenowanych.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowac¢ pistoletu lakierniczego w okolicy zrodet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, palgce sie papierosy lub wyposazenie elek-
tryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

m Pistolet lakierniczy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach.

Ogolnie

m Nigdy nie kierowac pistoletu lakierniczego na istoty zywe.

m Przestrzegac lokalnych przepiséw bhp oraz przepiséw dotyczgcych
ochrony pracy i srodowiska.

m Przestrzega¢ przepiséw ochrony pracy.

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pistolet lakierniczy stuzy do nanoszenia farb i lakieréw oraz innych odpo-
wiednich materiatéw ptynnych na wtasciwe podtoza.

4. Opis

Wymagane w trakcie lakierowania sprezone powietrze doprowadzane
jest do przytgcza sprezonego powietrza. Naci$niecie dzwigni spustu do
pierwszego punktu oporu powoduje uaktywnienie sterowania zasilaniem
powietrzem. Dalsze przecigganie dzwigni spustu powoduje wycigganie
iglicy farbowej z dyszy farbowej. Natryskiwane medium wyptywa wtedy
bezcisnieniowo z dyszy farbowej i rozpylane jest przez sprezone powie-
trze wydmuchiwane z dyszy powietrznej.

5. Zakres dostawy

m Pistolet lakierniczy z zestawem dysz RP/HVLP i kubkiem grawitacyj-
nym

m zestaw narzedzi

m Klips CCS

m Instrukcja obstugi

Alternatywne wykonanie
m zbiornikami z aluminium lub tworzywa sztucznego o roznych pojemno-
Sciach
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Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m Pistolet lakierniczy uszkodzony
m Kompletnosé dostawy

6. Budowa

6.1. Pistolet lakierniczy
[1-1] Korek pokrywki zbiornika

[1-2] Regulacja strumienia
okragtego/ptaskiego

[1-3] Sruba regulacyjna iglicy

[1-4] Przeciwnakretka regulaciji
ilosci materiatu

[1-5] Regulator cisnienia
powietrza

[1-6] Sruba zabezpieczajaca
mikrometru powietrza

[1-7] Ttoczek powietrza (niewi-
doczny)

[1-8] Przytacze sprezonego

powietrza G %" (gwint
zewnetrzny)

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]

[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

6.2. Regulator ci$nienia powietrza

[3-11 Osobny manometr
z uktadem sterowania
(patrz rozdziat 14)
[3-2] Osobny manometr bez

uktadu sterowania (patrz
rozdziat 14)

7. Dane techniczne

[3-3]

[3-4]

System ColorCode (CCS)
Uchwyt pistoletu
Sprezyna dociskowa
Zestaw dysz z dyszg
powietrza, dyszg farby
(niewidoczna), iglicg
materiatu (niewidoczna)
Przytagcze pistoletu lakier-
niczego z QCC

Przytgcze zbiornika z QCC
Sito lakieru (niewidoczne)
Zbiornik

Pokrywa zbiornika

Pomiar cisnienia w instalacji
sprezonego powietrza
SATA adam 2 (patrz
rozdziat 14)

Nazwa

RP HVLP

Zalecane ci$nienie na wejsciu
do pistoletu

0,5 bar - 2,4 bar

0,5 bar- - 2,4 bar

"Compliant"

maks. 2,0 bar

> 1,8 bar (Cisnienie
wewnatrz dyszy >
0,7 bar)

Zgodne z przepisami w Lom-
bardii/Wtoszech

—[ < 2,5 bar (Cisnienie
wewnatrz dyszy <
1,0 bar)
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Nazwa

RP|

HVLP

Maks. cisnienie na wejsciu do
pistoletu

10,0 bar

Odstep od lakierowanej po-
wierzchni

Operating Range

(zakres zastosowania)

10cm-21cm

10cm—-21cm

Odlegtosé od obiektu lakiero-
wanego
Zalecane

17 cm-21cm

10cm-15cm

Zuzycie powietrza

290 NI/min przy 1,8

bar

350 NI/min przy 1,8
bar

Maks. temperatura natryski-
wanego medium

50 °C

Masa (bez materiatu) kubka
grawitacyjnego z tworzywa
sztucznego 600 ml

604 g

Masa (bez materiatu) kubka
RPS 600 ml

484 g

Masa (bez materiatu) kubka
grawitacyjnego z aluminium
750 ml

598 g

Masa (bez materiatu) kubka
grawitacyjnego z aluminium
1000 ml

629 g
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8. Praca

A Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek pekniecia weza pneumatycz-
nego

Stosowanie nieodpowiedniego weza pneumatycznego moze dopro-
wadzi¢ do jego uszkodzenia lub wybuchu spowodowanego przez zbyt
wysokie cisnienie.

— Podtaczac wytacznie odporne na rozpuszczalniki, antystatyczne

i znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym weze pneuma-
tyczne wytrzymujgce ciagte cisnienie powietrza co najmniej 10 bar,

0 opornosci uptywowej < 1 MQ i srednicy wewnetrznej co najmniej 9 mm
(nr 53090).

& Uwaga!

Szkody spowodowane zanieczyszczeniami sprezonego powietrza
Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze

prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.

— Oczyszczac sprezone powietrze. Na przyktad za pomocsg filtra SATA
100 (nr 148247) poza kabing lakierniczg lub filtra SATA 484 (nr 92320)

w kabinie lakiernicze;j.

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu

lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac nastepujacych

punktéw (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Poprawne dokrecenie wszystkich $rub [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] i [2-5].
W razie potrzeby dokreci¢ Sruby.

m Dokrecenie dyszy farbowej [2-2] momentem 14 Nm [7-5].

m Dokrecenie Sruby ustalajgcej [10-1].

m Techniczna czysto$¢ sprezonego powietrza.

8.1. Pierwsze uruchomienie
m Przed montazem gruntownie przedmucha¢ przew6d pneumatyczny.
m Przeptuka¢ kanat farbowy odpowiednim ptynem czyszczacym [2-6].
m Przykreci¢ ztagczke [2-10] do przytacza powietrza [1-8].
m Ustawi¢ dysze powietrzna.

Strumien poziomy [2-8]

Strumien pionowy [2-7]
m Zamontowac sito lakieru [2-12] i kubek grawitacyjny [2-13].
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8.2. Tryb regulacji

Podtaczanie pistoletu lakierniczego
m Podtaczy¢ waz pneumatyczny [2-11].

Uzupetnianie materiatu

[Iﬂ Wskazowkal!

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-
pie roboczym.

Podczas lakierowania zwraca¢ uwage na niezbedny odstep od lakie-
rowanej powierzchni. Po zakonczeniu lakierowania materiat wtasciwie
przechowywac lub zutylizowad.

m Odkreci¢ pokrywke [2-14] z kubka grawitacyjnego [2-13].

m Wcisngc¢ korek [2-9] w pokrywke.

m Napehic¢ kubek grawitacyjny (maksymalnie do poziomu 20 mm ponizej
gornej krawedzi).

m Przykreci¢ pokrywke do kubka grawitacyjnego.

Regulowanie wewnetrznego ci$nienia pistoletu

" [i] | wskazowka!

Podczas wykonywania ustawien [3-2], [3-3] i [3-4] mikrometr powietrz-
ny [1-5] musi by¢ catkowicie otwarty (pozycja pionowa).

[Iﬂ Wskazowkal!

Najdoktadniejsze jest regulowanie wewnetrznego cisnienia pistoletu [3-
1] za pomocg SATA adam 2.

[Iﬂ Wskazowka!

Jesli wymagane cisnienie wejsciowe pistoletu nie zostanie uzyskane,
nalezy zwiekszy¢ cisnienie w instalacji sprezonego powietrza.
Zbyt wysokie wejsciowe cisnienie powietrza powoduje silny odrzut.

m Catkowicie odciggng¢ spust [1-11].

m Ustawi¢ cisnienie wejsciowe pistoletu zgodnie z ustawieniami [3-1], [3-
2], [3-3] i [3-4]. Uwazac, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia

wejsciowego pistoletu (patrz rozdziat 7).
m Doprowadzi¢ spust do pozycji wyjsciowej.

PL

359



PL

360

Instrukcja obstugi SATAjet 1500 B RP/HVLP

Ustawianie ilo$ci materiatu

" [i] | wskazowka!

Przy catkowicie otwartej regulacji ilosci materiatu dysza farbowa i iglica
farbowa zuzywajg sie najmniej. Dobrac¢ wielkos¢ dyszy stosownie do

natryskiwanego medium i predkosci robocze;.

llos¢ materiatu mozna regulowaé bezstopniowo za pomocg $ruby regula-
cyjnej zgodnie z ilustracjami [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]. Wraz z nig regulo-
wany jest skok iglicy.

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Catkowicie odciggna¢ spust [1-11].

m Ustawi¢ ilos¢ materiatu za pomoca $ruby regulacyjnej [1-3].

m Dokreci¢ przeciwnakretke recznie.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
Strumien natryskowy mozna bezstopniowo regulowa¢ za pomocg regu-
lacji strumienia okragtego/ptaskiego [1-2] az do osiggniecia strumienia
okragtego.
m Ustawi¢ strumien natryskowy, obracajac regulacje strumienia okragtego
i ptaskiego [1-2].
m Obrot w prawo [5-2] — strumien okragty
m Obrot w lewo [5-1] — strumien ptaski

Rozpoczynanie lakierowania

m Zajgc¢ miejsce w odpowiednim odstepie od lakierowanej powierzchni
(patrz rozdziat 7).

m Catkowicie odciggna¢ spust [6-2] i ustawi¢ pistolet lakierniczy pod
katem 90° do lakierowanej powierzchni [6-1].

m Zapewni¢ doptyw powietrza natryskowego i materiatu.

m Pociggna¢ do tytu spust [1-11] i rozpoczaé lakierowanie. W razie po-
trzeby wyregulowac ilos¢ materiatu i strumien natryskowy.

Konczenie lakierowania

m Doprowadzi¢ spust [1-11] do pozycji wyjsciowe;.

m Po zakonhczeniu lakierowania przerwac doptyw sprezonego powietrza
i oprézni¢ kubek grawitacyjny [1-16]. Przestrzega¢ zasad dotyczgcych
pielegnaciji i sktadowania (patrz rozdziat 10).
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9. Konserwacja i serwisowanie

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji spre-
zonego powietrza grozg nieoczekiwanym odtgczeniem sie elementow

i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza.

A Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek ostrych krawedzi

Podczas montowania zestawu dysz istnieje ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ostrych krawedzi.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywac w kierunku przeciw-

nym do ciata.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie

pistoletu lakierniczego. Prace konserwacyjne i przeglady moga by¢ wyko-

nywane

wytacznie przez przeszkolonych fachowcow.

m Przed wykonaniem prac konserwacyjnych lub przegladéw odtgczaé za-
wsze doplyw sprezonego powietrza do przytagcza sprezonego powietrza
[1-8].

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-

dziat 15).

9.1. Wymiana zestawu dysz

& Uwaga!

Szkody spowodowane nieprawidlowym montazem

Nieprawidtowa kolejnos¢ montazu dyszy farbowej i iglicy farbowej moze
spowodowac ich uszkodzenie.

— Bezwzglednie przestrzegaé kolejnosci montazu. Nigdy nie wkrecac
dyszy farbowej w iglice farbowg znajdujgca sie pod napieciem.

Zestaw dysz stanowi sprawdzone potgczenie dyszy powietrznej [7-1], dy-
szy farbowej [7-2] i iglicy farbowej [7-3]. Zestaw dysz wymienia¢ zawsze
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w komplecie.

Demontaz zestawu dysz

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykrecic $rube regulacyjng [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [7-3].

m Odkreci¢ dysze powietrzng [7-1].

m Wykrecic dysze farbowg [7-2] kluczem uniwersalnym z korpusu pisto-
letu.

Montaz zestawu dysz

m Wkreci¢ dysze farbowg [7-5] kluczem uniwersalnym w korpus pistoletu
i dokrecic¢ jg momentem 14 Nm.

m Przykrecic¢ dysze powietrzng [7-4] na korpusie pistoletu.

m Wiozy¢ iglice farbowa i sprezyne [7-6].

m Wkreci¢ $rube regulacyjng [1-3] z nakretkag [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.2. Wymiana pierscienia rozdzielacza powietrza

[]:ﬂ Wskazowka!

Po demontazu pier$cienia rozdzielacza powietrza skontrolowac po-
wierzchnie uszczelniajgcg w pistolecie lakierniczym. W razie stwierdze-
nia uszkodzen zwrocic sie do dziatu serwisu SATA (adres podany jest

w rozdziale 16).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zdemontowac zestaw dysz (patrz rozdziat 9.1).

m Wyciagnac¢ pierscien rozdzielacza powietrza za pomoca narzedzia
demontazowego SATA [8-1].

m Skontrolowaé czystosé powierzchni uszczelniajgcej [8-2], w razie po-
trzeby jg oczyscic.

Montaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zatozy¢ pierscien rozdzielacza powietrza. Czop [8-3] pierscienia
rozdzielacza powietrza musi by¢ odpowiednio ustawiony w trakcie jego
wkladania.

m Réwnomiernie wcisngc pierscien rozdzielacza powietrza.

m Zamontowac¢ zestaw dysz (patrz rozdziat 9.1).

Po zamontowaniu ustawic ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.
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9.3. Wymiana uszczelki iglicy farbowej
Wymiana jest konieczna, gdy przy samoczynnie regulujgcym sie uszczel-
nieniu iglicy farbowej wycieka materiat.

Demontaz uszczelki iglicy farbowej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykrecic $rube regulacyjna [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowac spust [9-2].

m Wykreci¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki iglicy farbowe;j

m Wkreci¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] w korpus pistoletu.

m Zamontowac¢ spust [9-2].

m Wiozy¢ sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Wkrecic¢ $rube regulacyjna [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawi¢ ilo§¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.4. Wymiana ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza
i mikrometru powietrznego

A Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
mikrometru powietrznego.

Jesli sruba ustalajaca jest niedokrecona, mikrometr powietrzny moze
niespodziewanie oderwac sie od pistoletu lakierniczego.

— Skontrolowa¢ poprawnos¢ dokrecenia sruby ustalajgcej mikrometru
powietrznego i w razie potrzeby jg dokrecic.

Wymiana jest konieczna, gdy bez naciskania spustu
z dyszy powietrznej lub mikrometru powietrznego ulatnia sie powietrze.

Demontaz ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza i mikrometru
powietrznego

m Wykreci¢ srube ustalajgcg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].

m Wyjac ttoczysko ttoczka powietrza [10-3].

Montaz ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza i mikrometru po-
wietrznego
m Wiozy¢ tloczysko tloczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.
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m Wiozy¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujac te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgcg [10-1] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.5. Wymiana uszczelki samonastawnej (po stronie powietrza)
Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia si¢ pod spustem.

Demontaz uszczelki samonastawnej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykreci¢ srube regulacyjng [1-3] z przeciwnakretka z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowac spust [9-2].

m Wykreci¢ srube ustalajgcg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyja¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].

m Wyjac¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3].

m Wykreci¢ uszczelke samonastawng [10-2] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki samonastawne;j

m Wkreci¢ uszczelke samonastawna [10-2].

m Wiozyé tloczysko tloczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozyé¢ tloczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujac te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajaca [10-1].

m Zamontowac¢ spust [9-2].

m Wiozyé sprezyne i iglice farbowa [9-1].

m Wkreci¢ $rube regulacyjna [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawi¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.6. Wymiana wrzeciona regulacji strumienia okragtego / ptaskie-

go

Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia sie z regulacji strumienia
okragtego/ptaskiego lub ustawianie strumienia natryskowego nie jest
mozliwe.

Demontaz wrzecion
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m Wykrecic¢ wkret z tbem stozkowym [11-2].

m Zdja¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Wykrecic¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA z korpusu
pistoletu.

Montaz wrzeciona

m Wkreci¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA w korpus
pistoletu.

m Zatozy¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Nasmarowaé wkret z tbem stozkowym [11-2] smarem Loctite 242 [11-
1] i dokreci¢ go recznie.

10. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie pistoletu lakierniczego, niezbedne

jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego regularna pielegna-

cja.

m Pistolet lakierniczy przechowywa¢ w suchym miejscu.

m Pistolet lakierniczy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed zmia-
ng materiatu.

é Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczacymi
Uzycie agresywnych srodkéw czyszczacych do czyszczenia pistoletu
lakierniczego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowaé kwaséw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczgcych.

é\ Uwaga!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
lakierniczego.

— Nie umieszczac pistoletu lakierniczego w rozpuszczalniku ani srodku
czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu lakierniczego w myjce ultradzwiekowe;j.

— Stosowac tylko maszyny do mycia zalecane przez SATA.
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& Uwaga!

Szkody rzeczowe na skutek uzycia nieprawidtowego narzedzia do
czyszczenia

Zanieczyszczonych otworéw pod zadnym pozorem nie czysci¢ nieod-
powiednimi przedmiotami. Nawet najmniejsze uszkodzenia powodujg
zaktécenia wzoru natrysku.

— Stosowac igty do czyszczenia dysz SATA (nr 62174) lub (nr 9894).

[Iﬂ Wskazowka!

W rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze doktadne wyczyszczenie
pewnych elementéw pistoletu lakierniczego wymagato bedzie ich de-
montazu. W razie koniecznosci demontazu nalezy go ograniczy¢ tylko
do tych elementdw, ktére z powodu petnionej funkgji stykaja sie z mate-
riatem.

m Dobrze przeptukac pistolet lakierniczy rozcienczalnikiem.
m Oczysci¢ dysze powietrzng pedzelkiem lub szczotka.
m Lekko nasmarowac¢ ruchome elementy smarem do pistoletéw.

11. Usterki

Usterki opisane w dalszej czesci mogg by¢ usuwane wylgcznie przez
przeszkolony, wykwalifikowany personel.

Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie udato sie usunag¢ usterki,
pistolet lakierniczy nalezy przesta¢ do dziatu serwisu SATA (adres poda-
ny jest w rozdziale 16).

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Niestabilny strumien | Niedokrecona dysza | Dokreci¢ dysze farbowg
natryskowy (drze- farbowa. kluczem uniwersalnym.

nie/plucie) lub peche- | Uszkodzony lub zanie- | Wymienié pierscien
rzyki powietrza w kub- | czyszczony pierscien | rozdzielacza powietrza
ku grawitacyjnym. rozdzielacza powie- | (patrz rozdziat 9.2).

trza.
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Pecherzyki powietrza |Poluzowana dysza Dokreci¢ recznie dysze
w kubku grawitacyj- powietrzna. powietrzng.

nym.

Przestrzen miedzy dy-
szg powietrzng i farbo-
w3 (,0bieg powietrza”)
zabrudzona.

Oczyscic obieg powie-
trza. Przestrzegac za-

sad czyszczenia (patrz
rozdziat 10).

Zabrudzony zestaw
dysz.

Oczyscic zestaw dysz.
Przestrzega¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

Za mato natryskiwa-
nego medium w kubku
grawitacyjnym.

Napetni¢ kubek gra-
witacyjny (patrz roz-
dziat 8.2).

Uszkodzona uszczel-
ka iglicy farbowe;j.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 9.3).

Wzér natrysku zbyt
maty, pochylony, jed-
nostronny lub poprze-
dzielany.

Otwory dyszy po-
wietrznej obtozone
lakierem.

Wyczyscic¢ dysze po-
wietrzna. Przestrzegac
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 10).

Uszkodzona koncow-
ka dyszy farbowe;j
(czopek dyszy farbo-
wej).

Sprawdzi¢, czy koncow-
ka dyszy powietrznej
nie jest uszkodzona, i w
razie potrzeby wymie-
ni¢ zestaw dysz (patrz
rozdziat 9.1).

Brak funkgji regulacji
strumienia okragte-
go/ptaskiego — regula-
cja sie obraca.

Pierscien rozdziela-
cza powietrza nie jest
ustawiony w popraw-
nej pozyciji (czop nie
znajduje sie w otwo-
rze) lub ulegt uszko-
dzeniu.

Wymienic pierscien
rozdzielacza powietrza
(patrz rozdziat 9.2).
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Regulacja strumienia | Regulacja strumienia | Wykreci¢ regulacje stru-
okragtego/ptaskiego |okragtego/ptaskiego | mienia okragtego/pta-

sie nie obraca.

zostata przekrecona
zbyt mocno do oporu
w kierunku przeciw-

nym do ruchu wska-
zéwek zegara; polu-
zowane wrzeciono

w gwincie pistoletu.

skiego kluczem uni-
wersalnym i przywrécic¢
jej swobode ruchu lub
w catosci wymieni¢
(patrz rozdziat 9.6).

Pistolet lakierniczy nie
odigcza powietrza.

Zanieczyszczone
gniazdo tloczka po-
wietrza.

Oczysci¢ gniazdo
ttoczka powietrza.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Zuzyty ttoczek powie-
trza.

Wymieni¢ ttoczek po-
wietrza i uszczelnienie
ttoczka powietrza (patrz
rozdziat 9.4).

Materiat pieni sig
w kubku grawitacyj-
nym.

Powietrze rozpylajace
dociera do kubka gra-
witacyjnego kanatem
farbowym. Niedosta-
tecznie dokrecona
dysza farbowa. Nie
do konca przykrecona
dysza powietrzna,
niedrozny obieg po-
wietrza, uszkodzenie
gniazda lub wkfadu
dyszy.

Dokreci¢, wyczyscié lub
wymieni¢ elementy.

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatu (przytacza
kubka) lub korpusu pi-
stoletu lakierniczego.

Ptyn czyszczacy (wod-
nisty) pozostaje zbyt
dtugo w pistolecie.

Uzyto nieodpowied-
nich ptynéw czyszczg-
cych.

Zleci¢ wymiane korpusu
pistoletu. Przestrzegac¢
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 10).
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Natryskiwane medium
wyptywa za uszczelkg
iglicy farbowe;.

Uszczelka iglicy farbo-
wej jest uszkodzona
lub wypadta.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 9.3).

Uszkodzona iglica
farbowa.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

Zanieczyszczona igli-
ca farbowa.

Wyczyscic¢ iglice farbo-

wa. Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-

dziat 10).

Kapie z koncéowki dy-

szy farbowej pistoletu

lakierniczego (,jezycz-
ka dyszy farbowej”).

Ciata obce migdzy
koncoéwka iglicy farbo-
wej a dyszg farbowa.

Oczyscic dysze far-
bowa i iglice farbowa.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

12. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtornego. Aby wykluczy¢ ryzyko szkdd dla srodowiska, resztki natryski-
wanego medium i srodki antyadhezyjne nalezy poddac wiasciwej utylizaciji
oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzegac lokalnych przepiséw!

13. Serwis

Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

14. Akcesoria

Nr art. Nazwa Liczba
3988 Filterek 10 szt.
6981 Szybkozigczka G 4" (gwint wewnetrzny) 5 szt.
27771 Mikrometr powietrzny 0—845 z manometrem 1 szt.
64030 Zestaw do czyszczenia SATA 1 zestaw
53090 Waz pneumatyczny 1 szt.
48173 Smar wysokosprawny 1 szt.
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15. Czesci zamienne

Nr art. Nazwa Liczba
1826 Korek do kubka z tworzywa sztucznego 0,6 | 4 szt.
3988 Filterek 10 szt.
6395 CCS-Clip (zielony, niebieski, czerwony, czarny) |4 szt.
9050 zestaw narzedzi 1 zestaw
15438 Uszczelka iglicy materiatu 1 szt.
16162 Przegub G %" (gwint zewnetrzny) 1 szt.

27243 Szybkowymienny kubek grawitacyjny 0,6 | QCC |1 szt.
(tworzywo sztuczne)

49395 Pokrywka do kubka z tworzywa sztucznego 0,6 | |1 szt.

76018 Filterek 100 szt.

76026 Filterek 500 szt.

89771 Wrzeciono do regulacji strumienia okragte- 1 szt.
go/ptaskiego

91959 Trzpien spustu 1 szt.

1011353 |Kompletna dzwignia spustu 1 szt.

1011361 |spust pistoletu 1 zestaw

133934 Uszczelka do wrzeciona do regulacji strumienia |3 szt.
okragtego/ ptaskiego

133942 Uchwyt uszczelki (od strony powietrza) 1 szt.

133959 Sprezyny iglicy farbowej i ttoczka powietrza 3 szt.

1011379 |Sruba ustalajaca do mikrometru powietrznego |3 szt.

SATA

133983 Przytgcze powietrza 1 szt.
133991 glowica tloczka powietrza 3 szt.
1011387 |Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka 1 szt.
1011395 |Regulator cisnienia powietrza 1 szt.
1011486 |Pokretto rowkowane i Sruba 1 szt.
140582 Elementy uszczelniajace do dyszy farbowej 5 szt.
143230 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.

O Zawarto w zestawie naprawczym (nr 1011527)

{ Zawarto w module serwisowym ttoczka powietrza (nr 92759)

(@) Zawarto w zestawie uszczelek (nr 136960)
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16. Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym deklarujemy, ze przedstawiony nizej produkt pod wzgledem
koncepcji, konstrukgciji i typu w wersji wprowadzonej przez nas na rynek
odpowiada podstawowym wymaganiom bezpieczenstwa dyrektywy UE
2014/34/UE tgcznie ze zmianami obowigzujgcymi w momencie deklaracji
oraz zgodnie z dyrektywg UE 2014/34/UE oraz z uwzglednieniem ozna-
czenia produktu ATEX moze by¢ stosowany w atmosferze potencjalnie
wybuchowe;.

Producent

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Oznaczenie produktu
m SATAjet 1500 B RP
m SATAjet 1500 B HVLP

Wiasciwe dyrektywy
m Dyrektywa UE 2014/34/UE
m Dyrektywa WE 2006/42/WE

Zastosowane normy zharmonizowane
= DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN ISO 80079-36:2016

m DIN EN ISO 12100-1/-2

m DIN EN 1953:2013

Zastosowane normy niemieckie
= DIN 31000:2011

Dokumenty wymagane zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE artykut 13 sg
przechowywane w jednostce notyfikowanej numer 0123 przez 10 lat.
Kornwestheim, dn. 31.10.2019r.

Albrecht Kruse
Dyrektor
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.&O Leia isto primeiro!

Antes da colocagédo em funcionamento e da utilizagao, ler atentamente
e na integra as presentes instru¢des de funcionamento. Respeitar as
indicacbes de seguranca e de perigo!

Guardar estas instrugbes de funcionamento, bem como as instrugdes de
funcionamento da pistola automatica sempre junto do produto ou num
local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informagées gerais

1.1. Introdugéao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento da SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLP,
doravante designada pistola de pintura. Sdo também descritos os pro-
cedimentos de colocagdo em funcionamento, manutengao e reparagao,
conservagao e armazenamento, bem como de resolugéo de falhas.

1.2. Grupo-alvo

Este manual de instrugdes destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais
e artesanais.

1.3. Prevencao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instru¢cdes
de protecdo operacional e da oficina.

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugues .
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1.4. Acessorios, pecas sobressalentes e pecas de desgaste
Por norma, devem ser utilizados apenas acessorios, pegas sobressalen-
tes e pegas de desgaste originais da SATA. Acessorios que ndo tenham
sido fornecidos pela SATA, ndo foram testados nem sao autorizados. A
SATA nao assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da
utilizacdo de acessorios, pecas sobressalentes e pecas de desgaste nédo
autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m Inobservancia das instrugdes de funcionamento

m Uso incorreto do produto

m Emprego de pessoal desqualificado

m A ndo utilizagdo de equipamento pessoal de protecéo

m Nao utilizagdo de acessorios, pegas sobressalentes e pegas de des-
gaste originais

m Remodelagdes realizadas por iniciativa prépria ou alteragdes técnicas

m Uso natural/desgaste

m Impacto impréprio durante o uso

m Trabalhos de montagem e desmontagem

m Limpeza do vidro do visor com objetos pontiagudos, afiados ou asperos

1.6. Diretivas, disposi¢oes e normas aplicadas

Diretiva 2014/34/EU

Aparelhos e sistemas de protecao destinados a ser adequadamente utili-
zados em atmosferas potencialmente explosivas (ATEX)

Diretiva 2006/42/CE

Diretiva de maquinas

DIN EN 1127-1:2011 parte 1

Prevencgao de explosdes e protegdo — Parte 1: Conceitos basicos e me-
todologia

DIN EN ISO 80079-36:2016

Aparelhos nao elétricos destinados a utilizagdo em atmosferas explosi-
vas, parte 1: método basico e requisitos

DIN EN ISO 12100:2011

Seguranga de maquinas, requisitos gerais

DIN EN 1953:2013
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Equipamento de atomizagao e pulverizagado de materiais de revestimento
— Requisitos de seguranca

DIN 31000:2011
"Principios gerais da organizacao segura de produtos técnicos"

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instru¢des apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de pintura destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as presentes instru-
¢bes de funcionamento na integra. Pessoas cuja capacidade de reagéo
esteja diminuida devido a drogas, alcool, medicamentos ou de outra for-
ma estéo proibidas de manusear a pistola de pintura.

2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutengéo da pistola de pintura, usar sem-
pre uma protecéo respiratoria e ocular autorizada, bem como protegéo
auricular, luvas de protegdo adequadas, um fato de protecdo e calgado
de seguranca.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagao/conservagédo em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

A Perigo!

Perigo de vida devido a explosdo da pistola de pintura

A utilizagao da pistola de pintura em areas potencialmente explosivas
da zona 0 pode resultar em explosao.

— Nunca levar a pistola de pintura para areas potencialmente explosi-
vas da Zona 0.

2.4. Notas de seguranga

Estado técnico

m Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento em caso de dano
ou falta de pecas.

m Em caso de dano, colocar a pistola de pintura imediatamente fora de
servigo, desliga-la do fornecimento de ar comprimido e evacuar o ar

PT
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por completo.

m Nunca modificar ou realizar alteragdes técnicas na pistola de pintura
por iniciativa propria.

m Antes de cada utilizagéo, verificar se a pistola de pintura e todos os
componentes ligados apresentam danos e se estdo bem fixados. Se
necessario, reparar.

Materiais de trabalho

m O processamento de fluidos de pulverizagdo que contenham acidos ou
alcalis € proibido.

m O processamento de solventes com hidrocarbonetos halogenados,
gasolina, querosene, herbicidas, pesticidas e substancias radioativas é
proibido. Os solventes halogenados podem causar combinag¢des quimi-
cas explosivas e corrosivas.

m E proibido o processamento de substancias agressivas, que conte-
nham pigmentos grandes, afiados e abrasivos. Estas incluem, por
exemplo, varios tipos de colas, cola de contacto e de disperséo,
borracha clorada, materiais semelhantes a gesso e tintas com fibras
grosseiras.

m Trazer para o ambiente de trabalho da pistola de pintura apenas a
quantidade de solvente, tinta, verniz ou outro fluido de pulverizagdo
perigoso necessaria para a realizacéo do trabalho. Apds a concluséo
do trabalho, colocar estes materiais em locais de armazenamento
adequados.

Parametros de funcionamento
m As pistolas de pintura s6 podem ser utilizadas de acordo com os para-
metros indicados na placa de caracteristicas.

Componentes ligados

m Utilizar apenas acessorios e pegas sobressalentes originais da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranga aos
esforgos térmicos, quimicos e mecéanicos esperados durante o funcio-
namento.

m Ao soltar mangueiras sob pressao, estas podem causar lesdes devido
a movimento tipo chicote. Purgar sempre por completo as mangueiras
antes de as soltar.

Limpeza

m N&o utilizar nunca produtos com acidos ou élcalis para a limpeza da
pistola de pintura.

m Nunca utilizar meios de limpeza a base de hidrocarbonetos halogena-



Instrugbes de funcionamento SATAjet 1500 B RP/HVLP

dos.

Local de aplicagao

m Nunca utilizar o recipiente de pressédo de material na proximidade de
fontes de ignigéo, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protegao contra explosao.

m Utilizar a pistola de pintura apenas em espacos bem ventilados.

Geral

m Nunca apontar a pistola de pintura para seres vivos.

m Observar as disposigdes de segurancga, prevengao de acidentes, segu-
ranga no trabalho e protecdo ambiental locais.

m Respeitar os regulamentos de prevengéo de acidentes.

3. Uso correto
A pistola de pintura destina-se a aplicagéo de tintas e vernizes, ou de
outros materiais fluidos proprios, sobre substratos apropriados.

4. Descrigao

O ar comprimido necessario para a pintura é fornecido a conexao de ar
comprimido. Ao acionar a alavanca do gatilho no primeiro ponto de pres-
sdo, o controlo do ar prévio é ativado. Quando a alavanca do gatilho é
puxada novamente, a agulha de tinta é puxada para fora do bico de tinta,
o fluido de pulverizagéo flui sem presséo para fora do bico de tinta e é
atomizado pelo ar comprimido que flui para fora do bico de ar.

5. Volume de fornecimento

m Pistola de pintura com kit do bico RP/HVLP e caneca por gravidade
m Kit de ferramentas

m CCS clips

m Instrugdes de funcionamento

Verséao alternativa

m Caneca em aluminio ou material sintético com diferentes capacidades
de volume

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:

m Pistola de pintura danificada

m Volume de fornecimento completo

6. Estrutura

6.1. Pistola de pintura
[1-1] Vedagao anti-gotejamento [1-2] Ajuste de jato de ar circular/
largo
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[1-3] Controle da quantidade de [1-12] Kit de bico com bico de ar,
material bico de tinta (néo visivel),
[1-4] Contraporca de ajuste da agulha de tinta (ndo visivel)
quantidade de material [1-13] Ligagéo para a pistola de
[1-5] Micrémetro de ar pintura com QCC (Quick
[1-6] Parafuso de retengao do Cup Connector - para
micrémetro de ar substituicdo rapida da
[1-7] Pistao de ar (ndo visivel) caneca)
[1-8] Conexao de ar comprimido  [1-14] Conexdo da caneca com
G 4" (rosca exterior) QcCcC
[1-9] Color-Code-System (CCS) [1-15] Filtro para o material (ndo
[1-10] Punho da pistola visivel)
[1-11] Gatilho [1-16] Caneca
[1-17] Tampa da caneca
6.2. Micrometro de ar
[3-11 Manodémetro separado [3-3] Medicao de pressao na
com dispositivo de ajuste rede de ar comprimido
(consultar o capitulo 14) [3-4] SATA adam 2 (consultar o
[3-2] Manodmetro separado capitulo 14)
sem dispositivo de ajuste
(consultar o capitulo 14)
7. Dados técnicos
Designacao RP HVLP
Pressao de admissédo reco- |0,5 bar-2,4 bar 0,5 bar- - 2,4 bar
mendada
"Compliant" max. 2,0 bar > 1,8 bar (Pressao

interna do bico >
0,7 bar)

Em conformidade com a le-
gislacdo de Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (Pressao
interna do bico <

Intervalo de funcionamento

1,0 bar)
Pressao de admisséo reco- |10,0 bar
mendada max.
Distancia de pulverizagdgo |10cm-21cm 10cm-21cm
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ca por gravidade em aluminio
de 1000 ml

Designagao RP HVLP

Distancia de