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BEZPECNOSTNI PREDPISY
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1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNI
POKYNY

Pozor! Piectéte si vSechny bezpecnostni pokyny,
narizeni, obrdzky a technické udaje prislusejici

A k tomuto elektrickému ndradi. Opomenuti pri
dodrzovdni ndsledujicich pokynt mohou mit za
ndsledek traz elektrickym proudem, poZdr a/nebo
téZkd zranéni. Uschovejte vsechny bezpecnostni
pokyny a narizeni pro budouci pouziti. Pojem
“Elektrické ndradi” pouZivany v bezpecnostnich
pokynech se vztahuje na elektrické ndradinapdjené
ze sité (se sitovym kabelem) a elektrické ndradi
pohdnéné akumuldtory (bez sitového kabelu).

1. Bezpecnost na pracovisti

a) V pracovnim prostoru udrzujte poradek a zajistéte
dobré osvétleni. Neporddek nebo neosvétlené pracovni
prostory mohou byt zdrojem urazu.

b) Nepracujte s elektrickym naradi v prostiedi s
nebezpeéim vybuchu, ve kterém jsou hoflavé
kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické ndradi vytvdri
jiskry, které mohou zapdlit prach nebo vypary.

c) Elektrické naradi pouzivejte mimo dosah déti a jinych
osob. Pii odvedeni pozornosti muzete ztratit kontrolu nad
elektrickym ndradim.

2. Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi se musi
odpovidatzasuvce.Vidlice se nesmizadnym zptisobem
upravovat. S elektrickym naradim, které ma ochranné
uzemnéni, nepouzivejte adaptéry. Originalni vidlice a
odpovidajici zasuvka snizuji riziko zasazeni elektrickym
proudem.

b) Zabrarite dotyku téla s uzemnénymi plochami, napf.
potrubim, topenim, kamny a chladni¢ckami. Pokud je
télo uzemnéno, existuje zvysené riziko zasazeni elektrickym
proudem.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkosti.
Vniknuti vody do elektrického ndrfadi zvysuje riziko urazu
elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte pfipojovaci kabel k jinym ucelim, nez
je urcen, jako k prenaseni, zavéseni nebo k vytazeni
zastrcky ze zasuvky. Zamezte kontaktu pFipojovaciho
kabelu s vysokou teplotou, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se dily. Poskozené nebo zamotané
pripojovacikabely zvysujiriziko Grazu elektrickym proudem.

e) Pokud se nelze vyhnout pouziti elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouzivejte proudovy chranic.
Pouziti proudového chrdnice zamezuje vzniku nebezpeci
urazu elektrickym proudem.

3. Bezpecnost osob

a) Pfi praci s elektrickym nafadim budte pozorni,
soustiedte se na provadénou ¢innost a postupujte
uvazlivé. Elektrické naradi nepouzivejte, kdyz jste
unaveni nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo
IékaG. Okamzik nepozornosti pfi pouZivani elektrického
ndradi muze vést k vdznym zranénim.

b) Pouzivejte osobni ochranné pomiicky a stale noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomdicek
jako je maska proti prachu, bezpecnostni neklouzavd obuyv,
ochrannd prilba nebo chrdnice sluchu, podle druhu a pouziti
elektrického ndradi, sniZuje riziko zranént.

c) Zabrante neimysinému uvedeni do provozu. Dfive
nez elektrické naradi pripojite na napajeni a/nebo
akumulator, zvednete nebo ponesete, ujistéte se, ze
je vypnuté. KdyZ mdte pfi prendseni elektrického ndradi
prst navypinacinebo pfipojite zapnuty pristroj na napdjent,
mdZe dojit k drazu.

d) Nez pristroj zapnete, odstrante sefizovaci nastroje
nebo montazni klice. Ndstrojnebo klic, ktery je v otdcejicim
se dilu elektrického ndradi, muze zpusobit zranéni.

e) Nepreceiujte své moznosti. Dbejte na bezpeény postoj
a neustale udrzujte rovnovahu. Tak mdzete elektrické
ndradi'v neocekdvanych situacich lépe kontrolovat.

f) Noste vhodny odév. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Vlasy, odév a ru kavice udrzujte mimo dosah
pohyblivych dilG. Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy
mohou byt zachyceny pohyblivymi dily.

g) Nenechte se ukolébat faleSnym pocitem bezpedi a
neprestavejte dodrzovat pravidla bezpecné prace s
elektrickym naradim, i kdyz uz si p¥i praci s nim véfite.
Staci zlomek vteriny a neopatrnost miZe vést k tézkému
urazu.

4. Uvazlivé zachazeni s elektrickym nafadim a jeho
pouzivani

a) Elektrické naradi nepretézujte. Pro dany druh prace
pouzijte elektrické naradi, které je k tomu urceno.
S vhodnym elektrickym ndradim budete v odpo vidajicim
vykonovém rozsahu pracovat lépe a bezpecnéji.

b) Elektrické naradi nepouzivejte, pokud je jeho spinac
vadny. Elektrické ndradi, které nelze zapnout nebo vypnout,
je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Diive nez provedete nastaveni pristroje, vyménite
casti prislusenstvi nebo elektrické naradi odlozite,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odstrante
odnimatelny akumulator. Toto preventivni opatreni
zabranuje neumyslnému spusténi elektrického ndradi.



BEZPECNOSTNi PREDPISY

d) Nepouzivané elektrické nafadi uchovavejte mimo
dosah déti. Nedovolte, aby pfistroj pouzivaly osoby,
které s nim nejsou obeznameny nebo si neprecetly
tento navod. Elektrické ndradi je nebezpelné, pokud je
pouzivaji nezkusené osoby.

e) Peclivé osetfujte elektrické naradi a pouzité nastroje.
Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti pristroje bezvadné
funguji a nejsouzablokované, zda nejsou dily zlomené
nebo tak poskozené, Ze je negativné ovlivnéna funkce
elektrického naradi. Nechejte poskozené dily pred
pouzitim elektrického naradi opravit. Pricinou rady
nehod je Spatné udrZované elektrické ndradi.

f) Elektrické naradi, prislusenstvi, pracovni nastroje
apod. pouzivejte v souladu s témito pokyny a jak je
predepsano pro tento specialni typ pfistroje. Pfitom
berte v tvahu pracovni podminky a provadénou
cinnost. PouZiti elektrického ndradi pro ucely jiné nez
pro které je uréeno, muize vést nebezpeénym situacim.

g) Udrzujte madla a tichopové plochy suché, cisté a
zbavené oleje a mastnoty. Kluzkd madla a uchopové
plochy neumoznuji bezpecéné ovldaddni a kontrolu nad
elektrickym ndfadim v nepredvidatelnych situacich.

5. Servis

a) Nechejte Vase elektrické naradi opravit jen
kvalifikovanym pracovniky a pouzivejte k tomu jen
originalni nahradni dily. Takto je zajisténo, Ze ztstane
zachovdna bezpecnost pfistroje.

b)V piipadé poskozeni kabelu sitového pripojeni
pristroje musi byt kabel vyménén vyrobcem
nebo servisem pro zakazniky ¢&i jinou podobné
kvalifikovanou osobou, aby nedoslo k ohrozeni zdravi.
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2 BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO
BEZVZDUCHOVE STRIKANi

Je nutné dodrzovat viechny platné mistni bezpecnostni
pozadavky.

Pro bezpecné zachdzeni s vysokotlakymi bezvzduchovymi
postfikovaci je nutné dodrzovat nasledujici bezpecnostni

predpisy.

2.1 BOD VZPLANUTI

Strikejte pouze natérové hmoty s bodem vz-
planuti vy$sim nebo rovnajicim se 21 °C.

z natérové hmoty vznikaji pary. Tyto pary
staci, aby se vzduchem nad natérovou hmo-
tou vytvorily zapalnou smés.

Nebezpecdi

2.2 OCHRANA PROTI EXPLOZI

Nepouzivejte pfistroj v prostorach, které
spadaji pod nafizeni o prostiedi s nebez-
pec¢im vybuchu. PFistroj neni v provedeni
chranéném proti explozi.

Neprovozujte pfistroj v oblastech s nebez-
pecim vybuchu (zéna 0, 1 a 2). Oblasti s ne-
bezpecim vybuchu jsou napf. misto usklad-
néni lakll a bezprostiedni okoli stfikaného
objektu. Postavte pfistroj do vzdalenosti mi-
nimalné 3 m od stfikaného objektu.

Nebezpecdi

2.3 NEBEZPECi VYBUCHU A POZARU PRI
STRIKANI vV DUSLEDKU ZDROJU VZNIiCENi

V okoli nesmi byt zadné zdroje vzniceni, jako
napf. otevieny ohen, kouf z cigaret, dout-
nikd a dymek, jiskry, zhavé draty, horké po-
vrchy atd.

Nebezpecdi




BEZPECNOSTNI PREDPISY

ProSpray 20

24 NEBEZPECi URAZU STRIKACIM PAPRSKEM

Pozor nebezpedi Urazu v dusledku vstiik-

nuti!

Nikdy nemifte stfikaci pistoli na sebe, osoby
= a zvirata.

Nebezpeci | pouzivejte stiikaci pistoli jen s ochranou

stfikaciho paprsku proti dotyku.
I :;u!l”""’

Stfikaci paprsek nesmi pfijit do kontaktu s
-

zadnou casti téla.

U bezvzduchovych stfikacich pistoli mohou
vznikajici vysoké strikaci tlaky zpUsobit vel-
mi nebezpecna zranéni. Pfi kontaktu se stfi-
kacim paprskem m{ize byt natérova hmota
vstfiknuta do kliZze. Neosetiujte zranéni
vstfiknutim jako neSkodné fezné zranéni.
Pfi poranéni kiize natérovou hmotou nebo
rozpoustédlem ihned vyhledejte Iékare

pro rychlé, odborné osetfeni. Informujte
Iékafe o pouzité natérové hmoté nebo roz-

poustédle.

2.5 ZAJISTETE STRIKACI PISTOLI PROTI
NEUMYSLNEMU ZAPNUTI

Pfi montazi nebo demontazi trysky a pfi preruseni prace
vzdy zajistéte stiikaci pistoli.

2.6 ZPETNY RAZ STRIKACI PISTOLE

Pfi vysokém provoznim tlaku zpUsobi stisk-
nuti spousté silu zpétného razu az 15 N.
Pokud na to nejste pfipraveni, mize byt ruka
odrazena nebo miize dojit ke ztraté rovno-
vahy. To maze vést k Urazu.

Nebezpecdi

2.7 OCHRANA DYCHACICH CEST NA OCHRANU
PRED VYPARY Z ROZPOUSTEDEL

Pfi praci s rozstfikovacim pristrojem noste ochranu
dychacich cest.

2.8 VYVARUJTE SE NEMOCEM Z POVOLANI

Pouzivejte pracovni ochranné bryle.

Pouzivejte ochranu sluchu. Tento pfistroj mize vytvofrit aku-
sticky tlak pres 85 dB.

K ochrané pokozky je nutny ochranny odév, rukavice a
pfipadné ochranny krém na ruce.

Pfi Upravach, zpracovani a cisténi pristroje dodrzujte pred-
pisy vyrobce pro natérové hmoty, rozpoustédla a cistici pro-
stredky.

29 MAX. PROVOZNI TLAK

Pripustny provozni tlak pro stfikaci pistoli, prislusenstvi
strikaci pistole, pfislusenstvi pfistroje a vysokotlakou hadi-
ci nesmi byt pod maximalnim provoznim tlakem 21,4 MPa
(214 bar(l) uvedenym na pfistroji.

2.10 VYSOKOTLAKA HADICE

Pozor nebezpeci Urazu v disledku vstiik-
nuti! V disledku opotiebeni, zZlomeni a
neucelného pouziti se ve vysokotlaké hadici
.. | mohou tvofit mista uniku. Pfes misto uniku
Nebezpedi | mgze byt kapalina vstitknuta do kize.

® Pred kazdym pouzitim dikladné zkontrolujte vysokotla-
kou hadici.

® |hned vyménte poskozenou vysokotlakou hadici.

e Nikdy sami neopravujte vadnou vysokotlakou hadici!

® \yvarujte se ostrého zalomeni nebo ohybani, nejmensi
polomér ohybu asi 20 cm.

® Nejezdéte pres vysokotlakou hadici a také ji chrante
pred ostrymi pfedméty a hranami.

e Nikdy netahejte za vysokotlakou hadici, abyste pohnuli
pfistrojem.

e Nekrutte vysokotlakou hadici.

® Nevkladejte vysokotlakou hadici do rozpoustédla. Jen
otfete vnéjsi strany napusténym hadfikem.

e Ukladejte vysokotlakou hadici tak, aby nehrozilo nebez-
peci zakopnuti.

8

2.11 ELEKTROSTATICKY NABOJ (JISKRENi NEBO
TVORBA PLAMENU)

Z diivodt funkce, bezpecnosti a Zivotnosti
pouzivejte pouze origindlni vysokotlaké ha-
dice od spole¢nosti WAGNER.

V dusledku rychlosti prutoku natérové
hmoty pfi stfikdni mdze podle okolnosti na
pristroji dojit k elektrostatickym nabojim.

.| Ty mohou pfi vyboji pfitahovat jiskieni
Nebezpeci | heho tvorbu plamend. Proto je nutné, aby
byl pfistroj vzdy uzemnén pres elektrickou
instalaci. Pfipojku pfipojte prostrednictvim
fadné uzemnéné zasuvky.

Elektrostaticky ndboj stfikaci pistole a vysokotlaké hadice
bude odveden pres vysokotlakou hadici. Proto musi byt
elektricky odpor mezi pfipojkami vysokotlaké hadice stejny
nebo mensi nez jeden megaohm.
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2.12 PRIiSTROJ PRIPOUZITi NA STAVENISTICHAV

DILNACH

Pripojka na elektrickou sit mGze byt provedena jen pres
zvlastni napajeci bod s proudovym chranicem s INF < 30
mA. Je nutny predfazeny jisti¢ vedeni (pojistka) s 16 A (cha-
rakteristika B nebo C).

2.13 VETRANI PRI PRACI S ROZSTRIKOVACIM
PRISTROJEM V MiSTNOSTECH

Je nutné zajistit dostatecné vétrani pro odvadéni vyparl z
rozpoustédel.

2.14 ODSAVACIi ZARIZENi

Musi je urcit uzivatel pfistroje podle mistnich predpis.

2.15 UZEMNENI STRIKANEHO OBJEKTU

Objekt, na ktery ma byt nandsen material, musi byt uzem-
nény (stény budov jsou zpravidla uzemnény pfirozenym
zpUsobem).

2.16 NATEROVE HMOTY

Dejte pozor na nebezpedi, které muze pochazet od
nastiikdvané latky a fidte se rovnéz popisem na obalu
nebo postupujte dle pokynt vyrobce dané latky. V zadném
pfipadé nenastfikujte latky, jejichz nebezpecnost neni zna-
ma.

2.17

PFi ¢isténi jen nizkym tlakem vypléchnéte pistoli se sejmu-
tou tryskou.

CISTENI PRISTROJE

P¥i Cisténi pristroje rozpoustédlem nesmi
byt nastfikdno nebo napumpovano do
nadrze s mensim otvorem (otvor pro zatku).
Nebezpeci v disledku tvorby vybusné smé-
si plynu/vzduchu. Pouzivejte jen uzemnéné
nadrze z kovu. Pro uzemnéni drzte pistoli
pevné na okraji nadrze.

Nebezpeci

Nebezpedi zkratu v dlisledku vniknuti vody!
Nikdy pfistroj nestfikejte vysokotlakym
Cisticem nebo cisticem s vysokym tlakem
pary.

Nebezpeci

-CZ-
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PRACE NEBO OPRAVY NA ELEKTRICKEM
VYBAVENI

2.18

Nechejte je provadét jen odbornym elektrikdfem. Za ne-
spravnou montaz neprebirdme zadnou odpovédnost. Pfi
veskerych pracich vytdhnéte zastr¢ku ze zasuvky.

2.19 UDRZBOVE PRACE A PRESTAVKY V PRACI

Pred veskerymi pracemi na pfistroji a pfi kazdé prestavce v
praci odlehcete tlak ve stfikaci pistoli a vysokotlaké hadici.
Zajistéte spoust stfikaci pistole a vypnéte pfistroj.

2.20 UMISTENI NA NEROVNEM TERENU

Pfedni strana musi sméfovat dold, abyste zabranili sklouz-
nuti. Pfistroj nesmi byt provozovan na Sikmych podkladech,
protoze v dtsledku vibraci je nachylny k pohybtm.
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3 VSEOBECNY PREHLED POUZITI

3.1 PouzITi

Pouziti jednotky se predpokladad pro stavebni objekty pro
stiikdni malych a stfednich ploch. ProSpray 20 smi byt
pouzivan pouze ve vnitinich prostorach.

V lakovné je pfistroj vhodny pro viechny bézné préce, jako
jsou: dvefi, ramu dvetfi, zabradli, ndbytku, drevéného oblozeni,
plotd, radidtord (topeni) a ocelovych soucasti.

3.2 STRIKANE MATERIALY

POUZITELNE STRIKANE MATERIALY

8

Reditelné laky a barvy nebo laky a barvy obsahujici
rozpoustédla, dvouslozkové stiikané materidly, disperzni
laky, latexové laky, separacni prostfedky, oleje, podkladové
barvy, zakladni barvy a tmely.

Vénujte pozornost kvalité pouzitych stiikanych
materiall pro bezvzduchové stiikani.

Zadné jiné materidly nesmi byt pro stfikani pouzity bez
souhlasu spole¢nosti WAGNER.
FILTROVANI

| kdyZ je ve stiikaci pistoli saci filtr a vlozny filtr, vSeobecné se
doporucuje provadét filtrovani stfikaného materidlu.

Pfed zahdjenim praci zamichejte stfikany material.

8

V pfipadé michani
motorovym pohonem
nezamichaly Zddné vzduchové bublinky.
Vzduchové bublinky narusuji stfikani a
prakticky mohou vést k preruseni provozu.

pomoci michadel s
zajistéte, aby se

VISKOZITA

Tato jednotka je schopna stfikat vysoce viskézni stiikané
materialy az okolo 20 000 MPa.

Pokud nelze nasavat vysoce viskézni stfikané materialy, musi
byt zfedény v souladu s pokyny vyrobce.

DVOUSLOZKOVY STRIKANY MATERIAL

Musi byt pfesné dodrzovéna pfislusna doba zpracovani.V této
dobé peclivé proplachnéte a vycistéte jednotku vhodnym
Cisticim prostredkem.

STRIKANE MATERIALY S
PRIDAVNYMI MATERIALY

Tyto zplsobuji silné opotfebovavani ventill, vysokotlaké
hadice, stfikaci pistole a trysky. Témito materidly mGze byt
trvanlivost vyse uvedenych dil(i vyznamné snizena.

OSTROHRANNYMI
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4 POPIS JEDNOTKY
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4,1 BEZVZDUCHOVY PROCES

Hlavni oblasti pouziti jsou silné vrstvy stfikaného vysoce
viskézniho materidlu na velké plochy a velkd spotfeba
materidlu.

Pistové cerpadlo cerpd stiikany materidl a dopravuje jej k
trysce. Stfikany materidl je rozpraSovan tryskou pfi tlaku
maximalné 214 bar (21,4 MPa). Tento vysoky tlak zpUsobi
mikrojemné rozprasovani stfikaného materidlu.

Protoze pfi tomto procesu neni pouzivan zadny vzduch, je
tento proces nazyvan BEZVZDUCHOVYM.

Tato metoda stfikani ma vyhody nejjemnéjsiho rozprasovani,
stfikdni bez skvrn a hladky povrch bez bublinek. Také musi
byt zminény vyhody rychlosti prace a pohodli.

4.2 FUNGOVANIJEDNOTKY

Nésledujici oddil obsahuje kratky popis technické konstrukce
pro porozuméni fungovani jednotky.

Jednotky Wagner ProSpray 20 jsou elektricky pohanéné
vysokotlaké sttikaci jednotky.

Pfevodovka prendsi hnaci silu na klikovy hfidel. Klikovy htidel
pohybuje pisty napdjeciho ¢erpadla materidlu nahoru a dold.
Pohyb pistu smérem nahoru automaticky otevird vstupni
ventil. Pohyb pistu smérem dol( otevira vystupni ventil.
Stfikany materidl proudi pod vysokym tlakem vysokotlakou
hadici k stfikaci pistoli. Kdyz stfikany materidl opousti trysku,
rozprasuje se.

Otoc¢ny knoflik regulace tlaku reguluje objem a provozni tlak
stfikaného materidlu.
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4.3 LEGENDA VYKRESU DiLU PROSPRAY 20

Strikaci pistole
Vysokotlakd hadice
Zpétnd hadice
Saci hadice

Ram

Odkapdvaci nadobka

NS ok w Ny o=

Pojistny ventil
Svisla polohy packy — PRIME (PLNEN) (€5 cirkulace)
Vodorovna polohy packy — SPRAY (STRIKANI) (>"TY)

4.4 VYKRES DiLU PROSPRAY 20

10.
11.
12.

Otoc¢ny knoflik regulace tlaku
Spina¢ ZAP/VYP

Jisti¢

Tlakomér

Nadobka pro olej EasyGlide (olej EasyGlide zabranuje
zvy$enému opotiebeni tésnéni)

-CZ-
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5 ZAHAJENi PROVOZU

4.5 TECHNICKA DATA

5.1 VYSOKOTLAKAHADICE, STRIKACIiPISTOLE
A SEPARACNI OLEJ

Napéti
| 220-240 V~, 50/60 Hz

1. Pokud je soucasti, Zasroubujte tlakomér (1) do pfipojky
stfikaného materialu (obr. 2, polozka 2).

Max. spotieba proudu
| 59A

2. Nasroubujte vysokotlakou hadici (3) na pfipojku
stiikaného materialu na tlakoméru (obr. 2, polozka 4).

Prikon pristroje
| 900 W

3. Nasroubuijte stfikaci pistoli (5) se zvolenou tryskou na
vysokotlakou hadici.

Napajeci kabel
| 6 m délka, 3 x 1,5 mm?

4, Pevné utahnéte presuvné matice na vysokotlakych
hadicich tak, aby stfikany materiadl neunikal.

Max. provozni tlak
| 214 bar (21,4 MPa)

Max. objemovy proud
| 2,0 [/min
Objemovy prutok p¥i 12 MPa (120 bar) s vodou
| 1,6 I/min

Max. velikost trysky
| 0,021 palce - 0,53 mm

Max. teplota stfikaného materialu

| 43°C
Max. viskozita

| 20.000 MPa:-s
Hmotnost

| 15,2 kg

5. Naplnte nddobkuolejem EasyGlide (obr.3). Nepouzivejte

Specialni vysokotlaka hadice
| 6,35 mm, 15 m - 1/4” - 18 NPSM

pfilis velké mnozstvi oleje EasyGlide, tj. davejte pozor,
aby zadny olej EasyGlide nekapal do nadoby stfikaného

_ materialu.
Rozméry (D xS x V)
| 480 x 360 x 405 mm Olej EasyGlide zabranuje  zvy$enému
Vibrace opotrebeni tésnéni.
| <2,5m/s? Pozor
Max. hladina akustického tlaku
| 80 dB*

* Misto méfeni: ve vzdalenosti 1 m od jednotky a 1,60 m
nad odraznou podlahou, provozni tlak 120 bar (12 MPa).

4.6 DOPRAVAVEVOZIDLE

Zajistéte jednotku vhodnym upevriovacim prvkem.

10
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ZAHAJENI PROVOZU

5.2

PRIPOJENI K SITI

A

Pozor

Jednotka musi byt pfipojena k fadné uzemnéné
bezpecnostni zasuvce.

Pred pfipojenim jednotky k napdjecimu zdroji se ujistéte,
Ze sitové napéti se shoduje s napétim uvedenym na stitku
jednotky.

Pti pfipojeni k vefejné siti nizkého napéti je mozné vyzadovani
licence provozovatele sité. Zkontrolujte platné predpisy ve
vasi zemi a obratte se na provozovatele sité.

Pfipojeni musi byt vybaveno ochrannym zafizenim na
zbytkovy proud s INF < 30 mA.

Program pfislusenstvi spole¢nosti Wagner
zahrnuje také ochranné zafizeni mobilniho
operatora pro elektronicky ptivod, ktery lze
pouzivat také s jinym elektronickym zafizenim.

5.3

CISTENI KONZERVACNIHO PROSTREDKU
PRI PRVNIM ZAHAJENi PROVOZU

Ponofte saci trubku (obr. 4, polozka 2) a zpétnou hadici
(1) do nddoby s vhodnym ¢isticim prostfedkem.

Otocte otocnym knoflikem regulace tlaku (3) proti sméru
hodinovych ruci¢ek do polohy nastaveni minimélniho
tlaku.

Oteviete pojistny ventil (4), poloha ventilu PRIME
(PLNENI) (€5 cirkulace).

Zapnéte jednotku (5).

Pockejte, dokud neucitite vystupovat vypary cisticiho
prostredku ze zpétné hadice.

Zaviete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
"\ stiikani).
Stisknéte spoust stiikaci pistole.

Stiikejte (istici prostfedek z jednotky do oteviené
sbérné nadoby.

5.4

1.

-CZ-

UVEDENi JEDNOTKY DO PROVOZU SE
STRIKANYM MATERIALEM

Ponofite saci trubku (obr. 4, polozka 2) a zpétnou hadici
(1) do nadoby sttikaného materialu.

Otocte otoc¢nym knoflikem regulace tlaku (3) proti sméru
hodinovych ruci¢ek do polohy nastaveni minimélniho
tlaku.

Oteviete pojistny ventil (4), poloha ventilu PRIME
(PLNENI) (€5 cirkulace).

Zapnéte jednotku (5).

Pockejte, dokud neucitite vystupovat vypary stiikaného
materialu ze zpétné hadice.

Zaviete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
" stiikani).

Stisknéte nékolikrat spoust stiikaci pistole a stfikejte
do sbérné nadoby, dokud nebude stfikany material

vystupovat ze stfikaci pistole bez prerusovani jeho
pratoku.

Zvysujte tlak pomalym otd¢enim otocného knofliku
regulace tlaku.

Kontrolujte tvar rozstfiku a zvysujte tlak, dokud nebude
rozprasovani spravné.

Vzdy otocte otoc¢ny knoflik regulace tlaku do polohy

spravné rozprasovani.
Jednotka je pfipravena ke stiikani.

11
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6  TECHNIKA STRIKANI

Riziko vstfiknuti do kulze. Nestrikejte bez
& nasazeného krytu trysky. NIKDY nestiskejte
spoust pistole, pokud tryska nenizcelav poloze
bud pro stfikdni nebo pro uvolnéni ucpani.
Pfed vyjimanim, vyménou nebo C¢isténim
trysky VZDY zajistéte pojistku spousté pistole.

A) Klicem k dobrému nastfiku je rovhomérna vrstva po

1 1

celém povrchu. To se provadi pomoci rovnomérnych
stiikacich tah(. Udrzujte konstantni rychlost pohybu
vasi ruky a také konstantni vzdélenost stfikaci pistole
od povrchu. Nejlepsi vzdalenost mezi stiikaci tryskou a
povrchem je 25 az 30 cm.

Pokud se v nasttiku vyskytuji velmi ostré hrany
nebo pruhy - zvyste provozni tlak nebo ziedte
stfikany material.

1

25-30cm

B) Drzte strikaci pistoli v pravych uhlech k povrchu. To
znamend pohybovat celou rukou tam a zpét misto
ohybat pouze zapésti.

Drzte strikaci pistoli kolmo k povrchu, jinak jeden konec
tvaru rozstfiku bude silnéjsi nez druhy.

C) Po zahdjeni stfikaciho tahu stisknéte spoust pistole.
Spoust uvolnéte pred ukoncenim stfikaciho tahu. V
okamziku, kdy je spoust stisknuta a uvolnéna, by se méla
stfikaci pistole pohybovat. Pfesahnéte kazdy stfikaci tah
asi 0 30 %. Tim zajistite rovhomérné pokryti.

12 -CZ-
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7

MANIPULACE S VYSOKOTLAKOU HADICi / PRERUSENI PRACE

MANIPULACE S VYSOKOTLAKOU

HADICI

8

PRERUSENI PRACE

Jednotka je vybavena vysokotlakou hadici
zvlasté vhodnou pro pistova Cerpadla.

A

Nebezpedi urazu vlivem netésnosti vysokotlaké
hadice. Poskozenou vysokotlakou hadici
okamzité vyménte.

Nikdy sami neopravujte vadné vysokotlaké
hadice!

S vysokotlakou hadici manipulujte opatrné. Zabrarite ostrym

ohyblm a zahyblm: nejmensi polomér ohybu je asi 20 cm.

Nejezdéte pres vysokotlakou hadici. Chrante ji pfed ostrymi
predméty a hranami.

Nikdy netahejte za vysokotlakou hadici za iu¢elem posunovani 7.

zafizeni.

Zajistéte, aby se vysokotlakd hadice nemohla zkroutit.

Krouceni hadice Ize zabranit pouzivanim stiikaci pistole
Wagner s oto¢nym kloubovym spojem a hadicovym

systémem.

Otevrete pojistny ventil, poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(O cirkulace).

Vypnéte jednotku.

Otocte oto¢nym knoflikem regulace tlaku proti sméru
hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

Stisknutim spousté stfikaci pistole uvolnéte tlak z
vysokotlaké hadice a stfikaci pistole.

Zajistéte strikaci pistoli, pokyny jsou uvedeny v provozni
prirucce strikaci pistole.

Pokud musi byt vyc¢isténa standardni tryska, viz pokyny
v oddile 13.2.

Pokud je osazena nestandardni tryska, postupujte podle
pfislusné provozni prirucky.
V zévislosti na modelu ponofte saci trubku nebo saci

hadici a zpétnou hadici do stfikaného materialu nebo je
natocte/ponofte do vhodného Cisticiho prostredku.

VAN

Kdyz pouzivate vysokotlakou hadici pfi praci na
leSeni, nejlépe je vzdy vést hadici podél vnéjsi
strany leseni.

Pozor

Pokud pouzivate rychle schnouci nebo
dvouslozkovy stfikany materidl, zajistéte
proplachnuti jednotky vhodnym (isticim

prostfedkem v dobé zpracovani.

Riziko poskozeni roste se stafim vysokotlaké
hadice. Spole¢nost Wagner doporucuje
vyménu vysokotlaké hadice vzdy po 6 letech.

Pro =zajisténi funkénosti, bezpecnosti a
trvanlivosti  pouzivejte pouze origindlni
vysokotlaké hadice WAGNER.

-CZ-
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CISTENi JEDNOTKY (ODSTAVENI)
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Cisty stav je nejlepsi metodou zajisténi provozu
bez probléml. Po dokonceni stiikani jednotku

vycistéte. Za Zzadnych okolnosti nesmi v
jednotce zaschnout a ztvrdnout zadny stfikany
material.

Cistici prostfedek pouzivany pro ¢isténi (pouze
s bodem vzniceni nad 21 °C) musi byt vhodny
pro pouzity stfikany material.

)| [

e Zajistéte stiikaci pistoli, pokyny jsou
uvedeny v provozni pfiruc¢ce strikaci
pistole.

e Ocistéte a sundejte trysku.
e Prostandardni trysku jsou pokyny uvedeny

v bodu 13.2.

e Pokud je osazena nestandardni tryska,
postupujte  podle prislusné provozni
prirucky.

N =
B h

w
.

Vyjméte saci hadici ze stfikaného materidlu.

Zavfete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
(" stiikani).

Zapnéte jednotku.

V pfipadé stfikanych materidlQ, které obsahuji
rozpoustédla, musi byt nddoba uzemnéna.

Pozor

Pozor! Neprovadéjte cerpani nebo strikani do
nadoby s malym otvorem (otvorem pro zatku)!

Prectéte si bezpecnostni predpisy.

>

10.
1.

12.

14

Stisknutim spousté stfikaci pistole vycerpejte zbyvajici
stfikany materidl ze saci hadice, vysokotlaké hadice a
stfikaci pistole do oteviené nadoby.

Ponofte saci hadici se zpétnou hadici do nadoby s
vhodnym ¢isticim prostredkem.

Otocte oto¢nym knoflikem regulace tlaku proti sméru
hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

Oteviete pojistny ventil, poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(G cirkulace).

Cerpejte vhodny ¢istici prostfedek do obvodu po dobu
nékolika minut.

Zaviete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
"1\ strikani).
Stisknéte spoust strikaci pistole.

Cerpejte zbyvaijici ¢istici prostfedek do oteviené nadoby,
dokud nebude jednotka prazdna.

Vypnéte jednotku.

-CZ-

CISTENI JEDNOTKY ZVNEJSKU

f Nejdfive odpojte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Pozor

Nebezpeci zkratu zplsobeného pronikajici
vodou.

Nikdy neostfikujte jednotku vysokotlakym
Cisticem nebo vysokotlakym parnim cisticem.

Ponofovénivysokotlaké hadice dorozpoustédel
je zakdzano. K umyti vnéjsku hadice pouzivejte
pouze navlh¢enou latku.

Ocistéte vnéjsek jednotky latkou navlhéenou ve vhodném
Cisticim prostredku.

SACIFILTR

Cisty saci filtr vzdy zaru¢uje maximalni
@ pfivadéné mnozstvi, konstantni stiikaci tlak a

bezproblémové fungovani jednotky.

Vysroubujte filtr (obr. 5) ze saci trubky.
Vycistéte nebo vyménte filtr.

Cisténi provadéjte pomoci tvrdého karta¢e a vhodného
Cisticiho prostredku.
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9.3 CISTENI VYSOKOTLAKEHO FILTRU

1. Otocte oto¢nym knoflikem regulace tlaku proti sméru
hodinovych ruci¢ek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

Vlozku filtru Cistéte pravidelné. Znecistény nebo
ucpany vysokotlaky filtr mGze mit za nasledek
nespravny tvar rozstfiku nebo ucpanou trysku.

2. Otevrete pojistny ventil, poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(O cirkulace).

3. Vypnéte jednotku.

2 Odpojte napajeci zastrcku ze zasuvky.

4, Pomoci pasového klice vysroubujte téleso filtru (obr. 6,
polozka 1).

5. Stahnéte vlozku filtru (2) z rozvodného potrubi (3).

6. Ocistéte viechny dily vhodnym ¢isticim prostiedkem. V
pfipadé potieby vyménte vlozku filtru.

7. Zkontrolujte O-krouzek (4) a v pfipadé potieby jej
vymérite.

8. Do rozvodného potrubi cerpadla zasunte novy nebo
vycistény filtr.

9. Nasroubuijte téleso filtru (1) a pomoci pasového klice jej
utdhnéte co mozna nejpevnéji.

9.4 CISTENI BEZVZDUCHOVE STRIKACI

PISTOLE

Po kazdém pouziti ocistéte strikaci pistoli.

8

1. Proplachnéte bezvzduchovou stfikaci pistoli vhodnym
Cisticim prostredkem.

2. Vycistéte fadné trysku vhodnym disticim prostfedkem
tak, aby nezistaly Zadné zbytky stiikaného materialu.

3. Radné ocistéte vnéjsek bezvzduchové stiikaci pistole.

SACI FILTR V BEZVZDUCHOVE STRIKACI PISTOLI (OBR.
7)

1. Uvolnéte horni ¢ast krytu spousté (1) z hlavy pistole.

2. Pouzijte spodni stranu krytu spousté jako kli¢, s jehoz
pomoci povolte a demontujte sestavu rukojeti (2) z hlavy
pistole.

3. Vytdhnéte pouzity filtr (3) z hlavy pistole. Ocistéte filtr
nebo jej vymérnite.

4. Zasunte do hlavy pistole novy filtr zkosenym koncem
vpred.

5. Nasroubujte sestavu rukojeti do hlavy pistole. Utdhnéte
rukojet pomoci krytu spousté, ktery pouzijete jako klic.

6. Nasadte kryt spousté zpét na hlavu pistole.

-CZ- 15
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10 ODSTRANOVANIi PORUCH

Typ poruchy Mozna pficina Opatieni pro odstranéni poruchy

A. Jednotka se nespousti.

1.

Neni pfivedeno zadné napéti.

Zkontrolujte napajeci napéti.

2. Nastaveni pfiili$ nizkého tlaku. Zvyste tlak oto¢nym knoflikem regulace tlaku.
3. Vadny spina¢ ZAP/VYP. Provedte vyménu.
B. Jednotka nenasavé material 1. Pojistny ventil je nastaven do Nastavte pojistny ventil do polohy PRIME
polohy SPRAY (STRIKANI) "1\ (PLNENI)
stiikani). (&5 cirkulace).
2. Filtr vystupuje nad hladinu Doplnte stiikany material.
kapaliny a nasava vzduch.
3. Ucpany filtr. Vycistéte nebo vyménite filtr.
4. Saci hadice/trubka je volng; tj. Vycistéte pfipojky. V pfipadé potieby vyménte
jednotka nasava vnéjsi vzduch. O-krouzky. Zajistéte saci hadici pfichytkou.
C. Jednotka nasavé material, ale 1. Silné opotiebovana tryska. Provedte vyménu.
nevytvaii tlak 2. Prilis velka tryska. Vyménte trysku.
3. Nastaveni pfili$ nizkého tlaku. Otocenim oto¢ného knofliku regulace tlaku
zvyste tlak.
4. Ucpany filtr. Vycistéte nebo vyménite filtr.
5. Stiikany material protéka Vyjméte a ocistéte nebo vyménte pojistny ventil.
zpétnou hadici, kdyz je pojistny
ventil v poloze SPRAY (STRIKANI)
(®"\ strikani).
6. Zalepend nebo opotfebovana Vyjméte a ocistéte nebo vyménte tésnéni.
tésnéni.
7. Opotiebované kuli¢cky ventild. Vyjméte a vyménte kulicky ventild.
8. Opotrebovana sedla ventild. Vyjméte a vyménite sedla ventil .
D. Strikany materidl vytéka v 1. Horni tésnéni je opotiebované. Vyjméte a vymeérite tésnéni.
horni ¢asti kapalinové ¢asti 2. Pist je opotiebovany. Vyjméte a vyménite pist.
E. Zvysené vibrace sttikaci 1. Nespravny typ vysokotlaké Pro zajisténi funk¢nosti, bezpecnosti a trvanlivosti
pistole hadice. pouzivejte pouze originalni vysokotlaké hadice
WAGNER.
2. Opotrebena nebo pfilis velka Vymeénte trysku.
tryska.
3. P¥ilis vysoky tlak. Otocenim otoc¢ného knofliku regulace tlaku snizte
tlak.
1. Tryska je pro stfikany materidl Vymeénte trysku.
F. Nespravny tvar rozstfiku prilis velka.
2. Nespravné nastaveni tlaku. Otacejte oto¢nym knoflikem regulace tlaku,
dokud nedosahnete uspokojivého tvaru rozstriku.
3. P¥ilis malé mnozstvi. Vycistéte nebo vyménite vsechny filtry.
4. Prilis vysoka viskozita stfikaného Ztedte podle pokynu vyrobce.
materialu.
G. Jednotka ztraci vykon 1. Nastaveni pfilis nizkého tlaku. Otoc¢enim oto¢ného knofliku regulace tlaku
zvyste tlak.
H. Cerpadlo nadmérné tlakuje a 1. Vadny spina¢ tlaku. Odeslete jednotku do autorizovaného servisniho
nevypina. stfediska Wagner.
2. Vadny snimac. Odeslete jednotku do autorizovaného servisniho

16
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11 UDRZBA 12 OPRAVY NA JEDNOTCE

11.1 CELKOVA UDRZBA

Udrzba jednotky musi byt provadéna kazdy rok servisem
spole¢nosti WAGNER.

1. Zkontrolujte poskozeni  vysokotlakych hadic,

Vypnéte jednotku.
Pred jakoukoli opravaiskou praci: Odpojte

napajeci zastr¢ku ze zasuvky.

pfipojovaciho vedeni a zastrcky zafizeni.

2. Zkontrolujte opotfebeni vstupniho ventilu, vystupniho 12.1 POJISTNY VENTIL

ventilu a filtru.

11.2 VYSOKOTLAKA HADICE

Zkontrolujte jakékoli zafezy nebo vypoukliny na vysokotlaké

Téleso ventilu (4) nesmi byt opravovano. Pokud
je opotifebené, musi byt vzdy vyménéno za

Pozor

nove.

hadici, zvlasté u prechodt v pripojkach. Pfesuvnymi maticemi
musi byt mozné volné otacet.

Riziko poskozeni roste se stafim vysokotlaké
i hadice. Spole¢nost Wagner doporucuje
vymeénu vysokotlaké hadice vzdy po 6 letech.

K vyjmuti ryhovaného koliku (obr. 8, polozka 1) z rukojeti
pojistného ventilu (2) pouzijte pribojnik 2 mm.

Sundejte rukojet pojistného ventilu (2) a vackovou
zakladnu (3).

Pomoci klice demontujte téleso ventilu (4) z rozvodu
Cerpadla (6).

Zajistéte spravné osazeni sedla (5) a pak UuUplné
zasroubujte nové téleso ventilu (4) do rozvodu cCerpadla
(6). Pevné utdhnéte pomoci klice.

Vyrovnejte vackovou zdkladnu (3) s otvorem v rozvodu
Cerpadla (6). Namazte vackovou zdkladnu tukem a
nasunte ji.

Vyrovnejte otvor v hfideli ventilu (7) s otvorem v rukojeti
pojistného ventilu (2).

Vlozenim ryhovaného koliku (1) zajistéte rukojet
pojistného ventilu ve své poloze.

-CZ-
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12.2 VSTUPNI A VYSTUPNI VENTIL 0.

1. VysSroubujte Ctyfi Srouby v prednim krytu a pak predni 11
kryt sundejte. )

2. Zapnéte jednotku a pak ji vypnéte, aby se pistni tyc
dostala do spodni polohy zdvihu.

12.
Nebezpedi rozdrceni — nevkladejte prsty nebo
nastroje mezi pohyblivé dily.

3. Odpojte napajeci zastrcku ze zasuvky.

4. Sundejte pFichytku ze spojného kolena na saci hadici a 13.
stahnéte saci hadici.

5. Vysroubujte zpétnou hadici.

6. Otocte jednotku o 90° k zadni ¢asti, abyste si usnadnili
praci na napdjecim Cerpadle materidlu. @

7. Vysroubujte téleso vstupniho ventilu (obr. 10, polozka 1)

z rozvodu Cerpadla (2).

8. Vyjméte spodni tésnéni (2), spodni vedeni kulicky (3),
kulicku vstupniho ventilu (4), sedlo vstupniho ventilu (5)

a O-krouzek (6).

9. Odistéte viechny dily vhodnym ¢isticim prostredkem.
Zkontrolujte téleso vstupniho ventilu (1), sedlo
vstupniho ventilu (5) a kulicku vstupniho ventilu (4) a
v pfipadé potieby dily vyménte. Pokud opotiebované
sedlo vstupniho ventilu (5) neni na jedné strané
opotiebované, nasadte jej obracené.

6
1
18 -CZ-

Pomoci nastavitelného klice vy3roubujte téleso
vystupniho ventilu (obr. 11, poloZka 7) z pistu (8).

Vyjméte horni vedeni kuli¢ky (10), deformacni podlozku
(9), kulicku vystupniho ventilu (11) a sedlo vystupniho
ventilu (12).

Ocistéte viechny dily vhodnym ¢isticim prostredkem
Zkontrolujte opotiebeni télesa vystupniho ventilu (7),
sedla vystupniho ventilu (12), kuli¢cky vystupniho ventilu
(11), deformacni podlozky (9) a horni klece kuli¢ky (10)
a v pfipadé potreby dily vymérite. Pokud opotfebované
sedlo vystupniho ventilu (12) neni na jedné strané
opotiebované, nasadte jej obracené.

Smontovani provedte v opacném poradi. Namazte
O-krouzek (obr. 10, polozka 6) tukem na stroje a zajistéte
spravné usazeni télesa vstupniho ventilu (obr. 10, polozka

1).




ProSpray 20

OPRAVY NA JEDNOTCE

12.3 TESNENI

1.

10.

Demontujte téleso vstupniho ventilu v souladu s kroky
v kapitole 12.2. Vystupni ventil neni nutné demontovat.

Vystupni ventil neni nutné demontovat.

VySroubujte oba Srouby s valcovou hlavou (obr. 12,
polozka 1) z rozvodu Cerpadla (2) pomoci 3/8palcového
imbusového klice.

Posurite rozvod Cerpadla (2) a pist (3) smérem dopredu,
dokud se pist nedostane mimo drazku T (10) na sestavé
kluzéku (5).

Vytlacte pist (3) smérem dold z rozvodu cerpadla (2).

VySroubujte uzaviraci matici (6) z rozvodu Cerpadla (2) a
vyjméte vedeni pistu (7).

Vyjméte horni tésnéni (8) a spodni tésnéni (9) z rozvodu
Cerpadla (2).

Vycistéte rozvod Cerpadla (2).

Namazte horni tésnéni (8) a spodni tésnéni (9) tukem na
stroje.

Vlozte horni tésnéni (obr. 13) s O-krouzkem (1) a
vycnivajicim bfitem (2) smérem dold.

@)

11.

12.

13.

14.
15.

16.
17.

18.

19.

20.
21.

22,

23.

24.

-CZ-
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Vlozte spodni tésnéni (obr. 14) se skosenou hranou (1)
sméfujici nahoru.

1K

—

Vlozte vedeni pistu (obr. 12, polozka 7) do uzaviraci
matice (6). Zasroubujte uzaviraci matici (6) do rozvodu
Cerpadla (2) a ru¢né utdhnéte.

Shora na pist zatlacte instala¢ni ndstroj pistu (3) (dodany
s ndhradnimi tésnénimi).

Namazte instala¢ni nastroj a pist (3) tukem na stroje.

Zespodu zasunte pist (3) skrze spodni tésnéni (9) do
rozvodu cerpadla (2). Gumovou palickou opatrné
zespodu klepejte na pist (3), dokud jej neuvidite nad
rozvodem cerpadla.

Sundejte instala¢ni nastroj z pistu (3).
Pomoci nastavitelného klice opatrné utdhnéte uzaviraci
matici (6).

Posurite horni stranu pistu (3) do drazky T (10) na sestavé
kluzaku (4).

Umistéte rozvod cerpadla (2) pod skfin pfevodovky a
posouvejte jej nahoru, dokud nebude spocivat na skfini
prevodovky.

Upevnéte rozvod ¢erpadla (2) ke skfini pfevodovky.

Prisroubujte pevné rozvod cerpadla (2) ke skfini

prevodovky.

Namazte O-krouzek (obr. 10, polozka 6) mezi rozvodem
Cerpadla (2) a télesem vstupniho ventilu tukem na
stroje. PriSroubujte téleso vstupniho ventilu k rozvodu
Cerpadla.

Pfipojovaci ohyb saci hadice zatlacte do télesa vstupniho
ventilu (obr. 10, polozka 1) a zajistéte pfichytkou. Na saci
hadici nasroubujte zpétnou hadici a svorku.

Nainstalujte pfedni kryt.
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13 PRILOHA

13.1 VOLBA TRYSKY

Pro dosazeni bezporuchového a spolehlivého provozu ma
volba trysky nejvétsi dilezitost.

V mnoha pfipadech Ize spravnou trysku urcit pouze pomoci
zkousky strikani.

NEKTERA PRAVIDLA:

Nastrik musi byt rovnomérny.

Pokud se v nastfiku objevuji pruhy, je bud p¥ili$ nizky stfikaci
tlak nebo pfilis vysoka viskozita stfikaného materialu.

NAPRAVA: Zvyste tlak nebo ziedte stfikany material. Kazdé
Cerpadlo dopravuje urcité mnozstvi Umérné k velikosti trysky:

Plati ndsledujici zdsada: velkd tryska = nizky tlak

mald tryska = vysoky tlak

Existuje velké mnozstvi trysek s rdznymi Uhly rozstiku.

13.3 PRISLUSENSTVI STRIKACIi PISTOLE

Tryska s nastavenim plochého nasttiku
az 250 bar (25 MPa)

13.2 UDRZBA A CISTENIi BEZVZDUCHOVYCH
TRYSEK Z TVRDEHO KOVU

STANDARDNI TRYSKY
Pokud je osazen odlidny typ trysky, pak provadéjte cisténi
podle pokyn( vyrobce.

Tryska ma otvor provedeny s nejvétsi presnosti. Pro dosazeni
dlouhé Zivotnosti je nezbytnd opatrna manipulace. Uvédomte
si skute¢nost, Ze tvrdokovova viozka je kiehkd! Nikdy tryskou
nehazejte nebo s ni nemanipulujte pomoci ostrych kovovych
predmétd.
Pro zachovani Cistoty trysky a jeji pfipravenosti k pouziti
je nutné dodrzovat nasledujici body:
1. Otocte rukojet pojistného ventilu Uplné proti sméru
hodinovych rucicek (G cirkulace).

2. Sundejte trysku ze stfikaci pistole.

3. Ponorte trysku do vhodného ¢isticiho prostfedku, dokud
se nerozpusti veskeré zbytky stfikaného materialu.

4. Pokud je k dispozici stlaceny vzduch, trysku profouknéte.

5. Odstrante veskeré zbytky pomoci ostré dievéné tycinky
(paratka).

6. Zkontrolujte trysku pomoci lupy a v pfipadé potreby
opakujte body 3 az 5.

Ochrana proti dotyku

Oznaceni Stiikaci Sitka ve vzdalenosti asi Tryska s nastavenim pro trysku s nastavenim
tz:;asf;“' Vrtani mm | 30 cm od stfikaného objektu Pousiti plochého nastiku - plochého néstfiku
Tlak 100 bar (10 MPa) objednaci Cislo
15 0,13-0,46 5-35cm Laky 0999 057
20 0,18-0,48 5-50cm Laky, tmely 0999 053
28 0,28 - 0,66 8-55cm Laky, disperzni laky 0999 054
41 0,43-0,88 10-60cm Protikorozni laky — 0999 055
disperzni laky
49 0,53-1,37 10-40 cm Velkoplo3né nastiiky 0999 056 Objednaci ¢islo 0097 294

Nastavec trysky s oto¢nym kolennim
kloubem (bez trysky)

Délka: 100 cm Objednaci ¢islo 0096 015
Délka: 200 cm Objednaci ¢islo 0096 016
Délka: 300 cm Objednaci ¢islo 0096 017

Nastavec trysky

-CZ-

3¢

15 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 051
30 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 052
45 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 053
60 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 054

)

15 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 074
30 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 075
45 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 076
60 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 077
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13.4 TABULKA BEZVZDUCHOVYCH TRYSEK

Tryska Wagner bez trysky bez trysky

Trade Tip 3 ZaVitF (11/16- 16 UN)  zavit G (7/8 - 14 UN)

az 270 bar (27 . o .
MPa) pro stiikaci pistole Wagner pro stfikaci pistole Graco/Titan

Objednaci ¢. 0289391 Objednaci ¢. 0289390

VSechny koncovky uvedené v tabulce dole jsou
dodavény spolu s vhodnym filtrem pro pistoli.

Pouziti Oznaceni | Uhel Vrtani Sitka stiikani |Filtr pistole | Objednaci
trysky rozstfiku |palce/mm |mm1) cislo
Vodou feditelné a rozpoustédlové | 107 10° 0,007 /0,18 | 100 Cerveny 0553107
natéry a laky, oleje, separacni 207 20° 0,007/0,18 | 120 Cerveny 0553207
prostredky 307 30° 0,007 /0,18 | 150 Cerveny 0553307
407 40° 0,007 /0,18 | 190 Cerveny 0553407
109 10° 0,009/0,23 | 100 Cerveny 0553109
209 20° 0,009/0,23 | 120 Cerveny 0553209
309 30° 0,009/0,23 | 150 Cerveny 0553309
409 40° 0,009/0,23 | 190 Cerveny 0553409
509 50° 0,009/0,23 | 225 Cerveny 0553509
609 60° 0,009/0,23 | 270 Cerveny 0553609
Laky ze syntetické pryskyftice 111 10° 0,011/0,28 | 100 Cerveny 0553111
PVC laky 211 20° 0,011/0,28 | 120 Cerveny 0553211
311 30° 0,011/0,28 | 150 Cerveny 0553311
411 40° 0,011/0,28 | 190 Cerveny 0553411
511 50° 0,011/0,28 | 225 Cerveny 0553511
611 60° 0,011/0,28 | 270 Cerveny 0553611
Laky, zakladni barvy 113 10° 0,013/0,33 | 100 Cerveny 0553113
Tmel 213 20° 0,013/0,33 | 120 Cerveny 0553213
y 313 30° 0,013/0,33 | 150 Cerveny 0553313
413 40° 0,013/0,33 | 190 Cerveny 0553413
513 50° 0,013/0,33 | 225 Cerveny 0553513
613 60° 0,013/0,33 | 270 Cerveny 0553613
813 80° 0,013/0,33 | 330 Cerveny 0553813
Tmely 115 10° 0,015/0,38 | 100 Zluty 0553115
. p 215 20° 0,015/0,38 | 120 Zluty 0553215
Protikoroznilaky 315 30° 0,015/038 [ 150 Fluty 0553315
415 40° 0,015/0,38 | 190 Zluty 0553415
515 50° 0,015/0,38 | 225 Zluty 0553515
615 60° 0,015/0,38 | 270 Zluty 0553615
715 70° 0,015/0,38 | 300 Zluty 0553715
815 80° 0,015/0,38 | 330 Zluty 0553815
Protikorozni laky 117 10° 0,017/0,43 | 100 Zluty 0553117
Latexové laky 217 20° 0,017/0,43 | 120 Zluty 0553217
317 30° 0,017/0,43 | 150 Zluty 0553317
Disperzni laky 417 40° 0,017/0,43 | 190 Zluty 0553417
517 50° 0,017/0,43 | 225 Zluty 0553517
617 60° 0,017/0,43 | 270 Zluty 0553617
717 70° 0,017/0,43 | 300 Zluty 0553717
817 80° 0,017/0,43 | 330 Zluty 0553817
Protikorozni laky 219 20° 0,019/0,48 | 120 Bily 0553219
Latexové laky 319 30° 0,019/0,48 | 150 Bl:l):l 0553319
419 40° 0,019/0,48 | 190 Bily 0553419
Disperzni laky 519 50° 0,019/0,48 | 225 Bily 0553519
619 60° 0,019/0,48 | 270 Bily 0553619
719 70° 0,019/0,48 | 300 Bily 0553719
819 80° 0,019/0,48 | 330 Bily 0553819
919 90° 0,019/0,48 | 385 Bily 0553919
Samozhaseci prisada 221 20° 0,021/0,53 | 120 Bily 0553221
321 30° 0,021/0,53 | 150 Bily 0553321
421 40° 0,021/0,53 | 190 Bily 0553421
521 50° 0,021/0,53 | 225 Bily 0553521
621 60° 0,021/0,53 | 270 Bily 0553621
721 70° 0,021/0,53 | 300 Bily 0553721
821 80° 0,021/0,53 | 330 Bily 0553821
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Pouziti Oznaceni | Uhel Vrtani Sitka stiikani [ Filtr pistole Objednaci
trysky rozstiiku |palce/mm [mm1) cislo
Nastriky stirech 223 20° 0,023/0,58 | 120 Bily 0553223
323 30° 0,023/0,58 | 150 Bily 0553323
423 40° 0,023/0,58 | 190 Bily 0553423
523 50° 0,023/0,58 | 225 Bily 0553523
623 60° 0,023/0,58 | 270 Bily 0553623
723 70° 0,023/0,58 | 300 Bily 0553723
823 80° 0,023/0,58 | 330 Bily 0553823
Silnovrstvé materialy 225 20° 0,025/0,64 | 120 Bl’l)'l 0553225
. . 325 30° 0,025/0,64 | 150 Bily 0553325
Ochrana proti korozi 425 40° 0,025 /0,64 | 190 Bily 0553425
Stiikaci tmel 525 50° 0,025/0,64 | 225 Bily 0553525
625 60° 0,025/0,64 | 270 Bily 0553625
725 70° 0,025/0,64 | 300 Bily 0553725
825 80° 0,025/0,64 | 330 Bily 0553825
227 20° 0,027/0,69 | 120 Bily 0553227
327 30° 0,027/0,69 | 150 Bily 0553327
427 40° 0,027 /0,69 | 190 Bily 0553427
527 50° 0,027 /0,69 | 225 Bily 0553527
627 60° 0,027 /0,69 | 270 Bily 0553627
827 80° 0,027 /0,69 | 330 Bily 0553827
229 20° 0,029/0,75 | 120 Bily 0553229
329 30° 0,029/0,75 | 150 Bily 0553329
429 40° 0,029/0,75 | 190 Bily 0553429
529 50° 0,029/0,75 | 225 Bily 0553529
629 60° 0,029/0,75 | 270 Bily 0553629
231 20° 0,031/0,79 | 120 Bily 0553231
331 30° 0,031/0,79 | 150 Bily 0553331
431 40° 0,031/0,79 | 190 Bily 0553431
531 50° 0,031/0,79 | 225 Bily 0553531
631 60° 0,031/0,79 | 270 Bily 0553631
731 70° 0,031/0,79 | 300 Bily 0553731
831 80° 0,031/0,79 | 330 Bily 0553831
233 20° 0,033/0,83 | 120 Bily 0553233
333 30° 0,033/0,83 | 150 Bily 0553333
433 40° 0,033/0,83 | 190 Bily 0553433
533 50° 0,033/0,83 | 225 Bily 0553533
633 60° 0,033/0,83 | 270 Bily 0553633
235 20° 0,035/0,90 | 120 Bily 0553235
335 30° 0,035/0,90 | 150 Bily 0553335
435 40° 0,035/0,90 | 190 Bily 0553435
535 50° 0,035/0,90 | 225 Bily 0553535
635 60° 0,035/0,90 | 270 Bily 0553635
735 70° 0,035/0,90 | 300 Bily 0553735
439 40° 0,039/0,99 | 190 Bily 0553439
539 50° 0,039/0,99 | 225 Bily 0553539
639 60° 0,039/0,99 | 270 Bily 0553639
Pouziti pro tézky provoz 243 20° 0,043/1,10 | 120 Zeleny 0553243
443 40° 0,043/1,10 | 190 Zeleny 0553443
543 50° 0,043/1,10 | 225 Zeleny 0553543
643 60° 0,043/1,10 | 270 Zeleny 0553643
445 40° 0,045/1,14 [ 190 Zeleny 0553445
545 50° 0,045/1,14 | 225 Zeleny 0553545
645 60° 0,045/1,14 | 270 Zeleny 0553645
451 40° 0,051/1,30 | 190 Zeleny 0553451
551 50° 0,051/1,30 | 225 Zeleny 0553551
651 60° 0,051/1,30 | 270 Zeleny 0553651
252 20° 0,052/1,32 | 120 Zeleny 0553252
455 40° 0,055/1,40 | 190 Zeleny 0553455
555 50° 0,055/1,40 | 225 Zeleny 0553555
655 60° 0,055/1,40 | 270 Zeleny 0553655
261 20° 0,061/1,55 | 120 Zeleny 0553261
461 40° 0,061/1,55 | 190 Zeleny 0553461
561 50° 0,061/1,55 | 225 Zeleny 0553561
661 60° 0,061/1,55 | 270 Zeleny 0553661
263 20° 0,063/1,60 | 120 Zeleny 0553263
463 40° 0,063/1,60 | 190 Zeleny 0553463
565 50° 0,065/1,65 | 225 Zeleny 0553565
665 60° 0,065/1,65 | 270 Zeleny 0553665
267 20° 0,067 /1,70 | 120 Zeleny 0553267
467 40° 0,067 /1,70 | 190 Zeleny 0553467

1) Sttikaci Sitka ve vzdalenosti asi 30 cm od objektu a pfi tlaku 100 bar (10 MPa) po dobu 20 DIN sekund s lakem ze syntetické

pryskyftice.

-CZ-
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13.5 TABULKA DVOURYCHLOSTNICH TRYSEK (2SPEED TIP)

Inovacni prepinaci tryska od spole¢nosti WAG-
NER spojuje dvé tryskova jaddra do jedné trysky.

Drzak dvourychlostni trysky
Objednaci ¢. 0271065

Tabulka trysek

Velikost objektu Stiikany material
Lak (L) Emulze (D) Tmel (S)
D5 S5
Trysky: 111 /415 Trysky: 225/ 629
Objednaci €. 0271 062 Objednaci ¢. 0271 064
D7
Maly Trysky: 113 /417
Objednaci ¢. 0271 063
L10 D10 S10
Trysky: 208 /510 Trysky: 111/419 Trysky: 527 /235
Objednaci ¢. 0271 042 Objednaci ¢. 0271 045 Objednaci €. 0271 049
L20 D20 S20
Stredni Trysky:210/512 Trysky: 115 /421 Nozzles: 539/ 243
Objednaci ¢. 0271 043 Objednaci €. 0271 046 Objednaci €. 0271 050
L30 D30 S30
Velky Trysky: 212 /514 Trysky: 115/423 Trysky: 543 /252
Objednaci ¢. 0271 044 Objednaci ¢. 0271 047 Objednaci €. 0271 051
D40
Zvlast velké Trysky: 117 /427
Objednaci ¢. 0271 048
Doporuceny filtr pistole Cerveny Bily -

24 -CZ-
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13.6 POUZDRA TRYSEK

Pouzdra trysek jsou vynikajicim dopliikem vaseho sttikaciho zafizeni se viemi dily bezpeéné
uschovanymi a se zafizenim specifickym podle projektu. Jsou idedlné prizplsobeny vasemu

konkrétnimu pouziti ve ¢tyfech dostupnych réiznych verzich.

Cislo dilu

0 Pouzdro trysky pro emulzni barvy HEA ProTip Emulsion 2391870
«  3x bily filtr pistole, 50 MA, 0,31 mm MW, stfedni 0034 377

« Ixcerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0043 235

« Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

«  HEA ProTip 311 0554311

«  HEA ProTip 421 0554 421

«  HEAProTip 517 0554 517

«  HEA ProTip 519 0554519

9 Pouzdro trysky pro laky TradeTip 3 Lacquer 2391871
« 3xcerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0034 383

« Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

« Tryska 308 TradeTip 3 FineFinish 0554 308

« Tryska 410 TradeTip 3 FineFinish 0554410

« Tryska 412 TradeTip 3 FineFinish 0554 412

«  Tryska 510 TradeTip 3 FineFinish 0554510

9 :;tzlgi?ndvourychlostni trysky pro emulzni barvy 2SpeedTip 2391872
«  3x bily filtr pistole, 50 MA, 0,31 mm MW, stfedni 0034377

« TIxcerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0043 235

+ Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

- HEA ProTip 311 0554311

«  Tryska 2SpeedTip D10 111/419 0271 045

«  Tryska 2SpeedTip D20 115/421 0271 046

« Tryska 2SpeedTip D30 115/423 0271047

9 Pouzdro dvourychlostni trysky pro laky 2SpeedTip Lacquer 2391873
« 4x cerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0034 383

« Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

« Tryska 308 TradeTip 3 FineFinish 0554 308

« Tryska 410 TradeTip 3 FineFinish 0554410

+ Tryska 2SpeedTip L20 210/512 0271043

«  Tryska 2SpeedTip L30 212/514 0271 044

-CZ-
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13.7 ZARIZENi NA OHREV TEMPSPRAY

Stfikany materidl je rovnomérné ohfivan na pozadovanou teplotu elektrickym topnym ¢lankem, ktery je umistén uvnitf hadice
(regulace od 20 °C do 60 °C).

Vyhody:

e Konstantni teplota laku i za nizkych venkovnich teplot

e Podstatné lepsi prace se stfikanymi materidly s vysokou viskozitou
e Vy3siucinnost nanaseni

e Uspory rozpoustédel v disledku snizeni viskozity

e PrizpUsobitelné viem bezvzduchovym jednotkdm

Cislodilu | Popis

TempSpray H 126 (idedlni pro prace s laky)
2311659

2311852

Zéakladni jednotka 1/4 palce, véetné hadice z nerezové oceli, DN6, 1/4 palce, 10m

Obsah stiikaci sady: zakladni jednotka (2311659), bezvzduchova pistole Vector Grip (zavit G), v¢etné drzaku
trysky Trade Tip 3 a trysky 2SpeedTip L10 (208/510)

TempSpray H 226 (idealni pro disperzni laky / materialy s vysokou viskozitou)

2311660 Zakladni jednotka 1/4 palce, véetné civky hadice, ohfivané hadice DN10, 15 m, hadice 1/4 palce, DN4, 1 m

2311853 Obsah strikaci sady: zakladni jednotka (2311660), bezvzduchova pistole Vector Grip (zavit G), véetné drzaku

trysky Trade Tip 3 a trysky 2SpeedTip D10 (111/419)

TempSpray H 326 (idedlni pro disperzni laky / materialy s vysokou viskozitou)
2311661 Zakladni jednotka 1/4 palce, v¢éetné civky hadice, ohfivané hadice DN10, 30 m, hadice 1/4 palce, DN4, 1 m

2311854 Obsah sttikaci sady: zakladni jednotka (2311661), bezvzduchova pistole Vector Grip (zavit G), v¢etné drzaku
trysky Trade Tip 3 a trysky 2SpeedTip D20 (115/421)

TempSpray H 226
TempSpray H326

TempSpray H 126

26 -CZ-



ProSpray 20 PRILOHA
HEA HIGH EFFICIENCY
AIRLESS

13.8 TRYSKY HEA PRO NiZKOOBJEMOVY POSTRIK PRI NiZKEM TLAKU

Zkratka HEA znamend ,High Efficiency Airless” a pfedstavuje inovativni technologii trysek, kterd zdsadné zménila efektivitu
bezvzduchového postiiku. Trysky HEA umoziuji snizit tlak ve stfikacim zafizeni a pracovat pfi nizkém tlaku v rozmezi idedIné
od 80 do 140 bar(. Trysku Ize pouzit se vSemi tfemi drzéky TradeTip 3 a zafizenimi znatky WAGNER.

Pro dosazeni nejlepsich moznych vysledkl mize byt nutné nékteré barvy narfedit. Odbornici na technologii aplikace ze

spolec¢nosti Wagner pro vas otestovali fadu riznych material{. Jejich doporuceni najdete v ptirucce pro postfiky od spole¢nosti
Wagner na webu sprayguide.wagner-group.com.

Tlak nastavte v rozmezi HEA a za¢néte. ~ Rovnomérny postfik bez ostrych okraju Pokud jsou okraje viditelné, zvyste tlak.
nastriku.

HEA tabulka trysek

VSechny koncovky uvedené v tabulce dole jsou
dodavany spolu s vhodnym filtrem pro pistoli.

Pouziti Oznaceni trysky| Uhel Vrtani Sitka stiikani Objednaci Order no.
rozstiiku | palce/mm mm 1) cislo
Laky ze syntetické pryskyfrice 211 20° 0.011/0.28 [ 120 Cerveny 0554211
PVC laky 311 30° 0.011/0.28 | 150 Cerveny 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Cerveny 0554411
Laky, zakladni barvy 213 20° 0.013/0.33 | 120 C:erven)'/ 0554213
Tmely 313 30° 0.013/0.33 | 150 Cerveny 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Cerveny 0554413
Tmely 415 40° 0.015/0.38 | 190 Zluty 0554415
: : 515 50° 0.015/0.38 | 225 Zluty 0554515
Protikoroznilaky 615 60° 0.015/038 | 270 Zluty 0554615
Protikorozni laky 417 40° 0.017/0.43 | 190 Bily 0554417
Latexové laky 517 50° 0.017/0.43 | 225 Bily 0554517
Disperzni laky 617 60° 0.017/043 |[270 Bily 0554617
Protikorozni laky 519 50° 0.019/0.48 | 225 Bily 0554519
Latexové laky 619 60° 0.019/0.48 | 270 Bily 0554619
Disperzni laky
Samozhaseci pfisada 421 40° 0.021/0.53 | 190 Bily 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Bily 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Bily 0554621

1) Sttikaci Sitka ve vzdalenosti asi 30 cm od objektu a pfi tlaku 100 bar (10 MPa) po dobu 20 DIN sekund s lakem ze syntetické
pryskyftice.
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HEADING

KONTROLA PRISTROJE

Z bezpecnostnich divodl doporucujeme, aby pfistroj v
pfipadé potreby, nejméné vsak kazdych 12 mésicd, zkon-
trolovali odbornici, aby se zjistilo, zda Ize stale zarucit jeho
bezpecny provoz.

U nepouzivanych pfistroju je mozné kontrolu odlozit az do
dalsiho uvedeni do provozu.

Dale je nutné dodrzovat vsechny (pfipadné r(izné) vnitrostat-
ni predpisy pro kontrolu a udrzbu.

V pfipadé dotazll se obratte na oddéleni sluzeb pro zakazni-
ky firmy Wagner.

POZNAMKA O LIKVIDACI

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji
promitnuti do vnitrostatnich pravnich predpist, nesmi byt
tento vyrobek vyhozen do komunalniho odpadu, ale musi
byt odvezen k recyklaci Setrné k zivotnimu prostredi!

2

Vas stary pristroj znacky Wagner pfivezte ndm nebo do
naseho obchodniho zastoupeni a my ho ekologicky zlik-
vidujeme za vas. V tomto pripadé kontaktujte nékteré z
nasich servisnich stredisek, obchodni zastoupeni nebo
pfimo nas.

Dilezité UPOZORNENI TYKAJICi SE ODPOVED-
NOSTI ZA VYROBEK

Vzhledem k pfedpisu EU platnému od 1. 1. 1990 je vyrobce
zodpovédny za svUj vyrobek pouze v pFipadé, ze vsechny
dily pochazeji od vyrobce nebo byly vyrobcem povolena
nebo jsou-li zafizeni fddné sestavena a provozovana. Jestlize
pouzijete pfislusenstvi a nahradni dily tfeti strany, ztracite
¢astecné nebo zcela narok na zaruku; v krajnim pfipadé vam
mohou pouzivani celého pfistroje zakazat pfislusné urady
(obchodni komora a statni Urad inspekce prace).

S originalnim pfislusenstvim a ndhradnimi dily WAGNER si

muzete byt jisti, Ze jsou spInény viechny bezpecnostni pred-
pisy.

28

-CZ-

ProSpray 20

PROHLASENI O ZARUCE
(datum: 1. 2.2009)
1. Rozsah zaruky

Vsechny pfistroje k profesionalnimu barevnému natéru (dale
jen,produkty”) jsou dikladné kontrolovany, zkouseny a pod-
Iéhaji pfisné kontrole oddéleni kontroly kvality firmy Wag-
ner. Firma Wagner proto nabizi vyhradné komer¢nim nebo
profesionalnim uzivateltm, ktefi produkt zakoupili u auto-
rizovaného prodejce (déle jen ,zdkaznik”), prodlouzenou
zaruku na produkty uvedené na internetové adrese www.
wagner-group.com/profi-guarantee.

Touto zarukou nejsou omezeny ani naroky kupujiciho na
zaruku vyplyvajici z kupni smlouvy s prodejcem, ani zédkonna
prava.

Zéruku poskytujeme tak ze na zadkladé naseho uvazeni
vyménime cely nebo jednotlivé dily produktu, produkt opra-
vime nebo vezmeme zpét a uhradime kupni cenu. Naklady
na materidl a ¢as prace hradime my. Vyménéné produkty
nebo dily se stavaji nasim majetkem.

2, Zaru¢éni doba a registrace

Zéruc¢ni doba je 36 mésicd, pti primyslovém nebo podobné
pouziti, jako je napfiklad sménny provoz nebo pronajem, je
12 mésicd.

Na pohony pohdnéné benzinem a vzduchem poskytujeme
rovnéz zaruku 12 mésica.

Zéruc¢ni doba zacind platit dnem dodani autorizovanym pro-
dejcem. Rozhodujici je datum originainiho dokladu o koupi.
Pro vsechny produkty zakoupené po dni 1. 2. 2009 u autori-
zovaného prodejce, se zaru¢ni doba prodluzuje o 24 mésic(,
jestlize kupujici v souladu s nasledujicimi ustanovenimi ten-
to produkt registruje do 4 tydni ode dne dodani autorizo-
vanym prodejcem.

Registraci je mozné provést na adrese www.wagner-group.
com/profi-guarantee.

Potvrzenim je zaru¢ni list, a také origindlni doklad o koupi,
na kterém je uvedeno datum nékupu. Registrace je mozna
pouze tehdy, jestlize kupujici souhlasi s ulozenim udajt
zadavanych pfi registraci.

Zérucni servis zaru¢ni dobu produktu ani neprodluzuje, ani
neobnovuje.

Po uplynuti pfislusné zaru¢ni doby nelze uplatnit naroky na
zaruku a vyplyvajici ze zaruky uplatnit.
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3. Uplatnéni zaruky

Jestlize se béhem zaru¢ni doby objevi vada materidlu, zpra-
covani nebo vykonu pfistroje, je nutné byt zaru¢ni naroky
uplatnit okamzité, nejpozdéji ve Ih{ité 2 tydn(.

K vyfizovani zaruc¢nich narokl je opravnény autorizovany
prodejce, ktery pfistroj dodal. Zaru¢ni naroky vsak Ize uplat-
nit i v nasem servisnim stfedisku uvedeném v navodu k
obsluze. Vyrobek musi byt pfedan, bezplatné zasldan nebo
predlozen spolu s origindlnim dokladem o koupi, ktery musi
obsahovat datum nakupu a oznaceni produktu. Pfi uplatro-
vani prodlouzené zaruky je nutné prilozit také zarucni list.
Naklady a riziko za ztratu nebo poskozeni produktu po cesté
k prodejci nebo od prodejce, u kterého jsou uplatriovany
zaru¢ni naroky nebo vracen opraveny vyrobek, nese zaka-
znik.

4. Vylouceni zaruky

Zaruku nelze uplatnit

-na dily, které pfi pouzivani podléhaji opotiebeni nebo jsou
opotiebeny jakymkoli jinym pfirozenym zplisobem, jakoZ i
na vady produkt(, z dlivodu dilt podléhajicich opotiebeni
nebo opotiebenych jakymkoli jinym pfirozenym zplsobem.
Patfi mezi né zejména kabely, ventily, baleni, trysky, valce,
pisty, dily télesa vedouci material, filtry, hadice, tésnéni,
rotory, statory, atd. Poskozeni zplsobené opotiebenim
mohou byt zplsobena zejména abrazivnimi natérovymi
hmotami, jako jsou disperze, omitka, Spachtle, lepidla,
glazury, mineralni podklady.

-pfi vadach pristroje, které byly zptisobeny nedodrzovanim
pokynt k obsluze, nevhodnym nebo nespravnym pouzitim,
nespravnou montazi pfip. uvedenim do provozu, kupujicim
nebo treti osobou, pouzitim, které neni v souladu s ucelem
pfistroje, abnormalnimi podminkami prostfedi, nevhodnymi
natérovymi hmotami, chemickymi, elektrochemickyminebo
elektrickymi vlivy, provoznimi podminkam nevhodnym pro
pfistroj, provoz v elektrické siti s nespravnym napétim di
frekvenci, pretizeni nebo nedostate¢nou udrzbou nebo péci
pfip. ¢isténim.

-pfi vadach pfistroje, které byly zplsobeny pouzitim
prislusenstvi, doplnkd nebo ndhradnich dilG, které nejsou
originalnimi dily zna¢ky Wagner.

-u produktt, které byly upraveny nebo doplinény.

-u produktl s odstranénym nebo necitelnym sériovym ¢islem.

-u produktd, na kterych provadély opravu neopravnéné
osoby.

-u produkt s minimalnimi odchylkami od zamyslenych
vlastnosti, které maji zanedbatelny vliv na hodnotu a
provozuschopnost pfistroje.

-u produktt, které byly ¢aste¢né nebo Uplné rozmontovany.

5. Dopliujici predpisy

VySe uvedené zéruky se vztahuji vyhradné na vyrobky za-
koupené v EU, SNS, Austrdlii od autorizovanych prodejcq,
které byly pouzivany v zemi nakupu.

Pokud kontrola prokaze, ze neexistuje narok na zaruku,
hradi opravu kupujici.

N4&s pravni vztah upravuji vyse uvedena ustanoveni. Dalsi
zaru¢ni naroky, zejména za Skody a ztraty jakéhokoli druhu,
vyplyvajici z produktu nebo jeho pouzivani, jsou vylou¢ena
s vyjimkou zdkona o ruceni za vyrobek.

T ose netyka pripadnych reklamaci u prodejce.

Tato zéaruka se fidi némeckymi zakony. Jazyk smlouvy je né-
mecky jazyk. V pfipadé, Ze se vyznam némeckého a ciziho
textu této zaruky lisi, ma prednost vyznam némeckého tex-
tu.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Spolkova republika Némecko

Prava na zmény vyhrazeny

EU prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi odpovédnost, ze tento vyrobek od-
povida nésledujicim pfislusnym podminkam:
2006/42/ES, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Pfibuzné harmonizované normy:
EN 62841-1, EN 1953, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

EU prohlaseni o shodé je pfilozeno k produktu. V pfipadé

potieby je mozné ho znovu objednat pod objednacim
Cislem 2402640.
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1

MEPbI MPEAOCTOPOMHOCTU

OBLUE YKA3SAHUA NO
BE3ONACHOCTHU

BHumaHune! O3Hakombmecb co ecemMu yKasaHuamu no

mexHuKe 6e3onacHocmu, UHCMPYKYUAMU,
A unalcmpayuaMu U mexHu4YeckKumu

1.

2.

XxapaKkmepucmuKkamu, OMHOCAWUMUCA K
OaHHOMY 3/71eKmpouHcmpymeHmy. YnyweHus
npu cob0eHUU NpuBeOeHHbIX HUXe UHCMPYKUYUU
Mo2ym npugecmu K yodpy 37eKmpuyeckum
MOKOM, 80320paHUIO U/UJTU Cepbe3HbIM Mpasmam.
CoxpaHume 8ce yKA3aHuUs NO MexXHUK
6e3onacHocmu u UHCmMpyKyuu O0nA
ucnonvsoeaHus 6 O6yoywem. TepMuH
«3/1eKMpPOUHCMpPYMeHmM», UCNoJib3yeMobll 8
OaHHbIX YKA3aHUAX N0 mexHUKe 6e3onacHocmu,
OMHOCUMCA K 3/IeKMPOUHCMPYyMeHmMam ¢
numaxuem om cemu (c kabesiem NUMAHUA) U K
3/IeKMpPOUHCMpPyMeHmam ¢ numaHuem om
akkymynamopa (6e3 kabena numarus).

BesonacHocTb pabouero mecta

a) Copgeprxkute Balue pa6ouee MeCTo YNCTbIM U XOPOLLO
ocBeLeHHbIM. becnopa0ok unu HeocseweHHble paboyue
30HbI MO2Ym npugecmu K HeCYacmHbIM CJ1yHaaM.

b)He pa6oTtaiiTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM BO
B3pbIBOOMACHbIX 30HaX, B KOTOPbIX HaxogATcsA
BOCMN/IAMEHALWMNECH XKNAKOCTU, rasbl WAN Nblb.
DnekmpouHcmpyMeHmMsl CO30a0M UCKPbl, 0M KOMOpPbIX
MO2ym 80CNIaMeHUMbCA NApbl USTU NbiJTb.

c)He ponyckamte B pabouyio 30Hy BO Bpems
MNCcnoNb30BaHWA annapara AeTen u apyrux nuu. Eciu
84c omaJsiekym, 8bl MOXeme nomepsams KOHMpPOJsib Hao
3/71eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

dneKkTpo6e30onacHOCTb

a) CoeAVIHNTENDbHDBIN LWITEKEP 31eKTPOMHCTPYMEHTa
AOJKeH noaxoAuTb K posetke. Llitekep Hu B
KoeMm ciyyae HeNlb3A U3MeHATb. He ncnonbsyiite
nepexoAHMKN BMecTe C 3a3eMJIeHHbIMM
3NeKTPOVHCTPYMEHTaMU. He usmeHAswUecs wmekepol
U nooxodauwue po3emku yMeHbWaom puck yoapa moKom.

b) Us6eraiiTe KOHTaKTa Tena C 3a3eM/IEHHbIMMW
NOBepXHOCTAMU, TAKMMMU KaK, Tpy6bl, 06orpeBaTenu,
AANTbI N XONOANABHUKN. VIMeemcs NoableHHbIU puck
nopaxeHus yoapom mokd, ec/iu Bawe mesio 3azemsiero.

c)He ponyckanTe, 4TO6bl Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHT
nonagan [oXAb wau Bnara. [lonadaHue 8o0bl 8
3/71eKMPOUHCMPYMEHM NosbILUAem puck yoapa moKOM.

d) He ncnonb3yiite coeAnHUTENbHDbIN NPOBOA He Mo
Ha3HavyeHuo, ANA NepeHOCKN U NoABelBaHuA
3NIeKTPOMHCTPYMeHTa, He BbiTacKuBalTe LITeKep
3a NpoBOA 13 po3eTKu. [lepKute coeanHUTENbHbIN
npoBoj BAanAu OT UCTOYHUKOB TemnJja, Macha,
OCTpPbIX KpaeB WAV NOABWKHbIX YacTell annapara.

-RU-

lMospexoeHHble UU CKpy4YeHHble coeduHUMesibHble
Nnposooa nossIWAm puck yoapa moKom.

e) Ecnmn ns6exaTb SKCNlyaTaLnm SNeKTPOUHCTPYMEHTa
BO BJIaXKHbIX YCJIOBUAX HEBO3MOKHO, CMONb3YiTe
YCTPOIICTBO 3aLITHOFO OTKAIOUEeHUs. [IpumeHeHuUe
yCmpoUlicmed 3auumHo20 OMKJIIOYeHUs yMeHbldem puck
371eKmpuyecko20 yoapa.

3. be3onacHoOCTb Nny

a) byabTe BHMMAaTenbHbl, cneguTe 3a TeM, 4TO
Bbl genaete, pasymMHO OTHOCMTeCb K paboTte
C 3NneKTpouHcTpymeHToM. He nonb3yiitech
3/1IeKTPONHCTPYMEHTOM, €C/IM Bbl yCTanum wunm
HaxoaMTecb Noj BO3AeliCTBUEM HApPKOTUKOB,
ankorona AN MeANKaMeHTOB. Hecko/lbKo ceKyHO
HesHUMamesbHOCMU 80 8peMs UCNO0JIb308AHUSA
3/71eKMPOUHCMPYMeHmMa Mo2ym npusecmu K cepbesHbiM
mpasmanm.

b) Hocute cpepcTBa nuuHol 6e30nacHOCTN N Bcerpa
3aWUTHbIEe OYKWU. /chosib308aHUe cpedcme JIUYHOU
6e3o0nacHOCMuU, Makux Kak nole3auumHas MdAcka,
HeCKo1b3AWas 3awumHas oby8s, 3auUMHAsA Kacka uau
HAYWHUKU, 8 3a8UCUMOCMU OmM 8uU0d U UCNO/1b308AHUA
371eKMpPOUHCMPYMEHMA, yMeHbLWAaem puck NogpexoeHud.

c) Us6eraiiTe cnyuaiiHoro BKA4YeHuA. Yéegureco,
UTO 3NIeKTPOMHCTPYMEHT BbIK/JIOUEH, npexpae
yeM NMOAKMIUYNTb €ro K ceTu U/unmv nogKniUyYnTb
AKKyMynAaTOp, NOAHATb NN NnepeHecTu ero. Fciu
npu nepeHOCKe 371eKmpouHCMpyMeHma 8bi nocmasume
nasneuy Ha 8bIK/IYAMeb UU NOOKTIOHUME 8K/THOYEHHbIU
annapam K cemu, 3mo MoOXxem cmams NpU4UHOU
HecyacmHo20 Cy4as.

d) Ypanute HacTpoeuHble MHCTPYMEHTbI WIN raeyHble
KIouu, NpeXxe 4em BKIUYUTb annapar. IHcmpymeHm
uu KoY, HaxodAawulica 8o spawarowelics yacmu
371eKMPOUHCMPYMeHMAd, MOXem npusecmu K mpasmanm.

e) U36eraiiTe HeeCTeCTBEHHOIro MOJIOKEHUA Tena.
CneguTe 3a YCTOMYNBOCTBIO U BCerga coxpaHamTe
paBHoBecue. biazodaps smomy 8bi cMoxeme sy4due
KOHMPOIUPOB8AMb 3/1eKMPOUHCMPYMEHM 8 HEOXUOAHHbIX
cumyayusx.

f) Hocute nogxopsuyio ogexay. He Hocute WMpokyio
ofexay unu ykpaweHua. [lepxunte Bonocbl, ofAexay v
nepuaTku Aanblue oT ABUKYLLUXCA YacTeil. CB0600Has
00ex0d, yKpawleHUs usu 0/IUHHble 80J10Cbl Mo2ym 6bimb
3axeayeHbl 08UXYUWUMUCA 4aCMAMU.

g) He noapaBalitecb NI03UM NONHON 6€30MacHOCTU N
HenpeHe6peranTe npaBUIaMnTeXHUKN 6e30nacHOCTI
Npu NCMOIb30BaHNN 31EKTPOVIHCTPYMEHTOB, fa)ke
ecnu Bbl MMeeTe 60sbLUOI ONbIT PAa6oTbl C HUMMN.
HesHumamernsHoe obpauwjeHue 3a 001U CeKyHObl MOXem
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npusecmu K noJiy4eHUto cepbe3HblX mpasm.

4.MpumeHeHnenob6palleHne CINeKTPOUHCTPYMEHTOM

5.

32

a) He neperpy»aiiTe 3n1eKTPOUHCTPYMeHT. cnonb3yiite
ANA COOTBeTCTBYWOUel paboTbl noaxonAw M
ANA 3TOro 3/1IeKTPOVHCTPYMEHT. [lo0x00awum
3/IeKMpPOUHCMpPyMeHmMomM Bam nyywe u HadexHee
pabomame 8 ykazaHHOM 0uUana3oHe MOUJHOCMU.

b)He nonb3ynTtecb 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM C
HemncnpaBHbIM BbIKJlloYaTenem. 31eKmpouHcmpymeHm,
Komopebili HEBO3MOXHO 8K/IIOYUMb UJIU 8bIK/TIOHYUMSb,
onaceH u 0o/1xeH 6bIMb OMPEMOHMUPOBAH.

c) BbiHumanTe wrteKkep U3 po3eTkn u/unm cCHUManTe
CbeMHbI aKKyMYNATOp Nepef HacTPoliKon annaparta
WM CMeHOW NpuHagneXHOCTel, a TaKXKe npexpae
YeMm OTNOXKUTb EKTPONHCTPYMEHT B CTOPOHY. Ima
Mepa npedoCmMopoXxHOCMU npedomespawyaem cay4aliHbil
3anycK 31ekmpouHcmpymMeHma.

d) He ncnonbsyembie 3/1eKTPOVHCTPYMEHTbI XpaHUTe B
He[oCTYNMHOM AnA aeten mecte. He gaBanTe annapar
nuuam, KOTopble He 3HaKOMbI C HAM VSN He YuTanu
3TV IHCTPYKLUN. 3/1eKMPOUHCMPYMEHMbI ONACHbI, eC/1U
OHU UCNOJIb3YIOMCA HEONbIMHbBIMU JTUYAMU.

e) TwaTenbHO yXaXKNBaiiTe 32 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
M npuHagnexHoctamu. Cnegute 3a Tem, 4ToGbI
ABUXKYLLMECH YacTu annapaTta ¢pyHKLUNOHUPOBanu
NCMPaABHO U He 3aKAWHMBAaNUCb, NpoBepAliTe
YacTM Ha npeaMeT WUCMNPABHOCTM U HaAuMuus
noBpeXxAeHuil, YTo6bl n3b6ekaTb HapylweHUi B
pab6oTe aneKTponHcTpyMeHTa. MoBpexxAeHHble YacTy
AOMKHbI 6bITb OTPEMOHTNPOBaHbI A0 NPUMEHEHUsA
3NeKTPOUHCTPYMEHTA. [IpUYUHOU MHO2UX HECYACMHbIX
C/lydaes A8/15emcs HeHadexaujuli mexHudeckut yxo0 3a
271eKMPOUHCMPYMEHMAaMU.

f) Ucnonb3yiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHT, NPUHaAJIeXKHOCTH,
BCTaBHble NHCTPYMEHTbI U T.[j. B COOTBETCTBMU C
WHCTPYKLUMAMU K HUM 1 TaK, KaK 3TO npeAnnucaHo
ANA 3TOro cneymanbHOro Tuna annapara. Mpwu asTtom
yuuTbiBaliTe pabouve ycnoBus N BbiMOJNIHAEMYIO
paborty. MprMeHeHe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB AJiA
APYrux, 4eM NpeayCcMOTPEHO, Lienerl MOXeT NPUBECTU K
OnacHbIM CUTYaUMAM.

g) CneguTte 3a Tem, YTO6GbI pYyUKM 1 PYKOATKUN OCTaBaNNCh
cyXxumu, Yynctbimu, 6e3 cnefoB mMacna U CMasKu.
CKoMb3KMe PyUYKM U PYKOATKM B HenpeaBuAeHHOW
CUTYyauun He MO3BOMIAT BaM YBEPEHHO YMNpaBnATb
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM U KOHTPOSIMPOBATb €ro.

CepBuc

a) OtpaBaniTe CBOW 3/IEKTPOMHCTPYMEHT B PeMOHT
TONbKO KBanu¢uumpoBaHHbIM cneynanancram u
TOJIbKO C CMONb30BaHNEM OPUTrMHaNbHbIX 3anacHbIX
vacTem. TeM cambiM 2apaHmMupyemcs, Ymo coxpaHaemcs
6e3onacHocme annapama.

b) Ecnu noBpeXxaeH coeAuHMUTesNIbHbIN NpPoOBOA
annapara, OH AOJKeH ObITb 3aMeHeH U3roToBuTenem
WNY ero cepBUCHOI cNy>K601 nnu nuuom c nogo6Hom
KBanudukayumeii, 4To6bl n36exKaTb NOBpeEKAEHUN.

2 MNPABWIA BE3OMNACHOCTU
NMPU PABOTE C CUICTEMAMU
BE3BO34YLUHOIO PACIbIJIEHUA

Heobxopnmo cobniofaTb BCe AelCTBYIOLLME MECTHble Tpebo-
BaHWA 6e30MacHOCTU.

Heobxoanmo BbINONHATL HMKeceaytoLmne TpeboBaHus,
ans obecneyeHna 6e3onacHoOM sKCMyaTaLuum ycTponcTs
6e3B03/yLUHOrO PacnblieHu .

2.1 TOYKA BOCIJIAMEHEHUNA

Pacnbinatb TonbKoO BewecTBa C TOUKOW BOC-
niameHeHua Bbiwe unu pasHon 21 °C. Touka
BOCM/IAMEHEHMA — camMasa HU3KaA Temnepa-
OnacHo! TYpHasa TOUKa, NPy KOTOPOW 13 pacnbliaemo-
ro BewlectBa o6pasyoTca napbl. ITUX NAPOB
JlOCTaTOYHO, 4TOObl O0OpasoBaTb BOCMIame-
HAIOLLYIOCA CMECb C BO34YXOM, HAaXOAALWMMCA
Hag, pacnbliAeMblM BELLECTBOM.

2.2 B3PbIBO3ALLUTA

He ncnonb3oBatb Nnprnbop B MecTax, nogna-
JaloLWmX nog npeanuncaHuns no B3pbiBo3a-
wwute. Mprbop He NMeeT B3PbIBO3ALLNTHOIO
OnacHo! |vcnonHeHwms.

He ncnonb3yite pacnbiintesnb BO B3PbliBOO-
nacHbix 30Hax (0, 1 u 2).

STMK 30HaMM MOTYT ObiTb, HaNPUMeP, MecTa
xpaHeHua JIKM n mecTa, pacnofnoKeHHble B
HernocpeacTBEHHOW 651M30CTY OT OObeKTa
pacnbineHna. [lepxute ycTpomncTBO Ha pac-
CTOAHMM He MeHee 3M OT 0ObeKTa pacnblie-
HUA.

2.3 OMNACHOCTb B3PbIBA U BO3FTOPAHUA OT
UCTOYHUKOB BOCMJIAMEHEHUSA BO BPEMA
PACMbUIEHUA

B OKpyXeHWM He [OMIKHO ObITb HUKaKMX
VNCTOYHUNKOB BOCM/IAMEHEHMSA, TaKnUX KaK OT-
KPbITbI OFOHb, 3aX>KEHHble CUrapeTbl, CUra-
OnacHo! pbl, TabauHble N3[eNnsi, CKPbI, pacKkasieHHble
ropsAvne noBepPXHOCTU U T. I.
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24 OMACHOCTb MONYYEHUA TPABMbI OT

CTPYU PACNBUINTENA

BHumaHwue, onacHocTb TpaBm! Hukorga He
HanpaBnANTe pacnblnnTeNb Ha ceba, nogel
WA XKMBOTHbIX. Icmonb3ynTe Kpackopac-
MbIINTENb TONIbKO C KOHTAaKTHOW 3alUmMTON
OT CTpyu pacnbiasemoro matepuana. Crpya
He JO/MKHa KacaTbcA Tena. BosHuKarouee

B 6€3B03[YLLUHbIX PACMbUIMTENAX BbICOKOE
[aBfieHne MOXKeT NPUUYNHNUTL OYeHb onac-
Hble TpaBMbl. [1py KOHTaKTe ¢ pacnbliAeMon
CTpyel Kpacka MOXET ObITb BNPbICHYTa Nog
KOXy. He cuntante TpaBmy, NONyYeHHYI0

OT pacnbinuTens, 6e306MaHbIM NOPE30M.
Mpun noBpexaeHnAX KoK, Bbi3BaHHbIX pac-
NblIAEMON KPacKkom Nnu pacteoputenem,
Heme[IeHHO BbI30BUTe Bpaya Aa bbicTpon
N KOMMETEHTHOW MeANLIMHCKON MOMOLLM.
MponHbopmupyTe Bpaya o0 NpUMeHAEMON
Kpacke nnu pactsopurene.

OnacHo!

2.5  3ALMTA PACMBUIUTENSA OT CNIYYANHOIO

BKJIIOMEHUA

Bcerpga ncnonb3ynTe npegoxpaHuTenb Npn CMeHe Hacafok
UV Npu nepepbiBe B paboTe.

2.6 CUNA OTAAYU OT PACNBIIUTENA

Mpw paboTe ¢ BbICOKMM Pabounm gaBneHu-
€M MOXET BO3HUKHYTb C/fla OTAAuU, SKBU-
BanieHTHaAa 15 H.

Ecnv Bbl He rOTOBbI K 3TOMY, Balla pyka Mo-
eT COCKOUWTb U Bbl MOTepseTe paBHOBe-
cue. OTO MOXET MPUBECTU K TpaBMe.

OnacHo!

2.7  3ALUUTA OPTAHOB AbIXAHUA OT BPEAHbIX

UCNAPEHUN

Bo Bpemsa pacnbineHna ncnonb3ymnTe 3aWnUTHYO pecnupa-
TOPHYIO MacKy.

2.8 MNPOOUNAKTUKA MPOOECCUOHAJIbHbIX

3ABOJIEBAHUN

HapeBawnTe 3alnUTHbIE OYKN.

Mcnonb3ynte NpoOTUBOLWYMHbIE HAYLWHUKW. JaHHbIN npu-
60p MOXeT co37jaBaTb 3BYKOBOE JlaBnieHue cBbile 85 ab.
Wcnonb3yiite 3aWutHyio ogexay, nepyaTku, 1, npu Heobxo-
ANMOCTH, 3aLUTHBIN KPEM AN KOXN.

Mpwu paboTe C yCTPONCTBOM U €r0 OUMCTKE CObNoaanTe UH-
CTPYKUUN NPOU3BOAUTENA OTHOCUTENIbHO MaTepmanos Mno-
KPbITWA, pacTBOPUTENEN M OUMLLAIOLMX CPEACTB.

-RU-

29 MAKCUMANBbHOE PABOYEE O ABJIEHUE
PaspelueHHoe pabouee gaBneHne Ana pacnbIUTeNs, akcec-
cyapOB paCI'IbIﬂI/ITEJ'Iﬂ, yCTpOI7ICTBa 1 WNaHra BbICOKOro gaB-
neHnAa He AOJIKHbI 6bITb HM»Xe MaKC/MalibHOIo pa60qero
paaenenus B 21,4 MIMa wunu 214 6ap.

2.10 LWNAHT BbICOKOro AABJIEHUA

BHUMaHVe, onacHOCTb BRpbIcKa!

M3HOC WwnaHra u ero nepekpyurBaHune, Kak
1 CMOJIb30BaHME ero He Mo Ha3HaUYEeHNIo,
MOTYT NPUBECTU K 06Pa30BaHMIO NMPOTEYEK.
Yepes NpoTeuKy XULKOCTb MOXET ObITb
BMPbICHYTa MOA KOXY.

OnacHo!

MNepen ncnonb3oBaHMEM TLLATENIbHO OCMOTPETb LUIAHT.
Mpwn Hannuun NoBpexAeHNn He3aMeannTeNnbHO 3ame-
HUTb LUMAHT.

He pemoHTUpOBaTb NOBPEXKAEHHDIV LUIAHT CAMOCTOA-
TenbHo!

MN36eratb pe3kmx nepernboB LUNaHra 1 nepekpyyrsa-
HUIM Manoro paguyca (oK. 20 cm).

He nepeesxaTb wnaHr. Obeperatb OT OCTPbIX OOBEKTOB.
Hukorga He TAHWTE 3a LWaHT, YTOObI MOABVHYTbL MPU-
60p.

He nepekpyurBanTe WAAHT.

He norpyxante wnaHr B pactBoputenb. [onyctuma
TOSIbKO NPOTUPKA BAAXKHOW TPAMKOWN CHAPYXN.
Pacnonoxute wnaHr Takum obpasom, ytobbl He CnoT-
KHYTbCA 06 Hero.

Ncnonb3yinTte TONbKO OPUrMHasbHbIe WAaH-
rv Bblcokoro aasneHna WAGNER gna obe-
crneyeHns MakCUMasnbHON GYHKLMOHANbHO-
CTu, 6€30MacHOCTY U JONTOBEUYHOCTN.

2.11 3NEKTPOCTATUYECKWUW 3APAQ

(BO3HUKHOBEHUE UCKP)

M3-3a ckopoCTy NpoTeKaHUA Kpackm npu
pacnblieHN NPUBOP MOXET NONYUNTb
aneKTpocTaTnyeckumi 3apag. Mpu paspaa-
Ke 3TO MOXET MPUBECTU K 06pa3oBaHMio
UCKpPbI 1 nyiameHun. Mo3ToMy HeO6XOAUMO,
4TO6bI NPMOOP BCeraa Obln 3a3emseH 3nek-
TpouHcTannaunen. MogknoyeHne MoXKHO
NPoun3BecTn Yepes NpeanucaHHyIo 3a3em-
JIEHHYI0 PO3€eTKY C 3aLUNTHbIM KOHTAaKTOM.

OnacHo!

DneKTpoCcTaTMUeCKiA 3apsa  NUCTOJIeTa-pacnbInTeNss u
LUIaHra BbICOKOTO [aBNIeHUA OTBOAUTCA Yepes LwnaHr. [Moa-
TOMY 3/IEKTPUUYECKOE COMPOTUBIIEHME MEXAY MOAKIOUEHN-
AIMU LUAHra BbICOKOTO [aBJIeHNA JO/MKHO OblTb PaBHO UK
meHee 1 MOma.
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2.12 PABOTA NPUBOPA HA CTPOVKE 1N B

MACTEPCKON

YCTPOWCTBO MOXET ObiTb MOACOEANHEHO K NIEKTPUYECKON
CeTn yepes crneumnanbHble TOUKM MOAAYMN NUTAHKA, NMEeto-
Wme YyCTPOMCTBO HeWTpanmMsauum OCTaTOYHOro TOKa, Ybe
INF < 30 MA. TpebyeTca npeaBKIIOYEHHDIN CUTOBOW BbIKITIO-
yatenb (NpegoxpaHuTenn) 16 A (knacc B nnm Q).

2.13 BEHTUNAUMA B KOMHATE BO BPEMA

PACMbITIEHUA

Heobxoanmo obecneumTb COOTBETCTBYIOLLYIO BEHTUNIALMIO
L1151 BbIBETPMBAHUNA NapOB PacTBOPUTENEN 13 NOMELLEHUS.

2.14 BbITAKHbIE YCTAHOBKM

Monb3oBaTenb 06OpyAOBaHWA AOMKEH 06ecneynTb Takne
YCTAHOBKW B COOTBETCTBMM C TPe6OBaHNAMYN MECTHbIX Npa-
BWI.

2.15 3A3EMJIEHUE OBbEKTA
OO6BbEKT, KOTOPbIN HAANEXNT OKPACUTb, AOJIXKEH ObITb 3a3eM-
NeH (CTeHbl 30aHNs 3a3eMJ1eHbl eCTECTBEHHbBIM 06pa3om)

2.16 NPUMEHAEMbIE MATEPUAJDI

O6paTnTe BHMMAHME Ha OMACHOCTW, KOTOPbleé MOTYT BO3-
HWKHYTb OT PacbISIAEMOro MaTepuana 1 obpaliante Takxe
BH/MaHMe Ha Haanunucum Ha KOHTeﬁHean NN Ha yKasaHuA,
OaHHble Nnpoun3BoanTenem matepuana.

Hu B Koem criyyae He pacnbiiAnTe matepurasnbl, 06 onacHo-
CTAX KOTOPbIX Bbl He ocBeOMJIEHDI.
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2.17 OUYUCTKA NPUBOPA

Mpu ouncTKe NPOMbIBalTe MNCTOJET TONIbKO CO CHATOM dop-
CYHKOW 1 NPV HA3KOM JiaBieHUMU.

Mpu ouncTKe Nprbopa pacTBopuUTesiem
Henb3A NPOV3BOANTb BMPbLICK MW 3aKauKy
B EMKOCTb C MajIeHbKUM OTBEPCTUEM. DTO
npeAcTaBseT onacHOCTb U3-3a 06pa3oBa-
HVS B3PbIBYATOrO ra3a/CMecu C BO34yXOM.
Vicnonb3yiiTe TONbKO 3a3eMiIeHHYI0 Me-
TaNNINYECKYI0 eMKOCTb. [1A 3a3emseHus
KPerkKo yaep»x1BaiTte NMCTONET Ha Kpato
eMKOCTW.

OnacHo!

OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHWsA 13-3a
NPOHUKHOBEHUs BoAbl. HMKorga He npo-
ZyBaTb NPMOOpP YyCTPONCTBAMM BbICOKOTO

OnacHo! [AaBneHnA nnmn naporeHepatTopammn.

2.18 PABOTA U PEMOHT SNEKTPUYECKUX

YACTEN

371 paboTbl MOTYT MPOBOAMUTLCA TONBbKO CreLManmcTamum-3-
nekTprikamun. B npoTvBHOM cilydyae rapaHTva Ha npubop
ncknovaetcs. MNpu npoBegeHNN NOObIX PEMOHTHBIX PaboT
HeOb6XOAMMO BbITALLMTL CETEBON LUITEKEP 13 PO3ETKN.

2.19 PABOTbI MO TEXHUYECKOMY

OBCJTYKUBAHWUIO N NMEPEPbIBbI B PABOTE

Mepen BbINOMHEHUEM NOOLIX PAbOT Ha Npubope Unu Npu
Ka)kAoM nepepbiBe B paboTe CHuXalTe JaBneHue B Kpa-
CKOpacnbinuTesnie 1 WiaHre BbICOKOro AaBnieHus. 3adukcu-
pyViTe CMyCKOBYIO CKOBY KpacKopacnbiiMTens 1 BbiKounTe
npuoop.

2.20 YCTAHOBKA HA HEPOBHOW NMOBEPXHOCTU

MepenHsaa cTOpoHa JomKHA ObITb HAK/TIOHEHA BHI3, YTOObI
n36exkaTb CKaTbiBaHMA Npubopa.

o BO3MOXXHOCTM HE NCMOJIb3YNTe NPUOOP Ha HAKIMOHHbBIX
MOBEPXHOCTSX, T. K. B CjTy 06pasyroLmxca B npouecce pa-
60Tbl BUOPALMI OH MOXET OMPOKMHYTbCA.
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MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH / OBLLAA UHOOPMALIAA NO MPUMEHEHUIO

3 OBLWASA MHOOPMALUA NO
NMPUMEHEHMUIO

3.1 NMPUMEHEHUE

Pabouve xapakTepucCTVMKM arperata nofpasymMeBalT ero
NCNONb30BaHMe Ha CTpounowagKkax pAnA BbINOMHEHWA
OVCNEPCUOHHBIX PAaboT Ha ManblX M CPefHUX Mowagsax.
Arperat  ProSpray 20 pa3spelwaetca  MCMONb30BaTb
NCKNIOYNTESIbHO BHYTPM NMOMELLEHUN.

Mpubop npeaHasHauyeH AnA BbIMOSIHEHWS CTaHAAPTHbIX
paboT MO HaHECeHMIO  JTAKOKPACOYHOro  MOKPbITUS,
Hanpvmep: ABepy, ABEPHble pambl, GanocTpadbl, Mebenb,
epeBAHHYI0 06MLOBKY, Orpafibl, pagruaTopbl (OTONAeHUs) 1
MeTajIyeckre geTanu.

3.2 MATEPUAJDbI MOKPbITUA

MATEPUWAJIbl MNOKPbITUA, YAOBHDIE AN1A
OBPABOTKM

(4]

PacTBopumble Nakn 1 KpacKku, UKW BellecTsa, cogepalimne
PacTBOPUTESNIN, ABYXKOMIMOHEHTHbIE MaTepuasibl MOKPbITUS,
3MYNbCUOHHBIE KPACKW, NAaTEKCHbIE KPacKu.

O6paTtiTe  BHMMaHWE Ha  MPUrOAHOCTb
MaTepranoB MOKpbITUA [AnA 06paboTku B
YCNOBUSAX BaKyyma

Hukakue gpyrve matepuranbl He MOryT OblTb MCMONb30BaHbI
InA pacnbiieHnsa 6e3 ogobperHns komnaHuy Wagner.

OUNbTPALILA

HecmoTpa Ha Hanuuve ¢unbTpa BcacbiBaHus U GunibTpa
nofaunm Mmartepuana, PeKOMeHIyeTcA Takke QUIbTpoBaTb
MaTepuan NnoKpbITUA.

Pa3meluaiiTe MaTepuan NoKpbITUA Nepes Havanom paboTbl.

8

BHumaHue: ybefnutech, Korga pasmellviBaeTe
MaTepuran MexaHVYeCcKUMM MeLasikamu, 4To B
maTepuane He MOABWINCH My3bIPbKM BO3AyXa.
My3blpbkM  BO3fyXa MpefcTaBnAlT  coboi
MoMexn MpoLeccy PacnblieHnusa U MOryT, Ha
camMoMm fiene, NPYBECTY K Nepebosam B paboTe.

YPOBEHb BA3KOCTU

[laHHoe 060pyf0BaHNe NO3BONAET MCMOMb30BaTb MaTepuarnbl
MOKPLITUA C BbICOKAM YPOBHEM BA3KOCTU — MPUMEPHO A0
20.000 MMa.

Ecin MaTepunan noKpbITUA C BbICOKMM YPOBHEM BA3KOCTU
HeNb3A NoAaTb Yepe3 CceKunio BCaCbiBaHUA, €ro HEO6XOAVIMO
p336aBVITb B COOTBETCTBUUN C MHCTPYKUNAMU MPON3BOANTENA.

ABYXKOMMNOHEHTHbIE MATEPUAJIbI MOKPbITUA

Heobxoanumo TOYHO BbigepKMBaTb Bpema obpaboTkn. B
pamKax 3TOro BPeMeHU, TWATeNbHO MPOMOITE N OUYNCTUTE
YCTPOMCTBO, WCMONb3yA  COOTBETCTBYIOLME  YMCTALME
MaTepuarnbl.

MATEPWAIJIbl MOKPbITUA C AOMOJIHATEJIbHbIMU
MATEPUAJIAMU, UMEIOLLIUMU OCTPbIE KPAA

Takve MmaTepuanbl OKasbiBalT MpAMON 3¢pdeKT Mn3Hoca
Ha KnarnaHbl, WAAHT BbICOKOrO AaBeHVs, pacrblinTesb W
Hacaaky. CpOK AeNCTBMA 3TUX KOMMOHEHTOB MOXeET 6bliTb
3aMEeTHO YMEHbLUEH 13-3a Takoro spdekTa.
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4 OMUCAHUE YCTPOMNCTBA

4.1 BE3BO3AYLUHOE PACMNbINIEHUE

OcHOBHble  06M1aCcTM  MPUMMEHEHWA — TONCTble  CJiou
MaTepuasioB NOKPbITMA BbICOKOTO YPOBHS BA3KOCTU, KOTOPbIe
HaHoOCATCA Ha 6oMbluMe MIIOLWAAM 1 MO3TOMY BbICOK YPOBEHb
noTpeb6reHna MaTepranos.

MopwHeBas mnomna BCacbiBaeT MaTepuan MOKPbITUSA U
rnepekaumBaeT €ero Ha Hacagky. MaTepuan noKpbITUsA,
BblAaBAMBaEMbIl Yepe3 HAacafKy Npu JaBNEHUN B MAaKCUMyM
214 6ap (21.4 MMa), rae pacnbiseTcs. Boicokoe gaBneHune
oka3blBaeT 3QdEKT MenKoro ApobneHnsa YactTul maTepuana
MOKPbITUSA.

MockonbKy B 3TOM npouecce He WCMOoNb3yeTcAa BO3AyX,
npoLecc xapakTepusyeTca Kak 6€3B03ayLHbIN (BaKyyMHbIN).

[laHHbIVi MeTOZ pacnbieHNa UMeeT NPENMYLLECTBO, T.e. UMeeT
MECTO CaMOe MeJIKOe pacrbliieHne, 6e3 06pa3oBaHNsA TyMaHa,
1 Bbl nonyyaeTe rnafkylo MOBEPXHOCTb 6e3 My3blPbKOB.
Heobxogumo Takke ynomsHyTb (B KauecTBe MperiMyLLecTB)
CKOPOCTb BbINOSIHEHUA PAbOT 1 y06CTBO VX BbIMOSHEHUS.

4.2 OYHKUMOHNPOBAHUE OBOPYJOBAHUA

Huxe cnegyer  KOpOTKOe — OMMCaHWe  TEeXHUYeCKOWm
KOHCTPYKUMY annapaTa fns 6osee nosHOro NOHUMaHuA ero
byHKUMN.

Yctponctso Wagner ProSpray 20 -3T0 npuBoasmoe B
JencTBMe  DMIeKTPUYeCTBOM  YCTPOWCTBO  pachblieHnA
BbICOKOIO AiaBfieHuA.

Pepyktop nepepaeTt npuBogHylo cuny Ha Ban. Ban geuraet
NMOPLUHAMYM MOMMbl MOAAYN MaTepurana -BBEPX 1 BHU3.

BnyckHom KnanaH OTKpbiBaeTCA aBTOMATUYECKN ABUXKEHMEM
NOpWHA BBepX. BbiNyCKHOM MOpLlWeHb OTKpbIBaeTCA
aBTOMaTUYeCKN, KOrAa NopLUeHb NAeT BHU3.

MaTepman MOKPbITUA TeyeT Nnoa BblICOKMM AaBieHnem vepes
LL1aHI BbICOKOro AaBNieHUA K pacnbinTesio. Korpga MaTepunan
NOKPbITUA NPOXOAUT 4Yepe3 HacafKy, OH pacnbUiAeTCA Ha
mMenkume YaCtuubl.

Perynatop pfaeneHus KOHTponupyeT obbem 1 pabouee
JaBJeHVe MaTepriana NnoKpbITHS.
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ProSpray 20 OMUCAHME YCTPOMCTBA

3.3 TNMOACHEHUE K CXEME AMMAPATA

PROSPRAY 20
1. Pacnbinutens 8. Pyuka perynnpoBku faBneHus
2. LUnaHr BbICOKOTO faBneHuns 9. [epekntoyatenb «Bkn./Bbikn.»
3. LUnaHr Bo3BpaTa Matepuana 10. lMpepbiBaTens Lenu
4. LnaHr BcacbiBaHMA 11. MaHomeTp
5. Kopnyc 12. MacnocbopHuk and Belectsa EasyGlide (oHo
6. MacnoynosuTens npeaoTBpaLlaeT Ype3mMepHbIA U3HOC JeTanen)
7. KnanaH cbpoca faBneHus

PykosaTKa B BepTukanbHom nonoxeHun- 3AJINBKA
(PRIME) (O) LUPKYNALNA XKUAKOCTN)

PykoATKa B rop130oHTasIbHOM NOSIOXEHUU-
PACTIbISIEHWE (>"T§ SPRAY)

3.4 CXEMAAMNMAPATA PROSPRAY 20
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OMWCAHUE YCTPOMCTBA / OMEPALIUA 3AMYCKA

ProSpray 20

5 OMEPALMA 3ANYCKA

4.5 TEXHWYECKUE AAHHbIE

HanpsxeHune
| 220-240 BonbT, 50/60 Ty

MakcumanbHoe noTpe6neHne ToKa

| 5,9 amnepa

HomuHanbHasA MOLLHOCTb YCTPOICTBa
| 900 BT

Cunosom Kabenb

| 6 M AnVHOM, 3x1,5 MM?

MakcumanbHoe pa6oyee faBneHune
| 214 6ap (21.4 Ma)

Makc. 06 bem noToka

| 2,0 n/MuHyTY

O6bem notoka npu 12 MIa (120 6ap) c Bogoi
| 1,6 n/MUHYTY

MakcnmanbHbI pa3mep Hacagku
| 0,021 groima-0,53 mm

MakcumanbHasi Temnepatypa maTepuana noKpbiTua

| 43°C
MaKcuManbHbIil ypoBeHb BA3KOCTM

| 20.000mMa
Bec

| 15,2 Kr

Cneqmanbuuﬁ|unaHerm0KoronaBneHwﬂ

DN 6 MM, 15 M, pe3bba coeauHeHMs -

5.1 LWIAHT BbICOKOIO AIABJIEHUA,
PACMbUINTENb U PA3SAENAIOLWEE MACIIO

1. 3akpyTtuTe faTumk AaBneHua (1) Ha BbIXogHOe OTBepCTre
Ana Matepuana nokpbitua (Punc.2, NMyHkKT 2).

2. [pukpyTute wWwnaHr BbICOKOro pJasneHua (3) K
BbIXOAHOMY NaTpyOKy MaTepmasa NnoKpbITUA Ha AaTunke
pasnenHus (Puc.2, nyHkT 4)

3. 3akpyTtuTe pacnbinutens (5) ¢ BbIOpaHHONM HacagKom Ha
LUSIAHT BbICOKOrO jaBneHms

4, 3aTAHUTE COeAVHUTENbHbIE rafKku Ha LWIaHre BbICOKOro
[aBfIeHVA JO OTKa3a, YToObl He Oblfo yTeuKn MaTepurana
MOKPbITUA.

5. 3anonHute macneHky cmaskon EasyGlide (puc. 3). He
NCronb3ynTe CANWKOM MHOro cmasku EasyGlide, To
ecTb ybepuTtech, uto cMaska EasyGlide He BbiTekaeT B
€MKOCTb C MaTepranom NoKpbITUA.

BewecTtBo EasyGlide npegoTBpaLlaeT
Ype3MepHbIN N3HOC YNJIOTHUTENEN.

A

BHunaHmne

M16x1,5
Pasmepbi (AxLLxB)
| 480 x 360 x 405 Mmm
Bu6pauun
MncToneT-pacnbinuTens He NpeBbiwaeT
2,5m/s2
MakcumanbHbI ypoBeHb 3BYKOBOIO flaB/IeHNA
| 80 a5 (A)*

* MecTo 3amepa 3ByKOBOro AaBneHnsa: 1 M OT yCTpomncTBa
1 Ha BbicoTe 1,6 M Hag ypoBHem nona, 12 MMa (120 6ap)
pabouero faBneHus, pesepbepupyioLimii nosn

4.6 TPAHCMOPTUPOBKA B ABTOMOBWJIE

3adukcmpyniTte
dukcauun

annapart nogxoaAwmmmn cpeacreammn
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ONEPALIUA 3AMYCKA

5.2 NOAKNMIOYEHUE K JIEKTPOCETU
YCTPOWCTBO AOMKHO ObiTb MOAKIIIOUYEHO K
po3eTke, 3a3eM/IEHHOW COOTBETCTBYIOLUM
obpaszom

BHunaHmne

Mpexge uem nopknoyatb obopyaoBaHME K ceTu

3MeKTponuTaHnsA, ybeguTtecb, UYTO  HanpsXeHue B

CETW  COOTBETCTBYET  HAMPSXEHW0, YKa3aHHOMY  Ha

NHPOPMaLIMOHHON TabnuKe pacnbinTens.

[na  nopknioyeHuss K MYHULMMNANbHOM CETU  HU3KOro
Hanps>KeHNsA MOXeT MoTpeboBaTbCA pa3peLleHre ceTeBou
opraHum3aumn. W3yumte pencrBylowme B Ballen CTpaHe
npaBunna N CBAXNTECb C CETEBOW OpraHu3aLmen.

CoefiHuTenb  pomkeH ObiTb  0bopynoBaH
YCTPOWCTBOM OT OCTaTOYHOro ToKa, INF <30 mA

3allNTHbIM

Mporpamma akceccyapoB KomnaHuu Wagner
i BKJIIOYAET B Ce6A TakKe MOOUSIbHOE 3aLlUTHOe
YCTPOWCTBO oOMepaTopa B Cjlydae mnogaun

3MEKTPOMUTaHKA, KOTOPOE MOXET Takxke
ObITb MCMONBb30BAHO C APYrMM 3IEKTPOHHBIM
obopyfoBaHvem.

5.3 OUYNCTKA OT KOHCepBaHTa npmu

nepBOM 3anyckKe
1. TMorpy3suTe Tpy6Ky BCacbiBaHWUA MaTepuana (Puc. 4, nyHKT

1) BO3BpATHOrO WaHra (2) B KOHTENHep, CopepKaLLmin
noaxopsaLlee YNCTsLlee BeLecTso.

2. [loBepHuTE perynaTop [MaBfeHus MPOTUB YacOBOW
CTPesiKK (3), yCTaHOBUB ero Ha MUHUMAJIbHOE [iefleHme.,

3. OTkponte KnanaH cbpoca paBneHus (4), ycTaHoBWUTe
KnanaH B nonoxeHue umpkynauum PRIME (O
LMpKynauma)

4, Bknwouute yctponctso (5) (nonoxeHne ON)

5. TopoxauTe, NOKa YMCTALLEE BELLECTBO He BbiTeYeT 13
BO3BPATHOrO LLJIAHTa.

6. 3akpowTe KnanaH cbpoca faBneHWs, yCTaHOBUTE KnanaH
B nonoxeHune SPRAY ("l\pacnbmeHme).

7. HaxmuTe nyckoBOe yCTPOMCTBO pacnblinTens.

8. Pacnbinte uncTAwee BewWweCTBO U3 YCTPOWCTBA B
OTKpPbITbIN KOHTeHep cbopa maTepurana.

5.4

-RU-

BBO/Jl B aKcnyaTayuio C maTepuanom
NOoKpbITUA

Morpy3nTte TpybKy BcacbiBaHus (Puc.4, nyHKT 1) u
BO3BPATHbIA WaHr (2) B KOHTEMHep C MaTepuasiom
NoKpPbITUA

MoBepHUTEe perynatop [fdaBneHWsa MNPOTMB YaCOBOM
cTpenku (3), ycTaHOBMB €ro Ha MUHUMasbHOEe JaBfieHue.

OTkponte KnanaH cbpoca paBneHus (4), ycTtaHoBuTe
KnanaH B nonoxexHne PRIME (OumpKynﬂu,MH)

BkntounTe yctpoinctso (5) (nonoxeHune ON).

[oxantecb MOMEHTa, Korga maTepuan MoKpbITUS
HauHeT BbIXOAWTb M3 WJlaHra Bo3BparTa.

3akpoiTe KfamaH c6poca [JaBfieHUs, MOJIoXKeHMe

knanaHa —-SPRAY (*"I\pacnbineHue).

HaxmunTe nyckoBoe YCTPOWCTBO HECKOSMbKO — pas,
HaUenuB pacrbiinTenb B KOHTeHep cbopa MaTepuiana,
MoKa MaTtepuviaji MOKPbITUS He HauyHeT BbiTeKaTb U3
pacnbinutens 6e3 nepepbisa.

[MoBbiwanTe [gaBfeHUe,
perynatop AaBeHus.

mMeaneHHoO - noBopavnBan

[MpoBepbTe peXxnm pacnblieHnA 1 NOBbIWanTe
LaBNeHMe [0 TeX NMop, Noka He AoObeTecb HYy»HOro
YPOBHSA pacnbliieHnsa matepurana. Jobuswuncb
XOPOLLEro peXnma pacrblieHns, He 3abbiBaiTe
NOBEPHYTb PErynATop AaBfieHne Ha CaMble HU3KKne
YCTaHOBKMW.

YCTpONCTBO rOTOBO K HAHECEHUIO MaTepuana.
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TEXHWKA PACIbINEHUA

6 TEXHUKA PACIbINIEHUA

ProSpray 20

OnacHocTb
pacnblneHnm:

BrnpbICKa MaTepualna
3anpeleHo

NPOYNCTKN.

3aMeHOW UM MPOYNCTKON HacaaKu.

npwu
pacnbinaTb
MaTepuan 6e3 YCTaHOBKWU 3KpaHa HacCagKu.
3AMNPELWLEHO BkntoyaTb pacnbinuTenb Ao
Tex nop, NoKa Hacaka He 6yAeT MONHOCTbIO
yCTaHOBJIEHA B MOMOMXEHNE pacnbiNeHnsa nnm
HE 3ab6biBaiiTe MCMNofb30BaTb
durKcaTop CNycKoBOW CKOObI Mepef CHATMEM,

A) 3anor xopoulen NOKpPacKu - paBHOMepHoe
pacnpefeneHue matepuana no NOBEPXHOCTH.
[Burante pyKkow C MOCTOAHHOWN CKOPOCTbIO U
JeprK1Te pacnbiiTesb Ha OANHAKOBOM PacCTOAHNUN
OT OKpaLuvBaemoi noepxHoctu. OnTrManbHoe
paccToAHue anA pacnbiieHna-25-30 cm mexay
HacagKkom 1 NOBEPXHOCTbIO.

f

25-30cm

B) [epxwuTe pacnbinuTenb nog npasuibHbIM YrioM no

OTHOLLUEHUIO K MOBEPXHOCTN. OTO O3HayaeT, uTo HY>HO

nepensuratb PykKy Hasag v snepen, a He ToJibkKo
noBOpayvnMBaTb KNCTb.

JepxunTe pacnbinuTenb NEPReHANKYNAPHO K

C) HaxmuTe NnyckoBoe YCTPOMCTBO pacnbiINTENA Nocse

TOro, Kak Havanu ABuKeHue. PacnbinnTenb JOMKeH
[OBUraTbCA, KOrga HaXKMMatoT U OTMYCKaloT MyCKOBOe
ycTponcTBo. [pn Kaxgom aABukeHnn 3axsaTtbiBanTe 30%
npeablayLero nokpalleHHoro obbema. 31o obecneunt
POBHOE MOKPbITYE MOBEPXHOCTM MaTepUasniom.

f 1

25-30cm

25-30cm

Ecny 30HbI nepexofa CAMWKOM 3aMETHbI, a
MOKpbITME MOJMIOCUT — YyBennubTe pabouee
[aBneHvie unu pasbasbTe MaTepuan.

NMOBEPXHOCTN, NHaY€e Ha OANH Kpa|7| NMOBEPXHOCTU 6y,ElET

HaHeceHOo GosblLe KpacKu, YeM Ha APYroW.

40

-RU-



OBPALLEHWE CO LUITAHTOM BbICOKOT0 JABNEHWA / NEPEPBIBbI B PABOTE

ProSpray 20

7 OBPALUEHUE CO WWJTAHIOM
BbiICOKOIo AABJIEHUA

8 MEPEPDbIBbI B PABOTE

YCTPOWCTBO OCHALLEHO LWAHIOM BbICOKOMO
[0ABNeHnsa,  MNoaxodAlWMM O HAcoCOB
BO3BPATHO-MOCTYMNaTe/IbHOro TUMa.

8

CyuecTByeT 0nacHOCTb NOJlyYeHUA TPaBMbl OT
MecTa yTeukn Matepuana m3 WiaHra BbICOKOro
JaBneHua. [loBpexAeHHbI WnaHr cnegyet
HemeOJIEHHO 3aMEHUTb.

CaMocCTOATENbHbIN  PEMOHT  WJaHra CTPoro

3anpeLaeTcs.
WnaHr  BbICOKOro  [aBfeHMs  TpebyeT  aKKypaTHOro
obpatlleHus.

M36eraiiTe pe3krx neperv6oB 1 CKpyUMBaHWIA: MUHUMASTbHBbI
paguyc nsruba - 20 cm. Hukoraa He nepees»aiTe LWaHr.

Ob6ecneybTe 3aWUTy OT KOMOWMX U PEXYLNX NPeSMeTOB.
Hvkorga He TAHWTe 3a wWnaHr uytobbl NOATAHYTb K cebe
npuobop.

YpocTtoBepbTech, YTO WMAHF He OyAeT mnepekpyumBaTbCA.
JTOoro  MOXHO  M36exaTb  NyTeM  UCMONb30BaHMWsA
pacnbinutenen Wagner € KOMMEHCAaTOPOM KpyveHusa u
CUCTEMOW AN1A LWTAHTOB.

Mpu paboTe CO LWNAHrOM BbICOKOrO AaBfeHNs
i Ha CTPOUTENbHBIX Jlecax, NnepemMellaTb WaHr
cnepyeT BLOJb JIECOB MO HAPYXXHOMY UX Kpalo.

1. OtkpoinTte knanaH cbpoca [AaBneHus, YCTaHOBUTE
KnanaH B nonoxeHue PRIME (O LMPKYNALNA).

2. BbikntouuTte yctpoinctso (nonoxeHue OFF).

3. TloBepHWTE KPYrblii pPerynAatop [AaBieHus MNpoTuB
UaCOBOWM CTPENKM W YCTAaHOBUTE HA MUHMMAsbHOE
aenexue,

4. HaxmuTe nyckoByl CKOOY pacmbliuTens, uTobbl
cbpoCcnTb AaBNEeHNe K3 LWlaHra BbICOKOTO AaBieHua u
pacnblnTens.

5. 3adukcmpynte pacnbuiitenb, cMm. PykoBoacTtBo Mo
3KCnayaTauum pacnbiiMTens.

6. Ecnn HeobGXoAMMO MOUMUCTUTL CTAHZAPTHYIO HacafKy,
cm. Pazpen 13.2.

Ecnn xe ncnonb3yeTcAa He CTaHd4apTHaA Hacaaka,
BbIMOJIHATE Npoueaypbl, peKOMeHAOBaHHbIE B
COOTBETCTBYHOLLEM PYKOBOACTBE.

7. B 3aBUCMMOCTM OT Mopenu, ocTaBbTe BCacCblBatloLWyto
pr6Ky WA BCACbIBAIOLWWUNI LWAHT U BO3BpaTHbIIZ LnaHr
NOrpy>KeHHbIM B MaTepunan NoKpbITUA UM NOrpysnTe
NX B COOTBETCTBYOLEE YNCTALlee CcpencTso.

Ecnm mcnonb3yeTca ObICTPO COXHYLWMIA WK

ABYXKOMMOHEHTHbII ~ MaTepuan  MOKPbITUA,
Heo6X0AMMO NpPOMbIBaTh YCTPOWNCTBO
BHManue | L onxomAWwMM  AnAa STON UenM  UMCTALMM

Bewectrsom B Te4dyeHume nepuropfa O6pa6OTKI/I
MaTepunana

Bo nsbexaHue PUNCKOB CBA3aHHbIX C M3HOCOM

1 Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb  LUMaHT
BbICOKOIO AaBneHus Kaxable 6 neT.
Ons  obecneyeHuss  ucnpaBHON  PaboTHI,

l 6e30MacHOCT 1 AonroBevyHoCTun, VICI'IOJ'Ib3yVITe
TOJIbKO OpuUrnMHasbHble€ WIaHTn Wagner.
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0YMCTKA YCTPOINCTBA (BbIK/OYEHME)

9

ProSpray 20

OUYNCTKA YCTPOMCTBA
(BbIKJTIOYEHUE)
JepxaTb YCTPOWUCTBO B uUWCTOTEe - 3TO
— Haunyywmii cnocob obecneyeHna  paboTbl

6e3 npobnem. Mocne Toro, Kak Bbl 3aBEPLUMNN
pacnbifieHre, NoYnNCTUTe YCTPOWCTBO. Henb3n
[aTb BO3MOXHOCTb OCTaBLUEMYCA MaTtepuany
MOKPbITVA 3aCTbIBATb 1 TBEPAETH B YCTPONCTBE.

YncTAulee BewecTtBo, UCMosblyemoe AnA
OUUCTKN (TOMbKO C TOYKOW BOCM/IaMEHEeHUsA
Boiwe 21 °C) fOMKHO 6biTb COBMECTUMbIM C
NCMOJb30BaHHbIM MaTePUAIoOM MOKPbLITUS.

e 3aduKcupyiiTe nycKkoBoe YCTPOWCTBO
pacnbinuTens, CM. WHCTPYKUMIO MO
3KCnyaTauum pacnbinnTens.

e [louncTnte v yaanuTe HacagKy.
e [lna cTaHpgapTHOW Hacagku- cMm. Paspgen

13.2

o Ecnm  wmncnonb3oBann  He CTaHOapPTHYO
Hacajky, BbINONHUTE Tp66OBaHI/Iﬂ
cooTBeTCTBYOWEro P)/KOBO,EI,CTBa no

SKcCnyaTaunm Hacagku.

10.
11.

12.

9.1

3akavante HeobXxogMmMoe KOMNYECTBO  YMCTALLEro
BELLECTBA B CUCTEMY B TEUEHVE HECKOSIbKMX MUHYT.

3akpowTe KnanaH cbpoca faBneHuns, KnanaH ycTaHoBUTe
B nonoxeHue SPRAY (> T\pacnbineHve).

HaxxmuTe nyckoByto Ckoby pacnbinuTens.

lNpokauanTe ocTaBLWeecA
OTKPbITbI  KOHTENHep,
YCTPONCTBA.

yucTALlee BelecTso B
MONMHOCTbIO C/IMB  €ro  u3

BbikntoumnTe ycTponcteo (monoxeHne OFF).

OUYUCTKA YCTPOUCTBA CHAPYXMU

MNpexpge BCcero BbITalMTE CETEBOWN LUTEKEP U3
po3seTku!

BblTalwmTe wWnaHr BcacblBaHUA W3  KOHTelHepa ¢
MaTepuasiom NOKpbITUSA.

Puck BO3HMKHOBEHMA KOPOTKOIro 3aMblKaHUA
13- 3a NPOHNKHOBEHUA BOp,bI!

He onpbicknBante  npubop  YMCTALWMM
CpeAcTBOM MOA4 BbICOKUMM AaBfieHMEM WU C
NMOMOLLbIO MaporeHepaTopa.

He onyckanTe wnaHr BbICOKOro fAaBfieHuA B
pactBopuTenb. [InAa npoTnpaHma ncnonb3ymTe
TKaHb CMOYEHHYI0 BOJOW.

CHapyxu

annapaT npoTuMpaTb TKAHEeBOW  candeTkow,

CMOYEHHOM COOTBETCTBYHOLWNM HACTALWMM CPEOCTBOM.

9.2

BCACbIBAIOLUA OUNbTP

Ynctble ¢unbTpbl Bcerga obecneumsaroT
MaKC/MaJibHbIi 06beM MNoJauun, MOCTOAHHOE
[aBneHvie Npu pacnblieHny n becnepeboHyo
paboTy annapaTa.

2. 3aKpowTe KnanaH cbpoca faBfieHUsi, NOCTaBbTe €ro B
nonoxexHne SPRAY ("l\ pacnbiieHue)

3. Bknwounte yctporicteo (ON)

KoHTenHep JOJIKeH 6bITb 3a3eMrieH,
eCIM  WUCMosb3yeTca MaTepuan  MOKPbITUA,
cofepallui pacTBopuTeNb.

BHuaHmne

MpepynpexgeHne! 3anpelieHo  cKaumBaTb
WAN  pacnbinaTb  MaTepuan B KOHTENHep
C HebGoNbWNM  OTBEPCTMEM (cnuBHoe
-3anMBHoe oTtBepcTne) CM. npaBuna TEXHUKN
6e30nacHOCT

4, HaxmuTe mycKoBOe YCTPOWCTBO pacnbiivTens, uTobbl
CKayaTb MaTepuvan MOKPbITUA M3 BCACbIBAKOLLErO LUIaHra,
LUIaHra BbICOKOTO AaBNEeHUA U PaCrbUIATENA B OTKPbITbIN
KOHTeWnHep.

5. TllorpysnTe BcacbiBalOWWI WNAHI BMeCTe C BO3BPATHbIM
WWIAHIOM B KOHTEMHEP C MOAXOZAWMM  YMCTALUM
BELLECTBOM.

6. [loctaBbTe perynatop p[AaBfeHNA B CUHUA  CEKTOpP
-aKTUBMPYETCA Nynbcupylollee faBneHve A OYnNCTKY
YCTPOWCTBaA.

7. OTKpoiTe KnanaH cbpoca fAaBneHuWs, YCTaHOBUB €ro B
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nonoxexHue PRIME (O LUMpKynauuma)
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OTBUHTUTE GUNBTP OT BCacbIBatoLLeN TPYyOKM.
MpouncTuTe NN 3ameHuTe GUIbLTP.

OunCTKy BbIMOMHIMATE C MOMOLLbIO XXECTKOW LEeTKN U
NoAXOAALLEero YNCTALLEero cpeacTsa.
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9.3 OUYUCTKA OWIbTPA BbICOKOIO 2.4

AABJIEHUA

OYUCTKA BE3BO3AYLUHOIO MNCTOJIETA-
PACMBbINTUATENA

PerynapHo npounwanTe KapTpuaK dbunbtpa.
3aCOopeHHbI AN 3arpA3HEHHbIN  GUIbTP
BbICOKOIO [laBNEeHUsA MOXeT npueectn B
pe3ynbTaTe K NIOXoN cxeme pacnbUieHnsa unu
K 3aCOPEHMI0 HacaaKu.

8

Mpounwante nuUCToneT-pacnbiIMTeNb Mocie
Ka)Kgoro nprMeHeHus.

MNpomownte nucroner
YNCTALL MM BeLLeCTBOM.

-pacnbinnTenb  MOAXOAALMM

MoBepHUTE PErynATop AABMeHWs NpOTUB uvacoBoil 2 TUIATENbHO MPOMOIATE HacaAKy, NCMONb3ys NOAXOAALIee

CTPEnNKU B NONOXeHNe MUHUMANbHOTO [1aBeHus. uMcTALee BELeCTBO, 4TOObl B Hell He ocTanoch
MaTepuana.

OTKpoiiTe KnanaH c6poca AaBneHus, yCTaHOBKTe ero B

HONOKEHME 3aNVBKA —PRlME(OLl,VIpKyJ‘IﬂLWIﬂ) 3. TwaTtenbHO  NOYNCTUTE  BHEWHWE  MOBEPXHOCTU
pacnbinuTens.

Bbikntounte obopynoBaHue (nonoxeHvie OFF)

2 BbiTalyuTe BMNIKY annapara 13 po3eTku

BCACbIBAIOLWUA ®UNbTP B BE3BO3AYLLHOM
MUCTONIETE-PACMbIJIUTENE (CM. PUC. 7)

1.

OTcoeanHnTe BEPXHIOW YacTb MNPeAOXPaHUTESIbHON
cKobbl (1) oT NnucToneTa.

2. /Icnonb3ys HUXKHIOK YacTb NPefoXPaHUTENbHON CKOODI
B KauecTBe raeyHoro Kioua, ocslabbte U CHUMUTE y3en

OtkpyTuTe Kopnyc ¢unbTpa (Pnc.6, nyHKT 1), ucnonbsyn PYKOATKM (2) C nucToneTa.
NIEHTOUHBIV FAGUHbIN KITOY. 3. Bbitawute ctapoii dunbtp (3) U3 nucrtoneta. Ounctute
W3BneknTe KapTpuax dunbTtpa (2) n3 konnektopa (3). WNn 3amMeHuUTe ero.
MouncTnte BCe 4acTu d)mnb-rpa COOTBETCTBYIOLNM 4. BcTtaBbTe B nuUcCToONeT HOBbIN (I)I/Iﬂpr KOHNYEeCKNM
YNCTAWMM BeLlecTBoM. Ecnm Heobxoammo, 3ameHuTe KOHLIOM BMepen.
KapTpuax GunbTpa. 5. 3aBUHTMTE y3en PYKOATKM B MUCTONET. 3aTaHMTE ero
lNpoBepbTe  KonbLeBble  MNpoKnagku  (4), ecnu KIi04OM-CKOGOH.
Heobxoanmo. 6. HapeHbTe npefoxpaHUTEnbHylO CKoOy o06paTHO Ha

BcTaBbTe HOBbIV U OUMLLEHHBIV GUIBTP B KOJIEKTOP
Hacoca.

3akpyTute Ha MecTo Kopnyc ¢unbTpa (1) n 3aTAHUTE
BVIHTbI KaK MOXKHO TY>Ke, ICMOJb3YA JIEHTOYHbIN FraeyHblIi
KJTIou.

®
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Tuin Henonagkun

Bo3moxHas npnynHa

Mepbl N0 ycTpaHeHUIo HEMCNPaBHOCTY

A. YCTpOWCTBO He 3amnycKaeTcA

1. HeT HanpsaxeHunsa B ceTu

2. CnnWKOM Hu3Kne YCTaHOBKN flaBNeHne

3. HecnpaBHbi nepeksoyatenb Bkn./Bbikn.

1. MpoBepbTe HanpsAXeHue B ceTn

2. MNoBepHUTe perynaTop faBfeHUA Ha cnefyto-
Lee feneHune

3. 3ameHuTe nepektoyaTesb

B. YcTponcTBO He BcacbiBaeT matepuan

1. KnanaH c6poca fiaBneHuns HaxoamuTca B
nonoeHun SPRAY ("'\ pacnbinieHvie)

2. QunbTep BO3BbILLAETCA Haf YPOBHEM XKINf-
KOCTW 11 BCacblBaeT BO3AYX.

3. ®unbTp 3acopeH

4. CoepHeHMA BCACbIBalOLero LWnaHra/Bca-
cblBaoLLen TpyoKmu ocnabnu, T.e ycTponcTso
BCACbIBAET OKPY»KaloLnii BO3AYX.

1. YcTaHOBWTe KnagaH copoca JaBneHUs B Noso-
»eHune PRIME (le,I/IpKyﬂﬂLl,l/lﬂ)

2. Hanewte maTepuran NOKPbITAA 0 HY>KHOTO
YpPOBHA

3. Mouunctute nnm 3ameHunTe GUNbTP

4, [louncTnTe TOUKN coeAnHeHNA. 3ameHnTe
KOJbLieBble NPOKNAAKHM, eCin 3TO HeobXoarMO.
3aduKcmpyiiTe BcacbiBaOWMI LWAAHT 3aXKVMOM.

C. YcTponcTBO BCacbiBaeT MaTepuan, HO faBre-
HUe He co3paeTca

1. CunbHO M3HOLWeHa HacafKa

N

.Hacapgka cnuikom 6onbluas

w

. [laBneHme Ha CINLLIKOM HU3KOMN OTMETKe

4. ®unbTp 3acopeH

w

. MaTtepuan nokpbITMsA NpoTeKaeT uepes Bo3-
BPATHbII LWAHT, KOrha KnanaH yCTaHOBIEH B
nonoxeHune SPRAY ("l\ pacnbineHve)

1. 3ameHuTe HacaaKy

2. 3ameHunTe HacaaKky

3. loBepHUTe perynaTop gasneHns no 4acosown
cTpernke A yBennyeHnin AaBneHns

4. MoymncTute unm 3ameHnTe GUIbTP

5. CHUMUTE 11 MOUYUCTUTE U 3aMeHUTe KnanaH
c6poca AaBneHnA

6. MpoKnagky NMNKne NN N3HOLIEHHbIe 6. CHAMWTE 1 MOYNCTUTE NN 3aMEHNTE NPOKIIaA-
K1
7. VI3HOLWEHDI LWapoBble OMopbl KnanaHa 7. CHUMWTE 1 3aMeHNTe LapoBble Onopbl
8. MI3HoLweHbI rHe3fa KnanaHa 8. CHMMWTE 1 3aMeHUTe rHe3Aa
D Matepuan noKpbITUA BbIXOAUT Yepes BepX 1. BepxHAA NpoKknagka n3HoLleHa 1. CHAMUTE 1 3aMeHUTE NPOKNAAKY
eMKOCTU XKNaKoCTen
2. MopLeHb n3HoLweH 2. CHAMWTE 11 3aMeHUTE NopLIeHb

E. MoBbiweHHan nynbcauna y pacnbinmtena

—

. HenpaBunbHbIN TMN WnaHra BbICOKOro
[aBneHuns

N

. Hacapka vi3HolwweHa nnv cnnwkom 6onbluas

w

. [laBneHune cimwKkom 6onblioe

1. Vicnonb3yiTe TOAbKO NOANNHHbBIE WAAHTN
BbICOKOTO AaB/IEHNA KOMMaHun BarHep, 4tobbl
obecrneunTb GyHKLMOHaNbHOCTb, 6€30MacHOCTb
1 JONITNIA CPOK CHy»Obl.

2. 3ameHuTe HacaaKky

3. TloBepHUTe perynatop AasneHna n ymeHblumnte
naBrneHve

F. Cnabeblin TN pacnbineHus

—_

. Hacagka cnuwkom 6onbluas gns mate-
puana NnoKpbITUA, KOTOPbI cobrpatoTcs
pacnbinsaTb

N

.HenpaBunbHas YCTaHOBKa faBJieHnA

w

. O6beM CNNLWIKOM HU3KNI

4, BaskocTb MaTepuana NOKPbITUA CINLLKOM
BblCOKaA

1. 3ameHwnTe HacafKy, CM. TabnuLly HacagoK Ha

2.TloBopaunBanTe perynaTop AasfeHna 4O Tex
nop, NoKa He NoJlyymTe YLOBNETBOPUTESNbHbI
TUN pacnbliieHna.

3. Moumnctute nnm 3ameHunTe Bce GUNLTPDLI

4. Pa3baBbTe MaTepuran cornacHoO NHCTPYyKUnAm
npoussoanTensa.

G YCTpONCTBO TepAeT MOLHOCTb
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. CIMLLKOM HU3KMe HaCTPOWKY faBneHuns
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OBCTYXUBAHUE / PEMOHT YCTPOMCTBA

11 OBCNYXUBAHUE

12 PEMOHT YCTPOMCTBA

11.1 OBLLEE OBCNTYKUBAHUE

O6cny»KmnBaHve yCTPONCTBa HEO6XOAUMO OCYLLECTBAATL Pa3
B rofj B CEpBUCHOM LieHTpe Wagner.

1. TpoBepbTe WNAHMM BbICOKOTO [ABMEHMWS, JINHUIO
COeAuHeHNa YCTPOWCTB W BWIKY Ha npegmet
NMOBpeEXAEHMS.

2. [lpoBepbTe BNYCKHOW KnanaH, BbIMYCKHOW KnamaH u
bUNbTP Ha NpeaMeT U3HoCa.

11.2 WNAHI BbICOKOIO AABJIEHUA

OcMOTpWTe LWNAHT BbICOKOTrO AaBieHus, yoeautecb, 4To Ha
HeM HeT Y351I0B WM BbIMYKIOCTEN, OCOOEHHO Ha y4yacTKax
mexgy dutnHramy. CoefHUTENbHbIE TAKW JOMKHbI JIerko
BpaLlaTbCs.

Puck noBpexaeHns Bo3pacTaeT C POCTOM CPOKa
sKkcnnyataumm wnaHra. Wagner pekomeHgyeT

MEHATb LWNAHT Kaxable 6 feT.

BbikntoumTe ycTponcTeo
[lo Hayana peMoHTHbIX paboT: BoiTawute BUIKY

13 ceTeBomn PO3eTKN.

12.1 KNANAH CBPOCA OABJIEHUA

Kopnyc knanaHa (4) He MOANEXWUT PEMOHTY.
MNpwn n3Hoce 3ameHAETCA Ha HOBbIN.

1. Wcnonb3ya NpoboOMHWK B 2 MM, YAanuTe HaceYeHHbIN
wtndt (Prnc.8, nmyHKT 1) C pyyku KnanaHa cHbpoca
nasneHus (2).

2. CHumuTe pyuky KnanaHa cbpoca pasneHua (2) u
OCHOBaHMe 3KCLeHTpUKa (3).

3. Wcnonb3ya raeyHbin KoY, CHAMKTE KOPNYC KnanaHa (4)
C MaHudornbaa nomnbi (6).

4. Y6epuTecnb, YTo NpoKNagKa (5) NpaBUNbHO YCTaHOBMEHa],
3aTeM YCTaHOBUWTE U 3aKpenuTe HOBbIN KOPMYC KnanaHa
(4), ycTaHOBYB €ro NosIHOCTbIO B MaHUdonbA nomnbl (6).
3aTAHUTE NJIOTHO raeyHbIM KITIOUOM.

5. BblpOBHANTE OCHOBaHME 3KCLEHTPYIKA (3) N0 OTBEPCTUIO
B MaHudonbge nomnbl (6). CMaxbTe OCHOBaHue
SKCLEHTPMKA CMa3KoW 1 YCTaHOBUTE B THE3O.

6. CoBmecTuTe OTBepCTMe Ha Bany KnanaHa (7) m pyuke
KranaHa cbpoca faBneHus (2).

7. BcTaBbTe HaceueHHbIN WTUPT (1), YTOOLI 3aPUKCMPOBATD
pyuky KnanaHa cbpoca [faBfeHWs B UCXOOHOM
NOSIOKEHNN.
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12.2 BMYCKHOW n BbINyCKHOW KNnanaH

1.

2,

CHMMUTE ueTblpe BUHTA C MepefHel KpPbIWKY, 3aTem
CHUMUWTE CaMy KPbILLKY.

BkntoumTe yCTPOMCTBO 1 3aTeM BbIKIOUMTE €ro, YTobbl
NnopLUEHb OKA3acs B HMXKHEN TouKe ero xopa.

11. CHumwuTe

OnacHocTb noppexpeHna —6eper|/|Te nanbLbl
N NHCTPYMEHTbl OT nonagaHunAa  Mexpy
OABVXYLWMMNCA YaCTAMWN.

46

OTKnounTe BUAKY YCTPOMCTBA OT CETU.

CHUMUTE 3aXKK1M C coeANHNTeNbHOIo KojlieHa Ha LWnaHre
BCacCblBaHMA 1 BbiTalllTe LW1aHr.

OTKpyTMTe BO3BPATHDIN LUMAHT.

MoBepHWTe YCTPOCTBO Ha 90 rpaflycoB Haszaf, 4YTobbl
nerye 6b1710 paboTaTb C MOMMON NoAaYN MaTepurana.

OTKpyTuTe KOpNyC BMYCKHOro KnanaHa (Puc.10.nyHKT 1)
OT MaHudbonbaa NOMMbI.

CHUMUTE  HUKHIOK npoknagky  (2), HUKHIO
HanpaBnALLYO LWAapoBON onopbl (3), HanpaBnALLY
LIAapOBOM OMOPbl BMYCKHOro KnanaHa (4), rHesno
BMYCKHOrO KnanaHa (5) n Konbuesyio Npoknagky (6).

MNounctuTte BCe yactTn COOTBETCTBYHOLWNMN YNCTALWMMN
Bellectsamu.

MpoBepbTe Kopnyc BNyCcKHOro KnanaHa (1), rHesno
BMYCKHOro KnanaHa (5) v WwapoByto onopy KnanaHa
(4) Ha NpegMeT U3HOCa U 3aMeHUTE AeTanu, ecsiv 3TO
Heobxoaumo. Ecnv n3HowweHHoe rHe3fo BMyCKHOro
KnanaHa (5) He NCnonb30BanNoCh C O4HOM CTOPOHDI,
nepeBepHUTE ero ApPyromn CTOPOHOW 1 yCTaHOBUTE
CHOBa.

-RU-

10. OTKpyTUTE KOPMYC BbIMYCKHOrO KnanaHa (Pnc.11, nyHKT

7) OT NOPLUHA (8) yCTAaHOBOYHbBIM KJTHOUOM.

BEPXHIOIO  LLIAPOBYIO
wandy (9),
(11), m

Kopobky  (10),
WwapoBylo  oropy
rHe3go  BbIMYCKHOrIo

nedbopmupyemyto
BbIMYCKHOTO  KfarnaHa
KnanaHa (12).

12. MouncTnte BCE Yactn COOTBETCTBYHOLWMMUN YNCTALLNMA

BellecTBaMu. MpoBepbTe KOPMyC BbIMYCKHOrO KianaHa
(7), rHe3p0 BbINYCKHOro KnanaHa (12), waposyto onopy
knanaHa (11), nedopmupyemyto warby (9) n Kopobky
BepxHeln wapoBon Hanpasnawwen (10) Ha npegmet
M3HOCAa W 3aMeHuTe [aeTanu, ecim 3To Heobxoaumo.
Ecnn usHolweHHoe rHe3fo BbiMyCKHOro KnanaHa (12) He
NCMONb30BaNIoCb C OAHOW CTOPOHbI, NEPEBEPHUTE €ro
LpYroi CTOPOHOI 1 YCTaHOBKTE CHOBa.

13. BbinonHsinTe cbopky B obpaTHOM nopsiake. CmaxkbTe

KonbueBble MNpoknagky (Pnc.9, NyHKT 6) MallWHHOMN
CMa3KoW 1 YCTAaHOBWTE WX Haanexawym obpasom B
Kopnyc BNycKHOro KnanaHa (Puc. 10, nyHkT 1).

@
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PEMOHT YCTPOICTBA

12.3 NPOKIAAKU

1.

10.

CHuMUTE  KOpMyC  BMYCKHOTO
UHCTPYKUMAM B [nase 12.2.

KnanaHa cornacHo

He Hy»KHO CHMMaTb BbIMYCKHOW KfanaH.

OTKpyTnTe BWHTbI C rONOBKOW UmnvHapa (Puc.11, nyHKT
1) 3 maHndonbaa nomnbl (2), ICNONb3yA raeyHbIl Koy
C BHYTPEHHUM LLUECTUTPaHHNKOM (3/8).

MnaBHoO nepemecTTe MaHN$ONbA NOMMbI (2) Y NOPLUEHb
(3) Bnepen, Noka nopLieHb He BblgeT u3 T-o6pasHoro
na3sa (10) Ha y3ne nonsyHka (5).

HaXxmuTe Ha nopuieHb (3) BHM3, 4TOObl OH BbIlWeN K3
MaHndoNbaa Nommbl (2).

OTKpyTUTE KOHTprarkKy (6) oT MaHudonbaa nomnol (2) 1
CH/MUTE HanpasnawoLwWwme nopLHa (7).

YpanuTe BepXHIOK pacnopHyo NPoKnagKy (8) 1 HYxHIo0
pacnopHyto npoknagky (9) n3 maHndonbaa nomnoi (2).

Mounctute maHndonba nomnbi (2).

CmarKkbTe BEPXHIOK pacnopHylo Npoknagky (8) n 3atem
HUXKHIOI0 NPOKNagKy (9) MalwMHHON CMa3KoW.

BctaBbTe BepxHiolo npoknagky (Puc.13) BmecTe ¢
KonbLEeBON npoknagkor (1), 4ytobbl BbICTyMatoLan
KpOMKa (2) cmoTpena BHU3.

-RU-
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12.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22,

24.

. HageHbTe yCTaHOBOYHbIN

@ 14{_}

2

. BcTaBbTe HMXKHIOK pacnopHyto Nnpoknaaky (Prc.15) Tak,

YTOObI CKOLLEHHDIV Kpaii (1) cMOTpen BBEpPX.

1K

—

BcraBbTe Hanpasnawowwyio nopwHa (Pnuc.12, nyHKT 7) B
KOHTprarky (6). 3akpyTuTe KOHTpramky (6) B maHudonbae
nomnmbl (2) 1 3aTAHUTE PYKON.

KN4 (BKMIOYEHHbIN B
MOCTaBKY CMEHHbIX MPOKNafoK) Ha NopLieHb (3) cBepxy
BHU3.

CMarKbTe YCTaHOBOYHbIN KoY U NopLeHb (3) MalMHHOM
CMa3KoM.

MpoTAaHNTe noplueHb (3) Yepe3 HUXKHIO PacnopHYIo
npoknagky (9) B maHudonbg nomnbl (2) CHWU3Y BBEPX.
Ncnonb3ya pesnHOBbIA MOJSIOTOK, Clierka nopbente
nopLeHb (3) cHM3Yy BBEPX, YTOObI OH BO3BbILIANCA Hafj
MaH1$ONbAOM NMOMMbI.

CHMMUWTE YyCTaHOBOYHbIN KoY € MopLHA (3).

OCTOPOXHO 3aTAHUTE KOHTPrawmky (6) perynmpoBOYHbIM
K/TIOYOM.

HakaTuTe BepxHIOI0 4acTb NopLHsA (3) B T-06pa3Hbii nas
(10) Ha y3ne non3yHkKa (4).

YcraHoBuTe MaHubonbg nomnbl (2) nog Koprycom
pepykTopa W MOATONKHUTE MaHudonba, 4Tobbl OH
OCTaHOBWJICA HaMPOTUB KOpMyca pefyKTopa.

Mpukpenute MaHudonbg nomnbl (2)
penykropa.

MpuKpyTUTEe NNOTHO MaHUdonba Nomnbl (2) K Kopnycy
pepykTopa.

CmaxkbTe KonbueByl npoknagky (Puc.10, nyHKT 6)
Mexay MaHn$OobAOM NMomMrbl (2) 1 KOPMYCOM BMYCKHOTO
KnanaHa MawwHHOW cma3kon. [lpukpytute Kopnyc
BMYCKHOrO KnarnaHa K MaHr$osbay NoMrbl.

K Kopnycy

. BctaBbTe coepguHUTENbHOE KOMEHO BCacbiBalLWEro

lWnaHra B KOPMyC BMYCKHOro KnanaHa (puc. 10, nos.
1) n 3aduKcnpynTe CTONOPHbLIM KonbLoM. HaBepHuTe
BO3BPaTHbI  LWMAHF 1 3aKpenuTe XOMYTOM Ha
BCACbIBAOLLEM LUSIAHTeE.

YcraHoBuTe nepenHo KpbIWKy
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12.4 ANATPAMMA MNOAK/NIOYEHNA ANMAPATA PROSPRAY 20
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MPUNTOMEHUE

13 nNPUNOXEHUE

13.1 BbIBOP HACAQKM

[ina Toro, utobbl fO6VTHCA HecnepebGONHON U PaLNMOHANBbHOWN
paboTbl, OYEHb Ba’KHO NMPAaBUIIbHO BbIOPATb HACALKY.

Bo mHorux cnydadx, npaBuibHaA Hacaka MOXeT 6bITb
onpegeneHa yepes TeCTbl Ha BUA pacnblieHnA.

HEKOTOPbBIE MPABWUJIA MO BbIBOPY HACAAKW:

PacnbinAtowwee conno gomKkHO ObITb rnagknm.

Ecnn noTteku noABnAwTCA B COMe, 3HAYUT [JaBneHue
pacnbineHna CdJINWKOM HU3KOoe, Win YpPOBEHb BA3KOCTU
MaTepunana NoOKPbITA CNNLWKOM BbICOKU.

Mepbl no yCTpaHeHMIo HeoCTaTKOB: YBenuubTe gaBneHune
nnn  pacTtBopuTe Matepunan noKpbITUA. Kaxgaa nomna
nepekavyneaeT onpenesieHHoe KonmyecTso B COOTBETCTBUN C
Pa3mepom HaCaaKku:

Cnep,yrow,me NPUHUWMNblI O4€Hb BaXHbl:
bonbluas Hacagka = HU3KOe faBneHune
Heb6onbluan Haca[lKa = BblCOKOE€ fjaBJieHne

CywecTByeT 60MbLLION aCCOPTUMEHT HAaCAfOK C Pa3NNYHbIMM
yriamm pacrnbineHus.

13.3 AKCECCYAPbI PACMbUIUTENA

HaeneHue go 250 6ap (25 MMa)

13.2 OBCJIYXKUBAHUE U OYUCTKA
BAKYYMHbIX HACAOK U3 TBEPAbIX
METAJIJIOB

CTAHAAPTHbBIE HACAOKHA

Ecnn yCTaHaBNnMBanu pasHble TUMbl HaCadoK, NOYNCTUTE UX B
COOTBETCTBUN C NHCTPYKUMAMMN NpOn3BOAUTENA.

B Hacagke ecTb oTBepCTNE, BbINOIHEHHOE C BbICOKOW
CTeneHbto TouHocTu. [inA Toro, yTOObI YONWNHUTDb CPOK Cﬂy>K6bI
HacCadok, H606XOJJ,VIMO O6paLU,aTbCF| C HMMK npefenbHo
OCTOPOXKHO. He 3abbiBaiiTe 0 TOM, YTO BCTaBKU 13 TBepAbIX
MeTannioB HEI'IpO‘-IHbIE! 3anpeu4eHo 6pOC3Tb Hacagkn wnun
KacCaTbCA X OCTPbIMU METaNIMYeCKUMIN npegmeTamin.

Cnepyiowjie NyHKTbl HEO6XOA4MMO BbINOJIHATD,
YTO6bI Aep)KaTb HaCAAKN YNCTbIMU U TOTOBbIMU K
MCNoJIb30BaHUIO:

1. ToBepHWTe pyuKy KnanaHa cbpoca iaBneHns NONIHOCTbIO
NPOTUB YaCOBOW CTPENKN ({) LMpKynauma)

2, CHumwute HacaAKy C pacnbininTena

3. [Nomectute HacagKy B COOTBETCTBYyWOWeEe 4yucrauee
BEWECTBO N AePKNTE €€ TaM A0 TEX MOP, MOKa MaTepuran
NOKPbITUA HE PACTBOPUTCA NOJTHOCTbIO.

4. Ecnn ecTb BO3MOXHOCTb, NPOAYNTe HacagKy BO3AyXOM

noj JaBneHnem.

5. Ypanute nwoboli  OCTaTOK  MaTepuana  OCTpbIM
ZepeBAHHbIM LWTbIpeM (3y60unCTKOM).

6. [NposepbTe HacagKy, OCMOTpEB ee yepes
yBeNMUUTENbHOE CTEKNo, W, e Heobxoanmo,

nosTopwuTe 3Tanbl 3-5.

MNMnockana HacapKa ¢ perynwposkoﬁl comsia

3awurTa oT NPUKOCHOBEHNA

LnpuHa cTpym npy yaaneHumn Ana nnockoii Hacapkm
Mapknposka | ICICE | pacneinTens T 06beKT | b cnonzonaunn | ¢ perynupostion | PoPOKO7 o
HacapgKkun w?m ’ | npumepHoO Ha 30 cm (AaBneHve A c';nnya 3§K33 Ne
100 6ap (10 Ma)) -
15 0.13-0.46 5-35cm Kpacku 0999 057
20 0.18-0.48 5-50cm Kpacku, HanonHuTenu, 0999 053
28 0.28 - 0.66 8-55am Kpackv gucnepcroHHble 0999 054
41 0.43-0.88 _ KpaCKVI -3alluTa OT KOppo3nn 0999 055
10-60cm -OMYJIbCYOHHbIE
49 0.53-1.37 10-40cm MokpbiTne 60nbwoi obnactn 0999 056 3aka3 N20097 294

YANHUTENb HacafKMN C NOBOPOTHbIM
WapHUPHbIM coeanHeHnem (6e3 HacagKm)

ﬁ

OnuHa: 100 cm 3aka3 N2 0096 015

OnnHa: 200 cm 3aka3 N2 0096 016

OnuHa: 300 cm 3aka3 N2 0096 017

YanuHuTenb HacagKkn

15 cm, F-pe3bba, 3akas N2 0556 051
30 cm, F-pe3bba, 3akas N2 0556 052
45 cm, F-pe3bba, 3aka3 N2 0556 053
60 cM, F-pe3bba, 3akas N2 0556 054

30 j@

15 cm, UnnuHgpuueckan pesbba G, 3akas N2 0556 074
30 cm, Uununapryeckas pesbba G, 3akas N2 0556 075
45 cm, UnnuHgpuueckan pesbba G, 3akas N2 0556 076
60 cm, LnnnHapuueckas pesbba G, 3akas N2 0556 077
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13.4 TABJIMLA HACAJOK A1l BAKYYMHbIX PACMbUTUTENEN

Hacapka komnaHun

be3 Hacagku, pe3bba

be3 Hacagku, umnuHapuryeckas pesbba G, (7/8-

Wagner Trade Tip F(11/16- 16 UN) inAa 14 UN) pna nucroneTos-
MUCTONETOB — pacnbinuTenell Noa BbICOKUM aaBneHnem (Graco
2-102706ap (27 MMa) pacnbiinTenen Wagner vnuTitan)
N2 gnsa 3akasa 0289391 N2 gna 3akasa 0289390
Bce Hacagkm B Tabnuue nocTaBnsoTCA
i c COOTBETCTBYIOLIVM nucToneTom-
pacnbunTenem.
MpumeHeHne MapkupoBka |Yron OTB"epCTIIIe LWinpwuHa pacnbinennsa| Ounbtp N2 ana
pacnbina | atoim/mm cTpyn mm 1) nucronera 3aKasa.
BopHo-AncnepcroHHbIe Kpackun 107 10° 0.007/0.18 | 100 KPacHbIN 0553107
1 KPacKuN Ha opraHn4yeckom 207 20° 0.007/0.18 | 120 KpacHbI 0553207
pacTBopuTene, 1aku, macna, 307 30° 0.007/0.18 | 150 KPacHbIN 0553307
pasaenunTenbHble CpeACTBa 407 40° 0.007/0.18 | 190 KpacHbIN 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 KPacHbIN 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 KpacHbIN 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 KpacHbIN 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 KpacHbIN 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 KpacHbIN 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 KpacHbIN 0553609
Kpackun Ha ocHoBe 111 10° 0.011/0.28 | 100 KpacHbI 0553111
CUHTETNYECKNX CMO 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbIn 0553211
MonuxnopBuHMNOBbIE 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbIN 0553311
Kpacku 411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbIN 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 KPacHbIN 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 KpacHbIN 0553611
Kpacku, rpyHTbI 113 10° 0.013/0.33 | 100 KpacHbIN 0553113
3anonHurtenn 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbIN 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbIN 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIN 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 KpacHbIN 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 KpacHbIN 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 KPacHbIN 0553813
3anonHurtennm, 115 10° 0.015/0.38 | 100 XKenTbii 0553115
AHTUKOppO3uiiHble 215 20° 0.015/0.38 | 120 XKenTbii 0553215
Kpacku 315 30° 0.015/0.38 | 150 XKenTbiin 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbln 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 XKenTbiin 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTbin 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 KenTbln 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 XKenTolin 0553815
AHTMKOppO3uUiiHble 117 10° 0.017/0.43 | 100 6enblii 0553117
KpacKu, naTekCcHble 217 20° 0.017/0.43 | 120 6enbii 0553217
KpacKu, aucnepcnm 317 30° 0.017/0.43 | 150 6enbliii 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 6enbiin 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbli 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbin 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 6enbii 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 6enbliii 0553817
AHTUKOppO3uiiHble 219 20° 0.019/0.48 | 120 6enbin 0553219
KpacKwu, naTeKkcHble 319 30° 0.019/0.48 | 150 6enblii 0553319
Kpacku, aucnepcun 419 40° 0.019/0.48 | 190 6enbiin 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbliii 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbin 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 6enbliii 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 6enbii 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 6enbii 0553919
OrHe6uosawura 221 20° 0.021/0.53 | 120 6enbin 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 6enbiit 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 6enblii 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbin 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbliii 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 6enbin 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 6enbiit 0553821
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MpumeHeHne Mapkuposka | Yron OtBepctne | WupuHa pacnbineHnsa| ®unbtp Ne gna
pacnbina | AloAmM/MM | crovy pmm 1) nucronera 3aKasa.
MoKpbITNA ANA KpbIWN 223 20° 0.023/0.58 | 120 6enbliii 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 6enbin 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 6enbii 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 6enbliii 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 6enbin 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 6enbii 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 6enblit 0553823
Martepumansi, o6pasyiowme 225 20° 0.025/0.64 | 120 6enbin 0553225
TONCTYIO NNEHKY, CpeAcTBa 325 30° 0.025/0.64 | 150 6enbiit 0553325
3almMTbl OT KOPpPO3Un 425 40° 0.025/0.64 | 190 6enbin 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 6enbi 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 6enbliii 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 6enbin 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 6enbii 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 6enbliii 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 6enbin 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 6enbin 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 6enbliii 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 6enbin 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 6enbin 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 6enbliii 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 6enbin 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 6enbin 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 6enbii 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 6enbin 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 6enbin 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 6enbliii 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 6enbin 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 6enbin 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 6enbliii 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 6enbin 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 6enbin 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 6enbliii 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 6enbin 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 6enbin 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 6enbiii 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 6enbin 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 6enbin 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 6enbliii 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 6enbin 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 6enbin 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 6enbliit 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 6enblii 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 6enbin 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 6enbii 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 6enblii 0553639
PaccuntaHHble Ha 6onblune 243 20° 0.043/1.10 | 120 3€/1eHbIN 0553243
Harpyskmn 443 40° 0.043/1.10 | 190 3eneHbln 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 3eNeHbln 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 3eJ1eHbIN 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 3e1eHblNn 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 3eNeHbln 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 3eJ1eHbIN 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 3e1eHblNn 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 3es1eHblN 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 3eNeHblIi 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 3e1eHblNn 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 3eMeHbln 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 3eeHblIi 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 3e1eHblNn 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 3eNeHbln 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 3eeHblIi 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 3eNeHbln 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 3eeHblNn 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 3eJ1eHblN 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 3eNieHbln 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 3eeHblNn 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 3e/1eHbIN 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 3eJ1eHbIN 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 3eneHbln 0553467

1) LWwnpwrHa cTpyn Ha paccToaHMM NpumepHo 30 cm o obbekTa npu aasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamun Ha OCHOBe
CUHTETUYECKNX CMON 1 ckopocTbio 20 DIN cekyHA
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13.5 JABYXCKOPOCTHAA HACA[AKA 2 SPEEDTIP

MHHoBauUnoHHoe cmeHHoe connio oT WAGNER
coyeTaerT [iBa CTEPXKHA COMsa B O4HOM.

Heprkatenb HacagKkun
2 Speed Tip holder
N2 gna 3akasa 0271065

Tab6nuua Hacagok

Pasmep o6beKTa

Pa6ouunii maTepuan

N2 gna 3aka3a0271 044

N2 gna 3akasa0271 047

9manb (L) Amynbcusa (D) 3anonHuTtenb (S)
D5 S5
Conna: 111/415 Conna: 225/629
N2 pnsa 3aka3a0271 062 | N2 gna 3aka3a0271 064
D7
ManeHbKunmn Conna: 113/417
N2 gna 3aka3a0271 063
L10 D10 S10
Conna: 208/510 Conna: 111/419 Conna: 527/ 235
N2 ansa 3akasza0271 042 N2 gna 3aka3a0271 045 N2 gna 3aka3a0271 049
L20 D20 S20
CpegnHui Conna:210/512 Conna: 115/421 Conna: 539/243
N2 ansa 3akasza0271 043 N2 nna 3aka3a0271 046 | N2 pna 3aka3a0271 050
L30 D30 S30
BonbLiomn Conna:212/514 Conna: 115/423 Conna: 543 /252

N2 gna 3akasza0271 051

OyeHb 6onbLuON

D40
Conna: 117 /427
N2 pna 3akasa0271 048

PekommeHayembliit punbTp
nucronerta

KpacHbIn

6enbin
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13.6 HABOPbl ®OPCYHOK

Habopbl $pOPCYHOK CTaHyT MpeKkpacHbiM AOMOJSIHEHWEM K BalleMy KpacKopacrblinTesbHOMY
obopyaoBaHuio, 1 6yayT Bceraa B nopagke v Ha mecte. [na cneundriyecknx obnacten npumeHeHns
Mbl MPeAYCMOTPENN ANA BaC YeTblipe HAbopa, PasnUUYHON KOMMEKTaLMu.

o

N2 anA 3akasa

Ha6op ¢popcyHok HEA ProTip agna pacnbineHnsa smynbcuin 2391870
«  3x dunbTp Nuctoneta Genbii, 50 MA, 0.31 mm MW, cpegHuii 0034377
. 1x ¢unbTp nuctoneTta KpacHblh, 180 MA, 0.084 mm MW, oueHb TOHKOW 0043 235
dunbTpaumn
«  Komnnekt yanunHuteneii, 15 cm, G-pe3sbba 0556 074
- HEA ProTip 311 0554311
« HEA ProTip 421 0554 421
« HEAProTip 517 0554517
+ HEAProTip 519 0554519
9 Ha6op popcyHok TradeTip 3 gna pacnbineHnsa smanen 2391871
. 3x ¢unbTp nuctoneta KpacHolh, 180 MA, 0.084 mm MW, oueHb TOHKOMN 0034 383
dunbTpaumn
«  Komnnekt yanunHuteneii, 15 cm, G-pesbba 0556 074
+ Hacapka 308 TradeTip 3 FineFinish 0554 308
« Hacagka 410 3 FineFinish 0554410
« Hacagka 412 TradeTip 3 FineFinish 0554412
+ Hacapka 510 TradeTip 3 FineFinish 0554510
9 Ha6op popcyHok 2SpeedTip gna pacnbineHnsa SMynbCuii 2391872
«  3x dunbTp Nuctoneta 6enbinn, 50 MA, 0.31 mm MW, cpeHuin 0034 377
. 1x ¢unbTp nuctoneta KpacHbii, 180 MA, 0.084 mm MW, ouyeHb TOHKOW 0043 235
dunbTpaummn
+  Komnnekt yanunHuteneii, 15 cm, G-pesbba 0556 074
+ HEAProTip 311 0554 311
+ Hacapgka D10 111/419 2SpeedTip 0271 045
+ Hacapka D20 115/421 2SpeedTip 0271 046
+ Hacapka D30 115/423 2SpeedTip 0271047
9 Ha6op popcyHok 2SpeedTip ana pacnbineHns smanei 2391873
. 3x ¢unbTp nuctoneta KpacHbii, 180 MA, 0.084 mm MW, ouyeHb TOHKOM 0034 383
dunbTpaummn
+  Komnnekt yanunuteneii, 15 cm, G-pesbba 0556 074
- Hacagka 308 TradeTip 3 FineFinish 0554 308
+ Hacapka 410 TradeTip 3 FineFinish 0554410
+ Hacapka L20210/512 2SpeedTip 0271043
+ Hacapka L30212/514 2SpeedTip 0271044

-RU-
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13.7 YCTPONCTBO TEMPSPRAY

lMoKpacouHbI MaTepran HarpeBaeTcA PaBHOMEPHO NEKTPUYECKNM HarpeBaTebHbIM 3/1IEMEHTOM A0 HYXXHOW TemnepaTypbl,
3TOT 3/IEMEHT HaXoAMUTCA BHYTPU LWnaHra (Temnepatypa perynupyetca ot 20 go 60 rpagycos Llenbcus).

Mpenmywecrsa:
MocToAHHaA TemnepaTypa Kpacku Aake Npu HU3KUX TemnepaTtypax
YnyuweHHas paboTta c MaTeprianamm NOKpbITUA BbICOKOFO YPOBHA BA3KOCTY
YnyuweHHas 3¢beKTMBHOCTb HaHeceHWs
JKOHOMMA NO NprobpeTeHuio pacTBopuTenei bnarofapa yMeHbLIEHHON BA3KOCTY
AzanTypyeTcs Ko BCeM BaKyyMHbIM YCTPOCTBaM

Ne pna OnucaHwue
3aKasa

YcrpoiictBo TempSpray H 126 (npeanbHo AnA HaHeCceHNA NaKkoB)
2311659 ba3oBblIi 610K Y2 AtoliMa, BKIOYas WaHT U3 HepXKaBetoLLeln CTanu, HOMUHaNbHbIN anameTp Y2 aonma, 10 m.

2311852 KomnnekT pacnbineHus npefctaBnsaeT coboi cnepywoulee: 6a3oBblii 610K (2311659), 6e3B0O3AYLLUHbIN
pacnbinmTens Vector Grip G-pe3bba, BKouasa fepxaTtenb dopcyHok Trade Tip 3 n 2SpeedTip L10 (208/510)

YcrpoiictBo TempSpray H 226 (npeanbHo ANA BbICOKOBA3KNX SMYNbCnil/maTepuranos)

2311660 basoBbli 610K Y2 Aronima, BKtoyaa 6apabaH AnA wnaHra, HarpeBaeMblii WAAHT C HOMUHANIbHBIM AUAaMETPOM
2311853 (DN)10 -15 M, lUNaHr, HOMUHANbHbIN AnameTp Y gonma, 1 m.

KomnnekT pacnbineHus npefctaBnsaeT coboi cnepywoulee: 6a3oBblii 610K (2311660), 6e3B0O3AYLLUHbIV
pacnbinmTens Vector Grip G-pe3bba, BKtouasa fepxatenb dopcyHok Trade Tip 3 n 2SpeedTip D10 (111/419)

Ycrpoiicteo TempSpray H 326 (ngeanbHo gns pa6oTbl ¢ BbICOKOBASKMMI SMyNbcuaMu/maTepuanamm)

2311661 basoBbIi 610K Y4 aronima, BKtoyaa 6apabaH Ans waHra, HarpeBaeMblil WAHT C HOMUHANbHBIM ANaMETPOM
2311854 (DN)10-30 ™, WwnaHr gruameTpom Ya aronma- 1 m.

KomnnekT pacnbineHua npeactaBnseT cobon cnepytolee: 6a3oBbii 6nok (2311661), 6e3B03ayLUIHbIN
pacnbinutens Vector Grip G-pe3bba, BKNtouasa gepatenb popcyHok Trade Tip 3 n 2SpeedTip D10 (115/421)

TempSpray H 226
TempSpray H326

TempSpray H 126
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HEA |}{cHEFriciEncy
AIRLESS.

13.8 ®OPCYHKWN HEA HU3KOIO AABNIEHUA ANA PACMbIIEHNA C
HU3KAM OBPA3OBAHUEM TYMAHA

HEA o3HauaeTt High Efficiency Airless (BbicokoaddpekTriBHOE 6e3B03ayLLIHOE pacnblieHne) 1 NpefcTaBnAaeT coboi MHHOBALVIOHHYO
TexHonoruio GOPCYHOK, KOTopas CTasla PeBOJIOLUOHHON B 06nacTy 6e3Bo3aywiHoro pacnbineHusa. QopcyHkn HEA no3sonsioTt
paboTaTb C KpackopacnbUINTENEM B AMana3oHe HU3KOro AasneHus (onTrmanbHo: 80-140 6apos). Mpy 3TOM OHU MOryT
MCMonb30BaTbhCsA C MobbiMu dopcyHKkogepxaTenamu TradeTip 3 n pacnbinutenamu prpmbl WAGNER.

[lnAa nonyyeHns onTManbHOro pesyfbTaTa MOXeT NoTpeboBaTbCA pa3baBnieHrie HEKOTOPbIX Kpacok. Mpr 3ToMm, Kak npaBuo,
NaKoOKPaCOUHbIN MaTepuan MOXXHO pa3baBnATb He 6oee ueM Ha 10 % (cobniopaliTe yKasaHUA NPOU3BOAUTENSA KPACKN).

BbicTaBuTe HM3KOe faBneHne PaBHOMepHbI daken pacnbineHna Mpwn BUAMMBIX rpaHyLax NAaBHO
(cm. grnanasoH HEA) n HauHuTte 6e3 pas3nMUNMbIX FPaHNL, HaHECEHUS MoBbILIaNTE AaBeHne.
pacnbineHue. NaKOKpacoyHOro Matepuana.

HEA a6nuuya Hacagok

. Bce Hacagkn B Ta6m/|u,e NOCTaBNAKTCA C COOTBETCTBYHOLLMM NNCTONETOM-PaCnbUiNTENEM.
L]

MpumeHeHne Mapkuposka | Yron OTBepcTne LLinpuHa pacnbineHus| ®unbtp Ne ana
pacnbina | groim/mm ctpyn mm 1) nucronera 3aKasa.
Kpackun Ha ocHoBe 211 20° 0.011/0.28 120 KpacHbI 0554211
CUHTETUYECKMX CMO 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbIi 0554311
MonuxnopsnHunosbie 411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHblil 0554411
Kpacku
Kpacku, rpyHTbl 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbIi 0554213
3anonHuTenu 313 30° 0.013/0.33 150 KpacHbI 0554313
413 40° 0.013/0.33 190 KpacHbIi 0554413
3anonHurtenn, 415 40° 0.015/0.38 190 XKenTbii 0554415
AHTMKOppPO3UIiHbIE 515 50° 0.015/0.38 | 225 KenTbin 0554515
Kpacku 615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTbli 0554615
AHTVKOppO3uiiHbie 417 40° 0.017/0.43 190 6enblii 0554417
Kpacku, naTeKcHble 517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbliit 0554517
Kpackn, gucnepcnumn 617 60° 0.017/0.43 | 270 6enblit 0554617
AHTUKOppO3uiiHbie 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbliit 0554519
KpacKu, naTtekcHbie 619 60° 0.019/0.48 270 6enbin 0554619
Kpacku, gucnepcmm
OrHe6mnosawuTa 421 40° 0.021/0.53 190 6enbiit 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enblii 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbliit 0554621

1) LWwnpwrHa cTpyn Ha paccTosHMM NpumepHo 30 cm o obbekTa npu gasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ KpackaMun Ha OCHOBe
CUHTETUYECKNX CMON 1 ckopocTbio 20 DIN cekyHA
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HEADING

MPOBEPKA ANMAPATA

N3 coobparkeHnI 6e30MacHOCTM Mbl peKOMeHZyeM npu
HeobXxoANMOCTY, OjHAKO, MO KpalHel Mepe, Kaxkable 12
MecsLEB, MPOBEPATb annapar cneynanicTamv Ha npegmet
obecneueHs ero ganbHenLwen 6e30nacHoOM KCMayaTaLun.

Mpv NpocToe annapata NPOBEPKY MOXKHO OT/IOXKNUTL A0
GNUKanLLEero NCnob3oBaHus.

Takke Heob6xo4MMo coboaaTh Bee (ecniv ecTb OTNINYKA)
HaLMOHanbHble NPeAnMcaHns Mo NPoBepKe 1N TEXHNYECKO-
My 06C/TYXXMBaHWIO.

Mpun BO3HNKHOBEHMN BOMPOCOB 06palLaiTech B CEPBUCHbBIE
LeHTpbl prpmbl Wagner.

BAXHOE 3AMEYAHUE NO
OTBETCTBEHHOCTU 3A U3AENUE

Ha ocHoBaHuu npegnncanma EC ¢ 01.01.1990 narotosutenb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 33 6€30MacHOCTb U3eNuUs TONbKO B
TOM Ciyyae, ecnv BCe AeTanv Npon3BefeHbl N3roToBuTeNnem
Uny gonyLeHbl UM K MCNONb30BaHMIO, NN eCii annapar
CMOHTMPOBAH U KCMNyaTMpyeTCcA Hagnexalym obpasom.

Mpu ncnonb3oBaHMY NPUHAANEKHOCTEN N 3anacHbIX YacTen
APYroro Npov3BoAUTeNA OTBETCTBEHHOCTb MOXET ObITb
NCKtoYeHa NOTHOCTBIO UMM YaCTUYHO; B KPAaMHUX CATyYanx
COOTBETCTBYIOLUMM OpraHamm (MpodeccroHabHbIN COl03

1 Hag30pHasA cyx6a) MoxeT ObITb 3anpeLyeHo NCNoNb30Ba-
HVe BCell yCTaHOBKM.

Vcnonb3oBaHre opuUrnHanbHbIX NPYHAANIEXHOCTEN 1
3anuacTen Wagner ABnfeTcs rapaHTren cobnoaeHns Bcex
npeanucaHui no 6e3onacHoOCTU.

YKA3AHUA NO YTUIIN3ALUN

CornacHo eBponeickol gupektuse 2002/96/El no ytu-
NN3aLUN CTapbIX SNEKTPONpPrUOOPOB 1 ee NPUMEHEHUS B
HaLMOHaNbHOM Npage JaHHOE V3fenne HeNb3s YTUAN3Mpo-
BaTb C JOMALLUHUM MyCOPOM, ero He06XoANMO OTAAaBaTb Ha
YyTUNN3aLMIo C COBIOAEHNEM HEOOXOAVMbIX SKOMOrMYECKNX

npeanucaHnin!

Crapbiv annapat Wagner MOXeT 6bITb MPUHAT HAMU UK
TOProBbIMY NPeACTaBUTENSMMI U YTUIIM3UPOBAH C cobntoge-
HMEM 3KONTIOrMYeCKnX npeanmcaHuii. B Takom cnyuyae obpa-
LanTeChb B HaLWWW CEPBUCHbIE MYHKTbI, TOProBble NpeacTaBu-
TENbCTBA UV HEMOCPEACTBEHHO K HaM.
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FTAPAHTUA
(no coctoaHMo Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTUN

Bce npodeccrmoHanbHble annapaTtbl AN HAHECEHWA KPacKu
Wagner (Hu»xe nMeHyloTCA 13fenus) TwaTenbHo Npose-
PAOTCA, TECTUPYIOTCA U NOANEXAT CTPOroMYy KOHTPOJIIO
cnyx6o1 kauectsa Wagner.

ﬂaHHaﬂ rapaHTnA He orpaHn4vmMBaeT NPeTeH3nn NoKynaTtena
no p,ecl)eKTaM, CBA3aHHbIM C JOTOBOPOM Kyrnjin-npoAa<u, a
TaKXe MHble, yCTaHOBJIEHHbIE 3aKOHOM Npasa.

MpepocTaBnsemas rapaHTUA 3aK/IOYaeTCA B 3aMeHe Uin
PEMOHTE, MO HaLlemy YCMOTPEHIIO, BCEro 13Aennsa unm
OTAENbHbIX €ro YacTel Unu npreme annapaTta obpaTHO C
BO3MeLLeHMeM 3aKynoYHOM LieHbl. 3aMeHeHHble n3genms
UKW feTanu nepexofaT B Hally COOCTBEHHOCTb.

2, CpoK rapaHTUM 1 perucrpauus

Cpok rapaHTunm coctaBnseT 12 mecaues, NPy NPOMbILLEH-
HOM MCMOJSIb30BaHUW NV NPU MPUPaBHEHHOM K TAKOBOMY
NPUMEHEHUIO, B YaCTHOCTU, B CJlyYae CMEHHOW paboTbl, nn
npu apeHpe —12 mecaues.

A 6eH3MHOBbIX UV BO3AYLUHbIX MPVBOLOB Mbl TaKXKe
NpeaoCTaBAeM rapaHTyio CPOKOM 12 MecsALeB.

[apaHTUIHBIN CPOK HAUMHAETCA CO AHA MOCTaBKM aBTO-
pr30BaHHbIM TOProebiM Npegnpuatuem. OnpegenstoLlen
ABNAETCA AaTa Ha OPUTMHANIbHOM JOKYMEHTE O NOKYMKe.

Mpwy NpefocTaBNeHNy FapPaHTUNHBIX YCIYT CPOK FapaHTUn
Ha n3fenuve He NPOJJIeBAETCSA 1 He BO3OOHOBNAETCS.

o okoH4YaHWN I'apaHTI/IIZHOI'O CpOKa NpeTeH3nn No rapaH-
TUW Hamuy 6onblle He MPUHNMaKOTCA.

3. Peanuszauyus

Ecnv B TeYeHMe rapaHTUNHOIO Cpoka GyayT BbisiB/EHbI
fedekTbl MaTepuana, GyHKLMOHUPOBAHUS M MOLLHOCTY
annapata, TpeboBaHKA Mo rapaHTMU HEOOXOAUMO Npeba-
BUTb HEME[JIEHHO, HO He MO3Hee YeM yepes 2 Hefenun.

MpUHMMATb MPETEH3UN MO rAPAHTUK KMEEeT NPaBOo aBTo-
pu30oBaHHan Gprpma, KoTopas nocTasuna annapar. OgHako
MPEeTeH31MN MO rapaHTUN MOXKHO TaKKe NPeabABUTb HaM U
B CEPBUCHbIE LEEHTPbI, YKa3aHHble B AAHHOW MHCTPYKLUMMN.
Vi3genvie BMeCTe C OpMr1MHaNIoM Yeka o MOKyrKe, B KOTOPOM
AO/MKHa ObITb yKa3aHa AaTta MoKynku 1 HaMMeHoBaHue n3gae-
NS, MOXHO NepecnaTb UKW AOCTaBUTb HaM.

PaCXOAbI, a TaKXXe PUCK yTpaTbl U NOBpeXXaeHnA n3penna
Ha NyTn B LEHTP U U3 LEHTPa, KOTOprI7I MPUHAN NPeTeH-

31N MO rapaHTUn Nnn KOTOprIZ OTnpaBnAeT OTPEMOHTUNPO-
BaHHOE n3genne, HeCeT KNNEeHT.

-RU -
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4. OTKas oT rapaHTUIiHbIX 06A3aTeNnbCTB
MpeTeH3Un No rapaHTMN He NPUYHUMAIOTCA:

— Ha [ieTanu, KoTopble NoasiexxaT 00yCcnoBneHHOMY
3KCNyaTaumen nsHocy uiav Npoyemy ectecTBEHHOMY
M3HOCY, a TaKXKe Ha AedeKTbl 13LeNNs, KOTOPble BO3HUK-
NN 13-3a HEe HAAJ1eXKaLLero NCNob30BaHUs UM 13-3a
eCTecTBEHHOro n3Hoca. B yactHocTy, cloga oTHoCATCA
Kabesnun, BeHTUW, BKNAAKMW, COMMa, LUANHAPDI, MOPLLHY,
yacTu Kopryca, NpoBogsLue cpeabl, GUIbTPbI, WaH-
1, NPOKNaZKK, pOTOPbI, CTaTopb! U T.M. [oBpexaeHus,
Bbi3BaHHble WHOBKOV MOKPbIBHBIMM MaTepuanamu,
HanpuMep, AUCNepCuy, LTYKaTYpKa, WNaTIeBKa, KNen,
rnasypb, KBapLieBas rpyHTOBKa.

— 3a pgedeKTbl Ha annapaTax, KOTopble CBA3aHbl C HECO-
6noAeHeM YKasaHuii Mo SKCMyaTaLm, HeHagnexa-
LM UCMOSb30BaHMEM, HEMPaBUbHbIM MOHTaXKOM UK
PEMOHTOM MOKyMaTesleM U TPETbMMM CTOPOHaMU,
aQHOMaJIbHbIMV OKPY»KaIoLVMU YCIIOBUAMM, HEMOAXO-
AAWVMN MaTepuanamm afia NoKpbITUS, XMUYECKUMMU,
3N1EeKTPOXMMUYECKMU WSV DNTEKTPUYECKMM BO3AEN-
CTBUAMM, HE NOAXOAALLMMY NPON3BOLCTBEHHBIMI YCO-
BMAMM, SKCMTyaTaLMel ¢ HenpaBubHbIM HanpsXeHem/
YacToTOW, Meperpy3Kon U HeMPaBUIbHbIM TEXHUYE-
CKMM 06CNY>KNBAHMEM, YXOAOM U YNCTKOM.

— 3a D,Ed)eKTbl Ha annaparte, KOTopble Bbi3BaHbl NCMOJ1b-
30BaHNnem I'IpI/IHa,D,HE)KHOCTeIZ, [ONOJTHUTENIbHbIX UK
3anacHbIX YacTen, KOTOpPbl€ HE ABNAKTCA OPUTrNHaJ1IbHbI-
MW 4aCTAMU Wagner.

— 3aun3gennd, Ha KOTopbIX Npon3BoanINCb U3SMeHeHNA
nnn gonoJiHeHuA.

— 32 Wu3genus, y KOTopbiX yaneH Unm He YNTaeTca cepuin-
HbI HOMep.

— 3a n3gennd, Ha KOTOPbIX NPOn3BOANNTNCE MOMbITKN pe-
MOHTa HEeYMNMOJIHOMOYE€HHbIMW NL.aMn.

— 3a nNpoAyKTbl C HE3HAYUTENbHBbIMU OTKJTOHEHUAMU OT
3aAaHHbIX CBOWCTB, KOTOpble HEe BIINAIKOT Ha NPUrogHOCTb
anrnaparta gnAa npumeHeHunA.

5. JononHuTtenbHble NpaBuna

BblleyKa3aHHble NpaBusia No rapaHTUn AeNCTBYIOT UCKITIO-
ynTenbHO ANs U3AENUin, Kotopble NpuobpeTeHsl B EC, CHI,
ABCTpanuu y aBTopu3oBaHHbIX MPOAABLIOB M MCMOJb3YI0TCA
B Npejesniax CTpaHbl-umnoprepa.

Ecnun npoBepKa NoKa)eT OTCyTCTBME rapaHTUNHOIO Ciyyas,
PEMOHT MPOMU3BOANTCSA 3a CUET MOKYyNaTens.

BblleyKa3aHHble NOSIOXKEeHUSA 3aBePLUIAIOT HaLLW NPaBOBble
OTHoWweHwuA. [lanbHenwmne NpeTeH3nmn, B YaCTHOCTU, CBA3AH-
Hble C YObITKaMy 1 pacxofamu Nofo6HOro pofaa, KoTopble
BO3HUMKAIOT 13-3a U34eNNA U €ro NCNOJIb30BaHUSA, Kpome
TeX, YTO BXOAAT B PAMKU 3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTM MO
V30eNnio, UCKITIOYATCA.

7O He 3aTpar1mBaeT NPeTeH3nn, CBA3aHHbIe C OTBETCTBEHHO-
CTbl0 32 1eheKTbl, MO OTHOLLIEHWIO K CMELMaNN3VPOBaHHbIM
npoaasLam.

[nA rapaHTUmn gencTeyeT HemeLKoe nNpaso. A3blK JOroBopa
— HeMeLUKuR. Mpn pasnnumax B HEMELIKOM TEKCTe 1 TeKCTe
Ha ApYrom A3blKe NPUOPUTETHLIM ABNAETCA HEMELIKNI TeKCT.

V. BarHep MmM6X

OTtpen npodeccroHanbHo 06paboTKK
OT710 JInnmentans LWtpacce 18

88677 Mapkaopd

MepepatneHan pecnybnmka lrepmarms

MpaBo Ha N3MEHEHNA COXPAHEHO.
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1

PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

Uwaga!

A A

1.

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
wskazéwkamidotyczqcymibezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi dofqczonymi do niniejszego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek moze by¢ przyczynq
porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub
ciezkich obrazen. Nalezy zachowac wszystkie
wskazowki dotyczqce bezpieczenstwa i
instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane we
wskazéwkach dotyczqgcych bezpieczeristwa
odnosisiedonarzedzielektrycznych zzasilaniem
sieciowym (przewodowych) lub zasilaniem
akumulatorowym (bezprzewodowych).

Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Utrzymywac miejsce pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Nieporzqdek w miejscu pracy lub brak
oswietlenia mogq prowadzi¢ do wypadkdw.

b) Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w miejscu, w
ktorym wystepuje zagrozenie wybuchem, gdzie
znajdujq sie palne ciecze, gazy lub pyly. Narzedzia
elektryczne wytwarzajq iskry, ktére mogq spowodowac
zapton pytu lub opardw.

c) W trakcie uzywania narzedzi elektrycznych nalezy
trzymad dzieci iinne osoby zdaleka od nich.
Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka.
Wtyku nie wolno zmienia¢ w zaden sposéb. Nie wolno
uzywac adapteraz elektronarzedziami zuziemieniem.
Niezmienione wtyki i odpowiednie gniazdka zmniejszajq
ryzyko porazenia prqgdem elektrycznym.

b) Unika¢ styku ciata z uziemionymi powierzchniami,
takimi jak rury, grzejniki, kuchenki elektryczne
i lodéwki. Z chwilg uziemienia ciata wystepuje zwiekszone
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

c) Nalezy chroni¢ elektronarzedzia przed deszczem
i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie wolno uzywa¢ przewodu zasilajgcego niezgodnie
z przeznaczeniem do przenoszenia lub zawieszania
elektronarzedzia badz do wyciagania wtyczki z
kontaktu. Przewéd zasilajacy musi znajdowac sie
z dala od zrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzenie lub splgtanie
przewoddw zasilajqcych zwieksza ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

-PL-

e) Jezeli nie da sie unikna¢ uzycia elektronarzedzia w
warunkach wilgoci, nalezy uzywac wytacznika rézni-
cowopradowego. Zastosowanie wytqcznika ochronnego
réznicowego zmniejsza ryzyko porazenia prqdem elektrycz-
nym.

. Bezpieczenstwo oséb

a) Nalezy zachowa¢ czujnos¢ i uwaza¢é na to, co sie
robi. Zachowa¢ rozsadek przy pracy z narzedziami
elektrycznymi. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu
badz lekarstw. Moment nieuwagi przy uzywaniu
elektronarzedzia moze spowodowac powazne uszkodzenie
ciata.

b) Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie bezpieczenstwa
oraz zawsze uzywac okularéw ochronnych. Noszenie
osobistego wyposazenia bezpieczeristwa, takiego jak
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe buty ochronne, kas
ochronny lub ochrona stuchu, odpowiednio do zastosowania
narzedzia elektrycznego, zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Nie dopusci¢ do przypadkowego uruchomienia.
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zasilania i/
lub podiaczeniem akumulatora, podniesieniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia nalezy sie upewnic,
ze elektronarzedzie jest wylaczone. Trzymanie palca
na wytqczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub
podtqczanie wiqczonego urzqdzenia do zasilania moze by¢
przyczynq wypadku.

d) Przed wiaczeniemurzadzenianalezy usuna¢ narzedzia
do regulacji lub klucze maszynowe. Narzedzie lub klucz
znajdujqce sie w obracajqcej sie czesci elektronarzedzia
moggq spowodowac uszkodzenie ciata.

e) Nie nalezy przecenia¢ swoich umiejetnosci. Zawsze
dba¢ o pewne podparcie istale zachowywac¢
rownowage. Dzieki temu mozna lepiej kontrolowac
elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ szerokiej
odziezy lub bizuterii. Trzymac¢ wilosy, ubranie
i rekawice z daleka od ruchomych czesci. LuZne ubranie,
bizuteria lub dtugie wtosy mogq zostac¢ wciqgniete przez
ruchome czesci.

g)Nie nalezy popada¢ w falszywe poczucie
bezpieczenstwa i nie nalezy narusza¢ regut
bezpieczenstwa dotyczacych elektronarzedzi,
nawet jesli sa Panstwo z nim dobrze zaznajomieni
po wielokrotnym uzyciu. Nieostrozne postugiwanie
sie elektronarzedziami w ciqgu utamkdéw sekundy moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen.
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4.
na

60

Staranne obchodzenie sie i uzytkowanie
rzedzi elektrycznych

a) Nie nalezy przecigzac¢ elektronarzedzia. Nalezy
uzywac narzedzi elektrycznych, przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Przy uzyciu wtasciwego
narzedzia elektrycznego mozna pracowac lepiej
i bezpieczniej, w podanym zakresie osiggow.

b) Nie uzywac narzedzi elektrycznych z uszkodzonym
witacznikiem. Narzedzie elektryczne, nie pozwalajgce
sie wiqczyc¢ lub wytqczyc, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

c) Przed przystapieniem do ustawiania urzadzenia,
wymiany akcesoriow lub odlozeniem elektronarzedzia
nalezy wyja¢ wtyczke z kontaktu i/lub wyjac
odlaczany akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalac uzywac urzadzenia osobom, ktére nie s
z nim zapoznane lub ktoére nie przeczytaty niniejszych
instrukcji. Narzedzia elektryczne sq niebezpieczne, jezeli
bedq uzywane przez niedoswiadczone osoby.

e) Nalezy starannie dbac o elektronarzedzie i stosowane
narzedzia. Nalezy sprawdza¢, czy ruchome czesci
urzadzenia dziatajg bez zarzutu i czy nie zacinaja sie,
czy czesci nie s ztamane lub uszkodzone w stopniu
wplywajacym na funkcjonowanie elektronarzedzia.
Przed przystagpieniem do uzytkowania
elektronarzedzia nalezy naprawic¢ uszkodzone czesci.
Przyczynq licznych wypadkdw sq Zle serwisowane narzedzia
elektryczne.

f) Narzedzia elektryczne, akcesoria, koncéwki narzedzi
itp. nalezy uzywacé zgodnie z niniejszymi instrukcjami
i w taki sposob, jaki jest przepisany dla danego typu
urzadzenia. Nalezy przy tym uwzglednia¢ warunki
pracy i wykonywanga czynno$¢. UZzywanie narzedzi
elektrycznych do zastosowar innych, niz przewidziane,
moze powodowac niebezpieczne sytuacje.

g) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza by¢ suche,
czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajq na bezpiecznqg obstuge
i kontrole elektronarzedziw nieprzewidzianych sytuacjach.

. Serwis

a) Elektronarzedzie moze by¢ naprawiane wylacznie
przez wykwalifikowanych specjalistéow i wytacznie z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia
to zachowanie bezpieczeristwa urzqdzenia.

b) Jesli kabel przylaczeniowy tego urzadzenia zostanie
uszkodzony, to producent, jego serwis lub osoba
podobnie wykwalifikowana musi go wymieni¢, aby
wykluczy¢ zagrozenia.
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2 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE NATRYSKIWACZA
AIRLESS

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych lokalnych
wymogow bezpieczenstwa.

Aby bezpiecznie obstugiwacé wysokocisnieniowe spryskiwac-
ze Airless, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad bezpiec-
zenstwa.

2.1 TEMPERATURA ZAPLONU

Rozpryskiwa¢ wylgcznie materiaty powto-
kowe o temperaturze zaptonu wyzszej lub
réwnej 21 °C.

Temperatura zaptonu jest najnizszg tempe-
raturg, przy ktérej z materiatu powtokowego
powstaja pary. Pary te sg wystarczajace, aby
utworzy¢ fatwopalng mieszanine z powie-
trzem nad materiatem powtokowym.

Uwaga

2.2 ZABEZPIECZENIE PRZED WYBUCHEM

Nie nalezy uzytkowac urzadzenia w mie-
jscach pracy objetych rozporzadzeniem dot.
ochrony przed wybuchem. Urzadzenie nie
jest zabezpieczone przed wybuchem.

Nie nalezy uzytkowac urzadzenia w obsza-
rach zagrozonych wybuchem (strefy 0, 1i 2).
Obszary zagrozone wybuchem to np. miejsce
przechowywania lakierédw i bezposrednie
otoczenie obiektu natryskowego. Umiesci¢
urzadzenie w odlegtosci co najmniej 3 m od
obiektu natryskowego.

Uwaga

2.3 RYZYKO WYBUCHU | POZARU PODCZAS
NATRYSKIWANIA Z POWODU OBECNOSCI

ZRODEL ZAPLONU

W otoczeniu nie mogga znajdowac sie zrodta
zaptonu, np. otwarty ogien, iskry, swiecace
druty, gorace powierzchnie, zabronione jest
ponadto palenie papieroséw, cygar i fajek ty-
toniowych itp.

Uwaga

-PL-
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24 NIEBEZPIECZENSTWO ODNIESIENIA
OBRAZEN CIALA PRZEZ STRUMIEN

NATRYSKOWY

Uwaga! Niebezpieczenstwo odniesienia ob-
razen ciata przez wstrzykniecie!

Nigdy nie ustawia¢ pistoletu do natryski-
wania w kierunku swoim, innych oséb lub
zwierzat.

Pistoletu do natryskiwania uzywa¢ wyfacz-
nie z zabezpieczeniem strumienia natrysko-
wego przed dotykiem.

Strumien natryskowy nie moze stykac sie z
zadng czescia ciata.

Wysokie ci$nienie natryskiwania pistoletéw
do natryskiwania Airless moze spowodowac
bardzo niebezpieczne obrazenia. W przy-
padku zetkniecia sie ze strumieniem natry-
skowym materiat powtokowy moze zostac
wstrzykniety do skory. Nie nalezy traktowac
obrazen powstatych w wyniku natrysku jako
nieszkodliwego ciecia. W przypadku uszko-
dzenia skéry spowodowanego przez mate-
riat powtokowy lub rozpuszczalnik nalezy
natychmiast skonsultowac sie z lekarzem w
celu szybkiego, specjalistycznego leczenia.
Nalezy poinformowa¢ lekarza o stosowa-
nym materiale powtokowym lub rozpusz-
czalniku.

:;mll\h‘,é
4

-

2.5 ZABEZPIECZENIE PISTOLETU DO
NATRYSKIWANIA PRZED PRZYPADKOWYM

URUCHOMIENIEM

Pistolet do natryskiwania nalezy zawsze zabezpieczy¢ na
czas montazu lub demontazu dyszy oraz przerw w pracy.

2.6 ODRZUT PISTOLETU DO NATRYSKIWANIA

W przypadku wysokiego ci$nienia robocze-
go pociagniecie za kabtak spustowy spowo-
duje site odrzutu do 15 N.

W przypadku braku przygotowania na taka
sytuacje reka moze zosta¢ odepchnieta lub
moze dojs¢ do utraty réwnowagi. Moze to
prowadzi¢ do odniesienia obrazen ciata.

2.7 OCHRONA DROG ODDECHOWYCH
W CELU OCHRONY PRZED PARAMI

ROZPUSZCZALNIKOW

Podczas natryskiwania nalezy nosi¢ maske ochronna.

-PL-

2.8  UNIKANIE CHOROB ZAWODOWYCH

Nosi¢ okulary ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu. To urzadzenie moze wytworzy¢
cisnienie akustyczne powyzej 85 dB.

Do ochrony skéry potrzebne sa: odziez ochronna, rekawice i
ewentualnie krem ochronny do skéry.

Przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych materiatéw
powtokowych, rozpuszczalnikéw i srodkéw czyszczacych
podczas przygotowywania, przetwarzania i czyszczenia ur-
zadzenia.

29 MAKS. CISNIENIE ROBOCZE

Dopuszczalne ci$nienie robocze dla pistoletu do natryski-
wania, akcesoridw pistoletu do natryskiwania, akcesoriow
urzadzenia i weza wysokocisnieniowego nie moze byc¢
mniejsze niz maksymalne cisnienie robocze 21,4 MPa (214
baréw) okreslone na urzadzeniu.

2.10 WAZWYSOKOCISNIENIOWY

Uwaga! Niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen ciata przez wstrzykniecie! W wy-
niku zaginania, zuzycia i niewtasciwego

- uzytkowania moze dos¢ do nieszczelnosci

Uwaga | weza wysokocisnieniowego. W miejscu
nieszczelnosci moze dojs¢ do wstrzykniecia
ptynu w skore.

® Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ waz
wysokocisnieniowy.

® Uszkodzony waz wysokocisnieniowy nalezy natych-
miast wymienic.

e Nigdy nie nalezy samodzielnie naprawia¢ uszkodzone-
go weza wysokocisnieniowego!

® Unika¢ ostrego skrecania lub zaginania; najmniejszy
promien zgiecia to okoto 20 cm.

® Nie przejezdzac po wezu wysokocisnieniowym i chroni¢
go przed ostrymi przedmiotami i krawedziami.

e Nigdy nie ciaggna¢ za waz wysokocisnieniowy w celu
przesuniecia urzadzenia.

® Nie skrecac weza wysokocisnieniowego.

e Nie wkfada¢ weza wysokocisnieniowego do rozpusz-
czalnika. Zewnetrzng powierzchnie przetrze¢ wilgotna
Sciereczka.

® Potozy¢ waz wysokocisnieniowy w taki sposéb, aby za-

pobiec ryzyku potkniecia sie.

(4]

Ze wzgledu na dziatanie, bezpieczenstwo
i zywotnos¢ nalezy uzywac wylacznie ory-
ginalnych wezy wysokocisnieniowych WA-
GNER.
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2.11 LADUNEKELEKTROSTATYCZNY (ISKRZENIE

LUB TWORZENIE PLOMIENIA)

Ze wzgledu na natezenie przeptywu mate-
riatu powtokowego podczas natryskiwania
na urzadzeniu moga wystapic tadunki elek-
trostatyczne.

Moga one powodowac iskrzenie lub two-
rzenie sie ptomienia po wytadowaniu. Dla-
tego konieczne jest, aby urzadzenie byto za-
wsze uziemione przez instalacje elektrycz-
na. Podtaczenie przez uziemione zgodnie z
przepisami gniazdko z bolcem ochronnym.

Uwaga

tadunek elektrostatyczny z pistoletu do natryskiwania i
weza wysokocisnieniowego jest odprowadzany przez waz
wysokocisnieniowy. Dlatego rezystancja elektryczna mie-
dzy pofaczeniami weza wysokocisnieniowego musi by¢
réwna lub mniejsza niz 1 megaom.

2.12 STOSOWANIE URZADZENIA NA PLACACH

BUDOWY | W WARSZTATACH

Podtaczenie do sieci elektrycznej moze by¢ wykonane tylko
przez specjalny punkt zasilania z wylgcznikiem réznicowo-
pradowym o INF < 30 mA. Wymagany jest wyfgcznik ochron-
ny (bezpiecznik) o natezeniu 16 A (charakterystyka B lub C).

2.13 WENTYLACJA PODCZAS NATRYSKIWANIA W
POMIESZCZENIACH

Zapewni¢ wystarczajgca wentylacje, aby usuna¢ pary roz-
puszczalnika.

2.14 KIERUNKI ODSYSANIA
Muszg one zostac utworzone przez uzytkownika urzadzenia
zgodnie z lokalnymi przepisami.

2.15 UZIEMIENIE OBIEKTU NATRYSKOWEGO
Powlekany obiekt natryskowy musi by¢ uziemiony (Sciany
budynku sg zwykle uziemione naturalnie).

2.16 MATERIAL POWLOKOWY

Uwazac na zagrozenia, ktére moga by¢ spowodowane pr-
zez natryskiwang substancje i przestrzegac¢ informacji z na-
drukéw na zbiornikach lub wskazéwek, podanych przez
producenta substancji. Nie natryskiwac substancji o niezna-
nym potencjale zagrozen.
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2.17 CZYSZCZENIE URZADZENIA

Podczas czyszczenia nalezy przeptukac pistolet wytacznie
za pomoca oddzielnej dyszy i niskiego cisnienia.

Podczas czyszczenia urzadzenia rozpusz-
czalnikiem nie nalezy spryskiwac ani pom-
powa¢ do pojemnika z matym otworem
(otwor czopowy). Niebezpieczenstwo spo-
wodowane powstaniem wybuchowej mie-
szanki gaz/powietrze. Uzywa¢ tylko uzie-
mionego metalowego pojemnika. W celu
uziemienia mocno trzymac pistolet przy
krawedzi pojemnika.

Uwaga

Ryzyko zwarcia z powodu przenikajacej
wody!

Nigdy nie spryskiwa¢ urzadzenia myjka
wysokocisnieniowa lub wysokocisnieniowg
myjka parowa.

Uwaga

2.18 PRACE LUB NAPRAWY OPRZYRZADOWANIA

ELEKTRYCZNEGO

Czynnosci te moze przeprowadzac¢ tylko wykwalifikowany
elektryk. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nie-
prawidtowga instalacje. Przed przystapieniem do prac nalezy
wyjac wtyczke sieciowg urzadzenia z gniazdka wtykowego.

2.19 PRACE KONSERWACYJNE | PRZERWY W

PRACY

Przed wykonaniem jakiejkolwiek pracy przy urzadzeniu i
przed kazda przerwa w pracy nalezy rozprezy¢ cisnienie
pistoletu do natryskiwania i weza wysokocisnieniowego.
Zabezpieczy¢ kabtak spustowy pistoletu do natryskiwania i
wytgczy¢ urzadzenie.

2.20 INSTALACJA NA NIEROWNYM TERENIE

Przéd musi by¢ skierowany w dét, aby unikna¢ poslizgu.
Urzadzenie nie moze pracowacé na pochytych podtozach
ze wzgledu na tendencje do przemieszczania sie z powodu
drgan.
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3 OGOLNE INFORMACJE NA TEMAT
ZASTOSOWANIA

3.1 ZASTOSOWANIE

Wydajnos¢ urzadzenia umozliwia jego zastosowanie na
placach budowy podczas prac dyspersyjnych na matych i
$rednich powierzchniach. ProSpray 20 moze by¢ uzywany
tylko w obszarze wewnetrznym.

W segmencie lakierni urzadzenie nadaje sie do wszystkich
typowych prac, takich jak: malowanie drzwi, oscieznic, mebli,
okfadzin drewnianych, ogrodzen, grzejnikéw (instalacji
ogrzewania) i czesci stalowych.

3.2 MATERIALY POWLOKOWE

PRZETWARZANE MATERIALY POWLOKOWE

Zwréci¢  uwage na  jakos¢  natrysku
bezpowietrznego materiatéw powitokowych
do przetwarzania.

(4]

Lakiery i farby rozcienczalne lub zawierajace rozpuszczalniki,
dwusktadnikowe materiaty powlokowe, dyspersje, farby
lateksowe.

Bezzgody firmy WAGNER nie mozna uzywac do natryskiwania
zadnych innych materiatow.

FILTROWANIE

Pomimo zastosowania filtra ssacego i wktadu w pistolecie
natryskowym zasadniczo zaleca sie filtrowanie materiatu
powtokowego.

Przed rozpoczeciem pracy wymiesza¢ materiat powtokowy.

8

Uwaga: podczas mieszania mieszadtami z
napedem silnikowym zwréci¢ uwage, aby nie
doprowadzi¢ do wymieszania z pecherzykami
powietrza. Pecherzyki powietrza przeszkadzaja
podczas natryskiwania i moga doprowadzi¢ do
przerwania pracy.

LEPKOSC

Za pomocya tego urzadzenia mozna przetwarza¢ materiaty
powtokowe o wysokiej lepkosci do ok. 20 000 MPa s.

Jesli nie mozna zassa¢ materiatow powtokowych o wysokiej
lepkosci, nalezy je rozcienczy¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

DWUSKLADNIKOWY MATERIAL POWLOKOWY

Scisle przestrzega¢ wihasciwego czasu przetwarzania. W
tym czasie przeptuka¢ i doktadnie wyczysci¢ urzadzenie
odpowiednimi srodkami czyszczacymi.

MATERIALY POWLOKOWE Z MATERIALAMI
DODATKOWYMI O OSTRYCH KRAWEDZIACH

Maja one silny wptyw na zuzycie zawordéw, weza
wysokocisnieniowego, pistoletu natryskowego i koncowki.
Wytrzymatos¢ tych czesci moze ulec znaczacemu
zmniejszeniu w wyniku stosowania takich materiatow.
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4.1 PROCES NATRYSKU BEZPOWIETRZNEGO

Gtéwne obszary zastosowan to naktadanie grubych warstw
materiatu powtokowego o wysokiej lepkosci na duzych
powierzchniach i przy wysokim zuzyciu materiatu.

Pompa ttokowa pobiera materiat powtokowy, zasysajac go
i przekazujac do koncowki. Ttoczony przez koncéwke pod
cisnieniem maksymalnie 214 baréw (21,4 MPa) materiat
powtokowy jest rozpylany. Tak wysokie cisnienie wywotuje
efekt drobnoziarnistego rozpylania materiatu powtokowego.

Poniewaz ten proces odbywa sie bez uzycia powietrza, nosi
nazwe procesu BEZPOWIETRZNEGO.

Gtéwne zalety tej metody natrysku to najdrobniejsze
rozpylanie, praca bez powstawania chmury i gtadka
powierzchnia bez pecherzykédw powietrza. Nalezy réwniez
wspomnie¢ o takich zaletach, jak szybkos$¢ i wygoda
naktadania.

4.2 ZASADA DZIALANIA URZADZENIA

Ponizej przedstawiono krétki opis techniczny konstrukeji w
celu lepszego zrozumienia zasady dziatania.

Urzadzenia ProSpray 20 firmy WAGNER s3 napedzanymi
elektrycznie wysokocisnieniowymi jednostkami
natryskowymi.

Przektadnia przenosi site napedowa na wat korbowy. Wat
korbowy przemieszcza w gore i w dot ttoki pompy podajacej
materiat.

Zawor wlotowy jest otwierany automatycznie przy ruchu
tloka w gdre. Zawor wylotowy jest otwierany przy ruchu ttoka
w dot.

Materiat powtokowy przeptywa pod wysokim cisnieniem
przez waz wysokocisnieniowy do pistoletu natryskowego.
Materiat powtokowy opuszczajacy koncoéwke ulega
rozpyleniu.

Regulator cisnienia okresla objetos¢ i cisnienie robocze
materiatu powtokowego.
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4.3

4.4

NS ok w Ny e

OPIS RYSUNKU POGLADOWEGO
URZADZENIA PROSPRAY 20

Pistolet natryskowy

Waz wysokocisnieniowy

Waz powrotny

Rura ssawna

Rama

Pojemnik $ciekowy

Zawoér bezpieczenstwa

Potozenie dzwigni w pionie — NAPELNIANIE (G
cyrkulacja)

Potozenie dzwigni w poziomie — NATRYSK ("'\)

RYSUNEK POGLADOWY URZADZENIA
PROSPRAY 20

10.
11.
12.

Pokretto regulacji cisnienia

Przefacznik WE./WYL.

Bezpiecznik

Wskaznik cisnienia

Pojemnik na olej EasyGlide (EasyGlide zapobiega
zwiekszonemu zuzyciu uszczelnien)

SPRAY "™\
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5

ROZPOCZECIE PRACY

4.5 DANE TECHNICZNE
Napiecie
| 220~240 VAC, 50/60 Hz
Maks. pobér pradu
| 59A
Urzadzenie pobierajace moc
| 900 W

Kabel zasilajacy

| 6 m dtugosci, 3 x 1,5 mm?

Maks. cisnienie robocze
| 214 baréw (21,4 MPa)
Maks. natezenie przeptywu
| 2,0 [/min
Przeplyw objetosciowy przy 12 MPa (120 baréw) zwoda
| 1,6 I/min
Maks. rozmiar koncéwki
| 0.021 cala-0,53 mm
Maksymalna temperatura materialu powlokowego

| 43°C
Maks. lepkosé

| 20 000 MPa:-s
Masa

| 15,2 kg

Specjalny waz wysokocisnieniowy
| 6,35 mm, 15m-1/4"- 18 NPSM
Wymiary (wys. x szer. x gieb.)

5.1

WAZ WYSOKOCISNIENIOWY, PISTOLET
NATRYSKOWY | OLEJ SEPARUJACY

Jesli znajduje sie na wyposazeniu, wskaznik cisnienia (1)
przykreci¢ do wylotu materiatu powtokowego (rys. 2,
poz. 2).

Waz wysokocisnieniowy (3) przykreci¢ do wylotu
materiatu powtokowego na wskazniku cisnienia (rys. 2,
poz. 4).

Nakreci¢ pistolet natryskowy (5) wraz z wybrang
koncéwka na waz wysokocisnieniowy.
Dokreci¢nakretkiztaczynawezachwysokocisnieniowych,
aby nie dopusci¢ do wycieku materiatu powtokowego.

5.  Napetnic¢ pojemnik olejem EasyGlide (rys. 3). Nie wlewa¢
zbyt duzo oleju EasyGlide, tj. dopilnowa¢, aby olej nie

kapat do pojemnika z materiatem powtokowym.

| 480 x 360 x 405 mm

Wibracje

Pistolet natryskowy nie przekracza 2,5 m/
SZ

Maks. poziom ci$nienia akustycznego

Olej EasyGlide zapobiega
zuzyciu uszczelnien.

zwiekszonemu

A

Uwaga

| 80 dB*

¥ Miejsce pomiaru: w odlegtosci 1 m od urzadzenia i
1,6 m nad podtozem, ci$nienie robocze 12 MPa (120
baréw), podtoze pogtosowe.

4.6 TRANSPORTOWANIE NA POJEZDZIE
Zabezpieczy¢  urzadzenie  wifasciwymi  elementami
mocujacymi.
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5.2 PODLACZENIE DO ZASILANIA SIECIOWEGO

Urzadzenie musi by¢ podtaczone do wtasciwie
uziemionego gniazda zasilania sieciowego.

Uwaga

Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania sieciowego
nalezy upewnic sie, ze napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

W przypadku podtaczenia do publicznej sieci niskiego
napiecia mozliwy jest wymég posiadania licencji od operatora
sieci. Nalezy sprawdzi¢ przepisy obowigzujace w danym kraju
i skontaktowac sie z operatorem sieci.

Przytacze  musi  by¢  wyposazone w  wylacznik
réznicowopradowy o pradzie roboczym INF < 30 mA.

5.3 CZYSZCZENIE SRODKA
KONSERWUJACEGO PRZY PIERWSZYM
URUCHOMIENIU

Seria akcesoriow Wagnera obejmuje réwniez
przenosne urzadzenie zabezpieczajace
operatora, ktérego mozna réwniez uzywac z
innymi urzadzeniami elektronicznymi.

1. Zanurzy¢ rure ssacq (rys. 4, poz. 1) i waz powrotny (2) w
pojemniku z odpowiednim $rodkiem czyszczacym.

2. Obroci¢ pokretto regulacji cisnienia w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek (3) w celu ustawienia
minimalnego cisnienia.

3. Otworzy¢ zawdr bezpieczenstwa (4), potozenie zaworu
NAPEENIANIE (5 cyrkulacja).

4. Wiaczyc urzadzenie (5) (ON).

5. Poczeka¢, az srodek czyszczacy wydostanie sie z weza
powrotnego.

6. Zamkna¢ zawér bezpieczenstwa, potozenie zaworu
NATRYSK ("1 natrysk).

7. Nacisnac spust pistoletu natryskowego.

8. Rozpyli¢ srodek czyszczacy z urzadzenia do otwartego
pojemnika.

5.4 EKSPLOATACJA URZADZENIA Z
MATERIALEM POWLOKOWYM

1. Zanurzy¢ rure ssacq (rys. 4, poz. 1) i waz powrotny (2) w
pojemniku z materiatem powtokowym.

2. Obroci¢ pokretto regulacji ci$nienia w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek (3) w celu ustawienia
minimalnego cisnienia.

3. Otworzy¢ zawér bezpieczenstwa (4), potozenie zaworu
NAPELNIANIE (5 cyrkulacja).

4, Wiaczyc urzadzenie (5) (ON).

5. Poczeka¢, az materiat powtokowy wydostanie sie z weza
powrotnego.

6. Zamkna¢ zawor bezpieczenstwa, potozenie zaworu
NATRYSK (*"T\ natrysk).

7. Uruchomi¢ pistolet natryskowy kilka razy i wykonywac
natrysk do pojemnika do momentu, w ktérym materiat
powtokowy bedzie wydostawac sie z pistoletu bez
przerwy.

8. Zwiekszac cisnienie, powoli obracajac pokretto regulacji
cisnienia.
Sprawdzi¢ wzorzec natryskiwania i zwiekszac cisnienie
do momentu poprawnego rozpylenia.

Zawsze ustawiac pokretto regulatora cisnienia na
najnizsze ustawienie, ktére zapewnia dobre rozpylenie
materiatu.

9. Urzadzenie jest gotowe do natryskiwania.

-PL- 67



TECHNIKA NATRYSKIWANIA ProSpray 20

6 TECHNIKA NATRYSKIWANIA

] ] o C) Nacisna¢ spust pistoletu po rozpoczeciu pociagniecia.
Ryzyko V\{tryslfu pc’>d, skgre. Nie natrysklwa}c Pusci¢ spust przed korcem pociagniecia. Pistolet
bez za’ro.zo,nej' koricowki c!y§zy. ,NI,GDY nie natryskowy powinien poruszac sie po zarowno po
uruchamiac pistoletu, dopdki koricowka nie pociagnieciu, jak i zwolnieniu spustu. Naktada¢ na

zostanie catkowicie obrécona do potozenia siebie kazde pociagniecie, wykonujac zaktadke ok. 30%.
natrysku lub odblokowania. ZAWSZE wtaczac Ma to na celu ptynne natozenie powtoki.

blokade spustu pistoletu przed zdjeciem
koncéwki, jej wymiang lub czyszczeniem. C

f 1

A) Najlepszym sposobem wykonania prawidtowego 25-30cm 25-30 cm
naktadania powtoki jest jej rbwnomierne roztozenie na
catej powierzchni. Ramie powinno poruszac sie ze statg
predkoscia, a pistolet natryskowy powinien znajdowac
sie w statej odlegtosci od powierzchni. Najkorzystniejsza
odlegtos¢ natryskiwania wynosi od 25 do 30 cm miedzy
koncéwka natryskowa a powierzchnia.

‘ W przypadku bardzo ostrych krawedzi lub
25-30cm smug w natryskiwanym strumieniu nalezy
* zwiekszy¢ cisnienie robocze lub rozcienczy¢
\Y/ L\ AN R - materiat powtokowy.

B) Utrzymywac pistolet pod katem prostym do
powierzchni. Oznacza to, ze nalezy przemieszczac cate
ramie do przodu i do tytu, a nie tylko zgina¢ nadgarstek.

Pistolet natryskowy powinien by¢ ustawiony
prostopadle do powierzchni, w przeciwnym razie jeden
koniec wzoru bedzie grubszy od drugiego.

68 -PL-
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POSLUGIWANIE SIE WEZEM WYSOKOCISNIENIOWYM/ PRZERWANIE PRACY

7  POSLUGIWANIE SIE WEZEM
WYSOKOCISNIENIOWYM

8 PRZERWANIE PRACY

Urzadzenie jest wyposazone w waz
wysokocisnieniowy specjalnie przystosowany
do pomp ttokowych.

obrazen ciata

Niebezpieczenstwo
spowodowanych nieszczelnym wezem
wysokocisnieniowym. Natychmiast wymienic¢

uszkodzony waz wysokocisnieniowy.
Nie naprawia¢ samodzielnie uszkodzonych
wezy wysokoci$nieniowych!

Zachowac ostrozno$¢ przy postugiwaniu sie wezem
wysokocisnieniowym. Unika¢ ostrych zgie¢ i zagiec¢
najmniejszy promien giecia wynosi okoto 20 cm.

Nie najezdza¢ na waz wysokocisnieniowy. Chroni¢ go przed
ostrymi przedmiotami i krawedziami.

Nie ciaggnac¢zawazwysokocisnieniowyw celu przemieszczenia
urzadzenia.

Upewnic sie, ze waz wysokocisnieniowy nie ulega skreceniu.
Mozna tego unikna¢, stosujac pistolet natryskowy Wagner ze
ztaczem obrotowym i systemem wezy.

1. Otworzy¢ zawdr bezpieczenstwa, potozenie zaworu
NAPEENIANIE (G cyrkulacja).

2. Wytaczy¢ urzadzenie (OFF).

3. Obréci¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek w celu ustawienia
minimalnego cisnienia.

4. Pociagnac za spust pistoletu natryskowego, aby uwolnic
cisnienie z weza wysokocisnieniowego i pistoletu
natryskowego.

5. Zabezpieczy¢ pistolet natryskowy; szczegotowe
informacje na ten temat znajdujg sie w podreczniku
obstugi pistoletu natryskowego.

6. Jesli trzeba wyczysci¢ koncéwke standardowg — zob.
rozdziat 13.2.

Jesli zainstalowano koncowke niestandardowa,
postepowac zgodnie z opisem czynnosci we wiasciwym
podreczniku obstugi.

7. W zaleznosci od modelu pozostawi¢ rure ssacg lub
W3z ssacy i waz powrotny zanurzony w materiale
powtokowym lub obréci¢ go Ilub zanurzy¢ w
odpowiednim $rodku czyszczacym.

Przy pracy na rusztowaniu z wezem
i wysokoci$nieniowym najlepiej  zawsze
prowadzi¢ waz po zewnetrznej stronie

rusztowania.

W przypadku stosowania szybkoschnacego lub
dwuskfadnikowego materiatu powtokowego
nalezy sie upewni¢, ze w czasie obrobki

urzadzenie zostato wyptukane odpowiednim
srodkiem czyszczacym.

Uwaga

Ryzyko wzrasta wraz z wiekiem weza
wysokocisnieniowego. Firma Wagner zaleca
wymiane weza wysokocisnieniowego po 6
latach.

E

Uzywac tylko oryginalnych wezy
wysokocisnieniowych  firmy WAGNER w
celu zapewnienia poprawnego dziatania,
bezpieczenstwa i trwatosci.

H

-PL- 69
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9

CZYSZCZENIE URZADZENIA
(WYLACZENIE)

ProSpray 20

Czystos¢ to najlepszy sposéb zapewnienia
bezawaryjnej pracy urzadzenia. Po zakonczeniu
pracy nalezy wyczysci¢ urzadzenie. Pozostaty
materiat powtokowy w zadnym wypadku nie
moze wyschna¢ i ulec stwardnieniu wewnatrz
urzadzenia.

H

Srodek czyszczacy stosowany do czyszczenia
(tylko o temperaturze zaptonu powyzej 21°C)
musi by¢ odpowiedni do uzytego materiatu
powtokowego.

10.
1.

12.

9.1

Zamkna¢ zawodr bezpieczenstwa, potozenie zaworu
NATRYSK (*"T\ natrysk).

Nacisna¢ spust pistoletu natryskowego.

Pompowac resztki srodka czyszczacego do otwartego
pojemnika, az do opréznienia urzadzenia.

Wytaczy¢ urzadzenie (OFF).

CZYSZCZENIE URZADZENIA Z ZEWNATRZ

E

e Zabezpieczy¢ pistolet natryskowy;
szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w podreczniku obstugi pistoletu
natryskowego.

e Wyczyscic¢ i wymieni¢ koncdwke.

¢ W wypadku korncowki standardowej zob.

rozdziat 13.2.

e Jesli zainstalowano koncowke
niestandardowg,  postepowad  zgodnie
z opisem czynnosci we  wihasciwym

podreczniku obstugi.

Najpierw wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

N =
. h

w
.

Wyjac¢ waz ssacy z materiatu powtokowego.

Zamkna¢ zawor bezpieczenistwa, potozenie zaworu
NATRYSK (*"T\ natrysk).

Wtaczy¢ urzadzenie (ON).

Uwaga

A
A

Niebezpieczenstwo  zwarcia w  wyniku
przedostania sie wody!

Nigdy nie my¢ urzadzenia  myjkami
wysokocisnieniowymi lub

wysokocisnieniowymi myjkami parowymi.

Nie umieszcza¢ weza wysokocisnieniowego
w rozpuszczalniku. Zewnetrzne czesci weza
nalezy czysci¢ mokra szmatka.

A

Uwaga

W  przypadku materiatéw  powtokowych
zawierajacych rozpuszczalniki pojemnik nalezy
uziemic.

9.2

Wytrze¢ zewnetrzng cze$¢ urzadzenia szmatka zwilzong
odpowiednim $rodkiem czyszczacym.

CZYSZCZENIE SITKA WLOTOWEGO

A

Przestroga! Nie pompowac ani nie rozpyla¢ do
pojemnika z matym otworem (czopem)!
Zapozna¢ sie z przepisami
bezpieczenstwa.

dotyczacymi

8

Czysty filtr ssacy zawsze gwarantuje
maksymalng podawang dawke, state cisnienie
natrysku i bezawaryjnga prace urzadzenia.

>

70

Pociagna¢ za spust pistoletu natryskowego w celu
wypompowania pozostatosci materiatu powtokowego
z weza ssgcego, weza wysokocisnieniowego i pistoletu
natryskowego do otwartego pojemnika.

Zanurzy¢ waz ssacy z wezem powrotnym w pojemniku z
odpowiednim $rodkiem czyszczacym.

Obroci¢ pokretto regulatora cisnienia w niebieska strefe
— pulsujace ci$nienie do czyszczenia rozpylacza.

Otworzy¢ zawér bezpieczenstwa, potozenie zaworu
NAPEENIANIE (G cyrkulacja).

Przez kilka minut wpompowywa¢ w ukfad odpowiedni
srodek czyszczacy.

-PL-

1.
2.

Czyszczenie wykona¢ przy uzyciu twardej
odpowiedniego srodka czyszczacego.

Odkrecic filtr (rys. 5) z rury ssacej.
Wyczysci¢ lub wymienic filtr.

szczotki i
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CZYSZCZENIE URZADZENIA (WYEACZENIE)

9.3 CZYSZCZENIE FILTRA
WYSOKOCISNIENIOWEGO

Reqularnie czysci¢ wkiad filtra. Zanieczyszczony
lub zatkany filtr wysokocisnieniowy moze

by¢ przyczyng nieprawidtowego wzorca
natryskiwania lub zatkania korncéwki.

1. Obréci¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu
ustawienia minimalnego cisnienia.

2. Otworzy¢ zawor bezpieczenstwa, potozenie zaworu
NAPEENIANIE (3 cyrkulacja).

3. Wytaczyc urzadzenie (OFF).

Odtaczy¢ wtyczke przewodu zasilania od
gniazdka sieciowego.

4, Odkreci¢ obudowe filtra (rys. 6, poz. 1) kluczem
tasmowym.

5. Wyciagna¢ wktad filtra (2) z kolektora (3).

6. Oczysci¢ wszystkie czesci wiasciwym  Srodkiem
czyszczacym. W razie potrzeby wymieni¢ wktad filtra.

7. Sprawdgzi¢ piersciert samouszczelniajacy (4); wymienié¢ w
razie potrzeby.

8. Wocisna¢ nowy lub oczyszczony filtr do kolektora pompy.

9. Wkreci¢ obudowe filtra (1) i dokrecic jg do konca kluczem
tasmowym.

®

2.4

CZYSZCZENIE BEZPOWIETRZNEGO
PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Pistolet natryskowy nalezy czysci¢ po kazdym
@ uzyciu.

Bezpowietrzny pistolet natryskowy nalezy czyscic
odpowiednim $rodkiem czyszczacym.

Oczysci¢ doktadnie koncowke wiasciwym $rodkiem
czyszczacym, aby nie pozostaty na niej resztki materiatu
powtokowego.

Oczysci¢ doktadnie zewnetrzng cze$¢ bezpowietrznego
pistoletu natryskowego.

FILTR WLOTOWY BEZPOWIETRZNEGO PISTOLETU
NATRYSKOWEGO (RYS. 7)

1.

-PL-

Odftaczy¢ goérna czes$¢ ostony spustu (1) od gtowicy
pistoletu.

Uzywajac dolnej czesci ostony spustu jako klucza,
poluzowaciwyjac zespot uchwytu (2) z gtowicy pistoletu.
Wyjac¢ stary filtr (3) z gtowicy pistoletu. Oczysci¢ lub
wymienic.

Wsunag¢ nowy filtr do gtowicy pistoletu, stozkowym
zakonczeniem do przodu.

Wkreci¢ zespdt uchwytu w gtowice pistoletu. Dokreci¢
mocno kluczem do ostony spustu.

Przymocowac z powrotem ostone spustu do gtowicy
pistoletu.

A
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10 CZYNNOSCINAPRAWCZE W WYPADKU AWARII

Typ usterki Mozliwa przyczyna Czynnosci w celu usuniecia usterki

A. Urzadzenie nie uruchamia sie

B. Urzadzenie nie zasysa
materiatu

C. Urzadzenie zasysa materiat,
ale cisnienie nie wzrasta

D. Materiat powtokowy
wydostaje sie z gornej czesci
sekgji cieczy

E. Zwiekszone pulsacje pistoletu
natryskowego

F. Niska jakos¢ wzoru
natryskiwania

G. Brak zasilania urzadzenia

72

Brak napiecia.

Zbyt niska nastawa cisnienia.
Uszkodzony przetacznik Wt./
WYL,

Zawor bezpieczenstwa w
potozeniu NATRYSK (*"T{
natrysk).

Filtr wystaje ponad poziom
cieczy i zasysa powietrze.

Filtr zatkany.

Waz ssacy / rura ssaca jest luzna,
tj. urzadzenie zasysa powietrze z
zewnatrz.

Koncéwka jest bardzo zuzyta.
Koncéwka jest zbyt duza.

Zbyt niska nastawa ci$nienia.

Filtr zatkany.

Materiat powtokowy przeptywa
przez waz powrotny, gdy zawor
bezpieczenstwa znajduje sie
potozeniu NATRYSK (>"TY
natrysk).

Uszczelnienia sklejaja sie lub sa
zuzyte.

Zuzyte kulki zawordéw.

Zuzyte gniazda zawordw.

Zuzyte gorne uszczelnienie.
Zuzyty ttok.

Nieprawidtowy typ weza
wysokocis$nieniowego.

Koncéwka jest zuzyta lub zbyt
duza.
Zbyt duze cisnienie.

Koncéwka jest za duza do
natryskiwanego materiatu.
Nieprawidtowa nastawa
cisnienia.

Zbyt mata pojemnos¢.

Zbyt wysoka lepko$¢ materiatu
powtokowego.

Zbyt niska nastawa ci$nienia.

-PL-

Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
Obrocic¢ pokretto regulacji cisnienia w goére.
Wymienic.

Ustawi¢ zawdr bezpieczenstwa w potozeniu
NAPEENIANIE (5 cyrkulacja).

Uzupetni¢ materiat powtokowy.

Wyczysci¢ lub wymienic filtr.
Oczysci¢ punkty pofaczenia. Dokrecic rure ssaca.

Wymienic

Dobor mniejszej koncéwki — zob. Tabela
koncowek.

Obréci¢ pokretto regulacji cisnienia zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara w celu zwiekszenia
wartosci.

Wyczysci¢ lub wymienic filtr.

Wymontowac i wyczysci¢ lub wymieni¢ zawor
bezpieczenstwa.

Wymontowac i wyczysci¢ lub wymieni¢
uszczelnienia.

Wymontowac i wymieni¢ kulki zaworéw.
Wymontowac i wymieni¢ gniazda zaworéw.

Wymontowac i wymieni¢ uszczelnienie.
Wymontowac i wymieni¢ ttok.

Stosowac wytacznie oryginalne weze
wysokocisnieniowe firmy WAGNER w
celu zapewnienia poprawnego dziatania,
bezpieczenstwa i trwatosci.

Wymieni¢ koncowke.

Ustawic pokretfo regulatora cisnienia na nizsza
wartosc.

Wymieni¢ korncéwke — zob. Tabela koncéwek.

Obraca¢ pokretto regulatora ci$nienia az do
uzyskania zadowalajacego wzoru natrysku.
Wyczysci¢ lub wymienié wszystkie filtry.
Rozcienczy¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Obréci¢ pokretto regulacji cisnienia zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara w celu zwiekszenia
wartosci.
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SERWISOWANIE / NAPRAWY URZADZENIA

SERWISOWANIE

12 NAPRAWY URZADZENIA

11.1 SERWISOWANIE OGOLNE

Urzadzenie powinno by¢ serwisowane co najmniej raz w roku
przez centrum serwisowe firmy WAGNER.

1.

Sprawdzi¢, czy weze wysokocisnieniowe, przewdd
przytaczeniowy urzadzenia i wtyczka nie sg uszkodzone.

Sprawdzi¢, czy zawér wlotowy, wylotowy i filtr nie sg

Wytaczy¢ urzadzenie (OFF).
Przed wszystkimi pracami
odtaczy¢ wtyczke przewodu zasilania od

naprawczymi:

gniazdka sieciowego.

zuzyte.

11.2 WAZ WYSOKOCISNIENIOWY

Sprawdzi¢ wizualnie,

czy waz wysokoci$nieniowy nie

ma nacie¢ ani wybrzuszen, w szczegdélnosci w miejscach
przejscia na ztaczkach. Nakretki taczace powinny sie obracac
swobodnie.

Ryzyko wzrasta wraz z wiekiem weza
wysokocisnieniowego. Firma Wagner zaleca
wymiane weza wysokocisnieniowego po 6
latach.

12.1 ZAWORBEZPIECZENSTWA

Nie naprawia¢ obudowy zaworu (4). Jesli jest
zuzyta, nalezy ja wymienic na nowa.

Uwaga

1. Za pomoca wybijaka 2 mm wyciggna¢ sworzen
rowkowany (rys. 8, poz. 1) z uchwytu zaworu
bezpieczenstwa (2).

2. Wyjac¢ uchwyt zaworu bezpieczenstwa (2) i podstawe
krzywki (3).

3. Uzy¢klucza w celu wymontowania obudowy zaworu (4).

4. Upewnic sie, ze uszczelka (5) jest prawidtowo osadzona,

a nastepnie catkowicie wkreci¢ nowg obudowe zaworu
(4) w blok filtra (6). Dokre¢ mocno kluczem.

5. Wyréwnac podstawe krzywki (3) zotworem w bloku filtra
(6). Nasmarowac podstawe krzywki smarem i wsunac.

6. Wyrownac otwér w watku zaworu (7) i uchwycie zaworu
bezpieczenstwa (2).

7. Wiozy¢ kotek rowkowany (1) w celu zamocowania
uchwytu zaworu bezpieczenstwa.
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12.2 ZAWORWLOTOWY | WYLOTOWY

1.

Wykrec¢ cztery sruby w pokrywie przedniej, a nastepnie
zdjac pokrywe.

Wiaczy¢ (ON), a nastepnie wytaczy¢ (OFF) urzadzenie
tak, aby ttoczysko znajdowato sie w potozeniu dolnego
skoku.

A

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia — nie siegac
palcami lub narzedziem miedzy ruchome
czescil

74

Odfaczy¢ wtyczke przewodu zasilania od gniazdka
sieciowego.

Zdjac zacisk ustalajacy z kolanka przytaczeniowego weza
ss3cego, a nastepnie sciagnac waz.

Wykreci¢ waz powrotny.

Aby ufatwié prace z pompa podajaca materiat, nalezy
obréci¢ urzadzenie o 90° do tytu.

Odkreci¢ obudowe zaworu wlotowego (rys. 10, poz. 1) z
kolektora pompy.

Wymontowa¢ dolng uszczelke (2), dolng prowadnice
kulki (3), kulke zaworu wlotowego (4), gniazdo zaworu

wlotowego (5) i pierscien samouszczelniajacy (6).
Oczyséci¢  wszystkie Srodkiem

czyszczacym.

czesci  wihasciwym
Sprawdzi¢, czy obudowa zaworu wlotowego (1),
gniazdo zaworu wlotowego (5) i kulka zaworu
wlotowego (4) nie sg zuzyte; w razie potrzeby wymienic
czesci. Jedli zuzyte gniazdo zaworu wlotowego (5)

nie jest jest zuzyte z jednej strony, zamontowac je
odwrotnie.

-PL-

10.

11.

12.

13.

Wykreci¢ obudowe zaworu wylotowego (rys. 11, poz. 7)
z ttoka (8) kluczem regulowanym.

Wymontowac goérng prowadnice kulki (10), podktadke
zgniatang (9) zaworu wylotowego (11) i gniazdo zaworu
wylotowego (12).

Oczysci¢  wszystkie czesci  wiasciwym  $rodkiem
czyszczacym. Sprawdzi¢, czy obudowa zaworu
wylotowego (7), gniazdo zaworu wylotowego (12), kulka
zaworu wylotowego (11) i gérna prowadnica kulki (10)
nie sg zuzyte; w razie potrzeby wymienic¢ czesci. Jesli
zuzyte gniazdo zaworu wylotowego (12) nie jest zuzyte
z jednej strony, zamontowac je odwrotnie.

Ponowny montaz nalezy wykona¢ w kolejnosci
odwrotnej do demontazu. Nasmarowad pierscien
samouszczelniajacy (rys. 9, poz. 6) smarem maszynowym
i osadzi¢ go prawidtowo w obudowie zaworu wlotowego
(rys. 10, poz. 1).

Q)
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12.3 USZCZELNIENIA

1.

10.

Wymontowa¢ obudowe zaworu wlotowego zgodnie z
opisem czynnosci w rozdziale 12.2.

Nie trzeba wymontowywac zaworu wylotowego.

Wykreci¢ obie sruby gtowicy sitownika (rys. 11, poz. 1) z
kolektora pompy (2) kluczem nasadowym z koricéwka
szesciokatna 3/8 cala.

Przesunac¢ kolektor pompy (2) i ttok (3) do przodu do
momentu, az ttok znajdzie sie poza rowkiem T (10) na
zespole suwaka (5).

Wypchnac tlok (3) z kolektora pompy (2) w dot.

Odkreci¢ nakretke ustalajaca (6) z kolektora pompy (2) i
zdja¢ prowadnice ttoka (7).

Zdja¢ goérne (8) i dolne (9) uszczelnienie z kolektora
pompy (2).

Oczyscic kolektor pompy (2).

Nasmarowacgérne uszczelnienie (8)idolne uszczelnienie
(9) smarem maszynowym.

Wiozy¢ gérne uszczelnienie (rys. 13) pierscieniem
samouszczelniajagcym (1) i wystajaca krawedzig (2) w dét.

-PL-

11

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22,

24.

@ 14{_}

2

. Wtozy¢ dolne uszczelnienie (rys. 14) skos$na krawedzig (1)

do gory.

1K

—

Wtozy¢ prowadnice ttoka (rys. 12, poz. 7) w nakretke
ustalajaca (6). Whkreci¢ nakretke ustalajagcg (6) do
kolektora pompy (2) i dokrecic ja recznie.

Wcisna¢ narzedzie montazowe ttoka (dotaczone do
wymiennych uszczelnien) (3) od gory na ttok.

Nasmarowac narzedzie montazowe i ttok (3) smarem
maszynowym.

Poprowadzi¢ ttok (3) przez dolne uszczelnienia (9) do
kolektora pompy (2) od dotu. Gumowym mtotkiem lekko
uderzac ttok (3) od dotu, az bedzie widoczny powyzej
kolektora pompy.

Wyja¢ narzedzie montazowe z ttoka (3).

Ostroznie dokreci¢ nakretke ustalajaca (6) kluczem
regulowanym.

Wsunac goérna czesc ttoka (3) w rowek T (10) na zespole
suwaka (4).

Umiesci¢ kolektor pompy (2) pod obudowg przektadni
i docisna¢ do gory, tak aby przylegat do obudowy
przekfadni.

Zamocowac kolektor pompy (2) do obudowy przektadni.
Upewnic sie, ze czujnik cisnienia nie uszkodzi uszczelki
czujnika cisnienia (10).

Mocno przykreci¢ kolektor pompy (2) do obudowy
przektadni.

Nasmarowac pierscienn samouszczelniajacy (rys. 10, poz.
6) miedzy kolektorem pompy (2) a obudowa zaworu
wlotowego smarem maszynowym. Przykreci¢ obudowe
zaworu wlotowego do kolektora pompy.

. Wcisng¢ kolanko przytaczeniowe weza ssacego
w obudowe zaworu wlotowego (rys. 10, poz. 1) i
zabezpieczy¢ zaciskiem ustalajagcym. Nakreci¢ waz
powrotny i przymocowac zaciskiem do weza ssgcego.

Zamontowac przednia pokrywe.
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13 DODATEK

13.1 DOBOR KONCOWKI

Dobér koncéwki ma duze znaczenie w celu uzyskania
bezawaryjnego dziatania.

W wielu wypadkach poprawnos¢ doboru koncéwki mozna
stwierdzi¢ jedynie po wykonaniu testowego natrysku.

KILKA OBOWIAZUJACYCH ZASAD:

Natryskiwany strumienh musi by¢ rownomierny.

Jesli w strumieniu pojawia sie smugi, cisnienie natryskiwania
jest zbyt niskie lub lepkos¢ materiatu powtokowego jest zbyt
wysoka.

SRODEK ZARADCZY: Zwiekszy¢ cisnienie lub rozcienczy¢
materiat powtokowy. Kazda pompa transportuje okreslong
ilo$¢ proporcjonalnie do wielkosci koncéwki:
Obowiazuje nastepujaca zasada:

duza koncédwka = niskie cisnienie

mata koncéwka = wysokie cisnienie
Dostepna jest szeroka gama koncéwek o réznych katach
natryskiwania.

13.3 WYPOSAZENIE DODATKOWE PISTOLETU
NATRYSKOWEGO

do 250 bardéw (25 MPa)

Koncowka nastawna strumienia ptaskiego

13.2 SERWISOWANIE | CZYSZCZENIE
KONCOWEK Z TWARDEGO METALU

KONCOWKI STANDARDOWE

Jesli zatozono koncéwke innego typu, nalezy ja oczyscic
zgodnie z instrukcjami producenta.

Otwor koncédwki jest obrabiany maszynowo z najwyzsza
precyzja. Staranna obstuga pozwala na osiagniecie dtugiej
zywotnosci. Nie nalezy zapomina¢, ze koncéwka z twardego
metalu jest krucha! Nie rzuca¢ koricowka ani nie przenosic jej
ostrymi metalowymi przedmiotami.

W celu zapewnienia czystej koncowki gotowej do uzycia
nalezy przestrzega¢ nastepujacych wytycznych:

1. Obréci¢ uchwyt zaworu bezpieczenstwa catkowicie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (c
cyrkulacja).

2. Wymontowac koncéwke z pistoletu natryskowego.

3. Umiesci¢ koncédwke we wrasciwym srodku czyszczacym i
pozostawic az do rozpuszczenia resztek materiatu.

4, Jesli jest dostepne sprezone powietrze, przedmuchac
koncowke.

5. Usuna¢ wszelkie pozostatosci ostrym, drewnianym
elementem (wykataczka).

6. Obejrze¢ koncéwke przez lupe i w razie potrzeby
powtorzy¢ punkty od 3 do 5.

Zabezpieczenie przed

Szerokosé oprysku przy . zetknieciem
Oznaczenie | Otwér | odsunieciu natryskiwanego Prieznaczenic | stramienia praskiego fcowki i
koncowki (mm) przedmiotu o ok.30 cm s kata'l)ogow )? do kor_wcqwk| nas.tawneJ
Cisnienie 100 baréw (10 MPa) strumienia pfaskiego
15 0.13-0.46 5-35cm Farby 0999 057
20 0.18-0.48 5-50cm Farby, wypetniacze 0999 053 'V‘
28 0.28 - 0.66 8-55cm Farby, powtoki dyspersyjne 0999 054 0
41 0.43-0.88 10-60 cm Farby antykorozyjne — 0999 055
powtoki dyspersyjne
49 0.53-1.37 10-40cm Duze pokrywane obszary 0999 056

Nr katalogowy 0097 294

Wysiegnik z nastawnym Wysiegnik
przegubem (bez :

3

koncowki)

Dtugosé: 100 cm Nr katalogowy 0096 015
Nr katalogowy 0096 016

Nr katalogowy 0096 017

Dtugos¢: 200 cm

Dtugos¢: 300 cm

15 cm, gwint F, nr katalogowy 0556 051
30 cm, gwint F, nr katalogowy 0556 052
45 cm, gwint F, nr katalogowy 0556 053
60 cm, gwint F, nr katalogowy 0556 054

P

15 cm, gwint G, nr katalogowy 0556 074
30 cm, gwint G, nr katalogowy 0556 075
45 cm, gwint G, nr katalogowy 0556 076
60 cm, gwint G, nr katalogowy 0556 077
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13.4 TABELA KONCOWEK DO PISTOLETOW

Koncowka Wagner
TradeTip 3

do 270 baréw (27
MPa)

bez koncowki

Gwint F (11/16 — 16 UN)

do pistoletéw natryskowych
Wagner

Nr katalogowy 0289391

bez koncéwki

Gwint G (7/8 — 14 UN)
do pistoletéw natryskowych Graco/Wagner
Nr katalogowy 0289390

Wszystkie koncowki przedstawione w tabeli
i ponizej s3 dostarczane wraz z wiasciwym
filtrem pistoletu.
Zastosowanie Oznaczenie Kat natrys- |Srednica Szerokos¢ Filtr pistoletu | Nr katalogowy
koncowki kiwania otworu natryskiwania
cale/ mm mm 1)

Wodorozcienczalnei 107 10° 0,007 /0,18 100 Czerwony 0553107

. 207 20° 0,007 /0,18 120 Czerwon 0553207

rozpuszczalnikowe farby 307 30° 0,007/0,18 | 150 Czerwon¥ 0553307

i lakiery, oleje, srodki 407 40° 0,007/0,18 | 190 Czerwony 0553407

H 109 10° 0,009/0,23 100 Czerwony 0553109

antyadhezyjne 209 20° 0,009/0,23 | 120 Czerwony 0553209

309 30° 0,009/0,23 150 Czerwony 0553309

409 40° 0,009/0,23 190 Czerwony 0553409

509 50° 0,009/0,23 225 Czerwony 0553509

609 60° 0,009/0,23 270 Czerwony 0553609

Farby syntetyczno-iywiczne 111 10° 0,011/0,28 100 Czerwony 0553111

211 20° 0,011/0,28 120 Czerwony 0553211

Farby PCW 311 30° 0,011/0,28 | 150 Czerwony 0553311

411 40° 0,011/0,28 190 Czerwony 0553411

511 50° 0,011/0,28 225 Czerwony 0553511

611 60° 0,011/0,28 | 270 Czerwony 0553611

Farby, podktady 113 10° 0,013/033 | 100 Czerwony 0553113

A 213 20° 0,013/0,33 120 Czerwony 0553213

Wypeinlacze 313 30° 0,013/0,33 150 Czerwony 0553313

413 40° 0,013/0,33 190 Czerwony 0553413

513 50° 0,013/0,33 | 225 Czerwony 0553513

613 60° 0,013/0,33 270 Czerwony 0553613

813 80° 0,013/0,33 330 Czerwony 0553813

Wypelniacze 115 10° 0,015/0,38 100 Zc’)’rty 0553115

N 215 20° 0,015/0,38 120 Zotty 0553215

Farby antykorozyjne 315 30° 0,015/038 [ 150 Zotty 0553315

415 40° 0,015/0,38 | 190 Zotty 0553415

515 50° 0,015/0,38 | 225 Zotty 0553515

615 60° 0,015/0,38 270 Zotty 0553615

715 70° 0,015/0,38 300 Zotty 0553715

815 80° 0,015/0,38 330 Zotty 0553815

Farby antykorozyjne 117 10° 0,017/0,43 100 Biaty 0553117

217 20° 0,017/0,43 120 Biaty 0553217

Farby lateksowe 317 30° 0,017/043 | 150 Bialy 0553317

Powloki d . 417 40° 0,017/0,43 190 Biaty 0553417

owtoki dyspersyjne 517 50° 0,017/043 | 225 Bialy 0553517

617 60° 0,017/0,43 270 Biaty 0553617

717 70° 0,017/0,43 300 Biaty 0553717

817 80° 0,017/0,43 330 Biaty 0553817

Farby antykorozyjne 219 20° 0,019/0,48 120 Biaty 0553219

319 30° 0,019/0,48 150 Biaty 0553319

Farby lateksowe 419 40° 0,019/0,48 | 190 Biaty 0553419

Powtoki d . 519 50° 0,019/0,48 225 Biaty 0553519

owfoki dyspersyjne 619 60° 0,019/0,48 | 270 Biaty 0553619

719 70° 0,019/0,48 | 300 Biaty 0553719

819 80° 0,019/0,48 330 Biaty 0553819

919 90° 0,019/0,48 385 Biaty 0553919

Powloki ogniotrwale 221 20° 0,021/0,53 120 Biaty 0553221

321 30° 0,021/0,53 150 Biaty 0553321

421 40° 0,021/0,53 190 Biaty 0553421

521 50° 0,021/0,53 | 225 Biaty 0553521

621 60° 0,021/0,53 270 Biaty 0553621

721 70° 0,021/0,53 300 Biaty 0553721

821 80° 0,021/0,53 330 Biaty 0553821
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Zastosowanie Oznaczenie |Kat Srednica Szerokosc Filtr pistoletu | Nr katalogowy
koncowki natryski-| otworu natryskiwania

wania cale/mm |[mm1)

Pokrycia dachowe 223 20° 0,023/0,58 | 120 Biaty 0553223
323 30° 0,023/0,58 | 150 Biaty 0553323
423 40° 0,023/0,58 | 190 Biaty 0553423
523 50° 0,023/0,58 | 225 Biaty 0553523
623 60° 0,023/0,58 | 270 Biaty 0553623
723 70° 0,023/0,58 | 300 Biaty 0553723
823 80° 0,023/0,58 | 330 Biaty 0553823

Materiaty grubowarstwowe 225 20° 0,025/0,64 | 120 Biaty 0553225

Ochrona przed korozj 325 30° 0,025/0,64 | 150 Biaty 0553325

Natryskiwanie wypetniacza 425 40° 0,025/0,64 | 190 Biaty 0553425
525 50° 0,025/0,64 | 225 Biaty 0553525
625 60° 0,025/0,64 | 270 Biaty 0553625
725 70° 0,025/0,64 | 300 Biaty 0553725
825 80° 0,025/0,64 | 330 Biaty 0553825
227 20° 0,027/0,69 | 120 Biaty 0553227
327 30° 0,027/0,69 | 150 Biaty 0553327
427 40° 0,027 /0,69 | 190 Biaty 0553427
527 50° 0,027/0,69 | 225 Biaty 0553527
627 60° 0,027/0,69 | 270 Biaty 0553627
827 80° 0,027 /0,69 | 330 Biaty 0553827
229 20° 0,029/0,75 | 120 Biaty 0553229
329 30° 0,029/0,75 | 150 Biaty 0553329
429 40° 0,029/0,75 | 190 Biaty 0553429
529 50° 0,029/0,75 | 225 Biaty 0553529
629 60° 0,029/0,75 | 270 Biaty 0553629
231 20° 0,031/0,79 | 120 Biaty 0553231
331 30° 0,031/0,79 | 150 Biaty 0553331
431 40° 0,031/0,79 | 190 Biaty 0553431
531 50° 0,031/0,79 | 225 Biaty 0553531
631 60° 0,031/0,79 | 270 Biaty 0553631
731 70° 0,031/0,79 | 300 Biaty 0553731
831 80° 0,031/0,79 | 330 Biaty 0553831
233 20° 0,033/0,83 | 120 Biaty 0553233
333 30° 0,033/0,83 | 150 Biaty 0553333
433 40° 0,033/0,83 | 190 Biaty 0553433
533 50° 0,033/0,83 | 225 Biaty 0553533
633 60° 0,033/0,83 | 270 Biaty 0553633
235 20° 0,035/0,90 | 120 Biaty 0553235
335 30° 0,035/0,90 | 150 Biaty 0553335
435 40° 0,035/0,90 | 190 Biaty 0553435
535 50° 0,035/0,90 | 225 Biaty 0553535
635 60° 0,035/0,90 | 270 Biaty 0553635
735 70° 0,035/0,90 | 300 Biaty 0553735
439 40° 0,039/0,99 | 190 Biaty 0553439
539 50° 0,039/0,99 | 225 Biaty 0553539
639 60° 0,039/0,99 | 270 Biaty 0553639

Ciezkie/wymagajace zastosowania | 243 20° 0,043/1,10 | 120 Zielony 0553243
443 40° 0,043/1,10 | 190 Zielony 0553443
543 50° 0,043/1,10 | 225 Zielony 0553543
643 60° 0,043/1,10 | 270 Zielony 0553643
445 40° 0,045/1,14 | 190 Zielony 0553445
545 50° 0,045/1,14 | 225 Zielony 0553545
645 60° 0,045/1,14 | 270 Zielony 0553645
451 40° 0,051/1,30 | 190 Zielony 0553451
551 50° 0,051/1,30 | 225 Zielony 0553551
651 60° 0,051/1,30 | 270 Zielony 0553651
252 20° 0,052/1,32 1120 Zielony 0553252
455 40° 0,055/1,40 | 190 Zielony 0553455
555 50° 0,055/1,40 | 225 Zielony 0553555
655 60° 0,055/1,40 | 270 Zielony 0553655
261 20° 0,061/1,55 1120 Zielony 0553261
461 40° 0,061/1,55 | 190 Zielony 0553461
561 50° 0,061/1,55 | 225 Zielony 0553561
661 60° 0,061/1,55 | 270 Zielony 0553661
263 20° 0,063/1,60 | 120 Zielony 0553263
463 40° 0,063/1,60 | 190 Zielony 0553463
565 50° 0,065/1,65 | 225 Zielony 0553565
665 60° 0,065/1,65 | 270 Zielony 0553665
267 20° 0,067/1,70 | 120 Zielony 0553267
467 40° 0,067 /1,70 | 190 Zielony 0553467

1) Szerokos¢ natrysku przy odlegtosci ok. 30 cm od obiektu i cisnieniu 100 baréw (10 MPa) dla farby syntetyczno-zywicznej

20 sekund DIN.
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13.5 TABELA KONCOWEK 2-BIEGOWYCH (2SPEEDTIP)

faczy w sobie dwa rdzenie.

Uchwyt koncowki 2-biegowej
Nr kat. 0271065

Tabela koncowek

Innowacyjna dysza przetgczajaca firmy WAGNER

Rozmiar obiektu Nakftadany materiat
Lakier (L) Emulsja (D) Wypetniacz (S)
D5 S5
Dysze: 111/415 Dysze: 225/ 629
Nr kat. 0271 062 Nr kat. 0271 064
D7
Mata Dysze: 113 /417
Nr kat. 0271 063
L10 D10 S10
Dysze: 208 /510 Dysze: 111/419 Dysze: 527 /235
Nr kat. 0271 042 Nr kat. 0271 045 Nr kat. 0271 049
L20 D20 S20
Srednia Dysze: 210/ 512 Dysze: 115/ 421 Dysze: 539/ 243
Nr kat. 0271 043 Nr kat. 0271 046 Nr kat. 0271 050
L30 D30 S30
Duza Dysze:212/514 Dysze: 115/423 Dysze: 543 / 252
Nr kat. 0271 044 Nr kat. 0271 047 Nr kat. 0271 051
D40
Bardzo duza Dysze: 117 / 427
Nr kat. 0271 048
Zalecany filtr pistoletu Czerwony Bialy -
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13.6 WALIZKI NA DYSZE

Walizki na dysze sg doskonatym uzupetnieniem sprzetu do natryskiwania
farby, poniewaz mozna wszystko bezpiecznie przechowywac i zabra¢ tylko te
elementy, ktére sa potrzebne w konkretnym zastosowaniu. Dostepne sg cztery
rézne wersje, idealnie dopasowane do danego zastosowania.

Nr kat.

0 Walizka na dysze HEA ProTip, emulsja 2391870

« 3 xfiltr pistoletu, biaty, 50 MA, oczko 0,31 mm, $rednie 0034 377

. 1 X filtr pistoletu, czerwony, 180 MA, oczko 0,084 mm, 0043 235
bardzo drobne

«  Kompletne przedtuzenie dyszy, 15 cm, gwint G 0556 074

« HEA ProTip 311 0554311

«  HEA ProTip 421 0554 421

«  HEAProTip 517 0554517

« HEAProTip 519 0554519

9 Walizka na dysze TradeTip 3, lakier 2391871

. 1 X filtr pistoletu, czerwony, 180 MA, oczko 0,084 mm, 0034 383
bardzo drobne

«  Kompletne przedtuzenie dyszy, 15 cm, gwint G 0556 074

« Dysza TradeTip 3 FineFinish 308 0554 308

« Dysza TradeTip 3 FineFinish 410 0554410

+ Dysza TradeTip 3 FineFinish 412 0554 412

« Dysza TradeTip 3 FineFinish 510 0554 510

9 Walizka na dysze 2SpeedTip, emulsja 2391872

« 3 xfiltr pistoletu, biaty, 50 MA, oczko 0,31 mm, $rednie 0034377

L Ix filtr pistoletu, czerwony, 180 MA, oczko 0,084 mm, 0043 235
bardzo drobne

+ Kompletne przedtuzenie dyszy, 15 cm, gwint G 0556 074

« HEAProTip 311 0554 311

« Dysza 2SpeedTip D10 111/419 0271 045

« Dysza 2SpeedTip D20 115/421 0271 046

« Dysza 2SpeedTip D30 115/423 0271 047

@ Walizka na dysze 2SpeedTip, lakier 2391873

. 4 x filtr pistoletu, czerwony, 180 MA, oczko 0,084 mm, 0034 383
bardzo drobne

« Kompletne przedtuzenie dyszy, 15 cm, gwint G 0556 074

« Dysza TradeTip 3 FineFinish 308 0554 308

« Dysza TradeTip 3 FineFinish 410 0554410

« Dysza 2SpeedTip L20210/512 0271043

« Dysza 2SpeedTip L30212/514 0271 044
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13.7 TEMPSPRAY

Materiat farby jest podgrzewany réwnomiernie do wymaganej temperatury elektryczng grzatka, ktéra znajduje sie wewnatrz
weza (regulacja w zakresie od 20°C do 60°C).

Zalety:

Stafa temperatura farby nawet przy niskich temperaturach zewnetrznych

Znacznie fatwiejsze naktadanie materiatéw powtokowych o wysokiej lepkosci

Zwiekszona wydajno$¢ nakfadania

Nizsze koszty rozpuszczalnika wynikajace ze zmniejszenia lepkosci

Mozliwos$¢ dostosowania do wszystkich urzadzen bezpowietrznych

Nr kat. Opis
TempSpray H 126 (idealny do powtok lakierniczych)
2311659 Urzadzenie podstawowe 1/4” z bebnem do nawijania weza, wezem podgrzewanym DN6, 10 m
2311852 Zestaw do natryskiwania zawierajacy: Urzadzenie podstawowe (2311659), pistolet bezpowietrzny Vector Grip
(gwint G), w komplecie z uchwytem dyszy Trade Tip 3 i dysza 2Speed Tip L10 (208/510)
TempSpray H 226 (idealny do powtok dyspersyjnych/materiatéw o wysokiej lepkosci)
2311660 Urzadzenie podstawowe 1/4” z bebnem do nawijania weza, wezem podgrzewanym DN10, 15 m, waz 1/4” DN4,
2311853 Tm
Zestaw do natryskiwania zawierajacy: Urzadzenie podstawowe (2311660), pistolet bezpowietrzny Vector Grip
(gwint G), w komplecie z uchwytem dyszy Trade Tip 3 i dysza 2Speed Tip D10 (111/419)
TempSpray H 326 (idealny do powtok dyspersyjnych/materiatéw o wysokiej lepkosci)
2311661 Urzadzenie podstawowe 1/4” zbebnem do nawijania weza, wezem podgrzewanym DN10, 30 m, waz 1/4" DN4,
2311854 |1m

Zestaw do natryskiwania zawierajacy: Urzadzenie podstawowe (2311661), pistolet bezpowietrzny Vector Grip
(gwint G), w komplecie z uchwytem dyszy Trade Tip 3 i dysza 2Speed Tip D20 (115/421)

82
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HEA HIGH EFFICIENCY
AIRLESS

13.8 DYSZE HEA DO ROZPYLANIA MGLY POD NISKIM CISNIENIEM

Skrét HEA (High Efficiency Airless) oznacza technike wysokowydajnych dyszy, ktéra rewolucjonizuje natryskiwanie bezpowietrzne.
Dysze HEA umozliwiaja zmniejszenie cisnienia roboczego urzadzenia natryskowego i prace w zakresie niskiego ci$nienia (najlepiej
od 80 do 140 baréw). Dyszy mozna uzywac ze wszystkimi uchwytami TradeTip 3 i urzagdzeniami WAGNER.

Niektére farby moga wymagac rozcienczenia w celu uzyskania mozliwie najlepszych wynikéw. W zwigzku z tym eksperci od

technologii naktadania Wagner przetestowali szeroka game materiatéw. Ich zalecenia mozna znalez¢ w przewodniku dotyczacym
natryskiwania pod adresem sprayguide.wagner-group.com.

Ustawic niskie cisnienie w zakresie Réwnomierny natryskiwany wzorzec Jesli krawedzie sg widoczne, powoli
HEA i rozpocza¢ prace. bez krawedzi. zwiekszac cisnienie.

Tabela koncowek HEA

Wszystkie koncoéwki przedstawione w tabeli
i ponizej sa dostarczane wraz z wiasciwym
filtrem pistoletu.

Zastosowanie Oznaczenie |Kat natrys- | Srednica Szerokos¢ Filtr pistoletu | Nr katalo-
koncowki kiwania otworu natryskiwania mm 1) gowy
cale/ mm
Farby syntetyczno-zywiczne 211 20° 0,011/0,28 | 120 Czerwony 0554211
311 30° 0,011/0,28 | 150 Czerwony 0554311
Farby PCW 411 40° 0,011/0,28 | 190 Czerwony 0554411
Farby, podktady 213 20° 0,013/0,33 | 120 Czerwony 0554213
. 313 30° 0,013/0,33 | 150 Czerwony 0554313
Wypetniacze 413 40° 0,013/0,33 [ 190 Czerwony 0554413
Wypetniacze 415 40° 0,015/0,38 | 190 Zc’)’rty 0554415
. 515 50° 0,015/0,38 | 225 Zotty 0554515
Farby antykorozyjne 615 60° 0,015/0,38 | 270 Zéity 0554615
Farby antykorozyjne 417 40° 0,017/0,43 | 190 Biaty 0554417
517 50° 0,017/0,43 | 225 Biaty 0554517
Farby lateksowe 617 60° 0,017/0,43 | 270 Biay 0554617
Powloki dyspersyjne
Farby antykorozyjne 519 50° 0,019/0,48 | 225 Biaty 0554519
619 60° 0,019/0,48 | 270 Biaty 0554619
Farby lateksowe
Powloki dyspersyjne
Powtloki ogniotrwate 421 40° 0,021/0,53 | 190 Biaty 0554421
521 50° 0,021/0,53 | 225 Biaty 0554521
621 60° 0,021/0,53 | 270 Biaty 0554621

1) Szerokos¢ natrysku przy odlegtosci ok. 30 cm od obiektu i ci$nieniu 100 baréw (10 MPa) dla farby syntetyczno-zywicznej 20
sekund DIN.
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SPRAWDZENIE URZADZENIA

Z uwagi na bezpieczenstwo zalecamy sprawdzenie urzad-
zenia w razie zaistnienia takiej potrzeby, ale nie rzadziej niz
co 12 miesiecy, przez rzeczoznawce pod katem jego dalszej
bezpiecznej pracy.

W przypadku nieeksploatowanych urzadzen kontrole
mozna przesung¢ do momentu jego nastepnego uruchomi-
enia.

Nalezy stosowac sie rowniez do wszystkich (ewentualnie in-
nych) krajowych przepiséw dot. przeprowadzania kontroli i
konserwacji.

W przypadku pytan nalezy kontaktowac sie z punktami ser-
wisowymi firmy Wagner.

INFORMACJE DOTYCZACE UTYLIZACJI

Zgodnie z dyrektywg europejskg 2002/96/WE dot. utylizacji
zuzytego sprzetu elektrycznego oraz zgodnie z przepisami
wdrazajgcymi dyrektywe do prawa krajowego opisywa-
nego produktu nie wolno utylizowa¢ razem z odpadami

z gospodarstwa domowego i nalezy dostarczy¢ go do
punktu zajmujacego sie przyjaznym dla srodowiska recyk-

lingiem!
i

Zuzyte urzadzenie firmy Wagner zostanie odebrane przez
nas lub naszych przedstawicieli handlowych i nastepnie
zutylizowane w sposéb przyjazny dla sSrodowiska. W tej
sprawie nalezy kontaktowac sie z naszymi punktami serwi-
sowymi lub przedstawicielami handlowymi.

WAZNA WSKAZOWKA DOT. ODPOWIED-
ZIALNOSCI ZA PRODUKT

Z uwagi na obowiazujgce od 01.01.1990 roku rozporzadze-
nie unijne producent odpowiada za swoj produkt tylko w
sytuacji, kiedy wszystkie czesci pochodzg od producenta
lub zostaly przez niego dopuszczone do uzycia oraz kiedy
urzadzenia bedg prawidtowo montowane i eksploatowane.
W przypadku stosowania obcych akcesoriow i czesci zami-
ennych moze mie¢ miejsce catkowite lub czesciowe zwolni-
enie zodpowiedzialnosci za produkt; w ekstremalnych przy-
padkach wiasciwe urzedy (izba zawodowa i urzad nadzoru
przemystowego) moga zakaza¢ uzywania kompletnego
urzadzenia.

Stosujac oryginalne akcesoria i czesci zamienne firmy

WAGNER, uzytkownik ma gwarancje, ze spetnione sg wszy-
stkie przepisy bezpieczenstwa.
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DEKLARACJA GWARANCYJNA
(Stan 01.02.2009)
1. Zakres gwarangji

Wszystkie profesjonalne urzadzenia do nanoszenia farb
(dalej Produkty) sg doktadnie kontrolowane oraz testowa-
ne i podlegaja surowym kontrolom dziatu zabezpieczenia
jakosci firmy Wagner. Dlatego firma Wagner udziela roz-
szerzonej gwarancji wylacznie przemystowemu lub zawo-
dowemu uzytkownikowi, ktéry zakupit produkt w autory-
zowanym punkcie sprzedazy (dalej Klient). Ta gwarancja
obejmuje produkty wymienione w Internecie pod www.
wagner-group.com/profi-guarantee.

Niniejsza gwarancja nie ogranicza roszczen klienta z tytutu
odpowiedzialnosci za wady, jakie wynikajg z umowy kupna
zawartej ze sprzedawcy, oraz praw ustawowych.

Z naszych zobowiagzan gwarancyjnych bedziemy wywigzy-
wac sie, w zaleznosci od naszej decyzji, albo poprzez wymi-
ane lub naprawe produktu lub poszczegoélnych czesci albo
poprzez odbidr urzadzenia i zwrot ceny zakupu. Ponosimy
koszty zwigzane z materiatem i czasem pracy. Wymienione
produkty lub czesci przechodzg na nasza wiasnosc.

2. Czas gwarangji i rejestracja

Czas gwarancji wynosi 36 miesiecy oraz 12 miesiecy w przy-
padku uzytkowania przemystowego lub duzego obcigzenia
sprzetu, np. w szczegdlnosci pracy zmianowej lub wynajmu.
Dla napedéw benzynowych lub pneumatycznych udziel-
amy réwniez 12-miesiecznej gwarancji.

Czas gwarancji zaczyna sie w dniu dostawy zrealizowanej
przez autoryzowanego sprzedawce. Decyduje data na ory-
ginalnym dokumencie zakupu.

Czas gwarancji wydiuza sie o 24 miesigce dla wszystkich
produktéw zakupionych u autoryzowanego sprzedawcy od
dnia 01.02.2009 r., jezeli klient zarejestruje te urzadzenia w
ciagu 4 tygodni po dniu, w ktérym zostaty one dostarczone
przez autoryzowanego sprzedawce, zgodnie z nastepujacy-
mi warunkami.

Klient dokonuje rejestracji w Internecie pod www.wag-
ner-group.com/profi-guarantee.

Potwierdzeniem jest certyfikat gwarancyjny oraz oryginal-
ny dokument zakupu, na ktérym bedzie umieszczona data
zakupu. Rejestracja jest mozliwa tylko w przypadku, kiedy
klient wyrazi zgode za gromadzenie i przechowywanie jego
danych, ktére musi podac.

Swiadczenia gwarancyjne nie wydtuzaja ani nie odnawiaja
czasu gwarangji dla produktu.

Po uptywie danego czasu gwarancji nie ma mozliwosci
dochodzenia roszczen z tytutu gwarandji.
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3. Realizacja reklamacji

Jezeli w okresie obowigzywania gwarancji ujawnia sie wady
w materiale, jakosci wykonania lub wydajnosci urzadzenia,
to roszczen gwarancyjnych nalezy dochodzi¢ niezwtocznie,
ale nie pdzniej niz w ciggu 2 tygodni.

Do przyjecia roszczen gwarancyjnych uprawniony jest auto-
ryzowany sprzedawca, ktory dostarczyt urzadzenie. Jednak
roszczen gwarancyjnych mozna réwniez dochodzi¢ w kaz-
dym z naszych punktéw serwisowych wymienionych w ins-
trukgji obstugi. Produkt nalezy wystac bez optat pocztowych
lub dostarczy¢ wraz z oryginalnym dokumentem zakupu,
zawierajgcym date zakupu i nazwe produktu. Aby moéc wy-
dtuzy¢ gwarancje, nalezy dodatkowo dotgczy¢ certyfikat
gwarancyjny.

Koszty oraz ryzyko zgubienia lub uszkodzenia produktu
na drodze do lub z punktu, ktéry przyjmuje gwarancje lub
ktéry ponownie dostarcza naprawiony produkt, lezg po
stronie klienta.

4. Wykluczenie gwarangji

Roszczenia gwarancyjne nie mogg zosta¢ uwzglednione:

-w przypadku czesci podlegajagcych wynikajagcemu z
uzytkowania lub pozostatemu naturalnemu zuzyciu
oraz wad w produkcie, ktére wskazujg na wynikajace z
uzytkowania lub inne naturalne zuzycie; naleza do nich w
szczegolnosci: kable, zawory, opakowania, dysze, cylindry,
ttoki, czesci, przez ktore przeptywa medium, filtry, weze,
uszczelki, wirniki, stojany itp. Szkody na skutek zuzycia
powodowane sg w szczegdlnosci przez scierne materiaty
powtokowe, np. dyspersje, tynki, szpachelki, kleje, glazury,
podtoze kwarcowe;

-w przypadku wad w urzadzeniach, ktérych przyczyna jest
nieprzestrzeganie instrukcji, niewtasciwe lub nieprawidtowe
uzytkowanie, wadliwy montaz lub uruchomienie przez
klienta lub osobe trzecia, niezgodne z przeznaczeniem
uzycie, nienormalne warunki srodowiskowe, nieodpowiednie
materiaty powlekajace, chemiczne, elektrochemiczne lub
elektryczne wptywy, niewtasciwe warunki pracy, praca z
nieprawidtowym napieciem sieciowym / nieprawidtowa
czestotliwoscia sieciowg, przecigzenie lub brak konserwacji,
pielegnacji lub czyszczenia;

-w przypadku wad w urzadzeniu, ktére spowodowane
zostaty uzyciem czesci akcesoryjnych, uzupetniajacych
lub zamiennych, ktére nie sg oryginalnym czesciami firmy
Wagner;

-w przypadku produktéw, w ktérych dokonano zmian lub
uzupetnien;

-w przypadku produktéw z usunietym lub nieczytelnym
numerem seryjnym;

-w przypadku produktéw, w ktérych préby napraw
przeprowadzane byty przez nieautoryzowane osoby;

-w przypadku produktéw z niewielkimi réznicami w stosunku
do prawidtowej jakosci, ktére nie majg znaczenia dla wartosci
i uzywalnosci urzadzenia;

-w przypadku produktéw, ktére zostaty roztozone czesciowo
lub w catosci.

5. Regulacje uzupetniajace

Powyzsze gwarancje dotycza wylacznie produktow zakupi-
onych w UE, GUS i Australii od autoryzowanego sprzedawcy
i ktore uzytkowane sg na terenie kraju zakupu.

Jezeli kontrola wykaze, ze roszczenie gwarancyjne nie przy-
stuguje, klient zostanie obcigzony kosztami naprawy.
Powyzsze regulacje ostatecznie reguluja stosunek praw-
ny do nas. Dalej idace roszczenia, w szczegdlnosci za kaz-
dego rodzaju szkody i straty, jakie powstajg przez produkt
lub jego uzytkowanie, s wykluczone za wyjatkiem zakresu
obejmujgcego zastosowanie ustawy o odpowiedzialnosci
za produkt.

Roszczenia dot. odpowiedzialnosci za wady wobec sprzeda-
wcow pozostaja nienaruszone.

Dla tej gwarancji obowiazuje niemieckie prawo. Jezykiem
umowy jest jezyk niemiecki. W przypadku réznic w znacze-
niu tekstu niniejszej gwarancji w jezyku niemieckim oraz w
jezyku zagranicznym pierwszenstwo ma znaczenie tekstu
niemieckiego.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Niemcy

Zmiany zastrzezone

Deklaracja zgodnosci UE

Oswiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze pro-
dukt ten odpowiada nastepujacym obowigzujgcym pr-
zepisom:

2006/42/WE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Zastosowane normy zharmonizowane:
EN 62841-1, EN 1953, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Deklaracja zgodnosci UE jest zataczona do produktu. W
razie potrzeby mozna jg dodatkowo zamowi¢, podajac
numer zamowienia 2402640.
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PRISLUSENSTVI AKCECCYAPDI
ProSpray 20
AKCESORIA
# PS 20 Popis OnuncaHne Opis
1 0538 041 Stiikaci pistole Vector Pro 2-finger Muctonet-pacnbinutens Vector Pro Pistolet natryskowy Vector Pro, 2-palcowy
2-naney,
0538 040 Stiikaci pistole Vector Pro 4-finger Muctonet-pacnbinutens Vector Pro Pistolet natryskowy Vector Pro, 4-palcowy
4-naney
0538 042 Stiikaci pistole Vector Grip 2-finger Muctonet-pacnbinutens Vector Grip Pistolet natryskowy Vector Grip,
2-naneuy 2-palcowy
0538 043 Sttikaci pistole Vector Grip 4-finger Muctonet-pacnbinutens Vector Grip Pistolet natryskowy Vector Grip,
4-naney 4-palcowy
2 0296 441 Nastavec pistole 120 cm, zavit G 7/8" Muctonet-yanuuutens 120 cm, G-pe3bba Pistolet z przedtuzeniem 120 cm, gwint
7/8" G7/8"
0296 443 Nastavec pistole 120 cm, zavit F 11/16” Muctonet-yanuuutens 120 cm, F-pe3bba Pistolet z przedtuzeniem 120 cm, gwint
11/16" F11/16"
0296 442 Nastavec pistole 200 cm, zavit G 7/8" Muctonet-yanuuutens 200 cm, G-pe3bba Pistolet z przedtuzeniem 200 cm, gwint
" G7/8"
0296 444 Nastavec pistole 200 cm, zavit F 11/16” Muctonet-yanunutens 200 cm, F-pe3bba Pistolet z przedtuzeniem 200 cm, gwint
11/16” F11/16”
3 0345010 Integrovany valecek IR-100 Banuk IR-100 Watek IR-100
4 9984 573 Vlysokotlaka hadice DN 4 mm, 7,5 m se LLinaHr Bbicokoro gasneHua DN 4 mm, 7.5 Waz wysokocisnieniowy DN 4 mm, 7,5 m
Sroubenim z nerezové oceli, 1/4" M CO LITYLIepOM 13 HepxKaBelolleid ctann | ze ztaczka ze stali nierdzewnej, 1/4”
,1/4"
9984 574 Vysokotlaka hadice DN 6 mm, 15 m pro LLnaHr Bbicokoro aaeneHna DN 6 mm, 15 m | Waz wysokocisnieniowy DN 6 mm, 15 m
disperzni laky, 1/4” ana gucnepcun, 1/4” do materiatéw dyspersyjnych, 1/4"
9984 575 Vlysokotlaké hadice DN 6 mm, 30 m pro WnaHr Bbicokoro aaenexHuns DN 6 mm, 30 Waz wysokocisnieniowy DN 6 mm, 30 m
disperzni laky, 1/4" m ana gucnepcuu, 1/4” do materiatéw dyspersyjnych, 1/4"
5 0034 038 Spojka pro spojeni vysokotlakych hadic PactpybHas mydTa ans coeguHeHus Podwadjne gniazdo do taczenia wezy
(1/4x 1/4") LunaHra Bbicokoro Aaenenuss (1/4” x 1/4") | wysokocisnieniowych (1/4” x 1/4")
6 0034 950 Systém Metex-Reuse Cnto Metex Modut Metex
Systém Metex-Reuse pro predfiltrovani CuTo ana npeasaputenbHoii dpunbTpaumn | Modut do ponownego filtrowania
stiikaného materidlu v nddobé. Umistéte | maTtepuana. wstepnego materiatu powtokowego w
saci trubku do systému Metex-Reuse. zbiorniku. Umiescic rurke ssaca w module.
0034 952 Sada sitek (5 ks) pro laky Komnnekt ¢punbTpoB (5 WT)ans Kpacku Pakiet sitek (5 szt.) do farby
0034951 Sada sitek (5 ks) pro disperzni laky Komnnekt ¢punbTpos (5 wT) gna Pakiet sitek (5 szt.) do materiatu
aucnepcum dyspersyjnego
7 0034 383 Filtr pistole, ¢erveny, 1 kus, sitko 180 QunbTp NUCToneTa, KpacHbli, 1 wT; 180 Filtr pistoletu, czerwony, 1 szt.; oczko 180
velmi jemné MeMObpaHa 3KCTa-TOHKasA bardzo drobne
0097 022 Filtr pistole, ¢erveny, 10 kus, sitko 180 QunbTp NucToneTa, KpacHbl, 10 wT; 180 | Filtr pistoletu, czerwony, 10 szt.,; oczko
velmi jemné MembpaHa IKCTa-TOHKasA 180 bardzo drobne
0043 235 Filtr pistole, Zluty, 1 kus, sitko 100 jemné QunbTp NUCTONETA, XenTbiir, 1 wT; 100 Filtr pistoletu, zétty, 1 szt.; oczko 100
MeMbpaHa TOHKas drobne
0097 023 Filtr pistole, Zluty, 10 kus, sitko 100 QunbTp NUcToneTa, xentbiin, 10 wT; 100 Filtr pistoletu, zétty, 10 szt.; oczko 100
jemné MeMbpaHa TOHKas drobne
0034377 Filtr pistole, bily, 1 kus, sitko 50 stredni QunbTp nucToneTa, 6enbiid, 1 wT; 50 Filtr pistoletu, biaty, 1 szt.; oczko 50
membpaHa cpepHAA Srednie
0097 024 Filtr pistole, bily, 10 kus(, sitko 50 stredni | ®unbTp nucToneta, 6enbiit, 10 wT; 50 Filtr pistoletu, biaty, 10 szt.; oczko 50
MembpaHa cpepHsas Srednie
0089 323 Filtr pistole, zeleny, 1 kus, sitko 30 hrubé OunbTp NucToneta, green, 1 wT; 30 Filtr pistoletu, zielony, 1 szt.; oczko 30
MembpaHa rpybas grube
0097 025 Filtr pistole, zeleny, 10 kus, sitko 30 ®unbTp nnctoneta, green, 10 wT; 30 Filtr pistoletu, zielony, 10 szt.; oczko 30
hrubé MembpaHa rpybas grube
8 2400 214 Cistici sada TipClean pro snadné ¢isténia | Habop ans ounctku TipClean ana Zestaw do czyszczenia TipClean
konzervovani trysek YAOGHOM UncTKN GOPCYHOK ufatwiajacy czyszczenie i konserwacje
dysz
0508 619 EasyGlide, specialni olej (118 ml) CneuwnanbHoe macno EasyGlide (118mn) EasyGlide, olej specjalny (118 ml)
0508 620 EasyClean, cistici a konzervacni EasyClean,cpeacTBo Anist YNCTKM U EasyClean, srodek czyszczacy i
prostiedek (118 ml) KOoHcepBaLuu (118 mn) konserwujacy (118 ml)
9 704-453 Horni zasobnik pro zpracovani malych BepxHss eMKOCTb AN 06paboTKy Pojemnik gérny do przetwarzania matych
mnozstvi a laku HebOoNbLUKX NAPTUIA 1 NTaKoB ilosci i lakieréw
10 2312909 Osobni ochranny spinac (PRCD) 230V / 3awmnTHbIN BbikntoyaTenb (PRCD) 230B / Przetacznik ochrony osobistej (PRCD) 230

16 A(3m)

16A (3 ™)

V/16 A(3m)
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SEZNAM NAHRADNICH DILU

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

3ANACHDbIE HACTU
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cz HLAVNI SESTAVA RU Y3EJITMABHOIO NPUBOAA
PL ZESPOL GLOWNY

# PS 20 Popis OnucaHmne Opis

1 2406859 | Predni viko véetné sroub (4) MepenHAa KpblWwKa ¢ BUHTamu (4) Pokrywa przednia z wkretami (4)

2 0509550 | Sroub BUHT Sruba

3 730-508 | Pojistny krouzek ®ukcaTtop Element ustalajacy

4 700-587 | Vedeni pistu Hanpasnstowas nopLwHs Przewodnik dla ttoka

6 | 0532360A | Téleso filtru Kopnyc punbTpa Obudowa

7 581-060 | Filtr OunbTp Filtr

8 560-038 | O-krouzek YNnoTHUTENbHOE KOJbLO Pierscien samouszczelniajacy

9 0558263A | Pierscien samouszczelniajacy Y3en cekumm XngKoctemn (BK. Zespot sekgji cieczy (zawiera pozycje

(zahrnuje polozky 3-8, 18-28) nyHKTbI 3-8, 18-28) 3-8, 18-28)

10 507745 Tésnéni Mpoknagka Gasket

n 0507690 | Sestava obtokového ventilu Pyuka npepgoxpaHutenbHoro Zespot zaworu obejsciowego
KnanaHa

12 | 227-006 | Pripojka OuTnHr tacznik

13 2406 860 | Servisni sada Prime/sprejova packa CepBUCHbIN KOMMIEKT K Zestaw serwisowy przetgcznik Prime/
nepeknoyatento Prime/Spray (rpyHT/ | Spray
pacnbiuTenb)

14 730-197 | Uzavér Konnauok Zatyczka

15 193-200 | Pfipojka zpétné trubky OUTUHF BO3BPaTHON TPYOKM tacznik rury powrotnej

16 | 704-117 | Sroub BuHT Sruba

17 2383995 | Manometr MaHomeTp Wskaznik cisnienia

21 704-552A | Servisni sada pistt CepBUCHbIN KOMMAEKT K MOPLUHIO Zestaw serwisowy ttok

26 762-137 | Sedlo vstupniho ventilu YnnoTHeHue BNYCKHOrO KnanaHa Gniazdo zaworu wlotowego

0551533 | Servisni sada (sestavajici z poz. 4, 5, CepBUCHbBIN KOMMEKT (cocTonT U3 Zestaw serwisowy (skfadajacy sie z

18,19, 20, 23, 25, 27)

nos. 4,5, 18,19, 20, 23, 25, 27)

poz.4,5,18,19, 20, 23, 25, 27)
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* k dostani pouze jako soucast servisni sady

* [MpepgnaraeTca TONbKO Kak YaCTb CEPBMCHOMO KOMMEKTa.

* dostepne tylko jako cze$¢ zestawu serwisowego
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SEZNAM NAHRADNICH DILU

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

3ANACHDbIE HACTU
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cz SESTAVA STOJANU RU KOPMYCA

PL STOJAK
# PS 20 Benennung Description Benaming
1 2406 861 | Noha, leva (zahrnuje polozky 3) Hoxka neBas (BKN. NyHKTbI. 3) Noga lewa (zawiera pozycje 3)
2 2406 862 | Noha, pravé (zahrnuje polozky 3) Hoxkka npasas (BKA. NyHKTbI 3) Noga prawa (zawiera pozycje 3)
3 9885 546 | Zatka Brynka Zatyczka

90




ProSpray 20

SEZNAM NAHRADNICH DILU

3ANACHbIE HACTU

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

cz SACi SYSTEM PRO STOJAN
PL SYSTEM SSACY DO STOJAKA

1x

RU CUCTEMA BCACbIBAHUA

7

# PS20 [ Popis OnwucaHune Opis

1 0558672A | Sestava nasoskové trubky (zahrnuje | CudpoHHas TpybKa B cbope (BKtouaeT | Zespot rury syfonu (zawiera pozycje
polozky 1-8) nosuuyuio 1-8) 1-8)

2 0558659A | Zpétna trubka Bo3BpaTHas TpybOKa Rura powrotna

3 0279459 | Spona 3aKUM Zacisk

4 700-805 | Vstupni sitko BxoaHaA ceTka Sitko wlotowe

5 9871105 | O-krouzek YNNOTHNTENbHOE KOMbLIo Pierscien samouszczelniajacy

704-109 | O-krouzek (pro horka rozpoustédla, | YnnotHutenbHoe — Kombuo  (gns | Pierscien samouszczelniajacy

volitelna) FOPAUMX PACTBOPOB; JOMNONHNTENBHO) E)dpcz:jgc])(r)wre?lcn)g/c)h rozpuszczalnikow,

6 9822526 | Prichytka CTonopHOe KoMbLo Zacisk ustalajacy

7 9850638 | Spona Ckoba Opaska

8 0327226 | Svorka zpétné trubky XOMyT BO3BpaTHOM TPyOKU Zacisk rury powrotnej
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J. Wagner Ges.m.b.H. DK
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf

Osterreich

Tel. +43/2235/44 158

Telefax +43/ 2235 /44 163

office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment E
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem

Belgium

Tel. +32/2/269 46 75

Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG F
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11

Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-StraBe 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Deutschland

Tel.: +49/75 44 /505 -1664

Fax: +49/7544/505-1155
wagner@wagner-group.com
Www.wagner-group.com

E-Coreco s.r.o. RU
Na Roudné 102

301 00 Plzen

Czechia

Tel. +420 734 792 823

Telefax 420 227 077 364

info@aplikacebarev.cz

Wagner Spraytech GB
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +45 4327 18 18
wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. I
C/ Méjicon° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madrid)

Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00

Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.AV. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 1 69 81 72 57

conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siege Social / S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

MmnopTtép:

000 «BuHTex pyc»

143960 MO, r. PeyToB, ynuua
KenesHopopoxHas, a. 11, k./od. V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
MouTa: hello@wagner.ru

Cant: www.wagner.ru

www.wagner-group.com

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park

Silverstone

Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.com

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +454327 1818
wagner@wagner-group.dk

M3rotoButenb:
1. BarHep 'mox,

Otto-JlunenTan, 18 E H [

[1-88677 Mapkaop®, lepmaHus
www.wagner-group.com
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