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PILA KATOWA

MITRE SAW

CTYCNO NOBOPOTHOE
B3 GEHRUNGSSAGE

SCIE A ONGLET
VERSTEKZAAG
SIERRA DE INGLETAR
GERINGSSAG
GERINGSSAV

SEGA ORIENTABILE

ZASADY PRACY PILA

1. Brzeszczot pity powinien byc¢ tak naprezony by podczas ciecia nie przeginat sie.

2. Upewnij sie, ze brzeszczot jest w linii centralnej ramki

3. Po zakonczen cigcia naprezenie brzeszczotu nalezy zwolni¢
4. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy

5. Uzywaj wiasciwych brzeszczotéw do cietego materiatu.

HOW TO MAKE THE TRUE CUT

1. The sawblade is tensioned sufficiently to avoid "whip" will cause the
blade to deviate from a true cut.

2. The blade is "in line" and central to the frame.

3. Tension is always released after use.

4. The workpiece is square and true.

5. The correct type of blade for the job is used.

NMPABUJIA PABOTbI C NMOBOPOTHbLIM CTYCJIOM

1. MunbHOEe NOMNOTHO JOMKHO BbITh HACTOMBKO TYrUM, 4TOBLI HE NpornbaTbest BO
BpeMs pacnuna.

2. YbenwnTech, YTO NUMbHOE NMONMIOTHO HAXOAWUTCS HAa OAHOMN MNHWK C LLEHTPOM
pambl.

3. MNocne 3aBepLueHnst pe3kn HeOOXoaMMO 0CnabuTb HaTsHKEHNE NEe3BUS.

4. MoppepxwvBanTe Nopsgok Ha paboyem mecTe.

5. WcnonbayiiTe nunbHOE NONOTHO, Noaxoasiliee ANs pa3pe3aeMoro Matepuana.

COMMENT OBTENIR LA MEILLEURE COUPE

1. La lame est suffisamment tendue pour éviter tout gauchissement
susceptible de faire dévier la trajectoire.

2. La lame est "alignée" et centree par rapport au chassis.

3. Aprés usage, détendez la lame.

4. La piece a travailler est bien d'équerre et aux bonnes dimensions.

5. Vous utilisez le type de lame adapté au travail en cours.

COMO EFECTURA EL CORTE CORRECTO

1. Que la lamina del serrucho tenga la tension suficiente para evitar el
"bamboleo”, ya que éste puede provocar un corte desviado

2. Que la lamina esté "en linea" y centrada con respecto al bastidor.

3. Que se afloje siempre la tension después de usado.

4. Que la pieza trabajada esté en escuadra y que sea exacta.

5. Que se utilice el tipo de lamina correcta para la tarea a realizar.

FOR UTFORANDE AV KORREKT SAGNING

1. Sagbladet ar spént tillrackligt sa att "snart" som skulle fa bladet ur
kurs undvikes.

2. Bladet &r inriktat och mittplacerat i bagen.

3. Sagen alltid avspéanns efter anvandning.

4. Arbetsstycket ar kvadratiskt och 1ampligt.

5. Korrekt bladtyp for arbetet arvéands.

Bl VORBEREITUNGEN ZUM PICHTIGEN SAGEN

1. Das Sageblatt mu ausreichend gespannt sein, um ein "Peitschen”
des Blattes und Abweichungen von der Schnittlinie zu vermeiden.

2. Das Blatt muR "ausgerichtet" und mittig zum Rahmen sein.

3. Die Blattspannung sollte nach der Verwendung immer gel6st werden.

4. Das Arbeitsstlick sollte immer, quadratisch und gerade sein

5. Ein dem Arbeitssuick entsprechendes Sageblatt sollte verwendet
werden.

HOE DE JUISTE SNEDE MAKEN

1. Het zaagblad voldoende gespannen is om te beletten dat het opwipt,
waardoor het blad van de snijrichting gaat afwijken.

2. Het blad moet op één lijn en centraal tegenover het kader liggen.

3. No gebruik moet het blad worden ontspannen.

4. Het werkstuk dient vlak en in de juiste positie te liggen.

5. Gebruik het juiste type van zaagblad voor het werk.

VIGTIGT FOR KORREKT SKARING

1. Savbladet er tilstraekkligt tilspaendt sadet ikke "kipper" og derved ikke
ger et rent fuldt skaer muligt.

2. Savbladet flugter med savrammen.

3. Afspaende savbladet efter brug.

4. Arbejdsemnet er fuldkantet og i rette mal.

5. Det korrekte savblad til opgavent anvendes.

COMO ESEGUIRE UN BUON TAGLIO

1. La lama della sega sia abbastanza tesa da evitare la flessione, il che
potrebbe provocare la deviazione della lama dalla corretta direzione
di taglio.

. La lama sia allineata e centrata rispetto al telaio.

. Sia eliminata sempre la tensione della lama dopo I'uso.

. Il pezzo da lavorare sia a squadra.

. Sia usato il tipo di lama adatto al lavoro.
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