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CT38086
A I/min 400
B bar (psi) 2 (29)
c ml 600
D 1/4"
E mm 1 12 13 14 17 18 2
E inches 0.039 0.047 0.051 0.055 0.067 0.07 0.078
F _ mi/min_ 80 110 130 150 190 210 260
G mm 220 230 240 250 280 280 300
G inches 821/32 9 9-26/64 10 1-1/32 1-1/32 12
H kg (lb) 0,7 (1.54)
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CT38087

A I/min 400
B bar (psi) 2,5 (36)
(o5 ml 1000
D 1/4"
E mm 1 1,2 1,3 1,4 1,7 1,8 2
E inches 0.039 0.047 0.051 0.055 0.067 0.07 0.078
F ml/min 70 100 120 140 180 200 250
G mm 200 210 220 230 240 250 260
G inches 8 8-1/4 8-21/32 9 9-29/64 10 10-15/64
H kg (b) 1(2.2)
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CT38100

A I/min 200
B bar (psi) 1,5 (21)
Cc ml 100
D 1/4"
E mm 0,5 0,8 1 1,2
E inches 0.019 0.031 0.039 0.047
F  ml/min 20 30 50 70
G mm 130 150 160 170
G inches 5-1/8 6 6-19/64 6-11/16
H kg (lb) 0,4 (0.88)
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CT38101
A I/min 285
B bar (psi) 2(29)
c mi 600
D 1/4"
E mm 13 1,4 1,7 2
E inches 0.051 0.055 0,066 0.078
F_ ml/min__ 140 160 210 290
G mm 250 260 280 290
G inches 10 10-15/64 11-1/32 11-27/64
H kg (Ib) 0,65 (1.43)
12* 13*




CT38102
A I/min 460 360 270 5
B bar(psi) 1,75 (25) 2 (29) 2 (29)
c ml 600 < ﬂ
D 1/4" >
E mm 12 13 14
E inches 0,047 0,051 0,055
F_ mi/min__ 160-190 170-200 160-190
G mm_ 300-325 285-300 290-310
G inches 12-12-51/64  11-7/32-12 11-27/64 - 12-13/64
H kg (Ib) 0,7 (1.54)

12* 13*
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CT38103

A I/min 75 225 225 170
B bar (psi) 2,5 (36)
c ml 350
D 1/4"
E mm 1 13 15 1,8
E inches 0.039 0.051 0.059 0,07
F_ mi/min 95 160 190 240
G mm 130 175 190 190
G inches 5-1/8 6-57/64 7-1/2 7-1/2
H kg (b) 0,45 (0.99)
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CT38104

A I/min 75 225 225
B_bar (psi) 2,5 (36)
c mi 600
D 1/4"
E mm 1 1,3 1,5
E inches 0.039 0.051 0.059
F _ mi/min 85 150 170
G mm 120 160 175
G inches 4-23/32 6-19/64 6-57/64
H kg (b) 0,57 (1.26)

12*

CT38111

A I/min 270 270 220 220
B bar (psi) 3 (43) 3 (43) 2,5 (36) 2,5 (36) 8
C ml —
D 1/4" 9
E mm 08 1 13 15 /
E inches 0.031 0.039 0.051 0.059 <
F_ mi/min__ 150 200 200 250 )
G mm 190 220 210 240
G __inches 7-112 8-21/32 8-1/4 9-29/64
H kg (Ib) 0,33 (0,73)

12*

14*
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Technical data

A - air flow rate; (I/min)

B - recommended working pressure; bar (psi)
C - reservoir capacity; (ml)

D - thread of air connector

E - nozzle @; mm (inches)

F - fluid flow rate; (ml/min)

G - spraying width; mm (inches)

H - weight; kg (Ib)

Noise information

Always wear ear protection if the
sound pressure exceed 85 dB(A).

c € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that
the product described under "Technical data" is
in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amend-
ments and complies with the following standards:

EN1953:2013.
Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 03.07.2017

Certification
manager

General safety warnings

Before installing, operating,
repairing, maintaining and re-
placing accessories as well as
prior to working near by the

air tool, please read and observe all instruc-
tions. Failure to follow the following safety
warnings may result in serious injury.

Save all safety warnings and instructions for
future reference, and make them available to
the operator.

Work area safety

« Pay attention to surfaces that may have be-
come slippery from using the machine, and to
tripping hazards from the pneumatic or hydraulic
hose. Slipping, tripping and falling are main rea-
sons for workplace injuries.

« Do not operate the air tool in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dusts. While working the work-

piece, sparks can be created which may ignite the
dust or fumes.

« Keep children and bystanders away from your
workplace while operating the air tool. Distrac-
tions from other persons can cause you to lose
control over the air tool.

Air tool safety

« Never direct the airflow against yourself or
other persons close by, and conduct cold air
away from your hands. Compressed air can lead
to serious injuries.

* Check the connections and the air supply
lines. All maintenance units, couplers, and hoses
should conform to the product specifications in
terms of pressure and air volume. Too low pres-
sure impairs the function of the air tool; too high
pressure can result in material damage and per-
sonal injury.

« Protect the hoses from kinks, restrictions, sol-
vents, and sharp edges. Keep the hoses away
from heat, oil, and rotating parts. Immediately re-
place a damaged hose. A defective air supply line
may result in a wild compressed-air hose and can
cause personal injury. Raised dust or chips may
cause serious eye injury.

« Make sure that hose clamps are always tight-
ened firmly. Loose or damaged hose clamps may
result in uncontrolled air escape.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing, and use
common sense when operating a air tool. Do not
use a air tool while tired or under the influence
of drugs, alcohol, or medication. A moment of in-
attention while operating a air tool may result in
personal injury.

« Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Wearing personal protective
equipment such as a respirator, non-skid safety
shoes, hard hat or hearing protection — according
to the instructions of your employer or as required
by the provisions for work and health protection,
reduces the risk of personal injury.

« Prevent unintentional starting. Make sure that
the air tool is switched off before connecting it to
the air supply, picking it up or carrying it. When
your finger is on the on / off switch while carry-
ing the air tool or when connecting the air tool to
the air supply while it is switched on, accidents
can occur.

« Remove any adjustment tools before switching
on the air tool. Awrench or key left attached to a ro-
tating part of a air tool may result in personal injury.
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+ Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of
the air tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.
+ Do not directly inhale the exhaust air. Avoid
exposing the eyes to exhaust air. The air tool's
exhaust air can contain water, oil, metal particles
and debris from the compressor. This can cause
damage to one’s health.

Air tool use and care

* Use the clamping devices or a vice to secure
and support the workpiece. Holding the work-
piece by hand or against your body will not allow
for safe operation of the air tool.

+ Do not overload the air tool. Use the air tool
intended for your work. The correct air tool will do
the job better and safer at the rate for which it is
designed.

« Do not use a air tool that has a defective on /
off switch. A air tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

« Disconnect the air supply before making any
adjustments, changing accessories, or when not
using for extended periods. This safety measure
prevents accidental starting of the air tool.

« Store idle air tools out of the reach of children.
Do not allow persons unfamiliar with the air tool or
these instructions to operate the device. Air tools
are dangerous in the hands of untrained users.

+ Maintain the air tool with care. Check for mis-
alignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect
the air tool's operation. Have damaged parts re-
paired before using the air tool. Many accidents
are caused by poorly maintained air tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

« Use the air tool, accessories, application tools,
etc. according to these instructions. Take into con-
sideration the working conditions and the activities
to be carried out. This reduces the development of
dust, vibrations and noise to the greatest extent.

* The air tool should be set up, adjusted or used
exclusively by qualified and trained operators.

« The air tool may not be modified in any way.
Modifications can reduce the effectivity of the safe-
ty measures and increase the risks for the operator.

Service

Have your air tool repaired only through a quali-
fied repair person and only using original replace-
ment parts. This will ensure that the safety of the
air tool is maintained.

Safety warnings

Before commencing operation

« These air tools is only intended for the spray-
ing of liquid. Do not use for any other purpose. In
particular, do not use for spraying solid materials
(sand).

* Never use oxygen, combustible or any other
bottle gas instead air compressor. It would cause
explosion and serious personal injury.

* Use clean, dry and regulate compressed air,
never exceed maximum permissive operating
pressure.

« Spraying inflammable materials increases the
risk of fire or explosion, so please follow all the
required precautions and ensure that there are
fire-extinguishing means on site.

« After handling inflammable materials (for
example, after mixing or thinning paint or after
cleaning any parts of the air tool) remove all used
containers and the cloth, as they may cause fire.
« Make sure that the area where the works will
take place is properly ventilated - gases or vapors
generated during work may be harmful to your
health and increase the risk of fire or explosion.

« Do not work near the sources of open fire or
sparks, hot objects, engines.

« Do not spray materials having a flash point
below 21°C - this increases the risk of fire or
explosion.

« Prior to spraying the material, carefully read
manufacturer's instructions in order to undertake
the appropriate safety measures.

« Do not spray unknown materials or materials
with unknown dangers.

* Do not spray any materials that can damage
the air tool; if the air tool breaks as a result, your
warranty will be voided. Spraying acids, alkalis,
materials containing abrasive particles, materials
containing lead, liquid glass, excessively thick
materials, and other materials that are difficult to
spray or to form drops is strictly prohibited.
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* Never use the following halogenated hydro-
carbon solvents (methyl chloride, dichlorometh-
ane, 1.2 - dichloromethane, carbon tetrachloride,
trichloroethylene, 1.1.1 - trichloroethane). They
can cause cracks or dissolution on air tool body
(aluminum) by chemical reaction.

During operation

« Use personal protective equipment - special
clothing, glasses, gloves, and closed shoes.

* Use special masks intended for the protection
of respiratory system from harmful substance va-
pors. Please note! The use of dust masks or
respirators will not assure the required effect -
you may suffer severe intoxication.

« Smoking during spraying inflammable materi-
als is strictly prohibited.

«  While working, do not direct the stream of the
sprayed material onto yourself, other individu-
als, or animals. The stream may pierce your skin
(even through gloves) and inject the sprayed
material - in such a case seek medical attention
immediately.

« Please bear in mind that during working the
surrounding air fills with "mist" consisting of fine
droplets of the sprayed material that subsequently
settles on surrounding surfaces. The surfaces on
which the "mist" precipitation is unwanted should
be covered. When working outside, the "mist" is
exposed to wind, which may lead to negative con-
sequences (unwanted painting of objects, causing
harm to health, environmental contamination).

« Depending on the spray, the gun may charge
electrostatically. This spray guns is therefore
provided earthed via the hose connection. Use
it only with an electrically conductive hose.
Otherwise, it may cause arcing, which can cause
the user to accidents or serve as a spark for
flammable substances.

After finishing operation

* The air tool must be cleaned after each use
as described below. Failure to clean or improper
cleaning may cause breakage of the air tool,
which will void the warranty.

« Dispose of the sprayed material residues
(paint materials, solvents, etc.) in strict compli-
ance with the manufacturer's instructions.

Correct interpretation of the symbols will allow
correct and safe use of the air tool.

Read all
instructions.

safety regulations and

Wear safety goggles.

Wear a gas mask.

Wear a gloves.

Wear a protective cloth.

Wear a protective boots.

Do not work near open fire.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

A sign certifying that the product
complies with essential requirements
of the EU directives and harmonized
EU standards.

Attention. Important.

Do not dispose of the power tool in a
domestic waste container.

Symbols

Following symbols are used in the operation
manual, please remember their meanings.

Intended use

This air tool is designed for spraying and applying
liquid materials on a treated surface. It allows
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the user to apply paints, varnishes, primers,
preservatives, protective and disinfectant
materials, as well as to spray water for wetting
surfaces.

Components

Nozzle

Air cap

Nut of air cap

On / off switch

Valve

Cap of reservoir
Reservoir

Regulator spraying width
Control the amount of the sprayed substance
10 Inlet connection

11 Regulator air flow

12 Brush*

13 Universal key *

14 Quick-change adapter *
15 Filter *

16 Locking lever *

17 Nut of reservoir *

18 Nut of reservoir (special) *
19 Nut

20 Tube

21 Lock ring

22 Needle

23 Spring

24 Gasket

25 Ring

©CONOEWN=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or
described are included as standard delivery.

Installation / regulation

Before execution of any procedures, discon-
nect air tool from compressor.

Reservoir (see fig. 1-5)

« Detach / attach reservoir 7 as it is shown in
figures 1-2, 4-5.

* Open / close cap 6 of a reservoir 7 as it is
shown in figures 1-2, 4-5.

« For CT38103. Before working place the
tube 20 in the correct position (see fig. 3).
Quick-change adapter (see fig. 6.1)

Screw / unscrew quick-change adapter 14 to the
inlet connection 10 as shown in figure 6.1.

Initial operation

« Before first using wash with solvent details of
air tool to away grease conservation.

« Check before each using of the tightness of all
threaded connections, as well as the tightness of
connections and hoses.

Switching on / off

Air tool should be pre-connected to the
compressor.

Switching on:

Press and hold the on / off switch 4.
Switching off:

Release the on / off switch 4.

Design features

« Adjust the amount of spray, using the regula-
tor 9, as shown in figure 6.2.

« Adjust the air flow, using the regulator 11, as
shown in figure 7.1.

« Adjust the width of the spray, using the regula-
tor 8, as shown in figure 7.2, 8.

« Adjust the position of spray cone as shown in
figure 9.

Working advice

Work sequence (see fig. 6-10)

« Dilute the spray material to the desired
viscosity, mix thoroughly and strain the resulting
composition.

« Connect the air tool to the compressor, using
a special air hose with an internal diameter of at
least 8 mm. It is recommended to use a moisture /
oil separator.

« Open cap 6, fill reservoir 7 with the sprayed
material, close cap 6.

« With regulators 8, 9, 10 adjust the spraying
torch and the amount of the sprayed material
(see fig. 6-9).

« Do a trial treatment on an unnecessary piece
of the same material in order to make sure that
the adjustments are correct.

+ Spray material from a distance of 15-30 cm
from the surface (see fig. 10.1).

« Start spraying beyond the bounds of the
treated surface.

+ Move the spray gun moving your arm as
shown in figure 10.1, and not only the wrist (see
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fig. 10.2). The distance between the spray gun
and the treated surface should be constant - this
will ensure that the material is sprayed evenly.

« Smoothly move the spray gun as shown in
figure 10.3. Each successive strip should partially
overlap the preceding one. Do not delay the spray
gun in one spot - this will cause drips.

+ Do not interrupt spraying within the treated
surface.

« Do not allow reservoir 7 to empty when
working. Tube 20 should be immersed in the
liquid at all times, otherwise the spraying process
will be stopped, and the surface will be treated
unevenly.

Maintenance

Before execution of any procedures, discon-
nect air tool from compressor.

Cleaning the air tools (see. fig. 11-14)

« It should be thoroughly washed after each use
air tools, otherwise it may fail, in which case you
lose the right to warranty repair.
* Drain spray material residues from
reservoir 7.
+ Rinse the reservoir 7 with solvent, after that
solvent drain.
* Pour clean solvent into the reservoir 7 and
spray it, like when painting.
+ Remove the reservoir 7 as shown in fig-
ures 1-2, 4-5.
« Disassemble air tool, consistently performing
operations shown in figures 11-14.
* Notes to figures 11-14:
+ all parts of air tool should be thoroughly
rinsed with a brush 12 and a solvent;

the

» before twisting the nozzle 1 press the
on / off switch 4, to prevent sticking of the
needle 22;

+ when extracting the needle 22 after
unscrewing the regulator 9, press several
times on the on / off switch 4 and the fingers
pull the needle 22. It is strictly forbidden to
extract the needle 22 with the help of any tools
(pliers, tongs, etc.);

» black arrow shows where to wash air tool

with the brush 12;
/\ air cap holes 2 and nozzle 1 with

solid objects (needl wires, etc.).
This will damage these details and will
invalidate the warranty.

Note: strictly forbidden to clean the

« Assembly do in the reverse order.

« After assembly of air tool blow it compressed
air.

«  Wipe the parts of air tool with cotton cloth.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of
disposing as waste.

Air tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-
friendly recycling.

The plastic components are
categorized recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

labelled  for

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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19



Les données techniques

A - débit d'air; (I/min)

B - pression de service recommandée; bar (psi)
C - la capacité du reservoir; (ml)

D - fil de connecteur d'air

E - @ de buse &; mm (pouces)

F - débit de fluide; (ml/min)

G - largeur de pulvérisation; mm (pouces)

H - poids; kg (Ib)

Bruit d'information

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite
que le produit decrit sous "Les données tech-
niques" est en conformite avec toutes les dispo-
sitions des directives 2006/42/EC et leurs modi-
fications ainsi qu'avec les normes suivantes :
EN1953:2013.

Portez toujours des protections
pour les oreilles (casque) lorsque le
niveau de pression acoustique est
supérieur a 85 dB(A).

Déclaration de conformité

Gestionnaire de Wu Cunzhen
certification u W
Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 03.07.2017

Consignes de sécurité générales

Avant d’installer, exploiter, réparer,
entretenir et remplacer des acces-
soires, ainsi que avant de travail-
ler a proximité de I'outil d’air, lire
et suivre toutes les instructions.Le non-
respect des consignes de sécurité suivantes
peut entrainer des blessures graves.
Garder tous les avertissements et consignes
de sécurité pour les consulter en future, et les
rendre disponibles a I'opérateur.
Sécurité de la zone de travail
« Faites attention aux planchersqui, peut-etre,
ont devenues glissantes, d'utiliser la machine,
aux risques de chute du tuyau pneumatique ou
hydraulique.Glisser, trébucher et tomber sont

les raisons principales des blessures au lieu de
travail.

* Ne pas opérer l'outil de I'air dans des atmos-
pheres explosives, par exemple en présence des
liquides, gazes ou poussiéres inflammables.Tout
en travaillant sur la piéce, des étincelles peuvent
se créerqui peuvent, a son tour, enflammer la
poussiere ou les vapeurs.

« Tenez a I'écart les enfants et les curieux de
la proximité de votre lieu de travail pendant le
fonctionnement de l'outil d’air.Distractions des
autres peuvent vous faire perdre le controle de
I'outil dair.

Sécurité d’outil d’air

« Ne jamais diriger le flux d’air contre vous-
méme ou a n'importe qui a la proximité, et
conduire d’air froid loin de vos mains.L’air com-
primé peut entrainer des blessures graves.

« Vérifiez les connexions et les conduites d’ali-
mentation en air.Toutes les unités d’entretien, les
coupleurs et les tuyaux doivent conformer aux
spécifications du produit en termes de pression
et le volume d’air.Une pression trop basse altére
la fonction de I'outil de I'air; une pression trop éle-
vée peut entrainer des endommagements maté-
riels et des blessures corporelles.

« Protéger les tuyaux des noeuds, des restric-
tions, des solvants et des tranchants.Gardez les
tuyaux loin de la chaleur, I'huile et les piéces en
rotation.Remplacez un tuyau endommagéimmé-
diatement.Une ligne d’alimentation en air défec-
tueux peut entrainer un tuyau d’air comprimé
violent et peut causer des blessures corporelles.
La poussiere ou de copeaux surélevé peuvent
provoquer des Iésions oculaires graves.

« Assurez-vous que les colliers de serrage sont
toujours bien serrés.Les colliers de serrage des-
serrés ou endommagés peuvent entrainer échap-
pement incontrélé d’air.

Sécurité personnelle

« Restez alerte, soyez vigilant a ce que vous
faites, et utilisez le bon sens lorsque vous utilisez
un outil pneumatique.Ne pas utiliser un outil d’air
en cas de fatigue ou sous l'influence de drogues,
d’alcool ou des médicaments.Un moment d’inat-
tention pendant ['utilisation d'un outil d'air peut
entrainer des blessures corporelles.

« Utilisez un équipement de protection indivi-
duelle. Portez Toujours des lunettes de protec-
tion.Porter un équipement de protection indivi-
duelle, comme un respirateur, des chaussures de
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sécurité antidérapantes, un casque ou une pro-
tection auditive - selon les instructions de votre
employeur ou tel que requis par les dispositions
pour le travail et la protection de la santé, réduit le
risque de blessures corporelles.

« Evitez tout démarrage involontaire.Assurez-
vous que ['outil d’air est éteint avant de le connec-
ter a I'alimentation d’air, le ramasser ou le porter.
Les accidents peuvent se produire lorsque votre
doigt se reste sur I'interrupteur marche / arrét tout
en portant I'outil d'air ou lors de la connexion de
I'outil d’air pour I'alimentation d’air alors qu'il est
allumé.

« Retirez tous les outils de réglage avant de
faire marcher I'outil pneumatique.Une clé laissée
sur une partie rotative d’un outil d’air peut entrai-
ner des blessures corporelles.

* Ne penchez pas trop.Gardez une bonne as-
sise et un bon équilibre tout le temps.Cela permet
un meilleur controle de I'outil d’air dans les situa-
tions inattendues.

« Habillez-vouscomme il faut.Ne portezpas de
vétements amples ou des bijoux.Gardez vos
cheveux, vétements et gants éloignés des pieces
mobiles.Des vétements amples, des bijoux ou
des cheveux longs peuvent étre attirés vers les
piéces mobiles.

« Siles outils sont prévus pour le raccordement
d’aspiration des poussieres et collection des
objects, vérifiez qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés.La pratique de la collection de
la poussiére peut réduire les risques liées a la
poussiére.

« Ne pas respirer dans lair d'échappe-
ment directement.Evitez d’exposer les yeux
al'aird’échappement.L'air  d’échappement de
I'outil d’air peut contenir de 'eau, I'huile, les par-
ticules métalliques et les débris du compresseur.
Cela peut causer des endommagements corpo-
relle de la personnelle.

Exploitation et soins de I'outil d’air

« Utilisez les dispositifs de serrage ou un étau
pour fixer et soutenir 'objet de travail. Tenir la piece
a la main ou contre votre corps ne permettra pas
pour un fonctionnement de l'outil d'air sans danger.
* Ne surchargez pas l'outil d’air.N'utilisez I'outil
de I'air que pour le travail destiné.L'outil d’air cor-
rect fonctionne mieux et plus s(r a la vitesse pour
laquelle il est congu.

* Ne pas utiliser un outil d"air qui dispose d’un in-
terrupteur défectueux.Un outil d’air qui ne peut pas

étre controlé par son interrupteur est dangereux et
doit étre réparé.

« Débranchez I'alimentation en air avant de faire
des ajustements, de changer les accessoires,
ou lorsque vous n'utilisez pas I'outil pendant des
périodes prolongées.Cette mesure de sécurité
empéche le démarrage accidentel de l'outil d’air.

* Gardez les outils pneumatiques au repos hors
de la portée des enfants.Ne pas permettre a des
personnes ignorant I'outil de I'air ou ces instructions
de faire fonctionner l'outil de l'air.Tous les outils
sont dangereux aux mains d'utilisateurs novices.

« Maintenez I'outil d’air avec soin.Vérifiez I'aligne-
ment ou des bandes de pieces mobiles, bris de
piéces et toute autre condition qui pourrait affecter
le fonctionnement des outils pneumatiques.Faites
réparer les pieces endommagés avant d'utiliser
I'outil pneumatique. De nombreux accidents sont
causés par des outils d’air mal entretenus.

« Gardez les outils de coupe aiguisés et propres.
Des outils correctement entretenus avec des bords
tranchants sont moins susceptibles de se coincer
et sont plus faciles a contréler.

« Utilisez I'outil de I'air, les accessoires, les outils
d’application, etc. conformément a ces instructions.
Prenez en considération les conditions de travail
et les activités a réaliser. Ceci réduit le dévelop-
pement de la poussiére, des vibrations et du bruit
dans la plus grande mesure.

« Loutil d’air ne doit étre mis en place, réglé ou
utilisé exclusivement que par des opérateurs qua-
lifiés et formés.

« L'outil de I'air ne doit pas étre modifié d'aucune
fagon. Les modifications peuvent réduire l'effec-
tivité des mesures de sécurité et d'augmenter les
risques pour I'opérateur.

Service

Faites la réparations d’outils de I'air que par un
réparateur qualifié et en utilisant des pieces de

rechange originelle. Cela permettra d’assurer que
la sécurité de I'outil de I'air est maintenue.

Consignes de sécurité

Avant du commencement

+ Ces outils pneumatiques sont uniquement
destinés a la pulvérisation de liquide. Ne pas uti-
liser a d’autres fins. En particulier, ne pas utiliser
pour projeter des matériaux solides (sable).

* Ne jamais utiliser de I'oxygéne, combustibles
ou tout autre gaz en bouteille au lieu de compres-
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seur d'air. Cela provoquerait une explosion et des
blessures graves.

« Utilisez de I'air comprimé propre, sec et régle-
menté, ne dépassez jamais la pression de ser-
vice maximale permissive.

« Pulvériser des produits inflammables aug-
mente le risque d’incendie et d’explosion, veuillez
donc observer toutes les précautions nécessaires
et assurez-vous qu’il y a un extincteur sur le lieu
de travail.

* Apres avoir manipulé des matériaux inflam-
mables (par exemple, aprés le mélange ou
'amincissement de la peinture ou aprés le net-
toyage des parties de I'outil d’air) enlever tous
les contenants utilisés et le tissu, car ils peuvent
provoquer un incendie.

« Assurez-vous que I'endroit ou le travail sera
effectué est correctement aéré - les gaz ou les
vapeurs produits durant le travail peuvent étre
dangereux pour votre santé et augmenter le
risque d’incendie ou d’explosion.

« Ne travaillez pas pres des feux ouverts ou de
sources d'étincelles, d'objets chauds, de moteurs.
« Ne pulvérisez pas de produits dont le point
d'éclair est en-dessous de 21°C - cela augmente
le risque d'incendie ou d'explosion.

« Avant de pulvériser le produit lisez soigneu-
sement les instructions du fabricant pour prendre
les mesures de sécurité nécessaires.

+ Ne pulvérisez pas de produits inconnus ou
ayant des dangers inconnus.

+« Ne pas vaporiser tous les matériaux qui
peuvent endommager I'outil de I'air; si 'outil d’air
se brise en conséquence, votre garantie sera
annulée. Pulvérisation des acides, les alcalis, les
matériaux contenant des particules abrasives,
des matériaux contenant du plomb, du verre li-
quide, des matériaux trop épais, et d’autres maté-
riaux qui sont difficiles a pulvériser ou pour former
des gouttes est strictement interdite.

« Ne jamais utiliser les solvants suivants ha-
logénés d’hydrocarbures (chlorure de méthyle, le
dichlorométhane, 1,2 - dichlorométhane, le tétra-
chlorure de carbone, le trichloréthylene, 1.1.1 -
trichloroéthane). lls peuvent provoquer des fis-
sures ou une dissolution au corps de I'outil d’air
(aluminium) par réaction chimique.

Pendant I'opération

« Utilisez un équipement personnel de protec-
tion - des vétements spéciaux, des lunettes, des
gants et des chaussures fermées.

« Utilisez des masques spéciaux pour la
protection du systeme respiratoire contre les
vapeurs de substances dangereuses. Veuillez
noter! L'utilisation de masques a poussiére
ou de respirateurs n'assurera pas l'effet
requis - vous pouvez subir une grave intoxi-
cation.

« Fumer durant la pulvérisation de produits
inflammables est strictement interdit.

« En travaillant ne dirigez pas le jet de produit
pulvérisé sur vous-méme, sur d’autres per-
sonnes ou animaux. Le jet peut percer votre
peau (méme a travers des gants) et injecter le
produit pulvérisé - dans un tel cas faites-vous
immédiatement traiter par un médecin.

« Veuillez garder a I'esprit que durant le travail,
I'air ambiant se remplit de "brume" consistant en
fines gouttelettes de produit pulvérisé qui par la
suite se dépose sur les surfaces aux alentours.
Les surfaces sur lesquelles le dépot de brume
n'est pas souhaité doivent étre couvertes. En
travaillant a I'extérieur, la "brume" est soumise
au vent, ce qui peut amener des conséquences
négatives (peinture indésirable d'objets, nui-
sance a la santé, contamination de I'environne-
ment).

« En fonction de la pulvérisation, le pistolet
peut se charger électrostatiquement. Ces pis-
tolets de pulvérisation sont reliés a la terre par
conséquent, a condition que le raccord de tuyau.
Utilisez-le uniquement avec un tuyau électrique-
ment conducteur. Dans le cas contraire, il peut
provoquer un arc électrique, ce qui peut causer
a |'utilisateur d'accidents ou de servir comme une
étincelle pour les substances inflammables.

Apreés la terminaison de I'opération

* Loutil de I'air doit étre nettoyé aprés chaque
utilisation comme décrit ci-dessous. L'absence
ou bien un mauvais nettoyage peut provoquer
une rupture de l'outil de I'air, ce qui annulera la
garantie.

+ Eliminez les résidus de produit pulvérisé
(peinture, solvants etc.) en stricte conformité avec
les instructions du fabricant.

Les symboles

Les symboles suivants sont utilisés dans le ma-
nuel d'utilisation. N'oubliez pas, s'il vous plait,
leurs significations. L'interprétation correcte des
symboles permettra une utilisation correcte et
sre de l'outil d'air.
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Lisez  attentivement toutes les
consignes de sécurité et les instruc-
tions.

Portez les gants de protection.

o

Portez un masque a gaz.
Portez les gants de protection.
Portez un vétement de protection.

Portez des bottes de protection.

O
o
o

% Ne travaillez pas prés d'un feu ouvert.
ﬁﬁ Sens du mouvement
@{\\“‘ Sens de la rotation.

Bloqué.
Débloqué.
Signe certifiant que I'article correspond

c E aux directives CE et aux standards
harmonisés de I'Union Européenne.

A Attention. Information importante.

Ne jetez pas l'outil de I'air dans un
conteneur de déchets domestiques.

L’utilisation prévue

Cet outil d'air est congu pour la pulvérisation et
I'application de matériaux liquides sur une sur-

face traitée. Il permet a l'utilisateur d'appliquer
les peintures, les vernis, les appréts, les conser-
vateurs, les matériaux protecteurs et désinfec-
tantes, ainsi que pour pulvériser de l'eau pour
mouiller les surfaces.

Les composants

Une ajutage

Un bouchon d'air

L’écrou du chapeau d'air
L'interrupteur

Une soupape

Une bouchon du réservoir

Le réservoir

Le régulateur de la largeur de pulvérisation
Le controleur de la quantité de la substance
pulvérisée

10 Le raccord d'entrée

11 Le régulateur de débit d'air

12 Une brosse *

13 Une clé universelle *

14 Un adaptateurdu changement rapide *
15 Un filter *

16 Un levier de verrouillage *

17 L'écroudu reservoir *

18 L'écrouspecial du reservoir *

19 Lécrou

20 Untube

21 La bague de verrouillage

22 Une aiguille

23 Unresort

24 Le joint d'étanchéité

25 Le bague

©CONOGAWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et
décrits ne figurent pas dans la livraison.

L’installation / le réglementation

Avant I'exécution de toutes les procédures,
débranchez I'outil d’air du compresseur.

Le reservoir (voir les fig. 1-5)

« Détacher / attacher réservoir 7 comme il est
représenté voir les figures 1-2, 4-5.

* Ouvrir / fermer le bouchon 6 d'un réservoir 7
comme il est représenté voir les figures 1-2, 4-5.
* Pour CT38103. Avant de travailler, placer le
tube 20 dans la position correcte (voir la fig. 3).
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L’adaptateur du changement rapide (voir la
fig. 6.1)
Vissez /| dévissez I'adaptateur du changement

rapide 14 a la connexion d'entrée 10 comme le
c’est montré voir la figure 6.1.

La premiére mise en service

« Avant la premiere mise en service, lavez avec
les solvants les détails de I'outil de I'air a I'exté-
rieur de la conservation de la graisse.

< Veérifier avant chaque utilisation de I'étanchéité
de tous les raccords filetés, ainsi que I'étanchéité
des raccords et tuyaux.

Mettre en marche / arréter

L’outil de I'air doit étre pré-relié au compres-
seur.

Mettre en marche:

Appuyez et maintenez le bouton marche / arrét 4.
Arréter:

Relachez le bouton marche / arrét 4.

« Faites un traitement d'essai sur une piece de
rebut de méme matiére pour vous assurer que les
ajustements sont corrects.

« Pulvérisez le produit d'une distance de 15-30
cm de la surface (voir la fig. 10.1).

« Commencez par pulvériser au-dela des limites
de la surface a traiter.

« Déplacez le pistolet en déplagant votre bras,
comme il est montré voir la figure 10.1, et non
seulement le poignet (voir la fig. 10.2). La dis-
tance entre le pistolet et la surface traitée doit
étre constante - ce qui garantira que le matériau
est pulvérisé uniformément.

« Déplacez doucement le pistolet comme i lest
indiqué voir la figure 10.3. Chaque bande succes-
sive doit recouvrir partiellement la précédente. Ne
tardez pas le pistolet dans un seul endroit - cela
va provoquer des gouttes.

* N'interrompez pas la pulvérisation dans la sur-
face a traiter.

« Ne laissez pas le réservoir 7 se vider en tra-
vaillant. Le tube 20 doit tout le temps resté dans
le liquide, sinon la pulvérisation sera arrété et la
sera inégalement traitée.

Caractéristiques de conception

* Ajuster la quantité de pulvérisation, a l'aide
du régulateur 9, comme c’est représenté voir la
figure 6.2.

< Ajuster le débit d'air, a I'aide du régulateur 11,
comme c’est représenté voir la figure 7.1.

« Ajustez la largeur du jet, a l'aide du régula-
teur 8, comme il est représenté voir la figure 7.2, 8.
« Ajustez la position du céne de pulvérisation
comme i lest montré voir la figure 9.

Les conseils de travail

La séquence de travail (voir les fig. 6-10)

« Diluez le matériau de pulvérisation a la visco-
sité souhaitée, le mélangezbien et filtrez la com-
position résultante.

« Branchez l'outil d'air au compresseur, a l'aide
d'un tuyau d'air spécial avec un diametre interne
d’au moins 8 mm. Il est recommandé d'utiliser un
séparateur d'humidité / huile.

« Ouvrez le bouchon 6, remplissez le réservoir 7
avec le matériau pulvérisé, fermez le bouchon 6.
« Avec les régulateurs 8, 9, 10 réglez la torche
de pulvérisation et la quantité de la matiere pulvé-
risée (voir les fig. 6-9).

L’entretien

Avant I'exécution de toutes les procédures,
débranchez I’outil d’air du compresseur.

Le nettoyage des outils a air (voir les fig. 11-14)

« Il doit étre soigneusement lavé apres chaque
utilisation d'outils pneumatiques, sinon il peut
échouer, auquel cas vous perdez le droit de répa-
ration sous garantie.
+ Egouttez les résidus de matériaux de pulvéri-
sation du réservoir 7.
« Rincez le réservoir 7 avec un solvant, aprées la
fuite de solvant.
« Versez du solvant propre dans le réservoir 7 et
le vaporisez, comme lors de la peindre.
« Retirez le réservoir 7, comme indiqué voir les
figures 1-2, 4-5.
« Démontezl'outil d'air, en effectuantles opéra-
tlons indiquées en chiffres 11-14 réguliérement.
Notes aux figures 11-14:
» toutes les pieces de l'outil de I'air doivent
étre soigneusement rincés avec une brosse 12
et un solvant;
» avant de tordre la buse 1, appuyez sur le
bouton marche / arrét 4, pour empécher le col-
lage de l'aiguille 22;
» lors de l'extraction de l'aiguille 22 aprés
avoir dévissé le régulateur 9, appuyez plu-
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sieurs fois sur le bouton marche / arrét 4 et
tirez I'aiguille 22 par les doigts. Il est stricte-
ment interdit d'extraire l'aiguille 22 avec l'aide
de tous les outils (pinces, pinces, etc.);

« la fléche noire montre ou se laver outil d'air
avec la brosse 12;

Remarque: Il est strictement inter-

dit de nettoyer les trous du cha-

peau d'air 2 et buse 1 avec des

objets solides (aiguilles, fils, etc.).
Cela endommagerait ces détails et annulerait
la garantie.

« L’assemblage fait dans I'ordre inverse.
« Apres le montage de l'outil d'air, soufflez-le
avec l'air comprimé.

« Essuyez les parties de I'outil d'air avec un chif-
fon de coton.

La protection environnementale

Recyclez les matiéres premiéres au
lieu de les éliminercomme déchets.

Les outils d'air, les accessoires et les
emballages doivent étre triés pour le
recyclage respectueux de I'environ-
nement.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a par-
tir d’'un papier recyclé blanchi en I'absence de
chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Datos técnicos

A - velocidad del flujo de aire; (I/min)

B - presion de trabajo recomendada; bar (psi)
C - capacidad del tanque; (ml)

D - rosca del conector de aire

E - @ de la boquilla; mm (pulgadas)

F - velocidad del flujo de liquido; (ml/min)

G - ancho de rociado; mm (pulgadas)

H - peso; kg (Ib)

Informacién sobre ruidos

Tome medidas adecuadas para
proteger sus oidos cuando la
presion acustica exceda el valor
de 85 dB(A).

Declaracion de conformidad

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsa-
bilidad, que el producto descrito en los "Datos
técnicos" cumple con todas las disposiciones
correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en confor-
midad con las siguientes normas: EN1953:2013.

Wu Cunzhen
LA;ZQM%%/

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 03.07.2017

Gerente de
certificacion

Advertencias generales de seguridad

Antes de la instalacion, poner en
funcionamiento, reparar, realizar
el mantenimiento y reemplazar ac-
cesorios, asi como también antes
de trabajar cerca de la herramienta neumati-
ca, por favor, lea y siga todas las instruccio-
nes. De no seguir las siguientes advertencias
de seguridad, se pueden producir lesiones
graves.
Guarde todas las advertencias de seguridad y
las instrucciones para referencia futura y pon-
galas a disposicion del operador.

Seguridad en el area de trabajo

« Preste atencion a las superficies que pueden
volverse resbalosas con el uso de la maquina y
que pueden provocar riesgos de desconexion a

causa de la manguera neumatica o hidraulica.
Los resbalones, las desconexiones y las caidas
son los principales motivos de lesiones en el lu-
gar de trabajo.

* No opere la herramienta neumatica en atmos-
feras explosivas, como por ejemplo, en presencia
de liquidos, gases o polvos inflamables. Mientras
esté trabajando en la obra, se pueden producir
chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga a los nifios y observadores alejados
de su lugar de trabajo mientras esté operando la
herramienta neumatica. Las distracciones de
otras personas pueden provocar que pierda el
control de la herramienta neumatica.

Seguridad de la herramienta neumatica

« Nunca dirija el flujo de aire contra usted o con-
tra personas que estén cerca, y dirija el aire frio
lejos de sus manos. El aire comprimido puede
provocar lesiones graves.

« Revise las conexiones y las lineas de suminis-
tro de aire. Todas las unidades de mantenimien-
to, los acoples y las mangueras deben cumplir
con las especificaciones del producto en lo que
respecta a la presiéon y el volumen de aire. La
presion demasiado baja imposibilita la funcion
de la herramienta de aire; la presion demasia-
do alta puede producir dafio material y lesiones
personales.

« Proteja las mangueras de torcimientos, res-
tricciones, solventes y bordes filosos. Mantenga
las mangueras alejadas del calor, del aceite y de
piezas giratorias. Reemplace inmediatamente
cualquier manguera dafiada. Una linea de sumi-
nistro de aire defectuosa puede resultar en una
manguera de aire comprimido descontrolada y
provocar lesiones personales. El polvo o los frag-
mentos que se levantan pueden provocar lesio-
nes graves en los ojos.

« Asegurese de que las abrazaderas de la man-
guera estén siempre bien ajustadas. Las abra-
zaderas flojas o dafiadas pueden resultar en un
escape de aire descontrolado.

Seguridad personal

« Al operar una herramienta neumatica, esté
alerta, mire lo que esta haciendo y use el sen-
tido comun. No utilice una herramienta neuma-
tica cuando esté cansado o bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicamentos. Un momento
de falta de atencion al operar una herramienta
neumatica puede provocar una lesién personal.
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« Utilice equipo de proteccion personal. Use
siempre proteccion ocular. Usar equipo de pro-
teccion personal como por ejemplo respirador,
zapatos antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, de acuerdo con las instrucciones de su
empleador o segun lo requieran las disposiciones
para el trabajo y la proteccion de la salud, reduce
el riesgo de lesiones personales.

« Evite el arranque no intencional. Aseglrese
de que la herramienta neumatica esté apagada
antes de conectarla al suministro de aire, re-
cogerla o cargarla. Cuando su dedo esté en el
interruptor de encendido / apagado al transpor-
tar la herramienta neumatica o cuando conecte
la herramienta neumatica al suministro de aire
mientras esta encendida, pueden producirse ac-
cidentes.

* Retire cualquier herramienta de ajuste antes
de encender la herramienta neumatica. Una llave
o una llave inglesa dejada en una pieza giratoria
de una herramienta neumatica pueden producir
lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga
una base de apoyo y equilibrio adecuados en
todo momento. Esto permite un mejor control de
la herramienta neumatica en situaciones inespe-
radas.

« Vistase adecuadamente. No use vestimenta
suelta ni joyas. Mantenga su cabello, vestimenta
y guantes alejados de las piezas mdviles. La ves-
timenta suelta, las joyas o el cabello largo pueden
atascarse en las piezas moviles.

« Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de extraccion de polvo e instalaciones de
recoleccion, asegurese de que estén conectados
y se utilicen correctamente. El uso de la recolec-
cién de polvo puede reducir los riesgos relaciona-
dos con el polvo.

« No inhale directamente el escape. Evite ex-
poner los ojos al escape. El escape de la herra-
mienta neumatica puede contener agua, aceite,
particulas de metal y residuos del compresor.
Esto puede provocar dafios en su salud.

Uso y cuidado de la herramienta neumatica

« Use los dispositivos de sujeciéon o una pinza
para asegurar y sostener la pieza de trabajo.
Sostener la pieza de trabajo con la mano o contra
su cuerpo no le permitira la operacion segura de
la herramienta neumatica.

+ No sobrecargue la herramienta neumatica.
Use la herramienta neumatica sélo para realizar
el trabajo correspondiente. La herramienta neu-

matica correcta hara el trabajo mejor y de ma-
nera mas segura a la velocidad para la cual fue
disefiada.

« No utilice una herramienta neumatica que ten-
ga un interruptor de encendido/apagado defec-
tuoso. Una maquina que no puede ser controlada
con el interruptor es peligrosa y debe repararse.
+ Desconecte el suministro de aire antes de
hacer cualquier ajuste, cambiar accesorios o
cuando no esté usando la herramienta durante
periodos extensos. Esta medida de seguridad
evita el arranque accidental de la herramienta
neumatica.

+ Almacene las herramientas neumaticas inac-
tivas fuera del alcance de los nifios. No permita
que las personas no familiarizadas con la herra-
mienta neumatica o con estas instrucciones ope-
ren el dispositivo. Las herramientas neumaticas
son peligrosas en manos de usuarios no capa-
citados.

« Realice el mantenimiento de la herramienta
neumatica con cuidado. Revise las piezas movi-
les para asegurarse de que no tengan una mala
alineacion o que estén bien conectadas, que no
haya piezas rotas o ninguna otra conexién que
pueda afectar el funcionamiento de la herra-
mienta de aire. Haga reparar las piezas dafiadas
antes de usar la herramienta neumatica. Muchos
accidentes se producen por herramientas neu-
maticas con mantenimiento defectuoso.

« Mantenga las herramientas de corte, afiladas
y limpias. Las herramientas de corte que tienen
un mantenimiento adecuado y bordes de corte
afilados son menos propensas a engancharse y
son mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta neumatica, los acce-
sorios, las herramientas de aplicacion, etc. de
acuerdo con estas instrucciones. Tenga en cuen-
ta las condiciones de trabajo y las actividades a
realizar. Esto reduce al maximo el desarrollo de
polvo, vibraciones y ruido.

* La herramienta neumatica debe ser armada,
ajustada o utilizada exclusivamente por operado-
res calificados y capacitados.

« La herramienta neumatica no debe modificar-
se de ningun modo. Las modificaciones pueden
reducir la efectividad de las medidas de seguri-
dad y aumentar los riesgos para el operador.

Mantenimiento

Repare su herramienta neumatica sélo a través
de una persona calificada y utilice solo piezas
de repuesto originales. Esto garantizara que se
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mantenga la seguridad de la herramienta neu-
matica.

Advertencias de seguridad

Antes de comenzar la operacion

« Estas herramientas neumaticas sélo deben
usarse para el rociado de liquidos. No las use
para ningun otro propésito. En particular, no la
use para rociar materiales sélidos (arena).

+ Nunca utilice oxigeno, combustible ni ningun
otro gas envasado en lugar del compresor. Pue-
de provocar una explosion y lesiones personales
graves.

« Use aire comprimido limpio, seco y regulado;
nunca exceda la presiéon maxima permitida de
operacion.

* Rociar materiales inflamables aumenta el
riesgo de incendio o de explosion, asi que siga
todas las precauciones requeridas y asegurese
de contar con medios para extinguir incendios,
en el lugar.

+ Después de manipular materiales inflamables
(por ejemplo: después de mezclar o diluir pintura
o después de limpiar cualquier pieza de la he-
rramienta neumatica), retire todos los recipientes
utilizados y utilice un pafio, dado que esto puede
provocar un incendio.

« Asegurese de que el area en la que se reali-
zardn los trabajos esté ventilada correctamente:
los gases o vapores generados durante el trabajo
pueden ser nocivos para su salud y aumentar el
riesgo de incendio o de explosion.

* No trabaje cerca de fuentes de fuego abierto o
chispas, objetos calientes o motores.

« No rocie materiales que tengan un punto de
destello inferior a 21°C: esto aumenta el riesgo
de incendio o explosion.

« Antes de rociar el material, lea cuidadosamen-
te las instrucciones del fabricante para tomar las
medidas de seguridad adecuadas.

« No rocie materiales desconocidos o materia-
les con peligros desconocidos.

« No rocie ningun material que pueda dafar la
herramienta neumatica; si la herramienta neumati-
ca se descompone como resultado de hacerlo, se
anulara su garantia. Esta estrictamente prohibido
el rociado de &cido, materiales alcalinos, materia-
les que contengan particulas abrasivas, materia-
les que contengan plomo, vidrio liquido, materiales
excesivamente espesos u otros materiales que
son dificiles de rociar o que forman gotas.

* Nunca utilice los siguientes solventes de
hidrocarburo halogenado (metilcloruro, dicloro-
metano, 1.2 - diclorometano, tetracloruro de car-
bono, tricloroetileno, 1.1.1 - tricloroetileno). Me-
diante una reaccion quimica, los mismos pueden
causar grietas o la disolucién en el cuerpo de la
herramienta neumatica (aluminio).

Durante el funcionamiento

« Utilice equipo de proteccién personal: ropa
especial, anteojos, guantes y zapatos cerra-
dos.

« Utilice mascaras especiales para la protec-
cién del sistema respiratorio contra los vapores
nocivos de las sustancias. Por favor, tenga en
cuenta que: El uso de mascaras para polvo o
respiradores no asegura el efecto requerido:
puede sufrir una intoxicacion severa.

« Esta estrictamente prohibido fumar durante el
rociado de materiales inflamables.

« Mientras esté trabajando, no dirija el caudal
del material rociado sobre usted, otras personas
o animales. El caudal puede lastimar su piel (in-
cluso a través de los guantes) e inyectar el mate-
rial rociado, en cuyo caso debe buscar atencion
meédica de inmediato.

« Por favor, tenga en cuenta que durante el tra-
bajo, el aire que lo rodea se llena con "niebla" que
consiste en pequefas gotas del material rociado,
que posteriormente se asientan en las superfi-
cies que le rodean. Se deben cubrir las superfi-
cies sobre las que no se desee la precipitacion
de "niebla". Cuando trabaja afuera, la "niebla"
estd expuesta al viento, lo cual puede producir
consecuencias negativas (pintura no deseada de
objetos, que causa dafio a la salud y contamina-
cién ambiental).

« Dependiendo del rociado, la pistola puede
cargarse electrostaticamente. Por consiguiente,
esta pistola rociadora se proporciona con descar-
ga a tierra mediante la conexién de la manguera.
Utilicela sélo con una manguera con conduccién
eléctrica. De lo contrario, puede causar un arco
eléctrico, 1o que puede provocar accidentes al
usuario o servir como una chispa para sustancias
inflamables.

Después de terminar la operacion

* Después de cada uso se debe limpiar la he-
rramienta neumatica tal como se describe a con-
tinuacion. El no limpiarla o la limpieza incorrecta
puede provocar la rotura de la herramienta neu-
matica, lo cual anulara la garantia.
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« Deseche los residuos del material rociado
(materiales de pintura, solventes, etc.) en estricta
conformidad con las instrucciones del fabricante.

Simbolos

Los siguientes simbolos se utilizan en este ma-
nual de funcionamiento. Por favor, recuerde sus
significados. La correcta interpretacion de los
simbolos permitira el uso correcto y seguro de la
herramienta neumatica.

e

Lea todas las reglas e instrucciones de
seguridad.

Use gafas de seguridad.

(a)
m Use una mascara para el gas.
m Use guantes de proteccion.
ﬂ Use tela protectora.
@ Use botas protectoras.
@
@*@ Direccion de la rotacion.

Bloqueado.

No trabaje cerca de un fuego abierto.

>

Direccién del movimiento.

Desbloqueado.

=b =P

Un signo que certifica que el producto
cumple con los requisitos esenciales
de las directivas de la UE y las normas
armonizadas de la UE.

Atencién. Importante.

No deseche la herramienta neuma-
tica en un recipiente de basura do-
méstico.

5 [>

Uso que se le debe dar

La herramienta neumatica fue disefiada para
el rociado y la aplicacion de materiales liquidos
sobre una superficie tratada. Esto permite que
el usuario aplique pinturas, barnices, imprima-
dores, conservantes, materiales desinfectantes y
de proteccion, asi como también que rocie agua
para humedecer las superficies.

Componentes

1 Boquilla

2 Tapa del aire

3 Tuerca de la tapa del aire

4 Interruptor de encendido / apagado
5 Valvula

6 Tapa del tanque

7 Tanque

8 Regulador de ancho de rociado

9 Control de la cantidad de sustancia rociada
10 Conexion de entrada

11 Regulador del flujo de aire

12 Cepillo *

13 Llave universal *

14 Adaptador para el cambio rapido *
15 Filtro *

16 Palanca del bloqueo *

17 Tuerca del tanque *

18 Tuerca del tanque (especial) *

19 Tuerca

20 Cafio

21 Aro de fijacion

22 Aguja

23 Resorte

24 Empaque

25 Aro

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o des-
critos estan incluidos en el envio estandar.
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Instalacion / regulacion

Antes de la ejecucion de cualquier procedi-
miento, desconecte la herramienta neumatica
del compresor.

Tanque (vea la fig. 1-5)

+ Saque / coloque el tanque 7 tal como se
muestra en las figuras 1-2, 4-5.

« Abra/cierre la tapa 6 del tanque 7 tal como se
muestra en las figuras 1-2, 4-5.

« Para CT38103. Antes de trabajar coloque el
tubo de 20 pulgadas en la posicién correcta (vea
la fig. 3)
Adaptador
fig. 6.1)
Atornille / desatornille el adaptador para cambio
rapido 14 a la conexién de entrada 10 tal como
se muestra en la fig. 6.1.

para c rapido (vea la

Funcionamiento inicial

« Antes de usar por primera vez la herramienta,
lave con solvente los detalles de la misma para
eliminar la conservacion de grasa.

+ Antes del uso, revise todas las conexiones
roscadas para asegurarse de que estén firmes,
asi como también las conexiones y las mangue-
ras.

Encendido / apagado

La herramienta de aire debe estar previamen-
te conectada al compresor.

Encendido:

Presione y mantenga presionado el interruptor de
encendido / apagado 4.

Apagado:

Suelte el interruptor de encendido / apagado 4.

Caracteristicas del disefio

« Ajuste la cantidad de rociado utilizando el re-
gulador 9, tal como se muestra en la fig. 6.2.

« Ajuste el flujo de aire, utilizando el regula-
dor 11, tal como se muestra en la fig. 7.1.

« Ajuste el ancho de rociado utilizando el regu-
lador 8, tal como se muestra en la fig. 7.2, 8.

« Ajuste la posicion del cono de rociado tal
como se muestra en la fig. 9.

Consejo de trabajo

Secuencia de trabajo (vea las fig. 6-10)

« Diluya el material de rociado hasta alcanzar la
viscosidad deseada, mezcle bien y filtre la com-
posicion resultante.

« Conecte la herramienta neumatica al compre-
sor, utilizando una manguera especial para aire
con un diametro interno de, por lo menos, 8 mm.
Se recomienda utilizar un separador de hume-
dad / aceite.

« Abra la tapa 6, llene el tanque 7 con el mate-
rial de rociado y cierre la tapa 6.

« Con los reguladores 8, 9, 10 ajuste el soplete
de rociado y la cantidad de material de rociado
(vea la fig. 6-9).

« Realice un tratamiento de ensayo sobre una
pieza que no necesite, del mismo material, para
asegurarse de que los ajustes son los correctos.
* Rocie el material desde una distancia
de 15-30 cm de la superficie (vea la fig. 10.1).

« Comience a rociar mas alla de los bordes de
la superficie tratada.

* Mueva la pistola de rociado moviendo el bra-
zo como se muestra en la fig. 10.1, y no sélo la
mufieca (vea la fig. 10.2). La distancia entre la
pistola de rociado y la superficie tratada debe ser
constante, esto garantizara que el material se ro-
cie en forma pareja.

« Mueva suavemente la pistola de rociado, tal
como se muestra en la fig. 10.3. Cada franja su-
cesiva debe superponerse parcialmente a la an-
terior. No retrase la pistola de rociado en un punto
ya que esto causara goteos.

* No interrumpa el rociado en la superficie tra-
tada.

« No permita que el tanque 7 se vacie mientras
esta trabajando. El tubo 20 debe sumergirse en
el liquido en todo momento, de lo contrario, el
proceso de rociado se detendra y la superficie se
tratard en forma despareja.

Mantenimiento

Antes de la ejecucion de cualquier procedi-
miento, desconecte la herramienta neumatica
del compresor.

Limpieza de las herramientas neumaticas (vea
la fig. 11-14)

« Después de cada uso se debe lavar bien la
herramienta neumatica, de lo contrario puede
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fallar, en cuyo caso usted pierde el derecho a

reparacion bajo garantia.

« Drene los residuos de material de rociado del

tanque 7.

« Enjuague el tanque 7 con solvente, luego dre-

ne ese solvente.

« Vierta solvente limpio en el tanque 7 y rocielo,

como cuando esta pintando.

* Retire el tanque 7 tal como se muestra en las

figuras 1-2, 4-5.

+ Desarme la herramienta neumatica, realizan-

do, de manera consistente, las operaciones que

se muestran en las figuras 11-14.

* Notas correspondientes en las figuras 11-14:
« todas las piezas de la herramienta de aire
se deben enjuagar bien con un cepillo 12 y
con solvente;
« antes de girar la boquilla 1 presione el inte-
rruptor de encendido / apagado 4, para evitar
que se pegue la aguja 22;
* cuando extraiga la aguja 22, después de
desatornillar el regulador 9, presione varias ve-
ces el interruptor de encendido / apagado 4 y
con los dedos extraiga la aguja 22. Se prohibe
estrictamente extraer la aguja 22 con ayuda de
cualquier herramienta (pinzas, tenazas, etc.);
« la flecha negra muestra donde lavar la he-
rramienta de aire con el cepillo 12;

Nota: esta estrictamente prohibido

limpiar los orificios de la tapa de

aire 2 y la boquilla 1 con objetos

sélidos (agujas, alambres, etc.).
Esto dafara estos detalles y anulara la ga-
rantia.

« Elarmado se realiza en el orden inverso.

« Después de armar la herramienta neumatica,
realice el soplado de la misma con aire compri-
mido.

« Limpie las piezas de la herramienta neumatica
con un pafo de algodén.

Proteccion para el medio ambiente

Recicle la materia prima en vez de
tirarla como desecho.

La herramienta neumatica, los acce-
sorios y el embalaje deben clasificar-
se para el reciclado que respete el
medioambiente.

Las piezas de material plastico estdn marcadas
para un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Caracteristicas técnicas

A - taxa de fluxo do ar; (I/min)

B - pressdo de funcionamento recomendada;
bar (psi)

C - capacidade do reservatdrio; (ml)

D - rosca do conetor do ar

E - @ do bocal; mm (polegadas)

F - taxa de fluxo do fluido; (ml/min)

G - largura de pulverizagdo; mm (polegadas)

H - peso; kg (Ib)

Informagdes sobre ruido

A\

q3

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade
que o produto descrito nos "Caracteristicas téc-
nicas" esta em conformidade com todas as dis-
posicoes pertinentes das Directivas 2006/42/EC
incluindo suas alteracoes, e em conformidade
com as seguintes normas: EN1953:2013.

Wu Cunzhen
M Cuobin/

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 03.07.2017

Use protectores auditivos quando
a poténcia sonora ultrapassar 85
dB(A).

Declaragao de conformidade

Gestor de
certificagéo

Avisos gerais de seguranga

Antes de instalar, utilizar, reparar,
proceder a manutencdo e substi-
tuir acessorios, bem como antes
de trabalhar perto da ferramenta de
ar, leia e siga todas as instrucoes. Nao seguir
os avisos de seguranca pode dar origem a
lesdes sérias.
Guarde todos os avisos de seguranga e ins-
trucoes para futuras referéncias e disponibili-
ze-as para o operador.

Seguranca na area de trabalho

« Preste atengédo as superficies que possam fi-
car escorregadias devido a utilizagdo da maquina
e com a mangueira pneumatica ou hidraulica. Es-
corregar, tropegar e cair sdo as principais razoes
para lesdes no local de trabalho.

» Na&o utilize a ferramenta de ar em ambientes
explosivos, tal como na presenca de liquidos
inflamaveis, gases ou po6. Enquanto trabalha,
podem ser criadas faiscas que podem incendiar
pds ou fumos.

« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas do local de trabalho enquanto traba-
Ihar com a ferramenta de ar. Distragdes de outras
pessoas podem causar a perda de controlo da
ferramenta de ar.

Seguranca da ferramenta de ar

* Nunca oriente o fluxo do ar contra si nem con-
tra outras pessoas. Oriente o ar frio para longe
das suas maos. O ar comprimido pode dar ori-
gem a lesdes sérias.

« Verifique as ligagdes e as linhas de abasteci-
mento de ar. Todas as unidades de manutengéo,
acopladores e mangueiras deverdo estar em
conformidade com as especificagdes em termos
de pressao e volume do ar. Pressdo demasiado
baixa anula a fungdo da ferramenta de ar. Pres-
sdo demasiado alta pode dar origem a danos no
material e lesdes pessoais.

« Proteja as mangueiras de dobras, restrigdes,
solventes e extremidades afiadas. Mantenha as
mangueiras afastadas do calor, 6leo e pegas ro-
tativas. Substitua imediatamente uma mangueira
danificada. Uma linha de alimentagdo do ar que
esteja defeituosa pode dar origem a uma man-
gueira de ar comprimido sem controlo, o que
pode dar origem a lesbes pessoais. P6 e lascas
criadas podem causar lesdes oculares sérias.

« Certifique-se de que as bragadeiras da man-
gueira ficam sempre bem apertadas. Bragadeiras
da mangueira soltas ou danificadas podem dar
origem a uma fuga descontrolada do ar.

Seguranga pessoal

« Mantenha-se alerta, observe o que estd a
fazer e use senso comum quando utilizar uma
ferramenta de ar. Nao utilize uma ferramenta de
ar enquanto estiver cansado ou sobre o efeito de
drogas, alcool ou medicagdo. Um momento de
falta de atencdo enquanto trabalha com ferra-
mentas de ar pode resultar em lesdes pessoais
sérias.

« Use equipamento pessoal de protegéo. Utilize
sempre protecdo ocular. Usar equipamento pes-
soal de protegédo, como mascara respiratéria, cal-
cado de seguranca anti-derrapante, capacete ou
protegdo auditiva, de acordo com as instrugdes
do seu empregador, ou conforme exigido pelas
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provisdes de seguranga e saude no trabalho, re-
duz o risco de lesdes pessoais.

« Evite ligagdes sem intengdo. Certifique-se de
que a ferramenta de ar é desligada antes de a
ligar a alimentacéo do ar, antes de a segurar ou
transportar. Quando o seu dedo esta no interrup-
tor de ligar / desligar enquanto transporta a ferra-
menta de ar ou quando ligar a ferramenta de ar
a alimentacéo do ar enquanto estiver ligada a ali-
mentacdo elétrica pode dar origem a acidentes.
* Retire quaisquer ferramentas de ajuste antes
de ligar a ferramenta de ar. Uma chave de ajuste
ou uma chave deixada ligada a uma pega rotati-
va da ferramenta de ar pode dar origem a lesdes
pessoais.

« Nao se estique. Mantenha sempre a base e
o equilibrio adequados. Isto permite um melhor
controlo da ferramenta de ar em situagdes ines-
peradas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas lar-
gas ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e lu-
vas afastados das partes méveis. Roupas largas,
joias ou cabelo comprido podem ser apanhados
pelas pecas em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a liga-
¢do de extracdo de pod e facilidades de recolha,
certifique-se de que estas estéo ligadas e de que
séo devidamente utilizadas. A utilizagdo da reco-
lha do p6 pode reduzir os perigos relacionados
com o pod.

« Nao inspire diretamente o ar de saida. Evite
expor os olhos ao ar de saida. O ar de saida da
ferramenta de ar pode conter agua, dleo, parti-
culas de metal e lixo do compressor. Isto pode
causar danos na sua salde.

Utilizagao e cuidados da ferramenta de ar

« Use dispositivos de fixagdo ou um torno para
fixar e suportar a peca a ser trabalhada. Segurar
a peca a ser trabalhada a méo ou contra o seu
corpo ndo permite uma utilizagdo segura da fer-
ramenta de ar.

« Nao sobrecarregue a ferramenta de ar. Use a
ferramenta de ar correta para o seu trabalho. A
ferramenta de ar correta fara o trabalho melhor
e de forma mais segura a taxa para a qual foi
criada.

« Nao use uma ferramenta de ar que tenha um
interruptor de ligar/desligar defeituoso. Qualquer
ferramenta de ar que ndo possa ser controlada
pelo interruptor torna-se perigosa e tem de ser
reparada.

« Desligue a alimentagao do ar antes de efetuar
quaisquer ajustes, mudar de acessorios ou quan-
do néo usar durante um longo periodo de tempo.
Esta medida de seguranca previne uma ligagéo
sem intengdo da ferramenta de ar.

« Mantenha as ferramentas de ar fora do al-
cance das criangas quando nao as utilizar. Nao
permita que pessoas nao familiarizadas com a
ferramenta de ar ou com estas instrugdes utilizem
o aparelho. As ferramentas de ar sdo perigosas
nas méos de utilizadores sem formagéo.

* Proceda a manutengdo da ferramenta de
ar. Verifique se existem desalinhamentos ou
blogueios das pecas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condigdes que possam afetar
o funcionamento da ferramenta de ar. Leve as
pecas danificadas para serem reparadas antes
de usar a ferramenta de ar. Muitos acidentes séo
causados por ferramentas de ar mantidas de for-
ma pouco eficiente.

« Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas devidamente mantidas com
arestas de corte afiadas sdo menos faceis de
prender e mais faceis de controlar.

« Use a ferramenta de ar, acessorios e ferra-
mentas de aplicacéo, etc., de acordo com estas
instrugdes. Tenha em conta as condigdes de fun-
cionamento e as tarefas a serem efetuadas. Isto
reduz bastante o aparecimento de po, vibragdes
e ruido.

« Aferramenta de ar devera ser montada, ajus-
tada ou usada exclusivamente por operadores
qualificados e treinados.

« A ferramenta de ar ndo pode ser modificada
de modo algum. Modificagées podem reduzir a
eficacia das medidas de seguranca e aumentar
os riscos para o operador.

Reparagao

A reparagédo da sua ferramenta de ar devera ser
sempre efetuada por pessoas qualificadas, utili-
zando apenas pegas de substituicdo idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta
de ar é mantida.

Avisos de seguranca

Antes da operagao inicial

« Esta ferramenta de ar foi criada apenas para
a pulverizagao de liquidos. Nao utilize o aparelho
para outra finalidade. Em especial, ndo use para
pulverizar materiais solidos (areia).

Portugués
33



+ Nunca use oxigénio, combustiveis ou quais-
quer outras botijas de gas em vez do compressor
do ar. Isso pode provocar uma exploséo e lesdes
pessoais sérias.

« Use ar comprimido limpo, seco e regulado.
Nunca exceda a presséo de funcionamento ma-
xima permitida.

« Pulverizar materiais inflamaveis aumenta o
risco de fogo ou exploséo, por isso, siga todas
as precaugdes necessarias e certifique-se de que
tem um extintor por perto.

« Apd6s manusear materiais inflamaveis (por
exemplo, apdés misturar tinta com diluente ou
apos limpar quaisquer partes da ferramenta de
ar) retire todos os recipientes usados e o pano,
pois estes podem causar um fogo.

« Certifique-se de que a area onde os trabalhos
terao lugar esta devidamente ventilada. Os gases
e vapores gerados durante o trabalho podem ser
nocivos para a sua satde e aumentar o risco de
fogo ou exploséo.

« Nao trabalhe perto de fontes de chamas sem
protecgdo ou faiscas, objectos quentes ou mo-
tores.

* Na&o pulverize materiais que tenham um ponto
de inflamag&o abaixo dos 21 °C. Isto aumenta o
risco de fogo ou exploséo.

« Antes de pulverizar o material, leia com aten-
¢ao as instrugdes do fabricante, de modo a efec-
tuar todas as medidas de seguranga adequadas.
« Nao pulverize materiais desconhecidos ou
materiais com perigos desconhecidos.

« Nao pulverize quaisquer materiais que pos-
sam danificar a ferramenta de ar. Se a ferramenta
de ar se partir devido a esta situagdo, a garantia
é anulada. Pulverizar &cidos, produtos alcalinos,
materiais com particulas abrasivas, materiais
que contenham chumbo, vidro liquido, materiais
excessivamente espessos e outros materiais di-
ficeis de pulverizar ou que formem gotas é estri-
tamente proibido.

* Nunca use os seguintes solventes de hi-
drocarbonetos halogenados (cloreto de metilo,
diclorometano, 1.2 - diclorometano, tetracloreto
de carbono, tricloroetileno, 1.1.1 - tricloroetano).
Estes podem causar rachas ou dissolugéo na es-
trutura da ferramenta de ar (aluminio) através de
uma reagao quimica.

Durante a operagao

+ Use equipamento de protecgédo pessoal: Rou-
pa especial, dculos, luvas e calgado fechado.

« Use mascaras especiais criadas para prote-
ger o sistema respiratério dos vapores nocivos.
Tenha em conta! A utilizagdo de mascaras
para o pé ou respiradores niao assegura o
efeito desejado. Podera sofrer uma intoxica-
Gao severa.

« Fumar enquanto pulveriza materiais inflama-
veis é estritamente proibido.

« Enquanto trabalha, ndo oriente o jacto do
material pulverizado para si, outras pessoas ou
animais. O jacto pode perfurar a sua pele (mes-
mo que use luvas) e fazer com que o material
pulverizado entre no seu sistema. Nesse caso,
consulte imediatamente um médico.

« Tenha em conta que, durante o trabalho, o
ambiente em redor ficha com um "nevoeiro" de
finas goticulas do material pulverizado, que aca-
ba por assentar nas superficies em redor. As
superficies em que o "nevoeiro" seja indesejado
dever&o ser cobertas. Quando trabalhar no exte-
rior, 0 "nevoeiro" é exposto ao vento, o que pode
dar origem a consequéncias negativas (pintura
indesejada de objectos, danos na saude, conta-
minagao ambiental).

« Dependendo da pulverizagdo, a pistola pode
ganhar uma carga eletrostatica. Assim, esta pis-
tola pulverizadora tem uma ligagdo a terra atra-
vés da ligagdo da mangueira. Use-a apenas com
uma mangueira condutora elétrica. Caso contra-
rio, pode causar uma centelha, que pode causar
acidentes ou servir de faisca para substancias
inflamaveis.

Ap6s terminar a operagao

* A ferramenta de ar tem de ser limpa apés
cada utilizagéo, conforme descrito em baixo. Nao
limpar corretamente pode causar danos na ferra-
menta de ar, o que anula a garantia.

« Elimine os residuos do material pulverizado
(tintas, solventes, etc.) em completa conformida-
de com as instrugdes do fabricante.

Simbolos

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados
no manual de utilizagdo. Lembre-se do seu sig-
nificado. A interpretagcdo correta dos simbolos
permite uma utilizagao correta e segura da fer-
ramenta de ar.

Leia todos os avisos de seguranca e
todas as instrugdes.
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Use 6culos de segurancga.

Use mascara de gas.

Utilize luvas de protegéo.

Utilize roupa de protegao.

Utilize botas de protegéo.

Nao trabalhe perto de uma fonte de
chamas sem protegao.

Diregdo do movimento.

Diregéo de rotagao.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Um sinal a certificar que o produto se
encontra em conformidade com os re-
querimentos essenciais das diretivas
da UE e normas harmonizadas da UE.
Atengdo. Importante.

N&o elimine a ferramenta de ar junta-
mente com o lixo doméstico comum.

H R 222 @ QO 0O

Utilizagao prevista

Esta ferramenta de ar foi criada para pulverizar
e aplicar materiais liquidos numa superficie trata-
da. Permite ao utilizador aplicar tintas, vernizes,
primeiras-demao, preservantes, materiais prote-
tores e desinfetantes, bem como a pulverizagédo
de agua em superficies que tém de ser molhadas.

Componentes

1 Bocal
Tampa do ar
3 Porca da tampa do ar
4 Interruptor de ligar / desligar
5 Valvula
6 Tampa do reservatério
7 Reservatorio
8 Regulador da largura de pulverizagédo
9 Controlo da quantidade de substancia pul-
verizada
10 Ligagéo de entrada
11 Regulador do fluxo do ar
12 Escova *
13 Chave universal *
14 Adaptador de mudanca rapida *
15 Filtro *
16 Alavanca de fixagao *
17 Porca do reservatorio *
18 Porca do reservatodrio (especial) *
19 Porca
20 Tubo
21 Anel de fixagao
22 Agulha
23 Mola
24 Junta
25 Anilha

* Acessorios
Nem todos os acessorios apresentados nas

ilustragoes ou descritos no texto fazem parte
das pegas fornecidas.

Instalagao / regulagao

Antes de efetuar qualquer procedimento, des-
ligue a ferramenta de ar do compressor.

Reservatorio (consulte a imagem 1-5)

« Libertar/ fixar o reservatdrio 7 conforme apre-
sentado nas imagens 1-2, 4-5.

« Abrir/fechar a tampa 6 do reservatério 7, con-
forme apresentado nas imagens 1-2, 4-5.

« Para CT38103. Antes do trabalho, coloque
o tubo 20 na posi¢éo correta (consulte a ima-
gem 3).

Adaptador de mudanga rapida (consulte a
Imagem 6.1)

Enroscar / desenroscar o adaptador de mudan-
¢a rapida 14 na ligagédo de entrada 10, conforme
apresentado na Imagem 6.1.
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Primeira utilizagao

+ Antes da primeira utilizagdo, lave com um
solvente os detalhes da ferramenta de ar, para
afastar o aparecimento de gordura.

« Verifique antes de cada utilizagéo o aperto de
todas as ligagdes roscadas, bem como o aperto
das ligagdes e mangueiras.

Ligar / Desligar

A ferramenta de ar devera ser ligada com an-
tecedéncia ao compressor.

Ligar:

Prima e mantenha premido o interruptor de ligar /
desligar 4.

Desligar:

Deixe de premir o interruptor de ligar / desligar 4.

Caracteristicas do design

« Ajuste a quantidade pulverizada, usando o re-
gulador 9, conforme apresentado na imagem 6.2.
+ Ajuste o fluxo do ar usando o regulador 11,
conforme apresentado na imagem 7.1.

« Ajuste a largura de pulverizagdo, usando
o regulador 8, conforme apresentado na ima-
gem7.2,8.

« Ajuste a posicdo do cone de pulverizagao,
conforme apresentado na imagem 9.

Conselhos de trabalho
Sequéncia de trabalho (consulte a ima-
gem 6-10)

« Dilua o material a ser pulverizado para a vis-
cosidade desejada. Misture bem e filtre a compo-
sigao resultante.

« Ligue a ferramenta de ar ao compressor,
usando uma mangueira especial para o ar com
um diametro interno de, pelo menos, 8 mm. Re-
comendamos que use um separador para a hu-
midade / dleo.

« Abra atampa 6, encha o reservatério 7 com o
material a pulverizar, feche a tampa 6.

+ Com os reguladores 8, 9, 10, ajuste a langa
de pulverizagéo e a quantidade de material a ser
pulverizado (consulte a imagem 6-9).

« Faga um teste numa pega desnecessaria do
mesmo material, para se certificar de que os ajus-
tes s&o os correctos.

« Borrife o material a uma distancia de 15 a 30
cm da superficie (consulte a imagem 10.1).

« Comece a pulverizar para além das extremi-
dades da superficie a ser tratada.

« Mova a pistola pulverizadora movendo o seu
braco, conforme apresentado na Imagem 10.1 e
ndo apenas o pulso (consulte a Imagem 10.2).
A distancia entre a pistola pulverizadora e a su-
perficie a ser tratada devera ser constante. Isso
assegura que o material é pulverizado uniforme-
mente.

« Mova suavemente a pistola pulverizadora,
conforme apresentado na Imagem 10.3. Cada
faixa sucessiva devera sobrepor-se parcialmen-
te a faixa anterior. Nao pare a pistola pulveriza-
dora num ponto. Isso causa o aparecimento de
pingos.

« Nao interrompa a pulverizagdo na superficie
a ser tratada.

* Nao permita que o reservatério 7 fique va-
zio durante o trabalho. O tubo 20 devera estar
constantemente dentro do liquido, caso contrario,
o processo de pulverizagdo para e a superficie
sera tratada de modo pouco uniforme.

Manutengao

Antes de efetuar qualquer procedimento, des-
ligue a ferramenta de ar do compressor.

Limpeza da ferramenta de ar (consulte a ima-
gem 11-14)

* Apos cada utilizagao de ferramentas de ar, es-
tas tém de ser bem lavadas, caso contrario, po-
dem falhar e dar origem & anulagéo da garantia.
« Drene os residuos do material a ser pulveriza-
do do reservatério 7.
« Passe o reservatorio 7 com um solvente e de-
pois drene o solvente.
« Deite solvente limpo no reservatodrio 7 e pulve-
rize-o0, tal como faz quando pinta.
« Retire o reservatério 7, conforme apresentado
nas imagens 1-2, 4-5.
« Desmonte a ferramenta de ar, efetuando con-
sistentemente as operacdes apresentadas nas
imagens 11-14.
« Notas para as imagens 11-14:
+ todas as pegas da ferramenta de ar deve-
rao ser bem passadas com uma escova 12 e
um solvente.
» antes de rodar o bocal 1, prima o interrup-
tor de ligar / desligar 4 para evitar que a agu-
Iha fique colada 22.
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+ quando extrair a agulha 22 apds desen-
roscar o regulador 9, prima varias vezes o
interruptor de ligar / desligar 4 e puxe a agu-
Iha com os dedos 22. E estritamente proibido
extrair a agulha 22 com a ajuda de qualquer
ferramenta (alicate, pinga, etc.).

« aseta preta mostra onde lavar a ferramen-
ta de ar com a escova 12.

Nota: E estritamente proibido lim-
par os orificios da tampa do ar 2
e o bocal 1 com objetos soélidos
(agulhas, arames, etc.). Isto danifica
esses detalhes e invalida a garantia.

* Efetue a montagem pela ordem inversa.
* Ap6s a montagem da ferramenta de ar, sopre
0 ar comprimido.

« Limpe todas as pegas da ferramenta de ar
com um pano de algodéo.

Protegao ambiental

Recicle os materiais indesejados,
em vez de os eliminar como se fos-
se lixo.

A ferramenta de ar, acessorios e ma-
B terial de empacotamento deveréo ser
divididos, para que se fagca uma reci-
clagem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel recicla-
vel isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Teknik veriler

A - hava akis debisi; (I/dk)

B - tavsiye edilen galisma basinci; bar (psi)
C - rezervuar kapasitesi; (ml)

D - hava baglanti rekorunun disi

E - enjektor &; mm (ing)

F - sivi akis debisi; (ml/dk)

G - puskirtme genisligi; mm (ing)

H - agirlik; kg (Ib)

Gilrilltii bilgisi

A

q3

Tek sorumlu olarak "Teknik veriler" bélimiinde
tanimlanan Uriniin, degisiklikleri de dahil ol-
mak Uzere 2006/42/EC yodnergelerinin gegerli
bitln hikiumlerini karsiladigini ve asagidaki
standartlarla uyumlu oldugunu beyan ederiz:

EN1953:2013.
M W Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 03.07.2017

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini
asarsa her zaman kulak koruyucu
takiniz.

Uyumluluk beyanati

Onay muduri

Genel giivenlik uyarilari

Haval el aletinin ¢ok yakininda ca-
hsmadan 6nce ve aksesuarlari kur-
madan, kullanmadan ve onarimini,
bakimini ve degisimini yapmadan
once liitfen tim talimatlari okuyun ve
bu talimatlara uyun. Asagidaki giivenlik
talimatlarina uymamak, agir yaralanmalara
neden olabilir.
Gelecekte bagvurmak lizere giivenlik uyarilar
ve talimatlarinin tamamini kaydedin ve bunlar
kullaniciya sunun.

Calisma sahasi giivenligi

* Makinenin kullanimindan dolayi kayganlasan
zeminlere ve pnématik veya hidrolik hortuma
takilma tehlikelerine karsi dikkatli olun. Kaymak,
takilmak ve dismek is yeri yaralanmalarinin esas
sebepleridir.

« Havall el aletini parlayici sivilarin, gazlarin
veya tozlarin bulundugu alanlar gibi patlayici or-

tamlarda kullanmayin. is parcasi lizerinde caligir-
ken kivilcim meydana gelebilir, bu da tozu veya
dumani tutusturabilir.

« Haval el aletinin kullanimi esnasinda gocuk-
lari ve izleyicileri calisma sahanizdan uzak tutun.
Diger kisilerin dikkatinizi dagitmasi haval el ale-
tindeki kontroliiniizi kaybetmenize yol agabilir.

Havali el aletinin giivenligi

* Hava akigini asla kendinize veya yakininiz-
daki kisilere yonlendirmeyin ve soguk havayi
ellerinizden uzaklastirin. Sikistirilmis hava agir
yaralanmalara neden olabilir.

« Baglantilari ve hava besleme hatlarini kontrol
edin. Bakim Unitelerinin, baglayicilarin ve hortum-
larin tamami basing ve hava hacmi bakimindan
arin 6zelliklerine uymalidir. Asiri dislk basing
havali el aletinin islevini bozar; asiri yiiksek ba-
sing ise malzemenin zarar gérmesine ve fiziksel
yaralanmaya neden olabilir.

* Hortumlarin dolagsmasini ve sikistirimasini
onleyin ve hortumlari ¢oziiciilerden ve keskin
kenarlardan koruyun. Hortumlari isidan, yagdan
ve donen pargalardan uzak tutun. Zarar géren bir
hortumu hemen degistirin. Hava besleme hattin-
daki bir bozukluk havanin hortumda sikismasina
ve fiziksel yaralanmaya yol agabilir. Havaya yiik-
selen tozlar veya pargaciklar gézlerde agir yara-
lanmaya neden olabilir.

* Hortum kelepgelerinin daima simsiki oldugun-
dan emin olun. Gevsek veya zarar gérmiis hor-
tum kelepgeleri kontrolsiiz hava kagagina neden
olabilir.

Kigisel glivenlik

« Havali el aletinin kullanirken tetikte olun, ne
yaptiginizin bilincinde olun ve sagduyulu davra-
nin. Havali el aletini ilag, alkol veya uyusturucu
etkisi altindayken kullanmayin. Havali el aletini
kullanim esnasinda anlik bir dikkatsizlik fiziksel
yaralanmaya yol agabilir.

« Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanin. Daima
koruyucu gozlik takin. Gaz maskesi, kaymayan
glvenlik ayakkabisi, kask veya kulak tikaci gibi
kisisel koruyucu ekipmanlari, igvereninizin tali-
matlarina veya calisma ve saghgin korunmasi
hikimlerine gore kullanmaniz fiziksel yaralanma
riskini diigtirmektedir.

« Aletin istemsiz baslatiimasini engelleyin. Ha-
vali el aletini hava beslemesine baglamadan,
yerden kaldirmadan veya tasimadan 6énce aletin
kapali oldugundan emin olun. Havali el aletini
tasirken parmaginiz agma / kapama tusunda ise

Tirkce
38



veya aleti hava beslemesine baglarken agik ko-
numda ise kaza meydana gelebilir.

« Haval el aletini agmadan 6nce ayarlama ge-
reglerinin tamamini kaldirin. Bir Ingiliz anahtarinin
veya anahtarin aletin dénen kismina takili birakil-
masi fiziksel yaralanmaya yol agabilir.

« Fazla uzanmayin. Dayanagin ve dengenin
daima dogru olmasini saglayin. Boylece havali
el aleti, beklenmeyen durumlarda daha iyi kontrol
edilir.

« Dogru giyinin. Bol giysiler giymeyin veya taki
takmayin. Saginizi, giysilerinizi ve eldivenlerinizi
hareketli parcalardan uzak tutun. Aksi takdirde
giysileriniz, takilariniz veya saginiz hareketli par-
calara sikisabilir.

+ Toz gikarma ve toplama vasitalarinin baglan-
tisina yonelik cihazlar var ise bu cihazlarin dogru
baglandigindan ve kullanildigindan emin olun.
Toz toplama vasitasinin kullanimi toz iligkili teh-
likeleri azaltabilir.

« Atik havay! dogrudan solumayin. Gozlerinizin
atik havaya maruz kalmasini 6nleyin. Havali el
aletinden ¢ikan egzoz havasi, kompresérden ge-
len su, yag, metal pargaciklar ve dokiinti igerebi-
lir. Bu da etraftaki kisilerin sagliginin bozulmasina
neden olabilir.

Haval el aletinin kullanimi ve bakimi

- Is pargasini saglamlastirmak ve desteklemek
igin tutturma aygitlari veya mengene kullanin. is
parcasini elle veya gévde hizasinda tutmak hava-
I el aletinin guivenli galismasini engelleyecektir.

* Havali el aletine asiri ylikleme yapmayin. Aleti
calisma amaciniz dogrultusunda kullanin. Dogru
secilen havali el aleti, tasarlandidi hizda isi daha
iyi ve daha guivenli bir sekilde yerine getirecektir.

* Acgma/kapama tusu arizal olan havali el aleti-
ni kullanmayin. Tustan kontrol edilemeyen bir ha-
vali el aleti tehlike arz eder ve onarilmasi gerekir.
« Ayarlama yapmadan ve aksesuarlari degistir-
meden 6nce veya kullanima uzun bir siire ara ve-
rileceginde hava beslemesinin baglantisini kesin.
Bu giivenlik 6nlemi havall el aletinin kaza eseri
calismasini engellemektedir.

« Rolanti hava aletlerini ¢ocuklarin ulagsamaya-
cag! bir yerde saklayin. Havali el aletini veya aleti
calistirma talimatlarini gok iyi bilmeyen kisilerin
kullanmasina izin vermeyin. Havali el aletleri egi-
timsiz kisilerin kullaniminda tehlike arz eder.

« Havall el aletinin bakimini dikkatle yapin.
Hareketli parcalarda hizasizlik veya tutukluk du-
rumunu, pargalarda kirilma durumunu veya ha-
vall el aletinin galismasini etkileyebilecek diger

kosullari kontrol edin. Havali el aletini kullanma-
dan 6nce hasarli pargalarin onarimini saglayin.
Birgok kaza, yeterli bakimi yapilmamis aletlerden
kaynaklanmaktadir.

« Kesme aletlerini keskin ve temiz tutun. Bakimi
dogru yapilmis ve keskin kesme uglari olan kes-
me aletlerinin tutukluk yapma ihtimali daha azdir
ve kontroll daha kolaydir.

« Haval el aletini, aksesuarlari, uygulama alet-
lerini vs. bu talimatlara uygun olarak kullanin.
Calisma kosullarini ve gerceklestirilmesi gereken
faaliyetleri dikkate alin. Bdylece toz, titresim ve
gurdltd olusumu en Ust diizeyde azaltilir.

« Haval el aleti yalnizca nitelikli ve egitimli ope-
ratorler tarafindan kurulmali, ayarlanmal veya
kullaniimahdir.

« Haval el aletinde asla degisiklik yapilamaz.
Yapilan degisiklikler gtivenlik énlemlerinin etkin-
ligini azaltabilir ve operatériin maruz kalacagi
riskleri artirabilir.

Servis

Havali el aletinizin sadece nitelikli bir yetkili tara-
findan onarilmasini ve yalnizca orijinal degisim

pargalarinin kullanilmasini saglayin. Boylece ha-
vali el aletinizin guivenligi korunacaktir.

Givenlik uyarilari

Calistirmaya baslamadan 6nce

« Bu havali el aletlerinin tek amaci sivi piskirt-
mektir. Baska bir amaca yonelik kullanmayin.
Ozellikle kati maddeleri (kum) piskiirtmek igin
kullanmayin.

« Hava kompresorli yerine asla oksijen, yanici
gaz veya baska bir gaz tlipt kullanmayin. Aksi
takdirde patlamaya ve agir kisisel yaralanmaya
neden olabilir.

« Temiz, kuru ve ayarinda sikistirlmis hava
kullanin. izin verilen en yiiksek galigma basincini
asla gegmeyin.

« Yanici malzemeleri puskirtmek yangin veya
patlama riskini artirir bu yiizden tiim gereken 6n-
lemlere uyun ve sahada yangin sondiriicli arag-
larin mevcut oldugundan emin olun.

* Yanici maddelerle galistiktan (6rnegin boya
karistirdiktan veya incelttikten sonra veya haval
el aletinin parcalarini temizledikten sonra) sonra
kullanilmig tim kaplari ortadan kaldirin. Aksi tak-
dirde yangina yol agabilirler.

- lslerin gergeklestirilecedi alanin diizgiin sekil-
de havalandirildigindan emin olun - is sirasinda
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olusan gaz veya buharlar sagliniz igin tehlikeli
olabilir ve yangin veya patlama riskini artirabilir.

« Agcik atesin veya kivilcimin, sicak nesnelerin,
motorlarin yakininda ¢aligmayin.

« Alevlenme derecesi 21°C’nin altinda olan mal-
zemeleri piskirtmeyin - bu yangin veya patlama
riskini artirir.

* Malzemeyi plskirtmeden 6énce, uygun em-
niyet onlemleri almak igin Greticinin talimatlarini
dikkatlice okuyun.

« Bilinmeyen malzemeleri veya bilinmeyen tehli-
kelere sahip olan malzemeleri piskirtmeyin.

« Havall el aletine zarar verebilecek maddeler
puskurtmeyin; havali el aleti bu nedenle kirilir ise
garantiniz gegersiz olacaktir. Asitlerin, alkalilerin,
asindirict partikiller iceren maddelerin, kursun
iceren maddelerin, sivi camin, asiri kalin mad-
delerin veya puskirtmesi veya damlatmasi zor
olan diger maddelerin puskurtilmesi kesinlikle
yasaktir.

« Asagidaki halojenli hidrokarbon g¢éziicilerini
(metil klorir, diklorometan, 1.2 - diklorometan,
karbon tetraklor(r, trikloretilen, 1.1.1 - triklore-
tilen) asla kullanmayin. Aksi takdirde kimyasal
reaksiyon Uzerinden havali el aletinin gévdesin-
de (aliminyum) catlaklara veya bozulmalara yol
acabilir.

isletme sirasinda

« Kisisel koruyucu ekipman kullanin - ézel kiya-
fetler, gozlikler, eldivenler ve kapali ayakkabilar.
+ Solunum sisteminin zararli maddelerin bu-
harindan korunmasi amaciyla 6zel maskeler
kullanin. Liitfen dikkat! Toz maskelerinin veya
solunum cihazlarinin kullanimi gereken etkiyi
garanti etmeyecektir - ciddi zehirlenmelere
ugrayabilirsiniz.

« Yanici malzemelerin puskurtlilmesi sirasinda
sigara igmek kesinlikle yasaktir.

*  Galisirken, puskirtilen malzemenin buharini
dogrudan Uizerinize, bir bagkasina veya hayvan-
lara dogrultmayin. Buhar, (eldivenlerin lzerinden
bile) cildinizi delebilir ve piskirtilen malzemeyi
enjekte edebilir - boyle bir durumda hemen tibbi
yardim alin.

« Calisma esnasinda etraftaki havanin, plskur-
tilen malzemenin ince damlaciklarini igeren ve
sonrasinda etraftaki ylizeylerin lzerine yerlesen
"bugu" ile dolu oldugunu liitfen unutmayin. Uzer-
lerine "bugu" yagmasi istenmeyen yiizeyler ortil-
melidir. Dis ortamda galisirken, "bugu" riizgara
maruz kalir ve bu olumsuz sonuglara yol agabilir

(cisimlerin istenmeden boyanmasi, sagliga zarar
gelmesi, gevre kirliligi).
« Tabanca, puskirtiicliye bagl olarak elektros-
tatik bir sekilde ylklenebilir. Bu nedenle bu pus-
kirtme tabancalari hortum baglantisi (izerinden
topraklanmis olarak verili. Tabancayl sadece
elektriksel iletkenligi olan bir hortum ile kullanin.
Aksi takdirde arklanma meydana gelebilir; bu da
kazalara yol acabilir veya yanici maddeler igin ki-
vilcim gérevi gorebilir.

Calistirmadan sonra

< Havali el aleti her bir kullanimdan sonra asagi-
da anlatildigi gibi temizlenmelidir. Aleti temizleye-
meme veya yanlis temizleme, aletin kirlmasina
ve garantinin gegersizlesmesine neden olabilir.

« Puskurtilen malzeme artiklarini (boya malze-
meleri, ¢ozlciler, vb.) Ureticinin talimatlarina tam
olarak uyarak bertaraf edin.

Simgeler

Calistirma kilavuzunda asagidaki simgeler kul-
laniimaktadir.  Litfen anlamlarini  unutmayin.
Simgelerin dogru yorumlanmasi havali el aletinin
dogru ve guvenli kullaniimasini saglayacaktir.

Tum givenlik yonetmeliklerini ve tali-

matlarini okuyun.

Koruyucu gozliikler takin.

Bir gaz maskesi takin.

Koruyucu eldivenler giyin.

Koruyucu bir kiyafet giyin.

Koruyucu ayakkabilar giyin.

Aclk ates kaynaginin yaninda calig-
mayin.
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Hareket yonu.

€™ oniss yoni.
@ Kiliti.
@ Kilidi agik.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin ve uyum-
lu hale getiriimis AB standartlarinin
temel gereksinimleriyle uyumlu oldu-
Junu dogrulayan bir isaret.

Dikkat. Onemli.

Havali el aletini evsel atik kabinda ber-
taraf etmeyin.

Kullanim amaci

Havali el aleti sivi maddeleri, islenmis ylizeye
puskirtmek ve uygulamak Ulzere tasarlanmistir.
Kullanicinin ylizeyleri 1slatmak igin su pliskirtme-
sinin yani sira boya, vernik, astar, katki maddesi,
koruyucu ve dezenfektan maddeler uygulamasini
saglar.

Pargalari

Enjektor

Hava kapag!

Hava kapaginin somunu
Acma / kapama tusu

Vana

Rezervuar kapag!
Rezervuar

Regllator plskirtme genisligi
Puskdrtilen madde miktarinin kontrolt
Girig baglantisi

Regllator hava akisi

Firga *

Universal anahtar *

Cabuk degisen adaptor *
Filtre *

Kilitteme manivelasi *
Rezervuar somunu *
Rezervuar somunu (6zel) *
Somun

Tup

Kilitteme halkasi
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COWONOUAWN=

1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

Tiirk
a1

23 Yay
24 Conta
25 Halka

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar
kismen teslimat kapsamina dahil degildir.

Kurulum / diizenleme

Prosediirleri uygulamadan 6nce havali el aleti
ile kompresoriin baglantisini kesin.

Rezervuar (bkz. sek. 1-5)

Rezervuarin 7, sekil 1-2 ve 4-5'te gosterildigi
gibi baglantisini kesin / baglayin.

Rezervuar 7 kapagini 6 sekil 1-2 ve 4-5'te gos-
terildigi gibi agin / kapatin.

CT38103 icin. Calismaya baslamadan once
tlipl 20 dogru konumda yerlestirin (bkz. sek. 3).

Cabuk degisen adaptor (bkz. sek. 6.1)

Cabuk degisen adaptori 14 sekil 6.1'de gosteril-
digi gibi giris baglantisina 10 vidalayin / vidasini
sokin.

ilk calistirma

ilk kullanimdan &nce yag tutulmasini 6nlemek
icin haval el aletini ¢ozlicu ile yikayin.
Kullanmadan 6nce baglantilarin ve hortum-
larin sikiliginin yani sira vidal tim baglantilarin
sikiligini kontrol edin.

Acgma / kapama

Havali el aleti kompresére 6nceden baglanmig
olmahdir.

Agma:

Tusa 4 basin ve basili tutun.
Kapatma:

Tusu 4 serbest birakin.

Tasarim ozellikleri

« Regllatori 9 sekil 6.2'de gosterildigi gibi kulla-
narak puskirtme miktarini ayarlayin.

Reglilatori 11 sekil 7.1'de gosterildigi gibi kul-
lanarak hava akisini ayarlayin.

Reglilatori 8 sekil 7.2 ve 8'de gosterildigi gibi
kullanarak puskirtme genisligini ayarlayin.
Puskirtme konisini sekil 9'da gosterildigi gibi
ayarlayin.

ce



Calisma onerisi

Galisma sirasi (bkz. sek. 6-10)

« Puskirtme maddesini istenen akiskanliga gére
seyreltin, iyice karistirin ve gikan bilesimi stiztn.

« Havali el aletini, ic capi en az 8 mm olan 6zel
bir hava hortumu kullanarak kompresére baglayin.
Bir nem / yag ayirici kullaniimasi tavsiye edilir.

« Kapag! 6 agin, rezervuari 7 plskirtme mad-
desi ile doldurun, kapagi 6 kapatin.

« Regllatorler 8, 9, 10 ile puskirtme Uflecini
ve puskirtilen madde miktarini ayarlayin (bkz.
sek. 6-9).

« Ayarlarin dogru oldugundan emin olmak igin
ayni malzemenin gerekmeyen bir pargasi tizerin-
de bir deneme gergeklestirin.

* Yizeyden 15-30 sm mesafeden malzemeyi
puskurtlin (bkz. sek. 10.1).

« lslem gérecek yiizeyin sinirlarinin disindan
puskurtmeye baslayin.

« Puskirtme tabancasini sekil 10.1'de gosteril-
digi gibi sadece bileginizi degil kolunuzu da kulla-
narak hareket ettirin (bkz. sek. 10.2). Puskirtme
tabancasi ile islem goren ylizey arasindaki me-
safe sabit olmalidir. Bdylece malzeme dengeli bir
sekilde puskurtalir.

« Puskirtme tabancasini sekil 10.3'te gosterildi-
gi gibi sarsintisiz bir bicimde hareket ettirin. Her
bir ardisik serit dncekinin kismen Ustiine gelmeli-
dir. PUskiirtme tabancasini bir noktada bekletme-
yin. Aksi takdirde damlama meydana gelecektir.

« lslem goren yiizeyde piiskiirtmeyi kesintiye
ugratmayin.

« Calisma sirasinda haznenin 7 bosalmasina
miisaade etmeyin. Boru 20 daima siviya daldiril-
malidir. Aksi halde puskurtme islemi duracaktir ve
ylizey esit olmayan sekilde islem gorecektir.

Bakim

Prosediirleri uygulamadan 6nce havali el aleti
ile kompresoriin baglantisini kesin.

Havali el aletlerini temizleme (bkz. sek. 11-14)

« Havall el aleti, her kullanimdan sonra iyice
ytkanmalidir. Aksi takdirde bozulabilir ve garanti
kapsaminda onarim hakkinizi kaybedebilirsiniz.

« Rezervuardan 7 gikan puskirtme malzemesi
kalintilarini akitin.

« Rezervuarl 7 ¢oziicl ile yikayin ve ardindan
¢ozlclyu akitin.
« Rezervuara 7 temiz bir ¢ozuicl dokiin ve boya-
ma yapar gibi puskirtin.
« Rezervuar 7, sekil 1-2 ve 4-5'te gosterildigi
gibi gikarin.
* Havali el aletini sokiin. Strekli yapilmasi gere-
ken islemler sekil 11-14'te gosterilmistir.
«  Sekil 11-14 ile ilgili notlar:
+ havali el aletinin tim pargalari bir firga 12
ve ¢oziici ile iyice yikanmalidir;
+ enjektori 1 dondlirmeden 6nce ignenin 22
saplanmasini dnlemek icin agma / kapama
tusuna 4 basin;
+ regllatériin 9 vidasini soktiikten sonra ig-
neyi 22 cikarirken agma / kapama tusuna 4
birka¢ kere basin ve igneyi 22 parmaklariniz-
la gekin. ignenin 22 herhangi bir alet (pense,
masa vs.) yardimiyla cikariimasi kesinlikle
yasaktir;
« siyak ok, havall el aletinin hangi kisimlari-
nin firga 12 ile yikanacagini gosterir;
A jektorii 1 kati nesnelerle (igne, tel,
vs.) temizlemek kesinlikle yasaktir.
Aksi takdirde bahsedilen ayrintilar zarar gore-
cek ve garanti gegersiz hale gelecektir.

Not: Hava kapag deliklerini 2 ve en-

« Montaji ters sirada yapilmaktadir.

« Haval el aletinin montajindan sonra sikistiril-
mis hava ufleyin.

« Haval el aletinin parcalarini pamuklu bir bezle
silin.

Cevre korumasi

Ham maddeleri atik olarak bertaraf
etmek yerine yeniden dénisimunii
saglayin.

Havali el aleti, aksesuarlari ve amba-
laji gevre dostu geri donuisiime yonlen-
dirilmelidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik
pargalar isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agar-
tilmig, yeniden donlisimli kagida basiimistir.

imalatgy, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.

Tirkce
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TexHuuyeckne AaHHbIe

A - pacxoq Bosayxa; (n/MuH)

B - pekomeHayemoe pabouee aasnenwve; 6ap (psi)
C - emKocTb Hayka; (mn)

D - pesbba wryuepa

E - @ conna; Mm (atoiimbl)

F - nponssoanTensHoCTb; (Mn/MUH)

G - WWMPUHa pacnbinenunst; MM (roMbl)

H - Bec; kr (chyHT)

WHdopmauus o wyme

Hocutb npucnoco6nenve ans 3a-
WMTbl OPraHoB criyxa npu ypoBHe
3BYKOBOrO pfaBneHusi cBbiwe 85
dB(A).

C E CooTBeTcTBUA TPEGyeMbIM HOpMam
Mbl 3asiBriseM nop Hally eAVHOMNMYHYK0 OTBET-
CTBEHHOCTb, YTO OMUCaHHLIN B pasgene "TexHu-
Yeckue JaHHbIE" NPOAYKT OTBEYaeT BCEM COOTBET-
cTBytOLWMM nonoxenusim [Oupektus 2006/42/EC,
BKIIOYAs WX U3MEHEHWsi, a Takke CrieayloLwmmM
Hopmam: EN 1953:2013.

Wu Cunzhen
M Cunshon/

Merit Link International AG
Stabio, LLseiiuapus, 03.07.2017

Menemxep no
cepTudumkaummn

O6wue npaBuUna TeXHUKM 6e3onNacHOCTN

Mepea MOHTaXoM, 3KcnnyaTauuei,
PEMOHTOM, TEXHUYECKUM O6CRyXu-
BaHMEM M 3aMeHOW MpUHaANIeXHO-
cTeii NHeBMOMHCTPYMEHTOB, a Takxe
nepen pa6ortos BGNMM3M HUX, BHUMaTENbHO
npoYuTanTe U BbINOMHAWTE BCE YKa3aHWA.
HeBbinonHeHne HuxecneayloWMX YKa3aHUN
MOXET NoBrneyb 3a co60i cepbe3Hble TPaBMblI.
CoxpaHsaiTe ykasaHusi nNo TexHuke Gesonac-
HOCTU U NpeaoCTaBMsANTE UX onepaTopaM.

Be3sonacHocTb Ha pabouyemM mecTe

. Cne,qme 3a MNOBEPXHOCTAMUN, KOTOpPbIEe MOryT
CTaTb CKOMb3KMMW, BCMEACTBUE WCMONb30BaHMUS
nHeBMOUWHCTpyMeHTa. [lpepoTBpalyaiTte onac-
HOCTb CMOTbIKaHUSA O BO3AYLUHbIE MW rnapaBnun-
Yeckune wnaHru. nOCKaJ‘IbSbIBaHMe, CnoTblKaHne
N nageHue sBnalTCA OCHOBHbIMU MPUYUHAMK
TpaBM Ha paboyem MecTe.

* He pabortaite ¢ MHEBMOUHCTPYMEHTOM BO
B3pbIBOOMACHON cpefe, B KOTOPOii HaxoasTcs
roptoyne XuaKocTu, rasbl Unn nNbinb. Mpu obpa-
60TKe 3aroTOBKM MOryT 06pa3oBbIBATLCS WUCKPbI,
OT KOTOPbIX BO3MOXHO BOCMIAMEHEHWe Mbinn
Wnu Napos..

« He nopnyckaiiTe k paboyemy MecTy nocTo-
POHHUX mtoAen, aeTen U XUBOTHbIX. Ecnn Bac
OTBMEKYT MOCTOPOHHME, Bbl MoOXeTe yTpaTUTb
KOHTPOMb Haj MHEBMOUHCTPYMEHTOM, YTO MOXET
cTaTb NPUYUHON TPAaBMUPOBAHMUS.

TexHuka 6e3onacHocTy npu paboTte ¢ NHeBMO-
WHCTPYMeHTaMu

* Hukorga He HanpasnanTe NOTOK BO3AyXa Ha
cebsi U Apyrvx niofet UMn XMBOTHBIX, @ Takke
He HanpaBnsiiTe XONoAHbIA BO3AYX HAa Pyku — 3TO
MOXET MPUBECTY K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

« [lpoBepsiiTe cCOeAMHEHNst 1 BO3AYLUHblE Ma-
rmcTpanu. Bece yanbl Texobenyxusanus, MydTbl
W WnaHm AomkHbI BbITb paccuuTaHbl Ha gaBre-
H1e 1 06bEM BO3AyXa, ykasaHHbIE B TEXHUYECKNX
faHHbix. CrMILKOM HM3Koe [aBreHue oTpuua-
TenbHO CKasblBaeTCst Ha (PyHKUMOHANbHOW cno-
COBHOCTU NMHEBMOWHCTPYMEHTa, CRNLIKOM Gorb-
Loe AaBreHne MOXeT HaHecTW maTepuarnbHbii
ylep6 v NpuBECTY K TpaBMam.

+  3almuiaiiTe LWNaHrM oT BbICOKVX TeMneparyp,
narnba u CyXeHusi, pactBopuTenei u Hedrenpo-
[IYKTOB, OCTPbIX KPaeB 1 BpaLLaloWmMXcs AeTaneil.
[MoBpexaeHHbIN WnaHr HeobXoaAMMO HeMeasneH-
HO 3aMEHWTb — OH MOXET CTaTb MPUYMHON TpaB
(nogHsiTas B BO3AyX Mbiflb UMM CTPYXKa MOryT
nopaHnTb rnasa) WM HaHecTW MaTepuanbHbIi
yiwep6.

* CnepuTe 3a TeM, Y4TOObI XOMYTbl BO3[YLIHOMO
LnaHra Bcerga Gbiny xopoLuo 3aTsHyTel. Benea-
CTBUE MIIOXOM 3aTsHKKN WU MOBPEXAEHNST XOMY-
TOB AJ1S LWNaHra BO3MOXEH HEKOHTPONMpyeMbiit
BbIXO/] BO3yXa.

BesonacHocTb nioaeit

* [pu paboTe c NHEBMOUHCTPYMEHTOM Gyab-
Te BHMMATeNbHbI U XOPOLLO 0B4yMbiBaiiTe CBOM
nencteusa. He nonb3yitecb NHEBMOWHCTPYMEH-
Tamu B cryyae ecnv Bbl yCTanu, Ui HaxoamTech
noj BO3AENCTBMEM HAPKOTUKOB, ankorons wnu
MeaykameHToB. oTepst BHUMaHUs BO BpeMs pa-
60Tbl MOXET ObITb MPUYNHON CEPbE3HBIX TPaBM.
« OgpeBainte pabouyto ogexay u obssatenbHO
HajeBaiiTe 3aluTHble o4kn. MHauBuayanbHble
cpefcTBa 3alMTbl, TakMe Kak 3aluTa opraHoB
[bIXaHusl, 3almUTHas Heckomnb3sias obyBb, 3a-

Pycckun
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WMTHasH Kacka UMW HayLUHWKW - B 3aBUCUMOCTY
OT MHCTPYKUMin paboTtopatens unu TpeboBaHuii
TEXHUKN 6e30MacHOCTU UMK CaHUTapHbIX HOPM —
CHKAIOT PUCK TPaBM.

*  W3Gerante HenpeaHaMEPEeHHOro BKIOYEHWS.
Mepen Tem, Kak MOAKMIOYNTL MHEBMOUHCTPYMEHT
K UCTO4HWKY BO3AyXa, MOAHSATb UK MEPEHECTM ero,
ybeauTech B TOM, 4TO MHEBMOUHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH. MepeHocka MHEBMOMHCTPYMEHTa C narbLiem
Ha BKntovaTere / BbIknodaTene unm nopkmodeHmne
BKITIOYEHHOTO MHEBMOMHCTPYMEHTa K WCTOYHUKY
BO37yXa MOTYT MPVUBECTW K HECHACTHBIM Cryyasim.
« Tepen BkntoYeHneM, Heobxoaumo y6parb 13
BpaLLalLLMXCst YacTell MHEeBMOWHCTPYMEHTa BCe
[IONOMNHUTENbHBIE  KIKOYA W MPUCTIOCOBNEHNSI.
Knitoy, ocTaBneHHbIn BO BpallaloLleics Yactn
MHEBMOUHCTPYMEHTA, MOXET 6bITb MPUYMHON Ce-
pbe3HbIX TPaBM.

* He npunaraite wW3GLITOYHbIX YCUNWIA, 3a-
HUMaiTe yCTOMYMBOE MONOXeHWe U Bcerga co-
XpaHsiiTe paBHOBeCUE, 3TO MOMOXET COXPaHsiTb
KOHTPOb Haf, MHEBMOWHCTPYMEHTOM.

* He HocuTe NpoCTOpHYlO oAexay unu ceuca-
owme ykpalweHus. ObeperaitTe BONOChI, Yactut
ofexabl M nepyatku OT ABWKYLIMXCA YacTein
MHEBMOUHCTPYMEHTa.

+  Ecnu nHeBMOMHCTPYMEHT 060pyaoBaH yCTpoit-
CTBOM Ansi cbopa nbinu, y6eanTech B TOM, YTO 3TO
YCTPOMCTBO MOAKIIOYEHO W NPaBUIbHO UCMONb3Y-
eTcs. Vicnonb3oBaHne Takux YCTPOWCTB CHWKaeT
KOHLIEHTpaLMIO Mbinn Ha paboyem MecTe.

* He BabixainTe Hanpsimyo oTpaboTaHHbIN BO3-
nyx. Naberaiite nonaganus otpaboTaHHOro BO3-
Ayxa B rnasa. OTpaboTaHHbI BO3ayX, BbIXOAS-
LA U3 MHEBMOVHCTPYMEHTA, MOXET copepxaTb
BOZY, Macrno, MeTannmyeckye YacTuyKu1 1 3arpsis-
HeHUs 13 komnpeccopa. 3To YpesaTo yilep6om
NSl 3[0POBbSI.

MpaBunbHoe oGpalleHWe C NHEBMOMUHCTPY-
MEHTOM U ero ucrnonb3oBaHue

* Vcnonb3yiTe 3aXWMHble YCTPOWCTBA WNn
TUCKU Ans cukcaumn obpabaTtbiBaemoro mare-
puana. MpuaepxviBas obpabaTbiBaemyto AeTans
pYKOIi UIU MpWKUMast ee K Teny, Hemnb3as obecne-
4uTb Ge3onacHoCTb Npy paboTe ¢ MHEeBMOUHCTPY-
MEHTOM.

* He neperpyxaiite NHeBMOWHCTPyMeHT. Wc-
nonb3ynTe NHEBMOWHCTPYMEHT, KOTOPbIV Cneuu-
anbHO npefHasHadveH Ans Bawero Buga paGor.
MogxopAwmiAc  NHEBMOMHCTPYMEHT  paboTtaet
nyyllie U HafiexHee B ykasaHHOM s Hero aua-
na3oHe MOLLHOCTU.

* He wucnonb3yiite NMHEBMOWHCTPYMEHT C MO-
BpEXAEHHbIM  BKIoYaTenem / BblKMoYaTenem.
MHEBMOMHCTPYMEHT, KOTOPbIii HE BKITIOYAETCS Uk
He BbIKIIOYaEeTCs, onaceH v TpebyeT peMoHTa.

« OrtknioyaiiTe nopadvy Bo3gyxa nepen  Ha-
CTPOVIKOW WMHCTPYMEHTa, 3aMeHOW NpuHaanex-
HocTelt unn ecnu Bel gonroe Bpems He GyneTe
€ro ucnonb3oBaThb. ATa Mepa NpPefoCTOPOXKHOCTH
npefoTBpaLlaeT HenpeaHamMepeHHoe BKIoYeHe
MHEBMOVHCTPYMEHTA.

+ XpaHuTe Hewcnonb3yemble NMHeBMaTU4eckue
VNHCTPYMEHTbI B HEJOCTYMHOM A5l AeTel MecTe.
He paspeluaite nonb3oBaTbCA MHEBMOUHCTPY-
MEHTOM NnLIaM, KOTOpble HE 3HAaKOMbI C HUM MK
He uYMTanu HacTOSILMX WHCTPYKUMi. MHeBMaTh-
Yeckue UHCTPYMEHTbI OnacHbl B pyKax HeorbiT-
HbIX NNL.

+ TwartenbHO yxaxvBaiTe 3a MHEBMOWHCTpY-
MeHTOM. Cneaute 3a Tem, 4TOObI NOABWXHbIE
[leTanu MHCTpyMeHTa paGoTanu UCMpaBHO U He
3aejanu v 4Tobbl AeTanu, KoTopble MOryT BMUATh
Ha paboTy MHEeBMOWHCTPYMEHTa, He 6binu cro-
MaHbl UnW noBpexzaeHsl. MNepen Mcnonb3oBaHK-
€M MHEeBMOVHCTPYMEHTa MoBpeXaeHHble AeTanu
HeobXxoAMMO OTpeMOHTMpoBaTb. MHOXECTBO He-
CYaCTHBIX CMy4YaeB NPOVNCXOANT MO NPUYMHE NIo-
XOro yxofa 3a NMHEBMOUHCTPYMEHTOM.

*  Pexyluse VHCTPYMEHTbI AOMKHbI CoAepaTb-
Csi B YMCTOTE U BbITb XOPOLLO 3aTo4eHHbIMU. Mpa-
BUNbHO YCTAHOBMEHHBIE PEXYLLME UHCTPYMEHTbI
C OCTPbIMU PEXYLIMMU KPOMKaMU yMEHbLIAKT
BO3MOXHOCTb 3aKNMHMBaHUS 1 obneryatoT ynpas-
TNeHVe NMHeBMOUHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3ayiiTe MHEBMOUHCTPYMEHT, NpuHag-
NEXHOCTU K HeMy, CMeHHble paboune WUHCTPY-
MEHTbl U T.J. B COOTBETCTBUM C HaCTOSALLUMU
yKasaHusMWU. YuuTblBaiTe npu 3TOM YCrnosus u
cneunduky BbinonHsemon paboTbl. OTo nomo-
XKET MakCMMarbHO CHU3UTb 06pasoBaHue Mbinu,
BUGpaLMIO U LWyM.

* HactpavBatb, perynupoBatb ¥ UCMonb30BaTh
MHEBMaTUYeCKNE WHCTPYMEHTbI paspeLuaeTtcs
TONbKO KBANUAULMPOBAHHBLIM 1 0By4Y€eHHbLIM one-
paTtopam.

* BHOCUTb W3MEHEHUS B MHEBMOUHCTPYMEHT
3anpetuaetcs. Mogo6HbIE N3MEHEHUS MOTYT CHU-
31Tb 3h(PeKTUBHOCTL MEp Mo TexHWke Gesonac-
HOCTU 1 MOBBICUTbL PUCK Afs onepaTopa.

Cepsuc

O6cnyxuBanne Bawero nHEBMOMHCTpyMeHTa
AOIMKHO NMpPOou3BOANTLCA KBaJ'IVIq)I/ILlVIpOBaHHbIMM
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crneumanvcTami ¢ UCTob30BaHWEM PEKOMEHZ0-
BaHHbIX 3anacHblX YacTeil. ATO [aeT rapaHTuio,
Toro 4to 6e3onacHocTb Balluero MHEBMOUHCTPY-
MeHTa GyaeT coxpaHeHa.

MpaBuna 6esonacHocTn

Mepen Havyanom pa6oTsbi

* OTU NHEBMOWHCTPYMEHTbI MNpefHasHayveHb!
TONbKO ANS pachbifeHus xuakocTen. 3anpele-
HO MCMOMNb30BaTh WX ANS PacnblNeHns TBepabIX
martepuanos (Hanpumep, necka).

+ KaTteropuuecku 3anpelyjaetcs UcCMonb3oBaTb
rasoBble GannoHbl (Hanpumep KUCNOpOAHbIE,
VNN aLeTUNeHOBble) BMECTO BO3AYLUHOTO KOM-
npeccopa. 3T0 MOXET NPUBECTM K B3PbIBY, NOXa-
py ¥ cTaTb NPUYMHON CMEPTU, Cepbe3HbIX TPaBM
1 MaTepuarbsHoro yiiepba.

*  Vcnonb3ayiiTe YMCTbIN, CyXOil CXaTbl BO3AYX,
HUKOrAa He npeBblllaiiTe MakcumarnbHoro pabo-
Yero AaBneHust.

« PacnbineHne nerkoBocnnaMeHsIoWMXca Ma-
Tepuarnos yBenuunBaeT Yrpo3y BO3ropaHus unm
B3pbIBa, NO3TOMy cobnioaaiiTe Heobxoaumble
Mepbl MPeJOCTOPOXHOCTW, Takke Ha ydvacTke
BbIMOMHEHNs1 paBoT AOIKHbI ObiTh CpefcTBa no-
XKapoTyLeHus:.

+ Tocne paboTbl ¢ nerkoBocnnaMeHsoWMMNCS
MaTepuanamu (HanpuMep, nocre CMeLLMBaHWs
unn pasbaBneHnst Kpacku, UNn YUCTKM aeTaneit
MHEBMOUHCTPYMeHTa) y6epuTe 1Cnomnb30BaHHbIe
©MKOCT/ 1 BETOLLb - OHU MOTYT CTaTb NPUYNHON
noxapa.

+ O6ecreybTe XOPOLLYIO BEHTUMSALMIO NMOMeLLe-
HUS, B KOTOpOM ByayT npoBoauUTLCA paboTsl - 06-
pasytoimecst npu pabote rasbl UNK Napbl MOryT
HaHeCT BpeA BalLeMy 3[0pOBblO, @ Takke yBe-
JIMYMBAIOT Yrpo3y BO3rOpPaHWs U B3pbIBa.

* He nposogute paboTbl B6NIM3M C UCTOYHMKAMM
OTKPbITOrO MMaMeHu, UCKP, ropsunx NpeaMeTos,
nsuratenen.

* He pacnbinsaiite matepuansl ¢ Temnepatypo
BOCMniameHeHuns Huxke 21°C - 3T0 MHOroKpaTHO
yBENU4MBaeT yrpo3y BO3ropaHusi Ui B3pbIBa.

« [epen pacnbineHuem marepuana, TliaTtenb-
HO M3y4MTe MHCTPYKLMIO NPOU3BOAUTENS, YTOOLI
NPUHSATL  COOTBETCTBYIOLIME Mepbl GesonacHo-
cTu.

* He pacnbinsiiTe Heu3BeCTHble MaTepuarbl,
nmbo Matepuarbl, OMacHOCTb KOTOPbIX HEeus-
BECTHa.

* He pacnbinsiite matepuansl, KoTopble MOryT
NOBPEAUTb MHEBMOWHCTPYMEHT, €Crnn MorioMka

MHEBMOWHCTPYMEHT NPOMU3ONAET Mo 3TO npu-
YuHe, Bbl nuwmMTechb npaea Ha rapaHTWHbIV
PeMOHT. 3anpellaeTcst pachbiNsiTh KUCAOThI, Liie-
nouun, matepuansl ¢ abpasuBHLIMK YacTULEMMU,
MaTepuarbl coaepxallye CBUHEL, XWKoe CTek-
110, YpE3MEPHO rycTble MaTepuarsl, a Takke apy-
rve matepuansl C 3aTpyAHEeHHbIM pacrbineHnem
1 kanneobpasoBaHVeM.

* Hwukorga He ucnonbayiTte criegylowe rano-
reHNpPOBaHHbIE YrNEeBOAOPOAHbLIE PaCTBOPUTENN
(Metunxnopua, avxnopmetaH, 1.2 - guxnopme-
TaH, YeTbIPEXXMOPUCTbIN YrNeposd, TPUXIOopa-
TuneH, 1.1.1 - TpuxnopataH). Vcnonb3oBaHue
3TUX BELLECTB MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO
fetanei NHEBMOVHCTPYMEHTa B pesynbrate Xu-
MWUYECKON peakLnu.

Mpu pabote

< [lpumeHsiiTe cpeacTea MHAMBMAYaNbHON 3a-
LWWTBI - creLnanbHyo oAexay, O4KW, nepyaTku 1
3aKpbITyt0 00YBb.

* Vcnonk3ynte cneunanbHble Macku, npegHa-
3HaYeHHble AMs 3alUMTbl OPraHoB AbIXaHWsi OT
napoB BpeAHbIX MartepuanoB. BHumMaHue: uc-
nonb30BaHue NbiNe3alWmnTHbIX Macok Unu pe-
CMMpaTopoB He AacT HyXHoro 3dekra - Bbl
MoOXeTe NOMy4nTb CUINbHOE OTPaBreHue.

« [py pacnbineHn NerkoBOCMIaMeHsIIOLLNXCS
MaTepuarioB KaTeropuiecku 3anpeLLaeTcs KypuTb.
« [pwu pabote, He HanpaBnsanUTe CTPyl pacrbl-
nsemMoro marepuana Ha cebsi, Apyrux nuu unu
XUBOTHbIX. CTpysi MOXeT npobuTb KOXy (maxe
Yyepes nepyaTkn) U BMPLICHYTb Pachbinsemblit
MaTepwar - B 3TOM Clly4ae HemeAneHHo obpatu-
Tech K Bpauy.

« CrepyeT yunTbiBaThb, 4TO npu paboTe OKpy-
XaloLWuin Bo3ayx HamnonHsetcs "TymaHom", co-
CTOSIMM U3 MenKuX Kanemnb pacrblfisieMoro
MaTepuana, KOTOpblii BMOCNEACTBUAM ocedaeT
Ha OKpyaloLuye nosepxHocTh. Heobxoammo 3a-
KPbITb NMOBEPXHOCTU, Ha KOTOPbIX HEXEenaTerbHO
ocaxaeHue "Tymana". [Mpu npoeefeHnn pabot Ha
ynuue "TymaH" noaBepXxeH BMNUAHWUIO BETpa, YTO
MOXET MPUBECTU K HeraTVBHbIM MOCNEACTBUSIM
(HexenaTtenbHOMY OKpalUVMBaHWIO NPeAMEToB,
NpUYMHEHNs Bpefda 300POBbI, 3arpsiBHEHUIO
oKpyXxatoLe cpeapl).

+ [pu paboTe NMHEBMOMHCTPYMEHT MOXET Ha-
KannueaTb 3NeKkTpocTaTuyecknin 3apag. Moaromy
NS NOAKMIOYEHUST UCMONb3YITE creunanbHbIn
BO3AYLIHbIVA LWnaHr. B npoTuBHOM cry4ae, BO
Bpemsi paboTbl MOXET MPOU3OUTN UCKPEHME, YTO
CTaHeT NPUYKHOI BO3ropaHus nerkosocniameHs-
IOLLVIXCS! BELLLECTB.
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Mocne okoH4YaHUA pa6oThbi

« [ocne kaxgoro ucnonb3oBaHusa obsizaTens-
HO MpOW3BOAWUTE YUCTKY MHEBMOUHCTPYMEHTA,
KaK OnMcaHo Hike. HeBbIMonHeHne YNCTkn unu
ee HenpaBuUrbHOe BbIMOMHEHNE MOXET NPUBECTU
K MOIOMKE MHEBMOWHCTPYMEHTA, B 3TOM CIlyyae
Bbl nuwaetecb npaBa Ha rapaHTUNHBIA PEMOHT.
*  YTUnNuaupynTe ocTaTkv pacrbinsembix mare-
puanoB (nakokpacouHble MaTtepuansl, pPacTBO-
puTenu n ap.), cTporo cobnioaas pekomeHzauum
npoussoauTenei.

CumBonbl

B pykoBoAcTBe no akcnyatauwy UCMonb3yioT-
€S HUKENPUBEAEHHbBIE CUMBOIbI, 3AMOMHUTE WX
3HaueHue. MpaBunbHas WHTepnpeTaums CUMBO-
T10B MOMOXET WCMOSb30BaTh MHEBMOUHCTPYMEHT
npaBunbHO 1 GesonacHo.

o

O3HaKOMLTECh CO BCEMU yKasaHWUsiMU
No TexHuke Ge30nacHOCTU U MHCTPYK-
LMY,

HocuTe 3almnTHbIe O4Ku.

Hocute npoTtueoras.
Hocute nep4atku.

HocwTe 3alwmuTHyto oaexay.
HocwuTe 3awmTtHyto o6yBb.

He pabotaiite B6GN13WN MCTOYHUKOB OT-
KPbITOrO OTHS1.

O
o
o
&
0

@4@ HanpasneHue BpalueHus.

3abnokmpoBaHo.

HanpaBneHVIe ABVKEHUA.

=D

PasbnokuposaHo.

3HaK, yOOCTOBEPSIOLMIA, YTO u3aenve
COOTBETCTBYET OCHOBHbIM TpeﬁOBaHVIﬂM
avpektue EC v rapmMOHU3MpOBaHHbLIM
cTaHpapTam Eeponeiickoro Coto3a.

BHumanwue. BaxHasi nHchopmaums.

He BblGpacbiBaiite NHEBMOWHCTPY-
MeHT B GbITOBOI MyCOp.

g > A @

HasHnauenne

OneKTPOWHCTPYMEHT npefHasHayeH Ans  pac-
MbINEHUS! U HaHECEHUS! XUAKUX MaTepuarnos Ha
obGpabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb. [03BONSET Ha-
HOCWTb KpacKw, Naku, rpyHTOBKYW, MOPUIKY, 3aLLuT-
Hble U Ae3VHMULMPYIOLLME MaTepuarsl, a Takke
pacnbinsTb BOAY A1 CMaiMBaHUs TOBEPXHOCTEN.

AnemeHTbI ycTporcTBa

1 Conno
BoapywHas ronoska
3 [aiika BO3[YLLUHO ronoBKu
4 Bkntovartens / BblknoyaTens
5 KnanaH
6 Kpbiwka 6avuka
7 bBauok
8 PerynsaTtop WKpWHbI pacnbineHus
9 Perynstop KonuyecTBa pacnbifsieMoro Be-
uiecTea
10 BxopHol wTyLep
11 PerynsaTtop pacxoaa Bosayxa
12 lletka *
13 YHuBepcanbHbI Kty *
14 BbiCTpOCbEMHbIN aganTep *
15 Punetp *
16 3anopHbIn pbiyar *
17 Taiika kpennexus 6avka *
18 Tlaiika kpenneHus 6ayka (cneynansHas) *
19 Tlaiika
20 Tpy6ka
21 dukcupyoLiee KonbLo
22 Wmna
23 lMpyxuHa
24 Tpoknapgka
25 Konbuo
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* MNpuHaanexHocTn

MepeyncneHHble, a Takke MW306paXeHHbIe
NpPUHaAnNexHoCcT!, YHaCTU4YHO He BXOAAT B KOM-
NSIeKT NOCTaBKW!.

MoHTax / perynupoBka

Mepen npoBefeHueM Bcex npoueayp MHeB-
MOMHCTPYMEHT 0653aTeNlbHO OTKM4YUTL OT
Komnpeccopa.

Bauvok (c™m. puc. 1-5)

« OtcoeanHeHne / npucoeanHeHvwe Gauka 7
NpON3BOANTE Kak Noka3aHo Ha pucyHkax 1-2, 4-5.
«  OTkpbITHe / 3aKpbiTUE Kpbillku 6 Bavka 7 npo-
N3BOAMTE KaK NokasaHo Ha pucyHkax 1-2, 4-5.

« [ns CT38103. MNepen Havanom paboTel ycTa-
HoBwuTe TpyBKy 20 B NpaBUIbHOE MOMOXEHME (CM.
puc. 3).

BbicTpockeMHbIN aganTtep (cM. puc. 6.1)

MoHTax / AeMoHTax GbICTpOCbEMHOrO ajanTe-
pa 14 BxogHon wryuep 10 nponssoauTe, Kak no-
Ka3aHO Ha pucyHke 6.1.

BBopa B akcnnyaraumio

+ [epen nepebiM 3amyckom NPOMOiATE MHEBMO-
VHCTPYMEHT pacTBOpUTENEM, YTOBbI CMbITb KOH-
CepBaLMOHHYIO CMas3Ky.

« [poBepsiiTe Nepea KaxxabiM 3anyckom 3aTsik-
Ky BCEX pe3bBoBbIX COEAUHEHNI, a Takxke repme-
TUYHOCTb COEAVMHEHWI W LUMAHTOB.

BknioueHue / BbIKoveHne

MHEeBMOUHCTPYMEHT AOMKeH 6bITb NpeaBapu-
TeNbHO NOAKIIOYEH K KOMMPECCopy.

Bkniouenne:

HaxmuTe 1 yaepxuBaiite BKnoyaTtens / BbIKMO-
varenb 4.

BbikntoueHue:

OtnycTuTe BKntoyaTens / Bbikovatens 4.

KoHCTpyKTMBHbIE OCOBEHHOCTH

« PerynupoBky Kkonuyectsa  pacnbiNsieMoro
mMarepuana npon3soguTe npu NnOMOLLNM perynaTo-
pa 9, kaKk nokasaHo Ha pucyHke 6.2.

« PerynupoBky pacxoda BO3fyxa NpoV3BOAUTE
npu nomowm perynstopa 11, kak nokasaHo Ha
pucyHke 7.1.

«  PerynupoBky LUMPWHBI pacnbineHnst Matepua-
na npou3BoAUTE NpU NOMOLLYM perynsitopa 8, kak
rnokasaHo Ha pucyHke 7.2, 8.

« PerynupoBky copmbl akena pacnblieHus
Npon3BoAMTE Kak NokasaHo Ha pucyHke 9.

PekomeHaauum npu pabore

Mopanok BbinonHeHus pabot (cm. puc. 6-10)

* Pa3sbaBbTe pacnbinsemblii Matepuan o Hyx-
HOWN BA3KOCTW, TLLATENbHO Nepemellante u npo-
LeauTe nomnyYeHHbIN CocTaB.

« [logkniounTe MHEBMOWHCTPYMEHT K KOMMpec-
copy, ucnonb3ysi cneunanbHbIl  BO3AYLUHbIA
LWNaHr C BHYTPEHHUM AWaMeTpoM He MeHee 8
MM. PekomeHgyeTcst ucrnonb3osaTth Braro / mac-
nooTAenuTeNb.

*  CHumuTe KpbILKY 6, HanonHuTe 6ayok 7 pac-
NbiNAEMbIM MaTepUanom, yCTaHOBUTE KPbILLKY 6.
« [pv nomowm perynstopos 8, 9, 10 otperynu-
pyiiTe chaken pacnblfeHnst U KONMYecTBO pacrbi-
nsiemoro matepuana (cm. puc. 6-9).

* [pousseaute npobHyto 06paboTky Ha He-
HY>KHOM KyCKe TaKoro ke Matepuana, 4Tobbl yoe-
[UTLCS B NPaBUMbHOCTU BbINONHEHUS HACTPOEK.
« Pacnbinaiite matepuan ¢ paccrosHus 15-30
CM OT noBepxHocTu (cMm. puc. 10.1).

« T[pouecc pacnbineHnst HauMHanTe 3a npege-
namu obpabaTbiBaeMoii NOBEPXHOCTW.

« [lepemellaiiTe NHEBMOWHCTPYMEHT BCEW py-
KOW, Kak nokasaHo Ha pucyHke 10.1, a He 3ans-
cTbeM (cM. puc. 10.2). PaccTosiHne mexay nyrnb-
BEpU3aTopoM 1 06pabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTbIO
He [JOIDKHO M3MEHSITbCS - 3TO 06ecneynT paBHo-
MepHoe pacnbineHne martepuana.

« [naBHO nepewmellaiiTe NynbBepu3aTop, kak
nokasaHo Ha pucyHke 10.3. Kaxxaasi cnepytowias
nornoca /[JofkHa 4acTU4HO nepekpbiBaTh Npeabl-
aoyuwylo. He 3apepxwBaiiTe nynbBepusatop Ha
OAHOM MecTe - 3TO npuBeaeT Kk obpasoBaHuMio
NOATEKOB.

* He npepbliBaiTe pacnbineHve B npegenax ob-
pabaTbiBaeMoit nnotasu.

« [pu pabote He gonyckante OMOPOXHEHUS
6auka 7. TpyGka 20 Bcerga formkHa GbiTb norpy-
»KeHa B XUAKocTb. B npoTuBHOM criyyae, npoLecc
pacnbifieHnsi NpepBeTcsi, U MOBEpPXHOCTb Byner
obpaboTaHa HepaBHOMEPHO.
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O6cenyxuBaHue

Mepen npoBefeHveM Bcex mpoueayp MHeB-
MOMHCTPYMEHT 0653aTenlbHO OTKMK4YUTL OT
Komnpeccopa.

YucTtka NHeBMOMHCTPYMeHTa (cM. puc. 11-14)

* Heobxoaumo TLWATENbHO MPOMbIBATL MHEB-
MOWHCTPYMEHT NOCHe KaX/oro UCMorb30BaHus,
B POTUBHOM CIly4ae OH MOXET BbIATW U3 CTPOS,
a Bbl NIMLIUTECH NpaBa Ha rapaHTUiiHbI PEMOHT.
+ Cneite ocTaTku pacnbinsieMoro matepuana
13 Bavka 7.
« Tpomoiite Ga4ok 7 pacTBopuTEnem, crneiite
pacTBopuTeb.
« 3aneiiTe YiCTbI pacTBOpUTENb B Bayok 7 u
pacnbinuTe ero, Kak npu okpacke.
* CHumute Gayok 7 Kak NOKasaHO Ha PUCYH-
kax 1-2, 4-5.
+ Pa3bepute MHEBMOMHCTPYMEHT, Mocneno-
BaTeNbHO BbINOMHSS OnepaLuuu nokasaHHble Ha
pucyHkax 11-14.
« [pumeyaHus K pucyHkam 11-14:
* BCe fAeTanu NHEBMOUHCTPYMeHTa Heobxo-
VMO TLLATEeNbHO NPOMbITb MPY MOMOLLY LLEeT-
Kn 12 n pactBopuTens;
* nepep BblkpyyYMBaHueM corna 1 Haxmu-
Te Ha BKMOYaTenb / BbikmtoyaTenb 4, 4Tobbl
npeaoTBpaTUTL 3anvnaHue urmel 22;
* 1PV U3BNEYEHWUN UMbl 22, MOCHE BbIKPY4M-
BaHUs perynstopa 9, HaXM1Te HECKOMbKO pa3
Ha BKrtoyaTens / BblknoyaTens 4 1 nansuamm
naenekuTe nrny 22. Kateropuyeckun 3anpetia-
eTcs n3Bnekatb UMy 22 npy NOMOLUM KaKux-

nMBo MHCTPYMEHTOB (maccaTvken, Knewen n
np.);

+ CTpenkamm YepHOro LiBeta fnokasaHbl Me-
cTa Ans NpoMbIBKM LEeTkon 12;

BHumaHue: kaTeropuyecku 3anpe-

LaeTcs NpoYMLLaTh OTBEPCTUSI BO3-

AYLWHOW ronoBkKu 2, a Takxke conna 1

npu nomMowm TBepAbIX NpeaMeToB
(vrnoit, nposonokoy u T.n.). 3To NnpueeaeT K
NOBPEXAEHNIO WHCTPYMEHTa M NUWWUT Bac
npaBa Ha rapaHTUHbIA PEMOHT.

« [MpowussoauTe c6opky B 0GpaTHON nocnenosa-
TENbHOCTW.

« [ocne c6opku npoaynTe MHEBMOUHCTPYMEHT
cKaTbiM BO3AYXOM.

+ [poTpuTe geTanu NHEeBMOWHCTPYMEHTa XIlon-
YaToBymakHO TKaHbH0.

3awmTa okpyxKatolen cpeabl

BTopnyHOe MCnonb3oBaHUe Cbipbs
BMeCTO ycTpaHeHusi Mycopa!

[MHEeBMOUHCTPYMEHT,  AOMOMHUTESb-
Hble NpUHAONEeXHOCTU W ynakoBKY
_—— cnefyet 3KOMOrMYeckn YUCTo yTUnu-
31poBaTh.

B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeunpKynsumMmn oT-
Xo[oB AeTann U3 CUHTETUYEeCKUX maTtepuanos
COOTBETCTBEHHO 0603HaYeHbI.

HacTosiliee pykoBoACTBO MO 3KcrnyaTauuv Ha-
nevyaTaHo Ha Gymare, U3roTOBIIEHHON U3 BTOPCbI-
pbsi 6e3 NpUMeHeHUs xmnopa.

OFOBapVIBaeTCﬂ BO3MOXHOCTb BHECEHUSA U3MEHEHUN.
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TexHiuHi gaHi

A - BuTpara nosiTps; (n/xs.)

B - pekomeHfoBaHwii po6ouuii Tck; 6ap (psi)
C - emHicTb Bavka; (mn)

D - pi3bbu wryuepa

E - @ conna; mm (aroiimn)

F - npoayKTuUBHiCTb; (Mn/XB)

G - WWMPUHA PO3MUMEHHS; MM (AtoiMK)

H - Bara; Kr (yHT)

IHdbopmauisa npo wym
3aBXAu BUKOPUCTOBYITE 3BYKOi30-
NAUINHI HABYLWHMKM NPY PiBHI Wymy
noHap 85 d(A).

BianosiaHocTi Heo6XiAHMM HOpMam

q3

Mwu 3asBnsiemo nig Hawy ogHoocoGoBy Bigno-
BiflanbHiCTb, WO onucaHwii y po3aini "TexHiuHi
AaHi" npoaykT BiAnoBiAae yciM  BiANOBIAHWUM
nonoxeHHam Aupektns  2006/42/EC, Bknto-
Yalum X 3MiHW, a TaKoX HaCTYyMHUM HopMaM:
EN1953:2013.

MeHemxep i3 Wu Cunzhen
cepTudikauii u W
Merit Link International AG

Stabio, LWsenuapisi, 03.07.2017

O6wue npaBuUna TeXHUKU 6e3onacHoOCTH

Mepen moHTaxeMm, ekcnnyartauieto,
PEMOHTOM, TeXHiYHUM ob6cnyroBy-
BaHHAM i 3aMiHOIO Npunaaas nNHes-
MOIHCTPYMEHTIB, a TakKoX nepepn
po6GoTO NOGNU3Y HUX, YBaXHO MpouuTaiiTe
i BMKOHyMTe BCi BKa3iBkM. HeBWKOHaHHA
X iBOK MOXe cnp! ™
3a co6OoI0 Cepiro3Hi TpaBMU.
36epiraiTe BKa3iBKM 3 TeXHikuM Ge3neku i Ha-
[AaBaiiTe ix onepaTtopam.

Be3neka Ha po6oyomy Micui

« CnigkyinTe 3a NOBEPXHAMU, SiKi MOXYTb CTaTut
CNM3bKUMU, BHACTIAOK BUKOPUCTAHHSA MHEBMOIH-
cTpymeHTa. 3anobiraiTe HebeaneLji CroTUKaHHA
06 noBiTpsiHi abo rigpasniyHi wnawry. Migckossy-
BaHHA, CMOTVKAHHS | NaaiHHA € OCHOBHUMMW Npu-
YMHaMW TpaBM Ha po6o4OMYy MicLyi.

* He KopucTynTecs nHEBMOIHCTPYMEHTOM Y
BUOyxOHebe3neyHOMy CeEPenoBULLi, B sikOMy
3HaxoAsTbCS ropiovdi piauHK, rasu abo nun. Mpu
06po6Lii 3aroToBKM MOXYTb YTBOPHOBATUCS iCKPU,
BiJ SIKUX MOXNVBE 3aiiMaHHs nuny abo napis.

* He nignyckaiite 40 po6O4Oro MiCLis CTOPOHHIX
niogew, aiten i TBapuH. Akwo Bac BigsonivyTb
CTOPOHHI, B MoxeTe BTpaTUTW KOHTPONb Haj
NHEBMOIHCTPYMEHTOM, LLO MOXe CTaTh npuyun-
HOI TPaBMYyBaHHS.

TexHika 6e3neku npu po6oTi 3 NTHEBMOIHCTPY-
MEHTOM

* Hikonn He HanpaBnsnTe nOTIK NOBITPA Ha
cebe Ta iHWKX Noaeit abo TBapWH, a TakoX He
HanpaenswTe XornogHe MOBITPS Ha pyku - Le
MOXe NPUBECTU 40 CEPIIO3HNX TPaBM.

* [epeBipaiTe 3'egHaHHs | MOBITPsHI  Mari-
cTpani. Bci Bysnn TexoBenyroByBaHHA, MydTU
Ta LUNaHM NOBUHHI ByTn po3paxoBaHi Ha TUCK i
06’em NOBITPS, 3a3HaYeHi B TEXHIYHMX JaHuX. 3a-
Ha[TO HM3bKUI TUCK HEraTUBHO MO3HA4YaeTbCsA Ha
chyHKLIOHanNbHI 34aTHOCTI MHEBMOIHCTPYMEHTY,
3aHa/To BENMKMI TUCK MOXe 3aBAaTh MaTepiars-
HOT LUKOAM | NPU3BECTH O TPaBM.

+ BaxuuwaiTe WNaHrv Bif BUCOKMX TeMnepaTyp,
3rMHAHHS | 3BY)XXEHHS, PO34YMHHWKIB | HadbTONpO-
[YKTIiB, rocTpux KpaiB i getanei, siki obepTatoTb-
csi. TOWKOMKEHUI WNaHr HeobXxiAHO HeranHo
3aMiHATM - BiH MOXe CTaTu MPUYUHOK TpaBM
(nigHaTWA B NOBITPS NN abo CTPyXKa MOXYTb
nopaHuTK o4i) abo 3aBaaTH MaTepianbHoI LLKOAW.
* CnigkyiTe 3a TM, WOG XOMYTW MOBITPSIHOTO
wnaHra 3aexan 6ynu gobpe satarHyTi. BHacni-
[0K MoraHoi 3aTshkku abo MOLLKOMKEHHS XOMYTiB
NSt LUNaHra MOXIMBUIA HEKOHTPOSIbOBAHWIA BUXiA
noBiTps.

Beaneka nogen

« [pu poboTi 3 NMHEBMOIHCTPyMeHTOM Oyaste
yBaxHi i fgobpe obmipkoBynTe cBoi Aii. He ko-
PUCTYTECS MHEBMOIHCTPYMEHTOM B pasi KO
BN BTOMUNKCS, abo nepebyBaeTe nig BNNMBOM
HapKOTWKiB, ankorono abo meaukameHTiB. Brpa-
Ta yBaru nig 4yac poboTtn moxe ByTV npuunHoO
CEPIIO3HUX TPaBM.

« Ogpgrante poboynii ogsar i 060B'A3KOBO Hap-
AraiiTe 3axvcHi okynspw. IHAuBiayaneHi 3acobu
3aXUCTY, TaKi sIK 3aXUCT OpraHiB ANXaHHsi, 3axuc-
He He KOB3Ke B3YTTsi, 3aXM1CHa kacka abo HaByLL-
HUKM - B 3aNeXHOCTI Bif, iHCTPYKUin poboTodas-
usa abo Bumor TexHiku 6esneku, abo caHiTapHux
HOPM - 3HIKYIOTb PU3NK TPABM.
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*  YHWKaNTe HeHaBMUCHOrO BKIlOYeHHs. [le-
pea TAM, SiK MiAKMOYUTU MHEBMOIHCTPYMEHT [0
[)xepena noeiTpsi, NigHATU abo nepeHecTu 1oro,
nepekoHanTecs B TOMY, LLO MHEBMOIHCTPYMEHT
BUMKHEHWI. epeHeceHHsi MHEeBMOIHCTPYMEHTY
3 manbLUem Ha BMUKadi / BUMuMKadi abo nigknio-
YEHHs! BKIMIOYEHOTO MHEBMOIHCTPYMEHTY [0 [ke-
pena mnoBiTPsi MOXyTb MPU3BECTU [0 HELLACHUX
BUNAAKIB.

« [lepen BKMOYEHHSIM, HeobXiAHO npubpaTh 3
06epToBMX YaCTVH MHEBMOIHCTPYMEHTY BCi [0-
[aTKOBI KMtodi i NnpucTocyBaHHs. Kntoy, 3anuie-
HU/ B 0BEpTOBIii YacCTUHI MHEBMOIHCTPYMEHTY,
MOXe ByTV NPUYMHOIO CEPO3HNX TPaBM.

* He 3acTocoByiiTe HaAMIpHUX 3ycunb, 3a-
MaiiTe CTillke NONOXeHHs Ta 3aBxan 36epiranTe
piBHOBary, Lie JonoMoxe 36epiraTn KOHTPoOnb Haj
NMHEBMOIHCTPYMEHTOM.

* He HociTb npocTopuit oasr abo 3sucatodi npu-
kpacy. ObepiraiiTe BONOCCS, YacTUHN OasAry i py-
KaBuLi Bif, PyXOMWUX YacCTUH NMHEBMOIHCTPYMEHTY.
¢ FAKWOo NHEBMOIHCTPYMEHT obnagHaHwii npu-
CTpoeM Ansi 36opy nuny, nepekoHanTecsi B TOMy,
Lo Lei NpUCTpiN NiAKNYEHO i NpaBUNbHO BU-
KOPUCTOBYETHCS. BUKOPUCTaHHSA Takux NpUcTpoiB
3HUXKYE KOHLIEHTpaLito nuny Ha po6o4yomy MmicLi.
* He Bpavxante Hanpsimy BignpauboBaHe Mo-
BiTPA. YHUKanTe nonajaHHa BiAnNpaLboBaHOro
noBiTpsl B oui. BianpauboBaHe NoBiTps, sike BU-
XOAWTb 3 MHEBMOIHCTPYMEHTY, MOXe MIiCTUTK
BOZY, Macno, MeTanesi YacTUHKWU i 3abpyaHeH-
HA 3 komnpecopa. Lle 3arpoxye Lkogolo Anst
3[10pOB'S.

MpaBunbHe NOBOAXEHHA 3 MNHEBMOIHCTPY-
MEHTOM i 10ro BUKOPUCTaHHA

« BukopucTosyiiTe 3atuckHi npucTtpoi abo ne-
wata Ans dikcauii obpobnioBaHoro marepiany.
Mputpumytoun obpobnioBaHy Aetanb pykoto abo
nputuckatoun ii o Tina, He MoxHa 3abesneynTin
6eaneky npu po6oTi 3 THEBMOIHCTPYMEHTOM.

* He nepeBaHTaxyiiTe MHEBMOIHCTPYMEHT.
BunkopucToByiiTe MHEBMOIHCTPYMEHT, SKuiA cre-
uianbHO npusHaveHuin Ans Baworo Buay pobiT.
BignoeigHUin NHEBMOIHCTPYMEHT Mpautoe Kpalle
i HaginHiWe B 3a3Ha4YeHOMY AN1s HbOTO AianasoHi
NOTYXXHOCTI.

* He BuKOpUCTOBY/iTE MHEBMOIHCTPYMEHT 3 MO-
LUKOPKEHUM BMUKa4eM / BUMMUKaYeM. [THeBMOiH-
CTPYMEHT, SIKUiA He BMUKaeTbest abo He BUMMKa-
eTbecs, HebeaneyHuii i noTpedye peMoHTY.

*  BumwukaiiTe nogady nosiTps nepen HanawTy-
BaHHSAIM iHCTPYMEHTY, 3amiHol npunagas abo

AKkwo Bu goeruii yac He GyaeTe MOro BUKOPUCTO-
ByBaTu. Llei 3anobixHuin 3axig 3anobirae HeHa-
BMWUCHOMY BKITOYEHHIO MHEBMOIHCTPYMEHTY.

« 36epiraiiTe He BUKOPUCTOBYBaHi MHEBMAaTUYHI
IHCTPYMEHTU B HeAOCTYNHOMY Anst AiTer Micui.
He posBonsinte KopucTyBaTUCSi MHEBMOIHCTPY-
MeHTOM ocobam, siki He 3HaloMi 3 HUM abo He
YuTanu AiicHNX IHCTPYKLUIA. MHeBMaTUuHI iHCTpY-
MeHTM HebeaneyHi B pykax HedocBiAYeHUX ocib.
« CrapaHHo pornsipaite 3a MHEBMOIHCTPY-
MeHTOM. CnigkyiTe 3a TuM, Wwob pyxomi getani
IHCTPYMEHTY MpaLtoBanu CnpasBHO i He 3aiganu,
i wob pertani, ski MOXyTb BNNMBaTWM Ha pobo-
Ty MHEBMOIHCTPYMeHTY, He Gynu 3namaHi a6o
nowkogpkeHi. Mepes BUKOPUCTAHHSIM MHEBMO-
iHCTPYMEHTY MOLUKOKeHi AeTani  HeobxigHO
BiApeMoHTyBaTV. besniy HewacHux Bunagkis
BinOyBaeTbCA Yepea noraHuii Aornsz 3a NHeBMo-
IHCTpYMEHTOM.

« Pixydi iHCTPyMEHTW MOBWHHI yTpuUmyBaTUCS
B yucToTi i 6yTn fobpe 3atodeHumu. Mpasunb-
HO BCTa@HOBIEHI PiXy4i IHCTPYMEHTU 3 rocTpumu
PiXKy4MMy  KparkamMu 3MEHLLYIOTb  MOXIUBICTb
3aKIUHIOBAHHS i MONErLLYyOTb KepyBaHHS MHEB-
MOIHCTPYMEHTOM.

* BWKOPUCTOBYITE MHEBMOIHCTPYMEHT, MpuHa-
NEXHOCTI 10 HbOTO, B3AEMO3aMiHHi IHCTPYMEHTH i
T.4. BiANOBIAHO [0 LyMX BkasiBok. Bpaxosyiite npu
LbOMY YMOBMU i creumdiky BUKOHyBaHOI poboTu.
Lle nonomoxe MakcMMarnbHO 3HU3UTU YTBOPEHHS
nuny, BiGpauito i lwym.

* HanawToByBaTi, perynioBaTu i BUKOPUCTOBY-
BaTU MHEBMATWUYHi iHCTPYMEHTU [103BONSETLCS
TiNbKW kBanichikoBaHUM | HaBY4EHUM onepaTopam.
* BHOCUTU 3MiHW B MHEBMOIHCTPYMEHT 3abopo-
HsieTbes. [MoaibHi 3MiHM MOXYTb 3HU3UTK edek-
TUBHICTb 3axopiB 3 TEXHIKM Ge3neku i NiaBULLUTY
PU3VK Anst oneparopa.

Cepsic

O6cnyroByBaHHs  Balloro MHeBMOIHCTPYMEHTY
MOBVHHO NPOBOAMTUCS KBanidikoBaHNMK chaxiB-
LSIMK 3 BUKOPUCTaHHAM PEKOMeH/0BaHKX 3anac-
HUX YacTuH. Lle gae rapanTito Toro, wo Ge3neka
Bawuoro nHeBMOIHCTpyMeHTY Byae 36epexera.

MNpaBuna 6e3nekun

MNepep noyaTkom po6oTu

* L nNHEeBMOIHCTPYMEHTN npU3HaYeHi Tinbkn
NSt pO3NUNeHHs piavH. 3abopoHeHo BUKOpUCTO-
ByBaTW iX ANA PO3NUNEHHS TBEpPAMX MaTepianis
(Hanpuknag, nicky).
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« KarteropnyHo 3aGOpOHSETLCH BUKOPUCTOBY-
BaTW rasoBi GanoHu (Hanpuknapg, kucHesi abo
aLeTUneHoBi) 3amicTb MOBITPSIHOTO KOMMpecopa.
Lle moxe npussectu Ao BMBYXy, Noxexi i ctatn
NPUYMHOIO CMEepTi, CepIIO3HMX TPaBM i MaTepiarb-
HOrO 36MTKY.

* BuKopucTOBYyiiTe uKCTe, Cyxe CTUCHeHe no-
BiTPSA, HIKONM He nepeBuLLYNTE MaKCUManbHOro
po6oyoro TUcky.

* Po3anuneHHs nerkosanMucTUX  matepianis
36inbllye 3arposy 3saiimaHHs abo Bubyxy, Tomy
[OTPUMYITECH HEOOXIAHMX 3anobikHWX 3axopis,
TaKoX Ha AiNsHUi BUKOHaHHS poGiT mMatTb ByTn
3acobm noxexoraciHHs.

« Micna pobotn 3 nerkozanMuUCTUMK Mate-
pianamu (Hanpuknag, nicns 3miwyBaHHa ab6o
posbaBneHHs apbu, abo 4uLEHHs AeTaneit
NHEBMOIHCTPYMEHTY)  npuGepiTb  BUKOPUCTaHI
€MHOCTI Ta raHyip’sl - BOHW MOXYTb CTatul npu-
YMHOLO MOXEeXi.

+ 3abe3neyte XOpOLLY BEHTUIALO NPUMILLEH-
HS, B IkoMy ByayTb NpoBoAUTMCS poBoTy - rasu,
Lo yTBOPIOIOTLCSA Mif Yac poboTun, abo napu mo-
XKyTb 3aBAATU LUKOAM BALLOMY 3[,0POB’t0, @ TaKoX
36inbLUytoTb 3arpo3y 3aiMaHHs abo BUOYXYy.

* HenposoasTe po6oTy No6nu3y mxepen Bigkpu-
TOro NONym’si, icKOp, rapsunx npeameTis, ABUTY-
HiB.

* He posnunioiite matepianu 3 TemnepaTyporo
3anmMaHHs Hikde 21 ° C - ue 6aratopa3soBso 36inb-
Luye 3arpo3y 3aropsiHHs abo Bubyxy.

« [lepen posnuneHHAM MmaTepiany, peTefibHo
BUMBMIiTb IHCTPYKLiO BUPOBHWMKA, Wo6 BXUTK Bia-
noeiaHUX 3axopnis 6esneku.

* He posnuntoiite HeBigomi maTepianu, abo ma-
Tepianu, Hebesneka skMx HeBigoma.

* He posnunionte matepianu, siki MOXyTb No-
LUKOAWUTA  MHEBMOIHCTPYMEHT, SIKLIO MOJIoMKa
NHEBMOIHCTPYMEHTY BiAbYAeTbCS 3 LiEl NPUUnHK,
Bv nosbynetecst npaBa Ha rapaHTiHUIA PEMOHT.
He posnunionte kucnotw, nyru, matepianu 3
abpasuBHUMK YacTMHKaMW, maTtepiany, Lo Mic-
TATb CBUHELb, piAke CKMo, HagMipHO rycTi ma-
Tepianu, a Takox iHWi maTepianu 3 yTpyaHeHUM
PO3MNUMEHHSIM | KparnmeyTBOPeHHSIM.

* Hikonn He BUKOPWUCTOBYWATE HaCTyMHi ranore-
HOBaHi BYIMEBOAHEBI PO3YMHHWKN (METUNXNOPUA,
[uxrnopmeTaH, 1.2 - guxmnopmeTaH, YOTUPUXIIO-
pucTuii Byrneub, TpuxnopetuneH, 1.1.1 - Tpux-
rniopeTaH). BUKOPUCTaHHSI LIMX PEYOBUH MOXe
NPU3BECTU [0 MOLUKOKEHHA AeTaneii MHeBMOiH-
CTPYMEHTY B pe3ynbraTi XiMiYHOT peakLiii.

Mpu poGorTi

* BukopucToByiiTe 3acobu iHauBigyansHoro 3a-
XWUCTY - cneuianbHWiA ofsar, OKynspwu, pykaswuui i
3aKpuTe B3yTTS.

« BwkopucTtoByiiTe cneuianbHi Mackv, npusHa-
YeHi Ans 3axuUCTy OpraHiB AuxaHHs Big napis
WKiANMBMX MaTepianis. YBara: BUKOPUCTaHHA
nuno3axucHMx Macok a6o pecnipaTopiB He
AacTb NOTPiIGHOro edeKTy - BU MOXeTe oTpU-
MaTy CUIbHe OTPYEHHSI.

« [lpv po3nuneHHi nerkosanMucTux matepianis
KaTeropuyHo 3a6OPOHSIETLCS NannTy.

« [ig yac po6oTu, He HanpaensnTe CTPyMiHb
Mmatepiany, WO po3numioeTbes,Ha cebe, iHLmnX
oci6 abo TBapuH. CTpyMiHb MOXe NpobuTy LWKIpy
(HaBiTb Yepes pykasuLi) i BIMpPCHYTV maTepian,
IO PO3MNUMIOETLCS - B LibOMY BUMaAKy HeraiHo
3BEPHITLCS [0 nikapsi.

« Cnip BpaxoByBaTy, O Npy poBOTi HABKOMNMLL-
HE MOBITPA HaMOBHIOETLCS "TymMaHoOM", WO ckna-
faetbes 3 ApiGHUX Kpanenb matepiany, Wo pos-
NUIIETLCS, AKUIA 3roA0M OCIAAE Ha HABKOMMLLHI
noBepxHi. HeobxiaHO 3aKpUTU NOBEPXHI, Ha AKUX
HebaxxaHe ocafpkeHHs "TymaHy". Mpv npoBeaeH-
Hi pobiT Ha Bynuui "TymaH" niagBnagHwin 4o BNu-
BY BITPY, LLIO MOX€ NPU3BECTU [0 HEraTUBHNX Ha-
cnigkie (HebaxaHomy chapbyBaHHIO NpeaMeTiB,
3anoAisiHHSA LUKOAM 300pOoB’lo, 3abpyAHEHHI0 Ha-
BKOMULLHBOTO CEPEAOBULLA).

* [Mpu po6oTi NHEBMOIHCTPYMEHT MOXeE Hako-
Nn4yBaTW enekTPOCTaTWYHWIA 3apsid. Tomy Ans
NiAKYEHHs! BUKOPUCTOBYWTE CneuianbHui nosi-
TPSHWIA WwnaHr. B iHwomy Bunagaky, nia vac po6o-
T MOXe CTaTUCA iCKPIHHS, L0 CTaHe MPUYMHO
3aropsiHHA Nerko3anMmMcTX PeyoByH.

Micnsa 3akiH4eHHA po6oTu

* Micns KOXHOro BUKOPUCTaHHSI OBOB’SI3KOBO
BUKOHY/TE YWLLUEHHS MHEBMOIHCTPYMEHTY, $IK
onmcaHo Hwkye. HeBUKoHaHHs YncTkn abo i He-
npaBunbHe BUKOHAHHSI MOXe MPU3BECTW [0 Mo-
TIOMKW MHEBMOIHCTPYMEHTY, B LIbOMY Bunagky Bu
BTPayaeTe NpaBo Ha rapaHTInHUA PEMOHT.

*  YTunisynte 3anuiiky matepianis, WO po3nu-
niotoTbes (Nakoapbosi MaTepiany, PO3HMHHUKK
Ta iH), CTPOro AOTPUMYIOYMCH peKoMeHaaLlii Bu-
POGHUKIB.

CumBonu

B iHCTpyKUii 3acToCOBYOTLCS HWKYeHaBeAEeHi
CMMBONM, 3anam’siTaiite ix 3HayeHHs. MNpaBunb-
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Ha iHTeprpeTauis CUMBOMIB [OMOMOXEe BUWKO-
PUCTOBYBAaTU MHEBMOIHCTPYMEHT MpPaBUMbHO i
6esneyHo.

OsHaniomMTecb 3 yciMa BkasiBkamu 3
TexHiku 6eaneku Ta iHCTPyKLIAMN.

HociTb 3axmcHi okynspu.

09

Hocitb npoturas

Hocitb 3axucHi pykaBuLyi.

HociTb 3axucHuin oasr.

HociTb 3axucHe B3yTTS.

He npautonte nobnusy mxepen Big-
KPUTOTO BOTHIO.

Hanpsamok pyxy.

Hanpsmok o6epTaHHs.

3abrnokoBaHo.

PosbnokosaHo.

B8Hak, sikuid 3aceigyye, Lo Bupi6 Bia-
NoBifae OCHOBHUM BUMOraM AVPeKTUB

€C Ta rapmoHi3oBaHuUM cTaHAapTam
€sponeincbkoro Cotoasy.

Yeara. Baxnuea iHcbopmauis.

He BukupainTe NHEBMOIHCTPYMEHT pa-
30M i3 NOBYTOBUM CMITTSIM.

> a0 C

Mpun3HayeHHs

[MHEeBMOIHCTPYMEHT NpU3HAYeHWn AN PO3nueH-
HS1 | HAHECEHHS piakuX maTtepianis Ha 06pobnto-
BaHy noBepxHlo. [lo3Bonse HaHocuTu hapbu,
nakw, I'pyHTOBKW, MOPUIKW, 3axUCHI i Ae3iHdiky-
1o4i MaTepianu, a TakoX po3nuoBaTh BOAy ANS
3MOYYBaHHSI NMOBEPXOHb.

EnemeHTn 6ynoBun

Conno

MogiTpsiHa ronoeka

[alika NoBITPSHOT roniBku
Bmukay / Bumukay

Knanax

Kpuuka Gavka

Bayok

Perynsitop LWMpUHU po3niuneHHs
Perynatop KinbkoCTi po3nuneHHs peqoBuHu
BxigHuii wryuep

11 Perynstop BUTpaTVt NoBIiTPs

12 Ulitka *

13 YHiBepcanbHui kntoy *

14 lBnakos'emHuii agantep *

15 ®inbtp *

16 3anipHui Baxinb *

17 Taiika KpinneHHs Gayka *

18 Tlaiika kpinneHHs Gayka (cneuianbHa) *
19 Tlaiika

20 Tpy6ka

21 dikcytoye Kinbue

22 Tonka

23 [MpyxwuHa

24 Tpoknapgka

25 Kinbue

=
COWONOURWN=

* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi npuHa-
ne)xHocﬂ, YacTKOBO He BXOAATb Yy KOMMJIEKT
nocTavYaHHA.

MoHTax / peryntoBaHHsA

Mepen npoBeAeHHsiM Bcix mpoueayp NHeB-
MOIHCTPYMEHT OGOB’A3KOBO BiAKNIOYMTU Bif
KoMnpecopa.

Bavok (auB. man. 1-5)

« Big'eaHaHHs / npuenHaHHs 6ayka 7 BUKOHYM-
Te K NokasaHo Ha marnioHkax 1-2, 4-5.
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*  BingkputTsi / 3aKkpuTTS KpyLkn 6 6ayka 7 BUKO-
HyWTe Sk Noka3aHo Ha ManioHkax 1-2, 4-5.

« [ins CT38103. MNepen noyaTkom poboTy BCTa-
HOBITb TPYOy 20 B npaBunbHe NOMOXeHHs (AWB.
marn. 3).

LiBuako3’emuui apantep (auB. man. 6.1)

MoHTax / AeMOHTax LIBMAKO3'EMHOrO ajanTe-
pa 14 BxigHui wtyuep 10 BUKOHYITe, ik NoKasa-
HO Ha MarntoHky 6.1.

BBeneHHs B ekcnnyaraduito

« [epen neplumm 3amnyckom NPOMUTU MHEBMO-
iHCTPYMEHT PO34YMHHUKOM, 106 3MUTU KOHCEpBa-
LiiHe macTuno.

« [epesipsiiTe nepea KOXHUM 3anyCKOM 3aTsk-
Ky BCiX pi3abBOBMX 3'€[HaHb, a TaKOX repmMeTuy-
HICTb 3'€HaHb i LWNaHriB.

BBiMKHEHHSs /| BAMKHEHHS

MHeBMOIHCTPYMEHT MoBMHEH GyTU mnonepe-
AHBLO MIAKMOYEHMI A0 KOMNpecopa.
BBiMKHeHHSA:

HaTucHiTh | yTpumyiiTe BMUKay / BUMuKaY 4.
BUMKHeHHs:

BignycTite BMuKay / BUMuKaY 4.

KoHcTpyKkTMBHI oco6nuBocTi

« PerynioBaHHsi KinbKOCTi pO3NUMeHHs matepi-
any BMKOHyITe 3a JOMOMOrolo perynsitopa 9, sk
noKasaHo Ha MaroHKy 6.2.

« PerynioBaHHs BUTpaTV MOBITPS BUKOHYWTE 3a
ponomoroto perynsitopa 11, sk nokasaHo Ha ma-
TIoHKy 7.1.

+ PerynioBaHHs WUIMPUHU PO3MNUMeEHHsT Matepia-
Jly NPOBOAMUTLCA 3a JONOMOrOk0 perynsitopa 8, sik
noKasaHo Ha MarntoHky 7.2, 8.

« PerynioBaHHA ¢opmn dakena po3nuneHHs
BUKOHYWTE SIK NOKa3aHO Ha MasoHKy 9.

PekomeHpaauii npu po6ori

Mopsaok BUKOHAHHA po6iT (auB. man. 6-10)

« Po3BepiTb mMaTepian, kUi po3nUNOETLCS A0
noTpi6HOI B'A3KOCTI, peTENnbHO nepemiwanTe i
npouiaiTe OTPUMaHWI cknag.

« [MigkntoYyiTe MHEBMOIHCTPYMEHT [0 KOMNpeco-
pa, BMKOPWUCTOBYKOUM creuianbHUiA NOBITPAHWIA
LUNAHr 3 BHYTPILLHIM AiaMeTpoM He MeHLle 8 MM.

PekomeHayeTbca  BUKOpUCTOBYBaTM BOMOro- /
MacnoBiaainbHUK.

*  3HiMiTb KpuLLKy 6, HanoBHITL 6ayok 7 maTepi-
anom, Lo po3nUIIETLCS, BCTAHOBITb KPULLIKY 6.
« 3a ponomoroto perynsitopis 8, 9, 10 Bigpery-
nioTe aken pPo3nuUIeHHs i KinbKiCTb po3nunio-
BaHoro matepiany (ave. man. 6-9).

« [poBeaiTb NpobHY 06pobKy Ha HenoTpiGHOMY
LIMaTKy Takoro X matepiany, wob nepekoHaTucs
B NPaBUIIbHOCTI BUKOHAHHS HanaluTyBaHb.

« Posnuntoiite matepian 3 BigcTani 15-30 cm Big
nosepxHi (aue. man. 10.1).

« T[lpouec po3nueHHs NouunHaiTe 3a mexamu
06po6noBaHOi MOBEPXHI.

« T[lepemiwaiTe  MHEBMOIHCTPYMEHT  BCi€t0
PyKOl, SIK MokasaHo Ha manoHky 10.1, a He
3an’actam (aue. man. 10.2). Biactab Mix nyne-
Bepu3aTopom i 06pobnioBaHoO NOBEpPXHEK He
MoBMHHA 3MiHIOBaTUCS - Lie 3abe3neqnTb piBHO-
MipHe po3nuneHHsa matepiany.

« [lnaBHO nepewiljanTe NynbLBepusaTop, sk no-
kasaHo Ha manioHky 10.3. KoxHa HacTynHa cmyra
MOBMHHA 4acTKOBO NepekpuBaTu nonepeaHio. He
3aTpUMyiiTe NynbBEpU3aTop Ha OAHOMY MicLi - e
npusBeae A0 YTBOPEHHS NaTbOKiB.

* He nepepuBaiite po3nopoLLEHHS B Mexax 06-
po6nioBaHoi NoLLi.

« [lig yac poboTn He gonyckanTe CNOPOXHEHHS
pesepByapa 7. Tpybka 20 3aBxau noBuHHa ByTn
3aHypeHa B piguHy. B iHWomy Bunagky, npouec
PO3NuneHHs nepepBeTbCs, | NoBepxHs byae 06-
pobrneHa HepiBHOMIpHO.

O6cnyroByBaHHsA

Mepea npoBeAeHHAM BCiX npoueayp MHeB-
MOIHCTPYMEHT OGOB’A3KOBO BiAKNIOYMTU Bif
Komnpecopa.

YuweHHs
man. 11-14)

* HeobxigHO peTenbHO MPOMMBATU MHEBMOIH-
CTPYMEHT MiCNSA KOXHOrO BUKOPUCTAHHS, B iHLIO-
My BUNajKy BiH MOXe BUITW 3 Nafy, a Bu no36y-
[eTecs npaBa Ha rapaHTiHUA PEMOHT.

*  3nuiTe 3anuLLKK PO3NUMOBaHOrO Marepiany
3 6ayka 7.

* TMpomuiiTe 6a4oK 7 PO3YMHHVKOM, 3MMIATE PO3-
YUHHUK.

*  3anuinTe YACTUI PO34MHHKK B Bak 7 i po3nu-
NiTb 1OrO, SIK NPy ¢hapbyBaHHi.

MHEBMOIHCTPYMEHTY (amB.
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* 3HiMiTb Gayok 7 Ak MoKaslaHO Ha MaroH-
Kax 1-2, 4-5.
* Po3bepiTb NHEBMOIHCTPYMEHT, NOCMIAOBHO BU-
KOHYtO4M onepalii, nokasaHi Ha MantoHkax 11-14.
« [pumiTkn 4o ManioHkiB 11-14:
* BCi AeTani NMHEBMOIHCTPYMEHTY HeobXiaHO
peTenbHO NPOMUTU 3a JOMOMOro LiTkn 12 i
PO3YMHHMKA;
* mepen BMKpYYyBaHHAM cornna 1 HaTUCHITb
Ha BMUKad / BUMumKad 4, o6 3anobirti 3anu-
NaHHIo ronku 22;
* Mpy BUAMAHHI ronkn 22, nicna BUKPYYYy-
BaHHSA perynatopa 9, HaTUCHITb Kinbka pasis
Ha BMUKaY / BUMMKaY 4 i nanbusiMn BUTSAMHITb
ronky 22. Kateropu4Ho 3abOpOHSIETbCS BU-
TAryBaTW ronky 22 3a [J0rnomoro Gyab-skux
iHCTpyMeHTIB (nacaTwxis, KniLlis Ta iH.);
* CTpinkaMu YOpHOro KOMbopy NokasaHi Mic-
LS ANA NPOMMBaHHS LLiTKO 12;

YBara: KaTeropuyHo 3aGOpPOHAETb-
Csi MpouMwaTt OTBOPU MOBITPs-
HoI roniBku 2, a Takox conna 1 3a
[OMOMOrol0 TBepAUX MNpeaMeTiB

(ronkoto, apoToMm i T.n.). Lle Mmoxe npussecTu
[0 MOLIKOMXKEHHs1 IHCTPYMEHTY i no36aBuUTb
Bac NpaBa Ha rapaHTIHUIA PEMOHT.

* BuKoHyiiTe 36MpaHHs B 3BOPOTHI Nocnifos-
HOCTI.

* MMicns 36MpaHHs NpoaynTe NHEBMOIHCTPYMEHT
CTUCHEHWM MOBITPSIM.

« [poTpiTb AeTani NHEBMOIHCTPyMeHTa 6aBoB-
HSAHOK TKaHMHOIO.

3axucT HaBKONULIHLOTO cepeaoBuULLA

MNMepepobka CMPOBUHU 3aMiCTb yTU-
nisauii Bigxopis.

[MHeBMOIHCTPYMEHT, AoaaTkoBe npu-
— napas i ynaKOBKy Cnif, eKonoriyHo Yu-
CTO yTUni3yBaTU.

B iHTepecax UicTOCOpPTHOI peumpkynsuii Binxoais
Aetarni i3 CMHTeTUYHKX MaTepianis BigNoBiAHO No-
3HaYeHi.

[lincHuid nocibHMk 3 ekcnnyaTtauii HaapykoBaHuit
Ha nanepi, BUrOTOBIEHOT 3 BTOPCUPOBWHU Be3 3a-
CTOCYBaHHS X110py.

OBMOBNAETLCA MOXIMBICTL BHECEHHS 3MiH.
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TexHuKanbIK gepektep

A - aya afbiHbIHbIH XblNAamMAbIfbl; (I/MUH)

B - yCbIHbINATbIH )XYMbIC KbICbIMbI; 6ap (psi)

C - KYTbIHbIH CbIbIMAbINbIFLI; (M)

D - aya xarnfarblLLblIHbIH PeK oiMachl

E - cantama @; mm (gioiim)

F - CyMbIKTbIK @FbIHbIHbIH XbINaaMAbIFbl; (MI/MUH)
G - BypKyAiH eHi; MM (aioim)

H - canmarbl; kr (dhyHT)

Ly Typanbl aknapat

A\

q3

Xeke  kayankepuinikneH — 6i3  "TexHukanblk
fepektep" Ae cunattanfaH eHiMHiH 2006/42/EC
epexenepingeri 6apnbik TUICTi aHblKTamanapbiHa
oarepicTepi MeHeH 6Gipre  coiikec  eKeHiH
JKOHe TemeHferi Hopmanapra cal  eKeHiH
keninaeHaipemis: EN1953:2013.

Wu Cunzhen
U Cunohon/

Merit Link International AG
Stabio, LLsenuapus, 03.07.2017

ObIGbIC  KbICbIMbI
apaanbIM  Kynak
KuiHi3 85 aB(A).

oceTiH 6Gonca,
KOpFayLbICbIH

CoalKecTiK XXeHiHae manimgeme

Ceptudukarray
MeHemxepi

XKannbl kayincisaik Typanbl eckeptynep

Kocankbl  Kypanpaapabl  opHarty,
naiiganaHy, XeHpey, TeXHUKanbiK
KbI3MET KOpCeTy XoHe aybiCTbIpy
angbiHAa, COHbIMEH Gipre,
NHeBMaTUKanbIK KypanablH XXaHblHAA XYMbl
cictey angbiHga OyKin HyckaynapAbl OKbIM
WkIFbLIN, cakTaHbI3. Keneci kayincisaik Typansi
ecKkepTynepai caktamay aybIp JkapakaTka
aKenyi MyMKiH.
Bykin Kayincisgik Typanbl eckepTynep MeH
HyckaynapAbl 6onaluakra aHbIKTama any yLiH
cakTan KoiiblHbI3, api onapAbl onepaTopfa
KOrkeTimMAi eTiHi3.

KyMbic aymarbIHbIH Kayincisairi

* KypbinfblHbl NaiganaHynad TanFak Gonybl
MYMKiH GeTTepre, api NHeBMaTukarnblk Hemece

rMapaBnuKkanblK WNaHrTaH GonaTtbiH - LuanblHy
kayinTepiHe keHin 6eniHi3. CbIpfy, LanbIHy XaHe
Kynay yMbIC OpHbIHAAFbI XKapakaTTapaAblH Heriari
cebenTepi 6onbin Tabbinags.

« lMHeBmMaTUKanbik Kypangbl TyTaHFbILL
CyWbIKTbIKTAp, rasgap Hemece wanaap 6Gonybl

KesiHOeri  CUsSKTbl  XapbiNfbill  opTanapga
naiiaanaH6aHpI3. [aiibiHaamameH XKYMbIC
ictereHpe waHabl Hemece TYTiHAEPAI

TyTaHApIpybl MYMKIH YLIKbIHA@p nanga Gonybl
MYMKiH.

« [MHeBMaTuKanbIK Kypanael naaanaHy kesiHge
Gananap MeH MaHaigarbl ajamjapibl XyMblC
OpHbIHaH aynak ycTaHnbl3. backa apampapabiH
anaHaaTybl NHeBMaTuKanblk Kypangsl 6ackapyab!
XKOFanNTyFa aKenyi MyMKiH.

MHeBMaTUKankIK KypanablH Kayincisairi

* Aya arfblHblH  ©3iHi3re Hemece Gacka
ajampapra  elkawaH GarbiTTamMaHpl3,  api
cankblH ayaHbl KOnjapblHbl3gaH apbl ©TKI3iHi3.
KeicbiMpaanfan aya ayblp apakaTTapra okenyi
MYMKiH.

+ KocbinblMaapabl  XeHe — ayameH — kamTy
KonakTapblH TeKcepiHi3. Bbaprblk TexHukanbik
KbI3MET KepceTy Kypangapbl, MydTanapbl xaHe
LUNaHrTapbl KbICbIM aHe aya kenemi TypFbiCbiHaH
OHIMHIH TexHuKanblk cunarTamanapbiHa cain
60onybl kepek. TbiM TOMEH KbICbIM MHEBMATUKarbIK
KypangbiH XyMbICbIHa 3VsIH TUTi3eqj; TbIM XoFapbl
KbICbIM ~MaTepuangblH 3akbiMfanyblHa kaHe
XeKe xapakaTtka aKenyi MyMKiH.

 LUnaHrtapabl MaibiCynapaaH, LeKTeynepaeH,
epiTKiluTepAeH  XoHe  YWKIp  KuektepaeH
KopfFaHpl3. LUnaHrtapabl  kbinygaH, Mangad
XeHe anHanmanbl GenikTepaeH aynak ycTaHbi3.
BakbiMpanfaH LWnaHrTbl Aepey aybiCTbIpbiHbI3.
Akaynbl ayaMeH KkaMTy >Xonafbl KbiCbIMAAnFaH
aya LUNaHrbIChIHbIH PETCi3  KosfanyblHa oHe
Keke xapakatka akenyi MyMkiH. KeTepinreH wwan
HeMece >OHkanap ke3Adi ayblp >apakarTaybl

MYMKiH.
+ LUnaHr  KplCKblITapbl — @pKallaH  KaTTbl
TapTbinFaH GonyblH kamMTamackld eTiHi3. boc

HeMece 3aKkblMAanFaH LUMaHr
ayaHblH  6ackapbinManTbiH
MYMKiH.

KbICKbILUTapbI
WbIfyblHa  oKenyi

Keke kayincisgik

« [MHeBmMatTwkanblk  Kypangbl — naiifanaHbin
xaTkaHga  Kblpafbl  GonMbiHbI3,  He  icTen
KaTkaHblHbI3Abl  GakbiNaHbi3  XoHe  AypbiC
akbinAbl nanganadbiHbis.  Wapwan Typranaa
Hemece ecipTKinepdiH, ankoronbdiH Hemece
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NopiHiH acepiHae 6GonfFaHga nHeBMaTUKanbik
Kypanabl  naipanaHbaHbid.  [HeBmaTukansik
Kypanabl napaanaHbin xaTtkanga Gip caT keHin
Benmey xeke xapakaTka aKenyi MyMKiH.

* Keke Koprafblll XabablKTbl ManganaHbiHpI3.
OpkallaH Kke3 KopfafbllublH  KUiHi3. XKymbiC
GepyLwiHiH HyckaynapbiHa call Hemece XyMblC
NeH [eHcaymnbiKTbl  KOpFay  LUapTTapbiHblH
TananTtapbiHa caii pecnupartop, CblpfbIMaTbIH
Kayincia ask Kuim, KaTTbl kannakK Hemece ecty
KOpFaFblLLbl CUSIKTbI JXeKe KOopFaFbilll >kabablKTbl
KUI0 XeKe JKapakaTTblH kayniH asaiTagbl.

« Kesgeincok icke Kocbinyabl GongbipmaHpl3.
AyameH kamTyFa Kocy, keTepy Hemece ycTan
XKYpy angblHaa nHeBMaTukanblk kypan ewipyni
eKkeHiH TekcepiHi3. [MHeBMaTukanblk Kypangbl
ycTan KypreHae caycafblHbi3 Kocy /  eLipy
KOCKbILIbIHAA BorFanga Hemece Kocyrbl kesiHae
MHeBMaTuKanblk Kyparngbl ayameH kamTyra
KockaH[a CaTCi3 xaraaiinap opblH anybl MyMKiH.
« [MHeBMaTUKanblK Kypanabl kocy angbliHiaa
Ke3 KemnreH peTTey KypanjapbiH — anblHbI3.
MHeBMaTUKanbIK KypanabiH anHanmans! 6enirive
GekiTyni kanfaH ranka KinTi Hemece KinT xeke
XapakaTka aKenyi MyMKiH.

* TbiM KaTTbl XakblHAaMaHbl3.  OpkallaH
TUICTI  KanbINTbl X8He TeHrepiMAai CakTaHbI3.
Byn «kyTnereH »>karpavnappa nMHeBMaTMKanblik
Kypangbl xakcblpak 6ackapyra MymkiHaik 6epepi.
« Twicti Typoe kuiHiHi3. Boc kuimai Hemece
3eprepnik GynMbiMaapapl kumeHis. WatwTsl, kuimai
XeHe KorFanTbl KosranatblH GenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. Boc kuim, 3eprepnik byibiMaap Hemece
y3blH llal Ko3fanaTblH GenikTepae yctanybl

MYMKIH.
« Erep waHgbl Wbifapy  KeHe  XuHay
MekeMernepiHe apHarnfaH Kypblinfbinap

KamTamachbIi3 eTince, onapabl KOCYAbl XaHe TUICTi
Typae nanjanadydbl kamtamachid eTihis. Lan
XUHayAbl NanfanHay Wwakfa KatbICTbl kayinTepai
a3anTybl MYMKIH.

«  LWeiFapbinfaH ayaHbl nemMmeH ilwke
anvaHbi3.  LbiFapbinaTbiH  ayaHblH — kesgepre
acep eTyiHe xon 6epmeHi3. [MHeBMaTuKanblk
KypanablH LiblFapbinaTblH ayacblHaa cy, MaMn,
MeTann GernlekTep JkeHe KOMMpeccopaaH
WbIKkaH KoKbicTap 6Gonybl MyMmkiH. Byn apam
AeHcaynblfblHa 3USIH TUTi3Yi MYMKIH.
MHeBMaTUKanbIK Kypangbl naiganaHy XaHe
KyTYy

* [anbiHoamaHbl GekiTy xoHe Tipey YLiH KbiCy

KypangapbiH HeMeCe KbICKbILTbI Haﬁﬂﬁ]‘laHblelS.
[aibiHaamaHbl KOMMEH ycTay Hemece [eHere

cyley  MHeBMaTWKanblk  Kypangsl
napanaHyra MymkiHaik 6epmengi.

+ THeBMaTWKarblk KypanFa apTblK KykTeme
TYCipMeH3. KyMbICbIHbI3Fa apHanfaH
NHeBMaTVKarnbIk Kypangpl nanaanaHbiHpI3.
[lypbic MHeBMaTUKanblk Kypan e3i apHanfaH
KbingamablKTa — XKYMbICTbl  )KaKCblpak — keHe
kayincisgey ictenai.

+  Kocy / eLwipy KOCKblLLIbI akaysibl THEBMaTUKanbIK
Kypangel nanpanaHbaHbid. KockbiluneH Gackapy
MYMKIH eMeC MHeBMaTVKarnbIK Kypan KayinTi xaHe
OHbI JXeH[EY Kepex.

+ Kes «kenreH peTTeynep »acay, Kocarkbl
Kypangapabl  aybiCThlpy — angbiHoa — Hemece
y3aK YyakblT Goiibl nanpanaHGaraHga ayamed
KamTyabl axblpaTbiHbI3. Byn kayincisaik wapacs!
MHeBMaTuKanblK  KypanblH — keagencok  icke
KOCbINybIH 6onabipmaiiabl.

« bBoc TypraH nHeBMaTuKanblk Kypangapabl
GananapgaH aynak ycTaHbi3. [THeBMaTukanblk
KypanvieH Hemece ocbl HyckaynapmeH
TaHbICNafaH afgamFa KypbirFbiHbl MaiiganaHyra
pykcat  etneHis. [MHeBMatukanblk  Kypanaap
oKbiMaraH naipanaHylibinapibli - KongapbiHaa
KkayinTi 6onaasl.

« [lHeBMaTuKanblk Kypangbl KyTin yCTaHpl3.
KosranatbiH GeniktepaiH AypeiC eMec TypanaHybl
Hemece Typbin kany, GenikrepaiH Oy3binybl xaHe
MHeBMaTVKarnbIK KypanablH XyMbICbiHA acep eTyi
MYMKIH ke3 kenreH 6Gacka xargail Gap-KOfbIH
TekcepiHi3. MHeBMaTuKanblK Kypanabl naiganady
angbiHOa 3aksbiMparyaH GenikTepdi JKeHOETiHj3.
Ken coTcia xafgannapga Hawap  TexHuKanblk
KbI3MET KepCeTifreH MNHeBMaTuKasnblK Kypanjap
TyAblpagbl.

« Kecy KypangapblH VYLKIp >XoHe Tasa eTin
yCTaHbl3. TWicTi Typae TexHukanblk Kbl3MeT
KOPCETINEeTiH, YLWKIp Kecy wvektepi Gap kecy
KypangapbiHbIH TYPbIN Kasy bIKTUManbifbl asbipak
aHe onapapl 6ackapy oHaviblpak.

+ THeBMaTUKanbIK Kypangsl, Kocarnkbl
Kypangapabl, KkongaH6anbl  kypangapabl, T.6.
OoCbl Hyckaynapfa cal nanganaHbiHbi3. XXymbiC
XaffainapbiH XeHe opbliHAanaTbiH apekeTTepai
eckepiHi3. byn waHHbIH, Aipinaepain xeHe LWyablH,
OpbIH anyblH H ke Aspexene asanTagpl.

* [MHeBMaTWKanblk Kypandbl Tek OinikTi >xaHe
OKblFaH oriepaTopriap OpHaTybl, peTTeyi Hemece
naganaHybl kepek.

Kayincia

« [MHeBmaTukanblk Kypangbl ewbip Typae
e3repTyre Gonmaiabl. ©3repTynep kayinciagik
wapanapblHblH,  TUIMAININIH ~ a3anTybl  XaHe

ornepatopfa TeHeTIH kayinTepai apTTbIpybl MYyMKiH.
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Kbi3meT kepceTy

MHeBMaTuKanbIK Kypanabl Tek GinikTi xeHaey
MaMaHbl JkeHe TeK TyMHyckamnblk aybiCTbIpy
GenikTepiH nanganaHbin xeHaeyi kepek. byn
nHeBMaTUKanbIK KypanablH KayincisairiHix
cakTanyblH kamTamachbI3 eteqi.

Kayincisaik Typanbl eckepTynep

Nanpananyabl 6actay anabiHaa

« Byn nHeBMaTukanblk  kypangap — Tek
CYMbIKTbIKTbI  Bypkyre apHanfaH. Kes «kenreH
Gacka MakcatTa naipganaHbaHbld. Scipece,
KaTTbl mMaTtepuangapabl  (Kym) Oypky  yLiH
nainaanaHbaHbI3.

*« Aya KOMMNpEecCOpblHbIH OPHbIHA  OTTEriHi,
TyTaHfbILL HeMece ke3 kenreH Hacka 6eTenkeneri
rasgbl elWwkallan nanganandbanbia. Byn xapbinyra
XeHe ayblp eKe xapakaTka akenepi.

* Tasa, KypraK xoeHe peTTeneTiH KbiCbimaanfaH
ayaHbl NaiijanaHblHbI3, eH Kern pyKcaTTbl XKYMbIC
KbICbIMbIHaH €LLKaLlaH acbipMaHpl3.

* LawelpbinaTblH XanbiHaafbIW 3aTTap epT
He >Xapblny kayibiH ynFanTagbl, con cebenteH
GapnblK Hyckaynapgel opblHAaM, XakelH MaHzaa
epT CceHAipy canmaHaapbl 6ap ekeHiHe ke3

JKETKISIHI3.

*  TyTaHfbIL MaTepuangapmeH KYMbIC
icTereHHeH KeniH (MbIcansl, Gosiyabl
apanacTtbipydaH Hemece CyMbINTydaH KewiH,
s Gonmaca, NHeBMaTVKarnblk KypangblH ke3
kenreH GenikTepiH TasanaydaH KeitiH) Oykin
napanaHbiiFaH  biabICTapabl — XaHe  Kuimai

anbiHbI3, OATKEHI onap epT TyAbIpybl MYMKIH.

* JKymbic kacanaTblH >Xepae aya XaKChbl
anmacbin TypraHblHa Ke3 >KETKI3iHi3 - XyMblC
GapbiCblHAa XWHanNaTblH ra3 Hemece OynaHraH
3aTTap AeHcaynbifblHbI3fa 3USH KENTIpin Hemece
OpT HEMece XapblfyFa aKenyi MyMKiH.

*  AuWbIK XarnblH HeMece YLIKbIHAAPAbIH, bICTbIK
3aTTap/blH, KO3FaNTKbILUTAP/AbIH KacblHAA XKYMbIC
XacamaHbl3.

* 21°C-TaH TeMmeH >anblHOaHy HykTeci Gap
3aTTappl WallnaHel3 - o1 epT Hemece Xapbiny
Kayi6iH ynranTagbl.

* 3aTTy walwblpaty anaslHaa,TMicTi kayincisaik
wapanapfa Kipicy yWiH eHAipywi HyckaybiH
MYKUSIT OKbIHbI3.

« benricia Hemece kayibi 6Genricia 3aTTapabl
LIaLnaHbI3.

« [lHeBmMatTvkanblk  Kypangsl 3aKbiMaaybl
MYMKIH  ewbip  maTtepuangbl  GypKiMeHis;
MHeBMaTuKanblk Kypan OCbIHbIH HaTKeciHAe
6ya3binca, KeninaikTiH Kywi »owbinaabl.
Kelwkeingapasl, cinTinepai, abpasnBTik
GenwekTepai  KaMTUTLIH  Matepuangapgbl,

KOpFachbiHAbl KAMTUTLIH MaTepuanjapabl, Cymblk
WbIHbIHBI, TbiM KanblH MaTepuanjapabl xoHe
6YpKy Hemece TaMLLbINapbl Kypbinybl kbiH 6acka
MaTepuangapabl Gypkyre kataH Typae TbifbiM
canblHagbl.

« Keneci ranoreHgenreH KeMipCyTeKTi
epiTKilTepai (MeTun xnopuai, AWXNOpPOMETaH,
1.2 - puxnopomertaH, kemipTeriHiH TeTpaxnopuai,
TpuxnopoatuneH, 1.1.1 - TpuxnopoataH). Onap
XUMUANBIK  peakumst apkbinbl  MHeBMaTUKanbIk
KypangblH, KopnycblHAa (antomuHwnit)
XapblkTapabl Hemece epyAi TyAbIpybl MYMKIH.
XKyMmbic kesiHge

* XKeke KopraHy 3aTTapipbl - apHaymbl XyMbIC
Kuim, KosFan »eHe »abblk asik KuiM, KonaaHblHbI3.
+ [em anaTbiH xongapabl 3vsiHObl 3aTTapabiH
OynaHyblHaH  CakTaWTbiH  ©Aeli  MacKaHbl
kuiHi3. Eckepty! LWaHHaH KopfaWTblH Macka
He pecnupaTop [ypbIC KopFayabl kamTamachi3
eTnewviai - kaTTbl ynaHyfa ylblpayblHbi3 MYMKIH.

+ LWawblpbinaTbill  XanblHfbIW  3aTTapAblH
KacblHaa Temeke Lieryre katan Typae ThbifbiM
canbiHagbl.

* JKyMmbiCc KesiHAe Lallblpan xaTkaH 3aTTbl
esiHiare, backa agampap Hemece aHyapnapra
kapaTbin  wawblpatnaxpi3. LWawsiparaH 3ar
TepiHiaai Tecin (TinTi konmfanTaH eTepi) Tepi
acTblHa Kipin KeTyi MyMKiH - Byn xafganga nesge
MeanLMHanNbIK XapAeM asbiHbi3.

* Xymbic KkesiHOe aya liallbipaFaH 3aTTbiH
TaMLbinapbliHaH TypaTbiH "WaHFa" TonaTblHbIH
XoHe aurHanara Y3[iKCi3 KOHbIM OTbIpaTblHbIH
ecTe cakTaHpid. OHaan "waH" KoHbacbliH gereH
epriepdi xkaybin Tactay kepek. CbIpTTa XyMbIC
ictereHge, MyHgan "wad" kenre  KOCbINbIn
XKaFbIMCbI3  JKaffaunapra  akenyi MYMKiH
(ke3gevicok 3aTTapabl 6osly, AeHcaynblkka 3uUsiH
KenTipy, KopLUaFaH opTaHbl nacray).

« Cnpeiire 6ainaHbICTbl MUCTOMNET CTaTUKanbIK
TOKMeH  3apsaTanybl  MyMkiH.  CoHAblKTaH,
6yn 6ypKy NUCTONMETTEPi LWINaHr KOChIMbIMbI
apKbInbl Xepre KOCyMeH kKamTaMachl3 ETinreH.

Kasak Tini
57



OHbl Tek 3nekTpAi eTki3eTiH wnaHrneH Gipre
naiganaHblHel3. BUTnece, on AofFaHbl TYAbIPbIM,
6yn naipanaHylbiHbl - CATCI3  Kardainapra
oKenyi Hemece TYTaHFbill 3aTTap YLiH YLIKbIH
6onybl MyMKiH.

Mavpananyabl asKTaFraHHaH KeniH

* Op naipanaHygaH KewiH nHeBMaTukanblk
Kypanabl Temenge cunattanfaHaan nainganady
kepek. Tasanamay Hemece TUIiCTi emec Tasanay
NHeBMaTUKanblK KypaniblH 6y3binybiH Tyablpybl
MYMKiH. Byn keninaikTiH KyLUiH Xosabl.

+ LWawelpbinaTblH  3aTTapAblH  KangblkTapbiH
(bosiynap, epiTKiluTEp T.T.) XXOK ©HAIPYLUIHIH
Hyckaybl BolibIHLIa Xacanaybl kepek.

Tan6anap

Maiinanany HyckaynbifbiHAa Keneci TaHGanap
nanpanaHbinagel.  OnapaplH — MarbiHanapbiH
eciHisge caktaHpl3. TaHbGanapabl AypbIC TYCiHY
nHeBMaTUKanblk Kypaniel [ypbiC XeHe kayincia
naviganaHyra MyMKiHAaik 6epeai.

o
g

Kayinciagik TexHukachl Typansl 6aprbik
HyckaynapMeH >@He HyckaynapMmeH
TaHbICbIHbI3.

KoprarbiL ke3ingipikTi KuiHis.

a3 MackacblH KMiHi3.
m KopfafblLL KonFanTbl KUiHi3.
ﬂ KoprafbILL K1iM KUiHi3.
@ Koprarblll 6aTeHKe KUiHi3.
ALLH:IK ) OTTbIH
icTemeHis.

XaHblHOa XKyMbIC

ﬁ ﬁ Kosranbic 6afbiThl.
@‘@ AltHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

ByfaTTayAaH LblFapbirnFaH.

Byiibim EO  auvpekTuBanapaHblH
Heriari TanantapblHa XoHe
Eyponanelk OpakTblH yinecTipinreH
cTaHpapTTapbiHa cait eKeHiH
KyanaHablpaTbiH 6enri.

Hasap ayaapblHbI3. MaHpi3ap!
aknapar.

MHeBMaTHKanbIK Kypanabl TYPMbICTbIK
KOKbIC KOHTEMHEPIHE NaKTbIpMaHbI3.

Bis> A =

MNanpanany makcatbl

Byn nHeBmatukanblk Kypan eHaenetiH 6eTke
CcyViblk MaTepuangapabl 6ypkyre xxeHe konaaHyra

apHanfaH. On naiganadylibiFa  Gosiynapabl,
nakTapabl, TPYHTOBKanapabl, CakTafbiluTapabl,
KOpFaFbiLL XoHe ne3nHdekuusinay

MaTepuanaapbiH  KongaHyra, CoHbiMeH Gipre,
GeTTepai binFangaHablpy YWiH - cyabl Gypkyre
MYMKiHAiK 6epeai.

Kypampactap

Canrama
Aya Kaknarbl
Aya KaknafbIHbIH rankachbl
Kocy / eLuipy KockbliLLbl
Knanan
Ky TbIHbIH Kaknafbl
KyTbl
PeTTeriTiH 6ypKy eHi
BypkineTiH 3aTTbiH MenLepiH 6ackapy
10 Kipic KocblnbIM
11 PertTeriwTiH aya afblHbl
12 Ulertka *
13 ©mbeban kinT *
14 Xbingam aybiCTbIpbinatbiH agantep *
15 Cyari*
Kyneintay TeTiri *
17 KyTbIHbIH rankachl *
18 KyTbIHbIH rankacbl (apHaiibl) *

©CO~NOUAWN=
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19 Taiika

20 TyTik

21 KynbinTay cakmHachl
22 Whe

23 Cepinne

24 TbiFbl3aarbiw

25 CakuHa

* KocbimMwa Kypamaactap

Kenbip cypeTtTenreH Hemece cunartTanfaH

Kypampactap  CTaHAapTTblK  kaGabiKray
peTiHAe KOCbINMaraH.

OpHary / pettey

Kez «kenreH npoueaypanapAabl opblHAAY
angbiHaa nNHeBMaTUKanbIK Kypanabl

KOMMNpeccopAaH aXbIpaTbiHbI3.
KyTbl (1-5 cyp. KapaHbi3)

*  KyTbIHbI 7 1-2, 4-5  cyperTtepiHoe
KepceTinreHaen axblpaTbiHbl3 / BEKITIHi3.

*  KyTbiHbIH 7 KaknarbiH 6 1-2, 4-5 cypeTTepiHae
KepceTinreHaen aLlbiHpbI3 / )abblHbI3.

* CT38103 vyuwiH. >Xymbic icTey angeliHaa
TYTiKTIi 20 Aypbic  Kyire KOMbIHBI3  (3-cyp.
KapaHbl3).

XKbingam aybicThipbinaTtbiH agantep (6.1 cyp.
KapaHbI3)

XKbingam aybiCTbipbinatbiH agantepai 14 kipic
kocbinbiMFa 10 6.1 cypeTiHge kepceTinreHaen
BypaHbI3/Gypan anbiHbI3.

BacTtankbl nanpanany

« bipiHwi perT nanganaHy angbiHAa Kangblk
Manabl KeTipy YLWIH NHeBMaTUKanblk KypanabiH
GernLwekTepiH epiTKiLLNeH XyblHbI3.

* Op naiipanaHy angeiHga 6Gapnblk  vpek
oimarnsl KoCbInbIMAAPAbIH TapThbiFaHbIH,
COHbIMEH 6Gipre, KocbinbIMAAp MeH LUNaHrTapabiH
TapTbIffaHbIH TEKCEPIHI3.

Kocy / ewipy

MHeBMaTUKanNbLIK  Kypanabl KoMmnpeccopra
angbIH ana Kocbin KO Kepek.

Kocy:

Kocy / eLwipy KOCKbILLbIH 4 6ackin TypbIHbI3.
©uwipy:

Kocy / eLwuipy KOCKbILUbIH 4 iGepiHi3.

[usaitH epekwwenikrepi

« PertreriwTi 9 6.2 cypeTiHoe kepceTinreHgen
nanpananbin 6ypKy MerLepiH peTTeHja.

« Pertreriwti 11 7.1 cypeTiHge kepceTinreHgen
nafanaHbin aya afblHbIH PETTERI3.

* PertreriwTi 8 7.2, 8 cypeTiHae kepceTinreHaen
nanpanaHbin 6ypKy eHiH peTTeHis.
«  Bypky KOHYCbIHbIH, KyWiH
KepceTinreHaen peTTeHis.

9-cypetTe

XKyMbic icTey Typanbl keHec

XKymbic peTi (6-10 cypeTiH KapaHbI3)

« bBypkineTiH matepuanfa KaeT TyTKbIpnblkka
[eiH Cy KOCbIHbI3, MYKUSIT apanacTbipblHbI3
KaHe HaTWXKeciHAe KOoCnaHbl Cy3rineHis.

* lwki agvametpi kemiHoe 8 MM apHaibl aya
WNaHrbICbIH  MaiidanaHbin  MHeBMaTUKarnblk
Kypanabl KOMMpeccopFa KOCbIHbI3. blnFan/man
GenriliH naiganaHy ycbiHbinagsl.

« Kaknaktel 6 albliHbI3, KyTblHbl 7 OypkineTiH
MaTepuanMeH  TONTbIPbIHLI3,  KakmakTel 6
KabblHbI3.

* 8,9, 10 petTeriwTepi apkbinbl GYpKy LyMeriH
XeHe OypkineTiH maTepuangblH  MenLepiH
peTTeHi3 (6-9 cyp. kapaHbi3).

« JanbiKTafaHbiHbI3  AYpbIC  BonFaHbiHa  ke3
KETKi3y YLWiH KepekKci3 3aTka LallblpaTbin CbiHan

KepiHi3.

« 15-30 cM. apanblifbliHaH WwalbiHbi3 (10.1 cyp.
KapaHbI3).

« LWawblpatyabl GenrinereH  wekapanappaH

apbl 6acTaHpI3.

* Bypky nucToneTiH KonbiHbI3Abl Tek GinekTi
emec, 10.1 cypetiHae kepceTinreHgen 6ykin
KOMbIHbI3Abl KbIDKbITY a@pKbiribl KbLDKbIThIHbI3
(10.2 cyp. kapaHpbi3). Bypky nuctoneti meH
eHaeneTiH 6eTTiH  apacblHAaFbl  KaLUbIKTbIK
TypakTbl Gonybl Kepek, Oyn matepuangblH
Gipkenki GypkinyiH kamTamachbi3 eTeqi.

« Bypky NUCTONETIH 10.3 cypeTiHae
KepcerTinreHaei GipKenki XblKbITbIHbI3. Opbip
Keneci xxonak anfblHfbiCbiHa iliHapa kabaTTacybl
kepek. Bypky nuctoneriH 6ip xepae yctamaHpi3,
6yn Tamynapgbl TyAblpabl.

« LWawblpaTyabl )xymbic 6eTiHAE TOKTanaHbI3.

*« Kymblpa 7 xymbic GapbicbiHga 6ocan
kanmaybl kepek. TyTik 20 apaaiibiM KOCbIHAbIFA
6aTbin Typybl KEpekK, aiiTnece LWallbipaTy ToKTan
Kanbin, xxymbic 6eTi 6ip kanbInTbl Xabbinmanap.

Kasak Tini
59



TexHUKanbIK KbI3MeT KepceTy

Kes «kenreH npoueaypanapabl OpblHAAY
anabiHAa nHeBMaTuKanbIK Kypanabi
KOMMpeccopaaH axbIpPaTbiHbI3.

MHeBMaTuKanbIK  KypanaapAabl nanganady

(11-14 cyp. KapaHbI3)

* Op naipanaHygaH KewiH nHeBMaTukanblk
Kypangapabl  MYKUST OKyy Kepek, ouTnece,
on icTeH wWbiFbin, Gyn karganda ci3 keninaik
GoiiblHLLIA )XOHAEY KYKbIFbIH )KOFanTachI3.
*« KytblgaH 7 GypkineTiH  maTepuangblH
KanablKTapbIH TOriHi3.
« EpiTKiwTi  TekkeHHeH
epITKILINEH LuaiblHbI3.
« KyTblyra 7 Tasa epiTKilTi Kyiibin, 605N xatkaH
CUSKTBI BYPKiHi3.
*  KyTbIHbl 7 1-2,
KepCeTinreHaen anbiHpI3.
* 11-14 cypeTTepiHae kepceTinreH apekeTTepai
opblHAay angbiHoa nHeBMaTvKanblK Kypangbl
BenLekTeHis.
« 11-14 cypeTTepi Typansl eckepTnenep:
* MHeBMaTuKarnblk Kypanabiy Gaprblk
GenikTepiH LWeTkameH 12 aHe epiTKilneH
MYKUSIT LLAI0 Kepek;
« cantamaHel 1 6ypy angpiHAa WHeHiH 22
*abbicyblH 6onabipmay yuwiH kocy / eLwipy
KOCKbILLbIH 4 6acbiHbI3;
« petTeriwTi 9 Gypan anyaaH KeiiH nHeHi 22
LWblFapraHaa Kocy / eLwipy KOCKbILWbIH GipHelue
peT 6acblHpI3 XeHe caycakTapMeH WHeHi 22

KeNiH  KyTblHbl 7

4-5  cypeTTepiHae

TapTbiHbI3. VIHeHi 22 ke3 kenreH kypanaapabiH
(TicTeyik, Kbickaw, T.6.) apkbinbl LiblFapyFa
KaTaK TypAe ThifibiM canbiHaabl;

* Kapa KkepceTki MHeBMaTuKanblK Kypangbl
LeTkameH 12 xyy Kepek Xepai kepcetesai;
A KaTTbl 3aTTapMeH (MHenep, cbiMAaap,
1.6.) Tazanayfa KaTaH TypAe ThiWbIM

canblHaabl. Byn ocbl GenwekTepai
3 WAbl XaHe iNAIKTIH KYLWiH XoaAabl.

Eckeprne: aya KaKnafbIHbIH
TecikTepiH 2 XoHe canTamaHbl 1

«  KypacTblpyapl kepi peTreH opbiHAaHbI3.

« [MHeBMatTwkanblk Kypanabl —KypacTblpydaH
KeWliH KbicbIManfaH ayaHbl YpreHis.

« [MHeBMmaTvKanblk KypanabiH GeniktepiH MakTa
wy6epekmneH cypTin anbiHbI3.

KopLuiaraH opTaHbl Kopfay

KokbIC peTiHAe NakTbIpyAbIH OPHbIHA
eHAenmereH matepuangapabl Kanta
eHfeyre TancbIpbIHbI3.

MHeBMaTuKanblk  Kypangbl, Kocarkbl
Kypangapab! XoHe opaybILWThl
KopLUaFaH opTara 3UsiHCbI3 kailTa eHaey
VYLLiH CypbInTay Kepek.
Mnactvkanblk  KOMMOHEHTTep
KaWTa KongaHy yLiH 6enrinexrex.
Byn Hyckaynap kavita KonaaHbinatblH XMNOPWUH
KoCbINIMaraH kafasaa 6achin LWblFapbiniFaH.

CbIHbINTanNfaH

©HAipyLwi e3repicTep eHrisyi MyMKiH.

Kasak Tini
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CROWN warranty

The warranty for CROWN tool is provided
according to the laws and specific features of
each country. In case the legislation doesn't
provide the terms of warranty service, they will
be defined by the trade representative which is
engaged in our products sales. You can find the
information about the trade representatives on
our site www.crown-tools.com.

The beginning of the warranty period is the date
of sale of the tool through the trading company
(acknowledgement - correctly filled warranty
coupon in points A, B, C, as well presence of the
receipt or the substituting).

The producer doesn't incur the responsibility
for warranty and after sales service if he is not
appearing as a seller of the tool in the territory
of your country.

Warranty service

For the realization of warranty service it is
necessary to contact the company which has sold
you the tool or the nearest service centre which
carries out the reparation of CROWN tools.
When the tool is brought to the service centre
or trading organization, it is necessary for you
to give the tool in the pure state with defect
description, in original packing, with the manual
instruction and the warranty - service book with
the filled warranty coupon in points A, B, C, as
well the receipt or the substituting, that confirms
the date of purchase of the tool.

If after malfunction check it appears that the
given malfunction has occurred because of the
producer, the warranty service will be provided.
In case malfunction has occurred because of the
user, the cost of services for tool repair works is
transmitted to the user.

Terms of execution of works depend on complexity
of elimination of the reason of the defect and are
defined by the trade representative or the service
centre which has accepted the tool for repair
works.
Warranty service is not provided in cases:
« Uses of the tool for purposes, not provided by
the manual instruction;
« Absence of:
« Correctly filed guarantee coupon in
points A, B, C, the receipt confirming date
of purchase and guarantee period or other
substituting document;
» Manual instructions, labels on the tool with
serial number of the producer;
« Natural wear of mechanisms and assemblies
having the limited period of working capacity;
« Preventive maintenance and replacement
of fast wear details (more detailed information
can be received in the CROWN service centres
working in your country);
« Mechanical damages, presence of foreign
objects in the appliance;
« Repair work which has been not carried out by
CROWN experts.
« Slight deviations from the specified quality that
do not affect the value and functionality of the tool.
The warranty is not valid for consumables and
accessories which partly belong to the scope of
supplies.
In case of use the tool with industrial purposes the
terms of warranty service can be reduced.

Date " " 20

Signature

English
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CROWN garantie

La garantie des outils CROWN est conforme aux
réglementations et exigences nationales spéci-
fiques. Si la juridiction nationale ne définit aucune
regle pour la prestation de service relatif a la ga-
rantie, elles seront déterminées par le représen-
tant commercial distributeur de nos produits. Les
informations sur nos représentants commerciaux
sont disponibles @ www.crown-tools.com.

Le début de la période de garantie est la date de
vente par la société commerciale (dont la confir-
mation est le formulaire de garantie correctement
rempli aux points A, B et C, ainsi que le bulletin de
vente ou son équivalent).

Le fabricant n'assume aucune responsabilité de
la garantie, ni de service aprés-vente s'il n'appa-
rait pas comme un vendeur de l'outil sur le terri-
toire de votre pays.

Services de garantie

Pour la prestation des services de garantie il faut
s'adresser au vendeur ou au centre de service
aprés-vente CROWN le plus proche.

L'outil doit étre remis au centre de service apres-
vente ou au vendeur dans un état impeccable,
avec la description écrite des défauts survenus,
emballage original, notice d'emploi, livre de ser-
vice, formulaire de garantie correctement rempli
aux points A, B et C, ainsi que le bulletin de vente
ou son équivalent, comprenant la date de vente
de l'outil.

Si la vérification démontre que le fabricant est
responsable du défaut survenu, la réparation
sous garantie sera réalisée.

Si le défaut est la conséquence de I'utilisation
inappropriée, les frais de réparation seront a la
charge de |'utilisateur.

Le délai de réparation dépend de la nature du
défaut rencontrée, et c'est le représentant com-
mercial ou le centre de service aprés-vente qui
le détermine.
Les services de garantie ne seront pas réalisés
dans les cas suivants:
« Utilisation de I'outil inappropriée, non-prévue
par la notice d'emploi;
* Manque de:
+ Formulaire de garantie correctement rem-
pli aux points A, B et C, bulletin de vente (ou
équivalent) comprenant la date de vente et la
période de garantie;
+ Notice d'emploi, étiquettes avec le numéro
de série du fabricant;
« Usure normale des mécanismes et des sous-
ensembles limitée a leurs capacité de travail;
« Maintenance préventive et remplacement des
pieces d'usure rapide (plus d'informations dispo-
nibles au centre de service aprés-vente CROWN
local);
« Détériorations mécaniques, présence de corp
étranger a l'intérieur de I'outil;
« Réparations réalisées par des personnes
autres que le personnel qualifi€ de CROWN.
* Les dommages n’affectant pas le bon fonction-
nement du produit en particulier les dommages
esthétiques, comme : rayures, éraflures, etc. ;
La garantie n'est pas valable pour les piéces
d'usures normales ni pour les accessoires fournis
avec ['outil.
Dans le cas d'utilisation industrielle de I'outil les
conditions de la garantie peuvent étre modifiées.

Date " " 20

Signature
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Garantia CROWN

La garantia de las herramientas CROWN viene
proporcionada segun las leyes y las normativas
especificas de cada pais. En caso de que la le-
gislacion no prevea los términos del servicio de
garantia, ellos seran definidos por el represen-
tante comercial contratado para la distribucion
de nuestros productos. Todas las informaciones
sobre los representantes comerciales CROWN
se pueden encontrar en nuestra pagina web
www.crown-tools.com.

La fecha de venta de la herramienta, indicada
en el comprobante de compra que viene emitido
por parte de la empresa distribuidora, establece
el comienzo del periodo de garantia (viene reco-
nocida solo (solo) si el cupén de garantia esta
correctamente rellenado en los puntos A, B, Cy si
esta presente el recibo fiscal o el comprobante de
compra que verifique la fecha de venta).

La empresa productora no es responsable de la
garantia y del servicio post venta, si ella no apa-
rece como una distribuidora directa de las herra-
mientas CROWN en el territorio de su pais.

Servicio de garantia

Para la utilizacion del servicio de garantia es ne-
cesario contactar con la empresa que ha vendido
la herramienta o contactar al centro de asistencia
autorizado mas cercano que realice las repara-
ciones de las herramientas CROWN.

Cuando la herramienta viene llevada al centro de
asistencia técnica o a su revendedor autorizado
es necesario que sea en un estado conforme,
adentro del embalaje original, acompafiada por
el formulario de reparacién en garantia (indican-
do la descripcion del defecto), por el manual de
instrucciones y por la garantia (certificado de
garantia con el cupon rellenado en los puntos A,
B, C y acompariado por el recibo fiscal o por el
comprobante de compra que confirme la fecha de
compra de la herramienta).

Si, después de la comprobacién del mal funcio-
namiento de parte del servicio de asistencia téc-
nica autorizado, resulta que el dafio es debido a
un defecto de produccidn, el servicio de garantia
sera activado.

En caso de que el mal funcionamiento encontra-

do haya ocurrido debido al usuario, el coste del

servicio de reparacion de la herramienta sera a

cargo del mismo usuario.

La duracion de los trabajos de reparacion depen-

de de la complejidad y tipologia del defecto y es

definido por la empresa o el centro de asistencia

técnica encargada de la reparacion de la herra-

mienta.

El servicio de garantia no viene proporcionado

en caso de:

« Utilizacién de la herramienta para fines distin-

tos de aquellos indicados en el manual de ins-

trucciones;

« Ausencia de:
+ Cupdn de garantia correctamente rellena-
do en los puntos A, B, C, el recibo u otro com-
probante de compra que confirme la fecha de
compra y el periodo de validez de la garantia;
+ Manual de instrucciones y etiqueta por en-
cima de la herramienta que indique el nimero
de serie del productor;

« Desgaste ordinario de los mecanismos y com-

ponentes que tienen vida limitada;

* Mantenimiento y sustitucion de piezas sujetas

a un rapido consumo (informaciones mas detalla-

das pueden encontrarse en los centros de asis-

tencia técnica CROWN de su pais);

« Dafios mecanicos debidos a la presencia de

cuerpos extrafios en el interior de la herramienta;

« Trabajos de reparacion no realizados por ex-

pertos de CROWN.

« lIrregularidades minimas en el estado de la

herramienta, irrelevantes para el valor y el uso

adecuado de misma.

La garantia no tiene validez para bienes consu-

mibles y accesorios que se encuentran en los

embalajes de las herramientas.

En caso de un uso industrial de la herramienta,

los términos del servicio de garantia pueden ser

reducidos.

Fecha

Firma

Espaiiol
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Garantia CROWN

A garantia das ferramentas CROWN ¢ forneci-
da de acordo com as leis e caracteristicas es-
pecificas de cada pais. No caso da legislagéo
nao fornecer os termos do servigo de garantia,
estes serdo definidos pelo representante da
marca responsavel pela venda dos nossos pro-
dutos. Pode encontrar informagdo acerca dos
representantes da marca no nosso website
www.crown-tools.com.

O inicio do periodo da garantia ¢ a data da
venda da ferramenta pelo representante da em-
presa (conhecimento - preenchimento correcto
do cupdo da garantia nos pontos A, B, C, bem
como a presenga do recibo ou um documento
substituto).

O fabricante ndo se responsabiliza pela garantia
e pelo servigo pés-venda se ele ndo aparecer
como o vendedor da ferramenta no seu pais.

Servigo da garantia

Para proceder a realizagéo do servigo da garan-
tia, é necessario contactar a empresa que lhe
vendeu a ferramenta, ou o centro de reparagéo
mais préximo, que efectue a reparagéo de ferra-
mentas CROWN.

Quando a ferramenta é levada ao centro de repa-
racdo ou a empresa de venda, é necessario que
lhes fornega a ferramenta no seu estado puro,
com uma descrigdo do defeito, na sua caixa ori-
ginal, com o manual de instrugdes e a garantia
- livro de reparagéo com o cup&o da garantia pre-
enchido nos pontos A, B, C, bem como o recibo
ou um documento substituto que confirme a data
da compra da ferramenta.

Se, apods a verificagdo do mau funcionamento,
parecer que este ocorreu devido ao fabricante, o
servico da garantia sera accionado.

No caso de um mau funcionamento da respon-
sabilidade do utilizador, o custo da reparagéo da
ferramenta sera transmitido ao utilizador.

Os termos da execugdo dos trabalhos depen-
de da complexidade da eliminagdo da razéo do
defeito e sd@o definidos pelo representante da
empresa ou o centro de reparagdo que aceitou a
ferramenta para ser reparada.
O servigo da garantia nao é fornecido nos seguin-
tes casos:
* A utilizagdo da ferramenta com intuitos ndo
indicados no manual de instrugdes;
* Aauséncia de:
+ O cupédo da garantia devidamente preen-
chido nos pontos A, B, C, o recibo a confirmar
a data da compra e o periodo da garantia, ou
outro documento de substituigéo;
+ O manual de instrugdes, etiquetas na fer-
ramenta com o numero de série do fabricante;
« Desgaste natural dos mecanismos e monta-
gens, respectivo ao periodo da capacidade de
funcionamento;
* Manutengéo preventiva e substituigdo de pe-
cas de desgaste rapido (pode obter mais informa-
¢Oes através dos centros de reparagdo CROWN
existentes no seu pais);
+ Danos mecanicos, presenga de objectos es-
tranhos no aparelho;
+ Trabalhos de reparagéo que nao sejam efec-
tuados por profissionais CROWN.
« Desvios minimos em relagdo ao comporta-
mento ou a condigdo que seria de esperar, indis-
pensavel para assegurar o valor e a aptiddo da
ferramenta para o uso.
A garantia ndo é valida para consumiveis e
acessorios que pertengam em parte aos abas-
tecimentos.
No caso de uso da ferramenta com intuitos indus-
triais, os termos do servigo da garantia podem ser
reduzidos.

Data " " 20

Assinatura

Portugués
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CROWN garanti kosullari

CROWN aletleri igin garanti kosullari, her dlkenin
yasalarina ve kendine 6zgi sartlarina gore sagla-
nir. Mevzuatin garanti servisi icin gerekli sartlari
saglamamasi durumlarinda,bu sartlar drlinleri-
mizin satigini yapan ticari temsilcimiz tarafindan
belirlenecektir. Ticari temsilcilerimiz hakkinda
www.crown-tools.com adresindeki sitemizden
bilgi alabilirsiniz.

Garanti surecinin baglangici ticaret sirketi ile ara-
ciligi ile satildidi tarihtir (onay - A,B,C noktalarinin
dogru olarak dolduruldugu garanti kuponu veya
fatura belgesidir).

Uretici eger tlkenizin yer aldigi bdlgede aletin sa-
ticisi olarak bulunmuyorsa, garanti ve satis son-
rasi hizmet igin sorumluluk kabul etmemektedir.

Garanti servisi

Garanti servisinin gerceklesmesi icin,size en
yakin CROWN aletlerinin yetkili teknik servisi ile
Irtibat kurmaniz gerekir.

Alet servis merkezine getirildiginde,aleti ariza
tanimlamasiyla beraber en saf haliyle,orijinal
ambalajiyla,kullanim kilavuzu ve garanti belge-
siyle - aletin satis tarihini gosteren A,B,C nok-
talarinin dogru olarak doldurulmus garanti bel-
gesi veya nihai satis faturasi - birlikte vermeniz
gerekir.

Eger ariza kontrollinden sonra mevcut arizanin
Ureticiden kaynakli oldugu tespit edilirse garanti

Arizanin onarimi sartlari kusur sebebinin gide-
rilmesinin karmasikhigina bagl olup,aletin tamir
isini kabul eden vyetkili teknik servis tarafindan
belirlenir.
Asagidaki durumlarda garanti servisi saglanmaz:
« Aletin kullanim kilavuzunda belirtilen kosullar
haricinde kullaniimasi;
« Asagidakilerin eksikligi:
» AB,C noktalarinda dogru olarak doldurul-
mus garanti belgesi veya nihai satis faturasi-
nin olmamasi durumu;
« Kullanim kilavuzlari,ireticinin seri numara-
sini da igeren aletin tizerindeki etiketler;
«  Sinirli bir stire galisma kapasitesi olan meka-
nizmalarin ve montajlarin dogal asinmasi;
< Nileyici bakim ve hizli aginan parcalarin degisi-
mi (daha ayrintili bilgi Glkenizdeki CROWN teknik
servis merkezlerinden edinilebilir);
« Mekanik hasarlar,cihazda yabanci nesnelerin
var olmasi;
*  CROWN uzmanlari tarafindan yapilmamis ta-
mirat igleri,girisimleri.
« Aletin degeri ve kullanima elverigliligi bakimin-
dan fazla bir anlam ifade etmeyen gercek 6zellik-
lerinden kiigik sapmalar.
Garanti kismen kaynak kapsamina giren sarf mal-
zemeleri ve aksesuarlari kapsamamktadir.
Aletin sanayi amagli kullaniimasi durumunda ga-
ranti hizmeti sartlari azaltilabilir.

servisi saglanacaktir. Tarih 20
Kullanici yuziinden meydana gelen arizalarda,
aletin tamirat igleri igin ortaya ¢ikan servis mas-
raflari kullaniciya aittir. Imza
Tirkce
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CROWN rapaHTtus

Ans wHctpymeHta CROWN npegycmotpeHa
rapaHTVWsi B COOTBETCTBUM C 3aKoHamu W cneL-
NUYECKUMU OCOBEHHOCTAMN KaXKOOWM CTpaHbl.
B cnyyae, ecnu 3akoHofaTenbCTBOM He npefyc-
MOTpPEHbI CPOKV rapaHTUINHOMO 0BCIyXVUBaHNS, UX
yCTaHaBnuBaeT TOProBoe MNpenAcTaBUTENbCTBO,
KOTOpOEe 3aHUMaeTcsi peanusauyeil Hallei npo-
aykuun. MIHcbopMmaLmio 0 TOProBbIX MpefcTaBu-
TenbcTBax Bbl CMOXeTe HalTh Ha Halem caite
www.crown-tools.com.

Hauanom rapaHTWiiHOro cpoka siBnsietcs aata
NpOAaXn UHCTPYMEHTa Yepe3 TOproByio OpraHu-
3aumio (MogTBEPXAEHNE - NPaBUIbHO 3anoNHEH-
HbI rapaHTUNHBIA TanoH B nyHktax A, B, C, a
TaloKke Hanu4ye TOBapHOTO Yeka Unn AOoKyMeHTa
3aMeHSIIOLLErO ero).

MpousBoanTens He Gep€T Ha cebst OTBETCTBEH-
HOCTb 3a rapaHTWiiHOe W Mocrne-rapaHTuiiHoe
obcnyxuBaHue, €Cnm OH e He SBMSEeTCs Mnpo-
[aBLOM WHCTpyMeHTa Ha TeppuTopuv Baieit
CTpaHbl.

lapaHTUitHOe obcnyXuBaHue

[ins ocyllecTBNeHus rapaHTuiiHoro obcnyxmBsa-
HUS HeoOxoaMMo 06paTUTLCS B OpraHu3auuto,
KoTopas npoaana Bam uHcTpymeHT unu 6nnkai-
LN CEPBUCHBIN LIEHTP, KOTOPbIA OCYLLEeCTBNsSeT
peMOHT nHctpymeHta CROWN.

[pv caave MHCTPYMEHTa B CEPBUCHBIN LIEHTP Ui
Toprosyto opraHu3saLuio Bam Heobxoaumo npego-
CTaBUTb MHCTPYMEHT B Y/ACTOM BUE C yKa3aH/eM
nedekTa, B OpUrMHarnbHON ynakoBke, C UHCTPYK-
Lmelt o aKcnnyaTauum u rapaHTUHO-CePBUCHON
KHVKKOWN C 3aMOMHEHHbIM rapaHTUiHLIM TarnoHOM
B nyHkTax A, B, C, a Takke TOBapHbIM YeKOM Unn
[IOKYMEHTOM, 3aMeHsIIoLLMM €ero, noaTBepXaato-
WM [aTy MOKYMKW UHCTPyMeHTa.

Ecnu nocne npoBepku HeucrnpaBHOCTV Gynet
YCTaHOBMEHO, YTO AaHHasi HeucnpaBHOCTb MPo-
u3oLuna no BuHe mpoussoguTens, byaet npoms-

Cpoku BbINONHEHUS paboT 3aBUCSAT OT CIIOXHO-
CTU yCTpaHeHUsl MpUYMHbLI AedekTa U ycTaHas-
TMBAIOTCS TOPrOBbIM MPECTaBUTENbLCTBOM UMK
CEPBUCHBLIM LIEHTPOM, KOTOPbIN MPUHAN WHCTPY-
MEHT B PEMOHT.
[apaHTWiiHoe oGCnyxvBaHWe He NPOU3BOAUTCS
B Cryyasix:
*  UCMONb3OBaHWsi MHCTPYMEHTa B LEMsX, He
NpeayCMOTPEHHBIX MHCTPYKUMEN MO dKcrnnyata-
unn;
*  OTCYTCTBUSI:
* NpaBUNbHO 3arofIHEHHOTO rapaHTUHOIO
TanoHa B nyHktax A, B, C, ToBapHoro yeka
NoATBEPXKAAIOWEro AaTy MOKYMkM W CPok
rapaHTA WU ApYroro AOKyMeHTa 3aMeHsito-
Liero ero;
*  VHCTPYKUWW MO 3KCnmyaTauumn, Hakneiku
Ha WHCTPYMEHTE C CEPUIHBIM HOMEPOM 3aBO-
[a N3roToBUTENs;
*  eCTECTBEHHOrO M3HOCa MeXaHW3MOB U y3r0B,
MMeIoLLMX OrpaHnyeHHbI nepuoa  paboTtocrno-
cobHoCTU;
*  npodunakTMkn U 3aMeHbl GblCTPOM3HALLN-
BaeMblx Aetanei (6onee noapobHyw wWHpOp-
MaLuio MOXHO MOJTyHYUTb B CEPBUCHBIX LIEHTpax
CROWN, pa6oTatowux B Balueii ctpaHe);
*  MexaHU4eckux MOBPEXOEHUN, HamU4unsi BHY-
TPU NHOPOAHBIX NPEeAMETOB;
* PEeMOHTa, KOTOpbIN GbiN Npou3BenEéH He cne-
umanuctamm CROWN;
* He3HauuTeNbHble OTKIIOHEHUS! OT KayecTsa,
KOTOpble He BnUsIlOT Ha CTOMMOCTb U
hyHKLMOHANBHOCTb UHCTPYMEHTA.
[apaHTVsi He pacnpoCTPaHSeTCst Ha PacxofHble
MaTtepuanbl ¥ NPUHaANEXHOCTW, KoTopble Ya-
CTUYHO BXOASIT B KOMIMIEKT MOCTaBKy.
B cnyyae ncnonb3oBaHUs MHCTpyMeHTa B MpoOMn3-
BOACTBEHHbIX LIENSIX CPOKW rapaHTUiHoro obeny-
XKMBaHWSt MOTYT GbiTb COKpALLEHbI.

BEZleHO rapaHTUitHoe oBCryXuBaHMe. Hata R 20
B cny4ae, ecrnv HeucnpasBHOCTbL MpousoLwna no
BWHE nonb3oBaTesid, CTOMMOCTb YCIyr Mo PEMOHTY
MHCTpyMeHTa nepeHmmaeT Ha cebs nonb3osatens.  [loanucs
Pycckun
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CROWN rapaHTis

Onsa iHctpymeHTy CROWN nepenbavena ra-
paHTis BIANOBIAHO A0 3aKOHIB i crneundivHnx
0cobnumBocTel KOXHOI KpaiHu. Y BUNaaky, sKWo
3aKOHO[aBCTBOM He nepeabaveHi TepmiHu rapan-
TilHOro 0BCNyroByBaHHs, X BCTAHOBIIKOE TOProBe
npeacTaBHULTBO, ke 3aiiMaeTbCs peanisauieto
npoaykuii. IHdopmauito npo Toprosi npeacras-
HuuTBa BM 3moxeTe 3HANTW Ha HaWOMy CaunTi
www.crown-tools.com.

[Mo4yaTkoM rapaHTiiHOro TepMiHy € AaTta Npoaaxy
iHCTPYMEHTY 4Yepes Toprosy opranisauito (nia-
TBEPAXKEHHS - NPaBUIIbHO 3aMOBHEHWI rapaHTiii-
HWI TanoH B nyHkTax A, B, C, a Takox HasBHICTb
TOBapHOro Yeka abo AOKYMEHTa, Lo 3aMiHioe
1oro).

Bupo6Huk He Gepe Ha cebe BignoiganbHICTb 3a
rapaHTiiHe i micnsirapaHTiiHe 0GCnyroByBaHHS,
SIKWO BiH e He € NpoAaBLEM iHCTPYMEHTY Ha
TepuTopii Baluoi kpaiHu.

lapaHTiliHe 06cnyroByBaHHA

[ins 3piiicHEHHs rapaHTiliHoro oGCnyroByBaHHs
HeoOXigHO 3BEepHYTMCA B HaWbrnuxuwii cepsic-
HWIA LIEHTP, KW 30JACHIOE PEMOHT iHCTPYMEHTY
CROWN aGo opranisauijto, sika npogana Bam
iHCTPYMEHT.

Mpwv 3padi iIHCTPYMEHTY B cepBicHUI LeHTp abo
TOproBy oOpraHisaujito Bam HeobBxigHO Hapatu
iHCTPYMEHT B YMCTOMY BUIMSiAI 3 BKasiBKOWO Ae-
eKTy, B OpUriHanbHii ynakosLi, 3 iHCTPYKLIEO 3
ekcnnyarauii, i rapaHTINHO-CEPBICHOID KHWKKOK
i3 3aMOBHEHWUM rapaHTiHAM TanoHOM B MyHKTax
A, B, C, a Takox ToBapHUM Yekom abo JOKyMeH-
TOM, O 3aMiHIOE WOro, MiATBEpAXYHYMM AaTy
MOKYMKW IHCTPYMEHTY.

Akuwio nicnst nepesipku HecnpaBHocTi Byae BcTa-
HOBIIEHO, LU0 JaHa HECMPAaBHICTbL CTanacs 3 BUHK
BUpoGHUKa, Byae npoBeneHo rapaHTiliHe obeny-
rOBYBaHHs1.

Y BuNaaKy, SKLWO HECMpaBHICTb cTanacs 3 BUHW
KOpUCTYyBaYa, BapTiCTb MOCAYr 3 PEMOHTY iHCTPY-
MeHTY nepeimae Ha cebe kopucTyBay.
TepMiHv BUKOHaHHS poGiT 3anexarsb Bif CknagHoc-
Ti YCYHEeHHs1 NpuYnHM AedeKTy i BCTaHOBMIOITLCA
TOProBUM MPeACTaBHULTBOM abo CepBICHUM LieH-
TPOM, SIKWIA MPUIAHSIB IHCTPYMEHT B PEMOHT.
[apaHTiiiHe o6cnyroByBaHHS He 3AIMCHIOETLCS Y
BUNaaKkax:
*  BWKOPUCTAHHSI iHCTPYMEHTY B LiNsx, He ne-
pepbayeHnx iIHCTpYKLieto 3 ekcnnyaTtadii;
*  3a BiACYTHOCTI:
* MpaBUMbHO 3aMOBHEHOrO rapaHTiliHOro Ta-
noxa B nyHktax A, B, C, ToBapHoro yeka nia-
TBEPKYIOHOro AaTy NOKYMNKv i TEPMiH rapaHTii
abo iHLIOro AOKYMEHTa, Lo 3aMiHIOE 110r0;
* iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTtauii, Haknewku Ha
{HCTPYMEHTI 3 CepiliHM HOMepOM 3aBOAYy-Bu-
pobHuka;
* MPUPOAHOrO 3HOCY MeXaHi3MiB i By3nis, LIO
MakTb 0BMeXeHuii nepioa NpavuesaaTHoCTi;
¢ npodinakTUKM i 3aMiHW LIBWAKO3HOLLYBAHUX
aertanen (goknagHiwy iHpopmMaLito MoxHa oTpu-
MaTtu B cepBicHuX LeHTpax CROWN, wo npauto-
10Tb y Bawwiii kpaiHi);
*  MexaHi4HMX MOLUKOKEHb, HasIBHOCTI ycepen-
VHI 4y>KOpigHWX Npeameris;
* PEMOHTY, sikuii ByB nNpoBeaeHuin He daxisLis-
mu CROWN;
* He3HauHi BiAXWNeHHs Big AKOCTI, ski He BNMu-
BalOTb Ha BapTICTb i (PyHKUiIOHAMNBHICTL iHCTPY-
MEHTY.
[apaHTis He pO3NOBCIOAXKYETLCA Ha BUTPATHI
maTepianu i npunagas, sike YacTKOBO BXOAWTbL B
KOMMIEKT nocTa4aHHs.
Y pasi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTY Yy BUPOBHNYMX
Linsix TepMiHW rapaHTiiitHoro obcnyroByBaHHsA Mo-
XyTb ByTY CKOPOUeHi.

[ata

MNianuc

YKpaiHCcbkKa
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CROWN «keningiri

CROWN «kypanbiHa 6GepineTiH  keningik  ap
enfiH 3aHdapbl MeH epeklle epexenepiHe caw
keneqi. Keningikti Kel3aMeT kepceTy LwapTTapbl
3aHHamaga aHblkTanmaraH 6onca, onapae! 6i3aiH
eHimMai caTaTbiH cayga ekini aHblktangel. Cayna
ekingepi Typanel aknapatTbl 6i3aiH caiitta Taba
anacbi3: www.crown-tools.com.

Kypangbl cayna KOMMaHWsICbl apKbinbl caTblriFaH
KYH Keningikti  mepsiMHiH  6actanybl  gen
ecentenedi (pactama KeningikTi KynoHblHAa A,
B, C GenimaepiH AypbiC TONThIpY, COHAan-aK
TYGipTeK Hemece OHbIH OpHbIHA KomnAaHbinaTblH
KyKaTTblH 6ap 6onybl).

OHpipywWwiHi{ on  eniHiage Kypanabl caTylubl
peTiHAe wWblknaca, Keningik )aHe caTbifaHHaH
KEeWiH KepCeTiNneTiH Kbl3MeT XanbliHaa
ayankepLuiniri »oK.

KeningikTi KbiameT kepceTy

KeningikTi KblameT any ywiH Kypanabl caTkaH
komnaHusifa  Hemece  CROWN Kypanab!
XOHOENTIH €H KakblH Kbl3MeT opTasbifblHa
xabapnacbIHbI3.

Kypanabl Kbi3mMeT opTanbifblHa Hemece cayaa
MekeMeciHe anapbin 6epreHae, Kypangel Tasa
KyiliHOe, akaynblk cunnatamacbiH KOChIM, ©3
KopabblHAa, nanganaHyllubl Hyckaybl XaHe A,
B, C Genimpaepi TonTbIpbinFaH KeninaikTi KynoHb!
Gap keninaik Kbl3MEeT  KiTanwacblH,CoHAa-
aK Kypanael caTtbin anfaH KyHAi pactanTbiH
TYBipTek Hemece OHbIH OpHbIHA KorngaHbinaTbiH
KYXKaTTbl anbin Keny Kaxer.

Erep akaynbiKTbl TeKcepreHHeH KewliH on
akaynblKTbl eHAaipywi xibepai Aen aHbiKTanca,
KeninaikTi KbI3MeT kepceTineai.

Akaynblk  naipanadylbl  KecipiHeH — 6onca,
Kypangbl >XeHAey LblfbIHAAPbIH NaiiganaHyLubl
eTenai.

XKymbIc xacay wapTTapbl akaynblKTbiH cebebiH
KO0 KMbIHABIMbIFbIHA GaiiNaHbICTbl JKeHe OHbl
cayaa ekini Hemece Kypanbl eHaeyre anfaH
KbI3MET opTanblfbl 6enrinengi.

KeningikTi Kbl3mMeT Keneci Xargannapaa
KepceTinvewnai:
* Kypangpl naipanadylbl  HyckaynbifblHAA

KepceTiniMereH MakcaTTapMeH KonaaHy;

*  Keneci TanantapablH XOKTbIfbl:
+ A, B, C Genimaepi AypeIC TONTbIpbINFaH
KeninaikTi KynoH, Kypanapl caTbin anfaH KyHai
JKeHe Keningik Mep3iMiH pacTalTbliH TybipTek
HeMece OHbIH OpHbIHA KOMNAAHbLINATLIH KyKaT;

+ naipanaHyllbl HycKaymbifbl, Kypanjarbl
cepusnbIK HeMipi 6ap OHAIPYLUIHIH
3aTTaHbachl;
* Kbl3MeT  KkepceTydiH Mep3iMi  LueKTenreH
MexaHu3Maep MeH KypacTblpynapabiH Tabufn
TO3ybl;

+ Te3 To3aTblH GernLiekTepre NpounakT1kanbik
KbI3BMET  KepceTy >eHe aybICThlpy (kebipek
aknapartTbl eniHiaae XyMmbic xacaitelH CROWN
KbI3MET opTanblKTapblHAaa anyra 6onaapl);

*  MexaHuKanblk Bysbiny, Kypbinfbl iWiHge GeTeH
3aTTapablH nainaa 6onybl;

+ CROWN mamaHgapbl opbiHAamaraH xeHaey
XKYMbICbI.

* KypangblH KyHObIMbIFbI  MEH  KYMbICbIHA
acep eTnewTiH KepceTinreH canagaH asfaHTan
aybITKynap.

Keningik  >kabgpikTap  KenemiHe >xapTbinam
xataTblH  ymcay MaTepuangapbl MeH
XapakaTTapra Tapamaifb.

Kypanabl eHepkacinTi mMakcaTneH nanganaHfaH
Kesde KeningikTi Kbl3MeT KepceTy LuapTTapbl
LeKTenyi MyMKiH.

KyHi

Konbl

Kasak Tini
76



A A bl daxd a0 Y
£l ol ) A e Sh g ol il Y el Aadidl .
e .
@ oo o Bl G maa <0 s3led) Glaall Ay e
Wdy ol Oleall 5585 el ) e S 3 Jua)
s oAl Jlagiul
5355a0 Adlsell sV e clialdly (Jdall cali gl e
tall Lol o8 51
51 (ye Ba3ma 5y Leaal 1 o Y15 LI alal) Gl e
tdall e
S ) ) g s Sl sinall A8 ) Aaall 5 JaiaN) e
& Jani I CROWN cilass 581 5o (b Suais ST e ghen
¢(elil 5
¢lead) e slual asa s @SS el o
.CROWN ¢ Lz gy o ) alial) Jlee| o
dad A im Y Gl saasall sagall oo Aasdl Gl i) .
Lgsisda g5 313
Sy et Al clinlal) g A 3 sall s 2 Glaall
Llalaay) s ) SO
o 3V aladil Jlas b lacal) dexd hagyd (mids o oSa
el Gl 21

CROWN ¢laia

Gl gpalls ol sill s 35 CROWN 3l palall lacall
Aeady Aualall Lo 30 ok ¥ o3 S Jla 3 ALg IS0 520l
Glae G il gl Jiad) J8 e st g lauall
Jiadlly dalaiall il glead) o giall @liSa Uy dualadl) cilaiiall
.Www.crown-tools.com L salall adsall e (s ksl
Ajladl) AS,A e AV ek g s cledl) 38 Ay
oo ol BN G maa (S0 lel) dlay S — YY)
(JA5Y) i Jla 3y ) ALYl

YOS s (B Glagall Aok ey 5 Glandall A 5 5o il Jaaty ¥
Ll i B 310 WS gy

Olaall dasi

A JLai¥ (5 5 el (30 AS lanall ek e J sl
.CROWN! 53 ealiaiy o s 4003 58 50 ol i slaYI ll ey
Sl e el A8 daxdll 3 5al 311 L) N
il 5 e A (JIA)) Caay e A Alla 3101 et o clle
Craniall dilay e - lasall dard CES 5 oLz Y1 s e o)
S Jiaial) 5 Juay) M ALaYl ¢« o Ll 853kl
B 6yl 5 Sy

Gaa 3 202l Jhaall of s ) I Gand ey il Ja (B
Ol Aadd s s (A Capesy

Al (8 aadiuead) e Saa 8 el gl JIB S Js

20 " & eaiusall Ll s 391 s Jlaely Aalall cilaal)
JAN e e eliail) adiad gae o Jlee V) 388 Ja gyl it
1Y) Jis g Aaxsl S e ol (5 olal) Jiadd) U (pe lhaat alug

&5 el Qe
o

77



1258 et 43 Jod oyl 58 50 4al Cileca Ciladd
28 Laial )y sly Jaall i 534S ) 4y o8y ) odliin) o
£kl oal
Heagee e
Dt 4 C B A Gl iy 048 (o) daliilan v o
L s o o530 5 2 a el oaii€ s dany a2l oals
£ 8l s
el L I ) b s il b daall st e
£35S 2 5 Jloyus
IS oo b adlSe 5 Clabd de gane aph (Kosu i o
£330 03 S oS |y J gemna
o Sasmd b el LR 5 LRy oSS .
0558 53 Jld CROWN Slesd S 5e 53 5 (55 e dlal)
£(255 oo 431 e
B 50 a A Claad dgag Bl o
.CROWN (paadia 31 e (53l 8l s 53 Ol jpans @
Do aSdee 5 palie paSead Cpaai CudS Gl S Gl sl e
sl IR
R L WS PPy POC JE B Bt
8L cad fina o la 3lad A e 0 )
Lyl 5l Gl (Sae Siria Calaal 4 )l ) edliin) G a0
S Ty IS S Al il

CROWN 4l cilaa
sl (S35 oiE 3k CROWN L\ sl cilaa
L84S 3 lse 53 35k (e M) DS A 4 asie
sailal Jass g Jag) 5 28l 5285 08 () 8 0 4kl Cailaca Clada
255 a5 28 Ay a5 Lo Y gemne (S5 8 )3 e s a3
G 4 Lo Gy 3 1 s lat ORael 4 Ja sy 5e e Ukl

.2€ 42llae www.crown-tools.com
a3 S8 Gaob ) D s b &)l il o )50 gk
rgna C B oA b (i 3 dalifilas dia — (pdua) Cad

(280 paala 0 0 s bty Osinas (a2 025

VIS g oxtlip il 53 ) (5 allaia 52 oK A G34S () gm0
o3 43 1) G O oy Cland g 4als e Gyl ghasa ¢l
(i R )i

Al cilaa cilasd

Ladi s 1y ) 4S B 50 b ol 4als coilaca ciladd (3883 (51
) ypand il gine 48 iladd S e Cp i S b Cad 4idg
e Juals i 3l e%e 21, CROWN

s 3503550 el S5 L cilask S pe 4y ) 54 4S B
A ol sk 4y 62l 755 b lal clla 15 1
L8 Al din o 2 48 ) daliiilaca — Ciledd 4 Laial
Gt (3l L a0l jad 4yl 023 5 C B A sl s
L3 Jasat il A 5 eaiiS

Gm 3 a 4S 28 paddie QI A o 3 o S
25 38 53 4l ) 4als e ladd and) 23S A 5

Slesd A b ead aladl S gm O (21 A4S (Sosa 2

-2 " 0 &x s lsA S exge 4y e IS (51
33 (K (1A VS @) (S e 4 IS pladl Lyl 8

15 I3 48 258 (o G (Fant e b s lat sdilal et

Laal Lol A3l yread gl

78



79



80



81



g €19 O sC 60
el anad:
eHigdeiquerdo Loweiak ¥a)
a1d1Han xuHo1adad KL amu|f
god1Hah x19HoMadad sutr oxauo)
uld| 119]Zzayaw SIAI9S 999pes
oedesedas ap sosjuad eied seuady
£B2]UD9) BIDUR)SISE 9P 04judd eled ojog
2oue)sISSe Sauad s9] anod juawenbiun
Auo sasuad a9dIAIaS 104
SaIJuUaD 9DIAIBG INY INN
AlLNEN
"ON pJed 991AI9S

6o e (K = 70) € oo 610

we 2 (i ) (8RR

IHAY HeinqLed aHex (ue) iniedan NiTLuay
Axerodu evetr | (-o1w) 11tHedels HiWda)
wxetfodu eLett u (-0aw) uniHedel xod9

1yuie} Sijes aa (Ae) npoAuad ueses

BPUaA ep ejep d (saw) enjueseb ep opoliad

BJUDA 9p Y29} A (sew) enueseb ap opouad

9JudA ap ajep 39 (siow) anjueseb ap apoudd

ajep ajes pue (yjyuow) poriad asjueriepy

winjepsjne)Iap pun (Jeuop) Jsujanueses)

2

s o 6 e

I IS

199BUHEBLINOY BT R)
BinegiHeldo esoido)
suneeuHeldo sesosdo)

naxIS jaseol)

epuanal ap esaidwg
|e1o19wo9 esaidwgy

Inapuanay

Auedwod Buipesy

ETDESUENTETY

P / oo %mﬁ v4

= /e pET 3V
idineH Sausunda) / Iraop sl
dawoH "da9 / auetloly vn
dawoH "dag / auattopy ny

ou LI3g / [SpON oL

3119S ap 0I3WINN / O]3POI 1d
9119 9p oJawnp / O[aPOjAl s3
3119S ap 0JWINN / 3[RPO ud
Jaquinu |euas / [9po a9
J2WWNUUBLIAS / |[l9POIN 3a

[:"oN 18s / 10]
\" |

s 0c

S5
\wors/
S5
&

« »

@

©

Ug

10 V |«

pied Ajueriepp



0z « »

\Q% « » « »

S
0z « » [mmp &
=/ &

0z «» [
=/

_ |"ON | | |-"ON
Il :"ON pieD 921198 | :"ON pJe) 92IAI9S




No.: Il




st «

» «

«

«

»
» [
=/

2=/

o «

» «

«

«

»
» [
=/

2=/

Ill :'ON pJed 921198

-"ON

|-"ON

Al :'ON pie) 32IAI8S



No.: lli




87



[ 4 7 =
™
i

‘ 2

b7
[m]
=
ml
N~
=
o
N
~
S
[2]
=4
=
o
>
©
g
Q
n
=
<|
©
>
(=
@©
=

Merit Link International AG
P.O. Box 641, CH-6855 Stabio
Switzerland
www.meritlink.com



