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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,Garanti Bilgileri ve Diger
Aciklamalar” defterini liitfen tam olarak okuyunuz. icinde yer
alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir
ve lazer tesisati elden cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Genel givenlik bilgileri

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
en 60825-1:2007-10

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer cihazi, cocuklarin eline ulasmamalidir!

— Lazer isinint insanlarin Gsttine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sini géze vurdugunda gozlerin bilinli olarak
kapatilmasi ve basin derhal 1sindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli
titresimlere maruz birakmayiniz.

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik zellikleri
dahilinde kullaniniz. Cihaz tzerinde degisiklikler veya yapisal
degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi ve
guvenlik spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

Bu arada kutuplarin
dogru olmasina dikkat
ediniz.
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Lazer isini acik

Pil dolulugu

Hold Fonksiyonu

Olctim degeri gostergesi
Olgtim esnasinda maks. deger
Ekran aydinlatmasi

Olctim birimi °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F
Arzu edilen 1si birimini ayarlamak icin,

ilgili sembol ekrande belirene kadar
,°C/°F" tusuna basiniz.

B siikrekl 6l¢iim / Hold

Surekli 6lctim gergeklestirmek
icin Lazeri etkin hale getirip
(sekle bakiniz) tusu basili tutunuz.

istenilen 6lctim yeri lazer dairesi ile
algilandiktan sonra, tusu birakiniz.
Olgilen deger tutulur.
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Blgiim siirecine dair bilgiler

Bu enfraryj 1si 6lctim cihazi cesitli yiizey ve materyellerin isisini belirler.
Dahili senzér dlciim kafasi her cismin materyeline 6zgun yaydigi
enfraruj iginini algilar. Bu isin yayilmasinin derecesi emisyon derecesi
tarafinca belirlenir (0-1). Cihaz sabit olarak 0,95'lik bir emisyon
derecesine ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de
plastik, seramik, agac, lastik ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir.
Cihaz ile ylzey arasindaki 6lctim alaninda ariza unsurlarinin (buhar,
gaz, kirlilik, cam) olmamasina dikkat edin.

Lazer daiesi Lazer cikisi
Lazer dairesi 6lcim alaninin

vizOre alinmasina yaramaktadir ve
enfraruj 6lgiimanin yerini viztalize
eder. Isi 6lcim sadece lazer dairesi
icindeki ylizeyde gerceklesir.
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Teknik 6zellikler

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 06.15

Olctim alani -38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)
+ 2,5°C + 0,05°C / derece (-38°C ... 0°C)
Hassasiyet +2,5°C(0°C ... 365°C) veya
+ 2,5 % daha buyuk olan degere gore
Optik 12:1 (Olcim mesafesi : Olciim yeri)
Cozulum 0,2°C
Emisyon derecesi 0,95
Lazer dalgasi uzunlugu 650 nm
Lazer tipi Lazer sinifi 2, < 1 mW
Calisma 1sisi 0°C ... 50°C
Depolama isisi -10°C ... 60°C

Nispi hava nemi

20%rH ... 80%rH, yogusmasiz

Elektrik beslemesi

2 x 1,5V alkali piller (Tip AAA)

Ebatlar (G x Y x D)

40 x 155,5x 113 mm

Agirhigi (piller dahil)

173 ¢

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin
gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini

yerine getirmektedir.

Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca
ayr olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:

www.laserliner.com/info

Bu Urlin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin E
|
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MpocKm Bac NoNHOCTbI0 NPOYUTATL MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLumnm
1 npunaraemyio 6poLuopy ,MiHopMaLws o rapaHTv 1
LoMoNHUTENbHbIe cBeAeHWs”. CobniofaTh CofepXalumecs B 3T1x
[IOKyMEHTaxX yKa3aHus. ITOT [JOKyMeHT HeOOXOAMMO COXPaHTL

1 nepefatb Npu Nepeaaye 1asepHoro yCTporcTea.

0OGLLMe yKka3aHus Mo TexHMKe GesonacHocTn

JaszepHoe n3nyyeHwne!
W36eranTe nonagaHus
nyya B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT*650 HM
EN 60825-1:2007-10

~ BHMaHvie: 3anpellaeTca HanpaBnATb NPAMON U OTPaXeHHbIN Ny B Nasa.

- He nonyckatb nonafiaHva nasepa B pyku aeten!

— 3anpeluaeTca HanpaBATb la3ePHbIA Ny Ha Nioaei.

— Ecnv nasepHoe u3nyyeHue knacca 2 nonafaer B ra3a, HeobxoanMo 3akpbiTh
rasa 1 HeMe[IeHHO yOpaTb rofoBy 13 30HbI Ny4a.

~ He noaseprate Nprbop MexaHn4eckum Harpyskam, 4pe3mepHbIM
Temnepatypam, BNaXHOCTU UM CIVLIKOM CUTIbHBIM BUOPaLMAM.

~ Mpubop 1CroNb30BaTL TONBKO CTPOTO MO Ha3HAYeHWIO W B NpeAenax ycioBun,
yKa3aHHbIX B Cneuyidukaumm. BHocutb B npubop niobble M3MeHeHNs nnu
MoAndVKaLV 3anpeLLeHo, B NPOTYBHOM Clyyae A0NYck 1 TpeboBaHUA No
TexHuke 6e30MacHOCTV yTPauMBaIoT CBOIO CUJTy.

Cobrniopats
NOASPHOCTb.
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J1a3epHbIi ny4 BKIOYEH

3apsp batapen

DyHKUMA yaepKaHWs NoKa3aHWi
VHAuKauvs pesyneratos M3MepeHuit
Makc. nokasaHue Bo Bpems 3MepeHws
MopceeTka ancnnes

EauvHuua nsmepennin °C / °F

Q@ 0o o nNn T o

M/

NSt HAaCTPOMKI HYXHbIX AUHULL
M3MepeHVIst TeMnepaTypbl yaep>Xusatb
HaxaTow kHonky ,°C/°F” fio Tex nop,
noka Ha avcnnee He NosBUTCS
COOTBETCTBYIOLLMI CUMBOJ.

H Pesynurar HenpepbisHoro usmepenms / Hold

[insi NpoBefieHst HeMPepbIBHbIX
M3MepeHNi BKIIOYNTL N1asep
(cMm. prcyHOK) 1 yiep>xuBaTh
KHOMKY HaXaTow.

OTNyCTUTL KHOMKY, Kak TONbKO

NATHO M3Ny4eHWs Nasepa nonager
Ha HY>XHbIN y4acToOK U3MepeHWA.
PesynbraT n3MepeHus yaepkusaercs
Ha 3KpaHe.
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YKa3saHusl K NpoLieccy U3MepeHun

3TOT MHPaKpacHbIN NpUBOP ANs U3MepeHWs TeMnepaTypbl onpeaenset
Temnepatypy pa3nu4HbIX MOBEPXHOCTEN U MaTepuanos. BcTpoeHHas ceHcopHas
13MepuTenbHas ronoska BOCMPUHMMAET MH(paKpacHoe U3nyyexue,
MCXOASLLEE OT KaX/0ro TeNna 1 OTnYaloLLeecs B 3aBUCMMOCTY OT MaTepuana.
CTeneHb 3TOro V3nyYeHns onpeaensieTcs No KOIPMULMEHTY 13NyHeHs

(0-1). MprBOP NOCTOSIHHO HACTPOEH Ha KOIDMULMEHT U3nydeHns 0,95, 4To
NoAXOAWT ANA GONbLIVHCTBA OPraHNYeCKVIX BELLECTB, @ TakKe CUHTETUYECKMX
MaTepuanos, kepamviki, APeBEeCUHbI, Pe3UHbI U kaMHs. HeobxoaumMo cneanTs
3a TeM, 4TODbI B NPOCTPAHCTBE U3MEPEHVIs MeX/ly NPYOOPOM 1 MOBEPXHOCTbIO
He GblIN0 BO3MYLLAIOLLUX BO3AENCTBU (Nap, ras, rpsisb, CTeKN0).

OKPpYXXHOCTb Nla3epHOro nyya NasepHoe nzny4eHne
OKPY>KHOCTb 1133 PHOTO Jly4a CIIYXUT
LNA NPULENMBAHUA W HAMNALHOMO
0TOGpPaXeHs MecTa BbIMONHeHNs
VH(PAKPaCHOTO U3MepeHNs.

3amep TeMneparypbl MPOVCXOANT
TONbKO Ha MOBEPXHOCTM B Npeenax
OKPYXXHOCTY N1a3epHOTO Jy4a.

Mpenynpexaerie
o nasepe
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TexHuueckune
XapaKTepucTUKu

Jnana3soH nimepeHunsa

VaroroBuTents coxparifeT 3a cobovi npasa Ha BHeceHve
TEXHIHECKYIX M3MeHeHWH. 06.15

-38°C..365°C(-36,4°F ..689°F)

+2,5°C+0,05°C / papyc (-38°C..0°C)

To4HOCTb +2,5°C(0°C..365°C) B
+ 2,5 % 3aBUCMMOCTU OT BOMLLLErO 3HaYeHMs
OnTuka 12:1 (MepHbiit y4acTok : Toska 3amepa)
PaspelueHune 0,2°C
KoadhduuneHt nsnyvenns 0,95
[invHa BOMHbI nasepa 650 Hm
Twn nasepa Knacc 2, < 1 MBT
Paboyas Temneparypa 0°C..50°C
TemnepaTtypa xpaHeHus -10°C..60°C

OTHOCKTENbHASA BAXHOCTb
BO3/lyxa

OTH. BnaxH. 20% - 80%, 6e3 koHaeHcaUmMn

MuTaloliee HanpsxeHve

2 x 1,5B weno4Hble Gatapeiku (Tun AAA)

Pa3mepe! (L x B x )

40x 155,5x 113 Mm

Bec (c Gatapeiikn)

1731

Mpasuna n Hopmbl EC 1 yTunusaumsa

Mprbop BbINONHSET BCe HEOOXOAVMBIE HOPMbI,
pernameHTMpyioLve cBOBOAHbIN TOBapoo6GopoT
Ha TeppuTtopun EC.

q3

[laHHoe n3aenue npencTaBnseT coboi IneKTpU4eckuin

npubop, noanexatuin caaye B LIEHTpbl cbopa OTXOA0B
M yTUNW3aLUmMm B pa3obpaHHOM Ble B COOTBETCTBIAM C

eBPONeNCKor AMPeKTUBO 0 BbIBLUKX B ynoTpebneHum
3NEKTPUHECKMX 1 3NMEKTPOHHBIX Nprbopax.

[pyrvie npasuna TexHWKM 6e30nacHoOCTU 1
AOMNONHUTENbHbIE NHCTPYKLUMK CM. MO afpecy:
www.laserliner.com/info
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TMoBHICTIO Npo4MTaiTe Lo IHCTPYKLIO 3 ekcrinyaTalii Ta GpoLuypy
«[apaHTist 1 JOAATKOBI BKa3iBKW», LLO [OAAETLCS. [LOTPUMYyNTECH
HaCTaHoB, LU0 B HWX MicTSTbCs. Lien fokyMeHT 36epirati Ta
[l0KNazaTyi o Na3epHOro NPUCTPOIO, BIAAAIHM B iHLWI PyKM.

3aranbHi BKa3iBku no 6e3newi

TNasepHe BUNPOMIHIOBaHHs!
He cnpsmosysatu nornsg,
Ha NPOMiHb!

Nazep knacy 2
<1 MBT+:650 HM
EN 60825-1:2007-10

— YBara: He AMBUTVCA Ha NPAMUIA 41 BIABUTUIA NPOMiHb.

~ J1a3ep He NOBUHEH NOTpannATVi B pyku Aiten!

— He HaBoAMTW Na3epHW NPOMiHb Ha filofen.

~ SIKLLO Na3epHe BUMNPOMIHIOBaHHS Knacy 2 NoTPaniiTb B OKO,
LLiNbHO 3aKPWTYW OMi Ta HeravHo BifJBECTW FONOBY Bif, NPOMEHS.

— He HapaxaliTe npunaj Ha MexaHiyHe HaBaHTaXeHHs, ekCTpemanbHy
Temneparypy, Bonorictb abo cunbHi BibpaLlii.

~ Bvikopu1CTOBY/iTE NPYNag, BUKIIOYHO 38 MPY3HAYEHHAMY B MeXax
3asBNEHNX TEXHIYHWX XapaKTepUCTVIK. MepepobKu Ta 3MiHM KOHCTPYKLi
npynazy He A03BONAIOTLCSA, iHaKLLE aHyNIOIOTLCA AOMYCK 10 eKcryaTalii
Ta CBIfOLTBO NPO Ge3neyHicTb.

3BakaiiTeHa NpaBunbHy f 2
NONAPHICTb.
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J1a3epHui NPOMiHb BBIMKHEHWI
3apsp Garapei

DyHKLiA BTPUMaHHs Noka3aHb
IHANKATOP BUMIPIOBaHUX BENNHWH
Makc. BenviuHa nig 4ac BUMIpoBaHHs
MipcsivyBaHHs avcnnes

OpuHuus Bumipy °C / °F

M/
LLlo6 3apatv BaxaHy oauMHULIO BUMIpY

Temnepatypw, HaTuckaTy KHomky «°C/°F»
[10 NORBU Ha Ancnel BifNOBIAHOIMO 3HaYKa.

E BesnepepeHe BuMiptoBaHHs / Hold

LLlo6 BrKkoHaTV Ge3nepepsHe
BUMIPIOBAHHS, YBIMKHYTI Nasep
(avB. pricyHok) i BTpUMYBaTH
KHOTKY HaTWCHYTOIO.

Micns Toro, ik 6axaHe micue BUMIpY
BM3HAYaETLCA N1Aa3€PHIM KOHTYPOM,
BIANYCTUTY KHOMKY. BUMipsaHe
3HaYeHHs 3adiKCyeTbCs.
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W Ao npouecy i HHS$
Llevt iHpayepBoHUIA NpUnag Ans BUMIpIOBaHHs TeMnepaTypy BU3Ha4ae
TemnepaTypy Hapi3HOMaHITHILLIMX NOBEPXOHb Ta MaTepianis. IHTerposaHa
CeHCOopHa BUMIpioBaribHa rofiBka npuiiMae iHppayepBOHe BUNPOMIHIOBAHHS,
sike BUMNPOMIHIOE KOXHE TiNo B 3anexHOCTi Big, MaTtepiany. CTyniHb Liboro
BUNPOMIHIOBaHHS BU3HAYa€ETbCA 3a KOEDiLiEHTOM BUNPOMiHIOBaHHS (0-1).
Mpunag, XopCTKo HaNaLLToBaHWI Ha KoediLlieHT BUNpoMiHioBaHHs 0,95, wo
CTOCYETLCA BiNbLIOCTI OpraHivYHKMX MaTepianis, a TakoX NnacTMacy, Kepamiku,
LlepeBUHU, r'yMU Ta KaMiHHs. CifikyBaTy 3a TUM, OB 30Ha BUMIpIOBaHHS
NOMiX NPKNazfoMm Ta noBepxHelo Byna BinbHoIO Bif 30ypioBaNbHOI BENNHMHM
(napa, ras, 6pya, ckno).

NasepHuit KOHTYp Buxin nasepHoro npomeHs
Ja3epHuii KOHTYP NpU3HaYeHNIA
[INA CNOCTEePEXEeHHS Ta BiyanbHOro
BM3HaYeHHs MicLs iH(pa4epBOHOro
BVIMIipIOBaHHS. BUMipioBaHHs
Temnepartypu 3AINCHIOETCS TiNbKM
Ha NOBEePXHi B MeXaXx N1a3epHoro
KOHTYpY.

Monepeaxerts Woao
HeBesnex nasepa
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V3rorosuTens Coxparser 3a coBoii Npasa Ha BHeceHie

TexHiuHi paHi TEXHYHeCKVIX U3MeHeHWi. 06.15

[lianasoH BUMIpOBaHHS -38°C..365°C(-36,4°F .. 689°F)
+2,5°C+0,05°C / rpaa (-38°C no 0°C)
To4HICTL +2,5°C(0°C o 365°C) abo

+ 2,5 % 3anexHo Big BiNbLLIOro 3Ha4YeHHs

12:1 (BuMipioBaHa BifcTaHb :

Ontvika
BUMipIoBaHa nnama)

Po3noaineya 3aaTHICTb 0,2°C

KoediujieHT BUNpomiHioBaHHA | 0,95

[loBXWHa XBUNb Nasepa 650 HM

Tun nasepa Knac 2, < 1 mMBT
Poboya Temnepartypa 0°C..50°C
Temnepatypa 36epiraHHs -10°C..60°C

. BifHocHa Bonorictb 20% ... 80%, 6e3
BifHOCHa Bonorictb nositps

KoHAeHcauii
XKuneHns 2 ny>xHi Gataperiku 1,5 B koxHa (Tun AAA)
Po3mipu (LI x B x ) 40 x 155,5x 113 mm
Maca (3 batapeiiku) 1731
HopmatueHi Bumoru €C i1 ytunisauis
Llev NpucTpin 3a10BONbHSIE BCIM HEODXIAHWUM c €

HOPMaM LLOAO BiNbHOro 0biry ToBapie B Mexax €C.

3riAHO 3 EBPONENCHKOIO AUPEKTUBOIO LLIOAO ENEKTPUYHIX

| eNeKTPOHHVX NPUNaaiB, WO BIACNYXXWNW CBIll TEPMIH, L
BUPIO sk enekTponpunag nignsrae 36opy # yrunisavii
OKPEeMO Bif, iHLIWX BiAXOAB.

[letanbHi Bkasisku WoAo0 6e3nekn i oaaTkosa
iHopmaLis Ha canTi: www.laserliner.com /info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a pfilozeny sesit
.Pokyny pro zéruku a dodatecné pokyny”. Postupujte podle
zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a
v piipadé predani laserového zafizeni tieti osobé se musi predat
zaroven se zafizenim.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Pozor: Nedivejte se do piimého nebo odrazeného paprsku.

— Laser se nesmi dostat do rukou détem!

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne odi, je nutné védomé zaviit
odi a ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim
teplotdm, vihkosti nebo silnym vibracim.

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Gcelu pouziti v rdmci danych
specifikaci. Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pristroji, v
takovém pripadé by zaniklo schvéleni pfistroje a jeho bezpe¢nostni
specifikace.

Dbejte na spravnou
polaritu.
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Laser je zapnuty

Nabiti baterie

Funkce Hold (pfidrzenti)
Zobrazeni naméfenych hodnot
Max. hodnota béhem méteni
Osvétleni displeje

Jednotka méfeni °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F

Pro nastaveni pozadované jednotky
teploty stisknéte tlacitko ,°C/°F” a
pridrzte az do zobrazeni pfislusného
symbolu.

E Souvislé méreni / Hold

Pro provedeni nepferusovaného
méreni aktivujte laser (viz obrazek)
a pridrzte stisknuté tlacitko.

Jakmile je pozadované misto
méfeni zachyceno laserovym
kruhem, uvolnéte tlacitko.
Zméfena hodnota zlstane
zobrazena.
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Pokyny k postupu méreni

Tento infracerveny pfistroj k méfeni teploty zjistuje teplotu nejriiznéjsich
povrch( a materidld. Integrovana méfici hlava se senzorem pfijima
infracervené zareni, ktery vysila kazdé téleso specificky v zavislosti na
materidlu. Stupen tohoto vyzafovani je urcen emisnim stupném (0-1).
Tento pfistroj je pevné nastaven na emisni stupen v hodnoté 0,95, coz
plati pro vétsinu organickych latek, jakoz i plasty, keramiku, drevo, pryz
a kamenivo. Dbejte na to, aby oblast méfeni mezi pristrojem a povrchem
nebyla ni¢im narudena (pary, plyn, necistoty, sklo).

Laserovy kruh Vystup laseru
Laserovy kruh slouzi k nasmérovani
a vuzualizuje misto infracerveného
méreni. Méreni teploty se provadi

pouze na povrchu uvnit laserové-

ho kruhu.

Vystrazné
upozornéni na laser
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Technické udaje Technické zmény vyhrazeny. 06.15
Rozsah méreni -38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)
+2,5°C + 0,05°C / stupiiti (-38°C ... 0°C)
Pfesnost +2,5°C (0°C ... 365°C) nebo
+ 2,5 % v zavislosti na vy3si hodnoté

Optika 12:1 (méici vzdalenost: méfici skvrna)
Rozliseni 0,2°C
Emisni stuper 0,95
Vinové délka laserového 650 nm
paprsku
Typ laseru Trida 2, < 1 mW
Pracovni teplota 0°C ... 50°C
Teplota pfi skladovani -10°C ... 60°C
Relativni vinkost vzduchu 20%rH ... 80%rH, nekondenzujici
Napajeni 2 x 1,5V alkalické baterie (typ AAA)
Rozméry (5 x V x H) 40 x 155,5 x 113 mm
Hmotnost (v¢etné baterie) 173 g

Ustanoveni EU a likvidace

Pfistroj splfiuje vdechny potfebné normy pro

volna pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt

oddélené vytfidén a zlikvidovan podle evropské

smeérnice pro pouzité elektrické a elektronické

pfistroje.

Dal3i bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:
www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brostr ,Garantii- ja

' lisajuhised” taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid.
Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise
edasiandmisel kaasa anda.

Uldised ohutusjuhised

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Laser ei tohi sattuda laste katte!

- Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult
sulgeda ja pea kohe kiire eest ara liigutada.

- Arge laske seadmele mojuda mehaanilist koormust, Ulikorgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

- Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt
selle kasutusotstarbele. Umberehitused v6i muudatused pole
seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning ohutus-
spetsifikatsioon kehtivuse.

Jalgige korrektset
polaarsust.
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Laserikiir sisse lulitatud

Patarei laetus

Hold-funktsioon

Mb6tevaartuse naidik
Maksimaalne vaartus mootmise ajal
Ekraanivalgustus

Mootihik °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F
Vajutage soovitud temperatuuritihiku

seadistamiseks klahvi ,°C/°F", kuni
displeile iimub vastav simbol.

E Pidevmootmine / Hold

Aktiveerige kestevmodtmise
labiviimiseks laser (vt joonist)
ja hoidke klahvi vajutatult.

Kui laseriring tuvastab soovitud
modtekohta, siis laske kohe klahv
lahti. Hoitakse moodetud vaartust.
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Soovitusi mé6tmiseks

Kéesolev infrapunatemperatuuri modteriist mdddab erinevate pealispindade
ja materjalide temperatuuri. Integreeritud andurmodtepea votab vastu
infrapunakiirguse, mida iga keha materjali spetsiifikast olenevalt kiirgab.
Kiirguse kraadi maaratakse emissioonkraadi (0-1) abil. Seade on pusivalt
seadistatud emissioonikraadile 0,95, millele vastab tavaliselt enamike
orgaaniliste materjalide vaartus (nt plast, keraamika, puit, kummi ja

kivimid). Pange tahele, et mootealas seadme ja pinna vahel ei oleks

segajaid (aur, gaas, mustus, klaas).

Laserring Laseri valjumiskoht
Laserring on méeldud
fokuseerimiseks ja visualiseerib
infrapuna-maotepunkti. Tempe-
ratuuri méétmine toimub vaid
pinnal, mis jaab laserringi sisse.
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Jatame endale 6iguse tehnilisteks

Tehnilised andmed muudatusteks. 06.15

Mooteala -38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)
+2,5°C + 0,05°C / kraad (-38°C ... 0°C)|
Tépsus +2,5°C (0°C ... 365°C) voi
+ 2,5 % vastavalt suuremale vaartusele
Optika 12:1 (Mootekaugus: modtepunkt)
Hajumine 0,2°C
Emissioonikraad 0,95
Laseri lainepikkus 650 nm
Laseri tup Klass 2, < 1 mW
Tootamistemperatuur 0°C ... 50°C
Ladustamistemperatuur -10°C ... 60°C
Suhteline &huniiskus 20%rH ... 80%rH, mittekondenseeruv
Toitepinge 2 x 1,5V leelispatareid (titp AAA)
Mo6tmed (L x K x S) 40 x 155,5x 113 mm
Kaal (koos patareiga) 173 g

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade taidab koik néutavad normid vabaks

kaubavahetuseks EL-i piires.

Kéesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt

Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta eraldi koguda ning korvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: fr—
www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto

' materialu , Garantija un papildu norades”. Levérot tajas
ietvertos noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir
nododams talak kopa ar lazera ierici.

Visparéjie drosibas noradijumi

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Uzmanibu: Neskatieties tie3a vai atstarota lazera stara.

— Lazers nedrikst nonakt bérnu rokas!

— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.

—Ja 2 klases lazera stars trapa acis, acis tidal apzinati
jaaizver un galva japagriez prom no stara.

— Sargiet ierici no mehaniskas slodzes, ekstremalas temperatdras,
mitruma vai stipram vibracijam.

— Lietojiet ierici vienigi paredzé&tajam mérkim attiecigo specifikaciju
ietvaros. lerices parblves vai izmainas nav atlautas, jo ta rezultata
tiek zaudéts sertifikata derigums un nav spéka drosibas specifikacija.

levérojiet pareizu
polaritati.
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Lazera stars ir ieslégts

Baterijas uzlades limenis

Hold funkcija

Mérijuma vértibas radijums
Méridanas procesa maks. vértiba
Displeja apgaismojums
Meérvieniba °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F
Lai iestatitu vélamo temperatdras

mérvientbu, spiediet taustinu ,°C/°F",
lidz displeja paradas attiecigais simbols.

H 1193 mérisana / Hold

Lai veiktu ilgstosu mérijumu,
aktivizéjiet lazeru (skatit attélu)
un turiet nospiestu taustinu.

Atlaidiet taustinu, kolidz vajadzigais -
mérisanas punkts atrodas lazerapl.
Tiek pieturéta izmérita vértiba.
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Noradijumi mérisanai

Sis infrasarkano staru temperatiras méraparats kalpo dazadu virsmu un
materialu temperattras noteik3anai. Ar integréto méridanas sensora galvu
tiek uztverts infrasarkanais starojums, ko izstaro no sava materiala katrs
kermenis. Sis izstaro3anas pakapi nosaka emisijas pakape (0-1). Méraparats
ir iereguléts uz emisijas pakapi 0,95, kura ir lielakai dalai organisko vielu,
plastmasai, keramikai, kokam, gumijai un ieziem. Sekojiet, lai mérjjumu
veik3anas zona starp méraparatu un virsmu nebatu traucék|u (tvaiks, gaze,
netirumi, stikls).

Lazeraplis Lazera izeja
Lazeraplis paredzéts infrasarkano
staru mérfjumu vietas noteik3anai
un vizualai novérosanai. Tempera-
thras mérijumi tiek veikti tikai uz
virsmas, lazerapla dala.
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e q Tiek paturétas tiesibas uz
Tehniskie dati tehniskam izmainam. 06.15
Mérisanas diapazons -38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)

+2,5°C + 0,05°C / gradi (-38°C ... 0°C)
Precizitate +2,5°C (0°C ... 365°C) vai
+ 2,5 % atkariba no lielaka raditaja

12:1 (Mérisanas attalums :

Optika mérisanas plankums)

Iz8kir3anas spéja 0,2°C

Emisijas pakape 0,95

Lazera vilnu garums 650 nm

Lazera tips Klase 2, < T mW

Darba temperatara 0°C ... 50°C

Uzglabasanas temperatdra | -10°C ... 60°C

Relativais gaisa mitrums 20%rH ... 80%rH, neveidojas kondensats
Stravas piegade 2 x 1,5V sarma baterijas (tips AAA)
Meérijumi (p x a x d) 40 x 155,5x 113 mm

Svars (ieskaitot baterijas) 173 g

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu

precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama

atbilstigi ES Direktivai par elektrisko un elektronisko

iekartu atkritumiem.

Vairak drosTb_as un Gtas_ norades skatit: fr—
www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,Nuorodos dél

' garantijos ir papildoma informacija“. Laikykites ¢ia esanciy
instrukcijos nuostaty. Sis dokumentas turi bati laikomas
ir perduodamas kartu su lazeriniu jrenginiu.

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas!
Neziarékite | lazerio spindulj!
Lazerio klasé 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Démesio: Nezitrékite j tiesioginj ar atspindéta spindulj.

— Saugokite, kad lazerio nepaimty vaikai!

— Nenukreipkite lazerio spindulio j asmenis.

— Jeigu 2 klasés lazerio spindulys nukreipiamas j akis, batina greitai
uzsimerkti ir nusukti galva j Sona.

— Negalima prietaiso veikti mechaniskai, auksta temperatara,
drégme arba didele vibracija.

— Prietaisa naudokite isskirtinai tik pagal specifikacijoje nurodyta
paskirtj. Draudziama keisti ir modifikuoti prietaiso konstrukcija,
priesingu atveju nebegalioja leidimas jj naudoti ir nebegalioja
saugos specifikacijos.

Atkreipkite démesj,
kad nesumaisytumete
ju poliskumo.
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Lazerio spindulys jjungtas

Baterijos jkrova

Duomeny jradymo (,,Hold"”) funkcija
Matavimo vertés rodmuo

Didziausias matavimo metu gautas rezultatas
Displéjaus ap3vietimas

Matavimo vienetas °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F

Norédami nustatyti pageidaujama
temperataros vieneta spauskite
mygtuka ,,°C/°F”, kol ekrane
pasirodys atitinkamas simbolis.

E Nuolatinis matavimas / Hold

Norédami atlikti nuolatinj
matavima suaktyvinkite lazerj
(zr. paveikslelj) ir laikykite
paspausta mygtuka.

Kai tik pageidaujama matavimo
vieta pasiekiama lazerio apibréztu
ratu, mygtuka atleiskite. Matavimo
rezultatas liks rodomas.
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Nuorodos matavimo procesui

Sis infraraudonyjy spinduliy principu veikiantis matavimo prietaisas
iSmatuoja jvairiy pavirsiy ir medziagy temperatira. Prietaise esantis
matavimo jutiklis reaguoja  infraraudonuosius spindulius, kuriuos skleidzia
kiekvienas kanas, priklausomai nuo medziagos, i$ kurios jis yra. Sio
spinduliavimo intensyvumas priklauso nuo emisijos laipsnio (0-1). Prietaisas
yra nustatytas 0,95 laipsniy intensyvumui, kuris yra badingas daugumai
organiniy medziagu, pvz., plastikui, keramikai, medziui, gumai ir uolienai.
Atkreipkite démesj, kad matavimo zonoje tarp prietaiso ir pavirsiaus negali
bati jokiy kliaciy (gary, dujy, purvo ir stiklo).

Lazeriu apibréztas ratas Lazerio iSéjimo anga
Lazeriu apibréZztas ratas naudo-
jamas nustatant ir vizualizuojant
infraraudonujy spinduliy matavimo
vieta. Matuojama tik pavirsiaus,
esancio lazerio rate, temperatdra.
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Techniniai duomenys

Matavimo sritis

Pasiliekame teise daryti
techninius pakeitimus. 06.15

-38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)

+2,5°C + 0,05°C / laipsnio
(-38°C ... 0°Q)

Tikslumas +2,5°C (0°C ... 365°C) arba
+ 2,5 % kuo didesnis matuojamasis dydis
e
Ryskumas 0,2°C
Emisijos laipsnis 0,95
Lazerio bangu ilgis 650 nm
Lazerio tipas Klasé 2, < 1 mW
Darbo temperatara 0°C ... 50°C
Laikymo temperatdra -10°C ... 60°C

Santykiné oro drégmé

20 % sant. dréegmé ... 80 % sant.
drégmé, nesikondensuoja

Elektros maitinimas

2 x 1,5V Sarminés baterijos (tipas AAA)

Matmenys (P x A x G)

40 x 155,5x 113 mm

Mase (kartu su baterijas)

173 ¢

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus,
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos
Sajungos Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir utilizuojamas
aplinka tausojamuoju badu.

Ce
hid

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:

www.laserliner.com/info
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul nsotitor

' LIndicatii privind garantia si indicatii suplimentare”. Urmati
indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate
si la predarea mai departe a dispozitivului laser.

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga in mainile copiilor!

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra fn ochi, acestia trebuie Tnchisi
constient si capul trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate,
umiditate sau vibratii puternice.

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare
cu respectarea specificatiilor. Reconstruirea sau modificarea
aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si
specificatiile de siguranta.

Se va respecta f 2
polaritatea corecta.
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Raza laser cuplata

Incdrcare baterie

Functia mentinere (hold)

Afisaj valoare masurata

Valoare max. in timpul masurarii
lluminare display

Unitate de masura °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F

Pentru reglarea unitatii de temperatura
dorite apasati tasta ,°C/°F"” pana cand
apare simbolul corespunzator pe display.

E Masurare continua / Hold

Pentru executarea unei masurari
continue activati laserul (vezi
imaginea) si mentineti tasta
apasatd.

TIn momentul in care locul de
masurare este receptionat cu
cercul laser eliberati tasta.
Valoarea masurata este retinuta.
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Indicatii in privinta procesului de masurare

Acest aparat de masurare a temperaturii cu infrarosu determing tempe-
ratura diverselor suprafete si materiale. Capul de masurare cu senzor
integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie
de material. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0-1).
Aparatul este reglat la un grad de emisii de 0,95 care este valabil pentru
majoritatea materialelor organice, precum plastic, ceramica, lemn, cauciuc
si piatra.Acordati atentie faptului ca domeniu de masurare intre aparat

si suprafata sa fie liber de perturbatii (abur, gaz, murdarie, sticla).

Cercul laser lesire laser
Cercul laser serveste la avizarea

si vizualizarea locului pentru
masurarea cu infrarosu. Masurarea
temperaturii se realizeaza

numai la suprafetele din

cadrul cercului laser.

Indicatie de
avertizare laser
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Date tehnice

Domeniu masurare

Ne rezervam dreptul s&
efectudm modificari tehnice. 06.15

-38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)

+2,5°C +0,05°C/ grade (-38°C ... 0°C)

Acuratete +2,5°C(0°C ... 365°C) sau
+ 2,5 % in functie de valoarea mai mare
Optica 12:1 (distanta de masurare: pata masurata)
Rezolutie 0,2°C
Grad emisie 0,95
Lungime unda laser 650 nm
Tip laser Clasa 2, <1 mwW
Temperatura de lucru 0°C ... 50°C
Temperatura de depozitare | -10°C ... 60°C

Umiditatea relativa a aerului

20%rH ... 80%rH, nu condenseaza

Alimentare energie

2x1,5AAA

Dimensiuni (L x T x A)

40 x 155,5x 113 mm

Greutate (incl. baterii)

173 ¢

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru
circulat ia libera a marfii pe teritoriul UE.

separat si debarasat in conformitate cu normativa
europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat ﬁ
|

suplimentare vizitati: www.laserliner.com/info
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[MpoyeTeTe 13LANI0 PKOBOACTBOTO 33 eKCMIIOATaLWS U NPUIIOKEHaTa
6poluypa ,fapaHUMOHHa 1 AoMbAHUTENHa UHdopMauws “. CnepBaiite
CbAbP>KaLLMTE Ce B TAX VHCTPYKLMK. To3v [JOKYMeHT TpsbBa Aa ce
CbXpaHsiBa 1 fa ce npeaaje npy NpeaaBaHe Ha 1a3epHOTO YCTPOCTBO.

06LM MHCTPYKLMK 3a Ge3onacHocT

NasepHo nbyeHve!
He rmepavite cpetuy nasepHus nby!
Nasep knac 2
<1 MBT+ 650 HM
EN 60825-1:2007-10

— BHMMaHve: He repfaiiTe B AVPEKTHUSA UK OTPa3EHNA by,

— He fonyckaiite nasepst Aa nonaja B pbleTe Ha felial

— He HacouBariTe NasepHus b4 KbM XOpa.

~ AKO Nla3epHO JTbYeHMe OT KNac 2 NonafiHe B OKOTO, o4mTe TpsbBa
Cb3HaTeNHO Aa Ce 3aTBOPAT W MMaBaTa BeAHara fia ce npemectn
HaCTpaHy OT fibya.

— He u3naraiite ypefia Ha MexaHU4HO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHW TemnepaTtypu,
Blara UM nNpekaneHo BYCOKW BUOpaLIK.

~ /3non3Baiite ypeaa eAMHCTBEHO CbINAcHO NpefHa3Ha4eHKeTo 3a ynorpeba B
pamkuTe Ha cneumdukaummte. He ce gonyckat MOANPUKALM U USMEHEHVS
Ha ypepia. ToBa LLie A0Be/ie A0 HEBANWAHOCT Ha Pa3peLLUTENHOTO 1
cneuyduKaLyisTa 3a GesonacHocT.

Cnepetesan pasuneH
nonsapuTet.
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BkntoueH nasepeH by

3apexpaHe Ha batepuisTa

DOyHkuma Hold (3agbpxaHe)
lMoka3aHue Ha “3MepeHaTa CTOMHOCT
MakcrmanHa CTonHocT

1o BpeMe Ha U3MepBaHETO
OcBeTneHvie Ha gucnnes

g MepHa eguHuua °C / °F

QN T o

-

Hc/F

3a fa HacTpouTe XenaHata TemneparypHa
eAnHWUa, HaTucHeTe ByToHa ,°C/°F”,
[10KaTo Ha AnCnen ce NosBu CbOTBETHUSAT
CMMBOA.

E HenpekbcHato nsmepsaHe / Hold

3a M3BbPLUBAHETO Ha MPOABIKMTENHO
13MepBaHe akTViBMpaiiTe nasepa
(BuxTe churypata) 1 3aapbxre
HaTuCHaT ByToHa.

OtnycHeTe ByToHa, KOraTo XenaHoTo
MSCTO 3a M3MepBaHe Obae
PErvicTPUPaHO C NasepHNs Kpbr.
M3mepeHata CTOMHOCT Ce 3anassa.
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YKasaHus 3a npoueayparta Ha UsmMmepBaHe

To3u npubop 3a U3MepBaHe Ha TemnepaTypa C MHdPa4epBeHN MbyK onpeaens
Temneparypata Ha pasnniHM NOBbPXHOCTI U MaTepuanu. BrpaaeHata ceH3opHa
rnaBa npriemMa VHppayepBeHOTO V3MbYBaHE Ha CNeLUpUYHOTO 3a BCeKM
MaTepuan Ha Tenata usnbysaHe. CTeneHTa Ha ToBa U3TbYBaHe Ce OLeHsBa Ype3
Koe(ULIMEeHT Ha 13/TbYBaHe (0-1).B nprbopa e TBbPAO 3aAafeH KoedULMeHT
Ha n3nbyBaHe 0.95, KOMTO € NOAXOASALL 338 OCHOBHWTE OPraHU4HW MaTepuan,
KaTo nnacrMaca, kepamyika, [IbpBo, ryMa 1 kambK. ViMaiite npepgua, de

B 30HaTa Mex/y Nprbopa 1 NOBbPXHOCTTa He TPSIOBa f4a MMa BHACSLLM
cMyLLeHus 0bekT (napa, ras, 3aMbpCsiBaHUs, CTbKIO).

NasepeH Kpbr

J1a3epHVIAT KPBI CNYXU 3a
HacouBaHe 1 BU3yanusupa MAcToto
Ha MHdpPa4epBeHO U3MepBaHe.
M13MepBaHeTo Ha TeMnepatypa ce
M3BBPLLIBA CAMO Ha MOBBLPXHOCTT,
KOSITO € 0bXBaHaTa OT Na3epHIS KPbr.

W3xop Ha nasepa

NpenynpeavTento
yKasave 3a nasep
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TexHnveckn
XapaKTepucTuku

Jlnana3oH Ha nsmepBsaHe

3anassa ce npasoo 3a
TeXHUMECKY V3MeHeHMs. 06.15

-38°C..365°C(-36,4°F .. 689°F)

+2,5°C+0,05°C / rpagyca (-38°C..0°C)

nasepa

TouHoct +2,5°C(0°C..365°C) unm
+ 2,5 % KOATO CTOVHOCT e no-rofamMa
12:1 (Pa3ctosHWe Ha M3MepBaHe :
Ontuka n
3MepUTENHO MeTHO)
Pa3peluaBatla cnocobHoct 0,2°C
CreneH Ha V13nbyBaHe 0,95
[bnxunHa Ha BbiHaTa Ha 650 1M

Tun Ha nasepa

Knac 2, < 1 mBT

PaboTHa Temnepatypa

0°C..50°C

Temnepatypa Ha CbXxpaHeHue

-10°C..60°C

OTHOCWTENHa BNAXHOCT
Ha Bb3fyXxa

20%rH .. 80%rH, 6e3 obpasyBaHe Ha
KOHAEH3

3axpaHBaHe

2 x 1,5V ankanHu 6atepun (Tvn AAA)

Pasmepu (LU x B x [1)

40x 155,5x 113 Mm

Terno (k. Gatepun)

1731

EC-pa3nopea6u u nsxebpnsiHe

YpeasT U3NbHABa BCUHKM HEOOXOAMMM CTaHAapTV 3a
cBODO/HO [IBUXEHVE Ha CTOKW B pamkuTe Ha EC.

q3

To3u NpoayKT e enekTpu4eckn ypes, 1 Tpsibsa fa ce cbbupa
1 U3XBBPNS CbITIACHO eBponeickara AMPeKTUBa OTHOCHO
oTnagbLuTe OT eNeKTPUYECKO 1 enekTPOHHO 0bopyaBaHe

(OEEO).

Oule WHCTPYKUMW 38 6e30nacHoCT 1 AONbAHUTENHN
YKa3zaHus LLe HamMepuTe Ha afpec:

www.laserliner.com/info
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AaBAoTe TI TAPEIG OONYIES XEIPIOHOU KAl TO CUVNHUEVO TEVXOG

L YTodeieig eyyunong kat mpooBeteg umodeigelc”. Tnpeite Tig
avapepOpEVES odnyiec. AUTEG ot 0dnyieg Ba pémel va guAdcoovTal
kat va mapadidovtat padi pe tn ouokeun Aéilep oTov EMOUEVO XPriOTN.

Fevikég unodeieic acpaleiag

AktivoPolia Aelep,
Mnv kortate ameuBelac
oTnv aktval
Katnyopta Aeilep 2
<1mW-650 nm
EN 60825-1:2007-10

- Mpoocoxrn: Mnv kottdte kateuBeiav 0TV akTiva i} 6TNV avtavakAaor Tne.

-To Méilep Sev emtpénetat va ivat mpoaBdotpo amd madida!

— Mnv OTpEQETe TNV aKTiva Tou Aélep O€ dTopa.

- Y& TePIMTWOoN MPOOTTWOoNG akTivag Aéilep katnyopiag 2 oTo
HATL, KAEIOTE TA HATIA 0AG KAl METAKIVIOTE TO KEPAN AUECWG
HaKpPLa amd TNV aktiva.

— Mnv eKBETETE T GUOKEUN OE UNXAVIKN KAatamdvnaon, ToAD uPnAég
Beppokpaaieg, vypaaia fj &vTovoug Kpadaououg.

— XPNOIHOTIOIEITE T CUOKEUN AMTOKAEIOTIKA CUMPWVA HIE TOV OKOTIO XProNG
£EVTOG TWV POSIaypapwv. MPOCONKEC ) TPOTIOMOIRTEIG 0T CUOKELN
Sev emTpémovTal. ITIG EPITTWOEIG AUTEG AKUPWVOVTAL Ot Adela Kat ot
TIPOSIAYPAPEC AOPANEIQG.

MNpooé&te T owoth f 2
TONKOTNTA.
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Aéopn Méilep evepyoroinpévn

Doption punatapiag

Aertoupyia Hold

‘Evdel€n tipwv pétpnong

Méy. Tipr Katd T StdpKela TNG HETPNONG
DwTIopOC 086VNg

Movada pétpnong °C/ °F

-
<&
(9]
m
Q

n

Q =-nm o n T o

mAx BA8A

EY °c/°F

la va puBpioete TV emBupNTA povada
Beppokpaaciag, maTHoTE To MARKTPO
.*C/°F', péxpt va eppavioTei otnv 086vn
70 avtioTolko aUpBolo.

E Awapkig pétpnon / Hold

lNatn Sievépyela piag pétpnong-
Slapkeiag evepyomolnote 1o Aéllep
(BNéme e1kdva) Kal KPATAOTE
TIATNUEVO TO IARKTPO.

MOAIG avayvwploTei n emBupnTh
TIEPIOKT) METPNONG HE TO OTOXAOTPO
Méilep, agprioTe To MArKTPO. H
petpnBeioa Tipn datnpeital.
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Yrodeielg yia tn Stadikacia pétpnong

H mapoloa cuokeun pétpnong Beppokpaciag unmepuBpwv e§akpIPwvel T
Bepuokpacia S1aPopwV EMPAVEIDV KAl UNKWV. H EVOWHATWHEVN KEQANR
HéTPNoNG pe alodntripa AapBavel tnv unépubpn aktivoBolia mou eKméUmeL
K&Be owpa avaloywg Tou LAKoU Tou. O BaBuo¢ autrig TG aktivoBohiag
kabopiletal amd 1o Babud ekmopmig (0-1). H cuokeun eivat puBpiopévn
o1aBepd o€ Babuo ekmopmnig 0,95, KATL TOU IOKUEL YIa TIG TTEPIOCOTEPES
OPYAVIKEG UAEG KABWG Kat TA TTAACTIKA, TO KEPAUIKO, TO EUAO, TO EAACTIKO Kal
Ta METPWSN UAIKA. MPpooE€Te Tt N TEPLOXT HETPNONG HETAEY CUOKEUNG Kal
EM@Avelag Sev MPEMeL va £xel TAPEUPBOAEC (ATUOG, a€pia, pUToL, YUaNi).

KOkAog Aéilep ‘E€0do¢g Aéilep
O KUKAOG Aéiep XPNOIEVEL OTN
OTOXEVON KAl OTITIKOTIOLE TO
onueio TNG HETPNONG UTTEPUOPWV.
H pétpnon Beppokpaaiag yivetat
HOVO OTNV EMPAVELD EVTOG TOU
KUKAOU Aéilep.

Mpoidonoinon Aéilep
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TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA
Neproxry pétpnong

Me em@uAagn TexVIKWV aAaywv. 06.15
-38°C... 365°C(-36,4°F ... 689°F)

+2,5°C+0,05°C/ Babuo (-38°C ... 0°C)

AkpiBela +2,5°C(0°C ... 365°C) 1y
+ 2,5 % avdloya pe T peyaNlTePN TIUN
Otk 1?:1 (anogrqcn pétpnoNng:
KOKAOG pétpnong)
Avduon 0,2°C
Babpog ekmopmiv 0,95
Mnkog KUpatog Aéilep 650 nm

Tomog Aéilep Katnyopia 2, < 1 mW
Oeppokpacia Aettoupyiag | 0°C ... 50°C
Oepuokpacia amodrkng -10°C... 60°C

2XETIKA vypacia aépa

20%rH ... 80%rH, pun cupmukvoLpEVN

Tpogodoaia pevpatog

2 x 1,5V ahkahikég pmatapieg (Tomog AAA)

Alaotdoeig (Mx Y x B)

40x 1555x 113 mm

Bapog (pe unatapieg)

1739

Kavoviopoi EE kat anméppupn

H ouokeun minpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuma yia

Vv eAeVBgpPN KUKANOYOpPIa TTPOTIOVTWY VTG TNG EE.

To Tapov mPoidv ival pia NAEKTPIKK) CUOKEUN

Kal TPEMEL va CUNEYETAIL EEXWPIOTA Kat va amoppimeTat
oUMPWVA PE TNV evpwriaikh Odnyia mepi HAeKTPIKWY Kat
NAEKTPOVIKWV MTANWY OUCKEVWV.

C€
X

MNepartépw umodeifelc aopaleiag kat MPOoOeTeg
umodei&elg otny 1otooeida: www.laserliner.com/info
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V celoti preberite navodila za uporabo in prilozeno knjizico
I .Napotki o garanciji in dodatni napotki”. Upostevajte
B vsebovana navodila. To dokumentacijo dobro shranite.

Splosni varnostni napotki

Lasersko sevanje!
Ne gledati v Zarek.
Laser razreda 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni zarek.

— Laser hranite izven dosega otrok!

— Laserskega Zarka ne usmerjati v osebe.

— Ce vam lasersko sevanje 2. razreda pride v oti, je treba oci zapreti in
glavo takoj umakniti iz zarka.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam, visokim
temperaturam, vlagi ali mo¢nim vibracijam.

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom in tehni¢nimi
specifikacijami. Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene; v
tem primeru uporabno dovoljenje in varnostne specifikacije prenehajo
veljati.

Bodite pozorni na
pravilno polariteto.




ThermoSpot

Laserski zarek je vklju¢en
Stanje napolnjenosti baterije
Funkcija Hold

Prikaz merilne vrednosti
Najv. vrednost med meritvijo
Osvetlitev zaslona

Merska enota °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F
Da nastavite Zzeleno temperaturno

enoto, pritiskajte tipko ,°C/°F”, dokler
se na zaslonu ne prikaze ustrezni simbol.

H Trajna meritev / zadrzi

Za trajno meritev aktivirajte laser
(glejte sliko) in pridrzite tipko.

Takoj, ko s laserski kroga zajamete
Zeleno merilno mesto, tipko
izpustite. Izmerjena vrednost

se bo zadrzala.
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Napotki za merjenje

Ta infrardeci merilnik temperature meri temperaturo najrazli¢nejsih povrsin
in materialov. Vgrajena merilna glava s tipalom sprejema infrardece zarke,
ki jih glede na material oddaja vsako telo. Stopnja sevanja je dolocena s
stopnjo emisij (0-1). Naprava je fiksno nastavljena na stopnjo emisij 0,95,
kar je ustrezno za vecino organskih snovi, kot so umetne snovi, keramika,
les, guma in kamen. Upostevajte, da na merilnem obmocju med napravo
in povrdino ne sme biti motecih snovi (para, plin, umazanija, steklo).

Laserski krog Izhodna odprtina za laser
Laserski krog se uporablja za prikaz
in vizualizira mesto infrardece
meritve. Meritev temperature
poteka samo na povrsini znotraj la-
serskega kroga. Upostevajte, da na
merilnem obmocju med napravo in
povrsino ne sme biti motecih snovi
(para, plin, umazanija, steklo).
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Tehni¢ni podatki Tehni¢ne spremembe pridrzane. 06.15
Merilno obmocje -38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)
+2,5°C + 0,05°C / stopinja (-38°C ... 0°C)
Natan¢nost +2,5°C (0°C ... 365°C) ali
+ 2,5 % glede na ve¢jo vrednost
Optika 12:1 (merska razdalja: merilna tocka)
Locljivost 0,2°C
Stopnja emisij 0,95
Valovna dolzina laserja 650 nm
Vrsta laserja Razred 2, < 1 mW
Delovna temperatura 0°C ... 50°C

Temperatura skladis¢enja | -10°C ... 60°C

Relativna zra¢na vlaga 20 %rH ... 80 %rH, brez kondenzata
Elektri¢no napajanje 2 x 1,5V alkalni bateriji (tipa AAA)
Dimenzije (S x V x G) 40 x 155,5x 113 mm

Teza (z baterijami) 173 g

EU-dolocila in odstranjevanje med odpadke

Naprava ustreza vsem potrebnim standardom c €
za prosto prodajo blaga v EU.

Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba zbirati

in odstraniti loceno v skladu z evropsko Direktivo za

odpadno elektronsko in elektri¢cno opremo.

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:
www.laserliner.com/info —
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Olvassa el végig a kezelési tmutatot és a mellékelt , Garancialis
I és egyéb Utmutatasok” c. flzetet. Kévesse az abban foglalt
B ytasitasokat. Orizze meg gondosan ezeket a dokumentumokat.

Altalanos biztonsagi utasitasok

Lézersugarzas!
Ne nézzen a sugdrba!
2. osztalyu lézer
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

— Figyelem: Ne nézzen a kézvetlen vagy a visszaver6dd sugarba.

— A lézer nem kerUlhet gyermek kezébe!

— Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre.

—Ha 2. osztélyu lézer éri a szemet, tudatosan be kell csukni és
azonnal el kell mozditani a fejet a sugar utjabol.

— Ne tegye ki a késztiléket mechanikus terhelésnek, szélsGséges
homérsékletnek, nedvességnek, erds razkodasnak.

— A készliléket kizarolag a rendeltetési célnak megfelelGen, a
specifikaciokon belll hasznalja. A készUléket tilos atépiteni
vagy modositani. llyen esetben érvényét veszti az engedély
és a biztonsagi specifikacié.

Ugyelien a helyes t 2
polaritasra. .
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Lézersugar bekapcsolas
Elemtoltés

Hold (tartas) funkcio
Mért érték kijelzd

Max. érték mérés kozben
Kijelzovilagitas
Meértékegység °C / °F

Q -0 onNn oo

I °c/°F

A kivant hémérsékleti egység beallitasara
addig nyomja a ,,°C/°F” gombot, amig
meg nem jelenik a megfelelé szimbdlum.

H Folyamatos mérés / Hold

Folyamatos mérés végzésére
aktivalja a lézert (lasd az abrat)
és tartsa nyomva a gombot.

Amint eléri a lézerkér a kivant
mérbhelyet, engedje el a gombot.
A mért értéket megtartja.




Laserliner®

Innovation in Tools

Utmutaté a mérémiivelethez

Az infravords hémérsékletmérd miszer kilénbozo felilletek és anyagok
hémérsékletét méri. A beépitett érzékel mérdfej veszi az infravords
sugarzast, amelyet a testek anyagspecifikusan bocsatanak ki. A kisugarzas
fokat a kibocsatasi fok hatarozza meg (0-1). A miszer 0,95 kibocsatasi
fokra van beallitva, ami megfelel a legtébb szerves anyagnak, valamint
mianyagnak, keramianak, fanak, guminak, kézetnek. Figyeljen ra, hogy
a mszer és a felulet kozotti mérdterilet zavard hatastol (géz, gaz,
szennyez6dés, (iveg) mentes legyen.

Lézerkor Lézerkilépés
A lézerkor beirdnyozésra szolgal

és vizualizalja az infravoros mérés
helyét. A hémérséklet mérése csak
a lézerkoron beluli feltleten torté-
nik. Figyeljen ra, hogy a miszer és
a felulet kozotti mérGterilet zavard
hatéstol (gbz, géz, szennyezddés,
Uiveg) mentes legyen.
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Miiszaki adatok A miiszaki médositasok joga fenntartva. 06.15
Mérési tartomany -38°C ... 365°C (-36,4°F ... 689°F)
+2,5°C + 0,05°C / fok (-38°C ... 0°C)
Pontosséag +2,5°C (0°C ... 365°C) vagy
+ 2,5 % a nagyobb érték szerint
Optika 12:1 (mérGtavolsag: meréfolt)
Felbontas 0,2°C
Kibocsatasi fok 0,95
Lézer hullamhossz 650 nm
Lézertipus 2. osztaly < 1 mW
Munkahdémeérséklet 0°C ... 50°C
Tarolasi homérséklet -10°C ... 60°C
Relativ paratartalom 20%rH ... 80%rH, nem kondenzald
Aramellatas 2 x 1,5V alkélielem (AAA tipus)

Méretek (Sz x Ma x Mé) 40 x 155,5x 113 mm

Suly (elemmel) 173 g

EU-rendeletek és artalmatlanitas

A készllék megfelel az EU-n bellli szabad forgalmazasra
vonatkozé minden szlkséges szabvanynak.

Ez a termék egy elektromos készulék és az elektromos
és elektronikus berendezések hulladékairol sz6lé
eurdpai iranyelv szerint szelektiven kell gydijteni és

artalmatlanitani.

Tovabbi biztonsagi és kiegészité utmutatasok:

www.laserliner.com/info

Ce
B
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

Umarex GmbH & Co KG
Donnerfeld 2 c € E E

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com
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