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SUVISTUS-KETASSAAG
MOTANALY CE UUPKYNAP
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POTOPNA KROZNA ZAGA
BYOIZOMENO AIZKOIPIONO
SIERRA CIRCULAR DE INMERSION

SEGA CIRCOLARE AD IMMERSIONE
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Sprawdz dostepnos¢

* czesci zamiennych
LAT do tego produktu

58G495

DOSTEPNOSCI skanujac kod QR
z lub wchodzac na
CZESC| ZAMIENNYCH gtxservice.pl

G.0119

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

PILARKO - ZAGLEBIARKA
58G495

UWAGA:  PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK
TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO
. ZAGROZENIE: Trzymac rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej.
Trzymac drugg reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie
silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie
ryzyko zranienia tarcza tnaca.

Nie siegac reka pod spéd przedmiotu obrabianego. Ostona nie
moze ochroni¢ cie przed obracajacy sie tarczg tnaca ponizej
przedmiotu obrabianego

12

n

. Nastawi¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tnaca wystawata ponizej
cigtego materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

-8

. Nigdy nie trzymac¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na
nodze. Zamocowac przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.
Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia
obracajacej sie tarczy tnacej lub utraty kontroli ciecia.

Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do
tego celu podczas pracy, przy ktorej obracajaca sie tarcza tnaca
moze miec styczno$¢ z przewodami bedacymi pod napieciem lub
z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami
pod napieciem” metalowych czeici elektronarzedzia moze
spowodowac porazenie pradem operatora.

4
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Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy do ciecia
wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to doktadno$¢
ciecia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia obracajacej sie tarczy
tnacej.

Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidtowych wymiarach otworéw
osadczych. Tarcze tnace, ktére nie pasuja do gniazda mocujacego
moga pracowa¢ mimosrodowo, powodujac utrate kontroli pracy.

=

Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej uszkodzonych
lub niewtasciwych podktadek lub srub. Podktadkii Sruby mocujace
tarcze tnaca zostaly specjalnie zaprojektowane dla pilarki,
aby zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo
uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

- Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w
kierunku do operatora w linii ciecia, spowodowane zacisnietg
lub niewtasciwie prowadzong tarcza tnaca.

Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zacisnieta w
szczelinie, tarcza tnaca zatrzymuje sig i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

Jesli tarcza tnaca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zeby tarczy tnacej po wyjsciu z
materiatu moga uderzy¢ gérna powierzchnie cigtego materiatu
powodujac podniesienie tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut
w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
uniknac¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

a. Trzymac  pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyjac
pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut
tylny moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita
odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli
zachowano odpowiednie srodki ostroznosci.

b. Kiedy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiegos
powodu nalezy zwolni¢ przycisk tacznika i trzymac pilarke
nieruchomo w materiale dopdki tarcza tnaca nie zatrzyma
sie catkowicie. Nigdy nie prébowac usuniecia tarczy tnacej z
materiatu cietego, ani nie ciagna¢ pilarki do tytu, dopoki tarcza
tnaca porusza si¢ moze spowodowac odrzut tylny. Zbadac¢ i
podejmowac czynnosci korygujace, w celu eliminacji przyczyny
zacierania sie tarczy tnacej.

[l

W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy tnacej nie sg zablokowane w materiale. Jesli tarcza
tnaca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze
sie ona wysuna¢ lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.

o

Podtrzymywac duze ptyty, aby zminimalizowac ryzyko zacisniecia
i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty maja tendencje do uginania
sie pod ich wlasnym ciezarem. Podpory powinny by¢ umieszczone
pod ptyta po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu
krawedzi ptyty.

e. Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre
lub niewfasciwie ustawione zeby tarczy tnacej tworza waski rzaz
powodujacy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnacej i odrzut tylny.

-

Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia, przed
wykonaniem ciecia. Jeéli nastawy pilarki zmieniaja sie podczas
ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

. Szczegdlnie uwaza¢ podczas wykonywania ciecia wgtebnego w
$ciankach dziatowych. Tarcza tnaca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujac odrzut tylny.

Q

Funkcje ostony

. Sprawdzac przed kazdym uzyciem ostone, czy jest prawidtowo
nasunigta. Nie uzywac pilarki jedli ostona nie porusza sie
swobodnie i nie obejmuje pity natychmiast. Nigdy nie
przytwierdza¢ lub nie pozostawiac ostony z pita nieostoniety.
Jedli pilarka zostanie przypadkowo upuszczona, ostona moze
zostac zgieta. Sprawdz, aby upewni¢ sie, czy ostona porusza
sie swobodnie i nie dotyka pity lub innej czesci dla kazdego
nastawionego kata i gtebokosci ciecia.

Sprawdzac dziatanie i stan sprezyny powrotnej ostony. Jedli ostona
i sprezyna nie dziataja wtasciwie, musza by¢ naprawione przed
uzyciem. Ostona moze dziata¢ wolno wskutek uszkodzenia czesci,
lepkich osadéw, lub nawarstwienia sie odpadéw.

Zapewni¢, aby stolik pilarki nie przemieszczat sie podczas
wykonywania ,ciecia wgtebnego” kiedy nastawiony kat
pochylenia pity tarczowej nie wynosi 90°. Boczne przemieszczenie
sie pity tarczowej bedzie powodowato zacigcie i prawdopodobny
odrzut tylny.

. Zawsze obserwowad, czy ostona przykrywa pite przed
postawieniem pilarki na stole warsztatowym lub podtodze.
Niechroniony brzeg pity bedzie powodowat, ze pilarka bedzie
cofata sie od tytu tnac cokolwiek na swej drodze. Zdawac sobie
sprawe z czasu potrzebnego do zatrzymania sie pity tarczowej po
wyfaczeniu.

v
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Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Nie uzywac tarcz tnacych, ktére s uszkodzone lub zdeformowane.

Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowac tarcz tnacych nie posiadajacych zebow z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu, aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

ostone oczu;

ochrone drég oddechowych, aby zredukowac ryzyko
wdychania szkodliwych pytow;

rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych
i ostrych materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za
otwor gdy tylko to jest mozliwe);

Podtaczyc¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.
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Bezpieczna praca

Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢
ciety.

Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopochodne.

Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona
zablokowana.

Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajacych elementéw.

Nalezy zapewni¢ adekwatne o$wietlenie miejsca pracy.

Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

Upewnic sig, ze zastosowane czesci sa zgodne z zaleceniami
wytworcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone
przez serwis.

Przed podtaczeniem pilarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy
upewnic sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym
na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przed pofaczeniem pilarki kazdorazowo sprawdzaé przewdd
zasilajacy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

Przewdd zasilajacy pilarki zawsze powinien znajdowac sie po
stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajace elektronarzedzie.

Nie pozwala¢ osobom postronnym, a zwlaszcza dzieciom na
dotykanie elektronarzedzia lub przewodu elektrycznego i nie
dopuszczac ich do miejsca pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnieni h pik 6

1 4
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1. UWAGA! Zachowaj szczegdlne $rodki ostroznoscil

2. Przeczytajinstrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Druga klasa ochronnosci.

4. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

Odtacz urzadzenie przed naprawa.
Uzywaj odziezy ochronnej.

5
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7. Chron urzadzenie przed wilgocia.

8. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

9. Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odciecia palcow

10. Zagrozenie na skutek odrzutu.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Pilarko-zagtebiarka jest recznym elektronarzedziem z izolacja
Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym  silnikiem
komutatorowym, ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana
za posrednictwem przektadni zebatej. Przy zastosowaniu
odpowiedniego osprzetu moze ona stuzy¢ do ciecia wzdtuznego i
poprzecznego drewna, meblowych ptyt widrowych, paneli, sklejki
itp. materiatéw drewnopochodnych. Urzadzenie to taczy w sobie
po czesci funkcjonalnos¢ pilarki tarczowej i zagtebiarki, pozwalajac
na wykonywanie cie¢ wgtebnych na okreslong gtebokos¢ w w/w
materiatach. Tego typu elektronarzedzie moze by¢ stosowane przy
cieciu na wymiar wzdtuz linii prostej dzieki mozliwosci wspoétpracy
z listwami prowadzacymi.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace
wykonczeniowe. Mozliwo$¢ bezpytowej pracy z wykorzystaniem
odkurzacza ufatwia prace w wykonczonych juz pomieszczeniach.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do ciecia i do pracy
na sucho. Nie stosowa¢ z urzadzeniem tarcz korundowych lub
diamentowych. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie
z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
Kréciec odprowadzania pytu

Rekojes¢ zasadnicza

Rekojes¢ pomocnicza

Wskaznik linii ciecia prostopadtego

Wskaznik linii ciecia pod skosem

Wyciecie ostony

Tarcza tnaca

Ostona tarczy tnacej

Dzwignia blokady

10. Przycisk blokady

11. Wigcznik

12. Przycisk blokady wrzeciona

® N w» s wN =

w

13. Kontrolka zasilania

14. Pokretto blokady ustawienia podstawy
15. Pokretto regulacji predkosci obrotowej
16. Podstawa

17. Wskaznik kata

18. Skala z podziatkg katowa

19. Pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia
20. Skala gtebokosci ciecia

21. Ogranicznik gtebokosci ciecia A, B

22. Pokretta precyzyjnej regulacji

23. Listwa prowadzaca

24. Pianka antyposlizgowa

25. Guma krawedziowa

26. Nakfadka slizgowa

27. tacznik

28. Rowek montazowy

29. Sruby oporowe

30. Zacisk mocujacy

31. Rowek prowadzacy

32. Sruba mocujaca tarcze tnaca

* Moga wystepowac roznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

‘ UWAGA

A OSTRZEZENIE
@ MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Klucz szesciokatny

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
ODPROWADZANIE PYLU

- 1szt.

Pilarko - zagtebiarka wyposazona jest w obrotowo zamocowany
krociec odprowadzania pytu (1) umozliwiajacy odprowadzanie
powstajacych przy cieciu wioréw i pytu. Jedli zachodzi potrzebna
zastosowania wydajniejszej metody odsysania szczegdlnie
niebezpiecznych dla zdrowia pytéw rakotwdrczych to nalezy,
do krécca odprowadzania pytu (1) podiaczy¢ waz urzadzenia
odsysajacego.

STOSOWANIE LISTWY PROWADZACEJ

Pilarko - zagtebiarka moze by¢ prowadzona po listwie prowadzacej
(23) (rys. A). Listwa prowadzaca wyposazona jest w pianke
antyposlizgowa (24) (rys. B) na spodzie listwy, ktéra zmniejsza
ryzyko przesuniecia listwy podczas pracy. Krawedz cigcia chroni
guma krawedziowa (25) aby ciecie byto bez odpryskéw. Pierwszym
cieciem odcinany jest nadmiar gumy na krawedzi i tym samym

guma krawedziowa zostaje dopasowana precyzyjnie do Iinii®

ciecia. Pilarko - zagtebiarka przesuwa sie po listwie gtadko dzigki
naktadkom $lizgowym (26). Listwy moga by¢ taczone ze sobg oraz
przytwierdzane do obrabianego materiatu dla zwigkszenia precyzji
ciecia.

(27) (rys. C).

« Potowe tacznika (27) nalezy wsuna¢ w rowek montazowy (28)
jednej z faczonych listew prowadzacych.

« Na wystajaca potowe facznika nasunac drugg listwe prowadzaca.

« Dosungc¢ listwy do siebie (rys. D).

« Obroci¢ listwy na drugg strone i w razie potrzeby wyréwnac
tacznik (27) a nastepnie dokreci¢ z wyczuciem sruby oporowe (29)
(rys.E).

Listwy prowadzace mozna przymocowac do materiatu zaciskiem
mocujacym (30) (rys. F).
Zacisk mocujacy (30) wsuna¢ w rowek montazowy (28).

Ustawi¢ pozycje listwy na materiale i pozycje zacisku.

sie.

Dla stabilnej pozycji listwy prowadzacej nalezy uzy¢ dwoéch
zaciskdw mocujacych (30) na przeciwlegtych stronach listwy i
materiatu.

Dla prowadzenia pilarko-zagtebiarki po listwie prowadzacej (23)
nalezy wsunac¢ krawedz podstawy (16) w rowek prowadzacy (31)
(rys. A) listwy prowadzacej.

« Wsunac podstawe pilarko-zagtebiarki w listwe prowadzaca.

skasowac ewentualny luz pomiedzy podstawa pilarko-zagtebiarkif
(16) a listwa prowadzaca (23) dla zapewnienia precyzyjnego
ciecia (rys. A).

« Obracajac mimosrodowo osadzone pokretta regulacyjne (22)@

Listwy prowadzace z lacznikiem jak i zaciski mocujace nie@

wchodza w sktad wyposazenia urzadzenia. Sa do nabycia osobno.

AN\
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Listwy prowadzace (23) mozna ze soba taczy¢ przy uzyciu chznika@

Dokreci¢ zacisk mocujacy (30) tak, aby listwa nie przemieszcza’fa@

PRACA / USTAWIENIA
WEACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej pilarko-zagtebiarki. Podczas uruchamiania
urzadzenie nalezy trzymac obiema rekami z wykorzystaniem obu
rekojesci, gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowac
nie kontrolowany obrét elektronarzedzia. Nalezy pamietaé, ze
po wylaczeniu pilarko-zagtebiarki jej elementy ruchome jeszcze
przez jakis czas wiruja.

Pilarko-zagtebiarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca
jest odsunieta od materiatu przewidzianego do obrdébki.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowac stan
tarczy tnacej. Nie uzywac wyszczerbionych, peknigetych lub w
inny sposéb uszkodzonych tarcz. Zuzytg lub uszkodzona tarcze
natychmiast wymieni¢ na nowa.

Przycisk blokady (10) petni podwéjna role:
« Zabezpiecza wiacznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

« Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy
tnacej.

Wiaczanie:
« Zabezpiecza wiacznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

« Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy
tnacej.

Wytaczanie:
« Zwolnienie nacisku na przycisk wiacznika (11) powoduje
zatrzymanie elektronarzedzia.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W tylnej czesci obudowy rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie
kontrolka zasilania (13), ktéra sygnalizuje poprzez $Swiecenie, ze
elektronarzedzie zostato podtaczone do sieci zasilajacej (rys. H).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

W dolnej czesci rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie pokretto
regulacji predkosci obrotowej (15) (rys. H). Zakres regulacji wynosi
od 1 do 7. Predkos¢ obrotowa mozna zmienia¢ w zaleznosci od
potrzeb uzytkownika.

Po uruchomieniu elektronarzedzia nalezy odczekaé, az
tarcza tnaca osiagnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy
mozna rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie
wolno postugiwac sie wiacznikiem, wiaczajac lub wytaczajac
elektronarzedzie. Wiacznik moze by¢ obstugiwany jedynie
woéwczas, gdy tarcza tnaca nie ma kontaktu z obrabianym
materiatem.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia wskazuje na skali gtebokosci cigcia (20) ogranicznik
gtebokosci ciecia (21).

Aby ustawi¢ gtebokos¢ nalezy poluzowac wskazane na zdjeciu
pokretto blokady ogranicznika gtebokosci ciecia (19), nastepnie je
wcisng¢ w kierunku wskazanym na rys. | i przesunag¢ (ptynnie bez
oporu listwy zebatej ) ogranicznik w odpowiednig pozycje na skali
gtebokosci ciecia (20). W przypadku pracy bez listwy prowadzacej
wskazania gtebokosci ciecia odczytywac nalezy na znaczniku A, a w
przypadku pracy z listwa prowadzaca na znaczniku B ogranicznika
gtebokosci ciecia (21). Rdznica wskazan wynosi 5 mm.

Listwa zebata pozwala na szybka zmiane nastaw gtebokosci.
Po dokonanej regulacji dokreci¢ pokretto blokady ogranicznika
gtebokosci ciecia (19).
CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (4) i (5).

Dla zapewnienia najlepszej jakosci ciecia tarcza tngca powinna
schodzi¢ ponizej materiatu na ok 5 mm. Przy ustawianiu gtebokosci

ciecia dla materiatu o znanej grubosci nalezy wiec wzig¢é 5 mm
poprawke. Zawsze warto oprécz nastawienia na skali sprawdzi¢
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zagtebienie tarczy przy materiale bez wiaczania elektronarzedzia

lub ewentualnie wykonac cigcie prébne.

Przed rozpoczeciem ciecia ptasko przylozy¢ przednig czes¢

podstawy (16) pilarko-zagtebiarki do materiatu.

« Uruchomi¢ elektronarzedzie i
osiagniecie petnej predkosci.

pozwoli¢ tarczy tnacej na

Trzymajac za obie rekojesci dociska¢ powoli (pokonujac opdr
sprezyny) tak, aby tarcza tnaca opuscita sie w strone materiatu do
oporu ustawionego na skali gtebokosci ciecia (20).

Po zagtebieniu sie tarczy tnacej w material mozna rozpoczac
ciecie caty czas trzymajac docisnietg do oporu tarcze tnaca.

Po zakonczeniu cigcia wytgczy¢ elektronarzedzie i zezwoli¢, aby
tarcza tnaca catkowicie zatrzymata sie po czym zwolni¢ nacisk
na rekojesci, aby tarcza tngca powrécita do swego gornego
potozenia.

Zdja¢ elektronarzedzie z obrabianego materiatu.

Zmniejszenie nacisku na rekojesci podczas ciecia powoduje
samoczynny powrét tarczy tnacej w kierunku do gérnego
potozenia w wyniku dziatania sprezyny powrotnej a tym samym
nie dokfadne ciecie.

« Ciecie moze by¢ wykonywane tylko po linii prostej.

« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
predkosci obrotowej elektronarzedzia bez obcigzenia a srednica
nie wigksza niz zalecana dla danego modelu elekrtronarzedzia.

Jedli wymiary materialu sy niewielkie, materiat nalezy
unieruchomi¢ za pomoca $ciskow stolarskich. Jesli stopa pilarko-
zagtebiarki nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest
uniesiona to zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.
Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne
trzymanie pilarko-zagtebiarki zapewniajg petng kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na unikniecie niebezpieczenstwa
uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac préby podtrzymywania
krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtaczyc¢ pilarke od zasilania.

W razie potrzeby ciecie mozna rozpoczyna¢ takze od $rodka

materiatu. Podczas wykonywania cie¢ wgtebnych zaleca sie

stosowanie listwy prowadzacej zamocowanej do materiatu aby

zminimalizowac ryzyko zjawiska odrzutu.

« Poluzowac pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

« Ustawic¢ gtebokos¢ ciecia na skali gtebokosci ciecia (20).

« Dokreci¢ pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

CIECIE POD SKOSEM

« Poluzowac pokretta blokady ustawienia podstawy (14) (rys. J).

« Ustawi¢ podstawe (16) pod pozadanym katem (od 0° do 47°)
korzystajac z podziatki (18) i wskaznika kata (17) (rys. K).

« Dokreci¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14).

Nalezy pamieta¢, ze przy cieciu pod skosem wystepuje wieksze

niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza

mozliwoé¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie

nalezy zwraca¢ uwage, aby podstawa pilarki przylegata caty

powierzchnia do obrabianego materiatu. Ciecie wykonywad
ruchem ptynnym.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.
WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

@®
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Przycisk blokady wrzeciona (12) stuzy wylgcznie do blokowania
wrzeciona elektronarzedzia podczas montazu lub demontazu
narzedzia roboczego. Nie wolno uzywaé go jako przycisku
hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku
moze dojs¢ do uszkodzenia elektronarzedzia lub zranienia jego
uzytkownika.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

Ustawi¢ podstawe urzadzenia na blacie stotu roboczego tak, aby
tarcza tnaca wystawata poza jego krawedz.

.

Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do przodu i przesuna¢ przycisk
blokady (10) do géry (rys. L).

Wykorzystujac rekojesci (2 i 3) wywrzed nacisk, tak aby zaskoczyta
blokada ustalajaca potozenie tarczy tnacej.

Wiozy¢ klucz szesciokatny (w zestawie) w teb Sruby mocujacej
tarcze tnaca (32) widoczny w wycieciu ostony (6) (rys. M).

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i odkreci¢ srube
mocujacy (prawy gwint) i zdja¢ kotnierz zewnetrzny.

.

Wysuna¢ tarcze tnaca (7) poprzez szczeling w ostonie tarczy tnacej
(8).

Ustawi¢ nowg tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie.

Wsung¢ tarcze tnaca poprzez szczeling w ostonie tarczy tnacej
(8) i zamontowac jg na wrzecionie tak, aby byta docisnieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

Zamontowa¢ zewnetrzng podktadky kotnierzowa, wcisngc
przycisk blokady wrzeciona (12) i dokreci¢ srube mocujaca tarcze
tnaca (32) pokrecajac w prawo.

Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do potozenia pierwotnego,
co spowoduje automatyczny powrdt tarczy tnacej do gérnego
potozenia.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we witasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona
elektronarzedzia pokazuje strzatka na ostonie tarczy tnacej.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie  czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

.

urzadzenia  bezposrednio  po

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

.

Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czeici wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysici¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
t3 nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywad w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnosé¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylgcznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny byc
autoryzowany serwis producenta.

usuwane przez
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PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Pilarko - zagtebiarka 58G495

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw  zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

Zakres predkosci obrotowej tarczy

. o
tnacej (bez obcigzenia) 2200-5200 min

Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm
g:gaoal;c;s’;cej ciecia  bez  listwy 0=57mm
Gtebokos¢ ciecia z listwg prowadzaca 0+52mm
Zakres ciecia uko$nego 0°+47°
Klasa ochronnosci Il
Masa 4,6 kg
Rok produkgji 2018

58G495 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Warto$¢ przyspieszenia drgan:
rekojes¢ gtéwna

Warto$¢ przyspieszenia drgan:
rekojes¢ pomocnicza

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$c
przyspieszen drgan ah (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz warto$c
przyspieszern drgan ah zostaly zmierzone zgodnie z norma
EN 60745-1:2009+A11. Podany poziom drgar ah moze zostac uzyty
do poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgar moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywac niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowal zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylgczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgarn nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczerstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

Parametr Wartos¢ lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny
L . i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
Napigcie zasilania 230V AC dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
L L recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz érodowiska i zdrowia ludzi.
Moc znamionowa 1200W * Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje,
iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w
tym muin. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze
jej kompozycji, nalezgq wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catoéci Instrukcji jak i
poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie,
jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci
cywilnej i karnej.

GWARANCJA I SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s3 w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Sie¢  Punktow  Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

tel. +48 22 573 03 85
fax.+48 22573 03 83
e-mail graphite@gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnosc czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci
i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE

¥




GRA\PHITE

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhldsenie o zhode/

C€

Producent
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/

PLEN HU SK

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb Pilarko-zagtebiarka
/Product/ /Sink saw/
/Termék/ /Meriiléfirész/
/Produkt/ /Umyvacia pila/

Model
/Model//Modell//Model/ 58G495

Numer seryjny
/Serial number//Sorszam//Poradové islo/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/
/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ B
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poziadavky:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-5:2010; EN ISO 12100:2010;
EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet//Notifikovany organ/
No. 0197; TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 - 90431 Niirnberg Germany

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miiszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a kzosség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime:/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

g K oue

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2018-06-21

Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

PLUNGE CUT TRACK SAW
58G495

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR PLUNGE TYPE SAWS
WITHOUT RIVING KNIFE

CAUTION:

Neglecting the instructions specified in the below warnings about
risks and guidelines for safety of use may cause risks of electric
shock, fire and/or serious injuries.

Cutting procedures

b.
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. DANGER: Keep hands away from cutting area and the blade. Keep
your second hand on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the sow, they cannot be cut by the blade.

. Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot

protect you from the blade below the workpiece.

. Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less

that a full tooth of the blade teeth should be visible below the

workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or across your leg.

Secure the workpiece to a stable platform. It is important to

support the work properly to minimize body exposure, blade

binding, or loss of control.

Hold the power tool by insulated surfaces gripping surfaces

only, when performing an operation where the cutting tool may

contact hidden wiring or its own cord. Contact with a “live” wire
will also make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

. When ripping, always use a rip fence or starting edge guide. This
improves the accuracy of cut and reduces the chance of blade
binding.

. Always use blades with correct size and shape (diamond versus
round) of arbour holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically, causing loss of control.
Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolt were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- Kickback s a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned
saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

When the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing
down, the blade stalls and the motor reaction drives the unit
rapidly back towards the operator;

- If the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth
at the back edge of the blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the kerf and jump back
towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be taking proper precautions as
given below.

a.

. Maintain a firm grip with both hands on the saw and position your
arms to resist kickback forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade. Kickback could cause the
saw to jump backwards, but kickback forces can be controlled by
the operator, if proper precautions are taken.

b.
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When blade is binding, or when interrupting a cut for any reason,
release the trigger and hold the saw motionless in the material
until the blade comes to a complete stop. Never attempt to
remove the saw from the work or pull the saw backward while
the blade is in motion or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade
in the kerf and check that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk up or cause kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade pinching
and kickback. Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly
set blades narrow kerf causing excessive friction, blade binding
and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight and
secure before making cut. If blade adjustment shifts while cutting,
it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing walls or other blind
areas. The protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

Guard function

v
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Check guard for proper closing before each use. Do not operate
the saw if guard does not move freely and enclose the blade
instantly. Never clamp or tie the guard so that the blade is
exposed. If saw is accidentally dropped, guard may be bent. Check
to make sure that guard moves freely and does not touch the
blade or any other part, in all angles and depths of cut.

Check the operation and condition of the guard return spring. If
the guard and the spring are not operating properly, they must
be serviced before use. Guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

Assure that the base plate of the saw will not shift while
performing the “plunge cut”when the blade bevel setting is not at
90°. Blade shifting sideways will cause binding and likely kick back.

. Always observe that the guard is covering the blade before

placing saw down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting whatever is
in its path. Be aware of the time it takes for the blade to stop after
switch is released.

Additional safety instructions

Precautions

Do not use damaged or deformed cutting blades.
Do not use grinding wheels.

Use only cutting blades that are recommended by the
manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.
Dust of certain wood types may be dangerous to health. Direct
physical contact with dusts may cause allergic reaction and/or
respiratory system diseases of operator or bystanders. Dusts of oak
and beech are considered carcinogenic, especially in connection
with wood processing substances (wood impregnants).

Use personal protection measures, such as:

- earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

eye shield,

respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,

gloves for maintenance of cutting blades and other rough and
sharp materials (hold cutting blades by mount hole whenever
possible).

Connect dust extraction system when cutting wood.

Safe work and maintenance

Match cutting blade with material that you plan to cut.
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Never use the saw for cutting materials other than wood and
wood-like.

Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.

Floor close to the machine work place must be kept tidy and
without loose materials and protrusions.

Provide appropriate work place illumination.

Machine operator must be properly trained for use, operation and
working with the machine.

Use only sharp cutting blades.

Observe maximum speed indicated on the cutting blade.

Make sure to use parts in accordance with the manufacturer’s
instructions.

Disconnect the saw from power supply when performing
maintenance tasks.

If the power cord gets damaged during operation, disconnect the
power supply immediately. DO NOT TOUCH POWER CORD BEFOREA
DISCONNECTING FROM THE POWER SUPPLY.

If the saw is equipped with laser, replacement with laser of
another type is forbidden and all repairs must be carried out by
the service. Do not aim the laser beam at people or animals.

Do not use the tool in stationary mode. It is not designed for use
with sawing table.

Fix processed material to stable surface and secure with clamps or
vice to eliminate shifting. This kind of work piece fixation is safer
than holding the work piece in hand.

Wait until blade comes to a complete stop before putting the
power tool away. Cutting blade may jam and cause loss of control
over the power tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a

small risk of injuries at work.
Explanation of used symbols
»('0 ]
1 2 3 4
—

"m
5 6 7 8
4
9 10

1. CAUTION! Use precaution measures!

2. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein!

3. Protection class 2.

Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask).

Disconnect the charger before repairs.

Use protective clothes.

Protect the tool from moisture.

»

® N w

Keep the tool away from children.

9.

10.

Caution, risk of hand injuries and cutting fingers.
Danger of kickback.

CONSTRUCTION AND USE

Plunge cut track saw is a hand-held power tool with insulation
class II. The tool is driven by single-phase commutator motor with
rotational speed reduced with gear transmission. When used with
proper equipment it can be used for ripping and cross cutting of
wood, furniture chipboards, panels, plywood and similar wood
based materials. The tool combines functionality of circular saw
and plunge saw, thus allowing to perform plunge cuts to defined
depth in abovementioned materials. Such power tool can be used
for ripping to defined dimensions along straight line thanks to use
of guiding fences.

Range of use covers all areas in renovation tasks. Possibility of
dust-free operation with use of vacuum cleaner allows for easier
operation in already finished rooms.

The tool is designed for cutting and dry operation only. Do not
use the tool with corundum or diamond discs. Use the power
tool in accordance with the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

® N o v A wN

w

10.
11.
12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Dust extraction outlet

Main handle

Auxiliary handle

Cross cut line indicator
Mitre cut indicator

Guard cut out

Cutting blade

Cutting blade guard

Lock lever

Lock button

Switch

Spindle lock button

Power indicator

Knob for base position adjustment
Wheel for rotational speed control
Base

Angle indicator

Angular scale

Cutting depth gauge knob
Cutting depth scale

A, B cutting depth gauge
Rail precision adjustment knobs
Guide rail track

Anti slip foam

Edge rubber

Slide strip

Connecting rod

Fixing groove

Pressing screws

Fixing clamp

Guiding groove

Fixing bolt for cutting blade

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

’ CAUTION
A WARNING
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@ WARNING
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Hexagonal key -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION

Plunge cut track saw is equipped with dust extraction outlet (1) that
can be rotated, which allows for extraction of sawdust produced
when cutting. Whenever more efficient dust extraction is required
for health hazardous carcinogenic dusts, attach hose of suction
device to the dust extraction outlet (1).

USE OF THE GUIDE RAIL TRACK

®

Plunge cut track saw allows for guiding along the guide rail track

(23) (fig. A). The guide rail track features anti-slip foam (24) (fig. B)

on the bottom of the track to reduce risk of the track shifting during

work. Cutting edge is protected with edge rubber (25) to produce

clean cut. In the first cut excess of rubber on the edge is removed,

thus matching the rubber precisely to the cutting line. The plunge

cut track saw moves along the track thanks to the slide strips (26) .
For greater cutting precision it is possible to join guide rails with

each other and fix to processed material.

Guide rails (23) can be joined together with the connecting rod (27)
(fig. ).

Slide half of the connecting rod (27) into the fixing groove (28) i
one of the guide rails.

Slide the other guide rail onto protruding part of the connecting
rod.

Slide the guide rails together (fig. D).

.

Turn the guide rails over and align the connecting rod (27) when
necessary, next tighten the pressing screws (29) (fig. E).

Fixing clamp can be used to attach guide rails to processed material
(30) (fig. F).
Slide the fixing clamp (30) into the fixing groove (28).

@®

.

Set the guide rail position on the processed material and position
of the fixing clamp.

Tighten the fixing clamp (30) to avoid moving of the guide rail.

.

For stable position of the guide rail track, fix it with two fixing
clamps (30) on two opposite sides of the track and processed
material.

To guide the plunge cut track saw along the guide rail track (23),
slide the saw base edge (16) into the guiding groove (31) (fig. A) in
the guide rail track.

« Slide the base of the plunge cut track saw into the guide rail track.

(D
&

« To allow for precise cuts, rotate eccentrically positioned
adjustment knobs to negate potential slack between base (16),
of the plunge cut track saw and the guide rail track (16) (fig. A).

Guide rails, connector rods and fixing clamps are not included
with the device. They are available for purchase separately.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the plunge cut track saw. Hold the device with both hands by both
handles when starting it up, because engine torque may cause
uncontrolled turn of the power tool. Remember that rotating
parts of the plunge cut track saw can rotate for some time after
the tool has been switched off.

Switch on the plunge cut track saw only when cutting blade is
away from the material that is to be cut.

®
®
©
A\
©

Check condition of cutting blade before use of the power tool. Do
not use blades with dents, cracks or other damages. Immediately
replace blade that is worn out or damaged.

The lock button (10) serves two purposes:
« Protects the switch (11) from accidental start up.

« Prevents the cutting blade from accidental lowering.

Switching on:
« Move the lock button (10) up.
« Press the switch button (11) (fig. G).

Switching off:
« Release pressure on the switch button (11) to stop the power tool.

VOLTAGE INDICATOR

Power indicator (13) is located in the rear part of the main handle
body (2). It turns on to show that the power tool is connected to
mains power supply (fig. H).

ROTATIONAL SPEED CONTROL

Wheel for rotational speed control (15) is located at the bottom part
of the main handle (2) (fig. H). Control range is 1 to 7. Rotational
speed can be adjusted to the user's needs.

Wait a while after starting the power tool until the cutting blade
reaches its top speed, only then you can proceed with your work.
When working, do not use the switch of the power tool to switch it
on or off. You can operate the switch only when the cutting blade
has no contact with processed material.

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth gauge (21) indicates cutting depth on the cutting
depth scale (20).

To set up the depth, first loosen the cutting depth gauge knob (19)
shown on the picture, then press it in the direction as shown on fig.
I and move the gauge (smoothly, with no resistance from toothed
bar) to correct position on the cutting depth scale (20). When
working without guide rail track, read the cutting depth from marker
A.When the guide rail track is installed, read the cutting depth from
marker B of the cutting depth gauge (21). Difference in indication
is 5 mm.

The toothed bar allows for quick change of the depth setting. After
adjustment, tighten the cutting depth gauge knob (19).

CUTTING
Cutting line is defined by cutting line indicators (4) and (5).

To obtain the best possible cut quality, allow the cutting blade to
plunge approx. 5 mm below bottom surface of the material. When
setting cutting depth for material of known thickness, add 5 mm
correction. In addition to setting value on the scale, it is always
recommended to make a test cut or to check how the blade would
plunge at the material without switching on the power tool.

Before making a cut, put the front part of the plunge cut track saw
base (16) flat against the material.

« Switch on the power tool and allow the cutting blade to build up
speed to maximum value.

Hold by both handles and slowly press in (overcome the spring
resistance). The cutting blade should lower towards material until
it stops on the limiter, as set up on the cutting depth scale (20).

Once the cutting blade has plunged into material, you can start
cutting. Hold the cutting blade completely pressed down all the
time.

After cutting switch off the power tool and allow the cutting blade
to stop completely. Then release pressure on the handle, so the
cutting blade can return to its upper position.

Take the power tool off the processed piece.

When you reduce pressure on the handle when making a cut, the
cutting blade will travel upwards to its upper position as directed
by the return spring. This will reduce cutting precision.
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Make cuts in straight line only.
Do not cut material while holding it in hand.

Use only working tools with allowable rotary speed higher or
equal to power tool rotary speed with no load, and diameter not
greater than recommended for the power tool type.

If the object is small, fix the processed material with F-clamps. If|
the base of the plunge cut track saw does not move while firmly
resting on the processed material, but is lifted instead, there is
danger of kick back.

Properly fixed processed material and firm hold of the plunge
cut track saw ensure full control over power tool operation. This
allows to avoid risk of body injury. Do not try to hold short pieces
of material with your hand.

MAKING A CUT BY PLUNGING INTO MATERIAL

@

Disconnect the saw from power supply before starting any
adjustments.

When necessary, you can also start a cut in the middle of a piece.
When making a plunge cut it is recommended to use the guide rail
track that is fixed to the work piece in order to reduce risk of kick
back to minimum.

« Loosen the cutting depth gauge knob (19).

« Set cutting depth on the scale (20).

« Tighten the cutting depth gauge knob (19).

BEVEL CUTTING

« Loosen the knobs for base position adjustment (14) (fig. J).

« Set the base (16) to desired angle (from 0° to 47°) using the
angular scale (18) and the angle indicator (17) (fig. K).

©
®

« Tighten the knobs for base position adjustment (14).

Be aware that the risk of kick back is greater for bevel cutting
(pinching of cutting blade more probable), therefore it is
particularly important that the saw base rests on the processed
material with its whole surface. Perform cutting with smooth
move.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

REPLACEMENT OF WORKING TOOLS

Wear work gloves during working tool replacement.

Spindle lock button (12) is used only to lock the power tool
spindle for installation or removal of working tool. It cannot be
used as a brake button when the blade is rotating. Otherwise the
power tool may be damaged or the user may be injured.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

Position the device base on the workbench top so the cutting
blade sticks beyond its edge.

Set the lock lever (9) forward and lift the lock button (10) (fig. L).

Use handles (2 and 3) to apply pressure and to engage the lock
immobilizing the cutting blade.

©:
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Insert hex key (included) into the head of the cutting blade fixing

Install outer flange washer, press in the spindle lock button
(12) and tighten the cutting blade fixing bolt (32) by turning it
clockwise.

.

Set the lock lever (9) to its initial position, which will automatically
shift the cutting blade to upper position.

When installing cutting blade, observe correct direction of the
teeth. Arrow on the cutting blade guard shows direction of power
tool spindle rotation.

MAINTENANCE AND STORAGE

Cleaning the device after each use is recommended.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

e Clean the device with a dry cloth or blow through with
compressed air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
plastic parts.

.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return
the tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time. Entrust replacement of carbon brushes only to
a qualified person. Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS

Plunge cut track saw 58G495

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50Hz
Rated power 1200W

Cutting blade rotational speed (no

- in
load) 2200-5200 min

bolt (32), that you can see in the guard cut out (6) (fig. M).

Outer diameter of cutting blade 165 mm
Inner diameter of cutting blade 20 mm
Cutting depth without guide rail track 0+57mm
Cutting depth with guide rail track 0+52mm
Bevel cutting range 0°+47°
Protection class Il
Weight 4,6 kg
Year of production 2018

Press the spindle lock button (12) and undo the fixing bolt (right
hand thread). Remove outer flange.

58G495 defines type and indication of the device

Slide the cutting blade (7) out through the slit in the cutting blade
guard (8).

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade
match direction of the arrow on the guard.

Sound pressure Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Slide the cutting blade into guard slot (8) and install on the

Sound power Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

spindle so it is well pressed against surface of the inner flange and

Value of vibration acceleration,

primary handle a,=3,249 m/s*K=1,5 m/s?

centred when seated on its neck.
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Value of vibration acceleration,

_ 2 K= >
auxiliary handle 2,= 2828 m/s’K=1,5m/s

Noise and vibration information

Noise produced by the device is defined with: level of produced
sound pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is
measurement uncertainty). Vibrations produced by the device
are defined with vibration acceleration value ah (where K is
measurement uncertainty).

Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration
ah specified in this manual have been measured in accordance with
EN 60745-1:2009+A11. Specified vibration level ah can be used to
compare tools and for initial evaluation of exposition to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications
of the device. When the device is used for other purposes or with
different working tools, the vibration level may change. Insufficient
or too rare maintenance may increase vibration level. The
abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods
when the device is switched off and when it is switched on
but not used for working. Once all factors have been carefully
considered, total exposition to vibrations may be significantly
lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use
additional safety measures such as: device and working tool periodic
maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off
with household waste and, instead, should be
utilized at appropriate facilities. Information
on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical
and electronic equipment contains substances
that are not neutral to the natural environment.
Equipment that is not recycled constitutes a
potential hazard to the environment and to
human health.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

TAUCH-/KREISSAGE
58G495

ACHTUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG VOR
DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES NACHSCHLAGEN
AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE  SICHERHEITSHINWEISE ZUM BETRIEB VON

EINSCHNEIDENDEN KREISSAGEN OHNE SPITZKEIL

a. GEFAHR: Halten Sie ihre Hinde vom Schneidbereich und der
Schneidscheibe fern. Zweite Hand auf dem Zusatzgriff bzw.
Motorgehduse halten. Wird die Sdgemaschine mit beiden Hénden
gehalten, sinkt das Risiko der Verletzung mit der Trennscheibe.

b. Greifen Sie mit der Hand nicht unter den zu bearbeitenden
Gegenstand. Die Abdeckung kann den Benutzer nicht vor der
rotierenden Schneidescheibe unterhalb des zu bearbeitenden
Gegenstands schitzen.

n

. Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des zu
bearbeitenden Gegenstands ein. Es wird empfohlen, dass die
Schneidscheibe unterhalb des geschnittenen Materials nicht mehr
als bis zur Hohe des Scheibenzahnes hervorragt.

o

Halten Sie den zu schneidende Gegenstand nie in Handen
oder auf einem Bein. Bringen Sie den zu bearbeitende
Geg d an eine Basis an. Eine feste Anbringung
des zu bearbeitenden Gegenstands ist wichtig, um den
gefihrlichen Kontakt mit dem Kérper, das Einklemmen des
rotierenden Kreissdgeblatts bzw. den Verlust der Kontrolle tiber den
Schneidevorgang zu vermeiden.

. Halten Sie die Sdgemaschine an den dazu bestimmten
isolierten Flichen beim Betrieb, bei dem die rotierende
Trennscheibe mit Leitung unter S| oder der

o

*Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs,
that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to
Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim
i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are
strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

Ver leitung der Sdg hine in Beriihrung kommen
kann. Die Beriihrung der Metallelemente des Elektrowerkzeugs
mit Leitungen unter Spannung kann zu einem Stromschlag beim
Bediener fiihren.

d

-

Beim Langsschneiden ver Sie stets eine Fithrung zum
Langsschneiden bzw. K; hrung. Damit wird der Schnitt
prdaziser ausgefiihrt und das Risiko, die rotierende Schneidscheibe
einzuklemmen, niedriger.

.Setzen Sie stets Schneidscheiben mit richtigen
Spannoffnungen ein. Schneidscheiben, die an die Spannbuchse
nicht angepasst sind, kénnen exzentrisch arbeiten und den Verlust
der Kontrolle (iber den Schneidevorgang verursachen.

h. Sg Sie keine beschadi Schneidscheiben bzw. keine

falschen Unterl heiben oder Schraub Unterlegscheiben

und Befestigungsschrauben fiir das Kreisscgeblatt sind speziell fiir die

Sdgemaschine entwickelt worden, um eine optimale Funktionsweise

und Betriebssicherheit zu sichern.

[

Ursachen des Riickschlags und Vorbeugung
- Der Riickschlag steht fir ein plétzliches Anheben und einen
Riickwartsgang der Sdgemaschine zum Bediener in der
Trennlinie hin, was durch die eingeklemmte bzw. nicht richtig
gefiihrte Trennscheibe verursacht wird.

Wenn das Kreissageblatt in einem Schlitz angehakt oder
eingeklemmt wird, stoppt die Sagemaschine. Der Motor
reagiert mit einem gewaltigen Riickwértsgang zum Bediener
hin.

Wenn die Trennscheibe schief oder falsch im Werkstiick
positioniert ist, kann die Verzahnung der Trennscheibe nach
der Bearbeitung des Materials gegen die obere Oberfliche des
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Werkstlicks schlagen und das Anheben der Trennscheibe und
somit der Sagemaschine sowie den Riickschlag zum Bediener
hin verursachen.

Der Riickschlag entsteht durch nicht richtige Verwendung der
Sagemaschine bzw. falsche Vorgédnge oder Betriebsbedingungen.
Man kann dem Rickschlag mit entsprechenden
SicherheitsmafBnahmen entgegenwirken.

a. Halten Sie die Sagemaschine mit beiden Handen fest.
Positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie dem Riickschlag
standhalten. Positionieren Sie lhren Korper an einer Seite der
Sagemaschine, nicht in der Trennlinie. Der Riickschlag kann eine
gewaltige Bewegung der Sdgemaschine nach hinten verursachen.
Die Stdirke des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden,
wenn entsprechende SicherheitsmaBnahmen eingehalten werden.

. Wenn das Kreissageblatt klemmt bzw. den Schneidevorgang

aus einem Grund unterbricht, lassen Sie die Schaltertaste frei

und halten die Sdgemaschine unbewegt im Material bis zum
vélligen Stillstand des Kreissageblattes. Versuchen Sie nie, das

Kreissageblatt vom zu schneidenden Material zu entfernen

bzw. die Sdgemaschine nach hinten zu ziehen, wenn sich

das Kreissdgeblatt immer noch bewegt, denn dies kann zum

Ruickschlag fiihren. Priifen Sie und ggf. KorrekturmaBnahmen

vornehmen, um die Ursache des Einklemmens der Trennscheibe zu

beheben.

Beim erneuten Start der Sdgemaschine in dem zu

bearbeitenden Element zentrieren Sie die Trennscheibe und

stellen Sie sicher, dass die Verzahnung der Trennscheibe im

Material nicht eingeklemmt ist. Wenn das Kreisségeblatt bei

Neustart einklemmt, kann sie sich nach vorne verschieben bzw. zum

Riickschlag des Werkstticks fiihren.

Halten Sie groBe Platten, um das Risiko des Einklemmens

und Riickschlags der Sdgemaschine zu minimieren. Grof3e

Platten tendieren zum Knicken unter Eigengewicht. Stellen Sie an

beiden Seiten die Plattenstiitzen in der Ndhe zur Schnittlinie und

Plattenkante.

. Verwenden Sie keine stumpfen bzw. beschadigten
Schneidscheiben. Stumpfe oder falsch eingestellte Verzahnung
des Kreisscigeblattes bildet einen engen Ségeschnitt, wodurch zum
tibermdfigen Reiben, Einklemmen und Riickschlag kommt
Vor dem Schnittvorgang stellen Sie die Schnitttiefe- und
Neigungswinkelklemmen richtig ein. Werden die Einstellungen
der Sdgemaschine beim Schneiden gedindert, kann es zum
Einklemmen und Riickschlag kommen.

. Gehen Sie besonders vorsichtig beim Tiefschneiden in den
Trennwéanden vor. Das Kreissdgeblatt kann andere Objekte, die
von auBBen nicht sichtbar sind, Schneider und somit zum Riickschlag
fiihren.

o

o

o

-

[

Funktionen der Abdeckung

a. Vor jedem Gebrauch stellen Sie sicher, dass die Abdeckung

richtig aufgeschoben ist. Die Sdgemaschine nicht verwenden,

wenn die Abdeckung keine freien Bewegungen ausfiihrt
und die Sdgemaschine nicht umschlieBt. Die Abdeckung mit
der nicht abgedeckten Sagemaschine darf nicht befestigt
bzw. gelassen werden. Bei einem zufélligen Herunterfallen der

Sdgemaschine kann die Abdeckung geknickt werden. Stellen Sie

sicher, dass die Abdeckung sich frei bewegt und die Sdgemaschine

oder andere Gerdtelemente bei jedem Einstellwinkel und jeder

Schnitttiefe nicht bertihrt.

Priifen Sie den Betrieb und den Zustand der Riickholfeder

der Abdeckung. Wenn die Abdeckung und Feder nicht richtig

arbeiten, miissen sie vor dem Gebrauch repariert werden. Durch
die Beschddigung der Teile, klebrige Riickstédnde oder Anhdufung von

Abfillen kann die Abdeckung langsam fungieren.

. Stellen Sie sicher, dass der Tisch der Sdagemaschine bei der
Durchfiihrung des ,Tiefschneidens”, wenn der Neigungswinkel
der Sagemaschine nicht 90° betrdgt, sich nicht bewegt. Die
seitliche Verschiebung der Scigemaschine wird die Einklemmung und
einen méglichen Riickschlag hinten verursachen.

v

o

d. Beachten Sie, dass die Abdeckung die Séage abdeckt, bevor
die Sdge auf einen Werkstatttisch oder den Boden abgelegt
wird. Dier nicht geschiitzte Rand der Sdgemaschine wird den
Riickwdrtsgang der Sdgemaschine verursachen, die infolge dessen
alles in ihrem Weg schneiden wird. Beachten Sie, dass es einige Zeit
dauert, bis die Sdgemaschine nach dem Ausschalten stoppt.

Zusatzliche Sicherheitsanweisung

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder
verformt sind.

.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1
entsprechen.

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die Uber keine
Verzahnung mit Hartmetallschicht verfiigen.

Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie
- Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren;
- Augenschutzabdeckung;

- Schutz fiir lhre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von
schadlichen Stauben zu reduzieren;

Handschuhe zum Umgang mit Schneidescheiben (halten Sie
die Schneidescheiben mdglichst am Haltegriff) und anderen
rauen und scharfen Stoffen;

Beim Holzschneiden schlieBen Sie das System an das
Absaugungssystem an.
Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden
Stoffs an.

.

Verwenden Sie nie die Sdgemaschine zum Schneiden von
Werkstticken, die kein Holz bzw. keine holzéhnlichen Stoffe sind.

.

Verwenden Sie die Sdgemaschine nie ohne Abdeckung oder falls
sie gesperrt ist.

Der FuBboden im Arbeitsbereich der Maschine muss Gut gepflegt
sein, darf keine losen Materialien und herausragenden Elemente
aufweisen.

Sorgen Sie fiir eine entsprechende Beleuchtung des
Arbeitsplatzes.

.

Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmaBig geschult werden.

Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben.

.

Beachten Sie die max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe
angegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

Ist die Sdgemaschine mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch
gegen einen anderen Lasertyp nicht zugelassen. Reparaturen sind
vom Kundendienst durchzufiihren.

Vor dem AnschlieBen der Sagemaschine ans Netz priifen Sie stets,
dass die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung des Gerates entspricht.

Vor dem AnschlieBen der Sdgemaschine die Versorgungsleitung
regelmaBig Uberpriifen, bei Beschadigungen durch eine
Elektrofachkraft austauschen lassen.

.

Die Netzanschlussleitung der Ségemaschine stets auf der sicheren
Seite halten, damit sie durch das Elektrogerat nicht zufillig
beschadigt wird.

Unbefugte Personen, insbesondere Kinder, vom Werkzeug bzw.
der Versorgungsleitung sowie vom Arbeitsbereich fernhalten.

ACHTUNG! Das Gerat ist fur den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.
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Die Erlauterung zu den eing ten Piktog
1 3 4
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1. ACHTUNG! Besondere Sicherheitsvorkehrungen beachten!

2. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

Zweite Schutzklasse.

4. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubschutzmaske) tragen.

5. Das Gerét vor der Reparatur vom Versorgungsnetz trennen.

6. Schutzkleidung verwenden.

7. Das Gerét vor Feuchtigkeit schiitzen.

8. Kinder vom Gerét fernhalten.

9. Achtung: das Risiko von Handverletzungen und des

Fingerabschneidens
10. Rickschlaggefahr.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Tauch-/Kreissage ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der II. Isolierklasse. Das Gerdt wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl mit
Kegelzahnradgetriebe reduziert wird. Bei der Verwendung
der entsprechenden Zubehorteile kann sie zum Léngs- und
Quertrennen von Holz, Spanholzplatten, Paneelen, Sperrholz
und anderen holzéhnlichen Stoffen dienen. Das Gerdt verbindet
die Funktionalitdt eine Kreissége und einer Tauchkreissdge und
ermoglicht, Tiefschnitte in den o.g. Stoffen auszufiihren. Mit den
Fuhrungsleisten kann das Elektrowerkzeug beim Schneiden auf Maf3
entlang der Geraden verwendet werden.

Als Anwendungsbereiche gelten die allgemeinen
Einrichtungsarbeiten. Staubfreier Betrieb ist moglich nach dem
Anschluss des Staubsaugers wéhrend der Einrichtungsarbeiten in
den Rdumen.

Das Gerat darf ausschlieBlich zum Trennen und im
Trockenverfahren betrieben werden. Mit dem Gerdt
keine Korund- bzw. Diamantscheiben einsetzen.
Nichtbesti éBe Ver
ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Staubabsaugstutzen

Haupthaltegriff

Hilfsgriff

Anzeige fir Senkrechtschneiden

Anzeige fiir Schragschneiden

N o wpwN

0)

des Elektrowerkzeugs @

Aussparung in der Abdeckung
Kreissageblatt

8. Abdeckung des Kreissdgeblattes

9. Verriegelungshebel

10. Verriegelungstaste

11. Hauptschalter

12. Taste der Spindelarretierung

13. Versorgungs-Kontrolllampe

14. Verriegelungsregler fiir Gestelleinstellungen
15. Drehzahleinstellring

16. Grundlage

17. Winkelanzeige

18. Skala mit Winkelteilung

19. Regler fiir Trenntiefenanschlag

20. Trenntiefenskala

21. Trenntiefenanschlag A, B

22. Drehknopf zur Prazisionseinstellung
23. Fihrungslinie

24. Rutschfester Schaum

25. Kantengummi

26. Gleitlasche

27. Verbindungsstiick

28. Montagenut

29. Widerstandsschraube

30. Befestigungsklemme

31. Fihrungsnut

32. Befestigungsschraube fiir Kreissageblatt

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN

ACHTUNG

A WARNUNG
@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Sechskantschlussel - 15t
VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ
STAUBABFUHRUNG

Die  Tauch-/Kreissige  ist ~mit einem  schwenkbaren
Staubabsaugstutzen (1) ausgestattet, der die Absaugung der beim
Schneiden entstehenden Spéanen und Stauben ermdglicht. Falls eine
effizientere Absaugmethode besonders bei gesundheitsschadlichen
karzinogenen Stauben notwendig ist, so am Staubabsaugstutzen (1)
ein Schlauch der Absauganlage anzuschlieBen.

FUHRUNGSLEISTE EINSETZEN

Die Tauch-/Kreissdge kann uber die Fiihrungsleiste (23) (Abb. A)
gefiihrt werden. Die Fiihrungsleiste ist mit einem rutschfesten
Schaumstoff (24) (Abb. B) unten ausgestattet, der das Rutschrisiko
bei der Arbeit reduziert. Die Trennkante wird vom Kantengummi
(25) geschiitzt, damit das Trenne ohne Splitter ablduft. Im
ersten Trennvorgang wird das UbermaB an Gummi an der Kante
abgeschnitten und somit wird das Kantengummi an die Trennlinie
genau angepasst. Die Tauch-/Kreissdge lduft glatt (ber die
Fuhrungsleiste dank der Gleitlaschen (26). Die Leisten kdnnen
verbunden und an das Werkstiick angebracht werden, um die
Prézision des Trennvorgangs zu steigern.

Die Fihrungsleisten (23) koénnen miteinander mit dem
Verbindungsstiick (27) (Abb. C) verbunden werden.
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Ein Halfte des Verbindungsstiickes (27) in die Montagenut (28)
einer der zu verbindenden Fiihrungsleisten einfiihren.

Auf die herausragende Halfte des Verbindungsstiickes die zweite
Fuhrungsleiste schieben.

Die Fiihrungsleiten zusammenschieben (Abb. D).

Die Fuhrungsleisten auf die andre Seite drehen und ggf. das
Verbindungsstiick (27) ausrichten und anschlieBend die
Widerstandsschrauben (29) (Abb. E) gefiihlsvoll anziehen.

Die Fihrungsleisten kénnen an das Werkstick mit der
Befestigungsklemme (30) (Abb. F) befestigt werden.

Die Befestigungsklemme (30) in die Montagenut (28) einfiihren.

Die Position der Leite am Werkstiick sowie die Position der
Befestigungsklemme einstellen.

Die Befestigungsklemme (30) anschrauben, so dass die Leiste
nicht mehr rutscht.

Zur Stabilisierung der Position der Fihrungsleiste sind zwei
Befestigungsklemmen (30) auf den gegenuberliegenden Seiten
der Leiste und des Werkstiicks zu verwenden.

Zur Fihrung der Tauch-/Kreissdge iber die Fiihrungsleiste (23) ist
die Kante des Gestells der Tauch-/Kreissage (16) in die Fiihrungsnut
(31) (Abb. A) der Fiihrungsleiste einzufiihren.

« Das Gestell der Tauch-/Kreissdge in die Fiihrungsleiste einfihren.

« Mit den exzentrisch gelagerten Reglern (22) das etwaige
Spiel zwischen dem Gestell der Tauch-/Kreissdage (16) und fer
Fiihrungsleiste (23) eliminieren, um das prazise Schneiden (Abb.
A) zu gewahrleisten.

Die Fiihrungsleisten mit dem Verbindungsstiick und den
Montageklemmen sind im Lieferumfang nicht enthalten. Sie sind
separat zu erhalten.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen,
der im Typenschild der Tauch-/Kreissdge angegeben worden
ist. Halten Sie das Gerat beim Betdtigen mit beiden Handen an
beiden Griffen fest, denn das Motordrehmoment kann zu einer
nicht kontrollierten Umdrehung des Elektrowerkzeugs fiihren.
Beachten Sie, dass nach Ausschalten der Tauch-/Kreissdge ihre!
bewegliche Elemente eine Zeit lang immer noch rotieren.

Die Tauch-/Kreissége darf nur dann eingeschaltet werden,

wenn die Schneidescheibe von dem zu bearbeitenden Material

weggezogen ist.

Vor dem Gebrauch des Elektrowerkzeugs ist das Kreissdgeblatt

auf Zustand zu priifen Keine schartigen, gebrochenen oder

anderweitig beschadigten Kreissageblatter einsetzen.

Abgenutztes bzw. beschédigtes Kreissageblatt sofort gegen ein

neues austauschen.

Die Verriegelungstaste (10) spielt eine doppelte Rolle:

« Sie sichert den Hauptschalter (11) vor zufélligem Einschalten.

« Sie dient als Verriegelung zum Vermeidung einer zufélligen
Senkung des Kreissageblattes.

Einschalten:
« Die Verriegelungstaste (10) nach oben drticken.

« Die Taste des Schalters (11) (Abb. G) driicken.

Ausschalten:

« Die Freigabe der Taste des Schalters (11) das

Elektrowerkzeug zum Stoppen.

bringt

SIGNALLAMPE FUR ANLIEGENDE SPANNUNG

Im hinteren Teil des Gehéduses des Haupthandgriffs (2) befindet
sich die Versorgungs-Kontrolllampe (13), die durch das Leuchten
signalisiert, dass das Elektrowerkzeug an das Versorgungsnetz (Abb.
H) angeschlossen worden ist.
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DREHZAHLSTEUERUNG

Im unteren Teil des Haupthandgriffs (2) befindet sich der
Drehzahleinstellring (15) (Abb. H). Der Regelungsbereich betragt
1 bis 7. Die Drehzahl kann je nach Bedarf des Benutzers geandert
werden.

Nach dem Einschalten des Elektrowerkzeugs soll man kurz
abwarten bis das Kreissdgeblatt seine maximale Drehzahl erreicht
und erst dann darf man mit der Arbeit anfangen. Beim Einsatz
darf man das Elektrowerkzeug nicht mit dem Schalter ein- oder
ausschalten. Der Schalter darf nur dann bedient werden, wenn
das Kreissageblatt vom Werkstiick weggeschoben ist.

TRENNTIEFE EINSTELLEN

Die Trenntiefe wird an der
Trenntiefenanschlag (21) angezeigt.

Trenntiefenskala (20) vom

Um die Tiefe einzustellen, ist der auf der Abbildung dargestellte
Regler fiir Trenntiefenanschlag (19) aufzudrehen, anschlieBend in
die auf der Abb. | Richtung driicken und den Anschlag (stufenlos
ohne Widerstand der Zahnleiste) in die entsprechende Position an
der Trenntiefenskala (20) schieben. Falls es ohne Fihrungsleiste
gearbeitet wird, ist die Trenntiefe an der Anzeige A, und beim Einsatz
mit der Fihrungsleiste an der Anzeige B des Trenntiefenanschlags
(21) abzulesen. Der Unterschied zwischen den Anzeigen betrégt 5
mm.

Die Zahnleiste dient zur schnellen Anderung der Tiefeneinstellungen.
Nach der Regulierung den Regler fiir Trenntiefenanschlag (19)
zudrehen.

SCHNEIDEN

Die Trennlinie wird von der Anzeige der Trennlinie (4) und (5)
angezeigt.

Zur Sicherung der besten Trennqualitét soll das Kreissageblatt ca.
5 mm tief ins Werkstlick eingelassen werden. Beim Einstellen der
Trenntiefe fiir das Werkstiick mit einer bekannten Tiefe ist immer die
Korrektur von 5 mm zu beriicksichtigen. Neben der Einstellung auf
der Skala immer die Vertiefung des Kreissageblattes am Werkstiick
tberpriifen, ohne das Elektrowerkzeug einzuschalten, ggf. einen
Probeschnitt ausfiihren.

Vor dem Trennen den vorderen Teil des Gestells der Tauch-/
Kreissage (16) ans Werkstiick anlegen.

Das Elektrowerkzeug starten und das Kreissdgeblatt bis zum
Erreichen der vollen Drehzahl laufen lassen.

.

An beiden Griffen halten und dabei langsam andricken
(gegen den Widerstand der Feder), sodass das Kreissageblatt
in die Richtung des Materials bis zum an der Trenntiefenskala
eingestellten Anschlag sinkt (20).

Nach dem Vertiefen des Kreissageblattes im Material kann mit
dem Schneiden begonnen werden - das Kreissdageblatt muss
dabei die ganze Zeit angedriickt bleiben.

.

Nach dem Schneiden das Elektrowerkzeug ausschalten und
abwarten bis das Kreissdgeblatt vollstandig zum Stillstand
kommt - erst dann den Druck auf den Griff loslassen, damit das
Kreisségeblatt in seine obere Position zuriickkommt.

AnschlieBend das Elektrowerkzeug vom Werkstiick entnehmen.

Das Verringern des Andrucks auf die Griffe beim Schneiden
bewirkt eine automatische Riickkehr des Kreissdgeblattes in
Richtung durch die Wirkung der Riickholfeder und somit ein
ungenaues Schnittresultat.

« Das Trennen kann nur gradlinig ausgefiihrt werden.

« Das Material, das mit den Handen festgehalten wird, niemals
trennschleifen.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zugelassene
Drehzahl hoher oder gleich groB ist wie die Drehzahl des
Elektrowerkzeugs ohne Last und deren Durchmesser nicht groer
als der fiir das jeweilige Modell des Elektrowerkzeugs empfohlene
Durchmesser ist.

!
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Wenn das Werkstiick klein ist, befestigen Sie es mit Klemmen. Falls

Das Kreissdgeblatt durch den Schlitz in der Abdeckung des
der FuB der Tauch-/Kreissage sich am bearbeiteten Material nicht Kreissdgeblattes (8) einschieben und dieses an der Spindel
verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Riickschlag befestigen, sodass es an die Oberfliche des inneren Flansches
kommen. angedriickt ist und in seiner Aussparung zentrisch sitzt.

Entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials

Bauen Sie die &duBere Flanschunterlage an, betdtigen Sie
sowie festes Halten der Tauch-/Kreissige gewahrleisten volle die Taste der Spindelverriegelung (12) und ziehen Sie die
Kontrolle tiber das Gerét und verhindern somit das Risiko von Befestigungsschraube des Kreissageblattes (32) nach rechts an.
Korperverletzung. Versuchen Sie nie kurze Materialstiicke mit der
Hand festzuhalten.

Den Verriegelungshebel (9) in die Anfangsposition verstellen, was
eine automatische Rickkehr des Kreissageblattes in die obere
EINSTICH INS WERKSTUCK Position bewirken wird.

Vor der Regulierung trennen Sie die Kreissige von der

Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der Verzahnung in
Netzspannung.

richtiger Richtung montiert wird. Die Drehrichtung der Spindel
Ggf. kann mit dem Trennen auch in der Mitte des Werkstiicks des Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil an der Abdeckung des
angefangen werden. Bei der Ausfiihrung von Tiefschnitten wird die Kreissageblattes.

Verwendung der Fiihrungsleiste, die am Werkstiick angebracht ist, WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

empfohlen, um das Riickschlagrisiko zu minimalisieren.

« Den Regler fiir Trenntiefenanschlag (19) aufdrehen. @

Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.
« DieTrenntiefe an der Skala (20) einstellen.

Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Fliissigkeiten
« Den Regler fiir Trenntiefenanschlag (19) zudrehen. verwenden.

Das Gerdt ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

SCHRAGSCHNEIDEN

Den Verriegelungsregler fiir Gestelleinstellungen (14) (Abb. J)
aufdrehen.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie
konnen die Kunststoffteile beschadigen.

Stellen Sie das Gestell (16) im gewtiinschten Winkel (von 0° bis 47°)
an der Skala mit dem Winkelteilung (18) und der Winkelanzeige L
(17) (Abb. K) ein. die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Die Liiftungsschlitze der Motorstichsdge regelmaBig reinigen, um

Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen

’ Beachten Sie, dass beim Schragschneiden das Risiko des qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

Den Verriegelungsregler fiir Gestelleinstellungen (14) zudrehen.

Ruickschlags (Einklemmens des Kreissdgeblattes) hoher ist. Aus
diesem Grund ist es besonders zu beachten, dass das Gestell
des Kreissageblattes mit der ganzen Oberflache ans Werkstiick
anliegt. Fiithren Sie den Schnitt stufenlos aus.

Beim (iberméBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu
beauftragen.

Das Gerét in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von

BEDIENUNG UND WARTUNG Kindern aufbewahren.

Vorallen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
Netzsteckdose. immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht. Die
Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen lassen.

AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

Beim Austausch von Arbeitswerkzeugen sind Arbeitshandschuhe

zu tragen. Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des

Die Taste der Spindelarretierung (12) dient ausschlieBlich zur Herstellers zu beheben.

Arretierung der Spindel des Elektrowerkzeugs bei der Montage TECHNISCHE PARAMETER

bzw. Demontage des Arbeitswerkzeugs. Sie darf nicht als

Bremstaste wéahrend der Scheibendrehung verwendet werden. NENNWERTE

Anderenfalls kann es zur Beschadigung des Elektrowerkzeugs

oder der Verletzung des Benutzers kommen. Tauch-/Kreissdge 58G495

KREISSAGEBLATT AUSTAUSCHEN Parameter Wert

. Das. G:estell deﬁ Ger'ét_es auf den .Arbeitstisch stellen, sodass das Versorgungsspannung 230V AC
Kreisségeblatt iber seine Kante hinausragt.

« Den Verriegelungshebel (9) nach vorne schieben und die Versorgungsfrequenz 50Hz
Verriegelungstaste (10) nach oben driicken (Abb. L). Nennleistung 1200W

« Mit den Griffen (2 und 3) den Druck ausiiben, sodass die Bereich der Drehzahl des 2200-5200 min”
Verriegelung, die die Position des Kreissdgeblattes feststellt, Kreissidgeblattes (ohne Last) -5 min
einrastet. AuBerer Durchmesser des

L . . Kreissdgeblattes 165 mm

« Den (mitgelieferten) Sechskantschliissel in den Kopf der reissage
Befestigungsschraube des Kreisségeblattes (32), die in der Innerer Durchmesser des 20 mm
Aussparung in der Abdeckung (6) (Abb. M) sichtbar ist, stecken. Kreissageblattes

. Trenntiefe ohne Fiihrungsleiste 0+57mm

Die Taste der Spindelverriegelung (12) betdtigen und die
Befestigungsschraube (Rechtsgewinde) aufdrehen und den Trenntiefe mit Fiihrungsleiste 0=52mm
AuBenflansch entfernen.

Schréagschnittbereich 0°+47°
« Das Kreissdgeblatt (7) durch den Schlitz in der Abdeckung des 9
Kreisségeblattes (8) herausschieben. Schutzklasse 1}
« Bringen Sie ein neues Kreisségeblatt in die Position, in der die Masse 4,6 kg
eingestellte Verzahnung mit der Richtung des Pfeils an der -
Abdeckung vollkommen ibereinstimmt. Baujahr 2018
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58G495 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schallpegel Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallleistungspegel

Gewogener Wert der
Schwingungsbeschleunigung -
Haupthaltegriff:

Gewogener Wert der
Schwingungsbeschleunigung -
Zusatzgriff:

a,=3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,= 2,828 m/s? K= 1,5 m/s?

Informationen iiber Lérm und Vibrationen

Der Larmpegel wird anhand des Schalldruckpegels Lp, und
des Schallleistungspegels Lw, beschrieben (wo K fiir die
Messunsicherheit steht). Die vom Gerat emittierten Schwingungen
werden anhand des Wertes der Schwingungsbeschleunigung ah
beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit steht).

Die in  dieser Anleitung angegebenen  Werte: der
Schalldruckpegel Lp,, der Schallleistungspegel Lw, und
der Wert der Schwingungsbeschleunigung ah sind nach
EN 60745-1:2009+A11 gemessen worden. Der angegebene Wert
der Schwingungsbeschleunigung ah kann zum Vergleich der
Geréte und zur vorldufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist reprasentativ nur fir
standardmaBige Anwendungen des Gerdtes. Wird das Gerat fur
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel andern. Einen hoheren
Schwingungspegel beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu
seltene Wartung. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhohten Exposition gegentiber Vibrationen wéhrend der gesamten
Arbeitszeit fihren.

Um genau die sind
Perioden, in den das Gerit abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach
einer genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die
Sch bel g als viel niedriger erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmalBnahmen wie zyklische Wartung des
Gerdtes und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen
Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht
in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung  zufiihren.  Fragen  Sie
den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen Uber die Entsorgung. Elektro-
und Elektronik-Altgerédte enthalten Substanzen,
die fir die Umwelt nicht neutral sind. Das der
Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt
eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt
mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und
laut Gesetz (iber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
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MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU
UHCTPYKLUN
Mo 3KCMJTYATALIMA

MOrPYXHAA NUNA
58G495

BHVMAHWE: MEPEL HAYAJIOM  3KCMIYATAUMW  PYYHOW
SMNEKTPUYECKOWM MALLNHBI CNEAOYET BHVMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLNIO U COXPAHUTL B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUANA.

CMELNAJIbHbIE TPEBOBAHUA
10 BE3OIMACHOCTU

JOMONIHUTE/IbHBIE YKA3AHUA MO MEPAM BE3OMACHOCTU
ANA ANCKOBbBIX M BE3 PACKIIMHUBAIOLLIETO HOXKA

a. OMACHO: He ponyckaiiTe nonajaHna pyK B 30HY NuneHusa
W He npuKacaiiTecb K NUIbHOMY AUCKY. [lepXutech BTOpoit
PyKOil 3a [OMNONHWNTENbHYI0O PYKOATKY WAM 3a Kopmnyc
pBuratena. [Ipu yoepx)aHuu nusiel obeumu pykamu oHu 6ydym
3auULeHsl 0m Nope3a NUTbHLIM OUCKOM.

He pepxute pyku Huxe P T 0
3awumHbili KOXyX He MoXem 3auwuwames Om nuibHo20 OUCKA
CHU3y obpabameisaemoli Oemanu.

14

OTperynupyiite rny6uHy nponuna B 3aBMCMMOCTM OT

T i petanu. M3 obpabameigaemoli
demanu nuanblu Quck domkeH ebicmyname He 6oniee Yem Ha
noJiHyIo 8bicomy 3y6a.

o

an(orna He Te pac AeTanb B pyKax
wim Ha 3, nTe P T Aetanb
Ha yCTOIIIlIIIIBOIII HOACTaBKE. 3mo A819emcsa 8aXHbIM ycnosuem
MUHUMU3ayuu onacHocmu om KOHmMakma ¢ nusleHoiM 6UCKDM, 8
MOM Yucsie npu €20 3aK/IUHU8aHuu uiu npu nomepe KOHmMpossa

Hao nusnod.

a

y

4

YaepxuBaiTe nuny TonbKo 3a p p ™
3axBaTa B clyyae, ecnu A p , Npyn poi

KacaHne pexyuy VNHCTPYMEHTOM  CKpbITOM
3/IeKTPONPOBOAKA WM CBOEro WHypa nuTaHuA. KoHmakm
¢ nposodkol, Haxodawelcs nod HanpsxeHuem, npusooum K
momy, Ymo Memanaudeckue 4acmu nusbl MAk xe oKa3bl8aLMCcsA
noo HanpsxeHUeM, 4mo, 8 €800 oYepedb, 8edem K NOPAXeHUIO
onepamopa 31eKmpu4eckum MOoKOM.

f. Mpn np i1 pac Bcerpa np iiTe ynop unmn
paAmy y Smo yny N MOYHOCMb
nponuna u CHUXaem B03MOXHOCMb 3AK/TUHUBAHUA NUJbHO20

oucka.

Bcerpa mcnonb3syiiTe nuabHble AUCKM HYXHOro pasmepa
U uMeOlMe COOTBETCTBYIOL|EE MOCAfj0MHOe OTBepcTue.
MusneHele ducKu, KOMopble He NOOX0OAM K COOMEeMCcMeyouumM
0emanam NuJbl, BpAWAIMCA C padUAnbHbIM bueHuem, 4mo sedem
K nomepe ynpasnexus nuaod.

=

Hukorpa He np nTe p nnmn p
nopo6paHHble nogknagHble wWaibbl WAW  BUHTBI  ANA
KpenneHusa NUAbHOTO AWCKa. [To0k/i1adHble walibbl u 8uHMb!
0717 KpensieHus NuibHo20 OUCKA CKOHCMPYUPOBAHbI CNeyuanbHo
09 OavHol  nunmel ¢ yesieto  noJsiyd4eHUA  onmumasbHolX

3KCNITyamayuoHHeIX Xxapakmepucmuk u 6esonacHocmu 8 pabome.

nplll"ll/IHbl OTAA4YM 1 COOTBETCTBYOLWNE NpeaynpeXxaeHna.
- Otpava - 370 BHe3anHaA peakuyna BcneacTene GHOKMDOBBHMH,
3aK/IMHMBAHMA WX NepeKkoca MUIbHOrO ANCKa, NpuBoAaALas
K HEKOHTpONMpyeMOMY NnoAbemy Musibl C BbIXOAOM NWUIbHOIO
AWCKa 13 nponuna B HarnpasneHnn onepatopa.

I'IpV| CNNbHOM 3aleMIeEHNN NUIbHOIO AUCKa UK OrpaHnyYeHnn
ero Xxofa peakTuBHaAa Cwuna, Cco3[aBaemMasa [ABuUratenem,
0T6paCb|Ba€T nuny B HanpasneHun onepatopa.
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- Ecnu nunbHbIN ANCK NCKPUBAAETCA UIWN nepekawnsaeTcs, T
3y6bﬂ AVCKa 3apHen KpOMKOI7| uennAarTCcA 3a 06Pa6aTblBa€Mle

6bimb 06yCI08/1EHO NOBpPeXdeHuem demarnel, HaAUYUeM KedKux
omJIoxKeHuU uu NoNAdaHUem 8 MexaHu3m 06/10MKO8.

AeTanb, W3-33 YEro MUbHBIN AUCK MOXET MepemeliaTbca B < He ponyckaiite ¢ Hanp i nauTel npm

Hanpas/fieHUn BbIXO4a U3 Nponwuna, a nuna — 0T6paCb|BaTbCﬂ B
HanpasneHun onepartopa.

Omaua ABNAETCA CneacTtsnem HeBepHOIh - oWwmBoYHOA

((ﬂOFpV)KHOIZ)) pacnunoBkKe, Korga yroa HaK/lOHa AUCKa He
paBeH 90°. [Ipu nonepeyHoM CMeweHuu OUCKa BO3MOXHO
3aKnuHUBaHue c omoayed.

3KCyaTaumy Nunbl, HAPYLIEHWA NPaBUM BbIMONHEHNA paboT; oHa d. He knagute nuny Ha BepcTak uam Ha nos, ecnm NUbHLIN AUCK

MOXeT 6bITb npefoTepalieHa NpUHATNEM COOTBETCTBYHOLWUX Mep
NpefoCTOPOXHOCTN, yKa3aHHbIX aanee.

a. H nTe nuany py , a pyKmn
pacnonaraiTe TaK, 4To6bl MOXXHO 6b1J10 NPOTUBOAENCTBOBATb
cunam otpaum. Bcerga HaxoauTech B CTOPOHE OT NUIbHOTO
AWCKa, He [AONYCKalTe HaXOXKAEHWA MWIbHOrO AWCKAa Ha

He 3aKpbIT HUDKHUM 3alMTHBIM KOXYXOM. HesauwuuwjeHHeit
KOXYXOM U 08UXYWUUCA NO UHEPUYUU NUTbHLIL OUCK nepemewaem
nuJly 8 HANPABJIEHUU, NPOMUBONOIOKHOM HANPABEHUIO NUTEHUS
u nunum ece, ymo nonadaemcs emy Ha nymu. Obpamume
8HUMAHUe, 4MO O/ NOSTHOU OCMAHOBKU OUCKA NOC/Ie BbIK/TIOYEHUS
HEeo6Xx00UMO HeKOMopoe 8pems.

DAHOﬁ AnHUM ¢ Bamun. Omoaya moxxem 861386amb «CKAYOK» NUJTbI ,D,OI'IOJ'IHVITeﬂthle yKasaHua no 6e30mMacHoOCTn

HA3a0, HO NPU NPUHAMUU YKA3aHHbIX Mep npedoCcmopoXHOCMU .
onepamop cnocobeH KOMNeHCUPOBAMb BO3HUKAOWUE YCUIIUS U He
nomepsame cNOCO6HOCMU ynpasieHus.

b. Ecnu npoucxoanT 3aKAWHVBaHWE MNWIbHOrO AUCKa win
pa6orta npeg A no ii-nn6o ppyroi np ,
OTNyCcTNTE BbiKNOYaTenb n I iTe Nnuny B matep
AO NONHOI ee octaHOBKU. HU B Koem cnyuyae He nbiTanTech
nsBneyb nuny us pacnmnusaemoﬁ AeTtanm wnn BeCTN ee B
obpaTtHoMm I noka  ANCK Bf TCA U
MOXeT Npou3onTn oTaaua. Haldume NPUYUHy 3aKIUHUBAHUSA
NuIbHO20 OUCKA U ycmpaHume ee.

. Mpexpge uem Tb nuny, A B 3aroToBKe,
p iTe W AUCK B np poBepbTe, He
conpuKacaloTca nm 3y6bsA NUAbI C TOPLEBOI NOBEPXHOCTbIO
pesa. Eciu umeem Mecmo 3ak/UHUBAHUE NUbHO20 OUCKd, MO
Npu NOBMOPHOM NycKe NUJTbl OH MOXem BbICKOYUMb U/IU MOXem

npousolimu omoaya.

d.Mpn pac 6 3aroTOBOK C Lenbio
CHM3NTb PUCK OTAAYM U3-3a 3aKNMHNUBAHUA NUNIBHOTO ANCKA *
Hafl@XKHO 3aKp iiTe o6pabar A Ha

p
JINuHHble 3a20Mo8KU NpU pacnusioske Mozym npoaubamscs nod
Oelicmguem cobcmeeHHol maccol. [loddepxusarowue onopol
00/1XKHbI pacnonazamecs ¢ 0beux CmMopoH 00CKU, pAGOM ¢ uHUel
pesa u 0Kos10 Kpas 0oCKU.

e. He yinTech AUCKaMN € TynbiMK,
HepasBeleHHbIMU 1NN P y6i
Ucnonb308aHue nubHbIX QUCKO8 C MyNbIMU LU HepasgedeHHbIMU
3y6bAMU 8e0em K 06pA308aHUIO «y3K020» NPONUJIA, NOBbILUEHHOMY
MpeHUIo NUMbHO20 OUCKA 0 MaMepUas, 3akAUHUBAHUI0 U omdaye
nusbl.

f. lo Hayana nMNEHWA HaAeXKHO 3aduKCcUpyiTe pbiyaru
yc rny6uHbI Np v yrna Aancka. Ecu
80 8pems nusieHuUA npou3sotidem U3MeHeHUe SMuX HAcmMpoek, mo
Moxem npousolimu 3akUHUBAHUe NUJIbHO20 OUCKA U 06paMHas
omaoaya nusbl.

g. Mpn Bpe3aHun B NasyXxy 3a Cyu|ecTByioUel CTEHOVI 1 B Apyrne
CKpbITble MecTa 6yAbTe 0060 OCTOPOXHBI. [Tozpyxaowulics
NUbHLIL OUCK MOXem Hayame pe3aHue CKpbimbix npedmemos,
4mo Moxem cmame NPUYUHOLU 0MOAYU NUTbI.

Pa6ota 3alUTHOro KoXyxa

a.lMepes HauyanoM WCMONb30BaHWA NUAbI  KaXAbll  pas3
npoBepAiiTe NPaBUIbHOCTL 3aKPbITUA HWKHErO 3alMTHOrO
KOXyxa. He npumeHsaiiTe nuny, eCnun HUXHNIA 3aLNTHBINA KOXYX
CBOGOAHO HE OTKPbIBAETCA U/MNN 3aKPbIBAETCA C 3aflepXKKaMu
n 3aepaHnem. Hukoraa He GUKCUPYTe HVKHUA 3aLUTHbIN
KOXYX B OTKPbITOM MonoxeHuwn. Eciu nuna cyyatiHo ynadem,
HUXHUU  3aWumHbll  KOXyx Moxem nozHymscs. Omkpolime
3aWUMHeIl KOXYX 3a peldae €20 omeoda u y6edumecs, Ymo OH
nepemeuwjaemca c60600HO U npu 06oM yene, u 6ol 2ybuHe
nponuna He Kacaemcs HU NUIbHO20 OUCKa, HU Opyeux Yacmel
nutel.

b. MpoBepAiTe, Kak OYHKLUMOHMPYET MPYXWHA HWKHEro
3alMTHOrO KoXyxa. [pu OTCYyTCTBUM HOpManbHoOW pa6oTbl
HIKHETO 3alMTHOrO KOXYXa W €ro BO3BPaTHOW MNPYXWHbI,
npexae 4em NpUCTyNuTb K pa6oTe, BbIMONHUTE TeXHNYECKOe
o6cnyXKnBaHe MaluHbl. 3amedsieHHOe cpabamoleaHue Moxem

He npumeHsiite noBpexaeHHble unu  ledopmMUpOBaHHble
NUbHbIE JUCKU.

Paspelwaetca paboTatb C NUNbHbIMY AnNCKamu,
peKomeHA0BaHHbIMN npownssogutenem n oTBeYawWwmmmn
TpeboBaHuAM cTaHgapTa EN 847-1.

He npumeHsiiTe NubHble AUCKI 63 TBEPAOCMIABHBIX MNACTUH U3
Kapbuaa KpemHuA.

Mon b3yPITer cpeacTeamun I/IH[Z[I/IBI/IJZ[ya}'IbHOVI 3aWunTbl, TAKUMU KaK:

3alUTHbIE HAYLWHWKW, AN CHUXKEHUA pUCKa NoTepu cnyxa;

CpeacTBa 3aWunTbl rnas;

CpeAcTBa 3aluTbl [blXaTeNbHbIX NyTel, ANA CHUKEHUA pUcka
BAbIXaHUA BPEHO Nbinu;

- pabounmu nepuatkamn s paGoThl C NUAbHBIMKA AUCKaMK 1
OCTPbIMW MaTepuanami (AUCKN AepXuTe 3a NocafouHoe, ecin
3TO BO3MOXHO);

nO[Z[KJ'IIO\«IaVITe CMUCTEMY BbITAXKW MblV Ha BpemA pacnunnoBkn
ApPeBeCuHbl.

Be3onacHas pa6oTa

MunbHbIN AUNCK non6mpa|7|'re B 3aBUCMMOCTM OT TUNa matepuana,
npefgHasHa4yeHHOoro anAa pacnuna.

3anpelyaeTca UCNONb30BaTh MUY AA PaCrWAUBAHUA APYrUX
maTepurasnos, KPOME [JPEBECHHbI 1 MaTepKaoB Ha ee OCHOBE.

3anpeujaetca paboTaTb ¢ NUNo 6e3 3alMUTHOTO Koxyxa, Mbo
€C/I 3aLUTHBIN KOXKYX 3a6710KNPOBaH.

Mon B 30He paboTbl C WO COXPaHAITE B YNCTOTE, He AOMyCKanTe
CKOMIEHUA MaTepUanoB 1 TOpYaLMX S1IeMEHTOB.

Mo3a6oTbTech 0 AOCTATOUHOM OCBELLEeHNN Paboyelt 30HbI.

OnepaTop AOJIKeH 6bITb 03HAKOMJIEH C npasunamu skcnayataymm
nunbl N NpaBuiamu yxoga 3a Hen.

Monb3yinTech OCTPbIMU NUAbHBIMW AUCKAMU.

O6palyaiite BHUMaHME Ha MAaKCUMAsIbHYIO CKOPOCTb, YKasaHHyio
Ha MUIBHOM AVCKe.

Y6eautech, uto NpyMeHAemMble KOMMMEKTYyoLWne COOTBETCTBYIOT
YKasaHnAam Nnpon3soanTena.

Ecnu nuna ocHaljeHa nasepHbIM YCTPOWCTBOM, 3ameHa ero
Na3epom [Ipyroro Tuna KaTeropnyecku 3anpelieHa, a ero PeMOoHT
DOJDKEH BbIMOJHATLCA B CEPBUCHO MacTEPCKOM.

Bcer}:\a nepej BK/OYEHWEM NUbl B PO3eTKy y6€FlI/ITECb, yTO
HanpsaXeHne CeTn COOTBETCTBYET HaMNpPAXeHUIo, yKa3aHHOMY B
I'IaCI'IOpTHOVI TabanuKe nNusbl.

Bcerpa nepep BK/loYeHMEM NUMbl NPOBEPANTE WHYP NUTAHKA, a
B CJlyyae ero noBpexaeHns obpatutech B CEPBUCHDBIV LIEHTP AnA
3ameHbl LHypa.

WHYp NWTaHWA 3NeKTPOUHCTPYMEHTa Aepxute C 6Ge3onacHoi
CTOPOHbI, YTOBbI NPEAOTBPATUTL €ro CyyaiHoe MoBpexaeHve
paboTaloLLM SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

He paspewaiite npukacaTbca K Muae WM LWHYpY MWTaHWA
MOCTOPOHHUM NLAM, NPEXfe BCEero, AETAM; He paspeluanTe um
HaxoAuTCA B pabouyeil 30He Nunbl.
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BHUMAHWE! WUHCTpymeHT cnyxuT pana paboTbl  BHYTpU OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U3O0BPAXXEHUAM
nomeweHnn. MepeuncneHHasa HuKe HymepauWsA KacaeTca 3/1eMEHTOB Py4HOl
HecmoTpa Ha 6e3onacHylo KOHCTPYKUMWIO, MpPeanpuHATbie 2MeKTPUYECKOW MallVHbl, MPEeACTaBleHHbIX Ha CTpaHuuax ¢
3alNTHbIE Mepbl U NCMONb30BaHWE CPeACTB 3aluUThbl, BCeraa rpadryecKumMmn n3obpaxeHNAMN.

CyLeCTBYET HEKOTOPbII OCTaTOUYHbIN PUCK NONyYeHUA TPaBMbl BO 1. Matpy6oK ans oTBOAA MbiM

Bpems pa6oTbi. 2. OcHOBHas pyKoOATKa

Pacwudposka nukTorpamm: 3. BcnomoratenbHasa pykoaTKa

4. YkasaTenb IMHWW NeprneHanKyNApHOro pacnuna

. 5. YKasaTenb MHWUM pacnuna nog yrnom
‘(' 6. OTBepCTME B 3aLUUTHOM KOXYXe

p 7. MunbHbIA AUCK
8. 3aLuVITHbII7I KOXYX MUIbHOrO ANCKa

2 3 4 9.  Pblyar 6noknposku

10. KHormka 61oK1poBKm

2
’-R 11. Bkniovatenb
g 12. KHomKa 6NoKMpOoBKY WN1HAEeNA

13. KOHTpOJ’IbHaﬂ Nlamnoyka snekTponutaHua

5 14. BopoTOK 610KMPOBKM OCHOBaHUA
15. PerynAatop 4acToTbl BpaljeHua

16. OcHoBaHue

17. YKkasatenb yrna

<\ 18. Yrnosas wkana

19. BODOTOK orpaHuyunTena Fﬂyﬁl/IHbI nponuna

9 10 20. LWkana rny6uHbI nponuna
. 21. OrpaHuyutens riy6uHbl nponuna A, B
1. BHUMAHUE! Cobniopaiite cneymnanbHble mepbl .
N 22. BonTbl TOYHON perynmpoBKn
NpeaoCTopoXHOCTH!

- ~ 23. HanpaBnmou.(aﬂ nnaHka
2. I'Ipoqmrame WHCTPYKUMIO MO 3KCnyatauuun, cobniopaiite

yKa3aHuA 1 npasuia TexHWKI 6e30MacHOCTW, NpUBEAEHHbIE B 24. AHTUCKONb3AWMIA MaTepuan
NHCTPYKLUnK! 25. KpomouHas pesnHa
3. Knacc3awwurbt Il 26. Ckonb3Allan Haknagka
4. [lonb3yitecb  cpeacTBammn VHAMBNAYanbHON 3aWuThl 27. CoefuHuTens
(3aLLMTHBIMK OYKaMU, HayLIHUKaMK, NbiNe3alynTHOM Macko). 28. MOHTaXHbI Na3
5. OTKnloyaliTe 3MEKTPUYECKYIO MalUVHY Mepes PeMOHTHbIMU 29. YnopHble BUHTHI
pabotamu.

30. Qukcatop

6. [onb3yinTech 3aLUTHON OAEXA0N. 31. Hanpasnsiowwii na3

7. Beperme INEKTPUYECKYIO MalnHy OT Bnaru. 32, erl'le)KHbIVl BWHT NMUIbHOTO ANCKa

8. He paspelaiite JeTAM NPUKacaTbCA K SNEKTPUYECKO MalLUHe. M . . .
BHewHuin BMa I'IpVIO6peT€HHOVI SNeKTPUYECKON MaLINHbI MOXET He3HaYNTeNbHO
9. BHMMaHWe pncK NOBpeXAeHNA KCTU PYKN 1 NanbLieB OTANYATLCA OT M306PaXKEHHOI Ha PUCYHKe

10. OnacHocTb, CBA3aHHasA C OTAAYen.
KOHCTPYKUUA U MPUMEHEHUE

I'Iorpy»maﬂ nuna - 370 py4Has 3neKkTpuyeckada malnHa Il knacca

PACLUNOPOBKA NMPEAYNPEXAAIOWUX 3HAKOB

6e3onacHocTy, obopyaoBaHa — OAHO(A3HbIM  KOMIEKTOPHbIM BHAMAHME
fiBUraTeniem, uacToTa  BpalleHWA  KOTOPOro  perynupyerca

nocpeacteom  3ybuatoin  mepepaun.  [pu  mcronb3oBaHWN MPELYMPEXEHVIE
COOTBETCTBYIOWIE/ ~ OCHACTKM — MWMa  MOXET  MPUMEHATbCA

ANA  NPOAONbHOrO WM  MOMEPEYHOro MUIEHNA [PeBEeCHHb, @

MebeNibHbIX  APEBECHOCTPYXKEUHbIX MANT, MaHeneil, daHepbl ” CBOPKA/HACTPOWKA
aHanorMyuHbIX MaTepuasnos Ha 6ase apeBecuHbl. MalumHa coyeTaeT

B ce6e GyHKLMOHaNbHOCTb IUCKOBO 11 MOTPY>KHOW NAbI, NO3BONAA @

perynmpoBaTb MOrpyXeHue MUIbHOMO AWCKa B BbllleyKa3aHHble VHOOPMALIMA

maTepuanbl. bnarogapa cneunanbHbIM HanpasBAAOWMM MaaHKaM

OCHALLEHWE U AONONHUTENIbHBIE MPUHAQNIEXXHOCTU
3NEKTPUYECKan MallMHa AAHHOrO TUMa MOXKET MPUMEHATHCA ANA

BbIMNOHEH VA NPAMONMHEIHbIX PAaCMNOB. 1. Knioy wecturpanHbiit -Twr

061acTb  MPUMEHEHUA MOTPYXXHON MWbl - BCEBO3MOXHbIE NoAroToBKA K PABOTE

OTAENOYHbIE PabOTbI. BO3MOXXHOCTb MOAKIOYEHNS K MUTIE Mbliecoca

AnA paboTbl 6e3 Nbinn 06nerynT paGoTy B MOMELLEHNAX, B KOTOPbIX YAANEHUE NblIA

OThenoUHble paoTel yxe saBepliieHs. K rnorpyxHoi nune mpuKpennieH Bpalaowuinca natpyGok Ans
otBoAa Mbinu (1), KOTOpPbIN ObecneunBaeT yfaneHue Mbin U

CTPYXKK, obpasylolmxca B npolecce pa6oTbl. Ecnn Heobxogumo

BHEKTPIII"IECKaﬂ MalvHa npeaHasHayeHa TONbKO ANA NnuneHns
1 paboTbl C CyXumm mart Muna He

nna pa6otbl ¢ B wnu i Anckamu, BOCMO/b30BaTbCsA Gonee 3GPpeKTVBHLIM METOAOM YAaneHus 0cobo
Py . ® .

3anpewjaeTca NPUMEHATb SNEKTPUYECKYIO MAWMHY He Mo OMacHoOM ANA 3[0POBbA KAaHLEPOreHHON Mbinu, MOAKMIoUNTE K

HasHauYeHNIo. natpybky Ans otBopa mbiny (1) WiaHr oTcachiBaloWwero mMbiib

o6opyaoBaHu.
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PABOTA C HANPABJAIOLEN NIAHKOW

Morpy»Hyto nuny MOXHO BeCTV MO HanpaenAwllen nnaHke (23)
(pmc. A). CHu3y HanpaBnsioLei NNaHK1 UMeeTca aHTUCKONb3Allee
nokpbiTve (24) (puc. B), KoTopoe npefoTBpallaeT nepemelleHne
nnaHKku Bo BpemaA paboTbl. Kpait nponuna 3awuiaeT KpoMmoyHas
pesnHa (25), 4Tobbl BO BpeMA MUNEHUA He OTNeTann OCKOMKM.
Mpy nepBoM Mponune oTpe3aeTcA U3NULIEK Pe3nHbl Ha Kpaw W,
TemM CaMbiM, MPOUCXOAUT TOYHAA MOJTOHKA KPOMOYHOW Pe3WHbI
K nuHUM pacnuna. MorpykHaa nuna nnaeBHO nepemelyjaeTcs Mo
HanpasnsAwLwwen 6narogaps CKOMb3AWMM Haknagkam (26). Ons
MOBbLILEHUA TOYHOCTU BbLINONHAEMOW PaboTbl MNAHKUN MOXHO
COeAVHATL APYT C PYrom, IM60 NpUKpennaTb K obpabaTbiBaeMomy|
Mmatepuany.

Hanpasnatowme nnaHku (23) MOXHO COeAVHATbL APYr C APYrOM C
nomoLybto coegunutens (27) (puc. C).

.

MonoBuHy coefuHuTens (27) BCTaBbTe B MOHTaXHbIA na3 (28)
OZHOW 13 COEANHAEMbIX HaMpPaBAIOLLMX MNAHOK.

Ha ocTaBwyioca yactb
HanpaenALLY0 MAaHKY.

coefuHUTeNA  HajeHbTe  BTOPYIO

MNpraBnHbTE NNaHKn Apyr K Apyry (puc. D).

MNosepHuTe nNnaHkM B [ApYrylo CTOPOHY W, ecnu Tpebyetcs,
BblpOBHﬂl;lTe coeguHnTenb (27), a3aTemM 3aTAHUTE YyNopHble BUHTbI
(29) (puc. E).

Hanpasnsowue niaHK1 MOXHO NMPUKpennuTb K o6pabaTbiBaeMomy
maTepuany ¢ nomoLpio pukcatopa (30) (puc. F).

BcraBbTe duriKkcaTop (30) B MOHTaXHbI Na3 (28).

YcTaHoBUTE Hanpasnaolylo 1 ¢uKkcatop Ha obpabaTbiBaeMoMm
maTepuasne B Hy>KHOM NOJIOKEeHUN.

3ataHuTe pukcaTop (30) Tak, UTOOLI NaHKa He Nepemelyanach.

Ana  crabunusaumy  HanpasnAwWen NnaHkW fyyle  BCero
BOCMOMb30BaThCA AByMA ¢uKcatopamu (30), pacnonaras ux Ha
NPOTMBOMNONTOXHbIX KOHUAX M/1IaHKU U MaTepuana.

[inA Toro 4To6bI BECTU MOrPY>KHYIO MUY MO HAaNpaBnAloWeNn naaHke
(23), BCTaBbTe Kpall OCHOBaHMA nuibl (16) B HanpasnAloWWA nas
(31) (puic. A) HanpaBnAOLWEN NIAHKN.

. BBEF[VITe OCHOBaHwue I'IOrpy)KHOVI NUNbl B HANPasNALWYO NIaHKy.

« MMoBopauviBas  perynupylowme  GONTbI-OKCLUEHTPUKN  (22),
yCTpaHuTe 3a30opbl  MeX[y OCHOBaHuem nuibl  (16) ©n
HanpaensawwWwen nnaHkon (23) anAa obecneyeHns TOYHOTO
pacnuna (puc A).

Hanpaanmou.wle NNaHKW Cc coegnHuTenem n ¢l/IKCaTOPI:I He BXOAAT
B KOMMNEKT norpy)KHoﬁ nunbl. X MoXxHO KynuTb OTAENbHO.

PABOTA / HACTPOUIKA

BKJTIOYEHME / BbIKJTIOYEHUE

HanpsixkeHue ceTm AOMKHO COOTBETCTBOBATb HANPsKEHWIO,
yKa3aHHOMY B acnopTHOM TabnnuKe NorpyxHom nunbl. Bkntouas
nuny, AepXuTe ee ABYMA pyKamu, Tak KaK BPaLLAIOLNICA MOMEHT
ABUraTens MOXeT BbI3BaTb HEKOHTPONMPOBAHHbBIN MOBOPOT
3NEKTPONHCTPYyMeHTa. [MOMHUTE, 4TO  MOCne BbIKAOYEHUA
NOrpyXHON  Nunbl ble Tol N T
BPalLaTbCs B TEYEHNE HEKOTOPOro BpeMeHM.

POA

MorpyHylo nunay MOXHO BKIOUNATb, TONBKO €CNN MUNbHbIN
AUCK He MnpuKacaeTcs K MaTepuany, npefHasHauyeHHOMy AnAa
obpaboTku.

Mepen Hayanom paboTbl C  3NEKTPUYECKON  MaLUMHO
npoBepbTe COCTOAHNE NUIBLHOTO ANCKa. 3anpelyaeTca pabotaTth
noTpec A, Bblliep VNN MOBPEXAEHHbIMUN
Kakum-nn6o Apyrum o6pasom Auckamu. V3HOWEHHbI unu
noBpex [ 7 Vi ANCK cpasy Te HOBbIM.

KHonku 6nokupoBKu (10) urpatoT ABOIiHYIO ponb:
« lNpepoxpaHatoT BKAtoyatens (11) OT ClyyaitHOro BKIOYEHUA.

« Bbnokupyiot NUNbHbIV LVCK,
Henpe/jHamepeHHOe ornycKaHue.

npegoTBpaLyas ero

®

®© 00

BknioueHne:
« [NepemecTuTe KHOMKY 610KNPOBKM (10) BBEpPX.

« Haxmute kHonKy BKntouatens (11) (puc. G).

BbiknioueHue:

« Otnyctute KHOMKy BKNouatena (11) , 3NeKTPOUHCTPYMEHT
OCTaHOBUTCA.

KOHTPOJIbHAA IAMMNA, CUTHAJTU3UPYIOLWAA NOAAYY
HAMNPAMEHNA

B 3apHeil yacTu Kopryca OCHOBHOW PYKOATKM (2) pacrnonoxeHa
KOHTponbHaa namna (13), KoTopad CBOMM  CBeuyeHuem
CUTHAnNM3UpyeT O TOM, YTO 3NIEKTPONHCTPYMEHT MOAKMIOYEH K
aneKTpuyeckon cetn (puc. H).

PETYJINPOBKA YACTOTbI BPALLEHUA

B HUXHe 3a[iHe OCHOBHOW PyKOATKe (2) pacronoXeH perynatop
YacToTbl BpaleHua (15) (puc. H). [lnanasoH perynnmpoBku 4acToTbl
cocTaBniAeT o7 1 o 7. YacToTy MOXHO MEHATb B 3aBUCUMOCTW OT
HYXA.

Mocne BKMIOYEHNA SNEKTPUYECKOW MalUMHbI AaiiTe MUIbHOMY
OVCKY HabpaTb MaKCMMaslbHYl0 CKOPOCTb, U TONbKO Mnocie
3TOro npuctynaiite K pa6ote. Bo Bpema pa6oTbl 3anpeujaetca
Nonb30BaTbCA KHOMKOV BKIOYEHWA, BKNIOYATb UNW BbIK/IOYaTh
3M1EeKTPUYECKYI0 MallnHy. [01b30BaTbCcA KHOMKOW BKJIOYEHUA
MOXHO JfMlWb TOrAa, KOra 3feKTpuuyeckas MalnHa  He
npuiKacaertca K o6pabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

HACTPOWKA MYBUHbI NPOMUIA

My6uHy nponuna Ha wkane rmy6uHbl nponuna (20) ykasbiBaeT
orpaHuuuTens rnybuHbl nponuna (21).

Ytobbl 3ajaTb ry6uHY nponuna, ocnabbTe yKasaHHbI Ha
doTorpadun BUHT GNOKMPOBKU OrpaHnyuTens rybuHbl nponvna
(19), a 3aTem HaxmMWTe, Kak MokasaHo Ha pwuc. |, n nepemectute
orpaHuuuTent (nnaeHo, 6e3 ConMpoTUBMeHNA 3y6uaToil NnaHKm)
B HY)KHOE MOJOXeHNe Ha WKane rny6uHbl nponuna (20). Ecnu Bbl
pabotaeTe 6e3 HanpaBnALLe NNaHKKW, 3aaaHHYo Fy6uHY nponuna
npoBepsAliTe Ha yKasaTene A, a ecin paboTaeTe ¢ HanpaensioLen
NNaHKoOM — Ha ykasatene B orpaHuumtens rny6uHbl nponuvna (21).
PasHunLa mexay nokasaHUAMK COCTaBNAET 5 MM.

3ybuatas nnaHka NoO3BONAET ObICTPO M3MeHWTb rnybuHy. Mocne
PEerynupoBKmn 3aTAHUTE BUHT BAOKMPOBKM OrpaHNumUTENsA rnyouHb!
nponuna (19).

PACIIMN
JInuuio nponuna ykasbiBaeT ykasaTenb nHuv nponuna (4) u (5).

Yto6bl 0becneunTb camoe BbICOKOE KauyecTBO paboTbl, MUbHbBIN
[NCK [IOMKeH BbICTyNaTb M3 obGpabaTbiBaemoro Mmatepumana
NpnbM3NTeNbHO Ha 5 MM. TakMM 06pa3oMm, MPU HaCTPOVKe FyGUHbI
nponuna AnA matepuana 13BeCTHO TONLVHBI CNefyeT yuuTbiBaTb
3T 5 MM. Kpome HacTpoiKu rny6uHbl Ha LiKane pekomeHayeTcs
NpPOBEPUTbL NOTPYKEHVe OTPE3HOTO ANCKA B MaTepua, He BKloyas
3NEKTPUYECKYIO MALLVHY, TGO BbINOMHUTL MPOGHbIV Mponu.

Mpuctynas K pa6oTte, NPUAOKMTE MEPEAHIOD MIOCKYI0 4acTb
OCHOBaHMA NOrpy»Hoii Nunbl (16) K MaTepuany.

BknlounTte 3neKTPUYECKylo MallMHy W JaiTe [WUCKy HabpaTtb
MOJTHYI0 CKOPOCTb.

[lepxa 3a 0be PYKOATKW, MEANIEHHO HaxuMaliTe (npeofonesan
COMPOTUBIIEHUE MPYXWHBI) Tak, YTOObI MUIbHbIA AUCK OMYCTUNCA
B CTOPOHY MaTepwana fjo ynopa, 3ajaHHOro Ha LKane ry6uHbl
nponwna (20).

K pa60Te MOXHO MPUCTYNUTb MOC/Ie TOro, Kak NUAbHBIN AUCK
norpysnTca B matepuan, npu 3Tom I'lpM)KVIMaVITe MNUAbHBIA AUCK
A0 ynopa.

3aKkoHumB pacnun, BbIKNOYNTE 3NEKTPUYECKYHO MalLUUHY U [ZLaIZTe
AVCKY MOJTHOCTbIO OCTaHOBUTLCA, NOcCse 3TOro ocnabbTe Haxum
Ha pPYKOATKN, YTO6bl  MUbHBI ANCK BepHynca B WUCXOAHOEe
BepxHee nonoxexHue.

CHumuTe
matepuana.

3MeKTPUYECKYl0  MaluHy ¢ obpabaTbiBaemoro
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OcnabneHune Haxnma Ha PYKOATKN BO BpeMA pacnunia BbidbiBaeT
aBTOMaTU4yeckoe BoO3BpalleHWe nNWIbHOrO AUCKa B BepxHee
nonoxeHwne B pesynbrate cpaﬁarblaauvm BO3BpaYHOVI NPYXWHbI,
YTO MOXET NPUBECTU K HETOYHOMY pacnuny.

« Pacnun moxHo NpPou3BOAUTbL TONIbKO NO I'IpﬂMOﬁI nHUK.

« He cnepyet pacnuanBaTb 3aroToBKY, flepXa ee B pyke.

CnepyeT MCNonb3oBaTb TONbKO Takol pPabounii MHCTPYMEHT,
AOMYCTUMas CKOPOCTb BpaLYEeHWA KOToporo 6Gonblie wunn
paBHa MaKCMManbHOW CKOPOCTN SNEeKTPUYECKO MaluvHbl
npu pa6orte 6e3 Harpysku, a guameTp - He 6onblwe AnameTpa,

PEKOMEH/I0BAHHOTO ANA [aHHON MoAenn 3NeKTpUYecKkomn
MaLNnHbI.
Ecnu pasmep o6pa6aTbiBaemoro matepuana He6onbluON,

3aKpenuTe ero B CTONAPHbIX TUCKaX. Ecnu ocHoBaHue I'IOFPy)KHOﬁ
nunibl He nepemellaeTca no o6pa6a'rb|saemomy maTtepuany, a
npUNOAHNMAETCA, 3TO MOXET NPUBECTU K oTAaYe.

2

(¢ maTepuan COOTBETCTBYIOLMUM
obpasom 1 AepXuTe MOTPyXHyK MUy AByMA pyKamu, 370
o6ecneynT NONHLIA KOHTPONb Haj 3NEKTPUYECKOW MalUMHOI
M no3sonuT usbexatb TpaBMm. He nbiTaiitechb NpupepxmBatbh
KOpOTKMe Kyckn obpabaTbiBaemMoro matepuasna pyKoii.

PACMUN C NOrPYXEHNEM AUCKA B 3ATOTOBKY

Mepep perynupoBKoii OTKNOUMTE NWITY OT CETH.

ite pac

Ecnn TpebyeTca, pacnun MOXHO HaunHaTb C CepPefjUHbl 3aroTOBKW.
Mpy  norpyxHbIX —pacnunax pPeKOMEeHAyeTCcA  Mosb30BaTbCA
HanpaBnAloLLEN MNaHKoW, NMPUKPEenNeHHon K obpabaTbiBaemomy
Mmatepuany, 4Tobbl CBECTU K MUHUMYMY OMacHOCTb OTAAuN.

« OcnabbTe BUHT orpaHuunTens ry6uHbl nponuna (19).

« 3apaiiTe rny6uHy nponuna Ha WwKane ry6uHbl nponwuna (20).
« 3aTAHUTE BUHT OrpaHuumTens ry6uHbl nponuna (19).
PACMWJI NOZ YINOM

« OcnabbTe BUHTbI 6710KNPOBKM OCHOBaHWA (14) (puc. J).

« YctaHoBwWTe ocHoBaHue (16) nog Heobxoaumbim yrinom (ot 0° fo
47°) ¢ nomowybio wkanbi (18) n ykasatens yrna (17) (puc. K).

« 3aTAHUTE BUHTbI 6IOKMPOBKYM NoaoLwBbl (14).

MomHuTe, yTO npuv pacnuae noa yrnom noBblilLaeTcAa pUCK oTaaun
nunbl (I'IOBbILIJaeTCﬂ PUCK 3aKNWMHUBAHUA NWIbHOIoO ,Cll/ICKa),
nostomy crieflyet o6p Tb 0co6oe BHUMa Ha To, 4TOGbI
OCHOBaHVe Nuibl Npunerano K obpabaTbiBaemomy maTepuany
BCeli CBOel MOBepXHOCTbI0. BenTte nuny nnasHo.

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE

Mpuctynas K Kakum-nn6o AencTBuAM, CBA3aHHbIM cOo c6opKoW,
HaCTPOVKOW, PEMOHTOM WAN TeXHUYECKUM O06CnyKunBaHuem,
BblHbTE BWIKY LWHYPa NMUTaHUA NJbl U3 PO3eTKWU.

3AMEHA PABOYErO UHCTPYMEHTA

npl/l 3ameHe paGoqero WHCTpYyMeHTa cneayeT Mnosib3oBaTbCA
3alWMNTHbIMK NepYyaTKamun.

KHonka 6nokvupoBku wnuHAena (12) cnyXuT WCKAKYUTENbHO
ANA  GNOKMPOBKM WINUHAENA SNEKTPUYECKON MaluMHbl  Ha
BPeMA KpenneHus WM [eMOHTaxa pabouyero WHCTPyMeHTa.
3anpeljaeTca NCNONb30BaTb [aHHYK KHOMKY [/ TOPMOXEHNA
BpallaloWerocs Aucka. 3TO MOXET MNPUBECTM K MONOMKe
3NEKTPNYECKO/  MaLUMHbI VAU MPUYMHWTL  TenecHble
noBpeXAeHNA onepaTopy.

3AMEHA MUIbHOIo JUCKA

« [MocTaBbTe OCHOBaHME NWbl Ha NOBEPXHOCTb pa6oqero cTonaTak,
4TOObI NUMbHBIN ANCK BbIXOAWN 3a €r0 KPOMKY.

« MepemectnTe pbiyar GNOKUMPOBKK (9) Bnepes u nepemectute
BBepX KHOMKY 610knpoBk (10) (puc. L).

« HapaBute Ha pykoaTku (2 n 3), yTobbl cpaboTan 6Gnokupatop,
dUKCMpyIOLMit MONOXEHNE MUABHOTO ANCKA.

GRA\PHITE

BcTaBbTe WeCTUrpaHHbIi Koy (BXOAUT B KOMMEKT) B FONOBKY
KpeneXXHoro BMHTa NUIbHOTO AncKa (32), KOTOPbIN BUAEH Yepes
oTBepCTMe B 3aLLUTHOM KOXyxe (6) (puc. M).

.

Haxmute KHOMKy 6nokupoBku wnuHaena (12), OTBMHTUTE
KpenexHblil BUHT (MpaBas pe3bba) 1 CHUMMTE HapYKHbI dnaHed.

BbiTawmTe nunbHbIN ANCK (7) Yepe3 oTBepcTME B 3aLiUTHOM
KOXyXe NUbHOro Auncka (8).

.

YcTaHOBUTE HOBbIN NIMbHDBIV ANCK TaK, YTOObI NONOXEHNE 3y6beB
MUNbHOTO AKCKa W MONoXKeHne CTPenkn Ha NUIbHOM Aucke
COOTBETCTBOBANO HaMpas/ieHNIO, YKa3biBaeMOMy CTpesikamu Ha
KOXyXe.

BcTaBbTe HOBbIV MUAbHBIN AUCK 4Yepe3 OTBEPCTME B KOXKyXe
MUALHOTO AKCKa (8) 1 3aKpenuTe ero Ha WNMHAENE Tak, 4To6bl OH
6bIn NpUXKAT K MOBEPXHOCTW BHYTPEHHEro daHua 1 Haxoauncs
110 LIEHTPY €ro NpoTOYKMU.

HapeHbTe BHelwHol0 dnaHueBylo wWaiiby, HaxmuTe KHOMKY
610KMPOBKN  WNUHAENA (12) U 3aTAHUTE KPEMeXHbll BUHT
NUABHOTO ANcKa (32), NoBopayvBas BNpaso.

.

MepemecTnTe pbluar GNOKMPOBKYK (9) B UCXOAHOE MONOXKEHUE,
UTO BbI3OBET aBTOMAaTUYECKOe BO3BpALLEHNE NUIBHOTO AMCKa B
BepXHee MosoxeHwe.

Mpy ycTaHoBKe NUNbHOrO AnCKa obpawante BHMMaHWE Ha
np Hanp 3y6beB. Hanpaenenue BpalyeHus
wnuHgensa 3neKTpv|qecK0|7| MaluHbl MOKa3blBaeT CTpesika Ha
KOXKyXe NNbHOro ancka.

YXOA U XPAHEHUE
PekomeHAyeTca YnCTTb 31eKTPUYECKYI0 MaLLMHY MOC/e KaXKAoro
MCMONb30BaHNA.

[na  uncTknm  3anpewjaeTca  MCMoNb30BaTb BoAy wn npoune
KNAKOCTU.

Yucrtute 3NEeKTPUYEeCKyo MallnHy CyXOVI TpﬂI'IOLIKOVI nnn cxatbim
BO34yxXOM noa He6onbLLIMM AaBneHnem.

3aI'IpELLla€TCﬂ NCNonb3oBaTb ANA YNCTKU YUCTAWMEe CpeacTea n
pacTBopuUTesin, TaK Kak OHW MOryT noepeauTb niactMmaccoBble
2NeMeHTbl 3J1€KTpVI‘-|ECKOIh MalnHbI.

.

CucremaTmyeckmn O“WILL(EIVITE BEHTUNALMNOHHbIE OTBEPCTUA, 4TO6bI
He AonycTuTb neperpesa SI'IEKTPI/I"IECKOVI MaLWnHbI.

Mpn noBpexaeHUN LWHypa MWTaHUA 3aMeHWTe ero LHYpOM
NUTaHKA C aHaNOrMYHbIMM NapameTpamu. 3ameHy LWHypa NUTaHNA
nopyuute KsanmduLMpoBaHHOMY cneLmanucTy, nmbo nepepaiTe
3NEKTPUYECKYIO MALLVHY B CEPBUCHYIO MaCTEPCKYIO.

B cnyvyae CUNMBbHOMO WCKPEHWA Ha KOJIeKTope nopyyuTte
cneynanncTy NpoBepuUTb COCTOAHME YroJibHbIX LETOK ABUraTensa.

BCEI'Fla XpaHUTe INeKTPNYECKYI0 MaLllHY B CyXOM 1 HeAOCTyNHOM
ANA feTen mecTe.

M3HowWweHHbIe YronbHbie LWETKN ABuratens (AnuHow MeHee 5
MM), WeTKN C o6ropeslleli MOBEPXHOCTbIO WAW LapanuHamn
cneflyeT HeMeANIeHHO 3aMeHWTb. 3aMeHuTb cniefyeT ob6e
WETKN OfJHOBPEMEHHO. 3aMeHy YrofbHbIX LWETOK Mopyvaiite
uMpC y o Ty, WCMONb3yiTe TONbKO

p

y
¢

OpurnuHanbHble 3anacHble YacTu.

Bce Henonaaku foMKHbI YCTPaHATbCA aBTOpVBOBaHHOﬁ CepBMCHOﬁ
MaCTEpCKOIﬂ npownssoanTena.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMUHAJIbHbIE XAPAKTEPUCTUKIN

MorpyxHasa nuna 58G495
MNapametp Benununxa
HanpsaxeHve nutaHua 230V AC
YactoTa cetnt 50Hz
HomunHanbHas MoLHOCTb 1200W
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[wnanasoH YacToThl BpalleHns 2200-5200 min™
NUIbHOTO AnCKa (6e3 Harpy3Ku)

BHeLlHWit AnameTp NuAbHOro ANCKa 165 mm
BHYTpeHHUIA  AvameTp  MUIbHOTO 20 mm
[McKa

Mny6uHa nponuna 6e3 HanpaensioLen 0=57mm
nnaHkn

I'ny6v|Hav nponuna ¢ HanpaensAwwWen 0=52mm
nnaHkom

[lnanasoH pacnuna nog yrnom 0°+47°
Knacc 3awutbi 1]
Macca 4,6 kg
lop Bbinycka 2018

58G495 03HayaeT Kak TUM, Tak 1 0603HaYeHne MaLVHbI

WHOOPMALINA OB YPOBHE WUYMA U BUBPALIUN

YpoBseHb akycTuyeckoro Aasnenns | Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

YpoBeHb aKkycTnyeckoit MowHocTu | Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

BubpoycKopeHue: ocHoBHas
pykoATKa

BubpoyckopeHue:
BCMOMOraTefibHasA PyKOATKa

a,=3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s? K= 1,5 m/s?

NHdopmaums 06 ypoeHe wyma n Bubpauun

YpoBeHb LiyMa, reHepupyemblii 3NeKTPUUYECKON MaLLVHON, onuncaH
C NOMOLbIO YPOBHSA 3BYKOBOTO fjaBeHna Lp, 1 ypoBHA 38yKOBOIA
molHocTn Lw, (rpe K o3HauvaeT 3HayeHue HeonpeaeneHHoCTn
n3mepeHvn). YpoBeHb reHepupyemoi 3NeKTPUYECKON MalUuUHOM
BMGpaLMK onncaH ¢ NOMoLLblo BUGpoyckopeHus ah (rae K o3HauaeT
3HaueHMe HeonpeaeneHHOCTN U3MEPEHUA).

YKa3aHHble B [JaHHOW WHCTPYKLUMM YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBieHWA
Lp,, YPOBeHb 3BYKOBOI MOWHOCTN Lw,, a Takxe BN6pOYyCKopeHue
a, N3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO CTaHAapToM EN 60745-1:2009+A11.
YKasaHHbIii ypoBeHb BMGPaLMM a, MOXHO WCMONb30BaTb ANA
CpaBHEHUA SNEKTPUYECKNX MALUVH, a TakxKe ANA NpefBapuUTeNbHO
OLIEHKM BUGPALIMOHHON SKCMO3ULMN.

3anBneHHasa BI/I6paL[VIOHHaﬂ XapakTepuctuka npeacrtasuTesibHa
ANA  OCHOBHbIX pan‘IMX 3aﬂaHI/lIh SNEeKTPUYeCKNX MallnHbl.
BVI6paL[VIOHHaﬂ XapakTepuctnka MoXxeTt MU3MEHNTbCA, ecn
2NeKTpuyeckaa MalwunHa 6yﬂeT ncnonb3oBaTbCA  ANA  Apyrux
uenei. Ha BMOPaLVMOHHYIO XapakTepuUCTUKY MOXeT MOBANATL
HeﬂOCTaTOHHbII;I mwnn CNNWKOM peako OCyU.[eCTBI‘IﬂeMbIIh
TEXHUYECKNI yxofa. an/lBe[ZleHHble BbllWe NPUYNHbI MOTYT Bbi3BaTb
yBenuyeHune gnnTenbHoCcTu BI/I6paLWIOHHOI7I 3KCno3nymu 3a nepuog
paboTtbl.

[InA TOYHOW OLEHKN BUOPALMOHHOW SKCMO3NLUN CNeflyeT yyecTb
BpEeMs, B TeUeHVe KOTOPOro 3MeKTpUYeckan MallMHa HaXoauTcA B
OTK/IIOYEHHOM COCTOAHMM, TGO BO BKIOUEHHOM, HO He paboTaeT.
Mocne TOUHO OLIEHKM BCeX GaKTOPOB 3HayYeH1e NonHom Bubpaumm
MOXET GbITb 3HAUNTENBHO HIXKE.

[na 3awmThl onepatopa OT BPeAHOro BO3AENCTBUA BUOpPaLUM
Heo6X0AMMO MPUMEHATL [JOMOMHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTy,
a UMeHHO: obecneurBaTb TEXHUYECKWI YXOf 3a SNeKTPUYeCcKon
MaluHOW 1 pabounMy  NPUHAANEXHOCTAMYW, NOAAEPXKNBaTbH
TemnepaTypy PyK Ha MpuUemieMoM YpOBHe, cob6miofatb pexum
TpyAa.

3ALYUTA OKPYXXAIOLLEV CPEAbI

SnekTponpubopbl He crneayeT BblbpacbiBaTh
BMecCTe C JomalHumn oTxopamu. Wx cnepyet
nepegatb B CI'IeLlVIEﬂthIVI NYHKT yTuansaunn.
WHdopmaumio Ha Temy yTWAM3ALUM  MOXeT
npeaocTaBuTb NpoAaasel u3gennua unn mecTHble
BNacTW.  DNeKTPOHHOe 1 3MeKTpuyeckoe
obopyaoBaHue, oTpab6oTaBLuiee cBon
CPOK  3KCMnyaTauuy,  COAEPXWUT  OonacHble
ana oKpyxatolein cpeabl BelecTsa.
HeyTtunusunposaHHoe obopygosaHue
npejcTaBnAeT  MoTeHUManbHyl  yrposy ana
OKpy»aloLLeil cpefibl U 340pOBbsA NioAe.

* OcTagnaem 3a 0601 NPaBo BBOAUTL N3MEHEHNA.

Komnanus ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxerHas B Bapuwase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
,Grupa Topex”) coobLuaer, 4o Bce aBTOPCKME NPaBa Ha COAepKaHne HacToALei
WHCTpYKUMKn (nanee ,MIHCTPYKUMA"), B T.u. TeKCT, GoTorpaduu, cxembl, PUCYHKN
W YepTexn, a TakKe KOMMOHOBKA, MPUHA[/IEXAT UCKMIOUNTENbHO KOMMaHUM
Grupa Topex n 3awmiyeHbl 3aKoHOM oT 4 deBpans 1994 roga o6 aBTOPCKOM
npase ¥ CMeXHbIX npaBax (BecTHWK 3akoHopaTenbHbix aktos P N2 90 nos. 631
c nocnen. m3m). KonupoBaHue, BOCNpC , Ty s,

31EMEHTOB MHCTPYKUMM 6e3 MUCbMEHHOTo cornacusA KomnaHum Grupa Topex
CTPOTO 3aMpeuieHo 1 MOXET MoBeYb 3a COBOV rPaXAaHCKYl0 11 YrONoBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.MHPOP! 13roto y puii omepe,
KOTOPbIil HAXOAWUTCA Ha U3eNUn

UHOOPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbI HAXOAUTCA HA U3RETUUN

MopAfok pacwmdppoBKy nHGopMaLn
2XXXYYG***#**

rae

2XXX - rog usrotoBsieHus,

YY - mecsy nsrotosneHus

G- KOj TOproBoii MapKku (nepsas 6ykBa)
*¥¥E¥ - NOPAAKOBBIN HOMEP n3aenua

W3roToenero B KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, Monbla

MEPEKJIAZ IHCTPYKLIT
3 OPUTIHANY

MUANKA 3ATNTUBHA
58G495

YBATA! MEPLLU HIX MPUCTATU OO EKCMNYATALT IHCTPYMEHTY,
CNIA YBAXHO O3HAMOMUTACA 3 LIEKD IHCTPYKLIED ©
3BEPETTUTTY JOCTYNHOMY MICLYI.

CMELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU
nig Y4AC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MPABUJIA TEXHIKU BE3MEKW MIA YAC KOPUCTYBAHHA NMUJTKOO

JANCKOBOIO, WO 3AHYPIOETbCA BE3 PO3LLEMNIOIOYOro

KNNHY

a. JDKEPEJIA HEBE3MEKW: Pyku cnig Tpumath nopani Bif
06nacTi po3NUIOBYBaHHA i MUIBHOMO AUCKY. IHWOIO pyKoio
cnif NpUTpUMYBaTK NUAKY 3a NOMIXKHe PYKIiB'A 4n 3a Kopnyc
ABUTyHa. YMPUMAHHA NUIKU 080MA PyKAMU CKOPOYYE pU3UK
mpasmamusmy.
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b. 3a60poHAETbCA  NiACOBYBaTM PYKy Mig matepian, wo
06po6nAeTbCA. Koxyx He € 00CMAMHIM 3axXucmom 8id pi3anbHo20
QUCKY, WO BUPYE, HUXYe 06po6I08aH020 Mamepiary.

c. Bigperynioiite rambuHy nponuny BiANOBIAHO [0 TOBLWMHK
marepiany, Wo o6po6NIeETbCA. PekoMeHOyeEMbCA, Wob NUIbHUL
Ouck 8uxodus (3HU3Yy) 3a-3a MeX mamepiany, Wo pPO3NUTIEMbCH,
MeHwe, HiX Ha sucomy 3y6us.

d. 3a60pOHAETbCA YTPUMYyBaTM Matepian, wWo 06po6MIoeTbCsA,
HaBUCY, Y pyKax, Ui Ha KoniHax. MaTepian, wo o6po6nioeTbes,
noBuHeH 6yTn 3adikcoBaHWii Ha MilUHIn noBepxi. MiyHe
3aKpinneHHa mamepiany, ujo 06pobaaEMbCA, 00380/1A€ YHUKHYMU
Hebe3neku KOHMAKMy 3 4aCMUHAMU MiNa, 3aKTUHEHHSA 8UPYIOH020
OuckKy abo 8mpamu KOHMPOJIIO HA0 NPOUECOM Pi3aHHS.

e. TpUMaT NUNKY cnig 3a i3onboBaHi NOBEPXHi, cneuianbHO
npusHayeHi A0 UbOro, Nif Yac npaui, 3a AKOI BUpylUNiA
pi3anbHUN ANCK 3[aTeH CTUKHYTUCA 3 YKPUTUMK [pOTamu
nig Hanpyrow a6o X MepeXeBUM LWHYpOM camoi nuiku. B
pasi KoHmakmy memanesux demarnel enekmpoiHcmpymeHmy 3
020/1eHUMU OPOMAMU, WO € Nid HANPY2010, KOPUCMYBAY HAPAXeHUU
Ha He6e3neKy NopasKu e1eKmpu4HUM CMpPyMOM.

f. Mig vac pisaHHA B3[4OBX CNiA 3aBXAW KOpPUCTYBaTUCA 3
HanpAMHOI ANA PO3NUIOBaHHA B3AOBX abo HanpAMHOI AnA
OKpalok. Lje cnpuse nokpaujeHHIo mo4YHOCMi po3nusi08y8aqHa ma
CKOPOYYE pU3UK 3aK/TUHEHHHA NUJTbHO20 OUCKY, WO BUPYE.

g. 3a60pPOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATM MNWbHI AWNCKM, HacapoBi
OTBOPU AKMX He BiANOBiAaloTb TEXHIYHUM XapaKTepucTukKam
nunkn. [ubHi OuUCKU, HAcadosi omeopu AKUX Nepesuuiyroms
Oiamemp  wnuHOensa, MOXymb npauiloeamu 3 egekmom
eKCUeHMpUKy, WO Hece pusuk empamu KOHMpOJo HAao
iHcmpymeHmom.

h. 3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU A0 KPIMJeHHA pi3anbHOro
AVCKY NOWKOAXKEHI UM HeniaxoAALWwi Wwanbw un reunTu. Latibu
U 28uHMU 00 KpinieHHsA pizaneHux Ouckie nocidaome cneyiansHy
KOHCMPpYKUilo, wo 3abesnedye onmumasneHe (yHKUIOHYBAHHA |
6e3neky npayi.

MpuunHn Bia6UTTA Ta 3anobiraHHA nomy
- BipbuTTAM Ha3MBa€ETLCA HEOUIKYBaHWI MiACKOK NUAKK Ta Ti pyx

Ha3zaj y HanpAMKY onepaTtopa B3[0BX NiHil pO3NnIoByBaHHS,
WO  CMPWYMHEHW  3aKNVHEHHAM  YM  HenpaBUIbHUM
NpoBafPKEHHAM Pi3anbHOro ANCKY.

Konu pisanbHnii AUCK nepevinnoeTbcsa yepes matepian abo
3aK/MHOBYETbCA Y MpONWAi, BiH 3yNWHAETbCA, a 3ycunna
[IBUryHa CMPUYMHAETBCA A0 Pi3KOi Bifaayi nunku Hasap y
HanpAmMKy onepatopa.

AKWO NUAbHUA  [UCK € MOrHYTMIA abo  HenpaBuibHO
BCTAaHOBMEHWA B Matepiani, WO pO3MUIOBYETbCA, 3y6Li
NUIBHOTO [UCKY MICNA BUPUHAHHA 3 Matepiany MOXyTb
BAAPWTV BEPXHIO OKpaiiky maTepiany, WO PO3MUMIOETbCA, 1
CMPUYUHUTICA JO NiAHECEHHA ANCKY, a 3 TUM i BCi€l NUKK, Ta
BiIGUTTA IHCTPYMEHTa B HaNpAMKy onepatopa.

BifbuTTA € HaCMiAKOM HEHaNeXHOro BUKOPWCTaHHA MUKW abo
HenpasWIbHOTO [OrNAAY YU YMOB eKCrnnyaTauii, AKOro MoXHa
YHUKHYTY, AOTPUMYIOUNCh BiAMOBIAHMX 3aX0fiB 6e3neku.

a. Munky cnig Tpumatn o6oma pykamu, nneui i NiKTi NOBUHHI
6yTM BUMPAMAEHi TakuM YWMHOM, LWO6G BUTPUMATM Cuny
Bia6UTTA. Kopnyc cnif 30pi€eHTYyBaTW Takum 4YMHOM, LWWOG
nunKa onuHunaca nisopyy abo npaBopyuy Bif onepatopa,
ane He HaBMpOTM Tina. Bidbummsa 30amHe cnpuyuHuMuca 00
Ppi3Ko20 HeouiKysaHo2o pyxy nusnku Hasao, y 6ik onepamopa. llpu
YboMy onepamop 30ameH KOHMPOJ/IO8AMU Make Asuuje, AKWO
dompumysamumemscs 8i0NosiOHuUX 3axo0ie 6e3nexu.

b. IKIWO pi3anbHuWii ANCK 3aKNUHUTLCA, abo nepecTaHe pisaTn 3
AKOICb NPUYNHW, CRif} HEranHO BiANYCTUTU KHOMNKY BBIMKHEHHSA |
3aTpUMaTi NUNKY HEPYXOMO y MaTepiasi, oKW pi3anbHUn AncK
NOBHICTIO He 3yNUHUTbCA. 3a60POHAETLCA HaMaraTCA BUTATTI
pi3anbHuil ANCK, 3aHypeHnii y MaTepian, abo npocyBaTtu NUAKY
Ha3aj}, OCKiNbKW NOKW AWNCK BUPYE, BiH 3aTeH CNPUYNHUTUCA
[0 ABWWA BIAGUTTA. BussUMU NPUYUHU 3AMUPAHHA NUbHO20
Oucky i niditiHAMU 3axo0u wodo io2o nikeioauir.

c. B pasi Heob6XifHOCTi MOBTOPHOrO BBIMKHEHHA MUKW, WO
3aHypeHa B MaTepiasn, Clif po3TaluyBaTV NUAKY TakuM YNHOM,
Wo6 NuUAbHUIA ANCK 3HAXOAVBCA NocepeAnHi nponuny, i ioro
3y6Li He 6yNn 3aKNMHEHi 60KOBUMM OKpakamu nponuany. AKwo
NUIbHUL QUCK 3aKIUHUMBCA NiD YAC 4ep208020 BBIMKHEHHS, NUSKA
30amHa «supuHymu» abo cnpuyuHumucs 0o 8i06umms Haszad
8i0HOCHO Mamepiary, ujo 06pobnaemeocs.

a

. Binbwi  nuctm  matepiany, WO PpoO3NUNOBYETbCA, CAif
NPUTPUMYBaTH, WO CPUAE CKOPOUEHHIO PU3NKY 3aKINHEHHA
MUABHOTO AUCKY YN BIAGUTTA NUNKW. Besuki nucmu mamepiany
Marome meHOeHUito 00 8U2UHAHHA Nid 81ACHOIO 8azolo. [Tidnopku
cnid pos3mawosysamu nio 1ucmom 3 06ox 60okie, 61u3bKo 00 NiHii
pO3NUI08YBAHHA MA NPOMUJIEXHOI OKPAUIKU.

e. He gonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATW 3aTyMneHi Ta NOWKOAXKEHi

NUAbHI ANCKU. 3amynneHi Yu HenpasusIbHO 30pieHMOBAHI 3y6ui

Ppi3aneHo20 OUCKy pob/1Amb 8y3bKUl NPONUJ, WO CNPUYUHAEMbCA

00 HAOMipHO20 Mepm#, 3aK/UHeHHA OUCKY | 8I06uMMA NusKU.

Mepw HiX 3aX0AUTNCH NPaLOBaTV NUIKOIO, CNiA BiAperynioBaTi

MU6MHY i KyT nponuny. AKwo nid 4ac npayi HanawmyeaHHs

NUKU 3MIHAMbCA, pi3anbHUll OUCK MOXe 3aKUHUMU, a NuKa

Moxe 6ymu gidbuma.

g. Oc yBary cnig npuainATh nig vac sar HHA NUAKN

y mMaTepian Ha noyaTKy npaui Ta nif Yac BiTUHAHHA MEHWMNX

WwmaTKiB matepiany. PizaneHuli Ouck 30ameH nponuaumu iHwi

npedMemu, WO € He8UOUMUMU 320pU, Ma CNpUYuUHUMUCH 00

8i06UMMSA NUKU.

-

Mpr3HaYeHHA KOXYXY

a. Mepep KOXHUM BBIMKHEHHAM MUKW CNif, NePeBIPATU HKHIN
KOXYX, uM BiH HaCyHyTUi npaBunbHO. 3abOPOHAETbCA
BUKOPUCTOBYBaTU NWJKY, AKILO KOXYX BiNIbHO He 3pYLIyeETbCA
i HerailHO He 3MUKA€eTbCA AOBKONA MUIKN. 3a6OPOHAETbCA
YacTKOBO 3CyBaTM aGo 3anMWaTh HEHACYHYTUM  KOXYX.
Akwo nunky 6yde 8UNAOKOBO BUNYWEHO 3 DYK, KOXYX MOXe
Oechpopmysamucs. [lepekoHalimecs, Wo KOXyX pyXaemocs 8inbHo U
He CMUKAEMbCA 3 OUCKOM YU IHUWOK0 Y4aCMUHOI0 YCMAMKYB8aHHS 3a
6y0b-AK020 HANAWMYBAHHS Kyma 4u 2Iu6UHU NPoNusTy.

b. MepeBipTe CnpaBHiCTb | CTaH NPYXWUHN 3BOPOTY KOXYXY.
AIKLIO NPY>KMHA Y41 KOXKYX MaloTb Baayn GYHKLIIOHYBaHHA, BOHU
NOBUHHI GYTW NiKBifOBaHi. OYHKUIOHYBAHHA KOXYXa MOXe Gymu
YCKNaOHeHe 8HACIOOK NOWKOOXeHHs Oemarnel, HAKONUYeHHS
JIUNKux 8idKnadeHb abo 8idxo0ie po3nNUI08Y8aHHS.

<. NepeKoHaliTecs, WO BepcTaT NUIKM He 3MillyeTbCA Nif yvac
«pO3r 3 3ar Konu  Hanaw 7
KYT Haxuny AUCKOBOI NMUNKM He pocArae 90°. biyHe 3miujeHHs
0uckosol nusku npussede 00 3aK/IUHEHHA Md, iMO8ipHO, 8I06umms
HA3ao.

d.Cnig 3aBXAM KOHTpONoBaTW, WO6 MiA Yac BCTAHOBJIEHHA
NUNKN Ha BepcTaTi YMm MiAnosi, KoXyx 3aKkpuBasB NUAbHWN
AVCK. [TunbHuli Ouck, OKpalika AKO20 He 3aKpuma KOXYXOM,
CNPUYUHUMb CAMOYUHHEe Nepecy8aHHsA NUMKU y HanpaAMKy Hasao
i 6yde pospizamu 6yOb-AKki npeOmemu Ha c80emy winaxy. Cnio
ycsidommosamu, Wo 3ynuHeHHs 06epmanHsA NUbHO20 OUCKY Nic/s
BUMKHEHHA NUJIKU nompebye negHo20 4acy.

[lopaTKoBi NpaBuna TeXHiKM 6e3nekn

« He ponyckaeTbca  BMKOPUCTOBYBaTV  MOLWKOAXKEHI  abo
fepopMOBaHi NUNbHI ANCKU.

He ponyckaeTbca 3acTocyBaTW iHWI NWAbHI AUCKM HiX Ti, WO
peKkoMeH/0BaHi BUpOGHMKOM i BiAnosiaaloTb Hopmi EN 847-1.

He ponyckaeTbcA BUKOPWCTOBYBAaTU MWIbHI AWCKK, WO He
nocifaTb TBEPAOCMNNIABHUX HAMAMOK Ha 3y6LAX.

.

PekoMeHyEeTbCA BUKOPUCTOBYBATU 3acO6UM 0CO6UCTOI Gesneky,
TaKi AK:

- 3aXMCHi HaBYLLHVKMN ANA 3aX1CTy OPraHiB cyxy;

KO3MPOK [i/11 3aXWCTY OpraHis 30py;

- 3aci6 obepiraHHA OopraHiB AVXaHHA ANA 3aXWUCTy Bif BAWXaHHA
wWKiAAMBOro nuny;

pykaBuui [0 nNpaui 3 NWIBHUMW [UCKaMW Ta  iHWUMK
npefMeTamMmyi 3 LIOPOXOBATOIO MOBEPXHEID 4N  FOCTPUMW
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oKpanKkamu (MUNbHI AUCKU CRifi TPUMATU 3a HacafloBuin OTBIp,
AKLLO Lie MOX/INBE).

« PeKOMeHAY€eTbCA NPUEAHYBATU 3aCO6U BiACUCAHHA UMY Mifj Yac
PO3TUHY flepeBUHN.

Besneka npaui

.

MunbHU AnCK NiAGMpaloTb BiANOBIAHO A0 TUMy MaTepiany, Wo
nignArae posnuioBaHHio.

He ponyckaeTbca 3acTocyBaTi MWIKY [0  PO3NWIIOBaHHA
MaTepianis iHWOro TUNY, HiX AepeBo YK fepeBonoxigHi MaTepiany.

He fjonycKa€eTbcA BUKOPUCTOBYBATM NIIIKY 6€3 3aX1CHOTO KOXYXY,
a60 TaKy, O € 3aK/NHEHOIO.

.

Mignora foBKoNa NWKM MOBKHHA GYTV PIBHOIO Ta BiNbHOI Bif
LPIGHNX NPeAMETIB UM TaKuX, WO CTUpYaTb.

He AONYyCKaeTbCA NpautoBaT 3a HeAOCTaTHbOro OCBIT/IEHHSA.

.

Onepatop ycTaTKyBaHHA MOBWHEH MPOWTK  BiANOBIAHWIA
{HCTPYKTaX i NpaKkTVKy 3 06CTyroByBaHHA i1 eKcryaTauii.

PeKoMeHyeTbCA BMKOPUCTOBYBATU TiflbkN A06pEe HarocTpeHi
NUNbHI AUCKN.

3BepTaiiTe yBary Ha 3HaYeHHA MaKCMManbHO AOMYCTUMOT
LWBWAKOCTI, BKa3aHOi Ha MUIbHOMY JUCKY.

MepeKoHalTeca, WO 3acTOCyBaHHA YacTUH BifOYBA€ETbCA 3TiAHO
pekomMeHpaL it BUPO6HIMKa.

AKwo Bawa mofenb MUKW MOCIAAE nasepHuil npunag, 3amiHa
M0ro Ha iHWWA TN Na3epHOro Mpunagy He [OMYCKaeTbCA, a
6yab-AKi PEMOHTHI POGOTU MOBVHHI BUKOHYBATVCA BUKIIOUHO B
aBTOPK30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTI.

.

Mepl HiX YBIMKHYTW yCTaTKyBaHHA JO MepeXi XXUBNeHHs, cnif
YNEBHUTWCS, LLO 3HAYEHHA Hampyru, Wo BKasaHe Ha Tabnuuli 3
[aHVMK, cniBrnafiae 3 Taknum mepexi.

JKMBMIEHHA CNiA NEpeBipATU MepexeBUi LWHYp Ha npegmer
3HOWyBaHHA. B pasi nowkopxeHb oro cnig 3amiHuTK B’
aBTOPV30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

MepexeBuil  WHYp ENEeKTPOIHCTPYMEHTa  3aBXAW  MOBUHEH
3HaXoAMTUCh i3 Ge3neyHoro 6OKY, WO He HapaXeHuln Ha
BMMNaAKOBE MOLIKOMKEHHS Mif yac npatji.

CTOpOHHI, NepefyciMm AiTW, He [OMYCKaloTbCA Ha MicLe po6oTu.
BOHW He TMOBMHHI TOPKaTUCA  eNeKTPOIHCTPyMeHTa abo
MepeXeBoro LHypY.

YBATA! VYcraTKyBaHHA MNpuU3HauyeHe AnA  ekcnnyatauii  y
i X i He np ANA npawi Ha3o0BHi.

Ha 3acTocy 6 0i KOHCTPYKLii, 3axoaun
6e3nekn i JOAATKOBI 3aco6M 0cobUCTOI 6e3neKku, 3aBXKAn iCHYE
3aNMLWKOBUI PU3MK TPaBMaTU3My Mg yac npaui.

YMOBHI No3Hauku

4
1 T2 3 3
—)
o
5 6 7 8
N
9 10

LWopasy nepes nigKMlOYeHHAM YCTaTKyBaHHA [0  Mepexi 2

1. YBATA! 36epiraiite obauHicTb!

2. [pouwnTaiiTe iHCTPYKLilo, [AOTPUMYWATECA MpaBUN  TeXHik1
6e3neKu, WO MICTATbCA B Hin!

3. |l knac i3 enektpoizonauii

4. Cnig 06OB'A3KOBO 3aCTOCOBYBaTW 3acobw iHAMBIAYanbHOrO
3aXWCTy AK, HanpuKnag, 3axvCHi OKYNApPW, HaBYLIHWKY,
NpOTUNWIOBY MaCKY.

5. [epes pemoHTOM BiA'€AHaliTe yCTaTKyBaHHA BiA Mepexi
JKUBJIEHHA.

6. BparHitb 3axucHuii opsAr.

7. YcTaTKyBaHHA 60iTbCA BONOMU.

8. 3bepiraiiTe y HeaoCTynHOMY Ana Aitein micui!

9. Ygara! IcHye pu3nK TpaBMu JONOHI, BiApizaHHA NanbLis.

10. Pu3vk TpaBMaTU3My BHaC/iAOK BiAGUTTA.

BYAOBA I MPU3HAYEHHA

3arnunbHa nunka ABNAE COBOI0 PYUHNIA €NEKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY
HapaHo Il knac i3 enexTtpoisonsauii. BiH npautoe Bia ogHodasHoro
eNeKTPOMOTOPY 3 peayKTOPOM LUBMAKOCTI (3y6uacTolo nepefayeio).
Y BUMAAKYy BWKOPWUCTAHHA BIAMOBIJHOrO OCHALLEHHA AOMYyCKaE
BMKOPVCTaHHA 118 MO3[0BXHbOTO Ta MONepeKoBOro PO3niioBaHHA
[lepeBuHY, MebneBnx NauT i3 TUPCK, naHenen, ¢paHepw M iHWUX
[lepeBonoxifjHUX MaTtepiani. YcTaTKyBaHHA NOEAHYE Yy Cobi
[ieAKi acnekTn OYHKUIOHaNbHOCTI AUCKOBOI Ta 3arnvMbHOI NWMKw,
[I03BONAYN BUKOHYBaTV 3arnnbHe po3numioBaHHA BULLE3ragaHnx
MaTepianis. EneKTpoiHCTpyMeHT ~ uboro  Tuny  [OMycKae
BUKOPWCTAHHA [/ $pOPMATHOrO Pi3aHHA B3[OBX MNPAMUX JiHii
3aBAAKIN MOXKIMBOCTI 3aKPIiNAeHHA HaNPAMHIX.

lanysb 1oro 3actocyBaHHa K pemoHTHO-OyaiBenbHi poboTn
WKUPOKOro CriekTpy. MoxnusicTb po6oT 6e3 yTBOpeHHA nuny
3aBAAKM MIiOKMIOYEHHIO NWIOCOCa Crpollye poboty y Bxe
BiJPEMOHTOBAHVX MPUMILLEHHAX.

Ycratky K ANA CYXOro pisaHHA.

He ponyckae ekcnnyatauii 3 BUKOPUCTaHHAM AUCKIB i3
PYHA Ta A TOBUX AucKiB. He
AONYCKa€eTbCA BMKOPUCTOBYBATN €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a

NpU3HaYeHHAM.
Onnc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHbOIO BUIMAAY YCTaTKyBaHHA, WO
3a3HauYeHNI HUXKYe, CTOCYETbCA MaATIOHKIB [10 L€l iHCTPYKLiT.

1. [NauiBOK BiACMOKTYBaHHsA Ny

2. Pykis'a ocHoBHe

3. PykiB'a nomixHe

4. TMo3HaYyHMK NepneHAnKYNAPHOT NiHii pi3aHHA

5. [o3HauHMK NiHiT pi3aHHA Nig KyTOM Haxuny

6. [a3y koxyci

7. Ouck nunbHWin

8. Koxyx 3aXVCHWIA NUAbHOIO ANCKY

9. Baxinb 6nokyBaHHA

10. KHomKa 6110KyBaHHA KHOMKN (KypKa) BBIMKHEHHSA

11.  KHOMKa BBIMKHEHHS

12. KHonka 6110KyBaHHA WNUHAena

13. CurHanbHa namnoyka *KMBneHHA

14. Koneco 6nokyBaHHA MexaHi3My perynoBaHHA Haxuny onipHoi
pamkun

15. Pyuka perynioBaHHs WBNAKOCTI 06epTiB MOTOPY

16. OcHoBa

17. To3Hauka KyTa po3nuioBaHHA

18. LlIkana 3 KyTOBOIO MNO3HAYKOIO

19. Koneco obmexyBaua rnn6uHm nponuny

20. Llkana perynioBaHHA MnUGVHN Pi3aHHA

21. ObmexyBay rMMbuHu pizaHHa A, B
22. KoniwaTka npeuunsiiHoro perynioBaHHa
23. HanpamHa
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24. M POTUKOB3HE MNOKPUTTA
25,
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32,

*

lymoBaHa okpaiika
KoB3Ha Haknagka
3'eaHyBanbHNii enemeHT
MoHTaxHui na3
OnipHi rBuHTK
KpinunbHuii 3atnckay
HanpamHwuin nas
[BUHT, WO NPUTArYE NUAbHUIA ANCK
IcHye  MOXNMBICTb  BIAMIHHOCTI  MiX  GaKTUYHUM  30BHIWHIM  BUTNAZOM

€NEeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakM, Lo 306paKeHNin Ha MaloHKy

OMUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA!

A 3ACTEPEXEHHA
@ MOHTAX/HANALLTYBAHHA
@ IHOOPMALYIA

MPUHANEXHOCTI M AKCECYAPU
1. Kniou TopueBuii wecturpaHHuin

MiAroToBKA 10 POGOTU

BIACMOKTYBAHHA nuny

3arnubHa nunka obnagHaHa obepTaHUM NaLiBKOM BiACMOKTYBaHHA
nuny (1), WO YMOXAMBMIOE BIACMOKTYBaHHA MWy YU TUPCH,
WO MOBCTaE B npoueci pisaHHA. Y pasi notpebu y 6inbw
BMUAATHOMY Crocobi BiICMOKTYyBaHHA 0COG/MBO HebesneuHoro
[NA 3[0POB'A KaHLEPOreHHoro nuay cnig 6esnocepedHbo Ha
nauiBok BifCMOKTyBaHHA nuny (1) HaaiBaT WNaHT NPUCTPOIO ANA
BiICMOKTYBaHHA NuJy.

BUKOPUCTAHHA HAMPAMHOI

3arnun6Ha nuaka AoMycKae BeleHHA B3AOBX HanpAMHoI (23) (man.,
A). HanpamHa nocipae npoTvMkoB3He MokputTa (24) (man. B) Ha
3BOPOTHOMY 60U, AIKe 3MEHLIYE PU3NK 3MILLEHHA HaNPAMHOI Mif
yac npaui. OKpaiiKy pi3aHHsA 3aX1LLae ryMmoBaHa okpalika (25), wob
pi3aHHA BifbyBanoca 6e3 BuLepOUH. Y nepluy Yepry BiapisaeTbca
HaIMipHa KiNnbKiCTb FymMn Ha OKpaiili, BHacNifJOK 4YOro orymoBaHa
OKpalika TOYHO [OMacoBYETbCA [0 MiHii pi3aHHA. 3arnnbHa nunka
NNaBHO MepecyBa€TbCA B3[A0OBX HaMPAMHOI 3aBAAKU KOB3HVM
Haknagkam (26). HanpamHi fonyckaloTb 3'€lHaHHA MiX co6oto
Ta NiATPYMaHHA MaTepiany, Wo 06PO6IETLCA, ANA MiABNLIEHHA
TOYHOCTI pi3aHHs.

-Twr

HanpamHi (23) gonyckaeTbca 3'eHyBaTN Mik 06010 3a JOMOMOrot
3'eflHyBanbHoro enemeHTa (27) (man. C).

MonosuHy 3'ejHyBanbHOro enemeHTa (27) BCTaBTe B HaNPAMHUIA
nas (28) oaHiei 3i 3'eAHYBaHNX HaNPAMHYIX.

Ha nonosuHy 3'€HyBanbHOrO €nemeHTa, Lo BUCTA€E, HajiHbTe
iHLWY HanpAMHY.

MPUTUCHITL HaNPAMHI ofHY 10 oaHOT (man. D).

MepeBepHiTb HanpAMHI Ha 3BOPOTHWI 6iK i y pasi notpebu
BUPIBHANTE 3'€iHYBaNbHUI enemeHT (27), nNicnsa Yoro NPUTATHITb
onipHi rBuHTK (29) (Man. E).

HanpamHi MoOXHa npuKkpinuTu [o MmaTtepiany 3a [JOMOMOrow
KpinunbHoro 3atnckaya (30) (man. F).

BcTaBTe KpinunbHWI 3aTnckay (30) y MOHTaxHMI nas (28).

BigperynioiTe NONOXeHHA HanpAMHOI BiAHOCHO MaTepiany Ta
MOMOXKEHHS 3aTnCKayva.

MpUTArHITb  KPINUALHWA  3aTUCKaY
HanpAmHa He 3cyBanacs.

(30) Takum umHOM, LWO6
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« CrabinbHe NoNoXeHHA HaNPAMHOI 3abe3neuyeTbcA 3a 0NOMOroio

[IBOX KpinunbHUX 3aTuckayis (30)
HanpAMHOI Ta MaTepiany.

Ha MNPOTUNEXHUX 6okax

[ins BefieHHA 3arnMBHOI MUKW B3AOBX HanpsmHoi (23) BCTaBTe
OKpaliKy onipHoi pamku (16) ao nasy (31) (man. A) HanpPAMHOI.

BcTaBTe onipHy pamKy 3arfiM6HOT KK A0 HaNPAMHOI.

.

ObepTaloun eKCLLEHTPUKOBO BCTaBMEH] peryntoBanbHi pyuku (22),
npubepitb NoGT Mik OMipHO pamKoto 3arnnbHoi Nuakn (16) Ta
HanpamHolo (23), wWo [o3BOAMTbL 3abe3neunTn npeuusiiHicTb
po3nunioBaHHA (Man. A).

HanpamHi pasom i3 3'eHyBanbHUM enemeHTOM i KpinunbHi
3aTnCKaui He BXOAATb 10 KOMMEKTY NOCTaBKW yCTaTKyBaHHA. IX
noTpi6Ho npua6aTn okpemo.

NnopPA[0K POBOTU/POBOYI
HAJIALWUTYBAHHA
BMUKAHHA-BUMUKAHHA
Hanpyra »KuMBReHHA y Mepexi NOBMHHa BignosipaTn

XapaKkTepucTukam, BKasaHum B Tabnuui Ha 3arnubHin nunui. Y

MOMEHT BBiIMKHEHHA 3arMn6Hy NUAKy cnig Tpumat o6oma pykamu

3a obuaBa pyKiB'A, OCKINbKN MOMEHT eNnekTPoMOTOpY MoXe

CMPUYNHNTI HEKOHTPONbOBAHE BifiGUTTA eNEeKTPOIHCTPYMEHTY.

Mam’ATanTte, Wo nicnA BUMKHEHHA 3arfMGHOI NUAKN KHOMKOM
i n i ANCK Wwe A Vi Yac pyxaeTbca.

3arnmbHy NUNKy [AOMYCKaeTbCA BMUKaTW TiNbKu Toai, Konm i
BiiBE/IEHO Bif MaTepiany, wo nignarae o6pobui.

Mepw HiX nNpucTynat A0 eKcrulyaTauii eneKTpoiHCTPYMeHTa,
cnip nepeBipuTu CcTaH nunbHOro Aucka. He ponyckaeTbea
BUKOPUCTOBYBATU [UCKN 3 Tpiwy un
iHW1MK nowwKoaXKeHHAMU. CTepTuil abo NOLLKOAMKEHNI AUCK CAif
HeraiiHO 3aMiH1TW Ha HOBUIA.

BULLLE[
wep

KHonka 610Ky

(10) mae noagin

* BOHa O/IOKye KHOMKY BBIMKHEHHA
HaTUCHEHHSR;

npu

(11) Big BUNagKoBoro

« BOHa 6nokye Bif HenepeabayeHOro onyLieHHA NUIbHOTO AUCKY.
BBiMKHeHHA:

« [NepecyHbTe KHOMKY 6110KyBaHHA (10) Bropy.

« HatuncHiTb KHOMNKy BBiMKHeHHA (11) (man. G)).

BuUMKHeHHSA:

« B pasi nocnabneHHa TUCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHA
€N1eKTPOMOTOP eNeKTPOIHCTPYMEHTa BUMUKAETHCA.

IHANKATOP NIA’€AHAHHA A0 MEPEXI XKXUBJIEHHA

an

Ha 3BopoTHOMy 60U y KOprycCy rofioBHOTO PyKiB's (2) 3HaXoAUTbCA
iHanKaTop KuBneHHa (13), AKUIA CBIiTIHHAM CuUrHanisye, wWo
eNeKTPOIHCTPYMEHT NiAKMIoUeHNI 40 MepeXi XunBneHHsa (man. H).

PEFYNIOBAHHA WBUAKOCTI OBEPTAHHA

Y HWXHI YacTUHI rONOBHOrO PYKIB'A (2) 3HaXOAWUTLCA KONILLATKO
perynioBaHHA WwBeugKocTti obeptanHa (15) (man. H). [iana3soH
perynioBaHHA WBUAKOCTI cknagae Bia 1 Ao 7. LBMAKicTb obepTaHHA
DOMYCKa€eTbCA 06MPaTH B 3a1eXHOCTI Bifj NOTpe6 KoprcTyBaya.

Micna BBIMKHEHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTa CNlif, 3ayekaTu, AOKU
NUNBHNIA ANCK He AOCATHE NOBHOI LUBUAKOCTI 06epTaHHsA, i TiNbKn
Toai npuctasatn fo po6otu. Mig yac pob6oTn He fonycKaeTbca
BUKOPUCTOBYBaTW KHOMKY BBIMKHEHHA, BMUKaTU 1 BUMUKaTU
eNeKTPOIHCTPYMEHT Heto. KHOMKY BMUKaHHA [OMYCKaeTbcA
HaTUCKaTU TiNbKW TOAI, KON MUAbHWUA [ANCK He TOpKaeTbCA
maTepiany, wo o6po6noeTbCA.

PEFYIIOBAHHA MNMUBUHU NPONUNY

[MrbuHa pi3aHHA BKA3yeTbCA Ha LWKani rubnHu pisaHHA (20) Ha
ob6mexxyBaua runbmHM pisaHHa (21).
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o6 BCTaHOBWTW FAKMGKMHY NpOMUMY, CAif NOCNAbUTK KOMIWATKO

Ha $OTO, MICNA YOO HATVCHYTU Ha HbOTO Y HaMPAMKY, BKasaHOMY!
Ha man. |, Ta nepecyHyTu (nnaBHo, 6e3 onopy 3y6uacToi peiku)
obMexyBay y BIiAMNOBiAHE MONOXKEHHA Ha MO3HAYHWKY MUOUHM
pisaHHA (20). Y Bunagky npaui 63 HanpAMHOI BKa3aHHA MU6WHM
pi3aHHA Cnia AVBUTUCA Ha MO3HAUYHUKY A, HaTOMICTb y BUMafKy
npaui 3 HanpamHolo X Ha nosHauyHuKy B obmexysauya rmmbuHN
pi3aHHA (21). Pi3HNLA BKa3aHb CKafa€ 5 MM.

6noKyBaHHA O6MexyBay MMOWHK pisaHHA (19), AKui noxasauo@

3ybuacTa peiika A03BONAE LWBWAKO 3MIHIOBATU HaNalTyBaHHA
rnbyHW. Micna BCTaHOBNEHHA PeKK Ha BIANOBIAHY MUGKUHY cnif
NPUTATHY TN PyYKy 6I0KYBaHHA 06MeXyBaua rmubuHN pizaHHa (19).

PO3MNMUNOBYBAHHA
JliHito pi3aHHA BU3HaYa€e NO3HAYHWK NiHiT pi3aHHA (4) Ta (5).

[inA 3abe3neyeHHA ONTUMaNbHOI AKOCTI Pi3aHHA pi3anbHU ANCK
MOBMHEH BUCTaBaTU 3 MaTepiany npubn. Ha 5 mm. TobTo, Mig Yac
BCTaHOB/EHHA MMNOWHN pi3aHHA ANA maTepiany, TOBLHA AKOro
BiAoma, cniig 3pobutn nonpasky Ha 5 MM. OKpiM HanawTyBaHHA Ha
LWKani cnip Takox nepesipuTv rMBKHY 3aHYpPeHHA ANCKY B MaTepiarn,
He BMIKalouM eNeKTPOIHCTPYMEHT, abo BUKOHATV NPOGHE pi3aHHs.

Mepw HiXX pPO3NOYMHATW pi3aHHA CNif NPUKNAcTM nepeaHto
YacTUHY niAcTaBKK 3arnnbHoi nunkn (16) go matepiany.
BBIMKHIiTb €N1eKTPOIHCTPYMEHT i [j03BOJIbTE MUABbHOIO [UCKY
po3irHaTnca Ao NOBHOT WBUAKOCTI.

.

Tpumaioun 3arnmbHy nNuUNKy 3a obugBa pykKie'A, MOBINbHO

[OTUCHITb (AONaouM onip NPYXUHM) TaKUM YUHOM, WOG NUAbHUIA
[INCK onycTUBCA y 6ik maTepiany O OMopy, BCTAHOBNEHOMY Ha

MO3HAYHUKY FGKHYM nponuny (20).

Micna
po3noyaTi pisaHHA, NOCTIIHO NPUTUCHYTVM [0 OMOPY MUIbHUM
[INCKOM.

Micna 3akiHYeHHA pi3aHHA BUMKHITb eneKTpoycTaTKyBaHHA Ta
fouekanTecs, AOKM NWAbHUIA [UCK MOBHICTIO He 3YMUHWTBLCA.
TinbkM  nNicnA  LUbOro AOMYCKAETbCA MNOCNAOUTM  HATUCK Ha
PYKiB'A, Wo6 NUAbHUI ANCK NOBEPHYBCA AO CBOTO TOPIIHLOrO
NONOXEHHA.

3HIMITb €N1eKTPOIHCTPYMEHT i3 MaTepiany, Lo 06pobnAeTbCA.

Mocna6neHHA HaTUCKY Ha PYKIiB'A Mif 4Yac pi3aHHA CNpUYMHAE

CaMOYMHHe MOoBepTaHHA MNWIbHOrO AWCKY Y HanpaMKy [0

I0r0 rOpPILIHbOTrO NONOXEHHA (CMPUYMHEHOTO Ai€l0 3BOPOTHOT

NPYXXNHN) i, AK HACNIIOK, HETOYHE pi3aHHA.

« Pi3aHHA floNycKaeTbCA BUKOHYBATW BUK/IOYHO B3/10BX NPAMOI
niHii.

« He ponyckaetbca nuAATA MaTepian, TpMMatoun Noro 'y pyui.

JlonycKaeTbcA  BUKOPWUCTOBYBATM  TiNbKu Takuii  pobouni
iHCTPYMeHT, foNnyCTMa WBNAKICTb 06epTaHHA AKOTO € BULLOI0
a6o [OpiBHIOE MaKC in Ti ycTaTKyBaHHA 6e3
HaBaHTaXKeHHs, a AjiaMeTp He NepeBuLLyE PEKOMEHA0BaHNI AA
AaHoT Moaesi eneKTPoiHCTPYMeHTa.

AKIWO po3mipu maTepiany € HeBeNMKUMU, MaTepian yKpinaowTh
y TeCnApCbKMX newjatax. Y pasi AKWO onipHa pamka 3arnn6Hoi
NUKN He CNMPAETbCA Ha MaTepiall, a 3HaXOAUTbCA HaBUCY, iCHYE
PpU3NK BIAGUTTA.

HanexHe 3HepyleHHAa o6po6nioBaHOro Marepiany Ta Uinke
YTPUMaHHA 3arMM6HOI NWAKW FapaHTye MOBHWUIA KOHTPONb
nig vac npaui 3 ycraTky wo A irtm
pusuky TpaBmatusmy. He ponyckaetbca nigilimatn cnpo6u
NPUTPUMYBaHHA KOPOTKUX WIMaTKiB MaTepiany pyKoio nig vac ix
nepeTuHy!

PI3AHHA WNAXOM BPI3AHHA Y MATEPIAN

Mepw HiX perynioBaT ycTaTKyBaHHA, MOro Clifi BUMKHYTU I
BUTATTN BUAEJIKY 3 PO3eTKU.

B pasi HeoOXifHOCTi pi3aHHA AOMYCKAETbCA TaKOX i3 CcepeanHu
matepiany. Tlig 4aC BMKOHaHHA pi3aHHA 3  3arMUGNeHHAM
PEeKOMeHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATU HaNpPAMHY, NPUKpinaeHy no

3arNGNEHHA  MUAbHOTO AVCKY Yy MaTepian MON‘(HBA

®

matepiany, Wo [03BONAE MiHIMI3yBaTV PU3NK BinoUTTA.
« [MocnabuTn KonilwaTko perynioBaHHA mubnHy nponuny (19).

« BcTaHOBITH MMUOVHY pi3aHHA Ha MO3HAYHWKY MUOUHU pi3aHHA
(20).

« Mocnabuty KoniwaTko perynoBaHHA MubuHM nponwny (19).

PO3MUNOBYBAHHA NIA KYTOM HAXUNY

Mocnabuty Konilata 6N10KyBaHHA MeXaHi3My perynioBaHHA KyTa
Haxuny nuabHoro Aucky (14) (man. J).

BcTaHoBITb onipHy pamky (16) nig 6axaHum KyTom (Big 0° o 47°),
BUKOPUCTOBYIOUM NOAiINKK (18) Ta TpaHcnoptup (17) (man. K).

MpuTArTy Konilara 6NoKyBaHHA MexaHi3my Haxuy pamku (14).

Cnig nam’ataT nNpo Te, WO Mif 4Yac pisaHHA MNifg KYyTOM icHye
6inbLNii pU3KK NOABK ABMLIA BiAGUTTA (NiABULLEHA MOXNNBICTD
3aK/IMHEHHA MUWAbHOTO AWUCKY), TOMY CAiA NepeKoHaTucs,
Wo onipHa pamkKa MWIKW CNUPAETbCA Ha MOBEPXHIO, WO i
06po6nIoIoTb, BCi€EID CBOE MOBepxHel. Pi3aHHA MOBUMHHO
BUKOHYBaTUCA NNaBHUM PyXOM.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

Mepw HiX perynioBaty, PeMOHTYBaTM YycCTaTKyBaHHA ab6o
BUKOHYBATW PEernameHTHi po6oTu 3 HUM, Or0 C/lif BUMKHYTK
KHOMKOI0 BBIMKHEHHS i1 BUTATTI BUAENKY 3 PO3ETKN.

3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOY0r0 IHCTPYMEHTY

3miHlolouM  po6ounii  IHCTPYMEHT, BUKOpUCTOBYiiTe po6oui
pyKasuui.
KHonka 6noky Il (12) np BUK/IOYHO

AnA  GNOKYBaHHA WINUHAENs eneKTPOIHCTPyMeHTa nif  vac
MOHTaXy-fleMOHTaXy po6oyoro iHcTpymeHTa. He fonyckaetbea
BUKOPUCTOBYBaTW WMOF0 ANA ranbMyBaHHA Kpyry nig uac
obepTaHHA ocTaHHboro. Lle 3paTHe cnpuumHWMTUCA  AK
£0 MOWKOAKEHHA CaMOro eneKTPOIHCTPyMeHTa, Tak i fo
TpaBMyBaHHs KOPUCTYBaya.

3AMIHA MUJIbHOIO ANCKY

BcTaHOBITb OMipHY pamKy yCTaTKyBaHHA Ha CTinbHULI un BepcTaTi
TaKUM YMHOM, OB NMUIbHNIA ANCK BUCTaBaB N03a Oro OKpaiiKy.

MepeBeniTb Baxinb 610KyBaHHA (9) Bnepep i nepecyHbTe KHOMKY
6nokyBaHHs (10) Bropy (man. L).

3a ponomoroto pykiB'a (2 i 3) HaTUCHITb, WOG NUABHUN TUCK
3a610KyBaBCA Y NOTPIGHOMY MONOKEHHI.

BcTaBTe TOpLEBWIA LWECTUTPaHHUIA KoY (BXOAWTb A0 KOMMAEKTY
nocTaBKKM) y roniBKy rBYHTa, WO KPiNuUTb MUAbHWIA AncK (32) i
BUAHIETCA Y Nasi y KOXyci (6) (man. M).

HaTucHiTh KHOMNKY 610KyBaHHA WNMHAENA (12) | BUTBUHTITb FBUHT,
AKUIA KPINUTb (NPaBuii rBUHT) NUAbHUI AWCK i 3HIMITb 30BHILLHIN
KOMip.

Micna Uboro BUTATTY NUAbHWIA AUCK (7) KPi3b WINNHY Y KOXYCi
nunkw (8).

O6epiTb HaNPAMOK BCTAHOBJIEHHA HOBOTO MUIbHOTO ANCKY TaKUM
YMHOM, W06 pi3anbHi OKpalKu 3yOUiB NUAKM Oynn cKepoBaHi
BiAANOBIAHO A0 HAaNPAMKY 06epTaHHA, TOBTO HaNPAMOK CTPINKN Ha
NUIBHOMY AWCKY Ta CTPINKN Ha KOXYCi MUIbHOTO ANCKY MOBWHHI
cniBnacTu.

BcTaBTe NnbHMI AUCK KPi3b WINNHY Yy KOXYCi MAbHOTO ANCKY (8)
11 3adikcyiTe oro Ha Bany MUKKU, JOTPUMYIOUNCb 3BOPOTHOI Bif
[@MOHTaXy NoCniOBHOCTI Ail.

BcTaHOBITb 30BHILHIN NiAKNAAOYHWI KOMIP, HAaTUCHITb KHOMKY
6noKyBaHHA wWwnuHgena (12) i NPUTATHITL TBWHT, WO KpinnuTb
NUABLHUI AUCK (32), HarBUHYYIOUM NPaBOPYY.

MepeBeaiTb Baxinb 6noKyBaHHA (9) y BUXiAHE MONOXKEHHA, WO
CMPUYMHUTL aBTOMATUUHE MOBEPTaHHA MUIbHOMO AUCKY [0
TOPILIHBOTO MOMOXEHH.

3BepHiTb 0co6nMBY yBary, W06 BCTAHOBUTK MUNAbHUIA [UCK Y
npasuibHOMY HanpAMKY. Hal'lpﬂMOK 06EpTaHHﬂ wnuHaensa
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€NeKTPOIHCTPYMEHTa NO3HaYeHNI CTPINKOK Ha KOXKYCi NIbHOTO
AVICKY.
AornAaa 1 36EPITAHHA

PeKOMEHAYETbCA  UMCTUTM  YCTaTKyBaHHA  Wopasy  nicna
KOPUCTYBaHHA.

He ponycKaeTbca UnLeHHA yCcTaTKyBaHHA 3a JONOMOTo BOAM UM
iHwWOT pignH.

yCTaTKyBaHHH AONYCKAETbCA YNCTUTU BUKIIIOYHO 3@ AOMOMOrol
CyXOi raHuipkn, neHsna abo CTPyMeHeM CTUCHEHOro MoBiTpA
HUM3bKOrO TUCKY.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATM MPU LibOMY aHi MUIHI 3aco6u,
aHi PO3UYNHHNKW, OCKINbKW BOHW 3AaTHI MOWKOAWUTA NIACTUKOBI
€/1eMEeHTM eNIeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTUNAUiHI WinuHy y Kopnyci ABAryHa HanexuTb yTpumyBsatit y
4UCTOTI, WO6 3ano6irT! NeperpiBaHHIO0 eNeKTPOIHCTPYMEHTA.

Y pasi NOWKOAXEHHA MepPeXeBoro APOTy Oro cnif 3aMiHUTK Ha
OAVH i3 aHanoriYHUMK xapaktepucTkamm. byab-Aki cepsicHi Ta
PEMOHTHI pO6OTU CNifl BUKOHYBATU BUKIIOUYHO B aBTOPU30BAHOMY
CepBiCHOMY LIeHTpI.

Yy pasi nossun HagmipHoro icKpeHHA KomyTaTopy
eNeKTPOIHCTPYMEHT Clif nepefaTty KanidikoBaHomy crevianicty
Ha nepeBipKy CTaHy BYTiNIbHUX LLiTOYOK [1BUryHa.

EneKkTpoiHCTPYMeHT 36epiraioTb y Cyxomy MicLi, HEAOCTYNHOMY
ana piten.

ByrinbHi wWiToukn y ABUryHi, WwWo 3Hocunuca (To6To KopoTiwi 3a
5 MMm), cnaneni 4u TPIiCHYTI, Cnip HeraHo 3aMiHWUTW. 3aBXAan
i 3amMiHATM o6UABI WITOUYKN OAHOYACHO. 3aMiHy BYriNbHUX
WIiTOYOK 3aBXAW CNif AopyyaTn KBanipikoBaHum creuianictam i
BUKOPUCTOBYBATMN BUKJIIOYHO OPUTiHa/bHI 3aM4acTuHN.

Y pasi OyAb-AKKMX HeNonafoK Cnifj 3BepTaTMCA A0 aBTOPU30BAHOTO
CepBiCHOTO LIEHTPY BUPOGHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUN

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKK

Munka sarnn6Ha 58G495
Xapakrepuctuka Baprictb
Hanpyra uBneHHs 230V AC
YacToTa cTpymy 50Hz
HomiHanbHa NoTyHiCTb 1200W

[lianaszoH  wBmuaKocTi  obepTaHHA

2200-5200 min™'
NUABHOIO ANCKY (63 HaBaHTaXKEHHS)

3HayeHHA NPUCKOPEHHA
KONIMBaHb: NOMiXHe pyKiB's

a,=2,828 m/s’K=1,5m/s? |

IHdopmauin wopo ranacy Ta Bi6pauii

PiBeHb ranacy, AKWiA YTBOPIOETbCA YCTaTKYyBaHHAM, OMUCaHWIA
WINAXOM: PIBHA TUCKY ranacy Lp, Ta piBHA aKyCTUUHOI NOTYXXHOCTI
Lw, (ne K o3Hauya€e HeBMEBHEHICTb BUMipIOBaHHA). KonnBaHHsaA, AKi
YTBOPIOIOTbCA YCTaTKyBaHHAM, BUPaXKeHi 3HaYEHHAM NPUCKOPEHHA
konuBaHb ah (ae K o3Hayae HeBMEBHEHICTb BUMIPIOBAHHS).

BKasaHi y Ui iHCTPYKUii: piBeHb yTBOPIOBaHOrO TUCKY ranacy Lp,,
PiBHA aKYCTUYHOT MOTYXHOCTI Lw, Ta 3HaueHHs MPUCKOPeHHA
KonueaHb ah BUMIipAHi 3rigHO 3 Hopmolo EN 60745-1:2009+A11.
BKkasaHui piBeHb KONMMBaHb ah MoXe BUKOPWCTOBYBATWUCA [0
NOPIBHANBbHOI XapaKTePUCTUKN NPUCTPOIB i 4O NonepeaHbOoT OLHKK
eKCno3uuii Ha KonvBaHHA.

BKkasaHuil piBeHb KONMMBaHb € PEnpe3eHTaTUBHUM BUKIIOUHO
ANA OCHOBHUX YHKLIT ekcnnyaTauii enekTpoiHCTPpyMeHTy. fAKLo
€/IeKTPOIHCTPYMEHT eKCr/yaTy€EThCA 3 iHLLOK MeTolo abo 3 IHWUMK
pobounmMm IHCTPyMeHTamMK, PiBEHb KONMBaHb MOXe BifPI3HATUCA.
PiBeHb KONMBaHb MOXe 36iNbNTUCA y BUNaAKy HefoCTaTHIX abo
HeperynApHNX pernameHTHNX PobiT i3 ycTaTKyBaHHAM. BullesragaHi
MNPUUMHU  MOXYTb BUKAMKATW NiABULLEHY eKcno3uuilo Bibpauii
NPOTAroM yCboro nepioay ekcnnyaradii.

[ina peTtenbHOro BU3HaYeHHA eKcnosuuii Bibpauii cnig B3aTn fo
yBarn nepiogu, KON ycTaTKyBaHHSl BUMKHEHe aGo KOnu BOHO
BBIMKHEHe, afie He BUKOPUCTOBYETbCA Yy Po6oTi. Takum YnHOM,
nicnA peTenbHOro aHanisy BCix ¢akTopiB CcymapHa eKkcnosuuia
Bi6paLii MoXe BUABMTICA CYTTEBO MEHLLOK.

3 MeTol0 3axuCTy KOpuCTyBaua BiA Hacnigkis sibpauii cnig
BMPOBaANTV [OAATKOBI 3axoAu 6e3nekwn, Taki AK: perynapHuii
[OMNA7 32 YCTaTKyBaHHAM | PO6OUMM IHCTPYMEHTOM, 3abe3neyeHHs
BiiNOBIAHOI TemnepaTypu pyK, HanexxHa opraHisaulia npadi.

OXOPOHA CEPE[OBULYA

3yxKuTi npoayKTH, wo npawioioTb Ha
eNeKTPUYHOMY KUBNEHHI, He Cnig BUKNAATA
pasom 3 nobytosumu  Bigxogamyu,  a
yTUni3oByBaT B CreuianbHAX  3aKnajax.
BipomocTi npo ytunizauilo MoxHa oOTpumaTh
B NpoAaBLA MpoAyKLUii 4M B opraHax MmicLeBol
aamiHicTpauii. BianpauboBaHi enekTpuuHi  Ta
eNeKTPOHHI NpuNagn MiCTATb PEUOBMHN, WO He
€ CNpUATANBUMM ANA MPUPOAHOTO CepefioBuLLa.
O6naaHaHHs, WO He NepefacTbea 0 NepepobKy,
MOXe CTaHOBUTM Hebesneky AnA cepeaosula Ta
3710POB'A NIOAVHN.

* BUpo6GHUK 3anuwwae 3a co60t0 NPaBo BHOCUTH 3MiHU.

«Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
3 lopuanyHo agpecoio B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyT i pani 3ragyBaHe Ak
«Grupa Topex») CNOBILYaE, WO BCi aBTOPCbKI Mpasa Ha 3MiCT AaHOT IHCTPYKUT (TyT i

pani i «IHCTPYKLifA»), B TOMY Ha ii TeKCT, po3MmillieHi CBITINHY, CxemaTuyHi
PUCYHKIA, KDECTIEHHS, @ TAKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiuHuX efemeHTiB
Hanexatb BUKMIOYHO 10 Grupa Topex i 3acTepexeHi BiiNOBiAHO A0 3aKoHy Bif
4 nioToro 1994 poky «Tpo aBTOPCbKe NPaBo ii CnopiaHeHi npasa» (AWB. opra
AepxapyKky Monbuwi «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbuu. 3m.). KonitoBaHHA,
nepepobka, ny6nikauia, nepepobka B KOMEPUiMHUX UinAX BCi€i IHCTpyKUil
4u oKpemux Ti enemeHTiB 6e3 nucbmoBoro fossony Grupa Topex CyBopo
3a6opoHeHe. HegoTpuMaHHA [0 L€l BUMOTM TArHe 3a CO60I0 UMBiNbHY Ta KapHy

[liameTp 30BHiLLHI ANCKY NUNbHOMO 165 mm

[liameTp BHYTPILLIHIN AUCKY NUABHOTO 20mm

MubuHa pisaHHa 6e3 HanpPAMHOT 0+57mm

[MrbuHa pi3aHHA 3 HaNPAMHOI0 0+52mm

MakcvmanbHUiA KyT Haxuny (0CboBOro 0° = 47°

po3nuay) BiAnosi icTb
Knac enekrpoizonauii ]

Maca 4,6 kg

Pik BUroTOBNEHHA 2018

58G495 TaKoX € MO3HAUKOIO TUMY Ta OMNWCY YCTaTKyBaHHA

IHOOPMALIA NPO PIBEHb WWYMY | KOJINBAHDb

PiBeHb TnCKy ranacy Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

PiBeHb aKyCTUYHOI MOTY>KHOCTI Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

3HayeHHA NPUCKOPEHHA

., a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?
KOJIMBaHb: FOJIOBHE PYKiB'sA
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EREDETI HASZNALATI @
UTASITAS FORDITASA

MERULO KORFURESZ
58G495

FIGYELEM: FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE
HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI
UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

AKORFURESZ HASITO EK NELKULI BIZTONSAGOS HASZNALATARA
VONATKOZO RESZLETES ELOIRASOK

. VESZELY: A kezét tartsa tavol a fiirészelés helyétdl valamint a
flirésztarcsatol. A masik kezével fogja a kiegészité fogantyut
vagy tartsa azt a motor burkolatan. Két kézzel fogva a kérfiirészt
csdkkent a fiirésztdrcsdval tortén6 megsériilés veszélye.

Ne nyuljon a fiirészelt anyag ala. A védélemez nem véd a
megmunkdlt anyag alatt forg fiirészkorongtdl.

14

n

. Allitsa be a munkadarab aga szerinti megfelel vagasi
mélységet. Ajdnlott, hogy a vdgékorong a vdgott munkadarabbol
majdnem egy fog magassdggal dlljon ki.

e

Ne tartsa a munkadarabot fiirészelés kozben a kezében vagy
a laban. A munkadarabot rogzitse le biztonsagos médon.
A megmunkdlt tdrgy régzitése fontos, hogy elkeriilje a testtel
valé érintkezés, a vdgokorong beszoruldsdnak, vagy a vdgds
bizonytalansdgdnak veszélyét.

o

. A korfiirészt a munka kozben fogja az erre rendeltetett,
szigetelt részénél, amikor a vagokorong fesziiltség alatt
levé vezetékekkel vagy a korfiirészt taplalo érintkezhet.
Az elektromos szerszdm fém részeinek ‘'fesziiltség alatt levé
vezetékekkel" vald érintkezése az operdtor dramiitéséhez vezethet.

-

Hosszanti vagas esetén hasznélja a parhuzamos vezetésint,
vagy az élvezetét. Javitia a vdgds pontossdgdt és csékkenti a
forgdsban levé vdgokorong beszoruldsdnak lehetSségét.

. Csak megfelelé felfogé furatu flirésztarcsakat hasznaljon.
A r6gzité fészekbe nem ill6 tdrcsdk excentrikusan foroghatnak,
elveszitve a kontrollt a vdgds felett.

.Tilos sériilt vagy nem megfelel6 alatétet, vagy csavart
hasznalni a vagokorong rogzitéséhez. A vdgokorong régzitéséhez
haszndlt aldtétek és csavarok specidlisan a kérfiirészhez kertiltek
megtervezésre, az optimdlis miikodés és a biztonsdgos haszndlat
szdmdra.

=

A visszarigas oka és a visszariigas megel6zése.
- Avisszarigas a korfirész hirtelen felemelkedése és hatraugrasa
az operator iranyaban, amelyet a beszorult, vagy helytelendil
vezetett flirésztarcsa okoz;

Amikor a korfiirész tarcsaja beakad, vagy beszorul a tarcsa
megall és a motor reakcioja a korfiirész hirtelen hatraugrasat
eredményezi az operator iranyaba.

Amikor a flirésztarcsa el van fordulva, vagy rosszul van
bedllitva a vagott munkadarabban, a fiirész fogai az anyagbol
kiemelkedve a vagott anyag fellletére lthetnek, a korfiirész
felemelkedését és az operator felé torténd visszarugasat valtjak
ki.

A visszarigas a korfiirész nem megfelelé hasznélatabdl, vagy a

nem megfelel eljarasbdl illetve lizemi korilményekbdl fakad és az

Ovatossagi intézkedések betartasaval elkertlheto.

a. A korflirészt mindig két kézzel fogja, a kezét pedig tartsa olyan
helyzetben, hogy kibirja a visszartgast. Alljon a fiirész egyik
oldaldra, ne alljon a vagasi vonal meghosszabbitasaban. A
visszarigds a korfiirészt hirtelen hdtra rdnthajta, de a visszarigds
erejét az operdtor tudja kontrolldini, ha betartia a megfelelé
Ovatossdgi intézkedéseket.

. Amennyiben a flirésztarcsa beszorul a munkadarabba, vagy
barmilyen ok miatt nem vag, akkor a miikodteté kapcsold

-3

felengedése utan egészen addig tartsa mozdulatlanul a gépet,
amig a flirésztarcsa teljesen le nem all. Ne probalkozzon a
gép hatrafelé huzasaval vagy a tarcsa munkadarabbol valo
kiemelésével, ha flirésztarcsa még forog, mert a visszartgast
eredményezhet. Keresse meg a fiirésztdrcsa elakaddsdnak okdt és
a munka folytatdsa el6tt azt sziintesse meg.

[l

Amennyiben a korfiirészt a munkadarabban ujra kivanja
inditani, akkor allitsa a flirésztarcsat a vagasi vonalba és
tigyeljen arra, hogy a fogak ne akadjanak el az anyagban.
Amennyiben a korfiirész ujbdli elinditdsakor a fiirésztdrcsa elakad,
akkor az kitolédhat, vagy visszarugdst okozhat a megmunkdlt
anyaghoz viszonyitva.

-8

. A nagy lapokat tamassza ki, minimalizalva beszorulas és a
visszarugas veszélyét. A nagy lapok hajlamosak a sajdt stilyuk
hatdsdra elhajolni. A tdmaszokat a lap ald két oldalrol kell betenni,
a vdgdsi vonal kézelében és a lap széléhez kizelebb.

. Eletlen és sériilt flirésztarcsakat ne hasznaljon. Az életlen, vagy
a helytelentl bedllitott fiirésztdrcsdk rosszul vdgjdk az anyagot,
tovdbbd a vékony hézagbdl eredé nagy surlédds miatt a fiirésztdrcsa
beszorulhat, ami a gép visszarigdsdt okozhatja

o

-

A vagas el6tt biztosan rogzitse a vagasi mélység és a d6lésszog
szabalyozoit. Amennyiben a korfiirész bedllitdsai a vdgds kézben
megvdltoznak, az beszoruldst és visszarigdst eredményez.

Q

. Kiilonosen ugyeljen, valaszfalakban mély bevagasokat készit.
A fiirésztdrcsa kiviilr6l nem ldthato, idegen tdrgyakat vdghat, ami
visszarigdshoz vezethet.

A védoélemez funkcidi

. Minden hasznélat el6tt ellendrizze, hogy az alsé védélemez
megfeleléen ra van tolva. Ne hasznalja a korflirészt, ha az alsé
véddlemez nem mozog akadalymentesen, illetve aznem takarja
le a flirészt azonnal. Nem szabad az alsé véddlemezt nyitott
helyzetben hagyni, vagy kitdmasztani. Amennyiben a korfiirész
véletlentil leejtésre kertil, az alsé védblemez elgérbiilhet. Ellenérizze,
hogy a védélemez lazdn mozog és nem ér hozzad a fiirészhez vagy
egyéb alkatrészhez valamennyi vdgdsi sz6g és mélység bedllitdsndil.

v

Ellenérizze a védblemez visszah(zé rugdjanak mikodését és
allapotat. Amennyiben a véddlemez vagy a visszahlizé rugé
nem miikodik megfeleléen, akkor azt a hasznalat el6tt javittassa
meg. A védélemez mozoghat nehezen a sériilt alkatrészek, ragadés
tledék, vagy dsszegytilt hulladék miatt.

Biztositsa, hogy a korflirész munkapadja ne mozduljon el a
mély vagaskor, amikor a fiirésztarcsa délésszoge nem 90°. A
flirésztdrcsa oldalsé elmozduldsa elakaddshoz és a a fiirész valoszinti
hdtraragdsdhoz vezet.

[l
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Mindenkor ellenérizze, hogy a védélemez eltakarja a
flirésztarcsat, miel6tt a korflirészt a miihelyasztalra vagy a
padléra tenné. A nem levédett fiirésztdrcsa él, azt eredményezi,
hogy a még forgé korfiirész hatrafelé fog mozogni, vdgva az dtjaba
esé tdrgyakat. Vegye figyelembe a kikapcsolds utdn a fiirésztdrcsa
ledlldsdhoz sziikséges idét.

Tovébbi biztonsagot érinté utasitasok

Ne hasznaljon sérilt, deformalodott flirésztarcsat.

Csak a gyarté altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfeleld flirésztarcsat hasznaljon.

Ne hasznaljon olyan flirésztarcsat, mely nem rendelkezik
vidiabetétes fogazattal.

Hasznélja a megfelel6 személyes védbeszkozoket:

hallasvédelmi  eszkozoket a hallasromlas kockazatanak
csokkentésére;

szemvédd eszkodzt;

légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok
belégzésével jard kockazatokat;

védokesztylit a flirésztarcsak és mas éles, durva feliilet(i targyak
megfogasahoz (a flirésztarcsakat lehetéség szerint a furatuknal
fogva tartsa);

Fa vagasakor csatlakoztassa a porelszivé rendszert.
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Biztonsagos munkavégzés:
o A flrésztarcsat a vaganddé anyagnak megfeleléen kell
megvalasztani.

Tilos a korfurészt a fa és fafajta anyagoktdl eltéré anyagok
vagasara hasznalni.

A flirész lizemeltetése tilos védbboritas nélkil, és akkor is, ha az
megszorult.

A gép koril a padlé legyen jo allapotban, laza anyagok és kialld
részek nélkul.

Biztositsa a munkahelyen a megfeleld vilagitast.

A gép kezeljét megfeleld oktatasban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznalatarol, a munkavégzés modjardl.

Csak éles flirésztarcsat hasznaljon.

Vegye figyelembe a tarcsan feltintetett maximalis sebességet.

Ellendrizze, hogy az alkalmazott alkatrészek a gyartoi eléirasoknak
megfelelnek..

Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerrel tilos, a javitasokat pedig szervizzel kell elvégeztetni.

A korflrész halozati aljzatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6
meg arrdl, hogy a helyi hélézati fesziiltség megegyezik-e a gép
adattablajan feltiintetett fesziltséggel.

« A korflirész  halozatra  csatlakoztatasa  el6tt  minden
esetben ellenérizze a csatlakozokabel allapotat, ha sérilt, a
markaszervizben cseréltesse ki.

A korfurész héldzati vezetékének a biztonsdgos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve a véletlen megsériilés veszélyének.

Idegeneknek, féleg gyerekeknek ne engedje meg az elektromos
szerszam vagy az elektromos kabel megérintését, és ne engedje
6ket a munkavégzés helyére.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofelszerelések alkalmazasa
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkez6
balesetek minimalis veszélye.

Az alkal t ialzésel

L X
[l I
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1. FIGYELEM! Kilondsen évatosan jarjon el!

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne taldlhaté
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

3. Kettes érintésvédelmi osztaly.

4. Alkalmazza az egyéni véddeszkozoket (védészemiveget,
hallasvédo eszkozt, arcmaszkot)

5. Csatlakoztassa le a berendezést javitas el6tt.
6. Viseljen védéruhazatot.

7. Ovja a berendezést a nedvességtsl.

8. Gyerekek ell elzarandd

9. Vigyazat, kéz sériilésének, ujjak levagasanak veszélye.
10. Visszar(gasbdl ered6 veszély.

FELEPITESE ES RENDELTETESE

A merild korflirész II. érintésvédelmi osztalyba sorolt elektromos
kézi szerszam. A berendezés egyfazisi kommutdtoros motorral
keril meghajtasra, a fordulatszama fogas attétellel kerdl
szabdlyozasra. Megfelel6 szerszamokkal felszerelve hasznalhato fa,
butor farostlemezek, panelek, rétegelt lemezek, stb. fahoz hasonld
anyagok hosszanti és kereszt vagasara. A berendezés a korflirész és a
merl6 korflrész funkcioit 6tvozi, lehetévé téve a fenti anyagokban
megadott mélységli vagasok kivitelezését. Az ilyen tipusu
elektromos szerszamok vezetSléc alkalmazasaval hasznalhatok
egyenes iranyu méretre vagashoz.

Széleskorl  kivitelezési  munkdkhoz  alkalmazhaté.  Porszivd
alkalmazaséval lehet6ség van a mar kivitelezett helyiségekbn valé
hasznalatara.

P . Ll

A b dezést kizarélag szaraz és
bad F alni. A b dezésh tilos vidia vagy
tarcsat h alni. Tilos az elektromos szerszamot

‘:e’ndeltetésétél eltérd célra hasznalni.

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas dbrai
szerinti jeloléseit koveti.

Porelvezeté csonk

F6 markolat

Segédmarkolat

Vagasi vonal mutaté parhuzamos irdnyu vagashoz
Vagasi vonal mutato ferde irdnyu vagashoz

A védélemez kivagasa

Vago tércsa

® N whwN

Flirésztarcsa véddboritas

9. ROgzit6 kar

10. Rogzité gomb

11. Kapcsold

12. Ors6zér gomb

13. Tap kijelz6

14. Talp beéllité rogzitécsavar
15. Fordulatszam szabalyozé gomb
16. Talp

17. Sz6gmérd

18. SzOgmérd skala beosztassal
19. Vagasi mélység hatérol6 szabélyozocsavar
20. Vagasmélység skala

21. Vagasmélység-hatérolé A, B
22. Finomszabdlyz6 gomb

23. Vezet6 léc

24. Csuszasmentes hab

25. Széleket védé gumi

26. CsUszo feltét

27. Kotéelem

28. Szerelési vdjat

29. Témasz csavarok

30. ROgzité befogd

31. Vezetd vajat

32. Vagokorong régzitd csavar

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.
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AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ OSSZESZERELES / BEALLITAS
@ TAJEKOZTATO

FELSZERELESEK ES TARTOZEKOK
1. Hatlapu kulcs- 1 db

A MUNKA ELOKESZITESE
PORELVEZETES

A meril6é korflirész forgast lehetévé tevé modon régzitett
porelvezeté csonkkal (1) rendelkezik, mely lehetévé teszi a vagas
kozben keletkezé forgacs és por elvezetését. Amennyiben az
egészségre kivételesen karos rakos porok elszivasanak hatékonyabb
maodjara van szikség, csatlakoztassa a por elvezeté csonkra (1) a
porelszivo berendezés csovét.

VEZETOSIN ALKALMAZASA

A merilé korflirész vezetésinnel is alkalmazhaté (23) (A abra).
A vezetbsin csuszasgatld habbal ellatva (24) (B. abra) a sin aljan,
amely csokkenti a sin eltolédasanak kockazatat a munka kozben.
A vagas szélét élvédé gumi védi (25), a lepattogzastdl. Az elsd!
vagassal levagasra keril a felesleges gumi a széleken, ezzel a gumi
precizen illeszkedni fog a vagas vonalahoz. A merilé korflirész a
cslszo betéteknek koszonhetden (26) konnyedén csuszik a lécen. A
lécek egymassal kapcsolhatok és a vagas pontossaganak novelés
érdekében a munkadarabhoz erésitheték.

A vezet6sineket (23) csatlakozéval (27) egyméshoz lehet erdsiteni

(C abra).

« A csatlakozé (27) felét tolja be az Gsszekotott vezetsinek
egyikének szerel6 vajatba (28).

« A csatlakozo kiallo masik felét hiizza ra a vezetdsinre.
« Tolja a léceket egymashoz (D abra).

« Forditsa 4t a léceket a masik oldalra és sziikség esetén egyenlitse
ki az 6sszekotot (27), majd 6vatosan hiizza meg a csavarokat (29)
(E dbra).

A vezetd sinek rogzité fogdkkal is egymashoz rogzitheték (30)
(F abra).

« Ar6gzité fogot (30) tolja be a szerel6 vajatba (28).

« Allitsa be a lécet a munkadarabon és a befogé helyzetét.

« Huzzamega rbgzité befogét (30) ugy, hogy alécne mozogjon

(30) a léc és az anyag két végén.

A meriil6 korflirész vezetd sinen (23) vald vezetéséhez tolja be a talp,

szélét (16) a vezetd léc vajataba (31) (A abra).

« Tolja be a mertil6 korfiirész talpat a vezetésinbe.
Az excentikus szabalyozé gombok forgataséaval (22) likvidalja a
merlé korflirész talpa (16) és a vezet6 sin kozotti (23) hézagot a
preciz vagas érdekében (A abra).

A vezet6 sinek, az 6sszekotok és a szorité befogok nem nem
képezik a berendezést készletét. Kiilon beszerezhetok.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK
BE- ES KIKAPCSOLAS

A haldzati fesziiltségnek meg kell egyeznie a meriilé korfiirész
gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. A berendezést a
bekapcsolasakor fogja két kézzel, a két markolat kihasznalasaval,
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mert a motor forgatényomatéka az elektromos szerszam hirtelen
elfordulasat okozhatja. Emlékezzen ra, hogy a meriilé korflirész
kikapcsolasa utan annak mozg6 részei még egyb ideig forgasban
vannak.

A meriil6 flirészt csak akkor szabad beinditani, ha a flirésztarcsa
nem érintkezik a vagandé anyaggal.

Az elektromos szerszam hasznalata el6tt ellenérizze a vagotarcsa
allapotat. Ne hasznéljon elpattant, repedt, mas modon sériilt
tércsat. Az elhasznal6dott tarcsat azonnal Gjra kell cserélni.

A retesz gombja (10) kettds szerepet jatszik:
« Biztositja a kapcsoldt (11) a véletlen bekapcsolas ellen.

« Védelmez a vdgokorong véletlen leengedésétdl.

Bekapcsolas:
« Tolja a retesz gombjat (10) felfelé.
« Nyomja be az indité kapcsolé gombjat (11) (G abra).

Kikapcsolas:
« A (11) kapcsolégomb felengedése az elektromos szerszam
ledllasat okozza.

FESZULTSEG CSATLAKOZTATASAT JELZO KIJELZO

A f6 markolat burkolatanak hatsé részén (2) talalhaté a tapforras
kijelz6 lampéja (13), mely vilagitva jelzi, hogy az elektromos
szerszam csatlakoztatasra kerlt a hal6zatra (H abra).

A FORDULATSZAM SZABALYOZASA

A f6 markolat (2) alsé részén taldlhat6 a fordulatszam szabalyozo
gomb (15) (H abra). A szabdlyozas tartomanya: 1 és 7 kozott. A
fordulatszamot a felhasznalo sziikségének megfeleléen lehet
allitani.

Az elektromos szerszam beinditasa utan varjon, mig a vagétarcsa
eléri a maximalis sebességet, és csak akkor kezdje el a munkat.
Munkavégzés kozben tilos az inditékapcsolé hasznalata, az
elektromos szerszam ki- és bekapcsolgatasa. A kapcsol6 csak
akkor hasznalhaté, amikor a vagoészerszam nem érintkezik a
munkadarabbal.

VAGASMELYSEG BEALLITASA

A vagas mélységét a vagasmélység mérd (20) és a vagasmélység
hatarolé mutatja (21).

A mélység beallitdsahoz lazitsa fel a képen lathaté mélység vagas
hatéroldkat (19), majd nyomja be az | rajzon &brézoltak szerint és a
hataroldt tolja el (fokozatmentesen, a fogas léc ellenallasa nélkal) a
vagasmélység skalan a megfelel6 pozicidba (20). Vezetd sin nélkili
tzemkor a vagasi mélységet az A skalan kell leolvasni, mig a vezeté
sinnel valé6 munkanal a B vagasmélység hatarolondl (21). A mérési
kilénbség 5 mm.

A fogasléccel a mélység gyorsan allithaté. A szabélyozas utédn hizza
meg a vagasi mélység hatarol6 marokcsavart (19).

VAGAS
A vagas vonalat a vagasi vonal mutatd (4) és (5) mutatja.

A legjobb vagasi mindség elérése érdekében a vagdkorongnak
legaldbb kb. 5 mm mélységben kell az anyagba behatolnia. Az
ismert vastagsagu munkadarab véagasi mélységének bedllitasakor
5 mm korrekciot kell alkalmazni. A skalan valé beallitas mellett
érdemes ellendrizni a korong mertilését a munkadarabban az
elektromos szerszam bekapcsolasa nélkl, vagy proba vagast kell
elvégezni.

A vagas elott illessze a meriilé6 korflrész talpjat (16) a
munkadarabhoz.

« Inditsa el az elektromos szerszamot és varja meg, mig a
vagokorong eléri a maximalis sebességet.

« Mind a két markolatot fogva lassan nyomja ra (a rugo ellenallasat
lekiizdve) Ugy, hogy a vagdkorong lemenjen a beéllitott vagasi
mélységig (20).
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« A vagokorong munkadarabba meriilése utan el lehet kezdeni a
vagast, folyamatosan lenyomva tartva litk6zésig a vagokorongot.

« A vagas befejezése utan kapcsolja ki az elektromos szerszamot
és varja meg, mig a vagokorong teljesen leéll, majd engedje
fel a gombot a markolaton, mire a vagdkorong visszatér a felsé
helyzetbe.

« Vegye le az elektromos szerszamot a munkadarabrol.

A markolat gombjanak vagas kozbeni felengedése a vagékorong
fels6 helyzetbe torténé 6nallé visszaallasat eredményezi a rugo
hatasara, ami pontatlan vagast eredményez.
« Vagas a csak egyenes vonalban végezhetd.

« Nem szabad kézben tartott anyagot vagni.

Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amelyiknek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé az
elektromos szerszam  terhelés nélkiili fordulatszamaval és
az atméré nem nagyobb az adott elektromos szerszamhoz

ajanlottnal.

Amennyiben az anyag mérete nem tul nagy, az anyagot asztalos
szoritoval kell rogziteni. Amennyiben a meriil6 korfiirész
talpa nem csuszik az anyagon, hanem felemelkedik, fennall a
visszarugas jelenségének veszélye.

A vagott anyag megfelel6 rogzitésével és a meriilé korflirész
biztos megfogasaval biztosithaté az elektromos szerszam
munkajanak teljes kontrolldlasa, ami altal elkeriilheté a testi
sériilés veszélye. Tilos a révid munkadarabok kézzel torténd
tartasaval probalkozni.

VAGAS VAJASSAL AZ ANYAGBAN

A szabalyozas elkezdése elétt csatlakoztassa le a korflirészt a
fesziiltségrél.

Sziikség esetén a vagas az anyag kozepén is elkezdhets. A mély
véagasok készitésénél ajanlott a munkadarabhoz rogzitett vezetdsint
hasznélni a visszarigas elkerilése érdekében.

« Lazitsa meg a vagasi mélység hatarol6 marokcsavart (19).
« Allitsa be a vagasi mélységet a vagasi mércén (20).

« Huzza meg a vagasi mélység hatarolé marokcsavart (19).
FERDE VAGAS

« Lazitsa fel a talp beallitasi marokcsavart (14) (J abra).

« Allitsa a talpat (16) a kivant szogbe (0° és 47°%kozott) a skala (18) és
a sz6gmérd segitségével (17) (K abra).

« Huzza meg a talp bedllitasi marokcsavart (14).

Ugyeljen ra, a ferde vagaskor nagyobb a visszarigasi
jelenség bekovetkezésének veszélye (nagyobb a flirésztarcsa
beszorulasanak esélye), ezért kiilonosen ligyeljen ra, hogy a
korflirész talpa teljes fellletével felfekiidjon a megmunkalt,
anyagra. A vagast folyamatos mozgassal végezze.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

A telepitéssel, szabdlyozassal, javitassal vagy kezeléssel
kapcsolatos barminem(i tevékenység megkezdése el6tt huzza ki
a csatlakoz6dugot az aljzatbol.

SZERSZAMCSERE
A szerszamcsere miivelet soran viseljen védékeszty(it.

Az (12) orsézar gombja kizérélag az elektromos szerszéam
orséjanak rogzitésére szolgal a szerszam befogasa vagy kivétele
soran. Tilos a forgd tarcsa, a gép fékezésére hasznalni. Ez az
elektromos szerszdm karosodasdhoz vezethet és kezel6jére
balesetveszélyes.

A VAGOTARCSA CSEREJE

« Allitsa a berendezés talpat a munkapadra tgy, hogy a vdgékorong
kilégjon a munkapadon kiviilre.

« Allitsa a rogzit6 kart (9) elére és tolja el a retesz gombjat (10)
felfelé (L abra).
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« Amarkolatok (2 és 3) segitségével gyakoroljon nyomast tigy, hogy
a vagokorong helyzetét beéllitd retesz bekattanjon.

.

Helyezze be a hatlapt kulcsot (a készletben) a vagékorongot
r6gzit6, a védélemez (6) levétele utan lathatod csavar (32) fejébe.
(M abra).

Nyomja meg az orsézar gombjat (12) és csavarozza ki a rogzité
csavart (jobb menetes) és vegye le a kiilsé karimat.

.

Tolja ki a flirésztarcsat (7) a vagotarcsa védélemezén levé nyilason
keresztdil (8).

Allitsa az uj flrésztarcsat olyan helyzetbe, hogy a flirésztarcsa
fogainak beadllitdsa és az azon levé nyilak teljes egészében
megfeleljenek a védéboritdson taldlhatd nyil altal mutatott
irdnynak.

Tolja be a flirésztarcsat a vagotarcsa védSlemezén (8) lev nyilason
keresztiil és szerelje fel az orséra tgy, hogy ra legyen tolva a belsé
karima feltiletére és kdzpontosan helyezkedjen el.

.

Szerelje fel a kulsé karimas alatéttel, nyomja meg az orsézar
gombjat (12), és csavarja be jobbra forgatva a fiirésztarcsat
régzité csavart (32).

Allitsa a rogzité kart (9) az eredeti alldsba, amivel a vagétarcsa
automatikusan visszaall a felsé pozicioba.

Ugyeljen ra, hogy a fiirésztarcsat a fogak megfelelé iranyba

allitasaval szerelje fel. Az elektromos szerszam orséjanak forgasi

iranyat a vagotarcsa védélemezén talalhato nyil jelzi.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

« Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszdmot.

A tisztitdsahoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.

A berendezést széaraz szovettel, vagy alacsony nyomasu s(ritett
levegével kell tisztitani.

.

Ne hasznaljon tisztitdszert vagy oldoszert, mert megrongalhatjak
a muanyagbdl késziilt alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze ezzel a berendezés esetleges tulmelegedését.

Amennyiben a halézati kabel megsériil, vigye a berendezést
szervizbe azonos paraméter(i kabelre valé cserélés érdekében.
Ezt a mdveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a
berendezést szervizbe kell vinni.

« Amennyiben a kommutéator tdlzott mértékben szikrazik,
szakképzett személlyel ellenériztesse a motor szénkeféinek
allapotat.

« A berendezés mindenkor szaraz, gyermekektdl elzart helyen
tarolando.

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni. A szénkefék cseréjét
kizérdlag szakemberrel végeztesse, és kizarolag eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmeriilé meghibasodés javitasit bizza a gyartd
markaszervizére.

MUSZAKI JELLEMZOK

NEVLEGES ADATOK

Meriil6 korfiirész 58G495

Paraméter Erték
Tapfeszultség 230V AC
Halozati frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 1200W
feiedeime emhelgs i) | 22005200min’
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A vagotarcsa kiils6 atmérdje 165 mm
A vagotarcsa belsé atméréje 20 mm
Vagasi mélység vezetdsin nélkil 0+57mm
Vagasi mélység vezetdsinnel 0+52mm
Ferdevagasi tartomany 0°+47°
Erintésvédelmi osztaly 1
Tomege 4,6 kg
Gyartés éve: 2018

A 58G495 mind a gép tipusat, mind meghatarozasat jelenti

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint

Rezgésszint érték: fémarkolat a,= 3,249 m/s’K=1,5m/s?

Rezgésszint érték: segédmarkolat a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok

A berendezés altal kibocsétott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel Lp, és a hangeré-szinttel Lw, kerilt leirdsra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés dltal gerjesztett rezgés az a,
rezgésgyorsuléssal kertilt leirasra (ahol a K a mérési pontatlanséag).

A jelen Utmutatdban megadott: kibocséjtott hangnyomas-szint
Lp,, hangeré-szint Lw,, valamint a rezgésgyorsulas ah az EN 60745-
1:2009+A11 szabvannyal kerllt megadasra. Az ah rezgésgyorsulas
a berendezések Osszehasonlitaséhoz és a rezgés elGzetes
kiértékeléséhez hasznalhato fel.

A megadott rezgési szint egyedil a berendezés alapvetd
alkalmazasaira vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb
alkalmazasokra vagy egyéb munkaszerszamokkal kertil hasznalasra,
a rezgés szintje modosulhat. A berendezés nem elegends, vagy tul
ritka karbantartdsa magasabb rezgést fog kivaltani. A fent megadott
okok novelhetik a rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

A rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figyelembe azokat
az idészakok amikor a ber és ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nincs hasznalatban. Az 6sszes
tényez6 pontos felbecsiilése utan az 6sszes rezgés mértéke
lényegesen kisebb lehet.

A felhasznalo rezgés hatésa elleni védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a
munkaszerszamokat ciklikus karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérséklete és a megfelelé6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos  Uzeml  termékeket ne
dobja ki a héazi szeméttel, hanem azt adja
le hulladékkezelésre, hulladékgy(ijtésre
szakosodott  helyen. A hulladékkezeléssel
kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék
keresked6jétél, vagy a helyi hatésagoktdl. Az
elhasznélédott  elektromos  és  elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre hatd
anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Gjrahasznositasnak nem aldvetett berendezések
potencialis veszélyforrast jelentenek a kornyezet
és az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A, Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti,
hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval
- ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel,
vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Gsszes
szerz6i jog a Grupa Topex kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzGi és ahhoz hasonlé jogokrol
5z6l6 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam

631. tétel, a késobbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely
részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkiil polgarjogi és biintet6jogi
felel6sségre vonas terhe mellett szigortan tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU - CIRCULAR
MULTI - CUTTER
58G495

NOTA: INAINTE DE FOLOSIREA UNELTEI ELECTRICE CITITI CU ATENTIE
ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU UTILIZARE IN VIITOR.

DETALII PRIVIND SECURITATEA UTILIZARII

DETALIl PRIVIND SECURITATEA UTILIZARII FERASTRAIELOR CU
DISC LA PATRUNDEREA FARA PANA DESPICATOARE
. PERICOL: Tineti mainile departe de zona de téiere si de discul de
taiere. Tineti cealalta mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Dacd ferdstrdul este tinut cu ambele maini, riscul de
rdnire din partea discului de tdiere este redus.
b. Nu intindeti méana sub partea de jos a piesei de prelucrat.
Carcasa nu vd poate proteja de discul de tdiere care se roteste sub
piesa de prelucrat

. Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Se recomandd ca discul de tdiere sd iasa de sub materialul
de taiat mai putin decdt indltimea dintelui.

n
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. Nu tineti niciodata piesa taiata in maini sau pe picior. Fixati piesa
prelucrata la o baza solida. Fixarea bund a piesa de prelucrate este
importantd pentru a evita pericolul contactului cu corpul, blocarea
discului de tdiere rotativ sau pierderea controlului asupra tdierii.
Tineti ferastraul de suprafetele izolate proiectate in acest scop
in timpul functionarii, unde discul de taiere rotativ poate intra
in contact cu cablurile sub tensiune sau cu cablul de alimentare
aferastraului. Contactul cu "firele sub tensiune" ale partilor metalice
ale sculei electrice poate provoca electrocutarea operatorului.

L4
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in timpul taierii in lungime utilizati intotdeauna ghidajul
de taiere in lungime sau ghidajul de margine. Acest lucru
imbundtdteste precizia de tdiere si reduce posibilitatea de blocare a
discului de tdiere in rotire.

. Utilizati intotdeauna un disc de téiere cu dimensiunea corecta
a orificiilor de decantare. Discurile de tdiere care nu se potrivesc
cu soclul de montare pot functiona excentric, ducdnd la pierderea
controlului de lucru.

.Nu folositi niciodata saibe sau suruburi deteriorate sau
incorecte pentru fixarea discului de taiere. Saibele si suruburile de
fixarea a discului de tdiere au fost special proiectate pentru ferdstrau
astfel incat s asigure o functionare optimd si o utilizare in sigurantd.

[
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Cauzele reculului si prevenirea reculului.
- Reculul inapoi inseamna ridicarea si retragerea brusca a
ferastraului in directia operatorului in linia de taiere cauzat de
strangerea sau ghidarea gresita a discului de taiere.

Cand discul de taiere al ferastraului este agatat sau strans in
slot, discul se opreste si reactia motorului determina o miscare
brusca a ferastraului in directia operatorului.

Daca discul de tdiere este deformat sau pozitionat incorect in
piesa de prelucrat, dintii discului de téiere pot atinge suprafata
superioara a materialului tdiat, cauzand ridicarea discului d
taiere si in acelasi timp a ferastraului si ca urmare recululul in
directia operatorului.

Reculul finapoi este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a
ferastraului sau a procedurilor incorecte sau a conditiilor de
functionare improprii si poate fi evitat prin luarea masurilor de
precautie adecvate.
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. Tineti ferastraul puternic cu ambele maini, cu bratel e potrivite
asa incat sa reziste la forta de respingere inapoi. Luati pozitia
corpului de o parte a ferastraului, dar nu pe linia de taiere.
Reculul inapoi poate determina o miscare violentd a feratraului
inapoi, dar forta acestui recul poate fi controlatd de operator daca se
iau mdsuri de precautie corespunzadtoare.

1

Atunci cand discul de taiere se blocheaza sau cand taierea este
intrerupta dintr-un motiv oarecare, trebuie eliberat butonul
de comanda si mentinut ferastraul nemiscat in material pana
cand discul de taiere se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti lama de taiere din materialul taiat si nici sa trageti
ferastraul inapoi caci pana cand discul de taiere se misca, poate
provoca recul. Examinati si luati mdsuri corective pentru a elimina
cauza frecdrii discului de tdiere.

. In cazu repornirii ferastraului in piesa de prelucrat, centrati
discul de ferastrau in taieturat si determinati ca dintii discului sa
nu fie blocat in material. Dacd discul de tdiere se blocheaza atunci
cand ferdstraul este repornit, aceasta poate sd iasd sau sd provoace
recul in spate in raport cu piesa de prelucrat.

n

[-%

. Sustineti placile mari pentru a minimiza riscul de strangere
si recul inapoi al ferastraului. Pldcile mari tind sd se indoaie sub
propria lor greutate. Suporturile trebuie asezate sub placa pe ambele
pdrti, in apropierea liniei de tdiere si [dnga marginea placii.

. Nu folositi discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dintii
neascutiti sau orientate necorespunzdtor formeazda o tdieturd
ingusta care provoacd frecare excesivd, blocarea discului de tdiere si
reculul din spate.

Potriviti bine bornele de adancime a taierii si unghiuui de
inclinare inainte de taiere. Dacd setdrile fierdstraului se schimbd in
timpul tdierii, acest lucru poate provoca un blocaj si un recul in spate.

. Aveti grija deosebita atunci cand efectuati o taietura adanca in
peretii despartitori. Discul de tdiere poate tdia alte obiecte invizibile
din exterior, provocdnd recul de spate.

-
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Functiile protectiei

Verificati inainte de fiecare utilizare daca s-a montat corect
protectia. Nu utilizati ferastraul daca protectia nu se misca
liber si nu acopera imediat ferastraul. Nu fixati niciodata si nu
lasati protectia cu ferastraul descoperit. Dacad ferdstraul a cazut

accidental, protectia poate fiindoitd. Verificati pentru a vd asigura cd

protectia se miscd liber si nu atinge ferdstraul sau alta parte pentru
fiecare unghi stabilit si adancime de tdiere.

. Verificati functionarea si starea arcului de retur al protectiei.
Daca protectia si arcul nu functioneaza corect, trebuie reparate
inainte de utilizare. Protectia poate functiona lent din cauza
deteriordrii pieselor, a depunerilor lipicioase sau a acumuldrii
deseurilor.rzed uzyciem.
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Asigurati-va ca masa ferastraului nu se misca in timpul "taierii in
adancime" atunci cand unghiul de inclinare setat al ferastraului
cu disc nu este de 90 °. Deplasarea laterald a ferdstraului cu disc va
provoca un blocaj si posibild recul de spate.

. Observati intotdeauna daca protectia acopera ferastraul inainte
de a pune ferastraul pe o masa de lucru sau pe podea. Muchia
neprotejatd a ferdstraului va cauza deplasarea ferdstrdului inapoi,
taind orice obiect in calea lui. Fiti constienti de timpul necesar pentru
a opri ferastraul cu disc dupd deconectare.

o
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Instructiuni suplimentare de securitate

Nu utilizati discuri de taiere care sunt deteriorate sau deformate.

Utilizati numai discuri de taiere recomandate de producator care
indeplinesc cerintele normei EN 847-1.

Nu utilizati discuri de taiere care nu au dinti cu varf de carburd
sinterizata.

Folositi echipament personal de protectie cum ar fi:
- protectori de auz pentru a reduce riscul pierderii auzului;
- protectie pentru ochi;

- protectia cailor respiratorii pentru a reduce riscul de inhalare a
pulberilor ddunatoare;

- manusi pentru manipularea discurilor de taiere si a altor
materiale aspre si ascutite (discurile de tdiere trebuie sa fie
tinute de orificiu atunci cand este posibil);

« Conectati sistemul de aspirare a prafului la taierea lemnului.

Munca in conditii de siguranta
Selectati discul de taiere pentru tipul de material de taiat.

.

Se interzice utilizarea ferastraului pentru a tdia alte materiale
decét lemn sau asemanatoare cu lemnul.

Nu utilizati ferastraul fara protectie sau cand este blocat.

.

Podeaua din zona masinii trebuie sa fie bine intretinuta, fara
materiale risipite si componente proeminente.

Trebui sa se asigure o iluminare adecvata la locul de munca.

.

Operatorul masinii trebuie sa fie instruit corespunzator in
utilizarea, operarea si functionarea masinii.

Utilizati numai discuri de taiere ascutite.

Fiti atenti la viteza maxima marcata pe discul de taiere.

Asigurati-vd ca piesele utilizate sunt in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Dacé ferastraul este echipat cu un laser, nu este permisa inlocuirea
cu un alt tip de laser iar reparatiile trebuie efectuate de service.

.

Tnainte de a conecta ferastraul la priza de alimentare, asigurati-
va intotdeauna ca tensiunea de alimentare corespunde tensiunii
specificate pe placuta de fabricatie a dispozitivului.

Tnainte de a conecta ferastraul, verificati intotdeauna cablul de
alimentare, in caz de avarie, comandati inlocuirea la un atelier
autorizat.

Cablul de alimentare al ferastraului trebuie sa fie intotdeauna pe
partea in siguranta neexpusa la deteriorari accidentale de cétre o
unealta electrica in lucru.

Nu permiteti persoanelor neautorizate, in special copiilor, sa
atingd unealta electricd sau cablul electric si permiteti apropierea
lor de zona de lucru.

ATENTIE! Dispozitivul este utilizat pentru lucrari de interior.

In toatd utilizarea unei structuri in sigurantd inca la etapa
proiectului, folosirii masurilor de protectie si a unor masuri de
protectie suplimentare, exista intotdeauna riscul rezidual de
ranire in timpul muncii.

Explicarea pictogramelor utilizate:

1 2 3 4
3
5 6 7 8
\(
9 10
1. ATENTIE! Pastrati masuri speciale de precautie!
2. Cititi instructiunile, respectati avertismentele si conditiile de

sigurantd cuprinse in acestea!
3. Gradul al doilea de protectie.

4. Folositi echipament personal de protectie (goggle de protectie,
protectie auditiva, masca de praf).
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Deconectati dispozitivul inainte de reparatii.

Folositi imbracaminte de protectie.
Protejati dispozitivul de umiditate.
Nu permiteti copiilor aproprierea de dispozitiv.

Atentie la riscul ranirii palmelor, taierii degetelor

s PPN W

0. Pericol de recul.
CONSTRUCTIE $SI UTILIZARE

Ferastraul circular multi-cutter este o sculd electrica cu izolatie de
gradul Il. Dispozitivul este actionat de un motor cu comutator
monofazat, a carui viteza de rotatie este redusa prin intermediul
unui angrenaj cu dinti. Cu ajutorul unor accesorii adecvate, el poate
fi utilizat pentru taierea longitudinalad si transversala a lemnului,
placilor din PAL, panourilor, placajului etc. materialelor pe baza de
lemn. Dispozitivul imbina in sine functionalitatea unui fierastrau
circular si a unui dispozitiv de adancire care permite efectuarea
de taieturi in profunzimea materialelor mentionate mai sus, la o
adancime specificata. Acest tip de scula electrica poate fi folosit la
taierea in dimensiuni potrivite de-a lungul unei linii drepte mulumta
posibilitatii de cooperare cu benzile de ghidare.

Domeniile de utilizare sunt lucrarile ample de finisare. Posibilitatea
de a lucra fara praf cu ajutorul unui aspirator face munca mai usoara
in incaperile deja finisate.

vul este destinat numai taierii si lucrului pe uscat.
ati discuri de corindon sau diamant la dispozitiv. Este
interzisa utilizarea sculei electrice contrar destinatiei prevazute.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
afisate pe paginile grafice ale acestei instructiuni.

Stutul racordului de evacuare a prafului

Manerul de baza

Maner auxiliar

Indicatorul liniei de taiere perpendiculara

Indicatorul liniei de taiere oblica

Decupaj in carcasa

Disc de taiere

® N w s wN =

Carcasa discului de taiere
Parghia blocadei
10. Butonul blocadei

w

11. Conector

12. Butonul de blocare a axului

13. Indicatorul de alimentare

14. Buton de blocare a pozitiei de baza
15. Butonul de reglare a vitezei de rotatie
16. Suport

17. Indicator de unghi

18. Scara cu scala unghiulara

19. Butonul limitatorului adancimii de taiere
20. Scala adancimii de tdiere

21. Limitatorul adancimii de taiere A, B
22. Butoane pentru reglare cu precizie
23. Sind de ghidaj

24. Spuma anti-alunecare

25. Cauciuc bordura

26. Eclisd de glisare

27. Conector

28. Canelurd de ansamblare

29. Suruburi de fixare

30. Clema de prindere

31. Canelura de ghidare

32. Surubul de fixare a discului de tdiere

* Pot exista diferente intre desen si produs.

®

DESCRIEREA SIMBOLURILOR GRAFICE UTILIZATE

ATENTIE

A AVERTISMENT
@ MONTAJ / CONFIGURARE
@ INFORMATIE

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

1. Cheie hexagonala - 1buc.
PREGATIREA PENTRU MUNCA
EVACUAREA PRAFULUI

Ferastraul cutter este prevazut cu un conector de evacuare a prafului
montat rotativ (1), care permite evacuarea spanului si a prafului
generat in timpul taierii. Daca este nevoie de o metoda mai eficienta
de aspirare a prafurilor cancerigene deososebit de periculoase
pentru sanatate, conectati la stutul de evacuare a prafului (1)
furtunul dispozitivului de aspirare.

UTILIZAREA BENZII DE GHIDARE

Ferastraul - cutter poate fi condus pe sina de ghidaj (23) (fig. A).
Sina de ghidaj este echipatd cu spuma anti-alunecare (24) (fig. B) pe
fundul sinei, ceea ce reduce riscul de deplasare a acesteia in timpul
functionarii. Muchia taieturii este protejata de cauciucul de bordura
(25) astfel incat taietura sa nu contina ciobituri. La prima taietura se
taie surplusul de cauciuc pe margine si astfel cauciucul de bordura
este potrivit exact pe linia de tdiere. Ferdstraul - cutter se deplaseaza
usor pe sina datorita ecliselor de glisare (26). Sinele pot fi imbinate
intre ele si fixate la materialul de prelucrat pentru a creste precizia
taieturii.

Sinele de ghidaj (23) pot fi imbinate prin intermediul conectorului
(27) (fig. ©).

Introduceti jumatatea conectorului (27) in canelura de asamblare
(28) a uneia dintre sinele de ghidaj imbinate.

Pe jumatatea proeminentd a conectorului glisati a doua sina de
ghidaj.

Atasati sinele intre ele (fig. D).

Rotiti sinele pe cealalta parte si, daca este necesar, aliniati
conectorul (27), apoi strangeti cu atentie suruburile de fixare (29)
(fig. E).

Sinele de ghidaj pot fi fixate de material cu o clema de prindere (30)
(fig. F).

« Impingeti clema de prindere (30) in canelura de asamblare (28).

« Stabiliti pozitia sinei pe material si pozitia clemei.

« Strangeti clema de prindere (30) astfel inct sina sa nu se miste.

« Pentru o pozitie stabila a sinei de ghidare, utilizati doua cleme de
prindere (30) pe laturile opuse ale benzii si materialului.

Pentru a conduce ferastraul cutter pe sina de ghidare (23),
introduceti marginea suportului (16) in canelura de ghidare (31)
(fig. A) a sinei de ghidare.

« Introduceti baza ferastraului cutter in sina de ghidare.

« Rasucind excentric butoanele de reglare introduse (22) dispre
eventuala distanta intre suportul ferastraului cutter (16) si sina de
ghidare (23) pentru a asigura o taiere precisa (fig. A).

Sinele de ghidaj cu conectorul, precum si clemele de fixare nu
sunt incluse in echipament. Ele sunt disponibile separat.
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PROVOZ / NASTAVENI
CONECTARE / DECONECTARE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de fabricatie a ferastraului cutter. La pornire,
masina trebuie tinuta cu ambele maini, utilizand ambele manere,
deoarece cuplul motorului poate provoca rotatia motorului.
Trebuie retinut faptul ca, dupa oprirea cutterului, piesele sale
mobile se rotesc o anumita perioada de timp.

Ferastraul cutter poate fi pornit numai cand discul de tdiere este
indepartat de materialul care trebuie prelucrat.

Cutterul poate fi pornit numai cand discul de taiere este
indepartat de materialul care trebuie prelucrat.

Tnainte de a utiliza scula electrica, verificati starea discului taietor.
Nu utilizati discuri stirbe, crapate sau deteriorate in alt mod.
Inlocuiti imediat discul uzat sau deteriorat cu unul nou.

Butonul blocadei (10) indeplineste o functie dubla:
« Protejeaza conectorul (11) prevenind pornirea accidentala.

« Constituie o blocada impotriva coborérii neintentionate a
discului de taiere.

Conectare:

« Deplasati butonul de blocare (10) in sus.

« Apasati butonul de conectare (11) (fig. G).

Deconectare:

« Eliberarea presiunii pe butonul de conectare (11) opreste masina.

INDICATOR DE SEMNALIZARE A CONECTARII TENSIUNII

in partea din spate a carcasei manerului de bazi (2) exista unA

indicator de alimentare (13), care semnalizeaza prin iluminare faptul
ca scula electricd a fost conectata la reteaua de alimentare (fig. H).

REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE

in partea inferioard a manerului principal (2) existd un buton de
reglare a vitezei de rotatie (15) (fig. H). Intervalul de reglare este de
la 1 la 7. Viteza de rotatie poate fi modificaté in functie de nevoile
utilizatorului.

Dupé pornirea sculei electrice, asteptati pana cand discul de
taiere atinge viteza maxima si de-abia apoi se poate incepe lucrul.
in timpul functionarii, nu utilizati conectorul, conectand saul
deconectand scula. Conectorul poate fi actionat numai acunci
cand discul de taiere nu este in contact cu materialul prelucrat.

SETAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere este indicata de limitatorul adancimii taierii
(21) de pe scara adancimii de taiere (20).

Pentru a seta adancimea, trebuie slabit butonul de blocare a
adancimii de taiere indicat in imagine (19), apoi apasati-l in directia
indicata in figura | si deplasati (lin, fara rezistenta benzii dintate)
limitatorul in pozitia corespunzatoare pe scala de adancime a taierii
(20). In cazul lucrului fara banda de ghidare, indicarea adancimii del
taiere trebuie cititd pe marcajul A iar atunci cand lucrati cu banda de
ghidare pe marcajul B al limitatorului de adancime (21). Diferenta
dintre indicatii este de 5 mm.

Banda dintata permite modificarea rapida a setdrilor de adancime.
Dupa reglare, strangeti butonul blocadei limitatorului adancimii de
taiere (19).

TAIEREA

Linia de taiere este determinata de indicatorul liniei de taiere (4)
si (5).

Pentru a asigura cea mai buna calitate a taierii, discul de tdiere
trebuie sd treaca sub material cu aproximativ 5 mm. Cand setati
adancimea de tdiere pentru un material cu o grosime cunoscuta,

este necesara o corectie de 5 mm. Merita intotdeauna sa verificati, fi

pe langa setarea pe scara, adancirea discului in material fara a porni
scula electrica sau, daca este necesar, sa efectuati o taietura de
ncercare.

AN
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Inainte de a incepe tiierea, asezati intins pe material partea
frontala a bazei (16) ferastraului cutter.

.

Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa atinga
viteza maxima.

Tindnd manerul pe ambele manere, apasati lent (invingand
rezistenta arcului), astfel incat discul de taiere sa se lase in directia
materialului pana la rezistenta setatd pe scala adancimii de taiere
(20).

Dupé patrunderea discului de taiere in material, se poate incepe
taierea tinand tot timpul discul de taiere apasat pana la capat.

.

Dupéd terminarea taierii, opriti scula electrica si lasati discul de
taiere sa se opreasca complet, apoi eliberati presiunea pe maner
astfel incat discul de taiere sa revind in pozitia sa superioara.

Scoateti scula electrica din materialul de prelucrat.

Reducerea presiunii pe maner in timpul taierii face ca discul de
taiere sa revina automat in pozitia superioara datorita actiunii
arcului de intoarcere si ca urmare provoaca o taiere inexacta.

« Taierea poate fi executata numai in linie drepta.

« Nu taiati materilul tindndu-l in mana.

Trebue folosite numai unelte de lucru a céror viteza de rotatie

admisa este mai mare sau egala cu viteza de rotatie a sculei
electrice fara sarcina, iar diametrul nu este mai mare decat cel
recomandat pentru tipul de scule electrice dat.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie
imobilizat cu cleme de tamplarie. Daca piciorul ferastraului cutter
nu se misca pe matarialul de prelucrat, ci este ridicat, aceasta
inseamna ca exista pericol de recul.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie
imobilizat cu cleme de tamplarie. Daca piciorul ferastraului cutter
nu se misca pe matarialul de prelucrat, ci este ridicat, aceasta
inseamna ca exista pericol de recul.

TAIERE PRIN INCIZIE IN MATERIAL

Inainte de regla re deconectati ferastriul de la alimentare.

Daca este necesar, taierea poate fi de asemenea inceputad din centrul
materialului. Atunci cand se realizeaza taieturi in profinzime, se
recomanda utilizarea unei sine de ghidaj atasate la material pentru a
reduce la minimum riscul de recul.

« Slabiti butonul limitatorului de adancime a taierii (19).

« Setati adancimea de taiere pe scala adancimii de taiere (20).
« Strangeti butonul limitatorului agncimii de taiere (19).
TAIERE IN DIAGONALA

« Slabiti butonul blocadei setarii bazei (14) (fig. J).

« Potriviti baza (16) la unghiul dorit (intre 0° si 47°) utilizand scala
(18) si indicatorul de unghi (17) (fig. K).

« Stangeti butonul blocadei setdrii bazei (14).

Trebuie retinut ca atunci cand se taie in diagonala exista un risc
mai mare de recul (posibilitate mai mare de blocare a discului de
taiere), din aceasta cauza trebuie sa se acorde o atentie deosebita
la asigurarea ca baza ferastraului adera cu intreaga suprafata la
piesa de prelucrat. Taierea se face cu miscare cursiva.

MENTENANTA SI INTRETINEREA

Tnainte de a trece la orice activitati legate de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare din
priza.

INLOCUIREA UNELTELOR DE LUCRU

in timpul inlocuirii uneletelor de lucru trebuie folosite méanusile
de protectie.

Butonul de blocare a axului (12) este utilizat numai pentru a bloca
axul sculei electrice in timpul montarii sau demontarii sculei de
lucru. A nu se folosi ca buton de oprire in timp ce discul se roteste.
in acest caz, unealta electrica poate fi deteriorat sau utilizatorul
poate fi ranit.
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INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE
Asezati baza masinii pe blatul mesei de lucru astfel incat discul de
taiere sa iasa dincolo de marginea sa.

.

Deplasati parghia de blocare (9) inainte si impingeti butonul de
blocare (10) in sus (fig. L).

Folosind manerele (2 si 3), aplicati o presiune astfel incat sa sara
blocada de fixare a pozitiei discului de taiere.

.

Introduceti cheia hexagonala (furnizata in set ) in capul surubului
de fixare a discului de téiere (32) vizibil prin decupajul carcasei (6)
(fig. M).

Apdsati butonul blocadei arborelui (12) si desurubati surubul de
fixare (filetul din dreapta) si scoateti flansa exterioara.

Scoateti discul de taiere (7) prin orificiul carcasei discului de taiere
(8).

Potriviti noul disc de taiere intr-o pozitie in care dintii discului
de taiere si sdgeata amplasatd pe aceta sunt complet aliniate cu
directia indicata de sdgeata de pe carcasa.

Introduceti discul de taiere prin orificiul din carcasa discului de
taiere (8) si fixati-l pe ax astfel incat sa fie presat pe suprafata
flansei interioare si plasat central pe nisa sa.

Montati saiba eterioard a flansei, apasati butonul de blocare a
axului (12) si strangeti surubul de fixare a discului (32), prin rotirea
spre dreapta.

Deplasati parghia de blocare (9) in pozitia initiald, ceea ce va
determina automat intoarcerea discului de tdiere in pozitia
superioara.

Asigurati-va ca montati discul de taiere cu dintii in directia
corecta. Directia de rotatie a axului sculei electrice este indicata
printr-o sageata pe crcasa discului de taiere.

MENTENANTA S| INTRETINEREA

Se recomandd curdtarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

.

Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati dispozitivul cu o bucaté de panza uscata sau suflati cu aer
comprimat la presiune scazuta.

Nu utilizati agenti de curatare sau solventi deoarece pot deteriora
piesele din plastic.

.

Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului.

Tn cazul deteriorarii cablului de alimentare, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceiasi parametri. Aceasta procedura trebuie sa
fie incredintata unui specialist calificat sau predati dispozitivul la
service.

in caz de scantei excesive la comutator comandati controlul starii
periilor motorului unui specialist calificat.

.

Pastrati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, inaccesibil
copiilor.

Periile uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate trebuie
nlocuite imediat. Intotdeauna se inlocuesc amele perii de carbon.
Inlocuirea periilor de carbon trebuie incredintatd numai unei
persoane calificate folosind piese originale.

Toate tipurile de defecte trebuie eliminate de serviciul autorizat al
producatorului.

Puterea nominald 1200W

Intervalul vitezei de rotatie a discului

- in?
de taiere (in gol) 2200-5200 min

Diametrul exterior al discului de tdiere 165 mm
Diametrul interior al discului de taiere 20 mm
Adéncimea de taiere fard sina de

ghidaj ’ 0+57mm
Adancimea de tdiere cu sina de ghidaj 0+52mm
Intervalul de taiere pe diagonala 0°+47°
Categoria de protectie 1]
Greutatea 4,6 kg
Anul de productie 2018

58G495 inseamna atat tipul, cat si definitia masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $1 VIBRATIILE

PARAMETRII TECHNICI
DATE NOMINALE
Ferastrau circular cutter 58G495
Parametru Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50Hz

Nivelul presiunii sonore Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivelul puterii sonore Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea accelerérii vibratiilor:
manerul principal

Valoarea accelerarii vibratiilor:
manerul auxiliar

a,=3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis de dispozitiv este descris de: nivelul
presiunii sonore Lp, si nivelul de putere sonord Lw, (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv
sunt descrise de valoarea acceleratiilor vibrationale ah (unde K este
incertitudinea de masurare).

Nivelul presiuniisonore Lp,, nivelul de putere acustica Lw, sivaloarea
acceleratiei vibrationale a , mentionate in aceste instructiuni, au fost
masurate in conformitate cu norma EN 60745-1: 2009 + A11. Nivelul
de vibratii ah poate fi folosit pentru a compara dispozitivele intre ele,
precum si pentru a pre-evalua expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ. numai pentru
aplicatiile de baza ale dispozitivului. Dacé dispozitivul este utilizat
in alte scopuri sau cu alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor se
poate schimba. Nivelurile mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate
de intretinerea insuficientd sau prea rard a dispozitivului. Motivele
prezentate mai sus pot cauza o expunere crescuta la vibratii pe toata
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie sa se
tina seama de perioadele cand dispozitivul este oprit sau cand
acesta este pornit, dar nu este folosit. Dupa o estimare precisa a
tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi mult mai
mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii mainii
drepte si organizarea adecvata a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie
aruncate impreund cu deseurile menajere, ele
trebuie predate pentru eliminare unor unitati
speciale. Informatiile cu privire la eliminarea
acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric
sielectronic uzat contine substante care nu
sunt indiferente pentru mediul inconjurator.
Echipamentul nesupus reciclarii  constituie
un pericol potential pentru mediu si sdnatatea
umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.
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“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4
(in continuare “Grupa Topex”) informeaza c3, toate drepturile de autor referitor la
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, schemele, desenele cat si compozitia, apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind
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si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare). Copierea,
schimbarea, publicarea, modificarea partiala sau totald cu scop comercial fara
accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la
raspundere de drept civil si penal.

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

PONORNA PILA
58G495

POZOR! PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PODROBNE  BEZPECNOSTNi POKYNY PRO  POUZIVANI

KOTOUCOVYCH PRIMOCARYCH PIL BEZ ROZVIRACIHO KLINU

a. NEBEZPECI: Zabrante kontaktu rukou s oblasti fezéni a pilovym
kotoucem. Druhou ruku méjte na pomocné rukojeti nebo na
krytu motoru. DrZite-li pilu obéma rukama, snizujete riziko poranéni
pilovym kotoucem.

b. Nesahejte rukou pod obrabény predmét. Kryt vds nemuze chrdnit
pred otdcejicim se pilovym kotoucem pod obrdbénym predmétem.

c. Nastavte hloubku fezani podle tloustky obrabéného predmétu.
Doporucuje se, aby pilovy kotou¢ vycnival pod fezany materidl na
vzddlenost mensi, nez je vyska zubu.

d. Nikdy fezany material nedrzte v rukou nebo na noze. Pfipevnéte
obrabény material k pevnému podstavci. Dobré pripevnéni
obrdbéného predmétu je dilezité pro to, aby se zabrdnilo kontaktu s
télem, zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce nebo ztrdté kontroly
nad procesem fezdni.

e. Béhem ¢innosti, pfi které muze dojit ke kontaktu pilového
kotouce s kabely pod napétim nebo s napajecim kabelem pily,
drzte pilu za k tomu uréeny izolovany povrch. Kontakt kovovych
soucdsti elektrického ndfadi s kabely pod napétim mize vést k
zdsahu elektrickym proudem.

f. Pfi podélném fezani vzdy pouzivejte pravitko pro podélné
fezani nebo pravitko pro hrany. Zlepsuje se tak pfesnost fezdni a
snizuje se moznost zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce.

g. Vzdy pouzivejte pilovy kotou¢ s upinacimi otvory se spravnymi
rozméry. Pilové kotouce, které nejsou kompatibilni s upevriovacim
prvkem, mohou pracovat excentricky a vést ke ztrdté kontroly nad
provddénou ¢innosti.

h. K upevnéni pilového kotouce nikdy nepouzivejte poskozené
nebo nevhodné podlozky ¢i Srouby. Podlozky a Srouby pro
upevnéni pilového kotouce byly navrZeny specidlné pro pilu, aby byla
zarucena jeji optimdlni funkénost a bezpecné pouzivani.

PFi¢iny zpétného razu a zplsob, jak mu zabranit
- Zpétny raz je nahlé nadzvednuti pily a jeji premisténi v ¢are fezu

smérem k osobé obsluhujici naradi, jehoz pficinou je zaseknuty
nebo nespravné vedeny fezaci kotouc.

- Pokud je fezaci kotou¢ zahaknuty nebo zaseknuty ve stérbiné,
dojde k jeho zastaveni a reakce motoru vede k prudkému
pohybu pily smérem dozadu k osobé obsluhujici naradi.

- Je-li fezaci kotou¢ zkfiveny nebo nespravné umistény v
fezaném prvku, mohou zuby fezaciho kotou¢e po vynoteni z
materidlu narazit do horniho povrchu fezaného materialu, coz
vede k nadzvednuti fezaciho kotouce a pily a zpétnému razu
smérem k osobé obsluhujici nafadi.

Ke zpétnému razu dochézi v dlisledku nespravného pouzivani pily,
nespravného postupu nebo nevhodnych provoznich podminek a
Ize mu zabrénit pomoci vhodnych bezpecnostnich opatfeni.

. Drzte pilu pevné obéma rukama, s pazemi v takové poloze, aby
vydrzely silu zpétného razu. Stijte na jedné strané pily, ale ne
v &afe fezu. Zpétny rdz miize zpusobit prudky pohyb pily smérem
dozadu, ale osoba obsluhujici ndradi mize mit tento zpétny rdz pod
kontrolou, pokud byla dodrzena pfislusnd bezpecnostni opatreni.

13

Pokud se pilovy kotou¢ zasekava nebo je fezani z néjakého
diivodu prerusované, pak uvolnéte tlaéitko zapinace a pfidrzte
pilu nehybné v materiélu, dokud se pila zcela nezastavi. Nikdy
se nepokousejte odstranit pilovy kotou¢ z fezaného materialu
ani pilu netahejte smérem dozadu, dokud se pilovy kotou¢
pohybuje. Mohlo by dojit ke zpétnému razu. Provedte kontrolu
a prijméte opatieni za (celem odstranéni zasekdvdni se pilového
kotouce.

o

V pfipadé opétovného spousténi pily v obrabéném prvku
vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu a zkontrolujte, zda nejsou
zuby pilového kotouce zablokované v materialu. Pokud se pilovy
kotou¢ pfi opétovném spousténi pily zasekdvd, muze dojit k jeho
vysunuti nebo zpétnému rdzu vzhledem k obrdbénému prvku.

a

. Velké desky pfidrzujte, aby bylo minimalizovano riziko
zaseknuti a zpétného razu pily. Velké desky se pod vlastni vahou
prohybaji. Po obou strandch pod deskou umistéte pobliz ¢dry fezu a
okraje desky podpéry.

. Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupé nebo
nesprdvné nastavené zuby pilového kotouce vytvdreji izky ez, ktery
zpuisobuje nadmérné tieni, zaseknuti pilového kotouce a zpétny rdz.
Pred fezanim pevné nastavte svorky hloubky fezani a thlu
sklonu. Meénite-li nastaveni pily béhem fezdni, miZe to vést k
zaseknuti a zpétnému rdzu.

. Pfi  hloubkovém tezani v délicich sténach postupujte s
maximalni opatrnosti. Pilovy kotou¢ mize narazit na jiné predméty,
které nejsou zvenku viditelné, coz mize zplsobit zpétny rdz.

o

-

@a

Funkce krytu

. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte kryt, zda je spravné
nasazeny. Pilu nepouzivejte, pokud se kryt volné nepohybuje
a pokud ihned neobepina pilu. Nikdy kryt nefixujte ani jej
nenechdvejte v oteviené poloze. Pfi ndhodném upusténi pily
mdize dojit ke zkfiveni krytu. Zkontrolujte, zda se kryt volné pohybuje
a nedotykd se pily nebo jiné cdsti pro kazdy nastaveny thel a hloubku
fezu.

»

g

Zkontrolujte fungovani a stav vratné pruziny krytu. Pokud kryt
a pruzina nefunguji spravné, je tieba je pfed pouzitim opravit.
Kryt muze fungovat pomalu v disledku poskozeni dili, lepivych
zbytkt nebo navrstveni odpadu.

PPN

n

. Zajistéte, aby se stolek pily nep¥ | béhem pr
»hloubkového fezu”, kdy uhel sklonu pilového kotouée neni
90°. Bocni premisténi pilového kotouce zptisobi zaseknuti a mozny
zadni zpétny rdz.

e

. Vzdy pozorujte, zda kryt pokryva pilu pfed polozenim pily na
dilenském stole nebo na podlaze. Nechrdnény okraj pily vede
k tomu, Ze se pila posouvd dozadu a feZe vse, co ji stoji v cesté.
Uvédomte si, Ze pro zastaveni kotoucové pily po vypnuti je potieba
cas.

Dodate¢né bezpecnostni pokyny

Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.

.

Pouzivejte pouze doporucované vyrobcem pilové kotouce, které
spliuji pozadavky normy EN 847-1.

Nepouzivejte pilové kotouce, které nemaji zuby se zakoncenim ze
slinutého karbidu.

Pouzivejte osobni ochranné prosttedky, jako napt.:

chranice sluchu, pro snizeni rizika ztraty sluchu;

ochrana oci;

ochrana dychacich cest, pro snizeni rizika vdechnuti skodlivého
prachu;
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- rukavice pro manipulaci s pilovymi kotoudci a jinymi drsnymi a
ostrymi materialy (pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor);

« Pii fezani dieva piipojte systém odvadéni prachu.
Bezpecny provoz
Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materiélu.

.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materidl(l, nez je dievo nebo
materialy na bazi dreva.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, ze je kryt
zablokovan.

.

Podlaha v okoli zafizeni by méla byt dobfe udrzovana a nemély by
se na ni nachazet neupevnéné a vycnivajici predméty.

Je tieba zajistit pfiméfené osvétleni pracovisté.

.

Osoba obsluhujici zafizeni by méla absolvovat pfislusné skoleni
ohledné pouzivani, provozu a obsluhy zafizeni.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce.

Dodrzujte maximalni rychlost vyznacenou na pilovém kotouci.

Presvédcte se, zda pouzité soucasti jsou v souladu s doporu¢enim
vyrobce.

opravy smi provadét vyhradné servis.

.

Pred zapojenim pily do napajeci zasuvky se vzdy presvédcte, zda
sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
zafizeni.

Pred zapojenim pily pokazdé zkontrolujte napajeci kabel. V
piipadé zjisténi poskozeni jej vyménte v autorizované dilné.

Napéjeci kabel pily se vzdy musi nachazet na bezpecné strané tak,
aby nebyl vystaven nebezpeci ndhodného poskozeni pracujicim
elektrickym naradim.

Nedovolte cizim osobdm, obzvlasté détem, dotykat se
elektrického naradi nebo elektrického kabelu. Nedovolte jim
pribliZit se k pracovisti.

POZOR: Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostfedkd a dodate¢nych ochrannych prostiedka,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
Vysvétlivky k pouzitym piktogramim:

1 T2 3 4
—)
‘.'R
5 6 7 8
4
9 10

1. POZOR: Dbejte zvlastnich bezpecnostnich opatieni!

2. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedena
upozornéni a bezpe¢nostni pokyny!

3. Druha tfida ochrany.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné
bryle, chranice sluchu, protiprachovou masku).

5. Odpojte zafizeni pfed opravou.

Pokud je pila vybavena laserem, neni dovoleno ménit typ laseru a é

Noste ochranny odév.
Chranite zafizeni pred vlhkem.
Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

v ® N9

Pozor, nebezpedi zranéni dlani, useknuti prstd

10. Nebezpediv disledku zpétného razu.

KONSTRUKCE A POUZITi

Ponornd pila je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci Il. tfidy. Zafizeni
je pohanéno jednofazovym komutdtorovym motorem, jehoz
otacky jsou redukovany prostfednictvim ozubeného prevodu. Pfi
pouziti vhodného pfislusenstvi miZe pila slouzit k podélnému nebo
pficnému fezani dieva, nabytkovych drevotfiskovych desek, paneld,
preklizky apod. materialG na bézi dfeva. Toto zafizeni kombinuje
v sobé castecné funkce kotoucové a ponorné pily a umoziuje
provadét ponorné fezy do urcité hloubky ve vyse uvedenych
materidlech. Elektrické néafadi tohoto typu muze byt pouzivano pfi
fezani na miru podél pfimé ¢ary diky moznosti spolupréace s vodicimi
listami.

Oblasti jejiho pouzivani jsou v Sirokém slova smyslu dokoncovaci
prace. Moznost bezprasné prace s pouzitim vysavace usnadruje
préci v jiz dokoncenych mistnostech.

Zafizeni je uréeno pouze k fezani a pro praci za sucha.
Nepouzivejte se zafizenim korundové nebo diamantové
kotouce. Elektrické zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho
uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvk(im zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.
Hrdlo pro odvadéni prachu
Hlavni rukojet

Pomocna rukojet

Indikétor ¢ary kolmého fezani
Indikétor ¢ary fezani ikost
Vytez v krytu

Pilovy kotou¢

Kryt pilového kotouce

Packa pro blokovani

10. Blokovaci tlacitko

11. Zapinac

12. Tlacitko blokovani vietene

© ® N U A WwWN

13. Kontrolka napéjeni

14. Otocny knoflik pro blokovani nastaveni podstavce
15. Otocny knoflik pro regulaci otacek

16. Podstavec

17. Indikator Ghlu

18. Stupnice s Ghlovymi stupni

19. Otocny knoflik omezovace hloubky fezéani
20. Méfitko pro nastaveni hloubky fezu

21. Omezovac hloubky fezéni A, B

22. Otocny knoflik precizni regulace

23. Vodicilista

24. Protiskluzova péna

25. Okrajova pryz

26. Kluzna lista

27. Spojka

28. Montazni drazka

29. Opérné srouby

30. Upevnovaci svorka

31. Vodici drazka

32. Upeviovaci sroub pilového kotouce

* Skute¢ny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

VYSTRAHA

MONTAZ / NASTAVEN]

©
A\
®

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI
1. Sestihranny kli¢ - 1 ks

PRIPRAVA K PRACI

ODVADENI PRACHU

Ponorna pila je vybavena oto¢né pfipevnénym hrdlem pro odvadéni
prachu (1), které umoznuje odvadéni tfisek a prachu vznikajicich
pii fezani. Je-li potiebny ucinnéjsi zplsob odsavani, zvlasté
nebezpecnych zdravi karcinogennich prachd, pak je tfeba piimo k
hrdlu pro odvadéni prachu (1) pfipojit hadici odsavaciho zafizeni.
POUZiVANI VODICI LISTY

Ponorna pila miize byt vedena po vodici listé (23) (obr. A). Vodici
lista je vybavena protiskluzovou pénou (24) (obr. B) na spodni strané
listy, ktera snizuje riziko premisténi listy béhem prace. Pro fezani
bez odstépku chrani okraj fezu okrajova pryz (25). Prvnim fezem je
odrezévéan piebytek pryze na okraji a tim se okrajova pryz presné
prizpUsobuje ¢afe fezu. Ponorna pila se presouva hladce po listé diky
kluznym listédm (26). Listy mohou byt spojovany a pfipeviiovéany k
obrabénému materialu pro zvyseni presnosti fezu.

Vodici listy (23) je mozné spojovat pii pouziti spojky (27) (obr. C).

Zasunte polovinu spojky (27) do montazni drazky (28) jedné ze
spojovanych vodicich list.

Na vy¢nivajici polovinu spojky nasurite druhou vodici listu.

Prisunite listy k sobé (obr. D).

Otocte listy na druhou stranu a v piipadé potieby spojku
(27) vyrovnejte a pak s citem utdhnéte odporové Srouby (29)
(obr.E).

Vodici listy je mozné upevnit k materialu upeviiovaci svorkou (30)

(obr. F).

« Zasunte upeviovaci svorku (30) do montézni drazky (28).

« Nastavte polohu listy a polohu svorky.

« Utdhnéte upevnovaci svorku (30) tak, aby se lista nepfemistovala.

« Pro stabilni polohu vodici listy pouzZijte dvé upeviovaci svorky
(30) na protilehlych stranéch listy a materialu.

Pro vedeni ponorné pily po vodici listé (23) zasurite okraj podstavce

pily (16) do vodici drazky (31) (obr. A) vodici listy.

« Zasunte podstavec ponorné pily do vodici listy.

« Otacenim excentricky nasazenymi regula¢nimi oto¢nymi knofliky
(22) odstrante pfipadnou vili mezi podstavcem ponorné pily (16)
a vodici listou (23), pro zajisténi precizniho fezu (obr. A).

Vodici listy se spojkou a upevriovaci svorky nejsou soucasti

zafizeni. Jsou prodavany samostatné.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI/ VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na
typovém Stitku ponorné pily. Pfi spousténi drzte zafizeni obéma
rukama za obé rukojeti, protoze to¢ivy moment motoru muze vést
k nekontrolovanému otoceni elektrického nafadi. Nezapomerite,
ze se pohyblivé soucasti ponorné pily po jejim vypnuti jesté po
néjakou dobu otaceji.

(D
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Ponornou pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze neni pilovy kotou¢ v
dosahu obrédbéného materialu.

Pred pouzitim elektrického nafadi zkontrolujte stav pilového
kotouce. Nepouzivejte vylamané, prasklé nebo jinym zpisobem
poskozené kotouce. Opotiebeny nebo poskozeny kotou¢
vymérite neprodlené za novy.

Blokovaci tlacitko (10) pIni dvoji ulohu:

« Zajistuje zapinac (11) proti nédhodnému spusténi.

« Je pojistkou proti nechténému spusténi pilového kotouce.
Zapinani:

« Premistéte blokovaci tlacitko (10) dopredu.

« Stisknéte tlacitko zapinace (11) (obr. G).

Vypnuti:
« Uvolnénim tlacitka zapinace (11) se elektrické zafizeni zastavi.

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI PRIPOJENI NAPAJENI

V zadni ¢asti krytu hlavni rukojeti (2) se nachazi kontrolka napajeni
(13), signalizujici svicenim, ze elektrické nafadi bylo pfipojeno k
napajeci siti (obr. H).
REGULACE OTACEK

Ve spodni ¢asti hlavni rukojeti (2) se nachazi otocny knoflik nastaveni
otacek (15) (obr. H). Rozsah regulace je od 1 do 7. Otacky je mozné
ménit podle potteb uzivatele.

Po spusténi elektrického naradi je tfeba pockat, az pilovy kotouc
dosahne maximalni rychlost, teprve poté je mozné zacit pracovat.
Béhem préce nepouzivejte zapina¢ pro vypinani nebo zapinani
brusky. Zapina¢ muze byt obsluhovéan pouze tehdy, kdyz pilovy
kotou¢ neni v kontaktu s obrabénym materidlem.

NASTAVENI HLOUBKY REZANi

Hloubku fezani ukazuje na méfitku hloubky fezu (20) omezovac
hloubky fezéani (21).

Pro nastaveni hloubky povolte uvedeny na obrazku oto¢ny knoflik
blokovani omezovace hloubky fezéani (19), pak jej zmacknéte ve
sméru uvedeném na obr. | a presunte (plynule, bez odporu ozubené
listy) omezovac do pfislusné polohy na méfitku hloubky fezani (20).
Pokud pracujete bez vodici listy ukazujici hloubku fezani, je tfeba
odeditat na znacce A, a v pfipadé prace s vodici listou na znacce B
omezovace hloubky fezani (21). Rozdil indikaci je 5 mm.

Ozubend lista umoznuje rychlou zménu nastavené hloubky. Po
provedené Upravé utahnéte otocny knoflik blokovani omezovace
hloubky fezani (19).

REZANI

Caru fezu ukazuje indikétor &ary Fezu (4) a (5) .

Pro zajisténi nejlepsi kvality fezani musi pilovy kotou¢ sestupovat
pod materidl o cca 5 mm. Pfi nastavovani hloubky fezu pro material
se znamou tloustkou je tfeba tedy zohlednit 5 mm rezervu. Vzdy je
zadouci kromé nastaveni na méfitku zkontrolovat vnoreni kotouce
bez zapinani elektrického nafadi nebo pfipadné provést zkusebni
fez.

Pred zahajenim fezani pfilozte naplocho piedni ¢ast podstavce
(16) ponorné pily k materialu.

.

Spustte elektrické naradi a dovolte pilovému kotouci doséhnout
plnou rychlost.

Drzenim za obé rukojeti pfitlacujte pomalu (pfekonanim odporu
pruziny) tak, aby se pilovy kotou¢ spustil na stranu materialu na
doraz nastaveny na stupnici hloubky fezani (20).

Po zanofeni pilového kotouée v materialu mlzete zacit fezani, ale
po celou dobu drzte pilovy kotou¢ pfitlaceny na doraz.

Po dokonceni fezu vypnéte elektrické nafadi a umoznéte
pilovému kotouci se zcela zastavit, poté uvolnéte pritlak na
rukojeti, aby se pilovy kotouc vratil do své horni polohy.

.

Vyjméte elektrické nafadi z obrabéného materialu.
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Snizeni pfitlaku na rukojeti béhem fezani zptisobuje automaticky « Umistéte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zubd pilového
navrat pilového kotou¢e smérem k horni poloze v dusledku kotouce a na ném umisténé Sipky plné odpovidaly sméru Sipky
pusobeni vratné pruziny, a tim padem nedtikladny fez. vyznacenému na krytu.

« Rezéni je mozné provadét pouze po ptimce.

Zasunte pilovy kotou¢ stérbinou v krytu pilového kotouce (8) a

« Nefezejte material, pokud jej drite v rukou. namontujte jej na vieteno tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini
pfiruby a centricky nasazen na jejim zapichu.

Pouzivejte pouze takové pracovni nafadi, jehoz pfipustné otacky

jsou vyssi nebo stejné jako otacky elektrického nafadi bez

zatizeni a primér neni vétsi nez doporucovany pro dany model

elektrického naradi.

Namontujte vnéjsi piirubovou podlozku, stisknéte tlacitko
blokovani vietene (12) a pfisroubujte upeviovaci sroub pilového
kotouce (32) ota¢enim smérem doprava.

Piesunte zajistovaci packu (9) do ptivodni polohy, coz bude mit za

Material malych rozméri pfipevnéte pomoci truhlaiskych svorek.
4 prip P 24 nasledek automaticky navrat pilového kotouce do horni polohy.

Pokud se patka ponorné pily nepiemistuje po obrabéném
materialu, nybrz je nadzvednutd, pak hrozi nebezpeci zpétného
razu.

Je tieba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového kotouce
smérovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene elektrického
Spravné znehybnéni fezaného materialu a pevné drzeni ponorné néfadi je znazornén Sipkou na krytu pilového kotouce.

pily poskytuje plnou kontrolu nad praci elektrického néradi, diky UDRZBA A SKLADOVANI

¢emuz Ize eliminovat nebezpecdi poranéni. Je zakazano pFidriovat®

fals ) Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
krétké kusy materialu rukou.

K ¢isténi zivejte vodu ani jiné kapaliny.
REZANI SE ZAREZAVANIM DO MATERIALU S cibtentnepouzivejte vodu ant Jin€ kapafiny
Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stlaceného

vzduchu s nizkym tlakem.

Pted zahéjenim sefizovani odpojte pilu od napajeni.

V piipadé potieby je mozné fezani zacit také od stfedu materialu.
Béhem provéadéni hloubkovych fezl, se pro minimalizaci rizika
jevu zpétného razu doporucuje pouziti vodici listy pfipevnéné k
materidlu.

Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
miuze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby

« Povolte otocny knoflik omezovace hloubky fezani (19). nedochézelo k prehfati zafizeni.

V piipadé poskozeni napajeciho kabelu je tieba jej vyménit
o o ) i o za kabel se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite
+ Utdhnéte otocny knoflik omezovace hloubky fezani (19). kvalifikovaného odbornika nebo zatizeni odneste do servisu.

REZANI POD UKOSEM Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte

« Povolte oto¢né knofliky pro blokovéani nastaveni podstavce (14) zkontrolovat stav uhlikovych kartacd motoru kvalifikovanou
(obr. J). osobou.

« Nastavte hloubku fezu na méfitku hloubky fezani (20).

« Nastavte podstavec (16) pod pozadovanym thlem (od 0°do 47 © Skladuijte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

pomoci stupnice (18) a indikatoru uhlu (17) (obr. K). Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
s w . . R .. vyménit soucasné oba uhlikové kartace. Uhlikové kartace smi
Nevzap’omerl\te, z% p" re?anl pod ukosgm- hr?2| vetsi nvebezpea vyménovat pouze kvalifikovana osoba za poufziti origindlnich
zpétného razu (vétsi moznost zaseknuti pilového kotouce), proto dilé.

je tieba dbat na to, aby podstavec pily celou plochou pfiléhal k

obrabénému materidlu. Pfemistujte pilu pfi Fezani pIynuI)’(m@ Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu

« Utéhnéte otocny knoflik pro blokovani nastaveni podstavce (14).

® PO © ® ®0OeP OPOO

pohybem. vyrobce.
PECE A UDRZBA TECHNICKE PARAMETRY
Pred zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, TECHNICKE PARAMETRY
sefizovanim, opravami nebo Gdrzbou je nutné vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky. Ponorna pila 58G495
VYMENA PRACOVNIHO NARADI Parametr Hodnota
Béhem vymény pracovniho nafadi pouzivejte pracovni rukavice. Napajeci napéti 230V AC
Tla¢itko blokovani vietene (12) slouzi vyhradné k blokovani Napajeci kmitocet 50Hz
vietene elektrického naradi béhem montéze nebo demontaze
pracovniho naradi. Nesmi se pouzivat jako tlacitko k zabrzdéni, Jmenovity vykon 1200W
kdyz se kotou¢ otaci. V takovém ptipadé mize dojit k poskozeni Rozsah otacek pilového kotouce (bez -
elektrického nafadi nebo k poranéni uzivatele. zatizeni) 2200-5200 min”!
VYMENA PILOVEHO KOTOUCE Vnéjsi primér pilového kotouce 165 mm
« Nastavte podstavec zafizeni na plochu pracovniho stolu tak, aby . N
pilovy list presahoval jeho okraj. Vnitini pramér pilového kotouce 20 mm
« Presunte zajitovaci packu (9) dopfedu a presurite blokovaci Hloubka fezu bez vodici listy 0+57mm
tlacitko (10) nahoru (obr. L). Hloubka fezu s vodici litou 0+52mm
« Pomoci rukojeti (2 a 3) vyvijejte pfitlak tak, aby zaklapla blokada Rozsah pokosového fezani 0°=47°
upevnujici polohu pilového kotouce. P i
« Umistéte 3estihranny kli¢ (sou¢ast sady) na hlavu $roubu Trida ochrany It
upeviujiciho pilovy kotou¢ (32) viditelnou ve vyfezu v krytu (6) Hmotnost 4,6 kg
(obr. M).
Rok vy 201
« Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (12), odsroubujte ok vyroby 8
upevnovaci sroub (pravy zavit) a sundejte vnéjsi prirubu. 58G495 znamena typ a urceni stroje

.

Vysurite pilovy kotou¢ (7) $térbinou v krytu pilového kotouce (8).
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UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu

Hodnota zrychleni vibraci: hlavni
rukojet

Hodnota zrychleni vibraci:
pomocna rukojet

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popséna: Grovni emise
akustického tlaku Lp, a Urovni akustického vykonu Lw, (kde K
je nejistota méfeni). Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany
hodnotou zrychleni vibraci a, (kde K je nejistota méfeni).

Uvedené v tomto navodu: hladina emise akustického tlaku Lp,,
Uroven akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci ah byly
naméfeny v souladu s normou EN 60745-1:2009+A11. Uvedend
Uroven vibraci a, mize byt pouZita ke srovnani zafizeni a prvotnimu
posouzeni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti
zarizeni. Je-li zafizeni pouzivano pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize byt troven vibraci jina. Na vyssi vibrace
muze mit vliv nedostate¢na nebo provadéna prilis zfidka ddrzba
zarizeni. Vyse uvedené pii¢iny mohou zpUlsobit navyseni expozice
vibracim béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Takto muze byt celkova expozice vibracim
mnohem nizsi.

K ochrané uzivatele proti ucinkGim vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako napiiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich nastrojli, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu
s domacim odpadem, nybrz je odevzdejte k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam
poskytne prodejce nebo mistni ufady. Pouzita
elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky
skodlivé pro Zivotni prostiedi. Nerecyklovana
zafizeni predstavuji potenciadlni nebezpedi pro
Zivotni prostredi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje,
Zze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,ndvod”), véetné
m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho usporadani, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zdkona ze dne 4. inora
1994, o autorskych pravech a pravech piibuznych (sbirka zakont z roku 2006 ¢.
90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiovani ¢i
modifikovéni celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komercni tcely bez
pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano a miize mit za nasledek
obcanskopravni a trestni stihani.

E®

PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

PONORNA PILA
58G495

UPOZORNENIE:  SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A
USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S KOTUCOVYMI

PILAMI BEZ ROZTAHOVACIEHO KLINA

. NEBEZPECENSTVO: Ruky drite v bezpeénej vzdialenosti
od priestoru rezania a pilového kotuca. Druhu ruku majte
polozenu na pomocnej rukoviti alebo na kryte motora. Ak pilu
drzite oboma rukami, znizuje sa riziko zranenia pilovym koticom.

L3

Pod obrabany predmet nesiahajte rukou. Kryt vds neméze
ochrdnit pred otdcajicim sa pilovym kotic¢om pod obrdbanym
predmetom

Hibku rezania nastavte podla hribky obrabaného predmetu. Pri
rezani by mal pilovy kott¢ vycnievat spod rezaného materidlu menej
ako na vysku zuba.

Nikdy nedrzte rezany predmet v rukdch a nekladte si ho krizom cez
nohu. Obrdbany predmet upevnite do spolahlivého podstavca.
Sprdvne upevnenie obrdbaného predmetu je délezité preto, aby ste
sa vyhli ohrozeniu obsluhujticej osoby, zaseknutiu otdcajiceho sa
pilového kottica alebo straty ovlddania rezania.

Pri praci, pri ktorej sa otacajuci pilovy koti¢ méze dostat do
kontaktu s vodi¢mi pod napétim alebo s napajacim kablom,
drzte pilu za izolovany povrch uréeny na tento ciel. Kontakt
kovovych suciastok elektrického ndradia s ,vodi¢mi pod napdtim”
méZe sposobit zasiahnutie obsluhujticej osoby elektrickym pridom.

Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pozdizne pravitko alebo
rovnu vodiacu listu. Tymto spésobom zvysite presnost rezania a
zniZite mozZnost zaseknutia otdcajtceho sa pilového kottica.

[

e
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Vidy pouzivajte pilovy koti¢ so spravnymi rozmermi
upeviovacich otvorov. Pilové kotice s otvormi, ktoré
nezodpovedaji montdznemu otvoru, sa mézu otdcat excentricky, co
sposobi stratu ovlddatelnosti ndradia.

h. Na upevnenie pilového kottica nikdy nepouzivajte poskodené
alebo nespréavne podlozky alebo skrutky. Podlozky a upevriovacie
skrutky boli skonstruované specidlne pre tuto pilu, aby zarucili jej
optimdlnu prevddzku a bezpecnost pri prdci.

e

Pric¢iny spatného odrazu a zabranenie jeho vzniku.
- Spatny odraz je nahle zdvihnutie pily a jej vymrstenie smerom k
obsluhujltcej osobe v linii rezania sp6sobené zaseknutym alebo
nespravne vedenym pilovym koti¢om.

Ked'sa pilovy kotu¢ zachyti alebo zasekne v zareze, pilovy kotuc
sa zastavi a reakcia motora spdsobi prudky pohyb pily dozadu,
v smere obsluhujticej osoby.

- Ak je pilovy kotu¢ vykriveny alebo je zle umiestneny v
rezanom materidli, zuby pilového kotica mézu po vystupe z
materidlu narazit do horného povrchu rezaného materiélu, ¢o
sposobi nadvihnutie pilového kotuca a pily a odraz smerom k
obsluhujicej osobe.

Spétny odraz je vysledkom nespravnej prace s pilou, nespravnych
pracovnych postupov alebo prevadzkovych podmienok a da sa mu
vyhnut prijatim prislusnych bezpe¢nostnych opatreni.

a. Pilu drzte silne obidvoma rukami a ramend majte v takej
polohe, aby ste boli pripraveni kompenzovat silu spatného
odrazu. Postavte sa tak, aby ste stali z jednej strany pily, ale nie v
linii rezania. Spdtny odraz méZe spésobit prudky pohyb pily smerom
dozadu, ale pri dodrZani uvedenych pokynov moéze obsluhujica
osoba silu spétného odrazu minimalizovat.
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b. Ak dojde k zaseknutiu pilového kotica alebo z nejakého
doévodu dojde k preruseniu rezania, uvolnite hlavny spina¢ a
drzte pilu bez pohybu v rezanom materiali, kym sa pilovy kottG¢
uplne nezastavi. Pokial je pilovy koti¢ v pohybe, v Ziadnom
pripade sa nepokusajte vytiahnut pilovy koti¢ z rezaného
materialu ani tahat pilu dozadu, pretoze by mohlo dojst k
spatnému odrazu. Skontrolujte situdciu a vykonajte kroky na
odstrdnenie priciny zasekdvania pilového kottica.

Ak znova zacinate rez v rezanom materiali, zarovnajte pilovy
kotu¢ v zareze a skontrolujte, ¢i nie s zuby pilového kotuca
zablokované v rezanom materiali. Ak po opdtovnom zapnuti pily
dojde k zaseknutiu zubov pilového kotica, méze dojst k vysunutiu
pily alebo k spdtnému odrazu vzhladom na obrdbany materidl.
Velké dosky materialu si vzdy dobre podoprite, aby ste
minimalizovali riziko zaseknutia kotu¢a a riziko spatného
odrazu. Velké dosky maju p6sobenim vlastnej hmotnosti tendenciu
prehybat sa. Podpery musia byt umiestnené pod doskou na obidvoch
strandch v blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja dosky.

o

e

Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové kotuce. Neostré
alebo nesprdvne nastavené zuby pilového kotuca vytvdraja tzky rez,
¢o spésobuje nadmerné trenie, zasekdvanie kottica a spétné odrazy.

4

-

Svorky hibky rezu a uhla sklonu musia byt pred za¢atim rezania
riadne utiahnuté. Ak sa pocas pilenia menia nastavenia pily, méze
déjst k zaseknutiu pilového kottic¢a alebo k spédtnému odrazu.

Ak robite zarezy do priecok, dodrziavajte mimoriadnu
opatrnost. Pilovy koti¢ méze prerezat objekty, ktoré nevidite, a
sposobit spdtny odraz.

@

Funkcie krytu

. Pred kazdym pouzitim krytu skontrolujte, ¢i je spravne
nasunuty. Ak sa kryt volne nepohybuje a ak okamzite nezakryva
pilu, s pilou nepracujte. V Ziadnom pripade neupeviiujte ani
nenechavajte kryt s odkrytou pilou. Ak déjde k ndhodnému pddu
pily, méze déjst k ohybu krytu. Skontrolujte, ¢i sa kryt volne pohybuje
a nedotyka sa pily alebo inej ¢asti pre kazdy nastaveny uhol a hibku
rezania.

Skontrolujte ¢innost a stav spatnej pruziny krytu. Ak kryt
a pruzina nepracujui spravne, musi byt pred zacatim prace
vykonana ich oprava. Kryt méze fungovat pomaly v désledku
poskodenia casti, lepkavych usadenin alebo nahromadenia odpadu.
Uistite sa, Ze sa stolik pily nepohybuje pocas vykonévania
»zarezov’, ked nastaveny uhol sklonu kotucovej pily nie
je 90°. Bocné prestivanie kotucovej pily spdsobi zaseknutie a
pravdepodobny spdtny odraz.

Vzdy pozorujte, ¢i kryt zakryva pilu pred polozenim pily na
pracovny stdl alebo podlahu. Nechrdneny okraj pily spésobi pohyb
pily dozadu a rezanie vsetkého, ¢o sa nachddza v drdhe jej pohybu.
Berte do tvahy cas potrebny na zastavenie kotticovej pily po vypnuti.

14
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Dodato¢né bezpecnostné pokyny

Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su poskodené alebo
zdeformované.

Pouzivajte iba pilové kottce odport¢ané vyrobcom, ktoré splitaju
poziadavky normy EN 847-1.

.

Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré nemaju zuby s dostickami zo
spekanych karbidov.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany ako napriklad:
- chranice sluchu, aby ste obmedszili riziko poskodenia sluchu;
- ochranu o¢i;

- ochranu dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia
nebezpecného prachu;

- rukavice na obsluhu pilovych kotucov a inych drsnych a ostrych
materidlov (pilové kotuce by sa mali drzat za otvor vzdy, ked je
to mozné);

« Prirezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.

Bezpecna praca

« Zvolte si pilovy kotu¢, ktory je primerany vzhladom na druh
materialu, ktory planujete rezat.

Pilu nepouzivajte na rezanie inych materialov, ako je drevo alebo
materidly na baze dreva.

Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked'je kryt zablokovany.

Podlaha v okoli pracovného priestoru by mala byt dobre
udrziavana bez uvolnenych materidlov a vy¢nievajucich asti.

Zabezpecte primerané osvetlenie pracovného priestoru.

Pracovnik obsluhujlci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny
v oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a préci s nim.

Pouzivajte vylucne nabrusené pilové kotuce.

Venujte pozornost maximalnej rychlosti uvedenej na pilovom
kotuci.

Ubezpecte sa, ze pouzité suciastky su v sulade s pokynmi vyrobcu.

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna
a opravy musi vykonavat servisné centrum.

Pred pripojenim pily do zasuvky sa vzdy uistite, ¢i sa napatie siete
zhoduje s napatim uvedenym na menovitej tabulke zariadenia.

Pred pripojenim pily vidy skontrolujte napajaci kabel a ak
skonstatujete poskodenie, jeho vymenu zverte autorizovanej
dielni.

Napdjaci kabel pily by sa vzdy mal nachadzat na bezpecnej
strane, kde nie je vystaveny nahodnému poskodeniu elektrickymi
zariadeniami.

Nedovolte, aby sa zariadenia alebo elektrického kébla dotykali
neopravnené osoby, najmd deti, a zabrante ich vstupu na
pracovisko.

POZOR! Zariadenie slzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko trazov
pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

.' D
1 2 3 4
=
¥
5 6 7 8
4
9 10

1. POZOR! Dodrziavajte mimoriadne bezpe¢nostné opatrenia!

2. Preditajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju!
3. Druhd ochranna trieda.

»

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice oci, ochranu
sluchu, ochrannt masku proti prachu).

Zariadenie pred opravou odpojte.

Pouzivajte ochranné odevy.

Zariadenie chrénte pred vlhkostou.

Zabrante pristupu deti k naradiu.

Pozor, hrozi riziko zranenia rik a odseknutia prstov

© ® N o w

10. Nebezpecenstvo v désledku spatného odrazu.
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KONSTRUKCIA A POUZITIE

Ponorna pila je ru¢né elektrické naradie s izolaciou IlI. triedy.
Zariadenie je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom,
ktorého rychlost otacania je redukovanad prostrednictvom
ozubeného prevodu. Pri pouziti vhodného prislusenstva moze sluzit
na pozdizne i prie¢ne rezanie dreva, ndbytkovych pilinovych dosiek,
panelov, preglejky atd. a materidlov na baze dreva. Toto zariadenie
v sebe ciasto¢ne kombinuje funkénost kotucovej pily a ponornej
pily, pricom umoznuje vykonavat ponorné rezanie do urc¢enej hibky
do uvedenych materidlov. Elektrické zariadenie tohto typu mozno
pouzivat pri rezani na mieru po priamke vdaka moznosti spoluprace
s vodiacimi listami.

Rozsah jej pouZzitia su siroko chapané ukoncovacie prace. Moinosf@
prace bez pritomnosti prachu pri pouziti odprasovaca ulahcuje
pracu v uz ukoncenych interiéroch.

Zariadenie je uréené vyhradne na rezanie a na pracu na sucho.
So zariadenim nepouzivajte korundové alebo diamantové
kotuce. Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s ticelom, na
ktory bolo vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené v
grafickej casti tohto navodu.

Hrdlo na odvédzanie prachu
Hlavna rukovat

Pomocna rukovat

Ukazovatel linie kolmého rezania
Ukazovatel linie Sikmého rezania
Vyrez krytu

Pilovy kotuc

Kryt pilového kotuca

Aretacna packa

®
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. Aretacné tlacidlo

. Spina¢

. Aretacné tlacidlo vretena

. Kontrolka napéjania

. Aretacné koliesko na nastavovanie podstavca
. Koliesko na reguldciu rychlosti otacania
. Podstavec

. Ukazovatel uhla

. Meradlo s uhlovou stupnicou

. Ovladacie koliesko zarazky hibky rezania
. Stupnica hibky rezania

. Zarazka hlbky rezania A, B

. Ovladacie kolieska na presné nastavovanie
. Vodiaca lista

. ProtiSmykové pena

. Okrajova guma

. Smykové podlozka

. Spajacia lista

. Montézna drazka

. Oporné skrutky

. Upeviovacia svorka

. Vodiaca drazka

. Skrutka na upevnenie pilového kottca

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

UPOZORNENIE

A UPOZORNENIE

@ MONTAZ/NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Sesthranny k¢ -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

ODVADZANIE PRACHU

Ponorna pila je vybavend oto¢ne namontovanym hrdlom na
odvadzanie prachu (1), ktoré umoznuje odvadzanie pilin a prachu
vznikajucich pri rezani. Ak je potrebné pouzit t¢innejsiu metédu
odséavania mimoriadne zdraviu skodlivych karcinogénnych prachov,
treba k hrdlu na odvadzanie prachu (1) pripojit hadicu odsavacieho
zariadenia.

POUZIVANIE VODIACEJ LISTY

Ponornu pilu mozno viest po vodiacej liste (23) (obr. A). Vodiaca lista
je vybavend protismykovou penou (24) (obr. B) na spodnej Casti
listy, ktora znizuje riziko presuvania listy pocas prace. Okraj rezania
chréni okrajové guma (25), aby pri rezani nevznikali tlomky. Prvym
rezanim sa odrezava zbyto¢na guma na okraji, a tym sa okrajova
guma presne prisposobi linii rezania. Ponorna pila sa presuva po liste
hladko vdaka $mykovym podlozkam (26). Listy sa mdzu navzajom
spajat a pripeviiovat k obrabanému materialu na zvysenie presnosti
rezania.

Vodiace listy (23) mozno navzajom spéjat pomocou spajacej listy
(27) (obr. C).

« Polovicu spajacej listy (27) zasunte do montaznej drazky (28)

jednej zo spéjanych vodiacich list.

Na vycnievajicu polovicu spéjacej listy nasurite druhl vodiacu
listu.

Listy prisunite k sebe (obr. D).

.

Listy otocte na druhu stranu a v pripade potreby spajaciu listu
(27) vyrovnajte a nasledne s citom utiahnite oporné skrutky (29)
(obr.E).

Vodiace listy mozno pripevnit k materidlu upeviiovacou svorkou
(30) (obr. F).

Upevnovaciu svorku (30) zasunte do montaznej drazky (28).

.

Nastavte polohu listy na materiali a polohu svorky.

Upevnovaciu svorku (30) utiahnite tak, aby sa lista neposuvala.

.

Na stabilnu polohu vodiacej listy pouzite dve upeviiovacie svorky
(30) na protilahlych stranach listy a materialu.

Na vedenie ponornej pily po vodiacej liste (23) zasunte okraj
podstavca pily (16) do vodiacej drazky (31) (obr. A) vodiacej listy.
« Podstavec ponornej pily zasurite do vodiacej listy.

« Otacanim excentricky osadenych ovladacich koliesok (22)
odstrante pripadni medzeru medzi podstavcom ponornej pily
(16) a vodiacou listou (23), aby bolo zarucené precizne rezanie
(obr.A).

Vodiace listy so spajacou listou ani upeviovacie svorky nie st
sti¢astou vybavenia zariadenia. Mozno si ich zakupit osobitne.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napatia uvedenej na
popisnom Stitku ponornej pily. Pri uvédzani zariadenia do chodu
drzte pilu obidvoma rukami za obidve rukovéte, vzhladom na to,
Ze moment ota¢ania motora moéze spdsobit nekontrolovany obrat
elektrického naradia. Nezabudajte na to, Ze po vypnuti ponornej
pily jej pohyblivé casti este isty cas rotuju.

Ponorn pilu zapinajte iba vtedy, ked'je pilovy kotu¢ odsunuty od
materialu, ktory planujete obrabat.
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Pred pouzitim elektrického zariadenia skontrolujte stav pl’love’ho
kotuca. Nepouzivajte vystrbené, prasknuté alebo inak poikodene
pilové kottice. Opotrebovany alebo poskodeny koti¢ okamzite
vymefite za novy.

Aretaéné tlacidlo (10) ma dvojita ulohu:
« Chrani spinac¢ (11) pred nahodnym spustenim.

« Je blokadou proti neiimyselnému spusteniu pilového kotuca.

Zapinanie:
« Aretacné tlacidlo (10) presurite smerom hore.
« Stlacte tla¢idlo spinaca (11) (obr. G)).

Vypinanie:

« Uvolnenie tlaku na tlacidlo spinaca (11) sposobi zastavenie :

elektrického zariadenia.

KONTROLKA SIGNALIZUJUCA PRIPOJENIE NAPATIA

V zadnej casti plasta hlavnej rukovéte (2) sa nachadza kontrolka
napéjania (13), ktora svetlom signalizuje, Ze elektrické zariadenie
bolo pripojené do siete napdjania (obr. H).

REGULACIA RYCHLOSTI OTACANIA

V spodnej casti hlavnej rukovéite (2) sa nachadza koliesko na
reguléciu rychlosti otadcania (15) (obr. H). Rozsah nastavenia je
od 1 do 7. Rychlost ota¢ania mozno menit v zavislosti od potrieb
obsluhujicej osoby.

Po spusteni elektrického néradia pockajte, kym pilovy kotuc
nedosiahne maximélnu rychlost a az vtedy mozete zacat
pracovat. Pocas vykonavania prace nie je dovolené pouzivat
spinac a zapinat alebo vypinat elektrické naradie. Spina¢ mozno
obsluhovat len vtedy, ked' pilovy koti¢ nie je v kontakte s
obrabanym materidlom.

NASTAVOVANIE HLBKY REZANIA

Hibku rezania na stupnici hibky rezania (20) zobrazuje zarazka hibky
rezania (21).

Na nastavenie hlbky je potrebné uvolnit na obrdzku zobrazené
aretacné koliesko zarazky hlbky rezania (19), nasledne ho zatlaci
v smere zobrazenom na obr. | a zarazku presunut (plynulo bez
odporu ozubenej listy) do prislusnej polohy na stupnici hibky
rezania (20). V pripade prace bez vodiacej listy je tdaje hibky rezania
potrebné od¢itat na ukazovateli A, a v pripade prace s vodiacou
listou na ukazovateli B zarazky hibky rezania (21). Rozdiel Udajov
je 5 mm. Ozubené lista umozniuje rychlu zmenu nastaveni hibky.
Po vykonanom nastaveni utiahnite aretacné koliesko zarazky h[bky.

rezania (19).
REZANIE
(5).

Aby bola zaru¢ena najlepsia kvalita rezania, pilovy koti¢ by mal byt
priblizne 5 mm pod materialom. Pri nastavovani hibky rezania pre
materidl so znamou hribkou je teda potrebné vykonat korekciu

5 mm. Okrem nastavenia na stupnici je vzdy vhodné skontrolovatA

Liniu rezania oznacuje ukazovatel linie rezania (4) a

ponorenie kotica do materidlu bez zapinania elektrického,
zariadenia, pripadne vykonat skisobny rez.

Pred zaéatim rezania na plocho prilozte prednu ¢ast podstavca
(16) ponornej pily k materialu.

Elektrické zariadenie spustite a pockajte, kym pilovy kotuc
dosiahne maximalnu rychlost.

Drzte ho za obidve rukovate a pomaly pritlacajte (proti odporu
pruziny) tak, aby sa pilovy kotu¢ spustil smerom nadol k materialu
na doraz nastaveny na stupnici hibky rezania (20).

.

Po ponoreni pilového kotuca do materidlu mozno zacat rezat
pri sticasnom drzani pilového kotuca, ktory je stale pritlaceny na
doraz.

Po skonceni rezania elektrické naradie vypnite a pockajte, kym sa
pilovy kotu¢ Uplne zastavi a nasledne uvolnite tlak na rukovéte,
aby sa pilovy kotuc vratil do svojej hornej polohy.

Elektrické zariadenie zlozte z obrdbaného materidlu.

Znizenie tlaku na rukovite pocas rezania ma za nasledok
samocinny navrat pilového kottca do hornej polohy v désledku
posobenla vratnej pruziny, a teda nepresné rezanie.

« Rezanie mozno vykonavat len po priamke.

« Nie je dovolené rezat material a su¢asne ho drzat v ruke.

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych povolena rychlost
otacania je vyssia alebo rovna rychlosti otacania elektrického
zariadenia naprazdno a ich priemer nie je vacsi ako priemer
odporucany pre dany model elektrického zariadenia.

Ak ma material malé rozmery, znehybnite ho pomocou stolarskych
svoriek. Ak sa patka ponornej pily neprestiva po obrabanom
materiali, ale dviha sa, hrozi nebezpecenstvo spatného odrazu.
Spravne znehybnenie rezaného materidlu a pevné drzanie
ponornej pily zabezpecuji uplnu kontrolu nad pracou
elektrického naradia, ¢o umoziiuje vyhnut sa riziku ublizenia
na zdravi. Nepokusajte sa pridrziavat kratke kusky rezaného
materialu rukou.

PILENIE POMOCOU ZAREZAVANIA DO MATERIALU
Skoér, ako pristupite k nastavovaniu, odpojte pilu od napajania.

V pripade potreby mozno rezanie zacat od stredu materialu.
Pri vykondvani zarezov sa odporica pouzivanie vodiacej listy
pripevnenej k materidlu, aby sa minimalizovalo riziko vzniku
spatného odrazu.

« Uvolnite ovladacie koliesko zarazky hfbky rezania (19).

« Na stupnici hibky rezania (20) nastavte hibku rezania.

« Zatiahnite ovladacie koliesko zarazky hibky rezania (19).

SIKMY REZ
« Uvolnite areta¢né kolieska na nastavovanie podstavca (14)
(obr. J).

« Podstavec (16) nastavte pod pozadovanym uhlom (od 0° do 47%
pomocou meradla (18) a ukazovatela uhla (17) (obr. K).

« Utiahnite aretacné kolieska na nastavovanie podstavca (14).

Nezabudajte, Ze pri Sikmom rezani hrozi vaciie nebezpecenstvo
vzniku spatného odrazu (vd¢sia moznost zaseknutia pilového
kotuca), preto treba venovat mimoriadnu pozornost tomu, aby
podstavec pily celou plochou priliehal k obrdbanému materiélu.
Rezanie vykonavajte plynulym pohybom.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢&innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo tudrzbou, vyberte kolik napajacieho
kabla zo zasuvky elektrického pradu.

VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

Pri vykonavani
pracovné rukavice.

vymeny pracovnych nastrojov pouzivajte

Areta¢né tlacidlo vretena (12) sluzi vyhradne na blokovanie
vretena elektrického zariadenia pri montazi alebo demontazi
pracovného nastroja. Nie je dovolené pouzivat ho ako brzdiace
tlacidlo vtedy, ked' sa bruska otaca. V takomto pripade méze
dojst k poskodeniu elektrického zariadenia alebo zraneniu
obsluhujucej osoby.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA

« Podstavec zariadenia umiestnite na pracovnu dosku pracovného
stola tak, aby pilovy kott¢ vyénieval mimo jeho okraja.

« Aretacnl packu (9) presunite dopredu a aretacné tlacidlo (10)
smerom hore (obr. L).

Pomocou rukovéti (2 a 3) vyvirte tlak, aby zapadlo blokovanie,
ktoré urcuje polohu pilového kotuca.

Sesthranny kla¢ (sucast supravy) zasuiite do hlavy skrutky
upevnujicej pilovy kotu¢ (32) viditelny vo vyreze krytu (6)
(obr. M).

Stlacte areta¢né tlacidlo vretena (12), odskrutkujte upevnujicu
skrutku (pravy zavit) a zlozte vonkajsiu manzetu.



GRA\PHITE

Pilovy kotu¢ (7) vysunite cez Strbinu v kryte pilového kotuca (8).

Novy pilovy kotu¢ zalozte tak, aby sa v tejto polohe tplne
zhodovalo nastavenie zubov pilového kotu¢a a na nom
umiestnenej 3ipky so smerom, ktory ukazuje Sipka umiestnend
na kryte.

Pilovy kotu¢ zasunte cez strbinu v kryte pilového kotuca (8) a
namontujte ho na vreteno tak, aby bol pritlaceny k povrchu
vnutornej manzety a stredovo osadeny na jej zapichu.

Namontujte vonkajsiu manzetovi podlozku, stlacte aretacné
tlacidlo vretena (12) a skrutku upevnujicu pilovy kotu¢ (32)
utiahnite jej otocenim doprava.

Aretacnl packu (9) presunite do povodnej polohy, ¢o sposobi
automaticky navrat pilového kotica do hornej polohy.

Dbajte na to, aby ste pilovy koti¢ namontovali so zubami
nastavenymi sprdvnym smerom. Smer otacania vretena
elektrického zariadenia ukazuje Sipka na kryte pilového kotuca.
UDRZBA A SKLADOVANIE

Zariadenie sa odporuca ¢istit hned po kazdom jeho pouziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustad|a, pretoze
mozu poskodit stciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne Cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

V pripade poskodenia vodica elektrického napdjania ho vymenite
za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tato ¢innost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do
servisu.

V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Opotrebované (kratSsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa si¢asne
vymienaju obidve uhlikové kefky. Vymenu uhlikovych kefiek
zverte vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti vyhradne
originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Ponorna pila 58G495
Parameter Hodnota
Napdjacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50Hz
Nominélny vykon 1200W

Rozsah rychlosti otécania pilového

- int
kotuca (pri behu naprézdno) 2200-5200 min

Vonkajsi priemer pilového kottca 165 mm
Vnutorny priemer pilového kotutca 20 mm
Hibka rezania bez vodiacej listy 0+57mm
Hibka rezania s vodiacou listou 0+52mm
Rozsah Sikmého rezania 0°+47°
Ochranné trieda ]
Hmotnost 4,6 kg

Rok vyroby | 2018

58G495 oznacuje tak typ, ako aj uréenie stroja

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu

Hodnota zrychlenia vibrécii: hlavna
rukovat

Hodnota zrychlenia vibrécii:
pomocna rukovat

a,=3,249 m/s*K=1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je urcena: hladinou
akustického tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde
K oznacuje neistotu merania). Vibrovanie zariadenia je urcené
hodnotou zrychleni vibracii a, (kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto navode uvedené: hladina vydavaného akustického tlaku
Lp,, hladina akustického vykonu Lw, a hodnota zrychleni vibracii a,
boli namerané v stlade s normou EN 60745-1:2009+A11. Uvedent
hladinu vibrécii ah mozno pouzit na porovnavanie zariadeni a na
predbezné postdenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibrécii je reprezentativna len pre zdkladné
pouzitie zariadenia. Ak bude zariadenie pouzité na iné tcely alebo
s inymi pracovnymi néstrojmi, hladina vibracii sa méze zmenit. Na
vyssiu hladinu vibracii bude mat vplyv nedostato¢na alebo prilis
zriedkavé Udrzba zariadenia. Vyssie uvedené pri¢iny mézu sposobit
zvysenie expozicie vibraciam pocas celej doby prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do
uvahy obdobia, ked'je zariadenie vypnuté alebo ked'je zapnuté,
ale nepracuje sa s nim. Po dékladnom posudeni vsetkych
¢initelov moze byt celkova expozicia vibraciam omnoho nizsia.

Na ochranu obsluhujtcej osoby pred nasledkami vibracii je potrebné
vykonat dodatocné bezpecnostné opatrenia ako: pravidelnd udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu
likvidovat spolo¢ne s domacim odpadom, ale
maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informéciu o recyklacii poskytne predajca
vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované
elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
latky negativne pdsobiace na Zivotné prostredie.
Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
so sidlom vo Varave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,,Grupa Topex”) informuje, ze
vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho
okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom, obrazkom a k jeho
Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane
podla zdkona zo dna 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz.
U. (Zbierka zdkonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, udprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komeréné ucely, bez pisomného
sthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, su prisne zakazané a moézu mat za nasledok
obcianskopravne a trestnopravne désledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

POTOPNA KROZNA ZAGA
58G495

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO KROZNIH ZAG
BREZ CEPILNEGA KLINA

a. NEVARNOST: Roke drzite stran od obmoc¢ja rezanja in zaginega
lista. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali na ohisju
motorja. Ce z obema rokama drzite Zago, se zmanjsa tveganje
poskodbe z Zaginim listom.

Z roko ne segajte pod obdelovani predmet. Zascita vas ne varuje
pred vrtecim Zaginim listom pod obdelovanim predmetom
Nastavite globino reza v skladu z debelino obdelovanega
predmeta. Priporocljivo je, da Zagin list manj kot za visino zoba moli
izpod rezanega materiala.

. Obdelovanega predmeta nikoli ne drZite v rokah ali na
nogi. Obdelovani predmet pricvrstite v trdno stojalo. Dobra
pricvrstitev obdelovanega predmeta je pomembna, da ne bi prislo
do nevarnega stika s telesom, zagozditve vrtecega Zaginega lista ali
izgube nadzora nad rezanjem.

Zago med delom drzite za posebne izolirane povriine; pri
delu lahko pride do stika med obracajoco se rezilno plosco s
kabli pod napetostjo in napajalnim kablom Zage. V primeru,
da pride do stika kovinskih delov elektricnega orodja s kablom pod
napetostjo, lahko pride do elektricnega udara na uporabniku.

13
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Med vzdolznim rezanjem je treba vedno uporabljati vodilo za
vzdolzno rezanje ali vodilo za robove. To izboljsa natancnost reza
in zmanjsa mozZnost zagozditve obracajocega se Zaginega lista.
Vedno uporabljajte zagin list s pravilno dimenzijo vpenjalne
odprtine. Zagini listi, ki ne ustrezajo vpenjalni odprtini, lahko
delujejo ekscentri¢no, kar povzroci izgubo nadzora nad delom.

e

g

Nikoli ne pritrdite poskodovanih zaginih listov ali neustreznih
podlozk ali vijakov. Pritrdilne podlozke in vijaki za Zagine liste so
izdelani posebej za Zzago, z namenom zagotavljanja optimalnega
delovanja in varne uporabe.

Vzroki za povratni udarec in njihovo odpravljanje
- Povratni udarec pomeni nenaden dvig in umik zage v smeri
uporabnika v liniji reza, ki ga povzroci stisnjena ali nepravilno
vodena rezalna plosca.

- Ko serezalna plosca zatakne ali stisne v rezu, se ustavi in reakcija
motorja povzrodi silovit udarec Zage nazaj v smeri uporabnika.

- Ce je zagin list zvit ali napa¢no vstavljen v obdelovani element,
zobje Zaginega lista po umiku iz materiala lahko udarijo
v zgornjo povrsino obdelovanega materiala, kar povzroci
dvig rezalne plosce in hkrati Zage in povratni udarec v smeri
uporabnika.

Povratni udarec je posledica neprimerne uporabe Zzage ali
nepravilnega postopka in pogojev uporabe in se mu je mogoce z
ustreznimi varnostnimi ukrepi izogniti.
Zago trdno drzite z obema rokama, z rokami postavljenimi
tako, da vzdrzite silo povratnega udarca. Zavzemite tak polozaj
telesa, da bo telo na eni strani zage, vendar ne v smeri reza.
Povratni udarec lahko povzrodi silovit udarec zage nazaj, vendar
uporabnik lahko nadzoruje silo povratnega udarca, ¢e uposteva
ustrezne varnostne predpise.
b.Ce se zagin list zatakne ali zaradi nekega razloga prekine
rezanje, je treba sprostiti pritisk na vklopnem stikalu in zago
nepremi¢no drzati v materialu, dokler se zagin list popolnoma
ne ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti zaginega lista iz

obdelovanega materiala, niti ne vlecite Zage nazaj, dokler se
zagin list premika lahko pride do povratnega udarca. Preverite
in opravite korekcijske dejavnosti, z namenom odprave vzroka za
vklescenje Zaginega lista.

<. V primeru ponovnega zagona zage v obdelovanem elementu
centrirajte zagin list v rezu in preverite, da zobje rezilne plos¢e
niso zablokirani v materialu. Ce se Zagin list zatakne ob ponovnem
zagonu zage, se lahko ta odmakne ali povzroci povratni udarec od
obdelovanega predmeta.

o

Podpirajte velike plos¢e, da bi zmanjsali tveganje vkleséenja in
povratnega udarca zage. Velike plosce so nagnjene k upogibanju
pod lastno teZo. Podpore morajo biti namescene pod plos¢o na obeh
straneh, blizu linije rezanja in blizu robov plos¢e.

o

. Ne uporabljajte topih ali poskodovanih Zaginih listov. Neostri
ali neprimerno nastavljeni zobje Zaginega lista povzrocajo ozek rez,
ki povzroca prekomerno trenje, zatikanje Zaginega lista in povratne
udarce.

-

. Pred opravljanjem rezanja trdno nastavite pritrditve za globino
reza in kot rezanja. Ce se nastavitve zage med rezanjem spremenijo,
lahko to povzroci vklescenje in povratni udarec.

Se posebej je treba paziti med opravljanjem globinskega
rezanja v predelnih stenah. Zagin list lahko reze druge predmete, ki
niso vidni z zunanje strani, kar povzroci povratni udarec.

@

Funkcije zai¢itnega zaslona

a. Pred vsako uporabo preverite, da je pravilno nalozena. Ne
uporabljajte Zage, ¢e se zascitni zaslon ne premika prosto in
takoj ne zavaruje zaginega lista. Nikoli ne pritrjujte ali puscajte
zaicitnega zaslona v polozaju, ko zagin list ni zavarovan. Ce
Zaga po naklju¢ju pade, se lahko spodniji zas¢itni zaslon poskoduje.
Prepricajte se, da se zascitni zaslon prosto premika in se ne dotika
zaginega lista in drugih delov pri vsakem nastavijenem kotu in
globini rezanja.

Preverjajte delovanje in stanje povratne vzmeti zascitnega
zaslona. Ce zas¢itni zaslon in vzmet ne delujeta pravilno, ju je
treba pred uporabo popraviti. Zascitni zaslon lahko deluje pocasi
zaradi poskodbe delov, lepljivih nanosov ali nakopicenja odpadkov.
Zagotoviti je treba, da se mizica Zage ne premika med
izvajanjem ,globinskega rezanja“, ko nastavljeni kot nagiba
Zaginega lista ne znasa 90°. Bocno premikanje Zaginega lista
povzroci vklescenje in verjetnost povratnega udarca.

v

fal

o

. Vedno pazite, da zaiitni zaslon pokriva Zagin list pred
postavitvijo zage na delovno mizo ali podlogo. Nezakrit rob
zaginega lista povzroci, da se Zaga premika nazaj in reze vse, kar ji
prekriza pot. Zavedajte se casa, potrebnega za ustavitev krozne zage
po izklopu.

Dodatna varnostna navodila

Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih zaginih listov.

Uporabljajte samo Zagine liste, ki jih priporoca proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

Ne uporabljajte zaginih listov, ki nimajo zob s konicami iz
volframovega karbida.

Uporabljajte osebna zascitna sredstva, kot so:

protihrupni nausniki za zmanjsanje moznosti izgube sluha;

zascita za odi;

zas¢ita dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
skodljivega prahu;

rokavice za oskrbo zaginih listov (zagine liste je treba vedno, ¢e
je to mozno, prijemati za odprtino) ali drugih hrapavih in ostrih
materialov.

Med rezanjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje
prasnih delcev.

Varno delo

« lzbrati je treba rezanemu materialu primeren zagin list.

« Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki niso leseni
alilesu podobni.
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Zage ni dovoljeno uporabljati brez za¢ite, ali ¢e je zablokirana.

Tla v okolici dela s strojem morajo biti dobro vzdrzevana brez
leze¢ih materialov in drugih ostankov.

Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev delovnega mesta.

Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo
stroja.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plosce.

Upostevati je treba maksimalno hitrost, oznaceno na zaginem
listu.

Prepricati se je treba, da so uporabljeni deli v skladu s priporo¢ili
proizvajalca.

Ce je zaga opremljena z laserjem, je njegova zamenjava z drugim

Pred priklopom Zage na omrezje se je vedno treba prepricati, da
je omrezna napetost skladna z napetostjo, podano na oznacni
tablici naprave.

Pred priklopom Zage je treba vedno preveriti napajalni kabel, v
primeru ugotovitve poskodbe ga je treba zamenjati v pooblasceni
servisni delavnici.

Napajalni kabel Zage se mora vedno nahajati na varni strani,
ki ni izpostavljena na naklju¢no poskodbo zaradi delovanja
elektricnega orodja.

Ne dovolite tretjim osebam, zlasti otrokom, da se dotikajo
elektri¢na orodja ali elektri¢nega kabla in onemogocite jim dostop
do delovnega mesta.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja nevarnost
poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

1
—
s
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1. POZOR! Pozor, bodite e posebej previdni!

2. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!

3. Drugirazred zas¢ite

»

Uporabljajte osebna zascitna sredstva (zascitna ocala,
protihrupni nausniki, maska proti prahu).

Pred popravilom odklopite napravo.

Uporabljajte zas¢itna oblacila.

Varujte pred vlago.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

Pozor, nevarnost poskodbe roke, odrezanja prstov

10. Nevarnost povratnega udarca

© ® N W

tipom laserja nedopustna, popravila pa mora opraviti servis. f}

ZGRADBA IN UPORABA

Potopna kroZna zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda
II. Orodje poganja enofazni motor s komutatorjem, katerega vrtilna
hitrost se reducira z zobato prestavo. Ob uporabi ustreznega pribora
se lahko uporablja za vzdolzno in pre¢no rezanje lesa, ivernih plo3¢,
panelnih plo¢, lepenke in lesu podobnih materialov. Ta naprava v
sebi zdruzuje funkcionalnost krozne in potopne krozne Zage, s ¢imer
omogoca izvajanje potopnih rezov na dolo¢eno globino v zgoraj
navedenih materialih. Elektricno orodje te vrste je mogoce zaradi
moznosti uporabe vodilnih leteve uporabljati za rezanje na mero
vzdolz ravne linije.

Uporablja se v sirokem spektru zaklju¢nih del. Moznost brezprasnega
dela z uporabo sesalnika lajsa delo v ze zaklju¢enih prostorih.

Orodje je namenjeno izkljuéno rezanju in delu na suho. Z
napravo ni dovoljeno uporabljati korundnih ali diamantnih
listov. Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.
Priklju¢ek za odvajanje prahu

Glavni rocaj

Pomozni rocaj

Prikazovalnik linije pravokotnega rezanja
Prikazovalnik linije rezanja pod kotom

|zrez za$c¢itnega zaslona

Zagin list

Zascitni zaslon Zaginega lista

Vzvod blokade

0. Gumb za blokado

11. Vklopno stikalo

s PP NG wREWN

12. Tipka blokade vretena

13. Kontrolna lu¢ka napajanja

14. Preklopnik blokade nastavitve sani
15. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti
16. Sani

17. Prikazovalnik kota

18. Kotna skala

19. Preklopnik omejevalnik globine rezanja
20. Skala globine rezanja

21. Omejevalnik globine rezanja A, B
22. Gumbi za fino nastavitev

23. Vodilna letev

24. Pena proti zdrsu

25. Obrobna guma

26. Drsna obloga

27. Spojna letev

28. Montazni utor

29. Oporni vijaki

30. Pritrdilna sponka

31. Vodilni utor

32. Pritrdilni vijak Zaginega lista

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO
@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
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@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR
1. Klju¢imbus

- 1kos
PRIPRAVA NA DELO

ODVAJANJE PRAHU

Potopna krozna Zaga je opremljena z vrtljivim prikljuckom za
odvajanje prahu (1), ki omogoca odvajanje pri rezanju nastalih
ostankov in prahu. V primeru potrebe po uporabi ucinkovitejse
metode odsesavanja zdravju posebej nevarnih rakotvornih
odpadkov je treba na priklju¢ek za odvajanje prahu (1) prikljuditi cev®

®

sesalnega aparata.
UPORABA VODILNE LETVE

Potopna krozna Zaga se lahko vodi po vodilni letvi (23) (slika A).
Vodilna letev je namazana z nedrse¢o peno (24) (slika B) na dnu

letve, ki zmanjsa tveganje premikanja letve med delom. Rezilni rob@
3¢iti obrobna guma (25), da bi bilo rezanje brez odkruskov. S prvim
rezanjem se odreze prekomerno gumo na robu in tako se obrobna

guma natanéno prilagodi ne linijo rezanja. Potopna krozna Zaga

se po vodilu pomika gladko zahvaljujo¢ drsni oblogi (26). Letve je!
mogoce med seboj povezati in pritrditi na obdelovani material za
povecanje natancnosti rezanja.

Vodilne letve (23) je mogoce med seboj povezati s pomocjo spojne
letve (27) (slika C).

.

Polovico spojne letve (27) je treba umestiti v montazni utor (28)
ene od spojnih vodilnih letev.

Na izstopajoco polovico spojne letve namestite drugo vodilno
letev.

Letvi potisnite k sebi (slika D).

Letvi obrnite na drugo stran in po potrebi poravnajte spojno letev

(27) in nato z ob&utkom privijte oporne vijake (29) (slika E).

Vodilne letve je mogoce na material pritrditi s pritrdilno sponko (30)@

(slika F).

« Pritrdilno sponko (30) potisnite na montazni utor (28). @

« Nastavite polozaj letve na materialu in polozaj sponke.

« Privijte pritrdilno sponko (30), da se letev ne premika.

« Za stabilen poloZaj vodilne letve je treba uporabiti dve pritrdilni
sponki (30) na nasproti lezecih straneh letve in materiala.

Za vodenje potopne krozne zage po vodilni letvi (23) je treba rob|

sani (16) vstaviti v vodilni utor (31) (slika A) vodilne letve.

« Sani potopne krozne Zage potisnite v vodilno letev.

®O

« Z obracanjem ekscentri¢cno namesc¢enih gumbov za nastavitev
(22) odpravite morebitno Spranjo med sanmi potopne krozne
Zzage (16) in vodilno letvijo (23), da bi zagotovili natan¢no rezanje
(slika A).

Vodilne letve s spojno letvijo in pritrdilne sponke niso del opreme
naprave. Kupiti jih je mogoce lo¢eno.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani
na oznacni tablici potopne krozne zage. Med zagonom je treba

napravo drzati z obema rokama in uporabo obeh rocajev, ker

lahko vrtilni moment motorja povzroci nekontroliran zasuk
elektri¢cnega orodja. Upostevati je treba, da se po izklopu potopne,
krozne Zage njeni elementi $e nekaj casa vrtijo.

Potopno krozno Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je Zagin list
odmaknjen od za obdelavo predvidenega materiala. A

Pred uporabo elektricnega orodja je treba preveriti stanje
zaginega lista. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali na kakrsen
koli drug nacin poskodovanih Zzaginih listov. lIzrabljen ali
poskodovan list je treba takoj zamenjati z novim.

0O b © &

Gumb za blokado (10) opravlja dvojno funkcijo:
« Varuje vklopno stikalo (11) pred naklju¢nim zagonom.

« Predstavlja blokado pred nenamernim spustom zaginega lista.

Vklop:
« Premaknite gumb blokade (10) navzgor.
« Pritisnite vklopno stikalo (11) (slika G).

1zklop:
« Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (11) povzro¢i zaustavitev
elektri¢nega orodja.

INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

Na zadnjem delu ohisja glavnega rocaja (2) se nahaja kontrolna
lucka napajanja (13), ki s svetenjem signalizira, da je elektri¢cno
orodje priklopljeno na napajalno omrezje (slika H).

REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

Na spodnjem delu glavnega ro¢aja (2) se nahaja gumb za nastavitev
vrtilne hitrosti (15) (slika H). Obmoc¢je regulacije je od 1 do 7. Vrtilno
hitrost je mogoce spremeniti glede na potrebe uporabnika.

Po zagonu elektri¢cnega orodja je treba malo pocakati, dokler
Zagin list ne doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoce zaceti
z delom. Med delom ni dovoljena uporaba vklopnega stikala za
vklop ali izklop elektri¢cnega orodja. Vklopno stikalo se lahko
uporablja le, ko Zagin list nima stika z obdelovanim materialom.

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Linijo rezanja oznacuje kazalnik linije rezanja (4) in (5).

Za zagotovitev najboljse kakovosti rezanja se mora zagin list spustiti
okrog 5 mm pod material. Pri nastavitvi globine rezanja materiala
z znano debelino je treba torej upostevati popravek 5 mm. Poleg
nastavitve na skali je treba vedno preveriti tudi poglobitev lista pri
materialu brez vklopa elektri¢cnega orodja oziroma izvesti poskusno
rezanje.

REZANJE
Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (4) i (5).

Dla zapewnienia najlepszej jakosci ciecia tarcza tngca powinna
schodzi¢ ponizej materiatu na ok 5 mm. Przy ustawianiu gtebokosci
ciecia dla materiatu o znanej grubosci nalezy wiec wzig¢é 5 mm
poprawke. Zawsze warto oprécz nastawienia na skali sprawdzi¢
zagtebienie tarczy przy materiale bez wiaczania elektronarzedzia
lub ewentualnie wykonac ciecie prébne.

Pred pricetkom rezanja plosko prilozite prednji del sani (16)
potopne krozne Zage k materialu.

Zazenite elektri¢cno orodje in pocakajte, da list doseze polno
hitrost.

Z drzanjem za oba rocaja pocasi pritiskajte (tako da premagate
upor vzmeti), da se zagin list spusti v smeri materiala do opore,
nastavljene na skali globina rezanja (20).

Po poglobitvi Zaginega lista v material je mogoce zaceti rezanje,
pri ¢emer je treba zagin list vseskozi pritiskati na oporo.

Po zakljucku rezanja izklopite elektri¢no orodje in pocakajte, da se
Zagin list popolnoma ustavi, po ¢emer sprostite pritisk na rocaja,
da se zagin list povrne v svoj gornji polozaj.

Izvlecite elektri¢no orodje iz obdelovanega materiala.

Zmanjsanje pritiska na ro¢aju med rezanjem povzroci samodejno
vrnitev Zaginega lista v smer gornjega poloZaja zaradi delovanja
povratne vzmeti in hkrati netocno rezanje.

« Rezanje je mogoce izvajati le v vodoravni liniji.

« Materiala med rezanjem ni dovoljeno drzati z rokami.

Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih dopustna
vrtilna hitrost je visja ali enaka vrtilni hitrosti elektricnega orodja
brez obremenitve, premer pa ni vedji od priporocenega za dani
model elektri¢nega orodja.
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Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material fiksirati s
pomogjo mizarskih sponk. Ce se sani potopne krozne zage ne
premikajo po obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko
pride do povratnega udarca.

Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
potopne krozne zage zagotavljata popoln nadzor pri delu z
elektricnem orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa.
Kratkih kosov materialov ni dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE Z ZAREZOM V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zago od
napajanja.

Po potrebi je mogoce rezanje zaceti tudi s sredine materiala. Med
izvajanjem globinskih del je priporocljivo uporabiti vodilno letev,
ki je pritrjena na material, z namenom zmanjsanja nevarnosti
povratnega udarca.

« Sprostite gumb omejevalnika globine rezanja (19).

« Nastavite globino rezanja na skali globine rezanja (20).
« Privijte gumb omejevalnika globine rezanja (19).
REZANJE POD KOTOM

« Sprostite gumbe blokade nastavitve sani (14) (slika J).

« Sani (16) nastavite na zeleni kot (od 0° do 47°) s pomocjo skale (18)
in kotnega prikazovalnika (17) (slika K).

« Privijte gumbe blokade nastavitve sani (14).

Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do vecje
nevarnosti pojava povratnega udarca (ve¢ja moznost zagozdenja
Zaginega lista), zato je treba 3e posebej paziti, da se sani zage s
celotno povrsino prilegajo na obdelovani material. Rezanje je
treba opraviti s teko¢im gibanjem.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
izomrezne vticnice.

MENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Med menjavo delovnih orodij je treba uporabljati delovne
rokavice.

A\
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Tipka blokade vretena (12) se uporablja izklju¢no za blokado
vretena elektricnega orodja med montazo ali demontazo
delovnega orodja. Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne
tipke, ko se list obraca. V tem primeru lahko pride do poskodbe
elektri¢nega orodja ali uporabnika.

MENJAVA ZAGINEGA LISTA

Sani naprave postavite na povrsino delovne mize tako, da zagin
list sega prek njenega roba.

Vzvod blokade (9) prestavite naprej in tipko blokade (10)
premaknite navzgor (slika L).

Vriite pritisk z ro¢ajema (2 in 3), tako da se zasko¢i blokada, ki
doloca polozaj zaginega lista.

Imbus klju¢ (prilozen) vstavite v glavo pritrdilnega vijaka Zaginega
lista (32), ki je viden v izrezu zas¢itnega zaslona (6) (slika M).

Pritisnite tipko blokade vretena (12) in odvijte pritrdilni vijak
(desni navoj) in snemite zunanjo prirobnico.

Izvlecite zagin list (7) skozi odprtino v zas¢itnem zaslonu Zaginega
lista (8).
Nov Zagin list namestite tako, da se bodo zobje Zaginega lista in
puscice na njem ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zascitnem
zaslonu.

Zagin list vstavite skozi odprtino v izrezu zai¢itnega zaslona (8) in
ga namestite na vreteno tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice in centralno namescen na njenem utoru.

Namestite zunanjo prirobno matico, pritisnite tipko blokade
vretena (12) in privijte pritrdilni vijak Zaginega lista (32) s
privijanjem v desno.

0)

« Vzvod blokade (9) prestavite v prvotni polozaj, kar povzroci
avtomati¢no vrnitev Zaginega lista v gornji polozaj.

Paziti je treba, da so zobje names¢enega zaginega lista obrnjeni
v pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektri¢cnega orodja kaze
puscica na zas¢itnem zaslonu zaginega lista.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

.

Za ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

Napravo je treba cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

.

Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko
skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene 3cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih 3¢etk. Postopek menjave oglenih scetk je
treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne
dele.

Vsakrine napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI

Potopna krozna zaga 58G495

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50Hz
Nazivna moc 1200W

Obmogje vrtilne hitrosti Zaginega lista

- int
(brez obremenitve) 2200-5200 min

Zunanji premer Zaginega lista 165 mm
Notranji premer Zaginega lista 20mm
Globina rezanja brez vodilne letve 0+57mm
Globina rezanja z vodilno letvijo 0+52mm
Obmog¢je kotnega rezanja 0°+47°
Razred zai¢ite Il
Masa 4,6 kg
Leto izdelave 2018

58G495 pomeni tip in opredelitev stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega tlaka Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

Stopnja zvoc¢ne moci

Stopnja vibracij: glavni rocaj

Stopnja vibracij: pomozni rocaj a,= 2,828 m/s?K=1,5 m/s?




GRA\PHITE

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana s: stopnjo zvo¢nega
tlaka Lp, in stopnjo zvotne moci Lw, (kjer K pomeni merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane s stopnjo
vibracij ah (kjer K pomeni merilno negotovost).

V teh navodilih navedeni: stopnja zvocnega tlaka Lp,, stopnja
zvocne moci Lw, in stopnja vibracij ah so bili izmerjeni skladno
s standardom EN 60745-1:2009+A11. Navedena stopnja vibracij
ah se lahko uporablja za primerjavo naprav in predhodno oceno
izpostavljenosti na vibracije.

Navedena stopnja vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektri¢nega orodja. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti
na vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natancno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je elektricno orodje izklopljeno oziroma
je vkljuceno, vendar se ne uporablja. Po natancni oceni vseh
lejavnikov je lahko skupna izpostavlj na vibracije veliko
nizja.

Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: redno vzdrzevanje elektricnega
orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba za ustrezno
temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati
z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za
odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. lIzrabljeno elektri¢cno in
elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
s sedezem v Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex”),
sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
,Navodila”), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zai¢ite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez
pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

JGILINIMO PJUKLAS
58G495

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU,
|IDEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUISI.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

DETALIOS TAISYKLES, SAUGIAM DISKINIY PJUKLY NAUDOJIMUI,

KAI PJAUNAMA NENAUDOJANT SKIRIANCIOJO PLEISTO.

b. PAVOJINGA. Rankas laikykite atokiau nuo pjavio vietos ir
pjovimo disko. Viena ranka laikykite ant pagalbinés rankenos
arba ant variklio korpuso. Pjuklg laikant abejomis rankomis
grésmeé susiZeisti pjovimo disku yra mazZesné.

n

. Nelaikykite rankos po apdorojamu daiktu. Apsauginis dangtis
negali apsaugoti nuo apdorojamos medziagos apacioje kysancio,
besisukancio pjovimo disko.

o

. Nustatydami pjovimo gylj pritaikykite jj apdorojamo daikto
storiui. Rekomenduojama, kad pjovimo diskas i pjaunamo ruosinio
kysoty ne daugiau nei vieno dantuko auksciu.

e

Pjaunamo daikto niekada nelaikykite rankose arba ant kojos.
Apdorojama daiktg pritvirtinkite prie tvirto pagrindo. Tinkamas
apdorojamo daikto tvirtinimas yra labai svarbus norint isvengti
pavojaus, kylancio prisilietimo, pjovimo disko jstrigimo arba
kontrolés praradimo metu.

-

Darbo metu pjukla laikykite uz izoliuoto pavirsiaus, skirto siam
tikslui, ypatingai tuo metu, kai besisukanciu pjovimo disku, kyla
pavojus prisiliesti prie elektros jtampos arba paties pjuklo laidy,
kuriais teka elektros srové. Elektriniu jrankiu prisilietes prie laidy,
kuriais teka elektros srové, dirbantysis gali patirti elektros smugj,
kadangi elektros sroveé gali veikti ir metalines jrankio detales.
Pjaudami iSilgai naudokite isilginiam arba pakras¢iy pjovimui
skirta kreipianciaja. Taip atliekamas tikslesnis pjavis bei sumazéja
tikimybé, kad besisukantis pjovimo diskas jstrigs.

=

. Visada naudokite tik tokj pjovimo diska, kuriame yra tinkamo
dydzio tvirtinimo angos. Netinkamo dydzio pjovimo diskai, gali
suktis ekscentriskai, todél dirbant kyla pavojus nesuvaldyti jrankio.
Pjovimo disko tvirtinimui niekada nenaudokite sugadinty arba
netinkamy tarpiniy ir varzty. Siekiant uztikrinti optimaly veikimq
irsaugy naudojimgq, pjaklui gaminamos specialios tarpinés ir varztai.

Atgalinis smigis, atgalinio smugio priezastys ir kaip jo iSvengti
- Atgalinis smagis, sukeltas prispausto arba netinkamai stumiamo
pjovimo disko yra staigus pjaklo pakilimas, isslydimas i$ pjavio
linijos ir judesys operatoriaus link.

Kai diskinio pjuklo pjovimo diskas uzstringa arba yra
uzspaudziamas prapjovoje jis sustoja, tuomet dél variklio
atoveikio yra sukeliamas staigus pjoklo judesys atgal
operatoriaus link.

- Jeigu pjovimo diskas yra deformuotas arba blogai jstatytas
prapjovoje, tai pjovimo disko dantukai, isslyde i5 pjavio
ir atsitrenke | pjaunamos medziagos pavirsiy gali kilsteléti
pjovimo diska, ir patj pjokla bei sukelti atgalinj smugj
operatoriaus link.

Atgalinis smugis yra neteisingo pjuklo naudojimo, neteisingy
veiksmy ar naudojimo salygy pasekmeé. Jo iSvengti galima imantis
toliau aprasyty veiksmingy atsargumo priemoniy.

a. Pjukla laikykite tvirtai abejomis rankomis, peciy padétj
pasirinkite taip, kad galétuméte pasipriesinti atgalinio smugio
jégai. Stoveékite ne tolygiai pjavio linijai, 0 i$ Sono. Atgalinj smagj
gali sukelti staigus diskinio pjaklo judesys atgal, taciau imantis
visy atsargumo priemoniy, $io smagio momentu, dirbantysis gali
suvaldyti jrankj.

v

Pjovimo diskui uzsikirtus arba dél nezinomy priezasciy
sustojus, atleiskite jungiklio mygtuka ir nejudindami jrankio,
apdorojamoje medziagoje laikykite tol, kol pjovimo diskas
nesustos visiskai. Niekada netraukite pjovimo disko i$
pjaunamos medziagos bei netraukite diskinio pjuklo atgal, kol
pjovimo diskas juda, tai gali sukelti atgalinj smugj. ISsiaiskinkite
ir pasalinkite pjovimo disko uZsikirtimo prieZastj.

. Pries jjungdami pjakla pakartotinai, islyginkite pjaunamame
ruosinyje esantj pjovimo diskg ir patikrinkite ar pjovimo
dantukai nejstrige medziagoje. Jeigu pjovimo diskas uZsikerta, tai
pjuklq’ jungiant pakartotinai, dél netinkamos padéties medziagoje,
jis gali isslysti is jpjovos arba sukelti atgalinj smagj.

. Norédami sumazinti pjaklo uzsikirtimo ir atgalinio smugio

pavojy, dideles plokstes prilaikykite. Veikiamos savo svorio,

didelés plokstés islinksta. Atramos turi bati tvirtinamos po plokste,
abejose jos pusése arti pjavio linijos ir plokstés krasty.

Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky. Pjaunant bukais

arba neteisinga kryptimi nukreiptais pjovimo disko dantukais pjavis

bana siauras, todél sukelia didele trintj, atgalinj smagj taip pat dél
tokio pjovimo diskas gali jstrigti.

Prie$ pjaudami gerai pritvirtinkite pjovimo gylio ir pasvirimo

kampo tvirtinimo spaustuvus. Jeigu pjovimo metu netikétai

pasikeisty pjuklo nustatymai, tai gali tapti jstrigimo ir atgalinio
smagio prieZastimi.

o

a

L4

-
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g. Bukite ypatingai démesingais atlikdami jgilinimo pjavius
ir pjavius pertvarose. Pjovimo diskas, pjaudamas is iSorés
nematomus daiktus gali sukelti atgalinj smagj.

Apsauginio dangg¢io funkcijos

a. Kiekviena karta, pries naudodamiesi patikrinkite, ar apsauginis
dangtis uzdétas teisingai. Nesinaudokite pjovimo disku jeigu
apsauginis dangtis juda sunkiai ir neuzdengia pjovimo disko
vos tik jj palenkiate. Niekada netvirtinkite ir nepalikite pakelto
apatinio apsauginio dangcio. Pjuklui atsitiktinai iSslydus is ranky
apsauginis dangtis gali susilankstyti. Apatinj apsauginj dangtj
pakelkite ranka ir patikrinkite ar jis juda lengvai bei nustacius bet
kokij, reikiamq pjovimo kampgq ir gylj nesiliecia prie pjovimo disko ar
kitos jrankio detalés.

v

Patikrinkite, ar gerai veikia apsauginio dang¢io spyruoklé.
Blogai veikiantj apsauginj dangtj ir spyruokle, pries naudojantis
irankiu reikia suremontuoti. Apsauginis dangtis blogai gali veikti
dél pazeisty detaliy, lipniy apnasy arba apnasy sankaupy.

. Isitikinkite, kad pjaklo stalas nejudés tuo metu kai bus
atliekamas ,jgilinamasis pjavis”, kai pjovimo disko pasvirimo
kampas néra 90 °. Dél diskinio pjuklo poslinkio pjovimo diskas
Jstrigs, yra didelé tikimybé, kad tai sukels atgalinj smugj.

n

a

. Pries pastatydami diskinj pjukla ant darbastalio arba grindy
paziurékite, ar apsauginis dangtis uzdengia pjovimo diska.
Neuzdengus besisukancio pjovimo disko, pjaklas judés atgal,
pjaudamas visus Salia esancius daiktus. Nepamirskite, kad isjungus
pjuklq reikia tam tikro laiko tarpo, kol pjovimo diskas visiskai sustos.

Papildomos darbo saugos nuorodos

Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky.

Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo diskus, kurie atitinka
normos EN 847-1 reikalavimus.

Nenaudokite pjovimo disky, kuriy dantukai nepadengti
aglomeruotu karbidu.

Naudokite asmenines apsaugos priemones:

klausos organy apsaugos priemones, kad sumazintuméte
klausos sutrikdymo pavoju;

- akiy apsaugos skydelj;

kvépavimo taky apsaugos priemones, kad nejkvéptuméte ir
apsisaugotumeéte nuo kenksmingy dulkiy;

apsaugines pirtines, skirtas pjovimo disky keitimui bei
apsaugai nuo kity siurkséiy ir astriy medziagy (jeigu tik turite
galimybe, pjovimo diskus visada imkite uz vidinés angos).

« Pjaudami medieng, prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.

Saugus darbas

Pjovimo diska pritaikykite pjaunamos medienos rasiai.

Nenaudokite diskinio pjaklo kity medZiagy pjovimui, tik medienai
ir jos gaminiams.

Nenaudokite pjuklo be apsauginio dangcio arba jeigu jis yra
uzblokuotas.

Grindys aplink darbo vieta turi bati 3varios, pasalinkite
besimétancias medziagas, visus atsikisusius daiktus, elementus.

Pasirapinkite tinkamu darbo vietos ap3vietimu.

Dirbantysis turi bati atitinkamai apmokytas, kaip naudotis,
aptarnauti ir dirbti su siuo jrankiu.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj j maksimaly greitj, kuris nurodytas ant pjovimo
disko.

Isitikinkite, kad naudojamos detalés atitinka gamintojo nurodytus
parametrus.

Jeigu diskinis pjuklas turi lazerj, tai jo negalima keisti kito tipo
lazeriu, o jo remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas remonto.
dirbtuvés personalas.

Pries prijungdami diskinj pjukla prie elektros energijos tinklo,
visada jsitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka jtampa,
nurodyta jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

Kiekvieng karta, pries jjungdami diskinj pjaklg patikrinkite jo
elektros laido bukle, jeigu pastebésite, kad jis pazeistas, kreipkités
i remonto dirbtuve, dél jo pakeitimo.

.

Diskinio pjuklo elektros laidg visuomet istieskite Sone, taip jj
apsaugosite nuo atsitiktinio pazeidimo, veikianc¢iu elektriniu
jrankiu.

Neleiskite pasaliniams asmenims, o ypatingai vaikams liesti
elektrinj jrankj arba jo elektros laidg ir neleiskite jiems bati darbo
vietoje.

DEMESIO! Jrankis skirtas tik darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu islieka
pavojus susizeisti.

Naudojamy grafiniy zenkly paais

1 2 3 4
—)

"m
5 6 7 8
3
9 10

1. DEMESIO! Imkités ypatingy atsargumo priemoniy!

2. Perskaitykite 3ig aptarnavimo instrukcija, laikykités joje esanciy
darbo saugos jspéjimy bei nuorody!

3. Antraapsaugos klasé.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausines, kauke nuo dulkiy).

5. Pries atlikdami aptarnavimo arba remonto darbus, istraukite
elektros jtampos laida i$ elektros tinklo lizdo.

Dévékite apsauginius drabuZius.

Saugokite jrankj nuo drégmes.

Neprileiskite prie jrankio vaiky.

Démesio, ranky suzalojimo, pirsty nupjovimo grésme.

s P ®eNge

0. Pavojus, kylantis dél atgalinio smugio.
KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

lgilinimo pjaklas yra elektrinis, rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos
klase. Jrankis varomas vienfaziu komutatoriniu varikliu, kurio galig
redukuoja krumpliné pavara. Pritaikius atitinkama jranga jj galima
naudoti medienos pjovimui skersai ir isilgai taip pat medzio drozliy
plokstéms, fanerai, laminatui ir panasiems medienos gaminiams
pjauti. Elektrinj jrankj galima naudoti, kaip diskinj pjaklg bei jgilinimo
pjukla, dél siy funkcijy yra galimybé atlikti jgilinimo pjavius tam
tikru nustatytu gyliu, prie$ tai iSvardintose medziagose. Dél esanciy
atraminiy kreipianciujy, ji galima naudoti tiesiems, isilginiams
pjaviams, pagal nustatytus matmenis. Dazniausiai naudojamas
jvairiems apdailos darbams. Dél galimybés prijungti siurblj, su
irankiu patogu dirbti net ir suremontuotose patalpose.

Irankis skirtas tik pjovimui ir darbui ,sausai”. Nenaudokite
korundiniy taip pat dei iniy pjovimo disky. doki
irankio ne pagal paskirtj.
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GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka $ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
Dulkiy 3alinimo vamzdis

Pagrindiné rankena

Pagalbiné rankena

Statmeno pjavio linijos rodiklis

Istrizo pjavio linijos rodiklis

Dangcio jpjova

Pjovimo diskas

Pjovimo disko dangtis

Blokavimo svirtis

s PP NG W R WN2

0. Blokavimo jungiklis

11. Jungiklis

12. Suklio blokavimo mygtukas

13. |tampos indikatorius

14. Pagrindo padéties blokavimo rankenélé
15. Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé
16. Pagrindas

17. Kampo rodiklis

18. Kampiné skalé (graduota)

19. Pjovimo gylio ribotuvo rankenélé
20. Pjovimo gylio skalé

21. Pjovimo gylio ribotuvas A, B

22. Tikslaus nustatymo rankenélé

23. Kreipiancioji

24. Apsauginé plévelé

25. Pakrascio guma

26. Slydimo juosta

27. Jungiklis

28. Tvirtinimo griovelis

29. Atraminiai varztai

30. Tvirtinimo spaustuvas

31. Kreipimo griovelis

32. Pjovimo disko tvirtinimo varzta

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

PERSPEJIMAS

@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

1. Sesiakampis raktas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY NUSIURBIMAS

Pjuklas - jgilinimo pjuaklas turi prisukama dulkiy 3alinimo vamzdj
(1) dél kurio yra galimybé pasalinti pjovimo metu kylancias
dulkes, drozles. Jeigu jums reikia veiksmingesnio dulkiy 3alinimo
bado, ypatingai sveikatai kenksmingy dulkiy, kuriy sudétyje yra
kancerogeny, tai prie dulkiy 3alinimo vamzdzio (1) prijunkite dulkiy
nusiurbimo jrenginio zarng.

KREIPIANCIOSIOS ATRAMOS NAUDOJIMAS

Pjukla - jgilinimo pjakla galima slinkti kreipiancigja atrama (23)
(pav. A). Kreipianciosios atramos apacia yra padengta apsaugine

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

plévele (24) (pav. B), kuri neleidzia atramai judéti pjovimo metu.
Pakrastys pjavio vietoje yra apsaugotas pakras¢io guma (25),
dél to pjavis atliekamas be isdraskymo. Pirmo pjavio metu yra
nupjaunamas ir pakras¢io gumos perteklius, taip pakrascio gumayra
pritaikoma pjavio linijai. Pjaklas - jgilinimo pjaklas sklandziai slysta
atrama dél slydimo juostos (26). Kreipianti atrama ir slydimo lentelé
idealiai tinka viena kitai, o pritvirtintos prie pjaunamo ruosinio
uztikrina preciziskg pjavj.

Kreipianciasias atramas (23) (pav. C) galima sujungti jungtimi (27).

Puse jungties (27) reikia jstatyti j tvirtinimo griovelj (28), esantj
vienoje i$ kreipianciyjy atramy.

Ant kitos, atsikiSusios jungties dalies, reikia uzdéti kita
kreipianciaja atrama.

Atramas pristumti vieng prie kitos (pav. D).

Atramas apversti kita puse ir prireikus pataisyti (islyginti) jungties
padétj (27), tuomet prisukti atraminius varztus, pagal pojacius
(neperverzti) (29) (pav. E).

Atramines lenteles galima pritvirtinti prie medziagos tvirtinimo
spaustuvais (30) (pav. F).

Tvirtinimo spaustuvus (30) jstatykite j tvirtinimo griovelj (28).

Sureguliuokite ant medziagos uzdétos lentelés ir spaustuvy
padétj.

Tvirtinimo spaustuvus (30) prisukite taip, kad lentelé nejudéty.

Norédami, kad atraminés lentelés padétis baty stabili, naudokite
du tvirtinimo spaustuvus (30), priesingose medziagos ir atramos
pusése.

Norédami pjtkla - jgilinimo pjukla slinkti kreipianciaja atrama (23),
pjuklo pagrindo krasta (16) jstatykite | kreipianciosios atramos
griovelj (31) (pav. A).

Pjukla - jgilinimo pjukla jstatykite j kreipianciajg atrama.

Sukdami tolygiai uzdétas reguliavimo rankenéles (22) pasalinkite
tarpg, esantj tarp pjuklo - jgilinimo pjuklo pagrindo (16) Ir
kreipianciosios atramos (23), taip uztikrinsite, kad jasy pjavis bus
itin tikslus (pav. A).

Kreipianéiyjy atramy ir spaustuvy jrankio komplekte néra. Sig
jranga reikia jsigyti asmeniskai.
DARBAS IR REGULIAVIMAS

JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodytg pjuklo - jgilinimo
pjuklo nominaliy duomeny lenteléje. [jungimo metu jrankj reikia
laikyti abejomis rankomis, kadangi variklio sukamojo momento
jégos veikiamas, nesuvaldytas jrankis gali apsiversti.

Prisiminkite, kad isjungus pjukla, judantys jo elementai dar kurj
laika sukasi.

Pjakla - jgilinimo pjakla galima jjungti tik tuomet, kai jo pjovimo
diskas nesiliecia prie apdorojimui paruostos medziagos.

Prie$ pradédami naudotis elektriniu jrankiu patikrinkite pjovimo
disko bukle. Nenaudokite aplazusiy, jskilusiy arba kitaip pazeisty
pjovimo disky. Susidévéjusj pjovimo diska, pries pradédami
darba, nedelsdami pakeiskite nauju.

Blokavimo mygtukas (10) turi dvi funkcijas:

« Blokuoja jungiklj (11), apsaugodamas nuo atsitiktinio jsijungimo.
« Blokuoja pjovimo diska, kad $is netikétai nenusileisty.

Jjungimas:

« Paslinkite blokavimo mygtuka (10) j virsy.

« Paspauskite jjungimo mygtuka (11) (pav. G).

15jungimas:

« Atleidus jjungimo mygtuka (11) elektrinis jrankis i3sijungia.
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INDIKATORIUS, ]SPEJANTIS, KAD |[TAMPA JJUNGTA

Pagrindinés rankenos gale (2) yra jtampos indikatorius (13), jeigu jiA
3viecia, reiskia, kad elektrinis jrankis jjungtas j elektros jtampos tinkla
(pav. H).

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMAS

Pagrindinés rankenos gale (2) yra rankenélé, skirta sukimosi greiciui @
reguliuoti (15) (pav. H). Grei¢io nustatymo riba yra nuo 1 iki 7.
Sukimosi greitj vartotojas gali keisti atsizvelgdamas j poreikius.

ljungus elektrinj jrankj reikia palaukti kol pjovimo diskas pradés@
suktis didziausiu greiciu, tik tuomet galima pradéti dirbti. Darbo
metu negalima naudoti jungiklio, elektrinio jrankio jjungimui
arba iSjungimui. Jungikliu galima naudotis tik tuomet, kai
pjovimo diskas nesiliecia prie pjaunamos medziagos. @

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylio nustatymus rodo pjovimo gylio ribotuvas (21),
pjovimo gylio skaléje (20).

Norédami nustatyti reikiamg pjovimo gylj, atsukite paveikslélyje
pavaizduota, pjovimo gylio ribotuvo (19) blokavimo rankenéle,
tuomet paspauskite ja ir paslinkite pav. | parodyta kryptimi (tolygiai,
nespausdami dantytos juostos), taip nustatydami reikiama ribotuvo
padétj, pjovimo gylio skaléje (20). Jeigu dirbate nenaudodami
kreipianciosios atramos, tai pjovimo gylio parodymus galite
pasitikslinti pagal reiksme zymeklyje A, o jeigu dirbate naudodami
kreipianciajg atramg, tai reikSme matysite pjovimo gylio ribotuvo
(21) Zymeklyje B. Parodymy skirtumas yra lygus 5 mm.

Dantyta juosta leidzia greitai keisti gylio nustatymus. Po

sureguliavimo priverzkite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).
PJOVIMAS
Pjovimo linijos nustatymus rodo pjovimo linijos rodikliai (4) ir (5).

Norint uztikrinti geriausios kokybés pjavj, pjovimo diska reikia

nuleisti Zemyn, apytikriai 5mm Zemiau pjaunamos medziagos.
Nustatant storesnés medziagos pjovimo gylj, atitinkamai reikia
koreguoti ir pjovimo disko padétj 5mm. Skaléje matomus
pasirinktus nustatymus visuomet, nejungiant jrankio reikéty
patikrinti, atkreipiant démesj, kiek pjovimo diskas jsigilins j mediiagq
arba atlikti bandomajj pjav;.

Pries pradédami pjauti, prieking pjaklo - jgilinimo pjﬁklo&
pagrindo dalj (16) prispauskite prie medziagos paviriaus.

Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite kol jo pjovimo diskas suksis
didziausiu greiciu.

Laikydami uz abejy rankeny palengva spauskite (jveikdami
spyruoklés pasipriesinima) taip, kad pjovimo diskas nusileistu prie
medziagos, lenkite iki atramos, nustatytos pjovimo gylio skaléje
®
Po to, kai pjovimo diska nuleidote iki nurodyty nustatymy, galite
pradéti pjauti, viso pjovimo metu laikykite pjovimo diska iki galo
prispausta.

Baige pjauti iSjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo
diskas visiskai sustos, tik po to paleiskite rankenas, kad pjovimo
diskas galéty pakilti iki virsaus (grjzti j pradine padétj).

Nuimkite elektrinj jrankj nuo apdorotos medziagos.

Kai rankena paleidziama pjovimo metu, pjovimo diskas, veikiamas
spyruoklés jégos, savaime pakyla j virsy (pradiné padétis), dél to
pjavis bana netikslus.

« Pjauti galima tik tiesia linija.

« Negalima pjauti medziagos, kurig laikote rankoje.

Naudokite tik tokius pjovimo diskus, kuriy leistinas sukimosi
greitis yra didesnis arba lygus elektrinio jrankio sukimosi
greiciui, kai jis veikia be apkrovos, o skersmuo yra ne didesnis uz
rekomenduojama sio modelio elektriniam jrankiui.

Jeigu apdorojamo ruosinio matmenys nedideli, jj reikia pritvirtinti
staliaus spaustuvais. Jeigu pjuklo - jgilinimo pjuklo pagrindas
juda ne apdorojamu ruosiniu, o yra pakeltas, kyla atgalinio
smugio pavojus.
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Tinkamas pjaunamos medziagos pritvirtinimas ir patikimas pjaklo

- jgilinimo pjaklo laikymas viso darbo metu, uztikring visiska

darbo su elektriniu jrankiu kontrole, o tai padeda apsisaugoti

nuo suzalojimo. Trumpy medziagos gabaléliy niekada nelaikykite

ranka.

IGILINAMASIS PJUVIS MEDZIAGOJE

Prie$ pradédami reguliuoti, iSjunkite pjukla i elektros jtampos

saltinio.

Prireikus, pjavj galite pradéti ir medziagos viduryje (jgilinamasis

pjavis). Atliekant jgilinamajj pjavj rekomenduojama naudoti

kreipianciagjg atrama, kurig reikia pritvirtinti prie pjaunamos

medziagos, taip sumazinamas atgalinio smuagio pavojus.

« Atsukite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

« Nustatykite pjovimo gylj, pagal parodymus pjovimo gylio skaléje
(20).

« Prisukite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

ISTRIZAS PJUVIS

« Atsukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (14) (pav. J).

« Naudodamiesi skale (18) ir kampo rodikliu (17) (pav. K), pjaklo
pada (16) nustatykite reikiamu kampu (nuo 0° iki 47°).

« Prisukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (14).

Prisiminkite, kad pjaunant jstrizai kyla didesnis atgalinio smugio

pavojus (didesné tikimybé, kad pjovimo diskas jstrigs), todél

bukite ypatingai démesingi ir pjukla laikykite taip, kad jo padas

pilnai remtysi | apdorojama medziaga. Pjaudami stumkite

tolygiai, vienoda jéga.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kiStuka i$ elektros
itampos lizdo.

DARBINIY PRIEDY KEITIMAS

Prie$ keisdami darbinius
apsaugines darbo pirstines.

priedus visuomet uzZsimaukite

Suklio blokavimo mygtukas (12) skirtas tik elektrinio jrankio
suklio judéjimui stabdyti tuomet, kai nuimamas arba
uzdedamas darbinis priedas. Siuo mygtuku negalima naudotis
kaip stabdziu, besisukanéiam pjovimo diskui bdyti.
Naudodami jj siam tikslui galite sugadinti elektrinj jrankj arba
patirti trauma.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

« Padékite jrankio pagrinda ant darbastalio stalvirsio taip, kad
pjovimo diskas kysoty is uz jo krasto.

« Blokavimo svirtj (9) pastumkite j priekj ir paslinkite blokavimo
jungiklj (10) j virsy (pav. L).

Naudodami rankenas (2 ir 3) spauskite taip, kad suveikty pjovimo
disko padéties nustatymo blokada.

.

|statykite 3esiakampj rakta (yra komplekte) j pjovimo disko
tvirtinimo varzto galvute (32), varztas matosi per jpjova dangtyje
(6) (pav. M).

« Paspauskite suklio blokavimo mygtukg (12), atsukite tvirtinimo
varztg (desinysis sriegis) ir nuimkite iSoring junge.

.

Pjovimo diska (7) istraukite per pjovimo disko dangtyje esancig
anga (8).

Nauja pjovimo diska uzdékite taip, kad jo dantuky kryptis atitikty
kryptj, pavaizduotg ant jo rodykle ir sutapty su rodykle esancia ant
apsauginio dangcio.

Pjovimo diska prakiskite per pjovimo disko apsauginiame
dangtyje esancig anga (8) ir uzdékite ant suklio taip, kad jis pilnai
priglusty prie vidinés jungés pavirsiau bei baty paciame jos
centre.

.

Uzdékite iSorine jungés tarpine, paspauskite suklio blokavimo
mygtuka (12) ir prisukite pjovimo disko tvirtinimo varzta (32),
sukite j desine puse.
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« Blokavimo svirtj (9) graZinkite | pradine padétj, po $io veiksmo
pjovimo diskas automatiskai pakils j virsy (pradiné padétis).

Montuodami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky
kryptj. Elektrinio jrankio suklio sukimosi kryptis, ant pjovimo
disko apsauginio dang¢io, pavaizduota rodykle.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA
Patariame, jrankj isvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.

.

Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

|rankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, zemo
slégio oro srautu.

.

Nenaudokite jokiy $varos priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti detales, pagamintas i3 dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas, taip
apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

.

Pazeista elektros laidg batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry
laidu. Sj darba turi atlikti kvalifikuotas specialistas arba remonto
dirbtuvés meistras.

Pernelyg kibirksciuojant skirstytuve, kreipkités j kvalifikuotg
specialisty, kad patikrinty variklio angliniy sepetéliy bukle.

|rankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius bei
sutrakusius variklio anglinius 3epetélius reikia nedelsiant
pakeisti. Visada kei¢iami iskart abu angliniai 3epetéliai. Angliniy
Sepeteéliy keitimg gali atlikti tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis
originalias.

Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Pjuklas - jgilinimo pjuklas 58G495

Dydis Verte
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50Hz
Nominali galia 1200W
Ia)rl;skkrcc))vossl;kimosi grei¢io ribos (be 3200-5200 min"
13orinis disko skersmuo 165 mm
Vidinis disko skersmuo 20mm
Ez;g?;:éiosioflyel:telés nenaudojant 0+57mm
E::/el:zo gylis naudojant kreipianciajg 0=52mm
Istrizo pjavio ribos 0°+47°
Apsaugos klasé ]
Svoris 4,6 kg
Gamybos data 2018

58G495 nurodo jrankio modelj bei jo duomenis

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verte:
pagrindiné rankena
Vibracijos pagreicio verte:
pagalbiné rankena

a,=3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrankio skleidziamo triukdmo lygis apibadinamas sekanciai: Lp,
skleidziamo garso slégio lygis ir garso galios lygis Lw, (kur K reiskia
matavimo paklaida). Prietaiso skleidZiama vibracija yra apibadinama
pagal vibracijos pagreicio ah verte (kur K yra matavimo paklaida).

Sioje instrukcijoje garso slégio Lp, lygis bei garso galios lygis Lw, ir
vibracijos pagreicio ah verté buvo iSmatuoti pagal normas EN 60745-
1: 2009 + A11. Nurodytas vibracijos lygis ah gali bati naudojamas
jrankiy palyginimui taip pat pirminiam vibracijos jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais
Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati
didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné.

Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio pasekmiy,
batina imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., prizidréti jrankj ir
darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatdra, teisingai
organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su
buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbimg kreiptis | pardavéja arba
vietos valdZios institucijas. Susidévéje elektriniai
ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa”
(toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teises, tai
yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario
4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.

@ INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

IEGREMDEJAMAIS RIPZAGIS
58G495

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, NEPIECIESAMS
UZMANIGI IZLASIT 30 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI

TPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI PAR ZAGA DROSU DARBU BEZ
SKALDAMA KILA

. BISTAMIBA: Nedrikst turét rokas zagéjuma vietas un
griezéjdiska tuvuma. Otra roka ir jatur uz paligroktura vai
dzinéja korpusa. Turot zagi ar abam rokam, tiek samazinats risks
gut ievainojumus no griezéjdiska.

v

Nelikt roku zem apstradajama materiala. Aizsegs nevar pasargat
no rotéjosa griezéjdiska zem apstradajama priekSmeta.

o

Uzlikt zagésanas dzilumu atbilstosi apstradajama materiala
dzilumam. leteicams, lai griezéjdisks izvirzitos zem zagéjama
materiala ne vairak par viena zoba augstumu.

a

. Aizliegts turét pargriezamo materialu rokas vai uz kajas.
Piestiprinat apstradajamo materialu pie stingras pamatnes.
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Labs apstradajama materiala fikséjums ir batisks, lai izvairitos no
kontakta ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska aizkilésanas vai kontroles
zuduma par zagésanas procesu.

. Turét zagi aiz izolétam virsmam, ja darba laika rotéjosais
griezéjdisks var saskarties ar vadiem, kas atrodas zem
sprieguma, vai ar zaga barosanas vadu. Saskarsme ar
elektroierices metala elementu vadiem zem sprieguma var radit
elektrotriecienu.

-

Garenzagésanas laika vienmér izmantot garenzagésanas vai
malu vadiklu. Tas uzlabo zagéjuma vietas precizitati un samazina
rotéjosa griezéjdiska aizkilésanas varbatibu.

. Vienmér izmantot griezéjdiskus ar pareiziem iek3éjas atveres
izmériem. Griezéjdiski, kas neatbilst stiprinosai ligzdai, var darboties
ekscentriski, izraisot kontroles zudumu par darbu.

=

. Aizliegts izmantot stiprinasanai bojatus griezéjdiskus,
neatbilstosas starplikas vai skraves. Starplikas un skraves,
kas nostiprina griezéjdisku, tika speciali ieprojektétas zagim, lai
nodrosinatu optimalu funkcionésanu un lietosanas drosibu.

Atsitiena iemesli un to novérsana

- Atmugurisks atsitiens - ir péksna zaga pacelsanas un kustiba
operatora virziena zagésanas linijas robezas. Atsitiens rodas
saspiesta vai neatbilstosi vadita griezéjdiska dé|.

Kad griezéjdisks tika aizkerts vai iespiests sprauga, tas apstajas,
un dzinéja reakcija rada spécigu zaga kustibu atpakal operatora
virziena.

Ja griezéjdisks ir saviebts vai slikti novietots parzagéjama
elementa, griezéjdiska zobi, izejot no materiala, var uzsist pa
augsejo zagéjama materiala virsmu, pacelot griezéjdisku un
vienlaikus ari zagi, sadi radot ta atsitienu operatora virziena.

Atmugurisks atsitiens ir neatbilstosas zaga izmantosanas, nepareizo

ekspluatacijas procediru vai apstaklu rezultats, no kura var
izvairities, ievérojot atbilstosus piesardzibas lidzek|us.

Turét zagi stingri ar divam rokam ta, lai varétu izturét
atmugurisko atsitienu. Stavét viena zaga pusé nevis zagésanas
linijas turpinajuma. Atmuguriska atsitiena paradiba var radit
strauju zadga kustibu atpakal, tacu operators var kontrolét
atmuguriska atsitiena spéku, ja tiek ievéroti atbilstosie piesardzibas
lidzek]i.

. Kad griezéjdisks aizkiléjas vai parstaj zagét jebkada iemesla
dél, samazinat spledlenu uz slédza pogu un turét zagi materiala
nekustigi, kamér griezéjdisks apstasies pilniba. Aizliegts
méginatiznemt griezéjdisku no zagéjama materiala vai ari virzit
zagi atpakal; kamér griezéjdisks kustas, pastav atmuguriska
atsitiena risks. [zpétit un veikt korigéjosas darbibas, lai novérstu
griezéjdiska dilsanas iemeslus.

. Atkartoti iesledzot zagi apstradajama elementa, uzlikt
griezéjdisku pa vidu gropei un parbaudit, vai griezéjdiska zobi
nav noblokéti materiala. Ja griezéjdisks aizkiléjas, kad zagis tiek
atkartoti ieslégts, tas var izbidities vai radit atmugurisko atsitienu
attieciba pret apstradajamo elementu.

. Balstit lielas platnes, lai inatu gri

un zaga atmuguriska atsitiena risku. Lielam platném lr tieksme

saliekties zem sava svara. Balsti ir janovieto abds pusés zem platnes,
zageésanas linijas un platnes malu tuvuma.

Nedrikst izmantot neasos vai bojatos griezéjdiskus. Neasi

vai neatbilstosi novietoti griezéjdiska zobi veido Sauru gropi, radot

parmérigu berzi, griezéjdiska aizkilésanos un atmugurisko atsitienu.

Pirms veikt zagésanu, stingri uzlikt zagésanas dziluma un

noliekuma lenka spiles. Ja zaga iestatijumi mainds zagésanas

laika, tas var radit aizkilésands un atmugurisko atsitienu.

Ipasi jauzmanas ar dzilzagésanu starpsienas. Griezéjdisks var

pargriezt citus priekSmetus, kas nav redzami no arpuses, radot

atmugurisko atsitienu.

o

n
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Aizsega funkcijas

a. Pirms katras lietosanas reizes parbaudit, vai aizsegs ir uzlikts
pareizi. Nedrikst izmantot zagi, ja aizsegs nekustas brivi un
neaptver griezéjdisku uzreiz. Aizliegts nepiestiprinat vai atstat
griezéjdisku nepiesegtu ar aizsegu. Ja zagis nejausi nokrit, aizsegs

var deforméties. Parliecinaties, ka aizsegs kustas brivi un neskaras
griezéjdiskam vai citam elementam katra no iestatita zagésanas
lenka un zagésanas dziluma.

13

Parbaudit aizsega atgriezeniskas atsperes darbibu un stavokli.
Ja aizsegs un atspere darbojas neatbilstosi, pirms lietosanas
3is detalas ir jasalabo. Aizsegs var darboties léni bojato elementu,
lipigo nosédumu vai atgriezumu uzslanojumu déj.

o

Nodrosinat, lai zaga galdins nekustétos dzilzagésanas laika,
kad griezéjdiska nolieckuma lenkis nav 90°. Griezéjdiska sanu
parvietosands izraisis aizkiléesanas un iespéjamo atmugurisko
atsitienu.

a

Pirms nolikt zagi uz darba galda vai gridas, vienmér jaskatas, lai
aizsegs aizsegtu griezéjdisku. Neaizsegta griezéjdiska mala var
radit situdciju, kad zagis saks kusteéties atpakal, sagrieZot visu uz sava
cela. Janem véra laiks, kas nepiecieSsams griezéjdiska apturésanai péc
zaga izslégsanas.

Papildu drosibas noradijumi

Neizmantot griezéjdiskus, kas ir bojati vai deforméti.

.

Izmantot tikai razotaja ieteiktos griezéjdiskus, kas atbilst standarta
EN 847-1 prasibam.

Aizliegts izmantot griezéjdiskus, kuriem nav zobu ar
cietsakauséjuma plaksnitém.

.

Izmantot tadus personigos drosibas lidzek|us ka:

dzirdes aizsarglidzekli, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

acu aizsarglidzekli;

- elpcelu aizsarglidzekli, lai samazinatu kaitigo puteklu
ieelposanas risku;

- aizsargcimdi griezéjdisku, ka ari citu grubulainu un asu
materialu apkalposanai (nomainas laika griezéjdiski ir jatur aiz
atveres, kad vien tas ir iesp&jams).

« Koksnes zagésanas laika pieslégt putek|u nostuksanas sistému.

Dross darbs

.

Griezéjdisks japieméro tadam materiala veidam, kas ir jazage.

Izmantot zagi tikai koksnes materialu vai koksnes izstradajumu
zagésanai.

Nedrikst izmantot zagi bez aizsega vai tad, kad tas ir noblokéts.

Brivi gulosie materiali un izsléjusie elementi nedrikst atrasties uz
gridas ierices darbibas zona.

.

Darba vieta ir janodrosina atbilsto3ais apgaismojums.

lerici apkalpojosiem darbiniekiem ir jabat atbilstosi apmacitiem
par ierices lieto3anu, apkalposanu un darbu.

Izmantot tikai asos griezéjdiskus.

Pievérst uzmanibu maksimalam atrumam, kas ir noradits uz
griezéjdiska.

Parliecinaties, ka izmantojamie elementi atbilst raZotaja
rekomendacijam.

.

Ja zagis ir aprikots ar lazeri, nomaina pret cita tipa lazeri nav
pielaujama — $ada darbiba javeic servisa centra.

Pirms zaga pieslégsanas pie barosanas ligzdas vienmér
parliecinaties, ka tikla spriegums atbilst ierices nominalo
parametru tabula noraditajam spriegumam.

.

Pirms zaga ieslégsanas katru reizi parbaudit barosanas vadu,
bojajumu gadijuma nodot nomainai pilnvarotaja servisa centra.

Zaga barosanas vadam vienmér jaatrodas drosaja pusé, kas nav
paklauta darbiba esosas ierices gadijuma bojajuma riskam.

Neatlaut tresajam personam, jo ipasi bérniem pieskarties iericei
vai barosanas vadam, ka ar atrasties ierices darba vieta.

UZMANIBU! lerice ir paredzéta izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz drosu ierices konstrukciju, ka ari drosibas lidzeklu
izmantosanu, vienmér pastav neliels risks gat ievainojumus darba
laika.
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Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

1 3 4
—)
"R
6 7 8

4

N

9 10

UZMANIBU! levérot ipa$u piesardzibu!

2. Izlasit lieto3anas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus
un drosibas noteikumus!
Otras aizsardzibas klase.

4. Lietot personigus aizsarglidzeklus (aizsargbrilles, dzirdes
aizsargus, pretputeklu masku).

5. Atslégt ierici pirms remonta.

6. lzmantot aizsargapgérbu.

7. Sargat ierici no mitruma.

8. Nepielaist bérnus pie ierices.

9. Uzmanibu: plaukstu ievainojuma un pirkstu nogriesanas risks.

10. Atsitiena risks.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

legremdéjamais ripzagis ir Il izolacijas klases manuala elektroierice.
Tas piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs, kura grieSanas
atrums tiek reducéts ar zobparvada palidzibu. Izmantojot atbilstosu
aprikojumu, ierice var kalpot koksnes, mébelu kokskaidu plaksnu,
panelu, saplak$na u.c. koka izstradajumu garenzagésanai vai
skérszagésanai.  legremdéjamais ripzagis apvieno sevi divas
funkcijas, laujot veikt zagésanu noteiktaja dziluma ieprieks minétajos
materialos. Sitipa elektroierice var tikt izmantota zagésanai atbilstosi
noteiktajam izméram gar taisno liniju, pateicoties vadsliedém.

lerices pielietosanas sféras ir apdares darbi plasa to izpratné. lespéja

veikt bezputek|u darbu ar putekl|stcéja palidzibu atvieglo darbu jau
izremontétas telpas.

lerice ir paredzéta tikai zagésanai un sausam darbam. Nedrikst
izmantot karbida vai dimanta diskus. Nedrikst izmantot
elektroierici neatbilstosi tai par lietos mérkim.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kas ir
minéti 3is instrukcijas grafiskaja dala.

1. Putek|u novadisanas iscaurule
2. Pamatrokturis

3. Paligrokturis

4. Perpendikularas zagésanas linijas raditajs
5. Slipzagésanas linijas raditajs
6. Aizsega lodzind

7. Griezéjdisks

8. Griezéjdiska aizsegs

9. Fiksacijas svira

10. Fiksacijas poga

11. Slédzis

12. Darbvarpstas fiksacijas poga

0
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. Barosanas indikators

. Pédas stavokla fiksacijas reguléjampoga

. Griesanas atruma reguléjampoga

. Péeda

. Lenku raditajs

. Lenku skala

. Zagésanas dziluma ierobezotaja reguléjampoga
. Zagésanas dziluma skala

. Zagésanas dziluma ierobezotajs ar atzimi Aun B
. Precizas regulé$anas pogas

. Vadsliede

. Pretslides plévite

. Malu gumija

. Slido3a uzlika

. Savienotajs

. Montazas grope

. Balsta skraves

. Nostiprinatajspile

. Vadgrope

32. Griezéjdiska nostiprinatajskrave

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATLIUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Sesstdra atsléga -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU NOVADISANA

legremdéjamais ripzagis ir aprikots ar putek|u novadisanas iscauruli
(1), kas lauj novadit skaidas un putek|us, kas rodas zagésanas laika.
Ja rodas nepieciesamiba izmantot efektivaku nostksanas metodi
veselibai Tpasi kaitigo, vézi izraisoso putek|u gadijuma, tad pievienot
nosuksanas ierices sluteni pie putek|u novadisanas iscaurules (1).
VADSLIEDES IZMANTOSANA

legremdéjamais ripzagis var tikt parvietots gar vadsliedi (23) (A
att). Vadsliede tas apaksdala ir aprikota ar pretslides pléviti (24)
(B att.), kas samazina sliedes kustibas risku darba laika. Zagéjuma
malu aizsarga malu gumija (25), lai zagéjums batu lidzens. Pirmaja
zagésanas reizé malu gumijas parpalikumi tiek nogriezti, sadi
precizi pielagojot malu gumiju zagésanas linijai. legremdéjamais
ripzagis parvietojas gar vadsliedi gludi, pateicoties slido3ajai uzlikai
(26). Sliedes var bat savienotas sava starpa un piestiprinatas pie
apstradajama materiala zagéjuma precizitates palielinasanai.
Vadsliedes (23) var savstarpgji savienot, pateicoties savienotajam
(27) (Catt.).

lelikt pusi no savienotaja (27) viena no savienojamo vadsliezu
montazas gropé (28).

Otram savienotaja galam uzlikt otro vadsliedi.

Pievilkt vadsliedes vienu pie otras (D att.).

Apgriezt vadsliedes otradi un nepieciesamibas gadijuma izlidzinat
savienotaju (27), tad uzmanigi aizskravét balsta skrives (29)
(E att.).




®

Vadsliedes var piestiprinat pie materiala ar nostiprinatajspili (30)
(Fatt.).

« lelikt nostiprinatajspili (30) montazas gropé (28).

« Uzlikt sliedi un spili vajadzigaja stavokli uz materiala.

« Aizskravét nostiprinatajspili (30) ta, lai sliede nekustétos.

0,

« Vadsliedes stabilajai pozicijai izmantot divas nostiprinatajspiles
(30) materiala un sliedes pretéjas pusés.

Lai vaditu iegremdéjamo ripzagi gar vadsliedi (23), pédas (16) mala

jaieliek vadsliedes vadgropé (31) (A att.).

« lelikt iegremdéjama ripzaga pédu vadsliedé.

« Griezot ekscentriskas precizas regulésanas pogas (22), nonemt
iespéjamo spraugu starp iegremdéjama ripzaga pédu (16) un
vadsliedi (23), lai nodrosinatu precizo zagésanu (A att.).

Vadsliedes ar savienotaju, ka ari nostiprinatajspiles nav atrodamas@
ierices komplektacija. Tas ir jaiegadajas atseviski..

DARBS/ IESTATIJUMI
IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst spriegumam, kas noradits
iegremdéjama ripzaga nominalo datu tabula. leslégsanas laika
ierice jatur ar abam rokam, izmantojot abus rokturus, jo dzinéja
griezes moments var radit elektroierices nekontroléto griesanos.
Jaatceras, ka péc iegremdéjama ripzaga izslégsanas ta elementi
turpina griezties vél kadu noteiktu laiku.

legremdéjamo ripzagi drikst ieslégt tikai tad, kad griezéjdisks nav

kontakta ar apstradei paredzéto materialu.

Pirms elektroierices lietoSanas parbaudit griezéjdiska stavokli.
Nedrikst izmantot izrobitus, plisusus vai citadi bojatus diskus.
Nolietoto vai bojato disku nekavéjoties nomainit pret jaunu. @
Fiksacijas pogai (10) ir divkarsa funkcija:

« Aizsarga slédzi (11) no gadijuma ieslégsanas.
« Bloké griezéjdisku no patvaligas nolaisanas.

leslégsana:
« Parvietot fiksacijas pogu (10) uz augsu.
« Nospiest slédza (11) pogu (G att.).

Izslegsana:

« Samazinot spiedienu uz slédza (11) pogu, elektroierice parstaj
darboties. A

PAR SPRIEGUMU SIGNALIZEJOSAIS INDIKATORS

Pamatroktura (2) korpusa aizmuguréja dala atrodas barosanas

indikators (13), kas ar spidésanu signalizé, ka elektroierice tika

pieslégta pie barosanas tikla (H att.).

GRIESANAS ATRUMA REGULESANA

Pamatroktura (2) apakiéja dala atrodas griesanas
reguléjampoga (15) (H att.). Regulésanas diapazons ir no 1 lidz 7.
GrieSanas atrumu var mainit atkariba no lietotaja vajadzibam.

Péc elektroierices ieslégsanas uzgaidit, kamér griezéjdisks
sasniegs maksimalo griesanas atrumu, un tikai tad uzsakt darbu.
Zagésanas laika nedrikst izmantot slédzi, ieslédzot vai izsledzot
elektroierici. Slédzis var tikt izmantots tikai tad, kad griezéjdisks
nesaskaras ar apstradajamo materialu.

ZAGESANAS DZILUMA IESTATISANA

Zagésanas liniju norada perpendikularas (4) un slipzagésanas linijas
raditajs (5).

©
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Lai iestatitu dzilumu, atlaist | attéla paradito zagésanas dziluma
ierobezotaja reguléjampogu (19), tad nospiest to virziena, kas
noradits | att, un parvietot ierobezotaju (laideni bez zobsliedes
pretestibas) atbilstosa stavokli uz zagésanas dziluma skalas (20).
Stradajot bez vadsliedes, zagésanas dzilumu nolasit preti A atzimei,
bet stradajot ar vadsliedi — preti B atzimei uz zagésanas dziluma
ierobezotaja (21). Radijumu starpiba ir 5 mm.
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Zobsliede lauj atri mainit dziluma iestatljumus. Péc regulésanas
aizgriezt zagésanas dziluma ierobezotaja regulégjampogu (19).

ZAGESANA

Zagésanas liniju norada perpendikularas (4) un slipzagésanas linijas
raditajs (5).

Lai nodrosinatu vislabako zagésanas kvalitati, griezéjdiskam
jaatrodas apt. 5 mm zem materiala. lestatot zagésanas dzilumu
materialam ar zinamu biezumu, janem véra $is 5 mm labojums.
Bez iestatijumiem uz skalas vienmér ir vérts parbaudit griezéjdiska
iegremdésanas pakapi materiala, neieslédzot elektroierici vai veicot
izméginajuma zagésanu.

Pirms zagésanas sakuma nolikt iegremdéjama ripzaga pédas (16)
prieks$éjo dalu plakani pie materiala.

leslégt elektroierici un laut griezéjdiskam sasniegt maksimalo
griesanas atrumu.

Turot aiz abiem rokturiem, |énam spiest (parvarot atsperes
pretestibu) ta, lai griezéjdisks nolaistos materiala virziena lidz
galam (lidz dzilumam, kas iestatits uz zagésanas dziluma skalas
(20)).

Péc griezéjdiska iegremdésanas materiala var uzsakt zagésanu,
visu laiku turot griezéjdisku piespiestu lidz galam.

.

Péc zagésanas beigam izslégt elektroierici un laut, lai griezéjdisks
pilniba apstatos, tad samazinat spiedienu uz rokturiem, lai
griezéjdisks lenam atgrieztos sava augséja stavokli.

Nonemt elektroierici no apstradajama materiala.

Zagesanas laika samazinot spiedienu uz roktura, pateicoties
atsperei, notiek automatiska griezéjdiska atgrie$anas augséja
stavokli, kas zagésanu padara mazak precizu.

« Zagésanu drikst veikt tikai gar taisno liniju.

« Nedrikst zagét materialu turot to roka.

Jaizmanto tikai tadi darbinstrumenti, kuru atlautais griesanas
atrums ir lielaks vai vienads ar elektroierices griesanas atrumu

tuksgaita un diametrs nav lielaks par ieteicamo elektroierices
konkrétajam modelim.

Ja materiala izméri nav lieli, tad materialu nepiecieSams nofiksét
ar galdnieka spiléem. Ja iegremdéjama ripzaga péda neparvietojas
pa apstradajamo materialu, bet ir pacelta, tad pastav atsitiena
risks.

Zagéjama materiala atbilstosa fiksacija un iegremdéjama ripzaga
stingra turéSana nodrosina pilnu kontroli par elektroierices
darbibu, kas lauj izvairities no kermena ievainojumiem. Nedrikst
balstit mazus materiala gabalus ar roku.

ZAGESANA, IEZAGEJOTIES MATERIALA

Pirms regulésanas atvienot zagi no barosanas.

Nepieciesamibas gadijuma zagésanu var uzsakt ari no materiala
vidusdalas. lezagéjoties materiala, ieteicams, izmantot vadsliedi, kas
piestiprinata pie materiala, lai samazinatu atsitiena risku.

« Atlaist zagésanas dziluma ierobeZzotaja reguléjampogu (19).

« lestatit zagésanas dzilumu uz zagésanas dziluma skalas (20).

« Aizgriezt zagésanas dziluma ierobeZotaja reguléjampogu (19).
ZAGESANA ZEM LENKA

« Atlaist pédas stavokla fiksacijas reguléjampogas (14) (J att.).

« lestatit pédu (16) zem nepieciesama lenka (no 0° lidz 479),
izmantojot lenku skalu (18) un lenku raditaju (17) (K att.).

« Aizgriezt pédas stavokla fiksacijas reguléjampogas (14).

Jaatceras, ka, zagéjot zem lenka, pastav atsitiena vislielakais risks
(griezéjdiska aizkilésanas lielaka varbatiba), tapéc ipasi svarigi
pievérst uzmanibu tam, lai zaga péda piegulétu pie apstradajama
materiala ar visu savu virsmu. Zagésana javeic ar plastosam
kustibam.
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APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,
regulésanu, remontu vai apkalposanu, iznemt barosanas vada
daksu no kontaktligzdas.

DARBINSTRUMENTU NOMAINA

Darbinstrumentu nomainas laika jaizmanto darba cimdi.
Darbvarpstas fiksacijas poga (12) kalpo tikai elektroierices
darbvarpstas  fiksacijai  darbinstrumentu  montazas vai
demontazas laika. Nedrikst izmantot to ka bremzéjoso
pogu griezéjdiska griesanas laika. Saja gadijuma var sabojat
elektroierici vai ievainot lietotaju.

GRIEZEJDISKA NOMAINA

Uzlikt ierices pédu uz darba galda virsmas ta, lai griezéjdisks
izvirzitos arpus tas malas.

.

Parlikt fiksacijas sviru (9) uz prieksu un parvietot fiksacijas pogu
(10) uz augsu (L att.).

Izmantojot rokturus (2 un 3) nospiest ta, lai noblokétos
griezéjdiska stavokla fiksators.

.

lelikt sesstara atslegu (atrodas komplektacija) griezéjdiska
nostiprinatajskraves (32) galva, kas redzama aizsega lodzina (6)
(M att.).

Nospiest ~ darbvarpstas fiksacijas pogu  (12),
nostiprinatajskravi (laba vitne) un nonemt aréjo atloku.

atskravét

Iznemt griezéjdisku (7) caur spraugu griezéjdiska aizsega (8).

.

Uzlikt jaunu griezéjdisku tada stavokli, lai griezéjdiska zobu
iestatijums un uz ta esosas bultas virziens pilniba atbilstu bultas
virzienam, kas atrodas uz aizsega.

lelikt griezéjdisku caur spraugu griezéjdiska aizsega (8) un
piestiprinat pie darbvarpstas ta, lai tas batu piespiests pie iekséja
atloka virsmas un centriski novietots uz ta izvirpojuma.

.

Piestiprinat aréja atloka starpliku, nospiest darbvarpstas fiksacijas
pogu (12) un aizskravét griezéjdiska nostiprinatajskravi (32),
griezot pa labi.

izraisis

Parlikt fiksacijas sviru (9) sakotnéja stavokli, kas
automatisko griezéjdiska atgriesanos augséja stavokli.
Japievérs uzmaniba, lai griezéjdisks tiktu piestiprinats ar atbilstosa
virziena novietotiem zobiem. Elektroierices darbvarpstas
griesanas virzienu norada bulta uz griezéjdiska aizsega.

APKOPE UN UZGLABASANA

leteicams, tirit ierici katru reizi uzreiz péc lieto3anas.

Tirisanai nedrikst izmantot adeni vai citus skidrumus.

lerice jatira ar sausa auduma gabalu vai jaizpas ar zema spiediena
saspiesto gaisu.

Neizmantot tirisanas lidzek|us vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

Regulari jatira ventilacijas spraugas dziné&ja korpusa, lai nepielautu
ierices parkarsanu.

.

Barosanas vada bojajuma gadijuma tas ir janomaina pret citu vadu
ar tadiem pasiem parametriem. Si darbiba ir javeic kvalificétam
specialistam vai servisa centram.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma atdot ierici
kvalificétai personai dzingja oglekla suku stavokla parbaudei.

.

lerice vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nomainit uzreiz. Vienmér vienlaikus ir jamaina abas
sukas. Oglekla suku maina ir javeic tikai kvalificétai personai, kas
izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkada veida defekti ir janoveérs razotaja autorizétos servisa centros.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO DATU TABULA

legremdéjamais ripzagis 58G495

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50Hz
Nominala jauda 1200W

Griezéjdiska atrums

(tukgaita)

griesanas 2200-5200 min'!

Griezéjdiska aréjais diametrs 165 mm
Griezéjdiska iek$éjais diametrs 20 mm
Zagésanas dzilums bez vadsliedes 0+57mm
Zagésanas dzilums ar vadsliedi 0+52mm
Zagesanas diapazons zem lenka 0° +47°
Aizsardzibas klase I
Masa 4,6 kg
Razosanas gads 2018

58G495 nozimé gan tipu, gan ierices apzimé&jumu.

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis

Vértiba, kas méra vibraciju
paatrinajumu: pamatrokturis
Veértiba, kas méra vibraciju
paatrinajumu: paligrokturis

a,=3,249 m/s’K=1,5m/s?

a,=2,828 m/s’K=1,5m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta troksna limenis ir aprakstits caur emitéta akustiska
spiediena limeni Lp, un akustiskas jaudas limeni Lw, (kur K ir
mérijuma neprecizitate). lerices emitétas vibracijas aprakstitas
caur vértibu a, kas méra vibraciju paatrinajumu (kur K ir mérijuma
neprecizitate).

Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis
Lp, akustiskas jaudas limenis Lw, un vértiba a,, kas méra vibraciju
paatrinajumu, ir mérita saskana ar standartu EN 60745-1:2009+A11.
Noradita vértiba ah var tikt izmantota elektroiericu salidzinasanai un
vibraciju ekspozicijas sakotnéjai novértésanai.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums tikai attieciba uz
elektroierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota
citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, vibraciju limenis
var mainities. So vibraciju limeni var ietekmét ari nepietiekama vai
parak reta ierices kopsana. leprieks minétie iemesli var palielinat
vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Péc visu faktoru detalizéta izvértéjuma kopéja vibracijas
ekspozicija var klat ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska apkope, roku
atbilstosa temperatara un darba atbilstosa organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai
vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas un
elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.
lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un
cilvéku veselibai.

Ir tiesibas veikt izmainas.
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,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4,
informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak
Jnstrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa
Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu
par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar
turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade,
publicé3ana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas
ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai
administrativas atbildibas.

ALGUPARASE @
KASUTUSJUHENDI TOLGE

SUVISTUS-KETASSAAG
58G495

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

ERIOHUTUSJUHISED SUVISTUS-KETASSAAGIDE

KASUTAMISEKS ILMA LOHESTUSLIIKUTA

a. OHUD: Hoidke kéded eemal ketta I6ikeraadiusest ja poorlevast
kettast. Hoidke teine kasi abikdepidemel voi mootori korpusel.
Kui hoiate saagi mélema kdega, viheneb oht, et vigastate ennast
pdorleva saekettaga.

OHUTUKS

b. Arge asetage kitt toodeldava eseme alla. Kaitsekate ei kaitse
poorleva ketta eest téodeldava elemendi all.

n

. Valige loikesligavus, mis vastab toéodeldava elemendi
paksusele. Soovitatavalt ei tohiks saeketas ulatuda té6deldavast
esemest allapoole rohkem kui saehamba laiuselt.

. Arge kunagi hoidke I6igatavat elementi kies ega toetage seda

jalale. Kinnitage to6deldav element kindlale alusele. Téédeldava

elemendi néuetekohane kinnitamine on oluline viltimaks saeketta
kokkupuutumist seadmega téétaja kehaga, poorleva saeketta
takerdumist voi kontrolli kaotamist seadme Ule.

Toode juures, mille puhul p6orlev saeketas voib kokku puutuda

pinge all olevate juhtmete v6i seadme enda toitejuhtmega,

hoidke saagi selleks ettendhtud isoleeritud pindadest. Kui
seadme metallosad puutuvad vastu pinge all olevaid juhtmeid, v6ib
seadmega tédtaja saada elektrilbégi.

Pikisuunalisel saagimisel kasutage alati pikisuunalise saagimise

juhikut voi servajuhikut. See suurendab saagimise tdpsust ja

vihendab p6érleva saeketta takerdumise ohtu.

. Kasutage vaid loikekettaid, mille g vad on Oigete
mootmetega. Loikekettad, mis ei sobi kinnituspessa, véivad liikkuda
té6tamise ajal tsentrist vdlja, mis voib omakorda péhjustada
kontrolli kaotamist seadme (ile.

. Arge kunagi kasutage saeketta kinnitamiseks kahjustatud véi
nduetele mittevastavaid seibe ega polte. Saeketta kinnituspoldid
ja -seibid on sae jaoks spetsiaalselt kavandatud, et tagada
optimaalne té6tulemus ja kasutusohutus.

a
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-
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Tagasiloogi pohjused ja selle valtimine
- Tagasil66giks nimetatakse sae tleskerkimist ja jarsku paiskumist
sellega tootaja poole pohjustatuna saeketta takerdumisest voi
valest juhtimisest.

Kui saeketas takerdub véi kiilub kinni l6ikeavasse, saeketas
peatub ja mootori reaktsioon sellele péhjustab sae liikkumist
tagasi, saega to6taja poole.

Kui l6ikeketas on paindunud, voi asetub saetavas materjalis
valesti, voivad saeketta hambad pérast materjalilt Glestostmist
riivata vastu materjali Glemist pinda, pohjustades loikeketta ja
koos sellega sae kerkimist ja paiskumist saega to6taja poole.

Tagasilock on sae vale kasutamise voi nouetele mittevastavate
kasutusprotseduuride voi kasutustingimuste tulemuseks ja seda
saab valtida piisavate ettevaatusabinéudega.

. Hoidke saagi tugevalt mélema kdega, asetades kded nii, et
séilitada tag 5gi korral tasakaal. Seiske sae kiiljel, kuid
mitte saagimisjoonel. Tagasil66gijéud v6ib pohjustada sae jdrsu
paiskumise tagasi. Seadmega té6taja saab aga tagasiléégijoudu
kontrollida, kui vétab tarvitusele vastavad ettevaatusabinéud.

13

Kui léikeketas takerdub véi saagimine mingil péhjusel katkeb,
vabastage liilitinupp ja hoidke saagi to6deldavas materjalis
paigal kuni ketta taieliku seiskumiseni. Arge kunagi iiritage
|6ikeketast materjalist eemaldada ega saagi tagasi tommata
juhul, kui l6ikeketas veel liigub, see véib tekitada tagasil66gi.
Uurige vdlja loikeketta takerdumise péhjused ja vétke nende
eemaldamiseks ette korrigeerivad toimingud.

o

Sae uuel kdivitamisel téodeldavas materjalis, tsentreerige
loikeketas ja veenduge, et ldikeketta hambad ei oleks
téodeldavasse materjali lukustunud. Kui Iikeketas uuel
kdivitamisel takerdub, véib see materjalist eemale paiskuda voi
pohjustada tagasilé6gijoudu téodeldava elemendi suhtes.

e

Sae takerdumise ja tagasilo6gijou véltimiseks toetage suured
plaadid spetsiaalsetele tugedele. Suured plaadid véivad oma
raskuse all painduda. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemale
poole saagimisjoone ja plaadi serva ldhedusse.

Arge kasutage niirisid ega kahjustatud saekettaid. Niirid voi
valesti paiknevad saeketta terad pohjustavad liigset ho6rdumist,
Iikeketta takerdumist ja tagasilooki.

Enne saagimise alustamist fikseerige kindlalt saagimissiigavuse
ja kaldenurga klambrid. Kui sae seadistus té6tamise ajal muutub,
Vvéib see pohjustada saetera takerdumist ja tagasilooki.

Eriti ettevaatlik olge juhul, kui teete vaheseintesse siivendatud
16ikeid. Saeketas voib takerduda vdlisel vaatluse mdrkamatute
esemete taha ja péhjustada nii tagasilooki.

4

-

@

Katte funktsioonid

4

Enne iga kasutamist kontrollige katet ja veenduge, et see oleks
digesti peale tdmmatud. Arge kasutage saagi, mille kate ei
liigu nduetekohaselt ja ei kata saagi viivitusteta. Arge kunagi
fikseerige ega jatke katet avatud asendisse. Kui saag kogemata
maha kukub, voib alumine kate kéveraks painduda. Kontrollige ja
veenduge, et kate liiguks iga valitud kaldenurga ja siigavuse juures
vabalt ja ei puutuks kokku saeketta ega muude sae osadega.

g

Kontrollige katte vedru seisundit ja toimimist. Kui kate ja vedru
ei toimi nduetekohaselt, tuleb need enne seadme kasutamist
parandada. Kate voib toimida aeglasemalt osade kahjustamise,
kleepuva mustuse v6i kogunenud jédkainete tottu.

o

Veenduge, et sea leud ei liiguks nn siivistava saagimise ajal, kui
ketassae valitud nurk on muu kui 90°. Ketasae kilglikumine voib
pohjustada sae takerdumist ja toendoliselt ka tagasilooki.

e

. Enne sae asetamist t6olauale voi porandale veenduge alati,
et kate kataks saeketast. Kui ketas p6orleb alumise katteta, liigub
saag tahapoole ja I6ikab kbike, mis teele jidb. Arvestage, et pdrast
sae viljaliilitamist Iciheb selle tdieliku seiskumiseni aega.

Lisa-ohutusjuhised
Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud I6ikekettaid.

.

Kasutage ainult tootja soovitatud |6ikekettaid, mis vastavad
standardi EN 847-1 n6uetele.

Arge kasutage saekettaid, mille hammaste otsad ei ole
tsementiiditud terasest.

Kasutage jargmisi isikukaitsevahendeid:

kuulmiskaitsevahendid
vahendamiseks;

kuulmiskahjustuste ohu

silmakatted;

respiraator kahjuliku tolmu sissehingamise ohu védhendamiseks;

kaitsekindaid |6ikekettaste ja muude abrasiivsest materjalist
detailide kasitsemiseks (voimalusel tuleb loikekettaid hoida
alati avast);
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« Puidu saagimise ajaks liilitage sisse tolmueemaldussiisteem.

Ohutu t
Valige |6igatava materjali omadustele vastav l6ikeketas.

.

Kasutage saagi vaid puidu ja puidusarnaste materjalide
saagimiseks.

Arge kasutage seadet ilma kaitsekatteta ega juhul, kui kate on
blokeeritud.

Porand tookoha Umbruses peab olema vaba lahtistest
materjalidest ja korvalistest elementidest.

.

Tookoht peab olema piisavalt valgustatud.

Seadme kasutaja peab olema ldbinud vastava seadme kasutamse
alase koolituse.

.

Kasutage vaid teravaid saekettaid.

Poorake  tdhelepanu  saekettal toodud  maksimaalsele

poordekiirusele.

Kui saag on varustatud laserseadmega, on selle vahetamine teist
thlpi laseri vastu keelatud ja koik laseri parandustéod tuleb lasta
teha teeninduses.

Enne seadme lulitamist vooluvorku kontrollige alati, et vorgu
pinge vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

.

Enne sae lllitamist vooluvorku kontrollige alati toitejuhet ja
vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe vélja vahetada volitatud
parandustokojas.

Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et té6tav
saag ei saaks toitejuhet vigastada.

Arge lubage korvalistel isikute, eriti lastel, puutuda seadet ega
elektrijuhet ning drge lubage neid todkohta.

TAHELEPANU! Seade on méelduid kasutamiseks sisetingimustes.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

K ud pil i lai d-
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1. TAHELEPANU! Pidage kinni eriohutusjuhistest!

2. Lugege kasutusjuhend labi ning jargige selles toodud hoiatusi
ja ohutusjuhiseid!
Teine kaitseklass

»

Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, ~korvaklapid,
tolmuvastane mask).

Enne parandustoid eemaldage seade vooluvorgust.

Kasutage kaitserdivaid.

Kaitske seadet niiskuse eest.

®» N oW

Arge lubage lapsi seadme lahedusse.

Veenduge, et kasutatavad osad vastaksid tootja soovitustele. A

9. Téhelepanu, peopesade, sormede vigastamise oht.

10. Tagasil66gi oht

EHITUS JA KASUTAMINE

Stivistus-ketassaag on Il isolatsiooniklassi elektriline kasi-tooriist.
Seadme paneb t66le lhefaasiline kommutaatormootor, mille
poordekiirust  piirab  hammasjagaja.  Sobivate  tdotarvikute
kasutamisel, saab saagi kasutada puidu, puitlaast-méobliplaatide,
paneelide, vineeri ja muude sarnaste materjalide piki- ja
ristisaagimiseks. Seadmes on (hendatud ketassae ja stivistussae
funktsioonid ja sellega saab teha ma&dratud stgavusega
stivistusloikeid  dlaltoodud materjalidesse. Tanu juhtliistude
kasutamise véimalusele saab seadet kasutada detailide mootu
saagimisel piki sirgjoont.

Sae kasutusalaks on véga erinevad viimistlustéod. Tanu véimalusele
kasutada seadet koos tolmuimejaga, saab juba viimistletud
ruumides t66tada tolmuvabalt.

Seade on méeldud saagimiseks ja tooks ainult kuivalt. Arge
kasutage koos seadmega korundist kettaid ega teemantkettaid.
Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud
otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme elementide numeratsioonile.

1. Tolmueemaldusotsak

Pohikaepide

Abikdepide

Risti asetseva |6ikejoone ndidik

Nurga alla oleva |6ikejoone néidik

Katte valjaldige

Loikeketas

Loikeketta kate

Lukustuskang

O ® NS U R WN

10. Lukustusnupp

1. Tooluliti

12. Spindli lukustusnupp

13. Toite kontroll- lamp

14. Aluse seadistuse lukustusnupp
15. Poordekiiruse reguleerimise nupp
16. Alus

17. Nurganaidik

18. Nurgajaotusega skaala

19. Loikestgavuse piiriku nupp
20. Loikestigavuse skaala

21. Loikestigavuse piirik A, B
22. Tapisreguleerimise nupp
23. Juhtliist

24. Libisemisvastane vaht

25. Adrekumm

26. Liugkate

27. Liliti

28. Paigaldussoon

29. Tugipoldid

30. Kinnitusklamber

31. Juhtsoon

32. Loikeketta kinnituspolt

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU

A ETTEVAATUST
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Lukustusnupul (10) on kaks funktsiooni:
« See kaitseb toolulitit (11) juhusliku sisseltlitumise eest.

@ PAIGALDUS/SEADISTAMINE

« Samuti kaitseb I6ikeketast soovimatu allalaskumise eest.
@ INFO

Sissellilitamine:
« Liikake lukustusnuppu (10) dilespoole.

« Vajutage tooliliti nupp (11) alla (joonis G).

VARUSTUS JATARVIKUD
1. Kuuskantvoti - 1 tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

Valjaltlitamine:
« Tooluliti (11) vabastamisel lilitub seade valja.

TOLMU EEMALDAMINE TOITE KONTROLL-LAMP

Seade on varustatud tolmukogumisotsakuga (1), mis véimaldab - )
eemaldada saagimisel tekkiva tolmu ja saepuru.. Kui tbdtlete@ Pohikaepideme (2) korpuse tagaosas on toite kontroll-lamp(13),

materjali, mis tekitavad tervisele eriti ohtlikku ja vahkitekitavat mille polemine néitab, et seade on lilitatud vooluvérku (joonis H).
tolmu, Uhendage otse tolmukogumisotsaku (1)  kiilge POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE

tolmueemaldusseadme voolik. Pohikaepideme (2) alaosas asub poordekiiruse reguleerimise nupp

JUHTLIISTU KASUTAMINE (15) (joonis H). Kiirust on voimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 7.

Seadet saab liigutada juhtliistu (23) pidi (joonis A). Juhtliistu all on Podrdekiirust voib muuta vastavalt tehtava t56 nduetele.

libisemisvastane vahtmaterjal (24) (joonis B), mis vdhendab t56 ajal
liistu nihkumise ohtu. Loikeaart kaitseb adrekumm (25), et I6ikejoon

Parast sae kaivitamist oodake, et Ibikeketas saavutaks
maksimumekiiruse ja alles siis alustage t6¢ Gtamise ajal drge

oleks narmasteta. Esimese saagimisega eemaldatakse aarelt kasutage tooliilitit, drge lulitage seadet sisse ja valja. Toolulitit
tleliigne kumm ja nii sobitub d@@rekumm tapselt I6ikejoonega. Seade tohib kasutada vaid ajal, kui I6ikeketas ei ole kontaktis téodeldava
liigub piki liistu Ghtlaselt ténu liugkattele (26). Liiste saab tihendada materjaliga.

omavahel ja kinnitada té6deldava materjali kiilge, et suurendada
16iketdpsust.

Loikestigavust naditab ldikesligavuse skaalal (20) I6ikestigavuse piirik
Juhtliiste (23) saab omavahel (ihendada tihendusdetaili (27) abil@ 1) 9 9 (20 9 P
(joonis C). - - . .
Suruge pool {hendusdetaili (27) (ihe Uhendatava juhtliistu Sggivuslekvallmlseks keerake !aht' fotol na!datqd llollksu"gavuse
paigaldussoonde (28). piiriku .u L}stusnupp _(19), yajutage seda“ joonise naldatyd
. o R suunas ja nihutage (sujuvalt, ilma hammasliistu vastupanuta) piirk
Uhendusdetaili véljaulatuvale osale suruge teine juhtliist. sobivasse asendisse loikestigavuse skaalal (20). Kui toGtate ilma
Suruge liistud kokku (joonis D). juhtliistuta lugege I6ikesiigavuse nditu I6ikesligavuse piiriku (21)
margise A juures, kui aga todtate juhtliistuga, siis margise B juures.

Naéitude vahe on 5 mm.

LOIKESUGAVUSE REGULEERIMIE

Keerake liistud teist pidi ja vajadusel tasandage Ghendusdetail
(27), seejarel keerake tugipoldid (29) ettevaatlikult kinni

(joonis E). Hammasliistu abil saate Kkiiresti siigavuse seadistust muuta.
Parast reguleerimise |6petamist keerake |6ikestigavuse piiriku
Juhtliistud ~ saab  toddeldava materjali  kiilge  ihendada lukustusnupp (19) kinni.
kinnitusklambriga (30) (joonis F).
— . SAAGIMINE
« Suruge kinnitusklamber (30) paigaldussoonde (28).
Loikejoont néitab |6ikejoone ndidik (4) ja (5).

« Reguleerige liistu asend materjalil ja klambri asend.
Parima saagimistulemuse saavutamiseks peaks ketas
ulatumaaetavast materjalist umbes 5 mm alapoole. Teadaoleva
« Juhtliistu ~ stabiilse ~asendisaavutamiseks kasutage kahte paksusega materjalisaagimisel tuleks seega lisada I6ikesiigavusele 5

kinnitusklambrit (30) liistu ja materjali vastaskiilgedel. mm. Lisaks skaala kasutamisele tuleks alati kontrollida I6ikestigavust
materjalil, saagi sisse lilitamata, voi vajadusel teha proovisaagimine.

« Keerake kinnitusklamber (30) kinni nii, et liist ei liiguks.

Sae juhtimiseks mooda juhtliistu (23) suruge sae aluse (16) aar
juhtliistu juhtsoonde (31) (joonis A).

« Suruge sae alus juhtliistu.

Enne saagimise alustamise asetage sae aluse (16) esiosa lapiti
saetavale materjalile.

« Keerates ekstsentriliselt asetsevaid reguleerimisnuppe (22)
eemaldage véimalik vahe sae aluse (16) ja juhtliistu (23) vahel, et Hoides mélemast kdepidemest vajutage aeglaselt saele (iiletades
tagada véimalikult tipne saagimine (joonis A). vedru vastupanu) nii, et Iikeketas laskuks tdodeldava materjali

poole kuni takistuseni, mis on seadistatud |6ikestigavuse skaalal
Juhtliistud, {ihendusdetail ja (ihendusklambrid ei kuulu seadme (20).

komplekti. Need tuleb osta eraldi.

@ « Kaivitage seade ja laske kettal saavutada taiskiirus.

Kui |6ikeketas on materjali 16ikunud, vo9ita alustada saagimist,
TOO /SEADISTAMINE hoides I6ikeketast takistuseni allavajutatud tasemel.

. . . Parast saagimise |opetamist lilitage seade vélja ja oodake,
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE kuini ketas téielikult peatub, seejarel vabastage kaepide ja laske
Vérgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud I6ikekettal oma tilemisse asendisse naasta.

pingetugevusele. Seadme kaivitamise ajal hoidke seda mélema
kdega, kasutades molemat kdepidet, sest mootori péérdemoment
voib péhjustada tooriista kontrollimatut liikumist. Arvestage,‘ Kui vdhendate saagimise ajal kdepidemele vajutamise tugevust,
et pérast sae viljaliilitamist péorlevad selle liikuvad osad veel @ liigub loikeketas vedru toimel iseenesest tilespoole ja 16ige voib
ménda aega. muutuda ebatapseks.

Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui Idikeketas ei puutu kokku @ + Seadmega saab materjali Iigata ainult mééda sirgjoont.
tootlemiseks méeldud materjaliga. « Arge hoidke I6igatavat materjali kies.

@ Enne seadme kasutamist kontrollige ldikeketta seisundit. Arge

" 28 . Kasutage vaid selliseid too6tarvikuid, mille lubatud poordekiirus
kasutage rebenenud, moéranenud ega muul viisil kah’““a'“dA on suurem kui seadme poérdekiirus ilma koormuseta véi sellega
kettaid. Kahjustatud v6i kulunud ketas vahetage kohe uue vastu.

vordne ja mille 1abimoot ei ole suurem kui seadme mudelile
soovitatav.

Eemaldage saag téodeldavalt materjalilt.

OO b © &0
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Mittestandardsete méodtudega materjalide puhul

kinnitage
materjal tisleritoodeks méeldud pitskruvide abil. Kui sae aus

ei liigu tihedalt vastu toddeldavat materjali, vaid téuseb selle
kohale, voib tekkida tagasil66gi oht.

tagab parema kontrolli elektritéoriista t66 ilile ja vahendabl
kehavigastuste tekke ohtu. Arge iiritage hoida vaiksemaid
materjalitiikke kdega.

SAAGIMINE MATERJALI SALKAMISE ABIL

Enne reguleerimise alustamist liilitage saag vooluvérgust vélja.

Toodeldava materjali korralik kinnitamine ja sae kindel hmdmlne@

Vajadusel voib saagimist alustada ka materjali keskelt. Stvistava
saagimise korral on soovitatav kasutada materjali kiilge kinnitatud

juhtliistu, et vdhendada tagasilo6gi riski.

Vabastage I6ikesligavuse piiriku nupp (19).
« Valige I6ikestigavuse skaalal (20) stigavus.
« Keerake I6ikestigavuse piiriku nupp (19) kinni.
SAAGIMINE KALDNURGA ALL
« Vabastage aluse seadistuse lukustusnupp (14) (joonis J).

« Seadistage sae alus (16) soovitud nurga alla (0° kuni 47°)
kasutades selleks skaalat (18) ja nurganaidikut (17) (joonis K).

« Keerake jala seadistuse lukustusnupp (14) kinni.

Pidage meeles, et saagimisel kaldnurga all esineb suurem
tagasiloogi  oht (likeketas véib suurema tdéendosusega
takerduda), seeparast jalgige eriti tahelepanelikult, et sae alus
asetuks kogu oma pinnaga vastu saetavat materjali. Teostage
saagimine Uhtlase liigutusega.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes
hooldustoiminguid
pistikupesast valja.

TOOTARVIKUTE VAHETAMINE

Tootarvikute vahetamise ajal kandke to6kindaid.

paigaldus-,
tommake

reguleerimis-, parandus- voi
seadme toitejuhtme pistik

Spindli lukustusnupp (12) on méeldud eranditult ainult seadme
spindli lukustamiseks to6tarvikute paigaldamise voi eemaldamise
ajaks. Arge kasutage seda poorleva ketta pidurdamiseks. Selle
néude eiramine voib viia seadme kahjustamise voi kasutaja
vigastamiseni.

LOIKEKETTA VAHETAMINE
« Seadke sae alus toolauale nii, et I6ikeketas ulatuks dle selle darte.

Liikake lukustuskang (9) ette ja nihutage lukustusnull (10) dles
(joonisL).

.

Kasutades kdepidemeid (2 ja 3) suruge nii, et ldikeketta asendi
fikseerimise lukk klopsataks lahti.

Pange kuuskantvoti (komplektis) |6ikeketta vasakpoolsesse
kinnituspolti (32), mis paistav katte viljaloikest (6) (joonis M).

.

Vabastage spindli lukustuskang (12), keerake lahti Ioikeketta
kinnituspolt (paremkeere) ja eemaldage vélimine véru.

Eemaldage I6ikeketas (7) labi prao I6ikeketta kattes (8).

Seadke uus loikeketas asendisse, milles I6ikeketta hammaste
suunda nditav nool |6ikekettal langeb taielikult kokku kattel
paikneva noole suunaga.

.

Pistke uus |6okeketas Idbi prao |6ikeketta kattes (8) ja kinnitage
spindlile nii, et see oleks surutud vastu sisemise voru pinda ja
asetuks sellele summeetriliselt.

Paigaldage voru valimine tihend, vajutage alla spindli
lukustusnupp (12) ja keerake kinni (keerates paremale) l6ikeketta
kinnituspolt (32).

.

Likake lukustuskang (9) selle algsesse asendisse ja l6ikeketas
naaseb automaatselt tilemisse asendisse.

@

Jalgige, et paigaldatava saeketta hambad jaaksid 6igesse suunda.
Elektritooriista spindli podrlemissuunda néitab nool l6ikeketta
kattel.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

Puhastage seadet kuiva kangatiiki voi nérga surudhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada seadme plastosi.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme Ulekuumenemist.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.

Hoidke seadet kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
susiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati mélemad

susiharjad  korraga. Usaldage siisiharjade  vahetamine
kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.
Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED
Siivistus-ketassaag 58G495

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50Hz
Nominaalne véimsus 1200W
zlanilzelz)aormputiglae)miskiiruste ulatus 2200-5200 min”
Loikeketa vélimine labimoot 165 mm
Saeketta sisemine labimoot 20 mm
Loikestigavus ilma juhtliistuta 0+57mm
Loikestigavus juhtliistuga 0+52mm
Kaldsaagimise ulatus 0° +47°
Kaitseklass ]
Kaal 4,6 kg
Tootmisaasta 2018

58G495 naitab ka seadme titipi ja méaratlust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirbhutase Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Miira véimsustase

Moddetud vibratsioonitase:
pohikéepide

Méédetud vibratsioonitase:
lisakdepide

a,=3,249 m/s?K=1,5m/s?

a,=2,828 m/s’K=1,5m/s’

Miira ja vibratsiooni info

Seadme tekitatava mira tase on maéaratletud helirshutaseme Lp, ja
miira véimsustaseme Lw, kaudu (K téhistab méotemadramatust).
Seadme  tekitatava vibratsiooni tase on  maaratletud
vibratsioonitaseme kaudu (K tdhistab méoteméaaramatust).
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Kdesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lp,, miira véimsustase
Lw, ning mdddetud vibratsioonitase a, on méddetud vastavad
standardile EN 60745-1:2009+A11. Esitatud vibratsioonitaset a,
voib kasutada seadmete vordlemiseks ja tildise vibratsioonitaseme
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik  to6riista
tavakasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul viisil voi
koos muude tootarvikutega, voib vibratsioonitase muutuda.
Vibratsioonitaset voib tosta ka seadme ebapiisav voi liiga harv
hooldamine. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet
vibratsiooniga kogu t66aja viltel.

Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb
arvesse votta ka ajavahemikke, mil to6riist on vilja lulitatud voi
on sisse lulitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib
koiki tegureid pohjalikult arvesse véttes olla vibratsiooniga
kokkupuute koguvdartus margatavalt vdiksem.

Seadmega too6taja kaitsmiseks vibratsiooni moju eest tuleb votta
tdiendavaid ohutusmeetmeid, nagu tooriista ja tootarvikute
regulaarne hooldamine, kdte dige temperatuuri tagamine, sobiv
téokorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmeprugi hulka,
viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse.
Infot toote utiliseerimise kohta annab muuja
voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja  elektroonilised seadmed  sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele,

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa,
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib,
et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode,
skeemide, jooniste, samuti selle llesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja
muude sarnaste iguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, to6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

NMPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA
WHCTPYKLNA

NOTANALY CE LUPKYNAP
58G495

BHMMAHME: TMPEAN MNPUCTBMBAHE KbM YMNOTPEBA HA
ENEKTPOMHCTPYMEHTA CJIEABA BHUMATE/IHO AA NMPOYETETE
HACTOAWATA VMHCTPYKUMA M OA A 3AMA3SUTE C LEN MNO-
HATATBLUHO M3MON3BAHE.

no4POBHU NMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT

NOAPOBHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPWU YNOTPEBATA HA

MOTAMALLN CE LMPKYNAPW BE3 PA3LIENBALL KNUH

a. OMACHOCT: [ipbxXTe pbleTe cu faney OT MPOCTPAHCTBOTO
Ha pA3aHe U OT pexewus Auck. [lpbXKTe Apyrata pbka
BbPXY AOMNbJHUTENHAaTa PbKOXBaTKa MM BbpXy Kopnyca Ha
nsuratena. [JJepxeliku YupKynapa ¢ 0seme pwye HaMAnseame
0NacHoCMMma om HapaHABaHe om pexeujust OUCK.

v

He nbxaiite pbka nop obpabotBaHua npepamet. Koxyxem
He Moxe 0a Bu npednasu om ewvpmawus ce Ouck, pexew, nod
obpabomeaHus npeomem.

. HacTpoiite  abn6ounHa Ha pAsaHe, CboTBeTCTBalla Ha
nebenuHata Ha o6pa6oTBaHuA npeamert. [Ipenopvysa ce
pexewusm Ouck 0a ce NOKA3sa NOO PA3AHUA MAmMepuan Ha
PascmosHue No-Masnko om pasmepa Ha 3v6a.

n

o

. Hukora He 6uBa Aa ;bpxuTe 06paboTBaHNA NPEAMET B pbLeTe
M BbpXy Kpaka. lMpukpensaiite o6pa6oTsaHua npeamer
KbM CONMAHa OCHOBA. 30pasomo 3akpensaxe Ha o6pabomeaarus
npedmem e 8axHo npedsud Ha moaa, 0a ce uzbezHe onacHocmma
0mM KOHMAKM ¢ MA0MO, 3aK/1eWB8aHeMo Ha BbPMAWUS Ce pexew
QuCK unu 3a2y6ama Ha KOHMPOJI 8BPXY PA3AHEMO.

o

. Mo Bpeme Ha paboTa, NPU KOATO BbPTAWMAT C& AUCK MOXKe
Aa AOKOCHE Hamupalwute ce Mnoj HanpexeHue npoBoAHULN
wnn 3axpaHsawmsa Kaben Ha unpKynapa, ApbXTe LnupKynapa
3a U30N1MpaHnTe, NnpeaHasHavyeHW 3a Tasn uen NOBbPXHOCTU.
JlokocsaHemo Ha ,npo8odHUYU NOO HanpexeHue” 0o MemanHume
yacmu Ha eJleKmpouHcmpymeHma moxe oa NpuUYuHU nopasseaHe
Ha onepamopa om esekKMpuyecku Mox.

-

Mpn  HagnbXHOTO  psAsaHe  BuHAarM  ynoTpe6sBanTe
HanpasnsBalja 3a HAA/TbXHO psi3aHe WM HanpaensBawa 3a
pb6oBe. Toga we nodobpu npeyusHOCMMaA HA pA3AHemo U wje
HAMAsu pucka om 3ak/euwsaHemo Ha pexeusus OUCK.

. BuHaru ynotpebsBaiiTe pexew, ANCK CbC CbOTBETHUTE
pa3smepyn Ha MOHTaXHUTe OTBOPU. Pexewu OUCKOBe, KOUMO He
€a nodxo0AwWU 3a 3aKpensawomo 2He30o, Mozam d0a pabomsm ¢
subpayuu (ekcyeHmpuyHo) u 0a dosedam 00 3azy6a Ha KOHMPOI
8vpxy pabomama.

)

=

. Hukora He ynotpe6sBaiiTe npy 3aKkpenBaHETO Ha pexewmsa
AVCK MOBPEAEHN NN HeCbOTBETCTBALLM Waiby unn BUHTOBE.
Uaiibume u 8uHMoOBeme, 3akpensawiu pexewus OuCK, ca
CNeyuasHo NPoeKMuUpaHu 3a YupKynapa ¢ uyesn 0a ce ocuzypu
onmumanHomo My (hyHKYuoHupaHe u 6e3onacHocm npu
ekcnioamayus.

W3TnackeaHe, NpyuMHN 3a M3TNIaCKBaHETO 1 NpeloTBpaTABaHe.
- W3TnackBaHeTO Hasaj NpeAcCTaBnABa BHE3anHO MOBAUraHe
1 OTAPbMNBaHE Ha LMPKynAapa KbM ornepatopa Mo SiMHUATa
Ha pA3aHe, NPeAu3BYKAaHO OT MPUTUCHAT WU HenpaBUIHO
HanpaBnABaH pexell ANCK.

Korato pexeLwnAaT ANCK Ha LUPKYNAPa € 3aKayeH Uian npuTucHat
B MpofyKaTa, AUCKBT Cnvpa Aa Cce BbpPTU W peakuuATa Ha
ABuUratena BOAN A0 BHE3aNHO N3MeCTBaHe Ha LMPKynApa Ha3aj
B NOCOKa KbM oriepaTopa.

Ako pexewmnAaT AUCK € PasnosiIoKeH KPUBO MIN HeNnpasuiHO
B 06paboTBaHMA eneMeHT, 3bO1Te Ha AMCKA MOraT, Clief Kato
n3nA3aT OT mMaTepuana, Aa ce yaapAT B ropHata MOBbPXHOCT
Ha 06paboTBaHUA MaTepuan Npeau3BMKBaiKy NMOBAWIaHe Ha
LMPKY/IAPa 1 U3TNIacKBAaHETO My B MOCOKa Ha onepaTopa.

M3TnackBaHeTo Hasaj e pesyntaT OT HempasunHata ynotpeba

Ha UMpKynspa WM HenpaBuiHWTE MpPOLEeAypyM WAM YCIoBUA

Ha eKcnjioatauns n Moxe Aa Obfe nM3berHato CbC CriasBaHe Ha

CbOTBETHM NPEJOXPAHUTENHU MEPKU.

a. [lpbXTe UMpKyfsipa 34paBo C [BeTe pble M pasmnosnoxere
pameHeTe TaKa, Ye [a MU3AbPXKWUTE CunaTta OT W3TIACKBAHETO
Hasap. TAnoTo TpA6Ba fa e OT eHaTa CTPaHa Ha LMPKyNApa,
HO [1a He ce NMOKPWBA C IMHUSATA Ha PA3aHeTo. M3mackeaHemo
Moxe 0a npedusBUKA BHE3ANHO npemMecmeaHe HA YUPKYNApa
HA3a0, HO cunama Ha 3a0HOMO U3MJIACcKeaHe Moxe 0a 6voe
KOHMPOJIUpAaHa om onepamopda npu ycsosue, Ye ca CnAseHu
CvOMBemHumMe npedoxXpaHUMesIHuU MepKu.

L2

Korato pexewmar AUCK Ce 3aKnewsa WnM npekbcsa
pa6ota nopagu HaKakBa npuuMHa, TpAGBa Aa ce ocso6oawn
nycKoBMA GYTOH U UMPKynApa Aa ce AbpXW HEnofBMKHO B
mMaTepunana, 4OKaTo ANCKDBT OKOHYaTes/IHO He cnpe Aa ce BbpTu.
Hukora He ce onuTBaliTe Aa M3BaxpaTe pexewma AUCK OT
ob6paboTBaHVA MaTepuan uan Aa Abprarte UMPKynapa Hasag.
JloKaTo pexewmaT ANCK ce BbpTH, TON MOXe Aa nNpeansBuMKa
ustnackeBave Hasapg. [JJa ce npoydam u Oa ce npednpuemam
Kopuzupawu 0elicmaus ¢ yes eIUMUHUPAHemo Ha NpuYuHUMe 3a
3aAX0aHemMo Ha pexeuwjus OUCK.

[

B cnyvam Ha nOBTOPHO BKIOYBaHe Ha LUMpPKynApa B
06paboTBaHNA eNeMeHT LEeHTpUpaiiTe pexelwmna [UCK B
npopesa 1 npoBsepeTte, fanu 3b6uTe Ha pexewma AUCK He
ca 6n0KMpaHn B MaTepuana. AKo pexewuam OUCK 3aax0a npu
NOBMOPHOMO BKJII0YEAHE HA YUPKY/IAPA, MOUi Moxe 0d ce U3MBKHe
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u 0a npedussuka 3a0HO U3MACK8AHe cnpAMO 06pabomeaHus
enemeHm.

d.MopgnupaiTte ronemute nAoYM, 3a fja HamanuTe puUcKka oOT
3aKnewBaHe 1 U3TNacKBaHe Hasaj Ha LMpKynapa. [onemume
no4u 06UKHOBEHO Ce 02b8amM NOO cobcmeeHama cu mexecm.
Modnopume cnedsa 0a ce nocmasam nod nioyama om dseme
U cmpaHu, 61u30 00 lUHUAMA HA pA3aHe u 00 Kpauwama Ha
nno4ama

e.He ynotpe6sBaiTe u3xabeHu wnnm MOBPeAeHU pexelwm
[VUCKoOBe. M3xabeHume /U HeNnpasusHO PAsNONOXeHU 36U
Ha pexewus Ouck o6pasysam meceH npopes, npedu3BUKBAW
npeKoMepHO mpueHe, 3asX0aHe Ha pexewus OUCK U U3MIIAcKeaHe
HA3ao.

f. Hactpoiite gobpe crarute 3a AbnbounHara Ha psizaHe 1 brona
Ha HaK/IOH, MpeAu fa M3BbpWMTE psA3aHeTo. B ciyual, ve
HacmpouKume Ha YUPKY/IApa ce NPOMeHAM No 8peme Ha pA3AHe,
MOxe 0a ce cmuzHe 00 3aKiewsaHe u 00 U3MIACKBAHE HA3ao.

g. OcobeHo Tpa6Ba Aa ce BHMMaBa Npu AbAGOUNHHO pA3aHe Ha
nperpagHu CTeHn. Pexewjusm OUCK MOxe 0a pexe npedmemu,
Koumo He Mozam 0a 6v0am 3abesnA3aHu OMesH, NPedU3BUKBALIKU
usmJidackeaHe Hasao.

DyHKUMN Ha KOXKYXa

a. Mpean BcAka ynotpe6a TpAGBa Aa NpoBepuTe, Aank KOXKYXbT
e NpaBU/IHO NocTaBeH. He nonsgaiite UMPKYNAPa, aKo KOXKYXbT
He ce ABMWKM cBOGOAHO M He o6XBalja BegHara oCTpueTo.
Hukora He puKcMpaiiTe 1 He OCTaBAITe KOXyXa C OTKPUT pexelyy
AWCK. AKO UUpKYNApsm 6b0€ C/1y4atiHo usnycHam, KOXyxsm mMoxe
0a 6v0e uskpuseH. [[posepeme, 0aU KOXyxsm ce 08UXU CB06OOHO
U He 00KOC8a pexewus OUCK uu Opyaa 4acm 3a 8cexku 3a0adeH vebs1
u 0v1604UHA HA pA3aAHe.

b. MpoBepeTe feNcTBMETO U CbCTOAHMETO Ha BpblyalaTa
npyXnHa Ha KoXyxa. B cnyuaii, 4e KOXyXbT 1 NpyXuHaTta He
dYHKLUMOHMPAT NpaBuiHoO, Te TpA6Ba Aa 6bAaT PeMOHTUPaHN
npeawu ynotpeba. Koxyxsm moxe 0a Oeticmea 6asHo 8 peynimam
Ha nospedeHU eleMeHMU, 1eNKasu OM/IAzaHus UU HACAdzaHe Ha
3aMBPCABAHUA.

c. TpA6Ba fa ce ocurypu macata Ha UMPKynApa Aa He ce
npemecTBa Mo Bpeme Ha pA3aHe C Mo Koraro 3a T
Brb/l Ha HaK/OH Ha pexewma AUcK He e 90°. CmpaHuyHomo
npemecmaaxe Ha pexewjus OUCK We NPUYUHU 3asx0aHe Ha Oucka
U 8ePOAMHO U3M/IACKBAHE HA3AO.

d.BuHaru npoBepeTe, fanu KOXyXbT 3akpuBa AWCKa, npeau
[la nocTaBWTe LMPKYnApa BbpXy MacaTa WM Ha mnopga.
Heobe3onaceHomo ocmpue Ha ducka we dosede 00 NOsIoXKeHUe,
npu Koemo YUpKynapsm ce 8pwbUWa HA3ad pexeliku 8CUYKO NO
nsms cu. Bzememe npedsud spememo, He06X00UMO 3a CnupaHe Ha
pexewus OUCK C/1e0 U3K/I0YBaHe.

ﬂDﬂbﬂHVlTeﬂHl/l YKasaHusd 3a 6e3onacHocT

.

He ynotpe6sBaiite pexewyy [UCKOBE, KOUTO Ca MOBPEAEHU WK
fepopmmpanu.

YnotpebsaBaiiTe CamMO pexelyn [KUCKOBe, NPernopbyBaHu OT
NPOV3BOAVTENA 1 OTFOBaPALIM Ha N3KNCKBAaHUATA Ha cTaHzapT EN
847-1.

He ynotpebsBaiite pexeLyn ANCKOBE, KOUTO He NpUTeXasaT 3bou
C BbpXoBe OT MeTaslokepaMN4H1 TBbPAK CrlaBu.

yl'lOTpe6ﬂBaﬂTe CpencTBa 3a IMYHa 3alnTa, TaknBa KaTo:

aHTI/Id)OHVI C uen HamanAsaHe Ha onacHOCTTa OT 3ary6a Ha cnyx;

npeanasHu cpeacTBa 3a o4ynTe;

npeanasHn  cpeacTtea  3a  AuXatenHute nbTuwa C o uen
Ha pucka ot TO Ha BpeaHW nNpaxoee;

pbKaBMUM 3a O6CNY)KBaHE Ha peXelww AWCKOBE U ApYru
rpanasu 1 OCTPU Matepuanu (Korato ToBa € Bb3MOXHO,
pexelymTte AnckoBe TpsAbBa Aa ce AbpiKaT 3a 0TBOPa);

I'Ipm pA3aHe Ha AbpBecnHa TpﬂGBa Aa BKOUYMTE CucTemata 3a
oTBeXAaHe Ha npax.

Be3sonacHa pa6ota

CnepBa fa usbepete pexely ANCK, MOAXOAALY 3a BUAA MaTepuan,
KOWTO Le pexeTe.

Ll,VIpKyﬂﬂp'bT He 6uBa Aa Ce U3non3Bea 3a pA3aHe Ha maTtepwuanu,
pPasnnyHu OT AbpBeCcnHa nnn ApreCVIHOI'IOF[O6HVI marepuanu.

He ce pa3spelaBa 13non3BaHeToO Ha LMpKynapa 6e3 Koxyx unu
Korato Toil e 6noKupaH.

MofbT 0KONO PabOTHOTO MACTO Ha MaluMHaTa TpsAbBa Aa e B 4O6pO
CbCTOAHME, 6e3 CBOOOAHN MaTepVan 1 CTbpYaLLy eNeMeHTU.

Tpﬂéaa Aa Cce ocurypu afekBaTHO OCBeT/IeHWe Ha pa60THOTO
MACTO.

PaboTHMKBT, 06CNyKBally MallMHaTa, TpAGBa Aa GbAe CbOTBETHO
obyueH B 06n1acTTa Ha M3non3BaHeTo, 06CNYKBaHETO 1 paboTaTa
C MalKnHaTa.

/3non3BainTte camo OCTpU pexeLwn gucKoBe.

O6bpHeTe BHMMaHVe Ha MaKCvMmanHaTa CKOpocCT, obo3HaueHa
BbPXY pexeLnsa AncK.

Mposepete, [anu  W3NOA3BaHWTE YacTU  OTFOBApAT  Ha
NpenopbK1Te Ha NPON3BOANTENS.

AKO LMPKYnApbT € cHabpeH C nasep, HerogaTta CMsHa C [Apyr
BWA Na3ep e HeJomycTuMa, a pemoHTUTe TpsGea fAa Gbaar
V3BbPLUBAHM OT CEPBU3.

I'IpepuA BKJ/IOYBaHEe Ha LMpPKynApa KbM MPEXXOBUA KOHTAKT BUHAru
TpAbBa fja Ce yBepuTe, Ye HaMpEeXeHUETO Ha enekTpuyeckata
Mpexa CbOTBETCTBa Ha HaNpPeXeHNETo, TOCOUYEHO BbB GrpMeHaTa
Tabenka Ha ypeaa.

Mpean Aa BKAlOUUTE LMPKYyNApa BUHarM TpAGBa [a nposepute
3axpaHBawWyA Kaben M Npu KOHCTaTWpaHe Ha MOBpeAu - fa
Bb3/10XKNTe NOAMAHA Ha Kabena B 0TopU3npaH cepeus.

3axpaHBalMAT Kaben Ha LMpKynApa BuHarm TpA6Ba Aa 6bae
oT Ge3onacHaTa CTpaHa U fla He GbAe W3NOXeH Ha CyyaliHoO
yBpexaaHe oT paboTeLyyaA eneKTPONHCTPYMEHT.

He no3BonsBaiTe Ha BbHWHM NMua U 0cobeHO Ha feua fda
[IOKOCBAT eNIeKTPOUHCTPYMEHTA U eNeKTpruYeckns Kaben n He
1 fonyckanTte 4o MACTOTO Ha paboTa.

BHUMAHMWE! YcTpoiicTBOTO € NpefHasHa4eHo 3a paboTta BbTpe B
rioMelleHnATa.

Bbl'lpeKVl un3nonssaHeTo Ha 6GesonacHa no NPOEKT KOHCTPpyKUuA
Ha YCTPOWCTBOTO 1 W3MON3BaHETO Ha MNpeanasHu CcpeAcTBa
N AONDBAHUTENHU nNpeAnasHn MepKW, BUHArn cCobllecTByBa
OCTaTbyeH PUCK OT HapaHsABaHe Mo Bpeme Ha pa6oTa.

0O6scHeHNe Ha N3NoN3BaHNTe nUKTOorpamm:
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1. BHMMAHMWE! B3emeTe cneuvanHu npeanasHyu mepku!
2. [lpoueTeTe WHCTPYKUuMATa 3a OOCNYXBaHe, CnasBaiTe
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CbabpXKalluTe Ce B HeA NpefynpexpjeHus W npasuna 3a
6e3onacHocT!

3. Btopwu knac Ha 3awuTa.

4. 3nonsBaiTe cpeAcTBa 3a MHAVBMAyanHa 3awuTa (3aluTHW
0umnna, aHTUHOHW, NPOTUBOMNPAXOBa MacKa)

5. [lpeAn peMOHT n3K/oyeTe ypesia OT 3aXpaHBaHeTo.

6. lI3nonsgaiiTe 3aWwnTHO 06NEKIIO.

7. [MaseTe ypepa oT Bnara.

8. He ponyckaiite fieua B 6n130CT A0 ypenaa.

9. BHMMaHMe - ONacHOCT OT HapaHABaHe Ha pbKaTa, OTpA3BaHe Ha
npbcTuTe.

10.  OnacHoOCT OT N3TNacKBaHe.

KOHCTPYKUUA U NPEAHA3HAYEHUE

MoTanAWMAT ce LMPKYNAP € PbyeH eNeKTPONHCTPYMEHT C 13onauua
o Il Knac. VIHCTpyMeHTBT ce 3axpaHBa OT ejHoda3eH KoMyTaTopeH
[iBUraTen, YMATO BbPTALLA CKOPOCT Ce HamanABa C MomolTa Ha
3bbeH pepykTop. lpy M3non3BaHe Ha CbOTBETHO OGOPYyABaHe
TO/l MOXe Aia Ce M3MON3Ba 32 HAANMBXKHO U HaNpPeuyHo pA3aHe Ha
['bPBO, MeGeNHY MNOCKOCTH, MaHeNu, NeneHr FbPBEHU NI0CKOCTN
1 ApYrv AbpBECHONOAGHN MaTepranu. To3n NHCTPYMEHT CbyeTaBa
0TYaCTV GYHKLMOHANHOCTTA Ha AUCKOBUA LMPKYNAP U NoTanAwma
Ce LMpKynAp, NO3BONABANKM N3MbIHEHME Ha pA3aHe C MOTbBaHe Ha
onpefeneHa AbnbounHa B rope 13bpoeHnTte matepuanm. Tosn BUA
€NeKTPOVHCTPYMEHT MOXKeE Aa Ce U3MOoN3Ba Npy pA3aHe Nno 3ajaaeHn
pasmepu no npaea NuHWA GnarogapeHne Ha Bb3MOXHOCTTA 3a
CbBMeCTHa paboTa ¢ BopaunTe.

O6XBaTBT Ha U3NON3BaHe Ha MIHCTPYMEHTa Ca LIMPOKO pasbupaemute
3aBbplUBaLLY [IelHOCTU. Bb3MOXHOCTTa 3a 6e3npaxoBa pabota c|
u3nonsBaHe Ha MpaxocMyKaukata ynecHsBa pabotata BbB Beue
3aBbpLUEHUTE MOMeLLeHNA.

YpepnwT e np camo 3a | n 3a pa6oTa Ha cyxo.
He iTe ypepa c TEHV NN KOPYHA0BY ANCKOBE.
He ce paspelwaBa W3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a
AEHOCTN, PasAINYHM OT HEFOBOTO NpefHa3HaueHue.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

lMpeactaBeHOTO MO-4ONly HOMepUpaHe Ce OTHAacA 3a efleMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPeACTaBeHN BbPXY rpapuuHUTe CTpaHWLUM B
HacToALaTa MHCTPYKLUA.

1. HaKpaﬁlHI/lK 3a OTBeX/JaHe Ha npaxTa

2. [maBHa PbKOXBaTKa

3. nOMOLLlHa PbKOXBaTKa

4. |-|OK33BJ'IELl Ha NNHWATa 3a NepneHanKynapHoO pA3aHe
5. I'IOKazaneu Ha INHWUATA Ha pA3aHe NOA brbn

6. lI3pesB3awurata

7. Pexew guck

8. Koxyx Ha pexeLnsa Juck

9. JlocT Ha 6noKupoBKaTa

10. ByTOH Ha 6okupoBKaTa

1. ByTOH 3a BKJ1lOYBaHe

12. ByTOH 3a 6n10KvpaHe Ha WwnuHaena

13. KOHTpOI‘IHa JNlaMna Ha 3axpaHBaHeTo

14. B'prHLLl 6yTOH 3a 6]10KVIpaHE Ha NONIOXeHWeTOo Ha nao4yaTa
15. BbpTAw 6yTOH 3a perynmpaHe Ha BbpTALaTa CKoOpocT
16. OcHoBa

17. [okasaTen 3a brbia

18. brnosa ckana @
19. BbpTAwy 6YTOH Ha orpaHMuNTeNA 3a AbNGOUMHaTa Ha pA3aHe

N
e

Ckana 3a AbnbourHaTa Ha psAzaHe
21. OrpaHuuuTen Ha bn6ounHaTa Ha pasaHe A, B

22. BbprAwwm 6YyTOHM 3a NPeLU3HO perynmpaHe
23. Bopau

24. [poTnBoNnb3raia NaHa

25. lyma Ha pbba

0

26. [nb3raua BNoxka

27. CbefuHNTENEH enemMeHT
28. MoHTaxeH cnot

29. OnopHu BUHTOBE

30. Crara

31. Bopgewy cnot

32. BWHT 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLyna AncK

* Mexay npefcTaseHaTta purypa v npoaykTa MoXe Aa UMa pasinki.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE FPAOUYHN CUMBOJIN

BHVMAHUE

A MPEAYNPEXAEHWUE
@ MOHTAX / HACTPOWKM
@ VNHOOPMALIMA

OBOPYABAHE N AKCECOAPU
1. lecTocTeHeH kntou -1 6p.

MnoAroToBKA 3A PABOTA

OTBEXAAHE HA NMPAX

MoTanAwWmAT ce UMPKyNAp € CHabAeH C MNOABMXKEH HaKpauHWK
3a oTBexpaHe Ha npaxta (1), mo3BonsABaly OTCTPaHABAHETO
Ha reHepupaHuTe MNpuU pPA3aHETO CTbProTUHW U npax. Ako e
HeO6XOFlI/IMO M3NON3BaHETO Ha I']O-ed)EKTVIBeH Ha4yuH 3a oTBEXAaHe
Ha ocobeHO BpefHaTa 3a 34paBeTO KaHLUEpPOreHHa mnpax, Kbm
HaKpalHuKa 3a oTBeX/aHe Ha npax (1) TpabBa fa CBbpPXKETE MapKyY
Ha 3aCMyKBaLLO MpaxTa CbOPbXeHMe.

U3NON3BAHE HA BOOAYA

MoTanAwmAT ce UMpPKynap Moxe Aa 6bAe BofeH no Bofava (23)
(¢ur. A). Bogaubt e obopyaBaH C MpoTuBOMIb3rala naHa (24)
(¢ur. B) Bbpxy foNHaTa YacT, KOATO HamManABa BEPOATHOCTTa OT
rpemecTBaHe Ha Bofjaya Mo Bpeme Ha pa6oTa. JInHVATa Ha pA3aHe
e 3alnTeHa OT rymaTa Ha pbba (25), 3a Aa MOXe pA3aHeTo fia ce
13BbPLIY 6e3 oTLenBaLm ce yacTuLy. C MbPBOTO pA3aHe ce OTpA3Ba
V3MWbKa Ha Tyma Ha pbba 11 € ToBa rymaTa e MpeL3HO NpurogeHa
KbM NINHNATA Ha pA3aHe. ﬂoranmumsn' Ce UMpKynap ce npemectsa
cBo6OAHO MO BoAaua 6narogapeHne Ha MiTb3raljute BIOXKKN (26).
Bnoxkute morat aa 6baT ChbeiHABaHM efiHa C ipyra u uKcmpaHu
KbM 06paboTBaHNA MaTepuan 3a NoBULIaBaHe Ha NPeLM3HOCTTa Ha
pA3saHe.

Bopaunte (23) moraT aa 6baaT CbeAWHABaHKM MOMEXAy Cu C
nomolLuTa Ha CbeanHuTeneH enemenT (27) (¢ur. C).

EpHaTta yacT Ha cbefuHUTENHWA enemeHT (27) Tpa6Ba pa ce
NOCTaBy B MOHTaXHMA CNOT (28) Ha eAnH OT BojauunTe.

B'pry Apyrata 4acT Ha CbefUHUTENHNA enemMeHT TPHGBB Aa ce
MOHTUpPa BTOPWA BOAAY.

Mpubnmxete Bogaunte eanH KoM apyr (dur. D).

3abpTeTe BOjaya Ha fpyraTa CTpaHa U Npu HeoBXOAUMOCT
noApaBHeETe  CbeAWHWTENHWA eneMeHT (27), cnep  KOeTo
BHMMATENHO 3aTerHeTe onopHuTe BuHToBe (29) (dpur. E).

Bopaunte moraT Aa ce ¢uKcMpaT KbM MaTepuana C nomoura Ha
dukcmpalata ctara (30) (¢pur. F).
MbxHeTe cTaraTa (30) B MOHTaXHUA CoT (28).

.

Perynupaiite nonoxeHneTo Ha BoAaya 1 NONOXKEHNETO Ha cTArata
BbpPXy MaTepuana.

.

3aterHeTe cTArata (30) Taka, Ye BOAAYBT fja He Ce NPUABMXKBA.

3a ctabunHo nonoxeHue Ha Bogada TpsbBa Aa M3ronssate
fBe cTarn (30) No MPOTUBOMONOXHWTE CTPaHW Ha BoAada u
MaTepuana.
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3a BoAeHeTO Ha NoTanALmMA ce LMpKynap no Bofaya (23) Tpabea fa
nbxHeTe pbba Ha ocHoBaTa (16) BbB Boaewma cnoT (31) (dpur. A) Ha
BOjava.

+ [MocTaBeTe ocHOBaTa Ha noTanAwWmuA ce UMPKynIAap BbB BOAa4Ya.

« C BbpTeHe Ha eKCLEHTPUYHO MOHTVPaHWTE perynupatyy 6yToHu
(22) enuMuHVpaliTe eBeHTyanHK XNabuHU Mexay OCHOBaTa Ha
notanawma ce uMpkynap (16) n sopaua (23) 3a ocurypsaBaHe Ha
npeuusHo pasaHe (dpur. A).

BOFla‘WITe CbCCbeANHUTENHNA eNIEMEHT U CTATNTE He Ca BKTIYeHn
B 06opyABaHeTo Ha ypeaa. Tpa6Ba Aa ce KynAT OTAENHO..

PABOTA / HACTPOUIKU
BKJIIOYBAHE / U3K/IOYBAHE

HanpexeHuneTto B 3axpaHBallaTta Mpexa TpsabBa Aa CbOTBETCTBA
Ha HanpeXeHneTo, NMocoyeHo Bbpxy ¢upmeHaTa Tabenka Ha
MHCTpyMeHTa. lNpu BKIOYBAHETO Ha ypefa TpsabBa Aa ro Abpxure
C OBeTe pble 3a fABeTe PbKOXBATKW, Tbll KaTo BbPTAWMUAT
MOMEHT Ha ABUraTena MoXke fa npeansBnka HEKOHTponupyemo
obpbluaHe Ha eNneKTPOUHCTpyMeHTa. He 3abpaBsaiiTe, ye cnep
U3Knw4YBaHe Ha noTanAWMA UWUPKYNApP HeroBute NOABMXKHU
e/leMeHTN N3BeCTHO Bpeme Npoab/iKaBaT fja ceé BbpPTAT.

MoTanAwmAT UMPKYNAP MOXKeTe Aa BKIOUMTE CaMo Torasa, Koratol
PeXewWwmnaT AUCK e OTAPbNHAT OT maTtepuana, NnpeaHasHauyeH 3a
obpabotka.

Mpean wu3nonssaHe Ha eNeKTPOMHCTPYyMeHTa TpA6sa pAa

npoBepuTe CbCTOAHMETO Ha pexewusa Auck. He 6usa pa ce

n3nonssat HawbpbeHu, NyKHaTV UK NOBPeAEHN MO APYr HaunH

pexewy anckose. M3xabeH unu nospeaeH pexely Anck Tpabsa

He3a6aBHO /la ce NOAMEHM C HOB.

ByToH®T Ha 6nokafaTa (10) nsnbnHABa ABOVIHA GYHKLMA:

« lpepnnasga oT ClyyaHo BKAoYBaHe Ha 6yToH (11).

« MNpepactaBnABa 6110KaJa OT HEYMILLIEHO CMyCKaHe Ha pexeluns
LINCK.

BkniousaHe:

« [MpemecTeTe 6yTOHa Ha 6nokagata (10) Harope.

« HatucHete nyckosus GyToH (11) (pur. G).

WN3kniousaHe:

« OcBOGOX/AABAHETO Ha HaTMUCKa BbpXy nyckosuA GyToH (11) wel
U3KIIOUM €IeKTPONHCTPYMEHTa.

KOHTPOJIHA NAMMNA, CUTHAJIU3UPALLA CBBP3AHO
HANPEXEHUE

B 3agHaTa uacT Ha KOpnyca Ha rnaBHaTa pbKoxBaTka (2) ce Ham1pa
KOHTPONIHWAT MHAMKATOp Ha 3axpaHBaHeTo (13), KoOWTO upe3s
CBETeHe CUTHanNN3npa, Ye eNeKTPONHCTPYMEHTBT € BKIIOYeH KbM
3axpaHBaHeTo (¢pur. H).

PErYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA BbPTEHE

B ponHata yacT Ha rnaBHaTa pbKoxBaTKa (2) ce Hamupa BbpTALy
6yToH 3a perynvMpaHe Ha BbpTAwarta ckopocT (15) (dpur. H),
O6xBaTBT Ha perynupaHe e ot 1 /1o 7. BbpTAlaTta ckopocT Moxe fia
Ce NPOMeHA B 3aBUCKHMOCT OT HYXKAUTe Ha noTpebuTens.

Cnep BK/IOUBaHE Ha eNEKTPOMHCTPYMeHTa TpAbBa Aa nsyakare,

cnep ToBa MoXeTe Aa 3anouHete pa6oTa. Mo Bpeme Ha pa6oTa He
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AOKATO pexewmuAaTt ANCK AOCTUrHe MaKCMMmanHaTa CKOpoCT u ft

6uBa Aa usnonseare 6yTona 3a BK/IlOYBaHe KaTo BK/K4YBaTe nnn
U3Kno4yBaTe NMHCTPyMeHTa. EyTOH'bT 3a BK/IIOYBaHe/N3K/ouBaHe
Moxe Aa 6bae o6CnyKBaH CamMo, KOraTo pPexewmaT AUCK HAMa
KOHTaKT ¢ 06paboTBaHuA maTepuan.

HACTPOVKA HA IbJIBOYUHATA HA PA3AHE

[bn6ounHaTta Ha pA3aHe e NMokasaHa BbpXy CKafaTa 3a Abl6ounHa
Ha pA3aHeTo (20) OT orpaHuNuKUTeNA Ha AbnbounHata (21).

3a pa perynuparte AbnbounHara, TpAbBa Aa pasxnabute nokasaHws
Ha cHUMKaTa GyToH Ha 61oKajaTa Ha OrpaHUuYNTENs Ha AbNGOUMHA
(19), cnep KOeTo Aa HaTUCHETe MO MOCOKaTa, MoKasaHa BbpXy

®

¢ur. | 1 pa npemecTuTe (MaBHO 6e3 CbMPOTUBNEHVE Ha 3bbHaTa
pelika) orpaHMUMTENA Ha CbOTBETHaTa MO3MUWA BbPXY CKanata
Ha AbnboumHata Ha pasaHe (20). B cnyyan Ha pa6ota 6e3 Bopau
AbnbourHaTa Ha pAsaHe TpAbBa fla ce OTuYMTa MO O3HAYEHMETO
A, a npy paboTa c Bofay - N0 03HaueHneTo B Ha orpaHunuuTena Ha
AbnbourHata Ha pasaHe (21). Pasnvkata B nokasaHvaTa e 5 mm.

3b6HaTa peiika nos3sonABa 6bp3a CMAHa Ha HacTpoiWKata Ha
ponbounHata. Cnep perynmpaHe Ha AbnbounHata TpAGBa fa
3aTerHeTe 6yToHa Ha 6/10KafjaTa Ha OrpaHNuYNTeNA Ha AbN6oUMHaTa
Ha pasaHe (19).

PA3AHE

JIHUATa Ha pA3aHe e O3HauyeHa OT MokasaTefd Ha JIMHUATA Ha
pnasaHe (4) n (5).

3a ocurypsBaHe Ha Hail-4O6GPO KAauecTBO Ha pA3aHe pexewnsT

AUCK TpsiGBa Aa C/M3a OKOMIO 5 MM MOA HUBOTO Ha MaTepuana.
Mpn perynupaHeto Ha AbnbounHaTa Ha ps3aHe 3a matepuan C
13BeCTHa AebenuHa TpsabBa Aa 1mate nNpefsug Te3n 5 mm. Buraru
CM 3acfyxaBa OCBEH HACTpoWKaTa Ha CKanata Aa nposepute v
HaB/M3aHETO Ha PeXewWus AUCK B MaTepuana 6es BK/louBaHe Ha
€/IeKTPONHCTPYMEHTa WU €BEHTyalHO [a Hanpasute MpoGHO
pAzaHe.

Mpean na 3anoyHeTe psAsaHeTo, TPAGBaA Aa NPUIOXKNTE NpeaHaTa
YyacT Ha ocHoBaTa (16) Ha MoTanAWMA LUPKYNAP MABTHO KbM
matepuana.

Bkntouete €/IeKTPONHCTPYMEHTA 1 NMO3BOJIETE Ha pexewmna ANCK
Aa AOCTUrHE MaKCMasiHa CKOpOCT.

[bpxelikn [BeTe pPbKOXBATKM MNpuUTUCKante 6aBHO (kaTo
npeofoneete CbMPOTUBEHNETO Ha MPYXWHaTa) Taka, uye
pexewwmaT AMCK fa ce CMycHe KbM MaTepuana [0 rpaHuulara,
HacTpoeHa BbpXy CKanaTa 3a AblbounHa Ha pasaHe (20).

Cnep HaBNM3aHETO Ha pexelya AUCK B MaTepuana MoXeTe fa
3arnoyHeTe pA3aHeTo KaTo Npes LiANIoTO Bpeme AbpKuTe pexelns
AVICK, NPUTCHAT [JOKpai.

Crnep 3aBbpLIBaHE Ha PA3AHETO N3KIIOYETE ENIEKTPOUHCTPYMEHTA
1 MO3BONIETE HA PEXEWMAT AUCK fa crpe HanbnHo. Cnep ToBa
ocBo6OETE HAaTUCKa BbPXY PbKOXBATKITE, 3a f1a MOXKE PEXELLUAT
AVICK fia Ce BbPHE B CBOETO rOPHO MONIOXKEHME.

CHeMmeTe eNeKkTPOMHCTPYMEHTa OT 06paboTeaH1A MaTepuan.

HamanaBaHeTo Ha HaTWCKa BbpPXy pbKoXBaTKaTa no Bpeme Ha
pA3aHe aBTOMATUYHO BPbLUA PEXELNA ANCK B TOPHO NOSIOKEHNE
B pesynTaT Ha [eliCTBMETO Ha BpbLjalaTa MPYXKUHA, KOETo
03HayaBa HETOYHO ps3aHe.

« Bb3MOXHO e pA3aHe camo Mo NpaBa JIMHNA.

« He 6uBa Aa pexeTe maTepuan Kato ro AbpxunTe C pbkKa.

TpsabBa fa w3nonseaTe camo TaKuWBa PaGOTHU WHCTPYMEHTH,
YMATO AOMYCTUMA BBPTALLA CKOPOCT € MO-BUCOKA UAW paBHa Ha
BbpTALiaTa CKOPOCT Ha ENEKTPONHCTPYMeHTa 63 HaToBapBaHe, a
ANaMeTbPBT He NO-FoNAM OT NPENopPbUYBaHA 3a faA€HUA MOAen
€NeKTPOUHCTPYMEHT.

Axo pa3mepuTe Ha MaTepuana ca masnku, cnefBa fa ro sakpenure
C ADPBOAENICKO MeHreme. Axo nnoyata Ha noTanAWNAT unpKynap
He ce npemecTBa no o6pa601'aauvm martepuan u e nopgurHata,
CbLiecTByBa OMACHOCT OT U3T/IaCKBaHe Ha3apf.

npaBVIHHOTO 3aKpenBaHe Ha OGPBGOTBBHVIR matepuan wu
34paBOTO [AbpXaHe Ha noTanAwnAa UUPKYynap ocurypasat
N'b/IeH KOHTPON BbPXY paGOYaYa Ha eNeKTPONHCTPYMeHTa, KoeTo
no3BonABa Aa ce n3berHe onacHoOCTTa OT TeNecHn HapaHABaHWA.
He ce pa3peluaBa Aa ce AbpXKaT Masku nap4yeta maTtepuan C pbKa.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUAJNIA

Mpean pa npucTbNMTe KbM  HAacTPOMKWTE,  W3KIoYeTe

TO Ha LUPKY

( pa.
Mpy HeO6XOAMMOCT MOXeTe [ia 3anouHeTe psi3aHeTo OT cpepara
Ha MaTepuana. [lo Bpeme Ha M3Mb/iHeHWe Ha AbNGOKO pszaHe ce
npenopbyBa U3MoN3BaHe Ha BoAaY, GUKCMpaH KbM Matepumana, 3a
fla e MUHYMW31pa ONacHOCTTa OT N3TNAcKBaHe.
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Pa3xnabeTe BbpTAWMA BYTOH Ha OrpaHUuNTENs Ha AbnbourHaTa
Ha pasaHe (19).

Perynupaiite abnbounHata Ha pA3aHe BbPXy CKanata 3a

AbnbourHa Ha pasaHe (20).

3aTerHeTe BbPTALMA OYTOH Ha OrpaHNUMTENA Ha AbnbourHaTa Ha
pazaHe (19).
PA3AHE NOA brbjl

Pasxnabete BbpTAWMTE OyToHM (14) 3a
HacTpoiikaTa Ha nnoyata (ur. J).

6nokvpaHe Ha

Perynupatite nonoxeHneto Ha nnoyvata (16) NoA xenaHUsa bron
(ot 0° o 47°) n3nonsBaiiku ckanata (18) 1 Nokasatens Ha brona
(17) (pur. K).

3aTerHeTe BbpTALWMTE GYTOHM 3a GNOKMpPaHe Ha HacTpoMKaTa Ha
nnouara (14).

He 3a6paBsiiTe, Ye Npu pA3aHe NopA brbi CblEeCcTBYBa No-ronsama
OnacHOCT OT M3TnacKkBaHe Hasapj (no»ronﬂma Bb3MOXHOCT 3a
3aKnelBaHe Ha pexewnsa ANCK), 3aToBa cneABa Aa ce 06bpHe
ocobeHo nnoyara Ha pa Aa npunsra c usnarta
CN NOBBLPXHOCT KbM 06paboTBaHma matepuan. PasaHeTo pa ce
N3BbpLUBA C MNIaBHWN ABMKEHNA.

OBCJ1YXXBAHE U TMOA4PBXKA

Mpean Aa npucTbNUTe KbM KaKBUTO U Aa GUNO feiiHoOCTY,
CBbP3aHN C VHCTaNMpaHe, HACTPOWKM, PEMOHT unu o6cnyxBaHe
Ha ypefia, TpA6GBa N3BaauUTe Wiencena Ha 3axpaHBalua Kaben ot
3axpaHBaLMsA KOHTAKT.

CMAHA HA PABOTHUTE HAKPANHULM

Mo Bpeme Ha cCMsAHa Ha pa6oTHMTe HaKkpalHuuu Tpa6Ba Aa
n3snonssarte paboTHN pbKaBULU.

ByTOHBT Ha 6nokagata Ha wnuHAgena (12) e npefHasHaveH camo
3a 6nIoKMpaHe Ha WNNHAENa Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa Mo Bpeme
Ha MOHTaX WM AEeMOHTaX Ha paboTHUA HakpalHuK. He 6uBa
fla ro u3nonsgate Kato cnupateneH GyTOH, KOraTo AWUCKBT ce
BbPTU. B NpOTMBEH Cyyai MOXe Aa ce CTUrHe A0 YBpeXaaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA WAV HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

CMAHA HA PEXXELLUA ANCK
MocTaBeTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa BbPXY M/0Ta Ha paGoTHaTa
MacaTa TaKa, Ye PEXELLMAT ANCK 1a Ce HaMMPa U3BbH HeHNA Pbo.

MpemecteTe nocta Ha 6nokagata (9) Hanpea U NpUABUXeTe
6yToHa Ha 6nokagara (10) Harope (¢wr. L).

C n3non3BaHe Ha pbKoXBaTKUTE (2 1 3) NpUNIOXKeTe HaTUCK Taka,
Ye fla ce 3ajeicTBa (na WpakHe) 6nokaaata 3a uUKcMpaHe Ha
MOMNOXEHNETO Ha PeXeLVA ANCK.

MocTaBeTe LWWECTOCTEHHWA KoY (MPUNOXKeH B KOMMNekTa) B
rnaBara Ha BIHTa, UKcMpaLy pexeLna ancK (32), KONTo ce BUxAa
B 3pe3a Ha 3awuTarta (6) (pur. M).

HatucHete 6yToHa Ha 6nokapata Ha wnuHaena (12) n oTBuinTe
$UKcmpaLma BUHT (AAcHa pe36a), CHemeTe BbHLWHUA dnaHel,.

M3BageTe pexewma Auck (7) npes nponykata B 3aliUTHUA KOXYX
Ha pexeLns ancK (8).

MocTaBeTe HOBMA pexely AUCK B MOJNOXEHWe, B KOETO Lje MMa
MbHO CbOTBETCTBYIE Ha Pa3MONIOKEHNETO Ha 3b61Te Ha pexeLyna
AVICK 1 MOCOYeHaTa BbPXY Hero CTpesika C MocoKaTa Ha CTpesikaTa
BbPXY KOXyXa.

MbxHeTe pexelma ANCK Npe3 NposyKata B KOXyxa Ha pexeLims
ANCK (8) 1 ro MOHTWpaliTe KbM WINUHAENa Taka, Ye Aa 6bae
NPUTKCHAT KbM BBTPELLHNA GnaHel U LeHTPaNHO PasnonoXeH
BbpPXY Hero.

MoHTupaliiTe BbHLWHaTa $naHLoBa LWaiiba, HaTUCHeTe 6yToHa Ha
6nokapata Ha wnuHpena (12) v 3aTerHeTe 3akpensalyya BUHT Ha
pexeLlma Anck (32), Kato BbpTHTE HafACHO.

MpemecTeTe nocta Ha 6nokapata (9) A0 NbPBOHAYANHOTO My
OMIOXKEHNE, KOeTO aBTOMATUUHO Lie BbpHE pexewns AUCK B
FOPHO MoMOXeHue.
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Mpn MoHTaxa Ha pexewmsa AUCK cneaBa fAa o6bpHeTe
BHUMaHWe 3b6UTe Ha pexewma ANCK Aa GbAaT PasnonoXeHn
B npaBunHa nocoka. Mocokata Ha BbpTeHe Ha WNWHAENa Ha
€NEKTPOMHCTPYMEHTa € NoKa3aHa CbC CTPesiKa BbPXY KOXyXa Ha
pexewma AnCK.

OBC/IY>XBAHE U NOAAPBKKA

I'Ipenop'bqsa Ce noyucTBaHe Ha ypefa BeAHara cnej BCAKO
n3nonseaHe.

.

3a nouuncTeaHe He 61Ba Aa ce 13non3ea BOAa W Apyrv TeYHOCTN.

ENeKTpOMHCTPYMEHTHT TpAbBa fla ce NouncTBa CbC Cyxa Kbpna
Unu Ala ce NPoJlyxa CbC CrbCTeH Bb3/yX C HCKO HanAaraHe.

He 61Ba Aa ce W3M0N3BaT HWKaKBI MOYMCTBALLM CPEACTBA WK
pasTBOpPUTENM, THi1 KaTo Te MOraT 4a NOBPEAAT MiacTMacoBuTe
yacTv Ha ypepaa.

Heobxoanmo e peAoBHO Aa Ce MOYMCTBAT BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPM B KOpMyca Ha [JBuratens, 3a fa He ce CTUrHe A0
nperpsBaHe Ha ypepa.

.

B cnyuaii Ha noBpefeH 3axpaHBal Kaben Ton Tpsabsa Aa
6bJe NoAMEHeH C HOB CbC CbluUTe MapameTpu. Tasw fgeiiHocT
TpAbGBa Aa ce BBL3NOXKM Ha KBanUGUUMpaH Ccrneuuanuct wam
eNeKTPOVNHCTPYMEHTa Jia Ce Npefajie B CepBU3.

B cnyvait Ha NpeKOMepHO WCKPeHe Ha KOMyTaTopa Bb3JloxeTe
Ha KBanMdUUMPaHO NuLie MpoBepKa Ha BbITIEHUTE YeTKW Ha
fBuratens.

EnekTpoypeabT BrHaru TpsabBa Aa ce CbXpaHsaBa Ha CyXo MACTO,
HEeAOCTBIHO 3a fielja.

W3xabeHnte (Mo-kbcu OT 5 mm), u3ropenute wAn MyKHaTH
BbBITIEPOAHI YETKN Ha fBuratens Tpa6sa fa 6baat HesabaBHO
nopmeHeHn. BuHarn ce u3BbplUBa efHOBPEMEHHa NoAMAHa
Ha fBeTe BbINIEPOAHM YeTKU. [leiHOCTTa Mo  noAmAHa
Ha BbINIEPOAHNTE YeTKM TpAGBa fAa ce Bb3NOXKM CaMoO Ha
KBanMUUMpPaHO NuLe M fAa ce W3MON3BaT CaMO OPUrMHAMHM
yactun.

Bcunukn nospeawv cnegea Aa GbﬂaT OTCTpaHABaHN OT OTOpU3MpPaH
CepBu3 Ha NnpounssoanTena.

TEXHUYECKU MTAPAMETPU

HOMWHAJIHU AAHHU

Motanaw unpkynap 58G495

Mapametrbp CroimHocT
3axpaHBaLlo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50Hz
HomunHanHa mowHocT 1200W

O6xBaT Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE Ha

2200-5200 min™'
pexelums anck (6e3 HaToBapBaHe)

BbHLIEH AvameTbp Ha pexelmnsa ANCK 165 mm
Exiemep« [VaMeTbp Ha pexelima 20 mm
[ibn6ourHa Ha pasaHe 6e3 Bogay 0+57mm
[bnbounHa Ha pasaHe C Boaaya 0+52mm
[lnanasoH Ha pA3aHe nop bron 0°+47°
Karteropus Ha 3awuta 1]
Terno 4,6 kg
[oAnHa Ha MPOM3BOACTBO 2018

58G495 03HauaBa KaKTo TuMa, Taka U 03HaYEeHNEeTo Ha MallvHaTa
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AAHHU 3A LWYMA U BUBPALUUUTE

HWBO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

HuBo Ha aKyCTU4HaTa MOLHOCT

CTOMHOCT Ha yCKOpeHMATa Ha
BMGpaLMuTE: rNaBHa pbKOXBaTKa
CTOMHOCT Ha yCKopeHuATa

Ha BrbpaLumTe: nomoLyHa
pbKOXBaTKa

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

NHdpopmauua oTHOCHO Wwyma v Bubpauuute

HWBOTO Ha reHepupaHua LWym OT ypeAa e ONUCaHO MOCPeACTBOM:
HMBOTO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe Lp, W HMBOTO Ha aKyCTMuYHaTa
mowHocT Lw, (kbpeTo K o3HauaBa HeompedeneHocT  Ha
n3MepBaHeTo). BubpauuuTe, reHepupaHu oT ypefa ca OnMcaHn
4pes CTOMHOCTWTE Ha YCKOpeHuATa Ha Bubpauuute ah (kbgeto K
03HauaBa HeonpefeneHoCT Ha U3MepPBaHEeTo).

MocoyeHuTe B HacToALlaTa WHCTPYKUMA: HWBO Ha W3/TbYBaHOTO
aKyCTUYHO HanAraHe Lp,, HWBO Ha akycCTW4HaTa MOWHOCT Lw,
1 CTOHOCTTa Ha yCcKOopeHuA Ha Bubpauuute ah ca nsmepeHu B
cboTBeTCcTBME CbC cTaHfgapT EN 60745-1:2009+A11. MocoueHoto
HMBO Ha BMOGpaLuu ah moxe fa ce n3non3ea Kato KpuUTepuii 3a
CpaBHABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTY 1 3a Npe/iBapuTe/iHa OLieHKa
Ha eKcnosnuya Ha BubpaLuum.

MocoueHOTO HMBO Ha BUGPauMN e pedepeHTHO HWMBO CaMo 3a
OCHOBHUTE NPUNOXEHUA Ha ypepa. AKo ypeabT Gbie v3nonssaH
3a Apyru uenn vuam C Apyru paboTHW WHCTPYMEHTU, HWBOTO Ha
BMOpaLMUTE MOXe fAa Ce pas/inyaBa OT MOCOYEHOTO. Bbpxy mo-
BWUCOKOTO HNBO Ha Bmﬁpaumme e OKaxke BNMAHME HeAOCTaTbyYHOTO
Wnu TBbpAe PAAKOTO MPOBEXAaHe Ha AeMHOCTU Mo NoAApbKKa
Ha ypepa. [locoueHnTe no-rope nNpuWYMHWU MoraT fAa posefat o
NoByLIaBaHe Ha eKCNo3nUMATa Ha BUGpaLWK Mo Bpeme Ha Lenus
nepuop Ha pabora.

C uen TouyHo pen Ha eKc Ta Ha pauy
TpA6Ba pAa ce B3emaT npeABup nepuopuTe,  Korato
VHCTPYMEHTBT € U3K/IOYEH MNK KoraTo e BKIIIOYEH, HO He ce
vsnonssa 3a pa6ora. Crnes TOYHO onpefensAHe Ha BCUYKN
dakTopy obuwaTa ekcnosuyma Ha BUGpaLMK MoXe fia ce oKaxe
3HauMTeNHO No-HICKa.

CnepBa fa ce BbBefjaT JOMbHNTENIHN MePKM 3a 6e30MacHOCT C LieN
3alWnTa Ha NoTpebuTensa oT Bb3AENCTBNETO Ha BUGpaLMnTe, KaTo:
nepuoanyHa NoAApbXKa Ha ypefia U paboTHWUTE WHCTPYMEHTH,
ocurypasaHe Ha nopxoAalla TemnepaTypa Ha pbleTe U NpaBuUiHa
opraHusayma Ha paborta.

OlA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

EnekTpuyeckn 3axpaHBaHnTe U3enua He TpAbBa
fla ce V3XBBPNAT C [OMaliHUTE OTNagbuy, a
TpAGBa fla ce nMpefanaT 3a OMoN30TBOPABaHe
B CbOTBEeTHUTe 3aBoAW. MHpopmauva 3a
ononsoTBopABaHeTO MoXe fAa Gbje nonyuyeHa
OT npojaBaya Ha M3aenveTo  OT MecTHUTe
BNacTi. HeroaHoOTo eNeKTPUYECKO 1 eNeKTPOHHO
obopyjiBaHe CbabpXa HemacuBHU Cy6CTaHUMM
3a  ecrectBeHaTa  cpesa.  ObopyasaHeto,
HeOTAlaleHo 3a peuuKnMpaHe, NpejCcTaBnABa
noTeHUManHa 3annaxa 3a OKoNHaTa cpefia 1 3a
3/JpaBeTo Ha xopata.

* 3anassa ce NPaBOTO 3a U3BbPLIBAHE Ha MPOMEHN.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
CbC cepanuuie 8bB Bapuwasa, yn. [orpaHuyHa 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk :,Grupa
Topex”) uHGopMMpa, Ye BCAKAKBI aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbpXKaHWeTo
Ha WHCTPYKUWsA (HapuyaHa no-HataTbk : ,VHCTPYKUMA”), BKIIOUBALLM MeEXAY
APYrOTO HelHMA TEKCT, nomecTeHnTe GoTorpadum, CXemm, YepTexn, a Cbljo 1
HeliHuTe KOMMNO3nunm, NpUHaanexar U3Kni4nMTeNnHo Ha Grupa TOPEX nnoanexar
Ha npaBHa 3alWTa CbMMACHO 3akoHa OT 4 deBpyapu 1994 roAnHa OTHOCHO
aBTOPCKOTO NPaBO 11 CPOAHUTE My NpaBa (eAHOPO/IEH TeKCT B [IbpaBeH BECTHINK
2006 N2 90 nos. 631 ¢ No-KbCHUTE U3MeHeHusA). KonvpaHeTo, npepaboTsaHeTo,
ny6nnKyBaHeTo, MOANDULMPAHETO C KOMepYecka Len Ha uanata WHCTPYKLUUSA,
KaKTO U Ha OTAeNHWTE i enemeHTn Ge3 cbrnacveto Ha Grupa Topex M3paseHo
B nucmeHa dopma, € CTporo 3abpaHeHo M MOXe U MOoxe Aa AoBede [0
NPUBANYAHETO KbM rpa)KaaHCKa U HakasaTesiHa OTFOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

PILA ZA URANJANJE
58G495

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITATITE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

DETALIJNE SIGURNOSNE NAPOMENE VEZANE ZA KORISTENJE

KRUZNIH UBODNIH PILA BEZ RAZVODNOG KLINA

a. OPASNOST: Ruke drzite podalje od radne zone i od lista pile.

Drugu ruku drzite na pomocnoj drici ili na kucistu motora.

Ako pilu drZite s obje ruke, smanjuje se opasnost od nastanka ozljeda

uzrokovanih listom pile.

Ruke nemojte stavljati ispod obradivanog predmeta. Stitnik ne

moZe ucinkovito zasticivati od rotirajuceg lista pile ispod izratka .

. Postavite dubinu rezanja adekvatnu do dubine izratka.
Preporuca se da list pile strsi ispod rezanog materijala manje nego
do visine zuba.

v

o

. Rezani izradak nikada ne drzite u ruci ili na nozi. Izradak
pricvrstite do solidnog postolja. Dobro pricvrs¢enje obradivanog
predmeta je bitno za izbjegavanje opasnosti od kontakta s tijelom,
od zaglavljivanja rotirajuceg lista pile ili od gubitka kontrole rezanja.

. Pilu drzite za izolirane povrsine namijenjene za taj cilj za

vrijeme rada, kod kojeg rotirajudi list pile moze imati kontakt

s vodom pod naponom ili s kabelom za napajanje pile. Kontakt

metalnih dijelova elektri¢cnog alata sa ,vodovima pod naponom”

moze uzrokovati strujni udar operatera.

Za vrijeme uzduznog rezanja uvijek upotrebljavajte vodilicu za

uzduzno rezanje ili vodilicu za rubove. Na taj nacin cete poboljsati

preciznost reza i smanjiti mogucnost zaglavljivanja rotirajuceg lista
pile.

Uvijek upotrebljavajte list pile s odgovaraju¢im dimenzijama

nasadnih otvora. Listovi pile koji ne odgovaraju steznom prikljucku

mogu raditi ekscentarski i dovesti do gubitka kontrole nad radom.

. Za pri¢vrscivanje lista pile nikada ne upotrebljavajte osteceneili
neodgovarajuce podloske i vijke. Podlosci i vijci za pricvrscivanje
lista pile su dizajnirani posebno za pilu kako bi se osigurala optimalna
funkcionalnost i sigurnost prilikom koristenja alata.

a

o
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Razlozi nastanka povratnog udara i sprje¢avanje povratnog
udara.
- Povratni udar je pojava kad se pila iznenadno podigne i usmjeri
prema operateru u liniji piljenja, a posljedica je zaglavljivanja ili
nepravilnog vodenja lista pile.

Kad se list pile zaglavi ili ukoc¢i u udubljenju, isti se zaustavlja
a reakcija motora uzrokuje nagli pokret pile prema natrag u
smjeru operatera.

Ako je list pile deformiran ili nepravilno postavljen na izradak,
nakon izlazenja iz materijala zubi lista pile mogu udariti gornju
povrsinu izratka, podizudi list pile a ujedno i cijeli uredaj te
uzrokovati odbacivanje u smjeru korisnika.

Do povratnog udara dolazi zbog nepravilnog koristenja pile ili zbog
neodgovarajucih procedura i uvjeta eksploatacije, a moZe se izbjeci
ako primijenite dolje navedene sigurnosne mjere.

a. Pilu drzite ¢vrsto s obje ruke i zauzmite stabilan polozaj u kojem
mozZete preuzeti sile povratnog udara. Postavite se uvijek bo¢no
uz list pile, a nikada u liniji piljenja. Kod povratnog udara pila bi
mogla naglo odskociti prema natrag, ali operater moZe savladati sile
povratnog udara ako poduzme adekvatne mjere opreza.

-3

. Ako bi se list pile uklijestio ili bi iz nekog razloga prekinuo rad,
oslobodite gumb prekida¢a i drzite pilu mirno u izratku dok
se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte pilu
vaditi iz izratka ili je potezati prema natrag , sve dok se list pile
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okrece, jer bi moglo do¢i do povratnog udara. Pronadite razlog
ukljestenja pile i poduzmite prikladne mjere kako biste ga eliminirali.

o

Ako ponovo pokrecete pilu koja se zaglavila u izratku,
centrirajte list pile u rasporu piljenja i provjerite da zubi lista
pile nisu blokirani u izratku. Ako bi se list pile uklijestio, on bi
se mogao izvuci iz izratka ili uzrokovati povratni udar kad se pila
ponovo pokrene.

[-%

. Velike ploc¢e pridrzite kako biste minimalizirali opasnost da se
zaklijeste i dode do povratnog udara. Velike se ploce mogu saviti
pod djelovanjem vlastite teZine. Nosace treba staviti ispod ploce s
obje strane, blizu linije reza i blizu ruba ploce.

Ne koristite istupljene ili istrosene listove pile. Listovi pile s tupim
ili pogresno usmjerenim zubima, zbog suvise uskog raspora piljenja
uzrokuju povecano trenje, ukljestenje lista pile i povratni udar.

-

Prije piljenja pritegnite namjestanje dubine rezanja i kuta
nagiba. Ako za vrijeme rezanja dolazi do promjene postavki, list pile
se moZe stisnuti i moze doci do povratnog udara.

. Budite posebno oprezni kod piljenja u postojece zidove. List pile
moZe zahvatiti i druge predmete koje nisu vidljive izvana i uzrokovati
povratni udar.

Qa

Funkcije stitnika

. Prije svake uporabe provjeravajte je li Stitnik pravilno
namjesten. Ne upotrebljavajte pilu ako se Stitnik slobodno ne
okrece i ako odmah ne obuhvaca pilu. Nikada ne pricvricujte
niti ne ostavljajte stitnik s nezasticenom pilom. Ako pila slu¢ajno
padne, stitnik se moze savinuti : provjerite da li se stitnik slobodno
okrece i ne dodiruje pilu ili drugi dio uzimajuci u obzir svaki postavljen
kut i dubinu rezanja.

v

Provjeravajte rad i stanje povratne opruge Sstitnika. Ako

stitnik i opruga ne funkcioniraju ispravno, treba ih popraviti

prije uporabe. Stitnik moze raditi polako zbog ostecenja dijelova,
ljepljivih naslaga ili nagomilanja otpada.

. Stol pile osigurajte da se ne premjesta za vrijeme izvodenja
»udubnog rezanja ” kada postavljen kut nagiba pile ne iznosi
i 90°. Bocno premjestanje lista pile uzrokuje zaglavljivanje i moguci
povratnu udar.

. Uvijek pratite da li stitnik zasticuje pilu prije nego pilu postavite

na radionicki stol ili na pod. Nezasticen rub pile ce povuéi uredaj

prema natrag rezuci sve na sto e naici. Imajte na pameti koliko je
vremena potrebno da se kruzna pila zaustavi nakon iskljucivanja.

n

o

Dodatne sigurnosne upute

Ne koristite ostecene ili deformirane listove pile.

Upotrebljavajte iskljucivo listove pile kojih preporuca proizvodac i
koji zadovoljavaju zahtjeve norme EN 847-1.

Ne koristite listove pile koji nemaju zupce s nastavcima od legure.

Koristite sredstva individualne zastite kao $to su:

Stitnici sluha kako biste smanijili opasnost od gubitka sluha;

Zastita za odi;

Zastita disnih putova kako biste smanjili opasnost od udisanja
Stetnih prasina;

Rukavice za rad s listovima pile ili s drugim hrapavim i ostrim
materijalima (listove pile treba drzati za otvor uvijek kad je to
moguce);

« Prikljucujte sustav za odvod prasine prilikom obrade drveta.

Siguran rad

Odaberite list pile koji odgovara vrsti materijala koji namjeravate
rezati.

Zabranjeno je koristiti pilu za rezanje drugih materijala osim drva
ili materijala sli¢nih drvetu.

Zabranjeno je koristiti pilu bez stitnika ili kad je stitnik blokiran.

Pod u radnoj zoni mora biti dobro odrzavan, bez labavih materijala
i strde¢ih elemenata.

Na radnom mjestu treba osigurati adekvatno osvjetljenje.

Djelatnik koji radi s uredajem treba proc¢i odgovarajuc¢u obuku
vezanu za uporabu, opsluzivanje i rad s uredajem.

Koristite iskljucivo ostre listove pile.

.

Obratite pozornost na maksimalnu brzinu ozna¢enu na listu pile.

Provjerite da li upotrijebljeni elementi odgovaraju preporuci
proizvodaca.

.

Ako je pila opremljena laserom, zabranjena je uporaba lasera
drugog tipa, a popravke trebaju izvoditi serviseri.

Pije nego pilu prikljucite na napajanje uvijek provjerite da li napon
mreze odgovara veli¢ini napona navedenoj na tipskoj plocici
uredaja.

Prije prikljucivanja pile svaki put provjerite mrezni kabel, ako
ustanovite da je ostecen, narucite zamjenu kabela u ovlastenoj
radionici.

.

Mrezni kabel pile uvijek mora biti smjesten sa sigurne strane kako
ne bi bio izlozen opasnosti od slu¢ajnog ostecivanja rotiraju¢im
elektri¢nim alatom.

Nemojte dozvoliti tre¢im osobama a pogotovo djeci da diraju
elektri¢ni alat ili mrezni kabel i zabranite im pristup radnom
mjestu.

POZOR! Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, uporabu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada .

Objasnjenje koristenih piktograma:

1 T2 3 2
—)
"R
5 6 7 8
{
9 10

1. POZOR! Pridrzavajte se sigurnosnih uputa!

2. Procitajte Upute za uporabu, uzmite u obzir upozorenja i
sigurnosne uvjete o kojima je rije¢ u uputama.

3. Druga klasa zastite.

»

Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone,
masku za zastitu od prasine).

Odspojite uredaj prije popravka.

Koristite zastitnu odjecu.

Uredaj cuvajte od vlage.

Uredaj cuvajte van dohvata djece.

Pozor, opasnost od povreda dlanova i prstiju.
0. Opasnost od povratnog udara.
KONSTRUKCIJA | NAMJENA

o P e Now

Pila za uranjanje je rucni elektri¢ni alat s izolacijom Il klase. Uredaj
pokrece jednofazni komutatorski motor, Cija se brzina okretaja
smanjuje preko zupcanika. Pri uporabi odgovarajucih alata moze
sluziti za uzduzno i poprecno rezanje drva, iverica za izradu
namjestaja, panela, $perploca i drugih materijala sli¢nih drvetu.
Ovaj elektri¢ni alat ucinkovit je kao kruzna pila i pila za uranjanje
o omogucava rezanje uranjanjem do odredene dubine u gore
navedene materijale. Pomocu vodilice alatima tog tipa mozete
izvoditi pravocrtne rezove u i odrezivati komade odredenih
dimenzija.
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Podrucje primjene pile obuhvaca siroki spektar zavrsnih radova.
Mogucnost rada bez prasine, uz uporabu usisavaca, olaksava posao
u vec zavréenim prostorijama.

Uredaj je namijenjen isklju¢ivo za piljenje i rad u suhim
uvjetima. Uredaj ne Kkoristite zajedno s listovima pile od
korunda ili dij Zabranj je jensk k
uredaja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

Nastavak za odvod prasine

Glavna drska

2 P

Pomocna drika

Pokazatelj linije pravocrtnog rezanja @
Pokazatelj linije kosog rezanja
Udubljenje u stitniku

List pile

Stitnik lista pile

9. Poluga blokade

. Gumb blokade

. Prekidac¢

. Gumb za blokadu vretena

® N w» s wN =

. Kontrolna lampica napajanja

. Gumb za blokadu postavki postolja
. Kotaci¢ za regulaciju brzine okretaja
. Postolje

. Pokazatelj kuta

. Kutna skala

. Kotacic¢ grani¢nika dubine rezanja

. Skala za dubinu rezanja

. Grani¢nik dubine rezanja A, B

. Kotacici za preciznu regulaciju

. Letva vodilica

. Protuklizna pjena

. Gumena usna

. Kliza¢

. Spojni element

. Montazni utor

. Oporni vijci

. Stega

. Utor vodilice

32. Vijak za pric¢vrscivanje lista pile

*Moguce su razlike izmedu crteZa i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH STRANICA

POZOR

A UPOZORENJE
@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIJA

OPREMA | PRIBOR
1. Sesterokutni klju¢

PRIPREMA ZA RAD

@
@

®
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ODVOD PRASINE

Pila za uranjanje je opremljena okretnim nastavkom za odvod
prasine (1) koji omogucava odvod iverica i prasine koje se stvaraju
pri rezanju.

Ako je potrebno primijeniti ucinkovitiju metodu za odvod posebno
opasnih za zdravlje kancerogenih prasina, nastavak za odvod
prasine (1) prikljucite na crijevo uredaja za usisavanje.

UPORABA LETVE VODILICE

Pilu za uranjanje mozete voditi po letvi vodilici (23) (crtez A). Letva
vodilica je zasticena protukliznom pjenom (24) (crtez B) s donje
strane $to smanjuje opasnost od premjestanja letve za vrijeme rada.
Rub rezanja zasticuje gumena usna (25) koja sprjecava lomljenje
prilikom rezanja. Prvi rez odrezuje visak gume na usni i istim se
guma precizno prilagodava liniji reza. Pila za uranjanje jednoli¢no
se pomice po letvi zahvaljujuéi kliza¢ima (26). Letve se mogu
medusobno spajati i pri¢vricivati do izratka kako bi se povecala
preciznost rezanja.

Letve vodilice (23) se mogu spajati pomocu spojnog elementa (27)

(crtez C).

« Pola spojnog elementa (27) namjestite u montazni utor (28) na
jednoj od spajanih letvi.

Na drugi dio spojnog elementa namjestite drugu letvu vodilicu.

Letve primaknite jednu do druge (crtez D).

Okrenite letve na drugu stranu i po potrebi poravnajte spojni
element (27), a nakon toga oprezno i umjereno stegnite oporne
vijke (29) (crtez E).

Letve vodilice mozete pri¢vrstiti do materijala pomocu stege (30)
(crtez F).
Stegu (30) namjestite u montazni utor (28).

Odredite polozaj letve na materijalu i polozaj stege.

Pritegnite stegu (30) kako se letva ne bi premjestala.

Kako bi se stabilno osigurao polozaj letve vodilice upotrijebite
svije stege (30) na obje suprotne strane letve i materijala.

Kako biste pilu za uranjanje vodili po letvi-vodilici (23) rub postolja
(16) namjestite u utor vodilice (31) (crtez A) na letvi vodilici.

Postolje pile za uranjanje postavite na letvu vodilicu.

Postupkom okretanja ekscentarski namjestenih kotacica za
regulaciju (22) ponistite moguci zazor medu postoljem pile za
uranjanje (16) i letvom vodilice (23) kako biste osigurali precizno
rezanje (crtez A).

Letve vodilice sa spojnim elementom i stega nisu dio isporuke.
Treba ih kupiti posebno.
RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreZe mora odgovarati velic¢ini napona koji je napisan
na tipskoj tablici pile za uranjanje. Za vrijeme pokretanja uredaj
drzite s obje ruke jer okretni moment motora moze uzrokovati
nekontrolirano okretanje elektri¢nog alata.

Imajte na pameti da nakon isklju¢ivanja pile njeni rotirajuci
elementi se jos uvijek okrecu.

Pilu za uranjanje mozete uklju¢iti samo onda kad je list pile
odmaknut od materijala koji namjeravati obradivati.

Prije uporabe elektri¢nog alata kontrolirajte stanje lista pile. Ne
koristite deformirane, puknute ili na drugi nacin ostecene listove
pile. Istro3eni ili osteceni list pile bez oklijevanja zamijenite.

Gumb za blokadu (10) vrsi dvostruku ulogu:
« Osigurava prekidac (11) od slucajnog pokretanja.

« Stiti od slu¢ajnog spustanja lista pile.
Uklju¢ivanje:

« Gumb blokade (10) pomaknite prema gore.
« Pritisnite prekidac (11)(crtez)).
Iskljucivanje:

« Oslobadanjem pritiska na gumb prekidaca (11) dolazi do
zaustavljanja elektricnog alata.
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KONTROLNA LAMPICA ZA SIGNALIZACIJU PRIKLJUCIVANJA
NAPONA

U straznjem dijelu glavne drske (2) nalazi se kontrolna lampica
napajanja (13), koja se ukljucuje i signalizira da je elektri¢ni uredaj
priklju¢en na mrezu za napajanje (crtez H).

REGULACIJA BRZINE OKRETAJA

U donjem dijelu glavne drske (2) nalazi se kotaci¢ za regulaciju
okretne brzine (15) (crtez H). Opseg regulacije iznosi od 1 do 7. Po,
potrebi mozete mijenjati brzinu okretaja elektri¢cnog alata.

Nakon pokretanja elektricnog alata pricekajte dok list pile
postigne maksimalnu brzinu i tek onda pocnite raditi. Za vrijeme
izvodenja piljenja zabranjeno je koristiti prekidac za ukljucivanje|
ili iskljucivanje elektri¢nog alata. Prekida¢ mozete upotrebljavati
samo onda kad list pile nije u doticaju s obradivanim materijalom.

POSTAVLJANJE DUBINE REZANJA

Dubinu rezanja na skali dubine rezanja (20) pokazuje grani¢nik
dubine rezanja (21).

Kako biste postavili dubinu popustite prikazan na slici kotaci¢
blokade grani¢nika dubine rezanja (19), a poslije ga pritisnite u
smjeru prikazanim crtezu li pomaknite (jednoli¢nim pokretom bez
opora zupcanika) grani¢nik u odgovarajuci polozaj na skali dubine
rezanja (20). U slu¢aju rada bez letve vodilice vrijednost dubine reza
treba procitati na oznaci A, dok u slucaju rada s letvom vodilicom
treba ga procitati na oznaci B grani¢nika dubine rezanja (21). Razlika
u vrijednostima iznosi 5 mm.

Zupcanik omogucava brzu promjenu postavki dubine. Nakon
izvrsene regulacije stegnite kotaci¢ blokade grani¢nika dubine
rezanja (19).

REZANJE

Liniju rezanja odreduje pokazatelj linije rezanja (4) ili (5).

materijala do oko 5 mm. Kod postavljanja dubine reza za materijal
¢iju debljinu poznajemo, treba jo3 dodatno dodati 5 mm. Osim
podesavanja postavki na skali uvijek vrijedi provjeriti udubljenje lista
pile pored materijala, bez da uklju¢ujete elektri¢ni alat ili eventualno
izvedite probno rezanje.

Prije pocetka piljenja prednji dio postolja (16) pile za uranjanje
plosnato primaknite izratku.

Pokrenite elektri¢ni alat i pricekajte dok list pile postigne punu
brzinu.

Pilu drzite s obje drske i polako pritiscite (savladavajuci otpor
opruge) tako da se list pile spusti prema izratku koji je do otpora
postavljen na skalu za dubinu rezanja (20).

Nakon $to list pile uroni u materijal mozete poceti rezanje stalno
drzeci list pile pritisnut do otpora.

Nakon zavrsetka rezanja elektri¢ni alat iskljucite i pri¢ekajte do se
ist pile potpuno ne zaustavi, a poslije oslobodite pritisak na drici
kako bi se list pile vratio u svoj gornji polozaj.

Elektri¢ni alat skinite s obradivanog materijala.

Smanjenjem pritiska na drSci za vrijeme rezanja dolazi do
automatskog povrata lista pile u smjeru gornjeg polozaja zbog
djelovanja povratne opruge, a istim i neprecizno rezanje.

« Mozete izvoditi samo pravolinijsko rezanje.

« Nemojte rezati materijal koji drzite u ruci.

Koristite samo te radne alate ¢ija dopustena brzina okretaja je
veca ili ista kao brzina okretaja elektri¢nog alata bez opterecenja,
a promjer nije ve¢i od preporu¢enog za taj model elektri¢nog
alata.

Ako su dimenzije materijala male, materijal treba ucvrstiti uz
pomo¢ stolarskih hvataljki. Ako se stopa pile za uranjanje ne
pomi¢e po obradivanom materijalu, ve¢ je podignuta, tada
postoji opasnost od pojave povratnog udara.
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Kako biste si osigurali $to bolji u¢inak rezanja list pile treba sici ispod
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Odgovarajuce pri¢vri¢ivanje materijala koji rezete i ¢vrsto drzanje
pile za uranjanje osiguravaju punu kontrolu rada elektri¢nim
alatom, a sto dozvoljava izbjegavanje opasnosti od tjelesnih
povreda. Ne smijete pokusavati pridrzavati kratke komade
materijala rukom.

REZANJE NA NACIN UBADANJA U MATERIJAL

Prije podesavanja pilu iskljucite iz napajanja.

Po potrebi rezanje mozete poceti i od sredine materijala. Za vrijeme
izvodenja piljenja uranjanjem preporuca se upotreba letve vodilice
pri¢vrscene za materijal kako bi se minimalizirao rizik od povratnog
udara.

« Popustite kotacic¢ grani¢nika dubine rezanja (19).

« Dubinu rezanja postavite na skali za dubinu rezanja (20).

« Stegnite kotaci¢ grani¢nika dubine rezanja (19).

KOSO REZANJE

« Popustite kotacice blokade za postavljenje postolja (14) (crtez J).

« Postolje (16) postavite pod Zeljenim kutom (od 0° do 47°) koristeci
skalu (18) i pokazatelj kuta (17) (crtez K).

« Stegnite kotacice blokade za postavljanje postolja (14).

Imajte na pameti da kod kosog rezanja postoji veca opasnost od
pojave povratnog udara (veca vjerojatnost od zaglavljivanja lista
pile), zato treba biti posebno opreznim kako bi postolje cijelom
povrsinom prianjala uz obradivani materijal. Rezanje izvodite
kontinuiranim pokretima.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radnji na, instaliranju, podesavanju ili popravljanju
uredaja utika¢ mreznog kabela izvadite iz mrezne uticnice.

ZAMJENA RADNIH ALATA

Za vrijeme mijenjanja radnih alata nosite zastitne rukavice.

Gumb za blokadu vretena (12) sluzi isklju¢ivo za blokiranje
vretena elektri¢cnog alata za vrijeme montaze ili demontaze
radnog alata. Zabranjeno je koristiti taj gumb za kocenje dok
se list pile okrece. U tom slu¢aju bi moglo do¢i do ostecivanja
elektri¢nog alata ili povrede korisnika

ZAMJENA LISTA PILE

Postolje uredaja postavite na radionicki stol na nacin da list pile
izlazi van ruba stola

« Polugu blokade (9) pomaknite prema naprijed a gumb blokade
(10) pomaknite gore (crtez L).

Uz pomo¢ obiju drski (2 i 3) vriite pritisak tako da se namjesti
blokada koja odreduje polozaj lista pile.

.

Sesterokutni kljué (uisporuci) stavite u glavu vijka za pri¢vricivanje
lista pile (32) namjestenog u udubljenju stitnika (6)(crtez M).

Pritisnite gumb za blokadu vretena (12) ,odvinite vijak za
pri¢vrcivanje (desni navoj) i skinite vanjsku prirubnicu.

.

List pile (7) izvadite preko otvora u stitniku lista pile (8).

Novi list pile postavite u polozaj, u kojem ce se zubi lista pile i
strelice na listu pile potpuno poklopiti sa smjerom koji pokazuje
strelica na stitniku.

List pile provucite preko otvora u stitniku lista pile (8) i montirajte
ga na vretenu tako da bude pritisnut do povrsine unutarnje
prirubnice i centricki namjesten na njen doniji dio.

.

Montirajte vanjsku prirubnicu, pritisnite gumb za blokadu vretena
(12) i stegnite vijak za pri¢vricivanje lista pile (32) postupkom
okretanja prema desno.

Polugu blokade (9) postavite u prvobitni polozaj $to ¢e automatski
list pile vratiti u gornji polozaj.

Obratite pozornost kako bi list pile imao zube usmjerene u pravom
pravcu. Smjer okretaja vretena elektricnog alata pokazuje strelica
na Stitniku lista pile.
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ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA
Preporu¢amo ¢isc¢enje uredaja direktno nakon svake uporabe.

.

Za ¢iscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

.

Uredaj cistite pomocu suhe tkanine ili komprimiranog zraka pod
malim pritiskom.

Ne koristite sredstva za cisc¢enje niti otapala koja bi mogla ostetiti
plasti¢cne elemente uredaja.

Redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora, kako ne bi
doslo do pregrijavanja uredaja.

Ako dode do ostecivanja mreznog kabela treba ga zamijeniti
s kabelom istih parametara. Za promjenu kabela obratite se
kvalificiranom radniku ili odnesite uredaj u servisnu radionicu.

U slu¢aju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih ¢etkica motora.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
bez oklijevanja zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
ugljene cetkice. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se iskljucivo
kvalificiranoj osobi i koristite originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Pila za uranjanje 58G495

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50Hz
Nazivna snaga 1200W

Raspon okretne brzine lista pile (bez 2200-5200 min”

opterecenja)

Vanjski promjer lista pile 165 mm
Unutarnji promjer lista pile 20 mm
Dubina rezanja bez letve vodilice 0+57mm
Dubina rezanja s letvom vodilicom 0+52mm
Raspon kosog rezanja 0°+47°
Klasa zastite Il
Tezina 4,6 kg
Godina proizvodnje 2018

58G495 oznacava tip i vrstu uredaja

PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Razina akusti¢kog pritiska Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina akusti¢ke snage

Vrijednost ubrzanja vibracija:
glavna drska

Vrijednost ubrzanja vibracija:
pomocna drika

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

Informacije o buci i vibracijama.

Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao: razina emitiranog
akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, (gdje je K
mjerna nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao
vrijednost ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Navedene u daljem tekstu uputa: razina emitiranog akusti¢kog
pritiska Lp,, razina akusticke snage j Lw, te vrijednost ubrzanja
vibracija ah su izmjerene u skladu s normom EN 60745-1:2009+A11.

Navedena razina vibracija moze se koristiti za usporedivanje alata te
za prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektri¢nog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s drugim
radnim alatima, razina podrhtavanja se moze promijeniti. Na
vecu razinu vibracija moze utjecati nedovoljno ili nedovoljno
Cesto odrzavanje uredaja. Gore navedeni razlozi mogu dovesti
do povecanja ekspozicije na vibracije za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba
uzeti u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad je
ukljuéen, ali se ne koristi za rad. Na taj nacin ukupna ekspozicija
na vibracije moze se pokazati znatno manja.

Treba uvesti dodatne sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika od
posljedica vibracija, kao $to su: redovno odrzavanje elektri¢nog alata
i radnih alata, osiguranje odgovarajuce temperature ruku, pravilna
organizacija rada .

ZASTITA OKOLISA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim
otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovarajucim
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja
daju prodavadi proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. lIstroseni elektricni i elektronicki alati
sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu.
Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje
ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovornoscu Grupa Topex”d.o.o. sa sjedistem u Var3avi,
ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje da sva
autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci test, slike,
sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u
i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine,
o autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci
i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje
u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez
suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze
zabranjeno i moze dovesti do prekriajne i krivi¢ne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

POTOPNA KROZNA ZAGA
58G495

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNE MERE ZA BEZBEDNOST PRI UPOTREBI KRUZNIH

TESTERA BEZ KLINA ZA RAZDVAJANJE

a. OPASNOST: Drzati ruke dalje o opsega secenja i ploce za

secenje. Drzati drugu ruku na pomocnoj drici ili na kucistu

motora. Ukoliko se testera drzi obema rukama, smanjuje se rizik od

povrede plocom za secenje.

Ne postavljati ruku ispod materijala koji se obraduje. Zastita ne

moZe da zastiti od ploce za secenje koja se obrce ispod predmeta koji

se obraduje

. Postaviti dubinu se¢enja koja odgovara debljini predmeta koji
se obraduje. Preporucuje se da se ploca za secenje postavi na manje
od visine zuba ispod materijala koji se sece.

v
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. Zabranjeno je drzati u rukama ili na nozi predmet koji se
obraduje. Pri¢vrstiti predmet koji se obraduje na stabilnu
podlogu. Vazno je dobro pricvrstiti predmet koji se obraduje, kako bi
seizbegao kontakt sa telom, ukljestenje ploce za secenje koja se obrce
ili gubitak kontrole nad se¢enjem.
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. Drzati testeru za izolovane povrsine tokom rada, prilikom
koje se ploca za secenje koja se obr¢e moze da dode u kontakt
sa kablovima koji mogu biti pod naponom ili sa strujnim
kablom same testere. Kontakt metalnih delova elektrouredaja sa
"kablovima pod naponom" moZe da dovede do strujnog udara.

-

Prilikom uzduznog secenja uvel treba koristiti vodicu za
uzduzno secenje ili vodicu za ivice. To ¢e poboljsati preciznost
secenja i smanjiti mogucnost ukljestenja ploce za secenje koja se
obrce.
. Uvek koristiti plo¢u za se¢enje koja odgovara dimenzijama
montaznih otvora. Ploce za secenje koje se ne uklapaju sa pri¢vrsnim
gnezdom mogu da rade ekscentri¢no, $to dovodi do gubitka kontrole.

@
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. Zabranjeno je koristiti oste¢ene ili neodgovarajuce podloske ili
navrtnje za pri¢vricivanje ploce za seéenje. Podloske i navrtnji za
pri¢vrscivanje ploce za secenje posebno su projektovani za testeru,
kako bi obezbedili optimalno funkcionisanje i bezbednu upotrebu.

Razlozi trzaja i izbegavanje trzaja.

- Trzaj je naglo podizanje i povlacenje testere u pravcu ka
operateru, u liniji se¢enja, koje nastaje zbog zaglavljene ili
nepravilno vodene ploce za secenje.

Kada se ploca za secenje testere zakaci ili zaglavi u Supljini,
ploca za secenje se zaustavlja i dovodi do reakcije motora koju
snazno pokrece testeru unazad, u pravcu ka operateru.

Ukoliko je ploca za secenje izvitoperena ili lose postavljenja
u element za secenje, zubi ploce za secenje nakon izlaska iz
materijala mogu da udare u gornju povrsinu materijala koji se
sece, dovodeci do podizanja ploce za secenje, a zatim i testere i
do trzaja u pravcu ka operateru.

Trzaj se javlja zbog nepravilne upotrebe testere ili nepravilne
procedure ili uslova eksploatacije, i moguce je izbedi ga postujudi
odgovarajuce mere opreznosti.
a. Drzati testeru obema rukama, snazno, sa ramenima
postavljenim tako da zadrze silu trzaja. Zauzeti polozaj tako da
se telo nalazi sa jedne strane testere, ali ne u liniji se¢enja. Trzaj
moZe da prouzrokuje snazno pomeranje testere ka nazad, ali snagu
trzaja operater moZe da kontrolise, ukoliko postuje odgovarajuce
mere opreznosti.

Kada se ploca za secenje zaustavlja ili kada prekida secenje

iz bilo kog razloga, potrebno je otpustiti pritisak spojnice i

zadrzati testeru neopkretnu u materijalu, sve dok se plo¢a za

sefenje u potpunosti ne zaustavi. Zabranjeno je pokusavati

da se ploca za secenje izvadi iz materijala koji se sece, kao i

povlaciti testeru ka nazad, dok se ploca za secenje krece, jer to

moze dovesti do trzaja. Istraziti i preduzeti korektivne operacije,
kako bi se eleminisao uzrok zaglavljivanja ploce za secenje.

. U slucaju ponovnog pokretanja testere u elemntu koji se
obraduje, centrirati plocu za secenje u zaseku i proveriti da
zubi ploce za secenje nisu zablokirani u materijalu. Ukoliko se
ploca za secenje zaglavljuje, kada se testera ponovo pokrene, moze
doci do njegog iskakanja ili pojave trzaja u odnosu namaterijal koji
se obraduje.

. Pridrzavati duze plo¢e kako bi se minimalizovao rizik od

zaglavljivanja i trzaja testere. Dugacke ploce imaju tendenciju

da se ugibaju pod teZzinom sopstvenog tereta. Potpore treba da se
postave sa obe strane ploce, u blizini linije secenja i blizini ivice ploca.

Zabranjeno je koristiti tupe ili oStecene ploce za secenje. Tupe

ili neispravno postavljani zubi ploce za secenje stvaraju uzan zasek,

sto dovodi do prekomernog trenja, zaglavijivanja ploce za secenje i

trzaja.

Cvrsto postaviti stege za dubinu se¢enja i ugao naginjanja, pre

obavljanja secenja. Ukoliko se podesavanja testere menjaju tokom

secenja, moZe doci do zaglavljivanja i trzaja

Posebno obratiti paznju prilikom obavljanja secenja sa

udubljivanjem u pregradnim zidovima. Ploca za secenje moze da

presece druge predmete koji nisu vidljivi spolja, dovodeci do trzaja.

v

n

a

-

Funkcije zastite

a. Proveriti zastitu pre svake upotrebe, da li je ispravno
postavljena. Ne koristiti testeru ukoliko se zastita ne pomera
slobodno i ukoliko ne obuhvata odmah testeru. Zabranjeno
je pri¢vrsdivati ili ostavljati zastitu sa golom testerom. Ukoliko
se testera slucajno ispusti, moze doci do savijanja zastite. Proveriti i
uveriti se, da se zastita krece slobodno i da ne dodiruje testeru ili njene
delove, za svaki postavljeni ugao i dubinu secenja.

13

Proveriti funkcionisanje i stanje povratne opruge zastite.
Ukoliko zastita i opruga ne funkcionisu ispravno, neophodno je
popraviti ih pre upotrebe. Zastita moze da funkcionise usporeno
zbog ostecenja, lepljivih naslaga ili nagomilavanja otpada.

n

. Potrebno je obezbediti da se sto testere ne pomera prilikom
obavljanja "se¢enja sa udubljivanjem" kada postavljeni ugao
naginjanja testere ne iznosi 90°. Bo¢no pomeranje testere dovodi
do zaglavljivanja i verovatno do trzaja.

e

Uvek obratiti paznju na to da zastita pokriva testeru pre
postavljanja testere na radni sto ili podlogu. Nezasticeni vrh
testere dovodi do toga da se testere pomera unazad i sece bilo Sta sto
Jjoj se nade na putu. Obratiti paznju na vreme neophodno da se plo¢a
testere zaustavi nakon iskljucivanja.

Dodatni saveti za bezbednost
Ne koristiti ploce za secenje koje su ostecene ili deformisanje.

Upotrebljavati iskljucivo ploc¢e za secenje koje preporucuje
proizvodac, a koje ispunjavaju norme EN 847-1.

Ne koristiti ploce za se¢enje koje ne poseduju zube sa zavrsetkom
od pecenog karbida.

.

Koristiti sredstva za li¢nu zastitu poput:

zastitu za sluh, kako bi se smanjio rizik od gubitka sluha;

zastitu za oci;
- zastitu za disajne puteve, kako bi se smanjio rizik od udisanja
Stetne prasine;

rukavice za koris¢enje ploca za secenje ili drugih hrapavih i
ostrih materijala (ploce za secenje treba da se drze za otvor, kad
god je to moguce).

« Prikljuciti sistem za odvodenje prasine tokom se¢enja drveta.

Bezbedan rad

Potrebno je odabrati plocu za secenje prema vrsti materijala koji
treba da se sece.

.

Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala koji nisu drvo
ili sli¢ni drvetu.

Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je zastita
blokirana.

.

Podloga u okolini mesta rada masine treba da bude odrzavana
bez opustenih materijala i izbocenih elemenata.

Potrebno je obezbediti adekvatno osvetljenje na mestu rada.

.

Radnik koji koristi masinu treba da bude odgovarajuce obrazovan
u okviru upotrebe, koris¢enja i rada masine.

Koristiti iskljucivo ostre ploce za secenje.

Obratiti paznju na maksimalnu brzinu oznacenu na ploci za
secenje.

Uveriti se da su upotrebljeni delovi u skladu sa preporukama
proizvodaca.

Ukoliko testera poseduje laser, zabranjeno je menjati leaser nekim
drugim tipom lasera, a popravke treba da obavlja servis.

.

Pre prikljucivanja testere u struju, uvek se treba uveriti da je napon
u skladu sa naponom datim na nominalnoj tablici uredaja.

Pre pokretanja testere, svaki put treba proveriti strujni kabl,
i ukoliko se utvrdi ostecenje, potrebno je izvrstiti zamenu u
ovlasc¢enoj radionici.

Strujni kabl testere treba uvek da se nalazi sa bezbedne strane,
da nije izlozen slu¢ajnom ostecenju od strane elektrouredaja koji
radi.
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« Zabranjeno je osobama sa strane, a posebno deci, da dodiruju
elektrouredaj ili elektri¢ni kabl, i takode im je zabranjen pristup
mestu rada.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek
postoji rizik od povreda tokom rada.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

1 T2 3 a
—)
:.'R
5 6 7 8
4
9 10

1. POZOR! Pozor, bodite Se posebej previdni!

2. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!

3. Drugirazred zaicite

»

Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (zascitna ocala,
protihrupni naudniki, maska proti prahu).

Pred popravilom odklopite napravo.

Uporabljajte zascitna oblacila.

Varujte pred vlago.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

Pozor, nevarnost poskodbe roke, odrezanja prstov

0. Nevarnost povratnega udarca

ZGRADBA IN UPORABA

Potopna krozna zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda
II. Orodje poganja enofazni motor s komutatorjem, katerega vrtilna
hitrost se reducira z zobato prestavo. Ob uporabi ustreznega pribora
se lahko uporablja za vzdolzno in pre¢no rezanje lesa, ivernih plo3¢,
panelnih plo¢, lepenke in lesu podobnih materialov. Ta naprava v
sebi zdruzuje funkcionalnost krozne in potopne krozne zage, s ¢imer
omogoca izvajanje potopnih rezov na dolo¢eno globino v zgoraj
navedenih materialih. Elektricno orodje te vrste je mogoce zaradi
moznosti uporabe vodilnih leteve uporabljati za rezanje na mero
vzdolz ravne linije.

s P ®NowW

Uporablja se v sirokem spektru zaklju¢nih del. Moznost brezprasnega
dela z uporabo sesalnika lajsa delo v Ze zaklju¢enih prostorih.

Orodje je namenjeno izkljuéno rezanju in delu na suho. Z
napravo ni dovoljeno uporabljati korundnih ali diamantnih
listov. Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

1. Priklju¢ek za odvajanje prahu

2. Glavnirocaj

3. Pomoznirocaj

4. Prikazovalnik linije pravokotnega rezanja

Prikazovalnik linije rezanja pod kotom
Izrez zas¢itnega zaslona

Zascitni zaslon zaginega lista
Vzvod blokade
10. Gumb za blokado
11. Vklopno stikalo
12. Tipka blokade vretena
13. Kontrolna lucka napajanja
14. Preklopnik blokade nastavitve sani
15. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti

5.
6.
7. Zagin list
8.
9.

16. Sani

17. Prikazovalnik kota

18. Kotna skala

19. Preklopnik omejevalnik globine rezanja
20. Skala globine rezanja

21. Omejevalnik globine rezanja A, B
22. Gumbi za fino nastavitev

23. Vodilna letev

24. Pena proti zdrsu

25. Obrobna guma

26. Drsnaobloga

27. Spojna letev

28. Montazni utor

29. Oporni vijaki

30. Pritrdilna sponka

31. Vodilni utor

32. Pritrdilni vijak Zaginega lista

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO
@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
@ INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR
1. Klju¢imbus - 1 kos

PRIPRAVA NA DELO
ODVAJANJE PRAHU

Potopna krozna zaga je opremljena z vrtljivim priklju¢kom za
odvajanje prahu (1), ki omogoca odvajanje pri rezanju nastalih
ostankov in prahu. V primeru potrebe po uporabi ucinkovitejse
metode odsesavanja zdravju posebej nevarnih rakotvornih
odpadkov je treba na prikljuc¢ek za odvajanje prahu (1) prikljuciti cev
sesalnega aparata.

UPORABA VODILNE LETVE

Potopna krozna zaga se lahko vodi po vodilni letvi (23) (slika A).
Vodilna letev je namazana z nedrse¢o peno (24) (slika B) na dnu
letve, ki zmanjsa tveganje premikanja letve med delom. Rezilni rob
$¢iti obrobna guma (25), da bi bilo rezanje brez odkruskov. S prvim
rezanjem se odreze prekomerno gumo na robu in tako se obrobna
guma natancno prilagodi ne linijo rezanja. Potopna krozna Zaga
se po vodilu pomika gladko zahvaljujo¢ drsni oblogi (26). Letve je
mogoce med seboj povezati in pritrditi na obdelovani material za
povecanje natanc¢nosti rezanja.
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Vodilne letve (23) je mogoce med seboj povezati s pomocjo spojne
letve (27) (slika C).

Polovico spojne letve (27) je treba umestiti v montazni utor (28)
ene od spojnih vodilnih letev.

Na izstopajoc¢o polovico spojne letve namestite drugo vodilno@
letev.

®

Letvi potisnite k sebi (slika D).

Letvi obrnite na drugo stran in po potrebi poravnajte spojno letev
(27) in nato z obcutkom privijte oporne vijake (29) (slika E).

Vodilne letve je mogoce na material pritrditi s pritrdilno sponko (30)
(slika F).
Pritrdilno sponko (30) potisnite na montazni utor (28).

®

Nastavite polozaj letve na materialu in poloZaj sponke.

Privijte pritrdilno sponko (30), da se letev ne premika.
Za stabilen polozaj vodilne letve je treba uporabiti dve pritrdilni@

sponki (30) na nasproti lezecih straneh letve in materiala.

Za vodenje potopne krozne Zzage po vodilni letvi (23) je treba rob,
sani (16) vstaviti v vodilni utor (31) (slika A) vodilne letve.
« Sani potopne krozne zage potisnite v vodilno letev.

« Z obratanjem ekscentricno name$¢enih gumbov za nastavitev
(22) odpravite morebitno 3pranjo med sanmi potopne krozne
zage (16) in vodilno letvijo (23), da bi zagotovili natanéno rezanje
(slika A).

Vodilne letve s spojno letvijo in pritrdilne sponke niso del opreme
naprave. Kupiti jih je mogoce lo¢eno.

UPORABA /NASTAVITVE
VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani
na oznacni tablici potopne krozne zage. Med zagonom je treba
napravo drzati z obema rokama in uporabo obeh rocajev, ker
lahko vrtilni moment motorja povzrodi nekontroliran zasuk
elektri¢nega orodja. Upostevati je treba, da se po izklopu potopne
krozne zage njeni elementi e nekaj ¢asa vrtijo.

@@

Potopno krozno zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je Zagin list
odmaknjen od za obdelavo predvidenega materiala.

Pred uporabo elektricnega orodja je treba preveriti stanje

Zaginega lista. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali na kakrsen

koli drug nacin poskodovanih Zaginih listov. lzrabljen ali @
poskodovan list je treba takoj zamenjati z novim.

Gumb za blokado (10) opravlja dvojno funkcijo:

« Varuje vklopno stikalo (11) pred naklju¢nim zagonom.

« Predstavlja blokado pred nenamernim spustom Zaginega lista.

Vklop:
« Premaknite gumb blokade (10) navzgor.

®
©
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« Pritisnite vklopno stikalo (11) (slika G).

Izklop:
« Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (11) povzro¢i zaustavitev
elektri¢nega orodja.

INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

Na zadnjem delu ohisja glavnega rocaja (2) se nahaja kontrolna
lucka napajanja (13), ki s svetenjem signalizira, da je elektri¢no,
orodje priklopljeno na napajalno omrezje (slika H).

REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

Na spodnjem delu glavnega rocaja (2) se nahaja gumb za nastavitev@
vrtilne hitrosti (15) (slika H). Obmocje regulacije je od 1 do 7. Vrtilno

hitrost je mogoce spremeniti glede na potrebe uporabnika.

Po zagonu elektri¢cnega orodja je treba malo pocakati, dokler|
zagin list ne doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoce zaceti
z delom. Med delom ni dovoljena uporaba vklopnega stikala za

vklop ali izklop elektricnega orodja. Vklopno stikalo se lahko
uporablja le, ko Zagin list nima stika z obdelovanim materialom.

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino rezanja na skali globine rezanja (20) kaze omejevalnik
globine rezanja (21).

Za nastavitev globine je treba sprostiti gumb blokade omejevalnika
globine (19), nato ga pritisniti v smeri, prikazani na sliki | in
premakniti (tekoce brez odpora zobate letve) omejevalnik v ustrezni
polozaj na skali globina rezanja (20). V primeru dela brez vodilne
letve je treba vrednost globine rezanja prebrati na prikazovalniku A,
v primeru dela z vodilno letvijo pa na prikazovalniku B omejevalnika
globine rezanja (21). Razlika v vrednostih znasa 5 mm.

Zobata letev omogoca hitro spremembo nastavitve globine. Po
izvedeni regulaciji privijte gumb blokade omejevalnika globine
rezanja (19).

REZANJE
Linijo rezanja oznacuje kazalnik linije rezanja (4) in (5).

Za zagotovitev najboljse kakovosti rezanja se mora zagin list spustiti
okrog 5 mm pod material. Pri nastavitvi globine rezanja materiala
z znano debelino je treba torej upostevati popravek 5 mm. Poleg
nastavitve na skali je treba vedno preveriti tudi poglobitev lista pri
materialu brez vklopa elektri¢tnega orodja oziroma izvesti poskusno
rezanje.

Pred pricetkom rezanja plosko prilozite prednji del sani (16)
potopne krozne zage k materialu.

« Zazenite elektri¢cno orodje in pocakajte, da list doseze polno
hitrost.

Z drzanjem za oba rocaja pocasi pritiskajte (tako da premagate
upor vzmeti), da se Zagin list spusti v smeri materiala do opore,
nastavljene na skali globina rezanja (20).

Po poglobitvi Zaginega lista v material je mogoce zaceti rezanje,
pri cemer je treba Zagin list vseskozi pritiskati na oporo.

.

Po zaklju¢ku rezanja izklopite elektri¢no orodje in pocakajte, da se
Zzagin list popolnoma ustavi, po ¢emer sprostite pritisk na rocaja,
da se zagin list povrne v svoj gornji polozaj.

Izvlecite elektri¢no orodje iz obdelovanega materiala.

Zmanjsanje pritiska na ro¢aju med rezanjem povzroc¢i samodejno
vrnitev Zaginega lista v smer gornjega polozaja zaradi delovanja
povratne vzmeti in hkrati netocno rezanje.

« Rezanje je mogoce izvajati le v vodoravni liniji.

« Materiala med rezanjem ni dovoljeno drzati z rokami.

Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih dopustna
vrtilna hitrost je visja ali enaka vrtilni hitrosti elektri¢nega orodja
brez obremenitve, premer pa ni vedji od priporo¢enega za dani
model elektri¢nega orodja.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material fiksirati s
pomo¢jo mizarskih sponk. Ce se sani potopne krozne zage ne
premikajo po obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko
pride do povratnega udarca.

Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
potopne krozne zage zagotavljata popoln nadzor pri delu z
elektricnem orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa.
Kratkih kosov materialov ni dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE ZZAREZOM V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zzago od
napajanja.

Po potrebi je mogoce rezanje zaceti tudi s sredine materiala. Med
izvajanjem globinskih del je priporo¢ljivo uporabiti vodilno letev,
ki je pritrjena na material, z namenom zmanjsanja nevarnosti
povratnega udarca.

« Sprostite gumb omejevalnika globine rezanja (19).

« Nastavite globino rezanja na skali globine rezanja (20).

« Privijte gumb omejevalnika globine rezanja (19).
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REZANJE POD KOTOM
« Sprostite gumbe blokade nastavitve sani (14) (slika J).

« Sani (16) nastavite na zeleni kot (od 0° do 47°) s pomogjo skale (18)
in kotnega prikazovalnika (17) (slika K).

« Privijte gumbe blokade nastavitve sani (14).

Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do veéje‘

@

nevarnosti pojava povratnega udarca (vecja moznost zagozdenja
Zaginega lista), zato je treba Se posebej paziti, da se sani Zage s
celotno povrsino prilegajo na obdelovani material. Rezanje je
treba opraviti s tekoc¢im gibanjem.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrinimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

MENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Med menjavo delovnih orodij je treba uporabljati delovne
rokavice.

Tipka blokade vretena (12) se uporablja izklju¢no za blokado
vretena elektricnega orodja med montazo ali demontazo
delovnega orodja. Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne
tipke, ko se list obraca. V tem primeru lahko pride do poskodbe
elektri¢nega orodja ali uporabnika.

MENJAVA ZAGINEGA LISTA

Sani naprave postavite na povriino delovne mize tako, da zagin
list sega prek njenega roba.

.

Vzvod blokade (9) prestavite naprej in tipko blokade (10)
premaknite navzgor (slika L).

Vrsite pritisk z rocajema (2 in 3), tako da se zaskoci blokada, ki
doloca polozaj zaginega lista.

Imbus kljuc (prilozen) vstavite v glavo pritrdilnega vijaka zaginega
lista (32), ki je viden v izrezu zas¢itnega zaslona (6) (slika M).

Pritisnite tipko blokade vretena (12) in odvijte pritrdilni vijak
(desni navoj) in snemite zunanjo prirobnico.

.

Izvlecite zagin list (7) skozi odprtino v zas¢itnem zaslonu Zaginega
lista (8).

Nov Zagin list namestite tako, da se bodo zobje Zaginega lista in
puscice na njem ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zas¢itnem
zaslonu.

Zagin list vstavite skozi odprtino v izrezu za¢itnega zaslona (8) in
ga hamestite na vreteno tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice in centralno namescen na njenem utoru.

Namestite zunanjo prirobno matico, pritisnite tipko blokade
vretena (12) in privijte pritrdilni vijak Zaginega lista (32) s
privijanjem v desno.

Vzvod blokade (9) prestavite v prvotni polozaj, kar povzroci
avtomati¢no vrnitev Zaginega lista v gornji polozaj.

Paziti je treba, da so zobje names¢enega zaginega lista obrnjeni
v pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektri¢nega orodja kaze
puscica na zas¢itnem zaslonu zaginega lista.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

.

Za ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

Napravo je treba Cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

.

Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko
3kodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih $¢etk. Postopek menjave oglenih scetk je
treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne
dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI

Potopna krozna zaga 58G495

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50Hz
Nazivna moc¢ 1200W

Obmogje vrtilne hitrosti Zaginega lista

- in
(brez obremenitve) 2200-5200 min

Zunanji premer zaginega lista 165 mm
Notranji premer Zaginega lista 20 mm
Globina rezanja brez vodilne letve 0+57mm
Globina rezanja z vodilno letvijo 0+52mm
Obmocgje kotnega rezanja 0°+47°
Razred zascite 1]
Masa 4,6 kg
Leto izdelave 2018

58G495 pomeni tip in opredelitev stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega tlaka Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja zvo¢ne moci Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja vibracij: glavni rocaj a,=3,249 m/s’K=1,5m/s?

Stopnja vibracij: pomozni rocaj a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana s: stopnjo zvo¢nega
tlaka Lp, in stopnjo zvo¢ne moci Lw, (kjer K pomeni merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane s stopnjo
vibracij a, (kjer K pomeni merilno negotovost).

V teh navodilih navedeni: stopnja zvotnega tlaka Lp,, stopnja
zvocne modi Lw, in stopnja vibracij a, so bili izmerjeni skladno
s standardom EN 60745-1:2009+A11. Navedena stopnja vibracij
a, se lahko uporablja za primerjavo naprav in predhodno oceno
izpostavljenosti na vibracije.

Navedena stopnja vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektri¢nega orodja. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti
na vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natanéno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma
je vklju¢eno, vendar se ne uporablja. Po natan¢ni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost na vibracije veliko
nizja.



Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: redno vzdrzevanje elektricnega
orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba za ustrezno
temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba
bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u
otpadne sirovine u odgovaraju¢im ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac
proizvoda ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj
elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive
za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu

dstavljaju potencijalno naruiavanje Zivotne
redine i zdravlja ljudi

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”)
informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu
pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim
pravima i sliénim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije,
celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj
formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako
gradansku tako i sudsku.

META®PAZH TOY
nPOQTOTYINOY TQN
OAHTIOQON XPHXHX

BYOIZOMENO AIZKOMPIONO
58G495

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHZETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOX. XEIPOX, AIABASTE MPOXEKTIKA TIX MAPOYXEX
OAHTIEX XPHXHX KAI AIATHPHETETES A MEAAONTIKH ANAOOPA.

EIAIKES ANAITHZEIX AZQAANEIAL

EMINPOZOETEX AMAITHZEIZ TA TA METPA AXQAAEIAL TIA
AIZKOMPIONA XQPIZ TON OAHIO AIAXQPIZMOY

v

o

a
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. ENIKINAYNO: Kpatriote ta xépla oag HaKpld amd 1o medio

KOG Kal pnv akouprmdte tov Sioko kommng. Kpatdte v
TPOCOETN XEIPOAaPn} I} TO CWHA Tou gpyaleiou pE To SeUTEPO
oaag xépt. Otav kpatdre To Stokompiovo kat pe ta duo oag xépia, autd
npoaotatevovTal amd ToV TPAUUATIOUS TTou eVOEXETal va MPOKANOEl
a6 Tov 8(oKo KoTNG.

Mnv Kpatdte Ta Xépla oag 1Mo KAtw amd To umd ene§epyacia
avTikeipevo. O mpogulaktripac Sev duvatat va mapéxetl mpootaoia
amd Tov 8ioKo Komr¢ KATw armd To umé enmeéepyaocia avTIKE(UEVO.

. PuBpiote 1o BaBog tn¢ Kommrg avaloya PE TO TTAXOC TOU UMO

enefepyacia avtikepévou. O Siokog Komric Sev mpémel va e§éxel
amé To umd eneéepyaocia avTiKeuevo mepIoodTePo amd 1o MANPEC
UYog Tou SovTioU.

. MV Kpatdate moté 1o und eme§epyacia AVTIKEIPEVO aTa xépla

0ag 1| TAvw oTa yovatd oag. ITEPEWOTE To UMO eme€epyacia
QVTIKEINEVO TTAvw o€ pia otabepn Baon. Ta avwtépw amoteAodv
onuavtiky mpoUnébeon yia v elaxiotonoinon Tou KivSivou
amd v emapr pe Tov Sioko Komric, petaéd dAwv o€ mepimtwon
OPNVWHATOC TOU 1j amwAElag Tou EAEyxou Tou Slokompiovou.

MNpénel va KPATdTte T0 SIOKOTPIOVO HOVO AN TIG HOVWHEVEG
EMPAVEIEG TWV XEIPOAAPBWY KATA TNV EKTEAEST TWV EPYACIWY,
KATA TIC OTIOIEC UTIAPXEL TIEPIMTWON TO €pYalEio KOmAg va
AKOUUTOEL i pn opath KaAwdiwon 1y 1o idlo to KaAwdio
Tou epyaleiou. e mepimTwon katd Ty omoia To epyaleio epyaciag
akouunoel éva umé tdon Kalwdio, Ta peTallika e€aptriuata Tou
Siokompiovou Ba BpeBolv emion umé tGon kai Ba mpokaréoouv
nAektponAnéia Tou xeipioTh.

4
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Katd v katd pfikog Ko mavta epappolete tov mapdAAnio
odnyd 1 pa iola paya odnyod. Auté BeAtidver T akpifeia g
KOTTHiG Kat HEWWVEL TNV MOavETNTA 0PNVWUATOS TOU SIOKOU KOTTTG.
Mpénel mavta va xpnotpomoleite Siokoug Komig KatdAAnAou
pey£0oug, pe TNV avtioToixn omn Tomob£tnong. Ot Siokol Komrig
mou Sev Taipiadouv e Ta avtiotolya eéaptriuata tov Slokompiovou
upioTavtal aKTIVIKY UETATOTTION KATA TNV TEPIOTPOPI) TOUG, YEYOVOG
T0 omoio odnyei otV anwAela eAéyxou Tou SioKompiovou.

Moté dev mpémel va xpnowponolsite podéheg i Bideg o1 omoieg
gival akataAAnAeg iy £xouv BAGPN, yia Tn oTEPEWoN Tou Sickou
KomNG. Ot podélec 1 Bideg yia T otepéwon Tou SioKou Komrig Exouv
oxediaoTei e181kd yia To v ASyw SI0KOMpIovo e OKOTIO TNV EMTEVEN
Twv BEATIOTWY AEITOUPYIKWY XQPAKTNPIOTIKWVY Kal TNV ao@dAela TNG
Aertoupyiag tou.

Aitia avamidnong Kat OXETIKEG TTPOEISOMOIN OEIG.

- H avamiénon eivat n andtoun avtidpaon ouvensia
KAEISWHATOC, OPNVWHATOC 1] OTPARWHATOC Tou S{oKou KOTAG,
n omoia MPOKAAEl TO AVEEEAEYKTO ONKwHA TOu SIOKOTPiovou
Kkattnv ££080 Tou Siokou KOG amd TNV Topr| TNV KatevBuvon
TOU XEIPIOTH.

e mepintwon Suvatol oenvwuHatog tou Siokou KOTm¢ 1
TIEPIOPIOHOU NG Kivnong Tou, n duvapun mpowbnong mou
Snuioupyeital amdé Tov KIvNTpa €KTIVACOEL TO SloKoTpiovo
TIPOG TOV XEIPIOTH.

Edv o &iokog Komg aMotwvetat 1y otpafvel, TOTe Ta Sovtia
Tou Siokou mdvovtal and To UMG emeCepyacia UAIKO HE TV
Tiow Toug akpn. NMa Tov Adyo auto o §iokog KOTAG EVOEXETAL Va
HeTakvnOei pog TV €§080 amd TNV Tour, eV To SlokoTpiovo
va ekTVaXBEl TPOG ToV XEIPIOTH.

H avammdnon eivat to amotéleopa pn opBol 1 AavBaopévou
XEIPIOHOU TOu  SIOKOTIPIOVOU  Kal pn TAPNONG TwV  KAvVOVWwY
EKTENEONC TWV EPYACIWV. MITOPE(TE Va amo@uyeTe TNV avamidnon
£QappolovTag T MAPAKATW TPOANTITIKA HETPA.

a
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Kpatate kahd 1o Siokompiovo pe ta Svo xépla. Ta xépla
cag TipémEl va PpioKovtal Of KATACTAON ETOIHOTNTAG va
Kataoteilete T Suvapn omaBodpouncng. Mpémet mavia
va Bpiokeote e andotacn and tov §icko KOG Kal va pnv
Bpiokeote otnV iS1a ypappn pe auvto. H avamridnon duvatat va
npokaAéoel "midnua’ tou Siokompiovou mpog Ta miow. Exovtag AdBel
OUWS Ta avwTépw PETPa aopaleiag, o xelplotrg eivar oe Béon va
avtiotabuioe! Ti¢ Suvdpelg mou SnutoupyolvTal Kai va unv Xaoel tnv
IKQVOTNTA TOU EAEYXOU TOU EpYalEiou.

Edv o Siokog Komig opnvwvel fj n Aettoupyia SlakomteTal yia
otlovdnmote GANo AOyo, a@rioTe TOV S10KOTTN Kal KPATATE TO
Siokompiovo péoa oTo LAIKO £éwg TNV AR PN AKIVNTOTTOINGT) TOU.
‘000 0 8i0KOG KOTING TTEPICTPEPETAL Kal UTTAPXEL N MBavotnTa
G avamidénong, o€ Kapia MePIMTwaon pnv mpoomabroete va
£§ayete 10 SI0KOTPiOVO MO TO UG eMe€EPyacia AVTIKEIPEVO
i va 1o kaBodnynoete mpo¢ TV avtiotpopn Katevbuvon.
EvtomioTe TO aitio Tou oenVWHATog Tou SioKou KOTHG Kat eEaAeipTe
T0.

. Mpotoy evepyomnoijoete To SioKompiovo mou PBpioketat

péoa oto umo emefepyacia UMKO, eubuypappiote tov Sioko
KOG péca otV Topn Kat eEAéyETe Katd méco ta d6vtia Tou
Siokompiovou épxovtal O MA@ ME TNV EYKAPOIA EMPAVEIQ
NG TOMNG. Edv éxeTe va KAveTe pe To o@rivwua Tou Siokou Komhg,
TOTE KATA TNV EMOUEVI EVEPYOTTOINON Tou SIoKOTPiovoU eVEEXETal va
TvayBei rj pmopei va ouupei n avamridnon.

. Katd v Komr MeyaAwv, AEMTWV QVTIKEIPEVWY, OTEPEWVETE

a&lomoTta ta uno emegepyacia VAIKG mavw o€ Bacelg otripiEng
HE oKomO TN peiwon Tou KivdUvou Tng avamidnong Adyw
o@nVWHaTog Tou Siokou Komng. Meyddou urikoug avTikeiueva
evdéxetar va Avyiouv katd tnv komr amé o idio 10 Bdpog Toug.
Or1 Baoeis otripiéng Ba mpémet va Bpiokovtat amd Ti¢ SUo MAEUPEG
¢ oavidac, Simka otn ypauur TG Komrig kai dimAa aTnv dkpn NG
oavidac.

. Mnv xpnotpomolgite SiOKOUG KOTNG ME pn aixpnpd Soévtia,

dovtia xwpic Sidkeva avapecd toug 1 pe dovtia mou €xouv
BAGBN. H xprion Twv Siokwv Komrig e un aixunpd dévtia f Sévtia



GRA\PHITE

Xwpic Sidkeva avdpeod Toug mpokaAsl T dnuoupyia «oTeVHG»
Tour¢, urepPoAikri ToiBr Tou SioKou KOTTHG TAVW GTO UAIKG, O@rvwua
kat avamiénon tou Siokompiovou.

Mpotou mpoPeite oTNV KOTI), AGPANIGTE KAAA TOUG GPIYKTAPEG
pUBMIONG Tou BABOUG TNG KOTAG Kat TNG ywviag KAiong tou
Siokou. Edv katd tn Sidpkeia g komri¢ 6a aAd&ouv ot pubuioelg
autég, o Siokog Korrig evoéxetal va umooTel oprivwua, To omoio Ba
npokaAéael tnv avamridnon tou Slokompiovou.

-

. Katd tn Sieicduon tou Siokou komrg o KoGTNTA Tiow amd
£vav Toixo Kat o€ GA\a pn opatd onueia, va gicacte Slaitepa
mnpocektikoi. O Siokog Komri¢ katd ™ Sigiobuor] Tou evdéxetai
va EeKIVIOEL TV KOTTI 14N 0PATWV QVTIKEIUEVWY, YEYOVOE TO 0mmoio
evbéxetal va yivel aitia tng avamiénong tou SioKompiovou.

@a

H Aertoupyia Tou mpo@uAakTipa

Kabe @opd mpotou mpofeite ot Xprion Tou Sickompiovou, va
€NEYXETE €AV O KATW TTIPOPUAAKTIPAC £XEL KAEIOEL OWOTA. MV
XPNOHOTIOIEITE TO S10KOTIPiOVO £AV 0 KATW TTPOPUAAKTHpag Sev
avoiyel EAeUBepa r/kat kKAgivel pe kaBuoTtépnon Kat KOAfpata.
Moté pnv ac@alilete ToV KATW TPOPUAAKTHPA GTNV AVOIKTH
Béon. Edv 10 Siokompiovo méoel Tuxaia, 0 KATw MPOQPUAAKTIpAG
evbéxetal va otpafwoel. Avoi€te Tov mpo@UAakTipa amé tov HoxAG
emavagopdg Tou Kat Befaiwbeite 6T petakiveitar eAevBepa kat umé
oladrjmote ywvia kat o€ o108Amote faBo¢ KOmr¢ XwpIc va épxetal og
enagn pe Tov Sioko Komri¢ oUTe pe dAAa Turjuata touv Siokompiovou.

L2

EAéy€te MG Aertoupyei To EAATHPLO TOU KATW TIPOPUAAKTHPA.
Edv o Katw mPo@UAAKTAPAG Kal TO EAATHPIO EMAVAPOPAS TOU
8ev Aertoupyouv owoTd, MPOTOU MPOREITE OTIC EPYACIEC ME
To SIOKOTIPIOVO, PPOVTIOTE yla TNV TEXVIKN GLUVTHPNOH Tou.
H kaBuotepnuévn Aeitoupyia evdéxetal va ogeiletal o BAdBn
Twv géaptnudtwy 1 Omapén koMwdwv emkabricswv 1 Umapén
Bpavoudtwy péoa otov unxaviouo.

ATTOQUYETE TN METATOMION TNG MAGKAG 08nyou Katd Tnv Komn
pe Sigioduon otav n ywvia kAiong tou diokou Sev 1ooutal pe
TG 90°. S mepimTwon eykdpotag HETatémong Tou SioKou UTTGpXEL N
mBavétnTa opnvwUaTog Tou SIoKOU HE QVAKPOUOT.

Mnv tomoBeteite To SIOKOMPIOVO TIAVW GTOV TAYKO I OTO
TATwHa, €Qv 0 SioKOC KOTING SEV €ival KAAUPHEVOG HE TOV KATW
npo@ulaktipa. Otav o dioko¢ Komri¢ Sev eival mMPOoTATEUUEVOG
aré Tov mPoUAAKTAPA Kai Kiveital Abyw adpdvelag, To Siokompiovo
HeTakveiTar otnv KatevBuvon avtiBetn amd v katevBuvon e
Kormri¢ Kat KOPetl 6,1t Bpiokel umpootd Tou. Mpooééte nwg yia v
nAfipn akwvntomoinon tou Siokou Katémv amevepyomoinong Tou
gpyaleiov xpeidletatl optopévo xpoviké Sidotnpa.

[

e

EmnpdéoBeteq umodeieic acpaleiag

« Mnv xpnolpomoleite Toug Siokoug KoTmig Tou €xouv BAGRN f éxouv
oTpaPwoel.

« Emtpénetat va epyaleoTe pe TouG SiOKOUG KOTIFG TTOU CUVICTWVTAL
amnd TOV KATAOKEVAOTH KAl CUPHOP@WVOVTAL JE TIG ATTAITHOELG TOU
mpotumou EN 847-1.

« Mnv xpnotgomoleite Toug S{oKOUG KOTIHG TToU SV €XOUV CTPWHA
kapPidiou muprtiov.

« Na xpnotuomoLEiTe HECA ATOUIKAG TTPooTaciag OTwG:

- TIPOOTATEVTIKEG WTOOOTIOEC TPOC UEiwon Tou  Kivduvou
AMWAELAC TNG AKONG,

Héoa mpooTaciag Twv oBaAuwY,

HéCa TIPOOTACIAG TWV AVATIVEUCTIKWY 08WV TTPOG HEIWaN TG
£lomvong TG BAaBepric okdvng,

YyavTia gpyaciac yla tnv epyacia pe Toug SioKoug KOTG Kat
alxUnPd VAIKA (edv gival QIKTO, TMAVETE TOuG SioKOUG KOTNG
ano Tnv o TomoBétnong).

« Kata v komr §UAou, ouvdéote To epyaleio pe éva ovotnua
avappdéenong okévng.

Ac@alrig epyacia

« EmMéyete tov Sioko Komm¢ pe BAon Tov TUMO TOU TIPOG KOTH
UAIKOU.

ATayopeVETal N XProN Tou SI0KOTP{ovou yla TV KOTr AWV
UNIKWV TIapd HOVO Tou EUAOU Kat TwV UNIKWV pE Baon to EUMo.

Amayopebetat n xprion Tou  Siokompiovou  xwpiG  Tov
TPOPUAAKTAPA 1} €AV O TTPOPUAAKTHPAG Eival KAEISWHEVOG.

Awatnpeite 1o 6amedo oTov XWPO €pyaociag pe To Slokompiovo
o€ kaBapr KATAoTACN Kal AMTOPEVYETE CUCCWPELON UKWV Kal
£&€xovTa avTIKeipeva.

E€aopalioTe emapkr pWTIGHS TOU XWPOUL £pyaciag.

O xeprotc Ba mpémel va yvwpilel Toug KAvVOVEG XPHoNnG Tou
SloKoTPiovou Kal TOUG KAVOVEG CUVTHPNOHG TOU.

XPNOIHOTIOINTTE alXpNPOUE SiOKOUG KOTTHG.

AapBavete umr’ OV 0ag TN HEYIOTN TaXUTNTA TTOU QVAPEPETaL
£mavw oTov 8{oKo KoTmN,.

BefawBeite 6Tl Ta  TOpPeAKOHEVA  TTOU  XPNOIUOTIOIEITE
GUHHOPPWVOVTAL KE TIG UTTOSEIEEIC TOU KATAOKEUAOTH.

Edv To Siokompiovo givar e€omhiopévo pe Tov katadeiktn Mélep,
amayopeVETal AUOTNPA N AVTIKATACTACT TOU HE OUOKELN Aéllep
GN\\ou TUTOU, Kal N €MOKeLH Tou Ba mpémel va avatiBetal oto
appodlo cuvepyeio.

Mavtote mpotou o Siokompiovo ouvdedei otnv mpila, Befaiwdeite
OTL N Téon Tou SIKTUOU AVTIOTOIXEl OTNV TATN TTOU avaypageTal
EMAVW OTO TMVaKiSIo oToIXEIWV TOu Slokompiovou.

Mpotou evepyoroloete 1o SloKoTpiovo, eNéyETe TO KAAWSIO
TPoPodoaiag Tou Kal, og Tiepintwon Umapéng PAaBwv amotadeite
OTO KEVTPO EMOKEVWY YIA TNV AVTIKATACTACH TOU.

Kpatdate 1o kaAwdio 1popodoaiag Tou NAEKTPIKOU epyaleiou amd
TNV ac@aii TAeUPd, OUTWE WOTE VA AMOTPEPETE TUXOV BAARN Tou
Ao TO EVEPYOTIOINHEVO NAEKTPIKO EPYaAEio.

Mnv a@AVveTe TOUG MNn €XOVTEG €pyacia va AKOUMTAVE TO
Slokompiovo 1} 10 KaAwdlo TPoPodoasiag, Kal MPWTIoTWE Ta
madid. Mnv emtpénete va Bpiokovtal oto medio Aeltoupyiag Tou
Slokompiovou.

MPOXZOXH! To nAekTpIko epyaleio éxel oxedlaoTei yla Aettoupyia
O€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Mapd tnv ac@alr katackeur, Ta An@Bévta pétpa acpaleiag kat
™ XPron HECWV TIPOOTACIAG, TAVTOTE UMIAPXEL £VAG EVATTIOMEVWV
Kivuvog TpaupatiopoU Katd Tn AEtToupyia Tou epyalgiou.

Eme€flynon Twv EIKOVOYpapHATWV:
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1. MPOXOXH! Tnpeite ta €81k pétpa aopaeiag!

2. AwBaote TG 0dnyieg xprong, akolouBeite TIC OUCTACELG Kal
TNPEITE TOUG KaVOVEC aopaleiag mou mapatifevtal og auTéc!

3. KAdon mpootaoiag Il.
4. Na XpnOIHOTIOIEITE PECA ATOUIKNAG TIPOOTACIAC (TTPOOTATEUTIKA
yvaAid, wroaomideg, Hdoka mpootaciag and Tn okévn).
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5.  ATMOOUVSEOTE TO NAEKTPIKO HNXAvnHa TPoTtou TPofeite oTig
EPYOOIES ETMOKEVAG.

Na XpnOIHOTIOIEITE TPOCTATEUTIKY £vduon.

Mnv eKBETETE TO NAEKTPIKO PNXAvNa OTNV Uypacia.

Mnv a@rveTe Ta maidid va akouUImoUV To NAEKTPIKO PNXAvnpa.

v ® N

Mpocoyr! O KivOuvo¢ TPAUMATIOHOU TWV KAPTIWV 1 TwV
SAKTUAWV TWV XEPIWDV.

10. Kivéuvog Aoyw avamidnong.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To Bubi{opevo Slokompiovo €ival NAEKTPIKG HNXAVNUA XEIPOG HE
KkAaon mpoaotaciag Il. Eivat E§0mMGHEVO E TOV HOVOPAGIKO KIVITHPA
HE OUNNEKTN. O apIBrOG GTPOPWV Tou KivnTApa Pubpiletal péow
TOU YWVIAKOU 080vTWwToU TPoxoU petddoong kivnong. Madi pe tov
avtiotolxo e€omiopd, To Slokompiovo Suvatal va xpnotpomotndei
yla Slaprkn 1y eykapota komn §UAou, poploocavidag emmomotiag,
TIAVEN, KOVTPO-TIAQKE Kal TTAPOHOIwY UAIKWV He Bdon to §UMo. To
pnxavnua Siabétel emmpooBeTn AeITOUPYIKOTNTA O OUYKPION HE
éva anhé Siokompiovo, mapéxovtag TN duvatotnta puduiong g
Bublong Tou Siokou KOTG OTa AVWTEPW UAIKA. Xdpn oTiG €18IKEG
PAYEG 08NYOUE, TO NAEKTPIKO HNXAVNHA TOU CUYKEKPILEVOU TUTIOU
UIMOpE( va XpNnotHoTOLEiTaL Yia EUBE(EG KOTTEG.

O Topéag epappoync Tou Bubi{opevou SlokoTpiovou: mavTog eidoug
TENEWTIKEG £pYasies. H Suvatodtnta ouvSeang Tou SIoKOTIPiovou pe
Hia NAEKTPIKT OKOUTIA YIa TNV £pyacia Xwpi¢ okovn Ba SieukoAUvel
TG EPYACIEC OF XWPOUG OTOU Ol TEAEWWTIKEG EPYAOIEC €XOuV
ONOKANPWOEL.

To nAekTpikO pnxdavnpa é€xet oxediactei pévo yia Komn
Kat maiapvnmq &npwv vlhikwv. To Siokompiovo Sev sivan

ya Au pyia pe Siokoug kopouvdiov 1
Siapavtod YOpEUETAL N XPHON TOU NAEKTPIKOU
HNXavipatog nzpuv TOU OKOTIOU KATOGKEUHG TOU.

MEPIFTPA®H ZTIXZ EIKONEX

H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd Ta €€opTApATA TOU
NAEKTPIKOU UNXAVAHATOG XEPOG TIou Trapouactdovtal oTi oeNideg|
HE EIKOVEG.

1. ZOVSEOHOG yia e€aywyn OKOVNG

Baoikn xeipohafn

BonBntikn xetpohapry

0O8nyoG KABETNG KOTTHG

oX L

0O8nyo¢ KoTmG uTTd ywvia

Omr} Tou IPOYUAAKTHPA

AioKog KOTG

MpogulakTrpag Tou Siokou Kom¢
MoxAo¢ KAEISWHATOG

10.  Kouprmi KA&1dwpaTog

1. AlakonTtng

12.  Kouprmi KAEWSWHATOG TG ATPAKTOU

13, Auyvia évSel§ng NAEKTPIKOU PEVMATOG
14. Bida KAEISWHATOG TOU TTENUATOG

15.  TPoxO¢ pUBUIONG TNG CUXVOTNTAG TNG TTEPICTPOPNAG
16. MéApa

17.  AgikTng ywviag KAiong

© ® NG U A WN

18. Twviakn Stafabuion

19. Bida 0dnyou BdBouc kormg
20. AwaBabuiopévn Khipaka BaBoug kommg
21. O8nydc Baboug komrig A, B
22. Bibeg akpiBoug pubuiong
23. Paya odnyog

24. AvTIONGONTIKO UNIKO

25. EAaoTIKO emévduong akpwv
26. EmkdaAugn ohiobnong

27. E€4ptnua cvvdeong

28. AUAakag tomoBétnong

@

@
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29. Bideg ouykpdatnong

30. XQIyKTrpag

31. AUNakag oSrynong

32. Bida otepéwaong tou Siokou Kommg

* To NAEKTPIKO HNXAVNHA TIOU QITOKTHOATE HUMOPEL va £XEL HIKPEG Sl0QOPES amd

QAUTO TNG EIKOVAG

EMNEZHIHZH MPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

MPOXOXH

MPOEIAOMOIHZH

@ SYNAPMOAOTHXH/PYOMIZEIZ
@ MAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA
1. E€dywvo khedi -1 Ty

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

EZATQrH tKONHZ

To Bubilopevo Siokompiovo SlaBETEl TOV  TIEPIOTPEPOUEVO
oUv8eopo yia avappognon okovng (1), o omoiog Ba e§acpahilel
v e€aywyr ¢ OKGVNG Kal Twv TIPLovISIwV Tou SnuioupyolvTal
Katda Tn Sidpkela TG epyaociac. EAv XpelaoTei va XpnolpomotroeTe
M0 anoTeAeopaTIK pHéBoSO e€aywyng dlaitepa emkivduvng yia v
UYE(Q, KOPKIVOYOVOU OKOVNG, OUVEECTE 0TOV OUVSECHO Yia e§aywyr]
okoévng (1) Tov €0KaPMTo CwAva Tou €EOMAICHOU avappPoOPnong
OKOVNG.

EPFAZIA ME TH PATA OAHIO

To Bubildpevo Siokompiovo duvartal va odnyeital mvw otn paya
0dnyo (23) (eik. A). H paya odnyog éxel avtiolodBnTikr emévéuon
(24) (ei. B) amd kdtw, n omoia AMOTPETEL TN HETATOMION TNG KATA
™ Aertoupyia. H akpry Tng Komn¢ mpooTateveTal and 1o EAACTIKO
£mévuong akpwv (25), WoTe va pnv amoomwvtal Hpavopata
Katd tn Stapkela TG komng. Katd tnv mpwin Ko, To mepiooeupa
TOU ENACTIKOU OTNV AKUF QIMOKOMTETAL, Kat £T01 YiveTal n akpIBig
TIPOCAPHOYH TOU EAAGTIKOU EMEVOUONG AKUWY OTN YPAUT KOTIC. To
BuBilopevo Siokompiovo peTaKIVEiTal OHaAd Tdvw oty pdya 0dnyo
Xdpn oTic emkaAUPelg oAioBnong (26). Na avénon Tng akpifelag Twv
EKTENOUHEVWY EPYACIWV, Ot pdyeg Suvatatl va evwBolv petagl Toug
1 va oTepewBouv emi TOu TIPOG eme&epyacia UAIKOU.

O1 pdyeg odnyoi (23) Suvatat va evwBouv n pia pe TNV AN pE To
£§aptnpa ouvdeong (27) (k. C).

Elodyete T0 W06 €€dptnua ouvdeong (27) péoa otov avAaka
TOmoBETNONG (28) TNG MIAG EK TWV CUVEEOUEVWV PAYWY OSNYWV.

.

TomoBeToTE TNV ANAN pAya 08nyo avw 0To UTTOAOITTO THHA TOU
e€aptripatog ouvdeonc.

METAKIVAOTE TIG PAYEG TN Hict TPOG TNV ANAN (£1K. D).

.

STPEPTE TIC pAyeC OtV ANAN TIAEUPA Kal, €AGV  XPEIAOTE,
£UBUYPAUUIOTE TO EEAPTNHA CUVEEDNC (27) Kal KATOTIV OQIETE TIG
Bidec ouykpdtnong (29) (€ik. E).

O1 payeg odnyoi Suvatal va TomoBetnBolv mdvw o©To TPOG
enegepyacia UAIKO pe T BoriBeia Tou o@iyktrpa (30) (gik. F).
Eiodyete Tov o@iykTrpa (30) otov avlaka TomoBétnong (28).

.

PuBpiote tnv emBupnth B£on Tou 08NyoU Kal TOU OEIYKTHPA
TIAVW OTO TIPOG EMESEPYATIA UNIKO.

Spi&te Tov o@IyKTpa (30), £TOL WOTE N PAYA VA PNV METAKIVEITAL.

.

Ma otaBepomoinon NG pdyag odnyol eival KaliTePo va
XPNOIHOTIOOETE TOUG SUO OPIYKTHPEC (30), TOMOBETWVTAG TOUC
OTIC aVTIBETEC AKPEC TNG PAYAC KL TOU UAIKOU.



0
®

>

© 06

®

GRA\PHITE

lNa 0drjynon tou Bubildpevou Siokompiovou i TG pdyag odnyou

(23), e1l0AyeTe TNV AKPN TOU TIEAUATOC (16) GTOV AUAAKA 08rynong

(31) (z1k. F) Tng payag odnyou.

« Eloayete to méhpa tou Pubildpevou Siokompiovou oTn pdya
odnyo.

« ZTpépovtag TIG Bideg akpiBoug pubuiong (22) ekundeviote Ta
Kevd avapeoa oto mélua Tou Slokompiovou (16) Kal T pdya
0dnyo (23) yia v e€acpahion ¢ akpiBelag tng Komng (ik. A).

Ot payeg odnyoi pe 10 €€dpTNHa CUVSEONC Kal Ol GPIYKTAPES
dev meplappavovtar ot ouvokevacia Tou  BuBi{opevou
Siokompiovou. AlatiBevtatl EexwploTd.

AEITOYPIIA/PYOMIZEIX
ENEPFOMOIHEH / AMENEPTOMOIHEH

H tdon tou S1KTUoU TAPOXIG PEVHATOC TIPETTEL VA AVTICTOLXEI 0TV
TAGH TTIOV AvVaYPAPETAL GTNV TvaKida aTolxgiwv Tou Bubi{dpevou
Siokompiovou. Kata tnv evepyomoinon Ttou Siokompiovou
KPaToTe To pe Ta U0 xépla, S10TL N pomh oTPEYNE TOu KivnTripa
Suvatal va TPokaAécel ave€ENEYKTN GTPOPH TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov. Mnv &exvate OTI KaTtOmv amevepyomoinong Tou
BubiI{opevou Siokompiovou Ta KivoUpeva pépn tou cuveyi{ouv va
TIEPICTPEPOVTAL VIO KATIOI WPA AKOMA.

Mmopeite va Béoete 1o BuBi{opevo Siokompiovo o Asrtoupyia
HOVo U6 TV MPoUTOBEcn OTI 0 SioKOG KOTING Sev £pXETal OF
EMaQN HE To TPOC eEMe§ePyacia UAIKO.

Mpwv amdé T XpRon Tou NAEKTPIKOU MNXaviipatog, eAéyEte TV
KATAoTtaon Tou 8iokou KOmG. ATTayopeUETAL VA XPNOILOTIOIEITE
Toug Siokoug pe pwypés, aANoioelg 1} dAhou €idoug {npigc.
O &iokog komA¢ mou éxel @Bopd 1 PAABN xpRlel dpeonc
QAVTIKATAoTAONG.

Ta koupmd kAeldwparog (10) mailouv SimAé poo:

« Amotpémouv Tnv akouaola evepyoroinon tou Siakomtn (11).

« Kheilbwvouv tov Sioko KOTHG amoTpémovtag To avemeuunto
KatéBaopd tou.

Evepyonoinon:
* MeTakiviioTe To KOupTi KAEISWHATOG (10) TPOG Ta TAVW.
« Miéote Tov Stakomn (11) (€k. G).

Anevepyonoinon:
« Agrioete T0 SloKOTTN (11), KAl TO NAEKTPIKO €pyaleio Ba
aktvnTomoinBei.

H AYXNIA ENAEIZHZ NAPOXHX THZ TAZHXZ

310 Tiow pEPOG Tou TEPIBARMATOG TNG BACIKAG XElPohaBrc (2)
Bpioketal n Avyvia évdeigng mapoxn¢ tng taong (13), n omoia
EVEPYOTIOIE(TAL OTAV TO NAEKTPIKO €pyaleio ocuvdéetal pe TO
NAEKTPIKO SikTuO (£1K. H).

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAXZ THZ MEPIZTPO®HZ

v Kdtw miow Baotkr xelpohapn (2) Ppioketal o Tpoxog pUBUIONG
MG ouxvotntag tng meplotpons (15) (ek. H). H kAipaka g
pUBHIONG TNG ouxvoTNTag gival 1 pe 7. Mmopeite va aAagete
OUXVOTNTA AVANOYA HE TIG AVAYKEG 0aG.

Katémv evepyomoinong Tou NAEKTPIKOU UnXaviipatog mpémet val
QAVapéVETE 0 §i0KOG KOTTIG VA QTTOKTIOEL TN PEYLOTN TaXUTNTA, Kat
HOVo Katdmv autol pmopeite va mpofeite otnv gpyacia. Katd
TNV EKTENEDT TNG EPYACIAG AMTAYOPEVETAL VA XPNOILOTIOIETE TOV
Siakomtn, 6nhadny va gvepyomolEite 1 va amevepyomolEite TO

@
@
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NAEKTPIKO pnxavnua. Mmopeite va Xpnotpomnolgite Tov Slakomtn f

HOVO 6TaV TO NAEKTPIKO pnxavnua Sev épXeTal o€ EmMaQPr) He TO UTO
enefepyacia UAIKO.

PYOMIZH TOY BAOOYX THZ KOMHZ

O 0dnyo¢ Tou BdBoug tng Kommg (21) Katadeikvoel To Baog g
Komm¢ oTn StaBabpiopévn KAipaka tou Baoug tng komn¢ (20).

Mo va emMéete 10 PaBog ¢ Komng, xahapwote tn Bidal
KAelSWpHaTOC Tou 08nyou Tou BaBoug Tng Kommg (19) mou Seixvel

n eWToYPaQia, Kal KATOMV MEOTE, OMWG QAiVETAl 0NV EIK. |, Kat
HETAKIVAOTE TOV 08nyo (amald, xwpi¢ avtiotaon g odoviwTthg
payag) otnv embupnt Béon ot SiaBabuiopévn KAipaka Ttou
BaBouc tng Kommg (20). Edv Sev xpnowomoleite T pdya odnyd
yla v gpyacia oag, eAéyETe To emAeypévo BABOC tTNG KOTAG 0TV
KA{HOKa A, Vi) €GV XPNOILOTIOLEITE TN paya 0dnyo, eENéyETe To BaBog
oV KAipaka B tou 0dnyou tou Bdboug tng kommg (21). H Stagopd
QAVAPEDT OTIG EVBEIEEIG aVEPXETAL OTIG 5 XAOT.

Xdapn otnv 08ovTwTr pdya pmopeite va alAgeTe ypriyopa to Baog.
Katémv tng pubuiong ogifte tn Bida kKAEWGWHATOG TOU 0dNnyoL Tou
BaBoug tng KoM (19).

KOIMH
Ot odnyoi kommg (4) kat (5) KatadelkviouV T Ypaupr KOG,

Na va ggaopaliotei n uPnAGTEPN TOIOTNTA TNG EPyadiag oag, o
Siokog Kom¢ Ba mpémel va e€éxel amd To und eme&epyacia UAIKO
mepimou katd 5 xAoT. ETol, Katd tn pubuion tou BaBoug TN Kommg
Yl UAIKA TO TTAXOG TWV OTToiwV €ival yvwoTo, TIPEMeL va AapBdavete
oY auTda Ta 5 YAoT. EKTé¢ amé tn pubpion Tou Baboug mévw otnv
KAipaka, cuviotatat va eNéyéete n Sieioduon Tou Siokou Komig
H€oa 0TO UAIKO XWPIG VAl EVEPYOTIOINTETE TO NAEKTPIKO pnxavnua n
VO EKTENECETE UIat SOKIPACTIKI KOTTH.

MpoPaivovtag oTnv £pyacia, EPAPUOCTE TO PMTPOCTIVO EMimeSo
TuApa Tou TéApatog tou Pubilopevou Siokompiovou (16) oto
UAIKO.

EvepyormoloTe To NAEKTPIKO PNXAvNpa Kat a@noTe Tov Sioko va
AMOKTAOEL TNV AP TaxUTNTA.

Kpatwvtag 1o pnxavnpa amod Tig SUo xelpohaBéc, méoTte apyd
(UTTEPVIKWVTAE TNV avTIOTAON TOu EAATNPIOU) £T0L WOTE O SioKOg
KOTING va KATEREL TTPOG TO UAIKG £€w¢ TO TEAOG TNG S1adpopnig mou
éxel emAeyei otn Safabuiopévn khipaka tou BaBoug Tng KOG
(20).

Emtpénetal va mpofeite oty epyacia oag agol o Siokog Kommg
BuBiotei péoa oo LNIKS, v TapdAnAa Ba mpémel va méeTe Tov
Sioko Komm|¢ £w¢ To TéNog TG Stadpopnig.

A@oU ONOKANPWOETE TNV KOTIH|, QTEVEPYOTIOIOTE TO NAEKTPIKO
HNxavnpa kat a@rote tov 8ioko va akivntomotndei MApwe, Kat
KATOTIV HEIWOTE TNV TIECN OTI XEIPOAAPBEC, WOTE 0 SioKOg KOTAG
va eMavENBEL OTNV ApXIKT dvw B€on.

ATTOHAKPUVETE TO NAEKTPIKO pnyavnpa amd 1o und eneepyaaoia
UAIKO.

H peiwon tng mieong otig xeipolaPéc katd v komr Oa
TIPOKOAAECEL TNV QUTOMATN EMAvVAPOPA Tou Sickou Komrg otnv
dvw B£on e€artiag Aettoupyiag Tou eEAaTnpiov EMGTPOPNG, KATI TO
OT10{0 PUMOPEi VA HEIWCEL TV aKpiBEla TG KOTAG.

« H komm pnopei va mpaypatornoinei povo oe eubeia ypappn.

o Agv TIPEMEL va KOBETE TO UMKO KPATWVTAG TO HE TO XEPL.

Mpémel va XpNOIHOTTOLEITE HOVO Ta EPYaAEia Epyaciag, Twv omoiwv
N EMTPENOHEVN TAXUTNTA TNE TEPIOTPOPIG uTEPPaivel i} looUTaL
HE TN MEYIOTN TOXUTNTA TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG OTav
auTto Aeltoupysi Aveu Qoptiou Kat n Stapetpog dev umepPaivel
N SIGUETPO TIOU GUVICTATAL VIO TO CUYKEKPIHEVO HOVTENO TOU
NAEKTPIKOU UNXAVHATOG.

Eav to péyeBoc Ttou umd enefepyacia LAikou Sev  eivat
HEYANO, OTEPEWOTE TO OF MEyyevn papaykol. Edv to mélpa
TOU S10KOTIPIOVOU SEV METOKIVEITAL OTNV EM@PAVEIA TOU UTIO
ene€epyacia UAIKOU aANG avaonKWVETal, eVOEXETAL va IPOKANBEi
n avamidnon.

ITEPEWOTE TO UTO eme€epyacia UNIKG pe Tov KatdAAnlo tpémo
Kal Kpatdate 1o Siokompiovo pe Ta Vo Xépta, KATL To omoio Ba
emTpEPel va £XETE TOV TAIPN EAEYXO TOU NAEKTPIKOU MNXAVIHATOG
KOl va amo@UYETE TPAVHATIONOUG. MV EMIXEIPEITE VA KPATATE
TUXOV KOVTA TURpaTA TOV U6 emeepyaaia UAIKOU PE TO XEPL.

KOMH ME BYOIZH TOY AIZKOY KOMHZ MEXA XTO TEMAXIO

Mpwv amé ™ pUBMIoN Tou SioKoMpiovou amocuvdéoTe To amod To
NAEKTPIKO SikTvo.
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Edv xpelaoTei, umopeite va apyioete Tnv Ko amé Tt Péon Tou
UAIKOU. Katd Tig Komég pe BUBIon, ouvioTdtal va XpnoLUOTIOLETE TN
pdya 08nyo oTepeWpEVN TIAVW OTO UTIO eMe&ePyaaia UAIKO, WOTE va
£NQXIOTOTIOIAOETE TOV KivEuvo TN avamdnong.

« Xahapwote tn Bida Tou 0dnyou tou Baboug ¢ komng (19).

® ©

« EmAé€te To BAB0C TG Kommrg otn StaBabuiopévn KAipaka Baboug
KOTING (20).

o Zpifte ™ Bida Tou 06nyoL Tou BEBoUC TNG KOTNG (19).
KOMH YNO rQNIA
XahapwoTe Tig Bideg KAEISWHATOC Tou TEAUATOC (14) (e1K. J).

®

PuBpiote To méApa (16) umd v emBupNT ywvia (amo 0° éwg
47° pe ™ BonBela ¢ ywviakrg Stafabuiong (18) kat tou deiktn
ywviag kAiong (17) (e. K).

Tpifte T1¢ BideC KAEWSWpATOC TOU TTENHATOG (14).

Na Bupdote 6Tt Katd TNV Komn uTé ywvia av§dvetatl o Kivbuvog
¢ avamidnong tou Siokompiovou (auvgavetal o Kivéuvog Tou
CENVWHATOC TOU S§iOKOU KOTIHG), y' autd Ba mpémel va mpooéete
18laitepa WoTE TO MEAPA TOU SICKOTIPIOVOU VA EPATITETAL GTO UTIO
enefepyacia UAIKO pE ONn TNV em@aveld tou. KateuBovete 1o
Siokompiovo opala.

TEXNIKH £YNTHPHXZH
MpoPaivovtag ot 01e08NTIOTE €VEPYEIEG TIOU AYOPOUV OTN
GUVaPHOAGYNON, Tn PUBMION, TNV TEXVIKA ouvthipnon i Tnv
EMIOKEVY), OQEINETE VO OMOCUVSECETE TO PEVHATONATITH TOU
kaAwdiou Tpoodoaiag Tou SioKOMPiovou amd Tov peupaATodoTN.

ANTIKATAITAZH TOY EPTAAEIOY EPTAZIAZ
Katd tnv avtikataotaon Twv epyaleiwv gpyaciag, Oa mpémet va
XPNOIHOTIOIEITE TPOCTATEVUTIKA YAVTIA.

t To Kkoupmi KAEWOWHATOG NG aTPdKTou (12)  Xpnotpedel

AMOKAEIOTIKA Yia TO KAEibwHa TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
HNXavipatog Katd tn Sidpkela TomoBEtnong 1 agaipeons Twv
gpyaleiwv epyaciac. ATayopeVETal VA XPNOIHOTIOLEITE TO KOUpTT
KAEISWHATOC TNG OTPAKTOU WG KOUUTH OKIVNTOTIOIOEWS TOU
TIEPIOTPEPOHEVOL Siokou. AuTo evdéxetal va mpokaléoel BAABn
TOU NAEKTPIKOU PNXAVAHATOG I} OWHATIKEG BAABEG TOU XEIPIOTH.

ANTIKATAZTAZHTOY AIZKOY KOMHX

TomoBetioTE TO MEAMA TOU SICKOTIPIOVOU EMAVW OTNV EMIPAVELQ,
Tou TIAyKoU £pyaoiag, £T0L WOTE 0 S{oKOg KOTING va e6€XEL amd TV
aKn Tou.

MeTaKIvoTE TOV MOXAO KAESWHATOC (9) TPOG Ta WIMPOG Kat
HETAKIVAOTE TO KOLUTT{ KAEWGWHATOG (10) P0G Ta MAvw (£1K. L).

MiéoTe TIG XeIPOAaPEG (2 kat 3), WOTE VA AEITOUPYHOEL O UNXAVIOHOG
KAEWBWHATOG, 0 omoiog oTabepormolei Tn B€on Tou Siokou KoTmG.

Elcdyete 1o €€aywvo kAedi (mephapPdavetal otn cuokevaoia)
otnv ke@ahr TG Bidag otepéwong Tou Siokou Komr¢ (32), n omoia
@aivetat and v omr Tou TPOPUAAKTHPa (6) (€tk. M).

Méote 0 Kouumi KAEWdWpaATOC TNG atpdktou (12), {ePdwote
N Bida otepéwong (5ei omeipwpa) kat Bydite Ty e§wTepikn
@Aavtla.

Bydhte tov Sioko Komm¢ (7) amd Tnv o7 TOU TIPOYUAAKTHPA TOU
Siokou KoTm|¢ (8).

TomoBetiote Tov Kawoupylo SioKo KOTMG £T01, WOoTe n Béon
Twv SovTiv Tou Siokou KOTm¢ Kal Twv BeAwv emdvw tou Ba
QVTIOTOIXEl OTNV KaTtevBuvon Tou KaTadelkvUeTal HE Ta BEAn
EMAVW OTOV TIPOPUAKTHPA.

Elodyete tov kawoupylo &ioko Komig amé Tnv omf Tou
TPOQUAAKTHPA Tou Siokou KOTNG (8) Kal OTEPEWOTE TOV €M TNG
ATPAKTOU HE TETOLO TPOTIO, WOTE Vol MECETAL TIPOG TNV EMPAVELD
MG EOWTEPIKNAG PAAvT{ag Kal va Ppioketal oTo KEVTIPO TNG
TOPVEUHEVNG EMPAVELAG TNG.

TomoBetote v efwtepikry podéha tng eAdvtlag, méoTte TO
Koupri KAEIOWHATOG TNG atpdktou (12) kat o@ifte tn Bida
0TEPEWONG TOL Siokou KOG (32) OTPEPOVTAC TNV TTPOG Ta Se€Id.

@

« METaKIVAOTE TOV HOXAO KAEISWHATOG (9) OTNV apxIKn Béan, KaTi To
o710i0 Ba TTPOKANETEL TNV AUTOUATN EMAVAPOPA TOU SIGKOU KOTING
oty avw Béon.

Katd v tomoBétnon tou §iokou Komg MPoséXeTe Ta SovTia va
£X0ouv TN owoTH KatevuBuvan. H KatevBuvon TN MEPIGTPOPNG TNG
ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG KATASEIKVUETAL NE TO
BéAog emavw oToV MPOPUAAKTHPa TOu Sickou KOmHG.

OPONTIAA KAl OYAAZH

Suviotatat va KaBapilete To NAEKTPIKG PnxAvnpa HETd amd tnv
Kd&Be xprion tou.

.

ATIayOpEVETAl VA XPNOIUOTIOIEITE VEPS Kal AoImd uypd yla Tov
KaBapiopo Tou epyaleiou.

SKOUTTICETE TO NAEKTPIKG pnxavnua pe éva oTeyvod mavi 1 pe
TIEMECUEVO Q€PA UTTO MIKP TT{EDH.

.

AmayopeUETal VA XPNOIUOTIOIEITE OTIoIASHTIOTE KABAPIoTIKA Kal
SIAUTIKA yia Tov KaBaplopd Tou NAEKTPIKOU pnxavipatog, STt
auto evdéxetal va mpokahéoel BAAPN ota MaoTIKa e§apTripaTta
Tou.

Juotnuatika  kaBapilete TG omég  €€aEPIOHOU, WOTE va
AMOTPEPETE TNV UTTEPBEPUAVOT TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG.

.

e mepimtwon  PBAABng  Tou  kaAwdiou  TPoodoaiac,
QVTIKATAOTAOTE TO HE €va KaAwSIo Tpopodoaoiag pe TIG iSleC
mapapétpouc. H avtikatdotaon tou kaAwdiov Tpopodoaciag
Ba mpémel va avatebei oe évav appodio €181KO, SIAQOPETIKA TO
NAEKTPIKO pnxdvnua Ba mpénel va mapadobei o1o cuvepyeio
oépPIic.

Se mepintwon Vmap&ng duvatwy omvONPICUWY OTOV CUANEKTN,
avaBéote o évav 181K va eNéyEEL TV KATACTAON TWV YPNKTPWV
dvBpaka Tou Kivntripa.

MavTote PUAACOETE TO NAEKTPIKG HNXAvNpa O€ éva Enpod PEPOG
omou Sev €xouv mpdoBaocn Ta madId.

DOBappéveg (MAKOUG MIKPOTEPOU TWV 5 XIMOOTWV) YHKTPES
avbpaka, PAKTPEG ME KAPPEVN EM@AVEIA 1} payiopata Tpémet
Va avTiKataotabolv dueca. Oa MPEMEL VA AVTIKATACTHCGETE Kal
TIG 600 PAKTPEG TAUTOXPOVWG. H avTikatactacn Twv Pnkipwv
avBpaka mpémel va avatiBetal povo ce §EISIKEUPEVO EISIKO.
Xpnotpomnolote HOVo aubevTIKA avTaANAKTIKA.

‘ONe¢ ot Suohertoupyieq mpémel va  emokevalovial and 1o
efovolodotnpévo  ouvepyeio  TEXVIKAG  umooTtApiEng  Tou
KOTAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA
ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

BuBi{6pevo Siokonpiovo 58G495

Mapapetpot Tipég
Taon AapBavopevou pevpaTog 230V AC
Tuxvotnta Siktuou 50Hz
OvopaoTikA 1oxU¢ 1200W

DAopa CUXVOTHTWY TTEPIOTPOPHG TOU
Siokou KOT¢ (Avev @opTiov)
E€wtepikry  Siapetpoc Tou  Siokou

2200-5200 min™'

Karfic 165 mm
Eg::éplkn Siapetpog Tou  Siokou 20 mm
BaBog komrg dveu pdyag odnyou 0+57mm
BaBog komig pe paya 0dnyd 0+52mm
KAipaka korm umd ywvia 0°+47°
Khaon mpootaoiag 1]
Bapog 4,6 kg
‘ETOG KATAOKEUNG 2018
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‘ 58G495 onpaivel Tov TUTTO aAd Kat GARAVON TOU UNXAVHAHATOG ‘

MAHPO®OPIEZ A ENINEAO ©OPYBOY KAI KPAAAZMOYZ

Enimedo akouoTIKAG mieong Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Emimedo akouoTIKAG 1oXV0G Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Emmtdyuvon tng moApiknig Kivnong:
Baoikr| xelpohafn

Emtayuvon tng moApiknig kivnong:
BonBntikn xelpohaBn

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

MAnpogopieg yia eminedo BopuPou Kat Kpadaopwv

To eninedo Tou BopuBou oL TAPAYETAL ATTO TO NAEKTPIKO PNXAvNa
TEPIYPAPETAL ME TN OTABUN aKOUOTIKAG Tieong Lp, Kal T otaéun
aKOUOTIKAG 1oxVog Lw, (6mou to K eival n tipn apeBaidtnrag
otn pétpnon). To eminedo Kpadaopwv mou exméumovtal and to
NAEKTPIKO pnxdvnua meptypd@etat He tn Borbela g emrayuvong
NG MOARIKAG Kivnong ah (6mou o K givat n tipf afePadtntag otn
pétpnon).

H 01tdOpun akouoTikAg mieong Lp, n OTAOHN AKOUOTIKAG LoXVOG Lw,
Kabwg kat n emrdyxuvon TG mMaApIKig kivnong ah mou mapatiBevtal
OTIG TIapoUoe; odnyieg Xpriong €xouv ueTpnBei clpQwva HE
10 mpoétumo EN 60745-1:2009+A11. H avagepopevn otdbun
kpadaopwv ah pmopei emiong va xpnoipgomoinbei yia tn cvykplon
TWV NAEKTPIKWY PNXAVNRATWY OTIWG Kal yia TNV TTPOKATAPKTIKY
EKTIUNON TNG éKBEONG OTOUG KPASAGHOUG.

H SnAwpévn Tipn Kpadaopuwv €ival avTIMPOCWITEUTIKN yla BACIKéG
£PYACIEG HE TO NAEKTPIKO HNxAvNnpa. H TIHA Twv Kpadaopwy umopei
va aMG&el, €av To NAEKTPIKG pnxdvnua Ba xpnotpomoleital yia
GNhoug okormouc. Emiong, n Tiur) Kpadaouwy UITOPEL va EMNPEAOTEL
and avemapkn 1 MOAU omdvia TexViKr ocuvtripnon. Ot avwTtépw
aitieg evdéxetal va mpokahéoouv avénon tng Sidpkelag Tne ékBeong
0TOUC KPadaopoUG KATd TO XPOoVIKO SlaoTnpa NG Aeltoupyiag Tou
gpyaheiou.

Na v akpiPr ektipnon ¢ ékBeong otoug Kpadacpoug Ba
nipémel va AGBeTe UMOYN Gag TOV XPOVO KATA TOV omoio To
NAEKTPIKO HNXAVNHA EiVal QITEVEPYOTTOINHEVO 1) KATA TOV OTI0i0
gival evepyomoinpévo alla Sev Aettoupyei. Katomv akpifoig
EKTIMNONG OAWV TWV TApayovIwy, n AKI TIHE Kpadaopw
pmopei va givat moAU xapnAotepn.

Ma v mpootacia Tou xeiploty and ™ PAapepny emidpaon Twv
KpaSaopwv MPEMeL va epappolete emmpoobeTa PETPa ao@aleiag,
nrot va e§ac@olileTe TNV TEXVIK @POVTISA TOU NAEKTPIKOU
HNXAVAHATOG Kal Twv MapeNKOpévwy epyaciag, va Slatnpsite
BeppoKpasia TWV XEPIWV 0ag O amodeKTd emimedo, va Tnpeite To
TPOYPApHa Epyaciag.

MPOXTAZIA MEPIBAAAONTOZ

HAeKTpIKEG OUOKELEG Bev TEMEl va amoppinTovTal
padi pe Ta oKiakd amoppippata. Oa mpémel va
mapadidovtal 010 €181kG TUUA AVAKUKAwONG. Tig
TANPOPOPIEG yia TO Béua avakUKAWONG UMopei va
00 TIG TTOPEXEL O TIWANTIG TOU TIPOIOVTOG 1 Ol TOTIIKE
apXéG. HAEKTPOVIKOC Kal NAEKTPIKOG €§0MMOMOC, TO
XPOVIKO T f Aertoupyiag Tou omoiou €Ange,
TiEpIEXEl  EMKiVOUVEG yia To TiepIBANOV  OUGiEG.
E€omMiopog o omoiog Sev éxel UTIOOTEL avaKUKAWGON
amotelei evoexOpeVo kivbuvo yia To iepIBANov Kat
TNV UYEid TOU f

* AlaTnPOUE To SiKaiwpa €l0aywyng aAaywy.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, n omoia €5pevel otn Bapoofia ot Sievbuvon: Pograniczna
str. 2/4 (amokahoUpevn e@e€rc n «Grupa Topex»), mpoedomolei 6Tl OAa Ta
TIVEUHATIKA SIKAIWUATA SNUIOVPYOU VIO TO TIEPIEXOHEVO TWV TAPOUCWY 08NYIWV
(amokahoUpevwy eQeERG ot «OBNYiee») CUMMEPINAHBAVOLEVWV TOU KEIHEVOU, TWV
PWTOYPAPIDV, SlayPAPHATWY, EIKOVWY Kat OXediwy, KaBWE Kal TG oToIxeloBesiag,
QAVIKOLV AITOKAEIOTIKG 0TV eTaipeia Grupa Topex Kal mpooTtatevovTal pe 1o Nopo
TEP SIKAIWPATOG SNUIOUPYOU Kal GUYYEVWHV Sikatwpdtwy and Ti¢ 4 GeBpovapiou
Tou £10ug 1994 (EvnuepwTikG SeATiO TwV VOHOBETNHATWY TG Anpokpatiag Tng
Mohwviag Ap. 90 ApB. 631 pIE TIG UTTOHEVEC HETATPOTIEC). AVTlypar, avamapaywyn,
Snpociguon, alayn Twv OTOIXEIWY TwV 08NYIWY XWPIC TNV éyypagn éyKpion Tg
etaipeiag Grupa Topex auoTnPa amayopeVETal Kal HTOPE va 08nyroel o€ £éyepan
TIOWIKWV Kat GANwV a§IOEWV.

&

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

SIERRA CIRCULAR DE INMERSION
58G495

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

DETALLES SOBRE LA SEGURIDAD DE USO DE SIERRAS CIRCULARES
DE INMERSION SIN CUNA DE SEPARACION

a. PELIGRO Mantenga las manos lejos del alcance de corte y
del disco de corte. Mantenga la otra mano en la empufiadura
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sostiene la sierra con ambas
manos, se reduce el riesgo de lesiones con el disco de corte.

No meta la mano debajo de la pieza trabajada. La proteccién
no puede proteger del disco de corte que gira por debajo de la pieza
trabajada.

Ajuste la profundidad de corte correspondiente al grosor de la
pieza trabajada Se recomienda que el disco de corte sobresalga por
debajo del material cortado menos que la altura del diente.

Nunca sostenga la pieza trabajada en las manos, ni apdyela
sobre la pierna. Sujete la pieza trabajada en una base sélida.
Es importante sujetar bien la pieza trabajada para evitar el riesgo de
contacto con el cuerpo, atascos del disco de corte en movimiento o
pérdida de control.

. Sujete la sierra por las zonas aisladas disenadas para este
propdsito para trabajos durante los cuales el disco de corte
pueda tener contacto con cables bajo tension o con el cable de
alimentacion de la sierra. Contacto de las partes metdlicas de la
herramienta eléctrica con "cables bajo tension" puede provocar una
descarga eléctrica al operario.

Durante corte longitudinal siempre utilice una guia para
cortes longitudinales o una guia para los bordes. Esto mejora
la precision del corte y reduce la posibilidad de atascos del disco de
corte en movimiento.

Siempre use disco de corte de dimensiones de los orificios de
insercion correctas. Los discos de corte que no encajan en la base
de montaje pueden trabajar de forma excéntrica, causando pérdida
de control.
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Para fijar el disco de corte nunca use arandelas o tornillos
inadecuados o dafados. Las arandelas y los tornillos que sujetan
el disco de corte estdn especialmente disenados para la sierra, para
garantizar un rendimiento éptimo y la seguridad.

Causas de rebote y como evitarlo.

- El rebote consiste en una elevacion y desplazamiento hacia
atras de la sierra hacia el operadory en la linea de corte, causado
por un disco de corte mal ajustado o mantenido.

Cuando el disco de corte se engancha o atasca en la ranura, se
para y la reaccion del motor causa un rapido movimiento de la
sierra hacia el usuario.

Si el disco de corte se tuerce o estd mal ajustado dentro de la
pieza trabajada, los dientes del disco después de ser retirados
del material pueden golpear la superficie superior del material
cortado causando que el disco de corte se eleve y la herramienta
eléctrica rebote hacia el usuario.

El rebote es el resultado de un mal uso de la sierra o de
procedimientos o condiciones de funcionamiento incorrectos y se
puede evitar tomando las precauciones adecuadas.

a. Sujete la sierra firmemente con ambas manos, colocando los
brazos de manera que pueda soportar el rebote hacia atras.
Coloque el cuerpo a un lado de sierra de mano, pero no en la
linea de corte. E/ rebote hacia atrds puede causar un movimiento



brusco de la sierra hacia atrds, pero se puede controlar por parte del
usuario, si se siguen las medidas de prevencién adecuadas.

b. Cuando el disco de corte se atasca o cuando el corte se

interrumpe por alguna razén, suelte el interruptor y mantenga
la sierra inmovil en el material hasta que el disco se detenga por
completo. No intente retirar el disco del material a cortar, ni tire
de la sierra hacia atras mientras el disco esta girando, ya que
puede provocar rebote. Investigue y tome las medidas correctivas
a fin de eliminar las causas de desajuste del disco.

<. Si reinicia la sierra dentro de la pieza trabajada, debe centrar el

disco de corte y comprobar que los dientes del disco de corte no
se hayan bloqueado en el material. Si el disco de corte se atasca
cuando se reinicie la sierra, existe riesgo de que sea expulsado o
rebotado del elemento trabajado.

d. Sujete los paneles grandes para minimizar el riesgo de atasco

y rebote de la sierra. Los paneles grandes tienden a deflectarse por
su propio peso. Los soportes deben colocarse bajo el panel a ambos
lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde del panel.

e. No utilice discos desafilados o dafados. Dientes desafilados o

f.

mal posicionados forman una ranura de corte estrecha, causando
friccion excesiva, atasco del disco y provocando rebote.

Antes de cortar ajuste firmemente las abrazaderas de la
profundidad de corte y el angulo de inclinacion. Si los ajustes de
la sierra cambian durante el corte, el disco se puede atascar y puede
provocar rebote.

g. Tenga especial precaucion durante el corte en profundidad

realizado en los tabiques. El disco de corte puede cortar otros
objetos invisibles desde el exterior provocando rebote.

Funciones de la proteccion
a. Antes de cada uso compruebe la proteccion para ver si esta

bien colocada. No utilice la sierra si la proteccion inferior no se
mueve libremente y no abarca la sierra de inmediato. Nunca
sujete, ni deje la proteccion con la sierra sin proteger. Si la sierra
se cae accidentalmente, la proteccién se puede doblar. Verifique que
la proteccién se mueva libremente y que no toque la sierra u otra
parte para cada dngulo de ajuste y profundidad de corte.

b. Verifique el funcionamiento y el estado del muelle de retorno

de la proteccion. Si la proteccion y el muelle no funcionan
correctamente, deben ser reparados antes de ser usados. La
proteccién puede funcionar lentamente debido a darios en las piezas,
depésitos pegajosos o acumulacion de desechos.

c. Asegurese de que la mesa de la sierra no se mueva durante el

"corte por inmersion” cuando el angulo de inclinacién de la
sierra circular no sea de 90°. £/ desplazamiento lateral de la sierra
circular causard un atasco y un posible rebote.

d. Observe siempre que la proteccion cubre la sierra antes de

colocar la sierra en un banco de trabajo o en el suelo. £/ borde
de la sierra sin proteccién hard que la sierra se desplace hacia atrds
cortando los objetos a su paso. Tenga en cuenta el tiempo necesario
para detener la sierra circular después de apagarla.

Instrucciones de seguridad adicionales

No utilice discos de corte que estén danados o deformados.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que
cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

No se deben utilizar los discos de corte que no tengan filos de los
dientes cubiertos de carburos.

Use el equipo de proteccion individual, como:

No utilice discos de corte que estén dafiados o deformados.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y
que cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

No se deben utilizar los discos de corte que no tengan filos de
los dientes cubiertos de carburos.

Use el equipo de proteccién individual, como:

Conecte el sistema de extraccion de polvo durante el corte de la
madera.

GRA\PHITE

Trabajo seguro

.

.
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Seleccione los discos de corte de acuerdo con el tipo de material
acortar.

No se debe utilizar la sierra para cortar materiales otros que
madera o similares a madera.

No debe utilizar la sierra sin proteccién o cuando la proteccion
esté bloqueada.

El suelo alrededor de la herramienta debe estar bien mantenido,
sin materiales sueltos o elementos sobresalientes.

Debe garantizar una buena iluminacién del lugar de trabajo.

El usuario de la herramienta debe estar adecuadamente formado
para su uso, manejo y trabajo con ella.

Utilice solo discos de corte afilados.

Preste atencion a la velocidad maxima marcada sobre el disco de
corte.

Asegurese de que el uso de las piezas sea acorde con las
recomendaciones del fabricante.

Sila sierra esta equipada con laser, el cambio por otro tipo de laser
estd prohibido y las reparaciones deben realizarse por el servicio
técnico del fabricante.

Antes de conectar la sierra a la alimentacion, siempre debe
asegurarse de que la tension de alimentacion esté acorde con
las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
herramienta.

Antes de conectar la sierra, siempre debe comprobar el cable
de alimentacion y en caso de observar daios debe encargar su
reparacion en un punto técnico autorizado.

El cable de corriente de la sierra siempre debe estar en el lado
seguro, no expuesto a dafos accidentales provocados por la
herramienta eléctrica en uso.

No debe dejar que terceras personas, y especialmente nifos,
toquen la herramienta o el cable eléctrico y que se acerquen al
lugar de trabajo.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un
riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Descripcién de iconos utilizados.

@ 4
1 T2 3 2
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5 6 7 8
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ATENCION: jGuarde precauciones!

Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de
seguridad incluidas.

Clase de proteccion 2.

Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccién auditiva, mascarilla antipolvo)
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5. Desenchufe la herramienta antes de la reparacion.

6. Use ropa de proteccion.

7. Debe proteger la herramienta contra la humedad.

8. No permita que los nifos se acerquen a la herramienta.

9. jAtencion! Existe riesgo de lesiones de las manos, cortes de
dedos.

10. Peligro por rebote.

ESTRUCTURAY APLICACION

Esta sierra circular de inmersién es una herramienta eléctrica manual
con aislamiento de clase Il. La propulsion es de motor monofésico
conmutador cuyas revoluciones se reducen mediante la transmision
porengranajes. Utilizando los Utiles adecuados la herramienta puede
servir para cortes longitudinales y transversales de madera, muebles
de aglomerado, paneles, madera contrachapada, etc. y materiales
similares. Este dispositivo combina en parte la funcionalidad de
una sierra circular y una sierra de inmersion, permitiendo realizar
cortes de inmersién a una profundidad especifica en los materiales
mencionados anteriormente. Este tipo de herramienta eléctrica se
puede utilizar cuando se corta a la medida en linea recta, utilizando
listones guia.

Las areas de su uso son el amplio espectro de trabajos de acabado.
La posibilidad de un trabajo libre de polvo gracias al uso de una
aspiradora permite un trabajo de acabado mas facil.

d 1

exc|

El dispositivo esta di para trabajo en
seco. No utilice discos de corindén o de diamante con esta
herramienta eléctrica. Se prohibe el uso de esta herramienta
eléctrica distinto a los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en laimagen al inicio del manual.

Boquilla de extraccion de polvo

Empunadura principal

Empunadura auxiliar

Indicador de linea de corte perpendicular

Indicador de linea de corte diagonal

Cortar la carcasa

Disco de corte

® N w s wN =

Proteccion del disco de corte
Palanca de bloqueo

Boton de bloqueo
Interruptor

Bloqueo de husillo

w

10.
11.
12.
13.
14.

Indicador de alimentacion

Rueda de bloqueo de ajuste de la placa base
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23,
24.

Rueda de ajuste de las revoluciones

Base

Indicador de angulo

Escala con escala angular

Tornillo del tope de profundidad de corte
Escala de la profundidad de corte

Tope de la profundidad de corte A, B
Rueda de ajuste preciso

Liston guia

Espuma antideslizante

25. Goma de borde
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Arandela deslizante

Conector

Orificio de montaje

Tornillos de retencion

Abrazadera de fijacion

Ranura guia

Tornillo de sujecion del disco de corte

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.
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DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES
@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS
1. Llave hexagonal -1 uds.

PRIMEROS PASOS ANTES DE
EMPEZAR A TRABAJAR

EXTRACCION DE POLVO

La sierra circular de inmersion estd equipada con una boquilla de
extraccion de polvo (1) para extraer virutas y polvo que se produce
durante el trabajo. Si necesita utilizar un método mas eficiente de
extraccion de polvo cancerigeno particularmente peligroso para la
salud, conecte la manguera del dispositivo extractor a la boquilla de
extraccion de polvo (1).

USO DEL LISTON GUIA

La sierra circular de inmersion puede guiarse sobre el liston guia (23)
(imagen A). La guia estd equipada con una espuma antideslizante
(24) (imagen B) en la parte inferior del liston, lo que reduce el riesgo
de desplazamiento del liston durante la operacion. El borde de corte
estd protegido por goma de borde (25) para que el corte de realice
sin astillas. EI primer corte corta el exceso de goma en los bordes
y por lo tanto la goma de borde se adapta exactamente a la linea
de corte. La sierra circular de inmersién se mueve sobre el liston
de forma suave gracias a la arandela deslizante (26). Los listones
se pueden combinar entre si y fijarse a la pieza trabajada para
aumentar la precision de corte.

Los listones guia (23) pueden conectarse entre si utilizando el
conector (27) (imagen C).

La mitad del conector (27) debe insertarse en una ranura de
montaje (28) de uno de los listones de guia unidos.

La segunda mitad del conector se coloca sobre el otro liston guia.

Acerque los listones entre si (imagen D).

Gire los listones al revés y si es necesario, ajuste el conector (27) y
luego apriete los tornillos de retencién con cuidado (29) (imagen
E).

Los listones guia se pueden unir al material con una abrazadera de
sujecion (30) (imagen F).

La abrazadera de sujecion (30) se debe insertar en la ranura de
montaje (28).

Ajuste la posicion del liston sobre el material y la posicion de la
abrazadera.

Apriete la abrazadera de sujecion (30) para que el liston no se
mueva.

Para una posicion estable del liston guia, debe utilizar dos
abrazaderas de sujecién (30) en lados opuestos del liston y
material.

Para guiar la sierra circular de inmersion sobre el liston guia (23),
inserte el borde de la base (16) en la ranura guia (31) (imagen A)
del liston guia.

« Deslice la base de la sierra circular de inmersion en el liston guia.

« Girando excéntricamente las ruedas de ajuste (22) elimine
cualquier holgura entre la base de la sierra circular de inmersion
(16) y el liston guia (23) para asegurar un corte preciso
(imagenA).
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Los listones guias con conector y las abrazaderas de fijacion no
estan incluidas en el equipo. Estan disponibles por separado.

FUNCIONAMIENTO/CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la sierra circular de inmersién. Al
poner la herramienta en marcha, sujétela con ambas manos por
las empufiaduras, ya que el par de motor puede causar un giro
incontrolado de la herramienta eléctrica. Tenga en cuenta que
cuando se apaga la sierra circular de inmersién sus partes méviles
siguen girando un tiempo.

®,

La sierra se puede activar solo cuando el disco de corte esta
retirado del material a trabajar.

Antes de usar la herramienta eléctrica debe comprobar el estado
del disco de corte. No utilice discos con mellas, agrietados o
danados de otra manera. El disco desgastado o dafnado debe ser
reemplazado inmediatamente.

El boton de bloqueo (10) tiene un doble rol:

« Protege el interruptor (11) contra la puesta en marcha accidental.

« Esun bloqueo contra la caida involuntaria del disco de corte.

Puesta en marcha:
« Mueva el boton de bloqueo (10) hacia arriba.

A\

En la parte trasera de la carcasa de la empunadura principal (2) hay!
un indicador de alimentaciéon (13), que cuando iluminado indica
que la herramienta esta conectada a la red eléctrica (imagen H).

AJUSTE DE REVOLUCIONES
En la parte inferior de la empufadura principal (2) hay un botén deA
ajuste de las revoluciones (15) (imagen H). El rango de velocidad

de ajuste es de 1 a 7. La velocidad puede variar dependiendo de las
necesidades del usuario.

« Pulse el interruptor (11) (imagen G).

Desconexion:
« Alsoltar el interruptor (11), la herramienta se para.

INDICADOR DE CONEXION DE LA TENSION

Al poner la herramienta eléctrica en marcha debe esperar hasta
que los discos de corte alcancen una velocidad maxima y solo
entonces puede empezar a trabajar. Durante el trabajo, no utilice,
el interruptor para encender o apagar la herramienta eléctrica.
El interruptor se puede operar solo si el disco de corte no tiene
contacto con el material trabajado.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

El tope de profundidad de corte (21) indica en la escala de
profundidad de corte (20) la profundidad de corte.

Para ajustar la profundidad hay que aflojar la rueda de bloqueo

del tope de profundidad de corte (19) indicada en la foto, y a
continuacion, presionarla en la direccién indicada en la imagen | y@
mover el tope (de forma continua sin resistencia del liston dentado)

ala posicion correcta en la escala de la profundidad de corte (20). En

el caso de trabajar sin el listdn guia, la indicacion de la profundidad

de corte debe leerse en el marcador A, y cuando se trabaja con el

listdn guia - en el marcador B del tope de la profundidad de corte’
(21). La diferencia en las indicaciones es de 5 mm.

El liston dentado permite cambiar rapidamente la configuracion de
profundidad. Después del ajuste, apriete la rueda de bloqueo del
tope se profundidad de corte (19).

CORTE

La linea de corte se define por el indicador de linea de corte (4) y (5).

Para asegurar la mejor calidad de corte, el disco de corte debe bajar
por debajo del material unos 5 mm. Al ajustar la profundidad de
corte del material de grosor conocido, hay que aplicar un margen
de 5 mm. Aparte de realizar los ajustes sobre la escala, siempre

3
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vale la pena comprobar la penetracion del disco en el material sin
encender la herramienta eléctrico o, alternativamente, realizar un
corte de prueba.

Antes de cortar, ponga plano la parte frontal de la base de la sierra
circular de inmersion (16) sobre el material.

Ponga en marcha la herramienta y deje que el disco alcance la
velocidad méaxima.

.

Sostenga ambas empufiaduras presionando lentamente
(superando la resistencia del resorte) para que el disco de corte
baje hacia el material hasta la resistencia ajustada en la escala de
profundidad de corte (20).

Después de entrar el disco de corte en el material, puede
comenzar a cortar con el disco de corte presionado hasta el tope.

Después de terminar de cortar, apague la herramienta eléctrica y
permita que el disco de corte se detenga por completo y libere la
presion sobre la empufiadura para que el disco de corte vuelva a
su posicion superior.

Retire la herramienta eléctrica de la pieza trabajada.

Al reducir la presion sobre la empuiiadura durante el corte, el
disco de corte vuelve automaticamente hacia la posicion superior
debido al funcionamiento del resorte de retorno y, por lo tanto, el
corte no es exacto.

« El corte puede realizarse solo en linea recta.

« No corte el material sujetandolo en la mano.

Utilice solo aquellos utiles cuya velocidad permitida es igual o
mayor que la velocidad de la herramienta eléctrica en vacio, y con
el diametro no mayor que la recomendada para este modelo de
herramienta.

Si las dimensiones del material son pequenas, el material debe
fijarse con abrazaderas de carpinteria. Si la placa de la sierra
circular de inmersion no se mueve sobre el material tratado, pero
se queda elevada, existe el riesgo de rebote.

La inmovilizacion correcta del material cortado y la sujecion
firme de la sierra circular de inmersion garantiza un control total
sobre la herramienta eléctrica, lo que evita el riesgo de lesiones
corporales. No trate de sujetar piezas cortas con la mano.

CORTE POR INSERCION DEL DISCO EN EL MATERIAL
Antes de ajustar, desenchufe la sierra de la toma de corriente.

Si es necesario, el corte se puede iniciar también desde el centro

del material. Al realizar cortes de inmersién se recomienda utilizar

el liston guia fijado al material para minimizar el riesgo de rebote.

« Afloje la rueda del tope de profundidad de corte (19).

« Ajuste la profundidad de corte en la escala de la profundidad de
corte (20).

« Afloje la rueda del tope de profundidad de corte (19).

CORTE BISELADO
« Afloje la rueda de bloqueo de ajuste de la placa (14) (imagen J).

« Coloque la placa (16) en el angulo deseado (de 0° a 47°) utilizando
la escala (18) y el indicador de dngulo (17) (imagen K).

« Apriete la rueda de bloqueo de ajuste de la placa (14).

Tenga en cuenta que cuando se corta en bisel hay un mayor riesgo
de rebote (mayor posibilidad de que el disco de corte se atasque),
por lo que debe prestar especial atencion que la placa base de
la sierra esté adherida con toda la superficie al material tratado.
Realice el corte con un movimiento fluido.

USO Y CONFIGURACION

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.
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CAMBIO DE UTILES

Durante las operaciones de cambio de utiles, debe utilizar
guantes de trabajo.

El boton de bloqueo del husillo (12) solo se utiliza para bloquear
el husillo de la herramienta eléctrica durante el montaje o
desmontaje del util. No lo use como un botén de frenado cuando
el disco gira. En este caso puede provocar dafos en la herramienta
o lesiones al usuario.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Coloque la base del dispositivo sobre la encimera de la mesa de
trabajo de modo que el disco de corte sobresalga mas alla de su
borde.

Mueva la palanca de bloqueo (9) hacia adelante y presione el
botoén de bloqueo (10) hacia arriba (imagen L).

Usando las empunaduras (2 y 3), aplique presion para que el
bloqueo que fija la posicién del disco de corte quede activado.

Inserte la llave hexagonal (incluida) en la cabeza del tornillo de
fijacion del disco de corte (32) visible en el recorte de la carcasa
(6) (imagen M).

Presione el boton de bloqueo de husillo (12) y retire el tornillo de
sujecion (rosca derecha) y retire el cuello exterior.

Retire el disco de corte (7) a través de la ranura en la carcasa del
disco de corte (8).

Coloque un nuevo disco de corte en la posicion en la que la flecha
sobre el disco se ajuste con la direccién senalizada por la flecha
sobre la proteccion.

Inserte el disco de corte a través de la ranura en la carcasa del disco
de corte (8) y coléquelo en el husillo para que esté presionado a
la superficie de la brida interior y ajustado en el centro del cuello
de la brida.

Instale la arandela tipo brida exterior, pulse el botén de bloqueo
del husillo (12) y apriete el tornillo de ajuste del disco de corte (32)
girando a la derecha.

.

Mueva la palanca de bloqueo (9) a la posiciéon original para
devolver automaticamente el disco de corte a la posicion superior.

Debe prestar atencion para montar el disco de corte con los
dientes en la direccion correcta. La flecha sobre la proteccion
del disco de corte indica la direccion de giro del husillo de la
herramienta eléctrica.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de
aire comprimido a baja presion.

.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las
piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la
carcasa del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.

En caso de dafios en el cable de alimentacion, sustitiyalo con
otro con los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbon del motor a
una persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifios.

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos
deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que
cambiar los dos cepillos a la vez. El cambio de cepillos de carbon
debe realizarse iinicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

®

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Sierra circular de inmersion 58G495

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50Hz
Potencia nominal 1200W

Alcance de velocidad del disco de

. 2200-5200 min™'
corte (en vacio)

Didmetro exterior del disco de corte 165 mm
Didmetro interior del disco de corte 20 mm
Profundidad de corte sin liston guia 0+57mm
Profundidad de corte con liston guia 0+52mm
Alcance de corte biselado 0°+47°
Clase de proteccion Il
Peso 4,6 kg
Afo de fabricacion 2018

58G495 significa tanto el tipo como la definicion de la maquina

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleracion de las
vibraciones: empunadura principal
Valor de aceleracion de las
vibraciones: empunadura auxiliar

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informacion sobre ruidos y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel
de presién acustica Lp, y el nivel de potencia acustica Lw, (donde K
es la incertidumbre de la medicion). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen por el valor de la aceleracion de la vibracion
ah (donde K es la incertidumbre de la medicion).

El nivel de presion sonora Lp,, nivel de potencia actstica Lw,,
y el valor de aceleraciones de las vibraciones ah indicados en
este manual se han medido de acuerdo con la norma EN 60745-
1:2009+A11. El nivel de vibracién ah especificado puede usarse para
comparar dispositivos y para evaluar previamente la exposicion a la
vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza
para otras aplicaciones o con otros utiles, el nivel de vibraciones
puede cambiar. Los niveles de vibraciones podran ser mas altos por
un mantenimiento insuficiente o demasiado poco frecuente. Las
razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
esta desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. Después de estimar con detalle todos los factores,
la exposicion total a la vibracién puede ser mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico
del dispositivo y los utiles, la proteccién adecuada de la temperatura
de las manos y la organizacién adecuada del trabajo.
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PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar
junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
especializadas. Podré recibir informacién necesaria
del vendedor del producto o de la administracion
local. Equipo eléctrico y electronico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje
suponen posible riesgo para el medio ambiente y
para las personas.

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que
todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a
continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas,
esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de
1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines
comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso
de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede
acarrear la responsabilidad civil y penal.

AY)  TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGA CIRCOLARE AD IMMERSIONE
58G495

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE PER L'UTILIZZO DI SEGHE

CIRCOLARI AD IMMERSIONE SENZA CUNEO FENDITORE

. PERICOLO: Tenere le mani lontano dall'area di taglio e dalla

lama. Tenere la seconda mano sull'impugnatura ausiliaria o sul

rivestimento del motore. Tenendo la sega circolare con entrambe le

mani é possibile ridurre il rischio di lesioni causate dalla lama.

Non posizionare la mano sotto il pezzo lavorato. I/ coprilama

non offre alcuna protezione contro la lama in rotazione sotto il pezzo

lavorato.

. Regolare la profondita di taglio appropriata per lo spessore del
pezzo lavorato. Si consiglia di far fuoriuscire la lama dal materiale
tagliato di una distanza inferiore all'altezza del dente.

v

n
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. Non tenere mai il pezzo tagliato con le mani o posizionarlo sulla
gamba. Fissare il pezzo lavorato ad una base solida. Un corretto
fissaggio del pezzo lavorato consente di evitare il pericolo di contatto
con il corpo, d'inceppamento della lama in rotazione o la perdita di
controllo durante il taglio.

. Durante l'utilizzo, tenere la sega tramite le superfici isolate
destinate a tale scopo, la lama in rotazione non puo entrare in
contatto con cavi sotto tensione o con il cavo di alimentazione
della sega stessa. Il contatto con "cavi sotto tensione" di parti
metalliche dell'elettroutensile pud trasmettere scosse elettriche
all'operatore.

-

Durante il taglio longitudinale, utilizzare sempre una guida per
il taglio longitudinale o una battuta per il taglio dei bordi. Cio
consente di migliorare la precisione di taglio e ridurre la possibilita
d'inceppamento della lama in rotazione.

Utilizzare sempre lame con fori di fissaggio di dimensioni
appropriate. Lame non adatte al supporto di montaggio
dell'utensile possono causare una rotazione eccentrica, con una
conseguente perdita di controllo dell'utensile.

L]

h. Per il fissaggio delle lame non utilizzare mai rondelle o viti
danneggiate. Le rondelle e le viti di fissaggio delle lame sono state
appositamente progettate per l'impiego in seghe circolari, in modo
da garantire la piena sicurezza e prestazioni ottimali dell'utensile.

Cause di contraccolpi e prevenzione di tali episodi.

- Il contraccolpo all'indietro corrisponde ad un improvviso
sollevamento e arretramento della sega circolare in direzione
dell'operatore lungo la linea di taglio, tale fenomeno & causato
dalla lama bloccata o condotta in modo sbagliato.

- Quando la lama della sega circolare si blocca o s'inceppa nel
solco di taglio, questa si ferma e la reazione del motore causa
un arretramento improvviso della sega circolare in direzione
dell'operatore.

Se la superficie della lama & ondeggiata o questa e stata
posizionata erroneamente nell'elemento tagliato, i denti della
lama dopo l'uscita dal materiale lavorato, possono colpire
la superficie superiore del materiale tagliato, causando il
sollevamento della lama e della sega circolare e causando un
contraccolpo in direzione dell'operatore.

Il contraccolpo all'indietro si verifica in seguito ad un uso improprio
della sega circolare o all'esecuzione di procedure errate, o a seguito
dellimpiego in condizioni inappropriate, e pud essere evitato
prendendo precauzioni appropriate.

. Tenere saldamente la sega circolare con entrambe le mani, con
le braccia posizionate in modo da attutire la forza dell'eventuale
contraccolpo all'indietro. Posizionare il corpo lateralmente
rispetto alla sega circolare, tuttavia non in corrispondenza
della linea di taglio. I/ contraccolpo all'indietro pud causare un
rapido arretramento della sega, tuttavia la forza del contraccolpo
all'indietro  puo essere controllata dall'operatore, prendendo
precauzioni appropriate.

. Quando la lama s'inceppa o il taglio viene interrotto dall'utente
per un qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante di avvio e tenere
la sega circolare ferma nel materiale lavorato, fino all'arresto
completo della lama. Non tentare di rimuovere la lama dal
materiale tagliato o di tirare indietro la sega circolare fino a
quando la lama & in movimento, tale comportamento pud
causare un contraccolpo all'indietro. Verificare e intraprendere
azioni correttive per eliminare la causa dellinceppamento della
lama.

»
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In caso di riavvio della sega circolare nel pezzo lavorato,
centrare la lama nel solco di taglio e controllare che i denti della
lama non si blocchino nel materiale. Se la lama s'inceppa quando
la sega circolare viene riavviata, questa puo fuoriuscire o causare un
contraccolpo all'indietro rispetto al pezzo lavorato.

o

e

Lastre di grandi dimensioni devono essere sostenute per
ridurre al minimo il rischio d'inceppamento e il contraccolpo
all'indietro della sega circolare. Lastre di grandi dimensioni
tendono a piegarsi sotto il proprio peso. Posizionare dei supporti
sotto la lastra, su entrambi i lati, in corrispondenza della linea di
taglio e in prossimita del bordo della lastra stessa.

Non utilizzare lame smussate o danneggiate. Denti della lama
smussati o posizionati in modo errato tendono a formare un solco
di taglio stretto, causando un attrito eccessivo, un possibile rischio
d'inceppamento della lama e di contraccolpo all'indietro.

®

-

Prima di effettuare il taglio, serrare i morsetti di regolazione
della profondita di taglio e dell'inclinazione. Qualora le
regolazioni della sega dovessero essere modificate durante il taglio,
cio potrebbe causare l'inceppamento della lama o un contraccolpo
all'indietro.

. Prestare particolare attenzione durante I'esecuzione di tagli
profondi in pareti divisorie. La lama potrebbe tagliare oggetti non
visibili dall'esterno, causando un contraccolpo all'indietro.

Qa

Funzioni del coprilama

a. Prima di ogni utilizzo, controllare che il coprilama sia chiuso
correttamente. Non utilizzare lasegaseil coprilamanon simuove
senza opporre resistenza e non si chiude immediatamente.
Non é consentito bloccare o lasciare il coprilama in posizione
aperta. In caso di caduta accidentale della sega circolare potrebbe
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avere luogo il danneggiamento del coprilama con una conseguente
deformazione dello stesso. Controllare il coprilama per assicurarsi
che questo si muova liberamente e non tocchi la lama o altre parti
della sega in qualsiasi regolazione dell'inclinazione e della profondita
di taglio.

Controllare il funzionamento e lo stato della molla di richiamo
del coprilama. Se il coprilama e la molla di richiamo non
funzionano correttamente, questi componenti devono essere
riparati prima dell'uso. I/ coprilama pud muoversi lentamente a
causa del danneggiamento di suoi componenti, della presenza di
residui appiccicosi o sedimentazione di rifiuti.

13
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Assicurarsi che il piede della sega circolare non si sposti durante
I'esecuzione di "tagli ad immersione" quando l'angolo della
lama della sega non corrisponde a 90°. Lo spostamento laterale
della lama della sega circolare potra causare un inceppamento
e possibili contraccolpi all'indietro.

a

Prima di riporre la sega su un banco di lavoro o sul pavimento,
controllare sempre che il coprilama copra la lama. // bordo della
lama non protetto potra causare un arretramento della sega, con il
rischio che quest'ultima tagli qualsiasi cosa incontri. L'utente deve
essere consapevole del tempo necessario per fermare la lama dopo
lo spegnimento del dispositivo.

Ulteriori istruzioni di sicurezza
Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

.

Utilizzare esclusivamente lame consigliate dal produttore,
conformi alla norma EN 847-1.

Non utilizzare lame prive di denti con rivestimento in carburo di
tungsteno.

.

Utilizzare i seguenti dispositivi di protezione individuale:

protezioni per I'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

protezioni per l'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito;
- protezioni per gli occhi;

- protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio
d'inalazione di polveri nocive;

guanti per la manipolazione delle lame e altri materiali ruvidi e
taglienti (le lame devono essere tenute per il foro d'attacco, per
quanto possibile).

Collegare il sistema di aspirazione delle polveri durante il taglio
del legno.

Utilizzo in piena sicurezza

Scegliere una lama adeguata al tipo di materiale che s'intende
tagliare.

E vietato utilizzare la sega per tagliare materiali diversi dal legno o
materiali a base di legno.

E vietato utilizzare la sega senza il coprilama, o con il coprilama
bloccato in posizione aperta.

.

Il pavimento in prossimita del luogo di lavoro dell'elettroutensile
deve essere in buono stato, sgombro da materiali ed elementi
sporgenti.

E necessario assicurare un'adeguata illuminazione del posto di
lavoro.

L'operatore addetto all'utilizzo della macchina deve essere
adeguatamente formato circa l'uso e la manutenzione della
macchina.

Utilizzare solo lame affilate.

Prestare attenzione alla velocita di rotazione massima indicata
sulla lama.

.

Assicurarsi che le parti utilizzate siano conformi alle
raccomandazioni del produttore.

Se la sega circolare & equipaggiata con un dispositivo laser,
& vietato sostituirlo con un tipo di laser differente; eventuali
riparazioni devono essere affidate ad un centro di assistenza
tecnica.

Prima di collegare la sega circolare alla presa di rete, assicurarsi
che la tensione sia compatibile con la tensione indicata sulla
targhetta identificativa del dispositivo.

Prima di collegare la sega circolare, controllare ogni volta il cavo
di alimentazione e nel caso vengano rilevati danneggiamenti,
effettuarne la sostituzione presso un'officina autorizzata.

Il cavo di alimentazione della sega circolare deve essere
sempre mantenuto di lato, per evitare danni accidentali dovuti
all'elettroutensile in funzione.

Non consentire a persone non autorizzate, in particolare a
bambini, di toccare lelettroutensile o il cavo elettrico e non
consentirne I'accesso all'area di lavoro.

ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere utilizzato per
lavori all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati:

[ ]
5
1 B 3 3
—
5 6 7 8
4
9 10
1. ATTENZIONE! Attenzione, si prega di rispettare le precauzioni
speciali!

2. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute!

3. Seconda classe diisolamento.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, dispositivi di protezione dell'udito, maschera
antipolvere).

Scollegare il dispositivo prima di effettuare qualsiasi riparazione.
Indossare indumenti protettivi.

Proteggere il dispositivo contro I'umidita.

Tenere lontano dalla portata dei bambini.

Rischio di lesioni alla mano, di amputazione delle dita.

s 9 ® Neow

0. Rischio di contraccolpo.
CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La sega circolare ad affondamento & un elettroutensile manuale
con classe di isolamento Il. L'utensile & azionato da un motore
a spazzole monofase, la cui velocita & ridotta per mezzo di un
riduttore a ingranaggi. Utilizzando utensili di lavoro appropriati la
sega puo essere utilizzata per il taglio longitudinale e trasversale
di legno, pannelli di truciolato, pannelli, compensato e materiali a
base dilegno. Il dispositivo combina parte delle funzioni delle seghe
circolari e delle seghe ad affondamento, permettendo di eseguire
tagli a affondamento ad una profondita specificata nei suddetti
materiali. Questo tipo di elettroutensile puo essere utilizzato per il
taglio di precisione in linea retta grazie alla possibilita di impiego
con binari di guida.
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L'elettroutensile & destinato all'impiego nei lavori di finitura nel
senso piu ampio. La possibilita di lavoro senza la presenza di polveri,
con l'uso di un aspirapolvere, rende piu facile il lavoro in ambienti
gia finiti.

Lelettroutensile é destinato esclusivamente per il taglio
e l'utilizzo a secco. Non utilizzare il dispositivo con dischi
I llari al corind o di i.Non é c utilizzare
I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione
d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI
La numerazione che segue si riferisce ai componenti

dell'elettroutensile presentati nelle pagine del presente manuale
contenenti illustrazioni.

Raccordo per |'aspirazione della polvere
Impugnatura principale
Impugnatura ausiliare

Indicatore della linea di taglio perpendicolare
Indicatore della linea di taglio inclinata
Apertura nella protezione

Lama

Coprilama

Leva di blocco

© ® N W A WwWN =

. Pulsante di blocco

. Interruttore

. Pulsante di blocco dell'alberino

. Indicatore luminoso di alimentazione

. Manopola di blocco della regolazione della piastra di base
. Manopola di regolazione della velocita

. Piastra di base

. Goniometro

. Scala graduata angolare

. Manopola del limitatore di profondita di taglio
. Scala della profondita di taglio

. Limitatore della profondita di taglio A, B
. Manopola di regolazione fine

. Binario di guida

. Schiuma antiscivolo

. Gomma del bordo

. Listello di scorrimento

. Connettore

. Scanalatura di montaggio

. Viti di fissaggio

. Morsetto di fissaggio

. Scanalatura guida

32. Bullone difissaggio della lama

*Possono avere luogo differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

A AVVERTENZA
@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI
1. Chiave a brugola -1pz.

@

@

®
@®
@
®
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PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La sega circolare ad affondamento é dotata di un raccordo di
aspirazione della polvere (1), fissato in modo da consentirne la
rotazione, che consente l'aspirazione dei trucioli e della polvere
prodotti durante il taglio. Qualora risulti necessario impiegare
metodi pit efficienti per l'aspirazione di polveri cancerogene
particolarmente pericolose per la salute, collegare al raccordo di
aspirazione della polvere (1) il tubo flessibile di un dispositivo di
aspirazione.

UTILIZZO DEL BINARIO DI GUIDA

La sega circolare ad affondamento pud essere condotta lungo
il binario di guida (23) (fig. A). Il binario guida & dotato di una
rivestimento in schiuma antiscivolo (24) (fig. B), posto sul fondo del
binario per ridurre il rischio di spostamento durante il lavoro. Il bordo
di taglio & protetto con un rivestimento in gomma (25), in modo
da consentire un taglio senza sbavature. Con il primo taglio viene
rimosso I'eccesso di gomma sui bordi, in modo che la gomma stessa
venga adattata in modo preciso alla linea di taglio. La sega circolare
ad immersione si muove in modo continuo lungo il binario, grazie
alla presenza dello speciale rivestimento che facilita lo scorrimento
(26). | binari possono essere collegati tra di loro o fissati sul materiale
lavorato per aumentare la precisione del taglio.

| binari guida (23) possono essere collegati utilizzando |'apposito
connettore (27) (fig. C).

Inserire una meta del connettore (27) nella fessura di montaggio
(28) di uno dei binari guida.

.

Nella meta sporgente del connettore, inserire |'altro binario guida.

Accostare i binari guida (fig. D).

.

Ruotare i binari sul lato opposto e, se necessario, allineare il
connettore (27), quindi serrare delicatamente le viti di fissaggio
(29) (fig. E).

| binari guida possono essere fissati al materiale tramite il morsetto
di fissaggio (30) (fig. F).

Inserire il morsetto di fissaggio (30) nella scanalatura di
montaggio (28).

.

Regolare la posizione del binario sul materiale e la posizione del
morsetto.

Serrare il morsetto di fissaggio (30) in modo che il binario non si
muova.

.

Per una posizione stabile del binario guida, utilizzare due morsetti
di fissaggio (30), posizionati su lati opposti del binario e del
materiale.

Per la conduzione della sega circolare ad affondamento nel

binario guida (23), far scorrere il bordo della piastra base (16) nella

scanalatura (31) (fig. A) del binario guida.

« Far scorrere la piastra base della sega circolare ad affondamento
nell'apposita scanalatura.

« Ruotando le manopole di regolazione (22) & possibile eliminare
qualsiasi gioco tra la piastra base della sega circolare ad
affondamento (16) e il binario guida (23), in modo da garantire
un taglio preciso (fig. A).

| binari guida con il connettore e i morsetti di fissaggio non
vengono forniti assieme al dispositivo. Questi ultimi vengono
venduti separatamente.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della sega circolare ad
affondamento. Durante la messa in funzione del dispositivo,
questo deve essere tenuto con entrambe le mani, in quanto la
coppia del motore potrebbe causare una rotazione incontrollata
dell'elettroutensile. Ricordare che le parti mobili della sega
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circolare ad affondamento non si arrestano immediatamente
dopo lo spegnimento.

La sega circolare ad affondamento puo essere accesa solo quando
la lama non si trova a contatto con il materiale in lavorazione.

Prima di utilizzare I'elettroutensile, controllare le condizioni della
mola da taglio. Non utilizzare lame che presentino incrinature,
crepe, o siano danneggiati in altro modo. Lame usurate o
danneggiate devono essere immediatamente sostituite con lame
nuove.

Il pulsante di blocco (10) svolge una duplice funzione:
« Protegge l'interruttore (11) contro avviamenti accidentali.

« Svolge la funzione di blocco contro I'abbassamento accidentale
della lama.

Accensione:
« Spostare il pulsante di blocco (10) verso l'alto.

« Premere il pulsante dell'interruttore (11) (fig. G).

Spegnimento:
« Rilasciando il pulsante dell'interruttore (11) I'elettroutensile si
ferma.

SPIA DI SEGNALAZIONE DELLA PRESENZA DI TENSIONE

Nella parte posteriore del rivestimento dell'impugnatura principale
(2) & presente un indicatore di presenza tensione (13), che se acceso,
indica che I'elettroutensile é collegato alla rete elettrica (fig. H).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

Nella parte inferiore dell'impugnatura principale (2) € presente una
manopola di regolazione della velocita (15) (fig. H). L'intervallo di
regolazione e compreso tra 1 e 7. La velocita di rotazione puo essere
modificata a seconda delle esigenze.

Dopo l'avviamento dell'elettroutensile, attendere fino a quando
la lama raggiunge la velocita massima, solo allora iniziare il
lavoro. Durante il lavoro non usare l'interruttore, accendendo o
spegnendo l'elettroutensile. Linterruttore puo essere azionato
solo se la mola non si trova a contatto con il materiale del pezzo
lavorato.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio & indicata sulla scala della profondita di taglio
(20), presente sul limitatore di profondita di taglio (21).

Per regolar la profondita & necessario allentare la manopola di
blocco del limitatore di profondita di taglio (19), quindi spingerla
nella direzione mostrata nella fig. | e spostare (uniformemente
senza resistenza della cremagliera) il limitatore nella posizione!
appropriata della scala di profondita del taglio (20). In caso di
utilizzo senza binario guida, l'indicazione della profondita di taglio
deve essere letta sull'indicatore A, in caso di utilizzo con binario
guida sull'indicatore B del limitatore di profondita di taglio (21). La
differenza delle indicazioni & paria 5 mm.

La cremagliera consente di modificare rapidamente la profondital
impostata. Dopo la regolazione, serrare la manopola di blocco del
limitatore di profondita taglio (19).

TAGLIO

La linea di taglio & demarcata dell'indicatore della linea di taglio (4)
e (5).

Per garantire la migliore qualita possibile del taglio, la lama deve|
fuoriuscire dal materiale di circa 5 mm. Durante la regolazione
della profondita di taglio per un materiale dallo spessore noto,
considerare 5 mm come margine di errore. Oltre alla regolazione
sulla scala, si consiglia di controllare la penetrazione della lama
accostandola al materiale senza accendere l'elettroutensile o
eventualmente eseguire un taglio di prova.

Prima di inizio il taglio, poggiare in piano sul materiale lavorato,

la parte anteriore della piastra base (16) della sega circolare ad
affondamento.

>
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®

Azionare |'elettroutensile e consentire alla lama di raggiungere la
piena velocita.

Tenendo entrambe le impugnature, premere lentamente
l'elettroutensile (vincendo la resistenza delle molle) in modo
che la lama scenda in direzione del materiale fino alla resistenza
esercitata dalla scala di profondita del taglio (20).

Una volta affondata la lama nel materiale & possibile iniziare il
taglio, tenendo costantemente premuta a fondo la lama.

Una volta terminato il taglio, spegnere [I'elettroutensile e
consentire alla lama di fermarsi completamente, quindi rilasciare
la pressione esercitata sull'impugnatura, in modo che la lama
ritorni in posizione superiore.

Rimuovere I'elettroutensile dal pezzo lavorato.

Unariduzione della pressione sulle impugnature causera il ritorno
automatico della lama verso la posizione superiore a seguito
dell'azione della molla di richiamo e di conseguenza l'esecuzione
di un taglio impreciso.

« |l taglio puo essere eseguito solo in linea retta.

« Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita di rotazione
ammissibile sia superiore o uguale alla velocita di rotazione
dell'elettroutensile senza carico, ed il diametro non sia superiore
rispetto a quella consigliato per il modello di elettroutensile.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, questo deve essere
fissato mediante dei morsetti da falegname. Se la piastra di base
della sega circolare ad affondamento non si sposta sulla superficie
del materiale lavorato, ma é sollevata, sussiste il pericolo di
contraccolpo.

Un fissaggio appropriato del materiale tagliato ed un controllo
appropriato della sega circolare ad affondamento assicurano il
pieno controllo dell'elettroutensile, consentendo cosi di evitare il
rischio di lesioni personali. E vietato tentare di tenere con le mani
piccoli pezzi di materiale.

ESECUZIONE DI UN TAGLIO AL CENTRO DEL MATERIALE
TAGLIATO

Prima di procedere alla regolazione & necessario scollegare la
sega circolare dall'alimentazione elettrica.

Se necessario, il taglio pud essere iniziato anche dal centro del
materiale. Durante l'esecuzione di tagli ad affondamento, si
consiglia di utilizzare un binario guida fissato al materiale, in modo
da minimizzare il rischio di contraccolpi.

« Allentare la manopola del limitatore di profondita di taglio (19).

« Regolare la profondita di taglio sulla scala della profondita di
taglio (20).

« Serrare la manopola del limitatore di profondita di taglio (19).

TAGLIO INCLINATO

Allentare le manopole di blocco della regolazione della piastra
base (14) (fig. J).

Regolare la piastra base (16) nell'angolo desiderato (da 0° a 47°)
mediante la scala (18) e il goniometro (17) (fig. K).

Serrare le manopole di blocco della regolazione della piastra base
(14).

Si noti che nell'eseguire il taglio inclinato sussiste un maggiore
pericolo di contraccolpo (maggiore possibilita di blocco della
lama), pertanto si consiglia di prestare attenzione affinché la
piastra base della sega circolare aderisca con tutta la superficie sul
materiale tagliato. Eseguire il taglio con un movimento continuo.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione,
alla regolazione, alla riparazione o al servizio & necessario estrarre
la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.
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SOSTITUZIONE DELL'UTENSILE DI LAVORO

Durante le operazioni di sostituzione degli utensili di lavoro,
indossare dei guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco dell'alberino (12) serve unicamente per
bloccare l'alberino dell'elettroutensile durante le operazioni di
fissaggio o di smontaggio dell'utensile di lavoro. Non deve essere
usato come pulsante di frenata, mentre il disco & in rotazione.
In tal caso cio potrebbe condurre a danni dell'elettroutensile o
lesioni all'utente.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

Regolare la piastra base del dispositivo sul banco di lavoro, in
modo che la lama della sega fuoriesca oltre il bordo della piastra.

Spostare la leva di blocco (9) in avanti e spingere il pulsante di
blocco (10) verso l'alto (fig. L).

Utilizzando le impugnature (2 e 3), premere in modo che scatti il
blocco della posizione della lama.

Inserire la chiave a brugola (fornita nel set) nella testa della vite
di fissaggio (32), visibile nello scasso della protezione (6) (fig. M).

Premere il pulsante di blocco dell'alberino (12) e svitare la vite di
fissaggio (filettatura destrorsa) e rimuovere la flangia esterna.

Rimuovere la lama (7) attraverso la fessura presente nel coprilama
(8).

Inserire la nuova lama in posizione, in modo che la direzione dei
denti della lama e della freccia posta su di essa corrisponda alla
direzione indicata dalla freccia posta sul coprilama.

Far scorrere la lama attraverso la fessura presente nel coprilama (8)
efissarla sull'alberino in modo che sia premuta contro la superficie
della flangia interna e sia inserita centralmente sul suo bordo.

Montare la rondella esterna flangiata premendo il pulsante di
blocco dell'alberino (12) e serrare la vite di fissaggio della lama
(32), ruotando in senso orario.

Spostare la leva di blocco (9) nella posizione dell'originale, che
comportera il ritorno automatico della lama nella posizione
superiore.

Prestare attenzione nel montare lalama con i dentirivolti nel verso
corretto. Il senso di rotazione dell'alberino dell'elettroutensile &
indicato dalla freccia presente sul coprilama.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

Per la pulizia & vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o
mediante aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell'elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure
consegnare |'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

Il dispositivo deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

Le spazzole in grafite del motore consumate (dilunghezzainferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole devono essere sostituite allo
stesso tempo. La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere
eseguita esclusivamente da personale qualificato, utilizzando
ricambi originali.

0)

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

Sega circolare ad affondamento 58G495

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50Hz
Potenza nominale 1200W

Gamma di velocita della lama (senza 2200-5200 min”

carico)
Diametro esterno della lama 165 mm
Diametro interno della lama 20 mm

Profondita di taglio senza binario

| quida 0+57mm
Profondita di taglio con binario guida 0+52mm
Gamma di taglio inclinato 0°+47°
Classe di isolamento ]
Peso 4,6 kg
Anno di produzione 2018

58G495 indica sia il tipo e che la denominazione del dispositivo

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza acustica:

Accelerazione ponderata in
frequenza delle vibrazioni per
I'impugnatura principale:
Accelerazione ponderata in
frequenza delle vibrazioni per

a,=3,249 m/s*K=1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

l'impugnatura supplementare:

Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo e stato descritto
mediante: il livello di pressione acustica emesso LpA ed il livello
di potenza acustica LwA (dove K indica l'incertezza di misura). Le
vibrazioni emesse dal dispositivo sono state descritte mediante il
valore dell'accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni ah
(dove Kindica l'incertezza di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione sonora emessa
LpA, livello di potenza sonora LwA e valore dell'accelerazione
ponderata in frequenza delle vibrazioni ah, sono stati misurati
conformemente alla norma EN 60745-1:2009+A11. Il livello delle
vibrazioni ah riportato pud essere utilizzato per confrontare i
dispositivi e per la valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli
impieghi base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, il livello delle vibrazioni
pud essere soggetto a cambiamenti. Un livello di vibrazioni piu
alto pud essere dovuto ad una manutenzione del dispositivo
insufficiente o effettuata troppo raramente. Le cause sopra descritte
possono aumentare l'esposizione alle vibrazioni durante l'intero
periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui il dispositivo & spento o in
cui questo & acceso ma non viene utilizzato. Dopo un'attenta
valutazione di tutti i fattori I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare essere molto inferiore.
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Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, & necessario
introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.: manutenzione
ciclica del dispositivo e degli utensili di lavoro, mantenimento di una
temperatura adeguata delle mani e un'organizzazione appropriata
del lavoro.

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento.
Informazioni su come smaltire il prodotto possono
essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per I'ambiente e per la salute umana.
*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex”) informa
che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
»Manuale”), che riguardano, tra Ialtro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631
con successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica
a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza
il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.

VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

INVALZAAG
58G495

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIJZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR
DECOUPEERSCHIJFZAGEN ZONDER SPLUTWIG

GEVAAR: Houd de handen niet in de buurt van de snijzone en
snijschijf. Houd de tweede hand op de hulphandvat of op de
behuizing van de motor. Indien de zaag met beide handen wordt
gehouden is de risico van verwondingen door de snijschijf lager.
Plaats de hand niet onder het berwerkte materiaal. De
beschermer beschermt niet tegen de draaiende schijf onder het
bewerkte voorwerp.

Stel zulke snijdiepte die aan het bewerkte voorwerp aangepast
is. Het is aangeraden dat de snijschijf onder het gesneden materiaal
met minder dan de hoogte van de tand uitsteekt.

Nooit houd het gesneden voorwerp in de handen of op been.
Monteer het voorwerp aan een vaste steun. Goede bevestiging
van het bewerkte voorwerp is nodig om het contact met het lichaam,
klem raken van de draaiende schijf of het verlies van de controle te
vermijden.

Indien de draaidende snijschijf met leidingen of spanningskabel
van de zaag in contact kan komen, grijp de zaag tijdens de
werkzaamheden aan de geisoleerde oppervlaktes. Het contact
van de metalen onderdelen van het elektrogereedschap met
‘leidingen onder spanning’ kan elektrocutie van de operator als
gevolg hebben.
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Tijdens het langssnijden gebruik altijd de geleider voor
langssnijden of geleider voor de randen. Op die manier is het
snijden meer nauwkeurig en het risico van klem raken van de
draaiende snijschijf wordt minder.

. Gebruik altijd een snijschijf met de juiste afmetingen van
bevestiginggsopeningen. Snijschijven die niet juist in de nest zitten
kunnen verschuiven waardoor het verlies van de controle over het
toestel kan gebeuren.

@
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. Gebruik nooit de beschadigde of onjuiste onderringen of
schroeven. De onderringen en bevestigingsschroeven worden
speciaal voor deze zaag ontworpen om de optimale werking en
veiligheid van de gebruiker te bevestigen.

Terugslag, redenen en vermijdingsmethoden

- Terugslag bestaat uit het plotselinge omhoog en terug gaan
van de zaag in de richting van de operator en in de snijlijn, het
ontstaat door klemgeraakte of onjuist geleide snijschijf.

Indien de snijschijf klem of ingeduwd in een gleuf raakt, stopt
de snijschijf en de reactie van de motor veroorzaakt een snelle
beweging van de zaag in de richting naar de operator.

Indien de snijschijf ongelijk loopt of slecht in het gesneden
element geplaatst is, kunnen de snijtanden aan de bovenste
oppervlakte van het gesneden materiaal bootsen waardoor
de snijschijf omhoog gaat en de zaag in de richting van de
operator afspringt.

De terugslag vormt een gevolg van onjuist of foutief gebruik van
het elektrogereedschap. Bij het navolgen van de onder beschreven
veiligheidsaanwijzingen het kan worden vermeden.

a. Houd de zaag met beide handen vast, met armen in zulke
positie zodat de kracht van de terugslag kan worden
opgenomen. Neem plaats aan de ene kant van de zaag maar
niet in de snijlijn. De terugslag kan een plotselinge beweging van
de zaag naar achteren veroorzaken, maar de kracht van de terugslag
door de operator kan gecontroleerd worden, indien de juiste
veiligheidsmiddelen worden behouden.

b. Indien de snijschijf haakt of het snijden belemmerd is, maak de
knop van de verbinding los en houd de zaag onbeweegbaar in
het materiaal totdat de snijschijf niet volledig stopt. Verwijder
nooit de schijf uit het gesneden materiaal nog trek de zaag
niet naar achteren, zolang de snijschijf beweegt, kan een
terugslag ontstaan. Onderzoek en neem corrigerende maatregelen
om de reden van de belemmeringen in het werk van de snijschijf te
elimineren.

o

Bij opnieuw aanzetten van de zaag in het bewerkte voorwerp
plaats de snijschijf goed in de gleuf en controleer of de tanden
van de snijschijf niet geblokkeerd in het materiaal zitten. Indien
de snijschijf haakt, als de zaag opnieuw aangezet wordt, kan deze
verschuiven of terugslag ten opzichte van het bewerkte materiaal
veroorzaken.
. Ondersteun grote platen zodat het risico van klemraken en
terugslaan van de zaag verminderd wordt. Grote platen kunnen
makkelijk onder eigen gewicht buigen. De steunen dienen onder de
plaat aan beide zijden geplaatst worden, in de buurt van de snijlijn
en randen van de plaat.
Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Onscherpe
of onjuist geplaatste tanden van de snijschijf kunnen door te sterk
schuren de snijschijf afbuigen of terugslag veroorzaken.
Voordat met het snijden te beginnen, regel de klemmen van
de snijdiepte en de hoek ervan. Indien de instellingen van de
zaag tijdens het snijden veranderen, kan dit klemraken en terugslaan
veroorzaken.
. Wees bijzonder voorzichtig tijdens het diep snijden in de
afscheidingswanden. De snijschijf kan op een ander element dat
niet van buitenaf zichtbaar is raken waardoor de terugslag ontstaat.
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Functies van de beschermer

a. Alvorens met het gebruik te beginnen controleer de beschermer
met het oog op juiste plaatsing. Gebruik de zaag niet indien
de beschermer niet onbelemmert beweegt en de zaag niet
onmiddellijk omarmt. Laat de beschermer nooit met de niet
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beschermde zaag bevestigen of verlaten. Indien de zaag toevallig
valt, kan de beschermer afbuigen. Controleer bij elke ingestelde hoek
en snijdiepte of de bescherming onbelemmerd beweegt en de zaag
noch een ander onderdeel raakt.

-3

. Controleer de werking en toestand van de retourveer van
de bescherming. Indien de beschermer en veer niet juist
werken, dienen deze voor het gebruik gerepareerd worden.
De bescherming kan langzaam werken door beschadiging van de
onderdelen, plakachtig residu of opstapelen van afval.

o

Zorg dat de zaagtafel niet beweegt tijdens de uitvoering van
“diep snijden” als de ingestelde hoek van de schijfzaag niet 90°
bedraagt. Het naar de kant bewegen van de schijfzaag gaat het
klemraken en waarschijnlijk ook de terugslag veroorzaken.

&

Voordat de zaag op het werkblad of de vloer te plaatsen,
controleer altijd of de bescherming de zaag goed bedekt.
Onbeschermde rand van de zaag gaat veroorzaken dat de zaag naar
achteren gaat verschuiven en alles snijden. Neem in acht dat na het
uitzetten stopt de schijfzaag niet onmiddellijk.

Algemene aanwijzingen mbt. veiligheid
Gebruik geen beschadigde of vervormde snijschijven.

Gebruik alleen snijschijven die door de producent aanbevolen zijn
en aan de eisen van de norm EN 847-1 voldoen.

Gebruik geen snijschijven zonder met hardmetalen tanden.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

oorbescherming om het risico van gehoorverlies te reduceren,

oogbescherming,

- ademhalingswegenbescherming zodat het risico van het
inademen van schadelijke stoffen gereduceerd wordt,

- handschoenen voor bediening van snijschijven (de schijven
dienen aan de opening te worden vastgehouden) en andere
poreuze en scherpe materialen.

« Gebruik een stofafzuigsysteem tijdens het snijden van hout.

Veilig werk

Pas de snijschijf aan het soort te snijden materiaal aan.

Het is verboden om de zaag voor het snijden van andere
materialen dan door de producent aanbevolen te gebruiken.

Gebruik de zaag nooit zonder of met geblokkeerde beschermer.

Houd de vloer in de buurt van de machine in goede staat en
zonder losse materialen of uitstekende elementen.

Zorg voor goede verlichting van het werkplek.

De operator van de machine dient over de nodige kennis over het
gebruik, bediening en werk met de machine te beschikken.

Gebruik alleen scherpe snijschijven.

De maximale snelheid aangegeven op de snijschijf in acht te
nemen.

Zich te verzekeren dat de toegepaste onderdelen conform de
aanwijzingen van de producent zijn.

Indien de zaag van een laser voorzien is, vervang deze nooit met
een ander soort laser en de reparaties dienen alleen door een

of de spanning van het netwerk met de spanning aangegeven op
het typeplaatje overeenstemt.

Alvorens de verstekzaag aan te sluiten, controleer de
voedingskabel en bij vaststelling van beschadigingen vervang
het in een erkende servicedienst.

De voedingskabel van de zaag dient altijd op de veilige zijde zich
bevinden zodat er niet door het werkende elektrogereedschap
beschadigd raakt.

Laat onbevoegde personen en met name kinderen het toestel of
de voedingskabel niet aanraken en in de buurt van het werkplek
verblijven.

servicedienst uitgevoerd te worden.
Alvorens de zaag aan het stroomnetwerk aan te sluiten controleer&

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen
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1. LET OP!Wees bijzonder voorzichtig!

2. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op!

3. Tweede veiligheidsklasse.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (oog- en
gehoorbescherming, stofmasker).

5. Voordat met de reparatie te beginnen, onderbreek de

verbinding met de netwerkspanning.

Gebruik beschermende kleding.

Bescherm het toestel tegen vocht.

Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

Gevaar van handletsels en verlies van vingers.

0. Gevaar van terugslag.

OPBOUW EN TOEPASSING

De invalzaag is een elektrische handgereedschap met Il-klasse
isolatie. Het toestel wordt door een eenfasige cummutator motor met
reductie van toerental door tandkoppeling aangedreven. Bij gebruik
van de juiste toebehoren kan het voor langs- en verstekzagen van
hout, OSB platen, panelen en hout afkomstige materialen gebruikt
worden. Dit toestel combineert de functionaliteit van de schijfzaag
en invalzaagmachine en toelaat om in bovengenoemde materialen
op bepaalde diepte te snijden. Dankzij de samenwerking met
geleiderails kan zulke soort elektrogereedschap bij het op maat
snijden langs een rechte lijn gebruikt worden.

s P ®Ng

De toepassingsgebieden zijn afwerkingswerkzaamheden in brede
zin van dit woord. Stofloos werk dankzij de stofafzuiger toelaat om
in al afgewerkte ruimtes te werken.

Het toestel is alleen bestemd voor het droog snijden en werken.
Gebruik niet met korund- of diamantschijven. Gebruik het
elektrogereedschap alleen in overeenstemming met het
beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.

1. Stofuitlaat

Hoofdhandvat

Aanvullende handgreep

Indicatie van de snijlijn voor loodrecht zagen

woRwN

Indicatie van de snijlijn voor verstek zagen
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Gleuf van de bescherming

Snijschijf

® Ng

Beschermer van de snijschijf
Blokkadehendel
. Blokkadeknop
. Hoofdschakelaar
. Blokkadeknop van de spil
. Spanningscontrolelampje
. Draaiknop van de blokkade van het onderstel
. Draaiknop van het toerental
. Onderstel
. Hoekindicatie
. Gradenschaal
. Draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte
. Schaal van de snijdiepte
. Begrenzer van de snijdiepte A, B
. Draaiknoppen van de precisie instellingen
. Geleiderail
. Anti-slip schuim
. Kantrubber
. Glijlaag
. Verbindstuk
. Montagesleuf
. Weerstandschroeven
. Bevestigingsklem
. Geleidesleuf
32. Bevestigingsschroef van de snijschijf

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

AN
®

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. -1st.

WAARSCHUWING

MONTAGE/INSTELLINGEN

Zeskant sleutel
WERKVOORBEREIDING
AFVOEREN VAN HET STOF

De invalzaag is voorzien in een draaibare stofuitlaat (1) die de afvoer
van stoffen en houtspanen die bij het snijden ontstaan toelaat.
Indien er nodig is, om meer efficiente afzuigmethode van bijzonder
gevaarlijke kankerverwekkende stoffen toe te passen, sluit op de
stofuitlaat (1) de slang van het afzuigtoestel aan.

GEBRIUK VAN DE GELEIDERAIL

De invalzaag kan op de geleiderail (23) geleid worden (afb. A). De
geleiderail is van een anti-slip schuim (24) (afb. B) aan de onderkant
voorzien, waardoor het risico van het verschuiven van de rail tijdens
het werk verminderd wordt. De zaagrand wordt door de kantrubber
(25) beschermd zodat het snijden zonder splinters gebeurt. Tijdens
de eerste snede snijden wij de overmaat van de rubber op de kant
af zodat de kantrubber precies aan de snijlijn aangepast wordt. De
invalzaag verschuift soepel op de rail dankzij de glijlagen (26). De
rails kunnen met elkaar worden verbonden en aan het te bewerken
materiaal worden bevestigd zodat het snijden nog meer precies|
gaat.

®
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De geleiderails (23) kunnen met gebruik van het verbindstuk (27)
worden verbonden (afb. C).

De helft van het verbindstuk (27) dient in de montagesleuf (28)
van één van de te verbinden geleiderails te worden ingeschoven.

Op de tweede helft van het verbindstuk schuif de tweede
geleiderail op.

Schuif de rails aan elkaar toe (afb. D).

Draai de rails om en indien nodig maak het verbindstuk (27) even
en vervolgens draai met gevoel de weerstandschroeven (29) vast
(afb. E).

De geleiderails kunnen aan het materiaal met de bevestigingsklem
(30) bevestigd worden (afb. F).
Schuif de bevestigingsklem (30) in de montagesleuf (28) in.

Stel de positie van de rail op het materiaal en de positie van de
klem in.

Draai de bevestigingsklem (30) vast zodat de rail niet beweegt.

Om de geleiderail stabiel te houden, dienen er twee
bevestigingsklemmen (30) op beide zijden van de rail en het
materiaal gebruikt te worden.

Om de invalzaag op de geleiderail (23) te leiden, schuif de rand van
het onderstel (16) in de geleidesleuf (31) van de geleiderail (afb. A)
in.

« Schuif het onderstel van de invalzaag in de geleiderail.

« Om precies zagen te verzekeren, draai excentrisch geplaatste
draaiknoppen van de precisie instellingen (22) om de eventuele
afstand tussen het onderstel (16) en de geleiderail (23) weg te
nemen (afb. A).

De geleiderails met verbindstuk alsook de bevestigingsklemmen
worden niet met het toestel geleverd. Ze kunnen apart gekocht
worden..

WERK /INSTELLINGEN
AAN-/UITZETTEN

De spanning van het netwerk moet met de spanning aangegeven
op het typeplaatje van de invalzaag overeenkomen. Tijdens
het aanzetten dient het toestel met beide handen te worden
vastgehouden, omdat het moment van de motor kan een
ongecontroleerde omdraai van het gereedschap als gevolg
hebben. Neem in acht, dat na het uitzetten van de invalzaag de
bewegende elementen kunnen nog even steeds omdraaien.

De invalzaag mag alleen aangezet worden als de snijschijf van het
te bewerken materiaal weggeschoven is.

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer de

toestand van de snijschijf. Gebruik geen gebroken, versleten

of op een andere manier beschadigde schijven. Vervang

onmiddellijk een versleten of beschadigde schijf.

De blokkadeknop (10) vervult een dubbele rol:

« Beveiligd de hoofdschakelaar (11) tegen het onbedoeld
aanzetten.

« Blokkeert de snijschijf zodat het niet onverwacht daalt.

Aanzetten:

« Verschuif de blokkadeknop (10) naar boven.
« Druk op de hoofdschakelaar (11) (afb. G).
Uitzetten:

e Het loslaten van
elektrogereedschap.

de hoofdschakelaar (11) stopt het

CONTROLELAMPJE VAN SPANNINGSAANSLUITING

In het achterste deel van het hoofdhandvat (2) bevindt zich
de spanningscontrolelampje (13), dat geeft weer of het
elektrogereedschap op het voedingsnetwerk aangesloten is
(afb. H).
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INSTELLEN VAN HET TOERENTAL

In het onderste deel van het hoofdhandvat (2) bevindt zich de
draaiknop van het toerental (15) (afb. H). Het instelbereik bedraagt
1 tot 7. Het toerental kan afhankelijk van de behoeften van de
gebruiker gewijzigd worden.

Na het aanzetten van de elektrogereedschap wacht totdat de@
snijschijf de maximale snelheid gaat bereiken en pas daarna
begin het werk. Het is verboden om op de schakelaar tijdens de
werkzaamheden te drukken om de elektrogereedschap aan- en

uit te zetten. De hoofdschakelaar mag alleen gebruik worden als@
de snijschijf het te bewerken materiaal niet aanraakt.

INSTELLEN VAN DE SNIJDIEPTE

De snijdiepte wordt op de schaal van de snijdiepte (20) door de
begrenzer van de snijdiepte (21) aangegeven.

Om de snijdiepte in te stellen, maak de draaiknop van de begrenzer
van de snijdiepte (19) los en vervolgens druk deze in de richting
aangegeven op de afb. | en verschuif (vloeibaar zonder weerstand
van de tandrail) de begrenzer naar de juiste stand op de schaal van
de snijdiepte (20). Bij het werk zonder geleiderail dient de snijdiepte
op de A indicatie te worden afgelezen en bij het werk met geleiderail
op de B indicatie van de begrenzer van de snijdiepte (21). Het
verschil bedraagt 5 mm.

De tandrail toelaat om de snijdiepte snel te wijzigen. Na het instellen
draai de draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte (19) vast.

SNIJDEN

De snijlijn wordt door de indicatie van de snijlijn (4) en (5)
aangegeven.

Om de beste kwaliteit van het snijden te verkrijgen, dient de
snijschijf ong. 5 mm onder het materiaal te zijn. Neem deze 5 mm’
in acht tijdens het instellen van de snijdiepte voor een materiaal
met bekende dikte. Het is ook aangeraden om naast de snijdiepte
op de schaal te controleren, ook de werkelijke positie van het
elektrogereedschap te controleren of een proefsnede uit te voeren.

Alvorens met het snijden te beginnen, plaats het voorste deel van.
het onderstel van de invalzaag (16) vlak op het materiaal.

Zet het elektrogereedschap aan en laat de snijschijf met volledigeA
snelheid draaien.

Met handen op beide handvatten druk langzaam op (tegen de
weerstand van de veer) zodat de snijschijf naar het materiaal tot
de weerstand van de schaal van de snijdiepte (20) daalt.

Na het indiepen van de snijschijf in het materiaal begin met het@
snijden. Hou de snijschijf de gehele tijd tot de weerstand gedrukt.

Na het afronden van het snijden zet het elektrogereedschap uit,
laat de snijschijf volledig stoppen en vervolgens maak de druk op
het handvat los zodat de snijschijf weer naar boven komt.

Neem het elektrogereedschap uit het te bewerken materiaal weg.

Het verminderen van de druk op het handvat tijdens het snijden
volgt met het vanzelf terugkeren van de snijschijf naar boven
door de retourveer en daardoor het niet precies snijden.

« Het snijden kan alleen maar in de rechte lijn.

« Snij geen materiaal dat in de hand wordt vastgehouden.

Gebruik alleen zulke werkstukken waarvan de toegestane
toerental hoger of gelijk aan het toerental van het
elektrogereedschap zonder belasting is en met de diameter
niet groter dan aangeraden voor dit model van het
elektrogereedschap.

Indien de afmetingen van het materiaal gering zijn, dient het
materiaal met behulp van klemmen bevestigd te worden. Indien
de voet van de invalzaag niet over het te bewerken materiaal
verschuift, maar hoger zich bevindt, ontstaat er een gevaar van
terugslag.

De juiste bevestiging van het gesneden materiaal en zeker
vasthouden van de invalzaag verzekeren een volledige
controle over het elektrogereedschap, waardoor het gevaar van
lichaamsletsels verminderd wordt. Het is verboden om de korte
stukken in de hand te houden.
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SNIJDEN DOOR HET INHAKKEN IN HET MATERIAAL

Voordat met enige regelwerkzaamheden te beginnen, dient
de aansluiting van de zaag met de netspanning te worden
onderbroken.

Indien nodig kan het snijden ook vanaf het middel van het materiaal
worden begonnen. Tijdens de uitvoering van diepsnijden is het
aangeraden om de geleiderail aan het materiaal te monteren om
het risico van terugslag te verminderen.

« Maak de draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte (19) los.
« Stel de snijdiepte op de schaal van de snijdiepte (20) in.
« Draai de draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte (19) vast.

VERSTEK SNIJDEN

Maak de draaiknop van de blokkade van het onderstel (14) los
(afb. J).

Plaats het onderstel (16) onder een bepaald hoek (van 0° tot
47°) met gebruik van de gradenschaal (18) en hoekindicatie (17)
(afb. K).

Draai de draaiknop van de blokkade van het onderstel (14) vast.

.

Neem in acht dat bij het verstek snijden, bestaat er een groter
gevaar van tegenslag (grotere kans op inklemming van de
snijschijf), het is daarom bijzonder belangrijk om te zorgen dat
het onderstel van de zaag met de volledige oppervlakte aan het
te bewerken materiaal zit. Het snijden dient met een vloeibare
beweging uitgevoerd te worden.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie-, regel-, reparatie- of
bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact uit.

UITWISSELING VAN HET WERKSTUK

Bij het uitwisselen van werkstukken gebruik beschermende
handschoenen.

De spilblokkadeknop (12) is alleen bestemd voor het blokkeren
van de spil tijdens montage of demontage van het werkstuk. Het
is verboden om deze knop als rem tijdens het ronddraaien van
de spil te gebruiken. In zulk geval kan de elektrogereedschap
beschadigd raken of de gebruiker kan letsels oplopen.

UITWISSELING VAN DE SNIJSCHIJF

Plaats het onderstel van het toestel op het werkblad op zulke
manier zodat de snijschijf buiten de rand ervan zich bevindt.

Verschuif de blokkadehendel (9) naar voren en de blokkadeknop
(10) naar boven (afb. L).

Druk met de handvatten (2 en 3) totdat de blokkade van de stand
van de snijschijf klikt.

Plaats de zeskant sleutel (in de set) in de kop van de
bevestigingsschroef van snijschijf (32) die op de gleuf van de
bescherming (6) zichtbaar is (afb. M).

.

Druk op de spilblokkadeknop (12) en draai de bevestigingsschroef
los (rechte schroefdraad) en neem de buitenkraag weg.

Schuif de snijschijf (7) door de gleuf in de bescherming van de
snijschijf (8) uit.

.

Plaats de nieuwe snijschijf in de positie waarin de volledige
conformiteit tussen de tanden van de snijschijf en erop
aangegeven de pijl met de richting van de pijl aangegeven op de
afscherming bestaat.

Schuif de snijschijf door de gleuf in de bescherming van de
snijschijf (8) en monteer deze op de spil zodat deze aan de
oppervlakte van de buitenste kraag gedrukt wordt en centraal
zich erop bevindt.

Monteer de buitenste kraagmoer, druk op de spilblokkadeknop
(12) en draai de bevestigingsschroef van de snijschijf (32) door
naar rechts te draaien vast.

.

Verschuif de blokkadehendel (9) naar de aanvankelijke stand
waardoor de snijschijf vanzelf weer naar boven komt.
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Let op zodat de snijschijf met de tanden in de juiste richting
gericht gemonteerd wordt. De draairichting van de spil van het
elektrogereedschap wordt door de pijl op de bescherming van de
snijschijf aangegeven.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een droog doekje of zacht
perslucht gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde
parameters vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde
specialist of een technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle
van de staat van de koolborstels door een vakbekwame
medewerker uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten
koolborstels van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te
worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te
worden. De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en
met gebruik van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATIJE
Invalzaag 58G495
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50Hz
Nominale kracht 1200W

Toerental bereik van de snijschijf

. i
(zonder belasting) 2200-5200 min

Buitendiameter van de snijschijf 165 mm
Binnendiameter van de snijschijf 20 mm
Snijdiepte zonder geleiderail 0+57mm
Snijdiepte met geleiderail 0+52mm
Zaagbereik voor verstekzagen 0°+47°
Veiligheidsklasse Il
Massa 4,6 kg
Bouwjaar 2018

58G495 houdt het type alsook de bepaling van de machine in.

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Akoestische kracht niveau:

Waarde van de trillingen
versnelling: hoofdhandvat
Waarde van de trillingen
versnelling: hulphandvat

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informatie betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door
het akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw,
uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft). Het niveau van
het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door de waarde van
de trillingen versnelling ah uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid
aangeeft).

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk
niveau Lp, akoestische kracht niveau Lw, en de waarde van
trillingen versnelling werden conform de procedure van de norm
EN 60745-1:2009+A11 gemeten. Het aangegeven niveau
van trillingen ah kan voor de voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor
de basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werkstukken kan het
trillingenniveau  veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig
onderhoud kunnen eveneens de blootstelling aan trillingen tijdens
het werk verhogen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes van
het aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide schatting
van alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen
niet met het huishoudelijk afval worden
afgevoerd, maar moeten voor het hergebruik in
aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke
autoriteiten verkrijgen. De afgedankte elektrische
en elektronische apparatuur bevat stoffen
gevaarlijk voor het milieu. De apparatuur die
niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

*Wijzigingen voorbehouden.

.Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spotka
z ograniczona odpowiedzialnoscia]” Commanditaire Vennootschap [Spétka
komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:,Topex Groep”)
deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing
(verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van
de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb.
2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken,
publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing
alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestem
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