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PILARKA TARCZOWA
CIRCULAR SAW
KREISSAGE
ANCKOBAA NMUJIA
NMUJIKA BUCKOBA
KORFURESZ
CIRCULAR
KOTOUCOVA PILA
OKRUZNA PILA
KROZNA ZAGA
DISKINIS PJUKLAS
RIPZAGIS
KETASSAAG
LUNPKYJIAP AUCKOB
KRUZNA PILA
KRUZNA TESTERA
AIZKOINMPIONO
SIERRA CIRCULAR
SEGA CIRCOLARE
SCHIJFZAAG

Sprawdz dostepnos¢ [g]:

czesci zamiennych it 586492
LAT do tego produktu

DOSTEPNOSCI shanujac kod QR 747

CZESCI zmmuuvcu 2 Sxserviverpl

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA

A

(0BstUGlI)

PILARKA TARCZOWA
58G492

UWAGA:  PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK
TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIA-
JACEGO

Procedura cigcia

a) ZAGROZENIE: Trzymac rece z dala od obszaru cigcia i tarczy
tnacej. Trzymac druga reke na rekojesci pomocniczej lub
na obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to
zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczq tnqcq.

b) Nie siegac reka pod spéd przedmiotu obrabianego. Ostona
nie moze ochronic cie przed obracajgcq sie tarczq tnqcq ponizej
przedmlotu obrabianego

N. ; tehol

] ciecia odpowiednia do grubosci
przedmlotu obrablanego Zaleca sig, aby tarcza tnqca wystawata
ponizej cietego materiatu mniej niz na wysokosc¢ zeba.

d) Nigdy nie trzymac przedmiotu przecmanego w rekach lub

na nodze. Zamocowaé przed brabiany do solidnej

Odrzut tylny moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tytu, ale
sita odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli
zachowano odpowiednie srodki ostroznosci.
b) Kledy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa cigcie z
gos p nalezy Ini¢ przycisk tacznika i trzymaé
p||arkg nieruchomo w materiale dopoki tarcza tnaca nie
zatrzyma si¢ catkowicie. Nigdy nie prok ia tarczy
tnacej z materiatu cietego, ani nie ciaggnaé pilarkl do tytu,
dopoki tarcza tnaca porusza si¢ moze spowodowaé odrzut
tylny. Zbadac i podejmowac czynnosci korygujqce, w celu eliminacji
przyczyny zacierania sie tarczy tnqcej.

<) W przypadku p go uruch pilarki w ie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzic,
czy zeby tarczy tnacej nie s3 zablokowane w materiale. Jesli
tarcza tnqca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana,
moze sie ona wysunqc¢ lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.

d) Podtrzymywacé duze plyty, aby zminimalizowaé ryzyko
zaci$niecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze plyty majq tendencje
do uginania sie pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod plytq po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i
poblizu krawedzi plyty.

e) Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre
lub niewtasciwie ustawione zeby tarczy tnqcej tworzq waqski rzaz
powodujqcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnqcej i odrzut tylny.

)N p ie zaciski glebokosci cigcia i kata pochylenia,
przed wykonaniem aeqa Jes’li nastawy pilarki zmieniajq sie
podczas ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego
jest wazne, aby unikng¢ niebezpieczeristwa kontaktu z ciatem,
zakleszczenia obracajqcej sie tarczy tnqcej lub utraty kontroli ciecia.

e) Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone
do tego celu podczas pracy, przy ktérej obracajaca sie tarcza
tnaca moze miec stycznos¢ z przewodami bedacymi pod
napieciem lub z przewodem zasilajacym pilarke. Zetkniecie sie
z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci elektronarzedzia
moze spowodowac porazenie prqdem operatora.

f) Podczas ciecia g uzywac pr dnicy do
cigcia tuz lub pr dnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadnos¢ ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajqcej
sie tarczy tnqcej.

g) Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidtowych wymiarach
otworéw osadczych. Tarcze tnqce, ktdre nie pasujq do gniazda
mocujgcego mogq pracowac¢ mimosrodowo, powodujqc utrate
kontroli pracy.

h)Nigdy nie ¢ do tarczy tnacej
uszkodzonych lub niewlasciwych podkiadek lub srub.
Podktadki i Sruby mocujgce tarcze tnqcq zostaly specjalnie
zaprojektowane  dla  pilarki, aby  zapewni¢  optymalne
funkcjonowanie i bezpieczeristwo uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku
do operatora w linii cigcia, spowodowane zaci$nieta lub
niewtfasciwie prowadzong tarczg tnaca.

Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zacisnieta w
szczelinie, tarcza tnaca zatrzymuje sie i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

Jedli tarcza tnaca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zgby tarczy tnacej po wyjsciu z materiatu
moga uderzy¢ gérng powierzchnie cietego materiatu powodujac
podniesienie tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku
operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub

nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go

unikna¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

a) Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyjac
pozycje ciala z jednej strony pilarki, ale nie w linii cigcia.

g) Szc 6lni ¢ podczas wykonywania cigcia wgtebnego
w Sciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cigé inne przedmioty
niewidoczne z zewnqtrz, powodujqc odrzut tylny.

Funkcje ostony dolnej

a) Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolna, czy jest
prawidtowo nasunieta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna
nie porusza sie¢ swobodnie i nie zmyka si¢ natychmiast.
Nigdy nie przytwierdzac lub nie pozostawiac ostony dolnej
w otwartym potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona dolna moze zosta¢ zgieta. Podnosi¢ osfone
dolnq za pomocq uchwytu odciqgajqcego i upewnic sie czy porusza
sie ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tnqcej lub innej czesci
urzqdzenia dla kazdego nastawienia kqta i gtebokosci ciecia.

b) Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dzialaja wlasciwie, powinny by¢ naprawione
przed uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zostac spowolnione
wskutek uszkodzonych czesci, lepkich osaddw, lub nawarstwienia
odpaddw.

<) Dopuszcza si¢ reczne wycofanie ostony dolej tylko przy
specjalnych cieciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone”.

Podnosi¢ ostone dolng za pomoca uchwytu odciagajacego

i kiedy tarcza tnaca zaglebi si¢ w material, ostona dolna

powinna by¢ zwolniona. W przypadku wszystkich innych cie¢

zaleca sie, aby ostona dolna dziatata samoczynnie.

d) Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odtozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podtoge.
Nieosfonieta obracajqca sie tarcza tnqca bedzie powodowata, ze
pilarka bedzie cofata sie do tytu tnqc cokolwiek na swej drodze.
Nalezy wzig¢ pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sie tarczy
tnqcej po wyltqczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Srodki ostroznosci

a) Nie uzywaj uszkodzonych lub zdeformowanych tarcz tnacych.

b) Nie uzywaj $ciernic.

o) Stosuj tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktdére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

d)Nie stosowac tarcz tnacych nie posiadajacych zebow z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

e) Pyt pochodzacy z niektérych rodzajow drewna moze byc
niebezpieczny dla zdrowia. Bezpoéredni kontakt fizyczny z
pytami moze powodowac reakcje alergiczne i/lub choroby
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uktadu oddechowego u operatora lub oséb postronnych. Pyty
debu i buku sa uwazane za rakotworcze, zwhaszcza w zwiazku z
substancjami do obrébki drewna (impregnaty do drewna).

f) Stosuj srodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu, aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

ostone oczu;

ochrone drég oddechowych, aby zredukowac ryzyko
wdychania szkodliwych pytow;

rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych
i ostrych materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za
otwor gdy tylko to jest mozliwe);

g) Podtaczy¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca

a) Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢
ciety.

b) Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopochodne.

<) Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub gdy jest ona zablokowana.

d) Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajacych elementow.

e) Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.

f) Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

g) Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

h) Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

i) Upewnic sie, ze zastosowane czesci sa zgodne z zaleceniami
wytworcy.

j) Odfacz pilarke od zasilania podczas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych.

k) Jesli przewod zasilajagcy ulegnie uszkodzeniu podczas pracy,
natychmiast odfacz zasilanie. NIE NALEZY DOTYKAC PRZEWODU
ZASILAJACEGO PRZED ODEACZENIEM ZASILANIA.

1) Jesli pita jest wyposazona w laser, nie wolno wymieniac lasera
na inny typ, a wszelkie naprawy musza by¢ wykonywane przez
serwis. Nie kieruj wigzki lasera na ludzi ani zwierzeta.

m) Nie uzywaj tego narzedzia w trybie stacjonarnym. Nie jest
przeznaczony do uzytku ze stotem do ciecia.

n) Zamocuj obrabiany materiat na stabilnej powierzchni i zabezpiecz
zaciskiem lub imadtem, aby wyeliminowac przesuwanie. Ten
rodzaj mocowania przedmiotu obrabianego jest bezpieczniejszy
niz trzymanie przedmiotu w reku.

o) Poczekaj, az ostrze zatrzyma sie catkowicie, zanim odtozysz
narzedzie. Ostrze tnace moze sie zacig¢ i spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukgji pilarki jest klasy 2,

o maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A =
650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak
nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta promieniowania
(zagrozenie chwilowg $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wiazke swiatta
laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzegac
nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Nigdy nie wolno umyslnie i nieumysinie kierowac wigzki laserowej
w kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat
obrabiany.

Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
Swiatta laserowego ku oczom 0séb postronnych i zwierzat przez
okres dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujac wigzke swiatta
poprzez lusterka.

Zawsze trzeba upewni¢ sie czy swiatfo lasera jest skierowane na
materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajacych.

« Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig
odbijajaca Swiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta
w kierunku operatora, 0s6b trzecich lub zwierzat.

.

Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dlugosc fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

UWAGA: Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji
groza niebezpieczeristwem narazenia si¢ na promieniowanie
laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw:

ElEE
SIGIE
¢

1. Przeczytajinstrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczeristwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie z izolacja klasy drugiej

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Odtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci

obstugowych lub naprawczych.

Chroni¢ przed deszczem.

Nie dopuszczac dzieci do urzadzenia.

Nie zblizaj koriczyn do elementéw tnacych!

Zagrozenie na skutek odrzutu.

Uwaga ryzyko skaleczenia dfoni, odciecia palcéw.

0. Uwaga: Promieniowanie laserowe.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do przecinania
drewna i materiatéw drewnopochodnych. Nie nalezy stosowac jej
do przecinania drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych
celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wytgcznie z odpowiednimi tarczami
tnacymi z zebami z nakfadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka
tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

s Naw
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Nie wolno uzywac elektronarzedzia
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

niezgodnie z jego

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Kréciec odprowadzania pytu

2. Ostonagdrna

3. Kontrolka sygnalizujaca podtaczenie napiecia
4. Dzwignia ostony dolnej

5. Pokretto blokady ustawienia stopy

6. Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej

7. Wskaznik linii ciecia dla 45°

8. Wskaznik linii ciecia dla 0°

9. Stopa

. Tarcza tnaca

11. Podkfadka kotnierzowa

. Sruba mocujaca tarcze tnaca

. Ostona dolna

. Rekojes¢ przednia

. Wiacznik

. Przycisk blokady wtacznika

. Rekojes¢ zasadnicza

. Dzwignia blokady gtebokosci ciecia

. Przycisk blokady wrzeciona

. Wiacznik lasera

. Laser

. Prowadnica réwnolegta

“Moga wystepowat réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA
® INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Prowadnica réwnolegta
2. Klucz szesciokatny

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowac w zakresie
od 0do65mm

« Poluzowac dzwignie blokady gtebokosci ciecia (18).

-1 szt
-1 szt

« Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).
« Zablokowa¢ dzwignie blokady gtebokosci ciecia (18) (rys. A).
MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

@ Przy cieciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwac sie

prowadnicg réwnolegty. Prowadnica moze by¢ mocowana z prawej
lub lewej strony elektronarzedzia.

Poluzowac pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej (6).

Wiozy¢ listwe prowadnicy réwnolegtej (23) w dwa otwory w
stopie pilarki (9).

Ustawi¢ pozadana odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke).
Zamocowac¢ prowadnice réwnolegty (23) za pomocg pokretta
blokady prowadnicy rownolegtej (6) (rys. B).

.

@ Prowadnica réwnolegta (23) moze by¢ wykorzystywana rowniez do

ciecia pod skosem w zakresie od 0° do 45°.

Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarka znajdowata
sie reka czy palce. W przypadku wystapienia zjawiska odrzutu
pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyng powaznego
uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (13) tarczy tnacej (10) ulega automatycznemu
odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsuna¢
ja recznie nalezy przesuna¢ dzwignie ostony dolnej (4).
ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w krociec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych przy cieciu wiéréw i
pytu.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
A na tabliczce znamionowej pilarki. Podczas uruchamiania pilarke

nalezy trzymac obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika

moze spowodowac nie kontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamieta¢, ze po wylaczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jakis czas wiruja.
Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wiacznika (16),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
Wiaczanie:
« Wcisnac przycisk blokady wiacznika (16) (rys. C).
« Wcisng¢ przycisk wigcznika (15).
Wytaczanie:
« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (15).
KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA
W momencie podtaczenia pilarki do gniazda zasilajacego kontrolka
sygnalizujaca podtaczenie napiegcia (3) zostaje podswietlona.
DZIALANIE LASERA

f Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promier lasera lub jego

odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno promienia lasera
kierowac ku jakiejkolwiek osobie.

@ Swiatto promienia lasera pozwala na lepsza kontrole linii
uzyskiwanego ciecia.
Generator lasera (22) stanowiacy wyposazenie pilarki przewidziany
jest do uzytku przy cieciu precyzyjnym. Zespot urzadzenia
laserowego nalezy wytaczac jesli laser nie jest wykorzystywany.
« Wecisna¢ przycisk wigcznika lasera (21) w pozycje wiaczony.
« Laser zacznie emitowac czerwona linie, widoczng na materiale.
« Ciecie nalezy wykonywac wzdtuz tej linii.
« Po zakonczeniu ciecia wytaczyc laser.
. Pyt powstaty przy cieciu moze przyttumic¢ swiatto lasera dlatego
@ tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora laser.
CIECIE
@ Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (7) lub (8).
@ Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke pewnie,

obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

Pilarke mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do ciecia.

Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciggty.

Po zakoriczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzymata.

Jedliciecie zostanie przerwane przed zamierzonym zakoriczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu
pilarki odczekac, az osiggnie ona swojg maksymalng predkosc
obrotowg i nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tngcg w rzaz
W przecinanym materiale.

Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widkna maja tendencje do unoszenia sie ku gérze i odrywania
(przesuw pilarki z mata predkoscia minimalizuje wystepowanie
tej tendengji).

Upewni¢ sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.
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Przed przystagpieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
pokretto blokady gtebokosci cigcia i pokretta blokady ustawienia
stopy pilarki s wtasciwie dokrecone.

Do wspdtpracy z pilarka nalezy stosowac wytgcznie tarcze tnace
o wiasciwej Srednicy zewnetrznej i srednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.

Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposdb
pewny.

Szersza cze$¢ stopy pilarki nalezy umieszczaé na tej czesci
materiatu, ktdra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materialtu s niewielkie, material nalezy
unieruchomi¢ za pomocg Sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarki
nie przesuwa sie po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to
zachodzi niebezpieczenistwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i
pewne trzymanie pilarki zapewniaja petna kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie niebezpieczenstwa
uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac préby podtrzymywania
krétkich kawatkow materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM

« Poluzowac pokretto blokady ustawienia stopy (5) (rys. D).

« Ustawic¢ stope (9) pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajac
z podziatki.

« Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5).

Nalezy pamieta¢, ze przy cieciu pod skosem wystepuje wieksze
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza
mozliwoé¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegélnie
nalezy zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata caty
powierzchnia do obrabianego materiatu. Ciecie wykonywac
ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtaczyc¢ pilarke od zasilania.

e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia odpowiadajaca grubosci
przecinanego materiatu.

Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (9) pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego ciecia.

Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnies¢
ostone dolna (13) za pomoca dZzwigni ostony dolnej (4) (tarcza
tnaca pilarki uniesiona nad materiatem).

Uruchomic¢ elektronarzedzie i odczekad, az tarcza tnaca osiagnie
petna predkos¢ obrotowa.

Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgtebiajac sie tarcza tnacg w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac sie z powierzchnig materiatu).

Gdy tarcza tnaca rozpocznie ciecie, zwolnic¢ ostone dolna.

Gdy stopa pilarki cala powierzchnia spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

Nigdy nie wolno cofac pilarki z wirujaca tarcza tnaca, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

Wecinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
obracajac pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki
z obrabianym materiatem.

Zezwoli¢, aby po wyfaczeniu pilarki jej tarcza tnaca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunieciem pilarki z materiatu.

Jedli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy
wykonczyc¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.
CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

Podczas przecinania wigkszych plyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprze¢, w celu unikniecia ewentualnego
szarpnigcia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

@®

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga nalezy wyjac¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sie  czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

urzadzenia  bezposrednio  po

.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysici¢ za pomoca pedzla lub przedmuchad
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre
jak wkretaki czy tym podobne przedmioty.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

W  przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

Podczas normalnej eksploatacji tarcza tnaca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tnacej jest koniecznosc
zwiekszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas ciecia.

.

Jesli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwtocznie wymienic.

Tarcza tnaca powinna by¢ zawsze ostra.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywad w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Za pomocy dotgczonego klucza odkreci¢ srube mocujaca tarcze
tnaca (12) pokrecajac w lewo.

Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania
Sruby mocujacej tarcze tnacg nalezy zablokowac wrzeciono
przyciskiem blokady wrzeciona (19) (rys. E).

Zdemontowac zewnetrzng podktadka kotnierzowa (11).

Za pomoca dzwigni ostony dolnej (4) przesunac¢ ostone dolng (13)
tak, aby maksymalnie schowata sie w ostonie goérnej (2) (w tym
czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajacej
ostone dolng).

Wysunac tarcze tnaca (10) poprzez szczeline w stopie pilarki (9).
Ustawi¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie gornej.

.

.

Wsuna¢ tarcze tnaca poprzez szczeline w stopie pilarki i
zamontowac ja na wrzecionie tak, aby byfa docisnieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

« Zamontowa¢ zewnetrzng podkiadka kotnierzowa (11) i dokreci¢
Srube mocujaca tarcze tnaca (12) pokrecajac w prawo.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek obrotu
wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie
pilarki.

Nalezy zachowac szczeg6lng uwage przy chwytaniu tarczy
tnacej. Trzeba korzystac z rekawic ochronnych w celu
zapewnienia ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zebami
tarczy tnacej.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
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Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

OCHRONA SRODOWISKA

wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne. Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zakladach. Informacji
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez na temat utylizagji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wladze.
d Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substanje nieobojgtne
autoryzowany serwis producenta. dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi
potencalne zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludz.
PARAMETRY TECHNICZNE *Zastrzega sig prawo dokonywania zmian.
.Grupa Topex Spétka z ograniczona scia"Spotka iedziba w Warszawie,
DANE ZNAMIONOWE ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukgji (dalej:,Instrukcja®), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a
. takze jej kompozycj, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
Pilarka tarczowa 2 dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopi i w celach komercyjnych catosci
Parametr Wartosé Instrukjijak | poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na piémie, jest surowo
imoze ¢ pociagniecie d i $ci cywilnej i karnej.
Napigcie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz GWARANCJA | SERWIS
Moc znamionowa 1500 W Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
i L R zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Predkosc¢ obrotowa bez obciagzenia 5800 min™' 3 3 ! Yinel
Serwis Centralny
- : o co -
Zakres ciecia ukosnego 0°-45 GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Max. $rednica zewnetrzna tarczy tnacej 185 mm Ul. Pograniczna 2/4 fax. f48 22 573 0383 .
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm L . . .
A Y thace) Sie¢  Punktow  Serwisowych do napraw gwarancyjnych
Maksymalna Pod katem 90° 65 mm i pogwaranlcyjnych dostepna na platformie internetowej
PR txservice.
gebokos¢ cigcia Pod katem 45° 43 mm g P
GRAPHITE zapewnia dostepnosc¢ czesci zamiennych oraz materiatow
Klasa ochronnosci I eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci
Klasa lasera 5 i ustug na gtxservice.pl.
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
Moc lasera <1mw ) ) 9 P
Dtugo$c fali promieniowania A=650nm
Masa 4,3 kg
Rok produkgji 2019 G I x

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Informacje na temat hatasu i wibracji.

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw, i
niepewnos$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z
norma EN 60745-1:2009+A11.

Wartosci drgan a, i niepewno$¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z
normg EN 60745-1:2009+A11, podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat
pomierzony zgodnie z okre$lona przez norma EN 60745-1:2009+A11
procedure pomiarowa i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji
na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a
takze, jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan
moze ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednic¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wiaczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb faczna ekspozycja ma
drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe s$rodki bezpieczerstwa w celu ochrony uzytkownika
przed skutkami drgan, takie jak : konserwacja elektronarzedzia i
narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
wiasciwa organizacja pracy .

Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Wartos¢ przyspieszenia drgan (rgkojes¢ tylna) : a, = 4,553 m/s’

K=1,5m/s?
Wartos¢ przyspieszenia drgan (rekojes¢ przednia) : a, = 3,372 m/s?
K=1,5m/s?

SERVICE

¥
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhldsenie o zhode/

C€

Producent
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/

PLEN HU SK

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb Pilarka tarczowa
/Product/ /Circular saw/
/Termék/ /Korfiiresz/
/Produkt/ /Kotucovd pila/

Model
/Model//Modell//Model/ 58G492

Numer seryjny
/Serial number//Sorszam//Poradové islo/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/
/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ B
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poziadavky:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;
EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet//Notifikovany organ/
No. 0197; TUV Rheinland LGA Products GmbH TillystraBe 2 90431 Niirnberg Germany

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miiszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a kzosség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime:/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

g K oue

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2018-06-21

Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW
58G492

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR PLUNGE TYPE SAWS
WITHOUT RIVING KNIFE

CAUTION:

Neglecting the instructions specified in the below warnings about
risks and guidelines for safety of use may cause risks of electric
shock, fire and/or serious injuries.

Cutting procedures

a) DANGER: Keep hands away from cutting area and the blade.
Keep your second hand on auxiliary handle, or motor housing.
If both hands are holding the sow, they cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot
protect you from the blade below the workpiece.

) Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece.
Less that a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or across your leg.
Secure the workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

e) Hold the power tool by insulated surfaces gripping surfaces
only, when performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own cord. Contact with a “live”
wire will also make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

f) When ripping, always use a rip fence or starting edge guide.
This improves the accuracy of cut and reduces the chance of blade
binding.

g) Always use blades with correct size and shape (diamond
versus round) of arbour holes. Blades that do not match the
mounting hardware of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolt were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned
saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

When the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing
down, the blade stalls and the motor reaction drives the unit
rapidly back towards the operator;

If the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth
at the back edge of the blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the kerf and jump back
towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the saw and position
your arms to resist kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting a cut for any
reason, release the trigger and hold the saw motionless in

the material until the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or kickback may occur.
Investigate and take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

<) When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade
in the kerf and check that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk up or cause kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of blade pinching
and kickback. Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly
set blades narrow kerf causing excessive friction, blade binding and
kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight
and secure before making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing walls or other
blind areas. The protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

Lower guard function

a) Check lower guard for proper closing before each use. Do not
operate saw if lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard into the open
position. If saw is accidentally dropped, lower guard may be bent.
Raise the lower guard with the retracing handle and make sure it
moves freely and does not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard spring. If the guard
and the spring are not operating properly, they must be
serviced before use. Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

<) Lower guard may be retracted manually only for special cuts
such as “plunge cuts” and “c d cuts”. Raise lower guard

by retracting handle and as soon as blade enters the material,

the lower guard must be released. For all other sawing, the lower
guard should operate automatically.

d) Always observe that the lower guard is covering the blade
before placing saw down on bench or floor. An unprotected,
coasting blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Additional safety instructions

Precautions

a) Do not use damaged or deformed cutting blades.

b) Do not use grinding wheels.

o Use only cutting blades that are recommended by the
manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

d) Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.

e) Dust of certain wood types may be dangerous to health. Direct
physical contact with dusts may cause allergic reaction and/or
respiratory system diseases of operator or bystanders. Dusts of oak
and beech are considered carcinogenic, especially in connection
with wood processing substances (wood impregnants).

f) Use personal protection measures, such as:

- earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

- eyeshield,

- respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,

- gloves for maintenance of cutting blades and other rough and
sharp materials (hold cutting blades by mount hole whenever
possible).

g) Connect dust extraction system when cutting wood.
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Safe work and maintenance

a) Match cutting blade with material that you plan to cut.

b) Never use the saw for cutting materials other than wood and
wood-like.

) Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.

d) Floor close to the machine work place must be kept tidy and
without loose materials and protrusions.

e) Provide appropriate work place illumination.

f) Machine operator must be properly trained for use, operation and
working with the machine.

g) Use only sharp cutting blades.

h) Observe maximum speed indicated on the cutting blade.

i) Make sure to use parts in accordance with the manufacturer’s
instructions.

j) Disconnect the saw from power supply when performing
maintenance tasks.

k) If the power cord gets damaged during operation, disconnect the
power supply immediately. DO NOT TOUCH POWER CORD BEFORE
DISCONNECTING FROM THE POWER SUPPLY.

1) If the saw is equipped with laser, replacement with laser of
another type is forbidden and all repairs must be carried out by
the service. Do not aim the laser beam at people or animals.

m) Do not use the tool in stationary mode. It is not designed for use
with sawing table.

n) Fix processed material to stable surface and secure with clamps or
vice to eliminate shifting. This kind of work piece fixation is safer
than holding the work piece in hand.

o) Wait until blade comes to a complete stop before putting the
power tool away. Cutting blade may jam and cause loss of control
over the power tool.

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE

Laser device used in the saw design is the class 2 with maximum

power below T mW and wavelength A = 650 nm. Such device is not

dangerous to eyes, however do not look directly at the source of
the light (temporary blindness hazard).

WARNING. Do not look directly at the source of the laser beam. It
may cause hazards. Follow the below safety rules.

Use the laser device in accordance with the manufacturer’s
instructions.

Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser
beam at people, animals or any object other than processed
material.

Do not bring to accidental pointing the laser beam at bystanders’
or animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance
by pointing the laser beam at mirrors.

Always ensure the laser beam is directed at material which does
not have any reflective surfaces.

Reflective steel sheet (and other materials with reflective surface)
does not allow for laser use, because it might cause hazardous
light reflection directed at operator, bystanders or animals.

Do not replace the laser unit with device of other type. All repairs
must be carried out by the manufacturer or authorized person.

LASER LIGHT, LASER RADIATION

DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM
LASER DEVICE CLASS 2
Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2014

CAUTION: Adjustments other than described in this manual putin
danger of exposition to laser radiation!

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and

additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries at work.

A

Explanation of used symbols

1. Read instruction manual, observe warnings and
conditions therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask)

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or

repair.

Protect against rain.

Keep the tool away from children.

Do not put your hands or legs close to cutting parts!

Danger of kickback.

Caution, risk of hand injuries and cutting fingers.

Caution: Laser radiation.

safety

5
6
7.
8
9
10.

CONSTRUCTION AND USE

Circular saw is a hand-held power tool with insulation class Il. It is
driven by a single-phase commutator motor. Power tools of this
type are widely used for cutting wood and wood-based materials.
Do not use the saw for cutting firewood. Attempts to use the saw for
purposes other than specified will be considered an improper use.
Use the circular saw only with appropriate cutting blades with teeth
with sintered carbide tips. Circular saw is designed for light duty
works in service workshops and any individual, amateur activities
(tinkering).

Use the power tool in accordance with the manufacturer’s
instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Dust extraction outlet

2. Upper guard

3. Voltage indicator

4. Lower guard lever

5. Knob for base bevel adjustment
6. Edge guide locking knob

7. Cutting line indicator for 45°
8. Cutting line indicator for 0°
9. Base

. Cutting blade

. Flange washer

. Fixing bolt for cutting blade
. Lower guard

. Front handle

. Switch

. Switch lock button

. Main handle

. Cutting depth locking lever
. Spindle lock button

. Laser switch
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22. Laser
23. Edge guide

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

. CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY / SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Edge guide -1 pce
2. Hexagonal key -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth for right angle can be set from the range of 0 to 65
mm.

« Loosen the cutting depth locking lever (18).

« Set desired cutting depth (use the scale).

« Lock the cutting depth locking lever (18) (fig. A).

INSTALLATION OF THE EDGE GUIDE

Use the edge guide when cutting material to narrow pieces. Guide
can be installed on either left or right side of the power tool.

®

®

« Loosen the parallel guide locking knob (6).
« Insert the edge guide bar (23) into two holes in the saw base (9).
« Set desired distance (use the scale).
« Use the edge guide locking knob (6) to fix the edge guide (23)
(fig. B).
@The edge guide (23) can also be used for bevel cutting at angles
ranging from 0° to 45°.

Never put hand or fingers behind the working saw. When kick
back happens the saw can fall on the hand, it may be the cause
of heavy body injury.

MOVING THE LOWER GUARD

Lower guard (13) of the cutting blade (10) is pushed away
automatically as the blade sinks into the material. To remove it
manually push the lower guard lever (4).

DUST EXTRACTION
Circular saw is equipped with dust extraction outlet (1) that allows
for extraction of sawdust produced when cutting.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the saw. Hold the saw with both hands when starting up, because
engine torque may cause uncontrolled turn of the power tool.

®
@

Remember that rotating parts of the saw rotate for some time
after the tool has been switched off.

The saw is equipped with the switch lock button (16) that protects
@ against accidental start up.

Switching on:

« Press the switch lock button (16) (fig. C).

« Press the switch button (15).

Switching off:

« Release pressure on the switch button (15).

®
14

VOLTAGE INDICATOR
When the saw is connected to power supply socket, the voltage
indicator lamp (3) lights up

LASER OPERATION

Never look directly at the source of the laser beam or its reflection

from reflective surface, never aim the laser beam at any person.
@ Laser beam allows for better control over the cut line.

The saw is equipped with the laser generator (22), which is used

for precise cutting. Always switch off the laser unit when the laser
is not used.

« Press the switch button (21) to on position.

« Laser starts to project red line, which is visible on the material.

« Make the cut along the line.

« Switch the laser off when cutting is finished.

Dust arising from cutting may suppress laser light, therefore it is
necessary to clean the generator lens occasionally.

CUTTING

Cutting line is defined by cutting line indicators (7) and (8).

When starting operation always hold the saw firmly with both
hands by two handles.

Switch on the circular saw only when it is away from the material
that is to be cut.

@
@

« Do not press the saw too hard. Pressure should be moderate and
continuous.

After the cut is finished allow the cutting blade to stop completely.

If the cutting is aborted before the task is completed, prior to
continuation start the saw and allow for idle operation. Wait until
the tool achieves its full rotational speed and then carefully drive
the cutting blade into the kerf in the processed material.

When cutting perpendicular to fibres of material (wood), fibres
tend to lift up and tear off (moving the saw slowly minimizes this
effect).

Ensure the lower guard reaches its extreme position.

Before starting to cut always make sure that cutting depth locking
knob and knobs for base bevel adjustment are tightened firmly.

With the circular saw use only cutting blades with correct arbour
hole and outer diameter.

Processed material must be firmly fixed.

Place wider part of the saw base on the part of the material, which
is not cut off.

If the object is small, fix the processed material with F-clamps. If
the circular saw base does not move on the processed material,
but is lifted instead, there is danger of kick back.

A Properly fixed processed material and firm hold of the tool ensure

full control over power tool operation. This allows to avoid risk of

body injury. Do not try to hold short pieces of material with your

hand.

BEVEL CUTTING

« Loosen the knob for base bevel adjustment (5) (fig. D).

« Use the scale to set the saw base (9) to appropriate angle (from
0°to 45°).

« Tighten the knob for base bevel adjustment (5).

®

Be aware that the risk of kick back is greater for bevel cutting
(pinching of cutting blade more probable), therefore it is
particularly important that the saw base rests on the processed
material with its whole surface. Perform cutting with smooth
move.

MAKING A CUT BY PLUNGING INTO MATERIAL

‘Disconnect the saw from power supply before starting any
adjustments.

Set desired cutting depth that matches thickness of material
planned to be cut.
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« Tilt the saw so the front edge of the saw footplate (9) rests on the « Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade
cut material and 0° marker for perpendicular cutting is in the line match direction of the arrow on the upper guard.
of planned cutting. « Slide the cutting blade into base slot and install on the spindle so
« When the saw is in the place to start cutting, lift the lower guard it is well pressed against surface of the inner flange and centred
(13) with the lower guard lever (4) (cutting blade is lifted above when seated on its neck.
the material). « Install inner flange washer (11) and tighten the fixing bolt for
« Switch the power tool on and wait until cutting blade reaches its cutting blade (12) by turning it clockwise.

full rotational speed. When installing cutting blade observe correct direction of the

Gradually lower the saw and plunge the cutting blade in material teeth. Arrow on the saw body shows direction of spindle rotation.
(during this move front edge of the saw base should have contact
with surface of the material).

When the blade starts cutting, release the lower guard.

Be very careful when holding the cutting blade in hand. Use
protective gloves to provide protection for your hands against
sharp teeth of cutting blade.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or

When whole surface of the saw base rests on the material, move
the saw forward to proceed with cutting.

Never move the saw backwards when the blade is rotating, there

is danger of kick back. cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
« Finish cutting in reverse order it was started, by turning the saw brushes at a time.

around line of contact of the processed material and the front Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.

edge of the tool base. Only original parts should be used.

switching the saw off. the manufacturer.
Finish the corner fillets with reciprocating saw or hand saw when

Before removing blade from the material, allow it to stop after @AII defects should be repaired by service workshop authorized by

necessary. TECHNICAL PARAMETERS
CUTTING OR CUTTING OFF LARGE PIECES OF MATERIAL RATED PARAMETERS
When cutting large boards of material support them to avoid Circular Saw
@ potential blade hitch (kick back) due to pinching the blade in
material kerf. Parameter Value
OPERATION AND MAINTENANCE Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz

Unplug the power cord from the mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or Rated power 1500 W
maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

Cleaning the device after each use is recommended.
Do not use water or any other liquid for cleaning. Max. outer diameter of cutting blade 185 mm
Clean the tool with a brush or blow through with compressed air

No load rotational speed 5800 min'

Bevel cutting range 0°-45°

©

Inner diameter of cutting blade 20 mm
at low pressure.
« Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage Maximum cutting At90°angle 65 mm
plastic parts. depth At 45° angle 43 mm
« Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating. Do not clean ventilation holes by inserting Protection class Il
sharp objects there, such as screwdrivers and other similar objects. Laser class 5
« In case of power cord damage replace it with a cord with the same
Laser power <1mw

specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return
the tool to a service point. Wavelength A=650 nm
In case of excessive commutator sparking, have the technical

Weigh
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified eight 43kg
person. Year of production 2019
« During normal operation cutting blade gets blunt after some
time. When it happens it is necessary to apply greater pressure NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
when moving the saw during cutting. Noise and vibration information.

Parameters of produced noise level, such as sound pressure level
Lp, and sound power level Lw, with measurement uncertainty K

When cutting blade is found damaged, replace it immediately.
Cutting blade must always be sharp. @

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children. are specified below in this manual, in compliance with EN 60745-

CUTTING BLADE REPLACEMENT 1:2009+A11.

« Use supplied hexagonal key to unscrew the fixing bolt for cutting Vibration values a, and measurement uncertainty K are determined
blade (12) by turning it counter-clockwise. in accordance with EN 60745-1:2009+A11 and specified below.

« To prevent rotation of saw spindle, lock the spindle with spindle Vibration level specified below in this manual was measured in
lock button (19) when unscrewing the bolt that fixes the cutting accordance with measurement procedure defined in EN 60745-
blade (fig. E). 1:2009+A11 and can be used to compare power tools. It can also be

« Disassemble outer flange washer (11). used for initial assessment of exposure to vibrations.

« Use lower guard lever (4) to move lower guard (13) so it hides Specified vibration level is representative for main applications
maximally in the upper guard (2) (check condition and operation of the power tool. Vibration level may change if the power tool is
of the spring that pulls the lower guard at that time). used for other purposes, with different working tools or will not

« Slide the cutting blade (10) out through the slit in the saw base (9). be maintained properly. The abovementioned factors may lead to

higher exposure to vibrations during whole working time.
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To precisely define exposure to vibrations, include periods when the
power tool is switched off and when it is switched on but not used for
working. This way total exposure to vibrations may be significantly
lower. Use additional safety measures to protect the user against
results of exposure to vibrations, such as: power tool and working
tool maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.

Sound pressure level: Lp, =96,56 dB(A) K=3dB(A)
Sound power level: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration value (rear handle):
ah =4,553 m/s’K=1,5m/s?

Vibration acceleration value (front handle)::

ah = 3,372 m/s?K=1,5m/s?
they should be utilized in proper plants. Obtain information on wastes
utilization from your seller or local authorities. Used up electric and
electronic equipment contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment and

ENVIRONMENT PROTECTION
human health.

Do not dispose of electrically powered products with household wastes,
Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability. der0

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

KREISSAGE
58G492

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE ZUM BETRIEB VON
EINSCHNEIDENDEN SAGEMASCHINEN OHNE SPITZKEIL
Schnittverfahren

a) GEFAHR: Halten Sie ihre Hande vom Schneidbereich und der
Schneidscheibe fern. Zweite Hand auf dem Zusatzgriff bzw.
Motorgehéause halten. Wird die Sdgemaschine mit beiden Hdnden
gehalten, sinkt das Risiko der Verletzung mit der Trennscheibe.

b) Greifen Sie mit der Hand nicht unter den zu bearbeitenden
Gegenstand. Die Abdeckung kann den Benutzer nicht vor der
rotierenden Schneidescheibe unterhalb des zu bearbeitenden
Gegenstands schitzen.

o) Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des zu
bearbeitenden Gegenstands ein. Es wird empfohlen, dass die
Schneidscheibe unterhalb des geschnittenen Materials nicht mehr
als bis zur Hohe des Scheibenzahnes hervorragt.

d) Halten Sie den zu schneidende Gegenstand nie in Hinden
oder auf einem Bein. Bringen Sie den zu bearbeitende
Gegenstand an eine massive Basis an. Eine feste Anbringung
des zu bearbeitenden Gegenstands ist wichtig, um den geféhrlichen
Kontakt mit dem Kérper, das Einklemmen des rotierenden Sdgeblatts
bzw. den Verlust der Kontrolle iiber den Schneidevorgang zu
vermeiden.

e) Halten Sie die Sagemaschine an den dazu bestimmten
isolierten Flichen beim Betrieb, bei dem die rotierende
Trennscheibe mit Leitung unter Sy oder der
Ver leitung der Sdg hine in Beriihrung kommen
kann. Die Beriihrung der Metallelemente des Elektrowerkzeugs
mit Leitungen unter Spannung kann zu einem Stromschlag beim
Bediener fiihren.

f) Beim Léngsschneiden ver den Sie stets eine Fiihrung zum
hneiden bzw. Kantenfiihrung. Damit wird der Schnitt
praziser ausgefiihrt und das Risiko, die rotierende Schneidscheibe
einzuklemmen, niedriger.

Langssc

g)Setzen Sie stets Schneidscheiben mit richtigen
Spannoffnungen ein. Schneidscheiben, die an die Spannbuchse
nicht angepasst sind, kénnen exzentrisch arbeiten und den Verlust
der Kontrolle liber den Schneidevorgang verursachen.

h) Sg Sie keine beschadi Schneidscheiben bzw. keine
falschen Unterlegscheiben oder Schraub Unterlegscheiben
und Befestigungsschrauben fiir das Sdgeblatt sind speziell fiir die
Sdgemaschine entwickelt worden, um eine optimale Funktionsweise
und Betriebssicherheit zu sichern.

Ursachen des Riickschlags und Vorbeugung

- Der Riickschlag steht fiir ein plotzliches Anheben und einen
Riickwértsgang der Sdgemaschine zum Bediener in der Trennlinie
hin, was durch die eingeklemmte bzw. nicht richtig gefiihrte
Trennscheibe verursacht wird.

- Wenn das Sageblatt in einem Schlitz angehakt oder eingeklemmt
wird, stoppt die Sdgemaschine. Der Motor reagiert mit einem
gewaltigen Riickwértsgang zum Bediener hin.

- Wenn die Trennscheibe schief oder falsch im Werkstiick
positioniert ist, kann die Verzahnung der Trennscheibe nach
der Bearbeitung des Materials gegen die obere Oberfliche des
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Werkstticks schlagen und das Anheben der Trennscheibe und
somit der Sagemaschine sowie den Riickschlag zum Bediener hin
verursachen.

Der Riickschlag entsteht durch nicht richtige Verwendung der
Sagemaschine bzw. falsche Vorgange oder Betriebsbedingungen.
Man kann dem Riickschlag mit entsprechenden
SicherheitsmaBnahmen entgegenwirken.

a) Halten Sie die Séag hine mit b Hinden fest.
Positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie dem Riickschlag
standhalten. Positionieren Sie Ihren Kérper an einer Seite der
Sagemaschine, nicht in der Trennlinie. Der Riickschlag kann eine
gewaltige Bewegung der Sdgemaschine nach hinten verursachen.
Die Stdirke des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden,
wenn entsprechende SicherheitsmalSnahmen eingehalten werden.

b)Wenn das Siageblatt klemmt bzw. den Schneidevorgang
aus einem Grund unterbricht, lassen Sie die Schaltertaste
frei und halten die Sagemaschine unbewegt im Material bis
zum vélligen Stillstand des Sageblattes. Versuchen Sie nie,
das Sageblatt vom zu schneidenden Material zu entfernen
bzw. die Sdgemaschine nach hinten zu ziehen, wenn sich
das Sdgeblatt immer noch bewegt, denn dies kann zum
Riickschlag fiihren. Priifen Sie und ggf. KorrekturmaBnahmen
vornehmen, um die Ursache des Einklemmens der Trennscheibe zu
beheben.

c) Beim erneuten Start der S&dgemaschine in dem zu
bearbeitenden Element zentrieren Sie die Trennscheibe und
stellen Sie sicher, dass die Verzahnung der Trennscheibe
im Material nicht eingeklemmt ist. Wenn das Sdgeblatt bei
Neustart einklemmt, kann sie sich nach vorne verschieben bzw. zum
Riickschlag des Werkstticks fiihren.

d) Halten Sie groBe Platten, um das Risiko des Einklemmens
und Riickschlags der Sdg hine zu en. GrofSe
Platten tendieren zum Knicken unter Eigengewicht. Stellen Sie an
beiden Seiten die Plattenstiitzen in der Néihe zur Schnittlinie und
Plattenkante.

id

'

e) Verwenden Sie keine p bzw. beschidig
Schneidscheiben. Stumpfe oder falsch eingestellte Verzahnung
des Sdgeblattes bildet einen engen Sdgenschnitt, wodurch zum
tbermdfigen Reiben, Einklemmen und Riickschlag kommt

f) Vor dem Schnittvorgang stellen Sie die Schnitttiefe- und
Neigungswinkelklemmen richtig ein. Werden die Einstellungen
der Sdgemaschine beim Schneiden gedndert, kann es zum
Einklemmen und Riickschlag kommen.

g) Gehen Sie besonders vorsichtig beim Tiefschneiden in den
Trennwéanden vor. Das Sdgeblatt kann andere Objekte, die von
aullen nicht sichtbar sind, Schneider und somit zum Riickschlag
fiihren.

Funktionen der Schutzabdeckung

a) Vor jedem Gebrauch stellen Sie sicher, dass die untere Abdeckung
richtig aufgeschoben ist. Verwenden Sie die Sagemaschine nicht,
wenn sich die untere Abdeckung keine freien Bewegungen
ausfiihrt und nicht sofort schlieBt. Die untere Abdeckung darf
in der offenen Stellung nicht befestigt bzw. gelassen werden.
Bei einem zufdlligen Herunterfallen der Sdagemaschine kann
die untere Abdeckung geknickt werden. Heben Sie die untere
Abdeckung mit dem Ruckzuggriff und stellen Sie sicher, dass
die Abdeckung sich frei bewegt und das Sageblatt oder andere
Geratelemente bei jedem Einstellwinkel und jeder Schnitttiefe
nicht bertihrt.

b) Priifen Sie die Funktionsweise der Feder der unteren Abdeckung.
Wenn die Abdeckung und Feder nicht richtig arbeiten, miissen
sie vor dem Gebrauch repariert werden. Die Funktion der unteren
Abdeckung kann durch beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
bzw. Abfallschichten verlangsamt werden.

) Das manuelle Zuriickziehen der unteren Abdeckung ist nur
bei Sonderschnitten wie ,Tiefschnitt” und ,Komplexer Schnitt”
zugelassen. Heben Sie die untere Abdeckung mit dem
Ruckzuggriff und geben Sie diese frei, wenn das Sageblatt sich ins
Werksttick vertieft. Bei allen anderen Schnittarten empfehlen wir,
dass die untere Abdeckung selbsttatig funktioniert.

d)Vor dem Ablegen der Ségemaschine auf den Werkstatttisch
oder FuBboden priifen Sie stets, dass die untere Abdeckung
die Schneidscheibe verdeckt. Die nicht verdeckte, rotierende
Schneidescheibe wird den Riickwértsgang der Sdgemaschine
verursachen, die alles in ihrem Weg schneiden wird.
Berlicksichtigen Sie die Zeit, die zum Stillstand des Sdgeblattes
nach Ausschalten benétigt wird.

Zusatzliche Sicherheitsanweisung

SicherheitsmaBnahmen

a) Verwenden Sie keine beschddigten oder verformten
Schneidescheiben.

b) Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

o) Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1
entsprechen.

d) Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die Uber keine
Verzahnung mit Hartmetallschicht verfiigen.

e) Der Staub aus bestimmten Holzarten kann fiir die Gesundheit
gefahrlich sein. Direkter physischer Kontakt mit Stduben kann
allergische Reaktionen und/oder Erkrankungen der Atemwege
beim Bediener oder bei Dritten verursachen. Staube vom
Eichen- bzw. Buchenholz gelten als krebserregend, insbesondere
in  Kombination ~mit Substanzen zur Holzbearbeitung
(Holzschutzmittel).

f) Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie:

Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren;

Augenschutzabdeckung;

Schutz fir lhre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von
schadlichen Stauben zu reduzieren;

Handschuhe zum Umgang mit Schneidescheiben (halten Sie

die Schneidescheiben mdglichst am Haltegriff) und anderen

rauen und scharfen Stoffen;

g)Beim Holzschneiden schlieBen Sie das System an das
Absaugungssystem an.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

a) Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden
Stoffs an.

b) Verwenden Sie nie die Sdgemaschine zum Schneiden von
Werkstlicken, die kein Holz bzw. keine holzdhnlichen Stoffe sind.

) Verwenden Sie niemals die Sdgemaschine ohne Abdeckung oder
falls die Abdeckung gesperrt ist.

d) Der FuBBboden im Arbeitsbereich der Maschine muss Gut gepflegt
sein, darf keine losen Materialien und herausragenden Elemente
aufweisen.

e)Sorgen Sie fir eine entsprechende Beleuchtung des
Arbeitsplatzes.

f) Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmafig geschult werden.

g) Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben.

h) Beachten Sie die max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe
angegeben ist.

i) Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

j) Trennen Sie die Sége von der Netzversorgung vor den
Wartungsarbeiten.

k) Von der Stromversorgung sofort trennen, wenn die
Versorgungsleitung beschadigt wird. DIE VERSORGUNGSLEITUNG
VOR DEM AUSSCHALTEN DER NETZVERSORGUNG NICHT
BERUHREN.

1) Wenn die Sdge mit einem Laser ausgeriistet ist, darf der Laser
gegen eine andere Laserart ausgetauscht werden und alle
Reparaturen missen vom Kundendienst durchgefiihrt werden.
Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Menschen oder Tiere.

m) Verwenden Sie das Werkzeug nicht im stationdren Modus. Nicht
geeignet fir den Einsatz mit dem Schnitttisch.

n) Befestigen Sie das Werksttick auf einer stabilen Oberflache und
sichern Sie es mit einer Klemme oder einem Schraubstock. Es ist
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sicherer, das Werkstiick derart zu befestigen, als es in der Hand zu
halten.

o) Bevor Sie das Werkzeug ablegen, warten Sie ab, bis das Sdgeblatt
zum vollstandigen Stillstand kommt. Das Séageblatt kann
verklemmen und einen Verlust der Kontrolle (iber das Gerat
verursachen.

SICHERHEITSREGEL BEIM BETRIEB EINES LASERGERATES

In der Konstruktion der Kreissdge wurde ein Lasergerdt der Klasse 2
mit der maximalen Leistung von < 1T mW bei der Strahlungswellen-
ldnge von A = 650 nm verwendet. Dieses Lasergerat ist nicht fur lhr
Sehvermdégen schédlich. Man darf aber nicht direkt in der Richtung
der Strahlungsquelle schauen (Gefahr durch momentane Blindheit).

WARNUNG. Nicht direkt ins Laserlichts schauen. Es ist gefahrlich.
Beachten Sie folgende Sicherheitsregel.

Das Lasergerdt soll gemdB den Hinweisen des Herstellers
gebraucht werden.

Niemals - gewollt oder ungewollt - das Biindel des Laserlichts
auf Menschen, Tiere oder Objekt richten, das kein zu bearbeitetes
Objekt ist.

Nicht zulassen, dass das Bilindel des Laserlichts zufalligerweise
in die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fiir langer
als 0,25 s gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtbiindels
mittels Spiegel.

Stets tberpriifen, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet ist,
auf dem es keine reflektierenden Flachen gibt.

Gldnzendes Stahlblech (oder andere Stoffe mit der das Licht
reflektierenden Oberfldche) Iasst die Verwendung des laserlichtes
nicht zu, denn es kénnte zu einer geféhrlichen Lichtreflexion
kommen, die auf den Bediener, Dritte oder Tiere gerichtet ist.

.

Die Lasereinheit gegen keinen anderen Gerétetyp austauschen.
Alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder eine autorisierte
Fachkraft ausfiihren lassen.

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN

LASERGERAT DER 2. KLASSE
Wellenlinge: 650 nmy; Leistung: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ANMERKUNG: Durch die Einstellungen, die von den in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Einstellungen abweichen,
besteht das Risiko der Laserbestrahlung!

ACHTUNG!
bestimmt.

Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

Obwobhl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung.

Die Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen:

2

©

A\

1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten.
2. Das Gerdt mit der Isolierung der zweiten Klasse.
3. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Staubschutzmaske) tragen.
Die  Versorgungsleitung
Reparaturarbeiten abtrennen.
Das Gerét vor Regen schiitzen.
Das Gerat von Kindern fernhalten.
Keine Extremitdten den Schneideelementen nahern!
Riickschlaggefahr.
Achtung: das Risiko von
Fingerabschneidens.
Achtung: Laserstrahlung.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Kreissage ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben. Dieses Elektrowerkzeug wird
breit zum Schneiden von Holzelementen sowie Holzwerkstoffen
verwendet. Verwenden Sie das Gerdt nicht zum Schneiden
von Brennholz. Samtliche Versuche, die Gehrungssége zu
anderen Zwecken als angegeben zu verwenden, gelten als der
bestimmungsgemaBe Gebrauch des Gerdtes. Verwenden Sie die
Kreissége nur mit geeigneten Schneidescheiben, mit Verzahnung
mit einer Hartmetallschicht. Die Kreissdage ist geeignet fur die
Ausfiihrung von leichten Werkstattarbeiten und allen Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgeftihrt werden (Heimwerker).

Gehdrschutz,

»

vor allen Wartungs- und

e NOW

Handverletzungen und des

10.

NichtbestimmungsgeméaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. Staubabsaugstutzen

2. Obere Abdeckung

3. Kontrolllampe fiir anliegende Spannung
4. Hebel der unteren Abdeckung

5. Verriegelungsregler fir FuBeinstellungen
6. Regler der parallelen Fiihrungsverriegelung
7. Anzeige der Schnittlinie 45°

8. Anzeige der Schnittlinie 0°

9. Gestell

10. Schneidescheibe

11. Flanschunterlage

12. Befestigungsschraube fiir Schneidescheibe
13. Untere Abdeckung

14. Vorderer Handgriff

15. Hauptschalter

16. Taste flir Schalterverriegelung

17. Haupthaltegriff

18. Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe

19. Taste der Spindelarretierung

21. Laserschalter

22. Laser

23. Parallele Fiihrung

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN
ACHTUNG
WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Parallele Fiihrung -15t
2. Sechskantschlissel -1t
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VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

SCHNITTTIEFE EINSTELLEN

Die Schnitttiefe unter dem rechten Winkel kann im Bereich von 0 bis
65 mm reguliert werden.

« Den Verriegelungshebel fur Schnitttiefe (18) freigeben.

« Gewiinschte Schnitttiefe (mit Skala) einstellen.

« Den Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe (18) (Abb. A) arretieren.

FUHRUNG ZUM PARALLELSCHNEIDEN MONTIEREN
@Beim Schneiden des Werkstiicks in enge Stiicke ist die parallele

Fiihrung zu verwenden. Die Flhrung kann an der linken oder
rechten Seite des Elektrowerkzeugs angebracht werden.

Den Regler der parallelen Fiihrung (6) I6sen.

Die Leiste der parallelen Fiihrung (23) in zwei Offnungen im Ful
der Kreissdge (9) einlegen.

Den gewiinschten Abstand (mit Skala) einstellen.

Die parallele Fihrung (23) mit dem Regler der parallelen
Fuhrungsverriegelung (6) (Abb. B) montieren.

Die parallele Fiihrung (23) kann ebenfalls zum Schragschneiden im
Bereich von 0° bis 45° eingesetzt werden.

Lassen Sie nie zu, dass sich hinter der eingeschalteten Kreissage
lhre Hand oder Finger befinden. Beim Riickschlag kann die
Kreissige dann auf lhre Hand herunterfallen und schwere
Korperverletzung verursachen.

UNTERE ABDECKUNG SCHWENKEN

@Die untere Abdeckung (13) der Schneidescheibe (10) wird beim

Kontakt mit dem Werkstlck automatisch allmahlich geschwenkt.
Um sie manuell zu schwenken, ist der Hebel der unteren Abdeckung
(4) zu verschieben.

STAUBABFUHRUNG
Die Kreissage ist mit einem Staubabsaugstutzen (1) ausgestattet,

der die Absaugung der beim Schneiden entstehenden Spanen und
Stauben ermdglicht.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen,
der im Typenschild der Gehrungssidge angegeben worden ist.
Halten Sie die Kreissage beim Betétigen mit beiden Handen fest,
denn das Motordrehmoment kann zu einer nicht kontrollierten
Umdrehung des Elektrowerkzeugs fiihren.

Beachten Sie, dass nach Ausschalten der Kreissdge ihre

bewegliche Elemente eine Zeit lang immer noch rotieren.

Die Kreissdge ist mit der Taste der Schalterverriegelung (16)
ausgestattet, die vor einem versehentlichen Start des Werkzeugs
schitzt.

Einschalten:

« DieTaste der Schalterverriegelung (16) (Abb. C) driicken.

« Die Taste des Schalters (15) driicken.

Ausschalten:

« DieTaste des Schalters (15) freigeben.

SIGNALLAMPE FUR ANLIEGENDE SPANNUNG

Mit dem Anschluss der Kreissége an die Steckdose leuchtet die
Signallampe fiir anliegende Spannung (3) auf.

LASERFUNKTION

In den Laserlichtstrahl darf nie direkt bzw. Spiegelreflexion
geschaut werden. Der Laserstrahl darf auf Personen nicht
gerichtet werden.

@ Das Laserlicht ermdéglicht eine bessere Kontrolle der Schneidelinie.
Der Lasergenerator (22), mit dem die Kreissdage ausgestattet ist,
wird fiir das Feinschneiden bestimmt. Schalten Sie das Lasermodul
aus, falls der Laserstrahl nicht verwendet wird.

Die Taste des Laserschalters (21) in die eingeschaltete Position
bringen.

.

Der Laser wird eine rote Linie ausstrahlen, die auf dem Material
sichtbar wird.

.

Das Schneiden soll entlang dieser Linie erfolgen.
Nach dem Schneiden ist der Laser auszuschalten.

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das Laserlicht
ampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu die Projektorlinse am
Lasergerat reinigen.
SCHNEIDEN
@Die Trennlinie wird von der Anzeige der Trennlinie (7) und (8)
angezeigt.
« Beim Anfang der Arbeit halten Sie die Kreissdge stets mit beiden
Handen an beiden Haltegriffen fest.

Die Kreissage darf nur dann eingeschaltet werden, wenn sie von
dem zu bearbeitenden Material weggezogen ist.

.

Driicken Sie die Kreissdage nicht zu stark, sondern maBig und
kontinuierlich an.

.

Nach dem Schneiden warten Sie bis zum vollstandigen Stillstand
der Schneidescheibe.

Wird der Schneidevorgang unterbrochen, warten Sie beim
Fortfahren ab, dass die Kreissage ihre maximale Drehzahl erreicht
und erst dann fiihren Sie die Schneidescheibe ins Werkstiick
hinein.

Beim Querschneiden von Materialfasern (Holzfasern) werden die
Fasern manchmal angehoben und abgerissen (der Vorschub der
Kreissége mit niedriger Drehzahl minimalisiert diese Tendenz).
Stellen Sie sicher, dass die untere Abdeckung bis zur Endstellung
kommt.

Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Einstellring
der Arretierung der Schnitttiefe sowie der Verriegelungsregler fir
FuBeinstellungen richtig zugeschraubt sind.

Fir die Kreissdge verwenden Sie ausschlie8lich Schneidescheiben
mit einem richtigen AuBen- und Spanndurchmesser.

Das Werksttick ist sicher zu befestigen.

Den breiteren Teil des FuBes der Kreissége stellen Sie auf dem
nicht geschnittenen Materialteil.

.

Wenn das Werkstiick klein ist, befestigen Sie es mit Klemmen.
Falls der FuB der Kreissdge sich am bearbeiteten Material nicht
verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Riickschlag
kommen.

Entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials sowie

festes Halten der Kreissdge gewahrleisten volle Kontrolle tiber

das Gerat und verhindern somit das Risiko von Kérperverletzung.

Versuchen Sie nie kurze Materialstiicke mit der Hand festzuhalten.

SCHRAGSCHNEIDEN

« Losen Sie den Verriegelungsregler fir FuBeinstellungen (5)
(Abb. D).

« Stellen Sie den FuB (9) der Kreissédge unter gewiinschten Winkel
(von 0° bis 45° mit der Skala ein.

« Drehen Sie den Verriegelungsregler fiir FuBeinstellungen (5) zu.

Beachten Sie, dass beim Schragschneiden das Risiko des
Riickschlags (Einklemmen des Kreissédgeblattes) hoher ist. Aus
diesem Grund ist es besonders zu beachten, dass der FuB der
Kreissage mit der ganzen Oberflache ans Werkstiick anliegt.
Fiihren Sie den Schnitt stufenlos aus.

EINSTICH INS WERKSTUCK

Vor der Regulierung trennen Sie die Kreissage von der

Netzspannung.

« Stellen Sie die Kreissdge so schrég ein, dass die vordere Kante des
FuBes (9) der Kreissége sich auf dem Werkstiick stiitzt und die

Anreif3nadel 0° fuir Senkrechtschneiden sich in der vorgesehenen
Schnittlinie befindet.

Stellen Sie die gewtinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des Werkstticks ein.
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Nach dem Aufstellen der Kreisséage in der Startposition heben
Sie die untere Abdeckung (13) mit dem Hebel der unteren
Abdeckung (4) (die Schneidescheibe der Kreissage ist tiber dem
Werkstlick angehoben).

.

Betatigen Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie ab, bis die
Scheidescheibe ihre volle Drehzahl erreicht.

.

Senken Sie allmdhlich die Kreissige und vertiefen das
Kreissdgeblatt ins Werksttck (bei diesem Vorgang soll die vordere
Kante des FuBes der Kreissdge die Oberflache des Werkstucks
beriihren).

Wenn das Kreissageblatt mit dem Schneiden anfangt, geben Sie
die untere Abdeckung frei.

Wenn der Fu3 der Kreissdge mit seiner ganzen Oberflache das
Material beriihren wird, fahren Sie mit dem Schneiden fort und
schieben die Kreissage nach vorne.

.

Ziehen Sie nie die Kreissdge mit rotierenden Schneidescheibe
weg, denn dadurch das Risiko des Riickschlags entsteht.
SchlieBen Sie den Einstichvorgang umgekehrt zu dessen Start ab,
indem Sie die Kreissdge um die Kontaktlinie der vorderen Kante
des SagenfuBes mit dem Werkstiick drehen.

Nach Ausschalten der Kreissige warten Sie ab, bis die
Schneidescheibe zum vollstdndigen Stillstand kommt bevor Sie
das Elektrogerat vom Werkstiick ausfahren.

Gegebenenfalls fiihren Sie die Finishbearbeitung von Kanten mit
einer Blattsdge oder Handsage aus.

GROSSE MATERIALSTUCKE SCHNEIDEN ODER ABSCHNEIDEN

Beim Durchschneiden groBerer Platten oder Bretter sind
sie entsprechend zu unterstiitzen, um einen ev. Ruck der
Schneidescheibe (Riickschlag) durch das Einklemmen der
Schneidescheibe im Sageschnitt im Werksttick zu verhindern.

BEDIENUNG UND WARTUNG

.

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Bedienungsarbeiten  trennen  Sie den  Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.
WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG
Es wird empfohlen, das Gerét direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

.

« Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

Das Gerdt mit einem Pinsel reinigen oder mit Druckluft mit
niedrigem Druckwert durchblasen.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie
konnen die Kunststoffteile beschadigen.

.

Die Liftungsschlitze der Motorstichsage regelméBig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden. Die Reinigung von
Luftungsoffnungen durch Einschieben von scharfen Elementen
wie Schraubendrehern usw. ist nicht zugelassen.

Bei einer Beschddigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu
beauftragen.

Bei Normalgebrauch wird die Schneidescheibe nach bestimmter
Zeit stumpf. Von einer stumpfen Schneidescheibe zeigt der
notige starkere Andruck beim Schieben der Kreissiage beim
Schneidevorgang.

Wird eine Beschadigung der Schneidescheibe festgestellt, so ist
sie unverziglich auszutauschen.

Die Schneidescheibe muss immer Schaff sein.

.

Das Gerat in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.
AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

« Schrauben Sie die Befestigungsschraube der Schneidescheibe
(12) mit dem mitgelieferten Schlussel nach links ab.

Um der Drehung der Spindel der Kreissége entgegenzuwirken,
sperren Sie die Schneidescheibe beim Abschrauben der
Befestigungsschraube mit der Taste der Spindelarretierung (19)
(Abb. E).

Die dufBere Flanschunterlage (11) abbauen.

Mit dem Hebel der unteren Abdeckung (4) schieben Sie die untere
Abdeckung (13) so, dass sie maximal in der oberen Abdeckung
(2) verdeckt wird (prufen Sie dabei die Zugfeder der unteren
Abdeckung auf den Zustand und die Funktionsweise).

Fahren Sie die Schneidescheibe (10) durch den Schlitzam Fuf der
Kreissdge (9) aus.

Bringen Sie eine neue Schneidescheibe in die Position, in der
die eingestellte Verzahnung mit der Richtung des Pfeils auf der
unteren Abdeckung vollkommen tibereinstimmt.

Schieben Sie die Schneidescheibe in den Schlitz am FuB der
Kreissdge und befestigen Sie diese an der Spindel, sodass sie an
die Oberfliche des inneren Flansches angedriickt ist und in seiner
Aussparung zentrisch sitzt.

Bauen Sie die duBere Flanschunterlage (11) an und ziehen Sie die
Befestigungsschraube der Schneidescheibe (12) nach rechts an.

Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der Verzahnung in
richtiger Richtung montiert wird. Die Drehrichtung der Spindel
des Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil auf dem Gehause der
Kreissage.

Beim Greifen nach der Schneidescheibe gehen Sie besonders
vorsichtig vor. Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre Hande
vor der scharfen Verzahnung der Schneidescheibe zu schiitzen.
KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Kreissage
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1500 W
Leerlaufdrehzahl 5800 min™'
Schragschnittbereich 0°-45°
Max. AuBendurchmesser des Kreissdgeblattes 185 mm
Innerer Durchmesser der Schneidescheibe 20 mm

Unter dem Winkel von 90° 65 mm
Max. Schnitttiefe:

Unter dem Winkel von 45° 43 mm
Schutzklasse Il
Laserklasse 2
Laserleistung <1mwW
Strahlwellenlange A=650 nm
Masse 43kg
Baujahr 2019
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LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN
Informationen tiber Lérm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und
Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K, sind unten in
der Anleitung nach EN 60745-1:2009+A11 angegeben.

Die Vibrationswerte a, und die Messunsicherheit K wurden nach der
Norm EN 60745-1:2009+A11 unten angegeben.

Der in dieser BA unten angegebene Vibrationspegel wurde gemaf3
dem in der Norm EN 60745-1:2009+A11 bestimmten Messverfahren
gemessen und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge
verwendet werden. Er kann auch fiir eine vorldufige Einschatzung
der Vibrationsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ  fur
standardmaBige Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der
Vibrationspegel kann sich &@ndern, wenn das Elektrowerkzeug
fiir andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten Exposition gegentiber
Vibrationen wéhrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden,
in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Dadurch
kann sich die Exposition gegeniiber Vibrationen als viel niedriger
erweisen. Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen vornehmen, um den
Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise
durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge,
die Sicherung der richtigen Temperatur der Héande, die richtige
Arbeitsorganisation, zu schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Schalleistungspegel: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung (Handgriff hinten):
a,=4,553m/s?’K=1,5m/s’

Wert der Schwingungsbeschleunigung (Handgriff vorne):
a,=3,372 m/s’K=1,5m/s*

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber
oder lokale g nach iiber die Elektro- und
Elektronik- Altgeréte enthalten Substanzen, die fir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle
Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

*Rnderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z cia” Spotka mit Sitz in Warschau,

ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der

(nachfolgend: "), darunter u. a. derer Text, Bilder,

Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz

iber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GB. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit

spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen sowie

der gesamten bzw. derer fiir 2Zwecke

ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUrMHAJIbHOU
UHCTPYKUUN
MO SKCNNYATALIUN

ANCKOBAA NUNA
58G492

BHVMAHWE: MEPEL, HAYAJIOM  3KCMIYATALMW  PYYHOW
SNEKTPUYECKOW MALLNHbI CNEAYET BHVMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLNIO U COXPAHUTL B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUANA.

CMELNAJIbHbIE TPEBOBAHUA
10 BE3OIMACHOCTU

JOMONHUTE/IbHLIE YKA3AHMA MO MEPAM BE3OMACHOCTU

ANA ANCKOBbBIX M BE3 PACKNIMHUBAIOLLIETO HOXKA

Mpoueaypa pacnuna

a) OMACHO: He ponyckaiite nonap, PYK B 30HY " He
npuKacantecb K NUAbHOMY AUCKY. [lepXKnTech BTOPOW pyKowi
3a AONONTHUTENbHY0 PYKOATKY UKW 3a Kopnyc Asuratens. I'Ipu
yOep)aHuu nusbl 06euMu pyKamu CHUXAemcs puck ux nopesa
NUbHLIM OUCKOM.

b)He pepxute pykum Huxe obpabaTbiBaemMoro usgenus.
3awumHbili KOXyX He MoXem 3awuwames Om NUbHO20 OUCKA
CcHu3y obpabameleaemoli demanu.

<) OTperynupyiite ry6uHy nponuia B 3aBUCMMOCTA OT TONILYMHBI
o6pabatbiBaeMoi aeTanu. [TusibHbil OUCK QO/IXKEH 8bICMyname u3
o6pabameisaemoti emarnu He 60s1ee Yem HA NOJIHYIO 8bicOMy 3y6a.

d) Hukoraa He ypep iTe pac AeTanb B pykax
1NN Ha KoneHsx. 3akpennaiite o6pabaTbiBaemylo AeTanb Ha
YCTOMUMBOI NOACTaBKe. OMO A6/19eMCA 8AXHbIM YCI08UEM
MUHUMU3AYUU 0ndcHOCMU om KOHMAKmMa ¢ NusibHbIM OUCKOM, 6
MOM yucsie Npu €20 3aKIUHUSAHUU U/IU Npu nomepe KOHMpPoss
Hao nusnod.

e) YaepxuBante nuny TONbKO 3a U30NNf nosey DCTN
3axBaTa B C/lyyae, eC/In BbINONHAECTCA paboTa, NMpu KOTOpoi
BO3MOXHO KacaHMe pexylM WHCTPYMEHTOM  CKPbITOW
3M1eKTPONPOBOAKNA WM CBOEro LWHypa nuTaHuA. KoHmakm
C nposodkol, Haxodawelcs nod HanpsxeHuem, nNpusooum K
momy, Ymo Memanau4eckue 4acmu nusbl MAx xe oKasbl8aoMcsa
noo HanpsxeHueM, 4mo, 8 €80l oyepedb, 8e0em K NOPAXeHUIO
onepamopa sneKmpu4eckum MoKOM.

f) Mpun npogonbHol pac Bcerga ny liTe ynop unun
NpAMYI0 HanpasAALWYI0 MAaHKY. 3mo y1y4duwaem mMOYHOCMb
nponuna u cHuxaem 603MOXHOCMb 3AKJUHUBAHUA NUJIbHO20
oucka.

g)Bceraa ucnonb3yiiTe nunbHble AUCKN HYXHOFO pasmepa,
MMeloLMe COOTBETCTBYIOLLEE NOCafouHoe oTBepcTUe. [TuslbHbie
OUCKU, Komopble He NodXodam K coomeemcmaylowum 0emanam
nusbl, 8pawaomcsa ¢ paouasnsHelim bueHuem, Ymo eedem K nomepe
ynpasneHus nunod.

h)Hukorpa He np nTe pexa nan  Hesep
nopo6paHHble NoAKNaAHbIe Wanbbl VAN BUHTbI ANA KpenneHus
NUABHOFO AWCKa. [To0K1adHble walibsl U 8UHMbI 0N KpensieHus
NUIbHO20 OUCKA CKOHCMPYUPOBAHbLI CNeyuanbHo 018 OaHHoU
nusiel € Uesiblo NOJIy4eHUAa ONMUMGA/IbHbIX 3KCNJTyamayuoHHbIX
Xapakmepucmuk u 6esonacHocmu e pabome.

MpununHbl oTAAYM 1 COOTBETCTBYOLWNE NpeaynpexaeHna.

- Otpava - 37O BHe3anHas peakuua scneacTene 6}'IOKVIpOBaHVIF|,
3aKNIMHUBAHMNA UNU NepeKkoca NUIbHOIMO AMUCKa, NpuUBoAAWan K
HEKOHTPONMpPyeMOMYy NOABEMY NUIbI C BbIXOAOM MNUIbHOIO ANCKa
n3 nponuna B Hanpae/ieHUX onepartopa.

I'Ipm CUNbHOM 3alieMNIeEHUN NUNbHOIO ANUCKa WKW OrpaHnvyeHnn
ero Xxoja peakTMBHaA CuWna, Cco3daBaemaa ABuratenem,
OT6paCbIBaeT nuny B HanpaesieHn onepatopa.
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- Ecnm nunbHbiin AUCK NCKPUBNAETCA WU NnepeKalwwunsaeTca, To
3y6bA ANCKa 3afHeN KPOMKOW LiennsaioTca 3a obpabaTbiBaemyto

fieTanb, 13-3a 4Yero MUMbHBIN AUCK MOXET MepemellaTbcs B © HKHUI 3a1UTHBIR KOXYX oTBOANTL BpPY

HanpaBeHUN BbIXOAA U3 MPOMWAA, @ Nuia — OTOPAckIBaTLCA B
Hanpas/eHU onepaTopa.

Omaqa ABNAETCA CneacTtsuem HeBepHOIh - ownBoYHO
3Kcnyatauun nunbl, HapyweHWa npasun BbIMONHEHUA pa6o1’; OHa
MOXeT 6bITb npefoTepalleHa NpUHATNEM COOTBETCTBYIOLWUX Mep
NpPefoCTOPOXKHOCTK, YKa3aHHbIX fanee.

6bimb 06yCI08/1EHO NOBpPeXdeHuem demarnel, HaAUYUeM KedKux
omJIoxKeHuU uu NoNAdaHUem 8 MexaHu3m 06/10MKO8.

ylo npn

C paci 'y P P pacnunos
c«norpy nc pacnunos. N Te 7
33I.I.|IIITHI>II7I KOXYX 3a py4yKy oTBOoAa M onycTturte HVDKHUIA
KOXYX, KaK TONbKO ANCK BoifeT B o6pabaTbiBaemyio feTanb.
Mpu no6oli Opyzoli pacnunoske HUXHUU 3auUMHbILU KOXyX 00/KeH
paéomamb asmomamud4ecku.

a)H o0 yaep iTe nuny pykammu, a pyku d) He KnaguTe NuAy Ha BepCTaK MW Ha MO, €CNU NUIbHbIN ANCK

pacrnionaraiTe Tak, YTo6bl MOXHO 6biIo MPOTUBOAENCTBOBATL
cunam otgaun. Bcerja HaxoauTech B CTOPOHE OT MWILHOTO
ANCKa, He [OMyCKalTe HAXOXAEHWUA MWIbHOTO AMCKa Ha
OfiHOU NHUM € Bamn. OmOaya Moxem 8b138aMb «CKAYOK» NUJTbI
HA3a0, HO NPU NPUHAMUU YKA3AHHbIX Mep npedocmopoXHOCMU
onepamop cnocobeH KOMNeHCUPO8AMb BO3HUKAOWUE YCUIUA U He

He 3aKpbIT HWKHUM 3alMTHBIM KOXYXOM. HesauwuuweHHeil
KOXYXOM U 08UXYWUUCA NO UHEPUYUU NUTbHLIL OUCK nepemewaem
nuJly 8 HANPABJIEHUU, NPOMUBONOIOKHOM HANPABEHUIO NUTEHUS
u nunum ece, ymo nonadaemcs emy Ha nymu. Obpamume
8HUMAHUe, 4MO O/ NOSTHOU OCMAHOBKU OUCKA NOC/Ie BbIK/TIOYEHUS
HEeo6Xx00UMO HeKOMopoe 8pems.

nomepAme CNOCOGHOCMU YNPaB/IeHuA. [lononHuTenbHble yKasaHuA no 6esonacHocTn

b) Ecnn nponcxoauT 3akAnHWBaHMe NUIBHOTO ANCKa UK paboTa
npepbiBaeTca Mo Kakoii-nmbo Apyrof npuunHe, OTMycTUTE
BbIKJIlOYaTenb U iTe NNy B pac i petann
A0 MONHOIN ee OCTaHOBKWU. Hn B KoeM cnyuyae He nbiTaiiTech

Mepbl NpeAoCTOPOXKHOCTN
a) He nonb3yiiTecb NoBpexAeHHbIMU 1nn fedopMUpOBaHHbIMI

NUNbHLIMK ANCKaMK.

M3BfeYb MUY U3 pacnUNUBaemoil fAeTanu wUnAu BecTn ee B b) He npumeHaiite wingosasnbHble Aucki.
ob6paTHOM Hany noka n N AnCK TCA 1 ¢) PaboTailTe € NWUAbHBLIMA  ANCKaMKU,  PEKOMEHAOBAHHbIMU

MOXeT MPOoW30oiTN oTaava. Halidume npuyuHy 3aKNUHUBAHUSA
NuIbHO20 OUCKA U yCmpaHume ee.

npoussoanTenem 1 oTeevaowmm TpebosaHuam cTaHgapTa EN
847-1.

) Mpexpe yem Tb NUNY, HA ylocsi B pacr 0 d) He npumeHsiiTe nusbHble AUCKM 63 TBEPAOCMABHBIX NNACTUH U3

[eTany, BbIPOBHANTE NUbHbIA AUCK B Nponune, NpoBepbTe,

kap6uaa KpemHus.

He COMpMKacaloTcs Nu 3y6bA NUAbI C TOPLEBOI NOBEPXHOCTbIO e) Mbinb, o6Gpasywwanca BO BpemA 06PaGOTKM HEKOTOPbIX

pes3a. Ecnu umeem mecmo 3akauHUBaHue NuUIbHO20 6LICKG, mo
npu NOBMOPHOM NycKe NuUJlbl OH MOXem 8bICKOYUMb U/IU MOXem
npousolimu omoaya.

d) Mpu pacnunoske 60/bLWINX TOHKNX 3ar0TOBOK C Liefbio CHU3UTb
PUCK OTAAYUN U3-32 3aKNINHUBAHUA NUAbHOTO ANCKa HafaeXHo
3aKpennanTe obpabat AeTanu Ha pax. JnuHHole
3a20MO8KU NPU pacnunoske Mo2ym npo2ubamecs nod delicmeuem

[PEBECHbIX MaTepuanoB, MOXET 6biTb OMacHa AnA 3[0POBbA.
MpAamon  GU3NYECKN A KOHTaKT C Mblbl0  MOXeT Bbi3BaTb
annepruyeckylo peakuuw u (unu) 3aboneBaHve AbixaTeNbHOMN
ciCTeMbl Y omepatopa MGO  HAaXoAAWMXCA  Mo6AU30CTn
MOCTOPOHHMX NuL. [lpeBecHana mbinb fAyba u byka cuntaerca
KaHLIeporeHHoW, B 0CO6EHHOCTY, B COYETaHUM CO CPefCTBaMM 1A
06paboTKM ApeBecrHbI (CPeACTBaMM ANA NPONUTKN APEBECUHDI).

cobcmeerHol  maccel.  [loddepxuearowue  onopsl  OOJKHbI f) Monb3yiiTech cpeaCcTBaMU MHAVBUAYaANIbHON 3aLLNTbI, TAKUMU KaK:

pacnonazamsca ¢ obeux cmopoH obpabamelieaemoli 3a20moskKu,
PpAdOM c 1uHUel pe3a u OKOJIO KPAs 3a20MOBKuU.

e)He nonb3yiiTecb  NUAbHBIMA  AWCKaMWU € TynbiMu,
HepasBeJieHHbIMN wnn MOBPEXAEHHbIMM 3y6bAmM.
Mcnonb3osarue nusbHelx OUCKO8 C MynbIMU UIU HepazeedeHHbIMU
3y6bAMU 8edem K 06pa308aHUI0 «y3K020» NPONUJIA, NOBbILUEHHOMY
MpeHUIo NUIbHO20 OUCKA O MAMepuarn, 3akUHUBAHUIO U omoaye
nunel.

3alUTHbIE HAYLWHWKW, AN CHUXKEHUA pUCKa NoTepun cnyxa;

CpeacTBa 3aWunTbl rnas;

CpeacTea 3awunTbl AbiXaTeNbHbIX I'IyTEIh, ANA CHUXEeHNA pucka
BAbIXaHWUA BpeF[HOIh nbunn;

pabourmun nepuyatkamu AnA pPaboTbl C NUIbHBIMKA AUCKaMN 1
OCTPbIMY AeTaNAMY (BNCKU iepXKnTe 3a NOCafoYHOE OTBEPCTUE,
€CJ11 3TO BO3MOXHO);

f) o Hauyana nNUNeHWA HaAeKHO 3adUKCMpyiiTe pbluary g) [MopkiouainTe cUCTEMY BBITAXKM MbIM HA BPEMA PacnuiioBKu

YCTaHOBKM rNy6MHbI NPONUNa 1 yrna HaknoHa Aucka. Fciu 8o
8pemsA nusieHus npousolidem uU3MeHeHUe dMUX HACMPoeK, Mo
MoXxem npousolimu 3akUHUBAHUe NU/IbHO20 dUCKa u 06pamHas
omaoaya nusbl.

g) Mpu Bpe3aHny B Nasyxy 3a CyLeCcTBYIOLWEN CTEHOW U B Apyrue
CKpbITble MecTa GyAbTe 0C060 OCTOPOXHBbI. [Tozpyxaouutics
NUbHBIL OUCK MOXem Hayame pesaHue CKpbimbix npedmemos,
4mo Moxem cmame NPUYUHOLU 0MOAAYU NUTbI.

MCI'IpaBHOCTb HVXKHEro 3alMTHOro KoXxyxa

a) Mepen nc nunbl  KaXAablli  pas
npoBepAiiTe NPaBWILHOCTb 3aKPbITUA HWKHErO 3alUTHOrO
KoXyxa. He npumeHsiTe nuay, ecnn HWWKHUA 3aWNTHBIA

APEeBECHHbI.

BesonacHas pa6ota
a) MunbHbIN ANCK NoabupaliTe B 3aBUCMMOCTM OT TWMa MaTepuana,

npefHa3HayeHHOoro Ana pacnuna.

b) 3anpelyaeTca UCMonb3oBaTh MWy ANA PacNUAVBAHWA APYTX

maTepuanos, Kpome gpeBeCcnHbl U MaTepuanos Ha ee OCHOBe.

) 3anpelyaetca paboTatb ¢ NUNON 6e3 3alMUTHOrO KoXyxa, M6

ecnmn SaLL[VITHbIIh KOXyX 336J'IOKI/IpOBaH.

d) Mon B 30He paboTbI C N0 COXPAHAITE B YNCTOTe, He JoNyCKaliTe

CKOM/IeHUA MaTepuanos U TOpYaLnX 3/IeMEeHTOB.

e) Mo3aboTbTech O JOCTATOYHOM OCBELLEHNI Paboyeit 30HbI.
) Onepatop AomKeH GbiTb O3HAKOMIIEH C NMPaBMIaMM SKCMTyaTaLmm

KOXYX C Al He OTKp A un (unn) P A C .
o o NWbl Y NPaBUNAMK YXO/a 32 Hell.
n Hukorpa He puKcupyiiTe HUKHNIA
3aWUTHBIA KOXYX B OTKPbITOM mnonoxeHun. Eciu nuna 9) Monb3yiTech OCTPbIMY NUAbHBIMI ANCKAMIA.
cayyatiHo ynadem, HUXHUU 3aUujUMHbIL KOXYX MOXem NnozHymbCs. h) O6palLaiiTe BHUMaHNE Ha MaKCMMalbHYI0 CKOPOCTb, yKa3aHHyo

Omkpotime 3awumHsili KOXyX 3 peliae e20 omeoda u y6edumecs,

Ha NUNbHOM AncCKe.

Ymo OH nepemewjaemcs c8o600HO U npu 06oM yare, u 6ol i) Y6eauTech, UTo NpuUMeHAeMble KOMNEKTYloWMe COOTBETCTBYIOT

2/1y6UHe NponusIa He KAacaemcsa HU NUbHO20 OUCKA, HU Opyaux
uacmet nustbl.

b) Mposepsiite, Kak ¢y pyet  npy 0
3alWMTHOroO KoXyxa. Mpn oTcyTcTBUM HOpManbHOM pa6oTbl
HWXHero sauwutHoro n ero P THON Py

npexpe 4Yem NpUCTynuTb K p , Te T Koe
ob6cnyuBaHme nunbl. 3amedsieHHoe cpabameieaHue Moxem

yKasaHUAM Npon3soaunTens.

j) OTKnloualiTe NuAy OT CETU Nepes NPOBEAEHUEM PaBOT MO yxoay.
k) Ecin Bo Bpema paboTbl MOBPEAUTCA LWHYP MWUTaHWA, Cpasy

oTkmounte nuny ot cetn. HE TMPUKACAUTECH K LUHYPY
MUTAHUA, MOKA HE OTK/IIOYUTE MUTAHUE.

) Ecnn nuna ocHaweHa nasepHbiM yCTpOI?ICTBOM, 3aMeHa ero

Nlazepom [pyroro Tuna Kateropuyeckn 3anpelleHa, a ero peMoHT
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[IO/MKEH BbIMONHATLCA B CEPBUCHON MacTepcKkon. 3anpelaeTca
HanpaBnATb la3ePHbIii yy Ha MIOAei NN XKNBOTHBIX.

m) He ucnonb3yiiTe nuny AnA cTaumoHapHoi pabotbl. PyuyHas
3MeKTpuYeckas MallMHa He MpedHasHauyeHa AnA paboTbl co
CTONOM ANA pacnuna.

n)3akpenute  obpabaTbiBaemylo  fieTallb  Ha  CTabUIbHOM
MOBEPXHOCTU C MOMOLLBI 3aKNMOB WU TUCKOB, YTOObI OHa He
nepemelyanacb Bo Bpema paboTbl. Takoil crnocob Kpennenus
o6pabaTbiBaemolt AeTany 6onee 6e30mMaceH, Yem npuaepuBaHve
ee pyKoW.

o) MopoxanTe A0 NOMHOM OCTAHOBKY MUMbHOTO ANCKA, NPeX[e Yem
OT/IOKUTb PYYHYIO SNEKTPUYECKYIO MaLUMHY B CTOPOHY. MUNbHbINA
[VCK MOXET 3aCTOMOPUTLCA, YTO MPUBEAET K NoTepe KOHTPONA
Ha[] SNeKTPOVNHCTPYMEHTOM.

MPABUJA TEXHUKU BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C
JNIA3EPHbIM YCTPOMCTBOM

JlazepHoe yCTpoiiCTBO, UCMONb30BaHHOE B KOHCTPYKLMN
3/1eKTPONHCTPYMEHTA, OTHOCUTCA K la3ePHbIM yCTPONCTBaM 2
Kflacca, MakcMMasibHaA MOLWHOCTb coctaenaeT <1 MBT, gnvHa
BOJIHbI Jla3epHOro n3nyyeHns A = 650 HM. [laHHOe YCTPONCTBO He
ABNAETCA ONACHbIM ANA 3PEHNA, OfJHAKO, 3anpeLlaeTca CMOTpeTb
Ha VICTOYHUK V3NyYeHNA (PUCK NOABNIEHNA KPaTKOBPEMEHHOM
CnenoTbl).

MPEAOCTEPEXXEHUE. 3anpeLyaeTca CMOTPETb B Ia3epHblii Ny4OK.
370 onacHo. CobnioaaTe NpaBuia TeXHNKN 6e30MacHOCTH.

Monb3yitTecb NasepHbIM  YCTPOMCTBOM B COOTBETCTBUM  C
yKasaHUAMU 13roTOBUTENS.

3anpeljaeTca  YMbIWAEGHHO WAW HEYMbIWIEHHO HanpaBniATb
NasepHbIN Nyy Ha NIOAEN, XKUBOTHBIX WAV APYroli 06beKT, Kpome
obpabaTbiBaemoro matepuana.

3anpeuwjaetcA  co3faBaTb  CWTyauuu,  CMoco6CTBylolive
HenpeJHaMepeHHOMY HampaBfieHNIo Nla3epHoro Nyya B rnasa
nioAen 1 XMBOTHBIX B TeyeHne 6onee 0,25 ceKyHp, Hanpumep,
HanpasnAA fla3epHbIi lyy C MOMOLLbIO 3epKana.

Y6eauTech B TOM, YTO Nla3ePHbIN Nyy Hanpae/ieH Ha MaTepuar, He
VIMEIOLMIA OTPAXKAIOLLMX NOBEPXHOCTEN.

Mpy pabote ¢ 6necTawen NNCTOBOW CTanblo (MK ApPYrvMU
maTepvanamy Co CBETOOTPaKalollel MOBEPXHOCTbIO) Henb3A
nomnb30BaTbCA Na3ePHbIM JIyYOM, TaK Kak 3TO MOXKET Bbl3BaTb
onacHoe OTpaKeHMe Jlyya B HampaBneHun onepatopa,
MOCTOPOHHWX SINLL U XKNBOTHBIX

3anpelyaeTca 3amMeHATb Nla3epHOEe YCTPOICTBO YCTPOMCTBOM
VHOTO TUNa. PeMOHT AOMKEH BLIMOJHATL W3rOTOBUTENb UM
YNONHOMOYEHHbIV CNeLUanmcr.

TIASEPHbIN MYYOK, IAEPHOE U3NYHEHVUE
HE CMOTPUTE B NY4OK

NA3EPHAA AMAPATYPA KNTACCA 2
Lnuwa Bokbi: 650 Hm; MowHocTs: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

BHMMAHME: Hactpoiika nasepa, BbIXOAAWAA 3a pamMKu
OMNCaHHOW B [AaHHOM PYKOBOACTBE, 4peBaTa OMacHOCTbIO
nasepHoro o6nyyexua!

BHUMAHME! WHcTpymeHT cnyxuT ana  paboTbl  BHYTpM
NomeLLeHuA.

HecmoTpss Ha 6e30MacHyl0 KOHCTPYKUMIO, MPeAnpuHATbIE
3alMTHBIE MEpbl U WCMONb30BaHNE CPEACTB 3alUTbl, BCerpa
CyLLeCTBYET HEKOTOPbI OCTAaTOUHBIN PUCK MOJTy4YeHUsl TPaBMbl BO
Bpems paboTbl.

PacwmdpoBKa NnuKTorpamm:

1 2
5 6 7 8
/ !
2 &=
N /’/‘\i\
9 10

1. lpounTaiTe WHCTPYKUMIO MO 3KCnayaTtauuy, cobniogante
YKasaHunA n npasuna TeXHUKN 6ezonacuocm, npueedeHHble B
VIHCTPYKLMW.

2. DneKTPOMHCTPYMeHT Knacca Il

3. [llonb3yiTecb  cpeacTBamu
(3aKphITbIMVI 3aWMNTHbIMK
MblNe3aLnTHON MacKom).

4. OTkniounTe WHYP NWUTaHWA nepef PEMOHTHbIMU  UAn
Hanago4HbiMn pa60TaMVL

5. beperute ot goxpa.

6. He pa3spelaiite feTAM NprKacaTbCA K 3NEKTPONHCTPYMEHTY.

7. He npubnmxarite KOHEUHOCTU K PEXYLLMM dnemeHTam!

8. OmnacHoCTb, CBA3aHHaA C oTAavein.

9. BHuMmaHwMe. OnacHOCTb MOBPEXAEHNA KNCTEN PYK UV NanbLes.

10. BHumaHue: JlazepHoe nsnyyexue.

KOHCTPYKUMUA N NMPUMEHEHUE

[lcKkoBas nuna — 310 Py4HON SNEKTPUYECKNI UHCTPYMEHT Il Knacca
6e3onacHocTh. Muna o6opyaoBaHa OAHOGMA3HBIM KOMIEKTOPHBIM
ABuratenem.  DNEKTPOWHCTPYMEHT — [AaHHOMO  TWMa  WKMPOKO
NPYMEHAETCA NIA pacnuna APEBECUHbI N MATEPNASIOB Ha e€ OCHOBE.
3anpeljaeTca UCNonb30BaTb NUAY ANA pacnuna Apos. MomnbiTKu
VCMOMNb30BaHNA NMUNbI ANA LENEN, He PEKOMEHA0BAHHbIX B JaHHON
VIHCTPYKLWW, CUNTAIOTCA MPUMEHEHNEM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa He
no HasHaueHuto. Muna AomkHa paboTatb C MpeAHasHaYeHHbIMM
AnA paboTbl C HeW MUAbHBIMU AWCKaMU C TBEPAOCMIABHBIMA
Hanankamn 13 kapbuaa KpemHus. [lckoBas nuna npefHasHaveHa
ANA BbINONHEHNA NIErKMX PaboT B CEPBUCHBIX MAaCTEPCKNX, @ TaKKe
ANA BCeX PaboT, BbINOMHAEMbIX AOMALIHUMI MacTeEPaMu.

VHAVBNAYaNbHOW  3alLWTbl
ouKamy, HayLHKamy,

3anpewaertca
Ha3Ha4vyeHuo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHUAM

NPUMEHATb SNEeKTPONHCTPYMEHT He no

MepeuncneHHaa  HWXe  Hymepauua  KacaeTca  3/eMeHTOB
SNEeKTPOVHCTPYMEHTa,  MPeACTaBeHHbIX Ha  CTpaHuuax ¢
rpapruecknmm n3o6paxeHnamm.

1. Matpy6ok Ana oTBOAA NbiNn

2. BepxHuin Koxyx

3. KoOHTposnbHas namna, CUrHanusupyiollas nogaqy HanpsaxeHus
4. Pbluar HUKHEro Koxyxa

5. BWHT dprKcaLum nonoxeHna noaoLwBbl

6. BUWHT puKcaumm napannenbHo Hanpasnsiowei

7. YKasaTesb MMHWM pacnuna ana 45°

8. YKasaTenb nvHWUM pacnuna ana 0°

9. Topowsa

10. TwnbHbIN ANCK

11. OnaHueBas waiba

12.  KpenexHblil BUHT NUAbHOrO ANCKa

13. HWXHWI KOXyYX

14. [epenHan pykoATKa
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KHonka BKkntoyeHna

Bnokupatop KHOMKM BKNOYeHNA
OcHoBHas pykoATKa

BWHT 6N10KMPOBKY ry61HBI Nponuna
KHonka 610K1poBKy WwnuHaena
KHonka BktoyeHua nasepa

Nazep

MapannenbHas Hanpaenawwan

15.
16.
17.
18.
19.
21.
22,
23.

* Bhewnwii sua
M306P@XEHHOTO Ha pUCYHKe

TPyMeHTa MoXeT ommuaTbea o1

PACLUN®OPOBKA MPEAYNPEXAAIOLWUX 3HAKOB

BHUMAHWE

A MPEOYNPEXAEHUE
@ CBOPKA/HACTPOVIKA
@ VNHOOPMALIMA

OCHALUEHUE N AONONMHUTENIbHbIE MPUHABNEXHOCTU
1. MapannenbHaa Hanpasnaowas -Twr
2. UWecturpaHHblii Koy -Twr

NnoAroToBKA K PABOTE

HACTPOWKA MYBUHbI MPOMUIIA

My6uHy nponuna noj NPAMbIM YIMOM MOXHO PerynnpoBaTtb B
Avana3soHe ot 0 fo 65 mm

« OcnabbTe BUHT 610KMPOBKK ry6uHa nponuna (18).

« 3apauite Tpebyemyto rny6yHy Nponuna (C NOMOLLbIO LWKasbl).

« 3abnokupyiiTte pblyar GIOKUPOBKM ryOUHbI nponuna
(puc. A).

KPEMJIEHVE HAMPABAAIOLWEN ANA NAPAJIENIBHOrO
PACMUNA

(18)

Mpy pacnune maTepuana Ha Yy3Kkne KycKu peKoMmeHpayeTcs

@MCI‘IOHbBOBaTb napannenbHyio Hanpasnawulylo. Hanpaensiouyio
MOXHO  3aKpemnaTb C NpaBoii  WAW  NeBOW  CTOPOHbI
3NEeKTPONHCTPYMEHTa.

OcnabbTe BUHTbI GIIOKMPOBKN MapassiesbHOM HanpasistoLwen
(6).

BcTaBbTe nnaHKy napannenbHoi Hanpasnsowen (23) B ob6a
MOHTaXHbIX OTBEPCTUA B NOAOLLBE Nubl (9).

.

3apaiite Tpebyemoe paccToaHMe (C NOMOLLbIO LWKasbl).

3akpenuTe napanenbHylo HampasnsAolylo (23) ¢ nomoLbio
BUHTa $pMKcaLmm napannenbHoi Hanpaensiowen (6) (puc. B).

MapannenbHylo Hanpasnawulylo (23) MOXHO UCMonb3oBaTb ANA
HaKNOHHOrO pacnusa B AnanasoHe ot 0° fo 45°.

Hukoraa He nomeuwaiite nanbupbl UNK pyKy nosaan paGoratowen

nunbl. B cnyyae otaaum nuna MoXeT ynacTb Ha pyKy 1 NPUYNHATDL

TAXENyIo TpaBMmy.

ABVXEHUE HUXKHETO KOXKYXA

Mo mepe KOHTaKTa C 06pabaTbiBaeMbIM MaTePUANIOM, HUXHUIA KOXYX

(13) nunbHoro aucka (10) aBTomMaTnyeckn nepemeLyaetca. HuxHui

KOXYX MOXKHO Mepe/iBrHYTb BPYUHYIO C MOMOLLbIO pblYara HUXKHero

KOXyXa (4).

YAANEHUE NblNN

[nckoBaa nuna ocHaljeHa naTpy6kom ana oteoja nbum (1),

KOTOpbIN 0becneynBaeT yaaneHve Nbiav 1 CTpyKu, obpasytolmxca

B npoLjecce paboTbl.

PABOTA / HACTPOUIKA

BKJTIOYEHME / BbIKJTIOYEHUE

HanpsixkeHne ceTm AOMKHO COOTBETCTBOBATb HAMPSKEHMUIO,
yKa3saHHOMY B MacnopTHOU Tabnuuke nunbl. Bkmtouas nuny,

[lepXuUTe ee ABYMA pyKamu, Tak Kak BpalaloWuUiicA MOMEHT
[BUraTeNna MOXeT Bbi3BaTb HEKOHTP HbIV poT
3N1EeKTPONHCTPYMEHTa

He 336bIBaﬁTe, YTO nocne BbIKMOYEHUA NUIbl ee NOoABUXKHbIE
3N1eMeHTbl BpalaloTCA elle B Te4HeHNe HEKOTOPOro BpeMeHu.

Muna ocHaleHa 6110KMPATOPOM KHOMKYM BKAOYeHUs (16), KOTOpblii
NpeoXPaHAET OT CNIy4alHOTO BKIIIOUEHNA.
BknioueHue:
« Haxmute KHOMKy-610KMpaTop KHOMKM BKNtoueHws (16) (puc. C).
« Haxmute kHOMKy BKNtoueHnaA (15).
BbiknioveHne:
« OTnycTUTE KHOMKY BKAoYeHNd (15).
KOHTPOJIbHAA IAMMA, CUTHAJTU3UPYIOLWAA NOAAYY
HAMNPAMXEHUA
lMpw BKNIOYEHUM NWIbI B PO3ETKY 3aropaeTca KOHTPO/bHaA Namna,
CUrHanu3MpytoLan nogavy HanpsxeHua (3).
PABOTA JIA3EPA
3anpewjaeTcs CMOTPeTb HEMOCPeACTBEHHO B BbIXOAHOE OKHO
nasepa WM Ha OTpaXkeHue NasepHOro Jjiyya OT 3epKasbHON

pXHOCTH, pellaeTca HanpaBiATb NasepHblii Ny4y Ha
nogein.

@ J1azepHblii Iy NO3BONAET NlyYLle KOHTPONMPOBATh IMHUIO pacnuna.

leHepaTop nasepHoro nyya (22), KOTOpPbIM OCHaLLeHa Nuna,
npe/iHa3HayeH [71A BbIMONIHEHNA NPELN3MOHHBIX PaboT.
BbikntovaiiTe MOAYb la3epPHOTO YCTPOWCTBA, C/IN N1a3ep He
ucnonb3ayetca B paboTe.

o HaxmuTte KHOMKy BK/lOYeHMA nasepa (21), noctaBueB ee B
MOMNOXeHMe «BKMIOUEHO.

« Ha 3aroToBKke NoABUTCA KpacHas NMHUA.

« BbiMonHuTe pacnun BAOSb 3TOW NHAN.

« 3aBeplMB pacnus, BbIKNOUNTE fasep.

Mbinb, o6pasylowasca BO BpemA PacnINBaHWA, MOXeT

CHU3UTb APKOCTb Nla3epHOro ny4ya, NO3TOMY JIMH3Y MpOeKTopa
HeOﬁXOAVIMO nepuoanyeckn ouniaTtb.

PACIMN
@ JInHuio nponuna ykasbiaeT ykasaTenb nponuna (7) vnw (8).
@ « MpucTynas k paboTe, fepXunTe MUy yBePEHHO [IBYMA pyKamu 3a

o6e pyKoATKM.

« Muny MOXHO BKIIOYNTb, TONIBKO €C/IM OHA He MprKacaercs K
matepuany, npeaHasHaueHHOMY [1f PacrnIOBKU.

o Henb3s  cwibHO — HaXumatb Ha  muay,
PaBHOMEPHOE, HO He O4eHb GOsIbLLOE yCuue.

npuknagpl BaliTe

3aBeplwuB  pacnun,
OCTaHOBUTbCA.

F[BVITE NUIbHOMY  AUCKY  MOMHOCTbIO

Ecnn Heobxoaunmo npepBaTb paboTy Ha HeKoTopoe Bpems,
npu NOBTOPHOM MycKe NuAbl AaiTe el HabpaTb MaKCMManbHYO
CKOPOCTb BpalleHus, N TONbKO MNocsie 3TOoro seeaunte NUNbHBIN
AVCK B nponun.

Mpw pacnune matepriana (ApeBecKHbl) Nonepek BONOKOH, MHOrAa
BOJIOKHa NPUMOAHVIMAIOTCA U OTPbIBAIOTCA (ANA NpefjoTBpaLLeHNA
[JaHHOTO ABNIEHUA paboTaiiTe C He6OMbLLION CKOPOCTbIO).
Y6eaunTech, UTO HUKHUNI KOXKYX AOXOAUT A0 KPaHero NosloxeHs.
Mpuctynaa Kk paboTe, y6eauTech, UTO BUHTbI GNIOKMPOBKM
ry61HbI Nponua N BUHTbI G/I0KMPOBKI NOAOLLBbI M/l XOPOLLIO
3aTAHYTbI.

[na  paboTbl C NWAOW WCMONb3yiTe NWUAbHble [UCKNA C
COOTBETCTBYIOLVIM OCAfJ0UHbIM OTBEPCTIEM 11 COOTBETCTBYIOLIM
BHELWHUM AameTpoM.

Pacnunusaembiit maTtepuan JonxeH 6bITb HafeXHo 3aKpenneH.

Bonee LWNPOKYI0 YacCTb NOAOLWBbI MW/Ibl NOCTaBbTe Ha Ty 4YacTb
MaTepuana, KOTopyto He oTpe3aeTe.
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Ecnu pasmep o6pa6aTbiBaemoro matepuana He6osnblLON,
3aKpenuTe ero B CTONAPHBbIX TucKax. Ecnu mopowsa nunbl He
nepemeLlyaeTcs no o6pabaTbiBaeMoMy MaTepuany, a NPUNOAHATa
HaJl HUM, 3TO MOXET BbI3BaTb OTAauy.

iTe pac

EEL maTepuan COOTBETCTBYIOLMM
A 06paszom 1 AepXuTe Ny ABYMA pyKamu, 3To 06ecrneynT nonHbiii
KOHTPO/Ib Haj, 3NMeKTPOMHCTPYMEHTOM 1 MO3BONWT u3bexatb
TpaBM. 3anpelaeTca NbiTaTbCA NPUAEPXKNBaTL KOPOTKNE KYCKN
MaTepuana pyKoii.

PACNIUAN NOA YI/IOM
« OcnabbTe BUHT 6510KMPOBKY NofoLwBbl (5) (puc. D).
@- C nomoLyblo LWKasbl NOCTaBbTe NofoLWBy (9) nog HeobXoANMbIM
yrnom (ot 0° go 45°).
« 3aTAHUTE BUHT 6NOKMPOBKM NOAOLBSI (5).

MoMHWUTe, 4TO NPK pacnune NoA YrioM NOBbIIAETCA PUCK OTAAUMN
nuabl (MOBBIWAETCA PUCK 3aKNMHUBAHWA MUABHOIO AMCKa),
nosTomy cnepyet obpauwarb 0co60e BHUMAHWE Ha TO, YTOGbI
nofoLWwBa NuAbl Npunerana k o6pabatbiBaeMoMy MaTepuany Bcen
cBOEl NOBEPXHOCTbI0. BeanTe nuny nnasHo.

PACMUN C NOrPYXEHMEM AUCKA B 3ATOTOBKY

Mepep perynupoBKoii OTKNIOUMTE NWITY OT CETU.

3apanite Heobxoaumyio rnybrHy pacnuna, B 3aBUCUMOCTW OT
TONLLUMHbI PAaCMUNMBAEMOro MaTepuana.

Haknonwute nuny Tak, 4tobbl NepeaHni Kpai nofoLwLBbl (9) nusbl
onvpanca o AeTanb, KOTOPYK HYXHO pacnunuTb, a oTMeTKa 0°
(AnA napannenbHOro pacnwia) Haxopunacb Ha MAaHUPyemon
NNHUM pacnuna.

YCTaHOBMTE MWy B WCXOAHOE MOJIOXKEHME Nepes Hauanom
paboTbl, 3aTeM MOAHUMWTE HVKHUIA KOXyX (13) C nomolublo
pbluara HUXKHero Koxyxa (4) (MWAbHbIN AUCK NPUNOAHAT Haj
[eTanbio).

BkntouuTe nuny v AanTe NNbHOMY AUCKY HabpaTb MaKCMMabHYIO
4acToTy BpaLyeHus.

MocTeneHHo onycKaiTe NuAy, NOrpy»as NUbHbIA AUCK B AeTanb
(BO BpemA TaKoro ABVKEHUA MepefHUit Kpai MOAOWBbI Msbl
DO/KEH COMPUKacaTbCA C AeTablo).

Koraa nunbHbIN AUCK HauyHET pacnun, pa3baokupymnTte HUKHWIA
KOXYX.

Koraa nogoLwusa nunbi NAXET Ha ieTalb BCeli CBOe MOBEPXHOCTbIO,
NpoAoMKalTe pacni, BeAs Ny Bnepes.

3anpelyaeTca BblHMMaTb MWy U3 [ieTanu Mpy Bpalyaiollemca
MUNbHOM [INCKE, 3TO MOXKET Bbi3BaTb OTAaYY.

3aB€pLL|V|Te pacnun C norpyKeHunem, BbINOAHAA [JEMCTBMH B
nocnefoBaTeNbHOCTY, 0bpaTHOI Havany paboTbl, MOBOpauvBas
nuny BOKPYr JINHUW COMNPWKOCHOBEHUA rMepefHero Kpasa
nogowsbl C paCI‘II/IJ'II/IBaeMOIh Aaetanbto.

Mocne BbIKNKYEHUA NUSIbI nal?ne nNnAbHOMY ANCKY MOMHOCTbIO
OCTaHOBUTbLCA, 3aTEM BbIHbTE MUY N3 AeTanun.

Ecnu TpebyeTcs, AnA OTAENKW YIIOB UCMONb3YATe HOXKOBOUHYIO
VAN pyyuHyto nuny.

PACMW 3ATOTOBOK BOJIbLLNX PASMEPOB
Pacnunueas naHenn unm ocku 60nblunx pasmepos, ux cnegyet
noanepeTb COOTBETCTBYIOWMM 06pa3om, 4To6bl NpeAoTBPaTUTDL

pbiBOK Nunbl (oTAauy), M 3aK nUAbHOroO
[MCKa B Npopesyu B 3aroToBKe.

TEXHUYECKOE OBCJ1IYKUBAHUE

Mpuctynaa K Kakum-nn6o AencTBUAM, CBA3aHHbIM €O C6OpKONM,
PerynmpoBKoii, PEMOHTOM UV 06CNYKMBaHNEM, ClIelyeT BbIHYTb
BUWIKY LIHYpa NUTaHUA 3 PO3ETKU.

YXO0A4 U XPAHEHUE

@ o PeKOMeHAyeTCcA UMCTUTb SNEKTPOMHCTPYMEHT MoCne KaXaoro

NCNoONb30BaHUA.

e [Ina  4nctkn 3anpeulaeTca  uUCnonib3oBaTb BOAYy W rnpoyue
KUAKOCTU.

Yucrtute 3NEeKTPOUHCTPYMEHT KUCTOUYKOMN MW CKaTbiM BO34yxom
noa HebonbWwUmM AaBneHnem.

.

3a|‘|peu.laeTcs| NCNoNb30BaTb ANA YNCTKU YNCTAWMNE CpeacTBa n
pacTBOpuUTENN, TakK Kak OHM MOryT NOBpPeAuTb niacTMaccoBble
3N1eMEeHTbI 3/IEKTPONHCTPYMEHTa.

.

CuctemaTnyeckmn OLWILL[thTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA, YTO6bI
He [onyCcTUTb neperpeBa 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa. 3anpeu.(aercs|
YNCTUTb BEHTUNAUNOHHbIE OTBEPCTUA, BBOAA B HUX Kakue-nnbo
OCTpble NpeAMeTbl, Hanpumep, OTBEPTKY.

Mpy noBpexaeHUM LWHypa MWTaHUA 3aMeHWTe €ero LHYpOM
NUTaHKA C aHANIOTUYHBIMM NapaMeTpamu. 3ameHy LHypa NUTaHUA
nopyunte KBanmduLMpoBaHHOMY CNeLManucTy, nmbo nepepaiTe
3NEKTPONHCTPYMEHT B CEPBIICHYI0 MaCTEPCKYIO.

B Cnydyae CUIbHOTO WCKPEeHMA Ha KONNeKkTope nopy4yunte
cneynanucTy NnpoBepuTb COCTOAHNE YroJibHbIX LLETOK ABUraTens.

.

anI HOpMa!’IbHOI;I 3KcnayaTaumm no nctevyeHnn onpeneneHHoro
BpemMeHW HacTynaeTt 3aTynneHue nunbHOro Aucka. anISHaKOM
3atynneHusa NUNbHOrNO  AuUCKa ABnAeTCcA HEO6XOFLI/IMOCTI:
yBeNnYeHNA HaXnma Ha NHCTPYMEHT BO BpemMaA pacnuna.

.

B cnyyae nospexpeHua
HemeaeHHO 3aMeHUTb.

NUIbHOrO AnCKa, ero cnepyet

MNbHbIN ANCK BCeraa AOMKEH GbITb OCTPbIM.
XpaHuTe 3N1eKTPONHCTPYMEHT B CYXOM U HEOCTYMHOM 1A fieTen
mecTe.

3AMEHA NUJIbHOIO ANCKA
@ « C NOMOLLbIO LECTUIPAHHOTO KITtoYa OTBUHTUTE KPemneXHblii BUHT

NuUABHOTO Ancka (12), NoBopayvBas BNEBO.

Ytobbl WNMHAENb NUAbI He Bpawanca Mpu OTBUHYMBAHWN
KPEneXHOro BUHTa MUMbHOTO AWCKa, 3abnoKMpyiiTe WNuHAeNb
KHOMKOW 61I0KMPOBKY WnuHaens (19) (puc. E).

.

.

CHUMUTE BHeLLHIo0 dnaHLieByto Wwaiiby (11).

C NOMOLLbIO pblyara HUXKHEro Koxxyxa (4) nepeABMHbLTE HVKHWIA
KOXyX (13) Tak, UTo6bl OH MAaKCUManbHO CMPATANCA B BEPXHWIA
KOXyX (2) (Mpy 3TOM NpoBepbTe COCTOAHME U PAabOoTy NPYXUHbI
HUKHEro KOXyXa).

BbiTawwmTe nunbHbIN Anck (10) Yepes wWwenb B noAoLBe Nubl (9).

.

YcTaHOBUTE HOBBIN NIMbHDBIV ANCK TaK, YTOObI NONOXEHNE 3y6beB
MUNbHOTO AKCKa W MONOXeHne CTPenknm Ha NUibHOM Aucke
COOTBETCTBOBANO HAMNpaBAeHWIO, YKa3blBaeMOMy CTpenkamu,
PacnonOXeHHbIMIN Ha BEPXHEM KOXYXe.

BcTtaBbTe HOBbIN MUAbHBIN JUCK Yepes LWenb B NOAOLWBE NWMb
N 3aKkpenute Ha wnuHaene Tak, 4yTO6bl OH 6bIN npwxar K
NOBEPXHOCTN BHELWHEro ¢naHua U HaxoAwnca Mo LEHTPpY no
OTHOLLEHWIO K NPOTOYKe dpraHLa.

HapeHbTe BHewHiolo ¢naHueBylo waiby (11) u 3aTtAHUTe
KpeneXHblil BUHT NbHOTo Ancka (12), noBopaunsas BNpaBo.

Mpu ycTaHOBKe NIBHOIO AUCKa ObpallaiiTe BHUMaHNe Ha
np oe Hany 3y6beB. Hany P
WNWHAENA SNeKTPOMHCTPYMEeHTa NokasbiBaeT CTpesika Ha
Kopnyce nunbl.

vAa

By,que OCTOPOXHbI, KOrga GEpeYe MUIbHbBIN AUCK B pyKu.
nOHbSyVITer 3alWUTHBIMN NepYyaTKamu, 4yTO6bI 3alnTUTb PyKn
OT KOHTaKTa C OCTpbIMU 3y6biIMI/I NUNbHOro AUCKa.

3AMEHA YTOJibHbIX LLETOK

N3HolweHHble yrofbHble LWeTKN ABuratens (ANMHON meHee 5
MM), WeTKN C o6ropeslweil MOBEPXHOCTbIO MAWN LapanuHamu
cnepyeT HeMeAsleHHO 3aMeHUTb. 3aMeHuTb cieayeT obe WeTKn
ofiHOBpeMeHHo.

3aMeHy YronbHbIX LWETOK MopyuaiiTe KBanuduumposaHHOMY
CneLmranmcTy, UCnonb3yiolLemMy OpUriHanbHbIe 3anacHble YacTu.

Bce Henonaakn AOMXKHbI YCTPaHATbCA aBTOpMSOBaHHOﬁ CepBVICHOﬁ
MaCTEpCKOﬁ npownssoanTena.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

HOMWHAJIbHbBIE AAHHbBIE

BubpoyckopeHue (nepeaHss pyKoATKa):
a, =3,372m/c® K=1,5m/c

3ALLUMTA OKPYXKAIOLEN CPEAbI

WHOOPMALMA OB YPOBHE LUYMA U BABPALIUU
NHdopmaums 06 ypoeHe wyma n Bubpauun.

YpOBHY WYyMa, TO eCTb YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHus Lp, a Takxe
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLWHOCTM Lw, 11 3HaueHne HeonpeaeneHHoCT
nsmepenna K, npuBeaeHHble HUXe B [JaHHOWN WHCTPYKUMU MO
3Kcnnyatayum, onpegenenbl no EN 60745-1:2009+A11.

YposeHb BuGpauuM (3HaueHne BUOPOYCKOpeHWs) a, a Takxe
3HauyeHVe HeompefeneHHoCT usmepeHus K onpepeneHbl no
ctaHpapty EN 60745-1:2009+A11 1 npuBeaeHbl HUXe.

MpuBeAeHHbIN B AaHHON WHCTPYKUWW MO SKCRyaTaluy ypoBeHb
Bubpauun onpefeneH No MeTofy W3MepeHWUi, YCTaHOBIEHHOMY
ctangaptom EN 60745-1:2009+A11, © MOXeT WCMOAb30BaTbCA
ANA CPaBHEHUA Pa3sHblX MOAENeil 3NeKTPOVHCTPYMEHTa OfHOro
Knacca. MapameTpbl BU6PaLYOHHON XapaKTEPUCTUKI MOXHO TaKKe
Mcnonb3oBaTb ANA NPEABAPUTENbHOM OLEHKN BUOPALIMOHHON
KCNo3nLMN.

3anBneHHan BNOPaLIMOHHAA XapaKTeprcTKa NpeACTaBUTeNbHa ANA
OCHOBHbIX Pabouvx 3afjaHNii SNeKTPOUHCTPYMeHTa. BubpauvoHHan
XapaKTepUCTUKa MOXeT W3MEHUTbCA, eCnn SNeKTPONHCTPYMEHT
6yneT ucnonb3oBaTbCA ANA APYrvX Ueneit, nmbo C Apyrumu
PabounmMmn NPUHAANEXHOCTAMM, @ TakKe B Clyyae HeJOCTaTOYHOro
TEXHNYECKOTO YXOfla 3a 3/MEKTPOUHCTPYMEHTOM. [lpuBeaeHHble
Bblle MPUYMHBI MOTYT BbI3BaTb YBENUYEHME ANUTENbHOCTN
BUGPALIMOHHO SKCMO3MLIK 3a Nepriop, paboTbl.

[InA TOYHOW OLEHKM BUOPALMOHHON 3KCMO3NLUN CNeflyeT yyecTb
Bpems, B TeYeHWe KOTOPOro 3/eKTPONHCTPYMEHT HaxoguTca
B OTK/IOYEHHOM COCTOAHWM, NGO BO BKIOYEHHOM, HO He
paboTaeT. B jaHHOM Cyyae 3HaueHVie MOJHOW BUOpaLUu MOXeT
6bITb 3HAaUNTENbHO HUXe. [NA 3aWuTbl onepaTtopa OT BPeAHOro
BO3/eCTBIA BUOPaLM HEOBXOANMO NPVUMEHATb JOMONHUTENbHbIE
Mepbl 6€30MacHOCTY, @ UMEHHO: obecneunBaTb TEXHUYECKUIN YXOA
32 3NEKTPOVHCTPYMEHTOM U1  pabourmu NpUHAANEXHOCTAMU,
noaaepxuBaTtb TemnepaTypy PyK Ha MpUemIeMOM YPOBHE,
cobniopatb pexum Tpyaa.

YposeHb 38yKOBOro iaBneHus: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
YposeHb 38yK0BOV MowwHOCTH: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

BubpoyckopeHue (3aiHAA pyKoATKa):
a, =4,553m/c K=15m/c

JAunckoBasa nuna
3neKTPONPHBOPbI He CIERYET BbIGPACHIEATS BMECTE C AOMALIHIMM OTXORAMH,
Napametp Bennunna X cneayer nepeaar B < i nypicr y v
Temy yTUIM3AUUA MOXET NPEROCTABUTL MPOAABEL U3AENVS WM MeCTHbIe
HanpsxeHune nutanua 230BAC snacru. n puteckoe ceoit
CPOK SKCMAyaTaLy, COARPXWT ONacble ANA OKPyXalolueil CpeAbl BeLyecTsa.
UacToTa ToKa 50Ty O6opyAoBaHMe, He MOABEPIHYTOE MPOLECCY BTOPUNHOM NepepaboTki,
ssnAeTca OnacHbIM ANA OKPyXalolueil Cpeabl W 340POBbA
uenoseka.
HomuHanbHas MowHoCTs 1500 Bt Ocrasnnem 3a coboit MPaBo BEOAWTE M3MEHERIA.
YacToTa BpalLleHa 6e3 Harpysku 5800 MuH" Komnanna ,Grupa Topex Spélka z scia” Spolka
& Bapwase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (ganee , Grupa Topex") coo6uiae, ¥To
[lnana3oH HaKNOHHOTO pacniia 0°-45° BCe aBTOPCKYIe NPaBa Ha COAEPXaHME HACTOLIEH UHCTPYKLMW (danee MHCTYKLA'), B T, TeKCT,
OTOrpagUM, CXeMbl, PUCYHKW W YepTexw, @ Takxke uc
= KomnaHuu Grupa Topem W 3awuieHbl 3akoHoM oT 4 pespana 1994 roga ob aBTOPCKOM Mpase
Makc. BHLIHNIA AnameTp MnbHOTo Ancka 185 Mm CMexHbIX pasax (BeCTHUK 3aKOHOZaTeNbHbiX akTos PIT N 90 n03. 631 ¢ nocnea. usw). Konuposariue,
3M1eMeHTOB UHCTPYKLUM 6€3 UCBMEHHOTO cornacua
BHYTPEHHMI1 AMaMeTp MMALHOTO AUCKa 20 mm Komnanw Grupa Topex CTPOrO 3anpellieHo 1 MOXET NoBneub 3a OGOV rPAKAAHCKYIO U YrONoBHYI0
OTBETCTBEHHOCTS.
o 65 MM
MakcumanbHas Mop yrnom 90
rny6uHa pacnuna n o 43 Mm WHO®OPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA
o yrnom 45
P—— i YKA3AHA B CEPUIHOM HOMEPE,
Knacc nasepa 2 KOTOPbIN HAXOQUTCA HA USAENTUN
< .
MouyrocTe nasepa 1 mBr Mopapok pacwndpoBKy NHPopMaLM crieayioLnii:
[invHa BONHbI A =650 Hm IXXXYYGH##
Macca 4,3 Kr roe
Top BbiNycka 2019 2XXX - rop nsrotoBneHus,

YY - mecALl nsrotoBneHns
G- Kojj TOproBoii Mapku (nepsas 6yksa)

*XEXX - NOPAJKOBLIV HOMep n3genus

Uarotosneno 8 KHP anist GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monbuwa



MEPEKJIAZ IHCTPYKL|IT

3 OPUTIHATTY

NMWNKA ANCKOBA
58G492

YBATAl  MEPW  HIK  MPUCTATU  [I0  EKCTINYATALL
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJ1If} YBAXKHO O3HAVIOMUTICA 3 LIIEIO
IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPEFT 7Y JOCTYMHOMY MICLYI.

CMELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU
nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MPABWIA TEXHIKW BE3MEKX MIA YAC KOPUCTYBAHHA
ANCKOBOIO nunKkoto, wo 3AHYPIOETbCA BE3
PO3LLENJIIOOYOrO KNNHY
Mpouepypa pizaHHA

f a) IKEPEJIA HEBE3MEKW: Pykn cnip Tpumatn nopani Bia

06nacTi po3NUIOBYBaHHA i MUBHOMO AUCKY. IHWOIO pyKoio
cnif NpUTpUMyBaTK MUAKY 3a NOMiXKHe PYKiB'A M 3a Kopnyc
IBUryHa. YMPUMAHHA NuiKu 080MA PYKamu CKOPOYYE pU3UK
mpasmamusmy.

b) 3a60OpoHAETbCA  NiACOBYBaTM PYKy Mig Mmatepian, wo

06po6nAeTbCA. Koxyx He € 00CmamHim 3axucmom 8id NubHo20
OUCKY, WO BUPYE, HUXYe 06po6/I08aH020 Mamepiary.

<) Bigperynioiite rnmbuHy nponuny BiAMOBIAHO [0 TOBLMHK

matepiany, o obpobnaeTbcaA. PekomMeHOyeMbcs, Wob nuaeHUl
Ouck 8uxodus (3HU3Y) 3d-3a MeX Mamepiainy, Wo po3nUEMbCA,
MeHuwe, HiX Ha 8UCOMY 3y6UA.

d) 3a60pOHAETbCA  YTpUMYBaTK MaTepian, WO 06po6nAeTbes,

HaBUCY, Y pyKax, 4n Ha KoniHax. Matepian, wo o6po6naeTbes,
noBvHeH O6yTn 3adikcoBaHMii Ha MiuHili niacTasi. MiyHe
3akpinneHHa mamepiany, ujo 06pobaaEMbCA, 00380/1A€ YHUKHYMU
Hebe3neku KOHMAKMy 3 4YaCMUHAMU MiNa, 3aK/TUHEHHS 8UPYIOH020
OQucky a6o 8Bmpamu KOHMPOJIIo Had NPOUECOM Pi3aHHS.

e) TpoumaTn nunKy cnig 3a i30N1boBaHi NOBEpPXHi, cneuianbHO

npusHayeHi A0 UbOro, Nig yac npaui, 3a AKOI BUpylUNi
NUAbHWIA ANCK 3[aTeH CTUKHYTUCA 3 YKPUTUMK [poTamu
nia Hanpyrow a6o X MepeXeBUM LHYpPOM camoi Nuaku. B
pasi KoHmakmy memanesux demarneli esekmpoiHcmpymeHmy 3
020/1eHUMU OPOMAMU, WO € Nid HANPY2010, KOPUCMYBAY HAPAXeHUU
Ha He6e3neKy NopasKu e1eKmpu4HUM CMpPyMOM.

f) Mig vac pisaHHA B3[4OBX CNiA 3aBXAW KOpUCTYBaTUCA 3

HanpPAMHOI ANA PO3NUNOBYBaHHA B3A0BX YN 3 HaNPAMHOI AnA
OKpalioK. Lje cnpuse nokpawjeHHI0 mo4YHoCmi po3nuiosy8aHHa ma
CKOPOYYE pU3UK 3aK/IUHEHHSA NUTbHO20 OUCKY, WO BUPYE.

g) 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATI MNWAbHI AUCKW, Hacafosi

OTBOPU AKMX He BiANOBiAaloTb TEXHIYHUM XapaKTepucTukam
nuaKn. [TunbHi OUCKU, HAcaoosi omeopu AKUX Nepesuuiyroms
Odiamemp  wnuHOensa, MOXymb npauiloeamu 3 egpekmom
eKCUeHMpPUKY, WO Hece pu3uUK 8mMpamu KOHMPOJIO HAd
iHcmpymeHmom.

h) 3a60POHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU A0 KPIiMNEHHA MUABHOrO

AVNCKY NOLWKOAXKEHI UM HeniaxoAALwwi wanbw un reunTu. Latibu
U 28uHMU 00 KpinneHHA nubHUX OUCKi8 nocidaome cneyianbHy
KOHCMPYKUilo, wo 3abesnedye onmumasneHe (hyHKUIOHYBAHHSA |
6e3neky npayi.

MpuunHM BiAGUTTA Ta 3anobiraHHA oMy

Big6uTTAM Ha3MBa€ETbCA HeouiKyBaHWI MIACKOK NUAKM Ta il pyx
Ha3a/ y HanpAMKY onepaTopa B3[0BX JliHil pO3N1noByBaHHs, WO

cnpuy 3aKn! un Henpas npo
NUNbHOIO ANCKY.

Konu nunbHUA [AUCK nepedinioeTbca yepe3 matepian abo
3aK/IMHOBYETLCA y MPONWI, BiH 3yNUHAETLCA, HATOMICTb 3ycunna
[BUryHa CNpUYMHAETLCA [0 Pi3KOi BigAayi nunkn Hasap y
HanpAMKy onepaTtopa.

AKLLO NUALHWIA ANCK € NOTHYTUI 60 HENPaBMNbHO BCTAHOBNEHUI
y MaTepiani, W0 PO3NMNOBYETbCA, 3ybLi NUILHOTO ANCKY MicnA
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BYPVHAHHA 3 MaTepiasly MOXyTb BAapUTU BEPXHIO OKpaiiKy
MmaTepiany, WO PO3NWUMIOETLCA, N CMPUYNHNTUACA [0 NiAHECEHHA
AIVICKY, a 3 TUM i BCI€l WKW, Ta BIAGUTTA IHCTPYMEHTa y HanpAMKY
onepartopa.

BinbutTa € Hacnifkom HeHaneXHoro BUKOPUCTaHHA NUIKKU abo
HeMpaBWIbHOTO AOMIAAY YK YMOB eKCrulyaTaljii, AKOro MOoXHa
YHUKHYTU, BAKOPUCTOBYIOUM BiiNOBIfHI 3aco6u 6e3neku.

a) Munky cnig Tpumaty o6oma pykamu, nneui i NiKTi NOBUHHI
6yT BUNPAMAEHI TakMM YMHOM, W06 BUTpUMaTH cuny
BiA6uTTA. Kopnyc cnip 3opi€eHTyBaTM Takum 4YuMHOM, W06
nunka onuHwWnacA nisopyy abo npaBopyy Bif oneparopa,
ane He HaBnpoTw Tina. Bidbumms 30amke cnpuduHumucsa 00
Ppi3K020 HeouiKysaHozo pyxy nusku Hasad, y 6ik onepamopa. lpu
yboMy onepamop 30ameH KOHMPOJII8AMU Make AsUUe, AKWO
dompumysamumembscs 8i0n08iOHUX 3ax00i8 6e3neku.

b) AKIWO NUAbHWIA ANCK 3aKNMHUTBCA, abo nepecTaHe pisaT 3
AKOICb MPUYNHN, CNiA HEranHoO BiANYCTUTN KHOMKY BBIMKHEHHA
i 3aTpMMaTi NUNKY HePYXOMO Y MaTepiai, MOKN NUAbHUI ANCK
MOBHICTIO He 3yNMHUTbCA. 3a60POHAETLCA HaMaraTUCA BUTATTH
NUAbHUIA ANCK, 3aHYPeHWI y MaTepias, a6o npocyBaTn NUIKY
Hasaj, OCKINbKN MOKN ANCK BUPYE, BiH 3AaTe€H CNPUYMHATICA
[0 ABMWA BIAGUTTA. BuABUMU NPUYUHU 3aMUPAHHA NULHO20
Oucky i niditiHAMU 3axodu wo0do tozo nikeidayil.

<) B pasi Heo6XiaHOCTI MOBTOPHOrO BBIMKHEHHA MNUNKW, WO
3aHypeHa y matepian, clia po3TallyBaTii MUIKY TaKUM YMHOM,
Wo6 NUAbHUI ANCK 3HAXOAUBCA B CEPeAuHi nmponuay i 1oro
3y6Li He 6yNnu 3aKNMHeHi 60KOBUMU OKpaKamm nponuay. AKwo
NuAbHUL OUCK 3aKIUHUMBCA N0 4aC 4ep208020 88IMKHEHHS, NUJIKA
30amHa «supuHymu» abo cnpuyuHumuca 0o 8i0bummsa Haszad
8i0HOCHO Mamepiarny, ujo 06pobnaemeocs.

d)Binbwi nuctn  matepiany, WO pPO3NMNOBYIOTbCA, CNig
NpUTPUMYBaTH, WO CNPUAE CKOPOUEHHIO PU3NKY 3aK/IMHEHHSA
MUABHOFO ANCKY YM BIABUTTA NUAKW. Benuki nucmu mamepiany
Marome meHOeHUito 00 8U2UHAHHA Nid 81ACHOIO 8azolo. Tidnopku
cnid posmawosysamu nio 1ucmom 3 06ox 60okie, 61u3bKo 00 NiHii
pO3NUI08YBAHHSA MA NPOMUJIEXHOT OKPAUKU.

e) He fonyckaeTbcsa BUKOPUCTOBYBATYN 3aTynieHi Ta NOWKOAXKeHi
NUABHI ANCKW. 3amynsieHi Yu HeNnpasusbHo 30pieHMoBaHi 3y6ui
NuIbHO20 OUCKY PObIAMb BY3bKUL NPONUT, WO CNPUYUHAEMbCA 00
HAOMipHO20 mepms, 3aKUHEHHSA OUCKY | 6I06UMMA NUAKU.

f) MepL HiXX 3aX0ANTUCL NPaLOBaTN NKOIO, CNTiA Biaperynosatn
munbuHy i KyT nponuny. AKwo nid Yac npayi HanawmyeaxHs
NUIKU 3MIHAMbCSA, NUTBHUL OUCK MOXe 3aK/IUHUMU, a NUJIKA MOXe
6ymu siobuma.

g) Ocobnuey yBary cnig npuainaTi nig vac 3arnu6nioBaHHA
NUAKW Y maTepian Ha novaTKy npaui Ta nif 4Yac BiATMHaHHA
MeHLWMNX WMaTKiB maTepiany. [TuseHuli uck 30ameH nponuaumu
iHWi npedMemu, Wo € HEBUOUMUMU 320pU, MA CNPUYUHUMUCA 00
8i06UMMSA NUKU.

Mpu3HaYeHHA HMKHBOTO KOXKYXY

a) Mepepn KOXKHMM BBIMKHEHHAM MUKW CNif NepeBipATA HNXKHIN
KOXYX, uYM BiH HacyHyTWii npaBunbHO. 3a6GOpoHAETbCA
BUKOPUCTOBYBAaTN MUAKY, AKWO HWKHIll KOXKYX BiNbHO He
3pYWYETbCA i HerailHo He TbcA. 3abop TbcA
YacTKOBO 3CyBaTu a6o 3anvwWwaTii HEHaCyHYTUM HVDKHIl
KOXyX. AKWo nusky 6yde 8unaokoso 8UNYWEHO 3 PyK, HUXHIl
KoXyx Moxe Oepopmysamucs. 3cysamu HUXHIU KOXyx cJlio
3a 0ONOMO20I0 NPYXUHHO20 8aXeNs; C/i0 NepeKoHamucs, Wo
KOXYX pyXa€mbCA BiflbHO U He CMUKAEMbCA 3 OUCKOM YU IHWIOK
4ACMUHOI ycmamkyeaHHsa 3a 6y0b-AK020 HANAWMYBAHHA Kyma
4u 2nubUHU nponuny.

b) MepeBipTe dyHKLiOHY npy Oro  KOXYXy.
AIKLIO NPY>KMHA Y41 KOXKYX MaloTb BaAyn GYHKLIIOHYBaHHA, BOHU
NOBUHHI 6yTn NiKBifOBaHi. OYHKUIOHYBAHHA HUXHb020 KOXYXQ
Moxe 6ymu 6/10KoBaHe BHACTIOOK nNOWKOOXeHHs Oemarned,
HAKoNU4eHHs UNKuX 8ioknadeHs abo 8ioxodie po3numosy8aHHs.

<) BincyHeHHA HWKHBOTO KOXYXY BPYYHY [OMYCKAa€ETbCA Y
BUKNIOYHNX BUMajax, Hanpuknag, mia 4ac 3arnubnioBaHHA
nuAKKM y matepian un ¢irypHOro posnunoByBaHHA. Y Takomy
pasi c1if BIATArTU HYXKHIN KOXKYX 3a JIONOMOTOL0 BaXKens i, Konu
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NUNBHWUIA ANCK 3aHYPUTBLCA y MaTepian, ciifl BiAnycTUTN KOXyX.
Y 8cix iHWUX 8UNAOKAX PeKOMeHOYyEMbCA, W06 HUMXHIU KOXyX
hyHKUioHy8as Ak 3a3suyadl.

d) Cnig 3aBXAn 3BepTaTy yBary, Wo6 nia yac BigKnagaHHA nuiku
Ha BepcTaT uu nignory, il KOXyx F 7
BVCK. [TunbHUl OUCK, WO 06epmaemocs, CNPUYUHUMb CAMOYUHHE
nepecysaxHa NU/KU 8 HANpAMKy HA3ad Nno nosepxHi, wo 6yoe
po3pizamu npedMemu HA CBOEMY WIIAXY, AKWO HUXHIU KOXYX
He 6yde HacyHymuti. Cnid 6pamu 0o ysazu 4ac, nompi6Huti 0o
3yNUHeHHA 06epMAaHHA NUTbHO20 OUCKY NIiC/A BUMKHEHHSA NUJTKU.

[loaaTkoBi NpaBuna TeXHiKM 6e3nekun

3axoam 6e3nekn

a)He [fonyckaeTbcA  BUKOPUCTOBYBaTM  MOWKOMXKeHi  abo
fiepopMOBaHi NUNbHI ANCKU.

b) He flonyckaeTbca BUKOpUCTOBYBaTY WAidyBanbHi Kpyru.

¢) He ponyckaeTbca 3acTocyBaTW iHWI NWAbHI AUCKM HiX Ti, WO
pekoMeH0BaHi BUPOGHMKOM i BiAnosiaatoTb Hopmi EN 847-1.

d)He [ponyckaeTbcA BUKOPWUCTOBYBATW MWUAbHI AUCKW, WO He
nocifaloTb TBEPAOCMNABHUX HaMaokK Ha 3y6Lax.

e) Mnn, Wo NoBCTaE BHACIAOK 06POGKI AEAKINX FaTYHKIB AePEBUHY,
MOXe ByTU WKIANMBMM ANA 3[0poB'A. beanocepepHiit KOHTaKT
i3 TaKMMK NUNamm 3aTeH BUKANKATU anepriyHy peakuilo Ta/abo
3aXBOPIOBaHHA [MXanbHWX WAAXIB onepaTopa abo CTOPOHHIX
oci6. Munu ay6a Ta byKy BBaXaloTbCA KaHLEPOreHHNMM, 0cob1BO
Yy CMOMYyYeHHi 3 peyoBMHaMV AnA 06PO6KI fiepeBrHY (iMnperHaTn
[0 iepeBUHN).

f) PeKOMEHAY€ETbCA BUKOPUCTOBYBATM 3acobu ocobucToi 6esneku,
Taki ak:

3aXUCHI HaBYLWHWKK ANA 3aX1UCTy Opl'aHiB cnyxy;

KO3MPOK /IN1A 3aXVCTY OpraHiB 30py;

3aci6 obepiraHHA opraHiB AMXaHHA ANA 3aXWCTY Bifi BAUXaHHA
WKIANMBOro nuny;

pykaBuUi [0 npaui 3 NUIbHUMKU AWCKaMM  Ta  iHWWMK

npeaMeTamn 3 LIOPOXOBATOIO MOBEPXHEID UM TOCTPUMM

oKparnkamu (MUbHI AUCKKU Cif TPUMaTU 3a HacafloBUi OTBIp,

AKLO Lie MOXNNBe).

g) PekomeHy€eTbCA NPUERHYBATU 3aCO6U BIACUCAHHA NUAy Mif Yac
PO3TUHY flepeBUHN.

be3neka npaui

a) MunbHWiA guck nigbupatoTb BIANOBIAHO A0 TWMy MaTepiany, WO
nignArae posnunioBaHHo.

b)He ponyckaeTbcAa 3acTocyBaTM MWUMKY [0  PO3NUTIOBaHHA
Martepianis iHLWOro TUNY, HiX AepeBo Yy AepeBonoxXigHi MaTepiany.

) He fonycKaeTbcA BUKOPUCTOBYBATY NUNKY 63 3aXNCHOTO KOXYXY,
abo Taky, Lo € 3abnokoBaHa.

d) Mignora goBKona NWAKM NOBUHHA BYTU PIBHOW Ta BiNbHOW Bif
LPIGHNX NPeAMETIB UM TaKuX, WO CTUpYaTb.

e) He gonyckaeTbca NpalyioBaTl 3a HEJOCTaTHbOIO OCBIT/IEHHSA.

f) Onepatop ycTaTKyBaHHA MOBWMHEH MNPOWTW  BiANOBiAHUI
HCTPYKTaX i NpaKTUKy 3 06CNyroByBaHHA i eKcrlyaTaLlii.

g) PeKOMeHAY€eTbCA BUKOPUCTOBYBATW TiNbKM A0Ope HarocTpeHi
NUbHI AUCKN.

h) 3BepTaiiTe yBary Ha 3HAaUYeHHA MaKCMManbHO [ONyCTUMOT
LWBWAKOCTI, BKa3aHOi Ha MUAbHOMY [UCKY.

i) MepeKoHaliTecs, WO 3acTOCyBaHHA YacTUH BifbyBa€eTbCA 3rifHO
peKkoMeHAaLlill BUPOBHMKa.

j) Mepuw HiX NPoOBOAUTU pernameHTHi poboTy, Bin'eaHaiTe NUAKY
Bifj xKepena XNBNEeHHA.

k) Y pasi NOWKOMKEHHA MepeXeBoro WHypY nif Yac ekcnnyatauii,
yCTaTKyBaHHsA CNif HeraHo Bif'egHaTV Big Mepexi xvBneHHs. HE
AONYCKAETbCA TOPKATUCA LUHYPY A0 BIA'€AHAHHA MOro
BIl MEPEXI!

1) AKWo Balwa MoAenb MUKW MOCiAae nasepHUin NPUCTPIN, 3amiHa
0ro Ha iHWWIA TN Na3epHOro MPUCTPOIO He [0MyCKaeTbCA, a
6yab-AKi PEMOHTHI PO6GOTV MOBUHHI BUKOHYBATUCA BUKIOYHO
Yy CepBicCHOMY LieHTpi. 3abOpOHAETbCA CKepPOBYBaTU MyuyOK
Na3epHOro NpoMeHs Ha niofeil abo TBapyiH.

m) Lle yctaTkyBaHHA He npu3HayeHe ANA BUKOPUCTAHHA Y
cTauioHapHOMy pexumi. He npusHayeHe [0 BUKOPUCTaHHA 3
BEPCTaTOM /10 PO3MUMTIOBaHHA.

n) 3adikcyiiTe 06po6MoBaHNIA MaTepian Ha CTiViKii NOBEPXHi Ta
3aKpiniTb CTPYGLMHOI YK Newatam, o6 3anobirtu 3cyBaHHIO.
Takun  cnoci6  KpinneHHa 06po6NOBaHOrO NpeAmeTy €
6e3neyHiLIUM Bifi NPUTPYMYBaHHA NOTO PYKOH.

o) 3aueKaiiTe, JOKW NUNbHUIA AUCK MOBHICTIO 3YMUHNTBCSA, N TiNbKN
Tofii BinknapaiiTe yctaTkyBaHHA. MUAbHWIA ANCK MOXe 3aKNNHUTK,
LLIO 3AaTHe NPU3BECTY [10 BTPATU KOHTPOSO HAf, YCTaTKyBaHHAM.

MPABUA TEXHIKU BE3MEKW MiJ YAC KOPUCTYBAHHA
JIASEPHUM MPUCTPOEM

JasepHuii NpUCTPIiA, WO BUKOPUCTaHWI B KOHCTPYKLiT
YCTaTKyBaHHA, HaNeXWUTb 40 KNacy 2 1 Nocifjae MakcumarsnbHy
NOTYXHiCTb < 1 MBT, NpU4OMy AOBXWHa XBU/i CTAHOBUTbL

A =650 HM. Takunii NPUCTPIN He HAaNeXUTb A0 HebEe3NeYHNX Ans
30py. OfiHaK, He peKoMeHAYETbCA ANBMTUCA 6e3nocepeHbO

B [KEPENo BUXO/Y Jla3epPHOr0 NPOMEHS (L0 3arpoXye
KOPOTKOTPVBANMM 3aCiMNNeHHAM).

3ACTEPEXEHHA! He ponyckaetbcAa AmBUTUCA 6e3nocepefHbo
y [Xepeno BUXOAY nasepHoro npomexs. Lle € HeGesneunum.
JloTpumyiTecs HIKYeHaBeAeHNX NPaBU TEXHIKKN 6e3nekn.

JlazepHui NpUCTPIn cnif ekcnnyaTyBaT 3rigHO 3 peKomeHgaLiamm
BUPOGHWKa.

KaTeropuyHo He [OMYCKaETbCA, HABMUCHO UM HEHaBMWCHO,
CKepOoBYyBaTV NyYOK Jla3ePHIIX MPOMEHIB B HanpAMKy oci6, TBapuH
ab0 CTOPOHHIX 06'€KTIB HiX TOW, LLIO 10ro 06po6IOIOT.

e He  ponyckaeTbcA  [onmpoBajxkyBaTv [0 BUMajKoOBOro
CKepOBYBaHHA Myyka Na3epHOro CBiTNa B 04i CTOPOHHIX 0Ci6 abo
TBapWH Ha vac, Wo nepesulye 0,25 cek., HanpuKnaj, WAAXOM
BiAGUTTA NyyKa CBiTNa j3epKanbLiem.

3aBXAu C/lifl NepeKoHaTICA, UM Nla3epHe CBITNO He € CKepoBaHNM
Ha MaTepian, Lo nocifae BinbVBHY NOBEPXHIO.

He ponyckaeTbcA BUKOPWCTOBYBAaTW JNla3ePHW MPOMiHb Ha
6nnCKyuii NNacTuHi 3i cTani (4v iHWoro matepiany), OCKiNbKM BOHa
MOXe CTaTu NPUYNHO Hebe3neyHoro ABMLA Biﬂﬁl/lTTﬂ nasepHoro
CBiTNa B HaNpPAMKY onepaTopa, CTOPOHHIX 0Ci6 Y1 TBapuH.

He ponyckaeTbca 3amiHATU nasepHwii mopynb, BOYAOBaHWIA
y NpUCTPii, Ha OAWH BiAMIHHOrO TUNy. Byab-AKi PeMOHTHI
pPo6OTV MOBKHHI BUKOHYBAaTUCA BUKIOYHO BUPOGHMKOM abo
aBTOPK30BaHNM CrieLjianicTom.

TIA3EPHE CBIT/IO, TA3EPHUI IPOMIHD.
HE AVIBUTICA HA JIASEPHUV POMIHb

NA3EPHUV MPUCTPIA, KNAC 2
Iosura xenni 650 Hw; MloTyXicrb: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

YBATA! Y pasi BUMHEHHA 6yAb-AKNX iHWNX HanawTyBaHb, HiX Ti,
o 3rafjaHi B Ll iHCTPYKU|i, onepaTop HapaxeHuit Ha He6e3neky,
o nos’A3aHa 3 Ai€lo 1aszepHNX NPOMeHiB!

YBATA!  YcTaTKyB: npi AnA  ekcnnyatauii y
i i He npu3sHay ANA npaui Ha30BHi.

He 3Baxaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3MeyHoi KOHCTPYKLl,
BUKOPUCTaHHA 3acobiB 6Ge3nekm W [opaTkoBux 3acobis
0COGMCTOro  3aXUCTy, 3aBXAN ICHYE 3aNMWKOBUA PU3UK
TpaBmaTu3My Mif Yac npadi.
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YMOBHi No3Hauku 16. KHonka 610Ky KHOMKM BBI

17. Pykis'a ocHoBHe

18. Baxinb fjo perynioBaHHA rnbuHy nponuny
19. KHonka 6n1oKyBaHHA WwnuHaena

21. KHomKa BBIMKHEHHS la3epHOro NpuUCTpiit
22. Jlazep

23. HanpsamHa AnA napanenbHOro pisaHHA

* ICHy€ MOXAMBICTS BIAMIHHOCTI M GaKTMIHIM J0BHILIHIM BUTIAAOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKim,
140 306P@KEHMIA HA MATIOHKY.

OMUC TPA®IYHUX CUMBOJTIB

—
r‘v ‘ YBATA!

5 6 7 8 A 3ACTEPEXEHHA

@ MOHTAM/HANALLTYBAHHA

@ IHOOPMALIIA

MPUHANEXHOCTI M AKCECYAPU
1. HanpamHa ana napanenbHoro pisaHHa - 1wt

1. [pounTante [HCTPYKUilO, AOTPMMYMATECH MPaBUA  TEXHIKM 2. Knioy wecturpaHuii 1wt

6e3neku, Wo MIiCTATbCA B Hin!
2. Knacisonauii yctatkyBaHHs Il ﬂlﬂrOTOBKA ﬂo POBOTU
3. Cnif 0o6OB'A3KOBO 3acTOCOBYBAaTW 3acobu iHAWBIAYyanbHOrO

3aXWUCTy AK, HanpuKnag, 3axucHi OKynApW, HaBYLIHUKK, PETYNIOBAHHA MUBUHU nPONUNY

”POT””MHOBV Macky. . . @ MubuHy Nponuny MoxHa peryniosaTu B AianasoHi Bia 0 4o 65 Mm.
4. Big'egHaTM MepexeBMA WHYp, Meplw HiX 3axoAuTuca .

06CAYrOBYBATM UM PEMOHTYBATI. « Mocnabutu Baxinb perynioBaHHA rMnbrHn nponuny (18).
5. boitbca gouy! « Bipperynioiite Ha noTpibHy rMubuHy nponuny (ckopucTaiTeca
6. 36epiratv y HegoCTynHoMy ans aitein micui! LKanoto).
7. TpumaiiTe KiHUIBKM nofani Bif pisanbHUX enemenTis! « 3abnokyBaTu Baxinb perymioBaHHA rubuHu nponuny (18)
8. Pu3nk TpaBMaTU3My BHaCNifOK BiAOGUTTA (man. A).
9. Yearal IcHye pv3uK TpaBMu AONOHI, BiApi3aHHA NanbLiB. MOHTAX HAMPAMHOI 10 MPAMOJIHINHOTO MPONUAY

10. Ysara!JlasepHe BUNpomiHeHHs! 8 . . K

pasi posnuny matepiany Ha By3bKi LWIMaTKN pPeKOMeHAYETbCA
BYROBA | NPUSHAYEHHA @Kopmc‘rysamcn HanpAMHOIO A0  MPAMOMIHINHOrO  Mponwuny.
Munka puckoBa ABRAE COOOID  PYYHUI  €NEKTPOIHCTPYMEHT, HanpamHa Moxe Kpinutuca AK 3 NiBOro, Tak i 3 mpaBoro 6oky
AKOMY HafiaHo Il Knac 3 enekTpoizonauii. BiH npauioe Bif yCTaTKyBaHHSA.
OAHO(A3HOTO eNeKTPOMOTOPY KONEKTOpHOro Tumy. [laHoro Tumny
€NeKTPOIHCTPYMEHT MPU3HaUYEHNIA 1O PO3NUNOBYBaHHA AEPEBUH
i fepesonoxigHunx matepianis. He gonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATH
il ANA PO3nNnNoByBaHHA NannBHOI AepeBrHN. CNpobu 3acTocyBaHHA . N . . .
NUAKA GO IHWAX Linelt, HiX Ti, Wo 3asHaueHi y Wil IHCTpYKLI, BigperyntoiTe ii Ha NOTPIGHY OBXWHY (CKOPUCTANTECA MOAINKOL0).
PO3LIHIOIOTLCA AK eKCTlyaTaLliAl He 3a NpuU3HadYeHHAM. Y nuai cig 3aKpiniTb HaNPAMHY A0 NPAMONIHINHOrO PO3NMNOBYBaHHsA (23) 3a
3aCTOCOBYBATV BMKMIOYHO BIAMOBIAHI AWNCKA MUMbHI 3 3ybuamn 3 A0MOMOTOI0 PYUKi 61I0KyBaHHs (6) (man. B).

TBEPAOCMIABHUMI Hanalikamu. [ICKOBa Muska mpu3HayeHa A0 @HanpﬂMHy (23) TaKOX [JONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU [0

Mocnabte pyuky 610KyBaHHA HANPAMHOI (6).

.

BknafiTb HanpAMHy peliky (23) y ABa NOCNIAOBHI OTBOPM Y pamui
nunku (9).

BMKOHaHHA HECKNaAHUX OnepaLii y HEBEMKNX MAaNCTEPHAX Ta A0 PO3NUNOBYBAHHA Mify KyTOM Bif 0 0 45°.

6yAb-AKMX aMaTOPCbKNX MpaLb. .
3a60pOHAETLCA floNycKaT TPUMaTV Nanbli Y pyKy nosagy

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a MUKW, WO Npauioe. Y BUNaaKy BiAGUTTA Nunka 3faTHa BNacTu Ha
/L z \ npuzHaueHHAM. PYKY, WO 3/1aTHe CNIPUYNHUTIACA 10 CYTTEBOI TPaBMU.

Oonuc MAJTIOHKIB BIACYBAHHA HUXKHbOIO KOXKYXY

lMepenik enemeHTiB 30BHILIHbOrO BUMALY €1eKTPOIHCTPYMEHTR, Wo BHacnigok onopy 06po6ntoBaHOro matepiany HUWKHIN Koxyx (13)
3a3HAYEHUN HIKYE, CTOCYETbCA MAIIOHKIB A0 LIEN IHCTPYKLIL nuabHoOro Amcky (10) aBToMaTUYHO BiACyBaeTbCA. o6 BifCyHYTU
1. MauiBoK BiACMOKTYBaHHaA nuny 110ro BPYUHy CJlifi NepecyHyT! Baxiflb HAXHLOTO KOXYXY (4).

2. Koxyx sepxuiit ) BIACMOKTYBAHHSA NMUNY

3. |HFlI/IKaTOp Nig'€AHAHHA O MePeXI XUBNEHHA

4. Baxinb HUKHbOTO KOXYXY Munka AnckoBa obnagHaHa NauiBKOM BiACMOKTYBaHHA nuny (1),

5. Koneco 610KyBaHHA MeXaHi3My perysoBaHHA Haxwy onipHOI @ WO YMOX/MBAIOE BifICMOKTYBaHHA MUY UM TUPCK, WO MOBCTAE B
pamkmn npoueci pizaHHs.

6. Koneco 6nokyBaHHA NPAMOI HaNPAMHOT

7. Tlo3HauHVK niHii pisatHs nig 45° MOPAL[OK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

8. [o3HauHuWK NiHii pisaHHA nig 0°

9. OnipHa pamKa BMWUKAHHA | BUMUKAHHA

10. K nUabHMUiA Hanpyra »kMBRneHHA B Mepexi MNOBMHHa BignosigatTn

11. Komip nigknagoununin XapaKTepucTmkam, BKasaHuM y Tabnuui Ha nunaui. Y momeHT

12. [BUHT, WO NPUTATYE MUIBHWIA ANCK BBIMKHEHHA MUWAKY Cnif TpUMatn o6oma pyKamu, OCKinbku

13, KOXyX HUXHIi MOMEHT e/IeKTPOMOTOPY MOXe CMPUYNHUTI HEKOHTPOJSIbOBaHe

14. PykiB'a nposigHe BiAGUTTA €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

15. KHOMKa BBIMKHEHHS




GRA\PHITE

Mam’ATaiiTe, WO NiCNA BUMKHEHHA MUKW KHOMKOW BBIMKHEHHA
NUNBHWNIA ANCK Lie AeAKNI Yac pyXa€eTbCa.

Munky o6nagHaHO KHOMKOK 6/IOKYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA
(16), WwWo npu3sHayeHa AnA 3anobiraHHA CaMOUYNHHOTO BBIMKHEHHS
€NeKTPOIHCTPYMeHTa.

BBiMKHeHHSA:

« HaTuCHiTb KHOMKY 6110KyBaHHA KHOMKM BBIMKHeHHA (16) (man. C).
« HaTuCHiTb KHOMKY BBIMKHeHHs (15).

BUMKHeHHA:

« BignycTiTb KHOMKY BBIMKHEHHA (15).

IHAUKATOP NIA’€AHAHHA 0O MEPEXI XKUBJIEHHA

Y MOMEHT nifj'€AHaHHA MUKW A0 MePeXi XUBNEHHA fiof-iHAnKaTop
(3) nip’enHaHHA BO Mepexi 3aropA€eTbCA.

KOPUCTYBAHHA JIA3EPOM

AvBuTncA GesnocepefHbO B [PKEpeno BUXOAY Ja3epHOro
npomeHs abo ioro BiA6GUTTA Y BiAGNNCKHI NOBepXHi He6e3neuHo;
He [JONYCKaEeTbCA CKepoBYBaTy Nasep B 6ik nlognHM.

MpomiHb nasepa cNyunTb 3a CBOEPIAHY «yKa3Ky» 1 03BONAE
peTenbHille KOHTPOMOBATY NliHIT PO3NMNNOBYBaHA.

leHepaTop NasepHoro NpomeHs (22), Wo CTaHOBUTb YaCTUHY
KOHCTPYKUT iIHCTPYMeHTa, MpU3HaYeHnii 40 BUKOPUCTaHHSA Mij
Yyac npeumsinHoi po3nunoBkw. Y pasi BiiCyTHOCTI noTpebun B
BUKOPUCTaHHI Nla3epHW NPUCTPIV CRifi BUMKHYTU.

MepecyHbTe nepemukay BBIMKHeHHs nasepa (21) y NonoxeHHs
«BBIMKHYTO».

.

3 reHepatopa BMG'€TbCA MPOMiHb, WO MO3HAUYUTLCA YEPBOHOK
niHi€lo Ha maTepiani.

Po3nunoByBaHHA CNif NPOBaANTY B3[OBX L€l NiHii.

Micna  3aKkiHYeHHA PO3NWNOBYBaHHA reHepaTop Jla3epHOro
NPOMEHA CNifi BAMKHYTU.

Mun, wo noscTae BHaCNifOK PO3NuWAOBaHHA MaTepiany, 3aaTeH
3aTbMapuTV CBiT/IO /la3ePHOrO MPOMEHs, TOMY reHepaTop
PEeKOMEHAYETLCA NePiOANYHO YNCTUTN.

PO3MUIOBYBAHHA

@ JliHito pi3aHHA BU3HAYa€E NO3HAYHMK NiHiT pi3aHHA (7) Ta (8).

® Ha nouartky pisaHHA NUAKy cnia winko Tprmat oboma pykamu, 3a
obuasa pykis'a.

MnnKy aonyckaeTbcA BMUKATW TiNbKWU TOAN, KoM ii po3mileHo

3[anA Bia MaTepiany, WO NiANArae po3nuIoByBaHHIO.

.

.

He ponyckaeTbca CnpUUnHATIA Ha NUAKY 3aiiBUiA TUCK. MUnky cnig
NpoBafuUTK 3 NOMIPHUM HaTVICKOM, MNaBHO.

Micna i 0310 cnif 3aueKkatu, AOKU NUbHUA
)

AVCK MOBHICTIO He 3YMUHWUTbCA N TiNbKKU TOAI BUNHATM 1Oro 3

matepiany.

AKIWo po3nunoByBaHHA 6YNo NepepBaHo 3 AKNXOCb NPUYVH, TO,
nepLU HiXK NPUCTYNUTN A0 NOTO BiAHOBNEHHSA, MUAKY CNif BUTArTA
3 Mmartepiany, BBIMKHYTU 1 3aueKaTn, ax BOHa Habepe MoOBHYy
WBMAKICTb Ha ANOBOMY XOAi, a TOfi 06epexHO BBECTU MUMKY
NUBHUM AWCKOM Y MPOpI3 y maTepiani, i TinbKu ToAi movatu
pisaTn BnacHe matepian.

.

Mip yac po3nuny aepeBa Bnonepek BOMIOKHA iCHYE MOXIMBICTb
3a[lMpaHHA BONOKOH Aoropu 1 Bigpusy (L0 TeHAEHLiI0 MOXHa
MiHIMi3yBaTL, AKLLO NPOCYBATU NUAKY 3 MaNoo LWBNAKICTIO).

YNeBHITbCA, WO HWXKHIN KOXYX BIiAXUNAETbCA Bnepen-Hasaj
HOPMasbHO | JOXOANTb 0 CBOTO KPaHbOIO MOMOXEHHS.

MepLw HiX NpUcTynaTy 40 Po6OTH NUIKOL, YNEBHITLCSA, WO BaXinb
perynioBaHHA rMUMGUHU Nponuiy i Koneca G1I0KyBaHHA Haxuny
ONipHOI PaMKK MiLIHO NPUTATHYTI.

Y nunui AoNyCKa€eTbCA BUKOPUCTOBYBATN BUKITIOUYHO NMWbHI AUCKN
BiNOBIAHOrO 30BHILIHBLOrO fliaMeTpy i HacaoBOro OTBOPY.
YNeBHUTUCA, Lo MaTepian, Lo PO3NUIOBYETHCA, 3HEPYLIEHNIA.
LWnpy YyacTUHY pamKu NANKK Cif PO3TalloBYBaTY Ha Tiil YaCTUHI
maTepiany, WO He BiApi3aETbCA.

AKuWo po3mipn MmaTepiany € HeBeNMKNMM, MaTepian yKpinaowTb y
TecnAPCbKUX Newarax. Y pasi AKLO onipHa pamka He CMpaeTbea
Ha MaTepiaJl, a 3HaXOANTbCA HaBUCY, ICHYE PU3VK BiAGUTTA.

H 3HepYLIeHHsA oro marepiany Ta Uinke

YTPUMaHHA NMWIKN rapaHTye MOBHWI KOHTPONb MNif Yac npaui 3
ycTaTKy o p 3ano6irtn pusuKy TpaBmaTusmy.
He ponyckaeTtbea migiimati cnpo6u NpUTPUMYBaHHA KOPOTKMX
wMaTKiB MaTepiany pyKoto nia yac ix nepetuny!

PO3MUJTIOBYBAHHA NI KYTOM

Mocna6re Koneco GOKyBaHHA MexaHi3My perysioBaHHA Haxuiy
nuabHoro ancky (5) (man. D).

BcTaHOBITb onipHY pamky (9) nia 6axaHum KyTom (Big 0° po 45°),
BVKOPUCTOBYIOUMN NO3HAUYKMN AK OPIEHTUP.

MpUTATHITL PyYKy 6N1OKYBaHHA MEXaHi3My Haxuny pamku (5).

Cnig nam’ATaTy Npo Te, WO Mif Yac pi3aHHA Nif KYTOM iCHYe
6inbnii pU3nK NoABK ABMLIA BIAGUTTA (NiABULLEHA MOXNNBICTD
3aK/VHEHHA MWAbHOTO AWCKY), TOMy CAi NepeKoHaTucs,
Wo onipHa pamMKa MUKW CNMPaETbCA Ha MOBEPXHIO, WO i
06po6nIol0Tb, BCIED CBOEW MOBepXHel. Pi3aHHA MOBUHHO
BUKOHYBATNCA NNaBHNM PYXOM.

PI3AHHA WAXOM BPI3AHHA Y MATEPIAN

Mepw HiX perynioBaTy ycTaTKyBaHHs, WOTO CNifi BUMKHYTU i
BUTATTU BUJENKY 3 PO3ETKM.

BigperyntoiiTe rambuHy nponwuny BIAMNOBIAHO A0  TOBLMHU
matepiany.

MunKy cnif HaxunMTM TaknM YMHOM, WOG nepefHs OKpaiika
onipHoi pamku (9) cnvpanaca Ha maTtepian, a no3Hauka 0° — ansa
PO3NMNOBYBaHHA B3[OBX NPAMOI NiHii — 3Haxoaunaca Ha niHii
nponuny.

BctaHoBMBWIM MNUAKy B MicUi noyaTKy pisaHHA cnig nigHATA
HDKHIN KOXKYX (13) Baxenem HKHbOTO KOXyXY (4) (MnbHWiA Anck
MUKW 3HaXOUTLCA Haf, MaTepianom).

BBIMKHIiTb eneKTPOIHCTPYMEHT i 3aueKanTe, AOKM NUAbHUIA AUCK
He Habepe MaKCVManbHyY LWBWAKICTb.

Cnify NOCTYNoBO ONycKaTW MUAKY, 3aHypIoloUN NUAbHUIA AUCK Y
maTepian (nigyac Uboro pyxy nepefHa okpaiika pamKu NUIK1 He
MOBWHHa BiAPUBATUCA Bif NOBEPXHi MaTepiany).

AK TiNbKM NUABHUIA ANCK NOYHEe pi3aTw, CNif BIANYCTUTU HWKHIO
YaCTUHY KOXYXY MUIbHOTO [NCKY.

AK TiNbKM OMipHa pamMKa MOBHICTIO NAXe Ha MaTepian,
NIOMYCKAETbCA PO3MoYaTH pisaHHs, JOTUCKAOUM NNKY Brepea.
He AONYCKaeTbCA BUTATyBaTU nunky 3 MaTepial‘Iy, wo
06p0o6nioeTbCA, abo NpocyBaTh 1i Ha3ad, AKWO MUAbHWIA ANCK
PYXa€TbCA — Li& MOXe CMPUYUHNTA Biﬂﬁl/lTTﬂ NWIKKW Ha3afd.

Bpi3aHHA 3aBeplUytoTb Y NOPAAKY 3BOPOTHOMY A0 MOTO MoYaTKy:
NUAKy CNif NOBepHYTU AOBKONa MiHil CTWKaHHA nepeaHbol
OKpaliKu OnipHOT paMKK 3 MaTepianom, Wo 06pobAETbCA.

Micna 3akiHYeHHA pi3aHHA Cnif 3ayekaTty, JOKU MUAbHWUIA ANCK
MOBHICTIO He 3yNUHUTLCA N TINbKMN TOAI BUAHATY A0TO 3 MaTepiany.

B pasi HeobxigHOCTi 06pobKy KyTiB MaTepiany Cflif 3aBepluntu 3
BUKOPUCTAHHAM HOXIBKI UM NyYKOBOT NNKN.

PI3AHHA TA BIAPISAHHA BEJIMKUX LUMATKIB MATEPIANTY

Jlo nepeTMHaHHA BeNMKUX NUCTIB maTepiany a6o pepes’aHoOl
AOWKMN  CNliff BUKOPWCTOBYBATW BIiAMOBIAHI NiANOPKN, wWo6
3ano6irtn WapnaHHIO MUAbHOMO AWUCKN (AaBUWa BiAGUTTA)
BHaC/iAOK 3aKNNHEHHA NUAbHOTO ANCKY B Nponui.

3BEPITAHHA TA OBCJIYITOBYBAHHA

Mepw HiX perynoBaTh, PeMOHTYBaTW YCTaTKyBaHHSA, CKnajatn
uyM po3KNiajaTh MOro, YCTaTKyBaHHA CJlifi BUMKHYTU KHOMKOW
BBIMKHEHHS il BUTATTV BUAEJKY 3 PO3ETKN.

AornAaa 1 36EPITAHHA

e YNCTUTN eneKTPOIHCTPYMEHT PEeKOMEHAYETbCA be3nocepefHbO
nicNA KOXKHOro BUKOPUCTAaHHA.

He ponycKaeTbca YNCTUTY YCTaTKyBaHHSA 3a JOMOMOrolo BoAu abo
iHWOT pignHU.
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YcTaTKyBaHHA [IOMYCKAETLCA YUCTUTN BUKIIIOUHO 3a JONOMOrOi0
CyXOi raHuipku, neHsna abo CTpyMeHeM CTUCHEHOro MoBiTpA
HU3bKOTO TUCKY.

He fonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATY NMPU LibOMY aHi MUHI 3acobu,
aHi PO3UVHHNKW, OCKINbKM BOHW 3AaTHI MOLWKOAWUTMA MNacTUKOBI
eneMeHTY eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTunAUiNHI WinvHW y Kopnyci ABUryHa HanexuTb yTpuMmyBaTu
y uncToTi, Wo6 3anobirtn neperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTa.
He ponyckaeTbcA  u4MCTUTW  BEHTUNALIMHWMX  OTBOPIB i3
BUKOPUCTaHHAM TOCTPUX NMPeAMETIB, HaNpuKnag, BiAKPYTOK abo
iHWOro IHCTPYMEHTY.

Y pasi NOLKOMXXeHHA eNneKTPUYHOro APOTY Oro Chif Ha OAWH
i3 aHanoriyHuMun xapaktepuctukamu. bByab-Aki cepBicHi Ta
PEMOHTHI PO6OTU CNifl BUKOHYBATU BUKIIIOUYHO B aBTOPU30BAHOMY
CepBiCHOMY LIeHTPI.

« Y pasi nossun HagmipHoro icKpeHHA KOMyTaTopa
eNeKTPOIHCTPYMEHT cnig nepepatu kBanidikoBaHomy
cnewianicToBi Ha NepeBipKy CTaHy BYTifbHYX LWITOYOK ABUTYHa.

3a HOpManbHOro pexumy npaui NUAbHUN AUCK 3aTYMoETbCA
yepes neBHUN MPOMIKOK Yacy. O3HaKOK 3aTynneHHsA NIbHOro
AUCKY € HeoOXifHiCTb 36iNblUeHHA TUCKY [0 NPOCYyBaHHA
IHCTPYMeHTY nig yac posnuny y matepiani.

AKLO KOXYX NUIBHOTO AUCKY MOLIKOAXKEHO, NOro Cif HeranHo
3aMiHNTW.

MNbHUI AUCK 3aBXAM NOBUHEH BY TN rOCTPUM.

YcTaTkyBaHHA 36epiraloTb y CyxoMmy Micli, HeAoCTynHoOMy AnA
niten.

3AMIHA MUIbHOIO AUCKY

+ 3a 0MNOMOTO K/toYa, WO NOCTAYaETbCA B KOMMNEKTI, BiAKPY TUTU
raiKy, Wo KpinuTb MUAbHWIA AUCK (12), pyxom niBopyuY.

o6 3ano6irti npokpyuyBaHHIO Bany MUKW  Mif  Yac
BiAKPYUyBaHHA TBUHTA, HaneXuTb 3abNoKyBaTU Ban KHOMKOK
6nokyBaHHA Bany (19) (man. E).

@®

3HiMiTb 30BHILLHI NiaKNaao4HMn Komip (11).

3a JOMOMOrOI BaXesNiAd HUXHbOTO KOXyXy (4) BigBefiTb KOXyx
nuabHOro Aucky (13) HacTinbky, wob BiH AKomora Ginblue
CXOBaBCA MNifi BEPXHbOIO YaCTUHOK KoXyxa (2) (npu ubomy cnig
nepeBipnTy, YN NPaLIIoE NPYXIHa BiABEAEHHA HIKHBbOTO KOXYXY).

Micna uboro BUTArHITL NAbHUIA ANCK (10) KPi3b WiNUHY B ONipHiii
pamui nunku (9).

O6epiTb HaNPAMOK BCTAHOBJIEHHA HOBOTO MUIILHOTO ANCKY TakUM
YMHOM, LWO6 pi3anbHi OKpaiKky 3y6uiB nuaku Gynn ckepoBaHi
BiANOBIAHO O HanNpPAMKY 06epTaHHA, TO6TO HaNPAMOK CTPINKN
Ha NMUNbHOMY ANCKY Ta CTPINKKU Ha BEPXHbOMY KOXYCi MIbHOrO
[AVCKY NOBWHHI cniBnacTu.

BcTaBTe NUNbHWIA ANCK KPi3b WiNnHY B ONipHil pamui i 3adikcyinte
10ro Ha Bany NWUIKK, AOTPUMYIOUNCH 3BOPOTHOT Bifi AEMOHTaXyY
MoCNifOBHOCTI fiN.

BcTaHOBITb 30BHIWHIA NigKnagouHnin komip (11) i NPUTArHITL
TBUHT, O NPUTATYE MUABHUNA AUCK (12), HArBUHUYIOUN NPaBOPYY.

3BepHiTb 0c06/MBY yBary, Wo6 BCTAaHOBUTY MUIBHWN ANCK
y NpaBuibHOMY HanpAMKy. Hanpamok o6epTaHHA Bany
3a3HayeHWii CTPINIKOIO Ha KOXYCi MUAKN.

OcobnuBy o6ayHicTb 36epiraiTe Mif Yac TOPKaHHA NUILHOTO
ANCKY. PEKOMeHAy€TbCﬂ BaAraTtn 3aXUCHI pyKaBI/ILli 3 MeTo
3ano6iraHHA TPaBM PYK Bif KOHTaKTY 3 rocTpumm 3yb6uamum
NUIbHOro ANCKY.

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi WiToukn y ABUrYHI, WO 3HOCKUANCA (TO6TO KopoTwi 3a 5
MM), CnaneHi uym TPicHyTi, cnifg HeraHoO 3amiHUTW. 3aBXAW cnif
3aMiHATY 06MABI LWITOYKN OJHOYACHO.

3amiHy  BYriflbHUX  LWTOYOK
e . .

c ictam i

3aBXAM  cnif  popyuatu
PUCTOBYBATU BUKIOYHO

@
OPI/IFiHaani 3any4yacTuHu.

Y pasi 6yab-AKUX HEMONAAOK CMlifj 3BEPTATUCA A0 aBTOPK30BAHOTO
CePBICHOTO LIEHTPY BUPOBHMKa.

0)

0)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKK

Munka guckosa

XapakTepuctuka Baprtictb
Hanpyra »uBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50 My
HomiHanbHa noTyHicTb 1500 Bt
LWBuaKicTb 06epTiB 63 HaBaHTaXKeHHA 5800 x8™"'
MakcumanbHuii  KyT — Haxuiy — (OCbOBOro 0°-45°
po3nuny)
Makc.giameTp 30BHiLUHIN MUAbHOTO ANCKY 185 Mm
[liameTp BHYTPILUHiil MUILHOTO ANCKY 20 mm
MakcumanbHa rm6uka | NiA KyTom 90° 65 mm
nponuny nip KyTom 45° 43 Mm
Knac enexrpoizonauii I
Knac nasepa 2
MoTyHicTb nasepa <1mBT
[osxunHa xuni A =650 Hm
Maca 4,3 Kr
Pik BurotoBneHHsa 2019

IHOOPMAUIA NMPO PIBEHDb LWYMY | KOJIUBAHb
IHpopmauin wopao ranacy Ta BiGpauii

PigHi ranacy, Taki AK piBeHb aKyCTMYHOrO TWUCKy Lp, Ta piBeHb
AKYCTUYHOT NOTY>KHOCTI LW, @ TaKOX HEBN3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHSA
K, BKasaHi B iHCTPyKLUii HMXKYe, 3rigHO 3i cTtaHpapTom EN 60745-
1:2009+A11.

Amnnityaa KonueaHb abo Bibpauii a, i HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHS
K Bu3HaualoTbca 3rigHO 3i ctaHgaptom EN 60745-1:2009+A11 i
HaBOAATbCA HMXKYE.

3a3HayueHui y Lin iHCTPYKLiT piBeHb BiGpaLii (KkonnsaHb) BUMIpAHUI
3rigHO 3 BM3HayeHow cTaHgaptom EN  60745-1:2009+A11
npoLeaypoio  BUMIpIOBaHHA | Moxe O6yTn BUKOPUCTaHUN [0
NOPIBHANBHOIO aHanisy enekTPOiHCTPYMeHTIB. BiH TakoX rogntbea
710 NonepeAHbOro aHanisy ekcnosuuii Bidpadii.

BkasaHuii piBeHb Bibpalii BiANOBIJAE OCHOBHUM BapiaHTam

ekcnnyatauii - enekTPOIHCTPYMEHTY.  AKIWO  eNeKTPOIHCTPYMeHT
eKCr/yaTyeTbCA 3 iHWOK MeTolo abo 3 iHWUMKM pobounmm
iHCTpyMeHTaMK, a TakoxX, AKIIO pernameHTHi pobotn He €

afeKBaTHUMK abo JOCTaTHIMK, piBeHb BiGpaLii MoXe BigpisHATACA.
BuljesrafaHi NpUUMHY MOXyYTb BUKAVKaTL MiABULLEHY eKCNo3uLiilo
BibpaLlii NpoTArom ycboro nepioay ekcrnyartauii.

[ins peTenbHOro BU3HAYEHHA eKcro3wuii Bibpauii cnig B3ATM A0
yBary nepioamn, KoMy enekTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUN abo Komu
BiH BBIMKHEHUI, ane He BWKOPWCTOBYETbCA Yy PoOGOTI. Takum
UYMHOM, CymMapHa eKcnosuuisa BibpaLii MOXe BWUABUTUCA CYTTEBO
meHwoto. Cnig BNpoBagnTV [OAATKOBI 3axoAn 6Ge3nekn 3 MeTo
3aXWCTy KOpUCTyBaya Bif, HacNiAKiB BibpaLii, Takux AK: Aornaj 3a
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM | pOGOYMM IHCTPYMEHTOM, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOI TemnepaTypu pyK, HanexHa opraHisaia npadi.

PiBeHb TUCKy ranacy: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)

PigeHb akycTuHOi noTyxHocTi: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)
3HaueHHA BibpaLlii (NPNCKOPEHHA KONVBaHb) Ha 3aAHbOMY PYKiB':
a, =4,553 M/ K=1,5m/c

3HaueHHA BibpaLlii (NPNCKOPeHHA KoNVBaHb) Ha NepesHbOMY

PYKiB'i:
a, = 3372M/K=15m/c
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OXOPOHA CEPE[OBULIYA
3yKWT NPOAYKTY, WO NPALIoKTL Ha eNeKTPUNHOMY XUBNeHH, He CRiA
BUKWAaTM a3om 3 noby siaxonamy, a B

3aknapax. BigomocTi Npo yTWni3auilo MOXHA OTPMMTH B NpOgaBuA
NPOAYKLT 4 B OpraHax Micuesoi aamiHicTpaLi. BiANpaLboBaHi enexTpuuHi
Ta @NIeKTPOHHI MPUNaaM MICTATb PEYOBUMHY, LIO HE € CPUATIMBUMM ANA
NPUPOAHOTO CepenoavLia. OBRanHaHH, O He NePeaacTbCA 40 NepeposKH,
MOXe CTaHOBWTH HeGe3reKy /1A Cepe/ioBMILA T 3A0DOB'A NOANHY.

BUPOBHYK 3anMlLia€ 3 COBOM NPABO BHOCHTH SMIHI.

«Grupa Topex Spolka z ograniczong iedzialnoscia» Spotka 3

aapecoio & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i gani aranysane sik «Grupa Topex») COBIlac, Wo Bci
aBTOpCHKi NpaBa Ha 3MICT 4aHOi IHCTPYKLT (TYT | Aani Ha3MBaHO <IHCTPYKLR»), B ToMy Ha ii TekcT,
PO3MILLEeHi CBITIMHY, CXEMATVHI PUICYHKM, KPECTEHHS, A TAKOX PO3TaLLIYBAHHS TEKCTOBYX | FpagiuHIX
eneveHTiB Hanexarb BUKNI0UHO A0 Grupa Topex i 3aCTepexeHi BIAMOBIAHO A0 3aKoHy BA 4 MOTOrO
1994 poky «Tpo aBTOPCHKE MPaBO i CopiAHeHi npasa» (avie. opran AepaApyKy Monbui «Dz. U» 2006
Ne 90 1. 631 3 nopanbuw. 3m.). Koni ny6nikais, 8 X uinsx
BCi€i IHCTPYKL 441 OKpEMWX i enemeHTiB 6e3 McbMoBoro A0380Ny Grupa Topex CyBOpo 3a60poHeEHe.
HeaoTpMaHHA 0 L€ BUMOTY TATHE 3a COBOI0 UVBINbHY Ta KapHY BIANOBIAANBHICTS.

@ EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

KORFURESZ
58G492

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

AKORFURESZ HASITO EK NELKULI BIZTONSAGOS HASZNALATARA

VONATKOZO RESZLETES ELOIRASOK

Vagasi folyamat

a) VESZELY: A kezét tartsa tavol a fiirészelés helyétsl valamint a
flirésztarcsatol. A masik kezével fogja a kiegészité fogantyut
vagy tartsa azt a motor burkolatan. Két kézzel fogva a korfirészt
csOkkent a fiirésztdrcsdval térténé megsériilés veszélye.

b)Ne nyuljon a fiirészelt anyag ala. A védélemez nem véd a
megmunkadlt anyag alatt forgo fiirészkorongtdl.

o Allitsa be a munkadarab vastagsaga szerinti megfelelé vagasi
mélységet. Ajdnlott, hogy a vdgdkorong a vdgott munkadarabbdl
majdnem egy fog magassdggal dlljon ki.

d)Ne tartsa a munkadarabot fiirészelés kozben a kezében
vagy a laban. A munkadarabot régzitse le biztonsdgos modon.
A megmunkdlt tdrgy rogzitése fontos, hogy elkeriilie a testtel
valé érintkezés, a vdgokorong beszoruldsdnak, vagy a vdgds
bizonytalansdgdnak veszélyét.

e) A korflirészt a munka kozben fogja az erre rendeltetett,
szigetelt részénél, amikor a vagdkorong fesziiltség alatt
levé vezetékekkel vagy a korfiirészt taplalo érintkezhet.
Az elektromos szerszdm fém részeinek "fesziiltség alatt levé
vezetékekkel" valé érintkezése az operdtor dramiitéséhez vezethet.

f) Hosszanti vagas esetén hasznélja a parhuzamos vezetésint,
vagy az élvezetét. Javitja a vdgds pontossdgdt és csékkenti a
forgdsban levé vdagokorong beszoruldsdnak lehetdségét.

g) Csak megfelelé felfogé furata flirésztarcsakat hasznaljon.
A r6gzité fészekbe nem ll6 tdrcsdk excentrikusan foroghatnak,
elveszitve a kontrollt a vdgads felett.

h)Tilos sériilt vagy nem megfelelé alatétet, vagy csavart
hasznalni a vagokorong rogzitéséhez. A vdgokorong régzitéséhez
haszndlt aldtétek és csavarok specidlisan a korfiirészhez kertiltek
megtervezésre, az optimdlis miikdés és a biztonsdgos haszndlat
szdmdra.

A visszarigas oka és a visszarliigas megel6zése.

- A visszarigas a korflirész hirtelen felemelkedése és hatraugrasa
az operator iranyaban, amelyet a beszorult, vagy helytelenil
vezetett f(irésztarcsa okoz;

Amikor a korfiirész tarcsaja beakad, vagy beszorul a tarcsa
megall és a motor reakcidja a korfiirész hirtelen hatraugrasat
eredményezi az operétor iranyaba.

Amikor a flirésztarcsa el van fordulva, vagy rosszul van bedllitva a

vagott munkadarabban, a flirész fogai az anyagbol kiemelkedve a

vagott anyag felliletére (ithetnek, a korfiirész felemelkedését és az

operator felé torténd visszarugasat valtjak ki.

A visszarigas a korfiirész nem megfelelé hasznalatabdl, vagy a

nem megfeleld eljarasbol illetve Gzemi koriilményekbdl fakad és az

6vatossagi intézkedések betartasaval elkertlhetd.

a) A korfiirészt mindig két kézzel fogja, a kezét pedig tartsa olyan
helyzetben, hogy kibirja a visszariagast. Alljon a flirész egyik
oldalara, ne alljon a vagasi vonal meghosszabbitasaban. A
visszarigds a korfiirészt hirtelen hdtra rdnthajta, de a visszarigds
erejét az operdtor tudja kontrolldlni, ha betartia a megfelelé
ovatossdgi intézkedéseket.

b) Amennyiben a flirésztarcsa beszorul a munkadarabba, vagy

barmilyen ok miatt nem vég, akkor a miikodteté kapcsold

felengedése utan egészen addig tartsa mozdulatlanul a gépet,
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amig a flirésztarcsa teljesen le nem all. Ne probalkozzon a
gép hatrafelé huzasaval vagy a tarcsa munkadarabbol valo
kiemelésével, ha flirésztarcsa még forog, mert a visszartigast
eredményezhet. Keresse meg a fiirésztdrcsa elakaddsdnak okdt és
amunka folytatdsa elétt azt sziintesse meg.

o) Amennyiben a korflirészt a munkadarabban ujra kivanja
inditani, akkor allitsa a flirésztarcsat a vagasi vonalba és
tigyeljen arra, hogy a fogak ne akadjanak el az anyagban.
Amennyiben a kérfiirész ujboli elinditdsakor a firésztdrcsa elakad,
akkor az kitolédhat, vagy visszarugdst okozhat a megmunkdilt
anyaghoz viszonyitva.

d)A nagy lapokat tamassza ki, minimalizdlva beszorulas és a
visszarugas veszélyét. A nagy lapok hajlamosak a sajdt stlyuk
hatdsdra elhajolni. A tdmaszokat a lap ald két oldalrdl kell betenni,
a vdgdsi vonal kézelében és a lap széléhez kozelebb.

e) Eletlen és sériilt flirésztarcsakat ne hasznaljon. Az életlen, vagy
a helytelentil bedllitott fiirésztdrcsdk rosszul vdgjdk az anyagot,
tovdbbd a vékony hézagbdl eredé nagy surlédds miatt a firésztdrcsa
beszorulhat, ami a gép visszarigdsdt okozhatja

f) A vagas el6tt biztosan rogzitse a vagasi mélység és a d6lésszog
szabdlyozoit. Amennyiben a korfiirész bedllitdsai a vdgds kézben
megvdltoznak, az beszoruldst és visszarigdst eredményez.

g) Kiilonosen tgyeljen, valaszfalakban mély bevagasokat készit.
A flirésztdrcsa kiviilr6l nem ldthato, idegen tdrgyakat vdghat, ami
visszarigdshoz vezethet.

Alsé védéboritas funkcidi

a)A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy az alsé
védoburkolat megfeleléen a helyén van. Ne hasznélja
a korflirészt, ha az als6 védoburkolat nem mozog
akadélymentesen, illetve az nem zarul be azonnal. Az alsé
védoburkolatot nyitott helyzetben hagyni, vagy kitamasztani
tilos. A korfiirész véletlen leejtése esetén az alsé védéburkolat
elgorbiilhet. Az alsé védbburkolatot kézzel mozgassa meg és
ellendrizze, hogy a védéburkolatnak akaddly nélkil elfordul,
valamint egy bedllitdsi szégben, vagy vdgdsi mélységben sem ér
hozzd a fiirésztdrcsahoz vagy a gép mds részéhez.

b) Ellendrizze le az alsé védéburkolat visszahtzé rugéjanak a
miikodését. Amennyiben a véddburkolat vagy a visszahuzé
rugé nem miikodik megfeleléen, akkor azt a gép hasznalata
elétt javittassa meg. Az alsé véddburkolat mikodését sériilt
alkatrészek, ragados lerakédds vagy beszorult forgdcs is lassithatja.

) Az alsé védéburkolatot csak kiilénleges fiirészelési munkaknal,
mint a ,beslillyesztés” vagy ,Osszetett flirészelés, szabad
kézzel kinyitni. A véddburkolat karjanal megfogva kell a
védéburkolatot elforgatni, és azt akkor kell elengedni, amikor a
flirésztarcsa mar az anyagba meriilt. Minden mds vdgds esetében
ajdnlott a védéburkolat automatikus mikddését alkalmazni.

d) A flirészgép asztalra, padlora stb. lehelyezése el6tt ellendrizze,
hogy az alsé védéburkolat letakarja a fiirésztarcsat. Amennyiben
a védéburkolat nem takarja a firésztdrcsdt, akkor a még forgé
fiirésztdrcsa hdtrafelé fog mozogni, vdgva az utjdba esé tdrgyakat.
Vegye figyelembe a kikapcsolds utdn a tdrcsa megdlldsdhoz
sziikséges id6t.

Tovabbi biztonsagot érinté utasitasok

Ovatossagi intézkedések

a) Ne hasznéljon sériilt vagy deformalt flirésztarcsat.

b) Na hasznéljon csiszol6korongot.

o) Csak a gyarté altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfeleld flirésztarcsat hasznaljon.

d)Ne hasznéljon olyan flirésztarcsat, mely nem rendelkezik
vidiabetétes fogazattal.

e) Az egyes fafajtakbol eredé por karos lehet az egészségre. A
porokkal valé kozvetlen kapcsolat allergias reakciot, és/vagy
léguti megbetegedést okozhat a operatorndl, vagy a kozelben
tartézkodd személyeknél. A tolgy és a bikk pora rékkelts,
féképpen fa megmunkalé (impregnalo) szerekkel Gsszekapcsolva.

f) Hasznalja a kdvetkezd személyes védbeszkozoket:

- hallasvédelmi eszkozoket a hallasromlas kockazatanak
csokkentésére;

szemvédo eszkozt;

légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok
belégzésével jaré kockazatokat;

védokesztylit a flirésztarcsak és mas éles, durva felliletti targyak
megfogasahoz (a flrésztarcsakat lehetéség szerint a furatuknal
fogva tartsa);

g) Fa vagésakor csatlakoztassa a porelszivo rendszert.

Biztonsagos munkavégzés:

a)A flrésztarcsat a vagandé anyagnak megfeleléen kell
megvalasztani.

b) Tilos a korflrészt a fa és fafajta anyagoktdl eltéré anyagok
vagésara hasznalni.

<) A flirész lizemeltetése tilos védéboritas nélkil, és akkor is, ha az
megszorult.

d) A gép koriil a padlé legyen jo6 allapotban, laza anyagok és kiallo
részek nélkdil.

e) Biztositsa a munkahelyen a megfelelé vilagitast.

f) A gép kezel6jét megfelel6 oktatasban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznalatarol, a munkavégzés modjarol.

g) Csak éles flirésztarcsat hasznaljon.

h) Vegye figyelembe a tarcsan feltlintetett maximalis sebességet.

i) Ellenérizze, hogy az alkalmazott alkatrészek a gyartoi eléirasoknak
megfelelnek..

j) Csatlakoztassa le a korfiirészt a karbantartasi munkak végzésekor.

k) Amennyiben a munka kozben a tapvezeték megsériil,
haladéktalanul kapcsolja le a tdpot. ATAPFORRAS LEKAPCSOLASA
ELOTT NE ERJEN A VEZETEKHEZ.

1) Amennyiben a korflrész |ézerrel rendelkezik, tilos a lézert mas
modellre lecserélni, valamint a javitdsokat a szervizzel kell
elvégeztetni. Ne iranyitsa a lézert emberre, vagy éllatra.

m) Ne haszndlja az eszkozt rogzitett Uzemmoédban. Nem
alkalmazhato vagoasztallal.

n) Rogzitse a munkadarabot stabil fellileten és erésitse ahhoz
befogoéval, vagy satuval az elmozdulas megel6zése érdekében. A
munkadarab ez a fajta rogzitése biztonsdgosabb, mint a kézben
tartani.

o) Miel6tt a szerszamot félre tenné, varja meg, mig a kés teljesen
megall. A vago penge elakadhat és a szerszam feletti uralom
elveszitéséhez vezethet.

A LEZERESZKOZ HASZNALATANAK BIZTONSAGI ELOIRASAI
Aflirészgépbe beszerelt Iézereszkoz a 2. osztalyba sorolt, maximalis
teljesitménye <1 mW, a sugarzas hullamhossza A = 650 nm. Az ilyen
lézereszk6zok a szemre nem jelentenek veszélyt, ettél fiiggetlendil
kertilje a kozvetlen belenézést a fényforrasba (ez pillanatnyi
vaksagot okozhat).

FIGYELMEZTETES. Tilos kézvetleniil a lézerforrasba nézni.

Ez veszélyes lehet. Tartsa be az aldbb felsorolt biztonsagi
rendszabalyokat.

A lézereszkozt a gyartd utasitasainak megfeleléen hasznélja.

.

Tilos a lézersugarat szandékosan vagy véletlenll emberekre,
allatokra, a megmunkalandd munkadarabon kivil barmi masra
irdnyitani.

Tilos a lézersugarat emberek, allatok szemére iranyitani 0,25
masodpercnél hosszabb idére, akar véletlendl is, pl. tiikr6z6
feliilet kozvetitésével.

Minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy annak a feltletnek,
amelyre iranyitani akarja a sugarnyalabot, nincsenek visszatiikr6z6
feliiletei.

A fényes acéllemez (vagy egyéb, fényvisszaverd fellet(i anyag)
kizérja a lézerfény hasznalatat, mivel ez a sugédrnyalab veszélyes
visszatlikroz6déséhez vezethet a gép kezel6je, mas személyek
vagy allatok iranyéba.

Tilos a beszerelt |ézereszkdzt maés tipustra cserélni. Barmiféle
javitast csak a gyarté vagy altala meghatalmazott személy
végezhet.

.
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LEZERSUGARZAS!
NENEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hulldmhossz: 650 Nm; Teljesitmény: < 1 mwW
EN60825-1:2014

FIGYELEM: A fentiekben megadottaktdl eltéré rendszabalyok

alkalmazasa a lézersugar okozta veszélyek el6idézését vonhatja
maga utan!

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofelszerelések alkalmazasa
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekévetkezé

k minimalis élye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata:
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1. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be a benne taldlhaté
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

2. Aberendezés Il. érintésvédelmi osztalyu.

3. Alkalmazza az egyéni véd6eszkozoket
hallasvédé eszkozt, arcmaszkot)

4. Karbantartds, javitas megkezdése el6tt hizza ki a halozati

csatlakozodugét az aljzatbol.

Ovja az es6tol.

Gyerekeket ne engedje a berendezéshez.

Ne kozelitse a végtagjait a vagod részekhez!

Visszarugasbol eredé veszély.

Vigyazat, kéz sériilésének, ujjak levagasanak veszélye

0. Figyelem: Lézer sugarzas.

FELEPITESE ES RENDELTETESE

(védészemiiveget,

sP®ENewWw

A korflrész II. érintésvédelmi osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A berendezés meghajtasat egyfazisi, kommutatoros
elektromotor végzi. Az ilyen tipusu elektromos szerszamokat széles
korben alkalmazzak fa és fa szarmazast anyagok vagasédhoz. Ne
hasznélja tlizifa apritdséra. A flirész megadottaktol eltéré célra
torténd alkalmazasa rendeltetésellenes hasznalatnak mindsil A
flrészgépet kizardlag a hozzé alkalmas, vidiabetétes fogazatu
flirésztarcsaval szabad hasznalni. A korflirész egyszerli munkéhoz
szolgaltatéi mihelyekben, valamint barminem( ©néllé amatér
(barkacs) munkékhoz keriilt megtervezésre.

Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétdl eltéré célra
alkalmazni.

AZ ABRAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas dbrai
szerinti jeloléseit koveti.

1. Porelvezet6 csonk
2. Fels6 védéboritas

3. Fesziiltség csatlakoztatasat jelzd kijelz6
4. Als6 védbboritas emel6karja

5. Szog beallité rogzitécsavar

6. Parhuzamos vezet6sin rogzité csavar
7. Vagasi vonal mutat6 45°-0s vagashoz
8. Végasi vonal mutaté 0°-os vagéshoz
9. Talp

10. V&go tarcsa

11. Rogzitégy(ird alatét

. Vagokorong rogzité csavar

. Als6 védéboritas

. Elsé markolat

. Kapcsold

. Kapcsol6 blokdd gomb

. Fé markolat

. Vagasi mélység hatarolo kar

. Orsézar gomb

. Alézer kapcsoldja

. Lézer

. Parhuzamos vezet6sin

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES
OSSZESZERELES / BEALLITAS

TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK ES KIEGESZITOK
1. Pérhuzamos vezet6sin -1db
2. Hatlapu kulcs -1db

A MUNKA ELOKESZITESE
VAGASMELYSEG BEALLITASA
@ A vagasi mélységet az egyenes szogben torténd vagasnal 0-65 mm
kozott lehet szabélyozni.
« Lazitsa meg a vagasi mélység rogzité karjat (18).
« Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skala kihasznalasaval).
« Rogzitse a vagasi mélység kart (18) (A abra).
A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

A munkadarab vékony darabokra vagasanal haszndlia a
parhuzamvezet6t. A parhuzamvezeté az elektromos szerszam jobb
vagy bal oldalan felszerelhet6.

Lazitsa meg a parhuzamvezetd (6) marokcsavarjat.

Helyezze be parhuzamvezet6 lécet (23) a korfiirész talpaban levé
két nyilasba (9).

« Allitsa be a kivant tavolsagat (a skéla kihasznalasaval).

Rogzitse a péarhuzamvezetét (23) a parhuzamvezetd
marokcsavarjaval (6) (B abra).

@ A parhuzamvezet6 (23) ferde vagasnal is alkalmazhato, 0° és 45° fok

kozott.
Ugyeljen ra, hogy a miikddésben levé korfiirész mogé ne keriiljon
a keze vagy az ujja. A visszartigas esetén a korflirész a kézre eshet
le, ami komoly testi sériiléshez vezethet.
AZ ALSO VEDOBORITAS KINYITASA
A flirésztarcsa (10) alsé véddboritdsa (13) a vagott anyaggal
érintkezve automatikusan elhizodik. Az alsé véddboritas kézzel is
elhizhatd az alsé védéboritas emelSkarjaval (4).
PORELVEZETES

A korflirés porelvezeté csonkkal (1) rendelkezik, mely lehet6vé teszi
a vagas kozben keletkez6 forgécs és por elvezetését.
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MUNKAVEGZES / BEALLITASOK
BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a fiirészgép
gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. A korfiirészt a
bekapcsolasakor fogja két kézzel, mert a motor forgatonyomatéka
az elektromos szerszam hirtelen elfordulasat okozhatja.

®

Emlékezzen r4, hogy a korfiirész kikapcsolasa utan annak mozgé
részei még egyb ideig forgasban vannak.

A korflirész a véletlen elinditas ellen védé biztonsagi kapcsoléoval
(16) rendelkezik.

Bekapcsolas:

@®

« Nyomja be az indité kapcsolé biztonsagi reteszét (16) (G abra).

« Nyomja meg a kapcsolot (15).

Kikapcsolas:

« Engedje fel az inditokapcsolé gombjat. (15).

FESZULTSEG CSATLAKOZTATASAT JELZO KIJELZO

A korflirész halozati aljzatba csatlakoztatasakor a fesziiltség csatla-
koztatasat jelz6 kijelz6 (3) vildgitani kezd.

A LEZER MUKODESE

Tilos kozvetleniil a lézernyalabba, vagy annak tiikroz6 feliiletrol

visszavert fényébe nézni és tilos a lézernyalabot masok felé
forditani.

®

@
A
@

A lézernyaldb fénye lehet6vé teszi a készitett vagas vonaldnak jobb
felugyeletét.

A korflirész felszerelését képezé lézer generator (22) a preciz vagast
szolgélja. A lézeregységet ki kell kapcsolni, ha azt nem hasznalja.

« Alézeregység (21) kapcsoldjat allitsa bekapcsolt helyzetbe.

« Alézer a munkadarabon lathat6 vords vonalat general.

« Avéagast ennek a vonalnak mentén kell elvégezni.

« Avagas utan a lézert kapcsolja ki.

‘ A vagas kozben keletkezé flirészpor tompithatja a lézer fényét,
@ ezért a lézerforras lencséjét idénként tisztitsa meg.

VAGAS

@ A vagas vonalat a vagasi vonal mutatd (7) vagy (8) mutatja.

@ « A munka elkezdésekor a korflirészt biztosan, két kézzel kell fogni
a két markolatnal fogva.

A korflirészt csak akkor szabad beinditani, ha a flirésztarcsa nem
érintkezik a vagandé anyaggal.

Nem szabad a korflrészt tulzott erével
folyamatos, mérsékelt erével.

A vagas befejezése utan vérja meg, mig a flirésztarcsa teljesen
leall.

Amennyiben a vagas a tervezett befejezése el6tt megszakitasra
kertl, a folytataskor a korflirész beinditasa utan elészor varja
meg, mig az eléri a maximalis fordulatszamat és ezutan vigye be
bvatosan a flirésztargyat a vagott anyag hézagéba.

Az anyagszerkezet (fa) keresztiranyu vagasakor az anyag hajlamos
felemelkedni és leszakadozni (a korflirész lassu elétolasaval a
jelenség minimalizalhato).

nyomni, nyomja

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az alsé védéboritas egészen a szélsé
helyzetéig elmozdul.

A végas elkezdése el6tt ellendrizze, hogy a vagasi mélység
marokcsavar és a szog beallité régzitécsavarok megfeleléen meg
vannak huzva.

A korflirészhez kizardlagosan megfelelé kilsé atmérgji és
megfelel6 beépitési furat atmérdju flirésztarcsat szabad hasznélni.

A végott anyagot biztos mdédon régziteni kell.

A korflirész szélesebb talpat az anyag azon oldalara kell helyezni,
amely nincs vagva.

Amennyiben az anyag mérete nem tul nagy, az anyagot asztalos
szoritoval kell régziteni. Amennyiben a korflirész talpa nem
csuszik az anyagon, hanem felemelkedik, fennall a visszarigas
jelenségének veszélye.

A vagott anyag megfelel6é rogzitésével és a korfiirész biztos

megfogasaval biztosithaté az elektromos szerszam munkajanak

teljes kontrollalasa, ami altal elkeriilhet6 a testi sériilés veszélye.

Tilos a révid munkadarabok kézzel torténé tartasaval probalkozni.

FERDE VAGAS

« Lazitsa fel a talp beallitasi marokcsavart (5) (D abra).

« Allitsa a talpat (9) a kivant szogbe (0° és 45%ozott) a skala
segitségével.

« Huzza meg a talp beallitasi marokcsavart (5).

Ugyeljen ra, a ferde vagaskor nagyobb a visszarigasi

jelenség bekovetkezésének veszélye (nagyobb a flirésztarcsa

beszorulasanak esélye), ezért kiilonosen ligyeljen rd, hogy a

korfiirész talpa teljes felliletével felfekiidjon a megmunkalt

anyagra. A vagast folyamatos mozgassal végezze.

VAGAS VAJASSAL AZ ANYAGBAN

A szabalyozas elkezdése el6tt csatlakoztassa le a korfiirészt a

fesziiltségrol.

« Allitsa be a vagott anyag vastagsaganak megfelel6 kivant vagasi

mélységet.

Dontse be a korfiirészt igy, hogy a talp elsé része (9) téamaszkodjon

a vagando anyagra és az mer6leges vagas 0° mutatdja a tervezett

vagasi vonalon legyen.

.

A korflirész vagas elejére allitasa utan emelje fel az alsé
védéburkolatot (13) az alsé védéburkolat emeldkarjanak
segitségével (4) (a korflirész tarcsdja az anyag felett van).

Inditsa el az elektromos szerszamot és véarja meg, mig a
flirésztarcsa el nem éri maximalis fordulatszamat.

Fokozatosan engedje le a korfurészt, belemerdilve a flirésztarcsaval
az anyagba (a muivelet kozben a korflrész talpanak elsé részének
érintkeznie kell az anyag feliletével).

Amikor a flirésztarcsa elkezdi a vagast, engedje el az alsé
védéburkolatot.

Amikor a korflirész talpa teljes felilettel illeszkedik az anyaghoz,
folytassa a vagast, el6retolva a korfirészt.

Tilos a forgasban levé flrésztarcsaju korflirészt hatrahtzni, mert a
visszarigasi jelenséggel fenyeget.

A kivagas a vagas elkezdésével ellentétes modon kell befejezni,
megemelve a korflirészt a korflirészt talpanak elsé része és a
megmunkalt anyag érintkezési vonalanak tengelyében.

A korfiirésznek az anyagbol torténdé kiemelése el6tt varja meg,
mig a a kikapcsolas utan a flirésztarcsa teljesen leall.

.

Amennyiben az szlikséges, a sarkakat kézi flirésszel, vagy pengés
flirésszel készre kell munkalni.

NAGYMERETU DARABOK VAGASA VAGY LEVAGASA

Nagyobb lapok vagy d azokat megfeleléen ki
kell tamasztani, a flirésztarcsa esetleges rantasa (visszarugasi
jelenség), a flirésztarcsa hézagban torténé beszoruldsanak
elkeriilése végett.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

A telepitéssel, szabalyozassal, javitassal vagy kezeléssel
kapcsolatos barminemii tevékenység megkezdése el6tt hiizza ki
a csatlakozodugot az aljzatbol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszdmot.

.

A tisztitdsahoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.

A berendezést ecsettel vagy alacsony nyomasu sdritett levegével
kell tisztitani.

Ne hasznaljon tisztitdszert vagy oldoszert, mert megrongalhatjak
a muanyagbol késziilt alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze ezzel a berendezés esetleges tilmelegedését. Tilos a
szell6z6 nyilasok tisztitasakor azokba csavarhizét, vagy ahhoz
hasonlé éles targyakat bedugni.
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Amennyiben a halézati kabel megsériil, vigye a berendezést
szervizbe azonos paraméter(i kdbelre valé cserélés érdekében.

Ezt a mdveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a
berendezést szervizbe kell vinni.
« Amennyiben a kommutdtor tdlzott mértékben szikrazik,

szakképzett személlyel ellenériztesse a motor szénkeféinek
allapotat.

Anormalis hasznélat alatt a flirésztarcsa egy id6 utan eléletlenedik.
A flirésztarcsa eléletlenedését jelzi, ha a vagés kézben nagyobb
erét kell kifejteni a korfiirész elétolasahoz.

.

Amennyiben a flrésztarcsa sérilése kertl megallapitasra, azt
haladéktalanul ki kell cserélni.

A flirésztarcsanak mindig nagyon élesnek kell lennie.

.

A berendezés mindenkor széraz, gyermekektél elzért helyen
tarolando.
AVAGOTARCSA CSEREJE

« A mellékelt kulcs segitségével csavarozza ki, balra forgatva a
flirésztarcsat rogzit6 csavart (12).

A korflirész orséja forgasanak megakadalyozasara, a flirésztarcsat
régzité csavar kicsavarozasakor reteszelje az orsét az orsé
reteszel6 gombbal (19) (E abra).

Szerelje le a kiils6 karima alatétet (11).

Az alsé védoéboritas emeldkarjanak (4) segitségével tolja el
az alsé védéboritast (13) ugy, maximalisan tlnjon el a felsé
véddboritasban (2) (ekozben ellendrizze az alsé védéboritas
rugojanak allapotat és mikodését).

Tolja ki a flrésztarcsat (10) a korfiirész talpaban levé nyilason
keresztiil (9).

Allitsa az uj firésztarcsat olyan helyzetbe, hogy a fiirésztarcsa
fogainak bedllitisa és az azon levé nyilak teljes egészében
megfeleljenek a felsé védbboritason taldlhaté nyil altal mutatott
iranynak.

.

Tolja be a flirésztarcsat a korflrész talpdban levé nyildason
keresztul és szerelje fel az orséra tgy, hogy ra legyen tolva a belsé
karima feluletére és kdzpontosan helyezkedjen el.

Szerelje fel a kuls6 karimas alatéttel (11), balra forgatva a
flirésztarcsat rogzit6 csavart (12).

Ugyeljen ra, hogy a flirésztarcsat a fogak megfeleld iranyba
allitasaval szerelje fel. Az elektromos szerszam orséjanak forgasi
iranyat a korflirész hazan talalhato nyil jelzi.

Legyen kiilondsen dvatos a flirésztarcsa megfogasanal. Viseljen
védokesztylit, hogy megvédje kezét a flirésztarcsa igen éles
fogainak megérintésétol.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

0)

A vagotarcsa max. kiilsé atméréje 185 mm
A vagotarcsa belsé atméréje 20 mm
Maximalis 90° sz4g alatt 65 mm
vagasmelyseég 45° sz6g alatt 43mm
Erintésvédelmi osztaly I
Lézervédelmi osztély 2

A lézer teljesitménye <1mwW
A sugéarzas hullamhossza A\ =650 nm
Tomeg 4,3kg
Gyartés éve 2019

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok.

A kibocsajtott zaj szintje, valamint a kibocséjtott Lp, hangnyomas-
szint, valamint az Lw, hangteljesitmény-szint és a K mérési
pontatlansédg az alabbiakban az EN 60745-1:2009+A11 szabvany
szerint kerilt megadasra.

Az a, rezgési érték és a K mérési pontatlansdg az EN 60745-
1:2009+A11 szabvany szerint aldbb keriilt megadasra.

A jelen Utmutatéban lejjebb megadott rezgési szint az EN 60745-
1:2009+A11 szabvany szerint meghatarozott mérési folyamatban
keriilt meghatérozésra és alkalmazhaté az elektromos szerszamok
Osszehasonlitasara. Szintén felhasznalhato a rezgés mértékének
elézetes felbecsiilésére.

A megadott rezgési szint az elektromos szerszam alapvetd
alkalmazasaira vonatkozik. Amennyiben az elektromos szerszam
egyéb alkalmazasokra vagy egyéb munkaszerszamokkal kerdil
hasznélasra, vagy ha nincs kell6 modon karbantartva, a rezgés
szintje mddosulhat. A fent megadott okok noévelhetik a rezgés
mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

A rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figyelembe azokat az
idGszakokat, amikor az elektromos szerszam ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nincs hasznélatban. Ezzel a mddszerrel
az 6ssz rezgés mértéke lényegesen kisebb lehet. Tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell megtenni a felhasznalé rezgés hatasa elleni
védelme érdekében: tartsa karban az elektromos szerszamot és a
munkaszerszamokat, Ggyeljen a kezek megfelel6 hémérsékletére,
megfelel6 munkaszervezés.

Hangnyomés-szint: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)
Rezgésgyorsulas (hatsé markolat): a, = 4,553 m/s’K=1,5m/s

Rezgésgyorsulas (eliilsé markolat):a, = 3,372 m/s? K= 1,5 m/s?

A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és KORNYEZETVEDELEM
kizérdlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

PR e el . P A i dobjakia ha éttel, h tadjal
Barmiféle felmeriilé meghibasodas javitdsat bizza a gyartd o sore Gitésre seakosodott helyen,. A hulladékkezaléasel
markaszervizére. kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék keresked@jétdl, vagy a helyi

6sagoktsl. Az 416 és ések a
s = természeti haté anyagokat A é
MUSZAKI JELLEMZOK ) itisnak nem alavetett ések_potencials
jelentenek a koryezet és az emberi egészség sziméra.
NEVLEGES ADATOK A véltoztatas joga fenntartva!

parTay A ,Grupa Topex Spoika z scig” Spolka (székhelye:
Korfirész Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen haszndlati
- — utasitds _(tovabbiakban Hasznlati Utasités’) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak
Paraméter Erték ével, a felhasznalt fé rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel
6sszes szerz6i jog a Grupa Topex kizrdlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek

Tapfesziiltség 230V AC jogi védelem alatt dlinak, az 1994, februdr 4-, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrél sz616

torvényben foglaltak szerint (DzU. (Torvénykozlony) 2006, évf. 90. szém 631. tétel, a késGbbi
pry— - viltozasokkal). A Haszndlati Utasitds egészénck vagy barmely részletének haszonszerzés céabol

Halozati frekvencia 50 Hz trténs masoldsa, a Grupa Topex irdsos engedélye

- — nélkill polgarjogi és biintetjogi feleldsségre vonds terhe mellett szigordan tilos Traducere a

instructiunilor originale

Névleges teljesitmén 1500 W i iunilor original
Forgasi sebesség terhelés nélkiil 5800 min-'

Ferdevéagasi tartomany 0°-45°
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TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR
58G492

NOTA: INAINTE DE FOLOSIREA SCULEI ELECTRICE CITITI CU ATENTIE
ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU UTILIZAREA LOR
ULTERIOARA.

REGULI DE SIGURANTA DETALIATE

MASURI DETALIATE PRIVIND  SIGURANTA  UTILIZARIl

FERASTRAIELOR CIRCULARE LA TAIEREA FARA PANA DE DESPICAT

Procedura de taiere

a) PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de discul
de taiere. Tineti a doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Dacd ferdstraul este tinut cu ambele maini, riscul de
rdnire din partea discului de tdiere este redus.

b) Nu atingeti cu mana fundul obiectului de prelucrat. Potectia nu
vd poate proteja de discul de tdiere rotativ sub piesa de prelucrat.

<) Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea obiectului
de prelucrat. Se recomandad ca discul de tdiere sd iasd de sub
materialul de taiat mai putin decat indltimea unui dinte.

d) Nu tineti niciodata elementul de téiat in maini sau pe picior.
Fixati obiectul prelucrat pe o baza solida. Atasamentul bun al
piesei este important pentru a evita pericolul contactului cu corpul,
blocarea discului rotativ de tdiere sau pierderea controlului asupra
tdierii.

e) in timpul functionarii, cand discul de taiere rotativ poate avea
contact cu cablurile sub tensiune sau cu cablu de alimentare a
ferastraului, trebuie sa tineti ferastraul de suprafetele izolate in
acest scop. Contactul cu "firele sub tensiune” ale partilor metalice
ale sculei electrice poate provoca socuri electrice operatorului.

f) Utilizati intotdeauna ghidajul de téiere atunci cand taiati in
lungime sau ghidajul de margine. in acest fel se imbunatdteste
precizia de tdiere si se reduce posibilitatea de blocare a discului de
tdiere rotativ.

g) Utilizati intotdeauna un disc de téiere cu dimensiuni corecte a
orificiilor de fixare. Discurile de tdiere care nu se potrivesc la locasul
de fixare pot functiona excentric, determinand pierderea controlului
asupra lucrului.

h)Nu folositi niciodatd saibe sau suruburi deteriorate sau
neadecvate pentru fixarea discului de taiere. Saibele si suruburile
de fixare a discului tdietor au fost special proiectate pentru ferdstrdau
in scopul asigurdrii functiondrii optime si securitdtii in utilizare.

Cauzele reculului si prevenirea reculului.

- Reculul consta in ridicarea si retragerea brusca a ferastraului in

directia operatorului pe linia de taiere, cauzata de discul de taiere

gripat sau ghidat incorect.

Cand discul de taiere al ferastraului este agatat sau strans in slot,

el se opreste, iar reactia motorului provoaca o deplasare brusca a

ferdstraului inapoi spre operator.

Daca discul de taiere este deformat sau incorect pozitionat in

elementul de prelucrat, dintii acestuia, dupa iesirea din material,

pot atinge suprafata superioara a materialului taiat, prococand
ridicarea discului si a intregului ferdstrau, precum si recul spre
operator.

Reculul este efectul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului sau
a procedurilor incorecte sau a conditiilor de functionare si poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate.

a) Tineti ferm ferastraul cu ambele maini, cu bratele fixate pentru
a rezista fortei de recul. Pozitia corpului trebuie sa fie in lateral
fata de ferastrau si nu pe linia de taiere. Reculul poate determina
deplasarea brusca a ferdstraului spre spate, dar forta de recul se
poate controla de cdtre operator dacd se iau mdsuri de precautie
adecvate.

b) Atunci cand lama de taiere se blocheaza sau cand taierea
este intrerupta dintr-un motiv oarecare, eliberati butonul de
comanda si mentineti ferastraul nemiscat in material pana
cand lama de taiere se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa indepartati lama de taiere din materialul taiat sau sa trageti
ferastraul inapoi atat timp cat discul de taiere se misca si poate
provoca recul. Examinati si luati mdsuri corective pentru a elimina
cauza gripdrii lamei de tdiere.

<) In cazul repornirii ferastraului in elementul prelucrat, lama de
taiere trebuie centrata in taietura si verificat daca dintii ei nu
sunt blocati in material. Dacd discul de tdiere se blocheaza atunci
cand ferdstrdul este repornit, acesta poate sd iasd sau s provoace
recul fatd de elementul in curs de prelucrare.

d) Sprijiniti placile mari pentru a minimiza riscul de gripare si recul
al ferastraului. Pldcile mari au tendinta de a se indoai sub propria
lor greutate. Suporturile trebuie asezate sub placa pe ambele pdrti, in
apropierea liniei de tdiere si langa muchiile pldcii.

e) Nu folositi discuri de téiere tocite sau deteriorate. Dintii lamei de
tdiere neascuti sau pozitionati necorespunzdtor formeazd o tdieturd
ingustd care provoacd o frecare excesivd, gripare a discului si reculul.

f) Potriviti bine clemele de adancime a taierii si unghiul de
inclinare inainte de efectuarea taierii. Dacd setdrile ferastrdului se
schimbd in timpul tdierii, aceasta poate provoca griparea si reculul
sculei.

g) Aveti o grija deosebita atunci cand efectuati tieri in adancime
in peretii despartitori. Lama de taiere poate taia alte obiecte
invizibile din exterior, provocand recul.

Functiile protectiei inferioare

a) Inainte de fiecare utilizare, verificati protectia inferioara daca
acesta este bine inchisa. Nu utilizati ferastraul daca protectia
inferioara nu se misca liber si nu se inchide imediat. Nu fixati
niciodata sau nu lasati protectia inferioara in pozitie deschisa.
Daca ferdstraul a cdzut accidental, protectia inferioard poate fi
indoitd. Ridicati protectia inferioard cu ajutorul manerului de tragere
si asigurati-vd cd aceasta se miscad liber si nu atinge lama de tdiere
sau altd parte a masinii in orice setare de unghi si adancime de tdiere.

b) Verificati functionarea arcului protectiei inferioare. Daca
protectia si arcul nu functioneazd corect, trebuie reparate
inainte de utilizare. Functionarea protectiei inferioare poate fi
incetinita datorita pdrtilor deteriorate, depunerilor lipicioase sau
stratificdrii deseurilor.

) Este permisa retragerea manuala a protectiei inferioare numai
pentru taieturi speciale, cum ar fi "tdiere in adancime" si "taierea
complexa". Ridicati protectia inferioara cu ajutorul manerului
de tragere si atunci cand lama de taiere patrunde in material,
protectia inferioara trebuie eliberatd. Pentru toate celelalte
tdieturi, se recomandd ca protectia inferioard sd actioneze automat.

d) Observati intotdeauna daca protectia inferioara acopera lama
de taiere inainte de a pune ferastraul pe masa de lucru sau pe
podea. Discul de tdiere in rotire, descoperit, va face ca fierastraul sa
se miste inapoi, tdind orice in calea lui. Este necesar sd se tind cont
de timpul necesar pentru oprirea lamei de tdiere dupd deconectare.

Instructiuni de siguranta suplimentare

Mijloace de precautie

a) Nu folositi discuri de taiere deteriorate sau deformate.

b) Nu folositi discuri de rectificat.

<) Utilizati numai discurile de taiere recomandate de producétor care
indeplinesc cerintele normei EN 847-1.

d) Nu folositi discuri de taiere care nu au dinti cu varfuri din aliaje
dure.

e) Praful de la unele tipuri de lemn poate fi periculos pentru sanatate.
Contactul direct fizic cu praful poate provoca reactii alergice si /
sau boli respiratorii ale operatorului sau altor persoane. Praful de
stejar si de fag este considerat a fi cancerigen, in special in ceea ce
priveste substantele de tratare a lemnului (impregnarea lemnului).

f) Folositi echipamente de protectie personald, cum ar fi:

- protectie auditiva pentru a reduce riscul de pierdere a auzului;

- protectie pentru ochi;
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- protectia cailor respiratorii pentru a reduce riscul de inhalare a
pulberilor ddunatoare;

- manusi pentru manipularea discurilor de tdiere si a altor materiale
aspre si ascutite (discurile de taiere trebuie sa fie tinute de gaura
ori de cate ori este posibil);

g) Conectati sistemul de aspirare a prafului la taierea lemnului.

Securitatea muncii

a) Discul de taiere trebuie selectat pentru tipul de material de taiat.

b) Nu folositi ferastraul pentru a taia alte materiale decat lemnul sau
materialele pe baza de lemn.

) Nu folositi ferastraul fara protectie sau cdnd aceasta este blocata.

d) Podeaua din jurul masinii trebuie s& fie bine intretinutd, fara
materiale libere si parti proeminente.

e) Trebuie sd se asigure o iluminare adecvata a locului de munca.

f) Operatorul masinii trebuie sa fie instruit corespunzator in ceea ce
priveste utilizarea, operarea si functionarea masinii.

g) Folositi numai discuri ascutite de taiere.

h) Aveti grija la viteza maxima marcata pe discul de téiere.

i) Asigurati-va ca piesele utilizate sunt in conformitate cu
instructiunile producatorului.

j) Deconectati ferastraul in timpul lucrérilor de intretinere.

k) Daca cablul de alimentare se deterioreaza in timpul functionarii,
deconectati imediat sursa de alimentare. NU ATINGETI CABLUL DE
ALIMENTARE INAINTE DE A DECONECTAREA ALIMENTARII.

1) Daca ferastraul este echipat cu un laser, nu inlocuiti laserul cu
un alt tip iar toate reparatiile trebuie efectuate de service. Nu
directionati fasciculul laser spre oameni sau animale.

m) Nu utilizati aceasta scula ca un dispozitiv stationar. Nu este
destinata utilizarii cu 0 masa de taiere.

n) Fixati materialul de prelucrat pe o suprafata stabila si asigura-l cu
o clema sau cu o menghina pentru a elimina alunecarea. Acest tip
de fixare a obiectului de prelucrat este mai sigur decét tinerea lui
in mana.

o) Asteptati ca lama sa se opreasca complet inainte de a lasa scula
din mana. Lama de tdiere se poate bloca si poate cauza pierderea
controlului asupra sculei.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU INSTRUMENTUL CU LASER
Aparatul este echipat cu un laser clasa 2, cu o putere maxima de
<1 mW si lungimea de unda A = 650 nm. Un astfel de dispozitiv nu
este periculos pentru ochi, cu toate acestea, evitati privirea directa
cu sursa de radialie (risc de orbire temporara).

AVERTISMENT. Nu priviti niciodatd direct in raza laser. Raza
laser poate cauza vatamarea ochilor. Va rugam sa respectati
urmatoarele indicatii de siguranta.

Dispozitivul cu laser trebuie sa fie utilizat in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Nu orientati niciodata raza laser spre oameni, animale sau un alt
obiect decét piesa prelucrata.

.

Nu se permite la directionarea accidentala a fasciculului laserului
spre ochii trecdtorilor si a animalelor pentru mai mult de 0,25
secunde, de exemplu, directionarea unui fascicul de lumina prin
intermediul oglinzii.

Trebuie intotdeauna sa va asigurati ca lumina laserului este
directionatd pe materialul, care nu are suprafete reflectorizante.
Tabld de otel lucioasd (sau alte materiale cu o suprafata
reflectorizantd) nu permite utilizarea luminii laserului, pentru
ca acesta ar putea duce la reflectii periculoase in directia
operatorului, persoanelor terte sau animalelor.

Nu inlocuiti dispozitivul cu laser la un alt tip. Toate reparatiile
trebuie efectuate de cétre producator sau de o persoana
autorizata.

.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVI LA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CULASER DE CKASA 2-a
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ATENTIE: Daca sunt utilizate alte dispozitive de comanda sau de
reglare sau alte metode decat cele specifi cate aici, acest lucru
poate provoca expuneri periculoase!

ATENTIE! Dispozitivul este conceput pentru folosire in interiorul
incaperilor si in spatiu uscat.

in ciuda unei constructii proiectare in conditii de siguranta
a fundatiei, utilizarea unor masuri de protectie si masuri de
protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc rezidual de
leziuni cu care te poti confrunta la locul de munca.

Explicarea pictogramelor:

=
\

/ !
N g
N B0
9 10

1. Cititi manualul, respectati avertizarile si conditiile de siguranta
continute de acestea.

2. Adoua clasa de protectie

3. Folositi echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi).

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de reparatii sau
intretinere.

5. Protejati de umiditate si ploaie.

6. Nu permiteti copiilor acesul la aparat.

7. Nu apropriati membrele inferioare si superioare de elementele
de taiere!

8. Pericol din cauza reculului.

9. Atentie, pericol de taierea mainilor si degetelor.

10. Atentie: Radiatii de laser.

UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

Ferastraul circular este un instrument de tip manual cu izolatie de
clasall. Acesta este alimentat de un comutator cu motor cu o singura
fazd. Acest tip de instrument este utilizat pe scara larga pentru
a tdia lemne si materiale pe bazad de lemn. Nu-l utilizati pentru
téierea lemnelor de foc. incercarile de a utiliza ferastrdul pentru alte
scopuri decat cele specificate vor fi considerate ca fiind utilizarea
necorespunzatoare. Ferastraul trebuie utilizat numai cu lame de
ferdstrau corespunzatoare cu dinti de carbura. Ferastraul circular a
fost conceput pentru lucrari usoare in atelierul si orice activitate in
domeniul activitatilor de amatori.

Nu folositi sculele electrice in dezacord cu destintia lor.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Punctele urmatoare se referd la elementele dispozitivului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
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Adaptor pentru aspirarea prafului
Carcasa superioara

Becul de control: conectare la sursa de alimentare
Parghie de retragere pentru capacul de protectie inferior
Surub pentru blocarea al placii de baza
Surub pentru blocarea al riglei de ghidare
Indicator de taiere al liniei pentru 45°
Indicator de taiere al liniei pentru 0°
Talpa de lucru

Panza de tdiere

Flansa de strangere

. Surub de fixare

. Capac protector inferior

Maner suplimentar

. Intrerup&tor PORNIT/OPRIT

Buton de blocare al intrerupatorului
Maner principal

. Surub blocare al adancimii de taiere
Buton de blocare al axului

Buton pornire/oprire laser

Laser

Rigld paraleld de ghidare

VPN UHEWN

bl 4

* Pot exista diferente intre desene si produs.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR GRAFICE

ATENTIE

AVERTISMENT

MONTARE/SETARI

O
A\
®
@ o

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII
1. Rigla de ghidare
2. Cheie hexagonala

PREGATIE PENTU LUCRU

REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de tdiere la un unghi drept poate fi reglata la intervalul
dela 0 panala65mm

« Desfaceti surub de reglare al adancimii de taiere (18)

« Reglati adancimea dorita de taiere la scala pentru adancimea de
taiere

-1buc.
-1buc.

« Strangeti din nou surub de reglare (18) (fig. A).
MONTAREA RIGLEI DE GHIDARE
@ Rigla de ghidare pentru de taiere paraleld poate fi montata pe partea

drepta sau pe stanga a dispozitivului. in decupajele speciale din

placa de baza.

« Desfaceti surubul de blocare al riglei de ghidare pentru taiere
paralela (6).

« Introduceti rigla de ghidare (23) in suportul riglei de ghidare in
decupajele din placa de baza (9).

« Reglati latimea de tdiere dorita cu ajutorul scalei de pe rigla de
ghidare.

« Fixati rigla de ghidare (23) cu ajutorul surubul de fixare (6) (fig. B).

- Rigla de ghidare pentru taiere paralela (23) este prevazuta
pentru reglarea unghiului de taierede la 0° pana la 45°.

0)

Este interzisa prezenta manei sau degetelor dupa ferastrau care
este pornit. In cazul fenomenului reculului, ferastrau poate cidea
pe mana, ceea ce poate cauza un prejudiciu grav.

INCLINAREA CAPACULUI INFERIOR
@ Capacul inferior (13) care protezeaza de la panza de taiere (10) se

deplaseze automat in momentul atingerii cu materialul prelucrat.
Pentru inclinare manuala trageti parghia de retragere pentru
capacul de protectie pana la limita (4).

EVACUAREA ASCHIILOR

Ferdstrdu este prevazut cu un adaptor pentru aspirarea prafului
la ejectorul pentru aschii (1) Conectati un dispozitiv aprobat de
aspirare a prafului si aschiilor.

LUCRU /SETARI

PORNIRE / OPRIRE

La pornire, tineti ferastraul cu ambele méini, deoarece momentul
de torsiune al motorului poate duce la rotirea necontrolata a
ferastraului.

Retineti ca, atunci cand opriti ferastraul, unele elemente rotative
pentru ceva timp vor fi in miscare.

Ferastrau este echipat cu un intrerupator de siguranta (16), pentru a

preveni o pornire accidentala.

Pornire:

« Apasati butonul de blocare al comutatorului (16) (fig. C).

« Apasati butonul de pornire (15).

Oprire:

« Eliberati interupatorul de declansare (15).

BECUL DE CONTROL: CONECTARE LA SURSA DE ALIMENTARE
Cand ferastraul este conectat la priza de alimentare becul de
control (3) trebuie s fie aprinsa.

FUNCTIONAREA LASERULUI

Nu priviti niciodata direct in raza laser. Raza laser poate cauza
vatamarea ochilor.Nu orientati niciodata raza laser spre oameni,
animale sau un alt obiect decat piesa prelucrata.

@ Lumina laserului permite un control mai bun asupra liniei de tdiere.
Generatorul de radiatii (22) ce constituie echipamentul al
ferastraului este destinat pentru taierea de precizie. Laserul trebuie
sa fie oprit daca nu este utilizat.

« Apasati comutatorul de pornire al laserului (21) in pozitia activat.
« Laserul va genera o linie rosie vizibild pe materialul prelucrat.

« Taierea trebuie s fie facuta de-a lungul acestei linii.

« Dupa terminarea taierii laserul trebuie oprit.

Lentile proiectorului se pot murdari din cauza prafului creat in

timpul taierii de aceea se recomanda curatarea lentilelor cu o
carpa uscata.

TAIERE
@ Linia de taiere defineste indicatorul liniei de taiere (7) sau (8).

0)

La pornirea sculei intotdeauna tineti-o bine cu ambele maini,
folosind ambele manere.

Ferastraul poate fi pornit doar atunci cand este indepartat la o
distanta sigura de materialul care urmeaza sa fie taiat.

.

Nu impingeti ferastraul cu o forta excesiva, exercitati o presiune
delicatd si constantd asupra lui.

Dupé tdierea asteptati ca discul de taiere sa se opreascd in
totalitate.

in cazul in care taierea este intreruptd inainte de incetarea
intentionata, daca doriti sa continuati prelucrarea materialului,
dupa pornirea sculei asteptati pana cand acesta ajunge la viteza
maxima si pe urma introduceti cu grija lama in fanta, in materialul
prelucrat.

La tadierea transversala a materialului (lemn) fibre au uneori
tendinta de a se ridica si de a se detasa (impingerea lenta
ferastraului cu o viteza redusa va minimaliza aceasta tendinta).
Asigurati-va ca capacul inferior de protectie ajunge in pozitia de
capat.

Tnainte de téiere intotdeauna asigurati-va daca butonul de blocare
al adancimii de taiere si surubul de blocare al placii de baza sunt
stranse in mod corespunzator.

.

Utilizati numai panze de ferastrdu cu diametre corespunzatoare
marcajelor de pe ferastrau.

.

Materialul care este taiat trebuie imobilizat intr-un mod sigur.
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« O parte mai latd a plécii de baza trebui sa fie pozitionat pe acea
parte a materialului care nu este tdiat.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul prelucrat
trebuie sa fie imobilizat prin intermediul clemelor de fixare. in
cazul in care placa de baza este ridicata si nu atinge materialul
prelucrat, exista un pericol de aparitia fenomenului de recul.

Fixarea corecta pieselor prelucrate si prinderea sigura ferastraului
asigura un control complet asupra sculei electrice, evitandu-se
astfel pericol de accidentare. Nu incercati sa sprijiniti bucati mici
de material cu mana.

REGLAREA UNGHIULUI DE TAIERE

Desfaceti surubul pentru preselectarea unghiului de taiere (5)
(fig. D).

Reglati unghiul dorit (9) la scala pentru unghiul de taiere (de la
0°pana la 45°).

Strangeti din nou surubul pentru preselectarea unghiului de
taiere (5).

@®

Va rugam sa retineti c4, in timpul téierii la un unghi exista un
risc mai mare de aparitie a fenomenului de recul (o mai mare
posibilitate de blocare péanzei), asadar ar trebui sa acordati
o atentie mai mare ca placa ferastraului sa adera la intreaga
suprafata piese prelucrate. Taierea necesita o miscare lenta si
delicata.

TAIEREA PRIN INTRAREA IN MATERIAL

nainte de reglarea a ferastraului deconectati cablul electric de la
sursa de alimentare.

@ « Setati adancimea de téiere doritd care corespunde grosimii piesei

taiate.

Inclinati ferastraul astfel incat marginea din fata placii (9) de baza
sa fie sprijinitd pe materialul care va fi taiat, iar semnul 0° pentru
taiere perpendiculare s fie pozitionat pe linia de taiere.

Dupé setarea locatiei de pornire a ferdstraului, ridicati capacul
inferior de protectie (13) cu o pérghie inferioara (4) (panza de
taiere a ferastraului trebuie sa fie ridicata deasupra materialului).
Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa ajunge la
0 viteza maxima.

Coborati treptat ferastrdul patrunzand cu péanza de taiere in
material (in timpul acestei miscari marginea din fata placii de baza
sa fie sprijinitd pe materialul care va fi taiat).

Atunci cand panza de ferdstrau incepe taierea, eliberati capacul
inferior de protectie.

Atunci cand placa de baza a ferastraului va fi pozitionata in
totalitate pe materialul prelucrat, continuati procesul de taiere
prin deplasarea lenta inaintata.

.

Niciodata nu retrageti ferastaul cu panza de taiere care este in
miscare, deoarece acest lucru poate duce la aparitia fenomenului
de recul directionat in partea din spate.

Procesul de taiere prin intrarea in material finalizati int modul
opus de pornire, invartind ferastrau in jurul marginii din fata placii
de baza cu materialul prelucrat.

Dupéd oprirea si scoaterea ferastraului din materialul prelucrat,
asteptati pana cand panza de taiere sa va opri in totalitate.

.

Daca exista o astfel de necesitate, curburile colturilor ar trebui sa
fie finalizate cu un bomfaier sau fierastrau de mana.

TAIEREA BUCATILOR MARI DE MATERIAL

Sprijiniti placile de mari dimensiuni pentru a reduce la minimum
iscul unui recul prin blocarea panzei de ferastrau. Placile de mari
dimensiuni se pot curba sub greutatea proprie. Placile trebuie
sprijinite pe ambele laturi, atat in propierea fantei de taiere cat
si la margine.

INTRETINEREA S| CURATAREA

Tnaintea tuturor lucrarilor la unealta opriti aparatul si scoateti
cablul electic din priza de alimentare.

INTRETINEREA S| DEPOZITAREA

Este recomandat, sa curat;
utilizare.

ti dispozitivul, imediat dupa fiecare

©

Pentru curdtare, nu folositi apa sau alte lichide.

Dispozitivul trebuie curatat cu o carpa moale, uscata sau cu aer
comprimat la presiune joasa.

Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece aceste pot
deteriora elementele din plastic.

Curatati in mod regulat, fantele de ventilare din carcasa motorului,
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului. Nu incercati sa
curatati fantele de ventilatie prin introducerea obiectelor ascutite,
cum ar fi surubelnite sau altele.

in cazul deteriordrii cablului de alimentare acesta trebuie si fie
inlocuit cu un fir de aceiasi parametri. Aceasta activitate trebuie
efectuata de catre un specialist calificat sau de cétre un service
autorizat.

n cazul de scanteiere excesiva la comutator, starea periilor de
carbune trebuie incredintatda unui specialist calificat in acest
domeniu, care va verifica scateierea.

n timpul functionarii normale, panza de ferastrau se poate toci
in timp. Daca simtiti prea mare tensiune atunci cand deplasati
ferastrau in timpul taierii inseamna ca panza de ferastrau a fost
prea tocita.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau deteriorate.

Panza de ferastrau trebuie sa fie intotdeauna ascutita.

Depozitati dispozitivul intotdeauna intr-un loc uscat, la indemana
copiilor.
MONTAREA SI INLOCUIREA PANZEI DE FERASTRAU
« Cu ajutorul cheii hexagonale eliberati surubul de strangere (12)
tragand surubul la stanga.

Pentru prevenirea rotirii axului ferastraului in timpul desurubarii
surubului de strangere, actionati dispozitivul de blocare a axului
(19) (fig. E).

Indepartati flansa exterioara (11).

Cu ajutorul parghiei de retragere (4) rabatati inapoi capacul de
protectie (13) astfel incat sa fie ascunsa la maximum in carcasa
superioara (2) (in acel moment, verificati starea si functionarea
arcului de revenire capacului inferior de protectie).

Scoateti panza de ferastrau (10) prin fanta din placa de baza (9).
Setati 0 noua panza in pozitia in care va fi observat acordul setarii
dintilor panzei de ferastrdu si sagetii marcatei pe ea cu directia
indicata prin sageata care este marcate capacul superior si inferior.
Glisati panza de ferastrau prin fanta din placa de baza si montati-o
pe axul ferastraului astfel incat sa fie presata pe suprafata flansei
interioare si ca sa fie pozitionata corect.

Aplicati flansa exterioara (11) iar cu ajutorul cheii hexagonale
strangeti surubul de strangere (12) trdgand la dreapta.

Sageata de pe panza de ferastrau trebuie sa corespunda sagetii
directiei de rotatie, directia de functionare este marcata pe
aparat. Fiti atenti in timpul manipularii cu panza. Trebuie

sa utilizati manusi de protectie pentru a proteja mainile de
contactul cu dintii ascutiti panzei de ferastrau.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile de carbune uzate (cu lungimea pana la 5 mm), arse sau
rupte trebuie inlocuite obligatoriu. Intotdeauna in acelasi timp,
inlocuiti ambele perii de carbon.

Tnlocuirea periilor de carbon trebuie s& fie incredintaté persoanei
calificate. Folositi doar piese originale.

Toate tipurile de defecte, trebuie sa fie indepartate de service
autorizat.
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PARAMETRI TEHNICI PROTEJAREA MEDIULUI
DADATE NOMINALE Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie
predate la utilizarea lor de catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii
Ferastrau circular referitor la utilizare poate da vanzitorul produsului respectiv sau organele

locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante diunitoare
P Val mediului natural. Utilajele ne supuse reciclari sunt foarte periculoase pentru
arametru aloare mediu si pentru sintatea oamenilor.

Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

Tensiune electrica 230V AC
,Grupa Topex Spolka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia,
Frecventa de alimentare 50 Hz ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa Topex") informeaz c3, toate drepturile autorului referitor

Ia prezenta instructiune ( mai departe instructiuni®), adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele,

desenele , cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept

Putere nominala 1500 W in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite
= — — ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificirile ulerioare). Copierea, transformarea,
Viteza de rotatie (fara sarcind) 5800 min"' publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara
acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasé la raspundere
Interval de taiere inclinata 0°-45° civila si penala.
Diametru exterior al panzei max 185 mm
Diametru interior al panzei max 20 mm
a . s i 0
Adancimea de taiere |La unghi 90 65 mm

max La unghi 45° 43 mm

Clasa de protectie Il

Clasa laser 2
Putere laser <1Tmw
Lungimea de unda A =650 nm
Masa 4,3 kg
Anul fabricatie 2019

DATE CU PRIVIRE LA ZGOMOT $I VIBRATII
Informatiile cu privire la zgomot si vibratii.

Nivelurile de zgomot, cum ar fi nivelul de zgomot presiune acustica

@ Lp, si nivelul de putere acustica Lw, si incertitudinea de masurare
K, sunt prezentate mai jos, in conformitate cu norma EN 60745-
1:2009+A11.

Valorile de vibratii a, si incertitudinea de masurare K au fost marcate
in conformitate cu EN 60745-1:2009+A11 si sunt prezentate mai jos.

Nivelul de vibratie prezentat mai jos a fost masurat in conformitate
cu procedura de masurare conform specificatiilor EN 60745-
1:2009+A11 si poate fi utilizat pentru compararea sculelor electrice.
Acesta poate fi, de asemenea, utilizat pentru evaluarea preliminara
a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii prezentat este reprezentativ pentru aplicatiile de
bazi ale instrumentului. In cazul in care instrumentul este utilizat
pentru alte scopuri sau impreuna cu alte instrumente de lucru, sau
daca nu va fiintretinut corespunzator, nivelul de vibratii poate varia.
Cauzele prezentatede mai sus pot duce la cresterea expunerii la
vibratii pe parcursul intregii perioade de munca.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele cand masina este opritd sau cand este
pornits, dar nu este utilizatd doar pentru munca. in acest fel,
expunerea totala la vibratii poate fi mai mica. Sa recomanda
introducerea masurilor suplimentare de securitate pentru protectia
utilizatorulul de efectele vibratiilor, cum ar fi: intretinerea corecta
uneltei si tehnici de lucru, asigurarea temperaturi corespunzatoare
a mainilor, organizarea muncii.

Nivelul de zgomot presiune acustica: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Nivelul de putere acustica: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor (manerul din spate):

a, =4,553 m/s?K=1,5m/s?

Valoarea acceleratiei vibratiilor (manerul din fata):

a, = 3,372m/s*K=1,5m/s?
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PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

KOTOUCOVA PILA
58G492

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNi POKYNY

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI KOTO-
UCOVYCH PRIMOCARYCH PIL BEZ ROZEVIRACIHO KLINU

Postup fezani

a) NEBEZPECI: Zabraiite kontaktu rukou s oblasti fezani a pilovym
kotou¢em. Druhou ruku méjte na pomocné rukojeti nebo na
krytu motoru. Drzite-li pilu obéma rukama, sniZujete riziko poranéni
pilovym kotoucem.

b) Nesahejte rukou pod obrabény predmét. Kryt vds nemdize chrdnit
pred otdcejicim se pilovym kotoucem pod obrdbénym predmétem.

) Nastavte hloubku fezani podle tloustky obrabéného predmétu.
Doporucuje se, aby pilovy kotouc vycnival pod fezany materidl na
vzddlenost mensi, nez je vyska zubu.

d) Nikdy fezany material nedrzte v rukou nebo na noze. Pfipevnéte
obrabény material k pevnému podstavci. Dobré pripevnéni
obrdbéného predmétu je dulezité pro to, aby se zabrdnilo kontaktu s
télem, zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce nebo ztraté kontroly
nad procesem fezdni.

e) Béhem ¢innosti, pfi které maze dojit ke kontaktu pilového
kotouce s kabely pod napétim nebo s napajecim kabelem pily,
drzte pilu za k tomu urceny izolovany povrch. Kontakt kovovych
soucdsti elektrického ndfadi s kabely pod napétim mize vést k
zdsahu elektrickym proudem.

f) Pfi podélném fezani vzdy pouzivejte pravitko pro podélné
fezani nebo pravitko pro hrany. Zlepsuje se tak presnost fezdni a
sniZuje se moZnost zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce.

g) Vzdy pouzivejte pilovy kotouc s upinacimi otvory se spravnymi
rozmeéry. Pilové kotouce, které nejsou kompatibilni s upevriovacim
prvkem, mohou pracovat excentricky a vést ke ztrdté kontroly nad
provddénou ¢innosti.

h) K upevnéni pilového kotouce nikdy nepouzivejte poskozené
nebo nevhodné podlozky ¢i Srouby. Podlozky a Srouby pro
upevnéni pilového kotouce byly navrzeny specidlné pro pilu, aby byla
zarucena jeji optimdini funkénost a bezpecné pouzivdni.

PFic¢iny zpétného razu a zplsob, jak mu zabranit

- Zpétny raz je nahlé nadzvednuti pily a jeji pfemisténi v care fezu

smérem k osobé obsluhujici naradi, jehoz pficinou je zaseknuty

nebo nespravné vedeny fezaci kotouc.

Pokud je fezaci kotou¢ zahdknuty nebo zaseknuty ve $térbing,

dojde k jeho zastaveni a reakce motoru vede k prudkému pohybu

pily smérem dozadu k osobé obsluhujici naradi.

Je-li fezaci kotouc¢ zkiiveny nebo nespravné umistény v fezaném

prvku, mohou zuby fezaciho kotouce po vynofeni z materialu

narazit do horniho povrchu fezaného materidlu, coz vede k

nadzvednuti fezaciho kotouce a soucasné i pily a zpétnému razu

smérem k osobé obsluhujici naradi.

Ke zpétnému razu dochézi v dlsledku nespravného pouzivani pily,

nespravného postupu nebo nevhodnych provoznich podminek a

Ize mu zabranit pomoci vhodnych bezpe¢nostnich opatieni.

a) Drzte pilu pevné obéma rukama, s pazemi v takové poloze, aby
vydrzely silu zpétného razu. Stijte na jedné strané pily, ale ne
v &are fezu. Zpétny rdz mize zplsobit prudky pohyb pily smérem
dozadu, ale osoba obsluhujici ndfadi miize mit tento zpétny rdz pod
kontrolou, pokud byla dodrzena pfislusnd bezpecnostni opatreni.

b) Pokud se pilovy kotou¢ zasekava nebo je fezani z néjakého
divodu prerusované, pak uvolnéte tlacitko zapinace a pfidrzte
pilu nehybné v materiélu, dokud se pila zcela nezastavi. Nikdy

se nepokousejte odstranit pilovy kotou¢ z fezaného materialu
ani pilu netahejte smérem dozadu, dokud se pilovy kotou¢
pohybuje. Mohlo by dojit ke zpétnému razu. Provedte kontrolu
a prijméte opatreni za tcelem odstranéni zasekdvdni se pilového
kotouce.

o V pfipadé opétovného spousténi pily v obrabéném prvku
vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu a zkontrolujte, zda nejsou
zuby pilového kotouce zablokované v materialu. Pokud se pilovy
kotou¢ pri opétovném spousténi pily zasekdvd, muze dojit k jeho
vysunuti nebo zpétnému rdzu vzhledem k obrdabénému prvku.

d) Velké desky pridrzujte tak, aby bylo minimalizovano riziko
zaseknuti a zpétného razu pily. Velké desky se pod vlastni vahou
prohybaji. Po obou strandch pod deskou umistéte pobliz cdry fezu a
okraje desky podpéry.

e) Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupé nebo
nesprdvné nastavené zuby pilového kotouce vytvdreji lizky fez, ktery
zpusobuje nadmérné tieni, zaseknuti pilového kotouce a zpétny rdz.

f) Pfed fezanim pevné nastavte svorky hloubky fezani a Ghlu
sklonu. Ménite-li nastaveni pily béhem fezdni, mizZe to vést k
zaseknuti a zpétnému rdzu.

g) Pfi hloubkovém fezani v délicich sténach postupujte s
maximalni opatrnosti. Pilovy kotou¢ miiZe narazit na jiné predméty,
které nejsou zvenku viditelné, coz miize zpiisobit zpétny rdz.

Funkce dolniho krytu

. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte dolni kryt, zda je nasazeny

spravné. Nepouzivejte pilu, pokud se dolni kryt nepohybuje
volné a okamzité se neuzavird. Nikdy nepfipeviiujte nebo
nenechéavejte dolni kryt v oteviené poloze. Pokud pilu ndhodou
upustite, dolni kryt se miize ohnout. Nadzvednéte dolni kryt pomoci
odsunovaciho uchytu a presvédcte se, zda se volné pohybuje a
nedotykad se pilového kotouce nebo jinych soucdsti zarizeni pro kazZdy
nastaveny thel a hloubku fezdni.

. Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu. Pokud kryt a pruziny

nefunguiji spravné, je tieba je pfed pouzitim opravit. Fungovdni

dolniho krytu mize byt zpomaleno v disledku poskozenych soucdsti,
lepkavych usazenin nebo ndnost odpaddi.

Rucni odsunuti krytu je pfipustné pouze pfi specidlnim

fezani, jako je ,hloubkové fezani” a ,kombinované fezani”.

Nadzvednéte dolni kryt pomoci odsunovaciho tchytu, Kdyz se

pilovy kotou¢ vnofi do materidlu, mél by se dolni kryt uvolnit. U

jinych zptsobl fezdni se doporucuje samocinné fungovdni dolniho

krytu.
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Pred odlozenim pily na dilensky stil nebo na podlahu vzdy
dbejte na to, aby dolni kryt zakryval pilovy kotou¢. Nezakryty
rotujici pilovy kotou¢ zplisobi, Ze se pila posouvd dozadu a feZe vse,
co ji stoji v cesté, Je tieba zohlednit dobu potiebnou pro zastaveni
pilového kotouce po vypnuti.

Dodate¢né bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni opatieni

a) Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.

b) NepouZzivejte brusné kotouce.

o) Pouzivejte pouze doporucované vyrobcem pilové kotouce, které
spliuji pozadavky normy EN 847-1.

d) Nepouzivejte pilové kotouce, které nemaji zuby se zakoncenim ze
slinutého karbidu.

e) Prach pochazejici z nékterych druhl dieva mize byt pro vase
zdravi nebezpecny. Piimy fyzicky kontakt s prachem muze
zpUsobit alergické reakce a/nebo vyvolat respiraéni nemoci
u osoby operatora nebo osob v okoli. Prach dubového nebo
bukového dfeva je povazovan za karcinogenni, zvlasté v
kombinaci s latkami pro osetieni dfeva (impregnacni natéry na
drevo).

f) Pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako napf.:

chranice sluchu, pro snizeni rizika ztraty sluchu;

ochrana oci;

ochrana dychacich cest, pro snizeni rizika vdechnuti skodlivého
prachu;

rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci a jinymi drsnymi a
ostrymi materialy (pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor);
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g) Pi fezani dfeva pfipojte systém odvadéni prachu.

Bezpecny provoz

a) Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materialu.

b) Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiali, nez je dfevo nebo
materialy na bazi dieva.

) Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, ze je kryt
zablokovan.

d) Podlaha v okoli zafizeni by méla byt dobie udrzovana a nemély by
se na ni nachazet neupevnéné a vycnivajici predméty.

e) Je tfeba zajistit vhodné osvétleni pracovisté.

) Osoba obsluhujici zafizeni by méla absolvovat pfislusné skoleni
ohledné pouzivéni, provozu a obsluhy zafizeni.

g) Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce.

h) Dodrzujte maximalni rychlost vyznacenou na pilovém kotouci.

i) Presvédcte se, zda pouzité soudasti jsou v souladu s doporu¢enim
vyrobce.

j) Béhem udrzby odpojte pilu od napajeni.

k) Dojde-li pfi praci k poskozeni napéjeciho kabelu, neprodlené
odpojte napéjeni. NEDOTYKEJTE SE NAPAJECIHO KABELU PRED
ODPOJENIM NAPAJENI.

1) Pokud je pila vybavena laserem, nemérnte laser za jiny typ a
veskeré opravy provedte v servisu. Nemiite laserovym paprskem
na lidi a na zvifata.

m) NepouZivejte tento nastroj ve stacionarnim rezimu. Neni uréen
pro poutziti s fezacim stolem.

n) Uchytte obrobek na stabilnim povrchu a zajistéte svorkou nebo
svérakem, aby nedochazelo k presouvéni. Tento typ upnuti
obrobku je bezpec¢néjsi nez drzeni obrobku v ruce.

o) Nez naradi odlozite, pockejte, dokud se cepel Uplné nezastavi.
Rezna ¢epel se mlze zablokovat a zpsobit ztratu kontroly nad
naradim.

BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO POUZIVANi LASEROVEHO

ZARIZENI

V konstrukci pily bylo pouZzito laserové zafizeni 2. tfidy, o maximal-

nim vykonu <1 mW, pfi vinové délce zafeni A = 650 nm. Takové

zatizeni neohrozuje zrak, nedivejte se vsak pfimo do zdroje zafeni

(nebezpeci docasné slepoty).

UPOZORNENI Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to

nebezpecné. Dodrzujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.

Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.

Nikdy umysIné nebo netimysiné nezaméfujte laserovy paprsek na
lidi, zvifata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.

Zabrante ndhodnému zaméfeni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvifat po dobu del3i nez 0,25 s, napf. pfi
vedeni paprsku prostfednictvim zrcatek.

Vzdy je nutné se presvéddit, zda je laserové svétlo zaméfené na
materidl, ktery nema reflexni povrch.

Leskly ocelovy plech (nebo jiné materiély s reflexnim povrchem)
neumoziuje pouziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo
dojit k nebezpe¢nému odrazeni paprsku smérem k osobé
obsluhujici naradi, tfetim osobam nebo zviratam.

Nevyménujte laserovou jednotku za zafizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZARENI

NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU
LASEROVE ZARIZENI 2. TRIDY

Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW

EN 60825-1:2014

POZOR!V piipadé nastaveni, ktera se lisi od nastaveni uvedenych
v tomto navodu, hrozi nebezpedi zplisobené laserovym zafenim!
POZOR! Zafizeni slouzi k préci v uzavienych prostorach.

| ptes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostfedkd a dodate¢nych ochrannych prostiedki
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

A

Vysvétlivky k pouzitym piktogramiim:

1. Prectéte si tento navod k obsluze a dodrzujte v ném uvedena
upozornéni a bezpecnostni pokyny.

Zatizeni tfidy ochrany II.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné
bryle, chranice sluchu, protiprachovou masku).

Pied zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napéjeci kabel.
Chrante pred destém.

Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

Zabrante kontaktu koncetin s fezacimi prvky!

Nebezpedi v diisledku zpétného razu.

Pozor, nebezpedi zranéni dlani, useknuti prstd.

0. Pozor: Laserové zéreni.

KONSTRUKCE A POUZITI

Kotoucova pila je ru¢nim elektrickym naradim s II. tfidou ochrany.
Je pohénéna jednofazovym komutatorovym motorem. Elektrické
nafadi tohoto typu ma siroké vyuziti pfi fezani dieva a materialdi na
bazi dieva. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi. Pouziti pily
k jinym nez uvedenym tceltim je chapéno jako pouZiti v rozporu s
urcenim. Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotouci se zuby
s destickami ze slinutého karbidu. Kotoucova pila byla navrzena pro
leh¢i prace v servisnich dilnach a pro provadéni veskerych kutilskych
praci.

w N

sY®Nauws

Elektrické zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim.
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Hrdlo pro odvéadéni prachu

2. Hornikryt

3. Kontrolka pro signalizaci pfipojeni napajeni
4. Packa dolniho krytu

5. Otocny knoflik pro blokovani nastaveni patky
6. Otocny knoflik pro blokovani rovnobézného pravitka
7. Indikator ¢ary fezu pro 45°

8. Indikator ¢ary fezu pro 0°

9. Patka

. Pilovy kotou¢

. Pfirubova podlozka

. Upevnovaci sroub pilového kotouce

. Dolni kryt

. Predni rukojet

. Zapinac

. Tlacitko pro blokovéni zapinace

. Hlavni rukojet

. Packa pro blokovani hloubky fezani

. Tlacitko blokovani vietene

. Zapinac laseru

. Laser

. Rovnobézné pravitko

“ Skuteeny vyrobek se miize it od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

. POZOR
A VYSTRAHA

@ MONTAZ / NASTAVENT
® INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Rovnobézné pravitko -1ks
2. Sestihranny kli¢ -1ks
PRIPRAVA K PRACI

NASTAVENi HLOUBKY REZANI

Hloubku fezéni v pravém uhlu Ize regulovat v rozsahu od 0 do 65

mm

« Uvolnéte packu pro blokovani hloubky fezani (18).

« Nastavte pozadovanou hloubku fezani (pomoci stupnice).

« Zablokujte packu pro blokovani hloubky fezani (18) (obr. A).

MONTAZ PRAVITKA PRO ROVNOBEZNE REZANI

Pii fezani materialu na tenké kousky pouzivejte rovnobézné pravitko.

Pravitko Ize upevnit na pravé nebo levé strané elektrického naradi.
Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani rovnobézného pravitka (6).
Vlozte listu rovnobézného pravitka (23) do dvou otvord v patce
pily (9).
Nastavte pozadovanou vzdélenost (pomoci stupnice).

.

Upevnéte rovnobézné pravitko (23) oto¢nym knoflikem pro
blokovéni rovnobézného pravitka (6) (obr. B).

Rovnobézné pravitko (23) Ize vyuzit rovnéz k fezani pod ukosem v
rozsahu od 0° do 45°.

Za pilou v provozu se nikdy nesmi nachazet ruka nebo prsty. V
pfipadé zpétného razu mize pila spadnout na ruku, coz muze vést
k véZznému poranéni.
ODKLAPENI DOLNIHO KRYTU
Dolni kryt (13) pilového kotouce (10) se automaticky odsouva pfi
kontaktu s fezanym materialem. Pro jeho ru¢ni odsunuti je tfeba
premistit packu dolniho krytu (4).
ODVADENI PRACHU

Kotoucova pila je vybavena hrdlem pro odvadéni prachu (1), které
umoznuje odvadéni tfisek a prachu vznikajicich pfi fezani.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na
typovém stitku pily. Pfi spousténi pilu drzte obéma rukama,
protoze to¢ivy moment motoru muze vést k nekontrolovanému
otoceni elektrického naradi.

Nezapomeiite, ze se pohyblivé soudasti pily po jejim vypnuti jesté

po néjakou dobu otaceji.

Pila je vybavena tlacitkem pro blokovéni zapinace (16), které ji
@ zajistuje proti ndhodnému spusténi.

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (16) (obr. C).

« Stisknéte tlacitko zapinace (15).

Vypnuti:

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (15).

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI PRIPOJENI NAPAJENI

Jakmile pilu zapojite do napajeci zasuvky, rozsviti se kontrolka pro
signalizaci pfipojeni napajeni (3).

FUNKCE LASERU

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku a nezamétujte
laserovy paprsek nebo jeho odraz od zrcadlového povrchu na
zadnou osobu.

@ Svétlo laserového paprsku umoznuje lepsi kontrolu ¢ary fezu.

Laserovy generator (22), kterym je pila vybavena, je urcen k vyuziti
pfi pfesném fezani. Laserovou jednotku je tfeba vypnout, pokud
laser nepouzivate.
« Stisknéte tlacitko zapinace laseru (21) do polohy zapnuty.
« Laser zacCne vysilat cervenou caru viditelnou na materialu.
« Rezejte podél této &ary.
« Po dokonceni fezani laser vypnéte.
. Prach vznikajici pfi fezani miize ztlumit laserovy paprsek, proto je
@ také nutné v ur¢itém intervalu ¢istit ocku laserového projektoru.
REZANI
@ Caru fezu ukazuje indikétor ¢ary fezu (7) a (8).
@- Pfi zahajovani ¢innosti pilu vzdy pevné drzte obéma rukama za
obé rukojeti.
Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je odsunutd od fezaného
materidlu.
Na pilu pfilis netlacte, pitlak by mél byt mirny a stély.
Po dokonceni fezéni vyckejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi.
Dojde-li k preruseni fezéni pred jeho dokoncenim, pak pfi
pokracovani v ¢innosti po spusténi pily nejprve vyckejte, az pila
dosdhne maximalnich otécek, a poté opatrné vlozte pilovy kotou¢
do fezu v fezaném materialu.

Pii fezani napfi¢ vldkny materidlu (dfeva) se vlakna nékdy
nadzvedavaji a odlamuji (pomalym posouvéanim pily Ize vyskyt
tohoto jevu minimalizovat).

Presvédcte se, zda se dolni kryt pohybuje do své krajni polohy.

Pied zahajenim fezani se vzdy presvédite, zda jsou otoény knoflik
pro blokovéni hloubky fezéni a oto¢ny knoflik pro blokovani
nastaveni patky pily spravné utazené.

Pfi praci s pilou pouzivejte vyhradné pilové kotouce se spravnym
vnéjsim primérem a prdmérem otvoru pro upnuti pilového
kotouce.

Rezany material by mél byt fadné pripevnén.

Sirsi stranu patky pily umistéte na tu ¢ast materilu, kterd nebude
fezana.

Material malych rozméra pfipevnéte pomoci truhlaiskych svorek.
Pokud se patka pily nepfemistuje po obrabéném materiélu, nybrz
je nadzvednutd, pak hrozi nebezpedi zpétného razu.

Spravné upevnéni fezaného materidlu a pevné drzeni pily
poskytuje plnou kontrolu nad praci elektrického naradi, diky
c¢emuz Ize eliminovat nebezpeci poranéni. Je zakazano pridrzovat
kréatké kusy materialu rukou.

REZANI POD UKOSEM
@ « Povolte oto¢ny knoflik pro blokovéani nastaveni patky (5) (obr. D).

« Nastavte patku (9) pod pozadovanym uhlem (od 0° do 45°)
pomoci stupnice.

« Utdhnéte oto¢ny knoflik pro blokovani nastaveni patky (5).

Nezapomeiite, Ze pfi fezani pod Ukosem hrozi vétsi nebezpeci
zpétného razu (vétsi moznost zaseknuti pilového kotouce),
proto je tieba dbat na to, aby patka pily celou plochou pfiléhala
k obrabénému materidlu. Pfemistujte pilu pfi fezani plynulym
pohybem.

REZANI SE ZAREZAVANIM DO MATERIALU

Pred zahajenim sefizovéani odpojte pilu od napajeni.
« Naklonte pilu tak, aby byla pfedni hrana patky (9) pily optend o

materidl, ktery ma byt fezan, a aby se indikace 0° pro kolmé fezani
nachéazela na Urovni zamysleného fezu.

Nastavte pozadovanou hloubku fezani podle tloustky fezaného
materidlu.



GRA\PHITE

Po umisténi pily na misto zacatku fezu zvednéte dolni kryt (13)
pomoci packy dolniho krytu (4) (pilovy kotouc pily je nadzvednuty
nad materidlem).

Spustte elektrické nafadi a vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne
plnych otacek.

Pomalu spoustéjte pilu dolt tak, aby se pilovy kotou¢ vnofil do
materidlu (pfedni hrana patky pily by se pfi tomto pohybu méla
dotykat povrchu materialu).

Kdyz pilovy kotou¢ zaéne fezat, uvolnéte dolni kryt.

Kdyz se patka pily dotkne materialu celym povrchem, pokracujte
v fezéni a posunujte pilu smérem dopredu.

Nikdy pilu neposouvejte dozadu, kdyz se pilovy kotou¢ otaci,
protoze muze dojit ke zpétnému razu.

Pii dokoncovéni fezéni se zafezdvanim postupujte opacné -
otacejte pilu kolem mista kontaktu pfedni hrany patky pily s
obrabénym materidlem.

Po vypnuti pily vyckejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi, a poté
vyjméte pilu z materialu.

V piipadé potieby je nutné dokoncit zaobleni roh pomoci listové
nebo rucni pily.

REZANI NEBO ODREZAVANI VELKYCH KUSU MATERIALU

Vétsi desky a prkna je tieba dobfe podepfit, aby nedoslo k
pfipadnému prudkému pohybu pilového kotouce (zpétnému
razu) v disledku zaseknuti pilového kotouce v fezu v materialu.

PECE A UDRZBA

« Zasunte pilovy kotouc stérbinou v patce pily a namontuijte jej na
vieteno tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby a centricky
nasazen na jejim zépichu.

« Namontujte vngjsi pfirubovou podlozku (11) a pfisroubujte
upeviovaci Sroub pilového kotouce (12) otacenim smérem
doprava.

Je tieba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového kotouce
sméfovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene elektrického
naradi je znazornén Sipkou na krytu pily.

Pfi chytani pilového kotouce zachovavejte mimofadnou
opatrnost. Pouzivejte ochranné rukavice, abyste zabranili
kontaktu rukou s ostrymi zuby pilového kotouce.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartd¢e motoru je tieba neprodlené vymeénit. Vidy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
poutziti originalnich dild.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s i i,
sefizovanim, opravami nebo drzbou je nutné vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

@

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Cistéte zafizeni pomoci $tétce nebo proudem stlaceného vzduchu
s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné (istéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehiati zafizeni. Pfi cisténi nevkladejte do
ventila¢nich $térbin ostré predméty, napf. sroubovéky apod.

V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba jej vyménit
za kabel se stejnymi parametry. Touto cinnosti
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.
Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni,
zkontrolovat stav uhlikovych kartacd motoru kvalifikovanou
osobou.

Pfi normalnim provozu dochazi po urcité dobé ke ztupeni
pilového kotouce. Priznakem tuposti pilového kotouce je nutnost
zvyseni pfitlaku pfi posouvani pily béhem fezéni.

Zjistite-li poskozeni pilového kotouce, neprodlené jej vyménte.
Pilovy kotou¢ musi byt vzdy ostry.

Skladujte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

®

Pomoci dodaného kli¢e odsroubujte upeviiovaci sroub pilového
kotouce (12) otac¢enim smérem doleva.

Aby se vieteno pily pfi odsroubovéavani upeviovaciho sroubu
pilového kotouce neotécelo, je tieba vieteno zablokovat tlacitkem
pro blokovani vietene (19) (obr. E).

Sejméte vnéjsi pfirubovou podlozku (11).

Pomoci packy dolniho krytu (4) pfemistéte dolni kryt (13) tak, aby
se co nejvice zasunul do horniho krytu (2) (soucasné zkontrolujte
stav a funkci odtahovaci pruziny dolniho krytu).

Vysunte pilovy kotou¢ (10) stérbinou v patce pily (9).

Umistéte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zubl pilového
kotouce a na ném umisténé Sipky plné odpovidal sméru Sipky
vyznacenému na hornim krytu.

Kotoucova pila
| Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1500 W
Otacky bez zatizeni 5800 min™'
Rozsah pokosového fezani 0°-45°
Max. vnéjsi primér pilového kotouce 185 mm
Vnitini prmér pilového kotouce 20 mm
Maximalni hloubka Pod dhlem 90° 65 mm
fezu Pod thlem 45° 43 mm
povéite Trida ochrany Il
Trida laseru 2
nechte Vykon laseru <1mw
Vinova délka zéreni A=650nnm
Hmotnost 4,3 kg
Rok vyroby 2019

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Informace tykajici se hluku a vibraci.

Hladiny emise hluku, jakymi jsou hladiny emise akustického tlaku
Lp,, hladiny akustického vykonu Lw, a nejistota méfeni K jsou
uvedeny v nadvodu nize, v souladu s normou EN 60745-1:2009+A11.

0)

Hodnoty vibraci a, a nejistota méfeni K jsou uvedeny nize v souladu
snormou EN 60745-1:2009+A11.

Uvedend v tomto ndvodu nize hladina vibraci byla zméfena v
souladu s postupem méfeni stanovenym normou EN 60745-
1:2009+A11 a mlze byt pouzita ke srovnavani elektrického naradi.
Lze ji také pouzit k predbéznému hodnoceni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Bude-li elektrické néfadi pouzito k jinému
Ucelu nebo s jinym pracovnim nafadim a nebude-li dostacujicim
zplsobem udrzovéno, muze se hladina vibraci zménit. Vy3e uvedené
pficiny mohou zplisobit navyseni expozice vibracim béhem celé
doby provozu.
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Pro presné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit
obdobi, kdy je elektrické nafadi vypnuto nebo kdyz je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Timto zplisobem celkova expozice vibracim
muze byt mnohem nizsi. Je tieba zavést dodate¢nd bezpecnostni
opatieni pro ochranu uzivatele proti nasledkiim vibraci, jako: drzba
elektrického a pracovniho néradi, zabezpeceni pfislusné teploty
rukou, vhodna organizace préce.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci (zadni rukojet): a, = 4,553 m/s?
K=1,5m/s?
Hodnota zrychleni vibraci (pfedni rukojet): a = 3,372 m/s?

K=1,5m/s?

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem,
nybrz odevzdejte je k likvidaci v piislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni
Grady. Pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
pro zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni

nebezpeti pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

Pravo na provadeni zmen je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex ") informuje, Ze veskerd autorska prava k obsahu
tohoto navodu (ddle jen: ,ndvod), véetné mj. textu, pouZitych fotografi, schémat, vykresii a také
jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chrnéna podle zakona ze dne 4.
Ginora 1994, 0 autorskych prévech a prévech piibuznych (sbirka zékond z roku 2006 & 90 polozka 631
s pozd&jsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani & modifikovani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych easti pro komeréni Géely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je prisné
zakézano a maze mit za nésledek obéanskopravni a trestni stihani.

A\

@ PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

OKRUZNA PiLA
58G492

UPOZORNENIE:  SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE S| PRECITAJTE TENTO NAVOD A
USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S KOTUCO-
VYMI PILAMI BEZ ROZTAHOVACIEHO KLINA

Postup rezania

a. NEBEZPECENSTVO: Ruky drite v bezpecnej vzdialenosti
od priestoru rezania a pilového kottca. Druht ruku majte
poloZenu na pomocnej rukoviti alebo na kryte motora. Ak pilu
drzite oboma rukami, znizuje sa riziko zranenia pilovym kottcom.
Pod obrabany predmet nesiahajte rukou. Kryt vds neméze
ochrdnit pred otdcajucim sa pilovym koticom pod obrdbanym
predmetom

v

Hibku rezania nastavte podla hrabky obrabaného predmetu. Pri
rezani by mal pilovy kotui¢ vyénievat spod rezaného materidlu menej
ako na vysku zuba.

fal

a

Rezany predmet nikdy nedrite v rukidch a nekladte si ho
krizom cez nohu. Obrabany predmet upevnite do spolahlivého
podstavca. Sprdvne upevnenie obrdbaného predmetu je délezité
preto, aby ste sa vyhli ohrozeniu obsluhujticej osoby, zaseknutiu
otdcajtceho sa pilového kottca alebo straty ovlddania rezania.

. Pri praci, pri ktorej sa otacajuci pilovy kotu¢ méze dostat do
kontaktu s vodi¢émi pod napatim alebo s napajacim kablom,
drzte pilu za izolovany povrch uréeny na tento ciel. Kontakt
kovovych suciastok elektrického ndradia s ,vodicmi pod napdtim”
méZe sp6sobit zasiahnutie obsluhujicej osoby elektrickym pridom.

o

-

Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pozdizne pravitko alebo
rovnu vodiacu listu. Tymto spésobom zvysite presnost rezania a
znizite moZnost zaseknutia otdcajtceho sa pilového kotuca.
.Vzdy pouzivajte pilovy koti¢ so spravnymi rozmermi
upeviovacich otvorov. Pilové kotice s otvormi, ktoré
nezodpovedaji montdznemu otvoru, sa mézu otdcat excentricky, ¢o
sposobi stratu ovlddatelnosti ndradia.
Na upevnenie pilového kotuca nikdy nepouzivajte poskodené
alebo nespravne podlozky alebo skrutky. Podlozky a upevriovacie
skrutky boli skonstruované specidlne pre tuto pilu, aby zarudili jej
optimdlnu prevddzku a bezpecnost pri prdci.

@

=

Priciny spatného odrazu a zabranenie jeho vzniku.

- Spétny odraz je nahle zdvihnutie pily a jej vymrstenie smerom k
obsluhujicej osobe v linii rezania sposobené zaseknutym alebo
nespravne vedenym pilovym koticom.

Ked'sa pilovy kotu¢ zachyti alebo zasekne v zéreze, pilovy kotuc
sa zastavi a reakcia motora sposobi prudky pohyb pily dozadu, v
smere obsluhujlcej osoby.

Ak je pilovy kotu¢ vykriveny alebo je zle umiestneny v rezanom
materiéli, zuby pilového kotlica moézu po vystupe z materialu
narazit do horného povrchu rezaného materialu, ¢o spdsobi
nadvihnutie pilového kottca a pily a odraz smerom k obsluhujticej
osobe.

Spétny odraz je vysledkom nespravnej prace s pilou, nespravnych
pracovnych postupov alebo prevadzkovych podmienok a da sa mu
vyhnut prijatim prislusnych bezpe¢nostnych opatreni.

a) Pilu drzte silne obidvoma rukami a ramena majte v takej
polohe, aby ste boli pripraveni kompenzovat silu spatného
odrazu. Postavte sa tak, aby ste stéli z jednej strany pily, ale nie v
linii rezania. Spdtny odraz méze spésobit prudky pohyb pily smerom
dozadu, ale pri dodrzani uvedenych pokynov méze obsluhujica
osoba silu spdtného odrazu minimalizovat.
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b) Ak déjde k zaseknutiu pilového kotica alebo z nejakého
dévodu dojde k preruseniu rezania, uvolhite hlavny spina¢ a
pilu drzte bez pohybu v rezanom materiali, kym sa pilovy kotu¢
uplne nezastavi. Pokial je pilovy kotu¢ v pohybe, v Ziadnom
pripade sa nepokusajte vytiahnut pilovy koti¢ z rezaného
materialu ani tahat pilu dozadu, pretoze by mohlo dojst k
spatnému odrazu. Skontrolujte situdciu a vykonajte kroky na
odstrdnenie priciny zasekdvania pilového kotuca.

) Ak znova zacinate rez v rezanom materiali, zarovnajte pilovy
kotuc v zéreze a skontrolujte, ¢i nie st zuby pilového kotuca
zablokované v rezanom materiali. Ak po opdtovnom zapnuti pily
déjde k zaseknutiu zubov pilového kotica, méze dojst k vysunutiu
pily alebo k spdtnému odrazu vo vztahu k obradbanému materidlu.

d)Velké dosky materialu si vzdy dobre podoprite, aby ste
minimalizovali riziko zaseknutia kotu¢a a riziko spatného
odrazu. Velké dosky maju pésobenim viastnej hmotnosti tendenciu
prehybat'sa. Podpery musia byt umiestnené pod doskou na obidvoch
strandch v blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja dosky.

e) Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové kotuce. Neostré
alebo nesprdvne nastavené zuby pilového kotuca vytvdraju Gzky rez,
o spbsobuje nadmerné trenie, zasekdvanie kotui¢a a spdtné odrazy.

f) Svorky hibky rezu a uhla sklonu musia byt pred za¢atim rezania
riadne utiahnuté. Ak sa pocas pilenia menia nastavenia pily, méze
ddjst k zaseknutiu pilového kottica alebo k spdtnému odrazu.

g) Ak robite zérezy do priecok, zachovévajte mimoriadnu
opatrnost. Pilovy koti¢ méze prerezat objekty, ktoré nevidite, a
sposobit spétny odraz.

Funkcie spodného krytu

a) Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny kryt spravne
uzavrety. Ak sa spodny kryt volne nepohybuje a ak sa okamzite
nezatvara, s pilou nepracujte. Spodny kryt nikdy nepripeviiujte
ani nenechavajte v otvorenej polohe. V pripade ndhodného pddu
pily méZe déjst k ohnutiu spodného krytu. Spodny kryt zdvihnite
pomocou odtahovacej rukovdite a uistite sa, ¢i sa volne pohybuje a
¢&i sa pri akomkolvek nastaveni uhla a hibky rezu nedotyka rezného
kotuca alebo inej casti zariadenia.

b) Skontrolujte funkciu pruziny spodného krytu. Ak kryt a pruzina
nepracuju spravne, musi sa pred zacatim prace vykonat ich
oprava. Pohyb spodného krytu méze byt pomaly v désledku
poskodenych casti, lepkavych usadenin alebo nahromadenych
necistot.

o) Spodny kryt méze byt ru¢ne vysunuty iba pri Specialnych
rezoch, ako su ,hlbkové zarezy” a ,zlozené rezy”. Spodny kryt
zdvihnite pomocou odtahovacej rukovite a ked' pilovy kotu¢
vnikne do materialu, spodny kryt uvolhite. Pri vsetkych ostatnych
typoch rezov by mal spodny kryt pracovat automaticky.

d) Vzdy dbajte na to, aby pred odlozenim pily na pracovny stél
alebo na podlahu bol rezny kotu¢ zakryty spodnym krytom.
Odkryty otdcajuci sa pilovy kotuc¢ spésobi pohyb pily dozadu a
rezanie vSetkého, ¢o sa nachddza v drdhe jej pohybu. Nezabudajte na
to, Ze po vypnuti hlavného spinaca chvilu trvd, nez dojde k dplnému
zastaveniu pilového kotuca.

Dodato¢né bezpecnostné pokyny

Preventivne opatrenia

a) Nepouzivajte poskodené alebo zdeformované pilové kottce.

b) NepouZzivajte brusne kotuce.

<) Pouzivajte iba pilové kotti¢e odporti¢ané vyrobcom, ktoré splfaju
poziadavky normy EN 847-1.

d) NepouZzivajte pilové kotuce, ktoré nemaju zuby s dostickami zo
spekanych karbidov.

e) Prach pochadzajuci z niektorych druhov dreva méze byt zdraviu
nebezpecny. Priamy fyzicky kontakt s prachom moéze vyvolat
alergické reakcie a/alebo choroby dychacich ciest obsluhujcej
osoby alebo okolostojacich oséb. Prach z dubového alebo
bukového dreva sa povazuje za karcinogénny, najma v stcinnosti
s latkami na obrabanie dreva (impregnaty na drevo).

) Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany ako napriklad:

- chranice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu;

ochranu oci;

ochranu dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia
nebezpec¢ného prachu;

rukavice na obsluhu pilovych kotucov a inych drsnych a ostrych
materidlov (pilové kotuce by sa mali drzat za otvor vzdy, ked je
to mozné);

g) Pri rezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.

Bezpecna praca

a) Zvolte si pilovy kotu¢, ktory je primerany vzhladom na druh
materialu, ktory planujete rezat.

b) Pilu nepouzivajte na rezanie inych materialov, ako je drevo alebo
materialy na baze dreva.

<) NepouZzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked'je kryt zablokovany.

d) Podlaha v okoli pracovného priestoru by mala byt dobre
udrziavana bez uvolnenych materidlov a vy¢nievajucich casti.

e) Zabezpecte primerané osvetlenie pracovného priestoru.

f) Pracovnik obsluhujuci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny
v oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a praci s nim.

g) Pouzivajte vylu¢ne nabrusené pilové kotuce.

h) Venujte pozornost maximaélnej rychlosti uvedenej na pilovom
kotuéi.

i) Ubezpeclte sa, Ze pouzité suciastky su v sulade s pokynmi vyrobcu.

j) Pocas udrzby pilu odpojte od napéjania.

k) Ak sa pocas prace lpoikodi napajaci lkébel, okam%ite odpojte
napéjanie.’ NEDQTYKAJTE SA  NAPAJACIEHO KABLA PRED
ODPOJENIM NAPAJANIA.

1) Ak je pila vybavend laserom, nie je dovolené vymienat laser za
iny typ. Vsetky opravné prace musi vykonavat servis. Laserovy i
nesmerujte na fudi ani zvierata.

m) Tento néstroj nepouZivajte v staciondrnom rezime. Nie je urceny
na pouzivanie za stolom na rezanie.

n) Obrabany material upevnite na stabilnom povrchu a zaistite ho
svorkou alebo zverakom, aby ste zabranili postvaniu. Tento druh
upevnenia obrabaného predmetu je bezpecnejsi ako drzanie
predmetu v ruke.

o) Skor, ako odlozite naradie, pockajte, kym sa cepel Uplne zastavi.
Rezna ¢epel sa moze zatat a znemoznit ovladanie nastroja.

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE
Laserové zariadenie pouzité v konstrukcii pily je zariadenim 2.
triedy, s maximalnym vykonom <1 mW, pri vinovej dlzke Ziarenia

A\ =650 nm. Toto zariadenie nie je nebezpecné pre zrak, aviak
neodporuca sa pozerat priamo do zdroja Ziarenia (nebezpecenstvo
docasného oslepnutia).

VYSTRAHA. Nepozerajte sa priamo do zvizku lucov laserového

Ziarenia. Je to nebezpecné. Dodrziavajte nizsie uvedené
bezpeénostné predpisy.

Laserové zariadenie pouzivajte podla odporucani vyrobcu.

.

V ziadnom pripade zdmerne ani nezamerne nesmerujte zvazok
licov laserového svetla na ludi, zvieratd ani na iné objekty, ako je
obrabany material.

Vyhybajte sa nahodnému nasmerovaniu zvdzku laserového
svetla do oci okolostojacich oséb a zvierat na ¢as dlhsi ako 0,25 s
napriklad nasmerovanim zvézku licov cez zrkadla.

Vzdy sa ubezpecte, ¢i su laserové lic¢e nasmerované na material,
ktory nemé odrazajuce plochy.

Leskly ocelovy plech (alebo iné materialy s plochou odrazajicou
svetlo) nie je vhodny na pracu s laserovym svetlom, pretoze by
mohol vzniknUt nebezpecny odraz licov v smere obsluhujlcej
osoby, okolostojacich 0s6b alebo zvierat.

Je zakdzané vymienat laserové zariadenie za zariadenie iného
typu. Vietky opravy musia byt vykondvané vyrobcom alebo
opravnenou osobou.

.
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3. Kontrolka signalizujlca pripojenie napatia
i "~ 4. Packa spodného krytu
b 5. Aretacné koliesko na nastavovanie ptky pily
LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY 6. Aretacné koliesko paralelného vodidla
g:‘g;g:slf:‘;‘;?“’“"‘”“"‘“ mW 7. Indikator linie rezania pre 45° uhol
8. Indikator linie rezania pre 0° uhol
9. Pétka
e L . . 10. Pilovy kotu¢
il;g:?RNEN!IE'. .Iu?z mampula.aaI ako uyede{\_a v ?o|mto navode 1. Manzetova podiozka
posobit riziko vystavenia laserovému Ziareniu! 12. Upevitovacia skrutka pilového kottéa
POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri. 13. Spodny kryt
Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, 14. Prgdnf& rukovat
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych 15. Splna? o o
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko trazov 16. Aretac,ne "ac',_‘{'° spinaca
pri praci. 17. Hlavné rukovat
18. Aretacnd packa hlbky rezu
Vysvetlenie pouzitych piktogramov: 19. Aretaéné tlacidlo vretena
21. Spinac lasera
—-— 22. Laser
23. Paralelné vodidlo

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

¥

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

UPOZORNENIE

VYSTRAHA

MONTAZ / NASTAVENIA

8
INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Paralelné vodidlo -1ks
2. Hexagonalny klu¢ -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

NASTAVENIE HLBKY REZANIA

Hibku kolmého rezu mozno regulovat v rozpéti od 0 do 65 mm

« Uvolnite areta¢nt packu hibky rezu (18).

« Nastavte pozadovanu hlbku rezu (pomocou stupnice).

« Zablokujte aretacnu packu hlbky rezu (18) (obr. A).

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Pri rezani materialu na uzke kusky pouzivajte paralelné vodidlo.

Vodidlo mdze byt upevnené z pravej alebo lavej strany elektrického
naradia.

1. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecénostné pokyny, ktoré sa v iom nachéadzaju.

2. Zariadenie s izolaciou druhej triedy.

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chrani¢e oci, ochranu
sluchu, ochrannt masku proti prachu)

4. Skor, ako za¢nete ¢innosti stvisiace s udrzbou alebo opravou
zariadenia, odpojte napajaci kabel.

5. Chrante pred dazdom.

6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia.

7. Ruky a nohy udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od reznych
Casti!

8. Nebezpecenstvo v dosledku spatného odrazu.

9.  Pozor, hrozi riziko zranenia rik, odseknutia prstov

10. Upozornenie: Laserové Ziarenie.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

@®

« Uvolnite aretacné koliesko paralelného vodidla (6).

Listu paralelného vodidla (23) vlozte do obidvoch otvorov v patke
pily (9).

Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

Paralelné vodidlo (23) upevnite pomocou aretacného kolieska
paralelného vodidla (6) (obr. B).

Okruzna pila je elektrickym naradim ru¢ného typu s izolaciou 2.
triedy. Je pohananéd jednofazovym komutitorovym motorom.
Elektrické naradia tohto typu maju Siroké pouzitie na vitanie otvorov
do dreva a materidlov na béaze dreva. Nepouzivajte ju na pilenie
palivového dreva. Pokusy pouzit pilu na iné ciele, ako je uvedené,
budid povazované za nevhodné pouzivanie. Pilu pouzivajte
vyhradne s vhodnymi pilovymi koti¢mi, so zubami s dostickami zo
spekaného karbidu. Okruzna pila bola navrhnuté na lahké prace v
obsluznych dielfach a takisto na vietky prace v rdamci samostatného
doméceho majstrovania.

Paralelné vodidlo (23) mozno poutzit aj na sikmé rezanie v rozpati
od 0° do 45°.

V ziadnom pripade za pracujtcu pilu nevkladajte ruku alebo prsty.
V pripade, ze by doslo k spatnému razu, moéze pila spadnut na
ruku, ¢o méze spdsobit vazne zranenie.

VYCHYLOVANIE SPODNEHO KRYTU

0)

Spodny kryt (13) pilového kotuca (10) podlieha automatickému
vychylovaniu v zévislosti od kontaktu s rezanym materidlom. Na jeho
ru¢né odsuvanie presunte packu spodného krytu (4).
ODVADZANIE PRACHU

Kotucova pila je vybavena hrdlom na odvédzanie prachu (1), ktoré
umoznuje odvadzanie pilin a prachu vznikajucich pri rezani.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s ticelom, na ktory bolo
vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na ¢asti zariadenia zobrazené v
grafickej casti tohto navodu.

1. Hrdlo na odvadzanie prachu

2. Vrchny kryt

@
@
48
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PRACA /NASTAVENIA Spravne znehybnenie rezaného materialu a pevné drzanie pily
zabezpecuju Uplnu kontrolu nad pracou elektrického naradia, ¢o
ZAPINANIE / VYPINANIE umoziuje vyhnut sa riziku ublizenia na zdravi. Nepokusajte sa

f Napétie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napéatia uvedenej pridrziavat krétke kiisky rezaného materialu rukou.

na popisnom Stitku pily. Pri uvadzani pily do chodu drzte pilu SIKMY REZ
obidvoma rukami, vzhladom na to, Ze moment ota¢ania motora @ « Uvolnite aretaéné koliesko na nastavovanie pitky (5) (obr. D).

moze sposobit nekontrolovany obrat elektrického naradia. « Pitku pily (9) nastavte do pozadovaného uhla (od 0° do 45°) pri

Nezabudajte na to, Ze po vypnuti pily jej pohyblivé ¢asti este isty pouziti stupnice.

€as rotuju. « Utiahnite areta¢né koliesko na nastavovanie péatky (5).
Nezabudajte, Ze pri Sikmom rezani hrozi vacsie nebezpecenstvo
vzniku spatného razu (vacsia moznost zaseknutia pilového
kotuca), preto treba venovat mimoriadnu pozornost tomu, aby

Pila je vybavena aretacnym tlacidlom spinaca (16), ktoré zabranuje
ndhodnému uvedeniu pristroja do chodu.

Zapinanie: patka pily celou plochou priliehala k obrabanému materialu.
« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (16) (obr. C). Rezanie vykonavajte plynulym pohybom.

+ Stlatte tlaidlo spinaca (15). PILENIE POMOCOU ZAREZAVANIA DO MATERIALU

Vypinanie:

- . o kor, ako pristupite k nastavovaniu, odpojte pilu od napajania.

+ Uvolnite tiak na tlacidlo spinaca (15). « Nastavte pozadovani hlbku rezania zodpovedajicu hrubke

KONTROLKA SIGNALIZUJUCA PRIPOJENIE NAPATIA @ prerezavaného materialu.

@Vokamihu zapojenia pilky do zasuvky elektrického pridu sa kon- Naklofite pilu tak, aby bol predny okraj pitky (9) pily oprety o
trolka signalizujica pripojenie napétia (3) rozsvieti. material, ktory planujete rezat, a znatka 0° pre priame rezy sa
PRACA LASERA nachadzala v linii planovaného rezania.

.

Ked' umiestnite pilu na mieste, kde chcete zacat rezat, zdvihnite
spodny kryt (13) pomocou packy spodného krytu (4) (pilovy kotu¢
ma byt zdvihnuty nad materidlom).

Elektrické naradie uvedte do chodu a pockajte, kym pilovy kotuc
dosiahne najvyssiu rychlost otacania.

i L o L Pilu postupne spustajte a pilovy kotu¢ ponarajte do materialu (pri
Generator lasera (22), ktory je stcastou prislusenstva pily, je urceny tomto pohybe by sa mal predny okraj pitky pily dotykat povrchu
na pouzitie pri presnom rezani. Ststavu laserového zariadenia materialu).

vyplnavjte VZClV’ ked %a I?ser nepouziva. i Ked pilovy kotu¢ zacne rezat, uvolnite spodny kryt.

+ Stlacte tlacidlo spinaca lasera (21) do polohy zapnuté. Ked' sa patka pily celou plochou dotkne materiélu, pokracujte v
« Laser zacne vysielat cervend liniu viditelnd na materiali. rezani a pilu prestvajte dopredu.

« Rezanie vykonavajte pozdiz tejto linie.

V zZiadnom pripade nepozerajte priamo do laserového Ziarenia
alebo jeho odrazu od lesklého povrchu ani nesmerujte laserové
Ziarenie na inti osobu.

Luce laserového Zziarenia umoziuju lepsiu kontrolu nad ¢iarou
vykonavaného rezania.

.

Pilu s rotujucim pilovym koticom v Ziadnom pripade neposuvajte

« Po skonceni rezania laser vypnite. dozadu, pretoze tu hrozi nebezpecenstvo vzniku spatného razu.
Prach, ktory vznikne pri rezani, moze stimit svetlo lasera, preto je « Zarezavanie ukoncite opacnym sposobom, ako ste ho zacali -
@ 303ovku laserového projektora potrebné raz za ¢as oistit. pilu otocte okolo linie kontaktu predného okraja patky pily s
REZANIE obrabanyrry\ n?ateneilorh. ' o . o
« Po vypnuti pily pockajte, kym sa pilovy koti¢ Uplne zastavi a az
Liniu rezania oznacuje indikétor linie rezania (7) alebo (8). potom vytiahnite naradie z materialu.
@ + Ked' zacinate pracu, vzdy drzte pilu pevne oboma rukami a « Ak je to potrebné, zaoblenie rohov zakontite pomocou
pouzivajte obidve rukovite. priamociarej alebo ruénej pily.
+ Pilu zapinajte iba vtedy, ked je v bezpetnej vzdialenosti od REZANIE ALEBO ODREZAVANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU
materidlu, ktory planujete rezat.
« Na pilu netlate prilis silno, vyvijajte na iiu mierny, staly tlak. Pri prerezvani vacSich platni alebo dosiek ich primerane
Po skonceni X Ekaite, ky flovy kotdé dpl Cavi podoprite, aby ste sa vyhli pripadnému vytrhnutiu pilového
* Poskoncenirezania pockajte, kym sa pilovy kotuc upine zastavi. kotuca (spatny naraz) v doésledku zaseknutia kotuca v zareze
« Ak rezanie prerusite pred planovanym ukoncenim, skor, ako sa k materialu.
cinnosti vratite, uvedte pilu do prevédzky a chvilu pockajte, kym
dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania, a nasledne opatrne OSETROVANIE A UDRZBA

vlozte pilovy kotl¢ do zarezu v rezanom materiali.
Pri rezani naprie¢ cez vldkna materidlu (dreva) maju niekedy
vldkna tendenciu dvihat sa smerom hore a odstiepavat sa (posun

Skér, ako zaénete akukolvek ¢&innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo tdrzbou, vyberte kolik napajacieho

pily s malou rychlostou minimalizuje vznik tejto tendencie). kébla zo zasuvky elektrického pradu.
« Uistite sa, ¢i sa spodny kryt pri svojom pohybe dostéva do krajnej UDRZBA A SKLADOVANIE

polohy. « Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouziti.
« Skor, ako pristupite k rezaniu, uistite sa, ¢i su aretacné koliesko @. Na ¢istenie nepouZivajte vodu ani iné kvapaliny.

hibky rezania a areta¢né kolieska na nastavovanie pitky pily

) " N « Zariadenie Cistite pomocou stetca alebo ho preftikajte vzduchom
spravne utiahnuté.

stla¢enym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte ziadne cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit suciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne Cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia. Nie je dovolené (istit vetracie otvory tak, ze

Sirdiu cast pétky pily umiestiujte na tu ast materidly, ktord do nich budete vstvat ostré telesa ako skrutkovace a podobne.
nepldnujete odrezat.

Na précu s pilou pouzivajte vyhradne pilové kotuce s vhodnym
vonkajsim priemerom a priemerom upeviovacieho otvoru
pilového kotuca.

Rezany material by mal byt spolahlivo upevneny.

V pripade poskodenia vodica elektrického napajania ho vymerite

Ak ma materidl malé rozmery, znehybnite ho pomocou za vodi¢ s takymi istymi parametrami. TGto cinnost zverte
stolarskych svoriek. Ak sa patka pily neprestiiva po obrabanom kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do
materiali, ale dviha sa, hrozi nebezpecenstvo spatného razu. servisu.
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« V pripade, ze dochddza k nadmernému iskreniu v komutétore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

.

Pri normalnom pouzivani sa po istom case pilovy kotu¢ otupi.
Priznakom otupenia pilového kotuca je potreba zvysit tlak pri
posuvani pily pri rezani.

.

Ak skonstatujete poskodenie pilového kotuca, okamzite ho
vymente.

Pilovy kotu¢ musi byt vzdy ostry.

Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.
VYMENA PILOVEHO KOTUCA
« Pomocou kluca, ktory je sucastou prislusenstva, odskrutkujte
upeviovaciu skrutku pilového kotuca (12) otacanim kla¢om
dolava.
Aby ste sa vyhli otacaniu vretena pily, pri odskrutkovavani
upeviiovacej skrutky pilového kotica zablokujte vreteno
aretacnym tlacidlom vretena (19) (obr. E).
Odmontujte vonkajsiu manzetovd podlozku (11).
Pomocou packy spodného krytu (4) presurite spodny kryt (13) tak,
aby sa ¢o najviac skryl vo vrchnom kryte (2) (vtedy skontrolujte
stav a fungovanie pruziny na odtahovanie spodného krytu).

Pilovy kotu¢ (10) vysurite cez Strbinu v pétke pily (9).

.

Novy pilovy koti¢ zalozte v polohe, v ktorej sa bude Uplne
zhodovat nastavenie zubov pilového kotu¢a a na fom
umiestnenej 3ipky so smerom, ktory ukazuje Sipka na vrchnom
kryte.

Pilovy kotu¢ zasunte cez trbinu v patke pily a namontujte ho na
vreteno tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnatornej manzety a
stredovo osadeny na jej zapichu.

Namontujte vonkajsiu manzetovt podlozku (11) a upeviovaciu
skrutku pilového kotuéa (12) utiahnite jej oto¢enim doprava.

Dbajte na to, aby ste pilovy kotu¢ namontovali so zubami
nastavenymi spravnym smerom. Smer otacania vretena
elektrického naradia ukazuje sipka na kryte pily.

Dodrziavajte mimoriadnu pozornost pri dotykani sa pilového
kotuca. Pouzivajte ochranné rukavice, aby bola zabezpecena
ochrana ruk pred dotykom ostrych zubov pilového kotuca.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sti¢asne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe
pri pouziti vyhradne originalnych suciastok.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

vyrobcu.
TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Okruzna pila

Parameter Hodnota
Napajacie napéatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominélny vykon 1500 W
Rychlost otacania naprazdno 5800 min™'
Rozsah Sikmého rezania 0°-45°
Max. vonkajsi priemer pilového kotuca 185 mm
Vnutorny priemer pilového kotica 20 mm
Maximalna hibka Pod uhlom 90° 65mm
rezania Pod uhlom 45° 43 mm
Ochranna trieda Il

Laserova trieda 2
Vykon lasera <1Tmw
Vlnové dizka ziarenia =650 nm
Hmotnost 4,3kg
Rok vyroby 2019

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Informécie o hluku a vibréciach.

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp, hladina
akustického vykonu Lw, a neistota merania K, si uvedené v dalsej
Casti ndvodu v stlade s normou EN 60745-1:2009+A11.

Hodnoty vibracii a, a neistota merania K stanovené v stlade s
normou EN 60745-1:2009+A11 su uvedené nizsie.

Hladina vibracii uvedena v tomto navode bola namerana meracim
postupom 3pecifikovanym normou EN 60745-1:2009+A11 a mozno
ju pouzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez
pouzit na predbezné hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického zariadenia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné tcely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, pripadne, ak sa nevykonava
jeho dostato¢na udrzba, hladina vibracii sa moéze zmenit. Vyssie
uvedené pric¢iny mozu spdsobit zvysenie expozicie vibraciam pocas
celej doby prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do dvahy
obdobia, kedy je elektrické naradie vypnuté alebo ked' je zapnuté,
ale nepracuje sa s nim. Takto moze byt celkové expozicia vibraciam
vyrazne nizdia. Je potrebné zaviest dodatocné bezpecnostné
opatrenia na ochranu obsluhujticej osoby pred nasledkami vibracii
ako: udrzba elektrického zariadenia a pracovnych naéstrojov,
zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna organizacia prace.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibracii (zadna rukovét): a, = 4,553 m/s?
K=1,5m/s?

Hodnota zrychleni vibracii (prednd rukovét): a, = 3,372 m/s?
K=1,5m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pradom sa nesmu likvidovat spolocne
s domovym odpadom, ale majii byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informéciu o zuZitkovani poskytne predajca vyrobku alebo miestne
orgény. O elektrické a zariadenia obsahuju
litky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je
¢ na recyklaciu, moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie
*Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spolka z i scig” Spotka so sidlom vo
Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu
tohto navodu (dalej iba: ,Navod"), v ramci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam,
obrazkom a k jeho Struktire, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaj pravnej ochrane
podifa zikona zo dita 4. februéra 1994, 0 autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631
v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku
alebo jeho jednotlivych casti na komeréné Gcely, bez pisomného sihlasu spoloénosti Grupa Topex, je
prisne zakazané a moze mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KROZNA ZAGA
58G492

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO KROZNIH
ZAG BREZ CEPILNEGA KLINA

Postopek rezanja

a) NEVARNOST: Roke drzite stran od obmo¢ja rezanja in zaginega
lista. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali na ohisju
motorja. Ce z obema rokama drzite zago, se zmanjia tveganje
poskodbe z Zaginim listom.

b) Z roko ne segajte pod obdelovani predmet. Zascita vas pod
obdelovanim predmetom ne bo obvarovala pred Zaginim listom.

) Nastavite globino reza v skladu z debelino obdelovanega
predmeta. Priporocljivo je, da Zagin list manj kot za visino zoba moli
izpod rezanega materiala.

d) Obdelovanega predmeta nikoli ne drzite v rokah ali na
nogi. Obdelovani predmet pricvrstite v trdno stojalo. Dobra
pri¢vrstitev obdelovanega predmeta je pomembna, da ne bi prislo
do nevarnega stika s telesom, zagozditve vrtecega Zaginega lista ali
izgube nadzora nad rezanjem.

e) Zago med delom drzite za zato namenjene izolirane povrsine;
pri delu lahko pride do stika med obracajo¢im se Zaginimi
listom in kablom pod nap jo ali napajalnim kablom Zage.
V primeru, da pride do stika kovinskih delov elektricnega orodja
s kablom pod napetostjo, lahko pride do elektricnega udara na
uporabniku.

f) Med vzdolznim rezanjem je treba vedno uporabljati vodilo za
vzdolzno rezanje ali vodilo za robove. To izboljsa natanénost reza
in zmanjsa moZnost zagozditve obracajocega se Zaginega lista.

g) Vedno uporabljajte Zagin list pravilnih dimenzij za vpenjalno
odprtino. Zagini listi, ki ne ustrezajo vpenjalni odprtini, lahko
delujejo ekscentricno, kar povzroci izgubo nadzora nad delom.

h) Nikoli ne pritrdite poskodovanih Zaginih listov ali neustreznih
podlozk ali vijakov. Pritrdilne podlozke in vijaki za Zagine liste so
izdelani posebej za Zago, da bi zagotovili optimalno delovanje in
varno uporabo.

Vzroki za povratni udarec in odpravljanje le-teh

Povratni udarec pomeni nenaden dvig in umik Zzage v smeri
uporabnika v liniji reza, ki ga povzro¢i stisnjena ali nepravilno
voden zagin list.

Ko se Zzagin list zatakne ali stisne v rezu, se ustavi in reakcija
motorja povzrodi silovit udarec Zage nazaj v smeri uporabnika.

Ce je zagin list upognjen ali napa¢no vstavljen v obdelovani
element, zobje zaginega lista po umiku iz materiala lahko udarijo
v zgornjo povriino obdelovanega materiala, kar povzroci dvig
Zaginega lista in hkrati zage in povratni udarec v smeri uporabnika.

Povratni udarec je posledica neprimerne uporabe Zzage ali
nepravilnega postopka in pogojev uporabe in se mu je mogoce z
ustreznimi varnostnimi ukrepi izogniti.

a) Zago trdno drzite z obema rokama, z rameni postavljenimi
tako, da vzdrzite silo povratnega udarca. Zavzemite tak polozaj
telesa, da bo telo na eni strani Zage, vendar ne v smeri reza.
Povratni udarec lahko povzroci silovit udarec Zage nazaj, vendar
uporabnik lahko nadzoruje silo povratnega udarca, ¢e uposteva
ustrezne varnostne predpise.

b)Ce se zagin list zatakne ali zaradi nekega razloga prekine
rezanje, je treba sprostiti pritisk na vklopnem stikalu in Zago
nepremicno drzati v materialu, dokler se Zagin list popolnoma

ne ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti zaginega lista iz
obdelovanega materiala, niti ne vlecite Zage nazaj, dokler se
zagin list premika lahko pride do povratnega udarca. Preverite
in opravite korekcijske dejavnosti, z namenom odprave vzroka za
vklescenje Zaginega lista.

<) V primeru ponovnega zagona zage v obdelovanem elementu
centrirajte zagin list v rezu in preverite, da zobje lista niso
zablokirani v materialu. Ce se Zagin list zatakne ob ponovnem
zagonu zage, se lahko ta odmakne ali povzroci povratni udarec od
obdelovanega predmeta.

d) Podprite velike plos¢e, da bi zmanjsali tveganje zatikanja in
povratnega udarca zage. Velike plosce so nagnjene k upogibanju
pod lastno teZo. Podpore morajo biti namescene pod plos¢o na obeh
straneh, blizu linije rezanja in blizu robov plosce.

e) Ne uporabljajte topih ali poskodovanih zaginih listov. Neostri
ali neprimerno nastavljeni zobje Zaginega lista povzrocajo ozek rez,
ki povzroca prekomerno trenje, zatikanje Zaginega lista in povratne
udarce.

f) Pred opravljanjem rezanja trdno nastavite pritrditve za
globino reza in kot rezanja. Ce se nastavitve zage med rezanjem
spreminjajo, lahko to povzroci zagozdenje in povratni udarec

g)Se posebej je treba paziti med opravljanjem globinskega
rezanja v predelnih stenah. Zagin list lahko reze druge predmete, ki
niso vidni z zunanje strani, kar povzro¢i povratni udarec.

Funkcije spodnjega zaicitnega zaslona

a) Pred vsako uporabo je treba preveriti spodnji zascitni zaslon,
ali je pravilno nameséen. Zage ni dovoljeno uporabljati, ¢e se
spodnji zascitni zaslon ne premika prosto in se ne odmakne
takoj. Nikoli ne pritrjujte ali puscajte zascitnega zaslona v
odprtem polozaju. Ce Zaga po naklju¢ju pade, se lahko spodnji
zascitni zaslon poskoduje. Dvignite spodnji zas¢itni zaslon s pomocjo
vle¢nega drzala in se za vsako nastavitev kota in globino rezanja
prepricajte, da se prosto pomika in se ne dotika Zaginega lista ali
drugega dela orodja.

b) Preverite delovanje vzmeti spodnjega zasCitnega zaslona.
Ce zaslon in vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred
uporabo popraviti.Delovanje zaslona je lahko upocasnjeno zaradi
poskodovanih delov, lepljivih drobcev ali nakopicenih ostankov.

c) Samo pri posebnih rezanjih, kot sta ,globinsko rezanje” in
»zaporedno rezanje”, je dovoljen ro¢ni odmik spodnjega
zascitnega zaslona. Spodnji zaslon dvignite s pomocjo vle¢nega
drzala, ko pa se Zagin list poglobi v material, je treba sprostiti
spodniji zaslon.Pri vseh drugih vrstah rezanja je priporocijivo, da
zaslon dela samodejno.

d) Pred polozitvijo zage na delovno mizo ali tla vedno pazite, da
spodnji zas¢itni zaslon prekriva zagin list. Nezakrit, obracajoc se
zagin list povzroci, da se zaga premika nazaj in reZe vse, kar ji prekriza
pot. Treba je upostevati potreben cas za zaustavitev Zaginega lista
po izklopu.

Dodatna varnostna navodila

Varnostni ukrepi

a) Ne uporabljajte deformiranih ali poskodovanih zaginih listov.

b) Ne uporabljajte brusilnih plos¢.

<) Uporabljajte samo zagine liste, ki jih priporoca proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

d)Ne uporabljajte zaginih listov, ki nimajo zob s konicami iz
volframovega karbida.

e) Prah, ki prihaja iz nekaterih vrst lesa, je lahko nevaren za zdravje.
Neposreden fizi¢ni stik s prasnimi delci lahko povzro¢i alergi¢no
reakcijo in/ali obolenje dihalnega sistema operaterja in oseb
v blizini. Prasni delci hrasta in bukve so rakotvorni, posebej v
povezavi s snovmi za obdelavo lesa (impregnanti za les).

f) Uporabljajte osebna zascitna sredstva, kot so

protihrupni nausniki za zmanjsanje moznosti izgube sluha;

zascita za odi;

zas¢ita dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
skodljivega prahu;
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- rokavice za oskrbo Zaginih listov (zagine liste je treba vedno, ce
je to mozno, prijemati za odprtino) ali drugih hrapavih in ostrih
materialov.

g) Med rezanjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje
prasnih delcev.

Varno delo

a) |zbrati je treba rezanemu materialu primeren zagin list.

b) Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki niso lesni
ali lesu podobni.

¢) Zage ni dovoljeno uporabljati brez zai¢ite, ¢e je zablokirana.

d) Tla v okolici dela s strojem morajo biti dobro vzdrzevana brez
lezecih materialov in drugih ostankov.

e) Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev delovnega mesta.

f) Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo
stroja.

g) Uporabljati je treba le ostre Zagine liste.

h) Upostevati je treba maksimalno hitrost, oznaceno na zaginem
listu.

i) Prepricati se je treba, da so uporabljeni deli v skladu s priporocili
proizvajalca.

j) Med izvajanjem vzdrzevalnih dejavnosti odklopite napajanje
Zage.

k) Ce med delom pride do poskodbe napajalnega kabla, je treba
takoj odklopiti napajanje. NAPAJALNEGA KABLA SE PRED
ODKLOPOM NAPAJANJA NI DOVOLJENO DOTIKATI.

1) Ce je zaga opremljena z laserjem, ga ni dovoljeno zamenjati z
drugim tipom, vsa popravila pa mora opraviti servis. Laserskega
Zzarka ne usmerjajte na ljudi in Zivali.

m) Ne uporabljajte tega orodja v stacionarnem nacinu. Ni predviden
za uporabo z mizo za rezanje.

n) Obdelovanec pritrdite na stabilni povrsini in zavarujte s sponko
ali primezem, da preprecite premikanje. Ta nacin pritrjevanja
obdelovanca je varnejsi kot drzanje predmeta v roki.

o) Pocakajte, da se rezilo popolnoma ustavi, preden odlozite
napravo. Rezilo se lahko zatakne in povzroci izgubo nadzora na
napravo.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava v konstrukciji zage je 2. razreda, z maksimalno
mogjo < 1 mW, pri valovni dolZini zar¢enja A = 650 nm. Ta naprava
ni nevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti neposredno v smer
vira zarCenja (nevarnost kratkotrajne slepote).

OPOZORILO. Gledanje neposredno v zarek laserske svetlobe ni
dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj dane
varnostne predpise.

.

Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporocili
proizvajalca.

Namerno ali nenamerno usmerjanje laserskega snopa proti
ljudem, Zivalim ali drugim objektom, kot proti delovhemu
materialu, ni dovoljeno.

Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo
laserskega snopa na ogledala, laserskega zarka z o¢mi drugih oseb
dlje kotza 0,25s.

Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima
odbojnih povrsin.

Svetleca jeklena plocevina (ali drugi materiali s povrsino, ki odbija
svetlobo) ni primerna za uporabo laserskega zarka, ker bi lahko
prislo do nevarnega odbitja svetlobe v smeri uporabnika, drugih
oseb in Zivali.

.

.

Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa.
Vsa popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

A\

LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2
Valovna dolzina: 650 nm; Mo¢: < 1 mW
EN 60825-1:2014

POZOR: Druge regulacije kot te, omenjene v pricujocih navodilih,
lahko povzrocijo izpostavljenost na lasersko Zarcenje in so zato
lahko nevarne!

POZOR: Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja nevarnost
poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:
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1. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje.
2. Naprava z izolacijo drugega razreda.

3. Uporabljajte osebna za$¢itna sredstva (zas¢itna ocala,
protihrupni nausniki, maska proti prahu).

4. Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

5. Varujte pred dezjem.

6. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z orodjem.

7. Okoncin ne priblizujte rezilnim elementom!

8. Nevarnost povratnega udarca.

9. Pozor, nevarnost poskodbe roke, odrezanja prstov.

10. POZOR! Lasersko zarcenje.

ZGRADBA IN UPORABA

Krozna Zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda II. Poganja
ga enofazni komutatorski motor. Elektri¢no orodje tega tipa se Siroko
uporablja za rezanje lesa in lesu podobnih materialov. Uporaba
orodja za Zaganje drv za kurjavo ni dovoljena. Poskus uporabe
zage v druge namene, kot so podani, se Steje kot neustrezna
uporaba. Zago je treba uporabljati izklju¢no z ustreznimi rezilnimi
plos¢ami, zzobmi s prevleko iz volframovega karbida. Krozna zaga je
projektirana za lahka dela v storitvenih delavnicah in za samostojno
amatersko delo (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

1. Priklju¢ek za odvajanje prahu

Zgornji zadcitni zaslon

Indikator napajalne napetosti

Rocaj spodnjega zascitnega zaslona

Preklopnik blokade nastavitve sani

Ve wN
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6. Preklopnik blokade paralelnega vodila UPORABA /NASTAVITVE

7. Kazalnik linije rezanja za 45°

8. Kazalnik linije rezanja za 0° VKLOP / IZKLOP

9 ;an.ll ok Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
10. Rezilna plosca oznacni tablici zage.Med zagonom je treba zago drzati z obema

11. Podlozka prirobnice

12. Pritrdilni vijak Zaginega lista
13. Spodnji zascitni zaslon

14. Sprednji rocaj Upostevati je treba, da se po izklopu Zage njeni elementi 3e nekaj
15. Vklopno stikalo ¢asa vrtijo.

16. Tipka za blokado vklopnega stikala
17. Glavni rocaj

18. Vzvod za blokado globine reza

rokama, ker lahko vrtilni moment motorja povzro¢i nekontroliran
zasuk elektri¢nega orodja.

Zaga je opremljena s tipko za blokado vklopnega stikala (16), ki
varuje pred naklju¢nim vklopom.

19. Tipka blokade vretena Vklop
21. Vklop laserja « Pritisnite tipko za blokado stikala (16)(slika C).
22. Laser

) « Pritisnite vklopno stikalo (15).
23. Paralelno vodilo
I1zklop

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (15).
INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

V trenutku priklopa Zage v napajalno vticnico zasveti indikator
priklju¢ene napetosti (3).

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
DELOVANJE LASERJA
OPOZORILO Neposredno gledanje v laserski zarek ali njegov odboj od odsevne

@ povrsine in usmerjanje laserskega zarka proti kateri koli osebi je

NAMESTITEV/NASTAVITVE prepovedano.
@ Svetloba laserskega zarka omogoca boljsi nadzor nad zeleno

INFORMACIJA smerjo rezanja.
OPREMA IN PRIBOR Laserski generator (22), ki je del opreme Zage, je predviden za
1. Paralelno vodilo -1kos uporabo pri natanénem rezanju. Lasersko napravo je treba ugasniti,
2. Imbus klju¢ -1 kos e se laser ne uporablja.
« Pritisnite vklopno stikalno laserja (21) v polozaj vklopa.
PRIPRAVA NA UPORABO « Laser pri¢ne oddajati rdeco linijo, vidno na materialu.
NASTAVITEV GLOBINE REZANJA « Rezanje je treba opraviti vzdolzZ te linije.
Globino reza pod kotom 90° je mogoce regulirati v obmocju od 0 + Pokonanju rezanja je treba izklopiti laser.
@do 65 mm Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetilko zato je
« Sprostite vzvod blokade globine rezanja (18). treba od ¢asa do ¢asa ocistiti leco laserskega projektorja.
- Nastavite Zeleno globino reza (z uporabo skale). REZANJE
« Sprostite vzvod blokade globine rezanja (18) (slika A). @ Linijo rezanja oznacuje kazalnik linije rezanja (7) in (8).
MONTAZA VODILA ZA PARALELNO REZANJE @ « Obzacetku dela je treba vedno z obema rokama trdno drzati zago,
z uporabo obeh rocajev.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je ta odmaknjena od za delo
predvidenega materiala.

Zage ni dovoljeno pritiskati s prekomerno silo, nanjo je treba vrsiti
zmeren, enakomeren pritisk.

Po koncanju rezanja pocakajte, da se zagin list popolnoma ustavi.

vodilo. Vodilo ja lahko pritrjeno na desno ali levo stran elektri¢nega

@Pri rezanju materiala na ozke kose je treba uporabljati paralelno
orodja.

« Sprostite preklopnik blokade paralelnega vodila (6).

« Vlozite letev paralelnega vodila (23) v dve odprtini v saneh zage
(9).

« Nastavitev Zeleno oddaljenost (z uporabo skale).

« Pritrdite paralelno vodilo (23) s pomocjo preklopnika blokade
paralelnega vodila (6) (slika B).

Ce je rezanje prekinjeno pred predvidenim zaklju¢kom, je ob
nadaljevanju treba najprej pocakati, da Zaga doseze maksimalno
vrtilno hitrost, in nato previdno vpeljati zagin list v rez
obdelovanega materiala.

Paralelno vodilo (23) se lahko uporablja tudi za jeralno rezanje v Pri rezanju pre¢no na vlakna materiala (lesa) imajo véasih vlakna

obmocju od 0° do 45°. tendenco dviganja navzgor in odrivanja (opravljanje dela z nizko

Poskrbite, da se za delujo¢o zago nikoli ne nahajajo roke ali prsti. hitrostjo minimalizira nastajanje tega).

.

V primeru pojava povratnega udarca lahko Zaga pade na roko, kar Prepricajte se, da spodnja zas¢ita v svojem gibanju prihaja do
lahko povzroéi hude telesne poskodbe. skrajnega poloZaja.

ODPIRANJE SPODNJE ZASCITE

.

Pred pristopom k rezanju se je vedno treba prepricati, da so
preklopnik blokade globine rezanja in preklopniki blokade sani

Spodnji zascitni zaslon (13) Zaginega lista (10) se avtomatsko odpira Sage ustrezno priviti.

ob stiku z obdelovanim materialom. Ce ga zelite ro¢no odpreti, je
treba potegniti rocaj spodnjega zas¢itnega zaslona (4).

Za delo z zago je treba uporabljati izklju¢no zagin list z ustreznim

zunanjim premerom in premerom vpenjalne odprtine.
ODVAJANJE PRAHU

Krozna Zaga je opremljena s prikljuckom za odvajanje prahu (1), ki Sirsi del sani zage je treba namestiti na del materiala, ki ne bo
omogoca odvajanje pri rezanju nastalih ostankov in prahu. odrezan.

Rezani material mora biti trdno pri¢vricen.

.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material fiksirati
s pomoéjo mizarskih sponk. Ce se sani zage ne premikajo po
obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko pride do
povratnega udarca.
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Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
Zage zagotavljata popoln nadzor pri delu z elektric(nem orodjem,
kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa. Kratkih kosov
materialov ni dovoljeno prijemati z roko.
REZANJE POD KOTOM
« Sprostite preklopnik blokade sani (5) (slika D).

@ « Sani (9) nastavite na zeleni kot (od 0° do 45°) s pomocjo skale.
« Privijte preklopnik blokade nastavitve sani (5).

Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do vecje

nevarnosti pojava povratnega udarca (vecja moznost zagozdenja
rezilne plosce), zato je treba Se posebej paziti, da se sani zage s
celotno povrsino prilegajo na obdelovani material. Rezanje je
treba opraviti s tekoc¢im gibanjem.

REZANJE Z ZAREZOM V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zago od
napajanja.

« Nastavite Zeleno globino rezanja, ki ustreza debelini rezanega
materiala.

Zago nagnite tako, da je sprednji rob sani (9) oprt na predvideni
obdelovani material, oznaka 0° za pravokotno (navpi¢no) rezanje
pa se nahaja na liniji predvidenega rezanja.

Po nastavitvi Zage na mesto zacetka rezanja dvignite spodnjo
zascito (13) s pomocjo vzvoda spodnje zas¢ite (4) (zagin list je
dvignjen nad materialom).

Zazenite elektri¢cno orodje in pocakajte, da list doseze polno
vrtilno hitrost.

.

Postopoma spuscajte zago in z Zaginim listom zarezite v material
(med tem gibanjem se mora sprednji rob sani Zage stikati s
povrsino materiala).

Ko Zagin list zacne rezanje, je treba spustiti spodnjo zascito.

Ko se sani zage s celotno povrsino stikajo z materialom, je treba
nadaljevati rezanje, s pomikanjem Zage naprej.

Nikoli ni dovoljeno umikati Zage z vrte¢im Zaginim listom, saj
lahko to povzroci povratni udarec.

Zarezanje zakljucite na obraten nacin od njegovega pricetka, in
sicer z obratom Zage okrog linije stika prednjega roba sani zage z
obdelovanim materialom.

Pocakajte, da se po izklopu Zage Zagin list popolnoma ustavi se
pred umikom Zage iz materiala.

Po potrebi je treba obdelavo robov koncati s pomo¢jo vbodne
Zzage ali ro¢ne zage.

REZANJE VECJIH KOSOV MATERIALA

Med rezanjem vecjih plos¢ materiala ali desk je treba te ustrezno
podpreti, da ne bi prislo do morebitnega trzanja rezilne plosce

(pojav povratnega udarca) zaradi zagozdenja rezilne plosce v
rezu materiala.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr3nimi opravili v zvezi z montazo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

o

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

.

Za ¢iscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
Napravo je treba Cdistiti s pomocjo copica ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte cistilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko
Skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba cistiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja. Prezracevalnih odprtin ni dovoljeno
Cistiti z ostrimi elementi, kot so izvijaci ali podobni.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je

treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

Ob obicajni uporabi Zagin list s ¢asom izgubi ostrino. Znak
izgube ostrine Zaginega lista je potreba po povecanju pritiska pri
premikanju zage med rezanjem.

Ce je ugotovljena poskodba zaginega lista, ga je treba takoj
zamenjati.

Zagin list mora biti vedno oster.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
MENJAVA REZILNE PLOSCE
« S pomocgjo prilozenega kljuca odvijte z obratom v levo pritrdilne
vijake Zaginega lista (12).
Da bi se izognili obracanju vretena Zage, je treba med odvijanjem
pritrdilnih vijakov Zaginega lista zablokirati vreteno s tipko
blokade vretena (19) (slika E).
Odmontirajte zunanjo podlozko prirobnice (11).
S pomodjo vzvoda spodnjega zaslona (4) premaknite spodnji
zad¢itni zaslon (13) tako, da se maksimalno skrije v zgornji zascitni
zaslon (2) (medtem je treba preveriti stanje in delovanje vzmeti
za spodnji zaslon).

Odstranite zagin list (10) skozi odprtino v saneh Zage (9).

Novo plos¢o namestite tako, da se bodo zobje rezilne plosce in
puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zgornjem
zaslonu.

Zagin list vstavite skozi odprtino v saneh zage in namestite na
vreteno tako, da je pritisnjen na povriino notranje prirobnice in
centralno namescen na njenem utoru.

Namestite zunanjo podlozko prirobnice (11) in privijte pritrdilni
vijak Zaginega lista (12) s privijanjem v desno.

Paziti je treba, da so zobje namescenega zaginega lista obrnjeni
v pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektri¢cnega orodja kaze
puscica na ohisju zage.

Pri drzanju zaginega lista je treba biti Se posebej previden.
Uporabljati je treba zas¢itne rokavice, da se zas¢itijo roke pred
stikom z ostrimi zobmi Zaginega lista.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene 3cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih scetk.

Postopek menjave oglenih 3¢etk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@Vsakréne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Krozna zaga

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 1500 W
Vrtilna hitrost brez obremenitve 5800 min™'
Obmogje jeralnega rezanja 0°-45°
Maks. zunanji premer zaginega lista 185 mm
Notranji premer rezilne plosce 20 mm
Maksimalna globina | Pod kotom 90° 65 mm
rezanja Pod kotom 45° 43 mm
Razred zacite ]
Razred laserja 2
Mot laserja <1Tmw
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Valovna dolzina: A =650 nm @
Teza 43kg ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
Leto izdelave 2019 VERTIMAS

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH DISKINIS PJ UKLAS

Informacije o hrupu in vibracijah.
58G492

@Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvo¢nega

pritiska Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in netocnost meritve K, so DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU,
navedene v navodilih v skladu s standardom EN 60745-1:2009+A11. IDEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
Stopnja vibracij a, in netocnost meritve K so doloceni v skladu s TOLIMESNIAM NAUDOJIMUISI.
standardom EN 60745-1:2009+A11, navedenim spodaj. -

vecenim spode) DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES
Spodaj navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu s
postopkom meritve iz standarda EN 60745-1:2009+A11 in se lahko DARBO SAUGOS |SPEJIMALI, DEL DISKINIO PJUKLO, PJAUNA-
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce NCIO BE SKIRIAMOJO PLEISTO, NAUDOJIMO

tudi za zaCetno oceno izpostavljenosti na vibracije. Pjovimo eiga

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo a) PAVOJINGA. Rankas laikykite atokiau nuo pjavio vietos ir
elektricnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, ce se A pjovimo disko. Viena ranka laikykite ant pagalbinés rankenos
elektri¢no orodje uporablja za druge namene ali zdrugimi delovnimi arba ant variklio korpuso. Pjiklq laikant abejomis rankomis
orodji in tudi, ¢e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so grésmé susizeisti pjovimo disku yra mazesné.

lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije med celotnim

: X b) Nelaikykite rankos po apdorojamu daiktu. Apsauginis dangtis
delovnim obdobjem.

negali apsaugoti nuo apdorojamos medziagos apacioje kysancio,

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati besisukancio pjovimo disko.

obdobja, ko je elektricno orodje izklopljeno oziroma je vkljuceno, ) Nustatydami pjovimo gylj pritaikykite jj apdorojamo daikto
vendar se ne uporablja. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna storiui. Rekomenduojama, kad pjovimo diskas is pjaunamo ruosinio
izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje uporabnika kysoty ne daugiau nei vieno dantuko auks¢iu.

pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne varnostne ukrepe, npr.:
vzdrzevanje elektricnega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je
treba za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

d) Pjaunamo daikto niekada nelaikykite rankose arba ant kojos.
Apdorojama daiktg pritvirtinkite prie tvirto pagrindo. Tinkamas
apdorojamo daikto tvirtinimas yra labai svarbus norint iSvengti

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A) pavojaus, kylancio prisilietimo, pjovimo disko jstrigimo arba pjovimo

Stopnja zvocne moci: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A) kontrolés praradimo metu.

Stopnja vibraci (zadnji rocaj): a_ = 4,553 m/s? K= 1,5 m/s? e) Darbo metu pjikla laikykite uz izoliuoto pavirsiaus, skirto siam
ja vibracij (zadnji rocaj): a, =4, =1,

tikslui, ypatingai tuo metu, kai besisukanciu pjovimo disku, kyla

Stopnja vibracij (prednji rocaj): a, = 3,372 m/s*K=1,5 m/s? pavojus prisiliesti prie elektros jtampos arba paties pjaklo laidy,
kuriais teka elektros sroveé. Elektriniu jrankiu prisilietes prie laidy,
VAROVANJE OKOLJA kuriais teka elektros srové, dirbantysis gali patirti elektros smagj,

kadangi elektros srove gali veikti ir metalines jrankio detales.

Elektricno napajanih izdelkov ni  dovoljeno mesati z gospodinjskimi ) e R e
E odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah f) Pjaudami isilgai naudokite iSilginiam arba pakras¢iy pjovimui

2a odstranitev odpadkov 0 na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. : P : P 55
lzrabljeno elektriéno in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. skirta kreipianciaja. Taip atliekamas tikslesnis pjavis bei sumazéja

Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje tikimybé, kad besisukantis pjovimo diskas jstrigs.
in zdrave ljudi.
*Pridrzana pravica do sprememb.

g) Visada naudokite tik tokj pjovimo diska, kuriame yra tinkamo
dydzio tvirtinimo angos. Netinkamo dydzio pjovimo diskai, gali

+Grupa Topex Spolka z 0scly Spolka s sedezem v Variavi, suktis ekscentriskai, todél dirbant kyla pavojus nesuvaldyti jrankio.

ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z

vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, h) PjOVimO diSkO tvirtinimui niekada nenaudokite sugadintq arba
Kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z N . . P VL B .
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah i intelektualni lastini (Ur. I. 2006 5t. 90/631 s kasnejsimi netinkamy tarpiniy ir varzty. Siekiant uztikrinti optimaly veikimq
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene, kot tudi ir saugy naudojimq, pjaklui gaminamos specialios tarpinés ir vartai,
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko N e K N i N . A
privede do civilne in kazenske odgovornosti, kurie uztikrina optimaly funkcionavimgq ir saugy naudojimqsi

jrankiu.

Atgalinis smagis ir kaip jo iSvengti

- Atgalinis smugis, sukeltas prispausto arba netinkamai stumiamo
pjovimo disko yra staigus pjuklo pakilimas, iSslydimas i$ pjavio
linijos ir judesys operatoriaus link.

- Kai diskinio pjuklo pjovimo diskas uzstringa arba yra
uzspaudziamas prapjovoje jis sustoja, tuomet dél variklio
atoveikio yra sukeliamas staigus pjuklo judesys atgal operatoriaus
link.

- Jeigu pjovimo diskas yra deformuotas arba blogai jstatytas
prapjovoje, tai pjovimo disko dantukai, i3slyde i§ pjavio ir
atsitrenke j pjaunamos medziagos pavirsiy gali kilsteléti pjovimo
diska, ir patj pjukla bei sukelti atgalinj smtgj operatoriaus link.

Atgalinis smuagis yra neteisingo pjuklo naudojimo, neteisingy
veiksmy ar naudojimo salygy pasekmé. Jo i$vengti galima imantis
toliau aprasyty veiksmingy atsargumo priemoniy.

a) Pjukla laikykite tvirtai abejomis rankomis, peciy padétj
pasirinkite taip, kad galétuméte pasipriesinti atgalinio
smugio jégai. Stovékite ne tolygiai pjavio linijai, o i$ Sono.
Atgalinj smugj gali sukelti staigus diskinio pjaklo judesys atgal,
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taciau imantis visy atsargumo priemoniy, Sio smugio momentu,
dirbantysis gali suvaldyti jrankj.

b) Pjovimo diskui uzsikirtus arba dél nezinomy priezasciy
sustojus, atleiskite jungiklio mygtuka ir nejudindami jrankio,
apdorojamoje medziagoje laikykite tol, kol pjovimo diskas
nesustos visiskai. Niekada netraukite pjovimo disko i$
pjaunamos medziagos bei netraukite diskinio pjuklo atgal,
kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti atgalinj smugj.
I$siaiskinkite ir pasalinkite pjovimo disko uZsikirtimo prieZastj.

) Prie$ jjungdami pjukla pakartotinai, islyginkite pjaunamame
ruosinyje esantj pjovimo diska ir patikrinkite ar pjovimo
dantukai nejstrige medziagoje. Jeigu pjovimo diskas uZsikerta
jungiant pakartotinai, tai dél netinkamos padéties medziagoje, jis
galiisslysti is jpjovos arba sukelti atgalinj smagj.

d) Norédami sumazinti pjuklo uzsikirtimo ir atgalinio smugio
pavojy, dideles plokstes prilaikykite. Veikiamos savo svorio,
didelés plokstés islinksta. Atramos turi bati tvirtinamos po plokste,
abejose jos puseése arti pjavio linijos ir plokstés krasty.

e) Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky. Pjaunant
bukais arba neteisinga kryptimi nukreiptais pjovimo disko dantukais
pjavis bana siauras, todél sukelia didele trintj, atgalinj smagj taip pat
dél tokio pjovimo diskas gali jstrigti.

f) Prie$ pjaudami gerai pritvirtinkite pjovimo gylio ir pasvirimo
kampo tvirtinimo spaustuvus. Jeigu pjovimo metu netikétai
pasikeisty pjaklo nustatymai, tai gali tapti jstrigimo ir atgalinio
smagio priezastimi.

g) Bukite ypatingai démesingais atlikdami jgilinimo pjavius
ir pjavius pertvarose. Pjovimo diskas, pjaudamas is iSorés
nematomus daiktus gali sukelti atgalinj smagj.

Apatinio apsauginio dangcio funkcijos

a) Kiekviena karta, prie$ naudodamiesi patikrinkite, ar apsauginis
dangtis uzdétas teisingai. Nesinaudokite pjovimo disku jeigu
apsauginis dangtis juda sunkiai ir neuzdengia pjovimo disko
vos tik jj palenkiate. Niekada netvirtinkite ir nepalikite pakelto
apatinio apsauginio dangcio. Pjuklui atsitiktinai isslydus i$ ranky
apsauginis dangtis gali susilankstyti. Apatinj apsauginj dangtj
pakelkite ranka ir patikrinkite ar jis juda lengvai bei nustacius bet
kokj, reikiamq pjovimo kampq ir gylj nesiliecia prie pjovimo disko ar
kitos jrankio detaleés.

b) Patikrinkite, ar gerai veikia apsauginio dangcio spyruokleé.
Blogai veikiantj apsauginj dangtj ir spyruokle, prie$ naudojantis
jrankiu reikia suremontuoti. Apsauginis dangtis blogai gali veikti
dél pazeisty detaliy, lipniy apnasy arba apnasy sankaupy.

<) Rankiniu budu, apatinio apsauginio dangg¢io atitraukimas yra
leidziamas tik specialiy pjaviy metu, tokiy kaip ,jgilinimas” ir
~kombinuotas pjovimas” Pakelkite apatinj apsauginj dangtj
su tam tikslui skirta pakélimo rankenéle ir, kai pjovimo diskas
isigilins | medziaga, apatinj apsauginj dangtj paleiskite.
Atliekant visus kitus pjavius rekomenduojama, kad apatinis
apsauginis dangtis veikty automatiskai.

d) Pries padédami diskinj pjukla ant darbastalio arba grindy
paziarékite, ar apatinis, apsauginis dangtis uzdengia pjovimo
diska. Neuzdengus besisukancio pjovimo disko, pjuklas judés atgal,
pjaudamas visus Salia esancius daiktus. Nepamirskite, kad isjungus
pjuklq reikia tam tikro laiko tarpo, kol pjovimo diskas visiskai sustos.

Papildomos darbo saugos nuorodos

Saugos priemonés

a) Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky.

b) Nenaudokite slifavimo disky.

<) Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo diskus, kurie atitinka
normos EN 847-1 reikalavimus.

d) Nenaudokite tokiy pjovimo disky, kuriy dantukai nepadengti
aglomeruotu karbidu.

e) Kai kuriy rasiy medienos dulkés gali bati pavojingos sveikatai.
Tiesioginis fizinis kontaktas su Siomis dulkémis gali sukelti
alergines reakcijas ir (arba) kvépavimo taky ligas operatoriui
arba greta esantiems asmenims. AZzuolo ir buko dulkés laikomos
kancerogeninémis, ypac¢ tuomet, kai jos padengtos medienos
apdorojimo medziagomis (medienos impregnatais).

f) Naudokite asmenines apsaugos priemones:

- klausos organy apsaugos priemones, kad sumazintuméte
klausos sutrikdymo pavojy;

- akiy apsaugos skydelj;

- kvépavimo taky apsaugos priemones, kad nejkvéptuméte ir
apsisaugotuméte nuo kenksmingy dulkiy;

- apsaugines pirstines, skirtas pjovimo disky keitimui bei
apsaugai nuo kity siurkséiy ir astriy medziagy (jeigu tik turite
galimybe, pjovimo diskus visada imkite uz vidinés angos).

g) Pjaudami medieng, prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.

Saugus darbas

a) Pjovimo diska, visada pritaikykite pjaunamos medienos rasiai.

b) Nenaudokite diskinio pjaklo kity medziagy pjovimui, tik medienai
ir jos gaminiams.

<) Nenaudokite pjiklo be apsauginio dangcio arba jeigu jis yra
uzblokuotas.

d) Grindys aplink darbo vieta turi bati 3varios, pasalinkite
besimétancias medziagas, visus atsikisusius daiktus, elementus.

e) PasirGpinkite tinkamu darbo vietos ap3vietimu.

f) Dirbantysis turi bati atitinkamai apmokytas, kaip naudotis,
aptarnauti ir dirbti su siuo jrankiu.

g) Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

h) Atkreipkite démesj j maksimaly greitj, kuris nurodytas ant pjovimo
disko.

i) [sitikinkite, kad naudojamos detalés atitinka gamintojo nurodytus
parametrus.

j) Ketindami atlikti pjaklo priezidros darbus, visy pirma isjunkite
jrankj is elektros tinklo lizdo.

k) Jeigu darbo metu pazeidziamas elektros laidas, tai jrenginj
is elektros jtampos tinklo iSjunkite nedelsdami. NELIESKITE
ELEKTROS LAIDO PRIES ISJUNGDAMI |RANK| IS ELEKTROS
|ITAMPOS SALTINIO.

1) Jeigu diskinis pjaklas turi lazerj, tai jo negalima keisti kito tipo
lazeriu, o jo remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas remonto
dirbtuvés personalas. Nekreipkite tiesioginio lazerio spindulio j
gyvanus arba Zmones.

m) Nenaudokite 3io jrankio darbui stacionariai. Sis jrankis
nepritaikytas tvirtinimui prie pjovimo darbastalio.

n) Padékite ruosinj ant stabilaus pavirsiaus ir pritvirtinkite jj gnybtu
arba spaustuvu, norédami iSvengti apdorojamos medziagos
slankiojimo. Toks ruosinio pritvirtinimas yra saugesnis uz ruosinio
laikyma rankoje.

o) Pries padédami jrankj, palaukite, kol pjovimo diskas visiskai sustos.
Pjovimo diskas gali uzstrigti ir dél to kils pavojus prarasti jrankio
valdyma.

SAUGAUS NAUDOJIMOSI LAZERINIU [RENGINIU TAISYKLES

Elektriniame jrankyje yra jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys,

kurio didziausia galia, esant A = 650 nm spindulio bangos ilgiui, yra

< 1 mW. Sis jrenginys nekenkia regéjimui, ta¢iau negalima ziaréti j

tiesioginj lazerio spindulj (laikino apakinimo pavojus).

ISPEJIMAS. Neziarékite | tiesioginj lazerio spindulj. Tai yra

pavojinga. Laikykités toliau isvardinty saugumo taisykliy.

Lazerinj jrenginj naudokite laikydamiesi gamintojo nurodymy.

Samoningai arba nesamoningai, niekada nekreipkite lazerio

spindulio | Zmones, gyvanus arba kitus objektus, iSskyrus

apdorojama medziaga.

Venkite net atsitiktinai j pasalinio asmens ar gyvano akis nukreipti

lazerio spindulj ilgesniam nei 0,25 sek. laikui, pavyzdziui, kreipiant

spindulj per 3viesa atspindincius pavirsius.

Visada patikrinkite, ar lazerio spindulys néra nukreiptas j

medziaga, kurios pavirsius yra blizgus ir atspindi $viesa.

Nenaudokite lazerio spindulio apdorodami blizgy plieninés

skardos lakstg (ar kitokia medziaga blizgiu pavirsiumi), nes nuo

jos atsispindintis lazerio spindulys gali nukrypti vartotojo, treciujy
asmeny arba gyvany link.
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« Nekeiskite lazerinio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto 3. Jtampos jjungimo kontroliné lemputé
darbus gali atlikti tik gamintojas arba autorizuotos jmonés 4. Apatinio dangcio svirtis
kvalifikuotas meistras. 5. Blokavimo rankenélé, pado padéties nustatymams
6. Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenélé.
7. Pjavio linijos rodiklis, 45° kampui
LAZERIO SPINDULYS, 8.  Pjavio linijos rodiklis, 0° kampui
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS Pad.
NEZIOREKITE | TIESIOGIN] LAZERIO SPINDUL| 9. Padas
2KLASES LAZERINIS [RENGINYS 10. Pjovimo diskas

Spindulio lgis: 650 nm; Galia: < 1 mW/
EN 60825-1:2014

11. Jungés tarpiné

12. Pjovimo disko tvirtinimo varztas
13. Apatinis dangtis

DEMESIO: Sioje instrukcijoje neidvardinti nustatymai kelia pavojy 14. Priekiné rankena

nukentéti nuo lazerio spindulio poveikio! 15. Jungiklis

: I " . - 16. Jungiklio blokavimo mygtukas
DEMESIO! Jrankis skirtas tik darbui patalpy viduje. 17. Pagrindiné rankena

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir 18. Pjovimo gylio blokavimo svirtis
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu islieka 19. Suklio blokavimo mygtukas
pavojus susizeisti. 21. Lazerio jungiklis

22. Lazeris

Naudojamy simboliniy Zenkly paaiskinimas. : L
23. Lygiagreti kreipiancioji

“Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

—

-

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

[]

DEMESIO

A PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

2

5 6 7 8 KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Lygiagreti kreipiancioji -1vnt.
2. Sesiakampis raktas -1vnt.
\‘/
s 2 PASIRUOSIMAS DARBUI

B

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS
Pjovimo gylj, pjaviui kampu, galima nustatyti nuo 0 iki 65 mm ribose.
« Atlaisvinkite pjovimo gylio blokavimo svirtj (18).

¥

1. Perskaitykite $ig aptarnavimo instrukcija, laikykités joje esanciy
darbo saugos jspéjimy bei nuorody!

2. Jrankis turi antra apsauginés izoliacijos klase. « Nustatykite reikiama pjovimo gylj (naudokités skale).

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius « Uzblokuokite pjovimo gylio blokavimo svirtimi (18) (pav. A).
akinius, ausines, kauke nuo dulkiy). o KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS LYGIAGRECIAM PJOVIUI

4. Pries atlikdami aptarnavimo arba remonto darbus, istraukite ) ) . L o ) ) B
elektros jtampos laida i elektros tinklo lizdo. Pjaustydami medieng mazais gabaléliais, naudokite lygiagrecia

5. Saugokite nuo lietaus. kreipianciaja. Lygiagrecia kreipianciaja galima tvirtinti desinéje ir

6. Neleiskite prie jrankio vaiky. kairéje elektrinio jrankio pado puséje.

7. Rankas, kojas, kt. galines laikykite atokiau nuo pjovimo « Atsukite lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenéle (6).

.

elem?n.tq! ) ) Lygiagrecios kreipian¢iosios (23) plokstele jstatykite j dvi angas,
8. At.galln_lo smagio pvavo!.ui e o » esancias pjuklo pade (9).
9. Démesio, ranky suzalojimo bei pirdty nupjovimo pavojus. Nustatykite reikiama atstuma (naudokités skale).

10. Démesio: Lazerinis spinduliavimas. . . T . .
Lygiagrecios  kreipianciosios  blokavimo  rankenéle  (6),
KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS uzblokuokite lygiagrecia kreipianciaja (23) (pav. B).
Diskinis pjuklas yra elektrinis, rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos Lygiagre¢ia kreipianciaja (23) galima naudoti ir pjovimui jstrizai nuo
klase. |rankis varomas vienfaziu komutatoriniu varikliu. Sio modelio 0°iki 45° kampu.
lekiriniai irankiai daniausiai - X . o
elektriniai jrankiai dazniausiai yra naudojami medienos ir jos gaminiy Rankos taip pat ir pirsty niekada nelaikykite uz veikiancio pjaklo,

pjovimui. Nenaudokite jo medzio anglies pjovimui. Bandymai Kite i K daéties. Atbulini o tu pjakl
panaudoti pjuklg kitiems tikslams bus priskiriami naudojimui ne venxite Slos ranky padeties. Atbulinio smigio momentu pjtidas
gali uzkristi ant rankos ir sunkiai suzaloti.

pagal paskirtj. Pjukla naudokite tik su jam pritaikytais pjovimo ; ]
diskais, kuriy dantukai padengti aglomeruotu karbidu. Pjuklas APATINIO, APSAUGINIO DANGCIO PAKELIMAS
suprojektuotas ir pritaikytas nesudétingiems darbams aptarnavimo @

Apatinis, apsauginis pjovimo disko (10) dangtis (13), liesdamasis
prie pjaunamos medziagos, pjovimo metu kyla automatiskai. Norint
Draudziama elektrinj jrankj naudoti ne pagal paskirtj. pakelti jj rankiniu badu, reikia pastumti apatinio apsauginio dangcio

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS svirtj (4).

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos DULKIVISSIURBIMAS

grafiniuose puslapiuose pavaizduotus jrankio elementus. Diskiniame pjikle jmontuotas dulkiy issiurbimo vamzdis (1),
1. Dulkiy issiurbimo vamzdis @suteikiantis galimybe pasalinti pjovimo metu besikaupiancias
2. Virsutinis dangtis droZles ir dulkes.

dirbtuvése bei kitiems mégéjiskiems darbams (meistravimui).
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DARBAS IR REGULIAVIMAS

JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta diskinio pjuklo
nominaliy duomeny lenteléje.

A

Jungiama pjukla reikia laikyti abejomis rankomis, kadangi variklio
sukamojo momento jégos veikiamas, nesuvaldytas jrankis gali
apsiversti. Prisiminkite, kad iSjungus pjakla, judantys jo elementai
dar kurij laika sukasi.

Irankyje yra jmontuotas jungiklio blokavimo mygtukas (16),
apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo.

ljungimas:

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (16) (pav. C).

« Paspauskite jjungimo mygtuka (15).

I15jungimas:

« Atleiskite jungiklio mygtuka (15).

JITAMPOS JJUNGIMO KONTROLINE LEMPUTE

Tuo metu, kai diskinis pjaklas jjungiamas j elektros jtampos tinklo

lizdg, jtampos jjungimo kontroliné lemputé (3) rodo jtampos
tekéjima, ji Sviecia.
LAZERIO VEIKIMAS
Negalima tiesiogiai ziréti j lazerio spindulj arba jo atspindj
blizgiame pavirsiuje taip pat negalima lazerio spindulio kreipti |
Zmones arba gyvunus.
Dél lazerio spindulio projektuojamos linijos atliekamas pjavis
yra tikslesnis (lengviau kontroliuoti pjovimo eiga). Lazerio (22)
generatorius, esantis diskinio pjuklo komplekte yra naudojamas
itin tiksliam pjaviui atlikti. Kai lazerinis jrenginys nenaudojamas, jj
reikia isjungti.

0)

Paspauskite lazerio jjungimo mygtuka (21), (padétis - jjungta).

.

Lazerio spindulys suprojektuoja raudong linija, matoma ant pjauti
numatytos medziagos pavirsiaus.

Pjaukite isilgai Sios linijos.
Baige pjauti isjunkite lazerj.

.

Dulkés, kylancios pjovimo metu, gali sumazinti lazerinio spindulio
matomuma, todél praéjus tam tikram laiko tarpui spindulio
generatoriy reikia nuvalyti.

PJOVIMAS

@ Pjovimo linija yra Zymima pjovimo linijos rodikliu (7) arba (8).

0)

Pries pradédami dirbti, visada, pjukla suimkite tvirtai, dvejomis
rankomis, uz abejy rankeny.

Pjukla galima jungti tik tada, kai jis atitrauktas nuo pjovimui
paruostos medziagos.

Nespauskite pjaklo pernelyg stipriai, spauskite saikingai, vienoda
jéga.

Baige pjauti palaukite kol pjovimo diskas visiskai sustos.

Jeigu pjovima nutrauksite neperpjove viso ruosinio, tai pries
tesdami pjovima jjunkite pjakla ir palaukite, kol jis veiks didZiausiu
greiciu, tik tada pjovimo diskg atsargiai jstatykite | jpjova
medziagoje.

Medziagos (medienos) sluoksnius pjaunant skersai, kartais Sie
sluoksniai gali riestis j virsy ir plySinéti (labai létai slenkant pjakla
Sio reiskinio tikimybé labai maza).

|sitikinkite, kad apatinis apsauginis dangtis nusileidZia iki galo
Zzemyn.

Pries pradédami pjauti patikrinkite, ar pjovimo gylio blokavimo
rankenélé ir pjaklo pado nustatymy blokavimo rankenélé
prisuktos patikimai.

.

.

Pjakle montuokite tik jam skirtus, tinkamo i3orinio skersmens ir
vidinés tvirtinimo angos skersmens pjovimo diskus.

.

Pjaunama medziaga pritvirtinkite patikimai.

Platesne pjuklo pado dalj laikykite ant nepjaunamos ruosinio
dalies.

®

@®

@

Jeigu ruodinio matmenys nedideli, jj reikia tvirtinti staliaus

spaustuvais. Jeigu pjaklo pagrindas juda ne apdorojamu ruosiniu,

o yra pakeltas, kyla atgalinio smagio pavojus.

Tinkamai pritvirtinus pjaunama medziaga ir patikimai laikant

pjovimo diska, darbas su elektriniu jrankiu yra pilnai valdomas bei

iSvengiama suzalojimo pavojaus. Trumpy medziagos gabaléliy

nelaikykite ranka.

PJUVIS KAMPU

« Atsukite pado padéties blokavimo rankenéle (5) (pav. D).

« Pada (9) pasukite reikiamu kampu (nuo 0° iki 45°), naudokités
skale.

« Prisukite pado padéties blokavimo rankenéle (5).

Prisiminkite, kad pjaunant jstrizai kyla didesnis atgalinio smigio
pavojus (didesné tikimybé, kad pjovimo diskas jstrigs), todél
bakite ypatingai démesingi ir pjakla laikykite taip, kad jo padas
pilnai remtysi j apdorojama medzZiaga. Pjaudami stumkite
tolygiai.

|PJOVA MEDZIAGOJE

Prie$ reguliuodami, isjunkite diskinj pjukla i$ elektros jtampos
tinklo.

Nustatykite reikiama, pjaunamos medziagos storiui tinkantj
pjovimo gylj.

Pjukla palenkite taip, kad priekiné pado (9)
pjaunama medziaga, o lygiagretaus pjavio
lygiagretus numatytai pjavio linijai.

krastiné remtysi |
zymeklis 0° buty

Nustate pjaklg ties numatyta pjavio vieta, apatinj apsauginj
dangtj (13) pakelkite tam skirta svirtimi (4) (pjovimo diskas turi
bati pakeltas virs medziagos).

Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas suksis
didziausiu greiciu.

Pjukla palaipsniui leiskite Zemyn, pjovimo disku gilindami jpjovg
medziagoje (Sio judesio momentu priekiné pjaklo pado krastiné
turi liestis prie pjaunamos medziagos pavirsiaus).

Vos tik pradéje pjavj, apatinj apsauginj dangtj paleiskite.

Kai padas visu savo pavirsiumi priglunda prie medziagos, pjavis
tesiamas pjaklg stumiant j priekj.

Niekada netraukite pjtklo i$ jpjovos, kol pjovimo diskas sukasi, tai
gali sukelti atgalinj smagj.

Ipjova baikite pjauti atvirkstiniu jos pradéjimui eiliskumu,
pasukdami pjuklg link priekinés jo pado ir apdorojamos
medziagos susikirtimo linijos.

15junge elektrinj jrankj, pries istraukdami jj i$ jpjovos palaukite, kol
pjovimo diskas visai sustos.

Prireikus, kampg pabaikite pjauti siaurapjakliu arba rankiniu
pjaklu.

DIDELIY MEDZIAGOS GABALY PJOVIMAS ARBA NUPJOVIMAS
Norint iSvengti pjaunamos medziagos pleiséjimo bei paties
diskinio pjuklo Sokteléjimo dél pjavyje jstrigusio pjovimo disko
(atgalinio smugio tikimybé), didesnes plokstes arba lentas reikia
atitinkamai paremti.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto
arba aptarnavimo darbus iStraukite jrankio elektros laido kistuka
i$ elektros tinklo lizdo.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Patariame, jrankj iSvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.
Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, zemo
slégio oro srautu.

Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas,
taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo. Nevalykite ausinimo
angy kaisiodami j jas astrius elementus, pvz.,, varztus ar panasius
daiktus.
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Pazeistg elektros laidg batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry
laidu. Sj darbg turi atlikti kvalifikuotas specialistas arba
kvalifikuotas remonto dirbtuvés meistras.

Pernelyg kibirksciuojant skirstytuve, kreipkités j kvalifikuoty
specialista, kad patikrinty variklio angliniy sepetéliy bukle.

Net ir tinkamai naudojant pjovimo diska, praéjus tam tikram laiko
tarpui jis atbunka. Pagrindinis pozymis, reiskiantis, kad pjovimo
diskas yra neastrus, jeigu pjavio metu, slenkant pjakla reikia
stumti stipriau.

Pastebéjus, kad pjovimo diskas yra pazeistas, jj batina nedelsiant
pakeisti.

Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

Jrankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
PJOVIMO DISKO KEITIMAS

« Komplekte esanciu raktu, sukdami jj j kaire puse, atsukite pjovimo
disko tvirtinimo varztg (12).

Norint iSvengti pjaklo asies sukimosi, atsukant pjovimo disko
tvirtinimo varzta, asj reikia uzblokuoti jos blokavimo mygtuku
(19) (pav. E).
Nuimkite iSorine tarpine junge (11).
Apatinj apsauginj dangtj (13), jo svirtimi (4) pastumkite tiek,
kad jj pilnai uzdengty virutinis apsauginis dangtis (2) (tuo pat
metu patikrinkite apatinj apsauginj dangtj ir jj atitraukiancios
spyruoklés bukle bei veikima).
Pjovimo diska (10) istraukite pro pjuklo pade (9) esancig jpjova.
Nauja pjovimo diskg uzdékite taip, kad jo dantuky kryptis atitikty
kryptj, pavaizduota ant paties pjovimo disko esancia rodykle ir
visiskai sutapty su rodyklémis, esan¢iomis ant apatinio ir virsutinio
apsauginio danggio.
Pjovimo diskga prakiskite pro pjuklo pade esancia jpjova ir uzdékite
ant suklio taip, kad jis gerai priglusty prie vidinés tarpinés jungés,
paciame asies viduryje (centruotai).

Uzdékite iSorine tarpine junge (11) ir prisukite pjovimo disko
tvirtinimo varzta (12), sukite j desine puse.

Montuodami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky
krypti. Elektrinio jrankio asies sukimosi kryptis, ant jo korpuso,
pavaizduota rodykle. Liesdami pjovimo diska biikite démesingi.
Norédami apsaugoti rankas, pries liesdami pjovimo disko
asmenis, uzsidékite apsaugines pirstines.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius 3epetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami
iskart abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius, naudodamas
originalias detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Diskinis pjaklas

Dydis Verté
[tampa 230V AC
|tampos daznis 50 Hz
Nominali galia 1500 W
Apsuky skaicius, veikiant be apkrovos 5800 min’
|strizo pjavio ribos 0°-45°
Maksimalus pjovimo disko isorinis skersmuo 185 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo (kiaurymés) 20 mm
Maksimalus pjovimo Pjaunant 90° kampu 65 mm
gylis Pjaunant 45° kampu 43 mm
Apsaugos klase Il

)

Lazerio klasé 2
Lazerio galia <1mw
Lazerio spindulio ilgis A=650nm
Svoris 4,3 kg
Gamybos data 2019

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

Duomenys apie skleidziamo triuksmo lygj, pavyzdziui, garso slégio
lygj Lp, bei garso galios lygj Lw, bei matavimy paklaidas K yra
pateikti Zemiau esanciose nuorodose, pagal standarta EN 60745-
1:2009+A11.

Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaida K nustatyta pagal
standartg EN 60745-1:2009+A11 ir patekta instrukcijoje, Zr. toliau.

Sioje instrukcijoje toliau nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas
pagal standarte EN 60745-1:2009+A11 nurodytas matavimo
procedaras ir gali buti naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat
gali bati naudojamas ir preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai $is jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais
taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati
didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis i$jungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotoja
nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis Siy papildomy
saugos priemoniy: priziaréti jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti
tinkama ranky temperaturg, teisingai organizuoti darba.

Garso slégio lygis: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijos pagreicio verté (galiné rankena): a,
K=1,5m/s?

Vibracijos pagreicio verté (priekiné rankena): a, = 3,372 m/s?

K=1,5m/s?
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy

4,553 m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia
atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje
elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.

sveikatai.

Pasilickame teise daryti pakeitimus,

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (toliau:,Grupa Topex®),
kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau:
Jinstrukcija®) autorines teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, deél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (ty, nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr.
90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

RIPZAGIS
58G492

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, UZMANIGI
IZLASIT SO INSTRUKCJU UN SAGLABAT TO TURPMAKAI
IZMANTOSANAI.

IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI

iPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI PAR RIPZAGA DROSU DARBU
BEZ SKALDAMA KiLA

Zagésanas procedira

a) RISKS: Nedrikst turét rokas zagéjuma vietas un griezéjdiska
tuvuma. Otra roka ir jatur uz paligroktura vai dzinéja korpusa.
Turot zagi ar abam rokam, tiek samazinats risks gut ievainojumus no
griezéjdiska.

b) Nelikt roku zem apstradajama materiala. Aizsegs nevar pasargat
no rotéjosa griezéjdiska zem apstradajama priekSmeta.

o) Uzlikt zagésanas dzilumu atbilstosi apstradajama materiala
dzilumam. leteicams, lai griezéjdisks izvirzitos no zagéjama
materiala ne vairak par viena zoba augstumu.

d) Aizliegts turét pargriezamo materialu rokas vai uz kajas.
Piestiprinat apstradajamo materialu pie stingras pamatnes.
Apstradajama materiala drosais fikséjums ir batisks, lai izvairitos no
kontakta ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska aizkilésanas vai kontroles
zuduma par zagésanas procesu.

e) Veicot darbu, kura laika rotéjosais griezéjdisks var saskarties
ar vadiem, kas atrodas zem sprieguma, vai ar zaga barosanas
vadu, turét zagi aiz izolétam virsmam, kas paredzétas tiesi
sim mérkim. lerices metala elementu saskarsme ar vadiem zem
sprieguma var radit elektrotriecienu.

f) Garenzagésanas laika izmantot garenzagésanas vai malu
vadiklu. Ta uzlabo zagéjuma vietas precizitati un samazina rotéjosa
griezéjdiska aizkilésanas varbatibu.

g) Vienmér izmantot griezéjdiskus ar pareizajiem iek3éjas atveres
izmériem. Griezéjdiski, kas neatbilst stiprinosai ligzdai, var darboties
ekscentriski, izraisot kontroles zudumu par darbu.

h) Aizliegts izmantot stiprinasanai bojatos griezéjdiskus,
neatbilstosas starplikas vai skraves. Starplikas un skraves,
kas nostiprina griezéjdisku, tika speciali ieprojektétas zagim, lai
nodrosinatu optimalo funkcionéSanu un lietosanas drosibu.

Atsitiena iemesli un ta novérsana

- Atsitiens ir péksna zaga pacel$anas un kustiba operatora virziena
zagésanas linijas robezas. Atsitiens rodas saspiesta vai neatbilstosi
vadita griezéjdiska dé|.

- Kad griezéjdisks ir aizkeries vai ir iespiests sprauga, tas apstajas,
un dzinéja reakcija rada spécigu zaga kustibu atpakal operatora
virziena.

- Ja griezéjdisks ir izliekts vai slikti novietots apstradajamaja
elementa, izejot no materiala, griezéjdiska zobi var uzsist pa
augséjo zagéjama materiala virsmu, pacelot griezéjdisku kopa ar
zagi un radot ta atsitienu operatora virziena.

Atsitiens ir zaga neatbilstosas izmantosanas, ka ari nepareizo

ekspluatacijas proceddru vai apstaklu rezultats, no kura var

izvairities, ievérojot atbilsto3os piesardzibas lidzeklus.

a) Turét zagi stingri ar divam rokam ta, lai varétu izturét atsitienu.
Stavét viena zaga pusé, nevis zagésanas linijas turpinajuma.
Atsitiena paradiba var radit strauju zaga kustibu atpakal, tacu
operators var kontrolét atsitiena spéku, ja tiek ievéroti atbilstosie
piesardzibas lidzekli.

b) Kad griezéjdisks aizkiléjas vai parstaj zagét jebkada iemesla
dél, samazinat spiedienu uz slédza pogu un turét zagi nekustigi
materiala, kamér griezéjdisks apstasies pilniba. Aizliegts

méginat iznemt griezéjdisku no zagéjama materiala un virzit
zagi atpakal; kamér griezéjdisks kustas, pastav atsitiena risks.
Parbaudit un veikt korigéjosas darbibas, lai novérstu griezéjdiska
dilsanas iemeslus.

o) Atkartoti ieslédzot zagi apstradajama elementa, uzlikt
griezéjdisku pa vidu gropei un parbaudit, vai griezéjdiska zobi
nav noblokéti materiala. Ja griezéjdisks aizkiléjas, kad zagis tiek
atkartoti ieslégts, tas var izbidities vai radit atsitienu attieciba pret
apstradajamo elementu.

d) Atbalstit lielas platnes, lai samazinatu griezéjdiska saspiesanas
un atsitiena risku. Lielajam platném ir tieksme saliekties zem sava
svara. Balsti ir janovieto abas pusés zem platnes, zagésanas linijas un
platnes malu tuvuma.

e) Nedrikst izmantot neasus vai bojatus griezéjdiskus. Neasie vai
neatbilstosie griezéjdiska zobi veido Sauro gropi, radot parmérigo
berzi, griezéjdiska aizkilésanos un atsitienu.

f) Pirms veikt zagésanu, stingri nofiksét zagésanas dziluma un
noliekuma lenka spiles. Ja zaga iestatijumi mainas zagésanas
laika, tas var radit aizkiléSands un atsitienu.

g)Ipasi jauzmanas ar dzilzagésanu starpsienas. Griezéjdisks var
pargriezt citus priekimetus, kas nav redzami no darpuses, radot
atsitienu.

Apakséja aizsargaizsega funkcijas

a) Pirms katras lietosanas reizes parbaudit, vai apakséjais aizsegs
ir pareizi uzlikts. Nedrikst izmantot zagi, ja apakséjais aizsegs
nekustas brivi un neaizveras nekavéjoties. Aizliegts fiksét
vai atstat apakséjo aizsegu atvérta stavokli. Ja zagis nejausi
nokrit, apakséjais aizsegs var deforméties. Pacelt apakséjo aizsegu
ar atvelkoso rokturi un parliecindties, ka aizsegs kustas brivi un
nepieskaras griezéjdiskam vai citiem elementiem jebkada no
zageésanas lenkiem un dzilumiem.

b) Parbaudit apakséja aizsega atsperes darbibu. Ja aizsegs un
atspere darbojas neatbilstosi, pirms lieto3anas tas ir jasalabo.
Apakséja aizsega darbiba var tikt paléninata bojato elementu, lipigo
nosédumu vai atgriezumu uzslanojumu deé|.

<) Apakséjo aizsegu ir pielaujams nonemt ar rokam tikai tadas
specifiskas zagésanas laika ka ,dzilzagésana” un ,salikta
zagésana”. Pacelt apakséjo aizsegu ar atvelkoso rokturi un,
kad griezéjdisks iegremdésies materiala, atlaist aizsegu. Cita
veida zagésanas laika ir ieteicams, lai apakséjais aizsegs darbotos
automatiski.

d) Pirms nolikt zagi uz darba galda vai gridas, vienmér jaskatas,
lai apaksgjais aizsegs aizsegtu griezéjdisku. Neaizsegtais
rotéjosais griezéjdisks var radit situaciju, kad zagis saks kustéties
atpakal, sagriezot visu sava cela. Janem véra laiks, kas nepieciesams
griezéjdiska apturésanai péc zaga izslégsanas.

Papildu drosibas noradijumi

Piesardzibas lidzekli

a) Neizmantot bojatus vai deformétus griezéjdiskus.

b) Neizmantot slipdiskus.

o) Izmantot tikai razotaja ieteiktus griezéjdiskus, kas atbilst standarta
EN 847-1 prasibam.

d) Aizliegts izmantot  griezéjdiskus,
cietsakauséjuma plaksnitém.

e) Dazu koksnes paveidu putekli var bat bistami veselibai. Tiesais
fiziskais kontakts ar putekliem var izraisit alergisko reakciju un/vai
operatora vai treo personu elposanas sistémas slimibas. Ozola vai
dizskabarza koksnes putekli ir kancerogéni, ipasi savienojuma ar
koksnes apstrades lidzekliem (koksnes impregnantiem).

f) Izmantot tadus personigos drosibas lidzek|us ka:

kuriem nav zobu ar

dzirdes aizsarglidzekli, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

acu aizsarglidzekli;

elpcelu aizsarglidzekli, lai samazinatu

ieelposanas risku;

kaitigo  puteklu

aizsargcimdi griezéjdisku, ka ari citu grubulainu un asu
materialu apkalpo3anai (nomainas laika griezéjdiski ir jatur aiz
atveres, kad vien tas ir iespéjams);

g) Koksnes zagésanas laika pieslégt putek|u nostksanas sistému.
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Dro3s darbs

a) Japieméro griezéjdisks tam materiala veidam, kas ir jazageé.

b) Izmantot zagi tikai koksnes materialu vai koksnes izstradajumu
zagésanai.

) Nedrikst izmantot zagi bez aizsega vai tad, kad tas ir noblokéts.

d) Brivi gulosie materiali un izsléjusies elementi nedrikst atrasties uz
gridas ierices darbibas zona.

e) Darba vieta ir janodrosina atbilstosais apgaismojums.

f) lerices apkalpojosam personalam ir jabuat atbilstosi apmacitam
par ierices lietosanu, apkalposanu un darbu.

g) Izmantot tikai asos griezéjdiskus.

h) Pievérst uzmanibu maksimalajam atrumam, kas ir noradits uz
griezéjdiska.

i) Parliecinaties, ka
rekomendacijam.

izmantojamie elementi atbilst razotaja

j) Atvienot zagi no barosanas, ja tiek veikti apkopes darbi.

k) Ja darba laika tiks bojats baro3anas vads, nekavéjoties atslégt
barosanu. NEPIESKARTIES PIE  BAROSANAS VADA PIRMS
BAROSANAS ATSLEGSANAS.

1) Ja zagis ir aprikots ar lazeri, nedrikst nomainit to pret cita tipa
lazeri, jebkada veida remontdarbi ir javeic sertificéta servisa
centra. Nedrikst virzit lazeri cilvéku un dzivnieku virziena.

m) Neizmantot ierici stacionari. Ta nav paredzéta darbam kopa ar
zagésanas galdu.

n) Apstradei paredzétais materials ir japiestiprina pie stabilas
pamatnes un janofiksé ar spilem, lai izvairitos no materiala
kustibam darba laika. $ads apstradajama materidla fiksésanas
veids ir drosaks neka materiala turésana rokas.

o) Pirms ierices noliksanas mala ir jauzgaida, kamér griezéjdisks
apstasies. Griezéjdisks var noblokéties un radit kontroles zudumu
par ierici.

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Zada lazera ierice ir Il klases ierice ar maksimalo jaudu < 1 pW,

starojuma vilnu garumu A = 650 nm. Sada ierice ir drosa redzei,

tomeér vienalga nedrikst skatities tiesi starojuma avota (var rasties
islaicigais aklums).

BRIDINAJUMS. Nedrikst tiesi skatities lazera gaismas stara. Tas nav

drosi. Jaievéro zemak minétie drosibas noteikumi.

Lazerierice ir jaizmanto saskana ar razotaja rekomendacijam.

Aizliegts tisam vai netisam virzit lazera gaismas kaliti pret cilvéku,

dzivnieku vai citu objektu, iznemot apstradajamo materialu.

Lazergaismas kaliti nedrikst nejausi vérst nepiedero3o cilvéku vai
dzivnieku acis uz laiku, kas ir ilgaks par 0,25 sek., pieméram, virzot
gaismu ar spoguli.

Vienmeér ir japarliecinas, ka lazerstars ir vérsts pret materialu,
kuram nav atstarojosas virsmas.

Spidosai térauda loksnei (vai citiem materialiem, kas atstaro
gaismu) nedrikst izmantot lazergaismu, jo ta var atstaroties pret
operatoru, treSajam personam vai dzivniekiem.

Nedrikst nomainit lazerierici pret cita tipa ierici. Visa veida
remontdarbi ir javeic razotajam vai autorizétajai personai.

LAZERGAISMA,
LAZERA STAROJUMS
NESKATITIES LAZERA STARA

2KLASES LAZERA IERICE
Vilna garums: 650 nm; jauda: < 1 mW.
EN 60825-1:2014

UZMANIBU: Cita veida regulé$ana, kas nav minéta 3aja
instrukcija, var novest pie nopietniem lazera starojuma izraisitiem
bojajumiem!

UZMANIBU! lerice ir paredzéta izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz drosu ierices konstrukciju, ka ari drosibas lidzeklu
izmantosanu, vienmér pastav neliels risks gut ievainojumus darba
laika.

A

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

1. lzlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus
un drosibas noteikumus

2. Otras aizsardzibas klases ierice

3. Lietot personigus aizsarglidzeklus (aizsargbrilles, dzirdes
aizsargus, pretputek|u masku)

4. Atslégt barosanas vadu pirms apkopes vai remontdarbiem

5. Sargat no lietus

6. Nepielaist bérnus pie ierices

7. Rokas un kajas nedrikst atrasties griezéjelementu tuvuma!

8. Atsitiena risks

9. Uzmanibu: plaukstu ievainojuma un pirkstu nogriesanas risks

10. Uzmanibu: lazera starojums

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Ripzagis ir Il elektroaizsardzibas klases manuala tipa elektroierice. Tas
piedzinu veido vienfazes kolektora dzinéjs. Si tipa elektroierices tiek
plasi izmantotas koksnes un tas izstradajumu zagésanai. Nedrikst
lietot ierici malkas zagésanai. Meéginajumi izmantot zagi citiem
mérkiem tiks uzskatiti par neatbilstosu ekspluataciju. Ripzagis ir
jaizmanto tikai ar atbilstosiem griezéjdiskiem ar cietsakauséjuma
plaksnitém. Ripzaga izmantosanas jomas ir $adas: viegli darbi
darbnicas, ka ari visa veida amatierdarbi.

Nedrikst izmantot elektroierici neatbilstosi mérkim, kuram ta ir
paredzéta.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kuri ir
minéti 3is instrukcijas grafiskaja dala.

1. Putek|u novadisanas iscaurule

2. Augséjais aizsegs

3. Sprieguma piesléguma indikators

4. Apakséja aizsega svira

5. Pédas novietojuma fiksacijas grieztuvite
6. Paralélas vadiklas fiksacijas grieztuvite

7. Zagésanas linijas raditajs 45°

8. Zageésanas linijas raditajs 0°

9. Péda

Griezéjdisks

11. Atloka starplika

12. Griezéjdiska nostiprinatajskrave
13. Apakséjais aizsegs

14. Prieksgjais rokturis

15. Slédzis

16. Slédza blokésanas poga

17. Pamatrokturis

18. Zagésanas dziluma fiksacijas svira
19. Darbvarpstas blokésanas poga
21. Lazera slédzis

22. lazers

23. Paraléla vadikla

“ Attels un izstradajums var nedaudz at3kirties.
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SIMBOLU APRAKSTS

. PIEZIME

A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI
® INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Paraléla vadikla
2. Sesstira atslega

SAGATAVOSANAS DARBAM

ZAGESANAS DZILUMA IESTATIJUMI

Zagésanas dzilumu zem taisna lenka var noregulét diapazona no 0
lidz 65 mm.

« Atlaist zagésanas dziluma fiksacijas sviru (18).

-1gab.
-1gab.

« lestatit nepieciesamo zagésanas dzilumu (izmantojot skalu).

« Nofiksét zagésanas dziluma fiksacijas sviru (18) (A att.).
VADIKLAS MONTAZA PARALELAI ZAGESANAI

Zagéjot materialu Sauros gabalinos, jaizmanto paraléla vadikla.

Paralélas zagésanas vadikla var tikt piestiprinata no ierices pédas
labas vai kreisas puses.

« Atlaist paralélas vadiklas fiksacijas grieztuviti (6).
« lelikt paralélas vadiklas (23) listi zaga pédas (9) divas atverés.
« lestatit nepiecieSamo attalumu (izmantojot skalu).
« Piestiprinat paralélo vadiklu (23) ar paralélas vadiklas fiksacijas
grieztuvites (6) palidzibu (B att.).
Paraléla vadikla (23) var tikt izmantota ari zagésanai zem lenka
diapazona no 0° lidz 45°.
Aizliegts pielaut situaciju, kad roka vai pirksti atrodas aiz
stradajosa zaga. Atmuguriska atsitiena gadijuma, zagis var
nokrist uz rokas, radot nopietnus kermena bojajumus.
APAKSEJA AIZSEGA ATBIDISANA
Griezéjdiska (10) apak3éjais aizsegs (13) automatiski atbidas,
saskaroties ar zagéjamo materialu. Lai atbiditu aizsegu ar rokam,
parvietot apak3éja aizsega sviru (4).
PUTEKLU NOVADISANA

Ripzagis ir aprikots ar puteklu novadianas iscauruli (1), kas |auj
novadit putek|us un skaidas, kas rodas zagésanas laika.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1ZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru tabula

A noraditam spriegumam. Zaga ieslégsanas laika tas ir jatur ar abam
rokam, jo dzinéja griezes moments var radit nekontroléjamo
elektroierices apgriesanos.

Jaatceras, ka péc zaga izslégsanas ta kustigie elementi turpina vél
kadu laiku rotét.

Zagis ir aprikots ar sledza blokésanas pogu (16), kas pasarga no
@ gadijuma ieslégsanas.

leslégsana:

« Nospiest sledza blokésanas pogu (16) (C att.).

« Nospiest slédza (15) pogu.

Izslégsana:

« Samazinat spiedienu uz slédza (15) pogu.

PIESLEGUMA INDIKATORS

Pieslédzot zagi pie barosanas ligzdas, tiek izgaismots sprieguma
piesléguma indikators (3).

LAZERA DARBIBA

Aizliegts skatities tiesi lazerstara vai ta atspulga spogulota virsma,
ka ari nedrikst virzit lazerstaru pret cilvékiem.

@ Lazergaismas stars lauj labak kontrolét zagéjuma liniju.

Lazera generators (22), kas atrodas ripzaga komplektacija, ir
paredzéts precizas zagésanas veiksanai. Lazerierices sistéma ir
jaizslédz, ja lazers netiek izmantots.

« Nospiest lazera slédza (21) pogu “leslégts” pozicija.

« Lazers saks emitét sarkano liniju, kas bas redzama uz materiala.
« Zagésana ir javeic gar 3o liniju.

« Pabeidzot zagésanu, izslégt lazeru.

Putekli, kas rodas zagésanas laika, var aizénot lazergaismu, tapéc

periodiski notirit lazeru.

ZAGESANA

Zagésanas liniju nosaka zagésanas linijas raditajs (7) vai (8).

o Uzsakot darbu, vienmér turét zagi stingri ar abam rokam,
izmantojot abus rokturus.
Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas ir novietots nomalus no
apstradasanai paredzéta materiala.
Nedrikst parmérigi spiest uz zagi, spiedienam jabat mérenam un
pastavigam.
Péc zagésanas pabeigsanas ir jalauj, lai griezéjdisks apstajas
pilniba.
Ja zagésanas process netiks pabeigts lidz galam, péc zaga
ieslégsanas vispirms uzgaidit, kamér zagis sasniegs savu
maksimalo griezes atrumu, un tad uzmanigi ielikt griezéjdisku
zagéjama materiala gropé.

Dazkart, zagéjot skérsam materiala (koksnes) Skiedram, tam
ir tendence pacelties augsa un attrakties (virzot zagi ar mazu
atrumu, tiek samazinata $is tendences iespéjamiba).

Parliecinaties, ka apak3gjais aizsegs sava kustiba aiziet lidz
maléjam stavoklim.

Pirms zagésanas vienmeér ir japarliecinas, ka zagésanas dziluma
fiksacijas svira un zaga pédas novietojuma fiksacijas grieztuvite ir
atbilstosi aizgrieztas.

Zagim jaizmanto tikai griezéjdiski ar atbilstosu aréjo diametru un
ieksgjas atveres diametru.

Parzagéjamais materials ir stingri janofiksé.
Novietot zaga pédas platako dalu taja materiala dala, kas netiek
zagéta.

Ja materiala izméri nav lieli, tad materialu nepieciesams nofiksét
@ ar galdnieka spilém. Ja zaga péda neparvietojas pa apstradajamo
materialu, bet ir pacelta, tad pastav atsitiena risks.

f Zagéjama materiala atbilstosa fiksacija un stingra zaga turésana
nodrosina pilnu kontroli par elektroierices darbibu, kas lauj
izvairities no kermena ievainojumiem. Nedrikst balstit ar roku
mazus materiala gabalus.

ZAGESANA ZEM LENKA
@ « Atlaist pédas novietojuma fiksacijas grieztuviti (5) (D att.).

« lestatit pedu (9) vélamaja lenki (no 0° lidz 45°) ar skalas palidzibu.
« Aizgriezt pédas novietojuma fiksacijas grieztuviti (5).
Jaatceras, ka zagéjot zem lenka pastav lielaka atsitiena
iespéjamiba (lielaka griezéjdisk izkilésanas iespéja), tapéc
nepieciesams ipasi pievérst uzmanibu tam, lai zaga péda piegultu
ar visu savu virsmu pie apstradajama materiala virsmas. Veikt
zagésanu ar plastosam kustibam.
ZAGESANA, IEZAGEJOTIES MATERIALA

Pirms regulé3anas atvienot zagi no barosanas.

lestatit vélamo zagésanas dzilumu, kas atbilst parzagéjama
materiala dzilumam.

Noliekt zagi ta, lai zaga pédas (9) priekséja mala atbalstitos
pret parzagésanai paredzéto materialu, bet 0° raditajs
perpendikularajai zagésanai atrastos uz zagésanas linijas.
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Péc zaga novietosanas zagésanas sakumvietd pacelt apakséjo
aizsegu (13) ar apakséja aizsega sviru (4) (griezéjdisks atrodas virs
materiala).

leslégt elektroierici un uzgaidit, kamér griezéjdisks sasniegs
maksimalo griezes atrumu.

Pakapeniski nolaist zagi, iedzilinot griezéjdisku materiala (3is
darbibas laika zaga pédas priek3éjai malai ir jasaskaras ar
materiala virsmu).

Kad griezéjdisks uzsaks zagésanu, atlaist apakséjo aizsegu.

Kad zaga péda atradisies ar visu savu virsmu uz materiala, turpinat
zagésanu, parvietojot zagi uz prieksu.

Aizliegts parvietot zagi atpakal ar rotéjoso griezéjdisku, jo tas var
radit atmuguriska atsitiena paradibu.

Pabeigt iezagésanu tiesi pretéji sis darbibas uzsaksanai, pagriezot
zagi apkart salaiduma linijai starp zaga pédas priekséjo malu un
apstradajamo materialu.

Pirms elektroierices iznems3anas no materiala atlaut, lai griezéjdisks
apstajas pilniba péc zaga izslégsanas.

Ja pastav tada nepieciesamiba, stiru nobeigumapstradi veikt ar
finierzagiti vai manualo zagi.

LIELU MATERIALU ZAGESANA VAI TO GABALU NOZAGESANA

Zagéjot lielakas materiala platnes vai délus, tos nepieciesams
atbilstosi atbalstit, lai izvairitos no gadijuma griezéjdiska rausanas
(atsitiena paradibas), ja griezéjdisks aizkilésies materiala gropé.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,
regulésanu, remontu vai apkalpo3anu, iznemt barosanas vada
daksu no kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

leteicams, tirit ierici katru reizi péc lietosanas.

@

Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai jebkadus citus skidrumus.

lerice jatira ar otinu vai jaizpus ar zema spiediena saspiesto gaisu.

Neizmantot tirisanas lidzeklus vai skidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu
ierices parkarsanu. Nedrikst tirit ventilacijas spraugas ar tadiem
asiem elementiem ka skravgriezi un tamlidzigi prieksmeti.

Barosanas vada bojajuma gadijuma tas ir janomaina pret citu vadu
ar tadiem pasiem parametriem. ST darbiba ir javeic kvalificétam
specialistam vai servisa centram.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma atdot ierici
kvalificétai personai dzinéja oglekla suku stavokla parbaudei.
Normalas ekspluatacijas laika griezéjdisks pakapeniski notrulinas.
Truluma pazime ir spiediena palielinasanas, parvietojot
griezéjdisku zagésanas laika.

Ja tiks konstatéts griezéjdiska bojajums, nekavéjoties nomainit
griezéjdisku.

Griezéjdiskam vienmér ir jabat asam.

lerice vienmeér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
GRIEZEJDISKA NOMAINA

Ar komplektacijai pievienotas atslegas palidzibu atskravét
griezéjdiska nostiprinatajskravi (12), griezot pa kreisi.

Lai izvairitos no zaga darbvarpstas griesanas, griezéjdiska
nostiprinatajskraves atskravésanas laika noblokét darbvarpstu ar
darbvarpstas blokésanas pogu (19) (E att.).

®

Nonemt aréjo atloka starpliku (11).

Ar apakséja aizsega sviru (4) parvietot apakséjo aizsegu (13) t4, lai
tas maksimali nosléptos augséja aizsega (2) (paraléliir japarbauda
apakséja aizsega atsperes stavoklis un darbiba).

Iznemt griezéjdisku (10) no spraugas zaga péda (9).

lelikt jauno griezéjdisku tada stavokli, kada griezéjdiska zobu
novietojums un uz griezéjdiska esosas bultas virziens pilniba sakrit
ar bultas virzienu, kas atrodas uz apaks$éja un augséja aizsega.

un piestiprinat pie
atloka virsmas un

« lelikt griezéjdisku caur spraugu zaga péda
darbvarpstas ta, lai piespiestu pie iekséja
centriski novietotu uz ta izvirpojuma.

« Piestiprinat aréjo atloka starpliku (11) un aizgriezt griezéjdiska
nostiprinatajskravi (12), griezot pa labi.

Japievérs uzmaniba, lai griezéjdisks tiktu piestiprinats

ar atbilstosa virziena novietotiem zobiem. Elektroierices

darbvarpstas grie$anas virzienu norada bulta uz zaga korpusa.

Jabat ipasi uzmanigam (-ai), pemot roka griezéjdisku. Jaizmanto

aizsargcimdi, lai nodrosinatu rokam aizsardzibu pret saskarsmi ar

griezéjdiska asiem zobiem.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSsams uzreiz nomainit. Vienmér vienlaicigi
ir jamaina abas sukas.

Oglekla suku maina ir javeic tikai kvalificétai personai, kura
izmanto originalas rezerves dalas.

@ Jebkada veida defekti ir janoveérs razotaja autorizétos servisa centros.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALO DATU TABULA
Ripzagis
Parametrs Vértiba

Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1500 W
Griezes atrums tuksgaita 5800 min™'
Zagésanas diapazons zem lenka 0°-45°
Maks. griezéjdiska aréjais diametrs 185 mm
Griezéjdiska atveres diametrs 20 mm
Maksimalais zagesanas | Zem lenka 90° 65mm
dzilums Zem lenka 45° 43 mm
Aizsardzibas klase Il
Lazera klase 2
Lazera jauda <1mw
Starojuma vilnu garums A=650nm
Masa 4,3 kg
Razo3anas gads 2019

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Informacija par troksni un vibraciju

Tadi emitéta troksna limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis
Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka arl mérijuma neprecizitate
K ir aprakstita zemak saskana ar standartu EN 60745-1:2009+A11.

Vibraciju vértibas ah un mérijuma neprecizitate K ir noraditas
saskana ar standartu EN 60745-1:2009+A11 un aprakstitas zemak.
Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis ir mérits saskana ar
meérisanas procediru, kas noteikta standarta EN 60745-1:2009+A11,
un var tikt izmantots elektroieri¢u salidzinasanai. To var ari izmantot,
lai veiktu vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums attieciba pret
elektroierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota
citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem un netiks
pietiekami labi kopta, vibraciju limenis var mainities. leprieks minéti
iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
elektroierice ir izslégta vai ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
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Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var klat ievérojami mazaka. Lai
pasargatu lietotdju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosibas lidzek|i ka elektroierices un darbinstrumentu apkope,
atbilsto3a roku temperatdra un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Vibraciju paatrinajuma vértiba (aizmuguréjais rokturis):
a, = 4,553 m/s’K=1,5m/s’

Vibraciju paatrinajuma vértiba (priekséjais rokturis):
a, = 3,372m/s?K=1,5m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir
janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju
var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta
otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilveku
veselibai.

Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spélka z ograniczona Scig” Spotka (turpmak ,Grupa
Topex’) ar galveno ofisu Variava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija’) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shemam, ziméjumiem, ka arf attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februra ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam’” (Likumu
Vestnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu
kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapgjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas
atbildibas.
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ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

KETASSAAG
58G492

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

ERIOHUTUSJUHISED SUVISTUS-KETASSAAGIDE OHUTUKS
KASUTAMISEKS ILMA LOHESTUSLIIKUTA

Saagimisprotseduur

a) OHUD: Hoidke kéded eemal ketta ldikeraadiusest ja poorlevast
kettast. Hoidke teine kasi abikaepidemel v6i mootori korpusel.
Kui hoiate saagi mélema kéega, viheneb oht, et vigastate ennast
pdorleva saekettaga.

b) Arge asetage kitt téddeldava eseme alla. Kaitsekate ei kaitse
péérleva ketta eest téédeldava elemendi all.

o) Valige l6ikesiigavus, mis vastab toddeldava elemendi
paksusele. Soovitatavalt ei tohiks saeketas ulatuda téédeldavast
esemest allapoole rohkem kui saehamba laiuselt.

d) Arge kunagi hoidke ldigatavat elementi kies ega toetage seda
jalale. Kinnitage to6deldav element kindlale alusele. Té6deldava
elemendi néuetekohane kinnitamine on oluline viltimaks saeketta
kokkupuutumist seadmega téétaja kehaga, péérleva saeketta
takerdumist voi kontrolli kaotamist seadme tile.

e) Toode juures, mille puhul p6orlev saeketas voib kokku puutuda
pinge all olevate juhtmete v6i seadme enda toitejuhtmega,
hoidke saagi selleks ettendhtud isoleeritud pindadest. Kui
seadme metallosad puutuvad vastu pinge all olevaid juhtmeid, v6ib
seadmega to6taja saada elektril66gi.

f) Pikisuunalisel saagimisel kasutage alati pikisuunalise saagimise
juhikut voi servajuhikut. See suurendab saagimise tdpsust ja
vihendab p6érleva saeketta takerdumise ohtu.

g) Kasutage vaid l6ikekettaid, mille paigaldusavad on oigete
mootmetega. Loikekettad, mis ei sobi kinnituspessa, véivad liikkuda
téotamise ajal tsentrist vdlja, mis véib omakorda péhjustada
kontrolli kaotamist seadme Uile.

h) Arge kunagi kasutage saeketta kinnitamiseks kahjustatud véi
néuetele mittevastavaid seibe ega polte. Saeketta kinnituspoldid
ja -seibid on sae jaoks spetsiaalselt kavandatud, et tagada
optimaalne té6tulemus ja kasutusohutus.

Tagasiloogi pohjused ja selle véltimine

- Tagasiloogiks nimetatakse sae Uleskerkimist ja jarsku paiskumist

sellega tootaja poole pohjustatuna saeketta takerdumisest voi

valest juhtimisest.

Kui saeketas takerdub voi kiilub kinni I6ikeavasse, saeketas peatub

ja mootori reaktsioon sellele péhjustab sae liikkumist tagasi, saega

tootaja poole.

Kui |6ikeketas on paindunud, voi asetub saetavas materjalis

valesti, voivad saeketta hambad pérast materjalilt tlestostmist

riivata vastu materjali Glemist pinda, pohjustades l5ikeketta ja
koos sellega sae kerkimist ja paiskumist saega to6taja poole.

Tagasilook on sae vale kasutamise voi nouetele mittevastavate
kasutusprotseduuride voi kasutustingimuste tulemuseks ja seda
saab valtida piisavate ettevaatusabindudega.

a) Hoidke saagi tugevalt mélema kdega, asetades kded nii, et
séilitada tagasiloogi korral tasakaal. Seiske sae kiiljel, kuid
mitte saagimisjoonel. Tagasil66gijoud véib pohjustada sae jérsu
paiskumise tagasi. Seadmega téétaja saab aga tagasiléogijoudu
kontrollida, kui vétab tarvitusele vastavad ettevaatusabinéud.

b) Kui I6ikeketas takerdub véi saagimine mingil pohjusel katkeb,
vabastage liilitinupp ja hoidke saagi to6deldavas materjalis
paigal kuni ketta taieliku seiskumiseni. Arge kunagi iiritage
l6ikeketast materjalist eemaldada ega saagi tagasi tommata
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juhul, kui l6ikeketas veel liigub, see voib tekitada tagasilodgi.
Uurige viilja lbikeketta takerdumise pohjused ja vétke nende
eemaldamiseks ette korrigeerivad toimingud.

o) Sae uuel kdivitamisel toodeldavas materjalis, tsentreerige
loikeketas ja veenduge, et loikeketta hambad ei oleks
toodeldavasse materjali lukustunud. Kui I6ikeketas uuel
kdivitamisel takerdub, véib see materjalist eemale paiskuda voi
pohjustada tagasiloogijoudu téédeldava elemendi suhtes.

d) Sae takerdumise ja tagasil66gijou véltimiseks toetage suured
plaadid spetsiaalsetele tugedele. Suured plaadid véivad oma
raskuse all painduda. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemale
poole saagimisjoone ja plaadi serva lédhedusse.

e) Arge kasutage niirisid ega kahjustatud saekettaid. Niirid v6i
valesti paiknevad saeketta terad pohjustavad liigset ho6rdumist,
I6ikeketta takerdumist ja tagasilooki.

f) Enne saagimise alustamist fikseerige kindlalt saagimissiigavuse
ja kaldenurga klemmid. Kui sae seadistus té6tamise ajal muutub,
vo6ib see pohjustada saetera takerdumist ja tagasilooki.

g) Eriti ettevaatlik olge juhul, kui teete vaheseintesse siivendatud
l6ikeid. Saeketas voib takerduda vdlisel vaatluse mdrkamatute
esemete taha ja péhjustada nii tagasilooki.

Alumise katte funktsioonid

a) Enne iga kasutamist kontrollige alumist katet ja veenduge,
et see oleks digesti paigaldatud. Arge kasutage saagi, mille
alumine kate ei liigu nduetekohaselt ja ei sulgu viivitusteta. Arge
eemaldage alumist katet ega jatke seda avatud asendisse. Kui
saag kogemata maha kukub, véib alumine kate kéveraks painduda.
Toéstke alumine kate tombekdepideme abil iiles ja veenduge, et kate
liiguks vabalt, ei puutuks iheski nurga voi siigavuse seadistuses
vastu léikeketast ega muid seadme osi.

b) Kontrollige alumise katte vedru t66d. Kui kate ja voru ei
toimi nouetekohaselt, tuleb need enne seadme kasutamist
parandada. Alumise katte hiiplemine véib olla tingitud seadme
osade kahjustustest, kleepuvatest sadestustest voi seadmele
kogunenud jddkainetest.

o) Alumist katet tohib kasitsi vélja tommata vaid eriliste
l6ikeliikide jaoks, nagu siivaldige ja kompleksldige. Tostke
alumine kate kéepidemest iiles ning, kui saeketas on materjali
I6ikunud, laske alumine kate lahti. K6igi muude saagimisliikide
puhul peab kate toimima iseseisvalt.

d) Enne sae asetamist téolauale voi porandale veenduge alati, et
alumine kate kataks I6ikeketta. Kui ketas péérleb alumise katteta,
liigub saag tahapoole ja l6ikab kéike, mis teele jddb. Arvestage, et
pdrast sae vdljalilitamist vajab saeketas tdielikuks peatumiseks
aega.

Lisa-ohutusjuhised

Ohutusmeetmed

a) Arge kasutage kahjustatud ega deformeerunud saekettaid.

b) Arge kasutage lihvkettaid.

) Kasutage ainult tootja soovitatud loikekettaid, mis vastavad
standardi EN 847-1 nduetele.

d)Arge kasutage saekettaid, mille hammaste otsad ei ole
tsementiiditud terasest.

e) Teatavate puuliikide tolm voib olla tervisele kahjulik. Otsene
kokkupuude tolmuga véib saega to6tajal voi ldheduses viibivatel
isikutel pohjustada allergilist reaktsiooni ja/voi hingamisteede
haigusi. Tamme- ja podgitolmu peetakse véhkitekitavaks, eriti
koos puidutdétlusainetega (puiduimmutusvahenditega).

f) Kasutage jargmisi isikukaitsevahendeid:

kuulmiskaitsevahendid
vahendamiseks;

kuulmiskahjustuste ohu

silmakatted;

respiraator kahjuliku tolmu sissehingamise ohu véhendamiseks;

kaitsekindaid |6ikekettaste ja muude abrasiivsest materjalist
detailide kasitsemiseks (voimalusel tuleb l6ikekettaid hoida
alati avast);

g) Puidu saagimise ajaks liilitage sisse tolmueemaldusstisteem.

Ohutu t66:

a) Valige l6igatava materjali omadustele vastav loikeketas.

b) Kasutage saagi vaid puidu ja puidusarnaste materjalide
saagimiseks.

o) Arge kasutage seadet ilma kaitsekatteta ega juhul, kui kate on
blokeeritud.

d)Pérand tookoha Umbruses peab olema vaba lahtistest
materjalidest ja korvalistest elementidest.

e) Tookohas peab olema tagatud piisav valgustus.

f) Seadme kasutaja peab olema lébinud vastava seadme kasutamse
alase koolituse.

g) Kasutage vaid teravaid saekettaid.

h) Péorake  téhelepanu  saekettal  toodud
poordekiirusele.

i) Veenduge, et kasutatavad osad vastaksid tootja soovitustele.
j) Hooldustoode ajaks liilitage saag vooluvorgust vélja.

maksimaalsele

k) Kui toitejuhe saab té6tamise ajal vigastada, llitage vorgutoide
viivitamatult vélja. ARGE PUUDUTAGE JUHET ENNE TOITE
VALJALULITAMIST.

1) Kui saag on varustatud laserseadmega, ei tohi vahetada seda
valja muud tulpi laseri vastu ja koik laserseadme parandustéod
tuleb lasta teha teeninduses. Arge suunake laserkiirt inimeste ega
loomade poole.

m) Kdesolevat seadet ei tohi kasutada statsionaarsena. Seade ei ole
moeldud kasutamiseks koos todlauaga.

n) Kinnitage téodeldav materjal stabiilsele aluspinnale ja fikseerige
klambri vo6i kruustangidega, et vdlistada materjali liilkumine.
To6deldava materjali kinnitamine sellisel viisil on ohutum kui selle
kées hoidmine.

o) Enne seadme kdest dra panemist oodake, et to6riist taielikult
peatuks. Terav saeketas voib takerduda ja pohjustada kontrolli
kaotamist seadme tile.

LASERSEADME OHUTUSE ALUSED

Sae konstruktsioonis kasutatav laserseade kuulub klassi 2, selle
maksimaalne voimsus on < 1 pW laserkiire pikkuse juures A = 650
nm. Selline seade ei ole ndgemisele kahjulik, kuid ei ole soovitatav
vaadata otse kiirgusallika suunas (ndgemise ajutise kaotuse oht).
ETTEVAATUST Keelatud on vaadata otse laservalgusti kiire
suunas. See on ohtlik. Jargige alltoodud ohutuspohimotteid.
Kasutage laserseadet kooskolas tootja soovitustega.

Arge iial suunake laserkiirt meelega véi kogemata inimestele véi
loomadele, samuti mitte esemetele, mida te parasjagu seadmega
ei tootle.

Viltige laserkiire juhuslikku sattumist korvaliste isikute voi
loomade silma pikemaks ajaks kui 0,25 sekundit, naiteks kui viite
valguskiirt peeglist méoda.

.

Jélgige, et laserkiir oleks suunatud objektile, millel ei ole
peegeldavaid pindu.

Terasest (voi muust valgust peegeldavast materjalist) saetera ei
voimalda kasutada laserseadet, sest sellelt voib laserkiir ohtlikul
viisil peegelduda seadmega to6taja, kolmandate isikute voi
loomade suunas.

Keelatud on vahetada laserikomplekti muud tulpi seadmete
vastu. Usaldage koikvoimalikud parandust66d tootjale voi tootja
poolt volitatud isikule.

LASER, LASERKIIRGUS,
AARGE VAADAKE LASERKIIRT

2. KLASSI LASERSEADE
Lainepikkus: 650 nm; Vaimsus: < 1 mW
EN 60825-1:2014

TAHELEPANU Seadme reguleerimine muul viisil kui kirjeldatud
kaesolevas juhendis v6ib tekitada ohtlikku laserkiirgust.
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ETTEVAATUST! Seade on méelduid kasutamiseks sisetingimustes. 17. Pohikdepide

18. Saagimissiigavuse luku kang
19. Spindli lukustusnupp

21. Laseri liliti

22. Laser
Kasutatud piktogrammide selgitused: 23. Paralleeljuhik

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 véltel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JATARVIKUD
1. Paralleeljuhik -1tk
2. Kuuskantvéti -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LOIKESUGAVUSE REGULEERIMIE

Taisnurga alla saagimise sligavust saab reguleerida vahemikus 0
kuni 65 mm

1. Lugege kasutusjuhend labi ning jérgige selles toodud hoiatusi
ja ghgtusjuhiseiQ! _ « Vabastage saagimisstigavuse luku kang (18).
2. Teise isolatsiooniklassiga seade « Valige soovitud saagimissiigavus (kasutades skaalat).

3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid). . . - . .
4. Enne hooldus- voi parandustoimingute alustamist tdmmake + Fikseerige saagimissiigavuse luku kang (18) (joonis A).
seadme pistik pistikupesast vélja. PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE
5 lfaitske seadet vihma eest. . Materjali |6ikamisel kitsasteks ribadeks kasutage paralleeljuhikut.
6. Arge lubage lapsi seadme lahedusse. Paralleeljuhiku voib paigaldada seadme paremale voi vasakule
7. Hoidke kéed ja jalad I6ikeelementidest eemal! kljele.
8. Tagasiloogi oht A
9. Tahelepanu, peopesade ja sormede vigastamise oht. + Vabastage para||€te|jl:lhlku Ika'StusnuPp (©). .
10. Tihelepanu: Laserkiirgus « Asetage paralleeljuhiku (23) liist kahte avausse sae jalal (9).
EHITUS JA KASUTAMINE « Valige soovitud kaugus (kasutades skaalat).
« Kinnitage paralleeljuhik (23) paralleeljuhiku luku lukustusnupu (6)
Ketassaag on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitoriist. Seadme abil (joonis B).

paneb todle (hefaasiline kommutaatormootor. Seda tutpi

elektritooriistu kasutatakse puidu ja puidusarnaste materjalide @Paralleeljuhikut (23) voib kasutada ka saagimisel kaldenurgaga
saagimiseks. Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks. Katseid vahemikus 0° kuni 45.

kasutada saagi mddratust erineval otstarbel kasitletakse kui
vaarkasutamist. Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate
|6ikeketastega, millel on kdvasulamalustega hambad. Ketassaag on
moeldud kergemateks toGdeks teenindusasutustes voi kasutamiseks
amatooridele koduses majapidamises (meisterdamiseks).

Keelatud on kasutada elektritdoriista vastuolus selle maaratud @
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme elementide numeratsioonile. @
1. Tolmueemaldusotsak

Ulemine kate TOO / SEADISTAMINE

Toite kontroll-lamp

2

3.

4. Alumise katte kang SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE
5. Jala seadistuse luku nupp
6.
7
8.

Arge kunagi hoidke kitt vdi sérmi tédtava sae taga. Tagasil66gijou
ilmnemisel voib saag maha kukkuda, mis omakorda véib
pohjustada tésiseid kehavigastusi.

ALUMISE KATTE KORVALELUKKAMINE

Saeketta (10) alumine kate (13) liigub saetera l6ikumisel seatavasse
materjali automaatselt eest &ra. Selle liigutamiseks kasitsi vajutage
alumise katte kangi (4).

TOLMU EEMALDAMINE

Ketassaag on varustatud tolmukogumisotsakuga (1), mis véimaldab
eemaldada saagimisel tekkiva tolmu ja saepuru.

Vorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud
pingetugevusele. Sae kdivitamise ajal hoidke seda moélema
kdega, sest mootori péérdemoment voib pohjustada tooriista

Paralleeljuhiku lukustusnupp
45° saagimisjoone naidik
0° saagimisjoone naidik

o, Tald kontrollimatut liikumist.

10. Loikeketas Arvestage, et péarast sae valjallilitamist poorlevad selle liikuvad
11. Vorutihend osad veel monda aega.

12. Saeketta kinnituskruvi

13. Alumine kate Saag on varustatud tooldliti lukuga (16), mis takistab seadme
14. Esikdepide @juhuslikku kaivitumist.

15. Tooliliti
16. Tooluliti lukustusnupp
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Sisseliilitamine:
« Vajutage tooliliti lukustusnupp (16) alla (joonis C).
« Vajutage tooluliti nupp (15) alla.
Viljalulitamine:
« Vabastage tooldliti nupp (15).
TOITE KONTROLL-LAMP
@ Seadme Gihendamisel vooluvérku sittib toite kontroll-lamp (3).
LASERITOO

Arge kunagi vaadake otse laserkiirde véi selle peegeldusse ega
suunake laserkiirt teiste inimeste poole.

Laserkiire valgus voimaldab paremini jargida soovitud
saagimisjoont.

Sae varustusse kuuluv lasergeneraator (22) on moeldud
kasutamiseks tapissaagimise juures. Kui te laserit ei kasuta, lilitage
laserseade vélja.

« Vajutage laseri tooliliti (21) sisselllitatud asendisse.

« Toodeldaval materjalil muutub néhtavaks punane laserkiir.

« Saagige piki laserkiire joont.

« Pérast saagimise I6petamist lilitage laser valja.
.Saagimisel tekkiv tolm véib laserkiirt tuhmistada, seepérast
@ puhastage laserit aeg-ajalt.

SAAGIMINE

@ Loikejoont nditab |6ikejoone ndidik (7) voi (8).
T66 alustamisel hoidke saagi alati kindlalt molema kaega,

@ kasutades mélemat kaepidet.

« Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui see ei puutu kokku
saagimiseks moeldud materjaliga.

Arge suruge saele liiga tugevalt, rakendage méédukat ja tihtlast
survet.

Saagimise lIoppedes laske saeteral taielikult peatuda.

Kui saagimine enne selle I6petamist ettearvamatult katkes,
oodake t66 jatkamisel péarast sae uut kdivitamist, et saag
saavutaks oma maksimaalse podrdekiiruse ja viige saag seejarel
ettevaatlikult I6ikejoonde saetavas materjalis.

Materjali  (puidu) saagimisel ristikiudu kipuvad puidukiud
|6ikekohal tiles tdusma ja rebenema, selle véhendamiseks likake
saagi edasi piisavalt aeglaselt.

Kontrollige, kas alumine kate jouab oma liikumises &armise
asendini.

Enne saagimise alustamist veenduge alati, et saagimissiigavuse
luku kang ja jala seadistuse luku nupp oleksid néuetekohaselt
kinnitatud.

Kasutage koos saega eranditule vaid saele sobivaid |6ikekettaid,
millel on sobiv vélimine 1dbimoat ja sobiv keskmise paigaldusava
1abimoot.

Saetav materjal peab olema kindlalt kinnitatud.

Asetage sae jala laiem osa materjali osale, mis ei ole veel saetud.

Mittestandardsete mootudega materjalide puhul kinnitage
materjal tisleritoédeks méeldud pitskruvide abil. Kui sae tald
ei liigu tihedalt vastu téodeldavat materjali, vaid touseb selle
kohale, voib tekkida tagasil66gi oht.
Toodeldava materjali korralik kinnitamine ja sae kindel hoidmine
tagab parema kontrolli elektritooriista t66 Ule ja vahendab
kehavigastuste tekke ohtu. Arge iritage hoida vaiksemaid
materjalitiikke kdega.
SAAGIMINE KALDNURGA ALL
@ « Vabastage jala seadistuse luku nupp (5) (joonis D).
« Seadistage sae jalg (9) soovitud nurga alla (0° kuni 45°), kasutades
selleks skaalat.
« Keerake jala seadistuse luku nupp (5) kinni.
Pidage meeles, et saagimisel kaldnurga all esineb suurem
tagasiloogi oht (ldikeketas voib suurema téendosusega
takerduda), seepérast jalgige eriti tahelepanelikult, et sae jalg

asetuks kogu oma pinnaga vastu saetavat materjali. Teostage
saagimine Uhtlase liigutusega.

SAAGIMINE MATERJALI SALKAMISE ABIL

nne reguleerimise alustamist lilitage saag vooluvérgust vélja.

mis vastab saetava

.

Seadistage soovitud
materjali paksusele.
Kallutage saagi nii, et sae jala (9) esimene serv toetuks saetavale
materjalile, pustloodis saagimise marge 0o aga asetseks
kavandataval saagimisjoonel.

Kui olete asetanud sae t66 alustamise kohale, tostke alumise
katte kangi (4) abil Gles alumine kate (13) (sae ldikeketas tostetud
materjali kohale).

Kéivitage seade ja oodake, et loikekettad saavutaks téis-
poordekiiruse.

« Laske saag jark-jargult allapoole nii, et Idikeketas I6ikuks materjali
(selle liikkumise ajal peab sae jala esimene serv puutuma vastu
materjali pinda).

Kui I6ikeketas alustab saagimist, vabastage alumine kate.

saagimisstigavus,

@®

.

Kui sae jalga jouab kogu oma pinna ulatuses vastu saetavat
materjali, jatkake saagimist juhtides saagi ettepoole.

.

Arge kunagi tdmmake tagasi pddrleva ldikekettaga saagi, sest see
voib viia tagasiloogi tekkeni.

.

Lopetage saagimine selle alustamisele vastupidisel viisil, juhtides
saagi piki sae jala esiserva kokkupuute joont saetava materjaliga.

Parast sae valjalilitamist ja enne sae eemaldamist materjalist
oodake, et saetera taielikult seiskuks.

Vajadusel viimistlege pind lehtsae voi kdsisae abil.

SUURTE MATERJALITUKKIDE LOIKAMINE VOI KULJEST
SAAGIMINE

Suuremate plaatide voi laudade saagimisel tuleb need vastavalt
oetada, et viltida saeketta takerdumine materjali ja selle
hiiplemist (tagasil66gijou mojul).

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voi
hooldustoiminguid tommake seadme toitejuhtme pistik

pistikupesast valja.
HOOLDAMINE JA HOIDMINE

o

« Puhastage seadet puhta lapi vdi nérga suruéhujoa abil.

Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

« Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
véivad kahjustada seadme plastosi.

« Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori
korpuses, et viltida seadme iilekuumenemist. Arge toppige
ventilatsiooniavade puhastamiseks neisse selliseid teravaid
esemeid nagu kruvikeerajad ja muid sarnaseid esemeid.

.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vidlja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

« Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sédemeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori susiharjade seisundit.

Normaalse kasutuse korral muutub l6iketera mingi aja méodudes
nuriks. Selle tunnuseks on nditeks vajadus suruda saagimise ajal
saele suurema jouga.
Kui ilmneb l6iketera vigastus, tuleb tera koheselt vélja vahetada.
Loiketera peab olema alati terav.
Hoidke seadet kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.

LOIKEKETTA VAHETAMINE
@ « Komplektis oleva votme abil keerake lahti (keerates vasakule)

|6ikeketta kinnituspolt (12).

« Sae spindli pé6rlemise takistamiseks lukustage spindel [6ikeketta
poldi lahtikeeramise ajaks spindli lukustusnupu (19) abil
(joonis E).

.



)
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Eemaldage véru valimine tihend (11).

.

Alumise katte kangi (4) abil likake alumist katet (13) niipalju
Ules, et see liiguks maksimaalselt Glemise katte (2) alla (sellel ajal
kontrollige alumise katte vedru seisundit ja toimimist).

.

Eemaldage |6ikeketas (10) labi prao sae jalas (9).

Seadke uus ldikeketas asendisse, milles I6ikeketta hammaste
suunda nditav nool I6ikekettal langeb taielikult kokku tlemisel
kattel paikneva noole suunaga.

Pistke uus l6okeketas labi prao sae jalas ja kinnitage spindlile nii,
et see oleks surutud vastu sisemise voru pinda ja asetuks sellele
stimmeetriliselt.

.

Paigaldage voru vélimine tihend (11) ja keerake kinni (keerates
paremale) I6ikeketta kinnituspolt (12).

algige, et paigaldatava saeketta hambad jaaksid digesse
suunda. Elektritooriista spindli po6rlemissuunda néitab nool sae
korpusel.

Saeketta haaramisel olge eriti ettevaatlik. Kasutage
kaitsekindaid, et kaitsta kési kokkupuute eest saeketta teravate
loikehammastega.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
suisiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati mélemad
susiharjad korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

laske parandada seadme tootja volitatud

NOMINAALANDMED
Ketassaag

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne voimsus 1500 W
Po6rlemiskiirus ilma koormuseta 5800 min™'
Kaldsaagimise ulatus 0°-45°
Maks saeketta vélimine ldbimoot 185 mm
Saeketta sisemine labimo6t 20 mm
Maksimaalne 90° nurga all 65 mm
saagimisstigavus 45° nurga all 43 mm
Kaitseklass Il
Laseriklass 2
Laseri voimsus: <1mw
Laserkiire pikkus A=650nm
Kaal 4,3 kg
Tootmisaasta 2019

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Miira ja vibratsiooni info

Kéesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu
helirdhutase Lp, mira véimsustase Lw, ning médtemadramatus K,
vastavad standardile EN 60745-1:2009+A11.

Allpool esitatud vibratsioonitase a, ja moédteméddramatus K on
esitatud kooskolas standardiga EN 60745-1:2009+A11.

Kdesolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mdodetud
standardis EN 60745-1:2009+A11 sdtestatud modtmisprotseduuri

jérgi ja seda voib kasutada elektritddriistade vordlemisel. Seda voib
kasutada ka vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik  td6riista
tavakasutuse puhul. Kui elektritooriista kasutatakse muul viisil voi
koos muude to6tarvikutega, samuti juhul, kui to6riista piisavalt ei
hooldata, véib vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused
voivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu té6aja viltel.
Vibratsiooniga kokkupuute pohjalikuks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka ajavahemikke, mil tooriist on vélja lulitatud voi on sisse
lilitatud, aga seda ei kasutata to6 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga
kokkupuute koguvdartus olla margatavalt vdiksem. Seadmega
to6taja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest tuleb votta tdiendavaid
ohutusmeetmeid, nagu tooriista ja tootarvikute regulaarne
hooldamine, kite 6ige temperatuuri tagamine, sobiv tédkorraldus.

Heliréhutase: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)

Miira véimsustase: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Méddetud vibratsioonitase (tagumine kdepide): : a, = 4,553 m/s’
K=1,5m/s?

Méddetud vibratsioonitase (esimene kéepide): : a, = 3,372 m/s?
K=1,5m/s?

)4

“Tootjal on Gigus muudatusi sisse viia.

KESKKONNAKAITSE

Arge visak olmepriigi hulka, vaid viige need kaitlemiseks
vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kéitlemise kohta annab muiija
V6i kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertdstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GrupaTopex Spofkazogranic; Scig”Spotka Varsasavi, ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi:,Grupa Topex ) informeerib, et kik kiiesoleva juhendiga (edaspidi: juhend),
muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle (ilesehitusega seotud autoridigused
kuuluvad eranditult Grupa Topex’ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu
juhendi véi selle osade i ine ja modifitseeri idel ilma
Grupa Topex’i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.




NnPEBOJ HA OPUTUHAJIHATA
WHCTPYKLUNA

LUUPKYNAP
58G492

BHVMMAHME: NPEAM  3ANMOYBAHE HA  YMNOTPEBA HA
ENEKTPOMHCTPYMEHTA CJIEABA BHUMMATE/IHO JA NMPOYETETE
HACTOALLATA VHCTPYKUMA WU OA A 3ANA3SWTE C LEN MNO-
HATATBLLHO M3MON3BAHE.

rno4POBHU INMPABUJIA 3A BE3OINACHOCT

noAPOBHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT NPU YNOTPEBATA
HA LUUPKYNAPU BE3 PASLIENBALL KNTUH

Mpouepnypa 3a paAsaHe
c a) OMACHOCT: ipbKTe pbueTe C1 Aaney OT 30HaTa Ha pA3aHe U oT

pexewma anck. [ipbKte Apyrata pbKa BbpXy AOMbHUTENHATa
pbKoOxXBaTKa WAN BbpPXY Kopnyca Ha psuratens. [Jopxelku
yupkynapa ¢ 0Oseme pwye HAMaAsA8AMe onacHocCmma om
HapaHagaHe om pexeujus OUCK.

b)He nbxaiiTe pbka nop obpa6otBaHua npepmert. Koxyxsm

He moxe 0a Bu npednasu om 8epmaAwjus ce OucK, pexew nod
obpabomeaHus npedmem.

< Hac‘rpoﬁ're Fl'bJ'IGO“II/IHa Ha pA3aHe, CboTBeTCTBalWla Ha

nebenuHata Ha o6pa6oTBaHuA npeamert. [lpenopsuea ce
pexewusm OuCK 0a ce Nokaseda nod pA3AHUA Mamepuan Ha
pascmosHue No-Masko om 8UCOYUHA HA 3664.

d) Hukora He 6uBa fa AbpxuTe 06paboTBaHNA NpeaMeT B pblieTe

vunn BbpXy Kpaka. lpukpensaiite o6paGoTBaHuA npeameT
KbM conupHa ocHoBa. 30pasomo 3akpensaqe Ha 06pabomearus
npedmem e 8axHO npedsud Ha moea, 0a ce usbezHe onacHocmma
0m KOHMAKm ¢ MA0Mo, 3aKNew8aHemo Ha BLPMALYUS Ce pexeuy
OuCK unu 3a2y6ama Ha KOHMPOJT 8BPXY PA3AHEMO.

e) Mo Bpeme Ha pa6oTa, NP KOATO BBLPTAWMAT C& AUCK MOXKeE

fla IOKOCHe HamupawuTe ce MoJ HanpeXeHne NpPoBOAHUUN
nop Hanp nnn P Kaben Ha UMpKynapa,
APBXKTe UMPKynsApa 3a U30NupaHuTe, NpefjHa3Ha4YeHn 3a Ta3n
uen NOBbPXHOCTU. JlonupaHemo HA MemanHume 4Yacmu Ha
eslekKmpouHcmMpymeHma 00 ,NPoBoOHUUU NOO HanpexeHue” Moxe
0d NpUYUHU NOPA3ABAHe HA ONEPAMOoPa Om esleKMpPUYecKU MoK.

f) Mpn  HagnbXKHOTO  pA3aHe  BUHarM  ynotpebAsaiite

HanpasnABalla 3a HaANbXKHO pA3aHe UAW HanpasnAsala 3a
pbboBe. To8a we NOOOBPU NPeYU3HOCMMA HA PA3aHeMo U wje
HAMAU pUCKa om 3aK/1eu8aHemo Ha pexeusus OUCK.

g) BuHarn ynOTpeGﬂBaﬁne pexew AUCK CbC CbOTBETHUTE

pasmepy Ha MOHTaXKHUTE OTBOPW. Pexewju OUCKose, Koumo He
ca nodxodAawu 3a 3akpensawomo zHe30o, mozam da paéomsam
eKcyeHmMpuyHo u 0a dosedam 00 3a2y6a Ha KOHMPOJI.

h)Hukora He ynotpe6sBaiite 3a (i TO Ha p

AVCK MOBPeAEHNW WA  HEeCbOTBETCTBAlM  Waiibu  unm
BUHTOBe. [lalibume u 8uHMOBemMe, 3aKPeN8AWU pexeujus
OUCK, Ca CNeyuasHo NpoeKMUpaHu 3a YupKyaapa ¢ uen oa ce
ocu2ypu He2080mMo ONMUMAHO (YHKYUOHUpaHe u 6e3onacHa
eKkcnioamayus.

U3TtnackBaHe, NPUYVHN 3a U3TNIaCKBaHETO N NpefoTBpaTABaHe.

W3tnackBaHeTo Hasaj npeAcTaBnABa  BHe3anHO noBAuraHe
W oTApbnBaHe Ha LMPKynapa Kbm ornepatopa Mo NvHWATa
Ha pA3aHe, nNpeau3BMKAHO OT MNPUTUCHAT WX HemnpaBWUIHO
HanpasnAABaH pexeLll ANCK.

KoraTto pexewmaT AUCcK Ha LMpKynapa e 3akauyeH unm npuTucHaT B
nponykata, ANCKBT CNvpa Aia ce BbPTU 1 peakuuATa Ha suratens
BOAW /10 BHE3AMHO M3MECTBaHE Ha LMPKYNAPa Hasaj B Mocoka
KbM onepatopa.

AKO pexewWwmaT [UCK e pasmnoNioXKeH KPWBO WMAW HenpaBuiiHO
B 00paboTBaHMA enemeHT, Cief Kato M3nA3aT OT maTtepvana
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3b6UTe Ha [WCKa MOraT fa Ce yAapAT B ropHata MoBbpXHOCT
Ha o6paGoTBaHWA MaTepuan NpPeAW3BUKBaNKKM MOBAWraHe Ha
LMPKYNApa 1 U3TNAacKBaHETO My B MOCOKA Ha onepatopa.

M3TnackBaHeTo Hasaj e pesynTtaT OT HempasunHata ynotpe6a

Ha LMPKyNsipa WM HEenmpaswuiHW MpoLesypy Wan YCIoBUA Ha

eKcrioataums U Moxe fAa 6bAe M3berHato CbC CrnasBaHe Ha

CbOTBETHM NPE[OXPAHUTENHU MEPKU.

a) [IpbXTe UMPKynsipa 34paBo C JBeTe pblLe M pasmnosnoxere
pameHeTe TaKa, Ye [a M3AbPXKWUTE CunaTta oT W3TIACKBAHETO
Hasap. TanoTo TpA6Ba fa e OT efHaTa CTPaHa Ha LMPKyNApa,
HO [1a He ce NMOKPMBa C NIMHWATA Ha pA3aHeTo. M3mackeaHemo
Moxe 0d npedu3suKd 6HE3ANHO npemecmedHe HA UYUPKyIApa
HA3a0, HO culama Ha 3a0HOMO U3MJIACKeaHe Moxe 0a 6vle
KOHMPOJIUpAaHa om onepamopa npu ycosue, Ye cd CnAseHu
CcvOMBemHume npednasHu mMepKu.

b) Korato pexewmar AUCK ce 3aknewBa WM MpeKbcBa
pabota nopagu HaKakBa NpuuymHa, TpAGBa Aa ce ocsoboaw
nyckoBus 6YTOH M LMPKynsApa Aa ce AbPXKU HEMOABWKHO B
maTepuana, AOKaTO AUCKBT OKOHYATeNHO Cripe Aa ce BbpTu.
Hukora He ce onuTBaiiTe fa M3BaXAaTe pexewms AUCK OT
obpaboTBaHMA MaTepuan UM Aa Abprare UMPKYynspa Hasaj.
JloKaTo pexelmaT AUCK ce BbPTY, TOI MOXe fja npeausBuKa
usTnackeBaHe Hasag. [la ce npoyyam u 9da ce npednpuemam
Kopuzupauju delicmeus ¢ yeJs1 eUMUHUPaHemo HA NPUYUHUMe 3a
3aAX0aHemo Ha pexewjus OUCK.

< B cnyyan Ha nosTOpHO Ha K pa B
06paboTBaHNA €NeMeHT LeHTpUpaiiTe pexelwmna [UCK B
npopesa 1 nposepeTte, fanu 3b6uTe Ha pexewms AUCK He
ca 610KMpaHn B MaTepuana. AKo pexewusm OucK 3aaxo0a npu
NOBMOPHOMO BKJTII0YEAHE HA YUPKY/IAPd, MOUi MOxe 0d ce U3MBKHE
u 0a npedussuka 3a0HO U3MJAcKeaHe cnpAMo obpabomeaHus
enemeHm.

d) Mognupaiite ronemuTe nnouu, 3a Aa HamanuTe pucka ot
3aKnelwjBaHe 1 M3TNacKBaHe Hasaj Ha UMpKynapa. [osemume
nnoyu 06UKHOBEHO Ce 02v8amM nod 8v30elicmeuemo Ha
cobcmeeHama cu mexecm. [lodnopume cnedsa 0a ce nocmassam
nod nnoyama om dgeme Ui cmpaHu, 61u30 00 IUHUAMA HA pA3aHe U
00 Kpauwama Ha nao4ama

e)He ynotpe6sBaiite u3xabeHun wunu noBpeaeHN pexewm
AVCKOBe. M3xabeHume unu HeNpasusiHO pAsnosioXeHu 3v6u
Ha pexewus Ouck obpasysam meceH npopes, npedu3suKBaW,
nNpeKoMepHO mpueHe, 3asX0aHe Ha pexewus OUCK U Usm/ackeaqe
Ha3ao.

f) Mpean na n3BbplIMTE pA3aHETO, HacTpoiTe Aobpe cTaruTe
3a Abn6ouMHaTa Ha pA3aHe U brbfla Ha HaKMoH. B ciyyad, e
HacmpoliKume Ha YUPKyaapa ce NPOMeHAM No 8peme Ha pA3aHe,
MOXe 0a ce cmuzHe 00 3aKiewsaHe u 00 U3MIAcKeaHe Ha3ao.

g) OcobeHo TpaAGBa fa ce BHMMaBa NpuV AbNGOUNHHO pA3aHe Ha
nperpagHn CTeHn. Pexewusam OUCK Moxe 0a pexe npedmemu,
Koumo He Mo2am 0a 650am 3abena3aHu 0mesH, NPeodu3BUKBALKU
usmnackeare Hasao.

DOyHKLMN Ha ONHNA KOXKYX

a) Mpepn BcAka ynotpe6a Tpa6Ba fa NnpoBepuTe, Aanui AONHUAT
KOXYX e MpaBuUIHO nocTaBeH. He nonsgaiite umpKynapa npuv
NONOXKEeHNE, Ye JONHUAT KOXKYX He ce [IBIKN CBOGOJHO 1 He
ce 3aTBapA BefHara. Hukora He ¢uKcupaiTe n He ocTaBAiliTe
[ONHNA KOXYX B OTBOPEHO MONOXeHWe. AKO UupKynapsm
C/y4atiHo naoHe, OOJHUAM KOXYX Moxe Oa 6v0e oO2bHAM.
osduzHeme Q0/THUA KOXYX C NOMOWMA HA JI0CMA 3a OMaapsaHe
u nposepeme, 0anU KOXyXsm ce 08UXU C80600HO U He donupa
00 ducka unu 0o Opyaa Yacm Ha ycmpoLicmeomo 3a 8CeKU 2w/l U
08/1604UHA HA pA3aHe.

b) MpoBepeTe QYHKLUMOHMPAHETO Ha MpYyXUHAaTa Ha [ONHWA
KOXYX. B cnyyaii, ye KOXyXbT 1 npyXnHata He GpyHKLMOHMpaT
npaBwWIHo, Te cneABa Aa 6bAaT peMOHTMpaHu Nnpeau ynotpeba.
3adelicmeaHemo Ha O0O/HUA KOXyX Moxe O0a 6vle 3a6aseHo
sce0cmaue Ha NospedeHU YACMu, J1eNKagu HAMPYN8axus umu
CB6UPAHe Ha 3aMbPCABAHUA.

<) PbuHO OTBapsAHe Ha [IONHWA KOXYX Ce Aonycka eUHCTBEHO
npu cneunanHnTe pasaHua —,AbN60UMHHO pA3aHe” 1 ,CNOXKHO
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pasaHe”. MoBAWrHeTe AONHNA KOXYX C MOMOLYTa Ha NocTa 3a
oTBapsAHE U KOraTo AVCKBT HaBfese B mMaTtepuana, [ONMHUAT
KOXyX cnepjBa pa 6be ocBobopeH. [lpu 8cudku ocmaxanu
8U008e PA3AHUSA Ce Npenops48a OOHUAM KOXyX 0a 6s0e ocmaseH
0a Oelicmea camocmoamesHo.

d) Bunarun Tpa6Ba aa Ha6nofaBate, Aanu AONTHUAT KOXKYX 3aKpuBa
pexewmna AUCK, Npean Aa nNocTaBuTe UMPKynApa BbpXy
pa6oTHaTa mMaca unm noga. AKo 8bpmMAWUAM ce pexeu OUCK He e
3akpum, mosa we 0o8ede 00 NOJIOXKeHUe, NPU KOeMOo UUPKYNApsm
ce 8pvWa HA3ao pexeliku 8cuyko no nems cu. Cieds8a da ce 8zeme
npedsud 8pememo, He0bXx0dAUMO 3a CNUPAHEMOo Ha pexeujusi OUCK
€/1ed usKIII0Y8aHe.

nDITanVITeﬂHI/I YyKasaHuA 3a 6esonacHocT

MpeanasHn mepkn

a) He ynotpe6sBaiite nospefieHn unn AeGOpMUMPaHN pexeLiu
ANCKoBe.

b) He ynotpe6saBaiiTe wnaidaiyy grckose.

<) YnoTtpebsBaiite camo pexely AWUCKOBE, MNpenopbyBaHu OT
NpOoU3BOANTENA 1 OTFOBAPALLW Ha N3NCKBaHWATa Ha cTaHAapT EN
847-1.

d) He ynoTpebsBaiiTe pexelum AMCKOBE, KOUTO He NpuTexasaT 3b6u
C BbpXOBe OT MeTaflokepaMUyYH TBbPAN CNNaBu.

e) [paxTa OT HAKOW BKJOBE [bPBECMHA MOXe Aa Gbfe onacHa 3a
3apaBeTo. [lUpeKTeH (U3MYECKN KOHTaKT C [bpBecHaTa npax
MOXe [la MpefM3BUKa anepruyHy peakumm n/vnu 3abonasaHna
Ha [VxaTesHaTa CUCTeMa Ha omepaTopa Wian HamupaluTte ce B
6nm30cT nuua. [IbpBecHata npax oT Abb6 wim Gyk ce cMATa 3a
KaHLieporeHHa, 0C06eHO B CbuyeTaHue C BellecTsa 3a obpaboTka
Ha AbpBecuHaTa (MMNperHvpatwm npenaparm).

f) YnotpebaBaliTe cpeficTBa 3a MYHa 3alluTa, TaknBa KaTo:

aHTI/I(bOHVI C uen HamanAsaHe Ha OnacHoOCTTa OT 3ary6a Ha cnyx;

npeanasHun cpeacTea 3a ounTe;

npeanasHn  cpeacTtea  3a  AuXatenHute nbTuwa C o uen
Ha pucka ot TO Ha BpeaHW Npaxose;

pbKaBMUM 3a OOCNyXBaHe Ha pexeluy [JUCKoBe W [pyru

rpanasu v OCTpU MaTepuanu (Korato ToBa € Bb3MOMXHO,

pexeluTe cKoBe TpABGBa fla Ce AbpKaT 3a 0TBOPA);

g) Mpu pA3saHe Ha AbpBecyHa TpPAGBa fa BKOUMTE cucTemaTa 3a
oTBeX/aHe Ha npax.

BesonacHa pa6ota

a) CneaBa fja n3bepete pexell ANCK, NOAXOAALL 3a BUfa MaTepuar,
KOWTO Llje pexeTe.

b) LinpKynapbT He 61Ba fa ce M3MoN3Ba 3a pA3aHe Ha MaTepuany,
PasnnyUHK OT AbPBECKHA U OT AbPBECHOMNOAOGHN MaTeprani.

) He ce pa3peluaBa 13non3BaHeTo Ha LMpKynApa 6e3 Koxyx uiu
KoraTo Toii e 610KMpaH.

d) MopbT oKono paboTHaTa 30Ha Ha MaluvHaTa TpAGBa Aa e B 06po
CbCTOAHME, 6e3 CBOGOAHN MaTepUanii U CTbpyalLy eNemMeHTH.

e) TpAbBa fa ce OCMrypu CbOTBETHO OCBET/IEHME Ha PaGOTHOTO
MSACTO.

f) PaboTHUKBT, 06CNYKBaLY MaluvHaTa, TpAGBa Aa 6bae CbOTBETHO
obyueH B 06nacTTa Ha U3Mon3BaHeTo, 06CyKBaHeTo 1 paboTtata
C MalmHaTa.

g) Vi3nonsBaiite camo oCTpy pexeLyy ANCKoBe.

h) OGbpHeTe BHUMaHWe Ha MaKCMMasHata CKOpOCT, 0603HaueHa
BbPXY PexelLms ANCK.

i) MpoBepete, fanu  M3MON3BaHUTE 4acTX  OTIOBAapAT  Ha
NpenopbK1Te Ha MPON3BOANTENS.

j) Mo Bpeme Ha u3NbNHEHME Ha [AeNHOCTUTE MO MNOAAPBKKA
pasefjuHeTe 3axpaHBaHETO Ha LpKynAapa.

k) AKO 3axpaHBalWWAT Kaben 6bae noBpedeH MO Bpeme Ha
paboTa, TpAGBa He3abaBHO Aa paseauHuTe 3axpaHBaHeto. HE
JIOKOCBAUTE 3AXPAHBALLINA KABEN MPEON PA3EAVHABAHE
HA 3AXPAHBAHETO.

1) AKO LMpKynApbT € 06opyABaH C nasep, Toil He MOXe fa Gbae
NOAMEHAH C nasep OT APyr TvM, a BCUYKN PEMOHTHU [ZLeVIHOCTI/I
TpAbBa Aa ce U3BbLPLIBAT OT cepBu3. He HacouBaiiTe Nasepa KbM
Xopa Unun XNBOTHWU.

m) He n3non3gaiite 1031 WNHCTPYMEHT B CTALMOHAPEH PEXUM. Tos3un
WNHCTPYMEHT He e NpefiHa3HayeH 3a 13non3BaHe C Maca 3a pA3saHe.

n) 3aerneTe pA3aHnA matepuan Bbpxy cTabunHa NOBBbPXHOCT
1 obesonacete CbC CTAra WM MeHreme, 3a Oa enMMuHuparte
npemecTtsaHe Ha MaTepuana. Tosun BUAO 3aKpensaHe Ha
OGpa6OTBaHVIﬂ maTtepwvan e no—6e30naceH, OTKOJIKOTO AbpXaHe
Ha maTtepwuana c pbue.

o) Mpeaw Aa noctasuTe UMPKYyApa 06paTHO BbpXy paboTHaTa maca
uwnn nopja, MBHaKaﬁTE, AOKaTO OCTPUETO HaMb/IHO Crnpe fAa ce
LBUKM. PexeLyoTo ocTprie Moxe Aa 6bae 61oKnpaHo v fa gosese
[0 3ary6a Ha KOHTPOJ BbPXY UHCTPYMEHTA.

MPABWJIA 3A BE3OMACHOCT 3A JIA3EPHO YCTPONCTBO
J1a3epHOTO yCTPOIICTBO, U3MON3BAHO B KOHCTPYKLMATa Ha
LMpPKynApa e oT 2 Knac, ¢ MakcmanHa mowHoct <1 mWu ¢
[b/DKMHA Ha M3NbyBaHaTa BbiHa A = 650 nm. TakoBa yCTPOICTBO He
€ 0MacHo 3a 3peHNeETo, Ho He 61Ba fia Ce rnefja ANPEKTHO MO NocoKa
Ha M3TOYHVKa Ha STb4a (OMacHOCT OT BPEMEHHO ocsiensBaHe).

MPEAYMPEXAEHUE. He 6uBa paa ce rneaa AUPEKTHO B Nla3epHUA
nby. ToBa e onacHo 3a 3peHneTo. Tpabsa Aa cnasBaTe NoCoYeHUTe
no-gony npaeuna 3a 6e3onacHocT.

NasepHoTo ycTpoicTBO TpAGBa fa ce U3non3Ba B CbOTBETCTBUE C
npenopbKITe Ha NPOV3BOANTENA.

Hukora He 6vBa ymMIINEHO WAWM HEyMULLNEHO fAa HacouyBaTe
NasepHUA TbY KbM XOPa, XKMBOTHY UMW KbM APYT 06eKT, pasnnyeH
oT 0bpaboTBaHuA.

He 6uBa fjia ce fonycka Ao C/lyyaliHO HacouBaHe Ha NasepHuA
b4 KbM O4MTe Ha TPETU NMua 1 KMBOTHU 3a no-abaro ot 0,25
CeKyH[W, HanpyMep Ype3 HacouBaHe Ha JTbya OT ornefjasno.

BuHarn cnegsa pa ce yBepute, 4ye CBeTIMHATa Ha nasepa
€ HacoyeHa Kbm MaTepuana, KOWTO HAMa oTpaxatenHu
NOBBbPXHOCTN.

El'IeCTﬂLL[aTa CTOMaHeHa namapuvHa (nnmn Apyrn matepuanun C
OTpa3nABalla cBeTInHaTa I'IOB'prHOCT) He no3sonABa U3Non3saHe
Ha nasepHUA nbu, Tbil KaTo 61U mMorno Aa ce CTUrHe Ao onacHo
OTpaxeHne Ha nasepHaTta CBeT/IMHAa MO MNMOCOKa Ha onepartopa,
TPEeTn Nnua Ui XNBOTHU.

He 6viBa Aa mopmeHATe Na3epHOTO YCTPOWCTBO C YCTPOWCTBO
OT fipyr Tun. Bcuuki peMoHTy TpAbGBa Aa 6baaT W3BbpLIEHN OT
NPOV3BOAWTENA UMM OT OTOPU3NPAHO NNLIE.

JIA3EPHA CBET/IIHA, NTA3EPHO U3MTHYBAHE
HE IMEAANTE KbM IA3EPHIAA TTHY

TIA3EPHO YCTPOVICTBO BTOPYI KNAC
[IbmknHa Ha BbnKaTa: 650 nm; MowkocT: < 1 mW
EN 60825-1:2014

BHUMAHMWE: HacTpoiiku, pa3nunyHn oT NoCoYeHNTe B HacToALlaTa
VHCTPYKUWA, MoraT fa foseAaT A0 OMacHOCT OT Jla3epHO
obnbusane!

BHUMAHMWE! YcTpoiicTBOTO € npefHa3HayeHo 3a paboTta BbTpe B
nomewleHuATa.

B'banKVI mn3nonssaHeTo Ha 6esonacHa no NPOEKT KOHCTPpyKUuuna
Ha yCTpOVICTBOTO N N3nNon3BaHeTO Ha npeanasHW cpeacTea
N AONBJIHWUTENHM nMpeAnasHn MepKW, BUHArn cCbllecTeyBa
OCTaTbyeH PUCK OT HapaHABaHe No Bpeme Ha pa60Ta.




GRA\PHITE

06sCHeHne Ha M3Nos3BaHNTe nuKTorpamm:

=N
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1. [poyeTeTe WHCTPyKUMATa 3a obCny)KBaHe, CnassaunTte
cbAbpXKaluTte ce B HeA npeaynpexaeHua n npasuna 3a
6e30nacHoCT.

2. EneKTpOMHCTPYMEHT C M30nauma oT BTOPW Knac

3. I3nonsgaiiTe cpeacTBa 3a MHAMBMAYanHa 3awuTa (3aWmTHU
ounna, aHTUGOHM, NPOTUBONPAXOBA Macka)

4. Tpeau fa 3anoyHete [efHOCTV NO O6C/YKBaHE VAN PEMOHT,

pasefuHeTe 3axpaHBalLms Kaben oT 3axpaHBaHETo.

Ma3eTe ycTPONCTBOTO OT AbXA.

He ponyckaiTe aeuarta B 61130CT 1O YCTPONCTBOTO.

He pobnuxasaiite KpaiHuumMTe A0 pexelynte enemeHTu!

OnacHoCT OT U3TnackeaHe.

BHuMaHwe - onacHocT oT HapaHABaHe Ha pbKaTa, OTPA3BaHe Ha

npbeTU.

BHumaHue: JlazepHo nbyeHme.

KOHCTPYKUUA N NPEAHA3HAYEHUE

[INCKOBWAT LIMPKYNAP € pbyeH eNneKTOMHCTPYMEHT C 130onauua ot
Il Knac. IHCTPYMEeHTBT e 3aJBUKBaH OT eHOpaseH KoMyTaTopeH
nsuraten. Tosn TN eNEeKTPOMHCTPYMEHTW € LIMPOKO W3MOM3BaH
3a pA3aHe Ha AbpBeCKHa 1 AbPBECMHONOA06HN MaTepuanu. He ce
pa3speluaBa W3Mon3BaHETO My 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a OTOMEHMe.
Onntute fa ce W3MON3Ba UMPKYyNApa 3a LEnu, PasfiuuHu oT
nocouyeHuTe, We 6bjaT CuMTaHW 3a HempaBUfIHa ynoTpeba.
LMpKynApbT cnegBa Aa Ce M3Nofi3Ba CaMO CbC CbOTBETHUTE
pexelun [UCKoBe CbC 3b6U, MOKPUTU C MeTanoKepaminiHN TBbPAN
cnnasu. LIMpKynApbT e NpoekTvpaH 3a Neku paboTHW AeHOCTU
B paboTWIHWLUM 1 33 BCAKAKBM APyrM paboTn CBbp3aHM CbC
camocTosTeNHaTa filobuTtencka feiiHocT (MaicTopeHe).

© ®NOw
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He ce pa3pelwaBa N3NON3BAHETO Ha €NIEKTPOUHCTPYMEHTa 3a
HeﬁlHOCYVI, Pa3nnyHn OT HEroBOTO NpeAHa3HayYeHune.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpeacTaBeHOTO MO-A0ONY HOMEpMpaHe Ce OTHAcA 3a eneMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MpeACTaBeHN BbPXY rpapuuHuTe CTpaHWLUM B
HacToALaTa MHCTPYKLUA.

HakpaliHuK 3a oTBeXaHe Ha npaxa

TopeH Koxyx

KoHTponHa namna, curHanmsipatla cBbp3aHo HanpexeHve
JlocT Ha AoNHNA KOXYX

BbprAL 6yToH 3a 6noKMpaHe Ha nioyata

BbprALw 6yToH 3a 6GnoKMpaHe Ha ycnopejHaTa HanpasnaBalya
JlazepeH nokasanew 3a NVHUA Ha pA3aHe nog bron 45°
Na3zepeH nokasanel| 3a NIMHNA Ha pA3aHe Noj brbn 0°

Mnoua

PexeLy guck

. O®naHuyoBa waiiba

BUWHT 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLyya AncK

. JloneH Koxyx

MpeAHa pbKoxBaTKa

R NOUWHAEWN

bl 4

ByToH 3a BKMlouBaHe

BnokupoBka Ha 6yToHa 3a BK/louBaHe

MmaBHa pbKoxBaTKa

. JlocT 3a 6nokupaHe Ha Abn6ounHaTa Ha pA3aHe
ByToH 3a 6nokvpaHe Ha WnuHaena

ByToH 3a BK/louBaHe Ha nasepa

. Jlasep

. YcnopepHa HanpaBnsBalla

* Mexgy npeacTaseHaTa Gurypa v IPOAYKTa MOXE Aa MM PasniaKa.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE FPAOUYHN CUMBON

. BHUMAHWE
A MPEOYNPEXAEHUE

@ MOHTAX / HACTPOWKI

@ MNHOOPMALIMA

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

1. YcnopepHa Hanpasnsagalla -16p.
2. llectobrbneH knou -16p.
MnoAroToBKA 3A PABOTA

HACTPOWMKA HA AbJIBOYNHATA HA PA3AHE

[Ibn6ounHata Ha pA3aHe Moj npaB brbji MOXe fa Ce peryaupa B

o6xsat o1 0 o 65 mm

« Pa3xnabete nocta Ha 6nokaaata 3a Abn6ounHaTa Ha pasaHe (18).

« Hactpoitte »enaHata AbnGounHa Ha pA3aHe (M3NON3BaVKK
cKanara).

« Brokupaiite nocTa 3a 6510kMpaHe Ha AbnbourHaTta Ha pasaHe (18)
(dur. A).

MOHTAX HA HAMPABJIABALLIATA 3A YCMOPEAHO PA3AHE

anI pA3aHe Ha maTepuan Ha TbHKN NapyeTta TpﬂsBa Aa n3nonseate
ycnopeaHata Hanpasnasalia. HanpaBnﬂBau.LaTa MOXe pna ce
MOHTMpPa OT AACHaTa Uan OT NABaTa CTpaHa Ha ypeaa.

Pa3xnabete BbpTAWMA GyTOH 3a GnokupaHe Ha ycrnopejHata
HanpasnsaBalya (6).

.

MocTaBeTe neTBaTta Ha ycrnopejHaTta Hanpaensgalya (23) B ABata
0TBOPA Ha naovata Ha yupkynapa (9).

HacTpoiiTe xenaHoTo pa3cTosHue (M3non3Baiiku ckanata).
lMpuKpenete ycrnopegHaTa HarnpaenABala (23) ¢ nomouTa Ha
BbPTAWMA GYTOH Ha 6N10KajaTa Ha ycriopegHaTa HanpasnABalya
(6) (¢wr. B).

YcnopepaHata HanpaenABalla (23) Moxe Aa ce 13Mo/3Ba CbLo Taka
@ 3a pA3aHe NoA bro/ B AnanasoH ot 0° o 45°.

Hukora He 6MBa fa ce fonycka pbleTe AU NpbCTATE Aa ce
Hamupart 3aa pabotewmsa UMpKynap. B cnyuai Ha ustnackeaHe
Hasaj UMpKynAapbT MOXe fla NafHe BbPXY pbKaTa, KOeTo MoXe fa
[ioBe/ie /10 CePMO3HO HapaHABaHe Ha TANOTO.

OTKNOHABAHE HA JOJIHUA KOXYX

JonHuat koxyx (13) Ha pexewmsa Auck (10) aBTomMaTMyeckn ce
OTAPbNBa NPy AOKOCBaHE 0 PA3aHUA MaTepuan. 3a ja ce OTAPbIHe
PbUHO, TPAGBA A4a Ce MPEMECTU JIOCTA Ha AOSHNA KOXYX (4).
OTBEXAOAHE HA MPAXTA

LinpKynAapbT e cHabpieH ¢ HakpalHWK 3a oTBexAaHe Ha npaxTa (1),

no3BoNiABaLl OTCTPaAHABAHETO Ha Bb3HWKHaNUTE Npu pPA3aHeTo
CTHbProTUHU N Npax.



GRA\PHITE

PABOTA / HACTPOVIKU

BKJTIOYBAHE / U3K/TIOYBAHE

HanpexeHneto B 3axpaHBaLjaTa Mpexa TpA6Ba la CbOTBETCTBa

Ha HanpeXeHWeTo, MOCOYeHO BbPXY upmeHaTta Tabenka

Ha Luf pa. Mpu BK TO Ha UWf pa TpA6ea Aa

ro AbpXuUTe C [iBETe pble, Tbil KaTo BbPTAWMAT MOMEHT Ha .
[BUraTens Moxe fla NpeAn3BlNKa HEKOHTPONMpyeMo obpbluaHe

Ha eNleKTPONHCTPYMEHTa.

He 3abpaBaiTe, ye cnep U3KNlOYBaHe Ha LMPKynapa Herosute
MOABVKHM €NeMeHT M3BeCTHO BpeMe MpoAb/KaBaT fAa ce
BbPTAT.

LinpkynapbT e cHabaeH ¢ 6nokupoBka Ha nyckosusa GyToH (16),
npepnasgalya ot ClyyaiiHo BK/IOUBaHe.

BkniousaHe:

« HaTucHete 6GyTOoHa Ha 6nokMpoBKaTa Ha nyckosus 6yToH (16)
(¢pwr. C).

« HatucHete nyckosus 6yToH (15).

WN3kniousaHe:

« OcBobopeTe HaTuCKa Ha nyckosws ByToH (15).

MpoBepeTe, Aanyi AOMHUAT KOXYX NPU MPEMECTBAHETO CY JOCTUTA
10 KPalHO MoJIoXeHue.

BuHarv npeau npucTbnBaHe KbM pAsaHe TpAGBa fla NpoBepuTe,
[lanu NocTbT Ha 6GroKMpoBKaTa 3a AbnbounHaTa Ha pAsaHe 1
BbPTAWMAT GYTOH 3a GIOKMPOBKaTa Ha HacTPOWKaTa Ha niaovarta
Ha LIMpKynApa ca NpaBUnHoO GrKCMpaHm.

3a pa6oTa ¢ UMpPKyNApa U3Mos3BaiTe CaMO PeXely AUCKOBE
CbC CbOTBETHYSA BbHLUEH ANAMETbP 1 CbOTBETHUA AMAMETBP Ha
OTBOpPa 3a MOHTUPaHe Ha ANCKa.

PsisaHnAT matepuan Tpsbea fa 6bAe HaAEXAHO, HEMOABWKHO
duKkcmpaH.

[Mo-wWwmpoKara YacT Ha OCHOBHATa M/104a Ha LMPKyNApa Cleisa fa
Ce pasrionara Bbpxy Tasu 4acT OT MaTepuara, KOsTo He e psi3aHa.

AKo pasmepuTe Ha MaTepuana ca MasnKu, ciiefiBa Aa ro sakpenure
C AbpBOAENCKO MeHreme. AKO MiouyaTta Ha UMPKynispa He ce
npemectBa no o6pa6oTBaHWA MaTepuan M € MNOBAWrHaTa,
CblUECTBYBa ONaCHOCT OT U3T/IaCKBaHe Hasap,.

MpaBunHOTO 3aKkpenBaHe Ha o06pa6oTBaHMA MaTepuan u
Asp,paso‘ro AbpKaHe Ha LUPKYNApa OCUrypsiBaT MbfieH KOHTPOn
BbpXy paboTaTa Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa, KOeTo No3BONsABa fja ce
n36erHe ONacHOCTTa OT TeNeCHU Hap:

He ce pasp

Aa ce AbpXKaT ManKku napyeTta matepuan c pbKa.

KOHTPOJIHA IAMMNA, CUTHAJTIU3UPALLA CBBP3AHO
HANPEXEHUE

B MOMeHTa Ha CBbp3BaHe Ha LMpKynApa KbM 3aXpaHBaLLoTo
rHe3/0 CBETBa KOHTPOJ/IHaTa flamna, CUrHanu3vpalla CBbp3BaHe Ha
HanpexeHue (3).

LEVICTBUE HA JIA3EPA

Hukora He 6uBa Aa ce refa ANPEKTHO B NasepHUA Nby Uan B
HEerosoTo OTpa)keHne OT ornepanHa NOBbPXHOCT U NasepbT He
6uBa Aa ce Haco4yBa KbM HUKOro.

6] )
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@ CBeT/IMHaTa Ha Tbya Ha Nlasepa No3BoJIABa NO-AO6bP KOHTPON Ha

NINHNATA Ha pA3aHe.

leHepaTopbT Ha Nasepa (22), BKoueH B 060pyABaHETO Ha
LMpKynapa, e npeaHasHayeH 3a n3nosssaHe npu npeLnsHo
pA3aHe. JIa3epHUAT Bb3e/ Ha eNeKTPOVMHCTPYMeHTa TpAbBea Aa ce
WN3KNOYN, aKo fla3epbT He Ce N3N0on3Ba.

.

HaTucHete 6yToHa 3a BK/louBaHe Ha nasepa (21), 3a fja ce Hamnpa
B MNONOXeHNe - BKNKYEH.

JlazepdT Lie 3anoyHe a N3NbyBa YepBeHa JIMHNA, BUAVMA BbpXY
MmaTtepuiana.

PasaHeTo TpF|6Ba Aa Ce U3BbPLUN MO Ta3n INHUA.
Cnep 3aBbpliBaHe Ha PA3aHETO, la3epbT Tpﬂ6Ba Aa ce U3Knwuu.

®

MpaxTa, oTAenAwa ce N0 Bpeme Ha PA3aHETO, MOXeE Aa 3aTbMHN
CBeTNIMHaTa Ha Nla3epa, Nopaju KOeTo OT BPEMe Ha Bpeme Tpsabea
[Aia nouncTuTe Nelyata Ha nasepa.

PA3AHE

JIHnATa Ha prA3aHe e O3HauyeHa OT MoKasaTens Ha JMHUATA Ha
pnasaHe (7) vnu (8).

.

Mpu 3anousaHe Ha paboTa UMpKynApa BuHarM Tpa6sa fa ce
[AbPXKM 34PaBO C ABETE Pblie 13MON3BaKMN fBETE PbKOXBATKM.

0)

Linpkynapa moxeTe pAa BKIOuYMTE camo Torapa, Korato e
OT/PbMHAT OT MaTepuana, NpefHa3HayeH 3a pAsaHe.

He 6uBa pa HaTMCKaTe LMpKynapa C nMpekomepHa Cuna, Bbpxy
Hero TpAGBa Ala ce OKa3Ba PaBHOMEPEH 1 MOCTOAHEH HATUCK.
Cnep npuknioysaHe Ha paboTa uW3vaKaiiTe, AOKaTO AUCKBLT
OKOHYaTesHO Crpe /ia ce BbpTyl.

B cnyuait, ye pssaHeTo Obfe NpekbCHATO MpefBapUTeNHO,
npeau Aa Npoab/XnTe, C1eiBa la U34aKaTe cnef BKNOUYBAHETO
UMPKYNAPBLT fAa [OCTUrHe CBOATa MaKCMMajiHa CKOpPOCT Ha
BbpTeHe, Cfief] KOETO BHUMATE/IHO HacoyeTe pexelmna ANCK KbM
npopesa Ha o6paboTBaHusa MaTepuan.

Mpw pA3aHe HanpeyHo Ha BNakHaTa Ha MaTepuana (AbpBecnHaTa)
BflakHaTa OOMKHOBEHO ce MnoBauraT Harope U ce OTKbCBaT
(npemecTBaHeTO Ha LMPKyNApa C Majka CKOPOCT HamanABa Ta3n
TeHAEeHUNA).

PASAHE NOA brb/l

Pa3sxnabete BbpTAWMA BYTOH 3a GNOKMpPaHe Ha HACcTpoiiKaTa Ha
nnovara (5) (¢pur. D).

Hactpoiite nnouata (9) moa »enaHus brba (ot 0° go 459
M3Mon3Baiikv ckanara.

3aTerHeTe BbpTAWWMA GYTOH 3a GMOKMpaHe Ha HacTpoMKaTa Ha
nnouyata (5).

He 3a6paBsiiTe, 4e Npu psA3aHe Nop brbi CblUECTBYBa No-ronsama
OnNacHOCT OT M3TNnacKkBaHe Hasaj (no-ronama Bb3MOXXHOCT 3a
3aKnelyBaHe Ha pexewwma ANCK), 3aToBa cnefABa Aa ce o6bpHe
0co6eHO BHMMaHWe noyaTta Ha LMpKynapa Aa npunsra ¢ ysanarta
C1 NOBBLPXHOCT KbM o6paboTBaHmA matepuan. PasaHeTo Aa ce
V3BDbpLUBA C NJIaBHU ABMXKEHUA.

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUAJIA

Mpean
3axpaHBaHeTO Ha LMpKynAapa.

fa npuUCTbAMTE KbM  HacTPOIKWTe, U3KJioyeTe
HacTpoiite enaHaTa Abn6ourHa Ha pA3aHe, OTroBapAlla Ha
AebenvHaTa Ha pAsaHnA maTepuan.

HaknoHeTe uupKynapa Taka, ye NpeaHWAT pbb Ha nnouata (9)
fa ce onvpa [0 NMpeABUAEHUA 3a pA3aHe MaTepuarn, a 3HaKbT
0° 32 NepneHANKYNApPHO pA3aHe fia Ce HaMMpa Ha NINHUATA Ha
npefBUAEHOTO pA3aHe.

Cnep NOCTaBAHETO Ha LMPKyNApa Ha MACTOTO Ha HayanoTo Ha
pA3aHeTo MOBAWrHeTe AOMHUA KOXYX (13) ¢ noMowTa Ha nocTa
Ha [IONHNA KOXYX (4) (peXeLmaT ANCK Ha UMPKynAapa e NoBAUrHaT
Haj matepwuana).

BKllOY€eTE eNEeKTPONHCTPYMEHTA 1 U3YaKaiiTe, JOKATO PeXeLyysT
AVCK OCTUTHE MbJIHA CKOPOCT Ha BbPTEHE.

MocTeneHHo HaBefeTe UMPKyNApa, BPA3BalKN Ce C pexewns
AVCK B MaTepuana (Mo Bpeme Ha ToBa ABVKEHME NPEAHUAT pbb
Ha rioyarta TpAbBa Aa ce onupa A0 MOBbPXHOCTTA Ha MaTepuarna).
KoraTo AUCKBT 3anoyuHe psi3aHeTo, 0CBOBOAETE JOMHUA KOXKYX.
Korato nnouata C usfata Cu MOBBPXHOCT Ce OMpe BbpXy
maTepuana, NpoAbIKETE PA3AHETO, KaTo NpemMecTBaTe LpKyapa
Hanpeg.

B HMKakbB Cyvail He GMBa Aa M3gbprBaTe LMPKynApa, Korato
AVCKBT Ce BbPTY, MOHEXe CbLUECTBYBA OMAaCHOCT OT U3TNIAacKBaHe
Hasap,.

BpfA3BaHeTo 3aBbplueTe MO HauuMH, OGpaTeH Ha HEeroBoTo
3anouBaHe, KaTo 0bpblyaTe LMPKyIAPa OKOJIO JONMpHATA INHUA
Ha npefHuA pbb Ha nnovyarta Ha UMPKynApa ¢ obpaboTBaHUA
matepuan.

M3uakaiiTe cnef M3KIOYBAHETO Ha LMPKYNAPa, [OKATO AUCKBT
cnpe M3UANO Aa Ce BbPTW, NPeau Aa W3BaguTe LMPKyNApa ot
maTepuana.
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« B cnyvait Ha HeobXoaumocT OT 3aobnAHe Ha pbboBeTe, Mpu MoHTaxa Ha pexelna ANCK cnefBa ia 06bpHeTe
06paboTBAHETO MPYUKKYETE C MOMOLYTA HA IEHTOB UM PbYEH B 3b6UTEe Ha p AncK fa 6baaT pasnonoxeHn
TPVOH. B NpaBuUHa nNocoka. MocokaTa Ha BbpTeHe Ha WnnHAena Ha

PA3AHE WM OTPA3BAHE HA FOJIEMU MAPYETA MATEPUAN €/IEKTPOMHCTPYMEHTA & OKasaHa CbC CTpesika BbpXy kopryca
Ha uMpKynspa.

Mpu pA3aHe Ha ronemMu NNoYM UM AbCKN TPAGBa CbOTBETHO fia I
noanpere c Len fja ce n3berHe eBeHTyaNHOTO OTCKayaHe Ha Ancka
(n3TnackBaHe) BCNeACTBME Ha 3aK/eLBaHETO Ha peXxeLns JUCK B
npopesa Ha MaTepuana.

TpA6Ba aa 3anasute > npu xi e Ha
pexewwmsn guck. CneaBa fa M3nonsBpare 3alUTHN PbKAaBULM C
Lien 3aWmTa Ha pbLeTe Npy KOHTAKT € OCTpUTe 361 Ha pexewmsa
CK.

OBCJIYXBAHE UTNMOAAPDXKA MOAMSAHA HA BbIIEPOAHUTE YETKU

N3xabeHute (Mo-kbcu OT 5 mm), usropenute Wan nyKHaTuTe
BbIIEPOAHMN YeTKN Ha ABuratens Tpsa6sa Aa 6baaT Hesab6aBHO
nogMeHeHu. BuHarn ce ussbpliBa egHOBPEeMeHHa NOAMAHa Ha
ABETE BbINepoAH YeTKN.

Mpean Aa nNpucTbNUTe KbM KaKBUTO U fAa GUNo peiiHoCTW,
CBbP3aHN C HCTanMpaHe, HACTPOWKY, PEMOHT UK o6CnyxBaHe
Ha ypefia, TpA6Ba ca U3BajuTe Liencena Ha 3axpaHBaluA Kaben
OT 3aXpaHBaLYMA KOHTAKT.

OBCNYXBAHE U MOAAPBHXKKA [eiiHocTTa MO NoaMAHa Ha BbINepoAHNTe YeTKu TpAaGBa Aa ce
Bb3/10XKM CaMO Ha KBannduumpaHo nuue 1 fa ce M3nonssar camo
OpPUTVMHANTHN YacTh.

MpenopbuBa ce nouncTBaHe Ha ypeda BefHara Cnej BCAKO
n3nonseaHe.

3a nouncTBaHe He 61Ba fla ce 13M0N3Ba BOAA UMM IPYr TEYHOCTU. @
YpeawT fla ce NOUMCTBA C YeTKa WM [a Ce MPOAYXa CbC CrbCTeH

©

Bcuukn nospeau crefa Aa GbaaT OTCTPaHABAHN OT OTOPU3MPaH
CepBu3 Ha NPON3BOANTENSA.

BB3AYX C HACKO HanArake. TEXHUYECKU MAPAMETPU
« [la He Ce W3MON3BaT HWKAaKBM MOYNCTBALM CPEACTBA WK
pa3TBOpUTENM, TbI KaTo Te mMoraT Aa NoBPeAAT nnacTMacoBuTe HOMWHAJTHU AAHHU

4acTu Ha ypepa.
Unpkynap

Heobxoaumo e pefoBHO fla Ce MOYNCTBAT BEHTUNALMOHHUTE

OTBOPM B KOPyca Ha iBuraTesis, 3a fja He ce CTUrHe 0 NperpaBaHe MapameTbp CroiHocT

Ha ypefia. He 6uBa fja nouncTeaTe BEHTUNALMOHHITE OTBOPY C

13M013BaHe Ha OCTPY OTBEPTKM WM NOAOGHM NpeameTy. 3axpaHBalLio HanpexeHve 230VAC
« B cnyvail Ha noBpepeH 3axpaHBaly Kaben Toi TpA6Ba fAa YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz
6ble NoAMEHeH C HOB CbC CblumTe NapameTpu. Tasu ferHocT
HomwuHanHa mowyHocT 1500 W

TpAGBa Aa ce Bb3NOXM Ha KBanupuUMpaH crneuuanuct unm
©NEeKTPOUHCTPYMEHTa fia Ce MpeAaje B CepBu3. CKOpOCT Ha BbpTeHe 6e3 HaToBapBaHe 5800 min™'
B cnyvait Ha NpekoMepHO WCKpeHe Ha KOMyTaTopa Bb3fioXeTe
Ha KBanuuUUMpaHO NnLie NpoBepKa Ha BbINeHWUTe YeTKU Ha
Aasuratensa. MakKc. BbHLUEH UaMeTbp Ha pexeLynsa AncK 185 mm
Mpy HOpManHa ekcnioatauna PexXewmnaT AUCK CNef U3BECTHO
BpeMe ce U3TbnABa. [PK3HaK 3a N3THNABAHETO € HEOHXOAUMOCTTa
OT yBeNnyaBaHe Ha HaTVCKa NPV NPUABMXKBAHETO Ha LMPKynApa MakcumanHa Mop bron 90° 65 mm
0 Bpeme Ha pA3aHe.

[lnanasoH Ha pA3aHe nof broin 0°-45°

[lnameTbp Ha OTBOPA Ha pexeLynsa ANCK 20 mm

< . nbnbounHa Ha pAsaHe Mo bron 45° 43 mm
«B Cfly4an Ha KOHCTaTMpaHe Ha noBpefa Ha pexewua AUCK Ton
cnepBa He3abaBHO fia 6bae NOAMEHEH. Knac Ha 3awuta ]
o PexewuaT anck Tpsabsa Aa 6bae BUHArM ocTbp. Knac Ha nasepa >
« EnekTpoypenbT BHarv TpsbBa Aa Ce CbXpaHABa Ha CyX0 MACTO,
HEeAOCTbIHO 3a ela. MowyHocT Ha nasepa <1mwW
NMOAMAHA HA PEXELLMA OUCK [bnKnHa Ha Bb/HaTa Ha U3NbyBaHe A =650 nm
« C NnOMOLITa Ha AOCTaBEHNA raeyeH I-iﬂIOH OTBUHTETE 3aKpenBawna Terno 43 kg
BUHT Ha pexelyus Auck (12), BbpTenkun Hanaso.
. loAviHa Ha NPoV3BOACTBO 2019

3a fa npepoTBpaTUTe BbPTEHETO Ha LINUHAENA Ha LMPKynapa,
0 Bpeme Ha OTBMBaHE Ha 3aKpernBalLyA BUHT Ha PeXeLyua AncK
TpsAbBa Aa Gnokvpate wnuHAena ¢ 6yToHa 3a 6GnokupaHe Ha

AAHHU 3A WWYMA U BUBPALUUUTE

wnuHaena (19) (¢ur. E). NHdpopmauus oTHOCHO wyma v BuGpaynute

« [leMOHTUMpaiiTe BbHIWHaTa ¢pnaHLoBa Wwaiba (11). HvBata Ha M3nbuyBaHe Ha LWYM KaTo HMBOTO Ha W3bYBaHOTO

« C nmoMmoLLTa Ha N10CTa Ha [IONHNA KOXyX (4) NpemecTeTe 0MHNA @aKyCTVNHO HanaraHe Lp, 1 HMBOTO Ha akycTM4HaTa MOWHOCT Lw,
KOXyx (13) Taka, Ye MakCUManHo Aa ce CKpue B FOPHUA KOXYX 1 HeonpeaeneHocTTa Ha usmepsaHeto K ca nocouenn no-gony 8
(2) (Npe3 ToBa Bpeme TpAGBa Aa Ce NPOBEPU CbCTOAHMETO U CbOTBETCTBUE CbC cTaHAapT EN 60745-1:2009+A11.

AENCTBIETO Ha NPYXXMHATa, U3ABPMBALLA JONHIA KOXKYX). CToliHOCTTe  Ha BMGpaUMMTe a UM HeompefieNeHoCTTa  Ha

« WM3Bagete pexewusa auck (10) npes nponykata B nnovarta Ha n3mepBaHeTo K, 03HaueHU B CbOTBETCTBUE CbC cTaHfgapT EN 60745-
umpkynapa (9). 1:2009+A11, ca nocoyeHu no-gony.

+ Mocrasete HOBMA pexely ANCK B NOJOXeHMe, B KOTO Lie 1ma MocoueHOTo No-[oANY B HACTOALLATA MHCTPYKLMA HUBO Ha BUGpaLnn
MbAHO CbOTBETCTBYIE Ha Pa3MONIOKEHNETO Ha 3b6KTe Ha pexeLyna e W3MepeHo CbrmacHo onpegeneHata B ctaHgapt EN 60745-
[MCK N MOCOYeHaTa BbPXY Hero CTpesika ¢ nocokaTa Ha cTpenkata 1:2009+A11 npoujeaypa 3a M3mepBaHe 1 MOXe f1a Ce 13M0N13Ba KaTo
BbPXY FOPHUA KOXYX. KpWUTEpUN 3a CpaBHABaHE Ha eneKTPOUHCTPYMeHTU. Cblio Taka

« [TbxHeTe pexeLyya AUCK Npe3 NponyKaTta B NioyaTa Ha LmpKynapa MOXe [ja Ce 130s13Ba 3a NpeABapuUTe/Ha OLIeHKa 3a eKCNo3nLKA Ha
1 TO MOHTVPaliTe KbM WNUHAENa TaKa, Ye f1a 6ble NpUTCHAT KbM BuUbGpaLMm.

BbTpeWHNA GnaHey 1 UeHTPasIHO Pa3nonoXKeH BbpXy Hero.
P d) U P p PXy MocoyeHoTOo HMBO Ha Bm6paumm e pe¢epeHTHo HNBO 3a OCHOBHUTE

+ Mowtupaiite BbTpewHaTa GnaHuosa waiiba (11) v 3aterHete MPUNOKEHNA Ha eNEKTPONHCTPYMEHTA. AKO eIeKTPONHCTPYMEHTBT
3aKperBawynA BUHT Ha pexewma Anck (12), kato Bbprute 6bae M3NoN3BaH 3a APYru LeNn Unv ¢ ApYri MHCTPYMEHTH, KaKTo 1
HagACHO.
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aKo He 6bfie AO6Pe NOAABPKAH B U3MPABHO CbCTOAHME, HUBOTO Ha
BNGpaLMUTE MOXe Aa Ce pa3inyasa OT MOCOUYeHOTO. [ocoueHnTe no-
rope NpuYMHN MoTaT Aa AOBEAAT 40 MOBWMILABAHE Ha eKCno3nuumATa
Ha BU6paLMV No Bpeme Ha LienvA Nepuop Ha paboTa.

C uen ToUHO onpefienaHe Ha eKcrnosuumATa Ha Bubpauuy Tpatea
Ca ce B3emat NpeABUf NeproanTe, KOraTo eNeKTPONHCTPYMEHTBT e
M3KIOYEH WU KOraTo BKJIKOYEH, HO He ce u3ronsBa 3a paborta. Mo
TO3M HauuH obLaTa eKCrno3nLMA Ha BUGPaLMM MOXe A1a Ce OKaxe
3HauuUTenHo no-Hucka. CnezBa fia ce BbBefaT JOMbIHNTENHIN MEPKU
3a 6e30MacHOCT 3a 3alnTa Ha MoTpebuTens OT Bb3[ENCTBUETO
Ha BMOpaLMUTe, KaTo: MOAAPBKKA Ha ENEeKTPOUHCTPYMEeHTa W
paboTHUTE HaKpalHULM, OCUTypABaHe Ha NOAXOAALLA TemnepaTypa
Ha pblieTe, NpaBUHa OpraHM3auma Ha paborta.

HuBo Ha akycTyHOTO Hansrawe: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
HuBo Ha akycTuyHaTa mowHocT: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

CTOMHOCT Ha ycCKopeHue Ha BMOpauuuTe (3afHa PbKOXBaTKa):
a, =4,553 m/s?K=1,5m/s?

CTOMHOCT Ha ycKopeHue Ha BubpauunTe (MpeHa pbKoxBaTka):
a, = 3,372m/s’K=1,5m/s’

3ALYUTA HA OKOJIHATA CPEJA

TPOAYKTUTE C ENEKTPHINECKO 3aXpaHBaHe He GWBa Aa Ce UXEBLPAAT

33€AHO C 4OMALIHMTE OTNAZBLY , A 43 GLAAT MPEAAACHN HA PELVIKIMHT

8 C otHoCHO

AaBa NPOMSBORUTENAT Ha MPOAYKTa WM MeCTHUTE BnacTy. UsHoceHMTe
u c CcombpKar cybcTanum,

KOWTO He Ca HeyTpanHi 3a OkonHaTa cpeaa. CbOpbXeHUs, KOWTO He Ca

6unn Tagnsgar onacroct

cpena v 3a 3apaseTo Ha xopara..

3anassa ce NPaBOTO 3 M3BLPLIBAHE Ha NPOMEHN.

,Grupa Topex Spéika z 4cia” Spotka cve cepannuie b8
Bapuwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (wapyana no-HataTbK: ,Grupa Topex) uHGOPMUPa, 4e BCAKaKaM
aBTOPCKA MPaBa BbPXY CHABPKAHUETO HA HACTOAILATA WHCTDYKUWSI (HApWtaHa mo-HaraTbk
MHCTPYKUMS'), BKTIONBALLIM MEXAY APYTOTO HEViHIA TEKCT, OMECTEHITE CHUMKH, CXEMM, HEpTExM,
a Couo Taka HefinTe Ha Grupa Topex 1 noAneXaT Ha
npaBHa 3awuTa CoracHo 3akoHa ot 4 espypapu 1994 rouHa 3a aBTOPCKOTO MPABO W CPOAHNTE
My npaga (sux [ibpxasen BecTHMK 2006 N2 90 n03. 631 € no-HaTaTbWHUTE NpoMeHy). KonupareTo,
€ KoMepuecka Len Ha uanaTa MHCTpyKUMA,
KaKTO 1 OTAGNHWTE if enemeHTH Ge3 ChrnaceTo Ha Grupa Topex u3paseqo B MicmeHa Gopwa, e CTporo
3a6paHeHo 1 MOe Aa A0BEE A0 NPUBMMIAHETO KbM FPAMAAHCKa U HAKA3ATeNHa OTTOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

KRUZNA PILA
58G492

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALJNJU PRIMJENU.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

DETALJI SIGURNOG KORISTENJA KRUZNIH UBODNIH PILA BEZ

RAZVODNOG KLINA

Procedura piljenja

a) OPASNOST: Ruke drzite dalje od radne zone rezanja i od lista
pile. Drugu ruku drzite na pomo¢noj rucci ili na ku¢istu motora.
Ako pilu drzite s obje ruke, smanjuje se opasnost od nastanka ozljeda
uzrokovanih listom pile.

b) Ruke nemojte stavljati ispod obradivanog predmeta. Stitnik ne
moZe ucinkovito zasticivati od rotirajuceg lista pile ispod izratka.

o) Postavite dubinu rezanja adekvatnu do dubine izratka.
Preporuca se da list pile strsi ispod rezanog materijala manje nego
do visine zuba.

d) Rezani izradak nikada ne drzite u ruci ili na nozi. lzradak
pricvrstite do solidnog postolja. Dobro fiksiranje obradivanog
predmeta je bitno za izbjegavanje opasnosti od kontakta s tijelom,
opasnosti od zaglavljivanja rotirajuceg lista pile ili od gubitka
kontrole tijekom rezanja.

e) Pilu drzite za izolirane povrsine namijenjene za tu svrhu za
vrijeme izvodenja radova kod kojih bi rotirajuci list pile mogao
imati kontakt s vodom pod naponom ili priklju¢nim kabelom
pile. Kontakt metalnih dljelova elektricnog alata s ,vodovima pod
naponom” moZe uzrokovati strujni udar kod operatera.

f) Za vrijeme uzduznog rezanja uvijek upotrebljavajte vodilicu za
uzduzno rezanje ili vodilicu za rubove. Na taj nacin cete poboljsati
preciznost rezanja i smanjiti mogucnost zaglavljivanja rotirajuceg
lista pile.

g) Uvijek upotrebljavajte list pile s odgovaraju¢im dimenzijama
nasadnih otvora. Listovi pile koji ne odgovaraju steznom prikljucku
mogu raditi ekscentarski i dovesti do gubitka kontrole nad radom.

h) Za pric¢vricivanje lista pile nikada ne upotrebljavajte ostecene ili
neodgovarajuce podloske i vijke. Podlosci i vijci za pricvrscivanje
lista pile su dizajnirani posebno za pilu kako bi se osigurala optimalna
funkcionalnost i sigurnost prilikom koristenja alata.

Razlozi nastanka povratnog udara i sprje¢avanje povratnog
udara.

Povratni udar je pojava kad se pila iznenadno podigne i usmjeri
prema operateru u liniji piljenja, a posljedica je zaglavljivanja ili
nepravilnog vodenja lista pile.

Kad se list pile zaglavi ili ukoci u udubljenju, isti se zaustavlja a
reakcija motora uzrokuje nagli pokret pile prema natrag u smjeru
operatera.

Ako je list pile deformiran ili nepravilno postavljen na izradak,
nakon izlazenja iz materijala zubi lista pile mogu udariti gornju
povrsinu izratka, podizudi list pile a ujedno i cijeli uredaj te
uzrokovati odbacivanje u smjeru korisnika.

Do povratnog udara dolazi zbog nepravilnog koristenja pile ili zbog
neodgovarajucih procedura i uvjeta eksploatacije, a moze se izbjeci
ako primijenite adekvatne sigurnosne mjere.

a) Pilu drzite ¢vrsto s obje ruke i zauzmite stabilan polozaj u kojem
mozete preuzeti sile povratnog udara. Postavite se uvijek bo¢no
uz list pile, a nikada u liniji piljenja. Kod povratnog udara pila bi
mogla naglo odskociti prema natrag, ali operater moze savladati sile
povratnog udara ako poduzme adekvatne mjere opreza.

b) Ako bi se list pile uklijestio ili bi iz nekog razloga prekinuo rad,
oslobodite gumb prekidaca i drzite pilu mirno u izratku dok
se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte pilu
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vaditi iz izratka ili je potezati prema natrag, sve dok se list pile
okrece, jer bi moglo doci do povratnog udara. Pronadite razlog
ukljestenja pile i poduzmite prikladne mjere kako biste ga eliminirali.

o) Ako ponovo pokrecete pilu koja se zaglavila u izratku,
centrirajte list pile u rasporu piljenja i provjerite da zubi lista
pile nisu blokirani u izratku. Ako bi se list pile uklijestio kad se
pila ponovo pokrece, on bi se mogao izvuéi iz izratka ili uzrokovati
povratni udar u odnosu na obradivani materijal.

d) Velike ploce pridrzite kako biste minimalizirali opasnost da se
zaklijeste i dode do povratnog udara. Velike se ploce mogu saviti
pod djelovanjem vlastite teZine. Nosace treba staviti ispod ploce s
obje strane, blizu linije reza i blizu ruba ploce.

e) Ne koristite istupljene ili istrosene listove pile. Listovi pile s tupim
ili pogresno usmjerenim zubima, zbog suvise uskog raspora piljenja
uzrokuju povecano trenje, ukljestenje lista pile i povratni udar.

f) Prije piljenja pritegnite namjestanje dubine rezanja i kuta
nagiba. Ako za vrijeme rezanja dolazi do promjene postavki, list pile
se moze zaglaviti i uzrokovati povratni udar.

g) Budite posebno oprezni kod dubinskog piljenja u postojece
zidove. List pile moze zahvatiti i druge predmete koje nisu vidljive
izvana i uzrokovati povratni udar.

Funkcije donjeg stitnika

a) Prije svake uporabe provjeravajte je li donji stitnik pravilno
namjesten. Ne upotrebljavajte pilu ako se stitnik slobodno ne
okrece i ako se odmah ne zatvara pilu. Nikada ne pri¢vrscujte
niti ne ostavljajte donji stitnik s nezasticenom pilom. Ako
pila slu¢ajno padne, doniji stitnik se moZze savinuti. Donji $titnik
podignite na nacin da ga odvucete i provjerite da li se isti
slobodno okrece i ne dodiruje list pile ili drugi dio uzimajuci u
obzir svaki postavljen kut i dubinu rezanja.

b) Provjeravajte rad opruge donjeg stitnika. Ako Stitnik i opruga
ne funkcioniraju ispravno, treba ih popraviti prije uporabe.
Stitnik moze raditi polako zbog ostecenja dijelova, ljepljivih naslaga
ili nagomilanja otpada.

) Dopusteno je i rucno skidanje donjeg stitnika samo kod
posebnog rezanja, kao sto je,,dubinsko rezanje ”i,kombinirano
rezanje ". Donji stitnik podizite na nacin da ga povucete a kad
list pile uroni u materijal, donji stitnik treba se osloboditi. U
slucaju svih drugih reza preporuca se da donji stitnik radi automatski.

d) Uvijek pratite da li donji Stitnik zasticuje pilu prije nego pilu
postavite na radioni¢ki stol ili na pod. Nezasticen rub pile ce
povuci uredaj prema natrag rezuci sve na sto e naici. Imajte na
pameti koliko je vremena potrebno da se kruzna pila zaustavi nakon
iskljucivanja.

Dodatne sigurnosne napomene

Mjere opreza

a) Ne koristite ostecene ili deformirane listove pile.

b) Ne koristite brusne ploce.

) Upotrebljavajte iskljucivo listove pile kojih preporuca proizvodac i
koji zadovoljavaju zahtjeve norme EN 847-1.

d) Ne koristite listove pile koji nemaju zupce s nastavcima od legure.

e) Prasina koja nastaje tijekom piljenja nekih vrsta drva moze
biti opasna za zdravlje. Direktni fizicki kontakt s prasinom
moze izazvati alergijske reakcije i/ili bolesti disnih putova kod
operatera ili drugih osoba. Prasina od hrastovine i bukve se smatra
kancerogenom, pogotovo u kombinaciji sa supstancama za
obradu drva (impregnatima za drvo).

f) Koristite sredstva individualne zastite kao $to su:

stitnici sluha kako biste smanjili rizik od gubitka sluha;

zastita za oci;

zastita disnih putova kako biste smanijili rizik od udisanja stetne
prasine;

rukavice za rad s listovima pile ili s drugim hrapavim i ostrim
materijalima (listove pile treba drzati za otvor uvijek kad je to
moguce);

g) Prikljucite sustav za odvod prasine tijekom rezanja drva.

Siguran rad

a) Odaberite list pile koji odgovara vrsti materijala koji namjeravate
rezati.

b) Zabranjeno je koristiti pilu za rezanje drugih materijala osim drva
ili materijala sli¢nih drvetu.

) Zabranjeno je koristiti pilu bez stitnika ili kad je stitnik blokiran.

d) Pod u radnoj zoni mora biti dobro odrzavan, bez labavih materijala
i strsecih elemenata.

e) Na radnom mjestu treba osigurati adekvatno osvjetljenje.

f) Djelatnik koji radi s uredajem treba proci odgovarajuc¢u obuku
vezanu za uporabu, opsluzivanje i rad s uredajem.

g) Koristite iskljucivo ostre listove pile.

h) Obratite pozornost na maksimalnu brzinu oznacenu na listu pile.

i) Provjerite da li upotrijebljeni elementi odgovaraju preporuci
proizvodaca.

j) Iskljucite pilu iz napajanja prije izvodenja radnji na odrzavanju.

k) Ako dode do ostecivanja priklju¢nog kabela dok uredaj radi,
odmah isklju¢ite napajanje. NE DIRAJTE PRIKLJUCNI KABEL PRIJE
NEGO NE ISKLJUCITE NAPAJANJE.

1) Ako je pila opremljena laserom, zabranjena je uporaba lasera
drugog tipa, a popravke trebaju izvoditi serviseri. Zabranjeno je
lasersku zraku usmjerivati prema ljudima ili Zivotinjama.

m) Ovaj alat nemojte upotrebljavati na stacionaran nacin. Nije
namijenjen za koristenje sa stolom za rezanje.

n) Obradivani materijal fiksirajte na stabilnoj povrsini i osigurajte
pomocu stege ili skripca, kako biste sprijecili pomicanje izratka.
Taj nacin fiksiranja izratka je sigurniji nego kad ga drzite u ruci.

o) Prije nego odlozite alat pricekajte dok se ostrica potpuno ne
zaustavi. Rezna ostrica se moze zaglaviti i uzrokovati gubitak
kontrole nad elektri¢nim alatom.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKE UREDAJE

Laserski uredaj primijenjen u konstrukiji pile je klase 2, najvece
snage < TmW, kod duzine vala zracenja A = 650 nm Takav uredaj
nije $tetan za vid no ipak ne smijete gledati neposredno u smjeru
izvora zracenja (postoji opasnost od trenutne sljepoce).
UPOZORENJE. Ne smijete gledati neposredno u snop laserskog
svjetla. To moze dovesti do opasnosti. Pridrzavajte se dolje
navedenih pravila o sigurnosti.

Laserski uredaj koristite sukladno uputama proizvodaca.

Nikad ne smijete namjerno ili slu¢ajno usmjeravati lasersku zraku
u smjeru osoba, Zivotinja ili na objekte koje ne obradujete.

Ne dozvolite da zraka laserskog svjetla bude slu¢ajno usmjerena
ka o¢ima trecih osoba i Zivotinja u razdoblju duljem od 0,25 s na
primjer usmjeravajuci zraku preko ogledala.

.

Uvijek provjerite jeli lasersko svjetlo usmjereno na materijal koji
nema bljestavu povrsinu.

Bljestava ¢eli¢na ploca (ili drugi materijali s bljestavom povrsinom)
ne dozvoljava koristenje laserskog svjetla jer bi moglo do¢i do
opasnog odbijanja svjetla u smjeru operatora, trecih osoba ili
Zzivotinja.

Ne smijete mijenjati laserski sklop na uredaj drugog tipa. Sve
popravke treba izvoditi proizvodac ili autorizirana osoba.

LASERSKO SVJETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE NA LASERSKU ZRAKU

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Duljina vala: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2014

POZOR: Drugacije postavke regulacija od navedenih u ovim
uputama prijete opasnosnos$cu od laserskog zracenje!

POZOR! Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenim prostorijama.
Bez obzira na sigurnu konstrukciju, uporabu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik
od ozljeda nastalih tijekom rada.
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Objasnjenje koristenih piktograma:

¥
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1. Proditajte Upute za uporabu, uzmite u obzir upozorenja i
sigurnosne uvjete o kojima je rije¢ u uputama.

2. Uredaj s drugom klasom zastite.

3. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone,
masku za zastitu od prasine).

4. Prije svih aktivnosti na podesavanju ili popravljanju uredaja

iskljucite mrezni kabel.

Stitite od kise.

Cuvajte van dohvata djece.

Ruke drzite podalje od reznih elemenatal

Opasnost od povratnog udara.

Pozor, opasnost od povreda dlanova i prstiju.

Pozor: lasersko zracenje.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Kruzna pila je rucni elektri¢ni alat s izolacijom Il klase. Pokrece je
jednofazni komutatorski motor. Alati tog tipa se koriste za rezanje
drva i materijala slicnih drvetu. Nije predvidena za rezanje drva
za ogrjev. Koristenje uredaja u druge svrhe osim gore navedenih
smatra se nepravilnim koristenjem. Kruznu pilu koristite iskljuc¢ivo
zajedno odgovarajuc¢im listovima pile s nastavcima od ugljenih
legura. Podrucja njihove primjene su: lagani radovi u radionicama
te svi radovi u okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor)

© N oW
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Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH GRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
1. Nastavak za odvod prasine.

2. Gornji titnik

3. Kontrolna lampica za signalizaciju priklju¢ivanja napona
4. Poluga donjeg stitnika

5. Gumb za blokadu postavki stope

6. Kotacic za blokadu paralelne vodilice
7. Pokazatelj linije reza za 45°

8. Pokazatelj linije reza za 0°

9. Stopa

. List pile

. Prirubnica

. Vijak za pri¢vric¢ivanje lista pile

. Donji stitnik

. Prednji rukohvat

. Prekidac

. Gumb za blokadu prekidaca

. Glavni rukohvat

. Poluga za blokadu dubine rezanja

. Gumb za blokadu vretena

. Prekidac lasera

. Laser

23. Paralelna vodilica

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH ZNAKOVA

‘ POZOR

A UPOZORENJE

@ MONTAZA / POSTAVKE
@ INFORMACIA

PRIBOR | DODATNA OPREMA
1. Paralelna vodilica
2. Sesterokutni klju¢

PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE DUBINE REZANJA

Dubinu rezanja pod pravim kutom mozete podesavati iz raspona od
0do 65 mm

« Popustite polugu za blokadu dubine rezanja (18).

« Postavite Zeljenu dubinu rezanja (koristeci skalu).

« Blokirajte polugu za blokadu dubine rezanja (18) (crtez A).
MONTAZA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

Kod rezanja materijala na uske komade upotrebljavajte paralelnu

vodilicu. Vodilicu mozete montirati s lijeve ili desne strane
elektri¢nog alata.

-1 kom.
-1 kom.

@®

« Popustite vijak za blokadu paralelne vodilice (6).

« Letvu paralelne vodilice (23) stavite u dva otvora u stopi pile (9).

« Postavite Zeljenu udaljenost (koristeci skalu).

« Montirajte paralelnu vodilicu (23) pomocu kotaci¢a za blokadu
paralelne vodilice (6) (crtez B).

Paralelna vodilica (23) moze se koristiti i za koso rezanje iz raspona
od 0° do 45°.

Nikad ne smijete dozvoliti da se iza uklju¢ene pile nadu ruke ili
prsti. Ako nastupi pojava povratnog udara, pila moze pasti na
ruku, a to moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih povreda.

NAGINJANJE DONJEG STITNIKA

0)

Donji stitnik (13) lista pile (10) se automatski odmice ¢im se dotakne
obradivanog materijala. Kako biste ga ru¢no odmaknuli pomaknite
polugu donjeg stitnika (4).

ODVOD PRASINE

Pila je opremljena nastavkom za odvod prasine (1) koji omogucava
odvod iverica i prasine koji se stvaraju pri rezanju.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na
tipskoj tablici pile. Za vrijeme pokretanja pilu drzite s obje ruke
jer okretni moment motora moze uzrokovati nekontrolirano
okretanje elektri¢nog alata.

@
@

Imajte na pameti da nakon iskljucivanja pile njeni rotirajuci
elementi se kos$ uvijek okrecu.

Pila je opremljena gumbom za blokadu prekidaca (16), koji titi
@ uredaj od nehoti¢nog pokretanja.
Ukljucivanje:
« Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (16) (crtez C).
« Pritisnite gumb prekidaca (15).
Iskljucivanje:
« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (15).
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KONTROLNA LAMPICA ZA SIGNALIZACIJU PRIKLJUCIVANJA
NAPONA

U trenutku prikljucivanja pile do mrezne uti¢nice ukljucuje se
kontrolna lampica za signalizaciju priklju¢ivanja napona (3).

DJELOVANJE LASERA

@®

Nikad ne gledajte neposredno na lasersku zraku ili na njen odraz
na zrcalnoj povrsini, a lasersko svjetlo ne usmjerujte prema

drugim ljudima

.

Lasersko svjetlo omogucava bolju kontrolu linije rezanja.

Laserski sklop lasera (22) koji je u isporuci pile, namijenjen je za
uporabu kod preciznog rezanja. Laserski sklop iskljucujte kad ne
koristite laser.

« Gumb prekidaca lasera (21) postavite u polozaj ukljucen.
« Laser pocinje emitirati crvenu liniju koja se vidi na materijalu.

.

« Rezanje izvedite uzduz te linije.

« Nakon zavrsetka rezanja laser iskljucite
‘ Prasina koja nastaje kod rezanja moze zadrzati svjetlo lasera i
@ stoga svako malo morate odistiti lasersku lecu.
REZANJE
@ Liniju rezanja odreduje pokazatelj linije rezanja (7) ili (8).
@- Na pocetku rada pilu uvijek drzite ¢vrsto, s dvije ruke, koristeci

obje drske.

Pilu mozete ukljuciti tek onda kad je odmaknuta od materijala koji
namjeravate rezati.

Nemojte prejako pritiskati pilu, radite s umjerenim i stalnim
pritiskom na materijal.

Nakon zavrsetka rezanja dozvolite da se list pile potpuno zaustavi.

Ako dode do prekida piljenja prije nego 3to ste namjeravali, prije
ponovnog pokretanja pile, pri¢ekajte dok ona ne postigne svoj
najveci broj okretaja, a potom oprezno uvedite list pile u utor koji
se nalazi na obradivanom materijalu.

Kod piljenja poprijeko vlakana materijala (drveta) ponekad
vlakna imaju tendenciju da se podizu prema gore i da otpadaju
(pomicanje pile pri maloj brzini smanjuje nastojanje te pojave).

Provjerite da li donji stitnik kod svog pokreta dolazi u zavrini
polozaj.

Prije nego $to pristupite piljenju uvijek obavezno provjerite da li
su poluga za blokadu dubine rezanja i gumb za blokadu postavki
stope pile dobro zategnuti.

Za rad s pilom koristite iskljucivo listove pile odgovarajuceg
vanjskog promjera i promjera otvora za namjestanje lista pile.
Materijal koji pilite mora biti pricvré¢en na siguran i odgovarajuci
nacin.

Siri dio stope pile trebate namjestiti na onaj dio materijala koji
nece biti rezan.

.

0)

Ako su dimenzije materijala male, materijal treba ucvrstiti uz
pomoc¢ stolarskih hvataljki. Ako se stopa pile ne pomice po
obradivanom materijalu, ve¢ je podignuta, tada postoji opasnost
od pojave povratnog udara.

Odgovarajuce pri¢vric¢ivanje materijala koji rezete i &vrsto
drzanje pile osiguravaju punu kontrolu rada elektri¢nim alatom,
a sto dozvoljava izbjegavanje opasnosti od tjelesnih povreda. Ne
smijete pokusavati pridrzavati kratke komade materijala rukom.
KOSO REZANJE

@ « Popustite kotaci¢ za blokadu postavki stope (5) (crtez D).

« Stopu (9) postavite pod Zeljenim kutom (od 0° do 45°) koristeci
skalu.

« Stegnite kotacic za blokadu postavki stope (5).

.

.

.

Ne zaboravite da kod kosog rezanja postoji veca opasnost od
pojave povratnog udara (ve¢a moguénost da dode do ukljestenja
lista pile), zato posebnu pozornost obratite na to da stopa pile
cijelom povrsinom legne na obradivani materijal. Piljenje izvodite
ravnomjernim pokretima.

®

REZANJE NA NACIN UBADANJA U MATERIJAL

Prije pode3avanja pile isklju¢ite je iz napajanja.

Namjestite Zeljenu dubinu rezanja koja odgovara debljini rezanog
materijala.

Nagnite pilu tako da prednji rub stope (9) pile bude uprt na
materijal koji ste predvidjeli za rezanje, a marker 0° za ravno
rezanje se nalazi na liniji predvidenog rezanja.

Nakon $to pilu namjestite na mjesto pocetka rezanja, dignite donji
stitnik (13) uz pomoc poluge donjeg stitnika (4) (list pile podignut
iznad materijala).

Ukljucite elektri¢ni uredaj i pricekajte da list pile dosegne punu
brzinu okretanja.

Postupno spustajte pilu udubljujuci list pile u materijal (za to
vrijeme prednji rub stope pile treba dodirivati povrsinu materijala).
Kad list pile zapocne rezanje, oslobodite donji titnik.

Kad stopa pile cijelom povrs$inom dodirne materijal, nastavite
rezati pomicuci pilu unaprijed.

Nikad ne smijete povlaciti unazad pilu s rotirajucim listom pile, jer
to prijeti nastajanjem pojave povratnog udara.

Ubadanje zavrsite na nacin suprotan nego pri pocetku rada,
okrecuci pilu oko linije dodira prednjeg ruba stope pile s
obradivanim materijalom.

« Dopustite da se nakon iskljucivanja pile list pile sasvim zaustavi

prije nego $to elektri¢ni uredaj sasvim izvucete iz materijala.

« Ako se pojavi takva potreba, tada obradu kutova treba zavrsiti uz

pomoc sabljaste pile ili ru¢ne pile.

REZANJE ILI ODREZIVANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA

Ako rezete vece ploc¢e materijala ili daske, trebate ih poduprti
a odgovarajudi nacin s ciljem da izbjegnete eventualne trzaje
lista pile (povratni udar), kao posljedica zaglavljivanja u rezu
materijala.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radnji na montazi, instaliranju, podesavanju ili
popravljanu pile utika¢ mreznog kabela izvadite iz mrezne
uticnice.

ODRZAVANJE | CUVANJE

Preporu¢amo ¢iscenje uredaja direktno nakon svake uporabe.

Za ciscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj cistite pomocu kista ili komprimiranog zraka pod malim
pritiskom.

Ne koristite sredstva za cisc¢enje niti otapala koja bi mogla ostetiti
plasti¢ne elemente uredaja.

Redovito cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora, kako ne
bi doslo do pregrijavanja uredaja. Otvore za ventilaciju ne Cistite
tako da u njih stavljate ostre elemente poput odvijaca ili slicnih
predmeta.

Ako dode do ostecivanja mreznog kabela treba ga zamijeniti
s kabelom istih parametara. Za promjenu kabela obratite se
kvalificiranom radniku ili odnesite uredaj u servisnu radionicu.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih ¢etkica motora.
Tijekom uobicajene eksploatacije list pile nakon nekog vremena
otupi. Znacajka tuposti je nuznost povecanja pritiska prilikom
pomicanja pile za vrijeme rezanja.

Ako ustanovite da je list pile ostecen, bez oklijevanja ga zamijenite.
List pile ploca uvijek mora biti ostar.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.

ZAMJENA LISTA PILE

Pomocu isporucenog klju¢a odvinite vijak za pri¢vricivanje lista
pile (12) postupkom okretanja prema lijevo.

Kako biste sprijecili okretanje vretena pile za vrijeme odvijanja
vijka za pri¢vric¢ivanje lista pile, blokirajte vreteno pomocu gumba
za blokadu vretena (19) (crtez E).

Skinite vanjsku prirubnicu (11).
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Pomocu poluge za donji stitnik (4) pomaknite donji stitnik (13)
tako da se maksimalno smjesti u gornji stitnik (2) (u tom trenutku
provjerite stanje i djelovanje opruge za odvodenje donjeg
stitnika).

List pile (10) izvadite kroz otvor u stopi pile (9).

.

.

Novi list pile postavite u polozaj u kojem ce se zupci lista pile i
strelica koja se na njemu nalazi potpuno poklapati s pravcem koji
pokazuje strelica na gornjem stitniku.

List pile namjestite kroz otvor na stopi pile i montirajte ga na
vreteno tako da bude pritisnut do povrsine unutarnje prirubnice i
centri¢ki namjesten na njenim donjem dijelu.

Montirajte vanjsku prirubnicu (11) i stegnite vijak za pri¢vri¢ivanje
lista pile (12) postupkom okretanja prema desno.

Obratite pozornost da list pile montirate na nacin da mu

zupci budu okrenuti u pravom smjeru. Smjer okretaja vretena
elektri¢nog alata prikazuje strelica na kucistu pile.

Budite posebno oprezni kad uzimate list pile. Kako biste sprijecili
kontakt ruke s ostrim zupcima lista pile, upotrebljavajte zastitne
rukavice.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

strosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene ¢etkice
bez oklijevanja zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
ugljene ¢etkice.

Za zamjenu ugljenih ¢etkica obratite se iskljucivo kvalificiranoj
osobi i koristite originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI
Kruzna pila

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1500 W
Brzina okretaja bez opterecenja 5800 min™'
Raspon kosog rezanja 0°-45°
Max. vanjski promjer lista pile 185 mm
Unutarnji promjer lista pile 20 mm
Maksimalna dubina Pod kutom 90° 65mm
rezanja Pod kutom 45° 43 mm
Klasa zastite Il
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1mw
Duzina vala zracenja A=650 nm
Tezina 4,3 kg
Godina proizvodnje 2019

PODACIVEZANI ZA BUKU I VIBRACLJE
Informacije o buci i vibracijama.

Razine emitirane buke, kao sto je razina emitiranog akustickog
pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, i mjerna nesigurnost K,
su navedene u donjem tekstu uputa, u skladu s normom EN 60745-
1:2009+A11.

Vrijednosti vibracija a, i mjerna nesigurnost K, oznacene u skladu s
normom EN 60745-1:2009+A11, su navedene u daljem tekstu.

Navedena u daljem tekstu uputa razina vibracija je izmjerena u
skladu s odredenom normom EN 60745-1:2009+A11 mjernom
procedurom i moze se koristiti za usporedivanje elektri¢nih alata.

Takoder, moze se upotrijebiti za prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektri¢nog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s drugim
radnim alatima, a takoder u slu¢aju nedostatka dovoljnog
odrzavanja, razina podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni
razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na vibracije za
vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba uzeti
u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad je uklju¢en,
ali se ne koristi za rad. Na taj na¢in ukupna ekspozicija na vibracije
moze se pokazati znatno manja. Treba uvesti dodatne sigurnosne
mjere s ciljem zastite korisnika od posljedica vibracija, kao 3to su :
odrzavanje elektri¢nog alata i radnih alata, osiguranje odgovarajuce
temperature ruku, pravilna organizacija rada .

Razina akustickog pritiska: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Vrijednost ubrzanja titraja (straznji rukohvat): a, = 4,553 m/s?;
K=1,5m/s?

Vrijednost ubrzanja titraja (prednji rukohvat): a, = 3,372 m/s?;
K=1,5m/s*

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima ve¢ ih zbrinite
na odgovarajuéim mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju
prodavati proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni elektriéni i
elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okolidu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravje ljudi  za okolis.

Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spéika komandytowa sa sjedistem u Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex") daje na znanje da sva autorska prava vezana uz
sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije
pripadaju iskljuéio Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zasiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace
1994 godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 uklju¢ujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa
kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano u pismenom obliku,
je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrdajne i kriviéne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

KRUZNA TESTERA
58G492

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI ZA UPOTREBU KRUZNIH TESTERA
BEZ RAZDELNOG KLINA

Procedura secenja

a) UPOZORENJE: Drzati ruke dalje od opsega secenja i koluta za
seCenje. Drzati drugu ruku na pomocnoj drici ili na kudistu
motora. Ukoliko se obema rukama drzi testera, smanjuje se rizik od
povrede kolutom za secenje.

b) Ne posezati rukom ispod predmeta koji se obraduje. Zastita ne
moze da zastiti od obrtanja koluta za secenje ispod predmeta koji se
obraduje

) Postaviti dubinu secenja prema debljini predmeta koji se
obraduje. Preporucuje se da kolut za secenje stoji ispod secenog
materijala na visini manjoj od visine zuba.

d) Zabranjeno je drzati predmet koji se se¢e u rukama ili na nozi.
Pri¢vrstiti predmet koji se obraduje na solidnu podlogu. Dobro
pri¢vrscivanje predmeta koji se obraduje vazno je kako bi se izbegla
opasnost od kontakta sa telom, zaglavljivanja koluta za secenje koji
se obrce, kao i gubitka kontrole nad secenjem.

e) Tokom rada, drzati testeru za izolovane povrsine, s obzirom
da kolut za secenje koji se obrée moze da dode u kontakt sa
kablovima koji mogu biti pod naponom ili moze da dode u
kontakt sa strujnim kablom testere. Kontakt sa ,kablovima pod
naponom” metalnih delova elektrouredaja moze dovesti do strujnog
udara operatera.

f) Prilikom uzduznog secenja, uvek treba koristiti vodicu za
uzduzno secenje ili vodicu za ivice. To poboljsava preciznost
secenja i smanjuje mogucnost ukljestenja koluta za secenje koji se
obrce.

g) Uvek koristiti kolutove za secenje sa odgovarajucim montaznim
otvorima. Kolutovi za secenje koji ne odgovaraju gnezdu za
pri¢vrsc¢ivanje mogu da se ponasaju ekscentricno, sto mozZe da
dovede do gubitka kontrole.

h) Zabranjeno je koristiti ostecene ili neodgovarajuce podloske ili
vijke za pricvrscivanje kolutova za secenje. Podloske i pricvrsni
vijci za kolutove za secenje specijalno su projektovani za testere, kako
bi omogucili optimalno funkcionisanje i bezbednost upotrebe.

Razlozi za pojavu trzaja i izbegavanje trzaja.

Zadnji trzaj je naglo podizanje i pomeranje testere u pravcu
ka operateru u liniji secenja, koje nastaje zbog zaglavljenog ili
nepravilno vodenog koluta za secenje.

Kada se kolut za secenje testere zakai ili zaglavi u otvoru, kolut
za secenje se zaustavlja i reakcija motora tada dovodi do nasilnog
pomeranja testere ka nazad, u pravcu ka operateru.

Ukoliko je kolut za secenje izvitoperen ili lose postavljen u
elementu koji se see, zubi koluta nakon ulaska u materijal
mogu da udare seceni materijal gornjom povrsinom dovodeci
do podizanja koluta a zatim i testere i time do trzaja u pravcu ka
operateru.

Zadnji trzaj nastaje zbog nepravilne upotrebe testere ili nepravilnih
procedura ili uslova eksploatacije i moguce je izbeci ga primenjujudi
odgovarajuca sredstva predostroznosti.

a) Drzati testeru snazno, obema rukama, sa ramenima
postavljenim tako da izdrze silu zadnjeg trzaja. Zauzeti polozaj
tela sa jedne strane testere, ali ne u liniji sec¢enja. Zadnji trzaj
moze dovesti do nasilnog pokreta testere ka nazad, ali operater moze
da kontrolise snagu zadnjeg trzaja, ukoliko se primene odgovarajuce
mere predostroznosti.

b) Kada se kolut za secenje zaglavi ili kada dode do pauze u secenju
iz bilo kog razloga, potrebno je smanijiti pritisak na lancu i drzati
testeru nepokretnom u materijalu sve dok se kolut za secenje u
potpunosti ne zaustavi. Zabranjeno je pokusavati da se izvuce
kolut za secenje iz materijala koji se sece, kao i povlaciti testeru
ka nazad, sve dok je kolut za secenje u pokretu moze do¢i do
zadnjeg trzaja. Proveriti i preduzeti sve korektivne operacije, sa
ciliem eliminacije uzroka zaglavljivanja koluta za secenje.

o) U slu¢aju ponovnog pokretanja testere u elementu koji se
obraduje poravnati kolut za secenje u zaseku i proveriti da
zubi koluta nisu blokirani u materijalu. Ukoliko se kolut za secenje
zaglavi, kada se testera ponovo pokrene, kolut moze da se izvadi ili da
dovede do zadnjeg trzaja u zavisnosti od materijala koji se obraduje.

d)Duze plo¢e treba podupreti kako bi se smanjio rizik od
zaglavljivanja i od zadnjeg trzaja testere. DuZe ploce imaju
tendenciju da se uviju pod sopstvenom teZzinom. Potpore treba da
budu postavljene ispod ploce sa obe strane, u blizini linije se¢enja i
blizu ivica ploce.

e) Ne koristiti tupe ili oste¢ene kolutove za secenje. Tupi ili
neispravno postavljeni zubi koluta za secenje stvaraju uske zaseke
koji dovode do prekomernog habanja, zaglavijivanja koluta za
secenje i zadnjeg trzaja.

f) Sigurno postaviti stege dubine secenja i ugla naginjanja,
pre pocetka secenja. Ukoliko se postavke testere menjaju tokom
secenja, to moze dovesti to ukljestenja i zadnjeg trzaja

g) Posebnu paznju obratiti prilikom pravljenja useka u
udubljenjima. Kolut za secenje moZe da prosece i druge predmete
koji nisu vidljivi spolja, dovodeci do pojave trzaja.

Funkcije donje zastite

a) Proveriti pre svake upotrebe, da li je donja zastita ispravno
postavljena. Ne koristiti testeru ukoliko se donja zastita
ne pomera slobodno i ne zatvara momentalno. Nikada ne
pric¢vrscivati niti ostavljati donju zastitu u otvorenom polozaju.
Ukoliko testera slucajno ispadne, moZe doci do ulubljenja donje
zastite. Podizati donju zastitu uz pomoc drske za povlacenje i uveriti
se da se ona slobodno krece i ne dodiruje kolut za secenje ili druge
delove uredaja za svaku postavku ugla i dubine secenja.

b) Proveriti funkcionisanje opruge donje zastite. Ukoliko zastita
i opruga ne funkcionisu ispravno, potrebno je popraviti ih
pre upotrebe. Aktivacija donje zastite moZe biti usporena zbog
ostecenih delova, ostataka viskoze ili raslojavanja otpada.

<) Dozvoljeno je ru¢no vadenje donje zastite samo prilikom
specijalne vrste secenja poput ,dubinskog secenje” i ,slozenog
secenje”. Podi¢i donju zastitu uz pomo¢ rucke za povlacenje
i kada se kolut za secenje ve¢ nade u materijalu donja zastita
treba da se otpusti. U slucaju svih drugih vrsta secenja preporucuje
se da donja zastita funkcionise samostalno.

d) Uvek posmatrati da li donja zastita pokriva kolut za se¢enje pre
odlaganja testere na radni sto ili podlogu. Nezasticeni kolut koji
se obrce dovodi do toga da se testera pomera unazad i pritom sece
sve $to joj se nade na putu. Potrebno je uzeti u obzir vreme koje je
potrebno da se kolut za secenje zaustavi nakon iskljucivanja.

Dodatni saveti za bezbednost

Mere predostroznosti

a) Ne koristiti tupe ili deformisane kolutove za secenje.

b) Ne koristiti brusione ploce.

) Upotrebljavati iskljucivo kolutove za secenje koje preporucuje
proizvodac, a koje ispunjavaju norme EN 847-1.

d)Ne koristiti kolutove za secenje koje ne poseduju zube sa
zavrsetkom od pecenog karbida.

e) Ploce od nekih vrsta drveta mogu biti Stetne po zdravlje. Direktan
fizicki kontakt s prasinom moze izazvati alergijsku reakciju i/ili
bolesti disajnih puteva operatera ili osoba koje se nalaze u blizini.
Pradina hrasta ili bukve smatra se za kancerogenu, posebno u
kada je povezana sa supstancama za obradu drveta (sredstva za
impregnaciju drveta).

f) Koristiti sredstva za li¢nu zastitu poput:

- zastite za sluh, kako bi se smanjio rizik od gubitka sluha;
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- zastite za oci;
- zadtite disajnih puteva, kako bi se smanjio rizik od udisanja
stetnih prasina;

rukavice za rukovanje kolutovima za secenje ili drugim grubim

i ostrim materijalima (prilikom promene ploce za secenje, ista

treba da se drzi za otvor, kad god je to moguce);

g) Prikljuciti sistem za odvodenje prasine tokom se¢enja drveta.

Bezbedan rad

a) Potrebno je odabrati adekvatan kolut za secenje prema vrsti
materijala koji treba da se sece.

b) Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala koji nisu drvo
ili slicni drvetu.

) Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je zastita
blokirana.

d) Podloga u okolini mesta rada sa masinom treba da bude dobro
odrzavana bez opustenih materijala i nepotrebnih elemenata.

e) Potrebno je obezbediti odgovarajuce osvetljenje na mestu rada.

f) Radnik koji koristi masinu treba da bude adekvatno obucen za
upotrebu, koris¢enje i rad sa masinom.

g) Koristiti samo ostre kolutove za secenje.

h) Obratiti paznju na obelezenu maksimalnu brzinu na kolutu za
secenje.

i) Uveriti se da je upotreba koluta za secenje u skladu sa
preporukama proizvodaca.

j) Iskljuciti testeru iz struje prilikom obavljanja operacija odrzavanja.

k) Ukoliko dode do ostecenja strujnog kabla prilikom rada,
odmah iskljuciti struju. ZABRANJENO JE DODIRIVATI KABL PRE
ISKLJUCIVANJA 1Z STRUJE.

1) Ukoliko testera poseduje laser, zabranjeno je zamenjivati laser
drugim tipom, a sve popravke treba poveriti ovlas¢enom servisu.
Ne usmeravati laserski snop u pravcu ljudi ili Zivotinja.

m) Ne koristiti uredaj u stacionarnom nacinu upotrebe. Nije
namenjeno za upotrebu sa stolom za secenje.

n) Pricvrstiti materijal koji se obraduje na stabilnu povrdinu i
obezbediti stegom, kako bi se eliminisalo pomeranje. Ta vrsta
pri¢vrsc¢ivanja materijala koji se obraduje sigurnija je nego drzanje
materijala u ruci.

o) Sacekati da se secivo u potpunosti zaustavi, a zatim odloziti uredaj.
Ostro secivo moze se zaglaviti i dovesti do gubitka kontrole nad
uredajem.

SAVETI ZA BEZBEDAN RAD LASERSKOG UREDAJA

Laserski uredaj, ugraden u testeru, je 2 klase bezbednosti, sa
maksimalnom snagom <1 mW, pri talasnoj duzini zraka od A = 650
nm. Takav uredaj nije opasan po vid, ali ipak nije dozvoljeno gledati
direktno u snop zraka (preti to pojavom trenutnog slepila).
UPOZORENLJE. Nije dozvoljeno direktno gledati u snop laserskog

svetla. Preti to opasnos$cu. Potrebno je pridrzavati se dole datih
saveta bezbednosti.

Laserski uredaj potrebno je koristiti u skladu sa savetima
proizvodaca.

.

Strogo je zabranjeno namerno ili slu¢ajno uperiti snop laserskih
zraka u pravcu ljudi, Zivotinja ili drugim objektima, a koji se ne
obraduju.

Zabranjeno je dozvoliti da dode do sluc¢ajnog upiranja snopa
laserskih zraka prema oc¢ima ljudi ili Zivotinja na period duzi od
0,25 s, uperivsi snop laserskih zraka prema ogledalu, na primer.
Uvek je potrebno uveriti se da je svetlo lasera upereno na materijal
koji nema reflektujucu povrsinu.

Sjajni ¢eli¢ni lim (ili drugi materijali sa povrsinom koja reflektuje
svetlo) ne dozvoljava upotrebu laserskog svetla, jer bi to moglo
dovesti do nesigurnog odbijanja svetla u pravcu operatera, nekih
drugih osoba ili Zivotinja.

Zabranjeno je menjati agregat lasera uredajem nekog drugog
tipa. Sve vrste popravki potrebno je da obavi proizvodac ili
ovlas¢ena osoba.

.

LASERSKO SVETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE U LASERSKI ZRAK

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Talasna duzina: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2014

PAZNJA: Regulacije koje nisu pomenute u datom uputstvu prete
opasnoscu izlaganja laserskim zracima!

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek
postoji rizik od povreda tokom rada.

Objasnjenje koris¢enih piktograma:
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1. Proditaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta
za bezbednost.

2. Uredaj sa izolacijom druge klase

3. Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za
sluh, masku protiv prasine)

4. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija servisiranja i

popravke.

Cuvati od kise.

Deci je zabranjen pristup uredaju.

Ne priblizavaj udove elementima za secenje!

Opasnost od trzaja.

. Paznja opsasnost od povreda ruku, secenja prstiju.

10. Paznja: Laserski zraci.

IZRADA | NAMENA
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Kruzna testera je ru¢ni tip elektrouredaja sa izolacijom Il klase. Puni
se preko jednofaznog motora. Elektrouredaji tog tipa u Sirokoj su
upotrebi za secenje drva i materijala sli¢nih drvetu. Zabranjeno
je koristiti je za secenje drva za ogrev. Pokusaji upotrebe testere
za druge vrste poslova, osim onih koji su opisani, tretirace se
kao nepravilna upotreba. Testeru treba koristiti isklju¢ivo sa
odgovarajué¢im plo¢ama za secenje, sa zubima koja su od legure
karbida metala. Kruzna testera je projektovana za lake poslove u
usluznim radionicama ili za veliki broj poslova iz oblasti samostalne
amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.

1. Crevni priklju¢ak za odvod prasine

2. Gornja zastita

3. Kontrolna signalizacija priklju¢enja napona

4. Rucica donje zastite
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5. Rucica za blokadu postavljanja postolja
6. Rucica blokade paralelne vodice
7. Linija secenja za 45°
8. Linija secenjaza0°
9. Postolje

. Ploca za seCenje

11. Podloga za prsten

. Pri¢vrsni 3raf ploce za se¢enje

. Donaj zastita

. Prednja drska

. Starter

. Taster blokade startera

. Prednja drska

. Rucica blokade dubine secenja

. Taster blokade vretena

. Starter lasera

. Laser

. Paralelna vodica

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIA

OPREMA | DODACI

1. Paralelna vodica -1 kom.
2. Inbusklju¢ -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE DUBINE SECENJA
@ Dubinu secenja pod pravim uglom moguce je regulisati u opsegu
od 0 do 65 mm.
« Popustiti rucicu za blokadu dubine secenja (18).
« Postaviti zeljenu dubinu secenja (koristeci skalu).
« Blokirati rucicu za blokadu dubine secenja (18) (slika A).
MONTIRANJE VOPICE ZA PARALELNO SECENJE
Pri se¢enju materijala na uske komade potrebno je koristiti

paralelnu vodicu. Vodica moze da se prévrsti sa desne ili leve strane
elektrouredaja.

« Otpustiti rucicu za blokadu paralelne vodice (6).

Postaviti granickin paralelne vodice (23) u dva otvora na postolju
testere (9).

Postaviti Zeljenu dubinu secenja (koristeci skalu).

Pricvrstiti paralelnu vodicu (23) uz pomo¢ rucice za blokadu
paralelene vodice (6) (slika B).

Paralelna vodica (23) moze da se koristi i za koso secenje u opsegu
od 0° do 45°.

Nikada se ne sme dozvoliti da iza testere koja radi stoji ruka ili
@ prsti. U slu¢aju da dode do pojave trzaja, testera moze da dode do
ruke $to moze izazvati teske telesne povrede.

OTVARANJE DONJE ZASTITE

Donja zastita (13) ploce za secenje (10) podleze automatskom
pomeranju u meri kontakta sa se¢enim materijalom. Da bi je ru¢no
pomerili potrebno je pomaknuti ru¢icu donje zastite (4).
ODVODENJE PRASINE

Kruzna testera poseduje crevni priklju¢ak za odvod prasine (1) koji
omogucava uklanjanje prasine i iverja koje nastaje u toku secenja.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na

Anominalnoj tablici testere. Prilikom uklju¢ivanja testeru treba
drzati obema rukama, posto obrtni momenat motora moze
uzrokovati ne kontrolisani obrt elektrouredaja.

Potrebno je zapamtiti da nakon iskljucenja testere, njeni pokretni
elementi okrecu se jos neko vreme.

Testera poseduje taster za blokadu startera (16) koji obezbeduje od
@ slucajnog pokretanja.

Ukljucivanje:

« Pritisnuti taster za blokadu startera (16) (slika C).

« Pritisnuti taster startera (15).

Iskljucivanje:

« Otpustiti pritisak sa tastera startera (15).

KONTROLNA SIGNALIZACIJA PRIKLJUCENJA NAPONA

U momentu prikljucenja testere u struju kontrolna signalizacija
priklju¢enja napona (3) se ukljucuje i svetli.
RAD LASERA
C Zabranjeno je gledati direktno u svetlo lasera ili njegov odbitak

od reflektujuce povrsine i zabranjeno je usmeravati zrak lasera
prema bilo kojoj osobi.

Svetlo laserskih zraka omogucava bolju kontrolu linije Zeljenog
secenja.

Generator lasera (22) predstavlja deo opreme testere i predviden je
za kori$¢enje prilikom preciznog secenja. Sistem laserskog uredaja
treba iskljuciti ukoliko se laser ne koristi.

« Pritisnuti taster startera lasera (21) u poziciju ukljucen.
« Laser pocinje da emituje crvenu liniju, vidljivu na materijalu.
« Secenje treba obaviti duz te linije.
« Nakon zavrsetka secenja uskljuciti laser.
. Prasina nastala tokom se¢enja moze da prigusi svetlo lasera i zbog
@ toga je potrebno povremeno ocistiti so¢ivo projektora lasera.
SECENJE
@ Liniju secenja pokazuje pokazatelj linije secenja (7) ili (8).
@ Pre pocetka posla potrebno je obema rukama sigurno drzati

.

testeru, koristeci obe drske.

Testera se moze ukljuciti tek tada kada je udaljena od materijala
predvidenog za secenje.

Zabranjeno je pritiskati testeru prekomernom silom, potrebno je
primenjivati umereni pritisak, stalno.

Nakon zavrsetka secenja potrebno je pustiti da se ploca za secenje
potpuno zaustavi.

Ukoliko se secenje prekine pre planiranog zavrsetka, prilikom
nastavljanja potrebno je najpre sacekati malo kada se testera
ukljuci, kako bi dostigla svoju maksimalnu brzinu obrtaja, a onda
pazljivo postaviti plocu za secenje u rez presecenog materijala.
Kada se vlakna materijala (drveta) seku popreko, ponekad vlakna
imaju tendeciju da se podizu ka gore i odvajaju (pomeranje testere
sa malom brzinom minimalizuje pojavljivanje te tendencije).

.

Uveriti se da li donja zastita svojim pomeranjem dolazi do krajnjeg
moguceg polozaja.

Pre pristupanja secenju uvek je potrebno uveriti se da li su ru¢ica
za blokadu dubine seenja i tocki¢ za blokadu podesavanja
postolja testere pravilno zavrnuti.

.

Za rad s testerom potrebno je koristiti isklju¢ivo ploce za secenje
sa odredenim spoljnim pre¢nikom i pre¢nikom otvora koji se
nalazi na plo¢i za secenje.

Materijal koji se se¢e treba da bude potpuno i pravilno nepokretan.

.

Na 3iri deo postolja testere treba stavljati one delove materijala
koji nisu odseceni.
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Ukoliko dimenzije materijala nisu velike, materijal je potrebno
pricvrstiti uz pomoc stolarskih stega. Ukoliko postolje testere ne
prelazi preko materijala koji se obraduje, ve¢ je podignuta, postoji
opasnost od pojave trzanja.

Odgovarajuce pri¢vric¢ivanje materijala koji se se¢e i ¢vrsto
drzanje testere, osiguravaju punu kontrolu rada elektrouredajem,
S§to omogucava izbegavanje opasnosti povredivanja tela.
Zabranjeno je vrsiti probe pridrzavanja rukom manjih delova
materijala.
SECENJE POD UGLOM
@ « Otpustiti rucicu blokade podesavanja postolja (5) (slika D).
« Podesiti postolje (9) na Zeljeni ugao (od 0° do 45°) koristedi skalu.
« Pricvrstiti rucicu blokade podesavanja postolja (5).
Treba zapamtiti da prilikom secenja pod uglom dolazi do vece
opasnosti od pojave trzaja (veca mogucnost zaglavljivanja ploce
za secenje), i zbog toga toga treba obratiti paznju da postolje
testere prileZze celom povrsinom na materijal koji se obraduje.
Secenje vrsiti laganim kretanjem.
SECENJE PREKO USECANJA U MATERIJAL
‘ Pre pristupanja regulaciji, isklju¢iti testeru iz struje.
« Postaviti zeljenu dubinu secenja koja odgovara debljini se¢enog
materijala.

« Nagnuti testeru tako da prednja ivica postolja (9) testere bude
naslonjena na materijal predviden za secenje, a marker od 0° za
seCenje pod pravim uglom treba da stoji na liniji predvidenog
secenja.

.

Nakon postavljanja testere na mesto gde ce se vrsiti secenje
potrebno je podi¢i donju zastitu (13) uz pomo¢ rucice donje
zastite (4) (ploca za secenje testere treba da je iznad materijala).
Pokrenuti elektrouredaj i sacekati da ploca za secenje dostigne
punu brzinu obrtaja.

Postepeno spustati testeru uglavljujuc¢i plocu za secenje u
materijal (za vreme tog pokreta prednja ivica postolja testere
potrebno je da dodiruje povrsinu materijala).

Kada ploca za secenje otpocne da sece treba otpustiti donju
zastitu.

Kada postolje testere celom svojom povrsinom osloni se na
materijal, secenje treba nastaviti, povlaceci testeru napred.
Zabranjeno je povlaciti testeru sa plo¢om za secenje koja se obrce,
kada postoji opasnost od pojave trzanja unazad.

Secenje zavriiti na nacin suprotan od njegovog otpocinjanja,
obrcuci testeru oko linije gde se dodiruje prednja ivica postolja
testere sa materijalom koji se obraduje.

.

Dozvoliti da se, nakon isklju¢ivanja testere, njena plo¢a za
seenje potpuno zaustavi, pre nego sto se elektrouredaj izvadi iz
materijala.

Ukoliko postoji takva potreba, obradu uglova potrebno je izvrsiti
pomocu testere bez seciva ili ruénom testerom.

SECENJE ILI ODSECANJE VECIH DELOVA MATERIJALA

Za vreme secenja vecih plo¢a materijala ili dasaka, potrebno
je odgovarajuce ih podupreti, u cilju izbegavanja eventualnog
trzanja ploce za secenje (pojava trzanja), slucaja zaglavljivanja
ploce za secenje u rez materijala.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
@ podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utika¢
strujnog kabla iz strujne uti¢nice.
ODRZAVANJE | CUVANJE
Preporucuje se cis¢enje uredaja neposredno nakon svake

@ upotrebe.

Za ciscenje ne treba koristiti vodu ili druge tecnosti.

Uredaj treba cistiti uz pomo¢ cetke ili produvati kompresovanim
vazduhom niskog pritiska.

Ne koristiti sredstva za cis¢enje niti rastvarace jer oni mogu
ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih masa.

Redovno treba distiti ventilacione otvore na kucistu motora
kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja. Zabranjeno je Cistiti
ventilacione otvore stavljaju¢i u njih ostre predmete poput
odvija¢a ili tome sli¢no.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je odmah ga
zameniti novim sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti
kvalifikovanoj osobi ili odneti uredaj u servis.

U sluc¢aju pojave prekomernog varni¢enja na motoru savetuje
se provera stanja ugljenih ¢etki motora, koju treba da obavi
kvalifikovana osoba.

Za vreme normalnog koris¢enja ploca za secenje posle izvesnog
vreme postaje tupa. Znak otupljenja ploce jeste prestanak
povecanja pritiska prilikom prevlacenja testere prilikom secenja.

Ukoliko se utvrdi ostecenje ploce sa secenje, potrebno je odmah
je promeniti.

« Ploca za secenje treba uvek da bude ostra.

« Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.
PROMENA PLOCE ZA SECENJE

Uz pomoc¢ dobijenog okastog kljuca i specijalnog kljuca, odvrnuti
navrtnje koji pri¢vri¢uju plocu za secenje (12) okrecuci u levu
stranu.

Kako bi se izbeglo obrtanje vretena testere u vreme odvrtanja
pricvrsnih Srafova ploce za secenje, potrebno je blokirati vreteno
tasterom za blokadu vretena (19) (slika E).

Demontirati spoljnu podlogu prstena (11).

Uz pomoc rucice donje zaptite (4) pomeriti donju zastitu (13) tako
da se $to vise sakrije u gornju zastitu (2) (u tom trenutku treba
proveriti stanje i funkcionisanje opruge donje zastite).

Izbaciti plo¢u za secenje (10) preko zareza na postolju testere (9).

Postaviti novu plocu za secenje u polozaj u kojem ¢e biti najlakse
postaviti zube ploce za secenje i na njoj postavljene strelice sa
pravcem koji je prikazan i na gornjoj zastiti.

Ubaciti plo¢u za secenje preko zareza na postolju testere i
montirati je na vreteno, tako da lezi na povrsini unutrasnjeg
prstena i da je centralno postavljena na njegovom udubljenju.
Montirati spoljasnju podlogu za prsten (11) i pricvrstiti Sraf ploce
za secenje (12) okrecuci u desno.

Potrebno je obratiti paznju da se ploca za secenje montira sa
zubima postavljenim u pravilan pravac. Pravac obrtanja vretena
elektrouredaja pokazuje strelica na kucistu testere.

Potrebno je obratiti paznju na nacin hvatanja ploce za secenje.
Treba koristiti zastitne rukavice kako bi se zastitile ruke od
kontakta sa ostrim zbuima ploce za secenje.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskori$¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora treba odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju obe
Cetke.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE
NOMINALNI PODACI

Kruzna testera

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1500 W
Brzina obrtaja bez opterecenja 5800 min™'
Opseg kososg secenja 0°-45°
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Max spoljasnji precnik ploce za secenje 185 mm
Max unutrasnji pre¢nik ploce za secenje 20 mm
Maksimalna dubina Pod uglom 90° 65 mm
secenja Pod uglom 45° 43 mm
Klasa bezbednosti I
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1Tmw
Duzina laserskog zraka A =650 nm
Masa 4,3 kg
Godina proizvodnje 2019

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Informacije na temu buke i vibracija.

Nivo emitovane buke poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska A

Lp, kao i nivo akusticne snage Lw, i nepreciznost dimenzije K, dati
su dole u uputstvu, u skladu sa normom EN 60745-1:2009+A11.

Vrednost vibracija a, i merna nesigurnost K oznaceni su u skladu sa
normom EN 60745-1:2009+A11, datoj dole.

Dole dati u uputstvu nivo podrhtavanja izmeren je u skladu sa
normom EN 60745-1:2009+A11 procedurom merenja i moze se
koristiti za poredenje elektrouredaja. Moze se takode koristiti za
preliminarnu procenu izloZenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili
sa drugim radnim alatkama, a takode ukoliko nije odgovarajuce
odrzavan, nivo podrhtavanja moze podle¢i promenama.
Gore navedeni uzroci mogu dovesti do povecanja ekspozicije
podrhtavanja tokom celog vremena rada.

Za prezicno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno
je obratiti paznju na to kada je elektrouredaj isklju¢en ili kada je
ukljucen ali se ne koristi za rad. Na taj nacin celokupna ekspozicija
podrhtavanja moze se pokazati kao znatno niza. Potrebno je
preduzeti dodatne mere bezbednosti u cilju zastite korisnika
od podrhtavanja, poput: konzervacije elektrouredaja i radnih
alatki, obezbedivanja odgovarajuce temperature ruku, sopstvene
organizacije posla.

Nivo akusticnog pritiska: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja (zadnja drska):
a, = 4,553 m/s’K=1,5m/s’

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja (prednja drska):
a, = 3,372m/s*K=1,5m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih

treba predati u otpadne sirovine u odgovarajuéim ustanovama. Informacije
© otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskorisceni
uredaj elektricni ili elektronski sadri supstance osetljive za Zivotnu sredinu.

Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijaino narusavanje Zivotne
sredine i zdravlja ljudi.
*Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spéika z ograni jedzialnoscia” Spotka sa sedistem u Varsavi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex") informiZe da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo®), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavijene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavijivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex
-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku.

META®PAZH TOY
nPOQTOTYNOY TQN
OAHTIQON XPHZHX

AIZKOMPIONO
58G492

MPOXOXH: MPOTOY =ZEKINHZETE TH XPHXZH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOX. XEIPOX, AIABAXTE MPOXEKTIKA TI= MAPOYXEX
OAHTIEX XPHXHX KAI AIATHPHXTE TES A MEAAONTIKH ANAOOPA.

EIAIKEZ AMTAITHZEIZ AXQAANEIAX

ENINPOZOETEXZ AMAITHZEIZ MNA TA METPA AZOANAEIAZTIA
AIZKOMPIONA XQPIZ TON OAHIO AIAXQPIZMOY

H Siadikacia tng Komrig

a) EMIKINAYNO: KpatrioTe Ta xépia oag Hakpid amé To medio komnig
Kol pnv akoupmndte tov Sioko Kom¢. Kpatdte tnv mpdobetn
XelpohaPni 1} To owpa Tou gpyaleiov e To SeUTEPO TaC XEPL.
‘Otav kpatdte To Siokompiovo Kat pe Ta U0 0ag XEpIa, HEIDVETAl O
kivéuvog Tpauuatiopol and tov Sioko KommHg.

b) MV KpaTdTe Ta X£pla Gag 1Mo KATw anod To umé emeepyacia
avTikeipevo. O mpogulakTripag Sev duvatar va mapéxel mpootaoia
a6 Tov $I0Ko KOTIG KATw armo To UTTG £MESEpyaoia QVTIKEIUEVO.

<) PuBpiote to BaBog TNnG Komiig avdloya pe TO MAXOG TOU LMo
eneepyacia avtikeipévou. O Siokog Komri¢ Oa mpémet va e€éxel amd
To U6 emeepyaoia avTiKeluevo Gx1 mépav Tou MAPOUG UrKOUG TOU
obovra.

d) Mnv Kpatdrte moté To umod eme§epyacia avTiKeipevo ota xépla
oag fj Mavw oTa yovatd cag. ITEPEWOTE To uNd enefepyacia
QVTIKEipEVO TAVW O pia otabepn Baon. Ta avwtépw amoteolv
onpavtiky mpoUméBeon yia v ehayiotomoinon Tou Kivéuvou
ané v emary ue Tov Sioko Komr¢, uetall dMwv oe mepimtwon
OPNVWHATOE TOU 1} amwAelag Tou EAéyxou Tou SioKompiovou.

e) Mpémel va Kpatdte To S10KOTPIOVO HOVO ammd TIG HOVWHEVEG
EMPAVEIEG TWV XEIPOAAPWV KATA TNV EKTENEON TWV EPYACIWV,
KOTA TIG OTOIEC UTIAPYEL TEPIMTWON TO €pyal€io KOmNG va
OKOUMMHOEL pia pn opatr KaAwdiwaon 1 1o i510 1o KaAwdio Tou
HNXAVAPATOG. € mEQIMTwon Katd Tnv omoia To epyaleio epyaciag
akouumrioel éva umé tdon kaAwéio, Ta ueTaANikd eéaptripata Tou
Siokompiovou Ba BpeBolv emiong umé tdon kai Ba mpokaAéoouv
nAextpomnAnéia Tou XelpIoTr).

f) Katd tnv katd prikog Komn mavta epappolete Tov mapdAAnio
odnyd 1 a iola paya odnyd. Auté BeAtiwver Tv akpifeia TG
KOTTHiG Kat HEWWVEL TNV MOavETNTA 0PNVWUATOC TOu SIOKOU KOTTTG.

g) Mpénel mavta va xpnoipomnoleite §iokoug Komm¢ KatdAAnAou
Hey£€BouG, pe TV avtioTolxn orr tomo®étnong. Ot diokor Komri¢
mou Sev Taipiaouv e Ta avtiotolya eéaptripara Tov Slokompiovou
vpioTavral akTIVIKH UETATOTMION KATA TNV TTEPIOTPOPH) TOUG, YEYOVOG
0 omoio 0dnyei otV anwAeia eAéyyou Tou SioKompiovou.

h) Moté dev mpémel va xpnoipomnolsite podélec i Bidec ol omoieg
gival akatdAAnAec 1 £xouv BAGPN, yia Tn oTEPEWaOn Tou Siokou
KOTNG. Ot poSéAec rj BiSeC yia Tn oTepéwon Tou SioKoU KOTTAG £xouv
oxediaoTei e161kd yia To v Adyw SIOKOMPIOVO e OKOTIO TNV EMTELEN
TwV BEATIOTWVY AEITOUPYIKWY XQPAKTNPIOTIKWY KAl TNV AOPAAEla TNG
Aertoupyiag Tou.

Ta aitia TG avamidnong Kat OXETIKEG TTPOEISOTIOIOEIC.

- H avarmménon eivat n anétopn avtidpacn cuvereia KAeISWHATOG,
GENVWOHATOC ) OTPARWHATOG TOL SiOKOU KOTIAG, N oToia TPOKANE]
To aveCéleyKTo ORKwpa tou Siokompiovou Kat tnv €§odo Tou
SioKou KOTTAG amd TNV TOHR 0NV KATtelBLVON TOU XEIPIOTH.

- e mepimtwon Suvatol oENVWHATOG Tou Siokou Komnig n
TEPIOPIOHOU TG Kivnong Tou, n Slvaun mpowbnong mou
Snuioupyeitat amod Tov KIvnTHPa EKTIVAOCEL TO SIOKOTIPIOVO TIPOG
TOV XEIPIOTH.

- Eav o Siokog Komrig aNolwveTal 1 oTpaBwvel, TOTe Ta S6vTia Tou
Siokou mavovTal amd To LMo emegepyaaia UNIKO pe TNV oW Toug
akpn. NMa Tov Aoyo autd o Siokog Komg evaéxeTal va peTakivnOel
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TIPOG TNV €§080 amod TNV Topr, eV To SioKoTpiovo va ekTvayOei
TIPOG TOV XEIPIOTH.

H avammdnon eivar o amotélecpa pn opBol i AavBacpévou
XEPIOPOU Tou  SloKOTIpioVOU Kal pn THPNONG Twv  Kavovwv
EKTENEONG TWV EPYAoIwV. Mmopeite va amo@UyeTe TNV avammdnon
£QapuolovTag Ta TAPAKATW TPOANTITIKA HETPA.

a) Kpatdte kald to Siokompiovo pe ta Svo xépla. Ta xépla
ocag TpémEl va PpioKovtal Of KATACTAON ETOIUOTNTAG va
Kataoteilete T Suvapn omoBodpounong. Mpénel mavta va
Bpiokeote o€ améaTacn amd Tov Sicko Komm¢ Kat Oxt oTnV idla
ypappun pe autod. H avamridnon Suvatar va mpokaAéoer "mridnua”
Tou Stokompiovou mpo¢ Ta miow. Exovtag Adfel Spws ta avwtépw
HETpa aopaleiag, o xepiotii¢ eivar o Béon va avtiotabuioer Tic
Suvdueig mou Snuioupyoulvtal Kai va unv X4oel TV (Kavetnta Tou
eAéyxou Tou epyaleiou.

b) EGv o Siokog Kommr¢ o@nvwvel i} n Asttovpyia Slakémtetat yia
olovdnmote dANo AOyo, a@rioTe TOV S1OKOTTN Kal KPATATE TO
Siokompiovo péoa OTo UMO KOTIH QVTIKEIMEVO £w¢ TNV TARPN
aKivnTomoincr Tou. ‘0o o 8ioKo¢ KOMIG MEPICTPEPETAL KAl
umdpxet n mBavotnTa TG avamidnong, o€ Kapia mepimtwon
pnv mpoomnadrioete va g§dyete to Siokompiovo amd to umd
enefepyacia avTikeipevo i va 1o KaBodnynoete mMpog TV
avtiotpon KatevBuven. EVTOmoTe To aiTio TOU OQNVWUATOS TOU
Siokou Komr¢ kat eEaAeNTE To.

o) Mpotol evepyoroijoete To SioKompiovo mov  PBpiokeTan
Héoa oTO UMO KOMN avTIKEipevo, uBuypappiote Tov Sioko
KOG péca otV Topn Kat eENéyETe katd méco ta d6vtia Tou
Siokompiovou épxovtal Og MA@ ME TNV EYKAPOIA EMPAVEI
NG TOMNG. Edv éxeTe va KAVeTe pe To o@rivwa Tou SioKou Ko,
TOTE KATA TNV EMOUEV EVEPYOTTOINON Tou SloKompiovou evEéxeTal va
TvayBei rj pmopei va ouufei n avamridnon.

d) Katd tnv Komm peydAwv Kat AEMTWV aVTIKEIMEVWY, OTEPEWVETE
a&lomoTta ta uno emegepyacia VAIKG mavw o€ Bacelg otripEng
HE okomo TN peiwon Tou KivdUvou Tng avamidnong Adyw
CENVWHATOC TOu SioKou KOTIG. MeydAou UriKoug avTiKeiueva
evdéxetat va Avyiouv katd v komn améd to idto To Bdpog Toug. O1
Bdoeic otripiéne Ba mpémel va Bpiokovtar amd Ti¢ 500 MAEUPEG Tou
umé komj avtikepévou, Sima oTn ypauur e Komn¢ kat Simka otnv
dKpn TOU UTTO KOTTH QVTIKEIUEVOU.

e) Mnv xpnoiuomoleite i0KOUG KOG e pn alxpnpd dovtia i
He dovTia Xwpic Sidkeva avapesd Toug 1 Pe dovTia Tou £xouv
BAGBN. H xprion Twv Siokwv Komh¢ pe un aixunpd dévtia i Sévtia
Xwpic Stdkeva avdueod toug mpokaAel T Snuiouvpyia «oTeVIG»
Topric, umepPoAikri Tpifr Tou Siokou Komri¢ mvw 0To UAIKG, oprivwua
kat avamriénon tou iokompiovou.

f) MpotoUl mpofeite oTNV KOTH, AGPANIOTE KAAG TOUG CPIYKTAPES
pLBMIONG Tou BABoug NG KOG Kat TNG ywviag KAiong tou
Siokou. Edv katd ™ Sidpkeia TG komri¢ Ba arrda&ouv ot pubpioelg
autég, o Siokog Komri¢ evoéxeTal va umooTel oprvwua, To omoio Ba
npokaAéoel Tnv avamridnon Tou Slokompiovou.

g) Kata ™ Sieicduon tou Sickou Komiig o€ KOINGTNTA TTiow amd
£vav Toixo Kat o€ GAAa pun opatd onueia, va gicaote 1Slaitepa
npooekTikoi. O Siokog Komri¢ katd T Sieioduor Tou evdéxetat
va EEKIVIIOEL TNV KOTI [N 0paT@V QVTIKEIUEVWY, YEYOVOS TO Ommoio
evdéyetal va yivel atia tnG avamiénong tou Siokompiovou.

Kalr} TEXVIKI KATAGTAON TOU KATW TPOQUAAKTHpa

a) Kabe popd mpotol mpoPeite aTn Xprion Tou Siokompiovou, va
€NEYXETE €£QV O KATW TTPOPUAAKTAPAG £XEl KAgiTEL CWOTA. MV
XPNOIHOTIOLETE TO SICKOTIPIOVO £AV 0 KATW MPOYUAaKTHpag Sev
avoiyel EAeVBepa r/Kat KAgivel pe KaBUOTEPNON Kat KOARpaAta.
Moté pnv ac@alileTe TOV KATW TTPOPUAAKTAPA GTNV AVOIKTH
Béon. Edv To Siokompiovo MéOEl Tuxaia, 0 KATw MPOPUAAKTipas
evdéxetal va otpafuoeLl. Avoi§Te Tov mpo@uAaKTipa amé Tov HoxAG
emavagopdg Tou Kai Befaiwbeite OTI ueTakiveitar eEAeUBepa kat UG
otadrmote ywvia kai o€ otodrimote BdBog Komrig xwpic va épxetal oe
emagn ue Tov Sioko Komrig oUTe pe dAa Turjpata Tou Slokompiovou.

b) EAéy&Te g Aertoupyei To EAATPIO TOU KATW TTPOPUACKTHPA.
Edv o KATw TPO@UAAKTHPAG Kal TO EAATHAPIO EMAVAPOPAS TOU
8ev Aertoupyouv owoTd, TPOTOU TIPOPEITE OTIG EPYACiEC pE
TO SIOKOTIPIOVO, PPOVTIOTE yla TNV TEXVIKH GUVTHPNOK Tou.

H kaBuotepnuévn Aertoupyia evbéxetar va ogeiletar oe PAGSN
Twv efaptnudtwy i Umapén koMwdwv emkabrioewv i vmapén
Bpavoudtwy uéoa otov unxaviouo.

< O kdtw mpo@ulaktipag SUvatar va amopakpuvOei Sa
XEIPOC KATA TNV EKTENEGN OPICHEVWV KOTIWV, TLYX. KOTIWV MUE
"gupdabuvon" kat SUCKOAWV KOTWV. AVAONKWOTE TOV KATW
npo@ulaktipa amdé tn AaPr pETAKiviong Kot KateBAoTe
ToV KATw Tpo@uAaktipa HOMG o Siokog Sielcdvoel 6To und
ene€epyacia avTIKEINEVO. S Tepimwon olaodrimote GAANG Komrig,
0 KATWw MPOYUAQKTHPAG MPETTE! VA AEITOUPYET auTépaTa.

d) Mnv tomobeteite 10 SioKompiovo MAvw OTOV TAYKO I} OTO
danedo, edv o Siokog Komm g Sev gival KAAUMPEVOG HE TOV KATW
npoulaktiipa. Otav o Siokog Komrig Sev ivar mpooTateuuévog
and Tov mpouAakTripa Kat Kiveitar \dyw adpdveiac, to Siokompiovo
peTakiveitar otnv katevBuvon avtibetn amé v katebBuvon g
Ko Kat K6Pel 6,11 Ppiokel umpootd tou. MMpooéte mwe yia Ty
mAripn akivntomoinon tou 8iOKou KATOMIV amevePyormoinong Tou
pnxavripatog xpetdleTal opIopEVo XpOoVIKG SIGoTna.

Emmnpoo0eteq unmodeifeic acpaleiog

MpoAnmtika pétpa

a) Mnv xpnolpomoleite Toug SiGKOUG KOTTAG TTOU PEPOUV ANNOIWTELG
n BAGPeC.

b) Mnv xpnaotpomoleite Tou Siokoug Agiavong.

o) MpoTUAoTE Toug SiCKOUG KOTG TTOU CUVIOTWVTAL Omd Tov
KOTAOKEVOOTH KAl CUHMHOP@WVOVTAL ME TIC AMAITACEIG TOU
mpotumou EN 847-1.

d) MV XPNnGIUOTIOIEITE TOUG SIOKOUG KOTIHG TTOU SV €X0UV OTPWHA
kapPBidiou muprtiou.

e) H okévn mou dnuiovpyeital Katd tnv emefepyacia oplopévwv
adwv fuheiag evdéxetal va @épel Kivduvo yla tnv uyeia. H
aneuBEiaG CWHATIKY EMAQY] HE TN OKOVN EVEEXETAL VA TIPOKANEDEL
aMepylkr  avtidpaon f/kat TEONON TOU  AVATIVEUCTIKOU
OUCTHHATOG TOU XEIPIOTH i TwV yUpw pn €XOVTwV epyacia. H
okovn §UAou Behavididg Kat 0&ldg Bewpeital Kapkivoyova, ei8IKA
o€ ouvSUAoHO WE Ta TIPoidvTa emegepyaciag EVAou (Mpoidvta yia
EUMOTIoHA TOU EUAOL).

) Na xpnOIHOTIOIEiTE HEDQ ATOMIKAG TPOOTATIAG OTTWG:

TIPOOTATEVTIKEG  WTONOTIOE TPOG HEIWON TOU  KIvGUVou
AMWAELQG TNG AKONG,

Héoa pooTaciag Twv opOaApWY,

HéOQ TTPOOTACIAG TWV AVOTIVEUCTIKWY 08WV TIPOG HEiwon NG
glomvon| TG BAaBeprc okdvng,

yavtia epyaciac yla v epyacia pe Toug S{oKoug KOTmG Kat
axunPed avtalokTiKd (edv gival eQIKTo, mdvete Toug Siokoug
KOTIAG amé TNV onr Tomofétnong).

g) Katd v komn §UAou, ouvdéoTe To epyaleio pe éva cuoTnUA
avappdPnong okovnc.

Ac@alng epyacia

a) Em\éyete tov Sioko Kommg pe BAon Tov TUMO TOu TPOG KOT
UAIKOU.

b) ATayopevETal n Xprion Tou SICKOTPIOVOU yia TNV KOT AAAwvV
UNIKWV TIapd HOVO Tou EUAOU Kat TwV UNIKWV pE Baon to {UMo.

o) Arayopevetal  n xprion Tou  Siokompiovou  Xwpi¢  Tov
TPOPUAAKTAPA 1} EQV O TTPOPUAAKTHPAG Eival KAEISWHEVOG.

d) Alatnpeite To 6anedo oTov XWPO €pyaciag e To SloKompiovo
o€ kaBapr KATAoTACN Kal AMOPEVYETE CUCOWPELON UNIKWV Kal
£&€xovta avTikeipeva.

e) EEa0paNioTe eMapKr| QWTIOHO TOU XWPOU EPyaciag.

f) O xelplotig Ba mpémel va yvwpilel TOouG KavOVeG Xprong Tou
S10KOTIPIOVOU Kall TOUG KAVOVEG CUVTHPNOHG TOU.

g) XpnoIOMoINOTE alXUNPoUg SioKoug KOTTAG.

h) AauBavete un’ OYv cag TN PEYIOTN TAXUTNTA TIOU aVAPEPETAL
£MAvVw oToV Si0KO KOTTAG.

i) BePawBeite  OTL  Ta  TMAPEAKOPEVA  TIOU  XPNOIUOTOIEITE
OCUHHOP@WVOVTAL HE TIC UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

j) Amoouvééote To Slokompiovo amd To NAEKTPIKG SiKTUO TIPOTOU
TIPOPEiTe OTIC EPYATIEC CLVTHPNONG.
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k) EQv Katd Tn Aettoupyia Tou €OMMIOHOU TO KAAWSIO TTAPOXIG
pevpaTog uTooTel BAARN, apéows amocuvséoTe To SloKoTPiovo
and 1o nAektpikd Siktuo. MHN AKOYMMATE TO KAAQAIO
TPOO®OAOZIAL MPOTOY AMOXYNAEIETE THN TPOOOAOZIA
PEYMATOZ.

Edav to Siokompiovo gival e§omiopévo pe Tov Katadeiktn Aélep,
AMayopEVETAl AUOTNPA N AVTIKATACTACH TOU UE GUOKELN Aélep
GA\\ou TUTOU, Kal N €MOKeLH Tou Ba mpémel va avatiBetal oto
aAppoOSIo cuvepyeio. AMAYOPEVETAl VA KATEUBUVETE TNV OKTiva
Aélep 0Ta pATIA TWV AVOPWTTWY Kal TwV {Wwv.

m) Mnv xpnolpomoleite To SloKompiovo yla Aettoupyia og oTabepr)
B¢on. To NAEKTPIKO pnxavnua xepog Sev gival oxedlaopévo yia
Aertoupyia emi maykou Komng.

n) To mpog ene€epyacia avTikeipevo Ba mpémel va oTepewbei emavw
O€ H1a 0TABEPN) EMPAVELD PE PHEYYEVN 1) OPLYKTIPES TTPOG ATTOPUYT
NG METAKIVNONG TOU KATA TN AEITOUpYia Tou UNXavripatog. Autog
0 TPOTIOG OTEPEWONG TOU UTTO EMEEEPYATIA AVTIKEIUEVOU Eival TTIO
ao@aMrig amod To amd KpAtnua He To xépL.

o) AVapéveTe €w¢ TNV MARipn akivntomoinon Tou &iokou Kommg
TIPOTOU AQNOETE TO NAEKTPIKO pnxavnpa otnv akpn. O diokog
KOTING eVEEXETAL VO KOMIOEL, Yeyovog To omoio Ba mpokahéoel
NV anWAEL EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEio.

KANONEZ AZ®ANEIAZ KATA THN EPTAZIA METON
KATAAEIKTH AEIZEP

O katadeiktng Aéilep oL XPNOIHOTIOLEITAL OTNV KATACKEUH TOU
NAeKTPIKOV epyaleiou anmotelei katadeiktn Aéilep KANGONG 2, pe

™ péyloTn 1ox0 < 1T mW Kal To HKOG KUHATOG TNG aKTivoBoAiag
Méilep A =650 nm. O mapdv katadeiktng Sev eykupovei Kivduvo
yla TV 6pacH, amayopeVETAl OPWE Va KOITATE ameuBeiag Tnv mnyn
aktivoBoliag (kivouvog mpoowptviig TVEAWONC).

MPOEIAOMOIHZH. ArayopeUetal va Kottdte amgueiag tn déoun
Aéwlep. Eivan emikivéuvo. Tnpeite Toug Kavoveg ac@aleiag.
Xpnotporoteite Tov katadeiktn Méilep oOp@wva pe Tig UMOSEIEeg
TOU KATAOKEUAOTH.

AmayopeUeTal va KateubuveTe, okOmua 1 abéNnTa, TV akTiva
Aélep TPOG Toug avBpwoug, Ta {Wa 1) OTISHTTOTE AANO EKTOG TOU
Tpog eme&epyaaia LAIKOU.

AmayopeUeTal va TIPOKANEITE KATAOTACEIG TIOU GUVTEAOUV OTNV
abéhntn katevBuvon TN aktivag Aéwllep oTta pdtia Twv avlpwnmwv
1 Twv {Owv SIEpKEeLag HeYaAUTEPNG TWV 0,25 SEUTEPONEMTWY, TLY.
kateuBovovTag TNV aktiva Aélep pe Tn BoriBeta Tou kabpémn.
Mpénel va BePawbdeite 6Ti n aktiva AMéilep kateuBuveTal mPog To
UNIKO TO OTT0{0 SEV £XEL AVTAVAKAACTIKEG ETTIPAVELEG,

Katd v enefepyacia tou avoleidwtouv atoahiov (1 dAwv
VMKWV HE QuTavakAaOTIKY) EM@AVEI) N XPRon TG akTivag
Aéilep Sev emtpénetal, emeldr) umopei va mPokAnBei n emkivéuvn
avTavAakAaon TPOgG TOV XEIPIOTH, TOUG UNn £XOVTEG pyacia iy Ta
{wa.

Amayopeletal va avTikaBlotate Tov Katadeiktn Aéilep He
HNXaviopo daAlou tumou. H emokeur) Ba mpémel va avatiBetat otov
KATAOKEUAOTH ) évav appoddio eiko.

AAEIMH AEIZEP, AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE £TH AEEMH

SYEKEYH AEIZEP KATHTOPIAE 2
MijKoc kbpatog: 650 n/m; loxic: < 1 mW
EN 60825-1:2014

MPOXOXH: H mépav tng mepypagOpevnG OTIC TTApOUOES odnyieg
puBuIoN Tou Aéilep eyKupovei Tov Kivduvo aktivoBoliag Aélep!
MPOZOXH! To nAEKTPIKO HNXAvnUa XE1pog mpoopiletal yia
A€IToupyia 08 ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd tnv ac@alr katackeur}, Ta An@dévta pétpa ac@aleiag kat
T XPrion HECWV TPOOTACIAG, TTAVTOTE UTTAPXEL £VAG EVATTIOMEVWV
Kiv6uVOG TPaUPATIGHOU KATd TN A&IToupyia Tou.

A

Ene€lynon Twv EIKOVOypappAaTwV:

1. AwaBdote T odnyieg Xpriong, akOAOUBEITE TIC CUCTACEIG Kal
TNPEITE TOUG KAVOVES AOPANEIG TToU TTapaATiBevTal OE QUTEC.

2. HAekTpIKO €pyaleio kKAGon Il

3. Na xpnoigoroleite péoa aTOMIKNAG TpooTaciag (KAElOTA
TIPOOTATEUTIKA YUOAId, wToaomiSeS, pAoKa mpooTaciag and tn
oKOvN)

4. Amoouvdéote To KaAwdio Tpopodoaiag, mpotol mpofeite oTIq

£PYQO(EC EMOKEUNG 1} pUBIONG.

Mpootatéyte and ) Bpoxn.

Mnv agrivete Ta Taudid va akoupIToUV TO NAEKTPIKG EpYaAEio.

Mnv mAnotalete Ta Akpa oTa KOTTIka e§aptripatal

Kivéuvog Aoyw avamidnong.

Mpoooxn. Kivéuvog Tpauvpatiopol Twv Kapmwyv i Twv SakTuAwv.

0. MMpoooxn: AktivoPolia Aéilep.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To SioKompiovo ival NAEKTPIKO Epyaleio XEIPAG HE AOPAAEL KAAONG
1I. To SioKkoTpiovo S1aBETel évav HOVOPAGIKO KIVATAPA e GUANEKTN.
Ta NAeKTPIKA €pYaNeia GUYKEKPIPEVOU TUTIOU XPNnOIUOToloUVTaL
EUPEWC Yla KO Tou EUAOU Kal UNKWv pe Bdon 1o EUMo.
ATayopEVETal N XPAON Tou SIOKOTIPIOVOU ylal KO KAUGOEUAWV.
Ot pooTABEleg XPriong Tou SICKOTPIOVOU Yia OKOToUG Tou Sev
OLVIOTWVTAL OTIG TIapoUoeG O8nyieg, Bewpolvtal WG aAKATAMNNAN
XPNoN Tou NnAektpikou epyaleiov. To Siokompiovo Ba mpémel va
Aettoupyei pe Toug Siokoug KOTTHG Tou S1aBETouy TV EMKAALYN Ao
T0 okAnpopETal o kapPidiov mupttiou ot omoiol ivat oxeSlacpévol
yla xprion He TO OUYKeKplpévo Siokompiovo. To Siokompiovo
TIPoOopIleTal yia TNV EKTENECH ENAPPIWV EQYACIWV OE CUVEPYEID Kal
Yot OAEG TIG EPYAOIEG OTA TMAGIOIA TWV OIKIAKWV AVAYKWV.

sP®Naw

AmayopeUETaAl VO XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaleio mépav
TOU OKOTIOU KOTAGKEUNG TOU.

MEPIFTPA®H XTIZ EIKONEZ

H apiBunon otv mapakdtw Aiota agopd ta e€aptipata Tou
gpyaleiou mou mapouctddovTal oTIG GENISEC HE EIKOVEC.
1. Z0OvSeopog yia e€aywyn oKovNng

2. Avw TPOQUAAKTHPAG

3. Aaunrpag £voeigng mapoxng tdong

4. Mox\OG Tou KATW TPOPUAAKTHPA

5. Bida aopdahiong g Bong Tou méApatog odrynong
6. Bida ao@dahiong Tou mapdAAniou odnyou

7. Eykomn odrjynong 45°

8. Eykomn obrjynong 0°

9. TéApa odrynong

. Aiokog Kot

. Podéha yla pAavtla

. Bida ouykpdatnong tou Siokou Kommg

. Kdatw mpogulaktripag

. MmpooTtivri Xetpohapry

. Koupmi evepyomoinong
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. Koupmi KAeldwpatog Tou Stakomtn

. Baowkn xetpohapn

. BiSa kheldwpatog tou BaBoug kommg
. Koupri KAEISWUATOG TG ATPAKTOU

. Kouprmi evepyomoinong Aéilep

. Nélep

. MapdAnAog 08nyog

*To NAEKTPIKO £pYaNEIO TTOU TIOKTIOTE HTOPEI v EXEL IKPEC SIGYOPES A6 QUTO TG EIKGVAG

EMNEZHIHZH MPOEIAONOIHTIKQN ZHMATQN

MPOXOXH

MPOEIAOMOIHXH

>YNAPMOAOIHZH/PYOMIZEIX

@ MAHPO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI EMINAEON ANTAAAAKTIKA
MapdAAnAog 0dnyoc -1 Ty
E€aywvo kheldi -1 Ty

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

PYOMIZH TOY BAOOYZ THZ KOMHZ

Yndpxet n duvatétnta pubuiong Tou Pdboug TG komg MG TNV

0pBON ywvia otnv KAipaka and 0 £wg 65 mm

« Xahapwote n Bida kAeldwpatog Tou Baboug Tne komrg (18).

« Em\é€te To emBupntd Babog Tng Kommg (e Xprion TG KAipaKac).

« Ac@ahiote Tov poxAO KAeldwpatog Tou Baboug tng Korm¢ (18)
(k. A).

TOMNOGETHEH TOY MAPAAAHAOY OAHTOY

Kata v komf Tou UAKOU Of OTevd Tepdyla ouvioTdtal va

Xpnolporoleite Tov mapdAnio odnyd. O mapdAinlog odnydg

pmopei va tomoBetnBei amd ™ Se€id 1y TNV aploTepr} MAeupda Tou

NAEKTPIKOU epyaleiov.

1
2

« Xahapworte Tig Bideg KAaWGWpaTog Tou mapdAAnAou odnyou (6).

.

Ewodyete ™ pdya tou mapdAniou odnyou (23) ot Svo omég
TOmoBETNONG Tou MENUATOG Tou SloKoTpiovou (9).

Em\é€te TV emBupnth meptloxn (e xprion tng KAipakag).
STEPEWOTE TOV MAPAMNA0 06nyo (23) pe T Bida acpdaAiong Tou
mapadAAnAou odnyou (6) (€i1k. B).

O mapdMnAog 08nyoc (23) prmopei va xpnotpomoindei yia Komr uno
ywvia otnv KAidaka amé 0° éwg 45°.

Moté pnv tomoBeteite Ta SAKTUAA 1 TO XEPL GaAG ToW M6 TO
Siokompiovo mou Aettoupyei. Eav ocupPei n avamidnon, Tto
SioKkompiovo pumopsi va mécel EMAVW OTO XEPL KAl Va TIPOKAAECEL
cofapo TPAUHATIGHO.

KINHZH TOY KATQ MPOOYAAKTHPA

Katd tnv emagr pe 1o eme&epyalOpevo UMKO o KATw TPOQUAAKTHPAG
(13) tou Siokou komm¢ (10) peTakiveital autopata. Mmopeite va

HETAKIVIOETE TOV KATW TIPOPUAAKTHPA S1a XEIPOG XPNOIHOTIOIWVTAG
TOV HOXAO TOU KATW TIPOYUAAKTHPA (4).

EZATQIH ZKONHZ

To Siokompiovo Siabétel Tov ouvdeapo ya e€aywyr okovng (1), o
omoiog Ba e§ao@ahilel TNV e§aywyr] TG OKOVNG Kat TwV TIPLOVISIOV
TIou SnpioupyoLVTaL KATA TN SIGPKELD TNG EPYAsiaG.

AEITOYPTIA/PYOMIZEIZ

ENEPrOMOIHZH / ANENEPFOMNOIHZH

H tdon tou S1KTUOU TTAPOXNG PEVHATOC TIPETTEL VA AVTICTOLXEI 0TV
TAGH TTOV AVaYPAPETAL GTNV TIVAKISa OToIXEiwv TG omaboceyag.
Katd tnv evepyomoinon Tou SI0KOTPIOVoU KPATHOTE TO peE Ta Vo
Xép1a, S10TL N pomn OTPEYNC TOL KIvNTrApa Suvatal va TPoKaAéoEL
aveEENEYKTN OTPOPI) TOU NAEKTPIKOU Epyaleiov.

Mnv &exvate 0TI KATOMV amevepyomoinong Tou Siokompiovou Ta
KIVOUPEVA PEPN TOU OUVEYXi{OUV va TIEPIOTPEPOVTAL Yia Kdamola
WPA AKOMA.

To Siokompiovo Slabétel To Koupmi KAEWSWHATOG Tou Stakdmtn (16),
TO OTT0{0 AMOTPETEL TNV AKOUCIA EVEPYOTTOINON.
Evepyomoinon:
o Miéote T0 Koupmi ao@AAiong Tou SlakomTn evepyoroinong (16)
(ek. C).
« Miéote Tov SlakomTn (15).
Angvepyomnoinon:
« Agriote tov Slakomtn (15).
O AAMNTHPAZ ENAEIZHZ MAPOXHEI THEZ TAZHZ
Katd ™ ovvSeon tou Siokompiovou otny mpila evepyormoleital o
Aapntipag éveléng mapoxng tne téong (3).
AEITOYPTIATOY AEIZEP
ArnayopeUeTal va Kortdte anguBeiag tn BUpa ekmopurg Tou Aéillep
f TV avtavakhaon g aktivag Aéillep amd pia avakAaoTikn
EM@Avela, amayopeveTal va amguBUveTe TNV aktiva Aéi{ep oToug
avBpwrmoug.
@ H axtiva Aéilep emTpEmel KANITEPO ENEYXO TNG YPAUMNAG KOTTAG.
H B0pa exmoprm¢ Tou Aéep (22), v omoia SiaBétel o
Siokompiovo, Mpoopiletal yla TNV EKTENEDN EPYACIWOV UPNARG
akpiBeiag. Amievepyomolote Tov Katadeiktn Aélep, eav Sev Tov
XPNOILOTIOIEITE OTNV EPYACia 0ag.
Miéote To Kouumi evepyoroinang Tou Aéilep (21) Bétovtdg o otn
Béon ¢ evepyomoinong.
Mia epuBpr ypappr Ba eppavioTei emdvw oTo TPog enegepyacia
UNIKO.

MpaypaTomoIoTeE TNV KOTIF KATA MIKOG TNG €V AOYW YPAUHNAG.

Katomy oAokAfpwong Thg KOTIAG, anevepyomoloTe To Aéep.

H okévn mou dnuioupyeital Katd TO TPIOVIOMA MTOpEl va
HEWOEL TN AaumpdTnTa TNG akTivag Aéilep, CUVEMWG O PAKOG TNG
yevvitplag Aéilep xpetaletal TakTiko kabapiopo.

KOMH

@ Ol eykorég 08rynong (7) kat (8) KatadelkvUouV TN YPAUMK| KOTTHG.
« [pwv TNV €KKivnon KPATHOTE TO SICKOTIPIOVO YEPA HE Ta Suo Xépia
Kat amé Tig Suo xelpohapEc.
« Mrmopeite va Béoete To Siokompiovo o Aettoupyia HoOvo uméd v
TPOUTTO0E0N 0TI Sev £pXeTal OE EMAPN UE TO TIPOG eMegepyaaia
UAIKO.
« Aev Ba mpémel va aokeite umepBolikr| mieon oto Siokompiovo. H
miieon Ba mpémel va givat opoldpop@n, Oxt dpwg duvatr.

Katémv ohokAipwong Tng ToprG, avapévete o 8iokog Kol va
akivntomotnOei TENeiwg.

Edv BeNfjoeTe va SIaKOYETE TNV epyacia yia Aiyn wpa, HETA, Katd
TNV EMAVEKKIVNON Tou SI0KOTIPIOVOU, AQHOTE TO VA OTTOKTHOEL TN
HEYIOTN TaXUTNTA TNG TTEPIOTPOPIG TOL SioKOU, Kal HOVO KATOTIV
TOTOBETAOTE TOV iOKO KOTAG HEGQA OTNV EYKOTTH.

Katd tnv komr tou uAikoU (§UAov) eyKAPOIa w¢ TTPOG TIG IVEG TOU,
oupBaivel 6TL ol {veg avaonKwvovtal Kal amokomtovtal (mpog
AMOPUYN TOU QAIVOUEVOU AUTOU HNV XPNOIUOTIOLEITE TNV UPNAR
TaxUTNTA).

BeBaiwBeite 0TI 0 KATW TPOPUAAKTHPAG PTAVEL EWG TNV TIO
akpaia Béon.

Mpwv v ekkivnon tou epyaleiov Befaiwbeite 6Tt ot Pideg
KAeWdWpaTog Tou BaBou¢ NG Komm¢ Kat ot Bideg KAEISWHATOC Tou
TIENMATOG TOU SIOKOTIPIOVOU €ival KAAG OQIYHEVEC.

lNa v epyacia pe 1o Siokompiovo emMAEETE TOUG SiokoUG KOTTHG
HE TNV KATAAANAN o7t TOTTOBETNONG KAt TNV KATAANAN €EWTEPIKN
Slapetpo.

To mpog emefepyacia LAKS Ba mpémel va eival TONU Kald
OTEPEWHEVO.

To mMAaTUTEPO HEPOG TOU TIEAMATOG Tou Siokompiovou Ba mpémel
va Tatdel EMGvw Ot eKeivo TO TURAHA Tou UAIKoU mou Sev Ba
QATTOKOYETE.



GRA\PHITE

Edv 1o péyeBog Tou umo emefepyacia UAIKOU Sev  eival

usvd)\o, OTEPEWOTE TO Of MEYYevn papaykou. Edv to méApa
Tou SioKompiovou Sev peTaKIvEiTAL OTNV EME@AVEIA TOU UMO
enefepyacia UNKOU OANG  QVOONKWVETAL TIAVW Omd  autd,
evdéxetan va mpokAnBei n avamidnon.

é JITEPEWOTE TO UMO emefepyacia UAIKO pe Tov KatdAAnho tpomo
Kal Kpatdate 1o Siokompiovo pe ta Vo Xépta, KAt To omoio Ba

EMTPEYPEL va EXETE TOV TIANPN €AEYXO TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou

KOl va amo@UYETE TPAUUATIOHOUG. ATTayOpEVETal VO EMIXEIPEITE

Va KPATATE TUXOV KOVTA TUIHATA TOU UTTO KOTIF) UAIKOU ME TO XEpL.

KOIMH YMNO FQNIA

« Xahapwote tn Bida kKAedwpatog Tou mépatog (5) (k. D).

« Me xprion ¢ KAipakag puBpioTe To méApa (9) umd TNV emBupuNTy
ywvia (amé 0° éwg 45°).

o Zpifte ™ Bida KAEISWpATOC TOU MENHATOG (5).

Na BupdoTte 6Tt Katd TNV Ko LUT6 Ywvia av§avetal o Kivéuvog

™¢ avamidnong Tou Siokompiovou (aufdvetal o kivéuvog Tou

CPNVWHATOG Tou Jiokou Komrg), yU' autd Ba mpémel va mpooéete

181aitepa WOTE TO TEAUA TOU SICKOTIPIOVOU va EQATTTETAL OTO UG

ene§epyacia VAIKO pe OAn v em@aveld tou. KateuBuvete to

Siokompiovo opald.

KOMH ME BYOIZH TOY AIZKOY KOMHX MEXA XTO TEMAXIO

Mpw and ™ puBpIcN Tou SioKompiovou anocuvdéoTe To amod To
NAEKTPIKO SikTuo.

o EmA€€Te To emBUpNTO BABOC TNG KOTAG, avANoya pE TO TTIEXOG TOU
umé emegepyacio UAKOU.

leipete T0 S1OKOTIPIOVO HE TETOLO TPOTIO, WOTE N MITPOCTIVH AKPN
Tou méApaToc (9) Tou Siokompiovou va oTnpileTal 0TO TPOG KOTIH
TEUAX10, EVW TO ONpeio 0° (yia mapdAAnAn Komm) va Bpioketat mi
™G MPOYPAUUATICOPEVNG YPAUUAG TNG KOTIAG.

TomoBetrioTe To SloKompiovo oTn BEon ETOINOTNTAG Yia EKKivnoN,
KATOTIV ONKWOTE TOV KATW TIPOYUAAKTHpa (13) pe TOV HOXAO TOu
KATw TPo@UAAKTpa (4) (o SioKog KOTAG Eival avaonKwpévog
TAvw amoé To TEUAxI0).

Evepyomotjote o SI0KOTPIovO Kat agroTe Tov Sioko KOTMG va
QAMOKTAOEL TN HEYIOTN CUXVOTNTA TNG IEPICTPOPHG.

KateBdote otadiakd 1o Siokompiovo, Bubifovtag Tov Sioko komng
Héoa oTo TEPAXIO (KATd auTrh TNV Kivnon n umpooTiviy akpn Tou
TENATOC TOU SloKOTIPioVoU Ba TTPETEL VA EPXETAL OF EMAPY| E TO
TePAx10).

« ‘Otav o §iokog KOTG EEKIVATEL TNV KOTTH, EEKAEIBWOTE TOV KATW
TIPOPUAAKTHPA.

‘Otav 1o MEAUA TOU SIOKOTIPIOVOU GKOUMTTHOEL TO LAIKO HE O
NV EMPAveld Tou, TOTE OUVEXIOTE TNV KOT KateuBuvovTag To
S10KOTTPIOVO TIPOG Tal PITPOC.

ATayopeVETal N agaipeon Tou SloKompiovou améd To TepAxlo,
600 0 8{oKOG KOTING TIEPICTPEPETAL, £TOL EVEEXETAL VAl TIPOKANOEL
n avamidnon.

ONoKANpWwoTe TNV Kor pe Bubion, emavalapBavovtac Tig
EVEPYELEG PE TNV avVTiOTPO@PN amd Tnv apxn tng epyaciag osipd,
OTpéPovTag To SioKompiovo YUpw amd Tn YPAuUR €MAQRE TNG
HITPOCTIVAG AKENG TOU TTEAUATOG ME TO UTTO KOTIF TEHAXIO.

Katomyv amevepyormoinong, a@rote Ttov Sioko KomAg va
akivnromoinOei TENeiWG Kal META apalpéoTe To SloKompiovo and
TO TEMAYI0.

Edv xpelaoTei, xpnolHomoIoTE £va TTPLOVI XEIPOG 1) pid O€ya YId TO
TENEIWHA TWV YWVIWV.

KOMH TEMAXIQN MEFTAAQN MEFEOQN

MpaypatomowvTag TNV Komm HEyAAwV peyeBwv mavel fj cavidwv,
Ba mpémel va otnpixBolv pe Tov KatdAAnho Tpomo, wote va
ano@evyBei Tuxov Tivaypa (avammdnon) tou Siokompiovou mou
pmopei va pokAnBei and to oerivwpa Tou SioKou Komig otnv
£YKOTI} 0TO UTIO eme€epyaoia TeEpAyLo.

TEXNIKH £YNTHPHXH

Mpofaivovtag e Ol1ECOATIOTE EVEPYEIEG TIOU APOPOUV OTN
GUVAPHOAGYNGN, TN PUBMION, TNV €MOKEVH K TN cuvthipnon,
TIPENEl va OmMOCUVEECETE TO PEVHATOARTTN Tou Kalwdiou
TPOYodosiag ano Tov peupatodotn.

OPONTIAA KAl ®YAAZH

« Juviotdtal va KaBapilete To NAEKTPIKO epyaleio peTa amod v
KA&Be xprion tou.

ATIayopeVETal VA XPNOIUOTIOLEITE VEPS Kal Aotmd uypd yla Tov
KaBapiopo Tou epyaheiou.

SKoUTTCETE TO NAEKTPIKO EPYANEIO HE Eva TIIVENO 1) LIE TIETIECUEVO
agpa umd piKen mieon.

ATIQyOpPEVETAl VA XPNOIUOTIOIEITE OTTOladNTTOTE KABAPIOTIKA Kal
SIOAUTIKA yla Tov KaBaplopd Tou nAeKTpIkoU gpyaleiou, S1OTL
autd evdéxetal va mpokaléoel BAGBN ota MAACTIKA e§apTrpaTd
Tou.

.

JUOTNUATIKA KaBapI(ETE TIC OTTEC EEAEPIOUOU, WOTE VA ATIOTPEPETE
v unepBéppavon Tou NAEKTPIKOU epyaleiov. Amayopeletal
0 kaBaplopodg Twv onwy e€aEPIOHOU He TomoBETNON AlXUNPWY
QVTIKEIMEVWV TLY. KAToaBISI00 péoa OF aUTEC.

« Y& mepimwon  BAAPBng  Tou  kalwdiou  Tpogodoaiag,
QVTIKATAOTAOTE TO HE €va KaAWSIo Tpoodoaiag pe TIG iSleg
mapapétpous. H avtikatdotacn tou kahwdiov Ttpogodoaciag
Ba mpénel va avateBei oe évav appodlo €18IKO, SIaQOPETIKA
TO NAEKTPIKO epyaleio Ba mpémel va mapadobei aTo ouvepyeio
aépPIc.

Se mepintwon Umapéng Suvatwy omvONPICUWY OTOV GUANEKTN,
avaBéote oe évav e181KO va eNéyEEL TV KATAGTACN TWV YNKTPWV
GvBpaka Tou Kivntrpa.

Me Kkavovikfy Xpron, HETd amd oplopévo Xpovikd Slaotnua n
axunedTNTa Tou SioKoU KOTIHG HelwveTal. EGv vikBeTe Ty avaykn
va auENOETE TNV TTiEoN eMdvw 0TO £pYAAEio KATA TNV KOTM), Eival
ONUASI peiwong TG aXuNEOTNTAG Tou SioKOoU KOTTAG.

Se mepimtwon mou o diokog Korm¢ Tdbel PAGRN, Ba mpémel va
avTikataotabei aueoa.

.

O Siokog komng Ba mpémel va gival Tavta ayunpog.

DUNGETE TO NAeKTPIKO epyaleio oe éva Enpd pépog omou Sev
£youv mpdoPacn Ta madid.

ANTIKATAZTAZIH TOY AIZKOY KOMHZ

« Me xprion tou e€dywvou KAedlov EePidwote tn Bida otepéwong
Tou Siokou koG (12), OTPEPOVTAG TO TTPOG TA APIOTEPG.

Mpog amoguyr MEPICTPOPAG NG ATPAKTOU Tou SlokoTpiovou
kata 1o &ePidwpa g Pidag otepéwong tou Siokou Ko,
KAEIOWOTE TNV ATPAKTO UE TO KOUUTT KAEIOWHATOG TNG ATPAKTOU
(19) (e1k. E).

AgaipéoTe TV e§wTepIKn podéha Tng eAavTlag (11).

Me xprion Tou HOXAOU TOU KATW TTPOPUAKTHAPA (4) HETAKIVAOTE
TOV KATW TTPOPUAAKTHPA (13) HE TETOLO TPOTIO, WOTE VA KPUPTEL
600 yivetal péoa otov Avw TPO@UAAKTPA (2) (mapdAAnia
£NEYETE TNV KATAOTAON KAl TN AEITOUPYIA TOL EAATNPIOU TOU KATW
TIPOQUACKTAPA).

BydAte tov Sioko Kommig (10) amd T oxopr OTo TEAUA Tou
Siokompiovou (9).

.

TomoBetriote Tov KawoUpylo Sioko KomAg €tol, wote n Béon
Twv SovTiwv Tou Siokou KoTG Kal Twv BeAwv emdvw tou Ba
avTIoToIxEl OTNV KatevBuvon mou KatadelkvieTal He Ta BEAn
EMAVW OTOV AVW TTPOPUAAKTHPA.

.

Eiodyete Tov KawvoUpylo Sioko KOTG amd Tn oxXIopf oTo méApa
TOU S10KOTIPIOVOU KAl OTEPEWOTE TOV EMT{ TNG ATPAKTOU HE TETOLO
TPOTO, WOTE va MECETAl TTPOG TNV EMPAVEIX TNG EEWTEPIKAG
PAAVTLaG Kal va €XEL TNV KEVTPIKT B€0N WG TTPOG TNV TOPVEUPEVN
emedvela tng Aavtlac.

TomoBetrote Tnv e§wtepikny podéha tng eAavtlag (11) kat opifte
™ Bida otepéwaong Tou diokou KoTr¢ (12) OTPEPOVTAG TNV TTPOG
Ta dela.
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Katd tnv TomoB£tnon Tou §iokou KOTiG IPOCEXETE Ta SOVTIA va
£xouv Tn owaoTh KateuBuvon. H katevBuvan Tng MEPICTPOPIC TNG
ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KATASEIKVUETAL HE TO BENOG
EMAVW 0TO CWHA TOu SiGKoTpiovou.

Na mpooéxete 6Tav mavete Tov §ioko Komm¢ pe Ta xépta. Dopdte
TIPOCTATEVTIKA YAVTIQ, WOTE VO TIPOCTATEPETE TA XEPLA ATIO TV
EMaQn pe Ta atypnped d6vtia tou Sickou Komn¢.

ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQN ANOPAKA

DOapuéveg (MAKOUG MIKPOTEPOU TWV 5 XIMOOTWV) YHKTPESG
avOpaka, YPKTPEG HE KAUMEVN EMPAVELT I} payiopaTa TPETEL va
avTikataotabouv dueca. Oa TMPEMEL VA AVTIKATACTHOETE Kal TIG
800 PHKTPEC TAUTOXPOVWG.

H avtikatdotaon twv YPnktpwv dvlpaka mpémel va avatifetat
HOvVo ot e&e1Sikevpévo €18IKO O OmOIOC XPnolpomolEl povo
aUOEVTIKA AVTAAAAKTIKA.

‘ONeg ot Suohertoupyieq mpémel va  emokevalovtal anod 1o
e€ouolodotnuévo  OuvePYEio  TEXVIKAG  LUMOOTHPIENG  TOou
KOTAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIXZTIKA

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

aMG&el, eav To epyaleio Ba xpnotpomoleital yia GANOUG GKOTToUG
A HE AMNa efaptipata epyaciag kabw¢ emiong oe mepimtwon
pn  EMAPKOUG TEXVIKAG QPOVTISAC TOU NAEKTPIKOU €pyalEiou.
Ol avwTépw aITieg EVOEKETAL VAl TTPOKAAETOLY avENoN TG SidpKelag
™G €kBeong oToug KPadaopoug KATd To XPoVIKO SidoTtnpa tng
Aettoupyiag Tou epyaheiou.

Ma v akpiPBn ekTipnon tng €kBeong oToug kKpadaououg Ba mpémel
va AAPETE UTTOYN CAg TOV XPOVO KATA TOV OTT0i0 TO €pYalEio ivat
QTTEVEPYOTTOINHEVO I KATA TOV OTI0(0 Eival EVEPYOTTOINHEVO NG Sev
AerToupyei. TTNV v AOyw TEPIMTWON N CUVONKH TIUr KpaSaopwv
Hmmopei va givat ToNO xapnAdtepn. Ma Tnv TPOoTasia Tou XEIPIOTH
ano tn PAaBepn emibpaon Twv KpadACUWV TIPETEL VA EQOPUOLETE
EMMPOoHETa PéTpa aoaleiag, fTot va e§ac@aNi(eTe TNV TEXVIKY
PPOVTIda TOU NAEKTPIKOU EPYONEIOU KAl TWV TIOPENKOUEVWY
epyaoiag, va Swatnpeite Tn Beppokpacia Twv XEPIWV 0A¢ OF
anodekto eminmedo, va TnPEite To MPdypaupa epyaciag.

Eninedo akouoTikrg mieong: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)
Emtayuvon tng maApiknig kivnong (n miow xetpohapn):

a, = 4,553 m/s’K=1,5m/s’

Emtdyuvon g maApkig Kivnong (n pmpooTivy XetpoAaPn):
a, = 3,372 m/s’K=1,5m/s*

Ot N\EKTPIKEG OUOKEVEG BV TIpENEl va anoppinTovtal pali He Ta OIKIaKd
anoppippata, G va napadisoviar 0To eidIké THMA avakVKAWONG. TiC
TANPOQOPIEG YA TO BE{IT GVAKUKAWGNG HITOPEI Vel 0T TIG MAPEEL O TWATAC
TOU TIPOIGVTOG 1) 01 TOTIKEG ApXEC. HAEKTPOVIKGG Kat NAEKTPIKOG EEOTAIGHOE,
T XPOVIKG TIEPIBWPIO AEITOUPYIAS TOU OToioU ENNEE, TEPIEXE! EMKIVBUVES Via
o MepIBaMov oudiec. EEmIop6G, © omoiog Sev Exel UMOOTET avakUkAWan,

GN\ov kai T uyeia 1ou avBp@nou.

Scig” Spotka n omoia

i 6u oha Ta yia T wv

MAHPO®OPIEZ IA EMINEAO OOPYBOY KAl KPAAAZMOYZ
MAnpogopiec yia emimedo Bopuou Kat Kpadaopwy.

To eninedo BopUPou, Snhadh n oTdBuN akouoTikAg Tieong Lp,,
KaBwg kat N oTadpN akouoTIKAG loXVOG Lw, Kat n TR aBefaiotntag
ot pétpnon K mou mapatiBevtatl oTig mapovoeg odnyieg xpriong
£xouv PeTPnBei cUHPWVA pe To PoTUTTO EN 60745-1:2009+A11.

To enimedo KPASAOUWV (N TIHA TNG EMTAXUVONG TNG TAAUIKAG
Kivnone) a, kat n Tipn aBePaidtntag otn pétpnon K éxouv uetpnOei
olppwva pe o mpotuno EN 60745-1:2009+A11 kat mapatiBevtat
TTAPAKATW.

To enimedo kpadaopwv mou mapatiBetal oTic mapovoeg odnyieg
Xprong éxel petpnBei pe tn pébBodo mou kabopiletal amd To
mipotumo EN 60745-1:2009+A11 Kat Umopei va xpnotpomotnBei yia tn
oUYKPION SIaPOPWV HOVTEAWV TOU NAEKTPIKOU £pYaAEiov TG idlag
KAGonG pHeTagy Toug. Ot TAPAUETPOL TNG TIUAG KPASAOUWY UITopouV
£miong va xpnotpomoinBolv yia TNV MPOKATAPKTIKY EKTIUNON TNG
£kBeong oToug Kpadaopoug.

H SnAwpévn Tipn Kpadaopuwv €ival avTIMPOCWITEUTIKN yld BACIKEG
£PYACIEG PE TO NAEKTPIKO gpyaleio. H T kpadaopwv pmopei va

Tou €1oug 1994 (EvnpepwTIKG SeNTio

Ta ko propei WHGEL O éyEpOn MoKV

Aokonpiovo MPOXTAZIA MNEPIBAAAONTOX
Mapdpetpot Tipég
Tdaon Aappavouevou pevpATOG 230V AC
TuxvotnTa AapBavopevou peupaTog 50 Hz
OVOMACTIKA loXUG 1500 W anotehei Kivuvo yla 1o
¥ 10 Sikaiwpa elaywync aNAay@v.
. . . .
ZURUGTTa MEPIOTROrC Ve §OpTio 5800 min  ecpi Grupa Topes Sl = ogaricons

B . . ebpever ot BapooRia ot SiebBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokalolpevn gegic n « Grupa
KA{paka ywviwv Kommig 0°-45° To o 6

pexs),

- - - - napotowy oBNyIGY (anokahodpEVWY E9EEiG ot «OBNYiEcs) CUMEPAGHBAVOHEVWY TOU KEWEVOU,
Méyiotn efwtepikry diapetpog Tou  diokou TOV GWTOYPUPIGY, BIaYPAHHATIY, EIKGVWY. Kat OXEBiwY, KaBE Kal NG TOKEIOBEDIAG, aVAKOUY
KOTTAC 185 mm anokhewTika oy etaipeia Grupa Topex kai Mpootatevovtal pe To NOHO mepi SIKalwpatog

0 Kal GUYYEVGY ano g4
Ecwtepikn Sld“grpoc Tou Siokou KOTG 20 mm WV VopoBETNATWY TG Anuokpariag e Molwviag Ap. 90 Apb. 631 e TIG UNIGHEVEG HETATPOTIEG).
Aviypagr, avanapaywy, 8npocieucn, aA\ayl Twv CTOIKEWY Twv OBNYIGV Xwpic TV éyypaen
Y116 1N ywvia 90° 65 mm £ykpion G etaipeiac Grupa Topex !
Méyioto BéBoc Komric ny Katl MWV EIDoEWY.
Y76 ™ ywvia 45° 43 mm
K\&on mpootaciag Il
Khdon Aéilep 2
loxug Tou Méilep <1mwW
Mrkog KUpaTOG A=650 nm
Bdpog 4,3 kg
‘ETOC KATAOKELG 2019
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TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

SIERRA CIRCULAR
58G492

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

DETALLES SOBRE LA SEGURIDAD DE USO DE SIERRAS CIRCU-
LARES DE INMERSION SIN CUNA DE SEPARACION

Procedimiento de corte
c a) PELIGRO: Mantenga las manos lejos del alcance de corte y

del disco de corte. Mantenga la otra mano en la empuiiadura
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sostiene la sierra con ambas
manos, se reduce el riesgo de lesiones con el disco de corte.

b) No meta la mano debajo de la pieza trabajada. La proteccion

no puede proteger del disco de corte que gira por debajo de la pieza
trabajada.

<) Ajuste la profundidad de corte correspondiente al grosor de la

pieza trabajada Se recomienda que el disco de corte sobresalga por
debajo del material cortado menos que la altura del diente.

d)Nunca sostenga la pieza trabajada en las manos, ni apéyela

sobre la pierna. Sujete la pieza trabajada en una base sélida.
Es importante sujetar bien la pieza trabajada para evitar el riesgo de
contacto con el cuerpo, atascos del disco de corte en movimiento o
pérdida de control.

e) Sujete la sierra por las zonas aisladas disefadas para este

propdsito para trabajos durante los cuales el disco de corte
pueda tener contacto con cables bajo tensién o con el cable de
alimentacion de la sierra. Contacto de las partes metdlicas de la
herramienta eléctrica con "cables bajo tension" puede provocar una
descarga eléctrica al operario.

f) Durante corte longitudinal siempre utilice una guia para

cortes longitudinales o una guia para los bordes. Esto mejora
la precision del corte y reduce la posibilidad de atascos del disco de
corte en movimiento.

g) Siempre use disco de corte de dimensiones de los orificios de

insercion correctas. Los discos de corte que no encajan en la base
de montaje pueden trabajar de forma excéntrica, causando pérdida
de control.

h) Para fijar el disco de corte nunca use arandelas o tornillos

inadecuados o danados. Las arandelas y los tornillos que sujetan
el disco de corte estdn especialmente disenados para la sierra, para
garantizar un rendimiento éptimo y la seguridad.

Causas de rebote y como evitarlo.

El

El rebote consiste en una elevacion y desplazamiento hacia atras
de la sierra hacia el operador y en la linea de corte, causado por un
disco de corte mal ajustado o mantenido.

Cuando el disco de corte se engancha o atasca en la ranura, se
para y la reaccion del motor causa un rapido movimiento de la
sierra hacia el usuario.

Si el disco de corte se tuerce o estd mal ajustado dentro de la
pieza trabajada, los dientes del disco después de ser retirados
del material pueden golpear la superficie superior del material
cortado causando que el disco de corte se eleve y la herramienta
eléctrica rebote hacia el usuario.

rebote es el resultado de un mal uso de la sierra o de

procedimientos o condiciones de funcionamiento incorrectos y se
puede evitar tomando las precauciones adecuadas.
a) Sujete la sierra firmemente con ambas manos, colocando los

brazos de manera que pueda soportar el rebote hacia atras.
Coloque el cuerpo a un lado de sierra, pero no en la linea de
corte. El rebote hacia atrds puede causar un movimiento brusco de
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la sierra hacia atrds, pero se puede controlar por parte del usuario, si
se siguen las medidas de prevencion adecuadas.

b) Cuando el disco de corte se atasca o cuando el corte se
interrumpe por alguna razon, suelte el interruptor y mantenga
la sierra inmavil en el material hasta que el disco se detenga por
completo. No intente retirar el disco del material a cortar, ni tire
de la sierra hacia atras mientras el disco esta girando, ya que
puede provocar rebote. Investigue y tome las medidas correctivas
afin de eliminar las causas de desajuste del disco.

) Si reinicia la sierra dentro de la pieza trabajada, debe centrar el
disco de corte y comprobar que los dientes del disco de corte no
se hayan bloqueado en el material. Si el disco de corte se atasca
cuando se reinicie la sierra, existe riesgo de que sea expulsado o
rebotado del elemento trabajado.

d) Sujete los paneles grandes para minimizar el riesgo de atasco
y rebote de la sierra. Los paneles grandes tienden a deflectarse por
su propio peso. Los soportes deben colocarse bajo el panel a ambos
lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde del panel.

e) No utilice discos desafilados o danados. Dientes desafilados o
mal posicionados forman una ranura de corte estrecha, causando
friccion excesiva, atasco del disco y provocando rebote.

f) Antes de cortar ajuste firmemente las abrazaderas de la
profundidad de corte y el angulo de inclinacion. Si los ajustes de
la sierra cambian durante el corte, el disco se puede atascar y puede
provocar rebote.

g) Tenga especial precaucién durante el corte en profundidad
realizado en los tabiques. E/ disco de corte puede cortar otros
objetos invisibles desde el exterior provocando rebote.

Palanca de la proteccion inferior

a) Antes de cada uso compruebe la proteccion inferior para ver si
esta bien colocada. No utilice la sierra si la proteccion inferior
no se mueve libremente y no se cierra de inmediato. Nunca
sujete, ni deje la proteccion inferior en la posicion abierta. Sila
sierra se cae accidentalmente, la proteccion inferior se puede doblar.
Levante la proteccion inferior con el mango y asegtirese de que se
mueva libremente y no toque el disco de corte u otro elemento de
la sierra en cualquier dngulo de orientacién y profundidad de corte.

b) Compruebe el funcionamiento del muelle de la proteccién
inferior. Si la proteccion y el muelle no funcionan
correctamente, deben ser reparados antes de su siguiente
uso. La activacion de la proteccion inferior puede ser mds lenta si las
piezas estdn defectuosas, hay suciedad pegajosa o acumulacién de
residuos.

<) Se permite retirar la proteccion inferior a mano solamente
para cortes especiales como "cortes en profundidad" y
"cortes complejos”. Levante la proteccion inferior con el
mango y cuando el disco de corte se adentre en el material,
la proteccion debe liberarse. Para el resto de los cortes, se
recomienda que la proteccién inferior funcione de forma auténoma.

d) Tenga siempre en cuenta que la proteccion inferior debe
cubrir el disco de corte antes de soltar la sierra sobre un banco
de trabajo o en el suelo. £/ disco de corte giratorio sin proteccién
hard que la sierra se desplace hacia atrds cortando los objetos a su
paso. Considere el tiempo necesario para detener el disco de corte
después de apagar la herramienta.

Instrucciones de seguridad adicionales

Precauciones

a) No utilice discos dafiados o deformados.

b) No utilice muelas abrasivas.

<) Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que
cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

d) No se deben utilizar los discos de corte que no tengan filos de los
dientes cubiertos de carburos.

e) El polvo de algunos tipos de madera puede ser peligroso para
la salud. El contacto fisico directo con el polvo puede causar
reacciones alérgicas y / o enfermedades respiratorias del usuario
0 personas que estan alrededor. Los polvos de roble o madera de
haya se consideran cancerigenos, especialmente en combinacién
con sustancias de tratamiento de madera (conservantes de
madera).
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f) Use el equipo de proteccion individual, como:

- proteccién auditiva para reducir el riesgo de pérdida de la
audicién;

- proteccién para los ojos;

- proteccién respiratoria para reducir el riesgo de inhalacién de
polvos nocivos;

- guantes para el manejo de discos de corte y otros materiales
rugosos y afilados (los discos de corte deben sujetarse por el
orificio, siempre que sea posible);

g) Conecte el sistema de extraccion de polvo durante el corte de la
madera.

Trabajo seguro

a) Seleccione los discos de corte de acuerdo con el tipo de material
a cortar.

b)No se debe utilizar la sierra para cortar materiales otros que
madera o similares a madera.

<) No debe utilizar la sierra sin proteccién o cuando la proteccion
esté bloqueada.

d) El suelo alrededor de la herramienta debe estar bien mantenido,
sin materiales sueltos o elementos sobresalientes.

e) Debe garantizar una buena iluminacion del lugar de trabajo.

f) El usuario de la herramienta debe estar adecuadamente formado
para su uso, manejo y trabajo con ella.

g) Utilice solo discos de corte afilados.

h) Preste atencion a la velocidad maxima marcada sobre el disco de
corte.

i) Asegurese de que el uso de las piezas sea acorde con las
recomendaciones del fabricante.

j) Desenchufe la sierra de la fuente de alimentacion durante tareas
de mantenimiento.

k) Si el cable de alimentacion se dana durante el trabajo, desconecte
la corriente inmediatamente. NO DEBE TOCAR EL CABLE DE
ALIMENTACION ANTES DE DESCONECTARLO DE LA TOMA DE
CORRIENTE.

1) Si la sierra estd equipada con un laser, no reemplace el laser
con otro tipo. Todas las reparaciones deben ser realizadas por el
servicio técnico. No apunte el rayo ldser a personas o animales.

m) No utilice esta herramienta en el modo de trabajo en un punto
fijo. No estd disefiado para usarse con una mesa de corte.

n) Sujete la pieza de trabajo sobre una superficie estable y asegurela
con una abrazadera o una prensa para eliminar el deslizamiento.
Este tipo de sujecion de la pieza de trabajo es més seguro que
sostener la pieza de trabajo con la mano.

o) Espere a que la hoja se detenga por completo antes de soltar
la herramienta. La cuchilla de corte puede atascarse y causar la
pérdida de control de la herramienta.

REGLAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la sierra es de clase 2, con potencia
méaxima de <1 mW, de longitud de onda de radiacién de A = 650
nm. Este dispositivo no es inseguro para la vista, pero no se debe
mirar directamente a la fuente de radiacion (existe riesgo de
ceguera temporal).

ATENCION No mire directamente a la luz laser. Es peligroso.
Observe las siguientes instrucciones de seguridad.

El dispositivo laser debe utilizarse de acuerdo con las instrucciones
del fabricante.

Nunca debe, intencionalmente o no, dirigir el rayo laser en la
direccion de personas, animales o un objeto que no sea el material
trabajado.

No debe accidentalmente dirigir el rayo laser hacia los ojos de
personas que se encuentran cerca, ni animales, por un periodo
superior a 0,25 segundos. Tampoco debe hacerlo si la luz se refleja
en un espejo.

Siempre debe asegurarse de que la luz laser se dirija hacia material
que no tenga superficies reflectantes.

No se puede utilizar laser con chapa de acero reflectante (u otro
material con una superficie reflectante), ya que podria provocar

.
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un reflejo peligroso de la luz laser hacia el usuario, tercera persona
o animales.

No sustituya el dispositivo laser por un equipo de otro tipo. Todas
las reparaciones deben realizarse por el fabricante o por una
persona autorizada.

LUZ LASER, RADIACION LASER

NO MIRE AL RAYO LASER

DISPOSITIVO LASER CLASE 2

Longitud del rayo: 650 nm; Potencia: < 1 mW/
EN 60825-1:2014

ATENCION: jManipulacién otra que la especificada en este manual
provoca riesgo de exposicion a la radiacion laser!

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un
riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Descripcion de iconos utilizados.

1. Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de
seguridad incluidas.

2. Herramienta de aislamiento clase II.

3. Use el equipo de protecciéon personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de

mantenimiento o reparacion.

Proteja la herramienta de la lluvia.

No permita que los nifios se acerquen a la herramienta.

No acerque pies ni manos a los elementos de corte.

Peligro por rebote.

jAtencion! Existe riesgo de lesiones de las manos, cortes de

dedos.

jAtencion! Radiacion laser.

© o Now

10.
ESTRUCTURAY APLICACION

La sierra circular es una herramienta eléctrica manual de aislamiento
de clase Il. La propulsién es de motor monofasico conmutador. Este
tipo de herramientas tienen amplia aplicacion para cortar madera
y materiales similares. No la utilice para cortar lefa. Los intentos de
uso de la sierra para fines otros de los aqui indicados se consideraran
un uso inadecuado. La sierra se debe utilizar solamente con los
discos de corte apropiadas con dientes con pastillas de carburo.
La sierra circular se ha disefado para trabajos ligeros en talleres de
servicios y para uso no profesional (bricolaje).

Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui
indicados.
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DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio del manual.

1. Boquilla de extraccion de polvo

2. Proteccion superior

3. Indicador de conexion de tension

4. Palanca de la proteccion inferior

5. Rueda de bloqueo de ajuste de la placa base
6. Rueda de bloqueo de ajuste de la guia paralela
7. Indicador de linea de corte para 45°

8. Indicador de linea de corte para 0°

9. Placabase

10. Disco de corte

11. Arandela tipo brida

12. Tornillo de sujecion del disco de corte

13. Proteccion inferior

14. Empunadura delantera

15. Interruptor

16. Bloqueo de interruptor

17. Empunadura principal

18. Palabca de bloqueo de la profundidad de corte
19. Bloqueo de husillo

21. Interruptor del laser

22. Laser

23. Guia paralela

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS
1. Guia paralela
2. Llave hexagonal

PREPARACION PARA TRABAJAR

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte en angulo recto se puede ajustar en el
rango de 0 a 65 mm
« Afloje la rueda de bloqueo de profundidad de corte (18).

-1ud.
-1ud.

@®

« Ajuste la profundidad de corte deseada (usando la escala).

« Bloquee la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (18)
(imagen A).

MONTAJE DE LA GUIA PARA CORTE PARALELO

Al cortar piezas finas de material se debe utilizar la guia paralela.

La guia se puede montar en el lado derecho o izquierdo de la
herramienta.

Afloje la rueda de bloqueo de ajuste de la guia paralela (6).

Inserte el liston de la guia paralela (23) en dos orificios en la placa
base de la sierra (9).

Ajuste la distancia deseada (usando la escala).

Fije la guia paralela (23) apretando la rueda de bloqueo de la guia
paralela (6) (imagen B).

@®

La guia paralela (23) también se puede utilizar para cortar en bisel
en el rango de 0° a 45°.

0)

La mano o los dedos nunca deben ponerse detras de la sierra
trabajando. En el caso de rebote, la sierra puede caerse sobre la
mano y causar lesiones graves.

RETIRADA DE LA PROTECCION INFERIOR

La proteccién inferior (13) del disco de corte (10) se retira
automaticamente cuando entra en contacto con el material a cortar.

0)

Para retirarla manualmente mueva la palanca de la proteccion
inferior (4).

EXTRACCION DE POLVO

La sierra circular esta equipada con una boquilla de extraccion de
polvo (1) para extraer virutas y polvo que se produce durante el
trabajo.

0)

TRABAJO /CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de la sierra. Al poner la sierra en marcha,
sujétela con ambas manos, ya que el par de motor puede causar
un giro incontrolado de la herramienta eléctrica.

A

Tenga en cuenta que cuando se apaga la sierra sus partes méviles
siguen girando un tiempo.

El dispositivo esta equipado con bloqueo del interruptor (16) que
protege de una puesta en marcha incontrolada.

Puesta en marcha:

« Pulse el botdn de bloqueo del interruptor (16) (imagen C).

« Pulse el interruptor (15).

Desconexion:

« Suelte el interruptor (15).

INDICADOR DE CONEXION DE LA TENSION

Cuando se conecta la sierra en una toma de corriente se ilumina

una luz de indicador de tensién (3).

FUNCIONAMIENTO DEL LASER

Nunca debe mirar directamente hacia el rayo laser, su reflejo en

una superficie reflectante, ni dirigirlo hacia ninguna persona.

)

AN
@

El rayo laser permite un mejor control para ajustar la linea de corte.

El generador laser (22) incluido con la sierra esta disefado para un
corte de precision. El dispositivo laser debe estar apagado cuando
no se utiliza el laser.

« Gire el interruptor del laser (21) en la posicion de encendido.

« Elgenerador laser emitira una linea roja sobre el material.

« El corte se debe realizar siguiendo la linea.

« Después de ejecutar el corte, desconecte el laser.

El polvo que se produce durante el corte puede impedir que se
vea el rayo laser, asi que de vez en cuando debe limpiar el laser.
CORTE

La linea de corte se define por el indicador de linea de corte (7) y (8).

« No empuje la sierra con demasiada fuerza, ejerza una presion
moderada sobre ella de forma continua.

Al comenzar el trabajo la sierra debe mantenerse firmemente con
las dos manos utilizando ambas empufiaduras.

.

La sierra se puede activar solo cuando el disco de corte esta
retirado del material a cortar.

Después de completar el corte, deje que el disco se detenga por
completo.

Si el corte se interrumpe antes de su finalizacion prevista, después
de poner la sierra en marcha para seguir primero debe esperar
hasta que alcance su velocidad maxima y luego introducir con
cuidado el disco en el orificio de corte en el material.

Al cortar a través las fibras de un material (madera) a veces
tienen una tendencia a flotar hacia arriba y desprenderse
(desplazamiento de la sierra con poca velocidad minimiza esta
tendencia).

Asegurese de que la proteccion inferior llegue a su posicion final
durante el movimiento.

.

Antes de cortar, asegurese siempre de que el botén de bloqueo
de la profundidad de corte y las ruedas de bloqueo de ajuste de la
placa base estén bien apretados.

.

Para trabajar con la sierra se debe utilizar Unicamente discos
de corte de didmetro exterior y diametro de orificio de ajuste
adecuados.
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« El material cortado debe ser inmovilizado de forma firme.

« La parte mas ancha de la placa de la sierra se debe colocar en la
parte del material que no se va a cortar.

Si las dimensiones del material son pequenas, el material debe
fijarse con abrazaderas de carpinteria. Si la placa de la sierra no
se mueve por el material tratado, pero se queda elevada, existe
el riesgo de rebote.

La inmovilizaciéon correcta del material cortado garantiza un
control total sobre el dispositivo, lo que evita el riesgo de lesiones
corporales. No trate de sujetar piezas cortas con la mano.

CORTE BISELADO
« Afloje la rueda de bloqueo de ajuste de la placa (5) (imagen D).
@ « Coloque la placa (9) en el angulo deseado (de 0° a 45°) utilizando
la escala.
« Apriete la rueda de bloqueo de ajuste de la placa (5).

Tenga en cuenta que cuando se corta en bisel hay un mayor riesgo
de rebote (mayor posibilidad de que el disco de corte se atasque),
por lo que debe prestar especial atencion que la placa base de
la sierra esté adherida con toda la superficie al material tratado.
Realice el corte con un movimiento fluido.

CORTE POR INSERCION DEL DISCO EN EL MATERIAL

Antes de ajustar, desenchufe la sierra de la toma de corriente.
Ajuste la profundidad de corte deseada que corresponde al
espesor del material.

Incline la sierra de modo que el borde frontal de la placa (9) de
la sierra se base sobre el material a cortar y que el marcador de
0° para corte perpendicular se encuentre en linea con el corte
programado.

Después de ajustar la sierra en la posiciéon de inicio levante la
proteccion inferior (13) con la palanca de la proteccién inferior (4)
(el disco de corte de la sierra elevado sobre el material).

Ponga en marcha la sierra y espere a que el disco de corte llegue a
la velocidad méxima configurada.

Poco a poco baje la sierra introduciendo el disco de corte en el
material (durante este movimiento el borde frontal de la base de
la sierra debe tocar la superficie del material).

Cuando el disco de corte empieza a cortar, suelte la proteccion
inferior.

.

Cuando la placa de la sierra toque con toda la superficie el
material, continte el corte moviendo la sierra hacia adelante.

Nunca mueva la sierra hacia atras si el disco de corte esta girando,
ya que puede provocar rebote.

Este corte se termina de modo opuesto a su inicio girando la sierra
alrededor de la linea de contacto de la parte delantera de la placa
con el material trabajado.

.

Después de apagar la sierra permita que el disco de corte se pare
por completo antes de retirarlo del material.

Si es necesario, las curvaturas de las esquinas deberian terminarse
con sierra de sable o sierra manual.

CORTES O RECORTES DE PIEZAS DE MATERIAL GRANDES
Si corta paneles o tableros mas grandes debe apoyarlos
adecuadamente para evitar cualquier tiron del disco de corte

(rebote), como resultado de atasco del disco de corte en el orificio
en el material.

.

USO Y CONFIGURACION

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.
MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con una brocha o con chorro de
aire comprimido a baja presion.

.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden danar las
piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la
carcasa del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.
No limpie las ranuras de ventilacion introduciendo en ellos
elementos afilados como destornilladores u objetos similares.

En caso de danos en el cable de alimentacion, sustittyalo con
otro con los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a
una persona cualificada.

Durante el funcionamiento normal, el disco de corte se desafila
después de algin tiempo. Una sefal de que el disco estd
desafilado es cuando hace falta aumentar la presion al mover la
sierra durante el corte.

Si se comprueba que hay danos en el disco de corte, debe
reemplazarlo de inmediato.

El disco de corte siempre debe estar afilado.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifios.
CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Utilice la llave suministrada y desenrosque el tornillo que fija el
disco de corte (12) girando hacia la izquierda.

®

Para evitar la rotacion del husillo de la sierra, cuando esté
aflojando el tornillo de sujecion del disco de corte, debe bloquear
el husillo con el botén de bloqueo del husillo (19) (imagen E).

Desmonte la arandela tipo brida exterior (11).

Utilice la palanca de la proteccion inferior (4) para retirar la
proteccion inferior (13) de manera que se esconda lo maximo
en la proteccion superior (2) (en este momento, compruebe el
estado y el funcionamiento del muelle de retorno de la proteccion
inferior).

Retire el disco de corte (10) a través de la ranura en la placa base
de lasierra (9).

Coloque un nuevo disco de corte en la posicion en la que la flecha
sobre el disco se ajuste con la direccion senalizada por la flecha
sobre la proteccién superior.

Inserte el disco de corte a través de la ranura en la placa base de
la sierra y coloquelo en el husillo para que esté presionado a la
superficie de la brida interior y ajustado en el centro del cuello
de la brida.

Instale la arandela tipo brida exterior (11) y apriete el tornillo de
ajuste del disco de corte (12) girando a la derecha.

Debe prestar atencion para montar el disco de corte con los
dientes en la direccion correcta. La flecha sobre la carcasa de la
herramienta eléctrica indica la direccion de giro del husillo.

Preste especial atencion a la manipulacion del disco de corte.
Debe usar guantes de proteccion para proteger las manos del
contacto con los dientes afilados del disco de corte.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar
los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse inicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.
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PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Sierra circular

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 1500 W
Velocidad de giro en vacio 5800 min”'
Alcance de corte biselado 0°-45°
Didmetro méx. exterior del disco de corte 185 mm
Didmetro interior del disco de corte 20 mm
Grosor de corte en angulo de 90° 65 mm
maximo en angulo de 45° 43 mm
Clase de proteccion 1]
Clase de laser 2
Potencia de laser <1TmwW
Longitud del rayo laser A =650 nm
Peso 4,3 kg
Afo de fabricacion 2019

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Informacién sobre ruidos y vibraciones

PLos niveles de ruido tales como el nivel de presion acUstica Lp, y
el nivel de potencia acustica Lw, y la incertidumbre de medicién
K, se dan a continuacion en el manual de acuerdo con la norma EN
60745-1:2009+A11.

Los valores de vibracion a, y la incertidumbre de medicién K
determinados de acuerdo con la norma EN 60745-1:2009+A11, ver
mas abajo.

El nivel de vibracion especificado en este manual se midié de
acuerdo con el procedimiento de medicion especificado en la
norma EN 60745-1:2009+A11 y se puede utilizar para comparar
herramientas eléctricas. También se puede utilizar para una
evaluacion preliminar de la exposicién a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si una herramienta eléctrica
se utiliza para otros fines, o con diferentes accesorios, o si no se
mantiene de forma adecuada, el nivel de vibracion puede cambiar.
Las razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a
las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se deben
tener en cuenta los periodos en los que la herramienta eléctrica
estd desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. De esta manera, la exposicion total a la vibracion puede ser
mucho menor. Introduzca las medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, por ejemplo:
mantenga la herramienta y los utiles en buen estado, garantice
temperatura adecuada de las manos, organice el trabajo de forma
adecuada.

Nivel de presién acustica: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Valor de aceleracién de las vibraciones (empufadura trasera):
a,=4,553 m/s’K=1,5m/s’

Valor de aceleracion de las vibraciones (empunadura delantera):
a, =3,372 m/s*K=1,5m/s?
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PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Tos dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura Junto con 105

residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas

de reciclaje especificas. Podré recibir informacién necesaria del vendedor

del producto o de la administraci6n local. El equipo eléctricoy electronico

desgastado contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los

equipos que no se sometan al reciclaje suponen un posible riesgo para el
i para las persona

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con sede en Varsovia,
¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topexy esté sujeto la proteccion legal de acuerdo con la ley el 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autor y leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear
Ia responsabilidad civil y penal
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TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGA CIRCOLARE
58G492

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE PER L'UTILIZZO DI SEGHE
CIRCOLARI AD IMMERSIONE SENZA CUNEO FENDITORE

Procedura di taglio
c a) PERICOLO: Tenere le mani lontano dall'area di taglio e dalla

lama. Tenere la seconda mano sull'impugnatura ausiliaria o sul
rivestimento del motore. Tenendo la sega circolare con entrambe le
mani é possibile ridurre il rischio di lesioni causate dalla lama.

b) Non posizionare la mano sotto il pezzo lavorato. I/ coprilama

non offre alcuna protezione contro la lama in rotazione sotto il pezzo
lavorato.

<) Regolare la profondita di taglio appropriata per lo spessore del

pezzo lavorato. Si consiglia di far fuoriuscire la lama dal materiale
tagliato di una distanza inferiore all'altezza del dente.

d) Non tenere mai il pezzo tagliato con le mani o posizionarlo sulla

gamba. Fissare il pezzo lavorato ad una base solida. Un corretto
fissaggio del pezzo lavorato consente di evitare il pericolo di contatto
con il corpo, d'inceppamento della lama in rotazione o la perdita di
controllo durante il taglio.

e) Durante l'utilizzo, tenere la sega tramite le superfici isolate

destinate a tale scopo, la lama in rotazione non puo entrare in
contatto con cavi sotto tensione o con il cavo di alimentazione
della sega stessa. Il contatto con "cavi sotto tensione" di parti
metalliche dell'elettroutensile pud trasmettere scosse elettriche
all'operatore.

f) Durante il taglio longitudinale, utilizzare sempre una guida per

9

il taglio longitudinale o una battuta per il taglio dei bordi. Cio
consente di migliorare la precisione di taglio e ridurre la possibilita
d'inceppamento della lama in rotazione.

) Utilizzare sempre lame con fori di fissaggio di dimensioni
appropriate. Lame non adatte al supporto di montaggio
dell'utensile possono causare una rotazione eccentrica, con una
conseguente perdita di controllo dell'utensile.

h) Per il fissaggio delle lame non utilizzare mai rondelle o viti

danneggiate. Le rondelle e le viti di fissaggio delle lame sono state
appositamente progettate per l'impiego in seghe circolari, in modo
da garantire la piena sicurezza e prestazioni ottimali dell'utensile.

Cause di contraccolpi e prevenzione di tali episodi.

.

Il contraccolpo all'indietro corrisponde ad un improvviso
sollevamento e arretramento della sega circolare in direzione
dell'operatore lungo la linea di taglio, tale fenomeno é causato
dalla lama bloccata o condotta in modo sbagliato.

Quando la lama della sega circolare si blocca o s'inceppa nel
solco di taglio, questa si ferma e la reazione del motore causa
un arretramento improvviso della sega circolare in direzione
dell'operatore.

Se la superficie della lama & ondeggiata o questa & stata
posizionata erroneamente nell'elemento tagliato, i denti della
lama dopo l'uscita dal materiale lavorato, possono colpire
la superficie superiore del materiale tagliato, causando il
sollevamento della lama e della sega circolare e causando un
contraccolpo in direzione dell'operatore.

Il contraccolpo all'indietro si verifica in seguito ad un uso improprio
della sega circolare o all'esecuzione di procedure errate, o a seguito
dellimpiego in condizioni inappropriate, e pud essere evitato
prendendo precauzioni appropriate.

a) Tenere saldamente la sega circolare con entrambe le mani, con
le braccia posizionate in modo da attutire la forza dell'eventuale
contraccolpo all'indietro. Posizionare il corpo lateralmente
rispetto alla sega circolare, tuttavia non in corrispondenza
della linea di taglio. I/ contraccolpo allindietro pu6 causare un
rapido arretramento della sega, tuttavia la forza del contraccolpo
allindietro pud essere controllata dall'operatore, prendendo
precauzioni appropriate.

b) Quando la lama s'inceppa o il taglio viene interrotto dall’'utente
per un qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante di avvio e tenere
la sega circolare ferma nel materiale lavorato, fino all'arresto
completo della lama. Non tentare di rimuovere la lama dal
materiale tagliato o tirare indietro la sega circolare fino a
quando la lama é in movimento, tale comportamento pud
causare un contraccolpo all'indietro. Verificare e intraprendere
azioni correttive per eliminare la causa dellinceppamento della
lama.

o In caso di riavvio della sega circolare nel pezzo lavorato,
centrare la lama nel solco di taglio e controllare che i denti della
lama non si blocchino nel materiale. Se la lama s'inceppa quando
la sega circolare viene riavviata, questa puo fuoriuscire o causare un
contraccolpo all'indietro rispetto al pezzo lavorato.

d)Lastre di grandi dimensioni devono essere sostenute per
ridurre al minimo il rischio d'inceppamento e il contraccolpo
all'indietro della sega circolare. Le lastre di grandi dimensioni
tendono a piegarsi sotto il proprio peso. Posizionare dei supporti
sotto la lastra, su entrambi i lati, in corrispondenza della linea di
taglio e in prossimita del bordo della lastra stessa.

e) Non utilizzare lame smussate o danneggiate. Denti della lama
smussati o posizionati in modo errato tendono a formare un solco
di taglio stretto, causando un attrito eccessivo, un possibile rischio
d'inceppamento della lama e di contraccolpo all'indietro.

f) Prima di effettuare il taglio, serrare i morsetti di regolazione
della profondita di taglio e dell'inclinazione. Qualora le
regolazioni della sega dovessero essere modificate durante il taglio,
cio potrebbe causare l'inceppamento della lama o un contraccolpo
all'indietro.

g) Prestare particolare attenzione durante I'esecuzione di tagli
profondi in pareti divisorie. La lama potrebbe tagliare oggetti non
visibili dall'esterno, causando un contraccolpo all'indietro.

Funzioni del coprilama inferiore

a) Prima di ogni utilizzo, controllare che il coprilama inferiore
sia chiuso correttamente. Non utilizzare la sega se il
coprilama inferiore non si muove liberamente e non si chiude
immediatamente. Non & consentito bloccare o lasciare il
coprilama inferiore in posizione aperta. In caso di caduta
accidentale della sega circolare, il coprilama inferiore potrebbe essere
deformato. Sollevare il coprilama inferiore utilizzando la manopola
di apertura, assicurarsi che questo si muova liberamente e non tocchi
lalama o qualsiasi altra parte del dispositivo in qualsiasi regolazione
dell'inclinazione e della profondita di taglio.

b) Controllare il funzionamento della molla del coprilama inferiore.
Se il coprilama e la molla non funzionano correttamente,
questi componenti devono essere riparati prima dell'uso. //
funzionamento del coprilama inferiore puo essere rallentato a causa
di parti danneggiate, residui appiccicosi, o stratificazione di residui.

<) E consentita la chiusura manuale del coprilama inferiore solo in
caso di tagli speciali come ad es. il taglio profondo ed il taglio
tratteggiato. Sollevare il coprilama inferiore con la manopola
di apertura, quando la lama penetra nel materiale il coprilama
inferiore deve essere aperto. Per tutti gli altri tipi di taglio si
consiglia di utilizzare il funzionamento automatico del coprilama
inferiore.

d) Prima di riporre la sega sul banco di lavoro o sul pavimento,
controllare sempre se il coprilama inferiore abbia coperto la
lama. La mancata copertura della lama in rotazione pud causare
un arretramento della sega ed il taglio di qualsiasi oggetto presente
lungo la sua traiettoria. Dopo lo spegnimento, considerare il tempo
necessario per l'arresto della lama.
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Ulteriori istruzioni di sicurezza

Precauzioni

a) Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

b) Non usare mole.

¢) Utilizzare esclusivamente lame consigliate dal produttore,
conformi alla norma EN 847-1.

d) Non utilizzare lame prive di denti con rivestimento in carburo di
tungsteno.

e) La polvere proveniente dal taglio di alcuni tipi di legno puo essere
pericolosa per la salute. Il contatto diretto con la polvere puo
causare reazioni allergiche e/o malattie respiratorie dell'operatore
o delle persone presenti nelle vicinanze. Polveri di legni quali
rovere e faggio sono considerate cancerogene, soprattutto in
presenza di sostanze per la lavorazione del legno (impregnanti
per legno).

f) Utilizzare i seguenti dispositivi di protezione individuale:

protezioni per I'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

protezioni per gli occhi;

protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio
d'inalazione di polveri nocive;

guanti per la manipolazione delle lame e altri materiali ruvidi e

taglienti (le lame devono essere tenute per il foro d'attacco, per

quanto possibile).

g) Collegare il sistema di aspirazione delle polveri durante il taglio
del legno.

Utilizzo in piena sicurezza

a) Scegliere una lama adeguata al tipo di materiale che s'intende
tagliare.

b) E vietato utilizzare la sega per tagliare materiali diversi dal legno o
materiali a base di legno.

o E vietato utilizzare la sega senza il coprilama o con il coprilama
bloccato in posizione aperta.

d) Il pavimento in prossimita del luogo di lavoro dell'elettroutensile
deve essere in buono stato, sgombro da materiali ed elementi
sporgenti.

e) E necessario assicurare un'adeguata illuminazione del posto di
lavoro.

f) Loperatore addetto all’utilizzo dell'elettroutensile deve essere
adeguatamente formato circa l'uso e la manutenzione dello
stesso.

g) Utilizzare solo lame affilate.

h) Prestare attenzione alla velocita di rotazione massima indicata
sulla lama.

i) Assicurarsi che le parti utilizzate siano conformi alle
raccomandazioni del produttore.

j) Scollegare l'alimentazione della sega durante I'esecuzione
d'interventi di manutenzione.

k) Se il cavo di alimentazione viene danneggiato durante il
funzionamento, scollegare immediatamente ['alimentazione.
NONTOCCARE IL CAVO DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI SCOLLEGARE
LALIMENTAZIONE.

1) Selasega é dotata di laser, non sostituire il laser con dispositivo di
altro tipo; qualsiasi riparazione deve essere effettuata dal servizio
di assistenza tecnica. Non puntare il raggio laser verso persone o
animali.

m) Non utilizzare I'elettroutensile fissato su un banco. Il dispositivo
non e destinato all'utilizzo con un tavolo da taglio.

n) Fissare il particolare su una superficie stabile e bloccarlo mediante
un morsetto 0 una morsa per prevenirne lo spostamento. Questo
tipo di fissaggio del particolare & piu sicuro che tenere il pezzo
in mano.

o) Prima di riporre I'elettroutensile, attendere che la lama si fermi
completamente. La lama puo incepparsi e causare la perdita di
controllo dell'utensile.

NORME DI SICUREZZA PER LAPPARECCHIO LASER

Il dispositivo laser installato nell'elettroutensile & di classe 2, con
potenza massima <1mW, e lunghezza d'onda A = 650 nm. Tale
apparecchio non e pericoloso per gli occhi, tuttavia & vietato
guardare direttamente in direzione della fonte dei raggi (rischio di
cecita temporanea).

AVVERTENZA. E vietato guardare direttamente il raggio di luce
laser. E pericoloso. Rispettare le seguenti norme di sicurezza.

« L'apparecchio laser deve essere utilizzato conformemente alle
indicazioni del produttore.

Non dirigere mai, volontariamente o involontariamente il
raggio laser in direzione di persone, animali o oggetti diversi dal
materiale in lavorazione.

.

E vietato permettere che il raggio di luce laser venga diretto
accidentalmente verso gli occhi di persone e animali presenti,
per un tempo superiore a 0,25 secondi, per esempio orientando
il raggio di luce per mezzo di uno specchio.

Accertarsi sempre che il raggio laser sia diretto su un materiale che
non presenti superfici riflettenti.

Nel caso di lamiere di acciaio lucide (o altri materiali con superfici
riflettenti) & vietato utilizzare il raggio laser, in quanto potrebbe
avere luogo una pericolosa riflessione del raggio in direzione
dell'operatore stesso e di persone ed animali presenti.

E vietato sostituire il gruppo laser con un apparecchio di altro tipo.
Tutte le riparazioni devono essere eseguite dal produttore o da
una persona autorizzata.

.

LUCE LASER, RADIAZIONE LASER
NON GUARDARE IL RAGGIO LASER

DISPOSITIVO LASER DI CLASSE 2
Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ATTENZIONE: Regolazioni diverse da quelle riportate nel presente
manuale costituiscono un rischio di esposizione ai raggi laser!

ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere utilizzato per
lavori all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati:

5 6 7 8
N S
9 10

1. Leggere il manuale d’uso, osservare le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza ivi contenute.

2. Dispositivo di seconda classe di isolamento.

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, dispositivi di protezione dell'udito, maschera
antipolvere)
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4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire operazioni
di manutenzione o riparazioni.

Proteggere contro la pioggia.

Tenere il dispositivo lontano dalla portata dei bambini.

Tenere mani e piedi lontano dagli elementi taglienti!

Rischio di contraccolpo.

Rischio di lesioni della mano, amputazione delle dita.

0. Attenzione: Radiazione laser.

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

oPeNew

La sega circolare & un elettroutensile manuale di Il classe di
isolamento. Il dispositivo & azionato da un motore a spazzole
monofase a corrente alternata. Questo tipo di elettroutensile &
ampiamente utilizzato per il taglio di legno e materiali a base di
legno. Il dispositivo non deve essere utilizzato per tagliare legna
da ardere. Tentativi di utilizzo della sega circolare per scopi diversi
da quanto indicato verranno considerati come uso non conforme.
La sega circolare deve essere utilizzata esclusivamente con lame
adatte, con denti dotati di placchette al carburo di tungsteno. La
sega circolare & stata progettata per lavori leggeri e per tutti i lavori
di carattere amatoriale (bricolage).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua
destinazione d'uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI

La numerazione che segue si riferisce ai componenti
dell'elettroutensile presentati nelle pagine del presente manuale
contenenti illustrazioni.

Raccordo per l'asportazione della polvere

Coprilama superiore

Spia di segnalazione del collegamento della tensione
Leva del coprilama inferiore

Manopola di blocco della regolazione della piastra di base
Manopola di fissaggio della guida parallela

Indicatore della linea di taglio a 45°

Indicatore della linea di taglio a 0°

9. Piastra dibase

. Lama

. Rondella flangiata

. Vite di fissaggio della lama

. Coprilama inferiore

. Impugnatura anteriore

. Interruttore di accensione

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Impugnatura principale

. Leva di blocco della regolazione della profondita di taglio
. Pulsante di blocco dell'alberino

. Interruttore del laser

. Laser

. Guida parallela

PNOUMPWwN

*Possono avere luogo differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

. ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO / REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONI

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI
1. Guida parallela -1pz.
2. Llave hexagonal -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio perpendicolare puo essere regolata nella
gamma da 0 do 65 mm

Allentare la leva di blocco della regolazione della profondita di
taglio (18).
Regolare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala).

Bloccare la leva di blocco della regolazione della profondita di
taglio (18) (fig. A).

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA PER IL TAGLIO PARALLELO
Durante il taglio del materiale in pezzi stretti, utilizzare la guida

parallela. La guida pud essere installata sul lato destro o sinistro
dell'elettroutensile.

Allentare la manopola di blocco della guida parallela (6).

Inserire la barra della guida parallela (23) nei due fori presenti sulla
piastra di base della sega circolare (9).

Regolare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala).
« Montare la guida parallela (23) utilizzando la manopola di blocco
della guida parallela (6) (fig. B).

La guida parallela (23) puo essere utilizzata anche per il taglio
inclinato nel gamma da 0° a 45°.

0)

Non posizionare mai la mano o le dita dietro la sega circolare in
funzione. In caso di contraccolpi la sega circolare potrebbe cadere
sulla mano, esponendo cosi al rischio di gravi lesioni.

APERTURA DEL COPRILAMA INFERIORE

Il coprilama inferiore (13) della lama (10) viene aperto
automaticamente a seguito del contatto con il materiale tagliato. Per
spostarlo manualmente, spostare la leva del coprilama inferiore (4).
ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

La sega circolare & dotata di un raccordo di aspirazione della polvere

(1) che consente l|'aspirazione dei trucioli e della polvere sorti
durante il taglio.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della sega circolare. Durante la
messa in funzione della sega circolare, questa deve essere tenuta
con entrambe le mani, in quanto la coppia del motore potrebbe
causare una rotazione incontrollata dell'elettroutensile.

Le parti mobili della sega circolare non
immediatamente dopo lo spegnimento.

A\

si arrestano

La sega circolare & dotata di un interruttore di blocco (16) che
protegge contro eventuali avviamenti accidentali.
Accensione:
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (16) (fig. C).
« Premere il pulsante dell'interruttore (15).
Spegnimento:
« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (15).
SPIA DI SEGNALAZIONE DEL COLLEGAMENTO DELLA
TENSIONE
Collegando I'elettroutensile alla presa di alimentazione, la spia di
alimentazione (3) si accende.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO LASER

Non guardare mai direttamente il fascio laser e non dirigere mai il
raggio laser verso persone o superfici riflettenti.

0

@ La luce del raggio laser consente un migliore controllo della linea

di taglio.

Il dispositivo laser (22) presente nell'equipaggiamento della sega

circolare risulta particolarmente durante i tagli di precisione. L'unita

laser deve essere spenta se il laser non viene utilizzato.

« Premere il pulsante di accensione del laser (21) in posizione on.

« Il laser emettera una linea rossa, chiaramente visibile sul materiale
da tagliare.

« Il taglio deve essere effettuato lungo questa linea.

« Una volta terminato il taglio, spegnere il laser.
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La polvere prodotta durante il taglio puo limitare la proiezione
del raggio laser, per questo motivo & necessario pulire
periodicamente la lente del proiettore laser.

TAGLIO

La linea di taglio & demarcata dall'indicatore della linea di taglio (7)
o (8).

Prima di iniziare il lavoro, tenere sempre saldamente la sega
circolare con entrambe le mani, utilizzando entrambe le
impugnature.

La sega circolare pud essere accesa solo quando la lama non si
trova a contatto con il materiale tagliato.

Non premere la sega circolare con forza eccessiva, esercitare una
pressione moderata.

Una volta terminato il taglio, attendere che la lama della sega
circolare si fermi completamente.

Se il taglio viene interrotto prima della sua conclusione prevista;
prima di proseguire il taglio gia iniziato, dopo aver messo in
funzione la sega circolare attendere che questa raggiunga la
sua velocita massima, quindi inserire delicatamente la lama nel
materiale tagliato.

Durante il taglio trasversale delle fibre del materiale (legno) a volte
queste tendono a ondeggiare verso l'alto e alzarsi (lo spostamento
della sega a bassa velocita riduce al minimo questa possibilita).

Accertarsi che il coprilama inferiore, muovendosi, raggiunga la sua
posizione estrema.

Prima del taglio assicurarsi sempre che la manopola di blocco
della profondita di taglio e la manopola di blocco della
regolazione della piastra di base della sega circolare siano serrate
correttamente.

Per I'impiego con la sega circolare, utilizzare esclusivamente lame
dal diametro esterno e del foro interno di attacco appropriato.

Il materiale tagliato deve essere fissato saldamente.

La parte pit ampia della piastra di base della sega circolare deve
posizionata sul lato del materiale che non si intende tagliare.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, questo deve essere
fissato mediante dei morsetti da falegname. Se la piastra di base
della sega circolare non si sposta sulla superficie del materiale
lavorato, ma é sollevata al di sopra di essa, sussiste il pericolo di
contraccolpo.

Un fissaggio appropriato del materiale tagliato ed un controllo

A appropriato della sega circolare assicurano il pieno controllo
dell'elettroutensile, consentendo cosi di evitare il rischio di lesioni
personali. E vietato tentare di tenere con le mani piccoli pezzi di
materiale.

TAGLIO INCLINATO

Allentare la manopola di blocco della regolazione della piastra di
base (5) (fig. D).

Regolare la piastra di base (9) all'angolo desiderato (da 0° a 45°)
usando la scala graduata.

®

Serrare la manopola di blocco della regolazione della piastra di
base (5).

Si noti che nell'eseguire il taglio inclinato ci si espone ad un
maggiore pericolo di contraccolpo (maggiore possibilita di blocco
della lama), pertanto si consiglia di prestare attenzione affinché la
piastra di base della sega circolare aderisca con tutta la superficie
sul materiale tagliato. Eseguire il taglio con un movimento
continuo.

ESECUZIONE DI UN TAGLIO AL CENTRO DEL MATERIALE
TAGLIATO

Prima di procedere alla regolazione & necessario scollegare la
sega circolare dall'alimentazione elettrica.

@- Regolare la profondita di taglio desiderata, corrispondente allo

spessore del materiale tagliato.

« Inclinare la sega circolare in modo che il bordo anteriore della
piastra di base (9) della sega poggi sul materiale da tagliare ed
il segno 0° per il taglio perpendicolare si trovi sulla linea di taglio
prevista.

Dopo aver posizionato la sega nel luogo di inizio del taglio,
sollevare il coprilama inferiore (13) utilizzando la leva della
protezione inferiore (4) (lama della sega sollevata sopra il
materiale).

.

Avviare l'elettroutensile e attendere che la lama della sega
raggiunga la piena velocita.

Abbassare gradualmente la sega circolare inserendo la lama nel
materiale (durante questo movimento il bordo anteriore della
piastra base della sega circolare deve toccare la superficie del
materiale).

.

Una volta iniziato il taglio, rilasciare il coprilama inferiore.

Quando la piastra di base della sega circolare con lintera
superficie poggia sul materiale, continuare I'esecuzione del taglio,
spostando la sega in avanti.

.

Non & consentito far arretrare la sega circolare con la lama
in funzione, cio puo causare il fenomeno del contraccolpo
all'indietro.

Terminare il taglio in modo contrario al suo inizio, ruotando la
sega circolare attorno alla linea di contatto tra il bordo anteriore
della piastra di base della sega circolare ed il materiale lavorato.
Permettere che dopo lo spegnimento della sega, la lama si arresti
completamente prima di rimuovere la sega circolare dal materiale.
Qualora sia necessario, le curvature degli angoli devono essere
effettuate con seghetti alternativi o una sega manuale.

TAGLIO O RIMOZIONE DI GROSSI PEZZI DI MATERIALE

Durante il taglio di pannelli piu grandi o tavole, queste devono
essere supportate adeguatamente al fine di evitare un possibile
strattonamento della lama (fenomeno di contraccolpo) a seguito
del blocco della lama nel materiale.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

.

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Si consiglia di pulire I'elettroutensile immediatamente dopo ogni
utilizzo.

©

.

Per la pulizia & vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

L'elettroutensile deve essere pulito con un pennello o mediante
un getto di aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione presenti sul corpo
del motore, per evitare il surriscaldamento dell'elettroutensile.
Non pulire le feritoie di ventilazione inserendo al loro interno
oggetti taglienti come ad es. cacciaviti o oggetti simili.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo con gli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure
consegnare l'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille sul commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

Durante il normale funzionamento la lama della sega € soggetta
ad una graduale usura. Un segno di usura della lama ¢ la necessita
di aumentare la pressione esercitata per spostare la sega circolare
nel corso del taglio.

In caso di danneggiamento
immediatamente.

.

della sostituirla

lama,

La lama della sega circolare deve sempre essere affilata.

L'elettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

®

Utilizzando la chiave fornita in dotazione, svitare la vite di fissaggio
della lama (12) ruotando in senso antiorario.
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Per impedire la rotazione dell'alberino della sega, durante
I'allentamento della vite di fissaggio della lama, bloccare I'alberino
con il pulsante di blocco dell'alberino (19) (fig. E).

.

Rimuovere la rondella esterna flangiata (11).

.

Utilizzando la leva del coprilama inferiore (4) far scorrere il
coprilama inferiore (13) affinché si nasconda al massimo nel
coprilama superiore (2) (a questo punto verificare lo stato ed il
funzionamento della molla di richiamo del coprilama inferiore).

Rimuovere la lama (10) attraverso la fessura presente nella piastra
di base della sega circolare (9).

Posizionare la nuova lama in maniera che la direzione dei denti
della lama e della freccia posta su di essa corrisponda alla
direzione indicata dalla freccia posta sul coprilama superiore della
sega circolare.

.

Far scorrere la lama attraverso la fessura presente nella piastra
di base della sega circolare e montarla sull'alberino in modo che
sia premuta contro la superficie della flangia interna ed inserita
centralmente sul suo bordo.

Montare la rondella esterna flangiata (11) e serrare la vite di
fissaggio della lama di taglio (12), ruotando in senso orario.

.

Prestare attenzione nel montare la lama con i denti rivolti

nel verso corretto. Il senso di rotazione dell'alberino
dell'elettroutensile € indicato dalla freccia presente sul corpo
della sega circolare.

Nel manipolare la lama & necessario procedere con particolare
prudenza. Utilizzare guanti protettivi per proteggere le mani dal
contatto con i denti affilati della lama.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente

sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.

Svitare il coperchio delle spazzole in grafite (20) (fig. F).

.

Estrarre le spazzole consumate.

Rimuovere |'eventuale polvere di grafite, mediante un getto di aria
compressa.

Inserire le nuove spazzole di grafite (fig. G) (Le spazzole devono
entrare comodamente nel fermaspazzole).

Rimontare il coperchio delle spazzole in grafite (20).

Dopo la sostituzione delle spazzole, avviare I'elettroutensile a
vuoto ed attendere 1-2 minuti, affinché le spazzole si adattino al
commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite
deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato,
utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

PARAMETRI TECNICI

)

0)

Classe diisolamento ]

Classe del laser 2

Potenza del laser <1Tmw
Lunghezza d'onda A =650 nm
Peso 4,3 kg

Anno di produzione 2019

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni.

I livelli del rumore emesso, quali il livello di pressione acustica

emesso Lp, ed il livello di potenza acustica Lw, e l'incertezza di
misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente
allanorma EN 60745-1:2009+A11.

I valore delle vibrazioni a, e l'incertezza di misura K sono riportati di
seguito, conformemente alla norma EN 60745-1:2009+A11.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale e stato
misurato conformemente alla procedura di misurazione definita
nella norma EN 60745-1:2009+A11, e puod essere utilizzato per
confrontare gli elettroutensili. Questo inoltre puo essere utilizzato
per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo per gli impieghi
fondamentali dell’elettroutensile. Se I'elettroutensile viene utilizzato
per altri impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non
viene sottoposto a sufficiente manutenzione, il livello di vibrazioni
puo differire da quello indicato. Le cause sopra descritte possono
aumentare |'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di
utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui l'elettroutensile & spento o in
cui questo & acceso ma non viene utilizzato. In questo modo,
I'esposizione totale alle vibrazioni pud essere molto inferiore.
Intraprendere ulteriori misure di sicurezza volte a proteggere
I'utente contro gli effetti delle vibrazioni, quali: manutenzione di
elettroutensili ed utensili di lavoro, mantenimento di un'adeguata
temperatura delle mani, corretta organizzazione del lavoro.

Livello di pressione acustica: Lp, = 96,56 dB(A) K=3dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni
(impugnatura posteriore): ah = 4,553 m/s? K= 1,5 m/s?

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni
(impugnatura anteriore): ah = 3,372 m/s?K= 1,5 m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i ifiuti
domestici, ma consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni
circa lo smaltimento sono fornite dal venditore dellapparecchiatura o dalle autorita
locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
nocive per l'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per lambiente e per la salute umana.

ia Spotka con sede aVarsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d‘autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale"), che riguardano, tra laltro, il testo, le fotografie,
gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla
Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore
e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,

Ia pubbli lamodifica a scopo commerciale, sia dell‘intero Manuale che di singoli

suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
I

DATI NOMINALI
Sega circolare Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.
Parametro Valore La, Grupa Topex Spétka z
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1500W responsabilita civile e penale.
Velocita a vuoto 5800 min™'
Gamma di taglio inclinato 0°-45°
Diametro massimo esterno della lama 185 mm
Diametro interno della lama 20 mm
Profondita di taglio Ad un angolo di 90° 65mm
max Ad un angolo di 45° 43 mm
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VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING ACCU

SCHIJFZAAG
58G492

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWUIZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECO-
UPEERSCHIJFZAGEN ZONDER SPLUTWIG

Snijprocedure

a) GEVAAR: Houd de handen niet in de buurt van de snijzone en
snijschijf. Houd de tweede hand op de hulphandvat of op de
behuizing van de motor. Indien de zaag met beide handen wordt
gehouden is de risico van verwondingen door de snijschijf lager.

b) Plaats de hand niet onder het berwerkte materiaal. De
beschermer beschermt niet tegen de draaiende schijf onder het
bewerkte voorwerp.

<) Stel zulke snijdiepte die aan het bewerkte voorwerp aangepast
is. Het is aangeraden dat de snijschijf onder het gesneden materiaal
met minder dan de hoogte van de tand uitsteekt.

d) Nooit houd het gesneden voorwerp in de handen of op been.
Monteer het voorwerp aan een vaste steun. Goede bevestiging
van het bewerkte voorwerp is nodig om het contact met het lichaam,
klem raken van de draaiende schijf of het verlies van de controle te
vermijden.

e) Indien de draaidende snijschijf metleidingen of spanningskabel
van de zaag in contact kan komen, grijp de zaag tijdens de
werkzaamheden aan de geisoleerde oppervlaktes. Het contact
van de metalen onderdelen van het elektrogereedschap met
‘leidingen onder spanning’ kan elektrocutie van de operator als
gevolg hebben.

f) Tijdens het langssnijden gebruik altijd de geleider voor
langssnijden of geleider voor de randen. Op die manier is het
snijden meer nauwkeurig en het risico van klem raken van de
draaiende snijschijf wordt minder.

g) Gebruik altijd een snijschijf met de juiste afmetingen van
bevestiginggsopeningen. Snijschijven die niet juist in de nest zitten
kunnen verschuiven waardoor het verlies van de controle over het
toestel kan gebeuren.

h) Gebruik nooit de beschadigde of onjuiste onderringen of
schroeven. De onderringen en bevestigingsschroeven worden
speciaal voor deze zaag ontworpen om de optimale werking en
veiligheid van de gebruiker te bevestigen.

TERUGSLAG, REDENEN EN VERMIJDINGSMETHODEN

Terugslag bestaat uit het plotselinge omhoog en terug gaan van
de zaag in de richting van de operator en in de snijlijn, het ontstaat
door klemgeraakte of onjuist geleide snijschijf.

Indien de snijschijf klem of ingeduwd in een gleuf raakt, stopt
de snijschijf en de reactie van de motor veroorzaakt een snelle
beweging van de zaag in de richting naar de operator.

Indien de snijschijf ongelijk loopt of slecht in het gesneden
element geplaatst is, kunnen de snijtanden aan de bovenste
oppervlakte van het gesneden materiaal bootsen waardoor de
snijschijf omhoog gaat en de zaag in de richting van de operator
afspringt.

De terugslag vormt een gevolg van onjuist of foutief gebruik van
het elektrogereedschap. Bij het navolgen van de onder beschreven
veiligheidsaanwijzingen het kan worden vermeden.

a) Houd de zaag met beide handen vast, met armen in zulke
positie zodat de kracht van de terugslag kan worden
opgenomen. Neem plaats aan de ene kant van de zaag maar
niet in de snijlijn. De terugslag kan een plotselinge beweging van
de zaag naar achteren veroorzaken, maar de kracht van de terugslag
door de operator kan gecontroleerd worden, indien de juiste
veiligheidsmiddelen worden behouden.

b) Indien de snijschijf haakt of het snijden belemmerd is, maak de
knop van de verbinding los en houd de zaag onbeweegbaar in
het materiaal totdat de snijschijf niet volledig stopt. Verwijder
nooit de schijf uit het gesneden materiaal nog trek de zaag
niet naar achteren, zolang de snijschijf beweegt, kan een
terugslag ontstaan. Onderzoek en neem corrigerende maatregelen
om de reden van de belemmeringen in het werk van de snijschijf te
elimineren.

<) Bij opnieuw aanzetten van de zaag in het bewerkte voorwerp
plaats de snijschijf goed in de gleuf en controleer of de tanden
van de snijschijf niet geblokkeerd in het materiaal zitten. Indien
de snijschijf haakt, als de zaag opnieuw aangezet wordt, kan deze
verschuiven of terugslag ten opzichte van het bewerkte materiaal
veroorzaken.

d) Ondersteun grote platen zodat het risico van klemraken en
terugslaan van de zaag verminderd wordt. Grote platen kunnen
makkelijk onder eigen gewicht buigen. De steunen dienen onder de
plaat aan beide zijden geplaatst worden, in de buurt van de snijlijn
en randen van de plaat.

e) Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Onscherpe
of onjuist geplaatste tanden van de snijschijf kunnen door te sterk
schuren de snijschijf afbuigen of terugslag veroorzaken.

f) Voordat met het snijden te beginnen, regel de klemmen van
de snijdiepte en de hoek ervan. Indien de instellingen van de
zaag tijdens het snijden veranderen, kan dit klemraken en terugslaan
veroorzaken.

g) Wees bijzonder voorzichtig tijdens het diep snijden in de
afscheidingswanden. De snijschijf kan op een ander element dat
niet van buitenaf zichtbaar is raken waardoor de terugslag ontstaat.

Functies van de onderste beschermer

a) Alvorens met het gebruik te beginnen controleer de onderste
beschermer met het oog op juiste plaatsing. Gebruik de zaag
nietindien de onderste beschermer niet onbelemmert beweegt
en niet goed sluit. Laat de onderste beschermer nooit open
zitten. Indien de zaag toevallig valt, kan de onderste beschermer
afbuigen. Trek de beschermer met gebruik van de handvat omhoog
en verzeker u zich of deze vrij bewegt en niet aan de snijschijf of een
ander deel van het toestel raakt ongeacht de hoek en snijdiepte.

b) Controleer de werking van de veer van de onderste beschermer.
Indien de beschermer en veer niet juist werken, dienen deze
voor het gebruik gerepareerd worden. De werking van de
beschermer kan trager worden door beschadigde onderdelen,
glijdende stoffen of ophoping van afval.

o) Het terugtrekken van de onderste beschermer is alleen
toegestaan bij speciaal snijden zoals “diepsnijden” en
“complexe snijden”. Trek de onderste beschermer met behulp
van de handgreep en als de schijf in het materiaal zit, dient
de onderste beschermer losgelaten te worden. Bjj alle andere
snijwerkzaamheden dient de onderste beschermer automatisch te
werken.

d) Alvorens de zaag op de werktafel of vloer te plaatsen, neem
altijd in acht of de onderste beschermer de snijschijf bedekt.
Onbeschermde snijschijf gaat veroorzaken dat de zaag naar
achteren gaat verschuiven en alles snijden. Neem de tijd nodig voor
het stoppen van de snijschijf in acht.

Algemene aanwijzingen mbt. veiligheid
Voorzorgsmaatregelen

a) Gebruik geen beschadigde of vervormde snijschijven.
b) Gebruik geen schuurschijven.

) Gebruik alleen snijschijven die door de producent aanbevolen zijn
en aan de eisen van de norm EN 847-1 voldoen.
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d) Gebruik geen snijschijven zonder hardmetalen tanden.

e) Stof afkomstig uit sommige soorten hout kan gevaarlijk voor de
gezondheid zijn. Een direct fysiek contact met zulke stoffen kan
allergie en/of ziektes van luchtwegenstelsel bij de operator of
omstanders veroorzaken. De stoffen van eik of fagus worden als
kankerverwekkend beschouwd, in het bijzonder in combinatie
met stoffen voor houtbewerking (grondlagen voor hout).

f) Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

- oorbescherming om het risico van gehoorverlies te reduceren,

- oogbescherming,

- ademhalingswegenbescherming zodat het risico van het
inademen van schadelijke stoffen gereduceerd wordt,

- handschoenen voor bediening van snijschijven (de schijven
dienen aan de opening te worden vastgehouden) en andere
poreuze en scherpe materialen.

g) Gebruik een stofafzuigsysteem tijdens het snijden van hout.

VEILIG WERK

a) Pas de snijschijf aan het soort te snijden materiaal aan.

b) Het is verboden om de zaag voor het snijden van andere
materialen dan door de producent aanbevolen te gebruiken.

<) Gebruik de zaag nooit zonder of met geblokkeerde beschermer.

d)Houd de vloer in de buurt van de machine in goede staat en
zonder losse materialen of uitstekende elementen.

e) Zorg voor juiste verlichting van het werkplek.

f) De operator van de machine dient over de nodige kennis over het
gebruik, bediening en werk met de machine te beschikken.

g) Gebruik alleen scherpe snijschijven.

h) De maximale snelheid aangegeven op de snijschijf in acht te
nemen.

i) Zich te verzekeren dat de toegepaste onderdelen conform de
aanwijzingen van de producent zijn.

j) Onderbreek de verbinding met het stroomnetwerk tijdens de
uitvoering van onderhoudswerkzaamheden.

k) Bij beschadiging van voedingskabel tijdens het werk, zet
onmiddellijk de spanning uit. RAAK NIET AAN DE VOEDINGSKABEL
VOORDAT DE SPANNING UIT TE ZETTEN.

1) Indien de zaag van een laser voorzien is, is het verboden om de
laser door een andere type te vervangen en alle reparaties dienen
door de servicedienst uitgevoerd te worden. Richt de laserstraal
niet op mensen of dieren.

m) Gebruik dit toestel niet stationair. Niet bestemd voor gebruik
met de snijtafel.

n) Monteer het te bewerken materiaal op een stabiele ondergrond
en beveilig met een klem of bankschroef om het verschuiven
te elimineren. Zulke soort bevestiging van het te bewerken
materiaal is meer veilig dan het vasthouden in de hand.

o) Voordat de gereedschap weg te zetten, wacht totdat het snijblad
volledig tot stilstand komt. Een scherp snijblad kan vastzetten en
het verlies van de controle over het gereedschap veroorzaken.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DE LASER

In de constructie van de zaag wordt een laser van klasse 2 met het
maximale vermogen van <1 mW en de straallengte A = 650 mm
toegepast. Zulk toestel is niet gevaarlijk voor de ogen maar het is
verboden om direct in de straalbron te kijken (gevaar van tijdelijke
blindheid).

WAARSCHUWING. Kijk niet direct op de laserstraal. Het
brengt gevaar met zich mee. Volg de onderstaande
veiligheidsvoorschriften op.

Gebruik de laser volgens de aanwijzingen van de producent.
Richt nooit bewust of onbewust de laserstraal in de richting
van mensen, dieren of een ander object dan het te bewerken
materiaal.

Voorkom het onverwacht richten van de laserstraal naar de ogen
van andere personen of dieren door een periode langer dan 0,25
s, bv. via weerkaatsing door spiegels.

Verzeker zich altijd of de laserstraal op het materiaal dat geen
weerkaatsende oppervlaktes heeft, gericht is.

« Glanzende staalplaat (of andere materialen met een licht
weerkaatsende oppervlakte) laat het gebruik van de laser niet toe
omdat op die manier kan het licht in de richting van de operator,
deerden en dieren gevaarlijk weerkaatsen.

« Het is verboden om de laser door een ander soort toestel
te vervangen. Laat alle reparaties door de producent of een
bevoegde persoon uitvoeren.

LASERLICHT, LASERSTRAAL
KUK NIET NAAR DE LASERSTRALING
LASER VAN DE KLASSE 2

Golflengte: 650 nm; Vermogen: < 1 mW
EN 60825-1:2014

LET OP: Het instellen op een andere manier dan in deze
gebruiksaanwijzing aangegeven, dreigt met blootstelling aan
laserstraling!

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen
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1. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op.

2. Tweede isolatieklasse

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (oog- en
gehoorbescherming, stofmasker)

4. Voordat met de bedienings- of reparatiewerkzaamheden te
beginnen, trek de stekker uit het stopcontact.

5. Bescherm tegen regen.

6. Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

7. Laat de extremiteiten niet in de buurt van de snijelementen
komen.

8. Gevaar van terugslag.

9. Gevaar van handletsels en verlies van vingers.

10. Let op: Laserstraling.

OPBOUW EN TOEPASSING

De schijfzaag is een handelektrogereedschap met de |l
isolatieklasse. Het toestel wordt door een eenfasige cummutator
motor aangedreven. Zulk soort elektrogereedschap wordt breed
gebruikt voor het snijden van hout en houtachtige materialen. Het
is verboden om het voor het snijden van stookhout te gebruiken.
Pogingen van gebruik voor andere doeleinden worden beschouwd
als onjuist gebruik. Gebruik de zaag alleen met de juiste snijschijven
met hardmetalen tanden. De schijfzaag wordt ontworpen voor
allerlei lichte werkzaamheden in de garages en amateursmatige
werkzaamheden (knutselen).
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Gebruik het elektrogereedschap alleen in overeenstemming met
het beoogde doel.

BESCHRUJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.
1. Stofuitlaat
Bovenste afscherming
Controlelampje van spanningsaansluiting
Hendel
Draaiknop van de blokkade van de voet
Draaiknop van de blokkade van de evenwijdige geleider
Indicatie van de snijlijn voor 45°
Indicatie van de snijlijn voor 0°
Voet
. Snijschijf
. Kraagmoer
. Bevestigingsschroef van de snijschijf
. Onderste afscherming
. Voorste handgreep
. Hoofdschakelaar
. Blokkadeknop van de hoofdschakelaar
. Hoofdhandvat
. Hendel van de blokkade van de snijdiepte
. Blokkadeknop van de spil
. Laser schakelaar
. Laser
. Evenwijdige geleider

*Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP
A WAARSCHUWING

@ MONTAGE/INSTELLINGEN

@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Evenwijdige geleider -1st.
2. Zeskantsleutel -1st.

WERKVOORBEREIDING

INSTELLEN VAN DE SNIJDIEPTE

De snijdiepte onder de rechte hoek kan tussen 0 tot 65 mm

ingesteld worden.

« Maak de hendel van de blokkade van de snijdiepte (18) los.

« Stel de gewenste snijdiepte (met gebruik van de gradenschaal) in.

« Blokkeer de hendel van de blokkade van de snijdiepte (18)
(afb. A).

MONTAGE VAN DE GELEIDER VOOR EVENWIJDIG SNIJDEN

Bij het snijden van het materiaal op dunne stukjes dient de

evenwijdige geleider gebruikt te worden. De geleider kan aan

de rechte of linke zijde van het elektrogereedschap gemonteerd

worden.

Maak de draaiknop van de geleiderblokkade (6) los.

Plaats de lat van de evenwijdige geleider (23) in twee openingen

van de voet (9) van de zaag.

Stel de gewenste afstand (met gebruik van de gradenschaal) in.

Monteer de evenwijdige geleider (23) met behulp van de
draaiknop van de blokkade van de evenwijdige geleider (6)
(afb. B).

De evenwijdige geleider (23) kan ook haaks te worden gebruik,
binnen het bereik tussen 0° en 45°.
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Het is verboden om de hand of vingers achter de werkende zaag
te houden. Indien een terugslag voorkomt, kan de zaag op de
hand vallen wat ernstige beletsels als gevolg kan hebben.

AFTREKKEN VAN DE ONDERSTE AFSCHERMING

De onderste afscherming (13) van de snijschijf (10) schuift
automatisch weg naarmate de gesneden materiaal dichterbij komt.
Om deze handmatig weg te schuiven, verschuif de hendel van de
onderste afscherming (4).

AFVOEREN VAN HET STOF

De schijfzaag is voorzien in een stofuitlaat (1) die de afvoer van
stoffen en houtspanen die bij het snijden ontstaan toelaat.

WERK /INSTELLINGEN

AAN-/UITZETTEN

De spanning van het netwerk moet met de spanning aangegeven
op het typeplaatje van de verstekzaag overeenkomen. Tijdens
het aanzetten dient de zaag met beide handen te worden
vastgehouden, omdat het moment van de motor kan een
ongecontroleerde omdraai van het gereedschap als gevolg
hebben.

Neem in acht, dat na het uitzetten van de zaag de bewegende
elementen kunnen nog steeds omdraaien.

®
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De schijfzaag is van een blokkadeknop van de hoofdschakelaar (16)
voorzien die tegen het toevallig aanzetten beschermt.
Aanzetten:
« Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar (16) (afb. C).
« Druk op de hoofdschakelaar (15).
Uitzetten:
« Maak de hoofdschakelaar (15) los.
CONTROLELAMPJE VAN SPANNINGSAANSLUITING
Op het moment van de aansluiting van de schijfzaag op het
stopcontact begint het controlelampje van spanningsaansluiting
(3) te branden.
WERKING VAN DE LASER
Het is verboden om direct op de bundel van de laser of op de
weerkaatsing ervan te kijken. Het is verboden om de laser in de
richting van andere personen te richten.

Het laserlicht toelaat om betere controle van de snijlijn te hebben.

)

De generator van de laser (22) in de schijfzaag is bestemd voor het
precies snijden. Zet de laser uit indien het niet gebruikt wordt.

« Plaats de schakelaar van de laser (21) in de “Aan” stand.

« De laser gaat een rode lijn emitteren, die op het materiaal
zichtbaar wordt.

« Het snijden dient langs deze lijn uitgevoerd te zijn.
« Na beéindiging zet de laser uit.
Het stof dat bij het snijden ontstaat, kan het laserlicht

verduisteren, om die reden dient de lens van de laser regelmatig
gereinigd te worden.

SNIJDEN
De snijlijn wordt door de indicatie van de snijlijn (7) of (8)
aangegeven.

Grijp de zaag tijdens het werk zeker met beide handen aan beide
handvatten vast.

0)

De zaagmachine kan alleen aangezet worden als deze van het te
snijden materiaal weggeschoven is.

Het is verboden om te grote druk op de zaag uit te oefenen. Er
dient een zacht en constant druk te worden uitgeoefend.

.

Na beéindiging van het snijden laat de snijschijf volledig stoppen.

.

Indien het snijden voor de geplande beéindiging onderbroken
wordt, bij het doorzetten van het werk dient eerst gewacht te
worden zodat deze de maximale toerental bereikt en vervolgens
de snijschijf voorzichtig in het gesneden materiaal in te voeren.
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Bij het snijden dwars door de vezels van het materiaal (hout)
soms hebben ze de neiging om naar boven te gaan en opstijgen
(de verschuiving van de zaag met een kleine snelheid kan deze
tendens minimaliseren).

Verzeker u zich of de onderste afschermer naar de verste stand
kan bewegen.

.

.

Voordat met het snijden te beginnen verzeker u zich of de
draaiknop van de snijdiepte en de draaiknop van de blokkade van
de voet op een juiste manier zijn ingesteld.

Met de zaag dienen alleen snijschijven met de juiste
buitendiemeter en de juiste diameter van de opening van de
bevestiging van de snijschijf gebrukt te worden.

Het gesneden materiaal dient op een juiste manier worden
bevestigd.

.

Het bredere onderdeel van de voet van de zaag dient op dit deel
van het materiaal geplaatst te zijn, die niet weggesneden wordt.

Indien de afmetingen van het materiaal gering zijn, dient het
materiaal met behulp van klemmen bevestigd te worden.
Indien de voet van de zaag niet over het te bewerken materiaal
verschuift, maar hoger zich bevindt, ontstaat er een gevaar van
terugslag.

De juiste bevestiging van het gesneden materiaal en zeker
vasthouden van de zaag verzekeren een volledige controle over
het elektrogereedschap, waardoor het gevaar van lichaamsletsels
verminderd wordt. Het is verboden om de korte stukken in de
hand te houden.

VERSTEK SNIJDEN
« Maak de draaiknop van de voet (5) los (afb. D).

« Plaats de voet (9) onder een bepaald hoek (van 0° tot 45°) met
gebruik van de gradenschaal.

A

« Draai de draaiknop van de voet (5) vast.

Neem in acht dat bij het verstek snijden, bestaat er een groter
gevaar van tegenslag (grotere kans op inklemming van de
snijschijf), het is daarom bijzonder belangrijk om te zorgen dat
de voet van de zaag met de volledige oppervlakte aan het te
bewerken materiaal zit. Het snijden dient met een vloeibare
beweging uitgevoerd te worden.

SNIJDEN DOOR HET INHAKKEN IN HET MATERIAAL

Voordat met enige regelwerkzaamheden te beginnen, dient de
aansluiting van de schijfzaag met de netspanning te worden
onderbroken.

Stel de juiste diepte van het snijden die aan de dikte van het
gesneden materiaal beantwoordt in.

®
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Buig de zaag op zulke manier zodat de voorste rand van de voet
(9) op het te snijden materiaal steunt en de indicatie 0° voor het
recht zagen op de lijn van het verwachte snijden zich bevindt.

.

Na het plaatsen van de zaag in de plaats van het begin van het
snijden trek de onderste afscherming (13) omhoog met behulp
van de hendel van de onderste afscherming (4) (de snijschijf van
de zaag is boven het materiaal).

Zet het elektrogereedschap aan en wacht totdat de snijschijf het
volledig toerental bereikt.

Geleidelijk verlaag de zaag zodat de snijschijf zich in het materiaal
verdiept (tijdens deze beweging de vorste rand van de voet van
de zaag dient de oppervlakte van het materiaal aan te raken).

.

Als de snijschijf met het snijden gaat beginnen, maak de onderste
afscherming los.

Als de volledige voet van de zaag op het materiaal zich bevindt, ga
door met het snijden en verschuif de zaag naar voren.

Nooit trek de zaag met de draaiende snijschijf omdat op deze
manier een terugslag naar achteren kan ontstaan.

Beéindig het snijden op een omgekeerde manier dan het begin
door de zaag rond de lijn van de voorste rand van de voet van de
zaag om te draaien.

Laan na het uitschakelen van de zaag de snij schijf volledig
stoppen voordat de zaag uit het materiaal getrokken wordt.

.

0

« Indien er noodzaak ontstaat om hoeken te maken, werk deze met
behulp van reciprozaag of handzaag af.

SNIJDEN OD AFSNIJDEN VAN GROTE STUKKEN MATERIAAL

Bij het snijden van grotere platen of planken dienen deze op
een juiste manier te worden ondersteund zodat de snijschijf niet
verschuift (terugslag) door in het materiaal ingeklemd te worden.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie, regel-, reparatie- of
bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact uit.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een penseel of zacht perslucht
gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt. Het is verboden om
de ventilatieopeningen te reinigen door scherpe elementen zoals
schroevendraaiers ezv. erin te schuiven.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde
parameters vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde
specialist of een technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle
van de staat van de koolborstels door een vakbekwame
medewerker uitgevoerd te worden.

Na enige tijd van normale exploitatie raakt de snijschijf versleten.
Als de snijschijf versleten wordt, moet een groter druk op de zaag
worden uitgeoefend.

Indien een beschadiging van de snijschijf vastgesteld wordt, dient
deze onmiddellijk uitgewisseld te worden.

De snijschijf dient altijd scherp te zijn.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

UITWISSELING VAN DE SNIJSCHUF

Met behulp van de bijgesloten sleutel draai de bevestigingsschroef
van de snijschijf (12) door naar links te draaien los.

Om het omdraaien van de spil van de zaag te voorkomen, tijdens
het losdraaien van de bevestigingsschroef van de snijschijf
blokker de spil met de blokkadeknop van de spil (19) (afb. E).
Demonteer de buitenste kraagmoer (11).

Met behulp van de hendel van de onderste afscherming (4)
verschuif de onderste afscherming (13) zodat deze maximaal in
de bovenste afscherming (2) zich bevindt (in deze tijd controleer
de toestand en werking van de veer die de onderste afscherming
aftrekt).

Schuif de snijschijf (10) door de gleuf in de voet van de zaag (9)
uit.

Plaats de nieuwe snijschijf in de positie waarin de volledige
conformiteit tussen de tanden van de snijschijff en erop
aangegeven de pijl met de richting van de pijl aangegeven op de
bovenste afscherming bestaat.

Schuif de snijschijf in de gleuf in de voet van de zaag en monteer
deze op de spil zodat deze aan de oppervlakte van de buitenste
kraag gedrukt wordt en centraal zich erop bevindt.

Monteer de buitenste kraagmoer (11) en draai de
bevestigingsschroef van de snijschijf (12) door naar rechts te
draaien vast.

Let op zodat de snijschijf met de tanden in de juiste richting
gericht gemonteerd wordt. De draairichting van de spil van het
elektrogereedschap wordt door de pijl op de behuizing van de
zaag aangegeven.
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Wees bijzonder aandachtig bij het aangrijpen van de snijschijf.
Gebruik de beschermende handschoenen om de handen tegen
het contact met scherpe tanden van de snijschijf te beschermen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels
van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd
dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met
gebruik van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATIJE
Schijfzaag
Parameter Waarde

Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50 Hz
Nominale kracht 1500 W
Toerental zonder belasting 5800 min™'
Zaagbereik voor verstekzagen 0°-45°
Max. diameter van de snijschijf 185 mm
Binnendiameter van de snijschijf 20 mm

Onder de hoek van 90° 65 mm
Maximale snijdiepte

Onder de hoek van 45° 43 mm
Veiligheidsklasse I
Klasse van de laser 2
Vermogen van de laser <1Tmw
Golflengte van de laser A=650 nm
Massa 4,3kg
Bouwjaar 2019

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Informatie betreffende lawaai en trillingen.

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk
niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw, en meetonzekerheid
K worden eronder conform de norm EN 60745-1:2009+A11
aangegeven.

De waarde van trillingen a, en meetonzekerheid K worden eronder
conform de norm EN 60745-1:2009+A11 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 60745-1:2009+A11
gemeten en kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt
worden. Het kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis
toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De
bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan
trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het elektrogereedschap of de
periodes van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier
kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.
Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.
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Akoestische druk niveau: Lp, =96,56 dB(A) K=3dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw, = 107,56 dB(A) K=3dB(A)

Waarde van de trillingen versnelling (achterste handgreep)
a, =4,553 m/s?’K=1,5m/s?

Waarde van de trillingen versnelling (voorste handgreep)
a, = 3,372 m/s’K=1,5m/s’

MILIEUBESCHERMING

Elektrische producten dienen niet tezamen met huisafval verzameld maar
naar speciale bedrijven voor utilisatie afgevoerd te worden. Informatie
over utilisatie wordt door de verkoper van het product of locale overheid
elektrische en toestellen bevatten
stoffen die van invioed voor het milieu kunnen zijn. Toestellen die niet naar de
recyclage worden doorgegeven vormen een potentieel gevaar voor het milieu
en menselijke gezondheid.
Met voorbehoud van wijzigingen invoering.

,Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spotka z ograniczona
&ci i hap [Spolka met zetel te Warszawa, ul,
Pograniczna 2/4 (verder:Topex Groep’) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
i (verder: il "), waaronder de tekst, geplaatste foto's, schema's,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4
februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere
aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden
van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex
Groep is strikt verboden en kan civielrechtelijke of strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.
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