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2. SAFETY ADVICE

2. SAFETY ADVICE

3. SERVICE ELEMENTS AND ACCESSORIES

INTENDED USE

The unit is intended for the forming and welding of plastic, removal of paint and the
warming of heat shrinkable tubing. It is also suitable for soldering and tinning,
loosening of adhesive joints and the defrosting of water lines.

Any other usage is inappropriate. Altering the device, or using parts which were not
reviewed or approved by the manufacturer, are also inappropriate. There could be
unpredictable damage to people and objects with inappropriate usage!

The manufacturer assumes no responsibility for damages resulting from
inappropriate usage.

* When lending out or selling the tool, make sure that this user manual is included.

DOCUMENT EXPLANATION

Read through the safety advice carefully! Pay attention to the corresponding
symbols and their meanings. Do not change the sequence of the individual steps
in the user manual. Do not leave out any steps in the user manual.

Pay close attention to the special safety advice IN THE BEGINNING of the user
manual! These are conspicuously marked by the symbol for “Attention” or

“Danger”.
Read manual Ensure the.workplace
is well ventilated

Attention
Danger
Working safely with this unit is possible only when the operating and

SAFETY ADVICE
safety information are read completely and the instructions contained
therein are strictly followed.

@ Gases and vapors which occur maybe harmful. Always ensure that the

workplace is well ventilated.

* The unit must not be damp and must also not be operated in damp surroundings.

» Before Teach use of the unit, check the cable and plug. If damage is detected,
do not use the unit. Have repairs performed only by a qualified technician.
Never open the unit yourself.

* Connect units that are used in the open via a residual current device(RCD) with an
actuating current of 30 mA maximum. Do not operate the unit in rain or moisture.

* Do not carry or hang up the unit by the cable.

* Always direct the cable to the rear away from the unit.

* If the cable is damaged or cut through while working, do not touch the cable but
immediately pull the power plug. Never use the unit with a damaged cable.

EED

* Do not operate the unit unattended.

* During pauses in the work, when not in use or during work on the machine itself
(e.g., changing of the working tools, repairs, cleaning, adjustment), pull the power
plug.

* Wear safety glasses.

* The strong heating effect (e.g. as a result of careless handling) of this unit
increases the danger of fire and explosion!

* When working with plastics, paints, lacquers and similar materials, combustible
and poisonous gases can occur. Do not work in the vicinity of easily combustible
gases or materials.

* The heat can reach flammable parts that are located outside of the visible area.

¢ Do not point the unit for a long period at one spot.

* Danger of burning! Do not touch the hot nozzle. Wear protective gloves.

* Never direct the air stream at persons or animals.

* Never use the unit as a hair drier.

* Do not hold the nozzle outlet too close to the work piece to be heated.

The resulting restriction in the air flow can lead to overheating of the unit.

* Allow the unit to cool completely before storing. The hot nozzle can cause damage.

* Never allow children to use the unit.

* Perfect functioning of the unit can be ensured only if the original accessories
intended for it are used.

SERVICE ELEMENTS AND ACCESSORIES

HAG1 HAG3LCD

1. Nozzle 1. Nozzle

2. Heat protection 2. Heat protection

3. Switch 3. On/off switch

HAG3 4. Button for decreasing air flow

1. Nozzle 5. Button for increasing temperature
2. Heat protection 6. Button for decreasing temperature
3. Switch 7. Button for increasing air flow

4. Temperature adjustment wheel 8. Display

Following is the optional accessories set, they are not included within the scope
of supply.

Accessories

1. Scraper

2. Fish tail surface nozzle
3. Reflector nozzle

4. Glass protector nozzle
5. Concentration nozzle
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4. OPERATION

4. OPERATION

OPERATION

Always use the correct supply voltage!

The voltage of the power source must agree with the value given on the nameplate
of the unit. Units designated for 230V can also be operated with 220V.

Switching On/Off

Switching On - To put into operation, slide the switch 3 to position | or II.
Switching Off - To switch off, slide the on/off switch 3 to the stop at position 0.
HAG3LCD : After working for a longer time with high temperature, allow the unit to
cool by running in the cold air setting | before switching off.

Thermo-Protection Switch-Off (HAG3LCD)

When the heater is overloaded (e.g. as a result of restricted air flow), the unit
switches it off automatically, however, the blower continues to run. When the unit
has cooled to operating temperature, the heater is switched on again.

Setting the Air Flow and Temperature (HAG1)

The switch 3 can be set to one or two blower steps. Suitable air flow and
temperature combinations can be selected according to the applications.

Step Air Flow Temperature

[/ 240/4501/min  250°C/550°C

Setting the Air Flow and Temperature (HAG3)

The switch 3 can be set to one or two blower steps. Suitable air flow and
temperature combinations can be selected according to the applications.

Step Air Flow Temperature
I 250 I/min 50-450°C
Il 500 I/min 60-600°C

Within these limits temperature change adjustment wheel 4.
Setting the Air Flow and Temperature (HAG3LCD)
The air flow can be set with the switch 3 in two steps, steps | and Il.

Step Air Flow Temperature
I 250-500 I/min 60°C
I 250-500 I/min 60-630°C

Decrease the air flow when, for example:

- The surroundings of the work piece should not be heated more than necessary
- Allight work piece could be blown away by the air stream.

The cold air setting | is suitable for cooling a warmed work piece or for the drying
of paint.

It is also suitable for cooling the unit before placing down or the changing of nozzles.
In this step, the temperature won’t change when push the temperature setting
button 5 or 6.

But the air flow will change when push the air flow setting button 4 or 7.

In the blower steps I, the temperature and air flow can be continuously regulated.
After switching to the blower steps Il, after displaying the target temperature,

the actual temperature at the nozzle outlet is shown with blinking.

EED

The target temperature can be increased in steps of 10°C by pressing the button 5

or reduced by pressing the button 6. Brief pressing of the button increases or

decreases the target temperature one time by 10°C.

Longer pressing of the button increases or decreases the temperature continuously

by 10°C steps until the button is released or the minimum or maximum temperature

is reached.

The air flow would getting stronger when pushing the air flow setting button 7,

and the air flow would be depressed when pushing the air flow setting button 4.

There are altogether 5 speed to set the air flow.

In the blower step |, the pre-set temperature is 60°C.

When switching from blower step  with higher temperatures to blower step |,

a short time is required until the unit has cooled to 60°C.

During the cooling period, the display 8 shows the actual temperature at the nozzle

outlet.

Removing the Heat Protector

For working in especially narrow places, the heat protector can be removed.

Be careful of the hot nozzle! Increased danger of burning exists when working

without the heat protector.

To remove or mount the heat protector, the unit must be switched off and have

cooled.

For cooling, run briefly in the cold setting, if necessary.

Turn the heat protector counter clockwise to remove and clockwise to mount again.

Placing Down the Unit (Picture A)

For cooling of the heated unit or to have both hands free for working, the unit can

be place down in the upright position on the rear housing surface.

* Be especially careful when working with the upright unit! There is danger of
burning on the hot nozzle and the hot air stream.

Working Examples

Temperature settings given in the application examples are suggested values that,

depending on the material characteristics, can deviate. The distance between the

nozzle and work piece is dependent on the material to be processed.

The ideal temperature should first be ascertained by performing a test.

Therefore, begin with a lower temperature setting.

All application examples can be performed without accessories. However,

the use of the recommended accessory parts simplify the work and significantly

improve the quality of the results.

Be careful when changing the nozzle, danger of burning!

Do not touch the hot nozzle. Allow the unit to cool.
Wear protective gloves.

An extensive range of accessories are stocked which offer a wide range of other

applications.
; I




4. OPERATION 5. MAINTENANCE / CLEANING / ENVIRONMENTAL PROTECTION

6.TECHNICAL DATA / CE DECLARATION OF CONFORMITY

1. Removing Paint/Softening Adhesives (Picture B,C) MAINTENANCE AND CLEANING

Place on the wide nozzle. Soften the paint using hot air and remove evenly using a « Before any work on the machine itself, pull the power plug.

spatula. Do not heat the paint for too long since this will burn the paint, making it * For safe and efficient working, always keep the machine and the ventilation slots
more difficult to remove. The spatula should be kept sharp and clean. clean. If the unit should fail despite the care taken in manufacture and testing,
Many adhesives (e.g. stickers) become softer when heated allowing adhesive the repair should be performed by special power tools service center.

bonds to be separated or superfluous adhesive to be removed.

2. Removing Paint from Window Frames (Picture D) ENVIRONMENTAL PROTECTION AND DISPOSAL

Danger of glass breaking! Use the glass protection nozzle is essential. —a Packaging materials are raw materials and can be re-used. Separate the
On profiled surfaces, paint can be removed using a spatula and brushed off using a %" dierent packaging materials and take them to a designated waste disposal
soft wire brush. facility. More information can be obtained from the appropriate authorities.
3. Sharping Plastic Tubing (Picture E) K Old machines do not belong in your household garbage! Dispose of old
Place on the reflector nozzle. To avoid kinking the tubing, fill the tubing with sand machines appropriately! We are all responsible for the environment. The
and seal at both ends. Heat the tubing evenly by moving it from side to side. mmm  |ocal authorities can inform you of collection locations and working hours.

4. Welding Plastics (Picture F)
Place on the reduction nozzle and the welding shoe. The materials to be welded and TECHNICAL DATA

the welding rod must be made of the same material (e.g. PVC with PVC). The seam HAG1 HAG3 HAG3LCD
must be clean and grease-free. Rated voltage / frequency: 230V / 50Hz
Heat the welding seam until it becomes tacky. Please note that the temperature Rated input power 1800W 2000W 2000W
difference between the tacky and liquid state of a plastic is very small. Then feed Flow (I/min) 240/ 450 250 /500 250~500
in the welding rod and allow to run into that gap so that a uniform bead is produced. Temperature at nozzie outlet approx 250°/550° 50°- 450°/60°- 600° 60°/60°- 630°
5. Shrink Fitting (Picture G) Temperature measuring accuracy 5%
Place on the reduction nozzle. Select the diameter of the heat-shrink tubing Weight (without accessories) 0,83kg 0,93 kg 0,93kg
according to the work piece, for example, a cable lug. Noise Information: Measured values determined according to EN50144.
Heat the heat-shrinkable sleeve evenly. The A-weighted sound pressure level of the machine is typically less than 70dB(A).
6. Defrosting Water Pipes (Picture H)

CE DECLARATION OF CONFORMITY

A Water lines often do not differ in appearance from gas lines. According to the regulation of the CE Guidelines:
Gas lines are not to be heated under any circumstances. Electromagnetic Compatibility 89/336/EEC, Low Voltage Directive 73/23/EEC,

DANGER! Machine Directive 98/37/EEC

that the product. Machine type: Heat Gun HAG3/HAG3LCD is in conformity with
Place on the reflector nozzle. Heat the frozen zone always from the outside to the the above named requirements of the CE Guidelines.
middle. Warm plastic pipes as well as connections between pipe pieces especially The conformity is based on the following named standards:
carefully to prevent damage. UL 499 Electric Heating Appliances
7. Soft Soldering (Picture 1) Caron Giacinto
For point soldering, place on the reduction nozzle, for the soldering of pipes, the % Director
reflector nozzle. If solder without flux is used, apply soldering grease or paste to the STATUS ITALIAS.R.L.
location to be soldered. Warm the location to be soldered for 50-100 s depending on

the material. Apply the solder. The solder must melt from the work piece temperature.
After the soldered location has cooled, remove the flux.
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1. ARBEITSHINWEISE
2. SICHRHEITSHINWEISE

2. SICHRHEITSHINWEISE

ARBEITSHINWEISE

Das Werkzeug ist bestimmt zum Entfernen von Farbanstrichen, zum Formen und
Warmkleben von Kunststoffwaren und fur Erwdrmung von Rohren aus
thermoplastischen Kunststoff, so wie auch zum Lésen von Klebeverbindungen und
zum Auftauen von eingefrorenen Wasserleitungsrohren.

DOKUMENT - ERLAUTERUNG

WARNUNG! Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor
Sie das neu erworbene STATUS — Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten
Sie besonders die Texte, die mit dem Woért ,Warnung“ beginnen.

Ihr STATUS - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die Ihre Arbeit
erleichtern werden. Bei der Entwicklung dieses Elektrogerates ist hdchste
Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuverlassigkeit
gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Achtung !

|L!!j| Lesen Sie das Handbuch

@ Stellen Sie den Arbeitsplatz sicher ist gut bellftet

SICHRHEITSHINWEISE BEI ARBEITEN MIT HEIRLUFTGEBLASEN

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise. Die Nichteinhaltung der

nachstehend aufgefiihrten Anweisungen kann elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

» Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen Sie das Kabel einer
Kabeltrommel immer bis zum Ende ab.

* Wenn Sie ein Verlangerungskabel benutzen missen, versichern Sie sich zuerst,
dass sein Querschnitt dem Nennstrom des benutzen Elektrogerat entspricht,
so wie auch, dass es unbeschadigt ist.

 Schalten das Elektrogerat immer ab, bevor Sie es ablegen.

WARNUNG: Bevor Sie das Elektrogerat an das Stromnetz anschlief3en, versichern

Sie sich, dass die Versorgungsspannung dieselbe ist wie auf dem Typenschild des

Elektrogerats vorgeschrieben.

* Eine hdhere Versorgungsspannung als die Nennspannung kann zu ernsthafte
Verletzungen des Anwenders, sowie auch zu einem Werkzeugschaden, fihren.

* Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Versorgungsspannung ist, schalten Sie
das Elektrogerat nicht ein.

o
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* Das Elektrogerat nur bestimmungsgemal verwenden. Jeder anderer Gebrauch,
anders als der in dieser Anleitung beschriebenen gilt als nicht bestimmungsgeman.
Die Haftung fir Schaden oder Verletzungen in diesem Fall tragt der Anwender
und nicht der Hersteller.

 Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und Schutzbrille.

* BerGihren Sie wahrend oder kurz nach der Arbeit nie die Luftaustrittsdiise und die
erhitzten Teile; sie sind sehr heil und es besteht Verbrennungsgefahr.

 FUr einen ungehinderten Luftaustritt halten Sie das Gerat in einem Abstand von
50 mm. an die zu bearbeitende Flache.

* Halten Sie das Gerat nicht zu lange auf dieselbe Flache.

* Richten Sie den heiflen Luftstrom niemals in Ihr Gesicht.

* Richten Sie den heifen Luftstrom niemals auf Personen oder Tiere.

* Verwenden Sie das Elektrogerat niemals als Haartrockner oder zum Trocknen
von Kleidung.

* Lassen Sie das Werkzeug nie ohne Aufsicht eingeschaltet.

* VVerwenden Sie das Gerat nicht in der Nahe von leicht entziindbaren Gasen oder
feuergefahrlichen Materialien (es besteht Explosionsgefahr).

* Bei der Arbeit mit Kunststoff, Farben, Lacken oder mit anderen ahnlichen
Materialien ist es moglich, dass es sich leicht entzlindbare oder giftige Gasen
freisetzen; deswegen informieren Sie sich vorher Uber die Zusammensetzung
der Materialien, mit denen Sie arbeiten werden.

* Verwenden Sie das Elektrogerat nicht zusammen mit chemischen Lésungsmitteln.

WARNUNG: Die Hitze kann sich auf Materialien auRRerhalb lhrer Sichtweite

Ubertragen. Halten Sie nach Mdglichkeit immer einen Eimer Wasser oder einen

Feuerldscher in Ihrer Nahe, als Schutzmalinahme im Falle

einer Materialentziindung.

* Legen Sie keine Gegenstande in die Luftdlse.

* Beim Arbeiten im AuRenbereich muss die Steckdose des Werkzeugs mit
einem maximalen Ausldsestrom von 30 mA ausgerustet sein und dazu missen
zugelassene Verlangerungskabel mit wasserdichten Steckdosen verwendet
werden.

* Verwenden Sie niemals das Kabel zum Tragen, Spannen oder Ziehen aus
der Steckdose des Elektrogerates. Halten Sie das Kabel fern von heil3en
Gegenstanden, Ol, scharfen Kanten oder bewegenden Werkzeugteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

* Halten Sie das Kabel unbedingt vom heien Luftstrom und der Luftduse fern.

* Der Arbeitsbereich muss gut beliiftet sein. Die Trenngase und Dampfe bei
der Arbeit sind oft schadlich fur die Gesundheit.

* Nach der Arbeit das Gerat ausschalten und den Netzstecker ziehen.

* Bevor Sie das Gerat einpacken, lassen Sie es sich fir min. 30 Minuten abkiihlen

* Falls es ein elektrischer oder mechanischer Schaden auftritt, schalten Sie
das Gerat sofort aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

. o




3. ELEMENTE DES ELEKTROGERATS

4. ARBEITSHINWEISE

WARNUNG: Decken Sie die Luftungsschlitze am hinteren Teil der Gehause nicht ab.

* Arbeiten Sie aufmerksam; beobachten Sie Ilhre Bewegungen und arbeiten Sie
niemals, wenn Sie mude sind.

* Nehmen Sie eine stabile Korperstellung ein; beugen Sie sich oder strecken Sie
sich nicht zu weit nach vorne.

* Um dieses Elektrogerat richtig zu verwenden, sollen Sie die Sicherheitshinweise,
die Montageanweisungen und die Bedienungsanleitung, beschrieben in diesem
Dokument, einhalten. Alle Anwender sollen diese Anweisungen gut kennen und
Uber die mdglichen Gefahren, verbunden mit diesem Elektrogerat informiert
werden.

» Das Elektrogerat ist nicht fir Gebrauch von Personen (einschlieBlich Kinder) mit
physischen, sensorischen oder geistigen Beeintrachtigungen oder mangelnder
Fachkompetenz geeignet, mit Ausnahme von Arbeiten unter Anweisungen
und Uberwachung von Sicherheitsschutz- Beauftragten.

* Das Elektrogerat ist auRerhalb der Reichweite von Kindern aufzubewahren.

e Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir vom Verbraucher gemachte
Anderungen am Elektrogerét oder fiir Schaden, die von solchen Anderungen
verursacht worden sind.

* Wenn es regnet, darf das Elektrogerat nicht im Freien verwendet werden.

Das Elektrogerat darf auch in feuchter Umgebung nicht verwendet werden
(wenn es geregnet hat) oder in der Nahe von leicht entziindlichen Flissigkeiten
oder Gasen. Der Arbeitsplatz muss gut beleuchtet werden.

ELEMENTE DES ELEKTROGERATS

HAG1 HAG3LCD

1. Duse 1. Duse

2. Schutzring 2. Schutzring

3. Schalter 3. Schalter

HAG3 4. Taste zum Verringern des Luftstroms
1. Duse 5. Taste fir steigende Temperatur

2. Schutzring 6. Taste fir abnehmende Temperatur
3. Schalter 7. Taste zum Erhdhen des Luftstroms
4. Temperaturregler 8. LCD Anzeige

Nachfolgend ist das optionale Zubehorset aufgefiihrt, das nicht im Lieferumfang
enthalten ist der Versorgung.

Zubehor

1. Schaber

2. Fischschwanzoberflachendulse
3. Reflektordise

4. Glasschutzdise

5. Konzentrationsdise

o
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ARBEITSHINWEISE

Verwenden Sie immer die richtige Versorgungsspannung!
Die Spannung der Stromquelle muss mit dem auf dem Typenschild angegebenen
Wert Ubereinstimmen von der Einheit. Einheiten fir 230V kénnen auch mit 220V
betrieben werden.
Ein- / Ausschalten
Einschalten - Schieben Sie den Schalter (3) in Stellung | oder Il, um ihn in Betrieb
zu nehmen.
Ausschalten - Zum Ausschalten schieben Sie den Ein- / Ausschalter (3) bis zum
Anschlag auf Position 0.

HAG3LCD: Nachdem Sie l&ngere Zeit mit hohen Temperaturen gearbeitet haben,
lassen Sie das Gerat laufen In der Kaltluft-Einstellung | vor dem Ausschalten
abkuhlen lassen.
Thermoschutzabschaltung (HAG3LCD)
Wenn das Heizgerat Uberlastet ist (z. B. infolge einer eingeschrankten Luftstromung),
kann die Einheit schaltet es automatisch ab, das Geblase lauft jedoch weiter.
Wenn die Einheit auf Betriebstemperatur abgekuhlt ist, wird die Heizung wieder
eingeschaltet.
Einstellen von Luftstrom und Temperatur (HAG1)
Der Schalter (3) kann auf eine oder zwei Geblasestufen eingestellt werden.
Geeigneter Luftstrom und Temperaturkombinationen kénnen entsprechend
den Anwendungen ausgewahlt werden.
Schritt Luft

/1 240/450 I/min
Einstellen von Luftstrom und Temperatur (HAG3)
Der Schalter (3) kann auf eine oder zwei Geblasestufen eingestellt werden.
Geeigneter Luftstrom und Temperaturkombinationen kénnen entsprechend
den Anwendungen ausgewahlt werden.
Schritt Luft Temperatur

I/ 250 I/min / 500 I/min 50-450°C / 60-600°C
Durch Drehen am Temperaturregler (4) im Bereich von 50°C bis 600°C eingestellt
—in Richtung ,—* zur Senkung oder in Richtung ,+* zur Erhéhung der Temperatur.
Einstellen von Luftstrom und Temperatur (HAG3LCD)
Der Luftstrom kann mit dem Schalter (3) in zwei Schritten eingestellt werden,
Schritt [ und II.
Schritt Luft Temperatur

[/ 250-500 I/min / 250-500 I/min 60°C / 60-630°C
Der Luftstrom wird entweder durch den Schalter (3) oder durch die Tasten (4-7)
im Bereich von 60°C bis 630°C geregelt.
Die gewlnschte Temperatur wird Schrittweise von je 10°C durch Driicken der Taste
(5). Einmaliges Driicken der Taste (6) andert die Temperatur mit 10°C.
Standiges Driicken der Taste betatigt eine kontinuierliche Anderung der Luftstrom-
temperatur in Schritten von 10°C bis zu dem gewiinschten Wert.

) o

Temperatur
250°C / 550°C




4. ARBEITSHINWEISE

4. ARBEITSHINWEISE

Arbeit mit dem Werkzeug in stationaren Betrieb (Bild A)

Stellen Sie das Werkzeug senkrecht auf das hintere Gehauseteil.

Vergewissern Sie sich, dass die Oberflache auf die Sie das Gerat stellen wollen

sauber und frei von Staub ist. Verschmutzungen kdnnen den Motor beschadigen.

Vergewissern Sie sich, dass der Luftstrom nicht auf Sie gerichtet ist.

Um ein Umkippen des Gerates zu verhindern mussen Sie aufpassen, dass Sie

wahrend der Arbeit das Kabel nicht berlihren. Sichern Sie es gegen Herausziehen.

Berlhren Sie nicht die Duse.

WARNUNG: Seien Sie beim stationaren Arbeiten besonders vorsichtig.

Es besteht ein erhéhtes Risiko von Verbrennungen an der Diise oder durch den

HeiRluftstrom. Schitzen Sie die Duse vor herumfliegenden Gegenstanden

und Teilchen. Halten Sie das Gerat mit der einen Hand und schalten Sie das Gerat

mit der anderen Hand aus und lassen Sie es dann abkuhlen.

Arbeit in schwerer zuganglichen Bereichen

Bei Arbeiten in schwer zuganglichen Bereichen kann der Schutzring (2) demontiert

werden.

WARNUNG: Schitzen Sie lhre Hande vor der heilRen Dise. Bei Arbeiten mit

demontiertem Schutzring besteht ein erhdhtes Risiko von Verbrennungen.

Um den Schutzring (2) zu demontieren, missen Sie zuerst das Gerat ausschalten

und es abkuhlen lassen (tragen Sie Arbeitshandschuhe). Drehen Sie den Schutz-

ring im Uhrzeigersinn, gesehen von der Anzeige, um ihn zu demontieren.

WARNUNG: Bei einem demontierten Schutzring besteht eine erhéhte Feuergefahr.

Zubehor montieren/ entfernen

Montage: die entsprechende Dise wird in die Ausgangsoffnung eingesetzt.

Demontage: die entsprechende Dlse wird nach vorne gezogen, nachdem sie
vollig abgekihlt ist.

WARNUNG: Das Wechseln der Diise wird durchgefiihrt nur wenn die Dise kalt ist,

der Schalter in der Position O ist und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

Das HeiRluftgeblase wird mit 4 Diisen fiir verschiedene Anwendungszwecke

geliefert.

Konzentrationsdiise: richtet einen konzentrierten HeilRluftstrom auf das Werksttick.

Passend fir das Entfernen von Lackbeschichtungen in Ecken, Schlitzen, Gesimsen,
Ornamenten, Scheuerleisten und falls ein prazises Entfernen von Lackbeschichtun-
gen notig ist.

Glasschutzdiise: lenkt den Heillluftstrom von Fensterscheiben oder anderen
empfindlichen Materialien ab.

Reflektordiise: verteilt den Heillluftstrom gleichmaflig um das zu bearbeitende
Werkstlick, passend fir das Auftauen von Wasserleitungsrohren, Verloten von
Réhren, Biegen von Kunststoffteilen und fur Schutzhdllen aus thermoplastischem
Material.

Fischschwanzoberflachendiise: richtet einen schmalen Heil3luftstrom auf das
Werkstlck und ist passend fur das Entfernen von Lackbeschichtungen von gro3en
Flachen, z.B. Tiren, Treppenwanden usw.

o
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1. Entfernen von Farb- / Weichklebstoffen (Bild B, C)

Auf die breite Duse stellen. Erweichen Sie die Farbe mit heil3er Luft und entfernen
Sie sie gleichmafig mit a Spatel. Heizen Sie die Farbe nicht zu lange, da dies

die Farbe verbrennt und es so macht schwieriger zu entfernen.

Der Spatel sollte scharf und sauber gehalten werden.

Viele Klebstoffe (z. B. Aufkleber) werden weicher, wenn sie erhitzt werden, wodurch
Klebstoff ermoglicht wird zu trennende Bindungen oder Uberflissiger

zu entfernender Klebstoff.

2. Entfernen von Farbe von Fensterrahmen (Bild D)

Gefahr von Glasbruch! Verwenden Sie die Glasschutzduse ist unerlasslich.

Auf profilierten Oberflachen kann Farbe mit einem Spachtel entfernt und mit einem
Pinsel entfernt werden weiche Drahtbirste.

3. Schérfender Kunststoffschlauch (Bild E)

Auf die Reflektordiise setzen. Um ein Abknicken der Schlauche zu vermeiden,
fullen Sie den Schlauch mit Sand und versiegeln an beiden Enden. Erhitzen Sie
den Schlauch gleichmaRig, indem Sie ihn von einer Seite zur anderen bewegen.
4. SchweiRen von Kunststoffen (Bild F)

Auf die Reduzierdiise und den Schweilischuh legen. Die Materialien,

die geschweil3t werden sollen der Schweil3stab muss aus dem gleichen Material
bestehen (z. B. PVC mit PVC). Die Naht muss sauber und fettfrei sein.

Erhitzen Sie die Schweil3naht bis sie klebrig wird. Bitte beachten Sie, dass

die Temperatur der Unterschied zwischen dem klebrigen und dem flissigen
Zustand eines Kunststoffes ist sehr gering. Dann futtern in den Schweil3stab ein
und lassen sich in diesen Spalt einlaufen, so dass ein gleichmaRiger Wulst entsteht.
5. Schrumpfvorrichtung (Bild G)

Auf die Reduzierdise aufsetzen. Wahlen Sie den Durchmesser des Schrumpf-
schlauches nach dem Werkstlick beispielsweise ein Kabelschuh. Erwarmen Sie
die Schrumpfhulse gleichmaRig.

6. Auftauen von Wasserrohren (Bild H)

ACHTUNG!
A Wasserleitungen unterscheiden sich oft nicht von Gasleitungen.

Gasleitungen durfen auf keinen Fall beheizt werden.

Auf die Reflektordliise setzen. Erhitzen Sie die Gefrierzone immer von aufden auf
die Mitte. Warme Kunststoffrohre sowie Verbindungen zwischen Rohrstiicken
besonders sorgfaltig, um Schaden zu vermeiden.

7. Weichléten (Bild 1)

Zum Punktléten auf die Reduzierdiise, zum Léten von Rohren, auflegen
Reflektordiise. Wenn Lot ohne Flussmittel verwendet wird, Lotfett oder - paste
auftragen zu I6tende Stelle. Erwarmen Sie die zu |6tende Stelle fir 50-100 s je nach
das Material. Wenden Sie das Lot an. Das Lot muss ab der Werkstilicktemperatur
schmelzen. Nach dem Abkulhlen der Létstelle das Flussmittel entfernen.

. DE




5. WARTUNG

6.TECHNISCHE DATEN / KONFORMITATSERKLARUNG

1. AVVERTENZE DI SICUREZZA PER TERMOSOFFATORI

WARTUNG

WARNUNG: Schalten Sie das Werkzeug vor jeder Uberpriifung aus und ziehen
Sie den Netzstecker. Uberpriifen Sie regelmaRig, ob die Gehduseschrauben
festgezogen sind.

REINIGUNG

Um eine sichere Arbeit zu gewahrleisten missen Sie das Werkzeug und die
Luftungsschlitzen immer sauber halten. Uberpriifen Sie regelmaBig, ob in das
Ldftungsgitter in der Nahe des Motors oder um den Schalter Staub oder Fremd-
korper eingedrungen sind. Entfernen Sie den Staub mit Hilfe einer weichen Birste.
Tragen Sie eine Schutzbrille um Ihre Augen beim Reinigen zu schitzen.

Wenn das Gerategehause gereinigt werden muss, wischen Sie es mit einem
weichen feuchten Tuch ab. Sie kdnnen ein mildes Spulmittel verwenden.
WARNUNG: Die Verwendung von Spiritus, Benzin oder andere Losungsmittel ist
verboten. Sie dirfen niemals dtzende Reinigungsmittel fur die Reinigung von

den Kunststoffteilen verwenden.

WARNUNG: Das Werkzeug darf nicht ins Wasser geraten.

WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrogerat und seine Zuverlassigkeit
zu gewahrleisten, missen alle Tatigkeiten fur seine Reparatur, Wartung und
Einstellung von autorisierten Services und nur mit Originalersatzteilen durchgefuhrt
werden.

TECHNISCHE DATEN

HAG1 HAG3 HAG3LCD
Nennspannung / Frequenz 230V / 50Hz
Leistungsaufnahme 1800W 2000W 2000W
Luftstrom (I/min) 240 /450 250 /500 250~500

Luftstromtemperatur an der Diise  250°/550° 50°- 450°/60°- 600° 60°/60°- 630°
Temperaturmessgenauigkeit 5%

Gewicht (ohne Zubehor) 0,83kg 0,93 kg 0,93kg
Gerauschinformation: Messwerte ermittelt nach EN50144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel der Maschine betragt typischerweise

weniger als 70 dB (A).

KONFORMITATSERKLARUNG

Gemal der Verordnung der CE-Richtlinien:

Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336 / EEC, 73/23 / EEC, 98/37 / EEC.
Maschinentyp: Heilluftpistole HAG3 / HAG3LCD entspricht die oben genannten
Anforderungen der CE-Richtlinien. Die Konformitat basiert auf den folgenden
genannten Standards: UL 499 Elektroheizgerate

Die technischen Unterlagen werden bei STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro,

14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY, aufbewahrt. -
Caron Giacinto
% Direktor
STATUS ITALIAS.R.L.

o
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AVVERTENZE DI SICUREZZA PER TERMOSOFFATORI

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni d’uso e le avvertenze di
A sicurezza. L'inosservanza delle istruzioni seguenti pud causare
folgorazioni, incendi e/o gravi danni a persone.
 Svolgere Il cavo o la prolunga per evitare un eventuale surriscaldamento.
* In caso sia necessario I'uso di una prolunga, assicurarsi che sia intatta e che
'amperaggio della stessa sia corretto.
» Spegnere sempre la macchina prima di riporla.

AVVERTENZA: Prima di iniziare il lavoro assicurarsi sempre che il
voltaggio della presa corrisponda a quello indicato sull’etichetta
dell'utensile.

* Una fonte di corrente con voltaggio superiore a quello previsto per la macchina

puo causare danni all’'utente e/o alla macchina stessa.

* Se in dubbio, non inserire la spina nella presa.

* Operare con un voltaggio inferiore rispetto a quello previsto potrebbe danneggiare
il motore della macchina.

* In caso sia necessario I'uso di una prolunga, assicurarsi che sia intatta e che
'amperaggio della stessa sia corretto.

* Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli indicati in queste istruzioni.
L'uso per qualsiasi altra finalita sara considerato uso improprio. In tal caso sara
I'utente e non 'azienda produttrice ritenuto responsabile di eventuali danni o
lesioni.

* Indossare occhiali da lavoro, cuffie antirumore e mascherina antipolvere.

* Non toccare la bocchetta o il pezzo surriscaldato, sussiste rischio di ustioni.

* Durante il lavoro tenere la bocchetta ad almeno 50mm di distanza dal pezzo da
lavorare, onde non ostruire il flusso d’aria.

* Non dirigere mai il flusso d’aria calda a lungo sullo stesso punto.

* Non dirigere mai il flusso d’aria calda verso il proprio viso.

* Non dirigere mai il flusso d’aria calda verso persone o animali.

* Non utilizzare mai I'elettroutensile come asciugacapelli o per asciugare vestiti.

* Non lasciare mai incustodito I'utensile acceso.

* Non usare la macchina in prossimita di materiali o gas inflammabili (rischio di
esplosione).

* |l lavoro con materiali plastici, vernici, lacche, o materiali simili potrebbe generare
gas combustibili o velenosi. Si consiglia di informarsi in anticipo sul materiale da
lavorare.

* Non usare l'elettroutensile in combinazione con solventi chimici.




2. ELEMENTI DELLA MACCHINA
3. USO DELLA MACCHINA

1. AVVERTENZE DI SICUREZZA PER TERMOSOFFATORI

ATTENZIONE: Il calore puo essere condotto ELEMENTI DELLA MACCHINA
su materiali infammabili non visibili. Si consiglia di tenere sempre a HAG1 HAG3LCD
portata di mano un secchio d’acqua o un estintore, in caso del 1 Bocchetta Bocchetta

materiale prenda fuoco. 2. Dispositivo di protezione termica

3. Interruttore ON/OFF

1
2. Dispositivo di protezione termica
* Non appendere nulla alla bocchetta. HAG3 2
5
6

. Interruttore ON/OFF

. Pulsante per diminuire il flusso d'aria

. Pulsante per I'aumento della temperatura
. Pulsante per la diminuzione della

* Se si utilizza I'apparecchio in ambienti umidi, avvalersi di una apposita prolunga

con spina impermeabile e di un interruttore RDC (salvavita) con una corrente di 1. Bocchetta

2. Dispositivo di protezione termica

ahment_gzmne massima di 30".‘A: . . . . 3. Interruttore ON/OFF temperatura
* Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il cavo per 4. Regolatore di temperatura 7. Pulsante per aumentare il flusso d'aria
trasportare o tirare I'utensile, oppure per staccare la spina dalla presa. ' 8. Display

Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione. applicazione dell'approvvigionamento
» Tenere sempre il cavo lontano dal flusso d’aria calda proveniente dalla bocchetta. Accessories '
* Tenere I'area di lavoro sempre ventilata. | gas e i vapori generati durante il lavoro 1 Raschietto
con la macchina sono spesso dannosi per la salute. '
* Dopo I'uso far raffreddare completamente I'utensile e
staccare la aspina.
* Lasciare raffreddare la macchina per almeno 30 m nuti prima di conservarla.
* In caso di malfunzionamento meccanico spegnere

In seguito & gli accessori opzionali indicati, non sono inclusi nell'ambito di

4. Bocchetta per vetro
2. Bocchetta per superfici 5. Bocchetta di riduzione
3. Bocchetta riflettente

USO DELLA MACCHINA

I'elettroutensile e staccare la spina. Questo termosoffatore & azionato da corrente alternata monofase.
Questo elettroutensile € indicato per rimuovere vernici, deformare e saldare
ATTENZIONE: Non porre la mano sulle aperture di ventilazione (3) o materiale sintetico, riscaldare tubetti termoretraibili. E inoltre adatto per eseguire
ostruirle in alcuno modo. brasature e stagnature, staccare parti incollate e per sghiacciare tubazioni per
'acqua.

* L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli utensili PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
se si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali. Prima dell’'uso accertarsi di quanto segue:

* Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre I'equilibrio ed i * che la tensione di alimentazione corrisponda ai valori indicati sulla targhetta
piedi ben appoggiati a terra. dell'utensile.

* Per un utilizzo corretto di questo elettroutensile & necessario osservare le » che l'interruttore ON/OFF non sia premuto. Il termosoffiatore deve essere collegato
avvertenze di sicurezza, le norme supplementari e le istruzioni d’'uso fornite in all'alimentazione elettrica solo se I'interruttore non € premuto, in quanto la massima
questo opuscolo. Tutti gli utenti della macchina devono aver letto queste istruzioni temperatura viene raggiunta solo dopo 60 secondi.

e devono essere a conoscenza degli eventuali rischi. « che il cavo elettrico e la spina siano in perfetto stato. Per motivi di sicurezza i cavi

* Bambini e persone di corporatura debole non devono maneggiare l'utensile. elettrici danneggiati devono essere sostituiti solo dall’azienda produttrice o dai

* Bambini nelle vicinanze dell’area di lavoro devono essere tenuti sotto stretto centri di servizio autorizzati STATUS.
controllo. ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire

e L'azienda produttrice non & responsabile per eventuali modifiche apportate operazioni di manutenzione accertarsi sempre che I'utensile sia spento
all'utensile da parte dell’'utente o per danni causati da tali modifiche. e la spina staccata dalla presa di corrente.

* Non esporre l'utensile alla pioggia o allumidita e non utilizzarlo in presenza di * Verificare il funzionamento della macchina prima di qualsiasi impiego.
liquidi infiammabili, gas o polveri. Non utilizzare I'elettroutensile in caso si riscontrassero difetti. Non aprire mai

personalmente I'elettroutensile e farlo riparare solo presso un centro autorizzato
STATUS utilizzando solo parti di ricambio originali.




3. USO DELLA MACCHINA

3. USO DELLA MACCHINA

* La distanza tra la bocchetta ed il materiale da lavorare varia a seconda del
materiale stesso, tuttavia si consiglia di tenere la bocchetta ad almeno 50 mm
dalla superficie da lavorare.

* Tutti i lavori descritti (ad eccezione della rimozione di vernici dalle finestre)
possono essere effettuati anche senza 'ausilio di accessori. L'uso dell’accessorio
adatto facilita il lavoro nonché migliora la qualita del risultato.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Il termosoffatore puod essere azionato mediante I'interruttore ON/OFF (3) a due

stadi posizionato sul lato posteriore della macchina.

Accensione: posizionare l'interruttore ON/OFF (3) in funzione ON (simbolo I).

La fuoriuscita di fumo all’accensione € normale e non indica la presenza di

problemi.

Spegnimento: posizionare l'interruttore ON/OFF (3) in funzione OFF (simbolo O).

Lasciare raffreddare la macchina con la boccola rivolta verso 'alto prima di riporla

o conservarla.

Il flusso d’aria pud essere regolato posizionando l'interruttore (3) sui livelli l e Il.

REGOLAZIONE DELLA TEMPERATURA

Prima di iniziare il lavoro si consiglia di effettuare delle prove su pezzi di materiale

sfuso per verifcare la temperature adeguata.

HAG1

La temperatura del livello | all'uscita della bocchetta & 250°C - 240 I/min.

La temperatura del livello Il all’'uscita della bocchetta € 550°C - 450 I/min.

HAG3

L'interruttore 3 pud essere regolato in due posizioni. Il volume richiesto

I'aria e la temperatura vengono scelti in funzione del tipo di lavoro.

Livellol - 50-450°C - 250 I/min

Livello Il - 60-600°C - 500 I/min

La temperatura pud essere regolata nell'intervallo termico da 50°C a 600°C

girando il regolatore (4) nel senso ,—* per ridurre, o nel senso ,+“ per aumentare

la temperatura.

HAG3LCD

L'interruttore 3 pud essere regolato in due posizioni. Il volume richiesto

I'aria e la temperatura vengono scelti in funzione del tipo di lavoro.

Livellol - 60°C -250-500 I/min

Pulsante 5 e 6 non funzionare, la temperatura non cambia.

Pulsante 4 e 7 variano il flusso d'aria da 250 I/min a 500 I/min con incrementi di

50 I/min.

Livello Il - 60-630°C - 250-500 I/min

Pulsanti 5 e 6 variano da 60°C a 630°C con incrementi di temperatura di 10°C

Pulsante 4 e 7 variano il flusso d'aria da 250 I/min a 500 I/min con incrementi di

50 I/min.

HAG3LCD - In caso di un uso scorretto della macchina un sensore termico

disattiva immediatamente il radiatore, la ventola rimane in azione.
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USO STAZIONARIO (Fig A)

Poggiare I'elettroutensile sulla sua parte posteriore.

Assicurarsi che la superfcie sia pulita e priva di polvere; il flusso di aria inquinata
danneggia il motore.

Assicurarsi che il flusso d’aria non sia rivolto verso 'utente.

Fissare il cavo onde evitare che l'utensile possa essere tirato.

Non toccare la bocchetta.

ATTENZIONE: Prestare particolarmente attenzione durante I'uso stazionario.
La boccola surriscaldata e I’aria calda potrebbero provocare ustioni.
Assicurarsi che nessun oggetto cada nella bocchetta.

Tenere 'utensile con una mano mentre viene spento con l'altra mano e lasciare
che si raffreddi.

USO IN AREE STRETTE

Per I'uso in aree strette rimuovere il dispositivo di protezione termica (2).
ATTENZIONE: Non toccare la bocchetta surriscaldata. Sussiste il rischio di
ustioni.

Prima rimuovere il dispositivo di protezione termica (2), spegnere la macchina e
lasciarla raffreddare. Svitare il dispositivo in senso orario (visto dalla parte
posteriore).

ATTENZIONE: L'uso della macchina senza dispositivo di protezione termica
aumenta il rischio di bruciature.

MONTAGGIO E CAMBIO DEGLI ACCESSORI

Montare: Porre la bocchetta desiderata sul raccordo di uscita d’aria.

Smontare: Una volta raffreddata la macchina, rimuove re la bocchetta.
ATTENZIONE: Cambiare la bocchetta solo a macchina fredda, con l'interruttore in
posizione O e a spina disinserita.

Il termosoffiatore & fornito con 4 bocchette, ciascuna per ogni applicazione.
Bocchetta di riduzione: Questa bocchetta indirizza un flusso d’aria concentrato sul
pezzo dal lavorare. E ideale per la rimozione di vernici in angoli stretti, fessure, mod-
anature, architravi, e per qualsiasi superfcie per la quale € necessario un lavoro
preciso.

Bocchetta per vetro: Questa bocchetta fa deflettere il calore dal vetro o altri mate-
riali fragili indirizzandola sul materiale da lavorare.

Bocchetta riflettente: Questa bocchetta distribuisce il calore in modo omogeneo
sulla superficie. E ideale per disghiacciare tubazioni d’acqua, brasare tubature,
saldare materiale sintetico e riscaldare tubetti termoretraibili.

Bocchetta per superfici: Questa bocchetta indirizza un lungo flusso d’aria sul
pezzo da lavorare, ed & adatta per la rimozione di vernici o lacche da grandi superf-
ici piatte come zoccoli, porte, scale, etc. E consigliato 'uso in combinazione con un
raschietto.




3. USO DELLA MACCHINA

4. MANUTENZIONE

ESEMPI DI APPLICAZIONE

Asportazione di vernice (Fig. B - C)

Applicare la bocchetta per le superfici, tenerla circa 50 mm dalla superficie, avviare

la macchina al livello piu basso della temperatura ed effettuare dei movimenti in

avanti ed indietro fino a quando la vernice non si sciolga.

Mantenere un angolo di 30°- 40° tra 'utensile e il pezzo da lavorare. Asportare la

vernice con il raschietto o con un coltello da stucco immediatamente, altrimenti la

vernice si indurira nuovamente. Rimuovere subito la vernice dal raschietto.

Se possibile rimuovere la vernice seguendo le fibre del legno. Azionare il flusso

d’aria sopra al raschietto, di modo da garantire un lavoro continuo. Una prolungata

azione termica brucia la vernice e ne rende difficoltosa I'asportazione.

Molti prodotti adesivi (es. etichette) possono essere rimossi utilizzando il flusso

d’aria calda per ammorbidirli. Una prolungata azione termica non ¢ indicata per la

sola rimozione delle etichette, in quanto scioglierebbe la vernice sottostante.
ATTENZIONE: Si consiglia cautela durante I'asportazione di vernici in
edifici antichi, in quanto queste possono contenere del piombo, materi-
ale altamente tossico. Un’esposizione a persino quantitativi minimi di
piombo pud causare seri danni celebrali ed al sistema nervoso. Neonati
e feti sono particolarmente vulnerabili in questo senso. In caso di prese-
nza di piombo sia contenuto non utilizzare il termo soffiatore e rivolgersi
ad un o specialista.

Asportazione di vernici e lacche da telai (Fig.D)

Utilizzare sempre la bocchetta per il vetro (9). Prima di avviare la macchina

assicurarsi che sia stata applicata correttamente di modo da deflettere il calore dal

vetro. Far ruotare la macchina o la bocchetta di 90° man mano che ci si sposta da

superfici orizzontali ad altre verticali. Lasciare raffreddare la bocchetta prima di

girarla. La vernice pud essere asportata utilizzando un raschietto e/o una spazzola

a denti di metallo morbidi.
ATTENZIONE: Il vetro &€ un materiale fragile e puo essere rotto
facilmente.
ATTENZIONE: Non asportare vernici da telai in metallo, in quanto il
calore potrebbe essere trasferito al vetro ed incrinarlo.

Sghiacciare tubazioni d’acqua (Fig. H)

Applicare la bocchetta riflettente. Sghiacciare il tubo facendo giungere il calore dall’-

estremita verso il centro. Prestare particolare attenzione al lavoro con tubi in plastica

0 giunzioni onde evitare danni.

Le tubature di gas non devono essere surriscaldate in alcun modo, in
quanto sussiste il rischio di esplosioni.
Saldatura di materiale sintetico (Fig. F)
Applicare la bocchetta di riduzione o quella riflettente. | pezzi da saldare ed il flo di
saldatura devono essere dello stesso materiale. La saldatura deve essere perfetta-
mente pulita ed esente da ogni resto di grasso.

f ATTENZIONE: Tubazioni d’acqua spesso appaiono simili a quelle di gas.
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Riscaldare il cordone di saldatura fino a farlo diventare pastoso ed applicarvi il
pezzo da saldare. Prestare particolarmente attenzione che il campo di temperatura
tra lo stato pastoso e liquido di un materiale sintetico & minimo.

Contrazione (Fig. G)

Applicare la bocchetta riflettente o di riduzione.

Scegliere il diametro del tubetto termoretraibile piu adatto al pezzo da lavorare (per
esempio un capocorda). Riscaldare in modo uniforme il tubo flessibile di ritiro.
Deformazione di materiale sintetico (Fig. E - 1)

Applicare la bocchetta riflettente. Poggiare la macchina per I'uso stazionario con la
bocchetta rivolta verso I'alto. Per evitare che il tubo possa deformarsi incontrollata-
mente riempirlo di sabbia asciutta e chiuderne le estremita.

Riscaldare il tubo in modo uniforme effettuando movimenti laterali alternati.

MANUTENZIONE
j AVVERTENZA: Accertarsi che I'utensile sia spento e che la spina sia

disinserita prima di effettuare qualsiasi controllo di manutenzione.
Controllare regolarmente che tutte le viti siano propriamente fissate.

PULIZIA
Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavoro, tenere la macchina e le ape-
rture di ventilazione sempre pulite.
Verifcare regolarmente che polvere o altri corpi estranei non siano penetrati nelle
aperture di ventilazione o attorno agli interruttori. Utilizzare uno spazzolino morbido
per rimuovere la polvere depositatasi. Proteggere gli occhi durante la pulizia indoss-
ando occhiali da lavoro. .
Per pulire la macchina utilizzare un panno umido. E possibile utilizzare un leggero
detersivo.

AVVERTENZA: Non utilizzare alcohol, benzina o altri solventi.

E sconsigliato 'uso di detersivi aggressivi per la pulizia delle parti in

plastica.
AVVERTENZA: Evitare il contatto della macchina con 'acqua.
IMPORTANTE! Per garantire la sicurezza e I'affdabilita dell’'utensile,

riparazioni, | avori di manutenzione ed altre regolazioni (incluso il contro-
llo e 'eventuale sostituzione delle spazzole) devono essere effettuate da
centri di assistenza STATUS autorizzati, dove vengono adoperate solo
parti originali.
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DATI TECNICI

HAG1 HAG3 HAG3LCD
Potenza nominale 1800W 2000W 2000W
Flusso d’aria (I/min) 240/ 450 250 /500 250~500

Temperatura all’'uscita
della bocchetta

Peso 0,83kg 0,93 kg 0,93kg
Classe di protezione (EN60335-1) Il ] 1]

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull’'uso prima di

adoperare questo prodotto.

L’azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifche tecniche senza
preavviso.

Le specifche tecniche possono variare da paese a paese.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto € in
conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente direttive e norme
armonizzate:

Electromagnetic Compatibility 89/336/EEC, Low Voltage Directive 73/23/EEC,
Machine Directive 98/37/EEC, UL 499 Electric Heating Appliances.

Il produttore ¢ il soloresponsable della stesura della presente dichiarazione

di conformita:

STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
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250°/550° 50°- 450°/60°- 600° 60°/60°- 630°

Caron Giacinto
7 L'Amministratore
STATUS ITALIAS.R.L.

YKA3AHUA 3A BE3OMNACHOCT

NPEAYNPEXOEHUE! YeteTe BcMukn npegynpexaeHns n ykasaHus 3a
GesonacHocT. HecnaseaHeTo Ha NpedynpexaeHnsita u ykasaHusTa 3a
©e30MacHOCT MOXe Aa Npeamn3Brka NnopakeHne OT eNeKTPUYECKN TOK,
noxap u/vnm cepmo3Ho HapaHsiBaHe.

* 3a ga ce npeoTBpaTU EBEHTYANHO NperpsisaHe, BUHarn passuBanTe gokpan
kabena oT yabrxkuten ¢ kabeneH 6apabaH.

» Korato ce Hamnara n3non3BaHeTo Ha yabInkuTen, ybenerte ce, Ye CEYEHNETO My
OTroBaps Ha HOMUHAIHUS TOK Ha U3MNON3BaHWs eneKkTpoypen, KakTo U B U3npaBHO-
CTTa Ha yabimKuTEnNS.

* BuHaru nsknoyBanTe enektpoypena npeau ga ro octasure.

f NPEAYNPEXOEHUE! Mpean oa BknounTe enekTpoypena KbM 3axpa-

HBaLlaTa Mpexa ce yBepeTe, Ye 3axXpaHBaLLOTO HaNpeXeHne e CbLLOTO,
KakBOTO € yKasaHo Ha Tabernkara Ha enekTpoypeaa.

* 3axpaHBalLlo HanpexeHne, No-BMCOKO OT HOMUHAMNHOTO, MOXe [a NpeansBuka cep-
NO3HM TPaBMW Ha NOTPebuTens, KakTo 1 NoBpeda Ha MallMHaTa.

* B cniyyan, Yye He CTe CUTYPHU KaKBO € HanpexXeHWeTo, He BKIToYBanTe enekTpo-
ypeaa.

* B cniyyan, 4ye HanpexxeHMeTo € No-HUCKO OT HOMWHASMHOTO, eNEKTPoaBUraTENAT LWe
ce nospeau.

e EnekTpoypeabT TpsibBa ga ce 1M3norssa caMo Nno npegHasHadveHue. Beskakea gpy-
ra ynotpeba, pasnuyasalla ce OT onucaHaTta B Ta3u MHCTPYKUUS, LLe ce cumTa 3a
HenpaBunHa ynotpeta. OTroBopHOCTTa 3a BCsikakBa NoBpeaa Unu HapaHsiBaHe,
npomsTryalLm OT HenpasunHa ynotpeba, e ce HocK OT NoTpebuTens, a He OT Npo-
n3soaunTens.

* HoceTe 3awmTHM pbKaBmLM U NpeanasHn oyumna.

* He gokocBanTe Bb3aylIHaTa At03a 1 HarpeTuTe YacTu; Te ce HarpsasaT 40 MHOMo
BMCOKa Temnepartypa.

* [1o BpeMe Ha paboTa ApbxTe Bb3ayllHaTa Ato3a Ha pa3cTogHME NO-roNsiMo oT
50 mm oT noBbPXHOCTUTE, KOUTO 06paboTBaTe, 3a Aa He ce Bb3NpensATCcTBa
Bb3AYLUHWS NOTOK.

* He 3agbpkarite Bb3ayLUHUSA NOTOK HACOYEH B efHa NOocoKa npekaneHo Abiro
BpeMe.

* Hukora He Haco4BanTe Bb3gyLUHaTa 4to3a cpeLly

NNLETO CMW.

* Hukora He HacouBanTe Bb34YLUHNS NOTOK CPELLY XOpa UM XXUBOTHM.

* Hukora He n3nona3sanTe MallMHaTa 3a U3cyllaBaHe Ha Koca Uu Apexu.

* He octaBanTe malumMHaTa BknodeHa 6e3 Haa3op.

* Hukora He nsnonaearte MawmHaTa B 6rM30CT 4O FIECHO Bb3MNSIaMEeHUIM ra3oBe
UNn B3pMBOOMacHM Matepuanu (CbLLecTByBa ONAcHOCT OT Bb3HWMKBAHE Ha eKCMnno-
3u8).

* [pn paboTta ¢ nnactmaca, 6051, nak n gpyru nogobHu matepuanu, nma BEpOSATHOCT
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[a ce oTAenAaT NecHo Bb3nfamMeHUnu unm oTpoBHU ra3oBe; 3aToBa NpeaBapuTerHo
Ce OCBefjOMETE 3a CbCTaBa Ha MaTtepuanuTe, ¢ KoUTo e paboTtuTe.

* He nsnonseainTte enekTpoypena B KOMOMHaLNSI C XMMUYECKN Pa3TBOPUTENN.
NMPEOYNPEXOEHUE! TonnnHata moxe fa ce npeHece n Bbpxy MaTe-
puanu, n3BbH BalLETO nornespeHne. BuHarn ocurypsisanTte HannmumetTo
Ha kodpba ¢ Boga unm noxaporacuten Habnmso KaTo npegnasHa Msipka B
cny4yan Ha Bb3nnamMeHsiBaHe Ha matepuana.

* Hukora He nocTtaBsTe NpeaMeTV BbB Bb3ayLlUHaTa Ato3a.

* [Mpun ynotpeba Ha OTKPUTO, CBbPXKETE MalUMHaTa Npe3 npeanaseH usknoysarten 3a

yTeyeH ToK (4edeKTHOTOKOB NPEKbCBAY) C MakCMMareH TOK Ha 3agencTBaHe
30 mA v n3nonseBanTe camo yObIDKUTEN, NpeaHHa YeH 3a paboTta Ha OTKpUTO 1
CcHabaeH ¢ BO403aLUTEHN KOHTAKTH.

* Hukora He n3nonaeanTe kabena 3a HOCEHe, ONMbBaHEe UNWN U3BaXAaHe OT KOHTaKT-
HOTO rHe310 Ha enekTpoypena. pbxTe WHypa Janeye oT N3TOYHMLM Ha TOMMMHA,
Macro, ocTpy pbOoBe Unn OBMXELLM Ce YacTW. YBpeaeHW Unn OnfeTeHN LWHYPoBe
noBuLLIABaT pycKa 3a nopakeHne OT eNneKTpUYEecKn TOK.

* [aseTe kabena oT ropeLnst Bb3AyLLEH MOTOK M Bb3dyLUHaTa 4t03a.

* Ocurypete gobpa BeHTUNauusa Ha paboTHaTta 3oHa. OTaenswmTe ce nNo Bpeme Ha
paboTa rasoBe 1 Napu 4eCTo ca BpeaHuW 3a 34paBeTo.

* /3kntoyeTe MmawmHaTa 1 u3BageTe Lerncena creq npuknoysaHe Ha pabora.

* [pean ga npnbepeTe mallnHaTa s OCTaBeTe Aa U3CTUHE MUHUMYM 3a 30 MUHYTW.

* B cny4yan Ha enekTpuyecka nnv MexaHnyHa nospega, HesabaBHO n3knoveTe
MallMHaTa u nsBageTe Lencena oT KOHTaKTa.

MPEOYNPEXOEHUE! He 3akpusarite BeHTUNauMoHHUTe otBopK (3) B
3agHaTa yacT Ha Kopryca.

e PaboTeTe BHMMATENHO; criefeTe AeNCTBUSITA CU U HUKOra He U3non3sante Maluu-
HaTa KoraTo CTe YMOPEHM.

* 3aemeTe CTabMITHO NOMOXEHME Ha TANOTO; HE CEe HaBexaawTe unu npoTarante
TBbpAe Hanpes, 0cobeHOo KoraTo CcTe BbpXy CTbfiba unu nnatgopma.

» 3a ga ekcnnoaTtupare nNpaBWUiHO TO3U enekTpoypea, TpsbBa Aa cwbbnogasaTe npa-
BMnara 3a 6e3onacHocT, o6LMTE MHCTPYKUUKN 1 yKazaHuaTa 3a paboTa, NoCoYeHn
TyK. Bcuukn notpebutenu tpsabsa ga ca 3anosHatv ¢ Ta3m UHCTPYKLUA 3a eKCIo-
atauus 1 MHpopMmpaHu 3a NoTeHunanHuTe puckoBe npu paboTaTta ¢ enekTpoype-
a.

* To3n enekTpoypes He e npeaHasHadveH 3a ynotpeba oT nvua (BKMYUTENHO AeLa)
C OrpaHMYeHn pman4eckn, CETUBHN UM YMCTBEHU Bb3MOXHOCTU, C HEJOCTaTbyeH
ONMUT 1 NO3HaHWS, C U3KIOYEHNE Ha CriydauTe, koraTo ce HabnogasaTt v nonyyasat
WHCTPYKUUM OT NLLEe, OTTOBOPHO 3a TsixHaTa 6e3onacHocCT.

 [leuata TpsbBa ga ca nog Hag30p Ha Bb3pacTHW, 3a Aa Ce rapaHTupa, 4Ye HaAma aa
CV UrpasT Cc enekTpoypeaa.
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* Mpon3BOANTENSAT HE HOCK OTFTOBOPHOCT 3a M3BbLPLUEHM OT NOTPEBUTENSA NPOMEHU
BbpXY eneKkTpoypeaa unm 3a nospeau, Npeam3smkany ot nogobHM NpoMeHu.

e EnekTpoypeabT e npeaHasHayeH 3a paboTa B NOMELLEHNS 1 30HM C HOpMarHa
noXkapHa onacHocT cbrnacHo “Hapenba Ne2 “INpoTMBonoXapHU CTPOUTEMNHO-TEX-
HM4eckn HopMmn”. He ce gonycka n3nonssaHeTo My BbB B3pMBOOMAcHa 1 Noxapo-
onacHa cpefa, npy TemnepaTypa Ha OKonHusA Bb3ayx Hag 40°C, B ocobeHo Bnax-
Ha cpefa, Npy HanMyMe Ha Banexu u B XMMUYECKM akTUBHa cpefa. PaboTHoTo
MSACTO TpsibBa oa e [obpe OCBETEHO.

YKA3AHUA 3A PABGOTA

3ano3HaBaHe c enekTpoypena

Mpeow na 3anoyHeTe Aa paboTuTe ¢ TO3M ENEKTPOYPes ce 3ano3HanTe ¢ BCUYKU
onepaTMBHY 0COBEHOCTU 1 yCrnoBuKs 3a 6e3onacHoCT. VisnonaeanTte enekrpoypena
¥ NPUHAANEXHOCTUTE My Camo No npefHa3HadveHne. Besko apyro npunoxexuve e
N3pn4HO 3abpaHeHo.

HAG1 HAG3LCD

1. Oo3a 1. Ow3a

2. 3awmTHa rpyBHa 2. 3awuTHa rpMBHa

3. MNMpekbcBay 3. lMpekbcaay

HAG3 4. ByToOH 3a HamansBaHe Ha Bb3OYLUHUS NOTOK
1. Oto3a 5. byTOH 3a yBenuyaBsaHe Ha Temneparyparta
2. 3awuTHa rpmMeHa 6. BbyToH 3a HamansiBaHe Ha Temneparypara

3. MNpekbeeay 7. ByTOH 3a yBenuyaBaHe Ha Bb34YLUHUS MNOTOK
4. Perynatop Ha Temnepatypa 8. Oucnnen

Akcecoapu

1. Pegyumpalua gtosa

2. 3awuTHa A3a 3a CTbKIo
3. OTpassBalua ato3a

4. lNnocka ato3a

5. TpubrbnHa cTbpranka

To3u enekTpoypes ce 3axpaHBa OT e4HOda3HO MPOMEHINBO HaMNpPeXeHe.

Ton e ¢ aBonHa nsonauusa cernacHo EN 60335-1 1 Mmoxe Aa ce npucbeguHsasa KbM
KOHTakTn 6e3 3awutHm knemn. PagnocmylieHusita cboteetcTeat Ha EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

MawwnHaTta e npegHasHa4yeHa 3a npeMmaxsaHe Ha 603,

dopMOBaHe 1 ropeLLo feneHe Ha NnacTMacoBU U3AENVS U HarpsiBaHe Ha Tpbou OT
TEpMOCBMBaeMa nracTtMaca, KakTo 1 3a pasxnabBaHe Ha crieneHn Bpb3ku 1
pasmpassiBaHe Ha 3aMpb3Hanu BogoNpoOBOAHN TPHOMW.
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NMPEAW OA 3AMNMOYHETE PABOTA

* [TpoBepeTe Aanv HaNpeXeHWEeTo Ha enekTpuyeckaTa Mpexa oTroBaps Ha TOBa,
03Ha4YeHo BbpXy Tabernkara ¢ TEXHUYECKN JaHHW Ha enekTpoypeaa.

* [MpoBepeTe B KAaKBO MOMOXEHNE Ce HamMUpa NpekbcBaybT. EnekTpoypeasbT TpsibBa
[a ce NpUCbeauHsiBa U OTAENS OT 3axpaHBallaTa Mpexa camo Npu U3KIIOYEH Npe-
KbCBay, TbI KaTO MakcMmanHarta Temneparypa ce goctura camo 3a 60 cekyHau.

* Y6eneTe ce B M3NpaBHOCTTa Ha 3axpaHBaLLums kaben u wencen. Ako 3axpaHBaliu-
AT kaben e noBpeaeH, 3amMsiHaTa TpsibBa 4a ce U3BbPLUM OT NPOM3BOAUTENS UMK OT
HEeroB CepBU3eH CrneLmanuct, 3a Aa ce usberHat onacHOCTUTE OT 3aMsHara.

NMPEOYNPEXOEHUE! Bunarn nakntodsanTe enekTpoypeia u
n3BaxganTe LUerncena oT KOHTakTa npean nsBbpLuBaHe Ha obcnyxBaHe
Unu nogapmbxKa.

* [Mpeawn Bcsika ynotpeba nposBepeTe M3NpaBHOCTTa Ha MalLMHATa, a B Criyyan Ha
nedekT, HezabaBHO ce 0ObpHETE KbM KBanuduumpaH cneumanuct. Hukora He
OoTBapAnNTe MallMHaTa caMu.

* PascTosiHneTo Mexay At3ata n oobpaboTBaHMsa matepuarn Bapupa B 3aBUCUMOCT
OT BuAa Ha matepuana, HO HeE3aBMCUMO OT MONOXEHNETO Ha perynartopa BUHarm
OPBXTe Al3ata Ha pa3CcTosiHWE No-ronsiMo oT 50 mm oT NOBbPXHOCTUTE, KOUTO
obpabotBarTe.

* Bcuukm onepauun ¢ MalmnHata (C U3knyYeHne Ha cBansHeTo Ha 604 OT Npo3opLm)
MoraT Aa ce u3BbpLuBaT 6€3 MoMoLLTa Ha NPUHaANEXHOCTH; ynoTpebaTta Ha Nnoaxo-
QAWM NpuHagnexHocTn obade ynecHsBa paboTarta u 3HaunTenHo nogobpsia kaye-
CTBOTO Ha pe3ynTatute.

NMYCKAHE - CNMMPAHE

MUCTONETHT Ce BKIOYBA M U3KIOYBA C MOMOLLTA Ha TPUCTENEHHUSA NpekbeBad (3),

pa3nonoxeH B 3agHaTa YacT Ha pbKoxBaTkaTa.

MyckaHe: MNocTaBeTe npekbcsaya (3) B nonoxexwue | unu ll.

Mpun nbpBOHayanHa ynotpeba e Bb3MOXHO OT MallMHaTa 3a KpaTko BpeMe fa ce

OTAEens nyLlek, ToBa e Helo OOMKHOBEHO U HE e MpU3HakK 3a noespeaa.

CnupaHe: lNocTaBeTe npekbeBaya (3) B nonoxexue O.

M3vakavite MalumHaTa Aa U3CTUHE C Alo3aTa HacodeHa Harope npeav Aa g octaBuTe

HacTpaHu nnu ga g npubeperte.

[OebuntbT Ha Bb3AYLWHUAT NOTOK Ce perynupa ypes NocTaBaHE Ha JIocTa Ha NpeKbC-

Baya (3) B nonoxenwue | unu ll.

MocTaBeTe npekbcBaya (3) B nonoxeHue | ako e Heobxoanmo a NnpeanasnTe OKos-

HWUTE NOBLPXHOCTM OT NPEKOMEPHO 3arpsiBaHe Uiy ako 06paboTBaHUAT geTann uma

Marko TEerno 1 nMma onacHocCT Aa 6bae usgyxaH oT Bb3gyluHaTa CTpys.

M3BOP HA TEMMNEPATYPHUA OUANA30OH

Mpenwm 3anoyBaHe Ha paboTa npenopbyBamMe Aa n3bepete nogxoasiiara Temnepa-

Typa 3a paboTa BbpXy HEHY>XHO Map4ye martepwuarn.

HAG 1

B nonoxeHue | Ha npekbcBava (3) - 240 n/muH / 250°C

B nonoxeHue Il Ha npekbcBava (3) - 450 n/muH / 550°C
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HAG 3

B nonoxeHune | Ha npekbeBaya (3) - 250 n/muH / 50 - 450°C

B nonoxeHwe Il Ha npekbeBaya (3) - 500 n/muH / 60 - 600°C

TemnepaTypaTa MOXe ga ce perynupa B guanasoHa 50°- 450° (1)

n 60° - 600°C (Il) upes 3aBbpTaHe Ha perynartopa (4) B nocoka ,-“ 3a HamanseaHe

Unn B Nocoka ,+“ 3a ysBennyasaHe Ha Temneparypara.

B perynatopbT 9 no3uumm cbe CThMKa Ha NpoMsiHa Ha Temnepatyparta - 44°C (1)

n 60°C (Il).

HAG 3LCD

B nonoxeHune | Ha npekbceBava (3) - 250-500 n/muH - 60°C

TemnepaTypaTta He ce npomMeHs - camo Ha 60°C.

Ob6em nogaBaHe Ha Bb3Ayx B TO3M PEXMM Ce NPOMEHS C HaTUCKaHe Ha KnaBuw 4-7.

Konun4yecTBoTo nofgaBaHa Ha Bb3ayxa He ce NPOMEHS MraBHo, a ¢ 5 pukcmpaHu

CTOMHOCTM CbC CTbMNKa Ha NpoMsiHa OoT okono 50 n/MUH.

B nonoxeHwe Il Ha npekbcBaya (3) - 250-500 n/muH - 60-630°C

Heobxogmmarta Temnepatypa ce 3agaBa Ha cTbrnku no 10°C ypes HaTuckaHe

Ha neswus “-” ByToH (5) 3a HamansaBaHe nnu gecHus “+” ByToH (6) 3a yBennyaBaHe Ha

TemnepaTtypara.

EgHokpaTHO neko HaTuckaHe Ha OyToH npomeHs Temnepatypata ¢ 10°C.

Mpun HenpekbCcHaTO HaTUCKaHe Ha ByTOH TemnepartypaTa ce MEHW MPOABLIPKUTENHO

Ha cTbnku no 10°C go gocturaHe Ha HeobxodymaTta CTOMHOCT.

Mpun npomsiHa TemnepaTypaTa Ha Bb34yLUHUS NOTOK ce oT4yMTa Ha gucnnes (8).

O6em nogaBaHe Ha Bb3ayX B TO3M PEXMM Ce NPOMEHS C HaTUCKaHe Ha KraBuw 4-7.

Konn4yecTBoTo NnogaBaHa Ha Bb3ayxa He ce NPOMEHS MraBHo, a C 5 pukcmpaHu

CTOMHOCTM CbC CThMKa Ha NpoMsiHa OT okono 50 nN/MUH.

MuctoneTsT 3a rope, Bb3ayx HAG3LCD mnma 3awmTa cpelly nperpsiBaHe:

npuv HenpaeurHa ynotpeba Ha enekTpoypena Aartyvk 3a Temrnepatypa aBToMaTtuyHo

W3KIYBa HarpeBsaTensi, BEHTUNATopbT Npoabikasa Aa paboTtu.

PABOTA C MALLUHATA B CTALUMOHAPHO MNMOJNOXXEHUE (PUT. A)

lMocTaBeTe MalMHaTa B M3MNpaBeHO MOMOXEHWE BbPXy 3afHaTta i yacT.

YBepeTe ce, 4e NOBbPXHOCTTa, BbPXY KOATO NOCTaBsATe MallnHaTa, e Yicta 1 Hesa-

npawleHa. 3ambpCeHUAT Bb3AyX MOXE Aa NOBPEAMW eNeKkTpoABUraTens.

YBepeTe ce, Ye Bb3AYLWHMAT NOTOK HE € HacodeH kKbM Bac. 3a aa usberHete cbbaps-

He Ha MalunHaTa, Npu paboTa BHMMaBalTe Aa He 3akaduTe kabena unu ro ocurype-

Te cpelly nsabpneaHe. He gokoceanTe ato3ara.
NPEOYNPEXOEHUE! bboete ocobeHo npeanasnuen npu padoTta ¢
MalLMHaTa B CTauMoHapHO nonoxeHne. CbLyecTByBa NOBULLEH PUCK OT
n3rapsiHe c Ato3aTa U oT NoToka ropeLy Bb3gyx

3awumTeTe gro3arta OT nonagaHe Ha NpeamMeTn Uy YacTuum B Hesl.

XBaHeTe BHMMAaTENHO MallnHaTa ¢ egHa pbka; ¢ Apyrata pbka sl U3KodeTe 1 s

ocTaBeTe [a U3CTUHE.
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PABOTA B TPYOHOOOCTBITHU MECTA
Mpu paboTa B TPyAHOAOCTBMHU MeCTa 3alumMTHaTa rpyMBHa (2) Moxe ga ce 4EMOHTU-
pa.
NMPEOYNPEXAOEHUE! Masete pbueTe cu OT ropeLyarta Al3a.
Mpun paboTa cbC cBaneHa 3awuTHa rpyBHA CbLLECTBYBA NMOBULLIEH PUCK
OT nsrapsiHe.

3a ga ceanuTe 3alWwmTHaTa rpusHa (2), € HeobxoanMo MbPBO Aa U3KIYUTE MaLLK-
HaTa 1 Aa A octaBuTe Aa uactuHe. OTBUIiTE 3aLUMTHATA FPUBHA B MOCOKA Ha
YyacoBHMKOBaTa CTperKa, rmeaaHo OTKbM Aucnnes, 3a Aa 9 AeMoHTUpare.

MPEAYNPEXOEHUE! MNMpu cBaneHa 3awuTHa rpMBHa CbLLeCTBYBa
MOBULLEH PUCK OT Bb3MMaMeHsiBaHe.

MOHTAX N OEMOHTAX HA NPUHAONEXHOCTU
MoHTax: cboTBeTHaTa [t03a ce NocTaBs BbPXy U3XOSALLMSA OTBOP.
HemoHTax: cboTBETHATa [03a Ce U3bprBa Hanpes cref Kato U3CTUHE HambIIHO.

NPEOYNPEXOEHUE! CmsaHaTta Ha ato3a ce u3BbplLuBa cCamMo KoraTto
Ato3ata e cTyaeHa, npeBknoyvBatensaT e B nonoxeHune O u wencensT
€ N3BafleH OT KOHTaKTa.

MnucToneTsT 3a ropeLy, Bb3Ayx Ce AOCTaBs C 4 At031 C pa3NMYHO NpegHa3HavYeHue.
Pepyumpauia gro3a: HacouyBa KOHLEHTPMpPaH NOTOK ropeLy Bb3AyX KbM AeTanna.
Mopxoasia e 3a ceansiHe Ha 6051 B bIMK, NPOLIENW, KOPHU3U, OPHAMEHTU, NEpPBa3n
Hag BpaTu U NpOo30pLM U Npy HEOBXOOUMOCT OT NPELM3HO CBasnsiHe Ha bos.
3awmTHa 41032 3a CTBLKII0: OTKIIOHSIBA TOMSMHHUS NOTOK OT CThKNarta Ha npo3opLm
UIn OPYrv KPEXKM matepuanm.

OTtpasaBawa gro3a: pasnpbCckBa paBHOMEPHO TOMMUHHUSA NOTOK OKoo obpaboTea-
HWUS1 geTann, nogxosia e 3a pasMmpassiBaHe Ha BO4ONPOBOAHU Tpbbu, cnosiBaHe Ha
TpbOU, orbBaHe Ha AeTannu oT nracTMaca U 3a 3alWwuTHY 06BMBKM OT TEPMOCBUBA-
eM matepuarnn.

MNMnocka pro3a: Haco4vBa kbM 06paboTBaHUA AeTann TeCeH NOTOK Bb34yX U € Noaxo-
Odua npu cBansiHe Ha 605 UK Nak OT MIIOCKU MOBBPXHMHU C ronisiMa nrioLL, Hanpu-
Mep BpaTu, CTEHN Ha CcTbnbua u gp. MIanonsea ce 3ae4HO CbC LINakmna.
NMPUMEPU 3A NPUNOXEHUE

CeansiHe Ha 6ou 1 nakoBe (Pwur. B - C)

OpwbxTe atosarta (1) Ha npubnuantenHo 50 mm ot 6osiancaHaTa NOBbPXHOCT.
3ano4yHeTe paboTta oTHa4arno ¢ no-HUcka Temneparypa v ABWXeTe Ar3aTta Hanpea-
Ha3apj fgokarto 6osTa 3anoyHe ga HabbOBa 1 Aa NpaBu MexypyeTa. brbnbT MeXay
aro3arta u paboTHaTa NOBbPXHOCT TpsibBa Aa 6bae mexay 30° n 40°. BegHara otcT-
paHeTe 6osTa CbC CTbpranka unu wnakna. B npotmueeH cnyyai Ts1 OTHOBO LLe ce
BTBbLPAN.
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3a pa n3berHeTte Bb3nnamMeHsiBaHe, BegHara npeMaxHeTte 6odta u Yactmumte ot
WMHCTpPyMeHTa. M0 Bb3MOXXHOCT M3CTbpreanTe B NOCOKA HAATHXHO Ha AbPBECHUTE
BrnakHa. HacouBanTe noToka ropeLy Bb3gyx TOYHO NMpeA wnaknarta 3a ga nocTurHete
HenpekbCcHATOCT Ha paboTaTta. He HacouBanTe NOTOKa ropeLl Bb3ayX NpekaneHo
ObIro B eAHa obnacT, Thi KaTo Taka 0osTa e M3ropu 1 ToBa e 3aTpyaHu HEMHOTO
OTCTpaHsiBaHe.
Mo cblWMsA HAYMH MOXKETE Aa cBanuTe 1 CTUKep oT BosiancaHa NOBbPXHOCT, Thil KATo
TONMMHaTa LWe pa3MeKHe CrenBaLloTo BellecTBo. B To3m cnyyanm 6baete npegnas-
NMBUK 1 HE Haco4YBanTe ropeLlaTta CTpys Bb3ayX NpekaneHo AbIro KbM CTUKEPa,
3aLL0To Taka Wwe nospeauTe n 6osiTa Noa Hero.
MPEOYIMPEXOEHWUE! bbaete npeanasnusem Npu cBansHe Ha nnacro-
Be 0051 OT cTapu crpagu; CbLLEeCTByBa BEPOATHOCT crpaauTe ga ca bu-
nn 6osancann ¢ 6ou, CbabpXKaLM ONIOBO, KOETO € CUITHO TOKCUYHO.
[opwv B Manku Konm4ecTsa, 05I0BOTO MOXe Aa NPUYNHM CEPUO3HU yBpE-
XOaHWsl Ha MO3bKa M Ha HEpBHATa CUCTEMA, Hal-ysa3BMMU ca Markute
aeua n BpeMeHHNTE XXeHW.
Mpu Hannune Ha TakbB BUg 6051 He n3non3eanTe MalluHaTa, a ce KOH-
CynTupanTe CbC CrneLmanucT.
CansiHe Ha 605 unu nak ot npo3sopuu (dwur. D)
Mpu paboTta B GnNM30CT A0 CTbKMNa BUHArM n3nonaeanTe 3awimMrHata ato3sa. [Npean aa
BKIIOUMMTE MpeKkbCcBava NpoBepeTe Aanu Aro3arta e NpaBuIiTHO HacodeHa, Taka ve ga
OTKITOHSIBA TOMSIMHHMUS MOTOK OT CTbKNOTO. [Npn NpemrnHaBaHe OT XOPMU3OHTaNHN KbM
BEpPTMKaNHN NOBbLPXHOCTU, 3aBbpTanTe Ato3aTta unm mawmnHata Ha 90°.
AKo 3aBbpTaTe gro3ata s u3dakante ga UsCctuHe.
3a ga cBanuTte 6osiTa OT NpoduHa NOBbPXHOCT, N3MON3BanTe cTbpranka u/mnm
MeKa TerneHa yeTka.
MPEOYNPEXOEHUE! CTbknoTO € Kpexbk MaTtepuar 1 fIeCHO ce Yynu.
NMPEAYNPEXAEHUE! He nsnonssante mawmHaTta 3a npemaxsaHe Ha
0051 OT NPO30opUM C MeTarHW Kacu UM paMku, MeTanbT € TONoNPOBO-
OUM MaTtepuan u 3arpsiBaHeTo My MOXe Aa NnpeausBrKka cuHynBaHe Ha
CTBKIOTO.
Pasmpas3siBaHe Ha 3aMpb3Hanu BOJONpoBoAHU Tpbou (dur. H)
M3non3eanTte oTpassBallarta Ato3a.3anoyHeTe ga 3arpsiate 3aMpb3Hanata Tpbba
OT Kpasi KbM cpeaara.
Bbaete npegnasnuem npu pasmpassBaHe Ha nacTMacoBu Tpbou 1 ocobeHo Ha
MecTaTa Ha CBbp3BaHe, 3a [ia He M1 nospeauTe.
NMPEOYNPEXOEHUE! PasnnyaBaHeTo Ha nnacTtmacoBute Tpbou Ha
BOAONpPOBOAHATAa MHCTanauusi oT Te3n Ha ra3onpoBoAHaTa MHCTanauus
€ NoHsikora TpyaHo. [Npu HMKakBM 0OCTOATENCTBA HE HarpsiBanTe TpbOU
OT rasonpoBogHaTa UHcTanaums.
ToBa e U3KNHYUTESTHO ONACHO - CbLUECTBYBa PUCK OT €KCNJI03Usl.
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3. NOAAPBXKA

5. TEXHUWYECKU OAHHU

Fopewo neneHe Ha TpbOM oT nnacTmaca (Pwr. F)

M3non3sanTe pegyuupallara nnu otpasssaliara asa.

YacTtute, nognexallum Ha ropeLlo neneHe, Tpadea ga 6baaT oT egHakbB Martepuan.
MpegBapuTenHo noyncteTe n obeamacnere gBeTe YacTu.

HarpeliTe MACcTOTO Ha cBbp3BaHe Ha egHaTa Tpbba JoKaTo nnacTMacarta cTaHe
nenkaea v noctaeeTe gpyrata Tpbba.

OObpHeTe BHUMaHWE Ha TOBa, Y€ pasnvkata Mexay TeMnepaTypuTe Ha fenkaso U
BTEYHEHO CbCTOSIHWE MPY NIlacTMacuTe € MHOro Marska.

3awmTHN 06BMBKM OT TepmocBuBaem matepuan (dwur. G)

WM3nonaBanTe oTpassBallaTa unv pegyumpallara arosa.

36epeTe TepmMoCBMBaEM LUAyx C NOAXOASL, AMaMeTbp, CbOTBETCTBALL, HA TO3M
Ha getanna (Hanp. Ha kabeneH HakpaliHuK). Harperite paBHOMEPHO Lunayxa.
OrbBaHe Ha nnacTtmacoBu TpboM (Pur. E - 1)

ManonaeanTe oTpassBallaTa At3a. [NoctaBeTe MalumHaTa B CTaLMOHAPHO MNoroXxe-
HWe C Ar3arta Harope.

HanwvnHete TpbbaTa ¢ NACHK 1 3aneyartanTte gsata i kpasi, 3a fa usbderHete gedop-
MUpaHe unu npedynesaHe Ha TpbbaTa.

3arpevite TpbbaTa paBHOMEPHO KaToO ABWXUTE Ato3aTa OT e4UHUSI KbM APYTrUs Kpaw.
OrbHete Tpbbata.

noaAOPBXKA

f MPEOYNPEXOEHUE! Bunarn nskntousante enekrpoypena u

n3BaxaavTe LLerncena oT KOHTaKTa Nnpeau BCcsikakBa NpoBepka uUnm
noaapbXKKa.

MpoBepsBanTe pefoBHO Aanu BUHTOBETE Ha KOpMnyca ca 34paBo NpUTerHaTu.
MO4YNCTBAHE
3a 6e3onacHa paboTa nogabpXkanTe BMHArK YMCTM MallumHaTa U BEHTUNaUMOHHUTE
oTBopu. PegoBHO NpoBepsiBanTe gany BbB BEHTUMNALWMOHHATa peLueTka 6nmso ao
eneKkTpoABUraTerns Uiy OKOno NPEBKIoYBATENSA HE € MPOHMKHAM Npax Uin Yyxam
Tena. Misnonaeante Meka 4eTka 3a Aa OTCTpaHuTe cbbpanus ce npax.
3a ga npegnasuTe o4MTe CU, NO BPEME HA NOYNCTBAHETO HOCETE 3aLUUTHM O4Ymna.
AKO KOpNyCbT Ha MalLMHaTa Ce HyXXaae OT NoYncTBaHe, n3bbpLUeTe ro ¢ Meka
BraxkHa kbpna. Moxe fa ce na3nonaea crnab npenapart 3a MUEHe.
NMPEAYNPEXAOEHUE! He ce ponycka ynotpebata Ha cnupT, 6eH3nH
unun gpyru pastesoputenu. Hukora He n3nona3sanTe passbkaally npena-
paTy 3a NOYMCTBAHE Ha NSIAaCTMAacoBUTE YacTu.
MPEOYNPEXOEHUE! He ce nonycka BNn3aHeTo Ha BoAa B KOHTAKT
C MaluuMHara.
BAXKHO! 3a pna ce ocurypu 6esonacHata paboTta ¢ enekTpoypena v HeroBaTa
HadEeX4HOCT, BCUYKM AEAHOCTM MO PEMOHTA, NogapbXKKaTa U perynmpaHeTo
TpsibBa Aa ce n3BbpLIBAT B OTOpU3npaHuTe cepsnsm Ha STATUS ¢ nsnonssaHe
CaMO Ha OpUrMHaIHU pe3epBHU YacTu.
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TEXHUYECKW OAHHU

HAG1 HAG3 HAG3LCD
KoHcymunpaHa moLHocT 1800W 2000W 2000W
[ebuT Ha Bb3gywHuda notok (I/min) 240 /450 250 /500 250~500

TemnepaTypa Ha Bb3ayLLUHUS

MOTOK Npw Aro3aTa 250°/550° 50°- 450°/60°- 600° 60°/60°- 630°
Terno 0,83kg 0,93 kg 0,93kg
Knac Ha 3awuTta (EN 60335-1) Il I Il

AKCECOAPHU
Penyumpalia aro3a, 3awmTHa [to3a 3a CTbKIOo, OTpassBalla Ato3a, nnocka atsa,
TPUbIbIIHA CTbpraska

3ABEJNEXKHU

BHumaTenHo npo4yeTeTe uLsnata MHCTPYKLUMSA 3a ekcnnoaTtauus npeam aa
nsnonssate ToBa usnenve. NMponsBoanTensT cu 3anassa NpaBoTo Aa BbBeXaa
nono6peHnst 1 MPOMEHU B CBOUTE M3OEenus U Aa NpoMeHs cneuudukauunte 6es
npegynpexaeHue.

CneundukauMmTe MoraT a ce pasnuyasarT 3a OTOENHUTE CTPaHu.

OEKINAPALNA 3A CbOTBETCTBUE
STATUS ITALIA S.R.L. geknapupa, 4ye T031 NPOAYKT C TbproBcka mapka STATUS:

MucTtonetu 3a ropewy Bb3gyx HAG1, HAG3, HAG3LCD e npoussegeHu B CbOTBETC-
TBWE CbC CriegHuTe AMpekTuamn Ha EC:
Electromagnetic Compatibility 89/336/EEC, Low Voltage Directive 73/23/EEC,
Machine Directive 98/37/EEC, UL 499 Electric Heating Appliances.
TexHu4eckaTa OOKYMEHTaLUUS ce CbXpaHsiBa Npu NpoM3BOAMTENS:
STATUS ITALIA S.R.L., Bua Ango Mopo, 14 / A, 36 060 - Pianezze (VI), UTAITNA
72 KapoH [xnacuHTo
OupekTop

’ STATUS ITALIAS.R.L.
OvcTpmnbyTop Ha TepuTopusaTa Ha Bbnrapus:
CnpuHTtep EOO[.
Appec no peructpauus: bbvnrapus, rp. Cocms 1000, 6yn. Xpucto botes 28, eT. 7.
Anpec 3a kopecnoHgeHuus: bvnrapus, rp. Codusa 1303,
oyn. Togop AnekcaHapoB Ne28, marasunH Ne4.

YebcanT: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu.
Ten. 02 870 51 98
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1. NIPEOHA3SHAYEHUE /| DOOKYMEHTALUA
2. BE3OIMNACHOCTb

3. ONMUCAHUE N NPUHAANEXHOCTHU

NPEAHA3HAYEHUE

W3penve npegHasHavyeHo Ans rmbkn n CBapKM JIMCTOBOrO NacTyka 1 NacTUKOBbIX
Tpy6, yaaneHus cTaporo Nakokpaco4YHOro MOKPbITUA, HarpeBa TEMOYCag0uHbIX
N30MNAUMOHHBIX TPY6. C NOMOLLBIO M3OENWS MOXHO pasMsardyaTh Kreesble
coefiMHeHUs, OTorpeBaThb 3amep3LUre BOAONPOBOAHbIE TPYObl U CYLLNTL pasHble
TUNbI MOBEPXHOCTEN nepes UX NOKPacKom MU NPornmuTKon.

IMoboe apyroe npuMeHeHne NpUMeHeHne U3nenusi, CBA3aHHOE C roproYnUMN Unu
A00BUTBLIMU XUAKOCTAMU, razamMun 1 MOKpbITUSMM 3anpetlleHo! N3rotoButens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yLepb 300pOBbI0 U MMYLLECTBY NONb3oBaTens B
pesynsraTe HernpasuIibHOIO UCMOMb30BaHNS U3AENUS.

NOKYMEHTALUSA

BHuMaTenbHO NpoynTanTe pekoMeHaaumm no TexHnke 6esonacHocTu!

OGpaTtnTe BHUMaHWEe Ha COOTBETCTRBYOLLME CUMBOSbI M UX 3Ha4YeHUs1. Bo Bpems
paboTbl BbINOMHANTE BCe TPEOOBAHMS MHCTPYKLMM NO 3KCMnyaTaumm U3genus.
O6paTtute ocoboe BHMMaHMEe Ha TpeboBaHUA MO TEXHWKE 6e30MacHOCTM B Havane
nHcTpykuun! OcobeHHo byasTe BHUMATENbHbI K MYHKTAaM OTMEYEHHbIM CMMBOIaMu
"BHumanune" nnu "OnacHocTtb".

H—!!J' UuTaiite

WHCTPYKLMIO

BHumaHume /
OnacHocTb

XopoLlo BeHTUnNupynTe
paboyee mecTo

BE30OMNMACHOCTb

BesonacHas paGoTta ¢ gaHHbIM U3ENUEM BO3MOXHA TOINMbKO NPY CTPOroM
COGNIOAEHUN U3NOXKEHHBIX B AaHHOW MHCTPYKLMKN NpaBus.

BHMMAaTENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO 10 KOHLIA, U COXpaHuTe eé B
HaJeXXHOM MecTe.

Mapbl 1 rasbl, BelgensoLmMecs npu pabore MoryT 6biTb Hebe3onacHbi!
XopoLwo nposeTpuBanite paboyee mecTo.

e 3anpelleHa aKkcnnyataumsi M3genns nocne Bo3AenCTBMS Ha HEro Bnaru, Bo
BMNaXKHOW cpeae v nog OOXAEM.

¢ [lepen Ha4yanom paboTbl NPOBEPLTE UCMPABHOCTb BUITKM N CETEBOrO Kabens.
HanpsikeHne n Yactota Toka B CETU A0SMKHbI COOTBETCTBOBATL HAMNPSXKEHWUIO U
yacToTe, YKka3aHHbIM Ha MapkMpOBOYHON Tabnnyke naenus.

* [1py ncnonb3oBaHUN U3AENUsS BHE MOMELLEHUSA MPUMEHANTE YANUHUTENN U
npenoxpaHuTenbHble YCTPOWUCTBA NpefHa3HavYeHHble AN paboTbl Ha ynuue.

* He nepeHocuTe nsgenve 3a ceteBon kabenb.

* Cnegute, 4yTobbl ceTeBOM Kabenb He BbiN YNOXeH B HanpasneHuu nogayu
ropsidero Bosgyxa.
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¢ [Mpun obHapyxeHnn NoBpexaeHns N3onaumm Kabens n BUMKn, HeMeaIeHHO
OTKINIOYMTE n3aenue oT ceTu. JKCnnyaTaums ngenus ¢ noBpexaeHnammn kabens
N BUIKW KaTeropmyecku 3anpelleHa. 3ameHa kabens v BUMKU JOMKHa
Npon3BOANTCA CNELManmncToMm B CEPBMCHOM LIEHTPE.

¢ [Mpun naysax B paboTte 0b6s13aTensHO OTKIOYaNTe U3genme oT CETU.

* Bcerga ncnonb3ynTte 3allUTHbIE OYKN.

* Bo usbexaHuve neperpesa nsaenvs nepuoanyeckn aenante naysbl Ans
OCTbIBaHWS HarpeBaTenbHOro afemMeHTa 1 conna.

* [lomHUTE, NpU Neperpese HEKOTOPbLIX BUOOB NiacTMacce, NakoB U Kpacok MoryT
BbIAENATCA BpeAHble NMNn NerkoBocrnnamMmeHsoLme rasol Uy napsbl.

* He paboTante BGN13M NErkoBoCnIaMeHsIoLWLNXCA MaTepManoB U XXUOKOCTEN.

* He HanpaBnanTe gnurensHoe BpeMs MOTOK ropsiyero Bo3ayxa B OfHY TOYKY.

* Bo nsbexaHne 0XoroB He nprvkacanTecb BO BPEMS, U Cpasy Nocre OKOHYaHuUs
paboTbl K conny nanenus. PabotanTe Bcerga B 3alUMTHbBIX NepyaTtkax.

* He HanpaBnanTe NOTOK ropsiyero Bo3gyxa Ha Jto4en 1 )KUBOTHbIX.

* Hukorga He ncnonb3ynTeH nsgenue B kadectse dpeHa Ans Bonoc.

* Hukorga He nogBoAMTE COMMO CNULWIKOM 6rm3ko K obpabaTbiBaeMon NOBEPXHOCTH,
3aTpyaHEHHbIN OTBOJ, ropsidero Bo3ayxa BeeT K NneperpeBy HarpeBaTeribHOro
anemeHTa.

* He ponyckanTte k paboTte ¢ nsgenuem geTen.

* [lanTe n3genuio NONHOCTBIO OCTbITh Nepes TeM, Kak NoNoXnTb ero Ha XpaHeHue.

OMUCAHME U NMPUHAONEXHOCTHU

HAG1 HAG3LCD

1. Conno 1. Conno

2. 3awmTHas Tpybka 2. 3awmTHasa TpkOka

3. Bolknouatenb 3. Bbikntovartenb

HAG3 4. KHonka yMeHbLUeHUs NOToKa Bo3ayxa
1. Conno 5. KHomka yBenuyeHnsa temnepaTtypbl

2. 3awmTHas Tpybka 6. KHonka ymeHbLUeHWs Temneparypbl
3. BbikntoyaTenob 7. KHomMka yBenuyeHnsa notoka Bosgyxa
4. Perynatop Temnepartypbl 8. Oucnnen

Hwxe nepeuyncneHsl NpMHaanexXHoCTU, KOTopble MOTyT BXOAUTb B KOMMIEKT
NoCTaBKN U3aenusi.

MpuHagnexHocTn: Ckpebok, Conno ¢ 3almnTon cTekna oT neperpeea,
lMnockoe conno, MNoHwxkatowee conno, PednekTopHoe conno
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PABOTA

BHVMAHWE! HanpsieHne ncTodHMKa NMTaHusa OOMKHO CoBnaaaTth C YKasdaHHbIM
Ha Tabnuyke nsgenus. Magenue ¢ o6o3HadeHnem 230V MOXET aKCMyaTMpoBaThCs
B CETU C HanpsxeHnem 220V.
BknroyeHue v BbIKNOYEeHUE nsgenus
BkntoueHue - YctaHOBUTE BbIKNOYaTeNb 3 B no3uuuto | unm Il.
BbikntoveHue - [1ns BbIKMOYEHWST YCTAHOBUTE BbIKMoYaTens 3 B nosuuumio 0.
HAG3LCD: lNocne gnutenbHom paboTbl NPU BbICOKMX 3HAYEHUSAX TeMNepaTypbl
nepes BbIKMIOYEHNEM OXIaAnUTe HarpeBaTerbHbI SNIEMEHT (U3genue AoMmKHO
npopabotaTtb 1 - 2 MUHYTbI C NepeknoYaTeneM, yCTaHOBMEHHbIM B NO3numio |).
ABTOMaTM4ecKasn 3awuTa HarpeBaTenbHoro anemeHTa (HAG3LCD)
Ecnu HarpeBaTenbHbI areMeHT neperpeBaeTcs (HanpuMep, oT 3aTPyAHEHWU C
OTBOAOM ropsvero Bo3ayxa 1m3 paboyen 30Hbl), MPOMCXOANT aBTOMATMUYECKOe
BbIK/IIOYEHME CNMPanu HarpeBa, HO BEHTUNATOP NpogorkaeT paboTtaThb.
Korga Temnepartypa HarpeBaTenbHOro anieMeHTa ynageTt 40 HOpMarbHOR, cnuparnb
BKIMOYaETCH CHOBA.
Bbibop o6bema nogaum Bo3ayxa u temnepatypbl (HAG1)
Boikntoyatens 3 MoxeT 6biTb YCTaHOBMNEH B 2 nonoxeHus. Heobxognmeli o6bem
BO34yXxa v ero temnepaTypy BbibupanTe B 3aBUCUMOCTM OT Buga padoThbl
Mosunumsa O6beMm nogayn Bo3gyxa TemnepaTtypa

I/ 240 n/muH / 450 n/MuH 250°C / 550°C
Bbibop o6ema nogaum Bo3ayxa u temnepatypbl (HAG3)
Boikntoyatens 3 MoXeT BbITb YCTAaHOBMNEH B 2 NonoxeHus. Heobxognmbii oobem
BO34yXa M ero Temneparypy Bbibupante B 3aBMCUMOCTU OT Buga paboThbl

Mo3nums O6bem nogaun Bo3gyxa TemnepaTtypa
I 250 n/MuH 50-450°C
Il 500 n/muH 60-600°C

PerynupoBka TemnepaTypbl MpOM3BOAUTCS BpalleHneM koneca 4. Ha konece 9
no3nuuin ¢ warom nameHeHns Temnepatypsbl - 44°C (1) n 60°C (lI).
Bbibop o6bema nogaum Bo3ayxa u temnepatypbl (HAG3LCD)
Perynsatop 3 MoxeT ycTaHaBnuBaTbCA B 2 nonoxexus - | n ll.
Mo3numsa O6bem nogayn Bo3gyxa TemnepaTtypa

[ 250-500 n/muH 60°C

Il 250-500 n/muH 60-630°C
lMoTok BO3ayxa HEOOXOAMMO yMEHbLUATb B CrieayHLMX Cnyyasx:
- Ina npepoTBpaLleHns HarpeBa NoBEPXHOCTM PSAOM C HarpeBaeMon 3aroTOBKOM.
- Ecnu HarpeBaemas 3arotoBka MMeeT mMarbli BEC.
Bei6op nosuumm | (60°C) xopoLlo noaxoauT A51S OXNaxaAeHUs paHee HarpeTon
3aroTOBKM UMK CYLLKM CBEXEeOKpaLleHHbIX MOBEPXHOCTEMN.
[aHHBIN pexxnm Takke BKIOYaeTCa AN OXNaXaeHUsa HacagoK nepes ux 3aMeHon.
B pexvme | HeBO3MOXHO M3MEHUTb 3Ha4YeHne Temnepatypbl (60°C) HaxaTmem
pPerynmpoBOYHbIX KnaBuw 5 u 6.
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O6bem nogaym Bo3ayxa B JAHHOM PeXMMe U3MEHSETCH HBXaTMeM knasuwl 4 n 7.
Ecnu perynatop 3 yctaHoBreH B nonoxeHue |l MOXXHO MeHsATbL 06beM nogayu
BO3Jyxa v ero temneparypy.
Mocne BkntoveHns pexuma ll, Ha gunnee B MuraroLeM pexnme otobpakaeTcs
pearnbHas TeMmneparypa Bo3ayxa Ha BbIXode 13 conna.
N3meHeHne TemnepaTypbl B CTOPOHY NoBbiweHus ¢ warom B 10°C ocyuiectensieTcs
HaXkaTMeM KrasuLn 5, NOHMKEHWE - HaXkaTueM Knasuimn 6. [Ans nameHeHus
Temnepatypbl Ha 10°C HaxaTve Ha KnasuLy AO0MKHO OblTb KPAaTKOBPEMEHHBIM.
OnutensHoe HaxaTue genaeTt NpoLecc N3SMEHeHUs TeMnepaTypbl HeNpPepPbIBHLIM, 1
OH MPOoAOIMHKaeTCa OO AOCTWXEHNSA MaKCUMaIbHOMO UM MUHUMArbHOIO 3HaYeHUs
3Ha4YeHusa TemnepaTypbl 4Ns JaHHOW Modenu nagenus, war nameHenuns - 10°C.
O6bem nogaym Bosgyxa B €4eHVLY BPEMEHW YBEMMYMBAETCSA HaXaTneM KnasuLm 7,
obbem nogayvm yMeHbLIaeTCs HaxaTtnem knasuwn 4.
O6bem nogaBaemoro Bosgyxa U3MeEHSIETCsl He NaBHO, a UMeeT 5 PMKCpOBaHHbIX
3Ha4YeHWI C Larom n3aMeHeHus npumepHo 50 n/muH.
Mpu nepekntodeHnn ns pexuma ll B pexxum | HeobxoamMmMo HeKoTopoe Bpems Anis
OCTbIBaHMS nNoToka Bo3gyxa Ao 60°C, npu aTom gucnnen 8 byget nokasbiBaTb
CHUXeHWHe Temnepatypsbl ¢ warom 10°C.
YaaneHue 3alMTHOroO KOXyXxa
[nsa paboTbl B CTECHEHHbIX YCNOBUAX TepMo3aLLmMTHas Tpybka (2) moxeT 6bITb.
cHATa. [Npun cHaToM TpyOKe NposiBUTE NOBBILLEHHYHO OCOPOXHOCTb, BO3pacTaeT puck
oxora!l CHumManTe 3almTHY0 TPYOKY Ha XONOAHOM, BbIKIMIOYEHHOM U3 ceTu nagenum!
[ns cHATUs Tepmo3almnTHOWM TPyOKn NoBEpHUTE ee NPOTMB YaCOBOW CTPENKN U
CcHUMUTe ¢ conna. [ina MoHTaxa TpybkM yCTaHOBUTE ee Ha MeCTO, 1 NOBEPHUTE
TpybOKy N0 YacoBOW CTpernke.
BepTukanbHasa yctaHoBka uspgenus (Puc. A)
[ns paboTbl ¢ 3aroToBKamu, KOTOPbIE HYXXHO yAepXnBaTb ABYMS pykamu usgenve
MOXET BbITb YCTAaHOBIIEHO BEPTUKAMBHO.
[nga aTtoro He Topue Kopryca 1 pyKOSATKM NPesyCMOTPEHbI ONpPHbIE MOBEPXHOCTH.
* ByasTe oCTOPOXHbI NpK paboTe ¢ BepTKanbHO YCTaHOBMEHHbIM n3genvem! Ero
crny4YanHoe onpokvablBaHNE MOXET BbI3BaTb OXOMM NN NoXxap.

Buabl BbinonHseMbIx pabot
3HaveHnst TemnepaTtypbl AN BbINOMHEHUSA TOW UM UHOW paboTbl NpUBeAEHHbIE B
pekoMeHAaumsax MoryT oTnn4aTbCs OT pearnbHbIX 3Ha4eHun. PaccTtosiHue ot conna
[0 3aroToBKW AOIMKHO 3aBUCUTL OT TUMa matepuana 3aroToBKU.
NoeanbHasa Ans BbINOMHEHMSA TOW UM MHOM paboTbl TemMnepaTypa OOMmKHa
nogduparbcs akcnepuMeHTanbHbIM nyTem. Mogbop Hago HadMHaTb C HASLIKX
pekoMeHO0BaHHbIX 3Ha4YEHUN TeMnepaTypsl.

ByabTe oCTOPOXHbI MPU 3aMeHe ComnJia, onacHoCTb oxora!

He npukacantechb K HarpeTomy conny.

Mcnonb3ynTte 3aWwmMTHbIE NepyaTKu.
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5. PABOTA

6. YXO[ / OBCNY>XUBAHUE / 3ALLUTA OKPYXXAIOLLEN CPE[bI

7.TEXHUWYECKUE OAHHbIE / EKNNAPALIUXN COOTBETCTBUA

1. YopaneHue kpacku/PasmsardyeHue knes u repmetuka (Puc. B,C)
VMcnonb3ynTe wmnpokoe conno. PasmsryanTte kpacky paBHOMEPHbIMU ABUXKEHNAMMN
N yoansinTte eé ckpebkom nnu wnatenem. He HarpeBanTe Kpacky 4O CIIMLLKOM

BbICOKOW TEMMEepPaTypbl, 3TO MOXET MPUBECTMU K €€ B3ropaHuio Nnbo BbICkIXaHUIO, YTO

3aTpygHuT eé yaaneHue. Ckpebok (LunaTtenb) 4OMMKEH ObITb YACTLIM Y OCTPbIM.
[na pasmsardyeHns KneeBoro cros Hakrneek (CTMKepoB) paBHOMEPHO HarpenTe
Haknewnky ¢ 6oNbLLOro PaccTosiHUA He aonyckas eé KopobneHus.
2. YpaneHue Kpacku ¢ OKOHHbIX pam (Puc. D)
Puck noBpexaeHus ctekna ot neperpena! Vicnonb3dynTte conno ¢ nnacTMHon Ans
3awmTbl ctekna. C npodmnMpoBaHHbIX MOBEPXHOCTEN paMbl pa3MsryeHHas Kpacka
CHUMAaETCs1 CKPeOKOM N MATKOM MeTarniM4eckon LWEeTKOWN.
3. N'mbka nnactukoBbIX Tpy6 (Puc. E)
Ncnonb3ynte pednektopHoe conno. [Nepea rubkorn HanonHuTe Tpyoy neckom,
4yTOObI M3bexaTb e€ nepernomMa Ha crmbe. HarpeB JomkeH ObITb paBHOMEPHbLIM MO
BCeW AnMHe y4yacTka crmuba.
4. Ceapka nnactuka (Puc. F)
Mcnonb3yTe noHmxatoLee nnm cneumansHoe cBapoyHoe conso. Martepuan
CBapMBaeMbIX JIMCTOB U CBAPOYHOIO CTEPXKHSA AOIMKEH OblTb OONHAKOBbLIM.
Topubl cBapMBaeMbIX JIMCTOB AOMKHbI ObiTb POBHBIMW M OYULLIEHHBIMMW OT FPSA3U U
Xnpa. PaBHOMEpPHO HarpenTe LLOB A0 NIUMKOro COCTOSIHUSA, BHUMATENbHO crieauTe,
4YTOObI CBapMBaeMble NIMCTbI HE HAarpenucb A0 XMUAKOrO COCTOSHUSA. 3anofHMTe LWoB
pacnnaeneHHbIM NIIAaCTUKOM CBAPOYHOTO CTEPXKHS U PA3POBHANTE LLOB POSTMKOM.
5. YcTaHOBKa TepmoycagoyiHbix Tpy6ok (Puc. G)
Wcnonb3synte noHwxkatowee conno. [NpaeuneHo nogbupante guamerp n onuHy
TepmoycagodHon Tpybkn. OgeHbTe €€ Ha y4acToK, KOTOpbI Heo6xoauMo
N30MnMpOoBaTh, U HarpenTe OO YCaaKku paBHOMEPHBIMU ABMXKXEHUAMU NO BCEN ANUHE.
6. Paamopozka BogonpoBoAHbIX Tpy6 (Puc.H)
OMNACHO!
BopgonpoBogHbie TPyObl MOryT He OTNMYaTbCs OT ra3oBbix!
HarpeBaHue ra3oBbix TPy6 MOXeT NpUBECTU K B3pbIBY Unu noxapy!
Mepen Hayanom paboTbl yoeauTech, YTO Tpyb6a BogonpoBoaHas!
VicnonbayinTte pednekropHoe consio. Harpes 3amep3sLuero yyactka
BeOMTE OT KpaeB K LeHTpy. [porpeB Beante paBHOMEPHO MO BCEN ANMHE
3amMep3LUero y4actka He fonyckasi MoBpeXaeHus TpyObl nnu TpyOHbIX COeAUHEHU
OT neperpesa OTAENbHbIX Y4aCTKOB.
7. ToueuyHas nauka (Puc. )
[nsa ToyeyHoW naviku NOBPEXAEHHbIX TPYD NCNOnb3ynTe COMMo ¢ pedrnekTopom u
CBapOYHbIV NPUMON C TEMMNEepPaTypo NraBneHns MeHbLUEN, YeM TemnepaTypa
nnaeneHVs Matepuana peMoHTMpyeMon TpyObl. Harpernte noBpeXxXaeHHbIN y4acTok
Tpy6bl 4O TeMnepaTypbl NaBneHns NPUMNOs, U HaHeCUTE NPUNON Ha NOBPEXAEHHbIN
HarpeTbI y4acToK Tpy6bl.
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yXoa v O6CNY>KUBAHUE

* [epen 3ameHoM ocHaCTKK, 0B6CNY>XMBaHNEM U YACTKOWM BCerga oTKMovanTe
nsgenuve oT ceTu.

e [1na 6e3onacHon n acpekTnBHOM paboTbl AEPKUTE BEHTUNALMOHHBLIE OKHA Ha
Kopnyce U3genus oTKPbITbIMA Y YACTBIMU. PEMOHT 1 obcnyxmBaHue nagenms
OOMKHbI NPON3BOAUTCS TOMBbKO B aBTOPM30BAaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEEN CPEQbI

=% VnakosouHble maTepuarnsl MoryT 6biTb MCMOMNb30BaHbI MOBTOPHO MoCHe
nepepabotkn. Ctapoe, BbillefLlee U3 CTpos nsgenve He sBnsieTcs
ObITOBLIM MYCOPOM Y NOANEXUT YyTUNMU3ALUM B COOTBETCTBUU C NMPUHATLIMM
=== B MecTe Baluero npoxueaHus npasunamu.

TEXHUYECKUE OAHHBLIE U KOMMJIEKTALIAA

HAG1 HAG3 HAG3LCD
HanpshkeHne / yacToTa Toka: 230B / 500y,
MoTpebnsiemasa MOLWHOCTb 1800 Bt 2000 Bt 2000 Bt
O6bem nogaBaemMoro Bo3gyxa (n/muH) 240/450 250/500 250~500
Temnepatypa Bo3gyxa (°C) 250/550 50-450/60-600  60/60-630
To4HOCTb 3HaYeHNs TemnepaTtypsbl 5%
Bec n3genusa (6e3 npuHagnexHocten) 0,83 kr 0,93 kr 0,93 kr

I'IpMHap,nex(Hocm: Cer6OK, conno nnockoe, consyio pecbneKTopHoe, conno
MOHMXatoLLee, Cono CTekno3awmnTHoe™

* - N3roTOBMTENDb OCTaBMSET 3a coboMn npaBoO MEHATb TEXHUYECKNE NapaMeTpbl N

KOMMneKTauu npnHagne>xHoctamm oe3 npegBapuTeribHOro yseaomMieHus.

OEKNAPALIMN COOTBETCTBUA

W3pnenua HAG1/HAG3/HAG3LCD u3rotoBneHbl B COOTBETCTBUMN C AMPEKTUBAMM
EC: LV Directive:73/23/EEC; EMC Directive:89/336/EEC;

Machine Directive 98/37/EEC n cooTBeTCTBYIOT Criegytowemy cTaHaapTy:
UL499 Electric Heating Appliances.

TexHnyeckasa OOKYMEHTaUMsS: XPaHUTCS Y U3rOTOBUTENS.

WN3penusa cooTBeTCTBYHOT TpeboBaHMAM CriefyroLLMX TEXHUYECKMX pErfaMeHToB
TamoxeHHoro Cotoza: TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011.
MHdbopmaums o ceptudumkare HaxoguTcs Ha cante www.status-tools.com.
Narotoutens: CTATYC UTAJTNA C.p.n. Bua Anbgo Mopo, 14/A, 36060 lNaHeuue,
WNTtanus,

CpenaHo B KHP.

Mpeactasutens B Poccuu:

000 «MHCTATYC», 105005, r. Mocksa, yn.baymaHckas, 4.7.
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