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INTENDED USE

GENERAL SAFETY RULES

INTENDED USE

This tool is intended for making cut-throughs and cut-outs in wood, plastic, metal, ceramic
plates and rubber, and is suitable for straight and curved cuts with mitre angles to 45°.

GENERAL SAFETY RULES

WORK AREA

«  Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

«  Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

«  Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed
or grounded.

« Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

- Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

«  When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

«  Connect the electric power tool to electricity, using a 16 A maximum secure contact
protected outlet (220-240V~, 50 Hz). We recommend you to attach a residual current
circuit-breaker (RCD) that does not exceed 30mA.

PERSONAL SAFETY

«  Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

«  Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate

conditions will reduce personal injuries.
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GENERAL SAFETY RULES

« Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have
the switch on invites accidents.

«  Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench ora
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

- Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

« Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

- If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of these devices can reduce dust
related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

« Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

« Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

«  Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

+ Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-erations different from those intended could
result in a hazardous situation.

SERVICE

«  Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIG SAWS

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIG SAWS

«  Your tool is double insulated for additional protection against a possible electrical
insulation failure within the tool.

«  Always remove the plug from the mains socket before making any adjustments or
maintenance, including changing the blade.

«  Ensure that the lighting is adequate.

« Do not use the saw unless the guards are in place.

«  Keep the shoe flat on the work piece.

- Do not put pressure on the saw, such that it slows the motor down. Allow the saw
blade to cut without pressure. You will get better results and you will be taking better
care of your tool.

«  Keep the area free of tripping hazards.

« Do not let anyone under 18 years operate this jigsaw.

«  Only use blades in good condition.

- Before cutting, check that there is sufficient clearance for the blade under the work
piece.

« Do not touch the blade after operation. It will be very hot.

+  Keep your hands away from under the work piece.

«  Never use your hands to remove sawdust, chips or waste close by the blade.

«  Rags, cloths, cord, string and the like should never be left around the work area.

«  Avoid cutting nails. Inspect the work piece and remove all nails and other foreign
objects before beginning sawing.

«  Support the work properly.

«  Never reach over the blade to remove waste or off cuts.

« Do not attempt to free a jammed blade before first switching off the machine.

« Ifyou are interrupted when operating the saw, complete the process and switch off
before looking up.

«  Periodically check that all nuts, bolts and other fixings are properly tightened.

+ Do not store materials or equipment above a machine in such a way that they could fall
into it.

« Hold power tool by insulated gripping surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and could give the operator an electric shock.

« Do not secure the jigsaw upside down in a vice or work bench and use it as a saw
bench. This can lead to serious injury.

«  When using the jigsaw, use safety equipment including safety goggles or shield, ear
defenders, dust mask and protective clothing including safety gloves.

« Leave the jigsaw down only after the blade has come to a standstill. Unattended
jigsaw with moving blade can cause a serious injury.
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SAFETY RULES FOR LASER LIGHTS

TOOLS PARTS OVERVIEW & OPERATION

SAFETY RULES FOR LASER LIGHTS

These lasers do not normally present an optical hazard,

e | although staring at the beam may cause flash blindness.
Wavelenght: 650 ls|m;" .
e anaszots WARNING: Do not stare directly at the laser beam. A

CLASS 2 LASER PRODUCT

hazard may exist if you deliberately stare into the beam.

«  Thelaser shall be used and maintained in accordance with the manufacturer’s
instructions.

«  Never aim the beam at any person or an object other than the work piece.

«  Thelaser beam shall not be deliberately aimed at personnel and shall be prevented
from being directed towards the eye of a person.

«  Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy work piece without reflective
surfaces i.e. wood or rough coated surfaces are acceptable. Bright shiny reflective sheet
steel or the like is not suitable for laser use as the reflective surface could direct the
beam back at the operator.

- Do not change the laser light assembly with a different type. Repairs must only be
carried out by the laser manufacturer or an authorized agent.

TOOL PARTS OVERVIEW

1. Lock-on button 9. Blade guide

2. Laser light and working area 10. Cutting angle scale
illumination on/off switch 11. Parallel guide

3. Laser aperture 12. Pendulum lever

4. Jigsaw on/off switch 14. Variable speed control

5. Soft grip handle 15. Tool-free blade change control

6. Shoe plate 16. Dust extraction adaptor

7. Shoe bracket 17. Parallel guide fixing screw

8. Blade guard

OPERATION

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

Brief activation

- Switching on: press and hold switch 4.

«  Switching off: release switch 4.

Continuous use

+  Switching on: press ON/OFF switch 4 and lock it by button 1.
«  Switching off: press and release ON/OFF switch 4.
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OPERATION

ADJUSTING THE CUTTING SPEED

The variable speed feature of this jigsaw enhances the cutting performance and saves the

blade from undue wear.

«  The variable speed control (14) is used to programme the speed of the blade. The
speed should be adapted to the material being cut.

«  Use your finger or thumb to turn the dial forwards to increase the speed and
backwards to decrease. Position “1” denotes the lowest speed. Position “6” denotes the
highest speed.

«  Determine the optimum speed by making a trial cut in a scrap piece of material.

Note: using the correct speed for the job increases the life of the blade.

CHANGING A BLADE

Warning: Always ensure that the saw is switched off and plug is removed from the power

point before making any adjustments.

Removing the blade

«  Push the tool free blade change control (15) upwards towards the top of the unit
ensuring that your fingers do not contact the teeth of the jigsaw blade.

«  Whilst the tool-free blade change control (15) is in its uppermost position the blade to
be replaced is free and can be easily removed by pulling downwards towards the base
of the unit.

Refitting a new blade

«  Ensure the blade change control (15) is in its uppermost position, slide the new blade
into the locating groove in the blade clamp with the teeth pointing forward, ensuring
that the blade rear edge is located and supported by the blade guide (9).

«  Release the blade change control and the blade will secure firmly in place.

+  Reposition the clear front blade guard.

«  Replace the plug and run the jigsaw under no load to check that it runs smoothly and
the blade is secure before using it to cut any materials.

PENDULUM ADJUSTMENT

«  The pendulum lever (12) has 4 positions.

«  Position “0” selects normal cutting without pendulum action.

«  The next three positions “1, 2 & 3" cause the blade to swing slightly backwards and
forwards as it cuts. This pendulum actions increases the efficiency of cutting.

«  Setthe pendulum lever (12) to one of the three settings “1, 2 or 3" according to degree
of pendulum action required. Experiment on a piece of scrap material to determine the
optimum pendulum action setting for the material of the work piece.

LASER LINE SYSTEM AND WORKING AREA ILLUMINATION
Warning: Do not stare directly at the laser beam.
Never aim the beam at any person or an object other than the work piece.
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OPERATION

Do not deliberately aim the beam at personnel and ensure that it is not directed towards

the eye of a person.

Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy work piece without reflective surfaces i.e.

wood or rough coated surfaces are acceptable.

Bright shiny reflective sheet steel or the like is not suitable for laser use as the reflective

surface could direct the beam back at the operator. Only turn laser beam on when tool is on

workpiece.

«  Mark the line of the cut on the work piece.

«  Adjust the bevel angle of cut as required.

+  Plugin the machine and start the motor.

«  When the blade is at its maximum speed (approximately 2 seconds), place the saw on
the work piece.

«  Switch on the laser beam using the switch (2) (1st click - laser marker, 2nd click -
working area illumination, 3rd click - laser marker & working area illumination, 4th click
- turning off).

«  Align the beam with the mark on the work piece and slowly push the saw forward
using both hands, keeping the red light beam on the mark.

«  Switch off the laser beam on completion of the cut.

ADJUSTING THE SHOE FOR ANGULAR CUTTING

Warning: Always ensure the tool is switched off and the plug is removed before making

any adjustments or maintenance procedures.

«  To adjust the angle of cutting, first turn the jigsaw upside down. Loosen the hex screw
securing the blade guide assembly using the hex key provided.

+  Next, loosen the hex screw securing the shoe plate (6) using the same hex key.

«  Move the shoe plate slightly forward. It can now be tilted to set the required angle
between 0° and 45° using the scale marked on the shoe bracket (10).

«  Next slide the shoe plate (6) until the blade guide (9) rests against the back edge of the
blade.

«  Finally, retighten the hex screw. For accurate work it is necessary to make a trial cut,
measure the work and reset the angle until the correct setting is achieve.

FITTING THE PARALLEL GUIDE

The parallel guide (11) fits into the shoe plate (6) and is locked in place with the locking

knob. It is used to guide the jigsaw along a straight line which can be an edge of the work

piece or a piece of straight timber clamped to the work piece. By changing the position of

the guide and using the same straight edge as a guide, it is possible to quickly and easily

make parallel cuts in the work piece.

«  Push the parallel guide (11) into the slot in the shoeplate (6).

«  Adjust the guide to the required position and lock it inplace with the locking knob at
location (17).



MAINTENANCE

DUST EXTRACTION ADAPTOR

The dust extraction adaptor (16) allows a dust extraction system or a household vacuum
cleaner to be connected to the tool in order to remove dust whilst the tool is in use.
Warning: Do not use a dust extraction system or a vacuum cleaner when cutting metal.
Sparks may ignite residual wood dust.

MAKING A CUT

«  Switch on the jigsaw and allow the blade to reach maximum speed.

+  Slowly guide the jigsaw forward using both hands, keeping the shoe plate flat against
the work piece.

« Do not force the jigsaw.

Note: Use only enough pressure to keep the blade cutting. Do not force the cutting, allow

the blade and the sawto do the work.

POCKET & ROUND CUTTING

«  When starting a cut from the centre of a work piece, drill a 12 mm diameter hole to
ensure that there is clearance for the blade.

«  When cutting tight curves, reduce the speed of the saw.

Warning: Do not move the saw forward along its cut until the blade has completely

entered the material and the shoe comes to rest on its surface.

CUTTING METAL

«  When cutting metals, a suitable cooling/cutting oil must be used.

«  Squirt the lubricant onto the blade or work piece at regular intervals during cutting in
order to reduce wear of the blade.

MAINTENANCE

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the ventilation slots and the
grills around the switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any accumulated dust.
Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.

Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth and mild detergent if necessary.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

WARNING!
Never use alcohol, petrol or other cleaning agent. Never use caustic agents to
clean plastic parts. Water must never come into contact with the tool.

REPLACEMENT PARTS

To assure product safety and reliability, repairs, maintenance and adjustment (including
brush inspection and replacement) should be performed by authorised service centres
always using genuine replacement parts.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model JS800
Voltage 220-240V~ 50 Hz
Input power 800 W
No load speed 800-3000/min.
Max. cutting capacity

- wood 100 mm
- metal 10 mm
Stroke length 22 mm
Blade type T&U
Weight 2,5kg
A-weighted sound pressure level LpA 88 db(A), uncertainty 3 dB(A)
A-weighted sound power level LWA 99 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
Vibration emission value ahb/ahm 9,8/13,3 m/s2: uncertainty 1,5 m/s2

Protection class I

Includes:
Parallel guide, allen key, dust outlet.

The manufacturer reserves the right to make changes and improvements to the products and to
alter specifications without prior notice.
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CE DECLARATION OF CONFORMITY

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the following STATUS
machine(s): Circular Saw Model No./ Type: JS800.

are of series production and conforms to the following European Directives: 2006/42/EC,
2014/30/EU.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-11:2016, AfPS GS 2014:01 PAK, EK9-
BE-88:2014, EN55014-1:2017, EN55014-5:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-3:2013.
The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
72 Caron Giacinto
Cﬁ,\n Director

STATUS ltalia S.r.l.
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DESTINAZIONE D’USO

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

DESTINAZIONE D’'USO

Quest' utensile & idoneo per l'esecuzione di tagli di troncatura nel legno, in materie
plastiche, nel metallo, nella ceramica e nella gomma; di tagli diritti e di tagli con angolazioni
fino a 45°.

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

AREA DI LAVORO

« Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre di oggetti
favoriscono incidenti.

«  Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere. Le scintille
generate potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

« Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

« Laspina dell’utensile deve essere adatta alla presa utilizzata. Non modificare la
spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a terra.
Limpiego di una spina integra ed una presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

« Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo é collegato a terra.

« Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d‘acqua nell’utensile
aumenta il rischio di folgorazione.

«  Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il cavo per
trasportare o tirare l'utensile, oppure per staccare la spina dalla presa. Tenere il cavo
lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneggiati o
attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

« Sel'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’'uso esterno.
Limpiego di una prolunga da esterno riduce il rischio di folgorazione.

« Seillavoro in un ambiente umido é strettamente necessario, utilizzare una presa
protetta da dispositivo a corrente residua. Cio riduce I rischi di scosse.

SICUREZZA PERSONALE

« L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli utensili
se si @ stanchi o sotto l'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una breve disattenzione
puo provocare gravi danni alle persone.

«  Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe antiscivolo,
casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.
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AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

«  Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che l'interruttore sia in posizione “OFF”
prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il dito sull'interruttore o si
inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione “ON” aumenta il rischio di
incidenti.

«  Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una chiave
lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni a persone.

«  Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre lI'equilibrio ed i
piedi ben appogagiati a terra. Questo consente un maggior controllo dell’'utensile in caso
diimprevisti.

« Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o gioielli.
Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti svolazzanti,
gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

« In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di aspirazione e
raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed utilizzarli correttamente.
L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

«  Utilizzare l'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. Limpiego dell’'utensile giusto
migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

« Non utilizzare I'utensile se non é possibile accenderlo e spegnerlo con I'apposito
interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con l'interruttore sono
pericolosi e devono essere riparati.

«  Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce il rischio
di accensione accidentale dell’utensile.

«  Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non consentirne
I'utilizzo a persone che non conoscono I'utensile o queste istruzioni. Nelle mani di
persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

«  Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di tutte
le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano rotture o
altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’utensile. Far riparare gli
utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in pessime
condizioni.

« Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una regolare
manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo pit preciso e sono maggiormente
controllabili.

«  Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in queste
istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro e il lavoro da
eseguire. Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui sono stati progettati puo

dare origine a situazioni pericolose.
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ULTERIORI NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

MANUTENZIONE
«  Farriparare l'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza dell’utensile potrebbe risultare compromessa.

ULTERIORI NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

«  Questo elettroutensile dispone di un doppio isolamento che garantisce maggiore
protezione in caso mancato isolamento elettrico all'interno della macchina stessa.

- Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che 'utensile sia spento e la spina staccata dalla presa di corrente.

« Assicurarsi che 'area di lavoro sia ben illuminata.

- Non utilizzare il seghetto se il paratrucioli non é fissato correttamente.

«  Assicurarsi che la base aderisca perfettamente al pezzo durante il lavoro di taglio.

« Non sovraccaricare la macchina, operare una pressione moderata. Una pressione
eccessiva genera un sovraccarico e quindi una riduzione della velocita, causando
possibili danni al motore.

- Tenere sempre l'area di lavoro libera da intoppi.

«  Non permettere I'uso della macchina a minori di 18 anni.

«  Utilizzare solo lame affiliate ed in buone condizioni.

«  Prima di procedere con il lavoro, assicurarsi che vi sia sufficiente spazio vuoto sotto il
pezzo cosi da permettere alla lama di correre senza intoppi.

«  Non toccare la lama durante o dopo I'uso, essendo questa surriscaldata.

- Tenere le mani ed altre parti del corpo lontane dall’area di taglio. Il contatto con la lama
potrebbe causare danni all’'utente.

«  Non rimuovere polvere, trucioli o altro nelle vicinanze della lama con le mani.

«  Non lasciare stracci, panni, corde, spaghi e simili nell’area di lavoro.

«  Rimuovere eventuali viti o chiodi prima di tagliare nel legno.

«  Se possibile fissare sempre il pezzo da forare con morsetti o con una morsa a vite.

« Incaso unalama rimanga incastrata, tentare di rimuoverla solo a motore spento.

« Incaso di qualsiasi interruzione spegnere sempre la macchina prima di volgere lo
sguardo lontano dall’area di lavoro.

- Controllare periodicamente che tutte le viti e i dadi siano fissati correttamente.

«  Non porre materiali o altri utensili sulla macchina in posizione tale da farli cadere
all'interno.

- Siconsiglia di afferrare I'utensile con entrambe le mani e di assumere una stabile
posizione operativa, cido consente di guidare I'utensile con maggiore sicurezza.

- Non fissare il seghetto a testa in giu in una morsa o su una panca da lavoro. Potrebbe
causare gravi danni all'utente.

- Utilizzare sempre dispositivi di protezione, quali occhiali da lavoro, cuffie antirumore,
mascherina antipolvere e guanti da lavoro.

- Spegnere sempre il seghetto prima di appoggiarlo.
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AVVERTENZE DI SICUREZZA PER INDICATORI LASER

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER INDICATORI LASER

Tali laser di solito non rappresentano un pericolo per gli

occhi, ma cid nonostante se si guarda direttamente al
g :; —”‘T;;",ﬁ':;iﬁ,f;?;}f""" laser pud accecare.

welenght: ssn. gm;“ . . .
e ATTENZIONE: Non guardare direttamente il raggio laser.

CLASS 2 LASER PRODUCT

Se si fissa lo sguardo apposta al raggio laser, esiste un
pericolo per la vostra salute.

« Illaser va usato e mantenuto in conformita alle istruzioni del fabbricante.
«  Maipuntare il raggio laser verso persona od oggetto che non sia il materiale lavorato.
« llraggio laser non deve essere puntato contro una persona e bisogna stare

particolarmente attenti di non puntarlo negli occhi di persone.

«  Accertarsi sempre che il raggio laser sia puntato contro un materiale duro, la cui
superficie non riflette, p.es. legno o superfici di rivestimento ruvido. La lucente lamiera
di acciaio non € adatta al trattamento con laser, a causa della sua superficie riflettente,
la quale puo dirigere il flusso di raggi laser indietro all'operatore.

«  Non sostituire il laser incorporato con un altro che non e dello stesso tipo. Riparazioni
vanno effettuate soltanto dal fabbricante o dai centri assistenza autorizzati.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

1. Pulsante di blocco dell'interruttore 9. Guida lama

2. Interruttore ON/OFF laser e 10. Scala angolo obliquo

I'illuminazione dell'area di lavoro 11. Guida parallela

3. Fonte di luce 12. Interruttore per azione oscillante

4. Interruttore ON/OFF 14. Rondella di regolazione della velocita

5. Impugnatura antiscivolo 15. Dispositivo di cambio rapido della lama
6. Base 16. Raccordo per aspirapolvere

7. Ganascia base 17. Pomello di fissaggio della guida parallela

8. Paratrucioli per aspirazione

ISTRUZIONI PER L’'USO

AVVIAMENTO - ARRESTO

Messa in moto per breve tempo

«  Avviamento: premere l'interruttore 4 e trattenerlo.

«  Arresto:rilasciare l'interruttore 4.

Lavoro continuativo

«  Avviamento: premere l'interruttore 4 e bloccarlo con il pulsante 1.
«  Arresto: premere l'interruttore 4 una sola volta e rilasciarlo.
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ISTRUZIONI PER L'USO

REGOLAZIONE DEL NUMERO DI CORSE

Questa funzione garantisce un taglio preciso ed evita che la superficie del materiale da

lavorare venga danneggiata.

« Il numero delle corse puo essere regolato facendo scorrere I'apposita rondella (14). 11
numero delle corse deve essere impostato a seconda del materiale da lavorare.

. Ruotando in senso orario il numero di corse aumenta, in senso antiorario diminuisce.
La posizione “1”indica il livello minimo e la“6" il massimo.

- Controllare che la velocita sia adatta facendo una prova su uno scarto di materiale.

Importante! Utilizzare il numero di corse adatto per ciascun tipo di materiale e/o di lavoro

preserva la lama dall’'usura.

CAMBIO DELLA LAMA

Attenzione: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni di manutenzione

accertarsi sempre che 'utensile sia spento e la spina staccata dalla presa di corrente.

Rimuovere la lama

«  Azionare il dispositivo di cambio rapido della lama (15) spingendo verso l'alto e
facendo attenzione che le dita non entrino in contatto con i denti della lama.

«  Conil dispositivo di cambio rapido (15) in questa posizione la lama puo essere
facilmente estratta semplicemente tirandola verso la base.

Cambio della lama

«  Conil dispositivo di cambio rapido (15) premuto verso l'alto, inserire la nuova lama
nell'apposita fessura con i denti rivolti verso I'esterno ed assicurandosi che la parte
posteriore poggi sulla guida (9).

«  Rilasciare il dispositivo di cambio rapido(15) e lasciare che la lama si blocchi
automaticamente.

«  Riabbassare il paratrucioli.

- Inserire la spina e lasciare andare la macchina a vuoto per alcuni secondi per accertarsi
che la lama sia ben inserita e corra senza intoppi.

REGOLAZIONE DELL'AZIONE OSCILLANTE

- Linterruttore per I'azione oscillante (12) puo essere impostato su 4 funzioni.

« Lafunzione“0” e indicata per il semplice taglio diritto.

- Le posizioni da“1”a"3" permettono diimpostare la frequenza delle oscillazioni.

«  Ruotare l'interruttore (12) in una tra le posizioni da“1”a"3". Si consiglia di controllare
che l'azione oscillante sia adatta facendo una prova su uno scarto di materiale.

SISTEMA LASER E LILLUMINAZIONE DELLAREA DI LAVORO

Attenzione: Non fissare la fonte di luce.

Non puntare mai il raggio luminoso contro un oggetto diverso dal pezzo da lavorare.

Non puntare deliberatamente il raggio laser agli occhi di persone.

16



ISTRUZIONI PER L'USO

Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia puntato su un pezzo solido, dalla superficie non

riflettente, come ad esempio legno e superfici ruvide.

Lamiere di acciaio non sono indicate per I'uso del laser in quanto la superficie riflettente

potrebbe rimandare il raggio luminoso all’'utente. Accendere il lasere solo quando la

macchina & posizionata sul pezzo da lavorare.

- Disegnare la linea di taglio sul pezzo da lavorare.

«  Regolare I'angolo di taglio.

« Inserire la spina nella presa di corrente.

«  Attendere che la lama abbia raggiunto la velocita impostata (circa 2 secondi) e porre il
seghetto sul pezzo da lavorare.

«  Accendere il laser premendo l'apposito interruttore (2) (1 scatto - marcatore laser, 2
scatto - illuminazione area di lavoro, 3 scatto - marcatore laser e illuminazione area
lavoro, 4 scatto - spegnimento).

«  Far combaciare il raggio laser con la linea di taglio disegnata e spingere la macchina nel
materiale, cercando di mantenere il raggio sulla linea.

«  Spegnereiil laser una volta terminato il taglio.

REGOLAZIONE DELLA BASE PER TAGLI OBLIQUI

Attenzione: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni di manutenzione

accertarsi sempre che 'utensile sia spento e la spina staccata dalla presa di corrente.

- Capovolgere il seghetto. Allentare la vite di fissaggio della guida della lama.

«  Allentare le viti con la chiave esagonale e smuovere la base (6).

- Farscorrere la base leggermente in avanti cosi da staccarla dalle ganasce della cassa
ingranaggi. La base pud dunque essere inclinata per raggiungere I'angolo desiderato
tra 0° e 45° come indicato sull’'apposita scala (10).

«  Spingere la base (6) all'indietro fino a quando la guida della lama (9) non raggiunga la
parte posteriore della lama.

«  Bloccare la base fissando le viti. Per un lavoro accurato si consiglia di effettuare una
prova del taglio, cosi da poter correggere l'inclinazione se necessario.

MONTAGGIO DELLA GUIDA PARALLELA

La guida parallela (11) & inserita nella base (6) e viene bloccata con un apposito pomello

(17). Permette di guidare il seghetto lungo una linea dritta, come ad esempio il bordo

del pezzo da lavorare o di un pezzo di legno fissato al pezzo da lavorare con una morsa.

Cambiando la posizione della guida (11) ma mantenendola lungo lo stesso bordo &

possibile effettuare dei tagli paralleli con estrema facilita e rapidita.

- Inserire la guida parallela (11) negli appositi passanti sulla base (6).

- Regolare la guida alla distanza desiderata dal bordo del materiale e fissarla mediante il
pomello di fissaggio (17).
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ISTRUZIONI PER L'USO

MANUTENZIONE

RACCORDO PER ASPIRAPOLVERE

Il raccordo per I'aspirapolvere (16) permette di collegare un aspirapolvere o qualsiasi altro
dispositivo di aspirazione alla macchina e di aspirare la polvere e/o i trucioli durante il
lavoro con la macchina.

Attenzione: Non collegare la macchina ad un aspirapolvere quando si lavora il metallo. Le
scintille potrebbero inflammare i trucioli.

OPERAZIONI DI TAGLIO

«  Accendere il seghetto e lasciare che la lama abbia raggiunto la massima velocita.

«  Poggiare la parte anteriore della base sul pezzo da lavorare e condurre la lama lungo
la linea di taglio desiderata, prestando particolare attenzione che la base aderisca alla
superficie del pezzo da lavorare.

«  Non forzare troppo la lama onde evitare che il motore si surriscaldi o che la lama si
rompa.

Importante: Esercitare una pressione sufficiente per permettere alla lama di tagliare

gradatamente.

TAGLI ROTONDI E AD “U”

«  Primadiiniziare il taglio nel centro di una superficie, effettuare un foro di diametro 12
mm per assicurare margine d'azione alla lama.

«  Pertagli curvilinei stretti si consiglia di ridurre il numero di corse.

Attenzione: Non muovere la lama lungo la linea di taglio prima che questa non sia

completamente entrata nel materiale e che la base non sia completamente poggiata sulla

superficie.

TAGLIO IN LAMIERE DI METALLO

- Siconsiglia I'uso di un olio refrigerante o lubrificante adatto per questo tipo di lavoro.

«  Spargere il lubrificante sulla lama o sul pezzo da lavorare ad intervalli regolari cosi da
preservare la qualita della lama.

MANUTENZIONE

CONTROLLI GENERICI

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio ed accertarsi che siano saldamente
assicurati. Nel caso in cui qualche vite si e allentata, stringerla subito, per evitare situazioni
di rischio.

Lubrificare regolarmente tutte le parti in movimento. Se il cavo di alimentazione & guasto,
la sostituzione deve essere fatta dal costruttore o da un suo specialista di centro assistenza,
per ovviare ai pericoli relativi alla sostituzione.
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MANUTENZIONE

DATI TECNICI

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e i fori di ventilazione. Verificare
regolarmente che non siano penetrati polvere o corpi estranei nella griglia di ventilazione
vicino al motore elettrico o intorno ai commutatori. Usare una spazzola soffice per
rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere gli occhi durante la pulitura, portare
occhiali di protezione.

Se la carcassa della macchina necessita la pulitura, spolverarla con un canovaccio morbido
e umido. Si puo usare un debole detergente.

ATTENZIONE: Non & ammesso I'uso di alcool, benzina o altri solventi. Non adoperare mai
preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche. Non & ammessa l'entrata di acqua in
contatto con la macchina.

PARTI DI RICAMBIO

Per provvedere a un lavoro sicuro con l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le
attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione (ivi incluse la verifica e
la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati, usando
soltanto pezzi di ricambio originali.

DATI TECNICI

Modello JS800
Tensione 220-240V~ 50 Hz
Potenza assorbita 800 W
Numero di giri a vuoto 800-3000/min.
Profondita massima di taglio

- legno 100 mm
- acciaio 10 mm
Altezza della corsa 22 mm
Tipo di lama T&U
Peso 2,5kg
A-livello di pressione sonora ponderata LpA 88 db(A), Indeterminazione 3 dB(A)
A-livello di potenza sonora ponderata LwA 99 dB(A), Indeterminazione 3 dB(A)
Valore delle vibrazioni emesse ahb, ahm 9,8/13,3 m/s2, Indeterminazione 1,5 m/s2

Classe di protezione Il

ACCESSORI:
Guida parallela, chiave esagonale, tubo per l'estrazione della polvere.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifiche tecniche senza preavviso.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in
conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente direttive e norme armonizzate:
2006/42/EC, 2014/30/EU; EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-11:2016, AfPS GS 2014:01
PAK, EK9-BE-88:2014, EN55014-1:2017, EN55014-5:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-
3:2013.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A,
36060 - Pianezze (VI), ITALY

7a Caron gi.acinto
irector
STATUS ltalia S.r.l.



Verwendungszweck

Allgemeine Sicherheitshinweise fiur Elektrowerkzeuge

VERWENDUNGSZWECK

Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schneiden von Platten und Profilen aus Holz, Kunststoff und
Metall vorgesehen.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

« Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

«  Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung,
in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge
erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.

« Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des
Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Gerdit verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

«  Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen. Der
Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker und
passende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

«  Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn lhr Kbrper geerdet ist.

« Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

«  Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das
Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geréteteilen.
Beschddigte oder verwickelte Kabel erhéhendas Risiko eines elektrischen Schlages.

«  Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
eines fiir den AulSenbereich geeigneten Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

«  Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.
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Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

SICHERHEIT VON PERSONEN

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das

Tragen persdnlicher Schutzausrtistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert
das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und/
oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das Geriit eingeschaltet an die
Stromversorgung anschliel3en, kann dies zu Unfdllen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehenden
Gerditeteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefédhrdungen durch Staub verringern.

VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES ELEKTROWERKZEUGES

Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug,
das sich nicht mehr ein- oder ausschalten ldsst, ist gefdhrlich und muss repariert werden.
Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,

bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das

Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalSnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeuges.
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Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Zusatzliche Sicherheitshinweise bei der arbeit mit Stichsagens

«  Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auB3erhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefdhrlich,
wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

« Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so
beschéadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfdlle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

« Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfdltig gepflegte
Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

«  Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefdhrlichen Situationen fiihren.

SERVICE

« Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bei der arbeit mit Stichsagens

«  Wahrend der Arbeit Schutzmittel fiir die Augen verwenden, um sich von fliegenden
Teilchen zu schiitzen. Schutzbrille tragen.

«  Verwenden Sie Gehdrschutzmittel, wenn Sie lange arbeiten. Der intensive Larm
wahrend der Arbeit kann Gehorbeschadigungen verursachen.

«  SchutzmaBBnahmen gegen das Einatmen von Staub treffen. Einige Materialien konnen
Giftstoffe enthalten. Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

- Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausflihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

«  Verwenden Sie eine Staubabscheidungs Einrichtung bzw. schlieBen Sie das Gerat an
einen Staubsauger an wenn eine solche Vorrichtung vorhanden ist.

«  Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest gilt als krebserregend.

«  Es wird empfohlen, wahrend der Arbeit mit der Stichsdage Schutzhandschuhe tragen.

«  WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug ans Stromnetz anschlie3en, stellen Sie
sicher, dass die Spannung der Spannung, angegeben auf dem Gerateschild, entspricht.
Eine Spannung, die hoher als die Nennspannung ist, kann zu ernsten Verletzungen
fihren, sowie auch Schaden am Elektrowerkzeug verursachen.

25 DE__



Zusatzliche Sicherheitshinweise bei der arbeit mit Stichsagens

«  Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Netzspannung ist, schalten Sie das
Elektrowerkzeug nicht ein.

«  Falls die Spannung niedriger als die Nennspannung ist, wird der Motor beschadigt.

«  Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen Sie das Kabel von einer
Kabeltrommel immer bis zum Ende ab.

«  Wenn Sie ein Verldngerungskabel benutzen missen, versichern Sie sich zuerst, dass
sein Querschnitt dem Nennstrom des benutzen Elektrowerkzeugs entspricht, so wie
auch, dass es unbeschadigt ist.

«  WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstellung, Bedienung oder Wartung, so wie auch
bei einem Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und ziehen Sie den Stecker aus
der Steckdose.

- Verwenden Sie immer eine Klemme oder einen Schraubstock, um das zu bearbeitende
Werkstiick zu fixieren.

«  Die Maschine wahrend der Arbeit immer mit den beiden Handen festhalten und eine
stabile Korperstellung einnehmen. Das Elektrowerkzeug wird sicherer gefiihrt, wenn
Sie es mit beiden Handen halten.

«  Sie durfen die Sdge ohne die Schutzvorrichtung nicht verwenden.

«  Halten Sie lhre Hande auBerhalb des Schneidebereiches und halten Sie ihre Hand nicht
unter das zu Bearbeitende Werkstiick, solange das Sdgeblatt schneidet. Die Beriihrung
des laufenden Sageblattes wird einen Arbeitsunfall verursachen.

«  Eine Einfiihrung des Sageblatts in das zu bearbeitende Werkstiick ist nur dann zuldssig,
wenn die Pendelhubstichsdge eingeschaltet ist.

« Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind schalten Sie die Pendelhubstichsdge zuerst
aus und ziehen das Sdgeblatt erst dann heraus, wenn es nicht mehr in Bewegung ist.

«  Halten Sie die Basisplatte dicht an der zu bearbeitenpages den Oberflache.

«  Sie dirfen die Maschine nicht tberlasten: arbeiten Sie mit einem maBigen Druck.

Die Maschine wird tberlastet, wenn Sie mit einem zu hohen Druck arbeiten, wobei
der Motor sich langsamer zu drehen beginnt, das ist eine Voraussetzung fir eine
uneffektive Arbeit und einen eventuellen Motorschaden.

« Wenn Sie Holz schneiden, miissen Sie zuerst Uberpriifen, ob es Schrauben oder Nagel
im Material gibt und sie eventuell entfernen.

«  Halten Sie das Netzkabel auBBerhalb des Arbeitsbereichs der Maschine.

«  Sie durfen mit dem Elektrowerkzeug nicht arbeiten, wenn das Netzkabel beschadigt
ist. Berlihren Sie das beschadigte Netzkabel nicht und ziehen Sie den Stecker aus
der Steckdose heraus, wenn das Netzkabel wahrend der Arbeit beschadigt wird. Ein
beschadigtes Netzkabel erhoht das Risiko fiir einen Stromschlag.

«  Sie missen den Arbeitsplatz sauber halten. Die Mischung vom Staub aus
verschiedenen Materialien ist besonders gefdhrlich. Der Staub von Leichtmetallen kann
brennen oder explodieren.

«  Schalten Sie die Maschine immer aus bevor Sie sie ablegen.
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Zusatzliche Sicherheitshinweise bei der arbeit mit Stichsagens

Sicherheitsregeln bei der Arbeit mit einem Laser

«  Das Elektrowerkzeug soll nur bestimmungsgemaf verwendet werden. Jeder anderer
Gebrauch, anders als der Gebrauch, beschrieben in dieser Instruktion, gilt als nicht
bestimmungsgemal. Die Verantwortung fiir jede Schadigung oder Verletzung,
verursacht durch falschen Gebrauch, tragt der Betreiber und nicht der Hersteller.

«  Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, sollten Sie die Sicherheitsregeln, die
allgemeinen Instruktionen und die Betriebsanweisungen, die hier angegeben sind,
beachten. Alle Betreiber sollten sich mit dieser Betriebsanweisung bekanntmachen
und Uber die potenziellen Risiken bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug informiert
sein. Kinder und korperlich schwache Personen diirfen das Elektrowerkzeug nicht
benutzen. Kinder sollten standig kontrolliert werden, falls sie sich in der Nahe des
Ortes, wo mit dem Elektrowerkzeug gearbeitet wird, befinden. Unbedingt sollten
auch praventive Sicherheitsmassnahmen getroffen werden. Das gleiche gilt auch
fuir die Einhaltung der Grundregeln fir Berufsgesundheit und Sicherheit. Der
Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung fiir von dem Betreiber vorgenommenen
Anderungen des Elektrowerkzeuges oder fiir Schaden, verursacht durch solche
Anderungen.

- Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir die vom Verbraucher am Elektrowerkzeug
vorgenommenen Anderungen oder fiir Schaden, die von solchen Anderungen
verursacht worden sind.

- Das Elektrowerkzeug darf nicht im Freien verwendet werden wenn es regnet. Das
Elektrowerkzeug darf nicht verwendet werden auch in feuchter Umgebeung (wenn es
geregnet hat) oder in der Nahe von leicht entziindbaren Fliissigkeiten oder Gasen. Der
Arbeitsplatz muB3 gut beleuchtet sein.

Sicherheitsregeln bei der Arbeit mit einem Laser

Diese Laseranlagen sind normalerweise nicht gefahrlich
fur die Augen, jedoch wenn sie direkt im Laser blicken,

LASER LIGHT. LASER RADIATION . .
ooporememoson kénnen Sie verblendet werden.
e o WARNUNG: Blicken Sie nicht direkt zum Laserstrahl.

e Wenn Sie absichtlich den Laserstrahl anstarren, besteht
eine Gefahr fur Ihr Augenlicht.

«  DerLaser muB entsprechend den Hinweisen des Herstellers benutzt und gewartet
werden.

«  Richten Sie niemals den Laserstrahl zu einem Menschen oder einem Gegenstand,
unterschiedlich vom bearbeiteten Material.

«  Der Laserstrahl darf nicht zu einem Menschen gerichtet werden und man muss
besonders darauf aufpassen, den Laserstrahl nicht zu Menschenaugen zu richten.

- Vergewissern Sie sich immer davon, dass der Laserstrahl zu einem unbeschadigtem
Material gerichtet ist, dessen Oberflache den Strahl nicht widerspiegelt, das heif3t Holz
oder grob verkleideten Oberflachen.

«  Bitte, wechseln Sie nicht den eingebauten Laser durch einen anderen, der von
einem anderen Typ ist. Die Reparatur muss nur durch den Hersteller oder von einem

autorisierten Servicedienst ausgefiihrt werden.
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WERKZEUGTEILE UBERBLICK

ARBEITSHINWEISE

WERKZEUGTEILE UBERBLICK

1. Arretierungsknopf fiir den Schalter 11. Parallele Schnittfiihrung

2. Schalter der Lasereinrichtung 12. Regler des Pendelhubs

3. Laseroffnung 14. Elektronischer Regler der
4. Schalter Hubgeschwindigkeit

5. Gummierter Griff 15. Schneller Sdgeblattwechsel
6. Grundplatte 16. Staubabsaugeinsatz
7.Schuhhalterung 17. Befestigungsschraube der
8. Sdgeblattschutz Parallelfiihrung

9. Fihrungsrolle
10. Skala fur die Bestimmung der Neigung
beim Schneiden

ARBEITSHINWEISE

EIN- UND AUSSCHALTEN

Kurze Betdtigung

«  Starten: Schalter (4) wird gedriickt.

«  Stoppen: Schalter (4) wird losgelassen.

Andauernde Arbeit

«  Starten: Schalter (4) wird gedriickt und wird mit Hilfe des Knopfes (1) in diesem
Zustand arretiert.

«  Stoppen: Schalter (4) wird kurz gedriickt und sofort losgelassen.

Bei einem Stromausfall wéhrend der Arbeit wobei der Knopf (1) gedriickt ist, miissen Sie den

Knopf sofort loslassen. Sie diirfen den Schalter mit dem Knopf (1) nicht arretieren in Féllen wenn

es moglich ist, dass die Sdge plotzlich gestoppt werden muss.

REGELN DER HUBGESCHWINDIGKEIT

Die Regulierung der Hubgeschwindigkeit verbessert die Arbeitsqualitat der Sdge und
erlaubt, daf3 das zu bearbeitende Material nicht verletzt wird.

Die Hubgeschwindigkeit wird durch das Drehen des Reglers (14) in die mit den Pfeilen
gezeigten Richtungenreguliert.

Halten Sie die Sdge in der normalen Arbeitslage und drehen Sie den Regler (14), um eine
Position von 1 bis 6 auszuwahlen.

BEMERKUNG: Wenn Sie die passende Geschwindigkeit wahlen, werden Sie die
Arbeitsqualitat verbessern und das zu bearbeitende Material nicht verletzen. Wenn Sie mit
einer standigen Geschwindigkeit arbeiten wollen, driicken Sie den Regler und arretieren
Sie ihn mit dem Arretierknopf. Drehen Sie den Regler bis die gewlinschte Geschwindigkeit
erreicht wird.
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Wenn Sie den Regler nicht verwenden wollen, drehen Sie ihn bis zum Ende gegen den
Uhrzeigersinn. Auf dieser Weise werden Sie die Geschwindigkeit nur durch den Druck auf
den Schalter.

Vermeiden Sie eine dauerhafte Arbeit mit der Sdge bei niedriger Geschwindigkeit. Das
kann zu einer Uberhitzung der Sige fiihren. Wenn die Sége iberhitzt wird, kénnen Sie sie
abkuhlen, indem Sie sie beim Leerlauf auf der maximalen Geschwindigkeit laufen lassen.
Die Hubgeschwindigkeit muss entsprechend dem Typ des zu bearbeitenden Materials
gewahlt sein. Unten sind die Hinweise gegeben, wie man die entsprechende
Geschwindigkeit fir die verschiedenen Anwendungen festlegt:

NIEDRIGE (1-2) Geschwindigkeit ist passend wenn Sie einen Schnitt beginnen.

MITTLERE (3-4) Geschwindigkeit ist passend beim Schneiden von harten Metallen,
Kunststoff und laminierten Platten.

HOHE (5-6) Geschwindigkeit gibt die besten Ergebnisse beim Schneiden von Holz,
Aluminium und Kupfer.

Legen Sie die optimale Geschwindigkeit fest, wobei Sie einen Probeschnitt in einem unnétigen
Stiick vom Material machen.

DEMONTAGE DES SAGEBLATTES

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstellung, Bedienung oder Wartung, so wie auch bei
einem Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose.

Spanreisschutz entfernen (8) Sageblatt leicht gegen Sageblattfiihrung (9) driicken Knopf
fr werkzeuglosen Sageblattwechsel (15) driicken, Sageblatt herausziehen.

MONTAGE DES SAGEBLATTES

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstellung, Bedienung oder Wartung, so wie auch bei
einem Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose.

Schieben Sie das Sageblatt entlang der Fiihrung (9) nach oben bis zum hérbaren Einrasten.
Uberpriifen Sie, dass der Knopf fiir werkzeuglosen Sageblattwechsel (15) sich in der
Ausgangsposition befindet.

Spanreisschutz (8) wieder montieren.

WARNUNG: Eine Arbeit mit der Sdge ohne dem Sageblattschutz (8) ist nicht zugelassen.

SCHNEIDEN

Setzen Sie den vorderen Teil der Basisplatte auf das Werkstiick und richten Sie die
Schneidkante des Sageblatts mit der Schneidelinie, die auf dem Werkstiick gezeichnet
ist, aus. Vergewissern Sie sich, dass sich das Netzkabel auf3erhalb des Arbeitsbereichs des
Sdgeblatts und nicht auf der Schneidelinie befindet. Schalten

Sie die Sdge ein und beginnen Sie sie das Sdgeblatt in das zu bearbeitende Werkstiick zu
fiihren. Ubin Sie nur so viel Druck aus, der dem Sigeblatt zum Sigen ausreicht und die

Sdge stabil bleibt.
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WARNUNG: Sie diirfen die Sdge nicht tGberlasten, anderenfalls kann die sie Giberhitzen und
das Sageblatt kaputtgehen.

Um eine maximale Leistungsfahigkeit und hohe Schnittqualitdt zu erreichen, verwenden
Sie Sdgeblatter, die dem zu bearbeitenden Material angemessen sind.

PENDELHUB

Der Pendelhub der Stichsage sichert eine maximale Leistungsfahigkeit beim Schneiden,

eine Verminderung der Reibung und der davon entstehenden Erhitzung, und erleichtert

das Trennen von den Spdnen. Bei der Arbeit mit dem Pendelhub geht das Sageblatt bei

seinem Lauf nach oben in das Werksttick ein, bei seinem Lauf nach unten berihrt das

Sdgeblatt das Werkstiick nicht.

Das Einschalten und die Regelung werden durch das Drehen des Hebels (12) bewirkt.

«  Beim Schneiden mit einer hoheren Geschwindigkeit in weichem Material setzen Sie
den Hebel des Reglers in eine Stellung mit einem hoheren Wert (3).

«  Beim Schneiden in harterem Material setzen Sie den Hebel des Reglers in die Stellung
ohne Pendelhub (0).

ANWENDUNG DES LASER-LINEAREN SYSTEMS UND DER BELEUCHTUNG DES

ARBEITSBEREICHS

Aufmerksamkeit! Schauen Sie nicht direkt auf den Laserstrahl. Richten Sie den Strahl

niemals auf Personen oder Gegenstande, die nicht auf der Arbeitsflache liegen. Strahl

sollte nicht auf die Augen des Menschen gerichtet werden. Der Strahl sollte nicht auf

otra gerichtet werden-brennende Oberflachen, nur auf Holz oder Oberflachen mit

unwiderstehlicher Beschichtunghaben. Glanzende reflektierende Stahlblech oder

dhnliche Oberflachen sind nicht geeignet fiir Laser verwenden, da Sie den Strahl auf den

Arbeitnehmer reflektieren kdnnen.

«  Fuhren Sie die Schnittlinie auf dem Werkstlick aus.

«  Bestimmen Sie den gewiinschten Winkel.

«  Schalten Sie das Instrument ein.

«  Wenn die Sdge mit der maximalen Geschwindigkeit, das Werkzeug zum Werksttick
fihren.

«  Laserstrahl einschalten (Taste 2) (1 driicken - Laser Marker einschalten, 2 driicken -
aktivieren Sie die Hintergrundbeleuchtung des Arbeitsbereichs, 3 driicken - aktivieren
Sie Laser Markierung und Hintergrundbeleuchtung Arbeitsbereich, 4 driicken - Laser
ausschalten).

«  Richten Sie den Strahl auf die Position auf dem Gegenstand und drlicken Sie einfach
die Sage mit zwei Handen, halten Sie den roten Balken auf der Markierung.

«  Schalten Sie den Laserstrahl nach dem schneiden aus.
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GERADLINIGES SCHNEIDEN

Sie kdnnen einen geradlinigen Schnitt ausfiihren, indem Sie die Basisplatte der Sdge an
einer Leiste oder einem Lineal entlang fiihren, welches vorher mit Hilfe einer Klemme am
Werkstuick befestigt wurde. Fiihren Sie den geradlinigen Schnitt nur in die eine Richtung
aus, unterbrechen Sie den Schnitt nicht in der Mitte, um ihn von der Gegenseite zu
beenden.

FORMSCHNEIDEN

Das Formschneiden wird durchgefiihrt, indem die Schneiderichtung durch den Druck auf
dem Handgriff kontrolliert wird.

WARNUNG: Ein zu groBer Seitendruck auf dem Sédgeblatt kann zu seinem Bruch fiihren
oder das Werkstilick beschadigen.

SCHRAGSCHNEIDEN

Der Neigungswinkel beim Schragschneiden kann von 0° bis 45° nach links und rechts

reguliert werden. Die Neigungswinkel beim Schragschneiden, in Intervallen von 15°, sind

auf der Skala (10) auf beiden Seiten der Basisplatte (6) bezeichnet. Die Einstellung von

Zwischenstellungen des Schneidewinkels ist moglich, indem man einen Winkelmesser

benutzt. In diesem Fall wird der Winkel nur mit den Schrauben fixiert.

Einstellung des Winkels

«  Lockern Sie die Schrauben, die die Basisplatte festhalten, mit Hilfe des mitgelieferten
Inbusschlissels, bis sich die Basisplatte bewegen lasst.

«  Schieben Sie die Basisplatte vorsichtig nach vorn, um sie vom Motorgehduse zu |6sen.

«  Richten Sie den Schlitz, der dem gewdhlten Winkel auf der Basisplatte entspricht, mit
dem Motorgehdusekante aus.

«  Nachdem Sie den notwendigen Winkel eingestellt haben, schieben Sie die Basisplatte
zuriick bis der Fixierzahn des Motorgehduses mit dem entsprechenden Schlitz auf der
hinteren Seite der Basisplatte Ausgerichtet ist.

- Ziehen Sie die Schrauben, die die Basisplatte festhalten, mit Hilfe der Inbusschlissel
fest, um die Basisplatte zu fixieren.

EINSTECHSCHNEIDEN

WARNUNG: Um die Kontrolle nicht zu verlieren, das Sageblatt nicht zu brechen oder das

zu bearbeitende Werkstlick nicht zu beschadigen, immer mit hohen Aufmerksamkeit beim

Einstechschneiden arbeiten.

Ein Einstechschneiden in andere Materialien, auf3er Holz, wird nicht empfohlen.

«  Zeichnen Sie eine gut sichtbare Schnittlinie auf das Werksttick.

- Stellen Sie einen Schneidewinkel von 0° ein.

«  Neigen Sie die Sdge nach vorne so, dass sie auf dem vorderen Teil der Basisplatte liegt
und beim Einschalten der Sdge das Sdageblatt das zu bearbeitende Werkstiick nicht
berihrt.

- Vergewissern Sie sich, dass sich das Sdgeblatt im Schneidebereich befindet.

«  Schalten Sie die Sdge auf hohe Geschwindigkeit ein und schieben Sie langsam das
Sdgeblatt zu dem Werkstiick vor, bis es sich in das Holz einschneidet.
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+  Filhren Sie das Sageblatt weiter im Werkstiick herunter bis die Basisplatte auf der
Werkstiickoberflache liegt, danach fiihren Sie die Sdge der gezeichneten Schneidelinie
entlang, um den Schnitt zu beenden.

SCHNEIDEN VON METALLEN

Mit dieser Sdge kénnen Sie verschiedene Metalle schneiden. Achten Sie darauf, dass Sie
das Sageblatt nicht drehen oder biegen. Ubin Sie keinen zu starken Druck aus. Wenn das
Sageblatt zu stark vibriert, wechseln Sie es mit einem anderen, das kleinere Sagezahne hat
und passend fiir das zu bearbeitende Material oder firr die durchgefiihrte Arbeit ist, oder
stellen Sie eine hohere Geschwindigkeit ein. Wenn das Sageblatt zu heil wird, missen Sie
mit einer niedrigeren Geschwindigkeit arbeiten. Wenn die Sdgezahne beim Schneiden
von weichen Metallen, z.B. Aluminium, verstopft werden, miissen Sie ein Sdgeblatt mit
grof3eren Sdgezahnen verwenden oder mit einer niedrigeren Geschwindigkeit arbeiten.
Beim Schneiden von Metallen empfehlen wir, dass die Schneidelinie mit Fett geschmiert
wird. Das wird die Leistungsfahigkeit erhohen, das Sdgeblatt kiihlen und sein Leben
verlangern. Ziehen Sie das zu bearbeitende Werkstiick mit einem Schraubstock fest und
schneiden Sie so nah wie mdglich an der Stelle, wo es festgezogen ist, um Vibrationen im
Werkstiick zu vermeiden.

Beim Schneiden von Rohren und Winkelprofilen halten Sie das Werkstiick mit einem
Schraubstock fest und schneiden Sie méglichst nah an den Schraubstockbacken. Beim
Sagen von Diinnblech stellen Sie das Blech zwischen zwei Unterlagen aus Span- oder
Sperrholzplatten, die mit Klemmen festgehalten sind, um Vibrationen und einen Verzug der
beim Sdgen entstandenen Linie zu vermeiden. Setzen Sie die Schablone, mit deren Hilfe Sie
schneiden werden, auf die obere Platte.

WICHTIG: Beim Schneiden von Metallen miissen Sie den sichtbaren Teil des
Sageblatthalters mit einem mit Ol getranktem Lappen regelmiBig saubermachen, um ihn
von Metallspanen zu reinigen. Schmeif3en Sie den Lappen nach der Arbeit weg, um ein
Brandrisiko vermeiden.

STAUBFREIER SCHNITT

Die Sdge wird mit einem Staubabsaugeinsatz (16) geliefert, der auf dem Gehduse montiert
wird.

Der Staubabsaugeinsatz bewirkt eine Luftabsaugung um das Sdgeblatt herum bei, indem
Staub und Spane von der Schneidelinie abgesaugt werden und so eine bessere Sicht des
Anwenders gewdhrleistet.
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ARBEIT MIT EINER PARALLELEN SCHNITTFUHRUNG

Die Sdge wird mit einer parallelen Schnittflihrung (11) geliefert, die sehr niitzlich bei Quer-

und Langsquerschnitten ist.

MONTAGE

Ziehen Sie den Stecker der Sdge aus der Steckdose heraus.

WARNUNG: Wenn die Sdge an das Versorgungsnetz angeschlossen bleibt, kann sie

unabsichtlich betatigt werden, was eine Voraussetzung fiir einen Unfall ist.

- Schieben Sie den Arm der parallelen Schnittfiihrung durch die beiden Offnungen in
der Basisplatte der Sage.

«  Stellen Sie mit der Fiihrung den notwendigen Abstand von der Werkstiickkante ein
und fixieren Sie ihn mit den Schrauben (17).

INSTANDHALTUNG

ALLGEMEINE UBERPRUFUNG

Uberpriifen Sie regelmiBig alle festhaltenden Elemente und {iberzeugen Sie sich, dass sie
gut festgezogen sind. Falls irgendwelche Schraubenlocker geworden sind, ziehen Sie diese
unverziglich fest, damit Sie Risikosituationen vermeiden kénnen.

Schmieren Sie regelmafig alle sich bewegenden Teile. Falls das Netzkabel beschadigt ist,
darf nur der Hersteller oder ein Servicefachmann des Herstellers den Austausch ausfiihren.

REINIGUNG

Zu einer sicheren Arbeit halten Sie die Maschine und die Ventilationséffnungen

immer sauber. Uberpriifen Sie regelméiBig ob kein Staub oder Fremdkérper durch das
Ventilationsgitter in der Nahe des Elektromotors oder um die Schalter eingedrungen sind.
Benutzen Sie eine weiche Biirste um den angehauften Staub zu beseitigen. Um lhre Augen
zu schiitzen, tragen Sie wahrend der Reinigung eine Schutzbrille.

Wenn das Gehduse der Maschine eine Reinigung braucht, wischen Sie es mit einem
weichen feuchten Tuch ab. Man kann auch ein verdiinntes Spulmittel benutzen.

WARNUNG!

Verwenden Sie niemals Alkohol, Benzin oder andere Reinigungsmittel. Verwenden
Sie niemals dtzende Mittel Saubere Kunststoffteile. Wasser darf niemals mit dem
Werkzeug in Beriihrung kommen.

ERSATZTEILE

Um die Produktsicherheit und Zuverlassigkeit zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungen und Anpassungen (einschlieBlich Biirstenkontrolle und Austausch) von
autorisierten Kundendienststellen durchgefiihrt werden, wobei immer echte Ersatzteile
verwendet werden.
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TECHNISCHE DATEN

KONFORMITATSERKLARUNG

TECHNISCHE DATEN

Model JS800
Stromspannung 220-240V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme 800 W
Leerlaufgeschwindigkeit 800-3000/min.
Zulassige Schnitttiefe

- Holz 100 mm
- Stahl 10 mm
Lauf /Hub 22 mm
Klingentyp T&U
Gewicht 2,5kg
A-abgewogener Schalldruckpegel LpA 88 db(A), Unbestimmtheit 3 dB(A)
A-abgewogener Schallleistungspegel LwA 99 dB(A), Unbestimmtheit 3 dB(A)
Wert der ausgestrahlten Schwingungen ahb/

9,8/13,3 m/s2, Unbestimmtheit 1,5 m/s2
ahm

Schutzklasse Il

ZUBEHOR:
Parallelfiihrung, Inbusschlissel, staubabsaugadapter.

Der Hersteller behdilt sich das Recht vor, Anderungen und Verbesserungen an den Produkten
vorzunehmen und die Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung zu dndern.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen
einschldgigen Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender harmonisierten
Standards entspricht:

2006/42/EC, 2014/30/EU; EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-11:2016, AfPS GS 2014:01
PAK, EK9-BE-88:2014, EN55014-1:2017, EN55014-5:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-
3:2013.

Die technischen Unterlagen werden bei: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 -

Pianezze (VI), ITALY
7 Caron Giacinto
Director

STATUS Italia S.r.l.
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NMPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

NPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

To31 eneKTPOMHCTPYMEHT e NpefjHa3HauYeH 3a NpaBeHe Ha pa3pesu 1 Npope3n B AbpBo,
nnacTMaca, MeTaJs, KepaMUUHY MAOYKM 1 FyMa, U e MOAXO0AALL 33 MPaBU 1 U3BUTK pa3pesin
noj bron o 45°.

OCHOBHU USUCKBAHUA 3A BE3OMNACHOCT

PABOTHO MACTO

« [NaseTe pabOTHOTO CY MACTO B YNCTO CbCTOAHUE, 6e3 KaKBUTO U Aa 6UII0 CTpaHNY-
HU NnpeaMeTn. PabomHomo macmo mpsabea 0a 6s0e 00bpe oceemeHoO 3a U3ba28aHe Ha
HewacmHu caiyyau.

« Heunsnonsgaite ypepga 3a pabota BbB B3pyBOONacHa atMmocdepa 1 B 65130cT Ao
NeCHO Bb3MJIaMEHMU TEUHOCTU. Eslekmpuydeckuam 0suzamesi Ha ypedd no epeme Ha
paboma u3nycka uckpu u moaa Moxxe 0a CMmaHe NPUYUHA 3a NOXAp.

« [o Bpeme Ha paboTa He ce fonycKa NPUCHCTBMETO Ha CTPaHNYHM NIMLa U Aela Ha
paboTHOTO MACTO.

ENNEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

« MpexoBaTa po3eTKa TpsibBa jJa CbOTBETCTBA Ha LencesiHaTa BUIKa, KOATO € MOHTU-
paHa Ha MpexoBuA Kaben Ha ypega. 3abpaHeHo e 0a 8HACAMe NPOMeHU 8 KOHCMPYK-
yuAaAMa Ha susIKAMa u 0d U3noJszeame Kakeumo u 0a 6usio npexoOHU esleMeHmu.

« o Bpeme Ha paboTa N36ArBaliTe KOHTaKTa CbC 3a3eMeHu NpeamMeTN: BO4ONPOBO-
OHU TpbOM, OTONNUTENIHW paguaTopu u apyru. [Ipu KOHMAKM CvC 3a3eMeHuU npeome-
mu puckem om esieKmpuy4ecku yodp 3Ha4umesiHO Hapacmad.

« [lpepgna3sBanTe ypefa oT Bb3[4eNCTBMETO Ha BoAaTa U NOBMLUEHATa BAaXXHOCT. [Tona-
0aHemo HA 800d 8b8 8bMpPeWHOCMMA HA ypedd Moxe 0a NPUYUHU elekmpuyecku yoap.

« [lasete mpexoBus Kaben Ha ypepna. He 6uBa ga nsnonspare Kabena 3a npeHacs-

He Ha ypefa, He 61Ba fla AbpnaTte Kabena, 3a Aa nsknounTe ypega. Pasnonararite
Kabena no Bpeme Ha paboTa gasiey oT NU3TOYHULM HA TOMJINHA, MOABVXKHIM YacTu Ha
ypena v npegmMmeTu C ocTpy Kpauila. [TospedeHusam kaben Moxe 0d cmaHe npuyuHama
30 eflekmpudecku yoap.

- [lpwu pabora c ypefa n3BbH NOMeLLEHMATa € HEO6XOAMMO fa U3Non3BaTe YAbKNY-
Tes, KOMTO e cneuunanHo npegHasHauyeH 3a eKcryioaTauua Ha OTKPUTO. V3nosi38aHe-
mo Ha cneyuareH yossixxUMes CeUecmaeHo NOHUXAsd pUcKa om eflekmpuyecku yoap.

« [MapameTpuTe Ha MpeKaTa, B KOATO Aa BKNloUnTe ypeaa, TpA6Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha
napameTpuTe, NocoveHn Bbpxy pabpruHaTta Tabenka Ha ypeaa (220-240 V~, 50 Hz).
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OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

JINYHA BE3OMNMACHOCT

He 6uBa ga pabotuTe C ypeaa B CbCTOAHUE Ha alIKOXOJIHO /I HAPKOTUYHO ONusiHe-
HVe, NoA Bb3[eNCTBMETO Ha JIeKapCTBa WK ako cTe 60HU. KpamkocpoyHama 3azyba
Ha KOHMpos Hao ypedd no 8peme Ha paboma mMoxe 0d CMaHe NPUYUHAMA 3a MEXKU
mpasmu.

BuHaru n3nonssaiite cpeAcTBa 3a MHAMBUAYAJIHA 3aLLMTa, KAKTO U 3alUMTHU ounna.
KbM cpepcTBaTa 3a MHAMBUAYaHA 3alLiTa MOXKEM Aa BKIIOUMM CliegHuTe: pecnu-
paTop, 06yBKU, KOUTO He Ce XNTb3raT, KakTo 1 LWyMO3alLTHU HaywWHuUW. [puidzaHe-
mo Ha cpedcmaa 3a 3auuma we Hanpasu pabomama eu No-KoMGOopmMHa u 6e3ondcHa.
Bbaete BHMMaTeNHU: Npy BKOYBaHe Ha ypeJa B MpeXKaTa, KNaBULIbT Ha U3KIIo-
yBaTensa He 6uBa fa 6bae PUKCMPaH BbB BKIIOUYEHO NonoXKeHue. Tosa wWe nomMmozHe 3d
u36s28aHe HA CJly4yaliHomo eKJ/lo48aHe HaA ypeod.

Mpepaw BKNloUBaHe Ha ypeAa, OT Hero TpsbBa fa 6bAaT cBaneHun perynupaiymre
VHCTPYMEHTM, OTBEPTKUTE U APYrU. [TonadaHemo HA UHCMpyMeHmMa 8 No08UXHUME
yacmu Ha ypeda npu 8K/l0YBAHE MOXe 0d CMaHe NpUYUHAMA 3a HacmsneaHe Ha Mpas-
Mu u 0a 0osede 00 U3/1U3aHemo My om cmpos.

Mo Bpeme Ha paboTa e HEO6XOAMMO fja 3aeMaTe YCTONUMBO NosoXxeHue. BuHarn
cToliTe BbPXY yCTONYMBa onopa. 3a2ybama Ha pagHosecue No 8peme Ha paboma moxe
0a cmaHe Npu4UHAMA 3a HACMBNBAHE HA MeXKU Mpasmul.

He 6uBa ga o6nunyate 3a paboTta npekomepHo cBo6oaHu apexu. Mpean Hayanoto
Ha paboTa cBaneTe 6mKyTaTa, KOMTO HOoCcUTe. AKO MMaTe gbira Koca, npubepere s
nof warka 3a Koca. [lonadaHemo Ha Kpauwama Ha opexume, 6UXymama u kocama 8
dsuxewjume ce Yacmu Ha ypeoa Moxe 0a NPUYUHU Mpasmul.

AKo e npeABMEHO BKIIOYBAHETO Ha NPaxoCcMyKauka KbM ypeaa, e 3agb/mKUTeNHO
Ja A BKuunTe npegun pabota. EgfpekmusHOMo no4ucmedHe Ha npaxa om pabomHama
30Ha wWe Hanpasu pabomama eu no-yo0obHa u wje 3anasu 30pagemo 8u.

BE3OMNACHA EKCIIJTIOATALIMA N CbXPAHEHUE HA YPEJA

He 6uBa ga npetoBapBaTe ypeaa. 3a Bceku BuA paboTa n3nonspaiite camo OH3M BUA
VHCTPYMEHT Unu Npucnocob6neHne, KOUTO ca NpefHa3HayYeHu 3a ToBa.

He n3nonsBaiite ypefa, ako U3K/OUBATENAT My € NOBpeAeH. AKo UsK/ioysamensm
He pabomu Kakmo mpsa68a, U 8K/1I048aHeMO/U3K/II0H8AHEMO HA ypeoad e 3ampyOoHeHO,
usK/o48amenam mpabea 0a 6v0e He3abasHO NOOMEHEH.

BuHaru nskniouBaiiTe ypeaa oT MpexxaTta, Npefu fa perynvpare ypeaa uiv ga nog-
MeHATe NpucTaBKaTa. Toed we 8u homMozHe 0a uzbezHeme C/1y4aliHOMo 8K/OYBAHE HA
ypeda no epeme Ha pabomume 3a 06CI1yX8aHEMO My.

CbxpaHsBaliTe ypefia Ha MACTO, KOETO e He,OCTbIMHO 3a AeLa U N, KOUTO HAMAT
Heob6xofuMunTe HaBMLM 3a paboTa ¢ ypeda. Jluye, koemo npedu moea He e pabomusio
€ Mak®s8 mun UHCMpymMeHm, npedu Hayaaomo Ha pabomama mpa6ea 8HUMamesHo 0a
npoyeme masu UHCMPYKYUS.
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AOMBJIHUTENHU YKA3AHUA 3A BE3OIMNACHOCT

« [lpepun pa 3anoyHeTe paboTa, BHUMATENIHO NPOBepeTe CbCTOSAHMETO Ha ypepaa:
3a JleKoTaTa Ha NpemMecTBaHe Ha NOABUKHUTE YacTy, 3a IMrncaTa Ha NoBpefeHu
KOPNyCHU AeTainu n npucnocobnenus. Bcaka nospedeHa yacm Ha usdesuemo uiu
npucnocobneHue mpabsa 0a 6v0e noOMeHeHa npedu Ha4yaaomo Ha pabomama.

«  CbxpaHsBaliTe pexeLoTo npucnocobsieHne B YACT BU, Ao6pe HaToOUeHOo 1 cMasa-
Ho.

«  M3non3Bante MHCTPyMeHTa 1 MPUCNOCO6IEHNETO CAMO U eAUHCTBEHO 3a N3BbP-
LWIBaHe Ha Te3u BUAoOBe paboTu, KOMTO Ca NpeABUAEHN B MHCTPYKLUMMTE 3a eKCMioa-
TauuMA Ha CbOTBETHUA ypep. Ekcnnoamayuama Ha ypeda He no npeOHAasHa4veHue Moxe
0a 0ogede 00 cuyngaHemo My u 0a NpUYUHU mpasmu.

CEPBU3HO OBCJNTY>KBAHE

o PeMOHT®BT Ha ypefia TpA6Ba fia ce U3BbPLUBA B OTOPN3NPAH CEPBU3EH LIEHTbP, OT
KBanuduuvpaH nepcoHasn n camo 1 e4UHCTBEHO C OPUTVIHAJIHN pe3epBHM YacTu.
V3non38aHemo Ha pesepsHU 4acmu, KOUMo He ca cepmuguyupaHu om npousgooumens
Ha ceomeemHus yped Moxe 0a dogede 00 U3/IU3aHe Ha ypedd Om CMpos U HapyuwdasaHe
Ha Hopmume 3a eslekmpu4ecka 6e3onacHocm Ha ypeoa.

OOMBbIAHUTENHU YKASAHUA 3A BE3OMNACHOCT

«  BawwmAT enekTPOMHCTPYMEHT e C BOIHa M30/1aLmsA 3a JOMbJIHMTENHA 3alyuTa cpeLly
Bb3MOXKHA NOBpea HamallHaTa.

«  BuHarum nskntousanTe 3axpaHBalymA Kaben oT KOHTaKTa Npeau Aa npegnpremeTe Kak-
BATO U Aia 61O HACTPOWKA, PEMOHT UM CMAHA Ha HOXOBE.

«  Ybepete ce, Ye OCBETNIEHNETO € MNOAXOAALLO.

+  Heu3non3gaiite TprOHa ako NpeanasuTennTe My He ca NocTaBeHW Ha MACTOTO CU.

«  [IpbXTe ocHOBaTa NABLTHO NpuneneHa fo o6paboTBaHaTa NOBBHPXHOCT.

«  He oka3BaiiTe HaTMCK Ha TPMOHA, 3alL0TO TOBA Le 3abaBu enekTpoasuratena. OctaBete
HOXKOBETE Ha TPMOHa Aa pexxaT 6e3 Ja oka3BaTe HaTKCK. Taka e NOCTUrHeTe No-[obpu
pe3ynTaTu.

«  CrapaiiTe ce fja He Cb3[laBaTe PUCKOBY CUTYaLUN.

«  He no3sonaAalite Ha nuua nog 18 rognHn ga paboTaT C TO3U TPUOH.

«  W3non3BaiiTe HoXOBE B LOOPO CbCTOSAHME,

- [peau ga 3anoyHeTe fa pexeTe, NpoBepeTe Aann Uma 4OCTaTbYHO CBOOGOAHA NJou) 3a
paboTa.

«  He pokocBaliTe HoXa crefl paboTa. Toli e MHOTo ropeLy,.

«  He ppwbxTe pbueTe cu nog 06paboTBaHUA MaTepuan.

+  He nouucrtsarite oT npax, 60KNyK, CTbProTMHU C pbLe, KOraTto TPMoHa paboTu.

«  He ocTtaBsaiiTe napuanu, Kabenu, Bpb3K1 U T.H. HA PabOTHOTO MACTO.

«  He pexete reo3gen. lNposepsaBaliTe pabOTHOTO MACTO AaNv € MOYUCTEHO OT Pa3fINYHN
npeaMeTn Npeau fa 3anoyHeTe Ja pexeTe.
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AOMBJIHUTENHU YKA3AHUA 3A BE3OIMNACHOCT

NMPABWUJIA 3A BE3OMNACHOCT NPU PABOTA C JIA3SEP

«  HukKora He ce npecArainTe Hag HOXa, 3a Aa NPemMaxHeTe 6OKNYK Uy OTNagbLy OT psA3a-
HeTo.

«  He ce onuTtBaiite ga ocBo60aUTE 3asA/1 HOX NPeAU Aa CTe U3KMIOUYUIN HAMbJIHO MaLLV-
HaTa.

«  AKO B/ MpeKbCHAT Mo Bpeme Ha paboTa MbPBO AOBbPLLIETE 3aMOYHATOTO, U3KIIOYETE
MallvHaTa 1 efjBa TOraBa BAWUTHeTE Mornea.

- [lepuopnyHo npoBepsBaliTe fanvi BCUYKM raiiku, GONTOBE 1 KPENEXHW eIEMEHTU Ca
fob6pe 3aTerHatu.

«  He cknagupaiite mateprianu unv o6opyaBaHe Hajl MACTOTO, KbAETO AbPXKUTE ENEKTPO-
WHCTPYMEHTa MO TaKbB HAUMH, Ye Te ja MoraT ia NajHaT BbPXY HEro.

«  JlpbXKTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa CamMo 3a U30MIMpPaHNTE MOBbPXHOCTM 3a 3aXBallaHe
KOraTo U3BbpLUBaTe onepauus, Npu KOATO pexellaTa NprHagnexXHoCT MoXe Aa
Jonpe A0 CKpUTa e/l MHCTanauusa unm go cobcTeeHns WHyp. JonupsbT Ha pexellata
NPVIHAANEXHOCT JO NPOBOAHVIK MOJ HanpeXeHe e NocTaBy OTKPUTUTE METANHN Ya-
CTV Ha efIeKTPOVHCTPYMEHTA MOJ HaNpPEeXeHre 1 ONepaTopbT LLe Nojyyr TOKOB yaap.

«  He ocTaBsaiiTe TpMOHa C HOXa Harope BbpXy paboTHaTa Maca. ToBa MOXe Aa foBefe o
CepUo3HN HapaHABaHMA.

- KoraTo paboTunTe C HOXKOB TPUOH 13MON3BalNTe CbOTBETHATA EKUMMPOBKA, BKJTIOYBa-
L 3aLWMTHU OUMa UM KacKa, aHTUHOHK, Npaxo3aLlyTHa MacKa 1 3aLlMTHU OPexu 1
pbKaBULN.

« [pepun ga ocTaBUTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA U34YaKaliTe HOXKbT Ha TPUOHa Jja ce yCTa-
HOBY B NOKO. CBOGOLHO NieXalLl TPMOH C ABUXELL Ce HOXK MOXeE a MPUYNHY TpaBMma.

NPABUJIA 3A BE3ONACHOCT NPU PABOTA C JIA3EP

Te3u nasepyvi 06MKHOBEHO He NPeACTaBABAT OMaCHOCT

3a 0UUTe, BbMPEKM TOBa 06aUe aKo rnefate JUPEKTHO B
LASER LIGHT. LASER RADIATION
PoNaT ST B0 B nasepa mMoxe fia 6bfeTe 3ac/eneHu.
oot NPEAYNPEXKOEHWUE: He rnepante AUPeKTHO KbM Na-
CLASS 2 LASER PRODUCT

3epHYA Y. AKO MpeaHaMepeHo ce B3upare B fla3epHUs

NbY, CbLLECTBYBA OMACHOCT 3a BALLETO 3peHue.

«  JlazepsT TPA6Ba Aa ce M3MNon3Ba 1 NOALbPKA B Cb-OTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE Ha
npov3BoAnUTENs.

«  Hwukora He HacouYBaliTe Nla3epHUs JibY KbM HYOBEK WS KbM NPEAMET, KOMTO He e 06pa-
60TBaHVA MaTepurian.

«  JlazepHuAT by He TPAbGBa a ce HacouYBa KbM YOBeEK 1 TpAbBa 0CO6EHO fia ce BHMMaBa
[la He Ce HacouYBa KbM YOBELLKM OUN.

«  BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ue Ia3epHUAT IbY € HAaCO-YeH KbM 34paB MaTepuall, YMaTo
NMOBBPXHOCT He OTPa3sBa, T.e. AbPBO UM rpy6o 06M1LoBaHM NOBbPXHOCTU. bnecTa-
LLiaTa CTOMaHeHa laMapuHa He e NoaXoAsLLa 3a lasepHa o6paboTka nopaam oTpas-
fIBalLlaTa 1 MOBbPXHOCT, KOATO MOXE [1a HACOUM MOTOKA OT JIa3ePHY JTbur 06PaATHO KbM
oneparopa.
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ONMUCAHUE

YNOTPEBA

«  He nogmeHsiite BrpafieHWA nasep C 4pyr, KOWTO He e OT CblymA BuA. PeMOHTBHT TpAbBa
[la ce N3BbPLUBA CaMO OT NPOU3BOAUTENA U OT OTOPU3NPAHUTE CEPBU3I.

OMUCAHUE

1. byToH 3a 3acTonopsaBaHe Ha BkouBawma 9. Bogau Ha Hoxa

CNycbK 10. Ckana 3a onpepfensaHe brbna Ha pA3aHe
2. byTOH 3a BKJIlOUBaHe N U3K/IOYBaHE Ha 11. NapaneneH Bogay

nasepa v ocBeTNeHNA Ha paboTHaTa nnoty 12.JlocT 3a perynmpaHe Ha MaxanoBuUaHNA
3. JlazepeH nsnbusaren XOR

4. MNpeKkbcBay 3a BKNOYUBaHe 1 n3KknyBaHe  14. EneKTpoHeH perynaTop Ha YyectoTaTa Ha
Ha TPMOHa xopoBseTe

5. EproHoMnyHa pbKoxBaTKa C NoKputne oT  15. YCTPOMCTBO 3a CMAHA Ha HOXa 6e3
enacTonaH NHCTPYMEHTU

6. Mnb3rawa ce ocHoBa 16. ApanTtep 3a npaxooTBexaaHe

7. Ckoba Ha ocHoBaTa 17. BuHTOBE Ha NapanenHna Bogau

8. MpepanasnTen Ha HOXa

YNOTPEBA

MYCKAHE - CMMMPAHE

KpamkoepemeHHO nyckaHe

«  [lyckaHe: npeKkbCcBaubT 4 ce HAaTUCKa 1 Ce 3aabpKa.

- CnupaHe: oTMnycKa ce NpeKkbCBaybT .

MpodwsmxumenHa paboma

«  [lyckaHe: HaTUCHeTe NpeKbcBayva 4 1 ro 6rnokupanTe c 6yToHa 1.
«  CnupaHe: npeKkbCBaYybT Ce HaTUCKa e4HOKPATHO M Ce OTMyCKa.

PEMYJIMPAHE YECTOTATA HA XOOOBETE

PerynupaHeTo Ha YecToTaTa Ha Xofl0BeTe NoAobpsBa paboTaTa Ha TPMOHA 1 3aMa3Ba HOXa

OT U3HOCBaHe.

< PerynatopbT ce 13Mon3Ba 3a 3aaBaHe Ha YeCToTaTa Ha XOOBEeTe Ha HoXa. YecToTaTa
Ha xopoBeTe TpsAbBa Aa 6bhe cbobpaseHa ¢ Buaa Ha 06paboTBaHMA MaTepuarn.

- [pemecTeTe perynatopa Ha YecToTaTa Ha XO4OBETE Hanpep 3a YBe/iMyaBaHe 1 Hasag
- 332 HamansABaHe Ha YecToTaTa Ha XO[0BeTe. NojoXKeHue 1" 0603HauaBa Hal-HMUCKaTa
ckopocrT. MNo3nuusa 6" 0603HauaBa Hal-BUCOKaTa CKOPOCT.

. Onpepgenete onTMMasnHaTa CKOPOCT KaTo HaMpaBuTe TeCTOBO pA3aHe B HenotpebeH
maTepwan.

3abenexka. Korato nsnonseare noaxopsiia CKOPOCT 3a KOHKPeTHATa paboTa, e yBenuum-

Te XKMBOTa Ha HOXa.
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YNOTPEBA

CMAHA HA HOXA

MpeaynpexpeHue: YeepeTe ce, Ue MHCTPYMEHTBT € U3KITIOYEH U LLeNCenbT Ha 3axpaHBa-

WKMAT Kaben e n3BafeH OT KOHTAKTa Npeaun Aa CMeHsITe HaCTPONKMTe,

JlemoHmupaHe Ha HOXa

«  [lpemecTeTe yCTPOMCTBOTO 3a CMAHa Ha HOXa (15) Harope KaTo BHUMaBaTe NpbcTUTe
B [1a He IOKOCBAT 3bOLNTE HA HOXa.

+  JlokaTo yCTPOMCTBOTO 3a CMAHa Ha HO»Ka (15) € B rOPHO NONIOXKEHUE, HOXKBT MOXe Aia
6be NIeCHO 13 BafieH C M3abpriBaHe Hafony.

lNocmaesAHe Ha HOXa

«  YBeperte ce ye yCTPOMCTBOTO 3a CMAHA Ha HOXa (15) e B KpaHO FOPHO MOJIOXKEHUE,
NPUNIBb3HETE HOBUA HOX B OMNpPeaeneHra Npopes CbC 3bobUUTe Hanpes. YeepeTe ce, ue
3afHUAT pbO Ha HOXKA e MOCTaBeH TaKa, Ye BOJAYBT Ha HOXKa fa ro noaabpiKa.

«  OcBobopeTe yCTPONCTBOTO 3a CMsIHA HA HOXa U TO LLie 3aXBaHe HOXa 3[paBo 1 curyp-
Ho.

+  BbpHeTe npegnasuntensa Ha MACTOTO My.

- [locTaBeTe wencena Ha Kabena B KOHTAKTa 1 MyCHeTe TPMOHa Ha NMpas3eH xof, 3a Aa
nposepuTte ganu pabotn 6e3npobaeMHO 1 Jany HOXbT € 34PaBo 3aKpeneH npeamn aa
3arMnoyHeTe fla peXkeTe C Hero.

HACTPOMBAHE HA MAXANTOBULHUA X0

«  JlocTbT 3a perynvpaHe Ha MmaxanoBugHua xog (12) Mma 4 NonoxxeHus.

«  [onoxeHune,0” n3bmpa HopmasHO pA3aHe 6e3 MaxanoBuAeH Xoa,.

«  [lpu cnegsawute Tpu nonoxeHusa 1, 2 n 3" HOXbT NEKO ce MeCTV Hanpes 1 Ha3ag fo-
KaTo pexe. MaxanoBuaHMAT Xof yBenvMyaBa NPON3BOANTENHOCTTA Ha PA3aHETO.

+  HacTtponTe nocta Ha egHa OT YeTMpPUTE NO3MLMM B 3aBUCMOCT OT TOBa KaKBa CTerneH
Ha MaxanoBMIHO AencTBre e Heobxogmma. Mi3npobBaiTe Bbpxy HeNnoTpebHO napue ot
MaTepuana, 3a a onpegennte onTUManHNA MaxanoBUAEH XO4 Ha TPUOHA 3@ KOHKpeT-
HUA maTepwman.

NNASEPHATA CUCTEMA U OCBETJIEHUE HA PABOTHATA MNOLL

MpepynpexaeHune: He rnefaiite UPEKTHO KbM la3epHNA U3bUBaTe.

Hwvikora He HacouBaiTe la3epHKA TbY KbM YOBEK UM NPeAMET, a Camo KbM 06paboTBaHms
MaTepwarn.

JlazepHUAT by He TpAGBa Aia Ce HacouBa NpefHamMepPeHo KbM YOBEK 1 TpAbBa ocobeHo Aa
Ce BHMMaBa fja He 6bje HaCcOUYeH KbM YOBELLKO OKO.

BuHaru ce yBepsBaliTe, Ue na3epHUAT TbY € HACOUYEH KbM TBBPA MaTepUar, YNATO MOBBPX-
HOCT He 0Tpa3fBa, T.e. AbPBO MK rpybo 06NMLO0BaHN NOBBPXHOCTU.

BnecTtAwata cToMmaHeHa namapyiHa He e noaxoAsLla 3a nasepHa 06paboTka nopaau o
Tpa3sBaLlaTa 1 MOBbPXHOCT, KOATO MOXe Aa HaCouM NOTOKa OT JTa3ePHU JTbUM 06PATHO KbM
onepatopa. BkntousariTe naszepa camo KoraTto efeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce Hamrpa BbpXy
0bpaboTBaHMA MaTepuarn.
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YNOTPEBA

«  MapKupaliTe nMHMATA Ha psA3aHe Bbpxy 06paboTBaHuA geTaiin.

«  HacTpoliite brona Ha pA3aHe.

«  Bkntouete mMaluMHaTa B 3aXpaHBAHETO M NYCHETE eNleKTPoABUraTens.

«  KoraTo HOXbT OCTUIHE MaKCUMMaJiHa YecToTa Ha XofoBe (cnef paboTa NnprubnmsntenHo
3a 2 ceKyHAM), NOCTaBeTe TPMOHa BbpXy 06paboTBaHuUA aeTaiin.

«  Bkntouete nazepHus nby c 6ytoHa (2) (MbpBo KNMKBaHe - 1azepeH MapKep, BTOPO
LpaKBaHe - OCBET/IeHVEe Ha paboTHaTa MJIoLL, TPETO HAaTUCKAHE - TA3ePHO MapKMpaHe U
OCBeT/IeHVe Ha paboTHaTa MoLL, YETBBPTO LPaKBaHE - U3K/I0YBaHe).

«  M3paBHeTe nbua C NMHUATA, OUepTaHa Bbpxy 06paboTBaHUA AeTain n 6aBHO nofdasaii-
Te TPMOHA Hanpe[ KaTo 1M3nos3BaTe 1 iBeTe cu pbLie. BHMMaBalTe yepBeHaTa cBeTNv-
Ha Ha na3epa fa cefiBa ouyepTaHaTta MHUA.

«  M3knioyeTe nasepHUs nby, KOraTo NPUKIIUUTE C PA3AHETO.

HACTPOWMBAHE HA OCHOBATA 3A PA3AHE NOA bIr'bN

MNpepynpexaeHune: BuHarv n3eaxkganTe Liencena Ha Kabena OT KOHTaKTa Npeamn BCsAKakBa

HacTpoWKa N NoaapPbXKKa.

«  3apaHacTpouTe brrbia Ha pA3aHe MbpBO 06bPHETE TPUOHA C HOXa Hagony. Pa3sbp-
TeTe BUHTA C BbTPELUEH LWeCTOCTEeH KaTo M3MoJi3BaTe CreLuanHums Koy n ocsobopeTte
BOZaya Ha HOXa.

- Cnep ToBa pa3xiabeTe BMHTA KaTo M3MoM3BaTe CbLUMA KoY, KOETO Lie 0CBOH6OAUN OCHO-
BaTa (6).

«  Jleko oTmecTeTe ocHoBaTa. Cera MoXe Aia s HaKJIOHUTE, 3a Aa HarnacuTe HeobxoanMUA
bron mexay 0° 1 45°, n3non3Bainkm ckanata Ha ckobaTta Ha ocHoBarta (7).

- Cnep ToBa NpUMNIb3HETE OCHOBATA Ha TPVIOHa AOKATO BOAAYBT Ha HOXa 3acTaHe cpeLly
3a[HKA Brbjl Ha HOXa.

«  Hakpas 3aTerHete BUHTOBETE C BbTPELLEH LIECTOCTEH. 3a MO-BMCOKA TOYHOCT € HEOOXO-
AVYMO fa usnpobBaTte TPMOHaA, Aia U3MEPUTE brrbJia Ha MPOPA3BaHE U fia FO HacTpouTe
MOBTOPHO aKo € Heob6XoANMO.

HACTPOWKW HA MAPANENHNA BOOAY

MapanenHuAT Bogau (11) ce noctaBs B OCHOBATa (6) 1 Ce 3aCTONOPABa CbC CneunanHna
6yTOH. Toli ce U3MoN3Ba 3a NPUABMKBAHE Ha TPMOHA MO MpaBa JIHWSA, KOATO MOXe Aia 6bae
CTpaHMYHaTa NOBbPXHOCT Ha 06paboTBaHMA AeTan UK NpaBa N1eTBa, 3aKpeneHa KbM
obpaboTBaHMA aeTan.

«  [ocTtaBeTe napanenHua Bogad (11) B npouena My Ha ocHoBata (6).

«  HacTpoiite Bofaua Ha »kenaHoTO NofoXeHue 1 ro 3actornoperte ¢ OyToHa (17).

AJANTEP 3A NPAXOOTBEXAHE
Mocpeactsom aganTtepa 3a NpaxooTeexaaHe (16) cBbp3BaTe MHCTPYMEHTA CbC CUCTEMA 33
npaxooTBeXAaHe Un C JoMallHa NPaxocMyKauka, 3a Aa MoXe npaxbT Aa 6bae nscMyksaH

B MpoLieca Ha paborTa.
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YNOTPEBA

NnoAAPBXKA

MpepynpexpeHue: He n3nonssante cucteMa 3a NpaxooTBeXJaHe 1M goMallHa npa-
XOCMYKauKa, KoraTto pexxete meTan. Ickpute morat ga Bb3niamMeHAT oCcTaTbLuTe OT CTbPro-
TUHW.

PA3AHE

«  BkntoueTe TpMoOHa 1 OCTaBeTe HOXKaA Aa fOCTUIHE MakCMMasiHa YeCcToTa Ha XooBeTe.

- Jleko nogaBaniTe TPMOHa HaNpe KaTo N3MOJI3BaTe 1 ABETE CU PbLe, AbPXKENKM 34PaBo
OCHOBaTa cpeLly 06paboTBaHMA MaTepurian.

+ He npetoBapBanTe TproHa.

3abenexka: /i3nonsBainTe camo HAaTUCK, [OCTAaTbUYEH HOXBT Aa pexe. He npeToBapBalite

WHCTPYMEHTa, NO3BOJIETE Ha HOXa 1 Ha TPMOHa Aa paboTaT ceoboAHO.

MU3PA3BAHE HA OTBOPU U PA3AHE MO OKPBKXHOCT

- KoraTo nickaTe fa 3anoyHeTe psA3aHeTo OT LeHTbpa Ha 06paboTBaHMA MaTepuarn, Npo-
6uinTe oTBOpP C AnameTbp 12 MM, 3a ia CTe yBepeHW, Ye e nmaTe cBoboAa Ha felicTBUe
3a HOXa.

«  KoraTo pexeTe NnbTHO JOGNAMXKEHW efiHa IO ApYra KPYBW JIMHUK, HamareTe YyecToTaTa
Ha XxofoBeTe.

MpepynpexxpeHue: He nogasanite TpMoOHa Hanpe[ No NOCoKaTa Ha pA3aHe, JOKaTO HOXbT

He HaBfie3e HaMmb/IHO B MaTeprasna 1 OCHOBAaTa He Ornpe B MOBbPXHOCTTA.

PA3AHE HA METAN

- [pwv paAzaHe Ha meTan TpsbBa Aa ce 13MON3Ba NOAXOAALLA 3a MaTepMasa oxlaxzaalla
TEeYHOCT U Macno.

«  [lonenTte cbC CMAa304YHO MACJIO HOXA UK 06PabOTBaHMA MaTepPra No IMHMATA Ha
pA3aHe, 3a fa NPefOTBPATHTE N3HOCBAHETO Ha HOXa.

NoAOPBXKA

OBLLA NMPOBEPKA

MpoBepsBaiiTe peOBHO BCUUKM KPEMEXHI EIEMEHTU 11 Ce YBepeTe, Ye Te ca 34paBo npu-
TerHaTw. B cnyuai, ue HAKOW OT BUHTOBETE Ce e pa3x/labu, ro 3aTerHeTe He3abaBHo, 3a Aa
n3berHeTe PUCKOBM CUTYaLMN.

AKO 3axpaHBaLLMAT Kaben e NOBPeAeH, 3amMsiHaTa TPAOBa fla Ce U3BbPLUM OT NMPOU3BOAUTE-
NA YW HEroB CEPBU3eH CMeuranucT, 3a 4a ce u3berHar onacHOCTUTe OT 3aMsHaTa.

NMOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa noagbpKanTe BUHAMM YMCTM MALLHATA Y BEHTUMALVOHHUTE OTBOPU.
PenoBHO npoBepsABaliTe Aanv BbB BEHTU/IALMOHHATA peLleTka 651130 40 eNekTpoaBuratens
WM OKOJI0 MPEBKIIOYBATENINTE HE € NPOHMKHAN Npax Uin Yy>kau Tena. Manonseaiite meka
yeTKa 3a [1a OTCTPaHUTe Cbbpanus ce npax.
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NoAAPBXKA

TEXHUWYECKN OAHHU

3apa npepnasnTe ounTe CK, NO BpemMe Ha NoOYNCTBAaHETO HOoCeTe 3allTHK o4vnna.
Ako KOpnyCbT Ha MalllMHaTa ce HyXaae OT No4YnCTBaHe, VI36'prIJeTe ro C MéKa BNla*XHa Kbp-

na. Moxe ga ce n3nonsea cnab npenapart 3a MUEHE.

NMPEAYNPEXAEHUE!

He ce gonycka ynotpe6ata Ha cnvpT, 6eH3vH nnu gpyru pastsoputenn. Hukora He n3non-
3BaliTe pa3faKaallm npenapaTy 3a NoYMCTBaHE Ha NnacTMacoBmTe yacTu. He ce fonycka

BJI3aHETO Ha BO/la B KOHTAKT C MallMHaTa.
PE3EPBHU YACTU

3a pa ce ocurypm 6esonacHata paboTa € enekTPOMHCTPYMEHTA 1 HeroBaTa HaieXXaHoOCT,
BCUYKW JEMHOCTY MO PEMOHTA, MOAAPBKKATA U perynmpaHeTto (BKAUYMTENHO NpoBepKaTa
1 NOAMSAHATa Ha YeTKnTe) TpABGBA fa Ce M3BbPLUBAT B OTOPU3NPAHNTE CEPBIU3N C 13MON3Ba-

He caMO Ha OPUTMHANTHM Pe3ePBHU YaCTU.

TEXHUWYECKU OAAHHU
Mopgen JS800
HomnHanHo HanpekeHne 220-240V~ 50 Hz
KoHcymmnpaHa moLHoCT 800 W

O60poTKM Ha Npa3eH xop

Makc. Abn6ouriHa Ha psA3aHe

- ObpBO

- CTOMaHa

Xop

Tvin HoXa

Terno

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA
A-npeTerneHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT LwA
CTONHOCT Ha n3nibuyeHuTe Brbpauumn ahb/ahm

Knac Ha 3awuTta

OKkomnnekToBKa:

800-3000/min.

100 mm

10 mm

22 mm

T&U

2,5 kg

88 db(A), HeonpepeneHoct 3 dB(A)
99 dB(A), HeonpegeneHoct 3 dB(A)

9,8/13,3 m/s2
Il

I'IapaneneH BOAaY, KoY WwecTorpam, agantep 3a npaxooTBexKgaHe.

lMpou3godumesniam cu 3andsed npasomo 0a 8s8ex0a N000bpeHUs U NPOMeHU 8 ceaoume u3oe-
21U u 0a npomeHs cneyugukayuume 6e3 npedynpexoeHue.
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TEXHUWYECKU OAHHU

AEKITAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapupame Ha CBOA IMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye eNleKTPOUHCTpymeHT(1) JS800 cbrnacHo aa-
[EHOTO TEXHNYECKO OMMcaHne OTroBapA Ha BCUUYKMN NPUSTOXKMMU N3NCKBAHWA Ha CrefHuTe
anpektnsun: 2006/42/EC, 2014/30/EU.

XapmoHusupaHu ctaHgaptvi: EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-11:2016, AfPS GS
2014:01 PAK, EK9-BE-88:2014, EN55014-1:2017, EN55014-5:2015, EN61000-3-2:2014,
EN61000-3-3:2013.

TexHnyecka gokymeHTauus: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),
ITALY

7 Caron GD|.acmto
irector
STATUS ltalia S.r.l.

STATUS ITALIA S.R.L,, yn.,Anno Mopo” 14/A -
36060 NuaHese (BnueHua),Ntanus.

OncTprbyTOop Ha TepuTopUsATa Ha bbnrapus:

CnpuHtep OOL.

Appec no peructpauus: bonrapus, rp. Codus 1000, 6yn. Xpucto botes 28, et. 7.
Appec 3a kopecnoHaeHuusa: bvnrapus, rp. Cooua 1303,

6yn. Tonop AnekcaHzpos N°28, marasuH No4.

Yeb6cant: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu.

Ten. 028705198
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NPEAHA3HAYEHUE U3OENNUA

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OINACHOCTU

NPEAHA3HAYEHWUE U3OENUA

DTOT MHCTPYMEHT NpefHa3HayeH AfAa Bbipe3aHna OTBEPCTUI U OCYyLLeCTBIeHNA NPonua
B ApeBeCuHe, NnacTmacce, MeTansie, Kepammnyeckom niInTKe 1 pesrHe 1 MOXeT NCMOoMb30-
BaTbCA AA Bblpe3aHuA Mo NPAMON AKX KPMBOW IMHAN NOA Yriiom 45°,

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU

PABOYEE MECTO

«  CopepxuTe paboyee MeCTo YMCTbIM 1 CBOGOAHBIM OT MOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

« Pabouee MecTo OMKHO ObITb XOPOLLO OCBELLEHO BO M36eXKaHre HeCHaCTHbIX Clyya-
eB.

« He ncnonb3ayiite nusgenve ans pabotbl BO B3pbiBOONAacHO aTMmocdepe 1 B6an3n
OT N1IerkOBOCMNIAMEHSAIOLLMXCA XKUAKOCTEN. D1ekmpodsuzamesb usdenus npu pabome
ucCKpum U 3mo Moxem cmame npuyuHoU noxapa.

«  Bo Bpems paboTbl He fonycKalTe NOCTOPOHHUX 1 JeTel K pabouemy mecTy.

SJIEKTPOBE30OMNACHOCTb

« CeTeBas po3eTKa [jO/IKHa COOTBETCTBOBATb LUTENCENIbHOW BUJIKE, YCTAHOB/IEHHOMN
Ha ceTeBOM Kabene nsgenus. 3anpeLyaeTcsa BHECEHNE N3MEHEHUI B KOHCTPYKLUIO
BUJIKN U NCMNOJIb30BaHMe I0ObIX NepexoaHNKOB.

«  BoBpems paboTbl nsberarite KOHTaKTa C 3a3eMJIeHHbIMU NpegMeTaMn: BOJONPO-
BOAHbIMU TPy6amu, pagmnaTopamm OToNAeHus 1 T.4. [Ipu KOHMakme ¢ 3azemsieHHbIMU
npedMemamu 3Ha4UMesIbHO 803pacmaem puck NOPAXeHUs 3/1eKmpuYecKUM MOKOM.

« [pepoxpaHAiTe nsgenne ot BO3AENCTBUA BOAbI M MOBbILWEHHON BAaXXHOCTU. [Tona-
0aHue 800bl BHYMpb U30es1UA MOXem NPUBECMU K NOPAXeHUIO S/1eKmpuYeckUM MOKOM.

« bBeperute ceteBoli kKabenb n3genus. He ucnonb3yiite Kabenb Ana nepeHoOCKU nsge-
NnnA, He TAHUTE 3a Kabenb YTobbl BbIKNIOUNTb n3genue. Pacnonarainte Kabenb Bo
Bpems paboTbl BAaNM OT UCTOYHUKOB TeMJia, NOABWXXHbIX YacTel nspenns n npeg-
METOB C OCTPbIMU KpasaMW. [1ospex0eHHbIU Kabeslb MoXXem cmame npu4uHol nopaxe-
HUA 3/1eKmpuYeCcKUM MOKOM.

« [pwu paboTe nsgenvem BHe NOMeLLEHUA NPUMEHSAIATE YAJIMHUTENb, CeLyanbHO
npeAHa3sHauyeHHbI ANA SKCryaTaumMmy Ha OTKPbITOM Bo3ayXxe. Micnosie3o8aHue
CheyuasnbHO20 yONUHUMEA 3HaYUMesIbHO CHUXdem pUcCK NOpaxeHUsA 371eKmpuy4ecKum
MoKoM.

« [lapameTpbl ceTn ANA NoAKNOUYEHNA N3[eNNA [OMKHbl COOTBETCTBOBATb Napame-
Tpam yKa3aHHbIM Ha MapKUpPOBOUYHOI Tabnuuke nsgenus. ( 220-240 B~, 50 I'y)

JINMHAA BE3OIMNACHOCTb

+  He pa6oraiiTe nsgenuem B COCTOSSHUM anKoroJibHOro Uiy HApPKOTNYECKOro onbsAHe-
HUA, NoA BO34ENCTBMEM NIEKAPCTB 1 B 60J1e3HEHHOM COCTOAHUN. KpamkospemeHHAs
nomeps KOHMPOA HAO u3desiuem 80 8peMs Pabomsl MOXem cMmams NPUYUHOU cepbes-

HoOU mpasmol.
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OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OIMACHOCTU

Bcerga npumeHsAiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aluUThbl 1 3alMTHbIe ouKku. K cpep-
CcTBaM NMHANBMAYaNbHON 3alMTbl OTHOCATCA: pecnupaTop, Heckosb3sAwas o6yBb 1
LWYMO3alUUTHbIe HaYLWHUKW. [IpumeHeHUe cpedcma 3aujumsi coesiaem pabomy 6osee
KomgpopmHou u 6ezonacHol.

BHuMaTenbHO cneguTe 3a TeM, UTOObI NPV BKIIOYEHUN U3AENNSA B CETb, KNaBuLa
BblK/toyaTens He 6bina 3apuKcnpoBaHa BO BKIIOYEHHOM MOJIOXKEeHUN. 5mo nomo-
xem u3zbexxamse c/1y4yaliHo20 8K/II0YEHUSA U30EUA.

Cnepute 3a Tem, 4TO6bI Nepen BKAIOYEHNEM U3AeNus U3 Hero 6y yaaneHsb! pe-
rynnpoBOYHbIE MHCTPYMEHTbI, OTBEPTKU U T.N. [TonadaHue uHCMpymMeHma 8 N00BUX-
Hble Yyacmu u30es1us NpU 8KIIOYEHUU MOXem CMamse NpUYUHOU mpasmsl U npusecmu K
8b1X00y U30e/1UA U3 CMPOA.

Mpu paboTe 3aHMMaliTe yCTONUMBOE NOJOXKEHe. Bcerga cToriTe Ha yCToONnunBOM
onope. [lomeps pagHosecus 80 8pemMsa pabomsl MOXxem cmame NPUHUHOU cepbe3HoU
mpasmel.

He opeBariite gna pab6oTbl nsnuwHe ceoboaHyto ogexay. Nepen Hauanom paboTbi
CHUMUTE I0BeNpHble YKpaweHus. Ecnu y Bac gnvuHHble BONOChI, cnpAybTe nx nop
ronoBHoW y6op. [TonadaHue kpaeg 00ex0bl, losesupHbIx U30esuli U 80J10C 8 08UXYujUe-
€A Yacmu u30esus Moxem npusecmu K mpasme.

Ecnu B M3genvn npegycMoTpeHo noakKntoveHne nbisiecoca ob6sa3atesibHO NOAKII0-
unTe ero nepep pabotoi. IhpekmusHoe ydaneHue neisiu u3 paboyeli 30HbI coenaem
pabomy 6onee yoobHoU u coxpaHum Bawe 30oposee.

BE3OIMNMACHOE UCMOJIb3OBAHUE N XPAHEHUE U3OENNA

He neperpy»aiite usgenvie. [Ins Kaxgoro suga paboT ncnosnb3ynTe TONbKO TOT TUM
VIHCTPYMEHTa Wi OCHaCTKM, KOTOPbI A1 3TOro NpeAHa3HayeH.

He ncnonb3ynTte nsgenve ¢ HencnpasHbIM BbiK/louaTenem. Ec/u gvikitoyamerns
pabomaem He4YemKo U 8KJII0YeHUe/BbIK/04eHUe U30es1Uus 3ampyOHeHO, 8biK/ouamertb
noodsexum HemeOsleHHOU 3amMeHe.

Bcerga oTknovariTe n3genus ot CeTu nepes TemM Kak OTperynnpoBaTtb nsgenve uim
NOMEHSATb OCHACTKY. 5mMo NoMoxxem u3bexxams CJly4aliHO20 8K/II0YeHUs U30esius 80
8pems pabom no e20 06C/yXUBAHUIO.

XpaHuTe nsgenue B Mecte, HAOCTYNMHOM AETAM U NLLAM HE NMEIOLLNM HaBblKOB
paboTbl c usgenuvem. /luyo, paHee He pabomaswiee Makum munom UHCMpymMeHma
0043aHo neped Ha4YasoM pabomel BHUMAMesIbHO NPOYUMAMe 3My UHCMPYKYUIO NOJIHO-
cmeto.

Mepep Hauanom pa6oTbl BHMaTENbHO NPOBEPANTE COCTOAHNE N3NUSA: NErKOCTb
nepemMelleHNA NOABMKHbIX YacTel, OTCYTCTBME MNOBPEXAEHUIN KOPNYCHbIX AeTanei
1 OCcHAaCTKW. Jllo6as nospexx0eHHas 4acme u30esus usiu 0CHAcmKu 00/xHa 6bime 3ame-
HeHa neped Hayasiom pabomeol.

CoaepKunTe pexKyLLyto OCHaCTKy B UNCTOM BUJE, XOPOLLO 3aTOUEHHOW 1 CMa3aHHO.
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TPEBOBAHUA BE3OIMNACHOCTU NPU PABOTE C JIOB3NKOM

«  Wcnonb3yinTe MHCTPYMEHT 1 OCHACTKY TOJIbKO AJ11 NPON3BOACTBA TeX BUAOB pa-
60T, KOTOpble NPeAyCMOTPEHbI B UHCTPYKLMN MO SKCrlyaTalyy AaHHOIO N3genus.
Wcnone3zosaHue uzdenus He N0 NPAMOMY HA3HAYeHUIO MOXem Npusecmu K €20 N0JIOMKe
U mpasmanm.

CEPBUCHOE OBCJNTYKUBAHUE

+  PeMOHT n3genusa AOMKeH OCyLeCTBAATbCA B aBTOPM30BAaHHOM CEPBMICHOM LIEHTPE,
KBann$pULNPOBaHHbIM NePCOHaNIOM 1 C UCMOJIb30BAaHNEM TOJIbKO OPUTIMHasbHbIX
3anacHbIx YacTe. Micnonb3oBaHme Npu peMOoHTE 3anacHbIX YacTeln He cepTUdpuLmMpo-
BaHHbIX MPOV3BOAMTENEM JAHHOTO M3AENVA MOXKET MPUBECTM K BbIXOAY U3AeNNA 13
CTPOS 1 HAPYLUEHVIO HOPM 3/IEKTPO6E30MacHOCTN U3aenus.

TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C JIOB3NKOM

«  Yb6enwnTech, UTO OCBELLEHNA JOCTAaTOUYHO.

«  He neperpyxaiite 3neKTPONHCTPYMEHT, paboTaiiTe Ha nogxoasLlen ckopoctu. Mpwu
CUJIBHOM HaXVMe Ha UHCTPYMEHT MOXKET BO3HUKHYTb NeperpysKa, Npu KOTopow 3a-
MeLNAeTCs U CTAaHOBUTCA HeahdeKTNBHON paboTa aBuratens.

«  He ponyckaiTe K paboTte n0631KOM nuu, He JocTurwmx 18-Tu ner.

«  [epepn paboToit ybenumTech, Uto Ans paboTbl MMeeTcs JOCTaTOUYHO MecTa. [MUNKn Jomx-
Hbl 6bITb BCerga B xopollem coctoAaHnm. He npukacantech K nuske. MNocne paboTbl oHa
OuYeHb ropsyas.

«  He pepxute pykn nog obpabatbiBaembiM MaTepuanom. He yaganaiite mycop, CTPYKKY,
nbib M3-nop paboTatowlero nob3uka. Cnegute 3a Tem, 4tTobObl BONM3M OT paboyero
MecTa He HaXOAMNCb TPAMKK, MPOBOAA, BEPEBKMU.

«  Jlob63uK He npefHa3HayeH A paspesaHus reo3geit. Nepen paboTolt ybenmtecs B TOM,
yTO B paboyel 30He 1063MKa HeT rBO3el, BUHTOB U M MOAOOHbIX NPeAMEeTOB.

«  He nbiTaiitecb ocBO60OANTL NUIIKY, 3aCTPABLLYIO B MaTepuarne, Ha paboTatoLlem 1063u-
Ke.

«  Ecnu kTo-HMOYab NpepBeT Bac Bo Bpema paboTbl, CHauana foBeauTe ee fo KOHLa 1
NNLWb NOTOM OBEPHUTECH K HEMY.

«  [lepep Hauanom paboTbl ybegnTech B TOM, UTO BCe GONTbI XOPOLLO 3aTAHYTHI.

«  He xpaHute matepuanbl 1 060pyfoBaHVe Haf MECTOM, Fie XPaHUTe NHCTPYMEHT.

« B cnyuyae noTeHUManbHOM BO3MOXHOCTY KaCaHUA pexyLyei NpUHagnexHocTu 4o
CKPbITOV 3N1eKTPONPOBOAKM MW 1O COOCTBEHHOMO MUTAIOLLErO WHYPA, AepXKUTe dMekK-
TPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTW PYKOATOK. KOHTAKT npu-
HaZNeXHOCTM C TOKOBeYLUM MPOBOAOM CTaBUT MOA HaNpsiXKeHVe TakKe OTKPbITble
MeTafIMyecKmne YacTu SNeKTPOVHCTPYMEHTA U MOXET MPUBECTU K MOPAXKeHNI0 onepa-
TOpa 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

«  He pabortalite 6€3 NpeaoxpaHUTENbHbIX OYKOB.
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NMPABUJIA BE3OMNACHOCTMU INPU PABOTE C JIASEPOM

ONMUCAHUE

«  [lpumeHsanTe cpefcTsa 3aWwnTbl OT WyMa. PeKkomeHayeTcA NCNOIb30BaHNE 3aLLNTHbIX
nepyaTox.

« He gonyckaeTcs ocTaBnATb 10631K, He f0XKAABLUNCb NOJIHOFO OCTAHOBA NWIKMU.
CB0oOOAHO NeXalmii No63nK C ABVXKYLLENCA NMUTKON MOXKET MPUUNHUTD CEPbe3HbIe
TpaBMbil.

NPABUJTA BE3SOMNACHOCTU NPU PABOTE C JIA3SEPOM

Takne Jla3epbl, O0ObIKHOBEHHO, He npeacTaBnAT OnacHoO-
cTu gnarnas. He CMOTPA Ha 3TO, €CJZI CMOTPETb HENO-
CpeacTBeHHO B J1y4 Jla3epa, MOXHO NMoBpeanTb ra3sa

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO\I'IVOYfTAT:IgsLOEEAM (Ocﬂen HyTb).
ez NPEAYNPEXAEHUE: He cmoTpuTe NpaMO B nasep-

Hbl NyJ. B cnyyae npegHamepeHHOro BCMaTprBaHNA
B Nla3epHbI NyY BO3HMKAET ONACHOCTb NOBPEXAEHMSA
3peHus.

«  Jlaszep cnepyet MCNoONb30BaTb U NOAAEPXKMBATb B COOTBETCTBUE C MHCTPYKLMAMM U3rO-
TOBUTENSA.

«  Hukorpa He HanpaBnsATe A3ePHbIV NyY HA YENOBEKA UV MPEMET, KOTOPbIV He sIB/s-
eTca 06pabaTbiBaeMbIM MaTepUasiom.

«  Jla3epHbIi1 yy He clegyeT HanpaBnATb Ha yenoBeka. Ocoboe BHMMaHUe cieayet yae-
NATb TOMY, UTOObI HE HAaMPaBAATb €ro B rfasa.

«  Bcerpa y6expaiiTecb B TOM, YTO fla3epHbIil Jlyy HanpaBieH Ha MPOYHbIA MaTepuar,
NMOBEPXHOCTb KOTOPOTO He OTpa)aeT — Hanpumep, ilepeso unm rpybble 06n1L0BOY-
Hble MAocKoCTW. brnecTawan cTanbHan XecTb He NOAXOAMT ANA Na3epHo 06paboTKK
13-3a XapaKTePHOW OTpa<atoLLiei MOBEePXHOCTU, KOTOPasA MOXET OTPa3unTb Jla3epHbIN
nyy obpaTHO Ha onepaTopa.

+  He meHsAlTe BCTPOEHHbIV Na3ep Ha nasep Apyroro Buga. [na pemoHTa cnegyet obpa-
LaTbCA TOJIbKO K U3rOTOBUTENIO, UMW B CNELNaNN3UPOBaHHY0 MacTepCKyio.

OMUCAHUE

1. KHomnka ¢urKcaumm BolkntoyaTens 10. lKana yrna pe3ku

2. BKntoyeHwue 1 BbIKNOYeHWe nasepa n 11. NapannnenbHasa HanpasnAwLLan
NoAcBeTKN paboyel 30HbI 12. Nepekntoyatenb MaaTHUKOBOIO XoAa
3.J1a3epHan anepTypa 14. Perynatop n3meHeHna CKOpoCTu

4. BkntoueHue 1 BbiKNtoYeHne nob3nka no63unka

5. PykoATKa € pe3riHOBbIMW BCTaBKaMu 15. BbIcTpo3aXnMHOM duKcaTop NUIKK

6. OnopHana nogoLuBa 16. AganTtep AnA nblneoTcoca

7. Ckoba nogoLusbl 17. QuikcaTop napannefnbHON HanpaBnsAto-
8. lNpenoxpaHnTenbHbIN SKpPaH wen

9. Begywun ponuk

_RU .



YKA3AHUA NO PABOTE

YKA3AHUA MO PABOTE

MYCK - OCTAHOBKA

KpamkospemeHHbiti nyck

«  [yck: nepeknoyatenb NUTaHWA 4 HaXkaTb U yaep»KaTb.

«  OcTtaHoBKa: OTNyCTUTb NepekKnoyaTenb 4.

Anumenenasa paboma

«  [yck: yTonuTe nepekntoyaTens 4 1 3a6MOKMPYNTe ero KHoMKom 1.
«  OcTaHOBKa: OHOKPATHO HaXaTb 1 OTMNYCTUTb NepeKnyaTenb.

HACTPOMKA CKOPOCTU PE3KU

HacTpoiika ckopoctu pe3ku (14) ynydwaeTt paboTy 1063rKa 1 3aliaeT NuKy oT 3HaLIu-

BaHUA.

«  KHOMKa HacTpOoWKM CKOPOCTM UCMONb3YeTCA AR NPOrPaMMNPOBaHNA CKOPOCTU MUIKK.
CKOpOCTb pe3KM HYKHO BblOMpaTb € yueTom obpabaTbiBaeMoro matepurana.

«  [lna yBennueHus ckopoCTn pe3Kr NepemecTrTe KHOMKY HaCTPOMKU CKOPOCTU Brepean
ISl CHUXKEHUSI CKOPOCTM — COOTBETCTBEHHO Ha3ag. Mo3uuma “1” 0603HavaeT camyto
HM3KYI0 CKOPOCTb. Mo3unuma “6” 0603HaUYaeT camyto BbICOKYHO CKOPOCTb.

«  OnpepenvTe ONTUMaNbHYIO CKOPOCTb, CAENAB TECT B HEHY>XKHOM KyCKe MaTepuana.

MpepocTepexeHue: [MpaBunbHO BbIOpaHHaA CKOPOCTb PaboTbl yBENNUMBAET CPOK CITYObI

MAKN.

3AMEHA MUJIKN

MpepocTtepexeHnue: [1o npoBefeHWA MOObIX MaHMUNYNALMIA C 3aMeHON NUKK ybeamuTecs,

YTO NNO63MK BbIKITOUEH U LUHYP BbIAEPHYT U3 CETU NMUTaHUA.

U3eneyeHue nunku

«  TonkHUTe yCTPOWCTBO AJ1A 3aMeHbl NAKK (15) HaBepX, NPU STOM 6yaibTe OCTOPOXKHbI —
cnepuTe, 4ToObl BalW PyKU He Kacanucb 3y6LoB nob3uka.

+  Celyac MOXKHO NErKo yAANNUTb NUIIKY ABVXEHNEM BHM3 K OCHOBAHMIO MHCTPYMEHTA.

Ycmanoeka Hoeol nunku

«  YbenwnTecb, UTO YCTPOMCTBO 1A 3aMeHbl HOXa (15) cMeLleHo HaBepX 0 KOHL, BCTaBb-
Te HOBYIO NWUNKY B CrelnanbHbIi Na3 B 3aXnmMe AnsA Nunku 3ybuamu snepes. Yoeautecs,
YTO 3aJHUIN Kpar MUKW SEPXUTCA HaMpPaBnAloLwWwen.

«  OTnycTuTe YCTPOMCTBO AS1A 3aMeHbI MUKW, 1 MKa NIOTHO BCTAaHET Ha CBOE MeCTO.

«  [NepenBuHbTE NEepeaHUI NPefOXPAHUTENb MUKW,

«  BkniouuTe WHyp NMTaHMA B PO3ETKM 1 CHavana 3anycTuTe J0631K BXONOCTYIO ANA Npo-
BEPKM ero paboTbl.

PETYJINPOBKA MAATHUKOBOI'O XOOA

«  PerynaTtop maATHukoBoro xoga (12) nmeet 4 no3nuuni.

«  [Mo3nuwma “0” BKNOYAET 0ObIUHBIN PEXUM Pe3KU 6e3 MasiTHMKOBOTO X0fa.
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YKA3AHUA NO PABOTE

+ B cnepyownx nosnumax perynatopa “1, 2 n 3” nnnka nerko ABmXeTcA Bnepes 1 Ha3agd.
MasTHMKOBOE fABMXeHMe yBennunBaeT 3PpdeKTVBHOCTb pe3Ku.

«  YcTaHOBUTE PErynATop B OA4HY M3 TpeX NOo31LMiA B 3aBUCUMOCTU OT TOrO, Kakaa NHTEH-
CMBHOCTb MasTHMKOBOTO Xofa Bam Heobxoguma. CenaiiTe Npo6HYIo pe3Ky Ha HEHYX-
HOM KyCKe MaTepuana, YTobbl HaCTPOUTb NOO3MK Ha ONTUMANbHbIN Pe3ysbTar.

NMPUMEHEHWE JTASEPHOW INMHENHOW CUCTEMbI M MOACBETKU PABOYE 30HbI

BHumaHwme! He cmoTpute Hanpamyto Ha nyd nasepa.

Hukorga He HanpaBnAiTe fyY Ha NOAEN UW NPeaMeTbl, KpoMe pabouelt NoOBEPXHOCTY. Jlyy

He fomKeH ObITb HamnpaB/eH Ha rnasa yenoseka. Jlyy He JOMKeH HanpaBnATbCA Ha OTpa-

»KaroLme NoBepPXHOCTK, TONbKO Ha AePEBO UM MOBEPXHOCTM C HEOTParKatoLUM MOKPbITU-

eMm. bnectawmin oTpaxaroLmn NACT CTany Unn NoJo6HbIe NOBEPXHOCTM He MOAXOAAT ANA

MCNONb30BaHWA Na3epa, Tak Kak MOryT OTPa3uTb Jlyd Ha paboTHYKa.

« [poBeguTe nMHMIO pa3pesa Ha 3aroToBKe.

- Onpepenvte HeO6XxOAMMbIV YrON CKOCA.

«  BknwouuTe NHCTPYMEHT.

«  Korga nunka HauHeT paboTaTb Ha MaKCMManbHOW CKOPOCTM (MPUMEPHO Yepes 2 CEKYH-
Abl), noABeanTe NHCTPYMEHT K 3aroToBKe.

«  Bkniouute nasepHbin nyy (kHonka 2) (1e HaxaTune - BK/IIOUEHMe Na3epHOro mapkepa, 2e
HakaTue - BKJIloUeHre NoACBETKIN paboueli 30Hbl, 3e HaXaTue - BKIOYEHUe fla3epHoro
MapKepa 1 NofACBETKM paboueil 30Hbl, 4e HaXaTue - BbIKJIUYEHME).

+  BblpoBHANTe y4 N0 OTMETUHE Ha NpeaMeTe U NIerKO HaXKMUTe NUIKY ABYMA pyKamu,
YAEepKUBAA KPacHbIN NyY Ha OTMETUHE.

+  [Nocne pe3kn BbIKNOUNTE Na3ePHbIN Nyu.

HACTPOWKA OMOPHOW NMIATbI A1 PE3KM MO YITIOM

MpepocTtepekeHune: Bceraa BblHMMalTe WTENCENb U3 PO3ETKN, Nepes TEM Kak PEMOHTUPO-

BaTb WUJIM HACTPaUBaTb JIOO3VIK.

«  [epeBepHuUTe N1063UK Ne3BrEM BBEPX. BbIBEpHUTE WECTUTPAHHDBIA BUHT CNeLmanbHbIM
KNIOYOM.

«  OcnabbTe BUHT, NCNONb3ys KJIOY, 1 0CBOOOANMTE NMOLOLLBY.

«  Jlerko nepeaBuHbTe NANTY. HaknoHuTe 1 yctaHoBuTe ee nog yron ot 0° o 45°, ucnonb-
3ys WKany Ha ckobke nanTbl (10).

- [epemelyaiiTe nogoLwBy NI063rKa (6), NOKa HanpassioLwas NuIKK (9) He OCTaHOBUTCA
NPOTMB 3aAHEro yrna nuKu.

«  3aTAHMTe WeCTMrpaHHble BUHTbI. [1nAa 6onee TOUHOM paboTbl HYXHO onpoboBaTb No6-
3UK, I3MEPUTb Yrof 1 Npu HEOOXOAUMOCTY NepeHacTPoUTb ero.
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YKA3AHUA NO PABOTE

YCTAHOBKA MAPAJTNESIbHOV HAMPABJIAIOLLEN

MapannenbHas Hanpaenswowas (11) ycTaHaBnMBaeTcA Ha NIaTGOPMy 1 AePXKUTCA NP
nomowu pukcatopa 17. OHa ucnonb3yeTcs Afia NPOABUXKeHNs N10631Ka Nno npsamoit. MeHss
MO3ULMI0 HAMPABNALWEN 1 NCNONb3Ys MPAMON Kpaid sl OPUEHTNPA, MOXKHO ObICTPO U
NEerko NPoV3BOAUTb NPAMbIE NapanienbHble HagpPe3bl Ha AepPEBAHHON MOBEPXHOCTH.

+  BctaBbre napannenbHyto Hanpasnaowyto (11) B Wwenb NnogoLwsbl (6).

«  3aKkpenuTte HanpaBnALLYIO B HYXXHOW No3uummn 1 3adukcnpyiite ee pukcatopom (17).

MPUCMOCOBJIEHUE ANA NbIJIEOTBOOA

ApanTtep onA nbineoTsoAa NO3BOMAET MPUCOANHATb K MHCTPYMEHTY CUCTEMY Mblieyaane-
HWUA 4NA yaaneHna nbiivn HeNocpeaCcTBEHHO BO Bpems paboTbl MHCTPYMEHTA.
MNpepocTepexeHne: He nonb3yntecb CMCTEMON NblneyaaneHna npu peske metanna. Ot
NCKP MOTYT BO3ropeTbCs OCTaTKN APeBEeCHON Mbifu.

PE3KA

«  Bknouute n063uK 1 NofoXamTe, Noka Nuika JOCTUrHET MaKCUMasTbHOW CKOPOCTHU.

«  Jlerko nepemeluaiTte 10631K BNepeq 1 Ha3ag AByMsA pyKamu, Aep»a I0631K HanpoTume
MaTepuana.

+  He neperpyxaite nob3uk.

MpepocTepexeHue: Mnnka 1 No63UK JOMKHbI paboTaTb CBOOGOAHO, 6€3 HaXKUMa.

PE3KA YINYBJIEHUA N OKPYXXHOCTEN

«  HauwnHas ot yeHTpa obpabaTbiBaeMOro matepuana caenante oTBepcTue guameTpom 12
MM.

«  Ecnu Heobxopmmo pesatb [iBe KpMBble, PacnosioKeHHble oYeHb 613KO ofiHa K ApYroW,
HaCTPOWTe NO63MK Ha HUMKHIOK CKOPOCTb.

MNpepocTtepexkeHne: He aBurante MHCTPYMEHT Brepea, 40 TOro Kak Nuika He Jo KOoHLa

BOLU/IA B MaTepuan, a niathopma He yneprnacb B MOBEPXHOCTb.

PE3KA METAJTNIA

+  Wcnonb3yiite oxnaxgaoLwmin CMa3ouHbI MaTepran uiv mMmacso.

«  Boun3bexaHue yckopeHHOro n3Hoca Ha obpabaTbiBaeMblii MeTas U NUIKY Heobxoau-
MO HaHEeCTV CMa30YHbI MaTepwman.
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OBCITYXUBAHUE

AEKITAPALIUUN COOTBETCTBUA

OBCNYXWUBAHUE

OBLUIA OCMOTP

MpoBepsAiiTe perynAapHO BCe 3MeMeHTbl KpenaeHnsa 1 ybeguTecb B TOM, YTO OHU KPEMNKO
3aTsAHyTbl. B TOM criyyae, ecniv Kakon-nMbo BUHT 0cnabneH, He3aMmeanuTeNlbHO 3aTAHNTE ero
BO U36eXKaHve CUTYyaLMia, CBA3aHHbBIX C PUCKOM.

Ecnu kabenb NMTaHUA NOBpPEeXAeH, 3aMeHa JOIKHa ObITb OCyLLecTBIeHa MpousBoanTenem
W ero CEPBUCHbBIM CMELNASTIMCTOM BO 136eXKaHne ONacHOCTEN, CBA3aHHbIX C 3aMEHOW.

YBOPKA

PerynapHo npoBepsAiTe, He MPOHWKN NN B BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA dNeKTpoaABHUra-
TenA Nblfib U UHOPOAHble Tena. [Mocne Kax[oro NCronb3oBaHUA YACTUTE U3[enne ot
MbIAW, CTPYXKM 1 ONUNOK. ICMonb3yiTe MArKYo LWETKY NN CTPYIO CKaToro BO3AyXa, UToObl
YCTPaHUTb HaKOMMBLLYIOCA Mblb.[NA YACTKM MCNONb3YNTe BaXHYH0 TKaHb C He6OMbLWMM
KONMMYEeCTBOM MblIfa.

BHUMAHMUE!

He ncnonb3yiite ons uicTKM MotoLmne CpeacTBa UMM PacTBOPUTESN - OHU MOTYT Bbi3BaTb
noBpeXAeHe NIacTMacCcoBbIX AeTanen usgenus. Mpocnegute, 4utobbl Boda He nonarna
BHYTPb 13genus.

3AMEHA 3ANACHbIX YACTEN

Mcnonb3oBaHue Npy pemMoHTe 3anacHbIX YacTeil ApYrmx Npovn3BOANTENeN MOXET Npuse-
CTU K BbIXOAY W3AENNA U3 CTPOA 1 CepbE3HBIM TPaBMaM. ToNbKO OpUrMHanbHble 3anacHble
YacTL, yCTaHOBJEHHbIE B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, FapaHTUPYIOT HAAEKHYIO 1
6e30nacHyto paboTy n3genus.

OEKINAPALIMK COOTBETCTBUA

STATUS ITALIA S.R.L. 3aABnseT, uto nsgenue Toproson mapkm STATUS maaTHUKOBaA nuna
(no63ukK) JS800 n3rotosneHa B COOTBETCTBUM CO CneayoLwmMmmn aupektnsamm EC:
2006/42/EC, 2014/30/EU.

Takke COOTBETCTBYeET HKenepeuncneHHbiM ctangaptam: EN62841-1:2015+AC:15,
EN62841-2-11:2016, AfPS GS 2014:01 PAK, EK9-BE-88:2014, EN55014-1:2017, EN55014-
5:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-3:2013.

TexHnuyecka fJoKyMeHTauma Haxoautca y npoussogutena: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo
Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

KapoH [IxnacnHto
7

[unpekTop

STATUS ltalia S.r.l.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

N3penuns cooTBeTCTBYIOT TPEOOBaHMAM CNIEQYIOWNX TEXHUYECKMX PETNTAMEHTOB TaMOXeH-
Horo coto3a: TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011, TP TC 037/2016.

CBepeHus o cepTudrikate HaXoAATCA Ha cariTe www.status-tools.com

M3rotosuTens: CTATYC UTAJIUA C.p.n., Bua Anbao Mopo, 14/A, 36060 - MNMbaHewue, Utanua,
caenaHo B KHp. MNpeactaButenbctBo B Poccuinckon Oepgepaumnn:

000 «CTATYC TYNIC» 143085, MockoBckas 06nactb, OQUHLOBCKIMIA panioH, p/n 3apeube,

Tepputopua 12 mecaues KK, ctp. 13.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

Mopgenb

Hanpsa)xkeHne nutaHuA

MowHocTb

YacTtoTa xo[0B 6€3 Harpysku

Makc. rnybuHa nponwuna

- lepeBo

- cTanb

OnuHa xopa

Tvin nunKn

Macca

Cpok cnyx6bl

A-B3BelLEeHHbI YpOBeHb 3ByKOBOrO AaBfeHunsa LpA
A-B3BelleHHbI YpOBEeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM LWA
BenuuuHa nsnyyeHHbix BU6paumin ahb/ahm

Knacc 3awuol

Komnnekrauums:

JS800

220-240B~ 50y
800 BTt

800-3000 06./MUH.

100 mm

10 MM

22 MM

T&U

2,5 Kr

5 net

88 db(A), MorpewHocTb 3 dB(A)
99 dB(A), MorpewHocTb 3 dB(A)

9,8/13,3 m/s2
I

I'Iapanneanaﬂ HanpasnAawouwan, Koy LLIECTI/IFpaHHbIIZ, I'Ian)/6OK nbineoTsona.

poussodumesns ocmassisem 3a cobol Npasgo U3MeHAIMb mexHuYecKue napamempsl u3oesus
u e2o0 Komnsiekmayuto 6e3 nped8apumesibHo20 y8edoMJIEHUS.
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