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1. GENERAL SAFETY RULES

GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power

tool or battery-operated (cordless) power tool.

WORK AREA SAFETY

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

¢ Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodifed plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

*« When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

* If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

PERSONAL SAFETY

« Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power tools
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1. GENERAL SAFETY RULES

2. JIGSAW SAFETY WARNINGS

that have the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

* If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

* Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

* Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

* Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

* Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons

unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

SERVICE

* Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is
maintained

JIGSAW SAFETY WARNINGS

During operation provide eye protection to prevent eyes from exposure to
flying particles. Wear goggles.

Wear hearing protection during continuous operation. Intense noise loading

during operation may damage the operator’s hearing.

Take protective measures against inhalation of dust. Some materials can

contain toxic ingredients. Wear a dust mask and work with dust/chip extraction.

* Hold power tool by insulated gripping surfaces only, when performing an
operation where the cutting accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a “live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and could give the operator an electric shock.

* Do not process materials containing asbestos. Asbestos is carcinogenic.

* Use of protective gloves is recommended.

WARNING: Before connecting a tool to a power source ensure that the voltage

supply is the same as the one specifed on the nameplate of the tool.

» A power source with a voltage greater than that specified for the tool can result in
serious injury to the user, as well as damage to the tool.

e If in doubt, do not plug in the tool.

* Using a power source with a voltage less than the nameplate rating is harmful to
the motor.

e Fully unwind cable drum extensions to avoid potential overheating.

* When an extension cable is required, you must ensure that it has the right ampere
rating for your power tool and it is in safe electrical condition.

WARNING: Always switch off and unplug the power tool prior to any

adjustment, servicing or maintenance or in case of mains drop-out.

» Use clamps or a vice to secure your work whenever possible.

» While operating the machine, always hold it firmly with both hands and provide for
a secure stance. The power tool is guided more securely with both hands.

* Do not operate the jigsaw without the fence set properly in its place.

» Keep hands away from the sawing range. Do not reach under the workpiece.
Contact with the saw blade can lead to injuries.

* Apply the machine to the workpiece only when switched on.

* When the cut is completed, switch the machine off and then pull the saw blade
out of the cut only after it has come to a standstill.

* Take care that the base plate rests securely on the material while sawing.

* Do not overload the machine: operate with moderate pressure. Overloading occurs
when you apply excessive pressure, resulting in decrease of motor speed, which
may cause inefficient operation and possible fault of the motor.

* Prior to sawing wood check the material for the presence of screws or nails and
remove them.

* Always keep the cord away from the working area of the power tool.

* Never use the machine with a damaged cable. Do not touch the damaged cable




3. OPERATION

3. OPERATION

and pull the mains plug when the cable is damaged while operating. Damaged
cables increase the risk of electric shock. Keep work area clean. Blends of
materials are particularly dangerous. Dust from light alloys can burn or explode.

* Always wait until the machine has come to a complete stop before placing it down.

* The tool must be used only for its prescribed purpose. Any use other than those
mentioned in this Manual will be considered a case of misuse. The user and not
the manufacturer shall be liable for any damage or injury resulting from such cases
of misuse.

* To use this tool properly, you must observe the safety regulations, the assembly
instructions and the operating instructions found in this Manual. All persons who
use and service the machine have to be acquainted with this Manual and must be
informed about its potential hazards. Children and frail people must not use this
tool. Children should be supervised at all times if they are in the area in which the
tool is being used. It is also imperative that you observe the accident prevention
regulations in force in your area.

The same applies for general rules of occupational health and safety.

* The manufacturer shall not be liable for any changes made to the tool nor for any
damage resulting from such changes.

* Power tools must not be used outdoors in rainy weather, or in moist environment
(after rain) or in close vicinity with easily flammable liquids and gases. The working
place should be well lit.

OPERATION
KNOW YOUR PRODUCT
Before using the power tool, familiarize yourself with all the operating features and

safety requirements. Use the tool and accessories only for the applications intended.

All other applications are expressly ruled out.

. ON/OFF switch 10. Roller guide

. Variable speed regulator 11. Parallel guide

. Lock-on button 12. Parallel guide fixing screw

. Fence 13. Blade guard

. Base plate 14. Hex key

. Bevel angle scale 15. Blade quick release button
. Saw blade

. Pendulum stroke knob
. Dust extraction adapter

OCoOoO~NO OB WN -

This power tool is supplied from single-phase alternating current mains only.

It is double insulated according to EN 60745-1, IEC 60745 and can be connected
to grounded or not grounded sockets. This power tool is radio suppressed in
compliance with EMC Directive 2004/108/EC.

This power tool is designed for sawing wooden, plastic and metal plates and
shapes.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

* Make sure the power supply voltage corresponds to the value indicated on the
name plate with technical data of the tool.

* Always check the position of ON/OFF switch. The power tool must be connected
to the power supply socket only when this switch is in OFF position. If the plug is
connected to a receptacle while the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could cause a serious accident.

* Make sure that the cord and the plug are in order. If the replacement of the supply
cord is necessary, this has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

* Always make sure that the blade is secured in the holder.

WARNING: Always switch off and unplug the power tool prior to any

adjustment, servicing or maintenance or in case of mains drop-out.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

Brief activation:

Switching on: press ON/OFF switch (1).

Switching off: release ON/OFF switch (1).

Continuous use:

Switching on: press ON/OFF switch (1) and in pressed position lock it by button (3).

Switching off: press ON/OFF switch (1) once and release it immediately.

In case of mains drop-out during operation while the lock-on button (3) is engaged,
release the lock-on button immediately.

Do not lock the ON/OFF switch by button (3) while performing jobs which may

require instant stopping of the saw.

ADJUSTING THE SPEED

Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 800 and 3,000 strokes per

minute by turning the adjusting dial.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the direction of number 6.

Lower speed is obtained when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the workpiece to be cut.

However, the appropriate speed may differ with the type or thickness of the

workpiece. In general, higher speeds will allow you to cut workpieces faster but the

service life of the blade will be reduced.

The stroke rate must suit the kind of processed material.

The following guidelines may be used in determining correct speed for various

applications:

* LOW speed is appropriate for starting cuts.

* MEDIUM speed is suitable for cutting hard metal, plastics and laminates.

* HIGH speed produces best results when cutting wood, aluminium, brass and
copper.

Define the optimum speed by making a test cut in a piece of waste material.
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3. OPERATION

BLADE INSTALLING

WARNING: Always switch off and unplug the power tool prior to any adjustment,

servicing or maintenance or in case of mains drop-out.

* Remove the fence (4).

¢ Press the blade (7) slightly to the roller guide (10).

* Rotate the blade quick release button (15).

¢ Pull the blade out.

INSTALLING THE BLADE

WARNING: Always switch off and unplug the power tool prior to any adjustment,

servicing or maintenance or in case of mains drop-out.

¢ Insert the blade until you hear an audible click, indicating that the blade shank
has entered into the fixing apertures.

* Check to make sure the quick release button (15) is back in its initial position.

* Restore the fence (4).

WARNING: Never operate the saw without the fence (4) mounted.

GENERAL CUTTING

Rest the front of the base plate on the workpiece and align the blade cutting edge

with the line marked on the workpiece. Ensure that the supply cord is out of the way

of the saw blade and the cutting line. Switch the saw on and move it forward in the

material. Apply only pressure to keep the saw steady and the blade running.

WARNING: Do not force the saw to prevent motor overheating and blade breakage.

To achieve maximum efficiency and high quality of the cut, use blades, suitable for
the specific job and the processed material.

PENDULUM ACTION

The saw pendulum action ensures maximum efficiency, reducing the friction and
heat generation and improves chip ejection. With the pendulum action engaged the
blade cuts through the material at upstroke but does not drag in the material at
downstroke. Switching and setting the pendulum action is achieved by rotating
knob (8).

 Select higher settings (3) for the knob for fast cutting in soft material.

* Use setting (0) without pendulum action when cutting hard material.
STRAIGHT CUTTING

Straight cutting is performed by guiding the base plate slide along a lath or
straightedge clamped to the material. Cut the material in one direction only;

do not cut halfway to complete the cut from the opposite side.

CURVE CUTTING

To perform curve cutting guide the direction of the cut by applying pressure on the
handle.

WARNING: Excessive side pressure on the blade may result in blade breakage.
BEVEL CUTTING

Bevel cuts can be adjusted from 0° to 45° right or left. Bevel cutting angles in 15°
increments are marked on the scale (6) on both the right and left side of the base
plate (5).

Setting the angle at intermediate positions is possible using of a protractor. In this

case the angle is fixed by the screws only.

Adjusting the angle

* Loosen the base retaining screws with the hex wrench (14) supplied with the tool
until the base can move freely.

« Slide the base back slightly to release it from the tab on the motor housing.

* Align the mark on the base to the desired angle with the edge on the motor
housing.

* Once the desired angle is reached, slide the base forward until the tab on the
motor housing aligns with the corresponding notch on the base rear.

* Re-tighten the base retaining screws with the hex wrench to secure the base.

PLUNGE CUTTING

WARNING: To avoid loss of control, broken blade or damage to the material

being cut, always use extreme caution when performing plunge cuts.

We do not recommend plunge cutting on materials other than wood.

* Mark the cutting line clearly on the material.

* Set the cutting angle at 0°.

« Tilt the saw forward so that it rests on the front edge of the base and the blade will
not contact the material when the saw is switched on.

* Ensure that the blade is inside the area to be cut.

* Switch the saw on at high speed and slowly feed the blade toward the material
until the blade cuts through the wood.

¢ Continue lowering the blade into the material until the base rests on the material
surface, then move the saw forward to complete the cut.

CUTTING METAL

You can saw various metals with this saw. Be careful not to twist or bend the blade.

Do not apply too much pressure. If the blade chatters or vibrates excessively, use

a finer tooth blade, suitable for the processed material or the specific operation or

select higher speed. If the blade heats excessively, use lower speed. If the blade

teeth become filled or clogged when cutting soft metals, such as aluminium, use a

coarser-tooth blade or lower speed. We recommend applying oil along the cutting

line to keep the blade cool, increase efficiency, and prolong blade life.

Clamp the material firmly and cut close to the clamping point to eliminate any

vibration of the workpiece being cut. When cutting conduit, pipe or angle iron,

clamp work in a vice if possible and saw close to the vice. To cut thin sheet, place

the sheet between two hardboard or ply wood supports, and clamp the layers to o

eliminate vibration and material tearing thus achieving a clean and smooth cut.

Lay out your pattern or line of cut on the top layer.

IMPORTANT: When cutting metal, keep the exposed portion of saw bar clean and

free of metal chips by wiping frequently with an cloth soaked in oil. Use extreme

caution in disposing of this cloth after completion of job to prevent potential fire

hazard.
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4. TECHNICAL SPECIFICATIONS

DUST EXTRACTION

The jigsaw is delivered with a dust extraction adapter (9), fitted to the tool body.

The dust extraction adapter facilitates air suction around the blade, thus extracting

the dust and chips from the cutting line to improve operator’s scope of vision.

TO INSTALL:

* Unplug the saw.

WARNING: Failure to unplug the saw may result in accidental starting and

possible serious injury.

* Attach the dust extraction adapter to the tool body.

* Connect the dust extraction adapter to a dust collection system or a vacuum
cleaner.

TO REMOVE:

* Unplug the saw.

WARNING: Failure to unplug the saw may result in accidental starting and

possible serious injury.

* Draw out and remove the adapter.

PARALLEL GUIDE

The jigsaw is delivered with a parallel guide (11), which is a convenient device for

making crosscuts and rip cuts.

TO INSTALL:

* Unplug the saw.

WARNING: Failure to unplug the saw may result in accidental starting and

possible serious injury.

* Insert the parallel guide arm through the two slots in the base plate.

* Adjust the parallel guide to the desired distance from the edge of material and fix
it by the screws (12).

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model: JS550
Voltage/frequency 230V~50HZ
Power input 570 W
No load speed 800 - 3000/min
Stroke length 19mm
Speed setting 6
Blade type T
Max cutting capacity:

wood 65mm
metal 6mm
Pendulum setting 4
Bevel adjustment 0-45°
Weight (EPTA Procedure 01/2003) 1,9kg

Safety class (EN 60745) I
Included accessories: Parallel guide, spanner, dust outlet, blade.
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Noise and vibration information
Noise emission (measured values determined according to EN 60745):

A-weighted sound pressure level LpA 80.9 dB(A)
Uncertainty KpA 3.0dB
A-weighted sound power level LWA 91.9 dB(A)
Uncertainty KwA 3.0dB
Wear hearing protection!

Vibration emission

Total vibration values (vector sum in the three axes)

determined according to EN 60745

Vibration emission value ah 4,351 m/s?
Uncertainty K 1.5 m/s?

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in
accordance with a standardised test given in EN 60745 and may be used to
compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool.
However if the tool is used for different applications, with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly
increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account
the times when the tool is switched off or when it is running but not actually doing
the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working
period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during
operation to reduce the harmful effect of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals

and metal may be harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause

allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust

especially in conjunction with additives for wood conditioning (chromate, wood

preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

* Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

* To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for
wood and/or minerals together with this tool.

* The work place must be well ventilated.

* The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.
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MAINTENANCE CE DECLARATION OF CONFORMITY
WARNING: Always ensure tha_t the tool_is switched off and unplugged before We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the
attempting to perform inspection or maintenance. following STATUS machine(s): Jig saw Model No./ Type: JS550

LUBRICATION ; ; . o

All bearings have been pre-lubricated at the factory with a sufficient amount of high 26%8;48232%3 %g);i‘;%tg;gjnd conforms to the following European Directives:
?ratﬁe Illjbt;'(.:an; for. the I'fef ogthe unit under normal operating conditions and no And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
LD MTIeation |8 TequiTec. documents: EN55014-1:2006, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014,

BRUSH REPLACEMENT

When the carbon brushes are worn out, the machine switches itself off. In this case
both brushes must be replaced simultaneously with genuine brushes at STATUS
service centre for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION o
Regularly inspect all fasteners and ensure they are properly tightened. Should any 72 Cﬁ& Caron Giacinto

EN 61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11, EN60745-2-11:2010, .
The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,
via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

of the screws be loose, retighten it immediately to avoid hazards. If the replacement STATU%"?TCA?_HA SRL.
of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer or his

agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ventilation slots clean.
Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the ventilation slots
and the grills around the switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any
accumulated dust. Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth and mild detergent if
necessary.

WARNING: Never use alcohol, petrol or other cleaning agent.

Never use caustic agents to clean plastic parts.

WARNING: Water must never come into contact with the tool.

NOTE: Power tools are subject to accelerated wear and possible premature failures
when sawing fibreglass, wallboard or plaster parts. The chips and grindings from
these materials are highly abrasive to bearings, brushes, commutators, etc. It is not
recommended to use the tool on these materials for continuous operation.

When sawing such materials it is extremely important to clean the power tool
frequently with compressed air.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability, repairs, maintenance and
adjustment (including brush inspection and replacement) should be performed by
certifed service centres or other qualified service organisations, always using
genuine replacement parts.

WARRANTY The guarantee period for STATUS power tools is determined in the
guarantee card. Faults due to normal wear, overloading or improper handling will be
excluded from the guarantee. Faults due to defective materials implemented as well
as defects in workmanship will be corrected free of charge through replacement or
repair. The complaints for defective STATUS power tools will be recognized if the
machine is sent back to the dealer or is presented to the authorised warranty
service centre undismantled, in its initial condition.
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1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-hinweise und Anweisungen. Versaum-

nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen

elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug" bezieht sich

auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene

Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fuhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefidhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das Gerat verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

* Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stec-
ker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflaichen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Korper geerdet ist.

* Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Néasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten. Beschadigte oder verwickelte
Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.

Die Anwendung eines fiir den Auf3enbereich geeigneten Verlangerungskabels ver-
ringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht verm-
eidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

SICHERHEIT VON PERSONEN

* Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektro-
werkzeug, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.
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* Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.

Das Tragen personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehoérschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

¢ Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlie®en, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tra-
gen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das Gerat
eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies zu Unfallen flhren.

e Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

* Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegen-
den Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

* Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwen-
det werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES ELEKTROWERKZEUGES

« Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Inre Arbeit das dafiir bestim-
mte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

¢ Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmallnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

* Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele
Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fuhren.

SERVICE

* Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur
mit Original- Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicher-
heit des Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.
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SICHERHEITSREGELN FUR STICHSAGEN

Wahrend der Arbeit Schutzmittel fiir die Augen verwenden, um sich von

fliegenden Teilchen zu schiitzen. Schutzbrille tragen.

Verwenden Sie Gehoérschutzmittel, wenn Sie lange arbeiten.

Der intensive Larm wahrend der Arbeit kann Gehorbeschadigungen verursachen.

SchutzmaRfRnahmen gegen das Einatmen von Staub treffen.

Einige Materialien kdnnen Giftstoffe enthalten. Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

e Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

* Verwenden Sie eine Staubabscheidungs Einrichtung bzw. schlieRen Sie das Gerat
an einen Staubsauger an wenn eine solche Vorrichtung vorhanden ist.

» Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest gilt als krebserregend.

WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug ans Stromnetz anschlieBen,

stellen Sie sicher, dass die Spannung der Spannung, angegeben auf dem

Gerateschild, entspricht. Eine Spannung, die hoher als die Nennspannung ist,

kann zu ernsten Verletzungen fiihren, sowie auch Schaden am Elektrowerk-

zeug verursachen.

* Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Netzspannung ist, schalten Sie das
Elektrowerkzeug nicht ein.

¢ Falls die Spannung niedriger als die Nennspannung ist, wird der Motor beschadigt.

« Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen Sie das Kabel von einer
Kabeltrommel immer bis zum Ende ab.

* Wenn Sie ein Verlangerungskabel benutzen mussen, versichern Sie sich zuerst,
dass sein Querschnitt dem Nennstrom des benutzen Elektrowerkzeugs entspricht,
so wie auch, dass es unbeschadigt ist.

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-lung, Bedienung oder Wartung,

so wie auch bei einem Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und

ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

* Verwenden Sie immer eine Klemme oder einen Schraubstock, um das zu
bearbeitende Werkstlck zu fixieren.

* Die Maschine wahrend der Arbeit immer mit den beiden Handen festhalten und
eine stabile Kdrperstellung einnehmen. Das Elektrowerkzeug wird sicherer geflhrt,
wenn Sie es mit beiden Handen halten.

» Sie durfen die Sdge ohne die Schutzvorrichtung nicht verwenden.

* Halten Sie Ihre Hande aufRerhalb des Schneidebereiches und halten Sie ihre Hand
nicht unter das zu bearbeitende Werkstlick, solange das Sageblatt schneidet.

Die Beruhrung des laufenden Sageblattes wird einen Arbeitsunfall verursachen.

* Eine Einfihrung des Sageblatts in das zu bearbeitende Werkstlck ist nur dann

zuldssig, wenn die Pendelhubstichsdge eingeschaltet ist.
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* Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind schalten Sie die Pendelhubstichsage
zuerst aus und ziehen das Sageblatt erst dann heraus, wenn es nicht mehr in
Bewegung ist.

¢ Halten Sie die Basisplatte dicht an der zu bearbeitenden Oberflache.

« Sie dirfen die Maschine nicht Uberlasten:arbeiten Sie mit einem mafigen Druck.
Die Maschine wird Uberlastet, wenn Sie mit einem zu hohen Druck arbeiten,
wobei der Motor sich langsamer zu drehen beginnt, das ist eine Voraussetzung
fur eine uneffektive Arbeit und einen eventuellen Motorschaden.

* Wenn Sie Holz schneiden, missen Sie zuerst Uberprifen, ob es Schrauben oder
Nagel im Material gibt und sie eventuell entfernen.

* Halten Sie das Netzkabel auRerhalb des Arbeitsbereichs der Maschine.

* Sie dirfen mit dem Elektrowerkzeug nicht arbeiten, wenn das Netzkabel
beschadigt ist. Berlhren Sie das beschadigte Netzkabel nicht und ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose heraus, wenn das Netzkabel wahrend der Arbeit
beschadigt wird. Ein beschadigtes Netzkabel erhoht das Risiko flr einen Strom-
schlag.

* Sie mussen den Arbeitsplatz sauber halten. Die Mischung vom Staub aus
verschiedenen Materialien ist besonders gefahrlich. Der Staub von Leichtmetallen
kann brennen
oder explodieren.

* Schalten Sie die Maschine immer aus bevor Sie sie ablegen.

* Das Elektrowerkzeug soll nur bestimmungsgeman verwendet werden.

Jeder anderer Gebrauch, anders als der Gebrauch, beschrieben in dieser Instruk-
tion, gilt als nicht

bestimmungsgemal. Die Verantwortung fiir jede Schadigung oder Verletzung,
verursacht durch falschen Gebrauch, tragt der Betreiber und nicht der Hersteller.
Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, sollten Sie die Sicherheitsregeln,
die allgemeinen Instruktionen und die Betriebsanweisungen, die hier angegeben
sind, beachten. Alle Betreiber sollten sich mit dieser Betriebsanweisung bekannt-
machen und Uber die potenziellen Risiken bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
informiert sein. Kinder und koérperlich schwache Personen dirfen das Elektrowerk-
zeug nicht benutzen. Kinder sollten standig kontrolliert werden, falls sie sich in der
Néahe des Ortes, wo mit dem Elektrowerkzeug gearbeitet wird, befinden.

* Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir die vom Verbraucher am Elektrowerk-
zeug vorgenommenen Anderungen oder fiir Schaden, die von solchen Anderun-
gen verursacht worden sind.

* Das Elektrowerkzeug darf nicht im Freien verwendet werden wenn es regnet.
Das Elektrowerkzeug darf nicht verwendet werden auch in feuchter Umgebeung
(wenn es geregnet hat) oder in der Nahe von leicht entziindbaren Flissigkeiten
oder Gasen. Der Arbeitsplatz muf® gut beleuchtet sein. Die Mischung vom Staub
aus verschiedenen Materialien ist besonders gefahrlich.

Der Staub von Leichtmetallen kann brennen oder explodieren.
Schalten Sie die Maschine immer aus bevor Sie sie ablegen.
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ARBEITSHINWEISE

ELEMENTE DES ELEKTROWERKZEUGS

Bevor Sie mit dem Elektrowerkzeug zu arbeiten beginnen, miissen Sie sich mit
allen Betriebsbesonderheiten und Sicherheitsbedingungen bekanntmachen.
Verwenden Sie das Elektrowerkzeug und sein Zubehor nur fiir den bestimmten
Zweck. Jede andere Anwendung ist absolut verboten.

1. Schalter 10. FUhrungsrolle

2. Elektronischer Regler der 11. Parallele Schnittfihrung
Hubgeschwindigkeit 12. Schraube der parallelen

3. Arretierungsknopf fbr den Schalter Schnittfiihrung

4. Sageblattschutz 13. Sagesicherung

5. Basisplatte 14. Sechskantenschlussel

6. Skala fur die Bestimmung der Neigung 15. Schneller Sageblattwechsel
beim Schneiden

7. Sageblatt

8. Regler des Pendelhubs

9. Staubabsaugeinsatz

Dieses Elektrowerkzeug kann mit einphasiger Wechselspannung gespeist werden.

Es besitz eine doppelte Isolierung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an

Steckdosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden. Die Rundfunkstérungen

entsprechen der Richtlinie fir die elektromagnetische Kompatibilitat 2004/108/EC.

Dieses Elektrowerkzeug ist fur Schneiden von Platten und Profilen aus Holz,

Kunststoff und Metall vorgesehen.

VOR DEM ARBEITSBEGINN

« Uberpriifen Sie ob die Netzspannung der Spannung, angegeben auf dem Typen-
schild des Elektrowerkzeuges entspricht.

« Uberzeugen Sie sich in der Unversehrtheit des Netzkabels und des Steckers.
Falls das Netzkabel beschadigt ist, sollte sein Austausch nur vom Hersteller oder
von einem Servicefachmann vorgenommen werden

« Uberpriifen Sie in welcher Stellung sich der Schalter befindet.

Das Elektrowerkzeug darf nur bei einem ausgeschalteten Schalter ein- und
ausgeschaltet werden. Wenn Sie den Stecker in die Steckdose einstecken,
wahrend der Hauptschalter eingeschaltet ist, wird das Elektrowerkzeug gleich
starten, was eine Voraussetzung fir einen Unfall ist.

« Uberpriifen Sie vor der Arbeit immer ob das S&geblatt gut befestigt ist.

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-lung, Bedienung oder Wartung, so wie

auch bei einem Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und zie-hen Sie den

Stecker aus der Steckdose.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Kurze Betatigung

Starten: Schalter (1) wird gedrickt.

Stoppen: Schalter (1) wird losgelassen.
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Andauernde Arbeit

Starten: Schalter (1) wird gedrickt und wird mit Hilfe des Knopfes (3) in diesem

Zustand arretiert.

Stoppen: Schalter (1) wird kurz gedriickt und sofort losgelassen.

Bei einem Stromausfall wahrend der Arbeit wobei der Knopf (3) gedrtickt ist,

mussen Sie den Knopf sofort loslassen.

Sie durfen den Schalter mit dem Knopf (3) nicht arretieren in Fallen wenn es

moglich ist, dass die Sage pldtzlich gestoppt werden muss.

REGELN DER HUBGESCHWINDIGKEIT

Geschwindigkeit Einstellknopf

Die tool-Geschwindigkeit I&sst sich stufenlos zwischen 800 und 3.000 Hiben pro

Minuten durch drehen am Einstellknopf.

Die hdhere Geschwindigkeit wird erreicht, wenn die Wahlscheibe gedreht wird in

der Richtung der Zahl 6.

Geringere Geschwindigkeit erhalten wird, wenn es aktiviert ist, in die Richtung

der Zahl 1.

Entnehmen Sie der Tabelle, wahlen Sie die richtige Geschwindigkeit fir das

Werkstick zu schneiden.

Jedoch, in angemessener Geschwindigkeit unterscheiden kann, mit dem Typ oder

der Dicke der Werkstlck. Im Allgemeinen, hohere Geschwindigkeiten erlauben das

Ausschneiden von Werkstlcken schneller, aber die Lebensdauer der Klinge wird

reduziert.

Die Schlaganfall-rate muss entsprechend der Art des verarbeiteten Materials.

Die folgenden Richtlinien kdnnen verwendet werden, in der Bestimmung der

richtigen Geschwindigkeit flr verschiedene Anwendungen:

* NIEDRIGE Drehzahl ist geeignet fir ab Schnitte.

¢ MITTLERE Geschwindigkeit ist geeignet zum schneiden von harten Metall,
Kunststoffen und Laminaten.

* HOHE Geschwindigkeit erzeugt die besten Ergebnisse beim schneiden von Holz,
aluminium, Messing - und Kupfer.

Definieren Sie die optimale Geschwindigkeit, indem Sie einen test-Schnitt in einem

Stuck Abfallmaterial.

DEMONTAGE DES SAGEBLATTES

WARNUNG: schalten Sie Immer aus und ziehen Sie das Werkzeug vor jeder

Einstellung, Instandhaltung, Wartung oder im Falle von Netz-drop-out.

e Entfernen Sie den Sageblattschutz (4).

* Drucken Sie die Sageblatt (7) leicht die Fihrungsrolle (10).

¢ Drehen Sie die Schneller Sageblattwechsel (15).

* Ziehen Sie die Sageblatt aus.

INSTALLIEREN DES SAGEBLATTES

WARNUNG: schalten Sie Immer aus und ziehen Sie das Werkzeug vor jeder

Einstellung, Instandhaltung, Wartung oder im Falle von Netz-drop-out.
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* Legen Sie die Klinge, bis Sie ein Klickgerausch horen, was darauf hinweist, dass
die Klinge Schaft eingetragen hat, die Festsetzung der 6ffnungen.

« Stellen Sie sicher, dass der Schneller Sageblattwechsel (15) wieder in seine
ursprungliche position.

« Stellen Sie den Sageblattschutz (4).

WARNUNG: betreiben Sie Niemals die Sage ohne den Sageblattschutz (4)

montiert.

SCHNEIDEN

Setzen Sie den vorderen Teil der Basisplatte auf das Werkstlick und richten Sie die

Schneidkante des Sageblatts mit der Schneidelinie, die auf dem Werkstlick

gezeichnet ist, aus. Vergewissern Sie sich, dass sich das Netzkabel aul3erhalb des

Arbeitsbereichs des Sageblatts und nicht auf der Schneidelinie befindet. Schalten

Sie die Sage ein und beginnen Sie sie das Sageblatt in das zu bearbeitende

Werkstiick zu fihren. Ubin Sie nur so viel Druck aus, der dem Ségeblatt zum Ségen

ausreicht und die Sage stabil bleibt.

WARNUNG: Sie dirfen die Sage nicht Uber-lasten, anderenfalls kann die sie

Uberhitzen und das Sageblatt kaputtgehen.

Um eine maximale Leistungsfahigkeit und hohe Schnittqualitat zu erreichen,

verwenden Sie Sageblatter, die dem zu bearbeitenden Material angemessen sind.

PENDELHUB

Der Pendelhub der Stichsage sichert eine maximale Leistungsfahigkeit beim

Schneiden, eine Verminderung der Reibung und der davon entstehenden Erhitzung,

und erleichtert das Trennen von den Spanen. Bei der Arbeit mit dem Pendelhub

geht das Sageblatt bei seinem Lauf nach oben in das Werkstick ein, bei seinem

Lauf nach unten beriihrt das Sageblatt das Werkstlick nicht. Das Einschalten

und die Regelung werden durch das Drehen des Hebels (8) bewirkt.

* Beim Schneiden mit einer héheren Geschwindigkeit in weichem Material setzen
Sie den Hebel des Reglers in eine Stellung mit einem héheren Wert.

* Beim Schneiden in harterem Material setzen Sie den Hebel des Reglers in die
Stellung ohne Pendelhub (0).

GERADLINIGES SCHNEIDEN

Sie kénnen einen geradlinigen Schnitt ausfiihren, indem Sie die Basisplatte der

Sage an einer Leiste oder einem Lineal entlang fihren, welches vorher mit Hilfe

einer Klemme am Werkstlick befestigt wurde. Flihren Sie den geradlinigen Schnitt

nur in die eine Richtung aus, unterbrechen Sie den Schnitt nicht in der Mitte, um ihn

von der Gegenseite zu beenden.

FORMSCHNEIDEN

Das Formschneiden wird durchgefihrt, indem die Schneiderichtung durch den

Druck auf dem Handgriff kontrolliert wird.

WARNUNG: Ein zu groRer Seitendruck auf dem Sageblatt kann zu seinem Bruch

fuhren oder das Werkstuck beschadigen.

SCHRAGSCHNEIDEN

Der Neigungswinkel beim Schragschneiden kann von 0° bis 45° nach links und
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rechts reguliert werden. Die Neigungswinkel beim Schragschneiden, in Intervallen

von 15°, sind auf der Skala (6) auf beiden Seiten der Basisplatte (5) bezeichnet.

Die Einstellung von Zwischenstellungen des Schneidewinkels ist moglich, indem

man einen Winkelmesser benutzt. In diesem Fall wird der Winkel nur mit den

Schrauben fixiert.

Einstellung des Winkels

* Lockern Sie die Schrauben, die die Basisplatte festhalten, mit Hilfe des
mitgelieferten Inbusschlissels, bis sich die Basisplatte bewegen lasst.

» Schieben Sie die Basisplatte vorsichtig nach vorn, um sie vom Motorgehduse zu
I6sen.

* Richten Sie den Schlitz, der dem gewahlten Winkel auf der Basisplatte entspricht,
mit dem Motorgehausekante aus.

* Nachdem Sie den notwendigen Winkel eingestellt haben, schieben Sie die
Basisplatte zurlck bis der Fixierzahn des Motorgehauses mit dem
entsprechenden Schlitz auf der hinteren Seite der Basisplatte ausgerichtet ist.

 Ziehen Sie die Schrauben, die die Basisplatte festhalten, mit Hilfe der
Inbusschlussel fest, um die Basisplatte zu fixieren.

EINSTECHSCHNEIDEN

WARNUNG: Um die Kontrolle nicht zu verlie-ren, das Sageblatt nicht zu brechen

oder das zu bear-beitende Werkstick nicht zu beschadigen, immer mit hohen

Aufmerksamkeit beim Einstechschneiden ar-beiten. Ein Einstechschneiden in

andere Materialien, aul3er Holz, wird nicht empfohlen.

» Zeichnen Sie eine gut sichtbare Schnittlinie auf das Werksttick.

» Stellen Sie einen Schneidewinkel von 0° ein.

* Neigen Sie die Sage nach vorne so, dass sie auf dem vorderen Teil der Basisplatte
liegt und beim Einschalten der Sage das Sageblatt das zu bearbeitende Werkstiick
nicht beruhrt.

* VVergewissern Sie sich, dass sich das Sageblatt im Schneidebereich befindet.

» Schalten Sie die Sage auf hohe Geschwindigkeit ein und schieben Sie langsam
das Sageblatt zu dem Werkstlck vor, bis es sich in das Holz einschneidet.

» FUhren Sie das Sageblatt weiter im Werkstlck herunter bis die Basisplatte auf
der Werkstuickoberflache liegt, danach fuhren Sie die Sage der gezeichneten
Schneidelinie entlang, um den Schnitt zu beenden.

SCHNEIDEN VON METALLEN

Mit dieser Sage kdnnen Sie verschiedene Metalle schneiden. Achten Sie darauf,

dass Sie das Sageblatt nicht drehen oder biegen. Ubin Sie keinen zu starken Druck

aus. Wenn das Sageblatt zu stark vibriert, wechseln Sie es mit einem anderen,

das kleinere Sagezahne hat und passend flr das zu bearbeitende Material oder fir

die durchgefuhrte Arbeit ist, oder stellen Sie eine hdhere Geschwindigkeit ein.

Wenn das Sageblatt zu heil® wird, missen Sie mit einer niedrigeren Geschwindig-

keit arbeiten. Wenn die Sagezahne beim Schneiden von weichen Metallen, z.B.

Aluminium, verstopft werden, missen Sie ein Sageblatt mit gréReren Sagezahnen

verwenden oder mit einer niedrigeren Geschwindigkeit arbeiten.
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Beim Schneiden von Metallen empfehlen wir, dass die Schneidelinie mit Fett

geschmiert wird. Das wird die Leistungsféhigkeit erhdhen, das Sageblatt kihlen

und sein Leben verlangern. Ziehen Sie das zu bearbeitende Werkstlick mit einem

Schraubstock fest und schneiden Sie so nah wie mdglich an der Stelle, wo es

festgezogen ist, um Vibrationen im Werkstlick zu vermeiden.

Beim Schneiden von Rohren und Winkelprofilen halten Sie das Werkstick mit

einem Schraubstock fest und schneiden Sie mdglichst nah an den Schraubstock-

backen. Beim Sagen von Dunnblech stellen Sie das Blech zwischen zwei

Unterlagen aus Span- oder Sperrholzplatten, die mit Klemmen festgehalten sind,

um Vibrationen und einen Verzug der beim Sagen entstandenen Linie zu

vermeiden. So werden Sie eine saubere und glatte Schnittlinie bekommen.

Setzen Sie die Schablone, mit deren Hilfe Sie schneiden werden, auf die

obere Platte.

WICHTIG: Beim Schneiden von Metallen missen Sie den sichtbaren Teil des

Sageblatthalters mit einem mit Ol getranktem Lappen regelmaBig saubermachen,

um ihn von Metallspanen zu reinigen. Schmeif3en Sie den Lappen nach der Arbeit

weg, um ein Brandrisiko vermeiden.

STAUBFREIER SCHNITT

Die Sage wird mit einem Staubabsaugeinsatz (9) geliefert, der auf dem Gehause

montiert wird. Der Staubabsaugeinsatz bewirkt eine Luftabsaugung um das

Sageblatt herum bei, indem Staub und Spane von der Schneidelinie abgesaugt

werden und so eine bessere Sicht des Anwenders gewahrleistet.

MONTAGE

Ziehen Sie den Stecker der Sage aus der Steckdose heraus.

WARNUNG: Wenn die Sage an das Versor-gungsnetz angeschlossen bleibt, kann

sie unabsicht-lich betatigt werden, was eine Voraussetzung fir einen Unfall ist.

Befestigen Sie den Staubabsaugeinsatz auf auf dem Gehause.

Schlieen Sie den Staubabsaugeinsatz an ein Staubsaugsystem oder einen

Staubsauger an.

DEMONTAGE

Ziehen Sie den Stecker der Sage aus der Steckdose heraus.

WARNUNG: Wenn die Sage an das Versor-gungsnetz angeschlossen bleibt,

kann sie unabsicht-lich betatigt werden, was eine Voraussetzung fur einen Unfall

ist. Ziehen Sie den Staubabsaugeinsatz heraus und demontieren Sie ihn.

ARBEIT MIT EINER PARALLELEN SCHNITTFUHRUNG

Die Sage wird mit einer parallelen Schnittfihrung (11) geliefert, die sehr nitzlich

bei Quer- und Langsquerschnitten ist.

MONTAGE

 Ziehen Sie den Stecker der Sage aus der Steckdose heraus.

« Schieben Sie den Arm der parallelen Schnittfiinrung durch die beiden Offnungen
in der Basisplatte der Sage.

» Stellen Sie mit der Fihrung den notwendigen Abstand von der Werkstlckkante
ein und fixieren Sie ihn mit den Schrauben (12).
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WARTUNG

WARNUNG: Schalten Sie immer das Elek-trowerkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose heraus vor jeder Einstellung oder Wartung.
SCHMIERUNG

Alle Lager dieses Elektrowerkzeug sind im Werk mit einem hochwertigen Fett
geschmiert, welches fur die Lebensdauer der Sage ausreicht. Eine zusatzliche
Schmierung ist nicht nétig.

WECHSELN DER KOHLENBURSTEN

Das Elektrowerkzeug besitzt selbstausschaltende Kohlenbursten.

Wenn die Kohlenbirsten die Verschleildgrenze erreichen, missen beide Kohlen-
birsten gleichzeitig durch neue Original-Kohlenbursten in einer Kundendienststelle
fur eine Garantie- und AuRergarantiewartung von SPARKY gewechselt werden.
ALLGEMEINE PRUFUNG

Uberpriifen Sie regelmaRig alle Befestigungselemente — sie miissen gut festgezo-
gen sein. Falls sich einer der Schrauben gelockert hat ziehen Sie sie sofort fest,
um eventuelle gefahrliche Situationen zu vermeiden.

Falls das Netzkabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller oder seinem Service-
spezialisten gewechselt werden, um die Gefahren beim Wechseln zu vermeiden.
REINIGUNG

Fir einen sicheren Betrieb halten Sie immer die Maschine und die Luftungséffnun-
gen sauber.

Uliberpriifen Sie regelméaRig, ob es im Liiftungsgitter neben dem Motor und um
den Umschalter Staub oder Fremdkérper gibt. Eine weiche Birste verwenden, um
den Staub zu beseitigen. Um wahrend der Reinigung ihre Augen zu schitzen
sollten Sie eine Schutzbrille tragen.

Wenn das Gehause der Maschine gereinigt werden muss, kénnen Sie es mit
einem weichen feuchten Tuch und einer Spulmittellésung reinigen.

WARNUNG: Die Verwendung von Spiritus, Ben-zin oder anderen Lésungsmitteln
ist untersagt. Sie dlrfen nie atzende Mittel fur die Reinigung der Kunststoffteile
verwenden.

WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in die Maschine ist nicht ratsam.
BEMERKUNG: Beim Schneiden von Teilen aus Glasfaser, Wandverkleidungen
oder Gips unterliegen die Elektrowerkzeuge einer beschleunigten Alterung und es
ist moglich, dass sie vorzeitig versagen. Die Spane und die wahrend der Arbeit
entstandenen Teilchen bewirken eine Belastung fir die Lager, Kohlenbursten,

den Kollektor u.a. Die andauernde Bearbeitung diesen Materialien wird nicht
empfohlen. Beim Schneiden von Materialien dieser Art ist es sehr wichtig,

dass die Sage oft mit Druckluft gereinigt wird.

WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrowerkzeug und seine Zuverlassig-
keit zu gewahrleisten, mlssen alle Tatigkeiten fur seine Reparatur, Wartung

und Einstellung (einschlieRlich die Uberpriifung und das Wechseln von den
Kohlenbursten) von autorisierten Kundendienststellen von STATUS und nur mit
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden.
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1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

TECHNISCH DATEN

Modell JS550

Spannung/Frequenz 230V~50HZ

Nennaufnahme 570 W

Leerlaufgeschwindigkeit 800 - 3000/min

Lauf/Hub 19 mm
Einstellung der Drehzahl 6

Blade T
Zulassige Schnitttiefe:

In Holz 65 mm

In Stahl 6 mm

Pendel-Einstellung 4

Neigungswinkel der Sage 0-45°
Gewicht (EPTA Procedure 01/2003) 1,9 kg

Schutzclasse (EN 60745) I
Im Lieferumfang enthaltenes Zubehor: Sageblatt, Staubabsaugeinsatz,
Parallele Schnittfiihrung,Sechskantenschlissel.

Gerauschemissionswerte (Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745):

A-abgewogener Schalldruckpegel LpA 80.9 dB(A)
Unbestimmtheit KpA 3.0dB
A- abgewogener Schalldruckpegel LwA 91.9 dB(A)
Unbestimmtheit KwA 3.0dB

Schwingungsemissionswerte (Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60 745-1)

Messwert der geschaffenen Schwingungen ah 4,351 m/s?
Unbestimmtheit K 1.5 m/s?

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen
einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender
harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2014/30/EU

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN55014-1:2006, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11, EN60745-2-11:2010, .

Die technischen Unterlagen werden bei STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro,
14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALIEN, aufbewahrt.

Caron Giacinto

6/ Direktor
STATUS ITALIAS.R.L.
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AVVERTENZE DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurezza.

L’inosservanza delle istruzioni seguenti pu6 causare folgorazioni, incendi

el/o gravi danni a persone. Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si riferisce sia agli utensili

collegati alla rete elettrica (con cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria

(senza cavo).

AREA DI LAVORO

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre
di oggetti favoriscono incidenti.

* Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere.
Le scintille generate potrebbero inflammare polvere e/o vapore.

* Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento.

Per una distrazione potreste perdere il controllo dell’'utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

* La spina dell’utensile deve essere adatta alla presa utilizzata.

Non modificare la spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. L'impiego di una spina integra ed una presa adatta
riduce i rischi di folgorazione.

* Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi,
radiatori, forni e frigoriferi. |l rischio di folgorazione aumenta se il corpo &
collegato a terra.

* Non esporre I'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’acqua
nell’'utensile aumenta il rischio di folgorazione.

* Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il
cavo per trasportare o tirare I’'utensile, oppure per staccare la spina dalla
presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in
movimento. Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

* Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’uso
esterno. L'impiego di una prolunga da esterno riduce il rischio di folgorazione.

¢ Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente residua. Cio riduce | rischi di scosse.

SICUREZZA PERSONALE

* L’uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una
breve disattenzione pud provocare gravi danni alle persone.

e Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali
da lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe
antiscivolo, casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

* Evitare I’accensione accidentale. Accertarsi che I'interruttore sia in
posizione “OFF” prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il
dito sullinterruttore o si inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione
“ON” aumenta il rischio di incidenti.
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2. ULTERIORI NORME DI SICUREZZA

* Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una
chiave lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni
a persone.

* Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre I'equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo consente un maggior controllo
dell'utensile in caso di imprevisti.

* Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o
gioielli. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento.

Abiti svolazzanti, gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

* In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di
aspirazione e raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed
utilizzarli correttamente. L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi
causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

* Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. L'impiego dell’utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

* Non utilizzare I'utensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con
I'apposito interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con
I'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati.

» Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce
il rischio di accensione accidentale dell’utensile.

* Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non
consentirne I’utilizzo a persone che non conoscono l'utensile o queste
istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

» Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano
rotture o altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’utensile.
Far riparare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati
da utensili in pessime condizioni.

* Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una
regolare manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e
sono maggiormente controllabili.

» Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in
queste istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro
e il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui
sono stati progettati pud dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

* Far riparare I'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di
ricambio originali. In caso contrario la sicurezza dell’'utensile potrebbe risultare
compromessa.
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ULTERIORI NORME DI SICUREZZA

Indossare sempre occhiali da lavoro.

Indossare sempre cuffe antirumore. L'eccessiva rumorosita pud causare la

perdita dell’'udito.

Indossare sempre una mascherina antipolvere ed utilizzare dispositivi per

aspirare polvere e trucioli. Alcuni materiali potrebbero presentare componenti

tossiche.

* Quando si eseguono lavori in cui vi e pericolo che I’accessorio impiegato
possa arrivare a toccare cavi elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico
della macchina stessa, tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre alle
superfici di impugnatura isolate. Un contatto con un cavo elettrico mette sotto
tensione anche le parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi una scossa
elettrica.

* Non trattare materiali contenenti asbesto, in quanto considerato cancerogeno.

* Si consiglia 'uso di guanti da lavoro.

AVVERTENZA: Prima di iniziare il lavoro assicurarsi sempre che il voltaggio

della presa corrisponda a quello indicato sull’etichetta dell’utensile.

* Una fonte di corrente con voltaggio superiore a quello previsto per la macchina
pud causare danni all’'utente e/o alla macchina stessa.

* Se in dubbio, non inserire la spina nella presa.

* Operare con un voltaggio inferiore rispetto a quello previsto potrebbe danneggiare
il motore della macchina.

 Svolgere Il cavo o la prolunga per evitare un eventuale surriscaldamento.

* In caso sia necessario I'uso di una prolunga, assicurarsi che sia intatta e che
'amperaggio della stessa sia corretto.

AVVERTENZA: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni

di manutenzione accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina

staccata dalla presa di corrente.

» Se possibile fissare sempre il pezzo da forare con morsetti o con una morsa a vite.

» Si consiglia di afferrare I'utensile con entrambe le mani e di assumere una stabile
posizione operativa, cid consente di guidare I'utensile con maggiore sicurezza.

* Non utilizzare il seghetto se il paratrucioli non & fissato correttamente.

* Tenere le mani ed altre parti del corpo lontane dall’area di taglio. Il contatto con la
lama potrebbe causare danni all’'utente.

* Avvicinare la macchina al pezzo da lavorare solo a macchina gia avviata.

* A lavoro terminato, spegnere la macchina ed estrarre la lama dal pezzo da
lavorare solo una volta completamente arrestata.

* Non sovraccaricare la macchina, operare una pressione moderata.

Una pressione eccessiva genera un sovraccarico e quindi una riduzione della
velocita, causando possibili danni al motore.

* Rimuovere eventuali viti o chiodi prima di tagliare nel legno.

* Non utilizzare mai la macchina se il cavo risulta danneggiato. Non afferrare il cavo
e non utilizzarlo per staccare la spina dalla presa. Cavi danneggiati aumentano il
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3. USO DELLA MACCHINA

rischio di scosse.

¢ Controllare sempre che nelle pareti e nei soffitti non vi siano cavi elettrici, tubi
nascosti, etc. A tale scopo € possibile acquistare un metal detector in tutti i negozi
fai da te. Il contatto con condutture elettriche pud provocare incendi o scosse.
Danneggiare una conduttura di gas potrebbe causare esplosioni. La rottura di una
conduttura d’acqua potrebbe provocare danni a cose o scosse.

* Mantenere 'area di lavoro pulita e ben illuminata. Zone buie e ingombre di oggetti
favoriscono incidenti.

* Spegnere sempre il seghetto prima di appoggiarlo.

* Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli indicati in queste istruzioni.
L'uso per qualsiasi altra finalita sara considerato uso improprio. In tal caso sara
I'utente e non I'Azienda produttrice ad essere ritenuto responsabile di eventuali
danni o lesioni.

e Per un utilizzo corretto di questo elettroutensile & necessario osservare le
avvertenze di sicurezza, le norme supplementari e le istruzioni d’'uso fornite in
questo opuscolo. Tutti gli utenti della macchina devono aver letto queste istruzioni
e devono essere a conoscenza degli eventuali rischi. Bambini e persone di
corporatura debole non devono maneggiare I'utensile. Bambini nelle vicinanze
dell'area di lavoro devono essere tenuti sotto stretto controllo. E assolutamente
necessario attenersi alle disposizioni di prevenzione dagli infortuni, cosi come alle
norme di sicurezza sul lavoro vigenti nella sua area.

¢ |’azienda produttrice non & responsabile per eventuali modifiche apportate
all'utensile da parte dell’'utente o per danni causati da tali modifiche.

* Non esporre l'utensile alla pioggia o all'umidita e non utilizzarlo in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri.

USO DELLA MACCHINA

ELEMENTI DELLA MACCHINA

Prima di utilizzare la macchina € bene conoscere le sue particolarita e le avvertenze

di sicurezza. Usare l'utensile e gli accessori solo per gli scopi indicati in queste

istruzioni. L'uso per qualsiasi altra fnalita & severamente vietato.

1. Interruttore ON/OFF 9. Attacco per aspirapolvere

2. Rondella di regolazione della 10. Asta di spinta
velocita 11. Guida parallela

- Interruttore per rinserimento fisso 12, vite di fissaggio della guida parallela

. Paratrucioli per aspirazione 13. Frontalino di protezione

. Base 14. Chiave esagonale

: fcala angolo obliquo 15. Pulsante per cambio rapido della lama
.Lama

. Interruttore per azione oscillante

Questo seghetto alternativo & azionato da corrente alternata monofase. Dispone di
un doppio isolamento in conformita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745 e pud
essere collegato a prese di corrente con o senza messa a terra. E inoltre conforme
alla normativa europea sulla schermatura 2004/108/EC.

O~NO O~ W
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PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

Prima dell’uso accertarsi di quanto segue:

* che la tensione di alimentazione corrisponda ai valori indicati sulla targhetta
dell'utensile.

* che l'interruttore ON/OFF non sia premuto. Il martello deve essere collegato
all'alimentazione elettrica solo se I'interruttore non & premuto.

* che il cavo elettrico e la spina siano in perfetto stato. Per motivi di sicurezza i cavi
elettrici danneggiati devono essere sostituiti solo dall’azienda produttrice o dai
centri di servizio autorizzati.

* che la lama sia correttamente fissata.

ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni

di manutenzione accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina

staccata dalla presa di corrente.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Funzionamento per breve tempo

Accensione: premere l'interruttore ON/OFF (1).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore ON/OFF (1).

Funzionamento continuo

Accensione: premere l'interruttore ON/OFF (1) e contemporaneamente premere

l'interruttore per inserimento fisso (3).

Spegnimento: premere nuovamente l'interruttore ON/OFF (1) e rilasciarlo subito.

In caso di interruzione della tensione della rete d’alimentazione a interruttore per

inserimento fisso (3) inserito, rilasciarlo prima di riavviare la corrente. Non inserire

la funzione continua per lavori che richiedono I'arresto immediato della lama.

REGOLAZIONE ELETTRONICA DEL NUMERO DI CORSE

Rondella di regolazione della velocita

La velocita dell'utensile pud essere regolata all'infinito tra gli 800 ed i 3.000 colpi al

minuto girando la rondella di regolazione.

Maggiore velocita si ottiene quando la manopola viene girata nella direzione del

numero 6.

Velocita inferiore si ottiene quando viene girata nella direzione del numero 1.

Utilizzare il numero delle corse adeguato per il materiale da lavorare. Le seguenti

linee guida possono aiutare a stabilire la velocita corretta per le diverse operazioni:

* Un numero di corse BASSO ¢ adatto per iniziare le operazioni di taglio.

* Si consiglia un numero di corse MEDIO per il taglio di metalli duri, plastica e
laminati.

* Una velocita ELEVATA garantisce | migliori risultati nel legno, alluminio, rame e
ottone.

Controllare che la velocita sia adatta facendo una prova su una parte del materiale.

MONTAGGIO E CAMBIO DELLA LAMA

ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni

di manutenzione accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina

staccata dalla presa di corrente.
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* Rimouvere il paratrucioli (4).
* Inserire la lama (7) nell’asta di spinta (10).
* Premere il pulsante per il cambio rapido della lama (15).
e Estrarre la lama (7).
INSERIMENTO DELLA LAMA
ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o eseguire operazioni
di manutenzione accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.
* Inserire la lama fino allo scatto in posizione, indicante che I'attacco della lama &
fissato correttamente.
* Per sicurezza accertarsi che il pulsante per il cambio rapido (15) non sia premuto.
* Riposizionare il paratrucioli (4).
ATTENZIONE: Non utilizzare il seghetto se il paratrucioli (4) non é fissato.
OPERAZIONI DI TAGLIO
Poggiare la parte anteriore della base sul pezzo da lavorare e allineare la lama (7)
vicino alla linea di taglio desiderata. Assicurarsi che il cavo sia lontano dall’arco di
azione della lama. Accendere la macchina e condurla lungo la linea di taglio.
Esercitare una leggera pressione per garantire un funzionamento costante.
AVVERTENZA: Non forzare troppo la lama onde evitare che il motore si surriscaldi
o che la lama si rompa. Per una massima effcienza ed un taglio preciso utilizzare
le lame adatte a ciascun tipo di lavoro e/o di materiale.
REGOLAZIONE DELL’AZIONE OSCILLANTE
L'oscillazione della lama permette un un’ottima prestazione di taglio, riducendo il
rischio di attrito e di surriscaldamento del motore nonché facilitando I'espulsione dei
trucioli. Ad oscillazione attivata la lama taglia il materiale in fase di corsa in salita e
si distacca in fase di discesa.
L'oscillazione puo essere regolata ruotando I'apposito interruttore (8).
* Si consiglia un’oscillazione alta per un taglio veloce di materiali morbidi.
* Per il taglio di materiali duri e’consigliabile disinderire I'azione oscillante
(apposito interruttore in posizione “0”).
TAGLIO DIRITTO |l taglio diritto si ottiene facendo aderire la base ad un listello o
ad un profilo diritto fissato sul materiale da lavorare. Tagliare solo in una direzione.
Non tagliare per meta in una direzione per poi concludere il lavoro tagliando dalla
parte opposta.
TAGLIO CURVILINEO Il taglio curvilineo si ottiene esercitando pressione
sullimpugnatura ed indirizzando la macchina.
ATTENZIONE: Un’eccessiva pressione laterale sulla lama pud causare una rottura
della stessa o danni al materiale da lavorare.
TAGLIO OBLIQUO i taglio obliquo pud essere impostato da 0° a 45° verso destra
o sinistra. Sull’apposita scala (6) sono poste delle tacche per scatti di 15°.
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E possibile regolare angoli obliqui intermedi utilizzando un goniometro. In tal caso

'angolo viene fssato soltanto mediante le viti.

Impostazione dell’angolo obliquo

* Allentare le viti con la chiave esagonale e smuovere la base.

 Far scorrere la base leggermente in avanti cosi da staccarla dalle ganasce della
cassa ingranaggi.

¢ Allineare la tacca sulla base sull’angolo desiderato con il profilo sulla cassa
ingranaggi.

* Spingere la base all'indietro e fare aderire nelle ganasce della cassa ingranaggi.

* Bloccare la base fissando le viti.

TAGLIO DALL’ALTO IN LEGNO

* Tracciare la linea di taglio sul materiale.

* Posizionare I'angolo di taglio a 0°.

¢ Inclinare la macchina in avanti cosi che posi sulla parte anteriore della base e che
la lama non entri in contatto con il materiale quando la macchina viene accesa.

 Assicurarsi che la lama sia vicina alla zona da tagliare.

» Accendere la macchina a tutta velocita ed avvicinare lentamente la lama al pezzo
fino a quando la lama non vi entra.

* Procedere inserendo la lama fino a quanto la base non poggia sulla superficie del
pezzo, dunque far scorrere la macchina e completare il lavoro.

TAGLIO IN LAMIERE DI METALLO

Questo seghetto & adatto al lavoro con diversi tipi di metallo. Prestare attenzione a

non attorcigliare o piegare la lama. Non esercitare eccessiva pressione. Se la lama

ticchetta o vibra in maniera eccessiva, si consiglia di cambiare la lama ed utilizzarne

una a denti piu fini o aumentare la velocita. In caso la lama si surriscaldi diminuire

la velocita.

Se i denti rimangono bloccati o trattengono materiale (in particolare alluminio) usare

una lama a denti grossi o ridurre la velocita. Si consiglia di applicare dell’olio lungo

la linea da taglio per una maggiore precisione, per garantire una lunga vita alla lama.

Fissare con forza il materiale ed effettuare il taglio nelle vicinanze del punto di

fissaggio onde evitare che il pezzo da lavorare vibri.

Per il taglio di tubi e/o condutture fissare il pezzo da lavorare in una morsa e tagliare

nei pressi della stessa. Per il taglio di lamiere si consiglia di posizionarle tra due

pannelli di truciolato o legno condensato e fissare gli strati cosi da evitare che la

lamiera vibri o si strappi e quindi effettuando un taglio preciso e uniforme. In questo

caso € necessario tracciare la linea di taglio sul pannello superiore.

IMPORTANTE: Se si effettuano lavori di taglio nel metallo si consiglia di pulire

frequentemente la parte sporgente della lama con uno panno con dell’olio.

A lavoro terminato disperdere il panno con attenzione in quanto potrebbe generare

incendi.

ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI

La macchina & fornita in dotazione con un attacco per aspirapolvere (9),

posizionabile sul corpo della macchina. Tale attacco facilita I'aspirazione dei trucioli
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formatisi attorno alla lama e alla linea di taglio, cosi da permettere una maggiore

precisione.

Montaggio attacco per aspirapolvere:

e Staccare la spina dalla presa di corrente.

ATTENZIONE: A macchina connessa alla presa di corrente aumenta il rischio di

awvii accidentali e quindi di gravi danni a persone e/o cose.

* Applicare I'attacco nel corpo della macchina

* Collegarlo ad un dispositivo di aspirazione o ad un aspirapolvere.

Smontaggio attacco per aspirapolvere:

* Staccare la spina dalla presa di corrente.

ATTENZIONE: A macchina connessa alla presa di corrente aumenta il rischio di

avvii accidentali e quindi di gravi danni a persone e/o cose.

» Staccare l'attacco.

GUIDA PARALLELA

Il seghetto & fornito con in dotazione una guida parallela (11), utile per tagli

trasversali e/o orizzontali.

Montaggio guida parallela:

» Staccare la spina dalla presa di corrente.

ATTENZIONE: A macchina connessa alla presa di corrente aumenta il rischio di

awvii accidentali e quindi di gravi danni a persone e/o cose.

¢ Inserire la guida (11) nei due passanti posti sulla base.

* Regolare la guida alla distanza desiderata dal bordo del materiale e fissarla
mediante le apposite viti (12).

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello JS550
Potenza assorbita 570 W
Corse a vuoto 800 - 3000/min
Altezza della corsa 19mm
Profondita max di taglio

legno 65mm
acciaio 6mm
Regolazione angolo della base 0-45°
Peso (secondo normativa EPTA 01/2003): 1,9kg

Classe di protezione (EN 60745-1) 1l
Accessori in dotazione: Guida parallela, attacco per aspirapolvere,
chiave esagonale.
INFORMAZIONI SULLA RUMOROSITA E SULLA VIBRAZIONE
Valori di emissione acustica (determinati secondo la normativa EN 60745)

Misurazione A del livello di pressione acustica LpA 80.9 dB(A)
Incertezza KpA 3.0dB
Misurazione A del livello di potenza acustica LwA 91.9 dB(A)
Incertezza KwA 3.0dB
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Utilizzare cuffe di protezione!

Livello di vibrazione (determinato secondo la normativa EN 60745-1)

Valori di vibrazione totale (somma dei vettori dei tre assi)

Livello di vibrazione an

Incertezza K

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di

misurazione riportato nella normativa EN 60745 e pu0 essere utilizzato per

confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima

provvisoria del livello di esposizione. |l livello di vibrazione si riferisce alle modalita

d’uso principali dell’utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da quelli previsti,

con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pud

variare. Cio puo aumentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in

considerazione anche 'arco di tempo in cui l'utensile & spento o funzionante ma non

in uso. Cio puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Utilizzare l'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani

calde cosi da ridurre gli effetti dannosi dell’elevato livello di vibrazioni. Polvere

derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di

legno, minerali e metallo potrebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di

tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema respiratorio

dell’utente o di terzi. Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante

da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con additivi e conservanti, sono

classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti

asbesto solo a persone esperte.

*» Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

* Per garantire un’area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o
minerali insieme all’'utensile.

* Tenere I'area di lavoro ben pulita e ventilata.

* Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE: Accertarsi che I'utensile sia spento e che la spina sia
disinserita prima di effettuare qualsiasi controllo di manutenzione.
LUBRIFICAZIONE Tutti gliingranaggi sono stati lubrifcati alla produzione e non
richiedono ulteriore lubrifcazione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE Quando le spazzole sono usurate la
macchina si spegne automaticamente. Recarsi presso un centro assistenza
autorizzato STATUS e fare sostituire entrambe le spazzole.

CONTROLLI PERIODICI GENERALI Controllare regolarmente che tutte le viti
siano propriamente fssate. Dopo un uso prolungato potrebbero infatti allentarsi a
causa delle vibrazioni.

4,351 m/s?
1.5 m/s?
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6. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

1. OblWN YKA3SAHUA 3A BE3OMNACHOCT

In caso sia necessario cambiare il cavo, recarsi ad un centro assistenza STATUS.
PULIZIA

Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavoro, tenere la macchina e le
aperture di ventilazione sempre pulite. Verifcare regolarmente che polvere o altri
corpi estranei non siano penetrati nelle aperture di ventilazione o attorno agli
interruttori. Utilizzare uno spazzolino morbido per rimuovere la polvere depositatasi.
Proteggere gli occhi durante la pulizia indossando occhiali da lavoro

Per pulire la macchina utilizzare un panno umido. E possibile utilizzare un leggero
detersivo.

ATTENZIONE: Non utilizzare alcool, benzina o altri solventi. E sconsigliato
I'uso di detersivi aggressivi per la pulizia delle parti in plastica.
ATTENZIONE: Evitare il contatto della macchina con I'acqua.
ATTENZIONE: | seghetti sono soggetti ad un usura piu rapida se si utilizzano per
tagliare fibre ottiche o parti in plastica. | trucioli e la polvere derivante da questi
materiali sono fortemente abrasivi per ingranaggi, spazzole e interruttori.

E altamente sconsigliato un uso continuo della macchina con i suddetti materiali.
Durante I'uso pulire sempre la macchina con dell’aria compressa.

IMPORTANTE! Per garantire la sicurezza e I'affidabilita dell’'utensile, riparature,
lavori di manutenzione ed altre regolazioni (incluso il controllo e I'eventuale
sostituzione delle spazzole) devono essere effettuate da centri di assistenza
STATUS autorizzati, dove vengono adoperate solo parti originali.

GARANZIA

Il periodo di garanzia per gli utensili STATUS ha validita a partire dalla data di
acquisto ed & conforme alle normative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura, sovraccarico 0 uso improprio.

L’azienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le parti non funzionanti in cui

si riconoscano difetti di materiale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la macchina richiesta sara inviata
in condizioni integre al rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata dallo
scontrino fscale.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Con la presente dichiariamo che - SEGHETTO ALTERNATIVO STATUS JS550
corrisponde alle seguenti direttive UE in materia nella rispettiva versione valida:
2006/42/EC, 2014/30/EU. Per garantire la conformita sono state applicate le
seguenti norme armonizzate e anche le norme e dispozsizioni nazionali che
seguono: EN55014-1:2006, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11, EN60745-2-11:2010.

Il produttore ¢ il soloresponsable della stesura della presente dichiarazione

di conformita: STATUS ITALIA S.r.l.,via Aldo Moro,14/A,36060 - Pianezze (VI),Italia

Caron Giacinto

é/ L'Amministratore
STATUS ITALIAS.R.L.
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OBLN YKA3SAHUA 3A BE3OIMNACHOCT

NMPEOYNPEXOEHUE! YeTeTe Bcuykun npegynpexaeH1Usa u yka3aHuaA 3a

6e3onacHocT. Hecna3BaHeTo Ha npegynpexaeHusiTa U ykasaHusATa

3a 6e3onacHOCT MOXe Aa Npeau3BUKa NopaKeHue OT eNeKTPUYeCcKn TOoK,

noxap u/unu cepuosHO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKU NpeaynpexaeHnUAa U yKkasaH1A 3a 6'bAeLlo nonsBaHe.

TepMUHBLT “enekTPONHCTPYMEHT” BbB BCUYKM ONUCaHU No-4ony npeaynpexaeHus

Ce OTHacs [0 BallUSA enekTPOMHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT MpexaTa (C WHyp) u/unum

€NEKTPOVHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT akymyrnaTopHa 6atepus (6e3 WwHyp).
BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

* MopaotbpxkanTe paboOTHOTO MSICTO YMCTO U A06pe ocBeTeHO. be3nopaabkbT U
HeOoCTaTbYHOTO OCBETIIEHNE Ca NpPeanocTaBka 3a TPYAOBU 3MOMNOMyKM.

* He paGoTteTe ¢ enNeKTPOMHCTPYMEHTU B €KCMII0O3MBHU aTMoccepu npu
Hanuyue Ha 3ananumum TeYHOCTU, ra3oBe UIM nNpax. EnekTponHcTpymMmeHTUTe
obpasyBar MCKpK, KOUTO MOraT Aa Bb3MfaMeHsT npaxa unu napure.

* pbKTe AeuaTta U CTpaHUYHUTE JiMLa Ha pa3cTosiHMe, KoraTo paboTuTe ¢
eNeKTPOUHCTPYMEHT. PasceliBaHeTo MOXe fa foBeae Ao 3aryba Ha KOHTpon OT
Bawa cTtpaHa.

ENEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

* LLlencenuTe Ha enekTPOMHCTPYMEHTUTe TPAA6Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha
KOHTakTuTe. Hukora He NpomeHsnTe Wwencerna no KakbBTO M Aa OMUII0 HauYuH.
He nanonseante kKakBMTO M Aa ca aganTepHU LUencenu 3a
€NEeKTPOUHCTPYMEHTU CbC 3alUUTHO 3a3eMsBaHe.

Ynotpebarta Ha HEMPOMEHEHMU LLENCENN U CbOTBETCTBALLNTE UM KOHTaKTU
HamarnsiBa pucka 3a NnopakeHne oT eNeKTPUYECKN TOK

* U3bsareanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMsA UK A0 3a3eMeHU NOBBbPXHOCTY,
TakuBa KaTo TpbOu, paanaTopu, KYXHEHCKM NeYKn U XnagaunHuum. AKo TAnoTo
BW € 3a3eMEHO0, CbLLIECTBYBA MOBULLIEH PUCK OT MOPaXKEHNE OT ENEKTPUYECKN TOK.

* He usnaranTte eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha AbXA UMK BbB BraXHa cpeaa.
[MpoHMKBaAHETO Ha BOAA B EMEKTPOMHCTPYMEHTA MOBULLIABA pUcka OT MopaKeHne
OT ENEKTPUYECKN TOK.

* U3anonsBanTe WHypa no npegHa3HavyeHue. HuKkora He usnonseanTe WHypa
3a HOCeHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, on'bBaHe Unu u3BaxaaHe Ha wencena
OT KOHTaKTHOTO rHe3fo. [pbXTe WHypa ganeye oT TOMJIMHA, Macrio, OCTpU
pbOOBe UNu ABMXKELLUN Ce YacTu. YBpeaeHN Unu onfneTeHn WHypoBe NoBULLIABaT
pucka 3a NopaKeHue OT eNieKTPUYECKM TOK.

* Mpun paboTta ¢ eNneKTPOUHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO, U3MNOJI3BaNTe YALIDKUTEN,
noaxopsuy 3a pabota Ha OTKPUTO. /13Non3BaHeTo Ha yObimKMUTEN, NOAXOASALL 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HaMansBa pUcka OT MOPAXEHNE OT ENTEKTPUYECKUN TOK.

* Ako paboTaTa c enekTpPOMHCTPyMeHTa BbB BnaXkHa cpeaa e Hem3bexHa,
M3nons3BamnTe npeanasHo YCTPOMCTBO, 3a4eMCTBaHO OT OCTaTb4€eH TOK, 3a
npeKkbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. V3non3saHeTo Ha NpeanasHo YCTPONCTBO
HamansiBa pucka OT NMopaKeHne OT eNEKTPUYECKN TOK.

35




1. ObWLWN YKA3AHUA 3A BE3OINACHOCT

2. NONOJNIHUTEJNIHN NPABUNA 3A BE3OMACHOCT MNPU
PABOTA C HOXOBWU TPUOHM

JIMYHA BE3OIMACHOCT

* bbaete 6guTenHu, pabotete ¢ NOBULIEHO BHUMAHUE N NposABABanTe
6naropasymue, korato paboTuTte ¢ eneKTPOuHCTPYMeHT. He nsnonssanre
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, KOrato CTeé YMOPEHU unuv nog BAUAHUE Ha HapKoTULM,
ankoxoJs Ui MmeguKaMeHTH.

MoOMEHT Ha HEBHMMaHWE Npu paboTa C ENEKTPOUHCTPYMEHT MOXe [a Npean3Buka
cepuosHa Tpy4oBa 3nonoryka.

* U3nons3BanTte nuyHM npeanasHu cpencrea. Hocete BMHaru cpeactea 3a
3awmTa Ha oumTe. JIM4HM NpegnasHn CpeacTBa, kaTto Macka NpoTMB npax,
Henmb3rawm ce 6e3onacHn obyBKM, 3aLLUUTEH LUNEM UIM CPEACTBA 3a 3almTa Ha
cnyxa, U3non3BaHu Npu KOHKPETHUTE YCIOBUS, HaManseaT pyUcka oT TPyLOBU
3I10MONYKMN.

* U36srBanTe HEBOJSTHO NycKaHe. YoeneTe ce, Ye NpeKbCBayYbT € B U3KITHOYEHO
nosioXxeHue nNpeau BKITIOYBaHe KbM U3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/unm
aKymynatopHa 6aTtepus, npegu ga ro B3eMmeTe Unu npeHacsarte. HoceHeTo Ha
€NEKTPOMHCTPYMEHT C NPBCT BbPXY NPeKbcBaya Uiv CBbP3BAHETO KbM U3TOYHMK
Ha 3axpaHBaHe Ha enekTPOUHCTPYMEHT C NPEKbCBAY BbB BKIHOYEHO NOMoXeHne
€ npegnocraBka 3a TpygoBa 3romnonyka.

* OTCTpaHeTe BCEKU KITHOY 3a 3aTsAraHe UIiu raeyeH Kio4 npeau BKITKOYBaHe Ha
eneKTpouHcTpyMeHTa. Kntod 3a 3aTaraHe Uiy raeqyeH Kiod, NPUKpeneH Kbm
BbPTSLLA CE YacT Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA, MOXe Aa Npeau3Brka TpygoBa
3nonornyka.

* He ce npecsranTe. MogabpxanTe npaBuUieH CToeX U paBHOBECKE Npe3
uAnoTo Bpeme. ToBa No3BoMsiBa N0-400PO ynpaBneHue Ha enekTPOUHCTPYMEHTa
npy HeOYaKBaHU CUTyaUuK.

* HoceTe noaxoaswo paboTHo o6neksno. He HoceTe WMpPOKK apexu nunm
6uxyTa. [JpbXKTe KocuTe cu, ApexuTe U pbkaBuLUTe Aarney oT ABUXeLllu ce
yacTu. Lnpoku gpexu, GuxkyTa unu gbnrm KOCu MoraT ga ce 3axBaHar OT
OBVDKELLM Ce YacTu.

* AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTHT € CHabaeH ¢ NpucnocoobneHuns 3a 3acMyKBaHe U
ynaBsiHe Ha npax, ybegeTe ce, 4e Te ca CBbp3aHU U NPaBUSTHO U3MON3BaHM.
M3non3BaHeTo Ha Te3u yCTpoMCTBa MOXE [ia HaManu CBbp3aHuTe C npax
OnacHOCTMK.

U3MNON3BAHE U TPUXXWN 3A ENNEKTPOUHCTPYMEHTUTE

* He npeToBapBanTe enekTpouMHCTpyMeHTa. 3nonseante npaBUIIHO N3bpaHusA
€NeKTPOUHCTPYMEHT cropea NpuioXeHneTo.

* He nanonseanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, aKko NPeKbCBaYbT He NpPeBKoYvBa
BbB BKITHOYEHO U U3KITHOYEHO NnosioxeHue. Bcekn enekTpoMHCTPYMEHT, KONTO He
MOXe fa Obae ynpasnsiBaH C NpekbCBaY, € onaceH u TpsibBa ga 6bae peMoHTMpPaH.

* PazeguHeTe wencena or 3axpaHBaljaTta Mpexa npeau aa u3BbpLunTe
BCSIKAKBU HAaCTPOWMKM, Npean 3aMsaHa Ha NpUHaANexXHoCTU unu npeamv aa
npubepeTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTA 32 CbXpaHeHue.
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Tes3un npeanasHn Mepkun 3a 6e3onacHOCT HamarnsiBaT pUcka OT HEBOJTHO MyckaHe
Ha eneKTPOUHCTPYMEHTA.

* CbXxpaHsiBauTe Heu3rnor3BaHUTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTU Ha MecCTa,
HeAOCTBLMHM 32 AeLa U He NO3BoNsABalTe Ha 06CcnyXBaLy nuua, KOMTo He
No3HaBaT eJflIeKTPOMHCTPYMEHTa UJIM He ca 3ano3HaTu C Te3n MHCTPYKLUMK, Aa
paboTAT ¢ Hero. ENekTponHCTpyMeHTUTE ca OnacHu B pbLEeTe Ha HeobyyeHu
notpedutenu.

e MopAabpxanTe enekTpouHcTpymMmeHTUTe. MNMpoBepsiBaiTe ABMXKELUUTE Ce YacTun
panu dyHKUMOHUpPaT HoOpMaJriHoO U ce ABWXaT cBo60AHO, LenocTra 1
M3NpPaBHOCTTA Ha YacTUTE, KaKTO U 3a BCAKAKBO APYro 06CTOATENCTBO, KOETO
MoXe HebnaronpuaTHO Aa NoBnusie Ha paboTaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.
AKo e noBpeAeH, eNnekTPOMHCTPYMEHTbT TpsioBa Aa 6bae peMOHTUpPaH npeau
no-HaTaTbLIHO U3non3BaHe. MHOro 3nononyku ca NPUYMHEHM OT fOLO
NOAAbPXKaHN eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

* [lopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YACTMU.

MpaBunHo noagbpKaHUTE pexeLln MHCTPYMEHTU C OCTPU pexelum pboose
€ No-mMasiko BeposiTHO Aa Grokupar v ca no-necHu 3a ynpaBreHue.

* U3non3BanTe enNeKTPOMHCTPYMeHTa, MPUHaANeXHOCTUTE U YacTUTe Ha
MHCTPYMEHTA U T.H. B CbOTBETCTBUE C Te3U UHCTPYKLIMM U NO HAYUH,
npeaBuAeH 3a KOHKPETHUSA TUM eNIeKTPOUHCTPYMEHT, KaTo B3emaTte npeaBua
paboTHUTe ycnoBusi n paboTtarta, KOATO TPsIOBa Aa ce U3BbpPLUBA.
M3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEeHTa 3a paboTa, pa3fiM4yHa oT Tasu, 3a
KOSITO € MPOeKTUPaH, MoXxe Aa npeav3BuKa onacHa cutTyauus.

OBCINYXBAHE

* MopAabpxkanTe Balmns eNEKTPOUHCTPYMEHT Npu KBanuduumupaH cneunanuct
No peMOHTa, KaTo u3nosnsBaTte cCaMo OpUrMHanNHuTe pesepBHU YacTu. Toea
OoCurypsiBa 3ana3BaHeTo Ha 6e30nacHOCTTa Ha eNekTPOMHCTPYMEHTA.

OONONHUTENHWU MNMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU
PABOTA C HOXOBWU TPUOHU

Mo Bpeme Ha paboTa n3non3BanTe CpeAcTBa 3a 3alMTa Ha 3peHMeTo, 3a Aa ce

npeagnasnTe OT XBbpyallM YacTmun. Hocete 3alumTHN oumna.

M3nons3BanTe cpeacTBa 3a 3alMTa Ha criyxa Nnpu npoabihkuTenHa pabora.

VIHTEH3UBHMAT WYM N0 BpeMe Ha paboTa MOxe [Aa npeamnsBurKa CryxXoBy YBPEXaaHuWs.

B3emeTe npepgna3sHu Mepku cpelly BAMLIBaHe Ha npax. Hakon matepuanu morat

Ja CbabpXaT TOKCUYHU CbCTaBkM. HoceTe npaxos3almMTHa Macka.

V3nonsBarTe yCTPOMCTBO 3a NpaxooTBeEXaaHe.

* IpbXKTe eNIeKTPOUHCTPYMEHTa CaMo 3a U30NIMpPaHUTE NOBBbPXHOCTU 3a
3axBalliaHe KoraTo u3BbplUBaTe onepauus, Npu KOATO pexellaTta
NPUHAANIeXXHOCT MOXe fa Aonpe A0 CKpUTa efn.uHcTanauus unm go
cobcTBeHMA WHYP. [JonupbT Ha pexellarta NpUHaaneXxHoCT A0 NPOBOAHMK Nog
HanpexeHue LLie NOCTaBm OTKPUTUTE METASHWN YacTu Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA MNoA
HanpexeHne 1 onepaTopbT e NoryyYn TOKOB yaap.
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2. JONONMHUTENHWN NPABUNA 3A BE3OMNMACHOCT MNPU

PABOTA C HOXOBWU TPUOHMU

3. YKA3AHUA 3A PABOTA

* He obpaboTBarite MaTepmanu, cbabpxalim azdect. A3GecTbT ce cumTa 3a
KaHL,epOreHHo BeLLEeCTBO.

* [MpenopbyBa ce U3MNON3BaHETO Ha 3aLUTHU PbKaBULM.

NMPEOYNPEXOEHWUE: MNMpeau aa cBbpxeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA KbM

3axpaHBallaTa Mpexa, ybegerte ce 4ye 3axpaHBaLOTO HanpexeHue oTroBapsi

Ha MOCOYEHOTO BbpXY Tabenkara ¢ TEXHUYECKU AaHHU Ha

eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

* VI3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C HanpexeHue, No-B1UCOKO OT MOCOYEHOTO 3a
€NeKTPOVHCTPYMEHTA, MOXe [ia Npeamn3BMKa KakTo CEPUO3HO NopaXKeHne oT
eNeKTpMYECKN TOK BbPXY Onepartopa, Taka 1 NoBpeda Ha eNneKkTPOMHCTPYMEHTa.

* AKO umare HsikakBu konebaHusi, He MOCTaBANTE LLENcena Ha enekTPoOUHCTPYMeHTa
B KOHTaKTHOTO rHe3ao.

* /3non3BaHeTo Ha M3TOYHUK Ha 3axXpaHBaHE C HanpexeHue, No-HUCKO OT
0603Ha4YeHoTO BbpXy Tabernkata Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA, LLE YBPeau
enekTpoasuratens.

* 3a ga ce npegoTBpaTv EBEHTYyarnHo nperpsesaHe, BUHarM pa3smBanTe AoKpan
kabena ot yabmkuTen ¢ kabeneH 6apabaH.

» Korato ce Hanara n3nons3BaHeTo Ha yabikuTten, ybenerte ce, Ye Ce4eHNETo My
OTroBapsa Ha HOMMHAIHUS TOK Ha U3MNON3BaHNs ENEKTPOMHCTPYMEHT, KaKTo 1 B
N3MNpaBHOCTTa Ha YAbIDKATENS.

NMPEAYNPEXAOEHWME: BuHarn nskniodsanTe enekTpoMHCTPYMEHTa 1 n3Baxgante

LLencena oT KOHTaKTa NPeay U3BbpLLBAHE HA KakBaTo U Aa Ouno HacTponka,

obcnyXBaHe unu nogapbXKKa v Npu OTNagaHe Ha 3axpaHBaLLOTO HanpexXeHue.

* dukcupante 0bpaboTBaHUA AeTann B MEHFeMe UK NO ApPYr NOAXOASALL, HAUYUH.

» [lokaTo paboTuTe BUHArK ApbXTe MallnHaTa 34paBo C ABETE CU pbLe U
nogabpXxanTte cTabunHoO NONOXeHWe Ha TAMnoTo.

* He nsnonseavite TpMoHa 6e3 nocTaBeH npeanasuTen.

* [MaseTe pbLETE CM M3BBLH 30HATa Ha psi3aHe 1 He ce npecaranTe nog
0b6paboTBaHUsA MaTepuman JoOKaTo HOXYETO pexe. JonMpbT 40 HOXKYETO Lie
npeavs3BuKa TpyaoBa 3romnonyka.

* [NogBexgawniTe HOXYeTO B 06paboTBaHMA AeTAN CaMO ako TPUOHBLT € BKITHOYEH.

» Korato 3aBbpLUMTE Cpe3a MbpBO U3KIOYETE TPUOHA N N3BALETE HOXYETO OT
mMaTepuana efBa crief Kato To € NPeycTaHOBUIO ABWKEHNETO CU.

* [pbxTe ocHoBaTa NIbTHO NpuneneHa 4o obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

* He npetoBapBanTe mawmHaTa: pabortete ¢ ymepeH Hatuck. lNpetoBapBaHeTo €
pes3ynTar OT npunaraHe Ha NPEKOMEPEH HATKCK, MPU KOETO eNnekTpoaBuraTensaTt
3abaBsi BbPTEHETO CU, TOBa € NpeAnocTaBka 3a HeedmkacHa paboTa n
€eBeHTyarnHa noBpefa Ha enekTpogBuraTtens Ha MaluuHaTa.

» KoraTto pexeTte gbpBecrHa NpoBepeTe NpeaBapuTenHo Mmatepuana 3a Hanmineto
Ha BUHTOBE UMM FBO34EUN U T OTCTPAaHETE.

e [IpbXTe 3axpaHBalLms kaben n3sbH paboTHUSA obcer Ha MallnHaTa.

* He usnonaeainTte enekTpoMHCTPYMEHTA C NOBpPeAeH kaben. He nokocearite
noBpegeHnsa kaben n n3BageTe Lencena ot KOHTaKTa, ako kabenbT ce noBpean
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no BpeMe Ha pabota. [NoBpeaeHuTe kabenv noBuLlaBaT pucka oT TOKOB yaap.

¢ [logabpxante YucTo paboTHOTO MACTO. CMecBaHETO Ha npax OT pasnnyHn
mMaTepuanm e ocobeHo onacHo. NMpaxbT OT NIekn MeTanu MoXxe ga ropy unm
ekcnnoauvpa.

¢ ENeKTpOMHCTPYMEHTBT TpsibBa Aa ce M3non3Ba camo Mo npegHasHavYeHune.
Bcsakakea gpyra ynotpeba, pasnvyasalla ce oT onucaHaTa B Tasu MHCTPYKLMS,
LLle ce cyuTa 3a HenpaBuIiHa ynoTpeba. OTroBopHOCTTa 3a BCsikakBa noBpeaa
WIN HapaHsiBaHe, NPoM3TUYaLLKM OT HenpasuiHa ynoTpeba, e ce Hocu oT
noTpeduTens, a He OT NPoOU3BOAMUTENS.

e 3a ga ekcninoatupare npaBuiHO TO3M ENEKTPOUHCTPYMEHT, TpsibBa Aa
cbbntogaBaTe npasunarta 3a 6€30nacHoOCT, 0OLLMTE MHCTPYKLUMM U yKa3aHusITa 3a
paboTa, noco4eHu Tyk. Bcnukn notpebutenu Tpsabea ga ca 3ano3HaTu ¢ Tasu
WHCTPYKUUSA 3a ekcnnoaTtaunsa n MHopMUpaHn 3a noTeHUManHuTe puckose npu
paboTtaTa ¢ enekTpomHcTpyMeHTa. [Jeua n pmsmyeckn crnabu xopa He TpsibBa aa
n3rnons3BeaT enekTponHCTpymeHTa. [euata TpsibBa ga 6b4aT noa HenpekbCcHaTo
HabntoaeHne ako ce Hamupat B BnM30CT 40 MSICTO, KbAEeTo ce paboTu ¢
€NEeKTPOMHCTPYMEHTa. 3aAbIMKUTENHO € Aa NpeanpuemMeTe 1 NpeBaHTUBHU MEPKM
3a 6e3onacHocT. CbLLOTO Ce OTHACs U 3a cnas3BaHETO HA OCHOBHUTE NpaBua 3a
npocdecnoHanHoTo 3apaBe n 6e3onacHoOCT.

¢ [1pon3BOANTENAT HE HOCK OTFTOBOPHOCT 3a M3BbPLUEHN OT NOTPEOUTENS NPOMEHMU
BbPXY €MEKTPONHCTPYMEHTA UMK 3a NOBPEAM, NPean3BMKaHn oT NogobHN
NPOMEHMN.

¢ ENEeKTPOMHCTPYMEHTBT € NpeAHasHaveH 3a pabota B MOMELLEHUS N 30HU C
HOpMarHa noXxapHa onacHocT cbrinacHo “Hapeaba Ne2 “INpoTnBonoxapHu
CTPOMUTENHO-TEXHNYECKN HOpMK”. He ce gonycka M3non3BaHETO My BbB
B3pMBOOMacHa 1 noxapoonacHa cpeaa, npu Temrnepartypa Ha OKOMHUS Bb3ayX
Hag 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpefa, Npy Hanuune Ha Banexu nu B XMMn4ecku
aKTUBHa cpeaa.

YKA3AHUA 3A PABOTA

3AMNO3HABAHE C ENEKTPOUHCTPYMEHTA

Mpean fa 3anovHeTe ga paboTuTe C eENEKTPOMHCTPYMEHTA Ce 3arno3HamTe C BCUYKM

onepaTMBHU 0COBEHOCTU N yCroBus 3a 6e30NacHOCT.

M3nonsBaiiTe enekTponHCTpyYMEHTa 1 NpUHaAIeXHOCTUTE My camo Mo

npeaHasHadveHne. Besako apyro NpunoxeHne € n3puyHo 3abpaHeHo.

1. TpekbeBay 8. Perynatop Ha MaxanoBuaH1s Xof
2. EJ'IeKTpOHeH perynarop Ha 4yecTtoTarta 9. HaKpaﬁHl/lK 3a npaxooTBexaaHe
Ha XoaoseTte 10. Bogeuwa ponka
3. 3acTonopsiBaly GyTOH Ha NpekbcBaYa 11, MapaneneH Bogad
4. 3awuTeH ekpaH 12. BMHT Ha napanenHus Bogay
5. OcHoBa 13. MpeanasuTten Ha HOXYETO
6. Ckana 3a onpenendaHe HaknoHa Ha 14. lLlecTOCTEHEH KoM
psizaHe 15. MexaHn3bM 3a ocBobOXaaBaHe
7. Hoxue Ha HOXYETO
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Te3n enekTPoONHCTPYMEHTHU Ce 3axpaHBaT camMo C eAHO(a3HO MPOMEHINBO
HanpexeHune. Te ca ¢ aBonHa nsonaumsa cbrnacHo EN 60745-1 n IEC 60745 n
MOXe Ja Cce NpucbeanHaBaT KbM KOHTakT 6e3 3awmTHu knemu. PagnocmylieHnsita
cboTBeTCcTBaT Ha [lnpekTneara 3a enekrpomarHuTHa cbBmectumoct 2004/108/EC.
To3n enekTPOMHCTPYMEHT € NpefHasHa4yeH 3a psid3aHe Ha MAOCKOCTU 1 Npodunn ot
ObpBecuHa, nnacTtmaca 1 Metarn.

NPEAWN OA 3AMNOYHETE PABOTA

* [MpoBepeTe ganu HanpeXxeHWETO Ha enekTpruyeckaTa Mpexa OTroBaps Ha TOBa,
03Ha4eHo Bbpxy Taberkara ¢ TEXHUYECKN AaHHU Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA.

* [MpoBepeTe B KAaKBO MOJIOXXEHNE CE HAMUPa NPEKbCBAYbT. ENEKTPONHCTPYMEHTBT
TpsibBa Oa ce npucbeanHsiBa U OTAENS OT 3axpaHBaLLaTta Mpexa camo npu
N3KIOYEH NpekbcBad. AKO MNOCTaBUTE LUENcena B KOHTAKT JOKATO NPEKbCBaYbT €
BbB BKITHOUYEHO NOMOXEHWE, ENEeKTPONHCTPYMEHTBT BeAHara Lie ce 3a4elncTBa,
KOETO e npeanocTaBka 3a 3rononyka.

* YbepeTe ce B M3NpaBHOCTTA Ha 3axpaHBaLLus kaben v wwencen.

Ako 3axpaHBawumaT kaben e noBpeeH, 3amsaHaTa TpsibBa Aa ce U3BbpLUM OT
Npon3BOAUTENS UMW OT HEFOB CEPBU3EH CNeumnanncT, 3a aa ce nsberHat
OnacHoCTUTE OT 3amMsiHaTa.

* BuHarn npoBepsBanTe fanv HOXYETO € HadeXaHO 3aKpeneHo.

NPEOYNPEXOEHWUE: BuHaru nsknoyBante eNeKTPOMHCTPYMEHTa U

M3BaXxpauTe LWencena oT KOHTaKTa npeau U3BbLPLUBaHEe Ha KakBaTo U ga 6uno

HacTpoWka, obcnyxBaHe UM NoAApPBLXKKA U NpU oTrNagaHe Ha 3axpaHBaLLOTO

HanpexeHue.

MYCKAHE / CMUPAHE

KpaTkoBpeMeHHO 3apgencTBaHe:

* MyckaHe: npekbeBad (1) ce HaTUCKa.

* CnupaHe: npekbcad (1) ce oTnycka.

MpoagbmxuTenHa pabora:

* [MyckaHe: npekbcBaY (1) ce HaTMCKa U B HATUCHATO CbCTOSIHWE Ce 3acTonopsiea
¢ 6yToH (3).

* CnupaHe: npekbcBad (1) ce HaTUCKa e4HOKPATHO U Ce OTMNycKa BegHara.

B cnyyaii Ha oTnagaHe Ha 3axpaHBaLLOTO HaMnpeXeHue Nno BpeMe Ha paboTta npu

HaTucHaTt B6yToH (3), BegHara ocBoboeTe OyToHa.

He 3actonopsiBanTe npekbcBaya ¢ 6yToH (3) B criyyanTe, Korato MoXe ga ce

HanoXu TPUOHBLT Aa 6bae BHE3anHo CnpsH.

PETYNUPAHE YECTOTATA HA XOOOBETE

PerynunpaHeTo Ha yecToTaTa Ha xo4oBeTe NnogobpsiBa Ka4eCTBOTO Ha M3BbPLUBaHaTa

OT TpuoHa paboTa 1 He HapaHsiBa 06paboTBaHusA MaTepumarn.

YecToTaTta Ha Xo4oBeTe Ce perynupa ypes 3aBbpTaHe Ha perynartopa (2).

[a ce yBennuu ckopocTTa, 3aBbpTeTe perynatopa (2) Hanpea. (1 — 6)

3a ga ce Hamanu ckopocTTa, 3aBbpTeTe perynatopa (2) obpatHo. (6 — 1)

3ABEJIEXKA: KoraTo nsnonssate nNoaxoasia CKOPOCT 3a KOHKpeTHaTa paboTa,

e nogobpuTe Ka4eCcTBOTO Ha M3BbPLUBaHaTa paboTa 1 HAMa Aa HapaHsaBaTe
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obpaboTBaHUAT MaTepuan .

Ako nckate ga pabotuTe ¢ NOCTOSIHHA CKOPOCT, HATUCHETE NpeKkbCcBaya U ro

3acTonopeTe ¢ bnokupalyms 6yToH (3). 3aBbpTeTe perynaropa 4o JoCTUraHe Ha

»XenaHaTa CKOpOCT.

M3bareaiite npogbimkutenHa paborta ¢ TpMoHa Npu HUCKa CKOpocT. B npoTrBeH

crnydar Moxe Aa npegusBukaTte nperpsiBaHe Ha TpuoHa. AKO TPUOHBT nperpee, ro

oxrafgere KaTto ro octaBute fa paboTun Ha Npas3eH xog Npyu MakcumarHa CKOpOCT.

YecTtoTaTta Ha xogoBeTe Tpsbea Aa 6bae cbobpaseHa ¢ Buga Ha obpaboTeaHus

maTtepwuan. lNo-gony ca NnocodeHn NpenopbKy 3a onpeaensiHe Ha noaxoasiia

CKOPOCT 3a pasfnyHN NPUNOXeHNS:

* HUCKA (1-2) ckopocT e nogxopgsiia rnpu 3arnoysaHe Ha cpes.

« CPEOHA (3-4) ckopocT e nogxogsiila npu pssaHe Ha TBbpPAM MeTanu, nnactMmaca
N NaMmmHMpaHu NITOCKOCTU.

* BUCOKA (5-6) ckopocT aaBa Han-gobpu pesyntarti Npu psisaaHe Ha ObpBECUHA,
anyMVHWUIA, MECUHT U MeS.

Onpepgenete onTmarnHaTa CKOPOCT KaTo HanpaBuTe TECTOBO psid3aHe B Mapye

HenoTpebeH matepuarn.

OEMOHTUPAHE HA HOXYE

NMPEOYNPEXOEHUE: BuHaru nsknouBanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa U

u3BaXkgauTe Luerncerna oT KOHTaKTa npeau u3BbpLUBaHe Ha KakBaTo U ga 6mno

HacTpoWmka, o6cnyXBaHe Uy noanpbXKKa U Npu oTnagaHe Ha 3axpaHBaLLOTO

HanpexeHue.

e CBarneTe 3aWUTHUA ekpaH (4).

* HatucHeTe neko Hox4eTo (7) kbM BogeLaTa pornka (10).

* 3aBbpTeTE OyTOHA Ha MexaHM3Ma 3a ocBoboXxaaBaHe Ha Hox4yeTo (15).

* agbpnante HOXXYETO HABLH.

NMOCTABAHE HA HOXYE

» 3aBbpTeTe ByTOHA Ha MexaHM3ma 3a 0CBObOXAaBaHe Ha HOXYeTo (15).

¢ [TocTaBeTe HOXYETO JAOKATO Ce Yye OTHETNIMBO LLpakBaHe, KOETO yKa3ea ve
onawlkaTta Ha HOXYETO € Brsi3nia B OTBOpPUTE 3a huKcupaHe.

¢ [MpoBepeTe fanu OyToHa Ha MexaHu3ma 3a 0CcBOOOXAaBaHe Ha HOXYETO Ce e
BbpHasn B Ha4arHo NosioXeHue.

* [locTaBeTe 3alWnNTHUS ekpaH (4).

NPEOYNPEXAEHUE: He ce ponycka paboTa ¢ TpuoHa 6e3 nocTaBeH 3allmTeH

eKkpaH (4).

PA3AHE

lMocTaBeTe npeaHWst Kpam Ha OCHOBaTa BbpXy Matepuarna u nogpaBHeETE pexeLuns

pbO Ha HOXYETO C NMMHUATA Ha psA3aHe, oYepTaHa BbpXy Matepuvana. YoeneTe ce,

Yye kabenbT e N3BbH 30HaTa Ha paboTa Ha HOXXYETO M U3BBH NIMHUATA Ha psi3aHe.

BknodeTe TpuoHa 1 3anoyHeTe Aa ro BoguTte B 06paboTBaHnst matepuan.

M3nonaeanite caMo HaTUCK, AOCTAaTbYeH HOXBLT A pexe, a TPMOHBT Aa € YCTONYMB.

NPEOYNPEXOEHWE: He npeTtoBapBanTe TpMoHa, B NPOTUBEH Cry4an TPUOHBT

MOXe [a NPerpee UM HOXYEeTO MOXe Ja ce CUynu.
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3a nocTuraHe Ha MakcMManHa nNpou3BOANTENHOCT U BUCOKO Ka4eCTBO Ha cpesa

n3nonaeanTe HoX4yeTa, CbobpaseHn C xapakTepa Ha onepaundara 1 Buaa Ha

MaTepuana, konto obpaboTeare.

MAXANOBUWAOEH XOA

MaxanoBuOHMAT XO4 Ha HOXOBMWS TPMOH OCUTypsiBa MakcMMarnHa

NPOU3BOANTENHOCT Ha psi3aHe, HaMansiBaHe Ha TPUEHETO U TONNMUHHUSA edeKT oT

Hero, 1 yrnecHsiBa OTAENSIHETO Ha CTPyKuTe. MNpu MaxanoBuaeH Xom HOXYETO ce

Bpsi3Ba B MaTtepuana npu ABMKEHNETO CY Harope, Npu ABMKEHNETO CU Hadony

HOX4YeTO He ce Jgonupa 4o Matepuana. BkrnouBaHeTo n perynvpaHeTo My ce

OCbLUECTBSIBAT Ype3 3aBbpTaHe Ha nocta (8).

¢ 3a psizaHe C BUCOKa CKOPOCT B MEK MaTepumarn NnocTaBeTe flocTa Ha perynaropa B
MONOXEHME C NMO-BMCOKA CTOMHOCT (3).

* 3a psizaHe B MO-TBbPA Martepuar nocraBeTe focTa Ha perynaropa B MonoxeHue
(0), B kOETO HAMa MaxanoBUAEH XOA).

PA3AHE MO NPABA JIMHUA

PsisaHeTo No npaBa NUHKS ce U3BbPLLBA Ype3 BOAEHE Ha Mib3ravya Ha OcHoBaTa Nno

ObIDKUHATa Ha NneTBa UM NnHearn, 3axeaHaTth CbC ckoba kbM 06paboTBaHus

maTtepuan. PexeTe maTepuana camo B egHaTa Nnocoka oTkpaw 4oKpaK, He pexeTe

mMaTepuana go cpefjara v nocrne Aa AoBbpLuBaTe cpesa OT obpaTHus KpaW.

PA3AHE MO KOHTYP

PsisaHeTO No KOHTYp Ce M3BbpLUBA KaTO MOCOKaTa Ha ps3aHe ce KOHTponupa

nocpencTBOM HaTUCKa, YNPaXKHEH BbPXY pbKoxBaTkaTta.

NMPEAYNPEXOEHWE: MNpunaraHeTo Ha NnpekoMepeH CTPaHUYEH HATUCK BbPXY

HOXYETO MOXe Aa NpeansBrKa CHyrnBaHe Ha HOXYETO UMK NOBpeXaaHe Ha

obpaboTBaHusa matepuman.

PA3AHE Noa HAKIOH

bruonbT Ha psA3aHe Nog HakmoH MoXe aa ce perynupa ot 0° go 45° B nsiBO Unu

OSCHO. brnnTte 3a pa3aHe nog HakmnoH, npes nHTepsan ot 15°, ca otbensasaHn Bbpxy

ckanarta (6) oT ABeTe cTpaHu Ha ocHoBaTa (5).

Bb3MOXHO € 3agaBaHe Ha MEeXAMHHM NOMOXEHUS Ha brbia Ha psi3aHe KaTo ce

n3non3ea TpaHcrnopTup. B To3u cnyyai brenbT ce mKkerpa camo C BUHTOBETE.

PerynupaHe Ha brbna

¢ PasxnabeTe BMHTOBETE, 3aKpenBaLLM OCHOBaTa, C BNM3allLMs B KOMMNekTaumaTa
LUecToCcTeHeH krtod (14), okaTo ocHoBaTa 3anoyHe Aa ce ABWXKN CBOOOAHO.

* Jleko NnNb3HeTe ocHOBaTa Hasaf, 3a Aa s ocBoboauTe oT Kopryca Ha
enekTpoaBuraTens.

* [MogpaBHeTe Npopesa, CbOTBETCTBALY, Ha M3bpaHMs bIrbn BbPXy OCHOBATa, C pbba
Ha Kopryca Ha enekTpogsurartensi.

= Cnepa kaTo Harnacmute Heobxoanmusa brbil, NTb3HETE 0OpaTHO OCHOBaTa 4OKaTo
dukcnpalwmaT 30 Ha Kopnyca Ha enekTpoaBuraTens ce NogpaBHN Cbe
CbOTBETHMS NPOpPe3 BbPXy 3agHaTa 4acT Ha OCHOBaTa.

* 3aTerHeTe BUHTOBETE 3a 3aKpernBaHe Ha OCHOBATa C LUECTOCTEHHUS KoY, 3a Aa
dukcupaTte ocHoBara.
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NMPOBOOHO PA3AHE

NMPEOYNPEXOEHWUE: 3a na ce n3berHe 3aryba Ha KOHTPOI, CYyNBaHe Ha HOXYETO

nnu noBpexagaHe Ha obpaboTBaHMsa maTepuan, BUHarn paboTeTe ¢ NOBULLEHO

BHMMaHue npu npoboaHo pssaHe. He ce npenopbyBa NpoboaHO psA3aHe B Apyru

mMaTepuanu, OCBEH B AbpBecuHa. » OuepTanTe CHO BbpXy Matepuana nmHusaTa, no

KOSITO LLie pexeTe.

* Harnacete brbs Ha psidaHe paBeH Ha 0°.

* HaknoHeTe TpMoHa Hanpes Taka Ye Aa fierHe Ha nNpeaHus Kpam Ha ocHoBara U
HOX4YeTO [a He AokocBa 06paboTBaHUS MaTepuran nNpu BKIYBaHE HA TPUOHA.

* YbeneTe ce, Ye HOXYETO Ce Hamupa B 30HaTa Ha psA3aHe.

¢ BkntoyeTe TpuoHa Ha BUCOKa CKOPOCT 1 6aBHO NofaBanTe HOXYETO KbM
MaTepuana, 4oKaTo He Ce Bpexe B AbpBeCUHaTa.

* [IpoabrmkeTe Aa cnyckaTte HOXYETO B MaTepuana JokaTto OCHOBaTa He NnerHe
BbpXy MOBbLPXHOCTTA Ha MaTepuana, crnef ToBa NpUABMKETE TPUOHA Hanpes no
MapkupaHaTa NHug, 3a 4a 3aBbpLuMTe cpesa.

PA3AHE HA METAN

C TO31 TPUOH MOXETE [a pexeTe pasnuyHn metanu. BHnvaBanTe ga He ycyksaTte

UNM orbLBaTe HOX4YeTO. He npunarante npekomepeH HaTucK. B cnyvan 4ye HoXXYeTo

3anoyHe ga Bnbpupa npekomMepHo, CMEHETE o C APYro HOXYeE C NO-CUTHU 3bOLN,

nogxoasLo 3a o6paboTBaHNAT MaTepuan Unv n3BbpluBaHaTa 4ENHOCT UMK
n3bepeTe No-BMCOKA CKOPOCT. AKO HOXYETO Ce 3arpee CUHO, paboTeTe C No-HUCKa

CckopoCT. AKO 3b0OLIMTE Ha HOXKYETO Ce 3anbriBaT Npu psi3aHe Ha Mek MeTarn,

Hanpumep anyMVHWUIA, U3MNOM3BanTe HOXYE C No-eapu 3bbuu nnmn pabotete ¢

no-Hucka ckopoct. [Npu pa3aHe Ha MeTan npenopbyBame Mo NMHUATA Ha ps3aHe aa

ce HaHacsi Macro. ToBa Le NOBMLIM NPON3BOAMTENHOCTTA, LUE OXIaXaa HOXYETO U

LLle YOBbIDKM HeroBaTa AbnrotpanHocT. [NMpuTterHete 3gpaBo obpaboTBaHnA aeTann

B MEHIEME N PEXETE Bb3MOXHO Hal-brm3o 4o MACTOTO Ha 3aTdraHe, 3a ga

npegoTepaTtuTe BMOpaLmm B matepuvana, KOnTo pexeTe.

Mpu psizaHe Ha TpbOW 1 BUHKEN, 3aKpenBanTe geTanna B MeEHreMe u pexxerte 6mm3o

00 YentcTmuTe Ha MeHreMeTo. Npu pa3aHe Ha TbHKa laMapuHa noctaeseTe

namapuHarta mexay ABe NOAMOXKM OT TanawmT Uiy WNepnnar, 3axBaHaTn Cbe

ckobu, 3a fa enumuHupare Bubpauunte 1 3a ga NpeaoTBpaTuTe HEPaBHOCTUTE MO
nMHUATa Ha cpe3a. o To3M Ha4mMH LLe ce MonyYn YUCTa U rmagka NIMHKUS Ha
cpsa3BaHe. [NocTtaBeTe WwabnoHa, No KONTO Le pexeTe, BbpXy FOPHUSA CIOW.

BAXHO: Npu pasaHe Ha meTan nepMognyHo U3TpUBanTe oTKpUTaTa 4acT Ha

ObpXaya Ha HOXYETO C napLar, HarmoeH C Macro, 3a Aa ro NoOYUCTUTE OT MeTarHuTe

CTPYXKu. N3xBbpneTe napuana cneg npuknioysaHe Ha pabota, 3a na nsberHete

pucKa oT noxap.

PABOTA C NMPAXOOTBEXOAHE

TpMOHBT Ce AOCTaBs C HakparHUK 3a npaxooTeexaaHe (9), KOUTO ce MOHTUpa

BbPXY TANOTO. HakpaHMKBLT cnomara 3a 3aCMyKBaHETO Ha Bb3[yXa OKOM0 HOXYETO,

C KOETO MpaxbT M CTbPrOTMHUTE CEe U3CMYKBAT OT JIMHMATA Ha cpe3a 3a No-gobbp

00630p Ha onepartopa.
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4., TEXHWHECKWN OAHHU

5. NOAAOPBEXKA

MOHTAX:

* /\3BaperTe Lencena Ha TPMOHa OT KOHTaKTa.

NMPEAYNPEXAOEHWME: Ako TPMOHBT OCTaHe CBbp3aH KbM 3axpaHBallata Mpexa,

TOWM MOXe Aa 6bae HEBOMHO 3afenCTBaH, KOeTo e npeanocTaBka 3a 3rononyka.

* 3akpeneTe HakpanHMKa 3a NPaxooTBEX4aHe KbM 3afHaTa YyacT Ha TAnoTo.

* CBbp)XETE HaKpanHUKa KbM CUCTEMA 3a NPaxX0O0TBEXAAHEe UMK NpaxocMyKadka.

OEMOHTAX:

* /\3BagerTe wwencena Ha TPMOHa OT KOHTaKTa.

NMPEAYNPEXAOEHWME: Ako TPMOHBT OCTaHe CBbp3aH KbM 3axpaHBallata Mpexa,

TOWM MOXe fa 6bae HEBOMHO 3afenCcTBaH, KOeTo e NpeanocTaBka 3a 3rononyka.

* IagbpnanTe HaBbH N CBaneTe HakpanHuka.

PABOTA C NAPAJIENEH BOOAY

TproHbBT ce gocTaes ¢ napaneneH sogady (11), konto e ynobHo npucnocobrneHune 3a

HanpeyHu 1 HaaMbXHU CPe30Be.

MOHTAX:

* /I3BageTe Lwencena Ha TpMOHa OT KOHTakTa.

NMPEAYNPEXOEHWE: Ako TpMOHBLT OCTaHe CBbp3aH KbM 3axpaHBalliaTa Mpexa,

TOWM MOXe fa 6bae HEBOMHO 3afeNCTBaH, KOETO e NpeanocTaBka 3a 3rononyka.

* [MpomyLLeTe paMOTO Ha NapanenHus Bogad npes ABaTta OTBOpa B OCHOBAaTa Ha
TpUOHa.

* Harnacete c Bogaya Heo6xoAMMOTO pascTosiHMe OT pbba Ha maTepuana u ro
dukcupanTte ¢ BuHTOBETE (12).

TEXHWYECKW OAHHW

Mopen JS550
KoHcymMunpaHa moLHocT 570 Bt
YecToTa Ha XoOQoBeTE Ha NpaseH Xo4 800 - 3000/MuH
Xog, 19Mmm
Jonyctuma abnbovmHa Ha psa3aHe

B AbpBeCcUHa 65MM
B CTOMaHa 6MMm
Ps3aHe nog HaknoH B NSABO U ASAACHO 0-45°
Terno (EPTA npoueaypa 1/2003): 1,9kr
Knac Ha 3awwta (EN 60745-1) 0
NMPUHAONEXHOCTMU:

MapaneneH Bogay, HakpamHUK 3a NPaxooTBeXAaHe, LUECTOCTEHEH KITHM.
MH®OPMALUA 3A LULYM U BUBPALIUU
U3nbuBaHe Ha WwWym (CTOMHOCTUTE ca uamepeHu cbrnacHo EN 60745):

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe LpA 80.9 dB(A)

HeonpegeneHoct KpA 3.0dB

A-npeTterneHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT LWA 91.9 dB(A)

HeonpegeneHoct KwA 3.0dB
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[Moco4YeHOTO B Ta3n MHCTPYKLMS HUBO Ha BMOpaLMK € N3MEPEHO B CbOTBETCTBUE C
MeToamKaTa 3a usnutsaHe, ykasaHa B EN 60745 n moxe ga ce n3nonssa 3a
CpaBHSIBaHe Ha erekTPONHCTPYMEHTU. HMBOTO Ha BMOpaLMM MOXe Aa ce 13rnonaea
3a npegBapuTenHa oLeHKa Ha CTeneHTa Ha Bb3aencTene. [leknapmpaHoTo HUBO Ha
BMOpaLmm ce oTHacs 3a OCHOBHOTO NpefHa3Ha4YeHne Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.

B cnyyaunTe, Npu KOMTO €NEKTPOUHCTPYMEHTHLT Ce U3MoM3Ba 3a ApYro

npegHasHayYeHve, ¢ Opyrv NPUHAANEXHOCTU UMM ako eNEKTPOMHCTPYMEHTBLT He ce

nogabpxa gobpe, HUBOTO Ha BUBpaLMM MOXe Ce pasnunyasa OT NOCOYEHOTO. B Tean
cry4Yan HMBOTO Ha Bb3[AENCTBME MOXE 3HAYUTENHO a HapacHe B rpaHuLmMTe Ha
o6wusa nepuopg Ha paborta. NMpu oueHkaTa Ha HUBOTO Ha Bb3ENCTBUE HA BUOpauun

TpsibBa CbLUO Aa Ce OTYUTa BPEMETO, NPE3 KOETO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT €

N3KIOYEH UIN € BKITHOYEH, HO HE Ce U3Mon3Ba. ToBa MOXe 3HAUUTEITHO [a NMOHWXN

HMBOTO Ha Bb3AENCTBME B rpaHMLMTE Ha 0bLLMA nepunoa Ha paboTa.

MpaxwbT, oTAensH npyu 06paboTBaHETO HA MaTepuanu Kato 0floBOCbAbPXKaLLM 6Gou,

HsIKOW BUOOBE ObpBECMHA, MUHEpanu 1 MeTanu, Moxe Aa ObZe onaceH 3a 34paBeTo.

» Korato ToBa € Bb3MOXHO, U3MON3BanTe NpaxooTBeXaaHe.

* 3a fa ce NOCTUrHE BUCOKa CTEMNeH Ha npaxoynaesiHe, npu paboTa ¢ To3u
€NeKTPOVHCTPYMEHT M3Mon3BanTe npaxocMmykadka, npeaHasHaveHa 3a cbbupaHe
Ha npax oT OAbpBeCKHa UNn 3a npax oT AbpBECUHA U/UNN MUHepaneH npax.

¢ Ocurypete gobpa BeHTUnaumsa Ha paboTHOTO MSACTO.

NOAOPBHLEXKA

NMPEAYNPEXOEHWE: BuHarn nsknio4sanTe enekTpoMHCTPYMEHTa U n3BaxganTe
Llencena oT KOHTaKTa npeaun Kakeato 1 Aa Guno npoBepka uUnv nogapbxka.
CMA3BAHE Bcuuku narepu Ha To3u enekTPOMHCTPYMEHT ca habpnyHO cMasaHu
C BMCOKOKa4YeCTBEHA CMa3Ka, YNETO KONMNMYECTBO € AOCTaTbYHO 3a LieNns X1BOT Ha
TPUOHA N HE Ce Hanara JOMbJIHUTENHO CMa3BaHe.

NOAMAHA HA YETKUTE KoraTo ueTkuTe ce U3HOCAT, ABETE YETKMN TpsibBa Aa ce
NOOMEHST €AHOBPEMEHHO C OpUrMHanNHM 4eTkm B cepBm3 Ha STATUS 3a
rapaHLMOHHa 1 N3BbHrapaHUMoHHa NoaapbXKKa.

OBLWA NMPOBEPKA T[lpoBepsiBainTe pe4oBHO BCUYKM KPEMNEXKHN EMTEMEHTU U CE
yBepeTe, Ye Te ca 34paBo nputerHatu. B criyyan, Yye HAKOW OT BUHTOBETE Cce €
pa3xnabwun, ro 3aterHeTe He3abaBHO, 3a Ja U3berHeTe pUCKOBU cuUTyaumm. AKo
3axpaHBaLLmAT kaben e NoBpeaeH, 3aMsiHata TpsibBa ga ce N3BbpLUN OT
Npon3BOANUTENS UIN HETOB CEPBU3EH CMELManucT, 3a Aa ce u3berHat onacHocTuTe
OT 3amMsHara.

MOYUNCTBAHE 3a 6e3onacHa paboTta nogabp)kante BUHArM YUCTU MallnHaTa u
BEHTWUMNALMOHHUTE OTBOPU. PedOBHO NpoBepsiBaiiTe Aany BbB BEHTUNALMOHHATA
pelueTka 6rnv3o 0o enekTpoaBuraTenst Uy OKOMO NPEBKITHYBATENUTE He €
MPOHUKHAN Npax Unu Yyxau Tena. Visanonsearite Meka 4YeTka 3a 4a oTcTpaHuTe
cbbpanusa ce npax. 3a ga npegnasnte o4nTe Cu, NO BPEME Ha NOYUCTBAHETO
HOCeTe 3alUMTHU o4mna. AKO KOpryCbT Ha MallMHaTa ce Hyxxgae OT NMoYMUCTBaHe,
n3bbpLLETE O C MEKa BriaXkHa Kbpna.

45




6. JEKITAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

1. OBLWWMUE TMNMPABUJIA BE3OINACHOCTH

NMPEAYNPEXOEHUE: He ce ponycka ynorpe6aTta Ha cnupT, 6€H3UH unu apyru
pa3tBoputenu. Hukora He usnonsBanTe passikagalim npenapatu 3a
no4YyMcTBaHe Ha nnacTmacoBuTe 4YacTu. He ce gonycka Bnu3aHeTo Ha BoAa B
KOHTaKT C MaluMHaTa.

3ABEJIEXKA: Npu pssaHe Ha geTannm oT CTbKIOMMAACT, OONULOBKM 3a CTEHN NN
TUNC eNEKTPOVHCTPYMEHTUTE Ca NOAMNOXKEHN HA YCKOPEHO CTapeeHe 1 ca Bb3MOXHU
npexaeBpemMeHHn oTkasn. CTpyXKkMTe 1 oTaeneHuTe npu paboTta Yactuum oT Te3u
mMaTepuanu ca cunHo abpasvBHK 3a narepute, YeTkUTe, konekTopa n gp. He ce
npenopbYBa NPoAbIKUTENHA 06paboTka Ha Te3n matepuanu. MNMpu psisaHe Ha TakbB
TUN MaTtepuvarn OT U3KIMYUTENHa BaXXHOCT € YEeCTOTO MOYMCTBaHE Ha TPMOHA CbC
CIbCTEH Bb3AYX.

BAXHO! 3a ga ce ocurypm 6esonacHarta paboTta C enekTpOUHCTPYMEHTa U
HeroBaTa HaJeXaHOCT, BCUYKN JEVNHOCTU MO PEMOHTA, nogapbxKaTa u
perynvpaHeTo (BKITKOYMTENHO NpoBepKaTa 1 NoaMsiHata Ha YeTkuTe) TpsibBa ada ce
n3BbpLUBaT B oTopuanpaHute cepsunsn Ha STATUS ¢ nanonsesaHe camo Ha
OPUrMHAMNHN PE3EPBHM

YacTu.

FAPAHLUUA

[apaHuUMOHHUAT CpoK Ha enekTpomHcTpymeHTuTe STATUS ce onpegens B
rapaHuMoHHa kapTta. HenanpaBHOCTU, MOSBUIN Ce B CNEACTBUE HA ECTECTBEHO
N3HOCBaHe, MpeToBapBaHe Unv HempasWiHa ekcrnnoaTaums, ce U3KnyBaT oT
rapaHUMOHHUTE 3a4bIIKEHMS.

OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

STATUS ITALIA S.R.L. geknapupa, 4ye To31 NPOAYKT C TbproBcka mapka STATUS:
HoxoB TproH JS550 e nponssBedeH B CbOTBETCTBME CbC CNEAHUTE OUPEKTUBU Ha
EC: 2006/42/EC, 2014/30/EU

A cbluo Taka oTroBapst Ha cnegHute ctangaptn: EN55014-1:2006,

EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,

EN 60745-1:2009+A11, EN60745-2-11:2010.

TexHnyeckaTa AOKYMEHTaLUSA Ce CbXpaHsiBa Npu Npon3BoauTens:

STATUS ITALIA S.R.L., Bua Ango Mopo, 14 / A, 36 060 - Pianezze (VI), UTAJTUA

/ KapoH DxunacuHto
NupexTop
STATUS ITALIAS.R.L.

OuctpubyTop Ha TeputopusaTa Ha Bbnrapus:

Cnpuntep EOOL.

Agpec no peructpaums: benrapus, rp. Cocdums 1000, 6yn. Xpucto botes 28, eT. 7.
Appec 3a kopecnoHaeHuus: bvnrapus, rp. Codpua 1303,

6yn. Togop AnekcaHgpoB Ne28, marasmH Ne4.

Yebcant: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu.

Ten. 02 870 51 98
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OBLLUUE NMPABWUJIA BE3OINACHOCTH

BHUMAHUE !

BHUMaTENbHO N3y4nTe MHCTPYKLMIO.
HecobntogeHne M3noXeHHbIX B HEW NpaBuiT MOXET
cTaTb NPUYNHON NOPAKEHUS SNEKTPUYECKUM TOKOM,
WNK NOMyvYeHns TpaBMbl.

CoxpaHuTe 3Ty MHCTPYKLMIO

1) BESOMNACHOCTb PABOYEIO MECTA

e CobntoganTe YNCTOTY U NOAAEPXKNBANTE HAAMNEXALLYI0 OCBELLEHHOCTb Ha
pabodem mecte. becnopsgok Ha paboyem MecTe unu ero Noxoe ocBeLleHne
MOTYT MPUBECTU K HECHACTHLIM Cry4asm.

* He ncnonb3ynte ¢ aNeKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbIBOOMNACHOW cpeae,

T.€. B HEMNOCPEACTBEHHON BrNM30CTK OT NIErkOBOCTTAMEHSIOLLMXCS XKUOKOCTEN,
rasoB unu nbinn. B npouecce paboTbl 3NEKTPONHCTPYMEHT UCKPUT M UCKPbI MOTYT
BOCMMaMeHNTb rasbl UK Nbifb.

* [pun paboTe ¢ 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM He AonyckanTe AeTEN M NOCTOPOHHMX Ha
Bawe paboyee mecto. OTBNEeveHne Bawiero BHUMaHUS MOXET NPUBECTU K
noTepe KOHTponsi Hag paboTon UHCTPYMEHTA.

2) ANEKTPUYECKAA BE3OMNACHOCTb

¢ LLitencenbHas Burka kabenst NUTaHUsl 3NeKTPOMHCTPYMEHTa AOIKHa
COOTBETCTBOBATbL PO3ETKE ANeKTPOoceT. He BHOCUTE HUKaKNX N3MEHEHWI B
KOHCTPYKLMIO BUIKW. He ucnonb3ynte agantopbl AN 3NeKTPOMHCTPYMEHTa
C 3alUMTHbIM 3a3eMreHneM. 3aBoAcCKMe LWTeNCernbHble BUIKA U COOTBETCTBYHOLLNE
UM CeTEBbIE PO3ETKM CYLLECTBEHHO CHUXKAIOT BEPOATHOCTb 3MEKTPOLLOKA.

* /i3Gerante MexaHN4YeCKMX KOHTAKTOB C TakKMMW 3a3EMIIEHHBIMU MOBEPXHOCTAMM,
Kak Tpy6onpoBoabl, CUCTEMbI OTOMMAEHMUS, NANTLI U XONOAMNIMbHUKN.

Mpn cONpMKOCHOBEHMM YenoBeka C 3a3eMIIEHHBIMWU NMPeaAMETaMN BO BpeEMS
paboTbl MUHCTPYMEHTOM BEPOSTHOCTb ANEKTPOLLOKA CyLLECTBEHHO BO3pacTaeT.

* OGeperaviTe aNEKTPONMHCTPYMEHT OT BO3AENCTBUS JOXAA U BNaru. MNonagaHue
BOAbl B 3NIEKTPOMHCTPYMEHT NMOBbILLAET BEPOSTHOCTb 3MEKTPUYECKOrO yaapa.

* VicnonbayinTe kabenb CTpOro no HasHadyeHuo. He gonyckaercst TAHYTb U
nepegBuratb ANeKTPOMHCTPYMEHT 3a kabenb unm ncnonb3oBaTtb kabenb Ans
BbITArMBaHUS BUNKK U3 po3eTkn. Obeperarite kabenb MHCTPYMeHTa OT
BO34ENCTBUS BbICOKMX TEMMEPATYp, Macra, OCTPbIX KPOMOK MIn OBUXKYLLMXCS
yacTen aneKTPONHCTPYMeHTa. [NoBpeXaeHHbIN NN cnyTaHHbIM Kabenb NoBbiLLaeT
BO3MOXXHOCTb 3f1IeKTPUYECKOro yaapa.

* [Mpun paboTe Ha ynuue ncnonb3dynte yanuHuTenb, NpegHasHadYeHHbIV Ans paboTol
BHE nomeLleHus. icnonb3oBaHme Takoro yoSIMHUTENsI CHUXKAET BEPOSITHOCTb
aneKkTpuYecKoro yaapa.

* Ecnun HeBO3MOXHO M3bexaTb NPUMEHEHMS 3NEKTPONHCTPYMEHTA B ChIPOM
NMOMeLLiEHMM, TO yCTaHaBNMBaNTE YCTPOWCTBO 3alUUThl OT YTEYKM B 3EMITHO.
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1. OBWWME TMPABUJIA BE3OMNACHOCTH

2. MPABUITA BE3OMNACHOCTU AnA JTOB3UKOB

3) INYHAA BE3OINACHOCTDb

* byabTe BHUMaTENbHbI, CNneanTe 3a Tem, YTo Bbl AenaeTe u BeinonHanTe paboTty
06aymaHHO. He nonb3ynTech anekTpoOMHCTPYMEHTOM, ecnu Bel yctanu nnm
HaxoaMTechb NoA BO34EeNCTBUEM TPAHKBUNN3ATOPOB, ankoronsa UM MeanumnuHCKnx
npenapatoB. CeKkyHOHas NoTeps KOHUEHTpauuu B paboTe C areKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPMBECTUN K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

* Vicnonb3ynTe cpeactea uHAMBUAYanbHoOM 3alnThl. 3aMTHbIE O4KM 06s13aTeNbHBI.
CpepncTtBa nHAMBMOYanNbHON 3alMThl, Takne Kak NpOTUBOMbLINEBON pecnmpaTtop,
HecKomnb3sllas 3awuTHasa obyBb, LUNeM-Kacka, cpeacTBa 3aluTbl OPraHoB criyxa
NPYMEHSIIOTCA B COOTBETCTBYIOLLMNX YCIIOBUSM paboTbl 06CTOSATENBCTBAX U
MUHUMMU3NPYIOT BO3MOXHOCTb MOMyYeHUs TpaBM.

* [pegoTBpalLanTe HenpegHaMepeHHOE BKIOYEHME ANEKTPOUHCTPYMeHTa. Nepeq
NOAKMIOYEHNEM SMEKTPOUHCTPYMEHTA K SNEKTPOMNUTAHUIO U/UNN K aKKYMYNATOpY
ybeounTeck B BbIKITHOYEHHOM COCTOSIHUM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa. Ecnu Bol npu
TPaHCMOPTUPOBKE 3NEKTPONHCTPYMEHTA AEPXKUTE Naney Ha BblknovaTene nnm
BKIMIOYEHHbIV SNEKTPOUHCTPYMEHT NOAKMYaeTe K CETU NUTaHNS, TO 9TO MOXeET
NPUBECTU K HECHACTHOMY Cny4ato.

* Bo n3bexaHue TpaBM nepep BKMHOYEHNEM MHCTPYMEHTA yaanute
pPerynupoBOYHBIN UMW raeyHbIN KINoY U3 BpaLLaloLwencs 4actu MHCTpYMeHTa.

* He nepeoueHnBanTe cBOM BO3MOXHOCTWU. TBEpAO CTONTE Ha HOrax n yaepxunsanTe
paBHOBecKe. B TakoM MOnoXXeHUn Bbl CMOXETE Ny4lle KOHTPONMpoBaTb
WHCTPYMEHT B HEOXMAAHHbIX CUTYaLIUSIX.

* Vicnonb3yinTe noaxoasiyo padodyto ogexay. He HageanTe cBoOOAHYO ogexay
1 ykpalueHus. Bonocel, ogexaa v nepyaTkvm A0MKHbI HAXOAUTBLCS noganblue ot
OBWXKYLLMXCS YacTeln aneKkTpouHcTpyMmeHTa. CBoboaHas ogexaa, yKpalleHUs unm
OJIMHHbBIE BOMOCHI NIErkO MOryT NONacTb B ABUXYLLMECS YacTu
3MNEKTPOMHCTPYMEHTA.

* [Tpn HanMuMK NbiNneoTcackiBalLNX U NbINecbopHbIX NpucnocobnexHnn yéegntech
B TOM, YTO OHM MOACOEOUHEHbI U UCMOMb3YIOTCA Haanexawmm oopasom.
[MpumMeHeHne NblneoTcoca MOXET CHU3UTb ONACHOCTU, CO3AaBaeMble Mblbo

4) SKCINNYATALUUA 1 yXoa 3A AINEKTPOUHCTPYMEHTOM

* He neperpyxanTte MHCTPYMEHT. MIcnonb3ynTe TOT UHCTPYMEHT, KOTOPbI
npegHasHayveH ans gaHHon pabotbl. C nogxoasawmum UHCTPYMEHTOM Bl
BbINOMHUTE paboTy Myylle N HageXHeW, UCNomb3ys BECb AMana3oH ero
BO3MOXHOCTEN.

* He ncnonb3ynTe NHCTPYMEHT C HEUCNPaBHbLIM BblKrtodaTenem. MIHCTpYMeEHT ¢
HeucnpaBHbIM BbIKMOYaTENEM ONaceH 1 NOANEXUT PEMOHTY.

* [1o Hayana Hanagku anekTPOUHCTPYMEHTa, 3aMeHbl NPUHaANEXHOCTEN Unu
npekpaweHns paboTbl OTKIHOYaNTE LWTENCENbHYIO BUMNKY OT PO3ETKM CETU U/nnn
BblHbTE akkyMynatop. [laHHaa mepa npefoCTOPOXHOCTU NpefoTepaLlaeT
Crny4anHoe BKMOYEHUE MHCTPYMEHTA.

* XpaHuTe Hencnonb3yembli ANeKTPOUHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM AN AeTen
MecCTe M He NOo3BOoNANTe UCNONb30BaTh €ro fvuam, He YMELWMUM C HUM
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obpalLatbcsa Unn He 03HAKOMIEHHBIM C MHCTPYKLMEN MO KCnyaTauum.
ONeKTPOMHCTPYMEHTLI MPeAcTaBnsaT cobor ONacHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX
nonb3oBaTenem.

* ONeKTPOUHCTPYMEHT TpebyeT Haanexallero yxoga. [poepsnte 6e3ynpeyHoCcTb
(PYHKLMN NOOBWXKHBIX YacTew, NErKOCTb NX XO4a, LLENOCTHOCTb BCEX YacTel U
OTCYTCTBUE MOBPEXAEHNIA, KOTOPbIE MOTYT HEFAaTUBHO CKasaTbCs Ha paboTe
WHCTpyMeHTa. [py 0BHapyXeHun NoBpexaeHni caanTe MHCTPYMEHT B PEMOHT.
BorbLuoe Yncno HecHacTHbIX CryYaeB CBSA3AHO C HEYAOBIETBOPUTENbHbLIM YXO40M
32 9MNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

* PexyLume yactm MHCTpyMeHTa HeoOXO4MMO NOAAEPXKNBATL B 3aTOYEHHOM U
4YncToM coctosiHuK. Mpu HagnexalleM yxoae 3a pexyLmMmm NpUHaaneXXHOCTSIMM
C OCTPbIMU KPOMKaMM OHW peXe 3aKNMHMBAKOTCS M MHCTPYMEHT Nydlle nogaaéTtcs
KOHTPOFIO.

* Micnonb3ynTe anekTPOMHCTPYMEHT, MPUHAANEXHOCTH, OUTLI U T.4. B COOTBETCTBUM
C AaHHBIMW UHCTPYKLUUSAMMW, UCXOOs N3 OCOBEHHOCTEW YCINOBUIN N XapakTepa
BbINOMHSIEMOM paboTbl. Micnonb3oBaHWe 3NEKTPONHCTPYMEHTA HE MO HAa3HAYEHUIO
MOXET NPUBECTM K ONMAaCHbIM NOCNEACTBUSAM.

NMPABUIA BE3OMNACHOCTHU ANA NOG3NUKOB

Bo Bpems paboTbl uCcnonb3oBaTb CPeACcTBa 3aluTbl a3 oT NeTALWMX YacTul,.

HocuTb 3alumnTHbIE OYKMN.

Ucnonb3oBaTb cpeAcTBa 3alWMThl CllyXxa Npuy NpPoAokuTenbHon pabore.

MHTEHCMBHBIN LWYM BO BpeMsi paboTbl MOXET NPUBECTU K NMOBPEXAEHUIO CnyXa.

MpuHATL Heob6xoaMMbIe Mepbl 3aWKUTbl OT BAbIXaHUA Nbinu. HekoTopble

MaTrepuarnbl MOTYT coAepXXaTb TOKCUYECKNE KOMIMOHEHTbI. HocnTb

Nblne3awnTHyo Macky. Micnonb3oBaTth NbINIECOC UMK BLITSDKHYHO CUCTEMY A1S

0TBOAA NbINK.

* B cnyyae noteHUManb,HOW BO3MOXHOCTU KaCaHUA NMUITKOW CKPbITOMN
CKPbITOM 311eKTPONPOBOAKNA UNTN COGCTBEHHOIO CETEBOIrO LWHYpa, AepXuTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30SIMPOBaHHbLIE PYKOATKM.

KoHTaKT nunku ¢ TokoBeayLLMM NMPOBOAOM CTaBUT MO HanpsbkeHNe Takke
OTKPbITble MeTanM4Yeckme Yact ANEeKTPONHCTPYMEHTa U MOXKET NPUBECTU K
nopaxeHuo onepartopa 3MNeKTPUYECKM TOKOM.

* He paspelaetcsa obpabaTbiBaTe MaTepuansl, cogepxawme acoect. Acbect
CUYNTAETCA KaHLEepPOreHHbIM BELLLECTBOM.

* PekomeHayeTcs ncnonb3oBaHue 3aUTHBIX PyKaBu,.

MPEOOCTEPEXEHMUE: MNepen nogkntovyeHUEM INEKTPOMHCTPYMEHTa K CeTu

NUTaHUs NPOBEPUTb COOTBETCTBME MeXAY Hanps>keHUeM CeTU U AaHHbIMMU,

yKa3aHHbIMU Ha Tabnuyke ¢ TEXHUYECKUMU AaHHLIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

* [MogkntoyeHne K UCTOYHMKY MUTaHWUS C HanpsKeHWEM BbILLE YKa3aHHOro Anis
3MNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTM K TSKEMbIM NOpPaXKeHUsIM onepaTtopa
3MNEKTPUYECKMM TOKOM, a TaKkKe K NOBPEXOEHUI0 NMHCTPYMEHTA.

* /icnonb3oBaHe UCTOYHMKA NUTAHUS C HANPSXKEHNEM HMKe yKadaHHOro Ha
TabnMyKe aneKTPOUHCTPYMEHTA MOXET NMPUBECTU K NOBPEXAEHUIO ABUraTens.
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2. MPABUNA BE3OMNACHOCTWU ANA NOB3UKOB

3. YKA3AHUA NO PABOTE

* Ecnu HeobxoamMmo ncnonb3oBaHMe yanuHUTEnNs, cedeHne NpoBOAOB AOIHKHO
COOTBETCTBOBATb HOMUHAIILHOMY TOKY UCNOMNb3YEMOro aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
YOnVHUTENb O0MKEH OblTb B MOMHOM UCNPaBHOCTMU.

* Bo nsbexaHue neperpesa npoBofa criegyeT Bcerga pasmartbiBaTb €ro 40 KoHua
¢ kabenbHoro 6apabaHa.

NMPEOOCTEPEXEHME:[Nepen BbinonHeHneM kakux-nubo paboTt no HacTpowike,

PEMOHTY 1 06CNy>XMBaHUIO, @ TaKKe MPU NCHE3HOBEHUN HaMNPSPKEHNSI B CETU

00a3aTenbHO BbIKMIOYNTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT U BbIHLTE LUTENCENb U3 PO3ETKMU.

* ObpabaTbiBaeMas getanb JOIMKHA ObITb 3adPUKCUpPOBaHa B TUCKAX UK APYTUM
nogxoasLwmMmM cnocodom.

* Bo Bpems paboTbl Bcerga gepxute MawimHy obermMmm pykamm 1 CoXpaHsamnTe
cTabunbHoe nonoxeHue Tena. besonacHocTb paboTbl UHCTPYMEHTOM ropasgo
BbiLLE NpUY yOepXaHuu ero obemmMmu pykamu.

* He gonyckaetcsi ncrnonb3oBaHme nunbl 6e3 nepegHen 3awmTHON ckobbl (13).

* Pykn 0OmMKHbI BCErga HaxoauTbCs BHE 30HbI pe3kun. 3anpeLlaeTcs KnacTb pyKy
nop obpabatbiBaeMyto 3aroToBKy, Moka MawmHa paboTaet. JTlobow KOHTaKT ¢
nes3BrMeM MUKW rpo3nT CEPbE3HON TPaBMOM.

* MopBoguTe ne3sme NUIkn kK 06pabdaTbiBaeMON 3aroToBKe TOSbKO MOCHE BKITHOYEHUS
MaLUVHbI.

* B kOHUe nponuna cHavana BbIKIYMTE NUITY — U BbITAHUTE Ne3BUE U3 nponuna
TOMNBKO MOCIIE MOSTHOW OCTAHOBKM ABVIKEHUS MUITKN.

¢ OcHOBHas nooLBa MaLLMHbI LOSKHA NIIOTHO npureraTtb kK obpabaTtbiBaemonm
MOBEPXHOCTH.

* He neperpyxanTte malumHy - paboTtarnTte npu ymepeHHoM Haxatuu. [Neperpyska B
pesynbraTte NpUNoXeHNs: YPE3MEPHOTO YCUUSA MOXKET MPUBECTU K NagEHUI0
0b0opoTOB ABUraTens, YTo B CBOK ovepenb NPUBOAUT K YXYALIEHWIO
3P eKTUBHOCTU paboThbl OXNaXAeHMs 1 ONACHOCTW NOBPEXAEHUS ABUraTens.

* [lepen pe3kon gepeBa NpoOBEPUTbL OTCYTCTBME BMHTOB M rBO34EN B MaTtepumarne u
YCTPaHUTb X, eCNW TakoBble OyayT 0OHapy>XeHbI B 3aroTOBKe.

* Kabenb nuTaHnst AOMKEeH HaXo0oMTbCA BCerga BHE 30HbI NMUITEHUS.

* He ucnonb3oBaTb aMNeKTPOMHCTPYMEHTbI C NOBpeXaeHHbIM kabenem. He kacatbest
noBpexaeHHoro kabens. BelIHYyTb HEMeOnNeHHO WTencernb U3 po3eTkn, ecnu kabernb
nonyYunn NoBpeXxaeHne n3onauum Bo Bpemsi pabotbl. HencnpaBHOCTb kabens
rPO3UT NOPAXEHNEM 3MIEKTPOTOKOM.

* Paboyee mecTo cnegyeT noaaepxunBaTb B NonHOM ynctote. CmelumBaHmne nbinu
pa3HbIX MaTepuranoB 0cobo onacHo. lNbinb NerkMx MeTansioB MOXeT
BOCMMaMEHNTLCS UIM B30PBaTbCS.

* ONEeKTPOUHCTPYMEHT NCMONb30BaTh TONMbLKO MO NpeaHa3HaveHuto. Jlioboe apyroe
NCcnonb3oBaHWe, OTNNYAKOLLEECH OT YKa3aHHOIo B HACTOSILLEN NHCTPYKUMK, OyaeT
cYMNTaTLCA HENPABUIIBHBIM UCMONb30BaHNEM. [1pOM3BOAUTEND HE HECET HMKAKON
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepb 1 TpaBMbl, ABMAIOLWMECH CNEACTBUEM HEMPABUIBHOIO
NCMNONb30BaHUSA MHCTPYMEHTA.

* [1na obecneyeHns NpaBUITbHOM KCNyaTauum aNeKTPOMHCTPYMEHTa crieqyeT
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cobntogaTh npaBuna 6e3onacHOCTU, 06LLIME MHCTPYKLMM M YKa3aHus rno paborte,
nepedncrneHHble 3gecb. Bce notpebutenn AomkHbl ObiTb O3HAKOMITEHbI C
HaCTOSALLEN NHCTPYKLUMEN SKCNyaTauumn 1 NpeaynpexaeHbl 0 NoTeHUnanbHbIX
pucKax, CBA3aHHbIX C paboTON NHCTPYMEHTA.

Henb3sa gonyckatb getu n omanyeckn cnabble ocobbl K paboTe C MHCTPYMEHTOM.
[eTtun, Haxopsawmeca B 6nn3ocTn paboyen 30Hbl MaLUMHbI, OOSMKHbI ObITb NOA
HenpepbIBHbIM HabntogeHnem. MNpuHsaTUE npeaynpeanTenbHbiX Mep 6e30nacHoOCTU
obsazaTenbHo. To e caMoe 0bs3aTenbHO U KacaTernbHO cobnoaeHNS OCHOBHbIX
npaBun NpogeccrMoHanbHOM OXpaHbl 340P0Bbs U 6€30MacHOCTU.

¢ [1ponsBoanTernb He HECET HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTU 3a BHECEHHbIE
notpebutenem MamMeHeHus 1 Moanrkaunum MaLlvHbl, a TakKe 3a NOBPEXAEHNS
1 ywepbbl B pesynsrate Takmx U3MeHEHUN.

* MawwHy He cnegyeT MCNONb30BaTh NOA OTKPbITEIM HEOOM NpKU JOXAMBOW noroae,
BO BMaXHOW cpefe (nocne Aoxasi) Uy B 6rm3ocTy Nierko BOCMIaMeHAEMbIX
YKUOKOCTEN U rasos..

Paboyee Mecto OOMKHO ObITb XOPOLLIO OCBELLEHO.

YKA3AHUA MO PABOTE

Mepen Havyanom paboTbl C SNEKTPOUHCTPYMEHTOM CrefyeT 03HaKOMUTLCS CO BCEMMU

KOHCTPYKTMBHbIMN OCOBEHHOCTAMM 1 NpaBunamMmm 6e30nacHoro Unonb3oBaHUs.

Vcnonb3oBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT U €ro NPUHALIEXXHOCTM TOMBbKO MO NPSIMOMY

npegHasHayeHuto. Jlloboe gpyroe Ucnornb3oBaHne MHCTPYMEHTA 3anpeLLeHo.

1. Knaswwwa BbIknovaTens

2. ONeKTPOHHbIN PerynaTop 4acToTbl XO40B 9. MaTpy6ok nbineotcoca
3. duKcaTop KnaswLLIM BbIKIOYaTENS 10. ONOPHBbII PonuK

4. 3almTHbIN 3KpaH 11. NMapannernbHbii yrop
5. lNopowsa 12. BUHT KpenneHus yropa
6. LWkana yrna HaknoHa nponuna 13. 3awmTHas ckoba

7. Murnka 14. LLlecTurpaHHbIi KntoY
8. Perynatop MasiTHUKOBOIO ABMKEHWS 15. Yaen KpenneHust numnku

ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI 3TOro TUNa MOXHO MOAKNYAaTh TONbKO K OAHOMAa3HOM ceTn

C NepeMeHHbIM HanpsbkeHneM. briarogapsi ABOVNHOM U30NALUK COrnacHo

EN 60745-1 n IEC 60745 1x MOXHO NpUCOEAMHATL K po3eTkam 6e3 3a3eMnstoLLnx

knemm. Paguonomexu cooTBeTCTBYHOT [lMpeKkTMBe 06 aneKTpomMarHUTHOM

coBmectmocTu 2004/108/EC.

OnNeKTPOMHCTPYMEHT NpefHasHayeH Ans pesku NriockocTen 1 npodunen n3 gepesa,

nrnacTtmacchl u Metanna.

NMEPEQO HAYAITIOM PABOTHI

* [IpoBEPUTL COOTBETCTBME HAMPSIKEHNSA 3NTIEKTPUYECKON CETU C AaHHbLIMN,
00603Ha4YeHHbIMM Ha Tabrnnyke ¢ TEXHUYECKUMU AaHHbIMU MaLLUHbI.

* [lpoBepuTb NonoxeHne Bkrtodarens. [NogknoyeHne 1 OTKIIOYEeHUEe OT CETU
NUTaHUA BbIMOSHATL TONbKO Npu nonoxeHun «BbIKI1» Bkntodatens. MNonbiTkn
BCTaBUTb LUTENCENb B PO3ETKY, KOrAa BKItovaTenb B nonoxeHun «BKI» npusenyT
K HEMeZNeHHOMY 3arnycKy MHCTPYMeHTa CO BCeMU BO3MOXHbIMU pUCKaMm
Hec4acTHOro criy4as.
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* [MpoBepuTb UCMpPaBHOCTL Kabenst NuTaHus 1 wrencens. Ecnv kabenb nuTaHus
noBpexaeH, 3aMmeHy kaberns npoBoAUTb TOMbKO B aBTOPU3OBAHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe.

* Obs3aTenbHO NPOBEPSATL HAAEXKHOCTb KPENNEHUs NMUITKK.

NMPEOOCTEPEXEHME: MNepep Tem, Kak NPUCTYNUTb K KAKUM-NTMG0 pabotam

no perynupoBkKe, 06CNyXMBaHUIO UMK yXOoAY, a TaKKe Npu OTCYTCTBUM

HanpskeHUsi B CETU NUTaHUA 06si3aTeNbHO BbIKITHO4YaTb MHCTPYMEHT U BbIHYTb

wtencenb U3 PO3eTKMU.

NYCK - OCTAHOBKA

KpaTkoBpeMeHHbIN nycK

Myck: HaxxaTb Ha BkMoyaTtens (1).

OcTaHoBKa: OTNyCTUTb BKMoYaTens (1).

MpoponxutensHas paboTta

Myck: HaxxaTb Ha BktodaTtenb (1) 1 6rnoknpoBaTb KHOMKON (3) B HAXaTOM COCTOSIHUMN.

OcTaHoBKa: HaxaTb Ha Bknto4aTerns (1) n oTNyCTUTh.

B cniyyae oTcyTCTBUSA HANpsKeHUs MUTaHWs BO Bpemsi paboThl npu

BnoknpoBaHHOM KHOMKOW (3) BkrtovYaTene HemeaneHHo 0CBOBOANTL KHOMKY.

Henb3sa 6rnioknpoBaTh BKMOYaTENb KHOMKOW (3) B Cny4vasx, Korga MOXET BO3HUKHYTb

HeobX0AMMOCTb aBapUNHOM OCTAHOBKM MUNEHNS.

PErYnnPOBKA YACTOTbI XOOOB

PerynupoBaHune 4acToTbl XO40B MO3BOMSET YMYyYLUWUTb KAYECTBO BbINOMHAEMOMN

paboTbl NUOW 1 He JOMYCTUTL NOBPeEXAeHUs obpabaTbiBaeMoro marepuana.

YacToTy Xxo4oB perynupyroT BpalleHneM koneca perynsatopa (2).

BpalueHue koneca perynatopa (2) Bnepes yBenuumMBaeT 4acToTy XO40B.

BpalueHuve koneca perynsitopa (2) Hasag yMeHbLLAET 4acToTy XO4O0B.

NMPEOOCTEPEXEHME: Mpu Beibope ckopocTun, NoaxoasaLLen Anst KOHKPETHOro

BMAa paboTbl yryyllaeTcsi Ka4eCTBO BbIMOMIHAEMOrO pe3a 1 YMEeHbLUIaeTCst pUCK

noBpexaeHns Nunk1 n obpabarsiBaemoro matepunana.

[ns BbINONHEHUSA paboTbl C MOCTOAHHOW CKOPOCTLIO CrieAyeT HaXaTb BKYaTenb

n 6riokMpoBaTb ero kHornkon (3).

[MoBepHYTb KoMneco perynsatopa A0 AOCTUMXKEHUS HY>KHOW CKOPOCTMU.

InanasoH nameHeHust yactotbl - oT 800 (1) go 3000 (6) XO40OB B MUHYTY.

Cnepyet nsberatb NPOAOIKUTENBHOW PaboThl NUIbI MPU HU3KOW CKOPOCTU — 3TO

MOXET NMPMBECTM K Neperpesy Asuratens. MNpu neperpese Nuiky cnegyeT OxnaauTb,

BKITHOYas 1 OCTaBrisid paboTaTb Ha XONOCTOM XOA4Y Ha MaKCUMarbHOW CKOPOCTMU.

YacToTta xogoB gomkHa 6biTb nogobpaHa B 3aBUCUMOCTY OT BuAa

obpabaTtbiBaemoro marepuana. Hmxe ykasaHbl pekoMmeHagaumm rno seldopy

NOAXOOALLEN CKOPOCTU ANSA Pa3HbIX NPUMOXEHUIA:

* HNU3KAHA (1-2) ckopocTb NnoaxoguT Ang Havana cpesa.

e CPEOHAA (3-4) ckopocTb onTuMarbHa Npu peske TBepAblX MeTarnos,
naacTMacchbl 1 NMaMUHNUPOBAHHbLIX MOBEPXHOCTEN.

* BbICOKAA (5-6) ckopocTb faeT nydlume pesynstaThl NpU peske aepesa,
antoMUHKSA, NTaTyHU 1 Megu.
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PekomeHayeTcsa onpeaennTb ONTUManbHYH CKOPOCTb, BbIMOMHSASA NPOOHLIN cpes

B KYyCKe He HY>XHOro matepmana.

U3BINEYEHUWE NMUNKA

NMPEOOCTEPEXEHME: Nepepn Tem, kak NpUCTYNUTb K KAKUM-Nnb6o pabotam no

perynupoBkKe 1 o6cnyKnuBaHUIo, a Takke NpPU NCHE3HOBEHUU HanpshXeHusl B

ceTu NUTaHUA 06A3aTeNIbHO BbIKITOYUTE MHCTPYMEHT U BbIHbTE LWITENncesnb U3

PO3eTKM.

* CHAMUTE 3aLUUTHBIN 3KpaH (4).

* [MpwxmuTe Topew, NUNKK (7) kK onopHoMy ponuky (10).

* [MoBepHUTE ronoBky yana (15) kpenneHnsa ans ocBOOOXAEHMS XBOCTOBMKA MUITKN
13 gomkcaropa.

* /I3BneknTe NuIky 13 yarna KpenneHus.

YCTAHOBKA NMUIKA

NMPEOOCTEPEXEHME: Nepep Tem, Kak NPUCTYNUTb K KAKUM-NTMG0 paboTam no

perynupoBKe u o6CnyXMBaHUIO, a TaKXKe NpU UCHE3HOBEHUU HanpsXKeHUs B

CceTu NUTaHusi 06A3aTesNIbHO BbIKIKOYUTE UHCTPYMEHT U BbIHLTE LUTENCcenb U3

po3eTKu.

* [ToBepHUTE ronoBKy y3na kpenneHus (15) n BcTaBbTe XBOCTOBUK MUKW B NPOpPe3b
y3na kpennenunsa go ynopa. lNpu atom obpatHas (Hepaboyas) YacTb NOMOTHA
NUNKW OOMKHa nonacTb B na3 onopHoro ponuka (10).

e OTnycTuTe ronoBKy y3na KpenseHusi, OHa JOJKHa BEPHYTbCS B MepBOHaYanbHoe
nonoxeHue. Cnerka NOTSHUTE NUIKY BHU3 YTOObI MPOBEPUTL, MIIOTHO MK NUSKa
3achmKcmpoBaHa B y3rne KpenmneHus.

* [TocTaBbTe Ha MECTO 3aLLMTHBLIN 3KpaH (4).

NMPEOOCTEPEXEHME: He pa3peliaetcs paboTta nob3vkom 6e3 ycTaHOBMEHHOMO

3aLNTHOro akpaHa (4).

PE3KA

OnepeTb NnepeaHnii kKpam NOA4OLIBbLI HA KPOMKY 3aroTOBKM Y YCTAHOBUTb PEXYLLIYIO

KPOMKY MUIKK NPOTUB pa3MevYeHHOoN NMHUK pesa. lNMpoBeputb nonoxeHve kabens

BHE NMHWM pe3a. BknounTb nuny 1 BBeCTU ne3sue B 0bpabaTtbiBaembli MaTepuann.

MpunaraTe MUHUMarbHOE HaxaTue, 4OCTaTO4YHOE AN PAaBHOMEPHOW pesku

N CTabUITbHOro NOSIOXKEHNE MaLLUWHBbI.

NMPEOOCTEPEXEHME: Cnenyet usberats neperpysku Nuribl — 370 MOXeT

NPVBECTU K Meperpesy ABUraTerns 1 NosfioMKe Ne3Bus.

[na obecneyeHnss MmakcmanbHOW NPOU3BOAUTENBHOCTU U BBICOKOIO KayecTBa pesa

NCMNOmnb30BaTh TOMbKO MUKW, NOAXoAsAWME ANA AaHHOro Buaa obpabatbiBaemoro

MaTepuana un xapaktepa onepauumn (Hanpumep rpyoblin Unn YACTOBOW NPONuI).

MAATHUKOBbIU X0

MasaTHMKOBbIV XOf Ne3susa obecnevmBaeT MakCMarnbHY0 NPOM3BOANTENBHOCTb

pe3kn, yMEHbLUAET TPEHNE U CBSA3AHHbIN C HAM Harpes. [pn MasiTHUKOBOM xofe

nesBue BpybaeTcsa B matepuan npu ABMXEHMUN BBEPX, @ NPU OBWXXEHUM BHU3 Ne3Bue

He kacaeTcs matepuana.

BkntoueHne n perynnpoBaHne MasTHMKOBOIO XO4a OCYLLECTBIISAETCS

nepekntoyarenem (8) ¢ yeTblpbMs nosmumusamu (0-1-2-3).
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* [pun peske € BbICOKOW CKOPOCTbIO B MSATKOM Martepuarne u HU3Knx TpeboBaHmsx
K Ka4yeCTBY KpaeB Nponuna ycTaHoBUTE Nepeknioyatens B NornoxeHue 3.

* [pun pe3ke B TBepAOM MaTepuane (MeTans) ycTaHOBUTE NepeknovaTenb B
nonoxexHve 0 B KOTOPOM HE UCNOMb3YEeTCA MAATHUKOBbLIN XOf.

PE3KA MO NPAMOW NIUHUN

Peska no npamon NUHUM oCcyLLEeCTBASKOT C ONOpPOor 6GOKOBOW CTOPOHbI MOAOLLBHI

Ha NaHKy Uy NIMHENKY 3aKpenrieHHYH Ha 3aroTOBKE CTPYOLMHON.

MnnTb 3aroTOBKY HY)XHO TOMbKO B OAHOM HanpasfeHun OT Hayana Ao KoHua - He

cnepyeT BbIMOMHATL pe3 40 cepeanHbl MaTepuana ¢ ogHOW CTOPOHbI @ NOTOM

3aKOHYMTb Pe3 C MPOTMBOMOSIOXKHOIO KOHLIA.

PE3KA MO KPUBOJIMHEMHOMY KOHTYPY

Pe3ky no KOHTYpy BbIMOMHAT MEAMNEHHO NepemMeLLas cneumnanbHyo Numky B

nponune rno KPUBONIMHENHOW TPaAeKTopuW, KOHTPONMPYS HanpasneHve pesa

HaXxaTMueM Ha pyKosTb.

NMPEOOCTEPEXEHME: MpunoxeHne cnvwkom 60nbLLoro 60K0BOro Haxatusi Ha

ne3Bre MOXET NMPMBECTM K MOSIOMKE MUIKM UMK K NOBPEXAEHUI0 0OpabaTbiBaeMoro

mMatepuana.

PE3KA nog HAKIOHOM

Yron pesku nog HaknoHOM MOXHO perynupoBatb ot 0° oo 45° BneBo unu Bnpaso.

Ha wkane (6) c 06enx cTopoH nogoLwuskl (5) MOMeYeHb! Yribl pe3ku Nog HaKIoOHOM

¢ warom 15°. BO3MOXHO 3adaHne NPpOMEXYTOYHbIX 3HaYEHUN yria peskn — Ans

3TOro MOXXHO UCMNOMNb30BaTb TPAHCMOPTUP.

B aTom cny4vae yron cnegyeTt ouKCUMpoBaTb TONBKO BUHTAMU KpenneHnst NpuxXuMHON

nnaHKn, He Ncnornb3ys 3ybLbl HA NOAOLLBE U (PUKCUPYIOLLME BBICTYMbl HA KOPycCe.

YctaHoBKa yrna:

* Ocnabutb BUHTBI, PUKCUPYIOLLIME NOAOLLBY NP MOMOLLM BKITFOYEHHOIO B
KOMMIEKT MOCTaBKM LLUEeCTUrPaHHOro Kntoya.

* [MepenBuHYTbL NOOOLLBY Ha3ap, YTOObl OCBOOOANTL €€ OT 3auensieHunst ¢
BbICTyNamu Ha Kopnyce ABuratens.

* YCTaHOBUTb METKY Ha MOAOLLBE, COOTBETCTBYIOLLYIO BbIOpaHHOMY yriy pesku,
NPOTMB KPOMKM KOpryca anekTpoaBuraTens.

* [Mocne ycTaHOBKM HEOBXOAMMOrO yrna nepeaBrHyTh NOAoOLWBY 06paTHO, Tak YTOObI
dPUKCUPYHOLLMIA BLICTYMbI KOpryca nonanuv bl B nasbl Mexay 3ybuamn Ha
nogoLuBe.

* 3aTAHYTb BUHTbI KPENNEeHNsi NOAOLLBbI LUECTUIPAHHBLIM KIHOYOM.

PE3KA B METAINE

[Mnnbl 9TOro TMNAa MOryT pesaTb pasHble MeTansbl.

Cneautb, 4TOObLI Ne3BME He CKpPy4MBarock u He nepermbanock. Henb3sa npunaratb

ypeamepHoe HaxaTue. Ecnn HabniogaeTcs noBbIeHHas BMbpauns nessus, cnegyet

3aMeHUTb ero ApyrMMm ne3smem ¢ 6ornee MenkuMmu 3yobsiMu, nogxogdilee ans
obpabaTbiBaeMOro Mmatepumana v BbIMOMHAEMON onepaummn, UNn NepekniovnTb Ha

Bonee BbICOKY CKOPOCTb. B cnyvae cunbHoro Harpesa ne3Bust MEPEKTOYNTL Ha

HM3LUYI0 CKOPOCTb.
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Ecnu 3y0Obs ne3Bus 3anonHAKTCA NpU pe3ke MSrkoro Metanna, Hanpuvep

anoMuHUs, cnegyeT UCnonb3oBaThb Nes3sue ¢ bonee KpynHbIMU 3yObsmu

unun pabotaTb Ha 6ornee HU3KoWM ckopocTu. Mpu peske MeTannoB pekoMeHayeTcs No

NVHUK pe3a HaHeCTW Kannu macna.

Taknm 0Opa3omM NOBLILLIAETCA MPOU3BOANTENBHOCTL, 06ECNeYnBaeTCa oxnaxaeHme

nes3Busa N yBenumyeHne NpoaormknTenbHoOCT ero pabotel. O6pabaTbiBaemas aetanb

[OImKHa ObITb XOPOLLIO 3aKpenseHa B TUCKaXx, a NIMHWUS pe3a JorkHa nexarb Kak

MOXHO BnmXKe K ToUke KpenneHusl, YToObl NpegoTBpaTuTb BUGpauumn 3aroToBKU.

Mpu pe3ke Tpyb 1 yrnoBbIxX Npodunen 3akpennaTe AeTanb B TUCKaX U pe3aTb

OnnM3Ko K MEeCTy KpenreHus 3aroToBKM B TUCKaX.

Mpw pe3ke TOHKUX METANMYECKUX JIMCTOB (hMKCMPOBaTbL NINCT MEXAY ABYMS

NEeHTaMu 13 nracTrka, PUKCUPOBAHHbLIX CTPYOLMHAMM, YTOObI YMEHbLLNTD

BMbpaLmn 1 npegoTBpaTUTb HEPOBHOCTU MO NINHUN Cpe3a.

Taknm 06pa3oM MOXHO MOMYYNUTb YUCTYHO MMaAKyH JIMHMIO cpesa.

BAXHO: lNpwu peske B MmeTanne nepnoanyeckn Nnpotmpatb OTKPbITYHO YacTb

y3na KpenneHus NUku TPSNKOW, CMOYEHHOW MacrioM, YTobObl YCTPaHUTb CTPYXKKU

mMeTanna.

PABOTA C CUCTEMOW OTBOJA NbINNA

Jlo63nk noctaBnseTcs co CbeMHbIM NaTpybkoM Anst otBoda nbinu (9), KOTOPbIN

3aKpennseTcs Ha Kopnyce U3genus.

MOHTAX

* BblHYyTb WITENCENb NWUMbI U3 PO3ETKU.

NMPEOOCTEPEXEHWE: Ecnu kabenb NOAKMOYMEH K CETU NMUTaHUSA, MOXET

Nony4YnTbCA HEBOSTbHOE BKIIOYEHNE MALUMHBI, YTO FPO3UT HECYACTHLIM Cry4aeM.

* 3akpenuTb NaTpyboK OTBOAA MbINIM BCTABMB €0 1 NOBEPHYB B OTBEPCTUM Ha
Kopnyce no6suka.

» CoeanHUTb NaTtpyboK C CUCTEMOW OTBOAA MbIfIM UMK C MbINIECOCOM.

AOEMOHTAX

* BbIHYyTb WITENCENb N3 PO3ETKM.

* [MoBepHyTb 1 BbIHYTb NaTpyboK M3 Kopnyca nobaunka.

PABOTA C NMAPAJIENIbHBIM YITOPOM

J1o63umk nocTaBnsAT B KOMNEKTE ¢ napannenbHbiM ynopom (11), ato yaobHoe

npucnocobrneHne npu BbINOMTHEHWN NONEPEYHbIX Y NMPOAOIbHBLIX PE30B.

MOHTAX

* BbIHYTb LWITENCENb 13 PO3ETKU.

* BcTaButb NNaHKy napannenbHoro ynopa B cneyunarnbHble OTBEPCTUS B NMOAOLLBE
nobauka.

* YCTaHOBUTb HEOBXOOUMOE PacCTosHME OT OMOPHOW NAaCTUMHBI yropa 40 NNMHUK
nponuna u 3aukcupoBaTb 3TO paccTosiHNMe BUHTamu (12).
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4. TEXHUWHECKUE [OAHHbIE
5. YXOoO U OBCNYXXWUBAHUE

6. AEKNNAPALNA COOTBETCTBUA

TEXHUWYECKUE OAHHbIE
Mopenb

MoTpebnsiemas MOLWHOCTb
YacToTa XxoA0B LUTOKa

JS550
570 Bt
800 - 3000/muH

[OnuHa xoga wroka 19mm
MakcumarnbHasi TonumHa pesa

B AepeBe 65MMm
B CTanu 6MM
Yron HaknoHa nodoLwBhbl (BNeBo 1 BNpaso) 0-45°

Bec (EPTA npouenypa 1/2003): 1,9 kr
Knacc 3awmtel (EN 60745-1) I
NMPUHAQNEXHOCTMW:

MapannenbHbI ynop, naTpybok nbineoTcoca, WeCTUrPaHHbIN K.

BHUMAHMWE: lNponssogutens octaBnsieT 3a cobon npaBo N3MEHEHUS TEXHUYECKUX
napamMeTpoB M KOMMMeKTaumm nagenus 6e3 npeaBapuTenbHOro yBegoMIEHNS.
Undopmanusa o wyme u BUOpaumsax

ManyyeHue wyma (3HavyeHus 3amepsinuck B cootBeTcTBuM ¢ EN 60745):

A-B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBrneHus Loa 80.9 ob(A)
HeonpeaeneHHocTb Kpa 3.0 ob
A-B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 91.9 ob(A)
HeonpeneneHHocTb Kwa 3.0 0b

Ucnonb3ynTe cpeacTBa 3awmThl OT Wyma!l
U3ny4yeHue BUOpauuin (ypoBeHb BUbpaLuuin namepeH B COOTBETCTBUM C T. 6.2.7
EN 60745-1): cymmapHble 3HayeHus Bubpaunii (Cymma 3-x HanpaerneHun)
BenunuvHa Bnbpaumm an 4,351 m/c?
HeonpeaneneHHocTb K 1.5 m/c?
YKasaHHbI B HACTOSILLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BMOpaLnii M3MepeH B
COOTBETCTBUM C ycTaHoBMNeHHYy EN 60745 meToauKy UCNbITaHUN U MOXET
NCMNoNb30BaTbCA ANS CPAaBHEHWS 3ANEKTPONHCTPYMEHTOB. YPOBEHb BUOpaLIMN MOXET
NCNonb30BaTbCs A8 NpeaBapuTeNbHON OLEHKN BO3OENCTBUS.
YKkazaHHbIVi ypoBeHb BUOpaLMin AaH NPy yCIOBUW UCMONb30BAHUSA UHCTPYMEHTA MNo
ero NpPsiMoOMy npegHasHavYeHno (NMUNEHNIo).

yXxoa Y O6CNY>XKUBAHUE

NMPEOOCTEPEXEHMWE: NMepen Tem, Kak NpUCTYNUTb K KakMM-nnbo pabotam no
obcnyxmMBaHMO UK NogaepKke 06s3aTenbHO BbIKIHOYATh MHCTPYMEHT M BbIHMATb
LTencernb U3 PO3eTKN.

CMA3KA Bce noglwmnHukm anekTpoMHCTPYMEHTa 3anofTHEHbI Ha 3aBoae
BbICOKOK@4YEeCTBEHHOW CMa3KoW - ee KONMMYECTBO 4OCTAaTOMHO Ha MPOTSKEHMUM CPOKa
cnyx0bl M3gennsa 1 HeT HeobXoaMMOCTHM B JOMOSTHUTENBHOW CMa3Ke.

3AMEHA WWETOK Koraa wweTkn n3HolleHbl, 06e LLEeTKM HaJo 3aMEHUTb
OOHOBPEMEHHO OPUTMHArNbHbBIMU LLIETKaM1 B aBTOPN30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.
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OBLUAA NMPOBEPKA TMpoBepsATb perynsipHO COCTOSHME BCEX KPEMneXHbIX
3NeMeHTOB 1 Y6eanTbCsl, YTO OHM XOPOLLIO 3aTsiHyThl. B cnyvyae ocnabneHus BUHTOB
HaJo 3aTAHYTb UX HEMEAMEHHO, YTOObI N36eXaTb ONacHbIX CUTyauun.

Ecnu kabenb nuTaHus NOBpeXaeH, OH NOANEXUT HEMEANEHHON 3aMeHe B
aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

YUCTKA PerynsipHo NpoBepsATb COCTOSIHNE BEHTUNALNOHHONW peLleTKn BONU3n
OBuraTtensi 1 OTCyTCTBME MbIfIM U ONWUIOK B NepeknoyaTensx. Vicnone3oBaTb MArkyo
LLEeTKY AN yAaneHus ckonueLlencs nbinu. Ecnn Heo6xoamMmo novncTuThL Kopnyc
MaLUWHbI, NPOTPUTE €ro MSArkon BnaxkHom Tpsankon. MoxHo ncnonb3oBaTb cnabbiii
pacTBOp HEMTPaANbHOro MOKLLErO Npenapara.

NMPEOOCTEPEXEHME: He gonyckaetcsa ynotpebneHune cnupta, 6eH3nHa unu
Opyrux pactesoputenen. He ncnonb3oBaTtb B HUKAKOM Crlydae pasbefaroLimne
npenapaTtbl NPU 04YNCTKE NNAcTMacCoOBbIX YacTeNn.

NMPEOOCTEPEXEHME: He gonyckaTb nonagaHns Bodbl Ha YacTu MalUVHbI.
MPUMEYAHMUE: MNpwn pe3ke getanen n3 cTeknonnacTtos, 00NMLOBOYHbLIX NIIAT UMK
rmrnca UMHCTPYMeHTbl NoABePXeHbl YCKOPEHHOMY CTapeHUIo U BO3MOXHbI
npexaeBpeMeHHble oTkasbl. CTPYXXKU 1 oTaensemble npu pabote YyacTuubl 3TUX
MaTepuarnoB UMEIT CUITbHO abpa3nBHOE BO3AENCTBME HA MOALLNMHMKN, LLETKN,
Konnektop n ap. PekomeHayetcst n3beratb NpogormkuTenbHOM 06paboTkmn Takmx
MaTepuanos. [1pu peske maTepranoB 3TUX TUMNOB UCKMIOYUTENBHO BaXXHO YacTo
NpoAyBaTb MaLLMHY CXaTbiM BO3AYXOM.

BAXHO! [1ns obecneyeHus 6e3onacHOCTN paboThbl ANEKTPOUHCTPYMEHTA U €ro
HaJEeXHOCTb BCe paboTbl MO PEMOHTY, OOCIYXMBaHUIO 1 PETYNIMPOBAHUIO
(BKIHOUMTENBHO NPOBEPKA U 3aMeHa LLETOK) AOMKHbI ObiTh BbIMNOMHEHbI B
aBTOPM30BaHHbIX CepBUCHbIX LeHTpax STATUS ¢ ncnonb3oBaHNEM TOMNBKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX YacTemn.

OEKINAPALUA COOTBETCTBUA

STATUS ITALIA S.r.l. 3asBnsieT, 4To 4aHHOe naaenve Toproeon mapkm STATUS:
no63uk (Mnna maatHukoBas) JS550 n3rotoBneHo B COOTBETCTBUMN CO CrEAYIOLLNMN
oupektusamun EC: 2006/42/EC, 2014/30/EU

A TaK xe COOTBETCTBYET HMKEMNEPEUYNCIIEHHbIM CTaHAapTaM:

EN55014-1:2006, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,

EN 60745-1:2009+A11, EN60745-2-11:2010.

TexHnyeckasa AokymeHTaums xpaHutcs y npoussogutens: STATUS ITALIAS.R.L.,,
via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY /-/

KapoH [xunacuHTto
OuvpekTop
STATUS ITALIAS.R.L.

W3genue cooTBeTCTBYET TPEOOBAHNAM CrieayOLLMX TEXHUYECKNX pEerfiaMeHToB
TamoxkeHHoro Cotosa: TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011.
MHdopmaumsa o cepTndmkaTe HaxoamTca Ha cante www.status-tools.com.
MpeactaButens B Poccuu:

000 «MHCTATYC», 105005, r. Mocksa, yn.baymaHckas, 4.7.
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