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GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

WARNING!
f Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in electric shock, fire
and /or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded)
power tool or battery-operated(cordless)power tool.

1) Work area safety
a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.
c) Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock..

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators,ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.




1.GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

2. SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or

hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional staring. Ensure the switch is in the off-position
before connecting to power source and /or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

This enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the rate

for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
staring the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tool's operationlf damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with
these instructions. Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

1) SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

a) This power tool is intended to function as a grinder, sander, wire
brush, polisher or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may resultin
electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as grinding, sanding, wire brushing, polishing or
cutting-off are not recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

NOTE: List only those operations that were notincluded in the first warning.

If all listed operations are recommended, then this warning may be omitted

but all subsequent warnings must be given without an exclusion.

c) Do not use accessories which are not specifically designed and
recommended by the tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

f) The arbour size of wheels, flanges , backing pads or any other
accessory must properly fit the spindle of the power tool.
Accessories with arbour holes that do not match the mounting hardware
of the power tool will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use adamaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for chips
and cracks, backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on application,
use face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece fragments.
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2. SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

The eye protection must be capable of stopping flying debris generated
by various operations . The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from word area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or a broken accessory may fly away and cause
injury beyond immediate area of operation.

j) Hold power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool “live” and shock
the operator.

NOTE: The above warning may be omitted if the only recommended

operation.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

) Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool's air vents. The motor's fan will draw
the dustinside the housing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flammable materials.

Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

NOTE: The above warning dose not apply for power tools specifically

designed for use with a liquid system.

2)FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FORALL OPERATIONS

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,
backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory's rotation at the point of the binding.

Forexample, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
the edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the

surface of the material causing the wheel to climb out or kick out .The

wheel may either jump toward or away from the operator, depending on

direction of the wheel's movement at the point of point of pinching.

Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and /or incorrect operating

procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions

as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your body and
arm to allow you to resist kickback forces . Always use auxiliary
andle, if provided, for maximum control over kickback or torque
reaction during start-up. The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

c) Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite to
wheel's movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory .Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed saw blade.
Such blades create frequent kickback and loss of control.

3) ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR GRINDING

AND CUTTING-OFF OPERATIONS

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-Off

Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your power tool and
the specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which
the power tool was not designed cannot be adequately guarded and are
unsafe.

b) The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety , so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard helps to protect operator
from broken wheel fragments and accidental contact with wheel.

c) Wheels must be used only forrecommended applications. For
example: do not grind with the side of cut-off wheel . Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for cut-off
wheels may be different from grinding wheel flanges.
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2. SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

3. FUNCTIONAL DESCRIPTION
4. ASSEMBLY

e) Do not use worn down wheels from larger power tools . Wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-off

Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure .Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in lime with and behind the rotating wheel.
When the wheel, at the point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning wheel and the power tool
directly atyou .

c) When wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold the power tool motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never attempt to remove the
cut-off wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take corrective action to eliminate
the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece . Let the wheel
reach full speed and carefully the cut. The wheel may bind, walk up or
kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to minimize the of wheel
pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the workpiece near the line of cut
and near the edge of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut ” into existing walls or
other blind areas . The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

INTRODUCTION

This tool is intended for grinding, cutting and de burring metal materials
without the use of water.

Do not apply pressure on the tool; let the speed of the cutting disc do the
work Cutting operations with bonded abrasive cut-off wheels are only
allowed when a cut-off guard is used.

READ AND SAVE THIS INSTRUCTION MANUAL

FUNCTIONAL DESCRIPTION

This angle grinder has been designed for industrial grinding and cutting applications.
Please refer to Figure 1 to familiarize yourself with the major

1. Auxiliary handle 7. Inner flange

2. Spindle lock button 8. Grinding disc

3. Ventilation slots 9. Outer flange

4. On/off switch trigger 10. Spanner

5. Threads (for auxiliary handle) 11. Rotate button (except SA150)
6. Grinding guard 12. Lock off button

ASSEMBLY

Always unplug the tool before assembly and adjustment.
WHEEL GUARD INSTALLATION (Fig. 4)
WARNING! The product is equipped with a protective casing,
designed for grinding discs. For work cutting disc must purchase
and install the product on a special closed on both sides housing,
appropriate safety standards EN 60745 - 2 - 3.
Operation of the unit with removed protective cover is strictly
prohibited! Before starting work, check the reliability of fixing guard.
The position of the guard can be adjusted to accommodate the operation being
performed. To attach wheel guard DISCONNECT tool from power source.
TO INSTALLATION GUARD:
Open guard release/lock latch, and position guard on spindle neck so that the two
bumps on guard, line up with the two notches on the spindle neck. Rotate guard
either direction to desired position, and close latch ti secure guard in place.
TO REMOVE GUARD:
Open guard release/lock latch, rotate guard until the two bumps on guard line up
with the two notches on the spindle neck, and lift guard off the spindle neck.
INSTALL THE GRINDING WHEEL (Fig. 2)
1. Depress and hold the spindle lock (2).
2. Remove the outer flange (9) with a spanner (10) in the direction of anticlockwise.
3. Place the grinding wheel (8) over the spindle with the depressed center against
the inner flange (7).
4. Press the spindle lock (2) again, insert the outer flange (9) and securely tighten
with a spanner (10), but don’t overtighten it.
Allow the angle grinder to run in idle for least a minute with the grinding or cutting
disc correctly assembled, vibration disc should be immediately replaced.
INSTALL THE SIDE HANDLE
Insert the side handle on either side of the angle grinder by turning it clockwise
depending on the operator’s preference.
ROTATE REAR HANDLE ( except SA150) (Fig.3)
- Push in the button (11).
- The rear handle can now be turned 90° to both sides and can be engaged.
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5. OPERATION INSTRUCTION

6. SPECIFICATIONS / ACCESSORIES
7. CE DECLARATION OF CONFORMITY

- Make sure that it is securely positioned: the rear handle must be engaged and it
should not be possible to move it.

OPERATION INSTRUCTION

Note:

This angle grinder can be used for grinding and cutting steel , stone or

ceramic workpieces such as pipe, box section, rectangular, angle iron steel

bar, house bricks and tiles. Do not attempt to grind wood or a soft metal such

as lead. The material will quickly “fill” the disc and render it useless.

Before starting the grinder first ensure that the disc, disc guard and tool are

in good condition. Position the guard so that it will deflect hot sparks away

from the operator.

1) Do not cover exhaust vents when the tool is in use. This may cause
damage to the motor and reduce the efficiency of the tool.

2) Guide back and forth over the work piece in a steady motion.

3) To cut hard stone a diamond cutting wheel is recommended.

Switch action.

1) To turn your grinder on. Press the lock-off button (12). Depress the on/off
switch trigger (4).

2) To turn your grinder off. Release the on/off switch trigger (4).

—~— GRIDING: The best results are achieved with an angle of 30° to 40°
for grinding, 15° for finishing. Move the machine back and forth with
light pressure. In this manner, the workpiece does not become too hot,
no discoloration occurs and no ridges are produced.
CUTTING:Under no circumstances should a cutting disc be used for
roughing work. When cutting, do not press, tilt or oscillate.
1 =1 ) Work with a moderate feed rate that is suited to the material to be
worked. The direction in which one cuts is important.
The machine must always rotate opposite to the direction of motion;
/ therefore never move the machine in the other direction. Otherwise,
the danger exists that it will be forced uncontrolled out of the cut.
When cutting profiles or square pipes, it is best to start with the smallest cross section.
Maintance and inspection
CAUTION: Always be sure that the tool is switched off and unplugged before

attempting to perform inspection or maintenance.
1)The armature and stator(motor) is the heart of the power tool. Exercise due

care to ensure they do not become damaged or affected by oil or water.
2)The carbon brushes should be checked periodically and worn-out brushes
should be replaced in time. After replacing, inspect whether the new carbon
brushes can move freely in the brush bolder. Keep running the motor for 15
minutes to match the contact of the carbon brushes and commutator.
3)Regularly inspect all mountings and screws and ensure they are properly
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tightened. Showed any of the screws be loose, tighten them immediately.
Failure to do so may result in serious damage.

4)The supply cord of the tool and any extension cord used should be checked
frequently for damage. If damaged, have the cordset replaced by an
authorized service facility. Replace the extension cord if necessary.

5)The grease in the gearbox will require replacement after extensive use of the
tool. Please refer to an authorized service agent to provide this service.

6)Consult an authorized service agent in the event of failure.

7)Clean and dust the tool after each use.

SPECIFICATIONS / ACCESSORIES

) = .
vosel | £'| S| Nokat | hane | 22| S Genek o

S [ (w) (RPM) == handle
SA150 | £ | 1400 9000 @150 |3,4| - - -
SA180S | 3| 1800 8000 @180 |42 + - +
SA230L | < | 2100 6200 @230 |4,5| + - +
SA230Ccs || 2100 6200 @230 |45| + | + +
SA230S | % | 2300 6200 @230 |54 + - +
SA230CSF | Q| 2500 6200 @230 |55| + | + +

Angle grinder, auxiliary handle, grinding guard, spanner, manual, packing

Noise emission (measured values determined according to EN 60745):
A-weighted sound pressure level LpA 92,8 dB(A)SA150/180, LpA 95 dB(A)SA230
Uncertainty KpA=3.0 dB

A-weighted sound power level LwA 103,8 dB(A)SA150/180, LwA 106 dB(A)SA230
Uncertainty KwA=3.0 dB

Total vibration values (vector sum in the three axes) according to EN 60745
Vibration emission value SA150/180 ahAG - 8,632 m/s? (main handle),

ahAG - 9,319 m/s? (aux. handle), Uncertainty K=1.5 m/s?

Vibration emission value SA230 ahAG 8,785 m/s? (main handle),

ahAG - 8,847 m/s? (aux. handle), Uncertainty K=1.5 m/s?

CE DECLARATION OF CONFORMITY

STATUS ITALIA S.r.l. as the responsible manufacturer declare that the following
STATUS machines: Angle grinder SA150/180S/230L/230CS/230S/230CSF

are of series production and conforms to the following European Directives:

The Machinery Directive 2006/42/EC, 2006/95/EC

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents:EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3/A11:2009

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIAS.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY /j

Caron Giacinto
Director
STATUS ITALIAS.R.L.
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1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE
WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisun-
A und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug® bezieht sich

auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lIhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefidhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube
entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung
das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
sen. Der Stecker darf in keiner Weise verdandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Ndsse fern. Das Eindringen
Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geratetei-
len. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht ver-

gen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).
oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fuhren.
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tber
a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose pas-
Unverdnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
Schlages.
Die Anwendung eines fiir den Aul3enbereich geeigneten Verldngerungskabels
meidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
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eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlage.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elekt-
rowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.

b) Tragen Sie persdnliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.

Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdérschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversor-
gung und/oder den Akku anschlie®en, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das
Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlief3en, kann dies zu Unféllen
fuhren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elek-
trowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Tei-
len erfasst werden.

dg) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwen-
det werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefédhrdungen durch
Staub verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elekirowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten I&sst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehérteile wechseln oder das
Gerit weglegen. Diese Vorsichtsmallnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.
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2. ZUSATZLICHE ANLEITUNGEN FUR SICHERHEIT

2. ZUSATZLICHE ANLEITUNGEN FUR SICHERHEIT

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschédigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beeintrach-
tigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes reparie-
ren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen
sich weniger und sind leichter zu fihren.

d) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeu-
gen fur andere als die vorgesehenen Anwendungenkann zu geféhrlichen
Situationen fuhren.

5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und

nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

ZUSATZLICHE ANLEITUNGEN FUR SICHERHEIT
BEI ARBEIT MIT WINKELSCHLEIFEN

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen, Sandpapierschleifen,

Arbeiten mit Drahtbiirsten, Polieren und Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Polierer und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle Sicher-
heitshinweise, Anweisungen, Darstellungen und Daten, die Sie mit dem
Gerat erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es
zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren. Verwendungen, fur
die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kbnnen Gefahrdungen und Verlet-
zungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehor
an lhrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angegebene Hoéchstdrehzahl.

Zubehor, das sich schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs miissen den MaRan-
gaben lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerk-
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zeuge kdnnen nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder anderes Zubehor miissen
genau auf die Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust
der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf Absplitterun-
gen und Risse, Schleifteller auf Risse, Verschleill oder starke Abnutzung,
Drahtbirsten auf lose oder gebrochene Dridhte. Wenn das Elektrowerkzeug
oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschéadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in der
Néhe befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene des rotierenden Ein-
satzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerit eine Minute lang mit Hochst-
drehzahl laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach Anwen-
dung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemes-
sen, tragen Sie Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von Ihnen fernhilt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei
verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen
den bei der Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbe-
reich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss personlich Schutzausriis-
tung tragen. Bruchstiicke des Werkstucks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch auflerhalb des direkten Arbeitsberei-
chs verursachen.

j) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Geréteteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k)Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden Einsatzwerkzeugen fern.

Wenn Sie die Kontrolle Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt
oder erfasst werden und lhre Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatz-
werkzeug geraten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das Einsatzwerkzeug vél-
lig zum Stillstand gekommen ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in
Kontakt mit der Ablagefldche geraten, wodurch Sie die Kontrolle Giber das Elektro-
werkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wihrend Sie es tragen.
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Ihre kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug
erfasst werden und das Einsatzwerkzeug sich in IThren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelméRig die Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs.

Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine starke Ansammlung von
Metallstaub kann elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Ndhe brennbarer Materia-
lien. Funken kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige Kiihimittel erfordern.
Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen Kuhimitteln kann zu einem
elektrischen Schlag fihren.

* Das Elektrowerkzeug darf nur zu dem angegebenen Verwendungszweck
gebraucht werden. Jegliche andere Verwendung, anders als in diesen Anlei-
tungen beschrieben wird als nicht richtige Verwendung betrachtet.

Die Verantwortung fur jegliche Verletzung in Folge einer unrichtigen Verwendung
wird vom Betreiber getragen und nicht von dem Hersteller.

* Der Hersteller trégt keine Verantwortung fiir die durch den Betreiber vorge-
nommenen Anderungen an dem Elektrowerkzeug oder fiir Beschadigungen,
verursacht durch diese Anderungen.

* Bei Arbeit in einer staubigen Umgebung miissen die Ventilationséffnungen
der Maschine rein gehalten werden. Wenn diese vom Staub zu reinigen sind,
schalten Sie zuerst die Stromversorgung ab und nutzen Sie keine Metallge-
genstinde fiir die Staubreinigung, wobei Sie darauf achten sollten die Innen-
bauteile der Maschine nicht zu beschadigen. Das Elektrowerkzeug wird Gber-
hitzt wenn die Kihlung durch verstaubte Ventilationséffnungen reduziert wird.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden oder blockierten

drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbirste usw.

Verhaken oder Blockieren fihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatz-

werkzeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrich-

tung des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt. Wenn z. B. eine

Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-

scheibe, die in das Werkstlick eintaucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe

ausbrechen oder einen Rickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich
dann auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe
an der Blockierstelle. Hierbei kbnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Gebrauchs

des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete Vorsichtsmalinahmen, wie nachfol-

gend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie lhren Kérper und
lhre Arme in eine Position, in der Sie die Riickschlagkréfte abfangen kénnen.
Verwenden Sie immer den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groRtmaogli-
che Kontrolle iiber Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente beim
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Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete Vorsichtsmafinah-
men die Ruckschlag- und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich drehender Einsatzwerkzeuge.
Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag Uber lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Kdrper den Bereich, in den das Elektrowerkzeug bei
einem Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in
die Richtung entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockiers-
telle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken, scharfen Kanten
usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen
und verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sageblatt. Solche Einsatzwerk-
zeuge verursachen haufig einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle tUber
das Elektrowerkzeug.

e Das zu bearbeitende Werkstiick festspannen oder entsprechend sichern.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug zugelassenen
Schleifkérper und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube.
Schleifkérper, die nicht fir das Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug angebracht und so ein-
gestellt sein, dass ein HéchstmaR an Sicherheit erreicht wird, d.h. der klein-
stmogliche Teil des Schleifkérpers zeigt offen zur Bedienperson. Die Schutz-
haube soll die Bedienperson vor Bruchstlicken, vor zufalligem Kontakt mit dem
Schleifkdrper und vor  Funken, die seine Bekleidung anziinden kénnten, schit-
zen.

c) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwen-
det werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache einer Trenn-
scheibe. Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der richtigen GréRe
und Form fiir die von lhnen gewahlte Schleifscheibe. Geeignete Flansche
stlitzen die Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines Schleifscheiben-
bruchs. Flansche fir Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von gréReren Elektro-
werkzeugen. Schleifscheiben fiir gré3ere Elektrowerkzeuge sind nicht fur die
héheren Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen
brechen.

* Beachten Sie immer die Drehrichtung der Scheibe.

* Halten Sie die Maschine immer so, dass die Funken und der Staub durch
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das Schleifen am Kdrper vorbeifliegen. Die Arbeit mit dem Winkelschleifer
erzeugt Funken welche die Kleidung oder nicht geschitzte Teile des Kdrpers ver-
brennen kénnen.

e Das Schleifen und Schneiden von frisch gestrichenen Metallteilen ist nicht
zulassig bevor die Farbe vollstandig getrocknet ist. Es besteht die Gefahr,
dass sich die nicht trockene Farbe entziindet.

* Das Schneiden in brennbare Materialen (Holz, Kunststoff u.a.) sowie Platten-
konstruktionen Type “Sandwich” mit brennbarer Fiillung ist ebenfalls nicht
zulassig. Es besteht Feuergefahr.

* Nicht zuldssig ist das Schleifen und das Schneiden von Ausriistungen, die
unter Druck stehen bzw. arbeiten. Es besteht Explosionsgefahr.

¢ Nicht zugelassen ist das Schleifen und das Schneiden von Behiltern, Rohr-
leitungen, Geréten u. a. , die gefiillt sind oder gefiillt wurden mit brennbaren
oder leicht entziindlichen Stoffen oder Materialien, ohne das zuvor MaRnah-
men gegen Feuer oder eine Explosion getroffen wurden.

Es besteht Feuer oder Explosionsgefahr.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu hohen Anpress-
druck. Fiihren Sie keine iibermiBig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der
Trennscheibe erhéht deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkérper-
bruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn
Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen, kann im Falle eines
Ruckschlags das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie
zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schal-
ten Sie das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und behe-
ben Sie die Ursache fur das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange es sich im
Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursa-
chen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um das Risiko eines Riick-
schlags durch eine eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern. GroRe Werk-
stiicke kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werk-
stlick muss auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar sowohl
in der Nahe des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Taschenschnitten“ in bestehende Wan-
de oder andere nicht einsehbare Bereiche.

18

Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder Wasserleitun-
gen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen Rickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten Schleifblétter, sondern befolgen
Sie die Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe. Schieifblatter, die Gber den
Schleifteller hinausragen, kdnnen Verletzungen verursachen sowie zum
Blockieren, Zerreilen der Schleifblatter oder zum Riickschlag fuhren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren:

a) Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube, insbesondere Befestigungs-
schniire, zu. Verstauen oder kiirzen Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschnire kénnen lhre Finger erfassen oder sich im
Werkstuick verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wéhrend des liblichen Gebrauchs
Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die Drdhte nicht durch zu hohen
Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne Klei-
dung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass sich Schutzhaube
und Drahtbiirste beriihren kdnnen. Teller- und Topfbirsten kénnen durch An-
pressdruck und Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréfern.

BETRIEBSHINWEISE

Elemente des Elektrowerkzeugs

Bevor Sie die Arbeit mit dem Werkzeug beginnen machen Sie sich mit allen
Operationsbesonderheiten und Sicherheitsbedingungen vertraut. Verwenden Sie
das Werkzeug und sein Zubehér nur nach seinem Verwendungszweck.

Jegliche andere Verwendung ist verboten.

1. Zusatzgriff 8. Schleifscheibe

2. Spindelverriegelungsknopf 9. Flansch

3. Vents 10. SchliUssel

4. Ein-Aus-Schalter 11. Knopf

5. Ein Loch fur die Zusatzgriff (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)
6. Schutzhaube fir Schleifscheibe  12. Sperre

7. Anschlagflansch (gegen unbeabsichtigtes Einschalten)

Dieses Elektrowerkzeug wird nur mit einphasiger Wechselspannung versorgt.

Man kann es an Kontaktsteckdosen ohne Schutzklemmen anschlief3en. Es ist

nach EN 60745 und IEC 60745-1 doppelt isoliert. Die Funkstérungen entsprechen

der EMV-Richtlinie 2004/108/EG zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit.

Dieses Elektrowerkzeug ist bestimmt zum trockenen Schneiden, Schleifen und

Bursten, vorwiegend von Metallwerkstlicken

Vor dem Beginn der Arbeit

e Das Gerat kann mit fabrikmaRig montierter Schutzhaube sein. Versichern Sie sich
vor dem ersten und jedem weiteren Gebrauch, dass die Schutzhaube richtig
montiert und zuverlassig fixiert ist.

19




3. BETRIEBSHINWEISE

3. BETRIEBSHINWEISE

* Das Gerét kann mit fabrikmaRig montierter Schruppoder Trennscheibe sein.
Versichern Sie sich vor dem ersten und jedem weiteren Gebrauch, dass die Schei-
be richtig montiert und zuverlassig festgezogen ist.

« Uberpriifen Sie ob die Spannung des Versorgungsnetzes der auf dem Typenschild
mit den technischen Daten des Elektrowerkzeuges angegebenen Spannung ent-
spricht.

« Uberpriifen Sie in welcher Stellung der sich Schalter befindet. Das Gerat darf nur
mit ausgeschaltet ans Netz angeschlossen und vom Netz getrennt werden. Falls
Sie den Netzstecker in die Steckdose stecken wenn das Gerat eingeschaltet ist
wird es sofort beginnen anzulaufen was die Voraussetzung fiir einen schweren
Unfall sein kann.

« Uberzeugen Sie sich vom ordnungsgemaRen Zustand des Versorgungskabels
und des Steckers. Falls das Versorgungskabel beschadigt ist, darf es nur vom
Hersteller oder einem autorisierten Servicefachmann ausgetauscht werden um
eventuelle Austauschrisiken zu vermeiden.

WARNUNG! Schalten Sie das Elektrowerkzeug vor jeglichen
Einstellungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten aus und trennen
Sie es vom Netz. Das gleiche gilt bei Stromausfall (Gefahr des
unbeabsichtigten Wiederanlaufens).

« Uberpriifen Sie ob der Durchmesser und die Dicke der Scheibe die Sie verwenden
wollen nicht gréer sind als in den technischen Daten fur das Gerat angegebenen.
Die auf der Scheibe angegebene periphere Geschwindigkeit darf mindestens
80 m/s betragen. Bewahren Sie die Scheiben entsprechend den Hinweisen ihres
Herstellers auf.

* Wenn der Arbeitsplatz von der Stromquelle entfernt ist, benutzen Sie ein so kurz
wie mdgliches Verlangerungskabel mit geeignetem Querschnitt.

« Uberpriifen Sie ob der zuséatzliche Handgriff richtig angesetzt und festgezogen ist.

SCHUTZHAUBE

WARNUNG: Die Schutzhaube (fiir Trennscheibe oder die Schutz-
A haube fur Schruppscheibe (entsprechend fur Trennscheibe oder
fur Schruppscheibe) muss immer an der Maschine angesetzt sein!

Ihre Stellung ist unterschiedlich und hangt davon ab, auf welcher Seite der Zusatz-

griff montiert wird oder ob ein montierter Stander benutzt wird.

Montage der Schutzhaube (Abb.4)

- Offnen Sie den Spannhebel und I6sen Sie wenn nétig die Schraube.

- Setzen Sie die Schutzhaube (6) so an, dass die Feder der Schutzhaube mit dem
Schlitz Ubereinstimmt und driicken Sie diese nach unten, damit sie in den Kanal
um den Lagersitz eingehen kann.

- Ziehen Sie die Schraube so fest an, damit sie die Lockerung zwischen dem Ring
der Sicherung und dem Lagersitz so reduzieren kénnen, dass eine Méglichkeit fiir
leichtes Drehen zwischen ihnen besteht.

- Drehen Sie die Schutzhaube in die gewiinschte Lage.

- Schlie3en Sie den Spannhebel, damit Sie die Schutzhaube arretieren kénnen.
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- Falls es erforderlich ist, wiederholen Sie die Vorgehensweise fir die Reduzierung
der Lockerung zwischen dem Ring der Schutzhaube und dem Lagersitz.

Drehen der Schutzhaube in eine neue Arbeitsposition

- Offnen Sie den Spannhebel.

- Drehen Sie die Schutzhaube in die neue Arbeitsposition.

- SchlieRen Sie den Spannhebel.

INSTALLIEREN SIE DAS SCHLEIFSCHEIBE (Bild 1-2)

1.Die Spindelverriegelungsknopf (2) niederdriicken und festhalten.

2.Den Flansch (9) mit einem Schliissel (10) in Richtung entfernen gegen den
Uhrzeigersinn.

3.Die Schleifscheibe (8) tUber die Spindel mit der gedriickten Mitte gegenfiihren
der Anschlagflansch (7).

ACHTUNG: Ein O-Ring wird in den Innenflansch um den Zapfen eingesetzt.

Wenn der O-Ring fehlt oder beschéadigt ist, muss es in allen Fallen vor dem inneren

Flansch ersetzt werden montiert.

4.Spindelverriegelungsknopf (2) erneut betatigen, Flansch (9) und Sicher einstecken
Mit einem Schlissel (10) festziehen, aber nicht zu fest anziehen.

ZUSATZGRIFF

Normalerweise wird der Zusatzgriff (1) von der linken Seite des Gerates angeschra-

ubt. Dieser kann auch wahlweise von rechts an das Gerat montiert werden.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Einschalten: Sperre (12) in Pfeilrichtung schieben und dann Schalterdriicker (4)

driicken und gedrickt halten.

Ausschalten: Schalterdriicker (4) loslassen.

Drehbarer Haupthandgriff (Abb.3)

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff arbeiten.

- Knopf (11) eindriicken.

- Der Haupthandgriff kann nun nach beiden Seiten um 90°gedreht und eingerastet
werden.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Haupthandgriff muss eingerastet sein und darf sich
nicht verdrehen lassen.

SCHLEIFEN: Die besten Ergebnisse werden mit einem Winkel von

@ | 30° bis 40° erreicht zum Schleifen, 15° zum Veredeln. Bewege die

Maschine hin und her mit leichter Druck auf diese Weise wird das

Werkstiick nicht zu heil3, keine Verfarbung erfolgt und keine Kdmme

entstehen.

CUTTING: Unter keinen Umstanden sollte eine Schneidscheibe ver-

wendet werden Rauarbeiten beim Schneiden nicht driicken, kippen

oder oszillieren. Arbeiten Sie mit einer moderaten Vorschubrate, die

_“I fir das Material geeignet ist hat funktioniert. Die Richtung, in die man

\. schneidet, ist wichtig. Die Maschine muss sich immer entgegen der

7 771 Bewegungsrichtung drehen; Also niemals die Maschine in die andere

w7 Richtl?ng gewegen.gAndernfalls, die Gefahr besteht, dass es

unkontrolliert aus dem Schnitt gezwungen wird.

N
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5. TECHNISCHE DATEN / ZUBEHOR

6. KONFORMITATSERKLARUNG

WARTUNG

WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie jede Inspek-
tion oder Wartung vornehmen.

Instandsetzung der Kohlebiirsten

Das elektrische Geréat hat selbstausschaltende Kohlebirsten. Diese verschleil3en
und missen deshalb von Zeit zu Zeit von einer autorisierten STATUS — Vertrags-
Kundendienstwerkstatt geprift bzw. ausgetauscht werden.

Instandhaltung

Prifen Sie regelmafig ob alle Stitzelemente fest angezogen sind. Falls eine Klem-
mschraube gelést ist, unverziglich anziehen, um Risiken zu vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschéadigt ist, muss sie von einer autorisierten STATUS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt ausgetauscht werden.

Reinigung

Pflegen Sie das elektrische Gerat und die Entliftungséffnungen mit Sorgfalt. Kontrol-
lieren Sie, ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen,
ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des elektrischen
Gerates beeintrachtigt ist. Verwenden Sie eine weiche Birste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutzbrille wahrend der Reinigung.
Reinigen Sie den Geratekdrper mit einem weichen, feuchten Tuch und leichtem
Spulmittel.

WARNUNG: Die Verwendung von Spiritus, Benzin oder anderen Lésmitteln ist nicht
zugelassen. Verwenden Sie keine dtzenden Reinigungsmittel fir die Kunststoffteile.
WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in das Elektrogeréat ist nicht ratsam.
ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen Betrieb des Elektrowerkzeuges
sicherzustellen, lassen Sie alle Gerateeinstellungen, Reparatur- und Wartungstatig-
keiten (einschlieRlich der Inspektion und Instandsetzung der Kohlebirsten) von
einer autorisierten STATUS Vertrags-Kundendienstwerkstatt durchfihren.

TECHNISCHE DATEN / ZUBEHOR

< I = Dreh

2 [
Modell | £ (ISIHnG | drahzant | seneive | S2|start| Keaf | barer

2|9 | BB 8= Handgri
SA150 [ £| 1400 9000 2150 |34 - | - -
SA180S | 3| 1800 8000 @180 (42| + - +
SA230L [< | 2100 6200 @230 |45| + | - *
SA230CS |2 2100 6200 @230 |45| + | + +
SA230S || 2300 6200 2230 |54 + | - *
SA230CSF | Q| 2500 6200 @230 |55 + | + *

Zusatzgriff, Schutzhaube, Schraubenschlissel, Bedienungsanleitung, Verpackung.
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GERAUSCH-/VIBRATIONSINFORMATION

(Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745)
Gerdauschemissionswerte

Der A-bewertete Schalldruckpegel:

Lpa = 92,8 dB(A) SA150/180, Lpa = 95 dB(A) SA230
Messunsicherheit Kpa=3,0 dB

Der A-bewertete Schalleistungspegel:

Lwa=103,8 dB(A) SA150/180, Lwa= 106 dB(A) SA230,
Messunsicherheit Kwa=3,0 dB

Schwingungsemissionswerte

Schwingungsemissionswert SA150/180:

anAG - 8,632 m/s? (Haupthandgriff), anac - 9,319 m/s? (Zusatzgriff),
Messunsicherheit K=1.5 m/s?

Schwingungsemissionswert SA230:

anAG - 8,785 m/s? (Haupthandgriff), @nac - 8,847 m/s? (Zusatzgriff),
Messunsicherheit K=1.5 m/s?

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere persénliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen
einschldgigen Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender
harmonisierten Standards entspricht:

The Machinery Directive 2006/42/EC, 2006/95/EC,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3/A11:2009

Die technischen Unterlagen werden bei STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro,
14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALIA, aufbewahrt.

A

Caron Giacinto
Director
STATUS ITALIAS.R.L.
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AVVERTENZE DI SICUREZZA
ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni d’'uso e le avvertenze
di sicurezza. L'inosservanza delle istruzioni seguenti pud causare
folgorazioni, incendi e/o gravi danni a persone.
Conservare con cura queste istruzioni.
Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si riferisce sia agli utensili
collegati alla rete elettrica (con cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria
(senza cavo).
1) AREA DI LAVORO

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre
di oggetti favoriscono incidenti.

* Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere.
Le scintille generate potrebbero inflammare polvere e/o vapore.

* Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento.

Per una distrazione potreste perdere il controllo dell’'utensile.

2) SICUREZZA ELETTRICA

* La spina dell’utensile deve essere adatta alla presa utilizzata.

Non modificare la spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra.L'impiego di una spina integra ed una presa adatta
riduce i rischi di folgorazione.

e Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi,
radiatori, forni e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo é
collegato a terra.

* Non esporre 'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’acqua
nell’'utensile aumenta il rischio di folgorazione.

* Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il
cavo per trasportare o tirare 'utensile, oppure per staccare la spina dalla
presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in
movimento. Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

e Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’'uso
esterno. L'impiego di una prolunga da esterno reduce il rischio di folgorazione.

¢ Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente necessario, utilizzare
una presa protetta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di
scosse.

3) SICUREZZA PERSONALE

* L’uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I’effetto di droghe, alcol o medicinali.
Una breve disattenzione pud provocare gravi danni alle persone.

* Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali
da lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere,scarpe
antiscivolo, casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

» Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che I'interruttore sia in
posizione “OFF” prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il
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dito sull’interruttore o si inserisce la spina nella presa con l'interruttore in
posizione “ON” aumenta il rischio di incidenti.

* Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una
chiave lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni a
persone.

* Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre
I'equilibrio ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo consente un maggior
controllo dell’'utensile in caso di imprevisti.

* Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o
gioielli. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento.
Abiti svolazzanti, gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

* In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di
aspirazione e raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed
utilizzarli correttamente. L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi
causati dalla polvere.

4) USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

¢ Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere.

L'impiego dell’utensile giusto migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

* Non utilizzare I'utensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con
I'apposito interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con
l'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati.

¢ Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire
regolazioni, cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste
precauzioni si riduce il rischio di accensione accidentale dell’utensile.

* Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non
consentirne I'utilizzo a persone che non conoscono l'utensile o queste
istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli utensili possono diventare
pericolosi.

e Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano
rotture o altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’'utensile.
Far riparare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono cau-
sati da utensili in pessime condizioni.

* Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una
regolare manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e
sono maggiormente controllabili.

» Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto
indicato in queste istruzioni nonché tenendo in considerazione le
condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili per scopi
diversi da quelli per cui sono stati progettati pud dare origine a situazioni
pericolose.
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5. MANUTENZIONE

* Far riparare l'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di
ricambio originali. In caso contrario la sicurezza dell’'utensile potrebbe risultare
compromessa.

NORME DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura, levigatura con fogli

abrasivi, lavori con spazzole metalliche e troncatura:

* Questo elettroutensile & previsto per essere utilizzato come levigatrice,
levigatrice con fogli abrasivi, spazzola metallica e troncatrice. Attenersi a
tutte le avvertenze di pericolo, istruzioni, rappresentazioni e dati che si
ricevono insieme all’elettroutensile. In caso di mancata osservanza delle
seguenti istruzioni vi e il pericolo di provocare una scossa elettrica, di sviluppare
incendi e/o di provocare seri incedenti.

* Questo elettroutensile non é adatto per operazioni di lucidatura. Utilizzando
I'elettroutensile per applicazioni non esplicitamente previste per lo stesso,
si vengono a sviluppare situazioni pericolose e si provocano incidenti.

* Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice non abbia
esplicitamente previsto e raccomandato per questo elettroutensile.

Il semplice fatto che un accessorio possa essere fissato al Vostro elettroutensile
non e una garanzia per un impiego sicuro.

* Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato deve essere alto
tanto alto quanto il numero massimo di giri riportato sull’elettroutensile.
Un accessorio che gira piu rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari
pezzi e venire lanciato via.

¢ |l diametro esterno e lo spessore dell’accessorio montato devono
corrispondere ai dati delle dimensioni dell’elettroutensile in dotazione. In
caso di portautensili e di accessori di dimensioni sbagliate non sara possibile
schermarli oppure controllarli a sufficienza.

¢ Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri portautensili ed accessori
devono adattarsi perfettamente al mandrino portamola dell’elettroutensile
in dotazione. Portautensili ed accessori che non si adattino perfettamente al
mandrino portamola dell’elettroutensile non ruotano in modo uniforme, vibrano
molto forte e possono provocare la perdita del controllo.

* Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggiati. Prima di ogni
utilizzo controllare i portautensili e gli accessori ed accertarsi che sui
dischi abrasivi non vi siano scheggiature o crepature, che il platorello non
sia soggetto ad incrinature, crepature o forte usura e che le spazzole metal-
liche non abbiano fili metallici allentati oppure rotti. Se I’elettroutensile
oppure I'accessorio impiegato dovesse sfuggire di mano e cadere, accer-
tarsi che questo non abbia subito nessun danno oppure utilizzare un acces-
sorio intatto. Una volta controllato e montato il portautensile o accessorio,
far funzionare I'elettroutensile per la durata di un minuto con il numero mas-
simo di giri avendo cura di tenersi lontani e di impedire anche ad altre
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persone presenti di avvicinarsi al portautensile o accessorio in rotazione.
Nella maggior parte dei casi i portautensili 0 accessori danneggiati si rompono
nel corso di questo periodo di prova.

* Indossare abbigliamento di protezione. A seconda dell’applicazione in
corso utilizzare una visiera completa, maschera di protezione per gli occhi
o oppure occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere
per polveri, protezione acustica guanti di protezione oppure un grembiule
speciale in grado di proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria
nel corso di diversi applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respira-
toria devono essere in grado di filtrare la polvere provocata durante 'applicazio-
ne. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi e il pericolo di
perdere I'udito.

¢ Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi alla zona in cui
si sta lavorando. Ogni persona che entra nella zona di operazione deve
indossare un abbigliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti
anche al di fuori della zona diretta di lavoro.

* Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che I’accessorio impiegato
possa arrivare a toccare cavi elettrici nascosti oppure anche il cavo elettri-
co della macchina stessa, tenere I’elettroutensile afferrandolo sempre alle
superfici di impugnatura isolate. Un contatto con un cavo elettrico mette sotto
tensione anche le parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi una scos-
sa elettrica.

* Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre lontano da portautensili o
accessori in rotazione. Se si perde il controllo sull’elettroutensile vi € il pericolo
di troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico e la Vostra mano o brac-
cio pu0 arrivare a toccare il portautensile o accessorio in rotazione.

* Mai poggiare I’elettroutensile prima che il portautensile o I’accessorio
Impiegato non si sia fermato completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi perdere il controllo
sulla macchina.

¢ Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo € ancora in funzione.
Attraverso un contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli
indumenti oppure sui capelli dell’operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamen-
te il corpo dell’operatore.

¢ Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile in
dotazione. Il ventilatore del motore attira polvere nella carcassa ed una forte
raccolta di polvere di metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

* Non utilizzare mai I'elettroutensile nella vicinanze di materiali infiammabili.
Le scintille possono far prendere fuoco questi materiali.

* Non utilizzare mai accessori che richiedono refrigeranti liquidi. L'utilizzo di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare una scossa elettrica.
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- Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli indicati in queste istruzioni.
L'uso per qualsiasi altra finalita sara considerato uso improprio.

In tal caso sara l'utente e non I'azienda produttrice ad essere ritenuto
responsabile di eventuali danni o lesioni.

- L'azienda produttrice non & responsabile per eventuali modifiche apportate
all'utensile da parte dell’'utente o per danni causati da tali modifiche.

- Quando si lavora in ambiente polveroso mantenere pulite le aperture di
ventilazione. Se risulta necessario pulire la polvere, distaccare prima
I'alimentazione e usare oggetti non metallici per pulire la polvere, facendo
attenzione di non guastare le parti interne della macchina. Se utilizzato dopo
essere stato fatto raffreddare con aperture di ventilazione intasate 'utensile si
surriscaldera.

Altre esigenze di sicurezza in tutte le operazioni

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo € I'improvvisa reazione in seguito ad agganciamento oppure

blocco di un accessorio in rotazione come puo essere un disco abrasivo, platorello,

spazzola metallica ecc. Se si aggancia o si blocca, il portautensile/accessorio, si

provoca un arresto improvviso della rotazione dello stesso e si spinge 'utensile a

ruotare nel senso inverso. Se ad esempio un disco abrasivo resta agganciato o

bloccato nel pezzo in lavorazione, il bordo del disco abrasivo che € inserito nel

pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo una
rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. |l disco abrasivo potrebbe
scagliarsi contro o sfuggire all’operatore a seconda della direzione di rotazione che
ha nel momento in cui si blocca. In tali situazioni & possibile che le mole abrasive
possano anche rompersi. Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’elettroutensile e pud essere evitato osservando
le indicazioni riportate qui di seguito.

e Tenere sempre ben saldo I’elettroutensile e portare il proprio corpo e le
proprie braccia in una posizione che permetta di compensare le forze
di contraccolpo. Se possibile utilizzare sempre I'impugnatura supplemen-
tare in modo da poter avere maggior controllo su forze di contraccolpi o
inavvertite reazioni della coppia che si sviluppano durante la fase di avvio.
Prendendo appropriate misure di precauzione 'operatore pud essere in grado di
tenere sotto controllo tali forze.

* Mai avvicinare la propria mano alla zona degli utensili in rotazione. Nel
corso dell’azione di contraccolpo il portautensile o accessorio potrebbe
scagliarsi sulla mano dell’'utente.

» Evitare di avvicinare il proprio corpo alla zona dell’elettroutensile in
movimento in caso di contraccolpo. Un contraccolpo provoca lo spostamento
improvviso dell’elettroutensile nella direzione opposta a quella della rotazione
della mola abrasiva al punto di blocco.

* Perare con particolare attenzione in prossimita di angoli, spigoli taglienti

ecc. Evitare di provocare intralci o far rimbalzare i portautensili o accessori.
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L'utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cid provoca una perdita del controllo oppure
un contraccolpo.

* Non utilizzare lame per seghe a catena o lame dentellate. Questo tipo di
accessori provocano spesso un contraccolpo oppure la perdita del controllo
sull’elettroutensile.

¢ Se possibile fissare sempre il pezzo da forare con morsetti o con una
morsa a vite.

Particolari avvertenze per operazioni di levigatura e di troncatura:

 Utilizzare esclusivamente dischi abrasivi di dimensioni consigliate per
I'elettroutensile in dotazione e sempre con relativa cuffia di protezione.
Utensili abrasivi che non sono previsti per I'elettroutensile non possono essere
sufficientemente protetti e sono pertanto rischiosi.

» Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista per il tipo di utensile
abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione deve essere fissata
all’elettroutensile e regolata in modo tale da poter garantire la massima
sicurezza, cosicché il disco sia esposto il minimo possibile verso
I'operatore. Il riparo deve proteggere I'operatore da frammenti, da contatti
accidentali con la mola, e da scintille che potrebbero dare fuoco agli indumenti.

o Utilizzare i dischi esclusivamente per gli scopi previsti. Per esempio si
sconsiglia di eseguire lavori di levigatura con la superficie laterale di un
disco da taglio. Dischi da taglio sono previsti per 'asportazione di materiale con
il bordo del disco. Esercitando pressione ai bordi di questi dischi vi & pericolo di
romperli.

» Utilizzare sempre flange di serraggio in perfetto stato nonché di
dimensione e forma corretta per il disco in uso. Le flange sostengono il
disco riducendo il piu possibile il pericolo di rottura. Flange per dischi da
taglio possono essere differenti da flange per dischi abrasivi.

¢ Non utilizzare mai dischi usurati previsti per elettroutensili piu grandi.
Dischi previsti per elettroutensili piu grandi non sono concepiti per la
velocita superiore di elettroutensili piu piccoli e possono rompersi.

- Prestare attenzione al senso di rotazione del disco. La reazione della coppia
avviene nel senso opposto rispetto a quello di rotazione al momento di blocco e
Cio potrebbe causare una perdita di controllo dell’'utensile.

- Guidare la macchina in modo tale che scintille e polvere vengano scagliati
in direzione opposta all’operatore. Le scintille causate dal lavoro con 'utensile
potrebbero danneggiare capi o provocare ustioni.

- Non svolgere operazioni di shavatura e/o taglio su superfici metalliche con
vernice ancora fresca. Sussiste il pericolo di combustione da vernice fresca.

- Non tagliare materiali infiammabili (legno, plastica, etc.) e pannelli a strati
contenenti materiali di questo tipo. Sussiste il rischio di incendio.

- Non tagliare o sbavare impianti sotto sforzo. Sussiste il pericolo di esplosione.

- Prima di tagliare o sbavare cisterne, tubature, impianti etc. che contengano
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3. USO DELLA MACCHINA

o abbiano contenuto in precedenza sostanze infiammabili o facilmente
combustibili prendere misure precauzionali. Sussiste il pericolo di incendio
ed esplosione.

Ulteriori avvertenze specifche per lavori di troncatura:

* Non spingere con forza il disco da taglio nel materiale o esercitare una forte
pressione. Non eseguire tagli eccessivamente profondi. Sottoponendo la
mola da taglio a carico eccessivo si aumenta la possibilita che questa si deformi
o si blocchi nel materiale da lavorare, creando cosi pericolo di contraccolpo
oppure di rottura del disco stesso.

» Evitare di porsi in linea con il disco da taglio in lavorazione.

Quando I'operatore manovra il disco nel pezzo in lavorazione in direzione
opposta a quella della propria persona, pud capitare che in caso di un
contraccolpo il disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso l'operatore.

* Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse incepparsi oppure si
dovesse interrompere il lavoro per qualsiasi motivo, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco non si sara
completamente fermato. Non tentare mai di estrarre il disco in movimento
dal materiale in lavorazione, cio potrebbe provocare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

* Mai rimettere I'elettroutensile in funzione con disco ancora nel pezzo in
lavorazione. Lasciare che il disco raggiunga la massima velocita e rientrare
lentamente nella posizione di taglio. In caso contrario il disco potrebbe
rimanere agganciato, sbalzare dal pezzo in lavorazione oppure provocare un
contraccolpo.

e Dotare pannelli oppure pezzi in lavorazione di dimensioni elevate di un
supporto in modo da ridurre il rischio di blocchi o contraccolpi. Pezzi in
lavorazione di dimensioni elevate tendono ad incurvarsi sotto I'effetto del
proprio peso. Posizionare il supporto sia nelle vicinanze del taglio di
troncatura (su entrambi i lati della lama), sia in quelle del bordo del materiale

stesso.
* Operare con particolare attenzione in caso di “tagli dal centro” in pareti gia
esistenti oppure in altre parti non visibili. |l disco potrebbe arrivare a troncare

condutture del gas o dell’acqua, linee elettriche oppure arrivare a contatto con
oggetti di altro tipo che provocherebbero contraccolpi.

Avvertenze per lavori di levigatura con fogli abrasivi:

* Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi, attenersi alle indicazioni del
produttore relative alle dimensioni dei fogli abrasivi da utilizzare.
Fogli abrasivi che dovessero sporgere oltre il platorello possono provocare
incidenti nonché blocchi, strappi dei fogli stessi oppure contraccolpi.

Avvertenze per lavori di lucidatura:

* Non lasciare che parti mobili della cuffia o fili ruotino liberamente. Riporre
o tagliare qualsiasi filo o parte sporgente. Questi possono impigliarsi alle dita
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dell'operatore o nel materiale da lavoro.

Avvertenze per lavori con spazzole metalliche:

« Si fa presente che la spazzola metallica perde pezzi di fil di ferro anche
durante il comune impiego. Non sottoporre i fili metallici a carico troppo
elevato esercitando una pressione troppo alta. Pezzi di fil di ferro espulsi in
aria possono penetrare in indumenti sottili e/o nella pelle.

¢ Se l'uso di una cuffia di protezione & necessario, evitare che si impedisce
che questa e la spazzola metallica possano toccarsi. Il diametro delle
spazzole pud aumentare a causa delle forze di pressione e tramite I'azione di
forze centrifughe.

USO DELLA MACCHINA

Questa smerigliatrice € azionata da corrente alternata monofase. Dispone di un

doppio isolamento in conformita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745 e pu0 essere

collegata a prese di corrente con o senza messa a terra. E inoltre conforme alla
normativa europea sulla schermatura 2004/108/EC. Questo elettroutensile &
indicato per il taglio, la rettifca e la sgrossatura di metalli senza 'uso d’acqua.

I modelli con regolazione elettronica dei giri possono essere adoperati per rettifcare

e lucidare, utilizzando appositi accessori.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

e La macchina pud avere un riparo montato in fabbrica. Accertarsi che il riparo
sia montato correttamente e che sia fissato in modo longitudinale, prima dell’uso
iniziale ed ogni uso successivo.

* La macchina pud avere una mola montata in fabbrica. Accertarsi che la mola sia
montata correttamente e che sia serrata in modo longitudinale, prima dell’'uso
iniziale ed ogni uso successivo.

* Accertarsi che la tensione di alimentazione corrisponda ai valori indicati sulla
targhetta dell’utensile.

* Accertarsi che I'interruttore ON/OFF non sia premuto. La smerigliatrice deve
essere collegata all’alimentazione elettrica solo se l'interruttore non & premuto.

» Accertarsi che il cavo elettrico e la spina siano in perfetto stato. Per motivi di
sicurezza i cavi elettrici danneggiati devono essere sostituiti solo dall’azienda
produttrice o dai centri di servizio autorizzati.

AVVERTENZA: Prima di sostituire qualsiasi accessorio o
eseguire operazioni di manutenzione accertarsi sempre che
I'utensile sia spento e la spina staccata dalla presa di corrente.

* Assicurarsi che il diametro e lo spessore della mola non siano superiori a quelli
indicati nei dati tecnici. La velocita periferica ammissibile, indicata sulla mola, non
deve essere inferiore a 80 m/s. Preservare le mole e lavorare attentamente con
esse, seguendo le istruzioni del fabbricante.

* In caso I'area di lavoro sia distante da una presa di corrente utilizzare una
prolunga piu corta possibile.

* Assicurarsi che 'impugnatura supplementare sia montata e fissata correttamente.
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ELEMENTI DELLA MACCHINA

Prima di utilizzare la macchina € bene conoscere le sue particolarita e le

avvertenze di sicurezza. Usare |'utensile e gli accessori solo per gli scopi indicati

in queste istruzioni. L'uso per qualsiasi altra fnalita € severamente vietato.

. Impugnatura supplementare 7. Flangia interna con anello O

. Tasto di bloccaggio dell'alberino 8. Disco abrasivo

. Griglia di ventilazione 9. Flangia esterna per bloccaggio disco

. Interruttore di avvio/arresto 10. Chiave inglese di servizio

. Foro filettato per impugnatura 11. Tasto per rotazione impugnatura

supplementare (tranne SA150)

6. Cuffia di protezione 12. Tasto di bloccaggio interruttore di

Cuffia di protezione avvio/arresto

Applicare la cuffia di protezione (6) sul collare alberino come da figura 4.

Le marcature della cuffia di protezione devono corrispondere con le rispettive

marcature alla testa ingranaggi. Premere la cuffia di protezione (6) sul collare

alberino fino a quando il collare della cuffia di protezione arriva a poggiare alla flan-
gia dell'elettroutensile e ruotare la cuffia di protezione fino a farla innestare percetti-
bilmente in posizione. Adattare la posizione della cuffia di protezione (6) alle esigen-
ze dell'operazione in corso. Spingere a tal fine la levetta di sblocco verso I'alto e ruo-
tare la cuffia di protezione (6) sulla posizione richiesta.

* Regolare la cuffia di protezione 6 in modo tale da impedire che si abbia una
scia di scintille in direzione dell'operatore.

* La cuffia di protezione 6 deve poter essere girata soltanto attivando la levet-
ta di sblocco! In caso contrario evitare assolutamente di continuare ad utiliz-
zare l'elettroutensile e consegnarlo al Centro di Assistenza Clienti.

Nota bene: Le camme codificatrici applicate alla cuffia di protezione (6) assicurano

che all'elettroutensile possa essere montata soltanto una cuffia di protezione adatta.

Cuffia di protezione per la troncatura

* Per la troncatura di metallo utilizzare sempre la cuffia di protezione (6).

* Per la troncatura di pietre utilizzare sempre la cuffia di protezione (6).

Impugnatura supplementare

» Utilizzare il vostro elettroutensile soltanto con I'impugnatura supplementare
(1). A seconda della posizione di lavoro che si preferisce, avvitare I'impugnatura
supplementare (1) a destra, a sinistra oppure sulla parte superiore della testata
ingranaggi.

* Non eseguire mai nessuna modifica all'impugnatura supplementare. Non
continuare mai ad utilizzare un'impugnatura supplementare danneggiata.

Montaggio degli utensili abrasivi

¢ Prima di qualunque intervento sull'elettroutensile estrarre la spina di rete
dalla presa.

* | dischi abrasivi e quelli da taglio tendono a scaldarsi molto durante la lavo-
razione. Non afferrarli mai con le mani fintanto che non si siano raffreddati
completamente.

A WN -
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Pulire la filettatura alberino e tutti i componenti da montare.

Per bloccare in posizione e sbloccare gli utensili abrasivi, premere il tasto di bloc-

caggio dell'alberino (2) per bloccare I'alberino.

* Azionare il tasto di bloccaggio dell'alberino solo ed esclusivamente quando
I'alberino é fermo. In caso contrario I'elettroutensile potrebbe subire dei
danni.

Mola abrasiva da sgrosso e taglio

Tenere sempre in considerazione le dimensioni degli utensili abrasivi. |l diametro

del foro deve corrispondere perfettamente e senza gioco alla flangia. Non utilizzare

mai né riduzioni né adattatori.

Utilizzando mole da taglio diamantate, accertarsi che la freccia indicante il senso di

rotazione applicata sulla mola da taglio diamantata corrisponda al senso di rotazio-

ne dell'elettroutensile (vedere freccia indicante il senso di rotazione applicata sulla
testata ingranaggi).

La sequenza del montaggio € riportata sulla pagina con la rappresentazione grafica

(Fig.1).

Per il fissaggio della mola abrasiva da sgrosso e taglio avvitare il dado di serraggio

(9) e stringerlo con la chiave a forcella.

* Dopo il montaggio dell'utensile abrasivo verificare prima dell'accessione, se
I'utensile abrasivo € montato in modo corretto e pud essere girato senza
impedimenti. Assicurarsi che I'utensile abrasivo non venga a contatto con
la cuffia di protezione o altre parti.

Nella flangia (7) intorno al collare di centraggio si trova applicato un componente

in plastica (anello O). In caso dovesse mancare I'anello O, oppure dovesse essere

difettoso, € assolutamente necessario sostituirlo prima che vi venga montata

la flangia (7).

Disco lamellare

* Per lavori con il disco lamellare montare sempre la cuffia di protezione.

Platorello in gomma

* Per lavori con il platorello in gomma montare sempre la protezione di protezione.
La sequenza del montaggio € la stessa del montaggio del disco abrasivo.

Spazzola a tazza/spazzola piatta (a fili intrecciati)

* Per lavori con la spazzola a tazza oppure la spazzola piatta (a fili intrecciati) mon-
tare sempre la cuffia di protezione. La spazzola a tazza/spazzola piatta deve poter
essere avvitata sulla filettatura alberino in modo da aderire perfettamente alla
flangia del mandrino portamola alla fine dell'attacco alberino filettato. Stringere
bene la spazzola a tazza/spazzola piatta (a fili intrecciati) utilizzando una chiave
fissa.

Utensili abrasivi ammessi

Possono essere utilizzati tutti gli utensili abrasivi riportati nelle presenti Istruzioni

per l'uso. La velocitd ammessa [min-1] oppure la velocita perimetrale [m/s] degli

utensili abrasivi utilizzati devono corrispondere al minimo ai valori riportati nella
tabella dei dati tecnici.
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Per questo motivo, tenere in considerazione il numero di giri consentito oppure la

velocita periferica riportata sull'etichetta dell'utensile abrasivo.

Rotazione dell'impugnatura principale ( tranne SA150 )

* Prima di qualunque intervento sull'elettroutensile estrarre la spina di rete dalla
presa. E possibile ruotare I'impugnatura principale rispettivamente di 90° verso
sinistra oppure verso destra rispetto alla carcassa del motore. In questo modo
I'interruttore di avvio/arresto pud essere posizionato, per casi operativi particolari,
in una posizione pit maneggevole, p. es. per lavori di troncatura oppure per man-
cini. Premere il tasto di bloccaggio (11) dell'impugnatura e ruotare contemporane-
amente l'impugnatura principale nella posizione desiderata fino a quando la stes-
sa non scatta in posizione (Fig. 3).

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

* Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni tipi di legname, minerali
e metalli possono essere dannosi per la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle

polveri possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell'operatore oppure delle persone che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di quercia sono conside-

rate cancerogene, in modo particolare insieme ad additivi per il trattamento del

legname (cromato, protezione per legno). Materiale contenente amianto deve esse-
re lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione delle polveri.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavoro.

- Si consiglia di portare una mascherina protettiva con classe di filtraggio P2.
Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali da lavorare.

uUso

Messa in funzione

* Osservare la tensione di rete! La tensione della rete deve corrispondere a

quella indicata sulla targhetta dell'elettroutensile. Gli elettroutensili con
I'indicazione di 230 V possono essere collegati anche alla rete di 220 V.

Utilizzando l'elettroutensile con generatori mobili di corrente che non dispongono di

sufficienti riserve di potenza o che non hanno un'adatta regolazione di tensione con

amplificazione della corrente di avviamento, € possibile che durante la fase della
messa in funzione si abbia un calo della potenza oppure un comportamento atipico.

Si prega di accertarsi che il generatore di corrente utilizzato corrisponda ai requisiti

richiesti, in modo particolare per quanto riguarda la tensione e la frequenza di rete.

Accendere/spegnere

Per accendere l'elettroutensile, spingere in avanti il grilletto di sicurezza (12) e pre-

mere l'interruttore avvio/arresto (4) e tenerlo premuto.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare l'interruttore avvio/arresto (4).

* Prima di utilizzarli, controllare lo stato degli utensili abrasivi. L'utensile abra-
sivo deve essere montato perfettamente e deve poter ruotare liberamente.
Eseguire una prova di funzionamento per almeno 1 minuto e senza sottopor-
re a carico. Non utilizzare mai utensili abrasivi difettosi, ovalizzati oppure che
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vibrano. Utensili abrasivi difettosi possono andare in pezzi e creare il pericolo di
incidenti.

Limitatore di spunto alla partenza

Il limitatore elettronico di spunto alla partenza ha la funzione di limitare la potenza

durante la fase della messa in esercizio dell'elettroutensile e permette I'utilizzo di un

fusibile da 16 A.

Nota bene: Se subito dopo l'accensione I'elettroutensile funziona al massimo

numero di giri sono guasti il limitatore di spunto alla partenza, la protezione contro

un riavviamento involontario ed il disinserimento del contraccolpo. L'elettroutensile

deve essere inviato immediatamente al Servizio Assistenza Clienti, per quanto

riguarda gli indirizzi vedi paragrafo «Servizio di assistenza ed assistenza clienti»

Constant Electronic (SA230CS — SA230CSF)

La Constant-Electronic mantiene la velocita di rotazione pressoché costante con

corsa a vuoto e carico garantendo un'uniforme prestazione di lavoro.

INDICAZIONI OPERATIVE

* Attenzione quando si eseguono intagli in pareti portanti, cfr. paragrafo
«Indicazioni relative alla statica».

* Bloccare il pezzo in lavorazione in modo adatto a meno che esso non abbia
di per sé una stabilita sicura dovuta al proprio peso.

¢ Non sottoporre I'elettroutensile a carico tanto elevato da farlo fermare.

¢ Dopo un'elevata sollecitazione far funzionare I'elettroutensile ancora per
alcuni minuti in funzionamento al minimo per farlo raffreddare.

| dischi abrasivi e quelli da taglio tendono a scaldarsi molto durante la lavo-
razione. Non afferrarli mai con le mani fintanto che non si siano raffreddati
completamente.

Nota bene: In caso di non impiego dell'elettroutensile staccare la spina di rete dalla

presa. Con spina di rete inserita e tensione di rete presente, I'elettroutensile ha un

minimo consumo di corrente anche se spento.

Lavori di sgrossatura

¢ Mai utilizzare mole abrasive da taglio diritto per lavori di sgrossatura!
Con un'angolatura di regolazione da 30° fino a 40° si raggiungono i migliori
risultati in caso di lavori di sgrossatura. Esercitando una pressione moderata, spo-
stare I'elettroutensile da una parte all'altra. Questa procedura consente di evitare
che il pezzo in lavorazione si scaldi troppo, cambi di colore e che si formino
scanalature.

Disco lamellare

Tramite il disco lamellare € possibile lavorare anche superfici convesse e profilati.

| dischi lamellari hanno una durata considerevolmente piu lunga, un livello minore di

rumorosita e temperature di levigatura piu basse di quelle di mole abrasive tradizi-

onali.

Troncatura di metallo

¢ Per la troncatura di metallo utilizzare sempre la cuffia di protezione 6.

Eseguendo lavori di troncatura, avanzare moderatamente ed adattando il movimen-

to al materiale in elaborazione.
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Non esercitare nessuna pressione sulla mola da taglio, evitare angolature improprie

e non oscillare. Non cercare mai di frenare sottoponendo a pressione laterale mole

abrasive da taglio che continuano a girare per inerzia.

Con l'elettroutensile si deve sempre operare con fresatura bidirezionale.

In caso contrario vi € il pericolo che la macchina possa essere spinta in modo non

controllato fuori della linea di taglio.

In caso di troncatura di profili e tubi a sezione quadra, si consiglia di accostare

I'utensile alla sezione piu piccola.

Troncatura di materiale minerale

* Per la troncatura di pietre utilizzare sempre la cuffia di protezione.

* L'elettroutensile puo essere utilizzato esclusivamente per il taglio a seccolle-
vigatura a secco.

Per la troncatura di pietre utilizzare preferibilmente una mola da taglio diamantata.

Utilizzate I'elettroutensile solo con I'aspirazione polvere ed indossare ulteriormente

una maschera di protezione contro la polvere. L'aspirapolvere deve essere adatto

all'aspirazione di polvere minerale e disporre di rispettiva omologazione. Il program-

ma STATUS comprende aspirapolvere adatti.

Avviare l'elettroutensile ed applicarlo con la parte anteriore sul pezzo in lavorazione.

Spingere I'elettroutensile avanzando moderatamente ed adattando il movimento al

materiale in elaborazione. Troncando materiali particolarmente duri, p. es. calcestru-

zzo ad alto contenuto di ciottoli, la mola da taglio diamantata pud surriscaldarsi e su-

bire danni. Un evidente indizio per una tale situazione € quando una mola abrasiva

da taglio diritto di diamante produce una corona di scintille.

In questo caso, interrompere I'operazione di taglio e far girare brevemente la mola

da taglio diamantata in funzionamento a vuoto ed al massimo della velocita in modo

che possa raffreddarsi. Una sensibile diminuzione dell'avanzamento di lavoro € la

formazione di corona di scintille sono un chiaro indizio per una mola da taglio dia-

mantata non piu sufficientemente affilata. Essa puo essere riaffilata eseguendo dei

brevi tagli su materiale abrasivo come p. es. su arenaria calcare.

MANUTENZIONE

* Prima di qualunque intervento sull'elettroutensile estrarre la spina di rete dalla
presa.

* Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavoro, tenere sempre puliti I'elet-
troutensile e le prese di ventilazione.

* In caso di estreme condizioni d'uso & possibile che lavorando metalli si depositi
polvere conduttrice all'interno dell'elettroutensile. Lo stato dell'isolamento di sicure-
zza dell'elettroutensile ne pud risultare compromesso. In questi casi si consiglia di
utilizzare un impianto di aspirazione stazionario, di soffiare spesso sulle feritoie di
ventilazione e di preinstallare un interruttore di sicurezza per correnti di guasto (FI).

Conservare e trattare con cura I'accessorio.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione e di controllo I'elettroutensile

dovesse guastarsi, la riparazione va fatta effettuare da un punto di assistenza autori-

zzato per gli elettroutensili STATUS.
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In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, comunicare sempre il codi-
ce prodotto a 8 cifre riportato sulla targhetta di fabbricazione dell'elettroutensile!
Servizio di assistenza ed assistenza clienti

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative alla riparazione ed
alla manutenzione del Vostro prodotto nonché concernenti le parti di ricambio.
Disegni in vista esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono consulta-
bili anche sul sito: www.status-tools.com

Il team assistenza clienti STATUS é a Vostra disposizione per rispondere alle
domande relative all'acquisto, impiego e regolazione di apparecchi ed accessori.
AVVERTENZA: Non utilizzare alcoool, benzina o altri solventi. E sconsigliato l'uso
di detersivi aggressivi per la pulizia delle parti in plastica.

AVVERTENZA: Evitare il contatto della macchina con 'acqua.

IMPORTANTE! Per garantire la sicurezza e I'affdabilita dell’'utensile, riparatzioni,
lavori di manutenzione ed altre regolazioni (incluso il controllo e I'eventuale
sostituzione delle spazzole) devono essere effettuate da centri di assistenza
STATUS autorizzati, dove vengono adoperate solo parti originali.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni d’'uso prima di adoperare questo prodotto.
L’azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifche tecniche senza
preavviso. Le specifche tecniche possono variare da paese a paese.

CARATTERISTICHE TECNICHE / ACCESSORI

2 - : o s .| Rota-
Modello | 8 [assobia| vuoto | 66 dieco | 82 [montd| dola’ |qefione .
'G_.) (W) (GPM) 0~ |lento velocita natura
SA150 T | 1400 9000 @150 |34 - - -
SA180S [ 3| 1800 8000 2180 |42| + - +
SA230L |4 [ 2100 6200 @230 |45 + - +
SA230Cs (| 2100 6200 @230 |45]| + + +
SA230S | 2| 2300 6200 @230 |54| * - +
SA230CSF | Q| 2500 6200 @230 |55]| * + +

Smerigliatrice angolare, cuffia per mole da sbavatura, chiave, istruzioni, scatola.
Informazioni sul rumore e sulle vibrazioni.

Emissione acustica (EN 60745)

A- livello di pressione sonora ponderata:

SA150/180 - Lpea 92,8 dB(A), SA230 - Lpa 95 dB(A), Indeterminazione Kox=3.0dB
A- livello di potenza sonora ponderata:

SA150/180 - Lwa 103,8 dB(A), SA230 - Lwa 106 dB(A), Indeterminazione Kwa=3.0dB
Livello di vibrazione

Valore di emissione oscillazioni SA150/180: anac - 8,632 m/s? (Imp. principale),
anAG - 9,319 m/s? (Imp. supplementare), Incertezza K=1.5 m/s?

Valore di emissione oscillazioni AG SA230: anac - 8,785 m/s? (Imp.principale),

anAG - 8,847 m/s? (Imp. supplementare), Incertezza K=1.5 m/s?
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE O5LUN HOPMU 3A BE3OMNACHOCT
Con la presente dichiariamo che
Levigatriche angolare STATUS SA150/180S/230L/230CS/230S/230CSF NPEAYNPEXAEHUE!
corrisponde alle seguenti direttive UE in materia nella rispettiva versione valida: f MpodeTeTe BCUUKM NPEAYNPEXAEHNS 3@ ONAcHOCT 1 ONepaTUBHM
2006/42/EC, 2006/95/EC. NHCTPYKUMW. B cnyyain Ha HecnasBaHe Ha nNpegynpexaeHusTa 3a
Per garantire la conformita sono state applicate le seguenti norme armonizzate e OMAaCHOCT 1 onepaTnBHITE MHCTPYKLIM MOXE [ia Ce Cb3fiafie OnacHoCT
anche le norme e dispozsizioni nazionali che seguono: OT TOKOB yAaPp, MOXap W/Min TeXKN MHLMAEHTY.
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3/A11:2009 3anaseTe BCUYKM NpeAynpexaeHus 3a ONacHOCT U ONepaTMBHU MHCTPYKLUK
Il produttore & il solo responsable della stesura della presente dichiarazione di 3a 6bAELUN NSUCKBAHUA
conformita: STATUS ITALIA S.R.L.,via Aldo Moro,14/A, 36060 - Pianezze (VI), TepmMuHbT ,enekTpoypean” 3nonssax B NPeaynpEeXAeHMsITa 3a ONacHoCT Ce OTHaCs
ITALIA 3a eNneKTPUYECKV ypeau, 3axpaHBaHu OT eNnekTpuyeckaTa Mpexa (C NUHKS 3a ckau-
Caron Giacinto BaHe) 1 eNeKTpUYecku ypeau, 3axpaHBaHu ¢ 6atepusi (6e3 NuHUs 3a ckadBaHe).
{i/ L'Amministratore 1) Be3sonacHocT Ha pabOTHOTO MACTO
% STATUS ITALIASR.L. a) Nopabpxkante pabOTHOTO MACTO BMHArn 4YMcTo U Ao6pe ocBeTeHoO.
Be3peaneTo unm mbk HEOCBETEHUTE 30HW Ha PaGOTHOTO MSICTO MoraT [ja CTaHaT

npuynHa 3a 3rononyku.

6) NU3bsareanTe aa usnonsBaTte eNeKTpUYecKUTe ypeam B NOMeELLeHUSA NoArio-
XXEHU Ha PUCK 3a EKCMNo3usl, B KOMTO MMa Hannyve Ha Bb3MnyiameHsiBally ce
TeYHOCTHU, ra3 unu npaxose. Enekrpoypeaute npomssexaart UCKPW, KOUTO MoraT
[Aa Bb3MyaMeHsAT npaxa unu rasa.

B) [pbKTe Aaneye geua unuv apyru niua no BpeMe Ha U3non3BaHeTo Ha
enekTpoypeaa. EBeHTyanHuTe oTBNMYaHe Ha BHUMaHWETO MoraT Aa npeans3Bu-
KaT 3aryba Ha KOHTPOI BbpXy enekTpoypeaa.

2) EnekTpuyecka 6e3onacHocT

a) lLlencentsT 3a cBbp3BaHe ¢ enekTpuyeckata Mpexa Ha enekrtpoypena Tpso-
Ba ga 6bae nogxoasily 3a KOHTakTa. /3bsrsarite abcontoTHO ga npaBuTe Npo-
MeHM B Lencena. He nanonseanTe wencenu agantopu 3aeiHO C eNekTpoypeau,
KOWTO ce 3a3emMsiBaT. HenpoMeHeHuTe Lwenceny u NnogxoaawmuTe KOHTakTK 3a
LenTa HamansBeaT p1cka OT TOKOB yaap.

6) N36sarBanTe KOHTAKT C NOBbLPXHOCTU, CBbP3aHU CbC 3eMsiTa KaTo TPbOM,
OTONNUTESTHU Ypeau, enekTpUUYecku nevku n xnagunHuum. ColuecteyBsa rosn-
sIM PUCK OT TOKOB yap, B MOMEHTA KOrato TSfOTO € NoCTaBeHO Ha Maca.

B) He cbxpaHsaBanTe enekTpoypeaa Ha MACTO, KbAETO MOXe Aa Banu AbXA
WY Ha BnaxHo MsAcTo. [poHMKBaAHETO Ha BOAA B eNekTpoypena yBennyasa
pucka OT TOKOB yaap.

r) He nsnonssainTe kabena 3a pasnu4Hu Lenu ot Te3n NnpeaBUMAeHNUTE U OCO-
6eHo He ro nsnonsBanTe Aa NpeHacATe UM Aa 3aKadyaTe erekTpoypena unm
NbK Aa U3MbKBaTe Lernceria oT KOHTaKTa Ha efieKTpu4yeckaTa Mpexa.

He pobnmkaeanTe kabena 0O M3TOYHWLM Ha TOMSIMHA, MALLUMHHO Macrio, pexe-
LWy pbOOBE HUTO MBbT 4O YacCTM Ha MaluMHa, KoSTO e B ABWXKeHne. HapaHeHute
UK OCTbpraHn kabenu yBenvyaeat pucka oT Npean3BUKBaHe Ha TOKOB yaap.

A) Korato ce Hanara ga uanonsBare eJfleKTpoypeaa HaBbH, u3nonsBante camo

Kabenu yobIKUTEeNu, KOUTO ca NOAXOAsLM 32 U3NON3BaHe BbB BbHLUHA
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cpepa. Manon3saHeTo Ha nogxoasiy, kaben yabImkuTen 3a BbHLLHA cpefa Hama-
nsiBa pucka OT npean3BUKBaHE Ha TOKOB yaap.

e) Korato He Moxe Aa ce u3berHe M3non3BaHeTo Ha erneKkTpoypena BbB Bnax-
Ha cpepa, M3nons3BanTe NpekbLCBay 3a 6e3onacHOCT. 3non3BaHeTo Ha Npekb-
cBay 3a 6e30NacHOCT HamarsiBa pucka OT TOKOB yaap.

3) Be3onacHocT 3a xopa

a) BaxHo e ga ce cbcpenoToumMTe BLPXY TOBa, KOETO NpaBuTe U paboTteTte
BHUMaTENHO C erfieKTpoypeaa no Bpeme Ha paboTHarta onepauumsa. Hukora He
n3nons3eanTe enekTpoypena ako CTe YMOPEHU Unu cTe nog edoekta Ha gpora,
anKOXOITHW HanNUTKU 1 nekapcTea. EanH mur Ha pasceriBaHe No Bpeme Ha
N3Mon3BaHeTo Ha enekTpoypeaa Moxe Aa 6bae NpuYMHa 3a TEXKW 310MONyKu.

6) O6nuyanTe BUHarn HAMBMAYarHa npenasHa eKUnMpoBKa, KaKTo U 3aluT-
HU pbKaBuUMU. /3non3BaHeTo Ha NepcoHanHo 3aWwmnTHO 06MeKkno KaTo Macka 3a
npaxoBe, 6e3onacHu 0byBKKU, KOUTO HE Ce Mbp3ansT, NpeanasHa kacka unm
3alUMTHO CPEACTBO OT 3BYKOBE CMOPEA BuAa U NPUIOXKEHNETO Ha enekTpoypeaa
HamarnsiBa pucka OT 3710MOSyKN.

B) M36sArBanTe HEBONTHOTO NycKaHe Ha enekTpoypeaa. NMpeav aa 6bAae cBbLp-
3aH CbC 3axpaHBaLyaTa enlekTpuyecka Mpexa u/unu npesapexpgaliara ce
GaTepus, npeau Aa ro B3emeTe UM NbK Npeau Aa 3ano4vHeTe Aa ro npeHa-
csAiTe yBepeTe ce, Ye efleKTpoypeabT He e BKIYeH. [JbpXaHeTo Ha npbeTa
BbpXYy MpeKkbCcBaYva, [OKATO Ce MpeHacs enekTpoypeia U CBbP3BaHETO C eflek-
Tpuyeckata Mpexa C BKIOYEH NpekbcBay Cb3faBa onacHu cuTyauum u Moxe aa
npegusBuKa CEPUO3HIN 3r0MOIYKN.

r) Mpeauv pga 3ananuTe enekTpoypeaa MaxHeTe ypeauTe 3a perynupaHe unu
aHrmMMnckusa KnY. EQnH akcecoap unu eavH Kiod, KOMTO ce HaMmpa Ha
BbpTHALLATa Ce 4YacT Ha MalnHaTa MoXe Aa Npean3Brka CEPUO3HU 3MOMOSYKK.

) N36areanTe HenpaBuiiHa no3uuus Ha Tanoto. lMocTtapanTe ce Aa 3acTaHeTe
B CMTypHa No3nuMA U Aa na3uTte paBHOBeCHe Npu BCAKO MOJIOKEHUE.

Mo TO3M Ha4MH e Bb3MOXHO Aa KOHTponupaTe no-4obpe enekTpoypena B crny4van
Ha HeoYakBaHW CUTyauun.

e) ObnuyanTte noaxoaawm apexu. He ce obnunyanTe B LUIMPOKM APEXU, HATO MbK
HOCeTe rPUBHU 1 BEPVIKKU. [IpBbKTE KOcaTa Cu 1 APEXUTE CU U pbKaBULUTE CU
Aaned oT ABmxelum ce vactu. LLnpokn gpexun, GukyTa nnm gbira koca morart ga
ce BMbKHaT B BWXKELLM CE YacTu.

) AKo cry4yalHo e npegBUAeHO MOHTMPAHETO Ha acnMpaTopu Ha npax unu
cbOupaHe Ha npax, HanpaBeTe Taka, Ye Te Aa 6baaT cBbp3aHu U ce n3non-
3BaT nNpaBuIiHO. /3non3BaHeTo Ha acnupaTtop 3a npax Moxe Aa AoBede 0
OOCTUraHe Ha onacHu CUTyaL MK, ObIbKallM ce Ha npaxa.

4) BHnmaTtenHo 6opaBeHe M NpaBUITHO U3MNON3BaHe Ha eneKkTpoypeanTe

a) He nognaranTe MawuMHaTa Ha CBpbXHaTOBapBaHe.
3a Bawara paboTta u3non3sante U3KMYUTENHO ENEKTPOYypes U3KIMHUYUTENHO
npeasuaeH 3a cniyvas. C nogxogsuy enektpoypesn ce pabotu no-gobpe un
no-cuUrypHo B obnacTtTa Ha HeroBaTa CMOCOOHOCT 3a JageHaTa ycnyra.

o

6) Hukora He usnonsBanTe enekTpoypeau ¢ AedeKTHU NpekbeBavun. EanH
ernekTpoypen CbC CHyneH NpekbeBay e ornaceH 1 Tpsbea Aa 6bae nonpaBeH.

B) Mpeau aa npuctbnUTe JO onepauuun No perynupaHe Ha MallMHaTa, npegu
[a nogMeHuTe HAKOM OT akcecoapwuTe, U Npeaun Aa ocTaBUTe MallMHaTa
B Kpasl Ha paboTaTa BMHArvM U3BaxxganTe Liencesia oT KOHTaKTa C efieKTpu-
YyeckaTa Mpexa u/unu ussagete 3apexaallarta ce 6atepus. Tasu npegnasHa
MsipKa M3bsarea, LLOTO eneKkTpoypeabT MOXe Aa ce 3a4AelCcTBa HEBOSTHO.

r) Korato ypeauTte He ce usnonsBaTt CbXpaHABauTe r'M U3BBLH ob6cera Ha geua.
EnekTpoypeauTe He TpsibBa Aa ce M3Mon3BaT OT NMua, KOUTO He ca CBUKHaNu aa
M U3MNOM3BaT, Y KOUTO He Ca Yernun HaCTosILLMTE MHCTPYKUMK. EnekTpoypeaunTe ca
OMnacHW MalUMHW, KoraTo ce M3MNon3eaT OT NnLa, KOUMTO HMaT JOCTaTbYyHO 400bP
OnuT C TAX.

n) N3BbpwiBanTe nogapbKKaTa Ha enekTpoypeaa, AecTBalku ¢ Heob6xoam-
MOTO cTapaHue. YBepeTe ce, Ye NOABMKHUTE YacTu Ha MallmHaTa yHKLNOHM-
paT NepdEeKTHO, 1 Ye HULLO HE UM MPEYN, Ye HSIMA CHYMNEHWN UMW NOBPEAEHN Yac-
TV 0O TakaBa CTeMeH, Ye Aa orpaHuyaT pyHKLUMOHMPAHETO Ha eneKkTpoypeaa.
Mpeaun Aa 3anoyHeTe Aa paboTuTe, NonpaBeTe NoBpeaeHUTE YacTy.
MHOro6ponHK 3nononykn ce NPUYNHABAT OT eMNeKTPoypean, YMATO Nogapbkka e
HanpaBeHa HEOPEXHO.

e) MopabpxanTe pexewwmurTe MIHCTPYMEHTU BUHArn HaToOueHU U YUCTU.
PexeLLmTe MHCTPYMEHTMN NOAAbPXKAHN C 0COOEHO BHUMAHME U C HATOYEHM
peXxeLUmn YacTu 3acmyaT No-psiako U ca Nno NecHU 3a yrnpaeBreHue.

) U3non3BanTte enekTpoypenuTe, akcecoapute KbM TsX, UHCTPYMEHTUTE 3a
cneuuanHo NpUNoXxeHue U Ap. BUHarn Kato ce NnpuabpkaTe KbM HacTo-
AWMUTE MHCTPYKLUMN. [ocTbnNBalkM Taka MMainTe npeasua BUHaru paboTHuTe
yCrioBus 1 ornepaumute, kKouto Tpsibea Aa U3BbpLUBATE.

M3non3BaHeTo Ha enekTpoypeau 3a pasnmyHa ynotpeba oT npeaHasHa4YeHNeTo
1M, MOXe [a Cb3fage onacHu cUTyauuu.

5) TexHu4yecka nomouy,

a) EnektpoypeabT TpsibBa Aa 6bAe faAdeH 3a nonpaBKa U3KITHYUMTENHO Ha
cneuvanusupaH nepcoHarn U caMmo ako ce U3Nosi3BaT OPUrMHaNHU pe3epB-
HU YacTu. o To3n HauMH MoXe fa 6bae 3anaseHa 6e3onacHOCTTa Ha enekTpo-

ypegaa.

WHCTPYKUUN 3A BE3OMNACHOCT CNEUND®UYHU

OCHOBHM MHCTPYKLIMK 3a CUTYPHOCT Npu pabotu no wnandaHe, wnandaHe c

LWKypKa, paboTa c MeTarHu YeTKU U ps3aHe

* Toaun enekTpoypea e NnpeaBraeH Aa ce U3nonaea Kato wnand, wnandg c Wwkypka,
MeTarnHa YeTka 1 3a psidaHe. OGbpHETE BHUMAHME Ha BCUYKW NpeaynpexaeHns 3a
OMacHOCT, UHCTPYKLUW, NPEACTABAHNS U OAaHHMW, KOUTO Ce Nosy4vaBaT C enekTpo-
ypena. B cnyyai, 4e He oObpHeTe BHUMaHWE Ha Te3M MHCTPYKLUM MMa PUCK OT
TOKOB yAap, noxap u/vnv CEpUo3HN NHLUMAEHTW.
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e To3u enekTpoypea He e NpPUrogeH 3a U3nbcKBaHe. AKO U3nonaeaTte ypeaa 3a
HecBoOWNCTBeHa ynoTpeba mMorat Aa Bb3HMKHaT OMacHU CUTyauun U MHUMOEHTW.

* He usnonssante akcecoapu, KOUTO NPOM3BOAUTENAT U3PUYHO He e NpeaBu-
AUN 1 npenopbYan 3a To3u enekTpoypea. PakTbT, Ye AadeH akcecoap MOXe
[a ce NocTaBu Ha Ballusi enekTpoypen He e rapaHuusi 3a curypHa paborta.

e JlonycTUMUAT 6pon Ha 06GOPOTUTE KOJTKOTO € MOCOYEHO Ha ernlekTpoypeaa.
Akcecoap, KONTO Cce BbpTK NO-6bp30 OTKOMKOTO € 0400pEeHO MOXe Aa ce CHynu u
napyeraTa fia ce pas3xBbpyar.

* BLHWHMAT gnameTbp U AebennHaTa Ha akcecoapa TpsibBa ga cboTBeTCTBaT
Ha XapaKkTepUCTUKUTE Ha eneKkTpoypeaa. B cnyyai Ha nanonasaHe Ha akceco-
apu ¢ NorpeLLHn pasmepu HaAMa Aa 6bae Bb3MOXHO Te Aa 6baat HabnogaBaHu
UM KOHTPOMMpaHu.

* AGpa3nBHM anCcKoBe, chraHuu unu apyrm akcecoapu Tpsa6ésa aa npunensar
NNbTHO A0 WNWHAeNa Ha enekTpoypeaa. Akcecoapu, KOUTO He Npuneneat
NBbTHO 4O LWNMHAENA He Ce BbPTAT NpaBWUiHO, BUOpUpAT CUITHO 1 MoraT ga
npeamssukar 3aryba Ha KOHTpPOrT.

* Hukora He nsnonsBanTe NoBpeAeHN akcecoapwu. [peam Bcsika ynotpeba npo-
BepsiBanTe akcecoapuTe U NpoBepeTe Janu no abpasvmBHMTE AMCKOBE HAMA
pa3KkbCBaHWSA U HapaHABaHUS, KAKTO 1 Ye MO METaINHUTE YETKN HIMa NoBpeaeH!
UINN OTKbCHATK YacTuum. AKO enekTpoypeabT Unm akcecoapbT MagHaT Ha 3eMATa,
yBepeTe Cce, Ye He ca noBpeneHu. Cnea kato NpoBepUTE U MOHTUpPAaTe akcecoapu-
Te OCTaBeTe eriekTpoypeaa ga paboT egHa MUHYTa Ha MakcumariHn obopoTu KaTo
CTOUTE HacTpaHa 1 NOMONUTe N OCTaHanuTe HaMmupaLum ce Habnmso xopa ga ce
OTCTpaHAT.

* HoceTte npepgna3Ho obnekno. Cnopea U3non3BaHeTo Ha ypeda HOCeTe npeanas-
Ha Macka 3a UsnoTo fvue, 3a o4MTe UK o4una. ako e Heobxogumo HOCETe NpoTU-
BOnpaxoBa Macka, HayLlHUUW, peKaBUUKn U NpecTturnka, KOATo gasu npeanasv ot
Marnku yactuum. Ounte Tpsbea ga 6baaT 3awmMTeHM OT HAMUPALLUTE Ce B OKOSHa-
Ta cpefa Yactuum. [NpoTrMBonpaxoBata macka Tpsibea Aa 6bae B CbCTOsAHME Oa
duntpupa npaxta npu pabota. MianaraHeTo Ha TBbPAE CUIIEH LUYM MO BPEME Ha
paboTa MoXe Aa goBefe 0o 3aryba Ha cryxa.

* U3bsareanTe gpyrv xopa ga ce gobnuxasat A0 paboTHoTo none. Bcekun, KonTo
ce gobnmxkasa go paboTHOTO none TpsibBa Aa HOCKM HeoOxoanMUTE NpeanasHn
cpeactea. YacTtum ot obekta Ha obpaboTka unm cyyneHyn Yactu morat ga nonersar
1 a NPUYMHAT MHUMAEHTU 1 M3BBbH 30HaTa Ha paborTa.

* IpbKTe ypena BMHaru 3a usonimpaHara NoBbPXHOCT KOrato MMa BEpPOATHOCT
TOM Aa AOCTUIHe OO0 ernekTpuyecku kabenm n Ao cobcTBeHUsi MPOBOAHUK.
KoHTakTbT ¢ kaben nog HanpexeHne Moxe Aa npefane HanpexeHue Ha
MeTarHUTE 4YacTu Ha ypeaa v Aa npuynHv TOKOB yaap.

» 3axpaHBaWmAT Kaben TpsAGBa Ja 6bAe Aaney OoT akcecoapuTe UJn OT Bbp-
TALWM ce enneMeHTU. AKO Ce U3rybun KOHTPON Haj enekTpoypeaa MmMa onacHoCT
[a ce HapaHu 3axpaHBalwus kaben n pbkata BM Aa 6bae B KOHTAKT C BbPTALLYK Ce
enemMeHTU Unn akcecoapu.
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* NMpeau pa octaBuTe enekTpoypeaa n3vyakamte Ton Aa crnpe HanbIIHO.
HakpanHunkbT MOXxe ga npeamsBuka 3aryba Ha KOHTpOn Hag ypeaa.

* Hukora He npemecTBanTe ypega ako Tou paboTu. [pu HEBONEH KOHTAKT TON
MOXe [a 3axBaHe ApexuTe Unu KocaTta B1 U Aa NPUYNHU HapaHsiBaHUS.

* MouyncTBaNnTe peAOBHO BEHTUINTALMOHHMUTE OTBOPU Ha eneKkTpoypeaa.
BeHTunatopbT Ha MoTopa cbbupa nNpax 1 ToBa MOXe Aa Cb3faze OMnacHOCT OT
eneKkTPUYecKo ecTecTBo.

* He nanonseanTe HMKOra akcecoapu, KOUTO U3NCKBAT TEYHU OXJTagUTenNu.
M3nonsBaHeTo Ha Boga unu pyrv oxnaxagaiim TeYHOCTU MOXe Aa NPUYUHM TOKOB
yAap.

OTKaT n npeaynpexaeHus 3a onacHoCT

* OTKaTBbT € BHe3anHa peakuus nopagu saxsaljaHe U 6rokMpaHe Ha
BbPTSAL Ce akcecoap KaTo abpa3uBeH AUCK, MeTariHa YeTKa U T.H.
3akayaHeTo unmn GrokMpaHeTo Ha akcecoapuTe Npeau3BMKBa BHE3AMHO CrivpaHe
Ha BbpTeHeTo. B To3M cryyai onepatopbT BeYe He e B CbCTOsIHUE Aa KOHTponumpa
enekTpoypeaa v ce nosly4yaBa oTckadaHe B obpaTHa Nocoka Ha BbPTEHETO Ha
akcecoapa.

Ako Hanpumep abpas3nBHUAT ANCK Obae 3axBaHaT UM GnoknpaH B 0bpaboTeaHms
NpeameT, TOM MOoXe Aa ce CHynu Unn aa ce nosy4vm otkart. AOpasnBHUAT OUCK ce
npubnuxaea Unu ce otganeyasa OT onepaTopa Cnopes nocokata Ha BbpTEHE B
MOMeHTa Ha briokupaHe. B TakmBa cutyauum e Bb3aMoXXHO abpa3nBHUS AUCK Aa

ce cyynn.OTKaTbT € NOoCNeACTBUE OT HECBOWCTBEHATa ynoTpeba Ha enekTpoypeaa.
ToBa MoXe Aa ce u3berHe kaTo ce B3emaTt NOAXOASALLM MEPKM 3a CUTYPHOCT.

e lpbKTe BMHAru 3gpaBo eflekTpoypeaa u ApbXTe pbLeTe cU B NO3ULMUA,
KOAITO MOXe fa KOMMNeHcUpa curnarta Ha oTkata. AKO € Bb3MOXHO U3Mon3BanTe
OOMbIHUTENHA APbXKKa 3a Ja MMaTe Bb3MOXHO Hal-0o0bp KOHTPON Hag OTKatuTe
NN Bb3MOXHOCT 3a peakLmsi KoraTo MallmHaTa AOCTUTHE PEXUM Ha MbIHO
HaToBapBaHe. AKO B3emMe HeobxoammmnTe npeanasHu MeEpPKU onepaTopbT MOXE
Oa ObJe B CbCTOsIHME @ ObPXWU MO KOHTPOM CUMMTE Ha oTkaTta 1 Aa uMa
Bb3MOXHOCT [a pearupa.

* He npubnuxxaBanTte pbKaTta Cu A0 30HaTa Ha BbPTALWUTE ce npucnocobrne-
HusA. [py oTKaT BbPTALLMTE Ce akcecoapy MoraT Aa MUHaT npes3 pbkarta Bu.

* He npubnuxxaBanTte TANOTO CM KbM 30HaTa Ha OTKaTa Ha eneKkTpoypepna.
OTKaTbT NPeaM3BrKBa BHE3AMHO NMPEMECTBAHE Ha enekTpoypeaa B MPOTMBOMOMNOXK-
Ha Ha BbpPTEHETO Ha abpa3vBHUS HAKpPaMHMK NOcoKa.

¢ PaboTteTe ¢ 0co6eHO BHMMaHuUe B 6ninM3ocT 4o pbboBe, pexelum pbooBe U T.H.
MorpmxkeTe ce ga nonpeyvnTe Ha NpMcnocobneHnsaTa 1 akcecoapuTe ga orckoyar
oT 0bekTa Ha paboTta unu ga octaHaT brnoknpaHu. BbpTtawmTe ce npucnocobre-
HUSA UMaT TeHOEHUUS Aa ocTaHaT GroKMpaHu Ha bImu, pexelum pbbose Unm B
crny4an Ha oTkat. ToBa npean3BukBa 3aryba Ha KOHTPOM MUK OTKaT.

* He usnonsBanTte Bepu>XHU TPUOHU UNU Ha3bOEeHU ocTpueTa.
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3. ONMUCAHUE HA ®YHKUMOHWUPAHETO
4. TEXHWMECKU OAHHMU

CneumnanHu npeaynpexaneHusi 3a onacHoCT Npu onepauuu no usrnaxaaHe

1 paspsi3aBaHe

* A3non3BanTe abpasMBHU HaKpaMHULM, KOUTO Ca crneuuarnHo npegHasHa4yeHun
3a TO3U eneKkTpoypea v BUHaru ¢ npeanaseH MaHLWweT, NpeABUAeH 32 BCEKU
abpa3vBeH HakpanMHUK. AGpasvBHM HaKpanHWLM, KOUTO He ca NpeaBUAEHN 3a
enekTpoypena He morat ga 6baat ehekTUBHU 1 Ca HECUTYPHM.

* AOpa3suMBHUTE HaKpaMHMULM MoraT Aa 6bAaaT U3Nosi3BaHU U3KNIOYUTESTHO 3a
npenopbyaHUTe NpUNoXeHusa. Hanp. HUKora He U3BbpLLBaTE U3rnaxaaHe Ha
CTpaHMYHa NOBBPXHOCT C OUCK 3a NpaBo pasps3BaHe. AGpasmBHUTE pexeLLm
[AVCKOBeE ca npedBuaeHn 3a pa3psisBaHe ¢ bopaa Ha aucka. MNpu cTpaHuyHo
HaToBapBaHe Ha abpa3vBHNTE OUCKOBE MMa OMacHOCT OT CYYMBaHe.

e 3a n36paHua abpa3mBeH OUCK U3MNON3BaNTe BUHArn 3aKkn4YBaLLnaA KIoY ¢
npaBuneH pasmep. C ToBa 3akntoyBaHe ce NpeaoTBpaTsiBa pucka OT CcHynBaHe Ha
abpasnBHMSA anck. Bb3aMoXHO e Aa uma pasnuka Mexay dnaHeua Ha pexeLuns
OVCK 1 opyrn abpasvBHM OUCKOBE.

* Hukora He n3non3BanTe pexeLwm AMCKOBE NpeAHa3HayYeHu 3a no-rornemMum
enekTpoypeau. [luckoseTe NpeaBUAEHN 3a NO-rONeMn eNnekTpoypean He ca
NPUrogeHn 3a BUCOKM CKOPOCTU M MoraT a ce CHynsT.

JonbnHUTeNnHU npeaynpexneHns 3a cneunuduyeH pUck npu psasaHe

* N36sirBanTe GNIOKMPAHETO Ha pexeLunsa QUCK UITN He yroTpebsaBanTe cuneH
HaTucK. He npaeeTte ocobeHo AbN6okM paspesn. Kato nognarate pexeLims guck
Ha M3BbHPEOHO HaTOBapBaHe ce yBenuyaBa purcka oT BriokMpaHe 1 oTkart, uu
cyynBaHe Ha abpasnBHUSA OWCK.

* He ce npubnuxaBanTe KbM BbpTALWMA ce AUCK. Korato onepatopbT MaHeBpU-
pa ¢ gucka no paboTHOTO Nore B MOocoka obpaTHa Ha CBOSITa NO3MLMS B Clyyanm Ha
OTKaT Ha [gu1cKka TOM MOXe ia OTCKOYM CUITHO KbM oreparopa.

* Hukora He ocTaBsTe paboTewms enekTpoypea AoKaTo TOM oLle e Ha paboT-
HoTo none. [peau Aa NPoabIKUTE PA3AHETO NPOBEPETE Aanu AMCKa e AOCTUrHan
MaKkcumariHa CKOpPOCT.

* OcurypeTe nogxopsiLia onopa unu paboTHW noneTa ¢ No-rorieMun pasmepu 3a
Aa ce HaManu pucka ot brokupaHe Ha pexewmsa aguck. MatepuanuTe ¢ no-rone-
MW pa3Mepu MoraT Aa ce orbHart nog cobcteeHaTa cu TexecT. MNoanpeTte matepua-
na ¢ noaxoAsiLLy Noanopu KakTo B 6rm3ocT 4o pasps3BaHeTo, Taka U no Kpas.

* PaboTteTte c 0cO6€HO BHMMaHME Npu pa3pesu B LIeHTbpa unu TpyaHo BUAU-
MM yacTu. [Npu Ha4yanoTo Ha psi3aHETO abpasmMBHUAT ANCK MOXE Aa HanpaBu OTKaT
aKo JocTurHe Tpbbu 3a ra3 unv Boaa, eNeKTpudeckn kabenu unu apyru npeamMeTu.

MpepynpexneHnsa 3a onacHOCT NMpU U3rnaxgaHe cbe WKypKa

* He nsnonsBaunTte TBbpAe ronemMu NUCToBe LKYypKa. JIcToBeTe LWKypKa, KOUTO
CcTbpyaT MoraT Aa NpUYMHAT GrokMpaHe unmn oTkaT Ha ypeaa.

MpepynpexaeHns 3a onacHOCT Npu paboTa ¢ MeTarnHu YeTKu

* UmaiiTe npeaBua, Ye MeTanHaTa YeTka U3nycka 4acTuuM JOPU U NO BpeMe
Ha HopManHa pa6ora. He nognarante metanHuTe YeTKM Ha BUCOKO HaTOBapBaHe
CbC cuneH HaTuck. MeTanHu YyacTuum moraT Aa noBpeasit ObneKknoTo UM Koxara.
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OMNMUCAHME HA ®YHKLUWOHWPAHETO

MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHns 3a onacHOCT U ONepaTUBHUTE UHCTPYKLMN.
B cnyyait Ha HecnasBaHe Ha NpedynpexaeHVsiTa 3a ONacHOCT U onepaTuBHUTE
WHCTPYKUMM MOXe [la Ce Cb3dade OMacHOCT OT TOKOB yaap, Noxapu U/ TEXKM
anononyku. Monvm Bu ja OTBOpUTE CTpaHuuaTa, KbAeTo ce Hamupa n3obpaseHa
CcXemaTU4HO MallvHaTa U 1 OCTaBeTe OTBOPEHa [oKaTo ce YeTe HapbyHUKa 3a
WHCTPYKLUW 33 rnonssaHe.

M3nonsBaHe B CbOTBETCTBUE C HOPMMUTE.

To3M eneKkTPOMHCTPYMEHT e NpeaHasHayeH 3a pasaHe, WiMdgoBaHe 1 YeTkaHe npe-
AVMMHO Ha MeTanu, 6e3 nsnonasaHeTo Ha Boaa.

UniocTpupaHy CbCTaBHM YacTu

HomepupaHeTo Ha UMCTpUpaHnTe CbCTaBHM YacTu Ce OTHACs A0 UNocTpaumsaTa
Ha enekTpoypeaa, KOMTO ce Hamupa Ha CTpaHuuaTa ¢ rpadUyHO NpeacTaBsiHe.

1. JonbnHuTenHa apbxka
2. byToH 3a GriokupaHe
3. BeHTunaumoHeH oTBop 8. AbpasuseH anck
4. MNpekbcBad 3a nyckaHe / cnupaHe 9. BvHweH dnaHel 3a 6nokupaHe Ha gucka
5. OTBOp C pesba 3a gonbnHuTenHa 10. AHIMUACKU CEPBU3EH KITtoY
OpbXKa 11. ByTOH 3a BbpTeHe Ha ApbXKaTa
6. NpegnasHa kanadka (c uskntoyeHne Ha SA150)
7. BvTpeweH dnaHey ¢ npbeteH O 12. ByToH 3a GroknpaHe Ha npekbcBaya
TEXHUYECKWU OAHHU
Lo N Bpon o Crabu- |BbpTeHe
monen | B3I | qoBchoTe | NG | B frye|eserop| see
x| W) (MuH-") (Mm) = He |ckopocT.| xBaTka
SA150 T | 1400 9000 @150 |34 | = - -
SA180S 8 | 1800 8000 @180 42| + - +
SA230L | < | 2100 6200 @230 (45| + - +
SA230CS || 2100 6200 @230 45| + + +
SA230S g 2300 6200 @230 |54 | + - +
SA230CSF || 2500 6200 @230 |55| + + +

MHdopmaumm 3a wyma v BUGpaumuTe (B cboTtBeTcTBME C HopMmaTta EN 60745)
HuBo Ha akycTndHo HansraHe Lea 92,8 dB(A)SA150/180, Lea 95 dB(A)SA230,
KonebaHue Ha msapkaTta Kpa=3.0dB

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT Lwa 103,8 dB(A)SA150/180, Lwa 106 dB(A)SA230
KonebaHuve Ha msapkaTta Kwa=3.0dB

O6wwm ctonmHocTn Ha koneb6aHusTa (EN 60745-1)

CroitHocT Ha konebanuata SA150/180

anip 8,632 m/s? (3agHa pbkoxBaTka), anid 9,319 m/s? (QonbnHUTENHA APbXKKa)
CromHocT Ha konebanusata SA230

anip 8,785 m/s? (3agHa pbkoxBaTka), anid 8,847 m/s? (QONMbIHUTENHA APBbXKKA)
KonebaHve Ha K=1,5 m/s?
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5. MOHTAX

5. MOHTAX

MOHTAX

I'Ipep,w 3a u3BbpLuiBaTte OenHOoCTU no eNieKTpoypena n3Knr4eTte
ujencersna oT efieKTpuvyeckaTa Mpexa

MoHTax Ha npeana3HOTO Npucnocoo6neHne

3abenexka: crieq cHyneaHe Ha gucka no BpeMe Ha paboTta unm B criyyar Ha noBpe-

XOaHe Ha akcecoapuTe 3a 3allMTa Ha enekTpoypeaa, nocrnegHuaT He3abaBHO Tpsio-

Ba Aa ce oTkapa B CepBu3, agpecuTte ca NoCoOYeHU B pasfern ,CepBu3 KImeHTn”.

MpepnasHa kKana4vka

OTBopeTe Grnokmpawuma noct. PerynupanTe kanadkaTta Taka, 4e aa He ce nonyyart

MCKPM MO NocokKa Ha onepartopa. Bb3MOXHO e Aa ce NpoMeHun cunarta Ha 3akmo4dBa-

He Ha npegnasHaTa kanadka (6) cbe 3aTaraHe unu otnyckaHe Ha 6onta. O6bpHeTE

BHMMaHWE Ha NernoTo Ha nNpeanasHaTa kanadka (6) u ro perynupanre.

3abenexka: 3b6uMTEe Ha NpeanasHaTa Kanadvka (6) No3BonsiBaT MOHTMPaHe Ha

Kanayka camo 3a KOHKPETHUS eneKkTpoypea.

JonbnHuTenHa apbXxKa

* U3non3BanTe Balmsa enekTpoypea camo ¢ AonbrHUTeNHa Apbxka (1).

Cnopeq npegnoynTaHata paboTHa no3vums nocTaBeTe OMbIIHUTENHATA APbXKKa

(1) oTAsicHO, OTNSABO UNK OTrope.

* Hukora He npaBeTe NPOMeHU NOo AoNbJIHUTENHaTa AP bXKKa.
Hukora He usnonseanTe noBpeaeHa ApbXKKa.

MoHTax Ha abpa3vMBHM NPUCTaBKU

* [peau 3a n3BbLpLUBaTE AEMHOCTU NO efleKTpoypena U3KIYeTe wencena or
eneKkTpuyeckaTa mpexa.

* AGpa3svMBHUTE U pexeLinTe AUCKOBE ce 3arpsiBaT MHOro no Bpeme Ha pab6ora.
Hukora He ru xBallanTe ¢ pbKa A0OKaTO He ce OXJaAAT HanbJlHO.

[MouncTeTe HakpanHUKa U BCUYKKN akcecoapu

3a pga brnokuparte 1 pasdnokvparte abpasuBHUTE NPUCTABKM HATUCHETE KOMYETO 3a

6noknpaHe (2) 3a ga GnoknpaTe npucTaekara.

HaTtunckanTe kon4eTo 3a pa3bnokupaHe camo Korato MalunHaTta e cnpsna.

B npoTvBeH cnyyain morat fa ce NpuymMHAT NoBpeaun.

AGpa3uBeH AMCK 3a U3TBHABaHE U psA3aHe

BuHaru nmarite npeasug pasmepute Ha abpasvnBHUTE nNpucnocobneHuns. uamersb-

pbT Ha OTBOpa TpsibBa Aa CbOTBETCTBA HAMbITHO U Aa He urpae Ha naHeva.

Hukora He nsnon3BanTe aganTopu.

Korato nanonsearte gMuaMaHTEHN OUCKOBE Ce yBEpETEe, Ye NocoKaTa Ha BbpTEHE Ha

npunaraHe CbOTBETCTBA Ha NocokaTa Ha BbpTEHE Ha enekTpoypeaa (MoCoYeHO e Ha

camusa akcecoap). [locnegoBarenHOCTTa Ha MOHTMPaHE € MOCOoYeHa Ha cTpaHuuaTa

¢ rpadukata (purypa 1). 3a cukcupaHe Ha Aucka 3a U3TbHSBAHE U pA3aHe OTBUH-

TeTe OonTa 3a 3aknouBaHe (9) 1 ro 3aTerHeTe C KIlou.

* Cnep MOHTUpaHe Ha abpa3uBHOTO NpUCNocobrieHue ce yBepeTe, Ye MOHTaX-
bT € MpaBuiieH U NP BbLPTEHETO HAMa Npobnemun. YBepeTe ce, Ye abpasmB-
HUAT OUCK He e B KOHTaKT C npeAna3HaTa Kanadka unm gpyru yactu.
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B 6rnmsocT go dnaHey (7) ce Hammpa nnactMmacoB enemeHT (npbeteH O). B cnyyan

Yye TO3M NPBCTEH € AedekTeH unu nuncea Tpsibsa ga ro cMeHnTe nNpeau aa obvae

MOHTUpaH cnaHey (7).

F'ymeHa noanoxka

* Mpun paborta ¢ rymeHa noasnoXxkKa MOHTUpanNTe BUHaru npeagnasHa kanadka (6).
3a dmkcmpaHe Ha nognoxkaTta OTBMINTE 3akntodBalLms 6onT (9) n ro 3aTerHete c
KIHOM.

M3nbkHana yetka / Mnocka yeTka (yCyKaHU HULLKK)

* 3a paboTta ¢ usnbKHasa UM NiockKa YeTka 3agbiKUTENTHO MOHTUpanTe npea-
nasHarta kanaudka (6).

YeTtkaTa TpsibBa Aa ObAe nocTaBeHa Ha HakpanHvKa 1 Aa npunensa NiTbTHO KbM

dnaHeua. CterHeTe fo6pe KaTo M3non3BaTe CbOTBETHNUS KITHOM.

PaspelueHu abpa3mBHM Npucnoco6neHus

MoraT ga 6baat n3nonsesaHy NPUCNOCobneHnaTa NOCOYEHN B MHCTPYKLUUATA 3a yNo-

Tpeba. [JonycTumara ckopocT (MyH-1) nnu nepmudepHata ckopocT (M/c) Ha abpa3us-

HWUTe guckoBse TpsibBa Aa CbOTBETCTBA HA MMHMMAarHaTa CTOMHOCT nocodeHa B Tab-

nvuaTa ¢ TEXHUYECKUTE AaHHMU.

Mopaau Tasm npuynHa nvanTe npeasua gonyctummsa 6pon obopoTtn unu nepudep-

HaTa CKOpOCT MOCOoYeHa Ha eTuKeTa Ha abpasnBHUS OUCK.

BbpTeHe Ha ocHoBHaTta gpbxka (SA180S/230L/230CS/230S/230CSF)

* Mpeau 3a usBbLpLUBaATE AEWHOCTU NO enNeKTpoypeaa U3KM4eTe Wwencena or
eneKkTpu4yeckaTa Mmpexa.

OcHoBHaTa gpbxKa Moxe Aa ce BbpTv Ha 90° HansaBO UM HagsCHO criopen MoTopa.

Mo To3n HauMH NpekbcBaya nyckaHe/cnvpaHe Moxe Aa Obae No3vLMOHMpPaH, 3a

0COBeHV onepaTyBHM Cry4vaun B NO-MaHeBpeHa nosuuus.

HatncHete 6nokumpaly, 6yToH (11) Ha gpbXKkaTa 1 3aBbpTETE CbLLUEBPEMEHHO B

XernaHaTa nos3uums gokaTo He wpakHe (Pur. 3)

AcnupupaHe Ha npax/yacTuum

* [Mpax n matepmanu kato 601 CbabpKaLLM ONIOBO, HAKOW BUAOBE AbPBECUHA,
MUHepanu u metanu morat fa 6baat BpeaHu 3a 30paBeTo.
KOHTaKTbT My BAWLWIBAHETO Ha Npax Morat Aa NPUYMHAT aneprnyHn peakumm
n/unun 3abonsaBaHNA Ha AMXaTenHUTE NbTULLA Ha ornepaTopa UM xopara, KOUTo ce
HamupaT B 6nmnsoct. Onpegenenn npaxose, KaTo AbpPBECEH Npax oT byk unu oo
Ce cunTaT 3a KaHLueporeHHu, ocobeHo ako uma Jobaskm KbM gbpBecuHaTa (bow,
nakose). Matepuanu cbabpxalum a3bect TpsidoBa Aa 6vgaT obpaboTBaHM U3KMILo-
YUTENHO OT crneuuanunavpaH nepcoHarn.

- AKO e Bb3MOXHO M3ron3BanTe cUCTeMa 3a acnupupaHe Ha npax

- MpoBeTpsaBaniTe paboTHOTO MSACTO

- MpenopbyBa ce aa HocuTe nNpeanasHa Macka ¢ knac Ha ovnTpupaHe P2

CnasBaiTe HOpMUTE Ha BallaTa cTpaHa 3a obpaboTBaHe Ha MaTepuanm.
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6. YMIOTPEBA

7. NOAAPBXKA U TEXHUYECKA NMOMOLY

YMNOTPEBA

BknrouBaHe

* HabnropaBanTe HanpeXxeHMeTo Ha MpexaTa! HanpexeHueTo Ha mpexara
TpsAbBa Aa cCbOTBETCTBA Ha NOCOYEHOTO Ha Tabernkara Ha enekTpoypeaa.
EnektpoypeauTte ¢ nigmkaumsa 230V morart ga 6baaT cBbp3aHu ¢ Mpexa
220V.

KoraTo nanonasate enekrpoypen ¢ MObGUNeH reHepaTop Ha TOK, KOWTO He pasnonara

C JOCTaTbYyHO pe3epB OT MOLLHOCT WUIN HAMa NOAXOASLLO perynupaHe Ha Hanpexe-

HMETO, € Bb3MOXHO MO BpeMe Ha BKIOYBAHETO Aa NagHe MOLLHOCTTa Unm ga ce

MONy4n HETUNMYHO NoBeeHUe Ha ypeaa. Monum fa ce yBepute, Ye U3non3saHus

reHepaTop Ha TOK CbOTBETCTBA Ha M3NCKBAHUSITA OTHOCHO HaMpeXeHWeTo N YecTo-

Tata Ha Mpexara.

MyckaHe/cnupaHe

3a nyckaHe Ha eneKkTpoypefa HaTucHeTe Hanpef fnoctye (12) u HaTUCHeTe

npekbcBaya (4) 3a nyckaHe/cnvpaHe 1 ro ApbXTe HaTUCHaT.

3a pga u3KnuuTe enekTpoypeaa HaTMcHeTe OTHOBO MpeKbeBaya 3a nyckaHe/

cnupate (4).

* [Mpean ga rm nsnonseare NPOBEPETE CbCTOSHNETO Ha abpa3nBHUTE OUCKOBE.
HanpaBeTe npoba noHe 1 MuHyTa 6e3 Aa HaTtoBapBaTe. Hukora He nsnonseavTe
NOBPEeLEHN, U3TPUTU OUCKOBE UMK TakMBa, KOUTO BMOpMpaT.

OrpaHuyMTen Ha 3agencTBaHeTo

ENeKTpOHHMAT orpaHmumTen Ha 3aeNCTBaHETO nMa OYHKLMSA Aa orpaHMyaBa Mol -

HOCTTa Mo BpeMe Ha paboTa Ha enekTpoypena v no3BorsiBa U3norna3saHe Ha npeg-

nasuten ot 16A.

3abenexka: ako BegHara crnep BKIHOUYBaAHETO eNnekTpoypena pabotn Ha Makcumann-

HM 060pOTU Ce NoBpexaa orpaHNYNTENS Ha 3a4eCTBaHETO, 3aluTara cpeLly

HeBOIHO NyckaHe u oTkat. EnektpoypensT Tpsabea ga 6bae nsnparteH He3abaBHO B

cepBu3a 3a 06CnyXBaHe Ha KMUEHTH.

Constant Electronic (SA230CS — SA230CSF)

Constant Electronic nogabpka CKOpOCTTa Ha BbpTEHE Aa € NOCTOsIHHA Npuy npaseH

XO[, U NPV HaToBapBaHe 3a Aa ce nony4vn epekTMBHOCT Npu paboTa.

OMNMEPATUBHU YKA3AHUA

OnepaTUBHM yKa3aHUs

* BHMMaBaiTe Korato ce M3BbpLUBa psi3aHe Ha HOCELLM CTEHU, BUXK.

Map. ,IHankauum 3a ctatuyHa paborta”

e briokuparite o6paboTBaHusA MmaTepurar no TakbB HauMH, Ye aa e cTabunen.

* He nognarante enekTpoypeaa Ha BUCOKO HaTOBapBaHe.

* Cnep NpogbimKMTENHO HAaTOBapBaHe OCTaBeTe ypeaa Aa paboTu oLe HAKOMKO
MWHYTW 3a Aa ce oxnagum.

* ABpasnBHUTE M peXeLLnTe QUCKOBE Ce 3arpsiBaT MHOIO Mo BpeMe Ha paborTa.
Hukora He v xBalyanTe C pbka AOKaTO HE Ce OXNafsT HaMmbIIHO.

3abenexka: B criyyain, Yye HaMa [a U3nomnsBaTte enekTpoypeaa U3Ko4eTe OT KOH-

TakTa. AKO LLENCenbT € BKIMHYEH U MMa HamnpexXeHne B Mpexarta, enekTpoypeabT
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“Ma MMHMMarHa KOHCyMaL s Ha TOK Makap 1 Aa He paboTu.

PaboTtu no nsarbHABaHe

* Hukora He n3nonaeanTe pexeLlm QUCKOBE 3a U3TbHSBAHE.

C brbn ot 30° go 40° ce nocturat Han-gobpu pesynTtatv Npu N3TbHABaHE.

C ymepeHo HansiraHe NpemecTBanTe ypeda OT egHaTa cTpaHa Ha apyrara.

Tasu npoueaypa e ¢ uen aa ce nsberHe npekaneHoTo 3arpsiBaHe Ha maTtepuana.

JlameneH guck

C namenHusa guck moraT ga ce o6paboTeaT n3nbkHanm 1 NpouUnnpaH NoBbLPXHO-

cTu. JlamenHute guckoBe ca No-n3gpuXvBm, NO-Marnko LWyMHU 1 paboTHUTE UM

TemnepaTypu ca No-HUCKO OT Te3n Ha TpagMLUOHHUTE abpasmBHM OUCKOBE.

PsazaHe Ha meTan

* 3a pA3aHe Ha MeTasn M3Mnosi3aBanMTe BMHaru npegnasHara kanadka (6).

Mpu ps3aHe 3anoyHeTe NeKOo KaTo npuraxaare Matepmana 3a psidaHe.

He ynpaxHsiBanTe HUKaKbB HAaTUCK BbPXY AMCKa, N30Arsanite HENPaBUIHN bITN.
He ce onuTBanTe ga ycunesaTe CTpaHUYHUA HAaTUCK Ha abpa3nBHUTE OUCKOBE
[oKaTo ce BbpTAT Nno nHepuums. C enektpoypena TpsibBa BuHaru ga ce pabotu B
ABe nocoku. MawuvHaTta moxe Aa 6bae U3XBbprieHa No HEKOHTPONMpyeM HaunH
W3BbH NUHMATA Ha psi3aHe.

PsizaHe Ha MnHepanu

* 3a psAizaHe Ha KaMbK BUHaru U3nons3BanTe npegnasHarta Kanauka.

* EnekTpoypeabT Moxe Aa 6bae M3Non3BaH U3KITIYMTENTHO 3a CYXO psA3aHe
Wunu nsrnaxpade. 3a pssaHe Ha KaMbK U3MNon3BanTe AnaMaHTeH OUCK.
M3nonsBaiTe enekTpoypega camo C acnMpartop 3a npax v HoceTe NpoTUBONpPaxo-
Ba Macka. NpaxocmykaykaTa TpsabBa aa 6bae npurogeHa 3a paborta ¢ MMHepareH
npax v ga npuTtexaBa CbOTBETHOTO 0fobpeHue. 3non3saHeTo Ha TakMBa Npucho-
cobneHusa gonpuHace 3a HaMmansiBaHETO Ha OMacHW CUTyaLMW MPOBOKMPAHN OT Ha-
nnymneTo Ha npax. Ako npobuearte ocobeHo TBbpAN MaTepuanu, Hanp. 6eToH, ana-
MaHTEeHUAT ANCK MOXe aa ce nospean. O4eBmaeH NpusHak 3a ToBa € U3MyCKaHeTo
Ha nckpu. B To3n crnyyain npekpateTe onepauusita no ps3aHe v 3aBbpTeTe AVaMaH-
TEHUS OUCK HA MaKCuMariHa CKOPOCT 3a Aa ce oxnaaun. M3anyckaHeTo Ha nUckpu e
siCHa MHAMKaUWs, Ye OUCKBT TpsibBa fa Obae CMEHEH.

noaaPbHXKA U TEXHUYECKA NMOMOLL

MNoamsaHa Ha yeTkuTe KoraTto YeTkMTe ce M3HOCAT, ABeTe YeTkM Tpsabea Aa ce noa-
MEHST edHOBPEMEHHO C OpuUrnHarnHu Yetku B cepBm3 Ha STATUS 3a rapaHumoHHa n
N3BbHrapaHUMOHHa NoaapbxKKa.

OO6wa npoBepka [poBepsiBaniTe pegoBHO BCUYKM KPENEXHM ENEMEHTU 1 Ce yBepe-
Te, Ye Te ca 34paBo npuTerHatu. B crniyyain, ye HAKOM OT BUHTOBETE Cce e pa3xnabwun,
ro 3aterHeTe He3abaBHO, 3a Aa n3berHete puUCKOBM CUTyaLnN. AKO 3axpaHBaLLUAT
kaben e noBpeaeH, 3amsHaTa TpsibBa Aa ce U3BbPLUM OT NPOU3BOAUTENSI UM HETOB
CepBU3eH creumanucr, 3a Aa ce n3berHat onacHOCTMTE OT 3aMsaHaTa.

MouunctBaHe 3a 6e3onacHa paboTta NnogabpXKanTe BMHArK Y4CTU MallnMHaTa U BEH-
TUnaumoHHuTe oTBOopy. PedoBHO NpoBepsiBanTe Aanuv BbB BEHTUNALMOHHaTa
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8. AEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

1. OCHOBHBbIE NPABWUJIA BE3OINMACHOCTHU

pelueTka brvM3o A0 enekTpoaABUraTens Uiy OKOMo NPEBKMoYBaTENUTE HE € NMPOHU-
KHamn npax unuv Jyxam tena. Mianonssante Meka YeTka 3a Ja oTCTpaHuTe cbbpanus
ce npax. AKO KOpNyCbT Ha MalUMHaTa ce HyXxaae OT NMoYMUCTBaHe, N3GbPLUETE O C
Meka BnaxkHa kbpna. Moxe ga ce usnonssa crab npenapat 3a MUEHE.
MpeaynpexaeHue: He ce gonycka ynotpebata Ha cnupT, GEH3VH UK Apyru
pasTBopuTenu. Hukora He M3nona3BanTe passpkaally npenapaTti 3a NoYncTBaHe Ha
nnacTMmacoBuTe YacTu.

MpepynpexpeHue: He ce gonycka BNM3aHETo Ha BOAA B KOHTAKT C MalluMHaTa.
BAXHO! 3a na ce ocurypu 6esonacHata pabota ¢ enekTponHCTpPyMeHTa 1 Herosa-
Ta HaEeXOHOCT, BCUYKM AEMHOCTM NO PEMOHTA, NoAApbKKaTa U perynmpaHeTo
TpsbBa Aa ce n3BbpLUBaT B 0TOpU3NpaHuTe cepsnsm Ha STATUS ¢ nsnonssaHe
CaMO Ha OpUrMHanHU pe3epBHU YacTu.

OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

STATUS ITALIA S.R.L. 3asBsBa, 4e gonym3dbpoeHnTe npoayktn ¢ mapka STATUS:
briownndgosbYHbl MawwmnHn, mogen: SA150 / 180S / 230L / 230CS / 230S / 230CSF
Ca npousBegeHn B CbOTBETCTBUE CbC CNEfHUTE AUpekTnBK Ha EC:

2006/42/EC, 2006/95/EC.

CbLU0 Taka CbOTBETCTBAT Ha U3BPOEHNTE CTaHA4APTK:

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3/A11:2009.

TexHuuyeckaTa JOKYMEHTaUus ce nasu npu NpovsBoanTens:

STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

A

KapoH DxnacuHto
OwnpekTtop
STATUS ITALIAS.R.L.
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OCHOBHBbBIE NMPABUJIA BE3OIMNACHOCTHU

BHUMAHMUE! MNpouTtuTe BCIO MHCTPYKLMIO A0 KOHUA.He3HaHne npasun
NONb30BaHUSI MOXET NPMBECTU K TpaBMaM, UNn BbIXOAY M3Aenus n3
CTposi.

COXPAHUTE 3TY UHCTPYKLUIO

1) PABOYEE MECTO

* Paboyee MecTo [OMKHO ObITb YACTbIM U XOPOLUO OCBELUEHHbIM.

* Ha paboyem MecTe He [OMKHbI HAXOAUTLCSA NErKOBOCNTaMeHsloLwunecs
XUAKOCTU, B BO3AYyXe AOIMKHbI OTCYTCTBOBaThb Nbifb U ra3bl. B npouecce
paboTbl BO3MOXHO MCKPEHUE MHCTPYMEHTA, YTO MOXET MPMBECTM K B3PbIBY UK
BO3ropaHuio.

* B 30He paboTbl 4OMKHbLI OTCYTCTBOBAaTb AETU U MOCTOPOHHME nuvua.

2) ANEKTPOBE30MNACHOCTb

* Bunka nogkntoyeHns npubopa AOmMKHA OTBeYaThb WTENCceNbHOM po3eTKe.

He nponsBoguTe Ha BUNKE HUKaKMX U3MEHEHWIA.

* U36eranTe KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, TPy6amMu, cuctemamm
OTOMNJIEHUSA, INEKTPONNUTAMU U XONOAUIbHUKAMM.

* 3awmwante nsgenve otT BO3AenNCcTBUA A0XAA U CbIPOCTU. [IPOHMKHOBEHWE BOApbI
B KOPMYC U34ENUA MOXET NPUBECTM K NOPAXKEHMIO TOKOM.

* He ucnonb3yinTe kabenb He N0 Ha3Ha4eHUIO, HE UCNONbL3YNTE €ro Ans
NoABeLIMBaHUA UNKu nepeHocku usgenua. Obeperante kabenb OT BO3AENCTBUS
BbICOKMX TeMMeparyp, Macna, OCTpbIX KPOMOK WU ABMKYLLMXCA YaCcTeN MHCTPYMEHTA.
MoBpeXaeHHbIN nnu 3anyTaHHbIA Kabernb MOXET CTaTb NPUYMHOW NMOPaKEHNS AMeK-
TPOTOKOM.

* pu pabote c n3gennem noa OTKPbITbIM HEGOM MCNONb3yNTe TONBLKO TAaKOW
YANUHUTENBbHbIN Kabenb, KOTOPbIA pa3peLleH ANA HapyXHOro NPUMEHEHUS.

3) JINYHAA BE3OINACHOCTb

* ByabTe BHMMaTenbHbI, crieauTe 3a Tem 4To Bbl AenaeTe u BbINONHAWTe paboTy
obaymaHHo. 3anpelyaetcs paboTaTtb usgenmem, eciiv Bbl 60MbHbI MU HaxXo4u-
TeCb B COCTOSIHUM anKororibHOro U1 HapKOTMYECKOro ONbsIHEHUs1. 3TO MOXeT
NpUBECTU K TPaBMe.

e OpeBanTechb npaBunbHo. Ogexaa He AOMKHA ObITb U3NULLHE CBOOOAHOMN.
CHMMUTe IOBENUpPHbIe YKpaLleHUs U cnpsiubTe BOJIOCHI NMOA FofioBHON y6op.

* UsberantecnyyainHoro BknoYeHUs nsaenus. lepes TeM Kak BCTaBUTb BUMKY B

po3eTky ybeamTech, Y4To BbIKMHOYaTENb U3AENUSI CTOUT B MONOXEHUN «BbIK».

* MNepep BkNOYeHNEM u3genus yoeamtecb B TOM, YTO U3 HEro yaaneHbl
MHCTPYMEHTbI ANA PerynmpoBK/ U YCTaHOBKU OCHACTKM (KMHO4YM 1 T.N.).

* ObecneybTe cebe yao6HOE M YCTOMUYNBOE NOJOXEeHNe BO BpeMs paboThl.
MNoTeps paBHOBECUSI MOXET NPUBECTU K TPaBMe

* MpumeHanTe cpepcTBa MHAMBUAYanbHON 3awmuTbl. Obs3aTensHO ogeBanTe
3alLMTHbIe O4KK. [pM HEOBXOAMMOCTY NPUMEHSITE MbINE3aLLUTHYH MacKy, HECKONb-
351y 00yBb U 3aLUWTHBIN LUIEM.
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2. MPABUIA BE3ONACHOCTMU MNPU PABOTE C YLUIM

2. MPABUIIA BE3OMNACHOCTMU MNPU PABOTE C YLLUIM

4) SKCNNYATALUA N3QENUA
* Acnonb3yiTe TUCKW UITM UHbIE 3aXXMMbl 11 HAAEXKHOW (PMKCALMKN 3aroTOBKM.

* He neperpyxanTte usgenue. Vicnono3yinte ana onpeaeneHHbIx BUA0B paboT TONbKO
npegHa3Ha4YeHHbIN Ans HAX MHCTPYMeHT. Micnonb3oBaHve cneumann3npoBaHHOMo
WHCTpYMeHTa caenaeT Bawy paboty nerkowv n 6e3onacHon.

* He ncnonb3yunre nsgenuve c HeucnpaBHbIM Bbikntoyatenem. Vagenve, He
NoAaaroLLeecs BKITOYEHMIO UMW BbIKIMHOYEHUIO AOMKHO OblTb HEMeANEHHO
OTPEMOHTUPOBAHO.

* O6sA3aTenbLHO OTKIOUYaNTe n3genuve oT CeTU BO BpeMsi NPOBeAeHUs onepauun

No ero perynvpoBKe U CMeHe OCHACTKWU. OTO NOMOXET NpPeaoTBPaTUTb CryyaiHoe

BKITHOYEHUE U3AENWS.

XpaHuTe u3genue B Mmectax, He[OCTYNMHbIX AETAM, U NULiaM, He UMEIOLUM

HaBbIKOB PaboThl.

* TwartenbHO yxaxuBanTe 3a usgenuem, npMMeHsieMasi C HUM OCHacTKa AOMKHa
6bITb YNCTOM U B paboveM COCTOAHUU. XOPOLLO 3aTO4EHHas OCHacTka caenaet
Bawwy paboty GbICTpOV U Ka4eCTBEHHOW.

* [poBepsANTe NerkocTb xoAa, LIeNIoCTHOCTM U OTCYTCTBUE NOBPEXAEHWUN Ha
NOABUXHbLIX M KOPMYCHbIX AeTanax nsgenus. B cnyyaeobHapyxeHns
HEWUCNpPaBHOCTM, NPeKpaTUTE IKCMNyaTaLMio U3AENNUS N HEMELOJIEHHO chalTe ero B
PEMOHT.

* cnonb3yiTe NPMHaANEXHOCTU U OCHACTKY PeKOMeHAOBaHHYI0 ANA AaHHOro
BuAa u3genus.

5) CEPBUC

* CepBuCHoOe obcnyXuBaHue n3nenusi [OMKHO NPOBOAUTLCA B aBTOPM30BaHHbIX
CcepBUCHbIX LieHTpax. ObcnyxuBaHe HekBanMUUMPOBaHHLIMU NULAMU MOXKET
MPVBECTU K TpaBMaM W BbIXOAY WM3LENUs U3 CTPOSI.

* [lpu peMoHTe U cepBUCHOM OGCNYXMBaHWUM [OMKHbLI NPUMEHSATLCS 3aM4acTu U
pacxoAHble MaTepuarbl NOCTaBNsieMble B CEPBUCHbIV LEHTP Npou3BoguTenem
n3genus. /icnonb3oBaHne HeOPUIMHAasbHBIX 3anacHbIX YacTen MOXET HapyLUNTb
HOPMbI 3rekTPObe30NacHOCTM N3aenus.

NPABWUIIA BE3OIMNACHOCTHU NPU PABOTE C YIMOLWITUN®MALUNHAMU

O6Lwwme yka3aHus 6e30nMacHOCTM Mo WnudgoBaHMIO abpa3MBHbIM OUCKOM,
wnndoBaHMNIO HaXXAAa4YHbIM AUCKOM, YUCTKE MPOBOJSIOYHbIMU LeTKaMu,
NONIMPOBaHUIO U pe3Ke abpa3nMBHbIM OUCKOM:

e HacTosiwuin anekTpoMHCTPYMEHT MOXET UCMONb30BaTbCH B Ka4ecTBe LWNndo-
BaslbHOM MalUMHbI C abpa3nBHLIM ANCKOM, HaXX4a4yHoM Gymarom 1 npoBOMOYHLIMUA
LLeTKaMK, TaKke B Ka4yeCcTBe MaLUUHbI 4118 pe3ku abpasnBHbLIM ANCKOM.

* HacTtoswui anekTpoMHCTPYMEHT He MPUrogeH Ans NonMpoBaHus. BeinonHeHne
paboT, ANst KOTOPbIX HACTOALUMIA SNEKTPOUHCTPYMEHT He NPeayCMOTPEH, MOXET
cTaTb MPUYMHOW E€ITO NOSIOMKM UM TPaBMbI.

* He nonb3yirtechb NPUHaAANEXHOCTAMM, KOTOPbIE HE pa3peLleHbl U He PEKOMeHaY-
IOTCA NPOM3BOANUTENEM CMELMANBHO AN AaHHOMO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
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* [lonycTMmoe Yncrno obopoToB NPUHAANEXHOCTU OOMKHO BbITh HE MEHee yKasaH-
HOrO Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHTE MaKCUMarbHOro Yncrna obopotos. lNMpruHagnexHoc-
TW, KOTOPblE BPaLLaloTCA CO CKOPOCTbLH, NPEBLILLIAKOLLEN X HOMUHAITbHYHO
CKOPOCTb, MOTYT CIOMaTbCsl U pa3neTeTbCs B MPOCTPAHCTBE.

* Hapy>xHbIn guameTp v TonLmHa paboyero MHCTPYMeHTa AOMKHbI OblTb HE MeHee
yKasaHHbIX pa3aMepoB Baluero anekTpoMHcTpyMeHTa. MNpurHagneXHoCTM Henoaxo-
OSLLero pasmepa He MoryT ObiTb 3aLMLLIEHbI UITM KOHTPONIMPOBATBLCA B AOCTATOY-
HOW CTeneHu.

 UlnudoanbHbie gucku, 3atsarmearome dpnaHubl, SnacTUYHble OUCKN U apyrue
NPUHaANEXHOCTN AOMKHbI TOYHO CUAETH Ha LUNWHAENEe Ballero aneKTpouHCTPY-
MeHTa. [MpruHagneXXHOCTU, HETOUYHO CUASALLME Ha LUNMUHOENE SNEKTPONHCTPYMEHTA,
BpaLLalTCA HEPaBHOMEPHO, CUNBHO BUBPUPYIOT M MOTYT MPUBECTU K NOTEPE KOH-
Tpons.

* He npumeHsanTe noBpexaeHHble NpuHaanexHocTu. Nepen kaxabiM UCnonb3oBa-
HMEM NPOBEPSINTE OCHACTKY - LWMdOBanbHbIE AUCKU Ha 3a3yOpWHbI U TPELLUHBI,
3NacTUYHbIE OUCKU HA TPELLUHBI, Pa3pbiBbl UN CUIbHBIA U3HOC, NMPOBOSTOYHbIE
LLIETKN Ha He3aKpenmeHHbIe UMY NoNoMaHHble NPoBONoKW. MNpu cnyvyanHoM nage-
HUW 3NEKTPOMHCTPYMEHTA UITM OCHACTKK, MPOBEPANTE MHCTPYMEHT Ha NoBpexae-
HUSA NN YCTAHOBUTE HEMOBPEXAEHHYIO OCHACTKY.

* [lpumeHsTe cpeacTea MHAMBMAYANbHOM 3alMThl. B 3aBUCUMOCTH OT KOHKPET-
HOro cny4asi, NoNb3yMNTeCh 3allMTHLIM LUUTKOM AN NUua Unu 3allUTHbIMU OYKaMMU.
B cnyyae HeobxoaMmMoCTu UCnonb3ynTe NPOTMBOMLINIEBLIA pecnpaTop, CPeacTBa
3alWuThl CNyxa, 3alWnUTHbIE NeYaTkn Un crneLmarnbHbIA Xanart, KOTOpbI 3a4epXu-
BaeT MesKMe YacTulbl, pasrnetarowmecs oT WMdoBanbHON Hacagkn unm
obpabaTtbiBaemon getanu. Cpeacrtea Ang 3awuThbl a3 OOSMKHbI 3awmwatb UX oT
pasfnMYHbIX NETAWUX NPeaMeTOB, BO3HUKAOLLIMX NPY pasnnUYHbIX onepauusx.
[MpoTuBOMbINEBBI pecnMpaTop 1 ra3o3allnTHbIE MAaCKU OPraHoOB AbIXaHWst AOMKHbI
3agepXkmBatb nNpu pabote nbinb. MNpogomkuTeENbLHOE BO3AENCTBME CUITBHOTO LyMa
MOXET MPUBECTU K NMOTEPE CNnyXa.

* B cnyyae noteHumanbHOM BO3MOXHOCTU KacaHUs pexyLUen NpUHaanexXHocTn oo
CKPbITOW 3M1EKTPONPOBOAKN UMM A0 COOCTBEHHOIO NUTAOLLENO LLHYpa, AepXUTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT TOMNbKO 3a U30NMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU PYKOATOK. KOHTaKT
NPUHaANEXHOCTN C TOKOBEAYLLMM NPOBOAOM CTaBUT MOA HaMNpshKeHUe Takke
OTKpbITble METaNIMYeckne Yactu 3reKTPOUHCTPYMEHTA 1 MOXET NPUBECTU K nopa-
YKEHUIO onepaTtopa 3MeKTPUYECKMM TOKOM.

* [lepxuTe LWUHYp NUTaHMS B CTOPOHE OT BpaLlatoLLernicsa ocHacTku. [Npu notepe
KOHTPOS Haf 3MNeKTPOMHCTPYMEHTOM, LLUHYP MOXET OblTb pa3pe3aH unm 3axsayeH
BpalLlatoLLencs YacTbi OCHACTKM.

* Hukorga He BbinyckanTe 3N1EKTPOVHCTPYMEHT M3 PyK, Noka pabovas 4yacTb NosiHo-
CTbIO HE MpeKkpaTuT BpallaTbca. Bpawatowasaca npuHagnexxHocTb MOXET 3afeTb
obpabaTbiBaeMbIl MaTepuan 1 B pesynsrate Bl noTepsieTe KOHTPOnb Hag,
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
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3. O[INCAHUE

4. CBOPKA U PEIYJIIMPOBKA

* PerynspHo ounwante BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUSA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
BeHTUnATop anekTpogBuraTensi 3acacbiBaeT MNblflb B KOPMYC, a Ype3MepPHOEe CKOr-
rNieHe MeTanIMYeCcKon Nblfiv MOXET NPUBECTU K OMACHOCTU OT NOpaXXeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nonb3yntech 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM BOMM3KM roproumnx matepmanos. VIckpbl
MOryT BOCM/IaMeHUTb 3TU MaTepuansl.

* He npumeHanTe npuHagnexHocTu, pabota ¢ KOTopbIMK TPpebyeT Ncnonb3oBaHne
OXNaxparLLmx xugkocTen. NMpumMmeHeHne Bogbl UMW OPYTUX OXMaX4aroLMX XU -
KOCTEW MOXET NPUBECTU K NOPAXEHUIO UMW YAAPY 3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

* [Mpu paboTe B NbiNbHOM cpefe BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS MaLUUHbI cneayeT
noaaepXxunBaTb B YACTOTE. ANEKTPOUHCTPYMEHT ByAeT neperpeBartbCcs Npu Hapy-
LLEHMM OXNaXaeHWst BCreacTaue 3abuTbiX Mbifiblo BEHTUNSALMOHHBLIX OTBEPCTUMN.

YkasaHusi no 6esonacHocTy paboTbl

O6paTHbIN yaap (OTCKOK) U CBAA3aHHbIe C HUM yKa3aHuA no 6e3onacHoOCTuU

OOGpaTHbIV yaap - 3To BHe3anHas peakuusi, ABNALwascs cnegcTBMeM 3aknMHUBa-

HUSA 1N GNOKMPOBKM NPUHAANEXHOCTN, HAaNMpPMMep WM oBanbHOro AMCKa, anacTu-

YHOro AMcKa, NPOBOIOYHONM LWETKN U T.M.

3aknuHuBaHne nnu GrokMpoBKa BeAET K BHE3AMHOM OCTAHOBKE BpaLLeHNs aUCKa,

YTO, CO CBOEWN CTOPOHBbI, TONIKAET HEKOHTPONMUPYEMbINA 3NEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPO-

HY, NPOTMBOMOJIOXHYO HanpaeBneH1o BpaLleHnst paboyero MHCTPYMEHTa B TOUKe

3aKknuMHuBaHusA. Hanpumep, ecnm WnMdoBanbHbIA ANCK 3aKAUHUT U GNOKMpYeT B

[eTarnb (3arotoBKy), TO NOrpy>KeHHasi B 3aroTOBKY KpoMKa LUMdoBanbHOro gucka

3acTpeBaeT, BCNeAcTBME Yero ANCK MOXET CrioMaTbCsi UM CMPOBOLIMPOBAThL OTCKOK.

LLinndoBanbHbIA AMCK OTCKaKMBAaET B CTOPOHY onepatopa WUiu oT Hero, B 3aBUCUMO-

CTV OT HanpaBneHns BpalleH1s OUcka B MecTe BroKMPOBKU.

B aTom cnyyae wnmdoBanbHbI AUCK MOXET cromatbes. OBpaTHbIN yaap sBnsieTcs

CNeAcTBMEM HEMPaBUIIbHOMO NCMNOMb30BaHUSA U/MNN HEMPAaBUIIBHOW SKCMyaTaLumm

Unn ycnosuin paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, Y MOXET ObITb NpegoTBpaLleH

onarogaps HUWKeonMcaHHbIM MepaM NPefoCTOPOXKHOCTH.

e [lepxuTe Kpenko 3aNeKTPOMHCTPYMEHT, NPUMUTE NOAXOASALLYI0 NO3Yy 1 NOCTaBbTe
pyKn Takum obpasom, 4Tob Bbl cMOrnuv NnpoTMBOAENCTBOBATL Cuile 06paTHOro
yaapa. Bcerga ucnonb3yinte 4ONONHUTENbHYIO PYKOATKY MPpU ee Hann4um, 4toobl
Kak MOXXHO fy4Lle NpOTUBOAENCTBOBATL M OCYLLECTBIATb KOHTPOSb Hag CUomn
OTCKOKa Unn peakTUBHbIM MOMEHTOM MpK 3anycke.

* [pu obpaboTke yrrnoB, OCTPbIX KPOMOK M NpOou., paboTante ¢ NOBbILLEHHbLIM BHU-
MaHueM. He no3BonsTe OUCKY OTCKaKMBaTb My BNOKMpOBaTLCS B 3aroTOBKE.
Mpun 06paboTke YrnoB 1 OCTPbIX KPOMOK MMEETCSl BEPOATHOCTL 3aKINMHUBaAHUS
BpaLLaloLLErocst AMCKa, YTO MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOSIS UL OTCKOKY.

* He ncnonb3yite LMpKynspHble AUCKN Ansa 06paboTkm ApeBecuHbl. [JaHHble
NPUHAANEXHOCTU YacTo ABMSAKTCA MPUUNHOM OTCKOKA UM NOTEPU KOHTPONSA Haz
3ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

* duKkcupynTe nonoxeHne obpabaTbiBaeMor AeTanu B TUCKax U MHbIM CNOCOBOoM.
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ONMUCAHUE

1. PykosiTka nepegHss 7. ®naHey BHYTPEHHUN

2. KHonka chukcaTopa wnuHgens 8. ABpasunBHbIN OUCK

3. BEHTUNAUNOHHBbIE OTBEPCTUS 9. BHelwHuIi donaHeL

4. KnaBuwa BblIknovaTens 10. Koy

5. Pe3bboBoe oTBEpPCTME ANs 11. dukcaTop NoBopoTa 3agHEN PyKOATKM

YCTaHOBKW NepeaHen pyKosTKK
6. Koxyx 3aluTHbIN

CBOPKA U PETYIINPOBKA

Mepen coopkon n perynmpoBKoOM 06s13aTeribHO OTKITHOUYUTE uspenue ot cetu!
BHUMAHMUWE! N3penve kKOMMNNeKTyeTCs 3aLlMTHBIM KOXYXOM,
npegHasHaYyeHHbIM AN paboThl WMdoBanbHbIMU AUCKaMMU.

[nsa paboTbl OTPEe3HbIM ANCKOM HEOOXOAMMO NpUodpecTu n
YCTaHOBUTb Ha n3genue cneumnanbHbli 3aKpbITbI C ABYX CTOPOH
KOXYX, COOTBETCTBYHOLLMIN HopMaM BesonacHoctn EN 60745 - 2 - 3.
OkcnnyaTaums n3gennsi Co CHATbIM 3aLUTHBIM KOXYXOM
KaTeropuyecku sanpetleHa!

Mepen Havyanom paboTbl NPoBEPSNTE HAEXHOCTb PUKCaLIMM

3aLUUTHOrO KOXyXxa
YcTaHoBKa Koxyxa

» [INng MOHTaxa KoXyxa yCTaHOBUTE U3LEeNve Ha POBHYIO NOBEPXHOCTb
LWNUHAOENEM BBEPX.

+ [N yCTaHOBKM KOXyXa OTKMHbLTE pblyar doukcaTtopa 1, COBMECTMB BbICTYMbI
Ha NOCago4YHOM AMaMeTpe KoXyxa C BepTMKanbHbIMK Na3aMu Ha Luelike Kopnyca
peaykTopa, NPOABUHBLTE KOXYX BHM3 O yrnopa.

* 3aTaHUTE pblyar dmKcaTopa Koxyxa 1M NpoBepbTe HaAEXHOCTb ero oukcauuu.
B cnyyae ecnu nnoTHOM doMKcaumumn KoxKyxa He Npou3oLUsio, oTperynmpymnTte
dukcaTop, 3atarnBas orpaHNYUTENbHBIN BUHT Ha KOXYXe.

PerynupoBKa nonoxeHust Koxxyxa

» OcnabbTe KpenneHne KoXxyxa, OTKUHYB (OUKCUPYHOLLMIA pblyar.

* [NoBepHUTE KOXYX B NONoXeHne, Hanbonee ynobHoe anst paboTol.

* 3adhuKkcupynTe KOXyx B 4aHHOM MOJTOXKEHNE, ONYCTUB OUKCUPYHOLLUIA pblyar

YcTaHOBKa nepeaHen pyKOSATKY

BcTaBbTe pe3bboByto YacTb pyKosTkM B ogHO 13 3-X oTBepcTui (5) Ha kopnyce

peayktopa (BbibpaB Hanbonee ygobHoe Ans faHHOTO Buaa paboT NnonoxeHme)

1 MMOTHO 3aTSHUTE BMHT BpaLLlas PyKOSTKY MO YacOBOW CTPEriKe.

BpalweHue 3agHen pykoaTku (Puc.3)

3agHas pykosiTka MOXET noBopayvmBaTtbes Ha 90° BnpaBo v BNeBo. [ns 3Toro

HaxmuTte pukcatop (11) 1 noBepHUTE PYKOATKY B HYXXHOM HanpaBneHun Jo

Lenyka gukcaropa.

YcTaHoBKa u 3ameHa wnudoBanbHOro gucka

* YCTaHOBWTE N3OENNE Ha MITOCKYH NOBEPXHOCTb.

(kpome SA150)
12. Pblyar comkcatopa BbiktoyaTens
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5. NIPUMEHEHUE

6. COBETbI NO UCIMNOJIb3OBAHUIO

7. OBCNNYXUBAHUE

* Bpawas ogHou pykor WnudoBanbHbIA AUCK, OPYFrON HAXMUTE Ha KHOMKY
dumkcaummn wnmHgens (2), nocne Toro, kak oMkcaTtop OCTaHOBUT OMNCK, OTBEPHUTE
HapyxHbIn dnaxel, (9) knodom (10), BpaLLas Koy NPOTUB YacOBOW CTPENKN.

e CHUMUTE HapyXHbIN braHeL, KpenneHns WnmMdoBanbHoOro Kpyra (8), BHyTPEHHUI
dnaHey (7) He CHUMmawTe.

* Ha BHyTpeHHeM dnaHLe (7) yCTaHOBNEHO pe3nHoBOoe KonbLo. [JaHHoe KomnbLo
obecneyvBaeT AOMOMHUTENBHYIO 3aLLUTY OT 3aKMUHMBAHUSA HAPY>XHOIO (hrnaHua
(9) Ha wnuHaene Bo BpeMs paboTbl. KonbLo AOMKHO HAXOAUTCS B MPOTOYEHHOM
Ha BHYTpeHHeM dnaHue (7) kaHaBke. B cnyyae noBpexaeHns pe3smHoBOro
KornbLa Heobxoguma ero 3aameHa.

* [MpoBepbTe NMNOTHOCTL NMOCaAKN BHYTPEHHEro doraHua Ha WnuHAerne.

* OuncTuTe BHYTPEHHUI U HAPYXHbIV onaHLbl OT 3arpA3HeHni, Nocne Yyero
YCTaHOBUTE HOBbIN LWNNAGOBANbHbLIA KPYT.

* HaxxmuTe kHonky cpmkcaumm wnuHgens (2), n spawas kntod (10) no yacosom
CTperke NfoTHO 3aTSHUTE HapyXHbIN draHel (9).

* LUnudpoBanbHbIN Kpyr 4OMKEH ObITb MANOTHO 3aMKCMPOBaH Ha LUNUHAere.

NMPUMEHEHUE

YrnownudoBansHaa MalvHa npegHasHaveHa Ansi CneayroLwmx BuaoB pabor:

* yaareHue 3ayCceHLEB U rpaTa Ha KpOMKax 3aroToBOK M U3AENUIA N3 YEPHbIX U
LBETHbIX METaroB

* BbINONHEHNE PacoK Ha MeTanMYeCcKnxX 3arotToBkax nepes CcBapkown, LWnmdoBka
TOPLIOB CBapuBaeMbIX 3aroTOBOK M 3a4MCTKa CBApPHbIX LLBOB

° MpW NCMNOMb30BaHUK cneyunanbHbIX anMasHbIX AUCKOB JONYCKaeTCs pe3ka TOHKON
KepamMmn4eckon MnuTKM (LLUMdoBKa M peska KaMHs1 1 Kuprv4ya 3anpeLleHa,
MaluMHa He obnagaeTt 4OCTaTOYHOW CTENEHbIO 3alUMThl OT MbIK)

* pe3Ka TOHKOCTEHHbIX MeTannM4eckux Tpyo 1 npodunein, TOHKOro MeTanIMyecko-
ro nucta

BHUMAHMUE! Bo Bpemsi paboTbl BEHTUIALNOHHBIE OTBEPCTUS Ha KOPMyCe OOIMKHbI

ObITb MONTHOCTBIO OTKPbITHI ANS obecneyeHns oxnaxaeHus asuratens.

BknioyeHue U BbIKNOYEHUE U3genus

e [1Ns1 BKINOYEHUSA N30enusa coBuHbTe pbiyar (12) Bnepeq n HaxkmuTe knasuly (4).

o [1nA BbIKMIOYEHUS U3Aenusa oTNyCcTuUTe Knasuwy (4).

COBETbI MO UCMOJNIb3OBAHUIO

* [lepen Havanom paboTbl O4eHbTE 3aLUUTHBIE OYKM M NPOBEPLTE NPAaBUIIbHOCTL
YCTaHOBKM LUNNEOBANbLHOIO Kpyra U HaAEeXHOCTb KPEMNMEHMS 3alUTHOMO KoXyxXa

e Kpenko yaepxvBante nsgenue npy paboTe 3a nepeaHio 1 3aaHI0K PYKOATKM

¢ BknounTte nsgenve 1 nnaeBHO ONYCTUTE €ro Ha 3aroToBKY

* [Mpu wnmdosaHmm meTanna obpasytoTCst UCKPbI, He JOMNyCcKalTe HaxoKaeH s B
paboyeln 30He Noaer U roprYnx maTepuarnos.

e [pexae YeM OTKIIOUYMTb MaLLVHY, NOgHUMUTE WNMdOBarbHbIA Kpyr ¢ 0bpabaTbl-
BaeMOW NOBEPXHOCTN.
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‘. * Mpu WNMdoBKe 1 3a4NCTKE Yron HaKIoHa MaLUMHbI MO OTHOLLEHWIO
O kK obpabaTbiBaeMON NOBEPXHOCTU MOXET MeHATbCs oT 15° oo 30°
(ans rpybown obpaboTkm Bnvxke k 30°, npun Ynctosown Bnuxe k 15°).
¢ [MepemelanTe mawmHy Npu paboTte NnaeBHO Brepes 1 Ha3ag 6e3
PbIBKOB ¥ yOApOB.
* He npuknagpiBavite K u3genuio npy paboTte Ype3mMepHbIX YCUIUA,
HaXXMM JOIKEH ObITb NNErKUM U PaBHOMEPHBIM.

BHUMAHMUE!
Kateropuyecku 3anpeLiaeTcs ycTaHaBnmBaTh Ha Yoy
WwinucpoBanbHy0 MalLVMHY NUbHbIE AUCKK NO AEPEBY.
Kateropuuecku 3anpeLuaeTcsi UICNONb30BaHWe U3AENUs CO CHATLIM
3aLUUTHBIM KOXYXOM.

HapylweHue gaHHbIX NpaBUN MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM.

OBCNYXXWUBAHUE

BHUMAHMUE! O6cnyxmBaHme M3gennsa HekBannuumMoBaHHbLIMU ML@MN MOXET

NPUBECTM K HapyLLUEHUIO HOPM 3nekTpobesonacHocTu nagenusi. Bce pabotel no

PEMOHTY M 3aMeHe y30B A0SMKHbI NPOBOAUTLCS B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM

LeHTpe. Bcerga oTkntovanTe ngenune ot cetn nepeq ero ocMotpom. lNposepsante

3aTSXKKY BUHTOB KPEnJieHNs KOMyCHbIX AeTanemn, n npyM HeobxoanmMocTn NoATSr-

BanTe ux. [Neproanyeckn npodnLLanTe nsgenve CTpyen cxxatoro Bo3ayxa ans yaa-

NEHNsI U3 HEro NbINN N CTPYXKN. CrneanTe 3a YMCTOTON BEHTUNSALMOHHBLIX OKOH Ha

Kopryce peadyKkTopa u Kopryce Auratens.

He npumeHsanTe ANA YNCTKM KOopnyca 6€H3NH unu pacTBOpUTENIU, OHU MOTYT

noBpeauTb KOPNyCHbIe geTanu.

3ameHa yrosibHbIX LWeToK

e 3ameHa yrorbHbIX LWETOK B JaHHOW MOAENM Npon3BoanTbca 6e3 pa3dopku
WMHCTPYMeHTa

- OTBEPHUTE BMHbI KPEMNMEHNS KPbILLEK LLETOYHbIX Y3108

- U3BMNEKNTE U3HOLLEHHbIE LLIETKN N BCTaBbTE HA MX MECTO HOBbIE

- YCTAHOBUTE Ha MECTO KPbILUKN LLLETOYHbIX Y3M10B 1 3aBEPHUTE BUHTLI KpENSieHUs

BHUMAHMWE! Bo Bcex HMxenepedncrnieHHbIX criydasax HeMeasieHHo npekpaTute

paboTy, n obpaTuTeCh B CEPBUCHbIV LEEHTP:

* CKOpOCTb BpalleHns nagaet 4o HEHOPMarlbHOM BENUYMHDI

* [Mpu paboTe crbiWHbI yAapbl WY NOBbILLEHHbIV LLYM

» Kopnyc asuratensa neperpeBaeTcs

* CnbHoOe UcKpeHune aspuratens
Komnnekrauus:

YUWM, pononHutenbHas nepeaHsist PykosTKa, 3alUTHbBINA KOXYX, KoY, UHCTPYKUNS,
ynakoBka

MpounssoanTens ocTasnseT 3a co60i NPaBo M3MEHAITbL TEXHUYeCcK1e napaMmeTpbi
u3genus U ero KOMnsekTauuio 6e3 npeaBapUTENLHOrO yBeAOMIIEHUS.
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8. TEXHUWMECKUE OAHHbIE G s@
& sTATU

9. AEKINAPALUN COOTBETCTBUA

TEXHUYECKUE OAHHbIE

' -l O6 -
Mogens E;i% noé‘.fn%?.”” 655 ﬂman(/l:e;p o |Mnas J‘E/ITsaa?gp I"Ioaggop
NCK > | HblAX -
FMe ( HT%CTb H(ﬁﬁﬁfﬂ" %MM) O= [ nycx oq_cc))go pykosTKa
SA150 T | 1400 9000 3150 341 - - -
SA180S | 3| 1800 8000 @180 (42| + - +
SA230L |s | 2100 6200 @230 |[45]| + - +
SA230CS || 2100 6200 @230 45| + + +
SA230S g 2300 6200 @230 |54\ + - +
SA230CSF || 2500 6200 @230 55| + + +

UHdopmauma o wyme u Bubpauusax (EN 60745):
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHus Lea 92,8 ob(A) SA150/180, Lea 95 oB(A) SA230
HeonpeaneneHHocTb Kpa= 3.0 b
YpoBeHb 3BykoBoM MoLHOCTM Lwa 103,8 oB(A) SA150/180, Lwa 106 gb(A) SA230
HeonpeaeneHHocTb Kwa 3.0 ob
U3nyyeHue Bubpaumum ( B coorBeTcTBUM C T. 6.2.7 EN 60745-1):
SA150/180 BennumHa Bnbpaumm anip 8,632 m/c? (3ag. pykosTka),

anip 9,319 m/c? (gon. pykosiTka), HeonpegeneHnHoctb K =1.5 m/c?
SA230 BenunumHa Bnbpaumm anip 8,785 m/c? (3ag. pykosTka),

anip 8,847 m/c? (pon. pykosaTka), HeonpegeneHHocts K =1.5 m/c?

OEKNAPALIUN COOTBETCTBUA

STATUS ITALIA S.R.L. 3asBnser, 4to nsgenus Toproson mapku STATUS:
MawwwuHbl yrnownudgoBaneHbele SA150/180SL/230L/230CSF/230S/230CSF
N3roTOBMEHbI B COOTBETCTBUM CO CrieaytowmmMmn aupektueamu EC:
2006/42/EC, 2006/95/EC.

A TaK e COOTBETCTBYET HMXENEPEUNCNEHHbIM CTaHAapTaMm:

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3/A11:2009

TexHnveckas AOKYMEHTaUMsA XpaHUTCS Y NPOU3BOANTENS:

STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

KapoH [xxnacuHto
é/ 3& OunpekTtop
STATUS ITALIAS.R.L.
M3genusa cooTBeTCTBYET TPEOOBAHMSM CrieayoLWwmnX TEXHUYECKMX PErNaMeHToB
TamoxeHHoro Cotosza: TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011.
NHbopmaums o cepTudmkare HaxoguTcs Ha cante www.status-tools.com.
Marotoeutens: CTATYC UTAJTUA C.p.n. Bua Anbgo Mopo, 14/A, 36060 lMNMeaHeuue,
Ntanua, CoenaHo B KHP.

[Npegctasutens B Poccuu:

000 «MHCTATYC» 119590,r. Mocksa, yn. MocdunbmoBckas, 4.52, kopn.1
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