ПАСПОРТ НА ПРЕСС ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ КАБЕЛЬНЫЙ
1. НАЗНАЧЕНИЕ
Пресс ручной гидравлический электромонтажный со встроенным насосом предназначен для опрессовки кабельных  наконечников и гильз в местах соединения электрических кабелей. Опрессовка производится гексагональным (шестигранным) методом.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	артикул
	тип
	медный кабель, мм2
	алюм-ый кабель, мм2
	усилие, т
	ход штока, мм
	матрицы, мм2
	масса, кг

	1181201
	YQK-120A
	10-120
	10-95
	8
	14
	10,16,25,35,50,70,95,120
	3,5

	1182401
	YQK-240A
	16-240
	10-185
	12
	18
	16,25,35,50,70,95,120,150,185,240
	4,5

	1183001
	YQK-300A
	16-300
	10-240
	13
	20
	16,25,35,50,70,95,120,150,185,240,300
	4,5

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Дата продажи:                                    МП:                            Кол-во:           шт

3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
Чтобы привести пресс в рабочее состояние необходимо  вставить в рабочую область пресса подходящие по размерам матрицы. ВНИМАНИЕ! Перед началом работы необходимо убедиться, что матрицы подобраны правильно, иначе возможна поломка пресса либо неправильное обжатие наконечника. Плотно закрутить спускной вентиль по часовой стрелке. Затем подвижная рукоятка пресса  поднимается вверх на полный ход до упора, при этом поднимается сердечник масленого нагнетателя и открывается клапан подачи масла.  Между матрицей и пуансоном помещается обжимаемая деталь. Когда рукоятка опускается вниз, пропускной клапан открывает путь маслу в линию нагнетания. Под давлением масла начинает двигаться поршень,  перемещая пуансон  и сжимая возвратную пружину. По достижению рукоятки крайнего положения необходимо поднять её вверх. Под действием возвратной пружины поршень вернётся в исходное положение. Эти действия нужно повторить несколько раз, пока матрицы не соприкоснуться друг с другом. Затем, при медленном ослаблении спускного вентиля, постепенно сбрасывается давление через клапан, и масло стекает обратно в масленый резервуар. После закрывается спускной вентиль. Пресс возвращается в первоначальное состояние
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· 4. МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
· регулярно проверяйте состояние и затяжку всех основных узлов изделия
· перед эксплуатацией проверьте надёжность креплений

· не используйте изделие, если развиваемого им давления не хватает для обжима
· температура в помещении, где проводятся ремонтные работы, не должна выходить за интервал –10…+45 градусов

· запрещено эксплуатировать изделие с использованием гидравлических жидкостей неизвестной марки и класса чистоты
· запрещено эксплуатировать изделие в условиях сильного загрязнения (пыль, грязь, песок и т. д.) без дополнительных мер по защите
· запрещено наносить удары по изделию
· запрещено эксплуатировать инструмент необученному персоналу, проводить ремонт механизма при его силовом натяжении
· пресс предназначен исключительно для кабельных и медных проводов
5. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
Гарантийный срок устанавливается 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня изготовления. Гарантия не распространяется на повреждения, возникшие в результате естественного износа, плохого ухода, неправильного использования или небрежного обращения, а так же являющиеся следствием несанкционированного вмешательства в устройство изделия лиц, не имеющих специального разрешения на проведение ремонта. В целях определения причин отказа и/или характера повреждений изделия производиться техническая экспертиза сроком 10 рабочих дней. По результатам экспертизы принимается решение о замене/ремонте изделия. При этом изделие принимается на экспертизу только при наличии паспорта с отметкой о дате продажи и штампом организации-продавца. Срок консервации - 3 года.
