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Elektrowerkzeug - technische Daten

Schwingschleifer CT13401
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Nennaufnahme [W] 320
Ausgangsleistung [W] 207
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 1.4
Leerlaufdrehzahl [min] 6000-12000
Leerlaufschwingzahl [min-] 12000-24000
. . 2
Schwingkreisdurchmesser Eg'o'“% 3 /33
Schleifplattengrofe [mm] 115 x 230
(Breite x Lange) [Zoll] 4-1/2" x 9"
Schleifpapiergrofe [mm] 115 x 280
(Breite x Lange) [Zoll] 4-1/2" x 11-1/32"
. [kg]l 2,43
Gewicht [Ib] 5'36
Schutzklasse o] /11
Schalldruck [dB(A)] 79,6
Schallleistung [dB(A)] 90,6
Beschleunigung [m/s?] 8,25

Gerauschinformation

A\

Tragen Sie bei einem Schalldruck
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-

Allgemeine Sicherheitsvorschriften
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 17.10.2017

©

Konformitatserklarung

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

/!\
schweren Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebun-
den) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektro-
werkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

« Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

< Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle Uber das Werk-
zeug verlieren.

Deutsch
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Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuBenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

» Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflaichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

» Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlielen, kann dies zu Unfallen fUhren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlussel oder Einstell-

schllssel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

« Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaB angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge konnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein - und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

+ Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

- Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen

Deutsch
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Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fihren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflichen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Strom-
leitungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fuhrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung

des Elektrowerkzeugs
konzipiert; benutzen Sie niemals Fliissig-

A keiten das wird zu einem Kurzschluss im

Elektrowerkzeug und der Aufhebung der Garantie
fiihren.

Orbitalschleifer sind nur fiir das Trocken-
schleifen von verschiedenen Materialien

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Kleinere Werkstlicke, die aufgrund ihres geringen
Gewichts nicht liegen bleiben, immer zusatzlich fixie-
ren.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

» Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.

» Verwenden Sie keine beschadigten oder benutzten
Schleifblatter oder Schleifblatter, die nicht mit dem

Durchmesser der Schleifplatte Ubereinstimmen - das
kann zu Beschadigungen der bearbeiteten Oberflache
fuhren und flhrt zum unkontrollierten "springen" des
Elektrowerkzeugs.
» Wahrend der Arbeit (vor allem wenn man lber Kopf
arbeitet) sollten Sie immer eine Schutzbrille und Staub-
maske verwenden. Der Staub, der wahrend der Arbeit
entsteht, reizt die Augen, Atemorgane und Schleim-
haute, wobei das Einatmen des Staubs schwerwie-
gende gesundheitliche Folgen haben kann.
« Der Staub, der wahrend der Arbeit entsteht, kann
gesundheitsgefahrdend, brennbar oder explosiv sein,
daher sollte der Arbeitsplatz regelmaRig gereinigt und
Schutzmalnahmen fir die eigene Gesundheit getrof-
fen werden. Verwenden Sie immer ein Staubentfer-
ner / -Sammler (spezielle Staubsauger, Staubbeutel).
» Beim Entleeren des Staubbeutels sollten Sie immer
vorsichtig sein. Entsorgen Sie den Staub nie in einem
Feuer.
» Beim Polieren einiger Materialien (Farben mit Blei-
Pigmenten, mit Arsen- oder Chromkomponenten im-
pragniertem Holz, etc) kann krebserregender oder to-
xischer Staub entstehen. In einem solchen Fall sollte
man folgende Vorsichtsmaflinahmen treffen:
* Alle anwesenden Personen sollten Schutz-klei-
dung aus dickem Stoff und spezielle Staubmasken
(entwickelt zum Schutz gegen gefahrliche Auswir-
kungen eines bestimmten Stoffes) tragen;
» Der Arbeitsplatz sollte gut bellftet sein und es
sollten Staubbehalter sowie Staubentferner (spezi-
elle Staubsauger) verwendet werden;
» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit
dem oben genannten personlichen Schutz ausge-

stattet sind.
A schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
« Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Beliftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoéher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkiirlich anstecken, bevor Sie sich Uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.
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In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Symbol Bedeutung

Verboten.

X

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

./

Symbol Bedeutung

Schwingschleifer

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

>

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Ser.No:| XX XXXXXXX

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Ntzliche Hinweise.

Sicherheitsbrille tragen.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

it

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Elektrowerkzeug-Bestimmungsgemaler
Gebrauch

Orbitalschleifer sind zum Trockenschleifen von ver-
schiedenen Materialien konzipiert.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

@ Geschlossen.

Offen.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Leerlaufschwingzahl-Regler
Luftungsschlitze

Ein- / Ausschalter

Klappe zur Entfernung des Staubs
Schleifplatte

Schleifblatt Befestigung
Staubfangbehalter (Montage) *
Schleifblatt *

Abdeckung des Staubfangbehalters *
10 Gehause des Staubfangbehalters *

OCONONRARWN=

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Deutsch
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Montage / Demontage des Schleifblatts (siehe
Abb. 1)
Bevor Sie das Schleifblatt 8 befesti-
gen, sollten Sie sicherstellen, dass
das Schleifblatt fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug - Modell geeignet ist (pas-
sende Abmessungen und Staubentfernungsoff-
nungen sind vorhanden).

» Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 5 nach oben zeigt.
* Losen Sie die Halterungen 6 wie in Abb. 1.1 dar-
gestellt.
» Im Falle eines Austauschs entfernen Sie das abge-
nutzte Schleifpapier 8.
» Platzieren Sie das neue Schleifblatt 8 auf der
Schleifplatte 5 (siehe Abb. 1.2). Befolgen Sie die
nachstehenden Regeln:
» Die raue Seite des Schleifpapiers 8 sollte oben
sein (das Papier 8 sollte die Schleifplatte 5 mit der
glatten Seite berlihren);
» Die Offnungen in den Schleifblattern 8 sollten mit
den Offnungen der Schleifplatte 5 libereinstimmen.
» Biegen Sie die Kanten des Schleifpapiers 8 so,
dass sie unter den Halterungen 6 gelegen sind (siehe
Abb. 1.3).
» Befestigen Sie eine Kante des Schleifpapiers 8 mit
der Halterung 6, und ziehen Sie dann an der anderen
Kante und befestigen Sie sie mit der anderen Halte-
rung 6 (siehe Abb. 1.4).

A\

Montage / Demontage des Staubfangbehilters
(siehe Abb. 2)

Vorsicht: Das Schleifpapier 8 sollte fest
an die Schleifplatte 5 angedriickt werden,
und die Staubabsauglocher des Schleif-
papiers 8 und der Schleifplatte 5 sollten
ubereinstimmen.

» Befestigen Sie den Staubfangbehalter 7 bei der
Montage an einem Staubabsaugungsanschluss 4 (sie-
he Abb. 2.1).

« Entfernen Sie den Staubfangbehalter 7 bei der De-
montage vom Staubabsaugungsanschluss 4 (siehe
Abb. 2.2).

Entleeren des Staubfangbehilters (siehe Abb. 2)

A\

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und nehmen
Sie den Staubfangbehélter 7 wie oben beschrieben
ab.

» Driicken Sie auf die beiden Verriegelungslaschen
an der Abdeckung 9 und nehmen Sie die Abdeckung 9
ab (siehe Abb. 3.3).

» Entleeren Sie das Behaltergehause 10 unter Beach-
tung der Sicherheitsvorschriften, fir optimale Ergeb-
nisse reinigen Sie auch die Innenflachen des Behalter-
gehauses 10 und die Abdeckung 9 mit einer weichen
Birste (siehe Abb. 2.4-2.6). Achtung: Sofern Sie den
Staubfangbehalter 7 mit Wasser reinigen, lassen
Sie ihn vor der nachsten Benutzung vollstiandig
trocknen.

Kontrollieren Sie die Staubmenge im
Staubfangbehalter 7 und leeren Sie den
Behalter rechtzeitig unter Beachtung der
oben aufgefiihrten VorsichtsmafRnahmen
aus.

« Bringen Sie die Abdeckung 9 wieder an beide
Kunststoffverriegelungslaschen 9 missen einrasten.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein-/AusschaltendesElektrowerkzeuges

Einschalten:

Schieben Sie Schalter 3 nach rechts (siehe Abb. 3.1).
Ausschalten:

Schieben Sie Schalter 3 nach links (siehe Abb. 3.2).

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die

& Staubkonzentration in der Luft und verhin-

----- dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Verwenden eines Staubsaugers

Wahrend langerer Holzbearbeitung oder bei der Ver-
arbeitung von Materialien, die gesundheits-gefahrden-
den Staub erzeugen, sollte das Elektrowerkzeug an ei-
nem geeigneten Staubsauger angeschlossen werden.
Bestimmte Elektrowerkzeuge kénnen eventuell nur mit
einem Verbindungssttick an einem Staubsauger ange-
schlossen werden.

Man sollte die Staubmenge im Staubbeutel im Auge
behalten und ihn rechtzeitig leeren, wobei die genann-
ten VorsichtsmaRnahmen getroffen werden sollten.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Drehzahl-Regler

Der Drehzahlregler 1 ist zum Einstellen der gewunsch-
ten Drehzahl der Schleifplatte 5.

Die erforderliche Drehzahl ist abhangig von der Art des
verarbeiteten Materials und den Arbeitsbedingungen
und wird anhand praktischer Priifungen fur die besten
Ergebnisse eingestellt.

Wahrend langerem Arbeiten bei niedriger Drehzahl
sollten Sie das Elektrowerkzeug 3 Minuten lang ab-
kihlen lassen. Zu diesem Zweck stellen Sie die hochs-
te Drehzahl ein und lassen das Elektrowerkzeug ohne
Belastung laufen.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswabhl des Schleifblatts

» Vor Beginn sollten Sie den Schleifblatt Typ aussu-
chen, der am besten fiir das verarbeitete Material oder

Deutsch
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Oberflache geeignet ist. Der Typ des Schleifblatts wird
auf der Packung angegeben. Sie kdnnen sich auch
vom Verkaufer beraten lassen.
» Verschiedene Arbeiten erfordern den Einsatz von
Schleifblattern mit verschiedener Kérnung, damit die
Oberflache die gewiinschte Ebenheit bekommt:
* um Holz oder unebene Bretter zu bearbeiten,
oder Farbe oder Rost zu entfernen, empfehlen wir
Schleifpapier mit einer Kérnung von 40-60;
* um kleinere Unebenheiten auf der Oberflache
von Holzzuschnitten zu entfernen, oder zum Polie-
ren von Grundierungen, etc, empfehlen wir Schleif-
papier mit einer Kérnung von 80-120;
» fur das feine Abschleifen von Holzzuschnitten,
das Schleifen von Hartholz oder Grundierungen vor
dem Streichen, empfehlen wir Schleifpapier mit ei-
ner Kérnung von 180-320.
» Die obigen Angaben sind nur Empfehlungen, die
beste Methode um fiir das zu bearbeitende Material
die richtige Kérnung auszuwahlen sind Praxisversu-
che.

Schleifen
q Vor Beginn der Arbeiten sollte man ei-
nen Probelauf auf ein nicht notwendiges
1 Element machen (hergestellt aus dem
gleichen Material oder mit der gleiche
Beschichtung wie das zu bearbeitende Material),
um sicherzustellen, dass die Kérnung und die Art
des Schleifblatts, sowie die Drehzahl der Schleif-
platte 5 richtig gewahlt wurden.

» Stellen Sie sicher, dass das Material, das geschlif-
fen werden soll, fest sitzt.

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug friher ein, be-
vor die Schleifplatte 5 das Material berthrt, damit der
Motor des Elektrowerkzeugs die maximale Drehzahl
erreichen kann.

» Setzen Sie Schleifplatte 5 auf dem zu bearbeiten-
den Element auf und bewegen Sie das Elektrowerk-
zeug in kreisenden, oder pendelnden Bewegungen.

* Benutzen Sie die ganze Schleifplatte 5 zum ab-
schleifen.

» Dricken Sie nicht zu fest auf das Elektrowerkzeug,
denn das sorgt nicht fir bessere Ergebnisse, es wird
den Motor des Elektrowerkzeugs nur Uberlasten und
wird zu einem hoheren Verbrauch der Schleifblatter
fuhren.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht ein einer
Stelle aufhéren, denn das wird zu Vertiefungen an die-
ser Stelle fuhren.

» Ersetzen Sie in regelmafigen Abstanden abgenutz-
te oder durch Staub zugesetzte Schleifblatter.

* Verwenden Sie Schleifblatter mit unter-schiedlicher
Kérnung. Fangen Sie mit groberen Schleifblattern an,
und arbeiten Sie sich langsam zu feineren Schleifblat-
tern vor. Die Arbeit geht dadurch schneller von der
Hand und die Oberflache wird dadurch glatter.

« Verwenden Sie keine Schleifblatter die vorher zum
Schleifen von Metall oder anderen Materialien verwen-
det wurden.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmafige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 2 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aullerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehdr und Verpackung
N 7y umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Orbital sander CT13401
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Rated power [W] 320
Power output W] 207
Amperage at voltage 220-230 V [A] 1.4
No-load speed [min] 6000-12000
No-load oscillation rate [min-] 12000-24000
. [mm] 2,5
Orbital @ [inches] 3/32"
Sanding plate size [mm] 115 x 230
(width x length) [inches] 4-1/2" x 9"
Sanding paper size [mm] 115 x 280
(width x length) [inches] 4-1/2" x 11-1/32"
. [kgl 2,43
Weight 1] 5.36
Safety class o] /11
Sound pressure [dB(A)] 79,6
Acoustic power [dB(A)] 90,6
Weighted vibration [m/s?] 8,25

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

Declaration of conformity

q3

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-4.
M Cmotin/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 17.10.2017

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

o

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

English
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Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

» If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

* Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

+ Warning! Power tools can produces an elec-
tromagnetic field during operation. This field may
under some circumstances interfere with active or
passive medical implants. To reduce the risk of se-
rious or fatal injury, we recommend persons with
medical implants to consult their physician and the
medical implant manufacturer before operating this
power tool.

Power tool use and care

« The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
« Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.
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Special safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or its
own cord. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during power tool
operation

A\

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» When grinding small workpieces too light for reliable
fixation, always use clamping appliances.
» Do notwork materials containing asbestos. Asbestos
is considered carcinogenic.
» Should power supply fail during work, immediately
turn the tool's switch "Off" in order to avoid accidental
turning of the machine on.
» Do not use damaged or used sanding sheets or
sanding sheets incompliant with the sanding plate
diameter - it may lead to damage of the machined
surface and cause the power tool to bounce
(uncontrolled bounce in an accidental direction).
» During the work (particularly when working above
the head level) use protective eyewear and dust
mask at all times. The dust created during the work
irritates the eyes and the respiratory system mucous
membranes whereas the dust inhalation may pose a
severe threat to one's health.
* The dust created during the work may be hazardous
to one's health, inflammable or explosive, hence one
should clean the work place at relevant times and
use personal protection means. Always use dust
removal / collection appliances (special vacuum
cleaner, dust bag).
* When emptying the dust collection device, one
should maintain particular caution. Never dispose of
the dust in an open fire.
* When polishing some materials (paints with lead-
based pigments, wood impregnated with arsenic or
chromium compounds, etc.) carcinogenic or toxic
dusts may be produced. In such case, one should take
following precautions:
« all persons present on site should wear protective
clothes made of thick fabric and special anti-
dust masks (designed for protection against the
hazardous impact of a specific substance);
 the workplace should be well ventilated and dust
containers as well as dust removal devices (special
vacuum cleaners) must be used;
» cleaning of the workplace after work should be
performed by persons equipped with the aforesaid
personal protection means.

A\

Orbital sander machines are designed
only for dry grinding of various materials;
never use any liquids - it will result in
short circuit inside the power tool and
cancellation of warranty.

Warning: the chemical substances
contained in dust generated in sanding,
cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities

may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical
substances shall be:

» Before any repair and replacement work to the
machine, the power plug must be pulled out firstly.

e The transparent two silicon oxide and other
masonry products in the wall bricks and cement;
the chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same
to the voltage marked in the tool's data plate. If the
power voltage is higher than the appropriate voltage,
the accidents will be resulted to the operators, and at
the same time, the tool will be destroyed. Therefore, if
the power voltage has not been confirmed, then you
shall never plug in arbitrarily. On the contrary, when
the power voltage is lower than the required voltage,
the motor will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Orbital sander
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

©
@®
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Symbol Meaning

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

@ Locked.

Unlocked.

Prohibited.

Double insulation / protec-
tion class.

O] /1

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

3

During operation, remove
the accumulated dust.

Useful information.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

K

Power tool designation

Orbital sander machines are designed for dry grinding
of various materials.

Power tool components

Oscillation rate regulator

Ventilation slots

On / off switch

Port for dust removal

Sanding plate

Sanding sheet holder

Dust-collecting container (assembly) *
Sanding sheet *

Cover of the dust-collecting container *
10 Body of the dust-collecting container *

OCoONOARWN=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Mounting / replacement of sanding sheet (see
fig. 1)

A\

« Position the power tool so that sanding plate 5 is
pointed upwards.
» Loosen the holders 6 as shown in figure 1.1.
« In case of replacement remove the worn out abra-
sive paper 8.
* Put new sanding sheet 8 to sanding plate 5 (see
fig. 1.2). Follow the rules below:
» abrasive sputter of the paper 8 should be on
the top side (the paper 8 should touch the grinding
plate 5 with the smooth side);
 apertures in sanding sheet 8 must match the dust
removal apertures on sanding plate 5.
* Bend the edges of the abrasive paper 8 so that they
are situated under the holders 6 (see fig. 1.3).
» Fix one edge of the abrasive paper 8 with the hold-
er 6, and then pull the other edge and fix it with the
other holder 6 (see fig. 1.4).

Prior to mounting on the sanding sheet 8,
ensure that the given sanding sheet is
suitable for the specific power tool model
(proper dimensions and dust removal ap-
ertures are present).

Caution: the abrasive paper 8 should be
pressed tight to the grinding plate 5, and
dust extraction holes of the abrasive pa-
per 8 and the grinding plate 5 should fit
together.

Mounting / dismounting of the dust-collecting con-
tainer (see fig. 2)

« During assembly put the dust-collecting container 7
onto a dust removing port 4 (see fig. 2.1).

« During disassembly take the dust-collecting
container 7 off from the dust removing port 4
(see fig. 2.2).
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Emptying the dust-collecting container (see fig. 2)

A\

» Turn off the power tool and take off the dust-collect-
ing container 7 as described above.

» Press on two holding locks on the cover 9 and take
the cover 9 off (see fig. 2.3).

» Observing safety regulations, dump the container
body 10 contents out; for better results, clean the in-
ner surfaces of the body 10 and cover 9 with a soft
brush (see fig. 2.4-2.6). Attention: in case of clean-
ing dust-collecting container 7 with water, use it
only after complete drying.

« Install the cover 9 on its place - both cover plastic
holding locks 9 should click.

Monitor the dust-collecting container 7
filling, and empty it promptly accord-
ing to safety precautions described
above.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

Move switch 3 to the right (see fig. 3.1).
Switching off:

Move switch 3 to the left (see fig. 3.2).

Dust suction during the power tool
operation

11

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

Use of vacuum cleaner

During prolonged wood machining or when process-
ing materials that produce dusts hazardous to health,
the power tool should be connected to a proper vac-
uum cleaner.

Given power tools may cooperate with the vacuum
cleaner only when used with a relevant connec-
tor.

One should monitor dust level in the bag and empty
the bag at relevant time, taking the aforesaid precau-
tions.

Design features of the power tool
Oscillation rate regulator

The oscillation rate regulator 1 is purported to set the
desired oscillation rate of sanding plate 5.

The required oscillation rate depends on the type
of processed material, work conditions and must
be set on the basis of practical trials for best
results.

During prolonged work at low oscillation rate, one
should allow the power tool to cool down for 3 minutes.
For this purpose, set the maximum oscillation rate and
allow the power tool to work without load.

Recommendations on the power tool
operation

Sanding sheet selection

» Prior to commencement of work, select the sanding
sheet type that is most suitable for the processed ma-
terial or surface. The type of sanding sheet is specified
on the package. One may also ask the vendor for more
information.
« Various works require the use of sanding sheet of
different coarseness, allowing a surface of required
smoothness to be obtained:
* in order to flog timber or unplanned boards, re-
move paint or rust, it's recommended to use abra-
sive paper with 40-60 grain size;
* in order to remove minor roughness on surface of
wooden blanks, polish prime coating etc., it's recom-
mended to use abrasive paper with 80-120 grain size;
« for fine polishing of wooden blank surfaces,
grinding of hardwood of prime coatings before
painting, it's recommended to use abrasive paper
with 180-320 grain size.
» The data above are a recommendation only, the
best method to select the grain size for the treated ma-
terial is practical testing.

Sanding
o Prior to commencement of work one
should perform test sanding on an un-
1 necessary element (made of the same
material or with the same coating as the
machinedcomponent)toensurethatthecoarseness
and type of sanding sheet, as well as the oscillation
frequency of the sanding plate 5 have been selected
properly.

» Ensure that the element to be sanded is firmly se-
cured.

« Turn on the power tool earlier, before sanding
plate 5 touches the element to be sanded and allow
the engine of the power tool to reach maximum oscil-
lation rate.

« Apply sanding plate 5 to the surface of the machined
element and move the power tool in circular or recip-
rocating motion.

» Perform sanding with the whole surface of sanding
plate 5.

» Do not press the power tool excessively, since this
will not provide better results, but will only overload the
engine of the power tool and will result in higher sand-
ing sheet consumption.

« Do not stop the power tool in a single spot this will
result in a depression in the stoppage place.

+ At relevant time, replace the used or dust-blocked
sanding sheets.

* Use sanding sheets of varying coarseness com-
mence the work with a coarse sheet and gradually pro-
ceed to finer sheets. It will make the work faster and
will result in smoother surface.

« Do not reuse sanding sheets that were previously
used for sanding metal for any other materials.
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Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power
tool it must be disconnected from the
mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 2.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
— recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Machine a superfinir CT13401
Code de 'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Puissance absorbée [W] 320
Puissance de sortie W] 207
Ampérage tension 220-230 V [A] 1.4
Régime a vide [min] 6000-12000
Taux d’oscillation dans le vide [min-] 12000-24000
. [mm] 2,5
Orbitaire @ [pouces] 3/32"
Dimensions du disque de pongage [mm] 115 x 230
(largeur x longueur) [pouces] 4-1/2" x 9"
Dimensions du papier de verre [mm] 115 x 280
(largeur x longueur) [pouces] 4-1/2" x 11-1/32"
. [kgl 2,43
Poids [Ib] 536
Classe de protection o] /11
Pression acoustique [dB(A)] 79,6
Puissance acoustique [dB(A)] 90,6
Vibration [m/s?] 8,25

Bruit d'information

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Déclaration de conformité

ainsi gu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN 60745-2-4.
Gestionnaire de Wu Cunzhen

Wkl

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 17.10.2017

o

certification

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Reégles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

« Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contréle.

Francgais
19



Sécurité électrique

* Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

» Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDRY). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
pelut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de ['utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter Ioutil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur « On « est source
d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un

meilleur contréle de I'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

< Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

+ La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

< L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I’outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de 'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

< Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
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tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contrle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Tenir I'outil électrique par des surfaces de pré-
hension isolées, lors d’une opération ou I’acces-
soire de coupe peut entrer en contact avec un ca-
blage caché ou son propre cordon. Un accessoire
de coupe en contact avec un fil sous tension peut
conduire a une mise sous tension des parties métal-
liques exposées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

A différents matériaux; ne jamais utiliser
des liquides au cours du pongage cela

risque de provoquer un court-circuit a l'intérieur
de I'outil électrique et, en conséquence, la perte de
garantie.

Les ponceuses orbitales sont destinées
uniquement pour le pongage a sec de

» Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Lorsque vous meulez de petites pieces de fabrica-
tion trés légéres qui risquent de ne pas rester en place,
fixez-les toujours a I'aide d'appareils de serrage.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de I'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancérigénes.
» En cas d'un soudain effondrement de tension d'ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

» Ne jamais utiliser le papier de verre détérioré ou usé,
ni le papier dont le diametre differe de celui du disque
de poncgage - cela peut entrainer la détérioration de la
surface travaillée, et provoquer un contrecoup (rebon-
dissement soudain de I'outil électrique).

* Au cours du travail (surtout quand on travaille en
maintenant l'outil au-dessus de la téte) utiliser toujours
le lunettes de protection et le masque anti-poussieres.

Les poussieres produites pendant le travail provoquent
des irritations des muqueuses des yeux et des voies
respiratoires, et l'inhalation des poussiéres peut nuire
gravement a la santé.
* Les poussiéres produites au cours du travail
peuvent s'avérer nuisibles pour la santé, inflammables
ou explosives, pour cela il est recommandé de net-
toyer souvent le poste de travail et d'utiliser le moyens
de protection individuelle. Toujours employer les dis-
positifs d'aspiration / évacuation des poussiéres (aspi-
rateur spécial, sac a poussiéres).
|l est important de prendre les précautions pendant
le vidange de l'aspirateur. Il est interdit de jeter les
poussiéres au feu ouvert.
» Au cours du pongage de certains matériaux (pein-
tures au plomb, bois imprégné des composés de I'ar-
senic et du chrome, etc.) les poussiéres toxiques ou
cancérigénes peuvent étre libérées. Dans ce cas-Ia, il
est nécessaire d'employer les moyens de précaution
suivants :
» toutes les personnes se trouvant dans le lieu de
travail sont obligées de porter le vétements en tissu
dense et les masques anti-poussiéres spéciaux
(destinés pour la protection contre influence nuisible
des substances toxiques déterminées);
* il est nécessaire d'assurer une bonne aération du
lieu de travail, utiliser les bacs a poussieres et les
dispositifs pour élimination des poussiéres (aspira-
teurs spéciaux);
* les personnes responsables du nettoyage du
poste une fois le travail terminé doivent étre munies
des moyens de protection individuelle mentionnés

ci-dessus.
A les activités de poncage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
« Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de maconnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiere).

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-
cidents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si
la tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne ja-
mais procéder au branchement de maniére arbitraire.
Au contraire, une tension d’alimentation inférieure
a la tension requise provoque 'endommagement du
moteur.

Francgais
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Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Machine a superfinir

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de

protections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Symbole Légende

Action interdite.

X

Double isolation / classe de
protection.

O] /u

Attention. Information impor-
tante.

A\

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de I'Union Euro-
péenne.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Information utile.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique

Les ponceuses orbitales sont destinées pour le pon-
¢age a sec de différents matériaux.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez linstrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

@ Bloqué.

Débloqué.

Composants de I'outil électrique

Régulateur du taux d'oscillation

Fentes d'aération

Interrupteur marche / arrét

Tuyau d'évacuation de poussiéres

Disque de pongage

Borne de la feuille abrasive

Récipient de collecte de poussiére (assemblage) *
Papier de verre *

Couvercle du récipient de collecte de poussiére *
10 Corps du récipient de collecte de poussiére *

OCONOARWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Francgais
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Assemblage / remplacement du papier abrasif de
polissage (voir la fig. 1)

A\

* Retourner l'outil électrique de maniére a ce que le
disque de pongage 5 soit en haut.
» Relacher les bornes 6 comme cela est présenté sur
la figure 1.1.
» Sinécessaire, remplacer le papier de verre usé 8.
» Mettre la nouvelle feuille de papier verre 8 sur le
disque de pongage 5 (voir la fig. 1.2). Il faut respecter
les régles suivantes :
» la surface abrasive du papier 8 doit se trouver
vers le dehors (le papier 8 doit toucher le disque de
pongage 5 de son cbté lisse);
* les trous du papier de verre 8 doivent s'adapter
exactement aux trous d'évacuation des poussiéres
sur le disque de pongage 5.
» Pencher les bords du papier de verre 8 de maniere
a ce qu'ils se trouvent sous les bornes 6 (voir la
fig. 1.3).
» Fixer le bord de papier 8 a l'aide de la borne 6;
apres, tirer l'autre extrémité et la fixer avec la deu-
xiéme borne 6 (voir la fig. 1.4).

A\

Montage / démontage du récipient de collecte de
poussiere (voir la fig. 2)

Avant d'installer le papier de verre 8 il
faut s'assurer si le papier est destiné
pour ce modéle de I'outil électrique (pos-
sédent les dimensions appropriées et les
trous d'évacuation des poussiéres).

Attention : le papier de verre 8 doit étre
bien fixé sur le disque de pongage 5, et
les trous d'évacuation des poussiéres 8
et le disque 5 doivent s'épouser.

* Durant I'assemblage le récipient de collecte de
poussiére 7 sur l'ouverture d'enlévement de pous-
siere 4 (voir la fig. 2.1).
» Durant le démontage enlevez le récipient de collecte
de poussiére 7 de I'ouverture d'enlévement de pous-
siére 4 (voir la fig. 2.2)

Vider le récipient de collecte de poussiére (voir la
fig. 2)

A\

» Coupez l'outil électrique et enlevez le récipient de
collecte de poussiére 7 comme décrit ci-dessus.

» Pressez sur les deux verrous de retenue sur le cou-
vercle 9 et enlevez le couvercle 9 (voir la fig. 2.3).

* En observant les reglements de sécurité, jetez le
contenu du corps du récipient 10, pour de meilleurs
résultats, nettoyez les surfaces intérieures du corps 10
et du couvercle 9 avec une brosse douce (voir les
fig. 2.4-2.6). Attention: aprés un nettoyage a I'eau
du récipient de collecte de poussiére 7, ne l'utiliser
qu'apres séchage complet.

* Mettez le couvercle 9 en place - les deux verrous en
plastique du couvercle 9 doivent cliquer .

Surveillez le remplissage du récipient de
collecte de poussiére et videz-le rapide-
ment selon les précautions de sécurité
décrites ci-dessus.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Poussez le commutateur 3 vers la droite (voir la
fig. 3.1).

Désactiver:

Poussez le commutateur 3 vers la gauche (voir la

fig. 3.2).

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussiéres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-
péche l'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

Emploi de I'aspirateur

Pendant le traitement prolongé du bois ou des maté-
riaux qui produisent les poussiéres nuisibles pour la
santé l'outil électrique doit étre connecté a l'aspirateur
spécialement adapté.

Les outils électriques peuvent étre connectés a l'aspi-
rateur uniqguement a travers un assemblage indirect
approprié.

Il faut contréler le niveau de remplissage de l'aspira-
teur et le vider réguliérement, tout en respectant les
mesures de précaution ci-dessus.

Caractéristiques de I'outil électrique
Régulateur de fréquence d'oscillation

Régulateur de fréquence d'oscillation 1 sert a ajuster
le niveau d'oscillation du disque de pongage 5.

La fréquence d'oscillation dépend du type de matériau
travaillé et des conditions du travail, elle doit étre dé-
terminée a la base des essais pratiques réalisés.

Au cours du travail prolongé avec une fréquence
d'oscillation basse il est nécessaire de faire une pause
de 3 minutes pour refroidissement de I'outil électrique.
Pour cela, ajuster la fréquence d'oscillation maximale
et laisser I'outil fonctionner a vide.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Sélection du papier de verre

« Avant de commencer le travail choisir le type de
papier de verre qui s'adapte le mieux au matériau ou
revétement traité. Le marquage du type de papier de
verre se trouve sur I'emballage du produit; le vendeur
également peut fournir toutes les informations néces-
saires.
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* Au cours du travail nous recommandons d'utiliser
les papiers de verre de différente finesse de grains, ce
qui permet d'obtenir la surface d'un fini souhaité:
» pour travailler le bois ou les planches brutes,
éliminer la vieille peinture ou la rouille nous recom-
mandons d'utiliser le papier de verre grain 40-60;
» pour éliminer les inégalités menues de surface
des semi-produits en bois, poncer les couches pri-
maires, etc. nous recommandons d'utiliser le papier
de verre de grain 80-120;
» pour le polissage fin des surfaces en bois ou
le pongage du bois dur avant la peinture nous
recommandons d'utiliser le papier de verre de
grain 180-320.
» Les données ci-dessus sont uniguement une recom-
mandation - la meilleure méthode de choisir le type de
grain approprié est celle d'essais pratiques.

Pongage
A Avant de commencer le pongage il est
recommandé de faire un essai sur un élé-
1 ment superflu (de méme substance ou
au méme revétement que le semi-produit
traité), pour s'assurer si le type et la finesse de
grain du papier de verre, ainsi que la fréquence
d'oscillation du disque de poncage 5 ajustée,
s'adaptent bien a la surface travaillée.

» S'assurer que I'élément traité est bien fixé.

* Mettre l'outil électrique en marche avant que le
disque de pongage 5 touche a I'élément trait, et at-
tendre a ce que le moteur de l'outil électrique atteigne
sa vitesse de rotation maximale.

» Apposer le disque de pongage 5 contre la surface
de I'élément travaillé et déplacer l'outil électrique en
effectuant les mouvements va et vient ou circulaires.

» Lisser en utilisant la surface entiere du disque de
poncage 5.

» Eviter la pression excessive sur l'outil électrique;
cela ne garantit pas de meilleurs effets de travail, par
contre, provoque la surcharge le moteur et entraine
l'usage excessif du papier de verre.

* Ne pas arréter l'outil électrique dans un point de la
surface traitée pour éviter la formation des trous.

* Remplacer régulierement les feuilles de papier de
verre usée ou encombrée des poussiéres de pongage.
« Utiliser le papier de verre de différente finesse de
grain - commencer le travail avec le papier a grain
plus épais, et terminer avec le papier fin. Cela permet
d'accélérer le travail et obtenir une surface plus lisse.

* Ne jamais réutiliser le papier de verre déja employé
pour le pongage du métal pour le traitement des autres
matériaux.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le l'outil élec-
triqgue sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser réguliérement les poussieres de l'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 2.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d’entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
 — I'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Levigatrice orbitale CT13401
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Potenza nominale [W] 320
Potenza erogata W] 207
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 1.4
Velocita a vuoto [min] 6000-12000
Velocita oscillazione a vuoto [min-] 12000-24000
. [mm] 2,5
Orbitale @ [pollici] 3/32"
Misura piatto abrasivo [mm] 115 x 230
(profondita x lunghezza) [pollici] 4-1/2" x 9"
Misura carta abrasiva [mm] 115 x 280
(profondita x lunghezza) [pollici] 4-1/2" x 11-1/32"
[kg] 2,43
Peso 1] 5.36
Classe di sicurezza o] /11
Pressione sonora [dB(A)] 79,6
Potenza acustica [dB(A)] 90,6
Vibrazione ponderata [m/s?] 8,25

Rumore informazioni

A\

q3

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-4.
Wu Cunzhen
M Cunhons

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 17.10.2017

o

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiarazione di conformita

Responsabile
della Certificazione

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante l'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

¢ Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
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in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C'€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per 'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I’'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’utensile elettrico
pud causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti

lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

« Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non ¢ stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

+ Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare l'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.
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* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell’uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché I'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell’utensile.
Gli accessori da taglio che entrano in contatto con
un filo elettrico potrebbero esporre le parti metalliche
dell’'utensile causando all’operatore una scossa elet-
trica.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

A di vari tipi di materiali; non usare nessun
tipo di liquido - questo provocherebbe un

corto circuito all'interno dell'apparecchio elettrico
e I'annullamento della garanzia.

Gli apparecchi levigatrici orbitali sono
designati solo per la levigatura a secco

» Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.

» Quando si levigano pezzi piccoli e troppo leggeri per
essere adegautamente fissati, utilizzare dispositivi di
serraggio.

» Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

* In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interrutto-
re in posizione "Off" spegnendo l'utensile elettrico in
modo da evitare accensioni accidentali del macchina-
rio.

» Non utilizzare fogli leviganti danneggiati o usati, o
fogli leviganti non adattabili al diametro del piatto le-
vigante potrebbe provocare danni alla superficie lavo-
rata o causare contraccolpi dell'attrezzo elettrico (un
rimbalzo incontrollato nella direzione sbagliata).

* Durante I'uso (in particolare quando si lavora in una
posizione al di sopra del livello del capo) usare per tut-
to il tempo occhiali protettivi e mascherina antipolvere.
La polvere creata durante I'uso pud provocare irritazio-
ne agli occhi ed alle membrane mucose del sistema
respiratorio dato che l'inalazione di polveri pud rappre-
sentare una grave minaccia per la salute.

« La polvere creata durante I'uso pud rappresentare
una grave minaccia per la salute e potrebbe essere
infammabile od esplosiva e quindi si dovrebbe pulire il
posto di lavoro ad intervalli regolari ed usare mezzi di
protezione personali. Usare sempre sistemi di rimozio-
ne polveri / apparecchi di raccolta (aspiratori speciali,
sacchetti collettori di polvere).
» Quando si svuotano gli apparecchi di raccolta pol-
veri, bisogna usare particolare cautela. Mai gettare la
polvere su un fuoco acceso.
» Polveri cancerogene o tossiche possono essere
prodotte quando si levigano alcuni tipi di materiali (ver-
nici con pigmenti a base di piombo, legno impregna-
to con arsenico o composti al cromo, ecc.). In questo
caso, si dovrebbero seguire le seguenti precauzioni:
* tutte le persone presenti sul luogo devono indos-
sare indumenti protettivi fatti di materiale spesso ed
indossare maschere antipolvere speciali (designate
per la protezione contro sostanze specifiche perico-
lose);
« il luogo di lavoro deve essere ben ventilato e de-
vono essere sempre usati collettori di polveri come
anche apparecchi per la rimozione di polveri (aspi-
ratori speciali);
* la pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavo-
ro deve essere eseguita da personale equipaggiato
con i mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
« | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, € necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione € superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non é stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell’apparecchio.
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Simbolo

Significato

Simbolo Significato

Levigatrice orbitale
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Attenzione. Importante.

A\

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai
requisiti essenziali delle
direttive UE e gli standard
armonizzati a livello comu-
nitario.

q3

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Informazioni utili.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Designazione utensile elettrico

Gli apparecchi levigatrici orbitali sono designati per la
levigatura a secco di vari tipi di materiali.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

@ Bloccato.
[ﬁ Sbloccato.
>< Vietato.

O] /1

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

Componenti dell'utensile elettrico

Regolatore velocita di oscillazione
Bocche di ventilazione

Interruttore on / off

Porta fuoriuscita polveri

Piastra di levigatura

Morsetto foglio abrasivo

Recipiente raccogli-polvere (montaggio) *
Foglio abrasivo *

Coperchio del recipiente raccogli-polvere
10 Corpo del recipiente raccogli-polvere *

OCONOARWN=

*

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Prima di procedere al montaggio del

Montaggio / sostituzione foglio abrasivo (vedi fig. 1)
foglio abrasivo 8, assicurarsi che tale
foglio abrasivo e' adattabile per I'appa-

A recchio elettrico in questione (dimen-

sioni specifiche ed aperture raccolta polveri sono
presenti).
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» Posizionare I'apparecchio elettrico in modo che la

piastra di levigatura 5 si trova in posizione verso l'alto.

 Allentare | fermi 6 come mostrato nella figura 1.1.

» Nel caso di sostituzione, rimuovere la carta abrasiva

consumata 8.

» Mettere il nuovo foglio levigante 8 sul piastra di levi-

gante 5 (vedi fig. 1.2). Seguire le regole sottostanti:
* la parte abrasiva della carta 8 deve essere sopra
(la carta 8 deve appoggiare sul pianto levigante 5
con la parte liscia);
 le aperture che si trovano sul foglio abrasivo 8
devono essere allineati con le aperture rimozione
polveri che si trovano sul piastra di levigante 5.

» Piegare | lati della carta abrasiva 8 cosi che questi si

trovino sotto | fermi 6 (vedi fig. 1.3).

» Fissare un lato della carta abrasiva 8 con il fermo 6,

dopo di che tirare I'altro lato e fissarlo con I'altro fermo 6

(vedi fig. 1.4).

A\

Come montare / smontare il recipiente raccogli-
polvere (vedi fig. 2)

Attenzione: la carta abrasiva 8 deve es-
sere stesa ferma sul piatto levigante 5, ed
| fori per I'estrazione polveri presenti sia
sulla carta abrasiva 8 che sul piatto levi-
gante 5 devono combaciare.

» Durante la fase di montaggio, inserire il recipiente
raccogli-polvere 7 nella bocchetta di aspirazione pol-
veri 4 (vedi fig. 2.1).

» Durante la fase di smontaggio, rimuovere il recipien-
te raccogli-polvere 7 dalla bocchetta di aspirazione
polveri 4 (vedi fig. 2.2).

Come svuotare il recipiente raccogli-polvere (vedi
fig. 2)

A\

» Spegnere |'utensile elettrico e rimuovere il recipiente
raccogli-polvere 7 come descritto sopra.

* Premere sulle due chiusure di sicurezza che si tro-
vano sul coperchio 9 e rimuovere il coperchio 9 (vedi
fig. 2.3).

» Osservare le norme di sicurezza, espellere il con-
tenuto del recipiente 10; per ottenere risultati migliori,
pulire le superfici interne del recipiente 10 e il coper-
chio 9 con una spazzola morbida (vedi fig. 2.4-2.6).
Attenzione: nel caso in cui il recipiente raccogli-
polvere 7 venga pulito con acqua, usarlo solo
dopo completa asciugatura.

* Montare il coperchio 9 al suo posto - entrambe le
chiusure di sicurezza in plastica del coperchio 9 do-
vrebbero fare clic.

Controllare il contenuto del recipiente
raccogli-polvere 7, e svuotarlo immedia-
tamente in base alle misure di sicurezza
descritte sopra.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Spostare l'interruttore 3 verso destra (vedi fig. 3.1).
Spegnimento:

Spostare l'interruttore 3 verso sinistra (vedi fig. 3.2).

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.

Uso dell'aspiratore

Durante un uso prolungato del macchinario su legno
0 quando si lavora su materiali che producono polveri
pericolose per la salute, I'apparecchio elettrico dovreb-
be essere connesso ad un aspiratore.

L'aspiratore funzionera in sintonia I'apparecchio elettri-
co solo se viene usato il giusto connettore.

Si dovrebbe sempre controllare il livello di polvere
all'interno del sacchetto e svuotarlo ad intervalli di tem-
po, mantenendo le precauzioni descritte.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Regolatore velocita oscillazione

Il regolatore della velocita di oscillazione 1 ha la fun-
zione di impostare la velocita di oscillazione desiderata
alla piastra di levigatura 5.

La velocita di oscillazione richiesta dipende dal tipo di
materiale lavorato, dalle condizioni del luogo di lavoro
e deve essere impostato sulla base di prove pratiche
al fine di ottenere un miglior risultato.

Durante un processo di lavorazione prolungato ad una
bassa velocita di oscillazione, si dovrebbe ad interval-
li, far raffreddare I'apparecchio elettrico per almeno 3
minuti. A tale scopo, impostare una velocita massima
di oscillazione e consentire all'apparecchio di lavorare
senza un carico eccessivo.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Scelta foglio abrasivo

» Prima di procedere con la lavorazione, selezionare
il tipo di foglio abrasivo che e' piu adatto per il materia-
le trattato o alla superficie. Il tipo di foglio abrasivo €'
specificato sulla confezione dello stesso. Si possono
richiedere ulteriori informazioni direttamente al riven-
ditore.
» A seconda del tipo di lavorazione, si richiede I'uso
di fogli abrasivi con diversi tipi di grana, in modo da
permettere di ottenere la giusta levigatura:
» per poter graffiare il legno o tavole non piane, per
rimuovere la vernice o la ruggine, si consiglia di usa-
re ua carta abrasiva con granatura 40-60;
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* per rimuovere piccole rugorosita su superfici in le-
gno non trattati, per una lucidatura primaria, ecc.,si
consiglia di usare una carta abrasiva con granatu-
ra 80-120;
» per una lucidatura fine di superfici in legno non
trattato, levigatura di legni duri da trattare per una
prima verniciatura si consiglia una carta abrasiva
con granatura 180-320.
* Le informazioni sopra date sono solo consigli, il miglior
modo per selezionare la granatura migliore per il mate-
riale da lavorare e' procedendo con una prova pratica.

Levigatura

Prima di iniziare la lavorazione si do-
Q vrebbe procedere con test pratici su una
1 parte del materiale che non verra utiliz-
zato (uno fatto dello stesso materiale o
rivestito con lo stesso componente) per assicurar-
si che la grana ed il tipo di foglio abrasivo, nonché
la velocita di oscillazione della piastra di levigatu-
ra 5 siano stati giustamente selezionati.

» Assicurarsi che l'elemento da levigare sia fissato
saldamente.

» Accendere l'apparecchio elettrico prima che la pia-
stra di levigatura 5 tocchi I'elemento da levigare in
modo da permettere al motore dell'apparecchio elet-
trico di raggiungere la massima velocita di oscillazione
richiesta.

» Appoggiare la piastra levigatrice 5 sulla superficie
dell'elemento lavorato ed applicare sull'apparecchio
elettrico movimenti circolari ed alternati.

» Eseguire la levigatura utilizzando l'intera superficie
della piastra levigatrice 5.

» Non imprimere una forza eccessiva sull'apparecchio
elettrico, in quanto questo non fornira risultati migliori,
ma al contrario sovraccarichera il motore dell'apparec-
chio elettrico ed il foglio abrasivo sara consumato piu
velocemente.

» Non soffermarsi a lungo con I'apparecchio elettrico
su di un punto dell'elemento lavorato, in quanto que-
sto provocherebbe in tal punto una depressione della
superficie.

» Ad intervalli, sostituire il foglio abrasivo usurato o
saturo di polvere.

» Usare fogli abrasivi di diversa grana, cominciando
con una grana grossa e gradualmente passare ad una
grana piu fina. Questo rendera il tempo di lavorazione
piu breve e garantira una levigatura perfetta.

* Non riutilizzare fogli abrasivi che sono stati prece-
dentemente usati per levigare metalli su altri materiali.

Manutenzione dell'utensile elettrico /
misure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 2.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

_ L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
devono essere selezionati per essere rici-

clati nel rispetto dell'ambiente.

Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta

differenziata.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-

dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Lijadora orbital CT13401
Codigo de la herramienta -
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Potencia absorbida [W] 320
Potencia de salida W] 207
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 1.4
Velocidad de giro en vacio [min] 6000-12000
indice de oscilacién sin carga [min-] 12000-24000
. [mm] 2,5
Orbital @ [pulgadas] 3/30"
Tamaio de la placa de lijado [mm] 115 x 230
(ancho x largo) [pulgadas] 4-1/2" x 9"
Tamano del papel de lija [mm] 115 x 280
(ancho x largo) [pulgadas] 4-1/2" x 11-1/32"
[kg] 2,43
Peso 1] 5.36
Clases de proteccion o] /11
Presién acustica [dB(A)] 79,6
Potencia acustica [dB(A)] 90,6
Vibracion ponderada [m/s?] 8,25

Informacién sobre ruidos

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

W huwtes

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 17.10.2017

o

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presién acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaracion de conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
iADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

+ Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Espaiiol
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Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moéviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion himeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metdlicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

+ Evite el arranque involuntario. Aseglrese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se

deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

+ No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

« Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

» Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccién de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

» No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

+ Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.
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* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

+ Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

» Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

« Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Las lijadoras orbitales fueron disefiadas
so6lo para pulir en seco diferentes mate-
riales, nunca use liquidos, causara un
cortocircuito dentro de la herramienta
eléctrica y la cancelacion de la garantia.

+ Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

* Al amolar piezas pequefias demasiadas livianas,
utilice un tornillo de cerrajero para fijarlas de manera
confiable.

» No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

+ Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado” a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

» No utilice planchas de lijado dafadas o usadas o
planchas de lijado incompatibles con el diametro de la
placa de lijado; puede llegar a dafar la superficie de

trabajo y causar que la herramienta eléctrica rebote
(rebote sin control que provoca un accidente).
» Durante el trabajo (particularmente cuando trabaje
por encima del nivel de la cabeza) use gafas protecto-
ras y mascaras antipolvo en todo momento. El polvo
producido durante el trabajo irrita los ojos y las mem-
branas de la mucosa del sistema respiratorio, mientras
que la inhalacién de polvo puede plantear una amena-
za severa para la salud.
» El polvo producido durante el trabajo puede ser
peligroso para la salud, inflamable o explosivo, por lo
tanto debe limpiar el lugar de trabajo en los momentos
correspondientes y use medios de proteccion perso-
nal. Use simpre artefactos para eliminar / recolectar el
polvo (aspiradora especial, bolsa para polvo).
» Al vaciar el dispositivo de recoleccion de polvo,
debe tener cuidado particular. Nunca deseche el polvo
en fuego abierto.
< Al pulir algunos materiales (pinturas con pigmentos
a base de plomo, madera impregnada con arsénico o
compuestos de cromo, etc.), se pueden producir pol-
Vos carcinogénicos o toxicos. En dicho caso, se deben
tomar las siguientes precauciones:
» todas las personas presentes en el lugar deben
vestir prendas de proteccion fabricadas de telas
gruesas y mascaras antipolvo especiales (disefia-
das para la proteccién contra el impacto peligroso
de una sustancia especifica);
el lugar de trabajo debe estar bien ventilado y se
deben usar recipientes para el polvo asi como tam-
bién dispositivos para la eliminacion de polvo (aspi-
radoras especiales);
 la limpieza del lugar de trabajo después del tra-
bajo se debe realizar por personas equipadas con
los medios de proteccion personal mencionados
anteriormente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sustan-
cias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion y use
aparatos con certificados de seguridad (como la mas-
cara antipolvo disefiada con un pequefio filtro de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacién es la misma que la tensién marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacion no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior
a la tensién requerida, el motor se dafara.
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Simbolos usados en el manual Simbolo Significado
Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre- Prohibido.
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.
O/u Doble aislamiento / clase de

Simbolo Significado

proteccion.

Lijadora orbital
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Atencion. Importante.

A\

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

q3

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de se-
rie.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Informacién util.

Use gafas de seguridad.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Use protectores para los oi-
dos.

Designacién de la herramienta eléctrica

Las lijadoras orbitales estan disefiadas para pulir en
seco varios materiales.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccion del movimiento.

Direccion de la rotacion.

@ Bloqueado.

Componentes de la herramienta eléctrica

Regulador de indice de oscilacion
Ranuras de ventilacion

Interruptor de encendido / apagado

Puerto para la eliminacion de polvo

Placa de lijado

Abrazadera de la plancha de lijado
Recipiente recolector de polvo (montaje) *
Plancha de lijado *

Tapa del recipiente recolector de polvo *
10 Cuerpo del recipiente recolector de polvo *

OCONOANARWN =

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

[ﬁ Desbloqueado.

Instalaciény regulaciéon de los elementos
de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.
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Montaje / reemplazo de la plancha de lijado (con-

sulte la fig. 1)
suministrada sea adecuada para el mo-

A delo de herramienta eléctrica especifico

(hay dimensiones y aperturas de captacién de pol-
vo adecuadas presentes).

Antes de montar la plancha de lijado 8,
asegurese de que la plancha de lijado

» Coloque la herramienta eléctrica de manera tal que
la placa de lijado 5 apunte hacia arriba.
» Afloje los soportes 6 como se muestra en la
figura 1.1.
» En caso de reemplazo quite el papel abrasivo gas-
tado 8.
» Coloque la plancha nueva de lijado 8 en la placa
de lijado 5 (consulte la fig. 1.2). Siga las reglas que
aparecen a continuacion:
* la pulverizacion abrasiva del papel 8 deberia es-
tar en la parte superior (el papel 8 debe tocar la pla-
ca de pulido 5 con el lado liso);
« los orificios de la plancha de lijado 8 deben coin-
cidir con los orificios de eliminaciéon de polvo en la
placa de lijado 5.
» Doble los bordes del papel abrasivo 8 de modo
que se ubiquen debajo de los soportes 6 (consulte la
fig. 1.3).
» Fije un borde del papel de lija 8 con el soporte de 6
y luego tire del otro borde y fijelo con el soporte 6 (con-
sulte la fig. 1.4).

A\

Montaje / desmontaje del recipiente recolector de
polvo (consulte la fig. 2)

Precaucion: el papel abrasivo 8 se debe
presionar bien en la placa de pulido 5, y
deben encajar los orificios de extraccion
de polvo del papel abrasivo 8 y la placa
de pulido 5.

» Durante el armado, coloque el recipiente recolector
de polvo 7 sobre el puerto para extraer el polvo 4 (con-
sulte la fig. 2.1).

» Durante el desarmado, quite el recipiente recolector
de polvo 7 del puerto para extraer el polvo 4 (consulte
la fig. 2.2).

Vaciado del recipiente recolector de polvo (consul-
te la fig. 2)

A\

» Apague la herramienta eléctrica y saque el recipien-
te recolector de polvo 7 como se describe preceden-
temente.

» Presione en las dos trabas de retencion en la tapa 9
y quite la tapa 9 (consulte la fig. 2.3).

» Observe las regulaciones de seguridad, descargue
los contenidos del cuerpo del recipiente 10; para obte-
ner mejores resultados, limpie las superficies internas
del cuerpo 10 y la tapa 9 con un cepillo suave (con-
sulte la fig. 2.4-2.6). Atencién: Si se limpia el reci-

Controle el llenado del recipiente reco-
lector de polvo 7, y vacielo rapidamente
de acuerdo con las precauciones de se-
guridad que se describen precedente-
mente.

piente recolector de polvo 7 con agua, uselo sélo
después de completar el secado.

* Instale la tapa 9 en su lugar - las dos trabas de re-
tencion de plastico de la tapa 9 deberian realizar un
clic.

Funcionamiento inicial de la herramienta
eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléc-
trica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Mueva el interruptor 3 a la derecha (consulte la
fig. 3.1).

Apagar:

Mueva el interruptor 3 a la izquierda (consulte la
fig. 3.2).

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

Uso de la aspiradora

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.

Durante el uso prolongado de la maquina sobre made-
ra o al procesar materiales que producen polvos peli-
grosos para la salud, se debe conectar la herramienta
eléctrica a una aspiradora adecuada.

Las herramientas eléctricas suministradas pueden
cooperar con la aspiradora sélo cuando se usan con
el conector correspondiente.

Se debe monitorear el nivel de polvo en la bolsa y va-
ciar la bolsa en el momento correspondiente, tomando
las precauciones mencionadas anteriormente.

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Regulador del indice de oscilacion

El regulador del indice de oscilacion 1 sirve para es-
tablecer el indice de oscilacion deseado de la placa
de lijado 5.

El indice de oscilacion requerido depende del tipo
de material procesado, las condiciones de trabajo y
se debe establecer en base de los ensayos practicos
para obtener mejores resultados.

Durante un trabajo prolongado en un indice de oscila-
cién bajo, se debe dejar que la herramienta eléctrica
se enfrie durante 3 minutos. Para esto, establezca el
indice de oscilacién maximo y deje que la herramienta
eléctrica funcione sin carga.
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Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Seleccién de la plancha de lijado

* Antes de comenzar a trabajar, seleccione el tipo de
plancha de lijado que sea mas conveniente para el
material o la superficie a procesar. El tipo de plancha
de lijado se especifica en el paquete. También se pue-
de pedir mas informacion al vendedor.
» Los trabajos diferentes requieren el uso de planchas
de lijado de distinta aspereza, que permiten que se
obtenga la suavidad requerida de una superficie:
» para trabajar sobre madera o tableros sin cepillar,
quite la pintura o el 6xido, se recomienda utilizar pa-
pel abrasivo con tamafio de grano de 40-60;
» para eliminar la rugosidad de menor importan-
cia de la superficie de placas de madera, esmalte,
capas imprimadoras de cera, etc. se recomienda
utilizar papel abrasivo de grano con un tamafo
de 80-120;
» para el pulido fino de superficies de placas de ma-
dera, pulido de madera dura de capas imprimadoras
antes de pintar, se recomienda utilizar papel de lija
con el tamafio de grano de 180-320.
* Los datos anteriores constituyen una recomenda-
cion solamente, el mejor método para seleccionar el
tamafio de grano para el material tratado es la prueba
practica.

Lijado

Antes de comenzar a trabajar se debe
L] realizar la prueba de lijado en un ele-
1 mento innecesario (hecho del mismo

material o con el mismo revestimiento
que el componente de trabajo) para asegurarse
de que la aspereza y el tipo de plancha de lijado,
asi como también la frecuencia de oscilacion de
la placa de lijado 5 se hayan seleccionado correc-
tamente.

» Asegurese de que el elemento a ser lijado esté ase-
gurado firmemente.

» Encienda la herramienta eléctrica con anticipacion,
antes de que la placa de lijado 5 entre en contacto
con el elemento a se lijado y deje que el motor de la
herramienta eléctrica alcance el indice de oscilacion
maximo.

» Aplique la placa de lijado 5 a la superficie del ele-
mento de trabajo y haga movimientos circulares o re-
ciprocos con la herramienta eléctrica.

« Lije con toda la superficie de la placa de lijado 5.

* No presione la herramienta eléctrica excesivamen-
te, ya que esto no proporcionara mejores resultados,
sino que solamente sobrecargara el motor de la herra-
mienta eléctrica y producira un consumo mayor de la
plancha de lijado.

* No detenga la herramienta eléctrica en un solo pun-
to, esto producira una depresion en el lugar de la de-
tencion.

* En los momentos correspondientes, cambie las
planchas de lijado usadas o bloqueadas por el polvo.

» Use las planchas de lijado de diferente aspereza,
comience el trabajo con una hoja aspera y continle
gradualmente con planchas mas finas. Hara el trabajo
mas rapido y producira una superficie mas lisa.

* No reutilice las planchas de lijado que fueron usa-
das previamente para lijar metal en cualquier otro ma-
terial.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso segu-
ro a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 2.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Cémo transportar las herramientas

eléctricas

< Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

« Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
I |aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Lixadeira redonda CT13401
Codigo da ferramenta -
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Poténcia nominal absorvida [W] 320
Poténcia de saida W] 207
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 1.4
Rotagdes em vazio [min] 6000-12000
Taxa de oscilagdao sem carga [min-] 12000-24000
- [mm] 2,5
Orbitario @ [polegadas] 3730
Tamanho da placa de lixar [mm] 115 x 230
(largura x comprimento) [polegadas] 4-1/2" x 9"
Tamanho do papel de lixa [mm] 115 x 280
(largura x comprimento) [polegadas] 4-1/2" x 11-1/32"
[kg] 2,43
Peso [Ib] 536
Classe de protecgdo o] /11
Pressao sonora [dB(A)] 79,6
Poténcia sonora [dB(A)] 90,6
Vibragoes [m/s?] 8,25

Informagdes sobre ruido

A\

q3

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

[ huwtes

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 17.10.2017

o

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaragao de conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

AVISO - Para reduzir o risco de lesodes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes.

Regras gerais de seguranga
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrucdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesbes graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

» Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presencga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignicdo dos fumos ou
po.

« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragcdes podem fazer com que perca o
controlo.
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Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagédo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
+ Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local hiumido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecédo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesbes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Um
momento de falta de atencdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.

+ Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protecao ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranca, ou protecéo
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

» Evite ligagées sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor

controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, jdias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdao
de extragdo de po6 e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagdo da recolha do pé
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

+ Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizacao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéo.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condicoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizacdo. Muitos acidentes sado
provocados pela fraca manutencéo das ferramentas
elétricas.

+ Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas séo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

+ Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
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conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem éleo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparacéao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de segurancga

Segure a ferramenta através das superficies iso-
ladas quando efetuar uma operagao onde a fer-
ramenta de corte possa entrar em contacto com
cabos elétricos escondidos ou com o seu préprio
fio. O contacto do acessério de corte com um cabo
"vivo" fard com que as pegas de metal expostas da
ferramenta elétrica déem um choque ao operador.

Orientacboes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

As lixadeiras orbitais foram criadas ape-
nas para lixar a seco varios materiais.
Nunca use quaisquer liquidos - Isso dara
origem a um curtocircuito dentro da fer-
ramenta eléctrica e anula a garantia.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

» Quando estiver a molar pequenas pegas que sejam
demasiado leves para serem fixadas em seguranga,
utilize fixadores.

* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligagéo acidental da maquina.

» Nao use folhas de lixar danificadas ou usadas que
ndo sejam adequadas ao didmetro da placa de lixar.
Estas podem danificar a superficie da maquina e fazer
com que a ferramenta eléctrica abane (abandes des-
controlados numa direcgao acidental).

» Durante o trabalho (especialmente quando traba-
Ihar acima do nivel da cabega) use sempre protecgao
visual e uma mascara do po. O pé criado durante o
trabalho irrita os olhos e as membranas mucosas do
sistema respiratorio e a inalagédo do p6 pode ser uma
ameaca severa para a saude do utilizador.

* O po6 criado durante o trabalho pode ser perigoso
para a saude, inflamavel ou explosivo. Assim, o utiliza-
dor devera limpar a area de trabalho frequentemente
e usar meios de proteccéo pessoal. Use sempre apa-
relhos de remocao / recolha do p6 (aspirador especial,
saco do po).
» Quando esvaziar o dispositivo de recolha do po, de-
vera prestar especial atencédo. Nunca deite o p6 para
cima de uma chama sem protecgéo.
» Quando polir alguns materiais (tinta com pigmentos
a base de chumbo, madeira impregnada com compo-
nentes de arsénico ou cromio, etc.), poderédo ser pro-
duzidas poeiras toxicas cancerigenas. Nesse caso,
devera tomar as seguintes precaugoes:
* todas as pessoas presentes no local deveréao
usar roupas de protecgéo feitas com tecidos gros-
S0s e mascaras especiais anti-poeiras (criadas para
proteger contra o impacto nocivo de uma substancia
especifica);
* o local de trabalho devera estar bem ventilado
e devera usar recipientes de recolha do pd, bem
como dispositivos de remogéo do pé (aspiradores
especiais);
* a limpeza do local de trabalho apds o trabalho
devera ser efectuada por pessoas equipadas com
0s meios de protecgéo pessoais indicados anterior-

mente.
A amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
* Antes de qualquer reparacéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po6 criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no poé gerado ao lixar, cortar, serrar,

Tenha em conta a voltagem da alimentacao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentacdo € a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagéo, ndo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacao for inferior & voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.
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Simbolo

Significado

Simbolo Significado

Lixadeira redonda
Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Atencgao. Importante.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Autocolante do nimero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

(CAC)

Use 6culos de seguranca.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregdo do movimento.

Direcéo de rotagao.

@ Bloqueado.
@ Desbloqueado.
>< Proibido.

Ol /1

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

Durante o funcionamento,
retire o pé acumulado.

Informagéo util.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

1= | EX

Designacao da ferramenta eléctrica

As lixadeiras orbitais foram criadas para lixar a seco
varios materiais.

Componentes da ferramenta eléctrica

Regulador da taxa de oscilagéo

Fendas de ventilagéo

Interruptor de ligar / desligar

Porta para a remocgéo do pé

Placa de lixar

Fixador da folha de lixa

Recipiente de coleta de p6 (montagem) *
Folha de lixar *

Tampa do recipiente de coleta de p6 *
10 Corpo do recipiente de coleta de po *

OCONOARWN=

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagdao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Montagem / substituigdo da folha de lixa (consulte
aimagem 1)

Antes de montar a folha de lixa 8, cer-
tifique-se de que a mesma é adequada
para o modelo especifico da ferramenta
eléctrica (estdo presentes as dimensoes
adequadas e orificios de remocéao do po).

Portugués
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» Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a
placa de lixar 5 fique virada para cima.
» Desaperte os suportes 6, conforme apresentado na
imagem 1.1.
» No caso de substituicao, retire o papel de lixa gas-
to 8.
» Coloque uma nova folha de lixa 8 na placa de lixar 5
(consulte a imagem 1.2). Siga as regras apresenta-
das abaixo:
* a crepitagado abrasiva do papel 8 devera estar no
lado superior (o papel 8 devera tocar na placa de
lixa 5 com o lado suave);
» as aberturas na folha de lixa 8 tém de equivaler
as aberturas de remocao do p6 na placa de lixar 5.
* Dobre as extremidades do papel de lixa 8, de modo
a que figuem por baixo dos suportes 6 (consulte a ima-
gem 1.3).
* Fixe uma extremidade do papel de lixa 8 com o su-
porte 6 e puxe a outra extremidade, fixando-a com o
outro suporte 6 (consulte a imagem 1.4).

A\

Montagem / desmontagem do recipiente de coleta
de p6 (consulte a imagem 2)

Cuidado: O papel de lixa 8 devera ficar
bem pressionado na placa de lixa 5 e os
orificios de extracg¢do do p6 do papel de
lixa 8 e a placa de lixa 5 deverao ficar
juntos.

« Durante a montagem, coloque o recipiente de coleta
de p6 7 em uma porta que remove o po6 4 (consulte a
imagem 2.1).

» Durante a desmontagem retire o recipiente de cole-
ta de p6 7 a partir da porta que remove o pé 4 (consul-
te a imagem 2.2).

Esvaziar o recipiente de coleta de p6 (consulte a
imagem 2)

A\

» Desligue a ferramenta elétrica e tire o recipiente de
coleta de pd 7, como descrito acima.

* Pressione sobre as duas travas que prendem na
tampa 9 e retire a tampa 9 (consulte a imagem 2.3).

» Observe as normas de segurancga, despeje os con-
teudos do corpo do contentor 10 para fora, para obter
melhores resultados, limpe as superficies internas do
corpo 10 e tampa 9 com uma escova macia (consul-
te a imagem 2.4-2.6). Atengao: em caso de limpeza
com agua do recipiente de coleta de p6 7, use-o
somente apés a secagem completa.

» Instale a tampa 9 em seu lugar - as duas travas
plasticas da tampa 9 devem fazer um clique.

Monitorar o enchimento do recipiente de
coleta de p6 7, e esvazia-lo rapidamente
de acordo com as precaucdes de segu-
ranga descritas acima.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagédo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Mova a chave 3 para a direita (consulte aimagem 3.1).
Desligar:

Mova a chave 3 para a esquerda (consulte a
imagem 3.2).

Aspiragdo do p6 durante a utilizagao da
ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragéo de
po no ar e evita que va aparecendo muito pd
no local de trabalho.

Utilizagao do aspirador

Durante um trabalho prolongado em madeira, ou
quando trabalhar em materiais que produzam subs-
tancias nocivas para a saude, a ferramenta eléctrica
devera ser ligada a um aspirador adequado.

Certas ferramentas eléctricas podem funcionar com o
aspirador apenas quando for usado o respectivo co-
nector.

O utilizador devera controlar o nivel do pé no saco e
esvaziar o saco frequentemente, tomando as precau-
¢Oes indicadas anteriormente.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Regulador da taxa de oscilagao

O regulador da taxa de oscilagao 1 serve para definir a
taxa de oscilagéo desejada da placa de lixar 5.

A taxa de oscilagdo necessaria depende do tipo de
material a ser trabalhado, condi¢cdes de trabalho, e
tem de ser definida de acordo com testes praticos,
para obter melhores resultados.

Durante trabalhos prolongados a uma baixa taxa de
oscilagéo, o utilizador devera deixar a ferramenta eléc-
trica arrefecer durante 3 minutos. Para isso, escolha a
taxa de oscilagdo maxima e deixe a ferramenta eléctri-
ca funcionar sem carga.

Recomendagbes acerca do funciona-
mento

Escolha da folha de lixa

» Antes de comegar o trabalho, escolha o tipo de folha
de lixa que melhor se adeque ao material a ser traba-
Ihado ou superficie. O tipo de folha de lixa é especi-
ficado na caixa. O utilizador também pode pedir mais
informagbes ao vendedor.
« Varios trabalhos requerem a utilizagao de folhas de
lixa de diferentes grossuras, permitindo obter a suavi-
dade desejada para a superficie:
» de modo a trabalhar madeira ou placas desnive-
ladas, retirar tinta ou ferrugem, recomendamos que
use papel de lixa com espessura 40-60;
» de modo a retirar pequenas imperfeigdes na su-
perficie de madeira, polir revestimentos primarios,
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etc., recomendamos que use papel de lixa com es-
pessura 80-120;
» para um lixar preciso de madeira, primarios antes
de pintar, recomendamos papel de lixa com espes-
sura 180-320.
» Os dados apresentados acima sdo apenas reco-
mendagdes. O melhor método para escolher a gros-
sura da lixa para o material a ser trabalhado € um teste
pratico.

Lixar

q Antes de comecar um trabalho, o utiliza-
dor devera efectuar um teste, lixando um

1 elemento desnecessario (feito do mes-
mo material, ou com a mesma cobertura
que o componente que vai ser trabalhado), para se
certificar de que a grossura e tipo da folha de lixa,
bem como a frequéncia de oscilagdao da placa de
lixa 5 foram escolhidas correctamente.

» Certifique-se de que o elemento a ser lixado esta
bem fixo.

» Ligue a ferramenta eléctrica antes da placa de li-
xar 5 tocar no elemento a ser lixado e deixe o motor
da ferramenta eléctrica atingir a taxa maxima de os-
cilagéo.

» Aplique a placa de lixar 5 na superficie do elemento
a ser trabalhado e mova a ferramenta eléctrica num
movimento circular e reciproco.

» Lixe com toda a superficie da placa de lixar 5.

» N&o prima excessivamente a ferramenta eléctrica,
pois isso nao fornece melhores resultados. Isso s6 vai
sobrecarregar o motor da ferramenta eléctrica e au-
mentar o consumo da folha de lixa.

* N&o pare a ferramenta eléctrica num unico local,
pois isso dara origem a uma depressao no local em
que foi parada.

» Na altura relevante, substitua a folha de lixa gasta
ou bloqueada pelo pé.

» Ao usar folhas de lixa com varias grossuras, come-
ce o trabalho com uma folha grossa e va aumentando
para folhas cada vez mais finas. Isso torna o trabalho
mais rapido e da origem a uma superficie mais suave.
» Nao reutilize folhas de lixa que foram usadas an-
teriormente para lixar metal ou quaisquer outros ma-
teriais.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigado indispensavel para uma utilizacdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 2.

Servico pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servico pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pecas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
Xxagao da caixa com pingas.

Protecgcao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B (cverso ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecgas
de plastico dispdem de uma respectiva marcacgao.
Estas instrucdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Titresimli zimpara makinesi CT13401
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Girig glicii [W] 320
Gii¢ W] 207
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 1.4
Bostaki devir [dk™] 6000-12000
Yiiksiiz titregim degeri [dk] 12000-24000
[mm] 2,5
Gevre yolu @ [ing] 3/32"
Zimpara levhasi ebadi [mm] 115 x 230
(genislik x uzunluk) [ing] 4-1/2" x 9"
Zimpara kagidi ebadi [mm] 115 x 280
(genislik x uzunluk) [ing] 4-1/2" x 11-1/32"
- [kal 2,43
Agirhik [pound] 536
Emniyet sinifi Ol /1
Ses basinci [dB(A)] 79,6
Akustik giic [dB(A)] 90,6
Agirlikh titregim [m/s?] 8,25

Giiriiltii bilgisi
Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

C€  Uyumluluk beyanati

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Urundn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli bitin hikim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 17.10.2017

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlar el kitabini

Onay muduru Wu Cunzhen

okumalhdir.

Genel giivenlik kurallan

UYARI! Tum guvenlik uyarilarini ve tali-
matlar okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin cikmasina ve / veya ciddi
i yaralanmalara yol acabilir.
lleride bagvurmak uizere tiim uyarilar ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecgen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin. Da-
ginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali yuksektir.
» Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (or. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lar tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

« Elektrikli aleti calistirirken gocuklar ve gevrede-
ki kisileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhigi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fig Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
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mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

« Elektrikli aleti dis mekanda galigtirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, cinki me-
tal ylzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
agabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cI kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

» Elektrikli aletin istem digi baglatilmasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

« Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama unitelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin baglh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

+ Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanligin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya o6lumcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Greticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti calistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz i¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

 Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Dugmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce figin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirlima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullar kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gormiigsse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

< Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin bagka bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinlmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri gavenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolliinu engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilan

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya kendi
kablosuna temas edebilecegi bir islem gercekles-
tirirken elektrikli aleti yalitimh kavrama ytizeylerin-
den tutun. "Akimli" tele temas eden kesme aksesu-
arl, elektrikli aletin metal parcalarinin "akima" maruz
kalmasina ve kullaniciyi elektrik carpmasina neden
olabilir.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
glivenlik esaslari

A\

» Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.
» Guvenilir sabitleme yapilamayacak kadar kiiglk ¢a-
lisma parcaciklarini ezerken daima sikistirma tertibati
kullaniniz.
» Asbest iceren malzemelerle calismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.
» Calisma sirasinda gui¢ kaynagi durursa, makinenin
kendiliginden agilmasini 6nlemek igin cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.
* Hasarli veya kullaniimis zimpara kagidi veya zim-
para levhasi ¢apina uymayan zimpara kagidi kullan-
mayin - bu, makineli ytuzeyin hasar gérmesine ve gug
aracinin ziplamasina (rastgele bir yonde kontroldigi
ziplama) yol agabilir.
* Calisma sirasinda (6zellikle bas seviyesinin (ize-
rinde calisirken) her zaman koruyucu gozlik ve toz
maskesi takin. Calisma sirasinda olusan toz gozleri
ve solunum sistemi mukoza zarini rahatsiz eder. Diger
yandan, tozun solunmasi ciddi bir saghk tehdidi olug-
turabilir.
* Calisma sirasinda olusan toz saghga zararli, yani-
cl veya patlayici olabilir. Bu ylizden calisma yeri ilgili
zamanlarda temizlenmeli ve kisisel koruma yontemleri
kullaniimalidir. Daima toz atma / toplama aletleri kulla-
nin (6zel vakumlu temizleyici, toz torbasi).
» Toz toplama cihazini bosaltirken, ¢zel dikkat sarf
edilmelidir. Tozu asla agik atese dokmeyin.
» Bazi malzemeleri (kursun bazh pigmentleri olan bo-
yalar, arsenik veya krom bileseni uygulanmis ahsap,
vs.) parlatirken kanserojen veya zehirli tozlar ortaya
cikabilir. Bu tir durumlarda asagidaki onlemler alin-
malidir:
« calisma alaninda bulunan herkes kalin kumastan
yapilmis koruyucu kiyafetler giymelidir ve 6zel toz
Onleyici maskeler (6zel bir maddenin tehlikeli etki-
sinden korunmak igin tasarlanmig) takmalidir;
» calisma yeri iyi havalandiriimali ve toz giderme ci-
hazlarinin (6zel vakumlu temizleyiciler) yani sira toz
taslyicilari da kullanilmahdir;
» calismadan sonra galigma alaninin temizligi yu-
karida belirtilen koruma yoéntemleriyle donatiimig
kisiler tarafindan yapilmalidir.

A\

Orbital zimpara makineleri gesitli mad-
delerin sadece kuru zimparalamasi igin
tasarlanmigtir; sivilar i¢in kullanmayin -
elektrikli aletin iginde kisa devreye ve ga-
rantinin iptaline sebep olur.

Uyari: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-
de olusan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden

olabilir ve dogurganhga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu soyle olmahdir:

« Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi cekilmelidir.

« Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento iginde bulunan diger duvar urunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu galismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz Ittfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiigik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Gugc gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gug geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
layisiyla glg gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine glg gerilimi
gereken gerilimden disuk ise motor zarar gorecektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Titresimli zimpara maki-
nesi

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli

yuzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Ser.No..| XX XXXXXXX

Tum guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

(A Koruyucu gozlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

@
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Sembol Anlami

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gug aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Donus yond.

0 Kilitli.

Kilidi agik.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat. Onemli.

Uriintiin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Faydali bilgiler.

Glg aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Orbital zimpara makineleri, c¢esitli maddelerin kuru
zimparalamasi igin tasarlanmistir.

Motorlu aletin pargalari

1 Titresim degeri diizenleyici
2 Havalandirma araliklari

3 Acma / kapatma anahtari
4 Toz atim gikigl

5 Zimparalama levhasi

6 Zimpara kagidi kiskaci

7 Toz toplama kabi (montaj) *

8 Zimpara kagidi *

9 Toz toplama kabinin kapagi *
10 Toz toplama kabinin goévdesi *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Zimpara kagidinin takilmasi / degistirilmesi (bkz.
sekil 1)

A\

» Gug aracini, zimpara levhasi 5 yukari bakacak se-
kilde konumlandirin.
» Tutaclar 6 sekil 1.1'de gosterildigi gibi gevsetin.
» Degistirme durumunda, asinmig zimpara kagidini 8
ctkarin.
* Yeni zimpara kagidini 8 zimpara levhasina 5 yerles-
tirin (bkz. sekil 1.2). Asagidaki kurallara uyun:
» kagidin 8 asindirici tarafi yukari gelmelidir (kagit 8
diz tarafiyla zimpara levhasina 5 dokunmalidir.);
» zimpara kagidindaki 8 delikler zimpara levhasin-
daki 5 toz tahliye delikleriyle eslesmelidir.
» Zimpara kagidinin 8 kenarlarini tutaglarin 6 altina
gelecek sekilde kivirin (bkz. sekil 1.3).
* Zimpara kagidinin 8 bir ucunu tutagla 6 sabitleyin
ve sonra dider kenari gekip diger tutagla 6 sabitleyin
(bkz. sekil 1.4).

A\

Toz toplama kabinin takilmasi / sokiilmesi (bkz.
sekil 2)

Zimpara kagidi 8'e takilmasindan once,
verilen zimpara kagidinin belirtilen gii¢
araci modeliyle uyumlu oldugundan
emin olun (dogru ebatlar ve toz tahliye
delikleri mevcuttur).

Dikkat: zimpara kagidi 8 zimpara levha-
sina 5 siki bir sekilde bastiriimahdir ve
zimpara kagidinin toz tahliye delikleri 8
ve zimpara levhasi 5 birbirini tutmalidir.

* Montaj sirasinda, toz toplama kabini 7 toz giderme
deligine 4 takin (bkz. sekil 2.1).

« Sokilmesi sirasinda toz toplama kabini 7 toz gider-
me deliginden 4 ¢ikartin (bkz. sekil 2.2).

Toz toplama kabinin bosaltiimasi (bkz. sekil 2)

A\

» Gug aletini kapatin ve yukarida tarif edildigi sekilde
toz toplama kabini 7 gikartin.

« Kapagin 9 lzerindeki iki tutma kilidine basin ve ka-
pagdi 9 cikartin (bkz. sekil 2.3).

» Guvenlik yonetmeliklerine uyarak, kap gévdesinin 10
icindekileri bosaltin; daha iyi sonuglar igin gévdenin 10

Toz toplama kabinin 7 dolumunu kontrol
edin ve yukarida tarif edilen giivenlik 6n-
lemlerine gore hizli bir sekilde bosaltin.

Tiirkge
46



ve kapagin 9 i¢ ylUzeylerini yumusak bir fircayla te-
mizleyin (bkz. sekil 2.4-2.6). Dikkat: Toplama kabi-
ni 7 suyla temizleme durumunda, yalnizca tama-
men kuruttuktan sonra kullanin.

» Kapagi 9 yerine takin - her iki kapak plastik tutma
kilidi 9 yerine oturmaldir.

Elektrikli aleti ilk kez ¢alistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmaldir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Acma:

DuUgmeyi 3 saga hareket ettirin (bkz. sekil 3.1).
Kapama:

Digmeyi 3 sola hareket ettirin (bkz. sekil 3.2).

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

111

Vakumlu temizleyici kullanimi

Toz toplama, tozun havada yogunlagsmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Ahsap Uzerinde uzun sureli galisma sirasinda veya
sagliga zararli tozlar Ureten materyalleri islerken,
elektrikli alet diizguin bir vakumlu temizleyiciye baglan-
malidir.

Verili elektrikli aletler sadece dogru bir baglantiyla kul-
lanildiginda vakumlu temizleyiciyle birlikte calisabilir.
Toz torbasindaki toz seviyesi gézlenmeli ve yukarida
soylenen 6nlemler alinarak toz torbasi dogru zamanda
bosaltiimahdir.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Titresim degeri diizenleyici

Titresim degeri duzenleyici 1, zimpara plakasinin 5 is-
tenen titresim degerini ayarlamaya yarar.

Gereken titresim degeri islenen malzeme tird, calisma
kosullarina dayanir ve en iyi sonug icin uygulanarak
ayarlanmalidir.

Duslk titresim degerinde uzun sureli galisma igin,
elektrikli alet 3 dakika sogumaya birakilmalidir. Bunun
icin, en yuksek titresim degerine getirin ve elektrikli
aleti ylksiz calismaya birakin.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Zimpara kagidi segimi

+ Ise baslamadan 6nce, islenen malzemeye veya yu-
zeye en uygun zimpara kagidi tipini secin. Zimpara
kagidi tipi pakette belirtilir. Ayrica, bayiden daha fazla
bilgi istenebilir.

« Farkl isler, gereken purizsizlikte bir yiizeyin elde
edilmesi icin farkli kalinlikta zimpara kagidi gerektirir:
» kereste veya sekillendiriimemis tahtalari ddvmek
icin boya veya pasi sokiin, 40-60 tanecik boyutlu
zimpara kagidi tavsiye edilir;
» bos ahsaplardaki kuguk purtzleri gidermek igin bi-
rinci kaplamayi vs. cilalayin, 80-120 tanecik boyutlu
zimpara kagdidi kullanmaniz énerilir;
* bos ahsap yuzeylerin iyi cilalanmasi, boyama-
dan 6nce ana kaplamanin ahsabinin kazinmasi
icin, 180-320 tanecik boyutlu zimpara kagidi kulla-
nilmasi onerilir.
« Yukaridaki bilgiler sadece 6neridir, en iyi ydntem igin
islenen malzeme icin en iyi tanecik boyutunu segme
yoéntemi deneme-yaniimadir.

Zimparalama

Ise baslamadan 6nce, zimpara tabaka-
sinin 5 titresim degeri kadar, zimpara
kagidinin kalinhigi ve tipinin dogru se-
cildiginden emin olmak igin gereksiz bir

maddeye (lizerinde caligilacak unsurla ayni mad-
deden yapilma veya ayni kaplamaya sahip) test
icin zimparalama yapilmalidir.

» Zimparalanacak cismin siki bir sekilde sabitlendigin-
den emin olun.

« Elektrikli aletin motorunun en yuksek titresim dege-
rine ulagsmasini saglamak icin, elektrikli aleti, zimpara
levhasi 5 zimparalanacak cisme degmeden 6nce agin.
» Zimpara levhasini 5 Gzerinde galisilan cismin ylze-
yine uygulayin ve elektrikli aleti dairesel veya ileri-geri
sekilde hareket ettirin.

* Zimparalamayi, zimpara plakasinin 5 tim ytizeyiyle

yapin.
« Elektrikli aleti asiri bastirmaniz daha iyi bir sonug
saglamayacak, sadece elektrikli aletin motoruna asiri
yuklenme yapacak ve daha ¢ok zimpara kagidi tiketi-
miyle sonuclanacaktir.

« Elektrikli aleti tek bir noktada tutmayin. Bu, tutulan
yerde alcalmaya yol acar.

» Kullaniimis veya tozdan dolayi ttkanmis zimpara ka-
gitlarini dogru zamanda degistirin. .

» Zimpara kagitlarini degisik kalinliklarda kullanin. Ise
kalin bir kagitla baglayin ve daha ince kagitlara gegin.
Bu, isi hizlandirir ve daha purlizsiz ylzeyler saglar.

« Daha o6nce metal veya herhangi bir farkli madde
zimparalamak igin kullanilimis zimpara kagitlarini tek-
rar kullanmayin.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapiima-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 2 cikan sikistiriimis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz GrGninizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
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rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de (;evrese| koruma

www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi.

i1 i H H Cevre ile dost geri dontislim islemi igin mo-
Gu? aletlerinin nalees' torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-

. - . meleri ayrilmalidir.
» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan- Degisik malzemen)iln tam olarak ayrilip, yeniden deger-

gi bir mekanik darbe gelmemelidir. . lendirme islemine sokulabilmesi icin, plastik parcalar
* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma isaretlenmistir.

prensibiyle galisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-  Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
laniimasina izin verilmez. yeniden dénlsumli kagida basiimistir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Szlifierka oscylacyjna CT13401
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Moc nominalna [W] 320
Moc na wyjsciu [W] 207
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 1.4
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 6000-12000
Czestotliwos¢ oscylacji bez obcigzenia [min-] 12000-24000
[mm] 2,5
Oczodotowy @ [cale] 3730
Wymiary tarczy sciernej [mm] 115 x 230
(szerokos¢ x dtugos¢) [cale] 4-1/2" x 9"
Wymiary papieru sciernego [mm] 115 x 280
(szerokos¢ x diugosc) [cale] 4-1/2" x 11-1/32"
[ka] 2,43
Waga [funty] 536
Klasa bezpieczenstwa o] /11
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 79,6
Moc akustyczna [dB(A)] 90,6
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 8,25

Informacja dot. hatasu

A\

q3

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 17.10.2017

o

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, je-
zeli cisnienie akustyczne przewyzs-
za 85 dB(A).

Deklaracja zgodnosci

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac
porazeniem pragdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-
waznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do
uzytku w przysztosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

« Zapewnic¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

« Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazow lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytoéw lub oparéw.

« Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposo6b wtyczki. Nie uzywaé¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewoéd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrong przed napigciem zasilania nalezy stoso-
waé urzgdzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna_zastgpiC terminem "wy-
tacznik pradu memnozwarmowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napigciem i spowodowac porazenie pragdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywaé elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wytaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usuna¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czes¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowaé powazne obrazenia 0sob.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sa dostosowane do podtaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostatly podigczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnos$cig pytow.
« Nie pozwél, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac¢ sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidtowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

+ Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wylacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zaklocac prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

» Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i fatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
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nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkoéw lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzegac instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tnace zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajacym elektronarzedzie. Zetkniecie sie wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napigciem moze spo-
wodowac, ze metalowe czesci elektronarzedzia bedg
pod napigciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pradem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

A\

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Podczas obrébki drobnych czesci, ktdrych nie moz-
na bezpiecznie zamocowac, nalezy uzywaé urzgdze-
nia zaciskowego.

* Nie obrabia¢ materiatdbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

« Jedli podczas pracy nastgpit zanik napiecia zasi-
lania, natychmiast przetaczy¢ wytacznik w potozenie
"Wytaczony", aby unikng¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

* Nie uzywa¢ uszkodzonych lub zuzytych papierow
Sciernych oraz papieréw, ktoérych rozmiary roznig sie
od rozmiaréw talerza szlifierskiego - moze to doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia obrabianej powierzchni i spowo-
dowac odbicie (niekontrolowany odskok w przypadko-
wym kierunku) elektronarzedzia.

» Podczas pracy (zwlaszcza przy pracy powyzej wy-
sokosci glowy) zawsze uzywac okularéw ochronnych i
maski przeciwpytlowej. Pyty wytwarzane podczas pra-

Szlifierki orbitalne sa przeznaczone tyl-
ko do szlifowania réznych materiatéw na
sucho; nigdy nie uzywaé plynéw - moze
dojs¢ do zwarcia w elektronarzedziu i
uniewaznienia gwarancji.

cy powodujag podraznienie bton $luzowych oczu i drég
oddechowych, a wdychanie pytéw moze powaznie za-
szkodzi¢ zdrowiu.
* Pyly wytwarzane podczas pracy moga by¢ szkodli-
we dla zdrowia, tatwopalne lub wybuchowe, dlatego
nalezy w odpowiednim czasie oczyszcza¢ miejsce
pracy oraz stosowac srodki ochrony indywidualnej. Za-
wsze uzywac urzadzen do usuwania / zbierania pytow
(specjalny odkurzacz, worek na pyty).
» Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas oprézniania
urzgdzenia zbierajgcego pylty. Nie wolno wysypywac
pytow w otwarty ogien.
* Podczas szlifowania niektérych materiatéw (farby
zawierajgce oféw, drewno nasgczone zwigzkami ar-
senu lub chromu itp.) mogg powstawaé toksyczne lub
kancerogenne pyty. W takim przypadku nalezy stoso-
wac ponizsze $rodki ostroznosci:
» wszystkie osoby znajdujgce sie w miejscu wyko-
nywania prac muszg nosi¢ odziez wykonang z ge-
stej tkaniny i specjalne przeciwpytowe maski (prze-
znaczone do ochrony organizmu przed szkodliwym
oddziatywaniem substancji okreslonego rodzaju);
* w miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobrg wenty-
lacje, koniecznie nalezy stosowa¢ zbiorniki na pyt i
urzgdzenia do usuwania pytdw (specjalne odkurza-
cze);
» sprzgtanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualne;.

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
$sciernym, ciecia, pitowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wptywaé na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przy-
ktad:
» Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.
* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowaé kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowaé certyfi-
kowane s$rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Sprawdzaé napiecie zasilania: upewni¢ sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigcza¢ elektronarzedzia,
jesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napigcie zasilajgce jest nizsze niz napigcie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wiasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.
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Znaczenie

Symbol Znaczenie

Szlifierka oscylacyjna
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkgji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

(CAC)

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotéw.

Zablokowany.

Odblokowany.

Zabronione.

O] /1

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Pomocne informacje.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

A\
Ce€
il

Przeznaczenie elektronarzedzia

Szlifierki orbitalne sg przeznaczone do szlifowania na
sucho réznych materiatow.

Czesci skladowe elektronarzedzia

1 Regulator czestotliwosci oscylacji
2 Wiloty wentylacyjne

3 Przetgcznik wh. / wyt.

4 Kréciec do odprowadzania pytow
5 Talerz szlifierski

6 Zacisk arkusza $ciernego

7 Pojemnik na pyt (montaz) *

8 Papier scierny *

9 Pokrywa pojemnika na pyt *

10 Korpus pojemnika na pyt *

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Montaz / wymiana papieru sciernego (patrz rys. 1)
Przed przystgpieniem do zaktadania pa-
pieru sciernego 8 nalezy upewni¢ sie,
czy papier ten przeznaczony jest do tego
modelu elektronarzedzia (majg wiasciwe

wymiary i szczeliny odprowadzajace pyt).
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» Obroci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 5 do
gory.
* Poluzowaé uchwyty 6, jak pokazano na rysunku 1.1.
* W razie konieczno$ci wymiany wyja¢ zuzyty papier
Scierny 8.
» Potozy¢ nowy arkusz papieru $ciernego 8 na talerz
szlifierski 5 (patrz rys. 1.2). Nalezy przestrzega¢ przy
tym nastepujacych zasad:
* pyt ze szlifowania papierem 8 powinien znajdo-
wac sie na wierzchu (papier 8 powinien dotykac pty-
ty szlifierskiej 5 gtadkg strong);
» otwory w papierze Sciernym 8 muszg pokrywaé
sie z otworami odprowadzania pytéw na talerzu szli-
fierskim 5.
» Zagig¢ konce papieru sciernego 8, tak by znalazly
si¢ pod uchwytami 6 (patrz rys. 1.3).
* Przymocowac¢ jeden koniec papieru 8 uchwytem 6,
a nastepnie pociggnac¢ drugi koniec i zamocowac in-
nym uchwytem 6 (patrz rys. 1.4).

A\

Montaz / demontaz pojemnika na pyt (patrz rys. 2)

Uwaga: papier scierny 8 powinien by¢
mocno docisnigty do plyty szlifier-
skiej 5, a otwory odprowadzajace pyt z
papieru 8 oraz ptyta 5 powinny do siebie
pasowac.

» Podczas montazu zatozy¢ pojemnik na pyt 7 na wy-
pust usuwania pytu 4 (patrz rys. 2.1).

* Podczas demontazu zdjg¢ pojemnik na pyt 7 z wy-
pustu usuwania pytu 4 (patrz rys. 2.2).

Opréznianie pojemnika na pyt (patrz rys. 2)

A\

» Wytaczy¢ elektronarzedzie i zdjgé pojemnik na pyt 7
jak opisano powyzej.

» Nacisng¢ obydwa zatrzaski przytrzymujgce na po-
krywie 9 i zdjg¢ pokrywe 9 (patrz rys. 2.3).

» Stosujgc sie do wskazéwek bezpieczenstwa,
oprozni¢ korpus pojemnika 10; aby uzyska¢ lepszy
efekt, oczysci¢ wewnetrzne Scianki korpusu 10 oraz
pokrywe 9 za pomoca miekkiej szczoteczki (patrz
rys. 2.4-2.6). Uwaga: jesli pojemnik na pyt 7 czysz-
czony jest przy uzyciu wody, przed uzyciem nalezy
go doktadnie osuszy¢.

« Zatozy¢ pokrywe 9 na miejsce obydwa plastikowe
zatrzaski przytrzymujgce na pokrywie 9 powinny klik-
nac.

Kontrolowa¢ stopien napetnienia pojem-
nika na pylt 7 i oprézni¢ go niezwlocznie,
stosujac sie do podanych instrukgcji.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia

Wiaczanie:
Przesung¢ przetgcznik 3 w prawo (patrz rys. 3.1).

Wylaczanie:
Przesuna¢ przetgcznik 3 w lewo (patrz rys. 3.2).

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Wykorzystanie odkurzacza

Odsysanie pytéw obniza koncentracje pytéw
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytéw na miejscu pracy.

Podczas dtugotrwatej obrébki drewna lub w czasie ob-
robki materiatéw wytwarzajacych szkodliwe dla zdro-
wia pyly elektronarzedzie nalezy podigczy¢ do odpo-
wiedniego odkurzacza.

Dane elektronarzedzia mogg wspotpracowac z odku-
rzaczem tylko przy zastosowaniu odpowiedniego zia-
cza posredniego.

Nalezy sprawdza¢ zapetnienie worka odkurzacza i
oproznia¢ go w odpowiednim czasie, przestrzegajac
wyzej opisanych srodkéw ostroznosci.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Regulator czestotliwosci oscylacji

Regulator czestotliwosci oscylacji 1 jest przeznaczo-
ny do ustawiania odpowiedniej oscylacji tarczy Scier-
nej 5.

Zadana czestotliwosc¢ zalezy od rodzaju materiatu, wa-
runkéw pracy i musi by¢ ustawiona na podstawie prob.
Podczas dtuzszej pracy przy niskiej czestotliwosci ob-
rotdow nalezy pozostawi¢ elektronarzedzie na 3 minuty,
aby sie ochtodzito. W tym celu ustawi¢ maksymalng
czestotliwos¢ i pozwoli¢ pracowac elektronarzedziu
bez obcigzenia.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Doboér papieru sciernego

* Przed rozpoczeciem pracy wybrac¢ taki rodzaj pa-
pieru sciernego, ktéry najlepiej pasuje do obrabianego
materiatu lub powtoki. Oznaczenie typu papieru $cier-
nego podane jest na opakowaniu, mozna réwniez uzy-
skac informacje na ten temat od sprzedawcy.
« Podczas wykonywania réznych prac nalezy uzywaé
papieru $ciernego o roznej ziarnistosci, co pozwoli
uzyskac powierzchnie o wymaganej gtadkosci:
* do obrébki drewna lub nieobrobionych desek,
usuwania farby lub rdzy zaleca sie uzywanie papie-
ru $ciernego o ziarnistosci 40-60;
» do usuwania nieduzych nieréwnosci z drewnia-
nych potfabrykatow, polerowania podkfadéw itd.
zaleca sie uzywanie papieru sciernego o ziarnisto-
$ci 80-120;
» do dokfadnego polerowania drewnianych po-
wierzchni, szlifowania twardego drewna przedma-
lowaniem zaleca sie uzywanie papieru $ciernego o
ziarnistosci 180-320.
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* Powyzsze dane sg tylko orientacjg - najlepszym
sposobem wybrania papieru o wiasciwej ziarnistosci
jest test praktyczny.

Szlifowanie
O Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyko-
na¢ prébne szlifowanie na niepotrzeb-
nym elemencie (z takiego samego ma-
teriatu lub z takim samym pokryciem jak
obrabiany pétprodukt), aby upewni¢ sie¢ w prawi-
diowym doborze typu i ziarnistosci papieru scier-
nego oraz czestotliwosci oscylacji talerza zlifier-
skiego 5.

« Upewni¢ sie, ze szlifowany element jest pewnie za-
mocowany.

* Wigczy¢ elektronarzedzie wczesniej, zanim talerz
szlifierski 5 dotknie szlifowanego elementu i odcze-
kac¢, az silnik elektronarzedzia osiggnie maksymalne
obroty.

* Przytozy¢ talerz szlifierski 5 do powierzchni obra-
bianego elementu i przemieszczaé elektronarzedzie,
wykonujgc koliste lub posuwisto-zwrotne ruchy.

» Szlifowac catg ptaszczyzng talerza szlifierskiego 5.
» Nie dociska¢ nadmiernie elektronarzedzia, nie za-
pewni to lepszych rezultatow pracy, a tylko przecigzy
silnik elektronarzedzia i spowoduje zwigkszone zuzy-
cie papieru $ciernego.

* Nie zatrzymywac elektronarzedzia w jednym miej-
scu - spowoduje to powstanie zagtebienia.

* Wymienia¢ w odpowiednim czasie zuzyte lub za-
pchane pytami ze szlifowania arkusze papieru Scier-
nego.

» Uzywac papieru $ciernego o roéznej ziarnistosci -
zaczynac prace papierem $ciernym o grubszym ziar-
nie, a konczy¢ papierem sciernym o drobnym ziarnie.
Zwigkszy to szybkos¢ wykonania pracy i pozwoli osig-
gnac¢ bardziej gtadka powierzchnie.

* Nie uzywa¢ do szlifowania innych materiatéw pa-
pieru Sciernego, ktory byt juz uzywany do obrébki
metalu.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 2.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematéw i czgsci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W Zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

» Do zaftadunku lub roztadunku nie stosowaé urza-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska
Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzucac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowa-
nie muszg by¢ rozdzielone w celu przyja-
B - nego dla Srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtornie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Vibraéni bruska CT13401
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Jmenovity vykon W] 320
Vykon W] 207
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 14
Volnobézné otacky [min] 6000-12000
Vibrace bez zatéze [min-] 12000-24000
PP [mm] 2,5
Orbitalni @ [palce] 3/32"
Rozméry brusné desky [mm] 115 x 230
(Sitka x délka) [palce] 4-1/2" x 9"
Rozméry brusného papiru [mm] 115 x 280
(Sifka x délka) [palce] 4-1/2" x 11-1/32"
[kg] 2,43
Hmotnost [Ib] 5'36
Trida bezpeénosti o] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 79,6
Vykon zvuku [dB(A)] 90,6
Vahové vibrace [m/s?] 8,25

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

C€  Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi" spliuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

M Cuoton/
Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 17.10.2017

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpeénostni pravidla
UPOZORNENI! Pieététe si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynt muze vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému Urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-

douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-

zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-

lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpeénost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k drazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stfedi, jako napfriklad v blizkosti hoflavych kapa-
lin, plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem
jiskfeni, které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo
vyparu.

« P¥i praci s elektronaradim udrzujte déti a okolo-
stojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pFiCinou ztraty kontroly.
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Elektricka bezpec¢nost

+ Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostrenym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napfriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vaSe télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizZuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pierusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchll na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchll zplsobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

» P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a Fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo lékii. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muize vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muize zpusobit Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrarnte vSechny
sefizovaci kli¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpUsobit Uraz.

» Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neCekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

* Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zarizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a fadné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpusobena prachem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronafadi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékarskych implantat(. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuéujeme osobam s Ié-
kaFskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem IékaFfského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpeénéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpeénostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezku$enych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢asti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pfipadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U fadné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s pfihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Ucelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

+ Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

< Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
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ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.
» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfisludenstvi.

Zvlastni bezpe€nostni upozornéni

Pfi praci, u niz mGze dojit ke kontaktu fezného
prisluSenstvi se skrytym vedenim nebo vlastnim
kabelem, drzte elektronaradi vyhradné za izolova-
né povrchy pro uchop. Pfi kontaktu fezného pfislu-
Senstvi s vodi¢em "pod napétim" mohou byt nekryté
kovové &asti elektronaradi "pod napétim" a zpUsobit
obsluze uraz elektrickym proudem.

Bezpecénostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Vibraéni brusky jsou nastroje urcené
pouze k brouseni za sucha. Je zakazano
pouzivat jakékoliv tekutiny - zplsobilo
by to zkrat elektrického nastroje a ztratu
platnosti zaruky.

* Pri zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.
» P¥i brouSeni obrobkd, které nedrzi na misté svou
vlastni vahou, je tfeba pouzit upinaci zafizeni.
* Nepracujte s materialy, které obsahuji azbest.
Azbest je karcinogenni.
» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.
* Nepouzivejte poSkozené nebo opotfebované brus-
né listy ani brusné listy, které neodpovidaji prGméru
brusné desky - muze dojit k posSkozeni opracovava-
ného povrchu a zpétnym narazdm (nekontrolované
narazy v riznych smérech).
 Pri praci (zejména kdyz pracujete nad urovni hlavy)
pouzivejte ochranné bryle a respirator. Prach vznika-
jici pfi praci drazdi o€i a sliznice dychaciho Ustroji a
vdechnuty prach mize zpUsobit poskozeni zdravi uzi-
vatele.
» Prach vznikajici pfi praci pfedstavuje pro uzivatele
zdravotni riziko, je zapalny ¢i vybusny a proto je nutno
udrzovat pracovisté v Cistoté a pouzivat osobni ochran-
né pomucky. Vzdy pouzivejte zafizeni k odvodu / za-
chycovani prachu (specialni vysava¢, prachovy vak).
» P¥i vyprazdiiovani zafizeni pro odvod prachu postu-
pujte s maximalni opatrnosti. Prach nikdy nesypejte do
otevieného ohné.
+ Pri leSténi nékterych materialG (natéry s olovénymi
pigmenty, dfevo impregnované arzénovymi nebo chro-
movymi latkami, atd.) mGze vznikat karcinogenni nebo
toxicky prach. V tomto pfipadé je nutno dodrzovat na-
sledujici opatfeni:
» vSechny osoby zdrzujici se na pracovisti museji
pouzivat ochranny odév z tlusté tkaniny a specialni
respiratory (uréené pro ochranu proti nebezpecné-
mu plsobeni urcitych latek);
* musi byt zajisténo dostatecné vétrani na pracovi-
§ti a je nutno pouzivat zafizeni pro zachyceni pra-
chu a odvod prachu (zvlastni vysavace);
» také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonc&eni prace, museji byt vybaveny uvedenymi
osobnimi ochrannymi prostfedky.

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfi piskovani, feza-
ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni uéinek,

zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat

plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:

« Pfed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-

pojte zastrcku.

» Bezbarvy oxid kifemiCity a dal8i zednické vyrobky v

cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)

v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto

latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud

chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,

pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zafizeni s

bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-

nym prachovym filtrem).

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$Si nez uvedené napéti, mGze
zpUsobit Uraz obsluhy a sou¢asné zni¢it naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, nafadi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbol Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Symbol Vyznam

Vibraéni bruska
Casti oznacené Sedou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Stitek s vyrobnim Cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

PouZivejte chranice sluchu.

©
®
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Symbol Vyznam

Pouzivejte respirator.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

Smeér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

Zakazano.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Dulezité.

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Béhem provozu odstranujte
nahromadény prach.

Uzite¢né informace.

Elektronafadi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Vibra¢ni brusky jsou nastroje uréené k opracovani riiz-
nych materiald brousenim za sucha.

Soucasti elektronaradi

1 Regulator vibraci
2 Ventilacni Stérbiny

Spinac zap / vyp

Otvor pro odvod prachu
Brusna deska

Upinaci tfrmen

Zasobnik na prach (montaz) *
Brusny list *

Kryt zasobniku na prach *

10 Télo zasobniku na prach *

woNoOGhW

* Volitelné pfislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Upevnéni / vyména brusného listu (viz obr. 1)

A\

« Otocte nastroj tak, aby brusna deska 5 byla nahore.
« Uvolnéte svérné listy 6 jako na obrazku 1.1.
» V pfipadé, Zze provadite vyménu pouzitého brusné-
ho listu za novy, pouZzity brusny list 8 vyjméte.
» Upevnéte novy brusny list 8 na brusnou desku 5 (viz
obr. 1.2). Dodrzujte nasledujici zasady:
* brusna strana listu 8 by méla byt na horni strané
(brusny list 8 by mél byt na brusnou desku 5 polozen
hladkou stranou);
« otvory v brusném listu 8 museji byt nastaveny na
otvory pro odvod prachu v brusné desce 5.
» Prehnéte brusny list 8 podél okraju tak, aby tyto
okraje lezely pod svérnymi liStami 6 (viz obr. 1.3).
« Upevnéte jeden konec brusného listu 8 dotahnutim
svérné listy 6, zavedte druhy konec brusného listu 8
a upevnéte ho druhou svérnou listou 6 (viz obr. 1.4).

A\

Nasazeni / sejmuti zasobniku na prach (viz obr. 2)

Pred upevnénim brusného listu 8, zkon-
trolujte, zda je brusny list vhodny pro
dany model nastroje (se spravnymi roz-
méry a s otvory k odstranéni prachu).

Upozornéni: brusny list 8 musi k brusné
desce 5 tésné priléhat. Dérovani brusné-
ho listu 8 musi souhlasit s tvory pro od-
savani na brusné desce 5.

« Pfi montazi nasadte zasobnik na prach 7 na otvor
pro odsavani prachu 4 (viz obr. 2.1).
» PFi demontazi sejméte zasobnik na prach 7 z otvoru
pro odsavani prachu 4 (viz obr. 2.2).

Vyprazdnéni zasobniku na prach (viz obr. 2)

A\

* Vypnéte nastroj a sejmeéte zasobnik na prach 7, dle
navodu vyse.

Sledujte plnéni zasobniku na prach 7 a
po naplnéni jej neprodlené vyprazdnéte v
souladu s vysSe popsanymi bezpeénost-
nimi pokyny.
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» Stisknéte dveé zajistovaci zapadky na krytu 9 a kryt 9
sejméte (viz obr. 2.3).

* V souladu s bezpecnostnimi pfedpisy vyprazdnéte
obsah zasobniku 10; pro lep$i vysledky oCistéte vnitf-
ni stény nadobky 10 a krytu 9 jemnym kartackem (viz
obr. 2.4-2.6). Upozornéni: V pripadé ¢isténi zasob-
niku na prach 7 vodou, dbejte, aby byl pred dal$im
pouzitim uplné suchy.

» Ulozte kryt 9 zpét na misto - obé plastové zajistova-
ci zapadky 9 musi zacvaknout.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Spina¢ 3 posurite doprava (viz obr. 3.1).
Vypnuti:

Spina¢ 3 posurite doleva (viz obr. 3.2).

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-
dim

Pouziti vysavace

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

PFi delSim pouzivani pfistroje nebo v pfipadé opraco-
vavani materialu, pfi kterém vznika prach ohrozujici
zdravi, je potfeba nastroj pfipojit ke vhodnému vysa-
vaci.

Tyto nastroje mohou byt pfipojeny k vysavaci pomoci
odpovidajiciho konektoru.

Je potfeba kontrolovat mnozstvi prachu ve vaku a po-
dle potfeby obsah vaku vyprazdnovat podle vySe uve-
denych pokyn(.

Konstrukcéni viastnosti elektronaradi
Regulator vibraci

Regulator vibraci 1 je uréen pro nastaveni pozadované
rychlosti vibraci brusné desky 5.

Pozadovana rychlost vibraci zavisi na druhu zpracova-
vaného materialu, pracovnich podminkach a musi byt
nastavena na zakladé praktickych zkusenosti.

Pri déle trvajici praci pfi nizsi rychlosti vibraci je nut-
no nechat nastroj na 3 minuty vychladnout. K tomuto
ucelu nastavte rychlost vibraci na maximum a nechejte
nastroj bézet naprazdno.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Vybér brusného listu

» Pfed zapocetim prace, zvolte typ brusného listu,
ktery je nejvhodnéjsi pro dany druh zpracovavané-

ho materialu nebo povrchu. Typ brusného listu je
uveden na baleni. Vice informaci je mozno ziskat u
prodejce.
* Rzné druhy prace vyzaduji pouziti brusného listu
riizné hrubosti, ¢imz je dosazeno pozadované hlad-
kosti povrchu:
» pfi opracovani dfeva Ci nehoblovanych prken z
nich nejdfive odstrarite barvu a rez. Doporucujeme
pouzit brusny list zrnitosti 40-60;
* k odstranéni drobné hrubosti povrchu neo-
Setfenych drevénych ploch, k lesténi zakladni-
ho natéru atp. doporucujeme pouzit brusny list
zrnitosti 80-120;
» k lesténi povrchu neosetfenych dfevénych ploch
a k brouseni zakladnich natérd tvrdého dfeva
pred lakovanim doporucujeme pouzit brusny list
zrnitosti 180-320.
» Vy8e uvedené udaje jsou pouze doporuceni. Nej-
lepSim zplsobem, jak zvolit vhodnou zrnitost brus-
ného listu pro dany material, je provést praktickou
zkousku.

Brouseni

Pred zapocetim praci je nutno provést

C zkousku brouseni na zkusebnim povr-

1 chu (ktery je vyroben ze stejného materi-

alu nebo se stejnou povrchovou tpravou

jako obrobek), ¢imz se zkontroluje, ze byla sprav-

né zvolena hrubost a typ brusného listu i rychlost
vibraci brusné desky 5.

« Zaijistéte pevné uchyceni brouseného obrobku.

» PFed pfiloZzenim brusné desky 5 na brouSeny obro-
bek pfistroj zapnéte a vyckejte, az motor elektrického
nastroje dosahne maximalnich otacek.

 PFiloZte brusnou desku 5 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojem v kruzich nebo sem a tam.

» Brouseni provadéjte celou plochou brusné desky 5.
« Na nastroj prili§ netlacte, dojde tim k pretizeni mo-
toru a vy$Simu opotfebeni brusného listu a efektivita
prace se nijak nezvysi.

» P¥i praci nenechavejte nastroj na jednom misté, pro-
toze by zde vznikla prohluben.

» Provadéjte podle potfeby vyménu opotfebovaného
nebo zaneseného brusného listu.

» Pouzivejte brusné listy razné hrubosti, pfi¢emz na
zacatku prace pouzivejte hruby list a postupné precha-
zejte na listy jemnéjSi. Tim praci urychlite a dosahnete
jemnéjSiho opracovani povrchu.

» Nepouzivejte brusné listy, které byly jiz dfive pou-
zivany pfi brouSené kovu nebo k opracovani jinych
materiald.

l:'.ldr'iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi
Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné

pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 2 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Cesky
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Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dildm.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilu a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfeprave puso-
bit Zadny mechanicky vliv.

» PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

r— Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
materialy by mély byt zlikvidovany v souladu

se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho

prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich

oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-

beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Vibraéna bruska CT13401
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Menovity vykon W] 320
Vykon W] 207
Prad pri napati 220-230 V [A] 14
Volnobezné otacky [min] 6000-12000
Vibracie bez zat'aze [min-] 12000-24000
P [mm] 2,5
Orbitalnej @ [palce] 3/32"
Rozmery brusnej dosky [mm] 115 x 230
(Sirka x dlizka) [palce] 4-1/2" x 9"
Rozmery brisneho papiera [mm] 115 x 280
(Sirka x dlzka) [palce] 4-1/2" x 11-1/32"
; [kg] 2,43
Hmotnost [Ib] 5'36
Trieda bezpeénosti o] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 79,6
Vykon zvuku [dB(A)] 90,6
Vahové vibracie [m/s?] 8,25

Informacie o hluku

A\

q3

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 17.10.2017

o

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Vyhlasenie o zhode

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VSeobecné bezpeénostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.

Uchovajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a

pokyny pre budtce pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje

na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napdjacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovhom priestore

» Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mozu
viest k Urazom.

« Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spbsobit vznietenie prachu
alebo vyparov.

« Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
méze spdsobit’ stratu kontroly.

Slovensky
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Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spoé-
sobom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajlce za-
suvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chraniéom (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym prudom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "preru$ova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

* Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, zniZzuju nebezpecenstvo
zranenia oso6b.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mdze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'i€e. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia méze spdsobit’ Uraz osbb.

» Pracujte len tam, kde bezpe¢ne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umozriu-
je lepSie ovladat naradie v neoakavanych situaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-

tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna c¢innost mdéze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie moze poc¢as prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie s pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

+ Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia naradia.
+ Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

» Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mozu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpecnym situaciam.
* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoziuju bezpe¢nu manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

« Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze znizit riziko nehody alebo zranenia.
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Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpecnostné upozornenia

Pri vykonavani operacie drzte naradie za izolova-
né uchopné miesta, pretoze rezacie prislusenstvo
moéze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prislusenstva so "Zi-
vym" vodi€om by mohli byt nechranené kovové &asti
elektrického naradia pod prudom a mohli by spdsobit
obsluhe uraz elektrickym prudom.

Bezpeénostné pokyny pri
elektrického naradia

A\

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.
» Pri bruseni obrobkov, ktoré nedrzia na mieste svojou
vlastnou vahou, je potrebné pouzit upinacie zariade-
nie.
» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.
» Ak dbjde pri praci s nastrojom k vypadku prudu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.
* Nepouzivajte poSkodené alebo opotrebované brus-
ne listy ani brusne listy, ktoré nezodpovedaju priemeru
brusnej dosky - méze dojst k poSkodeniu opracova-
vaného povrchu a spatnym narazom (nekontrolované
narazy v roznych smeroch).
» Pri praci (najma ked pracujete nad urovriou hlavy)
pouzivajte ochranné okuliare a respirator. Prach vzni-
kajuci pri praci drazdi o€i a sliznice dychacieho ustro-
jenstva a vdychnuty prach méze spésobit’ poSkodenie
zdravia uzivatela.
» Prach vznikajuci pri praci predstavuje pre uzivate-
la zdravotné riziko, je zapalny &i vybusny a preto je
nutné udrziavat pracovisko v Cistote a pouzivat osob-
né ochranné pomdcky. Vzdy pouZivajte zariadenie na
odvod / zachytavanie prachu (Specialny vysavag, pra-
chovy vak).
» Pri vyprazdiiovani zariadenia na odvod prachu po-
stupujte s maximalnou opatrnostou. Prach nikdy ne-
sypte do otvoreného ohna.
» Pri leSteni niektorych materidlov (natery s oloveny-
mi pigmentmi, drevo impregnované arzénovymi alebo
chrémovymi latkami, atd.) m6ze vznikat karcinogénny
alebo toxicky prach. V tomto pripade je nutné dodrzia-
vat' nasledujuce opatrenia:
» v8etky osoby zdrzujlice sa na pracovisku musia
pouzivat ochranny odev z hrubej tkaniny a Special-
ne respiratory (urcené na ochranu proti nebezpec-
nému pdsobeniu urditych latok);
* musi byt zaistené dostatocné vetranie na praco-
visku a je nutné pouzivat zariadenie na zachytava-
nie a odvod prachu (zvlastne vysavace);

prevadzke

Vibraéné brusky su nastroje urcené iba
na brusenie za sucha. Je zakazané pouzi-
vat’ akékolvek tekutiny - spésobilo by to
skrat elektrického nastroja a stratu plat-
nosti zaruky.

» tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie
pracoviska po skonéeni prace, musia byt vybavené
uvedenymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva mézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatoénost’ alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

« Pred zac¢atim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastré¢ka zo zasuv-
ky.
» Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stupen skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe¢nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
pradu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, méze to mat za désledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie znic¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napétie je niZSie ako pozadované napatie, moze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

Vibraéna bruska

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym cislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné islo.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Slovensky
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Symbol Vyznam Symbol Vyznam
- Pouzivajte ochranné oku- Elektronaradie nevhadzujte
liare. do kontajnera s komunal-
nym odpadom.
|

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivaijte respirator.

®0ee

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

Zablokovany.

Odblokovany.

Zakazané.

O] /1

Dvojita izolacia / ftrieda
ochrany.

Pozor. Dolezité.

Znacka, ktora potvrdzuje,
Ze vyrobok splha zaklad-
né poziadavky eurdépskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Poc¢as prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Uzito¢né informacie.

Spoésob pouzitia

Vibracné brusky su nastroje urené na opracovanie
réznych materialov brusenim za sucha.

Sucasti elektronaradia

Regulator vibracii

Ventilaéné Strbiny

Spinac zap / vyp

Otvor na odvod prachu
Bradsna doska

Upinaci strmen

Zasobnik na prach (montaz) *
Brusny list *

Kryt zasobnika na prach *

10 Telo zasobnika na prach *

OCONOURWN=

* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie suUcasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Upevnenie / vymena brusneho listu (pozrite obr. 1)

Pred upevnenim brusneho listu 8, skon-
trolujte, ¢i je brusny list vhodny pre dany
model nastroja (so spravnymi rozmermi
a s otvormi na odstranenie prachu).

» Otocte nastroj tak, aby brusna doska 5 bola hore .
» Uvolnite zvieracie liSty 6 ako na obrazku 1.1.
« V pripade, Ze vymiefate pouzity brasny list za novy,
pouzity brusny list 8 vyberte.
« Upevnite novy brusny list 8 na brusnu dosku 5 (po-
zrite obr. 1.2). Dodrzujte nasledujuce zasady:
* brusna strana listu 8 by mala byt na hornej strane
(brasny list 8 by mal byt na brusnu dosku 5 polozeny
hladkou stranou);
» otvory v brisnom liste 8 musia byt nastavené na
otvory na odvod prachu v brusnej doske 5.
* Prehnite brasny list 8 pozdlZ okrajov tak, aby tieto
okraje lezali pod zvieracimi liStami 6 (pozrlte obr. 1.3).
» Upevnite jeden koniec brusneho listu 8 dotiahnutim
zvieracej listy 6, zavedte druhy koniec brusneho listu 8 a
upevnite ho druhou zvieracou litou 6 (pozrite obr. 1.4).

Upozornenie: brusny list 8 musi k brus-
nej doske 5 tesne priliehat. Dierovanie
brusneho listu 8 musi suhlasit’' s otvormi
na odsavanie na brusnej doske 5.

Slovensky
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Nasac;enie | odobratie zasobnika na prach (pozrite
obr. 2

* Pri montazi nasadte zasobnik na prach 7 na otvor
na odsavanie prachu 4 (pozrite obr. 2.1).

* Pri demontazi odoberte zasobnik na prach 7 z otvo-
ru na odsavanie prachu 4 (pozrite obr. 2.2).

Vyprazdnenie zasobnika na prach (pozrite obr. 2)

A\

* Vypnite nastroj a odoberte zéasobnik na prach 7 pod-
fa navodu vyssie.

» Stlacte dve zaistovacie zapadky na kryte 9 a kryt 9
odoberte (pozrite obr. 2.3).

* V sulade s bezpecnostnymi predpismi vyprazdnite
obsah zasobnika 10; pre lepSie vysledky ocistite vnu-
torné steny nadobky 10 a krytu 9 jemnou kefkou (po-
zrite obr. 2.4-2.6). Upozornenie: V pripade Cistenia
zasobnika na prach 7 vodou dbajte na to, aby bol
pred d'alSim pouzitim tplne suchy.

» UloZte kryt 9 spat na miesto obe plastové zaistova-
cie zapadky 9 musia zacvaknut.

Sledujte plnenie zasobnika na prach 7 a
po naplneni ho bezodkladne vyprazdnite
v sulade s vysSie popisanymi bezpec-
nostnymi pokynmi.

Pociatocna prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Spinac 3 posunte doprava (pozrite obr. 3.1).
Vypnutie:

Spinac¢ 3 posunte dolava (pozrite obr. 3.2).

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Pouzitie vysavaca

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pri dlh§om pouzivani pristroja alebo v pripade opracova-
vania materialu, pri ktorom vzniké prach ohrozujuci zdra-
vie, je potrebné nastroj pripojit k vhodnému vysavacu.
Tieto nastroje mdézu byt pripojené k vysavacu pomo-
cou zodpovedajuceho konektora.

Je potrebné kontrolovat mnozstvo prachu vo vaku a
podla potreby obsah vaku vyprazdnovat podla vyssie
uvedenych pokynov.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Regulator vibracii

Regulator vibracii 1 je uréeny na nastavenie pozado-
vanej rychlosti vibracii brasnej dosky 5.

Pozadovana rychlost vibracii zavisi od druhu spraco-
vavaného materialu, pracovnych podmienok a musi
byt nastavena na zaklade praktickych skiusenosti.

Pri dih8ie trvajucej praci pri niz8ej rychlosti vibracii je
nutné nechat nastroj na 3 minuty vychladnuat. Na tento
Ucel nastavte rychlost vibracii na maximum a nechajte
nastroj bezat naprazdno.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Vyber brusneho listu

* Pred zacatim prace, zvolte typ brdsneho listu, ktory
je najvhodnejsi pre dany druh spracovavaného mate-
rialu alebo povrchu. Typ brisneho listu je uvedeny na
baleni. Viac informacii je mozné ziskat' u predajcu.
* Rdzne druhy prace vyzaduju pouzitie brisneho listu
réznej hrubosti, ¢im je dosiahnuta pozadovana hlad-
kost' povrchu. NajlepSi sposob vyberu brusneho listu
je jeho praktické odskusanie:
* pri opracovani dreva ¢i nehoblovanych dosiek z
nich najskér odstrante farbu a hrdzu. Odpora¢ame
pouZit brusny list zrnitosti 40-60;
* na odstranenie drobnej hrubosti povrchu neo$et-
renych drevenych ploch, na leStenie zakladného
nateru ap. odporu¢ame pouzit brusny list zrnitos-
ti 80-120;
* na leStenie povrchu neoSetrenych drevenych
pléch a na brusenie zakladnych naterov tvrdého
dreva pred lakovanim odporu¢ame pouzit brusny
list zrnitosti 180-320.
» V/ySSie uvedené udaje su iba odporuc¢ania. Najlep-
Sim spdsobom, ako zvolit vhodnu zrnitost’ brisneho
listu pre dany material, je vykonat’ prakticku skusku.

Brusenie

o Pred zacatim prac je nutné vykonat’

skasku brasenia na skiSobnom povrchu

(ktory je vyrobeny z rovnakého materialu

alebo s rovnakou povrchovou upravou

ako obrobok), ¢im sa skontroluje, ze bola sprav-

ne zvolena hrubost’ a typ brasneho listu i rychlost’
vibracii brasnej dosky 5.

« Zaistite pevné prichytenie bruseného obrobku.

» Pred priloZenim brusnej dosky 5 na bruseny obro-
bok pristroj zapnite a vyckajte, az motor elektrického
nastroja dosiahne maximalne otacky.

* Prilozte brasnu dosku 5 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojom v kruhoch alebo sem a tam.
* Brusenie vykonavajte celou plochou
dosky 5.

* Na nastroj prili§ netlacte, dojde tym k pretazeniu
motora a vySsiemu opotrebovaniu brusneho listu a
efektivita prace sa nijako nezvysi.

« Pri praci nenechavajte nastroj na jednom mieste,
pretoZe by tu vznikla priehlbina.

* Vykonavajte podla potreby vymenu opotrebované-
ho alebo zaneseného brusneho listu.

* Pouzivajte brusne listy réznej hrubosti, pricom na
zaciatku prace pouzivajte hruby list a postupne pre-
chadzajte na listy jemnejSie. Tym pracu urychlite a do-
siahnete jemnejSie opracovanie povrchu.

* Nepouzivajte brusne listy, ktoré boli uz skoér pou-
zivané pri bruseni kovu alebo na opracovanie inych
materialov.

brusnej
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Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zac¢nete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 2 pravidelne Cistite stlaenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Na$ popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

» V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit’ ziadny mechanicky vplyv.

+ Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
I materidly by mali byt zlikvidované v stlade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Eenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaéeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Masina de slefuit orbitala CT13401
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Puterea absorbita [W] 320
Putere [W] 207
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 1.4
Numar de turatii in gol [min] 6000-12000
Viteza de oscilatie fara sarcina [min-] 12000-24000
. [mm] 2,5
Orbital @ [inci] 3/32"
Dimensiune placa slefuire [mm] 115 x 230
(latime x lungime) [inci] 4-1/2" x 9"
Dimensiune hartie abraziva [mm] 115 x 280
(latime x lungime) [inci] 4-1/2" x 11-1/32"
[kg] 2,43
Greutate [Ib] 5'36
Clasa de protectie o] /11
Presiune acustica [dB(A)] 79,6
Putere acustica [dB(A)] 90,6
Vibratii ponderate [m/s?] 8,25

Informatii despre zgomot

A\

q3

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-4.
M Cuoben/

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 17.10.2017

o

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaratie de conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

tele si instructiunile de siguranta. Neres-
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.
Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

» Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tel care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

* Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
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in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la paméant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentjala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

+ Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simful practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie Tmpotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

« Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

« Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

» Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

+ Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

- Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.
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» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Atunci cand efectuati o operatiune in care acce-
soriul de taiere poate intra in contact cu cablajul
ascuns sau propriul cablu, t{ineti unealta electrica
de suprafetele de prindere izolate. Accesoriul de ta-
iere care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate
pune "sub tensiune" piesele metalice ale uneltei elec-
trice si poate cauza operatorului un soc electric.

Linii directoare de siguranta in timpul

utilizarii uneltei electrice
A materiale; nu utilizati niciodata lichide -
acest lucru poate provoca scurtcircuite

in interiorul aparatului si poate duce la anularea
garantiei.

Masinile de slefuit orbital sunt destina-
te exclusiv polizarii uscate a diverselor

 Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

» La prelucrarea semifabricatelor mici, greutatea ca-
rora nu este suficienta pentru fixarea sigura, utilizati
clemele de fixare.

» Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

* In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentala a apa-
ratului.

» Nu utilizati placi pentru slefuit avariate sau uzate sau
placi neconforme cu diametrul placii de slefuit - acest
lucru poate duce la avarierea suprafetei slefuite si poa-
te duce la ricosarea accidentala a aparatului (ricosarea
necontrolata intr-o directie accidentala).

* In timpul utilizarii (in special cand aparatul este uti-
lizat deasupra capului) utilizati tot timpul ochelari de
protectie si masca de praf. Praful creat in timpul utili-
zarii irita ochii si membranele mucoasei sistemului res-
pirator, iar inhalarea prafului va poate pune sanatatea
n pericol.

» Praful creat in timpul utilizarii poate pune in pe-
ricol sanatatea utilizatorului, poate fi inflamabil sau
exploziv, ca atare punctul de lucru trebuie curatat la
intervale constante si trebuie utilizat echipament de
protectie corespunzator. Utilizati echipamente pentru
eliminarea / strangerea prafului (aspirator special, sac
de praf).

» Procedati cu atentie atunci cand goliti echipamen-
tul pentru strangerea a prafului. Nu aruncati niciodata
praful in foc.

» Atunci cand slefuiti anumite materiale (vopseluri cu
pigmenti pe baza de plumb, lemn impregnat cu arsenic
sau compusi pe baza de crom etc.) poate aparea praf
cancerigen sau toxic. In astfel de cazuri, luati urmatoa-
rele precautii:
» toate persoanele prezente la locul utilizarii trebu-
ie sa poarte echipament de protectie din materiale
groase si masti speciale anti-praf (proiectate pentru
protejarea impotriva contactului periculos cu o anu-
mita substanta);
* locul utilizarii trebuie sa fie bine ventilat si trebuie
folosite recipiente pentru praf precum si echipamen-
te de indepartare a prafului (aspiratoare speciale);
» curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie
sa fie efectuata de persoane echipate cu echipa-
mentele de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.
« Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efec-
tuati aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul
cu aceste substante chimice, lucrati in spatji ventilate
si utilizati aparate cu certificate de siguranta (cum ar
fi rr}:):lsca pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru
praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decéat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate Tn manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Masina de slefuit orbitala
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).
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Semnificatie

Symbol Semnificatie

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati proteciii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

@ Blocat.
ﬁ Deblocat.
X Interzis.

O] /1

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Atentie. Important.

q3

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

7t
°
Informatji utile.
.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Masinile de slefuit orbital sunt destinate polizarii usca-
te a diverselor materiale.

Parti componente

Regulator viteza de oscilatie

Orificii pentru ventilare

Intrerupator pornit / oprit

Orificiu pentru eliminarea prafului

Placa de slefuit

Dispozitiv fixare hartie abraziva

Container pentru colectarea prafului (asamblare) *
Placa pentru slefuit *

Capacul containerului de colectare a prafului *

10 Corpul containerului de colectare a prafului *

OCONORWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Montarea / inlocuirea placii de slefuit (vezi fig. 1)

inainte de montarea plicii de slefuit 8,
asigurati-va ca placa este potrivita mo-
delului respectiv de aparat (dimensiunile
corespunzatoare si orificiile pentru elimi-
narea prafului sunt prezentate).

« Pozitionati aparatul astfel incat placa de slefuit 5
este indreptat in sus.
» Desfaceti prinderile 6 dupa cum descrie figura 1.1.
= Pentru inlocuire indepartati hartia abraziva uzata 8.
» Asezati placa de slefuit noua 8 pe placa de slefuit 5
(vezi fig. 1.2). Urmati urmatoarele reguli:
» partea abraziva a hartiei 8 trebuie sa fie deasu-
pra (hartia 8 trebuie sa aiba contact cu placa de
slefuire 5 pe partea neteda);
« orificiile din placa de slefuit 8 trebuie sa corespun-
da orificiilor pentru eliminarea prafului de pe placa 5.
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+ Indoiti marginile hartiei abrazive 8 astfel incat aces-
tea sa se afle sub prinderile 6 (vezi fig. 1.3).
 Fixati una din marginile hartiei abrazive 8 cu ajutorul
prinderii 6, iar apoi trageti cealalta margine si fixati-o
cu ajutorul celeilalte prinderi 6 (vezi fig. 1.4).

A\

Montarea / demontarea containerului de colectare
a prafului (vezi fig. 2)

Atentie: hartia abraziva 8 trebuie intinsa
strans pe placa de slefuire 5, iar orificiile
de eliminare a prafului de pe hartia abra-
ziva 8 si placa de slefuire 5 trebuie sa se
potriveasca corespunzator.

* In timpul asamblarii, introduceti containerul pentru
colectarea prafului 7 in portul de eliminare a prafului 4
(vezi fig. 2.1).

+ In timpul asamblarii, scoateti containerul de colecta-
re a prafului 7 din portul de eliminare a prafului 4 (vezi
fig. 2.2).

Golirea containerului de colectare a prafului (vezi
fig. 2)

A\

» Opriti unealta electrica si scoateti containerul de co-
lectare a prafului 7, conform descrierii de mai sus.

» Apasati pe doua elemente de blocare de refinere de
pe capac 9 si scoateti capacul 9 (vezi fig. 2.3).

* Respectand reglementarile de siguranta, eliminati
continutul corpului containerului 10; pentru rezultate
mai bune, curatati suprafetele interioare ale corpului 10
si a capacului 9 cu o perie moale (vezi fig. 2.4-2.6).
Atentie: in cazul curatarii containerului de colecta-
re a prafului 7 cu apa, utilizati-l numai dupa ce s-a
uscat complet.

« Instalati capacul 9 in locul sdu ambele elemente de
blocare de retinere de pe capac 9 trebuie sa se fixeze
Cu un sunet.

Monitorizati umplerea containerului de
colectare a prafului 7 si goliti-l cu promp-
titudine, conform precautiilor de siguran-
ta descrise mai sus.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Mutati comutatorul 3 inspre dreapta (vezi fig. 3.1).
Oprire:

Mutati comutatorul 3 inspre dreapta (vezi fig. 3.2).

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice
E Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumulérile de praf
din zona de lucru.

Utilizarea aspiratorului

In cazul operatiunilor indelungate de prelucrare a lem-
nului sau a procesarii materialelor ce produc prafuri
periculoase sanatatii, aparatul trebuie conectat la un
aspirator corespunzator.

Anumite aparate pot necesita anumite adaptoare pen-
tru a fi compatibile cu aspiratorul.

Nivelul de praf din sac trebuie monitorizat si sacul tre-
buie golit la intervale corespunzatoare, cu respectarea
precautiile mentionate mai sus.

Caracteristici ale uneltei electrice
Regulator viteza de oscilatie

Regulatorul vitezei de oscilatie 1 are scopul de a seta
viteza de oscilatie dorita a placii de slefuit 5.

Viteza de oscilatie necesara depinde de tipul materi-
alului procesat, conditiile de lucru si pentru rezultate
optime trebuie setata pe baza incercarilor practice.

In cazul utilizarii prelungite la viteza de oscilatie re-
dusa, aparatul trebuie lasat sa se raceasca 3 minute.
Pentru acest lucru setati viteza maxima de oscilatie si
utilizati aparatul fara sarcina.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea placii de slefuit

« Inaintea utilizarii, alegeti tipul placii de slefuit care
este cel mai potrivit pentru materialul sau suprafa-
ta procesata. Tipul placii de slefuit este specificat pe
ambalaj. Puteti solicita informatii suplimentare de la
furnizor.
« Diverse utilizari necesita placi de slefuit de abraziuni
?iferite, permitand obtinerea finisajului dorit al supra-
etei:

» pentru slefuirea lemnului si placilor denivelate,

indepartati vopseaua sau rugina, fiind recomandata

utilizarea hartiei abrazive cu granulatie 40-60;

» pentru indepartarea asperitatilor mici de pe placi

de lemn, polizarea grundului etc., este recomandata

utilizarea hartiei abrazive cu granulatie 80-120;

» pentru slefuirea fina a suprafetelor din lemn, fini-

sarea grundului inaintea vopsirii, este recomandata

utilizarea hértiei abrazive cu granulatie 180-320.
 Informatiile de mai sus sunt doar cu titlu informativ,
cea mai buna metoda de alegere a granulatiei pentru
materialul tratat este testarea practica.

Slefuirea

a Inaintea utilizarii testati gradul de slefu-

ire pe un obiect inutil (fabricat din ace-

1 lasi material sau cu acelasi invelis ca

elementul ce necesita slefuire) pentru a

va asigura ca gradul de abraziune al placii de sle-

fuit, precum si frecventa de oscilare a placii de gle-
fuit 5 sunt alese corespunzator.

+ Asigurati-va ca elementul ce necesita slefuire este
bine fixat.

« Porniti aparatul inaintea inceperii operatiunii si ina-
inte ca placa de slefuit 5 sa atinga elementul ce nece-
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sita slefuire permiteti aparatului sa atinga viteza maxi-
ma de oscilatie.

» Aplicati placa de slefuit 5 pe suprafata elementului
ce necesita slefuire cu miscari circulare sau dintr-o
parte in alta.

* Operatiune de slefuire trebuie facuta utilizadnd in-
treaga suprafata a placii de slefuit 5.

» Nu apasati excesiv aparatul de slefuit deoarece prin
acest lucru nu veti obtine rezultate mai bune ci veti
supraincarca motorul aparatului si veti uza mai rapid
placa de slefuit.

* Nu mentineti aparatul intr-un singur punct mai mult
timp, acest lucru avand ca rezultat adancirea acelui loc.
* Inlocuiti placile de slefuit uzate sau pline de praf la
intervale corespunzatoare.

« Utilizati placi de slefuit cu grade de abraziune dife-
rite, incepand operatiunea cu o placa mai abraziva si
trecand apoi la grade mai fine. Acest lucru va usura
munca si va permite obtinerea unor rezultate mai bune.
» Nu reutilizati placi de slefuit utilizate anterior pentru
slefuirea metalului sau a altor materiale.

curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 2.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la fintre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

* La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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72



TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

BubpolwnandmawmHa CT13401
Kon eneKTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
HomuHanHa mowHocT [W] 320
U3xoaHa mMowHoCT [W] 207
Cwuna Ha ToKa npu HanpexeHue 220-230 V [A] 1.4
O6opoTK Ha Npa3HUA xoa [min] 6000-12000
CTteneH Ha BMGpauusa 6e3 HaToBapBaHe [min-] 12000-24000
[mm] 2,5
Op6uTaneH @ [inches] 3/32"
Pa3mep Ha wnudoBbYHA NnaHka [mm] 115 x 230
(ABIMKUHA X LUIMPUHA) [inches] 4-1/2" x 9"
Pa3mep Ha wKypka [mm] 115 x 280
(ABMKMHA X WNPUHA) [inches] 4-1/2" x 11-1/32"
[kg] 2,43
Terno [Ib] 536
Knac Ha 6e3onacHocT Ol /1
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 79,6
AKycTU4Ha MOLHOCT [dB(A)] 90,6
Bubpauus [m/s?] 8,25

UHdopmauums 3a wym

A\

q3

C nbnHa OTrOBOPHOCT HWE AeKknapupame, 4e onu-
caHuAaT B pasgena "TexHUYecKku XapakTepucTukM Ha
eneKTPUYECKMS MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW u3nckeaHua Ha gupektusute 2006/42/EC,
BKITHOUMTENHO HA U3MEHEHUSATA UM 1 MOKPMBA U3NCKBa-
HusATa Ha ctaHgapTtute: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Wu Cunzhen
M Omolen

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapus, 17.10.2017

o

BuHaru HoceTte 3alTHMU  chnyLwiarnkwu,
aKo 3BYKOBOTO HansdraHe HaaBulia-
Ba 85 dB(A).

Oeknapauus 3a CbOTBETCTBUE

MeHnmxbp
CepTudmkaums

NMPEOYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
pucka OT HapaHfiBaHe, NOTpPeOUTENnAT
TpA6Ba Aa npo4veTe Hapb4YHUKA C WH-
cTpyKumm!

OcHOBHU npasuna 3a ©e3onacHocT
NPEAYNPEXOEHUE! TMMpouetete BcuuY-
KM npefynpexaeHuss 3a 6GesonacHocT
M WHCTPYKUMMU. HecnassaHeTo Ha npeay-
NPeXAeHusiTa M UHCTPYKUMUTE MOXe [Aa
foBefe [0 enekTpuyecky yaap, noxap v / unu cepu-
03HO HapaHsiBaHe.
3anaseTe BCUMYKU NpeaynpexaeHns u MHCTPYKLUU
3a 6baewm cnpaBKu.
TepMUHBT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs Ao Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa
Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTeLy
¢ baTtepus (be3xmnyeH) enekTPONHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

+ MNoanbpxanTte paboTHaTa 30Ha Yucta U Aobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisiHU UMW TbMHW 30HU NPean3BuUK-
BaT MHUMAEHTU.

* He pabGoteTe € eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KC-
Nno3nBHU aTmocdepu, KaTo NMPU HanNU4MeTo Ha
Bb3NfiaMeHMMM TEeYHOCTH, ra3oBe U npax. Enek-
TPOVHCTPYMEHTUTE Cb3AaBaT WCKPU, KOUTO MOXe Aa
NoAnansiT npax Unu usnapeHust.

+ OpbXTe geuara u oKONHUTe ganed npu paéora c
erneKTPOMHCTpyMeHTU. OTBNMYAHETO Ha BHUMaHMWe-
TO MOXe [a Npu4uHu 3aryba Ha KOHTPOIT.
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EnekTpuyecka 6esonacHocT

* Lllencenute Ha enNeKTPOMHCTPYMEHTUTE TpPsAb-
Ba Ja CbOTBETCTBAaT Ha KOHTakTute. Hukora He
MmoaudmumpanTe NO HUKaKbB HauduH wencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3ase-
MeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMeHTU. Hemoau-
duLUMpaHnTe LLencenu n CboTBETCTBALLM KOHTaKTU Liie
HaMansiT pucka oT eneKkTpU4eckn yaap.

* MN306sArBanTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WNK 3aHyNeHW NOBbPXHOCTU, KaTo TpbOM, paana-
Topwm, dopusepu U xnagunHuum. ColiecTByBa NoBu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYecKkn yaap, ako Tanoto Bu 6bvae
3a3€eMEeHO WU 3aHymneHo.

* He n3narante enekKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
OeCTBMETO Ha ObXA, BnaxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B €reKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWULUM puUcKa OT
eneKkTpuyecky yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNU U3KIYBaHe
OT MpexaTa Ha eneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxkTe kabe-
nia Aaney oT TOMJIMHA, Macno, ocTpu pb6oBe UnNKn
noABWXHM YacTu. [oBpeneH wnv 3anneteH kaben
noBuMLLIABaT pUcka OT eNneKTpPUYecKn yaap.

» [Mpu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabIDKUTENeH Kaben, noaxopsuy 3a
ynoTtpeba Ha oTKpuTO. /3non3saHeTo Ha noaxoasiy
kaben 3a BbHLIHa ynoTpeba HamarnsBa pucka OT enek-
TpUYeckn yaap.

* Ako paboTtaTta C eneKTPOMHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MoOXe Aa ce u3berHe, usnonsBante
YCTPOMCTBO 3a AucpepeHUManHa ToKoBa 3aljuTa
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
MarnsiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJTIEXKKA!
TepMmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudpepeHumanHa Tokosa
3awmTa (RCD)" Moxe goa 6bae 3aMeHeH C TepMuHa
"BEPWXKEH MpeKkbCcBay 3a HEW3NpaBHO 3a3eMsBaHe
(GFCI)" nnu "BepumxeH npekbcBay 3a yTeuka Ha 3ems
(ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBante M3no-
XKEeHV MeTarnHu NOBbPXHOCTW Ha MpeaaBaTenHara Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aL0TOo JAOKOCBAHETO Ha MeTasHu
NMOBBPXHOCTM Le MOBMMSIE Ha ernekTpomarHuTHaTa
BbIHA, KaTo MO TO3U HAYUH NPUYMHU NOTEHLMATTHO Ha-
paHsiBaHe U UHLNOEHTU.

JlnyHa Ge3onacHocT

* BbaeTe BHMMaTenHu, rmepanTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baeTe npepnasnueu npu paborta c
eneKTPouMHCTpyMeHTU. He nanonssante enekrpo-
MHCTPYMEHTA, KOrato cTe U3MOPEHU UMK Nofj Bb3-
[EeNCTBMETO Ha feKapcTBa, arikoxorn Unu mepuka-
MeHTU. MOMEHT Ha HeBHUMaHMWe Mo Bpeme Ha pabota
C ENeKTPOVHCTPYMEHTN MOXe Aa [OBEAE A0 CEPUO3HM
nepcoHanHn HapaHsABaHWs.

* M3nonsBante nuyHu npepnasHu cpeacrtea. Bu-
Haru HoceTe 3awuMTa 3a ouute. [peanasHo obopya-
BaHe KaTo MpPOTUBOMPaxoBa Macka, Henmb3rawin ce
0ByBKM, Kacka M 3aliuTa 3a crnyxa, M3non3BaHu npu
noaxoasiLMTe YCroBUsi e HaMansiT pUck OT nepco-
HamnHy HapaHsiBaHUs.

» [pepoTBpaTeTe HEBONMHO CTapTUpaHe. YBepeTte
ce, Ye NpPeBKIOYBATENSA € B U3KITHOYEHO Moroxe-
HWe, Npean Aa CBbpPXKeTe 3axpaHBaHeTo U /| unu
GaTepusiTa, BAUrHETe UMM HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTpOMHCTPYMEHTU C MPbCT Ha npe-
BKItOUBATENsl UMM BKMHOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
aTta, KoraTo MpeBKMYBATENS € BKIOYeH, BoAM [0
VHUUOEHTU.

* OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOYOBEe 3a HAaCTPOWMKa unm
raeyHu Kno4voBe, Npeau Aa BKIKOUYUTE eJNIeKTPOUH-
CcTpyMmeHTa. [aeyeH Koy Unu pyr Ko, npukadeH
KbM BbpTsllaTa Ce 4YacT Ha EeNleKTPOUHCTPYMEHTa
MOXe [ia AoBefe [0 NNYHO HapaHsiBaHe.

* He ce nporarante. CTbnete gobpe Ha Kpakata 1
noaabpxanTe 6anaHc no Bcsiko Bpeme. ToBa nos-
BOJsiBa NO-A406bP KOHTPOI BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyU HeoYaKBaHU CUTyaLuK.

+ O6nuuante ce nogxopsuwo. He HoceTe pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbXKTe KocaTa cu, Ape-
XUTe U pbKaBMUUTE Aanedy oT NOABWXKHU 4acTu.
PasxnabeHn apexu, 6uwkyTa unu gbnra koca morat ga
ObaaT 3axBaHaTU OT NOABWXKHU YacTy.

« AKoO ca npeAocTaBeHU YCTPOMCTBA 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUUA U YCTPOWCTBA 32 Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
¥ U3non3BaHu npaBunHo. /anon3saHeTo Ha acnupa-
Lns MOXe [a Hamarnu onacHOCTWTE, CBbpP3aHU C npax.
* He nosBonsBaiTe Yecrtata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU f[a BoAM [0 WrHopupaHe Ha
npvHUUNUTE 3a 6e3onacHocT. HebGpexHuTe aeicT-
BMS MOXe [a NMPUYMHAT HapaHsiBaHWUs B paMKuTe Ha
cekyHAa.

* MMpepynpexaeHue! o Bpeme Ha paboTa enekTpo-
MHCTPYMEHTUTE MOXe Aa Npou3BeaaTt enekTpomar-
HUTHO norne. ToBa none MoXxe, Npu HsKou obcTosTen-
CTBa, [ja NOBMMsie Ha akTUBHW U NACUBHWU MEAULMHCKM
UMnnaHTU. 3a ga Hamanute pucka OT CEPUO3HU Unn
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyYBamMe nuuaTa ¢
MEAMNLIMHCKU UMMNIaHTX a Ce KOHCYNTupar ¢ nekap u
NpPOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMUS UMMNaHT, npeaun Aa
paboTHAT C TO3U eNEeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

* Jlnuarta cbC 3aHWKEHU MCUXOSIOTUYECKU U MeHTar-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aeua He morat Aa paboTts ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Nof Haf30p Ha WH-
CTPYKTMpPaHO 3a ynotpebaTta Ha enekTpoMHCTPYMeHTa
n1ue, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBauTte enekTpouHcTpymeHTa. M3nons-
BalTe NPaBUNTUAT eNIeKTPOMHCTPYMEHT 3a BawwuTte
npunoxeHusi. [paBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe v no-6esonacHo B guana-
30Ha, 3a KOWTO TOWN e Cb3aadeH.

* He u3nonsBaiiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, aKko npe-
BKMNIOYBaTens He ro BKMKOYBa WNU WU3KIHOYBa.
Bcuukn enekTpoMHCTPYMEHTH, KOUTO He mMoraT Aa 6b-
[AaT KOHTPONUPaHMU C NPEBKITHOYBATENS CU Ca OMaCHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOHTUPaHW.

« Pa3sckayeTe Lencenia oT KOHTakTa u / unu 6arte-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeaun Aa npaBute
KaKBUTO U [ia e peryniMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
MU cbXpaHsABaHe Ha eNneKTPOUHCTPYMeHTuUTe. Ta-
KvMBa NPeBaHTUBHM MepkU 3a He3onacHOCT HamansieBaTt
pvcka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha ENEKTPOUHCTPY-
MEHTa.

* CbxpaHsfiBaTe eJleKTPOMHCTPYMEHTU B To-
TOBHOCT, garned oT Ageua U He Aonyckaute nuua,
He3ano3HaTUu C €eneKTPOUMHCTPYMEHTa WM Te3un
MHCTPYKUMU Aa paboTAT C eNeKTPOMHCTPyMeHTa.
EneKTpoMHCTPYMEHTUTE ca onacHW, ako nonagHaT B
pbLeTe Ha Heoby4yeHn noTpebuTenu.

* Mopabpxante enekTpouHcTpymeHTute. lNpoBe-
peTe 3a HenspaBHsIBAaHE UINKU OMeHe Ha NMOABWXKHMU
YyacTu, cHynBaHe Ha YacTy UMY KakBUTO U Aa e Apy-
r'M YCIrIOBUSl, KOUTO MOXe Aa MOBNUAAT BbpXy pa-
6oTaTa Ha eneKTPOMHCTPyMeHTuTe. AKO e noBpe-
OEeH, PeMOHTUpauTe eneKTPOMHCTPYMeHTa npeaun
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pabota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTM HacTbMNBAT Nopaau
nowa nofaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MopAbpxanWTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPMU
M 4ucTu. [paBUnNHO NoaabpXaHUTE pexeLLn UHCTPY-
MEHTW C OCTpU pexeLLy pbboBe e No-mMarnko BEPOSTHO
[a 3asiaT U ¢ KOHTponmMparT no-fNecHo.

* M3nonsBante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpaHULMTe B CbLOTBETCTBUE C Te3u
VHCTPYKUUKU, npeaBua paboTHUTE YCNOBUA U U3-
BbpluBaHaTa pabora. Ynotpebara Ha eneKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepawuuu, pasnuyHu OT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHa4YeHW MoXe [a [AOBede [0 OnacHU cu-
Tyauuu.

* MNopabpxanTe pbLKOXBAaTKMTE U MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YUCTU u 6e3 Macrno u cmaska.
Xnb3raBute pbKOXBATKM U MOBBPXHOCTM 3a 3axBalla-
He He no3eonsiBaT Ge3onacHata paboTa U KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYAKBAHU CUTYaLUN.

* VmainTe npenBua, Ye korato paboTute C enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa OAbpXWUTe JAOMbIHUTENHATa pbKoxXBaT-
Ka NpaBUIHO, KOETO € MOME3HO NMPU KOHTPONMPaHe Ha
eneKkTpouMHcTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBunHoTo Abpxa-
He MOXe [a Hamanu pucka OT MHUMOEHTU U HapaHs-
BaHus1.

CepBus

+ CepBusupanTe cBosl €NIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nuduumpaH cepB13 UK OT TakoBa nuue, U3Nons-
BalMKM CaMO MOEHTUYHU CMEHHM 4vacTu. ToBa Lie
ocurypv nogabp)kaHeTo Ha GesonacHOCTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTA.

» CnepgpanTte MHCTPYKUMUTE 32 CMa3BaHe 1 CMsHa Ha
akcecoapu.

CneuunanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocTt

OpbXTe eneKTPOMHCTPyMeHTa 3a rpandepHuTte
NMOBBLPXHOCTU, KOraTo U3BbLpLUBaTe onepauusi c
pexeLl akcecoap, KOUTO MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT
Cc okabensiBaHe uUNM cbC COOGCTBEHMA cu Kaben.
PexelwmsT akcecoap, BNsi3bil B KOHTaKT ¢ kaben nop,
HanpexeHve Moxe Aa 6bae NocnyXu KaTo NPOBOAHMK
KbM OrofieHWTEe MeTarlHu 4acTu Ha ENeKTPOUHCTPY-
MEeHTa 1 fia JoBeae OO0 eNekTpuYecku yaap.

PbkoBoacTBO 3a Ge3omacHocT npu pa-
6oTa C eNeKTPONHCTPYMEHTH

Op6utanHuTe WNMPOBBLYHM MALUUHU ca

NpPOeKTUPaHN caMo 3a cyxo LunandaHe Ha

pasnuyYHM MaTepuanu; HUKora He U3nons-

BaWTe KAKBUTO M ia € TeYHOCTU - TOBA Lue
AoseZie A0 KbCO CbeAVHEHWe B eNneKTPOUHCTPY-
MeHTa ¥ oTnajaHe Ha rapaHuuATa.

* WN3bgarsavite cnvpaHe Ha ABWraTens Ha eneKkTpOouH-
CTPYMeHTa nof, HaToBapBaHe.

» [lpn obpaboTkata Ha Manku 3aroTOBKU, YNETO COO-
CTBEHO Terno He e AOCTaTbYyHO 3a HaOeXOHO 3aKpe-
nBaHe, M3non3sante uKcupaLLm npucnocobneHus.

* He paboterte c maTtepmanu cbabpxawm a3bect. As-
6ecTbT ce CMsiTa 3a KaHLepOreHeH.

» [Mpu cnag Ha HanpeXeHMeTo Ha enekTpo-3axpaH-
BaHETO MO BpeMe Ha pabota, usknioyete He3abaBHO

enekTpouHcTpymeHTa - "Off", 3a na n3berHete MHUM-
[OEHTHO BKIIOYBaHe Ha MaluuHarTa.
* He nonseante noBpedeHn Unm U3Non3BaHy nucTo-
Be LUKypKa, HECbBMECTMMU C AMamMeTbpa Ha wnudo-
BbYHaTa MrnaHka - ToBa MoXe Aa AoBefe A0 noBpeaa
Ha ¢pe3oBaHUTE MOBBLPXHOCTM Ha MaluMHaTa U Aa
NMPUYNHUN OTCKavyaHe Ha enekTPOMHCTPYMeHTa (HEKOH-
TponupaHo oTCKayaHe B CriyvariHa nocoka).
« [lo Bpeme Ha pabota (ocobeHo, korato paboTtute
Haj HMBOTO Ha rmaBaTta) BUMHary U3nonssawTte npea-
nasHu o4una u npoTMBO-NpaxoBa Macka. [lpaxwbr,
KOWTO ce obpasyBa no Bpeme Ha paboTa Bb3nansisa
ounTe 1 NUraBMLATa Ha AuxatenHaTta cuctema, Aoka-
TO BOWLLUBAHETO MOXeE [a NPUYMHN CepUO3HY 3apaBHU
npobnemu.
« [lpaxbT, cb3gageH Mo BpemeHa pabota mMoxe Aa
6bae onaceH 3a 34paBeTo, Aa € Bb3nnamMeHuM Wnu
€KCMnIo3unBeH, crieqoBaTenHo, TpsibBa Ja noducTBa-
Te paboTHOTO CU MSACTO Ha yAoOHW MHTepBanu n aa
n3nonaeaTte NUYHW NpeanasHu cpeacTtea. BuHarm ms-
nonaeate npaxoynoBUTENHU / cbbupatenHu ycTpon-
cTBa (cneumanHa npaxocMykadka, Topba 3a npax).
* lNpn un3npasBaHe Ha npaxocbbypaTenHo ycTpou-
CTBO, TpsibBa Aa obpbluaTe ocobeHo BHUMaHue. Hu-
Kora He U3XBbpIAWTE Npaxa B OTKPUT OF'bH.
* [Npwv nonupaxe Ha Hakon maTepuanu (bou ¢ NUrmeH-
TW Ha OrOBHa OCHOBA, AbPBO, UMMNPErHUPaHO C apceH
UM XMOPHU pa3TBOPM U T.H.) MOXe Aa ce obpasysa
KapLuMHOreHHa unv TokcuyHa npax. B Takvea cnydvan,
TpsibBa fla B3eMeTe criegHuTe npeanasHy Mepku:
* BCWYKM N, NpucbCTBaLLm Ha obekTa Tpsabea Aa
HOCAT npegnasHo obnekno, HanpaBeHO OT MIbTEH
nnat u cneymanHu NpoTMBO-NPaxoBM Makcu (MPoek-
TUpaHW 3a 3awuTa OT BpedHO Bb3[AeNCTBUE U Crie-
undnyHn cybetaHumm);
* paboTHOTO NMPOCTPaHCTBO TpsibBa Aa 6bae fobpe
BEHTUNMpPaHo 1 TpsibBa Aa ObAaT M3Non3BaHN KOH-
TeriHepw 3a npax, KakTo 1 yCTpoWCcTBa 3a cbbupaHe
Ha npax (cneunanHu NpaxocMyKayku);
* no4yucTBaHeTo crieq pabota Tpsbea fa 6bae mns-
BBbPLUBAHO OT N, EKUNUPAHUN C NO-TOpPe CNOMEHa-
TUTE NUYHW NPEeanasHu cpeacTaa.

MpepynpexaeHue: xuMmuyeckata cyo6-
CTaHUMA, cbabpXawa ce B npaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, paAsaHe,
wnudoBaHe U APYrn CTPOUTENHU U NPO-
MULUIIEHU OEeWHOCTU MOXe Aa MPUYUHU pak, po-
AunHu gedekTy unu ga 6bae onacHa 3a depTun-
HOCTTa. Bb3aencTBMETO Ha HSKOU XUMUYHK CybCTaH-
uun 6u 6uno npwu:
* [lpegn pemMOHT U CMeHHM paboTu Mo MaluvHaTa,
nbpBo Tpsi6Ba Aa 6bae n3BageH Liencena.
» [lpo3payHa ABYCUMULIMEB OKWUC U AAPYTUN CTPOUTENTHU
NpoayKTu B TyXNNTe U UMMeHTa; xpom-apceH (CCA) B
AbpBecuHa ¢ xumuyecka obpabotka. OnacHa KOHLEH-
Tpauusi Ha Te3un cybcTaHUmMK 3aBUCU OT YecToTaTta npu
kosTo Bue npoBexxaate Takua pabotu. AKo uckate ga
HamanuTe KOHTakTa C TakMBa XMMWYHU CyOCcTaHuuu,
mMonsi, paboTteTe Ha MACTO ¢ obpa BeHTUnauus u ns-
ronsBanTe ypeau cbc ceptudmkati 3a 6esonacHocTt
(kaTo MpOTMBOMNPaxoBM Macku, NPOEKTUPAHN C Marbk
dunTHP 3a npax).

WUmainTe npeaBup 3axpaHBaLLOTO HamnpeXeHue: B
3axpaHBallaTa Bpb3ka, Bue Tpsabsa ga notebpaute,
[anv 3axpaHBalloTO HamnpeXeHMe € CbLoTO KaTo
TOBa, MapkMpaHo Ha TabenaTta Ha MHCTpyMeHTa. AKO
3axpaHBaLLOTO HanpeXeH1e e No-BUCOKO, MOXe Aa ce

Bbvnrapcku
75



CTUrHe 40 VHLUMAEHT C OnepaTopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
Me UHCTPYMEHTBT Lie Gbae paspyLleH. ETo 3awlo, ako
3axpaHBaLLOTO HaNpexeHue He e NOTBbPAEHO, HIKora
He TpsibBa ga BKMYBATE MHCTPYMEHTa MPOU3BOSIHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e
MO-HMCKO, MOTOPBT Le 6be NOBPEeaeH.

CVIMBOHVI, n3nofnisBaHn B Hapb4YHUKa

CrnepHuTe CMMBONM Ca M3MON3BaHM B HapbyHWKa 3a
ekcnnoarauus, MOns, 3arnoMHETe 3Ha4YeHUETO WM.
MpaBunHaTa WHTEpnpeTauus Ha CUMBONWTE Lie BU
no3Bonu npaesunHa u G6esonacHa ynortpeba Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTA.

CumBon 3HayeHue

BubpownandmalumHa

Pasgenn, mapkupaHu CbC
CMBO - Meka pbKkoxBaTka (C
130MnaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTuKep CbC CepueH Ho-
Mep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;

er.No.: _XX XXXXXXX
- XXXXXXX - cepveH Homep.

[MpoyeteTe BCUYKM perna-
MEHTU U MHCTPYKUWUK 3a 6es-
OnacHOCT.

Cumson 3HaueHue
@ BriokupaH.
[ﬁ OTKIOYEH.
>< 3abpaHeHo.

[BoViHa n3onauus / knac Ha
6e3onacHoCT.

BHumaHwue. BaxHo.

3HaKbT ygocToBepsiBa, 4e
npoayKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3WCKBaHWA Ha Au-
pekTuBuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upaHuTe ctaHgapTu Ha EC.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTCTpaHeTe cbbpaHus npax.

MonesHa nHdopmaums.

He wnaxBbpnsvte enekTpo-
WHCTPYMEHTa B KOHTEWHep
3a JOMaKMHCKM OTnagbLn.

i

Hocete npepnasxu oumna.

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

nportmeonpaxoea

Pa3kayete enekTpPoOMHCTPY-
MeHTa OT erekTpuyeckarta
Mpexa npeay WHCTanupaHe
UK perynupaxe.

[Mocoka Ha aBuxeHue.

@@ @ [Mocoka Ha BbpTEHe.

MNpegHasHayeHMe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHT

OpbuTanHuTe LWNMMOBBLYHN MaLLUHK Ca MPOEKTUPaHU
3a Cyxo WnandgaHe Ha pasnnyH1 Matepuanu.

EnemMeHTH Ha yCTPOWCTBOTO Ha eNeKkTpo-
MHCTPYMeHTa

Perynatop Ha cTteneHTa Ha Bubpaums
BeHTunawumoHHu oTBOpU

[MpeBknioyBaTen BKOYBaHE / U3KIHOYBAHE

[MopT 3a oTCcTpaHsiBaHe Ha npax

LinudoBbYHa nnaHka

LLinnka 3a wkypka

KoHTenHep 3a cbbupaHe Ha npax (crnobsiBaHe) *
LnudoBbYeH anck *

Kanak Ha koHTelHepa 3a cbbupaHe Ha npax *

10 Kopnyc Ha koHTelHepa 3a cbbupaHe Ha npax *

CONONAWN =

* MNpuHaanexHocTn

N36poeHuTe, a cbloO Taka U M3obpaseHUTe nNpu-
HaAMeXHOCTU, YaCTUYHO He Brin3aT B KOMMfeKTa
3a focTaBKa.
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MOHTMpaHe n perynumpaHe Ha KOMNOHEH-
TUTE Ha eNIeEKTPOUHCTPYMEHTa

MNpeou mM3nbrHeHMEe Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
ABLIDKMTENHO U3KITloYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MoHTupaHe / cMsiHa Ha WNUGOBBLYHM OUCKOBE
(BuX. cour. 1)

Mpean  MoOHTaX Ha  wWnNUdOBBLYEH

Aauck 8, ce yBepeTe, 4Ye npepocTaBe-

HUA OUCK e noaxoasiw, 3a cneuunduny-

HUS MoAern MHCTPYMeHT (nokasaHu ca
npaBuMHUTE pa3mMepyu U OTBOPU 3a OTBeXAaHe Ha
npax).

» [locTaBeTe enekTPOUHCTPYMeEHTa, Taka ye LWnindo-
BbYHaTa nnaHka 5 ga coun Harope.
» Pasxnabete abpxaynTe 6, KakTo € NokasaHo Ha u-
rypa 1.1.
» B cnyyain Ha cmsiHa, oTcTpaHeTe usxabeHata abpa-
3MBHa xapTus 8.
» [loctaBeTe HOB LWNMGOBLYEH AWUCK 8 Ha Lwnundo-
BbYHaTa nnaHka 5 (Bwx. dwr. 1.2). CnegBanTe npa-
BUnara no-gony:
* abpas3nBHUSAT crnol Ha xaptusita 8 TpsibBa Aa
ObAe oT ropHaTta cTpaHa (xapTusita 8 TpsibBa ga
[okocBa WnndoBbYHaTa nnaHka 5 ¢ pasHaTa cu
cTpaHa);
* aneptypute B LNNGOBBYHUS Anck 8 Tpsbea fa
cbBMajaT C Te3n 3a OTHEMaHe Ha npax Ha LWnndo-
BbYHaTa nnaxka 5.
» OrbHeTe pbboBeTe Ha abpasuBHaTa xapTus 8, Taka
Ye fa Moxe Aa 6baaT nocTaBeHu nop AbpxaduTe 6
(Bux. cour. 1.3).
» ®ukcmpante egnHns pub Ha abpasmBHaTa xapTus 8
c Obpxada 6, a crneq ToBa u3gbpnante apyrus pvo
1 ro cukecupanTe ¢ apyrus gbpxay 6 (Bux. cwr. 1.4).

BHumaHue: abGpasuBHaTta xaptua 8

TpsAbBa Aa ObAe NNMBTHO NpUTUCHATa

KbM wnudgoBbYHATA NnaHka 5, a oT-

BOpUTE 3a OTBeEXAaHe Ha npax BbpXy
abpasuBHaTa xapTtus 8 u wnudoBbYHaTa NNaHka 5
TpsAbBa Aa cbBnagar.

MoHTax / AeMOoHTaX Ha KOHTeHep 3a cbbupaHe Ha
npax (Bux. cwur. 2)

+ [lo Bpeme Ha crnobsiBaHETO NocTaBeTe KOHTENHepa
3a cbbupaHe Ha npax 7 BbpXy nopTa 3a OTCTpaHsBaHe
Ha npax 4 (Bux. dwur. 2.1).

» Mo Bpeme Ha pa3srnobsiBaHETO OTCTPAHETE KOHTEN-
Hepa 3a cbbupaHe Ha npax 7 oT nopTa 3a OTCTpaHsABa-
He Ha npax 4 (Bux. wur. 2.2).

M3npa3BaHe Ha KOHTelHep 3a cbbupaHe Ha npax
(BUX. cour. 2)

HaGniwopaBanTe HanbIBaHETO Ha KOHTEN-
Hepa 3a cb6upaHe Ha npax 7 1 ro us3npas-
BalTe 4YeCcTO CbINacHO npeAnasHUTe
MepKu, NOCOYEeHU Nno-rope.

* V3kroyeTe enekTpoMHCTPYMEHTa 1 pasKkadeTe KOH-
TeliHepa 3a cbbupaHe Ha mpax 7, KakTo € OnucaHo
no-rope.

* HaTtucHete aBeTe NpuabpXKaLLM 3aKonyanky Ha Ka-
naka 9 n oTctpaHeTe kanaka 9 (Bux. cwr. 2.3).

+ CnasBante pernameHtute 3a GesonacHocT, u3scu-
neTe CbAbPXaHWETO Ha Kopryca Ha KoHTenHepa 10;
3a Han-gobpu pesynTatu, NoYMUCTeTE BbTPELUHaTa
noBbPXHOCT Ha kopryca 10 n kanaka 9 ¢ meka 4eT-
ka (Bux. cour. 2.4-2.6). BHUMaHue: B criyvyain Ha no-
YncTBaHe Ha KOHTeMHepa 3a cbbupaHe Ha npax 7
C BoAa, M3nonsBanTe KOHTeNHepa camo cref Nbi-
HOTO My M3cyluaBaHe.

* MoHTupanTe kanaka 9 Ha MACTOTO My - U ABeTe
nrnacTMacoBu Npuabpxallum 3akonyanku 9 tpsabea aa
LLipaKHar.

MupBoHauyanHa pa6oTa Ha eneKTPOUH-
CTPYMEHT

BuHary usnonssaiiTe 3axpaHBaHe C MpPaBUIIHO Ha-
NpexXeHWe: HanpexeHWeTo Ha enekTpo3axpaHBaHETo
TpsibBa Ja cbBnaga C nocoveHata mHgopMauus Ha
uaeHTUdUKaumoHHata Taberna Ha enekTPOMHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe / U3KIIOYBaHEe Ha eneKTpo-
UHCTPYMEHT

BkrntouBaHe:
MpemecteTte
dwur. 3.1).
W3knouBaHe:
MpemecTeTe npeBkntoyBaTen 3 HansBo (BUX. dur. 3.2).

npeskmoyBaTen 3  HagsaCcHO  (BUX.

BcMykBaHe Ha npax no BpemMe Ha pa6o-
TaTta

CbbrpaHeTo Ha Mpax HamarsiBa KOHLeH-
TpauusiTa Ha npax BbB Bb3gyxa W npeno-
TBpaTsBa HacnosiBaHeTO Ha npax BbpXy
paboTHaTa cTaHuus.

U3nonsBaHe Ha npaxocMykKa4dka

Mpn npogbmkuTenHa obpaboTka Ha AbPBO MW Mpu
pabota c maTtepwanu, KOUTO NpowsBexpaT npax,
onacHa 3a 34paBeTo, ENeKTPOVHCTPYMEHTBLT TpsibBa
Aa 6bae cBbp3aH C NpaxocMyKayka.

[apeHute enekTpoMHCTPYMeHTU Mora Aa paboTaT 3a-
e[HO C MpaxocMyKayka caMo KoraTo ce U3rnonasa noa-
XO[sILL, KOHEKTOP.

TpsibBa na HabntogaBaTe HMBOTO Ha Mpax B Topbata
1 Oa usnpasBate Ha NoAXoAsill MHTepBarn, B3UManku,
NOCOYEHNTE Mo-rope npeanasHu Mepku.

®yHKUMM Ha Ou3aiiHa Ha eNeKTPOWH-
CTpyMeHTa

Perynatop Ha BuGpauus

PerynatopbT Ha Bnbpaumus 1 e npegHasHaveH 3a 3a-
fJaBaHe Ha uckaHaTa 4ecToTa Ha BMOpauMst Ha -
¢oBbYHaATa NnaHka 5.

Heobxoanmara yectota Ha BUGpaLusa 3aBucy OT Tuna
obpaboTBaH MaTepuan, paboTHUTE yCroBUs 1 3a Hai-
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nobpu pesyntatu, TpsAbea aa 6bvae 3agageH Ha 6asa
Ha onwT.

Mpu npoabimkMTENHa paboTa NMpW HACKO HUBO Ha BU-
6pauus, Tpsibea fa No3BONUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 3a ce oxriagu noHe 3a 3 muHyTu. 3a Tasu uen, 3a-
JaiTe MakcuMarnHa 4ecTota Ha BubGpauus u octaBeTe
eneKTPOMHCTPYMeHTa Aa paboTn 6e3 HaToBapBaHe.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKTPOUH-
CTPYMEHT

U360p Ha wnudoBbLYEH AUCK

» [lpeown 3ano4BaHe Ha paboTa, nsdepere TMna LIIK-
OBBYEH AUCK, KOWNTO € Hal-noaxoasiLy 3a obpaboTea-
HWSA MaTepuan unu NoBbPXHOCT. TUMBT NN OBBLYEH
OVCK € MOCOoYeH Ha onakoBkaTa. 3a noBeye nHgopma-
LMsa MOXe fa nonvTate AoCTaByyvKa.
* Pasnuynata pabota usuckBa W3MNon3BaHeTo Ha
LWMMAOBBYHM ANCKOBE C pasnmnyHa 3bPHUCTOCT, MO3-
BOJISIBAVIKM MOCTUraHETO Ha MCKaHaTa rmagKocT:
* C orneq 3arnaxgaHe Ha ObpBeH matepuan unm
HepeHOoCaHN AbCKKU, OTCTpaHsBaHe Ha 6osa mnu
pwXaa, ce npenopbyBa ynorpebara Ha abpasvBHa
XapTusa cbe 3bpHUCTOCT 40-60;
* Cornea OTCTPaHABAHETO Ha Nekn HepaBHOCTM MO
NMOBBPXHOCTTA Ha AbPBEHN 3aroTOBKW, NONMpaHe Ha
nonuTypa v T.H., ce npenopbysa ynorpebara Ha ab-
pasvBHa xapTusa cbe 3bpHucTocT 80-120;
* 3a MonMpaHe Ha NOBBPXHOCTU HA ObPBEHMN 3aro-
TOBKM, WnavidaHe Ha TBbPAO, rPYHAMPaHO ObPBO
npeaun 6osiauceaHe, ce npenopbyBa ynotpebarta Ha
abpasunBHa xapTusi cbe 3bpHUcTOCT 180-320.
+ [aHHuTe no-rope ca camo NpPenopbYUTENHU, HaW-
[obpus metoa 3a n3bop Ha 3bPHUCTOCT 3a 06paboT-
BaHUS Matepvan e NpakTU4ecKnsi TecT.

LWnandaHe

5 Mpeau 3anouyBaHe Ha pab6orta TpAGBa
Aa M3BbplIMTEe NMPOOHO wrnandaHe Ha
1 HenoTtpebeH enemMeHT (HampaBeH OT
CblUUA MaTepuan WM MOKpPUTUE KaTo
06paboTBaHUA KOMMOHEHT), 3a Aia CTe CUTYPHHU, Ye
3bPHUCTOCTTA U TUNA Ha WIMGOBBLYHUA AUCK, KaK-
TO M YecToTaTa Ha BMGpauusi Ha wWnudoBbYHATa
nnaHka 5 ca nsbpaHu npaBUIHO.

* Ocuryperte CUrypHoTo mKCupaHe Ha WnudoBaHUs
eneMeHT.

* Bknioyete enekTpoMHCTpPyMeHTa nNpeamn AoKoCBaHe-
TO Ha WnNudoBbYHATa NnaHka 5 0o enemMeHTa, KOUTo
e wnavdare v No3sosieTe Ha enekTPONHCTPYMeHTa
Aa JOCTUrHe MakcuMarnHa cTteneH Ha Bubpaums.

» [onpete wnudoBbYHaTa NnaHka 5 40 NOBbPXHOCT-
Ta Ha 06paboTBaHNsA eNneMeHT U MeCTeTe eNleKTPOUH-
CTPYMEHTa C KpBbroobpasHu ABVKEHMSI.
 LnndosarnTe ¢ usnara NOBbPXHOCT Ha LUNM(OBBLY-
HaTa nnaHka 5.

* He nputuckante enekTpoMHCTPYMEHTa npekaneHo
pA3KO, ThiA KaTo TOBa HAMa Aa AoBeae [0 A06pu pe-
3ynTatu, BMECTO TOBa CaMo npeToBapBsaTe ABuratens
My W Le AoBefe A0 MOo-BUCOKa KOHCYMauWs Ha Lunwu-
hOBBYHM AUCKOBE.

* He cnupante enekTpOMHCTPYMEHTa Ha efiHa TOYKa,
TOBa LLie JoBeAE A0 XTbTBAHE Ha MACTOTO, KbAETO CTe
cnpenw.

* Ha nogxopswm uHTepeanu, CMeHsinTe M3non3BaHu-
AT UMK 3a4PBCTEH C Npax LWNUGOBbYEH ANCK.

* M3nonseavite WNNEOBBLYHM AMCKOBE C pasnunyHa
3bPHUCTOCT OT Ha4aroTo Ha paboTtaTta n NocTeneHHo
npemuHete kbM no-puHn. Tosa e Hanpaeu paboTarta
Buv no-6bp3a u B pesynTtaT Ao no-rnagka noBbpXHOCT.
* He nsnonaeaite NOBTOPHO 3a HUKaKBa NOBBPXHOCT
LWNMGOBBYHM OUCKOBE, KOUTO Npeau ToBa ca bunu ns-
nons3eaHu 3a wnandaHe Ha meTanu.

TexHuyecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean u3nbriHeHMEe Ha BCUYKM Mpouenypwu, 3a-
OBLIDKUTESNTHO U3KITloYeTe ypeaa OT KOHTakKTa.

MounctBaHe Ha €NIeKTPOUHCTPYMEeHTa

Heobxoaumo ycrnosuve 3a AbAroTpanHoTO 13non3saHe
Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa e Toi Aa 6bade nopgabpXaH
ynct. PegoBHO obayxBanTe eneKkTPOMHCTPYMeHTa C
Bb3[yX Noj HansraHe npes Bb3AyLUHWTE OTBOPU 2.

Cneanpopax6eHo obGcrnyXBaHe U NPUNOXHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cneanpogaxbeHo obcnyxBaHe oTroBaps Ha
BbMPOCUTE BW OTHOCHO MOAAPBXKATa U PEeMOHTa Ha
HallVTe NPOAYKTW, KaKTo W 3a pesepBHW Yactu. UH-
hopmaLms OTHOCHO CePBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTu 1 MHdopmaL s 3a pe3epBHK YacTu mMorat Aa
6baaT HamepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

* KaTteropnyHo He u3nyckamte u He [oOMyckanTe Ka-
KBWTO 1 fla € MexaHU4YHW yAapw No onakoBkaTa Mo Bpe-
Me Ha TPaHCMopT.

» [Npu pastoBapBaHe / ToBapeHe He e MO3BOMeHO Aa
Ce U3Mnon3Ba TEXHOMOrnsi OT KakbBTO U Aia € BUA, KOSTO
paboTu Ha NpMHUMNA Ha 3alLuMnBaHe Ha OMakoBKUTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpega

Peuuknupante cypoBuHMUTE, BMeCTO Aa
rm usxebpnsare!

ENeKTpoMHCTPYMEHT®HT, nonbrHuTen-
HATE NPUHAAMEXHOCTU U OnakoBKaTa
TpsibBa foa ce copTupat 3a peuunknmpaHe rno ekonoru-
YeH HauvH.
[nacTmacoBuTe KOMMNOHEHTN ca 0603HAYeHM NO KaTe-
ropun 3a peuuknmpaHe.
HacTosoTo pbKOBOACTBO 3a ekcnnoaTtauus e Hane-
YaTaHo Ha peuuKIMpaHa xapTusi 6e3 xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
Bbvnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

MaAuiké TpiBeio CT13401
Kwdik6g nAeKTPIKOU -
epyaheiou [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
OvopaoTiKN 10XUg [W] 320
ATT03156pEVN 10XUG [W] 207
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 1.4
Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PpopTio [min] 6000-12000
Ap18p6Gg TAAAVTWOEWV XWPIG PpopTio [min-] 12000-24000
. [mm] 2,5
Tpoxids @ [ivroeg] 3/32"
MéyeBog TTAdkag Agiavong [mm] 115 x 230
(TTAGTOG X UAKOG) [ivroeg] 4-1/2" x 9"
Méye@og yuaAoxapTou [mm] 115 x 280
(TrAdTOG X HRKOG) [ivroeg] 4-1/2" x 11-1/32"
. [kgl 2,43
Bdpog [Ib] 536
KAdon acgalsiog o] /11
HxnTikn Tieon [dB(A)] 79,6
AkouoTIKN 100G [dB(A)] 90,6
ZTalpiopévn dévnon [m/s?] 8,25

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

q3

AnAOVOUNE PE ATTOKAEIOTIKY) pag €uBuvn, OTI TO TTPO-
i6v TTou TTEPIypa@eTal oTa "IMPodIaypaPES NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioTOIXEl OE OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepiAauBavopévwy Twv
aAAaywV TOUG Kal TauTiCeTal ue Ta akOAouBa TTPoTUTTIA:
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

M Cuoton/
Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 17.10.2017

©

Na @popdTe WTAOTIBEG yIa TNV TTPOCTACIA
TWV OPYAVWYV OKONG O€ OUVONKEG PE ETTITTE-
80TNgNXNTIKAGOTAOUNG Avw TwV 85dB(A).

H avrmioToixia ota amapaitnta
mPOTUTTA

AlaxeIpIoTAG Wu Cunzhen

TmoToTT0iNONG

MPOZOXH - lMNa Tn peiwon Tou KIvdUuvou
TPOAUMOATIOUNOU, 0 XPAOTNG TIPETTEl va Sia-
Bdoel To eyxelpidio odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
PoeISoTToINCEIG aT@aAgiag Kal OAEG TIG

Kavoveg yevikAg ao@AaAgiag
odnyieg. H un mpnon Twv mpocidotroinoe-
WV Kal odnyIwV UTTOPEi va TTPOKAAETEI NAe-

KTPOTTANEia, TTupkayid ) / kair coBapr) BAGRN.

ATroBnkeUoTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KOl TIG
odnyigg yia MEAAOVTIKH ava@opd.

O 06pog "nAekTpikd epyaAeio” aTIG TTPOEIDOTIOINCEIG
ava@épeTal aTo OIKO aag NAEKTPIKS epyaAEio (UE KaAW-
010) TTou AgiToupyei 0TO OIKTUO IGXUOG 1 TO NAEKTPIKO
epyaAeio TTou Aeitoupyei Pe ptratapia (Xwpig KaAwdIo).

Ac@dAeio Xwpou epyaaciag

« AlaTnpeite TO XWPO epyaoiag KaBapd Kal KAAd
PWTIOUEVO. X€ AKOTAOTATEG 1 OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOpPEi Va TTPOKANB0UV aTuxAuaTa.

« Mnv xpnoipotrolgite nNAeKTPIKG epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTapouasia
EUPAEKTWV UYPWV, agpiwv i oKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaAeia dnuioupyolv GTTIVONPEG TTOU UTTOPEI Va TTPO-
KOAéOoOUV aQvAQAEEN TNG OKOVNG 1 avaBupIdoEIG.

* KpartioTe Ta TTaId14 KAl TOUG TTOPEUPICKOPEVOUG
HOKpPId, OTOV XPNOIMOTIOIEITE éva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxév atmméoTaon TNG TTPOCOXNG MTTOPE va oag
avayKdaoel va XAoETE TOV EAeyXO.

EAAnvIka
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HAekTpIKA ao@dAeia

* Ta @ig Tou NAEKTPIKOU gpyalgiou TTPETTEl va Tal-
p1adouv oTnVv Teifa. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO PIG
He otrolovdATroTe TPOTO. Mn XPNOIUOTTOIEITE TU-
XOV TTpocappoyéa PIG ME NAEKTPIKA EpyaAEia TTOU
€XOuV yeiwan. Ta un TPOTTOTTOINUEVA PIG KAl Ol KOTAA-
AnAgg TTPiCeg pelwvouV Tov Kivduvo NAEKTPOTTANSIaG.
* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG PE YEIWME-
VEG ETMIPAVEIEG, OTTWG CWANRVEG, KaAopipép, Kouli-
VEG Kal Yuyeid. YTTapxel augnuévog Kivouvog NAEKTpo-
TANgiag edv T0 CWPA 0OG Eival YEIWPEVO.
* Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTn Bpoxn
N\ o€ Uypég ouVvBNKeG. To VEPO TTOU EICEPXETAI OE £V
g}\aKTleé epyaAeio augavel Tov Kivduvo NAEKTPOTTAN-
iag.
* Mnv kKokopeTaxelpifeoTe 10 KaAwdio. Moté pnv
XPNOIUOTTOIEITE TO KOAWSIO yIOa TH METOPOPC, Yida
va TPARATE N VO ATTOOUVSEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpatnoTe 1o KaAwd10 Jakpid atrd BepuotnTa,
AG31, aiXpunpég AKPEG | KIvoupeva pépn. KateoTpap-
péva 1 ptrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANSIOG.
* Ortav xpnoipoTrolgite éva NAEKTPIKO epyaleio o€
€§WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINCTE £vVa KAAW-
d10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprnon. H
xpnon evog kKaAwdiou KaTtdAANAoU yia eEWTEPIKN XpNA-
an MEIWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.
« Edv n xpnon tou nAektpikoU epyalAeiou o pia
uypr ToTroBECia €ival aVOTTOPEUKTN, XPNOIHOTTOI-
NoTe pia didragn mpooTaciag peupaTog dlopporg
(RCD). H xprion evog RCD peiwver Tov Kivduvo nAe-
kTpoTAngiag. ZHMEIQZH! O opog "didragn TmpooTa-
oiag peUpATOg 6|c(ppong (RCD)" ptropei va avTikata-
oTaBei arro TOV opo "OIaKOTITN KUKAWpaTog BAABNG
yeiwong" (GFCI) 3 "autépato dIakoTITn SIaPOPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".
* Nposidotroinon! lMoté pnv ayyifete TIG ekTEOEINE-
VEG METAAAIKEG am(pdvslag €TTi TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aomidag, Kol 0UTw KaBegng, SIOTH ayyifovTag JETOAAI-
KéG em@paveleg 6a Trpokalovoare TTapeUBoA pe TO
NAEKTPOPAYVNTIKG KUPQ, TTPOKAAWVTOG £T01 TBavVA A

{nuia 1 aTuxAuaTa.
ATOpIKN TTpOCTACIiA

* Na gioTe o€ TOIPOTNTA, VO BAETTETE QUTO TTOU KA~
VETE KOl VO XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVI AoyIKr oTav
xpnclponom'rs €éva NAEKTPIKO spvq)\slo Mn xpn-
CIOTIOIEITE NAEKTPIKA EpYaAEia 6TaV €ioTE KOUPA-
OUEVOI | UTTO TNV ETTIPEIN VAPKWTIKWY, GAKOOA 1
@appdkwv. Mia oTiyuf amrpooegiog Katd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWYV EPYOAEIWV UTTOPET va TTIPOKAAETEI CORAPO
TPAUUATIGHO.

* XpnolipoTroigite oA ATOMIKAG TTpooTaciag. Na
@OPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUuaAld. MpooTaTeu-
TIKOG €EOTTAIONGG, OTTWG PAOCKA yia TN KOV, avTIoAl-
aBnTikd uTTodAUaTa ac@aAeiag, KpAvog, i TTPOoTACIag
TNG OKOAG TTOU XPNCIKOTIOIoUVTAl OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
ONKEG PEIWVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEG.

* ATmoTpéWTe TNV OKouUola eKkivnon. BeBaiwbeite
oOT1 0 d10koTTNG Bpiokeral otn Béon off wpiv amd
Tn oUvdeon pe TNV TNYN Tpo@odoaciag kai / A TNG
HTTATOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYO-
Agio. H petagopd NAEKTPIKWY €PYAAEiWY e TO OAKTUAO
0ag oTo BIAKOTITN A N EVEPYOTTOINON NAEKTPIKWV £pYa-
Agiwv pe evepyoTroinuévo Tov SIaKATITN gival TTBaveé va
TTPOKOAEDCEI ATUXNMATA.

* AQuIpEOTE TUXOV KOUMTTIA puBuiong N KAeidid
mwpIv BéoeTe TO epyaleio oe Asitoupyia. ‘Eva kAeidi

f éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou PTTopei va odnynoel
O€ TPOUMATIONO.

* Mnv teviwvere. KpatoTe 1o KATAAANAO TTaTnHa
Kal I00PPOTTia avd TTaod OTIYUR. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€ aTTPO-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* Nrtultite KatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
| koopnpaTta. KpatoTe Ta paAAid oag, Ta poUxa
KOl Td yAVTId MOKPIA OT1Té T KIvOoUupeva Hpépn. Ta
@apdI& pouxa, KOoUAKATa A HakpId JaAAIG UTTopEi va
TMacTouV OTa KIVOUPEVA PEPN.

* Av TTapéxovTal §apTAPATA yio TNV oUvdeon o€
EYKATAOTATEIG VIO TNV OTTOPAKPUVON Kal TN GUAAO-
YR oKovng, BeBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XpnoigotroloUvTal owoTd. H xprijon TG cuAloyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
fovTal UE TN OKOVN.

* Mnv a@nVveTe TRV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
amré Tn CUXVA XPNON TwV £PYOALiwV Oag Va OOg
KAVEI QUTAPECKOUG KOI VO OYVONOETE TIG OAPXES
ao@aleiag epyaAeiou. Mia atTpOTEKTN EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpokaAéoel coBapd TPAUUATIONS PEoa o€ €va
KAGOHa TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mpo&idomoinon! Ta nAekTpIk@ epyaAeia pTTOpEi
va Trapdyouv €va nAektpopayvnTikd Tredio katd Tn
dI1apKeIa TNG Asitoupyiag. Auté TO TTedio PTTOPEi UTTO
OPICUEVEG OUVONKEG va TTAPEPPAiVEl OE EVEQYNTIKA T
TalnTIKG 1aTpIKA eu@uUTEUPaTa. Ma va PEIWOETE TOV
Kivbuvo cofapol i Bavdciyou Tpaupatioyou, Ou-
VIOTOUME OTA ATOPO ME IATPIKA EUPUTEUPATA VA OUM-
BouAetovTal To yIoTPS TOUG KOl TO KOTAOKEUOAGTH TWV
1ATPIKWY EMQUTEUPATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £pyaAciou.

XpRon nAekTpIKWV epyaAeiwv Kal @povTida

* Ta dTopa PE PEIWPEVEG WUXOOWHOTIKEG I WUXIKEG
IKOVOTNTEG, KABWG Kail Ta TTaidia dev puTropolv va xpn-
OIJOTTOIOUV TO NAEKTPIKG epyaAeio, av dev eTTOTTTEVO-
vTal f} av dev KaBodnyouvTtal OXETIKG PE TN XPAON Tou
gpyaAgiou atré dTopo uTTEUBUVO YIa TNV ACPAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe TOo NAEKTPIKO epyaleio. XpnoiyoTtrol-
AOTE TO CWOTO £PYOAEio yia TNV €QOpPHOYR COG.
To KaTAAANAO NAEKTPIKG epyaleio Ba Kavel TN SOUAEId
KOAUTEPO KOI ACOQAAESTEPO GTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OXEDIAOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaleio av o S1AKOTITNG
BSev evepyoTTOIEiTAI KAl ATTEVEPYOTTOIEiTAIl. KABE nNAe-
KTPIKO gpyaAeio TTou dev ptTopei va eAeyxOei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KOI TIPETTEI VO ETTIOKEUAOTE.

* AmoouvdéoTe TO @QIG Q1O TNV Trpida Kai / | TNV
HTTaTAPIO OTTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
otroleadnTToTe pubpicelig, aAAGgeTe e§apTApOTA N
aTroBnKeUCETE TO NAEKTPIKO epyaAgio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKG PETPA ao@aAEiag PEIVOUV Tov KivOuvo va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaAeio KaTd AdBoG.

* AmoBnkeUeTe Ta EpyaAgia paKPIA ATTO Ta TTAISIA
KOl NV AQAVETE TA ATOUO TTOU SV €ival EEOIKEIWME-
va JE TO NAEKTPIKO epyOAEio | HE QUTEG TIG 0Bnyieg
Vo XPNOIJOTToloUV To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
KTPIKG €pyaAcia gival eTmikivOuva oTa XEPIO PN EKTTAI-
OEUPEVWV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe Ta r]AsK'rleu epyaleia. EAéygre ™mv
£UBUYPANUITT) TOUG 1] TO PTTAOKAPIOHA TWV KIVOU-
HEVWV HEPWYV, Tn Bpauvon Twv €gapTNUATWV Kl
OoTTo1dNTTOTE GAAN KATAOTAON TTOU UTTOPEI VO ETTN-
pedoel Tn AeiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyalgiou. Zg
epimTwon BAAPRNG, TO NAEKTPIKO EpyaAEio TTPETTE]
VO ETTICKEVAOTEI TIPIV a1rd TN XPAOoN. MOoAAG aTuyn-
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paTa TTpokaAoUvTal aTrd KAKA CUVTAPNGON TwV NAEKTPI-
KWV €pYaAgiwv.

» Alatnpeite Ta EpyaAgio KOTTAG aiXUnEdA Kol Kaéa-
pd. Ta cwoTd dlatnpnuéva pYOAEia KOTTAG YE KOPTE-
pEG aKpéG KOTTAG €ival AlyoTepo TTBavo va PTTAOKApouvV
KalI va gival TTI0 EUKOAO va eAeyxBouUv.

* XpnoIPOTTOINOTE TO NAEKTPIKOG £pyaAEio, Ta e§ap-
TAMATO KOI TO KOMUATIO TOU £PYOAEioU KTA OUHQW-
va ue autég TiIg odnyieg, AapBdvovTag uroyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
eKTEAEOTOUV. H Xprion Tou nAekTpIKOU £pyaAgiou yia
€PYAOieg DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPpoOpPIfovTal
JTTOPEl VO 00nynoel o€ pia €TTIKivOuvn KaTdoTaon.

+ KpatnoTte 1ig AaBég kai Tig emipdveieg AaBAg
oTeYVEG, KaBapég kal atraAAaypuéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 yAioTepég AaBég kal emiQaveleg Aaprg dev
ETMTPETTOUV TOV AOPOAA XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU €pya-
Agiou o€ aTTPOCEVEG KATAOTAOEIG.

o ZnUEIWOTE OTI OTaV AEITOUPYEI €va NAEKTPIKO €p-
yaAeio, TrapakoAoUue KpaTAOTE TN BondnTikA Aafn
OwaoTd, N oTroia gival XPNOIUN yia ToV EAEYXO TOU nAe-
KTPIKOU epyaAeiou. Q¢ ek TOUTOU, O CWOTOG XEIPIOPOG
MTTOPEI Va PEIWOEI TOV KiVOUVO aTuXNUATWY 1 TPAUUO-
TIOUWV.

TuvTApnon

* No TPOTINGTE yIa Tn) GUVTAPNOT TOU NAEKTPIKOU
gpyaAegiou ammd qu)\)\n)\a sKmxliSsuusva aropa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVAOIA AVTOAAGKTIKG.
AuTo6 Ba e€ac@alioel TNV ao@AAEIO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou.

» AkohouBroTe TIG 00nyieg yia TN AiTtavon kail aAAayn
€COPTNUATWY.

E181kég TpogISOTToIN oIS ao@AAEIng

KpaTtdrte To NAEKTPIKO EPYAAEiO ATTO TIG HOVWHEVEG
EMQPAVEIEG TTIACIPATOG, KOATA TNV EKTEAEON MIOAG
AgiToupyiag 6TTOU TO KOTITIKO £§APTNUO UTTOPEI Va
€pBe1 o€ eTaA@R PE KPUPMEVA KOAwSIa A TO idlo
TOoU TOo KaAWw3dI10. To ££GpTNUA KOTTAG TTOU £PXETAI OE
eTTa®n pe €va "fwvtavo" kaAwdlo pTropei va kavel Ta
ekTEBEINEVA PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou
"CwvTavd" kal auté Ba PTTopoUoE va TTPOKAAEDEl OTOV
XEIPIOTA NAEKTPOTTANGIa.

KateuBuvTthpieg ypappég yia TNV aoc@d-
Agla katd Tn AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU

epyaAegiou

A UAIKWV, ETTOPEVWG MNV XPNOIUOTIOINOE-
TE TTOTE OIOBATTOTE UYPO, dlagopikd Ba

TPOKANBEi BPAXUKUKAWHA OTO ECWTEPIKO TOU £p-

yaAgiou kai 6o akupwBOei n eyyonon.

* ATTOQUYETE TO OTAPATNHA TOU KIVATAPA TOU NAEKTPI-

KOU gpyaAegiou otav gival uTTé QopTio.

» Ortav TpoyiCeTe MIKPG QVTIKEIYEVA TTOU BEV PTTOPOUV

vVa OTEPEWBOUV PE QOPAAEIQ, VO XPNOIUOTIOIEITE MEY-

YEvN.

* Mnv TO XpnOIMOTIOIEITE O UNIKA TTOU TTEPIEXOUV Oi-

avto. O apiavTog BewpeiTal KaPKIVOyOVoG.

* Y& TEPITTTWON BIAKOTING PEUPATOG KaTtd TN SIAPKEIX

TNG €PYACiag, yupioTe auEOowG TO SIAKOTITN TOU £pya-

Ta TroApyika Tpifeia exouv oxedlaoTei
uévo yia 1o gnpé TPOXIoHA BlaPdpwv

Agiou oTtn Béon "Off" TTpog aTToPUYN akoUalag Evepyo-
TT0iNoNG Tou £pyaAgiou.
* Mnv XpnOIMOTIOIEITE KATESTPAUUEVA H XPNOIKOTIOIN-
Méva yuaAoxapTa A TTou dev gival ouuBatd pe tn did-
UETPO TOU TTEAPATOG Agiavong - UTTopEi va TTpokAnBouv
{nuieg oTnNV KaTEPYAOUEVN ETIPAVEIR Kal avaTrnOROoEIg
TOU nAekTpIKOU epyaAeiou (aveEéAeykTn avatridnon
TTPOG TuXaia kaTeubuvaon).
« Katd 7Tn didpkela TG epyaciag  (1diaitepa
KaTé@ TNV €KTEAEON EPYOOIWV TTAVW ATTO TO UYOG TOU
KEPAAIOU) va XPNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE YUAAId TTPOCTO-
oiag kal gdoka TTpooTaciag amd Tn okovn. H okovn
TTou TTapayeTal Katd T dIGpKEIa TNG epyaaiag £peBidel
T PATIO KAl TIG BAEVVOYOVOUG TOU QVATTVEUGTIKOU OU-
OTHMATOG, EVW N EI0TTVONA TG OKOVNG UTTOPEI va oTToTE-
Aéael ooBapn aTtrelAf yia TNV avOpwTTivn uyeia.
* H okoévn Tou TrapdyeTal KaTd TN dIGPKEIA TNG €P-
yaoiag PTropei va gival emmikivouvn yia Tnv avepwTrivn
uyeia, EUPAEKTN 1} EKPNKTIKH, ETTOUEVWG O XWPOG EPYO-
oiag Ba TpéTTel va kabapileTal £ykaipa, Kal va Xpnol-
JotroloUvTal p€oa atouikAg TrpooTaaiag. Na xpnoiuo-
TTOIEITE TTAVTOTE GUOKEUEG agaipeang / cUAAOYNG TNG
OKOVNG (EIBIKN NAEKTPIKN GKOUTIA).
* Oa TIPETTEl Va TTIPOCEXETE IBIAITEPT OTAV BEIGCETE TN
OUOKEUI’] ou)\)\oyng TNG OKOVNG. MnV aTroppITITETE TTOTE
Tn OKOVN OTN QWTIA.
* Katd 10 yudAiopa opiopéVwY UANIKWV (UTTOYIEG JE
XPWOTIKEG TTOU €xouv Bdan To poAuRdo, EUAo euTTOTI-
OMEVO HE EVWOEIG APOEVIKOU 1) Xpwpiou K.T.A.), €ivail n
moavr n Tapaywyn KapKIvoyevoug 1 To§IKAG okovNG.
Y& TéTOI0 TTEPITITWON Ba TTPETTEl va AauBdvovTal ol €16
TIPOPUAGEEIG:
* OAa Ta TTapeUpIOKOUEVA ATOPa Ba TTPETTEl VA QO-
pPOUV TTPOCTATEUTIKA pouxa AT XovTpo UGaoHa Kal
€I0IKEG PAOKEG TTpOaTACiag amo Tn okoévn (€10IKA
OxedIOOUEVEG yIa TTpooTacia atd TIG emBAaBeig
EMITITWOEIG YIAG CUYKEKPINEVNG OUTIAG);
* 0 XWPOG epyaciag Ba TTPETTEl va aepideTal KaAd,
EVW TTPETTEI va XpnolpoTrolouvTal doxeia GUANOYNG
OKOVNG KOl OUOKEUEG AQaipeang okKovng (IOIKEG
NAEKTPIKEG OKOUTTEG);
* 0 KaBapIoPOG TOU XWPOU EPYACiag META TO TTEPAG
NG epyaciag Ba TTPETTEl va TTPAYHUATOTTIOIEITAl OTTO
dTopa €EOTTAICUEVA PE TO AVWTEPW HECA OATOMIKAG

TTPOCTACIAG.
A OTO TPiYIyo, KOTN, TIPIOVIoHA, Atiavon,
6|anncr| Kal AAAEg 6pachr|p|orr|Tag ™mg
KOTOOKEUAOTIKNAG Blopnxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O KAPKiVO, OUYYEVI] OVETTAPKEIA 1} va gival
emBAaBn yia TNV yovipoTnTa. To 10V OpICPEVWY XN-
MIKWY ouciwv Ba eivai:
* Mpiv atmd KGBe €TMOKEUN KOI EPYACIEG AVTIKATACTA-
ong oTo pNXavnua, 1o KaAwdio Tpo@odoaiag TTPETTEI
va TTpWTa va TpaBIéTal.
» To diagpavég dUo ogeidiou Tou TTUPITIOU Kol GAAWY
TIPOIOVTWY TOIXOTToliag OTa TOURAQ TOiXOU Kal TOIué-
vToU, TO apaevikoU xpwpiou (CCA) og EUAO pe XNUIKA
emegepyaaia. O Babudg BAGBNG Twv oUCIWV auTwy Ba
€€apTNOei o116 TO BaBPSG CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE AU-
TEG TIG EPYACIEG. AV BEAETE VO PEIWOETE TNV ETTAPN PE
QUTEG TIG XNMIKEG OUTIEG, TTAPAKAAEIOTE va epydaleoTe
g€ XWPO ME eCOEPIOPO Kal Ba TTPETTEl va XPNOIKOTION-
€ITQI TIG CUOKEUEG PE TTICTOTTOINTIKA A0QAAEIag (OTTwGg
n MAaoka okovng TTou €xel OXedIAOTE UE PIKPO QIATPO
oKOvVNG).

Mpoooxn: o1 XNUIKEG OUCIEG TTOU TTEPIE-
XOvTal OTn OKOvn 1Tou dnpioupyolvTal
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MapartnpRoTe TNV TEON TOU PEUPATOG: OE OUVOEDN
ME 10XU, Ba TTpéTTel va BERAIOETE OTI N TAON TOU PEU-
paTtog gival n idla e TNV TAON TTOU GNUEIWVETAl OTNV
TIVakida Tou epyaleiou. Edv n téon Tou pelpaTog ivai
uYwnAGTEPN OTTO TNV KATAAANAN TAON, WG ATTOTEAECHA
Ba TTPOKANBOUV aTuxuaTa OTOUG XEIPIOTEG, KAl ThV
idla oTiyun, 10 epyaAcio Ba kataoTpagei. ETTouévwg,
edv Oev £xel emPBefaiwdei n T@on Tou pedpaTog, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE va To ouvoéoeTe auBaipera. AvTiBe-
10, 6TQV N TAON TPOYodOoaiag gival PIKPOTEPN aTTd TNV
ATTQITOUPEVN TAOT, O KIVNTAPAG Ba KATAGTPOPE.

Ta cUuBoAa TTOU XPNOIHOTTOIOUVTOI GTO
gyxeipidio

Ta mapakdTw cUPBOAO XPNGCIKOTIOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
810 Aertoupyiag, BuunBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
gpuNveia Twv CUPBOAWV Ba eTITPEWEl TN CWOTH KAl
ao@AAA XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

"Evvoia

MaAuiko TpiBeio

TuAuara ykpifo - PaAakn
AaBR (Me POVwEVN ETTIPA-
VEIQ).

AUTOKOAANTO  CEIplakoU
ap1uou:

CT ... - HovTEAO;

XX - nuepounVia KATaOoKEU-

ne
XXXXXXX - ogiplakdg apib-

MoG.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

AlaBdoTe 6Aoug Toug Kavo-
viopoUg ao@aAeiag Kal TIg
odnyieg.

dopéoTe yuaAid TTpooTaai-

i) ac.

PopéoTe TTPOOTATEUTIKA QU-
TIWV.

Na @opdte pdoka yia Tn
oKovn.

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAegio aTmo Tnv TIpida TTpIv
aTTé TNV eyKataoToon r pue-
pion.

KareuBuvon Tng kivnong.

> 00000

ZUpBoAO

A .
KaTtewBuvon TrepIoTPOPHC.

"Evvoia

@ KAeIdwpévo.
[ﬁ =ekAgidwrTo.
>< ArmrayopeuveTal.

AITTA} pévwaon / katnyopia
TTPOCTACIAG.

o] /1

Mpocoxn. ZnUavTiko.

‘Eva ofua TToU  TTIOTOTIOIET
OTI TO TTPOIOV GUHPHOPPUIVE-
TaI YE TIG BACIKEG ATTAITATEIG
Twv 0dnyiwv TnG EE kai Twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
G EE.

Katd 1n Aeimoupyia, attoua-
KPUVETE TN OUOCCWPEUPEVN
oKovn.

111

B

Meprypa@n NAeKTPIKOU epyaAgiou

XPAOCIMES TTANPOPOPIEG.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio oe 010 OOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMPATWY.

Ta TTaApiké TpIReia €xouv oxedlaoTei yia To ENpo TpOXI-
OHO BIAPOPWY UAIKWV.

ESapTApaTa NAEKTPIKOU epyaAgiou

PuBpiotig apiBuou TaAavTwoewy

SXIOPEG AEPICHOU

AIOKOTITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
OUpa agaipeang okdvng

MéApa Aciavong

ZQIYKTPag @UAAOU Agiavong
Aoyeio-auA\oyRg okdvng (cuvappoAdynon) *
FuaAoyapTo *

KdAuppua doxeiou ouhAoyrg okovng *

10 Kupio pépog doxeiou cUAAOYAG oKOVNG *

CONONAWN=
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* MpoaIpeTIKOG EEOTTAIONOG

Aev mrepidappdavovTal oTo Baoikd e§oTAICHS OAa
Ta €OPTAMATA TTOU ATTEIKOVICOVTAI I} ava@EPoOVTal.

TomoBéTnon kol pUBpIon £§apTNUATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

Mpiv ekTeEAéCETE EpyaOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VO TO ATTOCUVOECETE OTTO TO PEUHA.

TotoBéTnon / avTIKaTdoTACT TOU YUaASXapTOU (BA.

xx. 1)
avong €ival KatdAAnAo yia To OuykKe-

A KPINEVO HMOVTEAO NAEKTPIKOU gpyaAeiou

(€xe1l KaTdAANAeg dIACTACEIG KAl UTTAPXOUV aVoiy-
HaTa apaipeong oKovng).

Mpiv TotroBeTACETE TO PUAAO Agiavong 8,
BeBaiwOeiTe OTI TO Sedopévo @UAAO Aci-

* KpatoTe 10 NAEKTPIKO EPYaAEiO KOTA TETOIOV TPOTTO,
WoTe 0 TEAPA Agiavong 5 va eival OTPaPPEVOS TTPOG
TO TTAVW.
» XaAapwoTe 1o oTnpiypota 6, 0Twg @aivetalr oTo
oxAua 1.1.
o2& TTEPITITWON AVTIKATAOTAONG, aQAIPETTE TO QOAP-
HEVO AEIOVTIKO QUANO 8.
» TotroBetrOTE TO KaIVOUPYIO YUAAOXOPTO 8 OTO TTEA-
pa Agiavong 5 (BA. ZX. 1.2). TnpROTE TOUG KOTWTEPW
KOVOVEG:
* 1 AgiovTikf €TévOuan Tou xapTioU 8 Ba TTpETTEl va
BpiokeTal aTnV eTTvw TTAEUPA (TO XOPTi 8 Ba TTPETTEl Vat
ayyidel Tnv TTAGKa TpoxiopaTog 5 pe Tn Agia TTAeupd);
* 0l OTTEG TOU YUaAOXapTOU 8 TTpéTTel va Taipialouv
JE TIG OTTEG aPaipeong oKAVNG TOU TTEAUOTOG Agiav-
ong 5
* /A\uyioTe TIG AKPEG TOU AglavTIKOU pUAAOU 8 €101 WOTE
va BpiokovTal KaTw a1rd Ta oTnpiypara 6 (BA. Zx. 1.3).
* 2TEPEWOTE TO £va GKPO TOU A€IaVTIKOU QUAAOU 8 e
TO OTAPIYUO 6 Kal PETE TPARAETE TO AANO AKPO Kal OTE-
PEWOTE TO PE TO AAAO oThpiypa 6 (BA. Zx. 1.4).

A\

TuvapuoAdéynon / amroouvapuoAdynon Tou doxei-
ou guAAoyng okovng (BA. Zx. 2)

Mpocoxn: 1o AelavTiké @UAAO 8 Ba Trpé-
el va MIEGETAI OPIXTA OTNV TTAGKA TPOXi-
oMaTOG 5, KAl Ol OTTEG ATTAYWYNG OKOVNG
TOoU AglavTikoU @UAAou 8 kai Tng TTAdKag
TpoXiopaTog 5 Ba Tpétrel va Taipiddouv.

* Katd 1n ouvaoppoAdynon TomoBetAoTe 1O dO-
X€io UAOYAG okovng 7 TTdvw oTn Bupa agaipeong
okovng 4 (BA. Zx. 2.1).

* Kard v amoouvappoAdynon agaipéoTe 1o Soxeio
?BUMovng 0;<ovng 7 a1o oTn BUpa agaipeong okévng 4

Adciaopa Tou doxeiou ouAAoyng okovng (BA. Zx. 2)

A\

* ATrevepyotroinaTe 10 NAEKTPIKG EPYOAEIO OUOKEUN
Kal acpalpsoTs TO éoxslo OUANOYRAG OoKOVNG 7 OTTWG TTe-
PIYPAPETAI TTAPATTAVW.

MapakoAouBeioTe TNV TARPWON TOU SO-
X€iou oUAAOYRG OKOVNG 7 Kal aSEIdOTE TO
apéowg oUpPwva Pe TIG odnyieg ao@a-
Agiag TTou TTEPIYPAPOVTAl TTAPATTAVW.

* [liéoTe TIG dUO aoPAAEIEG oUYKPATNONG TTAVW OTO
KaAuppa 9 kai a@aipéaTe To KaAuppa 9 (BA. Zx. 2.3).

* TnpwvTaog TOUg Kavoviopoug ao@aAciag, adeldoTe
TO TTEPIEXOMEVO TOU KUpIou pépoug Tou doxeiou 10,
yIo KOAUTEPQO OTTOTEAEOUOTA, KABAPIOTE TIG ECWTEPIKES
ETMIQAVEIEG TOU Kupiou pépoug 10 kal To KAAUPPa 9 e
éva pohakd mvédo (BA. Zx. 2.4-2.6). Npoooxn: o€
mEPITTWON Kabapiopol Tou Boxeiou ouAloyng
OKOVNG 7 UE VEPO, XPNOIUOTIOIEICTTE TO HOVO aPOoU
OTEYVWOEl TEAEIWG.

» TomroBetOTE TO KAAUPPO 9 0T B€0N TOU - TOOO TO KA-
Auppa 600 Kal o1 TTAAOTIKEG ao@AAeleg ouykpdTnong 9
Ba TTPETTEl VA KAVOUV KAIK.

‘Evapén Asitoupyiag Twv NAEKTPIKWYV £p-
YOAgiwv

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TAOTN TPOPOBOUTIiag:
n Tédon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUUQWVEI JE TNV TAON
TIOU QvaYPAQPETAI OTNV TTIVAKIda Tou NAEKTPIKOU €pya-
Agiou.

Evepyotroinon / amevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Evepyotroinon:

MeTtakiviaTe 10 d1aKOTITN 3 TTPOG Ta BEGIA (BA. Zx. 3.1).
ATtrevepyotroinon:

MeTtakivioTte 10 O10KOTITN 3 TTPOG Ta apioTepd (BA.
x.3.2).

Avappoenon okévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

XpAon nAekTPIKAG OKOUTIOG

H ouAAoyr} okOVNG PEIWVEI TN CUYKEVTPWON
OKOVNG GTOV 0€Pa KAl OTTOTPETTEI TN CUCOW-
PEUCN OKOVNG OTO XWPO EPYATIAG.

Kard 1n didpkeia TrapareTapevng karepyaoiag §UAou
f Katé@ TNV €mMegepyacia UAIKWY TTOU TTApAGyouV OKO-
vn €TTIKivOUVN yIa TNV Uyeia, To NAEKTPIKS epyaleio Ba
TIPETTEl VO OUVOEETAI O€ KATAAANAN NAEKTPIKA oKoUTTa.
Opiopéva nNAEKTPIKG epyaAcia ouvepyadovTal evOEXO-
MEVWG PE NAEKTPIKR OKOUTIA JOVO WE TN XPron OUYKE-
KPIMEVOU TTPOCAPUOCTHPA.

H o1dBun Tng okovng oto adko Ba TTPETTEl va TTaPO-
KohouBeiTal, kal 0 odkog va adelddel £ykaipa, apoTou
An®BoUv o1 avwTéEpw TTPOPUAAEEIG.

ZxeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU nAe-
KTPIKOU gpyaAcgiou

PuBuioTig apiBuol TaAavTwoewv

ZKOTTOG TOU PUBUIOTH apIBPoU TaAavTwaoewy 1 gival va
puBpicel Tov emBUPNTS apIBud TOAAVTWOEWY TOU TTEA-
patog Agiavong 5.

O amaitoUpevog apiBPdg TaAAAVTWOEWY eEapTaTal aTTd
Tov TUTTO TOU UAIKOU KOTEPYAOIag Kal TIG GUVORKES £p-
yaoiag, Kol TTPETTEl va pubpideTal Bacel TTPAKTIKWY &0-
KIHWV yIa KOAUTEPQ aTTOTEAEOATOA.

EAAnvIka
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"Yotepa a6 TapateTapévVn epyacia pe XopnAd apid-
MO TOAQVTWOEWY, Ba TIPETTEI VO AQIOETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio va kpuwaoel €1Ti 3 AeTTTd. INa TO OKOTTO QUTOV,
ETMIAEETE TO PEYIOTO APIOUO TAAAVTWOEWY Kal (xq)r’]cne
TO NAEKTPIKS EPYAAEIO va AEITOUPYATEI XWPIG QOpPTIO.

ZUOTAOEIG YIO TO XEIPIOHO TOU NAEKTPIKOU
epyaAegiou

EmiAoyn yuaAéxaptou

* Mpiv amd v évapén Tng epyaciag eTTIAEETE TOV TTAE-
ov Kat@AAnAo TUTTO yuoAOxapTo avaAoya pe To UAIKO
N em@aveia emeepyaaiag. O TUTTOG TOU YUGAGXOPTOU
avaypd@etal 0Tn cuokeuacia. MNa TePIOCOOTEPEG TTAN-
POPOpPiEG atreubuvOeiTe KAl 0TO KOTAOTNUA TTWANONG.
* 2& TIOIKIAEG €pyaaieg atraiTeital n xprion yuaAdxap-
TOU BIOPOPETIKAG TPOXUTNTAG, VIO VA Eival N ATTAITOUE-
vn e€opdAuvon TNG ETTIPAVEING:
* yio va Agiavete §UAO 1) un TTAQVapPIOPEVEG COVidEg
Kal yIo VO oQaIpéCETE UTTOYIA 1] OKOUpPId, OUVICTA-
Tal N XpAon A€lavTikou @UAAOU pe péyeBOG KOK-
Kou 40-60;
* VIO VO AQAIPECETE PIKPOAVWHAAIEG aTTd TNV ETTI-
@avela aRagwv EUAWY, yia va YUQAIOETE €TTEVOUON
a1md aoTdpl K.T.A., OUVIOTATal N XPAON AElavTIKOU
@UAou pe péyeBog kokkou 80-120;
° YIQ TO TIPOCEYHEVO YUGAIGUA YUPVWYV EUAIVWV ETTI-
@avelwy, Tn Aciavan okAnpou EUAou Kal eTTEVOUoEWV
aTré aoTdpl IV atéd 1o BAWINO, CUVICTATAI N XPAoN
AelavTikoU @UAAou pe péyeBog kokkou 180-320.
* Ta avwtépw Oedopéva eival evOEIKTIKA, N KaAUTEPN
HEBOBOG £TTIAOYAG TOU PEyeBOG TOU KOKKOU avaAoya Pe
TO UAIKO KATEPYQTiag €ival Ol TIPOKTIKEG DOKIMEG.

Aciavon
3 Mpiv amé TNV évapén Tng epyaciag 6a
TPETTEl VO €EKTEAEITAI OOKIMOOTIKA Acgi-
]_ avon TAvw o€ EMIPAVEIN TToU dev XpEl-
ageoTte (awod TO id10 UAIKG 1\ pE TNV idla
ETMIOCTPWON UE TO OTOIXEIO KATEPYOTIAG), TIPOKEIUE-
vou va dlac@alileTal 0TI n TPAXUTNTA KAl O TUTTOG
TOU YUaAOXOpTOU, KOBWG €TTioNg Kal N ouxvoeTnTa
TaAdvTwong Tou TéApaTtog Agiavong 5 éxouv emi-
Aeyei oworTa.

* BeBaiwBeite 611 TTpOG Agiavon aToIxeio €xel OTEPEW-
O¢i KaAd.

» [MpwTa evepyoTToIoeTE TO NAEKTPIKO €PYOAEio Kal
METG emTPEWTE OTO TTEAYA Agiavong 5 va ayyigel 1o
TTPOG Agiavan OTOIXEIO KAl TOV KIVNTHPA TOU NAEKTPIKOU
€PYAAEiOU va QTACEI OTO PEYIOTO OPIBUS TAAAVTWOEWV.
* E@appooTe 10 TEAPa Agiavong 5 oTnv em@aveia Tou
OTOIXEIOU KATEPYOTTAG KAl JETAKIVAOTE TO NAEKTPIKO £P-
YOAEiO pE KUKAIKEG ) TTAAIVOPOMIKEG KIVIOEIG.

* Na xpnoidotrolgite katd Tn Aciavon oAGKAnpn N €1TI-
@aveia Tou TTEAPaTog Asiavong 5.

* Mnv méeTe To NAEKTPIKO epyaAeio uTTEPBOAIKG, Yia-
Ti K&TI TETOI0 BEV 0dnyei o€ KAAUTEPA OTTOTEAEOUATA,
QVTIBETWG TTPOKOAEITAI UTTEPPOPTWAON TOU KIVNTAPA TOU
NAEKTPIKOU €pyaAeiou, Pe ammoTéAegpa Tnv TaxuTePn
@Bopd TOU YUOAOXAPTOU.

* Mnv a@rveTe akivnTo T0 NAEKTPIKO £pyaAgio o€ éva
onueio, yiati Ba dnuioupynBei KOIAOTNTO OTO CnuEio
TTOU OTOUATACOTE.

* AVTIKATOOTAOTE £yKaipa Ta @OaPUEVA A TO UTTOUKW-
Méva pe okovn yuahoxapTa.

* Na Xpno1hoTToIEiTE YUOAOXaPTa SIAPOPETIKAG TPAXU-
TNTAG. =EKIVAOTE TNV £pyaaia ue XovTpo KOKKO Kal TTPo-
XWPAOTE XPNOILOTTOIWVTAG OTAdIAKA TTIO AETTTO KOKKO.
Me Tov Tp6TTO QUTS N £pyacia oag Ba ohokAnpwoei TTio
ypryopa Kai n em@avela Ba yivel o Agia.

* Mnv emmavayxpnoIUOTIOIEITE YUAAOXOPTA TTOU XPNOI-
potroijoare foN yia mn Asiavan PgeT@AAoU 1) oTToIoUdN-
TToTE GAAOU UAIKOU.

ZuvTpnon Tou NAEKTpIKOoU gpyaAeiou /
TPOANTITIKA YETPA

Mpiv ekTEAéOETE EPYaOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSECETE ATTO TO PEUA.

KoaBapiopog Tou nAekTpIkoU epyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTI6BEDN YIa TN HOKPOXPGVIA XPN-
an Tou epyaAeiou gival va diatnpeital kabapo. duoare
TOKTIKG TTETMETPEVO AéPa OTIG OXIOPEG OEPIOHOU 2 TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

ESutrnpétnon peTd TRV TTWANON Kol TTapoxK utrn-
PECIWV

H egumnpétnon pag Perd Tnv TTwANon amavid oTig
EPWTNACEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTAPNON KOl TNV ETTI-
OKEUR TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE avTAANOKTIKA.
[MAnpo@opieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, BlO-
yPAupaTa Kal TTANPOQOPIEG AVTAAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta avTOAAGKTIKG PTTOPEiTE €TTIONG Va Bpeite oTnV I0TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

* KatnyopnuaTik@d va pnv TECEl KOYia PNXavIKA €TTi-
Opaaon €TTi TNG CUCKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

« Katd tnv ek@opTwon / opTwan OV ETITPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYiag TTOU
AeiIToupyei ge Baon TNV apxn NG oUOQIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTtacia Tou epiIfdAAovTog

AvakUKAwon TnG TPWTNG UANG avTi Tng
KOTAOTPOPNG TNG.

To nAektpoepyaheio, o TpdoBeTog eCoTTAI-
N ,6c Tou Kal N CUCKEUQGIQ TOU UTTGyovTal
oTn 81adIKaoia TNG OIKOAOYIKNG AVAKUKAWGONG.
Mpog 6¢eN0G TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TwV
ATTOOUPOEWY, TO CUVOETIKA CUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypa@ovTal avTioToIXa.
O1 Tapdv odnyieg xpAoNG €xouv ekTUTTWOEI O€ XapTi
AVOAKUKAWPEVO XWPIG Epapuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAAnvIka
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

BubpownudoBanbHaa MalwmnHa CT13401
Kop anekTpouMHCcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 421708
HomuHanbHaa MolHOCTb [BT] 320
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 207
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-230 B [A] 1.4
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 6000-12000
YacTtoTta BUbpauum [MuH1] 12000-24000
@ koneb6aTenbHOro ABMXEHUSA [.ﬂlOﬁ[l\h:l:’H 3%;%
Pa3mep wnudoBanbHON NNUTLI [Mm] 115 x 230
(wupwvHa x AnuvHa) [Aronmbi] 4-1/2" x 9"
Pa3mep wnudoBanbHon 6ymarn [MMm] 115 x 280
(wupuHa x anuHa) [aronmbi] 4-1/2" x 11-1/32"
[kr] 2,43
Bec [byHTBI] 536
Knacc 6e3onacHocTu o] /11
3BYyKOBOE AaBrieHne [dB(A)] 79,6
AxycTnyeckas MOLHOCTb [dB(A)] 90,6
Bubpauus [m/c?] 8,25

UHdopmaums o wyme

A\

q3

Mbl 3asBnsiemMm nof Hally eOuHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, 4YTO ONMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEePUCTUKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTa" MpoayKT OT-
BeYyaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM MONOXEHUsIM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKMno4Yast UX U3MEHEHUs, a TaKke
cnegytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Hocutb npucnocobneHue gnsa 3awurhbl
OopraHoB crnyxa Npu ypoBHe 3BYKOBOFrO
paBneHus cebiwe 85 dB(A).

CooTBeTCTBUA TPEebyeMbIiM HOp-
Mam

MeHepxep no
cepTudmkaumum

Wu Cunzhen
M Cmoten/

Merit Link International AG
Stabio, Lsenuapus, 17.10.2017

NMPEOYMNPEXOEHUE. YT00ObI CHU3UTL
pPUCK nornyvyeHUst TpaBM, MNofib3oBaTeslb
OOMKeH 03HAaKOMUTLCH C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

o

O6wue npaBuna TeEXHUKU 6e30MacHOCTU
NPEAYNPEXOEHUE. T[poutute Bce
npeaynpexneHnss o TexHuke 6Gesonac-
HOCTM WU WHCTPyKuumn. HecobniogeHne
npeaynpexaeHuin - UHCTPYKUMA  MOXeT
NMPYBECTU K MOPaKEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3-
ropaHuio 1 / unun cepbesHon TpaBMe.
CoxpaHuTte Bce npeaynpexaeHusi U MHCTPYKUUU
ANs ganbHeNLWero MCnornb30BaHUA.
TepMUH "aNeKTPOUHCTPYMEHT", NCMOMb3yeMbIN B TeK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3neKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWeM OT 3MEeKTPoceTU (MPOBOAHON) Unn
AMNEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHWEM OT akKymynsitopa
(6ecnpoBogHon).

BezonacHocTb paboyero mecTa
* PaGoyee mMecTO AOMKHO ObITb YNCTbIM U XOpPO-

WO oCBeLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX Unmn TEMHbIX Me-
CTaxX BepPOATHblI HeCYaCTHble Cryvau.

Pycckun
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* He wcnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbLIX cpeaax, Hanpumep, B MNpPUCYT-
CTBMM NETrKOBOCMNIIAaMEHALWNXCA XKUOKOCTEN, ra-
30B UINU MNbINKU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
bl UK Napos.

* Bo Bpems paboTbl aneKTPOMHCTPYMEHTa He [0~
nyckamnte npucyTcTBusa geten u gpyrux nuu. Ot-
BreYeHne BHUMaHUSA MOXET MPUBECTU K NOTepe KOH-
Tpons.

PekomeHaauum no 3nek‘rpo6e30nacuocm

* Bunku anekTpoMHCTpyMeHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcuTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUnku. He ncnonb3syinrte apan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHbLIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
Bvnku opuriHanbHOW KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMEe PO3ETKN YMEHbLLAKT PUCK MOPaXeHNUs 3neKTpu-
YECKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMII€EHHbIMUA NOBEpX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paavaTopbl, NAUTbI
W XONOAWUITbHUKU. OTO MOBLILLAET PUCK MOPaXeHWs
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He nopBeprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3aeN-
CTBUIO AOXAA UNu Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILLIAET PUCK MOPaKeHUs
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeayLwM kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeaHa3HaveH. Hukorpa He
ucnonb3yute Kabenb ANA NEPeHOCKU 3reKTPOUH-
CTPyMeHTa, NOATArMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, NN AN BbIKIIOYEHUSA 3MNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAylUuui kabenb. O6eperainTte
TOKOBeAywwuMi kabenb OT HarpeBaHus, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIW ABUXYLUMXCA YacTen
3reKTPOMHCTPYMEHTA. [MOBPEXAEHHBIN UK CryTaH-
HbIi TOKOBEAyLMA Kabenb yBenu4MBaeT OMacHOCTb
NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Mpu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, UCMOJb-
3ynUTe yANMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHasHa4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
NOpaXXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

+ Ecnu Henb3s n3bexartb paboTbl 3NEKTPOMHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTKe C MOBbIWEHHON BaXHOCTbIO,
ucnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3aLIUTHOrO OTKIIlOYe-
Husa (¥Y30). Wcnonb3oBaHne Y30 cHWxaeT puck no-
paxeHus anekTpudeckum TokoM. TPUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT ObITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3aluTHOro oTkntodeHus (GFCI)" unu "aB-
TOMaTUYEeCKUIA BbIKIOYaTeNb C OYHKUMEN 3aluTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» lMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacamTecb K
OTKPbITbIM METanM4yeckum MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3alMTHOrO KOXyxa U T.4., TaK Kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEPXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOJIHbI W KacaHue K HUM MOXET MPUBECTU K TpaBme
U HECHaCTHOMY CIlyyalo.

PekomeHpaumu no nu4Hom 6e3onacHocTMm.

* ByabTre 6guTENnbHLIMK, crieguTe 3a TeM, YTO Bbl
penaete, U npu pa6orte ¢ 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECL 3ApaBbiM cMbicriom. He uc-
nornb3ynTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, eCnu Bbl yCcTanu
WNU HaxoAuTecb MoA BO3OEWCTBUEM HapKoTU4ve-
CKUX CpeAacTB, ankorons unu nekapctB. Ocnabne-
HWe BHWMaHusi Npu paboTte C ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOW TPaBME.

* Wcnonb3ynTte cpepcTtBa uHAMBUAYanbHOM 3a-
wuTbl. Bcerga HapeBanTe 3awmMTHbIE o4kU. Cpea-

CTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alUMTHasA Macka, HecKomnb3silas 3almTHas obyBb,
Kacka Unv cpefcTaa 3alMTbl OPraHoB Cryxa, KoTopble
MCNOsb3yloTCA B COOTBETCTBYHOLLMX YCMOBUSAX, YMEHb-
LLAKT BEPOATHOCTb MOMyYEHNs TPaBM.

* He ponyckante HenpeaHaMepeHHOro 3amnycka
aneKTpouHcTpymeHTa. [lepea noaknoyeHnem K
MCTOYHUKY NMUTaHUA U /| UNKU aKKyMynaTopy, noa-
HATMEM WNU TNEePEHOCOM 3JeKTPOMHCTPYMEHTa
y6eautecb, YTo BKNtoyaTenb / BbiKntovaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKITIOYEHHOM COCTOsIHMM. [epemelle-
HWe aNeKTPOMHCTPYMEHTa, Koraa nanew, HaxoauTCst Ha
BKIto4aTerne / BblKMoyaTene, Unu BKIOYEHNE MUTaHNS
3NeKTPONHCTPYMEHTOB C BKIIOYEHHbLIM BKItovaTenem /
BbIKIIOYaTENEM MOXET CTaTb MPUYMHON HECHaCTHOro
cnyvas.

« lNepen BKNOYEeHUEM, HeobxoauMmo yb6paTb U3
BpaLlaloLLNXCA YacTel 3NeKTPOMHCTPYMeHTa Bce
AOMOJNIHUTENbHbIE KIOYM UM NpuUcnocobneHus.
Knto4, ocTaBneHHbI BO BpalLaloLLENncs 4acTu anek-
TPOVHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYMHON CEpPbe3HbIX
TpaBMm.

+ He npepnpuHumainTe upesMepHbIX yCUIUN.
Bcerna coxpaHsiTe ycToMuMBOe MNONOXeHWe u
paBHoOBecue. JTO MO3BOSISET yYLle KOHTPONMPOBaTh
3NEeKTPOUHCTPYMEHT B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLMUAX.

* Hocute coorBeTcTBylowyl opexay. He Hape-
BaWiTe CBOOOAHYIO ofexay unu ykpaweHus. flep-
XUTe BONOCHI, OAeXAy U nepyaTku BAanu oT ABu-
Xywmxca aetanen. CeobogHas oaexaa, ykpalleHus
WY ONIVHHbIE BOMOCHI MOFYT ObITb 3axBaveHbl MOA-
BWXKHBIMW 4aCcTAMU 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HBIX TPaBM.

+ Ecnu B KOHCTPYKLMW 3NEKTPOUHCTPYMeHTa npea-
YCMOTpeHa BO3MOXHOCTb ANsl NOAKIHOYEHUS TMbl-
reynaBnuvBaloLMX U MbINECOOPHbLIX YCTPOWUCTB,
y6eauTech, YTO OHM NOAKIIOYEHbI U NPaBUILHO UC-
nonb3yHTCA. VICnonb3oBaHMe Taknx yCTPOWCTB YyMeHb-
LLIAET OMacHOCTM, CBA3AHHbIE C HAKOMEHNEM MbINN.

+ Bcergpa 6GyabTe OCTOPOXHbI, HE UrHOpUpyMhTe
npuvHUMNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOMH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUI U ONbITa, NONYyYEeHHbIX
BCINeACTBME YacToro nosib30BaHME 3reKTPOUH-
CTPYMEeHTOM. HeocTopoxHOe AelCTBME MOXET Hesa-
MELUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

* MpepynpexaeHue! Bo Bpemsi paboTbl 3nekTpo-
MHCTPYMEHTBI MOFYyT CO3[daBaTb 3MEKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpedeneHHbIx obBcTOATENbLCTBAX Takoe
none MoXeT cosgaBaTb MOMEXU aKTUBHbIM WU nac-
CUBHbIM MEAULIMHCKUM UMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PVCK Cepbe3HOV WM CMepTenbHON TpaBMbl, nepes
MCNOsb30BaHNEM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA pEKOMEHAYEM
noasM C MEQULIMHCKMUN MMNaHTaTaMu MPOKOHCY b-
TUPOBATLCA C BPA4YOM W M3rOTOBUTENEM MEAULIMHCKO-
ro UMnnaHTara.

Wcnonb3oBaHue u o6cnyxmBaHue aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa

* Jllogn C He#ocTaToOuHbIMKU  MCUXODUINHECKUMM
UM YMCTBEHHBIMM CMOCOBHOCTAMY U OETU HE MOryT
yNpaensATb 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CNN YeroBek, OT-
BETCTBEHHbIV 3@ MX 6€30MacHOCTb, HE KOHTPONMpyeT
NX UNW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMOMNb30BaHNM ANeKTpo-
MHCTPYMEHTa

* He neperpyxaiite anekTpoMHcTpymeHT. Ucnonb-
3yiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbLIN COOTBETCTBY-
eT Balew Lenu npumeHeHus. COOTBETCTBYOLNN
3MEKTPOUHCTPYMEHT OyaeT pabortatb nydwe un 6es-
ornacHee C TOW MPOU3BOAUTENBLHOCTLIO, AN KOTOPOW
OH ObIN CMPOEKTUPOBAH.
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* He paGortante 3meKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKrovatenem / BbikniovyaTenem. Onek-
TPOUHCTPYMEHT, BKIIOYEHMWE / BbIKITHOYEHUE KOTOPOrO,
He MOXEeT KOHTPONMpOBaTbCs NpeacTaBrsieT onac-
HOCTb U JOMKEH OblTb HEMEANEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* MNepea BbINONMHEHWEM KaKUX-IMGO HacTpoek,
CMeHOW NPUHaANEeXHOCTEW UNN XPaHEHUEM arneK-
TPOMHCTPYMEHTOB - OTCOeANHUTE BUIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UNN aKKYMYNATOP OT 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6e30MaCHOCTU CHUXAaKT PUCK
CMyYanHOro 3arycka aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

» XpaHuUTe Heucnorsib3yeMble NeKTPOUHCTPYMEHTbI
B HeJOCTYNHOM Ans AeTell MecTe U He paspeluanTe
nvuam, KoTopble He O3HaKOMWUITUCb C 3NEKTPOMH-
CTPYMEHTOM WSIM 3TUMU MHCTPYKUMAMW, WUCMOJb-
30BaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. ONEKTPOUHCTPYMEHTHI
onacHbl B pyKax HernoAroToBMEHHbIX Mornb3oBaTernei.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3rEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. lpoBepsanTe oceBoe OMEeHME U HaAEXKHOCTb
coefMHeHUs MOABUXHbIX AeTanenl, a Takxke nto-
6ble HeucnpaBHOCTM, KOTOpbie MOryT BbIBECTH
3NIeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HEeOOGXOAUMO OTPEMOHTUPO-
BaTb Nepen Ucnornb3oBaHMeM. MHorve HecyacTHble
CryyYaun BO3HMKAIT 13-3a MITOXOr0 COCTOSIHNS 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTA.

* Pexylme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI cCoAepXaTbCs
B YMCTOTE M ObITb XOpPOLUO 3aTOYEeHHbIMU. [lpa-
BUMbHO YCTAHOBIIEHHbIE PEXYLUNE WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLUMMU KPOMKAMU YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKNMHUBaHWSA U obreryaT ynpaBrneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3ynTe 3aneKTPOUHCTPYMEHT, NMpUHaaKe-
HOCTU, HAacagK1 U T.N. B COOTBETCTBUU C UHCTPYK-
UMAMU, NPUHUMasi BO BHUMaHUe yCcrioBusi paboTbl
1 BbIMOJHAeMble paboTbl. /icnonb3oBaHme 3nekTpo-
WHCTPYMEHTa [Ans onepauui, ANs KOTOPbIX OH He
npeaHasHayveH, MOXeT NPUBECTM K ONacHOW cuTyaumu.
» lMoppepxuBanTe PYKOSITKM U NMOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMW, YNCTbIMU U CBOGOAHLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kne pyKOSITKU U MOBEPXHOCTMU
3axBaTta npenaTcTByloT Ge3onacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHN UM B HEOXMU-
[OaHHbIX CUTYyaLUsIX.

» O6paTtunte BHMUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobXOoAMMO NpaBuUibHO AepxaTb BCMo-
MoraTernbHyl PyKOsITKY; BbINOSIHEHUE 3TOro Tpebosa-
HKUA obrneryaeT ynpaBfieHVe 3neKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum obpa3om, NpaBurbHOE yaepXKaHue JNeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECHYACTHbIX Cry4YaeB
Uy TpaBMm.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHve Bawero 3MeKTPOMHCTPyMeHTa
AOIMKHO NPOU3BOAUTLCS KBanNMpUUUPOBAHHBLIMU
cneyManucTamMm ¢ UCNoNb3oBaHWEM PeKOMEeHAOo-
BaHHbIX 3amMacHbIX YacTter. JTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4to 6e3onacHocTb Baluero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneT coxpaHeHa.

+ CobntoganTte MHCTPYKLMM MO cMaske, a Takke peko-
MeHZaumMn No 3aMeHe aKkCeccyapos.

Ocob6hble yka3zaHusi No TeXHUKe 6e3onac-
HOCTHU

Mpu BbINONMHEHWM onepauuun, NpPU KOTOPOW pe-
Xylasa Aaetanb MOXeT 3afeTb CKPbITYI 3MeKTpo-
NPOBOAKY WM COGCTBEHHbIN Kabenb, AepxuTe

3MNEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a U3ONIMPOBaHHbIe
NoBepXHOCTU 3axBaTa. Tak kak pexylias aetanb
Kacaetcsi nMpoBoAa Mof HanpsikeHWeMm, 3TO MOXET
MPMBECTU K MOSIBNEHMIO HAMPSHKEHUS B OTKPbITBIX Me-
TanmMyecknx YacTsiX SMEKTPOMHCTPYMEHTa U cTaTb
NPUYNHOW NOpaXeHUst onepaTopa ANeKTPUYEecKUM To-
KOM.

MpaBuna TexHUKM 6Ge3omacHOCTU npwm
aKcnnyaTaumm 3feKTPOMHCTPYMEHTa

MnockownudoBanbHble MalMWHbLI Npea-
Ha3HayeHbl TONbLKO ANA CYXOro Lnu-
hoBaHMA  pa3NUyYHbIX  MaTepuarnos,
KaTeropuyecku 3anpeLjaeTcsi WUCMOSib-
30BaThb OObIE XUAKOCTU - 3TO NpuBeAeT K KOpoT-
KOMY 3aMbIKaHWIO BHYTPW 3MEKTPOMHCTPYMEHTA U
JIMWIXT Bac NpaBa Ha rapaHTUMHbIA PEMOHT.

* M3beraniTe OCTaHOBKM ABWUraTensi areKTPOUHCTPY-
MEHTa Mo Harpy3Kou.
* [lpn 06paboTke Menkumx 3aroToBOK, COBCTBEHHOro
Beca KOTOpbIX HeJOCTaTOYHO Ans HagexHon dukca-
LK, NCNONb3ynTe 3aXKNMHblE NMPUCTOCOBNeHNs.
« 3anpeulaetcs obpabaTbiBaTb 3aroTOBKM COAepXa-
e acbecr.
» Ecnu npu pabote, anekTpocHabxeHne BHe3anHo
npepBanocb, HeMeAsIeHHO MepemMecTuTe BKIoYa-
Ternb / BbIKMYaTenb B NonoxeHue "BbIkNOYeHo", 4To-
Obl MPegoTBPaTUTL CrlyvyarHOE BKOYEHWE 3MNeKTpo-
WHCTPYMEHTA.
* He wcnomnb3yiiTe NOBpPeXAeHHble WM WU3HOLLEH-
Hble NUCTbI WNndoBanbHOM Bymaru, a Takke fucTbl,
pa3mepbl KOTOpbIX OTNNYAKTCA OT PasmMepoB LUMK-
hoBanbHOM MANUTLI - 3TO MOXET MPUBECTU K NMOBPEX-
AeHuto obpabaTbiBaeMovi MOBEPXHOCTM W BbI3BaTb
oThavy (6eCKOHTPOMbHbBIV PLIBOK B MO6OM Hanpaene-
HMK) SNEKTPOUNHCTPYMEHTA.
» [pwn pabote (ocobeHHO npu paboTe BbIlLE YPOBHS
rornoBbl) Bcerga MCnosb3ynTe 3allUTHbIEe OYKW U Mbl-
nesawuTHyto Macky. lbinb, ob6pasytoLasicsa BO Bpemsi
paboThl, BbI3bIBAET pasgpaxeHne Cnm3nctbix obono-
Yek rnas v gblxaTenbHbIX NyTei, a BAbIXaHWe Mbinu
MOXET HaHeCTW Cepbe3HbIi yLiepO 300pOoBbIO.
* [lbinb, obpasylowlasics Bo BpeMsi paboTbl, MOXET
ObITb BpegHOW AN 300pOBbS, JErKOBOCMNIIaMEHsI-
loWencs unu B3pbIBOOMACHOW, HeobXOoAMMO CBOEB-
peMeHHO npou3BoAuTb YbopKy pabodero MmecTta, u
MCMonb30BaTb CPeAcTBa WHAMBWUAYaNbHOW 3alUUTbI.
Bcerga ncnonb3yinTe yctponcTea Ans yganexus / coo-
pa nbinu (cneumanbHbIA NbINecoc UK MNblNecbopHbI
MELLOK).
« Cobniogarite OCTOPOXHOCTb MPWU  OMOPOXHEHWUM
nblnecbopHOro ycTponcrea. 3anpeLlaercs BbiChbinaTb
Mbiflb M3 MNblNECOOPHOTrO YCTPOMUCTBA B OTKPbIThIV
OrOHb.
e [lpu WnMgoBaHNM HEKOTOPbLIX MaTepManoB (Kpacok
codepxalumx cBuHeL, ApeBecuHbl obpaboTaHHol co-
eOVHEHNSIMW MbllbsiKa UM Xpoma ¥ Ap.) BO3MOXHO
obpa3oBaHNe TOKCUYHOW UMM KaHLEPOreHHOW Mbinu.
B atom cnyvae Heobxogumo cobntogath crnegyowne
Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTU:
* BCE Nnuua, HaxodsLMecs Ha yyacTke NpoBeAeHus
paboT, 4OMKHBI HOCUTb OAEXAY U3 NIIOTHON TKaHU U
crneunanbHble NblnesawmTHble Macku (paspaboTaH-
Hble ANns 3alMTbl OpraHM3ma OT HEeraTMBHOIO BO3-
0encTBMA onpeaeneHHoro B1aa BeLlecTB);

Pycckun
87



+ obecneybTe XOPOLUYID BEHTUMSLMIO HA yyacTke
npoBeaeHusi paboTt, obs3aTensHO 1cnonb3ynTe nNbl-
necOOpHVKM 1 YCTPOWUCTBA yaaneHus nbinu (cneuu-
arnbHble MbINecocsl);

* nocre okoH4aHusi pabort, ybopka Ha paboyem me-
CTe [OMKHa MPOM3BOAMTLCS NULAMU, UMEHLLMMU
BblLLENEPEYNCIIEHHbIE CPeaCcTBa MHAMBMAYaNbHOM
3aLmThI.

MpeaynpexpeHue: Xxummuyeckue Belle-
CTBa, cogepxalumMecs B Nbinu, Bbiaens-
rowmecs npu wnucoBaHUK, peske, nune-
HWUW, 3aTa4nBaHWUU, CBEPIIEHUMU U APYTUX
Buaax paboTt npu cTpouTenbCcTBe, MOryT Bbi3BaTb
OHKonornyeckue 3aboneBaHusl, BPOXAEHHbIe
pedbekTbl Y Oyaylmx geterd MNu HapylwuTb pe-
NpoAyKTUBHYI cyHKUMI0. Heobxoanma oymcTHas
yCTaHOBKa ANs yAaneHus onpeaeneHHblX XMMUYeckmux
BEeLLEeCTB:
» [lepea peMOHTOM M 3aMeHoW AeTanewn aneKTPouH-
CTPyMeHTa HeobXoAMMO B MepByl o4epefb OTKIH0-
YUTb €ro OT CETW.
* [Npo3payHbIii AMOKCUA KPEMHUS 1 Apyre BeLlecTsa
B KMPMUYe N LieMeHTe CTEeH; aHTUCENTUKN cemeincTaa
CCA B xvMuyeckn obpaboTaHHoi apeBecuHe. CTe-
neHb BPEOHOro BO3AENCTBUS 3TWX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acToThbl BbINOMNHeHWst paboT. Ecnu Bbl XxoTuTe
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMU XVMMWUYECKUMU Belle-
cTtBamu, pabotainte B BEHTUNIMPYEMOM MOMELLEHUN 1
ncnonbaynTe npucnocobnexus ¢ ceptudmkatamm 6es-
OMacHOCTW (Hanpumep, pecnupaTop C Mbine3agepxu-
BaloLWVM punsTpom).

OGpaTuTe BHUMaHUe Ha HamnpsbkeHUe 3MeKTponu-
TaHUA: NPU NOAKIOYEHUN HaMpsKeHUe OOIHKHO CO-
OTBETCTBOBATb HAMPSHKEHWIO, YKazaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKUX A@HHbIX 3NEKTPOUHCTPYMeHTa. Ecnu Ha-
NpsPKeHWe Bbillle COOTBETCTBYIOLLErO HamnpshkeHus, ¢
orepaTopamMn MOXeT NPOM3ONTU HecHaCTHbI cryvan,
a 3rMeKkTPOMHCTPYMEHT ByaeT noBpexaeH. Takum 06-
pa3oM, ecrnv HanpspkeHue NUTaHus He NOATBEpXAe-
HO, HMKOrZa He BKMOYalTe ANEKTPOVMHCTPYMEHT, He
NPOBEPUB 3HAYEHUE HaMpsixeHUsi. Ecnn HanpsbxeHue
nMTaHUs Hke Tpebyemoro, ABuratens GyaeT NoBpex-
[€H.

CumBOnbI, ucnonb3yemMbieé B MUHCTPYK-
umun

B pykoBOACTBE MO 3KCMiyaTauuu UCMOMb3YTCS HU-
XenpuBeAEeHHbIE CUMBOMbI, 3aMOMHUTE UX 3HAYEHMe.
MpaBunbHas MHTepnpeTauus CUMBOMOB NMOMOXET UC-
Nonb3oBaTh 3MEKTPOMHCTPYMEHT NpaBunbHO U Ges-
onacHo.

Cumson

3HaueHue

CROWN

PROFESSIONAL

Ser.No.:

XX XXXXXXX

HakneWka ¢ cepuiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - gata npon3BOACTBa;
XXXXXXX - cepuiiHbIn HO-
Mmep.

OsHakombTECH CO  BCEMMU
yKasaHusiMM Mo TeXHUKe
6€e30MacHOCTU U UHCTPYKLK-
AMU.

HocuTe 3alnTHbIE OYKN.

HocuTe 3awutHble HayLHN-
KW.

HocuTe nbinesawutHyo ma-
CKy.

OTkntovante ANEKTPOUH-
CTPYMEHT OT CeTu nepeq
NpoBeAeHNEeM MOHTaXHbIX 1
PErynMpoBOYHbIX PaboT.

o

HanpaeneHune gsmxeHus.

v 7]

HanpasneHue BpatleHus.
@ 3abnokmpoBaHo.
[ﬁ Pa3sbnokvposaHo.

3anpeLleHHoe aencTeue.

CumBon 3HauyeHune

O] /1

[BonHasa m3onsaumsa / knacc
3aLUMThI.

BubpownudoBanbHas
MaluvHa

YyacTku, 0603Ha4YeHHble
cepbIM LBETOM Msrkasi Ha-
Knagka (c 13onvMpoBaHHOM
NOBEPXHOCTbIO).

BHumaHue. BaxHasa nHdop-
Maums.

q3

3HaK, yO4OCTOBEpPSHOLWNN,
4YTO M3penune CoOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHUsM
avnpektue EC v rapmoHn3m-
poBaHHbIM CTaHAapTam EB-
ponetickoro Cotosa.

Pycckun
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CumBon 3Ha4yeHue

Bo Bpems paboTbl yaanante
0o6pasyroLLycs Mbifb.

MonesHas nHdopmauus.

He BbibpacbiBaiitTe anekTpo-
VNHCTPYMEHT B ObITOBON My-
cop.

B

Ha3HaueHue ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

MnockownudoBaneHble  MalWHbl  NpegHa3HaveHbl
ansa cyxoro UJJ'II/Id,’)OBaHI/IFI pPa3nnyHbIX Matepuanos.

AnemMeHTbl YCTPONCTBA 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Perynsatop yactoTbl Bubpaumu
BeHTUNsILMOHHbIE OTBEPCTUS
Bkntoyatens / BbikntoyaTenb
Matpy6ok anst yaaneHuns nbinu
LUnudosanebHasa nnnta

dukcaTtop wnundgosansHon bymaru
[MbinecbopHbI koHTeWHep (B cbope) *
LUnudosanbHas bymara *

Kpbliwka neinecbopHoro KoHTenHepa *
10 Kopnyc nbinecbopHoro koHTenHepa *

OCONORRWN=

* MpuHagnexHocTu

MepeuncneHHble, a Takke N3obpaxeHHbIe NpUHaa-
NeXXHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMIEKT no-
CTaBKWU.

MoHTaX M perynupoBka 3reMeHTOB
3MeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoeegeHuem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 0653aTeNIbHO OTKIHUYUTL OT CEeTU.

YctaHoBKa / 3ameHa wnudoBanbHoU bymaru (cm.
puc. 1)

Mepen ycrtaHoBkou wnudgoBanbHon Oy-

mMarn 8 ynoctoBepbTeChb, 4TO OHa npep-

Ha3HayeHa MMeHHO Ans Ballei Mopenu

3NIeKTPOUHCTPYMEHTa (MMeeT noaxoAs-
wmMe rabapuTHble pa3Mepbl M OTBepCcTUA AN
nblreoTcoca).

» [lepeBepHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT LUNMOBanbLHOM
nnuton 5 BBEpPX.

» Ocnabbre dmkcaTopbl 6 kak nokazaHo Ha pucyHke 1.1.
* B cnyuyae 3ameHbl yganute WM3HOLUEHHY Lnndo-
BanbHyto bymary 8.

* [lonoxuTe HOBbIM NUCT LWnNndoBanbHon Bymarn 8
Ha wnudoBanbHyo nnty 5 (cm. puc. 1.2). Cobnio-
AaliTe Npu 3TOM crieaylowme npasuna:

* abpasuBHoe HanblneHve LnndoBarnsHon
bymaru 8 gomkHo 6bITe 06paLleHo BBepX (Lnmdo-
BanbHOM NNNTbI 5 4OMKHA KacaTbCsl rmagkasi Ctopo-
Ha wnugoBansHon bymaru 8);
* 0TBepcCTUsi B LWnudosanbHon Bymare 8 OOMKHbI
coBnafatb C OTBEPCTUSIMU NblnieoTcoca B Lwnudo-
BanbHOW nnute 5.
» 3arHuTe KoHUbI WnudoBanbHoi Bymarn 8 Takum
obpa3som, 4Tobbl OHM Monanu nog dukcatopbl 6 (cm.
puc. 1.3).
* [Mpwxmute oAMH KOHel LinudoBansHon bymarn 8
dukcatopom 6, nocre 4Yero NOTSHUTE 3a BTOPOWN KO-
Hel wnudoBanbHOM Bymarm n 3akmMmMTe ero BTOpbIM
dukcatopom 6 (cm. puc. 1.4).

BHumanue: wnudoBanbHaa Oymara 8
AOMKHa NNOTHO npuneratb K LWwnudo-
BanbHOW NnuTe 5, a OTBEPCTUSA NbINEOT-
coca Ha wnudoBanbHoW bymare 8 1 wnu-
choBanbHOM NNUTe 5 4OMKHBLI cCOBNaaaTh.

MoHTax / AeMOHTaX NbINIeCGOPHOro KOHTeMHepa
(cm. puc. 2)

* [lpyn MOHTaxe HageHbTe NblNecOOoPHbIV KOHTeNHep 7
Ha naTtpybok Ans yaaneHus nbinv 4 (cm. puc. 2.1).

* [Npn OAeMOHTaxe CHUMWTE MblNecOOPHLIN KOHTEW-
Hep 7 c naTpybka Ans yaaneHus noinu 4 (cMm. puc. 2.2).

OnopoXHeHMe MblIeCOOPHOro KOHTeWHepa (cMm.
puc. 2)

Cneaute 3a HanosiHeHueMm nblnecﬁop-
HOro KOHTeVIHepa 7 U cBOeBpPEeMEeHHO
OnOpomHﬂﬁTe ero, cobnioaasi BbllIeo-
NMUCaHHble Mepbl NpPeaoCTOPOXHOCTU.

e OTKNOYMTE ANEKTPOUHCTPYMEHT M CHUMUTE Mblec-
OOpPHBIN KOHTENHep 7, Kak OMMCaHO BbILLE.

* HaxmuTe Ha oba dumkcaTopa KpbIWKn 9 1 CHAMUTE
ee (cm. puc. 2.3).

» Cobntogas BbilLEONMCAHHbIE NpaBuria TEXHWKK 6e3-
0MacHOCTU, BLITPSXHUTE cogepkmmoe kopryca 10, ans
yryJlleHust pesynesrata, OYUCTUTE BHYTPEHHME MO-
BepxHocTu kopryca 10 1 KPbILLKA 9 MATKON KUCTOYKOM
(cM. puc. 2.4-2.6). BHumaHue: B crniy4yae NpoMbIBKU
nbinecbopHoro KOHTeHepa 7 BOAOW, UCMONb3ynTe
€ro TonbKO Nocrie NofHOro BbICbIXaHUS.

* YcTaHOBUTE KpbIWKy 9 Ha MecTo - oba nnacTuko-
BbIX (hMKCATOpa KPbILLKM 9 [OSHKHbI 3aLLenKHYTbCS.

Beoa B JKCcnnyaTauuro 3N1eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybeontecb B TOM, YTO uUMeloLleecst Hanps>xeHne B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha anGop-
HOM LLNTKE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue |/ BbIKIOYEHUE INEKTPOUH-
CTpyMeHTa

BknoyeHue:

MepemecTute BKMNtovaTens / BblkNoYaTenb 3 BNpaBo
(cm. puc. 3.1).

BbikntoveHue:

Mepemectute BkntovaTens / BblkMoYaTens 3 BrEBO
(cm. puc. 3.2).

Pycckun
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OTcacbliBaHMe NbINu Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbiNM CHMXXAET KOHUEHTpa-
LMo Nbifi B BO3Qyxe, NPendaATCTBYET ee Ha-
KOMNneHuto Ha pa6oqu MecTe.

Ucnonb3oBaHue nbinecoca

Mpu anutensHoi obpaboTke AepeBa UNK BO Bpems
06paboTky MaTepuasnos, AalolWmX BpeaHyo Ans 300-
pOBbS Mbiflb, 3NEKTPOUHCTPYMEHT CreayeT MOAKIIo-
YUTb K NOAXOAALLEMY MblIiecocy.

[laHHble 3MeKTPOMHCTPYMEHTbI MOryT MCMOSb30BaThb-
CSl C MbINIECOCOM, TOMbKO MPU HaNMUYMK NOAXOASALLErO
nepexoaHuKa.

Crneaute 3a HanosiHeHWeM rMblnec6opHoro pesepsya-
pa nbinecoca ¥ CBOEBPEMEHHO OMOPOXHSINTE €ro, Co-
Gntogas BbllLe on1caHHble Mepbl MPESOCTOPOXKHOCTY.

KOHCTpYKTMBHbIE OCOGEHHOCTU 3riek-
TPOUHCTPYMEHTa

PerynsiTop 4acToTbl BU6paumm

Mpy nomowmn perynatopa 4acTtoTbl Bubpauun 1, Bbl-
cTaBnsieTcs Heobxoanmas Yactota Bubpaumm wnmgo-
BanbHOWM MnunThl 5.

HyxHas yactota Bubpauum 3aBucuT ot obpabaTbiBa-
€eMOoro MaTepuana, ycrioBun paboTbl U MOXET ObiTb
yCTaHOBIEHa NPaKTU4YECKUM TECTUPOBAHNEM.

Mpu npogomkuTensHo paboTte ¢ HU3KOWM YacToToM BU-
H6paunm HeobxoaAMMO OXnaanTb SNEKTPOVHCTPYMEHT, B
TeyeHne 3 MUHYT, Ansi 3TOr0 YCTAaHOBUTE MaKCcMMarb-
HYl0 4acToTy BMOpauuMu U OCTaBbTE 3MEKTPOUHCTPY-
MeHT paboTaTb Ha XONOCTOM X0Zy.

PekomeHOauuun npu paboTe 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

Bb160p wnudgosanbHom dymaru

* [lepen Hayanom paboTbl BbIbEpUTE TakoM TUM LLNW-
doBanbHOM Gymaru, KOTOpbI HaunyywyM o6pasom
nogxoauTt Kk obpabaTbiBaemomMy martepuany unu no-
KpbITUO. HasHayeHue wnudoBansHon Gymarn ykasa-
HO Ha ynakoBKe, Bbl TaKXe MOXeTe Mony4nTb KOHCYMb-
Taumio y npogasua.
* lNpy BbIMOMHEHUM Pas3nNU4YHBIX BMAOB paboT uc-
nonb3ynTe WnMdgoBanbHyto Oymary C pasnunyHown
3€PHUCTOCTLIO, 3TO MO3BOMNUT MOMYYUTb MOBEPXHOCTb
C HY>XHOW LuepoxoBaToCTbio. Haunyywmm cnocobom
nopbopa 3epHucTocTn Ans obpabaTbiBaemoro marte-
pviana siBnsieTcst NpakTnyeckoe TeCTUpoBaHue:
* ansi rpybont 06paboTkn ApeBeCUHbI, HECTPYraH-
HbIX [OCOK, YAaneHusi Kpackv Unn pxxaB4yuHbl peko-
MeHOyeTCs UCMonb3oBaTh LWnuMdoBanbHyto bymary
¢ 3epHuUcTocTblo 40-60;
* AN yAaneHus He3HayYMTenbHbIX HEpPOBHOCTEW
NOBEPXHOCTEN AepeBAHHbIX 3aroToBOK, LunMdosa-
HVS TPYHTOBOK U T.NM. peKOMEHOYeTCs NCnonb3oBaTth
wnundosaneHyto bymary ¢ 3epHuctoctbio 80-120;
* AN OKOHYAaTeNbHOro LWNMMOBAHUS MOBEPXHO-
CTell AepeBsiHHbIX 3aroTOBOK, WNNMGOBaHNA ApeBe-

CWHbI TBEPAbIX NOPOA, LWNUGOBAHNS IPYHTOBOK He-
NocpefCcTBEHHO nepen NOKPackon pekoMeHayeTcs
1cnonb3oBaTh LN oBanbHyto Bymary ¢ 3epHUCTO-
cTbio 180-320.
 [NpuBeaeHHble Bbllle AaHHble HOCAT pekoMeHAaa-
TENbHLIN XapakTep, Hauny4ylwmm crnocobom nopbopa
3epHUCTOCTU Ans obpabaTbiBaemoro matepuana siB-
nsieTcs NnpakTuyeckoe TeCTUpPOBaHUE.

LinudoBaHue
o Mepen Hayanom pa6oTbl nMpousBeauTe
npob6Hoe wWnudgoBaHMe Ha HEHYXHOM
1 KyCKe 3aroToBKM (U3 TOro e Marepu-
ana unuM TakUM e MOKPbLITUEM, YTO WU
obpabaTbiBaemasi 3aroToBka), 4UToobl yoeauTbcs B
npaBUNbLHOCTU BbIGOpa TUNa U 3ePHUCTOCTU LUSU-
coBanbHoOM Gymaru , a Takke 4acToTbl BUGpaumm
wnucoBanbHON NAUTLI 5.

* Ybegutechb, YTO 3aroTOBKa HaAEXHO 3admKCMpoBa-
Ha.

* Bkniounte aNeKTPOMHCTPYMEHT A0 TOro, Kak Lunu-
doBanbHas nnuta 5 KOCHETCs 3aroTOBKM U AOXAMTECH
noka ABurartenb 3NeKTPOMHCTPYMEeHTa HabepeT Mak-
cumarnbHble 060poThI.

* YctaHoBuTe WnudoBanbHy NAnTy 5 Ha nosepx-
HOCTb 3aroTOBKM W NepeMellaiTe 3MeKTPOUHCTPY-
MEHT, coBepLUas KpyroBble Wnu BO3BPaTHO-NOCTYyNa-
TenbHbIe ABMKEHUS.

* BbinonHsanTe wnudosBaHne Bcer nnoliagbio LWnv-
doBanbHOM NNTLI 5.

* He okasblBanTe MU30ObITOYHOrO AABMEHUS Ha arnek-
TPOMHCTPYMEHT, 3TO He AACT NyYLUnX pesynsraToB, HO
neperpysunT Asuratenb aNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 npuBe-
[O€eT K MOBbILLEHHOMY U3HOCY LINMdoBanbHON Bymaru .
* He 3apepxvBanTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT Ha OOHOM
MecTe - 3TO npuBeAeT K 06pa3oBaHuio yriyoneHus.

* CBOEBPEMEHHO 3aMEHSINTE N3HOLLEHHbIE Unn 3abu-
Tble LWNMdOBaNbHON NbINb0 NUCTbI LWNNMAOBANbHON
Bymaru.

* Wcnonbayinte wnudosanbHyto bymary ¢ pasnuyHow
3EpHUCTOCTLI0 - HauMHalTe paboTy LWNUGOBanbHON
Bymaron c 6onee KpynHbIM 3€pHOM, a 3akaH4vBanTe
c bonee Menkum. 3TO YCKOPUT BbINOMHEHNE paboThbl
1 NO3BOMUT NOMNy4UTb Gornee rmagkyro NOBEPXHOCTb.

* He ucnonb3aynte wnudosansHyto Bymary, KoTopow
obpabatbiBanv meTann, Ans WwnudoBaHns apyrux ma-
Tepuanos.

O6cnyxuBaHue | npodunakTtuka anek-
TPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3eKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKMIOYUTL OT CETH.

Yucrtka NEeKTPOUHCTPYMEHTa

Ob6s3aTenbHbIM YCroBYEM AJ1Si AONTOCPOYHON U 6e3-
OMacHON aKcniyaTauun 3nekTPOUHCTPYMEHTa SIBMsi-
eTcs cofepxaHue ero B yuctoTe. PerynspHo npogy-
BaliTe 3IEeKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[YXOM Yepes
BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTUS 2.

MocnenpoaaxHoe o6cnyxuBaHue

OTBETHl Ha BOMPOCHLI MO PEMOHTY W OBGCMYyXMBaHWIO
BaLlero nNpoaykTa Bbl MOXETE MOSy4YnTb B CEPBUCHBIX
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ueHTpax. MiHpopmaumio o CepBUCHBIX LIEHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTen u MHopmaLmio nNo 3andyactam Bel Mo-
XeTe HaWTn No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCI'IOpTMpOBKa ANEeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He gonyckainte nageHusi ynakoBku, a Takxke nobble
MexaHu4ecKkne BO3L4eNCTBUSI HAa Hee Npu TPaHCMopTy-
pOBKE.

* Mpwn norpyske / pasrpyske He UCNOMb3ynTe MOrpy-
304YHYI0 TEXHMKY, paboTaloLLyo MO MPUHLMMY 3axXuma
yNaKoBKMU.

3awumTa oKpyKaroLien cpeabl

BTopuyHoe ucnonb3oBaHue CbipbA BMe-
CTO ycTpaHeHusi Mmycopa!

ONEKTPOMHCTPYMEHT, [ONONHATENbHbIE
I npvHa4neXHOCTM U yNakoBKy —criegyeTt
3KOMOMMYECKM YNCTO YTUIU3MPOBATb.
B MHTEepecax YACTOCOPTHOM PeLupKymsiLiuM OTXOA0B
[eTanuM U3 CUHTETUYECKUX MaTepuarnos COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYEHbI.
HacTosilee pykoBOACTBO MO 3KCMlyaTauuu Hareva-
TaHo Ha Gymare, U3roTOBIIEHHON W3 BTOPCHIPbs 6e3
NPYMEHEHNs xnopa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

Bi6pownicdyBanbHa mawnHa CT13401
Kopn enektpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 421708
HoMiHanbHa NOTyXHicTb [W] 320
BuxigHa noTyxHicTb [W] 207
Cwuna ToKy npu Hanpys3i 220-230 B [A] 1.4
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB"] 6000-12000
Yacrora Bi6pauii [xB] 12000-24000
. . [Mm] 2,5
Op6GiTanbHuin @ [asoimu] 3730
Po3mip wnidyBanbHoi nnutn [Mm] 115 x 230
(LWuMpWHa X OBXWUHA) [Arorimun] 4-1/2" x 9"
Po3mip wnidyBanbHoro nanepy [Mm] 115 x 280
(WwMpuHa X 4OBXUHA) [aronmu] 4-1/2" x 11-1/32"
[kr] 2,43
Bara [cbynTi] 536
Knac saxucty Ol /1
PiBeHb wymy [dB(A)] 79,6
AKycTUYHa NOTYXHICTb [dB(A)] 90,6
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 8,25

IHchbopmauia npo wym

3aBKOM  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOi30-
NAUINHI HaBYLWUHUMKW Npu pPiBHi wymy
noHap 85 dB(A).

BignoBigHocTi Heo6GXxigHUM HOp-
Mam

Mwu 3asBnsiemo nig Hawy ogHoocoboBy Bignosigans-
HICTb, LLO onucaHui y po3gini "TexHivHi xapaktepuc-
TUKN eNneKTPOIHCTPYMEHTY" NpOoAyKT BiAMOBIAAE YCiM
BIANOBIAHMM nonoxeHHaMm [upektns  2006/42/EC,
BKITIOYaAouM iX 3MiHW, @ TakoX HacCTyMHWM HOpMaMm:
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

U Curhon)

Merit Link International AG
Stabio, Lsenuapisi, 17.10.2017

o

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMONEPEOXXEHHA. W06 3HU3UTKM pU3MK
OTPUMaHHS TPaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMMUTUCH 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6esneku
NMONEPEQXXEHHA. Mpouutante Bci no-
nepepXXeHHA 3 TeXHiku Ge3neku Ta iH-
CcTpyKuii. HepoTpumaHHA nonepemxeHb
Ta IHCTPYKUi MOXe npu3BecTn [0 Yypa-
XEHHS eneKkTPUYHUM CTPYMOM, 3ariMaHHs i / abo cep-
NO3HWUX TPaBM.
36epexiTb BCi MonepemxeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.
TepMiH "eneKTpOiHCTPYMEHT", iK' BUKOPUCTOBYETb-
€A B TEKCTi nonepemkeHb, BiAHOCUTBCA A0 eNeKTpo-
IHCTPYMEHTY 3 XXMBMEHHAM Big enekTpomepexi (npo-
BiAHUI) ab0 EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBIEHHAM Bif
akymynsitopa (6e3gpoToBuit).

Be3neka pob6o4yoro micus

* PoGoue micue NMoBMHHO GByTM yYucTuUM i AoGpe
OoCBIiTNEHUM. Y 3axapalleHmx abo TEMHMX MicLaX Bi-
POriaHi HelwacHi BUNnagKu.

* He BUMKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU Yy BU-
OyxoHe6e3ne4yHUXx cepeaoBULLaX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTi Jerko3aMMUCTUX PiauH, rasise a6o
nuny. ENekTpoiHCTpyMeHTM CTBOPIOKOTL iCKpK, SKi MO-
XyTb NPU3BECTY A0 3aliMaHHs nuny abo napis.

» [lig 4yac po60TK eneKTpPoiHCTPYMEHTa He Jonyc-
KauTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Biasoni-
KaHHs yBarv MoXxe nNpu3BecT A0 BTPATW KOHTPOIIO.

YkpaiHcbka
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PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoauTun
Ao po3seTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUNkW. He BUKopucToByinTe agantepu 3 3a3eM-
JNIeHUMU eNneKTPOoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHanb-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPAKEHHSI €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* YHMKaNTe KOHTaKTy 3 3a3eMNIEHUMU NOBEpPXHA-
MM, TaKUMU sIK TPYOWU, pagiaTopu, NAUTKU Ta Xoro-
AVNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpuu-
HVM CTPYMOM.

* He nipnaBanTe enekTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [NonagaHHs Boan B cepen-
WHY €neKkTPOIHCTPYMEHTa NiOBULLYE PUSNK YPaXEHHS
eneKkTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuKOpucTOBYNTE €eneKTpU4YHUIA Kabenb B
uinax, AnA sikKMx BiH He npu3HadeHui. Hikonu He
BMKOPUCTOBYITE Kabenb ANsi NepeHeceHHs enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
no cebe abo Ans BUMKHEHHS e€NeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMW Kabenb. OGepiranTte
eneKTpUYHMA Kabenb Big HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, rOCTPUX Kpaok abo PyXoMUX YacTUH
eNneKTPOiHCTPYMEHTY. [lowkoaxkeHui abo cnyTaHun
enekTpuyHuiA kabenb 36inbliye HebGesneky nopasku
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

* MNpu poboTtax Ha BigKkpUMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOByITe NOAOBXKyBanbHi kabeni, NnpM3HayeHi ans
30BHILUHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaxeHHsA
€NeKTPMYHUM CTPYMOM.

* SlKWO He MOXHa YHUKHYTU POOOTM eneKTPOiH-
CTPYMeHTa Ha AinsHui 3 NiABULLEHOIO BOMOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWUTE NMPUCTPINA 3aXUCHOTO BiAKMIOYeH-
Hsa (Y30). BukopuctaHHs Y30 3HUXKYE PU3MK YpaxeH-
HS enekTpudHum ctpymom. NMPUMITKA: Tepmin "Y30
(RCD)" moxe OyTVM 3aMiHEHWA TepMiHOM "MpUCTpiii
3axucHoro BigkntoueHHs (GFCI)" abo "aBTomartuu-
HU BUMUKaY 3 OYHKLIEID 3aXUCTY Bif CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BiOKPUTMX MeTa-
TNeBMX MOBEPXOHb pPeayKTopa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKifbK/ Ha MeTaneBi NOBEpPXHi BNAMBaOTb €NeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHA 4O HUX MOXe NPU3BECTN A0
TpaBmy abo HelacHoro BUNaakKy.

PekomeHpaauii 3 oco6ucToi 6e3neku.

* Byabre NUNbHUMK, CTeXTe 3a TUM, WO BU PO-
6uTte, i Npu poGOTi 3 eneKTPOiIHCTPYMEHTOM Ke-
pyntecs 3gopoBuM rnysaom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, fKWOo BU BTOMUNMCA abo
nepe6yBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3aco06iB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHsi ysarn npu poboTi
3 eMeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTM A0 Cepnos-
HOI TpaBMW.

* BukopucTtoByinTe 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XuCTy. 3aBXAW HafiBaWTe 3axWUCHi OKynsipu. 3a-
cobu iHAuBIAyanbHOrO 3axuUCTy, Taki K NMo3axvcHa
Macka, HEKOB3He 3axUCHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXMCTY OpraHiB cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTLCS Y BiAMO-
BiJHUX YMOBaX, 3MEHLUYIOTb MMOBIPHICTb OTPUMaHHS
TpaBMm.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOro 3anycKy eriek-
TpoiHcTpyMeHTy. lMepea nigknioyYeHHsAM OO0 Axe-
pena xuBneHHA Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
a6o nepeHeCeHHsIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HanTecs, WO BMMUKa4 / BUMUKAY 3HAXOAUTLCA Y BU-
MKHEHOMY cTaHi. [NepeMilleHHss enekTpoiHCTPYyMeH-

Ty, KONu naneupb 3HaxXO4MTbCA Ha BMUKaYi / BUMKMKaui,
abo BBIMKHEHHS! XVMBMEHHS EnekTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKJIIOYEHUM BMUKAYeM / BUMUKAYeEM MOXe CTaTu Nnpu-
YMHOIO HELLLACHOro BUMAaKYy.

* lMepea BBIMKHEHHAM HeobxigHO npubpaTtu 3
YaCTUH EeNeKTPOIHCTPYMEHTY, WO 06epTaroTbCH,
BCi AoaaTKoBI KItodi i npuctocyBaHHs. Kntou, 3anu-
LUEHWI B YaCTWHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs1, MOXe ByTV MPUYMHOIO CEPUO3HUX TPABM.

« He poknapanTe HagMmipHuMX 3ycunb. 3aBXau
36epiranTe cTiike NonoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOOBAaTM EMEKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbavyBaHUX CUTyaLlisiX.

* HociTtb BignoBigHum opsar. He BasirarTe BinbHUM
opgsAr abo npukpacu. TpumanTe BOnoccs, ogsr i py-
KaBuLi Aaneko BiA pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo foBre Boroccst MoXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHAMM ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NPUYMHOKO CEPO3HUX TPaBM.

* SKIWO B KOHCTPYKUii €neKTPOiHCTPYMEHTY mne-
peabavyeHa MOXNMBICTb ANA NiOKMTIOYEHHA nNu-
JIOBJIOBMIOKOYMX i NUO36ipHUX NMPUCTPOIB, nepe-
KOHaWTecA, WO BOHM NigKMOYeHi i NpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYIOTbLCA. BrkoprcTaHHSA Taknx npucTpois
3MeHLIye Hebe3neku, MOB’'si3aHi 3 HAKOMUYEHHAM Nuny.
» 3aBxAau 6yabTe yBaXHi, He irHopyinTe NPUHLMNK
6e3neyHOi po6OTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | focBiA, OTPMMaHi BHAcnigokK 4acToro Ko-
pPUCTYBaHHSA €eneKTpPoiHCTpyMeHToM. HeobGepexHa
[isi MOXe HeranHo Npu3BeCTW 4O CEPNO3HUX TPaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOptoE nig yac pobo-
TN enekTpoMarHiTHe nomne. 3a Aeskux obcTaBuH, Ue
rone MoXxe YMHUTU HeraTUBHUIA BNIMB Ha aKTUBHI abo
nacuBHi MeauyHi imnnanTaTty. o6 3ameHwnT prsmk
3anopfisiHHSA cepro3Hoi LWKoan 300poB’to abo TpaBmu
3 neTtanbHUM HacnigkoM, MoasiM 3 MEQUYHUMW M-
naHTatamu, nepen rnovaTtkoMm ekcrryatauii enekTpo-
iHCTpPYMeHTa, peKOMEHOYETLCSA MPOKOHCYILTYBATUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeAMYHOTO iMMNMaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0OGCNyroByBaHHA €neKTpoO-
iHCTpyMeHTa

» Jltogn 3 HepgocTaTHIMM NCUXOQI3NYHUMK abo po-
3yMOBMMMU 3[4IOHOCTAMM i AITU HE MOXYTb YNpaBnsATH
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLIO MIOAMHA, Sika BiAnosigae
3a ix 6e3neKy, He KOHTPOJOE iX YK HE IHCTPYKTYE LIoao
BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxXywute eneKkTpoiHCTPyMeHT. Buko-
PUCTOBYMTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, IKUW BignoBigae
Balii Uini BAKOPUCTaHHA. BignosigHui enekTpoiH-
CTPYMeHT Byae npautoBaTtu kpalle i 6esneyHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS SIKOT BiH OyB CMPOEKTOBaHWI.

* He npautonte enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMUKayeM / BUMUKayeM. ENeKTpoiHCTPyMEHT,
BBIMKHEHHS1 / BAMKHEHHS! IKOTO HE MOXe KOHTPOItoBa-
TUCA, CTaHOBUTL Hebesneky i NoBMHeH ByTu HerawHO
BiJPEMOHTOBaHUN.

* lNMepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagns abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-
CTPYMEHTIB - Big’eQHaiTe BUNKY Big AXeperna XuB-
neHHs i [ abo akymynsiTop Bif eneKTpPoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axogmn 6e3nekun 3HUXKYOTb PU3UK BUNALKOBOIO
3anycKy enekTpoiHCTPYMeHTa.

« 30epiraTe HEBUMKOPUCTOBYBAHHi  €neKTpo-
iHCTPYMEHTU B HedoCTynHoMy Ans Aiten Micui i
He Ao3BonAnTe ocobam, sIKi He O3HaMOMUNUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo UMMM iHCTPYKUisiMu,
BWKOPUCTOBYBaTU €neKTPOiHCTPyMeHT. EnekTpo-
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iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HemniarotoBneHnx
KOpUCTyBauiB.

+ CnigkynTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTY. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HagiMHICTb 3’€QHaHHA
pyxomMux peTtanen, a TakoX OyAb-AKi HecnpaB-
HOCTI, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eneKTPOIHCTPYMEHT HeobXiaHO
BiAPEMOHTYBaTU nepen BUKOPUCTaHHAM. bararto
HeLacHVX BUMNaAKiB BMHMKAOTb Yepes MoraHuin cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iIHCTPyMeHTU NOBUHHI 3HAXOAUTUCSA B YK~
cToTi | 6yTN fOGpe 3aToyeHUMMU. [MpaBunbHO BCTa-
HOBIEHi PiXyYi IHCTPYMEHTM 3 FOCTPUMM PiXYYUMU
KPOMKaMy 3MEHLUYIOTb MOXIUBICTb 3aKNUHIOBAHHS i
nonerLytoTb YNpaBniHHS enekTPoiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByWTe €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
Os1, Hacaakw i T.N. BiANOBIAHO [0 IHCTPYKUiN, 6epy-
Yn 40 yBaru ymoBu po6oTH i BUKOHYBaHi poboTu.
BukopucTaHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa Ans onepauin,
AN SKMX BiH HE MpU3Ha4YeHuin, MoXe NPU3BecTU [0
Hebe3neyHoi cuTyadii.

* MiaTpumMynTe PYKOATKM i NOBEPXHi 3aXONIeHHs
CYXUMM, YUCTUMM | BinbHUMM Big macna i mactuna.
Cnun3bKi PyKOSITKU | MOBEPXHi 3aXOMEHHS MepeLLKo-
[KaloTb 6e3nevyHOMy MOBOMKEHHIO 3 ENeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yrpaBsriHHA HUM B HECNodiBaHUX CUTyaLlisiX.
+ 3BepHiTb yBary, Lo npu poboTi 3 enekTpoiHCTpy-
MEHTOM HeOobXiAHO MPaBUMbHO TPUMAaTU AOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHS LiiET BUMOrU nonerLuye ynpasriiH-
HS €neKTPOIHCTPYMEHTOM. TakMMm YMHOM, MpaBuUilbHe
YTPUMaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTU PU3UK
HellacHVX BMnagkis abo Tpasm.

TexHi4He o6cnyroByBaHHA

+ O6cnyroByBaTu Ball enekTpoiHCTPyMeHT NoBu-
HHi kBanicikoBaHi haxiBLi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHuX YacTtuH. Lle gae rapaHrito,
wo 6Ge3neka Baworo enekTpoiHCTpymeHTy Byae 36e-
pexeHa.

» [oTpumywTech IHCTPYKUIT NO 3MalLlyBaHHIO, a TaKoX
pekomeHzaLii no 3amiHi akcecyapis.

OcobnuBi BKa3iBKK 3 TeXHiKM b6e3neku

TpumanTe eneKkTPOiHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi no-
BepxHi 3axBaTy nig 4Yac pob6iT, Konu pixyuuin me-
XaHi3M MOXe KOHTaKTyBaTW 3 MPUXOBaHOM ernek-
TponpoBoAko abo BMacHUM LWHYPOM. KoOHTakT
PiKy4oro MexaHiamy 3 MpoBOAOM Mif Hanpyrol Moxe
Npu3BEeCTV A0 MOSBW HaMpyrn B He3axuLLIEHUX MeTa-
NIEeBMX YaCTUMHaX ENeKTPOIHCTPYMEHTY Ta YpaXeHHs
onepaTopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

MpaBuna TexHikn 6e3neku nNpu ekcnsya-
Tauii enekTpoiHCTPyMeHTa

MnockownicyBanbHi MawuHU nNpU3Ha-

YeHi TinbkM Ana cyxoro wnicgpyBaHHA

pi3HUX MaTepianiB, KaTeropuyHo 3a-

GOpPOHAETLCA BUKOPUCTOBYBaTU 6GyAb-
AKi piAVHM - Lie npuBeae A0 KOPOTKOro 3aMUKaHHSA
ycepenuHi eneKkTpoiHCTPYMEHTY i no36aBUTbL Bac
npasa Ha rapaHTinHUIA PEMOHT.

* YHUKaNTe 3ynuvHKW ABUryHa eneKTPOiHCTPYMEHTY
niJ HaBaHTaXXeHHAM.

* [lpn 06pobui ApiOHMX 3aroTiBoOK, BMAcHOI Barn SKUx
HefOoCTaTHLO ANS HadivHoI dikcaLii, BUKOPUCTOBYNTE
3aTUCKHI NPUCTOCYBaHHS.
» He obpobnsite matepianv 3 BMicToM a3becty. As-
6ecT BBaXAETbCA KaHLLEPOreHOM.
* Akwo npu poboTi, enekTponocTayaHHs panToBO
ypBarnocs, HeramHoO NepeMicTiTb BMMKaYy / BUMUKaY B
nonoxeHHs1 "BuMkHeHo", o6 3anobirti BuNnagkoBoMy
BKJTIOYEHHIO EMEKTPOIHCTPYMEHTY.
» He BukopucToBy#iTe noLKkogkeHi abo 3HoLLeHi nuc-
TV WridyBanbHOro nanepy, a Takox fCTU, PO3Mipn
AKMX BiAPI3HAOTLCSA Big PO3MipiB LUidyBanbHOI NAUTH
- e MOXe MpU3BecTV A0 MOLLUKOMKEHHS obpobrioBa-
HOI MoBepxHi i BuUkNukaTy Biggayy (6€3KOHTPONbHUIA
PVIBOK B Oy[ib-AKOMY HanpsiMi) enekTpoiHCTPYMEHTY.
* [pw poboTi (0cobnmeo nNpu poboTi BULLE PIBHSA rono-
BUW) 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE 3aXWCHIi OKYNApW i nuno-
3UXUCHY Macky. [Mun, Wwo yTBoptoeTbCS Nif Yac poboTy,
BMKIMWKaE po3apaTyBaHHSA CrU3MCTMX OOOMOHOK o4ew
i QvxanbHWUX NyTen, a BOAMXaHHS MUY MOXe 3aBfaTtut
CEepNo3HOro 36UTKy 340POB't0.
+ [un, wo yTBOplOETLCA Nif 4Yac pobotun, moxe Byt
LWKIANMBMM ONsi 300POB’SA, nerkosanmmcTum abo Buby-
XOoHeb6e3neyHum, HeobxigHO CBOeYacHo pobuTu npu-
OupaHHsa poboyoro Mmicus, i BUKOPUCTOBYBaTK 3acobu
iHOMBIOyanbHOrO 3axucTy. 3aBXau BUKOPUCTOBYMTE
NpuCTpOi AN BuaaneHHs / 36opy nuny (cneuianbHui
nMnococ, NMMIOCOOPHNIA MILLIOK).
* [loTpumyinTecb 06epexXHOCTI NpU CNOPOXKHEHHI Nn-
nocbopHoro npucTpoto. 3abopoHaeTbCH  BUCMNATH
nun 3 NMNocOOPHOro NPUCTPOLO Y BIAKPUTUA BOTOHb.
* MNpwn wnicyBaHHi Oesiknux matepianis (dpapbu, wo
MiCTUTb CBUHELb, AEPEBUHM 06POONEHOT 3’ €4HAHHAMY
MULL’'SIKY aBo XpOMY Ta iH.) MOXIUBE YTBOPEHHS TOK-
cu4Horo abo KaHueporeHHoro nuny. B ubomy Bunagky
HeobXiAHO AOTPMMYBaTUCS HACTYNHUX 3anobixHMX 3a-
XOAiB:
* BCi 0cobu, L0 3HaxoasTbCs Ha AiNsHUi npose-
OeHHS pobiT, MOBUHHI HOCUTW OQAT 3 LWiNbHOT TKAHU-
HW Ta cneuianbHi NMNO3axUCHI Macku (pPo3pobneHi
ONs 3aXUCTy OpraHiaMy Bif, HEraTUBHOI Aii NEBHOrO
BUAY PEYOBUH);
» 3abe3neyTte XOpOLWY BEHTUNAUD Ha OinaHui
npoBeAEeHHs1 Po6iT, 0OOB’A3KOBO BUKOPUCTOBYNTE
nurnocbopHUKI Ta NPUCTPOI BUAANeHHa nuny (cne-
LianbHi nunococu);
* nicnsa 3akiH4eHHsA pobiT, npmbrpaHHa Ha poboyo-
My MicLUi NOBUHHI pobuTn ocobu, Lo MakTb BULLe-
nepeniyeHi 3acobu iHAMBIQYanbHOTO 3axMCTYy.

Monepen)xeHHsi: XiMi4yHi pPevyOBMHM, WO
MiCTATbCA B NUNy, SIKUA BUAINAETbCSA
npv wnicyBaHHi, pi3aHHi, NUNsHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWKWX BuAax po-
6iT Npu OyAIBHULTBI, MOXYTb BUMKINUKaTU OHKOJIO-
riyHi 3axBoploBaHHs, BpoMXeHi AedekTn y man-
OyTHiX AiTen abo NopyLINTN penpoayKTUBHY PYHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHOBKa ANsi BMAANEHHS
NEBHMX XiMIYHUX PEYOBUH:
» [lepeq peMOHTOM i 3aMmiHOW AeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeOobXiAHO B NepLUy Yepry BiKMIOYUTH Oro
Big Mepexi.
* [1po3opuin OiOKCUH KPEMHi0 Ta iHWIi pevyoBUHM B
uerni i ueMeHTi CTiH; aHTucenTukn cimenctea CCA B
XiMiYHO 06pobneHinn AepesuHi. CTyniHb LIKIANMBOrO
BMMBY LIMX PEYOBUH 3anexXuTb Bif YaCTOTW BUKOHaH-
HS POBIT. AKLLO BN XOYETE 3MEHLLMTU KOHTaKT 3 LMK
XiMIY4HMMU peyoBMHaMMU, MpaLONTe B BEHTUMbOBaHO-
MY MPUMILLEHHI i BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBAHHS 3
cepTudikatammn 6e3nekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
NWIo 3aTPUMYHOYMM DINETPOM).
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3BepHiTb yBary Ha Hanpyry erneKkTpPOXWBIIEHHS:
npwv NiAKNIOYEHHI Hanpyra NoBUHHA BiANOBIAATU 3Ha-
YEHHI0, HaapyKOBaHOMY B Tabnuui TEXHIYHUX AaHUX
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. AKWO Hanpyra BuLle BiAnoBia-
HOI Hanpyru, 3 onepaTtopamMm MoXe CTaTUCs HeLLacHU
BMMNaAOK, a EneKTPOIHCTPYMEHT OyAe MOLUKOMKEHO.
TakvM YMHOM, SIKLLO HamMpyry XMBIMEHHS He nigTBep-
[PKEHO, HIKOMW He BMWKaMTe eneKTPOIHCTPYMEHT, He
nepeBipMBLLM 3HAYEHHS Hanpyry. FKLWO Hanpyra XuB-
TIEHHS HKYe HeobXigHOT, ABUIYH Byae NOLIKOMKEHWN.

CumBOSnM, WO BUKOPUCTOBYHTHLCS B iH-
CTPYKUii

B iHCTpYyKUiT BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXYEHaBEAEHI CUM-
BOMW, 3anam’AtanTte ix 3HaveHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetauis CUMBONIB [OMOMOXe BWKOPUCTOBYBATH
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBurbHO i 6e3neyHo.

Cumson 3Ha4yeHHsA

Bi6pownidyBansHa
MallvHa

LinsHKkN, Sk nNo3HayeHi Ci-
pUM KOnbOpOM, M’Slka Ha-
Knapka (3 i3orboBaHOK Mo-
BEPXHEL).

Cumson 3HaveHHA
@ e Hanpsimok oGepTaHHs.
g? /7
@ 3abnokoBaHo.
[ﬁ Po3briokoBaHo.

3abopoHeHa Jisi.

X

MNopagiiHa isonsuis / knac 3a-
XUCTY.

o] /1

YBara. Baxnuea iHdopma-
List.

3Hak, AKkuMM 3acsigyye, LWo
BMpiO BignoBigae 0OCHOBHUM
BMMOram aupektme €C Ta
rapMoOHi30BaHNM  CTaHgap-
Tam €Bponelicbkoro Cotosy.

Haknenka 3 cepiiHUM HO-
MepoMm:

CT ... - Mmogens;

XX - naTta BUpoOHUUTBA;
XXXXXXX - cepitHUin  Ho-
Mep.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Mig yac pobotn Buganante
nwn, WO YTBOPKETHLCS.

OsHaviomTechb 3 yciMa Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTpyKUisMu.

KopucHa indopmauis.

HociTb 3axucHi okynspw.

CTPYMEHT B nobyToBe CMiT-

ﬁ He BuKkungante enekTpoiH-
T8
]

HociTb 3aX1CHi HaBYLUHWKW.

Mpu3HayeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

MnockowwmnidysanbHi MalMHW NPU3HAYEHi Ans CyXoro
LnicpyBaHHSA pisHUX matepianis.

HociTb nuno3axucHy macky.

Bigkniouvarnte npunag Big
Mepexi nepend npoBedeH-
HAM MOHTaXHUX | perynio-
BanbHMX POGIT.

Hanpsimok pyxy.

EnemeHTM npuUCTPOIO eneKkTPOoiHCTpPY-
MEeHTY

PeryntoBanbHuk yactoTu Bibpauii
BeHTunsauinHi orsopum

Bmukay / Bumukay

MaTtpybok Ans BuganeHHs nuny
LnicdpyBanbHa nnuTa

dikcaTop wnidysanbLHOro nanepy
Muno36ipHuit koHTenHep (y 360pi) *
LWnicbyBanbHui nanip *

Kpuiika nnnosbipHoro KoHTenHepa *
10 Kopnyc nunosbipHoro KoHTewHepa *

OCONONRWN=
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* MpuHanexHocTi

MNMepepaxoBaHi, a TakoXx 306paxeHi NpUHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMJIEKT NOCTa4yaHHA.

MoHTaX Ta perynioBaHHA erieMeHTIB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

MNMepen npoBeaeHHsIM ycix npoueayp eneKTPOiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKMIOUUTU Bif Mepexi.

YcraHoBka / 3amiHa wnidyBanbHoro nanepy (aus.
man. 1)

A\

» [lepeBepHiTb €nNeKTPOIHCTPYMEHT  LMidyBanbHOK
nnuTor 5 goropu.
» OcnabTe gikcaTopu 6 sik nokaszaHo Ha MantoHKy 1.1.
* Y pasi 3amiHn BuganuTe 3HoLweHun WwnidysanbHUn
nanip 8.
» [loknagiTb HOBUI apkyLu LwnidyBansHoOro nanepy 8
Ha wnidpyBansHy Nnuty 5 (ame. man. 1.2). doTpumyn-
Tecb NpW LibOMY HaCTYNMHUX NpaBuI:
» abpasuBHe HanuneHHs wnidysanbHoro nanepy 8
NOBMHHO ByT 06epHeHo Bropy (LunidyBanbHOI Nnu-
TM 5 MOBWHHa TOpKaTWUCA [MNajKa CTOpoHa Lwnidy-
BanbHoro nanepy 8);
* OoTBOpM B LNichyBanbHOMY nanepi 8 noBuHHI 36i-
raTmucst 3 OTBOpPaMu NWMOBIACOCY B LNicpyBanbHin
nnuTi 5.
» 3arHiTb KiHUi wnicyBanbHoro nanepy 8 Tak, W06
BOHMW noTpanunu nig cikcatopu 6 (ave. man. 1.3).
* [pUTUCHITL OAMH KiHeub LWnicdyBanbHOro nanepy 8
cikcaTopoM 6, nicns 4oro NOTArHITL 3a APYrn KiHeub
LwinidyBansHOro nanepy i 3aTUCHITb MOro Apyrum dik-
caTtopom 6 (gue. man. 1.4).

A\

MoHTax / gemMoHTax nuUNo36GipHOro KOHTEWHepa
(auB. man. 2)

MNepen yctaHoBKow wWnicdyBanbHOro
nanepy 8 BneBHiTbCs, WO BiH NMpPU3Ha-
YeHUW came AnNA Bawoi Moaeni enek-
TPOiHCTPYMeHTY (BignoBiAHI ra6apuTHi
po3mMipu i oTBopM Ans nbineorcoca).

YBara: wnicgyBanbHui nanip 8 noBMHeH
WinbHO npunAratM Ao LwWwnidyBanbHOI
nnuTu 5, a oTBOpM nuneotcoca Ha Li-
cdyBanbHoMy nanepi 8 i wnicdyBanbHin
nnuTi 5 NOBUHHI cniBnagaTtw.

» MNpy mMoHTaxi HagiHbTe NUNO3BiIPHWIA KOHTeWnHep 7
Ha naTtpybok Ansa BuaaneHHs nuny 4 (ave. man. 2.1).
* [Mpu gemoHTaxi 3HIMiTb NMNO36ipHUIA KOHTenHep 7
3 natpybka Ans suaaneHHs nuny 4 (ave. man. 2.2).

CnopoXHEeHHs1 Nuno3GipHOro KoHTeWHepa (AMB.
man. 2)

A\

* BWMKHITb enekTpoiHCTPYMEeHT Ta 3HiMiTb nunesbip-
HUIM KOHTEWNHEP 7, 9K ONUCaHO BULLE.

» HartucHite Ha obuasa dikcatopa KpuLLKM 9 i 3HIMITb
il (ame. man. 2.3).

CnigkynTe 3a HanoBHEHHAM nNuno3Gip-
HOrO KOHTeNHepa 7 i CBOEYACHO CNOPOX-
HSAIWTe KOro, AOTPUMYHYUCH BULLEoNUca-
HUX 3axoAiB 6e3neku.

* [loTpMMYOYMCh BULLIEONMCAHMX NPaBuUn TEXHIKM 6e3-
neku, BUTPYCiTb BMICT kopnycy 10, Ans noninweHHs
pesynerary, O4UCTITb BHYTPILWHI noBepxHi kopnycy 10
i KPULIKM 9 M'SKMM NeH3nukom (auB. man. 2.4-2.6).
YBara: y pa3si NpoMuBaHHA NUNo36ipHOro KOHTEeMN-
Hepa 7 BO4OI0, BUKOPUCTOBYWUTE MOTO TiNbKu nicnsi
NOBHOIO BUCUXaHHA.

* BcraHoBIiTb KpuLKy 9 Ha micue - obuasa nnacTuko-
BUX (hikcaTopa KpULLKM 9 MOBUHHI 3aMKHYTUCS.

BBeneHHA y ekcnnyaTtauilo eneKkTpoOiH-
CTPyMeHTa

[MepekoHaeTeca B TiM, IO HasiBHa Hampyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpuIagoBoMy
LLMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTA.

BMukaHHsA /| BUMUKAHHA €NEeKTPOiHCTPY-
MeHTa

YknounTu:

MepewmicTiTb BMUMKay / BumMKad 3 BrMpaBo (AWB.
man. 3.1).

BukniounTu:

MepemicTiTb BMUKad / BUMMKaY 3 BniBo (aue. man. 3.2).

BigcmokTtyBaHHsA nuny nig yac po6otu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BiacMOKTYBaHHA Numy 3HWKYE KOHLEHTpa-
Ljito Nuny B NOBITPI, NepeLLKofpKae Noro Ha-
KOMUYEHHI0 Ha POBOYOMY MiCLL.

BukopucTtaHHA nunococy

Mpu TpuBanin obpobui gepesa abo nig Yac o6pobkm
mMaTepianis, WO Aal0Tb LWIKIANUBUIA ANA 300POB'A Nuf,
€NeKTPOIHCTPYMEHT Cnif, NigKNoYMT A0 BiANOBIgHOrO
nMnococy.

[aHi enekTpoiHCTPYMEHTU MOXYTb BMKOPUCTOBYBA-
TUCA 3 NUIIOCOCOM, NULLE 3@ HAsIBHOCTI BiAMOBIAHOMO
nepexigHuka.

CnigkyiTe 3a HanoBHEHHSIM NMNocbopHoro pesepaya-
py MMIOCOCY i CBOEYACHO CMOPOXHSANTE NOro, 4OTpU-
MYHUUCb BULLEONMCAHUX 3anobixKHUX 3axodiB.

KoHCTpYKTUBHI 0COGNUBOCTI €NeKTpPoiH-
CTPYMEHTY

PerynioBanbHUK YacToTu BiGpauii

3a gonomorol peryntoBanbHUka Yactotu Bibpauii 1,
BMCTaBNsAETbCA HeobxigHa 4vactota Bibpauii wwnidy-
BanbHOI NnTn 5.

MoTpibHa yacToTa Bibpauii 3anexuTb Big 0b6pobntoBa-
Horo matepiarny, yMoB po6oTu i Moxe 6yTn BCTaHOBIe-
Ha NpakTUYHUM TECTYBaHHSIM.

Mpw TpmBanii poboTi 3 HU3bKOKD YacTOTOHO BibpaLii He-
00OXiHO OXONOAUTM ENeKTPOIHCTPYMEHT, NMpoTAroMm 3
XBUIWH, ANS LbOrO BCTAHOBITH MaKCUMarbHy 4acToTy
BibpaLii i 3anuwTe eneKkTPoIHCTPYMEHT npaLoBaT Ha
XOIOCTOMY XOfy.
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PekomeHpauii npu po6GoTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

Bubip wnicdysanbHoro nanepy

» [lepep noyatkom po6oTy BUGEPITH TakMiA TUM LWNi-
yBanbHOro nanepy, Sk WoHanKpaLle nigxoanTb A0
obpobntoBaHoro matepiany abo nokputTs. MNpuaHayeH-
HS LWNidyBanbHOro nanepy BKasaHO Ha ynakoBLi, BY
TaKOX MOXeTe OTpMMaTK KOHCYNbTaLito y NpoAaBLs.
 [lpun BMKOHaHHI pi3HOro B1uay pobiT BUKOPUCTOBYINTE
wnicpyBanbHU nNanip 3 Pi3HOK 3ePHUCTICTIO, Le Ao-
3BOMUTL OTPMMATK NOBEPXHIO 3 MOTPIBGHOO LLOPCTKIC-
THO:
* ansi rpy6oi 06pobkM AEpPEBUHU, HECTPYraHUX A0-
LUOK, BUAaneHHs dapbu abo ipxi pekomeHayeTbes
BMKOPVCTOBYBAaTU LLUMidyBanbHU nanip i3 3epHuc-
TicTio 40-60;
* ANS BMAANEHHS He3HaYHWX HepiBHOCTeW nosep-
XOHb [AepeB'siHNX 3aroTOBOK, LUMiyBaHHS I'PYHTO-
BOK i TOMy nofibHe peKoMeHAYETbCA BUKOPUCTOBY-
BaTW WnicyBanbHUI nanip i3 3epHucTicTio 80-120;
* ONA  OCTaTOMHOro  WnidyBaHHA  MOBEPXOHb
[epeB'sHVX 3aroTOBOK, LWMiPyBaHHSA [OEepeBUHU
TBEpAMX nopia, WnidyBaHHsA r'pyHTOBOK 6esnoce-
pedHbo nepep apbyBaHHSAM PeKOMEHAYETbCA BU-
KOPWCTOBYBaTK LLNidpyBanbHWM nanip i3 3epHUCTIC-
Ti0 180-320.
* [puBeneHi BuUlEe [aHi HOCATb pekoMeHaauiiHun
xapakTep, fK HaKpalimm crnocobom nifdopy 3epHuc-
TOCTi onsa obpobnioBaHOro Martepiany € npakTudHe
TECTYBaHHS.

LLinidyBaHH#A
Mepea noyatkoM po6oTn 3pobiTb
Q npobHe wnicpyBaHHA Ha HenoTpi6-

1 HOMY LUMaTKy 3aroTiBKM (3 TOro X Mma-

Tepiany a6o TakMM e NOKPUTTAM,
wo i o6po6nioBaHa 3aroTiBKa), W06 nepekoHaTUCA
B NMpaBUNbHOCTI BUOOPY TUNY i 3€PHUCTOCTI LuJli-
cdyBanbHOro nanepy, a TakoX 4acTtoTu Bibpauii
wnicpyBanbHoOi NnuTK 5.

» [NepekoHawnTech, WO 3aroTiBka HaAiINHO 3adikcoBa-
Ha.

* BKnoYiTb €neKkTpoiHCTPYMEHT [0 TOro, K Lusidy-
BanbHa nnuta 5 TOPKHETBLCHA 3aroTiBKW i fJoYekanTech
OOKN [OBWUIYH eneKTPOoiHCTPyMeHTy Habepe makcu-
MarbHi 3BOPOTU.

* BcraHoBiTb WnidyBanbHy NNnTy 5 Ha NoBepxHio 3a-
roTiBKM i NepeMillanTe eneKkTPOoiHCTPYMEHT, 34iNCHIO0-
4 Kpyrosi abo 3BOPOTHO-NOCTYNAnbHi PyXu.

* BukoHyWTe wWrnidyBaHHA BCi€0 MMOLWE Lmidy-
BanbHOI NnuTn 5.

* He YMHITb HAONWULIKOBOrO TUCKY Ha EneKTPOIHCTPY-
MEHT, Lie He AacTb Kpalumx pesynbraTis, ane nepeHa-
BaHTaXXUTb ABUIYH €NEKTPOIHCTPYMEHTY i npuBeae Ao
NiABWLLEHOrO 3HOCY LUNidyBanbHOro nanepy.

* He 3aTpumynTe eneKTPOIHCTPYMEHT Ha OQHOMY Mic-
L - Lue npuBeae 00 YyTBOPEHHS NOrnMmbneHb.

» CBO€YacHO MpoBOAiTb 3aMiHy 3HOLEHUM YK 3abu-
TUX WridyBansHUM MNUAOM JIUCTIB  LWAidyBanbHOro
nanepy.

» BukopucTtoByiTe LwnidyBanbHWM nanip 3 pi3HOIO
3EpHUCTICTIO - MouYMHanTe poboTy wWwnidyBanbHUM
nanepom 3 KpyrHilUMM 3epHOM, a 3akiHdynTe - OpibHi-
wum. Lle npuckoputb BUKOHaHHSA poboTu i 403BONUTL
OTPMMATK rnagKy NoOBEPXHHO.

» He BukopucTtoByiiTe LwnicgpyBanbHWi nanip, skum o6-
pobnanu meTan, Ans wnidyBaHHS iHWWX MaTepianis.

O6cnyroByBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPYMeHTa

lMepea npoBedeHHAM ycix npoueayp €nekTpoiH-
CTPYMEHT 060B’A3KOBO BiAKNIOYUTU Bif Mepexi.

YuweHHs eneKkTPOoiHCTPYMEHTY

O60B’A3K0BOK YMOBOIO [f1s1 JOBFOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii eNnekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT Oro B
yucToTi. PerynspHo npopysanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTMCIUM MOBITPSAM Yepes BEHTUNALINHI oTBOPY 2.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHSA

BignoBiai Ha nNuWTaHHA WOAO PEMOHTY Ta obcrnyrosy-
BaHHSA BaLLOro Npoaykty Bu moxete otpumatun B cep-
BiCHUX LeHTpax. |Hdpopmauilo npo cepsicHi LeHTPH,
CXeMW 3an4acTuH Ta iHopMaLito Mo 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HanTW 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

» He ponyckaite nagiHHA ynakoBKku, a Takox Oyab-
SIKOrO MEXaHi4HOro BMVBY Ha HEl TPAHCMOPTYBaHHI.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXeHHi He BUKOPUCTO-
BYWiTe HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LMNoM 3aTUCKy YNakoBKU.

3axucT HaBKOJIULWIHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepobka cupoBMHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, foAaTkoBi NpuHanex-
HOCTi 1 ynakyBaHHs1 BapTO €KOSOMNYHO YMCTO
I yTUnisyBaTtu.

B iHTepecax uncTtocopTHOI peuunpkynsuii Biaxoais ae-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianis BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnin nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHWU Ha
nanepi, BUroTOBMeHOI 3 BTOPCUMPOBUHM Be3 3acTocy-
BaHHs1 XI10py.

OOMOBNSAETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Vibracinis Slifuoklis CT13401
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 421708
Nominalioji galia W] 320
Imamoji galia W] 207
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 1.4
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min] 6000-12000
Virpesiy daznis be apkrovos [min-] 12000-24000
e [mm] 2,5
Orbitinis @ [coliai] 3/32"
Slifavimo plokstelés gabaritai [mm] 115 x 230
(plotis x ilgis) [coliai] 4-1/2" x 9"
Slifavimo popieriaus gabaritai [mm] 115 x 280
(plotis x ilgis) [coliai] 4-1/2" x 11-1/32"
. [kg] 2,43
Svoris [svarai] 536
Saugumo klasé Ol /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 79,6
Akustiné galia [dB(A)] 90,6
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 8,25

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-4.
M Cmohon/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 17.10.2017

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

JSPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

Bendrosios saugos taisyklés
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,

A gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspejimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia mdsy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

+ Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

+ Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali buti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga
» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj

lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. ]zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
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adapteriy. OriginalGs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

+ Kanu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smigio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmeé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

« Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuvg. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smigio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis”
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

» Naudodami elektrinj jrankj islikite budrias, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kaukeé, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirs§tines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

« |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

< Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

+ Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netyc¢inio
jjungimo rizika.

+ Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar nera kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svarus. Tinka-
mai prizidrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

» Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

+ Savo elektrinio jrankio prieziirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti paslép-
tus laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite

Lietuviskai
99



uz izoliuoto suémimo pavirsiaus. Perpjovus laida,
kuriuo teka elektros srové, srové gali pradéti tekéti
per metalines elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros
smigj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Diskinés Slifavimo masinos skirtos tik
sausam skirtingy medziagy Slifavimui;
niekuomet nenaudokite jokiy skys-
Ciy - tai gali sukelti trumpa jungima

elektros prietaiso viduje ir tokiu atveju garantija

nebegalios.

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.
» Apdirbanti mazus ruoSinius, juos uZzfiksuoti nepa-
kanka Siy medziagy savo svorio, todél naudokite su-
spaudziancius priedus.
» Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.
» Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
deétj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizi-
kos.
» Nenaudokite anks€iau naudoty arba nusidévéjusiy
Slifavimo popieriaus lapy, o taip pat lapy, kuriy ma-
tmenys neatitinka Slifavimo plokstelés matmeny, kitu
atveju galite pazeisti ruoSiama pavirSiy ir sukelti ata-
trankg (nevaldomg elektros prietaiso smugj bet kuria
kryptimi).
» Darbo metu (o ypac laikant elektros prietaisg iSkeltg
vir§ galvos) visuomet déveékite apsauginius akinius ir
nuo dulkiy apsaugancig kauke. Darbo metu susidaran-
Cios dulkes dirgina akiy gleivine ir kvepavimo takus,
o tokiy dulkiy jkvépimas gali sukelti rimty sveikatos
sutrikimy.
» Darbo metu susidarancios dulkés gali bati labai
kenksmingos sveikatai, lengvai uzZsidegancios arba
gali sukelti sprogimg, todél batina laiku sutvarkyti dar-
bo vietg ir naudoti asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite dulkiy Salinimo / surinkimo prietai-
sus (specialy siurblj, dulkiy surinkimo maiselj).
« Bukite atsargis valydami dulkiy surinkimo prietaisa.
Draudziama i$ dulkiy surinkimo prietaiso dulkes kratyti
i atvirg ugnj.
» Kai kuriy pavirSiy slifavimo metu (Slifuojant dazais
turingiais Svino nudazyta pavirsiy, medj, paruosta nau-
dojant arseng arba chromg ir kt.) gali susidaryti nuo-
dingos arba kancerogeninés dulkés. Tokiu atveju bati-
na laikytis toliau nurodyty apsaugos priemoniy:
» visi asmenys, esantys darbo zonoje, privalo dé-
véti tankaus audinio rubus ir specialias nuo dulkiy
apsaugancias kaukes (kurios buty skirtos apsaugoti
organizmg nuo tam tikry medziagy, turin€iy neigia-
ma poveik| organizmui);
« darbo patalpoje uztikrinkite tinkama ventiliacija,
batinai naudokite dulkiy surinkimo ir dulkiy $alinimo
jrenginius (specialius dulkiy siurblius);
» pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti
asmenys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines
apsaugos priemones.
Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius
darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,

apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:

» Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.

» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
miSkai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje batina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turin€ius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir priesingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reik§mé

Vibracinis Slifuoklis

Pilkai pazymeétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

CROWN

PROFESSIONAL.

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Ser.No.;

XX XXXXXXX

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévekite apsauginius aki-

- nius.

Déveékite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

@
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Simbolis Reik§mé

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

@ UzZrakinta.

é) Atrakinta.

>< UZdrausta.

O] /11 Dvigubos izoliacijos / apsau-

gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

Naudinga informacija.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Diskinés Slifavimo masinos skirtos sausam skirtingy
medziagy Slifavimui.

Elektros prietaiso dalys

1 Virpesiy daznio reguliatorius
2 Ventiliacijos angos

3 Jjungiklis / iSjungiklis

4 Vamzdelis dulkiy Salinimui

5 Slifavimo plokstelé

6 Slifavimo popieriaus gnybtas

7 Dulkiy surinkimo indas (uzdétas) *

8 Slifavimo popierius *

9 Dulkiy surinkimo indo dangtelis *
10 Dulkiy surinkimo indo korpusas *

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie§ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziaros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Slifavimo popieriaus uzdéjimas / pakeitimas (zr.
pav. 1)

A\

» Paverskite prietaisg taip, kad $lifavimo plokstelé 5
badty virSuje.
« Atlaisvinkite laikiklius 6, kaip parodyta 1.1 pav.
» Keitimo atveju i$ pradziy nuimkite nusidévéjusj $li-
favimo popieriy 8.
« Ant Slifavimo plokstelés 5 uzdékite naujg Slifavimo
popieriaus lapg 8 (zr. pav. 1.2). Laikykités toliau nu-
rodyty taisykliy:
» SiurkStus popieriaus 8 pavirSius turi bati virSu-
je (popierius 8 turi lygigja puse liestis su Slifavimo
plokstele 5);
 Slifavimo popieriaus 8 kiaurymé turi sutapti su
$lifavimo plokstelés 5 kiauryme, skirta dulkiy surin-
kimui.
« Sulenkite Slifavimo popieriaus 8 krastus taip, kad Sie
baty po laikikliais 6 (zr. pav. 1.3).
« Pritvirtinkite vieng Slifavimo popieriaus 8 krastg lai-
kikliu 6 ir traukite uz kito krasto bei pritvirtinkite jj kitu
laikikliu 6 (zr. pav. 1.4).

A\

Dulkiy surinkimo indo sumontavimas / iSmontavi-
mas (zr. pav. 2)

Prie$ uzdédami Slifavimo popieriy 8 jsi-
tikinkite, kad jis skirtas bitent jisy elek-
tros prietaiso modeliui (tinkami matme-
nys ir dulkiy Salinimo angos).

Démesio: Slifavimo popierius 8 turi bati
gerai prispaustas prie slifavimo plokste-
lés 5, o dulkiy slifavimo popieriaus dul-
kiy Salinimo angos 8 ir Slifavimo plokste-
lé 5 turi sutapti.

* Sumontuodami uzdékite dulkiy surinkimo indg 7 ant
dulkiy pa$alinimo angos 4 (Zr. pav. 2.1).
* ISmontuodami nuimkite dulkiy surinkimo inda 7 nuo
dulkiy pasalinimo angos 4 (Zr. pav. 2.2).

Dulkiy surinkimo indo iStustinimas (zr. pav. 2)

A\

+ ISjunkite galios prietaisg ir nuimkite dulkiy surinkimo
indg 7 pirmiau aprasytu badu.

Stebékite dulkiy surinkimo indo 7 uz-
pildyma ir laiku iStustinkite inda pagal
pirmiau aprasytus saugaus darbo nuro-
dymus.
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» Paspauskite du laikancius fiksatorius ant dangtelio 9
ir nuimkite dangtelj 9 (zZr. pav. 2.3).

» Pagal darby sagos taisykles istustinkite indo korpu-
sg 10; norédami pasiekti geresniy rezultaty, nuvalykite
korpuso 10 ir dangtelio 9 vidinius pavirSius minkstu
Sepediu (Zr. pav. 2.4-2.6). Démesio: jeigu dulkiy su-
rinkimo inda 7 iSplovéte su vandeniu, naudokite tik
ji tik visisSkai iSdzitvusj.

» Uzdékite dangtelj 9 - abu dangtelio laikantys fiksato-
riai 9 turi spragteléti.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa;:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

Jjungti:

Perjunkite jungiklj 3 desinén (zr. pav. 3.1).
ISjungti:

Perjunkite jungiklj 3 kairén (zr. pav. 3.2).

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

11

Dulkiy siurblio naudojimas

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

llgg laikg dirbant su mediena arba dirbant su medzia-
gomis, sukelianCiomis sveikatai kenksmingas dulkes,
elektros prietaisg reikia prijungti prie tinkamo dulkiy
siurblio.

Sie elektros prietaisai gali bati naudojami kartu su dul-
kiy siurbliu tik tuomet, kai jam prijungti yra naudojamas
tinkamas adapteris.

Stebékite, kiek dulkiy susikaupia dulkiy surinkimo tal-
poje ir laiku iSvalykite jg, laikykités pirmiau iSvardyty
saugumo priemoniy.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Virpesiy daznio reguliatorius

Virpesiy daznio reguliatorius 1 skirtas norimam Slifavi-
mo plokstelés 5 virpesiy dazniui parinkti.

Reikiamas virpesiy daznis priklauso nuo darbinés me-
dziagos, darbo salygy ir parenkamas bandymy badu.
llgai dirbant prietaisu zemo virpesiy daznio rezimu, ba-
tina mazdaug 3 minutéms leisti prietaisui atvésti. Siam
tikslui pasirinkite maksimaly virpesiy daznj ir leiskite
prietaisui dirbti be apkrovos.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Slifavimo popieriaus parinkimas

» Prie§ pradédami darbus, pasirinkite ruoSiamai me-
dZiagai ar dangai labiausiai tinkantj Slifavimo popie-

riaus tipg. Slifavimo popieriaus paskirtis nurodoma ant
pakuotés. Taip pat galite pasikonsultuoti su pardavéju.
» Atlikdami jvairaus tipo darbus, naudokite skirtingo
Slifavimo gradeliy stambumo popieriy, taip pasieksite
reikiamg ruoSiamo pavirSiaus Siurk§tuma:
» noredami Slifuoti medienos arba kitos nenumaty-
tos medZiagos pavirsiy, pasalinkite dazy ar radziy
sluoksnj, rekomenduojama naudoti 40-60 grubumo
Slifavimo popieriy;
» norédami pasalinti nedidelius nelygumus nuo medi-
niy pavirsiy, poliruokite grunto pavirsiy ir kt., rekomen-
duojama naudoti 80-120 grubumo Slifavimo popieriy;
» smulkiam mediniy pavirSiy poliravimui, kietme-
dZio pavirSiy gruntavimo Slifavimui prie§ dazyma,
rekomenduojama naudoti 180-320 grubumo Slifavi-
mo popieriy.
» Pirmiau pateikti duomenys yra tik rekomendacinio
pobldzio, geriausias bldas ruoSiamai medziagai pa-
rinkti tinkamo grubumo Slifavimo popieriy yra atlikti
praktinius bandymus.

Slifavimas
o Prie§ pradédami §lifavimo darbus, nau-
dodami nereikalingg medziagos gaba-
1 liukg (atitinkantj ruosiama medziaga
arba jos pavirsiy), atlikite bandomajj
Slifavimg - taip patikrinsite, ar pasirinkto slifavimo
popieriaus grudeliy dydis ir pasirinktas slifavimo
plokstelés 5 virpesiy daznis yra tinkami.

« |sitikinkite, kad ruoSinys tinkamai pritvirtintas.

« Prie$ pridédami Slifavimo plokstele 5 prie ruoSiamos
medziagos pavirSiaus jjunkite elektros prietaisg ir pa-
laukite, kol elektros prietaiso variklis pasieks maksima-
ly variklio apsisukimy greitj.

» Pridekite Slifavimo plokstele 5 prie ruoSinio pavir-
Siaus ir keiskite jos padét;j atlikdami sukamuosius jude-
siug arba traukdami prietaisg pirmyn ir atgal.

« Slifuokite visu 5 $lifavimo plokstelés pavirSiumi.

+ Stipriai nespauskite elektros prietaiso - dél to rezul-
tatas nebus geresnis, tiesiog greiCiau susidévés $lifa-
vimo popierius.

« llgai nelaikykite prietaiso vienoje vietoje, taip gali su-
sidaryti jdubos.

« Laiku keiskite susidévéjusius arba dulkémis apsine-
Susius Slifavimo popieriaus lapus.

» Naudokite jvairaus $lifavimo grddeliy dydzio
popieriy - i$ pradziy grubesnj, o pabaigoje - smulkesn;.
« Kitoms medziagoms S§lifuoti nenaudokite Slifavimo
popieriaus, kurj naudojote metaliniam pavirSiui Slifuoti.

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zitros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per vedinimo angas 2 reguliariai pra-
puaskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Misy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
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mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali biti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

+ ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

Xannak axapnay 6ingeri CT13401
KosranTkbIw KypanablH koabl [220-230 B ~50/60 ] 421708
HomuHanpab! KyaTbl [BT] 320
KaxeTTi KyaT [BT] 207
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 1.4
XXykTemecis xbingamablk [MuH"] 6000-12000
XyKTemeci3 XyMbIC XKbInAaamabifbl [MuH1] 12000-24000
[Mm] 2,5
Op6uTtanabik @ [asoitm] 3730
Ereykym TaKTacblHbIH enwemi [Mm] 115 x 230
(eHi X y3bIHAbIFbI) [aronm] 4-1/2" x 9"
Ereykym Kafa3bIHbIH eremi [Mm] 115 x 280
(eHi X y3bIHAbIFbI) [aronm] 4-1/2" x 11-1/32"
[kr] 2,43
Canmarbl [dbyHT] 5'36
Kayincisaik knacbl Ol /1
ObI6GbIC KbICbIMbI [aB(A)] 79,6
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 90,6
OrnweHeTiH Tepbenic [m/c?] 8,25

Wy Typanbl aknapat

ObIObIC  KbICbIMbI oceTiH 6onca,
apAanbIm Kynak KOpFfayLWbICbIH
KuiHi3 85 nB(A).

C€ CoiikecTik )eHiHae Manimaeme

XKeke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILL
KypangblH cunattamanapbl” ge cunattanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepingeri 6apnblk TuicCTi
aHblKkTamanapblHa ea3repicTepi MeHeH bipre cealikec
eKeHiH 8He TeMeHperi HopmanapfFa Call eKeHiH
keningeHaipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, LLisenuapus, 17.10.2017

o

Ceptudmkartray
MeHemxepi

ECKEPTY - XKapakat kayniH asalTy yLiH
navpanaHylibl naMganaHy HycKaynbifblH
OKbIN WbIFybl Kepek!

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisgik
Typanbl ecKepTynepai XaHe 6Oapnblk
HycKaynapabl OKbIN WbIFbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapgel opbiHAaMay
TOK COfyblHa, ©PTKe XoHe / HeMece ayblp apakaTtka
oKenyi MyMKiH.

BapnbIk eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onatiakra
aHblKTaMa any yuiH caKtan KOMbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMuHi kenigeH
XYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MEKTP KyparnbiH Hemece

GatapesgaH JKyMbIC ICTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KypanbIH 6ingipeai.

Xymbic aymarbIHbIH Kayincisairi

* Xymbic aymaFbiH Tasa  JKaHe  XaKcCbl
XapbIKTaHAbIPbINFaH  Kynpae ycTaHbi3. Petcis
HeMece KYHrpT aymakrap CoTCi3 »>kargawnapra
okeneqi.

* OneKkTp KypangapAbl Kapbinfbill  aTMoc-

cepanapaa nanganaHb6aHbI3, Mbicanbl, TYTaHFbILW
CYMbIKTbIKTap, rasgap Hemece laH 6ap Xeppge.
OnekTp Kypangap WwaHdbl Hemece  TyTiHAepAi
TYTaHObIpybl MYMKiH YLIKbIHAAPAE! TyAbIPaAb!.

* AnekTp Kypangbl navpanaHy KesiHae
Gananapabl XoHe MaHaWAafbl agaMmaapAbl aynak
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ycTtaHbI3. AnaHaaty Oackapydbl KoFanTyFa okenyi
MYMKiH.

OnekTp Kayincisgiri

+ OnekTp KypangapgblH awanapbl po3eTKara
cokec Gonybl kepeKk. AllaHbl ellkawaH ewo6ip
TypAe e3reptyre Gomnmaunabl. Xepre KocbinFaH
ANeKTp KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacblH naupanaHyfa 6onmanabl. ©3repTinMereH
allanap xaHe Calkec po3eTkanap TOK COfy KaynmiH
asaunTagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTAP, ayKbiMAap >XoHe
TOHa3bITKLIWTAP CUSAKTbI  XKepre  KOCbINFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonablpMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocbinFaH bonca, Tok CofFy kayni apTagbl.

* OneKkTp KypangapblHa aHObIpAblH HeMmece
bIFanabl  KaraaunapablH — 9cepiH  TUri3beHis.
OnekTp KyparnFfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipaabl.
* CbimAabl gypbIiCc eMec nanpanaHyfa 6onmanpbl.
CbiMAbl 3NeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTKagaH axbipaTy VYWiH ewkKawaH
nanganaH6aHbi3. CbiMAbl KblnyAaH, MawuaaH,
YLLKip XuektepaeH Hemece Ko3FanartbiH
GenikrepaeH aynak ycTtaHbI3. 3akbimaansaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajb.

+ OnekTp Kypangbl CbIpTTa navpaanaHfaHga
CcbIpTTa NanganaHyfa kapaMmabl y3apTKbIl CbiMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
CcbiMAbl NaijanaHy TOK COfy KaymniH a3antagpl.

* OneKkTp Kypanabl binfangbl opbiHAa nanganaHy
Kepek Gorca, KanablK TOKTaH KOpfay KyparnbiH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kanagblk ToktaH Kopray
KypanbliH nanganaHy TOK COFy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapik TokTaH Kopray kypansel (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymMbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "kepre akkaH kesgeri Ti30ek axbipaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopparbl, KankaHaafbl oHe T.C.C.
alwblK MeTann 6eTTepre ellKallaH TUMEHI3, eTKeHi
MeTann 6eTTepre TUIO ANIeKTPOMarHUTTIK TONKbIHAapFa
Kedepri KenTipin, ocbinanwa xapakaTTapra Hemece
COTCIi3 XafFgannapra akenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

naMaanaHbin  XaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
KapafranaHbi3 XoHe AypbIic aKkbinAabl
navpanaHbiHbI3. OJNeKTp Kypangbl wwapan
TypfaHaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
HeMece O9piHiH acepiHae GonFaHga nanaanaHyra
6onmanabl. OnekTp KypangapbiH nanganaHy kesiHge
Gip caT 3eliiH Benmey aybip xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke KopfafFbll XabAbIKTbl nanganaHbiHbI3.
OpkKkawaH Ke3di Kopfay KypanblH KuWiHi3. TwuicTi
Xafgamnap yWwiH namganadbinatblH WaH Mackachl,
CbIpfbIMaNTbIH  Kayincisgik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HeMece ecTydi Kopray Kypasnbl CUSIKTbl KOpFaFbiLl
»*abblK xapakaTTapAbl azanTagbl.

+ Kesgencok icke Kocbinyabl 6ongblpMaHbi3.
Kypanabl KyaT ke3iHe XaHe /| Hemece GaTapesinap
XUHaFbIHa KOCy, KeTepy Hemece ycTan Xypy
angblHAA KOCKbIW ewipyni KynWae ekeHiHe Ke3
XKeTKI3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIMN yCTan Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYmbl Kyhaeri
3MEeKTp KypangapblHa kKyaT Gepy ceTci3 xargannapra
okenesi.

- OnekTp Kypanabl
Kbipafbl  GOMbIHbI3,

* OneKkTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KenreH
peTTey KiNTiH anbiHbI3. JnekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe XanfFaHFaH Kynae KanablpbififFaH
KINT XapakaTka aKenyi MyMKiH.

* KaTTbl XakblHAaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl XX9HEe TeHrepimai cakraHbi3. byn kytnereH
Xargavnapaa anekTp KypanbliH Kakcblpak backapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

¢ Tunicti kmimai kniHiz. Boc knimagi Hemece
3epreprnik 6yMbimpapabl kMMeHi3. WawTbl, kuimgi
XX9He KonfanTbl Ko3fanaTblH GenikTepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik Gynbimgap Hemece
y3blH LWal KosfanatbiH Oeniktepge Typbin kanybl
MYMKIH.

» LllaHAabl WkIFapbIn any XaHe XWHay Kypangapbl
KamTamacbI3 eTinreH Oornca, Oynapabl Kocyabl
X9He TMicTi TypAae nanpanaHyabl KamMTamachbi3
eTiHi3. LllaH >wvHayaobl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepgi azantagpl.

* Kypanpapabl Xui nawpanaHyfgaH —anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH, Ci3Ai MacaTTaHyfa »oHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEpPiH enemMeyre aKenyiHe Xorn
6epMeHi3. AGalicbl3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHoe
ayblp xapakaTTaybl MyMKiH.

* Eckepty! lNManpanaHy kesiHoe anekTp Kypangap
3NEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagpl. Kewnbip
Xafgavnapga Oyn epic ©enceHai Hemece MaccuBTI
MeauUMHanbIK  UMMnaHTatTapFa  Keaepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH XapakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeAuUMHanblK  MMMaHTaTTaphbl
Oap agampapra ocbl 9neKkTp Kypangbl nanganaHy
angblHaa AspirepMeH xaHe MeguumMHanblk MniaHTaT
OHJIpyLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabI.

AnekTp Kypanabl nanganaHy xXaHe KyTy

+ [Mcuxodmankanblk Hemece akbln-on kabinetTtepi
TeMeH agampap, CoHblMeH O6ipre 6ananap 6yn
9MeKTp Kypandbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kagaranaca Hemece O9reKkTp Kypangbl navganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, naganaHa anagpi.

* OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHis. Xarpawra
cal [aypbiC 3MNEKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[ypbIiC anekTp Kyparnbl 63i apHarnfaH XbingaMablKneH
XYMBbICTbI XXaKCbIpak XaHe kayincizgey opbiHAanabl.

* KockbiWl Kocnaca »aHe ellipmece, 3neKTp
Kypanabl nanganaHyfa 6Gonmangbl. KockbilineH
BGackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XOHe XeHAenyi kepek.

+ Kes «kenreH petTteynepai xacay, Kocankbl
Kypangapabl aybICTbIpY Hemece ANEeKTp
KypanaapAbl cakTayfa Kol angblHaa allaHbl KyaT
Ke3iHeH XoHe / Hemece Oatapesnap >XWHaFbiH
3NEeKTP KypangaH axblpaTbiHbI3. MyHaan angbliH-
arnyra apHarFfaH CakTblK Llapanapbl 3MeKTp KyparnbiHbIH,
Ke3[demncok icke Kocbinybl kayniH asanTtaabl.

* XyMmbiccbI3  TypfaH 3neKkTp  KypangapbiH
GananapgaH aynakK YCTaHbI3 KoHe  3neKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapfra 3MeKTp KypanblH nauaanaHyfa
pyKkcat eTneHi3. OnekTp Kypangap  OKbITbl-
MarFaH nanganadywbinapabld KongapbliHaa KayinTi
6onagbl.

* OneKTp KypangapblHa TeXHUKanblK KbI3MeT
kepceTiHi3. KosranaTtblH  GeniktepaiH  kaTte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep XaHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka >argan 6ap-
XOFbIH TeKcepiHi3. 3akbimpanca, nawuganaHy
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angblHAA 3NeKTP KypanblH XKeHAeTiHi3. Ken
COTCi3 KafgannapAbl Hawap TexXHuUKanblK Kbl3meT
KepCeTINeTiH aneKkTp Kypangapbl Tyablpagbl.

* Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kywae
yCcTaHbI3. TWiCTi Typae TexXHuKanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, YyWwKip Kecy uektepi 6ap kecy
KypanzapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangbiFbl asbipak
aHe onapgp! 6ackapy oHalibipak.

* OneKTp KyparnblH, KocarnKkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC XaFaaunapblH )XXoHe opbiHAAnaTbIH
XYMbICTbI €cKepe OTbIpbi  NanganaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganany KayinTi )xafganra akenyi MyMKiH.

» TyTkanapabl X9He yCcTauTbiH G6eTTepai Kyprak,
Tasa XXoHe Maul emMec Kyrae ycTaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap JkeHe ycTaWTblH 6eTTep  KyThereH
Xafjannapaa  Kypangbl - kayincia - ycrayfa  keHe
backapyra MyMKiHZiK 6epmengi.

* OnekTp KypanAabl naganadraHga — KocbiMia
TYTKaHbl AypbiC yCTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
backapranga nanpanbl. CoHAObIKTaH Aypbic ycTay
CaTCi3 XaFgannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

Kbiamet KepceTty

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi >XeHpgey MamaHbI
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
navpanaHbin KbI3MeT KepceTyi kepek. byn anekTp
KyparnbIHbIH KayinciaairiH cakrayabl KaMTamachI3 eTefi.
* Mavinay xaHe kocankbl Kypangapgbl aybiCTblpy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

Kecy Kocankbl Kypanbl XacbIpblH CbiMAapFa
Hemece ©3iHiH CbIMblHA TUKI MYMKiH 9peKeTTi
opblHAAy Ke3iHAe aneKTp Kypanibl oKliaynaHfaH
YCTanTblH GeTTepiHeH ycTaHbI3. Tok 6ap cbimfa
TUreH Kecy KocarKbl Kyparbl aMeKTp KypaniblH allblK
MeTann GenikTepiHeH TOK eTyiHe aKkenin, onepaTopAabl
TOK COFybl MYMKiH.

OnekTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

Terictey MalMHanapbl TYpPRI
MaTepuangapabl cankbIHAATYCbI3
eHAey VYWiH FfaHa KypacTbIpbifFaH;
KaHgan pa  Gip  cyMbIKTbIKTapAbl

ellKallaH KonaaH6aHbI3 Oyn aneKkTp KYPbUFbIHbIH
iwiHoge KbiCKa Mep3iMre TyWbIKTanyfa oHe
Keningik KyLwWiHiH )XonbinybIHa aKerny MyMKiH.

* Icke KOCKaHOa 9neKkTp  KO3FanTKbllbl  TOKTamn
KanmachbIH.

» Bepik  GekiTy yWiH TbiIM  XeHin  LWafblH
fanblHOamanapabl — TerictereH  kesge, appanbim

KbICKbILL acranTapAbl KonAaHbIHbI3.
» EwkawaH acbect kocbinFaH OyMbIMMEH >XYMbIC
)acamaHbl3. AcbecT KkaHueporenai 3at  6onbin
caHanagbl.

* JKyMbiC Ke3iHAe KyaT Kesi XaHblnFaHaa, MallyvHaHbIH,

* by3binfaH Hemece onfekallaH —KongaHbifiFaH
Terictey TabakTapbiH, onap TericTey TiniMLUECIHIH
anameTpimeH colkec KenvereH Xarganga
KongaHbaHbI3 6yn MmalmHa 6eTiHiH By3binybiHa akenyi
YKOHe aNeKTp KypbINFbIHbIH TepOENiCiH TyFbI3ybl MYMKIH
(epikTi BarbITTarbl Hakbinayceld Tepbenic).
» JKymbic ke3iHae (acipece ke3aeH ofapbl AeHrenae
XKYMbIC acaraH ke3fe), apaanbiM KopFaHbIC Ke3ingipik
neH mackaHbl KongaHblHbl3. YKyMbIC kesiHoe nanga
bonatblH WaH Ke3diH OblKblp Kabblfbl MEH TbIHbIC
any XXyMeciH TiTipkeHAaipeai, CONTIN WaHHbIH eHin KeTyi
AeHcaynblkka anTapnblkTan 3usH KenTipy MYMKIH.
* XymbiCc kesiHOe navga GonaTbiH LWaH AeHcaynbik
YLWIH 3USIHAbI XXEHiN oTanfbilw He 6onmMaca apbInFbiLL
3aTTek 6onybl MyMKiH, COHAbIKTAH >XYMbIC O€TiHiH,
yaKTbinbl Ta3apTbinyblH KYpridy, COHAaW-aK Xeke
KOpFaHy KypangapblH KOonpaHy kepek. OpAaanbiM
WwaHAbl Ta3apTty / XuHay GomblHWA KypbliFbinapabl
KOnAaHblHbI3  (apHaynbl  LWaHcopfbIlWTap,  LiaH-
To3aHAbIK kanTap).
« LaHabl XvHayFa apHamnfaH KypbinfbiHbl Ta3apTy
KesiHge, avpbiKlla CaKTblK CakTaFaH >xeH. ElikawaH
LWaHAbl alblk OTKa TacTaMaHpl3.
» Benrini 6ip matepuangapabl Terictey GapbicbiHAa
(bosiFbIlL 3aTbiHAA@ KopracblH Gap Gosiymap, KyLuaH
Hemece XxpoMbl Gap 3aTTapmeH CiHipinreH araiu)
KaHLeporeHaik HeMece ynbl WaH TyblHAay MyMKiH. Byn
Xafganga, keneci cakTblk Wapanapapbl caktay KaxeT:
* XXyMbIC Ke3iHOe KaTbicaTblH Oaprnblk agamzap
KanblH MaTepuangaH acanfaH KOpfFaHbIC KuiMai,
COHAal-aK KOopfaHbIC LUaH MackacblH KUK Kepek
(6enrini Gip 3aTTeKTiH 3UsSH KenTipeTiH acepiHeH
KOpFaHy Kyparnbl peTiHAe 93ipreHreH);
* XKYMbIC OpHbl LUAH KOMNeKToprapbiH CUSIKTHI,
lWaHHaH  Ta3apTy  KypblUifbinapbliH  (apHaynbl
LIaHcopFbILUTap) Aa KongaHa oTbIpbiM, Kakchbl
xengeTinreH 6ony Twic;
* XKYMbIC asKTanfFaHHaH KeWiH, >XYMbIC OpbIHAbI
TasapTy Kofapblga ecKepTiNreH >eke KopfaHy
KypangapblH KonmpaHaTblH agamaapMeH >xy3ere

acblpbinagbl.
A KYPbUWbIC  canacbiHblH,  3pekeTTepi
TyAbIpFfaH WwWaHaa 6ap XMMUANbIK 3aTTap
KaTepni icikke, Tya GiTkeH XeTkinikcisgikke akenyi
Hemece 6ana Taby KaGineTiHe 3USAH TUri3yi MYMKIH.
Kenbip xuMusanbIK 3aTTapablH, MOHAapbI:
* Kypanga Ke3 KenreH >XeHAey >oHe aybICTblpy
XKYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl Cyblpy Kepek.
* Mengip eki KpemHWIA okcuai >eHe Kabblpranap
MEH LieMeHTTeri 6acka KypbInbIC eHIMAEPI; XMUMUSTBIK
XKONMEeH eHJenreH arawTaFbl XpOM  Kyllanachl
(CCA). byn 3aTtap TWri3eTiH 3USHHbIH [8pexeci
OCbl XXyMbICTapAbl OpblHAAY >XuiniriHe GannaHbICTbI
6onagbl. Ocbl XMMUSANbIK 3aTTapFa TUOAI a3aiTKbIHbI3
Kence, >xengety 6ap xepae XyMbIC iCTEHi3 >XeHe
Kayincisgik  ceptudpukatTapel  6ap  Kypangapapl
nanganaHy kepek (Mbicanbl, WarbiH LWaH cya3rici 6ap
LLaH MacKachblH).

EckepTy: ereykyMMeH eHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6yprbinay xaHe 6acka

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: kyaT OannaHbiCbiHOa
KyaT KepHeyi KypangblH 3aybITTblK TakTanliacbiHAa
OenrineHreH kepHeymeH Oipgeli  ekeHiHe ko3
XeTkidy kepek. KyaT kepHeyi TuWiCTi KepHeyaeH

KEHETTEH KOCbINyblH GonablpMay  YWiH, Kypan- >Xofapblpak 6onca, HoTuxeciHae onepaToprap coTci3
caliMaHabl GipaeH axblpaTbiHpbI3. Xafgannapga ywblpangbl, api kypan Oy3binagbl.
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CoHObIKTAH KyaT KepHeyiH TeKCepMecCTeH allaHbl
poseTkara kocrnay Kkepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TeMeHipek bonca, MOTop 3akbiMaanagb.

TaHba MarbiHa

Hchayn blKTa KONAaHbINAaTbIH Ta H6anap

MavpanaHy HyckaymbifbiHAa TemeHAe OepinreH
TaHGanap KonagHbinagel, onapablH MarFbiHACbliH ecTe
cakTaHpbl3. TaHBanapabl [ypbIC TYCIHAIPY AnekTp
Kypanabl AypbIC XaHe kayinci3 kongaHyra kemektecesi.

g

ByraTTaygaH LublFapblfiFaH.

ThIibIM CarnblHFaH SpeKeT.

X

TaHba MarbiHa

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

o] /1

Xannak axapnay 6ingeri
Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(oKwaynaHraH kabatbl 6ap).

Hasap aygapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

A\

Cepusanblk HeMip 6ap
Xancbipma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusanblik
HeMIp.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Byvibim EO
OVipekTMBanapaHbiy
Heri3ri TananTapbiHa
aHe Eyponanbik
OpakTbIH ynunecTipinreH
cTaHgapTTapbiHa cav
€KeHiH KyanaHablpaTbiH
Genri.

q3

YKyMbIC yakpITbiHAA Nanga
GonatblH WaHabl KETIPiHi3.

Kayinciaaik TexHukacsl
Typanbl 6apnblk
HyCkaynapMeH oHe
HyCkaynapMeH TaHbICbIHpI3.

Manpganel aknapar.

KoprafblL Ke3ingipikTi
KWiHi3.

KopfarfblLl KynakkanTbl
KWiHj3.

LllaHHaH KopFanTbIH
MacKaHbl KMiHi3.

MoHTaxaplK KeHe peTTey
KYMbICTapbIH ©TKi3y
angpliHAa anekTp Kypanabl
XenigeH ewipiHis.

Kosranbic 6afbITbl.

AliHany 6afbITbl.

@ ByratTanfaH.

3nekTp Kypangpl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
NakTbIpMaHbI3.

i

KosranTKbiw KypanbiH KongaHy
cananapsl
Terictey MawwvHanapbl  Typni  Matepuwangapgbl

carnkblHAaTyCbI3 HAEY YLiH KypacTblpbIfFaH.

KosranTkbiw KypanablH Kypamaactapbl

Tep6enic geHreniH peTTeriwl

Aya anmacartbliH Teciktep

Kocy / ewlipy 6atbipmacsl

LLlaHapl >xotoFa apHarFaH Tecik
TericTey Tinimweci

Terictey TabarblHa apHarnfaH KbiCKbILL
LLlaH konnekTopbl (6r10K) *

Terictey Tabarbl *

LLlaHapl KonneKkTopAbIH Kaknarbl *
LLlaHapbl KonneKkTopabiH KOpnychl *

CQOWOONOOUNAWN=

-

* KocbiMLwa kKypamaactap

KenbGip cypeTrenreH HeMece cunatTanfaH
Kypampactap CTaHAapTTblK Xababikray peTiHAe
KOCbIJIMaraH.
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KosfanTkbiw KypangblH GerwekTepiH
OpHaTYy XKoHe XXeHre cany

Ko3FanTkbIll KypanmeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI
6actay angbiHAa OHbl TOKTaH aXbIpaTbin
TacTaHbI3.

Terictey TabafbiH opHaTy / aybicTbipy (1 cyp.

KapaHbI3)
A KYPbINFbIHBIH YIriciHe cankec KenyiHe

Ke3 KeTKi3iHi3 (TuicTi napametpnep
KepcCeTinreH, WwWaHabl Ta3apTyFa apHanfaH TecCiKTiH
6onybl).

Tericrey TabafblH 8  oOpHaTyAblH
anabiHAa, OHbIH 6yn IneKkTp

* OneKTp KypblUfblHbl, Terictey TiniMweci 5 LWbiFbin
TypFaHgan eTin opHaTbIHbI3.

» YcTarblwTapabl 6 1.1-cypeTTe KepceTinreH Typae
bocaTbIHbI3.

* AybICTbipfaH  xafgawpga  TosfaH — abpasuvBTik
Kafasabl 8 anbIHbI3.
* XaHa Terictey TabarblH 8 Terictey

TiniMweciHe 5  opHaTbiHbI3  (1.2-Cyp.KkapaHbi3).
TemeHpe cunaTTanfaH epexenepai cakTaHbi3:
* KaTblpMaHbIH TEriCTEenTiH 3aTbl 8 ycTiHOe Oony
Tuic (kaTblpma 8 Terictey TabarbiHa 5 Teric xarbiMeH
TN TYpY Kepek);
e Terictey TabafblHblH ~TecikTepi 8 Terictey
TiniMweciHgeri 5 waHabl  TasapTy GoublHWa
KYPbINFbIHbIH TECIKTEPIHE COIKEC Keny Kepex.
« Terictey KaFasblHbIH, 8 LIETTEPIH, onap
yCTarblWwTapablH 6 acTeiHOa opHamnackaHgan eTin
OyriHi3 (1.3-cyp.kapaHbl3).
 TericTey kara3blHbIH LLETIH 8 ycTarbiLLneH 6 6ekiTiHi3,

KEWiH Kemneci LWeTTi XbUKbITbIM, onapabl Hacka
ycTarbilineH 6 TipkeHi3 (1.4-cyp. kapaHpl3).
Hazap ayAapbiHbI3: Terictey
karasbl 8 Terictey TiniMweciHe 5
TbIfbI3  KbICbINbIN  TYpy Kepek, an
Terictey Kafasbl 8 MeH Terictey

TinimweciHgeri 5 wWaHHaH TasapTyfa apHanfaH
TecikTep calikec Keny Kepek.

LLlaH-To3aHAbIK KONMNEKTOPbIH OpHaTy /| AeMOH-Tax
Xacay (2-cyp.kapaHbI3)

» OpHarTy YLUiH, Ta3apTaTblH LWaH-TO3aHAbIK TECiKTepre
LLaH KONNeKTopbIH 7 GekiTiHi3 4 (2.1-cyp.KapaHbI3).

» KypbinfblFa — OeMOHTax — xacay — yuWiH,  LaH
KONNEKTOpbIH 7 TasapTaTblH LWaH-TO3aHAblK TECIKTeH
arbITbIN XibepeHis 4 (2.2-cyp.kapaHpi3).

LLlaH konneKkTopbIH Ta3apTy (2-cyp.kapaHbI3)

A\

M )KOFaprD,a cunatTanfaH CUAKTbl, 3NIeKTp acnanTtbl

LLlaH KONneKkTopbIHbIH TONThIPbITYbIH
KajaranaHbi3 7, )XofapblAa cunat-TanfaH
CaKTblK LlapanapblH cakKTal oTbIpbin,
OHbIH, MYKUAIT Ta3apTbiybIH XYPri3iHi3.

* Konnektop 9 KaknafblHblH, YCTafbIWblH  KbIChIM
TacTaHbI3, XXaHe KaknakTbl LLeLLiHi3 (2.3-cyp.kapaHpbI3).
» CakTblK LlapanapblH cakTail OTbIpbin, KOMEeKTop
iWwiHgericiHkarbinTacTaHbl310;KaKCbIHATMXKEYLLIH,KypFaK
KbinwakneH kornektop 10 xxaHe Kaknak 9 KopryCbiHbIH,
iwki 6eTiH TazapTbiHbI3 (2.4-2.6 cyp.kapaHbI3). Hasap
ayAapbliHbI3: KONMMEeKTopFa 7 bUFanabl Tasapty
XYprisreH afpanpa, on  KongaHbinyfa TonblK
KenKeH Ke3ae FaHa Xatagbl.

» KaknakTbl 9 opblHFa OpHaTbIHbI3 - €Ki MracTuKanblk
KynbinTap-ycTarbilTapabiH, 9 weptneri 6ony Tuic.

KO3FaJ1TKbILLI Kypanabl anfalwkKbl peT icke
Kocy

OpaavibiM - OypbiC  9MeKTp KepHeyiH KOMAaHbIHbI3:
KosranTkplll KypanablH 9MneKTp KepHeyi KkypangpblH,
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl kepek.

KosranTkeiw Kypanabl Kocy / ewipy

Kocy:

AybICTbIPbIN-KOCKbILUTbI 3 OHfa Kkapau
XbITKbITBIHBI3 (3.1-Cyp. KapaHbI3).

Ouwipy:

AybICTBIPbIN-KOCKbIWUTLI 3 cOnmfFa  Kapawh  Xblf-

XbITbIHBI3 (3.2-Cyp. KapaHbI3).

LWaHabl 3anekTp KYpbUIFblHbl KonpaHy
Ke3iHae copy

LWaHabl XKuHay ayapgarbl LIAHHbIH,
LLIOFbIPMaHy AeHreniH KbiCkapTaabl, COHAan-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHAA KWUHanybIH
6onabipmanapi.

LLlaHcopFbIWTbI KONAAaHbIHbI3

AfaluTbl y3aK eHaey kesiHoe, He 6Oonmaca 3usH
KenTipeTiH wWaHabl TyFbi3aTblH  MaTepuangapMeH
XYMbIC acay KesiHOe, 9neKTp Kypbinfbl TUICTi
LLIAHCOPFbILLKA KOCbINy Kepek.

Byn anekTp KypblifFbinap LWaHCOpPFbILUTapMEH, TUICTI
GarinaHbIC 3NeMeHTTepiH KongaHfFaH Ke3fe faHa
XYMbIC >acaw anagbl.

YKofapblga eckepTinreH cakTblK LlapanapblH cakran
OTbIpbIN, LWaHFa apHanfaH KanTblH  TOMTbIPbINY
OeHrefiiH  Kajaranay »keHe OHblH  TasapTbinyblH
YaKTbIfbl Xy3ere acblpy KaxeT.

KosranTkbilwl KypangbiH anfawkbl peTt
icke Kocy

Tepbenic aeHreniH perreriw

Tepbenic OeHreniH peTTeriw 1 Terictey
TiniMweciHiH 5 kananTelH Tepbenic AeHreniH opHaTy
YLWIHT KapacTbIpbInFaH.

KaxeTTi Tepbenic feHreni enaenetiH matepvan TypiHe
XOHe XYMbIC LapTTapblHa 6GannaHbICTbl, OHbl €H

aXKbIpaTblHbI3 >OHe LUaH KOMMEKTOPbIH 7 afbiThil  KaKChl HOTWKETE KOI XKETKi3y GOMbIHLLA npakTukanbik
xibepeHis. Toxipubre Herisgene oTbIpbIN, OPHATY Kepek.
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TemeH Tepbenic pfeHreni kesiHoe y3aK XyMbIC
Xacay KesiHOe, 3MeKTp  KypblfifbICblHA  OKTbIH-
OKTbIH CankbliHAay YWiH 3 MUHYT YakbIT 6epy KaxeT.
Byn MakcatTa, Makcumangbl Tepbenic AeHrewiH
OpHaTbIHBI3 KOHE JNeKTP KYPbUIFbICbIHA — Hengik
KYKTEMEMEH 3XYMbIC XacayFa MyMKiHAiKk 6epiHi3.

KosfanTbiw Kypanabl KonaaHy6oMbIHLWa
YCbIHbICTAP

TericTey TabarbiH TaHgay

» XywmbicTbl GacTayaoblH angbliHaa, KoraaHbinaTbiH
mMartepuan Hemece YCTiHr BeT yLWiH KeniciMai Terictey
TabafblHbIH, TypiH TanAaHbI3. Terictey TabaFbiHbIH,
Typi kantamaga kepceTinreH. Kocbimila aknapatTbl
catylwblaaH anyra 6onagpl.
» Typni >xyMbICTap Typnepi yCTiHri 6eTTiH ke3 kenreH
TericTinik AeHreniHe Kon XeTkidyre MyMKiHAiK 6epeTiH
apTypni epeckengi Terictey TabakTapbliH KonaaHyabl
6ingipeni:
* afaWl MmaTepuangapbl MeH  cyprineHbereH
TakTaunapgblH, OyablpriapbliH eHAey YLiH, onapabl
6osiyAaH xaHe LUBUNAEH Ta3apTbiHpl3, YCbIHbINATbIH
Terictey karasbl - TyMipLuikTinirimeH 40-60;
* afaw [JdalblHoamanapbl OeTiHiH  MUHUManabl
OyAbiprapbiH X0 MakcaTblHAA, YCTiHM kabatTbl
TericTeHi3 xaHe T.6., yCbIHbINATbIH TericTey karasbl -
TynipuikTiniriveH 80-120;
* afalWl pfaviblHOaManapbiHblH - GeTiH  TericTey
YLWiH, 6osyablH anabliHAA YCTiHM kabaTTblH KaTKbIr
afallblH TericTey Kepek, YCbIHbINAaTbIH Terictey
Kafasbl - TynipwikTiniriveH 180-320.
» JKorapblga KenTipinreH AepekTep TeK yCbIHbICTap

faHa Oonbin  Tabbinagpl, Terictey  KaFasblHbIH
TYWIpLWIKTIAIriH  ipikTeyadiH edayip  Tvimai  Tacini -
npakTukanblk Taxipmbeci.
Terictey
A XyMbicTbl b6acTayablH anpblHaa.
Terictey  TabafblHbIH  TYMipLWIiKTiNiri
1 MeH TYPI, Terictey TiniMmweci-

HiH 5 Tepbenic AeHreni cusikTbl AypbIC
ipikTenreHiHe Ko3 XeTKi3y MaKkcaTbIHAA, KaXeT emec
YCTiHri 6eTiHiH TecTinik TerictenyiH Xyprisy kepek
(con maTepuangaH HemMece eHAOerneTiH YCTiHri 6eT
CUSAKTbI XKabbIHAbICbIHAH AalbIHAaNfaH).

» Terictenyre xaTaTblH 3aTTblH TMWICTi AEHremMmeH
OekiTinreHiHe Kke3 XeTKi3iHi3.

* OnekTtp KYPbINFbIHbI angblH-ana, Terictey
TiniMwecimeH 5 xyMbicTbl GacTaraHFa OeuiH, anekTp
KYPbIFbICHIHbIH, KO3FanTKbllWbIHA Makcumangbl
Tepbenic AeHreniHe Kon XeTKidyre MyMKiHAIK OepiHi3.
* OHOeneTiH SMeMeHTTiH YCTiHr GeTiHoe Terictey
TiniMweciH 5 KongaHbiHbI3, 3MeKTp  KYPbUIFbIHbI
anHanManbl, He 6onmaca kaWTapbIMAbl-yaemeni
KO3FarblCTapMEH XbIMKbITbIHbI3.

» Bapnbik TiniMweHiH, ycTiHri OetiHe 5 TericTeyai
XKYPri3iHi3.

* OneKkTp KypblFbICbiHA LamMafaH ThiC  KbICbIM
KepceTnereH >eH, OWTKeHi Oyn >Kakcbl HaTuxkere
KON >KeTKidydi kamTamacbld eTneunfi, KepiciHwe,
KO3FaNTKbILWTLIH apTblK JKYKTEMNyiHE >XaHe Terictey
KaFasblHbIH KOCbIMLUA LLbIFbIHAAPbIHA SKenesi.

* OneKkTp KypbinfbiHbIH KYMbICbIH y30eHi3 - Oyn

TOKTay  >KepiHOeri  KybiCTblH ~ navpga  6GonybiHa
okenegi.
+ KonpaHbinfaH Hemece waH GonfaH Terictey

TabakTapblHbIH  aybICTLIPbIIYbIH  YaKbIThINbl  3Ky3ere
aCbIpPbIHbI3.

* Typni TYRIpLUIKTINIK neHrevigeri, egayip
ipineH TbiM ycakka JeniHri Terictey TabakTapblH
KonaaHblHbI3. Byn kymbic GapbiCbiH xeaengeteni
KoHe YCTiHri beTke KOCbIMLLIA TericTinikTi
Gepeni.

« backa martepuangapgbl eHaey kesiHae, meTanbl
Terictey kesiHge OypblH KonpaHblnFaH TabakTapabl
KongaHb6aHbI3.

KosfranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anablH
any wapanapsbl

Ko3ranTkbilw KyparMeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI
6actay angblHAa OHbI TOKTaH aXblpaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tazanay

KypbinfFblHbl  y3aK yakblT  KONAaHydblH MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Ta3a ycrtay. KypbinifbliHbl apAaibiM
CbIfblfIFaH ayaMeH aya anmacaTblH TeCIKTEPIHEH ypren
Tas3apTbin TyPbIHbI3 2.

CatypaH KewiHri KbI3MeT XaHe ©OTiHiM OoMbiHWa
KbI3aMeT

BisgiH caTygaH KemiHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCeTYre XaHe OHbl XXeHAeyre, COHbIMeH bipre,
Kocankbl 6erniiekTepre KaTbICTbl CypakTapbiHpbi3fa
xayan 6epepi. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanbiKTap
Typanbl aknapatTbl, GeniktepaiH AuarpammanapbiH
XeHe Kocarnkbl GenliekTep Typanbl aknapatTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onaabl: www.crown-tools.com.

AneKTp KypangapbIH TacbiMangay

« Tacbimangay KesiHge Kantamara
MexaHuKarblK acepai Turisyre 6onmangpl.

* JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge KbiCbin opay
KarmaaTbIMeH XyMbIC iCTEVTIH eLuBip TeXHONorus TypiH
navganaHyfa pykcar eTifiMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLnkizaTTbl KOKbIC peTiHOe namnaara
acblpydblH OpHbIHA KaWTa KongaHyfa
XiGepiHi3.

OnekTp  Kypanbl, apakaTtap  XaHe

I Oyma KopluaraH opTafa 3MSHCbI3 Kavga
KongaHyra xibepinyi kepek.

MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTANFaH Kaiita
KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Byn Hyckaynap kanTa KongaHbinatbiH
KOCblNIMaraH Karasaa 6achin WblFapbiiFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
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