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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA UNIWERSALNA
59G824

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Warunki bezpieczenstwa dla pilarki uniwersalnej

e W czasie pracy pilarka nalezy bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujace przepisy dotyczace bezpieczenstwa
i higieny pracy.

e Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace zalecane przez producenta, spetniajagce wymagania normy PN-
EN 847-1.

e Przy wymianie tarczy tnacej nalezy pamietac, ze jej grubos¢ nie moze by¢ wieksza od grubosci klina
rozszczepiajacego.

e Zwroci¢ uwage czy wybrana tarcza tnaca jest odpowiednia dla materiatu, ktéry ma by¢ przecinany.

e Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace, dla ktérych dopuszczalna predkos¢ maksymalna jest wieksza od
maksymalnej predkosci obrotowej wrzeciona pilarki.

e Nie wolno stosowac tarcz tnacych wykonanych ze stali szybkotnacej (HSS) i o parametrach innych niz
podanych w niniejszej instrukgji.

e Nalezy wyfacznie stosowac ostre tarcze tnace, bez pekniec czy odksztatcen.

e Uszkodzong tarcze tnaca nalezy bezzwtocznie wymienié.

e Upewnic sie czy kierunek obrotu tarczy tnacej zgadza sie z zaznaczonym kierunkiem obrotéw silnika
pilarki.

e Tarcza tnaca pilarki powinna mie¢ petng swobode ruchu obrotowego.

e Zawsze nalezy stosowal wiasciwie ustawiony klin rozszczepiajacy i odpowiednio wyregulowang gérna
ostone tarczy tnacej.

e Materiat nalezy dosuwac do tarczy tnacej tylko za pomoca popychacza.

e Przy cieciu drewna, ktdre byto juz wczesniej uzytkowane nalezy upewnic sie czy nie ma w nim elementéw
niepozadanych, takich jak gwozdzie, wkrety itp.

e Zawsze nalezy stosowac gogle przeciwodpryskowe, ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa.

e Do obstugi tarcz tnacych oraz ochrony przed innymi chropowatymi i ostrymi materiatami stosowac
rekawice (przy wymianie tarcze tngce powinny by¢ trzymane za otwor, gdy tylko to jest mozliwe).

e W czasie pracy nalezy mie¢ odpowiedni ubioér! Luzne elementy odziezy lub bizuteria moga zostac
pochwycone przez obracajaca sie tarcze tnaca.

e Przed wszelkimi regulacjami, pomiarami, czynnosciami zwigzanymi z czyszczeniem usuwaniem
zakleszczonych kawatkéw drewna, trzeba zawsze wytaczy¢ pilarke wytacznikiem, oraz odtaczy¢ od
zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu z gniazdka zasilania!

e Po zakonczeniu czynnosci naprawczych czy obstugowych przed uruchomieniem pilarki nalezy
zamontowac wszystkie ostony i elementy zabezpieczajace.

e Napiecie sieci zasilajgcej musi by¢ zgodne z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;j pilarki.

e Pilarke mozna podiaczy¢ tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo
pradowe, ktére przerwie zasilanie, kiedy prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

e Pracujac na zewnatrz budynku do zasilania pilarki nalezy stosowa¢ wytgcznie przewody przedtuzajace
przeznaczone do prac zewnetrznych.

e Nie wolno wykorzystywac pilarki do ciecia drewna opatowego.

e Nie wolno trzymac rak w sposéb zagrazajacy ich niespodziewanemu zeslizgnieciu sie i wejsciem w kontakt
ztarcza tnaca.

e Nie nalezy podejmowac pracy pilarka, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem dziatania lekéw.

e Jest rzecza niezbedng, aby wszystkie osoby obstugujgce pilarke zostaty odpowiednio przeszkolone w
zakresie obstugi, uzytkowania i regulacji pilarki.

e Pilarka nie wolno pracowaé, przechowywad i pozostawia¢ w miejscu narazonym na deszcz i wilgo¢.

e Nie wolno pracowac pilarka w poblizu ptynéw lub gazéw grozacych wybuchem.

e Operator pilarki powinien by¢ petnoletni.
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Osoby postronne nie powinny znajdowac sie w poblizu podtgczonej lub pracujacej pilarki.
Nalezy kontrolowa¢ stan techniczny przewodu zasilajacego.
Nie wolno uzytkowac pilarki, jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony.
Uszkodzone elementy zabezpieczajace nalezy bezzwlocznie wymienié.
Nie wolno przeciagza¢ pilarki doprowadzajac do znacznego zwolnienia obrotéw tarczy tnacej.
Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Przed przystapieniem do pracy nalezy uprzatnac¢ odpady z drewna lub niepotrzebne przedmioty.
W miejscu pracy pilarki nie powinny znajdowac sie osoby postronne.
Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone.
Nie wolno rozprasza¢ uwagi osoby pracujacej pilarka.
Podczas pracy pilarka nalezy unika¢ dotkniecia czesci uziemionych, rurociggéw, kaloryferéw, kuchenek,
chtodziarek.
Po wylaczeniu silnika wyfacznikiem, nie wolno prébowac zatrzymywac tarczy tnacej wywierajac na nia
nacisk boczny.
Nie wolno podejmowac¢ préby demontazu elementéw zabezpieczajacych pilarki lub ich odtaczenia.
W przypadku potrzeby przerwania pracy, nalezy dokonczy¢ wykonywang operacje ciecia i wytgczy¢
pilarke.
Jedli zachodzi potrzeba zakonczenia i opuszczenia miejsca pracy nalezy wytaczy¢ pilarke wytgcznikiem i
odtaczy¢ jg od zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu z gniazdka zasilania.
Nie odfaczac pilarki od gniazdka zasilania ciagnac za przewod.
Chroni¢ przewdd zasilajacy przed nadmiernym cieptem, olejem i ostrymi krawedziami.
Pilarke pewnie umocowac do stotu warsztatowego (jesli jest do tego przystosowana).
Pilarka nie stuzy do wycinania rowkow.
Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowa¢ stan techniczny pilarki a w szczegélnosci:
- czy wszystkie elementy zabezpieczajace sg sprawne i dziatajg zgodnie z ich przeznaczeniem,
— czy Sruby i inne elementy mocujace nie poluzowaty sie,
- czy usunieto klucze nastawne.
Nie wolno przechowywaé materiatéw i narzedzi nad pilarka.
Zawsze nalezy upewnic sie czy materiat obrabiany przylega cata powierzchnig do stotu roboczego
pilarki.
W przypadku przecinania dtugich elementéw nalezy postugiwa¢ sie odpowiednimi podporami, aby nie
dochodzito do zakleszczenia sie tarczy tnacej w materiale.
W przypadku przecinania okragtych kawatkéw materiatu nalezy stosowac zaciski zapobiegajace
obracaniu sie materiatu w czasie ciecia.
Nie wolno réwnoczesnie przecinac kilku kawatkéw materiatu.
Nie wolno przecina¢ materiatu, ktéry nie da sie bezpiecznie uchwycic.
Nie wolno podejmowac¢ préb usuwania kawatkéw materiatu, widréw czy innych obiektéw, gdy tarcza tnaca
pilarki sie obraca.
W czasie pracy pilarka powinien by¢ podfaczony zewnetrzny system odprowadzania pytu.
W czasie pracy pilarka nalezy przyja¢ pozycje stojaca zapewniajaca rownowage.
Wszystkie elementy pilarki musza by¢ odpowiednio umocowane.
Przy przenoszeniu pilarki, nie wolno chwytac za ostony elementéw pilarki.
W czasie transportu tarcza tnaca powinna by¢ zakryta ostona.
Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, to wymiana na inny typ lasera jest niedopuszczalna.
Nie wolno podejmowac préb samodzielnej naprawy pilarki.
Naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie przez osobe wykwalifikowang w autoryzowanym
warsztacie serwisowym, przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych.
Upewni¢ sie czy gbrna cze$¢ tarczy tnacej w trybie pracy pilarki ukosowej jest catkowicie ostonieta.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazow podczas pracy.
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BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka uniwersalna przeznaczona jest do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Urzadzenie
moze by¢ wykorzystane, jako pilarka stotowa lub pilarka ukosowa. Szybka, beznarzedziowa mozliwos¢
zmiany funkcji utatwia prace. Moc urzadzenia przystosowana jest do ciecia drewna twardego i miekkiego
oraz do ciecia ptyt wiérowych i pilsniowych. Uzywajac ja, jako pilarki stotowej nie wolno cig¢ aluminium
i innych metali niezelaznych. Nie nalezy stosowac jej do przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy
wykorzystywac wylgcznie zodpowiednimi tarczami tngcymi, zzebami z naktadkami z weglikow spiekanych.
Pilarka uniwersalna zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach ustugowych, prac remontowo -
budowlanych oraz do wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

PILARKA STOLOWA (ELEMENTY)

Klin rozszczepiajacy

Sworzerh mocowania ostony tarczy tnacej
Ostona tarczy tnacej

Przycisk blokady dZwigni nachylenia tarczy tnacej
Pokretto podnoszenia / opuszczania tarczy tnacej
Dzwignia blokady nachylenia tarczy tnacej
Ostona dolna tarczy tnacej

Wiacznik

9. Uchwyt przewodu zasilajacego

10. Sruba mocowania prowadnicy réwnolegtej
11. DZzwignia blokady obrotu stotu roboczego

12. Stot roboczy

13. Prowadnica rownolegta

14. Tarcza tnaca

15. Prowadnica poprzeczna

16. Pokretto mocowania prowadnicy poprzecznej
17. Pokretto blokady katomierza nastawnego

18. Katomierz nastawny

19. Koto

20. Uchwyt na popychacz

21. Pokretto blokady nogi

22. Noga

23. Stopa regulowana

24. Wpust prowadzacy

25. Podziatka katowa nachylenia tarczy tnacej

26. Wskaznik kata nachylenia tarczy tnacej

27. Pokretto mocowania prowadnicy réwnolegtej

PILARKA UKOSOWA (ELEMENTY)

31. Sworzen blokady gtowicy

32. Pokretto blokady obrotu stotu

33. Listwa oporowa

34. Stot obrotowy

35. Podziatka katowa stotu obrotowego

36. Pokrywa szczotki weglowej

37. Ostona przesuwna

38. Pokretto mocowania klina rozszczepiajacego
39. Worek na pyt

N RLWON =
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40. Kréciec odprowadzania pytu

41. Ostona stata

42. Dzwignia blokady ostony przesuwnej

43. Przycisk blokady wtacznika

44. Uchwyt rekojesci

45. Wiacznik

46. Pokretto blokady docisku pionowego

47. Docisk pionowy

48. Dzwignia blokady docisku pionowego
49. Dzwignia blokady nachylenia gtowicy
50. Ogranicznik

51. Dzwignia blokady wrzeciona
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH
UWAGA
A OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Noga -4 szt.
2. Sruba + pokretto blokady nogi -4 kpl.
3. Prowadnica - 1 szt.
4. Sruba + podktadka - 2 kpl.
5. Docisk pionowy - 1 szt.
6. Ostona tarczy tnacej -1 szt.
7. Katomierz nastawny -1 szt.
8. Prowadnica réwnolegfa -1 szt.
9. Popychacz -1 szt.
10. Worek na pyt -1 szt.
11.Sruba + nakretka -1 kpl.
12. Klucz szesciokatny -2 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

@ Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda
sieciowego.

Pilarka uniwersalna dostarczana jest w stanie rozmontowanym. Nalezy wyja¢ elementy z opakowania i
dokonac jej montazu wedtug ponizej opisanej kolejnosci.

MONTAZ PILARKI UNIWERSALNEJ

@ e Delikatnie przechyli¢ pilarke na bok.
e Potaczyc nogi (22) z podstawg za pomoca $rub i pokretet blokady nég (21) (w wyposazeniu) (rys. A).
e Ustawic stopy regulowane (23) tak, aby uzyskac¢ stabilne usytuowanie pilarki.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zamocowac worek na pyt (39) nalezy go nasunaé pewnie na kréciec odprowadzania pytu (40) (w
przypadku uzytkowania, jako pilarki ukosowej) (rys. B). Aby oprézni¢ worek na pyt (39) nalezy zdja¢ go z
krééca odprowadzenia pytu (40) i otworzy¢ zamek btyskawiczny pozwalajacy na petny dostep do wnetrza
worka.Jesli potrzebna jest wydajniejsza metoda odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia pytéw
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rakotworczych to nalezy do krééca odprowadzania pytu (40) (w przypadku uzytkowania, jako pilarki
stotowej) lub krééca ostony dolnej tarczy tnacej (7) (w przypadku uzytkowania, jako pilarki ukosowej)
bezposrednio podtaczyé waz urzadzenia odsysajacego.

@ Nalezy regularnie opréznia¢ worek na pyt, aby nie dopusci¢ do jego przepelnienia. Aby uzyska¢
optymalne odprowadzanie pylu nalezy worek na pyt oprézniaé, gdy zostanie napetniony w 2/3
swojej objetosci.

MONTAZ LUB DEMONTAZ OStONY DOLNEJ TARCZY TNACEJ

@ Ostona dolna tarczy tnacej podczas uzytkowania urzadzenia, jako pilarki stolowej musi by¢
zamontowana, aby ostania¢ dolng czes¢ tarczy tnacej.

@ e Zamontowac ostone dolna tarczy tnacej (7) przykrecajac jg srubami (rys. C).
e Przed uzytkowaniem urzadzenia, jako pilarki stotowej zdemontowa¢ dolng ostone tarczy tnacej (7).

TRANSPORT

Przed transportem urzadzenia nalezy wykonac nastepujace kroki:

e Ustawi¢ urzadzenie w pozycji pilarki stotowe;j.

e Zdemontowac prowadnice réwnolegta (13) i katomierz nastawny (18).

e Zamontowac ostone dolna tarczy tnacej (7).

e Delikatnie przechyli¢ pilarke na bok.

e Poluzowac pokretta blokady nég (21) od strony két (19), przestawi¢ nogi (22) o 90° do wewnatrz (wzdtuz

pilarki) i zablokowa¢ w tym potozeniu pokrettami blokady nég (21).

Wykonac¢ te same czynnosci z druga para ndg (22) obracajac je o 90° na zewnatrz urzadzenia (rys. D).

e Obroci¢ pilarke na kota, uchwyci¢ oburacz za nogi (22) i przetoczy¢ pilarke na kotach w inne miejsce
(rys. E).

e Ponowny montaz urzadzenia, jako pilarki stotowejlub pilarki ukosowej przebiega w odwrotnej kolejnosci
niz opisano.

PRACA /USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych przy pilarce trzeba sie upewnig,
ze zostala ona odlaczona od sieci zasilajacej. Aby zapewnic sobie bezpieczne, doktadne i wydajne
dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne wykonywa¢ w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i nastawczych nalezy upewnic sie, ze zostaty
zabrane wszystkie klucze nastawcze. Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy ztaczne sa odpowiednio
Zamocowane.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie elementy zewnetrzne dzialaja
prawidiowo i spelniaja wszystkie warunkiniezbedne do prawidtowego funkcjonowania. Jakakolwiek
czes$c¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zosta¢ wymieniona przez wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

UWAGI DOTYCZACE CIECIA

e Po zakonczeniu kazdej regulacji zaleca sie dokonanie przecinania prébnego, w celu sprawdzenia
A poprawnosci wykonanej regulacji i skontrolowania wymiaréw.
e Po wiaczeniu pilarki nalezy odczeka¢, az tarcza tnaca osiagnie maksymalna predkos¢ obrotowa
na luzie, dopiero wéwczas mozna rozpoczy¢ ciecie.
e Dluzsze kawatki materialu nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem pod koniec ciecia (np. za pomoca
podpory rolkowej).
e Przy rozpoczynaniu ciecia nalezy zachowac szczegé6lng uwage!
e Przy cieciu drewna, ktére byto juz wczesniej uzytkowane nalezy upewnic sie czy nie ma w nim
elementéw niepozadanych, takich jak gwozdzie, wkrety itp.
e Odczekac az tarcza tnaca zatrzyma sie i dopiero wéwczas usung¢ odciete kawatki materiatu.
e Zawsze nalezy trzymac zasadnicza cze$¢ materiatu obrabianego. Nigdy nie nalezy trzyma¢ za
czes$¢ materiatu, ktéra podlega odcinaniu.
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UZYTKOWANIE, JAKO PILARKI STOLOWE)

USTAWIENIE KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

@ e Ustawic stét roboczy (12) w pozycje, jako pilarka ukosowa.
e Poluzowac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38) i obrécic klin rozszczepiajacy (1) w pozycje
ostaniajacy tarcze tnaca (14) tak, aby wystepy tulei trafiaty w rowki prowadzace (rys. F).
e Zamocowac dokrecajac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38).
e Obroci¢ stot roboczy (12) po odciagnieciu dzwigni blokady obrotu stotu roboczego (11) w pozycje do pracy,
jako pilarka stofowa.

Klin rozszczepiajacy (1) powinien by¢ tak zamontowany, aby odlegtos¢ pomiedzy tarcza tnaca a klinem
rozszczepiajacym zawierata sie pomiedzy 3 - 5 mm (klin rozszczepiajacy powinien znajdowa¢ sie
dokladnie na wzdluznej osi tarczy tnacej). Ustawienie klina rozszczepiajacego nalezy skontrolowac
po kazdej wymianie tarczy tnace;j.

MONTAZ OStONY TARCZY TNACE)J

e Pokrecac pokrettem podnoszenia/opuszczania tarczy tnacej (5) tak, aby ustawic klin rozszczepiajacy (1)
w jego skrajnym gérnym potozeniu.

e Umiescic ostone tarczy tnacej (3) na klinie rozszczepiajacym (1) wciskajac przycisk sworznia mocowania
ostony tarczy tnacej (2) (rys. H).

e Demontaz ostony tarczy tnacej przebiega w kolejnosci odwrotnej do jej montazu.

@ Ostona tarczy tnacej powinna by¢ tak zamocowana, aby unosita sie w miare dosuwania materiatu do
tarczy tnacej i opadata swobodnie po przecieciu materiatu.

MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLE)J
@ Prowadnica réwnolegta moze by¢ montowana na stole roboczym po obu stronach tarczy tnace;.

@ e Wsuna¢ mocowanie prowadnicy rownolegtej (13) w szyne prowadzaca w stole roboczym (12).
e Ustawi¢ prowadnice réwnolegly (13) w pozadane potozenie (korzystajac z podziatki) i zabezpieczy¢
pokrettem mocowania prowadnicy réwnolegtej (27) (rys.I).
e Zaleca sie wykonanie ciecia prébnego, dokonania pomiaru i ewentualnego skorygowania ustawienia
prowadnicy rownolegtej.
Aby zapobiec zakleszczaniu sie obrabianego materiatu, prowadnice réwnolegty (13) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym po poluzowaniu sruby mocowania prowadnicy réwnolegtej (10) (rys. I).

@ W przypadku montazu prowadnicy rownoleglej po przeciwnej stronie stotu roboczego nalezy przetozy¢
jej mocowanie.
WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiadac¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej pilarki.
Pilarke mozna witaczac tylko wtedy, gdy material przewidziany do obrébki jest odsuniety od tarczy
tnacej.

Wiaczanie - wcisng¢ przycisk | wtacznika (8) (rys. J).
Wylaczanie - wcisnag¢ przycisk O wiacznika.
REGULACJA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

@ e Obracac pokrettem podnoszenia / opuszczania tarczy tnacej (5) w lewo lub w prawo w celu zwiekszenia
lub zmniejszenia gtebokosci ciecia.

Pilarka powinna by¢ tak ustawiona, aby najwyzej potozony punkt tarczy tnacej wystawat nieco
ponad powierzchnie materiatu przecinanego.
WYKONYWANIE CIECIA UKOSOWEGO
Podczas wykonywania ciecia ukosowego zawsze nalezy korzystac z prowadnicy réwnolegtej.

e Poluzowac dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6) (w celu wygodniejszego postugiwania sie mozna
@ zmieni¢ potozenie dzwigni blokady nachylenia tarczy tnacej (6) po wcisnieciu przycisku blokady dzwigni
nachylenia tarczy tnacej (4)).
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Ustawic tarcze tnaca (14) na maksymalng gtebokos¢ przecinania.

Przestawi¢ nachylenie tarczy tnacej (14) az wskaznik kata nachylenia tarczy tnacej (26) pokaze pozadang
wartosc¢ kata na podziatce katowej nachylenia tarczy tnacej (25) (rys. K).

Zacisnag¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (13) stosownie do zamierzonej szerokosci ciecia.

Uruchomic pilarke i przeprowadzi¢ ciecie.

CIECIE POD KATEM Z WYKORZYSTANIEM KATOMIERZA NASTAWNEGO

Katomierz nastawny moze by¢ montowany w jednym z dwu wpustéw prowadzacych umieszczonych po
obu stronach stotu roboczego.

e Zdemontowac prowadnice réwnolegta (13) z blatu stotu roboczego (12).

e Umiesci¢ katomierz nastawny (18) w jednym z wpustéw prowadzacych (24).

e Zamontowac prowadnice poprzeczng (15) do katomierza nastawnego (18) za pomoca pokretta
mocowania prowadnicy poprzecznej (16), ustawi¢ pozadany kat ciecia i zabezpieczy¢ pokrettem blokady
katomierza nastawnego (17) (rys. L).

e Jeslizachodzi potrzeba ustawienia tarczy tnacej pod ukosem (nachylenia) to nalezy ustawi¢ prowadnice
poprzeczng (15) tak, aby nie weszta w kontakt z tarcza tnaca (istnieje mozliwos¢é przesuniecia prowadnicy
poprzecznej).

e Przed uruchomieniem pilarki przesung¢ katomierz nastawny (18) w kierunku tarczy tnacej i sprawdzi¢
czy prowadnica poprzeczna (15) znajduje sie w odlegtosci okoto 2 cm od tarczy tnacej.

e Docisna¢ materiat obrabiany pewnie do prowadnicy poprzecznej (15).

e Wiaczyc pilarke i przesuwac katomierz nastawny wraz z prowadnica poprzeczng i materiatem obrabianym
w kierunku tarczy tnacej celem wykonania ciecia.

®o

Zawsze nalezy przesuwac material przecinany na tyle daleko, aby ciecie mozna byto wykonac¢ w
calosci.
Przy cieciu poprzecznym nie nalezy wykorzystywa¢ prowadnicg rownolegtej, jako ogranicznika
dlugosci odcinanego kawatka materiatu, gdyz odciety kawalek materialu moze sie zakleszczy¢
pomiedzy prowadnica réwnolegla a tarcza tnaca i spowodowac zjawisko odrzutu.

WYKONYWANIE CIEC WZDLUZNYCH
Ciecie wzdtuzne polega na przecinaniu materiatu na odpowiednia szerokos¢ na catej jego dtugosci.

e Ustawic¢ prowadnice réwnolegta (13) na odpowiednig szerokos¢ ciecia.
@ e Uruchomic pilarke i odczeka¢ az tarcza tnaca osiaggnie swoja maksymalna predkos¢ obrotowa.
e Docisnag¢ materiat do prowadnicy réwnolegtej (13) i przesuwac w kierunku tarczy tnacej do korica klina
rozszczepiajacego (1) (w bezposredniej bliskosci tarczy tnacej postuzy¢ sie popychaczem).
e Odciety materiat pozostawi¢ na stole roboczym do chwili az tarcza tnaca catkowicie zatrzyma sie.

@ Po kazdej regulacji zaleca sie przeprowadzenie ciecia prébnego celem sprawdzenia poprawnosci
dokonanego ustawienia. Podczas wykonywania operacji ciecia nalezy stac po jednej stronie linii
ciecia.

PRZECINANIE MALYCH KAWALKOW MATERIALU

e Ustawic¢ prowadnice réwnolegta (13) na odpowiednig szerokos¢ ciecia.
@ e Materiat dosuwac obiema rekami. W bezposredniej bliskosci tarczy tnacej zawsze nalezy postugiwac
sie popychaczem (popychacz w wyposazeniu) do przesuwania materiatu lub dodatkowo uzy¢ kawatka
drewna w celu dociéniecia przecinanego materiatu do prowadnicy réwnolegtej (13).
e Zawsze nalezy przesuwac przecinany materiat do konca klina rozszczepiajacego (1).

Podczas przecinania krétkich i waskich kawatkéw materiatu popychacz nalezy stosowac od poczatku
ciecia.
UZYTKOWANIE, JAKO PILARKI UKOSOWE)J

@ Jezeli urzadzenie nie bylo jeszcze uzytkowane lub byto uzytkowane, jako pilarka stolowa przed
przezbrojeniem nalezy maksymalnie opusci¢ tarcze tnaca za pomoca pokretla podnoszenia /
opuszczania tarczy tnacej.
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MONTAZ

e Zdemontowac ostone tarczy tnacej (3).
@ e Opusci¢ tarcze tnaca (14) pokrecajagc pokrettem podnoszenia/opuszczania tarczy tnacej (5) do

najnizszego potozenia.

e Zdemontowac prowadnice rownolegta (13) i kagtomierz nastawny (18).

e Zamontowac ostone dolng tarczy tnacej (7).

e Odciggnac¢dzwignie blokady obrotu stotu roboczego (11) i obréci¢ stétroboczy (12) o 180°do styszalnego
zaskoczenia dZzwigni blokady obrotu stotu roboczego (11) (rys. M).

e Poluzowac¢ pokretto mocowania klina rozszczepiajgcego (38) i obroci¢ klin rozszczepiajacy (1) w pozycje
odstaniajaca tarcze tnaca (14) tak, aby wystepy tulei trafiaty w rowki prowadzace.

e Zamocowac dokrecajac pokretto mocowania klina rozszczepiajacego (38).

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢ gtowice z zablokowanego potozenia
dolnego nalezy:
e |ekko nacisna¢ ramie wysiegnikowe i przytrzymac.
@ e Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (31) tak, aby jego kotek zabezpieczajacy wysunat sie z otworu
blokujacego.
e Obroci¢ sworzen blokady gtowicy (31) 0 90°i w tej pozycji zablokowac (rys. N).
Podtrzymywac ramie wysiegnikowe w miare jak podnosi sie ono do swego potozenia gérnego.
e Blokowanie ramienia wysiegnikowego w dolnym potozeniu odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do jego
odblokowania po wczes$niejszym zwolnieniu dZzwigni blokady ostony przesuwnej (42).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy moze by¢ montowany po obu stronach stotu roboczego i daje sie w petni przystosowac do
wielkosci materiatu przecinanego.

e Zamontowac docisk pionowy (47) w jednym z otworéw stotu roboczego.
@ e Dokreci¢ pokretto blokady docisku pionowego (46).
e Obracajac pretem gwintowanym dopasowac docisk pionowy (47) do materiatu przecinanego.
e Zabezpieczy¢ dociskajac dzwignie blokady docisku pionowego (48) (rys. O).

@ Aby zagwarantowac¢ optymalne bezpieczenstwo pracy, nalezy zawsze unieruchomié¢ materiat
przecinany. Nie nalezy przecinac¢ materiatéw, ktore sa zbyt mate, aby mozna bylo je unieruchomicé.

SPRAWDZENIE | REGULACJA USTAWIENIA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

@ Przed przystapieniem do pracy konieczne jest sprawdzenie ustawienia maksymalnej gtebokosci
przecinania, aby uzyska¢ pewnos¢, ze tarcza tnaca nie zetknie sie z podstawa pilarki.
e Ustawi¢ stét obrotowy (34) i ramie wysiegnikowe w potozeniu 0°.
@ e Przestawi¢ ogranicznik (50) tak, aby trafiat na Srube regulacyjna (a) (rys. N).
e Opusci¢ ramie wysiegnikowe i trzymac je w potozeniu dolnym, oparte o odbdj zatrzymujacy.
e Obroci¢ recznie tarcza tnaca (14), aby upewnié sie czy ma ona petng swobode ruchu.
e Wiasciwe ustawienie gtebokosci przecinania petnego powinno zapewnic¢ zagtebienie sie tarczy tnacej
(14) na 5 mm ponizej gérnej powierzchni stotu obrotowego (34) (rys. P).
e W przypadku niewtasciwego ustawienia — pokrecac (w lewo lub w prawo) srubg regulacyjna (a) (rys. N)
do uzyskania pozadanego zagtebienia tarczy tnacej.

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiadac¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej pilarki.
Pilarke mozna wigczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunieta od materiatu przewidzianego
do obrobki.

Pilarka ukosowa posiada przycisk blokady wtacznika (43), zabezpieczajacy przed przypadkowym
uruchomieniem.

Wiaczanie
e Wcisnac przycisk blokady wiacznika (43).
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e Wocisnac i przytrzymac przycisk wtacznika (45) (rys. R).
Wylaczanie
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (45).

Przy tym ustawieniu, jako pilarka ukosowa nastepuje dezaktywacja wiacznika (8).

ODCINANIE WASKICH KAWALKOW MATERIALU

Odcinanie jest stosowane przewaznie w przypadku waskich fragmentéw materiatu. Przed przystapieniem do
ciecia upewnic sig, czy pokretto blokady obrotu stotu (32) oraz dzwignia blokady nachylenia tarczy tnacej
(6) sa dokrecone w sposéb pewny.

e Unieruchomi¢ materiat na stole roboczym uwzgledniajac jego wymiary.

e Ustawic zadane kat ciecia.

e Odblokowac ramie wysiegnikowe i ostone tarczy tnacej.

e Wocisna¢ przycisk wigcznika (8) (odczekad, az tarcza tnaca pilarki osiggnie swoja maksymalna predkos¢
obrotowa).

e Powoli opusci¢ ramie wysiegnikowe za uchwyt rekojesci (44) i wykonad ciecie wywierajagc umiarkowang
site.

o Wytaczy¢ pilarke i odczeka¢ az tarcza tnaca zatrzyma sie catkowicie.

e Przesuna¢ powoli ramie wysiegnikowe do gory.

Niedostateczne dokrecenie pokretia blokady obrotu stolu moze spowodowaé niespodziewane
przesunieciesietarczytnacejnagorna powierzchnie materiatu, cozagrazaoperatorowiniebezpiecznym
uderzeniem kawatkiem materiatu.

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO DLA OPERACJI PRZECINANIA POD KATEM

St6t obrotowy (34) pozwala na przecinanie materiatu pod dowolnym katem od potozenia prostopadtego do 45°
w lewo lub w prawo.

e Odciggnac i przekreci¢ sworzen blokady gtowicy (31) zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

e Poluzowac pokretto blokady obrotu stotu (32).

e Ustawic stot obrotowy (34) pod wybranym katem wedtug podziatki katowej stotu obrotowego (35) (rys. S).

e Zablokowa¢, dokrecajac pokretto blokady obrotu stotu (32).

Stoét obrotowy (34) ma szereg zagtebien do szybkiego ustawiania czesto uzywanych katéw. Sa to najczesciej
stosowane katy przecinania (0° 159 22,5° 30° 45°w lewo / prawo). Ustawienie dowolnego kata mozna
dokfadnie wyregulowa¢, korzystajac z podziatki katowej stotu obrotowego (35) wyskalowanej, co jeden
stopien. Mimo, ze podziatka jest wystarczajgco doktadna dla wiekszosci wykonywanych prac, to jednak
zaleca sie sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomoca katomierza lub innego przyrzadu do
mierzenia katéw.

Podczas korzystania z szybkiego ustawiania standardowych katow zapadka musi styszalnie zaskoczy¢
w zaglebienie.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GtOWICY) DLA OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWE-
GO

Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 45°- dla przecinania

ukosowego (rys.T).

e Odciggnac sworzen blokady gtowicy (31) zwalniajace ramie wysiegnikowe i zezwoli¢, aby ramie powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

e Poluzowa¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).

e Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozadanym katem, ktéry mozna odczyta¢ na podziatce
katowej nachylenia tarczy tnacej (25) (rys. U).

e Dokreci¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katéw (w obu ptaszczyznach, poziomej i
pionowej), dla przecinania kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy ustawia¢ kat
przecinania ukosowego.
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SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU
ROBOCZEGO.

Celem zagwarantowania precyzyjnego ciecia, nalezy po pewnym czasie uzytkowania skontrolowac i w
razie potrzeby poprawic¢ podstawowe ustawienia pilarki

e Poluzowa¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6).
@ e Ustawi¢ gtowice w skrajnym prawym potozeniu (prostopadtym w stosunku do stotu obrotowego) i
dokreci¢ dzwignie blokady nachylenia tarczy tnacej (6) (rys. U).
e Poluzowac pokretto blokady obrotu stotu (32).
Ustawic stot obrotowy (34) w potozenie 0° i dokreci¢ pokretto blokady obrotu stotu (32).
e Nacisng¢ dzwignie blokady ostony przesuwnej (42) i opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia
dolnego.
e Sprawdzi¢ (za pomocg przyrzadu) prostopadtos¢ ustawienia tarczy tngcej wzgledem stotu obrotowego
(34).
Podczas dokonywania pomiarow nalezy upewnic si¢, aby przyrzad pomiarowy nie dotykat do
zeba tarczy tnacej gdyz ze wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego pomiar moze by¢
niedokladny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktérag przeprowadza sie nastepujaco:

e Przechyli¢ gtowice w lewo.

e Obracac Srube regulacyjna (b) (rys. U) w prawo lub w lewo, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia
tarczy tnacej (30).

e Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej wzgledem stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na
powrdt do potozenia gérnego.

Podobnaregulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujac

Srube regulacyjna (c) (rys. W) umieszczong po przeciwnej stronie ramienia wysiegnikowego.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnos$ci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

@ e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki materiatu, wiory i pyt ze stotu roboczego oraz
obszaru wokot tarczy tnacej i jej ostony.

Pilarke najlepiej czyscic szczotka lub strumieniem sprezonego powietrza.

Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub jakichkolwiek ptynéw chemicznych do czyszczenia pilarki.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie dopusci¢ do przegrzania silnika pilarki.

Pilarke zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

Wymiane przewodu zasilajgcego lub inne naprawy nalezy powierza¢ wytacznie autoryzowanemu warsztatowi

serwisowemu.

@ Nalezy regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich srub i wkretow mocujacych. W czasie pracy
moga one z czasem ulec poluzowaniu.

WYMIANA TARCZY TNACEJ
Tarcze tnacq nalezy wymienia¢, gdy urzadzenie jest ustawione, jako pilarka ukosowa.

e Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (31) uwalniajac ramie wysiegnikowe.
@ e Zezwoli¢ na ptynny powrét ramienia wysiegnikowego do jego potozenia gérnego.
Nacisnac i przytrzymac dzwignie blokady ostony przesuwnej (42).
Odsung¢ ostone przesuwna (37) ku gérze, aby uzyska¢ dostep do sruby mocujacej tarcze tnaca (14).
Nacisnac i przytrzymaé dzwignie blokade wrzeciona (51) (moze zaj$¢ koniecznos¢ obrécenia tarczy
tnacej w celu zablokowania wrzeciona).
e Wykreci¢ srube mocujaca tarcze tnaca (14), postugujac sie kluczem znajdujacym sie w wyposazeniu w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (gwint lewy!) (rys. X).
e Zwolni¢ dZzwignie blokady wrzeciona (51) i usunac¢ $rube mocujaca tarcze tnaca i kotnierz zewnetrzny.
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e Przed montazem oczysci¢ wszystkie czesci, ktdére maja by¢ zamontowane.

Natozy¢ nowa tarcze tnaca na kotnierz wewnetrzny.

e Umiesci¢ nowa tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie petna zgodnos¢ ustawienia zebdéw tarczy
tnacej i umieszczonej na niej strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na ostonie
statej (41).

e Natozy¢ kotnierz zewnetrzny i dokreci¢ Srube mocujaca tarcze tnacg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara przy wcisnietej dzwigni blokady wrzeciona.

e Zwolnic ostone przesuwng (37) do potozenia pierwotnego (ostona przesuwna powinna catkowicie zastonic
tarcze tnaca).

e Upewnic sie czy ostona przesuwna (37) zajmuje wihasciwe potozenie i swobodnie porusza sie w czasie
unoszenia i opuszczania ramienia wysiegnikowego.

@ Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwy kierunek obrotéow tarczy tnacej (patrz strzatka na tarczy tnacej i
ostonie statej). Po wymianie tarczy tnacej upewnic sie czy ma ona petna swobode ruchu, obracajac
tarcze tnaca reka.
WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

@ Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast
wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Wymiane szczotek weglowych nalezy przeprowadzi¢, gdy urzadzenie jest ustawione w pozycji do
pracy, jako pilarka ukosowa.

e Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (36) (rys.Y).
@ e Wyjac zuzyte szczotki weglowe.
e Usuna¢ ewentualny pyt weglowy za pomoca strumienia sprezonego powietrza.
e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsuna¢ sie do szczotkotrzymaczy) (rys. Z).
e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (36).

@ Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomi¢ pilarke bez obcigzenia i odczeka¢,
az szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych
zaleca sie powierzac¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.
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PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Pilarka uniwersalna
Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1400 W
Predkos¢ obrotowa tarczy tnacej (bez obcigzenia) 5000 min"'
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 216 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 25 kg
Rok produkgcji 2014
Funkcja pilarki stotowej
Zakres ciecia ukosowego 0° = 45°
L. . Pod katem prostym 55 mm
Max. grubos¢ cietego materiatu Pod katem 45° 25 mm
Szerokos¢ stotu roboczego 390 mm
Diugos¢ stotu roboczego 450 mm
Wysokos¢ stotu roboczego od podioza 740 mm
Funkcja pilarki ukosowej
Zakres ciecia ukosowego 0° = 45°
Zakres ciecia katowego + 450
0°xQ° 60 x 125 mm
Wymiary przecinanego materiatu 45°xQ° 60 x 80 mm
pod katem / pod skosem 45°x45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40x 125 mm
Wysoko$¢ stotu roboczego od podioza 700 mm

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 92,6 dB(A) K =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 105,6 dB(A) K =3 dB(A)

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddac¢ je
do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe witadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg wytgcznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k
/Mallvufacturer/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrté/

Wyréb Pilarka stotowa kombinowana
/Product/ /Combined mitre and bench saws/
/Termék/ / Univerzdlis Firészgép/

Model

/Model./ 59G824

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses 6sszeférhetség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

Jednostka notyfikowana

/Noified body/

/Bejelentett szervezet/

NB. 0123 TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339 Mdlnchen, Germany

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 61029-1/A11:2010; EN 61029-2-11:2009; EN 55014-1/A1:2009; EN 55014-2/A2:2008; EN 61000-3-2/A2:2009;
EN 61000-3-11:2000;

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 09
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentdcié ésszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sség teriiletén lakdhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa —
‘/BH@L _g O
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselbje/

Warszawa, 2014-03-07
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

FLIP OVER SAW
59G824

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety conditions for flip over saw

e When operating the saw strictly follow applicable regulations regarding occupational health and safety.

e Use only cutting blades recommended by the manufacturer, conforming with the standard PN-EN
847-1.

e When replacing cutting blade make sure its width does not exceed width of the riving knife.

e Make sure the cutting blade is suitable for material that you plan to cut.

e Use only cutting blades with allowable maximum speed greater than maximum speed of the saw
spindle.

e Do not use cutting blades made of high speed steel (HSS) or with parameters different from specified in

this manual.

Use only sharp cutting blades, free from cracks and deformations.

Immediately replace damaged cutting blade.

Make sure direction of cutting blade rotation matches indicated direction of the saw motor.

Cutting blade of the saw should be free to rotate.

Always use well positioned riving knife and properly adjusted upper shield of the cutting blade.

Use a push stick to feed material towards the cutting blade.

When cutting wood that has already been used, ensure it is free from unwanted objects, such as nails,

screws etc.

Always use anti-splinter goggles, hearing protection and anti-dust mask.

e Use gloves when handling cutting blades and to protect against other rough and sharp materials. (When
replacing a cutting blade hold it by its hole whenever possible.)

e Always wear proper clothing for your work! Loose items of clothing or jewellery might get caught by
rotating cutting blade.

e Before any adjustment, measurement, cleaning or removing jammed pieces of wood always disconnect
the tool from power supply with the switch and remove the plug from mains socket!

e After repair or maintenance is carried out, install all shields and protective parts before switching on the
saw.

e Power supply voltage must match value marked on the rating plate of the saw.

e Connect the saw only to electrical system equipped with residual current circuit breaker that will cut the
power off when earth leakage current exceeds 30 mA in less than 30 ms.

e When working outdoors use only extension cords designed for outdoor use.

e Do not use the saw for cutting firewood.

e Do not keep your hands in position, where there is a risk of unexpected sliding and contact with the

cutting blade.

Do not start working with the saw when tired or under influence of medicines.

It is vital that all persons who operate the saw are properly trained for operation, using and adjustments

of the saw.

Do not operate, store or leave the saw in places exposed to rain or humidity.

Never use the saw close to explosion hazardous liquids or gases.

Saw operator should be an adult person.

Bystanders should not stay close to connected or operating saw.

Check technical condition of the power cord.

Do not use the saw if the power cord is damaged.

Replace damaged protection parts immediately.

Do not overload the saw, causing rotational speed to drop down considerably.

Keep the workplace clean.
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Remove waste wood material and unnecessary objects before starting to work.
Keep bystanders away from the saw workplace.
Keep the workplace well illuminated.
Do not distract person who is working with the saw.
Avoid contact with earthed parts, pipes, heat radiators, cookers, refrigerators when working with the
saw.
e After the motor has been switched off with the switch, do not attempt to stop the cutting blade by applying
side pressure.
e Do not attempt to remove or disconnect protection parts of the saw.
When a break in work is required, finish current cutting and switch off the saw.
When a break in work and leaving the workplace is required, switch off the saw with the switch and
disconnect it from power supply by removing the plug from mains socket.
Do not unplug the saw from mains socket by pulling the cord.
Protect the power cord against excessive heat, oil and sharp edges.
Attach the saw firmly to a workbench (if adapted).
The saw cannot be used for grooving.
Check technical condition of the saw before starting to operate, especially:
- all protection parts must be in good working order and operate as supposed to,
— screws and other fixing parts must not be loosened,
- all adjustment keys must be removed from the tool.
Do not store material or tools above the saw.
Always ensure the processed material adheres to the work table of the saw with its whole surface.
When cutting long objects use appropriate supports, so the cutting blade does not jam in the material.
When cutting round pieces of material use clamps to prevent material from rotating when making a
cut.
Do not cut several pieces of material at a time.
Do not cut material that you cannot hold safely.
Never attempt to remove pieces of material, sawdust or other objects when cutting blade of the saw is
rotating.
External dust extraction system should be connected when the saw is operating.
When operating the saw keep your body in firm, standing position.
All parts of the saw must be properly fixed.
Do not hold the saw shields when moving the saw.
During transportation the cutting blade must be covered with the shield.
If the saw is equipped with laser, replacement with laser unit of another type is forbidden.
Do not attempt to repair the saw by yourself.
Repairs should only be carried out by qualified person in authorized service workshop and with use of original
spare parts.
e Make sure that upper part of the cutting blade is completely shielded in mitre saw mode.
CAUTION! This device is designed to operate indoors.
The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Flip over saw is designed for cutting wood and wood-like materials. The tool can be used in table saw mode
or mitre saw mode. Quick and toolless change of function facilitates operation. Output power allows to cut
hard and soft wood, chipboards and fibreboard. When operating in a table saw mode do not cut aluminum
or other non-ferrous metals. Do not use the saw for cutting firewood. Use the saw only with appropriate
cutting blades with teeth with sintered carbide inserts. Flip over saw is designed for light duty works in
service workshops, repair and construction tasks and all individual, amateur activities (tinkering).

A Use the tool according to its purpose only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
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TABLE SAW (ITEMS)

Riving knife

Fixing pin for cutting blade shield
Cutting blade shield

Locking button for cutting blade tilt lever
Cutting blade lift/lower knob
Locking lever for cutting blade tilt
Cutting blade bottom shield
Switch

9. Power cord holder

10. Ripping fence fixing screw

11. Work table rotation locking lever
12. Work table

13. Ripping fence

14. Cutting blade

15. Crosscut fence

16. Crosscut fence fixing knob

17. Locking knob of the mitre gauge
18. Mitre gauge

19. Wheel

20. Holder for push stick

21. Leg locking knob

22. Leg

23. Adjustable foot

24. Mitre gauge slot

25. Angle scale for cutting blade tilt
26. Cutting blade tilt indicator

27. Ripping fence fixing knob

MITRE SAW (ITEMS)

31. Head locking pin

32. Table rotation locking knob
33. Fence

34. Turntable

35. Angle scale of turntable

36. Carbon brush cover

37. Movable shield

38. Riving knife fixing knob

39. Dust bag

40. Dust extraction outlet

41. Stationary shield

42. Movable shield locking lever
43. Switch lock button

44. Handle grip

45, Switch

46. Vertical clamp locking knob
47. Vertical clamp

48. Vertical clamp locking lever
49. Head position locking lever
50. Limiter

51. Spindle lock lever

NS RWON =

* Differences may appear between the product and drawing.
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MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Leg -4 pcs
2. Screw + leg locking knob - 4 sets
3. Fence -1 pce
4. Screw + washer -2 sets
5. Vertical clamp -1 pce
6. Cutting blade shield -1 pce
7. Mitre gauge -1 pce
8. Ripping fence -1 pce
9. Push stick -1 pce
10. Dust bag -1 pce
11.Screw + nut -1 set
12. Hexagonal key -2 pcs

PREPARATION FOR OPERATION

Remove power cord plug from mains socket before working at the device.

@ Flip over saw is supplied disassembled. Take items out of the package and assemble in the below described
order.

FLIP OVER SAW ASSEMBLY

@ e Tilt the saw slightly to the side.
e Use the screws and leg locking knobs (21) (included) to attach the legs (22) to the base (fig. A).

e Set up the adjustable feet (23) so the flip over saw stands firmly.
DUST EXTRACTION

To install the dust bag (39) slide it firmly onto the dust extraction outlet (40) (when operating in mitre saw
mode) (fig. B). To empty the dust bag (39), remove it from the dust extraction outlet (40) and open the zip-
fastener that allows to access inside the bag. Whenever more efficient dust extraction is required especially
for health hazardous carcinogenic dusts, attach hose of suction device directly to the dust extraction outlet
(40) (when using in table saw mode) or outlet in the cutting blade bottom shield (7) (when using in mitre
saw mode).

@ Empty the dust bag on a regular basis to avoid overfill. To achieve optimal dust extraction empty the
bag when it is 2/3 full.
INSTALLATION AND REMOVAL OF CUTTING BLADE BOTTOM SHIELD
When in mitre saw mode, the cutting blade bottom shield must be installed to cover lower part of the
cutting blade.

@ e Install the cutting blade bottom shield (7) and fasten with screws (fig. C).
e Remove the cutting blade bottom shield (7) before operating in table saw mode.

TRANSPORT

Before moving the tool follow the procedure:
e Set up the tool in table saw mode.
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Remove the ripping fence (13) and the mitre gauge (14).

Install the cutting blade bottom shield (7).

Tilt the saw slightly to the side.

Loosen the leg locking knobs (21) at the wheels (19), turn the legs (22) inside by 90° (along the saw) and

lock in this position with the leg locking knobs (21).

Do the same with the second pair of legs (22) and turn them by 90° outside of the tool (fig. D).

e Turn the saw so it stands on the wheels, hold the legs (22) with your both hands and roll the saw to another
location (fig. E).

e Follow the above described procedure in reverse order to reassemble the tool to table saw mode or mitre

saw mode.

OPERATION /SETTINGS

Ensure the saw is disconnected from power supply network before starting any adjustment. To ensure
safe, precise and efficient saw operation, proceed with all adjustment procedures as a whole.

After finishing all the setting and adjustment procedures ensure that all adjustment keys are
collected. Check that all joining elements are properly fitted.

When making adjustments ensure that all external parts work properly and conform with all
conditions necessary for proper operation. Any worn out or damaged part must be replaced by
qualified personnel before starting to use the saw.

INSTRUCTIONS FOR CUTTING

A e It is recommended to make a try cut after each adjustment to make sure the new settings are
correct and to check dimensions.

e After switching the saw on, wait until cutting blade reaches its top maximum speed while running
idle, only then you can proceed with cutting.

e Secure long objects from falling after cutting (e.g. with a roller support).

e Be very careful when starting a cut!

e When cutting wood that has already been used, ensure it is free from unwanted objects, such as nails,
screws etc.

e Wait until cutting blade comes to a complete stop, only then you can remove cut off pieces.

e Always hold main part of the processed material. Never hold the part that is being cut off.

USE IN TABLE SAW MODE

SETTING THE RIVING KNIFE

@ e Set the work table (12) to mitre saw position.
e Loosen the riving knife fixing knob (38) and turn the riving knife (1) to position where it covers the
cutting blade (14), so the sleeve protrusions match the guiding grooves (fig. F).
e Fasten the riving knife fixing knob (38) to fix in place.
e Pull the work table rotation locking lever (11) and turn the work table (12) to position of table saw
mode.

@ Set the riving knife (1) so the distance between the cutting blade (4) and the riving knife is between
3 - 5 mm (riving knife should be positioned exactly in line with the cutting blade). Check position of
the riving knife after each replacement of cutting blade.

INSTALLATION OF CUTTING BLADE SHIELD

@ e Turn the cutting blade lift/lower knob (5) until the riving knife (1) is in the highest position.
e Push in the button of fixing pin for cutting blade shield (2) and put the cutting blade shield (3) on the riving
knife (1) (fig. H).
e You can remove the cutting blade shield by following above procedure in reverse sequence.

@ Attach the cutting blade shield so it lifts as the material is fed towards the cutting blade and freely
falls after the cutting is finished.
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RIPPING FENCE INSTALLATION
Ripping fence can be installed on the work table on either side of the cutting blade shield.

®.

Slide fixing of the ripping fence (13) into guide slot in the work table (12).

Set up the ripping fence (13) in required position (use the scale) and secure with the ripping fence fixing
knob (27) (fig. I).

Itis recommended to make a try cut, measure and if necessary readjust the ripping fence.

To prevent seizing of processed material you can loosen the ripping fence fixing screw (10) and move the
ripping fence (13) lengthwise (fig. I).

Reposition the ripping fence fixing when installing the ripping fence on the opposite side of the
work table.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the saw.
Switch on the saw only when the processed material is away from the cutting blade.

Switching on - press the button I of the switch (8) (fig. J).
Switching off — press the button O of the switch.

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT
e Turn the cutting blade lift/lower knob (5) counter-clockwise or clockwise to increase or decrease cutting

depth.

@ The saw should be adjusted so the highest point of the cutting blade is just above the surface of the
material being cut.

BEVEL CUTTING
@ Always use the ripping fence when making a bevel cut.

@o

Loosen the locking lever for cutting blade tilt (6). (For easy use you can press the locking button for
cutting blade tilt lever (4) and change position of the locking lever for cutting blade tilt (6).)

Set the cutting blade (14) to maximum cutting depth.

Change position of the cutting blade (14) to obtain required angle shown by the cutting blade tilt
indicator (26) on the angle scale for cutting blade tilt (25) (fig. K).

Tighten the locking lever for cutting blade tilt (6).

Set the ripping fence (13) to required cutting width.

Switch on the saw and make a cut.

MITRE CUTTING WITH THE USE OF MITRE GAUGE

®
®:

You can install mitre gauge in one of two guide slots located on both sides of the work table.

Remove the ripping fence (13) from the work table top (12).

Place the mitre gauge (18) in one of the mitre gauge slots (24).

Use the crosscut fence fixing knob (16) to attach the crosscut fence (15) to the mitre gauge (18), set up
required cutting angle and secure it with the locking knob of the mitre gauge (17) (fig. L).

When tilting of the cutting blade is required for bevel cutting, set the crosscut fence (15) so it cannot
contact the cutting blade (it is possible to move the crosscut fence).

Before switching the saw on, move the mitre gauge (18) towards cutting blade and ensure the crosscut
fence (15) is approximately 2 cm away from the cutting blade.

Firmly push processed material against the crosscut fence (15).

To make a cut, switch on the saw and move the mitre gauge with the crosscut fence and processed
material towards the cutting blade.

Always move the material being cut far enough to complete the cutting.
When cross-cutting do not use ripping fence as a length limiter for piece of material being cut off,
because this piece may jam between the ripping fence and the cutting blade, and cause kick back
effect.
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RIPPING
@ Ripping is cutting the material to desired width along its whole length.

@ e Set the ripping fence (13) to appropriate cutting width.
e Switch the saw on and wait until cutting blade reaches its full rotational speed.
e Pressthe material against the ripping fence (13) and move towards cutting blade to the end of the riving
knife (1) (use the push stick when close to cutting blade).
e |eave the cut material on the work table until the cutting blade stops completely.

@ Make a try cut after each adjustment to make sure the new setting is correct. When making a cut
stand to the side of the line of cutting.

CUTTING SMALL OBJECTS

@ e Set the ripping fence (13) to appropriate cutting width.
e Feed the material with both hands. When getting close to the cutting blade always use the push stick
(included) to move the material or use additional piece of wood to push material being cut against the
ripping fence (13).
e Always push the cut material to the end of the riving knife (1).

When cutting short and narrow objects, use the push stick from the beginning.

USE IN MITRE SAW MODE

@ If the tool has not been used or has been used in table saw mode, use the cutting blade lift/lower
knob to bring the cutting blade to the lowest position.

INSTALLATION

@ e Remove the cutting blade shield (3).
e Bring the cutting blade (14) to the lowest position with the cutting blade lift/lower knob (5).
e Remove the ripping fence (13) and the mitre gauge (18).
Install the cutting blade bottom shield (7).
Pull away the work table rotation locking lever (11) and turn the work table (12) by 180° until you can
clearly hear the work table rotation locking lever (11) snaps in place (fig. M).
e Loosen the riving knife fixing knob (38) and turn the riving knife (1) to position where the cutting blade
(14) is uncovered, so the sleeve protrusions match the guiding grooves.
e Fasten the riving knife fixing knob (38) to fix in place.

USING THE SAW ARM (HEAD)

There are two positions of the saw arm, upper and lower. To release the head from locked lower position,
do as follows:

@ e Press the saw arm lightly and hold.
e Pull the head locking pin (31) away, so its safety bolt slides out of the locking hole.
e Turn the head locking pin (31) by 90° and lock in the position (fig. N).
e Hold the saw arm as it lifts to its upper position.
e You can lock the saw arm in lower position by following unlock procedure in reverse order after releasing
the movable shield locking lever (42).

VERTICAL CLAMP

@ Vertical clamp can be installed at either side of the work table and is fully adjustable to size of the object
to be cut.

@ e Install the vertical clamp (47) in one of the holes in the work table.
e Tighten the vertical clamp locking knob (46).
e Turn the threaded rod to match the vertical clamp (47) with processed material.
e Secure by pressing the vertical clamp locking lever (48) (fig. O).
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@ Always fix processed material in place to guarantee optimal work safety.
Do not cut objects too small to fix in place.

CHECKING AND ADJUSTMENT OF CUTTING DEPTH

@ Before starting to work it is necessary to check maximal cutting depth, to make sure the cutting
blade will not touch flip over saw base.

@ e Set the turntable (34) and the saw arm to 0° position.

e Change position of the limiter (50) so it can rest on the adjustment screw (a) (fig. N).

Lower the saw arm and hold it in this position, pressed against the stopping fender.

Turn the cutting blade (14) by hand to make sure it is free to move.

Proper adjustment of full cutting depth should allow cutting blade (14) to penetrate 5 mm below the

upper surface of the turntable (34) (fig. P).

e In case the setting is wrong, turn the adjustment screw (a) (fig. N) clockwise or counter-clockwise until
cutting blade penetration depth is appropriate.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the saw.
Switch on the saw only when cutting blade is away from the material that is to be cut.

@ The mitre saw features switch lock button (43) that protects against accidental starting.

Switching on
e Press the switch lock button (43).
e Press and hold the switch button (45) (fig. R).

Switching off
e Release pressure on the switch button (45).

In the mitre saw mode the switch (8) is deactivated.

CUTTING OFF NARROW PIECES OF MATERIAL

Cutting off is used mostly for narrow pieces of material. Prior starting to cut ensure that the table rotation
locking knob (32) and the locking lever for cutting blade tilt (6) are firmly tightened.

@ e Fix the material to the worktable, consider its size.
e Set desired cutting angle.

Unlock the saw arm and the cutting blade shield.

Press the switch button (8) (wait until cutting blade reaches its top rotational speed).

Hold the handle grip (44) and bring it down slowly. Make a cut by applying moderate pressure.
Switch off the saw and wait until the cutting blade stops completely.

e Slowly lift the saw arm.

Insufficient tightening of the table rotation locking knob may cause unexpected move of cutting
blade to upper surface of the material. It puts operator in danger of being hit with piece of
material.

SETTING THE WORK TABLE FOR MITRE CUTTING

@ The turntable (34) allows cutting material atany angle within range of 45°left or right from the perpendicular
position.

@ e Pull and turn the head locking pin (31) and allow the saw arm to lift slowly to upper position.
e Loosen the table rotation locking knob (32).
e Set the turntable (34) at desired angle accordingly to the angle scale of turntable (35) (fig. S).
e Lock by tightening the table rotation locking knob (32).

There are many grooves in the turntable (34) that are used to easily pick frequently used angles. Those are
@ cutting angles that are used most often (0° 15° 22.5% 30° 45°left or right). Any angle can be set precisely
with the use of the angle scale of turntable (35) scaled every degree. Even though the scale is accurate
enough for most of performed tasks, it is recommended to double check the cutting angle with protractor

or other device for angle measurements.
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When using standard angle quick setup, the pawl should clearly sound snapping into the groove.

SETTING SAW ARM (HEAD) FOR BEVEL CUTTING

Saw arm can be tilted at any angle within the range 0°to 45° for bevel cutting (fig. T).

e Pull the head locking pin (31) that releases saw arm and allow the saw arm to lift slowly to upper
position.

e Loosen the locking lever for cutting blade tilt (6).

e Tilt the saw arm left to desired angle that you can read on the angle scale for cutting blade tilt (25) (fig. U).

e Tighten the locking lever for cutting blade tilt (6).

@ If you need to set both angles (in both planes, horizontal and vertical) for compound cutting, always
set the bevel angle first.

CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION OF CUTTING BLADE AND WORK
TABLE

@ To guarantee precise cuts, check basic setup parameters of the saw after some time of operation and readjust
if necessary.

@ e Loosen the locking lever for cutting blade tilt (6).

e Set the head in the extreme right position (perpendicular to the turntable) and tighten the locking lever
for cutting blade tilt (6) (fig. U).

Loosen the table rotation locking knob (32).

Set the turntable (34) in 0° position and tighten the table rotation locking knob (32).

Press the movable shield locking lever (42) and lower the saw head to the extreme down position.

Use the tool to check perpendicularity of cutting blade and the turntable (34).

@ When making measurements make sure that measurement device does not touch any cutting blade
tooth, otherwise the measurement may be inaccurate due to thickness of sintered carbide insert.

In case the measurement angle is different than 90°, the following adjustment is necessary:

e Tilt the saw head to the left.

e Turn the adjustment screw (b) (fig. U) clockwise or counter-clockwise to increase or decrease cutting blade
(30) tilt angle.

e After perpendicular position of cutting blade and the work table has been set, allow the head to return
to its upper position.

Carry out similar adjustment for 45° head bevel angle, using adjustment screw (c) (fig. W) located on the
opposite side of the saw arm.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

CLEANING

@ e When the work is finished, remove thoroughly all pieces of material, scobs and dust from the work table,
area around cutting blade and its shield.

Clean the saw with brush or stream of compressed air.

Never use water or other chemical liquids for cleaning the saw.

Clean ventilation holes regularly to prevent motor overheating.

Store the saw in a dry place, beyond reach of children.

Entrust replacement of power cord and other repairs only to authorized service workshop.

@ Regularly check that all bolts and fixing screws are tightened. They may get loosened after some
time of operation.
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CUTTING BLADE REPLACEMENT
Replace the cutting blade when the tool is set up in mitre saw mode.

®

Pull the head locking pin (31) to unlock the saw arm.

Allow smooth return of the saw arm to upper position.

Press and hold the movable shield locking lever (42).

Take the movable shield (37) up to access the cutting blade (14) fixing screw.

Press and hold the spindle lock lever (51) (turning the cutting blade may be necessary to lock the

spindle).

Use the included spanner to unscrew the cutting blade (14) fixing screw. Turn clockwise (left-hand

thread!) (fig. X).

Release the spindle lock lever (51) and remove screw that fixes cutting blade and outer collar.

Clean all parts to be installed prior to installation.

Put new cutting blade onto the inner collar.

Place new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade match direction of the arrow on the

stationary shield (41).

e Put the outer collar on, press and hold spindle locking lever and tighten the cutting blade fixing screw
counter-clockwise.

e Release the movable shield (37) to its default position (the shield must fully cover the cutting blade).

e Ensure the movable shield (37) is in correct position and moves freely when lifting or lowering the saw

arm.

Be careful to keep appropriate direction of the cutting blade rotation (see arrow on the cutting
blade and stationary shield). After cutting blade replacement make sure the blade is free to move by
turning it with your hand.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

@ Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time.
Replace carbon brushes when the tool is set up in mitre saw mode.

@ e Unscrew carbon brush covers (36) (fig. Y).
e Remove used carbon brushes.
e Remove any carbon dust with stream of compressed air.
e Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush-holders) (fig. Z).
e Fix carbon brush covers (36).

@ After the carbon brushes are replaced, start the saw with no load and wait until the carbon brushes
fit to the motor commutator. It is recommended to entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.
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TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Flip Over Saw
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 1400 W
Cutting blade rotational speed (no load) 5000 rpm
Outer diameter of cutting blade 216 mm
Inner diameter of cutting blade 30 mm
Protection class Il
Weight 25 kg
Year of production 2014
Table saw mode
Bevel cutting range 0° +45°
. . . Right angle 55 mm
Maximum thickness of cut material At 45° angle 25 mm
Work table width 390 mm
Work table length 450 mm
Height of the work table from ground 740 mm
Mitre saw mode
Bevel cutting range 0° +45°
Mitre cutting range + 450
0°xQ° 60 x 125 mm
Cutting capacity for angle / bevel 45°xQ° 60 x 80 mm
cutting 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x45° 40x 125 mm
Height of the work table from ground 700 mm

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, =92.6 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 105.6 dB(A) K =3 dB(A)

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

UNIVERSALSAGEMASCHINE
59G824

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitsbedingungen fiir Universalsagemaschine

e Beim Gebrauch der Sdgemaschine sind die geltenden Sicherheits- und UVV-Vorschriften unbedingt zu
beachten.

e Nur die vom Hersteller empfohlenen Schneidescheiben, die die Norm PN-EN 847-1 erfiillen, sind zu
verwenden.

e Beim Austausch der Schneidescheibe ist zu beachten, dass deren Dicke nicht gréR3er als die des Spitzkeils
sein darf.

e Sicherstellen, dass die gewahlte Schneidescheibe fiir das zu schneidende Werkstlick geeignet ist.

e AusschlieBlich Schneidescheiben verwenden, deren max. zugelassene Drehzahl gro3er als die max. Drehzahl
der Spindel ist.

e Keine Schneidescheiben, die aus SS-Stahl hergestellt worden sind und andere Parameter als die in dieser
Betriebsanleitung genannten Schneidescheiben aufweisen, verwenden.

e Nur scharfe Schneidescheiben ohne Risse oder Verformungen verwenden.

e Eine defekte Schneidescheibe ist unverziiglich auszutauschen.

e Sicherstellen, dass die Drehrichtung der Schneidescheibe mit der markierten Drehrichtung des Motors
Ubereinstimmt.

e Fir freie Drehbewegung der Schneidescheibe und der Sdgemaschine sorgen.

e Stets den richtig eingestellten Spitzkeil und die entsprechend regulierte Oberabdeckung der
Schneidescheibe einsetzen.

e Das Werkstlick stets mit einem geeigneten StoBel an die Schneidescheibe zustellen.

e Beim Schneiden von Holzstlicken, die friiher gebraucht worden waren, sicherstellen, dass sie keine
ungewinschten Elemente wie Nagel, Schrauben usw. enthalten sind.

e Stets Schutzbrille, Gehérschutz, Staubschutzmaske tragen.

e Beim Umgehen mit Schneidescheiben und zum Schutz vor Andersen rauhen und spitzen Stoffen sind
Schutzhandschuhe zu tragen (beim Austauschen sind Schneidescheiben - falls méglich - an der Offnung
zu halten).

e Bei der Arbeit geeignete Kleidung tragen! Lockere Kleidungsstiicke oder Schmuckstiicke kénnen von
der rotierenden Schneidescheibe verfangen werden.

e VorjederEinstellung, Messung, Reinigung, Entfernungvon geklemmtenHolzstiickenistdie Sdgemaschine
stets auszuschalten und von der Spannung zu trennen (der Stecker ist aus der Netzsteckdose zu
ziehen)!

e Nach jeder Reparatur- oder Wartungsarbeit sind alle Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen vor
dem Neustart der Sdagemaschine wieder anzubringen.

e Die Netzspannung muss mit dem auf dem Typenschild der Sdgemaschine angegebenen Wert
Ubereinstimmen.

e Die Sagemaschine ist nur an die Elektroinstallation mit dem Differenzstromschutz anzuschlieBen, die
Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30 ms iberschreiten wird.

e Beim Einsatz der Sdgemaschine im Freien sind nur Verlangerungskabel, die fiir den Gebrauch im Freien
bestimmt sind, zu verwenden.

e Die Sdgemaschine darf zum Durchschneiden von Brennholz nicht eingesetzt werden.

e Hande niemals so halten, dass das Risiko durch das unerwartete Abrutschen und die Berlihrung der
Schneidescheibe entsteht.

e Die Sdgemaschine darf nicht gebraucht werden, wenn der Bediener miide ist oder unter dem Einfluss von
Medikamenten steht.

e Es ist unabdingbar, dass alle Personen, die die Sagemaschine bedienen, entsprechend im Bereich der
Bedienung, Einstellung und des Gebrauchs unterwiesen werden.
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Die Sagemaschine darfan Stellen, an denen sie Regen oder Feuchtigkeit ausgesetzt sind, nicht gebraucht,
aufbewahrt oder gelassen werden.
Die Sagemaschine darf in der Nahe von explosiven Fliissigkeiten oder Gasen nicht gebraucht werden.
Der Bediener der Sagemaschine soll miindig sein.
In der Nahe der angeschlossenen bzw. eingeschalteten Sdagemaschine dirfen sich keine Dritten
aufhalten.
Der technische Zustand des Netzkabels ist regelmaBig zu prfen.
Die Sagemaschine darf nie gebraucht werden, wenn das Netzkabel beschadigt ist.
Die defekten Sicherheitseinrichtungen sind unverziiglich auszutauschen.
Die Uberlastung der Sdgemaschine, die die wesentliche Reduzierung der Drehzahl der Schneidescheibe bewirkt,
vermeiden.
Halten Sie den Arbeitsbereich stets sauber.
Vor dem Arbeitsbeginn sind alle Holzabfdlle oder unnétige Gegenstdande zu entfernen.
Im Einsatzort der Sagemaschine diirfen sich keine Dritten aufhalten.
Der Arbeitsbereich soll ausreichend beleuchtet sein.
Die Aufmerksamkeit des Bedieners der Sagemaschine nicht ablenken.
Beim Gebrauch der Sdagemaschine die Beriihrung von geerdeten Teilen, Rohrleitungen, Heizkérpern,
Kochherden und Kiihlgeraten vermeiden.
Nach dem Ausschalten des Motors mit dem Hauptschalter darf man nie versuchen, die Schneidescheibe
durch einen seitlichen Druck anzuhalten.
Die Sicherheitseinrichtungen der Sagemaschine nie demontieren bzw. abschalten.
Wird eine Unterbrechung der Arbeit n6tig sein, so ist der laufende Schnittvorgang zu Ende zu bringen
und die Sdgemaschine dann auszuschalten.
Wird es notig sein, die Arbeit zu beenden und den Arbeitsbereich zu verlassen, so ist die Sdgemaschine
mit dem Hauptschalter auszuschalten und von der Spannung zu trennen (hierzu den Stecker aus der
Steckdose ziehen).
Falls Sie den Netzstecker von der Steckdose trennen, ziehen Sie immer am Stecker und niemals an der
Netzleitung.
Die Netzleitung vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.
Die Sagemaschine ist am Werkstatttisch fest zu montieren (fall sie dafiir ausgelegt ist).
Die Sagemaschine ist flir das Ausschneiden von Rillen nicht ausgelegt.
Vor dem Arbeitsbeginn den technischen Zustand der Sdgemaschine priifen:

— sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen funktionstiichtig sind und bestimmungsgemaf

funktionieren,

— sicherstellen, dass Schrauben und andere Befestigungselemente nicht geldst sind,

- sicherstellen, ob Einstellschlissel entfernt worden sind.
Keine Stoffe und Werkzeuge unter der Sdgemaschine aufbewahren.
Stets sicherstellen, dass das Werkstliick mit seiner ganzen Oberfliche an den Arbeitstisch der
Sagemaschine anliegt.
Beim Durchschneiden langer Werkstlicke sind geeignete Stlitzen zu verwenden, damit die
Schneidescheibe im Werksttick nicht einklemmt.
Beim Durchschneiden runder Werkstiicke sind Klemmen einzusetzen, damit das Werkstiick beim
Schneidervorgang nicht rotiert.
Niemals mehrere Werkstlicke gleichzeitig durchschneiden.
Kein Werkstlick durchschneiden, das sich nicht sicher greifen lasst.
Niemalsversuchen,Werkstlicke, Spane bzw.andere Gegenstande zu entfernen, wenndie Schneidescheibe
rotiert.
Beim Gebrauch der Tischsagemaschine ist ein externes Staubabsaugsystem anzuschlie3en.
Beim Gebrauch der Sagemaschine entsprechende Korperstellung annehmen, um das Gleichgewicht zu
behalten.
Alle Elemente der Sdgemaschine miissen entsprechend befestigt werden.
Beim Tragen die Sdgemaschine nie an den Abdeckungen der Sdgenelemente halten.
Wahrend des Transports ist die Sdgemaschine mit der Abdeckung abzudecken.
Wird die Schragsdge mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch gegen einen anderen Lasertyp

unzuldssig.
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e Keine eigenmdchtigen Reparaturversuche an der Sdgemaschine diirfen vornehmen werden.

e Die Reparaturen der Sagemaschine dirfen ausschlieB8lich durch Fachkrdfte in einer autorisierten
Kundendienststelle durchgefiihrt werden. Es diirfen dabei nur Originalersatzteile verwendet werden.

e Sicherstellen, dass der Oberteil der Schneidescheibe im Schragmodus komplett abgedeckt ist.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenraumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Sagemaschine ist fiir das Durchschneiden von Holz und holzahnlichen Stoffen bestimmt. Das Gerat
darf als eine Tisch- bzw. Schragsdagemaschine verwendet werden. Scheller Austausch von Funktionen ohne
Werkzeuge zu verwenden, erleichtert die Arbeit. Die Leistung des Gerétes ist flir das Schneiden von Hart-
und Weichholz sowie Spanholz- und Holzfaserplatten ausgelegt. Wird das Gerat als Tischsdgemaschine
verwendet, so dirfen kein Aluminium und andere Nichteisenmetalle geschnitten werden. Verwenden
Sie das Gerat nicht zum Schneiden von Brennholz. Verwenden Sie die Schragsage nur mit geeigneten
Schneidescheiben, mit Verzahnung mit HM-Kappe. Die Universalsage ist geeignet fiir die Ausfiihrung
von leichten Werkstattarbeiten, Sanierungs- und Bauarbeiten und allen Arbeiten, die Zuhause selbst
durchgefiihrt werden (Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Gerites ist nicht zugelassen.
BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

TISCHSAGEMASCHINE (ELEMENTE)

Spitzkeil
Befestigungsstift fir die Abdeckung der Schneidescheibe
Abdeckung der Schneidescheibe
Taste fiir die Neigungsarretierung der Schneidescheibe
Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe
Arretierungshebel der Neigung der Schneidescheibe
Schneidescheibenabdeckung unten
Hauptschalter
Hacken fiir das Netzkabel

. Befestigungsschraube der parallelen Fihrung

. Arretierhebel der Tischdrehung

. Arbeitstisch

. Parallele Fihrung

. Schneidescheibe

. Querfihrung

. Drehknopf der Befestigung der Querfiihrung

. Drehknopf zur Arretierung des Winkelmessers

. Winkelmesser einstellbar

. Rad

. Aufnahme fiir den Stof3el

. Drehknopf der FuBarretierung

. Tischbein

. Fu3 regulierbar

. Fihrungsnut

. Winkelteilung zur Neigung der Schneidescheibe

. Winkelanzeige der Schneidescheibe

. Regler der parallelen Fiihrung

PN RN =

LR ST SR SR CRN G U N Qi Qi Ui [ Qi Qi Qi Ui Qs O -]
~N~Nooh,~,WMN-~OCOOOO~NOOTA~AOWDN O



GRA\PHITE

SCHRAGSAGEMASCHINE (ELEMENTE)

31. Bolzen fiir Kopfverriegelung

32. Regler der Tischdrehverriegelung

33. Anschlagleiste

34. Drehtisch

35. Winkelteilung des Drehtisches

36. Abdeckung der Kohlebirste

37. Verschiebbare Schutzabdeckung

38. Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils
39. Staubbeutel

40. Staubabsaugstutzen

41. Feste Abdeckung

42. Arretierungshebel der verschiebbaren Schutzabdeckung
43. Taste der Schalterverriegelung

44. Haltegriff

45. Hauptschalter

46. Verriegelungsregler fiir Vertikalandruck
47. Vertikalandruck

48. Arretierungshebel fiir Vertikalandruck
49. Arretierungshebel fiir Kopfneigung

50. Anschlag

51. Hebel der Spindelverriegelung

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Tischbein -4 St
2. Schraube + Drehknopf der FuBBarretierung - 4 Satz
3. Fihrung - 1St
4. Schraube + Unterlegscheibe -2 Satz
5. Vertikalandruck - 1St
6. Abdeckung der Schneidescheibe - 1St
7. Winkelmesser einstellbar - 1St
8. Parallele Fiihrung - 1St
9. StoBel - 1St
10. Staubbeutel - 1St
11.Schraube + Mutter -1 Satz
12. Inbusschlissel -2St.

BETRIEBSVORBEREITUNG

Vor allen Arbeiten am Gerat trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung von der
Netzsteckdose.

Die Universalsagemaschine wird im zerlegten Zustand geliefert. Nehmen Sie die Elemente der Sdgemaschine
@ aus der Verpackung heraus und montieren in der unten beschriebenen Reihenfolge zusammen.
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UNIVERSALSAGEMASCHINE MONTIEREN

@ e Die Sdgemaschine leicht auf die Seite legen.
e Die Tischbeine (22) mit dem Gestell mit Schrauben und Drehknopfen der FuB3arretierung (21) (im
Lieferumfang) zusammenfiigen (Abb. A).
e Regulierbare FiiBe (23) so positionieren, dass die Sdgemaschine stabil steht.

STAUBABFUHRUNG

Um den Staubbeutel (39) zu montieren, schieben Sie ihn auf den Staubaustrittstutzen (7) (Abb. B).
Um den Staubbeutel (39) zu entleeren, nehmen Sie ihn vom Staubaustrittstutzen (40) ab und 6ffnen
den ReilBverschluss, der den vollen Zugang zum Inneren des Beutels gewahrt. Falls eine effizientere
Absaugmethode besonders bei gesundheitsschadlichen karzinogenen Stauben notwendig ist, so ist am
Staubabsaugstutzen (40) (im Betriebsmodus als Tischsdagemaschine) oder auf den Stutzen an der unteren
Schneidescheibe (7) (im Betriebsmodus als Schragsagemaschine) direkt ein Schlauch der Absauganlage
anzuschliefen.

@ Entleeren Sie regelmiBig den Staubbeutel, um dessen Uberfiillung zu vermeiden. Um eine optimale
Staubabfiihrung zu gewahrleisten, entleeren Sie den Staubbeutel, wenn er bis zu 2/3 seines
Volumens voll ist.

UNTERE ABDECKUNG DER SCHNEIDESCHEIBE MONTIEREN/DEMONTIEREN

@ Die untere Abdeckung der Schneidescheibe ist beim Betrieb des Gerates als Schragsagemaschine so
angebracht werden, damit der Unterteil der Schneidescheibe geschiitzt wird.

@ e Die untere Abdeckung der Schneidescheibe (7) mit Schrauben (Abb. C) montieren.
e Vor dem Gebrauch des Geradtes als Tischsagemaschine ist die untere Abdeckung der Schneidescheibe
(7) zu demontieren.

TRANSPORT

Vor dem Transport sind folgende Schritte durchzufiihren:

e Das Gerat in die Position der Tischsagemaschine bringen.

e Die parallele Fiihrung (13) und den einstellbaren Winkelmesser (18) abbauen.

e Die untere Abdeckung der Scheidescheibe (7) montieren.

e Die Sagemaschine leicht auf die Seite legen.

e Die Drehkndpfe der FuBBarretierung (21) seitens der Rader (19) I6sen und FiiBe (22) um 90° nach innen
hin (entlang der Sdgemaschine) drehen, in dieser Position mit Drehkndpfen der FuBarretierung (21)
blockieren.

e Das gleiche Verfahren am zweiten FuBpaar (22) durchflihren und sie um 90° nach auen hin (Abb. D)
drehen.

e Die Sdgemaschine auf die Rader Stellen, FiiBe (22) mit beiden Handen festhalten und die Sdgemaschine
auf Radern zu einer anderen Stelle rollen (Abb. E).

e Erneute Montage des Gerdtes als Tischsdgemaschine oder Schragsagemaschine erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der Schragsage anfangen, stellen Sie sicher,
dass das Gerat von der Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prazisen und effizienten
Betrieb der Schriagsdge zu gewabhrleisten, fiihren Sie alle Regulierungsprozeduren komplett durch.
Nach der Ausfiihrung aller Regulierungs- und Einstellungsarbeiten stellen Sie sicher, dass alle
Schliissel gesammelt worden sind. Priifen Sie, ob alle Verbindungselemente entsprechend befestigt
sind.

Bei Einstellarbeiten ist sicherzustellen, ob alle AuBBenelemente funktionsfahig sind und alle
Voraussetzungen fiir die richtige Funktion erfiillen. VerschleiBte oder beschadigte Teile miissen
sofort von der Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der Schragsage ausgetauscht werden.
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HINWEISE ZUM SCHNEIDEN

e Nach dem Abschluss jeder Regulierung empfehlen wir, einen Testschnitt auszufiihren, um die
A Richtigkeit der Einstellung der Regulierung sowie die Maf3e zu priifen.
e Nach dem Einschalten der Sdagemaschine abwarten, bis die Schneidescheibe ihre maximale
Drehzahl beim Leerlauf erreicht, erst dann kann man mit dem Schneiden anfangen.
e Langere Werkstiicke sind vor dem Sturz am Ende des Schnittvorgangs zu sichern (z. B. mit
Rollenstiitze).
e Am Anfang des Schnittvorgangs soll man besonders vorsichtig vorgehen!
e Beim Schneiden von Holzstiicken, die frither gebraucht worden waren, sicherstellen, dass sie
keine ungewiinschten Elemente wie Nédgel, Schrauben usw. enthalten sind.
o Abwarten, bis die Schneidescheibe zum Stillstand kommt und erst dann die abgeschnittenen Elemente
entfernen.
e Immer den grundsatzlichen Teil des Werkstiicks festhalten. Das Werkzeug nie an dem Teil
festhalten, der bereits abgeschnitten wird.

GEBRAUCH ALS TISCHSAGEMASCHINE

SPITZKEIL EINSTELLEN

@ e Den Arbeitstisch (12) in die Position flir den Betriebsmodus,Schragsagemaschine” bringen.

e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) I6sen und den Spitzkeil (1) in die Schutzposition
der Schneidescheibe (14) bringen, so dass die Vorspriinge der Buchse in die Fiihrungsnuten (Abb. F)
hineinpassen.

e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) festschrauben.
e Den Arbeitstisch (12), nachdem der Arretierhebel der Tischdrehung (11) zurlickgezogen worden ist, in
die Arbeitsposition im Modus ,Tischsdagemaschine” drehen.

Den Spitzkeil (1) so anbringen, dass der Abstand zwischen der Schneidescheibe und dem Spitzkeil
von 3 bis 5 mm betragt (der Spitzkeil soll genau auf der Langsachse der Schneidescheibe liegen). Die
Einstellung des Spitzkeils ist nach jedem Austausch der Schneidescheibe zu priifen.

ABDECKUNG DER SCHNEIDESCHEIBE MONTIEREN

@ e Mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe (5) so drehen, um den Spitzkeil (1) in die
obere Endposition zu bringen.
e Die Abdeckung der Schneidescheibe (3) am Spitzkeil (1) durch die Betatigung des Befestigungsstifts fur
die Abdeckung der Schneidescheibe (2) positionieren (Abb. H).
e Zum Demontieren der Abdeckung der Schneidescheibe ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

@ Die Abdeckung der Schneidescheibe ist so anzubringen, dass sie bei der Zustellung des Werkstiicks
an die Schneidescheibe sich abhebt und nach Wegziehen des Werkstiicks frei fallt.

PARALLELE FUHRUNG MONTIEREN
@ Die parallele Fiihrung kann am Arbeitstisch an beiden Seiten der Schneidescheibe montiert werden.
@ e Die Befestigung der parallelen Fiihrung (13) in die Fiihrungsschiene am Arbeitstisch (12) einschieben.
e Die parallele Fiihrung (13) in die gewiinschte Position bringen (mittels der MaB3einteilung) und mit dem
Regler der parallelen Fiihrung (27) sichern (Abb. I).

e Es wird empfohlen, einen Testschnitt, Messung und ev. Korrektur der Einstellung der parallelen Fiihrung
vorzunehmen.

Um das Einklemmen des Werkstlicks zu verhindern, soll die parallele Fiihrung (13) in der Langsrichtung
nach dem Losen der Befestigungsschraube der parallelen Fiihrung (10) geschoben werden (Abb. 1).

@ Wird die parallele Fiihrung an der gegeniiberliegenden Seite des Arbeitstisches angebracht, so ist
derer Befestigung mit zu verlegen.
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2 EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Schragsage angegeben
worden ist.

Die Tischsiagemaschine darf nur dann eingeschaltet werden, wenn das Werkstiick von der
Schneidescheibe weggezogen ist.

@ Einschalten - Die Taste | des Hauptschalters (8) driicken (Abb. J).
Ausschalten - die Taste O des Hauptschalters driicken.

SCHNITTTIEFE REGULIEREN

@ e Mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe (5) links oder rechts drehen, um die
Schnitttiefe zu erhéhen bzw. zu reduzieren.

@ Die Sagemaschine soll so eingestellt werden, dass der hochst gelegene Punkt der Schneidescheibe
etwas iiber die Oberflache des Werkstiicks ragt.

SCHRAGSCHNITT AUSFUHREN
Beim Schragschnitt ist stets die parallele Fihrung anzuwenden.

@ e Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) 16sen (fiir eine bequeme Handhabung kann die
Lage des Hebels zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) nach der Betatigung der Taste fiir die
Neigungsarretierung der Schneidescheibe (4) gedandert werden).
e Die Schneidescheibe (14) auf die maximale Schnitttiefe einstellen.
e Mit dem Drehknopf zur Winkelregulierung der Schneidescheibe (14) drehen bis die Winkelanzeige der
Schneidescheibe (26) den gewiinschten Winkelwert auf der Skala (25) (Abb. K) zeigen wird.
e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) driicken.
e Die parallele Fihrung (13) entsprechend der gewlinschten Schnittbreite einstellen.
e Die Sdgemaschine starten und einen Schnitt ausfiihren.

@ WINKELSCHNITT MIT HILFE DES EINSTELLBAREN WINKELMESSERS

Der einstellbare Winkelmesser kann in einer der beiden Nuten, die an beiden Seiten des Arbeitstisches
angeordnet sind, montiert werden.

@ e Die parallele Fihrung (13) vom Arbeitsblatt des Arbeitstisches (12) demontieren.
e Den einstellbaren Winkelmesser (18) in einer der Fiihrungsnuten (24) unterbringen.

e Die Querfiihrung (15) an den einstellbaren Winkelmesser (18) mittels des Drehknopfes der Befestigung
der Querfiihrung (16) montieren, den gewinschten Schnittwinkel einstellen und mit dem Drehknopf
zur Arretierung des Winkelmessers (17) sichern (Abb. L).

e Wird es notig sein, die Schneidescheibe schrdg (geneigt) einzustellen, so ist die Querfiihrung (15) so
einzustellen, dass sie die Schneidescheibe nicht beriihrt (die Querfiihrung kann verschoben werden).

e Vor dem Start der Sdagemaschine den einstellbaren Winkelmesser (18) zur Schneidescheibe hin
verschieben und prifen, ob die Querfiihrung (15) sich im Abstand ca. 2 cm von der Schneidescheibe
befindet.

e Das Werkstlick fest an die Querfiihrung (15) andricken.

e Die Sdgemaschine starten und den einstellbaren Winkelmesser mit der Querfiihrung und dem Werkstuick
zur Schneidescheibe hin verschieben, um den Schnitt auszufiihren.

Das Werkstiick so weit verschieben, dass der Schnitt komplett ausgefiihrt werden kann.
Beim Querschnittdarfdie parallele Fithrung als dem Langsanschlag des Werkstiicks verwenden, denn
das abgeschnittene Stiick kann sich zwischen der Fiihrung und der Schneidescheibe einklemmen
und zum Riickschlag fiihren.

@ LANGSSCHNITTE AUSFUHREN

Der Langsschnitt beruht auf dem Durchschneiden des Werkstlicks auf entsprechende Breite auf der ganzen
Lange.

@ e Die parallele Fiihrung (13) auf entsprechende Schnittbreite einstellen.
e Die Sagemaschine einschalten und abwarten bis die Scheidescheibe ihre maximale Drehzahl erreicht.



GRA\PHITE

e Das Werkstlick an die parallele Fiihrung (13) andriicken und zur Schneidescheibe hin bis zum Ende
des Spitzkeils (1) verschieben (in der unmittelbaren Nahe der Schneidescheibe ist der StoBel zu
verwenden).

e Das abgeschnittene Werkstlick auf dem Arbeitstisch lassen bis die Schneidescheibe zum kompletten
Stillstand kommt.

@ Nach jeder Regulierung empfehlen wir, einen Testschnittauszufiihren,umdierichtigen Einstellungen
zu priifen. Beim Schnittvorgang soll der Bediener an einer Seite der Schnittlinie stehen.

KLEINE WERKSTUCKE DURCHSCHNEIDEN

@ e Die parallele Fihrung (13) auf entsprechende Schnittbreite einstellen.
e Das Werkstlick mit beiden Handen zustellen. In der unmittelbaren Nahe der Schneidescheibe ist der StoRel
zu verwenden
e (mitgeliefert) zum Verschieben des Werkstlicks oder ein zusatzliches Holzstlick verwenden, um das
Werkstlick an die Schneidescheibe anzudriicken (13).
e Das Werksttick ist stets bis zu Ende des Spitzkeils (1) zu verschieben.

@ Beim Durchschneiden kurzer und enger Werkstiicke ist der StoBel schon am Anfang des
Schnittvorgangs zu verwenden.

GEBRAUCH ALS SCHRAGSAGEMASCHINE

@ Wurdedas GerdtnochnichtbetriebenoderalsTischsagemaschine eingesetzt, soistvordem Umriisten
die Schneidescheibe maximal mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der Schneidescheibe
abzusenken.

MONTAGE

@ e Die Abdeckung der Scheidescheibe (3) demontieren.
e Die Schneidescheibe (14) abzusenken, indem man sie mit dem Drehknopf zum Heben / Senken der
Schneidescheibe (5) in die unterste Lage bringt.
e Die parallele Fihrung (13) und den einstellbaren Winkelmesser (18) abbauen.
e Die untere Abdeckung der Scheidescheibe (7) montieren.
e Den Arretierhebel der Tischdrehung (11) zurlickziehen und den Arbeitstisch (12) um 180° bis zu einem
horbaren Einrasten des Arretierhebels der Tischdrehung (11) drehen (Abb. M).
e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) I6sen und den Spitzkeil (1) in die Schutzposition der
Schneidescheibe (14) bringen, so dass die Vorspriinge der Buchse in die Fiihrungsnuten hineinpassen.
e Den Drehknopf der Befestigung des Spitzkeils (38) festschrauben.

AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN

Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um den Kopf aus der verriegelten unteren
Position freizulassen, gehen Sie wie folgt vor:

e Den Auslegerarm leicht andriicken und festhalten.

e Den Verriegelungsbolzen (31) so abziehen, dass sein Sicherheitsstift aus der Verriegelungséffnung
austreten wird.

e Den Bolzen (31) um 90° drehen und in dieser Position blockieren (Abb. N).

e Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position kommt.

e Die Arretierung des Auslegerarms in der unteren Position erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zu dem
oben beschriebenenVerfahren, wobeizuvorder Arretierungshebel der verschiebbaren Schutzabdeckung
(42) losgelassen werden muss.

® ©

VERTIKALANDRUCK

Der Vertikalandruck kann auf den beiden Seiten des Arbeitstisches montiert werden und lasst sich vollig an
die GroBe des Werkstiicks anpassen.

@ e Den Vertikalandruck (47) in einer der Offnungen des Arbeitstisches montieren.
e Den Verriegelungsregler fiir Vertikalandruck (46) zudrehen.
e Durch das Drehen mit einem Gewindestab den Vertikalandruck (47) an das Werkstlick anpassen.
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e Den Arretierungshebel fiir Vertikalandruck (48) andriicken (Abb. O).

@ Um die optimale Betriebssicherheit zu gewdhrleisten, ist das Werkstiick stets zu arretieren.
Werkstiicke, die zum Arretieren zu klein sind, diirfen nicht geschnitten werden.

SCHNEIDETIEFEEINSTELLUNG PRUFEN UND REGULIEREN

@ Vor dem Arbeitsbeginn ist es notwendig, die max. Schneidetiefeeinstellung zu priifen, um sicher
zu stellen, dass die Schneidescheibe mit dem Gestell der Schrigsédge in Beriihrung nicht kommen
wird.

@ e Den Drehtisch (34) und den Auslegerarm in die Position 0° bringen.
e Den Anschlag (50) so einstellen, dass er auf die Stellschraube (a) (Abb. N) trifft.
e Bringen Sie den Auslegerarm nach unten und halten in der unteren Position, angelehnt an den
Anschlag.
e Drehen Sie mit der hand die Schneidescheibe (14), um ihre freie Bewegung sicherzustellen.
e Dierichtige Tiefeneinstellung beim vollen Durchschneiden soll bewirken, dass die Schneidescheibe (14)
5 mm unterhalb der oberen Oberflache des Drehtisches (34) (Abb. P) hineingeht.
e Bei einer falschen Einstellung drehen Sie mit der Einstellschraube (a) (Abb. N) (link oder rechts) bis die
gewlnschte Vertiefung der Schneidescheibe erreicht worden ist.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Schragsage angegeben
worden ist.

Die Schragsdage darf nur dann eingeschaltet werden, wenn die Schneidescheibe von dem zu
bearbeitenden Material weggezogen ist.

Die Schragsdge ist mit der Taste der Schalterverriegelung (43) ausgestattet, die vor einem versehentlichen
Start des Werkzeugs schiitzt.

@ Einschalten
e Die Taste der Schalterverriegelung (43) driicken.
e Die Taste des Schalters (45) driicken und gedriickt halten (Abb. R).

Ausschalten
e Den Schalter (45) freigeben.

@ In dieser Einstellung als Schragsage wird der Hauptschalter (8) deaktiviert.

SCHMALE WERKSTUCKE ABSCHNEIDEN

In der Regel werden enge Materialstiicke abgeschnitten. Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass
der Regler der Tischdrehverriegelung (32) und der Arretierungshebel der Neigung der Schneidescheibe (6)
fest zugedreht sind.

@ e Das Werkstiick am Arbeitstisch unter Berticksichtigung dessen Abmessungen arretieren.
e Die gewlinschten Schnittwinkel einstellen.
e Den Auslegerarm und die Abdeckung der Schneidescheibe entriegeln.

Die Taste des Schalters (8) drlicken (abwarten, bis die Schneidescheibe ihre maximale Drehzahl erreicht.
Langsam den Auslegerarm am Haltegriff (44) absenken und einen Schnitt, maBig andriickend,
auszufuhren.
e Die Sagemaschine ausschalten und abwarten bis die Schneidescheibe bis zum kompletten Stillstand

kommt.
e Langsam den Auslegerarm nach oben bringen.

Falls die Verriegelungsregler der Tischdrehung nicht ausreichend zugedreht sind, kann die
Schneidescheibe aus Versehen auf die Werkstiickoberflache verschoben werden, was eine Gefahr
fiir den Bediener darstellt, denn er kann mit einem Materialstiick gestoBBen werden.

ARBEITSTISCH FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN EINSTELLEN

Der Drehtisch (34) 1asst das Material beliebig unter dem beliebigen Winkel im Bereich von der senkrechten
Position bis zu einem Winkel von 45°links oder rechts schneiden.
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@ e Ziehen Sie ab und drehen den Bolzen fiir Kopfverriegelung (31), der den Auslegerarm freilasst, und
warten Sie ab, bis der Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.
e Den Regler der Tischverriegelung (32) I6sen.
e Den Drehtisch (34) unter dem gewi{inschten Winkel nach der MaB3einteilung am Drehtisch (35) einstellen
(Abb. S).
@ e Durch das Zudrehen des Reglers der Tischverriegelung (32) verriegeln.

Der Drehtisch (34) verfligt Uber eine Reihe von Vertiefungen zum schnellen Einstellen der haufig
verwendeten Winkel. Es sind jene Schneidewinkel, die am haufigsten eingesetzt werden (0° 15°, 22,5°, 30°,
45°links /rechts). Die Einstellung eines beliebigen Winkels kann man prazise ausfiihren, indem man die
Winkelteilung am Drehtisch (35) mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch nimmt. Obwohl die Winkelteilung
fur die meisten Anwendungen ausreichend ist, wird es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem
Winkelmesser oder einem anderen Instrument zur Winkelmessung zu messen.

@ Beim schnellen Einstellen der standardmafligen Winkel muss der Rastzahn horbar einrasten.

EINSTELLUNG DES AUSLEGERARMS (KOPFES) FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN

@ Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel im Bereich von 0° bis 45°fiir das Schragschneiden
(Abb. E) geneigt werden. (Abb. T).
e Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (31) zuriick, der den Auslegerarm freildsst, und warten, bis der
Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.
e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) 16sen.
e Neigen Sie den Auslegerarm nach links unter dem gewiinschten Winkel, den man auf der Winkelteilung
der Schneidescheibe (25) (Abb. U) ablesen kann.
e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) zudrehen.

Falls es notig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal und vertikal) fiir das kombinierte
Schneiden zu regulieren, stellen Sie stets zuerst den Winkel fiir das Schragschneiden ein.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE ZUM ARBEITSTISCH PRUFEN UND REGULIE-
REN

Um einen prazisen Schnitt zu gewahrleisten, nach einiger Betriebszeit soll man die Grundeinstellungen der
Sdgemaschine Uberpriifen und ggf. nachregulieren.

@ e Den Hebel zur Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) 16sen.
e Den Kopf in der rechten Endlage (senkrecht zum Drehtisch) bringen und den Hebel zur
Neigungsarretierung der Schneidescheibe (6) zudrehen.
e Den Regler der Tischverriegelung (32) I16sen.
e Den Drehtisch (34) in die Stellung 0°bringen und den Regler der Tischverriegelung (32) zudrehen.
e DenHebel der Abdeckung der Schneidescheiben (42) driicken und den Sdgenkopf in die untere Endlage
bringen.
e Die senkrechte Lage (mit einer Messlehre) der Schneidescheibe zum Drehtisch kontrollieren.

Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerdt die Verzahnung der Schneidescheibe nicht
beriihrt, denn sonst kann die Messung wegen der Starke des Aufsatzes aus Hartmetall nicht genau

ausfallen.

@ Falls der gemessene Winkel nicht 90° betrdgt, ist die Regulierung notwendig, die folgendermafen
auszufiihren ist:
e Den Kopf nach links schwenken.
e Die Einstellschraube (b) (Abb. U) rechts oder links drehen, um den Neigungswinkel der Schneidescheibe
(30) zu erhohen oder zu reduzieren.
e Nach der senkrechten Einstellung der Schneidescheibe zum Arbeitstisch abwarten bis der Kopf in die
obere Position gebracht wird.
Fihren Sie eine ahnliche Regulierung fir den Kopfwinkel 45° fiir Schragschneiden durch. Dazu verwenden
Sie die Einstellschraube (c) (Abb. W), die sich gegeniiber dem Auslegerarm befindet.
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BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

REINIGUNG

@ e Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des Materials, Spane und den Staub aus dem
Arbeitstisch und aus dem Bereich um die Schneidescheibe und derer Abdeckung.

e Die Sdgemaschine am besten mit einer Biirste oder einem Druckluftstrahl reinigen.

e Kein Wasser bzw. keine chemischen Fllssigkeiten zum Reinigen der Sdgemaschine einsetzen.

e Die Liftungsschlitze der Siagemaschine regelmiBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu
vermeiden.

e Die Sdgemaschine in einem trockenen Ort, weit von der Reichweite von Kindern aufbewahren.

e Lassen Sie den Austausch des Netzkabels und andere Instandsetzungen durch eine autorisierte
Kundendienstwerkstatt ausfiihren.

@ RegelmaBig priifen, ob alle Schrauben und Befestigungsschrauben richtig angezogen sind. Beim
Gebrauch der Sagemaschine konne sie manchmal gelockert werden.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

@ DieSchneidescheibeistauszutauschen,wenndasGeratsichimBetriebsmodus, Schragsagemaschine
befindet.

@ e Den Verriegelungsbolzen (31) abziehen und den Auslegerarm freigeben.
Abwarten bis der Auslegerarm stufenlos in die obere Position kommt.

Den Hebel der verschiebbaren Scheibenabdeckung (42) driicken und gedriickt halten.

Die verschiebbare Abdeckung (37) nach oben schieben, um den Zugang zur Schraube zur Befestigung

der Schneidescheibe (14) zu erreichen.

e Den Hebel der Spindelverriegelung (51) driicken und gedriickt halten (es kann nétig werden, die Scheibe
zu drehen, um die Spindel zu verriegeln).

e Die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe (14) mit dem mitgelieferten Schliissel im
Uhrzeigersinn (linkes Gewinde!) abschrauben (Abb. X).

e Den Hebel der Spindelverriegelung (51) 16sen und die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe
sowie den AuBenflansch entfernen.

e Vor der Montage alle Teile, die zu montieren sind, reinigen.

e Eine neue Schneidescheibe auf den Innenflansch auflegen.

e Eine neue Schneidescheibe in die Position bringen, in der die eingestellte Verzahnung vollkommen mit
der Richtung des Pfeils auf der festen Abdeckung (41) tGbereinstimmt.

e Den AuBenflansch auflegen und die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe gegen den
Uhrzeigersinn beim angedriickten Hebel der Spindelarretierung festschrauben.

e Die verschiebbare Abdeckung (37) in die Startposition bringen (sie soll die Schneidescheibe komplett
abdecken).

e Stellen Sie sicher, dass die verschiebbare Abdeckung (37) sich in der richtigen Position befindet und
beim Anheben und Senken des Auslegerarms frei bewegt.

@ Die richtige Drehrichtung der Schneidescheibe beachten (siehe Pfeil auf der Schneidescheibe und
der festen Abdeckung). Nach dem Austausch der Schneidescheibe sicherstellen, dass sie sich frei
bewegen kann, hierzu die Schneidescheibe mit Hand bewegen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind
sofort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Der Austausch der Kohlebiirsten hat zu erfolgen, wenn sich das Gerdt im Betriebsmodus
»Schragsagemaschine” befindet.

@ e Die Burstenabdeckungen (36) (Abb. Y) abschrauben.
e \erschleil3te Bursten abnehmen.
e Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

4



GRA\PHITE

o Neue Kohlebirsten einsetzen (die Kohlebirsten sollen sich frei in die Blrstenaufnahmen einschieben
lassen) (Abb. Z).
e Die Biirstenabdeckungen (36) wieder montieren.

@ Nach dem Austausch von Biirsten die Sagemaschine mit Leerlaufdrehzahl betdtigen und etwas

abwarten, bis die Biirsten sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die Kohlebiirsten
ausschlie8lich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Universalsagemaschine
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1400 Watt
Drehzahl der Schneidescheibe (ohne Last) 5.000 min!
AuBerer Durchmesser der Schneidescheibe 216 mm
Innerer Durchmesser der Schneidescheibe 30 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 25 kg
Herstellungsjahr 2014
Betriebsart ,Tischsagemaschine”
Schragschnittbereich 0° =+ 45°
. Rechter Winkel 55mm
Max. Dicke des Werkzeugs Unter dem Winkel 450 25 mm
Breite des Arbeitstisches 390 mm
Lange des Arbeitstisches 450 mm
Hohe des Arbeitstisches vom Boden gemessen 740 mm
Betriebsart ,Schragsagemaschine”
Schragschnittbereich 0° =+ 45°
Winkelschnittbereich + 450
0°xQ° 60 x 125 mm
Abmessungen des geschnittenen Materials 45°%x Q° 60 x 80 mm
Winkel / Schrage 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x45° 40 x 125 mm
Hohe des Arbeitstisches vom Boden gemessen 700 mm
LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN
Schalldruckpegel Lpa=92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 105,6 dB(A) K = 3 dB(A)
UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr
fur die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehoren und laut Gesetz tGber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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(RU) MEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLUU

YHUBEPCAJIbHAA MUJIA
59G824

BHUMAHUE: MEPEA HAYAJIOM SKCIIYATAUUW SNEKTPOUHCTPYMEHTA CIEAYET BHWUMATEJIBHO
MPOYNTATb AAHHOE PYKOBOACTBO MO KCITYATALIMN 1 COXPAHWUTD EFO B KAYECTBE CIMTPABOYHOIO
MATEPUATA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OINACHOCTU

MpaBuna TexHNKM 6e30MacHOCT ANA YHUBEPCanbHOU NUbI

e Bo Bpems paboTbl ¢ Nunon cobniofarite NpaBunia TeEXHMKM 6€30MacHOCTY Y TUTUEHbBI TPyAa.

e llcrnonb3yite TOMBbKO PEKOMEHAOBAHHbIE MPOW3BOAMTENEM MWIIbHBIE AWCKK, OTBEYalolve TPeboBaHUAM
ctaHgapta EN 847-1.

e [lpy 3ameHe NWIBbHOTMO AWCKA MOMHWTE, YTO TOMWMHA AMCKA He [OMKHa ObiTb 6orblie TONWUHDI
PacKMHUBAIOLLEro HOXa.

e [luck nogbupaliTe B 3aBUCUMOCTYM OT BMaa ob6pabaTbiBaeMOro matepuana.

e licnonb3yiiTe NuibHble AWCKW, MaKCUMasibHas AOMYCTMMAs 4acToTa BpalleHMsA KOTopbix Oosnblue
MaKCMMaJIbHOW YacTOTbl BPALLEHUA WNUHAENA NUbI.

e 3anpellaeTcA UCNONIb30BaTb MWbHblE ANCKKU, AMAMETP KOTOPbIX HE COOTBETCTBYET AMaMETPY,
yKa3aHHOMY B PYKOBOJZCTBE MO 3KCMyaTalnm.

e licnonb3yiiTe 3aToUeHHble AUCKK; 3anpeLLaeTca paboTatb ¢ 4epopMUPOBaHHBIMU NUIbHBIMY SMCKAMY
U QUCKaMun C TpeLmHamum,

e B criyyae noBpexaeHna NIbHOMO AUCKa Cpaly 3aMeHuTe ero.

e YbeanTecb, YTO HamnpaBneHVe BPALLEHUA MUIbHOFO AUCKA COOTBETCTBYET HAMpPABJIEHWUIO BpaLLeHMsA
ABurarens.

e [uNbHbIN AUCK JOJMIXKEH BpaLLaTbCcA CBOOOAHO.

e [lepen Hayanom pPaboTbl MPOBEPLTE NMPABWIIbHYIO YCTAHOBKY PACK/IVHMBAIOLLETO HOXaA W KPEMNIEHNE KOXKYXa
NUbHOTO ANCKa.

e [leTanu nofgBoanTe K MMAbLHOMY AUCKY C MOMOLLbIO CNeLanbHOro ToNIKaTens.

e Bo Bpems pe3ku ObIBWIKX B ynoTpebneHnn aetanein ybeamntech, YTo B HUX OTCYTCTBYIOT rBO3AU, 60NTDI
n .M.

e [lonb3ynTech 3aWMTHBIMN MPOTUBOOCKOMOYHbBIMM OYKaMM 1 3aLLUUTHOWN MACKOM.

e [Ipy KOHTaKTe C MWIbHbIMM AUCKAMK, @ TakXKe APYrMMW LIePOXOBaTbIMU U OCTPbIMM MaTepmanamu
nonb3ynTecb pabourMy nepyaTkamm (ecnivM 3TO BO3MOXKHO, MPWU 3aMeHe [MCKa LepKuTe ero 3a
oTBepcTMe).

e PaboTanTte B cooTBeTCTBYIOWEN ofexae! CBoOOAHas ofexaa UK 0BeIMPHbIE YKPALIEeHUss MOTYT ObiTb
NnoJxBayeHbl BPaLLAoLWUMCA NUSIbHBbIM ANCKOM.

e [lepeq HaCTPOMKOW/perynupoBKON, yaaneHnem 3acTpABLUIEro matepuana OTKAUMTE MUY KHOMKOW
BKJIIOUEHVA U BbIHbTE LUHYP MUTaHWA MHCTPYMEHTA N3 PO3eTKU!

e [locsie 3aBepLUEHMA PEMOHTHO-HaNaAouYHbIX paboT, nepes BKYEHUEM NSIbl MPOBEPLTE HAaMYKe BCEX
3aLUNTHBIX KOXKYXOB/3/1IEMEHTOB.

e HanpseHue ceTu JOMKHO COOTBETCTBOBATb HAMPAXEHMIO, YKa3aHHOMY Ha WWIbAUKE NUSIbI.

MNMopgkntouanTe Uy TONbKO K SN1eKTPOCETN, OCHALLEHHOW YCTPOMCTBOM 3aLMTHOIO OTK/OYEHUA C TOKOM

cpabaTbiBaHuA 30 MA 1 BpemeHeM cpabaTtbiBaHna Ao 30 cekyHS.

PaboTan BHe NomelLLeHNs, NCMOoNb3yiTe YAIMHUTENN, NPefHa3HauyeHHble A1 paboTbl BHE MOMELLEHWN.

3anpeLlaeTca pacnunueaTb NUON APOBa.

[epxunTe nanbLbl Nogasnbliue OT ONACHOWM 30HbI MUJIbHOIO AMCKa.

He cnepyet paboTtaTb C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B CJlyyae YCTanoCTW, a TaKXe nof BO34eNCTBUEM

HapKOTUYECKMX BELLECTB, aJIKOrofia UMM JIeKapCTBEHHbIX MPenapaTos.

e [lepcoHan, obcnyXuBaoWnii nuay, LOMKeH ObiTb MPOUHCTPYKTUPOBAH OTHOCUTENIBHO MpPaBus
06CNyXMBaHWsA, HACTPOWKM U SKCNTyaTauum Nuabl.

e 3anpelyaetcs paboTaTb C NUIION BO BRAXKHOW Cpefe, a TakKe NofBepraTb €e BO3LEeNCTBMAM OOXAA U
Bnaru.

e 3anpelyaerca paboTaTb C MU0 B CPeAe B3PbIBOOMACHbIX a30B 1 MCMAPEHNIA.
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Monb3oBaTenb Nubl AOMKEH ObITb COBEPLUEHHONETHUM.
MoCTOPOHHME 1L He JOMKHbI HAXOAMTbCA BONM3Y BKITIOYEHHON B CeTb 1nn paboTatoLen nimbl.
CuctemaTyeCcKkn KOHTPONNPYINTE TEXHNYECKOE COCTOAHNE LWHYPa NUTaHWA NUAbI.
3anpeLiaetca paboTaTb C MUIION B CJyYae NOBPEXAEHUA LWHYPa NUTaHNA.
CBOEBPEMEHHO 3aMeHsAlTe 3aLMTHbIe S1EMEHTbI MIMbI B CJTyYae UX MOBPEXAEHNA.
He neperpy»aiiTe nuny, 3ameanas BpaLieHne NUIbHOro ANCKa.
Pabouee mecTo cofepuTe B uncrtoTe.
Mepepn Hauanom paboTbl yCTpaHKTE ONUIIKN U NPOYMe MOCTOPOHHME NpeaMeTbl C paboyero mecTa.
B paboueii 30He Nunbl He JOMXKHbI HAXOAWUTbCA MOCTOPOHHME NNLA.
ObecneybTe xopoLuee ocBeLleHre paboyero mecTa.
He otBnekaiite onepatopa Bo BpemMa paboTbl.
Bo BpemA paboTbl c NMoN 3anpeLiaeTca NprKacaTbCaA K 3a3eMSIEHHbIM dnemMeHTam, Tpybonposoaam,
6aTapeAMm, KyXOHHbIM NINTaM 1 XONOAWUbHMKAM.
Mocne OTKOYEHNA NMbI KHOMKOW BKOUEHUA He MblTaliTeCb OCTaHOBUTb MUMbHBIN ANCK, HAXMMasA Ha
Hero cOoKYy.
3anpeLlaeTca CHMMaTb 3alWWTHbIE 35IEMEHTbI C NMUbI.
Ecnn Heobxoammo npepsaTb paboTy, 3aBepLunTe Pacnuil 1 BbIKYMTE NUNY.
Ecnn Tpebyetca 3aBepwmnTb paboTy M MOKMHYTb pabouyee MecTo, BbIKNOUMTE MUY KHOMKOW U BbIHbTE
BUJIKY 113 PO3ETKM.
3anpeLlaeTca OTK/IIOYaTb SNIEKTPOVHCTPYMEHT OT CETY, MOTArMBasA 3a NPOBOA NUTAHUA.
BepervTte WHYpP NWTaHMA OT KOHTaKTa C OCTPbIMU KpasAMu, MaciamMum W BO3[AENCTBUA BbICOKUX
Temneparyp.
Muny npukpenuTte K CToNy-BepcTaKy (ecnn 3To npeaycMoTPeHo).
Muna He NpeaHa3HayeHa AnA BbINUANBaHMA Na3oB.
Mepepn Hauanom paboTbl NPOBepbTE TEXHNYECKOE COCTOAHUE NUbI:
— WCNPaBHOCTb M NPaBUSIbHY0 PaboTy BCeX 3aLLUTHbIX 3/IEMEHTOB,
— 3aTAXKKY BUHTOB 1 KPENeXHbIX 3/1IeMEHTOB,
— OTCYTCTBME FraeyHbIX Knioyeit B paboyeii 30He nusbl.
3anpeLlaeTca XxpaHUTb MaTepurasbl Y MIHCTPYMEHT Mof MUIION.
Mepen Hauanom paboTbl ybeautech, Yto ObpabaTbiBaeMbli MaTepuan BCell CBOEN MOBEPXHOCTbIO
npwneraet K paboyemy cTony Nunbl.
MopnupaiiTe AnVHHbIE AeTany BO BPEMA MX pacnuia, YToObl He NPOU30LLIO 3alleMsieHre NMUAbHOMO AMCKa
B MaTepuane.
Pacnunueas Kpyrnyto 3aroToBKy, MCMONb3yiiTe 3axMMbl, 6N10KMpYyoLLve ABUXEHME 3aroTOBKM BO BpPeMsA
pacnuna.
3anpeLiaeTca pacnuamBaTb HECKONbKO 3arOTOBOK OAHOBPEMEHHO.
3anpeLliaetca pacnuamBaTb AeTasb, KOTOPYIO HEBO3MOXHO MOABECTU K MUIbHOMY AUCKY 6e30nacHbiM
cnoco6om.
3anpelyaetca yorpatb 13 paboyeln 30Hbl KycKi maTepuana v npoune npeameTbl BO BpemsA BpalleHus
MUIBHOIO AMCKa.
Bo Bpems paboTbl Nuna fomkHa ObiTb NOAKIIOUEHa K BHELLHEN cucTeme MbineyaneHus.
Bo Bpema paboTbl C nunoi npuHUManTe ypobHyio no3uymio, obecneuymBaloLlylo COXpaHeHue
paBHOBecKA.
Bce anemeHTbl NUNbl AOMXKHBI 6bITb NPABUNBbHO 3aKPENJIEHbI.
Mpun NnepeHocKe 3anpeLiaeTca fepaTb Nuiy 3a ee 3alMUTHbIE SNeMEHTbI.
Ha BpemAa TpaHCMOPTUPOBKM BEPXHIOK YacTb MUIbHOTO AMCKa HEOOXOAMMO MPUKPbITb 3alMTHbIM
KOXYXOM.
Ecnm nuna ocHalleHa nasepom, 3anpeLlaeTca 3aMeHATb ero la3epom ApYroro Tuna.
3anpeLlaeTca CaMmOCTOATENIbHO PEMOHTMPOBATL NTY.
PeMOHT nunbl MOXeT NPOBOAUTb KBanUQMLMPOBAHHDBIA CNeumanicT B aBTOPU30BAHHON MacTepCKoW
CepBUCHOTrO 06CNyXMBaHUA, NCMONb3YA NPY STOM OPUTrMHaNbHble 3anacHble YacTu.
Y6eantecb B TOM, UTO BEPXHAA YaCTb MUIbHOFO AWCKA B pPeXrMe TOPLIOBOYHI MWMbl MOSTHOCTbIO
3aKpbiTa.
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BHMMAHMUE! O6opyaoBaHue npegHa3sHauyeHo AnA paboTbl BHYTpU NomeLleHuiA.

HecmoTpa Ha 6e30macHyi0 KOHCTPYKLUUIO, NpeAnpUHATbIE 3alUTHble Mepbl U MCNONb30BaHUe
CPeACTB 3alUTbl, BCerfa CylecTByeT HeKOTOPbIN OCTAaTOUYHbIN PUCK NONYy4YeHUA TPaBMbl BO BpeMsA
pa6oTbl.

KOHCTPYKUMA N MPUMEHEHUE

YHMBEpCaNnbHas Nuina npefjHasHaueHa Ans pacnuia AepeBAHHbIX U APeBECUHOMNOAOOHbIX MaTepUanos.
O6opynoBaHNEe MOXHO MCMOMb30BaTb B KayecTBE HACTONIbHOW MM TOPLOBOYHONM Musbl. BbicTpas, He
Tpebyiowwas cneumanbHbiX MHCTPYMEHTOB CMeHa GyHKLWIA obneryaeT paboty. MowHoCTb 060pyaoBaHMA
npucnocobneHa Ans pacnuna TBEpAON W MArKON [PEBECMHbl, a TaKXKe [PEeBECHOCTPYKEUHbIX U
[APEBECHOBOMIOKHUCTBIX NAUT. Mcnonb3ya obopynoBaHne B KauyecTBe HACTONbHOW MWbl, 3anpeLiaeTcs
pacnunnBaTb alOMUHWI 1 NPOYKE YepHble MeTassbl. 3anpeLlaeTcsa NCnob30BaThb Ny AN pacniia ApoB.
Muna gonxHa paboTaTb UCKNIOUYUTENBHO C COOTBETCTBYIOLLMMI NMUbHBIMUW AUCKaMK C TBEPLOCMIaBHbIMU
Hanankamu. Chepa NprvMeHeHNA YHUBEPCANbHOW NI - CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIE PAabOThI, @ TaKXKe BCe
py4Hble paboTbl, BbIMONIHAEMbIE MacTepaMmn-NodnTENAMN.

A 3anpeu.|ae'rca MPNUMEHATD JIEKTPOUHCTPYMEHT HE MO Ha3HaYeHulo.

OMUCAHUE K TPAONYECKUAM NU3OBPAXKEHUAM

MepeuncnieHHan HUXKe HyMepaLUa KacaeTca 31eMEHTOB UHCTPYMEHTA, NPeAcCcTaBeHHbIX Ha CTPaHMUax C
rpadpuueckmmm N300 parkeHNaMM.

HACTOJIbHAA NUNA (3JIEMEHTDI)

PacknnHmBaloWwmin HOX
KpenexHbI cTepeHb KoXyXa MUIbHOMo ANCKa
Koxyx nunbHOro ancka
KHonka 6noKMpOoBKM pblyara Hak/ioHa NUAbHOIO AUCKa
Pyuka nogbema /onyckaHuA NUAbHOIO ArcCKa
Pbluar 6510KMPOBKY HaK/IOHa NUIbHOTO AKCKa
H/XHUI KOXKYX MMNBHOTO ANCKa
KHonKa Bktoyatens
CKobbl 4N CMOTKM LUHYpa NUTaHuA

. KpenexHbI BUHT NnapanienbHON HanpasnaoLen

. Pbluar 6nokuposku nosopota pabouero ctona

. Pabouun cton

. MapannenbHadA HanpasnsAwoLwas

. MnbHBIN AncK

. MonepeyHas HanpaenAoLlan

. BuHTbI puKcaLymm nonepeyHom HanpasBAoLLEN

. BUHT Pukcaumm yrnomepa

. YronbHUK

. Koneco

. OTceKk ansA xpaHeHWA TonKaTens

. QrKcaTop HOXKM

. Hoxka

. Perynupyemas yactb HOXKM

. Hanpasnatowwmi nas

. LLIkana HaknoHa NuIbHOro Ancka

. YKasaTtenb yrna HaknoHa nuibHOro amcka

. BuHTbI PpuKcaLmm napannenbHOM HanpaBnAoLWE

TOPLIOBOYHAA NUNA (3JIEMEHTDI)

31. CreprkeHb drKcauum naeya (ronoBKu)
32. BUHT 6M1OKMPOBKM NOBOPOTA CTONA
33. MnaHka-orpaHuunTenb

PN REON =
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34. NoBOPOTHbIN CTON

35. LWkana pabouero cTona

36. KpblLlwKa yronbHOM WeTKm

37. MoaBWXKHbBIN KOXKYX

38. KpenexHblln BUHT pacK/IMHNBAIOLLErO HOXa
39. MNbinecbopHUK

40. Matpy6okK ona oTsoAa NbIAU

41. HenoBW»KHbIN KOXYX

42. Pblyar 6110KMPOBKY NOABUMHOIO KOXyXa
43. bnokupartop BKoyaTensa

44, PykonaTtka

45. KHonKu BKntoyaTens

46. BUHT duKcaumm 3axknma

47. 3axnm

48. Pbluar ¢puKcaumm 3axkmma

49. Pblyar ¢pukcaumm nneva (ronoskm)

50. OrpaHununTenb

51. Pbluar 6710KMPOBKM WNNHAENA

* BHeWHUn BUL NPUOBPETEHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA MOMET HEe3HAUUTESIbHO OTIMYATbCA OT U306pa)KeHHOro Ha
pUCyHKe.

OMUCAHUE K TPAONYECKUM NU3OBPAXKEHUAM

BHUMAHWE

A BHUMAHME - OINACHOCTDb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA
@ NHOOPMALIMNA

OCHALULEHUE N AONMOJNIHUTEJNIbHbLIE NPUHAANEXKHOCTU

1. HoxKn -4 wr.
2. BUWHT + purKcaTop HOXKKM - 4 komn.
3. Hanpasnsawuwas -1 wr.
4. BWHT + warba - 2 KomnJ.
5. 3axum -1 wr
6. KoxKyx nuibHOro gmcka -Twr
7. YronbHuK -1 wr
8. [MapannenbHas HanpasnAwoLWas -1 wr
9. Tonkatenb -1 wr
10. MNbinecbopHmK - 1w
11. BuHT + ranka -1 komns.
12. WecTurpaHHbIn Koy -2WT

NnoArotoBKA K PABOTE

I'Iepen Ha4vyajioMm pa60'rb| c nunon HEOGXOAMMO BbIHYTb BWIKY €€ WHYypa NUTaHNA U3 PO3eTKN.

YHMBepcanbHaa nuna MocTaBiseTcA B pa3obpaHHOM Buae. BbiHbTe 3neMeHTbl MMbl M3 YMakoBKU W
cobepuiTe ee, NPULAEPKMNBAACH NPUBEAEHHOWN HIXKe NOCNeA0BaTENbHOCTH.

CBOPKA YHUBEPCAJIbHOW NJIbl

@ e (Crnerka Hak/IoHMTe Nuy HaboK.
o CoeanHMTE HOXKI (22) C OCHOBAHMEM C MOMOLLIbIO BMHTOB U ¢drKcaTopoB (21) (BXOAAT B KOMIMIEKT NUSIb)
(puc. A).
e OTperynupyiTe perynmpyemMyto 4actb HOXKU (23) Tak, 4To6bl Nrna ctoana ctabunbHo.
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YOANEHUE NblJIA

Yto6bl 3aKkpenuTb nbiiecbopHuK (39), HafeHbTe ero Ha MaTpybok AnAa ypaneHus noinu (40) (npwu
MCNOSIb30BAHNUN NWUJIbl B KauecTBe TopLoBOoYHON) (puc. B). Ytobbl ounctutb nbinecbopHuk (39), cCHUMUTE
ero c natpy6ka ana yaaneHua noinu (40) n otkponte MmonHuto. Ecnu tpebyetca 6onee apdeKTnBHbIN CNOCO6
BbITSXKKY, Hanpumep, npuv ocobo onacHom AN 3040P0BbA KaHLLepOreHHOM Mbifn, B 3TOM cliyyae K naTpyoKy
4ns oTBoAa nbinu (40) (NpY MCNONb30BaHNUM NMbI B KAYECTBE HACTONIbHOW) UK NaTPYOKY HUMHEro KOXKyXa
NUNbHOro ancka (7) (Mpy Ncnonb3oBaHMM NWbl B KAYECTBE TOPLIOBOYHO) MOAKIOYNTE LUAHT BbITAXKHOIO
o6opynoBaHus.

@ CucTtemaTnyeckn oumilanTe nbinec60pHUK, YTOGbI OH He Gbin MepenosiHeH. [inA onTUManbHOro
yAaneHus nbinv nbinec60pHMK ounLaliTe Nocne HanosHeHus 2/3 ero o6bema.

KPENJIEHUE / YAANEHWE HUXKHETO KOXKYXA MJIbHOTO ANCKA

HuXHUI1 KOXKYX MUAbHOIO AMNCKa BO BpeMA NCNosib30BaHNA 060pyA0BaHMA B KaueCTBE HaCTOJNbKOI
NWbl fOJKEH GbITb 3aKpensieH, N AOJKeH NPUKPbIBaTb HUXKHIOK YacTb NUIbHOIO ANCKa.

@ e 3aKpenuTe HUXXHUIN KOXyX MUAbHOrO Ancka (7) c nomolybto BUHTOB (puc. C).
e [lepen HayanoM McNonb3oBaHMA 06OPYLOBaHMA B KayecTBe TOPLOBOYHOWM MWbl, CHAMUTE HUXKHUA
KOXYX NUbHOro ancka (7).

TPAHCNOPTUPOBKA

@ MNepen TpaHCNOPTMPOBKOW 060PYAOBAHMA BbIMOMHNUTE Cliegytowmne JeNCTBUA:

e [locTaBbTe 060PYAOBaHME B MOJIOKEHNE HACTOSIBHON MWD,

CHyMUNTE NapannenbHyto Hanpasnatowyto (13) n yrnomep (18).

3aKpenunTe HUKHUI KOXYX NUJIbHOTO AncKa (7).

Cnerka HakJIoHWTe MUy HaboK.

Ocnabbte purkcaTtopy HoXek (21) co cTopoHbl Konec (19), noBepHUTE HOXKM (22) Ha 90° BHYTpb (BOONb

Nunbl) 1 3a610KMPYITE UX B STOM NOJIOXKEHUN PpuKcaTopamm (21).

BbInonHuUTe Te ke AeCTBUA CO BTOPOW Napoi HOXeK (22), BbiBopaumBas ux Ha 90° Hapy»y (puc. D).

Bo3bmuTe nuny 3a HOXKKKM (22) 1 Ha KoNlecuKax nepesesunTe B gpyroe mecto (puc. E).

e [loBTOpHYIO COOpPKY 00OpyAOBaHUA As MCMOIb30BaHUSA B KaYeCcTBE HACTONIbHOWM WM TOPLOBOYHOM
NWbl BbINOSHANTE B 06paTHON NOCNe[0BaATENIbHOCTY.

PABOTA /HACTPOUKA

Mpuctynaa K Kakum-nu6o AeincTBUAM, CBA3aHHbIM C perynmpoBKoil, ybepgutecb, uTo nuna
A OTK/IIOYEeHa OT ceTn NUTaHuA. ina o6ecneyeHns 6e3onacHoil, TouHoi N 3pPpeKTnBHO pa6oTbl NUAbI

perynmpoBKy cnegyeT BbiNoONHATb B NOIHOM o6beme.

Mocne 3aBeplueHNA HaCTPONKWU/perynnupoBkn y6eauTtecb, YTO BCe raeuyHble Kawuu y6paHbl us

pa6oueii 30HbI. IpoBepbTe 3aTAXKKY BCeX pe3b60BbIX 3/1IeMEHTOB.

Bo BpemAa HacTpOWKM NMpoBepbTe NpaBUbHYI0 Pa6oTy BceX BHELIHUX 3/IEeMEHTOB, a TaKXKe WX

TeXHNYecKoe COCTOAAHWE, KOTOpOoe AO/MKHO rapaHTMpPOBaTb NpaBusibHOe ¢YHKLMNOHMPOBaHME.

MoBpexaeHHble WAN WN3HOLWIEHHblIe 3/IeMEeHTbl AOKHbI ObiTb 3aMeHeHbl Mnepef HauyaaoMm

3KCnAyaTauum nuabl.

PEKOMEHAALUN

e [ocne KaXKAoW perynupoBKN peKoOMeHAyeTcA cAenaTb KOHTPOMNbHbIA pacnua Ans NpoBepKu
A 3aflaHHbIX M MOJTyYEeHHbIX pa3mMepoB.
e [locne BKNOYEHUA NUbl NOAOCKANTE, NOKa NUIbHbIA ANCK He HabepeT MaKCMManbHyI0 YacToTy
BpalleHVs Ha cBo60AHOM XoAy, Nocsie 3TOro MOXHO NpucTynaTb K pa6ore.
e bonbluve 3aroTtoBKM nNpefoxpaHsAiiTe oT NMajeHUA B KOHLe pacnwuia (Hanpumep, ponuKoBOW
nopnopkKom).
e HauuHasn pa6oty, 6yabTe npegenbHO BHUMaTeNbHbIM!
e Bo Bpemsa pesKu 6bIBLUIMX B ynoTpe6neHnn aetanen ybeanrtecb, UTo B HUX OTCYTCTBYIOT FBO3AH,
6onTbl 1 T.N.
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o lMopoXxaunTe [0 NONHOW OCTAaHOBKIN NJIbHOIO AXICKA 1 TOJIbKO Noc/e 3Toro y6epvrre OTNW/I€HHbIEe KYyCKAN
MaTepuana.
e Bo BpemMA pa60'rb| AepXnTeCb 3a OCHOBHYIO HaCTb 3arotoBKu, a He 3a Ty, KOTOpPYylo oTnninBaeTe.

MCNONb30OBAHUE OBOPYJOBAHUA B KAYECTBE HACTOJIbHOI NMWJ1bl

HACTPOUKA PACK/IMHUBAIOLLEIO HOXA

@ e [MocTaBbTe paboumii cton (12) B MONOXKeEHMe TOPLIOBOYHOI MUbI.
e OcnabbTe KpeneXkHblli BUHT pacK/MHMBAOLEro HoXa (38) 1 noBepHUTE packnuHMBawWmin HoxX (1) B
NonoXeHure, 3aKpbiBatoLiee NUIbHbIN ANCK (14) Tak, YToObI BLICTYMbI BTYNKM NOMNany B Harnpasaswowmue
nasbl (puc. F).
® 3akpenuTe, 3aTArMBasA KPENEeXHbIN BMHT PacKMHMBatOLWEro Hoxa (38).
e [loBepHuUTe pabounii cton (12), oTTAHYB pbluar 610KMPOBKU NoBopoTa paboyero ctona (11), B pabouee
NONOXeHNe HaCTONbHOM NUNbI.

OTperynupyiiTe nonoXeHne packnHNBalLWero HoxXxa (1) Tak, YTo6bl paccTosiHNE MeXAY NUIbHbIM
ANCKoMm (25) n pacKnMHMBaKLWMM HOXKOM COCTaBAANO 3 - 5 MM (pacKNMHNBaAKOLWMIA HOXK AOJKEH
pacnonaraTtbcs Ha OQHOI OCU C NMbHbIM AUCKOM). KpenneHune pacKnmHnBalowero HoXa nposepanTte
nocne Kakgou 3aMmeHbl NUIbHOIO AncKa.

MOHTAM KOXYXA NMJIbHOTO AUCKA

@ o [loBopaumBanTe pyuKy nogbema/onyCckaHua NUAbLHOro gucka (5) Tak, 4Tobbl NOCTaBUTb PaCKIMHNBAIOLWNIA
HOX (1) B €ro KpanHee BepXxHee NooXeHue.
e HapgeHbTe KOXKyX NUIbHOrO ANCKa (3) Ha pacKNMHMBAOLWMA HOX (36), HAXKMMasA Ha KHOMKY KpernexKHoro
CTEPXHA KOXKyXa NUbHOro ancka (2) (puc. H).
e [leMOHTa) KOXKyxa NubHOro JMCKa OCYLLeCTBNAETCA B NOCNe0BaTeIbHOCTM, OOPaTHOM €ro MOHTaxy.

Koxyx nunbHoOro aucka gomkeH 6biTb 3aKpensieH Takum o6pa3om, 4To6bl OH NPUNOAHMMArCS MO
Mepe NpuGNKeHNa 3aroToBKM K NUJIbHOMY AUCKY 1 BO3BpaLlanca B UCXOAHOE NoJIoXKeHne nocne
3aBepLUeHuA pacnuna.

MOHTA MAPAJUIEJIbHOW HAMPABNAIOLLEN

I'Iapanneanyio HanpaeJAKLWY MOXKHO 3aKperyiATb Ha pa6oqu cTone c obenx CTOPOH NUNbHOIo AncCKa.

@ e BcTaBbTe Kpenexk napannesibHon Hanpasnsawouwen (13) B wenesyo HanpasnawoLy paboyero crona
(12).
e OTperynunpynTe MONOXeHWe napannenbHon HanpasndAwouwen (13) (C noMmowbio WKanbl) 1 3akpenuTe
BUHTaMu Ppukcaumm (27) (puc. l).
e PekomeHayeTcA cAefiaTb KOHTPOJSbHBIN pacnui M OTPErynupoBaTb MONOXKEHWE MapanfiefibHom
HanpaBnawLLen, ecnu TpebyeTcs.

@ YTo6bl NpenoTBpaTMTh 3allemnieHne obpabaTbiBaeMoro mMatepuvana, napanenbHyo Hanpasnswowyo (13)
MOKHO NMepemeLLaTb B NPOAObHOM HaMpaBeHUn, Nocse ocnabneHna BrHTa dukcayum (10) (puc. I).

@ B cnyuyae moHTaXka napannenbHON HanpaBnAwowen ¢ NPOTNBOMNOJI0XKHOI CTOPOHbI paboyero cTona,
cnepyeTt nepeHecTu Ha APYrylo CTOPOHY ee Kpenex.
BKJIOMEHUE / BbIKJTOMEHUE

HanmeeHme CeTn AO0JIXKHO COOTBETCTBOBATb HaNpAXeHMI0, YKa3aHHOMY Ha WnibanKe nunbl.
Muny MOXHO BKAIOUMTb, TONbKO €C/IM OHa He MPUKACcaeTcA K 3aroToBKe, NpeAHa3sHaueHHOW AnA
pacnuna.

BxnioueHume - HaxkmuTe Ha KHonky | BKntouatens (8) (puc. J).
BbiknioueHmne — HaxxMuTe Ha KHomnKy O BKnoyaTens.

PETYJINPOBKA INYBUHbBbI PACIMJIA

@ e [loBOpaumBanTe pyyky nogbema/onycKkaHna NuibHOro Aurcka (5) BNeBO uav BNpaBo AnsA yBennyeHus
U YMeHblLUEeHNA ryOrHbl pacnuna.
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@ Muna pomkHa 6bITb YyCTaHOBJI€HA TaKUM 06pa30M, yTOoObI BEpPXHAA TOYKa NWIbHOIo ANcCKa cJjierka
BbICTynaJia Hag NOBePXHOCTbIO paCﬂMﬂMBaeMOﬁ 3arotoBKu.

HAKJNOHHAA PACNUJTIOBKA
Bo Bpemsa HakNnoOHHOW PacnNMNoBKM BCeraa cieflyeT nonb3oBaTbCA NapassiesibHON HanpasnAoLien.

@ e Ocnabbre pbluar 6NOKMPOBKM HaKMNOHa NUIbHOFO aucka (6) (UTobbl MOXHO 6bino CBOOOAHO MEHATb
nonoxeHvie pblyara 6NOKMPOBKM HaKIOHa MUABbHOMO AncKa (6) nocne Ha)aTuA KHOMKU 6JI0KMPOBKM
HaKJ/I0OHa NWIbHOTO Aucka (4).
® YcTaHOBUTE NWUNbHbBIN ANCK (14) Ha MakcMManbHyto rybrHy pacnuna.
e OTperynupyiTe HaKkNoH NUAbHOIo auncka (14) Tak, 4Tobbl yKasaTenb yrna HaknoHa NuIbHOro ancka (26)
nokasan Tpebyemblii yron Ha wkane (25) (puc. K).
® 3akpenuTe pblyar 65I0KMPOBKM HaKOHa NUbHOTO AncKa (6).
e OTperynupynte nosio)keHve napannienbHon Hanpasnawowen (13) B 3aBMCMMOCTU OT MNJIaHMPYeMONn
LUMPUHBI pacnuna.
e Bkniouute Nuny 1 npuctynute K pabote.

PACNI NOA YINOM C UCMOJIb3OBAHUEM YTJIOMEPA

Yrnomep MOXHO 3aKpennsiTe B OAHOM M3 [ABYX MapaBsoWMX Ma30B, PACnoSIOKEHHbIX C 06erX CTOPOH
pabouero cTona.

e CHuMMTe napannenbHyto HanpasnawoLyo (13) ¢ paboyero ctona (12).

e BcraBbTe yrnomep (18) B 04MH 13 HanpaBnAwoL X Na3os (24).

e [lpuKpenute nonepeyHyto Hanpasnawowyo (15) kK yrnomepy (18) c nomoublo BMHTOB durKcaumm
nonepeyHon Hanpasnaowen (16), oTperynupyinte Tpebyembii yron pacnuna u 3adpukcupyinte
nonoeHue yrnomepa ¢urkcatopom (17) (pmc. L).

e Ecnun Heo6XxoaMMO HaKNOHWTL MUMbHbLIN AUCK, YCTAaHOBUTE NonepeYyHyto HanpasnawLwyto (15) Tak, utobbl
OHa He conpuKacanach C MUIbHbIM ANCKOM (MonepeyHasn HanpasALLan MOXET NepemelLaTbCs).

e [lepen BKNUeHMeM Nuibl nepemectute yrnomep (18) B HanpaBneHWN NUIbLHOrO AncKa 1 ybeanTecs,
yTO NonepeyHas Hanpasnawwas (15) otganeHa oT NUALHOTO AMCKa NPUOAN3UTENBHO Ha 2 CM.

e XOopoLlo NpuXMnUTe 3aroToBKY K NonepeyHon Hanpasnstowen (15).

e Bkniouute nuay 1 nepemellanite yriomep BMecTe C MOMEpeyHOolr HanpasfAlowWwen 1 3aroToBKOW K
NUNbHOMY AWCKY ONA pacnuna.

® ©

Bcerpa nogsogurte 3aroToBKy Ha TaKoe pacctoaHune, YTOO6bI MOXHO 6blN10 ee pacnunnTb yeankom.
I1p|/| nonepe4yHom pacnuie He I1011b3YI7ITECb napannenbuoﬂl HaﬂpaBﬂHIOI.I.I,EI‘/'I B KayecTBe orpaHnumnTena
ANMMHDbI OTNWINBAEMOro KyCkKa 3arotoBKM, TaK KaK MOXeT I1p0l/|30l7lTI/I 3aujemMmsieHne oTnwieHHOoro
KyCKa mexnay napannenbl-loil HanpaBﬂﬂIOU.IEﬁl N NAIbHbIM ANCKOM, a TaKXe oGpa'eru?l yAap.

NMPOAOJIbHbIV PACNIJI

npOJJ,OJ'IbeIIh pacnunn 3aknoYyaeTca B paCnmniIOBKE 3arotoBkKu rno BCEN ee AJINHE Ha KYCKU onpe,u,eneHHoM
LUPWHDI.

e OTperynupyiTe NonoxeHvie napannenbHoi Hanpasnawower (13) B 3aBMCMMOCTM OT TpebyeMom LMPUHDI
pacnuna.

e Bkniouute Nuny 1 NOJoXKAMTE, NOKa OHa He HabepeT MaKCUManbHYIO YacTOTY BpalLeHNs.

e [lpmKMMTe 3aroToBKY K MapannenbHol Hanpasnawwen (13) n nepemelyante K NUIbHOMY AWCKY [0
KOHLa packivHmBatoLlero Hoxa (1). B 30He nunbHOro arcka Mmatepuan nofBoguTe TonKaTenem.

e OTnuUNeHHbIN KyCoK OCTaBbTe Ha paboyem cTone 0 NOMHOW OCTaHOBKM NMUTbHOIO AMCKa.

® ©

@ Mocne Kaxxaom perynnpoBKn peKkomeHayeTca caenatb KOHTpOﬂbeII?I pacnun anAa npoBepKu. Bo
BpemMmA pa601'b| cTonTe CGOKy OT ANCKa, a He Ha OAHOW INHUN C HUM.

PACINTI HEBOJIbLUNX 3ATOTOBOK

@ e OTperynupyiTe NnonoxeHvie napannenbHon Hanpasnawower (13) B 3aBMCMMOCTM OT TpebyeMow LMPUHbI
pacnuna.

® 3aroToBKy nepemellanite ABYMA pykamu. B 30He nunbHOro gucka martepuan nofBOAuUTe TonKaTenem

(BXOAMT B KOMMNEKT) UM UCMONb3yWTe ANA 3TON LEenn oTpe3oK JOCKM, YTOObl NpmKaTb 3aroTOBKY K

napannenbHon HanpasnAowen (13).
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e Bcerga npogsuraiTte 3aroToBKy 10 KOHLA pPacKVHUBAOLWEro HoXa (1).
@ PacnnnuBasa KOpoTKue 1 y3Kune AeTtanu, Nofib3yinTecb ToNKaTesNleM Ha NPOTAXKeHUM BCell onepauyum.

MCNOJIb3OBAHUE OBOPYJOBAHUNA B KAYECTBE TOPLLOBOYHON NMJIbI

Ecnu nuna Boo6Lue elle He CNoONb30Banachb Wi Xe NCNoJib30Banach B KaYeCTBE HaCTONIbHO NUblI,
nepep nepeo6opyfoBaHNEeM HEO6GXOAMMO MaKCUManbHO OMYCTUTb MWIbHBIA AUCK C MOMOLLbIO
PY4YKIn noabema/onycKaHUA NUbHOTO ANCKa.

CBOPKA

@ o CHUMUTE KOXKyX MUBbHOrO Ancka (3)
e Onyctute NUbHbIA ANCK (14) C MOMOLLbIO PyYKM Nogbema/onyCcKaHUA MUIbHOIO AUCKa (5) B HKHee
NnonoxeHue.
o CHuMUTe napannenbHyio Hanpasnawowyo (13) n yrnomep (18).

3aKpenuTe HYXKHUI KOXKYX MUAbHOro Ancka (7).

o OTTAHUTE pbluyar 6IOKMPOBKK NoBopoTa pabouero ctona (11) n noBopaumnsante padbounin cton (12) Ha
180° noKa He ycnbIWKnTe WenyoK pblyara 6110KMpoBKy noBopoTa paboyero ctona (11) (puc. M).

e OcnabbTe KpeneXkHbli BUHT PaCcK/IMHMBAIOLLEro HoXa (38) 1 MoBepHUTE packnvHMBawWmMin HOX (1) B
MONOXKeHNe, OTKPbIBaloLLee NUbHbIN ANCK (14) Tak, YTOObI BLICTYMbI BTY/IKM NOMNany B HanpasaswoLwue
nasbl.

® 3akpenuTe, 3aTArMBas BUHT PUKCaLMM PacKNVHMBAIOLWErO HOXa (38).

MJEYO (TOJTIOBKA)

Mneyo MOXHO PpUKCUPOBaTb B ABYX MONOXKEHUAX - BEPXHEM U HUXKHEM. YToObl pa3bnoknpoBaTtb nieyo,
HaxogsLleecsa B H/XHEM MOJIOXKEeHUN, ClepyeT:

@ e Cnerka HaxaTb Ha N1eyo 1 npuaepxartb.
e OTTAHYTb CTepkeHb ¢uKcauumm nieya (31) Tak, UToObI OH BbILLEN U3 OTBEPCTUA.
e [loBepHUTe cTepeHb drkcaumu nneyva (31) Ha 90° n 3abnokupynTe B 3ToM nonoxkeHuu (puc. N).
e [lpupgepxmnBanTe Nieyo BO BPeMs ero nogbema B BepxXHee NnosioxKeHue.
o (DuKcaLuio Nieya B HUXKHEM NOMOXKEHMI BbINONHANTE B NOCNef0BaTeNbHOCTY, 06paTHON ero dprkcaumm
B BEPXHEM MOJNOXKEHWY, NPEeABAPUTENBHO OTMYCTUB pblyar O/IOKUPOBKIY NMOABUMXHOIO KOXyXa (42).

3AXKUM

3aXKMM MOXKHO 3aKpennATb C AByX CTOPOH pa6oqero CTONa n perynmpoBaTtb B 3aBUCMMOCTU OT pa3mMepoB
3arotoBKu.

e 3aKkpenuTe 3aXum (47) B 0O4HOM 13 OTBEPCTUIA paboyero ctona.
@ ® 3aTAHUTE BUHT PpUKcaumm 3axkuma (46).
e [loBOpaumBasn cTepkeHb, MOArOHUTE 3aXKM (47) K pacnuinBaeMoMy matepurany.
® 3aKpenuTe C MOMOLLbIO pbluara pukcaumm 3axkuma (48) (puc. 0).

@ Ona o6ecneyeHns ONTUMaANbHOW 6Ge3omacHOCTM BO BpemA pab6oTbl Bcerga 3aKkpennante
pacnunavBaembiii MaTepuan. 3anpelyaeTcs pacnuinBaTb OYeHb MesiKme 3aroToBKWU, KOTopble
HEBO3MOXHO 3aKpenuTb.

NMPOBEPKA M HACTPOWKA rMYBUHbI PACMNUJIA

@ MpucTtynas Kk pa6oTe He06X0A4MMO NPOBEPUTb HACTPOIKY MaKCUMManbHON rMy6uHbI pacnuna, YTo6bl
y6eauTbca, YTO NUAbHBIN ANCK He 6y eT KOHTAaKTUPOBaTb C OCHOBaHMEM NUbI.

@ e [locTaBbTe NOBOPOTHbIV cTON (34) 1 Nnevo B nonoxeHue 0°.
e [lepemecTuTte orpaHuymTenb (50) Tak, UTOObI OH NMONagan Ha PerynnMpoBOYHbIN BMHT (a) (puc. N).

e OnycTuTe NievYo 1 NPUAEPKNTE B HUKHEM MONOXKEHMM, OnepeB 06 yrnop.

e [loBepHUTE BPYUHYIO NWbHbIN AWcK (14) n ybeamTech B ero CBOO0AHOM ABUXKEHWN.

e [lpaBusibHas HAaCcTPOWKa ryOVHbI MOMHOTO pacnuia AoMKHA obecneynTb NOrpyKeHne NUIbHOro AMCKa
(14) Ha 5 MM HIVXKe BepXHel KPOMKU NMIacTMacCoOBOroO BKagblwa pabouero ctona (34) (puc. P).
[lnA KOpPeKTUPOBKM NPU HEMPaBWUIbHOW HAaCTPONKE MOBOPaYMBaTe PerynpoBOYHbIV BUHT (@) BNpaBo
unu Bneso (puc. N) 4o nonyyeHna HeEO6XO[MMON rNyOVHbI MOFPY>KEHWA NMUTBHOTO AMCKA.
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BKJIOYEHUE / BbIKNTIOYEHUE

Hanmeel-me CeTn A0/’ KHO COOTBETCTBOBATb HaMpPAXeHNI0, YKa3aHHOMY Ha WnibgnkKe nuibl.
I1|/|ny MOXHO BKJIIOUYUTDb Npu yCJ1IOBNN, YTO OHA He NPpuKacaeTCA K 3arotoBke.

@I’Ivma OoCHalleHa OnokupatopoM BKtouyatenss (43), NpefoXpaHsoWKMM OT HenpegHaMepPeHHOro
BKJIIOUEHMA.

BknioyeHne
e HaxkmuTe bnokupatop Bkoyatens (43).
e Ha)kMuTe Ha KHOMKY BKtoyaTena n npugepxute (45) (puc. R).

BbiknioueHmne
e OTnycTUTe KHOMKY BK/tovaTens (45).

@ Ecnn o6opypoBaHue pa6otaeT B pexume TOPLOBOYHOW MWibl, B 3TOM cJ/iyyae NpoucCxXoauT
Ae3aKTuBauua BKnoyarensa (8).

PACNUN HA Y3KUE KYCKU

OT1a dyHKLMA rMaBHbIM 06pa3oM MCMonb3yeTca B cyydyae y3kux dparmeHToB matepuana. Mpuctynasa K
paboTe, NpoBepbTe 3aTAXKKY BMHTa BNIOKMPOBKM noBopoTa paboyero ctona (32) n pbiyara 610KMPOBKY
NMUAbHOIO AncKa (6).

HenopBwkHO 3aKpenuTe 3aroToBKy Ha pabouem CTose, yunTbiBasA ee pasmepbl.
OTperynupynTte yron pacnuna.

Pa3bnoknpyiiTe nneyo 1 Koxyx NabHOro AncKa.

Haxkmute KHOMKy BKntoyaTtensa (8) n gante nune HabpaTb MaKCMManbHYI0 YacTOTY BpaLleHUA.
MepneHHO onycTuTe Nneyo 3a PyKoOATKY (44) 1 BbINOTHUTE pacnuni C yMePeHHbIM HaXKVIMOM.
Bbikntounte nuny n nogoxanTe Ao NOMHOM OCTAHOBKM MUSIBHOIO ANCKa.

MepneHHO noaHMMUTE MeYyo.

®

ff HeHapexHas 3aTAXKKa d)I/IKCI/IPYIOI.I.I,I/IX BMUHTOB MOXXeT Bbi3BaTb BHe3aNnHoOe nepemelleHne nnyibHOro
ANCKa Ha NOBEPXHOCTb 3aroToBKW, YTO YpeBaTo NnojiyyeHnem TesieCHbIX HOBPE)KAeHI/II‘/'I OT yaapa
KYCKOM 3arotoBKu.

YCTAHOBKA PABOYEIO CTOJIA ANA PACMUNA NOoA YINIOM

@ MoBOPOTHbIN cTON (34) LaeT BO3MOXKHOCTb PacnUInBaTb MaTepuran Nog Npov3BObHbIM YITIOM B Anana3oHe
OT NepneHANKYIAPHOro NoNoXeHUs Ao 45° BNEBO UM BNPaBo.

@ o OTTAHUTE 1 NoBepHUTe cTepXKeHb duKcaumm nieva (31), utobbl 0CBO6OANTL MSIEUO U NEPEeMeCcTUTb B
BEepXHee MojoXKeHue.
e Ocnabbte BMHT 6NOKMPOBKM NOBOPOTA pabouero ctona (32).
e [loctaBbTe pabouuii cton (34) nog TpebyembiM Yrnom C MOMOLLbLIO LWKanbl paboyero ctona (35) (puc. S).
® 3aTAHUTE BUHT B6/IOKMPOBKIM NoBOpoTa (32).

@ MoBOpOTHbIN cTon (34) UMeeT pasfnyHble yrybneHus gns ObICTPON HAaCTPOWKM YacTO UCMOb3yeMbIX

YINoB. JTO Yallle BCEro ncnosb3yemble yrbl pacnuna (15° 22,5°,30° 45°8neBo/Brnpaso). C NOMOLLbIO LWKasbl
paboyuero ctona (35) MOXHO TOYHO OTperynMpoBaTb No6o yron. HecMoTpA Ha TO, YTO TOYHOCTb LUKasbI
JOCTaToyHa AnA 60nbWMHCTBA PaboT, pEKOMEHZYETCS NMPOBEPATb HACTPOWKY yria pacnuia C NoMoLLbio
yrnomepa nmbo NHOro naMepuTenbLHOro npubopa.

nOﬂbBYHCb 6bICTp0I7I HaCTpOﬁKOﬁ CTaHAQPTHDLIX YyrMoOB pacnwia, Bbl AOJIXKHbI yCbillaTb LWeN4Y0oK
3allesikm npuv ee nonageHun B yrny6neH|/|e.

YCTAHOBKA MJIEYA (FOJIOBKW) ANA HAKNTOHHOIO PACMUJIA

@ MnevYo MOXKHO HaKMOHATb NOJ NPOM3BOJIbHLIM YITIOM B Arana3oHe oT 0° 4o 45° - ana HakNoHHOro pacnuna
(punc.T).
e OTTAHUTE 1 NOBEPHUTE CTepXKeHb dpuKcaumm nneyva (31), 0cBOGOXKAAOWMIA MAEYO 1 MO3BONAIOWNA eMY
NepemMecTUTbCA B BEPXHEE NOJIOKEHME,
e OcnabbTe pblyar 6/IOKMPOBKN HAKJIOHa MUbHOIO ANCKa (6).
e HakoHMTe Nyieyo BEBO 1 YCTaHOBUTE MO TPebyembiM YIiioMm, Nosnb3yAch Wkanohn (25) (puc. U).
® 3aTAHUTE pbluar 6JIOKMPOBKU HAKIOHa NUTIbHOTO AUCKa (6).
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@ Ecnn HeOGXOAI/IMO oTperynmpoBaTtb o6a yrna (B o6enx nnockocTax, BepTlllKaﬂbHOI‘l'l n
rOpI/I30HTaJ1bHOI‘/'I) ANA cMmellaHHOro pacnwia, B nepsyio ovdepeab H606XOAVIMO oTperynmpoBaTtb
yron AgnA HakKjiIoOHHOro pacnuna.

NMPOBEPKA N YCTAHOBKA NMWJIbHOIO ANCKA NEPNEHAUKYJIAPHO PABOYEMY CTONTY

na obecneyeHna TOYHOro pacnuna NeEPUOANYECK HEOOXOAMMO NPOBEPATb CTaHAAPTHbIE HACTPOIKM
MUNbl 1, eCNn TPeBYeTCA, OTPErynnMpoBaTh Nuy.

@ e OcnabbTe pblyar 67I0KMPOBKU HAaKTOHa NUABbHOTO AuUcka (6).
e [locTaBbTe Nneyo B KpaliHee NpaBoe NosioXeHre (nepneHanKkynapHo pabouemy ctony) 1 3abnokupynte
pbl4arom 610KNPOBKM HaKJIOHa NUBbHOIO AncKa (6) (puc. U).
e Ocnabbre BMHT 6NOKMPOBKM NOBOpOTa pabouero ctona (32).
e YctaHoBUTe paboumnii cton B no3uumio 0° 1 3aTAHKUTE BUHT 6/IOKMPOBKU (32).
e HaxmuTe Ha pblyar 6I0KMPOBKU NOABUMMHOMO KOXYyXa NUIbHOTO AUCKa (42) 1 onyCcTUTb NaeYo Nubl B
KpanHee HuXKHee NosioxKeHue.
e [IpoBepbTe (C MOMOLLbIO U3MEPUTENBHOrO WHCTPYMEHTa) MeprneHANKYNAPHOCTb MWUAbHOMO AMCKa
OTHOCUTENbHO paboyero ctona (34).

@ Bo BpemMA npoBepKn I/I3MGPI/ITEJ1beII7I MHCTPYMEHT He [0J12KeH KacaTbCA 3y6bEB ANCKa, TaK KaK n3-
3a TOJIWHDbI TBepAOoCM/IaBHbIX HaMaekK pe3yJsibTaT N3SMepeHNA MOoXeT 6bITb HETOYHDbIM.

Ecnv nonyyeHHbIN yron He paBeH 90°, ero HeOOXOAMMO OTPEryNMPOBaTh CliefyoLWw M 06pa3om:

e HaknoHuTe nnevyo BNeBo.

e [loBopaumBanTe perynupoBouHbiii BUHT (b) (puc. U) BnpaBo unv BneBo, ytobbl yBENUYUTH WU
YMEeHbLUUTb YroJl HaK/oHa NUIbHOTO gucka (30).

e OTperynupoBaB MeprneHAVKYNsPHOE MOJIOKEHWE MUIBbHOIMO AUCKA OTHOCUTENIbHO paboyero ctona,
NMO3BOJIbTE MJIeYy BEPHYTbCA B BEPXHEE MOJIOKEHME.

AHanornyHo otperynupyite yron 45° HakfoHa nneya ANA HAKJIOHHOrO pacnuia C MOMOLLbHO
perynupoBoYHOro BrHTa (c) (prc. W), pacnonoXKeHHOro ¢ NpoTUBOMOOXKHOI CTOPOHbI MNJieva.

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE

Mpuctynaa K ycTaHOBKe, perynmpoBKe WM peMOHTHO-06cnyXuBawwmm paéoram, Heo6xogumo
yi f \ BbIHYTb BUIKY WHypPa NUTaHUA NANTbI N3 PO3EeTKU.

YUCTKA

e [locne 3aBeplueHna paboTbl yaanuTe BCe KYyCKU MaTeprana v Mnbib ¢ paboyero ctona nNuibl, a Takxe
@ BOKPYT NUIbHOIO ANCKA W €ro KoxKyxa.

OunwanTe nuny WeETKON UK CTPYeEW CKaToro Bo3ayxa.

3anpeLyaeTca NCNonb3oBaTb BOAY M KaKylo-N1MO0 XMMUYECKYI0 XKUAKOCTb ANA YNCTKN NUAbI.
CncremaTnyecKn ounLlanTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA BO N3bexaHne neperpesa ABuraTens.
NHCTpYMEHT XpaHuTe B CyXOM 1 HEAOCTYNHOM ANA AeTeln MecTe.

3amMeHy LWHypa NUTaHUA 1 HanafouHble paboTbl MOpyYanTe aBTOPN30BaHHOW PEMOHTHON MaCTEPCKON.

npouecce sKkcnayatTauynnm npoumcxoanTt ocnabneHune pESbGOBbIX coegnHeHnn. CucremaTnyeckun
nposepm‘/'rre Ha4eXXHOCTb 3aTAXKN BCeX Kpene>XHbIX BUHTOB U WWYypynoB.

3AMEHA NMUJIbHOIo ANCKA

@ 3ame|-|y MUIbHOIO AlNCKa cfieayeT BbiMOJIHATb TOJIbKO Koraa oGopynosaHme HaCTpoeHo AnAa pa60'rb|
B Ka4yecTBe TOpI.I,OBO'-IHOI‘/'I nunbl.

@ e OTTAHWTe cTepeHb drKcaumm (31), ocBoboXaas nievo.
e [Mo3BONbTe Neyy NNaBHO BEPHYTbCA B BEPXHee NOJOXKeHNe.
e HaxmuTe 1 npuaepxute pbluar 6/I0KMPOBKI NOABUKHOIO KOXyXa (42).
e MogHUMUTE NOABUXHbIN KOXYX BBEPX (37), uTobbl MONYUYNTb AOCTYN K KPENEXKHOMY BUHTY MUILHOMO
avcka (14).
e HaxmuTe 1 npuaepxute pbiuar 6MOKMPOBKM wnuHaena (51) (MoxeT NOABUTLCA Heo6XOANMOCTb
NOBEePHYTb NUAbHbINA AUCK C Liefbio 6IOKMPOBKM WNNHAENA).
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o OTBUHTUTE KPENeXKHbI BUHT MWUIbHOro Ancka (14), noBopaumBasa ero rno 4acoBOW CTpenke (nesas
pe3bba!l) c nomoLLblo KNtoua, KOTOPbI BXOAWT B KOMMAEKT 06opynosaHus (puc. X).

e OnycTtuTe pbluar 6510KMPoBKY WNMHAeNA (51) 1 yganuTte KpenexxHbl BUHT NMUbHOTO ANCKA C HAPYXKHbIM
dnaHuem.

e [lepen yCTaHOBKOW HOBOIO NUSIbHOTO fIXICKa OYMNCTUTE BCE SNIEMEHTbI, KOTOpble OyaeTe ycTaHaBMBaTb.

e HapeHbTe HOBbIV NUNbHBI ANCK Ha BHYTPeHHWI GpnaHel.

® YCTaHOBUTE HOBbIA JUCK B MOJIOXKEHNE, B KOTOPOM 3yObA AMCKA M PACMONIOXKEHHbIE Ha HEM CTPENKY
6yZyT COOTBETCTBOBATb HaMpaB/IeHNIO, yKazaHHOMY CTPesIkaMu Ha HemnoABUMHOM KoxKyxe (41).

e HapeHbTe Hapy»KHbI GpnaHew 1 3aTAHUTE KPEeNeXHbI BUHT MUbHOMO AMCKa NPOTMB YaCOBOW CTPENKM,
MPW HaXXaToM pblyare 6/IOKMPOBKY WNNHAENA.

® YCTaHOBUTE MNOABVIXHbIV KOXYX ANCKa (37) B NCXOQHOE NOSIOXKEHNME (KOXKYX JONMEH NOSTHOCTbIO 3aKPbITb
MUAbHbBIN AUCK).

e YbenuTech, YTO MOABUXKHbBIN KOXKYX (37) 3aHMMaeT NpaBusibHOE MOJSIoXKeHne 1 cBOH6OHO NnepemelLaeTcs
BO BpeMs nofgbema 1 onycKaHuaA nneua.

06pa1'vrre BH/MaHNe Ha npaBwibHOe HamnpaBJ/ieHne BpalleHnAa NWJIbHOro AncKa (cm. CTpeJIKy Ha
nunbHOM pucke). NMocne 3ameHbl NUAbHOIO AUCKa yGEAVITECb, 4YTO ANCK MMeeT MOJIHYIo CBOGOAy
ABNXeHNA, npoBopavynBan ero pyKOI7I.

3AMEHA YIrOJibHbIX LLETOK

N3HoweHHble YronbHble WeTKN ABuratens (ANVHON MeHee 5 MM), WeTKM ¢ ob6ropeseil
NOBEPXHOCTbIO MW LapanuHaMmun ciefyeT HemMefIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cieayeT o6e WeTKn
OAHOBPEMEHHO.

3ameHy LWETOK crieyeT BbINMOJIHATH TOJIbKO KOrfa 060pyAoBaHe HAaCTPOEHO AN paboTbl B KauecTBe
TOPLIOBOYHOI NWbI.

© ©

OTBUHTWTE KPbILWKN YrONbHbIX LWETOK (36) (puc.Y).

BbIHbTE N3HOLLEHHbIE LETKU.

YpanuTte yronbHY0 Mblfb CKaTbiM BO34YXOM.

BcTaBbTe HOBble YrofbHbIe WeTKN (LLeTKM [oMKHbI CBOOOAHO NepemeLlaTbca B LWeTKkodepkaTtensx) (puc. Z).
3aKpenuTte KpbILKM YrofibHbIX WeTOK (36).

®

Mocne 3ameHbl YrofibHbIX WETOK AaliTe nusie nopaboTaTb Ha XONIOCTOM XOAY ANIA NOATOHKM paboueii
4acTU WETOK K KONIJIEKTOPY ABUraTesna. 3ameHy YroJibHbIX LWETOK nopy4alite KBannduumpoBaHHOMY
cneymanucTy M NCNosb3yiTe TONbKO OpUrMHasbHble 3anacHble YacTu.

©

@ Bce HemonagKkun BomKHbI YCTPaHATbCA yrIOJ'IHOMOquHOVI CepBI/ICHOIz CJ'Iy>K6OVI nponssoanTenA.

TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE BAHHbIE

YHuBepcanbHasa nuia

MapameTtp BennunHa
Hanpsi>keHue nnTaHus 230B AC
YacToTa ToKa nuTaHus 50 Iy,
HomunHanbHast MOWHOCTb 1400 Bt
YacToTa BpalleHua NubHOIo AMCKa, 6e3 Harpysku 5000 06/MuH
BHeLlH gnameTp NWIbHOIo ANCKA 216 mm
BHYyTpeHHUI AnameTp NUIbHOIo ANCKA 30 Mm
Knacc 3awmTbl Il
Macca 25 Kr
[oa BbINycKa 2014
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QDYHKUMNA HACTONIbHON NUAbI
[nana3oH HaKNOHHOro pacnuna 0° =+ 45°
MakKc. TonumHa 3arotoBKM Npu pacnusne NOA NPAMBIM YTIOM eHLLL
) nog yrnom 45° 45 Mmm
LLinpurHa paboyero cTona 390 Mm
IOnvHa paboyero cTtona 450 MM
BbicoTa paboyero ctona ot nona 740 MM
DYHKUMNA TOPLOBOYHON NUbI
[lMana3oH HaK/IOHHOro pacnwuia 0° = 45°
[nana3oH pacnwna nog yrnom + 450
0°x0° 60 x 125 mm
Pa3mepbl maTepurana npu pacnune 45°x Q° 60 x 80 Mm
nog yrnom / Hak/IOHOM 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x45° 40x 125 mm
BbicoTa paboyero ctona oT nona 700 mm

MHOOPMALNA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALLIUA

YpoBeHb aKycTuyeckoro gasnenus: Lp, = 92,6 aob(A) K= 3 dB(A)
YpoBeHb akycTudeckomn mowHoctu: Lw, = 105,6 Ob(A) K=3 dB(A)

3ALYNTA OKPYXKAIOLYEU CPEAbI

dneKTponpnbopbl He cieflyeT BbIGpacbiBaTb BMECTe C LOMALLHUMK OTXOA4aMU, UX CleayeT nepefaTtb
B CMeuunanbHbll NYHKT yTunusauun. MHpopmaumio Ha Temy yTuamM3aumm MOXeT NpefaocTaBUTb
npofasel, M34enusa WA MeCTHble BRacTW. DNEKTPOHHOE W 3feKTpuyeckoe ob6opyrnoBaHue,
oTpaboTaBLUee CBON CPOK SKCMIyaTalun, COREPXKMT OMacHble Af1A OKpY»KaloLlel cpelbl BELLeCTBa.
O6opynoBaHe, He NMOABEPTHYTOE NPOLECCY BTOPUYHONW NepepaboTKy, ABAAETCA NMOTeHLMaNbHO
OMacHbIM AN1A OKPY>KatoLLen cpelibl M 340P0BbA YeloBeKa.

* OcTaBnaeM 3a coboi NpaBo BBOAUTb M3MEHEHUS.

Komnanua ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, pacrnonoxeHHas B Baplase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobLiaeT, UTo Bce aBTOPCKME NpaBa Ha CoAepKaHme HacToALen MHCTPYKUMK (Banee ,IHCTpyKuma”), B
T.4. TeKCT, oTorpadum, Cxembl, PUCYHKM U YEPTEXKM, a TaKKE KOMMOHOBKA, MPUHaANeXaT CKUUTeNbHO KoMnaHumn Grupa Topex v 3alyLLeHbl
3aKOHOM 0T 4 ¢deBpansa 1994 rofa 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHomaTenbHbIx akToB P N2 90 nos. 631 c nocneq,.
13m). KonvpoBaHue, Bocnpon3BeaeHe, Nyonmkauna, nsmeHeHne a51eMeHTOB MHCTPYKLMKY 6e3 NMCbMEHHOro cornacua Komnanum Grupa Topex
CTPOro 3anpeLLeHo 1 MOXKeT NMoB/eYb 3a CO60I FpakAaHCKYIo 1 YrONOBHY0 OTBETCTBEHHOCTb.



GRA\PHITE

(UA) MEPEKJIAZ IHCTPYKL|Ii 3 OPUTIHATI

MUIKA UMNPKYNIAPHA YHIBEPCAJIbHA
59G824

YBATA! MEPL HIXX 3AXOAUTUCA EKCMTYATYBATU YCTATKYBAHHS, CNIA YBAXXHO O3HAMOMUTIACA 3
LIIEIO IHCTPYKLIEIO M 3BEPEFTU 1Y JOCTYNHOMY MICLI.

NMPABUJIA TEXHIKU BE3INEKU

MpaBuna TexHikn 6e3neKu Nig Yac KOPUCTYBaHHA YHIBepCanbHOIO LIUPKYIAPHOIO NUIKOIO

e [lig yac poboTK 3 yCcTaTKyBaHHAM CRif HEYXWSIbHO LOTPUMYBATUCA BCIX NMpaBWUn TexHikn 6e3nekn Ta

ririeHn npadi.

[lonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATM BUKIIYHO MNWIbHI AWCKW, WO pPeKOMEHAOBAHI BUPOOHUKOM i

BignosigatoTb BuMoram Hopmu PN-EN 847-1.

e [lig yac 3amiHM NUNBHOrO AWCKY CNif Nam’ATaTK, WO MNOro TOBLUMHA He NMOBUHHA NepeBULLYBaTU TOBLUMHU
[PO3BiZHOrO KN1Ha.

e Cnig yneBHUTMCA, WO TUMN BUOPAHOIo ANCKA BigNOBIAAE NapaMeTpaM MaTepiany, Wo NigfArae nepeTrHy.

® He ponycKaeTbcA BMKOPWCTOBYBATU MUAbHI AWCKW, ANA AKWX MaKCMMalnbHa LWBWAKICTb obepTaHHA
CTaHOBUTb MEHLLE Bif, MaKCMMaJbHOI LUBMAKOCTI 06epTaHHSA WNWUHAENA NMUSTKA.

e KaTeropuyHo He JOMYCKA€ETbCA BMKOPUCTOBYBATU NWMbHI ANCKK 3i LWIBMAKOpPi3anbHOi cTani (HSS) Ta Taki,

XapaKTePUCTUKN AKUX He BigNOBIZaloTb BUMOraMm, 3a3Ha4YeHUM Y Uil iHCTPYKLT.

[lonyckaeTbca BUKOPMCTOBYBATW TiNbKM [J0O6Gpe HarocTpeHi nunabHi Agucku. He ponyckaetbca

BUKOPUCTOBYBATU TPICHYTI UM FHYTi MUbHI QUCKW.

o [loWKOmXKEHVI NUNbHUIN OVCK CIig HErarmHO 3aMiHUTW.

e Cnig yneBHUTUCA, WO HAaNPAMOK CTPINIKU Ha BCTAHOBJIEHOMY MUAbHOMY ANCKY CMiBNAAaE 3 HaNnpAMKOM
06epTaHHA ABMTYHA MUIIKN.

e [licnAa BCTaHOBNEHHA NMUNbHUIA ONCK MOBUHEH BiIbHO MPOKPYUYBaTMCA Ha WNUHAEN.

e [lig yac po6oTu cnif BUKOPUCTOBYBaTW BigNOBIAHUM YMHOM BCTAaHOBNEHWU PO3BigHWIA KNUH. TopiwHA
YacTUHa KOXyXa AUCKY NOBMHHA OyTW BCTaHOBNEHA NPaBUIIbHO.

e Martepian [ONyCcKaeTbCA NpPOCyBaTM OnvXKYe [0 NUAbHOMO AWCKY 3a [AOMOMOroK cCrheuiafibHOro
npocyBsava.

e [lepLu HiX 3axoaUTMCA 0OpPOo6NATK fiepeBIHY, L0 paHille BXe 6yna y BUKOPWCTaHHi, il nepeKkoHaTucs,
LLO Y Hiln BigCyTHi Oyab-sKi CTOPOHHI NpeaMeTU, HANPUKNAZ, UBAXY, LWPYOU 1 T.iH.

e 3aBKAW CNig 3aCTOCOBYBATW 3aXUCHI Y/ MPOTUCKANIKOBI OKYNAPU, 3aXUCHI HaBYLUHUKW, NPOTUMNIOBY
MacKy.

o [lig yac MOHTaXKy-AEMOHTaKy MUIbHUX AUCKIB, ab0 AnA 3aXMCTY Bifi NOpaHEHHS LLOPOXOBATAMM A FOCTPUMI
npegmMeTamum CNii BUKOPUCTOBYBATW pyKaBuLi (Mig Yyac 3aMiHV NNbHWUIA AUCK CRif HAaMaraTuca TpumaTtm 3a
OTBIp, AKLLO Lie MOXJINBO).

e [IpautoBaTui cnig y BignosigHomMy BOpaHHi! LUMpOKMI ogar um nprkpacy MOXKyTb 3aUennUTCA 3a PYXOMi YaCTUHU
YCTaTKyBaHHS.

e [lepen 6ynb-akMMM NpoLefypamin WOJO PEMOHTY, HanawTyBaHHA, BUMiPIOBaHHSA, YALLEHHS, YCyBaHHA
3aCTPArNMX WMATKIB AepeBa Cnif 3aBXAW BUMUKATA YCTaTKyBaHHA KHOMKOK BBIMKHEHHA Ta BUTAratu
BUAENKY 3 po3eTKku!

e [licnsA 3aKiHYeHHA PEMOHTHUX ab0 HanarofXyBanbHKX POOIT Cnig, Nnepenycim, clif BCTAaHOBUTY Ha MicLe
BCi 3aXMCHIi 1 3aM06iXHi LWMTKN N €N1IeMeHTM YCTaTKyBaHHs.

e Hanpyra XuBfeHHA Yy Mepexi MOBMHHA BiAMOBIZATU XapaKTepUCTUKaM, BKa3aHUM Yy Tabnuui Ha
yCTaTKyBaHHI.

e [ligKNIOUYEeHHA YCTaTKyBaHHA OO Mepexi MOBMHHO BigbyBaTUCA uepe3 aBTOMAT PO3MUKaHHA, WO
nepepuBac NoJaBaHHA CTPYMY Ha YCTaTKyBaHHA Yy pasi NepeBULLEHHA NOro HOMIHaNbHOIO 3HAYEHHA Y
30 MA HanpoTA3i 30 mcek.

e [Ipautooun Ha30BHI, YCTaTKYBaHHA OOMYCKAETbCA MigKAUYaTU OO MepeXi 3a NocepegHULTBOM TiflbKy
TUX NEPEHOCOK, LLO NPU3HAYEHi 4O BUKOPUCTAHHA Mo3a NPUMILLEHHAMN.

® 3a00pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU YCTAaTKYBaHHA A1 PO3MNUTIOBAHHA NaJIVIBHOI EPEBVHM.

® 33a00pOHAETLCA TPUMaTK MaTepian TakKUM UYMHOM, WO 3arpPOXKYE HecnofiBaHWM 3iCINM3raHHAM PyK i
NOTPANAAHHAM iX Mig NUIbHUIA OUCK.

e He fonycKaeTbcA KOPUCTYBATUCA YCTAaTKYBaHHAM Y CTaHi BTOMM abo nif BNAVBOM JiKiB.

e OnepaTop ycTaTKyBaHHA M 0CoOW, WO BUKOHYIOTb PErlaMeHTHi pobOTKU 3 YyCTaTKyBaHHAM, MOBUHHI
NPOWTY BiANOBIAHWI IHCTPYKTaX i MPaKTUKY NOro BUKOPUCTAHHSA, HaNnaluTyBaHHA 1 06CNyroByBaHHA.
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3ab0pOHAETLCA BMKOPUCTOBYBATM YCTaTKyBaHHA y MicCLj, Wo He 3abe3neyeHe Bif Aii Aoy, y MOKpPOMY
cepenoBuLLi UMy cepefoBuLLi 3 MiABULLEHOIO BOMOTICTIO.
3ab0pOoOHAETLCA BUKOPUCTOBYBaTY NUIIKY BEPCTaTHY, NpaLoun nobnmsy BnbyxoHebesneyHmx pianH
abo rasis.
HenoBHOMITHI He ONYCKalOTbCA O KOPUCTYBAHHA YCTaTKYBaHHAM.
He cnig ponyckaTty NprCyTHOCTI CTOPOHHIX Ha POBoOYOMyY MiCL, AKLIO MWKa € MiOKIYEHO OO0 Mepexi
YKVBNEHHA ab0 NpaLyoE.
Cnig nepiognyHO orNAAaTN MepeXxeBUn LWHYP Ha NpeaMeT NOLWKOAKEHbD.
3a00pOHAETLCA KOPUCTYBATUCA YCTAaTKYBaHHAM, AKLLO IOr0 MEPEXKEBUI LLIHYP MOLIKOAKEHO.
MowkKoaKeHi 3anobixHi eneMeHTN YCTaTKyBaHHA CNif HeramHo 3amiHUTK.
3a60pOHAETLCA NepeobTAXKYBATU YCTAaTKYBAHHA Y CMOCI6, WO NPU3BOAWTL A0 3HAYHOTO CKOPOUYEHHSA
LIBMAKOCTIi 06epTaHHA NUIbHOTO AUCKY.
Cnig nigTpumMyBaTV YACTOTY Ha PO6OYOMY MicLi.
He ponyckaeTbca npautoBat Ha HenpubpaHomy poboyomy micLi.
He cnig ponyckaTv NprcyTHOCTi CTOPOHHIX Ha poboyomy Mmici.
Po6oue micue noBUHHO 6yTK O6pe OCBITNEHMM.
3abopoHAeTbCA BiABONIKATM onepaTopa yCTaTKyBaHHA.
Mig yac Npaui Ha ycTaTKyBaHHI Cif YHUKATV TOPKAHHA 3a3eMJIEHUX eJIEMEHTIB: TPy, 6aTapeit, BapuibHUX
NANT, XONTIOAUNbHUKIB.
3a60pOHAETbCA NiCNA BUMKHEHHSA ABUTYHA YCTAaTKYBAHHA HaMaratucsa 3ynuUHUTY NWIbHUIA AUCK LASXOM
TUCHEHHA Ha HbOTO 3 BOKY.
3abopoHAETbCA  3aXOAUTMCA [OeMOHTYBaTU 3amnobikHi  KoXyxu, abo npobyBaTu BigknoyaTh
3abe3neyyBasibHi efleMeHTN yCTaTKyBaHHSA.
Y pasi HeobXxigHOCTi 3pobuTK NepepBy Y poboTi cnig, nepeaycim, 3aBepLINTX ornepaLiio, Lo BUKOHYETbCH,
M TiNbKN TOAI BUMKHYTWN YCTaTKyBaHHSA.
Y pa3i HeobXxigHOCTI 3aNUWNTK MicLe npaLi Ha AeAKNA Yac HaneXnTb BUMKHYTU OBUMYH YCTaTKyBaHHA
KHOMKOIO MYCKY 1 BUTATTU BUOENKY 3 PO3ETKMU.
3ab0pOHAETLCA BUMMKATL YCTaTKYBaHHA Bif eNeKTpoMepexi, TATHyUM 3a LHYP.
MepexeBuii WHYp cnig 06epirat Big HarpiBaHHsA, ONMBM Ta FOCTPUX NPEAMETIB.
YcTaTKyBaHHA MOBUHHO OyTW MILHO 3aKpinneHe Ha CTOMelWHi BepcTaTy (AKWo ue nepenbayaeTbcs
KOHCTPYKLI€EI YCTaTKyBaHHSA).
MNunka He npM3HayeHa AnA BUTOYYBaHHA NasiB.
MepLu Hi>K 3axoANTUCA NpaLoBaTK, CNif 060B'A3KOBO NEPEBIPUTY TEXHIYHUI CTaH yCTaTKyBaHHA:

— 4y BCi eNeMeHTH, WO BiAMNOBIZAOTb 3a 6e3neKy eKkcrulyaTadii, € CnpaBHYMU Ta GYHKLIOHYIOTb 3rigHO 3

NPU3HAYEHHAM;

— UM MOMEHT 3aTAryBaHHA rBUHTIB 1 iHLINX KPINUAbHUX ENEMEHTIB He NOCNabuBCS;

— 4/ He 3anMLeHO KITIYiB A0 PeryfioBaHHA B yCTaTKyBaHHI.
3abopoHAeTbcA 30epiraTi MaTepiany 1 iIHCTPYMEHT Haf yCTaTKyBaHHAM.
3aBXaun Cnif yNneBHUTUCSA, WO MaTepian, AKMIA 06pobntoeTbCA, WiNbHO NpuUnarae o poboyoi NoBepxHi
yCTaTKyBaHHSA.
Y pa3zi noTpebu po3nunoBaHHA JOBIUX NUOMaTepianiB Clif KOPMUCTYBAaTUCA BIANOBIAHUMY NignopKamu,
Wo6 3anobirti 3aTMCKaHHIO NUIBHOrO AWCKY Y MaTepiani. ¥ pasi noTpebu po3nunioBaHHA LIMAaTKIB
nunomaTepianis Kpyrnoi ¢popmu cnig BUKOPUCTOBYBATK 3aTuCKadi, AKi 3anobiraloTb MPOKPYYyBaHHIO
mMaTtepiany nifg vyac nepeTnHaHHA.
3a60pOHAETLCA PO3NMIOBaTY KiflbKa LUMATKIB MaTepiany ogHOYacHO.
3ab0opOoHAETLCA PO3NUIIOBATY MaTepian, AKUIA HEMOXNMBO PO3NUINTA 3 AOTPUMAHHAM NPaBUA TEXHIKN
6e3neku.
3a60pPOHAETLCA HAMAraTUCA YCYHYTU LIMATKK MaTepiany abo CTPYKKY, AKLLO NMUbHUN AUCK YCTaTKYBaHHSA
0b6epTa€eTbcA.
Mig yac npaui cnig NnpueaHyBaTy A0 YCTaTKyBaHHA 30BHILLUHIA Npuiag BifCMOKTYBaHHA Nuy.
MpautoBaTy 3 ycTaTKyBaHHAM CAif cToAYM Ta 36epiraTv piBHOBary.
Bci geTani yctaTtkyBaHHA NOBVHHI 6YTY HaNEXHM YMHOM 3aKpinseHi.
He ponyckaeTbca nepeHoCUT yCTaTKyBaHHs, yTpUMyoun 3a 3abesneyyBasnbHi KOXYXU.
Mig yac TpaHCNOPTYBaHHA NUAbHUIA AUCK MOBUHEH OYTY 3aKPUTUN KOXKYXOM.
AKWwo Bawa mofenb NUAKMA NOCIAAE NasepHUn npunag, 3amiHa MOro Ha iHWWK iHWOro Tuny He
[JOMYyCKaETbCA.
3a60pOHAETLCA 3aX0ANTUCA CAMOCTIHO PEMOHTYBATU MUNIKY.
PeMOHT ycTaTKyBaHHA NMOBMHEH BUKOHYBATW BUKJIIOYHO KBanidikoBaHUIN eNneKTprK B aBTOPM30BaHOMY
CepBiCHOMY LIeHTPi 3 3aCTOCYBaHHAM OPUriHaNIbHMX 3anyacTyH.
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® YneBHiTbCA, WO ropiHA YacTMHa MWAbHOMO AMCKY Mif Yac npaui y pexmnmi KyTOBOI MUKW MOBHICTIO
CXOBaHa KoKyxamu.

YBAIA! YctaTKyBaHHA Mpu3HayeHe A0 eKcnayaTauii y NnpuMillleHHAX i He Nnpu3HavyeHe AnAa npawui
Ha30BHi.

He 3Baxawum Ha 3acTocyBaHHA 6e3nevyHOi KOHCTPYKLUii, BMKOpPUCTaHHA 3aco6iB 6esneku u
AoAaTKOBUX 3aco6iB 0cOOGMCTOro 3axucTy, 3aBXKAM iCHYE 3aIMLIKOBMI PUSMK TPaBMaTM3My nif Yac

npaui.
BYOOBA | MIPU3HAYEHHA

YHiBepcasibHa UMPKYIAPHa NWIKa MpuM3HayeHa A0 POo3nNuiay LWMATKIB AepeBuHW Ta AepeBOonoXifgHuX
MaTepianis. YcTaTKyBaHHA [OMNYCKA€ETbCA BMKOPWUCTOBYBATU B AKOCTI BepcTaTHOI abo KyTOBOI MUIKW.
MoXnuBicTb WBMAKO 1 6€3 BUKOPUCTAHHA iIHCTPYMEHTIB 3MiHIOBaTU pexnmn poboTu nonerwye npawio.
MOTYXHICTb yCTaTKyBaHHA A03BOJSIAE PO3NWIIOBATV AEPEBUHY TBEPAUX | MAKMX FaTyHKIB, a TaKoOX
[epeBOCTPYKKOBI 1 AepeBOBOMIOKHUCTI NANTU. AKLLO yCTaTKyBaHHA BUKOPUCTOBYETHCA B AKOCTI BEPCTaTHOI
MUKW, Ha HI He JOMYCKAETbCA PO3MWIOBATU alOMIHIN 1 iHWI KOnbopoBi meTanu. He gonyckaeTbca
BVMKOPWCTOBYBATW i ANA PO3NWIIOBAHHA NasMBHOI fepeBrHU. UKy AOMYCKAETbCA BMKOPUCTOBYBATU
BUK/IOYHO 3 BIAMOBIAHUMU NUAbHUMK [AUCKamK, 3yOui AKMX nocipalTb TBePAOCMNIaBHI Hanmanku.
YHiBepcasibHa Nuika nNpm3HayeHa [0 BMKOHAHHA HeCKMafHMX onepauin y HeBeNnKUX MancTepHax i fo
aMaToOPCbKUX PEMOHTHUX | ByfiiBeNbHUX POBIT.

A He AONYCKAETbCA BUKOPNUCTOBYBATU YCTAaTKYBaHHA He 3a NPU3HaAYe€HHAM.

onunuc MANOHKIB

MNepenik enemMeHTiB 30BHILIHbOrO BUMMAZY €NEeKTPOIHCTPYMEHTA, WO 3a3HAYeHUN HUXK4Ye, CTOCYETbCA
MaJTIOHKIB [0 L€l iIHCTPYKLT.

MUNKA BEPCTATHA (KOMMNEKTALIA)

1. KnuH po3BigHui

LLIBOpiHb ANA KPiNAeHHA KOXKYXY NUIbHOIO AUCKY

3aXUCHUIN KOXKYX MUTbHOIO AUCKY

KHornKa 6noKyBaHHA BaXkensa Haxuiy NUabHOro AUCKY

MaxoBU1K onycKaHHA-NiAHIMAHHA NUAbHOIO ANCKY

Baxinb 6noKyBaHHA KyTa Haxuny NUIbHOIO ANCKY

HWXHIN KOXyX MNbHOMO ANCKY

KHonka BBIMKHEHHsA

9. YTpumyBay MepexxeBoro LHypy

10. IBUHT 610KYBaHHA HANPAMHOI LUMHW ANA NO340BXHbOTO PO3MUIOBAHHA
11. Baxinb 6noKyBaHHA KyTa MOBOPOTY BepcTaTy

12. BepcTar

13. lUnHa HanpsAMHa A5t N0340BXKHbOrO PO3MNUIIOBAHHSA

14. lnck nunbHWi

15. HanpamHa nonepekoBa

16. Pyuka 610KyBaHHA HaNPAMHOI WWHW ANA NONEPeKoBOro po3nuioBaHHA
17. Pyyka 6110KyBaHHA TpaHCNopTMpa

18. TpaHcnopTup

19. Kono

20. KpinneHHs gna npocyBava

21. Pyuka 6nOKyBaHHA HiXKW

22. Hixka

23. 3aKiHYEHHSA Ha HI>KKI 3 MOXITUBICTIO perynoBaHHA No BUCOTI

24. ®anbL HaNPAMHUN

25. KyTomip MexaHi3aMy HaBCKiCHOTO Haxumiy NMUIbHOFO AUCKY

26. CTpinka KyTa Haxuny MmexaHi3my (roniBku) NAbHOrO JUCKY

27. Pyuka KpinneHHA HanpsiMHOT WWHW ANA NO3[0BXHbOMO PO3NWOBaHHS

PN LN
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KYTOBA NMUNKA (KOMNNEKTALIA)

31. lBopiHb 610KyBaHHSA roniBKm

32. Pyuka 6nokyBaHHA NOBOPOTY BepcTaty

33. MNnaHka onipHa

34. BepcTaT 06epTaHuii

35. KyTomip mexaHiamy noBopoTy 06epTaHOro BepcraTy

36. Kpuwka BiAcCiKy BYrifibHUX LWiTOYOK

37. 3cyBHMIN KOXYX

38. Pyuka KpinneHHA/6noKyBaHHA PO3Bif4HOMO KNMHY

39. Miwok-nuno36upay

40. MNauiBOK BIACMOKTYBaHHA Nuny

41. Koxyx Hepyxomuii

42. Baxinb 610KyBaHHA 3CYyBHOIO KOXYXY

43. KHonKa 6110KyBaHHSA KHOMKY BBIMKHEHHSA

44. Pykig's

45. KHonKa BBIMKHEHHS

46. Pyuka 6nokyBaHHA npunagns ans BepTrKasbHOMo JOTUCKAHHA NunomaTtepiany
47. MNMpwnagps Ana BePTUKANbHOMO AOTUCKAHHA Nunomatepiany
48. Baxinb 6nokyBaHHA Npuiaana ana BepTMKanbHOro JOTUCKAHHA NuioMaTepiany
49. Baxinb 6noKyBaHHA KyTa Haxuny MexaHiamy ronisku

50. O6mexyBau

51. Baxinb 6110KyBaHHA WNNHAENA

* ICHYE MOXNUBICTb BiAMIHHOCTI MiX GaKTUUYHMM 30BHILIHIM BUMMAAOM eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, WO 306paxxeHuni
Ha MasoHKy.

OMUC TPA®IYHUX CUMBOIJIIB
YBATA!
A 3ACTEPEXEHHS

@ MOHTAX/HATALITYBAHHS

IHOOPMALIIA

NMPUHANEXXHOCTI U AKCECYAPU

1. Hixka -4 wr.
2. TBUHT i pyuka 6MOKYBaHHA HiXKK - 4 Komnn.
3. HanpamHa -1 wr
4. TBUWHT + warba - 2 Komnn.
5. Mpunapaa ona BepTMKanbHOro AOTUCKaHHA NunoMatepiany -1 Wt
6. 3aXVCHUIN KOXKYX MUIbHOIO AUCKY -1 wr
7. TpaHcnopTtup -1 wr
8. lWwnHa HanpAMHa AnA NO340BXHbOIO PO3NUIOBaHHA -1 wr
9. Tpocysau -1 wr
10. Miwok-nuno36upay -Twr
11.TBMHT + MmyTpa -1 Komnn.
12. Kntoy TopueBuin WwecTurpaHHum -2WT

nigrotoBkKA 4O PObOTU

Mepen 6yAb-AKMMU NpauAamMn 3 06CNYroByBaHHA YCTaTKyBaHHA MOro cNif, BUMKHYTU N BUTArTA
BUAENKY 3 po3eTKMu.

Munka yHiBepcanbHa nocTavaeTbea y posibpaHomy surnagi. MNicna po3nakyBaHHA KOMMIEKTY NOCTavyaHHsA
CKNagaHHA BifbyBaeTbCA y NOCNIAOBHOCTI, L0 ONMCaHa HUXYe.
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CKNAQAHHA MUKW YHIBEPCAJIbHOI

@ e O6epeXkHO NMepeknHbTE NUKY Ha Gik.
e [lprenHanTe HiXXKkM (22) O paMy 3a OOMOMOrOK FBUHTIB i PyYyoK GNIOKYBaHHA HIKOK (BXxO4ATb A0
KOMMIEKTY nocTayaHHA) (man. A).
e BcTaHOBITb perynoBasbHi HiXKKKM (23) TaKM UMHOM, LWO6 NuJiKa cTana nesHo.

BIACMOKTYBAHHA Ny

@ o6 3akpinuTy MilwoK-nuno36upay (39), cnig MiLHO HAaTArTX NOrO Ha NaLiBOK BiACMOKTYBaHHA nuny (40)
(AKLWWO NuMKa BMKOPWCTOBYETbCA AK KyToBa Nuika) (man. B). LLlo6 BUNopoxHNTU MilioK-nrno36upay (39),
cnif CTArTM NOro 3 NauiBKa BiACMOKTYBaHHA NNy A PO3CTIOHYTY OGNIMCKABKY,LLO AO3BOMAE OTPMMATM MOBHUI
[OCTYN [0 BHYTPILLIHBOI YaCTUHU MiLLKa. Y pa3i noTpebu y 6inbLu BuaaTHOMy cnocobi BiCMOKTYBaHHA 0CO6NMBO
Hebe3neyHoro AnA 340POB’A KaHLeporeHHoro nuiy cnig 6esnocepedHbO Ha MaLiBOK BiCMOKTYBaHHA Ny
(40) HagiBaTV LWNAHT MPOMMCIIOBOIO NMUOCOCY (AKLLO MUSIKa BUKOPUCTOBYETLCA AK BepCTaTHa nunka) abo Ha
nawuiBoK BiACMOKTYBaHHA nuny (7), po3TalloBaHNIA Y HUXHI YaCTVHI KOXYXY MUIIbHOTO AUCKY.

OnTumanbHa epeKTUBHICTb AOCAra€TbCA, AKWO BUMOPOXKHATA MIlIOK WOpasy, AK TiNbKu BiH
HanoBHUTbCA Ha 2/3 cBoro 06’emy.

MOHTAX-AEMOHTAX 3AXUCHOIO KOXKYXY NJIbHOTO ANCKY
HwKHA yacTMHa KOXKyXy NUAbHOrO ANCKY Nif Yac eKcnayartauii ycTaTKyBaHHA Yy PeXuMi KyToBoi
NUAKWN 3aBXXAMN NOBMHHA 6yTN BCTaHOBNIEHOIO, 3 METOI0 3a6e3neyeHHA HNKHbOT YaCTUHN NNAbHOrO
ANCKY.
@ ® BCTaHOBITb HVXKHIO YaCTUHY KOXKYXY MUIbHOIO ANCKY (7) i npuTArHiTh ii reBuHTamm (man. C).
e [leplu Hi>XK eKcnyaTyBaTu YCTaTKyBaHHA Y PeXMMi BepCTaTHOT MUKW, Cif AEMOHTYBATN HUXKHIO YaCTUHY
KOXKYXY MUAbHOIO AUCKY (7).

TPAHCIMOPTYBAHHA
@ MNepen TpaHCMOPTYBaHHAM YCTaTKyBaHHA CNif BUKOHATW HACTYMHI 3aX0Au:

® MepemMKHYTV yCTaTKyBaHHA Y PEXKUM BepPCTaTHOI MUIKK;

® [eMOHTYBATU HaNPAMHY WWNHY ANA NO340BXHbOro po3nunioBaHHA (13) i TpaHcnopTup (18);

® BCTAHOBUTY HVMHIO YaCTUHY KOXKYXY MUAbHOIO AUCKY (7);

® 006epeXKHO NepeKknHy TV NUKY Ha bik;

® nocnabutn pyukm 6nokKyBaHHA HixkoK (21) 3 60Ky Koniwatok (19), cknactu Hixkn (22) Ha 90° 3
YHYTpiWHbOro 60Ky (B34oBX MWAKKM) i 3adikcyBaTy iX y TakoMy MONOMKEHHI 3a [JOMOMOrol PYYoK
6M10OKyBaHHA HixkoK (21);

® BVIKOHATW TaKi cami Aii 3 4pyroto napoto HixKok (22), cknaBLu ix Ha 90° i3 30BHILUHbOro 6OKY yCTaTKyBaHHsA
(man. D);

® nepekVHYTU NUIKY Ha KonilaTKa, B3AT1CA 06ipyy 3a HixKKM (22) 1 NepeKkoTUTX NUIIKY Ha Kosax Ao iHLWOoro
Micus (man. E);

e MoHTaXX YycTaTKyBaHHA (y SKOCTi BepcTaTHOi abo KyToBOi NWAKKM) BigOyBa€TbCA y 3BOPOTHIN
MoCniAOBHOCTI.

NMnoPA4OK PObOTU/POBOYI HAJIALLTYBAHHA

Mepw Hi>K NpoBOANTN pernamMeHTHi po60TN YN PeMOHTYBaTW YCTaTKYBaHHSA, IOro Cif, BUMKHYTH
n Big'egHaTn Big mepexi. LLlo6 rapaHTyBatym 6e3neyHe, TOuHe Ta BuAaTHe (PYHKLiOHYBaHHSA
ycTaTKyBaHHA, BCi pernaMeHTHi po60Tu cnifj BUKOHYBaT/ Yy NoBHOMY 06cAasi.

Micna 3akiHYUeHHA pernameHTHUX pPoOGIT i HanawTyBaHb YMeBHITbCA, WO BCi Ko4vi npubpaHi.
YneBHiTbCH, WO BCi Hapi3Hi 3'eAHyBanbHi enemMeHTN AOTATHYTI BiANOBIAHUM YNHOM.

Mig yac perynioBaHHA YNeBHITbCA, WO BCi 30BHIilLHI enemMeHTH AiloTb NPaBUIbHO N 3HAXOAATbCA Y
Ao6pomy ctaHi. Byab-aKi 3yKnTi un nowKoaKeHi enemeHTN NOBUHHI 6y Ty 3amiHeHi KBanipikoBaHUM
nepcoHanom, nepiu HiXXK NunKy 6yae AonyleHo A0 eKcnnyaTauii.

Miwok-nuno36upay cnif BUNOPOXKHATN PerynsipHo, Wo6 He AONYCTUTUN A0 IOro NepenoBHIOBaHHA.

YBAI wopno PO3MnmuitoBAHHA

é e lllopasy nicna perynioBasbHUX 3ax04iB PEKOMEHAYETbCA BUKOHYBaTU NPOGHUI nepeTuH, wob
yNeBHUTUNCA Y NPaBWIbHOCTi BUKOHAHUX Ha/lalTyBaHb, i BUKOHATV KOHTPOJib PO3MipiB.
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e [licna BBiMKHeHHA cnif 3aueKkaTu, AOKM NWiKa He HaGepe MOBHY WWBUAKICTb o6epTaHHA Ha
ANOBOMY XOfi, il TiNbKY TOoAi NpucTynaT Ao po3nuiy nuaomarepiany.

e [loBLi WUMATKN MaTepiany cnip 3a6esneunTy Big nagiHHA HanpuKiHLi po3nunloBaHHA (Hanpuknag,
LWAAXOM BUKOPUCTaHHSA ONOPY Ha Koniwarax).

e [MouuHaloum po3nunioBaHHA, cnif 36epiratm oco6nnBy 06auHicTb!

e [lepw HiXK npuctynat Ao o6po6KM AepeBUHM, WO paHille BXe Oyna y BUKOpUCTaHHI, cnig
nepeKoHaTUCA, WO Y Hill BigcyTHi 6yab-AKi CTOPOHHI NpeameTn, HanpukKnaz, UBAXU, Wpy6u n
T.iH.

e HeoO6xigHO 3aueKaTu, JOKM NUIbHUI QNCK He 3yNUHUTbBCA, I TiIbKN NicNA LbOro AONYCKaETbCA
npubupaTtn BigpisaHi WumaTKu matepiany.

e Martepian 3aBXAM HaneXxuTb NpUTpuUMyBaTuW 3a 6inblly uyacTuHY. 3a60pPOHAETbCA TpUMaTin
maTepian 3a YacTUHY, WO NiANAra€ BignnaoBaHHIO.

EKCNNYATALIA YCTATKYBAHHA B AKOCTI BEPCTATHOI NMUJTKU

BCTAHOBJIEHHA PO3BIAHOIO KJINHA

e BcTaHOoBITb BepcTaT (12) y pexknum KyToBOI MUIKK.

e [locnabTe pyuKy 6110KyBaHHsA PO3BiAHOrO KnvHa (38) 11 nepeBepHiTb KAVH (1) y NONOXKEHHS:, B KOMY BiH
BVIBINIbHAE NUIbHUN ANCK (14) 3-Mig KOXyXY, TaKUM YMHOM, o6 BUCTYNM MydTM BCKOUUAIM Y HAMPAMHI
nasu (man. F).

® 336noKyInTe PO3BiAHIN KNUH, MPUTATHYBLUW PYYKY KPinaeHHA/610KyBaHHA pO3BigHOro KNnHy (38).

e BigTArHiTh Baxinb 61oKyBaHHA ob6epTaHoro BepctaTy (11) y NONoXeHHA BEPCTaTHOI NUKK 1 06epHITb
BepcTaT (12) y 3ragaHe nonoXKeHHs.

BcTtaHOBITb po3BigHUI KNMH (1) TaKMM YMHOM, W06 BigCTaHb MiXK NUABHUM ANCKOM i po3BigHM
KANHOM pAopiBHIOBana 3 — 5 Mm (po3BigHMIA KNNH NOBMHEH PO3TallyBaTUCA TOYHO B3AOBXK BiCi
nunbHOro Ancky). CniBBiCHiCTb BCTaHOBJIEHHA PO3BiAHOro KAVHY Cilig nepeBipATU wWopasy nicna
3MiHV NUALHOIO ANCKY.

MOHTAM 3AXUCHOIO KOXKYXY NMUJIbHOIo ANCKY

e ObepTatouy MaxoBUK MiAHIMaHHA-OMYCKAHHA NUBHOIO ANCKY (5) BUBEAiTb OCTaHHIl Ha Taky BiACTaHb,
Wwo6 po3BigHUI KNKH (1) ONUHMBCA Y CBOEMY KPaliHbOMY FOPiLUIHbOMY MOJTIOXKEHHI.

e HaTuCHYBLM Ha KHOMKY LIBOPHA ONIOKYBaHHA KOXYXY MWUIbHOrO AWUCKY (2), BCTaHOBITb KOXyX (3) Ha
po3sigHomy KnuHi (1) (man. H).

o JleMOHTa)x KOXyXy NMUIbHOIO ANCKY BUKOHYETbCA Y 3BOPOTHIN MOCNiIJOBHOCTI.

KoXyx nmunbHOro Aucka MOBMHEH OyTW 3aKpinneHWn TakKuM YMHOM, Wo6 BiH Mir miginmaruca
OAHOYACHO 3 HabnumKeHHAM MmaTepiany A0 NWIbHOrO AWCKY Ta NoBepTaTUCA AO BUXigHOro
NONOXKEeHHSA NicnsA Toro, AK MaTtepian 6yae posnuneHo.

MOHTAX HANPAMHOI O NO340BXHbOIO PO3MUJTIOBAHHA

HanpsMHy WyHy gns no300BXXHbOrO PO3NUIIOBAHHA AOMYCKAETbCA MOHTYBaTK 3 000X OOKiB BepcTaTy.

e BcTaBTe KpinunbHY YacTUHY HaNPAMHOI LWWHM ANA NO340BXHbOro po3nuntoBaHHA (13) o BianoBsigHMX Nasis y
cToneluHi (12).

e Bigperynionte HanpAMHY WWHY ANA MNO340BXHbOro po3nuaoBaHHA (13) Ha BIAMOBIOHY LWMPUHY
(3a ponomoroto MNiHINKM) W NPUTATHITb PYy4YKy ONOKYBaHHA HanNpPAMHOI WWHW ONA MO300BXHbOIroO
po3nuntoBaHHA (27) (man. I).

® PekoMeHAYETbCA NMOTPEHYBATUCA Ha HEMOTPIGHOMY LIMATKY, 3amipATU NapameTpu i, y pasi notpebu,
CKOperyBaTu NONOXKeHHA HaNpPAMHOI LUMHW ANA MO340BXHbOr0 PO3MNUIKOBAHHSA.

3 meTol0 3anobiraHHA 3aTUCHEHHIO MaTepiany, Wo 0OPO6IOETLCA, AOMYCKAETLCA NepecyBaTn HaNnPAMHY
WWHY ANA NO3[0BXHBbOrO Po3nuitoBaHHA (13) y NO340BXHbOMY HanpAMKY, ANA Yoro cnif nocnabutu
FBMHTU KPiMeHHA HAaNPAMHOI LUHW N8 NO3[0BXHbOro po3nutoBaHHA (10) (man. I).

Y BUNagKy MOHTa)Ky HanpsMHOI LWUIMHN ANA NO3A0BXKHbOro PO3NWIIOBaHHA 3 NPOTUIEKHOro 60Ky
BepcTaTy Cflij NnepeBepHy T MNIaHKY 11 3aKpinuTn ii 3 NpoTuaeXXHoro 60Ky.
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BBIMKHEHHA/BMMKHEHHA

Hanpyra »xuBneHHA y mepexi NOBMHHA BignoBigaTu XapakKTepucTukKam, BKa3aHUM Yy NacropTHii
A Tabnunui Ha NnunLi.
Munky gonyckaeTbcAa BMUKaTU TiNbKM ToAi, Konu ii BigBeaeHo Big maTepiany, Wwo nignsarae o6po6ui.

BBiMKHEHHSA: HaTUCHITb KHOMKY «I» BBIMKHEHHs (8) (man. J).
BUMKHEHHA: HaTVCHITb KHOMKY «O» BUMKHEHHS.

PETYJIOBAHHA NMUBUHW PO3NMUNTIOBAHHA

@ o L1106 36inblwmnTK rMUOMHY PO3NUIOBAHHA, PYUYKY MaxOoBrKa ONyCKaHHA-NiAHIMAHHA NUIbHOTO AUCKy (5)
ob6epTaloTb BNiBO, W06 3MEHLWNTN — BNPABO.

NMunka noBMHHa GYTI/I BinperynbOBaHa TaKUM 4YNHOM, I.I.l,06 HanBMLA 0Kpa|7|Ka NMNbHOIro ANCKY
3HaxoawunacAa Tpoxm suuye OKpal‘/'IKI/I Ma'repiany, WO PO3NUIIIDETbCA.

PO3MNMWJIIOBAHHA NIA KYTOM (AIATOHAJIbHE)

@ Mig yac po3nunioBaHHs Nig KyToM (no giaroHani) 3aBXgv cnif KOPUCTYBATMCA HAMPAMHOI WWHOW AN
NMO3/10BXXHbOI0 PO3MUTIOBAHHS.

e [locnabte Baxinb OGMOKyBaHHA KyTa Haxuiy MUIbHOrO AWCKY (6) (3 MeTow NigBULLEHHA 3PYUYHOCTI
ekcnnyaTtauii [onycKaeTbCA 3MIHIOBATU NONOXKEHHA BaXena 6/10KyBaHHA KyTa Haxuiny NUIbHOTO AUCKY
(6), ona yoro cnig HaTUCHYTU KHONKY B/IOKYBaHHA KyTa Haxuny NUIbHOrO ANCKY (4)).

® BcTaHOBITb NUAbHUI ANCK (14) HAa MaKCUManbHY rMGUHY Nponuny.

e Bigperynionte KyT Haxuny nuibHOro Ancky (14), ookn cTpinka (26) Ha noginui Kyta Haxuay nuibHOro
IVCKY (25) He nokarke BaxkaHoro KyTa Haxuny (man. K).

® 3aTUCHITb BaKinb 6NOKYyBaHHA KyTa Haxuny NUAbHOMO AUCKY (6).

e BcTaBTe HanpAMHY LWVHY A4 NO3[0BXHbOro po3nutoBaHHA (13) Ha BigNoBigHY WMPUHY Nponuy.

® YBIMKHITb MWKY Ta BUKOHaNTe PO3NuIoBaHHA.

PO3NMUNIOBAHHA NIA KYTOM 3 BUKOPUCTAHHAM TPAHCIMTOPTUPA

TpaHCNOpTMP MOXHa BCTAHOBJOBATY B OQHOMY 3 ABOX HanpAMHMX danbliB, po3TalloBaHUX no obrasa
60KM BepCTaTy.

® 3HiMiTb HANPAMHY LWNHY ANA NO340BXHbOro po3nuntoBaHHA (13) 3i ctonewHi BepctaTty (12).

e BcTaBTe TpaHcnopTmp (18) Ao oaHOro 3 HanpAMHKX ¢panbLis (24).

e 3akpiniTb nonepekoBy HanpsaMHy (15) po TpaHcnoptupa (18) 3a Jonomorow pyykn 6510KyBaHHSA
HanPAMHOI WHW ANA NONepeKkoBoro po3nuntoBaHHA (16), BCTaHOBITb 6akaHWIA KyT pO3MNuItoBaHHA Ta
3adikcynTe 3a JONOMOroto pyuky 6noKyBaHHA TpaHcnopTupa (17) (man. L).

® Y pasi noTpebu BCTaHOBMEHHA NUALHOIO AWNCKY Mif KYTOM (3 HaX1IoM) BCTaBTe MNOMEpPeKOBY HaMPAMHY
(15) TaknM YUMHOM, W06 BOHa He TOpKanacsa NUAbHOIo ANCKY (iCHYE iIMOBIPHICTb MOCYHEHHA NOMNepeKoBOi
HanpPAMHOI).

e [lepLu HiX yBIMKHYTU NUAKY, MepecyHbTe TpaHCnopTup (18) y HanpAMKY NnbHOIO AUCKY i NepeBipTe, un
nonepekoBa HanpsAmHa (15) 3HaxoanTbCA Ha BigcTaHi Npubn. 2 cm Big AUCKY.

e LllinbHO NPUTKCHITL MaTepian, Wo NianArae po3nuaoBaHHIO, O NONepPeKoBOi HANPAMHOI (15).

® YBIMKHITb NUIIKY Ta, BMKOHYOUM PO3MWA, MepecyBanTe TPAaHCNOPTUP Pa3oM i3 HaNpPAMHOL | MaTepianom
Y HanpAMKY NUIbHOIO AUCKY.

® ©

3aBXAN npocyBaiiTe MaTepian, WO PO3NUIIOETbCA, AKOMOra Aani, wo6 posnun moxHa 6yno
BUKOHATU L{iNKOM.
Y pasi nonepeKoBOro nepeTnHy He PeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATM HanNpAMHY LUWHY ANA
NO3A0BXXHbOr0 PO3NUIOBaHHA B AKOCTi 3ac06y 06MeXKeHHA AOBXUHW LUMATy MaTepiany, Lo oro
BiANWUIOIOTb, OCKINbKY BiATATNI LWIMAaT 3A4aTeH 3aKANHUTY MiXK HaNPAMHOIO Ta MUAbHUM AUCKOM, WO
3paTHe CNPUYNHUTICA A0 BiAGUTTA.

Nno340BXHE PO3NMUIIOBAHHA MATEPIAJTY

@ Po3nunioBaHHA Nnomarepiany B3LoBX nepefbayae po3nus Moro Ha BiANOBIAHY LWMPWHY Y HaNPAMKY AOro
LOBXMWHU.
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e BCTaHOBITb HaMpAMHY WWHY ANA MO3[0BXHbOro po3nuntoBaHHA (13) Ha BignNOBIAHY LWWMPUHY
@ po3nuoBaHHA.
® YBIMKHITb NUIIKY i 3aYeKanTe, JOKN NUbHWIA ANCK He OCATHE NMOBHOI WBUAKOCTI 06epTaHHs.

e [IpUTUCHITb MaTepian A0 HaMPAMHOI ANA NO3J0BXHbOro po3nunioBaHHA (13) Ta NpocyBanTe NOro
B3[OBX MUIbHOIO AUCKY A0 KiHUA po3BigHoro knuHa (1) (y 6e3nocepenHin 6n1M3bKoCTi 4O AUCKY cnig
CKOPUCTaTUCA NPOCYBaYeM).

e [lImaTku nunomatepiany, WO 3aNUWNANCA Ha BePCTaTi, AOMNYCKAETbCA YCyBaTW TiNbKX MiCNA NOBHOI 3YMUHKN
NUNbHOIO ANCKY.

@ LLlopasy nicns 3miHM HanawTyBaHb peKOMeHAYETbCA 3po6uty npo6Huii posnun. Mig yac posnuny
maTepiany B3 0B} onepaTop MycUTb 3HaXOAUTUCA 3 oAHOro 60Ky Bif NiHIT po3nunioBaHHA.

PO3NMUITIIOBAHHA HEBEJIMKUX LUMATKIB MATEPIANY

@ e BCTaHOBITb HanpAMHY LWWHY ANA MO3[0BXHbOrO po3nuntoBaHHA (13) Ha BignNoBiAHY LWMPUHY
PO3NUIOBaHHA.
e Po3nuniooun HeBenvKi LUMaTK MaTepiany, Taki JocyBatoTb f0 ANCKY oboMa pyKamu. Y 6e3nocepepHin
6113bKOCTI Bi NUNbHOIO AWCKY 3aBXAW CJlif BUKOPWMCTOBYBATU MPOCYBay (BXOAWTb A0 KOMMMEKTY
nocTayaHHsaA) 3 METOLO NiALWTOBXYBaHHA MaTepiany abo JoAaTKOBO BUKOPMCTATM LMAT JePEBUHN 3 METOIO
JOTUCHEHHA MaTepiany Ao HanpAmHoI (13).
e MarTepian, WO PO3NMETbCA, Cif NPOCYBaTW, MPUTUCKaOUX A0 HAMPAMHOI, a A0 KiHUA pO3BigHOro
KnuHa (1).

@ Y pasi nepeTuHaHHA KOPOTKUX i BY3bKUX WMaTKiB MaTepiany npocyBay ciify BAKOPUCTOBYBaTH Bifi
CcaMoro noy4yaTtky po3nualoBaHHA.

EKCNNYATALIA YCTATKYBAHHA Y AKOCTI KYTOBOI MUK

AKWwo ycTaTKyBaHHA BMKOPUCTOBYETbCA Bneplie, abo paHille BUKOPUCTOBYBANIOCA BUKIIOYHO
y AKOCTi BEpCTaTHOI NMWIKW, TO Nepll HiXK 3aXx0ANTUCA NepeHanalToByBaTH ii HA BUKOPUCTaAHHA Y
AKOCTi KYTOBOI NWJKK, Cif ONYCTUTN NUAbHUIA QUCK Y IOr0 HalHMXKYe MOJI0KEeHHA 3a AO0MOMOrolo
MaxoBUKa ONyCKaHHA-NiAHIMaHHA NUAbHOTO ANCKY.

CKNAQBAHHA

@ ® 3HiMiTb KOXKYX MUJIbHOTO ANCKY (3).
e OnycTiTb NNbHUIA AncK (14), 06epTaloum MaxoBUK ONMYCKaHHA-MIAHIMAHHSA NNBHOMO ANCKY (5), Y HalHWKYe

MOJIOXKEHHS.

® 3HiMiTb HAaNPAMHY LUWHY ANA NO340BXHbOro po3nunoBaHHaA (13) i TpaHcnopTyp (18).

BCTaHOBITb HUXKHIO YAaCTUHY KOXKYXY NUNIbHOTO AWCKY (7).

e BigTarHitb Baxinb 6110KyBaHHA 06epTaHHsA BepcTaTty (11) 1 noBepHiTh BepcTaT (12) Ha 180° fo KnaLaHHsA
Baxkenio 6510KyBaHHA 0bepTaHHA BepcTaty (11) (man. M).

e [locnabte pyuky 6510KyBaHHA PO3BigHOIO KnHa (38) 11 nepeBepHiTb KNKH (1) y NONOXEHHS, B AKOMY BiH
BVIBINIbHAE NUbHUN ANCK (14) 3-Mig KOXyXY, TaKUM YMHOM, o6 BUCTYNM MydTM BCKOUUIM Y HAMPAMHI
nasu.

e 3a6noKyinTe PO3BiAHIN KNUH, MPUTATHYBLUW PYYKY KPinaeHHA/610KyBaHHA pO3BigHOro KNunHy (38).

ONEPYBAHHA MEXAHI3MOM NMUJIbHOIO AUCKY (FOJ1IBKOIO)

MexaHi3Mm (roniska) NUAbHOrO ANCKY NOCIAAE fiBa MOSIOXKEHHA: FOPILLIHE N HUXKHE. LLLo6 3BiNnbHWTY ronisky 3
6710KOBAHOMO HMXHbOIO MONTIOXKEHHS CJlif 3p06UTY TaKe:

@ ® 3/1erka HaTMCHYTU Ha MexaHi3M (roniBky) 1 NpuUTpumaTi Moro;
® BiATAHYTU LWBOPiIHb 6N10KYBaHHA roniBku (31) Takum YMHOM, WO noro «cobauka» BUCKOUYMNA 3 OTBOPY
6/10KyBaHHS;
e O06epHyTU WBOPiIHb 610KYBaHHA roniskK (31) Ha 90° i y LboMy NONOXeHHi 3abnokysatu (man. N);
® MpUTPUMYBaTU MeXaHi3M NUAbHOro AUCKY B Mipy MOro NigHIMaHHA 40 ropillHbOro NOSIOXKEHHS;
® OJIOKYBaHHA MeXaHi3My rofiBKM y HUXXHbOMY NOJSIOXKEHHI BifOyBa€eTbCA Y 3BOPOTHI MOCNiILOBHOCTI (AnA
LbOro cnifg, nepenycim, BUBINIbHUTY BaXifib 610KYyBaHHA 3CYBHOIO KOXYXY (42)).
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BEPTUKAJIbHE JOTUCKAHHA

Mpunapana ona BepTrKanibHOMO AOTMCKAHHA NUIoMaTepiany Moxe 6y Ty BCTaHOBIIeHe 3 060X 60KiB BepcTaTy
i peryneTbCa nig AOBiNbHY BUCOTY BiANOBIAHO 4O PO3Mipy MaTepiany, WO PO3NUIIOETbCA.

@ e 3aKpiniTb NpunagaA 4na BepTUKanbHOro AOTUCKaHHA (47) B 04HOMY 3 OTBOPIB BepCTaTy.
o [puTArHiTE pyuKy 6110KYBaHHA NpUIagLaa Afid BEPTMKANbHOIrO JOTUCKAHHA nuioMaTepiany (46).
e 3a0NOMOro0 rBUHTOBAHOIO PErynATopa BUCOTU NPUTUCHITb NpUnagan aAnd BepTMKanbHOIro JOTUCKAHHA
nunomartepiany (47) no matepiany, WO PO3MNUIIOETLCA.
e 3a6noKyWiTe 3a [LOMOMOIOI0 BAaXKeSo ONI0KYBaHHA NpUnaaga ons BEPTMKaNbHOMO AOTUCKAHHSA niuiioMaTtepiany
(48) (man. O).

@ 3 MeTOl0 rapaHTyBaHHA ONTMMAJbHOrO pPiBHA 6e3nekn npaui cnig 3aBXAWM YHepyXomioBaTu
maTtepian, wWo 1noro po3nuiioloTb. He gonyckaeTbca posnuaioBaT 3aKOPOTKUI MaTepian, AKUA He
HAAAETHCA [0 3HEPYXOMJIEHHH.

KOHTPOJ1b | PETYJIOBAHHA MUBUHW PO3NMUNTY

@ MNMepep nouaTkom npaui Ha ycTaTKyBaHHI CAifi 3aBXAM NepeBipATN HanawTyBaHHA MaKCMManbHOI
rmMu6viHM Nponuny, Wo6 yNneBHUTUCA, WO NUIbHUIA ANCK HE CTUKATMMEeTbCA 3 paMolo NUKN.

@ e BcTaHOoBITb 06epTaHMii BepcTaT (34) i MexaHi3M NUAbHOIO ANCKY Y NONOMXeHH:A 0°.
e [lepecyHbTe obMexyBay (50) TakMM YMHOM, 06 BiH NOTPANVB Ha perynoBanbHNUA rBUHT (a) (man. N).
e OnycTiTb MEXaHi3M rofniBkM i NPUTPUMANTE Or0 Y HVXHBbOMY MOJIOKEHHI TakKUM YMHOM, Wo6 BiH
cnrpaBcA y BiaBINHYK.
e [1poBepHiTb BPyYHY NUAbHUI J1CK (14), wWob yneBHUTUCA, WO BiH BiIbHO 06epTaeThCA.
e [lpaBurnbHe HaNaWTYBaHHA MMMOUHM MOBHOrO NPONUY NOBMHHO AOCAraTMCA 3@ PAaxXyHOK 3arnnbneHHs
NUIbHOTO AMCKY (14) Ha 5 MM HUXKYe FOpiLLHbOT OKpalKky BepcTaty (34) (man. P).
e Y BMNagKy HENPaBWIbHOrO HAaNALITYBAHHA CIlif BigperyntoBaTy rmbrHy 3a JOMOMOrO0 PerynoBaibHOro
rBMHTa (LWIAXOM MOro noBepTaHHA niBopydy abo npasopyd) (@) (man. N), fokn GakaHe 3aHYpPeHHs
MUNbHOTO JUCKY He 6yfe OOCArHYTO).

BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

Hanpyra »xuBneHHA y mepexi NOBUHHA BiANoBiAaTM XapaKTepuCTMKaM, BKa3aHUM Yy NacropTHii
/ f \ Tabnuui Ha nunwi.
Munky gonycKaeTbCcA BMUKaTU TiNIbKW TOAi, KONy NAbHUIA QUCK BifBeAeHO Big MaTepiany, Wo nignarae
0o6po6ui.

KyToBy nunky o6nagHaHO KHOMKO 6/10KYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS (43), Lo Npu3HayeHa AnA 3anobiraHHs
CaMOUYMHHOMY BBIMKHEHHIO.

BBiMKHeHHSA

® HaTucHITb KHOMKY 6I0KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA (43).
® HaTuCHITb i yTpuManTe KHOMNKY BBIMKHeHHA (45) (man. R).
BumkKHeHHA

e BianycTiTb KHOMKY BBIMKHEHHSA (45).

Y pexxumi po60Tu B AKOCTi KyTOBOI NUAKN BiAOGyBaeTbCA BUMKHEHHA KHONKN BBIMKHEHHS (8).

BIAPISAHHA BY3bKUX LUMATKIB MATEPIANTY

BigTmHaHHA — Le onepauia 3 BigpizaHHA BY3bKUX LUMATKIB MaTepiany. lNepl Hix 3axogmuTnca BigTMHaTH
BY3bKi LUMaTKM MaTepiany, YNEBHITbCSA, WO pyyKa 6/10KyBaHHA MOBOPOTY BepcTaTy (32), a TaKoXK BaXifb
6/10KYBaHHS KyTa Haxuny nNibHOTo ANCKY (6) MiLLHO MPUTATHYTI | 6/I0OKOBaHi.

@ ® YHepyxomTe MaTepian Ha BepcTaTi BignoBigHMM cnocobom 3 ornagy Ha rabapuTu.

BcTaHOBITb NOTPIGHWI KYT BiATUHAHHS.

3HiMiTb 6510KyBaHHA MeXaHi3My roniBKU Ta KOXKYXY NMUIbHOTO JUCKY.

HaTucHiTb KHONKY BBIMKHEHHA (8) i 3auekalnTe, AOKM MWIbHUN ANCK HE [OCATHEe MOBHOI WBMAKOCTI

06epTaHHA.

e [loBiNbHO ONYCTITb MEXaHi3M rofiBKM, NPUTPUMYIOUN NOro 3a pYyKiB'Aa (44), i BMKOHaWTe nponwu,
CNPVYUHAKYN NOMIPHUI TUCK HA FONIBKY.

e BVMKHIiTb yCTaTKyBaHHA i 3aueKanTe, AOKM NUIbHNN AUCK MOBHICTIO HE 3yNMUHUTLCA.

e [0BiNIbHO BUBEAiTb MEXaHi3M roNiBKN Y rOPILLHE NOIOMKEHHA.
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HepocTaTHbO MilHe NPUTATHEHHA PYYKN 610KyBaHHA 06epTaHHA BepcTaTy 3aaTHe CNPUYMHUTICA
[0 HeCnoAiBaHOro «BNCKAKyBaHHA» MUIbHOIO AUCKY Ha FOPilUHIO NOBEPXHIO MaTepiany, Wo noro
06p0o6n1010TD, WO 3arpoXKye BiAPNBaHHAM i PO3NiTaHHAM WMaTKIB MaTepiany, TO6TO OTPUMaHHAM
onepaTopom TpaBmMu.

PErY/IIOBAHHA MONOXXEHHA BEPCTATY AJ19 ONEPALLII PO3MUJTIIOBAHHA MIJ KYTOM

@ Ob6epTaHui BepcTat (34) f03BONAE NepeTMHAT MaTepian nig 4OBINbHUM KyTOM Bif NepneHAnKynapHoOro
NOJSIOXKEHHA A0 KyTa 45° niBopyy abo npaBopyu.

@ ® BigTArHiTh i NOBepHiTb WBOPIHb (31) 610KyBaHHA MeXaHi3My rofliBKy, O 3BiNIbHAE MeXaHi3m i 4O3BONAE
MOMY MOBINbHO BUNTE Y CBOE FOPILLHE MOSIOMEHHS.
e [locnabte pyuky 6noKyBaHHA NOBOPOTY BepcTaTty (32).
e BcTaHOBITb obepTaHui BepcTaT (34) nig BiZNOBIAHMM KYTOM (3HaUEHHA KyTa MOXHa BM3HAYWUTWU Ha
noginui KyTomipy MexaHiamy noBopoTy obepTtaHoro BepcraTy (35) (man. S).
e 3abnokyinTe BepcTaT y BMOpPaHOMY MONOXKEHHI, MPUTArHYBLIN PYYKy GNIOKyBaHHA NOBOPOTY BepcTaTy
(32).

@ ObepTtaHuin BepctaT (34) nocipae weper 6GOPO3HUHOK, AKI MNpPU3HAYeHi [OnA  onepaTUBHOrO

nepeHanawTyBaHHA Nif YacTo yKmnBaHi KyTu. [Jo HanyacTile yK1MBaHUX KyTiB NepeTnHy Hanexartb: 0°,15°,
22,5°,30° 45° niBopyu i npaBopyu). [OTpibHMIA KYT MOXKHa TOYHO BifperynoBaTii, BUKOPUCTOBYOUN LLKANY
Ha obepTaHoMy BepcTaTi (35), LiHa NOAINKN AKOro oAuH rpagyc. Xoua TOUHICTb LIKANN € BUCOKOI, OHAK
nif Yac BMKOHaHHA pobIT pekoMeHAYETbCA NepPeBipPATN TOUHICTb KyTa 3a JOMNOMOro TpaHcnopTMpa abo
iHWOro npunagy AnA BUMIPIOBaHHA KyTiB.

@ Mig yac BCcTaHOBNEHHA BepcTaTy 3rifHO 3 NO3HaYKaMM CTaHAAPTHUX, HalYacTille YKNBaHUX KYTiB
MOXHa NMOYYTU XapaKTepHe KiaLaHHA «co6auku», ika 3aXoAunTb y BignoBigHuUi nas.

PEF'Y/IIOBAHHA MEXAHI3MY (FONIIBKW) MUWIbHOIO AUCKY ANA ONEPALIT PO3MUJIIOBAHHA 3
HAXUJIOM

MexaHi3m (ronisky) NUAbHOro AUCKY AOMYCKAETbCA HAXUAATM Nif AOBINbHMM KyToM Bif 0° fo 45° 3 meTo0
HaBCKicHOro (ocboBoro) posnuny (man. T).

® BigTArHiTh WBOPiHb GIOKyBaHHA roniBky (31), AKMIA LO3BOMAE MexaHi3my (roniBui) NMUABHOrO AUCKY
pyxaTtuca, 1 3a4eKkarnTe NOKN MexaHi3M NOoBiIbHO He BUNAE Y CBOE rOPILUHE MONOMKEHHS.

e [locnabTe Baxinb GNOKyBaHHA KyTa HaXuUy NUIbHOTO ANCKY (6).

e Haxunitb mMexaHi3m (roniBKy) HaBCKiC Nif 6aXaHWM KyTOM, AKMIA MO3HAYeHO Ha KyTOMipi MeXaHi3my
Haxuny NUAbHOro aucky (25) (man. U).

o [puTArHiTL BaxiNb 6GNOKyBaHHA KyTa HaXUy MexaHi3amy NnbHOro ANCKY (6).

@ Y pasi notpe6u pisaHHA maTepiany nig KOM6iHOBaHUM KyTom (B 060X nnowuvHax, nig pagianbHim i
O0CbOBUM KyTamu), TO B Mepluy Yepry ciig BigperynoBaTy mexaHi3m (rosiBKy) Ha KyT Haxuny.

KOHTPOJIb BEPTUKAJIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA NAJIbHOTO ANCKY BIAHOCHO BEPCTATY

o6 3abe3neunTn NpeUmn3inHICTb PO3NMIIOBAHHSA, CNlif NO AeAKiIM Yaci ekcnnyaTauil NUIKK nepesiputu i, y
pasi noTpebu, BigKkoperyBaT OCHOBHI HanaLWTYBaHHA MUITKN.

@ e [locnabTe Baxinb 6GNOKyBaHHA KyTa HaXuUy MexaHi3amy NIbHOro AUCKY (6).
e BingeniTb MexaHi3M y MOro KpamHe npaBe MONOXKEHHA (MepneHAnKynAaApHO A0 MIOWMWHK BepcTaTy) 1
NPUTATHITb BaXilb ONOKyBaHHA KyTa HaxXu1ny MexaHi3amy NunbHoro aucky (6) (man. U).
e [locnabTe pyuKy 6110KyBaHHA MOBOPOTY BepcTaty (32).
e BcTaHOBITb 0b6epTaHuii BepcTaT (34) y nonoxeHHa 0° i NPUTArHITb Py4YKy GNIOKyBaHHA OGepTaHOro
BepcTaty (32).
e HaTucHIiTb Ha BaXinb 6110KyBaHHA 3CYBHOTO KOXYXY (42) 1 ONYCTiTb MeXaHi3M NUAbHOrO AUCKY Y NOro
KpamHE HMXHE NMONMOMKEHHS.
e [lepesipTe (3a 4ONOMOrOIO NPWNAAY) BEPTUKANbHICTb HaNalTyBaHHA MUIbHOMO AVCKY BifHOCHO 06epTaHOro
BepcTaty (34).

Mig yac BUKOHaHHA BUMIiplOBaHb CNif NepeKoHaTUCA, WO TaKuil BUMipIOBaIbHUI iHCTPYMEHT He
TOPKa€ETbCA 3y6LA NWIbHOMO AMNCKY, OCKINIbKY, 3BaKaloun Ha TOBLMHY TBEpPAOCMIaBHOI Hamamkw,
NoKa3aHHA MOXKe BUABUTUCA XUOHUM.
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AKWwo KyT He fopiBHIoBaTMMe 90°, NoTpibHe perynoBaHHA, NpoLeypa AKOro NOArae y HaCTynHOMY:

e HaxuniTb MexaHi3m (ronisKy) NbHOro AMCKY NiBOPYuY.

e OGeprtalTe peryntoBanbHuii reuHT (b) (man. U) npasopyuy, wob 36inbwmTr, abo nisopy, Wo6 3MeHLWnTr
KYT Haxuiy MexaHi3amy nunbHoOro gucky (30).

e [licna Toro AK MNeprneHVKYNAPHICTb MeXaHi3My MNUIbHOrO AUCKY BifHOCHO OGepTaHOro BepcTaTy
BiAperynboBaHO, BUBE[iTb MeXaHi3M Y CBOE rOpPiLLIHE NONOXEHHA.

Taka>knpouenypaicHye AN KyTa Haxuny MexaHiamy nig 45° ona BUKOHaHHA HAaBCKICHOTO (OCbOBOTO) PO3MNMOBAHHSA
X ona Lboro BMKOPUCTOBYETLCA peryntoBanbHUA rBUHT (c) (Man. W), po3TalloBaHuii 3 NPOTUNEXHOTO HOKY
MeXaHi3my NUAbHOTO JUCKY.

3bEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

I'Iepen TIM AK perynBatv, PeMOHTYBATU YCTAaTKyBaHHA, CK/lagaTu 4N pPo3Knagatu noro,
yCcTaTKyBaHHA Cﬂiﬂ BVMKHYTUN KHOMKOIO BBIMKHEHHSA 1 BUTArTN BUAeJiKy 3 po3eTKu.

YTPUMAHHA Y YHACTOTI

@ e [lo 3aBepLUeHi Npaui Ha yCTaTKyBaHHiI Cfig npubpaty BCi WMATKK Bignagis, TUPCY W Ny 3 MNOBEPXHi
BEpPCTaTy, @ TaKOX MiCLib JOBKOSIA NUIbHOIO ANCKY Ta NOFO KOXYXY.

® YCTaTKyBaHHA PEKOMEHAYETbCA YNCTUTU M'AKOIO LLITKOK Y/ CTPYMEHEM CTUCHEHOrO NOBITPA.

® He fONyCKaeTbCA YNCTUTU NUIIKY 3 BUKOPUCTAHHAM BOAM UM PiAKMX XiMIYHMX 3aC00iB.

® BeHTWNAUINHI WiNnVHW yCcTaTKyBaHHA HaNeXuTb yTPUMYBaTK Y YMCTOTI, WoO 3anobirtu neperpisaHHIo
noro aBuryHa.

® YcTaTKyBaHHA 30epiratoTb y CyXomy MicLi, He JOCTYMHOMY ANA LiTei.

® 3amiHy MepeXKeBOro LUHYpPY abo PEMOHT CJ1ifi BUKOHYBAaTM BUKJTHOYHO B aBTOPM30BaHOMY MyHKTi 06C/lyroByBaHHS
Ta PEMOHTY.

MepioanuHo cnig nepeBipATH, YN ROTATHYTI BCi HAKPYTKM Ta rBMHTW. [ig yac npaui pyxomi enemeHTn
MO>KYTb CAMOUYMHHO BiAKpy4yBaTUCA.

3AMIHA NMUJIbHOIO ANCKY
@ MunbHMN ANCK CRig 3aMiHATN Y peXXMMi KyTOBOI MUAKN.

e BiaTArHiTb WBOpPiHb 6M10KYBaHHA ronisku (31), AKMIA [O3BONAE MeXaHi3my (rofiBui) NMUIbHOIO AUCKY
@ pyxatumca.

e 3ayeKkanTe, OKM MeXaHi3M MOBINbHUM PYXOM He MOBEPHeTbCA A0 CBOMO rOPILUHbOrO NOMOMKEHHA.

® HaTuCHITb i npuTpuMariTe Baxinb 6M10KyBaHHA 3CYBHOIO KOXyXY (42).

e BigcyHbTe 3CyBHUI KOXYX (37) goropw, WwWob oTprmMaTti JOCTYN A0 FBUHTA, AKUN KPINUTb MUAbHUA ANCK
(14).

e HaTucHiTb i nputpumaiiTe Baxinb O6nokyBaHHA wnuHaena (51) (Moxnneo, 3HapobuTbcA 0bepHyTH
NUNbHWIA UCK 3 MeTOI 6NTOKYBaHHA WNVHAENA).

® BUrBUHTITb FBUHT, AKUI KPINUTb NAbHWIA ANCK (14), 3a 4OMOMOroI0 Ktoya (MOCTaYaeTbCA B KOMMEKTI) y
HanpAMKY 3a FOAVUHHWKOBOIO CTPINKoto (niBa pizbbal) (man. X).

e BignycTiTb Baxinb 6110KyBaHHA WNUHAENA (51) | BUTATHITb FBMHT, AKNA KPiNUTb MUAbHUIA ANCK | 30BHILLHIN
KOMmip.

e [leplu HiX BCTAaHOBIOBATW HOBUI NMUIbHUIN [UCK, OYUCTITb YCi YaCTUHW, AKI NigNAraloTb BCTAHOBEHHIO.

e HagiHbTe HOBUN MUABbHUIA ANCK HA BHYTPILLHIA KOMIp.

® BcTaHOBITb HOBUI NUbHUIA AUCK 3TiAHO 3 HaNPAMKOM NOro obepTaHHA, TOOTO HaNPAMOK CTPINKA Ha
NUNbHOMY AWCKY Ta CTPINKM Ha HEPYXOMIl YaCTUHI KOXKyXY (41) NnNbHOro AUCKY NOBMHHI CNiBMacTu.

e HafiHbTe 30BHILWHIN KOMIp i NPUTATHITb TBUHT, AKWUIA NPUTATYE MUIbHUA AWCK Y HaMNPAMKY MPOTU
rOAVNHHUKOBOI CTPINIKK, OA4HOYACHO HAaTUCHYBLUW BaXifb ONOKYBaHHA WNVHAENA.

e BignycTiTb 3cyBHUI KOXYX (37), 0O TOW NOBEPHYBCA y BUXigHE MOMOMEHHA (3CYBHUN KOXKYX NOBMHEH
NOBHICTIO 3aKPMBAaTV NUIbHUIN JUCK).

® YNeBHITbCA, WO 3CYBHUIN KOXYX (37) 3aKpMBaE NUIbHUIN ANCK MNPaBWUAbHO i BiNbHO PYXa€eTbCA Nif yac
NiAHIMAaHHA 1 ONYCKaHHA MeXaHi3My NUAbHOIO ANCKY.
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@ Oco6nuBy yBary 3BepHiTb Ha NPaBWIbHICTb BCTAaHOBJIEHHA NUIbHOTO ANCKY (3rigHO 3 HaNnpAMKOM,
BKasaHUM CTPiNKOI Ha NWIbHOMY AMNCKY Ta HEPYXOMill YacTUHI KOXYXY nunbHoro aucky). Micna
3aMiHN NUNbHOTO ANCKY CAlif} yNeBHUTUNCA, WO BiH PyXa€TbCA BiNlbHO, NPOBEPHYBLUN NOro PyKolo.

3AMIHA BYTUIbHUX LITOYOK

@ ByrinbHi wWiTouku, wo 3Hocununca (To6Tto KopoTwi 3a 5 mm), cnaneHi abo TpicHyTi, cnif HeralHoO
3aMiHnUTIK. 3aBXAM CNig 3amiHATN 06MABI WITOYKN OAHOYACHO.
3amiHy BYrinbHMX LWiTOYOK CNiff BUKOHYBaTu TOAi, KONAU yCTaTKyBaHHA 3HaXOAUTbCA Y peXuMi
KyTOBOI NUKN.

@ ® BUrBUHTITb KpMLLKK 3-HaA LWiToYoK (36) (man.Y).
® BUTArHITb 3yXKNUTi BYTiNbHI WIiTOUKN.
® YCyHbTe BYFiNbHUA NUJ, WO MOXE HaKonuuyBaTUCA Y BIifCiKY, 32 OMNOMOrol CTPYMeHA CTUCHEHOro
noBiTpA.
e BcTaBTe HOBI BYTifbHi LWIiTOYKM (BOHW NOBUHHI BilbHO BCTaBUTUCA A0 LWIiTKOBTPUMYBauYiB) (man. Z).
e BCTaHOBITb Ha MiCLie KPULLKW 3-Haf, BYTiIbHUX LWIiTOYOK (36).

@ MicnAa 3amiHM BYriNnbHUX WiTOYOK CAiff YBIMKHYTUN YCTaTKyBaHHA Ha ANI0BOMY XOoZAi 1 3aueKaTu, MOKMN
WiTKN fonacyloTb A0 KOMEKTOpY ABUryHa i OTPUMAaloTb onTumanbHy ¢opmy. 3amiHy BYrinbHUX
WITOYOK 3aBXAM cnig Aopyvatu KBanipikoBaHMM cneuianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUKJ/IOYHO

@ opuriHanbHi 3anN4acTuHN.

B pasi 6yab-AKux HeNonagok cifg 3BepTaTvca 4O aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOTO LIEHTPY BUPOOHIKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKHA

Munka UpKynapHa YHiBepcaibHa
Xapakrepucrumka MokasHuK
Hanpyra »xnBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacToTa mepexi XKXMBNEeHHA 50 Iy,
HoMiHanbHa NOTYXXHiCTb 1400 Bt
LLIBnaKicTb 06epTaHHA MUIbHOIO ANCKY (6€3 HaBaHTaXKeHHSA) 5000 xB.™
30BHILIHIN AiaMeTp NUIbHOro ANCKY 216 mm
BHYTpILLHIN giameTp NUAbHOIO ANCKY 30 Mm
Knac enektpoizonadii Il
Bara 25 Kr
Pik BurorosneHHs 2014
PexXnm BepCcTaTHOI NVAKN
[iana3oH KyTiB Haxmay (0CbOBOro Po3nuiy) 0° =+ 45°
Makc. ToBLMHa MaTepiany, Wo po3nNuItoeTbCA Min npAMM KyTOM 23 MM
’ ! [Mig KyTom 45° 45 mm
LLinprnHa poboyoi noBepxHi Bepcraty 390 Mm
[loBXMHa poboyOoi MOBEPXHi BepcTaTy 450 mm
Buricota o poboyoi noBepxHi BepcTaTy 740 mm
Pexxum KyTOoBOI NUJIKMN
[iana3oH KyTiB Haxuay (0CbOBOro Po3nuy) 0° +45°
[liana3oH KyTOBOro po3nuioBaHHs (padiaibHOro po3nuny) +45°
0°x 0° 60 x 125 Mmm
Po3mipn po3nuntoBaHoro matepiany nig Kytom 45°xQ° 60 x 80 Mm
NoBOPOTY/Nif KyTOM Haxuny 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40x 125 mm
BucoTa 1o pobouoi noBepxHi BepcTaTy 700 mm

IHOOPMALIA NPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHDb

PiBeHb TUCKy ranacy: Lp, = 92,6 b (A) K= 3 dB(A)
PiBeHb aKycTyHOT noTyHOCTI: Lw, = 105,6 Ab (A) K= 3 dB(A)
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OXOPOHA CEPEL[OBULYA

3yXWUTi NPOAYKTW, WO MpPaulolTb Ha eNeKTPUYHOMY >KMUBJIEHHI, He CNif BUKMAATA pPasoM 3
nobyToBMMYK BigxoAamu, a yTWAi30BYBaTU B CheuianbHUX 3aknagax. BigomocTi npo yTunisauio
MOXHa OTpUMaTV B MPOAABUA NPOAYKLIl UM B OopraHax micLeBoOi agmiHicTpauii. BignpauboBaHi
eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NPUIagn MiCTATb PEUOBMHM, WO He € CNPUATAVBUMU ANA MPUPOJHOTO
cepepoBua. ObnagHaHHA, WO He NepeaaeTbca A0 NepepobKm, Moxe CTaHOBUTY Hebe3neky ans
cepefoBWLLa Ta 340POB'A NIIOAVHM.

* BUPOOHMK 3anuLa€e 3a coboto NpaBo BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, 3 opuguuHoto agpecoto B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3ragyBaHe Ak «Grupa Topex») CNOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT JaHOT iIHCTPYKUIT (TyT i Aani Ha3uBaHoOI «IHCTPyKLUiA»), B
TOMY Ha il TeKCT, pO3MilLeHi CBITNIMHU, CXeMATUYHI PUCYHKU, KPECNIeHHS, a TaKoX PO3TallyBaHHA TEKCTOBMX i rpadiuHNX eneMeHTIB HanexaTtb
BUKIIIOUHO o Grupa Topex i 3acTepexeHi BiinoBiAHO f0 3akoHy Bif 4 ntotoro 1994 poky «[po aBTopcbKe NpaBo 11 CnopifHeHi NpaBa» (AUB.
opraH aepxapyky Monbuyi «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbLu. 3m.). KonitoBaHHA, nepepobka, nybnikalis, nepepobka B KOMEPLIiNHMX LinAax
BCi€l IHCTPYKLiT UM oKpemMux ii enemeHTiB 6€3 NMcbMoBoro Ao3sony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeoTpuMaHHaA o i€l BUMOry TArHE 3a
06010 LUBINbHY Ta KapHY BignoBifanbHiCTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

UNIVERZALIS FURESZGEP
59G824

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Biztonsagi el6irasok az univerzalis flirészgéphez

e A f(irészgép hasznalata soran szigortan be kell tartani a munkavédelmi szabalyokat.

e Kizarolag csak a gyarto altal ajanlott, a PN-EN 847-1 szabvany kdvetelményeinek megfeleld flrésztarcsat
hasznaljon.

e A flrésztarcsa cseréjénél vegye figyelembe, hogy vastagsiga nem haladhatja meg a hasitoék
vastagsagat.

o A f(irésztarcsat a vdagandé anyagnak megfeleléen vélassza meg.

e Kizarolag olyan f(irésztarcsat alkalmazzon, melynek megengedett maximalis sebessége nagyobb a
flrészgép meghajtd orséjanak maximalis forgasi sebességétol.

e Tilos gyorsvagd acélbdl, valamint a jelen utasitdsban megadott jellemzoktdl eltérd vagotarcsak
hasznalata.

o Csak jol élezett, repedéstdl és deformdlodastdl mentes flirésztarcsat hasznéljon.

o A sérult flrésztarcsat azonnal ki kell cserélni.

e Ellendrizze, hogy a flirésztarcsan jelzett forgdsirany megegyezik-e a flirészgép motorjanak jelzett
forgdsiranyaval.

e A flirésztarcsa szabad forgasat ne akadalyozza semmi.

e Minden esetben forditson arra figyelmet, hogy a hasitoék helyesen legyen bedllitva, és a flirésztarcsa
felsé védoéboritasa is legyen jol beszabalyozva.

e Avagandd anyagot megfelel6 toldsegéd alkalmazéasaval tolja ra a flirésztarcsara.

e Ha olyan faelemet vag, amelyet mér kordbban hasznéltak valamire, ellenérizze, hogy nincs-e benne szdg,
csavar, vagy mas idegen anyag.

o Munkavégzés kdzben allanddan viseljen réppend részecskék elleni véddszemiiveget, hallasvédd eszkozt
és porvédo félalarcot, maszkot.

e Haszndljon véd&keszty(t a flirésztarcsa megfogdsdhoz, illetve mas, éles vagy durva feliletl targyak
elleni védelemként (a flrésztarcsat, ha lehet, a furatanal fogja meg).

e Munkavégzés kozben viseljen megfelel oltdzetet! Az Oltdzet laza elemeit, a laza ékszereket a forgd
flrésztarcsa elkaphatja.

e Szabdlyozasi, mérési, tisztitasi mlveletek, vagy beszorult fadarabok eltavolitasa elé6tt minden esetben
el6észor allitsa le a kapcsoloval, majd a halézati csatlakozé kihuzasaval az aljzatbdl aramtalanitsa is a
korflrészt!

e Javitasi, karbantartasi mdveletek befejezése utén, a flrészgép lizembe helyezése el6tt szerelje vissza az
Osszes védbboritast és biztonsagi felszerelést.

e A haldzati fesziiltség egyezzen meg a f(irészgép gyari adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

o A flirészgépet kizérdlag csak a 30 mA-t meghaladé hibadram esetén max. 30 ms elteltével az d&ramkort
megszakitdé aramvéds kapcsoldval (Fi-relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.

e Szabadtéri alkalmazas esetében kizdrdlag erre megfelelé hosszabbitéd kabeleket hasznaljon.

e Tilos a flrészgépet tlizifa apritasara hasznalni.

e Kezét soha ne tartsa olyan helyzetben, hogy egy varatlan megcsuszas esetén a flirésztarcsahoz

érhessen.

Ha faradt, vagy gyogyszerek hatasa alatt ll, ne hasznalja a flirészgépet.

A flrészgépet kizérélag olyan személyek hasznalhatjak, akik ki lettek oktatva annak alkalmazésara, bedllitasara

és kezelésére.

A flrészgépet tilos nedves, csapadéknak kitett helyen hasznalni, tarolni.

Tilos a firészgépet robbandsveszélyes folyadékok, gazok kozelében hasznalni.

A flrészgépet csak nagykoru személyek hasznélhatjak.

A halozatra csatlakoztatott, illetve m(ikodé flirészgép kozelében idegenek nem tartézkodhatnak.
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Rendszeresen ellendrizze a haldzati csatlakozévezeték allapotat.

Tilos a flrészgépet hasznalni, ha halézati csatlakozovezetéke sériilt.

A biztonsagi felszerelések sériilt elemeit azonnal ki kell cserélni.

Tilos a flirészgépet annyira tulterhelni, hogy az a vagoétarcsa fordulatszamanak jelentés csdkkenését

okozza.

A munkavégzés helyét tartsa rendben, tisztan.

A munkavégzés megkezdése el6tt takaritson el minden fahulladékot és folosleges limlomot.

A flirészgép Uzemeltetésének helyén nem tartézkodhatnak idegenek.

A munkavégzés helyén legyen jé megvildgitas.

Tilos a flirészgéppel dolgozé személy figyelmét elterelni.

A flirészgép hasznalata kdzben kerilje a foldelt elemek - csévezetékek, ftbtestek, tlizhelyek, hiitégépek

- érintését.

e A meghajtas kikapcsolasa utan tilos oldalirdnyd nyomas kifejtésével a flrésztarcsa megallitasaval
prébalkozni.

e Soha ne prébdlkozzon a flirészgép biztonsagi elemeinek eltavolitasaval, leszerelésével.

e Ha szlneteltetni kell a munkavégzést, el6szor fejezze be a végzett vagast, majd kapcsolja ki a

flrészgépet.

e Ha a munkavégzés helyét el kell hagynia, kapcsolja ki és dramtalanitsa a halézati csatlakozé kihdzasaval a
flrészgépet.

e A flrészgép haldzati csatlakozéjat soha ne huzza ki a kdbelnél fogva az aljzatbol.

e A hdlézati csatlakozdkabelt védje a magas hémérséklettdl, az olajtol és az éles sarkoktol.

e A flrészgépet stabilan rogzitse a munkaasztalhoz (ha erre alkalmas).

e A f(irészgép nem alkalmas hornyolasra.

e A munkavégzés megkezdése eldtt ellendrizze a flirészgép miiszaki allapotat, kiilonos figyelemmel arra,

hogy:

- minden biztonsagi felszerelés ép-e és miikoddképes-e,

— acsavarok és mas kotéelemek nem lazultak-e meg,

- a beadllitdshoz hasznalt kulcsok el lettek-e tavolitva.
e Tilos anyagokat, eszkdzoket tarolni a flrészgép folott.
e Figyeljen oda arra, hogy a vagandd anyag teljes feluletében felfekiidjon a flirészgép munkaasztalara.
e Hosszu elemek vagasanal alkalmazzon megfelel tAmasztébakokat, hogy megel&zze a flirésztarcsa beszoruldsat

azanyagba.

e Kor keresztmetszet(i anyagok vagasa soran gondoskodjon megfelel6 szoritdk alkalmazasaval arrél, hogy
az anyag ne foroghasson el vagas kozben.
Tilos egyszerre tobb darab vagasa.
Tilos olyan anyagdarabok vagasa, amelyeket nem lehet biztonsdgosan lefogni.
Tilos anyagdarabok, faforgacs és mas targyak eltavolitasaval probalkozni, ha a flirésztarcsa még forog.
A flrészgéphez csatlakoztasson kiilsé porelszivd berendezést.
A flrészgéppel dolgozzon stabil, egyensulyt biztosito, allé testhelyzetben.
A flirészgép minden eleme legyen megfeleléen rogzitve.
A flrészgépet tilos a boritéelemeknél fogva szallitani.
Szallitas kozben a flrésztarcsat fellilrél takarja be a védéboritas.
Ha a flrészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu lézerrel tilos.
Ne prébalkozzon a flrészgép sajat kez( javitasaval.
A flrészgép javitdsat kizdrélag markaszervizben, szakképzett szerelével és eredeti alkatrészek
felhasznalasaval szabad végeztetni.
e Ellendrizze, hogy gérvagd lizemmaodban a flirésztarcsa felsé része teljesen fedetlen-e.

FIGYELEM! A fiirészgép beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkezé
balesetek minimalis veszélye

FELEPITES, RENDELTETES

Az univerzalis flirészgép fa és fahoz hasonl6 anyagok vagdasara szolgdl. Alkalmazhaté asztali vagy gérvago
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fdrészként is. A gyors, szerszamot nem igénylé lizemmodvaltds megkdnnyiti vele a munkavégzést. A
flrészgép teljesitménye elegendé kemény- és puhafa, valamint farost- és forgacslemezek vagasahoz.
Asztali fGirészként alkalmazva tilos vele aluminiumot vagy mas szinesfémet vagni. Ne hasznalja tlzifa
apritdsara. A flirészgépet kizarélag a hozzd alkalmas, vidiabetétes fogazatu flrésztarcsdval szabad
hasznalni. Az univerzélis flirészgép konny( kisipari, épitési-felljitasi, valamint otthoni amatér (barkacs) célu
felhasznalasra tervezték.

A Tilos a berendezést rendeltetésétol eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE
Az aldbbi szdmozés a berendezés elemeinek jel6léseit koveti a jelen hasznalati utasitas abrain.

ASZTALI FURESZ (RESZELEMEK)

Hasit6ék

A vagotarcsa védobboritasat rogzitd csap

A flirésztarcsa védbboritasa

A flrésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgalé gomb
A flirésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalo kar
A flrésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgalé kar
A flirésztéarcsa alsé védéboritasa

Inditékapcsold

9. Csatlakozbvezeték tartd

10. A parhuzamvezet6t rogzitd csavar

11. A munkaasztal elforduldsat rogzité kar

12. Munkaasztal

13. Parhuzamvezetd

14. Flirésztarcsa

15. Harantvezetd

16. A harantvezet6t rogzité marokcsavar

17. Az dllithat6 szogmérdt rogzité marokcsavar

18. Allithatd szogméré

19. Kerék

20. Tolésegédtartéd

21. Labrogzité marokcsavar

22. Léb

23. Allithat6 talp

24. Vezet6horony

25. A flirésztarcsa dontés szogskaldja

26. A flirésztarcsa dontés szogének mutatéja

27. A parhuzamvezetdt rogzité marokcsavar

GERVAGO FURESZ (RESZELEMEK)

31. Vagofej reteszel6 csapszeg

32. A munkaasztal elfordulasat reteszelé marokcsavar
33. Tdmasztoléc

34. Forgoasztal

35. A forgbasztal szogskaldja

36. Szénkefetarto fedél

37. Eltolhato véddbboritas

38. Hasitoék rogzitd kar

39. Porzsak

40. Porelszivo csatlakoztatd csonk

41. Fix véddbboritas

42. A mozg6 védéboritast rogzitd kar
43. Az inditokapcsol6 reteszelés gombja
44. Markolat

NN =
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45. Inditékapcsolo

46. A figgdbleges leszoritas marokcsavarja
47. Fliggbleges leszoritd

48. A fiiggdbleges leszoritas karja

49. A vagofej dontést rogzitd kar

50. Hatarol6

51. Orsézar retesz

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az brak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
A FIGYELMEZTETES

@ OSSZESZERELES / BEALLITAS

@ FONTOS

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Lab -4db
2. Csavar + labrogzité marokcsavar - 4 készlet
3. Vezetdléc -1db
4. Csavar + alatét - 2 készlet
5. Fuggdleges leszoritd -1db
6. Flrésztarcsa védéboritas -1db
7. Allithat6 sz6gméré -1db
8. Parhuzamvezetd -1db
9. Tolbsegéd -1db
10. Porzsak -1db
11. Csavar + csavaranya - 1 készlet
12. Imbuszkulcs -2db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

@ Miel6tt a gép szereléséhez, bedllitasahoz fogna, aramtalanitsa a halézati csatlakozé kihtuzasaval az
aljzatbdl.

Az univerzalis flrészgép szétszerelt allapotban kerdil kiszéllitasra. A f(irészgép elemeit csomagolja ki, és az
alabbi sorrend betartasaval szerelje 6ssze.

A FURESZGEP OSSZESZERELESE

@ e Ovatosan forditsa oldalara a flirészgépet.
e Szerelje fel a (22) ldbakat a mellékelt csavarokkal a (21) alapkeretre (A. abra).
e Allitsa be Ugy a (23) szabalyozhat6 talpakat, hogy a firészgép stabilan alljon.

PORELVEZETES

@ A (39) porzsakot csatlakoztassa biztosan rahuzva a (40) porelvezetd csonkra (ha a gépet gérvago flirészként
hasznalja) (B. abra). A (39) porzsakot kiliritése céljabdl hizza le a (40) porelvezetd csonkrdl és nyissa ki
a zipzart, mely teljesen hozzéférhetévé teszi a porzsak belsejét. Amennyiben hatékonyabb porelszivasra
van sziikség egészségre karos, rakkelté por esetében, a (40) porelvezeté csonkra (ha a gépet asztali
korfarészként hasznalja), vagy a flirésztarcsa alsé véddboritasanak (7) porelvezeté csonkjara (ha a gépet
gérvago flirészként haszndlja) kiilsé porelszivé berendezés csovét kell kozvetleniil csatlakoztatni.

@ A porzsakot rendszeresen iiritse, ne engedje, hogy az tulsdgosan megteljen. Az optimalis
porelvezetés fenntartasahoz iiritse ki a porzsakot mar akkor, ha az mar 2/3-ad aranyban megtelt.
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A FURESZTARCSA VEDOBORITASANAK FEL- ES LESZERELESE

@ Ha a gépet asztali korfiirészként hasznalja, a flirésztarcsa als6 védoboritasat fel kell szerelni, hogy a
filirésztarcsa also része el legyen takarva.

@ e Szerelje fel a flirésztarcsa alsé (7) védéboritasat a csavarokkal (C. abra).
o Mieldtt a gépet asztali korflrészként haszndlatba venné, szerelje le a flirésztarcsa alsé (7) védéboritasat.
SZALLITAS
A gép szdllitasa, athelyezése elbtt végezze el az alabbi miveleteket:
e Allitsa a gépet asztali kérflirész allasba.
e Szerelje le a (13) parhuzamvezetdt és a (18) allithatdé szogmérét.
o Szerelje fel a flrésztércsa (7) védbboritdsat.
e Ovatosan forditsa oldalara a flirészgépet.
e Lazitsa meg a (21) labrogzité marokcsavarokat a (19) kerekek feldl, hajtsa be (a flirészgép felé) 90°-kal a
(22) labakat és rogzitse 6ket ebben a helyzetben a (21) ldbrogzité marokcsavarokkal.
e Ismételje meg ezeket a mUveleteket a masik par (22) labbal, kihajtva dket (a flirészgéphez képest kifelé) 90°-
kal (D. abra).
e Forditsa a flirészgépet kerekeire és fogja meg két kézzel a (22) labakat és tolja a kerekeken a gépet Uj
helyére (E: abra).
o A gép atszerelése asztali korf(irésszé vagy gérflirésszé a fent leirt muveletek forditott sorrendi
végrehajtasaval torténik.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Barmilyen beallitasi miivelet megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a flirészgép aramtalanitva lett-e
a halozati csatlakozé kihuzasaval. A fiirészgép biztonsagos, pontos és hatékony miikodéséhez
minden szabalyozasi miiveletsort teljes egészében végre kell hajtani.

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellenérizze, hogy minden szerszamot, kulcsot
eltavolitott-e. Ellenérizze az 6sszes részelemet, hogy megfelel6en régzitve vannak-e.

A szabalyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellenérizze azt is, hogy a berendezés lathaté
elemei megfeleléen miikodnek-e és allapotuk kielégito-e a gép helyes miikodéséhez. Barmilyen
elhasznalédott vagy sériilt alkatrészt a flirészgép hasznalatba vétele el6tt szakemberrel cseréltessen
ki.

A VAGAS TOVABBI SZABALYAI

A e Minden beallitas utan ajanlott probavagast végezni, hogy ellendrizze az elvégzett beallitasok és a
méretek helyességét.

o A flirészgép beinditasa utan varja meg, mig a filirésztarcsa eléri a maximalis fordulatszamat, csak
ekkor kezdje el a vagast.

o A hosszabb darabok vagas utani leesését meg kell akadalyozni (pl. gorgos bakkal).

e A vagast végezze kiilonosen figyelmesen!

e Ha olyan faelemet vag, amelyet mar korabban hasznaltak valamire, ellendrizze, hogy nincs-e
benne szog, csavar, vagy mas idegen anyag.

e Alevagott darabokat csak a fiirésztarcsa teljes megallasa utan tavolitsa el.

e A munkadarabot mindig megmaradé résznél fogja. Soha ne tartsa azt az anyagrészt, amelyet le
fog vagni.

HASZNALAT ASZTALI KORFURESZKENT
A HASITOEK BEALLITASA
@ e Allitsa be a (12) munkaasztalt a gérvagé flrésznek megfelel6 allasba.
e Lazitsa meg a hasitéék rogzitését a (38) karral és forditsa el az (1) hasitééket a (14) flirésztarcsat takard
allasba ugy, hogy a huively kidll6 részei a vezetéhornyokba illeszkedjenek (F. dbra).

e RoOgzitse a (38) hasitoék rogzitd kar meghuzasaval.
e Forditsa el a munkaasztal elfordulasat rogzité (11) kart kihtzva a (12) munkaasztalt az asztali korflirésznek

megfeleld helyzetbe.
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@ Az (1) hasitééket ugy kell felszerelni, hogy a filirésztarcsa és a hasitoék kozotti tavolsag 3-5 mm-t
tegyen ki (a hasitoéknek pontosan a flirésztarcsa hossztengelyébe kell esnie). A hasitoék beallitasat
ellenérizze minden fiirésztarcsa-csere utan.

A FURESZTARCSA VEDOBORITASANAK FELSZERELESE

@ o Af(irésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalo (5) kart forgassa addig, mig az (1) hasitoék felsé végallasaba
nem kerdil.
e Helyezze a flrésztarcsa (3) védbboritasat az (1) hasitdéékre, vagotarcsa védbboritasat rogzitd (2) csap
gombjat benyomva (H. abra).
e A flirésztarcsa védbboritasanak leszerelése a felszerelés |épéseinek forditott sorrendl elvégzésével
torténik.
A flirésztarcsa védoboritasat tigy kell felszerelni, hogy a boritas az anyag el6tolasaval (flirésztarcsara
tolasaval) egyiitt emelkedjen meg, majd szabadon térjen vissza nyugalmi helyzetébe a vagas
befejezése utan.

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE
@ A parhuzamvezeté a munkaasztalra a f(irésztarcsa mindkét oldalan felszerelheté.

@ e A (13) parhuzamvezetd rogzitését illessze a (12) munkaasztalon talalhaté vezetdsinre.
e Allitsa a (13) parhuzamvezetét a megkivant helyzetbe (ebben segit a beosztas), és rdgzitse a
parhuzamvezet6t rogzité (27) marokcsavarral (l. abra).
e Ajanlott probavagast végezni, mérni, és sziikség esetén a parhuzamvezetd helyzetén allitani.

@ Megel6zendd a munkadarab beszoruldsat, a (13) parhuzamvezeté hosszanti irdnyban eltolhaté a
parhuzamvezetdt rogzité (10) csavar meglazitasa utan (l. abra).

Ha atszereli a parhuzamvezetét a munkaasztal masik oldalara, a rogzitést is at kell szerelni a
parhuzamvezeto6 ellenkezo oldalara.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A flirészgépet csak Ugy szabad beinditani, hogy a fiirésztarcsa nem érintkezik a vigandé anyaggal.
Bekapcsolas - nyomja be a (8) inditékapcsolé 1" gombjat (J. abra).

Kikapcsolas - nyomja meg az inditékapcsold, 0" gombijat.

A VAGASI MELYSEG BEALLITASA

@ e A f(irésztarcsa emelésére / leengedésére szolgald (5) kart balra forgatva novelje, vagy jobbra forgatva
csOkkentse a vagasi mélységet.

@ A vagasi mélységet ugy allitsa be, hogy flirésztarcsa legmagasabban lévé pontja valamennyire
kialljon a vagandé anyagbal.

A FERDEVAGAS
@ Ferdevagasnal minden esetben hasznalja a parhuzamvezetét.

@ e lazitsa meg a f(irésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6) kart (kényelmesebb hasznalathoz
meglehet valtoztatni a flirésztércsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6) kar helyzetét a flirésztarcsa
dontési szogének rogzitésére szolgalé (4) gombot benyomva).
e Allitsa a (14) fGrésztarcsat maximalis vagasmélységre.
e Allitsa be a (14) flrésztarcsa dontését gy, hogy flirésztarcsa déntési szégének (26) mutatdja a kivant
értékre essen a flirésztarcsa dontés (25) szogskaldjan (K. abra).
e A flrésztarcsa bedllitott helyzetét rogzitse a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6)
karral.
e Allitsa be a (13) parhuzamvezet6t a kivant vagasi szélességnek megfeleléen.
e Inditsa be a flrészt és végezze el a vagast.

GERVAGAS AZ ALLITHATO SZOGMERO SEGITSEGEVEL

@ Az dllithatd szogméré a munkaasztal mindkét oldalan megtalalhaté vezetéhornyok egyikébe szerelheto fel

@ e Szerelje le a (13) parhuzamvezetét a (12) munkaasztalrol.
e (Csusztassa a (18) allithat6é szogmérdt az egyik (24) vezetéhoronyba.
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e Szerelje fel az (18) allithatd szogmérdre a (15) harantvezetét a harantvezetdt rogzité (16) marokcsavarral
rogzitve, dllitsa be a kivant vagasi szoget, majd rogzitse az allithat6 szogmérdt rogzitd (17) marokcsavarral
(L. dbra).

e Ha a flrésztarcsat donteni is kell, akkor allitsa be a (15) harantvezetét Ugy, hogy ne érintkezzen a
flrésztarcsaval (a harantvezetd eltolhatd).

e A gép beinditasa el6tt tolja el a (18) allithatd sz6gmérét a flrésztarcsa felé, és ellenérizze, hogy a (15)
harantvezet6 kb. 2 cm tavolsagra talalhaté-e a flrésztarcsatol.

e Szoritsa a vdagandd anyagot a (15) harantvezet6hoz.

e Inditsa be aflirészt, és a vagashoz tolja ra az allithaté sz6gmérét a harantvezetdvel és a vagandd anyaggal
egyutt a flrésztarcsara.

@ A vagandé anyagot mindig annyira kell el6tolni, hogy a vagas teljes mértékben elvégezheté
legyen.
Harantvagasnal ne hasznalja a parhuzamvezetét a levagandé darab hosszusagi iitk6zojeként,
mert ez a darab beszorulhat a flirésztarcsa és a parhuzamvezeté kozé, ilyenkor a filirészgépen
bekovetkezhet a visszarugas jelensége.

HOSSZANTI VAGAS
@ A hosszanti vagds soran az adott anyagot vagjuk kivant szélességre teljes hosszaban.

@ e Allitsa be a (13) parhuzamvezetét a kivant vagasi szélességnek megfeleléen.
e Inditsa be a flrészgépet és varja meg, mig a flirésztarcsa eléri maximalis fordulatszamat.
e Szoritsa a vdgandd anyagot a (13) parhuzamvezet6hoz és tolja a flirésztarcsara a (1) hasitoék végéig (a
flrésztarcsa kozelében hasznalja a toldsegédet).
e A levagott darabot hagyja a munkaasztalon, mig a f(irésztércsa teljesen meg nem all.

@ Minden beallitas utan prébavagassal ellendrizze a beallitas pontossagat. Vagas kozben alljon a
vagasi vonal egyik oldala fel6l.

KIS MUNKADARABOK VAGASA

@ e Allitsa be a (13) parhuzamvezetét a kivant vagasi szélességnek megfeleléen.

e Az anyagot tolja el6ére két kézzel. A flrésztarcsa kozvetlen kdzelében mindig hasznalja a toldsegédet
az anyag elétolasdhoz (a tolésegédet megtalalja a tartozékok kdzott), hasznalhat emellett még kiilon
fadarabot az anyag (13) parhuzamvezetéhoz szoritasara is.

e Avagandd anyagot mindig tolja a (1) hasitoék végéig.

Rovid és keskeny anyagok vagasanal a tolésegédet hasznalja a vagas megkezdésétol fogva.

HASZNALAT GERVAGO FURESZKENT

@ Ha a gépet még nem lizemelte be, vagy asztali korflirészként hasznalta, az atszerelés el6tt engedje
le teljesen a flirésztarcsat a flirésztarcsa emelésére / leengedésére szolgalé kar segitségével.

AZ OSSZESZERELES

@ e Szerelje le a flirésztarcsa (3) védéboritasat.
e Engedje le teljesen a (14) flrésztarcsat a flirésztdrcsa emelésére / leengedésére szolgdld kar
segitségével.
e Szerelje le a (13) parhuzamvezetdt és a (18) allithaté szogmérét.
e Szerelje fel a flirésztarcsa (7) alsé védéboritasat.
e Kihuzvaamunkaasztal elforduldsat rogzitd (11) kart forditsa el a (12) munkaasztalt 180°-kal a munkaasztal
elforduldsét rogzitd (11) kar hallhaté bekattandsaig (M. abra).
e Lazitsa meg a hasitéék rogzitését a (38) karral és forditsa el az (1) hasitoéket a (14) flrésztarcsat lathatéva
tevd allasba ugy, hogy a hiively kiallé részei a vezetéhornyokba illeszkedjenek.
e RoOgzitse a (38) hasitoéket a rogzité kar meghuzasaval.

A TARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

@ A tartokarnak két allasa van, alsé és fels6. A tartokar alsé helyzetében reteszelésének oldasdhoz az aldbbiak
szerint jarjon el:
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e Lazan nyomja le a tartokart és igy tartsa meg.

e Huzza ki a vagofej (31) reteszeld csapszegét annyira, hogy a biztositd sasszeg kicsisszon a helyérdl.

e Forditsa el a vagdfej (31) reteszel csapszegét 90°-al és rogzitse ebben a helyzetben (N. abra).

e Folyamatosan fogva a tartékart engedje, hogy a felsé allasba emelkedjen.

e A tartokar reteszelése alsé alldsban a mozgé véddboritast rogzitd (42) kar kiengedése utan a reteszelés
oldas muveletsordnak forditott sorrend(i végrehajtasaval torténik.

A FUGGOLEGES LESZORITO

A fluigglleges leszoritd felszerelheté a munkaasztal mindkét oldalédn, és szabadon hozzdigazithaté a
vagand6 munkadarab méretéhez.

e Szerelje fel a (47) fliggbleges leszoritét a munkaasztal egyik furataba.

e Huzza meg a fliggdleges leszoritas (46) marokcsavarjat.

e A menetes rud elforgatdsaval igazitsa a (47) fliggdleges leszoritét a munkadarabhoz.
e RoOgzitse a fliggdleges leszoritas (48) karjanak lenyomdasaval (O. abra).

A biztonsagos munkavégzés érdekében a vagandé munkadarabot minden esetben régziteni kell.
Ne prébalkozzon olyan munkadarab vagasaval, amely tul kicsi ahhoz, hogy megfelel6en régziteni
lehessen.

A VAGAS MELYSEGENEK BEALLITASA ES ELLENORZESE

A munka megkezdése el6tt feltétleniil ellendrizze a maximalis vagasmélység beallitasat, gy6zo6djon
meg arrdl, hogy a flirésztarcsa nem érinti a gép talpazatat.

e Allitsa be a (34) forgbasztalt és a tartdkart 0° helyzetbe.

e Allitsa 4t az (50hataroldt ugy, hogy az (a) szabélyozdcsavart érintse (N. abra).

Engedje le a tartékart a hataroléra (itkozésig és tartsa alsé allasban.

A (14) flrésztarcsat kézzel elforgatva ellenérizze, hogy teljesen akadalytalanul mozog-e.

Helyes maximalis vagasmélység bedllitasanal a (14) flrésztarcsa alsé szélének be kell sullyednie a (34)

forgodasztal felszine ald mintegy 5 mme-re (P. dbra).

e Helytelen bedllitas esetén forgassa az (a) szabalyzécsavart (jobbra vagy balra) (N. abra) addig, amig el
nem éri a f(résztarcsa a megkivant sullyedést.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A haloézati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.
A flirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa nem érintkezik a vagandoé anyaggal.

A gérflirész inditékapcsoldjat a véletlen elinditast kizaré (43) biztonsagi reteszel6 gomb biztositja.

Bekapcsolas

e Nyomja be az indité kapcsol6 (43) reteszét.

e Nyomja meg és tartsa lenyomva a (45) inditékapcsolé gombjat (R. abra).
Kikapcsolas

e Engedje fel a (45) inditokapcsolot.

A gérvago flirész lizemmaodban a (8) kapcsol6 ki van iktatva.

KESKENY DARABOK LEVAGASA

A levagas legtobbszor keskeny anyagdarabokat érint. A vagas megkezdése eldtt ellenérizze, hogy a
flrészgép munkaasztal elforduldsat reteszelé (32) marokcsavar, illetve a flrésztarcsa dontési szogének
rogzitésére szolgalo (6) kar megfeleld erésséggel meg vannak-e hizva.

e Rogzitse a munkaasztalon a munkadarabot méreteinek figyelembevételével.

e Allitsa be a kivant vagasi szget.

e Oldja ki tartokart és a flrésztarcsa védbboritdsat.

e Nyomija be a (8) inditékapcsolot (varja meg, mig a flirésztarcsa eléri maximalis fordulatszamat).

e Lassan engedje le a tartdkart a (44) markolatnal fogva, és végezze el a vagast, mérsékelt nyomast gyakorolva
avagofejre.

Kapcsolja ki a flrészgépet, és varja meg a flrésztarcsa teljes megallasat.

e A tartokart lassan engedje fel.
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A munkaasztal elfordulasat reteszel6 marokcsavarjanak elégtelen meghtizasa a fiirésztarcsa varatlan
elmozdulasat valthatja ki a munkadarab feliiletére, ami azzal veszéllyel jar, hogy az anyag egy darabja
lepattanhat, és a kezel6hoz vagédhat.

A MUNKAASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ
@ A (34) forgodasztal lehet6vé teszi az anyag vagasat barmilyen szogben, jobbra és balra, derékszogtdl 45°-ig.

@ e Huzza ki és forditsa el a vagofejet reteszeld (31) csapszeget, és engedje a vagodfejet lassan a felsé allasba
emelkedni.
e Lazitsa meg a munkaasztal elforduldsat reteszel (32) marokcsavart.
e Allitsa be a (34) forgdasztalt a megkivant szégbe a forgdasztal (35) szogskala segitségével (S. abra).
@ e RoOgzitse a munkaasztalt a munkaasztal elfordulasat reteszeld (32) marokcsavarral.

A (34) forgdasztalon egy egész sor bemélyedés taldlhaté a leggyakrabban alkalmazott sz6gek bedllitdsahoz.
Ezek a leggyakrabban alkalmazott vagasi szogek (jobbra / balra 0°, 15°, 22,5°,30°, 45°). A kivant vagasi sz6g
pontosan bedllithat6 a forgdasztal egy fokos osztasu (35) szogskalaja segitségével. Fliggetlendl attél, hogy
a beosztés kielégité pontossagu a legtobb feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellenérzése szogmérével vagy
mas, szogmérésre szolgalé eszkozzel.

A leggyakrabban alkalmazott szogek esetében a kalapacsnak hallhatéan be kell kattannia a
mélyedésbe.

A TARTOKAR (A VAGOFEJ) BEALLITASA FERDEVAGASHOZ

A vagofej 0°-45°-0s szogben szabadon dontheté ferdevagashoz (T. dbra).

e Huzza ki a vagdfejet reteszel6 (31) csapszeget és engedje, hogy a tartdkar (vagofej) lassan felsé allasaba
emelkedjen.

e Lazitsa meg a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgald (6) kart.

e Dontse a tartokart balra, a kivant szogbe, amelynek leolvasasara a flrésztarcsa dontés (25) szogskalaja szolgal
(U. abra).

e Huzza meg a flrésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgdlé (6) kart.

@ Ha sziikségessé valik mindkét sz6g beallitasa (mindkét sikban, azaz vizszintben és fiigg6legesen is)
kombinalt vagashoz, el6szor mindig a ferdevagast kell beallitani.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ VISZONYITOTT MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE,
BEALLITASA

A vagas pontossdganak érdekében idénként ellendrizni kell, és sziikség esetén be kell allitani a flrészgép
alapvetd paramétereit.

@ e Lazitsa meg a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére szolgalod (6) kart.Allitsa a vagofejet jobb oldali

szélsé helyzetbe (a forgdasztalra merélegesen), és hizza meg a flirésztarcsa dontési szogének rogzitésére
szolgald (6) kart.
e lazitsa meg a munkaasztal elfordulasat reteszel6 (32) marokcsavart.

Allitsa az asztalt 0° helyzetbe és huzza meg a munkaasztal elfordulasét reteszel® (32) marokcsavart.

e Nyomja le a flrésztarcsa védbboritast rogzité (42) kart és engedje le a flirészgép vagodfejét alséd
végallasba.

e Ellendrizze (megfeleld mérdeszkdzzel) a flirésztarcsa (34) forgdasztalhoz viszonyitott merélegességének
bedllitasat.

@ Mérés kozben ligyeljen arra, hogy a mérdéeszkoz ne érintse a flirésztarcsa fogait, mivel a vidiabetétek
eltéré vastagsaga miatt a mérés pontatlan lesz.
@ Ha a mérés eredménye nem 90°, az aldbbi médon el kell végezni a sziikséges beallitast:
e Dontse el a vagofejet balra.
e A (b) szabdlyzécsavar (U. abra) balra vagy jobbra forgatasaval csokkentse, vagy novelje a (30) flirésztarcsa
dolésszogét.
e Miutan bedllitotta a flirésztarcsat a munkaasztalhoz viszonyitva merélegesre, engedje a vagodfejet visszatérni
fels6 allasaba.

@ Hasonldan végezze el a fenti beallitdsokat a vagdfej 45°-o0s dontésére a ferdevagashoz, a tartokar ellenkezd
oldalan taldlhato (c) szabalyzécsavar segitségével (W. abra).
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KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt huzza ki a
halézati csatlakozét az aljzatbal.

TISZTITAS
e A munka befejeztével gondosan tavolitson el minden hulladékot, forgacsot, flirészport a munkaasztalrél,
@ a firésztarcsa és véddboritasanak kdrnyezetébdl.
A flirészgépet kefével vagy s(ritett levegdvel a legelénydsebb tisztitani.
A flirészgép tisztitadsahoz tilos vizet vagy mas folyékony vegyszert hasznaini.
Rendszeresen tisztitsa ki a szell6zényilasokat, hogy megelézze ezzel a flirészgép motorjanak esetleges
tulmelegedését.
o Aflrészgépet szaraz, gyermekektdl elzart helyen kell tarolni.
e A halézati csatlakozovezeték cseréjét és mas javitasokat csak a kijel6lt szervizben végeztesse.

@ Rendszeresen ellendrizze a csavarok meghtizottsagat, a kotéelemek allapotat. Munka kézben idével
ezek meglazulhatnak.

A FURESZTARCSA CSEREJE
A flirésztarcsat a gép gérvago flirészként szerelt allapotaban kell végrehajtani.

Huzza ki a vagodfejet reteszel6 (31) csapszeget, oldva ezzel a tartdkar rogzitését.

Engedje a tartdkart lassan, folyamatos mozgassal a felsé allasaba emelkedni.

Nyomja le és igy tartsa meg a mozgd véddéboritas (42) emeldkarjat.

Tolja el a flrésztarcsa (37) véddboritasat folfelé, hogy hozzaférjen a (14) flirésztarcsat rogzité csavarhoz.

Nyomja le és tartsa lenyomva az (51) orsézér reteszt (sziikségessé valhat a f(irésztarcsa elforditasa az orsé

reteszeléséhez).

Csavarja ki a tartozékok kozott megtalalhato kulccsal a (14) flrésztarcsat rogzité csavart az dramutatd

jarasanak megfeleld iranyba (balos menet!) (X. abra).

Engedje ki az (51) orsozar reteszt és tavolitsa el a firésztarcsat régzité csavart és a kiilsé gy(irdit.

Osszeszerelés el6tt tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt.

Helyezze fel az Uj flirésztarcsat a belsé gyurdn.

Az Uj firésztarcsat olyan helyzetben helyezze fel, hogy fogazatanak allasa, illetve a tarcsan talalhaté nyil

irdnya megegyezzen a (41) fix védéburkon taldlhaté nyil irdnyéval.

e Helyezze vissza a kiilsé gydr(it, és az ors6zér reteszt benyomva tartva hiizza meg a f(irésztarcsa rogzité
csavart az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba csavarva.

e A (37) mozgathato véddboritast engedje vissza eredeti helyzetébe (a védbboritasnak teljesen el kell
fednie a flirésztarcsat).

e Ellendrizze, hogy a (37) mozgathatd védéboritas rendeltetés szerinti helyzetében van-e, és szabadon

mozog a tartokar felemelésénél és leengedésénél.

®

@ Figyeljen oda a fiirésztarcsa helyes forgasi iranyara (Id. nyil a tarcsan és a fix védéboritason). Csere
utan kézzel megforgatva a fiirésztarcsat ellenérizze, hogy szabadon tud-e forogni.

A SZENKEFEK CSEREJE
@ A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt szénkeféit azonnal ki kell
cserélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.
A szénkefék cseréjét a gép gérvago flirészként szerelt allapotaban kell végrehajtani.
@ e Csavarja ki a szénkefetartdk (36) fedeleit (Y. abra).
e Vegye ki az elhasznalédott szénkeféket.
e Fuvassa ki az esetleg felgyilemlett szénport s(ritett levegével.
e Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becsuszniuk a szénkefetartdkba) (Z. abra).
e Csavarja vissza a szénkefék (36) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a filirészgépet terhelés nélkiil, és jarassa egy darabig, hogy a
@ szénkefék hozzakopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét ajanlott képzett
@ szakemberrel végeztetni, és ajanlott eredeti alkatrészeket hasznalni.

Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyarto altal felhatalmazott markaszervizre.
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MUSZAKI ADATOK
Univerzalis fiirészqép
Jellemzé Erték
Halozati fesziltséqg 230V AC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1400 W
Uresjarati fordulatszam (flirésztarcsa) 5000 min'!
A flirésztarcsa kilsé atmérdije 216 mm
A flirésztarcsa furatatméréije 30 mm
Erintésvédelmi besorolési osztaly Il
Tomeg 25 kg
Gyartasi év 2014
Asztali korfiirész iizemmad
Ferdevagasi tartomany 0° + 45°
T , . Egyenes vagas 55 mm
Maximalis vaghatoé anyagvastagsag 45°-05 VAQas 25 mm
A munkaasztal szélesséqge 390 mm
A munkaasztal hosszusaga 450 mm
A munkaasztal padlézattol mért magassaga 740 mm
Gérvago flirész iizemmod
Ferdevagasi tartomany 0° + 45°
Gérvagasi tartomany + 45°
0°xQ° 60 x 125 mm
Munkadarab keresztmetszetek 45°x Q° 60 x 80 mm
gérvagas / sz0gvagas 45° x 45° 40 x 100 mm
0°x45° 40x 125 mm
A munkaasztal padlézattél mért magassaga 700 mm

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 105,6 dB(A) K =3 dB(A)

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgy(jtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat
a termék keresked6jétdl, vagy a helyi hatésadgoktdl. Az elhasznalddott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kdrnyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositdsnak nem aldvetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kornyezet
és az emberi egészség szamara.

*A valtoztatas joga fenntartva.

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitds (tovdbbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tébbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizérélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februér 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrol sz6l6
térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznélati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaéltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye
nélkil polgarjogi és biintetéjogi felelésségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU UNIVERSAL
59G824

NOTA :INAINTE DE UTILIZAREA UTILAJULUIELECTRIC, TREBUIE SA CITESTIATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI.
INSTRUCTIUNILE TREBUIE PASTRATE PENTRU INTREBUINTARE IN VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

Conditii de securitate referitor la feratraul universal

e In timpul utilizarii ferastrdaului, trebuie rsepectate toate prescrierile referitor la securitate si protectia si
igiena muncii.

e Utilzati numai discuri taietore, recomandate de producator, discuri care indeplinesc cerintele normei EN
847-1.

e Schimband discul taietor, trebuie sa ai gija, ca pana despicadtoare sa fie mai grosa decat discul taietor.

e Discul taietor, trebuie utilizat corespunzator materialului, care va fi prelucrat.

e Intrebuintati exclusiv, doar discuri taietoare, al caror viteza maxima de rotire, este mai mare decat viteza
maxima de rotire a arborelui ferastraului.

e Nu utilizati discuri tdietoare, executate din otel rapid (HSS), cat si discuri al caror parametre nu corespund
cu cele specificate in prezentele instructiuni.

e Utilizati doar discuri taietoare bine ascutite, nu utilza discuri tdietoare defectate sau deformate.

e Discul taietor, defectat, trebuie neaparat si fara intarziere inlocuit cu altul fara defecte.

e Verifica daca, directia de rotirea discului tdietor corespunde, cu directia de rotire a motorului
ferastraului.

e Discul tdietor trebuie sa se roteasca liber, fara nic un fel de obstacole.

e Pana despicatoare, trebuie utilizata, totdeauna bine pozitionata si aparataorea superioara a discului
taietor ,corespunzator ajustata.

e Materialul prelucrat, trebuie impins, spre discul taietore, doar cu tija de impingere.

e Taind lemn, care anterior a fost utlizat, trebuie sa-I verifici, daca nu contine elemente nedorite, ca
suruburi, cuie etc.

e Totdeauna intrebuintati ochelari de protectie, antifoane, masca anti praf.

e Deservirea discului taietor, cat si pentru a te apara, fata de materiale rugoase si ascutite, trebuie sa lucrezi
cu manusi pe mani ( schimband discul taietor, trebuie tinut, dupa cat este posibil, de orificiul lui)

e In timpul lucrului, trebuie sa fii imbracat corespunzator! Imbracamintea lejera si bijuteria pot fi prinse, de
discului taietor, in timpul rotirii lui.

e Inainte de a incepe orice activitate de reglare, de masurare, sau de curatare, de indepartarea bucatiolor
de lemn blocat, totdeuna ferastraul, trebuie oprit cu intreruatorul lui, inclusiv scotand stecarul cablului de
alimentare din priza cu tensiune!

e Dupd terminarea a oricarei activitati de reparatie sau de desrvire, inainte de a porni ferastraul, trebuie
montate toate apdrataorele si elementele de protejare.

e Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda, cu tensiunea specificatd pe placuta de fabricatie a
utilajului.

e Ferastraul poate fi conectat, numai la instalatia electrica asigurata, cu siguaranta de diferenta de curent,
care va intrerupe alimentarea cu tensiune, in cazul curgerii curentului mai mare de 30mA in timp mai
scurt de 30ms.

e Lucrand in afara incaperilor, pentru alimentarea cu tensiune, intrebuintati numai cabluri de prelungire,
care sunt destinate de a fi utilizate, exclusiv la lucrdri de exterior.

e Nu este permisa utilizarea ferastraului universal, la tdiat lemne de foc.

e Totdeauna fii atent, ca mainile sa nu fie expuse la pericolul contactului cu discul taietor, in cazul unei
eventuale alunecari.

o Nu lucra cu ferastrdul, atunci cand esti obosit sau sub influenta actiondrii medicamentelor.

e Persoanele care vor utiliza ferastraul trebuie sa fie, neaparat scolarizate, in ceace priveste deservirea,
reglarea si utilizarea ferastraului.

e Nu este permis de a lucra, sau lasa circularul, in mediu expus la ploaie, sau la umezeala.
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Nu este permis, de autiliza ferastraul, in aproprierea lichidelor sau gazelor cu pericol potential de
explozie.
Operatorul utilajului, trebuie sa fie major.
Persoanele terce, nu pot sa se afle, in aproprierea ferastraului, conectat la alimentarea cu tensiune si nici
in timpul functionarii lui.
Totdeauna trebuie verificata starea tehnica a cablului de alimentare cu tensiune.
Nu este permisa, utilizarea ferastraului universal, in cazul in care cablul de alimentare, este defectat.
Elementele de protectie defectate, trebuie neaparat, fara intarzaiere inlocuite.
Evita suparaincarcarea circularului, care se manifesta prin, micsorarea rotatiilor discului taietor.
Standul de lucru trebuie mentinut curat.
Inainte de incepe prelucrarea, curata standul de tot felul de resturi, de material sau de obiecte de prisos.
Se recomanda, ca in timpul functionarii ferastraului, sa nu se afle in apropriere, persoane terte.
Standul de lucru, trebuie sa fie bine iluminat.
Nu este voie, de a sustrage, atentia persoanei care deserveste ferastraul.
In timpul lucrului cu ferastraul, evitati contactul cu obiecte impamantate, precum conducte de ap3,
calorifere, masini de gatit, frigidere etc.
Dupa oprirea motorului ferastraului, cu intrerupdtorul lui, nu incerca de a grabi oprirea discului taietor,
prin apasare laterala asupra lui.
Nici odata, sa nu incerci sa demontezi, sau sa dezmembrezi, elementele de protectie ale ferastraului.
In cazul, in care, este necesara intreuperea lucrului, se recomanda, de a termina operatia de taiere
fnceputa si apoi, ferastraul oprit.
In cazul, in care este necesara, terminarea lucrului si pardsirea locului de lucru,circularul trebuie oprit cu
intrerupatorul lui si deconectat de la alimentarea cu tensiune, scotand stecarul din priza cu tensiune.
Nu deconecta ferastraul, de la priza de alimentare cu tensiune, tragand de cablul cu stecar.
Nu expune, cablul de alimentare cu tensiune, la caldura mare, la ulei sau la obiecte cu margini ascutite.
Ferastraul, tebuie sa fie fixat sigur, pe banc (daca eate adaptat in acest scop).
Ferastraul nu serveste la efectuarea canelurilor.
Inainte de a incepe lucrul, verifica starea tehnica a ferastraului si in special:

- verifica daca elementele de protectie, sunt in buna stre de functionare si daca actioneaza in acord cu

destinatia lor,

— verifica daca suruburile cat si alte elemente de fixare nu au joc,

— verifica daca ai dat la o parte, toate cheile de ajustare.
Nu pastra, nici un fel de materiale si scule, mai sus, deasupra mesei de lucru a ferastraului.
Totdeauna, trebuie sa verifici daca, materialul de prelucrat, adereaza cu toata suprafata, la masa de lucru a
ferastraului.
Taind elemente lungi, trebuie utilizati suporti corespunzatori, cu scopul de a evita inclestarea discului
taietor in materialul prelucrat.
Tdind elemente de material rotund, trebuie utilizate dispzitive de fixare, care evita rotirea materialuilui
in timpul taierii.
Nici odata sa nu tai, simultan, mai multe bucati de material.
Nu este permis de a taia material, care nu poate fi fixat in siguranta..
Nu este permis, de a incerca sa elimini resturi de materiale, aschii sau alt fel de obiecte, in timp ce discul taietor
se roteste.
In timpul functionarii ferastraului, trebuie sa fie anexat, la sistem exterior de extragerea prafului.
In timpul lucrului, cu ferastraul, trebuie sa ai o pozitie stabila, care asigura echilibrul.
Toate elementele ferastraului, trebuie sa fie fixate corespunzator.
Transportand ferastraul, trebuie tinut, numai de manierele de transport, nu este permis de al tine de
elementele de protectie.
In timpul transportarii ferastraului, partea superioara a discului taietor, trebuie sa fie, neaparat acoperita,cu
apadratorea lui.
In cazul, in care ferastraul, este inzestrat cu laser, nu este permisa inlocuirea laserului de alt tip de laser.
Nu este permis, de a incerca sa repari individual ferastraul.
In cazul, in care vei constata defecte, ferastraul trebuie, incredintat atelierului de servis autorizat, cu
scopul de a fi reparat si care va intrebuinta numai piese de schimb originale.
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e Trebuie sa te asiguri ca, atunci cand ferastraul este utillizat la fatetare, in timpul lucrului, partea superioara
a discului taietor, este in intregime acoperita.

REMARCA ! Utilajul sevesta la lucrari, care au loc numai, in interiorul incaperilor.

Cutoate ca, am aplicat consrtuctie sigura, de protectie, mijloace de protectie sulimentare, totdeauna,
in timpul lucrului, este riscul leziunilor.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Ferastraul universal, este destinat pentru tdierea lemnului si materialelor lemnoase. Utilajul poate fi
utilizat precum, ferastrau cu masa de lucru , sau ca ferastrau de fatetare. Schimbarea rapida a functiei,
fara schimbarea sculelor, inlesneste efectuarea lucrului respectiv. Puterea utilajului, pemite utilizarea lui,
la taierea lemnului dur si celui moale, cat si la taierea placilor de aschii si celor fibrolemnoase. Cu ferastraul
utilizat precum, circular cu masa, nu tdiati aluminiu si nici alte materiale neferoase. Nu poate fi utilizat la
taiat lemne de foc. Ferastraul poate fi utilizat,exclusiv, numai cu discuri tdietoare corespunzatoare, cu dinti
suprapusi cu aliaje dure. Ferastraul a fost proiectat pentru, utilizare la lucrari usoare, in ateliere de deservire,
lucrari de renovare in constructii, cat si pentru lucrari individuale de amatori ( de mesterire).

A Nu este permis, de a utiliza utilajul in dezacord cu destinatia lui.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos, se refera doar, la elementele utilajului prezentat in paginile grafice, ale prezentei
instructiuni.

FERASTRAUL CU MASA (ELEMENTE)

Pana despicatoare
Bolt de fixarea aparataorei discului taietor
Aparatoarea discului taietor
Buton de blocarea, manetei inclinarii discului tdietor
Buton de ridicarea / coborarea discului taietor
Maneta de blocarea, inclinarii discului taietor
Apadratoarea inferioard a discului taietor
Conector
Suport de conductor de alimentare

. Surub de fixarea ghidajului paralel

. Maneta de blocarea, rotirii mesei rabatabile

. Masa de lucru

. Ghidaj paralel

. Discul taietor

. Ghidaj transversal

. Buton de fixarea, ghidajului transversal

. Buton de blocarea, raportorului reglabil

. Raportor reglabil

. Roata

. Suport de tija, de impingere

. Buton de blocarea piciorului

. Picior

. Talpa reglabila

. Crestatura de ghidare

. Scara unghiulara, de inclinarea discului taietor

. Indicatorul unghiului inclinarii discului taietor

. Buton de fixarea ghidajului paralel
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FERASTRAU DE FATETARE (ELEMENTE)

31. Bolt de blocarea capului
32. Buton de blocarea, rotirii mesei de lucru
33. Bara opritoare
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34. Masa rabatabila

35. Scara unghiulara a mesei rabatabile

36. Capacul periei de carbune

37. Aparatoare glisanta

38. Buton de fixarea penei despicatoare

39. Sac pentru praf

40. Stut de eliminarea prafului

41. Aparatoare constanta

42. Maneta de blocarea apdrdtoarei glisante
43. Buton de blocarea intrerupatorului

44. Sport manier

45. Conector

46. Buton de blocarea clemei verticale, de strangere
47. Clema verticala

48. Maneta de blocarea clemei verticale

49. Maneta de blocarea inclinarii capului

50. Limitator

51. Maneta de blocarea arborelui

* Pot apare mici difernte intre figurd si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
A AVERTIZARE

@ MONTAJ / AJUSTARI
@ INFORMATII

INZESTRAREA S| ACCESORIILE

1. Picior -4 buc
2. Surub + buton de blocarea piciorului -4 set
3. Ghidaj -1 buc
4. Surub + saiba - 2 set
5. Clema verticala -1 buc
6. Aparatoarea discului taietor -1 buc
7. Raportor reglabil -1 buc
8. Ghidaj paralel -1 buc
9. Tija de impingere -1 buc
10. Sac pentru praf -1 buc
11. Surub + piulita -1 set
12. Cheie hexagonala -2 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

Inainte de aefectua la ferastrau, orice fel de activitati, trebuie sa te asiguri ca, este deconecat de la
alimentarea cu tensiune.

@ Ferastrdul este furnizat in stare demontata. Trebuie deci, sa scoateti elementele circularului din ambalaj si
sa le montati, pe rand, conform celor descrise mai jos.

MONTAREA FERASTRAULUI UNIVERSAL

@ e Apleaca, delicat, ferastraul pe o parte.
e Imbina picioarele (22) la suport, cu surburi si cu butoanele de blocarea picioarelor (21) ( din inzestrare) (fig.A).
e Ajusteaza talpile reglabile (23) in asa mod, incat ferdstraul sa fie stabil.
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EXTRAGEREA PRAFULUI

Cu scopul de a monta sacul pentru praf (39), trebuie pus pe pe stutul de eliminarea prafului (40) ( atunci
ferastraul este utilizat la fatetare) (fig. B). Cu scopul de a goli sacul de praf (39), trebuie sa-I scoti de pe stut
si sa deschizi fermuarul, care permite accesul spre interiorul sacului. Daca totusi, este necesara o metoda
de productivitate mai mare, de extragerea prafului ddunator sanatatii, trebuie aplicat exhausor exterior la
stutul de extragerea prafului (40), ( atunci ferastraul este utilizat precum, ferastraul cu masa), sau la stutul
aparatoarei inferioare a discului taietor (7) (in cazul in care ferastraul este utilizat , precum ferastrau de
fatetare).

@ Sacul trebuie golit regulat, evitand supraincarcarea lui. Cu scopul de a obtine o optima extragere de
praf, sacul trebuie golit, atunci cand este umplut cam pana la 2/3 din capacitatea lui.

MONTAREA SAU DEMONTAREA APARATOAREI INFERIOARE A DISCULUI TAIETOR

@ Aparatoarea inferioara, a discului taietor, in timpul utilizarii ferastraului precum ferastrau cu masa,
trebuie sa fie montata cu scopul de a proteja, partea inferioara a discului taietor.

@ e Monteazd aparatoarea inferioard, a discului tdietor (7) fixand-o cu suruburi (fig. C).
e Inainte de a utiliza utilajul precum , ferastrau de fatetare, demonteaza apdratoarea inferioara, a discului
taietor (7).

TRANSPORTUL

Inainte de atransporta utilajul, trebuie executate urmatoarele:

e Aseaza utilajul, pe pozitia ferastraului cu masa.

e Demonteaza ghidajul paralel (13) si raportorul reglabil (18).

e Monteaza apdrdtoarea inferioara, a discului tdietor (7).

e Apleacad, delicat, ferastraul pe o parte.

e Usureaza strangerea butoanelor, de blocarea picioarelor (21), de pe partea rotilor (19), deplaseaza
picioarele (22) cu 90° spre interior ( in lungul ferastraului) si blocheaza-le in aceasta pozitie, cu butonul
de blocarea picioarelor (21).

e Executda asemenea activitate, cu cealalta pereche de picioare (22), deplasandu-le cu 90° spre exteriorul
utilajului (fig. D).

e Intoarce ferastraul, punandu-I pe roti, tinand cu ambele mani de picoarele ferdstraului (22) si deplaseaza
ferastraul pe roti, in alt loc necesar (fig. E).

e Montarea din nou, utilajului, precum circular cu masa, sau ca ferastrau de fatetare, se face in mod invers,
fata de cele descrise mai sus.

LUCRUL /AJUSTARILE

Inainte de aefectua la ferastraul, orice fel de activitati de reglare, trebuie sa te asiguri ca, este
deconecat de la alimentarea cu tensiune. Cu scopul de a lucra in siguranta, in plina eficacitate a
ferastraului, toate procedurile de reglare trebuie efectuate in intregime.

Dupa efectuarea tuturor activitatilor de reglare si ajustare, trebuie sa te asiguri ca toate sculele
utilizate la efectuarea acestor activitati, au fost date la o parte. Deasemeni, trebuie verificate, toate
imbinarile elementelor filetate, daca sunt corect stranse. Efectuand activitatile de reglare, trebuie
verificate toate elementele, daca actionaeza corect si sunt in buna stare de functionare. Orice piesa,
defectata sau uzata, trebuie inlocuita de catre persoane calificate in acest domeniu, inainte de a
utiliza circularul.

REMARCA REFERITOR LA TAIERE

A e Dupa efectuarea oricarei ajustari, se recomanda de a face o taiere de proba, spre a verifica
excticitatea ajustarii si a dimensiunilor.
e Dupa pornirea ferastraului, trebuie asteptat un timp, pana ce discul taietor va prinde viteza
maxima de rotire, de abea atunci poti incepe taierea.
e Materialul cu dimensiuni mari, trebuie asigurat, sa nu cada inainte de a termina taierea ( de ex.
utiliznd suport cu role).
e Incepand taierea, trebuie sa fii foarte atent !
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e Taind lemn, care anterior afostintrebuintat, trebuie sa verifici, daca nu contine elemente nedorite,
precum suruburi, cuie etc.

e Dupa ce se opreste discul taietor, poti da la o parte bcatile de material taiat.

e Totdeauna, materialul prelucrat, trebuie tinut de partea lui principala. Nici odata sa nu tii de
materialul care va fi decupat.

UTILIZAREA PRECUM, CIRCULAR CU MASA

AJUSTAREA PENEI DESPICATOARE

@ e Aseaza masa de lucru (12) pe pozitia, precum ferastrau de fatetare.
e Usureaza strangerea butonului, de fixarea penei despicatoare (38) si intoarce pana despicatoare (1) pe
pozitia in care va apara discul tdietor (14), in asa mod incat, iesiturile bucsei sa nimereasca in canelurile
de ghidare (fig. F).
e Fixeaza, strangand butonul de fixarea penei despicdtoare (38).
e Retrage maneta de blocarea rabatarii mesei de lucru (11), ajusteaza masa de lucru (12) pe pozitia de
lucru, precum ferastraul cu masa.

@ Monteaza pana despicatoare (1) in asa mod, incat distanta dintre discul taietor si pana despicatoare
sa fie cuprinsa intre 3 - 5 mm (pana despicatoare trebuie sa se afle exact longitudinal fata de discul
taietor ). Ajustarea penei despicataore, trebuie verificata, dupa fiecare schimbare a discului taietor.

MONTARE APARATOREI DISCULUI TAIETOR

@ e Rotind butonul de ridicarea / coborarea discului taietor (5), ajusteaza pana despicataore (1) ,sa fie asezata
pe pozitia extrema de sus.
e Pune apdratoarea discului taietor (3) pe pana despicatoare (1), apasand butonul boltului de fixarea
aparatoarei discului taietor (2) (fig. H).
e Demontarea aparatoarei discului tdietor, se face pe rand, invers fata de montaj.
Aparatoarea discului taietor, trebuie montata in asa mod, incat sa se ridice, dependent de glisarea
materialului prelucrat, spre discul taietor si sa revina lejer, dupa taierea materialului respectiv.

MONTAREA GHIDAJULUI PARALEL

@ Ghidajul paralel, poate fi montat pe masa de lucru, pe ambele parti ale discului taietor.

@ e Introdu fixatorul ghidajului paralel (13), in sina de ghidare de pe masa de lucru (12).
e Ajusteaza ghidajul paralel (13), pe pozitia preferata (facand uz de cadranul gradat), apoi trebuie asigurat,
cu butonul de fixarea ghidajului paralel (27) (fig. I).
e Se recomanda de a efectua o taiere de proba, verificarea dimensiunilor si eventual, corectarea ajustdrii
ghidajului paralel.

Pentru a preveni griparea materialului prelucrat, ghidajul paralel (13), materialul poate fi glisat in directie
longitudinald, dupad usurarea strangerii surubului de fixarea ghidajului paralel (10) (fig. I).

@ In cazul montarii ghidajului paralel, pe partea opusa, a mesei de lucru, trebuie mutata fixarea lui.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda cu tensiunea de pe placuta de fabricatie a
ferastraului. Ferastraul, poate fi pornit numai atunci cand, materialul de prelucrat, este indepartat
de discul taietor.

@ Pornirea: - apasa butonul 1" la intrerupator (8) (fig. J).
Oprirea: apasa butonul 0" la intrerupator
REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

@ e Roteste butonul de ridicarea / coborarea (5) discului taietor, spre dreapta sau spre stanga, cu scopul de a
maria sau micsora adancimea de taiere.

@ Ferastraul trebuie ajustat in asa mod, incat, cel mai inalt punct al discului taietor, sa fie expus doarun
pic, mai sus fata de materialul prelucrat.
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EXECUTARE TAIERII DE FATETARE
@ In timpul fatetarii, totdeauna trebuie sa faci uz de ghidajul paralel.

@.

Usureaza maneta de blocarea inclinarii discului taietor (6) (cu scopul deservirii mai confortabile, se poate
schimba asezarea manetei de blocarea inclinarii discului taietor (6), apasand butonul (4) de blocarea
manetei inclinarii discului taietor).

Ajusteaza discul taietor (14) pe adancimea maxima de tdiere.

Schimba inclinarea discului taietor (14) pana ce indicatorul inclinarii discului taietor (26) o sa arate, pe
cadranul gradat, valoarea unghiului inclinarii discului taietor (25) (fig. K).

Strange maneta de blocarea inclinarii discului taietor (6).

Ajusteaza ghidajul paralel (13), in acord cu latimea de taiere preferata.

Porneste ferastraul si executa taierea.

TAIEREA IN UNGHI, UTILIZAND RAPORTORUL REGLABIL

® ©

Raportorul reglabil, poate fi montat in una din cele doua crestaturi de ghidare, amplasate pe ambele parti ale
mesei de lucru.

Demonteaza ghidajul paralel (13), de pe masa de lucru (12).

Baga raportorul reglabil (18) in una din crestaturile de ghidare (24).

Cu utilizarea butonului de fixarea ghidajului transversal (16), monteaza ghidajul transversal (15), la
raportorul reglabil (18), ajusteaza unghiul preferat, asigurand-ul cu butonul de blocarea raportorului
reglabil (17) (fig. L).

Daca este necesara ajustarea, discului tdietorinclinat, atuncitrebuie ajustat ghidajul transversal (15),in asa
mod incadt sa eviti contactul ghidajului cu discul tdietor,( este posibila glisarea ghidajului transversal).
Inainte de a porni ferdstraul, gliseaza raportorul reglabil (18), in directia discului tdietor, verificand
totodata, daca ghidajul transversal (15), se afla la distanta de circa 2 cm fata de discul taietor.

Apasd, materialul prelucrat, spre ghidajul transversal (15).

Porneste ferastraul si gliseaza raportorul reglabil, impreuna cu ghidajul transversal si materialul prelucrat,
spre discul taietor, pentru a efectua taierea.

Materialul prelucrat, totodeauna trebuie glisat pana la terminarea taierii respective.
Taind transversal, nu utiliza ghidajul paralel, precum limitatorul lungimii decuparii bucatii de
material, deoarece in acest caz, materialul decupat, se poate gripa intre ghidajul paralel si discul
taietor si poate recula.

EXECUTAREA TAIERII LONGITUDINALE

Taierea longitudinala, are loc atunci cand trebuie tdiat material la latimea constantd, pe toatd lungimea
materialului.

®

Aseza ghidajul paralel (13) la Iatimea de tdiere preferata.

Porneste ferastraul si asteaptd un pic, pana ce discul tdietor prinde viteza lui maxima de rotire.

Apasa materialul de prelucrat, spre ghidajul paralel (13) si gliseza — | in directia discului tdietor, pana la
capatul penei despicatoare (1) (cand materialul va fi in aproprierea directa fata de discul taietor, trebuie sa
intrebuintezi tija de impingere).

Materialul taiat, trebuie lasat pe masa de lucru, pana la oprirea discului tdietor.

@ Dupa fiecare ajustare, se recomanda executarea unei taieri de proba, cu scopul de a verifica ajustarea
respectiva. In timpul executarii taierii, sa nu stai in dreptul liniei de taiere.

TAIEREA BUCATILOR DE MATERIAL MIC

®:

Ajusteaza ghidajul paralel (13) la Iatimea de tdiere preferata.

Materialul, trebuie impins cu ambele mani. In aproprierea directd, fata de discul taietor, materialul
prelucrat, trebuie impins spre ghidajul paralel (13) cu tija de impingere (furnizata) sau cu alta bucata de
lemn.

Totdeauna, materialul de tdiat, trebuie glisat pana la capatul penei despicatoare (1).

Taind material scurt si ingust, tortdeauna, de la inceputul taierii, trebuie utilizata tija de impingere.
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UTILIZAREA PRECUM FERASTRAU DE FATETARE

@ Daca utilajul nu a fost inca utilzat, sau eventual, a fost utilizat precum ferastrau cu masa, inainte de
ajustare, discul taietor trebuie coborat, pana la maxim, utilizand butonul de ridicarea / coborarea
discului taietor.

MONTAJUL

@ o Demonteaza aparatoarea discului tdietor (3).
e Coboara discul taietor (14) pe pozitia cea mai joasa, rotind butonul de coborarea / ridicarea discului
taietor (5).
e Demonteaza ghidajul paralel (13) si raportorul reglabil (18).

Monteaza aparatoarea inferioard, a discului taietor (7).

e Retrage maneta de blocarea rabatarii mesei de lucru (11) si roteste masa de lucru (12) cu 180°, pana ce
vei auzi c3, clichetul de blocare a mesei de lucru (11), a intrat in orificiul de blocare (fig. M).

e Usureaza strangerea butonului de fixarea penei despicatoare (38) si roteste pana despicdtoare (1) pe
pozitia dezvaluirii discului taietor (14), pana ce iesiturile bucsei vor nimeri in crestaturile de ghidare.

e Fixeaza pana, strangand butonul de fixarea penei despicatoare (38).

ACTIONAREA BRATULUI CAPULUI

@ Bratul se poate ajusta pe doud pozitii, superioara si inferioara. Pentru a elibera, bratul blocat pe pozitia
inferioara, trebuie:

@ e Apasat usor bratul si tinut in aceasta pozitie.
® Retras boltul de blocarea capului (31),din orificiul de blocare.
e Boltul de blocarea capului (31) trebuie rotit cu 90° si blocat in acesta pozitie (fig. N).
e Tinut bratul, sa se ridice lent, pe pozitia superioara.
e Blocarea bratului pe pozitia inferioara, se face pe rand, in mod invers fata de deblocare, eliberand intai,
maneta de blocarea apdratoarei glisantei (42).

CLEMA VERTICALA

@ Clema verticala, poate fi montatd, pe ambele parti pe masa de lucru si poate fi adaptata dependent de
dimensiunile materialului de prelucrat.

@ e Monteaza clema verticala (47) in unul din orificiile de pe masa de lucru.
e Strange butonul de blocarea clemei verticale (46).
e Rotind tija filetatd, ajusteaza clema verticala (47) fata de materialul de prelucrat.
e Blocheaza,- o cu maneta de blocarea clemei verticale (48) (fig. O).

@ Pentru a garanta securitate optima de lucru, totdeuna materialul prelucrat, trebuie bine blocat.
Nu taia materiale care au dimensiunile mici si care nu pot fi blocate.

VERIFICAREA SI AJUSTAREA ADANCIMII DE TAIERE

@ Inainte de a incepe lucrul, neaparat trebuie verificata adancimea maxima de taiere, pentru a fi sigur
ca, discul taietor nu atinge de baza ferastraului.

@ e Ajusteazd masa de lucru (34) si bratul pe pozitia 0°.
e Mutad limitatorul (50) pe pozitia, in care va nimeri surubul de reglare (a) (fig. N).
e Coboara bratul si tine-I pe pozitia inferioara, rezemat de opritor.
Roteste cu mana, discul taietor (14), pentru a verifica daca nu are cumva obstacole.
Ajustarea specifica, a adancimii de tdiere, trebuie sd asigure adancirea discului taietor (14) 5 mm mai jos
de suprafata superioara a mesei rotative de lucru (34) (fig. P).
e In cazul in care ajustarea nu va fi corectd, trebuie rotit ( spre dreapta sau spre stanga) surubul de reglare
(a) (fig. N) spre a ajusta adancirea necesara a discului tdietor.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda cu tensiunea de pe placuta de fabricatie a
ferastraului. Ferastraul, poate fi pornit numai atunci cand, materialul de prelucrat, este indepartat

de discul taietor.
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Ferastraul de fatetare, are buton de blocarea intrerupatorului (43), cu care se asigura ca, ferastraul sa nu porneasca
intamplator.

Pornirea:
e Apasa butonul 1" la intrerupatorul (43).
e Apasad butonul (45) si tine-l in acesta pozitie (fig. R).

Oprirea:
e Elibereaza apdasarea butonului (45).

Ajustat, precum ferastrau de fatetare, are loc dezactivarea intreupatorului (8).

DECUPAREA BUCATILOR DE MATERIAL INGUST

@ Decuparea are loc, de fapt, tdind fragmente de material ingust. Inainte de a incepe ltdierea, verifica daca,
butonul de blocarea mesei rabatabile (32) cat si maneta de blocarea inclinarii discului taietor (6) sunt bine
stranse.

@ e Blocheaza materialul de prelucrat, pe masa de lucru, avand in vederea dimensiunile lui.
e Ajusteaza unghiul de taiere, necesar.

Deblocheaza bratul capuli, cat si aparatoarea discului taietor.

Apasa butonul intrerupatorului (8) (asteapta pana ce discul taietor, prinde viteza lui maxima de rotire).
Coboara lent bratul capului, tinand de suportul manierului (44), apasand cu forta moderata, se poate
efectua tdierea.

e Opreste ferastraul, asteapta pana ce discul taietor se va opri.

e Muta lent bratul, spre pozitia de sus.

Strange bine butonul de blocarea rotirii mesei de lucru, nie fiind bine strans, poate provoca o
neasteptata glisare a discului taietor, spre suprafata de sus a materialului prelucrat, in consecinta,
operatorul poate fi lovit de o bucata de material.

AJUSTAREA MESEI DE LUCRU, CU SCOPUL TAIERII IN UNGHI

Pe masa rabatabila de lucru (34), se poate taia materialul in unghi arbitrar, de la asezarea perpendiculara,
pana la 45° spre dreapta sau spre stanga.

@ e Retrage si roteste boltul de blocarea capului (31), permitand baratului, sa se ridice lent la pozitia
superioara.
e Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei rabatabile (32).
e Ajusteazd masa rabatabila (34) in unghiul preferat, conform scarii mesei rabatabile, (35) (fig. S).
e Blocheaza, strangand butonul de blocarea mesei rabatabile (32).

Masa rabatabila (34), are multe adancituri, spre a inlesni ajustarea rapida, a celor mai dese ajustari de
unghiuri. Cel mai des intrebuintate unghiuri de tdiere sunt (0° 15° 22,5° 30° 45°spre dreapta / stanga).
Ajustarea unghiului arbitrar, se poate regla exact, fand uz de scara unghiulara a mesei rabatabile (35),
gradata la fiecare un grad. Cu toate ca, gradarea este destul de excta, pentru diferite lucrari, totusi se
recomanda, veificarea unghiului ajustat, utilizand raportor sau alt aparat de masurarea unghiurilor.

@ Folosind ajustarea rapida, a unghiului standarizat, trebuie sa fie auzita intrarea clichetului de
blocare, in adancitura de blocare.

AJUSTAREA BRATULUI CAPULUI, PENTRU TAIERE DE FATETARE

Bratul capului poate fi aplecat sub diferite unghiuri in gama intre 0° si 45°- pentru tdiere de fatetare (fig. T).

e Retrage boltul de blocarea capului (31), permitand baratului, sa se ridice lent la pozitia superioara.

e Usureaza strangerea, manetei de blocarea inclinarii discului taietor (6).

e Apleaca bratul capului, spre stanga sub unghiul preferat, valoare unghiului poate fi citita pe cadranul
gradat de inclinarea discului taietor (25) (fig. U).

e Strange maneta de blocarea inclinarii discului tdietor (6).

@ Daca este necesara ajustarea a doua unghiuri (fata de ambele suprafete, orizontale si verticale), la
taiere combinata, atunci trebuie, in primul rand, ajustat unghiul de taiere de fatetare.
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VERIFICAREA SI AJUSTAREA PERPENDICULARA A DISCULUI TAIETOR, FATA DE MASA DE LUCRU.

@ Pentru a garanta taiere de precizie, trebuie ca dupa un timp de utilizare si in caz necesar, verificate ajustarile
de baza ale ferastraului.

@ e Usureaza strangerea manetei de blocarea discului taietor (6).
e Ajusteazd capul pe pozitia extrema, din dreapta ( perpendicular fatda de masa rabatabild) si strange
maneta de blocarea inclinarii discului tdietor (6) (fig. U).
e Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei rabatabile (32).

Ajusteaza masa rabatabila (34) pe pozitia de 0° si strange butonul de blocarea mesei rabatabile (32).

e Apasd maneta de blocarea apdratoarei glisante (42) si coboaraa capul ferastraului , pe pozitia extrema
inferioara.

e Verifica (utilizand aparat de masurat) asezarea perpendiculara a discului tdietor, fatd de masa rabatabila
(34).

@ In timpul veridficarii, fii atent ca nu cumva, aparatul de masurat, sa se atinga de dintii discului taietor,
deoarece, avand in vedere grosimea eclisei din aliaj dur, rezultatul masurarii poate fi gresit.

Daca unghiul masurat nu are 90°, este necesara reglarea, care se face in urmatorul mod :

e Apeaca capul ferastraului spre stanga.

e Rotind surubul de reglare (b) (fig. U) spre dreapta sau spre stanga, pentru a mari sau micsora unghiul
inclinarii discului taietor (30).

e Dupa ajustarea , asezarii perpendiculare a discului taietor, fatd de masa de lucru, permite capului
ferastraului sd revina pe pozitia lui de sus.

Asemenea ajustare, trebuie efectuata si pentru unghiul inclinarii capului ferastraului la 45° pentru tdiere de
fatetare, utilizand surubul de reglare (c) (fig. W) amplasat pe partea contrara a bratului.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de ajustare, sau deservire la ferastrau, trebuie sa te asiguri, ca
stecarul este scos din priza de alimentarea cu tensiune.

CURATAREA

@ e Dupa terminarea lucrului, trebuie eliminate cu grija, de pe masa de lucru, toate bucatile de material, iar

masa de lucru, trebuie curdtata de praf si aschii, imprejurul discului tdietor si apdratoarei lui.

e Ferastraul trebuie curdtat, cu perie, cel mai bun efect il vei obtine curdtind cu jet de aer comprimat.

e |a curatat, nu este voie sa intrebuintati apa, sau agenti chimici curatitori.

e Cuscopul de a evita supraincdlzirea motorului ferastrdaului, regulat trebuie curatate orificiile de ventilarea
motorului.

e Ferastraul trebuie pastrat la loc uscat, fara posibilitatea accesului copiilor.

e Schimbarea cablului de alimentare cu tensiune, sau alte reparatii, trebuie executate exclusiv, numai de
atelier de servis autorizat.

In mod regulat, trebuie verificate toate suruburile de fixare. In timpul functionarii ferastraului,
suruburile pot prinde joc.

SCHIMBAREA DISCULUITAIETOR
Discul taietor trebuie schimbat, cand ferastraul este montat precum pentru fatetare.

©

e Retrage boltul de blocarea capului (31), eliberand bratul.

Permite ca bratul, sa revina lent, pe pozitia lui de sus.

Apasa si tne apasta maneta de blocarea apadratorei glisante (42).

Ridica in sus, aparatoarea glisanta (37), ca sa poti avea acces la surubul de fixarea discului taietor (14).

Apasa si tne apdsta maneta de blocarea arborelui (51) (poate fi necesara rotirea discului taietor, cu scopul

de a bloca arborele).

e Desurubeaza, cu cheia din inzestrare, surubul de fixarea discului taietor (14), (care are filet de stanga),
actionand cheia in acord cu mersul acelor de ceasornic (fig. X).

VS
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e Elibereaza maneta de blocarea arborelui (51) si indeparteaza surubul de fixarea discului taietor cat si
saiba exterioara.

e Inainte de a monta noul disc, trebuie curatate toate piesele, care vor fi montate.

e Pune, pe saiba interioard, noul disc tdietor.

e Discul, trebuie montat cu dintii indreptati in directia de rotire corespunzatoare (vezi sageata de pe disc si
de pe aparatoarea discului taietor) (41).

e Pune saiba exterioara, apasa maneta de blocarea arborelui si strange surubul de fixarea discului taietor,
in directia contrara mersului acelor de ceasornic.

e Elibereaza apdratoarea glisanta (37) pe pozitia ei primara (aparatoarea glisanta trebuie sa acopere, in
intregime discul taietor).

e Verifica, daca apdratoarea glisanta (37) e pozitionata corespunzator si se gliseaza usor, in timp ce se ridica
si coboara bratul capului.

Verifica, daca discul taietor se roteste corespunzator (vezi sageata de pe disc si de pe aparatoarea
discului taietor). Dupa schimbarea discului taietor, trebuie sa verifici, rotind - ul cu mana, daca discul
se roteste fara obstacole.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti trebuie imediat ilocuiti cu altii noi.
Totdeauna, ambii carbunii trebuie schimbati simultan.
Inlocuirea periilor de carbune, trebuie facuta atunci cand utilajul este ajustat pe pozitia precum
ferastrau de fatetare.

Desfa capacele periilor (36) (fig.Y).

Scoate carbunii uzati.

Cu un jet de aer comprimat, elimina eventualul praf adunat.
Introdu carbunii noi ( trebuie sa intre lejer in port perii) (fig.Z).
Monteaza la loc capacele periilor (36).

®

@ Dupa schimbarea periilor, ferastraul trebuie pornit fara sarcina, permitand sa mearga un timp scurt,
pentru ca periile sa se ,aseze” pe colectorul motorului. Se recomanda, ca schimbarea periilor, sa fie
facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Ferastrau universal
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 1400 W
Viteza de rotire a discului taietor,( fara sarcind) 5000 min™’
Diametrul exterior al discului tdietor 216 mm
Diametrul orificiului discului taietor 30 mm
Clasa protejarii Il
Masa 25 kg
Anul fabricatiei 2014
Functja ferastraului cu masa

Domeniul de actiune la tdierea de fatetare 0° +45°

. . . .. In unghi drept 55 mm
Grosimea max.a materialului de taiat Oblig (45%) 25 mm
Latimea mesei de lucru 390 mm
Lungimea mesei de lucru 450 mm
Inaltimea mesei de lucru, fata de substrat 740 mm
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Functia ferastraului de fatetare
Domeniul de actiune la tdierea de fatetare 0° = 45°
Domeniul de actiune la taierea in unghi + 450
0°x 0° 60 x 125 mm
Dimensiunile materialului de taiat oblig / pe 45°x Q° 60 x 80 mm
diagonala 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40x 125 mm
Inaltimea mesei de lucru, fata de substrat 700 mm

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea
lor de catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
daunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sanatatea oamenilor.
* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex"”) informeaza cd, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4
februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea,
transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al firmei
Grupa Topex este strict interzisa si in consecintd poate fi trasa la rdspundere civila si penala.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIiVANI

UNIVERZALNI PILA
59G824

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD
A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Podminky bezpecnosti pro univerzalni pilu

e Pfi praci s pilou je bezpodminecné nutno dodrzovat platné predpisy tykajici se bezpeénosti a hygieny
prace.

e Pouzivejte vyhradné vyrobcem doporucované pilové kotouce, které vyhovuji normé PN-EN 847-1.

e Pii vyméné pilovych kotoucli pamatujte, ze jejich tloustka nesmi byt vétsi nez tloustka rozviraciho
klinu.

e Presvédcte se, zda je zvoleny pilovy kotou¢ vhodny pro fezani daného materialu.

e Pouzivejte vyhradné takové pilové kotouce, u nichz je pfipustna maximalni rychlost vy$si nez maximalni
otacky vietene pily.

e Nesmi se pouzivat pilové kotouée vyrobené z rychlofezné oceli (HSS) a s parametry jinymi nez uvedené

v tomto navodu.

Pouzivejte pouze ostré pilové kotouce, bez prasklin ¢i deformaci.

Poskozeny pilovy kotou¢ neprodlené vymeénte.

Zkontrolujte, zda smér otaceni pilového kotouce odpovida vyznacenému sméru otaceni motoru pily.

Pilovy kotou¢ se musi zcela volné otacet.

Vzdy pouzivejte spravné nastaveny rozviraci klin a pfislusné sefizeny horni kryt pilového kotouce.

Pfisouvejte material k pilovému kotouci pouze pomoci vhodného posouvace.

Pfi fezani dfeva, které jiz bylo dfive pouzivano, se pfesvédcte, zda se v ném nevyskytuji nezadouci prvky,

napf. hiebiky, vruty apod.

Vzdy pouzivejte uzaviené ochranné bryle, chranice sluchu, protiprachovou masku.

e Kobsluze pilovych kotoucu a také z dGivodu ochrany pred jinymi drsnymi a ostrymi materidly pouzivejte
rukavice (béhem vymény pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor).

e Pri praci noste vhodné obleceni! Mize dojit k zachyceni volnych soucasti odévu ¢i bizuterie otacejicim
se pilovym kotoucem.

e Pfed provedenim jakéhokoliv sefizeni, méfeni nebo cCinnosti spojenych s cisténim ¢&i odstranovanim
zaseknutych kusl dreva je vzdy tfeba vypnout pilu vypinacem a odpojit ji od napajeni vytazenim
zastrcky kabelu z napdjeci zasuvky!

e Pred spusténim pily po dokonceni jakékoliv opravy ¢i udrzby namontujte zpét vSechny bezpecnostni
kryty a soucasti.

e Napéti napajeci sité musi odpovidat hodnoté uvedené na typovém stitku pily.

e Pilu smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené proudovym chranic¢em, ktery odpoji napajeni
v pfipadé, Ze unikajici proud prekro¢i 30 mA béhem doby kratsi nez 30 ms.

e Pfi praci mimo uzaviené prostory pouzivejte k napajeni pily vyhradné prodluzovaci kabely uréené pro
venkovni pouziti.

e Nepouzivejte pilu k fezani palivového dfivi.

e \/zdy davejte pozor na bezpenou polohu rukou, aby nemohlo dojit k jejich neCekanému sklouznuti a
kontaktu s pilovym kotoucem.

e Nepoustéjte se do prace se stolni pilou, pokud jste unaveni nebo pod vlivem Iéku.

e \Sechny osoby, které pilu obsluhuji, musi absolvovat pfislusné skoleni o Udrzbé, pouzivani a sefizovani
pily.

e Nepouzivejte pilu, neskladujte ani ji nenechdvejte na mistech, ve kterych by byla vystavena plsobeni

desté a vihka.

Nepouzivejte pilu v blizkosti vybusnych kapalin ¢i plyng.

Osoba obsluhujici pilu musi byt plnoleta.

Je nutno zabranit pfistupu nepovolanych osob k zapojené ¢i pracujici pile.

Kontrolujte technicky stav napajeciho kabelu.
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Pilu nepouzivejte, pokud je poskozeny napajeci kabel.
Poskozené bezpecnostni soucasti je treba neprodlené vyménit.
Nikdy pilu nepfetézujte a nesnizujte tak znacnym zptsobem otacky pilového kotouce.
Pracovisté udrzujte v Cistoté.
Pfed zahdjenim prace odklidte dfevény odpad a nepotiebné pfedméty.
Zabrarnite pfistupu nepovolanych osob na misto pouzivani pily.
Pracovisté musi byt dobre osvétlené.
Nerozptylujte pozornost osoby pracuijici s pilou.
Pfi praci s pilou nesmi dojit ke kontaktu s uzemnénymi soucastmi, potrubim, topnymi télesy, sporaky,
chladni¢kami.
Po vypnuti motoru vypina¢em se nepokousejte zastavit pilovy kotou¢ zatla¢enim zboku.
Nepokousejte se odmontovat ¢i odpojit bezpecnostni souasti pily.
Pokud potfebujete udélat prestavku v praci, dokoncete pravé provadénou ¢innost a vypnéte pilu.
Pokud chcete ukoncit praci a opustit pracovisté, vypnéte pilu vypinatem a odpojte ji od napijeni
vytazenim zastrcky kabelu z napajeci zasuvky.
Pfi odpojovani pily z napajeci zasuvky netahejte za kabel.
Chrante napdjeci kabel pfed nadmérnymi teplotami, olejem a ostrymi hranami.
Pilu pevné pfipevnéte k dilenskému stolu (pokud je k tomu ptizplisobena)
Pila neslouzi k vyfezavani drazek.
Pfed zahajenim prace zkontrolujte technicky stav pily a zvlasté:
- zda jsou viechny bezpecnostni soucasti v poradku a funguji v souladu s jejich uréenim,
- zda nedoslo k povoleni Sroubu a jinych upevnovacich prvkd,
- zda byly odstranény nastavovaci klice.
Neskladujte nad pilou Zddné materialy ¢i naradi.
Vzdy je nutno se presvédcit, zda obrabény materidl pfiléha celym povrchem k pracovnimu stolu pily.
Pfi fezani dlouhych dild pouzivejte vhodné podpéry, aby nedoslo k zaseknuti pilového kotouce v
materialu.
V ptipadé fezani kulatych kusd materidlu pouzivejte svorky, aby se materidl béhem fezani neotocil.
Nefezejte nékolik kust materialu najednou.
Nesmite fezat materidl, ktery nelze bezpecné uchytit.
Nikdy se nesnazte odstranit kusy materidlu, tfisky ¢i jiné pfedméty, kdyz se pilovy kotou¢ otéci.
Pfi praci s pilou musi byt pfipojen externi systém pro odvadéni prachu.
Pri praci s pilou zaujméte stabilni postoj zarucujici rovnovahu.
Veskeré soucasti pily musi byt fadné upevnény.
Pfi prenaseni drzte pilu vyhradné za pfenaseci rukojeti, ne za kryty soucasti pily.
Béhem prepravy pilovy kotou¢ musi byt zakryty krytem.
Je-li pila vybavena laserem, pak je vyména za jiny typ laseru nepfipustna.
Nepokousejte se sami opravovat pilu.
Opravy pily smiprovadét vyhradné kvalifikovani pracovnici autorizovaného servisu za pouziti originalnich
nahradnich dild.
Pfesvédcte se, zda horni ¢ast pilového kotouce v rezimu prace pokosové pily je uplné zakryta.

POZOR! Zar¥izeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostiedkl a dodateé¢nych
ochrannych prostiedk, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Univerzalni pila je urena k fezani dfeva a materidl(l na bazi dfeva. Zafizeni mlze byt vyuzivano jako stolni
pila nebo pokosova pila. Moznost rychlé zmény funkci bez pouziti nafadi usnadriuje praci. Vykon zafizeni je
pfizplisoben fezani tvrdého a mékkého dreva a také k fezani tfiskovych a dievovlaknitych desek. PFi jejim
pouzivani jako stolni pila nefezejte hlinik a jiné nezelezné kovy. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dFivi.
Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotouci, se zuby s desti¢kami ze slinutého karbidu. Univerzalni
pila byla navrzena pro leh¢i prace v servisnich dilnach, rekonstrukéni a stavebni prace a pro provadéni
kutilskych praci.



GRA\PHITE

é Zafrizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvk(im zafizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto nédvodu.

STOLNI PILA (PRVKY)

Rozviraci klin

Svornik pro upevnéni krytu pilového kotouce

Kryt pilového kotouce

Tlacitko pro blokovani packy naklonéni pilového kotouce
Otocny knoflik pro zvedani/spousténi pilového kotouce dolt
Paka pro blokovani naklonéni pilového kotouce

Dolni kryt pilového kotouce

Zapinac

9. Uchyt napajeciho kabelu

10. Sroub pro upevnéni rovnobézného pravitka

11. Paka pro blokovani otaceni pracovniho stolu

12. Pracovni stl

13. Rovnobézné pravitko

14. Pilovy kotouc¢

15. Pfi¢né vedeni

16. Otocny knoflik pro uchyceni pficného vedeni

17. Otocny knoflik pro blokovani nastavovaciho thloméru
18. Nastavovaci uhlomér

19. Kolecko

20. Uchyt pro posouvac

21. Otocny blokovaci knoflik nohy

22. Noha

23. Regulovatelnd nozka

24, Vodici drazka

25. Uhlova stupnice naklonéni pilového kotouce

26. Indikator uhlu naklonéni pilového kotouce

27. Oto¢ny knoflik pro upevnéni rovnobézného pravitka

POKOSOVA PILA (PRVKY)

31. Svornik pro blokovani hlavy

32. Otocny knoflik pro blokovani otaceni stolu
33. Dorazova lista

34. Otocny stdl

35. Uhlova stupnice oto¢ného stolu

36. Kryt uhlikového kartéace

37. Posuvny kryt

38. Otocny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu
39. Sacek na prach

40. Hrdlo pro odvadéni prachu

41. Pevny kryt

42. Paka pro blokovani posuvného krytu

43. Tlacitko pro blokovani zapinace

44. Uchyt rukojeti

45. Zapinac

46. Otoc¢ny knoflik pro blokovani vertikélniho dorazu
47. Vertikalni doraz

48. Paka pro blokovani vertikalniho dorazu

49. Paka pro blokovani sklonu hlavy

PN RN =
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50. Omezovac
51. Packa pro blokovani vietene

* Skute¢ny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVENI
@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Noha -4 ks.
2. Sroub + oto¢ny blokovaci knoflik nohy - 4 sady
3. Pravitko - 1ks.
4. Sroub + podlozka - 2 sadly.
5. Vertikélni doraz - 1ks.
6. Kryt pilového kotouce - 1ks.
7. Nastavovaci Uhlomér - 1ks.
8. Rovnobézné pravitko - 1ks.
9. Posouvac - 1ks.
10. Sacek na prach - 1ks.
11. Sroub + matice - 1 sada.
12. Sestihranny kli¢ -2 ks.

PRIPRAVA K PRACI

Pied veskerymi pracemi pfi zafizeni je tieba vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové
zasuvky.

Univerzalni pila je doddvana v rozmontovaném stavu. Je tfeba vyjmout soucasti z baleni a provést montaz
podle nize uvedeného popisu.

MONTAZ UNIVERZALNI PILY

@ e Jemné naklonte pilu na bo¢ni stranu.
e Spojte nohy (22) s podstavcem pomoci Sroubl a otocnych blokovacich knoflikdl noh (jsou soucasti
dodavky) (obr. A).
e Nastavte regulovatelné nozky (23) tak, aby pila stabilné stéla.

ODVADENI PRACHU

Pro upevnéni sacku na prach (39) je tfeba jej pevné nasunout na hrdlo pro odvadéni prachu (40) (v pfipadé

@ uzivani jako pokosova pila) (obr. B). Chcete-li vyprazdnit sacek (39), sejméte jej z hrdla pro odvadéni prachu
(40) a rozepnéte zip sacku pro Uplné vysypani jeho obsahu. Je-li potiebny Uc¢innéjsi zplsob odsavani zvlasté
nebezpecnych zdravi karcinogennich prachd, pak je tfeba k hrdlu pro odvadéni prachu (40) (v ptipadé
uzivani jako stolni pila) nebo hrdla krytu dolniho pilového kotouce (7) (v pripadé uzivani jako pokosova
pila) pfimo pfipojit hadici odsavaciho zafizeni.

Pravidelné vyprazdiujte sacek na prach, aby nedoslo k jeho preplnéni. Pro optimalni odvadéni
prachu je tfeba sacek na prach vyprazdiovat pfi 2/3 zaplInéni.

MONTAZ NEBO DEMONTAZ KRYTU DOLNIHO PILOVEHO KOTOUCE

@ Dolni kryt pilového kotouce béhem uzivani zafizeni jako pokosova pila musi byt namontovan, pro
kryti dolni casti pilového kotouce.
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@ e Namontujte kryt dolniho pilového kotouce (7) a pfisroubujte jej Srouby (obr. C).
e Pred uzivanim zafizeni jako stolni pila demontujte dolni kryt pilového kotouce (7).

DOPRAVA
@ Pfed dopravou zafizeni je tfeba provést nasledujici kroky:
e Nastavte zafizeni v poloze stolni pily.

e Demontujte rovnobézné pravitko (13) a nastavovaci Uhlomér (18).

e Namontujte dolni kryt pilového kotouce (7).

e Jemné naklonte pilu na bo¢ni stranu.

e Uvolnéte oto¢ny knoflik pro blokovani noh (21) na strané kolecek (19), pfemistéte nohy (22) o0 90° dovnitf
(podél pily) a zablokujte v této poloze oto¢nymi knofliky pro blokovani noh (21).

e Provedte stejné ¢innosti s druhou parou noh (22) otocenim o 90° ven ze zaftizeni (obr. D).

e Otocte pilu na kole¢ka, obéma rukama uchopte nohy (22) a pfemistéte pilu na kole¢kach na jiné misto
(obr. E).

e Opétovnad montaz zafizeni jako stolni pily nebo pokosové pily probihd v opa¢ném pofadi, nez bylo
popsano.

PROVOZ / NASTAVENI

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim pily se presvédcte, zda byla odpojena
od napajeci sité. Pro bezpecny, piresny a efektivni provoz pily je tfteba kompletné provadét veskeré
sefizovaci ukony.

Po dokonceni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda byly odstranény vsechny sefizovaci klice.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje Fadné upevnéné.

P¥i provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vSsechny vnéjsi soucasti spravné funguji a zda spliuji
vSechny podminky nezbytné pro spravné fungovani. Opotiebené ¢i poskozené soucasti musi byt
vyménény kvalifikovanym personalem pred zahajenim pouzivani pily.

POZNAMKY K REZANI

A e Po dokonceni sefizovani se doporucuje provést zkusebni fez za Gcelem ovéreni spravnosti
provedeného nastaveni a kontroly rozméri.

e Po zapnuti pily vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich otacek naprazdno, teprve poté
zacnéte fezat.

o Delsi kusy materialu zajistéte proti padu ke konci fezani (napf. pomoci valeckové podpéry).

e Pfi zahajovani fezani postupujte s maximalni opatrnosti!

e Piifezani dreva, které jiz bylo dfive pouzivano, se presvédcte, zda se v ném nevyskytuji nezadouci
prvky, napf. hiebiky, vruty apod.

o Vyckejte, az se pilovy kotouc zastavi, teprve poté odstrante odirezané kusy materialu.

e Vzdy je tieba drzet hlavni ¢ast obrabéného materialu. Nikdy nedrzte tu ¢ast materialu, ktera je
odfezavana.

POUZIVANI JAKO STOLNI PILA

NASTAVENI ROZVIRACIHO KLiNU

@ e Nastavte pracovni stll (12) do polohy jako pokosova pila.
e Uvolnéte oto¢ny knoflik pro uchycenirozviraciho klinu (38) a otocte rozviraci klin (1) do polohy zakryvajici
pilovy kotouc (14) tak, aby vystupky pouzdra se dostavaly do vodici drazky (obr. F).
e Upevnéte utazenim otocny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu (38).
e Otocte pracovni stll (12) po odtazeni paky pro blokovani otaceni pracovniho stolu (11) do pracovni polohy
jako stolni pila.

Rozviraci klin (1) musi byt namontovan tak, aby vzdalenost mezi pilovym kotouc¢em a rozviracim
klinem ¢cinila 3 - 5 mm (rozviraci klin se musi nachazet presné v podélné ose pilového kotouce).
Nastaveni rozviraciho klinu je tfeba zkontrolovat po kazdé vyméné pilového kotouce.
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MONTAZ KRYTU PILOVEHO KOTOUCE

@ e Otacejte oto¢nym knoflikem zvedani/spousténi pilového kotouce (5) tak, aby jste nastavili rozviraci klin
(1) do polohy zcela nahofe.
e Umistéte kryt pilového kotouce (3) na rozviracim klinu (1) stisknutim tlacitka svorniku upinéani krytu
pilového kotouce (2) (obr. H).
e Demontaz krytu pilového kotouce se provadi v opacném poradi.

@ Kryt pilového kotouce musi byt upevnén tak, aby se zvedal pfi prisouvani materialu k pilovému
kotouci a aby se po piefezani materialu volné spoustél dolu.

MONTAZ ROVNOBEZNEHO PRAVITKA
@ Rovnobézné pravitko Ize namontovat na pracovni stdl po obou stranach pilového kotouce.

@ e Zasunte uchyceni rovnob&zného pravitka (13) do vodici listy v pracovnim stole (12).
e Nastavte rovnobézné pravitko (13) do pozadované polohy (za vyuziti stupnice) a zajistéte nastaveni
oto¢nym knoflikem pro upevnéni rovnobézného pravitka (27) (obr. I).
e Doporucuje se provést zkusebni fez, zméfeni a pfipadnou Upravu nastaveni rovnobézného pravitka.

@ Aby nedochazelo k zaseknuti obrabéného materialu, da se rovnobézné pravitko (13) posouvat v podélném
sméru po povoleni Sroubu pro upevnéni rovhnobézného pravitka (10) (obr. I).

V pripadé montaze rovnobézného pravitka na druhé strané pracovniho stolu premistéte jeho
uchyceni.

ZAPINANI /VYPINANI
Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na typovém stitku pily.

PILU ZAPINEJTE POUZE V PRIPADE, ZE JE OBRABENY MATERIAL ODDALEN OD PILOVEHO KOTOUCE.

Zapinani - stisknéte tlacitko | zapinace (8) (obr. J).
Vypinani - stisknéte tlacitko O zapinace.

SERIZENi HLOUBKY REZU

@ e Otdcejte oto¢nym knoflikem pro zvedani/ spousténi pilového kotouce dolt (5) doleva nebo doprava pro
zvétseni nebo zmenseni hloubky fezu.

@ Pila musi byt nastavena tak, aby nejvyssi bod pilového kotouce o kousek vyénival nad povrchem
fezaného materialu.

POKOSOVE REZANI
@ Pfi pokosovém fezani je vzdy nutno pouzivat rovnobézné pravitko.

@ e Povolte paku pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6) (pro pohodInéjsi pouzivani Ize zménit polohu
paky pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6) po stisknuti blokovaciho tlac¢itka paky naklonéni
pilového kotouce (4)).
e Nastavte pilovy kotou¢ (14) na maximalni hloubku fezu.
e Piemistéte naklonéni pilového kotouce (14) az bude indikator uhlu naklonéni pilového kotouce (26)
ukazovat pozadovanou hodnotu Uhlu na Ghlové stupnici naklonéni pilového kotouce (25) (obr. K).
e Zatlacte packu pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6).
e Nastavte rovnobézné pravitko (13) podle poZzadované Sitky rezani.
e Spustte pilu a provedte fezani.

REZANi POD UHLEM S VYUZITIM NASTAVOVACIHO UHLOMERU

@ Nastavovaci Uhlomér Ize namontovat do jedné ze dvou vodicich drazek umisténych po obou stranach
pracovniho stolu.

@ e Odmontujte rovnobézné pravitko (13) z ndstavce pracovniho stolu (12).
e VloZte nastavovaci Uhlomér (18) do jedné z vodicich drazek (24).
e Pfimontujte pficné vedeni (15) k nastavovacimu Uhloméru (18) pomoci otoc¢ného knofliku pro upevnéni
pficného vedeni (16), nastavte pozadovany Uhel fezu a zajistéte nastaveni oto¢nym knoflikem pro blokovani
nastavovaciho Uhloméru (17) (obr. L).
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e V piipadé potieby nastaveni pilového kotouce pod Ukosem (naklonéni) nastavte pfi¢né vedeni (15) tak,
aby nedoslo k jeho kontaktu s pilovym kotoucem (pfi¢né vedeni se da posunout).

e Pred spusténim pily pfemistéte nastavovaci Uhlomér (18) smérem k pilovému kotouci a zkontrolujte, zda
je pfi¢né vedeni (15) ve vzdalenosti cca 2 cm od pilového kotouce.

e Pevné pfitisknéte obrabény material k pficnému vedeni (15).

e Zapnéte pilu a pfemistujte nastavovaci uhlomér spolu s pficnym vedenim a obradbénym materidlem
smérem k pilovému kotouci za ic¢elem provedeni fezu.

Rezany material presuiite vzdy tak daleko, abyste mohli provést cely Fez.

P¥i pficném fezani nepouzivejte rovnobézné pravitko jako omezeni délky odfezavaného kusu materialu,
protoze odiezany kus materialu se mize zaseknout mezi rovnobéznym pravitkem a pilovym kotoucem
a zpusobit zpétny odraz.

PODELNE REZANI

Podélné fezani spociva v fezani materidlu na pfislusnou Sitku po celé jeho délce.

©

e Nastavte rovnobézné pravitko (13) na pfislusnou sitku fezu.

e Spustte pilu a vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne maximalnich otacek.

e Pritisknéte material k rovnobéznému pravitku (13) a pfemistujte jej smérem k pilovému kotouci ke konci
rozviraciho klinu (1) (v bezprostredni blizkosti pilového kotouce pouzijte posouvac).

e (Odrezany material nechte leZet na pracovnim stole, dokud se pilovy kotou¢ zcela nezastavi.

®O

Po kazdém sefizeni se doporucuje provést zkusebni fez za tcelem kontroly spravnosti daného
nastaveni. Béhem fezani stiijte na jedné strané vuci ¢are fezu.

€

REZANi MALYCH KUSU MATERIALU

e Nastavte rovnobézné pravitko (13) na pfislusnou sitku fezu.

e Obéma rukama pfisouvejte materidl. V bezprostfedni blizkosti pilového kotouce vzdy pouzivejte
posouvac

® (jesoucastidodavky) pro posouvani materidlu nebo pouzijte kus dieva pro pfitisknuti fezaného materialu
k rovnobéZznému pravitku (13).

e Rezany materiél vzdy pfemistujte smérem ke konci rozviraciho klinu (1).

@ P¥i Fezani kratkych a uzkych kust materialu pouzivejte posouvac od za¢atku, béhem celého procesu

fezani.

®

POUZIVANI JAKO POKOSOVA PILA

@ Pokud zafizeni jeSté nebylo pouzivano nebo bylo pouzivano jako stolni pila pred pirezbrojenim je
treba maximalné spustit pilovy kotou¢ pomoci oto¢ného knofliku pro zvedani / spusténi pilového
kotouce doli.

MONTAZ

@ e Odmontujte kryt pilového kotouce (3).
e Spustit pilovy kotouc¢ (14) pomoci otoc¢ného knofliku pro zvedani/spusténi pilového kotouce dol(i (5) do
e Demontujte rovnobézné pravitko (13) a nastavovaci Uhlomér (18).
e Namontujte dolni kryt pilového kotouce (7).
e Odtahnéte packu pro blokovani otaceni pracovniho stolu (11) a otocte pracovni stlil (12) o 180° do
slySitelného zaklapnuti paky pro blokovani otaceni pracovniho stolu (11) (obr. M).
e Uvolnéte otoc¢ny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu (38) a otocte rozviraci klin (1) do polohy
odkryvajici pilovy kotou¢ (14) tak, aby vystupky pouzdra se dostavaly do vodici drazky.
e Upevnéte utazenim otoc¢ny knoflik pro uchyceni rozviraciho klinu (38).

MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno ma dvé polohy — horni a dolni. Pro uvolnéni hlavy ze zablokované dolni polohy postupujte
nasledovné:

@ e Stisknéte jemné vysuvné rameno a pfidrzte je.
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e Odtidhnéte svornik pro blokovani hlavy (31) tak, aby se jeho pojistny kolik vysunul z blokovaciho
otvoru.

e Otocte svornikem pro blokovani hlavy (31) 0 90° a v této poloze zablokujte (obr. N).

e Podpirejte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své horni polohy.

e Blokovani vysuvného ramene v dolni poloze se provadi v opaéném poradi nez jeho odblokovani po
predchozim povoleni paky pro blokovani posuvného krytu (42).

VERTIKALNi DORAZ

Vertikalni doraz Ize pfimontovat po obou stranach pracovniho stolu a Ize jej zcela prizpUsobit velikosti
fezaného materidlu.

@ e Namontujte vertikdlni doraz (47) do jednoho z otvor( pracovniho stolu.
e Utdhnéte otocny knoflik pro blokovani vertikaIniho dorazu (46).
e Otdcejte zavitovou tyci a prizpUsobte vertikdIni doraz (47) fezanému materidlu.
e Zajistéte a pritlacte packu pro blokovani vertikadIniho dorazu (48) (obr. O).

Pro zajisténi optimalni bezpecnosti prace, je tieba vzdy znehybnit fezany material.
Nefezejte materialy, které jsou pfilis malé, aby bylo mozné je znehybnit.

KONTROLA A SERIZENi NASTAVENI HLOUBKY REZU

@ Pied zahdajenim cinnosti je nutna kontrola nastaveni maximalni hloubky fezu, abyste méli jistotu, ze
nedojde ke kontaktu pilového kotouce s podstavcem pily.

@ e Nastavte otocny stll (34) a vysuvné rameno do polohy 0°.
e Premistéte omezovac (50) tak, aby se dostaval na regula¢ni Sroub (a) (obr. N).
e Spustte vysuvné rameno doll a drzte je v dolni poloze oprené o naraznik.
e Rucné zatocte pilovym kotoucem (14), abyste se presvédcili, Ze se mize volné pohybovat.
e Pfi spravném nastaveni hloubky fezu pro Uplné profezani by se pilovy kotou¢ (14) mél vnofit 5 mm pod
horni povrch oto¢ného stolu (34) (obr. P).
e V/ pfipadé nespravného nastaveni — otacejte (doleva nebo doprava) regula¢nim Sroubem (a) (obr. N) pro
dosaZeni pozadovaného vnoreni pilového kotouce.

ZAPINANI /VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na typovém stitku pily.
Pilu zapinejte pouze v piipadé, ze je pilovy kotouc oddalen od obrabéného materialu.

Pokosova pila je vybavena tlac¢itkem pro blokovani zapinace (43), ktery ji zabezpecuje proti ndhodnému
spusténi.
Zapinani
e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (43).
e Stisknéte a pridrzte tlacitko zapinace (45) (obr. R).
Vypinani
e Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (45).
@ S timto nastavenim jako pokosova pila dochazi k deaktivaci zapinace (8).

REZANI UZKYCH KUSU MATERIALU

Odrezavani se pouziva zejména u Uzkych kousk( materidlu. Pfed zahajenim fezani se presvédcte, zda jsou
oto¢ny knoflik pro blokovéani otaceni stolu (32) a packa pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6)
pevné utazené.

@ e Znehybnéte materidl na pracovnim stole, se zohlednénim jeho rozméra.
e Nastavte pozadovany Uhel fezani.

e Odblokujte vysuvné rameno a kryt pilového kotouce.
Stisknéte tlacitko zapinace (8) (vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich otacek).
Pomalu spustte vysuvné rameno doll za Uchyt rukojeti (44) a provedte fezani. Na vysuvné rameno pfi tom
mirné tlacte.
e Vypnéte pilu a vyckejte, az se pilovy kotou¢ Uplné zastavi.
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e Pomalu premistéte vysuvné rameno nahoru.

Nedostate¢né utaZeni otoéného knofliku pro blokovani otaceni stolu mize vést k necekanému
pfemisténi pilového kotouce na horni povrch materialu, pficemz hrozi poranéni operatora pfi
zasazeni kouskem materialu.

NASTAVENI PRACOVNIHO STOLU PRO REZANi POD UHLEM

@ Oto¢ny stul (34) umoziuje fezani materidlu pod libovolnym uhlem od kolmé polohy do 45° doleva nebo
doprava.

@ e Odtahnéte a otocte svornik pro blokovani hlavy (31) tak, aby se vysuvné rameno pomalu premistilo do
horni polohy.
e Povolte otoc¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).
e Nastavte otocny stll (34) pod zvolenym uhlem podle Ghlové stupnice oto¢ného stolu (35) (obr. S).
e Utdhnéte otocny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).

Otocny stul (34) ma nékolik prohlubni pro rychlé nastaveni ¢asto pouzivanych uhl{. Jedna se o nejcastéji
pouzivané Uhly fezu (0°, 15°,22,5% 30°, 45° doleva / doprava). Je mozné presné nastaveni libovolného uhlu
pomoci Uhlové stupnice oto¢ného stolu (35) s délenim po jednom stupni. Ackoliv je stupnice dostate¢né
presna pro vétsinu provadénych cinnosti, doporucuje se zkontrolovat thel fezu Uhlomérem nebo jinym
pfistrojem pro méreni uhla.

Pfi pouzivani rychlého nastaveni standardnich Ghli zapadka musi slySitelné zaklapnout do
prohlubné.

NASTAVENIi VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PRO POKOSOVE REZANI
Vysuvné rameno Ize naklonit pod libovolnym Uhlem v rozsahu od 0° do 45° - pro pokosové fezani (obr. T).

e Odtahnéte svornik pro blokovéni hlavy (31) pro uvolnéni vysuvného ramene tak, aby se rameno pomalu
pfemistilo do horni polohy.

e Povolte packu pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6).

e Naklonte vysuvné rameno doleva pod pozadovanym uhlem, ktery lze precist na Uhlové stupnici
naklonéni pilového kotouce (25) (obr. U).

e Utdhnéte packu pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6).

@ Pokud je nutné sefizeni obou uhlli (v obou rovinach, horizontalni i vertikalni) pro kombinované
fezani, pak je vzdy nejprve tfeba nastavit thel pro pokosové rezani.

KONTROLA A SERIZENi KOLMEHO NASTAVENI PILOVEHO KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU

Za Ucelem zajisténi pfesného fezu, je treba po néjaké dobé uzivani zkontrolovat, a v ptipadé potfeby upravit
zakladni nastaveni pily

@ e Povolte packu pro blokovani naklonéni pilového kotouce (6).
e Nastavte hlavu Uplné doprava (kolmo vici oto¢nému stolu) a utdhnéte packu pro naklonéni pilového
kotouce (6) (obr. U).
Povolte otoc¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).
Nastavte otocny stul (34) do polohy 0° a utahnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (32).
Stisknéte packu pro blokovani posuvného krytu (42) a spustte hlavu pily uplné dold.
e Zkontrolujte (pomoci méficiho pfistroje) kolmost nastaveni pilového kotouce vici oto¢nému stolu (34).
@ Béhem méfeni se mérici pristroj nesmi dotykat zubu pilového kotouce, protoze vzhledem k tloustce
desticky ze slinutého karbidu miize dojit ke zkresleni vysledki méfeni.

Pokud naméreny Uhel necini 90° pak je nutné jej sefidit nasledujicim zplsobem:

e Naklonte hlavu doleva.

e Otacejte regulacnim Sroubem (b) (obr. U) doprava nebo doleva pro zvétseni ¢i zmenseni Uhlu naklonéni
pilového kotouce (30).

e Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouce vici pracovnimu stolu vratte hlavu do horni polohy.

Podobnym zplsobem sefidte Uhel 45°naklonéni hlavy pro pokosové fezani pomoci regula¢niho Sroubu (c)
(obr. W) nachazejiciho se na opacné strané vysuvného ramene.
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PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutno vytahnout zastr¢ku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

CISTENI

e Po dokonceni prace peclivé odstrante veskeré zbytky materialu, tfisky a prach z pracovniho stolu a okoli
@ pilového kotouce a jeho krytu.

e Doporucuje se provadét ¢isténi pily kartdcem nebo proudem stlaceného vzduchu.

e Nikdy k ¢isténi pily nepouzivejte vodu nebo jakékoliv chemické kapaliny.

e Pravidelné cistéte ventilacni otvory, aby nedochazelo k prehfati motoru pily.

e Uchovavejte pilu vZdy na suchém misté mimo dosah déti.

e VVyménu napdjeciho kabelu ¢i jiné opravy smi provadét vyhradné autorizovany servis.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny upeviovaci Srouby a vruty utazené. BEhem prace miize
@ c¢asem dojit k jejich povoleni.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE
Pilovy kotou¢ vyménte, kdyz je zaFizeni nastaveno v poloze k praci jako pokosova pila.

@ e Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (31) pro uvolnéni vysuvného ramene.
e \yckejte, az se vysuvné rameno plynule pfemisti zpét do horni polohy.
e Stisknéte a pridrzte packu pro blokovani posuvného krytu (42).
e Odsunte posuvny kryt (37) nahoru, abyste se dostali ke Sroubu, kterym je upevnén pilovy kotou¢ (14).
e Stisknéte a pridrzte packu pro blokovani vietene (51) (mlze se stat, ze bude nutné otocit pilovym
kotoucem, aby doslo k zablokovani vietene).
e VySroubujte upevnovaci Sroub pilového kotouce (14) pomoci kli¢e, ktery je soucasti dodavky, ve sméru
hodinovych rucicek (levy zavit!) (obr. X).
e Uvolnéte packu pro blokovani vietene (51) a odstrante upevhovaci sroub pilového kotouce a vnéjsi
pfirubu.
e Pfed montézi ocistéte viechny ¢&asti, které maji byt namontovany.
e Nasadte novy pilovy kotou¢ na vnitfni pfirubu.
e Nasadte novy pilovy kotouc tak, aby smér zubUl kotouce a na ném umisténé Sipky pIné odpovidal sméru
Sipky vyznacenému na pevném krytu (41).
e Nasadte vnéjsi pfirubu a dotdhnéte upevnovaci Sroub pilového kotouce proti sméru hodinovych rucicek
pfi stisknuté pacce pro blokovani vietena.
e Uvolnéte posuvny kryt (37) do pavodni polohy (posuvny kryt by mél zcela zakryt pilovy kotouc).
e PresvédcCte se, zda je posuvny kryt (37) ve spravné poloze a zda se pfi zvedani a spousténi vysuvného
ramene dol{ volné pohybuije.

Dbejte na spravny smér otaceni pilového kotouce (viz Sipka na pilovém kotouci a na jeho pevném
krytu). Po vyméné pilového kotouce jim rucné zatocte, abyste se presvédcili, zda se volné
pohybuje.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krats$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tfreba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutno vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Vyménu uhlikovych kartaci provadéjte, kdyz je zafizeni nastaveno v poloze k praci, jako pokosova
pila.

Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (36) (obr. Y).

Vyjméte opotiebované uhlikové kartéace.

Odstranite pfipadny uhlikovy prach pomoci proudu stla¢eného vzduchu.

VloZte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout do drzakud kartacu) (obr. Z).
Namontujte kryty uhlikovych kartacu (36).

©

® ©
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@ Po provedeni vymény uhlikovych kartaci pilu spustte bez zatizeni a vyckejte, az se uhlikové kartace
prizpGsobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace by méla vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Univerzalni pila
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1400 W
Otacky pilového kotouce (bez zatizeni) 5000 min'
Vnéjsi prameér pilového kotouce 216 mm
Vnitini priimér pilového kotouce 30 mm
Tfida ochrany Il
Hmotnost 25 kg
Rok vyroby 2014
Funkce stolni pily
Rozsah pokosového rezani 0° +45°
vy , ., V pravém Uhlu 55 mm
Max. tloustka rezaného materialu Pod Uhlem 450 25 mm
Sitka pracovniho stolu 390 mm
Délka pracovniho stolu 450 mm
Vyska pracovniho stolu od zemé 740 mm
Funkce pokosové pily
Rozsah pokosového rezani 0° +45°
Rozsah rezani pod Uhlem +45°
0°x0° 60 x 125 mm
Rozméry fezaného materialu 45°xQ° 60 x 80 mm
pod uhlem / pod ukosem 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Vyska pracovniho stolu od zemé 700 mm

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektricky napdjené vyrobky nevyhazujte spolu s domdcim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zadvodech pro zpracovéani odpadu. Informace ohledné likvidace Vdm poskytne
prodejce nebo mistni Gfady. Pouzita elektrickd a elektronickd zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro
Zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni pfedstavuji potencidlni nebezpedi pro zivotni prostiedi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex ") informuje, ze veskerd autorska prava k obsahu tohoto nédvodu (dale jen: ,ndvod”), v¢etné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykres( a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. Unora 1994, o autorskych
pravech a pravech piibuznych (sbirka zakon( z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiovani ci
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komercni Ucely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné zakdzano
a muze mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

UNIVERZALNA PiLA
59G824

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecnostné predpisy pre univerzalnu pilu

e Pocas prace s pilou bezpodmieneéne dodrziavajte zavazné predpisy tykajuce sa bezpecnosti a hygieny
prace.

e Pouzivajte vylu¢ne pilové kotuce odporucané vyrobcom a zodpovedajuce poziadavkam normy PN-EN
847-1.

e Privymene pilového kotuca nezabudajte, ze jeho hribka nemoze byt vacsia ako je hribka roztahovacieho
klina.

e Dbajte na to, Ci je zvoleny pilovy kotu¢ vhodny vzhladom na materidl, ktory planujete rezat.

e Pouzivajte vyhradne pilové kotuce, ktorych maximalna pripustna rychlost je vacsia ako maximalna rychlost otacania
vretena pily.

e VZiadnom pripade nepouzivajte pilové kotuce vyrobené zrychloreznejocele (HSS) a s inymi parametrami,

ako su uvedené v tomto navode.

Pouzivajte vyhradne nabrusené pilové kotuce, bez prasklin ¢i deformdcii.

Poskodeny pilovy kotuc treba okamzite vymenit.

Uistite sa, ¢i sa smer otacania pilového kotuca zhoduje s vyznatenym smerom otacania motora pily.

Pilovy kotu¢ musi mat UplInu volnost pohybu otacania.

Vzdy pouzivajte spravne nastaveny roztahovaci klin a primerane vyregulovany horny kryt pilového

kotuca.

Material k pilovému kotucu prisuivajte iba pomocou posuvaca.

e Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v iom nie su neziaduce prvky, ako klince,
zavity ap.

e \/zdy pouzivajte chranice oci, ochranu sluchu a respirator.

e Na obsluhu pilovych kotucov a ochranu pred inymi drsnymi a ostrymi materidlmi pouzivajte rukavice (pri
vymene by sa mali pilové kotuce drzat za otvor vzdy, ked je to mozné).

e Pri praci noste vhodné oblecenie! Volné Casti oblecenia alebo bizutéria mézu byt zachytené otacajicim sa
pilovym kotuc¢om.

e Pred kazdym nastavovanim, meranim, ¢innostami spojenymi s cistenim, odstranovanim zaseknutych
kuskov dreva vzdy vypnite pilu spina¢om a odpojte od napdjania tak, Ze vyberiete konektor kabla zo
sietovej zasuvky!

e Po ukonceni ¢innosti suvisiacich s opravou alebo udrzbou pred uvedenim pily do chodu namontujte
vietky kryty a bezpecnostné suciastky.

e Napadtie v sieti napajania sa musi zhodovat s hodnotou uvedenou na popisnej tabulke pily.

e Pilu mozno pripajat iba do elektrickej instalacie, ktora je vybavena diferencidlnou ochranou, ktora prerusi
napajanie, ak zvodovy prud prekroci 30mA za menej ako 30ms.

e Pri praci v exteriéri na napajanie pily pouzivajte vyhradne predlZzovacie kable uréené na pracu
v exteriéri.

e Pilu nie je dovolené pouzivat na pilenie palivového dreva.

e V ziadnom pripade nemajte ruky v polohe, v ktorej by mohli byt ohrozené necakanym posmyknutim
a kontaktom s pilovym kotucom.

e Nepracujte s pilou, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov.

e Je nevyhnutné, aby vsetky osoby, ktoré obsluhuju pilu, boli primerane zaskolené v oblasti jej obsluhy, pouzivania
anastavovania.

e S pilou nie je dovolené pracovat, odkladat alebo ju nechavat na mieste vystavenom dazdu a vihkosti.

e S pilou nie je dovolené pracovat v blizkosti kvapalin alebo plynov, pri ktorych hrozi nebezpecenstvo
vybuchu.

e Osoba obsluhujuca pilu musi byt pInoleta.
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Osoby, ktoré s pilou nepracuju, by sa nemali nachadzat v blizkosti zapnutej alebo pracujicej pily.
Skontrolujte technicky stav napajacieho kabla.

S pilou nie je dovolené pracovat, ak je napajaci kabel poskodeny.

Poskodené bezpecnostné suciastky okamzite vymerite.

V Ziadnom pripade nie je dovolené pilu pretaZovat, pretoze toto moze viest k zna¢nému spomaleniu otacania
pilového kotuca.

e Pracovné miesto udrziavajte v Cistote.

e Pred zacatim prace odstrante odpad z dreva alebo nepotrebné predmety.

e Na mieste prace s pilou by sa nemali nachadzat osoby, ktoré s pilou nepracuju.

e Pracovny priestor musi byt dobre osvetleny.

e Nie je dovolené rozptylovat pozornost osoby pracujucej s pilou.

e Pocas prace s pilou sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi ¢astami, potrubiami, radidtormi, vari¢mi,
chladi¢mi.

e Po vypnuti motora spina¢om sa v ziadnom pripade nepokusajte zastavovat pilovy kotu¢ bo¢nym tlakom
nan.

e V ziadnom pripade sa nepokusajte o demontaz bezpecnostnych suciastok pily alebo ich vypnutie.
Ak je potrebné prerusit pracu, dokoncite vykondvanu operaciu pilenia a pilu vypnite.
Ak je potrebné ukoncit pracu a opustit pracovné miesto, vypnite pilu spina¢om a odpojte ju od napajania
vytiahnutim konektora kébla zo sietovej zasuvky.
Pilu neodpajajte zo zasuvky el. pradu tak, Ze budete tahat za napéjaci kabel.
Napajaci kdbel chrarite pred prilisnym teplom, olejom a ostrymi predmetmi.
Pilu pevne upevnite k pracovnému stolu (ak je na to usposobena).
Pila neslizi na vypilovanie drazok.
Skor, ako pristupite k praci, skontrolujte technicky stav pily, konkrétne:
- ¢isu vietky bezpecnostné suciastky v poriadku a funguju v sulade s ich funkciou,
— ¢i skrutky a iné upevriovacie suciastky nie si uvolnené,
- ¢i su vytiahnuté nastavovacie kluce.
e Materialy a nastroje neodkladajte nad pilou.
Vzdy sa ubezpecte, ¢i obrabany material prilieha k pracovnému stolu pily celym svojim povrchom.
e V pripade prepilovania dlhych predmetov pouZivajte prislusné podpery, aby nedoslo k zaseknutiu pilového
kotuca v materiali.
e V pripade prepilovania okruhlych kiskov materidlu pouzivajte svorky, ktoré zabraruju otacaniu materialu
pocas rezania.
e V zZiadnom pripade nie je dovolené pilit niekolko kuskov materidlu suicasne.
Nie je dovolené rezat materidl, ktory sa neda bezpecne uchopit.
V Ziadnom pripade sa nepokusajte odstrariovat kisky materialu, hoblin alebo inych predmetov v ¢ase, ked'sa pilovy
kotu¢ otaca.
Pocas prace s pilou by mal byt pripojeny vonkajsi systém odvadzania prachu.
Pocas prace s pilou stojte v polohe, ktora vam zaruci rovnovahu.
Vsetky suciastky pily musia byt primerane upevnené.
Pri prenasani pily nie je dovolené chytat ju za kryty suciastok pily.
Pri prenasani by mal byt pilovy kotu¢ chraneny krytom.
Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna.
Nepokusajte sa o samostatnu opravu pily.
Opravy pily by mali byt vykondvané vyhradne kvalifikovanou osobou v autorizovanej servisnej dielni, pri
pouziti origindlnych ndhradnych dielov.
e Uistite sa, ¢i je vrchna Cast pilového kotuca pocas rezimu prace pokosovej pily Uplne zakryta.

POZOR! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov
a dodato¢nych ochrannych prostriedkov, pri praci vzdy existuje minimalne riziko Grazu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Univerzalna pila je uréena na rezanie dreva a materidlov na baze dreva. Zariadenie mozno vyuzit ako stolovu
alebo pokosovu pilu. Rychla moznost zmeny bez pouZitia nastrojov ulahcuje pracu. Vykon zariadenia je
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prispdsobeny na rezanie tvrdého a makkého dreva, ako aj na rezanie drevotrieskovych a drevovlaknitych
dosiek. Ak ju pouzivate ako stolovu pilu, nie je dovolené fou rezat hlinik a iné nezelezné kovy. Nie je
dovolené pouzivat ju na rezanie palivového dreva. Pilu treba pouzivat vyhradne s primeranymi pilovymi
kotu¢mi, so zubami s dostickami zo spekaného karbidu. Univerzélna pila bola navrhnuta na lahké prace
v obsluznych dielfiach, na opravarsko-stavebné prace, ako aj na vietky prace v rozsahu samostatného
majstrovania.

A Zariadenie sa neméze pouzivat v rozpore s jeho uréenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nizsie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.

STOLOVA PILA (SUCIASTKY)

Roztahovaci klin

Upevnovaci ¢ap krytu pilového kotuca

Kryt pilového kotuca

Aretacné tlacidlo packy sklonu pilového kotuca
Ovladacie koliesko na dvihanie / spustanie pilového kottca
Aretacna packa sklonu pilového kotuca
Dolny kryt pilového kotuca

Spinac

9. Objimka napdjacieho kabla

10. Upevnovacia skrutka paralelného vodidla
11. Aretacna packa otacania pracovného stola
12. Pracovny stol

13. Paralelné vodidlo

14. Pilovy kotuc

15. Prie¢na vodiaca lista

16. Upevnovacie koliesko priecnej vodiacej listy
17. Aretacné koliesko nastavitelného uhlomera
18. Nastavitelny uhlomer

19. Koliesko

20. Drzadlo na posuvac

21. Aretacné koliesko nohy

22. Noha

23. Nastavitelna patka

24, Vodiaca drazka

25. Uhlova stupnica sklonu pilového kotuca

26. Ukazovatel uhla sklonu pilového kotuca

27. Upevniovacie koliesko paralelného vodidla

POKOSOVA PiLA (SUCIASTKY)

31. Aretacny cap hlavy

32. Aretacné koliesko otacania stola
33. Dorazova lista

34. Otocny stol

35. Uhlova stupnica oto¢ného stola
36. Kryt uhlikovej kefky

37. Posuvny kryt

38. Upevnovacie koliesko roztahovacieho klina
39. Vrecko na prach

40. Hrdlo na odvadzanie prachu

41. Pevny kryt

42. Aretacnd packa posuvného krytu
43. Aretacné tlacidlo spinaca

44. Drzadlo rukovite

PN RE®OND=
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45. Spinac

46. Aretacné koliesko zvislého upinania
47. Zvislé upinanie

48. Aretacnd pdacka zvislého upinania
49. Aretacnd packa sklonu hlavy

50. Zarazka

51. Aretacnd packa vretena

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

POZOR
A UPOZORNENIE

@ MONTAZ/NASTAVENIA

@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Noha -4 ks
2. Skrutka + aretacné koliesko nohy -4 supravy
3. Vodiaca lista - Tks
4. Skrutka + podlozka - 2 supravy
5. Zvislé upinanie -Tks
6. Kryt pilového kotuca - Tks
7. Nastavitelny uhlomer - Tks
8. Paralelné vodidlo - Tks
9. Posuvac¢ - Tks
10. Vrecko na prach -Tks
11. Skrutka + matica - 1 sUprava
12. Imbusovy klu¢ -2ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Predtym, ako zac¢nete vykonavat Gpravy zariadenia, vyberte kolik napajacieho kabla zo sietovej
zasuvky.

Univerzalna pila je dodavana v rozmontovanom stave. Vyberte suciastky pily z balenia a vykonajte jej
montaz podla nasledujiceho postupu.

MONTAZ UNIVERZALNEJ PiLY

@ e Pilu jemne naklofte nabok.
e Pomocou skrutiek a areta¢nych koliesok noéh (21) (su sucastou prislusenstva) spojte nohy (22)
s podstavcom (obr. A).
e Nastavte nastavitelné patky (23) tak, aby ste ziskali stabilnt polohu pily.

ODVADZANIE PRACHU

Na upevnenie vrecka na prach (39) ho treba pevne nasunut na hrdlo na odvadzanie prachu (40) (v pripade

@ pouzivania ako pokosovej pily) (obr. B). Aby ste vrecko na prach (39) vyprazdnili, zloZzte ho z hrdla na
odvadzanie prachu (40) a otvorte zips, ktory umoziuje Uplny pristup do vnutra vrecka. Ak je potrebna
ucinnejsia metdda odsavania mimoriadne skodlivych karcinogénnych prachoy, treba na hrdlo na odvéadzanie
prachu (40) (v pripade pouzivania ako stolovej pily) alebo na hrdlo krytu dolného pilového kotuca (7)
(v pripade pouzivania ako pokosovej pilky) priamo pripojit hadicu odsavacieho zariadena.

@ Vrecko pravidelne vyprazdnujte, aby nedoslo k jeho preplneniu. Aby ste dosiahli optimalne
odvadzanie prachu, treba vrecko vyprazdiovat, ked'je naplnené do 2/3 svojho objemu.
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MONTAZ ALEBO DEMONTAZ DOLNEHO KRYTU PILOVEHO KOTUCA

@ Dolny kryt pilového kotuca pri praci so zariadenim ako s pokosovou pilou, musi byt namontovany
tak, aby zakryval dolnu cast pilového kotuca.

@ e Namontujte dolny kryt pilového kottca (7) a upevnite ho skrutkami (obr. C).
e Pred pouzivanim naradia ako stolovej pily zdemontujte dolny kryt pilového kotuca (7).

PREPRAVA

Pred prepravou zariadenia vykonajte nasledovné kroky:

e Zariadenie nastavte do polohy stolovej pily.

e Paralelné vodidlo (13) a nastavitelny uhlomer (18) odmontujte.

e Namontujte dolny kryt pilového kotuca (7).

e Jemne naklonte pilu nabok.

e Uvolhite areta¢né kolieska noh (21) zo strany kolies (19), nohy (22) prestavte o 90° dovnutra (pozdiz
pilky) a v tejto polohe zablokujte aretacnymi kolieskami néh (21).

e Tieisté ¢innosti vykonajte s druhym parom néh (22) tak, ze ich otocite 0 90° do vonkajsej strany zariadenia
(obr. D).

e Pilku otocte na kolesa, oboma rukami uchopte za nohy (22) a pretocte pilu na kolesach na iné miesto
(obr. E).

e Opdtovna montaz zariadenia ako stolovej alebo pokosovej pilky prebieha v opaénom poradi, ako je
uvedené.

PRACA /NASTAVENIA

Vzdy skor, ako za¢nete nastavovat pilu, uistite sa, ¢i je odpojena od napajacej siete. Aby ste si zaistili
bezpecnu, presnu a ucinnu pracu pily, vSetky prace pri nastavovani vykonavajte bez prerusenia.

Po skonceni vsetkych regulaénych a nastavovacich cinnosti sa ubezpecte, ¢i su vybraté vsetky
nastavovacie klice. Skontrolujte, ¢i st vSetky spajacie zavitové suciastky spravne utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich cinnosti prac skontrolujte, ¢i vsetky vonkajsie suciastky pracuju
spravne a spinaja vietky podmienky potrebné na ich spravne fungovanie. Kazda opotrebovana
alebo poskodena suciastka musi byt vymenena kvalifikovanym personalom pred zacatim prace

s pilou.

POZNAMKY TYKAJUCE SA PiLENIA

A e Po skonceni kazdého nastavovania sa odporuca vykonat skisobny rez s cielom skontrolovat

spravnost vykonaného nastavovania a skontrolovat rozmery.

e Po zapnuti pily pockajte, kym pilovy koti¢ dosiahne maximalnu rychlost otacania pri pohybe
naprazdno, a az potom mozno zacat pilit.

e Dlhsie kusky materidlu zaistite pred spadnutim na konci rezania (napr. pomocou valéekovej
podpery).

o Ked'zacinate pilit, zachovajte mimoriadnu opatrnost?

e Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v hom nie st neziaduce prvky, ako
klince, zavity ap.

o Pockajte, kym sa kotuc zastavi a az vtedy odsunte odrezané kisky materialu.

e Vzdy drzte zdkladnu cast obrabaného materidlu. V ziadnom pripade nedrzte za tu cast materialu,
ktoru odpilujete.

POUZIVANIE ZARIADENIA AKO STOLOVEJ PILKY

NASTAVENIE ROZTAHOVACIEHO KLINA

@ e Pracovny stdl (12) nastavte do polohy pre pokosovu pilku.
e Upeviovacie koliesko roztahovacieho klina (38) uvolhite a roztahovaci klin (1) otoc¢te do polohy, ktord
zakryva pilovy kotuc (14) tak, aby vystupky objimky zapadali do vodiacich drazok (rys. F).
e Upevnite tak, ze zatiahnete upevnovacie koliesko roztahovacieho klina (38).
e Po odtiahnuti aretacnej packy otacania pracovného stola (11) do pracovnej polohy ako pre stolovu pilku,

pracovny stél (12) otocte.
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@ Roztahovaci klin (1) by mal byt namontovany tak, aby vzdialenost medzi pilovym koticom

a roztahovacim klinom bola v rozmedzi 3 - 5 mm (roztahovaci klin by sa mal nachadzat presne
na pozdiznej osi pilového kottica). Nastavenie roztahovacieho klina treba skontrolovat po kazdej
vymene pilového kotuca.

MONTAZ KRYTU PIiLOVEHO KOTUCA

@ e Ovladacim kolieskom na dvihanie/spustanie pilového kotuca (5) otacajte tak, aby ste roztahovaciklin (1)
nastavili do jeho krajnej hornej polohy.
e Kryt pilového kotuca (3) umiestnite na roztahovaci klin (1) tak, Ze stlacite tlacidlo upeviovacieho ¢apu
krytu pilového kotuca (2) (obr.H).
e Demontaz krytu pilového kotuca prebieha v opa¢nom poradi ako jeho montaz.

@ Kryt pilového kotuca by mal byt utiahnuty tak, aby sa dvihal v zavislosti od toho, ako sa material
prisuva k pilovému kotucu, a volne sa spustal po prepileni materialu.

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

@ Paralelné vodidlo méze byt montované na pracovnom stole po obidvoch stranach pilového kotuca.

@ e Upinanie paralelného vodidla (13) vsurite do vodiace] kolajni¢ky v pracovnom stole (12).
e Paralelné vodidlo (13) nastavte do pozadovanej polohy (pri pouZziti stupnice) a zaistite upevnovacim
kolieskom paralelného vodidla (27) (obr. I).
e Odporuca sa vykonat skusobny rez, meranie a v pripade potreby upravit nastavenie paralelného
vodidla.

@ Aby ste zabranili zaseknutiu obrabaného materialu, paralelné vodidlo (13) mozno prestvat pozdiznym
smerom (obr. I) po uvolneni upevnovacej skrutky paralelného vodidla (10) (obr. I).

@ V pripade montaze paralelného vodidla z opa¢nej opacnej strany pracovného stola presuiite jeho
upinanie.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napéatia uvedenej na popisnom stitku pily.

Pilu zapinajte iba vtedy, ked'je material, ktory planujete obrabat, odsunuty od pilového kotuca.
Zapinanie - stlacte tlacidlo I spinaca (8) (obr. J).

Vypinanie - stlacte tlacidlo O spinaca.

NASTAVOVANIE HLBKY PIiLENIA

@ e Ovladacie koliesko na dvihanie / spustanie pilového kotuca (5) otacajte dolava alebo doprava, aby ste
zvysili alebo znizili hibku rezania.
@ Pila by mala byt nastavena tak, aby najvyssie polozeny bod pilového kotuica o cosi vycnieval nad
povrch rezaného materialu.

VYKONAVANIE POKOSOVYCH REZOV
@ Pri pokosovom rezani vzdy pouzivajte paralelné vodidlo.

@ e Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) uvolnite (ak chcete, aby sa vdm pohodinejsie pracovalo,
mozno zmenit polohu aretac¢nej packy sklonu pilového kotuca (6) stlacenim areta¢ného tlacidla sklonu
pilového kotuca (4)).
e Pilovy kotu¢ (14) nastavte na maximalnu hibku rezania.
Sklon pilového kotuca (14) prestavte, az kym ukazovatel uhla sklonu pilového kottca (26) neukaze
pozadovanu hodnotu uhla na uhlovej stupnici sklonu pilového kotuca (25) (obr. K).
Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) zatlacte.
Paralelné vodidlo (13) nastavte primerane k planovanej Sirke rezania.
Pilu uvedte do chodu a vykonajte rez.

PILENIE POD UHLOM POMOCOU NASTAVITELNEHO UHLOMERA

Nastavitelny uhlomer mozno namontovat na jednej z dvoch drazok umiestnenych po oboch stranach
pracovného stola.
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@ e Paralelné vodidlo (13) zdemontujte z dosky pracovného stola (12).
e Nastavitelny uhlomer (18) umiestnite do jednej z vodiacich drazok (24).

e Prie¢nu vodiacu listu (15) upevnite na nastavitelny uhlomer (18) pomocou upevriovacieho kolieska
prie¢nej vodiacejlisty (16), nastavte pozadovany uhol rezu a zaistite aretatnym kolieskom nastavitelného
uhlomera (17) (obr. K).

e Ak je potrebné nastavit pilovy kotu¢ pod uhlom (sklonu), prie¢nu vodiacu listu (15) nastavte tak, aby
neprisla do styku s pilovym kotuc¢om (je moznost presunutia prie¢nej vodiacej listy).

e Pred uvedenim pily do chodu presurite nastavitelny uhlomer (18) v smere pilového kottca a skontrolujte,
¢i sa prie¢na vodiaca lista (15) nachddza vo vzdialenosti asi 2 cm od pilového kotuca.

e Obrabany material pevne pritlacte k prie¢nej vodiacej liste (15).

e Pilu zapnite a nastavitelny uhlomer spolu s prie¢nou vodiacou listou a obrdbanym materidlom presuvajte
v smere pilového kotuca, aby ste vykonali rez.

@ Rezany material vzdy presuvajte do takej vzdialenosti, aby bolo rez mozné vykonat vcelku.
Pri prie¢nom reze nie je vhodné pouzivat paralelné vodidlo ako zarazku dizky pileného kiska
materialu, pretoze odrezany kusok materialu sa moze zaseknut medzi paralelné vodidlo a pilovy
kotu¢ a sposobit spatny odraz.
POZDLZNE REZANIE
PozdiZny rez spociva v rezani materialu na prislu$nu sirku po celej jeho dizke.

@ e Paralelné vodidlo (13) nastavte na prislusnu Sirku rezu.
e Pilu uvedte do chodu a pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania.
e Material pritlacte k paralelnému vodidlu (13) a presuvajte ho v smere pilového kotuca ku koncu
roztahovacieho klina (1) (v bezprostrednej blizkosti pilového kotuca pouzite posuvac).
e Odrezany material nechajte na pracovnom stole, az kym sa pilovy kotu¢ celkom nezastavi.

@ Po kazdom nastavovani sa odporuca vykonat sktsobny rez kvoli kontrole spravnosti vykonaného
nastavenia. Pocas rezania stojte z jednej strany linie rezania.

REZANIE MALYCH KUSKOV MATERIALU

@ e Paralelné vodidlo (13) nastavte na prislusnu Sirku rezu.
e Material prisivajte obidvoma rukami. V bezprostrednej blizkosti pilového kotuca vzdy pouzivajte
posuvac
e (posuvac je sucastou prislusenstva) na posuvanie materialu alebo dodatoc¢ne pouzite kusok dreva, aby
ste pileny material prisunuli k paralelnému vodidlu (13).
e Rezany material vzdy posuvajte ku koncu roztahovacieho klina (1).

@ Pri pileni kratkych a tizkych kuskov materialu postivac pouzivajte od zaciatku pilenia.

POUZIVANIE ZARIADENIA AKO POKOSOVEJ PILKY

Ak zariadenie este nebolo pouzivané alebo bolo pouzivané ako stolova pila, pred prezbrojenim
treba maximalne spustit pilovy koti¢ pomocou ovladacieho kolieska na dvihanie / spustanie
pilového kotuca.

MONTAZ

@ e Kryt pilového kotuca (3) odmontujte.
e Pilovy kotuc¢ (14) spustite otacanim ovladacieho kolieska na dvihanie / spustanie pilového kotuca (5) do
najnizsej polohy.
e Paralelné vodidlo (13) a nastavitelny uhlomer (18) odmontujte.

Namontujte dolny kryt pilového kotuca (7).

e AretaCnu packu otacania pracovného stola (11) odtiahnite a pracovny stol (12) otocte o 180° az do
zretelného zacvaknutia areta¢nej packy otacania pracovného stola (11) (obr. M).

e Upevnovacie koliesko roztahovacieho klina (38) uvolnite a roztahovaci klin (1) otocte do takej polohy,
aby odokryl pilovy kotuc (14) tak, aby vystupky objimky zapadali do vodiacich drazok.

e Upevnite tak, Ze zatiahnete upevnovacie koliesko roztahovacieho klina (38).
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MANIPULACIA S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU)

Pohyblivé rameno ma dve polohy — hornt a dolnu. Ked' chcete hlavu uvolnit zo zablokovanej dolnej polohy,
postupujte nasledovnym spdsobom:

@ e Jemne stlacte pohyblivé rameno a podrzte.
e QOdtiahnite aretacny ¢ap hlavy (31) tak, aby sa jeho zaistujuci kolik vysunul z blokovacieho otvoru.
e Aretacny Cap hlavy (31) otocte 0 90° a v tejto polohe ho zablokujte (obr. N).
e PridrZiavajte pohyblivé rameno pocas jeho stupania do hornej polohy.
e Blokovanie pohyblivého ramena v dolnej polohe prebieha v opacnom poradi, ako jeho odblokovanie po
predchadzajucom uvolneni aretacnej packy posuvného krytu (42).

ZVISLE UPINANIE

@ Zvislé upinanie méze byt montované z oboch strdn pracovného stola a dé sa Uplne prispdsobit velkosti
rezaného materidlu.

@ e Zvislé upinanie (47) namontujte do jedného z otvorov v pracovnom stole.
e Aretacné koliesko zvislého upinania (46) utiahnite.
e Otdcajuc zavitovym prutom prispdsobte zvislé upinanie (47) rezanému materialu.
e Pritlacenim aretacnej packy zvislého upinania (48) (obr. O) zaistite.

Aby bola zaistena maximalna bezpecnost prace, treba vZzdy rezany material znehybnit.
Nie je dovolené rezat predmety, ktoré su prilis malé na to, aby sa dali upevnit.

KONTROLA A REGULACIA NASTAVENIA HLBKY REZANIA

@ Skor, ako pristupite k praci s pilou, je potrebné skontrolovat nastavenie maximalnej hibky rezu, aby
ste mali istotu, Ze pilovy kotu¢ sa nedotkne podstavca pily.

@ e Otocny stol (34) a pohyblivé rameno nastavte do polohy 0°.
e Zarazku (50) prestavte tak, aby mierila na regulacnu skrutku (a) (obr. N).
e Pohyblivé rameno spustite a drzte ho v dolnej polohe, opreté o zarazku.
Rukou otocte pilovy kotu¢ (14), aby ste sa uistili, ¢i ma Uplnu volnost pohybu.
Spravne nastavenie hibky Uplného rezu by malo zaru¢it ponorenie pilového kott¢a (14) 5 mm pod
vrchnu plochu otoéného stola (34) (obr. P).
e V pripade nespravneho nastavenia — otacajte (dolava alebo doprava) regula¢nou skrutkou (a) (obr. N), az
kym nedosiahnete pozadované ponorenie pilového kotuca.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej na popisnom stitku pily.
Pilu zapinajte iba vtedy, ked je pilovy kotti¢ odsunuty od materialu, ktory planujete obrabat.

Pokosova pila ma areta¢né tlacidlo spinaca (43) na ochranu pred nahodnym uvedenim do chodu.

@ Zapinanie

e Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (43).
e Stlacte a pridrzte tlac¢idlo spinaca (45) (obr. R).
Vypinanie
e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (45).

Pri tomto nastaveni ako pre pokosovu pilku dochadza k deaktivacii spinaca (8).
REZANIE UZKYCH KUSKOV MATERIALU

Odrezévanie sa pouziva prevazne v pripade Uzkych kiskov materidlu. Predtym, ako za¢nete rezat, uistite
sa, Ci aretacné kolieska otacania stola (32), ako aj aretacna pdacka sklonu pilového kotuca (6) su pevne
utiahnuté.

@ e Material upevnite na pracovnom stole, pricom berte do Gvahy jeho rozmery.
e Nastavte pozadovany uhol rezu.
e Pohyblivé rameno a kryt pilového kotuca odblokujte.
e Stlacte tlacidlo spinaca (8) (pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania).
e Pohyblivé rameno pomaly spustite za drzadlo rukovate (44) a vykonajte rez pri pouziti miernej sily.
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e Pilku vypnite a pockajte, kym sa pilovy kotu¢ Uplne prestane otacat.
e Pohyblivé rameno pomaly presurite smerom hore.

Nedostato¢né zatiahnutie areta¢ného kolieska otacania stola méze sposobit necakany presun
pilového kotuca na hornu plochu materialu, kedy obsluhujticu osobu ohrozuje nebezpe¢ny uder
kuskom materialu.

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA VYKONAVANIE REZOV POD UHLOM

Otocny stoél (34) umoznuje rezat material pod fubovolnym uhlom v rozmedzi od kolmej polohy az po 45-
stupnovy uhol vlavo alebo vpravo.

@ e Aretacny cap hlavy (31) odtiahnite a otoc¢te, umoznujuc, aby sa pohyblivé rameno pomaly zdvihlo do
hornej polohy.
e Aretacné koliesko otdcania stola (32) uvolnite.
e Otocny stol (34) nastavte pod zvolenym uhlom podla uhlovej stupnice oto¢ného stola (35) (obr.S).
e Zablokujte dotiahnutim aretacného kolieska otacania stola (32).

Otocny stél (34) ma niekolko vyznacenych poléh na rychle nastavenie ¢asto pouzivanych uhlov. Su to
najcastejsie pouzivané uhly pri rezani (0° 15° 22,5° 30°, 45°vlavo / vpravo). Nastavenie lubovolného uhla
je mozné presne vyregulovat pri pouziti uhlovej stupnice oto¢ného stola (35) vykalibrovanej na jednotlivé
stupne. Napriek tomu, Ze stupnica je dostatocne presna pre vacsinu vykonavanych prac, predsa sa odporuca
skontrolovat nastavenie uhla rezu pomocou uhlomera alebo iného ndstroja na meranie uhlov.

@ Pri praci s rychlym nastavovanim standardnych uhlov musi zapadka zretelne zacvaknut do drazky.

VENIE POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY) NA VYKONAVANIE POKOSOVYCH REZOV

Pohyblivé rameno méze byt naklanané pod lubovolnym uhlom v rozmedzi od 0° do 45°- na pokosové

rezanie (obr.T).

e Aretacny cap hlavy (31) odtiahnite, uvolfujuc pohyblivé rameno a pockajte, kym sa pohyblivé rameno
pomaly zdvihne do hornej polohy.

e Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) uvolnite.

e Pohyblivé rameno naklorite dolava pod pozadovanym uhlom, ktory sa da precitat na uhlovej stupnici
sklonu pilového kotuca (25) (obr. U).

e Aretacnu packu sklonu pilového kotuca (6) utiahnite.

@ Ak je potrebné upravit nastavenie obidvoch uhlov (v oboch rovinach, vodorovnej aj zvislej), na
kombinované rezanie, vzdy treba najprv nastavovat uhol pokosového rezu.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PILOVEHO KOTUCA VZHLADOM NA PRACOVNY

STOL.

Aby bolo zaru¢ené presné rezanie, treba po istom ¢ase pouzivania skontrolovat a v pripade potreby upravit

zakladné nastavenia pily

e Uvolnite areta¢nu packu sklonu pilového kotuca (6).

e Hlavu nastavte do krajnej pravej polohy (kolmej vzhfadom na otoc¢ny stél) a aretacnu packu sklonu
pilového kotuca (6) zatiahnite (obr. U).

e Uvolnite aretacné koliesko otacania stola (32).

e Otocny stol (34) nastavte do polohy 0° a aretacné koliesko otacania stola (32) utiahnite.

e AretaCnu packu posuvného krytu (42) pritlacte a hlavu pily spustite do krajnej dolnej polohy.

e Skontrolujte (pomocou nastroja) kolmé nastavenie pilového kotuca vzhladom na otocny stél (34).

@ Pri vykondvani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa nedotyka zuba pilového kotuca, pretoze
vzhladom na hrabku dosticky zo spekaného karbidu, m6ze byt meranie nepresné.

@ Ak namerany uhol nema hodnotu 90°, je potrebnd regulacia, ktoru treba vykonat nasledovnym
spdsobom:
e Hlavu sklopte viavo.
e Regula¢nou skrutkou (b) (obr. U) otacajte vpravo alebo vlavo, aby ste zvadsili alebo zmensili uhol sklonu
pilového kotuca (30).
e Po nastaveni kolmej polohy pilového kotti¢a vzhladom na pracovny stél umoznite navrat hlavy do hornej

polohy.
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Podobné nastavenie vykonajte pre 45°%ovy uhol sklonu hlavy pri pokosovom rezani pri pouziti rrequlacnej
skrutky (c) (obr. W) umiestnenej po opacnej strane pohyblivého ramena.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zac¢nete akukolvek ¢innost suvisiacu s inStalaciou, nastavovanim, opravou alebo udrzbou,
vyberte konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

CISTENIE

@ e Po ukonceni prace starostlivo odstrante vietky zvysky materialu, piliny a prach z pracovného stola, ako aj
z priestoru okolo pilového kotuca a jeho krytu.

Pilu je najlepsie Cistit kefkou alebo pradom stlaceného vzduchu.

Na ¢istenie pily v Ziadnom pripade nepouzivajte vodu ani Ziadne chemikalie.

Vetracie otvory pravidelne Cistite, aby nedoslo k prehriatiu motora pily.

Pilu vzdy uskladnujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Vymenu napdjacieho kabla alebo iné opravy zverte vyhradne autorizovanej servisnej dielni.

@ Pravidelne kontrolujte, ¢i su vSetky upevinovacie skrutky a zavity utiahnuté. Pri praci sa mozu casom
uvolnit.

VYMENA PiLOVEHO KOTUCA
Pilovy kotuc treba vymenit, ked'je zariadenie nastavené ako pokosova pila.

@ e Areta¢ny ¢ap hlavy (31) odtiahnite a pohyblivé rameno uvolnite.

e Umoznite plynuly navrat pohyblivého ramena do jeho hornej polohy.

Stlacte a pridrzte aretacnu packu posuvného krytu (42).

Posuvny kryt (37) odsurite smerom hore, aby ste ziskali pristup k skrutke upeviujucej pilovy kotuc (14).

Stlacte a pridrzte aretacnu packu vretena (51) (mdze byt potrebné otocit pilovy kotug¢, aby sa vreteno

zablokovalo).

e Skrutku upeviujucu pilovy kotu¢ (14) odskrutkujte pomocou kluca, ktory je stucastou prislusenstva,
v smere pohybu hodinovych ruciciek (lavy zavit!) (obr. X).

e Aretacnu packu vretena (51) uvolnite a skrutku upevnujucu pilovy kotu¢ a vonkajsiu manzetu
vytiahnite.

e Pred montdzou ocistite vietky casti, ktoré maju byt namontované.

e Na vonkajsiu manzetu zaloZte novy pilovy kotuc.

e Novy pilovy kotuc zalozte tak, aby sa v jeho polohe Uplne zhodovalo nastavenie zubov pilového kotuca
a na nom umiestnenej Sipky so smerom, ktory ukazuje Sipka umiestnend na pevnom kryte (41).

e Zalozte vonkajsiu manzetu a utiahnite skrutku upevrujucu pilovy kotu¢ proti smeru hodinovych ruciciek
pri sucasne stlacenej areta¢nej packe vretena.

e Posuvny kryt (37) uvolnite do povodnej polohy (posuvny kryt by mal celkom zakryt pilovy kotug).

e Uistite sa, Cije posuvny kryt (37) v spravnej polohe a volne sa pohybuje pocas dvihania a spustania pohyblivého
ramena.

@ Dbajte na spravny smer otacania pilového kotuca (pozri na Sipku na pilovom kottici a pevnom kryte).
Po vymene pilového kotuca sa uistite, ¢i ma GplIni volhost pohybu tak, Ze budete pilovy kotu¢ otacat
rukou.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

@ Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite
vymenit. Vzdy sa stiicasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
Vymenu uhlikovych kefiek vykonajte, ked'je zariadenie nastavené v pracovnej pozicii ako pokosova
pila.

@ e Kryty uhlikovych kefiek (36) odkrutte (obr. Y).
e \lyberte opotrebované uhlikové kefky.
e Pomocou prudu stlaceného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.
e Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut na drziaky) (obr. Z).
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e Zalozte kryty uhlikovych kefiek (36).

@ Po dokonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte pilu do pohybu naprazdno a pockajte, kym sa
uhlikové kefky prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne
kvalifikovanej osobe a pouzivajte len originalne suciastky.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Univerzalna pila
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominalny vykon 1400 W
Rychlost otacania pilového kotuca (pri behu naprazdno) 5000 min”'
Vonkajsi priemer pilového kotuca 216 mm
Vnutorny priemer pilového kotuca 30 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 25 kg
Rok vyroby 2014
Funkcia stolovej pily
Rozsah pokosového rezania 0° + 45°
Maximalna hribka rezaného materialu Pri kolmom rezani 25 MM
Pod uhlom 45° 45 mm
§|'[ka pracovného stola 390 mm
DlZka pracovného stola 450 mm
Vyska pracovného stola od podkladu 740 mm
Funkcia pokosovej pily
Rozsah pokosového rezania 0° + 45°
Rozsah rezania pod uhlom Uhol 45°
0°x0° 60x 125 mm
Rozmery rezaného materialu 45°xQ° 60 x 80 mm
rez pod uhlom / Sikmy rez 45°x45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40x 125 mm
Vyska pracovného stola od podlahy 700 mm

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne
posobiace na zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recykldciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”)
informuje, Ze vsetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam,
obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zdkona zo dna 4. februdra 1994, O
autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto
Névodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné ucely, bez pisomného suhlasu spoloc¢nosti Grupa Topex, je prisne zakédzané a moze
mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne désledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

UNIVERZALNA MIZNA ZAGA
59G824

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Varnostni pogoji za univerzalno mizno zago

e Med delom z Zago je treba obvezno upostevati veljavne predpise, ki se nanasajo na varnost in higieno
pri delu.

e Uporabljati je treba izklju¢no rezilne plosce, ki jih priporoca proizvajalec in ustrezajo standardu PN-EN
847-1.

e Pri menjavi rezilne plosce je treba upostevati, da njena debelina ne sme biti ve¢ja od debeline cepilnega
klina.

e Pazite, da je izbrana rezilna plosc¢a ustrezna materialu, ki bo prerezan.

e Uporabljatije trebaizklju¢no rezilne plosce, katerih dovoljena maksimalna hitrost je ve¢ja od maksimalne
vrtilne hitrosti vretena Zage.

e Nidovoljena uporaba rezilnih plos¢, izdelanih iz hitrorezilnega jekla (HSS) in z drugacnimi parametri, kot

so navedeni v teh navodilih.

Uporabljati je treba izklju¢no nabrudene rezilne plosce, ki niso pocene ali deformirane.

Poskodovano rezilno plos¢o je treba takoj zamenjati.

Prepricajte se, da se smer vrtenja rezilne plosce sklada z ozna¢eno smerjo vrtenja motorja zage.

Rezilna plo3¢a zage se mora obracati brez ovir.

Vedno je treba uporabljati ustrezno nastavljen cepilni klin in ustrezno nastavljeno zgornjo za3¢ito rezilne

plosce.

Material je treba pomikati do rezilne plo3c¢e le s pomocjo potiskala.

e Prirezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da v njem ni nezelenih elementov, kot so
zeblji, vijaki ipd.

e Vedno je treba uporabljati zas¢itna ocala, protihrupno zascito, protipraSno masko.

e Za oskrbo rezilnih plos¢ in zascito pred drugimi grobimi in ostrimi materiali je treba uporabljati rokavice
(pri menjavi rezilne plosce je to treba drzati za odprtino, Ce je le to mogoce).

e Med delom je treba nositi ustrezna oblacila! Ohlapni elementi oblacil ali nakit se lahko zataknejo v obracajo¢o
se rezilno plosco.

e Pred vsemi regulacijami, meritvami, dejavnostmi v zvezi s ¢is¢enjem, odstranjevanjem ukle3¢enih kosov
lesa je treba vedno izkljuciti Zago z izklopnim stikalom in odklopiti od napajanja z izvleCenjem vtica kabla
iz napajalne vti¢nice!

e Po koncanju dejavnosti popravil ali oskrbe je treba pred zagonom Zzage namontirati vse zascite in
varovalne elemente.

e Napetost napajalnega omrezja mora biti skladna z vrednostjo, podano na oznacni tablici mizne zage.

e Zago je mogoce priklopiti samo na elektri¢no napeljavo, opremljeno z zas¢itnim stikalom FID, ki prekine
napajanje, ¢e tok prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsim od 30 ms.

e Delujo¢ na prostem je treba za napajanje zage uporabljati izklju¢no podaljske, namenjene za delo na
prostem.

e Mizne Zzage ni dovoljeno uporabljati za rezanje lesa za kurjavo.

Rok nikoli ni dovoljeno drzati na nacin, pri katerem bi lahko prislo do nepri¢akovanega zdrsa in do stika z

rezilno plosco.

V primeru utrujenosti ali pod vplivom zdravil ni dovoljeno opravljati dela z mizno zago.

Vse osebe, ki upravljajo Zago morajo biti ustrezno usposobljene iz uporabe, regulacije in oskrbe zage.

Z mizno zago ni dovoljeno delati, je hraniti ali puscati na mestu, ki je izpostavljeno dezju in vlagi.

Z Zzago ni dovoljeno delati blizu tekocin ali plinov, ki lahko eksplodirajo.

Uporabnik zage mora biti polnoleten.

Druge osebe se ne smejo nahajati blizu prikljucene ali delujoce zage.

Nadzirati je treba tehni¢no stanje napajalnega kabla.
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Zage nikoli ni dovoljeno uporabljati, ¢e je njen napajalni kabel poskodovan.
Poskodovane varovalne elemente je treba takoj zamenijati.
Ni dovoljeno preobremenjevati Zage, kar bi privedlo do znatne upocasnitve obracanja rezilne plosce.
Skrbeti je treba za Cistost delovnega mesta.
Pred pri¢etkom dela je treba odstraniti odpadke z lesa ali nepotrebne predmete.
Na delovnem mestu Zage se ne smejo zadrzevati druge osebe.
Delovno mesto mora biti dobro osvetljeno.
Osebe, ki dela z Zago, ni dovoljeno motiti.
Med delom z Zago se je treba izogibati stiku z ozemljenimi deli, cevovodi, kaloriferji, kuhalniki,
hladilniki.
Po izklopu motorja s stikalom ni dovoljeno poskusati zaustaviti rezilne plos¢e z vrSenjem bocnega
pritiska nanjo.
Ni dovoljeno poskusati demontirati ali odklopiti varovalnih elementov Zage.
V primeru potrebe po prekinitvi dela je treba koncati teko¢o dejavnost rezanja in izklopiti zago.
V primeru potrebe po koncanju in zapustitvi delovnega mesta je treba izkljuciti Zago s stikalom in jo
odklopiti od napajanja tako, da izvlecete vti¢ napajalnega kabla iz napajalne vti¢nice.
Zage ni dovoljeno odklopiti od napajalne vti¢nice z vle¢enjem za kabel.
Napajalni kabel hranite pred prekomerno toploto, oljem in ostrimi robovi.
Zago trdno pritrdite na delovno mizo (¢e je prilagojena za to).
Z zago ni dovoljeno vrezovati utorov.
Pred pri¢etkom dela je treba preveriti tehni¢no stanje Zage, zlasti:
— ali so vsi varovalni elementi brezhibni in delajo v skladu s svojim namenom,
— da se vijaki in drugi pritrdilni elementi niso sprostil,
- ali so odstranjeni montazni kljuci.
Nad Zago ni dovoljeno hraniti materialov in orodij.
Vedno se je treba prepricati, da se obdelovani material s celotno povrsino prilega na delovno mizo
zage.
V primeru rezanja dolgih elementov se je treba posluzevati ustreznih podpor, da bi ne prihajalo do
ukles¢enja rezilne plos¢e v materialu.
V primeru rezanja okroglih kosov materiala je treba uporabljati spone, ki onemogocajo obracanje materiala
med rezanjem.
Hkrati ni dovoljeno rezati ve¢ kosov materiala.
Materiala, katerega ni mogoce varno vpeti, ni dovoljeno rezati.
Ni dovoljeno poskusati odstraniti kosov materiala, odkruskov ali drugih objektov, ko se rezilna plosca
Zage obraca.
Med delom mora biti na Zago priklju¢en zunanji sistem za odvajanje prahu.
Med delom z mizno Zago je treba zavzeti ravnotezni stojeci polozaj.
Vsi elementi zage morajo biti ustrezno pritrjeni.
Pri prenosu Zage je ni dovoljeno drZati za zascite elementov Zage.
Med prevozom mora biti rezilna plo3ca prekrita z zascito.
Ce je zaga opremljena z laserjem, ni dovoljena menjava laserja z drugim tipom laserja.
Nikoli ne smete sami poskusati popraviti orodja.
Popravila Zage mora izvajati izklju¢no kvalificirana oseba v pooblasceni servisni delavnici, z uporabo
originalnih nadomestnih delov.
Prepricajte se, da je gornji del rezilne plosce v zajeralnem delovnem nacinu Zage popolnoma zastrt.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zascitnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

ZGRADBA IN UPORABA

Univerzalna mizna Zaga je namenjena rezanju lesa in lesu podobnih materialov. Napravo je mogoce
uporabljati kot mizno zago ali zajeralno zago. Moznost hitre spremembe funkcionalnosti brez pomoci
orodij lajsa delo. Mo¢ naprave je prilagojena na rezanje trdega in mehkega lasa in na rezanje ivernih plos¢
in lesonita. Ce jo uporabljate kot mizno Zago, ni dovoljeno rezati aluminija in drugih nezeleznih materialov.
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Uporaba orodja za Zaganje drv za kurjavo ni dovoljena. Zago je treba uporabljati izklju¢no z ustreznimi
rezalnimi plos¢ami z zobniki s prevleko iz volframovega karbida. Univerzalna Zaga je zasnovana za lahka
dela v storitvenih delavnicah, za obnovitveno-gradbena dela in za samostojno amatersko delo (naredi si
sam).

A Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pric¢ujocih
navodil.

MIZNA ZAGA (ELEMENTI)

Cepilni klin

Svornik za pritrditev zascite rezilne plos¢e
Zascita rezilne plosce

Gumb za blokado vzvoda nagiba rezilne plosce
Vzvod za dvig / spust rezilne plosce

Vzvod za blokiranje nagibanja rezilne plosce
Spodnja zascita rezilne plosce

Vklopno stikalo

9. Drzalo napajalnega kabla

10. Vijak za pritrditev paralelnega vodila

11. Vzvod za blokado obrac¢anja delovne mize
12. Delovna miza

13. Paralelno vodilo

14. Rezilna plosca

15. Pre¢no vodilo

16. Vzvod za pritrditev pre¢nega vodila

17. Vzvod blokade nastavnega kotomera

18. Nastavni kotomer

19. Kolo

20. Drzalo potiskala

21. Vzvod za blokado noge

22. Noga

23. Regulirano stopalo

24, Vodilni utor

25. Kotna skala nagiba rezilne plosce

26. Prikazovalnik kota nagiba rezilne plosce
27. Vzvod za pritrditev paralelnega vodila

ZAJERALNA ZAGA (ELEMENTI)

31. Svornik blokade glave

32. Vzvod za blokado obracanja mize
33. Oporna letev

34. Obracalna miza

35. Kotna skala delovne mize

36. Pokrov oglene sc¢etke

37. Pomicna zascita

38. Vzvod za pritrditev cepilnega klina
39. Vreca za prah

40. Priklju¢ek za odvajanje prahu

41. Stalna zas¢ita

42. Vzvod blokade pomic¢ne zascite
43. Tipka za blokado vklopnega stikala
44. Drzalo rocaja

45. Vklopno stikalo

PN RN =
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46. Vzvod blokade navpic¢ne spone
47. Navpi¢na spona

48. Vzvod blokade navpic¢ne spone
49. Vzvod blokade nagiba glave
50. Omejevalnik

51. Vzvod blokade vretena

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Noga - 4 kos
2. Vijak + vzvod za blokado noge - 4 set
3. Vodilo - 1 kos
4. Vijak + podlozka - 2 set
5. Navpic¢na spona -1 kos
6. Zascita rezilne plosce - 1 kos
7. Nastavni kotomer - 1 kos
8. Paralelno vodilo - 1 kos
9. Potiskalo - 1 kos
10. Vreca za prah - 1kos
11. Vijak + matica -1 set
12.Imbus klju¢ -2 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

Pred vsemi deli na napravi je treba izvledi vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

Mizna Zaga je dostavljena v nesestavljenem stanju. Elemente je treba vzeti iz embalaze in sestaviti v skladu
s spodaj opisanim vrstnim redom.

MONTAZA UNIVERZALNE MIZNE ZAGE

@ e Previdno prekucnite Zago na bok.
e Povezite noge (22) s podstavkom s pomocjo vijakov in vzvodov za blokado nog (21) (prilozenih) (slika
A).
e Regulirna stopala (23) nastavite tako, da zaga stabilno stoji.

ODVAJANJE PRAHU

@ Za pritrditev vrece za prah (39) jo je treba trdno namestiti na priklju¢ek za odvajanje prahu (40) (v primeru

uporabe kot mizne zage) ali na prikljucek za odvajanje prahu (40) (v primeru uporabe kot zajeralne zage)
(slika B). Za izpraznitev vrele za prah (39) jo je treba sneti s prikljuc¢ka za odvajanje prahu (40) in odpreti
zadrgo, s ¢imer je omogocen neoviran dostop do notranjosti vrece.V primeru potrebe po ucinkovitejSemu
odsesavanju Se posebej zdravju nevarnega rakotvornega prahu je treba na nastavek za odvajanje prahu
(40) (v primeru uporabe kot mizne zage) ali priklju¢ka spodnje zas¢ite rezilne plosce (7) (v primeru uporabe
kot zajeralne zage) neposredno prikljuciti cev sesalne naprave.

@ Redno je treba prazniti vrecko za prah, da ne pride do njene prevelike napolnjenosti. Za optimalno
odvajanje prahu je treba vrecko za prah izprazniti, ko je napolnjena do 2/3 svoje kapacitete.
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MONTAZA ALI DEMONTAZA SPODNJE ZASCITE REZILNE PLOSCE

@ Spodnja zascita rezilne plos¢ée mora biti med uporabo v na¢inu mizne Zage namescena, da bi
zaslanjala spodniji del rezilne plosce.

@ e Namestite spodnjo zas¢ito rezilne plos¢e (7) s privitiem vijakov (slika C).
e Pred uporabo naprave v nainu mizne zage snemite spodnjo zascito rezilne plosce (7).

TRANSPORT
Pred transportom naprave je treba izvesti naslednje:

Napravo nastavite v nacCin mizne zage.

Snemite paralelno vodilo (13) in nastavni kotomer (18).

Namontirajte spodnjo zascito rezilne plosce (7).

Previdno prekucnite zago na bok.

Sprostite vzvode za blokado nog (21) s strani koles (19), noge (22) prestavite navznoter za 90° (vzdolz

Zage) In zablokirajte v tem polozaju z vzvodi za blokado nog (21).

Isto postopajte z drugim parom nog (22), obrnite ju za 90° na zunanjo stran naprave (slika D).

e Zago postavite na kolesa, z obema rokama primite za noge (22) in odpeljite Zago na kolesih na drugo
mesto (slika E).

e Ponovna montaza naprave, kot mizne Zage ali zajeralne Zage, poteka v obratnem vrstnem redu kot

opisano.

UPORABA /NASTAVITVE

Pred pricetkom vsakrsnih regulacijskih dejavnosti na zagi se je treba prepricati, da je ta izklopljena iz
napajalnega omrezja. Da bi zagotovili varno, natancno in ucinkovito delovanje Zage, je treba vse
regulacijske postopke opraviti v celoti.

Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti se je treba prepricati, da so vsi kljuci
odstranjeni. Prepricati se je treba, da so vsi spojni elementi ustrezno pritrjeni.

Med izvajanjem regulacijskih dejavnosti preverite, ¢e vsi zunanji elementi pravilno delujejo in
izpolnjujejo vse nujne pogoje za pravilno delovanje. Vsak obrabljen ali poskodovan del mora pred
pricetkom del z Zago zamenjati kvalificirana oseba.

OPOZORILA GLEDE REZANJA

A e Po koncanju vsake regulacije je priporocljivo izvesti poskusno rezanje, da bi preverili pravilnost
izvedene regulacije in preverili mere.

e Po vklopu zage je treba pocakati, da rezilna plos¢a doseze maksimalno vrtilno hitrost brez
obremenitve, Sele nato je mogoce zaceti delo.

e DaljSe kose materiala je treba zavarovati pred padcem na koncu rezanja (npr. s pomocgjo valjaste
podpore).

e Ob zacetku rezanja je treba biti Se posebej pozoren!

e Pri rezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da v njem ni nezelenih elementov, kot so
zeblji, vijaki ipd.

e Pocakajte, da se rezilna plosca zaustavi, in Sele takrat odstranite odrezane kose materiala.

e Vedno je treba drzati glavni del obdelovanega materiala. Nikoli ni dovoljeno drzati dela materiala,
ki bo odrezan.

UPORABA, KOT MIZNA ZAGA

NASTAVITEV CEPILNEGA KLINA

Delovno mizo (12) nastavite v polozZaj zajeralne zage.

Sprostite vzvod za pritrditev cepilnega klina (38) in obrnite cepilni klin (1) v polozZaj zastrtja rezilne plosc¢e
(14) tako, da se izbokline tulke prilegajo v vodilne utore (slika F).

Ucvrstite s privitiem vzvoda za pritrditev cepilnega klina (38).

Delovno mizo (12) obrnite po odmiku vzvoda blokade obracanja delovne mize (11) v polozaj dela kot
mizna zaga.

®
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@ Cepilni klin (1) je treba namestiti tako, da razdalja med rezilno plosco in cepilnim klinom znasa 3 -
5 mm (cepilni klin se mora nahajati natanéno na vzdolzni osi rezilne plosce). Nastavitev cepilnega
klina je treba preveriti po vsaki menjavi rezilne plosce.

NAMESTITEV ZASCITE REZILNE PLOSCE
@ e Vzvod za dvig/spust rezilne plosce (5) obrnite tako, da cepilni klin (1) nastavite v skrajni zgornji polozaj.
e Zascito rezilne plosce (3) namestite na cepilni klin (1), pri C¢emer pritisnite tipko svornika za pritrditev
rezilne plosce (2) (slika H).
e Demontaza zascite rezilne plosce poteka v nasprotnem vrstnem redu od montaze.

@ Zascita rezilne plos¢e mora biti tako pritrjena, da se dviga ob pritiskanju materiala do rezilne plosce
in prosto pada po prerezu materiala.

MONTAZA PARALELNEGA VODILA
Paralelno vodilo je mogoce namestiti na delovno mizo na obeh straneh rezilne plosce.

o Namestite vez paralelnega vodila (13) v vodilno progo na delovni mizi (12).

e Paralelno vodilo (13) nastavite v zelen poloZaj (z uporabo skale) in zavarujte z vzvodom za pritrditev
paralelnega vodila (27) (slika I).

e Priporoca se izvedba poskusnega rezanja, meritve in morebitne korekcije nastavitve paralelnega vodila.

Da bi se izognili zagozditvi obdelovanca, je mogoce paralelno vodilo (13) pomikati v vzdolZni smeri po
sprostitvi vijaka za pritrditev paralelnega vodila (10) (slika I).

@ V primeru montaze paralelnega vodila na nasprotni strani delovne mize je treba preloziti njegovo
pritrditev.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na oznacni tablici Zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je obdelovani material odmaknjen od rezilne plosce.
@ Vklop - pritisnite tipko vklopnega stikala | (8) (slika J).

Izklop - pritisnite tipko O vklopnega stikala.

REGULACIJA GLOBINE REZANJA

@ e Obracajte rocko za dvig / spust rezilne plos¢e (5) v levo ali desno z namenom povecanja ali zmanjsanja
globine rezanja.

Zaga mora biti tako nastavljena, da najvisja tocka rezilne plosée sega nekoliko nad povrsino
rezanega materiala.

IZVAJANJE ZAJERALNEGA REZANJA
Med opravljanjem zajeralnega rezanja je treba vedno uporabljati paralelno vodilo.

e Sprostite vzvod blokade nagiba rezilne plo3¢e (6) (znamenom udobnejse uporabe je mogoce spremeniti
@ polozaj vzvoda blokade nagiba rezilne plosce (6) po pritisku tipke za blokado vzvoda nagiba rezilne

plosce (4)).

e Rezilno plo3¢o (14) nastavite na maksimalno globino rezanja.

e Spremenite nagib rezilne plosce (14), dokler prikazovalnik kota nagiba rezilne plosce (26) ne pokaze
zelene vrednosti kota na kotni skali rezilne plosce (25) (slika K).

e Pritisnite vzvod za blokado nagiba rezilne plosce (6).

e Nastavite paralelno vodilo (13) skladno z nameravano $irino rezanja.

e ZaZenite Zago in opravite rezanje.

REZANJE POD KOTOM Z UPORABO NASTAVNEGA KOTOMERA

Nastavni kotomer je mogoce namestiti v enega izmed dveh vodilnih utorov, ki se nahajata na obeh straneh
delovne mize.
e Demontirajte paralelno vodilo (13) s plosce delovne mize (12).
@ e Nastavni kotomer (18) umestite v enega izmed vodilnih utorov (24).
e Namestite pre¢no vodilo (15) na nastavni kotomer (18) s pomocjo vzvoda za pritrditev pre¢nega vodila
(16), nastavite zeleni kot rezanja in zavarujte z vzvodom blokade nastavnega kotomera (17) (slika L).
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e V primeru potrebe po zajeralni nastavitvi rezilne plosce (nagiba) je treba pre¢no vodilo (15) nastaviti
tako, da ne pride v stik z rezilno plos¢o (obstaja moznost premika pre¢nega vodila).

e Pred zagonom Zage nastavni kotomer (18) premaknite v smer rezilne plosce in preverite, ali se pre¢no
vodilo (15) nahaja v oddaljenosti okrog 2 cm od rezilne plosce.

e Obdelovani material trdno pritisnite k pre¢cnemu vodilu (15).

e Vkljucite zago in nastavni kotomer skupaj s pre¢nim vodilom in obdelovanim materialom pomaknite v
smer rezilne plo3sce, da bi opravili rezanje.

Obdelovani material je treba pomikati tako dale¢, da je mogoce v celoti opraviti rezanje.

Pri pre¢nem rezanju paralelnega vodila ni dovoljeno uporabljati kot omejevalnika dolzine
odrezanega kosa materiala, saj se lahko odrezani kos materiala ukles¢i med vodilom in rezilno
plosco in povzrodi povratni udarec.

IZVAJANJE VZDOLZNIH REZANJ
VzdolZno rezanje pomeni rezanje materiala na ustrezno 3irino po njegovi celotni dolZini.

e Paralelno vodilo (13) nastavite na ustrezno $irino rezanja.
@ e Zazenite Zago in pocakajte, da rezilna plos¢a doseze svojo maksimalno vrtilno hitrost.
e Material pritisnite k paralelnemu vodilu (13) in premikajte v smeri rezilne plos¢e do konca cepilnega
klina (1) (v neposredni blizini rezilne plos¢e uporabite potiskalo).
e Odrezani material pustite na delovni mizi do trenutka popolne zaustavitve rezilne plosce.

Po vsaki regulaciji je priporocljivo izvesti poskusno rezanje, da bi preverili pravilnost izvedene
nastavitve. Med operacijo rezanja je treba stati na eni strani linije rezanja.

REZANJE MALIH KOSOV MATERIALA
@ e Paralelno vodilo (13) nastavite na ustrezno 3irino rezanja.
e Material pribliZzajte z obema rokama. V neposredni bliZini rezilne plo$¢e vedno uporabite potiskalo
e (potiskalo je priloZzeno) za premikanje materiala ali dodatno uporabite kos lesa z namenom pritiska
rezanega materiala k paralelnemu vodilu (13).
e Obdelovanec je treba vedno pomikati do konca cepilnega klina (1).

Med rezanjem kratkih in ozkih kosov materiala je treba potiskalo uporabljati od zacetka rezanja.
UPORABA, KOT ZAJERALNA ZAGA

@ Ce naprava 3e ni bila rabljena ali je bila rabljena kot mizna zaga, je treba pred prehodom v drug
nacin maksimalno spustiti rezilno plos¢o s pomocjo vzvoda za dvig/spust rezilne plosce.

MONTAZA
@ e Snemite zascito rezilne plosce (3).
e Spustite rezilno plos¢o (14) z obra¢anjem vzvoda za dvig/spust rezilne plosce (5) v najnizji polozaj.
e Snemite paralelno vodilo (13) in nastavni kotomer (18).
Namontirajte spodnjo zascito rezilne plosce (7).
Odmaknite vzvod blokade obracanja delovne mize (11) in obrnite delovno mizo (12) za 180°, dokler ne
zaslisite, da se zaskoci vzvod blokade obracanja delovne mize (11) (slika M).
e Sprostite vzvod pritrditve cepilnega klina (38) in obrnite cepilni klin (1) v polozaj, v katerem je rezilna
plosca (14) odstrta, tako da se izbokline tulke prilegajo v vodilne utore.
e Pritrdite s privitiem vzvoda za pritrditev cepilnega klina (38).

DELO Z IZVLECNO ROKO (GLAVA)

Izvle¢na roka ima 2 polozaja, zgornjega in spodnjega. Za sprostitev glave iz zablokiranega spodnjega
polozaja je treba:

e Rahlo pritisnite roko in pridrzite.
@ e Povlecite svornik blokade glave (31) tako, da se njegov varnostni zati¢ odstrani iz blokirne odprtine.
e Svornik blokade glave (31) obrnite za 90° in zablokirajte v tem poloZaju (slika N).
e PridrZite roko, e se ta dviga v gornji polozaj.
e Blokiranje roke v spodnjem poloZaju poteka v obratnem vrstnem redu od njene sprostitve po predhodni
sprostitvi vzvoda blokade premicne zascite (42).
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NAVPICNA SPONA

Navpi¢no spono je mogoce namontirati na obeh straneh delovne mize in jo je mogoce popolnoma
prilagoditi na velikost rezanega materiala.

@ e Navpi¢no spono (47) namestite v eno izmed odprtin delovne mize.
e Privijte vzvod blokade navpi¢ne spone (46).
e 7 obracCanjem navojne palice prilagodite navpi¢no spono (47) na obdelovanec.
e Zavarujte s pritiskom vzvoda blokade navpi¢ne spone (48) (slika O).

Za zagotovitev optimalne varnosti dela je treba vedno fiksirati obdelovanec.
Ni dovoljeno rezati materialov, ki so premajhni, da bi jih bilo mogoce fiksirati.

PREVERJANJE IN REGULACIJA NASTAVITVE GLOBINE REZANJA
@ Pred pricetkom dela je treba nujno preveriti nastavitev maksimalne globine rezanja, da bi se
prepricali, da se rezalna plosca ne bo zataknila v podstavek zage.

@ e Delovno mizo (34) in izvle¢no roko nastavite v polozaj 0°.
e Omejevalnik (50) prestavite tako, da se ujema z regulirnim vijakom (a) (slika N).
e Roko spustite in jo drzite v spodnjem polozaju, oprto na blokirni podboj.
Rocno obrnite rezilno plos¢o (14), da bi se prepricali, da se lahko prosto vrti.
Pravilna nastavitev globine polnega rezanja mora omogociti poglobitev rezalne plos¢e (14) 5 mm nizje
od zgornje povrsine delovne mize (34) (slika P).
e V primeru nepravilne nastavitve — obracajte (v levo ali desno) regulirni vijak (a) (slika N), dokler ne
dosezete Zelene poglobitve rezilne plosce.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na oznacni tablici Zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je rezilna ploi¢a odmaknjena od za delo predvidenega
materiala.

Zajeralna Zaga je opremljena s tipko blokade vklopnega stikala (43), ki varuje pred naklju¢nim vklopom.

Vklop

e Pritisnite tipko blokade vklopnega stikala (43).

e Pritisnite in pridrzite tipko vklopnega stikala (45) (slika R).
Izklop

e Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (45).

@ Pr tej nastavitvi, kot zajeralna zaga, pride do izklopa vklopnega stikala (8).

ODREZAVANJE OZKIH KOSOV MATERIALA
Odrezavanje se uporablja ve¢inoma v primeru ozkih kosov materiala. Pred zaetkom rezanja se je treba
prepricati, da sta vzvod za blokado obracanja mize (32) in vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6) trdno
privita.
@ e Fiksirajte material na delovni mizi, pri ¢emer upostevajte njegove dimenzije.
e Nastavite zelen kot rezanja.
e Odblokirajte izvle¢no roko in zas¢ito rezilne plosce.
Pritisnite vklopno stikalo (8) (pocakajte, da rezilna plos¢a doseZe svojo maksimalno vrtilno hitrost).
Pocasi spustite izvle¢no roko za drzalo rocaja (44) in izvedite rezanje, pri ¢emer uporabite zmeren
pritisk.
e |zklopite Zago in pocakajte, da se rezilna plos¢a popolnoma zaustavi.
e |zvle¢no ramo pocasi pomaknite navzgor.

Nezadostno privitje vzvoda za blokado obra¢anja mize lahko povzroci nepri¢cakovan premik rezalne
plosce na zgornjo povrsino materiala, kar lahko povzroci nevaren udarec materiala v operaterija.

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM
@ Obracalna miza (34) omogoca rezanje materiala pod poljudnim kotom v obmocju od pravokotnega polozaja do
450 v levo ali desno.

@ e Izvlecite in obrnite svornik blokade glave (31), s Cimer sprostite izvle¢no roko, tako da se roka pocasi dvigne

v zgorniji polozaj.
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e Sprostite vzvod za blokado obrac¢anja delovne mize (32).
e Obracalno mizo (34) nastavite pod poljudnim kotom glede na kotno skalo obracalne mize (35) (slika S).
e Zablokirajte s privitjem vzvoda za blokado delovne mize (32).

Obracalna miza (34) ima vrsto utorov za hitro nastavitev pogosto uporabljenih kotov. To so najpogosteje
uporabljeni kot rezanja (0° 15° 22,5° 30° 45°v levo / desno). Nastavitev poljudnega kota je mogoce
natancno nastaviti z uporabo kotne skale obracalne mize (35) z oznako za vsako stopinjo. Kljub temu, da je
skala dovolj natan¢na za vecino del, se priporoca nastavitev kota s pomoc¢jo kotomera ali drugega pribora
za merjenje kotov.

Med hitrim nastavljanjem standardnih kotov se mora zapah sisSno zasko¢iti v utor.
NASTAVITEV IZVLECNE RAME (GLAVE) ZA ZAJERALNO REZANJE

@ Izvle¢na roka je lahko nagnjena pod poljudnim kotom v obmocju od 0° do 45° - za zajeralno rezanje (slika
7.

e |zvlecite svornik blokade glave (31) s ¢imer sprostite izvle¢no roko in pustite, da se roka pocasi dvigne v
zgornji polozaj.

e Sprostite vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6).

e Nagnite izvle¢no roko v levo pod poljudnim kotom, ki ga je mogoce razbrati na kotni skali nagiba rezilne
plosce (25) (slika U).

e Privijte vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6).

@ V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (na obeh ravneh, navpi¢ni in vodoravni) za kombinirano
rezanje, je treba najprej nastaviti kot zajeralnega rezanja.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE REZILNE PLOSCE GLEDE NA DELO-
VNO MIZO

Da bi zagotovili natanéno rezanje, je treba po dolo¢enem ¢asu uporabe preveriti in po potrebi popraviti osnovne
nastavitve zage.

e Sprostite vzvod blokade nagiba rezilne plosce (6).
@ e Glavo nastavite v skrajni desni polozaj (pravokotno glede na delovno mizo) in privijte vzvod za blokado
nagiba rezilne plosce (6) (slika U).
e Sprostite vzvod za blokado obracanja mize (32).
e Delovno mizo (34) nastavite v polozaj 0° in privijte vzvod za blokado obrac¢anja mize (32).
e Pritisnite vzvod za blokado premicne zas¢ite (42) in spustite glavo zage v skrajni spodnji polozaj.
e Preverite (s pomocjo pripomocka) pravokotnost nastavitve rezilne plos¢e glede na obracalno mizo (34).

@ Med opravljanjem meritev se je treba prepricati, da se merilni pripomocek ne dotika zoba rezilne
plosce, saj je zaradi debeline prevleke iz volframovega karbida meritev lahko neto¢na.

Ce izmerjeni kot ne znasa 90°, je nujna regulacija, ki se opravi na naslednji nacin:

e Glavo nagnite v levo.

e Obracajte regulirni vijak (b) (slika U) v desno ali levo, da bi povecali ali zmanjsali kot nagiba rezilne plosce
(30).

e Po nastavitvi pravokotnega poloZaja rezilne plosce glede na delovno mizo je treba pustiti, da se glava vrne v
gornji polozaj.

Podobno regulacijo je treba opraviti za kot 45° nagiba glave za zajeralno rezanje z uporabo regulirnega

vijaka (c) (slika W), ki je names$c¢en na nasprotni strani izvle¢ne roke.

VZDRZEVANJE IN HRANJENJE

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti
vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

CISCENJE
@ e Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala, ostrus¢ke in prah z delovne mize in
obmo¢ja okrog rezilne plosc¢e in njene zascite.

e 7ago je najbolje ¢istiti s krtaco ali curkom komprimiranega zraka.
e Za CiSCenje Zage ni nikoli dovoljeno uporabljati vode ali kakrsnih koli drugih kemicnih tekocin.
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e Redno je treba Cistiti prezracevalne reze, da se prepreci pregrevanje motorja zage.
e 7ago je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
e Menjavo napajalnega kabla in druga popravila je treba zaupati izklju¢no pooblasceni servisni delavnici.

@ Redno je treba preverjati, ali so vsi pritrdilni vijaki ustrezno priviti. Med delom lahko s ¢asom pride
do njihove sprostitve.

MENJAVA REZILNE PLOSCE
Rezilno plosco je treba zamenjati, e je naprava nastavljena kot zajeralna zaga.

e |zvlecite svornik blokade glave (31), da sprostite izvle¢no roko.
@ e Omogocite, da se izvle¢na roka tekoce vrne v zgornji polozaj.
e Pritisnite in pridrzite vzvod blokade premi¢ne zascite (42).
e Odmaknite premi¢no zas¢ito (37) navzgor, da bi omogocili dostop do pritrdilnega vijaka rezilne plos¢e
(14).
e Pritisnite in pridrzite vzvod blokade vretena (51) (mogoce je treba obrniti rezilno plosco, da se zablokira
vreteno).
e Odbvijte pritrdilni vijak rezilne plos¢e (14), pri tem uporabite prilozen klju¢, v smeri urinega kazalca (levi
navoj!) (slika X).
Sprostite vzvod blokade vretena (51) in odstranite pritrdilni vijak rezilne plos¢e in zunanjo prirobnico.
Pred montaZo ocistite vse dele, ki bodo namesceni.
Na notranjo prirobnico namestite novo rezilno plosco.
Novo rezilno plo$¢o namestite tako, da se bodo zobje plosce in puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze
puscica na stalni zasciti (41).
e Namestite zunanjo prirobnico in privijte pritrdilni vijak rezilne plosce v nasprotni smeri urinega kazalca
ob pritisnjenem vzvodu blokade vretena.
e Sprostite premi¢no zascito (37) v prvotni poloZaj (premic¢na zascita mora v celoti zastreti rezilno plosco).
e Prepricajte se, da je premicna zas¢ita (37) v ustreznem poloZaju in se prosto premika med dviganjem in
spuscanjem izvle¢ne roke.

Bodite pozorni na ustrezno smer obracanja rezilne plosce (glej puscico na rezilni plos¢i in stalni
zasciti). Po menjavi rezilne plosce se je treba prepricati, ali se prosto premika, tako da jo obracate

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zaZgane ali poc¢ene oglene Scetke motorja je treba takoj zamenjati.
Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih s¢etk.

Menjavo oglenih Scetk je treba izvesti, ko je naprava nastavljena v delovni polozaj kot zajeralna
zaga.

e Odvijte pokrov oglenih 5¢etk (36) (slika Y).

e |zvlecite izrabljene oglene S¢etke.

e S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

e Vlozite nove oglene $cetke (3¢etke se morajo prosto pomakniti do drzal s¢etk) (slika Z).

e Namestite pokrov oglenih $¢etk (36).

Po menjavi oglenih Scetk je treba zagnati Zago brez obremenitve in malo pocakati, da se oglene
Scetke prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih Scetk je priporocljivo zaupati
izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@ Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.
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TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Univerzalna mizna Zaga
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc¢ 1400 W
Vrtilna hitrost rezilne plosce (brez obremenitve) 5000 min’!
Zunanji premer rezilne plosce 216 mm
Notranji premer rezilne plos¢e 30 mm
Razred zascite Il
Teza 25 kg
Leto izdelave 2014
Funkcija mizne Zage
Obmo¢je zajeralnega rezanja 0° +45°
Maksimalna debelina rezanega materiala Pravokotno 2> MM
Pod kotom 45° 45 mm
Sirina delovne mize 390 mm
DolZina delovne mize 450 mm
Visina delovne mize od podlage 740 mm
Funkcija zajeralne Zage
Obmoc¢je zajeralneqga rezanja 0° +45°
Obmocje kotnega rezanja + 450
0°x Q° 60x 125 mm
Mere rezanega materiala 45°xQ° 60 x 80 mm
pod kotom / zajeralno 45° x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40 x 125 mm
Visina delovne mize od podlage 700 mm

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne modi: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Porabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* PridrZzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju, Grupa
Topex“), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementoy, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

UNIVERSALIOS PJOVIMO STAKLES
59G824

DEMESIO: PRIES PRADEDANT NAUDOTIS ELEKTRINIU JRENGINIU, BUTINA |DEMIAI PERSKAITYTI SIA
INSTRUKCIJA IR ISSAUGOTI JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

Saugaus darbo, su universaliomis pjovimo staklémis, salygos

e Dirbant su pjovimo staklémis, besalygiskai, reikia laikytis galiojanciy saugaus darbo ir higienos taisykliy.

Galima naudoti tik gamintojo rekomenduojamus pjovimo diskus, atitinkancius PN-EN 847-1 norma.

Keiciant pjovimo diska negalima pamirsti, kad jis neturi bati storesnis uz skiriantjjj pleista.

Batina atkreipti démesj, ar pasirinktas pjovimo diskas tinka numatytai pjauti medziagai.

Galima naudoti tik tokius pjovimo diskus, kuriy maksimalus leidziamas sukimosi greitis yra didesnis uz

maksimaly pjovimo stakliy suklio sukimosi greit;.

Negalima naudoti Sioje instrukcijoje nenurodyty dydziy arba i$ greitapjovio plieno (HSS) pagaminty

pjovimo disky.

Naudojami pjovimo diskai turi bati astras, nejtrike, nedeformuoti.

Pazeistg pjovimo diska reikia pakeisti nedelsiant.

Reikia patikrinti, ar pjovimo disko sukimosi kryptis atitinka pazyméta stakliy variklio sukimosi krypt;.

Pjovimo diskas turi suktis laisvai.

Visada reikia naudoti teisingai pritvirtintg skiriantjjj pleista ir teisinga padétimi nustatytg pjovimo disko

dangtj.

Medziaga, prie pjovimo disko, turi bati slenkama atitinkamu stamikliu.

e Pjaunantjau prie$ tai naudotg medieng, reikia jsitikinti, kad joje néra pasaliniy, nereikalingy elementy, pvz,, viniy,
varzty ir pan.

e Visada reikia naudoti apsauginius akinius, ausines bei kauke nuo dulkiy.

e Prie$ keisdami pjovimo diskus bei ranky apsaugai nuo kity Siurksciy ir astriy medziagy, naudokite
pirstines (pjovimo diska, jeigu yra galimybé, laikykite uz krasty).

e Darbo metu, reikia dévéti tinkamus drabuzius! Placius rabus ar papuosalus gali uzkabinti besisukantis
pjovimo diskas.

e Visada, prie$ reguliuojant, matuojant, valant jrenginj ar Salinant jstrigusius medzio gabalélius, pjovimo
stakles batina iSjungti i$ elektros jtampos Saltinio: iSjungti jungikliu bei iStraukti elektros laido kiStuka i$
elektros lizdo!

e Atlikus bet kokius remonto ar profilaktinés priezitros darbus, pries jjungiant medienos pjovimo stakles
butina pritvirtinti visus dangcius ir apsauginius elementus.

e Elektros tinklo jtampa turi atitikti verte, nurodyta pjovimo stakliy nominaliy duomeny lenteléje.

e Pjovimo stakles galima jungti tik j elektros tinklg, turintj kintamosios srovés elektros grandinés
pertraukiklj, kuris nutraukia elektros energijos tiekima, jeigu srovés nutekéjimas per trumpesnj nei 30
ms laika virsija 30 mA.

e Dirbant lauke, pjovimo stakliy laidui pailginti, galima naudoti tik darbui lauke skirtus ilgintuvus.

e Pjovimo stakliy negalima naudoti medienos kuro pjovimui.

e Visada pasirinkite saugig ranky padétj, venkite padeéciy, del kuriy kyla pavojus, jog nuslyde rankos
prisilies prie pjovimo disko.

e Nedirbkite su medienos pjovimo staklémis, jeigu esate pavarge ar vartojote reakcijg slopinancius
vaistus.

e Butina, kad visi su pjovimo staklemis dirbantys asmenys baty tinkamai apmokyti bei gebéty jas
aptarnauti, reguliuoti ir jomis naudotis.

e Staliniy medienos pjovimo stakliy negalima laikyti bei dirbti su jomis drégnoje ar nuo lietaus

neapsaugotoje vietoje.

Nesinaudokite staklémis, jeigu arti yra sprogiy skysciy ar dujy.

Pjovimo stakliy operatorius turi bati pilnametis.

Pasaliniams asmenims draudziama bati arti jjungty ar veikianciy pjovimo stakliy.

Batina tikrinti elektros laido technine bakle.
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Niekada nedirbkite su pjovimo staklémis, jeigu jy elektros laidas yra paZeistas.
Pazeistus apsauginius elementus bitina nedelsiant pakeisti.
Niekada neperkraukite staliniy medienos pjovimo stakliy tiek, kad sumazéty jy pjovimo disko sukimosi
greitis.
Darbo vieta turi bati Svari.
Pries pradedant dirbti, reikia pasalinti visus medienos likucius bei nereikalingus daiktus.
Darbo vietoje neturi bati pasaliniy asmenuy.
Darbo vieta turi bati gerai apSviesta.
Draudziama blaskyti dirbancio su pjovimo staklémis asmens démes;.
Dirbdami su stalinémis medienos pjovimo staklémis, nesilieskite prie jZeminty detaliy, vamzdziy, radiatoriy,
virykliy, Saldikliy.
ISjunge variklj jungikliu, niekada nestabdykite pjovimo disko spausdami jj i$ Sono.
Niekada, nuo pjovimo stakliy, nenuimkite apsauginiy elementy.
Prireikus darba nutraukti, baikite pradéta pjavj ir isjunkite pjovimo stakles.
Jeigu darbg reikia baigti, prie$ pasitraukdami i$ darbo vietos, isjunkite stakles jungikliu bei iStraukite jy
elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.
Negalima tempti uz elektros laido, norint istraukti pjovimo stakliy laido kistuka i$ elektros jtampos lizdo.
Elektros laidg reikia saugoti nuo karscio, tepaly ir astriy briauny.
Pjovimo stakles patikimai pritvirtinkite prie darbastalio (jeigu jos turi tvirtinimo elementus, ty., tam
pritaikytos).
Pjovimo staklés nepritaikytos grioveliy pjovimui.
Prie$ pradedant dirbti, batina patikrinti staliniy medienos pjovimo stakliy technine bukle:
- arvisi apsauginiai elementai pritvirtinti bei gerai atlieka jiems numatytas funkcijas;
— ar visi varztai bei kiti tvirtinimo elementai gerai priverzti;
— ar nuimti visi reguliavimo raktai.
Vir$ pjovimo stakliy negalima laikyti jokiy medziagy ir jrankiy.
Visada patikrinkite, ar apdorojamas ruosinys, visu pavirsiumi, prigludes prie darbastalio.
Pjaunant ilgus elementus, kad pjovimo diskas nejstrigty medziagoje, reikia naudoti tinkamas atramas.
Pjaunant apvalius gabalélius, reikia naudoti spaustus, kurie pjavio metu neleidzia medziagai apsiversti.
Niekada, vienu metu negalima pjauti keliy ruosiniy iskart.
Nepjaukite tokio ruosinio, kurio nejmanoma saugiai suimti.
Sukantis stakliy pjovimo diskui, niekada negalima 3alinti nupjauty medziagos gabaléliy, drozliy ar kity
objekty.
Dirbant su stalinémis medienos pjovimo staklémis, reikia prijungti iSorine dulkiy nusiurbimo sistema.
Dirbant su pjovimo staklémis, reikia stovéti stabiliai, islaikyti pusiausvyra.
Visi pjovimo stakliy elementai turi bati teisingai pritvirtinti.
Pernedant pjovimo stakles, jas galima laikyti tik uz transportavimui skirty rankenuy.
Transportavimo metu, pjovimo diskas turi bati uzdengtas danggciu.
Jeigu pjovimo staklése jmontuotas lazerinis jrenginys, draudziama keisti jj kito tipo lazeriniu jrenginiu.
Pjovimo stakliy neremontuokite patys.
Remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuoti autorizuotos remonto dirbtuvés meistrai, naudojantys originalias
atsargines detales.
Jsitikinkite, kad virsutiné pjovimo disko dalis, kai jrenginys naudojamas kaip skersavimo pjuklas, yra
visiskai uzdengta.

DEMESIO! Jrenginys skirtas darbui patalpose.

Net saugi konstrukcija bei pagrindiniy ir papildomy apsauginiy priemoniy naudojimas neuztikrina
visiSko saugumo, dirbant iSlieka pavojus susizeisti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Universalios pjovimo staklés yra skirtos medienos ir jos gaminiy pjovimui. Jrenginys gali bati naudojamas
kaip stalinés pjovimo staklés arba skersavimo pjuklas. Dél galimybés greitai, nenaudojant papildomy
jrankiy, pakeisti funkcijas, dirbti yra lengviau. Jrenginys (pagal galig) pritaikytas kietos, minkstos medienos
bei presuoty pjuveny ir medienos plauso ploksciy pjovimui. Jrenginj naudojant kaip stalines pjovimo
stakles, negalima pjauti aliuminio bei kity negeleziniy metaly. Negalima pjauti medienos kuro. Su pjovimo
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staklémis galima dirbti tik naudojant joms pritaikytus pjovimo diskus su karbidu padengtais dantukais.
Universalios pjovimo staklés sukonstruotos nesudétingiems darbams dirbtuvése, remonto, statybos bei
kitiems mégéjiskiems darbams (meistravimui).

A Draudziama naudoti jrenginj ne pagal paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrenginio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

STALINES PJOVIMO STAKLES (ELEMENTAI)

Skiriantysis pleistas

Pjovimo disko dangcio tvirtinimo Serdis
Pjovimo disko dangtis

Pjovimo disko pasvirimo kampo blokavimo svirties mygtukas
Pjovimo disko pakélimo / nuleidimo rankena
Pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtis
Apatinis pjovimo disko dangtis

Jungiklis

9. Elektros laido laikiklis

10. Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo varztas
11. Darbastalio padéties nustatymo blokavimo svirtis
12. Darbastalis

13. Lygiagreti kreipiancioji

14. Pjovimo diskas

15. Kreipiancioji jstrizam pjaviui

16. |strizo pjavio kreipianciosios tvirtinimo rankena
17. Reguliuojamo kampainio blokavimo rankena
18. Reguliuojamas kampainis

19. Ratas

20. Stamiklio rankena

21. Kojos blokavimo rankena

22. Koja

23. Reguliuojamas padas

24. Kreipimo griovelis

25. Pjovimo disko pakreipimo kampiné skalé

26. Pjovimo disko pakreipimo rodiklis

27. Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo rankena

SKERSAVIMO PJUKLAS (ELEMENTALI)

31. Pjovimo galvos blokavimo varztas

32. Darbastalio padéties nustatymo blokavimo rankena
33. Atraminé liniuoté

34. Pasukamas stalas

35. Pasukamo stalo kampiné skalé

36. Anglinio Sepetélio dangtis

37. Slankus dangtis

38. Skirianciojo pleisto tvirtinimo rankena
39. Maiselis dulkéms

40. Dulkiy Salinimo vamzdelis

41. Stabilus dangtis

42. Slankaus dangcio blokavimo svirtis
43. Jungiklio blokavimo mygtukas

44. Rankena

45. Jungiklis

NN =
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46. Vertikalaus spausto blokavimo rankena

47. Vertikalus spaustas

48. Vertikalaus spausto blokavimo svirtis

49. Pjovimo galvos padéties (palenkimo) blokavimo svirtis
50. Ribotuvas

51. Suklio blokavimo svirtis

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A PERSPEJIMAS

@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Koja -4 vnt.
2. Varztas + kojos blokavimo rankena -4 kompl.
3. Kreipiancioji -1vnt.
4. Varztas + poverzlé - 2 kompl.
5. Vertikalus spaustas -Tvnt.
6. Pjovimo disko dangtis -Tvnt.
7. Reguliuojamas kampainis -Tvnt.
8. Lygiagreti kreipiancioji -1vnt.
9. Stumiklis -1vnt.
10. Maiselis dulkéms -1vnt.
11. Varztas + verzlé -1 kompl.
12. Sesiakampis raktas -2vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Pries atliekant bet kokius jrenginio aptarnavimo darbus, reikia iStraukti elektros laido kiStuka is
elektros lizdo.

@ Universalios pjovimo staklés néra surinktos. ISimkite i$ pakuotés atskirus elementus ir surinkite jas aprasytu
eilisSkumu.

UNIVERSALIY PJOVIMO STAKLIY SURINKIMAS

@ e Pjovimo stakles atsargiai paverskite j Sona.
e Komplekte esanciais varztais ir kojy blokavimo rankenomis (21) kojas (21) prisukite prie rémo (pav. A).
e Stakliy kojy padus (23) sureguliuokite taip, kad pjovimo staklés stovéty stabiliai.

DULKIY SALINIMAS

@ Maiselj dulkéms (39) uzmaukite ant dulky 3alinimo vamzdelio (40) (jeigu jrenginj naudojate kaip

skersavimo pjukla (pav. B). Noredami iSvalyti dulkiy maiselj (39) nuimkite jj nuo dulkiy 3alinimo vamzdelio
(40) ir atsekite uztrauktuka (jj atsege lengvai iSvalysite dulkiy maiselio vidy). Prireikus veiksmingesnio,
kenksmingy, vézinius susirgimus sukelianc¢iy dulkiy nusiurbimo, dulkiy nusiurbimo jrenginio Zarna
tiesiogiai prijunkite prie dulkiy 3alinimo vamzdelio (40) (jeigu jrenginiu naudojatés kaip stalinémis pjovimo
staklémis) arba prie vamzdelio, esancio apatiniame pjovimo disko dangtyje (7) (jeigu jrenginiu naudojatés
kaip skersavimo pjuklu).

@ Dulkiy maiselj valykite reguliariai, neperpildykite jo. Dulkiy nusiurbimas veiksmingiausias, kai
dulkiy maiselis iSvalomas prisipildzius 2/3 jo turio.
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APATINIO PJOVIMO DISKO DANGCIO TVIRTINIMAS IR NUEMIMAS

@ Irenginj naudojant kaip skersavimo pjukla, biitina pritvirtinti apatinj pjovimo disko dangtj
(uzdengiama apatiné pjovimo disko dalis).

@ e Apatinj pjovimo disko dangtj (7) prisukite varztais (pav. C).
e Prie$ naudodami jrenginj kaip stalines pjovimo stakles, nuimkite apatinj pjovimo disko dangt;j (7).

TRANSPORTAVIMAS
@ Pries jrenginio transportavima, reikia atlikti Siuos veiksmus:

e Pastatykite jrenginj staliniy pjovimo stakliy padétimi.

e Nuimkite lygiagrecia kreipianciaja (13) ir reguliuojama kampainj (18).

e Pritvirtinkite apatinio pjovimo disko dangt;j (7).

e Pjovimo stakles atsargiai paverskite j Sona.

e Atsukite kojy blokavimo rankenas (21) esancias prie raty (19), palenkite kojas (22) 90° kampu | vidy

(iSilgai stakliy) ir Sia padétimi uztvirtinkite kojy blokavimo rankenomis (21) (prisukite).

Tuos pacius veiksmus atlikite su kita pora kojy (22), taciau jas atlenkite 90° kampu j iSore (pav. D).

e Pjovimo stakles pastatykite ant raty ir abejomis rankomis suéme uz kojy (22) pervezkite pjovimo stakles
(pav. E).

e Pakartotinis jrenginio kaip staliniy pjovimo stakliy arba skersavimo pjuklo surinkimas atliekamas
atvirkstiniu eiliSkumu.

DARBAS IR NUSTATYMAI

Pries pradedant bet kokius pjovimo stakliy reguliavimo darbus, reikia jsitikinti, kad jos iSjungtos is$
elektros jtampos saltinio. Siekiant uztikrinti, kad pjovimo staklés veiks saugiai, tiksliai ir nasiai, visus
reguliavimo veiksmus reikia atlikti pilnai.

Atlikus visus reguliavimo ir nustatymo darbus, reikia jsitikinti, kad nuo stakliy nuimti visi reguliavimo
raktai. Patikrinti, ar visi srieginiai tvirtinimo elementai yra gerai prisukti. Reguliuojant, tuo pat
metu, reikia patikrinti visy iSoriniy elementy bukle bei veikima. Pries pradedant naudotis pjovimo
staklémis, bet kurig susidévéjusiq ar pazeista jy detale turi pakeisti kvalifikuoti meistrai.

PASTABOS | KURIAS REIKIA ATKREIPTI DEMES|] PJOVIMO METU
A o Kiekviena karta, sureguliavus, norint patikrinti nustatymy tiksluma bei matmenis, patariama atlikti bandomajj

pjavj.

e |Jjungus pjovimo stakles, reikia palaukti, kol pjovimo diskas be apkrovos pradés suktis didziausiu
greiciu, tik tada galima pradéti pjauti.

e Kad perpjauti ilgesni medziagos gabaléliai nenukristy, juos reikia paremti (pvz., panaudoti atrama su
ratukais).

e Pradedant pjauti, reikia ypatingai susikaupti!

e Pjaunant jau anksciau naudota medienag, reikia jsitikinti, kad joje néra pasaliniy elementy, pvz., viniy, sriegiy
ir pan.

e Palaukti kol pjovimo diskas visiSkai nustos suktis ir tik tada nuimti atpjautus medziagos
gabalélius.

e Visada reikia prilaikyti pagrindine apdorojamos medziagos dalj. Niekada negalima laikyti uz nupjauti
numatytos dalies.

STALINIY PJOVIMO STAKLIY SURINKIMAS

SKIRIANCIOJO PLEISTO TVIRTINIMAS

@ e Darbastalj (12) nustatykite skersavimo pjuklui skirta padétimi.
e Atsukite skirianciojo pleiSto tvirtinimo rankeng (38), pasukite skiriantjjj pleista (1) pjovimo diska
apsaugancia padétimi taip, kad jvorés iskysos jslinkty j kreipianciuosius griovelius (pav. F).
e Prisukite skirianciojo pleisto tvirtinimo rankeng (38).
e Atitrauke darbastalio blokavimo svirtj (11), darbastalj (12) nustatykite stalinéms pjovimo stakléms skirta
padétimi.
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@ Skiriantjjj pleiSta (1) pritvirtinkite taip, kad apytikris atstumas tarp pjovimo disko ir jo biity 3 - 5 mm.
(skirianciojo pleisto ir pjovimo disko asys turi sutapti). Kiekviena karta, pakeitus pjovimo diska reikia
patikrinti skirianciojo pleiSto padét;j.

PJOVIMO DISKO DANGCIO TVIRTINIMAS

@ e Pjovimo disko pakélimo / nuleidimo svirtj (5) sukite tol, kol skiriantysis pleistas (1) pasieks auksciausia
taska.
e Spausdami pjovimo disko tvirtinimo Serdies mygtuka (2), pjovimo disko dangtj (3) uzdékite ant
skirianciojo pleisto (1) (pav. H).
e Pjovimo disko dangtis nuimamas atvirk3¢iu uzdejimui eiliSkumu.

@ Pjovimo disko dangtj reikia pritvirtinti taip, kad pjaunant liesdamasis prie pjovimo disko slenkamo
ruosinio jis kilty, o perpjovus nusileisty j pradine padét;.

LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS
Lygiagrecia kreipianciaja prie darbastalio galima tvirtinti abejose pjovimo disko pusése.
@ e Lygiagrecios kreipianciosios (13) tvirtinimo elementg jstatykite j darbastalyje (12) esantj kreipimo

griovelj.

e Pasirinkite reikiama lygiagrecios kreipianciosios (13) padétj (naudodamiesi skale) ir prisukite
kreipianciosios tvirtinimo rankenéle (27) (pav. I).

e Rekomenduojama atlikti bandomajj pjuvj, iSmatuoti ir prireikus sureguliuoti lygiagrecios kreipianciosios
padét;.

Norint iSvengti ruosinio strigimo, atsukus (10) tvirtinimo varzta, lygiagrecia kreipianciaja (13) galima slinkti iSilgai

(10) (pav. ).

@ Jeigu lygiagrecia kreipiancigja numatoma tvirtinti kitoje darbastalio puséje, tai reikia perkelti ir jos
tvirtinimo elementa.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti verte, nurodyta medienos pjovimo stakliy nominaliy duomeny
lenteléje.

Pjovimo stakles galima jungti tik tada, kai apdorojimui paruosta medziaga nesiliecia prie pjovimo
disko.

Jjungimas - spausti jungiklio mygtuka prie simbolio I (8) (pav. J).
ISjungimas - spausti jungiklio mygtuka prie simbolio O.
PJOVIMO GYLIO REGULIAVIMAS
@ e Norédami padidinti arba sumazinti pjovimo gylj, pjovimo disko pakélimo / nuleidimo rankeng (5) sukite
j kaire arba desine puse.

@ Pjovimo stakles reikia pastatyti tokia padétimi, kad auksciausias pjovimo disko taskas truputj
kySoty virs pjaunamo ruosinio.

ISTRIZAS PJUVIS
@ Visada, pjaunant jstrizai reikia naudoti lygiagrecia kreipianciaja.

@ e Atsukite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6) (patogesniam valdymui, pjovimo disko pasvirimo
blokavimo svirties (6) padétj galima pakeisti jos blokavimo mygtuko paspaudimu (4)).
e Pjovimo diska (14) nustatykite maksimalaus gylio pjaviui.
e Pjovimo diska (14) kreipkite tol, kol jo pasvirimo kampo skaléje (25) esan¢iame rodiklyje (26) matysite
reikiamos vertés kampa (pav. K).
e Priverzkite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6).
e Lygiagrecia kreipianciaja (13) nustatykite numatyto plocio pjaviui.
e Jjunkite pjovimo stakles ir pjaukite.

PJUVIS KAMPU, NAUDOJANT REGULIUOJAMA KAMPAIN]
Reguliuojama kampainj galima tvirtinti viename i$ dviejy kreipimo grioveliy, esanciy darbastalio Sonuose.
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@ e lygiagrecia kreipianciaja (13) nuimkite nuo darbastalio (12).
e Reguliuojama kampainj (18) jstatykite pasirinktame kreipimo griovelyje (24).

e |strizos kreipianciosios tvirtinimo rankena (16), kreipiancigjg (15) pritvirtinkite prie reguliuojamo
kampainio (18), nustatykite reikiama pjovimo kampa ir prisukite reguliuojamo kampainio blokavimo
rankena (17) (pav. L).

e Prireikus pjovimo diska pakreipti jstrizai (palenkti), jstriza kreipianciajg (15) nustatykite taip, kad ji
nesiliesty prie pjovimo disko (jstrizg kreipianciaja galima paslinkti).

e Pries jjungdami pjovimo stakles, reguliuojama kampainj (18) paslinkite pjovimo disko link ir patikrinkite,
ar tarp jstrizos kreipianciosios (15), ir pjovimo disko apytikris atstumas yra 2 cm.

e Apdorojama ruosinj tvirtai prispauskite prie jstrizos kreipianciosios (15).

e |junkite pjovimo stakles ir reguliuojama kampainj kartu su jstriza kreipianciagjg bei pjaunamu ruosiniu
slinkdami pjovimo disko link, pjaukite.

Pjaunama ruosinj visada slinkite taip, kad perpjautumeéte jj pilnai.
Pjaudami skersai (nedidelj ruosinio gabalélj), lygiagrecios kreipianciosios nenaudokite, kaip pjavio
ilgio ribotuvo, nes nupjautas gabalélis gali jstrigti tarp lygiagrecios kreipianciosios ir pjovimo disko
bei sukelti atgalinj smugj.

PJOVIMAS ISILGAI

@ ISilginis pjavis, tai pilnas ruosinio perpjovimas, nustacius reikiamo plocio pjavij.

@ e lygiagrecia kreipianciaja (13) nustatykite pageidaujamo plocio pjaviui.
e Jjunkite stakles ir palaukite kol pjovimo diskas suksis jam numatytu maksimaliu greiciu.
e Pjaunama ruosinj prispauskite prie lygiagrecios kreipianciosios (13) bei prie skirianciojo pleisto (1) ir
stumkite pjovimo disko link (priartéjus prie pjovimo disko reikia naudoti stamiklj).
e Perpjauto ruosinio nenuimkite nuo darbastalio kol pjovimo diskas nesustos.

Kiekvieng karta, pakeitus nustatymus rekomenduojama atlikti bandomajj pjuvj. Pjovimo metu
stovékite pasirinktame pjovimo stakliy Sone lygiagreciai pjavio linijai.

MAZY RUOSINIY PJOVIMAS

@ e lygiagrecia kreipianciaja (13) nustatykite reikiamo plocio pjaviui.

e Ruosinj slinkite abejomis rankomis. Priartéje prie pjovimo disko, ruosinj visada stumkite stimikliu
e (yra komplekte) arba ruosinj prie lygiagrecios kreipianciosios (13) prispauskite medienos gabaléliu .
e Pjaunama ruosinj visada pristumkite prie pat skirianciojo pleisto (1).

Pjaudami trumpus ir siaurus ruosinius (gabalélius) stiimiklj naudokite nuo pat pjiivio pradzios.
SKERSAVIMO PJUKLAS

@ Jeigu jrenginys nebuvo naudotas arba juo buvo naudotasi kaip stalinémis pjovimo staklémis, tai
pries keiciant funkcijas, sukant disko pakélimo / nuleidimo rankena, pjovimo diska reikia nuleisti
Zemyn.

SURINKIMAS

@ e Nuimkite pjovimo disko dangtj (3).
e Sukdami pjovimo disko pakélimo / nuleidimo rankeng (5), pjovimo diska (14) nuleiskite iki galo zemyn.
e Nuimkite lygiagrecia kreipianciaja (13) ir reguliuojama kampainj (18).

Pritvirtinkite apatinj pjovimo disko dangtj (7).

Atitraukite darbastalio blokavimo svirtj (11) ir sukite darbastalj (12) 180° laipsniy kampu, kol pasigirs

darbastalio blokavimo svirties spragteléjimas (pav. M).

e Atsukite skirianciojo pleisto tvirtinimo rankena (38), skiriantjjj pleista (1) nuo pjovimo disko (14)
atitraukite tiek, kad jvorés iSkysos jslinkty j kreipimo griovelius.

e Priverzkite skirianciojo pleisto tvirtinimo rankeng (38).

PJOVIMO MECHANIZMO ALKUNES VALDYMAS (PJOVIMO GALVA)
@ Pjovimo mechanizmo alkline galima pakelti j virSy ir nuleisti Zemyn. Nuleistos pjovimo galvos atblokavimas:
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@ e Silpnai paspauskite pjovimo mechanizmo alklne ir prilaikykite.
e Pjovimo galvos blokavimo varzta (31) traukite tol, kol jo apsauginis smaigas isljs i$ blokavimo angos.
e Pjovimo galvos blokavimo varzta (31) pasukite 90°kampu ir Sia padétimi uzblokuokite (pav. N).
e Prilaikykite j virSy kylancig pjovimo mechanizmo alkine.
e Nuleistos pjovimo mechanizmo alklnés blokavimas atliekamas atvirksciu jos atblokavimui eiliskumu,
pries tai atlaisvinus slankaus dangcio (42) blokavimo svirt;.

VERTIKALUS SPAUSTAS
@ Vertikalus spaustas reguliuojamas pagal ruosinio matmenis, jj galima tvirtinti abejose darbastalio pusése.

@ e Vertikaly spausta (47) pritvirtinkite prie vieno i$ dviejy ant darbastalio esanciy elementy.
e Prisukite vertikalaus spausto blokavimo rankeng (46).

e Sukdami sriegj, spausta (47) pritaikykite apdorojamo ruosinio dydziui.

e Priverzkite vertikalaus spausto (48) blokavimo svirtj (pav. O).

@ Siekiant uztikrinti optimaliai saugy darba, pjaunama ruosinj, visada reikia pritvirtinti. Negalima
pjauti pernelyg mazy ruosiniy, kuriy nejmanoma pritvirtinti.

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMUY PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS

@ Pries pradedant dirbti, kad iSvengti pjovimo disko kontakto su pjovimo stakliy réemu, butina
patikrinti maksimalaus pjovimo gylio nustatymus.

@ e Pasukama stala (34) ir pjovimo mechanizmo alkilne pasukite prie 0°atzymos.
Gylio ribotuvg (50) uzdékite ant reguliavimo varzto (a) (pav. N).

Nuleiskite pjovimo mechanizmo alklne ir atremkite j atrama.

Rankomis pasuke pjovimo diska (14) jsitikinkite, kad jis juda laisvai.

Pjovimo gylis pilnam medziagos perpjovimui nustatytas teisingai, jeigu pjovimo diskas (14) yra 5 mm
Zemiau nei pasukamo stalo (34) virsus (pav. P).

e Jeigu nustatyta neteisingai: reguliavimo varzta (a) (pav. N) sukite (j kaire arba desine puse) tol, kol
nustatysite reikiama pjovimo disko padét;.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi atitikti verte, nurodyta medienos pjovimo stakliy nominaliy duomeny
lenteléje.

Pjovimo stakles galima jungti tik tada, kai apdorojimui paruosta medziaga nesiliecia prie pjovimo
disko.

Skersavimo pjuklas turi jungiklio blokavimo mygtuka (43), apsaugantj nuo atsitiktinio jsijungimo.

Jjungimas
@ e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (43).
e Paspauskite jjungimo mygtuka ir prilaikykite (45) (pav. R).
ISjungimas
e Atleiskite jjungimo mygtukg (45).
Irenginj naudojant kaip skersavimo pjukla, jungiklis (8) neaktyvus.

SIAURY RUOSINIY PJOVIMAS

Sis pjovimo metodas skirtas siaury ruosiniy pjovimui. Pries pradedant pjauti, reikia patikrinti, ar gerai
prisukta pasukamo stalo blokavimo rankena (32) bei pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtis (6).

@ e Atsizvelgdami j ruosinio matmenis, pritvirtinkite jj prie darbastalio.
Nustatykite reikiama pjavio kampa.

Atblokuokite pjovimo mechanizmo alklne ir pjovimo disko dangt;.

Paspauskite jungiklj (8) (palaukite kol pjovimo diskas suksis jam numatytu maksimaliu greiciu).
Laikydami uz rankenos (44), 1étai nuleiskite pjovimo mechanizma ir saikingai spausdami pjaukite.
ISjunkite pjovimo stakles ir palaukite, kol pjovimo diskas nustos suktis.

e Pjovimo mechanizmo alkline létai pakelkite j virsy.

Nepakankamai prisukus pasukamo stalo blokavimo rankena, pjovimo diskas gali netikétai nuslysti
ruosinio pavirSiumi, todél iSsviesta ruosinio dalis gali suzeisti operatoriy.
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DARBASTALIO NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU

@ Dél pasukamo stalo (34), ruosinj galima perpjauti reikiamu kampu; ribos- status iki 45° kampas j kaire ar
desine.

@ e Atitrauke ir pasuke pjovimo galvos blokavimo varzta (31) leiskite pjovimo mechanizmo alkinei létai
pakilti j virdy.
e Atsukite pasukamo stalo blokavimo rankena (32).
e Naudodamiesi Sonine skale (35) pasukite stalg (34) reikiamu kampu (pav. S).
e Prisukite pasukamo stalo blokavimo rankeng (32).

@ Pasukamame stale (34) yravisa eilé jgilinimy, skirty greitam, dazniausiai naudojamy dydziy kampy nustatymui.

Tai dazniausiai pjaunami kampai (0° 15°,22,5° 30°, 45°] kaire / desine). Tiksly reikiamo dydZio kampa galima
nustatyti naudojantis palaipsniui sugraduota pasukamo stalo (35) kampine skale. Nors skalés tikslumas
daugeliui atliekamy darby yra pakankamas, tac¢iau rekomenduojama nustatyta pjovimo kampa patikrinti
kampainiu arba kitu kampy matavimo prietaisu.

Naudojant greita standartiniy kampy nustatymo biida, sklendei jsitvirtinus jpjovoje turi pasigirsti
spragteléjimas.

PJOVIMO MECHANIZMO (PJOVIMO GALVOS) ALKUNES PADETIES NUSTATYMAS |STRIZAM
PJUVIUI

Jstrizam pjuaviui atlikti, pjovimo mechanizmo alkine galima pasukti nuo 0° iki 45°laipsniy kampu.

e Atitraukite pjovimo galvos blokavimo varztg (31) ir leiskite pjovimo mechanizmo alklnei létai pakilti |
virsy.

e Atlaisvinkite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6).

e Pjovimo mechanizmo alkine pakreipkite reikiamu kampu | kaire, kampo verté matoma kampinéje
pjovimo disko pasvirimo skaléje (25) (pav. U).

e Prisukite pjovimo disko kampo blokavimo svirtj (6).

@ Prireikus sureguliuoti abejy kampy nustatymus (horizontalioje ir vertikalioje plokStumose) misriam
pjuviui, visy pirma reikia nustatyti jstrizo pjivio kampa.

PJOVIMO DISKO STATMENOS PADETIES DARBASTALIO ATZVILGIU TIKRINIMAS IR REGULIAVI-
MAS.

Siekiant kuo tikslesnio pjavio, praéjus tam tikram jrenginio naudojimo laikui reikia patikrinti ir prireikus
sureguliuoti pagrindinius pjovimo stakliy nustatymus.

@ e Atsukite pjovimo disko pasvirimo blokavimo svirtj (6).

e Pjovimo galvg pasukite iki galo j deSine puse (lygiagreciai darbastaliui) ir prisukite pjovimo disko
pasvirimo blokavimo svirtj (6) (pav. U).

Atsukite pasukamo stalo blokavimo rankeng (32).

Stalg (34) pasukite ties 0° atzyma ir prisukite jo blokavimo rankeng (32).

Paspauskite slankaus dangcio blokavimo svirtj (42) ir nuleiskite pjovimo stakliy galva iki galo zemyn.
Naudodami matavimo prietaisg, patikrinkite pjovimo disko pasvirimo kampg pasukamo stalo (34) atzvilgiu
(status kampas).

@ Matuojant butina jsitikinti, kad matavimo prietaisas nesiliecia prie pjovimo disko dantuky, kadangi
dél ant pjovimo disko dantuky esancio karbido sluoksnio, iSmatavimai gali bati netiksliis.
Jeigu kampas néra 909, jj reikia sureguliuoti taip:
e Pjovimo galva palenkite j kaire.
e Reguliavimo varzta (b) (pav. U) sukdami j deSine arba kaire puse padidinkite ar sumazinkite pjovimo
disko pasvirimo kampa (30).
e Pjovimo diska nustate statmenai darbastalio atzvilgiu, leiskite pjovimo galvai létai pakilti j virsy.

Panasiai, reguliavimo varztu (c), esanciu kitoje pjovimo mechanizmo alklinés puséje (pav. W), yra
nustatomas ir 45° pjovimo galvos pasvirimo kampas jstrizam pjaviui.



GRA\PHITE

APTARNAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

Pries pradedant bet kokius surinkimo, reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus, reikia iStraukti
elektros laido kistuka is elektros lizdo.

PRIEZIORA

@ e Baigus darba, nuo darbastalio reikia pasalinti visus medziagos gabalélius bei kruopsciai nuvalyti dulkes,
taip pat ir nuo pjovimo disko bei jo dangcio.

Pjovimo stakles geriausia valyti Sepetéliu ar suslégto oro srautu.

Pjovimo stakléms valyti, niekada nenaudokite vandens ar bet kokiy kity cheminiy skysciy.

Reguliariai valydami ventiliacijos angas iSvengsite variklio perkaitimo.

Pjovimo stakles visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

Elektros laido keitima ar kitus remonto darbus galima atlikti tik autorizuotame gamintojo servise.

Batina reguliariai tikrinti visus varzus ir tvirtinimo sriegius, ar neatsisuke. Kartais, darbo metu, jie gali
atsilaisvinti.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS
Pjovimo diskas kei¢iamas nustacius skersavimo pjuklo funkcija.

@ e Atitrauke pjovimo galvos blokavimo varzta (31) atlaisvinkite pjovimo mechanizmo alkine.
e Leiskite pjovimo mechanizmo alkunei létai pakilti j virsy.
e Paspauskite ir prilaikykite slankaus dangcio blokavimo svirtj (42).
e Slanky dangtj (37) pakéle j virSy pasieksite pjovimo disko tvirtinimo varzta (14).
e Paspauskite ir prilaikykite suklio blokavimo svirtj (51) (kad uzblokuoti suklj, pjovimo diska gali prireikti
pasukti).
e Komplekte esanciu raktu, laikrodzio rodyklés kryptimi iSsukite pjovimo disko tvirtinimo varzta (14) (kairysis
sriegis) (pav. X).
e Atsukite suklio blokavimo svirtj (51) ir iSimkite pjovimo disko tvirtinimo varztg bei nuimkite iSorine
Junge.

e Prie$ uzdedami, nuvalykite visas tvirtinamas detales.

e Antvidinés jungés uzdékite naujg pjovimo diska.

e Naujg pjovimo diskg uzdékite taip, kad rodyklé ant pjovimo disko, nurodanti pjovimo dantuky kryptj
sutapty su rodyklés, esancios ant stabilaus dangcio kryptimi (41).

e Uzdékite iSorine junge ir jspaude suklio uzrakta, priesinga laikrodzio rodykléms kryptimi prisukite pjovimo disko
tvirtinimo varzta.

e Nuleiskite slanky dangtj (37) (slankus dangtis turi visiskai uzdengti pjovimo diska).

e Patikrinkite slankaus dangcio (37) padétj bei, ar jis lengvai juda pakeliant ir nuleidziant pjovimo
mechanizmo alklne.

Tvirtindami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky kryptij (ziarékite j rodykles, esancias ant
pjovimo disko ir stabilaus dangcio). Pakeista pjovimo diska pasuke ranka, patikrinkite ar jis laisvai
juda.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

@ Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrikusius anglinius Sepetélius butina
nedelsiant pakeisti. Visada keiciami iSkart abu angliniai Sepetéliai. Angliniai Sepetéliai keiciami,
nustacius jrenginj kaip skersavimo pjukla

@ e Atsukite angliniy $epetéliy dangtelj (36) (pav. Y).

e [Simkite susidévéjusius anglinius Sepetélius.
e Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.
e |dékite naujus anglinius Sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius jsideda lengvai) (pav. Z).
e Priverzkite angliniy Sepetéliy dangtelj (36).

Pakeitus anglinius Sepetélius jrankj reikia jjungti ir leisti veikti be apkrovos, kol angliniai Sepetéliai
pritaps prie variklio rotoriaus.



Anglinius Sepetélius, naudodamas originalias atsargines detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas

asmuo.

@ Bet kokie gedimai turi bati Salinami autorizuotuose gamintojo servisuose.

TECHNINIAI DUOMENYS
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NOMINALUS DUOMENYS
Universalios pjovimo stakleés
Dydis Verteé
Elektros tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1400 W
Pjovimo disko sukimosi greitis (be apkrovos) 5000 min'
ISorinis pjovimo disko skersmuo 216 mm
Pjovimo disko vidinés angos skersmuo 30 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 25 kg
Pagaminimo metai 2014
Staliniy pjovimo stakliy funkcija
JstriZzo pjavio ribos 0° + 45°
.. . Staciu kampu 55 mm
Maks. medzZiagos storis 45° kampu 25 mm
Darbastalio plotis 390 mm
Darbastalio ilgis 450 mm
Darbastalio aukstis (matuojant nuo grindy) 740 mm
Skersavimo pjuklo funkcija
JstriZzo pjavio ribos 0° + 45°
Pjavio kampu ribos + 450°
0°x 0° 60x 125 mm
Kampu ir jstrizai pjaunamo ruos$inio matmenys 450 x O° 60 x 80 mm
45° x 45° 40 x 100 mm
0° x 45° 40x 125 mm
Darbastalio aukstis (matuojant nuo grindy) 700 mm

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéjg arba vietos
valdZios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spédtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau:,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

UNIVERSALAIS ZAGIS
59G824

PIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Universala zaga drosibas noteikumi

Darba laika ar zagi nepiecieSams ievérot drosibas un darba higiénas noteikumus.

Izmantot tikai razotaja ieteiktos zagdiskus, kas atbilst normai PN-EN 847-1.

Zagdiska nomainas laika ir jaatceras, ka ta biezums nedrikst but lielaks par skaldama kila biezumu.
Pieverst uzmanibu tam, vai izvélétais zagdisks atbilst materialam, kas ir jazagé.

Izmantot tikai tos zagdiskus, kam pielaujamais maksimalais atrums ir lielaks par maksimalo zaga
darbvarpstas grieSanas atrumu.

Nedrikst izmantot zagdiskus no atrgriezéjterauda (HSS), ka art zagdiskus, kuru parametri atSkiras no dotaja
instrukcija minétiem.

Izmantot tikai uzasinatus zagdiskus, kuriem nav plisumu vai deformaciju.

Bojatu zagdisku nepiecieSams nekavéjoties nomainit.

Parliecinaties, ka zagdiska grieSanas virziens atbilst iezimétam zada dziné€ja grieSanas virzienam.
Zagdiskam ir jagriezas pilnigi brivi.

Vienmér ir jaizmanto atbilstosi novietotais skaldamais kilis un atbilstosi noregulétais zagdiska augséjais
aizsegs.

Materialu nepiecieSams parvietot pie zagdiska tikai ar atbilstosi biditaju.

Zagejot koksni, kas jau ieprieks tika izmantota, nepiecieSams parliecinaties, ka taja nav tadu nevélamu
elementu ka naglas, skraves u.tml.

Vienmeér jalieto aizsargbrilles, dzirdes aizsargi un pretputeklu maska.

Darba ar zagdisku, ka ari aizsardzibai pret citiem grumbulainiem un asiem materialiem lietot cimdus
(nomainot zagdisku, tas ir jatur aiz atveres, kad tas ir iespé&jams).

Darba laika ir javalka atbilsto3ais apgérbs! Brivie apgérba elementi vai juvelierizstradajumi var tikt aizkerti
ar rotéjoso zagdisku.

Pirms jebkadam regulacijam, mérijumiem un darbibam, kas ir saistitas ar tiridanu vai aizkilétu koksnes
gabalu iznem3anu, vienmér nepiecieSams izslégt zagi ar slédzi un atvienot to no baro3anas, iznemot
kontaktdakSu no kontaktligzdas!

Pabeidzot remonta vai apkalpo$anas darbibas, pirms galda zaga ieslégSanas nepiecieSams piestiprinat
visus aizsegus un aizsargelementus.

BaroSanas tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalaja tabula dotajai vertibai.

Zadi drikst pievienot tikai pie elektroinstalacijas, kas ir aprikota ar stravas-noplades automatu, kas
partrauks baro3anu, ja nopludes strava parsniegs 30mA 30ms laika.

Stradajot arpus telpam, zaga baro3anai nepiecieSams izmantot tikai artelpu pagarinatajus.

Galda zagi nedrikst izmantot malkas zagésanai.

Turét rokas ta, lai tas nevarétu noslidéet un nonakt kontakta ar zagdisku.

Nedrikst stradat ar zagi, ja operators ir noguris vai atrodas medikamentu iespaida.

NepiecieSams, lai visas zagi apkalpojo3as personas tiktu atbilstosi apmacitas par zaga apkalposanu, regulaciju
un lieto3anu.

Ar zagi nedrikst stradat, uzglabat to vai atstat tada vieta, kas ir paklauta lietus vai mitruma iedarbibai.
Aizliegts stradat ar zagi spradzienbistamu skidrumu vai gazu tuvuma.

Zaga operatoram ir jabut pilngadigam.

Nepiederigas personas nedrikst atrasties pieslégta vai stradajosa zaga tuvuma.

Japarbauda barosanas vada tehniskais stavoklis.

Aizliegts lietot zagi, ja ta barosanas vads ir bojats.

Bojatus aizsargelementus nepiecieSams nekavéjoties nomainit.

Aizliegts parslogot zagi, novadot to lidz ievérojamai zagdiska apgriezienu paléninasanai.

Darba vieta ir jauztur tiriba.

Pirms darba uzsak$anas nepiecieSams aizvakt koksnes atkritumus vai nevajadzigus priekSmetus.
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Zada darba vieta nedrikst atrasties nepiederigas personas.
Darba vietai ir jabat labi apgaismotai.
Nedrikst noveérst ar zagi stradajosas personas uzmanibu.
Zaga darba laika nepiecieSams izvairities no kontakta ar iezemétiem elementiem, caurulvadiem, kaloriferiem,
ledusskapjiem.
Péc dzinéja izslégsanas ar slédzi aizliegts méginat apturét zagdisku, spieZot uz to no saniem.
Aizliegts méginat demontét vai atvienot zaga aizsargelementus.
Ja nepiecieSams partraukt darbu, pabeigt veicamo zagésanas operaciju un izslégt zagi.
Ja nepiecieSams pabeigt un atstat darba vietu, izslégt zadi ar slédzi un atvienot to no barosanas, iznemot
vada kontaktdaksu no kontaktligzdas.
Nedrikst atvienot galda zadi no kontaktligzdas, velkot aiz vada.
Sargat baro3anas vadu no parmériga siltuma, ellas un asam malam.
Stingri piestiprinat zagi pie darba galda (ja tas ir tam paredzéts).
Zadis nav paredzeéts rievu veidosanai.
Pirms darba uzsaksanas nepiecieSsams parbaudit zada tehnisko stavokli:
— vai visi aizsargelementi ir darbderigi un strada atbilstosi uzdevumam,
— vai skraves un citi stiprinoSie elementi nav atlaisti,
- vai tika iznemtas atslégas.
e Virs zaga nedrikst uzglabat materialus un instrumentus.
Vienmeér ir japarliecinas, ka apstradajamais materials ar visu virsmu piegul| pie zaga darbgalda.
e Garo elementu zagésanas gadijuma nepiecieSams izmantot atbilstosus balstus, lai nenotiktu zagdiska
aizkilesanas materiala.
e Apalo materiala gabalu parzagésanas gadijuma nepiecieSams izmantot atbalstus, kas nelaus materialam
griezties zagésanas laika.
Aizliegts vienlaikus parzageét vairakus materiala gabalus.
Nedrikst zagét materialu, kuru nevar drosi satvert.
Aizliegts méginat nonemt materiala gabalus, skaidas un citus objektus, kad zagdisks griezas.
Darba laika ar zagi ir jabat pieslégtai aréjai puteklu novadisanas sistémai.
Darba laika ar zagi ir jaienem stabila pozicija, kas nodrosina lidzsvaru.
Visiem galda zada elementiem ir jabGt atbilstosi piestiprinatiem.
Zadi nedrikst parvietot aiz zaga elementu aizsegiem.
Transportésanas laika zagdiskam ir jabut aizslégtam ar aizsegu.
Ja zagis ir aprikots ar lazeri, nedrikst nomainit to pret cita veida lazeri.
Aizliegts veikt jebkadus patstavigus zaga remontdarbus.
Remontdarbus drikst veikt tikai kvalificéts personals sertificéta servisa centra, izmantojot tikai originalas
nomainamas dalas.
e Parliecinaties, ka zagdiska augséja dala slipzaga darba rezima ir pilnigi aizsegta.
UZMANIBU! lekarta ir domata lietosanai telpas.

Neskatoties uz to, ka tika izveidota drosa konstrukcija un nodrosinati atbilstosie aizsarglidzekli,
vienmér pastav risks gt ievainojumus darba laika.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Universalais zagis ir domats koksnes un koksnei lidzigo materialu zagésanai. lekarta var tikt izmantota
ka galda zagis vai slipzagis. Atra, bezinstrumentu funkcijas nomaina atvieglo darbu. lekartas jauda ir
piemérota cietas un mikstas koksnes zagésanai, ka ari skaidu un kokskiedras platnu zagésanai. lzmantojot
iekartu ka galda zadi, nedrikst zagét aluminiju un citus metalus, kas nesatur dzelzi. Zagi nedrikst lietot
malkas zagésanai. Zadis ir jaizmanto tikai kopa ar atbilstoSiem zagdiskiem, kuru zobiem ir uzlikas no
cietsakauséjumiem. Universalais zadis tika ieprojektéts viegliem darbiem darbnicas, remontbivniecibas
darbiem, ka ari visa veida amatierdarbiem.

A lekartu nedrikst izmantot nesaskana ar ta izraudziSanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS
Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas

grafiskaja dala.
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GALDA ZAGIS (ELEMENTI)

Skaldamais Kilis

Zagdiska aizsega nostiprinajumpulka
Zagdiska aizsegs

Zagdiska slipuma sviras blokésanas poga
Zagdiska pacel3anas/ nolaisanas grieztuvite
Zagdiska slipuma blokésanas svira
Zagdiska apakséjais aizsegs

Slédzis

9. Barosanas vada, kabata”

10. Paralélas vadiklas nostiprinajumskrave

11. Darbgalda rotacijas blokésanas svira

12. Darbgalds

13. Paraléla vadikla

14. Zagdisks

15. Skérsvadikla

16. Skérsvadiklas nostiprinajuma grieztuvite
17. Universala lenkméra blokésanas grieztuvite
18. Universalais lenkmérs

19. Ritenis

20. Biditaja ,kabata”

21. Kajas blokésanas grieztuvite

22. Kaja

23. Reguléjama péda

24. Vadgrope

25. Zagdiska slipuma lenku skala

26. Zagdiska slipuma lenka raditajs

27. Paralélas vadiklas nostiprinasanas grieztuvite

SLIPZAGIS (ELEMENTI)

31. Galvas blokésanas pulka

32. Galda rotacijas blokésanas grieztuvite
33. Balstliste

34. Rotacijas galds

35. Rotacijas galda lenku skala

36. Oglekla suku vaks

37. Parvietojamais aizsegs

38. Skaldama kila nostiprinasanas grieztuvite
39. Putek]u maiss

40. Putek]u novadisanas iscaurule

41. Pastavigais aizsegs

42. Parvietojama aizsega blokésanas svira
43. Sledza blokésanas poga

44, Rokturis

45, Sledzis

46. Vertikala piespiedéja blokesanas grieztuvite
47. Vertikalais piespiedéjs

48. Vertikala piespiedéja blokesanas svira
49. Galvas slipuma blokésanas svira

50. lerobeZotajs

51. Darbvarpstas blokésanas svira

PN =

* ZIméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.
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SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Kaja -4 gab.
2. Skrave + kajas blokeésanas grieztuvite- 4 kompl.
3. Vadikla -1 gab.
4. Skrave + starplika -2 kompl.
5. Vertikalais piespiedéjs -1 gab.
6. Zagdiska aizsegs -1 gab.
7. Universalais lenkmérs - 1gab.
8. Paraléla vadikla - 1 gab.
9. Biditajs -1 gab.
10. Putek|u maisin3 - 1gab.
11. Skrave + uzgrieznis - 1 kompl.
12.Sessturu atsléga -2 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms visam darbibam ar iekartu iznemt barosanas vada kontaktdaksu no kontaktligzdas.

Universalais zagis tiek piegadats izjaukta stavokli. Iznemt visus zaga elementus no iepakojuma un veikt to
montazu saskana ar zemak minétu secibu.

UNIVERSALA ZAGA MONTAZA

@ e Uzmanigi nolikt zagi uz saniem.
e Savienot kajas (22) ar pamatni ar skrivju un kaju blokéSanas grieztuvisu (21) palidzibu (atrodas
aprikojuma) (A zim.).
e Uzlikt reguléjamas pédas (23) ta, lai zagis varétu atrasties stabila stavokili.

PUTEKLU NOVADISANA

@ Lai piestiprinatu puteklu maisu (39), nepiecieSsams to uzlikt uz puteklu novadisanas iscaurules (40) (ja zagis

tiek izmantots ka slipzadis) (B zim.). Lai iztukSotu puteklu maisu (39), nepiecieSams to nonemt no putek|u
novadiSanas iscaurules (40) un atvért ravéjslédzéju, kas nodrosina brivu pieeju maisa iek$pusée esosiem
putekliem. Ja ir vajadziga produktivaka puteklu novadisanas metode, ipasi veselibai kaitigo (kancerogéno)
puteklu gadijuma, pie puteklu novadisanas iscaurules (40) (ja zadis tiek izmantots ka galda zagis) vai
zagdiska apakséja aizsega iscaurules (7) (ja zagis tiek izmantots ka slipzagis) nepiecieSams tiesi pievienot
nosuks$anas iekartas sluteni.

Regulari iztuksot putek|u maisinu, lai nepielautu ta parpildisanos. Lai nodrosinatu optimalo puteklu
novadiSanu, puteklu maisinu nepiecieSams iztuksot, kad tas ir piepildits ar putekliem lidz 2/3 no
sava tilpuma.

ZAGDISKA APAKSEJA AIZSEGA MONTAZA VAl DEMONTAZA

@ Kad iekarta tiek izmantota ka slipzagis, zagdiska apak$éjam aizsegam ir jabut piestiprinatam ta, lai
tas aizsegtu zagdiska apakséjo dalu.

@ e Piestiprinat zagdiska apakséjo aizsegu (7), pieskrivéjot to ar skrivém (C zim.).
e Kad iekarta tiks izmantota ka galda zagis, nonemt zagdiska apakséjo aizsegu (7).
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TRANSPORTESANA
Pirms iekartas transportésanas nepiecieSams veikt sekojoso:

e |estatit iekartai galda zaga rezimu.

e Nonemt paralélo vadiklu (13) un universalo lenkméru (18).

e Piestiprinat zagdiska apakséjo aizsegu (7).

e Uzmanigi nolikt zagi uz saniem.

e Atlaist kaju blokésanas grieztuvites (21) no ritenu (19) puses, pagriezot kajas (22) par 90° uz iekartas

iekSpusi (gar zagi) un noblokéjot tas $aja pozicija ar kaju blokésanas grieztuvitem (21).

Veikt tas pasas darbibas ar citu kaju (22) pari, pagriezot tas par 90° uz iekartas arpusi (D zim.).

e Uzlikt zagi uzriteniem, panemt ar abam rokam aiz kajam (22) un parvilkt zagi cita vieta ar ritenu palidzibu
(E zim.).

e |ekartas atkartota montaza galda zaga vai slipzaga reZima notiek pretéji augstak aprakstitai secibai.

DARBS/IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas zaga regulacijas darbibas, nepiecieSams parliecinaties, ka iekarta ir atslégta
no elektrotikla. Lai nodroSinatu drosu, precizu un produktivu zaga darbibu, visas regulacijas darbibas
nepiecieSams veikt pilniba.

Pabeidzot regulaciju un iestatiSanas darbibas, nepiecieSams parliecinaties, ka visas atslégas ir
iznemtas. Ir japarbauda, vai visi skravelementi tika atbilstosi aizskriveti.

Veicot regulacijas darbibas, nepiecieSams parliecinaties, ka visi aréjie elementi darbojas pareizi un
atrodas laba tehniska stavokli. Izlietota vai bojata dala ir janomaina kvalificetam personalam pirms
zaga lietosanas uzsaksanas.

PIEZIMES PAR ZAGESANU

A e Pabeidzot katru regulaciju, ir ieteicams veikt méginajumzagésanu, lai parbauditu veiktas
regulacijas pareizumu un izkontrolétu mérijumus.

e Péc zaga ieslégsanas nepiecieSams uzgaidit, kamér zagdisks sasniegs savu maksimalo griesanas
atrumu tuksgaita, un tikai tad var uzsakt zagésanu.

e Garakus materiala gabalus nepiecieSams pasargat no nokriSanas zagésanas procesa beigas
(piem., ar veltnisbalsta palidzibu).

e Uzsakot zagésanu, ir jabiit ipasi uzmanigam!

e Zageéjot koksni, kas jau ieprieks tika izmantota, nepiecieSams parliecinaties, ka taja nav tadu
nevélamo elementu ka naglas, skrives u.tml.

e Uzgaidit, kamér zagdisks apstasies, un tikai tad iznemt nozagétus materiala gabalus.

e Vienmér nepiecieSams turét apstradajama materiala pamatdalu. Aizliegts turét to materiala dalu, kas
tiks nozagéta.

IEKARTAS IZMANTOSANA KA GALDA ZAGIS

SKALDAMA KILA IESTATISANA

Uzlikt darbgaldu (12) slipzaga rezima.
Atlaist skaldama kila nostiprinasanas grieztuviti (38) un pagriezt skaldamo kili (1) tada pozicija, kas
aizsedz zagdisku (14) ta, ka tapas izcilni nonak vadosas rievas (F zim.).
e Piestiprinat, aizgrieZot skaldama kila nostiprinasanas grieztuviti (38).
e Atvelkot darbgalda rotacijas blokésanas sviru (11), pagriezt darbgaldu (12) galda zaga rezima.
Skaldamajam kilim (1) ir jabuat ta piestiprinatam, lai attalums starp zagdisku un skaldamo kili batu
3-5 mm (skaldamajam Kkilim jaatrodas tieSi uz zagdiska gareniskas ass). Skaldama kila stavokli
nepiecieSams parbaudit katru reizi, kad tiek nomainits zagdisks.

®

ZAGDISKA AIZSEGA MONTAZA

@ e Griezt zagdiska pacelSanas/ nolaisanas grieztuviti (5), kamér skaldamais kilis (1) nonaks ta aug3éja maléja
stavokli.
e Novietot zagdiska aizsegu (3) uz skaldama kila (1), nospiezot zagdiska aizsega nostiprinajumpulkas (2)

pogu (H zim.).
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e Zagdiska aizsega demontaza notiek pretéji ta montazas secibai.

@ Zagdiska aizsegam ir jabut piestiprinatam ta, lai tas varéetu pacelties, kad materials tiek pakapeniski
virzits pie zagdiska, un brivi nolaisties péc materiala parzagésanas.

PARALELAS VADIKLAS MONTAZA
Paraléla vadikla var tikt piestiprinata pie darbgalda abas zagdiska pusés.

e |elikt paralélas vadiklas (13) stiprinajumu darbgalda (12) vadosa sliedé.
@ e lestatit paralélo vadiklu (13) vajadzigaja stavokli (izmantojot skalu), un aizgriezt paralélas vadiklas
nostiprinasanas grieztuviti (27) (I zim.).
e |eteicams veikt méginajumzagésanu, mérijjumus un, ja tas ir nepiecieSams, korigét paralélas vadiklas
stavokli.

@ Lai izvairitos no apstradajama materiala aizkilésanas, paralélo vadiklu (13) var parvietot gareniska virziena,
atlaizot paralélas vadiklas nostiprinajumskravi (10) (I zim.).

Ja paraléla vadikla tiek montéta pretéja darbgalda pusé, nepiecieSams parlikt tas stiprinajumu.

IESLEGSANA /1ZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalaja tabula dotajam sprieguma lielumam.
Zagi drikst ieslegt tikai tad, kad zagésanai paredzétais materials ir atlikts no zagdiska.
leslégsana — nospiest sleédza (8) pogu ,1” (J zim.).

Izslegsana - nospiest slédza (8) pogu,,0”.

ZAGESANAS DZILUMA REGULACLJA

@ e Griezt zagdiska pacel$anas/ nolaisanas grieztuviti (5) pa kreisi vai pa labi, lai palielinatu vai samazinatu
zagesanas dzilumu.

Zagim ir jabat ta iestatitam, lai visaugstak esosais zagdiska punkts atrastos nedaudz augstak par
parzagéjama materiala virsmu.
SLIPZAGESANA
Veicot slipzagésanu, nepiecieSsams vienmér izmantot paralélo vadiklu.

@ e Atlaist zagdiska slipuma blokésanas sviru (6) (var ari mainit zagdiska slipuma blokésanas sviras (6)
stavokli, nospiezot zagdiska slipuma sviras blokésanas pogu (4)).
o Uzlikt zagdiskam (14) maksimalo zagésanas dzilumu.
e Mainit zagdiska (14) slipumu, lidz zagdiska slipuma lenka raditajs (26) saks atspogulot vélamo lenka
vertibu uz zagdiska slipuma lenka skalas (25) (K zim.).
e Nospiest zagdiska slipuma bloke3anas sviru (6).
e Uzlikt paralélu vadiklu (13) atbilstosi vélamam zagésanas platumam.
e leslégt zagi un veikt zagesanu.

ZAGESANA ZEM LENKA, IZMANTOJOT UNIVERSALO LENKMERU
@ Universalais lenkmers var tikt montéts viena no divam vadgropém, kas atrodas abas darbgalda pusés.

@ e Nonemt paralélo vadiklu (13) no darbgalda virsmas (12).
e Novietot universalo lenkméru (18) viena no vadgropéem (24).
e Piestiprinat Skérsvadiklu (15) pie lenkméra (18) ar Skérsvadiklas nostiprinajuma grieztuvites (16)
palidzibu, uzlikt vajadzigo zagésanas lenki un aizgriezt universala lenkméra blokésanas grieztuviti (17)
(L zim.).
e Ja nepiecieSamas iestatit zagdisku slipi, tad uzlikt Skersvadiklu (15) ta, lai ta nenonaktu kontakta ar
zagdisku (pastav skersvadiklas parvietosanas risks).
e Pirmszagaieslegsanas parvietot universalo lenkméru (18) zagdiska virziena un parbaudit, vai $kérsvadikla
(15) atrodas apt. 2 cm attaluma no zagdiska.
e Stingri piespiest apstradajamo materialu pie skérsvadiklas (15).
e leslégt zagi un parvietot universalo lenkméru kopa ar skérsvadiklu un apstradajamo materialu zagdiska
virziena, lai veiktu zagésanu.
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Vienmeér nepiecieSams parvietot parzagejamo materialu tik talu, lai varéetu veikt zagesanu pilniba.

@ Skérszageésanas laika nav jaizmanto paraléla vadikla, ka ari nozagéjama materiala gabala garuma
ierobezotaju, jo nozagejamais materiala gabals var aizkiléties starp paralélo vadiklu un zagdisku,
radot atsitiena paradibu.

GARENZAGESANAS VEIKSANA

Garenzadgésana ir materiala parzagésana visa ta garuma atbilstosa platuma.

e Uzlikt paralélo vadiklu (13) atbilstosa zagésanas platuma.

e leslégt zagi un uzgaidit, kamér zagdisks sasniegs savu maksimalo grieSanas atrumu.

e Piespiest materialu pie paralélas vadiklas (13) un parvietot to zagdiska virziena lidz skaldama kila (1)
galam (zagdiska tiesa tuvuma izmantot biditaju).

e Nozageto materialu atstat uz darbgalda lidz bridim, kad zagdisks pilnigi apstasies.

@ Péc katras regulacijas ir ieteicams veikt meginajumzagéesanu, lai parbauditu veikta iestatijuma
pareizumu. Zageésanas operacijas laika ir jastav viena pusé no zagésanas linijas.

MAZU MATERIALA GABALU PARZAGESANA

@ e Uzlikt paralélo vadiklu (13) atbilsto$a zagésanas platuma.

e Materialu parvietot ar abam rokam. Zagdiska tiesa tuvuma nepiecieSams vienmér izmantot biditaju
(atrodas aprikojuma), lai parvietotu materialu, vai ari papildus koksnes gabalu, lai piespiestu zagéjamo
materialu pie paralélas vadiklas (13).

e Vienmér nepiecieSams parvietot zagejamo materialu lidz skaldama kila (1) galam.

@ Iso un Sauro materiala gabalu zagésanas laika biditaju nepieciesams izmantot jau uzsakot
zagésanu.

IEKARTAS IZMANTOSANA KA SLIPZAGIS

@ Ja iekarta vél netika izmantota vai ta tika izmantota ka galda zagis, pirms zaga darba rezima
nomainas nepiecieSams maksimali nolaist zagdisku ar zagdiska pacelSanas/ nolaiSanas grieztuvites

palidzibu.

MONTAZA
@ e Nonemt zagdiska aizsegu (3).

Nolaist zagdisku (14) lildz zemakajam stavoklim, griezot zagdiska pacelSanas/ nolaisanas grieztuviti (5).
Nonemt paralélo vadiklu (13) un universalo lenkméru (18).
Piestiprinat zagdiska apakséejo aizsegu (7).
Atvilkt darbgalda rotacijas blokéSanas sviru (11) un pagriezt darbgaldu (12) par 180°, lidz tiks sadzirdets
darbgalda rotacijas blokésanas sviras (11) noblokésanai raksturigais klikskis (M zim.).
e Atlaist skaldama kila nostiprinasanas grieztuviti (38) un pagriezt skaldamo kili (1) tada stavokli, kas
nosedz zagdisku (14) ta, ka tapas izcilni ieiet vadosas rievas.

e Piestiprinat, aizgriezot skaldama kila nostiprinasanas grieztuviti (38).

DARBS AR IZLICES PLECU (GALVU)

Izlices plecam ir divi stavokli: aug$éjais un apakséjais. Lai atbrivotu izlices plecu no noblokéta apakséja
stavokla, nepiecieSams rikoties sekojosi:

Viegli nospiest uz pleca un pieturét.

Atvilkt galvas blokesanas pulku (31) ta, lai tas aizsargmietins izvirzitos no blokéjosas atveres.

Pagriezt galvas bloke3anas pulku (31) par 90°un 3aja pozicija noblokét (N zim.).

Pieturét izlices plecu ta celSanas laika lidz savam aug$éjam stavoklim.

Izlices pleca blokésana apakséja stavokli notiek atblokésanai pretéja seciba, bet tikai vispirms atbrivojot
parvietojama aizsega blokésanas sviru (42).

®
®

VERTIKALAIS PIESPIEDEJS

Vertikalais piespiedéjs var tikt montéts abas darbgalda pusés un ir spéjigs pieméroties parzagéjama
materiala lielumam.
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e Piestiprinat vertikalo piespiedéju (47) viena no darbgalda atverém.
@ e Aizgriezt vertikala piespiedéja blokésanas grieztuviti (46).
e Griezot vitnoto spieki, pielikt vertikalu piespiedéju (47) pie zagéjama materiala.
e Nofiksét, nospiezot vertikala nospiedéja blokésanas sviru (48) (O zim.).
@ Lai garantétu optimalu darba drosibu, nepiecieSams vienmér fikset zagejamo materialu.
Neparzagét materialus, kas ir parak mazi fiksésanai.

ZAGESANAS DZILUMA IESTATIJUMA PARBAUDE UN REGULACLJA

Pirms darba uzsakSanas, obligati ir nepiecieSams parbaudit zagésanas maksimala dziluma
iestatijumu, lai parliecinatos, ka zagdisks nesaskarsies ar zaga pamatni.

@ e lestatit rotacijas galdu (34) un izlices plecu 0°stavoklr.
e Parlikt ierobezotaju (50) ta, lai tas trapitu uz regulacijas skraves (a) (N zim.).
e Nolaist izlices plecu un turét to apakséja stavokli, atbalstot pret atturi.
e Manuali pagriezt zagdisku (14), lai parliecinatos, ka tas kustas brivi.
e Pareizi iestatitam zagésanas dzilumam ir janodrosina zagdiska (14) iedzilinasanos zem rotacijas galda
(34) augséjas virsmas par 5 mm (P zim.).
e Neatbilstosa iestatijuma gadijuma griezt (pa kreisi vai pa labi) regulacijas skravi (a) (N zim.), kamér tiks
sasniegts vélamais zagdiska iedzilinajums.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominala tabula dotajam spriegumam.
Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas ir atbidits no apstradasanai paredzéta materiala.

Slipzagim ir slédza bloké3anas poga (43), kas pasarga no gadijuma iedarbinasanas.

leslegsana
@ e Nospiest slédza blokésanas pogu (43).
e Nospiest un turét slédza (45) pogu (R zim.).
IzslégSana
e Samazinat spiedienu uz slédza (45) pogu.

Slipzaga darba rezima notiek slédza(8) deaktivizacija.
SAURO MATERIALA GABALU NOZAGESANA

Nozagésana galvenokart tiek izmantota Sauro materiala gabalu gadijuma. Pirms zagésanas uzsak$anas
parliecinaties, ka galda rotacijas blokésanas grieztuvite (32), ka ari zagdiska slipuma blokésanas svira (6)
ir stingri aizgrieztas.

@ e Nofiksét materialu uz darbgalda, nemot véra ta izmerus.
e lestatit nepiecieSamo zagésanas lenki.

Atblokét izlices plecu un zagdiska aizsegu.

Nospiest slédza (8) pogu (uzgaidit, kamer zagdisks sasniegs savu maksimalu grieSanas atrumu).
Pamazam nolaist izlices plecu ar roktura (44) palidzibu un veikt zagéSanu ar mérenu spéku.
Izslegt zagi un uzgaidit, kamér zagdisks apstasies pilnigi.

e Pamazam parvietot izlices plecu uz augsu.

Nepietiekami aizgriezot galda rotacijas blokésanas grieztuviti, zagdisks var negaiditi parvietoties
uz materiala augsejo virsmu, ka rezultata operators var tikt ievainots ar materiala gabalu.

DARBGALDA IESTATISANA ZAGESANAS OPERACIJAM ZEM LENKA
Rotacijas galds (34) lauj zagét materialu zem jebkura lenka no 90°lidz 45°pa kreisi vai pa labi.

stavokli.

e Atlaist galda rotacijas blokésanas grieztuviti (32).

e lestatit rotacijas galdu (34) zem nepieciesama lenka, izmantojot rotacijas galda lenku skalu (35) (S
zim.).

e Noblokét, aizgriezot rotacijas galda blokésanas grieztuviti (32).

@ e Atvilkt un pagriezt galvas blokésanas pulku (31), laujot, lai izlices plecs pamazam paceltos augséja
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Rotacijas galdam (34) ir vairaki iedzilinajumi, kas nepiecieSami, lai varétu atri iestatit biezi izmantojamus
lenkus. Tie ir visbiezak izmantotie zagésanas lenki (0°, 15°, 22,5° 30° 45° pa kreisi/ labi). Lenka iestatijumu
var precizi noregulét, izmantojot rotacijas galda lenku skalu (35), kas ir graduéta ik pa vienam gradam.
Neskatoties uz to, ka skala ir pietiekosi preciza lielakajai dalai veicamo darbu, tomér ir ieteicams parbaudit
zagésanas lenki ar lenkméra vai citas lenku mérisanas iekartas palidzibu.

@ Izmantojot iespéju atri iestatit standarta lenkus, ir jasadzird, ka spruadrats nonak iedzilinajuma.

IZLICES PLECA (GALVAS) IESTATISANA SLIPZAGESANAI
Izlices plecs var tikt noliekts zem jebkura lenka diapazona no 0° lidz 45°, kas ir domats slipzagésanai (T zim.).

e Atvilkt galvas blokesanas pulku (31), atbrivojot izlices plecu, un laut, lai plecs pamazam paceltos lidz
augséjam stavoklim.

e Atlaist zagdiska slipuma blokesanas sviru (6).

e Noliekt izlices plecu pa kreisi velamaja lenki, kuru var nolasit no zagdiska slipuma lenku skalas (25) (U zim.).

e Atlaist zagdiska slipuma blokeésanas sviru (6).

Ja ir nepiecieSams noregulét abu lenku iestatijumus (abas plaknés - horizontala un vertikala)
@ kombinétai zagésanai, tad vienmér pirmam kartam iestatit slipzagésanas lenki.

ZAGDISKA PERPENDIKULARITATES PARBAUDE UN REGULACIJA ATTIECIBA PRET DARBGALDU

Lai varétu garantét precizu zagésanu, nepiecieSams péc noteikta lietosanas laika parbaudit un,
nepiecie$amibas gadijuma, noregulét zaga pamatiestatijumus.

@ e Atlaist zagdiska slipuma blokésanas sviru (6).
e Uzlikt galvu maléja labaja stavokli (perpendikulari rotacijas galdam) un noblokét zagdiska slipuma
blokésanas sviru (6) (U zim.).
e Atlaist rotacijas galda bloké3anas grieztuviti (32).

Uzlikt rotacijas galdu (34) 0°stavokli un aizgriezt rotacijas galda blokésanas grieztuviti (32).

e Nospiest parvietojama aizsega blokésanas sviru (42) un nolaist zaga galvu lidz maléjam apakséjam
stavoklim.

e Parbaudit (ar iekartas palidzibu), vai zagdisks ir novietots perpendikulari attieciba pret rotacijas galdu
(34).

Veicot mérijumus, nepiecieSams parliecinaties, ka mérinstruments nesaskaras ar zagdiska zobiem,
jo cietsakauséjuma uzliku biezuma dél mérijumu rezultats var but neprecizs.

@ Ja izméritais lenkis nav 90°, tad to nepiecieSams noregulét sekojosa veida:
e Pagriezt galvu pa kreisi.
e Griezt regulacijas skravi (b) (U zim.) pa labi vai pa kreisi, lai palielinatu vai samazinatu zagdiska slipuma
lenki (30).
e lestatot zagdisku perpendikulari darbgaldam, laut, lai galva atgrieztos augséja stavokli.

Lidzigu regulaciju var veikt 45° lielam galvas noliekumam, kas nepiecieSams slipzagésanai, ar regulacijas
skraves palidzibu (c) (W zim.), kas atrodas izlices pleca pretéja puse.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalaciju, regulaciju, remontdarbiem vai
apkalposanu, iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas.

TIRISANA
@ e Péc darba pabeigSanas nepiecieSams uzmanigi nonemt jebkadus materiala gabalus un puteklus no
darbgalda, ka ari notirit virsmu apkart zagdiskam un ta aizsegam.
e Zadi vislabak tirit ar suku vai saspiesta gaisa plasmu.
e Aizliegts izmantot Gdeni vai jebkadus kimiskos tirisanas lidzek|us zaga tirisanai.
e Regulari tirit ventilacijas spraugas, lai nepielautu zaga dzinéja parkarsanu.
e Zagis vienmeér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
e Barosanas vada nomaina vai citi remontdarbi ir javeic tikai sertificéta servisa centra.
N

epiecieSams regulari parbaudit visu skriivju pievilksanas pakapi. Darba laika tas var atslabt.
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ZAGDISKA NOMAINA
. Zagdisku nepiecieSams nomainit, kad iekartai ir iestatits slipzaga rezims.

e Atvilkt galvas blokésanas pulku (31), atbrivojot izlices plecu.
@ e Laut, laiizlices plecs laideni pacelas ta augséja stavokli.
e Nospiest un pieturét parvietojama aizsega blokésanas sviru (42).
e Atvilkt parvietojamo aizsegu (37) augsup, lai atbrivotu pieeju skravei, kas nostiprina zagdisku (14).
e Nospiest un pieturét darbvarpstas blokésanas sviru (51) (iesp&jams vajadzés griezt zagdisku, lai noblokétu
darbvarpstu).

e |zskravéet zagdiska (14) nostiprinatajskravi, izmantojot aprikojuma esoSu atslégu, griezot to
pulkstenraditaja virziena (kreisa vitne!) (X zim.).

e Atlaist darbvarpstas blokésanas sviru (51) un nonemt zagdiska nostiprinajumskravi un arejo atloku.

e Pirms montazas attirit visas dalas, kuras ir jamonté.

e Uzlikt jauno zagdisku uz iek$éja atloka.

e Novietot jauno zagdisku tada stavokli, kur zagdiska zobu stavoklis un uz ta esosas bultas virziens pilnigi

atbilstu bultai, kas atrodas uz pastaviga aizsega (41).

e Uzlikt aréju atloku un aizgriezt zagdiska nostiprinatajskravi pretéji pulkstenraditaja virzienam pie
nospiestas darbvarpstas blokésanas sviras.

e Atlaist parvietojamo aizsegu (37) lidz sakotnéjam stavoklim (parvietojamam aizsegam nepiecieSsams pilnigi
aizsegt zagdisku).

e Parliecinaties, ka parvietojamais aizsegs (37) ienem atbilstosu stavokli un brivi kustas izlices pleca
pacelsanas un nolaisanas laika.

@ Japievérs uzmaniba atbilstoSam zagdiska grieSanas virzienam (skat. bultu uz zagdiska un pastaviga
aizsega). Nomainot zagdisku, parliecinaties, ka tas brivi kustas, pagriezot to ar roku.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

@ Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSsams uzreiz
nomainit. Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas. Oglekla suku nomaina ir javeic tad, kad iekartai
ir iestatits slipzaga darba rezims.

@ e Atskruvét oglekla suku vaku (36) (Y zim.).
e |znemt izlietotas oglekla sukas.
e Nonemt eventualos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.
e lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos) (Z zim.).
e Piestiprinat oglekla suku vakus (36).

@ Péc oglekla suku mainas nepiecieSams ieslégt zagi, laut tam padarboties tuksgaita lidz bridim,
kamér sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku mainu ir ieteicams veikt tikai kvalificétam
personalam, kas izmanto tikai originalas nomainamas dalas.

@ Jebkada veida remontdarbi ir javeic razotaja sertificéta servisa punkta.
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TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Universalais zagis
Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1400 W
Zagdiska grieSanas atrums (tuksgaita) 5000 min’
Zaqgdiska aréjais diametrs 216 mm
Zaqgdiska iekséjais diametrs 30 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa 25 kg
Razosanas gads 2014
Galda zaga rezims
Slipzagésanas diapazons 0° +45°
Maks. zagéjama materiala biezums Zem talsna lenka 2> Mm
) Zem 45° lenka 45 mm
Darbgalda platums 390 mm
Darbgalda garums 450 mm
Darbgalda augstums no gridas 740 mm
Slipzaga funkcija
Slipzagésanas diapazons 0° +45°
Zagésanas diapazons zem lenka +45°
0°x0° 60 x 125 mm
Parzagéjama materiala izméri zem lenka / slipi 450 x 0° 60 x 80 mm
e 45° x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40x 125 mm
Darbgalda augstums no gridas 700 mm

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

UNIVERSAALSAAG
59G824

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND
JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

Ohutusjuhised universaalsaega tootamiseks

e Saega tootamise ajal tuleb tapselt kinni pidada ohutust ja toohligieeni puudutavatest siduvatest
ettekirjutustest.

e Kasutage eranditult vaid l6ikekettaid, mida tootja on soovitanud ja mis vastavad normi PN-EN 847-1
nbuetele.

e | Oikeketta vahetamisel arvestage, et ketta paksus ei tohi olla suurem I6hestuskiilu paksusest.

e Veenduge, et valitud l6ikeketas sobiks materjalile, mida kavatsete saagima hakata.

e Kasutage vaid lbikekettaid, mille maksimaalne lubatud pddrdekiirus on suurem kui sae spindli
maksimaalne poordekiirus.

e Keelatud on kasutada kiirliketerasest (HSS) loikekettaid ja 16ikekettaid, mille parameetrid ei vasta

kaesolevas juhendis toodud parameetritele.

Kasutage vaid teravaid, pragude ja muude vigastusteta |6ikekettaid.

Kahjustatud l6ikeketas tuleb viivitamatult valja vahetada.

Veenduge, et l6ikekettal margitud péorlemissuund vastaks sae mootorile margitud podrlemissuunale.

Loikeketas peab saama taiesti vabalt poorelda.

Kasutage alati 6igesti paigaldatud I6hestuskiilu ja l6ikeketta tGlemist katet, mis on sobivalt reguleeritud.

Saetavat materjali likake saelehe ette vaid téukuri abil.

Varem kasutuses olnud puidu saagimisel veenduge kindlasti, et materjal ei sisaldaks soovimatuid

elemente, nagu naelad, kruvid jms.

Kasutage saepingiga to6tamisel alati kaitseprille, kdrvaklappe ja respiraatorit.

e Saelehe hooldamisel ja kaitseks muude abrasiivsete voi teravate materjalide eest kasutage kaitsekindaid
(I6ikeketta vahetamisel hoidke seda voimalusel paigaldusavast).

e Riietuge saega tootamise ajal sobivalt! Roivaste lahtised detailid ja ehted voivad takerduda poorlevasse
|6ikekettasse.

e Enne koiki reguleerimis- ja mod6tmistoiminguid, samuti enne sae puhastamist voi kinnikiilunud
puitdetailide eemaldamist liilitage saag toitelllitist valja ja eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

e Parast mistahes parandus- voi hooldustoimingu |6petamist ja enne sae kdivitamist paigaldage uuesti
koik katted ja ohutuselemendid.

e Toitevorgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud pingetugevusele.

e Saagi tohib thendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud elektrististeemi, mis katkestab toite juhul,
kui voolu kéikumine on 30 sekundi jooksul suurem kui 30mA.

e Kui tootate saega valitingimustes, kasutage eranditult vaid valitoodeks mdeldud pikendusjuhtmeid.

e Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks.

e Arge kunagi hoidke saega todtamise ajal oma kasi selliselt, et need véiksid ootamatult libiseda vastu
|6ikeketast.

e Arge todtage saega, kui olete vasinud voi ravimite moju all.

e Koik saega tootavad isikud peavad kindlasti labima seadme hooldust, kasutamise ja reguleerimist
puudutava valjadppe.

e Arge kasutage saagi vihma kées ega liigniiskes keskkonnas, samuti drge jitke seadet sellistesse

tingimustesse.

Arge kasutage saagi plahvatusohtlike vedelike véi gaaside ldheduses.

Sae kasutaja peab olema taisealine.

Arge lubage korvalistel isikutel viibida sissellilitatud voi todtava sae laheduses.

Kontrollige toitejuhtme tehnilist seisundit.

Arge kasutage vigastatud toitejuhtmega saagi.

Kahjustatud ohutuselemendid tuleb viivitamatult vélja vahetada.
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Arge koormake saagi iile. See véib viia l6ikeketta pédrdekiiruse olulise vihenemiseni.
Hoidke to6okoht puhtana.
Enne t60 alustamist eemaldage puidu kiljest lahtised osad ja voorkehad.
Arge lubage kérvalistel isikutel viibida kohas, kus saega tdédtate.
Tookoht peab olema hasti valgustatud.
Arge juhtige korvale saega téotava isiku tahelepanu.
Saega tooOtamise ajal valtige maandatud objektide, veetorude, radiaatorite, pliitide, kiilmikute
puudutamist.
e Parast sae valjalllitamist toolulitist arge Uritage poorlevat ldikeketast peatada, avaldades sellele
kiilgsurvet.
e Arge liritage sae ohutuselemente eemaldada véi lahti vétta.
Kui tekkib vajadus t66 katkestada, |0petage pooleliolev saagimisoperatsioon ja liilitage saag valja.
Kui tekkib vajadus t66 lopetada ja todkohast lahkuda, lllitage saag toolllitist valja ja eemaldage
toitejuhtme pistik pistikupesast.
Arge eemaldage sae toitejuhtme pistikut pistikupesast juhtmest tirides.
Hoidke toitejuhet llemaarase kuumuse, 6lide ja teravate servade eest.
Kinnitage saag kindlalt tookojalaua kiilge (kui saag on selleks moeldud).
Saag ei ole méeldud soonte [dikamiseks.
Enne t60 alustamist kontrollige saepingi tehnilist seisundit, eriti:
- kas koik ohutuselemendid on korras ja toimivad oma eesmargi kohaselt,
- kas koik poldid ja muud kinnituselemendid on piisavalt tugevalt kinni keeratud,
- kas reguleerimisvotmed on seadme kiiljest eemaldatud.
e Arge hoidke sael mingeid materjale ega téoriistu.
e Veenduge, et saetav materjal toetuks kogu oma ulatuses sae téolauale.
e Pikkade detailide saagimisel kasutage vastavaid tugesid, et valtida saelehe takerdumist saetavasse
materijali.
e Umarate detailide saagimisel kasutage fikseerivaid klambreid, et viltida detaili poérlemist saagimise
ajal.
Arge saagige korraga mitut detaili.
Arge saagige detaile, mida ei ole véimalik ohutult haarata.
Arge liritage eemaldada seadmelt puidutiikke, saepuru ega muid objekte ajal, kui I6ikeketas pdorleb.
Sae to6tamise ajal peab olema sisse liilitatud valine tolmueemaldussiisteem.
Saega tootamise ajal seiske kindlas asendis, mis tagab tasakaalu.
Koik saeelemendid peavad olema nduetekohaselt kinnitatud.
Sae kandmisel drge hoidke sae elementide katetest.
Transportimise ajaks tuleb |6ikeketas katta kattega.
Kui saag on varustatud laseriga, on keelatud selle valjavahetamine teist tlipi laseri vastu.
Arge lrritage saagi iseseisvalt parandada.
Saagi tohib parandada vaid vastava kvalifikatsiooniga isik volitatud hooldustdédkojas, kasutades vaid
originaalvaruosi.
e Veenduge, et labistava saagimise reziimil tootades oleks l6ikeketta tGlemine osa taielikult kaetud.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogut66 valtel, turvavahenditejalisakaitsevahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega tootamise ajal alati teatud kehavigastuste oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Saag on moéeldud puidu ja puidusarnaste materjalide saagimiseks. Seadet saab kasutada saepingi voi
nurgasaena. Voimalus vahetada kiiresti ja ilma todriistadeta tooreziimi lihtsustab t66d. Seadme véimsus on
kohandatud kdva ja pehme puidu, puitlaast- ja saepuruplaatide saagimiseks. Kui kasutate saagi saepingina,
arge saagige sellega alumiiniumi ega muid mitteraudmetalle. Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks.
Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate l6ikeketastega, millel on kévasulamalustega hambad.
Ketassaag on moeldud kergemateks toodeks teenindusasutustes voi kasutamiseks amatddridele koduses
majapidamises (meisterdamiseks).

A Keelatud on kasutada seadet vastuolus selle mairatud otstarbega!
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JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.

SAEPINK (ELEMENDID)

Lohestuskiil

Loikeketta katte kinnitustihvt
Loikeketta kate

Loikeketta kalde kangi lukustusnupp.
Loikeketta tdstmise / langetamise nupp
Loikeketta kalde lukustuskang
Loikeketta alumine kate

Tooluliti

9. Toitejuhtme hoidik

10. Paralleeljuhiku kinnituspolt

11. Toolaua poorete lukustuskang

12. T6o6laud

13. Paralleeljuhik

14. Loikeketas

15. Poikjuhik

16. Poikjuhiku kinnitusnupp

17. Reguleeritava nurgamoodiku lukustusnupp
18. Reguleeritav nurgamoodik

19. Ratas

20. Toukuri kaepide

21. Jala lukustusnupp

22. Jalg

23. Reguleeritav tald

24, Juhtsoon

25. Loikeketta kaldenurga skaala.

26. Loikeketta kaldenurga naidik.

27. Paralleeljuhiku kinnitusnupp

NURGASAAG (ELEMENDID)

31. Saepea lukustustihvt

32. Laua poorete lukustusnupp
33. Tugiliist

34. Poordlaud

35. Poordlaua nurgaskaala

36. Susiharjade kate

37. Liugkate

38. Lohestuskiilu kinnitusnupp
39. Tolmukott

40. Tolmueemaldusotsak

41. Pisikate

42. Liugkatte lukustuskang

43. Tooldliti lukustusnupp

44, Kdepideme hoidik

45, Tooluliti

46. Vertikaalse pitskruvi lukustusnupp
47. Vertikaalne pitskruvi

48. Vertikaalse pitskruvi lukustuskang
49. Saepea kalde lukustuskang
50. Piirik

51. Spindli lukustuskang

NN =

*Vib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
A ETTEVAATUST

@ PAIGALDUS / SEADISTAMINE

@ INFO

VARUSTUS JATARVIKUD

1. Jalg -4 tk.
2. Jalaluku polt + mutter - 4 komplekti
3. Juhik -1tk
4. Polt + seib - 2 komplekti
5. Vertikaalne pitskruvi -1 tk.
6. Loikeketta kate -1tk.
7. Reguleeritav nurgamoodik -1tk.
8. Paralleeljuhik -1tk.
9. Toukur - 1tk.
10. Tolmukott -1tk.
11. Polt + mutter - 1 komplekti
12. Kuuskantvoti -2 tk.

ETTEVALMISTUS TOOKS

Enne mistahes toid seadme juures tommake toitejuhtme pistik pistikupesast vilja.

@ Saag tarnitakse lahtivdetuna. Votke elemendid pakendist valja ja pange saag kokku alltoodud jarjekorras.

UNIVERSAALSAE KOKKUPANEMINE

@ e Kallutage saag ettevaatlikult kiiljele.
e Uhendage jalad (22) poltide ja jalgade lukustusnuppude (21) (seadmega kaasas) abil aluse kiilge (joonis A).
e Reguleerige reguleeritavad tallad (23) nii, et saag seisaks stabiilselt.

TOLMU EEMALDAMINE

Tolmukoti (39) paigaldamiseks suruge see tugevalt tolmukogumisotsakule (40) (kui kasutate nurgasaena)
(joonis B). Tolmukoti (39) tiihjendamiseks eemaldage see tolmukogumisotsakult (40) ja avage tdmblukk,
mis voimaldab kori sisu taielikult katte saada. Kui tootlete materjali, mis tekitavad tervisele eriti ohtlikku
ja vahkitekkitavat tolmu, Glhendage tolmueemaldusseadme voolik otse tolmukogumisotsaku (40) kiilge
(kasutamisel saepingina) voi loikeketta alumise katte otsaku (7) kiilge (kasutamisel nurgasaena).

Tiihjendage tolmukogumiskotti regulaarselt, et vadltida selle liigset taitumist. Parima
tolmueemaldustulemuse saavutamiseks tiihjendage tolmukogumiskott, kui see on taitunud 2/3
ulatuses oma mahust.

LOIKEKETTA ALUMISE KATTE PAIGALDAMINE VOl EEMALDAMINE

Kui kasutate seadet nurgasaena, peab loikeketta alumine kate olema paigaldatud, et katta ketta
alumine osa.

e Paigaldage l6ikeketta alumine kate (7), kinnitades selle poltidega (joonis C).
@ e Enne kui hakkate kasutama seadet saepingina, eemaldage |I6ikeketta alumine kate (7).

TRANSPORT

Enne seadme transporti tehke jargmised toimingud:

e Asetage saag saepingi asendisse.

e Eemaldage paralleeljuhik (13) ja reguleeritav nurgamoodik (18).
e Paigaldage loikeketta alumine kate (7).
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e Kallutage saag ettevaatlikult kiljele.

e Keerake lahtijalgade lukustusnupud (21) rataste (19) poolt, poorake jalad (22) 90° sissepoole (piki saagi)
ja lukustage lukustusnuppudega (21) sellesse asendisse.

e Tehke sama toiming teise jalgade (22) paariga ja keerake need 90° seadme sisse (joonis D).

e Keerake saag ratastele, haarake molema kdega ratastest (22) ja veeretage saag ratastel teise kohta
(joonis E).

e Seadme uus kokkupanek kasutamiseks saepingi vo6i nurgasaena toimub vastupidises jarjekorras
vorreldes selle lahtivotmisega.

TOO /SEADISTAMINE

Enne kui alustate sae juures mistahes reguleerimistoiminguid, veenduge, et seade oleks vooluvérgust
valja liilitatud. Sae ohutu, tapse ja efektiivse t66 tagamiseks sooritage koik reguleerimistoimingut
tapselt ja pohjalikult.

Kui olete I6petanud reguleerimis- ja seadistustoimingud, veenduge, et koik votmed oleksid seadmelt
eemaldatud. Veenduge, et koik kinnituselemendid oleksid piisavalt tugevalt kinni.
Reguleerimistoimingute ajal kontrolliga ka seadme koigi sisemiste elementide toimimist ja nende
vastavust nouetekohase t66 tingimustele. Enne sae kasutuselevotmist laske kvalifitseeritud
tootajatel vdlja vahetada seadme koik kulunud véi vigastatud osad.

SAAGIMIST PUUDUTAVAD HOIATUSED

A e Parast iga reguleerimistoimingut tahke proovisaagimine, et veenduda seadistuse sobivuses ja
kontrollida moote.
e Pdrast sae sisseliilitamist oodake, et loikeketas saavutaks vabakdigul oma maksimaalse
poordekiiruse ning alustage alles seejirel saagimist.
e Kindlustage suured detailid mahakukkumise eest saagimise I6pus (naiteks rulltugede abil).
e Saagimist alustades olge eriti ettevaatlik!
e Varem kasutuses olnud puidu saagimisel veenduge kindlasti, et materjal ei sisaldaks soovimatuid
elemente, nagu naelad, kruvid jms.
e Saagimise Iopetamisel oodake, et I6ikeketas peatuks tdielikult ja alles seejdrel eemaldage saetud
materjal.
e Hoidke saetavat detaili alati allesjaivast osast. Arge kunagi hoidke detaili sellest osast, mis kuulub
mahasaagimisele.

KASUTAMINE SAEPINGINA

LOHESTUSKIILU SEADISTAMINE

e Seadke t66laud (12) nurgasae asendisse.
@ e | odvestage I6hestuskiilu kinnitusnupp (38) ja keerake I16hestuskiil (1) asendisse, kus see katab 16ikeketta
(14) nii, et hiilsi sooned asetuksid juhtkanalitesse (joonis F).
e Keerake I6hestuskiilu kinnitusnupp (38) kinni.
e Vabastage toolaua poorete lukustuskang (11) ja poorake tédlaud (12) saengi t60 asendisse.

Lohestuskiil (1) peab olema paigaldatud nii, et I6ikeketta ja I6hestuskiilu vahekaugus oleks 3-5 mm
(Iohestuskiil peab paiknema tapselt Ioikeketta pikiteljel). Kontrollige I6hestuskiilu asetust iga kod
parast loikeketta vahetamist.

LOIKEKETTA KATTE PAIGALDAMINE

@ o Keerake |oikeketta tostmise / langetamise nupu (5) nii, et [6hestuskiil asetuks oma aarmisesse lilemisse
asendisse.
e Asetage |oikeketta kate 83) I6hestuskiilule (1) likates oma asendisse l6ikeketta katte kinnitustihvti (2)
(joonis H).
o | Oikeketta katte eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.

@ Loikeketta kate peab olema nii, et see touseks liles, kui saetav detail I6ikekettale ldhemale nihkud ja
langeks parast detaili labisaagimist taas alla.
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PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE
@ Paralleeljuhikut saab paigaldada to6laua kiilge (ihele voi teisele poole |6ikeketast.

@ e Liikake paralleeljuhiku (13) kinnitus tédlaua (12) juhtsoonde.
e Seadke paralleeljuhik (13) soovitud asendisse (kasutage skaalat) ja fikseerige paralleeljuhiku
kinnitusnupuga (27) (joonis I).
e Soovitatav on teha proovisaagimine, mé6ta tulemus ja vajadusel korrigeerida paralleeljuhiku asendit.

Saetavadetaili takerdumise valtimiseks voib paralleeljuhikut (13) parast paralleeljuhiku kinnituspoldi (10)
vabastamist likata pikisuunas (joonis ).

Paralleeljuhiku kinnitamiseks toolaua teisele kiiljele tuleb selle kinnitused limber tosta.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud pingetugevusele.

Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui tootlemiseks moeldud materjal asub l6ikeketta ulatusest
valjas.

Sisseliilitamine - vajutage t66liliti (8) asendisse I (joonis J).

Valjaliilitamine - vajutage t66liliti asendisse O.

SAAGIMISSUGAVUSE REGULEERIMINE

@ e Saagimissiigavuse suurendamiseks voi vahendamiseks keerake 16ikeketta tdstmise / langetamise nupu
(5) vasakule voi paremale.
Saag peab olema seadistatud nii, et I6ikeketta koige iilemine asendipunkt ulatuks pisut lile saetava
materjali pinna.

NURKSAAGIMINE
@ Nurksaagimise ajal kasutage alati paralleeljuhikut.

@ e Vabastage |6ikeketta kalde lukustuskang (6) (mugavamaks kasutamiseks voite parast |6ikeketta kalde
kangi lukustusnupu (4) allavajutamist muuta l6ikeketta kalde lukustuskangi (6) asendit).
e Seadistage |oikeketas (14) maksimaalsele saagimissiigavusele.
e Reguleerige l6ikeketta (14) kallet kuni I6ikeketta kalde naidik (26) nditab soovitud vaartust |6ikeketta
kladenurga skaalal (25) (joonis K).
e Vajutage kinni l6ikeketta kalde lukustusnupud (6).
e Seadistage paralleeljuhik (13) soovitud saagimislaiuse jargi.
e Kaivitage saag ja teostage saagimine.

SAAGIMINE NURGA ALL KASUTADES REGULEERITAVAT NURGAMOODIKUT

Reguleeritava nurgamoddiku saab paigaldada lihte kahest juhtsoonest, mis paiknevad laua kummalgi
kiljel.

e Eemaldage paralleeljuhik (13) todlaua (12) plaadi kiiljest.

e Paigaldage reguleeritav nurgamoddik (18) lihte juhtsoontest (24).

e Kinnitage poikjuhik (15) poikjuhiku kinnitusnupu (16) abil reguleeritava nurgaméddiku (18) kiilge,
valige reguleeritava nurgamoddiku lukustusnupu (17) abil soovitud saagimisnurk (joonis L).

e Kui tekkib vajadus seadistada l6ikeketas kaldenurga alla, seadke péikjuhik (15) nii, et see ei puutuks
kokku l6ikekettaga (juhikut saab edasi liikata ka kiilgsuunas).

e Ennesae kaivitamist nihutage reguleeritav nurgamoddik (18) 16ikeketta suunas ja kontrollige et poikjuhik
(15) paikneks l6ikekettast umbes 2 cm kaugusel.

e Suruge toodeldav materjal kindlalt vastu poikjuhikut (15).

e Kadivitage saag ja saagimistoimingu sooritamiseks liikake nurgamod6dik koos poikjuhiku ja toddeldava
materjaliga |6ikeketta suunas.

Liikake saetav detail alati nii kaugele, et oleks voimalik see Iopuni labi saagida.
Tapissaagimisel drge kasutage paralleeljuhikut mahasaetava detailiosa pikkuse piiramiseks,
sest mahasaetud detailiosa voib paralleeljuhiku ja Ioikeketta vahele kinni jaada ja pohjustada
tagasilooki.

® ©
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PIKISAAGIMINE
@ Pikisaagimine seisneb detaili saagimises kogu selle pikkuses.

@ e Seadistage paralleeljuhik (13) sobiva saagimislaiuse jargi.
e Kaivitage saag ja oodake, et |6ikeketas saavutaks maksimaalse poordekiiruse.
e Suruge saetav detail vastu paralleeljuhikut (13) ja likake I6ikeketta suunas kuni I6hestuskiilu (1) otsani
(I6ikeketta vahetus laheduses kasutage toukurit).
e Saetud materjal jatke toolauale, kuni l6ikeketas on taielikult peatunud.

Parast iga reguleerimistoimingut on soovitatav teha proovisaagimine, et kontrollida seadistuse
tapsust. Saagimise ajal seiske saagimisjoone kiiljel.

VAIKESTE DETAILIDE SAAGIMINE

@ e Seadistage paralleeljuhik (13) sobivale saagimislaiusele.
e Hoidke saetavat detaili mélema kdega. Ldikeketta vahetus ldheduses kasutage téukurit (seadmega
kaasas) materjali edasilikkamiseks voi kasutage teist puidutiikki saetava detaili surumiseks vastu juhikut
(13).
e |iikake seatav materjal alati [6hestuskiilu (1) otsani.

Liihikeste voi kitsaste detailide saagimisel kasutage toukurit juba alates saagimise algusest.

KASUTAMINE NURGASAENA

@ Kui saagi ei ole veel kasutatud voi on seda kasutatud ainult saepingina, tuleb enne téoreziimi
muutmist I6ikeketas loikeketta tostmise / langetamise nupu abil maksimaalselt alla lasta.

KOKKUPANEK

@ e Paigaldage Ioikeketta kate (3).
e lLangetage loikeketas (14) loikeketta tostmise / langetamise nupu (5) abil kdige madalamasse

asendisse.

e Eemaldage paralleeljuhik (13) ja reguleeritav nurgamododik (18).

e Paigaldage l6ikeketta alumine kate (7).

e Vabastage toolaua poorete lukustuskang (11) ja poorake todlauda (12) 180 © kuni to0laua podrete
lukustuskang (12) kuuldavalt kinni langeb (joonis M).

e |odvestage I6hestuskiilu kinnitusnupp (38) ja keerake I6hestuskiil (1) asendisse, kus see katab |6ikeketta
(14) nii, et hiilsi sooned asetuksid juhtkanalitesse (joonis

e Keerake I6hestuskiilu kinnitusnupp (38) kinni.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) KASITSEMINE

Konsoolkdaepidemel on kaks asendit:: ilemine ja alumine. Saepea vabastamiseks alumisest lukustatud
asendist:

@ e Vajutage konsoolkdepidet kergelt ja hoidke.

Tommake saepea lukustustihvti (31) nii, et selle ohutustllbel asetuks lukustusavausse.
Poorake saepea lukustustihvti (31) 90° ja lukustage sellesse asendisse (joonis N).
Tommake konsoolkaepidet lilespoole niipalju, et see tduseks oma Ulemisse asendisse.
Konsoolkdepideme Ilukustamine Ulemisse asendisse toimub vastupidises jarjekorras selle
lahtilukustamisele parast liugkatte lukustuskangi (42) vabastamist.

VERTIKAALNE PITSKRUVI

@ Vertikaalse pitskruvi saab kinnitada thele voi teisele poole té6lauda ja seda saab reguleerida vastavalt
saetava detaili suurusele.

@ e Paigaldage vertikaalne pitskruvi (47) Ghte t66laua avaustest.
e Keerake kinni vertikaalse pitskruvi lukustusnull (46).
e Keermega kangi keerates reguleerige vertikaalne pitskruvi (47) saetava detaili suurusega sobivaks.
e Fikseerige vertikaalse pitskruvi (48) lukustuskangiga (joonis O).

@ Maksimaalse to6ohutuse tagamiseks kinnitage saetav materjal alati liikumatult paigale.
Arge saagige detaile, mis on ohutuks fikseerimiseks liiga viikesed.
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SAAGIMISSUGAVUSE KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

@ Enne t66 alustamist kontrollige kindlasti seadistatud maksimaalset saagimissiigavust ja veenduge,
et loikeketas ei ulatuks sae aluseni.

@ e Seadke poordlaud (34) ja konsoolkdepide asendisse 0°.
e Tostke piirik (50) imber nii, et see asetuks reguleerimispoldile (a) (joonis N).
e Laske konsoolkaepide alla ja hoidke seda alumises asendis, toetatuna l6pupidurile).
o |ikake l6ikeketas (14) kasitsi poorlema, veendumaks et see liigub taiesti vabalt.
e Saagimissiigavuse Oige seadistus peab tagama ketta (14) I6ikumise 5 mm madalamale p66rdlaua plaadi
(34) Glemisest pinnast (joonis P).
e Juhul, kui saagimissiigavuse seadistus ei ole sobiv, keerake reguleerimispolti (a) (paremale voi vasakule)
(joonis N) soovitud sligavuse saavutamiseni.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vérgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud pingetugevusele.
Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui loikeketas ei puutu kokku tootlemiseks moéeldud
materjaliga.

Saag on varustatud t6oliliti lukuga (43), mis takistab seadme juhuslikku kdivitumist.

Sisseliilitamine
@ e Vajutage tooluliti lukustusnupp (43) alla.
e \ajutage lulitinupp (45) alla ja hoidke selles asendis (joonis R).

Valjaliilitamine
e Vabastage toolliti nupp (45).

Selle seadistuse juures (nurgasaag) jargneb tooliiliti deaktiveerimine (8).

KITSASTE DETAILIDE KULJESTSAAGIMINE

Kiljest saagimist kasutatakse eelkdige kitsaste detailide puhul. Enne t66 alustamist veenduge, et laua
poorete lukustusnupp (32) ja I6ikeketta kalde lukustuskang (6) oleksid piisavalt tugevalt kinni.

@ e Fikseerige saetav detail toolauale, arvestades detaili md6tmeid.
e Seadistage soovitud saagimisnurk.

Lukustage konsoolkaepide ka Idikeketta kate.

Vajutage alla tooliliti nupp (8) (oodake, et |6ikeketas saavutaks oma maksimaalse poorlemiskiiruse).
Laske konsoolkdepide ettevaatlikult kaepideme hoidikust (44) alla ja teostage saagimine.

Lilitage saag valja ja oodake kuni l6ikeketas taielikult peatub.

e Tostke konsoolkdepide aeglaselt Ules.

Kui toolaua poorete lukustusnupp ei ole piisavalt tugevalt kinni, voib l16ikeketas ootamatult detaili
iilemisele pinnale libiseda ja detail paigast nihkuda, mis omakorda ohustaks saega téotajat.

TOOLAUA REGULEERIMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL
@ Poordlaud (34) voimaldab saagida materjali mistahes nurga all tdisnurgast kuni 45° vasakule voi paremale.

@ e Tommake saepea lukustustihvt (31) lles ja keerake seda pisut, lastes konsoolkdepidemel aeglaselt
Ulemisse asendisse tdusta.
e Keerake lahti poordlaua lukustusnupp (32).
e Seadke poordlaud (34) soovitud nurga alla, juhindudes podrdlaua nurgaskaalast (35) (joonis S).
e Fikseerige, keerates kinni poordlaua lukustusnupu (32).

Poordlaud (34) on varustatud rea siivenditega sagedamini kasutatavate nurkade kiireks seadistamiseks.
Need on kdige sagedamini kasutatavad saagimisnurgad (15° 22,5° 30°, 45°vasakule / paremale). Vabalt
valitud nurga seadistuse saab astme kaupa tapselt vdlja reguleerida, kasutades selleks pdordlaua
nurgaskaalat (35). Kuigi nurgaskaala on piisavalt tapne enamiku t66de jaoks, on soovitatav kontrollida
reguleeritud nurka malli vd6i muu nurgamooteseadme abil.

Standardnurkade kiirseadistamisel peab soon kuuldavalt siivendisse fikseeruma.
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KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) REGULEERIMINE KALDLOIKE ASENDISSE

Kaldlbikamiseks saab konsoolkdepidet keerata kaldu vabalt valitud nurga all vahemikus 0° kuni 45°. (joonis T).

e Tommake saepea lukustustihvt (31) Ules ja keerake seda pisut, lastes konsoolkdepidemel aeglaselt
Ulemisse asendisse tousta.

e Vajutage kinni |6ikeketta kalde lukustuskang (6).

e Kallutage konsoolkdepidet vasakule soovitud nurgaalla, seejuures véite juhendudaldikeketta kaldenurga
skaalast (25) (joonis U).

e Vajutage kinni |6ikeketta kalde lukustuskang (6).

@ Kui tekkib vajadus reguleerida mélemat nurka (mdlemal tasapinnal, nii horisontaalsel kui ka
vertikaalsel) kombineeritud saagimiseks, reguleerige alati esimesena vilja kaldl6ike nurk.

TOOLAUA SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA LOIKEKETTA KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

@ Et tagada voimalikult tapne saagimistulemus tuleb regulaarselt kontrollida ja vajadusel korrigeerida sae
pohiseadistusi.

@ e Vajutage kinni ldikeketta kalde lukustuskang (6).

e Seadke saepea darmisesse parempoolsesse asendisse (td6laua suhtes tdisnurga all) ja keerake kinni
|6ikeketta kalde lukustuskang (6) (joonis U).

Keerake lahti péordlaua lukustusnupp (32).

Seadke poordlaud (34) asendisse 0° ja keerake kinni pdérdlaua lukustusnupp (32).

Vajutage alla liugkatte lukustuskang (42) ja langetage saepea darmisesse asendisse.

Kontrollige (t00riista abil), kas |6ikeketas asetseb pddrdlaua (34) suhtes tapselt tdisnurga all.

@ Mootmise ajal jalgige, et moteseade ei puutuks vastu l6ikeketta hambaid, sest kovasulamist katte
paksus voib muuta mootmistulemuste tapsust.

@ Kui nurga moéotmistulemus on erinev kui 90°, tuleb nurk reguleerida jargnevalt:
e Nihutage saepea vasakule.
e Keerake reguleerimispolti (b) (joonis U) paremale v6i vasakule, et suurendada voi vahendada |6ikeketta
(30) kaldenurka.
e Pdrast seda, kui olete seadistanud Idikeketta to6laua suhtes taisnurga alla, laske saepeal tagasi tlemisse
asendisse tousta.

@Sarnane reguleerimistoiming viige ldbi saepea 45° kaldenurga jaoks kaldsaagimisel, kasutades
reguleerimispolti (c) (joonis W), mis paikneb konsoolkdepideme vastaskiiljel.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- véi hooldustoiminguid tommake seadme
toitejuhe vooluvorgust vilja.

PUHASTAMINE

e Pdrast t60 I6petamist eemaldage hoolikalt kdik puidutiikid, laastud ja tolm laualt ning piirkonnalt
@ |6ikeketta ja selle katte iimber.

Puhastage saagi harja voi suruéhujoa abil.

Arge kunagi kasutage sae puhastamiseks vett ega keemilisi vedelikke.

Puhastage regulaarselt sae ventilatsiooniavad, et valtida mootori Glekuumenemist.

Hoidke saagi kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

Toitejuhtme vahetamine ja muud parandust66d usaldage autoriseeritud teenindusele.

Kontrollige regulaarselt, et koik kruvid ja poldid oleksid tugevalt kinni keeratud. Aja jooksul voivad
need t606 kdigus lodveneda.

LOIKEKETTA VAHETAMINE
Kui hakkate kasutama seadet nugasaena vahetage l6ikeketas valja.

e Konsoolkaepideme vabastamiseks tommake lahti saepea lukustustihvt (31).
@ e Tehke konsoolkdepidemega taispoore kuni selle joudmiseni tGlemisse asendisse.
e Vajutage alla liugkatte lukustuskang (42) ja hoidke selles asendis.
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e Nihutage liugkate (37) liles, et paaseda ligi I6ikeketta kinnituspoldile (14).

e Vajutage spindlilukustuskang alla (51) ja hoidke selles asendis (voimalik, et spindli lukustamiseks on vaja
|Gikeketast pisut poorata).

e Keerake kellaosuti liilkumise suunas valja |16ikeketta kinnituspolt (14), kasutades selleks seadmega kaasas

olevat vétit (vasakkeere!). (joonis X).

Vabastage spindli lukustuskang (51), eemaldage Idikeketta kinnituspolt ja valimine voru.

Enne paigaldamist puhastage koik paigaldatavad osad.

Asetage uus loikeketas sisemisele vorule.

Seadke uus loikeketas asendisse, milles 16ikeketta hammaste suunda naitav nool |dikekettal langeb

taielikult kokku pusikattel (41) paikneva noole suunaga.

e Paigaldage valimine voru ja keerake |6ikeketta kinnituspolt kinni kellaosuti liilkumise suunale vastupidises
suunas (spindli lukustuskang peab seejuures olema alla vajutatud).

e Vabastage liugkate (37) tagasi selle algasendisse (liugkate peab I6ikeketa taielikult katma).

e \Veenduge, et liugkate (37) oleks diges asendis ja libiseks vabalt konsoolkdaepideme tdstmise ja
langetamise ajal.

Parast loikeketta vahetamist litkkake see kasitsi lilkuma veendumaks, et ketas saab taiesti vabalt
poorelda.

Poorake tihelepanu loikeketta digele poorlemissuunale (jalgige noolt l6ikekettal ja piisikattel).

SUSIHARJADE VAHETAMINE

@ Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) voi rebenenud siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage
alati mélemad siisiharjad korraga.
Siisiharjade vahetamise ajaks seadistage saag nagu kasutamisel nurgasaena.

@ e Eemaldage harjade katted (36) (joonis Y).
e Eemaldage kulunud sisiharjad.
e Vajadusel eemaldage surudhujoa abil sdetolm.
e Paigaldage uued susiharjad (stsiharjad peavad mahtuma vabalt harjahoidjasse) (joonis Z).
e Paigaldage harjade katted (36).

Parast siisiharjade vahetamist kaivitage saag ilma koormuseta ja oodake pisut, et harjad
sobituksid kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab
originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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NOMINAALSED ANDMED
Universaalsaag
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne vdéimsus 1400 W
Loikeketta poorlemiskiirus (ilma koormuseta) 5000 min’!
Loikeketa valimine labimoot 216 mm
Loikeketa sisemine 1abimoot 30 mm
Kaitseklass Il
Kaal 25 kg
Tootmisaasta 2014
Saepingi funktsioon
Kaldsaagimise ulatus 0° + 45°
Saetava materjali maksimaalne paksus Taisnurga all 35 mm
45° nurga all 45 mm
Toolaua laius 390 mm
Toolaua pikkus 450 mm
Toolaua kdrgus pdrandast 740 mm
Nurgasae funktsioon
Kaldsaagimise ulatus 0° + 45°
Nurga all saagimise ulatus +45°
0°x Q° 60x 125 mm
Saetava materjali mé6dud 45°x Q° 60 x 80 mm
nurga all /kalde all 45° x 45° 40 x 100 mm
45%x 0° 40x 125 mm
Tolaua kérgus pérandast 700 mm

MURA JA VIBRATSIOONI UUDUTAVAD ANDMED

Helirdhutase: Lpa= 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Mura véimsustase: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kiitlemiseks vastavasse asutusse.
Informatsiooni toote kaitlemise kohta annab miidja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
jaelektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on digus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
ilesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, to6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning

karistuse.
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(BG) MPEBO/J] HA OPUTMHAJIHATA UHCTPYKLNA

YHUBECAJEH LUNPKYNAP
59G824

BHUMAHWE: NPEOW NPUCTBIMBAHE KbM YIMOTPEBA HA ENEKTPOMHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATENHO A
CE NMPOYETE HACTOALLATA NHCTPYKLUWA U TA A CE NA3M C LIEN NO-HATATBLWHO M3MON3BAHE.

nogPOBbHU NPABUJIA 3A BE3OINACHOCT

YcnoBusa 3a 6e3onacHOCT npu paboTa ¢ yHMBepcaneH LUpKynap

e [lpn pabota C uMpkynspa cneaea CTPOro fa Ce CnaseaT 3afb/UKMTENHWTE MpaBina OTHOCHO OGesonacHocTTa
W XMrMeHata Ha Tpyaa.

o [la ce 13n0oNn3BaT CamMo PeXeLL OMCKOBe NpenopbYBaHi OT MPOU3BOANTENS, CbOTBETCTBALLUM Ha HopmaTa PN-EN 847-1.

e [lpy nogmMsHaTa Ha pexeLyns AUCK NoMHeTe, Ye HeroaTa aebenuHa He Moxe Aa 6bae no-ronsma ot AebennHata Ha
pasLenBaLLys KiuH.

e [IpoBepeTe fanu U3BPaHUAT pexeLy ANCK CbOTBETCTBA Ha NpeAHa3Ha4eHust 3a psdaHe MaTepuarn.

e [la ce u3non3sat camo PexeLLn ANUCKOBE, YNATO JOMYyCTUMa MakcManmHa CKOPOCT e Mo-rofisiMa oT MakcumanHata
CKOPOCT Ha BbpTEHe Ha LUNWHAENa Ha Lypkynspa.

e He ce paspeluara ynotpebaTa Ha pexel guckoBe u3paboTeHn OT Gbp3opexelia ctomaHa (HSS) ¢ napameTpu

Pa3nMYHN OT MOCOYEHNUTE B HACTOULLATA MHCTPYKLMS.

[a ce 13non3Bsat U3KMOYNTENHO HAOCTPEHN PEXELLM ANCKOBE, B3 nykHaTUHK Unu aechopmaLimu.

o [loBpeaeHnat pexeLy anck TpsidBa Aa 6bae He3abaBHO NOAMEHEH.

e [lpoBepeTe Aanu Nocokata Ha BbPTEHE Ha PeXeLLmus ANCK CbOTBETCTBA Ha NOcokaTa 0603Ha4YeHa BbpXy ABUraTens
Ha Uupkynspa.

e PexewumsT Anck Ha Lmpkynspa Tpsabea Aa MMa mbiHa cBo60Aa Ha BbpTEHE.

e (O6e3aTenHo fa Ce M3non3Ba NPaBMIHO Pa3NOMNOXKEH pasuenBall KWH W CbOTBETHO PErynupaH ropeH KoXyX Ha
pexeLLmns QUCK.

e Matepuana TpsibBa ga ce 6yTa KbM pexeLms Anck camo NoCpeACTBOM Thackau,

o [lpy psi3aHeTo Ha AbPBO, KOETO e 6uno ynoTpebsBaHo Npeay TOBa, NPOBEPETE Jank B HEMO HAMA HEXenaHu eNeMeHTH
OT pofa Ha rBo3aew, BUHTOBE UTH.

e (O6e3aTenHo 13non3sanTe npeanasHu 04unna, HayLLHULM, NPOTUBONPaxoBa Macka.

o [Ipy 06CnyKBaHETO Ha PEXELL ANCKOBE W C Lien Npeana3ssaHe OT rpanasu 1 OCTPY MaTepuanii U3nonaBamnTe pbkasuLm
(Npu noamsiHaTa Ha pexeLuy auckoBe Te TpsibBa Aa ce AbpaT Mo Bb3MOXHOCT 3a 0TBOPA).

e [lo Bpeme Ha pabota HoceTe noaxoaswo obnekno! Ceo6oaHO BUCALLMTE Apexu unu BukyTa MoraT da ce 3annetar
BbB BbPTALLMS CE PEXELL ANCK.

e [lpeaw BCAKAKBM pPerynupaHus, M3MepBaHns, onepauui CBbp3aHn ¢ NOYMCTBAHETO, OTCTPAHSABAHETO Ha 3aKmeLLeHu
napyeTa gbpBecuHa, 06e3aTenHo Tpsbea ga U3KMYNUTE LMPKYNsSipa NOCPEeACTBOM WU3KMKOYBATENS U A O U3KMKYMTE
OT 3axpaHBaHETO, U3BaXAaNKK LLEeNcena OT 3axpaHBaLLys KOHTaKT!

e Crep NpUKMOYBAHETO HA KaKBWTO M da GWNO onepauuy No peMOHTa WUnn 0BCnyxXBaHETo, Npeay BKIOYBAHETO Ha
UMpKynsipa TpsibBa 4a ce MOHTMPAT BCUYKM KOXYCHU W 3aLYMTHN eNEMEHTH.

e HanpexeHneTo Ha 3axpaHBaliata Mpexa TpsibBa Aa OTroBapsi MO CTOMHOCT Ha HanpeXeHWETO MOCOYEHO BbpXY
Tabenkara C TEXHUYECKN JaHHM Ha LMpKynspa.

o LlpkynsapbT Moxe aa 6bae BKMKOYEH Camo KbM eNekTpuyecka MHetanauus cHabaeHa ¢ NPOMEHNMBOTOKOBA 3aLuuTa,
KOAITO LLe NpeKbCHE 3axpaHBaHETo, ako yTeukaTa Ha Toka npesuwiy 30mA 3a nepuoj no-kpatbk o1 30ms.

e [lpn paboTa N3BbH CrpaguTe creaBa Aa Ce 13non3eaT camo yabimkaBallym kabenu npegHasHaveHu 3a paboTa HaBbH.

e He ce pa3peluaBa W3non3BaHETO Ha LMPKyNsipa 3a psdaHe Ha AbpBa 3a OTOMMEHNE.

e Hukora He 6uBa 4a AbpPXUTE PbLETE CU MO HAYWH, KOWTO MOXE Aa 4oBeae A0 TAXHOTO Heo4YakBaHO M3NMb3BaHe U
KOHTAaKT C PeXELLNs ANCK.

e He GuBa fja ce paboTu ¢ LMpKyNspa, Korato CTe YMOPEHU Ui Nof Bb3AENCTBMETO Ha NekapcTBa.

Heobxognmo e pa ce obyyaT BCWYkM nuua oBCnyxBally LMPKYNsipa OTHOCHO OOCMYXBaHETO, PErynMpaHeto u

eKcnnoaraumusTa Ha Upkynspa.

Linpkynspa He 6uBa Aa ce 13non3Ba M 0CTaBs B MECTa, KbAETO UMa AbXA 1 BNara.

He ce pa3peluaBa U3non3BaHeTO Ha LpKynsipa B 6130CT 40 M3OYXNMBM TEYHOCTU U ra3ose.

OnepaTopbT Ha LMpKynspa TpsibBa fa € MbiHOMETEH.

He ce pa3peluaBa Ha CTpaHU4HM NnLa fa ce Hammpat 61130 40 BKIOYEHNS Mnn paboTeLy LmpKynsp.
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KoHTponupaiTe TEXHUYECKOTO CbCTOsIHNE Ha 3axpaHBalLms kaben.
He ce pa3peluaBa W3non3BaHeTo Ha LpKynspa, Npy NonoxeHue, Ye HeroBuAT 3axpaHBall kaben e nospegeH.
lMoBpeaeHNTE 3aLLWTHU eNEMEHTU Ha LMPKyNsapa cnefsa He3abaBHO Aa ObAaT NoAMEHEHMU.
He ce paspeluaBa npeToBapBaHETO Ha LMpKyNspa BOAELLO A0 3HAYNTENHO 3abaBsHe Ha 060POTITE Ha PEXELLMUS NCK.
PaboTHOTO MsicTO TpsibBa Aa ce noaabpka YNCTO.
Mpeaw npucTbnBaHe KbM paboTa OTCTpaHsBaTe AbPBEHNTE OTNAAbLM U HEHYXHUTE NpeaMeTy.
Ha paboTHOTO MSCTO He MOXe Aa MMa CTPaHWYHW nLa.
PaboTtHOTO MsicTO TpsibBa Aa e fobpe 0CBETEHO.
He pasceiiBaliTe BHUMAHWETO Ha NMNLETO paboTeLLo ¢ LmpKynspa.
Mpu paboTa ¢ umpkynsipa n3bsreanTe KOHTaKTa CbC 3a3eMeH YacT, TPbBONPOBOAN, PaavaTopu, NEYKM, XITaaUHA MaLLMHN.
Cren v3knoYBaHeTo Ha ABuraTens nocpeacTBOM W3KMouBaTens He 6uBa ga ce onuTeaTe Aa CrpeTe pexeLuns auck
OKa3Balikn BbPXY HEro CTPaHUYEH HaTMCK.
He npeanpuemaite onuTi 3a AEMOHTUPAHE Ha 3aLUMTHATE eNeMEHTU Ha LIMPKyNsapa UK TAXHOTO U3KMIOYBaHe.
B cnyyait Ha HeobxoaMMOCT OT NpekbCBaHe Ha paboTata, crieasa Aa ce LOBBLPLUM PA3AHETO U Aa Ce U3KITHOUM LMpKynspa.
B cnyyait Ha HeobxoavMOCT OT NpuKNioYBaHe Ha paboTara v HanyckaHe Ha paboTHOTO MSCTO CriefBa Aa Ce U3KITKOUM LMpKynsipa
NOCPEACTBOM U3KITIOYBATENS M OT 3axpaHBaHETO Ype3 U3BaxAaHe Ha Liencena Ha kabena oT 3axpaHBaLLms KOHTaKT.
He u3kntouBaiTe UypKynspa T KOHTaKTa Abpraiku ro 3a kabena.
MaseTe 3axpaHBaLys kaben oT npekomMepHa TonmnHa, Macno 1 ocTpu pbooBe.
3akpenBarte LupKynsipa 34paBo kbM paboTHaTa Maca (ako € NpUroAeH Kbm ToBa).
LinpkynspbT He e npegHasHayeH 3a ps3aHe Ha ynew.
Mpeaw npucTbnBaHe KbM paboTa TpsbBa 4a ce KOHTPONMPa TEXHUYECKOTO CbCTOSIHUE Ha LIMPKynspa :

— [anv BCUYKM 3aLUMTHI eNEMEHTU Ca U3NPaBHN 1 AECTBAT CbOTBETHO C NPeAHa3HaYeHNETo UM,

— [anv BUHTOBETE W ApyruTe 3aKkpensaLyy eneMeHTH He ca pasxnabeH,

— [anu ca OTCTPaHEHW raeyHuTe KI4oBe.
He ce pa3peluaBa CbXxpaHsBaHETO Ha MaTepmarni u MHCTPYMEHTU Haf LmpKynspa.
ObesatenHo crefpa ga ce ybegute ganmu 06paboTBaHWMAT maTepuan ce Aonupa C usnata Cu MOBbPXHOCT KbM
paboTHaTa Maca Ha LupKynsipa.
[pw psi3aHe Ha AbNrK eNeMeHTH creasa Aa ce U3nonasar NoaxXoAsLLM NoAMNopY, 3a Aa He Ce CTUMHe [0 3aKreLlBaHeTo
Ha pexeLuns Anck B Matepuana.
Mpn psisaHe Ha KpbIMM napyeTa matepuan crnefsa Aa Ce M3NOn3BaT Knemu npeaoTBpaTaBaliy obpbliaHeTo Ha
Matepuasna no Bpeme Ha psi3aHeTo.
He ce paspeluaBa eaHOBPEMEHHOTO psi3aHe Ha HAKOMKO napyeTa matepuarn.
He ce paspeluaBa ps3aHeTo Ha MaTepuar, KOUTo He Moxe Aa 6bae xBaHat 6e3onacHo.
He ce paspeluaBa OTCTpaHsABAHETO Ha NapyeTa Matepuan, CTbProTUHW v Apyrit 0GEKTW N0 BPEMETO Ha BbPTEHETO
Ha pexeLumns O1CK Ha LmpKynspa.
Mo Bpeme Ha paboTa ¢ uupkynspa TpsibBa Aa Obae BKMoYeHa BbHLLHATA CUCTEMA 3a OTBEXAAHE Ha npaxa.
Mpw pabota ¢ uMpkynspa cneasa aa ce 3aeMe cTabuiHa CTosa nosvums ocurypsisala paBHoBeCHe.
Benyku enemeHTu Ha Umpkynsipa Tpsibsa ga 6baat npaBuiHO 3akpeneHu.
[pn NpeHacsHeTo Ha UnpKynspa He TpsbBa 4a ro AbpxuTe 3a KOXyCUTe Npeanassally enemMeHTuTe Ha LpKynspa.
[py TpaHCNOPTUPAHETO pexeLmaT auck Tpsbaa aa Obae 3akpuT C KoxXyxa.
AKO LMpKyNsapBPT € CHabaeH ¢ nasep, TO NoAMsAHaTa My C Apyr TUN fasep He e paspeLueHa.
He ce paspeluaBa CaMOCTOSTENHOTO PEMOHTUPAHE Ha LpKynspa.
PemoHTUTe TpsibBa Aa ce M3BbPLUBAT Camo OT KBanuuuyMpaHu nuua B 0TopunpaHa cepauHa paboTunHuua npu
ynoTpebara Ha OpUrMHasmHu pe3epBHM YacTu.
[MpoBepeTe fanv ropHaTa YacT Ha pexeLLms OuUCKk No Bpeme Ha paboTaTa Ha Liypkynsipa CbC CKOCSIBaHe € U3LANo OTKpUTa.

BHUMAHUE! YpeabT e npeaHa3HaueH 3a paboTa B nomeLLeHusTa.

Bbnpeku ynotpebara Ha 6e3onacHa KOHCTPYKLWA MO NPUHLMM M3NON3BAHETO Ha 3aLUMTHU CPEACTBA U AOMbLITHUTENTHM
OCUTypUTENTHN CPeACTBa, BUHArU CbLeCTBYBa PUCK OT ApebHM HapaHABaHUA NO BpeMe Ha paboTa.

CTPYKTYPA U NPEAHA3HAYEHUE

yHMBepcaJ’IHI/IFIT UMpKyndap € npefgHasHadeH 3a pd3aHe Ha napyeTta AbpBeCuHa U ﬂ'preCVIHOI'IO,L'l,OﬁHVI marepuarn.
yCTpOVICTBOTO MOXe fa 6bAe 13Mon3BaHo KaTo HAaCTONEH LMPKYNAp U KaTo UMPKYNAP 3@ CKOCABAHO pPA3aHe. BbpsaTa CMsAHa
Ha (*)yHKU'I/II/ITe 0e3 13Mon3BaHeTo Ha WHCTPYMEHTN yNecHABa pa60TaTa. MOLLI|HOCTT8 Ha CbOPBXEHNETO € NpeHa3Ha4YeHa
3a pA3aHe Ha TBbpAa U MEKa AbpBECMHA U Ha ObPBECHOBIIAKHECTU U dJVIGpOHVITOBI/I nno4n. yI'IOTpe6FIBaI7IKM ro Kato
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HaCTONeEH LMpKynsp He O1Ba Aa ce pexe anyMUHWA U ApYIv HEXeNns3HW MeTanu. 3abpaHsiBa ce 13non3BaHeTo My 3a
psi3aHe Ha ObpBa 3a oTonneHue. LpkynspbT cneaBa ga 6bhe W3non3BaH eauMHCTBEHO CbC CHOTBETHUTE PEXELLy
[VUCKOBE, CbC 3bOM M Haknagkn OT MeTanokepamuyHi TBbpAKM cnnasu. CTauMOHAPHUAT LMPKYNsp € MPOeKTMpaH 3a
W3BbLPLUBAHE Ha Nekn paboTn B 3aHasTYMACKMTE PabOTUIHWLM, HA PEMOHTHO- CTPOUTENHU W BCAKAKBM APy paboty
B obracTtTa Ha camocTosTenHara nobutencka AeNHOCT (MalicTopeHe).

A He ce pa3peluaBa U3non3BaHeTo Ha yCTpOVICTBOTO 3a fleNHOCTH pa3finyHn OT HEroeBoTo npegHa3Ha4eHune

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIU

MpeacTaBeHOTO MO-A0NY HOMEPUPaHe Ce OTHACs 3a ENEMEHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO, MPEACTABEHW Ha rpacmyHuUTe
CTPaHULM Ha HacTosILLaTa MHCTPYKLMS.

HACTONEH LUUPKYNAP (ENEMEHTH)

PasuensaLy knuH
BonT 3a 3akpenBaHe Ha KOXyXa Ha pexeLus auck
Koxyx Ha pexeLyns anck
ByToH Ha 6rokMpoBKa Ha NOCTa Ha HAKMOHA Ha PeXeLLyns QUCK
Pbuka 3a BauraHe / cBansHe Ha pexeLus AuCk|
JTocT Ha BrokMpoBKaTa Ha HaKMOHa Ha PEXELLMS ANCK
[loneH KoXyX Ha pexeLuuns anck
MMyckoB ByToHa
[pbxka Ha 3axpaHBaLLms kaben
. BuHT 3a 3akpenBaHe Ha ycnopeaHaTa Hanpasnsisalya
. JlocT Ha BrokupoBKaTa Ha BbpTEHETO Ha paboTHaTa Maca
. PabotHa maca
. YcnopegHa Hanpaensisalla
. Pexewy anek
. HanpeyHa HanpaensBalya
. Pbuka 3a 3akpenBaHe Ha HanpeyHaTa HanpaensiBalla
. Pbuka Ha 6rokupoBKaTa Ha perynmpyemmus brinomep
. Perynupyem brnomep
. Koneno
. OpbxKa 3a Tnackaya
. Pbuyka Ha 6rokmpoBkaTta Ha kpaka
. Kpak
. Perynupyewma neta
. HanpasnsiBalua LwnoHka
. brnoea ckana Ha HaknoHa Ha pexeLyns auck
. VHOMKaTOp Ha brbna Ha HaKMoHa Ha pPexeLLnst anuck
. Pbuka 3a 3akpenBaHe Ha ycnopeaHaTa Hanpasnsealla

LIMPKYNAP 3A CKOCABAHO PA3AHE (ENNEMEHTH)

31. bonT 3a GroKMpOBKa Ha rnaeata

32. Pbyka 3a Onok1poBKa Ha BbPTEHETO Ha paboTHaTa Maca
33. OrpaHnunTenHa nnaHka

34. BupTawwa ce maca

35. brnosa ckana Ha BbpTsLlaTa ce Maca

36. Kanak Ha BbrnepogHarta YeTka

37. lNopBvxeH KoXyx

38. Pbuka 3a 3akpenBaHe Ha pasLenBaLiyus KruH
39. Topba 3a npax

40. HakpaiHuk 3a 0TBEXaaHe Ha npaxa

41. TlocTosIHEH KOXyX

42. Jloct 3a 6nok1poBKaTa Ha NOABUKHUS KOXKYX
43. bnokupoBka Ha nyckoBus ByToH

44, [Ipbxka Ha pbKoxsaTkaTa
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45, TMyckoB 6yTOH

46. Pbuka Ha OGnokupoBKkaTa Ha BepTukanHaTa ckoba
47. BepTukanHa ckoba

48. JlocT Ha 6riokmpoBkaTa Ha BepTUKanHaTa ckoba
49. Jloct 3a 6rokMpoBKaTa Ha HaKMoHa Ha rnasata
50. OrpaHuunTen

51. Iloct 3a 6rokmpoBka Ha LWNMHAeNa

* Moxe aa uma pasnuka mexay Yyeptexa n u3genneTo.

OMUCAHWE HA U3MON3BAHUTE NPA®UYHU CUMBOIU

BHUMAHUE
A MPEAYNPEXAEHNE

@ MOHTAX / HACTPOVIKI
@ NH®OPMALILA

EKMMNPOBKA N AKCECOAPHU

1. Kpak -4 6p.
2. BwHT + pbyka 3a 6riokMpoBka Ha kpakai - 4 komnn.
3. HanpasnsBalya -1 6p.
4. BWHT + noanoxka - 2 Komnn.
5. BeptukanHa ckoba -1 6p.
6. Koxyx Ha pexeLuus anck -1 6p.
7. Perynupyem brnomep -16p.
8. YcnopegHa Hanpaensealla -16p.
9. Tnackau -16p.
10. Top6a 3a npax -16p.
11. BuHT + raiika - 1 komnn.
12. LLlecTObrbReH Koy -2 6p.

noArotoOBKA 3A PABOTA

Mpeau 3ano4BaHeTo Ha paboTa TpsAGBa Aa M3BaAUTe LENcena Ha 3axpaHBalLus kaben oT MpeXoBMUs KOHTAKT.

YHMBepCHJ'IHMﬂT UMpKynap ce AoCTaBs B AEMOHTUPAHO CbCTOAHUE. Tp$|6Ba 0a ce N3BagAT enemMeHTUTe OT OnakoBKaTta
@ 1 [ja Ce MOHTUpAT B 40Ny onncaHaTa nocneaoBaTenHoCT.

MOHTAX HA YHUBEPCAIHUA LNPKYNAP

@ e BHMMaTenHo 0GbpHeTe UMpKYnsApa Ha efHaTa CcTpaHa.
e CBbpxeTe Kpakata (22) ¢ OCHOBaTa C MOMOLUTA Ha BWHTOBETE W pbukATE 3a OnokupoBkaTa Ha kpakata (21)
(B komnnekTa) (uepT. A).
e Harnacssare perynupyemute netu (23) Taka, 4e aa ce NOCTUrHe ctabunHa NosvumMs Ha Lmpkynspa.

OTBEXOAHE HA MPAXA

@ 3a fa ce 3akpenu TopbaTta 3a npax (39) TpsibBa ga s HaxnysuTe 0oOpe Ha HakpalHuka 3a OTBexdaHe Ha npaxa (40)

(B cnyyan Ha M3non3BaHeTo My B KQ4ECTBOTO Ha LMPKYNSP CbC CKOCSBAHO psidaHe) (YepT. B). 3a oa nanpasnut Topbata
3a npax (39) Tpsabea ga g cBanuTe OT HakpanHUKa 3a OTBeXaaHe Ha npaxa (40) u ga 0TBOpKUTE LMna OCUrypsiBaLL MbrieH
[OCTBN A0 BLTPELLHOCTTA Ha TopbaTa. Ako e Heobx0auM No-ePEKTUBEH METOZ 3a M3CMYKBAHE Ha ONACHWTE 3a 3APaBETO
KaHLLeporeHHu nMpaxoB.e, To TPsibBa KbM HakpalHuKa 3a 0TBeXaaHe Ha npaxa (40) ( B cnyyain Ha ynoTpeba B Ka4ecTBOTO Ha
HaCTONEH LMPKyNAp ) Uni KbM HakpaiH1ka Ha AONHWS KOXYX Ha pesxelums auck (7) (B criyyain Ha M3nonasaHe KayecTBoTo
Ha LIMPKYJISp 3a CKOCSIBAHO psisaHe) AVPEKTHO Aa Ce BKITKOYW Mapkyya Ha YCTPOCTBOTO M3CMYKBALLO Npaxa.

@ CnegBa pedoBHO Aa ce u3npa3Ba TopOarta 3a mpax, 3a Ja He ce CTUrHe A0 HeMHOTo mpenbnBaHe. C uen
MOCTUraHeToO Ha ONTUMANHO OTBeXAaHe Ha Npaxa TopOaTa 3a npax TpsbBa Aa ce M3npa3Ba cnej Hanmb/IBaHETO
1 00 2/3 OT HellHuSa obeMm.
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MOHTAX UMK OEMOHTAX HA ONHUA KOXYX HA PEXELLWA AUCK

@ [loNHMAT KOXYX Ha pexelynst AUCK NPU U3NON3BAHETO Ha CLOPBKEHNETO KaTo HACTONEH LMpKynsAp, TpabBa Aa
6bAe MOHTMPaH C Lien fa ce 3aKpuBa AONHaTa YacT Ha PexeLLus AUCK.

@ e MoHTMpaiiTe JOMHMS KOXYX Ha pexeLyns Quck (7) 3aBUHTBAMKM o C MOMOLLTa Ha BUHTOBeTe (4epT. C).
o [Ipeay M3non3BaHETo Ha CbOPBXEHNETO KaTO HACTOMEH LMPKYNSIP AEMOHTUPANTE AOMHIUS KOXYX Ha pexeLynst anck (7).

TPAHCMNOPTUPAHE

[peaw TpaHCMOPTUPAHETO Ha CLOPBXEHNETO TPsAbBa 4a ce HanpPaBAT CNEeAHUTE CTHIKM:

e HarnaceTe CbOpbXEHUETO B NOOXEHNE HACTONEH LMPKYNAP.

e [lemoHTMpaiTe ycnopeaHaTa Hanpasnsealya (13) u perynupyemus briomep (18).

o MoHTupaiiTe JONHNSA KOXYX Ha pexeLumns auck (7).

e BHumaTtenHo obbpHeTe Lmpkynspa Ha egHata cTpaHa.

e Pa3xnabete pbukara 3a brokv1poBka Ha kpakara (21) oTkbM cpaHata Ha konenata (19), 0bbpHeTe kpakata (22) Ha 90° HaBbTpe

(HaQITEXHO CNPSIMO LMPKYTisipa) 1 GriokvpaiTe B TOBa MONOXEHWE NOCPEACTBOM phbuUkUTE 3a BIOKMPOBKA Ha kpakaTa (21).

MoBTOpETE ONepauysTa ¢ Apyrvs YT kpaka (22) obpbluaiikm i Ha 90° HaBbH (YepT. D).

e OObpHeTE LMpKynsipa BbPXY Korenara, XBaHeTe C ABETE pbLe KpakaTa (22) u ByTHeTe LMpKynspa BbpXy Konenara
Ha fpyro mscTo (4epT. E).

® [TOBTOPHWAT MOHTaX Ha CbOPBHXEHNETO KaTO HACTONEH LMPKYMAP UK KaTo LMPKYIISP 3a CKOCSBAHO psidaHe npoThya B
nocnegoBaTenHoCT obpaTtHa Ha onucaHata.

PABOTA/HACTPOUKU

Mpeau npucTbNBaHe KbM KaKBUTO M Aa OUIO onepawumn No perynmpaHeTo Ha Lupkynspa, Tpsbsa aa ce y6egure,
Ye TOM e U3KITKOYeH OT 3axpaHBalara Mpexa. C Len ocurypsiBaHeTo Ha 6e3onacHa, TouHa U epeKTMBHa paboTa Ha
UMpKynspa, TpsibBa fa ce U3BBLPLWBAT BCMYKW ONepalyum no perynupaHeTo U3usno.

Cnepn NpuKnoYBaHETO Ha BCUYKM OMepauuu No perynupaHeTo U HacTponkaTa NpoBepeTe Aanu ca OTCTPaHEHM
BCUYKM perynmpoBbYHM KnioyoBe. [poBepeTe Aanu BCUYKU CheAUHUTENTHN eNEeMEHTM ca NPaBMUITHO 3aKpeneHu.
Mpu U3BBLPLLBAHETO HA PEryNUPOBBLYHMTE ONepaLuu NpoBepeTe Aanu BCUYKN BLHLHUA eNeMeHTH edcTBaT KakTo
TpAbBa M OTrOBapAT Ha BCUYKMU YCNOBUSA HEOBXOAUMM 33 NPABMIHOTO (PYHKLUMOHUPaHe. BcsikakBu M3HOCEHM U
WK NOBpeAeHU YacTu TpsibBa Aa GbAAT NoAMEHeHU OT KBanuduUUMpaH NepcoHan npeau NpUCTbLNBaHe KbM
W3NON3BaHETO Ha LMpKynspa.

3ABENEXKWA OTHOCHO PA3AHETO

A e Crniepl npuknoYBaHe Ha BCAKO eQHO perynupaHe ce npenopbyBa M3BbLPLIBAHETO HA NMPOGHO ps3aHe C uen
npoBepka Ha NPaBUITHOCTTA Ha U3BBPLUEHOTO perynmpaHe U KOHTPONIMPaHe Ha pa3MepuTe.
e Criepl BKNIOYBAHETO Ha LMPKyNspa M34YaKamTe JOKATO PEXELMAT AUCK AOCTUIHE MaKCMManHa CKOpOCT Ha
BbpTEHE Ha Npa3eH XoA, eABa TOraBa MoXe Aa 3anoyYyHeTe PA3aHeTo.
Obnrute napyeTta maTepuan TpsibBa Aa ce npeAnasBar OT NafaHe B Kpas Ha psi3aHeTo (HanpuMep NOCPeACTBOM
ponkoBa nognopa).
o [lpu 3anoyBaHe Ha pA3aHeTo crneABa Aa ce 3anasu 0co6eHo BHUMaHMe!
o [lpu psA3aHeTO Ha AbpBECUHA, KOATO e Guna Beye ynoTpebsiBaHa, TpAOBa Aa ce NMpoBepu Aanu HeA HAMA
HeXenaHW eNeMeHTH OT poAa Ha rBO3Aeu, BUHTOBE UTH.
o li3yaKaiiTe peXxeLumsaT QUCK Aa cnpe Aa ce BbPTM M eBa ToraBa MOXe Aa OTCTPaHWUTe OTPsi3aHWTe NapyeTa Matepuan.
e BuHarn TpsibBa ga AbpxuTe rmaBHaTa YacT Ha obpaboTBaHua MaTtepuan. Hukora He ApbXTe TasM yacT OT
MaTtepuana, KOSiTo MOANEXW Ha OTps3BaHe.

N3MON3BAHE B KAYMECTBOTO HA HACTONEH LUNPKYNAP

HACTPOMKA HA PA3LIENBALLMA KNUH

@ e Pasnonarate pabotHaTa Maca (12) B NONoXeHWe NpeaHa3Ha4eHo 3a CKOCSIBAHO psidaHe.
e Pa3xnabpate pbykata 3a 3akpenBaHe Ha pasuensawys knuH (38) n obpblyate pasuensawyms knuH (1) B nosuums
3aKpuBaLLa pexewms auck (14) Taka Ye M3LaTUHUTE Ha LUNOHKATA [a BNs3aT BbB BofewumTe yneu (Yept. F).
e 3akpenBarte ypes 3aTaraHe pbykata 3a 3akpernsaHe Ha pasuensallms KnuH (38).
e O6pbLyate paboTHata Maca (12) cne M3abpnBaHETO Ha NocTa 3a BrokMpoBKa Ha BbpTEHETO Ha paboTHaTa maca (11)

B N03uLMs 3a paboTa ¢ HAacToNeH LMpKYnsp.




GRA\PHITE

@ PasuenBawmsT knuH (1) TpabBa Aa 6bAe MOHTUPAH Taka, Y€ Pa3CTOAHMETO MeXAY pexeLums AUCK U pa3uenBaLwms

KNUH Aa e B rpaHuumTe oT 3 — 5 mm (pasuenBawmaT KNvH TpAbBa Aa ce Hamupa TOYHO BbpPXY HaAnmbXKHaTa oc
Ha pexewmn Auck). PasnonoxeHneTo Ha pasuenBawma KNuH TpsAGBa Aa 6bae KOHTPONMpPaHoO cnep BCAKa eAHa
NoAMSAHA Ha PeXeLums JUcK.

MOHTAX HA KOXYXA HA PEXLLMA AUCK

@ e BbpTelku pbuykata 3a noauraHe / cBansHe Ha pexewws auck (5) Taka, ye pasuensawusT knuH (1) ga 6bae
Pa3NoMOXeH B KPaNHO rOPHO NOSTOXEHME.
e Pasnonarate Koxyxa Ha pexeLuus guck (3) Bbpxy pasuensawius knvH (1) HaTuckaiku 6yToHa Ha 3akpensalyus 6onT
Ha KoXyxa Ha pexeLunst auck (2) (vept. H).
o [leMOHTaXbT Ha KOXyXxa Ha PeXeLLms A1CK MpoThYa B NOCNeA0BaTENHOCT 0BpaTHa Ha HErOBMST MOHTAX.

@ KoxyxbT Ha pexeLuyus guck TpsabBa aa 6'bae MOHTUPaH Taka, Ye Aa ce NoBAMra Npy 4obnmxaBaHeTo Ha MaTepuana
KbM pexeLyus AUCK U Aa ce CMyLLa COKOWHO crief OTPsI3BaHETO Ha MaTepuana.

MOHTAX HA YCINOPEOHATA HAMPABJABALLA
YcnopeaHaTa HanpasnsBalla Moxe fa 6bae MOHTUpaHa Ha paboTHaTa Maca OT BEeTe CTPaH Ha PEXELLNs ANCK. .

e [TbxaTe 3aKpenBaHeTo Ha ycnopeaHaTta Hanpaenssalla (13) B HanpaBnsBalyata WuHa B paboTHaTa maca (12).
@ e Pasnonarate ycnopegHaTa HanpasnsiBawa (13) B enaHOTO MonoxeHwe (M3nonaBaiku ckanata) M pukcupanTe
nocpefCcTBOM pbyKaTa 3a 3akpensaHe Ha ycrnopeaHaTa HanpasnsBsalla (27) (yepr. I).
e [IpenopbyBa Ce M3BBPLUBAHETO HA NMPOBOHO psidaHe, M3MEPBAHETO U EBEHTYaNHO KOpWUrMpaHe Ha HacTpoiikaTa Ha
ycropeaHaTa HanpaensBaLa.

C uen ga ce n3berHe 3akmneLLBaHeTo Ha 0bpaboTBaHMs MaTepuarn, ycnopeaHaTa Hanpaensealua (13) Moxe ga 6bae npemecTeaHa
B Ha[JTbXXHa NMOCOKA cried pasxnabBaHETO Ha 3akpenBaLuTe BUHTOBE Ha ycrnopeaHaTta Hanpaenssaia (10) (vepr. ).

@ B cnyqaﬁ Ha MOHTaX Ha ycnopeAHaTa HanpasJisiBalla Ha NPOTUBOMNOJIOXHATa CTPaHa Ha pa60T|-|aTa Maca, crnenBa
Aa ce npemectu n HEWHOTO MOHTUpPaHe.

BKMOYBAHE / U3KITIOYBAHE

HanpexeHueTo Ha Mpexarta TpAbBa Aa OTroBapsl MO CTOMHOCT Ha HanpeXeHMeTo MOCOYeHO Ha Tabenkarta ¢
TEeXHWYECKM AaHHW Ha LMPKYnsapa.

LUupkynapbT Moxe aa Obhe BKMIOYBaH caMO ToraBa, KOraTo MaTepuanbT npefdHasHayeH 3a obpaboTka e
[AOCTAaTLYHO OTAANEYEH OT pPeXeLLns AUCK.

BkniouBaHe — HaTuckate nyckos 6yToH | (8) (4epT. J).
M3kniouBaHe — HaTuckaTte myckos 6yToH O.

PEFYNUPAHE HA AbNIBOYUHATA HA PA3AHE

@ L] SaBpraTe pbYKaTa 3a nopAuraHe | cBansiHe Ha pexeLwna anck (5) HanABO UM HadAaACHO C Len yBenuyasaHe Ui
HamalnsBaHe Ha ,D,'bl'l60‘-ll/IHaTa Ha ps3aHe.

LUupkynsapbT TpsbBa Aa 6bAe pasnonoxeH Taka, Ye Hali-BUCOKaTa TOUYKA Ha peXxeLyus AMCK Aa CTbPUM Manko Haj
NOBBLPXHOCTTA Ha PA3aHWUA MaTepuan.

M3BBPLUBAHE HA PA3AHE CBbC CKOCABAHE
Mpu U3BBLPLLIBAHETO Ha psi3aHe CbC CKOCABaHE 06e3aTenHo u3nonasaiTe ycrnopeaHaTa HanpasnsBalla.

CMEHWTE NMOMOXEHNETO Ha NlocTa 3a BNOKMPOBKA HA HAKIOHA Ha pexeLLmns AuCK (6) Ypes HaTuckaHe Ha BriokuposkaTa
Ha 1ocTa 3a HaKnoHa Ha pexeLuus auck (4).

e HacTtpoisarte pexeLlms auck (14) Ha makcumarHa gbnboynHa Ha pssaHe.

e [IpeMecTBaTe HakroHa Ha pexelms auck (14) fokaTo MHOMKATOPBT Ha brbfa 3a HAKIOH Ha pexelms auck (26)
MoKaxe xenaHata CTOMHOCT Ha brbia BbpXy bITI0BaTa Ckana HaknoHa Ha pexeLLus auck (25) (yept. K).

e [Iputuckate nocrta 3a 6GNOKMPOBKA Ha HAKIOHa Ha pexeLLms auck (6).

e HacTtpoisare ycnopeaHaTa Hanpaensgalla (13) cbrnacHo npeasuaeHaTa LWMpoYmnHa Ha psisaHe.

e BkriousaTte LMpKynspa v U3BbpLUBaTE PS3aHETo.

PA3AHE NOA bIr'e/1 NOCPEACTBOM PEIYNMUPYEMUA BITIOMEP
PerynupyemusT briomep Moxe Aa GbAe MOHTUPaH B €4VH OT [BaTa BOAeLLM xreba pasnornoxeHn oT JBeTe CTpaHn Ha

paboTHaTa mMaca.

@ e Pasxnabparte nocra 3a 6MoKMpOBKa Ha HaKMOHa Ha pexeLyns auck (6) ( ¢ Len no-yaobHOTO 13non3BaHe MOXeTe Aa
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e [lemoHTUpaTe ycnopeaHaTa Hanpaenssalya (13) ot nnota Ha paboTtHaTa mMaca (12).

e Pasnonarate perynupyemus briomep (18) B eauH ot Bogelyute xnebose (24).

e MoHTupaTe HanpeyHaTa Hanpasnsealya (15) kem perynupyemus briomep (18) nocpeCTBOM pbykaTta 3a 3aKpensaHe
Ha HanpeyHaTa Hanpaensgalla (16), HacTponBaTe XenaHns brbi Ha psA3aHe U uKkcupaTe ¢ pbukaTa 3a BriokupoBka
Ha perynupyemus briomep (17) (yeprt. L).

e B cryyain Ha HeobX0OMMOCT OT HacTpoOWBaHe Ha pexellus AWCK NOA brbn ( HaKMOH) To TpsbBa Aga HacTpouTe
ycrnopeaHata Hanpasnssalia (15) Taka, ye [a He Bnese B KOHTaKT C pexeLius Auck ( MMa Bb3MOXHOCT HanpeyHaTta
HanpaensBalla Aa 6bae npemecTeHa ).

e [Ipeau aa BKIOUMTE LIMPKYNsipa npeMecTBaTe perynupyemus briiomep (18) B nocoka Ha pexeLuyns auck v npoeepsisaTe
[anu HanpeyHaTta HanpaensgaLla (15) ce Hammpa Ha pascTosHME OKOSO 2 CM OT PEXELLMUS AUCK.

e [lputuckate 3opaBo 0bpaboTBaHUs MaTepuarn kbM HanpeyHaTa Hanpaenssaila (15).

e BkntouBaTe LMpKynspa v npeMecTBaTte perynupyemus brinoMep 3aefHo ¢ HanpeyHaTa Hanpasnssalla u obpaboTeaHus
maTepuarn B MoCOKa Ha pexeLLys AUCK C LeN U3BbpPLLBAHE Ha PSA3aHETO.

Bunaru npemectBaiTe 06paboTBaHMA MaTepuan AOCTaTbYHO Aareye, Ye Aa MOXe PA3AHETO Aa ce U3BBPLLM U3LANO.
Mpu HanpeyHoTO psizaHe He OMBa Aa ce M3NoOnN3Ba ycnopeAHaTa HanpaBnsiBalja KaTto OrpaHUYMTEn Ha
AbMKUHATA Ha PA3aHOTO Napye MaTepuan, NOHeXe OTPA3aHOTO Napye MOXe Aa ce 3aKnewm Mexay ycnopeaHata
HanpaBnsiBalla 1 pexewus AUCK NPUYMHABANKN OTOMBaHE.

U3BBPLUBAHE HA HAIUTBXXHO PA3AHE
HaambkHOTO psidaHe ce CbCTOM B PA3aHETO Ha MaTepuarna Ha CboTBEeTHaTa LUMPOUMHA MO Lanata My [JbIixuHa.

e HacTtpoiaTe ycnopegHata HanpaensgaLla (13) Ha cboTBeTHaTa LWKPOYMHA Ha psi3aHe.

e BkntouBaTe UypKynspa u n34akeaTe pexeLyns AnUCK Aa NOCTUrHe MakcMasnHaTa Ci CKOpOCT Ha BbpTeHe.

e [lputnckaTte MaTepuana KbM ycnopeaHaTa Hanpaensgalya (13) 1 npemectsaTte B NOCOKa Ha peXeLLys AMCK 40 Kpas Ha
pasuensaLums knuH (1) (B HenocpeacTBeHa 6M30CT 4O pexeLLns AUCK M3NoN3BanTe Tnackaya).

o OTpsizaHus MaTepuan ocTaBsaTe Ha paboTHaTa Maca oKaTo PEeXELLMsT AUCK CMPEe Aa Ce BbPTM M3LANO.

Cnen BCAKO eQHO perynupaHe ce npenopbyYBa U3BLPLIBAHETO Ha NMPOBHO ps3aHe C Len Aa ce NpoBepw
NPaBUNHOCTTa Ha U3BbPLUEHaTa HacTpolika. Mo BpeMe Ha M3BLPLIBAHETO Ha ONepauusTa no pssaHeTo Tps6Ba aa
CTOMTe OT efHaTa CTpaHa Ha NUHNATA Ha PSA3aHeTo.

PA3AHE HA MATKWA NAPYETA MATEPUAN

e Pasnonarate ycnopegHata Hanpaensgalla (13) Ha cboTBETHATA LLMPOYMHA Ha psi3aHe.

e Matepuana gobnuxasaiTe ¢ ABeTe pble. B HenocpeacTBeHa 6inM3oCT fo pexeLyns auck obesatenHo nsnonssanre
Tnackay ( TnackaybT e BKITOYEH B KOMMIIEKTA) C Lien NPEMECTBAHETO Ha MaTepuana unm ynotpebsisante AOMbIHATENHO
napye AbpBo ¢ Len gobnmkasaHeTo Ha 06paboTBaHMs MaTepuan KbM ycropegHaTa Hanpaenseaila (13).

e (ObesatenHo TpsbBa Aa NpemMecTBaTe psA3aHus Matepuan KbM kpas Ha pasuensalyms kvt (1).

Mpy psA3aHETO Ha KbCY M TECHM NapyeTa MaTepuan TnackaybT TpsAbBa Aa ce U3MosI3Ba OT CaMOTO Hauano Ha psi3aHeTo.

NU3MNON3BAHE KATO LINPKYNAP 3A PA3AHE CbC CKOCABAHE

B cnyqaﬁ, Ye CbOPBKEHNETO He e 6uno ole M3NoON3BaHO UNK e 6UNO M3NON3BaHO KaTo HACTONeH UMpKynsap, To
npeaun PeKOHCTPYKUuATa Tpﬂ6Ba MaKCMmMmanHo fa ce CBaJin pexeLwna AMCK NnoCpeaACTBOM pPbUkaTa 3a noBauraHe
| cBansiHe Ha pexeLwna gUCK.

MOHTAX

e [leMOHTVpaTe KoXyxa Ha pexeLnst auck (3).

e (Cpanste pexewus auck (14) upes BbpTEHE Ha pbykaTa 3a MoBAMraHe / CBansHe Ha pexewus auck (5) 4o Han-HUCKOTO
MOMNOoXeHve.

e [lemoHTHpaiiTe ycnopeaHaTa Hanpasnsisawa (13) u perynupyemus briomep (18).

MoHTHpainTe JOMNHUS KOXKYX Ha pexeLums anck (7).

e OtapbnBaTe nocta 3a 6rokMpoBKkaTa Ha BbpTEHeTOo Ha paboTHaTa Maca (11) n 06bpHeTe paboTHaTa Maca (12) Ha 180°
J0KaTO Ce Yye LpaKBaHe Ha NocTa Ha 3a GrokMpoBkaTa Ha BbPTEHETO Ha paboTHaTta maca (11) (vepT. M).

e PasxnabeaTe pbykaTa 3a 3aKpenBaHe Ha pasuensaliust KnuH (38) n 3aBbpTeTE pasuensawyst knuH (1) B nosvums
OTKpUBALLA pexeLms auck (14) Taka, Ye N3paTUHUTE Ha LINOHKATa Aa NONALHAT BbB BOAELLMUTE Yren.

e 3akpenBare Ype3 3aTaAraHe Ha pbykaTa 3a 3aKpenBsaHe Ha pasuensaLms KnuH (38).
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U3MON3BAHE HA PAMOTO HA CTPENATA (FTIABATA)

PamoTo Ha cTpenaTta uma ABe NornoxeHuns — ropHo v gonHo. C uen aa ce 0cBo6oam rnasata oT 610KMPaHOTO AOMHO
nonoxenue, Tpsibea:

@ e Jleko HaTuckaTe paMoTo U rO 3abpKaT B TOBA MOMOXEHME.
e OtapbnHete borTa 3a Briok1poBkaTa Ha rraeata (31) Taka ye HeroBUSIT (omKevpaLL, LWMADT Aa ce Nokavke OT BroKMpaLLys OTBOp.
e 3apbpTeTe 6onTa 3a OrokmpoBkaTa Ha rmaeata (31) Ha 90° 1 ro dukeupaliTe B Tasu noauums (4epr. N).
e [IpbXTe pamoTO Mo BpEME Ha NOBAMIaHETO My [JO HEFrOBOTO FOPHO MOMOXEHME.
e brokvpoBkaTa Ha pamoTo B [OSIHO MONOXEHWe NpoTU4a B MOCNEeA0BATENHOCT 0BpaTHa Ha HEroBoto OTOMoKvpaHe
cneq npefBapuTENHOTO 0CBODOXOABaHE Ha 10CTa Ha BIOKMPOBKATA Ha MOABMKHUS KOXYX (42).

BEPTUKAIIHA CKOBA

BepTukanHata ckoba Moxe fa 6bae MOHTMpaHa OT ABETe CTpaHu Ha paboTHaTa Maca 1 Moxe Aa Obae 3LANo npurogeHa
KbM pas3MepuTe Ha 00paboTBaHus MaTepuann..

@ e MoHTupaiiTe BepTukanHata ckoba (47) B e4uH OT OTBOpUTE Ha paboTHaTa Maca.
e 3ardrate pbukata Ha GnokMpoBKaTa Ha BepTukanHaTa ckoba (46).
e 3aBbpTaiki pe3boBKs NPbT HAacTporBaTe BepTUKanHaTa ckoba (47) kbm 06paboTBaHNS MaTepuan.
e OykcupaTe Ypes HaTUCKaHe Ha focTa 3a BriokuposkaTa Ha BepTukanHaTa ckoba (48) (veprt. O).

@ 3a pa ce rapaHTupa ontumanHa 6esonacHocT Ha paboTtata o6e3aTenHo TpsbBa fa ce 3aKpenu pAsaHua MaTepuarn.
He ce paspelaBa pA3aHeTo Ha MaTepuanu ¢ NpekaneHo Marnku pasmepu, 3a Aa Morat Aa 6baat pukcMpaHu.

MPOBEPKA W PEF'YIIMPAHE HA HACTPOUKATA HA IbNIEOUUHATA HA PA3AHE

@ HpeAM npucTbnBaHe KbM pa60Ta e Heobxogumo aa ce npoeepu HaCTpOVIKaTa Ha MaKcUManHarta Abnoo4nHa Ha
psA3aHe, Taka 4e Aa oboete CUTYPHWU, Ye pexewmnaT QUCK HAMa Oa JOKOCHe OCHOBaTa Ha UMpPKynspa.

@ e Pasnonarate BbpTaLata ce maca (34) u pamoTo Ha ctpenarta B nonoxenue 0°,
e [IpemectBarte orpaHnuutens (50) Taka, Ye Aa ce onupa B perynupallums BuHT (a) (4ept. N).
e (CBansre pamoTo ¥ ro 3abpxare B JOMHO MOMNOXEHNE ONPSIHO OrpaHNYUTENS.
3aBbpTate pbuHO pexelns auck (14), 3a 4a npoBepuTe Aanu Ma MbiiHa cBoboAa Ha ABVXKEHME.
lMpaBurnHo HacTpoilBaHe Ha AbNBoYMHATA HA MBIHOTO psdaHe TpsibBa fa ocurypy BoSTbOHATUHATA Ha pexeLLns AncK
(14) Ha 5 MM nog ropHaTa NOBBPXHOCT Ha BbpTALLaTa ce pabotHa Maca (35) (vept. P).
e B cnyvan Ha HenpasunHa Hactpoiika 0 BbpTeTe (HansBO WK HaAsACHO) perynupalms BuHT (a) (4ept. N) gokato
CTUrHETE XenaHata B4/ TbOHaTMHA Ha pexeLLns QUCK.

BKNIOYBAHE / U3KIMIOYBAHE

HanpexeHueTo Ha Mpexarta TpsibBa Aa CLOTBETCTBA NO CTOWHOCT HAa HanpeXeHWeTo NOCYEHO Ha Tabenkarta
TEXHUYECKU AaHHU HA LUpKynspa.

LUupkynapbT Moxe ga 6bae BKNOYBAH CaMO TOraBa, KOraTo peXewMsT OUCK € OTAaneyeH OT Matepuana
npefgHa3HaveH 3a 0bpaboTka.

LinpkynsipbT 3a psisaHe CbC CkocsiBaHe nmputexasBa OyTOH 3a GnokupoBka Ha Bkntouatens (43), npeancseawia ot
CnyyaiiHo BKMKOYBaHe.

BknrouBaHe

e Hatunckate BrokupoBkaTa Ha nyckosws ByToH (43).

e Hatuckate v 3agbpxate nyckosus 6yToH (45) (vepT. R).
U3knrouBaHe

e (Ocsoboxgasate nyckoBusi GyToH (45).

Mpwm Ta3n HacTpoMKa KaTo LIMPKYNAp 3a psA3aHe Cbe CKOCABaHe HAaCTbLNBa AeaKTUBaLUA Ha NyckoBusa OYTOH (8).
OTPA3BAHE HA TECHU NMAPYETA MATEPWUAN

OTps3BaHETO Ce 13NoMn3Ba NPeanMHO NPy TECHW parMeHTH OT MaTepuana.. [Npeay npucTbnBaHe KbM psi3daHe NpoBepeTe
Aanu pbukara 3a 6rokMpoBKa Ha BbpPTEHETO Ha MacaTa (32) u nocta 3a BI0KMpOBKa Ha HaKMOHa Ha pexeLuns auck (6)
ca 34paBo 3aTerHatu.

@ e OQukcupate maTepuana Ha paboTHaTa Maca B3eMalikv NpeaBug HEeroBuTe pasmepu.
e HacTponBarte xenaHus brbi Ha ps3aHe.
e OcBoboxgaBaTe pamoTo U KOXyXa Ha pexeLLns Quck..
e Hatunckate nyckoBus 6yTOH (8) (M34akainTe 4OKATO PEXELLMAT AUCK Ha LMPKynspa JOCTUTHE MakcUManHaTa cu CKopocT

Ha BbpTEHE).
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e [locTeneHHo cBarnsiTe paMoTO AbPXENK T0 3a pbKoxBaTkaTa (44) 1 M3BbpLIBATE PS3aHETO, OKAa3BaKM YMEPEH HATUCK
e |/3kntouBate LMpKynspa 1 u3vakainTe JOKaTo peXeLLUaT ACK M3LSANO Crpe Aa ce BbPTU.
e [IpemecTBaTe NOCTEMNEHHO PAMOTO Harope.

HepoctaTby4yHOTO 3aTAraHe Ha pBbYKaTa 3a 6]10KVIpOBKa Ha BbPTEHETO Ha pa60THaTa Maca MoXxe Aga gosene oo
HeoYaKBaHO NMpemecTBaHe Ha pexewna QUCK BbPXYy ropHaTta NOBbPXHOCT Ha MaTepuaria, KoeTo Moxe Aa nosene
A0 onaceH yaap Ha onepaTtopa OT nap4ye MaTtepuarn.

HACTOPUBAHE HA PABOTHATA MACA 3A PA3AHE NOA bIbll

BbpTawara ce maca (34) no3sonsiBa a ce pexe Matepuan nog nNpou3BONeH bl OT NEPREHANKYMSPHO MONOXEHNEe 40
45° HanaBo 1 N HAAACHO.

@ e |I3gbpnBarte v 3aBbpTaTe GonTa 3a 6rokMpoBKa Ha rnasata (31) No3BoNsABalikM PaMOTO NOCTENEHHO Aa Ce NOBAWrHE
[0 FOPHO NONOXEHME.
e Pa3xnabparte pbykarta 3a 60KMpOBKa Ha BbPTEHETO Ha MacaTa (32).
e Pasnonarate BbpTAwaTa ce Maca (34) nog n3bpaHus b CbINACHO brfioBaTa ckana Ha BbpTAllaTa ce mMaca (35)
(yepr. S).
e bnokuparte ypes 3aTsraHe Ha pbukaTa 3a 6nokMpoBka BbPTEHETO Ha MacaTa (32).
Bbprawara ce maca (34) uma Hskonko BanbOHaTUHYM 3a Gbp3a HacTpoiika Ha YecTo ynoTpebsBaHu brnun. Tosa ca Hau-
4eCTO M3Mon3BaHNUTe bru Ha npecudaHe (0°, 15°, 22,5, 30°, 45° HansBo / HagACHO). HacTpoikaTa Ha NPOU3BOMEH bIbJl
MOXe fa 6be TOYHO perynupaHa, U3nonaBanki brioBaTta ckana Ha BbpTalaTta ce maca (35) nokasgalla ¢ TOYHOCT Ao
e[VH rpagyc. Bunpeku , Ye ckanaTa e JOCTaTb4yHO TOYHA 3a MOBEYETO OT U3BbPLUBAHUTE paboTy, BCe nak ce npenopbysa
npoBepkaTa Ha HaCTpoMKaTa Ha brbria Ha npecyaHe NOCPEeSCTBOM BrIIOMEp UMW APYr Ypeq 3a U3MepBaHe Ha brnu.

@ an n3non3saHeTo Ha 6'bp3aTa HachoFﬂ(a Ha CTaHOaPTHUTE BITK 3aMbHKaTa Tpil6Ba Aa WwpakHe BbB BANLOHATUHaTA.

HACTPOWKA HA PAMOTO (FMABATA) 3A OMNEPALIUA CbC CKOCABAHO PA3AHE

PamoTo moxe fa 6bae HaBeaeHo noa Npou3BoneH brbn B AnanasoHa ot od 0° go 45°- 3a ckocsBaHo psidaHe (vepT. T).

e I3gbpnBate 6onTa 3a 6rokmpoBka Ha rnaeata (31) ocBoboxaaBaLLy paMoTO M NO3BOSIETE HA PAMOTO NOCTENEHHO Aa
Ce U3aurHe 4o ropHOTO MOMNOXKEHME.

e Pasxnabeate nocta 3a 6nok1poBKa Ha HaknoHa Ha pexeLynst auck (6).

e Hapex[aTe pamMOoTO HaNsBO NOA XenaHUs brbi, KOWTO MOXe [a ce NpoveTe BbPXY brfioBaTa Ckana Ha HaknoHa Ha
pexeLus guck (25) (vepr. U).

e 3arqraTe nocra 3a 6nok1poBKaTa Ha HaKMoHa Ha pexeLLus auck (6).

@ B cnyyaii Ha Hyxaa OT perynupaHe Ha HacTpoikaTa Ha jBaTa bibia (B ABETE NNOCKOCTH, XOPU3OHTaINHATa U BepTUKamNHara),
3a KOMGMHMPaHO psA3aHe, TO BUHarU NbPBO TPAAOBa Aa ce HACTPOM LIbNA 3a NPECUYaHETO ChC CKOCsBaHe.

MPOBEPKA U PEF'YIIMPAHE HA NEPMEHAUKYNIAPHATA HACTPOUKA HA PEXELLMA AUCK CNPAMO
PABOTHATA MACA.

C uen pace Oocurypu npeunsHo pasaHe, Tpﬂ6Ba cnea U3BECTHO BpeMe Aa Ce KOHTpoSipaTt U B cnyqa|7| Ha HyX[Oa Aa ce
nonpaesT OCHOBHUTE HACTPONKM Ha LUnpkynsapa.

@ e PasxnabBate nocta 3a 6rOKMPOBKaTa Ha HaKMOHa Ha pexeLLs anck (6).
e Pasnonarate rnasata B KpanHO ASCHO MOMOXEHUE ( NepneHAMKYISPHO CNPSIMO BbPTALLATa ce Maca) W 3atarate locTa
3a BriokupoBKaTa Ha HakroHa Ha pexelums auck (6) ( yepr. U).
e PasxnabpaTte pbykaTa 3a 6rokMpoBKa Ha BbPTEHETO Ha MacaTa (32).
e Pasnonarate BbpTALaTa ce Maca (34) B nonoxenue 0° v 3aTarate pbukata 3a 6roKMpOBKa Ha BbPTEHETO Ha Macarta (32).
e Hatuckate nocta 3a GrokvpoBKa Ha NMOABVKHUS KOXYX (42) M CBaneTe rnaBata Ha Lypkynsipa A0 KpanHo JOITHO MOMNOXEHME.
e [IpoBepeTe ( C NOMOLUTA Ha YPen ) NeprneHanKynapHaTa HacTpoIKa Ha PEXELLMs AUCK CNpsaMO BbpTALlaTa ce (34).

@ Mpu M3BBLPLIBaHE HAa U3MEPEHNA NPOoBepeTe Aany U3IMEPUTENTHUAT Ypea He ce 0KOCBa A0 3bba Ha pexeLyus AUCK,
noHexe NpeaBua Ha aebenuHaTa Ha BNoXKaTa oT MeTanHu kapbuam, usmepBaHeTo MoXe Aa 6bae HeTOYHO.

Ako namepeHusiT brbn He e 90°, Le e HeobX0AMMO perynupaHe, KOeTo NPOTMYa Mo CNEAHUS HAUYMH:

e HaknoHeTte rmaBarta HansBo.

e Buprete perynupawums BuHT (b) (vepT. U) HagscHO Mnn HansiBo, 3a Aa YBENWYMTE UMM HAMamnUTE brbfa Ha HaKMOoH
Ha pexewms guck (30).

e (Cnen HaCTPOWBAHETO Ha MEpMEHAMKYNAPHOTO NONOXKEHWE HA PeXeLums AMCK cnpsiMo paboTHaTa Maca, OCTaBeTe
rnaeaTta ia Ce BbpHe [0 FOPHOTO MOMOXEHME.
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MopobHo perynupaHe creapa fa ce M3BbpLUM 3a brbna 45° Ha HaKMOH Ha rmaBaTa 3a CKOCSBAHO Psi3aHe, M3Mon3Baiiku
perynupaLims BuHT (c) (Yept. W) pa3nonoxeH Ha NpoTMBOMOMOXHATa CTpaHa Ha pamoTo.

OBbCJIYXBAHE NUTNMOA4A4PDbXKA

Mpeau NpucTLNBaHETO KbM KaKBUTO M Aa OUIO onepauun CBbp3aHu C MHCTaNMPaHeTo, perynupaHeTo, peMoHTa
Unm obcnyxBaHeTo, TpAGBa Aa ce U3BaAM Wencesna Ha 3aXpaHBaLus Kaben oT MpPeXOBMS KOHTAKT.

NOYUCTBAHE

@ e Cnep npukntouBaHe Ha paboTa cTapaTenHo 0TCTPaHeTe BCAKAKBY NapyeTa MaTepuar, CTbproTVHM 1 npax oT paboTHaTta

Maca, KaKTo 1 OT MPOCTPAHCTBOTO OKOMIO PEXELLMS NCK 1 HEFOBMSI KOXYX.

e Hait-nobpe € aa ce nouncTBa LMPKYMsipa C YeTka Ui CTpys CrbCTEH Bb3ayX.

e He 6vBa fa 13nonagate BoAa U KakeuUTO 1 a B1no XMMUYECKM TEYHOCTM 33 NMOYMNCTBAHE Ha LMpKynsipa.

e PefoBHO TpsibBa Aa Ce MOYMCTBAT BEHTUMNALMOHHUTE MPONYKW 3@ Aa HE Ce CTUrHE A0 MPEKOMEPHO HarpsiBaHe Ha
ABUraTens Ha Unpkynsipa.

o LinpkynspbT TpsibBa fja ce CbXpaHsiBa Ha CyX0 U HEJOCTBIHO 3a Aela MACTO.

e [logmsHaTa Ha 3axpaHBalyns kaben unu gpyrn PEMOHTU, CreABa Aa Ce NOBEPSIBAT M3KITIOYMTENHO HA OTOpU3NpaHa
cepBu3Ha paboTunHuua.

@ TpsabBa penoBHO Aa ce NpoBepsiBa Aanu BCUYKM BUHTOBE U BonToBe ca fobpe 3aterHaTu. Mo Bpeme Ha pa6oTa
Te MOraT NocTeneHHO Aa ce pa3xsabsrT.

noaMAHA HA PEXELLNA OUCK
PexewwmsT auck TpsibBa Aa Gbae CMEHeH, KOraTo ChOPLKEHUETO e HAaCTPOEHO 3a paBoTa KaTo LMPKYNAP ChC CKOCsiBaHe.

@ e 3BapeTe 6onTa 3a 6rokmpoBka Ha rmaeara (31) ocBoboxaaBaiku pamoTo.
e [lo3BoneTe Ha paMOTO MOCTENEHHO Aa CE BbPHE B CBOETO FOPHO MOSTOXEHNE.

e HatucHeTe 1 3aapbXTe NocTa 3a GrokMpoBKa Ha NOABKHNS KOXYX (42).

e V3gbpnaiTe nogsuxHUS KoXyx (37) Harope, 3a 1a OCUrypuTe AOCTHMN 10 BUHTA 3aKpenBalL, pexeLinst auck (14).

e HatucHeTe 1 3aapbKTE NOCTA 3a 6OKMPOBKa Ha WwnHaena (51) ( Moxe Aa ce HanoXu 0OPBLLIAHETO Ha PEXELNS AUCK
C Lien 6rokMpaHeTo Ha WnuHAaena).

e OTBMHTBaTE BWHTA 3akpenBaly pexewws auck (14), n3nonssanky knoya B KOMMMEKTa, B MOCOKA Ha ABWKEHWE Ha
YacoBHWKOBaTa CTpenka (nssa pesbal) (uept. X).

e OcBoboxpgaBate nocta 3a OrnokupoBka Ha wnuHoena (51) u oTcTpaHsiBaTe BWHTA 3akpenBall Pexewus AucK u
BBbHLUHMA dhnaHel .

e [Ipean MOHTaXa NOYNCTETE BCUYKM YaCTH, KOUTO TpsibBa Aa ObaaT MOHTUPaHM.

e CroxeTe HOB pexeLy ANCK BbPXY BBbHLUHNS (riaHel,

e Croxete HOBWS pEXeLl OWUCK B MOMOXeEHWe, B KOETO Lie MMa MbIHO CbOTBETCTBME CbC MOCOKAaTa MokasaHa oT
cTpenkata Bbpxy koxyxa (41).

o CnoxeTe BbHWHMS (hnaHeL, 1 3aTerHeTe BIUHTA 3aKpenBall PEXeLLms A1CK B NOCOKA MPOTUBOMOMNOXHA Ha BUKEHUETO
Ha YaCOBHWKOBATa CTperika Npu HaTUCHAT focT 3a BroKMPOBKa Ha LWNUHAENa.

e OcBoboxaaBate NOABWKHUS KOXyX (37) 4O MbPBOHAYANHOTO MONMOXeEHWe (MOABWKHUAT KOXyX TpsibBa M3UAno Aa
3aKpre pexeLLmnst auck).

e [IpoBepeTe Janu NOLBMKHMAT KOXyX (37) ce Hamupa B NPaBUITHO MONOXeHWe 1 CBOOOAHO Ce ABWXM MO BpEMe Ha
MOBAMraHETO M CBANSHETO Ha PamoTO.

@ TpsabBa Aa ce 00bpHe BHMMaHWE Ha MpaBWNIHaTa NOCOKAa Ha BbPTEHe Ha pexewms AMCK (BUX CTpenkata Ha
pexewms AMCK U Ha Koxyxa). Cnea nogMsHaTa Ha pexelyus AUCK NpoBepeTe Aanu TOM UMa MbfiHa cBoboja Ha
ABWXEHWe, 3aBBbPTANKN pexeLyus AUCK C pbka.

NOAMWAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

@ WU3xabeHuTe (No-KbCM OT 5 mm), u3ropenu UnM cuyneHn BLINEPOAHU YeTKU Ha ABUraTens cneaBa He3abaBHO Aa
ce noAMeHAT . BuHaru ce n3BbpLIBa NOAMSAHATA Ha ABETE BbINEPOAHN YETKU eAHOBPEMEHHO.
MoamaHaTa Ha BLIMepoAHNUTe YeTKM crieaBa Aa ce U3BBLPLUK, KOraTo CbOPLIKEHNETO e HaCTPOEHO 3a paboTa KaTo
LIMPKYNApP CBHC CKOCABAHO psA3aHe.

@ e OTBMHTBATE KanauuTe Ha BbriepogHuTe YeTk (36) (vepT. Y).
e |3Baxparte n3xabeHuTe BLIIEPOLHN YETKM.
e OTCTpaHsiBaTe €BEHTYaNHMS BLINEPOAEH NPax C NOMOLLTA Ha CTPYS CrbCTEH Bb3ayX.
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e CnaraTte HOBMTE BbIMEPOAHM YeTKM (YeTKMUTE O1 TpsibBano cBo6OAHO Aa BNM3AT B YETKOAbPXAUMTE ) (4epT. Z).
e MoHTupaTe Kanayute Ha BbIIepoaHNUTe YeTkn (36).

@ Cnep nogmsHaTa Ha BbriepoaoHUTe YeTKU cneaBa Aa ce BKIKYM LUMPKynapa oes HaToBapBaHe U Aa ce U34vyaka
AOKaTo BbrnepogHuTe 4YeTKn ce HarogaT KbM KOJIeKTopa Ha ABuratens. OnepauMﬂTa no noagMsHata Ha
BbrnepoaoHuTe YeTKU ce npenopbyBa Aa ce noBesin U3KNKYUTENTHO Ha KBaﬂMdWILWIpaHO nuue, C n3non3BaHe Ha

OPUTMHAJTHU YaCTw.

Bcskaksu HEN3NnpaBHOCTU ou Tpﬂ6BaJ'IO aa 6'b,£l,aT OTCTPaHABaHM OT OTOPU3UPaAHNA CEPBU3 HA NPOMU3BOANTENS.

TEXHUYECKU MTAPAMETPU

HOMWHANHW OAHHHU
YHuBepcaneH umpKynsp
Mapametbp CromHoCT
3axpaHBaLO HanNpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HoMurHanHa moujHocT 1400 W
CKOPOCT Ha BbPTEHE Ha pexeLinsa AncK (be3 HaToBapBaHe) 5000 min’!
BbHLWeEH AnamMeTbp Ha pexewma ANCK 216 mm
BbTpelleH AnaMeTbp Ha peXxelmsa AncK 30mm
Knac Ha 3almTeHocT Il
Maca 25 kg
[oavHa Ha NPon3BOACTBO 2014
DYHKUMA HAa HACTOJIEH LNPKYNAp
[nana3oH Ha CKOCABAHO psi3aHe 0° + 45°
MakcumanHa gebenvHa Ha ps3aHusa matepuan Mop npas bron 25 MM
Mopg bron 45° 45 mm
LnpoymHa Ha paboTHaTa Maca 390 mm
[bnxmnHa Ha paboTHaTa Maca 450 mm
BucounHa Ha paboTHaTa Maca oT noja 740 mm
DYHKUMA Ha LNPKYIAP CbC CKOCABaHe

[nana3oH Ha CKOCABAHO psi3aHe 0° + 45°
[nana3oH Ha pA3aHe Nof brbi + 45°

0°xQ° 60 x 125 mm
Pa3mepu Ha obpaboTBaHKA maTepuan 45°x0° 60 x 80 mm
nof brbf / No ckoc 45° x 45° 40 x 100 mm

0°x45° 40 x 125 mm
BucounHa Ha paboTHaTa Maca oT nofa 700 mm

AAHHU 3A LWYMA W BABPALIMUTE

HuBo Ha akycTuuHoTo Hansrawe: Lp, = 92,6 dB(A) K = 3 dB(A)
HuBa Ha akycTuyHara mowHoct Lw, = 105,6 dB(A) K = 3 dB(A)

3ALUTA HA OKOJIHATA CPE[A

EJ'IEKTpI/IHECKI/I 3axXpaHBaHUTE N34enna He TpH6Ba Aa Cce U3XBBPNIAT CAOMalUHNTE OTNaAbuUN, a TpH6Ba
[a ce npepanat 3a ONoJs130TBOPABaHE B CbOTBETHUTE 3aBOAN. I/Ichopmauvm 3a ONoNn30TBOpPABAHETO
MOXe fa O6bie mosiyyeHa OT MpoAaBaya Ha M3LENMeTo WU OT MeCTHWTe BrnacTu. HerogHoto
€NeKTPYECKO 1 eNeKTPOHHO 06opydBaHe CbAbp)Ka HenacrBHM CyOCTaHLMKU 33 ecTecTBEHaTa
cpepa. O6opyaBaHeTo, HempenaieHO 3a peuunKanpaHe, NPeAcTaBnABa NoTeHUManHa 3annaxa 3a
OKOJ1HaTa cpefia M 3a 3[4PpaBEeTO Ha XoparTa.

* 3anasBa ce NpaBOTO 3a U3BBPLLBAHE HA MPOMEHM.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc cepanuuie BbB Bapluasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa no-Hatatsk: ,Grupa
Topex”) uHdhopmupa, Ye BCsKakBI @aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChAbPXKaHUETO Ha HACTOSLLATA MHCTPYKLMS (HApKyaHa no-HaTaTbk: ,VIHCTPYKUmS), BKIHOYBALLM MEXTY APYroTO
HEHWS TEKCT, TOMECTEHIUTE CHUMKIA, CXEMU, YEPTEXW, a CbLLO Taka HEMHUTE KOMMO3MLIK, NPUHaZMexXaT U3kntounTenHo Ha Grupa Topex 1 Moanexart Ha npasHa aLuyTa
cbrnacHo 3akoHa ot 4 cheBpypapy 1994 roguHa 3a aBTOPCKOTO MPaBO M cpoaHUTE My npasa (Bink [ObpkaBeH BecTHuk 2006 Ne 90 noa. 631 ¢ no-HaTaTbLUHUTE NPOMEHM).
KonvpaHeTo, Bb3npon3sexaaHeTo, nybrnnkyBaHeTo, MOAMGULIMPaHETO C KoMepyecka Lien Ha LanaTa VHCTpyKLmS, KakTo 1 oTAeNHUTe 1 eneMeHTH 6e3 cbrmacveTo Ha
Grupa Topex 13paseHo B nicMeHa chopma, e CTPoro 3abpaHeHo 1 Moxe Aa AoBefe A0 NPUBMMYAHETO KbM rpaxdaHcka 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UNIVERZALNA PILA
59G824

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATATREBA PAZLJIVO PROCITATI UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Sigurnosni uvjeti za univerzalnu pilu

e Za vrijeme rada sa pilom obavezno se morate pridrzavati obvezujucih propisa koji se ticu sigurnosti i
higijene rada.

e Koristite iskljucivo rezne ploce koje preporuca proizvodac, a odgovaraju normi PN-EN 847-1.

e Kod promjene rezne ploce obavezno imajte na umu, da njezina debljina ne moze biti ve¢a od debljine
razdjelnog klina.

e Provjerite da li rezna ploca, koju ste odabrali, odgovara materijalu koji mislite piliti.

e Koristite iskljucivo rezne ploce za koje je dozvoljena najveca brzina okretaja veéa od najvece brzine okretaja
vretena pile.

e Ne smijete koristiti plo¢e od brzorezuéeg Celika (HSS) niti te Ciji parametri ne odgovaraju parametrima

koji su navedeni u doti¢nim uputama.

Koristite iskljucivo naostrene rezne ploce, bez pukotina ili deformacija.

OStecenu reznu ploc¢u bez oklijevanja zamijenite

Provjerite da li smjer okretaja rezne ploce odgovara ozna¢enom smjeru okretaja motora pile.

Rezna ploca pile mora se slobodno okretati.

Uvijek koristite pravilno namjesten razdjelni klin i pravilno reguliran gorniji stitnik rezne ploce.

Materijal primicite reznoj ploci uz pomo¢ prikladnog potiskivaca.

Kad rezete drvo koje je vec prije bilo koristeno, provjerite da li se na njemu ne nalaze nezeljeni elementi

kao $to su Cavli, vijci i slicno.

Uvijek koristite zastitnu masku, stitnike sluha, zastitu od prasine.

e Prilikom rada sa reznom plo¢om te za zastitu pred drugim hrapavim i oStrim materijalima koristite
zastitne rukavice (prilikom promjena pilu treba drzati za otvor kad god je to moguce).

e Tijekom rada nosite prikladnu odjec¢u! Mlohavu odjecu ili nakit moze zahvatiti rezna plo¢a u pokretu.

e Prije nego pocnete raditi na postavkama, mjerenju, ¢iS¢enju, odstranjivanju zaglavljenih komada drva,
uvijek morate iskljuciti uredaj na prekidacu, te izvaditi utikac iz mrezne uti¢nice!

e Nakon zavrsetka radnji na popravljanju ili postavkama uredaja, a prije nego pocnete raditi s pilom,
montirajte sve Stitnike i elemente za osiguranje.

e Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koja je napisana na nazivnoj tablici pile.

e Pilu mozete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja je osigurana uz pomo¢ osiguraca za jacinu
struje, koja e prekinuti napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kra¢em od 30ms.

e Ako uredaj koristite izvan objekta, za napajanje pile upotrjebljavajte isklju¢ivo one produzne kablove koji
su namijenjeni za rad na otvorenom.

e Ne smijete koristiti pilu za rezanje drva za ogrjev.

e Ruke nikada ne smijete drzati na nacin da im prijeti opasnost da se iznenada poskliznu te dodu u kontakt s

reznom plocom.

Ne prihvacajte se rada sa pilom ako ste umorni ili ste pod utjecajem djelovanja lijekova.

Nuzno je da sve osobe koje rukuju sa pilom budu odgovarajuce izobrazene na polju koristenja, reguliranja

i uporabe pile.

Pilu ne koristite niti ne ostavljajte na kisi niti u vlaznim uvjetima.

Nikad nemoijte koristiti pilu u blizini tekucina ili plinova koji mogu eksplodirati.

Rukovatelj pilom mora biti punoljetan.

Osobe koje pilom trenutno ne rukuju ne bi trebale biti u blizini pile koja je uklju¢ena ili koja radi.

Provjeravajte tehnicko stanje mreznog kabela.

Nikad ne koristite pilu ako je mrezni kabel ostecen.

Ostecene sigurnosne elemente bez oklijevanja zamijenite.

Pilu nikad ne smijete opteretiti tako da dode do znacajnog smanjivanja broja okretaja rezne ploce.
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Radno mjesto odrzavajte Cistim.
Prije pocetka rada odstranite strugotinu i nepotrebne predmete.
Na mjestu na kojem radi pila ne smiju se nalaziti trec¢e osobe.
Radno mjesto mora biti dobro osvijetljeno.
Nemojte dekoncentrirati rukovatelja pile.
Tijekom rada sa pilom izbjegavajte kontakt s dijelovima sa uzemljenjem, vodovodima, radijatorima,
grijalicama, hladnjacima.
e Nakon iskljucivanja motora prekidacem nikad nemojte probati zaustavljati reznu plocu tako da na nju vrsite
pritisak s boka.
e Nikad nemojte probati demontirati ili iskljucivati sigurnosne elemente pile.
U slucaju kad morate prekinuti rad, zavrsite izvodeno rezanje i iskljucite uredaj.
Ako se pojavi potreba za zavrsetkom rada i napustanjem radnog mijesta, pilu iskljucite uz pomoc
prekidaca i iskljucite ju iz napajanja tako sto ¢ete izvudi utikac kabela iz uti¢nice za napajanje.
Ne isklju¢ujte pilu iz uti¢nice za napajanje tako da vucete kabel.
Mrezni kabel stitite od prekomjerne topline, ulja i ostrih rubova.
Pilu dobro u¢vrstite za radionicki stol (ako je za to namijenjena).
Pila nije namijenjena za izradu Zljebova, rovova.
Prije pocetka rada kontrolirajte tehnicko stanje pile:
— dali su svi sigurnosni elementi ispravni i rade li sukladno s njihovom namjenom,
- dalivijci i drugi elementi za pri¢vricivanje nisu popusteni,
— dali su odstranjeni kljucevi za nastavke.
e Materijale i alat ne smijete drzati i odlagati iznad pile.
Uvijek se uvjerite da li materijal koji obradujete prianja ¢itavom povrsinom uz radni stol pile.
e U slucaju kad rezete duge elemente obavezno se koristite odgovaraju¢im potpornjima, kako ne bi
dolazilo do toga da se materijal zaglavljuje u reznoj ploci.
e Kad pilite okrugle komade materijala, koristite stezaljke kako biste sprijecili okretanje materijala tijekom
rezanja.
e Nikada nemoijte istovremeno rezati vise komada materijala.
Nemojte rezati materijal koji ne moZete sigurno primiti.
Nikad nemojte pokusavati odstranjivati komade materijala, strugotine ili druge elemente dok se rezna
ploca pile jos uvijek okrece.
Za vrijeme upotrebe pile trebate ukljuciti vanjski sustav za odvod prasine.
Za vrijeme rada sa pilom trebate zauzeti stojeci polozaj koji ¢e vam osiguravati ravnotezu.
Svi elementi pile moraju biti pravilno pri¢vrsceni.
Kad prenosite pilu na drugo mjesto, ne smijete je drzati za stitnike elemenata pile.
Tijekom transporta na reznu plocu stavite stitnik.
Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno promijeniti drugi tip lasera.
Nije dozvoljeno ni pokusavati samostalno popravljati pilu.
Za popravke pile obratite se iskljucivo kvalificiranoj osobi u ovlastenom servisu a pri tome koristite originalne
zamjenske dijelove.
e Provjerite da li je u nac¢inu rada nagibne pile gornji dio rezne pile potpuno zasti¢en.

POZOR! Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unatoc tome sto je primijenjena konstrukcija koja je sigurna sama po sebi, upotrebi sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih sredstava, uvijek postoji rizik od nastanka nezgoda tijekom rada.

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Univerzalna pila namijenjena je za rezanje drva i materijala sli¢nih drvu. Uredaj mozete koristiti kao stolnu
pilu ili nagibnu pilu. Moguc¢nost brze promjene funkcije bez upotrebe dodatnih sredstava olaksava posao.
Snaga uredaja primjerena je za rezanje tvrdog i mekanog drveta te za rezanje raznih tipova ploca kao sto
su iverica, panel ploca i sli¢cno. Kada ju koristite kao stolnu pilu nemojte rezati aluminij i druge ne Zeljezne
metale. Pilu ne koristite za rezanje drva za ogrjev. Pilu trebate koristiti isklju¢ivo s odgovarajuc¢im reznim
plo¢ama koje imaju zupce od legura (vidija). Univerzalna pila je projektirana za izvodenje laganih radova
u usluznim radionicama, izvodenje gradevinsko — remontnih radova, odnosno svih radnji iz opsega
samostalne amaterske djelatnosti (sam svoj majstor).
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Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafi¢kim prikazima ovih uputa

STOLNA PILA (ELEMENTI)

Razdjelni klin

Klin za pri¢vricivanje Stitnika rezne ploce
Stitnik rezne plo¢e

Gumb blokade poluge nagiba rezne ploce
Kotaci¢ za podizanje / spustanje rezne ploce
Poluga blokade nagiba rezne ploce

Doniji stitnik rezne ploce

Prekidac

9. Drska za mrezni kabel

10. Vijak za pric¢vrscivanje usporedne vodilice
11. Poluga blokade okretanja radionickog stola
12. Radionicki stol

13. Usporedna vodilica

14. Rezna ploca

15. Okomita vodilica

16. Kotacic za pri¢vrs¢ivanje okomite vodilice
17. Kotaci¢ blokade podesivog kutomjera

18. Podesivi kutomjer

19. Kotac

20. Drska za potiskivac

21. Kotaci¢ blokade noge

22. Noga

23. Regulirana ploca

24. Ulazni zlijeb

25. Kutna skala nagiba rezne ploce

26. Pokazatelj kuta nagiba rezne ploce

27. Kotaci¢ za pric¢vrscivanje usporedne vodilice

NAGIBNA PILA (ELEMENTI)

31. Klin blokade glave

32. Kotaci¢ blokade za okretanje stola
33. Grani¢ni rubnik

34. Okretni stol

35. Kutna skala radioni¢kog stola

36. Poklopac ugljene ¢etkice

37. Pomicni Stitnik

38. Kotacic za pri¢vrsc¢ivanje razdjelnog klina
39. Vreca za prasinu

40. Nastavak za odvod prasine

41. Stalni stitnik

42. Poluga blokade pomicnog stitnika
43. Gumb blokade prekidaca

44, Drska rukohvata

45, Prekidac

46. Kotaci¢ blokade okomite stezaljke
47. Okomita stezaljka

48. Poluga blokade okomite stezaljke
49. Poluga blokade nagiba glave

50. Grani¢nik

51. Poluga blokade vretena

PN RE®ON =

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda



GRA\PHITE

OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIJA

DUJELOVII DODATNA OPREMA

1. Noga -4 kom.
2. Vijak + kotaci¢ blokade noge -4 set.
3. Vodilica -1 kom.
4. Vijak + podlozak - 2 set.
5. Okomita stezaljka -1 kom.
6. Stitni rezne ploce -1 kom.
7. Podesivi kutomjer -1 kom.
8. Usporedna vodilica -1 kom.
9. Potiskivac -1 kom.
10. Vreca za prasinu - 1 kom.
11. Vijak + matica - 1 set.
12. Sesterokutni klju¢ -2 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Prije svih radova s uredajem izvadite utikac iz mrezne uticnice.

Univerzalna pila isporuCuje se rastavljena. Iz pakiranja izvadite elemente pile i montirajte ih sukladno
slijedec¢em redoslijedu.

MONTAZA UNIVERZALNE PILE

@ e Pazljivo nagnite pilu na stranu.
e Noge (22) spojite s osnovom uz pomoc¢ vijaka i kotaci¢a blokade nogu (21) (u isporuci) (crtez A).
e Regulirane ploce (23) postavite tako da se pila nade u stabilnom polozaju.

ODVOD PRASINE

Kako biste montirali vrecu za prasinu (39), ¢vrsto je namjestite na nastavak za odvod prasine (40) (u slucaju
koristenja uredaja u funkciji nagibne pile) (crtez B). Kako biste ispraznili vrecu (39) skinite je sa nastavka za
odvod pradine (40) i otvorite patent zatvarac koji omogucava pristup unutrasnjosti vrece. Ako je potrebna
efikasnija metoda za uklanjanje kancerogene prasine posebno Stetne po zdravlje, na nastavak za odvod
prasine (40) (u slu¢aju koristenja uredaja u funkciji stolne pile) ili na nastavak stitnika donje rezne ploce (7)
(u slucaju koristenja uredaja u funkciji nagibne pile) mozete direktno spojiti mlaznicu cijevi usisavaca.

@ Redovito praznite vre¢u za skupljanje prasine kako ne bi doslo do njenog preopterecenja. Za
optimalni odvod prasine praznite vre¢u kad se napuni do 2/3.

MONTAZA ILI DEMONTAZA DONJEG STITNIKA REZNE PLOCE
@ Morate montirati donji stitnik rezne ploce kada uredaj koristite u funkciji nagibne pile kako biste
zastitili donji dio rezne ploce.
@ e Montirajte doniji $titnik rezne ploce (7) stezuci ga vijcima (crtez C).
e Prije nego uredaj upotrijebite kao stolnu pilu, demontirajte donji stitnik rezne ploce (7).
TRANSPORT

Prije transportiranja uredaja treba uciniti slijedece korake:

e Uredaj postavite u funkciju stolne pile.

e Demontirajte usporednu vodilicu (13) i podesivi kutomjer (18).
e Montirajte donji titnik rezne ploce (7).
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e PaZljivo nagnite pilu na stranu.

e Popustite kotacic¢e blokade nogu (21) od strane kotaca (19), pomaknite noge (22) za 90° prema unutra
(uzduz pile) i blokirajte u tom polozaju kotaci¢ima blokade nogu (21).

e |zvedite iste radnje s drugim parom nogu (22) okrec¢udi ih z 90° prema van od uredaja (crtez D).

e Okrenite pilu na kotace, uhvatite s objema rukama za noge (22) i odgurajte pilu na kota¢ima na drugo
mjesto (crtez E).

e Ponovno postavljanje uredaja, kao stolne pile ili nagibne pile odvija se po suprotnom postupku od onoga
koji je opisan.

RAD /POSTAVKE

Prije nego pocnete bilo sto raditi u postavkama na pili, provjerite da li je uredaj iskljucen iz mreze.
Kako biste si osigurali besprijekoran, siguran i efikasni rad pile morate izvoditi u potpunosti sve
procedure za regulaciju.

Nakon zavrsetka svih radnji na regulaciji i postavkama provjerite da li ste uzeli sve nastavne kljuceve.
Provjerite jesu li svi spojni elementi pravilno stegnuti. Prilikom provjera postavki provjerite takoder
da li svi vanjski elementi pravilno rade i da li ispunjavaju sve uvjete za pravilno funkcioniranje. Bilo
koji istroseni ili oSteceni dio uredaja prije pocetka koristenja pile treba zamijeniti ovlasteno osoblje
prije pocetka koristenja pile.

NAPOMENE VEZANE UZ REZANJE

e Preporuc¢amo da nakon svake promjene postavki izvedete probno rezanje kako biste provjerili
A jesu li postavke pravilne i kontrolirali dimenzije.
e Nakon sto ukljucite pilu, pricekajte dok rezna ploca postigne najvecu brzinu okretaja kod praznog
hoda i tek onda poc¢nite piliti.
e Duze komade materijala osigurajte od pada na kraju rezanja (npr. uz pomo¢ valjkastog
potpornja).
e Posebnu pozornost obratite na pocetak rada!
o Kad rezete drvo koje je vec prije bilo koristeno, provjerite da li u njemu nema nekih nezeljenih
elemenata, kao sto su cavli, vijci i sli¢no.
e Pricekajte dok se rezna ploca zaustavi i tek onda odstranite odrezane komade materijala.
e Uvijek drzite glavni dio obradivanog materijala. Nikad ne drzite za dio materijala koji zelite
odrezati.

KORISTENJE U FUNKCLJI STOLNE PILE

POSTAVKE RAZDJELNOG KLINA

@ e Radionicki stol (12) namjestite u polozaj rada uredaja u funkciji nagibne pile.
e Popustite kotacic¢ za pricvrséivanje razdjelnog klina (38) i okrenite razdjelni klin (1) do polozaja koji stiti
reznu plocu (14) tako da se zupci prirubnice poklapaju s utorima (crtez F).
e PriCvrstite stezudi kotacic za pri¢vrsc¢ivanje razdjelnog klina (38).
e Okrenite radionicki stol (12) nakon Sto odvucete polugu blokade okretanja radioni¢kog stola (11) u
polozaj rada u funkciji stolne pile.

Razdjelni klin (1) namjestite tako da udaljenost izmedu rezne ploce i razdjelnog klina iznosi 3 - 5
mm (razdjelni klin treba se nalaziti to¢no na uzduznoj osi rezne ploce). Postavke razdjelnog klina
kontrolirajte nakon svake promjene rezne ploce.

MONTAZA STITNIKA REZNE PLOCE

@ e Okretanjem kotacic¢a za podizanje/spustanje rezne ploce (5) postavite razdjelni klin (1) u njegov krajnji
gornji polozaj.
e Stitnik rezne ploce (3) namjestite na razdjelni klin (1)pritiskanjem gumba vijka za pri¢vriéivanje titnika
rezne ploce (2) (crtez H).
e Demontaza Stitnika rezne ploce odvija se prema obrnutom redoslijedu od njegove montaze

@ Stitnik rezne ploce pri¢vrstite tako da se podize tijekom primicanja materijala reznoj plo¢i te
slobodno se spusta nakon sto je materijal prerezan.
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MONTAZA USPOREDNE VODILICE
@ Usporednu vodilicu mozete montirati na radionicki stol na obje strane rezne ploce.

@ e Namjestite ojacanje usporedne vodilice (13) u za to predvidenu Sinu na radionickom stolu (12).
e Usporednuvodilicu (13) postavite u zeljeni poloZzaj (koristeci skalu) i osigurajte kotacicem za pri¢vrscivanje
usporedne vodilice (27) (crtezl).
e Preporucujemo probno rezanje, izvodenje mjerenja i eventualni ispravak postavki usporedne vodilice.

@ Kako biste sprijecili da se izradak zaglavi, usporednu vodilicu (13) mozete pomicati uzduzno nakon sto
popustite vijak za pri¢vrscivanje usporedne vodilice (10) (crtez ).

U slucaju da usporednu vodilicu montirate na suprotnoj strani radionickog stola tada prenesite i
njeno ojacanje.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici pile. Pilu mozete
ukljuciti samo kad je rezna ploca udaljena od materijala namijenjenog za obradivanje.

@ Ukljucivanje - pritisnite gumb I prekidaca (8) (crtez J).
Iskljucivanje - pritisnite gumb O prekidaca.

@ REGULACIJA DUBINE REZANJA

e Okretanjem kotacic¢a za podizanje / spustanje rezne ploce (5) prema lijevo ili desno namjestite zeljenu
dubinu rezanja.

Pilu trebate namjestiti tako da se tocka na najviSem polozaju rezne ploce nade iznad povrsine rezanog
materijala.

NAGIBNO REZANJE
@ Prilikom nagibnog rezanje uvijek koristite usporednu vodilicu.
@ e Popustite polugu blokade nagiba rezne ploce (6) (u cilju ugodnijeg koristenja moguce je promijeniti
polozaj poluge blokade nagiba rezne ploce (6) nakon $to pritisnete gumb blokade poluge nagiba rezne
ploce (4).
e Reznu plocu (14) postavite na najve¢u dubinu rezanja.
e Promijenite nagib rezne ploce (14) sve dok pokazatelj kuta nagiba rezne ploce (26) ¢e pokazati Zeljenu
vrijednost kuta na kutnoj skali nagiba rezne ploce (25) (crtez K).
e Pritisnite polugu blokade nagiba rezne ploce (6).
e Usporednu vodilicu (13) postavite adekvatno do planirane Sirine rezanja.
e Pokrenite pilu i izvedite rezanje.

REZANJE POD KUTOM UZ KORISTENJE PODESIVOG KUTOMJERA

Podesivi kutomjer je moguce postaviti u jedan od dva otvora za vodilice koji se nalaze s obje strane
radioni¢kog stola.

e Demontirajte usporednu vodilicu (13) iz plo¢e radioni¢kog stola (12).

e Podesivi kutomjer (18) stavite u jedan od ulaznih Zlijeba (24).

e Montirajte okomitu vodilicu (15) na podesivi kutomjer (18) uz pomo¢ kotacica za pricvrséivanje okomite
vodilice (16), namjestite Zeljeni kut rezanja i osigurajte vijkom blokade podesivog kutomjera (17) (crtez L).

e Ako je potrebno da reznu plo¢u namjestite ukoso (nagibno), a onda okomitu vodilicu (15) postavite tako
da ne dode u dodir s reznom plo¢om (postoji moguénost da pomaknete okomitu vodilicu).

e Prije nego pokrenete pilu pomaknite podesivi kutomjer (18) u smjeru rezne plole i provjerite da li se
okomita vodilica (15) nalazi oko 2 cm od rezne ploce.

e Obradivani materijal ¢vrsto primaknite okomitoj vodilici (15).

e Ukljucite pilu i pomicite kutomjer zajedno sa okomitom vodilicom i izratkom u smjeru rezne ploce kako biste
izvodili rezanje.

® ©

Obradivani materijal uvijek pomicite dovoljno daleko da mozete izvesti cjelovito rezanje. Kod
okomitog rezanja ne koristite usporednu vodilicu kao grani¢nik duzine odrezivanog materijala
jer bi se komad odrezanog materijala mogao zaglaviti izmedu usporedne vodilice i rezne ploce i

izazvati povratni udar.
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IZVODENJE UZDUZNOG REZANJA
@ UzduZno rezanje bazira se na rezanju materijala na odredenu Sirinu na ¢itavoj njegovoj duljini.

@ e Usporednu vodilicu (13) postavite na odgovarajucu Sirinu rezanja.
e Pokrenite pilu i pricekajte dok rezna ploca postigne svoj najveci broj okretaja.
e Pritisnite materijal uz usporednu vodilicu (13) i pomicite prema reznoj ploci do kraja razdjelnog klina (1)
(u neposrednoj blizini rezne ploce upotrijebite potiskivac).
e Odrezani komad ostavite na radnom stolu sve dok se rezna plo¢a potpuno ne zaustavi.

Nakon svake regulacije preporuca se da izvedete probno rezanje s ciljem provjere ispravnosti
izvedenog postavljanja. Za vrijeme izvodenja operacije rezanja treba stati s jedne strane linije
rezanja.

ODREZIVANJE MALIH KOMADA MATERIJALA

@ e Usporednu vodilicu (13) namjestite na odgovarajucu Sirinu rezanja.

e Materijal primicite s dvije ruke. U neposrednoj blizini rezne ploce za micanje materijala uvijek koristite
potiskiva¢ (potiskiva¢ u isporuci) ili dodatni komad drva kako biste potisnuli rezani materijal na
usporednu vodilicu

e Rezani materijal uvijek pomicite do kraja razdjelnog klina (1).

Kod rezanja kratkih i uskih komada materijala, potiskivac koristite od pocetka rada.
KORISTENJE U FUNKCLJI NAGIBNE PILE

@ Ako uredaj jos nije bio koriSten ili je bio koriSten kao stolna pila prije prenamjene morate maksimalno
otpustiti reznu ploc¢u uz pomo¢ kotacica za podizanje / spustanje rezne ploce.

MONTAZA

@ e Demontirajte Stitnik rezne ploce (3).
e Reznu plocu (14) okretanjem kotacica za podizanje/spustanje rezne ploce (5) spustite do najnizeg
polozaja.
e Demontirajte usporednu vodilicu (13) i podesivi kutomjer (18).

Montirajte donji stitnik rezne ploce (7).

e Odvucite polugu blokade okretaja radionickog stola (11) i okrenite radionicki stol (12) za 180° dok ne
Cujete klik poluge blokade okretanja radioni¢kog stola (11) (crtez M).

e Popustite kotacic za pri¢vrscivanje razdjelnog klina (38) i okrenite razdjelni klin (1) u polozaj koji otkriva
reznu plocu (14) tako da se razmaci i zupci na prirubnici smjeste u utore vodilice.

e Pri¢vrstite stezanjem kotacica za pri¢vricivanje razdjelnog klina (38).

RUKOVANJE ELASTICNIM RAMENOM (GLAVOM)

Elasti¢cno rame ima dva polozaja gornji i donji. Kako biste oslobodili glavu iz blokiranog donjeg polozaja
morate:

Lagano pritisnite elasti¢no rame i pridrzite.

Odvucite klin blokade glave (31) tako da njegov osigurac izade iz otvora za blokadu.

Okrenite klin blokade glave (31) za 90°i blokirajte u tom poloZaju (crtez N).

Pridrzite rame kad se postepeno diZze prema svojem gornjem polozaju .

Blokiranje elasti¢nog ramena u donjem polozaju izvedite suprotnim redoslijedom u odnosu na njegovog
deblokiranja nakon oslobadanja poluge blokade pomi¢nog stitnika (42).

® ©

OKOMITA STEZALJKA

Okomitu stezaljku moZete montirati na obje strane radionickog stola i moguce je da je u potpunosti
prilagodite veli¢ini rezanog materijala.

Montirajte okomitu stezaljku (47) u jedan od otvora radionic¢kog stola.

Stegnite kotaci¢ blokade okomite stezaljke (46).

Okrecudi Stapic s navojima (vijak za regulaciju) prilagodite okomitu stezaljku (47) rezanom materijalu.
Osigurajte stezuci polugu blokade okomite stezaljke (48) (crtez O).

®O
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Za optimalnu sigurnost tijekom rada uvijek pricvrstite materijal koji namjeravate rezati.
Ne rezite materijale koji su premali da bi ste ih mogli pricvrstiti.

PROVJERA | REGULACIJA POSTAVKI DUBINE REZANJA

Prije pocetka rada nuzno je da provjerite postavku najvece dubine rezanja kako biste bili sigurni da
rezna ploca nece dodirnuti osnovu pile.

e Okretni stol (34) i elasti¢no rame postavite u polozaj 0°.

e Granicnik (50) postavite tako da se poklopi s vijkom za regulaciju (a) (crtez N).

Elasti¢no rame spustite prema dolje i drzite u tom donjem poloZaju, naslonjeno na odbojnik.

Rukom okrenite reznu plocu (14), kako biste provjerili ima li dovoljno mjesta za kretanje.

Pravilno namjestanje dubine punog rezanja treba osigurati poniranje rezne ploce (14) na 5 mm od

gornje povrsine okretnog stola (34) (crtez P).

e U slucaju nepravilnog namjestenja vijak za regulaciju (a) okredite (prema lijevo ili desno) (crtez N) dok ne
postignete Zeljeno udubljenje rezne ploce.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici uredaja. Pilu
mozete ukljucivati samo onda kad je materijal koji namjeravate rezati odmaknut od rezne ploce.
Nagibna pila ima gumb blokade prekidaca (43), koji stiti od nehoti¢nog pokretanja.

Ukljuc¢ivanje

e Pritisnite gumb blokade prekidaca (43).

e Pritisnite i pridrzite gumb prekidaca (45) (crtez R).

Iskljuc¢ivanje

e Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (45).

Kod tih postavki u funkciji nagibne pile javlja se iskljucivanje prekidaca (8).

VANJE USKIH KOMADA MATERIJALA

Odrezivanje se najcedce primjenjuje kod uskih komada materijala. Prije pocetka rezanja provjerite da li
kotaci¢ blokade okretanja stola (32) te poluga blokade nagiba rezne ploce (6) su ¢vrsto stegnuti.

e Pri¢vrstite materijal na radionickom stolu uzimajudi u obzir njegove dimenzije.

e Postavite Zeljeni kut rezanja.

Odblokirajte elasti¢cno rame i stitnik rezne ploce.

Pritisnite gumb prekidaca (8) (pricekajte dok rezna ploca pile postigne svoju najvecu brzinu okretaja).
Polagano spustite elasti¢no rame za drsku rukohvata (44) i uz umjeren pritisak izvedite rezanje.
Iskljucite pilu i pricekajte dok se rezna ploc¢a potpuno zaustavi.

e Polako pomaknite elasti¢no rame prema gore.

Ako kotaci¢ za blokadu okretanja stola nije dovoljno stegnut to moze dovesti do neocekivanog
pomicanja rezne ploce na gornju povrsinu materijala, a Sto prijeti rukovatelju da ga povrijedi komad
materijala koji obraduje.

NAMJESTANJE RADIONICKOG STOLA ZA OPERACIJU REZANJA POD KUTOM

Okretni stol (34) omogucava rezanje materijala pod Zeljenim kutom u opsegu od pravokutnog poloZaja do 45° u
lijevoili u desno.

e Izvucite i okrenite klin za blokadu glave (31) koji dozvoljava da se elasti¢cno rame polagano podigne u
gornji polozaj.

e Popustite kotaci¢ blokade okretanja stola (32).

e Okretni stol (34) namjestite pod Zeljenim kutom prema kutnoj skali okretnog stola (35) (crtez S).

e Blokirajte stezudi kotaci¢ blokade okretanja stola (32).

Okretni stol (34) ima nekoliko udubljenja za brzo postavljanje ¢esto koristenih kutova. To su najcesce
koristeni kutovi za rezanje (15° 22,5% 30°, 45° prema lijevo / desno). NamjesStanje Zeljenog kuta mozete
toc¢no regulirati koristeci se kutnom skalom okretnog stola (35) koja je podijeljena za po jedan stupan;.
Kutne skale su dovoljno to¢ne u vecini slucajeva u kojima se primjenjuju, medutim, preporu¢amo da
provjerite postavke kutova uz pomo¢ kutomjera ili drugog uredaja za mjerenje kutova.
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@ Za vrijeme koristenja brzih postavki standardnih kutova poluga mora sjesti na svoje mjestu tako da
Skljocne.

NAMJESTANJE ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) ZA OPERACIJU REZANJA POD NAGIBOM

@ Elasticno rame moze biti nagnuto pod Zeljenim kutom u opsegu od 0° do 45°- za rezanje pod nagibom
(crtezT).
e |zvucite klin blokade glave (31) koji oslobada elasti¢no rame i dozvolite da se rame pomalo podigne u
gornji polozaj.
e Popustite polugu blokade nagiba rezne ploce (6).
e Nagnite elasti¢no rame u lijevo pod Zeljenim kutom koji je mogucée procitati na kutnoj skali nagiba rezne
ploce (25) (crtez U).
e Stegnite polugu blokade nagiba rezne ploce (6).

Ako se pojavi potreba za regulacijom postavki za oba kuta (na oba nivoa, horizontalnom i okomitom),
za kombinirano rezanje, tada uvijek na prvom mjestu treba namjestiti kut nagibnog rezanja.

PROVJERA | REGULACIJA OKOMITOG NAMJESTENJA REZNE PLOCE U ODNOSU NA RADIONICKI
STOL

S ciljem da rezanje bude $to preciznije nakon odredenog vremena koristenja treba prekontrolirati i u slu¢aju
potrebe popraviti osnovne postavke pile

@ e Popustite polugu blokade nagiba rezne ploce (6).
e Namjestite glavu u krajnje desni polozaj (okomiti u odnosu na radionicki stol) i stegnite polugu blokade
nagiba rezne ploce (6) (crtez U).
e Popustite kotaci¢ blokade okretanja stola (32).
e Okretni stol (34) postavite u polozaj 0° i stegnite kotaci¢ blokade okretanja stola (32).
e Pritisnite polugu blokade pomic¢nog stitnika (42) i spustite glavu pile do krajnje donjeg poloZaja.
e Provjerite (uz pomo¢ mjerila) da li je rezna plo¢a u okomitom polozZaju u odnosu na okretni stol. (34).

@ Tijekom mjerenja provjerite da li mjerilo nije u dodiru sa zupcima rezne ploce, jer zbog debljine
navlake od legura rezultat mjerenja moze biti netocan.

Ako kut koji ste mjerili nema 90°tada obavezno na slijedeci nacin izvedite regulaciju:

e Glavu pomaknite prema lijevo.

e Vijak za regulaciju(b) (crtez U) okrecite prema lijevo ili desno kako biste povecali ili smanijili kut nagiba
rezne ploce (30).

e Nakon $to namjestite okomiti polozaj rezne ploce u odnosu na radionicki stol, dopustite povratak glave u
gornji poloZzaj.

Sli¢nu regulaciju izvedite za kut 45° nagiba glave za nagibno rezanje koristedi vijak za regulaciju (c) (crtez

W) koji se nalazi na suprotnoj strani elasti¢cnog ramena.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podeSavanju, reguliranju ili popravljanju uredaja izvadite utikac iz
mrezne uticnice.

CISCENJE
@ e Nakon zavrsetka rada paZljivo odstranite sve komade materijala, iverje i prasinu iz radioni¢kog stola te
povrsine oko rezne ploce i njezinog Stitnika.
Pilu cete najbolje odistiti cetkom ili zrakom pod pritiskom.
Za Ciscenje uredaja nikad ne koristite vodu niti bilo koja kemijska tekuca sredstva.
Redovito cistite ventilacijske otvore kako biste sprijecili pregrijavanje motora pile.
Pilu uvijek drzite na suhom, van dohvata djece.
Za zamjenu mreznog kabela ili za druge popravke obratite se isklju¢ivo ovlastenim servisnim
radionicama.

@ Redovito provjeravajte da li su ¢vrsto stegnuti svi vijci i elementi za pri¢vrséivanje. Tijekom rada oni
ponekad popustaju
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IZMJENA REZNE PLOCE
Reznu plocu mijenjajte dok je uredaj u funkciji nagibne pile.
@ e Odvucite klin blokade glave (31) oslobadajuci elasti¢no rame.

e Dozvolite da se elasti¢no rame bez zapreka vrati u njegov gornji polozaj.

e Pritisnite i pridrzite polugu blokade pomic¢nog Stitnika (42).

e Pomicni Stitnik (37) pomaknite prema gore kako biste imali pristup vijku za pri¢vri¢ivanje rezne
ploce(14).

e Pritisnite i pridrzite polugu blokade vretena (51) (moze se pojaviti potreba za nuzno okretanje rezne
ploce s ciljem blokade vretena).

e Odvrnite vijak za pri¢vric¢ivanje rezne ploce (14), koristeci se klju¢em koji je sastavni dio opreme u smjeru
kretanja kazaljki na satu (lijevi navoj!) (crtez X).

e Oslobodite polugu blokade vretena (51) i odstranite vijak za pri¢vréivanje rezne ploce i vanjskog
Stitnika.

e Prije montaze ocistite sve dijelove koje zelite montirati.

e Namijestite novu reznu plocu na unutarnji stitnik.

e Namjestite novu reznu plocu u polozaj u kome ¢e biti potpuno uskladena s postavkama zubaca rezne
ploce i strelicom koja je na njoj sa smjerom koji pokazuje strelica koja se nalazi na $titniku (41).

e Namijestite vanjski Stitnik i stegnite vijak koji pri¢vrd¢uje reznu plocu u suprotnom smjeru od smjera
kretanja kazaljki na satu pri spustenoj poluzi blokade vretena.

e Oslobodite pomicni Stitnik (37) u prvotni polozaj (pomicni Stitnik mora potpuno prekriti reznu plocu).

e Uvjerite se da li se pomicni Stitnik (37) nalazi u pravilnom polozaju i slobodno se mice za vrijeme
podizanja i spustanja elasti¢cnog ramena.

@ Obratite pozornost da li je pravilan smjer okretaja rezne ploce (vidi strelica na reznoj ploci i stalnom
stitniku). Nakon zamjene rezne ploce provjerite da li se ista slobodno okrece tako da je okrecete s
rukom.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

@ Istrosene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne cetkice odmah zamijenite. Uvijek
mijenjajte istovremeno obje cetkice. Ugljene cetkice mijenjajte kad je uredaj postavljen u funkciju
nagibne pile.

@ e Odvinite poklopce ugljenih ¢etkica (36) (crtezY).
e |zvadite istroSene Cetkice.
e Uz pomoc zraka pod pritiskom odstranite ugljenu prasinu.
e Stavite nove ugljene Cetkice (Cetkice se trebaju slobodno namijestiti u drzace Cetkica) (crtez Z).
e Montirajte poklopce ugljenih Cetkica (36).

@ Nakon zamjene cetkica pokrenite uredaj na praznom hodu i pricekajte, dok se cetke prilagode
komutatoru motora. Radnju zamjene ugljenih ¢etkica preporu¢amo povijeriti iskljucivo kvalificiranoj
osobi, a pri tome koristiti iskljucivo originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.
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TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Univerzalna pila

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1400 W
Brzina okretaja rezne ploce (bez optereéenja) 5000 min’!
Vanjski promjer rezne ploce 216 mm
Unutarnji promjer rezne ploce 30mm
Klasa zastite Il
Tezina 25 kg
Godina proizvodnje 2014
Funkcija stolne pile
Opseg nagibnog rezanja 0° +45°
Najveca debljina rezanog materijala Pod pravim kutom 25 MM
Pod kutom 45° 45 mm
Sirina radioni¢kog stola 390 mm
DuZina radioni¢koq stola 450 mm
Visina radionic¢kog stola od podloge 740 mm
Funkcija nagibne pile
Opseg nagibnog rezanja 0° +45°
Opseq kutnog rezanja +45°
0°x 0° 60 x 125 mm
Dimenzije rezanog materijala 45°x0° 60 x 80 mm
pod kutom / ukoso 45°x 45° 40 x 100 mm
0°x 45° 40x 125 mm
Visina radioni¢kog stola od podloge 700 mm

PODACIVEZANI UZ BUKU ITITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 92,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 105,6 dB(A) K= 3 dB(A)

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima vec ih zbrinite na odgovarajuc¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istro$eni elektricni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okoliSu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

UNIVERZALNA TESTERA
59G824

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Mere bezbednosti prilikom koriS¢enja univerzalne testere

e U toku rada sa testerom potrebno je obavezno se pridrzavati osnovnih mera za bezbednost i higijenu
posla.

e Potrebno je koristiti iskljucivo one ploce za seCenje koje preporucuje proizvodac, a koje ispunjavaju norme
PN-EN 847-1.

e Prilikom promene ploce za secenje potrebno je zapamtiti da njena debljina ne sme biti ve¢a od debljine
razdelnog klina.

e Obratiti paznju da li odabrana ploca za se¢enje odgovara materijalu koji treba da se sece.

e Dozvoljena je upotreba iskljuCivo onih ploca za selenje &ija je maksimalna dozvoljena brzina veéa od
dozvoljene maksimalne brzine vretena testere.

e Zabranjeno je koristiti ploce za seCenje koja su od brzoreznog Celika (HSS) i koja imaju drugacije dimenzije

od onih koja su data u uputstvu.

Potrebno je koristiti iskljucivo ostre ploce za secenje, bez napuknuca ili deformacija.

Ostecene ploce za seCenje treba odmah zameniti.

Uveriti se da je pravac obrtaja ploce za seenje u skladu sa ozna¢enim pravcem obrtaja motora testere.

Ploca za seCenje testere treba da ima punu slobodu kretanja prilikom obrtanja.

Uvek treba koristiti pravilno postavljen razdelni klin i odgovaraju¢e podeSenu gornju zastitu ploce za

selenje.

Materijal treba priblizavati ploci za se¢enje samo uz pomo¢ potpore.

e Prilikom selenja drveta koje je ranije bilo upotrebljavano, potrebno je uveriti se da u njemu nema
nepozeljnih elemenata, takvih kao ekseri, Srafovi i tsl.

e Uvek treba koristiti naocari protiv prskanja, zastitu za sluh, masku protiv prasine.

e Prilikom upotrebe ploce za secenje ili zastite kod hrapavih i 05trih materijala, potrebno je koristiti rukavice
(prilikom promene ploce za secenje, potrebno je plocu drzati za otvor, kad god je to moguce.

e Za vreme rada potrebno je nositi odgovarajucu odecu! Plo¢a za seCenje koja se obré¢e moze da uhvati
opustene delove odece ili nakit.

e Pre bilo kakvih podeSavanja, merenja, operacijama vezanim za Cis¢enje i otklanjanje ukljeStenih delova
drveta, potrebno je uvek prethodno iskljuciti testeru preko startera ili je iskljuciti iz struje, vadeci utikac
strujnog kabla iz strujne uti¢nice!

e Nakon zavrietka operacija vezanih za popravku ili upotrebu pre pokretanja testere, potrebno je montirati
sve zastite i sve bezbednosne elemente.

e Napon mreze mora odgovarati vrednosti koja je data na nominalnoj tablici testere.

e Testera moze da se priklju¢i samo na elektri¢nu instalaciju koja poseduje sigurnosno strujno kolo, koje
prekida dovod struje ukoliko dolazni napon prede 30mA za vreme krac¢e od 30ms.

e Kada se radi na spoljnom delu zgrade, za napajanje testere treba koristiti isklju¢ivo produzne kablove
namenjene za spoljne poslove.

e Zabranjeno je koristiti testeru za secenje drva za ogrev.

e Zabranjeno je drzati ruke u polozaju u kome preti opasnost od neocekivanog klizanja koje dovodi do
kontakta sa plocom za secenje.

e Ne treba otpocinjati poslove sa testerom ako ste umorni ili pod dejstvom lekova.

Neophodno je da sve osobe koje koriste testeru budu odgovarajucée osposobljene u oblasti upotrebe,

podesavanja i koriS¢enja testere.

Zabranjeno je raditi sa testerom, cuvati je ili ostavljati na mestu gde je izloZena kisi i vlazi.

Zabranjeno je raditi sa testerom u blizini te¢nosti ili gasova koji mogu da planu.

Korisnik testere mora biti punoletan.

Osobe koje su sa strane ne smeju da stoje blizu ukljucene testere ili testere koja radi.
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Potrebno je proveravati tehnicko stanje strujnog kabla.
Strogo je zabranjeno koristiti stonu testeru ako je strujni kabl ostecen.
Ostecene bezbednosne elemente treba odmah zameniti.
Zabranjeno je opteredivati testeru, $to dovodi do znacajnog smanjenja broja obrtaja ploce za secenje.
Mesto rada treba uvek odrzavati ¢istim.
Pre pocetka posla treba ukloniti otpad s drveta kao i nepotrebne predmete.
Na mestu gde se radi sa testerom ne treba da se nalaze druge osobe sa strane.
Mesto rada treba da bude dobro osvetljeno.
Zabranjeno je ometati osobu koja radi sa testerom.
Zavreme rada sa testerom, potrebno je izbegavati dodirivanje sa delovima koji su uzemljeni, cevovodima,
radijatorima, Sporetima, friziderima.
Nakon isklju¢ivanja motora starterom, strogo je zabranjeno bo¢nim pritiskom pokusavati da se zaustavi
ploca za secenje.
Zabranjeno je pokusavati demontiranje bezbednosnih elemenata testere ili njihovo iskljucivanje.
U slucaju da postoji potreba da se napravi pauza u toku rada, potrebno je zavrsiti zapocetu operaciju secenja i
iskljuciti testeru.
Ukoliko postoji potreba da se zavrsi posao i napusti mesto rada, potrebno je iskljuditi testeru starterom
i iskljuciti je iz strujne uti¢nice.
Ne iskljucivati testeru povlacenjem strujnog kabla.
Cuvati strujni kabl od prekomerne toplote, od ulja i od ostrih ivica.
Testeru treba sigurno pricvrstiti na radni sto (ako je za to prilagodena).
Testera ne sluzi za isecanje zljebova.
Pre pristupanja obavljanju posla, potrebno je detaljno proveriti tehni¢ko stanje testere:
— dali su svi bezbednosni elementiispravni i rade u skladu sa svojom funkcijom,
— dali su navrtnji i drugi pri¢vrsni elementi pravilno pri¢vrséen,
— dali su svi kljucevi za regulaciju uklonjeni.
Zabranjeno je ¢uvati materijale i oruda iznad testere.
Uvek treba biti siguran da materijal koji se obraduje prileZze celom povrsinom na radni sto testere.
U slucaju secenja dugackih elemenata, potrebno je koristiti odgovarajuce potpore, kako ne bi doslo do
ukljestenja ploce za secenje u materijalu.
U slucaju secenja okruglih delova materijala, potrebno je koristiti bezbednosne stege, koje sprecavaju
obrtanje materijala u toku sec¢enja.
Zabranjeno je istovremeno seci nekoliko delova materijala zajedno.
Zabranjeno je sec¢i materijal koji ne moze sigurno da se uhvati.
Zabranjeno je pokusavati da se izvuce deo materijala, iverje ili drugi predmeti, dok se ploc¢a za secenje
obrée.
Za vreme rada sa testerom, spoljni sistem za odvodenje prasine mora biti prikljucen.
Za vreme rada sa testerom treba zauzeti stojedi stav koji obezbeduje ravnotezu.
Svi elementi testere moraju biti pravilno pri¢vrséeni.
Prilikom preno3enja testeru nije dozvoljeno drzati za zastitne elemente testere.
Kada se testera prenosi, ploca za secenje treba da bude zasti¢ena zastitom.
Ukoliko testera poseduje laser, promena lasera za neki drugi tip nije dozvoljena.
Zabranjeno je preduzimati samostalne popravke testere.
Popravke testere treba da obavlja osoba koja je kvalifikovana, i da se vrse u ovlas¢enom servisu, koristeci
iskljucivo originalne delove za zamenu.
Uveriti se da je gornji deo ploce za secenje potpuno zasticen kada je nacin rada testere podesen na
ukoso secenje.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

Osim upotrebe bezbednosne konstrukcije u osnovi, upotrebe bezbednosnih sredstava i dodatnih
zastitnih sredstava, uvek postoji rizik od delimi¢nog povredivanja tokom rada.
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IZRADA I NAMENA

Univerzalna testera namenjena je za seenje drveta i materijala sli¢nih drvetu. Uredaj mozZe da se koristi kao
stona testera ili kao kosa testera. Mogucnost brze promene funkcije, bez upotrebe drugih alatki, olak$ava
rad. Snaga uredaja prilagodena je za secenje tvrdog i mekog drveta, kao i za secenje ploc¢a od iverice i plo¢a
od drvene vune. Kada se koristi kao stona testera zabranjeno je se¢i aluminijum i druge obojene metale.
Ne treba je koristiti za secenje drveta za ogrev. Testeru treba koristiti isklju¢ivo sa odgovaraju¢im plocama
za secenje, sa zubima koji imaju nakladke od pecenog karbida. Univerzalna testera projektovana je za lake
usluzne poslove, gradevinske popravke, ili velike poslove u oblasti amaterske delatnosti (majstorisanje).

A Zabranjeno je koristiti uredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

STONA TESTERA (ELEMENTI)

Klin za razdvajanje

Pri¢vrsni zavoranj zastite ploce za secenje
Zastita ploce za secenje

Taster za blokadu rucice naginjanja ploce za secenje
Rucica podizanja / spustanja ploce za secenje
Rucica za blokadu naginjanja ploce za secenje
Donja zastit