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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

NOZYCE DO BLACHY PROSTE)J
59G402

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA (NOZYCE | WYCINARKI ELEKTRYCZNE DO BLACHY)

e Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie nie dotyka do materiatu, ktéry ma by¢
obrabiany i czy materiat obrabiany jest pewnie zamocowany.

e Przed przecinaniem nalezy upewnic sie, czy w zasiegu ciecia nie znajduja sie przewody elektryczne,

przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac porazenie.

Przed wtaczeniem urzadzenia jak i w czasie pracy, nalezy dtonig zamknieta pewnie trzymac urzadzenie.

Nie wolno dotyka¢ czesci urzadzenia, ktdre sa w ruchu.

Nie wolno odktadac¢ urzadzenia przed jego catkowitym zatrzymaniem .

W celu wymiany noza, nalezy uprzednio wytaczy¢ urzadzenie wiacznikiem i odczekaé, az narzedzie

przestanie pracowac, nastepnie nalezy odfaczy¢ narzedzie od gniazda zasilania.

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy pod materiatem obrabianym jest dostateczna
przestrzen umozliwiajgca prace narzedziem.

e Przewdd zasilajacy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od czesci bedacych w ruchu.

e W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania urzadzenia, dymienia, wydawania dziwnych
odgtosoéw nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z gniazda zasilania.

e W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia urzadzenia w czasie pracy, otwory wentylacyjne w
obudowie nie powinny by¢ zastaniane.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazoéw podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Nozyce do blachy prostej s urzadzeniem typu recznego zizolacjq klasy Il. Naped stanowi jednofazowy silnik

komutatorowy pradu przemiennego, ktérego predkos¢ obrotowa zostata zamieniona na ruch posuwisto

- zwrotny. Elektronarzedzie przeznaczone jest do bezwidrowego ciecia blach. Umozliwia wykonywanie

zaréowno cie¢ prosto- jak i krzywoliniowych. Urzadzenie przeznaczone jest do przecinania blachy ze stali

miekkiej, stali nierdzewnej twardej, miedzianej oraz aluminiowe;j.

Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu
A samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Wiacznik

Ostona przeciwwiérowa

Sruba regulacyjna

N6z dolny

N6z gorny

Sruba noza gérnego

Sruba noza dolnego

Sruba mocowania stopy

RN AEWN

Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA
@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz szesciokatny -3 szt.
2. Szczelinomierz -1 szt.
3. Walizka transportowa -1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MAKSYMALNA GRUBOSC CIECIA

Maksymalna grubos¢ ciecia uzalezniona jest od wytrzymatosci materiatu do obrébki.
Za pomoca niniejszego elektronarzedzia mozna prosto i bez odksztatcen cigé¢ blachy o grubosci:

Rodzaj materiatu Max. grubos¢ blachy
Stal 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0mm

USTAWIANIE ODSTEPU POMIEDZY NOZAMI

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

Odstep pomiedzy nozami ,a” (przeswit miedzy krawedziami tngcymi) zalezny jest od grubosci cietej
blachy.

W przypadku ciecia blach miekkich lub szczegélnie ciagliwych, odlegtos¢ pomiedzy nozami powinna by¢
mniejsza, a w przypadku blach twardych lub kruchych wieksza.

Umieszczona ponizej tabela podaje sugerowany odstep pomiedzy nozami w zaleznosci od grubosci

blachy:
Grubos¢ blachy (mm) Odstep pomiedzy
nozami,a” (mm)
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e Poluzowac Srube noza dolnego (7).
e Zapomocy sruby regulacyjnej (3) ustawi¢ pozadany odstep ,a” miedzy nozami (rys. A).
e Dokreci¢ przytrzymujaca poluzowana srube noza dolnego (7).

N6z dolny (4) i n6z gorny (5) nie moga sie dotykac.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Przed przylaczeniem do sieci zasilajacej zawsze nalezy sprawdzi¢ czy napiecie sieci odpowiada
napieciu znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.
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WLACZANIE/WYLACZANIE

e Przesunagc wiacznik (1) do tytu przytrzymujac go w tej pozycji.
@ e Dla uzyskania pracy ciagtej - nacisna¢ przednig cze$¢ przycisku wiacznika. Wiacznik zostanie
automatycznie zablokowany w pozycji do pracy ciagtej (rys. B).
e Aby wytaczy¢ urzadzenie - nalezy nacisng¢ tylng czes¢ przycisku wiacznika (1), ktéry automatycznie
przesunie sie do przodu (w kierunku gtowicy).

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

e Elektronarzedzie nie jest przystosowane do prac stacjonarnych. Nie wolno go mocowac w imadle lub na stole
roboczym.

e Pracowa¢ nalezy tylko z zamontowana ostong przeciwwiorowa. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage, aby ostona
nie byla uszkodzona lub pogieta. Podczas pracy bez ostony lub z uszkodzong ostong przeciwwiorowg istnieje
niebezpieczenstwo zranienia.

e Uszkodzona ostone przeciwwiorowa nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowa w autoryzowanym serwisie.

Podczas pracy nalezy nosi¢ rekawice ochronne i zwracac szczeg6lng uwage na przewéd zasilajacy.
Podczas pracy nalezy zwréci¢ uwage, aby odcinane kawatki blachy nie byly skierowane w kierunku
ciata lub przewodu zasilajacego.

@ e Odcinana blacha ma ostre krawedzie, o ktére mozna sie fatwo skaleczy¢, wzglednie uszkodzi¢ przewéd
zasilajacy.

e W razie potrzeby nalezy odsuwac zwijajaca sie blache od siebie wzglednie od przewodu zasilajacego,
ujmujac ja rekami ubranymi w rekawice ochronne.

e Elektronarzedzie uruchamia¢ przed zetknieciem z obrabianym materiatem.

e Prowadzi¢ elektronarzedzie, odchylajac jego tylng czes¢ ku dotowi o kat 80 do 90° w stosunku do
powierzchni blachy. Nie odchyla¢ elektronarzedzia na boki (rys. C).

e Elektronarzedzie nalezy przesuwac je z rownomiernym i lekkim posuwem przez materiat. Zbyt silny
posuw powoduje zmniejszenie trwatosci narzedzi roboczych i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
elektronarzedzia.

e Podczas cie¢ krzywoliniowych nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na to, aby nie odchyla¢ narzedzia na
boki.

OBSLUGA | KONSERWACJA

@ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa,
lub obstuga nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA 1 CZYSZCZENIE

e Do czyszczenia nozyc nie stosowac wody lub innych cieczy.
e Nozyce czysci sie za pomocg szczotki.
e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne urzadzenia, aby nie dopusci¢ do przegrzania silnika.

WYMIANA NOZY

Oba noze - néz gérny (5) i néz dolny (4) s3 jednakowe i moga by¢ stosowane zamiennie. Kazdy z nich
posiada cztery krawedzie tnace. Noze nalezy wymienia¢ lub obraca¢ odpowiednio wczesnie, gdyz tylko
ostre narzedzia robocze zapewniaja dobra jako$¢ ciecia i zapobiegaja uszkodzeniom elektronarzedzia.

e Celem wymiany noza gérnego (5), nalezy odkreci¢ srube mocowania stopy (8), a nastepnie Srube noza
@ goérnego (6).
e Wymiana noza dolnego (4) wymaga jedynie odkrecenia $ruby noza dolnego (7).
e Wymieni¢lub obréci¢ noze 0 90°. Montujac néz dolny (4) nalezy zwréci¢ uwage, aby $cisle przylegat on
do sruby regulacyjnej (3) (rys. D).
e Dokreci¢ odkrecong $rube noza gérnego (6) i Srube noza dolnego (7), oraz Srube mocowania stopy
(8).
e Skontrolowa¢, ewentualnie ustawi¢ odstep ,a” miedzy nozami.

@ Obraca¢ noze tylko w kierunku przedstawionym na rysunku. W przypadku niewtasciwego
zamocowania nozy ciecie nie jest mozliwe.
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Nie wolno ostrzyc noza gérnego (5) ani noza dolnego (4).

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

@ Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast

wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynno$¢ wymiany
szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Nozyce do blachy prostej
Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwosc zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 500 W
llos¢ cykli noza (bez obcigzenia) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Wydajnos¢ ciecia w stali (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Wydajnos¢ ciecia w aluminium (200 N/mm?) 3mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 2,3 kg
Rok produkgji 2016

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Wartosc przyspieszenia drgan: a, = 2,808 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

i / Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac¢ je do utylizacji w

odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematow, rysunkoéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej
na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/Gydrté/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
Wyréb Nozyce do blachy prostej

/Electric sheet metal shear /

IProduct/Termels /Lemezvdgé siklemezhez
Model
/Model./Modell/ 59G402

Numer seryjny

/Serial number/Sorszdm/ 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU /
/2014/30/EK Elektromdgneses dsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

Jednostka notyfikowana /Noified body//Bejelentett szervezet/:
TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339 Miinchen, Germany
NB.0123

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009/A11:2010 ; EN 60745-2-8:2009 ; AfPS GS 2014:01 PAK; EN 55014-1/A2:2011; EN 55014-2/A2:2008 ; EN
61000-3-2/A2:2009 ; EN 61000-3-3:2008

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 12
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentdcié dsszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sség teriiletén lakdhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
‘/7;2:'{27 b‘g;‘:?’-fmk
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quiality Agent /
/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képvisel6je/

Warszawa, 2016-04-21
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie
Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 57303 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3
J3:3%[d: 5
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

SHEET METAL SHEARS
59G402

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILED SAFETY RULES (ELECTRIC CUTTERS AND SHEARS FOR METAL SHEET)

e Before switching the tool on make sure there is no contact with material to be processed and processed
material is securely fixed.

e Make sure there are no electric wires in the cut area before cutting. Cutting a live wire may cause

electric shock.

Hold the tool firmly in closed hand before switching the tool on and during operation.

Do not touch moving parts of the tool.

Do not put the tool aside before it stops completely.

To replace cutter, first switch the tool off with the switch and wait until it stops working, then disconnect

the tool from mains socket.

Make sure there is enough space under processed material to operate the tool before starting to work.

e Always keep the power cord away from moving parts of the tool.

e When you see unusual behaviour of the tool, smoke or hear strange noises, immediately switch off the
tool and remove the plug from mains socket.

e To ensure proper cooling during tool operation keep the ventilation holes unobstructed.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of injuries at work.

CONSTRUCTION AND USE

Sheet metal shears are hand tool with insulation class Il. It is driven with a single-phase AC commutator
motor whose rotary movement is transformed to reciprocating movement. The power tool is designed for
sheet metal cutting without producing chips. It allows making straight and curved cuts. The tool is designed
for cutting metal sheets made of soft steel, stainless hard steel, copper steel and aluminium steel.

Range of use covers repair and building works, and any work from the range of individual, amateur activities

(DIY).
A Use the tool according to its purpose only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
Switch

Chip shield

Adjustment screw

Bottom cutter

Upper cutter

Upper cutter screw

Bottom cutter screw

Base fixing screw

FONO VA WN S

Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
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A WARNING

@ ASSEMBLY / SETTINGS

INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Hexagonal key -3 pcs
2. Gap gauge -1 pce
3. Transport case -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

MAXIMUM CUTTING THICKNESS

Maximum cutting thickness depends on processed material hardness.
This power tool allows for straight and deformation free cutting of sheets with following gauges:

Type of material Max sheet gauge
Steel 400 N/mm? 2.5mm
600 N/mm? 1.8 mm
800 N/mm? 1.0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3.0 mm

SETTING GAP BETWEEN CUTTERS
Disconnect plug from mains socket before any tool adjustment, maintenance or repair.

Gap between cutters‘a’ (clearance between cutting edges) depends on processed sheet gauge.
Set smaller gap for cutting soft or ductile sheets, set larger gap for hard or brittle sheets.
Below table shows suggested gap between cutters depending on sheet gauge:

Sheet gauge (mm) Gap bel;\,l‘;e:r: )CUtters
03-0.6 0.10
08-1.2 0.25
1.3-1.6 0.30

e Loosen bottom cutter screw (7).
e Use adjustment screw (3) to set desired gap ‘a’ between cutters (fig. A).
e Tighten fixing screw of the bottom cutter (7) that has been loosened.

. There must be no contact between bottom cutter (4) and upper cutter (5).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Before connecting to a power supply always check that power supply voltage matches rated voltage
on the label fixed to the power tool.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

e Slide the switch (1) backwards and hold in this position.
e For continuous operation press front part of the switch button. Switch button will automatically lock in
the position for continuous operation (fig. B).

e To switch off the tool press rear part of the switch button (1), it will automatically slide forward (towards
head).
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GUIDELINES FOR OPERATION

e The tool is not designed for stationary mode operation. Do not fix it to a vice or a workbench.
e Work only with chip shield installed. Make sure the shield is not damaged or deformed. Working
without or with damaged chip shield may cause injuries.
e Immediately replace damaged chip shield with a new one in authorised service workshop.

Wear protective gloves and observe power cord when working. Make sure the cut off sheet pieces do
not point at you or power cord during operation.

@ e Sheet cuts leave sharp edges that can easily cause injuries or damage power cord.
e Move bending sheet away from yourself or power cord when necessary. Hold it with hands with
protective gloves on.
e Start the power tool before touching processed material.
e Guide the power tool and tilt rear part downwards at 80° to 90° angle relative to metal sheet surface.
Do not tilt the power tool sideways (fig. C).
e Guide the power tool along the material at a uniform rate and smoothly. Too fast advance reduces
working tools durability and may cause power tool damage.
e When making curved cuts make sure not to tilt the tool sideways.

OPERATION AND MAINTENANCE

@ Unplug the power cord from the mains socket before commencing any activities related to
installation, adjustment, repair or maintenance.

CLEANING AND MAINTENANCE

@ e Do not use water or any other liquid for cleaning the shears.
e C(Clean the shears with a brush.
e C(lean ventilation holes regularly to prevent motor overheating.

REPLACEMENT OF CUTTERS

Upper cutter (5) and bottom cutter (4) are identical and can be used interchangeably. Each has four cutting
edges. Replace or rotate cutters as necessary, only sharp working tools ensure good cut quality and prevent
power tool damage.

e To replace upper cutter (5) unscrew the base fixing screw (8) and upper cutter screw (6).
@ e Replacement of bottom cutter (4) requires unscrewing only the bottom cutter screw (7).
e Replace the cutters or rotate by 90°. When installing bottom cutter (4) make sure it adheres tightly to
the adjustment screw (3) (fig. D).
e Tighten unscrewed upper cutter screw (6) and bottom cutter screw (7) and base fixing screw (8).
e Check and adjust gap between cutters‘a’

Rotate cutters only in direction showed on the picture. Cutting is not possible with improperly
installed cutters.

A Do not sharpen upper (5) or bottom (4) cutters.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

@ Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time. Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

@ All defects should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.
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TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Sheet Metal Shears
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 500 W
Cutter strokes (without load) 1800 spm

(400 N/mm?) 2.5mm
Steel cutting capacity (600 N/mm?) 1.8 mm

(800 N/mm?) 1 mm
Aluminium cutting capacity (200 N/mm?) 3mm
Protection class I
Weight 2.3 kg
Year of production 2016

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, = 89.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 100.1 dB(A) K =3 dB(A)
Vibration acceleration: a, = 2.808 m/s*> K= 1.5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

E Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain

information on waste utilization from your seller or local authorities. Used up electric and electronic equipment contains
substances active in natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment and human
health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

SCHERE FUR GLATTES BLECH
59G402
ACHTUNG:VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKROWERKZEUGES SOLLTE DIE ANLEITUNG AUFMERKSAM
GELESEN UND FUR SPATEREN GEBRAUCH AUFBEWAHRT WERDEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN (BLECHSCHERE UND BLECHSCHNEIDEMASCHINEN)

e Vor dem Einschalten des Gerates sollte kontrolliert werden, dass das Gerat keinen Kontakt mit dem
Material hat, das bearbeitet werden soll und ob das Material sicher befestigt ist.

e Vor dem Schneiden sollte sichergestellt werden, dass sich in dem Bearbeitungsbereich keine
elektrischen Leitungen befinden, weil das Durchscheiden einer Leitung unter Spannung zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

e Vor dem Einschalten des Werkzeuges und wahrend der Arbeit, sollte das Werkzeug mit geschlossener
Hand sicher gehalten werden.

e Teile des Werkzeuges, die sich in Bewegung befinden, dirfen nicht angefasst werden.

e Das Werkzeug darf nicht hingelegt werden, bevor es nicht vollstandig angehalten hat.

e Um das Messer auszutauschen, schalten Sie das Werkzeug mit dem Einschalter aus, warten bis das
Werkzeug vollstandig aufgehort hat zu Arbeiten und trennen das Werkzeug vom Strom.

e Bevor Sie die Arbeit anfangen, stellen Sie sicher, dass unter dem Werkzeug genug Platz fiir die Arbeit
des Gerates vorhanden ist.

e Die Stromleitung des Werkzeuges sollte sich immer in sicherer Entfernung der Teile des Werkzeuges
befinden, die gerade in Bewegung sind.

e Wenn Sie feststellen, dass sich das Gerat untypisch verhalt, qualmt oder merkwiirdige Gerdusche
macht, sollten Sie das Gerat sofort ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen.

e Um die richtige Kiihlung wahrend der Arbeit sicher zu stellen, diirfen die Beliiftungslocher nicht
abgedeckt werden.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir die Arbeit in Innenraumen vorgesehen.

Trotz Anwendung einer in der Annahme sicheren Konstruktion, Umsetzung von
SicherheitsmaBnahmen und zuséatzlicher SicherungsmaBnahmen, besteht immer das Restrisiko
eines Arbeitsunfalls.

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Die Blechschere ist ein Handgerat mit Schutzklasse Il. Das Gerat wird angetrieben durch einen Einphasen-
Wechselstrom-Kommutatormotor, dessen Drehzahl in eine hin- und hergehende Bewegung umgewandelt
wird. Das Elektrowerkzeug ist fiir spanloses Schneiden vom Blech vorgesehen. Mit dem Gerat kénnen
sowohl gerade als auch krummlinige Schnitte durchgefiihrt werden. Das Werkzeug kann fiir das
Durchschneiden und Ausschneiden von Blechen aus Weichstahl, rostbestandigem Hartstahl, Kupfer- und
Aluminiumblechen benutzt werden.

Das Werkzeug kann fiir Bau- und Renovierungsarbeiten und alle anderen Amateurarbeiten, die man selbst
ausfiihren kann (Basteln) verwendet werden.

A Benutzen Sie das Gerit fiir keine anderen Zwecke!
BESCHREIBUNG DER BILDSEITEN

Die unten aufgefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Werkzeugteile, die auf den Bildseiten dieser
Anleitung abgebildet sind.

1. Einschalter

2. Spaneschutz

3. Stellschraube

4. Untermesser

5. Obermesser
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6. Schraube fur das Obermesser
7. Schraube fur das Untermesser
8. FuBbefestigungsschraube

* Das Produkt kann von dem Abbild abweichen.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAFISCHEN ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Inbusschlissel -3 Stiick
2. Fuhlerlehre — 1 Stlick
3. Tragekoffer -1 Stlick

ARBEITSVORBEREITUNG

MAXIMALE SCHNITTDICKE

Die maximale Schnittdicke ist von der Materialharte abhangig.
Mit diesem Elektrowerkzeug kénnen gerade und Bleche ohne Verformungen von folgender Dicke
geschnitten werden:

Materialart Max. Blechdicke
Stahl 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0mm

EINSTELLEN DES ABSTANDS ZWICHEN DEN MESSERN

Bevor Sie jegliche Arbeiten am Elektrowerkzeug beginnen, sollten Sie den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Der Abstand zwischen den Messern ,a” (Licht zwischen den Schneidkanten) ist von der Blechdicke
abhangig.

Wenn Sie weiches oder besonders zahes Blech schneiden, sollte der Abstand zwischen den Messern kleiner
sein, und wenn Sie hartes oder sprodes Blech schneiden, sollte der Abstand groBer sein.

Die unten aufgefiihrte Tabelle gibt eine Ubersicht tiber den suggerierten Abstand zwischen den Messern
abhéangig von der Blechdicke.

Abstand zwischen

Blechdicke (mm) den Messern,,a” (mm)

Or3 - 016 0,1 0
018 -1 12 0,25
113 - 116 0,30

e® Losen Sie die Schraube fir das Untermesser (7).
e Mit der Stellschraube (3) den gewiinschten Abstand zwischen den Messern ,a” einstellen (Abb. A).
o Ziehen Sie die lockere Schraube fiir das Untermesser (7) fest.

Das Unter- (4) und Obermesser (5) diirfen sich nicht beriihren.



GRAN\PHITE

ARBEIT/EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Vor dem Anschluss an das Stromnetz sollten Sie immer liberpriifen, ob die Netzspannung mit der
Nennspannung auf dem Typenschild des Werkzeuges ilibereinstimmt.

EIN-/AUSSCHALTEN

e Den Einschalter (1) nach hinten schieben und in dieser Position halten.
@ e Fiir Dauerbetrieb - driicken Sie die Vorderseite des Einschalters. Der Einschalter bleibt automatisch in
der Position fiir den Dauerbetrieb (Abb. B).
e Um das Werkzeug auszuschalten - driicken Sie die Hinterseite des Einschalters (1), der sich dann
automatisch nach vorne verschiebt (Richtung Kopf).

ARBEITSHINWEISE

e DasElektrowerkzeug ist nicht fiir stationadre Arbeiten bestimmt. Es sollte nicht im Schraubstock oder
auf dem Arbeitstisch befestigt werden.

e Sie sollten nur mit montiertem Spaneschutz arbeiten. Sie sollten darauf achten, dass der
Spaneschutz nicht beschadigt oder verbogen ist. Wenn Sie ohne Spédnenschutz oder mit beschddigtem
Spdneschutz arbeiten, gehen Sie das Risiko ein, verletzt zu werden.

e Einen beschadigten Spaneschutz sollten Sie sofort bei einem autorisierten Service-Partner
austauschen lassen.

Wahrend der Arbeit sollten Sie Sicherheitshandschuhe tragen und besondere Acht auf das
Stromkabel geben.Wahrend der Arbeit sollten Sie darauf achten, dass die geschnittenen Blechstiicke
nicht Richtung Korper oder Stromkabel gerichtet sind.

@ e Das abgeschnittene Blech hat scharfe Kanten, mit denen Sie sich verletzen oder das Stromkabel
beschadigen konnten.

e Fall notig, schieben Sie mit den Handen in Sicherheitshandschuhen das sich zusammenrollende Blech
von sich oder von dem Stromkabel weg.

e Das Elektrowerkzeug sollte vor dem Kontakt mit dem Material eingeschaltet werden.

e Wenn Sie das Werkzeug flihren, sollten Sie seinen hinteren Teil in einem Winkel von 80 bis 90° nach
unten gegeniber der Blechoberflache neigen. Das Werkzeug soll nicht zur Seite gekippt werden
(Abb. C).

e Fihren Sie das Werkzeug gleichmaBig und leicht durch das Material. Ein zu groBBer Vorschub kann die
Lebensdauer der Arbeitswerkzeuge reduzieren und zur Beschadigung des Elektrowerkzeuges fiihren.

e Bei krummlinigen Schnitten sollten Sie besonders darauf achten, das Werkzeug nicht zur Seite zu
kippen.

BEDIENUNG UND WARTUNG

@ Bevor Sie jegliche Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten anfangen,
sollten Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen.

WARTUNG UND REINIGUNG

(D e Benutzen Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeit fir die Reinigung der Blechschere.
e Die Blechschere ist mit einer Birste zu reinigen.
e Die Beliiftungsoffnungen sollten regelmaBig gereinigt werden, damit der Motor nicht tGberhitzt wird.

MESSERWECHSEL

Beide Messer — das Ober- (5) und das Untermesser (4) konnen abwechselnd benutzt werden. Jedes Messer
hat vier Schneidkanten. Die Messer sollten immer rechtzeitig gedreht oder ausgewechselt werden, weil nur
scharfe Arbeitswerkzeuge eine gute Schneidqualitdt garantieren und einer Beschdadigung des Werkzeuges
vorbeugen.

@ e Um das Obermesser (5) auszutauschen sollten Sie die zuerst die FuBBbefestigungsschraube (8) und
dann die Schraube fiir Obermesser (6) herausdrehen.
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e Wenn Sie das Untermesser (4) austauschen mochten, brauchen Sie nur die Schraube fiir das
Untermesser (7) abzuschrauben.

o Tauschen Sie die Messer aus oder drehen um 90°. Wenn Sie das Untermesser (4) montieren, achten Sie
bitte darauf, dass es eng an der Stellschraube (3) anliegt (Abb. D).

e ZiehenSiediegeldstenSchraubenflirObermesser(6), Untermesser(7)unddie FuBBbefestigungsschraube
(8) an.

o Den Abstand zwischen den Messern ,a” kontrollieren und evtl. einstellen.

@ Die Messer nur in der auf dem Bild dargestellten Richtung drehen. Wenn die Messer nicht richtig
moniert sind, ist das Schneiden nicht moglich.

Weder das Ober- (5) noch das Untermesser (4) diirfen gescharft werden.

KOHLENBURSTENWECHSEL

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder eingerissene Kohlenbiirsten sollten sofort

ausgetauscht werden. Es sollten immer beide Kohlenbiirsten gleichzeitig ausgetauscht werden.
Der Kohlenbiirstenwechsel sollte ausschlieB3lich von einem Fachmann durchgefiihrt werden und es
sollten nur Originalteile verwendet werden.

Samtliche Fehler dirfen nur von einem autorisierten Service-Partner behoben werden.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNGROSSEN
Schere fiir glattes Blech
Parameter Wert

Spannung 230V AC
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 500w
Anzahl der Messerzyklen (ohne Belastung) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Schneidleistung fir Stahl (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Schneidleistung fiir Aluminium | (200 N/mm?) 3mm
Schutzklasse I
Gewicht 2,3kg
Baujahr 2016

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel: Lp, = 89,1 dB(A) K =3 dB(A)
Schallleistungspegel: Lw, = 100,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Wert der Vibrationsbeschleunigung: a, = 2,808 m/s? K= 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

E Elektrische Produkte diirfen nicht mit dem Hausmull entsorgt werden, sondern mussen an speziellen Recyclingstellen

abgegeben werden. Informationen zur Entsorgung bekommen Sie vom Verkaufer des Produkts oder bei lokalen Behorden.
Elektrische und elektronische Gerate enthalten Umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht richtig recycelt werden, sind eine
potenzielle Bedrohung fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehoren und laut Gesetz tiber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU UHCTPYKLUU

SNNIEKTPUHECKUE HOXHULbI MO METAJ1ITY INCTOBDLIE
59G402

BHUMAHWME: MEPEL HAYAJIOM SKCIMNYATALUUW SJNTEKTPOUHCTPYMEHTA CNEOYET BHUMATEJIbHO
MNPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO 1 COXPAHUTDL EFO B KAYECTBE CMTPABOYHOIO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OITACHOCTU

MNPABWUJIA TEXHUKWU BE3SOMACHOCTU (SNEKTPUYECKUE BbIPYBHbIE MPECCbl U HOXXHULIbI MO
METAJNY)

® I'Iepe,u, BKNMIOYEHNEM UNHCTPYMEHTA y6ep,|/|Ter, YTO NHCTPYMEHT He COnpuKacaeTcAa C mMatepuranom,
npegHasHa4vyeHHbIM OnAa O6pa6OTKI/I, a Matepuan HaaeHOo 3aKpervieH.

® I'Iepe,u, Ha4aJioM pa60TbI y6en|/|Ter, 4yTO B pa6oqe|7| 30HE MHCTPYMEHTA OTCYTCTBYIOT SNIEKTPUYHECKNE

npoBoAa — noBpexaeHne HaxogAawerocAa nog HanpA»keHnem nposoda MOXKET Bbi3BaTb MOpPaxKeHne

SNEKTPUYECKUM TOKOM.

I'Iepe,u, BKIOYEHNEM NHCTPYMEHTA, a TakXKe B Xo4e pa6OTbI HaEeXHO OePXKUTE MHCTPYMEHT B pPyKaxX.

3anpeu4aeTc;| NPUKacaTbCA K NOABUXKXHbIM 31€EMEHTAM MHCTPYMEHTA.

3anpeu4aeTc;| OTKJ1aAblBaTb B CTOPOHY MHCTPYMEHT O €ro MOJIHOW OCTaHOBKMN.

an/ICTyI'IaFI K 3aMeéHeé HOXa, CHayasla OTKJInYUTE MHCTPYMEHT KHOMKOW U noxXgnteCb OCTaHOBKU

aoBurartend, a 3aTem OTKJIlo4YnTe OT CeTWn.

® I'Iepe,u, Ha4aJioM pa6OTbI y6eq|/|Ter, 4yTO noa O6pa6aTbIBaEMbIM MaTeprasomMm OCTaTOYHO MeCTa OnA
pa60TbI C HOXHMLUaMW.

e He np|/|6n|/|>Ka|7|Te ceTeBOM LWHYP NHCTPYMEHTA K 3JIEMEHTaM, HaxoOAWNMCA B ABUXKEHUN.

® I'Ip|/| nosBneHun cboes B pa60Te MHCTPYMEHTaQ, AibiIMa, nmnéo CTPAHHOIO 3BYKa, HEMeAJIEHHO BbIKJTOUUTE
HOXXHULUDbI N BbIHbTE BUJIKY U3 PO3ETKWN.

e C Lenbto obecneyeHus NPaBWIbHOIO OXJlaXXAE€HNA MHCTPYMEHTA BO BpPeMA pa6OTbI, He 3aC/IoOHANTe
BEHTUIALNOHHbDbIE OTBEPCTUA B KOpMnyce.

BHMUMAHMUE! DneKTpONHCTPYMEHT CRYKUT A4NA paboTbl BHYTPY NOMeLLeHUA.

HecmoTpa Ha 6Ge3onacHylo KOHCTPYKLUIO, MPeanpuHATbIe 3alinTHble Mepbl U MCMNOJib30BaHMe
CpeACTB 3alluMThl, BCeraa CywecTByeT HEKOTOPbIil 0CTaTOUYHbI PUCK NOJTyYeHUs TPaBMbl BO BpeMs
pa6oTbl.

KOHCTPYKUMA U NMPUMEHEHUE

JneKTprYyecKme NIMCTOBbIE HOXHULbI MO MeTaly — 3TO PYYHOW 3NeKTPOMHCTPYMeHT Il knacca nsonaunun.
NHcTpymeHT 060opynoBaH ogHOda3HbIM KO/IEKTOPHbIM ABUraTeneM, BpallatesibHO ABUXeHVe 3aMeHEHO
BO3BPATHO-MOCTYMaTe/IbHbIM.  JNEeKTPOMHCTPYMEHT MNpefHa3HayeH [ANA pe3ku JINCTOBOro MeTansa
6e3 noTepb, CBA3aHHbIX C OOpa3oBaHMEM CTPYKKW. HOMHWLbI MO3BOAAIOT BbLIMOMHATL MpPAMble U
KpVBONEHeHble pe3bl. JNeKTPOUHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH AN Pe3Kn MCTOBOro Matepurana U3 MArkom
CTanu, HepkaBetoLlen CTanu, Meam 1 antoMUHUA.

Cdepa npumeHeHNA SNEKTPOMHCTPYMEHTA — CTPOUTENIbHO-PEMOHTHbIE PaboThl, a TakKe Bce paboTbl,
BbINOJIHAEMblE MacTepaMu-nobuTenamu.

A 3anpeu.|ae'rcn NMPUMEHATD JIEKTPONHCTPYMEHT He NO Ha3HaYeHulo.

OMUCAHUE KTPAONYECKUM U3OBPAMEHNAM

MepeuncneHHaa HWKe HyMepauusa KacaeTCA 3/IEMEHTOB 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa, MpefCTaB/eHHbIX Ha
CTpaHuUax ¢ rpadryeckummn n3o6parkeHnamm.

KHonKa BKoYeHuA

OTBOAUMK CTPYKKN

PerynnpoBoOYHbIN BUHT

HWXHMN HOX

BepxHuin HOX

BMHT BepxHero Hox<a

oukwhN-=
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7. BWHT HMKHEro HoXa
8. KpenexHbl1 BUHT NOJOLLBbI

* BHeWHWN BUL NPUOBPETEHHOrO SNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET HE3HAUMTENIbHO OTIMYATbCA OT M300pPaXeHHOro Ha
PUCYHKe.

OMUCAHUE MUKTONPAMM
BHUMAHWE
A BHVMMAHMWE - ONMACHOCTb

@ CBOPKA/HACTPOWKA

@ NHOOPMALNA

OCHALUEHUE N AONMONIHUTENDbHbIE MPUHARNEXHOCTIU

1. WecTnrpaHHbIA KNtoy -3uWwT
2. UWyn -1 wr
3. YemopaHumk - 1w

NnoAroToOBKA K PABOTE

MAKCUMAJIbHAA TOJILLUAHA PE3KU

MakcrmanbHas TONWMHA Pe3Ky 3aBUCUT OT TBEPAOCTM MaTepuana, npefHa3HaueHHoro ansa o6paboTku.
C nomoLbio LAHHOTO SNEKTPOVHCTPYMEHTA MOXHO JIErKO pe3aThb 1 He AepOopMMPOoBaTb INCTbI TONLLNHON:

MaTtepuan Makc. TonwmnHa nucra
Cranb 400 H/mm? 2,5 mm
600 H/mm? 1,8 Mm
800 H/mm? 1,0 Mm
AntoMuHUn 200 H/mm? 3,0 Mm

PETYJINPOBKA PACCTOAHNA MEXAY HOXKAMMU

Mpuctynas K perynupoBKe Wi HaCTPOIiKe 3NeKTPONHCTPYMEHTA, CHayarna BbiHbTe BUIKY CeTeBOro
WHYpa U3 PO3eTKMN.

PacctoaHne wmexagy Hoxamn ,a" (3a30p Mexay pexylwyMy KpOMKaMu) 3aBUCUT OT  TOMLWMHbI
@ obpabaTbiBaemMoro matepuana.
B cnyuae paboTbl C MAMKMM UKW TATYYMM METAJIIIOM, PACCTOAHME MEXY HOXaMU JOJIMKHO ObITb MeHbLUE, a
B C/lyyae TBepAbIX UM IOMKMX MeTasioB — bonblue.
B npriBegeHHON HMXKe TabnyLe yKasaHbl peKOMeHyeMble PacCTOAHNA MEXAY HOMXaMU B 3aBMCUMOCTM OT
TONLLMHbI MeTanna:

PaccrosaHmne mexay
TonwmHa metanna (Mmm) ”
HOXamm ,a” (Mm)
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e (OcnabbTe BUHT HUXKHEro HoXa (7).
e C nomoLLbio PerynMpoBOYHOro BMHTa (3) 3afaiTe Tpebyemoe paccTosaHve " Mexxay HoXamu (puc. A).
® 3aTAHUTE KpPeneXKHbI BUHT HUXKHEro HoXa (7).

HvkHMIA HOXK (4) 1 BepXHUI HOXK (5) He AOMKHbI conpuKacaTbCs.
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PABOTA /HACTPOUKA

BKJ/TIOHYEHUE/BbIKJTIOMEHUE

nepen BKJ/1IlOYeHVeM B CeTb NUTaHNA YGEAMTer, YTO HanpAXXeHne ceTl COOTBETCTBYET HanpAXeHuio,
YKa3saHHOMY Ha WibAnKe 3J1IeKTPONHCTPYMEHTa.

BKJ/TIOHYEHUE/BbIKJTIOYEHUE

e [lepenBuHbTE KHOMKY BKtoUeHNA (1) Ha3ad 1 NpraepPKMTe B STOM NONOXKEHUN.
@ e PeXrM HernpepblBHOW PaboTbl - HAXKMUTE Ha MePeHIO YacTb KHOMKM BKOYeHUA. KHoMKa BKNtoYeHus
OyneT aBTOMAaTUYECKM 3a6/10KMPOBAHA B MONOXKEHWM 4151 HEMPEPbIBHOW paboTbl (puc. B).
e [1nA TOro yto6bl BbIK/IIOUNTL MHCTPYMEHT — HAXKMUTE Ha 3aHI0I0 YacTb KHOMKM BKItoueHus (1), KHOMKa
aBTOMATMYeECKN NepeaBuHETCA Briepes (B CTOPOHY FOfIOBKM).

PEKOMEHJALWU BO BPEMA PABOTbI

e JNeKTPOMHCTPYMEHT He NpefHa3HavyeH Ais CTauyMoHapHol paboTbl. 3anpewdemcs 3akpensiams
UHCMPYMeHm 8 MUCKax usu Ha pabodyem cmorsie.

e Pa6oTaTb C MHCTPYMEHTOM pa3pellaeTcs TONIbKO C 3aKPersieHHbIM OTBOAYMKOM CTPYKKW.
O6palyaiiTe BHUMaHNe Ha TO, YTOGbI OTBOAUMK He 6binl NoBpeXxaeH unu aepopmmpoBaH. Eciu
pabomame 6e3 0meooyuKa, TUGO C N0BPexXOeHHbIM 0MBOOYUKOM CMPYXKKU, MOXHO NOPAHUMbCA.

e [loBpexAaeHHDbIl OTBOJUUK CTPYKKM CliefyeT HemeAIeHHO 3aMeHUTb HOBbIM B aBTOPU30BaHHOM
CepBUCHOI MacTepCKOM.

BoBpemsa pa6OTbI I10]1b3yl7lTer 3aljUTHbIMN nepuamamm;ocoGoe BHMMaHne 06pau4a|7|'re Ha ceTeBOW
LHYP. Bo Bpemsa pa601'b| 06pau.|a|7|1'e BHMMAaHMe Ha TO, YTOObI pa3pe3aemMblie KyCKN MmaTepuasia He
6bn HarnpaBJ/ieHbl B CTOPOHY TeJia onepatopa nn6o ceTeBOro WHYypa.

@ e KpomKu paspe3aemoro matepurasa oCcTpble, MO3TOMY MOXHO MOPaHUTLCA Ui MOBPeAUTb CETEBOW LLIHYP.
e MOXHO OTOABUHYTb CMaTbIBAIOLWMIACA NINCT OT Ce6A UM OT CETEBOIO LWHYPa, HO 3TO CriefyeT Aenatb
TOJSIbKO B 3aLUTHbIX NepyaTKax.

e [lpu BKNOUYEHUN SMIEKTPOUHCTPYMEHT HE JO/PKEH COMpPUKacaTbCcA ¢ 06pabaTbiBaeMbIM MaTEPUASIOM.

e Bepas MHCTPYMEHT, HaKNOHANTE ero 3aHo YacTb BHU3 Ha 80 - 90° NO OTHOLUEHUIO K MOBEPXHOCTYU
nucTa. He HaKNOHANTE MHCTPYMEHT Habok (puc. C).

e Beaute 3neKTPOMHCTPYMEHT PABHOMEPHO, Clerka MOATaNKMBasA B HanpasieHUU pesa. ClvwKom
ObICTPOE [BUMXKEHME BbI3OBET MOBPEXAEHME MyaHCOHA M MATpULbl, @ TaKKe MOXeT MpuBecTn K
NOBPEXAEHWIO NTEKTPONHCTPYMEHTA.

e Bo BpemA KpnBONMHENHbIX pe30B 06paTUTe 0CO60e BHMMAHME Ha TO, YTOObI HE HAKITOHATb MHCTPYMEHT
HaboK.

TEXHUYECKOE ObCJ/IYMUBAHUE

@ Mpuctynaa K Kakum-nn6o AeincTBUAM, CBA3aHHbIM CO CO60OPKOIi, HACTPOIKOI, PEeMOHTOM Wnu
06cnyXKnBaHeM, OTKNIOUNTE 3NIeKTPOUHCTPYMEHT OT CeTH.

yxXoa N HUCTKA

(D e 3anpeLyaeTcsa UCMOoJIb30BaTb BOAY UM KaKyo-MOO XMMUYECKYHO XKUAKOCTb ANA YNCTKN HOMXKHULL.
e HOXHULbI YACTUTE LLIETKOW.
e CucTemaTUUecKn ouuLainTe BEHTUNSALUMOHHbIE OTBEPCTUS WHCTPYMEHTa, 4ToObl He AOoMyCTWTb
neperpesa ABuraTtens.

3AMEHA HOXEN

O6a HOXa — BEPXHUIN HOX (5) U HUXKHUI HOX (4) OAWNHAKOBDI, 1 X MOXHO B3aUMO3aMeHATb. Y KaXkaoro
HOXa ueTblpe pexylime KpoMKU. 3aMeHAanTe nnbo MoBOpauyrBanTe HOXKMW 3apaHee, MOCKOJIbKY TONbKO
OCTpble pexyLyne 3n1eMeHTbl rapaHTUPYIOT XOpollee KayecTBO pe3a M npepynpekaalT noBpexaeHue
SNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

@ e [1ns TOro 4yto6bl 3aMEeHUTb BEPXHUIN HOX (5), OTBMHTUTE KPENEXHbI BUHT MNOAOLLBLI (8), a 3aTemM BMHT

BEepXHero Hoxa (6).
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e [1nA 3ameHbl H/XKHEro Hoxa (4) TpebyeTca TONIbKO OTBUHTUTb BUHT HUXKHETO HOXa (7).

e 3amMeHuTe UM MOBEPHMUTE HOXKM Ha 90°. YcTaHaBNMBaA HWKHUIM HOX (4), 06paTVTe BHUMaHME Ha To,
yTOObI OH MJIOTHO NPWEran K PeryiMpoBoYHoOMy BUHTY (3) (puc. D).

® 3aTAHUTE OTBMHYEHHDbIN BUHT BEPXHErO HOXa (6) 1 BUHT HUXKHEro HoXa (7), @ TakKe KpeneXKHbI BUHT
nogoLusbl (8).

e [IpoBepuTe 1 OTpPerynnpymnTe pacctosaHme ,a” Mexay HoOXXamu.

@ MoBopauuBaiiTe HOXW B HanpaBNeHUW, YKa3saHHOM Ha pUCyHKe. B cnyuyae HenpaBunbHoro
KpenneHus HOXell, UHCTPYMEHT He GyfeT paboTaTb.

A 3anpewjaeTca 3aTaumBaTb BepXHUi (5), a Tak»Ke HVXKHMNI HOX (4).

3AMEHA YIOJIbHbIX LLETOK

|/|3HOI.IJeHHbIe yronbHble LWeTKU ABuratena (AAMHOW MeHee 5 MM), WeTKU C obGropeBuien
NOBEPXHOCTbIO WU LlapanviHaMmu ciefyeT HeMeAsIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cleayeT o6e WeTKu
OAHOBPEMEHHO. 3aMeHYy YroJibHbIX LUIETOK MOXXET BbIMOJIHATbL TOJbKO KBann$uuMpoBaHHbIN
cneumanucT; peKoMmeHayem UCNnosb30BaTh OpUrnHanbHble 3anacHble YacTu.

(D Bce HemonagKm JOMKHbI YCTPAHATLCSA aBTOPY30BAHHOWN CEPBUCHOI MacTepCKOl NPOM3BOAMTENS.

TEXHUYECKUE MTAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbBIE JAHHbIE

JIncroBble HOXKHULbI MO MeTay
MapameTtp BenununHa

Hanps»keHve nutaHmnsa 230B AC
YacToTa TOKa NuTaHmA 50y
HoMnHanbHaA MOLWHOCTb 500 Bt
YacToTa xogoB HOXa (6e3 HarpysKu) 1800 MyH"

(400 H/mm?) 2,5 Mm
Mpoun3BoanTENBbHOCTD NPY Pe3Ke CTanu (600 H/mMMm?) 1,8 Mm

(800 H/mMmm?) 1 MM
[Mpon3BoanTeNbHOCTL NPY Pe3ke aNtoMUHUA (200 H/mm?) 3 Mm
Knacc 3awutbl Il
Bec 2,3 Kr
loa Bbinycka 2016

MHOOPMALMA Ob YPOBHE LLYMA U BUBPALLIUN

YpoBeHb akycTtudeckoro aasnexus: Lp, = 89,1 ab(A) K= 3 ob(AA)
YpoBeHb akycTtudeckon mowHoctu: Lw, = 100,1 ob(A) K= 3 ab(A)
BubpoyckopeHrume: a, = 2,808 m/c* K= 1,5 m/c?

3ALUUTA OKPYXAIOLYEU CPEbI

nekTponprnbopbl He criefyeT BblIGpacbiBaTb BMECTE C JOMALIHUMU oTxofamu. Vix cnepyeT nepeaatb B crieumanbHbIi MYHKT
ytunusauum. Hbopmaumio Ha Temy yTUAM3aLmm MOXET NPesoCTaByTb NMPOAABEL M3LENNA UV MECTHbIE BAACTU. DNIEKTPOHHOE
N 3neKkTpuyeckoe obopynoBaHue, oTpaboTaBluee CBOWM CPOK IKCMyaTaLymn, COAEPXKNT OMnacHble AN OKpy»Kalowen cpeabl
BewecTsa. HeytunmsmposaHHoe 060pyfoBaHye NPeacTaBiseT NnoTeHUMaNbHYyI0 Yrpo3y 418 OKPY»KaloLen Cpeabl 1 340POBbs
nogei.

* OcTaBniAeM 3a CO60I NMPaBO BBOANTb N3MEHEHNA.

Komnanusa ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, pacnonoxkeHHasa B Bapuwase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (panee, Grupa Topex”) coo6LaeT, YUTo BCe aBTOPCKME NpaBa Ha COAeprKaHve HacTosALen NHCTPYKumK (Banee, HCTpyKuma”), B
T.4. TeKCT, poTorpadum, CxemMbl, PUCYHKU 1 YePTEXN, a TaKKe KOMMOHOBKA, MPUHAANEXaT CKIIoUNTENbHO KoMMaHny Grupa Topex 1 3aluLieHbl
3aKoHOM OT 4 deBpana 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHofaTenbHbIx akToB Pl N2 90 nos. 631 c nocnep.
n3m). KonvposaHue, Bocnpor3BeaeHre, nybnmnkaums, U3MeHeHne 3f1eMeHTOB MHCTPYKLUM 6e3 NMCbMEHHOro cornacua komnaHuy Grupa Topex
CTPOro 3anpeLLeHo 1 MOXeT MoBJIeYb 3a COOON rpaXAaHCKYI0 1 YTOfIOBHYHO OTBETCTBEHHOCTb.
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(UA) MEPEKJIAZ IHCTPYKUIi 3 OPUTIHANTY

HOXUUI BUPYBHI ANA IMCTOBOIoO METANY
59G402
YBATA! MEPEA TUM SIK MPUCTYMATW 1O EKCNNYATALIT IHCTPYMEHTY, CJIZ YBAXXHO O3HAIOMUTIACA
3 LIIEO IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPETW 1 B JOCTYMHOMY MICLIL.

NMPABUJIA TEXHIKU BE3IEKU

CNEUN®IYHI NPABUNA TEXHIKW BE3NEKU (BUPYBHI TA BUPI3HI ENIEKTPOHOXWNLLI)

e [lepw HiXK YyBIMKHYTM YCTaTKyBaHHA, CNif YNEBHUTUCA, WO BOHO He TOPKAaETbCA MaTepiany, AKWin
cnig o6pobutn. MNo-gpyre, cnig nepekoHaTuCA, WO MaTtepian, AKAA nignarae o6pob6neHHIo, MiLHO
3adikCcoBaHUN.

e [lepLw Hi>XX NpUCTynaTu A0 BUPI3aHHA, Cif YNEeBHUTUCA, WO Ha WAAXY HOXWULb BIACYTHI eneKTpUYHi

OPOTN, OCKINIbKM MNepepisaHHA APOTY, WO € Mif Harpyrow, 3arpoXxye Mopaskolw enekTpUYHUM

CTPYMOM.

MNepen BBIMKHEHHAM, AK i Nif Yac npawi, ycTaTKyBaHHA i LirnkKo TpMMaTn pyKolo.

He ponyckaeTbca TopKaTuca geTtanen ycraTkyBaHHS, WO pyXaloTbCs.

He ponyckaeTbca BigknagaTy yCTaTKyBaHHA MepLU HiXK MOro pyXoMmi YaCTUHW 3yMNHATLCA NOBHICTIO.

o6 3aMiHUTK HiX, HaneXxuTb nepegyciMm BUMKHYTU YCTaTKyBaHHA KHOMKOI BBIMKHEHHS, 3ayeKaTtu,

JOKM YCi pyXOMi YaCTUHM He 3yNVHATbCA, a ToAi BiA'egHATV YCTaTKyBaHHA Bi MepeXi XK1BNeHHs.

e [leplu Hi>XK 3aX0AMTUCH NpaLoBaTK, Clif NepeBipuTK, Y Nig MaTepianom, Wwo obpobnoBaTUMETbCS, €
[LOCTaTHbO Micua ana poboTn yCTaTKyBaHHAM.

e MepexeBuin LWHYpP CNif TPUMaTK 34anA Bif PyXOMMX YaCTUH YCTaTKyBaHHS.

e Y pasi HeCTaHO4apPTHOIO MOBOMXKEHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 3aAVMIEHHA Y/ MOABU CTOPOHHIX 3BYKIB
CNig HeranHo BUMKHYTU XUBMEHHA Ta BUTATTU BUAENKY 3 PO3ETKM.

e 3 MeTOl 3abe3neyeHHA afeKBaTHOIO OXOJIO[KEHHA YCTaTKyBaHHA Cif CTeXWTW 3a TUM, LWWo6
BEHTUAALIMHI OTBOPW Yy NOro KOpPNyCi He 3aTynAnncs.

YBATA! YctaTKyBaHHA NMpu3HaueHe ANA eKcnnyarauii y npuMillleHHAX | He Npu3HayeHe AnA npaui
Ha30BHi.

He 3Baawoum Ha 3acTocyBaHHA 6e3Me4yHOI KOHCTPYKLUii, BUKOPUCTaHHA 3acobiB 6Ge3snekn ©n
AofaTKoBMX 3aco6iB 0cO6MCTOro 3axXnCTy, 3aBXKAM iCHYE 3aNNLIKOBUI PU3MNK TpaBMaTU3My Mg yac

npaui.
BYAOBA | MIPU3HAYEHHA

Bupy6Hi HOXWLi € pyYHUM €NEKTPOIHCTPYMEHTOM, SKOMY HagaHo |l Knac 3 enekTpoisonsadii, i Ak Npautoe
Bif, ogHOda3HOro enekTPOMOTOPY 3MIHHOMO CTPYMY KOMEKTOPHOro TWMy, WBMAKICTb 06epTaHHA AKOro
3aMiHEHO Ha 3BOPOTHO-MOCTYMaNbHUN PyX. YCTaTKyBaHHA Mpu3HadyeHe Ansi 6e34py3KOBOro pisaHHA
NINCTOBOrO MeTany. YCTaTKyBaHHA YMOXIUBIIIOE AK MPAMO-, Tak i KPUBOJiHINHE pi3aHHA. YCTaTKyBaHHA
npu3HayeHe AnA pisaHHA No M'AKIN CTani, TBepAin HepXKaBitouin CTani, Migi 11 antomiHito.

[HCTPYMEHT MpPU3HAYEHWI 0O BUKOPWUCTAHHA Yy PEMOHTHO-OYAiBENbHMX MpausX, a TakoX A0 iHLWMWX

aMaTopCbKMX npaup.
A He ponyckaeTbcAa BUKOPUCTOBYBaTU YCTaTKyBaHHA He 3a NPU3HaYeHHAM.

ONnnc MAJTIIOHKIB

MNepenik enemeHTIB 30BHIWHbLOIO BUMNAZY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HAYEHUN HUXK4Ye, CTOCYETbCA
MaSOHKIB [0 L€l IHCTPYKU;i.

KHonKa BBIMKHEHHA

Ko3upoK npoTugpy3Kosui

[BUHT peryntoBanbHUN

Hi>XX H/XKHIN

Hi>x BepxHin

[BUHT BEPXHbOIO HOXKa

oukwhN-=
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7. BUHT HWKHbOIO HOXa
8. IBuMHT dikcauii nigowswu

* |CHY€e MOXNMBICTb BiAMIHHOCTI MiX GaKTVYHUM 30BHILLHIM BUMNALOM eNIeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakMM, WO 300pa)KeHui
Ha ManioHKy

OMUCTPAOIYHNX CUMBOIJIIB

YBATA

3ACTEPEXEHHA

MOHTAX/HAJTALLTYBAHHA

O®>E

IHOOPMALIIA
NMPUHANEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Kntou TopueBnn WecTUrpaHHuim -3 wr
2. ToBwwuHOMIp -1 wr
3. Keiic no nepeHowyBaHHsA i 36epiraHHa - 1 wr.

nigrotoBKA 4O PObOTU

MAKCUMAIJIbHA TNINBUHA PI3AHHA

MakcumanbHa ToBLYMHA BUPYOAHHA 3aeXnTb Bif TBEPAOCTI MaTepiany, AKUN 06pobnsaeTbes.
3a JONOMOroI0 JAHOTO eNeKTPOIHCTPYMEHTa JOMYCKAETbCA Pi3aTh IMCTOBMI MeTan (Mo NpAMin, y meTarni He
NMOBMHHO Oy TV fedopmauliii) HACTYMHUX TUMIB:

Tun maTtepiany Makc.ToBLWMHa meTany
Cranb 400 H/mm? 2,5Mm
600 H/mm? 1,8 Mm
800 H/mm? 1,0 Mm
AntomiHin 200 H/mm? 3,0 Mm

PETYJIIOBAHHA 3A30PY MI?2K HOXKAMU

Mepep 6yAb-AKUMM NPaLAMM 3 €NEeKTPOYCTaTKYBaHHAM MNOro clif BUMKHYTW il BUTATTY BUAENKY 3
po3eTKu.

3a30p MiX HOXKamu «a» (BiCTaHb Mi>K pi3asibHMMM OKpariKamMu) BCTAaHOBJIIOETbCA Y 3a/1€XKHOCTI Bifj TOBLLMHN
MeTany, Wo NignArae pisaHHIo.

Y BMNagKy pisaHHA M'AKMX MeTaniB abo 0cob6nMBO B'A3KMX BifCTaHb MiXX HOXKaMK NMOBMHHa O6yTW MEHLLOI,
HaTOMICTb y BUMaAKy TBepAnX abo KPUXKMX MeTaniB — GinbLuoto.

Huxue y Tabnuui HaBefeHi peKOMeH[OBaHi BENMYMHK 3a30PiB MiXK HOXaMW 3aNIeKHO Bif TOBLUMHM

meTany:
ToBwWMHaA MeTany, MM | 3a30p MiXK HOXKamu «a», MM
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

@ e [locnabTe rBUHT HUXKHLOTO HOXa (7).
e 33 0MOMOrOl0 perynioBasibHOro rBuHTa (3) BigperysntoiTe BeNnYMHy 6a>KaHOro 3a30pY «a» MiX HOXKamu
(man. A).
o [lpuUTArHiTE NOCNAbNEHNIN FTBUHT HUXKHBOTO HOXa (7).

Hweknin (4) | BepxHin (5) HOXKi He NOBUHHI cTUKaTUCA.
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NOPALOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA | BUMUKAHHA

Mepw HiXK BBIMKHYTU €NeKTPOHOXWLi A0 MepeXi XUBNEHHA, C/ifi YNeBHUTUCA, WO 3HaYeHHA
Hanpyry, Wo BKa3saHa Ha Tabnnyui 3 gaHNMN Ha iIHCTPYMEHTI, cniBnagae 3 TakKum mepexi.

BMUKAHHA | BUMUKAHHA

@ e [lepecyHbTe nepemMuKkaud (1) Ha3ag 1 yTPUMYIATE NOTO Y LiIbOMY MOJIOXKEHHI.
e YpasinotpebuTprBanoinpaLienekTpoiHCTPYMEHTOM HAaTVUCHITb NEPEeAHI0 YaCTVHY KHOMKM BBIMKHEHHS.
KHomnKa BBIMKHEHHs aBTOMaTMUYHO 3a6/10KYETbCS Y NMONOXKEHHI ANa TpuBanoil npadi (man. B).
e Lll06 BUMKHYTM yCTaTKyBaHHSA, HATUCHITb Ha 3a[HI0 YaCTUHY NepecyBHOI KHOMKM (1), Aka aBTOMAaTUYHO
nepecyHeTbcsA Brnepes (y HanpsaMKy rofiBku).

MPABUNA EKCMITYATALIT

e YcTaTKyBaHHA He MpU3HauveHe [0 eKcnayaTauii y cTauioHapHoMy pexumi. He donyckaemeoca
Kpinumu tozo y newyamax abo Ha sepcmami.
e He ponyckaeTbcs npauioBaTéi 3 4@MOHTOBAHNM NPOTUAPY3KOBUM KOXKyxom. MowkogkeHuni
a60 TpicHYTUIN KOXKYX nignArae HerawHil 3amiHi. Y sunaoky pobomu 6e3 koxyxy abo 3i 31amaHum
KOXYXOM iCHY€E Hebezneka mpasmamusmy.
e [MowkKopxeHNN ab6o TPiCHYTUNIA KOXKYX NigNArae HerariHi 3amiHi B aBTOpM30BaHOMY cepBiCHOMY
LieHTpi.

Mig yac npaui cnig BAAraTy 3axmcHi pykasuui. Oco6nuBy yBary cnig 3BepraTv Ha MepeXXeBuii LUHYP.
Mig vyac npaui cnip 3BepTaTy yBary, wWo6 wmaTky meTany, Wo BiagpisaloTbcs, He 6ynn ckepoBaHi y 6ik
oneparopa a6o mepe)XeBoro WHypy.

@ e llImaT meTany, Lo BiApi3a€TbCA, MAE roCTPi OKparKku, 06 AKi nerko nopisatunca abo nopizatn mepexesuii
LIHYP.
e Y BMMAKy HeoOXiAHOCTI peKoOMeHAYeTbCA BiACyBaTW MeTasl, WO CKPYy4yyeTbcA, Bi cebe abo Big
MepeXeBOro WHYpPY, NigHIMaoum NOro pykamm y 3aXmMcHUX pyKaBuULAX.
e YcTaTKyBaHHA CNig BBIMKHYTM O AOr0 KOHTaKTY 3 MaTepiasniom, o o6pobnsaeTbes.
e BecTu ycTaTKyBaHHA CRif, HaXUAIOYM MOrO 3afHK0 YacTUHY aofony Ha KyT Big 80 go 90° BigHOCHO
nnackocTi meTany. He fonyckaeTbca nepexunaTti yctaTtkyBaHHA BOIK (man. C).
e YcTaTKyBaHHA Chlif NpOCyBaTW Kpi3b MaTepian PiBHOMIPHO 3 flerkuM Hatuckom. Hagro cunbHe
NPUTUCKaHHA CNPUAE NepeayYyacHOMY 3HOLUYBAHHIO Pi3asibHOro iHCTPYMEHTY 1 MOXe Npu3BecT 10
BUXOAY €NeKTPOIHCTPYMEHTY 3 nagy.
e [lig yac BUpi3aHHA No KpuBIli clif 3BepTaTii 0COGMMBY YBary Ha To, W06 He NePexXuNATI YCTaTKyBaHHSA
HabiK.

3BEPIFAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

@ Mepu HiXK perynioBaTh, PeMOHTYBaTU YCTaTKyBaHHA, CKNafaTh Yn po3KiaaaTh Noro, yCTaTKyBaHHA
CNif BUMKHYTN KHOMKOIO BBIMKHEHHSA i1 BUTATTN BUAENKY 3 PO3eTKM.

3BEPIFTAHHA TA HALLEHHA

@ e He fonycKaeTbCA UNLLEHHA YCTaTKYBaHHA 3a JONOMOIO BOAM UM iHLWOT PIJVHMN.
e JlonyCKa€eTbCA YNLEHHA YCTaTKYBaHHA BUK/TIOYHO 3a JOMOMOIOI0 LWiTKW.
® BeHTUNAUINHI WiNnUHN eneKTPOIHCTPYMEHTY HANeXuTb YTPUMYBATU B 4UCTOTI, WOO 3anobirtu
neperpiBaHHIo ABMryHa.

3AMIHA HOXIB

O6wnaBa HOXi: BepXHil (5) i HUXKHI (4), — oAHAKOBI Ta B3aEMO3aMiHHi. KOXeH 3 HUX Ma€ Mo YoTupwu pi3anbHi
OKpaWKW. 3HOLIEHI HOXi 3aMiHIOITb Ha HOBI, OCKIIbKU TiNbKM FOCTPUI pi3anbHUIN iHCTPYMEHT 3abe3neuye
BMCOKY AKICTb BMPYOYyBaHHA Ta 3ano6irae NOWKOAMXKEHHIO efIeKTPOIHCTPYMEHTA.

@ e Lll06 3aMiHNTK BepxHi HiX (5), Cnig BIAKPYTUTW rBUHT KpPinaeHHA NigoLwwsu (8), nicna 4yoro BigKpyTUTn

FBVHT BEPXHbOrO HOa (6).
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e 11|06 3aMiHWTV HUXKHI HiX (4), BOCTAaTHBO BUKPYTUTU NiNLLIE FBUHT (7) HUXKHBbOTO HOXA.

e 3aMiHiTb Hi> MOBHICTIO, a60 NOBEPHITb NOro Ha 90°. BCTaHOBIOOUM HVIXKHIN HiX (4), 3BepTanTe yBary
W06 TON WifIbHO NpUNAraB A0 PerynoBanbHoro renHTa (3) (man. D).

® 3arBUHTITb BifKPYUYEHUI FBUHT KPiMeHHA BEPXHbOro HOXa (6) i TBUHT HMMHBOIO HOXa (7), a TaKoXK
FBUHT KPinneHHsA nigowwsn (8).

e OuiHiTb po3Mmip 3a30pY i, y pa3i HEOOXiAHOCTI, BigperysnonTe 3a30p «a» MixX HOXamu.

@ MoBepTaTy HOXi AONYCKalOTbCA TibKU Yy HaNpAMKY, 3a3Ha4eHOMY Ha MaIOHKYy. fKWo HOXi
BCTaHOBJeHi HENPaBUIbHO, Pi3aHHA HEMOXNNBe.

AHi BepxHin (5), aHi HMXKHI (4) HOXi He Nnepea6ayalOTb rOCTPiHHA.

3AMIHA BYTUIbHUX LLITOK

@ ByrinbHi WiToukn y ABUryHi, wo 3Hocunuca (To6To KopoTwi 3a 5 mm), cnaneHi um TpicHyTi, cnig

HerariHO 3amMiHUTU. 3aBXAM cNlig 3aMiHAT 06MABI WITOUKN OfHOYACHO. 3aMiHY BYTiIbHUX WITOYOK
3aBXAu cnip gopyyatvy KBanidpikoBaHUM cnewlianictam, i BUKOPUCTOBYBaTU BUK/IIOYHO OpUriHaNbHi
3an4acTuHN.

B pasi byab-AKkux Henonagok cig 38epTaTca 4O aBTOPU3OBAHOMO CEPBICHOMO LLIEHTPY KOMMaHil.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKIA

Bupy6Hi HOXXWLi ANnA NUCTOBOro metany
Xapakrepucrtnka 3HayeHHA

Hanpyra XusneHHsA 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50Ty
MoTy>HiCTb HOMIHaNbHa: 500 Bt
LWBnakictb amnniTyamn Hox<a (6e3 HaBaHTaXKeHHs) 1800 xB.™

400 H/mm? 2,5mm
BugatHicTb BUpY6aHHA no cTtani 600 H/mm? 1,8 MM

800 H/mm? 1 MM
BupaTHicTb BUpY6GaHHA Mo antomiHito 200 H/mm? 3 MM
Knac enektpoizonauii Il
Bara 2,3 Kr
Pik BurotoBneHHs 2016

IHOOPMALIA NPO PIBEHb LUYMY | KOJIUBAHDb

PiBeHb Tncky ranacy: Lp, = 89,1 ab (A); K=3 ab (A)
PiBeHb akycTyHOI noTyHocTi: Lw, = 100,1 ab (A); K= 3 ab (A)
3HaueHHsA NPUCKOPeHHs KoNMBaHb: a, = 2,808 m/c%; K= 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPELJOBULLA

3yXWTi NPOAYKTU, WO MPALIoOTb Ha eNeKTPUUHOMY >KMBJIEHHI, HE CRif BUKMAATU pa3om 3 MobOyToBMMK Bigxopamu, a
yTURi30ByBaTU B CnevjianbHKX 3aKknagax. BigomocTi npo yTunisauilo MoXxHa OTpuMaTyi B NPOAABLA NPOAYKLIT UM B opraHax
MicueBoi aaMiHicTpauil. BignpauboBaHi enekTpuyHi Ta eNeKTPOHHI Npunagn MiCTATb PEYOBUHN, L0 HE € CMPUATAUBUMN ONA
npupoaHoro cepeposuia. ObnagHaHHSA, WO He NepefaeTbcA A0 NepepobKy, MoXe CTaHOBUTU Hebe3neKy fAnA cepefoBuLLa
Ta 340POB's NOANHN.

* BUpOOHWK 3anmLuae 3a co60t0 MPaBo BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3 topuguuHoto agpecoto B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3rapyBaHe Ak «Grupa Topex») CNoOBiLLaE, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MiCT AaHoi IHCTPYKUIT (TyT i Aani Ha3nBaHOI «IHCTPyKUiaA»), B
TOMY Ha 1i TEeKCT, PO3MiLLeHi CBITIMHYW, CXeMaTWNYHi PUCYHKW, KPECTIEHHS, @ TAKOXK PO3TalllyBaHHA TEKCTOBYX i rpadiuyHMX enemeHTiB HanexaTtb
BUKIOUHO Ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BianoBifgHO Ao 3akoHy Bif 4 notoro 1994 poky «[po aBTopCbKe NpaBo I cnopifHeHi npasa» (AuB.
opraH Aepxapyky Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbLu. 3m.). KonitoBaHHSA, nepepobka, nybnikallis, nepepobka B KOMepLiiHNX LiinAx
BCi€l IHCTPYKLUii un okpemux ii enemeHTiB 6e3 NnncbMoBoro Ao3sony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HepoTpriMaHHA Jo L€l BUMOTY TATHE 3a

co6010 LMBINbHY Ta KapHY BiAMOBiAaNbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

SIKLEMEZVAGO
59G402

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

s

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK (ELEKTROMOS LEMEZVAGOK)

e A szerszam elinditasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy az nem érinti-e a megmunkalandé anyagot,
valamint arrél hogy a megmunkalandé anyag biztosan régzitve van-e.

e Avagas megkezdése elbtt ellendrizze, hogy a vagas kornyezetében nincsenek-e elektromos vezetékek,

feszliltség alatti vezeték atvagasa aramuitéses balesetet okozhat.

Inditas el6tt és hasznalat kozben a szerszamot tartsa zart kézzel, biztos fogdssal.

Tilos a szerszdm mozgd részeit érinteni.

Tilos a szerszamot letenni teljes ledllasa el6tt.

A vagokés cseréjéhez elébb kapcsolja ki a szerszamot, varja meg, mig teljesen leall, és hidzza ki a

halézati csatlakozoét az aljzatbol.

e A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a megmunkalt anyag alatt rendelkezésre all-e elegendé
hely a szerszam hasznalatdhoz.

e A halézati csatlakozokabelt mindig tartsa tavol a mozgé részektdl.

e Amennyiben az elektromos kéziszerszam rendellenes mikddését tapasztalja, az flistot bocsat ki vagy
szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki a szerszamot, és huzza ki halézati csatlakozojat az
aljzatbol.

e A szerszam megfelel6 hitésének biztositdsahoz a hazan a szell6zényildsoknak szabadon kell
maradniuk.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és a kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkez6
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A siklemezvago a Il. szigetelési osztalyba sorolt kéziszerszam. Valtéaramu, egyfazisi, kommutatoros

elektromotor hajtja meg, melynek forgé mozgdsa egyenes, valtakozé irdnyl mozgassa keril atalakitasra. A

szerszam lemezek forgacsmentes vagasara szolgal. Egyenes és ives vagasok is végezhetdk vele. A szerszam

lagyacél, kemény rozsdamentes acél, réz és aluminium lemezek vagasara szolgal.

Felhasznalasi terllete kiterjed az épitési és felujitasi munkakra, valamint az 6nélléan végzett otthoni
A barkacsolas soran a legktilonfélébb tevékenységekre.

Tilos a berendezést rendeltetésétol eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szamozas a berendezés elemeinek a jelen hasznalati utasitas dbrai szerinti jeloléseit kdveti.
Kapcsolé

Forgacsvédo kopeny

Szabdlyzdcsavar

Alsé vagokés

Felsé vagokés

A fels6é vagokés csavarja

Az als6 vagokés csavarja

Talproégzité csavar

FRNOUVAWN S

El6fordulhatnak kilonbségek a termék és az abrak kozott.
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AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEiRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

O®>E

FONTOS
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Imbuszkulcs -3db
2. Hézagmérd -1db
3. Hordtaska -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

MAXIMALIS VAGASI VASTAGSAG

A maximalis vagasi vastagsag a megmunkalt anyag szilardsagatol figg.
Ezzel az elektromos kéziszerszammal az alabbi vastagsagu lemezek vaghatdk egyenesen, deformalédas nélkiil:

Anyagféle Max. lemezvastagsag
acél 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
aluminium 200 N/mm? 3,0mm

A KESEK KOZOTTI HEZAG BEALLITASA

Az elektromos szerszamokon végzendo6 mindenféle miivelet megkezdése el6tt huzza ki a halézati
csatlakozot az aljzatbol.
@ A kések kozotti hézag (,a” — hézag a vagoperemek kozott) a vdgandd lemez vastagsagatol fligg.

A lagy és a kiilondsen a kdnnyen nydjthaté anyagu lemezeknél a kések kozotti hézagnak kisebbnek kell
lennie, mig a keményebb vagy térékenyebb lemezeknél nagyobbnak.
Az alabbi tablazat tartalmazza az ajanlott hézagokat a lemezvastagsag fliggvényében:

Lemezvastagsag [mm] »a"”" késhézag [mm]
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e lazitsa meg az alsé vagokés (7) csavarjat.
e A (3) szabdlyzécsavarral allitsa be a kések kozotti kivant,,a” hézagot (A. abra).
o Huzza meg az alsé vagokés meglazitott (7) csavarjat.

. A (4) alsé és az (5) fels6 vagokés nem érhet egymashoz.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

A halézatra csatlakoztatas el6tt minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati fesziiltség
megegyezik-e az elektromos kéziszerszam gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

BE- ES KIKAPCSOLAS

e Tolja az (1) inditokapcsolot hatra, és tartsa ebben az allasban.
e Folyamatos munkavégzéshez nyomja meg a kapcsold eliilsé részét. A kapcsolé automatikusan
reteszel6dik a folyamatos munkavégzéshez (B. abra).
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e A szerszam kikapcsolasahoz nyomja meg az (1) kapcsold hatso részét, ekkor a kapcsold automatikusan
elére tolddik (a vagofej iranyaba).

UZEMELTETESI TANACSOK

e A szerszam nem alkalmas régzitett miikodtetésre. Tilos satuba fogni, vagy munkaasztalra régziteni.
e Kizardlag felszerelt forgacsvédé kopennyel hasznalhaté! A forgacsvédé kopeny nem lehet
sériilt, deformalédott! A kdpeny nélkiil, vagy sérlilt kbpennyel végzett munka balesetveszélyes!
e A sériilt forgacsvédoé kopenyt haladéktalanul Gjra kell cseréltetni a markaszervizben.

Munka koézben védoékesztyiit kell viselni, és oda kell figyelni a halézati csatlakozékabelre. Munka
kozben oda kell arra figyelni, hogy a levagott lemezdarabok ne a test felél, vagy a halézati
csatlakozékabel fel6l essenek.

e A levagott lemezdarab peremei élesek, kdnnyen sériilést okozhatnak, vagy atvaghatjdk a
@ csatlakozokabelt.
e Szikség esetén védobkesztylivel védett kézzel megfogva forditsa el magatdl, ill. a csatlakozokabeltél a
felcsavarodé lemezdarabot.
e A szerszamot inditsa el a munkadarab megérintése el6tt.
e A szerszamot a hatso részét a lemezhez viszonyitva 80-90°-kal lefelé dontve vezesse. Ne dontse a
szerszamot oldaliranyba (C. abra).
e A szerszamot vezesse az anyagon egyenletes, enyhe el6toldssal. A tul erés elétolas csokkenti a
vagobelemek tartdssagat, és a szerszam sériiléséhez vezethet.
e Ivesvagasnal kiilénésen oda kell figyelni arra, hogy a szerszam ne legyen oldaliranyban megdéntve.

KEZELES, KARBANTARTAS

@ Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa a
szerszamot a halozati csatlakozé kihuzasaval.

KARBANTARTAS, TISZTITAS

@ e Alemezvagd tisztitdsahoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.
e Tisztitdsdhoz hasznaljon kefét.
e Rendszeresen tisztitsa ki a szell6zényilasokat, hogy megelézze a motor esetleges tulmelegedését.

KESCSERE

A két kés — a (4) als6 és az (5) felsé — egyforma, csereszabatos. Mindkettének négy vagopereme van. A
késeket idében cserélni kell, vagy elforgatni, mert csak az éles kések biztositanak j6 minéségl vagast, és
elézik meg a szerszdm karosodasat.

o Az (5) felsé kés cseréjéhez ki kell csavarni a (8) talprogzité csavart, majd a felsé kés (6) csavarjat.
@ e A (4) als6 kés cseréjéhez elegendd az alsé kés (7) csavarjat kicsavarni.
e A késeket cserélje ki, vagy forditsa el 90°-kal. A (4) als6 kés beszerelésénél figyeljen oda arra, hogy
rafekudjon a (3) szabalyzécsavarra (D. abra).
e (savarja be és hizza meg a felsé kés (6), az alsé kés (7) és a (8) talprogzitd csavarokat.
o Ellendrizze, és sziikség esetén allitsa be a kések kozotti,a” hézagot.

@ A késeket csak az abran jelzett iranyba forditsa el. A kések helytelen beszerelése esetén a vagas nem
lesz lehetséges.

Tilos a felso (5) és az also (4) kések élezése.

SZENKEFE CSERE

@ A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell
cserélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni. A szénkefék cseréjét kizardolag
szakemberrel végeztesse, és kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

@ Barmiféle felmeriilé meghibdsodas javitasat bizza markaszervizre.
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MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK
Siklemezvago
Jellemzd Erték
Haldzati fesziiltség 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 500 W
A kések |oketszama (Uresjaratban) 1800 min™
(400 N/mm?) 2,5mm
Vagasi teljesitmény acéllemeznél (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
Vagasi teljesitmény aluminium lemeznél (200 N/mm?) 3mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly [
Tomeg 2,3 kg
Gyartasi év 2016

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
A rezgésgyorsulas értéke a, =2,808 m/s>K=1,5m/s’

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
Ef hulladékgydjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék

kereskeddjétdl, vagy a helyi hatésagoktol. Az elhaszndlédott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositdsnak nem
alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet és az emberi egészség szamara.

* A véltoztatds joga fenntartval!

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen haszndlati utasitds (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos dsszes szerzdi jog a Grupa
Topex kizérdlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonl6 jogokrdél sz616
térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a kés6bbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye
nélkil polgérjogi és biintetdjogi felel6sségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FOARFECE DE TAIAT TABLA PLATA
59G402
NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA UTILAJULUI, TREBUIE SA CITESTI ATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNL
INSTRUCTIUNILE TREBUIE PASTRATE PENTRU INTREBUINTARE IN VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

REGULI AMANUNTITE DE SECURITATE ( FOARFECE S| DECUPATORI ELECTRICI DE TABLA )

e Inainte de pornirea utilajului, trebuie sa verifici daca materialul de prelucrat este bine fixat, iar scula nu
adereaza la acest material.

e Inatnie de a incepe tdierea, trebuie sa te asiguri ca in raza de tdire nu sunt conductori electrici, care

conductori fiind sub tensiune te pot electrocuta.

Atat inatnie de a o porni, cat si in timpul utilizarii, scula trebuie tinuta sigur cu mana.

Nu este permis de a atinge piesele care sunt in miscare.

Nu este permis, de a pune jos scula inatnie de oprire totala.

Cu scopul schimbarii cutitului, intdi scula trebuie oprita cu intrerupatorul ei si asteptat pana ce se

opreste , apoi trebuie neapdrat scos stecarul din priza cu tensiune.

e |nainte de a incepe taierea, trebuie sa verifici, daca sub materialul prelucrat este destul spatiu care
permite efectuarea lucrului.

e Conductorul de alimentare cu tensiune, trebuie tinut departe de piesele in miscare.

e In czul, in care vei simti ca utilajul nu se comporta normal, adica, va emite rasunete curioase, vei simti
miros de fum neaparat trebuie imediat oprit si scos stecarul din priza cu tensiune.

e Fiatent ca orificiile de ventilare sa fie totdeauna curate si ne astupate, asigurand in acest mod, ventilarea
corespunzatoare a utilajului.

REMARCA! Utilajul seveste de a fi utilizat numai in interioru incaperilor.

Cu tote ca, chiar incepand de la proiectarea acestui utilaj, am aplicat in constructie mijloace de
siguranta, cat si mijloace suplimentare de protectie, totdeauna egzista riscul redus de a suferi
leziuni, in timpul lucrului.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Foarfecele este o sculd electrica manuala, cuizolatie de clasa ll. Este actionat de motor monofazic cu colector,
al carui viteza rotitoare este schimbatd in miscare variata. Foarfecele este destinat pentru tdierea tablei.
Inlesneste executarea taierii atat in linie dreapta cat si linie curbatd. Asemenea utilaj poate taia si decupa
tabla de metal moale, tabla dura de otel inox, tabla de cupru si de aluminiu. Acest tip de scule electrice sunt
utilizate la lucrari de renovare in domeniul constructiilor, cat si la lucrari de mesterire individuala de catre

amatori.
A Nu este permis de a utiliza scula electrica in dezacord cu destinatia ei.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat in paginile grafice ale prezentei
instructiuni.

Intrerupator

Scut anti aschii

Surb de reglare

Cutitde jos

Cutit de sus

Surubul cutitului de sus

Surubul cutitului de jos

Surubul de fixarea talpii

FRNOUVAWN S

Pot apare mici difernte intre figura si produs.
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DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
A AVERTISIMENT

@ MONTAJ / ASEZARI

@ INFORMATII

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Cheie hexagonala -3 buc.
2. Calibru -1 buc.
3. Geanta transport -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

GROSIMEA MAXIMA DE TAIERE

Grosimea maxima de taiere, depinde de duritatea materialului de prelucrat.
Cu ajutorul prezentei scule electrice, se poate tdia, tabla fara deformari, cu grosimea:

Genul materialului Grosimea max. a tablei
Otel 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminiu 200 N/mm? 3,0 mm

AJUSTAREA DISTANTEI INTRE CUTITE
Inainte de orice lucrari la electorscula, trebuie scos stecarul din priza de alimentare cu tensiune.

Dostana dintre cutite ,a” (deschiderea intre taisuri ) depinde de grosimea tablei taiate.

In czul taierii tablei moale sau dutclive, distanta dintre cutite trebuie sa fie mai mica, iar in czul tdierii tablei
dure sau fragile, distanta mai mare.

Tabelul de mai jos arata distanta sugerata, intre cutite, dependent de grosimea tablei:

Distanta dintre

Grosimea tablei (mm) cutite ,a” (mm)

013 - 016 0,1 0
018 -1 12 0,25
113 - 116 0,30

e Usureaza strangerea surubului cutitului de jos (7).
e Cu ajutorul surubului de reglare (3) ajusteaza distanta,a” dintre cutite (fig. A).
e Strange surubul de suspensia cutitului de jos (7).

Cutitele cel de jos (4) si cel de sus (5) nu se pot atinge.

LUCRUL /AJUSTARILE

PORNIREA / OPRIREA

Inainte de conectarea la alimentare, verifica daca tensiunea de alimentare, corespunde cu tensiunea
inscrisa pe placta de fabricatie foarfecelui.

PORNIREA / OPRIREA

@ e Deplsaseaza intrerupdtorul (1) spre inapoi si opreste-l in acesta pozitie .
e Pentru lucru continuu - apasa partea anteriora a butonului intrerupdtorului. Intrerupatorul va ramane
blocat, in mod automat pe pozitia de lucru continuu (fig. B).
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e Oprirea lucrului continuu - apasa partea posterioara a butonului intrerupatorului (1), care in mod
automat se deplaseza spre inainte (in directia capului) .

INDRUMARI REFERITOR LA LUCRU

e Electroscula nu este destinata pentru lucrari stationare. Nu este permis de a fixa electroscula in
menghind sau pe bancul de lucru.
e Se poate utiliza la lucru numai cu scutul anti agchii montat. Scutul nu poate fi defectat sau indoit.
Lucrand férd scut sau cu scutul defectat exista posibilitatea de ranire.
e Scutul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou la servis autorizat.

In timpul lucrului trebuie sa ai manusi de protectie; in special trebuie sa ai grija de conductorul de
alimentare cu tensiune. Trebuie sa ai grija ca nu cumva, bucatile de tabla taiata sa fie indreptate spre
corpul tau sau spre conductorul de alimentare cu tensiune.

@ e Tabla taiata are marginile ascutite, deci te poti rani, sau tabla poate defecta conductorul de alimentare
Cu tensiune.

e In cazuri necesare, tabla taiata trebuie indepartata de la sine si de la conductorul de alimentare cu
tensiune, cu manusi de protectie pe maini.

e Elektroscula poate fi pornitd inatnie de a atinge materialul care va fi prelucrat.

e Electroscula trebuie deplasatd, cu partea posterioara deviata in jos sub unghi intre 80 si 90° fata de
suprafata tablei. Dar nu aplecata spre laturile ei. (fig. C).

e Electroscula trebuie condusa uniform, impingan-do usor in directia taierii. Avansul fortat cauzeaza
micsorarea. trdiniciei sculelor de lucru, in afara de acesta poate defecta electroscula.

e Taind pe linie curba, nu apleca electroscula spre laturile ei.

DESERVIREA SI CONSERVAREA

@ Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare, ajustare, reparatie sau orice alta
actiune de deservire, stecarul conductei de alimentare trebuie neaparat scos din priza cu tensiune.

CONSERVAREA SI CURATAREA

e Nu este permis de a curata foarfecele cu apa sau cu agenti curatitori.
e Foarfecele trebuie curatat cu perie.
e Oirificiile de ventilare trebuie sa fie totdeauna curate, spre a evita supraincalzirea motorului.

SCHIMBAREA CUTITELOR

Ambele cutite - cel de sus (5) si cel de jos (4) sunt identice, deci pot fi montate inlocuibil. Fiecare cutit are
cate patru taisuri. Cutitele pot fi schimbate sau schimband din timp pozitia lor, deoarece numai sculele bine
ascutite garanteaza calitatea buna a taierii, totodata previn defectarii elecrtosculei.

e Cu scopul inlocuirii cutitului de sus (5), trebuie desurubat surubul de fixarea talpii (8), apoi urmatorul
@ surub la cutitul de sus (6).
e Schimbarea cutitului de jos (4) necesita doar desurubarea surubului cutitului de jos (7).
e (Cutitele pot fi schimbate sau rotite cu 90°. Montand cutitul de jos (4) trebuie sa ai in vedere faptul ca
trebuie sa adereze exact la surubul de reglare (3) (fig. D).
e Strange surubul, desurubat, la cutitul de de sus (6) si surubul cutitului de de jos (7), cat si surubul de
fixarea talpii (8).
e Verificd, eventual ajusteaza distanta,a” dintre cutite.

@ Cutitele pot fi rotite doar in directia aratata pe fig. In caz contrar, taierea este imposibila.
Nu este permisa ascutirea cutitelor, nici cel de sus (5) nici cel de de jos (4).

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Cand carbunii se vor scurta (cam pana la 5 mm) sau vor fi crapati sau arsi, trebuie imediat inlocuiti cu
alti carbuni noi. Totdeauna, carbunii trebuie inlocuiti simultan.
Schimbarea carbunilor trebuie incredintata exclusiv persoanei calificate in acest domeniu si care va
intrebuinta piese originale.
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@ Tot felul de defecte trebuie eliminate de servisul autorizat al firmei producatoare.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE
Foarfece de tabla plata
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 500w
Numarul ciclilor cutitului (fara sarcina) 1800 min™
(400 N/mm?) 2,5mm
Productivitatea tdierii in otel (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1 mm
Productivitatea taierii in aluminiu (200 N/mm?) 3mm
Clasa protejarii Il
Masa 2,3kg
Anul productiei 2016

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratii vibratiilor: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre
intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului respectiv sau
organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante ddunatoare mediului natural. Utilajele

ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sanatatea oamenilor.

* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex”) informeaza c4d, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea
din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificdrile ulerioare).
Copierea, transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris
al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penald.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

NUZKY NA ROVNY PLECH
59G402

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

PODROBNE BEZPECNOSTNIi POKYNY (NUZKY A ELEKTRICKE PROSTRIHOVACKY NA PLECH)

e Pred zapnutim zafizeni se pfesvédcte, zda se nafadi nedotyka materidlu, ktery ma byt obrabén a zda
obrabény materidl je pevné uchycen.

e Pred fezédnim se ujistéte, zda v dosahu fezu se nenachdzi elektrické kabely, prfestfihnuti kabelu pod

napétim muze zpUsobit Uraz.

Pred zapnutim zatizeni a také v pribéhu prace drzte pevné zatizeni uzavienou dlani.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti zafizeni.

Neodkladejte zafizeni, dokud se Uplné nezastavi.

Pro vyménu noze je nutno nejprve vypnout zafizeni zapinatem a poseckat, az se zafizeni zastavi,

nasledné je tfeba odpojit zafizeni z napdjeci zasuvky.

e Pred zahdjenim prace se presvédcte, zda je pod obrabénym materidlem dostatek prostoru umoznujici
praci s naradim.

e Napijeci kabel zafizeni se nikdy nesmi dostat do kontaktu s pohybujicimi se soucastmi.

e V pripadé zjisténi netypického chovani zafizeni, coudéni nebo vyskytu neobvyklych zvukd neprodlené
vypnéte zafizeni a vytahnéte zastrcku z napajeci zasuvky.

e Pro zaruceni spravného chlazeni béhem prace, musi byt ventilaéni otvory v krytu listové pily odkryté.

POZOR! Zarizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani zajistujicich prostiedkii a dodate¢nych
ochrannych prostiedkii, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

NUzky narovny plech jsou ru¢nim zafizenim s tiidouizolace Il. Jsou pohanény jednofazovym komutatorovym
motorem na stfidavy proud, jehoz rychlost otaceni byla zaménéna na posuvny a zpétny pohyb. Elektrické
naradi je ur¢eno pro beztfiskové fezani plechl. Umoznuje provadét jak rovné, tak i kiivocaré rezy. Zaftizeni
je ur€eno pro fezani plechu z mékké oceli, nerezavéjici tvrdé, médéné a také hlinikové oceli.

Pouziva se pfi provadéni rekonstrukcnich, stavebnich a veskerych kutilskych praci.

Zatizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho urcenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvk{im zafizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Zapinac

Kryt proti tfiskam

Regula¢ni Sroub

Dolni n(z

Horni nGz

Sroub horniho noze

Sroub dolniho noze

Sroub pro upevnéni pracovni ¢asti

A RN R WN

Skutec¢ny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
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A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Sestihranny kli¢ -3ks
2. Sparomér -Tks
3. Prenosny kufiik -1ks

PRIPRAVA K PRACI

MAXIMALNI TLOUSTKA REZANi

Maximalni tloustka fezani je zavisla na pevnosti obrabéného materialu.
Pomoci tohoto elektrického naradi mizete snadno a bez deformace fezat plechy tloustky:

Druh materialu Max. tloustka plechu
Ocel 400 N/mm? 2,5mm

600 N/mm? 1,8 mm

800 N/mm? 1,0 mm
Hlinik 200 N/mm? 3,0 mm

NASTAVENi VZDALENOSTI MEZI NOZI

Pied veskerymi pracemi pfi zafizeni je tfeba vytahnout zastrcku z napajeci zasuvky.

Vzdalenost mezi nozi,a" (svétlost mezi feznymi hranami) je zavisla na tloustce rezaného plechu.

V pripadé fezani mékkych nebo obzvlast taznych plech(i vzdalenost mezi nozi musi byt mensi, a vétsi v
piipadé tvrdych nebo kiehkych plechd.

Nize uvedena tabulka uvadi doporucenou vzdalenost mezi nozi podle tloustky plechu:

Vzdalenost mezi

Tloustka plechu (mm) nozi,a” (mm)

03-06 0,10
018 -1 12 0,25
1,3-1,6 0,30

e Uvolnéte sroub dolniho noze (7).
e Pomociregula¢niho sroubu (3) nastavte pozadovanou vzdalenost,a” mezi nozi (obr. A).
e Utdhnéte pridrzujici povoleny sroub dolniho noze (7).

Dolni nz (4) a horni niz (5) se nemohou dotykat.

PROVOZ /NASTAVENI

ZAPINANI/VYPINANI

Pied pfipojenim k napajeci siti se vzdy presvédcte, zda sitové napéti odpovida jmenovitému napéti

uvedenému na typovém Stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi.

ZAPINANI/VYPINANI

e Posunte zapinac (1) do zadni ¢asti pridrzujici jej v této poloze.

e Pro nepfetrzity chod - stisknéte predni &ast tlacitka zapinace. Zapinac se automaticky zablokuje v
poloze pro nepfetrzity chod (obr. B).

e Pro vypnuti zafizeni - stisknéte zadni ¢ast tlacitka zapinace (1), ktery se automaticky posune dopredu
(smérem k hlavé).
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POKYNY TYKAJICi SE PRACE

e Elektrické naradi neni uréeno pro stacionarni prace. Je zakdzdno jej upevriovat ve svérdku nebo na
pracovnim stole.

e Pracujte pouze s namontovanym krytem proti tfriskam. Vénujte pfitom pozornost tomu, aby kryt
nebyl poskozen nebo ohnuty. Béhem prdce bez krytu nebo s poskozenym krytem proti tfiskdm existuje
nebezpeci zranéni.

e Poskozeny kryt proti tfriskam neprodlené vyménte za novy v autorizovaném servisu.

P¥#i praci noste ochranné rukavice a vénujte zvlastni pozornost napajecimu kabelu. Béhem prace
davejte pozor, aby odiezavané kousky plechu nebyly namifeny ve sméru k télu nebo napajecimu
kabelu.

@ e Odrezavany plech ma ostré hrany, o které se miizete poranit, pfipadné poskodit napdjeci kabel.
e V pfipadé potreby odsunujte svinujici se plech od sebe, pfipadné od napdjeciho kabelu, uchopenim
plechu rukami oble¢enymi do ochrannych rukavic.
e Elektrické naradi spoustéjte pred kontaktem s obrabénym materidlem.
e Vedte elektrické naradi, odklanéjice jeho zadni ¢ast dold o uhel 80 do 90° vi¢i povrchu plechu.
Neodklanéjte elektrické naradi smérem do stran (obr. C).
e Posouvejte elektrické naradi rovnomérnym a lehkym posouvanim materialem. P¥ilis silné posunuti
zpUsobuje zkraceni zivotnosti pracovnich nastroji a mlze vést k poskozeni elektrického naradi.
e Béhem kfivocarych fezl vénujte zvlastni pozornost tomu, aby se nafadi neodchylovalo do stran.

PECE A UDRZBA

@ Pired zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutno vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A CISTENI
@ e K (isténi ndzek nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
e Nuzky se cisti pomoci kartace.
e Pro zamezeni pfehfati motoru, pravidelné Cistéte ventilacni otvory zafizeni.

VYMENA NOZU
Oba noze - horni nGz (5) a dolni n(iZ (4) jsou stejné a mohou byt pouzivany zaménitelné. Kazdy ma ctyfi

fezné hrany. NoZe vyménujte nebo otacejte s vhodnym predstihem, jelikoZ pouze ostré pracovni hrany
zajistuji dobrou kvalitu fezani a predchazeji poskozenim elektrického naradi.

e Pro vyménu horniho nozZe (5) odSroubujte upevnovaci Sroub pracovni ¢asti (8), a nasledné Sroub
@ horniho noze (6).
e Vyména dolniho noZe (4) vyZaduje pouze odsroubovéni dolniho noze (7).
e Vyménte nebo otocte noze o 90°. Pfi montdzi dolniho noze (4) vénujte pozornost tomu, aby tésné
pfilehal k regula¢nimu Sroubu (3) (obr. D).
e Dotadhnéte odsroubovany Sroub horniho noze (6) a Sroub dolniho noze (7) a také upevnovaci Sroub
pracovni Casti (8).
e Zkontrolujte, pfipadné nastavte vzdalenost,a” mezi nozi.

@ Otacejte noze pouze ve sméru, ktery ukazuje obrazek. V pripadé nespravného upevnéni nozii rezani
neni mozné.
A Nebruste horni (5) a dolni niz (4).

s x o

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

@ Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je treba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutno vyménit soucasné oba uhlikové kartace. Uhlikové kartace smi vyménovat
pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dilii.

@ Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.
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TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Ndizky na rovny plech
Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 500 W
Pocet cykli noze (bez zatizeni) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Vykonnost fezani oceli (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) T mm
Vykonnost fezani hliniku (200 N/mm?) 3mm
Trida ochrany I
Hmotnost 2,3kg
Rok vyroby 2016

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napdajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci
v prislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce
nebo mistni Ufady. Pouzitd elektrickd a elektronickd zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni prostiedi.

Nerecyklovand zafizeni predstavuji potencidlni nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Prdvo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex ") informuje, Ze veskerd autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,ndvod”), véetné m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresu a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych
pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakond z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiovani ci
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni icely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
a mUze mit za nésledek obcanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

NOZNICE NA PLOCHY PLECH
59G402

POZOR: PRED TYM, AKO ZACNETE ELEKTRONARADIE POUZ{VAT, DOKLADNE SA OBOZNAMTE S TOUTO
PRIRUCKOU A UCHOVAJTE JU, PRE PRIPADNU POTREBU V BUDUCNOSTI

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY (NOZNICE A ELEKTRICKE REZACKY NA PLECH)

e Pred zapnutim zariadenia je potrebné skontrolovat, ¢i sa nedotyka Ziadneho materidlu, ktory sa ma
rezat, a Ci je spracovavany material dobre a bezpeéne upevneny.

e Pred rezanim je potrebné uistit sa, Ze na planovanom mieste rezu sa nenachadzaju Ziadne elektrické
kable, nakolko prerezanie kabla, ktory je pod napatim, moze spdsobit vazny uraz.

e Pred zapnutim zariadenia ako aj pocas prace so zariadenim, sa zariadenie musi pevne drzat zatvorenou
dlaniou.

e Pohyblivych Casti zariadenia sa v ziadnom pripade nesmie dotykat.

e Zariadenie sa pred tym, ako sa Uplne zastavi, nesmie odkladat.

e Ked je potrebné vymenit v zariadeni n6t, zariadenie sa musi najprv vypnut, potom sa musi pockat az
kym sa Uplne nezastavi, a nasledne sa musi Uplne odpojit od elektrického napatia.

e Pred zacatim prace je potrebné skontrolovat, ¢i pod materidlom, ktory sa spracovava, ako aj na mieste,
ktorym bude vedeny rez, je dostatok priestoru umoznujuceho pracu so naradim.

e Napdjaci kdbel zariadenia sa musi vzdy nachadzat v bezpecnej vzdialenosti od pohyblivych casti.

e V pripade, Ze sa zariadenie za¢ne spravat netypicky, napr. za¢ne sa z neho dymit, alebo za¢ne vydavat
¢udné zvuky, musi sa okamzite vypnut a odpojit od elektrického napatia.

e Aby sa pocas prace zabezpecilo potrebné chladenie zariadenia, ventila¢né otvory v kryte zariadenia
musia byt otvorené a nesmu sa nic¢im zakryt.

POZOR! Zariadenie sa méze pouzivat iba vo vniitri budov.

Napriek tomu, ze konstrukcia zariadenia spifa bezpeénostné poziadavky, a hoci sa pouzivaji
bezpecnostné prostriedky a dodato¢né prvky ochrany, vzdy pocas prace so zariadenim existuje
nepatrné riziko trazu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Noznice na plochy plech - ru¢né elektronaradie, 2. izola¢nd trieda. Zariadenie pohana jednofazovy
komutatorovy motor na striedavy prud. Rotacna rychlost pohonu sa meni na posuvno-spdtny pohyb.
Elektronaradie je ur¢ené na rezanie plechu bez pilin. Umoznuje vykondvat tak priame ako aj zakrivené rezy.
Zariadenie je uréené na rezanie plechu z makkej ocele, tvrdej antikorovej ocele, z medzi a z hlinika.

Pouzivaju sa na vykonavanie renovaénych a stavebnych prac, ako aj na vykondvanie amatérskych domacich

prac, konickov a zalub.
A Zariadenie sa v Ziadnom pripade nesmie pouzivat inym spésobom, ako je to urcené.
OPIS GRAFICKYCH NAKRESOV

Toto cislovanie sa vztahuje na elementy zariadenia, ktoré su predstavené na grafickych strankach tejto
uzivatelskej prirucky.

Vypinac

Kryt proti pilinam

Nastavovacia skrutka

Dolny n6z

Horny n6z

Skrutka horného noza

Skrutka dolného noza

Skrutka upevnujica patku

FRNOUVAWN S

Uvedeny obrazok a skuto¢ny vyrobok sa mézu trochu [isit.



GRA\PHITE

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH SYMBOLOV

POZOR
A VYSTRAHA

@ MONTAZ/NASTAVENIA

@ INFORMACIA

VYBAVENIE A DOPLNKY

1. Imbusovy klu¢ -3 ks.
2. Skarometer - 1ks.
3. Prepravka/kufor - 1ks.

PRIPRAVA PRED ZACATIM PRACE

MAXIMALNA HRUBKA REZANIA

Maximalna hribka rezania zavisi od pevnosti materialu, ktory je potrebné prerezat.
Pomocou tohto elektrondradia je mozné jednoducho a bez deformacie rezat plech s hrubkou:

Druh materialu Max. hrubka plechu
Ocel 400 N/mm? 2,5mm

600 N/mm? 1,8 mm

800 N/mm? 1,0 mm
Hlinik 200 N/mm? 3,0 mm

NASTAVOVANIE VZDIALENOSTI MEDZI NOZMI

Pred zacatim akejkolvek manipulacie s elektronaradim, je potrebné odpojit zariadenie od
elektrického napatia.

Odstup medzi nozmi ,a” (Skaru medzi ¢epelami nozov) sa nastavuje v zavislosti od hrubky rezaného
plechu.

A sarezu makké plechy, alebo plechy, ktoré su zvlast vlacne, vzdialenost medzi nozmi by mala byt mensia,
a ak sa rezu tvrdé alebo krehké plechy, vacsia.

V tabulke su uvedené odporucané vzdialenosti medzi nozmi v zavislosti od hribky plechu:

Vzdialenost medzi

Hriubka plechu (mm) nozmi,a” (mm)

013 - 0I6 0,1 0
018 -1 12 0,25
113 - 116 0,30

e Uvolnit skrutku dolného noza (7).
e Pomocou nastavovacej skrutky (3) nastavit poZzadovanu vzdialenost ,a” medzi nozmi (obr. A).
e Dotiahnut upevnujucu uvolnenu skrutku dolného nota (7).

Dolny n6z (4) a horny néz (5) sa nikdy nesmu dotykat.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Predtym, ako pripojite zariadenie na elektrické napaétie, je potrebné skontrolovat, ¢i napatie
/ f \ v elektrickej sieti spiia poziadavky na napitie uvedené na vyrobnom stitku, ktory je upevneny na
elektronaradi.



GRAN\PHITE

ZAPINANIE / VYPINANIE

@ e Presunut vypinac (1) dozadu a drzat ho v tejto polohe.
e Zapnutie neustdlej prace - stlacit prednu cast tlacidla vypinaca. Vypinac sa automaticky zablokuje
v tejto polohe, a zariadenie bude neustéle spustené (obr. B).
e \Vypnutie zariadenia — treba stlacit zadnu cast tlacidla vypinaca (1), ktory sa automaticky presunie
dopredu (smerom k hlavici).

POKYNY TYKAJUCE SA PRACE

e Elektronaradie nie je uréené na pracu v stojane. V Ziadnom pripade sa nesmie umiestnit v drZiaku
alebo v pracovnom stole.

e Moze sa pouzivat iba s namontovanym krytom proti pilinam. Je potrebné davat pozor, aby kryt
nebol poskodeny alebo vykriveny. Pocas prdce bez krytu proti pilindm, alebo ak je tento kryt poskodeny,
existuje nebezpeclenstvo urazu.

e Poskodeny kryt proti pilinam sa musi ihned vymenit na novy. Vymenu mézu vykonat iba
autorizovany servis.

Pocas prace s elektronaradim sa musia pouzivat ochranné rukavice, a musi sa zvlast davat pozor
na napajaci kabel. Pocas prace je potrebné si vsimat, aby rezané kusky plechu neboli nasmerované
smerom k telu alebo k napajaciemu kablu.

@ e Rezany plech ma ostrené hrany, ktoré mézu lahko spdsobit urad, pripadne poskodit napdjaci kabel.
e Ak je to potrebné, ovisajuci plech sa musi odsuvat od seba ako aj od napdjacieho kabla. Pri manipuldcii
s takymto plechom sa musia pouzivat ochranné rukavice.
e Elektronaradie sa musi spustit predtym, ako sa dotkne spracovavaného materidlu.
e Pocas rezania, vedenie elektrondradia, jeho zadnd ¢ast sa musi vychylit dole o 80-90° voci povrchu
plechu. Elektrondradie sa nesmie vychylovat na strany (obr. C).
e Elektronaradie sa musi posuvat dopredu rovhomerne a lahko, smerom dopredu cez materidl. Prili$
rychle posuvania znizuje pevnost nozov, a moze viest k poskodeniu celého elektronaradia.
e Pocas vykondvania rezov po krivke je potrebné zvlast ddvat pozor na to, aby sa naradie nevychylovalo
na strany.

POUZIVANIE A UDRZBA

@ Pred zacatim akychkolvek cinnosti suvisiacich s montazou, nastavovanim, opravovanim alebo
udrzbou, je potrebné odpojit zariadenie od elektrického napéatia vytiahnutim napajacieho kabla zo
zasuvky.

CISTENIE A UDRZBA

@ e NozZnice sa nesmu ¢istit vodou alebo inou kvapalinou.
e Noznice sa mozu cistit pomocou kefy.
e Ventilacné otvory zariadenia sa musia pravidelne cistit, aby nedochadzalo k prehrievaniu motora.

VYMENA NOZOV

Obidva noze — horny n6z (5) a dolny n6z (4) su identické a mdzu sa navzajom vymienat. Kazdy z nich ma
Styri rezacie ¢epele. NoZe sa musia vymienat alebo obracat prislusne skoér, kedZe iba ostré pracovné nastroje
zaru€uju dobru kvalitu rezania, a zaroven predchadzaju pripadnému poskodeniu celého zariadenia.

@ e Ak je potrebné vymenit horny néz (5), musi sa odkrutit upevnujuca skrutka patky (8), a nasledne
skrutka horného noza (6).
e Pocas vymeny dolného noza(4) staci odkrutit iba skrutku dolného noza (7).
e Vymenit noze alebo ich obratit o 90°. Po¢as montéze dolného noza (4) je potrebné davat pozor, aby
tesne priliehal k nastavovacej skrutke (3) (obr. D).
e Dotiahnut odkratenu skrutku horného noza (6) a skrutku dolného noza (7), ako aj skrutku upeviujicu
patku (8).
e Skontrolovat, a pripadne nastavit odstup,a” medzi nozmi.
Noze sa mozu obracat iba smerom, ktory je zobrazeny na obrazku. Ak st noze namontované
nespravne, plech sa neda rezat.
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V ziadnom pripade sa nesmie ani horny (5) ani dolny (4) n6z ostrit.

VYMENA UHLIKOVYCH KIEF

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo puknuté uhlikové kefy motora sa musia hned’
vymenit. Vzdy sa musia vymenit obidve uhlikové kefy stiicasne. Vymenu uhlikovych kief méze
vykonat iba kvalifikovana osoba, a na vymenu sa musia pouzit iba originalne diely.

@ Opravy vsetkych pripadnych porich méze vykonat iba autorizovany servis vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE HODNOTY
Noznice na plochy plech
Parameter Hodnota

Zdrojové napatie 230V AC
Frekvencia napatia 50 Hz
Menovity vykon 500 W
Pocet cyklov ¢epele (bez zataze) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Vykon rezania ocele (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Vykon rezania hlinika (200 N/mm?) 3mm
Trieda ochrany I
Hmotnost 2,3 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE TYKAJUCE SA HLUKU A VIBRACII

Uroven akustického tlaku: Lp, = 89,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Uroven akustického vykonu: Lw, = 100,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektronaradie, tzn. zariadenia na elektrickd priud, sa nesmu vyhadzovat do komundlneho odpadu, ale musia
E sa odovzdat v prislusnych miestach zberu elektronického a elektrického odpadu. Informacie tykajuce sa

spracovania odpadu vam poskytne predajca vyrobku alebo predstavitelia miestnej spravy. Pouzité elektrické
a elektronické zariadenia obsahuju substancie skodlivé pre Zivotné prostredie. Pristroje, ktoré sa neodovzdaju
a nie st recyklované, predstavuju vazne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na vykonavanie zmien vyhradené.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto ndvodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym
fotografidm, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spoloc¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4.
februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovéavanie,
publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komer¢né ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa
Topex, je prisne zakdzané a moze mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne doésledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

SKARJE ZA RAVNO PLOCEVINO
59G402
POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALIJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA PRAVILA (ELEKTRICNE SKARJE IN REZALNIKI PLOCEVINE)

e Pred vklopom naprave je treba preveriti, da se naprava ne dotika materiala, ki bo obdelan, in da je
obdelovani material trdno pritrjen.

e Pred rezanjem se je treba prepricati, da se v obsegu rezanja ne nahajajo elektri¢ni kabli, prerez kabla

pod napetostjo lahko povzroci elektri¢ni udar.

Pred vklopom naprave ter med delom je treba napravo drzati s sklenjeno pestjo.

Delov naprave, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

Naprave ni dovoljeno odloZiti, preden se ne zaustavi v celoti.

Pred menjavo rezila je treba s stikalom izklopiti napravo in poc¢akati, da naprava preneha delovati, nato

pa odklopiti napravo iz napajalne vti¢nice.

e Pred pricetkom dela je treba preveriti, ali je pod obdelovanim materialom dovolj prostora, da je
omogoceno delo z napravo.

e Napajalni kabel orodja je treba vedno drzati stran od gibljivih delov.

e V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje naprave ali da naprava oddaja ¢udne zvoke, jo je
treba takoj izklopiti in izvleci vti¢ iz omrezne vticnice.

e Da bi zagotovili ustrezno hlajenje naprave med delom, ne smejo biti zastrte prezracevalne odprtine v
ohisju.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub Zze sami po sebi varni konstrukciji, uporabi zascitnih sredstev in dodatnih zascitnih sredstev
vedno obstaja tveganje telesne poskodbe med delom.

ZGRADBA IN NAMEN

Skarje za plo¢evino so ro¢no elektri¢no orodje zizolacijo razreda Il. Pogon predstavlja enofazni komutatorski
motor izmeni¢nega toka, katerega vrtilna hitrost je pretvorjena v povratno - drsece gibanje. Elektricno
orodje je namenjeno rezanju plocevine brez opilkov. Omogoca izvajanje ravnih in krivih rezanj. Naprava je
namenjana za rezanje plocevine iz mehkega jekla, trdega nerjavecega jekla, bakra in alunimija.

Uporabljajo se za obnovitveno-gradbena dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega amaterskega dela

(naredi si sam).
A Uporaba elektri¢cnega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih
navodil.

Vklopno stikalo

Zascita proti opilkom

Regulirni vijak

Spodnije rezilo

Zgornje rezilo

Vijak zgornjega rezila

Vijak spodnjega rezila

Vijak za pritrditev sani

FONO VA WN S

Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Usklju¢ - 3 kos.
2. Merilni listici -1 kos.
3. Prenosna torba -1 kos.

PRIPRAVA NA UPORABO

MAKSIMALNA DEBELINA REZANJA

Maksimalna debelina rezanja je odvisna od vzdrzljivosti obdelovanega materiala.
S pomocjo tega elektri¢cnega orodja je mogoce ravno in brez deformacij rezati plo¢evino z debelino:

Vrsta materiala Maks. debelina plocevine
Jeklo 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminij 200 N/mm? 3,0 mm

NASTAVITEV ODSTOPANJA MED REZILOMA
Pred vsemi deli na elektricnem orodju je treba izvle¢i vtic¢ iz napajalne vticnice.

Odstopanje med reziloma,a” (razdalja med rezilnima robovoma) je odvisno od debeline rezane plocevine.
V primeru rezanja mehke plocevine ali posebej Zilave plocevine mora biti razdalja med reziloma manjsa, v
primeru trdih ali krhkih plocevin pa ve¢ja.

V spodnji tabeli so navedena odstopanja med reziloma glede na debelino plocevine:

Debelina plocevine (mm) r(::iftt)‘::::ajﬁ (Tn er:)
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e Sprostite vijak spodnjega rezila (7).
e S pomogjo regulirnega vijaka (3) nastavite zeleno odstopanje ,a” med reziloma (slika A).
e Privijte pridrzani spros¢eni vijak spodnjega rezila (7).

Spodnje rezilo (4) in zgornje rezilo (5) se ne smeta dotikati.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Pred priklopom na elektricno omrezje se je treba vedno prepricati, da napetost omrezja ustreza
nazivni napetosti, podani na oznacni tablici na elektri¢cnem orodju.

VKLOP / IZKLOP

e Premaknite vklopno stikalo (1) nazaj in ga drzite v tem polozaju.
e Za stalno delovanje pritisnite prednji del gumba stikala. Stikalo se samodejno zablokira v polozaju
stalnega dela (slika B).
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e Zaizkljucitev naprave je treba pritisniti zadnji del gumba stikala (1), ki se avtomatsko premakne naprej
(v smeri glave).

NASVETI ZA DELO
e Elektri¢no orodje ni prilagojeno na stacionarna dela. Ni ga dovoljeno pritrditi v primeZz ali na delovno

mizo.

e Delati je treba le z namesceno zascito proti opilkom. Pri tem je treba biti pozoren, da se zas¢ita
ne poskoduje ali upogne. Med delom brez zascite ali s poskodovano zascito pred opilki obstaja nevarnost
poskodbe.

e Poskodovano zascito pred opilki je treba takoj zamenjati z novo v pooblas¢éenem servisu.

Med delom je treba nositi zascitne rokavice in posebno pozornost nameniti napajalnemu kablu. Med
delom je treba biti pozoren, da odrezani kosi plo¢evine niso usmerjeni v smer telesa ali napajalnega
kabla.

@ e Odrezana plocevina ima ostre robove, ob katera se lahko hitro ureze, kakor tudi poskoduje napajalni
kabel.

e Po potrebi je treba od sebe 0z. napajalnega kabla odmikati zvijajo¢o se plo¢evino, in sicer z rokami,
zascitenimi z rokavicami.

e Elektricno orodje zazenite pred stikom z obdelovanim materialom.

e Elektricno orodje vodite, tako da nagnete zadnji del navzdol za kot 80 do 90° glede na povrsino
plocevine. Elektri¢cnega orodja ne nagnite na bok (slika C).

e Elektricno orodje je treba pomikati zenakomernim in rahlim potiskanjem po materialu. Prehitri potisk
povzroc¢i zmanjsanje vzdrzljivosti delovnih orodij in lahko povzroci poskodbo elektri¢nega orodja.

e Med rezanjem v krivini je treba posebej paziti, da ne nagnete orodja na bok.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

@ Pred vsakrSnimi opravili v zvezi z montazo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vtic
napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN CISCENJE

(D e Za Ciscenje Skarij ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
e Skarje se ¢isti s krtaco.
e Redno je treba istiti prezracevalne reze, da se prepreci pregrevanje motorja.

MENJAVA REZIL

Obe rezili — zgornje rezilo (5) in spodnje rezilo (4) sta enaki in ju je mogoce uporabljati izmeni¢no. Obe
imata Stiri rezilne robove. Rezili je treba pravocasno zamenjati ali ustrezno obrniti, saj le ostra delovna
orodja omogocajo dobro kakovost rezanja in preprecujejo poskodbe elektri¢nega orodja.

@ e Za menjavo gornjega rezila (5) je treba odviti vijak za pritrditev sani (8), nato pa vijak gornjega rezila
(6).
e Menjava spodnjega rezila (4) zahteva le odvitje vijaka spodnjega rezila (7).
e Zamenijajte ali obrnite rezilo za 90°. Pri montazi spodnjega rezila (4) je treba biti pozoren, da se tesno
prilega regulirnemu vijaku (3) (slika D).
e Privijte odviti vijak gornjega rezila (6) in vijak spodnjega rezila (7), ter pritrdilni vijak sani (8).
e Preverite, po potrebi nastavite odstopanje,a” med reziloma.

@ Rezili obracajte samo v smeri, nakazani na sliki. V primeru neustrezne pritrditve rezil rezanje ni
mogoce.

A Ni dovoljeno ostriti zgornjega (5) in spodnjega rezila (4).
MENJAVA OGLENIH SCETK

@ Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke motorja je treba takoj zamenjati.
Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih scetk. Postopek menjave oglenih scetk je treba
zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.
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@ Vse napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Skarje za ravno plocevino
Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 500 W
Stevilo ciklov noza (brez obremenitve) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5 mm
Ucinkovitost rezanja v jeklu (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Ucinkovitost rezanja v aluminiju | (200 N/mm?) 3 mm
Razred zascite Il
Teza 2,3kg
Leto izdelave 2016

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne modi: Lw, = 100,1 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 2,808 m/s>K = 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti
K ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh.

Izrabljeno elektrieno in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,, Grupa
Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

SKARDOS KIRPIMO ZIRKLES
59G402
DEMESIO! PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, |DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES (ELEKTRINES SKARDOS KIRPIMO IR ISKIRTIMO ZIRKLES)

e Pried jjungiant jrankj, reikia patikrinti, ar darbinis priedas nesilieCia prie apdorojimui paruostos
medZiagos ir i medZiaga yra gerai pritvirtinta.

e Pries pradedant pjauti, reikia patikrinti, ar pjovimo zonoje néra elektros laidy, perpjovus elektros laida

galima susizaloti.

Pries jjungiant bei darbo metu jrankj reikia tvirtai laikyti rankoje.

Negalima liesti judanciy jrankio detaliy.

Negalima padéti jrankio tol, kol jis visiskai nesustojo.

Norint pakeisti aSmenij, pries tai, jrankj reikia iSjungti, palaukti kol jis visiskai sustos bei isSjungti i$ elektros

jtampos lizdo.

e Prie$ pradedant dirbti, reikia patikrinti, ar po apdorojama medziaga yra pakankamai vietos, kad bty
galima dirbti su jrankiu.

e Elektros jtampos laidg visada reikia laikyti atokiau nuo judanciy detaliy.

e Pastebéjus netipinj jrankio veikima, dimus, nejprastus garsus, jrankj reikia nedelsiant iSjungti bei
iStraukti elektros laido kiStuka i$ elektros jtampos lizdo.

e Norint uztikrinti tinkama jrankio ausinimg darbo metu, negalima uzdengti korpuse esanciy ausinimo

anguy.
DEMESIO! Jrankis skirtas darbui patalpose.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy bei papildomy apsauginiy priemoniy
naudojimo, dirbant visada islieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Skardos kirpimo zirklés yra rankinio tipo, Il izoliacijos klasés elektrinis jrankis. Jis varomas vienfaziu,
kolektoriniu, kintamosios srovés varikliu, kurio stkiy eiga buvo pakeista grjztamojo judesio eiga. Elektrinis
jrankis skirtas skardos kirpimui be isdraskymo. Jis gali bati naudojamas tiesiy bei kreivy linijy kirpimui.
Jrankis pritaikytas minksto ir nertdijancio plieno, vario bei aliuminio skardoms kirpti.

Jrankiy naudojimo sritys: remonto — statybos darbai ir kiti staliaus bei amatininky mégéjy darbai
(meistravimas).

A Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirt;.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazymeéti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

1. Jungiklis

2. Apsauga nuo atplaisy

Reguliavimo varztas

Apatinis aSmuo

VirSutinis aSmuo

VirSutinio aSmens varztas

Apatinio aSmens varztas

8. Pado tvirtinimo varztas

Nownhw

* Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas
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PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

A\

®
®

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

DEMESIO

ISPEJIMAS
MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA

1. Sesiakampis raktas -3vnt.
2. Angos matuoklis -1vnt.
3. Transportavimo lagaminas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

MAKSIMALUS PJUVIO STORIS

Maksimalus kirpimo storis priklauso nuo apdorojamos medziagos kietumo.
Su Siuo elektriniu jrankiu galima tiesiai, nedeformuojant kirpti nurodyto storio skarda:

Medziagos riisis Maks. skardos storis
Plienas 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aliuminis 200 N/mm? 3,0 mm

ATSTUMO TARP PEILIY NUSTATYMAS

Pries atliekant bet kokius jrankio aptarnavimo darbus, reikia iStraukti elektros laido kistuka isS
elektros jtampos lizdo.

Atstumas tarp aSmeny ,a” (tarpas tarp kirpimo briauny) priklauso nuo kerpamos skardos storio.

Kerpant minkstas arba ypac tystancias skardas, atstumas tarp aSmeny turi bati mazesnis, kerpant kietas,
trapias, didesnis.

Zemiau esantioje lenteléje nurodyti atstumai tarp aSmeny, atsizvelgiant j skardos storj:

Skardos storis (mm) . ;\r:'set::";-‘:’t(::i)
03-06 0.10
08-1,2 0.25
1,3-1,6 0,30

e Atsukite apatinio aSmens varztg (7).
e Reguliavimo varztu (3) nustatykite reikiamg atstuma,a”tarp aSmeny (pav. A).
e Prisukite pries tai atsuktg apatinio aSmens varzta (7).

Apatinis aSmuo (4) ir virSutinis aSmuo (5) negali susiliesti.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries$ jjungiant j elektros jtampos tinkla, visada reikia patikrinti, ar jtampa tinkle atitinka jtampa,

nurodyta ant elektrinio jrankio esancioje nominaliy duomeny lenteléje.

e Jungiklj (1) pastumti atgal ir Sia padeétimi prilaikyti.

e Nepertraukiamo darbo rézimo nustatymas: paspausti priekine jungiklio dalj. Jungiklis automatiskai
uzsiblokuoja nepertraukiamo darbo rézimo padétimi (pav. B).

®
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e Norint jrankj iSjungti, reikia pastumti galine jungiklio dalj (1), kuri automatiskai pasislenka j priekj
(mechanizmo galvos link).

DARBUI SKIRTOS NUORODOS

e Elektrinis jrankis nepritaikytas darbams stacionariai. Jo negalima tvirtinti spaustuvuose arba prie
darbastalio.

e Dirbti galima tik pritvirtinus dangtj nuo atplaisy. Taip pat reikia atkreipti démesj j apsauginio
dangcio biikle, ar néra pazeistas, sulankstytas. Jeigu dirbama nepritvirtinus dangcio arba kai jis
paZeistas, kyla pavojus susiZaloti.

e Pazeistas apsauginis dangtis nuo atplaiSy turi bati nedelsiant pakeistas nauju, tai galima
padaryti autorizuotoje remonto dirbtuvéje.

Darbo metu reikia naudotis apsauginémis pirstinémis ir skirti ypatingg démesj elektros laidui. Darbo
metu reikia saugotis, kad nukirpti skardos gabaléliai neskriety kiino arba elektros laido link.

Nukirptos skardos briaunos yra astrios, jomis lengva susiZaloti arba pazeisti elektros laida.

Prireikus, besisukancia nukirptos skardos juostele reikia patraukti nuo saves arba elektros laido, suimant

ja rankomis, uzsimovus apsaugines pirstines.

e Elektrinj jrankj reikia jjungti pries$ prisilie¢iant juo prie apdorojamo ruosinio.

e |rankis turi bati slenkamas, palenkus jo galine dalj Zemyn nuo 80 iki 90° kampu, skardos pavirsiaus
atzvilgiu. Negalima elektrinio jrankio lenkti j Sonus (pav. C).

e Elektrinjjrankj, apdorojamos medziagos pavirsiumi, reikia slinkti tolygiai, nestipriai spaudziant. Pernelyg
stiprus stdmimas mazina darbiniy priedy patvaruma bei gali sukelti elektrinio jrankio gedima.

e Kerpant kreivas linijas reikia bati ypa¢ démesingais, kad nepalenktuméte jrankio j vieng, ar kitg Sona.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

@ Pries atliekant bet kokius tvirtinimo, reguliavimo, remonto, ar aptarnavimo darbus reikia istraukti
elektros laido kistuka is elektros lizdo.

®

PRIEZIURA IR VALYMAS

e Zirkliy valymui nenaudokite vandens arba kity skysciy.
e Zirkles valykite sepetéliu.
e Reguliariai valykite jrankio ausinimo angas, kad iSvengtuméte variklio perkaitimo.

ASMENUY KEITIMAS

Abu aSmenys - virSutinis aSmuo (5) ir apatinis aSmuo (4) yra vienodi, todél juos galima keisti vietomis.

@ Kiekvienas i3 jy turi po keturias kerpancias briaunas. ASmenis reikia keisti arba apsukti anksciau nei jie
visi$kai atbunka, kadangi tik astrts darbiniai priedai uztikrina kokybiska kirpima ir padeda iSvengti elektrinio
jrankio gedimo.

e Norint pakeisti virsutinj aSmenj (5), reikia atsukti pado tvirtinimo varzta (8), tuomet virSutinio aSmens
@ varzta (6).
e Keic¢iant apatinj aSmenj (4) reikia atsukti tik apatinio aSmens varzta (7).
e Keiciant naujais arba apsukant naudotus asmenis reikia jstatyti 90° kampu. Tvirtinant apatinj aSmenj (4)
reikia atkreipti démesj, kad jis tiksliai ir gerai priglusty prie reguliavimo varzto (3) (pav. D).
e Prisukti pries tai atsuktg virSutinio aSmens (6) varztg ir apatinio aSmens varzta (7), bei pado tvirtinimo
varzta (8).
e Patikrinti ir sureguliuoti atstuma ,a” tarp aSmenuy.
Asmenis sukti tik paveikslélyje parodyta kryptimi. Jeigu asmenys pritvirtinti neteisingai, kirpti
negalima.

A Negalima galasti nei virSutinio (5), nei apatinio aSmens (4).
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

@ Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius arba jtrukusius anglinius variklio Sepetélius
batina nedelsiant pakeisti. Visada kei¢iami i$ karto abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius,
naudodamas originalias atsargines detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.
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@ Visy rasiy gedimy remonto darbai gali bati atliekami tik autorizuotose gamintojo remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Skardos kirpimo zirklés
Dydis Verteé

Jtampa elektros tinkle 230V AC
Jtampos daznis 50 Hz
Nominali galia 500 W
ASmens judesiy skaicius (be apkrovos) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5 mm
Plieno kirpimo nasumas (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Aliuminio kirpimo nasumas | (200 N/mm?) 3 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 2,3kg
Pagaminimo data 2016

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)

ISmatuota vibracijos pagreicio verté: a, = 2,808 m/s’K=1,5m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky
K perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios institucijas.

Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui
neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje,
ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas,
nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy
ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y.,, nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis
yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

TAISNU METALA LOKSNU GRIEZNES
59G402
UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO TURPMAKAI LIETOSANAL.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI ( METALA LOKSNU ELEKTRISKAS GRIEZNES UN
CIRTEJSKERES)

e Pirms iekartas ieslégsanas parbaudit, vai iekarta nepieskaras pie materiala, kas tiks apstradats, un vai
apstradajamais materials ir stingri piestiprinats.

e pargrieSanas parliecinaties, ka darba zona nav elektrisko vadu; elektriska vada, kas atrodas zem

sprieguma, pargrieSana var veicinat elektriskas stravas triecienu.

Pirms iekartas ieslégsanas, ka ari iekartas darba laika, iekarta jatur stingri plauksta.

Nedrikst pieskarties pie iekartas dalam, kas atrodas kustiba.

Nedrikst nolikt iekartu pirms tas pilnigas apstasanas.

Lai nomainitu nazi, neiecieSams ieprieks izslégt iekartu ar slédzi un uzgaidit, kamér iekarta vairs

nedarbosies, tad iekartu nepiecieSsams atslégt no barosanas ligzdas.

e Pirms uzsakt darbu, japarbauda, vai zem apstradajama materiala ir pietiekami daudz vietas, kas
nodrosina darbu ar iekartu.

e lekartas barosanas vads vienmeér jatur drosa attaluma no kustiba esosam dalam.

e Ja tiek konstatéta iekartas netipiska darbiba, dimi vai divainas skanas, nepiecieSams nekavéjoties
izslegt iekartu un iznemt kontaktdaksu no barosanas ligzdas.

e Lai nodrosinatu atbilstoSu iekartas dzesésanu darba laika, nedrikst aizsegt korpusa ventilacijas
spraugas.

UZMANIBU! lekarta ir domata darbam iekstelpas.

Neskatoties uz drosu iekartas konstrukciju un drosibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav
marginals risks gut ievainojumus darba laika

UZBUVE UN LIETOSANAS UZDEVUMS

Taisnu metala lok$nu grieznes ir manuala iekarta ar Il izolacijas klasi. Piedzinu veido vienfazes mainstravas
kolektora dzingjs, kura grieSanas atrums tika nomainits pret kustibam uz priekSu un atpakal. lekarta ir
paredzéta metala lokSnu grieSanai bez skaidam. Ta nodroSina gan taisnvirziena, gan ari likliniju grieSanu.
lekarta ir piemérota miksta térauda, cieta nerlséjosa térauda, vara un aluminija lokSnu pargriesanai.
lekarta ir paredzéta bavniecibas-remontdarbu, ka ari amatierdarbu veiksanai .

A lekarta jaizmanto tikai atbilstosi tas lietoSanas uzdevumam.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja
dala.

1. Slédzis

2. Pretskaidu aizsegs

Regulésanas skrive

Apakséjais nazis

Augséjais nazis

Augséja naza skruve

Apakséja naza skrave

Pédas nostiprinatajskrave

PNV REW

Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.
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SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACUJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. SeSstdru atsléga -3 gab.
2. Spraugmeérs -1 gab.
3. Transportésanas soma - 1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

GRIEZUMA MAKSIMALAIS BIEZUMS

Griezuma maksimalais biezums ir atkarigs no apstradajama materiala izturibas.
Ar So iekartu var taisni un bez deformacijam griezt metala loksni, kuras biezums ir:

Maks. metala

Materiala veids .
loksnes biezums

Térauds 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminijs 200 N/mm? 3,0 mm

ATTALUMA IESTATISANA STARP NAZIEM
Pirms jebkadiem darbiem ar elektroiekartu, kontaktdaksa jaiznem no kontaktligzdas.

Attalums starp naziem:,a” (sprauga starp griezosam malam) ir atkariga no apstradajamas metala loksnes biezuma.
Griezot mikstu vai Tpasi valkanu metala loksni, attalumam starp naziem ir jabut mazakam, bet cietas vai
lGzenas metala loksnes gadijuma — lielakam.

Zemak esosa tabula noraditi ieteicamie attalumi starp naziem atkariba no metala loksnes biezuma:

®

Metala loksnes
biezums (mm)

Attalums starp
naziem,a” (mm)

0l3 - 0I6 0,1 0
018 -1 12 0,25
113 - 116 0,30

e Atlaist apakséja naza skravi (7).
e Arregulésanas skrives (3) palidzibu iestatit vélamo attalumu,a” starp naziem (A att.).

e Aizskrlveét, pieturot apakséja naza skravi (7).
Apakséjais nazis (4) un augséjais nazis (5) nedrikst saskarties.

DARBS/ IESTATIJUMI

®

IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Pirms pievienot iekartu pie elektrotikla, vienmér nepiecieSams parbaudit, vai elektrotikla spriegums
atbilst nominalajam spriegumam, kas noradits nominalaja tabula, kas atrodas uz iekartas.

e Parvietot slédzi (1) atpakal, turot to $aja pozicija.
llgstosajam darbam — nospiest slédza priekséjo dalu. Slédzis tiks automatiski noblokéts pozicija, kas
paredzéta ilgstosam darbam (B att.).
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e Laiizslegtuiekartu — nepiecieSams nospiest slédza (1) aizmuguréjo dalu, kas automatiski parbidisies uz
prieksu (iekartas galvas virziena).

NORADIJUMI DARBAM

e lekarta nav paredzéta stacionariem darbiem. To nedrikst novietot spilés vai pie darbgalda.
e Jastrada tikai ar piestiprinatu pretskaidu aizsegu. NepiecieSams pievérst uzmanibu tam, lai
aizsegs nebiitu bojats vai saliekts. Straddjot bez aizsega vai ar bojatu aizsegu, var gut ievainojumus.
e Bojatu pretskaidu aizsegu nepiecieSams nekavéjoties nomainit pret jaunu autorizéta servisa
centra.

Darba laika ir jaizmanto aizsargcimdi; ipasa uzmaniba japievérs barosanas vadam. Tapat darba laika
japieveérs uzmaniba, lai nogriezamie metala loksnu gabali nenokliitu kermena vai baroSanas vada
puse.
@ e Apstradajamajai metala loksnei ir asas malas, tadejadi var viegli gt ievainojumus vai bojat barosanas
vadu.
e Ja metala loksne saritinas, atlocit metala loksni ar rokam, kuram ir uzvilkti aizsargcimdi, no sevis vai
barosanas vada.
e lekartu iesléegt pirms tas saskarsies ar apstradajamo materialu.
e Virzitiekartu, noliekot tas aizmuguréjo dalu uz leju par lenki no 80°lidz 90°attieciba pret metala loksnes
virsmu. Nedrikst noliekt iekartu uz saniem (C att.).
e Stradajot ar materialu, iekarta javirza vienmeérigi un viegli. Pieliekot spéku iekartas virzisanas laika, tiek
samazinata darbinstrumentu izturiba un var tikt bojata iekarta.
e Likliniju griezumu veik$anas laika nepiecieSams pieverst ipasu uzmanibu tam, lai nenoliektu iekartu
uz saniem.

APKALPOSANA UN APKOPE

@ Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalaciju, regulaciju, remontdarbiem vai
apkalposanu, iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas.

APKOPE UN TIRISANA

@ e Grieznu tirisanai nedrikst izmantot ideni vai citus skidrumus.
e Grieznes tiek tiritas ar suku palidzibu.
e NepiecieSams regulari tirit iekartas ventilacijas spraugas, lai novérstu dzinéja parkarsanu.

NAZU NOMAINA
@ Abi nazi — augséjais nazis (5) un apaksgjais nazis (4) - ir vienadi un savstarpéji aizvietojami. Katram nazim
ir Cetras griesanas malas. NazZi jamaina vai japagriez savlaicigi, jo tikai asi darbinstrumenti var nodrosinat
griezuma labu kvalitati un noverst iekartas bojajumus.
@ e Lai nomainitu augséjo nazi (5), nepiecieSams atskrivét pédas nostiprinatajskravi (8), tad — augséja
naza skravi (6).
e Apakséja naza (4) nomainas laika jaatskrave tikai apakséja naza skravi (7).
e Nomainit vai pagriezt nazus par 90°. Piestiprinot apakséjo nazi (4), nepiecieSsams pievéerst uzmanibu, lai
tas stingri piegulétu pie regulésanas skraves (3) (D att.).
e Aizskrivet augséja naza skravi (6) un apakséja naza skravi (7), ka arl pédas nostiprinatajskravi (8).
e Parbaudit, ja nepiecieSams, tad iestatit attalumu,a” starp naziem.
@ Griezt nazus tikai tada virziena, kas noradits attéla. Nazu neatbilstosas piestiprinasanas gadijuma
grieSana nav iespéjama.

A Nedrikst asinat augséjo nazi (5) un apakséjo nazi (4).
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSams
nekavéjoties nomainit. Vienmer vienlaicigi ir jamaina abas sukas. Oglekla suku nomaina javeic tikai
kvalificetai personai, kura izmanto tikai originalas nomainamas dalas
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@ Jebkura veida defektus ir janovers tikai razotaja sertificétajos servisa centros.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Taisnu metala lokSnu grieznes
Parametrs Vertiba
BaroSanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 500 W
Naza ciklu skaits (tuk$gaita) 1800 min™
(400 N/mm?) 2,5 mm
Grie$anas razigums térauda (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
Grie$anas razigums aluminija | (200 N/mm?) 3 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa 2,3kg
Razosanas gads 2016

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vertiba, kas méra vibraciju paatrinajumus: a_ = 2,808 m/s>K= 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
K uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas

elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

LIHTPLEKILOIKUR
59G402

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

ERIOHUTUSJUHISED (ELEKTRILISED PLEKIKAARID JA PLEKILOIKUR)

e Enne seadme kaivitamist veenduge, et to0riist ei asetseks vastu materjali, mida kavatsete t66tlema
hakata ja et materjal oleks kindlalt kinnitatud.

e Enne I6ikama asumist veenduge, et to0alal ei oleks elektrijuhtmeid, pinge all oleva elektrijuhtme

labiloikamisel voite saada elektril6ogi.

Enne seadme kaivitamist ja t60 ajal hoidke seadet kindlalt kokkusurutud kaes.

Arge puudutage seadme osi, mis parasjagu liiguvad.

Arge puudutage seadme liikuvaid osi enne, kui need on tiielikult peatunud.

Loiketerade vahetamiseks lllitage seade kdigepealt toolilitist valja ja oodake, et tootarvikud peatuksid,

seejarel tommake toitejuhtme pistik pistikupesast valja.

e Enne t66 alustamist veenduge, et toodeldava materjali all oleks piisavalt seadme t66ks vajalikku
ruumi.

e Hoidke seadme toitejuhe eemal seadme liikuvatest osadest.

e Kui seadme t60s esineb ebatuilipilisi kovalekaldeid, naditeks eraldub suitsu véi muutub mira eriti
valjuks, lilitage seade kohe vilja ja eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

e Arge katke seadme ventilatsiooniavasid, sest see takistab t6 ajal seadme &iget jahutust.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu too valtel, turvavahendite jalisakaitsevahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega tootamise ajal alati kehavigastuste oht.

EHITUS JA OTSTARVE

Lihtplekildikur on Il isolatsiooniklassi kasi-tdoriist. Seade saab toite ihefaasiliselt kommutaatormootorilt,
mille pddrdekiirus muundatakse edasi-tagasiliikumiseks. Elektritooriist on moeldud lehtmetalli I16ikamiseks
metallipuruta. Seadmega saab teha nii sirg- kui koverldikeid. Seade on mdeldud pehmest terasest, kdvast
terasest, vasest ja alumiiniumist pleki [6ikamiseks.

Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remonditd6d ning koik koduses majapidamises amatodrina tehtavad
sarnased t66d.

A Keelatud on kasutada seadet vastuolus selle mdaratud otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
Tooluliti

Metallipuruvastane kate

Reguleerimiskruvi

Alumine tera

Ulemine tera

Ulemise tera kruvi

Alumise tera kruvi

Talla kinnituskruvi

oukwhN-=

2 ® N

V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

HOIATUS

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

O®>E

INFO
VARUSTUS JATARVIKUD

1. Kuuskantvoti -3tk
2. Lehtkaliiber -1tk
3. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

MAKSIMAALNE LOIKEPAKSUS

Maksimaalne l6ikepaksus soltub toodeldava materjali tugevusest.
Selle elektritodriistaga saab kerge vaevaga ja materjali deformeerimata Idigata jargmiste paksustega

plekki:
Materiali liik Pleki maksimaalne
) paksus
Teras 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Alumiinium 200 N/mm? 3,0 mm

TERADEVAHELISE KAUGUSE VALIMINE
Enne mistahes toid elektriseadme juures tommake toitejuhtme pistik pistikupesast valja.

Teradevaheline kaugus ,a” (vahe 16ikeaarte vahel) séltub |digatava pleki paksusest.

Pehme voi eriti plastilise pleki [6ikamisel peaks teradevaheline kaugus olema vaiksem, kdva voi rabeda
pleki l6ikamisel aga suurem.

Jargmises tabelis on toodud soovitatav teradevaheline kaugus olenevalt Idigatava pleki paksusest.

Pleki paksus (mm) ::;Z?:"”:b?:‘r:)
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-16 0,30

o Keerake lahti alumise tera kruvi (7).
e Valige reguleerimiskruvi (3) abil soovitud teradevaheline kaugus,a” (joonis A).
e Keerake alumise tera kruvi (7) kinni.

. Alumine (4) ja lilemine (5) tera ei tohi kokku puutuda.

TOO / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Enne seadme liilitamist vooluvorku veenduge, et vorgu pinge vastaks elektriseadmel paiknevas
nominaaltabelis dra toodud nominaalsele pingele.

@ SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE
e Likake tooldliti (1) tahapoole ja hoidke selles asendis.
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e Pideva t00 reziimile lllitamiseks vajutage alla t66liliti nupu esimene osa. Liliti lukustatakse
automaatselt pideva t66 asendisse (joonis B).

e Seadme vidljalllitamiseks vajutage tooluliti nupu tagumist osa (1) ja lUliti nihkub automaatselt
ettepoole (seadme pea suunas).

NOUANDED SEADMEGA TOOTAMISEKS

e Elektritooriist eiole moéeldud statsionaarseteks toodeks. Keelatud on kinnitada seadet kruustagidesse
véi téélauale.

e Seadmega tootamise ajal peab metallipuruvastane kate oleme alati paigaldatud. Jalgige
seejuures, et kate ei oleks kahjustatud ega paindunud. Katteta véi kahjustatud kattega té6tamine
voib pbhjustada vigastusi.

e Laske kahjustatud kate kohe volitatud teeninduses valja vahetada.

Tootamise ajal kandke kaitsekindaid ja olge eriti tdhelepanelik seadme toitejuhtmega. To6tamise
ajal jalgige, et draldigatava pleki servad ei oleks suunatud inimeste ega toitejuhtme poole.

@ e Loigatud pleki adred on teravad ja nendega voite vigastada ennast voi kahjustada toitejuhet.
e Vajadusel likake kokkurulluv plekk endast voi toitejuhtmest eemale, hoides plekki kinnastatud
katega.
e Kaiivitage seade enne |6igatava pleki vastu asetamist.
e Juhtige td6riista edasi, kallutades selle tagaosa 80 kuni 90° nurga all plekipinna poole. Arge kallutage
elektritooriista kilgedele (joonis C).
e Juhtige tO0riista labi materjali, vajutades seadmele Uhtlaselt ja kergelt. Kui surute tdoriistale liiga
tugevalt, voib see kulutada liiga kiiresti seadme to6tarvikuid ja isegi seadet kahjustada.
e Kuiloikate plekki kdverjoont pidi, olge eriti tahelepanelik, et mitte kallutada seadet kiilgedele.

HOOLDUS JA HOIDMINE

@ Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voi hooldustoiminguid tommake seadme
toitejuhtme pistik pistikupesast vilja.

HOOLDAMINE JA PUHASTAMINE

@ e Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
e Puhastage seadet harja abil.
e Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid, et valtida mootori Gilekuumenemist.

TERADE VAHETAMINE

@ Mélemad terad - tlemine (5) ja alumine (4) on lihesugused ja neid v6ib kasutada mélemal kohal. Igal teral
on neli 16ikedart. Terad tuleb alati digel ajal imber podrata voi vdlja vahetada, sest vaid teravate terade
korral on tagatud hea |I6ikekvaliteet ja seade kaitstud vigastuste eest.
@ e Ulemise tera (5) vahetamiseks keerake maha talla kinnituskruvi (8) ning seejarel tilemise tera kruvi (6).
e Alumise tera (4) vahetamiseks tuleb vaid alumise tera kruvi (7) lahti keerata.
e \ahetage terad valja voi keerake neid 90°. Alumise tera (4) paigaldamisel veenduge, et tera asetuks
tihedalt reguleerimiskruvi (3) vastu (joonis D).
e Keerake kinni Gilemise tera kruvi (6) ja alumise tera kruvi (7) ning tallakinnituskruvi (8).
e Kontrollige teradevahelist kaugust,a” ja vajadusel reguleerige seda.
@ Terasid poorake vaid joonisel ndidatud suunas. Valesti paigaldatud teradega ei ole I6ikamine
voimalik.
A Ei lilemist (5) ega alumist (4) tera ei tohi teritada.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm) véi rebenenud siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage
alati mélemad siisiharjad korraga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

@ Mis tahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED
Lihtplekil6ikur
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 500 W
Tera liilkumise tstklite arv (koormuseta) 1800 min”'
(400 N/mm?) 2,5mm
Terase |6ikamise joudlus (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
Alumiiniumi l6ikamise joudlus | (200 N/mm?) 3 mm
Kaitseklass I
Kaal 2,3kg
Tootmisaasta 2016

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helirohutase: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Mura véimsustase: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Moddetud vibratsioonitase: a,=2,808 m/s? K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

toote utiliseerimise kohta annab midja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised
seadmed sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata seade kujutab endast ohtu

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kiitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni
keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on digus muutusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa

”

Topex ”) informeerib, et kdik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
Ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, to6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning

karistuse.
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NPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLINA

HOXWUU 3A TNAAKA NAMAPUHA
59G402
BHVUMAHWE: NMPEAV MPUCTBMNBAHE KbM YMOTPEBA HA ENTEKTPOMHCTPYMEHTA CJTE[IBA BHUMATENHO
DA CE NMPOYETE HACTOSLLATA MHCTPYKLIMA U TA 1A CE MA3M C LIEN NO-HATATbLUHO M3MON3BAHE.

noAaPObHU NPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

NoaPOBHN NPABUJA 3A BE3OMNACHOCT (HOMXULUWU N ENEKTPUYECKU PE3AYKIN 3A JIAMAPUHA)

e [lpenn pa BK/OUMTE YCTPOMCTBOTO TpsibBa Aa NpoBepuTe Aanv MHCTPYMEHTBT He Ce [OKOCBa [0
MaTepuarna npegHasHaueH 3a 06paboTKa, a CbLUO Taka Jany MaTepuanbT € 34PaBo 3aKpereH.

e [lpenv n3ps3BaHeTO NPOBepeTe fanu B obcera Ha pPs3aHETO HsAMa eNEKTPUYECKM MPOBOAHULM, TbIA
KaTo MpepsA3BaHETO Ha efleKTPMUECcKU NPOBOLHMLN MO HaNpeXeHne MOXe Aa NpefusBuka yaap
eneKkTPUYECKM TOK.

e [lpenv ga BKAOUUTE YCTPOWCTBOTO 1 MO BPeMe Ha paboTa TpsibBa 34paBo Aa AbpXKUTE YCTPONCTBOTO
CbC 3aTUCHATa AnaH.

e He goKkocBaliTe ABUXKELLUTE Ce YaCTW HA YCTPOWMCTBOTO.

e He ocTaBAlTe YCTPONCTBOTO NPEAM Aa € 3aBbPLUMIO OKOHYATESHO Aa paboTu.

e [lpenv fa cCMEHMTE HOXa U3KITIOYETe YCTPOKCTBOTO MOCPEACTBOM MYCKOBUS OYTOH 1 M34aKalnTe fOKaTO
npectaHe ga paboTu, cnef KOeTo ro U3KJIIUYEeTe OT 3aXPaHBaLL s KOHTAKT.

e [lpenu ga 3anoyHeTe paboTa NpoBepeTe fany nof o6paboTBaHNA MaTepuan rMa AOCTaTbYHO MSACTO
3a paboTa C yCTpONCTBOTO.

e 3axpaHBalLuAT Kaben obesaTenHo TpsibBa Aa Obhe Aaney oT ABVXKELLMTE Ce YacTu.

e Ako 3abenexuTe HeWo HeTUNUYHO B paboTaTa Ha YCTPOMCTBOTO, AWM, CTPaHHWU 3ByuW, TpsbBa
He3abaBHO fia M3KJUMTE YCTPONCTBOTO U Aa U3BaAWTE LLENCENA OT 3aXPaHBaLLUs KOHTAKT.

e C uen fa ce ocUrypu NPaBuITHO OXaXKAaHe Ha YCTPOMCTBOTO MO BpeMe Ha paboTa BEHTUNALMOHHNKTE
OTBOpPU B KOpryca He 6rBa fa 6bhaT 3akpuTH.

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBOTO e NpegHa3HauyeHo 3a paboTa Ha 3aKpuTo.

Bbnpeku npunaraHeTo Ha 6e3onmacHa KOHCTPYKLUUSA MO NPUHLMN U NpuUiaraHeTo Ha npeanasHu un
AONBJIHNTENTHUN OCUTYPUTESTHU CPeACTBa, BUHAry CbLLeCTBYBa PUCK OT APe6GHM TenecHn yBpexXaaHus
no Bpeme Ha pab6ora.

KOHCTPYKUMA U MNPEAHA3HAYEHUE

HoxnuwnTe 3a rmagka namapurHa ca pbyeH UHCTpYMeHT ¢ Il Knaca nsonauus. 3aaBuxKBaHu ca oT egHodaseH
KONeKTOpeH ABuraten 3a MNPOMEHNMB TOK, UMATO CKOPOCT Ha BbPTEHE € 3aMeHeHa C Bb3BPaTHO-
MoCTbnaTesHo ABUXKEHUE. ENeKTPOVMHCTPYMEHTBT € NpefjHa3HaueH 3a 6e3CTpy»KKOBO pA3aHe Ha laMapuHa.
MNMo3BonABa M3BbPLUBAHETO KAKTO HA NPaBy, Taka U Ha KPUBOMIMHENHN pA3aHus. YnoTpebsBa ce 3a pA3aHe 1
N3pA3BaHe Ha laMapyHU OT MeKa CTOMaHa, TBbpia HepbXKAaeMa CTOMaHa, MefiHa 1 anyMUH1eBa CTOMaHa.
O6nactnte Ha ynotpeba ca M3BbHPLIBAHETO HA PEMOHTHO-CTPOUTENTHM PaboTy, KaKTO U BCAKAKBY ApPYrn
paboTu B 0651aCTTa Ha CaMOCTOATEHATa NIoOMTeNICKa AeHOCT (MalcTopeHe).

ff He ce pa3pellaBa MN3MNoJi3BaHETO Ha eJieKTpoypepa 3a AenHocTn, pa3nndyHn OT HeroBoTo
npeAHasuaqeume!

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHNLIN

MNpencTaBeHOTO MO-4ONYy HOMEPMpPAHE Ce OTHAcA 3a efleMEHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO, MPEeACTaBeHU Ha
rpadryHNTE CTPaHMLM HA HacTosALLATa MHCTPYKLUUS.

MyckoB 6yTOH

EkpaH 3a npegna3sBaHe OT CTPYXKuTe

PerynuposbueH 6ont

[oneH HOX

[opeH HoX

bonTt Ha ropHMA HOX

oubkwhN-=
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7. bonTt Ha fonHuA HOX
8. bonTt 3a 3aKpenBaHe Ha neTata

* Moxe fia ma pasfivka Mexay yepTexka U N3genmero.

OMUCAHUE HA NU3MNON3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

BHMMAHWE

A MPEOYTNPEXKOEHNE

@ MOHTAX/HACTPOWKM

@ NHOOPMALMSA

EKUMNPOBKA N AKCECOAPU

1. LecTobrbneH Koy -36p.
2. Vi3mepBarteneH ypep 3a Nponyku -16p.
3. TpaHcnopTHO Kydapue -16p.

NnoA4roToBKA 3A PABOTA

MAKCUMAJTHA OEBENTNMHA HA PA3AHE

MakcumanHaTa gebenmHa Ha pasaHe 3aBUCK OT TBbPAOCTTa Ha 06paboTBaHKA MaTepuarn.
C nomolyTa Ha HACTOAWMA ENeKTPOVHCTPYMEHT MOXeTe paBHOMEPHO U 6e3 fedopmauun fa pexere
namapviHa c febenvHa:

Makc. pe6bennHa Ha
Bua Ha maTtepuana
namapuHaTa
CromaHa 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
AnymuHuia 200 N/mm? 3,0mm

PETYJINPAHE HA PA3SCTOAHUETO MEXAY HOMOBUTE

npeﬂlll Aa3ano4vyHeTe pa60Ta CEeJIEKTPONHCTPYMEHTa, TpﬂﬁBa Aan3paguTte wjencesia ot 3axpaHeawma
KOHTAaKT.

Pa3sctoaHuneTo mMexay HOXOoBeTe sa (ﬂpOCTpaHCTBOTO mMexay pexewunTte I'IOB'prHOCTI/I) 3aBucnm Ot
p,e6en|/|HaTa Ha pA3aHaTa JlaMapWHa.

I'Ipm PA3aHe Ha MeKU nnn ocobeHo pa3TernimBn NnaMmapuHn, Pa3CTOAHNETO MeXXOY HOXKOBETE Tpﬂ6Ba Oa e
MO-MaJiko, a Npn TBbpANTE UITN KPEXKU JTaMapPUHN NMO-ronamo.

HonHata Tabena CbADbpP>Ka NPenopbyYBaHOTO PAa3CTOAHME MeXAY HOXKOBETE B 3aBUCMOCT OT ﬂ,E6EJ'II/IHaTa
Ha NlaMapWuHaTa:

®

Ae6ennHa Ha Pa3scTosHune mexpy

namapuviHarta (mm) HOXKoBeTe ,,a” (mm)
03-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
1.3-1,6 0,30

o Pa3xnabsarte 60sTa Ha 4ONHUA HOX (7).
e (C nomoLiTa Ha PerynnpoBbYHMA 60NT (3) HaCTPONBaTE KeNAaHOTO Pa3CTosHME ,a" Mexay HOXoBeTe

(uepT. A).

e 3aBUHTBaTe pa3xiabeHunsa nogabpKall 60T Ha AONHUA HOX (7).
[JonHnAT HOX (4) He MOXKe Aa ce Aaonupa A0 ropHUs HOX (5).
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PABOTA /HACTPOUIKU

BKJIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

Mpepn BKNouBaHETO Ha pe3aykaTa KbM MpeiKaTa cfiefiBa ia ce NpoBepu Aanu HanpeXeHWeTo Ha
Mpe’KaTa CbOTBETCTBYBa Ha HOMIHANHOTO Hanpe)KeHue NocoYeHo Ha Tabenkata 3a TeXHMNYECKU
AaHHU Ha eNeKTPOVHCTPYMEHTa.

BKJIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

@ e [IpemecTeTe nyckoBuA 6yToH (1) Hanpep (B NOCOKa Ha rnaBaTa), 3aabpKaliky ro B TOBA NOJIOKEHME.
® 3a [a NpeBK/YMTE Ha MOCTOSIHEH PEXUM Ha paboTa — HaTUCHeTe NpeAHaTa YacT Ha NyCKOBUA Oy TOH.
ByTOH®BT e 6be aBTOMaTMUECKM BIOKMPaH B MOMOXeHVe 3a MOCTOAHEH PeXXMM Ha paboTa (uepT. B).
e 3ajau3KIounTe YCTPONCTBOTO — HATMCHETE 3ajHaTa YacT Ha MYyCcKOBKA 6y TOH (1), KOMTO aBTOMaTUYECKM
e ce NpemMecTy Hanpep (B NOCOKa Ha rnaBarta).

YKA3AHUA OTHOCHO PABOTATA

e ENeKTPOMHCTPYMEHTDHT He e nMpeAHa3HauyeH 3a CTauyMoHapHu pabotun. He 6usa da ce 3amsea 8
MeHz2eMemo usiu Ha pabomHama maca.
e BuHaru paboTeTe c MOHTMpPAH eKpaH 3a NpeAnasBaHe oT cTPYKu. lMpn ToBa BHUMaBaiiTe, Aa He
61 eKpaHbT ja € NoBpeAeH UN N3KpUBEH. Pabomeliku 6e3 ekpaH puckysame 0a ce HapaHume.
e [loBpepeHNs npeanaseH eKpaH cneaBa He3a6aBHO Aa CMEHUTEe Ha HOB B OTOPU3MPaH CepBu3.

Mo Bpeme Ha pa6oTa HOceTe 3aWUTHN pbKaBULU, 0cO6eHO BHMMaHue o6bpHeTe Ha MpeXoBus
Kaben. Mpu pasaHeTo Ha NnamapuHa ce 06pasyBaT OCTPU N3PaCTbL, KOUTO GXa MOrnY fa HapaHAT
06CNyKBaLLOTO NNLE UK fa NOBPEeAAT 3aXpaHBalmA Kaben.

@ e (O6paboTBaHaTa SlamapyrHa MMa oCcTpy PbOOBE, OT KOMTO MOXKETE JIECHO Aia Ce HapaHWTe, eBEHTYaNTHO
[a noBpepmTe 3axpaHBalyus Kabern.

e B cnyvali Ha Hy)Ka OTCTpaHsBaiTe OT cebe C1 CBMBaLLATa Ce JlaMapyiHa 1 OT 3axpaHBaLua Kaben, Kato
A XBallaTe nNpe3 npeanasHu pbKaBuLK.

e EnekTpouHCTpyMeHTa BKtOUBAlTe Npeaun Aa gonpe o6paboTBaHNA MaTepuran.

e [IpemecTBanTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, HaBeXAanKku 3afHata My 4acT Hagony nop brobn 80 go 90°
CNpAMO NOBbPXHOCTTA Ha lamapuHaTa. He HaknaHANTe eNneKTPONHCTPYMeHTa HacTpaHu (epT. C).

e EneKkTpOMHCTPYMeHTHT TPA6Ba Aa Obhe HanpaBnsBaH PaBHOMEPHO, TPA6Ba Aa 6bae NEKO TIACKaH B
MoCoKa Ha pA3aHeTo. Tebpae CUTHOTO NpemMecTBaHe BOAM 10 HaMasisiBaHe Ha TPalHOCTTa Ha paboTHUTe
WHCTPYMEHTU 1 MO>Ke a CTaHe NPUYMHA 3a NOBPEXAAaHETO Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

e [lpu KPMBONUHEIHWN pA3aHMA 00bpHEeTe 0COOEHO BHUMaHME Ha TOBA, la He HaBeXaaTe MHCTPYMEHTA
HacTpaHW.

OBbCJ1YXXBAHE U TNOAAPDBXKA

@ Mpean ga NnpUCTHNUM KbM KaKBUTO U ia 6110 AeiIHOCTU NO MHCTAIMPaHETO, PerynnpaHeTo, peMOHTa
nnm o6cnyKBaHeTo, TpAGBa Aa U3BaAUM Lencena Ha 3aXpaHBalUA Kaben oT MpeXKoBusA KOHTaKT

noaAaPbHKKA U MNOYUNCTBAHE

@ ® 3a MouymncTBaHe Ha HOXKLMTE He U3MoN3BaliTe BoAa U APYrvi TEUHOCTW.
e HoXxuuute ce NOYMCTBAT C NOMOLLTA Ha YeTKa.
e Pel0BHO MOYMCTBANTE BEHTUIALMOHHIWTE NPOYKN Ha YCTPONCTBOTO, 3a a HE Ce CTUMHE 10 MPEKOMEPHO
HarpsiBaHe Ha ABuraTtens.

CMAHA HA HOXXOBETE

(D [lBaTa HOXa — FOPHUAT HOX (5) 1 [ONHUAT (4) Ca eAHAKBM 1 MoraT Aa 6baT M3MoN3BaHM B €4HOTO U ApYroTo

nonoeHue. Bcekn ot Tax nputexxkasa YeTnpu pexewm pbba. HoxxoBeTe ce cMeHAT uim ob6pbLiaT No-paHo
TbI KaTO CaMo OCTPY PabOTHU MHCTPYMEHTM OCMTYpPABaT JOOPO KauecTBO Ha PA3AHETO M NpefoTBpaTABaT
NOBpPEXAAHETO Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

e 3a fa cMeHuTe ropHUA HoxX (5), TpA6Ba OTBMHTUTE GonTa 3aKpenBaly neTata (8), a cnep ToBa 60nTa Ha
rOPHUA HOX (6).
e (CMAHATa Ha JONHUA HOX (4) ce N3BBPLUBA CaMO Ype3 OTBUHTBAHE Ha 60JTa Ha JONHUA HOX (7).
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e (CmeHeTe nnn obbpHeTe HoxoBeTe ¢ 90°. MOHTMpPaKN JONHNA HOX (4) 06bpHEeTe BHMMAaHME Ha TOBa,
Janu nNpuasra NbTHO KbM PErynnpoBbYHma 6onT (3) (uepT. D).

e 3aBUHTBaTe 13BafleHUst GONT Ha FOPHUA HOX (6) 1 60NTa Ha AOMHNA HOX (7), KaKTO 1 6oNTa 3aKpenBaly
netarta (8).

e [IpoBepeTe 1 eBEeHTYyaNHO perynmpanTe pa3cToaHneTo “a” mexgy HoXxKoBeTe

@ HoxxoBete moxe pa BbpPTUTE CaMO B NMOKa3aHATa Ha YepTexXa NoCoKa. B cnyqaﬁl Ha HenpaBW/IHO
3aKpenBaHe Ha HOXKOoBeTe, PA3aHETO € HEBb3MOXHO.

A He ce paspeluaBa 0CTPEHETO HNTO Ha FOPHMNA HOX (5),HUTO Ha AONHNA HOX (4).

NOOAMAHA HA BbITIEPOOHUTE YETKU

@ Ynotpe6eHnte (Mo-KbCcvm OT 5 mm), N3ropeHn AN CYyNeHU BbIrIepoAHU YeTKU Ha ABuratens,
cnepBa He3abaBHO Aa 6bAaT NnogmeHeHU. BuHarn nsBbpluBaiiTe eAHOBpeMeHHA NOAMAHa Ha fABeTe
Bbr/iepogHun yYeTku. OnepauunsaTa no nogMsHaTa Ha BbriepoaHUTe YeTKN cefBa fa ce noBepu
N3KIOUNTENHO Ha KBannduumpaHo nuue, N3noi3Bailkvu OpUrmHaaHu 4YacTu.

@ BcAakakbB BMA HEM3NPaBHOCTY CflefBa Aa 6baat OTCTPaHABaHW OT OTOPU3MPaHNA CePBIK3 Ha NMPON3BOAUNTENA.

TEXHUYECKU ITAPAMETPU

HOMWUHAJTHN BAHHU
Hoxuuu 3a rmagka namapuHHa
MapameTbp CromHoCT
Napiecie zasilania 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomunHanHa mouwHocT 500 W
KonnuecTBo Ha UMKNUTe Ha HOXa (6e3 HaToBapBaHe) 1800 min
(400 N/mm?) 2,5mm
EdekTMBHOCT Ha pA3aHeTo B CTOMaHai (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
EdbeKTMBHOCT Ha pA3aHeTo B anyMUHUN (200 N/mm?) 3mm
Knaca Ha 3awmteHocT Il
Maca 2,3kg
[oanHa Ha NPOM3BOACTBO 2016

OAHHU 3A LUWYMA 1 BUBPALIMUTE

HnBO Ha akycTyHOTO HanaraHe: Lp, = 89,1 dB(A) K =3 dB(A)

HuBO Ha akycTyHaTa mowHocT: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
CToHOCT Ha BUOpaLMOHHMTe ycKopeHus: a, = 2,808 m/s? K= 1,5 m/s?

Ol1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

MpoayKTUTE C eNeKTPUYECKO 3axpaHBaHe He 6GviBa Aa ce U3XBbPMAT 3aefHO C AOMALUHWUTE OTMagbuy, a fa
K 6baaT NpefaeHN Ha PeuVKNUHT B CbOTBETHUTE npeanpuaTtva. MHbopmauma OTHOCHO peuuKnuHra aaBa

NPOV3BOANTENAT Ha NPOLYKTa UM MECTHUTE BNACcTU. VI3HOCEHUTEe eNekTPUYECKU 1 eNeKTPOHHN CbOPbXKeHUA
CbObpXKaT CyOCTaHLUMKM, KOUTO He ca HeyTparHW 3a oKonHaTta cpepa. CbOpbKeHUs, KOUTO He ca 6unu
peLMKInpaHy, NpefCcTaBABaT MOTEHLMaHa ONacHOCT 33 OKOJIHATa Cpefia 1 3a 3[4paBeTo Ha Xopara.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a M3BbPLUBAHE Ha MPOMEHM.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc cepanuwe BbB Bapwasa Ha ul.
Pograniczna 2 / 4 (HapryaHa no-HaTaTbk:,,Grupa Topex”) uHdopmumpa, e BCAKaKBU aBTOPCKYM NpaBa BbPXY CbAbpPKaHNETO
Ha HacToAWwaTta WHCTPYKUMA (HapuyaHa mMo-HaTaTbk: ,MHCTpyKumA”), BKMOYBAWM Mexay [APYroTO HEeWHWA TeKCT,
NOMeCTEHUTE CHUMKI, CXEMU, YEPTEXN, @ CbLLO Taka HEMHWTE KOMMO3MLK, MPUHAANeXaT N3KnoumnTenHo Ha Grupa Topex
M noanexat Ha MpaBHa 3alyMTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 deBpypapy 1994 rognHa 3a aBTOPCKOTO NPaBO U CPOJHUTE MY
npasa (BvX ObprkaBeH BecTHMK 2006 N2 90 no3. 631 c no-HaTaTblUHUTE NPOMeHHN). KonupaHeTo, Bb3Npoun3BeXaaHeTo,
ny6nvKyBaHeTo, MoAMOULMPAHETO C KOMepYyecKa Len Ha uanata VMHCTPYKUMA, KakTo KU OTAenHuTe 1 enemeHTn 6e3
cbrnacueTo Ha Grupa Topex n3paseHo B nucMeHa Gopma, e CTPoro 3abpaHeHo U MoXe Aa AoBeAe A0 NPUBIMYAHETO KbM
rpa)kAaHcka 1 HakasaTesiHa OTTOBOPHOCT. m



GRAN\PHITE

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

ELEKTRICNE SKARE ZA LIM
59G402
POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATATREBA PAZLJIVO PROCITATI UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI (GLODALICE | ELEKTRICNE SKARE ZA LIM)

e Prije ukljuc¢ivanja uredaja provjerite da li nije u dodiru s materijalom koji mislite obradivati i da li je
obradivani materijal ¢vrsto stegnuti.

e Prije pocetka rada s uredajem provijerite da li su svi elektri¢ni vodovi van radne zone uredaja, oStecenje

kabela pod naponom moze prouzrociti elektri¢ni udar.

Prije ukljucivanja uredaja i za vrijeme rada s njim, drzite ga ¢vrsto u zatvorenoj ruci.

Ne dirajte elemente uredaja koji su u pokretu.

Uredaj ne smijete odlagati prije nego se potpuno ne zaustavi .

Kako biste zamijenili noz, uredaj najprije iskljucite na prekidacu, pricekajte dok se potpuno ne zaustavi

a kasnije iskljucite iz mreZe za napajanje.

e Prije pocetka rada provjerite da li ispod obradivanog materijala imate dovoljno mjesta za rad s
uredajem.

e Mrezni kabel uvijek drzZite podalje od pokretnih elemenata uredaja.

e Ako primijetite da uredaj radi drugacije nego $to je uobicajeno, javlja se dim ili ¢udni zvukovi, uredaj
bez oklijevanja iskljucite i izvadite utikac iz mreze za napajanje.

e Kako biste si osigurali pravilno hladenje uredaja tijekom njegova rada ne smijete blokirati otvore za
ventilaciju na kudistu uredaja.

POZOR!! Uredaj sluzi za korisStenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Elektricne Skare za lim su rucni elektricki alati sizolacijom Il klase. Pokrece ih jednofazni komutatorski motor
izmjenicne struje, Cija je brzina okretaja zamijenjena s pomi¢no povratnim pomakom. Uredaj je namijenjen
za rezanje limova bez nastajanja metalnih strugotina. Omogucava rezanje ravno te po radijusu. Primjenjuje
se za obrezivanje lima od mekanog celika, tvrdog nehrdajuceg Celika te mesinga i aluminija. Podru¢ja
njihove primjene su: gradevinski i adaptacijski radovi, stolarija te svi radovi u okviru neprofesionalne
upotrebe (sam svoj majstor).

A Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze na grafi¢kim prikazima ovih uputa.
Prekidac

Zastita od metalne prasine

Vijak za regulaciju

Donji noz

Gornji noz

Vijak za gornji noz

Vijak za donji noz

Vijak za pri¢vrscivanje stope

FENOUVAWN S

Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda
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OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE
@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIJA

DLJELOVII DODATNA OPREMA

1. Sesterokutni klju¢ -3 kom
2. Mjerac razmaka -1 kom
3. Transportni kofer -1 kom

PRIPREMA ZA RAD

MAKSIMALNA DEBLJINA REZANJA

Maksimalna debljina rezanja ovisi o izdrZljivosti materijala za obradivanje.
Pomocu tog alata mozete ravno i bez deformiranja rezati lim debljine:

Vrsta materijala Najveca debljina lima
Celik 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminij 200 N/mm? 3,0mm

NAMJESTANJE RAZMAKA IZMEDPU NOZEVA
Prije svih radova vezanih za elektri¢ni alata utikac izvadite iz mrezne uti¢nice.

Razmak izmedu ,a” nozeva (razmak izmedu oStrica) ovisi o debljini rezanog lima.

U slu¢aju rezanja mekanih ili vrlo savitljivih, limova udaljenost izmedu noZeva treba biti manja dok je veca
u slucaju tvrdih ili krhkih limova.

U donjoj tablici vidimo preporuc¢enu udaljenost izmedu noZeva ovisno o debljini lima:

Debljina lima (mm) | Rozmakizmedu,a”
nozeva (mm)
03-06 0,10
0,8-1,2 0,25
13-1,6 0,30

e Popustite vijak donjeg noza (7).
e Uz pomoc vijka za regulaciju (3) postavite Zeljeni,a” razmak izmedu noZeva (crtez A).
e Stegnite popusteni vijak donjeg noza (7).

Donji noz (4) i gornji noz (5) se ne smiju medusobno dirati.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije nego uredaj prikljucite na mrezu provjerite da li mrezni napon odgovara veli¢ini napona koji je

napisan na nazivnoj tablici elektri¢cnog uredaja.
Za stalni rad - pritisnite prednji dio prekidaca . Prekida¢ ¢e se automatski blokirati u polozaju za stalni

[ ]
®.
rad (crtez B).

e Za isklju¢ivanje uredaja - pritisnite zadnji dio prekidaca (1), koji ¢e se automatski pomaknuti prema

naprijed (u smjeru glave).

Prekidac (1) pomaknite prema natrag i pridrzite u tom poloZaju.
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NAPOMENE VEZANE ZA RAD

e Elektricni alat nije namijenjen za rad u stacionarnim uvjetima. Ne smije ga se pritezati u Skripac ili
na radni stol.

e Moze gase koristiti samo ako je montiran stitnik protiv prasine. Pri tome treba obratiti pozornost
na to da stitnik nije ostecen ili savijen. Za vrijeme rada bez stitnika ili s ostecenim Stitnikom protiv
prasine postoji opasnost od ranjavanja.

e Osteceni stitnik protiv prasine treba neodloZzno zamijeniti novim u autoriziranom servisu.

Tijekom rada nosite zastitne rukavice i budite posebno oprezni sa mreznim kabelom. Za vrijeme
rada pazite da odrezivani komadi lima nisu usmjereni prema djelatniku ili mreznom kabelu.

@ e Odrezivani lim ima ostre rubove koje mogu ozlijediti djelatnika ili ostetiti mrezni kabel.
e Ako se pokaze potrebnim, odmicite od sebe ili mreznog kabela savinuti lim drze¢i ga u rukama
zasti¢enim s zastitnim rukavicama.
e Elektri¢ni alat pokredite prije nego dotakne obradivani materijal.
e Vodite elektri¢ni alat tako da njegov zadnji dio naginjete prema dolje za kut od 80 do 90° u odnosu na
povrsinu lima. Elektri¢ni alat ne naginjite prema lijevo ili desno (crtez C).
e Elektri¢ni alat vodite ravnomjerno, lagano ga gurajuéi u smjeru rezanja. Prejaki pomak dovodi do
smanjivanja trajnosti reziva | matrice i moze prouzrociti osteéenje elektri¢nog alata.
e Zavrijeme rezanja po radijusu obratite posebnu pozornost da uredaj ne naginjete na lijevo ili desno

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

@ Prije pocetka svih radova instaliranja, podesavanja, odrzavanja ili izmjene alata utika¢ uredaja
izvadite iz mrezne uticnice.

ODRZAVANJE | CISCENJE

@ e Za Ciscenje elektri¢nih skara ne koristite vodu niti druge tekucine.
e Elektricne Skare Cistite pomocu Cetke.
e Redovito Cistite otvore za ventilaciju na uredaju kako biste sprijecili pregrijavanje motora.

ZAMJENA NOZEVA

Oba noza - gornji noz (5) i donji noz (4) su jednaki i moguce ih je koristiti iako ih se zamjeni. Svaki od njih
ima Cetiri ostrice. NoZeve treba mijenjatiili okretati dovoljno ranije, jer samo ostri radni elementi osiguravaju
dobru kvalitetu rezanja i sprjecavaju moguca ostecenja elektri¢nog alata.

@ e Kako biste zamijenili gornji noz (5), treba odvinuti vijak za u¢vricivanje stope (8), a potom vijak gornjeg
noza (6).
e Zamjena donjeg noza (4) radi se tako da se odvine samo vijak donjeg noza (7).
e Zamijenite ili okrenite noZeve za 90°. Kad montirate donji noz (4) obratite pozornost na to da bude
¢vrsto priljubljen uz vijak za regulaciju (3) (crtez D).
e Stegnite odvinuti vijak gornjeg noza (6) i vijak donjeg noza (7), te vijak za pri¢vricivanje stope (8).
e Kontrolirajte, odnosno postavite razmak ,a” izmedu nozeva.
Nozeve okrecite samo u smjeru koji je prikazan na crtezu. U slu¢aju nepravilnog pricvrséivanja
nozeva rezanje nije moguce.

A Zabranjuje se ostrenje gornjeg noza (5) i donjeg noza (4).

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

@ IstroSene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne cetkice odmah zamijenite. Uvijek
mijenjajte istovremeno obje cetkice. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se iskljucivo kvalificiranoj
osobi i koristite originalne dijelove.

@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.
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TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Elektri¢ne Skare za lim

Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 500 W
Broj ciklusa nozZeva (bez opterecenja) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Ucinak rezanja u celiku (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Ucinak rezanja u aluminiju (200 N/mm?) 3mm
Klasa zastite I
TeZina 2,3kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI UZ BUKU ITITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima.

Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni
elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okoliSu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sjediStem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

MAKAZE ZA RAVAN LIM
59G402

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTI SAVETI ZA BEZBEDNOST (MAKAZE | ELEKTRICNI SEKACI ZA LIM)

e Pre ukljucivanja uredaja treba se uveriti da alatka ne dodiruje materijal koji treba da se obraduje, kao i
da li je materijal koji treba da se obraduje sigurno pric¢vrscen.

e Pre secenja treba se uveriti da u opsegu secenja nema strujnih kablova, jer presecanje strujnih kablova

moze dovesti do strujnog udara.

Pre ukljucivanja uredaja, kao i za vreme rada, uredaj treba ¢vrsto drzati zatvorenom Sakom.

Zabranjeno je doticati delove uredaja koje su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati uredaj pre nego $to se potpuno zaustavi.

U cilju promene ostrice potrebno je prethodno iskljuciti uredaj preko startera i sacekati da uredaj

prestane da radi, zatim iskljuciti uredaj iz strujne utic¢nice.

e Pre pocetka posla treba se uveriti da ispod materijala koji se obraduje ima dovoljno prostora za rad
uredaja.

e Strujni kabl uredaja uvek treba drzati dalje od delova koji su u pokretu.

e U slucaju da dode do netipi¢nog ponasanja uredaja, da se dimi ili da ispusta ¢udne zvuke, odmah treba
iskljuciti uredaj, i iskljuciti ga i iz strujne utic¢nice.

e Kako bi uredaj mogao da se hladi tokom rada ventilacioni otvori na kucistu ne smeju biti zatvoreni.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih sredstava,
uvek postoji rizik od povrede tokom rada.

IZRADA | NAMENA

Makaze za ravan lim su uredaj ru¢nog tipa sa izolacijom Il klase. Pogon mu daje jednofazni motor

naizmenicne struje, Cija je brzina obrtaja zamenjena na pokretanje klizno - povratni. Elektrouredaj je

namenjen za seCenje lima bez opiljaka. Omogucava obavljanje i pravolinijsko- kao i krivolinijsko secenje.

Uredaj je namenjen za presecanje lima od mekog ¢elika, nerdajuceg tvrdog Celika, bakra ili aluminijuma.

Opseg njene upotrebe je izvodenje popravki — gradevinskih ili drugih vrsta poslova u oblasti samostalne
A amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti uredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

1. Starter

2, Zastita od opiljaka

Zavrtanj za regulaciju

Donje secivo

Gornje secivo

Navrtanj gornjeg seciva

Navrtanj donjeg seciva

Pri¢vrsni navrtanj stope

PPNV REW

Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
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OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE

@ MONTIRANJE / SASTAVLJANJE

@ INFORMACIJA

OPREMA |1 DODACI

1. Inbus klju¢ -3 kom.
2. Pipak -1 kom.
3. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MAKSIMALNA DEBLJINA SECENJA

Maksimalna debljina se¢enja zavisi od izdrzljivosti materijala koji se obraduje.
Uz pomo¢ datog elektrouredaja moze se jednostavno i bez deformacija sedi lim debljine:

Vrsta materijala Max debljina lima
Celik 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminijum 200 N/mm? 3,0 mm

POSTAVLJANJE RAZMAKA 1ZMEDPU SECIVA
Pre svakog posla pri elektrouredaju potrebno je iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uticnice.

Razmak izmedu seciva,a” (zazor medu ivica seciva) zavisi od debljine lima koji se sece.

U slucaju sec¢enja mekih limova ili posebno rastegljivih, udaljenost izmedu seciva treba da bude manja, au
slu¢aju tvrdih ili lomljivih limova veca.

U dole datoj tabeli nalaze se sugerisane vrednosti razmaka izmedu seciva prema debljini lima:

Debljina lima (mm) Razmak izmedu
seciva,a” (mm)
03-06 0,10
08-1,2 0,25
13-16 0,30

e Otpustiti navrtanj donjeg seciva (7).
e Uz pomoc zavrtnja za regulaciju (3) postaviti Zeljeni razmak ,a” izmedu seciva (slika A).
e Pri¢vrstiti otpusteni pricvrsni navrtanj donjeg seciva (7).

Donje secivo (4) i gornje secivo (5) ne mogu da se dodiruju.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Pre ukljucivanja uvek treba proveriti da li napon mreze odgovara naponu datom na nominalnoj
tablici, koja se nalazi na elektrouredaju.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

@ e Pomerite starter (1) nazad i zadrzite ga u tom poloZaju.
e Za stalni red - pritisnite prednji deo startera. Starter ¢e ostati automatski blokiran u poziciji za stalni
rad (slika B).
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e Da biste iskljucili uredaj - pritisnite zadnji deo startera (1), koji ¢e se automatski pomeriti napred (u
pravcu glavice).

UPUTSTVA VEZANA ZA RAD
e Elektrouredaj nije namenjen za stacionarne poslove. Zabranjeno je pricvrscivati ga u stegu ili na radni
sto.

e Rad treba da se obavlja samo sa montiranom zastitom od iverja. Potrebno je pri tom obratiti
paznju da zastita nije ostecena ili savijena. Za vreme rada bez zastite ili sa ostecenom zastitom od
iverja, postoji opasnost od ranjavanja.

e Ostecenu zastitu od iverja treba odmah zameniti novom u autorizovanom servisu.

Za vreme rada treba nositi zastitne rukavice i posebnu paznju treba obratiti na strujni kabl. Za vreme
rada treba obratiti paznju da odseceni delovi lima ne budu okrenuti u pravcu tela ili strujnog kabla.

e (QOdseceni lim ima ostre ivice na koje se lako mozZete posedi, i isto tako ostetiti strujni kabl.
@ e U slucaju potrebe, uvijeni lim treba pomeriti od sebe i od strujnog kabla, hvatajuci ga rukama u

rukavicama.

e Elektrouredaj pokretati pre doticanja sa materijalom koji se obraduje.

e Elektrouredaj voditi tako $to ¢e njegov zadnji deo biti okrenut na dole, pod uglom od 80 do 90° u
odnosu na povrsinu lima. Ne oslanjajte elektrouredaj na strane (slika C).

e Elektrouredaj treba pomerati ravnomerno i lagano po materijalu. Isuvise naglo pomeranje smanjuje
trajnost radnih alatki i moze da dovede do ostecenja elektrouredaja.

e Zavreme krivolinijskih secenja treba obratiti posebnu paznju na to da se uredaj ne okrece na stranu.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

@ Pre pristupanju bilo kakvim operacijamavezanim zainstalaciju, podesavanja, popravkuilirukovanje,
potrebno je iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uticnice.

CUVANJE I CISCENJE

@ e Zaiscenje seciva ne koristite vodu ili druge te¢nosti.
e Makaze se ciste uz pomoc Cetke.
e Redovno treba distiti ventilacione otvore uredaja, kako ne bi doslo do pregrevanja motora.

PROMENA SECIVA

Oba seciva - gornje secivo (5) i donje secivo (4) su jednaka i mogu se naizmeni¢no koristiti. Svako od njih
ima Cetiri ivice za selenje. Seciva treba rano menjati ili okretati, jer samo ostre radne alatke obezbeduju
dobar kvalitet secenja i obezbeduju elektrouredaj od ostecenja.

@ e U cilju promene gornjeg seciva (5), potrebno je odviti pri¢vrsni navrtanj stope (8), a zatim navrtanj
gornjeg seciva (6).
e Promena donjeg seciva (4) zahteva samo odvijanje navrtnja donjeg seciva (7).
e Promeniti ili okrenuti seciva za 90°. Kada se montira donje secivo (4) treba obratiti paznju da ¢vrsto
prileZze do navrtnja za regulaciju (3) (slika D).
e Pritegnuti navrtanj gornjeg seciva (6) i navrtanj donjeg seciva (7), kao i pri¢vrsni navrtanj stope (8).
e Proveriti, eventualno postaviti razmak ,a” izmedu seciva.

@ Seciva okretati samo u smeru koji je predstavljen na crtezu. U slu¢aju nepravilnog pri¢vrséivanja
seciva, secenje nije moguce.

A Zabranjeno je ostriti gornje (5) a i donje secivo (4).
PROMENA UGLJENIH CETKI

@ Iskoriséene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke motora potrebno je odmah zameniti.
Uvek se menjaju obe cetke istovremeno. Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI
Makaze za ravan lim
Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 500 W
Broj ciklusa seciva (bez opterecenja) 1800 min™
(400 N/mm?) 2,5mm
Produktivnost secenja Celika (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
Produktivnost secenja aluminijuma (200 N/mm?) 3mm
Klasa bezbednosti I
Masa 2,3kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne
E sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili

gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za zivotnu sredinu.
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje zZivotne sredine i zdravlja ljudi.
* ZadrZava se pravo unosenja izmena.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sediStem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex"“) informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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METAQ®PAZH TOY [TPQTOTYTIOY TQN OAHIQN XPHXHX

HAEKTPIKO AAMAPINOWAAIAO
59G402

MPOXOXH: MPIN APXIZETE NA XPHXIMOTIOIEITE TO HAEKTPIKO EPTAAEIO, AIABAXTE MNMPOZEKTIKA TO
MAPON ErXEIPIAIO KAI AIATHPEIZTE TO QX BOHOHMA T'A MEAAONTIKH ANADOPA.

KANONEZ AZQAAEIAX

KANONEXZ AZQAAEIAZ (HAEKTPIKEZ MPEZEX KOMHX KAl WAAIAIA KOMMHZ METAAAOY)

e [lpotoU evepyomoloeTe T0 epyaleio, BePawwbdeite 6Tt To epyaleio Sev €pxeTal O€ EMAPR UE TO TPOG
eme&epyaaia UAIKO Kal OTL TO UAIKO ival KON OTEPEWUEVO.

e [lpotol npofeite otnv gpyacia, BePaiwdeite 6TL oT0 MEdio AetToupyiag Tou epyaleiov dev undpyxouv
NAEKTPIKA KaAWSI1a, 816TtL BAAPN evog kaAwdiou umtd Taon evoéxeTal va MPoKaAéoel nAektpomAngia.

e [lpoTtol evepyoToINoeTe TO €pyaleio KABWC Kal Katd tn SlApKEIa TNG AEITOUPYIAC TOU, KPATATE TO
EPYaAEio OQIKTA OTA XEPLa OO,

® ATIaYOPEVETAL VA OKOUUTTATE Ta KIVNTA UéPn TOU Epyaleiou.

® ATIOYOPEVETAL VA APNVETE TO pYAAEio 0TNV AKpN TTPOoToU aKlvntomolnBsi mMAfpwc.

e [lpofaivovtag otn dadikacia avTKAatdoTaong Tou Hoxalplovy, TPWTO ATIEVEPYOTIOINOTE TO £PYAAE0 amd
ToV SIOKOTITN KAl AVAUEVETE TNV AKIVNTOTTOINON TOU KIVNTHEA KAl KATOTIV armoouvO£DTE TO Ao To SiKTuo.

e [lpotol npofeite oTnv epyacia, BePaiwdeite OTI KATW a6 TO TIPOG EMEEEPYATia UNKO UTTAPXKEL APKETOG
XWPOG yla T Asitoupyia Tou AapaptvoPpdAidou.

® Mnv mAnoiddete To KaAAWSI0 SIKTUOU TOU epyaleiou oTa péPN Tou EpyaAEiou Tou KivouvTal.

e e mepintwon ePPAviong SUCAEITOUPYIWV TOU pYAAEioU, KATTVOU 1) AAAOKOTOU AXOU, OTIEVEPYOTIOINOTE
Adueoa to AapapivoPpdaAido Kat amocuvdEoTe To @I¢ and TNy mpida.

e T[lpog e€ao@dhion cwoTtiAg YuENG Tou gpyaleiou Katd tn Asltoupyia TOU, PNV KAAUTITETE TIC OTTEC
€€aepPIOOU 0TO CWHA Tou Epyaleiou.

MPOZOXH! To nAektpiko epyaleio gival oxediacpévo yia tn AetiToupyia € KAEIGTOUG XWPOUG.
Napa v acpall katackevn, Ta An@OBévra pétpa ac@aleiag Kat Tn Xpion Hécwv mMpooTaciag,
TIAVTOTE UMTAPXEL £VaG EVATIOUEVWYV KiVOUVOG TPAUHATIOHOU KATd TV Epyacia IE To epyaleio.

KATAZKEYH KAl XPHZH

To nAekTtpikd AapapivoPpdAido gival NAEKTPIKO epyaleio xelpdC e T povwon kKAdonc Il. To epyaleio eival
€EOTAIOUEVO JIE TOV OVOPACIKO KIVNTHPA E CUANEKTN, EVW N TIEPIOTPOPIKN Kivnon avTikabiotatal pe tnv
maAvépopikn Kivnon. To nAektpikd gpyaleio eival oxedlaopévo yla Tnv Ko eAaoHdtwy HETAAOU Aveu
anmwAelwyv mou oxetiCovtatl pe tn dnuioupyia pvicpdtwy. To Aapapivopdlido mapéxel tn duvatdtnta va
TIPAYUATOTTOLEITE EUBVYPANMA KAl KAUTUAWTA KoPipata. To NAEKTPIKO gpyaleio sival oxedlaouévo yia tnv
KOTIN EAACUATWY HaAakoU XAAuBa, avoéeidwtou xaAuBa, XaAkou Kat ahoupiviou.

Topeig XPrioNng Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU: OIKOSOMIKECG Kal ETIIOKEVAOTIKEG EQYAOCIEC KAl ONEC Ol EPYAOIEC
EPAOITEXVWV TEXVITWV.

A AmayopevEeTal va XPNGIUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO Epyalgio akatdaAAnia.

NEPITPA®H EIKONQN

H mapakdtw apibunon apopd e€apTrata Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou TTou mapouacialovTtal oTIC OeNIOEC Ue
€IKOVEC.

1. Alakomtng

Amaywyéag pwiopdtwv

Bida pubuiong

Katw paxaipt

Avw payaipt

Bida tou kdtw paxaiplov

Bida tou dvw paxaiplov

8. Bida ocuykpATNONG TOU TTEAMATOC

Nownhwh

*To NAEKTPLKO EPYANEIO TTOU ATTOKTAOATE UMOPE( va €XEL IKPEC SlaPOPES Ao auTo TNG EIKOVAC.
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MNEPITPA®OH FrPAOIKQN ZYMBOAQN

MPOXOXH

MPOXOXH - KINAYNOX

>YNAPMOAOIHXH / PYOMIZH

O®>E

MAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENMINAEON ANTAANAKTIKA
1

. E€aywvo kAei1di -3 1el
2. Papédoc -1T1el
3. BaAitodki -1T1el

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

METIZTO NAXOZX KOMHX

To péyloto mdyoc Ko ¢ e€aptdtal amd Tn OKANPEOTNTA TOU TIPOG eMeEepyacia UAIKOU.
Me tn BonBela Tou mMapdvTog NAEKTPIKOU £PYANEiOU UTTOPEITE VA KOPBETE EUKOAQ, XWPEIG va AANOIWVETE TO
OXNHaA TOUG, ENAoUaTA:

YAKO MéyioTo mayxog eEAdoparTog
XaAuBag 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
AMloupivio 200 N/mm? 3,0 mm

PYOMIZH AMOXTAZHZ ANAMEZA XTA MAXAIPIA

MpotovL npofeite TN PUOUION 1} TOV GUVTOVIOHO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, ATTIOGUVOECTE TO I TOU
KaAwdiovu diktvov and tnv mpila.

H anéotaon avdueca ota paxaipla ,a” (Kevo avAapeoa oOTIC KOTTIKEG AKPEG) e€apTaTal amd To MAXoG Tou
@ ene&epyaldpevou UAIKO.
Y& mepinTwon pyaciag Pe POAAKO 1 ENATO HETANNO, N amOOTACH AVAPESA OTa payaiptla Ba mpémel va gival
MIKPOTEPN, KAl OE TIEPIMTWON OKANPWV 1 EUBPAVCTWY UETANWY, LEYOAUTEPN.
2TOV MAPAKATW Tivaka TapaTiOevTal Ol CUVICTWHEVEG ATTOOTACELG AVARIECA OTa payaipla, avaloya e To
TIAXOG TOU PETAANOU:

Anéotaon avapeca ota

Maxog peraAAov (mm) payaipia,.a” (mm)

013 - 016 0,1 0
0,8-1,2 0,25
113 - 116 0,30

e Me n BoriBeia ¢ Bidac pubuiong (3) emAééte Tnv emBuuNTA andotaon ,a” avapeca oTa paxaipta
(e, A).
e X ifte Tn Bida ouykpATNONG TOu KATW paxalptov (7).

To katw payaipt (4) kat To dvw payaipt (5) dev mpémel va épxovtal 6 ema@n 1o éva e To dAlo.

AEITOYPIIA /PYOMIZH

ENEPrOrnoliHzH / ANENEPTOMNMOIHZH

MNpotoU cuvdéoeTe To Epyaleio pe To NAEKTPIKO SikTuO, BEBaiwOeiTe 6TIN TAON TOU SIKTUOU AVTIOTOLXEI
oTNV TACGH TTOU AVAYPAQPETAL GTNV MVAKiSa TEXVIKWVY GTOLXEIWV TOU NAEKTPIKOU epyalEiou.

@ e Xalapwote Tn Bida tou KaTw paxatplov (7).
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e Metakivriote Tov S1akémtn (1) mPOC Ta oW KAl KPATHOTE Tov 6 autr) Tn B€on.
@ e [a Tnv adldkomn A&ertoupyia mMEOTE TO UMPOOTIVO PéPog Tou Stakdmtn. O Slakomtng Ba ac@alioTei
autopata otn B€on yia tnv adidkomnn Aertoupyia (€1K. B).
e [la va amevepyomoloeTe TO gpyaleio méoTe To Tiow HéPog Tou Siakomtn (1), kat o diakéntng Ba
METAKIVNOEl aUTOMATA TTPOC TA UITPOC (TTPOC TNV TTAEUPA TNS KEPAANAC).

ZYZTAZEIZTIATH AEITOYPTIA

e To nAektpiko gpyaleio Sev gival oxediacpévo yla tn Asttovpyia emdvw oe pia otadepn Baon.
ATMayopeVETal VA OTEPEWVETE TO EQYAAEIO O€ UEYYEVN 1 EMAVW O€ TTAYKO £pyaociac.
e H xpnion Tou epyaleiov emMTPEMETAL HOVO HE OTEPEWHEVO TOV amaywyéa pivicpudatwv. NMpooéyete
WOTE 0 AMAYWYEAG PIVIOUATWY va pnVv éxel {nuid | aANoiwpévo oXNHa. S mePIMTWOon epyaciag
XWPIC Tov amaywyéa i ue Tov amraywyéa mou éxet BAAPN, eEAoxevel o kivéuvog Tpauuatiouod.
o O amaywyéag pvicpuatwv mou éxet BAAPn Oa mpémel va avtikataoTtadei dpeca pe évav Kaivoupylo
oe e€ouclodotnpévo cuvepysio.

Katd tnv epyacia xpnoipomoleite mpooTateuTIKA yavTia. Mpooéxete 1blaitepa o KaAwdio diktoou.
Katd tnv gpyacia mpooéxeTe WOTE TA TUARMATA UAIKOU TTOU KOBovTal va MnV €ival GTPpappéva TPOG
TOV XEIPIOTN 1 TO KaAwdio Siktuou.

e To UNIKO TTOU KOPBETAL €XEL QUXUNPES OKUES, OTIOTE EANOXEVEL O KivOUVOG TpaupaTIoHoU 1 BAABNG Tou
(D KaAwdiouv Siktvov.
e Mrmopeite va amopaKpUVETE TO EAACUA TTOU TUAYETAL OO TOV £0UTO 0aC 1) ammd To KaAwdio Siktuov,
AANdG Ba TTPETTEL VA KAVETE UOVO POPWVTAC TTPOOTATEUTIKA YAVTIAL.
e Katd tnv evepyornoinon tou, To NAEKTPIKO epyaleio dev Ba TIPEMEL va €pXeTal OE EMAPN UE TO TIPOG
enme&epyacia UAIKO.
e KateuBuvovtag 1o gpyaleio, YEIpeTE TO MOW TOU PEPOC TIPOC TA KATW Katd 80 - 90° w¢ mpog TV
EMPAVELA TOU ENdopaToc. Mnv yépveTe To epyaleio oto mAdl (eik. C).
® METAKIVEITE TO NAEKTPIKO €PYONEID OPOIOHOPYPA, EAAPPWCE CTIPWYXVOVTAG TO OTNV KateuBuvon Tng
kot ¢. H umepoAikd ypriyopn kivnon 6a mpokaléael BAGBN Tou {oupumd Kal TG PATPAC, KABWE emiong
evhéxetal va mpokahéoel BAARN Tou NAEKTPIKOU gpyaheiou.
e Katd Tnv KaumUAWTH KOTIH, TTPOCEXETE IOIAITEPA VA NV YEPVETE TO EPYAAEIO OTO TIAAL.

TEXNIKH XYNTHPHXH

@ MpotoU mpofeite o€ omoleadnmote evépyeleg mov oxeti{ovtal pe Tn ouvappoldéynon, tTn puOuion,
TNV EMOKEVN 1} TN CUVTHPNON, ATTOCUVSEOTE TO NAEKTPIKO EpYalgio amod To NAEKTPIKO dikTuo.

OPONTIAA KAl KAOAPIZMOZ

e AmayopeUETal VA XPNOILOTIOIEITE VEPO 1) OTIOIOOHTTIOTE XNUKO LUYPO Yia TOV KABapIopo Tou AauapivopdNidou.
(D e KaBapilete To Aapaptvopdhido pe pia Bouptoa.
e [lpoc amopuyn unepBépuavong tou kKivntripa kabapilete Tic omég e€agplooV Tou epyalEiou Katd
TOKTA Xpovikd SlaoTrpata.

ANTIKATAZTAZH TQN MAXAIPIQN

Ta 6Vo paxaipta, 6nAadn 10 Avw paxaipt (5) kat 1o kKdtw paxaipt (4), ivatl idla, ondte pmopouv va

@ aMnAoavTtikataoTaBouv. To KABe paxaipl €xel TEOOEPIG KOTITIKEG AKUEG. Oa TIPETTEL VA AVTIKATOOTHOETE N
VA OTPEYPETE TA payaipla €K TwV TTPOTEPWY, O1OTI HOVO Ta alxunped eéaptipata e€ac@ali(ouv TNV KaAn
TOLOTNTA TNG KOTTAC Kal TTpoAapBdvouv BAAPBN Tou NAeKTPIKOL Epyaleiou.

e [la va avtikataoTAoeTe To avw paxaipt (5), Eefidwote tn Bida cuykpdtnong Tou méApaAToG (8), Kat
@ Katémv TN Bida Tou dvw paxaiptov (6).
e [la va avTIKATOOTAOETE TO KATW payaipt (4), To povo mou xpetdletal givat va &gfidwoete t Bida tou
KATW paxatptou (7).
® AVTIKATOOTAOTE | OTPEPTE Ta paxaipta katd 90°. Katd tnv tomoBétnon tou Kdtw paxaiplov (4),
TIPOCEXETE WOTE VA €QATTTETAL KAAA 0TN Bida puBuiong (3) (€k. D).
o Jpifte TNV {ePidwpévn Bida Tou dvw paxaiplov (6) kat Tn Bida Tou KATW payaiplov (7) kabwg kat Tn
Bida ocuykpdtnong tou méAUAToC (8).
o EAéy&te kal puBpiote TNV anmdotaon ,a” avapeca oTa paxaipla.
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@ ZipépovragTapayaipia, akohovOeite Tnv KatelOUVON MOV TapovoIaleTal oTNV EIKOVA. ZE TEPIMTTWON
AavOaopévng oTEPEWONG TWV paxalplwv, To epyaleio Sev Oa Aeitoupysi.

A AmayopeveTal va akovi{ete To avw payaipt (5) kabBwg kat To Katw paxaipt (4).
ANTIKATAZTAIH TQON WHKTPQN ANGPAKA

@ ®Oappéveg PRKTPEG AvOpaka Tou KivnTrHpa (MKoug AlyoTtepou amod 5 XIAoGTd), YPRKTPEG PE KAMEVN

em@avela | ydapoipara mpémel va avtikataotadouv aueca. OQEINETE va AVTIKATACTAOETE Kal TIG
800 PAKTPEC TAUTOXPOVWG. ZUVICTATAL VA AVABETETE TNV AVTIKATACTACH TWV PNKTIPWV AvOpaka o
évav appodio 181k4. TuviaTdatal va XPnOCIUOTIOLIEITE MOVO AUOEVTIKA avTAANAKTIKA.

‘O\ec ol buoheltoupyieg mpénel va emokevalovtal amod 1o ouclod0TNEVO CUVEPYEIO TEXVIKAGUTTOOTAPIENS
TOU KATAOKEVAOTH).

TEXNIKEX MTAPAMETPOI

ONOMAZXTIKA ZTOIXEIA
Aapapivopalido
Napapetpot Aisgg
Tdon moapeXOUEVOU PEUUATOG 230V AC
JuxXvOTNTA MAPEXOEVOU PEVUATOG 50 Hz
OvopaoTiKnA 1oXUG 500 W
Juxvotnta Sladpopwv paxalplou (avev poptiou) 1800 / Aent6
(400 N/mm?) 2,5mm
IkavéTtnTa KoTm S XaAuBa (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
IkavéTnTa KOTMC AAOUMIVIOU (200 N/mm?) 3mm
KAaon nmpooTtaociag I
Bdapog 2,3 kg
‘ETog Kataokeung 2016

NAHPOOOPIEZTIA ENINEAO OOPYBOY KAl KPAAAZMOYX

Eninedo akouoTikAg mieong: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Enimedo akouoTIKAG 1oxvog: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Emraxuvon tn¢ maluikig kivnong: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

NMPOXTAZIA NMEPIBAAAONTOX

HAekTpIKéG oUOKEUEC Oev pémel va amoppintovtal padi Pe Ta olKlakd amoppippata, alkd va mapadidovtal
Ef 0TO €181KO TURHA avakUKAwoNG. Tic TTANPOQPOpPIEC Yia To B€pa avakUKAWONG UTTOPEL VA 0ag TIC TTAPEXEL O

TIWANTAG TOU TTPOIOVTOC 1 Ol TOTTIKECG APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEOTTAIOUOG, TO XPOVIKO TTEPIBWPLO
Aertoupyiag Tou omoiou éAnge, mepiéxel emKivOUVEC yia To TepIBANNoV ouaoiec. EEOMAIOUOC 0 omoiog Oev éxel
UTTOOTEl aVOKUKAWGON amotelei evOexouevo Kivduvo yia 1o mepiBAANoV Kal TNV VYEia Tou avBpwmou.

* AlatnpoUupe To Sikaiwpa aANaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spodtka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia otn SietBuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn e@e&NG N « Grupa Topex»), mpoeldomolei dTt OAA TA TVEUUATIKA SIKAIWHATA SNUIOUPYOU YLa TO TIEPLEXOUEVO
TWV TOPOVoWV odnylwv (amokaAoUpevwy eQeENG ot «O8nyiec») CUUMEPIAAUBAVOUEVWY TOU KEIUEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, SIOYPAUUATWY,
€IKOVWV Kal oxediwy, KaBwg Kal TNG oTolxeloBeaiag, aviikouv amokAEIOTIKA otV etatpeia Grupa Topex kal mpootatevovtatl pe To Nopo mepi
Sikalwpatog Snuioupyou Kat cuyyevwv SIKAIWHATWY amo T 4 OePpouapiou Tou £Toug 1994 (EvnuepwTikd SeATIO TwV VOUOBETNUATWY TNG
Anpokpartiag Tng MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 pe TIG UTTOPEVEG HETATPOTIEG). AVTIYpa®r), avamapaywyr), SnUoocieuon, al\ayr Twv OTOLXEIWV Twv
odNy1WV Xwpi¢ TNV £yypaen €ykplon Tng etaipeiag Grupa Topex auotnpd amayopevEeTal KAt UMOPEL va 08Ny oEl O€ £YEPON TIOWVIKWY Kat AWV
allwoswv.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

CIZALLA PARA CHAPA PLANA
59G402

ATENCION: POR FAVOR LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y GUARDELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DETALLADAS DE SEGURIDAD

NORMAS DETALLADAS DE SEGURIDAD (CIZALLAS Y CORTADORAS ELECTRICAS DE CHAPAS DE
METAL)

e Antes de poner la herramienta en marcha, verifique si el dispositivo no esta tocando el material que va
a ser tratado y si el material esta bien sujetado.

e Antes de que empiece a cortar, verifique si en el sitio de corte no hay cables eléctricos, cortar un cable
que esta bajo tensidén puede causar descarga eléctrica.

e Antes de poner el dispositivo en marcha, tal como y durante el uso, hay que sujetar la maquina
fuertemente con la mano cerrada.

e Nunca tocar partes de dispositivo que estan moviéndose.

e No soltar el dispositivo antes de que pare absolutamente.

e Para cambiar la cuchilla, primero hay que apagar el dispositivo y esperar hasta que deje de trabajar,
después hay que desenchufarlo.

e Antes de empezar a trabajar es necesario confirmar si debajo del material que va a ser tratado hay
suficiente espacio para que la herramienta pueda trabajar correctamente.

e Siempre ha de poner el cable de alimentacién a una distancia segura de las partes que estdn en
movimiento.

e Desconectar y desenchufar el dispositivo inmediatamente si nota que esta funcionando de manera
anormal, si del dispositivo esta saliendo humo o produce algunos ruidos sospechosos.

e Con el fin de garantizar una refrigeracién adecuada durante el funcionamiento, las ranuras de
ventilacion no deben ser bloqueadas ni tapadas.

{ATENCION! La maquina esta disefiada para uso en interiores.

A pesar de la aplicacion de una construccion segura por si propria, uso de medidas de proteccion
y otras medidas adicionales de seguridad, siempre existe un riesgo residual de la lesion durante el
trabajo.

CONSTRUCCION Y APLICACION

Cizalla para chapa de metal es un dispositivo de tipo manual con el aislamiento de clase Il. La unidad
de arranque es el motor monofasico de corriente alterna, cuya velocidad se transforma en movimientos
rectilineo-reversibles. Esta herramienta eléctrica esta disefada y fabricada para realizar un corte de chapas
de metal sin desprendimiento de virutas de corte. Permite hacer cortes rectos y curvos. La herramienta esta
disenada para cortar chapas de metal de acero suave, acero duro, cobre y aluminio.

Las areas de su aplicacion son: trabajos de construccion y renovacion y todo tipo de trabajos dentro de asi
denominada actividad de aficionados (bricolaje).

é Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta herramienta se considera inadecuado y queda
expresamente prohibido.

DESCRIPCION DE ELEMENTOS GRAFICOS

La numeracion mas abajo indicada se refiere a las partes del dispositivo demostradas en la seccién gréfica
de este mismo manual.

1. Interruptor

2. Proteccién contra virutas

3. Tornillo de ajuste

4. Cuchillainferior

5. Cuchilla superior
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6. Tornillo de cuchilla superior
7. Tornillo de cuchilla inferior
8. Tornillo de fijacion de la base

* Es posible que existan unas pequeias diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE PICTOGRAMAS

ATENCION
A ADVERTENCIA

@ MONTAJE/CONFIGURACION

@ INFORMACION

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS

1. Llave Allen -3und
2. Calibrador -1 und
3. Mala de transporte -1 und

PRIMEROS PASOS ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

ESPESOR MAXIMO DE CORTE

Espesor maximo de corte depende de la resistencia del material a tratar.
Con esta herramienta eléctrica se puede, de manera facil y sin deformar, cortar chapas de metal de

espesor:
Tibo de material Espesor maximo de la
P chapa
Acero 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminio 200 N/mm? 3,0 mm

AJUSTE DE DISTANCIA ENTRE LAS CUCHILLAS
Antes de empezar a manejar el dispositivo, desconéctelo de la red de alimentacion eléctrica.

La distancia entre las cuchillas ,a” (espacio entre las superficies de corte) depende del espesor de la chapa
a cortar.

Al cortar hojas suaves o maleables, la distancia entre las cuchillas deberia ser menor y en caso de las chapas
duras o quebradizas, superior.

La tabla que viene a continuacién indica las distancias sugeridas entre cuchillas para varios espesores de
chapas:

Distancia entre las

Espesor de la chapa (mm) cuchillas,a” (mm)

013 - 016 0,1 0
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

o Aflojar el tornillo de la cuchilla inferior (7).
e Utilizando el tornillo de ajuste, (3) ajustar la distancia deseada,a” entre las cuchillas (Fig. A).
e Apretar el tornillo de la cuchilla inferior anteriormente aflojado (7).

. La cuchilla inferior (4) y la cuchilla superior (5) no pueden tocarse.
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FUNCIONAMIENTO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA/APAGAR

Antes de conectar a la red, compruebe siempre que la tensiéon de la red coincida con la tension
nominal indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

PUESTA EN MARCHA/APAGAR

@ e Mover el interruptor (1) hacia atras y mantenerlo en esta posicion.
e Para el trabajo continuo: pulsar en la parte delantera del interruptor. Asi el interruptor quedara
bloqueado automaticamente en la posiciéon del trabajo continuo (Fig. B).
e Para apagar la herramienta: presionar la parte posterior del botén de interruptor (1), que de manera
automatica se movera hacia adelante (hacia la cabezal).

INDICACIONES REFERENTES AL FUNCIONAMIENTO

e Esta herramienta eléctrica no esta disefiada para el trabajo en estado fijo. No fijar la herramienta
en un tornillo de banco o en el banco de trabajo.

e Nunca intente trabajar sin proteccion contra virutas montada. Siempre ha de asegurarse que la
proteccién no esta danada o doblada. Trabajando sin la proteccién o con la proteccién dariada, corre
el riesgo de sufrir lesiones.

e Una proteccion dafhada debe ser reemplazada inmediatamente con una nueva, que podra
accederse en uno de los puntos de servicio autorizado.

Se aconseja el uso de guantes de proteccion a la hora de trabajo, también hay que prestar atencién al
cable de alimentacién eléctrica. Durante el trabajo debe tener cuidado para que las piezas de metal
cortadas no salgan en la direccién del cuerpo o del cable de alimentacién.

(D e Las piezas de metal cortadas tienen bordes muy afinados, por lo que pueden facilmente cortar la piel
o el cable de alimentacion.

e Si es necesario, debe ir alejando la chapa de si o del cable de alimentacién, sujetandola con la mano
protegida por guante de proteccion.

e Laherramienta eléctrica debe ponerse en marcha aln antes de tocar el material que va a ser tratado.

e Ir moviendo la herramienta eléctrica, inclinado su parte posterior hacia abajo de 80 0 90° en relacién a
la superficie de la chapa. No inclinar la herramienta eléctrica de lado al lado (Fig. C).

e Mueva la herramienta de una manera uniforme, avanzando lentamente hacia adelante cortando el
material. Movimientos rapidos pueden causar reduccion de la vida util de la herramienta y dafarla.

e A lahora de realizar los cortes curvos, debe prestar mucha atencién para no inclinar la herramienta a
un lado o al otro.

INSTALACION Y MANTENIMIENTO

@ Antes de cualquier intervencion en la instalacion, ajuste, reparacion u operacion, desconecte el
cable de alimentacion de la toma de corriente.

CONSERVACIONY LIMPIEZA

e No utilice agua ni otros liquidos para limpiar la cizalla.
e Lacizalla debe limpiarse con un cepillo.
e Limpie periédicamente las ranuras de ventilacién del dispositivo para evitar el sobrecalentamiento del
motor.

CAMBIO DE LAS CUCHILLAS

Las cuchillas: - cuchilla superior (5) y cuchilla inferior (4) son iguales y pueden utilizarse indistintamente.
Cada una de las cuchillas tiene cuatro caras de corte. Las cuchillas deben ser reemplazadas o giradas
regularmente, ya que solamente las herramientas de corte afiladas pueden proporcionar buena calidad de
corte y evitar dafos a la herramienta.

e Para cambiar la cuchilla superior (5), hay que aflojar el tornillo de fijacion de la base (8), después aflojar
el tornillo de la cuchilla superior (6).
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e Para realizar el cambio de la cuchilla inferior (4) sélo debe aflojar el tornillo de la cuchilla inferior (7).

e Cambiar o girar las cuchillas a 90°. A la hora de fijar la cuchilla inferior (4) es necesario verificar si ésta
queda bien ajustada al tornillo de ajuste (3) (Fig. D).

e Apretar el tornillo anteriormente aflojado de la cuchilla superior (6) y el tornillo de la cuchilla inferior
(7), asi como y el tornillo de fijacién de la base (8).

e Verificary, si es necesario, ajustar la distancia,a” entre las cuchillas.

@ Girar las cuchillas solamente en la direccion indicada en laimagen. En el caso de montaje inapropiado
de las cuchillas, no sera posible cortar.

A No afile la hoja del cuchilla superior (5), ni inferior (4).

CAMBIO DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén desgastadas (de menos de 5 mm), quemadas orotas, deben serreemplazadas
inmediatamente. Siempre ha de cambiar ambas escobillas de carbén al mismo tiempo. El cambio
de escobillas de carbon debe ser realizado solamente por las personas cualificadas y utilizando los
repuestos originales.

Cualquier tipo de averia o defecto debe ser tratado por el servicio autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACION TECNICA

DATOS NOMINALES
Cizalla para chapa de metal
Parametro Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 500 W
Numero de ciclos de la cuchilla (sin carga) 1800 min™
(400 N/mm?) 2,5mm
Capacidad de corte en acero (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
Capacidad de corte en aluminio (200 N/mm?) 3mm
Clase de proteccién Il
Peso 2,3 kg
Ano de produccion 2016

DATOS REFERENTES AL RUIDO Y VIBRACIONES MECANICAS

Nivel de presion acustica: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia sonora: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
El valor de la aceleracién: a, = 2,808 m/s> K= 1,5 m/s?

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Productos de alimentacién eléctrica no deben desecharse junto con la basura doméstica, deben llevarse al
ﬁ punto de recogida correspondiente para el reciclaje. La informacién referente al reciclaje la podré recibir del

vendedor o de las autoridades locales. Residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen sustancias
nocivas para el medio ambiente. Los equipos no reciclados constituyen una amenaza potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

* El fabricante se reserva el derecho de modificar sus productos.

Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa
Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacién: “Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esté sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones
sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

CESOIA PER LAMIERA PIANA
59G402

ATTENZIONE: PRIMADIUTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA (RODITRICI E CESOIE PER LAMIERA)

e Prima diaccendere l'elettroutensile, bisogna accertarsi che I'utensile di lavoro non tocchi il materiale da
lavorare, e che il materiale da lavorare sia saldamente fissato.

e Prima diiniziare il taglio bisogna accertarsi che nella zona di taglio non vi siano cavi elettrici, il taglio di

un cavo sotto tensione puo provocare folgorazione elettrica.

Prima di accendere l'elettroutensile e durante il lavoro tenere saldamente in mano l'elettroutensile.

E vietato toccare le parti in movimento dell’elettroutensile.

E vietato posare l'elettroutensile prima che sia completamente fermo.

Per sostituire la lama bisogna spegnere l'elettroutensile con l'interruttore e attendere che si fermi

completamente, successivamente bisogna scollegare I'elettroutensile dalla presa di alimentazione.

e Primadiiniziareil lavoro bisogna controllare che sotto il materiale in lavorazione vi sia spazio sufficiente
per permettere il lavoro dell’utensile.

e |l cavo di alimentazione dell’elettroutensile va sempre tenuto a distanza dalle sue parti in movimento.

e Nel casoin cui sirilevi un comportamento anomalo dell’elettroutensile, I'emissione di fumo o di rumori
anomali, bisogna immediatamente spegnerlo e scollegarlo dalla presa di alimentazione.

e Per garantire il corretto raffreddamento dell’elettroutensile durante il funzionamento, le aperture di
ventilazione non devono essere coperte.

ATTENZIONE! Lelettroutensile serve per lavori all'interno di locali.

Nonostante l'utilizzo di una struttura sicura a livello di progettazione, di misure di sicurezza e di
dispositivi di protezione aggiuntivi, esiste sempre un rischio residuo di traumi durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La cesoia per lamiera piana € un elettroutensile manuale con classe diisolamento Il. € azionato da un motore
a spazzole monofase a corrente alternata, la cui velocita di rotazione é trasformata in un movimento di
oscillazione. Lelettroutensile & utilizzato per il taglio senza trucioli di lamiere. Permette di eseguire tagli
rettilinei e curvi. Lelettroutensile € adatto a tagliare lamiera in acciaio morbido, in acciaio inox duro, in rame
e in alluminio.

I suoi settori di utilizzo sono i lavori edili, e tutti i lavori nell'ambito dellattivita amatoriale (hobbistica).

A E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Interruttore

Protezione antitrucioli

Vite di regolazione

Lama inferiore

Lama superiore

Vite della lama superiore

Vite della lama inferiore

8. Vite difissaggio del piedino

NowunhwN

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.
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DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO / REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Chiave a brugola - 3 pezzi
2. Spessometro -1 pezzo
3. Valigetta di trasporto -1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

SPESSORE MASSIMO DI TAGLIO

Lo spessore massimo di taglio dipende dalla durezza del materiale in lavorazione.
Con questo elettroutensile & possibile, in maniera semplice e senza deformazioni, tagliare lamiere di
spessore:

Spessore massimo

Tipo di materiale della lamiera

Acciaio 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm

800 N/mm? 1,0 mm
Alluminio 200 N/mm? 3,0 mm

REGOLAZIONE DELLA DISTANZA TRA LE LAME
Prima di ogni operazione sull’elettroutensile bisogna estrarre la spina dalla presa di alimentazione.

La distanza“a” tra le lame (spazio tra i bordi di taglio) dipende dallo spessore della lamiera da tagliare.
@ In caso di taglio di lamiere morbide o particolarmente malleabili la distanza tra le lame deve essere minore,

mentre nel caso di lamiere dure o fragili deve essere maggiore.

La tabella seguente fornisce la distanza consigliata tra le lame a seconda dello spessore della lamiera:

Spessore della lamiera Distanza,a” trale
(mm) lame (mm)
03-06 0,10
08-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e Allentare la vite della lama inferiore (7).
e Mediante la vite di regolazione (3) impostare la distanza “a” desiderata tra le lame (dis. A).
e Serrare la vite della lama inferiore (7) allentata.

. La lama inferiore (4) e la lama superiore (5) non devono toccarsi.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima del collegamento alla rete di alimentazione bisogna sempre controllare che la tensione di rete
corrisponda alla tensione nominale indicata sulla targhetta nominale dell’elettroutensile.

@ ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
e Far scorrere l'interruttore (1) all'indietro tenendolo in questa posizione.
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e Per il funzionamento continuo premere la parte anteriore del pulsante dellinterruttore. Linterruttore
viene automaticamente bloccato nella posizione per il funzionamento continuo (dis. B).

e Perspegnere l'elettroutensile premere la parte posteriore del pulsante dell'interruttore (1), cheritornera
automaticamente in avanti (verso la testa di taglio).

INDICAZIONI RIGUARDANTI IL LAVORO

e Lelettroutensile non & adatta a funzionare come utensile da banco. £ vietato fissarlo in una morsa
o al tavolo di lavoro.

e Bisogna lavorare solamente con la protezione antitrucioli montata. Bisogna fare attenzione che
la protezione non sia danneggiata o piegata. Durante il lavoro senza protezione antitrucioli o con una
protezione danneggiata esiste un rischio di ferimenti.

e Una protezione antitrucioli danneggiata deve essere immediatamente sostituita in un punto di
assistenza tecnica autorizzato.

Durante il lavoro bisogna indossare guanti di protezione e fare particolare attenzione al cavo di
alimentazione. Durante il lavoro bisogna fare attenzione che i frammenti di lamiera tagliati non
colpiscano il corpo o il cavo di alimentazione.

e La lamiera tagliata possiede spigoli vivi, con i quali & facile ferirsi, o danneggiare il cavo di
(D alimentazione.

e In caso dinecessita allontanare la lamiera tagliata dal corpo o dal cavo di alimentazione, tenendola con
le mani protette da guanti di protezione.

e Avviare l'elettroutensile quando non & in contatto con il materiale in lavorazione.

e Far avanzare l'elettroutensile, inclinando la sua parte posteriore verso il basso con un angolo da 80° a
90° rispetto alla superficie della lamiera. Non inclinare lateralmente l'elettroutensile (dis. C).

e Lelettroutensile deve essere fatto avanzare uniformemente, premendolo leggermente. Un
avanzamento troppo intenso riduce la durata degli utensili di lavoro e puo provocare danneggiamenti
dell’elettroutensile.

e Durante i tagli curvi bisogna fare particolare attenzione a non inclinare lateralmente l'elettroutensile.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

@ Prima di intraprendere qualsiasi operazione di installazione, regolazione, riparazione o servizio,
bisogna estrarre la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E PULIZIA

e Per pulire la cesoia non utilizzare acqua o altri liquidi.
e La cesoia va pulita con una spazzola.
e Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile, per non far surriscaldare il motore.

SOSTITUZIONE DELLE LAME

Le due lame, la lama superiore (5) e la lama inferiore (4) sono identiche e possono essere utilizzate
indifferentemente. Ogni lama possiede quattro bordi taglienti. Le lame devono essere sostituite o ruotate
in tempo, in quanto solo utensili di lavoro affilati garantiscono una buona qualita di taglio e prevengono
danneggiamenti dell’elettroutensile.

e Persostituire lalama superiore (5), bisogna svitare la vite di fissaggio del piedino (8), e successivamente
@ la vite della lama superiore (6).
e Per sostituire la lama inferiore (4) & necessario solamente svitare la vite della lama inferiore (7).
e Sostituire la lama o ruotarla di 90°. Montando la lama inferiore (4) bisogna fare attenzione che sia a
stretto contatto con la vite di regolazione (3) (dis. D).
e Serrare la vite della lama superiore (6) allentata e la vite della lama inferiore (7), e la vite di fissaggio del
piedino (8).
e Controllare la distanza“a” tra le lame, eventualmente regolarla.
@ Ruotare le lame solo nella direzione indicata nel disegno. In caso di fissaggio scorretto delle lame il
taglio @ impossibile.
E vietato affilare la lama superiore (5) o la lama inferiore (4).
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SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piti corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno
immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo. La sostituzione
delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato, utilizzando
ricambi originali.

@ Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Cesoia per lamiera piana
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 500w
Numero di corse (a vuoto) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Spessore di taglio nell'acciaio (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Spessore di taglio nell’alluminio | (200 N/mm?) 3mm
Classe diisolamento I
Peso 2,3 kg
Anno di produzione 2016

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

PROTEZIONE DELL’AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
E consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal

venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
contengono sostanze nocive per l'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,,
Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli suoi
elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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(PT) TRADUCAO DO MANUAL ORIGINAL

TESOURA ELETRICA PARA CORTAR CHAPAS LISAS
59G402
ATENCAO: ANTES DE SE POR A UTILIZAR A FERRAMENTA E NECESSARIO LER O PRESENTE MANUAL DE
INSTRUCOES E CONSERVA-LO PARA A POSTERIOR UTILIZACAO.

REGRAS DE SEGURANCA DETALHADAS

REGRAS DE SEGURANCA DETALHADAS (TESOURAS E ROEDORAS ELETRICAS PARA CHAPAS)

e Antes de ligar a ferramenta é necessario assegurar-se de que a mesma nao esta em contacto com o
material a trabalhar e se 0 mesmo fica bem segurado.

e Antes de cortar a chapa é necessario assegurar-se de que ao alcance de corte ndo se encontram os

cabos elétricos. A corte do cabo sob tensdo pode causar a fulminacao.

Antes de ligar a ferramenta, manté-la firmemente na mao.

E proibido tocar as partes da ferramenta que estdo em movimento.

E vedado pér a ferramenta de lado antes da sua paragem completa.

A fim de substituir a lamina é necessario desligar previamente a ferramenta e deixa-la parar e a seguir

desconecta-la da rede de alimentacao.

e Antes de se por ao trabalho é necessario verificar se debaixo do material a trabalhar existe um espaco
suficiente que permita o trabalho descontraido.

e O cabo de alimentacdo elétrica deve ser sempre mantido afastado das partes em movimento.

e Em caso da detecdao de um comportamento estranho da ferramenta, tal como, exalagao de fumo ou
producao de barulho, é necessdrio desligar imediatamente a ferramenta e retirar a ficha da tomada.

e A fim de assegurar o arrefecimento adequado da ferramenta durante o seu trabalho, os orificios de
ventilacdo que se encontram no punho, ndo podem ser tapados.

ATENCAO! A presente ferramenta serve para o trabalho no interior.

Além de a tesoura elétrica ter sido construida de materiais seguros, terem sido utilizados os meios
de protecao e seguranca adicionais, existe sempre um pequeno risco de lesao durante o trabalho.

CONSTRUCAO E FUNGAO DA FERRAMENTA

Atesoura elétrica para cortar chapas lisas é uma ferramenta manual com aisolacdo da classe Il. E propulsada
por um motor de uma fase de corrente alternada, cuja velocidade rotativa foi transformada em movimento
de translacdo. A presente ferramenta destina-se a cortar chapas lisas sem producao de aparas. Permite o
corte de chapas ao longo de linhas retas e curvadas. Pode ser utilizada para cortar e recortar chapas de aco
mole, inox, duro, chapas de cobre e de aluminio.

A presente tesoura elétrica é ideal para as obras de remodelacao e construcao, bem como para a
bricolagem.

A E proibido utilizar a presente eletroferramenta em desacordo com a sua funcao.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeracdo que se segue diz respeito aos elementos do aparelho apresentados nas pdaginas graficas da
presente instrugao.

1. Interruptor

2. Protecao de aparas

Parafuso de regulacao

Lamina inferior

Lamina superior

Parafuso da lamina superior

Parafuso da lamina inferior

Parafuso de fixacdo da base

}ONO VAW

O produto e aimagem do mesmo podem diferir.
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DESCRICAO DOS SIMBOLOS GRAFICOS UTILIZADOS NO MANUAL

ATENCAO
A ADVERTENCIA

@ MONTAGEM / CONFIGURAGOES

@ INFORMAGAO

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

1. Chave hexagonal -3 unid.
2. Medidor de folgas -1 unid.
3. Mala de transporte -1 unid.

PREPARACAO PARA O TRABALHO

ESPESSURA MAXIMA DE CORTE

A espessura maxima de corte depende da dureza de material a trabalhar.
Através da presente eletroferramenta pode-se cortar, simplesmente e sem deformacdes, as chapas com as
seguintes espessuras:

Tipo de material Espessura max. de chapa
Aco 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminio 200 N/mm? 3,0mm

AJUSTAMENTO DA DISTANCIA ENTRE LAMINAS

Antes de se por a trabalhar com a eletroferramenta deve-se retirar a ficha do cabo de alimentacao
da tomada.

cortar.

No caso de corte das chapas moles ou estiraveis, a distancia entre as laminas deve ser menor, enquanto que
em caso de chapas duras ou quebradicas esta distancia deve ser maior.

A tabela que se segue define as distancias recomendadas entre as laminas em funcao da espessura de
chapa a cortar:

@ A distancia entre as laminas “a” (espago entre as bordas cortantes) depende da espessura da chapa a

Distancia entre as

Espessura de chapa (mm) laminas “a” (mm)

Ol3 - Ol6 0,1 0
018 -1 12 0,25
113 - 116 0,30

e Soltar o parafuso da lamina inferior (7).
e Através do parafuso de regulacao (3) ajustar a distancia desejada“a” entre as laminas (Fig. A).
e Apertar o parafuso da lamina inferior (7).

. A lamina inferior (4) e a lamina superior (5) ndao podem estar em contacto.

TRABALHO/ CONFIGURAGCOES

LIGACAO/ DESLIGAGAO

Antes de conectar a ferramenta a rede de alimentacéao, é necessario assegurar-se de que a corrente
elétrica corresponde a corrente nominal apresentada na chapa de informacao da tesoura.
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e Deslizar o interruptor (1) para trds mantendo-o nesta posicao.
@ e Para ligar a funcao de trabalho continuo - premir a parte frontal do interruptor. O mesmo sera
imediatamente bloqueado na posicao de trabalho continuo (fig. B).
e Para desligar a ferramenta — premir a parte traseira do interruptor (1), deslizando-se o mesmo para
frente (em direcao a cabeca).

INDICAGOES RELATIVAS AO TRABALHO

e A presente eletroferramenta nao se destina aos trabalhos estacionarios. A mesma néo pode ser
instalada no torno ou na mesa de trabalho.

e O trabalho pode ser efetuado apenas com a protecao de aparas. Prestar atencao para que a
protecao de aparas nao esteja danificada nem deformada. Trabalhando com a protec¢éo danificada
ou sem a protegdo existe o perigo de se ferir.

e A protecao de aparas danificada deve serimediatamente substituida por uma nova, num servico
de assisténcia técnica autorizado.

Durante o trabalho com esta eletroferramenta é necessario enfiar as luvas de protecao e prestar
atencao especial para o cabo de alimentacao. E igualmente necessario prestar atencio para que as
partes de chapa cortadas nao estejam direcionadas para o corpo do operador ou para o cabo de
alimentacao.

(D e A chapa cortada tem rebarbas agucadas que podem ferir ou danificar o cabo de alimentacéao.
e (aso seja necessario, afastar a chapa cortada de si ou do cabo de alimentacdo, segurando-a com as
maos com as luvas de protecao enfiadas.
e A eletroferramenta deve ser ligada antes de a mesma estar em contacto com o material a trabalhar.
e Conduzir a tesoura inclinando a sua parte traseira para baixo sob angulo de 80 a 90° em relacdo a
superficie da chapa. Nao inclinar a ferramenta para lados (Fig. C).
e Conduzir a ferramenta elétrica uniformemente e com avanco moderado no sentido de corte. Um
avanco muito forte reduz substancialmente a vida util da tesoura, podendo igualmente danifica-la.
e Durante o corte de linhas curvadas, prestar atencao especial para ndo inclinar a tesoura para lados.

SERVICO E CONSERVACAO

@ Antes de proceder a quaisquer atividades relacionadas com a instalacao, regulacao, reparacao ou o
servico da ferramenta é necessario retirar a ficha do cabo de alimentacao da tomada.

CONSERVAGAO E LIMPEZA

e Nao utilizar agua nem outro liquido para a limpeza.
e Limpar a ferramenta com uma escova.
e Limpar regularmente as fissuras de ventilacdo para evitar o sobreaquecimento do motor.

SUBSTITUICAO DAS LAMINAS

Ambas as [aminas - superior (5) e inferior (4) sdo iguais, podendo ser trocadas. Cada uma lamina tem quatro
bordas cortantes. As laminas devem ser substituidas ou giradas com antecedéncia adequada, garantindo
deste modo uma boa qualidade de corte e evitando a danificacao da eletroferramenta.

e A fim de substituir a lamina superior (5), desaparafusar o parafuso de fixacao da base (8), e a seguir o
@ parafuso da lamina superior (6).
e A fim de substituir a lamina inferior (4), basta apenas desaparafusar o parafuso da mesma (7).
e Substituir ou girar as laminas sob angulo de 90°. Na hora da montagem da lamina inferior (4) prestar
atencao para que o mesmo fique bem ajustado ao parafuso de regulacao (3) (Fig. D).
e Aparafusar o parafuso da lamina superior (6) e da lamina inferior (7), bem como o parafuso de fixacao
de base (8).
e \erificar ou ajustar a distancia “a” entre as laminas.

@ Girar as laminas apenas em direcao apresentada na figura. No caso de montagem nao adequada,
nao sera possivel cortar.

A Nunca se pode afiar a lamina superior (5) nem inferior (4).
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SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao consumidas (com comprimento inferior a 5 mm), queimadas ou deterioradas
@ devem ser imediatamente substituidas. Deve-se sempre substituir ambas as escovas de carvao.
Deve-se mandar substituir as escovas de carvao somente as pessoas devidamente qualificadas.

@ Quaisquer e todas as falhas devem ser reparadas pela assisténcia técnica do fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DADOS NOMINAIS
Tesoura elétrica para chapas lisas
Parametro Valor

Corrente de alimentacao 230V AC
Frequéncia de alimentacao 50 Hz
Poténcia nominal 500 W
Numero de golpes (sem carga) 1800 min™

(400 N/mm?) 2,5mm
Eficacia de corte de aco (600 N/mm?) 1,8 mm

(800 N/mm?) 1T mm
Eficacia de corte de aluminio (200 N/mm?) 3mm
Classe de protecao Il
Peso 2,3 kg
Ano de produc¢ao 2016

DADOS RELATIVOS AO BARULHOE A VIBRACAO
Pressao sonora: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Poténcia sonora: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Aceleracdo de vibragées: a, = 2,808 m/s’ K= 1,5 m/s’

PROTECAO DO MEIO AMBIENTE

Os produtos alimentados com corrente elétrica ndo podem ser deitados fora com o lixo doméstico, mas sim
Ef fornecidos aos pontos de reutilizacdo. Todos os fabricantes deste tipo de produtos, assim com as autoridades

locais, tém obrigacdo de prestar informacdo neste ambito. Os aparelhos elétricos e eletrénicos contém
substancias perigosas para o meio ambiente, por isso sdo perigosos para a saude humana quando nao
reutilizados.

* Reserva-se o direito de alteracao.

A “Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” (Sociedade com responsabilidade limitada) sociedade em comandita com sede
em Varsévia, na Rua Pograniczna 2/4 (adiante denominada como “a Grupa Topex”) vem comunicar que todos os direitos de autor relativos
ao conteudo do presente manual de instru¢des (adiante denominado como “Manual de Instrucées”), inclusive ao seu texto, as imagens, aos
graficos e esquemas, bem como a sua composicao, pertencem exclusivamente a Grupa Topex, estando sujeitos a protecdo legal ao abrigo da
Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre os direitos de autor e relacionados (isto é Diario da Republica 2006 N.° 90 p. 631 com alteragdes). Por isso
é proibido copiar, processar, publicar e modificar o presente manual, na totalidade ou em partes, sem a prévia autorizacdo expressa da Grupa
Topex, podendo a infragao da citada proibicao levar a responsabilidade civil e penal.
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TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

CISAILLE ATOLE ELECTRIQUE A COUPE DROITE
59G402

ATTENTION : AVANT DE PROCEDER A UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, IL CONVIENT DE LIRE LA PRESENTE
NOTICE ET DE LA CONSERVER POUR UNE UTILISATION ULTERIEURE.

PRESCRIPTIONS DE SECURITE DETAILLEES

PRESCRIPTIONS DE SECURITE DETAILLEES (CISAILLES ET GRIGNOTEUSES A TOLE ELECTRIQUES)

e Avant de mettre en marche l'outil, il faut vérifier, si l'outil ne touche pas au matériau a travailler et qu'il
est srement fixé.

e Avant de couper, il faut se rassurer qu’a proximité de la coupe, des cables électriques ne se trouvent

pas; le fait de trancher un cable sous tension peut causer une électrocution.

Avant de mettre en marche l'outil et pendant son travail, il faut le saisir et tenir fermement avec la main.

Il n'est pas permis de toucher aux piéces de l'outil en mouvement.

Il nest pas permis de remettre l'outil a c6té, avant de l'arréter.

En vue déchanger le couteau, il faut préalablement mettre l'outil hors tension avec le disjoncteur et attendre

jusqu’a ce que l'outil cesse de travailler ; ensuite, il faut déconnecter l'outil de la prise d’alimentation.

e Avant de commencer le travail, il faut vérifier, s'il y a sufisamment d'espace sous le sous matériau
travaillé, permettant de travailler avec l'outil.

e Le cable d'alimentation de l'outil doit étre toujours tenu a l'écart des pieces en mouvement.

e En cas de constater un comportement non typique de l'outil, un dégagement de fumée, une émission de
sons bizarre, il faut immédiatement mettre l'outil hors tension et sortir la fiche de la prise d'alimentation.

e En vue dassurer un refroidissement approprié de l'outil pendant son travail, les ouvertures de
ventilation du boitier ne peuvent pas étre obstruées.

ATTENTION! L'outil sert au travail a I'intérieur des locaux.

Malgré lI'application d’'une construction sire dans son principe, la mise en place des mesures
supplémentaires de protection, il existe toujours un risque résiduel de supporter des lésions lors
du travail.

COMPOSITION ET DESTINATION

La cisaille a téle a coupe droite est un outil de type manuel avec isolation de classe Il. Lentrainement est
constitué d'un moteur monophasé a commutation de courant alternatif dont la rotation a été convertie
en mouvement de va-et-vient. Loutil électrique est destiné a une coupe de tbles sans copeaux. Il permet
aussi bien I'exécution de coupes rectilignes que de coupes curvilignes. Loutil est destiné a couper une téle
d’acier doux, d'acier dure inoxydable, de cuivre et d’aluminium.

Son champ d’application englobe lI'exécution de travaux de renouvellement et de construction ainsi que de
tous les travaux relevant du domaine du bricolage amateur.

A Il n'est pas permis d’utiliser I'outil d’'une maniére non conforme a sa destination.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Le numérotage ci-dessous se réfere aux composants de l'outil présentés en pages graphiques de la présente
notice.

Interrupteur

Protection anti-copeaux

Vis de réglage

Couteau inférieur

Couteau supérieur

Vis de couteau supérieur

Vis de couteau inférieur

Vis de fixation de pied

SN HEWN=

Des différences peuvent se présenter entre le dessin et le produit.
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DESCRIPTION DES SYMBOLES GRAPHIQUES UTILISES

ATTENTION
A AVERTISSEMENT

@ MONTAGE/REGLAGES

@ INFORMATION

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Clé hexagonale - 3 piéces
2. Jauge dépaisseur -1 piece
3. Mallette de transport -1 piéce

PREPARATION AU TRAVAIL

EPAISSEUR MAXIMALE DE COUPE

L'épaisseur maximale de coupe dépend de la résistance du matériau a travailler.
A l'aide du présent outil électrique, les toles d'épaisseurs suivantes peuvent étre coupées d’'une maniére
rectiligne et sans déformations.

Genre du matériau Epaisseur maximale de la téle
Acier 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0 mm

REGLAGE D’ESPACEMENT ENTRE LES COUTEAUX
Avant toute intervention sur l'outil électrique, il faut sortir la fiche de la prise d’alimentation.

Lespacement entre les couteaux,a” (écart entre les arrétes de coupe) dépend de I'épaisseur de la tole coupée.
@ En cas de couper les téles tendres ou particulierement ductiles, la distance entre les couteaux doit étre plus

petite, et en cas de tbéles dures ou fragiles, plus grande.

Le tableau, cité ci-apres, donne l'espacement suggéré entre les couteaux en fonction de I'épaisseur des tbles:

Epaisseur de la tole (mm) Lle:g::::‘i'::f ?I:‘r;;es
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e Desserrer [égérement la vis du couteau inférieur (7).
e Alaide de la vis de réglage (3), régler un espacement approprié « a « entre les couteaux (fig. A).
e Resserrer la vis de maintien desserrée du couteau inférieur (7).

Le couteau inférieur (4) et le couteau supérieur (5) ne peuvent pas se toucher.

MARCHE / REGLAGES

MISE SOUS TENSION / MISE HORS TENSION

Avant de connecter au réseau d’alimentation, il faut toujours vérifier, si la tension de secteur
correspond a la tension nominale citée sur la plaque signalétique placée sur l'outil électrique.

MISE SOUS TENSION / MISE HORS TENSION

@ e Déplacer l'interrupteur (1) a l'arriére, en le maintenant dans cette position.
e Pour obtenir une marche continue, appuyer la partie avant de la touche d'interrupteur. Linterrupteur
sera automatiquement bloqué en position de marche continue (fig. B).
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e Afin de mettre l'outil hors tension, il faut appuyer la partie arriere de la touche d'interrupteur (1), qui se
déplacera automatiquement a I'avant (dans le sens de la téte).

INDICATIONS RELATIVES AU TRAVAIL

o Loutil électrique n'est pas adapté aux travaux stationnaires. // nest pas permis de le fixer dans un
étau ou sur un établi.

e On ne peut travailler qu’avec la protection anti-copeaux montée. Il faut faire attention a ce que
la protection ne soit ni endommagée ni pliée. Lors du travail sans protection ou avec une protection
anti-copeaux endommageée, le danger de blessure estimminent.

e Une protection anti-copeaux endommagée doit étre immédiatement remplacée par une neuve
dans un service aprés-vente agréé.

Lors du travail, le port de gants de protection est obligatoire et une attention particuliére doit étre
attachée au cable d’alimentation de l'outil. Lors du travail, il faut faire attention a ce que les morceaux
de toles coupés ne soient pas dirigés vers le corps ou le ou le cable d’alimentation.

@ e La tole coupée a des arrétes aiglies avec lesquelles on peut se blesser ou endommager le cable
d‘alimentation de l'outil.

e En cas de nécessité, il faut écarter la tole s'enroulant, de soi ou du cable d'alimentation, en la saisissant
par la main protégée par les gants de protection.

e Mettre en marche l'outil électrique avant qu'il n'entre en contact avec le matériau travaillé.

e Conduire l'outil électrique, en inclinant sa partie arriére vers le bas, sous I'angle de 80 a 90° dans le sens
de la surface de la tole. Ne pas incliner l'outil électrique vers les c6tés (fig. C).

e Déplacer l'outil électrique, en I'engageant d’'une maniére uniforme et légére dans le matériau. Un
engagement trop brusque cause une diminution de durée de vie de l'outil et peut endommager l'outil
électrique.

e Lors des coupes curvilignes, il faut faire une attention particuliére a ne pas incliner l'outil vers les cotés.

SERVICE ET ENTRETIEN

@ Avant de procéder a des opérations quelconques relatives a I'installation, au réglage, a I'entretien, il
faut sortir la fiche du céble d’alimentation de la prise du secteur.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

@ e N'utiliser ni I'eau ni d’autres liquides pour le nettoyage de la cisaille.
e La cisaille doit étre nettoyée avec une brosse.
e |l faut nettoyer systématiquement les ouvertures de ventilation de l'outil, a fin d'éviter une surchauffe
du moteur.

REMPLACEMENT DE COUTEAUX

@ Les deux couteaux — le couteau supérieur (5) et le couteau inférieur (4) - sont identiques et peuvent

étre utilisés alternativement. Chacun d'eux posséde quatre arrétes coupantes. Les couteaux doivent
étre remplacés suffisamment tét, car seulement les outils aigus assurent une bonne qualité de coupe et
préviennent 'endommagement de l'outil électrique.

e Envue de remplacer le couteau supérieur (5), il faut dévisser la vis de fixation du pied (8), et ensuite, la
@ vis du couteau supérieur (6).
e Leremplacement du couteau inférieur (4) nécessite uniquement de desserrer la vis du couteau inférieur
(7).
e Remplacer ou tourner les couteaux de 90°. En montant le couteau inférieur (4), il faut faire attention, a
ce qu'il adhére étroitement a la vis de réglage (3) (fig. D).
e Resserrer la vis desserrée du couteau supérieur (6), la vis du couteau inférieur (7), et la vis de fixation
de pied (8).
e (Controler et régler éventuellement l'espacement,a” entre les couteaux.

@ Ne tourner les couteaux que dans le sens présenté sur la figure. En cas d’une fixation inappropriée
des couteux, la coupe n’est pas possible.

Il n'est permis d’affater le couteau supérieur (5) ni le couteau inférieur (4).
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REMPLACEMENT DE BALAIS CARBONE

Les balais carbone du moteur usés (inférieurs a 5 mm), grillés ou cassés doivent é&tre immédiatement

@ remplacés. Les deux balais doivent étre toujours remplacés simultanément. Lopération de remplacer
les balais carbone doit étre confiée uniquement a une personne qualifiée et des piéces d’origine
doivent étre utilisées a cet effet.

@ Les pannes de tout type ne peuvent étre réparées que par le service agréé du constructeur.

PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES SIGNALETIQUES
Cisaille a tole electrique a coupe droite
Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d’alimentation 50 Hz
Puissance nominale 500 W
Nombre de cycles du couteau (sans charge) 1800 min™
(400 N/mm?) 2,5mm
Rendement de la coupe en acier (600 N/mm?) 1,8 mm
(800 N/mm?) 1T mm
Rendement de la coupe en aluminium | (200 N/mm?) 3 mm
Classe de protection Il
Masse 2,3 kg
Année de fabrication 2016

DANE DOTYCZACE HALASU ET DRGAN

Niveau de pression sonore: Lp, = 89,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance sonore: Lw, = 100,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valeur d’accélération des vibrations: a, = 2,808 m/s* K= 1,5 m/s?

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits alimentés électriquement ne peuvent pas étre jetés ensemble avec les déchets domestiques, mais
ils doivent étre soumis au recyclage et a la récupération dans des établissements spécialisés. Linformation sur
le recyclage du produit sera fournie par le vendeur ou par les autorités des autonomies locales. Un matériel
électrique ou électronique usé contient des substances non indifférentes pour le milieu naturel. Un matériel
non soumis au recyclage constitue un danger potentiel pour I'environnement et la santé des humains.

* Le constructeur se réserve le droit d'introduire des modifications.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia’, société en commandite, sise a Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres: , Grupa
Topex”) informe que tous les droits d'auteur de la présente notice d'emploi, (ci-apres: ,Notice”), dont, entre autres, de son texte, ses photos,
schémas, figures, ainsi que de la composition appartiennent exclusivement a Grupa Topex et sont soumis a la protection légale en vertu de
la loi du 4 février de I'an 1994 sur le droit d'auteur et les droits associés (Journal des lois 2006 N° 90, poste 631, avec changements ultérieurs).
Toute reproduction, traitement, publication modification, de tout ou de partie des éléments de la présente notice a des fins commerciales,
sans autorisation écrite préalable de Grupa Topex, sont strictement prohibés et peuvent exposer aux poursuites en justice en matiere de
responsabilité civile et pénale.
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