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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBSLUGI)

URZADZENIE WIELOFUNKCYJNE
59G021

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA /!\

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWA

wielofunkcyjne)

ZASADY (Urzadzenie

« W czasie pracy nalezy dionig zamknieta pewnie trzymac
urzadzenie.

« Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic sie czy narzedzie
nie dotyka do materiatu, ktéry ma byc¢ obrabiany.

« Przed przecinaniem podtogi, sciany lub innej powierzchni nalezy
upewni¢ sie, czy w zasiegu giecia nie znajduja sie przewody
elektryczne, gazowe. Przeciecie przewodu pod napieciem moze
spowodowac porazenie pradem a uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

« Nie wolno dotyka¢ czesci urzadzenia, ktére sg w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ urzadzenia przed jego catkowitym
zatrzymaniem .

« Przed wigczeniem urzadzenia, uchwycic je pewnie w dtoni.

« Nie nalezy dotykac¢ brzeszczotu i obrabianego materiatu tuz po
zakonczeniu pracy, elementy te moga by¢ silnie rozgrzane i moga
spowodowac oparzenie.

e W celu wymiany brzeszczotu lub papieru Sciernego, nalezy
uprzednio wylaczy¢ urzadzenie wiacznikiem i odczeka¢, az
narzedzie przestanie pracowa¢, nastepnie nalezy odtaczyc
narzedzie od gniazda zasilania.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy pod materiatem
obrabianym jest dostateczna przestrzen, chronigca przed
uszkodzeniem brzeszczotem stotu, podtogi.

« Nalezy stosowac¢ maske przeciwpytowa. Pyt powstajacy podczas
pracy, jest szkodliwy dla zdrowia.

« W pomieszczeniu w ktérym za pomocg urzadzenia usuwana jest
farba zawierajaca zwiazki otowiu, nie wolno spozywac¢ positkow,
pi¢, pali¢ nie powinny réwniez przebywac osoby trzecie. Kontakt
lub wdychanie pytéow zawierajacych zwigzki otowiu moze
zagrazac zdrowiu.

« Do urzadzenia przed szlifowaniem, nalezy podtaczyc¢ instalacje
odciagajaca pyt.

« Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy na mokro.

« Przewdd zasilajacy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
czesci bedacych w ruchu.

o W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania urzadzenia,
dymienia, wydawania dziwnych odgtoséw nalezy natychmiast
wylaczy¢ urzadzenie i wyjacé wtyczke z gniazda zasilania.

« W celu zapewnienia wiasciwego chtodzenia urzadzenia w czasie

pracy, otwory wentylacyjne w obudowie nie powinny by¢
zastaniane.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Urzadzenie wielofunkcyjne napedzane jest jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predkos¢ obrotowa zamieniona zostata
na ruch oscylacyjny. Mozliwos¢ uzycia réznych narzedzi roboczych
pozwala na dostosowanie ich do wykonania réznego rodzaju prac.
Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do: pitowania i
przecinania drewna, materiatbw drewnopochodnych, tworzyw

®

sztucznych, metali niezelaznych oraz elementéw mocujacych (np.
gwozdzi, Srub itp.).

Mozna wykorzystywac je réwniez do obrébki miekkich ptytek
ceramicznych, szlifowania oraz skrobania na sucho niewielkich
powierzchni. Zaleta urzadzenia jest mozliwos¢ obrobki w/w
materiatbw w miejscach trudnodostepnych lub w poblizu krawedzi.

Obszary jego uzytkowania to wykonawstwo drobnych prac
modelarskich, slusarskich, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem. Elektronarzedzie nalezy stosowa¢ wylacznie z
oryginalnym osprzetem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Stopa szlifierska

2.  Wiacznik

3. Dzwignia do szybkiego montazu akcesoriéw

4. Pokretto regulacji predkosci oscylacji

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Koncéwki robocze rézne - 6 szt.
2. Papier scierny (80#) -5 szt
3. Walizka transportowa -1 szt.
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

WYBOR NARZEDZIA ROBOCZEGO

W ponizszej tabeli pokazane zostaty przyktady uzycia narzedzi

roboczych.

Nazwa Brzeszczot do metalu HSS
Rodzaj Metal (np. gwozdzie, sruby, mniejsze profile),
materiatu metale niezelazne.

Przeznaczenie [Drobniejsze ciecia rozdzielajace i wgtebne.
Przykiad Skracgnle waskich profili, przecinanie elementow
mocujacych np. klamer.

Nazwa Tarcza pétokragta do drewna HCS
Rodzaj Drewno, materiaty drewnopochodne, tworzywa
materiatu sztuczne.

Ciecia rozdzielajace i wgtebne w naroznikach
Przeznaczenie i miejscach trudno dostepnych, w poblizu
powierzchni.

Waskie ciecia wgtebne w drewnie litym np. pod

Przyktad

kratke wentylacyjna.




Brzeszczot do drewna HCS

Nazwa
Rodzaj Drewno, materiaty drewnopochodne, tworzywa
materiatu sztuczne.

Ciecia rozdzielajace i wgtebne w naroznikach
Przeznaczenie |i miejscach trudno dostepnych, w poblizu
powierzchni.

Wyciecia w ptytach meblowych, skracanie listew
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dla obstugujacego, narzedzia robocze mozna umiesci¢c w
uchwycie narzedziowym w dowolnej pozycji pod warunkiem, ze
trafiaja na kotki gérnej podktadki (rys. B).

« Narzedzie robocze powinno by¢ natozone w ten sposéb, aby
wygieciem skierowane byto do dotu.

« Zamocowac narzedzie robocze w wybranej pozycji opuszczajac
dzwignie do szybkiego montazu akcesoriéw (3).

Sprawdzi¢ poprawno$¢ zamocowania narzedzia roboczego.

Niewlasciwie lub niedokladnie zamontowane narzedzia

robocze moga sie podczas pracy obsunac¢ i spowodowac

zagrozenie dla osoby obstugujacej.

Przyktad podtogowych, ciecia wgtebne przy pasowaniu ODPROWADZANIE PYLU
paneli podtogowych. Pyly niektérych materiatéw jak: powtoki malarskie zzawartoscia
A olowiu, niektére gatunki drewna np. debiny lub buczyny czy
materialy zawierajagce azbest moga stanowic¢ zagrozenie dla
zdrowia. Dlatego tez, zaleca sie stosowanie zewnetrznych
systemow odprowadzania pylu, dobra wentylacje stanowiska
pracy i uzywanie maski przeciwpylowej z pochtaniaczem.
Nazwa Tarcza pétokragta z nasypem wolframowym PRACA /USTAWIENIA
Rodzaj Fugi cementowe, miegkkie ptytki ceramiczne, WLACZANIE / WYLACZANIE
materiatu twardsze tworzywa sztuczne i inne materiaty. %

Przycinanie i odcinanie blisko krawedzi, w ~) Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na

A\

®

Przeznaczenie naroznikach lub w miejscach trudnodostepnych.

Szlifowanie w miejscach  trudnodostepnych i

Przeznaczenie naroznikach na twardym podtozu.

Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek
Przyktad ceramicznych, szlifowanie drewna litego,
polerowanie.
Nazwa Skrobak sztywny
Rodzaj Wyktadziny, podtogi, ptytki ceramiczne.
materiatu

Skrobanie na miekkich

materiatow.

. twardym podfozu
Przeznaczenie

Usuwanie resztek zaprawy, kleju do wyktadzin
lub ptytek ceramicznych.
NAKLADANIE / WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO

Stopa szlifierska wyposazona jest w system montazu na tzw. rzep
celem szybkiej i fatwej wymiany papieru Sciernego. W zaleznosci
od rodzaju obrabianego materiatu i pozagdanego stopnia usuwania
materiatu nalezy wybra¢ papier $cierny o wihasciwej gradaciji.
Dopuszcza sie stosowanie wszystkich rodzajéw papieru $ciernego
jak rowniez widkniny lub filcu polerskiego.

« Zblizy¢ papier scierny do stopy szlifierskiej (1).

« Docisng¢ papier do stopy szlifierskiej (1).

« Aby zdja¢ papier $cierny nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a
nastepnie pociagnac (rys. A).

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

« Odciggnac¢ dzwignie do szybkiego montazu akcesoriéw (3) (rys. D).

« Wsuna¢ narzedzie robocze pomiedzy obie podktadki uchwytu
narzedziowego, tak aby otwory trafity na kotki gérnej podktadki.

« Aby umozliwi¢ prace w pozycji najbardziej dogodnej i bezpiecznej

Przyktad

Przykad Usuwame fug, wycinanie otworéw w ptytkach

ceramicznymi lub tworzywach sztucznych. s,
Nazwa Stopa szlifierska Delta @
Rodzaj Drewno, materiaty drewnopochodne, materiaty
materiatu abrazyjne.

©

tabliczce znamionowej urzadzenia.

Wiaczenie - przesuna¢ wiacznik (2) do przodu w poz. I (rys. C).
Wylaczenie - przesuna¢ wiacznik (2) do tytu w poz. O.

Uwazac, aby nie przestonic¢ otworow w obudowie stuzacych do
wentylagji silnika urzadzenia.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY

Predkos¢ obrotowa silnika urzadzenia reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci oscylacji (4) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy
do wilasciwosci obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci
oscylacji wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza wartos¢ wskazuje pokretto regulacji predkosci oscylacji
(4), tym wieksza jest predkos¢ pracy urzadzenia (rys. E).

ZASADA DZIALANIA

Dzieki czestotliwosci oscylacji 15000-21000 min' pod katem
2,8° elektronarzedzie umozliwia precyzyjna prace w niewielkich
przestrzeniach i narozach.

PILOWANIE / PRZECINANIE

Nalezy stosowac jedynie nieuszkodzone w dobrym stanie
technicznym narzedzia robocze.

Przed przystapieniem do pitowania lub przecinania drewna,
ptyt wiérowych, materiatéw drewnopochodnych itp. nalezy
sprawdzi¢, czy nie zawierajg one ciat obcych, takich jak gwozdzie,
Sruby itp. Usuna¢ ciata obce lub uzy¢ wihasciwego brzeszczotu
do ich usuniecia. Cie¢ wgtebnych mozna dokonywa¢ tylko w
miekkich materiatach jak drewno, ptyty gipsowe lub podobne.

Przecinanie plytek ceramicznych powoduje szybsze zuzycie
narzedzia roboczego.

SZLIFOWANIE

Wydajnos¢ pracy podczas szlifowania powierzchni uzalezniona
jest w gtéwnej mierze od rodzaju i jakosci papieru $ciernego,
oraz sity nacisku podczas obrobki. Nadmierny nacisk nie
prowadzi do zwiekszenia wydajnosci szlifowania, lecz do
szybszego zuzycia papieru $ciernego oraz moze by¢ przyczyna
przegrzania elektronarzedzia. Nalezy pracowac z umiarkowanym,
rownomiernym naciskiem.

Celem doktadnego oszlifowania naroznikéw lub krawedzi w
miejscach trudnodostepnych mozna szlifowa¢ wierzchotkiem lub
krawedzig ptyty szlifierskiej.



©

©
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SKROBANIE

Skrobanie migkkich materiatéw (np. drewno itp.) nalezy wykonywac
pod matym katem i z niewielkim dociskiem. W przeciwnym wypadku
skrobak moze pokaleczy¢ podtoze.

OBSLtUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

» Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

urzadzenia  bezposrednio  po

« Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie

silnika, aby nie dopuscic¢ do przegrzania urzadzenia.

Narzedzia robocze (poza stopg szlifierska delta) nalezy czyscic¢ za

pomoca szczotki drucianej.

« W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymienié. Zawsze
dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Urzadzenie wielofunkcyjne
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 300W
Liczba oscylacji na biegu 15000-21000 min
jalowym
Kat oscylacji 2,8°
Wymiar stopy 80 x 80 x 80 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,45 kg
Rok produkgji 2016

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszen drgan: a, = 2,941 m/s” K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do treéci niniejszej
instrukgji (dalej:,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematoéw, rysunkow, a
takze jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg
z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukgji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE

/EC Declaration of Conformity/ @

/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/ Ul. Pograniczna 2/4,
/Gydrté/ 02-285 Warszawa, Polska
Wyréb Urzadzenie wielofunkcyjne
/Product/ /Multi Function Tool/
/Termék/ / Toébbfunkcids berendezés /
Model

/Model./ 59G021

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszam/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE
Directives:/

/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU /
/2014/30/EK Elektromdgneses 6sszeférhet6ség/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE
RoHS Directive 2011/65/UE
2011/65 EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards./
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-4:2009+A11; ZEK 01.4-08/11.11
EN 55014-1:2006+A1+A2 ; EN 55014-2:5015; EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Jednostka notyfikowana
/Noified body/
/Bejelentett szervezet/

TUV Rheinland LGA Products GmbH-TillystraBe 2-90431 Niirnberg
Germany NB. 0197

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 14
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
/Name and address of the person who established in the Community
and authorized to compile the technical file/

/A mliszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zosség
tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

@wf‘fw?w\

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2016-10-10

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22 573 03 83
e-mail graphite@gtxservice.pl
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MULTI PURPOSE TOOL
59G021

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAIL SAFETY RULES (Multi purpose tool)
« During operation hold the tool firmly in closed hand.

« Before switching the tool on make sure it does not touch
processed material.

« Before cutting floor, wall or other surface make sure the cut area is
free from gas or electric installation. Cutting a live wire may cause
electric shock and cutting gas pipe may cause explosion.

« Do not touch moving parts of the tool.
« Do not put the tool aside before it stops completely.
« Hold the tool firmly in your hand before switching it on.

« Do not touch blade and processed material just after the work has
been finished, these pieces may be very hot and may cause burns.

To replace blade or sanding paper, first switch the tool off with the
switch and wait until it stops working, then disconnect the tool
from mains socket.

Prior to operation check if there is enough space under processed
material to avoid table or floor damage with the blade.

« Use anti-dust mask. Dust produced during operation is harmful
to health.

« Do not eat, drink or smoke in a room, where paint with lead
compounds is removed with this tool. There should be no
bystanders in the room. Contact with or inhalation of dusts with
lead compounds may be harmful to health.

« Before sanding connect dust extraction system to the tool.
« The tool is not designed for wet operation.

« Keep the power cord away from moving parts of the tool at all
times.

« When you see unusual behaviour of the tool, smoke or hear
strange noises, immediately switch off the tool and remove the
plug from mains socket.

e To ensure proper cooling during tool operation keep the
ventilation holes unobstructed.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries at work.

CONSTRUCTION AND USE

Multi purpose tool is driven by single-phase motor whose rotation
is changed to oscillations. Various working tools available for the
tool allows for use in various types of tasks. This type of power tool
is widely used for: cutting wood, wood-based materials, plastics,
non-ferrous metals and joining parts (nails, bolts etc.). It can also be
used to process soft ceramic tiles, sanding and dry scraping small
surfaces. Possibility of processing abovementioned materials in
hardly accessible places and close to edges is an advantage of the
tool.

Range of use covers the following tasks: small model making,
locksmith, woodworking and any work from the scope of individual,
amateur activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions
only. Use the power tool only with original equipment.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

Sanding pad

Switch

Lever for quick-fastening of accessories
Oscillation speed adjustmant dial

Differences may appear between the product and drawing.

5 P wN =

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
@ ASSEMBLY/SETTINGS

INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Various working tips -6 pcs
2. Sanding paper (80#) -5 pcs
3. Transport case -1 pce

)

Name HSS blade for metal

Type of Metal (e.g. nails, bolts, small sections), non-
material ferrous metals

Intended use  [Small dividing and plunge cutting

Cutting narrow sections short, cutting joining

Example
elements, e.g. clamps

Name Half-round HCS wheel for wood
Type of Wood, wood-based materials, plastics
material

Dividing and plunge cutting in corners and

Intended use .
hardly accessible places, near surface

Narrow plunge cuts in solid wood, e.g. for air

Example grates

Name HCS blade for wood

Type of Wood, wood-based materials, plastics
material

Dividing and plunge cutting in corners and
Intended use |hardly accessible places, near surface

Cut outs in furniture boards, cutting cove bases

Example short, plunge cutting for fitting floor panels
Name Half-round wheel with tungsten coat

Type of Cement joints, soft ceramic tiles, hard plastics and
material other materials

Cutting short and cutting off close to edges, in

Intended use -
corners and hardly accessible places

Removal of joint, cutting holes in ceramic tiles
Example

and plastics
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Name Delta sanding pad
Type of Wood, wood-based materials, abrasive materials
material

Sanding in hardly accessible places and in corners
on a hard ground

Removal of mortar and glue for ceramic tiles,

Intended use

Example sanding solid wood, polishing
Name Stiff scraper

Type of Linings, floors, ceramic tiles
material

Scraping soft materials on a hard ground
Intended use

Removal of mortar residues, glue for lining or
ceramic tiles

INSTALLATION AND REPLACEMENT OF SANDING PAPER

Sanding pad is equipped with hook-and-loop attachment system
for quick and easy replacement of sanding paper. Choose sanding
paper with appropriate gradation depending on the processed
material and desired level of material removal. All types of sanding
paper, abrasive cloths and polishing felt are allowed.

« Put the sanding paper close to the sanding pad (1).
« Press the sanding paper against the sanding pad (1).
« Toremove sanding paper, lift edge of it on one side and pull (fig. A).

INSTALLATION OF WORKING TOOLS
« Pull out the lever for quick-fastening of accessories (3) (fig. D).

« Insert your working tool between both washers of the tool chuck,
so that both openings match pins of the upper washer.

To ensure operation in the most convenient and safe position for the
user, working tools can be placed in the tool chuck in any position
provided that they match pins of the upper washer (fig. B).

Your working tool should be inserted in such a manner, so that it
points downward with its bent section.

« Fasten the working tool in your selected position and lower the

lever for quick-fastening of accessories (3).

Example

Check that the tool is installed properly. Improperly or
inaccurately installed working tools can slip during operation and
cause risk for the user.

DUST EXTRACTION

Dust of some materials may be hazardous to health, like paint
coatings with lead additives, some types of wood e.g. oak or
beech or materials with asbestos. Therefore, we recommend use
of external dust extraction systems, good workplace ventilation
and use of dust-mask with particle filter.

OPERATION /SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the label of the tool.

Switching on - slide the switch (2) forward to position I (fig. C).
Switching off - slide the switch (2) backward to position O.
Do not cover holes for motor ventilation in the tool body.
SPEED ADJUSTMENT

The rotational speed of the motor is adjusted by turning and setting
the oscillation speed adjustment dial (4) in a required position. This
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allows adjustment of working speed according to properties of your
workpiece. The oscillation speed adjustment ranges from 1 to 6.

The higher the value indicated by the oscillation speed adjustment
dial (4), the higher the working speed of the device is (fig. E).

PRINCIPLES OF OPERATION

Oscillation frequency 15000-21000 rpm at 2.8° angle allows to work
precisely in small areas and corners with the power tool.

SAWING AND CUTTING
Use only undamaged working tools in good technical condition.

When sawing or cutting wood, fibre board, wood-based materials
etc. make sure they do not contain foreign objects like nails, bolts
etc before starting the task. Remove foreign objects or use proper
blade for removal. You can make plunge cuts only in soft materials
like wood, gypsum boards and alike.

Cutting ceramic tiles causes faster wear of working tool.
SANDING

Working efficiency in surface sanding depends mainly on type
and quality of sanding paper and pressure applied for processing.
Overpressure does not make sanding more efficient, it only causes
faster wear of sanding paper and may cause overheating of the
power tool. Apply moderate and uniform pressure.

You can use tip or edge of the sanding pad to sand corners or edges
in hardly accessible places.

SCRAPING

Scrape soft materials (e.g. wood) at small angle and with small
pressure.

Otherwise the scraper can damage the surface.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing

any activities related to installation, adjustment, repair or

maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

« Itis recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other fluids for cleaning.

« The device should be cleaned using a dry piece of cloth or blown
with compressed air of low pressure.

« Do not use any cleaning agents nor solvents, since they may

damage plastic parts.

Clean ventilation slots in the motor casing to prevent the device

from overheating.

« Working tools (apart from the delta grinding plate) should be
cleaned using a wire brush.

« If the power cord is damaged, it should be replaced with a power
cord of the same parameters. This should be performed by a
qualified specialist or authorised service point.

« In case of excessive sparking in the commutator, the condition of
carbon brushes should be checked by a qualified person.

» The device should be always stored in a dry places, inaccessible
to children.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.
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MAINTENANCE AND STORAGE

« Itisrecommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other fluids for cleaning.

« The device should be cleaned using a dry piece of cloth or blown
with compressed air of low pressure.

« Do not use any cleaning agents nor solvents, since they may

damage plastic parts.

Clean ventilation slots in the motor casing to prevent the device

from overheating.

« Working tools (apart from the delta grinding plate) should be
cleaned using a wire brush.

« If the power cord is damaged, it should be replaced with a power
cord of the same parameters. This should be performed by a
qualified specialist or authorised service point.

« In case of excessive sparking in the commutator, the condition of
carbon brushes should be checked by a qualified person.

« The device should be always stored in a dry places, inaccessible
to children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Multi Purpose Tool
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 300W

Idle oscillation speed 15000-21000 min™
Oscillation angle 2,8°

Pad dimensions 80 x 80 x80 mm
Protection class Il
Weight 1,45 kg
Year of production 2016

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure: Lpa= 79,67 dB(A); K =3 dB(A)
Sound power: Lwa= 90,67 dB(A) ; K= 3 dB(A)

Vibration acceleration: a, = 2,941 m/s> K= 1.5 m/s?

ENVIRONMENTAL PROTECTION / CE

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

MEHRZWECKGERAT
59G021

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSREGELN (Mehrzweckgerat)
« Das Gerat ist beim Betrieb fest zu halten.

« Vor dem Einschalten des Gerdtes priifen, ob es das Werkstuick
nicht berthrt.

« Vor dem Durchsdgen von Fullbéden, Wanden oder anderen
Flachen Uberpriifen, ob sich im Schnittbereich keine elektrischen
Leitungen bzw. Gasleitungen befinden. Das Durchtrennen einer
stromflihrenden Leitung kann zu einem Stromschlag und eine
Beschadigung der Gasleitung zur Explosion fiihren.

« Keine beweglichen Teile des Gerétes bertihren.

Das Gerat darf vor dem vollstandigen Stillstand nicht abgelegt
werden.

» Das Gerat vor dem Einschalten mit einer Hand festhalten.

« Das Sdgeblatt und das Werkstlick unmittelbar nach der
Beendigung der Bearbeitung nicht beriihren, denn diese
Elemente konnen stark erhitzt werden und zur Verbrennung
fuhren.

« Um das Sageblatt bzw. das Schleifpapier auszuwechseln, das
Gerédt zundchst mit dem Hauptschalter ausschalten und abwarten
bis das Gerdt zum Stillstand kommt und dann es von der
Steckdose abtrennen.

« Vor dem Arbeitsbeginn tiberpriifen, dass es unter dem Werksttick
ausreichend Platz zur Verfligung steht, um den Arbeitstisch,
FuBBboden mit dem Sageblatt nicht zu beschadigen.

o Staubmaske verwenden. Der beim Betrieb des
entstehende Staub ist gesundheitsschadlich.

¢ In einem Raum, in dem mit dem Gerdt Bleiverbindungen
enthaltende Farbe entfernt wird, darf nicht gegessen, getrunken,
geraucht werden sowie es diirfen sich dort keine Dritten aufhalten.
Durch den Kontakt oder das Einatmen solcher Staube kann die
Gesundheit des Bedieners oder Dritter gefahrdet werden.

e Vor dem Schleifen an das Gerdt die Staubabzugsanlage
anschlief3en.

Gerates

Das Gerat darf fiir den nassen Betrieb nicht eingesetzt werden.
Die Versorgungsleitung des Gerdtes stets von beweglichen Teilen
fernhalten.

« Falls Sie ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche
des Gerétes feststellen, schalten Sie es sofort aus und trennen Sie
den Stecker von der Steckdose.

« Um eine ausreichende Kiihlung des betriebenen Gerdtes zu

gewadbhrleisten, dirfen die Liftungsschlitze am Gehause nicht

gedeckt werden.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Trotz des Einsatzes einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zuséatzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerates.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Das  Mehrzweckgerat  wird mit  einem  einphasigen
Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl in eine
Oszillationsbewegung umgewandelt wird. Mit unterschiedlichen
Arbeitswerkzeugen lasst sich das Gerdt an diverse Anwendungen
anpassen. Dieses Elektrogerat wird tiblicherweise zum: Durchsagen
und Durchtrennen von Holzstlicken, holzéhnlichen Stoffen,
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Kunststoffen, Nichteisenmetallen und Befestigungselementen (z. B.
Négel, Schrauben usw.) verwendet.

Es kann ebenfalls zur Bearbeitung von Keramikfliesen, zum
trockenen Schleifen und Schaben von kleineren Flachen
angewandt werden. Das Gerdt kann bevorzugt zur Bearbeitung
der oben genannten Stoffe an schwer zuganglichen Stellen bzw. im
Randbereich verwendet werden.

Der Anwendungsbereich dieses Gerdtes umfasst die Ausfiihrung
von Schlosser- und Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause
selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

NichtbestimmungsgeméaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen. Das Elektrowerkzeug ist ausschlieBlich mit
Originalzubeho6r anzuwenden.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerétes, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Schleifteller

2. Hauptschalter

3. Schnellspannhebel fiir Zubehérteile

4. Stellrad zur Schwingzahlvorwahl

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

1. Unterschiedliche Aufsatze -6 St.
2. Schleifpapier (80#) -5St.
3. Transportkoffer -1St.

BETRIEBSVORBEREITUNG

ARBEITSWERKZEUG WAHLEN

In der Tabelle unten sind beispielhafte Anwendungen der
Arbeitswerkzeuge dargestellt.

O)

Bezeichnung Sageblatt fiir Holz HSC
Holz, holzdhnliche Stoffe, Kunststoffe.
Stoffart
Durchtrennen und Tiefschnitt in den Ecken
Verwendungszweck |und schwer zugénglichen Stellen, nah zur
Oberflache.
Durchtrennen und Tiefschnitt in den Ecken
Beispiel und schwer zuganglichen Stellen, nah zur
Oberflache.
Bezeichnung Halbrunde Schneidscheibe mit
Wolframschicht
Stoffart Zementfugen, weiche Keramikfliesen,
hartere Kunststoffe und andere Stoffe.
Zuschnitt und Durchtrennen im
Verwendungszweck |Randbereich, in den Ecken oder an schwer
zugdnglichen Stellen.
Entfernen von Fugen, Ausfihrung von
Beispiel Offnungen in den Keramikfliesen bzw.
Kunststoffen.

Bezeichnung Schleifteller Delta
Holz, holzdhnliche Stoffe, Abrasionsstoffe.
Stoffart
Schleifen von schwer zugénglichen Stellen
Verwendungszweck |und in den Ecken auf harter Oberflache.
Entfernen von Morteln oder Klebestoffen
Beispiel fir  Keramikfliesen,  Schleifen  von
Massivholz, Polieren.

Bezeichnung Halbrunde Schneidescheibe fiir Holz HSC

Stoffart Holz, holzdhnliche Stoffe, Kunststoffe.
Durchtrennen und Tiefschnitt in den Ecken

Verwendungszweck |und schwer zuganglichen Stellen, nah zur
Oberfléche. 8,
Schmale Tiefschnitte im  Massivholz,

Beispiel z. B. zur Ausfiihrung einer Offnung fiir
Liftungsqitter.

Bezeichnung Sageblatt fiir Metall HSS
Stoffart Metall (z. B. Ndgel, Schrauben, kleinere - -
Profile), Nichteisenmetalle. Bezeichnung Schaber, steif
Verwendungszweck |Durchtrennen und Tiefschnitt Teppichboden, FuBboden, Keramikfliesen.
— Stoffart
Verkiirzen von  schmalen  Profilen,
Beispiel Durchtrennen von Befestigungselementen, Schaben von harten Untergriinden fir
z. B. Klammern. Verwendungszweck |, qiche Stoffe.
Beispiel Entfernen von Resten von Mortel, Klebestoff
fuir Teppichbdden oder Keramikfliesen.

SCHLEIFPAPIER AUFSETZEN/AUSTAUSCHEN

Der Schleifteller ist mit einem Befestigungssystem mit
Klettverschluss ausgestattet, um einen schnellen und einfachen
Austausch des Schleifpapiers zu gewahrleisten. Je nach dem zu
bearbeitenden Stoff und den gewiinschten Bearbeitungsgrad ist ein
entsprechendes Schleifpapier mit richtiger Kdrnung zu wahlen. Alle
Schleifpapierarten sowie Flies und Polierfilz sind hierzu zugelassen.

« Das Schleifpapier an den Schleifteller (1) anndhern.
« Das Schleifpapier an den Schleifteller (1) andrticken.

« Um das Schleifpapier zu entfernen, soll man es an einer Seite
zuriickbiegen und anschlieBend ziehen (Abb. A).
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BETRIEBSWERKZEUGE EINSPANNEN

« Den Schnellspannhebel fiir Zubehorteile (3) zurlickziehen (Abb. D).

o Das Arbeitswerkzeug zwischen die beiden Unterlagen der
Werkzeugaufnahme einfiihren, sodass die Offnungen in die Stifte
der oberen Unterlage greifen.

« Umn eine fir den Bediener komfortable und sichere
Stellung zu erreichen, kénnen die Arbeitswerkzeuge in der
Werkzeugaufnahme in einer beliebigen Stellung gespannt
werden, vorausgesetzt sie greifen in die Stifte der oberen
Unterlage greifen (Abb. B).

« Das Arbeitswerkzeug ist so zu legen, dass es mit der Krimmung
nach unten zeigt.

« Das Arbeitswerkzeug in der gewinschten Stellung spannen,
indem der Schnellspannhebel fiir Zubehorteile nach unten
gedriickt wird (3).

Das sichere Einspannen des Arbeitswerkzeugs priifen. Nicht

richtig oder nicht genau eingespannte Arbeitswerkzeuge konnen

bei der Arbeit abrutschen und zur Gefdhrdung des Bedieners
fihren.

STAUBABFUHRUNG

Der Staub mancher Stoffe:
Holzarten, beispielsweise

Bleihaltige Farben, Manche

Eichen- bzw. Buchenholz, oder asbesthaltige Stoffe kénnen
gesundheitsschadlich sein. Demnach wird es empfohlen,
externe Staubabfiihrsysteme, gute Liiftung am Arbeitsplatz
sowie Staubmasken mit Filtern einzusetzen.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild des Gerates angegeben worden ist.

Einschalten - den Hauptschalter (2) nach vorne in die Position |
(Abb. C) bringen.

Ausschalten - den Hauptschalter (2) nach hinten in die Position O
bringen.

Achten Sie darauf, um die Liiftungséffnungen im Gehéause zur
Liiftung des Geratemotors nicht zu verdecken.

BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT EINSTELLEN

Wird das Stellrad (4) gedreht und in die gewinschte Position
gebracht, so wird die Drehzahl des Geratemotors reguliert. Dies
lasst die Drehzahl fiir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der
Regelungsbereich der Oszillation betragt von 1 bis 6.

Je hoher der vom Drehzahleinstellring (4) angezeigte Wert, desto
groBer die Drehzahl des Geréates (Abb. E) ist.

FUNKTIONSWEISE

Mit der Oszillationsfrequenz von 15000-21000/min unter dem
Winkel von 2,8° bietet das Elektrogerédt eine prazise Arbeitsweise in
kleinen Raumen und in den Ecken.

SAGEN / DURCHTRENNEN

Es sind ausschlieB8lich nicht beschadigte und einwandfreie
Arbeitswerkzeuge anzuwenden.

Vor dem Sagen oder Durchtrennen von Holz, Spannplatten,
holzéhnlichen Stoffen usw. sicherstellen, dass sie keine
Fremdkorper wir Nagel, Schrauben usw. enthalten. Fremdkorper
mit einem geeigneten Sageblatt entfernen. Der Tiefschnitt kann
nur fiur weiche Stoffe wie Holz, Gipsplatten usw. eingesetzt
werden.

Das Durchtrennen von Keramikfliesen fiihrt zu einem vorzeitigen
Verschleil des Arbeitswerkzeugs.

SCHLEIFEN

Die Leistung des Gerétes beim Schleifen einer Oberflache hangt
hauptsachlich von der Art und Qualitdt des Schleifpapiers und der
Druckkraft beim Schleifvorgang ab. Zu hohe Druckkraft bewirkt
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keine Erhohung der Schleifleistung, kann aber zum schnelleren
VerschleiB des Schleifpapiers sowie Uberhitzung des Elektrogerites
fuhren. Beim Schleifen eine maBige Druckkraft gleichmafig anlegen.

Um Ecken oder Kanten an schwer zugénglichen Stellen genau
zu schleifen, kann mit der Spitze oder Kante der Schleifscheibe
geschliffen werden.

SCHABEN

Das Schaben von weichen Stoffen (wie z. B. Holz) ist unter einem
kleinen Winkel und mit einer geringen Druckkraft durchfiihren.
Sonst kann der Schaber den Untergrund beschadigen.

BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Bedienungsarbeiten  trennen  Sie den  Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

« Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

« Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

« Keine Reinigungs- oder L&sungsmittel verwenden, denn sie
konnen die Kunststoffteile beschadigen.

« Die Luftungsschlitze der Motorstichsage regelmafig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

« Das Arbeitswerkzeug (auBBer dem Schleifteller Delta) ist mit einer
Drahtbdirste zu reinigen.

« Bei einer Beschdadigung der Versorgungsleitung tauschen
Sie sie gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus.
Beauftragen Sie damit einen qualifizierten Fachelektriker oder
eine Servicestelle.

« Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebirsten zu
beauftragen.

« Das Gerat in einem trockenen Ort, auBBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiB3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

Alle Stoérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Mehrzweckgerat

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 300W
Leerlaufvibrationszahl 15000-21000 min'
Oszillationswinkel 2,8°
Abmessungen des Schleiftellers 80 x80x80 mm
Schutzklasse 1]
Gewicht 1,45 kg
Herstellungsjahr 2016

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 2,941 m/s?’K= 1,5 m/s?
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UMWELTSCHUTZ / CE

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach Informationen Uber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen, die fur die
Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz
(iber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen sowie
Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTVHAJIbHOW
UHCTPYKLUM

MHOIFO®YHKLUOHAJIbHbIN
MHCTPYMEHT

59G021

BHUMAHWE: MEPEA HAYAJIOM SKCITYATALUMN
SJIEKTPOVIHCTPYMEHTA CJIEAYET BHUMATEJIbHO MNPOYUTATb
JNAHHOE PYKOBOACTBO W COXPAHUTb EMO B KAYECTBE
CMNPABOYHOIO MATEPUANA.

TNMPABUJIA TEXHUKU BE3OINMACHOCTU

MPABUJIA TEXHUKU BE3OMNMACHOCTU (MHoro¢pyHKLNOHaNbHbIN
VHCTPYMEHT)

o Mepen BKMOUEHMEM WHCTPYMEHTa ybegutecb, 4YTO OH He
comnpuKacaetca C  MaTepuanoMm, MpefHa3sHaueHHbIM  Ans
obpaboTku.

« Bo Bpems paboTbl fepKuTe NHCTPYMEHT B PyKax yBEPEHHO. ,

» [puctynasa K pacnuny nona, CTeHbl UAN [PYrorl MOBEPXHOCTU,
ybenmTech, UTo B IMHUM PACNNIIOBKIN HE MTPOXOAUT INeKTpryeckas
1 rasoBas npoBofka. [loBpexaeHne NpoBofa, HaxoAAllerocs
noA HanpseHneMm, MOXKeT Bbl3BaTb MOpPaeHUe SNeKTPUYecKnm
TOKOM, a MOBPeXKAeHe ra3oBoli NPOBOAKM YPEBATO B3PbIBOM.

« 3anpeljaetcA  nNpuKacaTbCA K MOABMXKHBIM  dNemMeHTam
VNHCTPYMEHTa.

» 3anpeljaetca OTKNafblBaTb VHCTPYMEHT B CTOPOHY AO MOJSIHON
€ro OCTaHOBKMU.

« Mepen BK/IOYEHNEM WHCTPYMEHTa, YBEPEHHO BO3bMUTE €ro B
PYyKy.

« He npuKkacaiitecb K MUAbHOMY MOMOTHY U obpabaTbiBaemomy
mMaTepuany cpasy nocsie 3aBeplueHus paboTbl, MOCKOMbKY
MOJSIOTHO 1 MaTepuran CUNbHO HarPeBaloTCA U MOTYT BbI3BaTb OXOT.

e YTo6bl 3aMeHUTb NWIbHOE MOMOTHO UK  WAndOBabHY
6ymary, CHauyana BbIKJIlOUMTe VHCTPYMEHT BK/OYaTenem u paiite
VNHCTPYMEHTY OCTaHOBUTbHCHA, @ 3aTeM BbIHbTE BUJIKY 13 PO3ETKM.

« [Mpuctynas Kk paboTe, NpoBepbTe Hannyve nog obpabatbiBaembiM
MaTepuanom AOCTaTOYHOrO MPOCTPAHCTBA, YTOObI He MOBPeAnTbL
BepCTaK WA Non NAbHbIM MOSIOTHOM.

« paboTaiite B NpOTUBOMbINEBOM Macke. [biib, 06pasyiolasnca Bo
BpemaA paboTbl, onacHa ANA 30POBbA.

+ B nomewenun, B KOTOPOM C MOMOLbIO NMHCTPYMEHTa yaanAeTcAa
KpacKa, copeprkaliana CBUHUOBbIE COefUHEHUA, 3anpellaeTca
npuHMaTb Nuwy, NTb U KYpuUTb, a TakK Xe B NMOomMeleHnn He
AOJIKHbI HAXOQUTbCA MNOCTOPOHHKE NnLa. KoHTaKT nnu BabixaHve

nbiny, COAepallell CBUHLOBble COeAUHEHWsA, OMacHo pAnA
3[]0pPOBbA.
e Mpuctynas Kk wnndoBaHMIO, MOAKMOUNTE K WHCTPYMEHTY
NbINEBbITAXKHYIO CUCTEMY.

o VIHCTpyMeHT npefHa3HaueH ToNbKO AnsA CyxXux paboT.

. LUHyp NMNTaHNA [LepXUTe Ha 6e30MacHOM paccToAaHnn  OT
NOABWKHbIX 3JIEMEHTOB NHCTPYMEHTa.

« B cnydae Hel'lpaBVIJ'IbHOVI pa6OTbI NHCTPYMeHTa, eCsi NoABUTbCA
AbIM - NN NHCTPYMEHT HayHeT W3[aBaTb CTPaHHble 3BYKW,
HeMe[JIEHHO BbIK/TI0YNTE €ro N BblHbTE BUWIKY U3 PO3ETKW.

o [inAa obecneyeHua Tpebyemoro OxnaxfeHWsa WHCTPyMeHTa BO
Bpems paboTbl, HE 3aKpblBaliTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEpPCTVS B
Kopnyce.

BHUMAHWE! SneKTpOVHCTPYMEHT CRyXXuUT AnA paboTbl BHYTpU
rnomeLLeHunn.

HecmoTpss Ha 6e30onacHyl0 KOHCTPYKUMIO, MpeanpuHATbie
3alMTHbIE Mepbl M UCMONb30BaHMe CPeAcTB 3almTbl, Bcerga
CylecTBYeT HEKOTOpPbIii PUCK MONyYyeHUs TPaBMbl BO Bpems
pa6oTbl.

KOHCTPYKUMA M NPUMEHEHUE

MHOrodpyHKLMOHaNbHbIA MHCTPYMEHT 0bopyfoBaH opHodasHbIM
KONNEeKTOPHbIM ABWratenieM C KonebaTefibHbIM [BUKeHVEeM (B
opurHane — 4acToTa BpaLleHUA KOTOPOro 3ameHeHa MaaTHUKOBbIM
ABUKeHMeM). Bo3MOXHOCTb MCMONb30BaHNA PasfiMuHbIX pabourx
NPUHAANEXHOCTEl NO3BONAET BbIMOMHATbL Pa3/IvyHble BUAbI PaboT.
DNEeKTPOUHCTPYMEHT Takoro TuMa LIMPOKO MPUMeHAeTCa [AnAa:
pacnuna n Noapeskn JpeBeCuHbl U ee MPOU3BOAHbIX, NNacTMace,
LIBETHbIX METaJIOB, a TakKKe KPEeneXHbIX 3M1eMeHTOB (Hampumep,
rBo3fen, BUHTOB U T.M.).

WNHCTPYMEHT MOXHO WCMOMb30BaTh Al  00pabOoTKM  MSrKoi
Kepammyeckon ManTKy, Cyxon WindoBKM 1 06ANPKM HEGONbLUNX
noBepxHocTen. MpenmyLecTBO NHCTPYMEHTA — 3TO BO3MOXHOCTb
06paboTKM MaTepuanoB B TPYAHOLOCTYMHbIX MeCTax, a TakXKe
BGJIM31 KPOMOK.

Chepa npvMeHeHMA UWHCTPYMeHTa: pPaboTbl, BbIMNOMHAEMblE
MOAENNCTaMK, ClecapHble 1 CToNsApHble PaboTbl, a Takxe BCe
pyuHble paboTbl, BbINOMHAEMblE MAaCTePaMU-TIIOONTENAMM.

3anpewaeTcas  MPUMEHATb  JJIEKTPOVHCTPYMEHT  He Mo
HasHaueHwuio.

OMUCAHME K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHNAM

MepeuncneHHas  Hmke  HymMepauusi  KacaeTca  d/IEMEHTOB
3NEKTPOUHCTPYMEHTa,  MPeACTaBEeHHbIX HA  CTpaHuuax ¢
rpaduueckMmn n3o06pakeHnamm.

1. LlUnnudosanbHas nogowwsa

2. Bkniwouatenb

3. Pbivar 6bicTpoii dpuKcaumm pabounx nprHagnexHocTeln

4. Perynatop pabouei ckopocTu

* BHEWHWA BUA NPUOBPETEHHOTO 3NEKTPOWHCTPYMEHTA MOXET He3HAuUWTENbHO OTAMYaThCA OT
MSOﬁpa)KeHHOI’O Ha pucyHke.

OMUCAHUE K TPAONYECKUM U3OBPAMKEHNAM

BH/MAHWME

BH/MAHME - ONACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOVIKA

NHOOPMALMA
OCHALLEHVE U AONONMHUTENbHbBIE NPUHAANEXHOCTU
1. PasHble pabouvie nprHagnexXHOCTH -6 W
2. lUnndosanbHasa bymara (80#) -5uwr
3. YemopaHumk -Twr
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NoAroToBKA K PABOTE

BbIBOP PABOYUX MPUHALNEXHOCTEN

B TabnuiLe npeAcTaBneHbl NPYMepb NPUMeHeHUA pabounx
NPUHAANEXHOCTEN.

)

HasBaHue

MNonotHo no metanny HSS

Tun matepuana

MeTann (Hanpumep, rBo3au, BUHTbI, HeGoNbLIVE
npo¢unu), LBeTHble MeTabl.

HasHaueHune

Hebonbluoi pasgenutenbHblii pacnua 1 pacnun
C MOTrpyeHMeM.

MNpumep

HeGonbluol pasgenuTenbHbIii pacnun n pacnun
C NOrpy>KEHNEM.

Ha3BaHue Aunck nonykpymbiii no gepey HCS ®,
Tun matepuana | [lpeBecrHa 1 ee Npomn3BOAHbIE, MIACTMaCChl.
PaspenutenbHbli  pacnun M pacnun C
HasHaueHue NMorpy>XeHnem B Yrfax U B TPYAHOLOCTYMHbIX
MecTax, B6/I1M31 NOBEPXHOCTEN.
Bblpeska nasoB B efibHou eBecrHe,
Mpumep P o Ap
HanprMep, oA BEHTUIALMOHHYIO peLleTKy. ¢
HazBaHue MonotHo no gepesy HCS

Tun matepuana

D,peBeCMHa 1 ee Npon3BofHble, NnacTMmacchbl.

PaspenutenbHbin pacnun n pacnun C

Tun matepuana

HasHaueHne |morpyxeHuem B yrmax B TPYAHOJOCTYMHbIX
mecTax, B613M MOBEPXHOCTEN.
Pacnun me6enbHbIX NANUT, MOAPE3Ka HamnosbHbIX
Mpumep peeK, pacnui C MOrpyKeHnem npw MOAroHKe
HanosbHbIX MaHese.
HasBaHme Ouck  nonykpymbiii ¢ Bonb$pamoBbIM
HanbuieHnem
LlemeHTHble  dyrn, MArkas  Kepamuyeckas

nnuTka, 6onee TBEpAble nmiacTtMmacCbl N npoune
maTtepuanbl.

Pacnun n noApesKka y KpOMOK, B yrnax nan B

Ha3sHaueHue
TPYAHOAOCTYMHbIX MEeCTax.
Moume YpnaneHve  ¢yr, Bblpe3ka  OTBepCTUA B
P P KEpPaMUYECKON MANTKE MW MaacTMaccax.
HasBaHue LnndpoBanbHasa nogowsa «Delta»

) [>

Tun matepuana

[JpeBecnHa 1 ee nNpon3BogHble, abpasvBHbIN
marepwuarn.

LUJ'IVId)OBaHVIe B TPYAHOAOCTYMHbLIX MecCTax W

Ha3sHaueHue

yrnax Ha TBepfAOM OCHOBaHN.

YpaneHve  CTPOUTENbHOrO  WAW  KJeeBOoro
Mpumep pacTBOpPOB  AfA  KepaMUYecKon  MAUTKY,

LIJJ1I/I¢OBKa LenbHomn ApPeBECUHbI, NONINPOBKa.

HazBaHue CKpebOoK XecTKni

HanonbHble MOKpbLITMA, MONbI, Kepamuyeckas
Tun matepuana

nanTKa.

Ob6paboTka Menkmx MmaTepuasoB Ha TBEPAOM
HasHauenne | . oo

YaaneHvne OCTaTKOB CTPOUTESNIbHbIX PacTBOPOB,
Mpumep Knea  AnNA  HanofibHbIX  MOKPbITUA  WAn

KepamMmnyeckom mianTKu.

KPEMJIEHUE/3AMEHA WIN®OBAJIbHOW BYMATU

LLnndosanbHana NOJOLLBA MEET CUCTEMY KPEMIEHMNA «C NINMYYKON»,
YTO MO3BONAET BbICTPO W NIErKo 3aMeHATb WKdOoBanbHylo Gymary.
3epHKCTOCTb WAKpOBaNbHOW Bymary noabupaiite B 3aBUCMMOCTM
oT Tuna obpabaTbiBaeMoro matepmana. Paspeluaerca Ncnosnb3oBaTb
wnrdosanbHyio bymary Bcex BUAOB, a TakKe GpeTpoBble 1 TKaHeBble
nonMpoBanbHble KPyru.

o [prbnnsbTe WnndosanbHyto bymary K winposanbHom ctone (1).
o [MpwxmnTe WnndosanbHyto bymary K wavdposanbHom ctone (1).

e Yt0oObl CHATb WNMdoBanbHylo OGymary, OTKNenTe ee C OAHOMN
CTOPOHbI 1 NoTAHUTE (puc. A).

KPEMJIEHUE PABOYUX MPUHABNEXHOCTEN
« OTTAHUTE pblyar GbicTpon drKcauum paboumx Hacapok (3) (puc. D).

« BcTaBbTe pabouyio HacaaKy Mexay AByMA Waibamu naTpoHa Tak,
UTOGbI OHY HAAAENNCb Ha BbICTYMbI BEPXHEN Walbbl.

e [Ina ypno6bHo” u 6Ge3omacHol paboTbl onepaTopa, paboune
NPVHaANIeXHOCTM  MOXKHO  pacrionaraTb B MaTpoHe B
NPOV3BONIbHOM MOMIOXEHNMN NPW YCNIOBUW, YTO OHW ByAyT HageTbl
Ha BbICTYMbl BepxHel Wwaiibbl (puc. B).

« Pabouylo Hacagky cneflyeT HafleTb M3rnbOM BHU3.

« 3akpenute pabouyio HacafKy B BblOPAHHOM MOSIOXEHUN,
oTnycKas pblyar 6buicTpon dprkcauum (3).

MpoBepbTe NpaBunbHOE KpenneHne paboyero MHCTpymeHTa. Mpu
HenpaBUIbHOM WM HETOYHOM KpernneHuu, Bo Bpemsa pa6oTbl
pa6ounii MIHCTPYMEHT MOKET BbICKOUMTb 13 NaTPOHa, YTo co3paeT
onacHOCTb AJ1A onepatopa.

YOANEHUE NbiNn

Mbinb HeKOTOpPbIX MaTepuanoB, TaKWX KaK: JlaKOKpacouHble
NOKpbITUA, cofiepXallme CBUHEL, a TakKe HeKoTopble copTa
ApeBecuHbl (Hanpumep, Ay6oBasa unm 6ykoBas) U maTepuanbl,
copepxalme acbect, mMorytT ObiTb OMacHbl ANA 3A0POBbA.
MosTomy peKoMeHAyeM WCNONb30BaTb BHELUHIOW CUCTEMY
nbuleyAaNneHns, XopoLlylo BeHTUNAUMIO Ha pabouyem mecTe, a
Tak>Ke Nonb30BaTbCA NPOTUBOMNbINEBOI MacKoli ¢ punbTPOM.

PABOTA /HACTPOUKA

BKJIIOYEHUE / BbIKNTIOYEHUE

HanmeeHme ceT [OIKHO COOTBETCTBOBATb HaMpPAXeHUto,
YKa3aHHOMY Ha WiunbAuKe 3N1eKTPOUHCTPYMEeHTa.

BknioueHue — nepemecTtTe BKouaTenb (2) snepes, B no3. | (puc. C).
BbiKnloueHue - nepemecTuTe BKouyatesnb (2) Hasag, B nos. O.

By.que BHMMaTeJIbHbl U He 3aKprBaI7lTe oTBepCcTUA B Kopnyce
WHCTPYMEHTa, cnyXKalliue AnAa BeHTUnAununm aopuratena.

PETYJINPOBKA PABOYE CKOPOCTU

CKOpOCTb BpalLeHMsA ABUraTens UHCTPYMEHTa MOXXHO PerynpoBaTth
C nomolblo perynatopa (4), yctaHaBnvBas ero B Tpebyemom
nosnoxeHnn. 3TO NO3BOMAET MnopobpaTb pabouyio CKOPOCTb B
3aBUCMMOCTU OT CBONCTB 06pabaTtbiBaemMoro matepuana. [lnanasoH
perynnpoBKmn cKopocTu: oT 1 4o 6.

Yem 6onblie undpa, Ha KOTOpyt NocTaBieH perynatop (4), Tem
6orblue paboyas CKOPOCTb MHCTPyMeHTa (puc. E).
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MPUHLUAMN PABOTbI

Bnaropapsa uactote konebaHuit 15000-21000/MvH nog yrnom 2,8°
3/1IeKTPOUHCTPYMEHT MO3BONAET TOYHO obpabaTbiBaTh Hebonblune
NMOBEPXHOCTY W YIJibl.

PACTIUI / PE3KA

Monb3yiitecb HenoBpeXAeHHbIMU pa6ounmm
NPUHAANEXHOCTAMY C XOPOLUNM TEXHUYECKNM COCTOAHUEM.

MpucTynas K pacnuny nnv peske ApeBecuHbl 1 ee NPOU3BOAHBIX,
APeBeCHOCTPYXKeUHbIX MAUT M T.N., CHa4yana npoBepbTe MX Ha
Hanuuve WHOPOAHbIX Tes, TaKWX KaK: FBO3AW, BUHTbI U T.n.
Ypaanute MHOpPOAHbIe Tena, MOXXHO BOCMOJIb30BaTbCA MUAbHBIM
MONIOTHOM JNA MX ypaneHuA. Pacnun ¢ norpyxeHnem MOXKHO
BbIMOJIHATb TONbKO B TaKUX MArKMX MaTepuanax, Kak ApeBecuHa
rMncoKapTOHHbIE MNANTbI Y aHANOrMYHbIX MaTepurasnax.

Pacnun Kepamuueckoil NAUTKA BbI3bIBaeT 6bICTPbIA WN3HOC
pabouero MHCTpyMeHTa.

LJTMOOBAHUE

Bo Bpema wnnpoBaHWA MOBEPXHOCTEN MNPOU3BOANTENBHOCTD
paboTbl B 6ofblueil Mepe 3aBUCMT OT Bufa W KauyecTBa
wnndoBanbHoM 6ymary, a TakKe CuJTbl HaXkMa Ha MHCTPYMEHT BO
Bpema 06paboTKu. CUSIbHBIA HaXKMM He MOBbICUT 3PPEKTNBHOCTb
paboTbl, HO MOXeT NPUBECTU K BbICTPOMY M3HOCY LWNNPOBASbHOW
bymarn, a Takxe mneperpeBy WHCTpymeHTa. Begute paboty ¢
YMepPEeHHbIM, PaBHOMEPHbIM HAXKUMOM Ha MHCTPYMEHT.

[insa 6onee TouHO 06PAGOTKM YIIOB 1 KPOMOK B TPYAHOAOCTYMHbIX
MeCTax, MOXHO LWIMOBaTb BEPXYLUKOW Nnn Kpaem wnndoBanbHON
MoJOLLBbI.

OBAUPKA

O6paboTKy MATKMX MaTepuanoB (K Npumepy, ApeBecuHbl W.T.N.)
BbIMOJHANTE Mo HEGONbLWMM YrIOM 1 C HEGOMbLIMM 3aXKMOM. B
NPOTVBHOM CJlyyae CKpeboK MOXKET MOBPEeANTb OCHOBAHNE.

TEXHUYECKOE ObCJTYKUBAHUE

MpurcTynas K Kakum-nn6o AencTBuAM, CBA3aHHbIM C HACTPOMKON,
PEMOHTOM MNIN 06CNYXKNBAHNEM, OTKSTIOUMNTE 3IEKTPOUHCTPYMEHT
oT ceTn.

yXoA U XPAHEHUE

] PeKomeH,qyeTcn UYNCTUTb 3SNEKTPOUHCTPYMEHT Mocne Kaxaoro
NCNosib30BaHNA.

e [lnA uyuCTKM 3anpeljaeTcs UCMOMb30BaTb BOAY W npoune
KNOKOCTU.

o Yuctute 3neKTPOUHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CYXOW TPAMOYKM MNn
CKaTblM BO3[yXOM Mo HeGOMbLIMM JaBfIEHUEM.

« 3anpellaeTca MCNONb30BaTb ASIA YNCTKU YMCTALME CPeacTBa U
pacTBOpUTENW, Tak Kak OHW MOTYT MoOBpeAuTb MiacTMaccoBble
371eMeHTbI /TIEKTPONHCTPYMEHTA.

o CucTeMaTUYeCKN OUNLLATe BEHTUNALMOHHbBIE OTBEPCTUA, UTOODI
He AoMyCTUTb NeperpeBa 3NeKTPONHCTPYMEHTa.

o Pabouve npuHagnexHoct (Kpome wnndoBanbHONW MOLOLIBbI
[enbTa) YnCTuTe MPOBOSIOYHOWN LLETKOMN.

« B cnyyae noBpexxaeHUA WHypa MUTaHWA, 3aMeHNTe ero HOBbIM
WHYPOM C TakUMK e napameTpamu. 3aMeHy LHypa MnuTaHuA
nopyumute crneuymanncty, nmbo oTganite SNeKTPOUHCTPYMEHT B
CEPBUCHYI0 MaCTEPCKYIO.

* B c/iyyae CcunbHOrO WCKPEHMA Ha KOJIIeKTope, nopyuute
cneumnanunucTy NpoBepuTb COCTOAHME YrofbHbIX LLETOK ABUraTens.

. XpaHVITe SNEKTPOUHCTPYMEHT B CYyXOM N HEAOCTYNMHOM AnA neten
mecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX LUETOK

M3HoleHHble yronbHble LWeTKn ABuratena (AaAnHoOM meHee 5
MM), LWEeTKN ¢ ob6ropeBlueli MOBEPXHOCTbIO MAWN LapanMHamu
cnepgyet HemedsIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb credyeT obe WeTKn
OfHOBPEMEHHO.

3ameHy YroJibHbIX WETOK AO0J1>KeH BbIMNOJIHATb
KBanI/Id)I/ILWIPOBaHHbII‘/'I cneyunanuct; wcnonb3y|7|'re TONbKO
OopurnHasjsibHble 3anacHble YacTu.

Bce HenonagKkn fomKHbI YCTpaHATbCA aBTopI/I3OBaHHOVI CepBI/ICHOIZ
MaCTepCKOI7I npounssoanTens.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
HOMUWHAbHbBIE JAHHbIE

MHOro¢yHKUOHaNbHbIN MHCTPYMEHT

MapameTp Benunumnna
HanpsaxeHne nutanua 230 B AC
YacToTa TOoKa NuTaHma 50y
HomwuHanbHasa MoLWHOCTb 300 Bt
Yuncno KonebaHMn Ha XONOCTOM 15000-21000 muH™!
xogy
Yron KonebaHum 2,8°
Pa3mep nogoLusbl 80 x 80 x 80 Mm
Knacc 3awmtol I
Bec 1,45 kr
lop npon3BoacTBa 2016

WHOOPMALUA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIU

YpoBeHb akycTuyeckoro aaenenus: Lp, = 79,67 ab(A) K= 3 nb(A)
YpoBeHb akyCcTuyeckol mowHocTy: Lw, = 90,67 dB(A) B(A) K= 3 aB(A)
Bnbpoyckopenue: ah = 2,941 m/c? K= 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPELOBULLIA/CE

DnekTponpubopsl He cneayet  BbibpacbiBaTb BMeCTe C
[NOMaLIHMMI OTX0faMu. VX cneflyeT nepesaThb B crieLuanbHbIii
NyHKT yTuausaumu. WHGopmaumio Ha Temy yTunusauun
MOXeT MpefoCTaBUTb MPOAABEL, W3eNNA WA  MeCTHble
BNACcTU. DNEKTPOHHOE U  3eKTpuyeckoe 06opyJoBaHMe,
oTpaboTasluee CBOVI CPOK IKCMyaTaLMV, COAEP KT OnacHble
ANA OKpyXalolleit cpeabl BellecTsa. HeyTunusnposaHHoe
060opyaoBaHMe NpeAcTaBiAeT MOTEHLMaNbHYIO yrposy Ans

OKpyatoLleil cpefibl 1 30POBbA Jtofeil.

* OcTaBnAem 3a coboii NpaBo BBOAUTL U3MEHEHUA.

Komnanwa ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (ganee ,Grupa Topex”) coobuwaeT, uto
BCe aBTOPCKMe NpaBa Ha CoAepaHve HacToAlleln UHCTPYKUuu (nanee ,MIHCTPyKUUA”), B T.u. TEKCT,
doTorpadum, Cxembl, PUCYHKN 1 YepTeXW, a Takke KOMMOHOBKA, MPUHAANEXAT UCKMIOUNTENbHO
komnaHuu Grupa Topex W 3aluileHbl 3akoHOM OT 4 deBpana 1994 roga o6 aBTOPCKOM Mpase W
CMeXHbIX NpaBax (BecTHuK 3akoHoaaTenbHbIx aktos PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnea. nsm). KonvposaHue,
BOCMpOM3BEAeHNe, My6AMKauua, W3MEHEHUe 3NIEMEHTOB  WMHCTPYKUMM 6e3  NUCbMEHHOro
cornacua KomnaHuy Grupa Topex CTPOro 3anpeLjeHo U MOXET MoBreyb 3a co6oil rpaxaaHCKylo 1
YrONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.VHpOPMaLUNA O faTe M3rOTOBNEHWA yKasaHa B CEpUITHOM HOMepe,
KOTOPbIV HAXOAUTCA Ha U3aenun

WHOOPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUNHOM HOMEPE,
KOTOPbI HAXOAUTCA HA U3AE/TUN

MopAanok paclumdpoBkn MHGopMaLMK cnepytowmnii:
2XXXYYG**#***

roe

2XXX - rog nsrotoBneHus,

YY - mecAay nsrotosneHns

G- Kop ToproBoi MapKu (nepsas 6yksa)

*¥*¥¥ - nOpAQKOBbLIN HOMep n3genna
W3roTosneHo B KHP ans GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monblua
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MEPEKJIAL IHCTPYKUIT
3 OPUTIHAJTY

NMPUCTPIA BATATOOYHKLINHUNA
59G021

YBATA! MEPLL HIXX MPUCTYNATU [O EKCITYATALIT IHCTPYMEHTY,
Cg YBAXHO O3HAMOMUTUCA 3 LIEKO IHCTPYKLIEID 1
3BEPEFTUTTY AOCTYMHOMY MICLYI.

NMPABUJIA TEXHIKU BE3MNEKU Mg YAC
KOPUCTYBAHHA BATATOOYHKLINHUM
NMPUCTPOEM

CNELU®IYHI MPABUNA TEXHIKWU BE3MEKU nip yac kopuctyBaHHsA
6araTodpyHKUiNHIM NPUCTPOEM

« [ig yac npaui yctaTKyBaHHA Cif Linko TPUMaT pyKoto. 2

o [NepLu HiX YBIMKHYTW yCTaTKyBaHHA, CNifl YNEBHUTUCA, WO TOWN He
TOPKa€ETbCA MaTepiany, AKWIA cnig o6pobuTu.

e [epw HiXX NpucTynaty A0 BUPI3aHHA y MiAnosi, CTiHi Yn iHWInN
NOBEPXHI, Cif YyNeBHUTUCA, WO Y HUX BiJCYTHI eNeKTPUYHI ApoTKn
abo rasosi Tpy6w. MoWKoAXKEHHA APOTY Nifi HaNpyrok 3AaTHe
npu3BecT [0 MOpPasKy eNekKTPUYHUM CTPYMOM, HaTOMICTb
MOLUKOMAMXEHHA ra3oBoi TPy6u — Ao BUOYXY.

e« He ponyckaeTbcAa TOpKaTucA fJeTanen ycTaTKyBaHHA, L0
pyxatoTbca.

« He ponyckaeTbca Bigknagat yctaTKyBaHHA nepll HiXK MNOro
PYXOMi YaCTUHM 3YMNHATLCA MOBHICTIO.

« [lepw HiX YBIMKHYTI yCTaTKyBaHHs, 1Oro chif Winko B3AT1 o6oma
pyKkamu.

e He ponyckaeTbcA  TopKaTUCA  MWIbHOTO  MOMOTHa
0bpobnioBaHoro matepiany 6e3nocepefHbo MiCNA 3aKiHUEHHA
006pO6KM, OCKINbKMN BOHW MOXYTb OYyTU CUBHO PO3irpiTMMK i
CAPUYNHUTI ONiKK.

o LLlo6 3aMiHWUTW NUNbHE NONOTHO abo HaXKAAYHMIA Nanip, HaNeXuTb
nepepycim BUWMKHYTW YCTaTKyBaHHA KHOMKOIO BBIMKHEHHS,
3ayeKaTu, [OKW YCi PyXOMi YacTUHW He 3ynWHATbCA, a TopAi
Bifj'eQHaTU yCTaTKyBaHHA Bifi Mepexi XMNBNEHHSA.

o [lepw HiX 3axoguTUCb MpauoBaTh, Ciig nepesipuTy, uun nig
MaTepiasiom, Wo 06po6IoBaTUMETbCS, € AOCTAaTHBO MicLA, Wob6
He NMOLWWKOANTY NUAbHVM NOIOTHOM NOBEPXHi CTOTY UK NiANOTN.

3acTocoByiiTe NPOTUNNAOBY MacKy (nentocTky). Mun, Wwo noscTae

nig Yyac pooiT, € WKIAAMBMM AN 300POB'A.

« He ponyckaetbca npummatn Ky, Hanoi, a TakoX nanutn y
NPUMILLEHHAX, e 3a [JONOMOro YCTaTKyBaHHA yCyBatloTb dapby
3 YMICTOM 3B'A3KIB CBUHLI0. KOHTaKT i3 TaKUM NUIOM, Y1 BANXAHHA
NOro 3aTHe CNPUYMHUTACA A0 NOLKOLXKEHHA 340POB'A.

e MNepen wnipyBaHHAM [0  YCTaTKyBaHHA  PEKOMEHLYETbCA

nif’efAHaTV BiACMOKTYBauy nuy.

YcTaTKyBaHHA He Mpu3HayeHe A0 eKcnayatauii y BONoromy
cepenoBuLLi.
o MepexeBuin WHYp Cnig TpUMaTU 3JanAa Bif PYyXOMUX YacTUH
yCTaTKyBaHHSA.

e Y pa3i HecTaHOAPTHOrO MOBOJKEHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY,
3aMMJIEHHA Y/ NOABW CTOPOHHIX 3BYKIB CNifi HEranHO BUMKHYTU
MUBNEHHA Ta BUTATU BUAENKY 3 PO3ETKU.

* 3 MmeTolo 3abe3MneyeHHs ajeKBaTHOrO OXONOAXKEHHA YCTaTKyBaHHSA
CNif CTEXUTW 33 TUM, W6 BEHTUAALIHI OTBOPY Y NOro KOpnyci
He 3aTynanmcs.

YBATA! VYctaTKyBaHHA MpuU3HauyeHe [nA  ekcnayatauii  y
NPUMILLLEHHAX | He NPU3HayYeHe AnA npawi Ha30BHi.

He 3Baxalouum Ha 3acToCyBaHHA 6e3neyHoOi KOHCTPYKLi,
BUKOPUCTaHHA 3acobiB 6e3nekum 1 p[opaTKoBMX 3acobiB
0cobmucToro  3axucty, 3aBXAW ICHYE 3aNnuWKOBUWA PU3BUK
TpaBMaTu3My Mifg yac npadi.

BYAOBA I MPU3SHAYEHHA

BaratodyHKUiHM  npucTpil  npauloe B  oaHOodasHOro
eNleKTPOMOTOPY  KONEKTOPHOro  TWny, LWBUAKICTb 0bepTaHHs
AKOMO  3aMiHEHO  Ha  ocuMnAuinHWA  pyX.  MOoXnuBiCTb
BMKOPUCTaHHA Pi3HOMaHITHOro poboyoro iHCTPYMeHTY A03BONAE
BMKOPUCTOBYBATM YCTaTKyBaHHA A0 BUKOHAHHA Pi3HOMaHITHUX
pO6IT. ENeKTpOiHCTPYMEHT LbOro TUMY LIMPOKO 3acTOCOBYETHCA
[0 Takux pobiT: po3NMuNioBaHHA Ta pPO3pi3aHHA [epeBa,
[epeBONOXiAHNX MaTepianiB, NIacTUKy, KONbOPOBMX MeTanis, a
TaKoX KpinuiabHOT GypHiTypu (Hanp., LBAXiB FBUHTIB TOLLO).

TakoX ycTaTKyBaHHA [OMYCKa€E BUKOPUCTaHHA AnA 06pobKy M'aKoi
KepamiyHOT NANTKY, WwhidyBaHHA Ta CyXOro WKPAGAHHA HEeBENUKNX
noBepxoHb. [lepeBarod [aHOro YycTaTKyBaHHA € MOXJ/MBICTb
06pO6KM BYLLE3ragaHNX MaTepianiB y BaXKKOAOCTYMHMX MicLax abo
3 OKpanok.

lanysi “oro 3actocyBaHHs Le ApiGHIi MOAENbHO-KOHCTPYKTOPCHKI,
C/oCapHi, CTONAPCbKi po60TY, a TAaKOX iHLWI aMaTopPCbKi npaLi.

He ponyckaeTbca BMKOPUCTOBYBaTN €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
npu3HayeHHAM. BuKopuctoByBaTn €eneKTPOIHCTPYMEHT cnif
BUKJIIOYHO 3 OpUriHaNIbHUM PO6OUiM iHCTPYMEHTOM.

Oonuc MAJIIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHLOrO BUMNAQY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO
3a3HaYeHNN HUXKYe, CTOCYETbCA MasOHKIB A0 L€l iIHCTPYKLUil.

1. lWnidyBanbHa noBepxHs

2. KHorka BBIMKHEHHA

3. Baxinb andA wemnpKoi 3miHN akcecyapis

4. Koneco perynoBaHHA LWBUAKOCTI ocLymnauii

* ICHY€ MOXNMBICTb BIAMIHHOCTI MiX GaKTUUHM 30BHILIHIM BUrNALOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKuM,
110 306paxeHnii Ha ManioHKy.

ONMUCTPA®IYHUX CUMBOIJIIB

YBATA!

A 3ACTEPEXXEHHA

@ MOHTAX/HANALLUTYBAHHA

@ IHOOPMALLIA

MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. HakoHeuHuKM poboui pisHi -6 W

2. Manip HaxxgauHwnit (N280) -5 W

3. Kelic fo nepeHowyBaHHA i 36epiraHHa - 1 wWT.
nigrotoBKA 4O PObOTU

BUBIP POBOY0ro IHCTPYMEHTY

Y T1abnuui HvX4ye MPOAEMOHCTPOBAHO MPUKMAAN BUKOPUCTaHHA
pPO6OUMX IHCTPYMEHTIB.

>

Ha3Ba [MonoTHo nunbHe no metany HSS

Cranb i 3ani30 (Hanp., UBAXWU, TBUHTW, APiOHI
npooini), KONbopoBi MeTann

[LpibHi npaui 3 po3nuoBaHHSA, HAAMWIIOBaHHA
1 NPOMMIIIOBaHHA.

YKopoueHHA BYy3bKux Mpodinis, BigpizaHHA
LUMATKIB KPiNWJIbHWUX €NeMEHTIB, Hanp., KNAMOK.

Tun matepiany

MpusHayeHHA

MNpuknag

Hassa |J1v|cx niskpyrnui no gepesy HCS
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Tun matepiany [epeBo, gepeBonoxigHi MaTepianu, nnacTmacu
PosnunioBaHHA 11 MPONWIOBaHHA Y KyTax i
MNpusHayeHHa .
BAXXKOZOCTYMHUX MicLAX, N06SIM3Y MOBEPXOHb
Nonkna By3bKi 3arnvbHi nponunu y uinbHOMY fepeBi,
P A Hanp., Nig BEHTUAALIMHY PeLUiTKy.
Hazga MonoTHo NunbHe No gepeBy

[epeBo, gepeBonoxigHi MaTepianu, nnactmacu
Tun matepiany

PosnunioBaHHA 1 MpONWOBaHHA y KyTax i

Mpu3HaueHHs BaXXKOJOCTYMHUX MicLAX, NO6NIM3Y NOBEPXOHb
BiTWHaHHA y MebneBMx nnuTax, pisaHHA

Mpuknag NAIHTYCIiB, 3arnnbHe NPONWIIIOBAHHA MOA. Yac
[lonacyBaHHA NigNoroBux naHenemn
MiBkpyrnuin NcKk 3 BONIbGpamoBMM

Ha3Ba py A op
HanuaeHHAM

>

3aTVpKK ANA WBIB Ha LIeMeHTHIilA OCHOBI, M'AKa
KepamiyHa nnuTKa, TBepAi nnacTtmMacy W iHwWi
marepianu

Tun maTepiany

Mpwupi3aHHsA 1 Bigpi3aHHA No6nN3y OKpalroK, Ha

® B> ®O

MNpusHayeHHAa . .

pos3i abo y BaXKOJOCTYMHMUX MicLiAX

YcyBaHHA 3aTMPOK ANA LWBIB Ha LIEMEHTHI
Mpuknag OCHOBI, BMPi3aHHA OTBOPIB y KepaMiYHi NanTLi

abo y nnactmacax
HasBa LnidpyBanbHa noBepXxHA TPUKYTHa

X [lepeBo, pepeBonoxigHi matepianu, abpasnsHi

Tun matepiany MaTepiany

LUnidyBaHHA y BaKKOZOCTYMHMX MicuAX i Ha
MpusHaueHHAa . L R

pos3i Ha TBepPAill NOBEPXHi

YcyBaHHA CTSXKU abo Kneko Ans KepamiuyHol
Mpuknag nANTKY,  wnidyBaHHA  MacvMBy  AepeBa,

nonipyBaHHA
Hazga CKpe6oK XopCTKNiA

. Knnnmosi Ta nignorosi NoKpuTTA, KepamiyHa
Tun matepiany

©

nanTKa
n LkpabaHHA M'sKUX MmaTepianiB Ha TBepAin
pU3HaYeHHA noBepXHi

YcyBaHHA PeLlTOK LLeMEHTHOIO PO3UUHY, Kneto
Mpuknag ONA KUIMMOBOFO MOKPUTTA abo KepamiyHol

NANTKN

HAAIBAHHA/3AMIHA HAXXAAYHOIO NANEPY

LUnidyBanbHa MoOBepxHA MOCIAAE MOHTaXKHY CUCTeMy Yy BUMNAgI
NNMYYKN, AKa YMOXKIMBIIOE WBNAKY N NPOCTY 3aMiHy HaXKAa4yHOro
nanepy. Y 3anexHocTi Bifi TUNy maTepiany, Wo obpobnoeTbca, a
TaKoOX CTyrneHA 06pobKM Moro NoBepxHi cnif obnpaTn HaxgauHUn
nanip BiANOBIAHOT 3epHUCTOCTI. [JlOMYCKAETbCA BUKOPUCTaHHA
HaxfayHoro nanepy OyAb-AKOro TUMy, a TakoX MonipyBanbHOro
BOJIOKHa abo NoBCTi.

« [igHeciTb HaxkAaYHMIA Nanip [o poboyoi nosepxHi (1).

o JIOTUCHITb Ha>XAauHMI nanip Ao poboyoi noBepxHi (1).

o o6 cTArTM HaxkgauHMiA Nanip, BisabMiTbCA 3a HbOrO 3 OAHOIO 6OKY
1 NOTArHITb Ha cebe (man. A).

3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOY0rO IHCTPYMEHTY

BigTArHiTh BaXkinb AnA WBMAKoI 3MiHy akcecyapis (3) (man. D).

BcTaBTe pobounii iHCTPYMEHT MiX 060X MifKnagok y MaTpoHi

TakyM YMHOM, W06 OTBOPM MOTPANWIN Ha BUCTYMNW FOPILLHBOT
nigKknagKku.

3 MeTol0 YMOXIMBIEHHA PO6OTU Yy Hanbinblw 3pyyHOMYy i
6e3neyHoMy [1A KOPUCTyBaya NOJSIOXKEHHI, pobounii iHCTPYMEHT
[IONYCKAETbCA BCTABAATU Y MAaTPOH Y AOBiIIbHOMY MOMIOXEHHI 3a
YMOBW, WO BiH «HaAiHETbCA» Ha BUCTYNW TFOPIWHbOI NigKNaaKn
(man. B).

Po6ounii iIHCTPYMEHT BCTaBNAETLCA BUTMHOM [JOAONY.

3aKpiniTb pobounii iIHCTPYMEHT y BUOPaHOMY MONOXKEHHI, ONYCTUB
BaXiSib 4NA LWBMAKOrO MOHTaXy akcecyapis (3).

MepeBipTe NpaBWIbHICTb BCTAHOBNIEHHA PO6GOYOro iHCTPYMeHTa.
HenpaBunbHO a6o HefOCTaTHbO MILHO 3aKpinneHuin pobouiii
iHCTPYMEHT mMoXe 3ipBaTuCA N CNPUYMHUTUCA [0 TpaBMaTU3My
KopucTyBaua.

BIACMOKTYBAHHA Nuny

Mun peAkmx maTtepianis, HaNpPUKNag, ManApPCbKUX MNOKPUTTIB i3
YMiCTOM CBUHLIO, feAKNX I'aTYHKIB flepeBa, TakuX K Ay6y a6o 6yKy,
abo X maTepianu, WO MICTATb a36ecT, MOXYTb CTaHOBUTM 3arposy
AnA 300poB'A. 3 ornAAy Ha Lie PeKOMEH[YETbCA BUKOPUCTaHHA
30BHILLHIX NpynafiB BiACMOKTYBaHHA Ny, 3ab6e3neyeHHs rapHoi
BEHTUNALIT Ha po6oYOMYy MicLii Ta BUKOPUCTaHHA pecnipaTtopa 3
nornavHavyem.

NMoPAL4OK POBOTU/POBOYI HAJIALLTYBAHHA

BMWKAHHA | BUMUKAHHA

Hanpyra »kuBneHHa 'y Mepexi noBMHHa BignosigaTh
XapaKTepucTnkam, BKasaHM y Tabnuui Ha eNeKTPOiHCTPYMEHTi.

BBiMKHeHHS: nepecyHbTe nepemrikay (2) Hanepen y nonoxexHs |
(man. C).

BuMKHeHHA: nepecyHbTe NepemurKad (2) Hasag y nonoxeHHs O.

MNig 4ac npaui cnig 3BaXkaTn Ha Te, WO6 BeHTUNALINHI WinUHN
y Kopnyci, WO npu3HayeHi [0 OXONOAMXKEHHA [ABUIYHa
enekTponpunaay, He 3aTynanucs.

PErYJIIOBAHHA WBNAKOCTI POBOTU

Wenakictb 0bepTiB MOTOPY YCTaTKyBaHHA PEryoeTbCA LAAXOM
BCTAHOBJIEHHA KOJillaTKa perynoBaHHA WBUAKOCTI ocumnauii (4)
y 6akaHOMy MofioXeHHi. Lle possonse perynioBati LWBMAKICTb
npaui BigNoBiAHO O MaTepiany, WO 06pob6noeTbea. [ianasoH
LWBNAKOCTEN CTAaHOBUTb Bia 1 0 6.

Binblwi undpn Ha KoniwaTi perynoBaHHA WBUAKOCTI ocuunAuii (4)
BiANOBifaloTb BULLiN LWIBUAKOCTI po60TM ycTaTKyBaHHA (man. E).

NPUHUMN AIT

3aBAAkM yvactoTi ocuymnAudii  15000-21000/xB. nig Kytom 2,8°
€NeKTPOIHCTPYMEHT [OMYCKAEe NpeumsiiHy 06pobKy Ha HEBENMMKMX
JinAHKax i Ha posi.

PO3NMWJIIOBAHHA/NEPEPI3AHHA

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATM pPOOOYil IHCTPYMEHT Yy
HeHaseXKHOMy po60o4YOMy CTaHi.

MepLu HiXK 3axoAMTNCA PO3NUIIOBATU AEPEBO, AEPEBOBONOKHUCTI
nANTY, AepeBONOXifHi MaTepiann Towo, Cif YNeBHUTUCA, WO
B HUX HEMAa€E CTOPOHHIX 06’eKTiB: UBAXiB, FBUHTIB Towo. Cnig
YCYHYTU CTOPOHHI 06’€KTU a6o BUKOPWCTaTU BifMNoBiAHE NuNbHe
NOJIOTHO A0 iX YCYHEeHHA. 3arnnbHe NponuiloBaHHA AOMYCKAETbCA
BMKOHYBaTN BUKJIIOYHO Y M'AKUX MaTepianax, Takux Ak fepeBo,
rinCOKapTOHHI NANTK 1 T.iH.

Po3pisaHHA KepaMiyHOi NMAUTKM CNPUYMHAE 6Ginbll LWBUAKE
3HOLUYBaHHA PO60OYOro iIHCTPYMEHTY.
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LWNI®YBAHHA

BupaaTHicTb npaui nig Yac wnidpyBaHHA roNOBHUM YMHOM 3aNeXnTb
Bif, TMMY Ta AKOCTI HaXAa4yHOro nanepy, a TakoX Bif CUIN HATUCKY.
HagmipHuin TCK He cnpuse 36inblueHHI0 BUAATHOCTI WnipyBaHHs,
a HaBMakum MoXe CNPUUYMHUTUCA [O MepefyacHoOro 3YXUTKY
Ha)XAayHoro mnanepy W neperpiBaHHA  eneKTPOiHCTPYMEHTY.
PekomeHAyeTbCA NpaLioBaTh 3 MOMIPHUM | PIBHOMIPHM HaTUCKOM.

3 MeTo peTenbHOro WidpyBaHHA KyTiB UM OKpanoK Yy
BaXXKOAOCTYMHMX MiCLAX [OMYCKAETbCA WipyBaTh BepXiBKO abo
OKpaiikolo LWidyBanbHOT NIACTUHN.

LWKPABAHHA

LkpabaHHa M'akux MaTepianiB (Hanp. gepeBa Towo) cnig
BMKOHYBATU Mif MaUM KyTOM i 3 HECUIIbHUM HATUCKOM.

Yy NpPOTUBHOMY BMNaAKy Cer6OK 3[aTeH NowKoAnTN OCHOBY.

3bEPIFTAHHA TA ObCJIYTOBYBAHHA

Mepw HiX perynioBaTi, PEMOHTYBaTN €NeKTPOIHCTPYMEHT uu
BVIKOHYBATU perfnameHTHi po60TY 3 HUM, eNeKTPOIHCTPYMEHT cilif
BVIMKHY TN KHOMKOIO BBIMKHEHHSA 1 BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKM.

aornAaa 1 36EPITAHHA

o PeKkOMeHAyeTbCA  UMCTUTM  YCTaTKyBaHHA  lWopasy  micna
KOPUCTYBaHHA.

* He gonyckaeTbca UmLLeHHA YCTaTKyBaHHA 3a JOMOMOroI0 BOAN Yun
iHLWOI pignHN.

o YcTaTKyBaHHA [JOMYCKAETbCA YNCTUTW BUKIIIOYHO 3a [OMOMOro
Cyxol raHuipku, neH3na abo CTPyMeHeM CTWCHEHOro MOBITPA
H3bKOTO TUCKY.

» He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATY NPU LibOMY aHi MUiAHI 3acobu,
aHi PO3YMHHMKM, OCKINIbKA BOHW 3[aTHi MOLIKOAUTU MAACTUKOBI
enemMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

o BeHTVURAUIMHI WinvHM B KOpNyCi ABUIYHA HANeXUTb YTPUMYBaTK
B YUNCTOTI, W06 3anobirTi neperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

e Po6ounit iHCTPYMeHT (OKpiM TPUKYTHOI LWidpyBanbHOI NOBEPXHI)
[OMYCKAETbCA YACTUTK 3@ AOMOMOTrOI0 APOTAHOT LITKN.

e B pasi nowkopkeHHA mepexeBOro ApOTy MOro cfif Ha OAWH
3 aHanoriYHMMn xapaxktepmctukamu. byab-AKi cepBicHi Ta
PEMOHTHi pob0TY CNifi BUKOHYBATU BUKJTIOYHO B aBTOPN30BaHOMY
CepBiCHOMY LIEHTpiI.

e Y pasi noABn HagMIpPHOrO iCKPEHHA KOMYTaTOpy YCTaTKyBaHHA
cnipg nepepaty KBanipikoBaHoMy crneuianicTy Ha nepeBipKy cTaHy
BYTiNIbHUX LiTOYOK ABUTYyHa.

o EnekTpoiHCTpyMeHT 36epiraloTb B CyXOMy Micli, HeJOCTynHOMY
ansa piten.

3AMIHA BYTUIbHUX WWITOK

ByrinbHi WiToukn y ABUryHi, WwWo 3Hocunucs (To6To Kopotui 3a 5
MM), CnajieHi un TPicHYTi, CNif HeramHo 3amiHUTU. 3aBXAWN cnif
3aMiHATN 06MABI WiTOYKN OQHOYACHO.

3amiHy  BYrinbHMX  WITOYOK 3aBXAW Cnig  Aopy4yatm
KBanipikoBaHUM cneujianictam i BUKOPUCTOBYBaTU BUKIIOYHO
opwuriHanbHi 3an4acTuHW.

Y pasi 6yAb-AKMX Hemonapok cnif 3BepTaTnuca o aBTOPK30BaHOrO
CepBICHOrO LIeHTPY KOMNaHil.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

baratoyHKUiHWII npucTpin

Xapakrepuctuka MokasHuK
Hanpyra »unsneHHa 230V AC
Yacrtota cTpymy 50 Hz
HomiHanbHa NOTyXHiCTb 300W
KinbKicTb ocumnAauin Ha 15000-21000 min"
ANIOBOMY XOAi
KyT ocumpauii 2,8°
Po3mipu pobouyoi noBepxHi 80 x 80 x 80 mm

Knac enektpoizonadii Il
Bara 1,45 kg

Pik BUTOTOBNEHHs 2016
IHOOPMALIA NMPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb

PiBeHb TCKy ranacy: Lp, = 79,67 ob (A); K=3 b (A)

PiBeHb akycTyHOI noTyxHocTi: Lw, = 90,67 ab (A); K=3 ab (A)

3HaueHHs BibpaLi (NPrCKOpeHHA KoNMBaHb): a, = 2,941 M/c% K= 1,5 m/c

OXOPOHA CEPE[JOBULLA/CE

3y’KIUTi NPOAYKTY, WO NPALII0IOTb Ha ENEKTPUYHOMY KUBNEHHI,
He Cnif BUKMAATW pa3om 3 nobyToBuMM Bigxogamu, a
yTunizoByBaTM B CneuianbHKX 3aknagax. Bigomocti npo
yTunisalilo MOXHa OTpUMaTh B MpoAaBuA MpPoAyKUii un B
opraHax Micuesoi aamiHicTpauii. BignpaubosaHi enekTpuyHi
Ta eneKTPOHHI MPWNagu MICTATb PEUYOBWHU, WO HEe €
CMPUATAMBUMU AN NPUPOAHOTO cepeaosuila. ObnagHaHHs,
U0 He nepeaacTbCA 10 MepepobKM, MOXe CTaHOBUTW
Hebe3reKy [N1A cepefjoByLLa Ta 310POB'A MOANHN.

* BUPOGHUK 3anuiuac 3a cO6010 NPaBO BHOCUTU 3MiHU.

«Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3 opranyHoo agpecoio B
Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i sani 3ragyBaHe sk «Grupa Topex») CroBiLLa€, Lo BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha
3MICT AaHOT IHCTPYKLLT (TyT | fani Ha3MBaHOI «IHCTPYKL{iA»), B TOMY Ha i TEKCT, PO3MiLLieHi CBITNHI, CXeMaTUYHi
PUCYHKI, KPEC/IEHHS, a TaKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX | rpadiuHMX eNemeHTiB HanexaTb BUKIIOYHO
o Grupa Topex i 3acTepexeHi BinoBiaHO A0 3akoHy Bif 4 niotoro 1994 poky «Mpo aBTOpCbKe NpaBo 1
cropiaHeHi npasa» (AUB. opraH Aepxapyky Monbuyi «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 nopanbLu. 3m.). KonitoBaHHs,
nepepo6Kka, nybnikaLyis, Nnepepobka B KOMePLIAHMX LinAxX BCi€l IHCTPYKLi un okpemux ii enemeHTiB Ge3
n1cbMOBOro Ao3Bony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HefloTpymaHHA [0 L€l BUMOMM TArHe 3a coboto
LMBINbHY Ta KapHy BifiNoBifanbHICTb

®Y  EREDETIHASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

MULTIFUNKCIOS ELEKTROMOS
SZERSZAM
59G021

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

RESZLETES BIZTONSAGI SZABALYOK (Multifunkciés elektromos
szerszam)

« Hasznalat kdzben a szerszédmot tartsa zart kézzel, biztos fogassal.
o A szerszam elinditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az nem
érinti-e a megmunkalandé anyagot.

Padlo, fal, ill. mas elem 4tvagasanak megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a vagas kornyezetében nincsenek-e halézati vagy
gazvezetékek. A feszlltség alatt 1évé vezeték atvagasa aramités
veszélyével jar, a gazvezeték karositdsa pedig robbanasveszélyt
idéz el6.

« Tilos a szerszdm mozg6 részeit érinteni.
Tilos a szerszamot letenni teljes ledllasa elétt.
o A szerszamot biztos kézzel markolja meg elinditasa el6tt.

Ne érintse meg aflirészlapot ésa megmunkaltanyagot kdzvetlenil
a munka befejezése utan, ezek az elemek felforrésodhatnak, és
égési sériilést okozhatnak.

A flrészlap vagy a csiszolopapir cseréjéhez elébb allitsa le a
szerszamot, véarja meg, mig teljesen leall, és csak ekkor huzza ki a
hélozati csatlakozdt az aljzatbdl.

« A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a megmunkalt
anyag alatt rendelkezésre éll-e elegendé hely, a flirészlap nem
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fogja-e az asztallapot, a padlot felsérteni.

Haszndéljon poralarcot. A megmunkalds soran keletkezé por kéaros

az egészségre.

« Abban a helységben, ahol a szerszammal 6lomvegyileteket
tartalmazo festéket tavolitanak el, tilos ételek és italok fogyasztasa,
valamint a dohanyzas. Az élomvegytileteket tartalmazé porral
valé kapcsolat, annak belélegzése egészségkarositd hatasu lehet.

e A csiszolas megkezdése el6tt csatlakoztasson

berendezést a szerszamhoz.

porelszivd

o A szerszam nem alkalmas nedves munkavégzésre.

o A halozati csatlakozokabelt mindig tartsa tavol a mozg6 részektdl.

» Amennyiben az elektromos kéziszerszdm rendellenes miikodését
tapasztalja, az fiustot bocsat ki vagy szokatlan hangokat ad
ki, azonnal kapcsolja ki a szerszdmot, és huzza ki haldzati
csatlakozojat az aljzatbol.

o A szerszam megfelel6 hitésének biztositdsdhoz a hazan a
szell6zényildsoknak szabadon kell maradniuk.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és kiegészité védofelszerelések alkalmazasa mellett
is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkez6
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A szerszam meghajtasat egyfazisi, kommutatoros elektromotor
végzi, amelynek forgd mozgasa lengémozgasra kertl atalakitasra.
A tobbféle betétszerszam alkalmazhatosaga kilonféle muveletek
elvégzését teszi lehetévé. Az ilyen elektromos szerszamok széles
korben hasznélatosak fa, fahoz hasonlé anyagok, miianyagok,
szinesfémek és kotéelemek (pl. szegek, csavarok, stb.) flirészelésére,
vagasara.

Alkalmazhat6é puha keramialapok megmunkalasara, kis feliiletek
szaraz csiszolasdra, kapardsdra. A szerszam elényos tulajdonsaga az,
hogy a fenti anyagok megmunkalhaték vele nehezen hozzéférhetd
helyeken vagy a sarkoknal.

Felhasznalasi teriilete kiterjed a kisebb modellezési, lakatos és
asztalos munkékra, valamint az 6nélléan végzett otthoni barkacsolas
soran a legkiilonfélébb tevékenységekre.

Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéré célra
alkalmazni. Az elektromos kéziszerszamot kizardlag eredeti
felszerelésekkel szabad hasznalni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szamozas a szerszdm elemeinek jeloléseit koveti a jelen
haszndlati utasitas abrain.

1. Csiszolétalp

2. Inditékapcsold

Tartozék gyorsbefogd kar

A vibrécio rezgésszamat szabalyozé forgatégomb

W

* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ (OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Kulonbozé betétszerszamok  -6db
2. Csiszolépapir (80#) -5db
3. Hordtaska -1db

GRAN\PHITE

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A BETETSZERSZAMOK MEGVALASZTASA
Az alabbi tablazat a szerszamfeltétek alkalmazasara mutat be

példakat.
)

Megnevezés HSS fémfiirészlap

Fém (pl. szegek, csavarok, kisebb idomok) és

Anyagféle szinesfémek.

Rendeltetés Kisebb elvalaszté és mélyité vagasok.

Vékony idomok roviditése, rogzitéelemek, pl.

Példa kapcsok atvagasa.

Megnevezés HCS korszegmens flirésztarcsa fahoz

Anyagféle Fa, faalapu anyagok, miianyagok.

Elvdlasztd és mélyitd vagasok sarkokban és

Rendeltetés nehezen elérhetd helyeken, a felszin kdzelében.

Keskeny mélyité vagasok tomor faban, pl.

Példa cxos

szell6zéracshoz.
Megnevezés ~ |HCS fafiirészlap

Fa, faalapu anyagok, mtanyagok.
Anyagféle

Elvalaszté és mélyité vagasok sarkokban és

Rendeltetés nehezen elérhetd helyeken, a felszin kozelében.

Kivagéasok butorlapokban, szegélylécek
Példa roviditése, mélyité vagasok padldpanelek
illesztésénél.
Megnevezés Wolframkarbidos kérszegmens fiirésztarcsa
Anyagféle Cementfugédk, puha keramialapok, keményebb

mUanyagok és egyéb anyagok.

Vagas peremhez kozel, sarkokban és nehezen

Rendeltetés elérheté helyeken.

. Fugak eltavolitasa, lyukvagas keramia- és
Példa b
mUanyag lapokban.
Megnevezés Delta csiszolotalp
| Fa, faalapu anyagok, csiszolhaté anyagok.
Anyagféle

Kemény felliletek csiszoldsa sarkokban és

Rendeltetés nehezen elérhetd helyeken.

Csemperagasztd eltavolitasa, tomor fa csiszolasa,

Példa polirozas.
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Megnevezés  |Merev kaparé (spakli)

Anyagféle Padlok, padloszényegek, keramialapok.

3 Puha anyagok lekaparasa kemény fellletekrél.
Rendeltetés

Csemperagaszto, padlészényeg-ragasztd

Példa maradékainak eltavolitasa.

A CSISZOLOPAPIR FELROGZITESE / CSEREJE

A csiszolégép talpa tépbzaras rogzitési rendszerrel felszerelt,

a csiszolépapir konnyld és gyors cserélhetésége érdekében.

A megmunkalt anyag mindségétél és az eltdvolitani kivant

anyagmennyiségtél fliggden kell a megfelel6 szemcsézettségli

csiszolopapirt kivalasztani. Megengedett mindenféle csiszoldpapir,

valamint polirozo filc hasznalata.

« Kozelitse a csiszolopapirt az (1) csiszoldtalphoz.

« Nyomja rd a csiszolépapirt az (1) csiszolétalphoz.

« A csiszoldpapir levételéhez hajtsa fel egyik oldalon a szélét, majd
rantsa le (A. abra).

SZERSZAMBEFOGAS

« Hajtsa fol a (3) tartozék gyorsbefogo kart (D. abra).

« Csusztassa be a szerszamot a szerszambefogd két alatéte kozé

ugy, hogy a furatok a fels6 alatét csapjaira talaljanak.

A legkényelmesebb és biztonsagosabb munkavégzés érdekében a

betétszerszam befoghaté a szerszambefogdba barmely helyzetben,

azzal a feltétellel, hogy a felsé alatét csapjaira taldlnak (B. abra).

o Abetétszerszamot gy kell befogni, hogy hajlasa lefelé irdnyuljon.

o A szerszamot a kivant helyzetben a (3) tartozék gyorsbefogo kar
behajtasaval rogzitse.

Ellendrizze a betétszerszdm helyes rogzitését. A helyteleniil vagy
pontatlanul befogott betétszerszamok megcsuszhatnak munka
kozben, sérilésveszélyt okozva.

PORELVEZETES

Egyes anyagok, igy pl. az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes
fafajtak, pl. tolgy, biikk, vagy az azbesztet tartalmazé anyagok
porai az egészségre karos hatasuak lehetnek. Ezért ajanlott a kiils6
porelszivo rendszerek alkalmazasa, a munkavégzés helyének jo
szell6zése és az elnyelbvel felszerelt poralarc hasznélata.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

A haldzati fesziiltség egyezzen meg a multifunkcids szerszam
gyari adattablajan feltiintetett fesziltséggel.

Bekapcsolas - tolja a (2) inditokapcsolot elére, 1" dllasba (C. abra).
Kikapcsolas - tolja a (2) inditdkapcsoldt hatra,,0" allasba.

Forditson arra figyelmet, hogy a szerszam motorjanak hitésére
szolgalé nyilasok soha ne legyenek eltakarva.

A MUKODESI SEBESSEG SZABALYOZASA

A készilék motorjanak fordulatszamat a (4) fordulatszam szabalyozo
forgatogomb megfelelé helyzetbe forditasaval lehet beéllitani. Ez
lehet6vé teszi a megmunkélandé anyag tulajdonsagainak megfelelé
sebesség megvalasztasat. A szabdlyozasi tartomany: 1 - 6.

Minél magasabb értékre van bedllitva a (4) fordulatszam szabalyozé

forgatdgomb, annal nagyobb sebességgel mikodik a késziilék (E.
abra).

MUKODESI ELV

A multifunkcids szerszam lehetévé teszi a pontos munkat 2,8°-os,
percenkénti 15000-21000 -es rezgésszamanak koszonhetéen a
sarkokban, ill. kevés rendelkezésre all6 hely esetén.
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FURESZELES / VAGAS

Kizardlag sériilésmentes, jo6 miszaki allapotu betétszerszamokat
szabad hasznalni.

Fa, forgacslapok, fa alapu anyagok fiirészelésének, vagasanak
megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy nincsenek-e
benniik idegentestek, pl. szegek, csavarok, stb. Tavolitsa
el az idegentesteket, esetleg hasznélja az ehhez megfelelé
betétszerszamot. Mély vagasokat csak puha anyagokban lehet
végezni, pl. faban, gipszkartonban és hasonlé anyagokba.

Keramialapok vagasa a betétszerszam gyorsabb elhasznalédasat
okozza.

CSISZOLAS

A fellletcsiszolasndl a munka hatékonysaga elsésorban a
csiszolopapir fajtajatdl és minbségétdl, illetve az alkalmazott
nyomoer6tdl fiigg. A tulzott nyomas a csiszolas hatékonysagat
noveli, de a csiszolépapir gyorsabb elhasznalédasat és esetleg
a multifunkciés szerszam tulmelegedését okozza. Mérsékelt,
egyenletes nyomassal kell dolgozni.

A nehezen hozzéaférhet6é sarkok, élek csiszolhatdk a csiszoldtalp
cstcsaval vagy szélével.

KAPARAS

Puha anyagok esetében a kaparast kis szogben és enyhe nyomassal
végezze. Ellenkezé esetben a kapard felsértheti a munkadarab
feltiletét. MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

A haldzati fesziiltség egyezzen meg a multifunkcidos szerszam
gyari adattablajan feltiintetett fesziltséggel.

Bekapcsolas - tolja a (2) inditékapcsoldt elére, 1" dllasba (C. abra).
Kikapcsolas - tolja a (2) inditdkapcsoldt hatra,,0" allasba.

Forditson arra figyelmet, hogy a szerszam motorjanak hiitésére
szolgald nyilasok soha ne legyenek eltakarva.

A MUKODESI SEBESSEG SZABALYOZASA

A készilék motorjanak fordulatszamat a (4) fordulatszam szabalyozo
forgatogomb megfelelé helyzetbe forditasaval lehet beéllitani. Ez
lehetévé teszi a megmunkélandé anyag tulajdonsagainak megfelelé
sebesség megvalasztasat. A szabdlyozasi tartomany: 1 - 6.

Minél magasabb értékre van beallitva a (4) fordulatszam szabdlyoz6
forgatdgomb, annal nagyobb sebességgel m(ikodik a késziilék (E.
abra).

MUKODESI ELV

A multifunkcios szerszam lehetévé teszi a pontos munkat 2,8°-os,
percenkénti 15000-21000 -es rezgésszamanak koszonhetéen a
sarkokban, ill. kevés rendelkezésre &ll6 hely esetén.

FURESZELES / VAGAS

Kizarélag sériilésmentes, jo
betétszerszamokat szabad hasznalni.
Fa, forgacslapok, fa alapu anyagok fiirészelésének, vagasanak
megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy nincsenek-e
benniik idegentestek, pl. szegek, csavarok, stb. Tavolitsa
el az idegentesteket, esetleg hasznalja az ehhez megfelelé
betétszerszamot. Mély vagasokat csak puha anyagokban lehet
végezni, pl. faban, gipszkartonban és hasonlé anyagokba.

miiszaki allapotu

Keramialapok vagasa a betétszerszam gyorsabb
elhasznalodasat okozza.

CSISZOLAS

A fellletcsiszolasndl a munka hatékonysaga elsésorban a

csiszolopapir fajtajatdl és minbségétdl, illetve az alkalmazott
nyomoer6tdl fiigg. A tulzott nyomas a csiszolas hatékonysagat
noveli, de a csiszolopapir gyorsabb elhasznalédasat és esetleg
a multifunkcids szerszam tulmelegedését okozza. Mérsékelt,
egyenletes nyoméssal kell dolgozni.

A nehezen hozzéaférhet6é sarkok, élek csiszolhatdk a csiszoldtalp
cstcsaval vagy szélével.
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KAPARAS

Puha anyagok esetében a kaparast kis szogben és enyhe nyomassal
végezze. Ellenkezé esetben a kapard felsértheti a munkadarab
feltletét.

KEZELES, KARBANTARTAS

megkezdése el6tt hiizza ki a halozati csatlakozot az aljzatbdl.

KARBANTARTAS, TAROLAS

» Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszamot.

A tisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

A berendezést tisztitsa szaraz torl6kendével vagy fuvassa le
alacsony nyomasu sdritett leveg6vel.

Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy olddszert, mert
karosithatjak a mlanyagbdl készilt elemeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6z6nyilasait, hogy megel6zze
ezzel a motor esetleges tulmelegedését.

A betétszerszamokat (a delta csiszolotalp kivételével) tisztitsa
drotkefével.

Ha a halozati csatlakozokabel megséril, azt azonos mszaki
jellemzékkel rendelkezd csatlakozékabellel kell kicserélni. A cserét
bizza szakemberre vagy szakszervizre.

Ha a motor kommutdtoranal tulzott szikraképz6édést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek éllapotat.

A berendezést tarolja szaraz, gyermekektdl elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, és
kizardlag eredeti alkatrészek felhasznélasaval.

Barmiféle felmerilé meghibasodas javitasat bizza a gyartd altal
felhatalmazott szervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Multifunkcids elektromos szerszam

Jellemzé Erték

Tapfesziiltség 230V AC

Halozati frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 300 W

Uresjarati rezgésszam 15000-21000 min™'

Kilengési sz6g 2,8°
Talpméret 80 x 80 x80 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Tomeg 1,45 kg
Gydrtasi év 2016

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Hangnyomas-szint: Lp, = 79,67 dB(A), K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 90,67 dB(A), K= 3 dB(A)

Rezgésgyorsulas: a, = 2,941 m/s? K= 1,5 m/s

KORNYEZETVEDELEM / CE

Az elektromos tizem( termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgytjtésre
szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos
kérdéseire valaszt kaphat a termék keresked6jétél, vagy a helyi
hatosagoktél. Az elhasznélodott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre haté anyagokat
tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, tjrahasznositasnak nem
alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
kornyezet és az emberi egészség szdmadra,

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (székhelye: Varso,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznélati utasitas
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(tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek koézétt annak szovegével, a
felhasznalt fényképekkel, véazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos
Osszes szerz6i jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
allnak, az 1994. februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonl6 jogokrol szdl6 térvényben foglaltak szerint
(Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasités
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténé masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil polgarjogi és biintet6jogi
felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

UTILAJ POLIFUNCTIONAL
59G021

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE, TREBUIE
CITITE ATENT INSTUCTIUNILE SI PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

PRINCIPII SUPLIMENTARE DE SECURITATE (Utilaj polifunctional)
« In timpul lucrului, dispozitivul trebuie tinut bine si sigur cu mana.

« Inaite de a porni dispozitivul, trebuie sa te asiguri ca scula nu
atinge materialul de prelucrat.

« Inainte de a tdia podeaua, peretele sau o altd suprafata, trebuie sa
te asiguri ca, in raza de tdiere, nu sunt conductori

« Electrici, sau conducte de gaz. Tdierea conductorului electric
sub tensiune, poate pricinui electrocutarea operatorului iar a
conductei cu gaz poate pricinui explpzie.

« Nu este permis sa atingi piesele dispozitivului care sunt in miscare.

« Inainte de a pune deoparte dispozitivul, opreste-I.

« Inainte de a porni dispozitivul, tine-l bine si sigur cu mana.

« Nu atinge panza de ferastrau si nici materialul prelucrat, imediat
dupa teminarea taierii, aceste elemente pot fi foarte fierbinti de
care te poti frige.

o Cu scopul schimbarii panzei de ferastrau sau a hartiei abrazive,
intdi trebuie oprit dispozitivul si asteptat un timp pana ce nu
va mai fi in miscare, apoi dispozitivul trebuie deconectat de la
alimentare, scotand stetarul din priza cu tensiune.

« Inainte de a incepe lucrul, trebuie sa verifici daca sub materialul
de prelucrat, este destul loc liber, spre a nu defecta cu panza
de ferdstrau, masa sau podeaua care se afla sub materialul de
prelucrat.

o Daca in timpul lucrului, se va emana praf, trebuie sa lucrezi cu
masca. Praful emanat in timpul lucrului este daunator sanatatii.

« Daca in incapere, utilizezi dispozitivul la eliminarea vopselei care
contine compusi de plumb, nu fuma, nu manca,nu bea si nici
nu permite persoanelor terte sa se afli in in aceasta incdpere.
Contactul cu praful, sau aspiratia prafului care contine compusi de
plumb, poate fi ddunator pentru sanatate.

« Dacg, vei slefui cu dispozitivul, trebuie conectat la instalatie de
exhaustarea prafului.

« Dispozitivul nu este adaptabil pentru lucru,la ud”.

» Conductorul de alimentare cu tensiune, totdeauna trebuie tinut
departe, de piesele care sunt in miscare.

e In cazul in care vei constata neregularitati in comportarea
dispozitivului, de ex. miros de fum, zgomote ciudate, dispozitivul
trebuie neapdrat deconectat, scotand stecarul din priza de
alimentare cu tensiune.

ATENTIE ! Dispozitivul serveste doar la lucrari in interiorul
incaperilor.

Cu toate ca la construirea dispozitivului, s-au intrebuintat chiar
de la proiectare, tot felul de mijloace de siguranta cat si mijloace
suplimentare de protectie, tototdeauna exista riscul redus de a
suferi leziuni in timpul lucrului.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Dispozitivul polifunctional, este actionat de motor monofazic
cu colector, al. cdrui viteza de rotire este schimbata in miscare
oscilatorie. Posibilitatea aplicarii diferitelor scule ajutatoare de
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lucru, permite la executarea diferitelor lucrari. Asemenea scule
electrice, sunt uttilizate la taierea lemnului, materialelor lemnoase, -I
materialelor sintetice, metalelor neferoase, cat si elementelor de
fixare ( de ex.cuie, suruburi etc). Denumirea  |Panza de ferastrau p/t lemn HCS
Dispozitivul poate ﬁ utilizat i I?, preluclll'ar?a. placilor moi de Tioul Lemn,materiale lemnoase, materiale sintetice.
ceramica, la slefuit cat si la razuirea “la uscat” mici suprafete. Meritul fpul .
dispozitivului este posibilitatea prelucrarii materialelor, mai sus materiatului
enumerate, la locuri greu accesibile sau in aproprierea muchiilor. Taieri despartitoare, la colturi si la locuri greu
Dispozitivul poate fi utilizat la lucrdri marunte de modelarie, de Destinatia accesibile, in aproprierea suprafetelor.
lacatuserie, de tamplarie cat si la tot felul de lucrdri de amatori
(mesterire). Taieri in pldci de mobild, scurtarea sipcilor plinta,
. L . o Exemplu taiere In ada cime la pasuirea panourilor de
Este interzisa utilizarea sculelor electrice in dezacord cu detinatia podea
lor. Sculele electrice trebuie utilizate exclusiv doar cu accesorii -
originale.
DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE
Numerele de mai jos, se refera doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
1. Talpa de slefuit
2. Intrerupator Denumirea Disc semirotund cu wolfram.
3. Maneta de montarea rapida a accesoriilor. Tipul Rosturi de ciment, plici ceramice moi materiale
4. Butonul de ajustatraea vitezei oscilatiilor. materiatului sintetice mai dure cat si alte materiale.
Pot apare difernte mici intre figura si produs . Destinatia Taiere si retezare in aproprierea muchiilor, la
colturi sau la locuri greu accesibile.
DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE Exemplu Eliminarea rosturilor, formarea orificiilor in placi
P ceramice sau in materiale sintetice.
ATENTIE
A AVERTISIMENT
@ MONTAJ / ASEZARI Denumirea Talpa de slefuit Delta
Tipul Lemn,materiale lemnoase, materiale sintetice
INFORMATII materiatului
INZESTRAREA SI ACCESORII Destinatia Slefuirea la locuri greu accesibile si la colturi pe
inati .
5. Diferite capete de lucru -6 buc. substraturi dure.
6. Hartie abrazivi (80#) -~ 5 buc Eliminarea mortarului sau adezivului de placi
7. Geanti de transport -~ 1buc. Exemplu ceramice, slefuirea lemnului masiv, lustruire.
PREGATIREA P/T LUCRU
ALEGERA SCULELOR DE LUCRU
In tabela de mai jos, sunt ardtate exemple de utilizarea sculelor de
lucru. — —
Denumirea Razuitor rigid
@ Tipul Straturi acoperitoare de podele, placi ceramice.
materiatului
Denumirea Panza de ferastrau p/t metale HSS Destinatia Razuirea pe substrat dur, materiale moi.
Tipul Metal (ex. cuie, suruburi, profile mici), metale
materiatului neferoase .. Exemplu Eliminarea resturilor de mortar, adezivului pentru
Destinatia Tdieri despartitoare mai marunte. P placi ceramice.
Exemplu Scurtarea  profilelor  inguste,  retezarea FIXAREA / SCHIMBAREA HARTIEI ABRAZIVE
elementelor de fixare ex. cleme.

Talpa slefuitorului, este inzestrata cu asa zisul scai, datorita caruia
este posibila schimbarea usoara si rapida a hartiei abrazive, cu
gradatia corespunzatoare. Dependent de tipul materialului prelucrat
si cerintelor de eliminare, trebuie asortata hartia abraziva de gradatia
corespunzatoare. Se pot utiliza toate tipurile de hartie abraziva cat si
materiale fibroase sau pasla de lustruire.

0,

« Apropie hartia abraziva, de talpa lucru (1).

Denumirea Disc semirotund p/t lemn HCS >) . Apasé hartia, spre talpa slefuitorului (1).
Tipul X . Lemn,materiale lemnoase, materiale sintetice. « Cu scopul de a scoate hatia abraziva, trebuie indepartata un pic
materiatului — — — - dintr-o parte, apoi trasa (fig. A).
Destinatia Taieri despartitoare, la colturi si la locuri greu
accesibile, in aproprierea suprafetelor. FIXAREA SCULELOR DE LUCRU
Exemplu Taieturi mici in lemn masiv. o) Retrage maneta de montarea rapida a accesoriilor (3) (fig. D).

« Baga scula de lucru si aseaz-o, intre cele doua saibe ale portsculei,
in asa mod, incldt in orificii sa nimereasa in stifturile saibei de sus.
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e Cu scopul inlesnirii persoanei care deserveste utilajul, lucrul
in pozitia cea mai comoda si in siguranta, scula de lucru poate
fi instalata in portsculad in orice pozitie cu conditia nimeririi in
stifturile saibei de sus (fig. B).

indreptata spre in jos.

« Scula de lucru trebuie asezatd in asa mod incXt, indoitura sa ﬁe’

« Scula de lucru se fixeaza in pozitia preferatd, cobor®nd maneta de
montarea rapida a accesoriilor (3).

Verifica corectitudinea fixarii sculei de lucru. Fixarea

amenintarea operatorului.

necorespunzatoare sau necorecta a sculei de lucru, poate pricinui®

EXTRAGEREA PRAFULUI

Prafurile unor materiale precum: vopselele care contin plumb,
cat si unele specii de lemne ex. stejar sau fag sau material cu
continut de asbest, pot fi periculoase pentru sanatate. De aceea,
se recomanda utilizarea exhaustorului exterior de extragerea
prafului, ventilarea locului de lucru, cat si utilizarea mastii antipraf
cu absorbitor.

LUCRUL /AJUSTARILE

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda cu tensiunea
inscrisa pe placta de fabricatie a utilajului.

Pornirea- butonul intrerupatorului (2) deplaseaza-l pe poz I (fig. C).
Oprirea - butonul intrerupatorului (2) deplaseaza-l pe poz O.

Toteauna, trebuie sa ai grija de orificiile de ventilatie din carcasa,
care totdeauna trebuie sa fie curate, spre a evita supraincalzirea
motorului.

AJUSTAREA VITEZEI DE LUCRU

Viteza de rotire a motorului utilajului, se ajusteaza rotind si
asezlnd butonul de ajustarea oscilatiilor (4) pe pozitia preferata.
In acest mod, se ajusteaza viteza de lucru, corespunzatoere vitezei
necesare prelucradrii materialului respectiv. Domeniul ajustarii vitezei
oscilatiilor, este cuprins intre 1 si 6.

Cu Xt valoarea ajustata cu butonul oscilatiilor (4), este mai mare, cu
atlt viteza de lucru a utilajului este mai mare (fig. E).

PRINCIPIUL ACTIONARII

Datorita frecventei de oscilatie 15000-21000/min sub unghi de 2,8°,
scula electrica inlesneste executarea, cu precizie, a lucrului in spatii
mici si la colturi.

TAIEREA / RETEZAREA

Trebuie utilizate doar scule de lucru, nedefctate, in buna stare
tehnica.

Inainte de a proceda la taierea sau la retezarea lemnului, placilor
de aschii, materialelor lemnoase etc. trebuie verificat daca, aceste
materiale, nu contin obiecte straine, precum cuie, suruburi etc.

Obiectele straine trebuie eliminate, utilizand panze de frastrau
corespunzatoare de eliminarea acestor obiecte straine. Taierile
in adancime pot fi efectuate doar in materiale moi, precum lemn,
placi de ipsos sau asemanatoare.

Taierea placilor ceramice, cauzeaza uzarea rapida a sculei de lucru.
SLEFUIREA

Productivitatea muncii in timpul slefuirii suprafetelor, depinde
in mare masurd, de tipul si calitatea hartiei abrazive cat si de forta
de apasare, in timpul prelucrdrii. Apasarea excesivd, nu duce la
la supraincalzirea sculei electrice. Lucrul trebuie executat moderat,
cu apasare uniforma.

Cu scopul slefuirii exacte a colturilor sau muchiilor la locuri
greu accesibille, se poate slefui cu varful sau cu marginele placii
slefuitoare.

RAZUIREA

Razuirea materialelor moi ( de ex. lemn etc.) trebuie executata sub

®
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unghi mic, aplicand forta de apasare mica. In caz contrar, razuitorul
poate defecta substratul.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare,
ajustare, reparatie sau alta deservire, dispozitivul trebuie
deconectat, cu intrerupatorul lui, iar stecarul conductei de
alimentare, trebuie neaparat scos din priza cu tensiune.

INTRETINEREA SI PASTRAREA

« Serecomanda curdtarea utilajului imediat dupa fiecare utilizare.

« Anuseintrebuinta la curatat apd sau alte lichide.

« Utilajul poate fi curdtat cu cMrpa uscata sau cu aer comprimat de
mica presiune.

« A nu se intrebuinta la curatat, nici un fel de mijloace curatitoare
nici solventi, deoareace pot fi defectate elementele executate din
material sintetic.

« Orificiile de ventilarea motorului, trebuie curatate in mod regulat,
cu scopul evitarii supraincalzirii utilajului.

o Scula de lucru ( in afara de de talpa slefuitoare delta) trebuie
curdtata cu perie de sXrmd.

e In cazul in care, conductorul de alimentare cu tensiune va fi
defectat, trebuie inlocuit cu altul care va avea aceleas parametre.
Schimbarea conductorului trebuie incredintata specialistului
calificat sau utilajul dat la servis.

« lar in cazul, in care vei observa scKteiere exagerata la comutator,
trebuie verificata starea periilor de carbune ale motorului,
verificarea trebuie efectuata de persoana calificata in acest
domeniu.

« Totdeauna utilajul trebuie, pastrat la loc uscat, neaccesibil copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Cand carbunii se vor scurta (cam pana la 5 mm) vor fi crapati
sau vor fi arsi, trebuie inlocuiti cu alti carbuni noi. Totdeauna,
carbunii trebuie inlocuiti simultan. Schimbarea carbunilor trebuie
incredintata exclusiv persoanei calificate in acest domeniu si care
va intrebuinta piese originale.

Ori ce fel de defecte, trebuie sa fie eliminate de catre servisul
autorizat al firmei producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Utilaj polifunctional

Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 300W

Numadrul oscilatiilor la mersul 15000-21000 min’'

in gol

Unghiul oscilatiilor 2,8°
Dimensiunile talpii 80 x 80 x 80 mm
Clasa protejarii Il
Greutatea 1,45 kg
Anul fabricatiei 2016

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Nivelul presiunii acustice: Lp = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, =2,941 m/s?. K= 1,5 m/s.

PROTECTIA MEDIULUI/ CE

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitati speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sanatatea umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.
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“Grupa Topex SRL” Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex”) informeaza c&, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul
autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea,
publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal.

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

MULTIFUNKCNI ZARIZENI
59G021

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI Sl
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY (Multifunkéni zafizeni)
Pfi praci je nutno drzet zafizeni pevné sevienou dlani.

Pfed zapnutim zafizeni se presvédcte, zda se zafizeni nedotykd
povrchu, ktery ma byt obrabén.

A\

Pfed fezdnim podlahy, zdi nebo jiného povrchu je tfeba se
presvédcit, zda v dosahu ohnuti se nenachdzeji elektrické a
plynové kabely. Prestfihnuti kabelu pod napétim muze zpusobit
uraz elektrickym proudem a poskozeni plynového kabelu muze
zpUsobit vybuch.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti zatizeni.

Neodkladejte zafizeni, dokud neni Uplné zastaveno.

Pted zapnutim zatizeni, uchopte jej pevné do ruky.

Nedotykejte se pilového listu nebo obrdbéného materidlu
bezprostfedné po dokonceni prace. Tyto prvky mohou byt silné
zahfaté a mohou zpUsobit popaleniny.

Pro vyménu pilového listu nebo brusného papiru, je nutno
nejprve vypnout zafizeni zapinatem a poseckat, az zafizeni
zastavi, nasledné je treba odpojit zafizeni z napajeci zasuvky.

Pfed zahdjenim prace se presvédcte, zda je pod obrabénym
materidlem dostatek prostoru, chranici pred poskozenim stolu i

®
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VYBAVENI A PRISLUSENSTVIi

siroké vyuziti pfi pilovani a fezani dieva a materiadll na bazi dreva,
plastd, nezeleznych kov( a také upeviiovacich prvki (napt. hiebikd,
Sroubl apod.). MGzou byt také vyuzivany ke zpracovani mékkych
keramickych dlazdic, brouseni a také seskrabovani nasucho malych
povrchu. Prednosti zafizeni je moznost obrdbéni vyse uvedenych
materialG v tézko dostupnych mistech nebo v blizkosti okraje.

Pouziva se pfi provadéni mensich modelaiskych praci a také
zamecnickych, truhlaiskych a veskerych kutilskych praci.

Elektrické nafadi je nutno pouzivat v souladu s jeho
urcenim. Elektrické naradi pouzivejte vyhradné s originalnim
prislusenstvim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

NiZe uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkdim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Brusnd deska

2. Zapinac
3. Paka pro rychlou montaz prislusenstvi
4. Otocny knoflik pro regulaci rychlosti oscilace

* Skute¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

UPOZORNENI
MONTAZ / NASTAVENI

INFORMACE

1. Pracovni nastavce rizné -6ks
2. Brusny papir (80#) -5ks
3. Prenosny kuftik - 1ks

PRIPRAVA K PRACI

VYBER PRACOVNIHO NASTROJE

V nize uvedené tabulce jsou znazornény pfiklady pouZziti pracovnich

nastroju.

podlahy pilovym listem.

Pouzivejte protiprachovou masku. Prach vznikajici pfi praci
je zdravi Skodlivy. V mistnosti, ve které je pomoci brusky

5

odstrafiovana barva obsahujici slou¢eniny olova, nejezte, nepijte,

Nazev Pilovy list na kov HSS

nekurte. Nesmi tam také pobyvat tieti osoby. Kontakt s prachem,
ktery obsahuje slouceniny olova, nebo jeho vdechovéani muze

Kov (napf. hiebiky, Srouby, mensi profily),

Druh materialu N .
nezelezné kovy.

ohrozit zdravi.

Urceni Mensi oddélovaci a hloubkové rezani.

K zafizeni pfed brousenim je tfeba pfipojit zafizeni pro odvadéni
prachu.

Zkracovani uzkych profil(i, profezavani

Ptiklad upevriovacich prvkd, napf. pfichytek.

Zafizeni neni pfizplsobeno k provozu za mokra.

Napdjeci kabel zafizeni se nikdy nesmi dostat do kontaktu s
pohybujicimi se souc¢astmi.

V pfipadé zjisténi netypického chovéni zafizeni, ¢oudéni nebo
vyskytu neobvyklych zvukl neprodlené vypnéte zafizeni a
vytahnéte zastr¢ku z napajeci zasuvky.

Aby bylo zaruceno spravné chlazeni béhem prace, musi byt

Nazev Palkruhovy kotou¢ na direvo HCS

Druh materialu [ Dievo, materidly na bazi dreva, plasty.

ventilacni otvory v krytu listové pily odkryté.

POZOR! Zaftizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

Oddélovaci a hloubkové fezani v rozich a v tézce

Urceni dostupnych mistech, pobliz povrchu.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani

priklad Uzké hloubkové fezy do masivniho dieva, napf.

zajistujicich prostfedkil a dodate¢nych ochrannych prostiedkd,

pod ventila¢ni mfizkou.

vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
KONSTRUKCE A POUZITI

Multifunkéni zafizeni je pohanéno jednofdzovym komutatorovym
motorem, jehoz otacky byly zaménény na kmitavy pohyb. Moznost
uziti rdzného pracovniho nafadi umoznuje jeho prizplsobeni
pro provedeni rlznych praci. Elektrické naradi tohoto typu ma
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Nazev Pilovy list na dfevo HCS

Druh materialu | Dfevo, materidly na bazi dfeva, plasty.

Oddélovaci a hloubkové fezani v rozich av tézce

Urceni dostupnych mistech, pobliz povrchu.
Vyrezy v nabytkovych deskach, zkracovani
Priklad podlahovych list, hloubkové fezy pii ukladani
podlahovych list.
Nazev Pulkruhovy kotou¢ s wolframovym nasypem

Cementové spary, mékké keramické dlazdicky,

Druh materialu Y LY -
tvrdsi plasty a jiné materialy..

Prifezavani a odiezavani pobliz okraju, v rozich

&

Urceni nebo v tézce dostupnych mistech
priklad Odstranovani spar, vyfezavani otvort

v keramickych dlazdi¢kdch nebo plastech.
Nazev Brusna deska Delta

.. |Dfevo, materidly na bazi dieva, abrazivni
Druh materialu

materidly.
L Brouseni v tézce dostupnych mistech a rozich na
Urceni . o
tvrdém podlozi.
» Odstrarfiovani malty nebo lepidla na keramické
Priklad dlazdi¢ky, brouseni masivniho dfeva, lesténi.
Nazev Tuhy Skrabak

Podlahové krytiny, podlahy, keramické dlazdicky.
Uréeni Skrabani mékkych materiald na tvrdém podloZi.
Priklad Odstranovani zbytk{ malty, lepidla na podlahové
krytiny nebo keramické dlazdicky.
PRIPEVNOVANI/VYMENA BRUSNEHO PAPIRU

Brusna deska je vybavena systémem montaze na tzv. suchy zip,

za Ucelem rychlé a snadné vymény brusného papiru. Podle druhu

obrabéného materidlu a pozadovaného rozsahu odstrafiovani

materidlu vyberte brusny papir pfislusné hrubosti. Pfipousti se

pouzivani viech druhd brusného papiru a také netkané textilie nebo

lestici plsté.

« Prilozte brusny papir k brusné desce (1).

« Pritlacte papir k brusné desce (1).

« Pro sejmuti brusny papir na jedné strané nadzvednéte a poté jej
vytahnéte (obr. A).

UPEVNOVANI PRACOVNICH NASTROJU

« Odtahnéte paku pro rychlou montaz prislusenstvi (3) (obr. D).

« Zasunte pracovni nastroj mezi obé podlozky skli¢idla pro upinani
naradi tak, aby se otvory dostaly na koliky horni podlozky.

« Pro umoznéni prace osobé obsluhujici néfadi v nejvyhodnéjsi a
nejbezpecnéjsi poloze, nasadte pracovni nastroje na sklicidlo
pro upindni nastroji v jakékoliv poloze pod podminkou, Ze se
dostavaji na koliky horni podlozky (obr. B).

« Pracovni nastroj musi byt nasazeny takovym zplsobem, aby byl
ohnutim namiren dol(.

Druh materialu

®
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« Upevnéte pracovni nastroj ve zvolené poloze spousténim paky
pro rychlou montéz pfislusenstvi (3).

Zkontrolujte spravnost upevnéni pracovniho nastroje.
Nespravné nebo nepiesné namontované pracovni nastroje
mohou béhem prace sklouznout a predstavovat ohrozeni pro
obsluhujici osobu.

ODVADENI PRACHU

Prach nékterych materiald, jako: natérové povlaky s obsahem
olova, nékteré druhy dieva napf.

dubova dieva nebo buciny, nebo materialy obsahujici azbest
mohou predstavovat ohrozeni pro zdravi. Proto se také
doporucuje pouzivani vnéjSich systémi odvadéni prachu,
dobré vétrani pracovniho mista a uzivani protiprachové masky
s pohlcovacem.

PROVOZ /NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na
typovém stitku zafizeni.

Zapnuti - posunte zapinac (2) dopredu do polohy I (obr. C).
Vypnuti - pfemistéte zapinac (2) dozadu do polohy O.

Dbejte na to, aby nebyly zakryté otvory v krytu, které slouzi k
ventilaci motoru zafizeni.

REGULACE PRACOVNI RYCHLOSTI

Otacky motoru zafizeni se reguluji otocenim a nastavenim
oto¢ného knofliku pro regulaci rychlosti oscilaci (4) do pozadované
polohy. Umoznuje to pfizplsobeni pracovni rychlosti vlastnostem
obrabéného materidlu. Rychlost oscilaci Ize regulovat v rozsahu od
1doé6.

Cim je hodnota nastavena na oto¢ném knofliku pro regulaci rychlosti
oscilaci (4) vyssi, tim je vyssi pracovni rychlost zafizeni (obr. E).

PRINCIP CINNOSTI

Diky frekvenci kmitani 15000-21000/min pod uhlem 2,8° elektrické
naradi umoziuje precizni praci v malych mistnostech a rozich.

REZANI / PREREZAVANI
Pouzivejte pouze neposkozené pracovni nastroje, které jsou v
dobrém technickém stavu.

Pfed zahdajenim fezani nebo prefezavani dreva, tfiskovych desek,
material(i na bazi dieva apod. zkontrolujte, zda neobsahuji cizi
télesa jako hiebiky, Srouby apod. Odstrante cizi télesa nebo
pouzijte vhodny pilovy list k jejich odstranéni. Hloubkové rezy
Ize provadét pouze do mékkych materialti jako dievo, sadrové a
obdobné desky.

Rezani keramickych dlazdic zplisobuje rychlejsi opotiebeni
pracovniho nastroje.

BROUSENI

U¢innost pfi praci béhem brougeni povrchu je zavisla predeviim
na druhu a kvalité brusného papiru a také sile pfitlaku béhem
obrabéni. Prilisny pfitlak nevede ke zvyseni ucinnosti brouseni,
nybrz k rychlejSimu opotfebeni brusného papiru a také muze byt
pficinou prehfati elektrického néradi. Pouzivejte nafadi s mirnym,
rovhomérnym pfitlakem.

Pro presné obrouseni roht nebo okrajli v tézce dostupnych mistech
je mozné brouseni $pi¢kou nebo okrajem brusné desky.

SKRABANI

Skrabani mékkych materialG (napt. dfevo apod.) provadéjte pod
malym thlem s malym pfitlakem. V opa¢ném pripadé mize skrabak
poskodit podlozi.

PECE A UDRZBA

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytdhnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.
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UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

« K disténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

« Cistéte zafizeni suchym hadfikem, kartdcem nebo proudem
stla¢eného vzduchu s nizkym tlakem.

« Nepouzivejte zddné distici prostfedky ani rozpoustédla, protoze

muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby

nedochazelo k prehiati zafizeni.

« Pracovni néstroje (kromé brusné desky Delta) je tfeba Cistit
pomoci draténého kartace.

« V pfipadé poskozeni napdjeciho kabelu je tfeba jej vyménit
za kabel se stejnymi parametry. Touto <dcinnosti povéfte
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni zaneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru kvalifikovanou
osobou.

« Uchovévejte zarfizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutno
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartac¢e smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Multifunk¢ni zafizeni
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 300W
Pocet oscilaci pfi chodu 15000-21000 min’
naprazdno
Uhel oscilace 2,8°
Velikost brusné ¢asti 80 x 80 x80 mm
Trida ochrany Il
Hmotnost 1,45 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci: a, = 2,941 m/s2 K= 1,5 m/s’

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI / CE

Elektricky napéjené vyrobky nevyhazujte spolu s domécim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v pfislusnych
zévodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni tfady. Pouzita elektricka
a elektronickd zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni
prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni
nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa se sidlem ve Varsave,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje, Ze veskera autorskd préava k obsahu
tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také
jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4.
unora 1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakonti z roku 2006 ¢. 90 polozka 631
s pozdé&jsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych ¢asti pro komer¢ni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné
zakazano a mlze mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.

PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

MULTIFUNKCNE ZARIADENIE
59G021

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE,
JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO
NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE ZASADY BEZPECNOSTI (Multifunkéné zariadenie)

» Pocas préce so zariadenim ho drzte pevne v ruke.

» Predtym, ako zapnete zariadenia, uistite sa, ¢i sa naradie nedotyka
materiélu, ktory budete obrabat.

« Pred rezanim podlahy, steny alebo inej plochy sa uistite, ¢i sa
v dosahu rezania nenachéadza elektrické vedenie alebo plynové
potrubie. Prerezanie vodi¢a pod napatim moéze spdsobit uUraz
elektrickym pridom a poskodenie plynového potrubia moéze
sposobit vybuch.

« Nedotykajte sa casti zariadenia, ktoré su v pohybe.

« Neodkladajte zariadenie, kym sa Uplne nezastavi.

» Pred zapojenim zariadenia ho pevne uchopte rukou.

« Nedotykajte sa Cepele a obrabaného materidlu hned po skonceni
prace, tieto suciastky mézu byt velmi horice a mozu spdsobit
popaleniny.

« Pred vymenou cepele alebo brusneho papiera najskor vypnite
zariadenie spinacom, pockajte, kym ndradie prestane pracovat
a nasledne ho odpojte zo zasuvky elektrického pruadu.

« Skor, ako zac¢nete pracovat, skontrolujte, ¢i je pod obrabanym

materidlom dostatok miesta, aby cepel neposkodila stol alebo

podlahu.

Pouzivajte respirator. Prach, ktory vznika pri praci, je zdraviu

skodlivy.

V miestnosti, v ktorej sa pomocou zariadenia odstranuje farba

s obsahom zlucenin olova, nie je dovolené konzumovat jedla

a napoje, fajc¢it a takisto zdrziavat sa v nej tretim osobam.

Vystavenie prachu obsahujiucemu zluceniny olova alebo jeho

vdychovanie moéze byt zdraviu skodlivé.

K zariadeniu pred brusenim pripojte instalaciu na odsdvanie

prachu.

Zariadenie nie je vhodné na pracu na mokro.

Napéjaci kabel zariadenia vzdy drzte v bezpecnej vzdialenosti od

jeho pohyblivych casti.

Ak zaregistrujete netypické spravanie zariadenia, dymenie,

vydavanie zvlastnych zvukov, okamzite ho vypnite a vytiahnite

konektor zo zdroja napajania.

Aby bolo zaruc¢ené spravne ochladzovanie zariadenia pocas prace,
vetracie otvory plasta zariadenia by nemali byt zakryté.

E©

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu konstrukcie, ktora je bezpecna sama o sebe,
pouzitia zabezpecovacich a pridavnych ochrannych prostriedkov,
pri praci vzdy existuje minimalne nebezpecenstvo urazu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Multifunkéné zariadenie je pohanané jednofazovym komutétorovym
motorom, ktorého rychlost otdcania sa zmenila na oscilacny
pohyb. MozZnost poutzitia réznych pracovnych nastrojov umoznuje
prispdsobit ich vykonavaniu ¢innosti rézneho druhu. Elektrické
ndradie tohto druhu ma Siroké pouzitie pri: pileni a prerezavani
dreva, materidlov na baze dreva, plastov, neZeleznych kovov
a upevnovacich suciastok (napr. klincov, skrutiek atd).

Mozno ho takisto pouzivat na opracovavanie makkych keramickych
dlazdiciek, brusenie a suché oskrabdvanie mensich pléch. Vyhodou
zariadenia je moznost obrabania uvedenych materidlov na tazko
dostupnych miestach alebo v blizkosti hran.
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Oblast jeho pouzivania je vykonavanie drobnych modelérskych,
zamocnickych, stoldrskych préc, ako aj vsetkych cinnosti z oblasti
samostatného domdaceho majstrovania.

Naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim. Elektrické
naradie pouzivajte vyhradne s originalnym prislusenstvom.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

NizSie uvedené Ccislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia
zobrazené v grafickej casti tohto navodu.

1. Pracovna pétka brasky

2. Spinac

3. Packa na rychlu montaz prislusenstva

4. Koliesko na reguléciu rychlosti vibracie

* Obrazok a vyrobok sa nemusia tplne zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

JAN
®

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

1. Rdzne pracovné néstavce -6ks
2. Brusny papier (80#) -5ks
3. Prenosny kufrik -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

VYBER PRACOVNEHO NASTROJA

V nasledujucej tabulke su uvedené zéasady pouzitia pracovnych

nastrojov.

Typ materialu

Nazov Pilovy list na kov z rychloreznej ocele
Kov (napr. klince, skrutky, mensie profily),
nezelezné kovy.

Drobnejsie rezy a zarezy

Urcenie

Skracovanie uzkych profilov,

Priklad N . .
upeviovacich prvkov, napr. svoriek.

Polkruhovy kotuc na drevo z vysokokarbonovej
ocele

Drevo, materidly na béze dreva,

materidly.

Nazov

Typ materialu

Urcenie . .
miestach, blizko povrchu.

Priklad Uzke .zarez.yvdo masivneho dreva, napr. pod
vetraciu mriezku.

N&zov Pilka na drevo z vysokokarbénovej ocele

Drevo, materidly na baze dreva,
materialy.

plastické
Typ materialu

Rezy a zdrezy v rohoch a tazko pristupnych

Urcenie miestach, blizko povrchu.

fied
Iy

[d
rezanie ’

plastické @
Rezy a zarezy v rohoch a tazko pristupnych

GRAN\PHITE

Vyrezy v nabytkovych doskach, skracovanie
Priklad podlahovych list, zarezy pri licovani podlahovych
panelov.
Nazov Polkruhovy kotu¢ s wolframovym nasypom

Cementové sSpary, makké keramické dlazdicky,
tvrdsie plastické a iné materidly.
Rezanie a skracovanie blizko okrajov, v rohoch

Typ materialu

Urcenie alebo tazko pristupnych miestach.
Priklad Odstranovanie  Spar, vyrezdvanie  otvorov
v keramickych dlazdiciach alebo plastoch.
Nazov Pracovna patka Delta brasky
.. Drevo, materidly na bdze dreva, abrazivne
Typ materialu .
materidly.
L Brusenie na tazko dostupnych miestach
Uréenie
a v rohoch na tvrdom podklade.
Priklad Odstranovanie malty alebo lepidla na keramické
rikla dlazdice, brusenie masivneho dreva, lestenie.
Nazov Tvrda Spachtla

Podlahové krytiny, parkety, keramické dlazdice.
Oskrabdvanie makkych materidlov na tvrdom
podklade.

Typ materialu

Urcenie

Odstranovanie zvyskov malty, lepidla
podlahové krytiny alebo keramické dlazdice.

ZAKLADANIE/VYMENA BRUSNEHO PAPIERA

na
Priklad

Pracovna pédtka brusky je vybavend montaznym systémom na tzv.
suchy zips, ktory zabezpecuje rychlu a lahkd vymenu brusneho
papiera. V zavislosti od typu obrdbaného materidlu a pozadovanej
miery odstranovania materialu si treba zvolit brdsny papier so
spravnou zrnitostou. Je pripustné pouzivanie vsetkych typov
brusneho papiera, ako aj lestiacej netkanej textilie alebo plsti.

« Brusny papier priblizte k pracovnej patke brusky (1).

« Brusny papier pritlacte k pracovnej péatke brusky (1).

e Brusny papier zlozite tak, Ze ho z jednej strany odtiahnete
a nasledne potiahnite (obr. A).

UPINANIE PRACOVNYCH NASTROJOV

« Odtiahnite packu na rychlu montéz prislusenstva (3) (obr. D).

« Pracovny nastroj zasurite medzi obe podlozky sklu¢ovadla naradia
tak, aby sa otvory dostali na koliky vrchnej podlozky.

« Aby bola mozna praca v ¢o najpohodinejSej a pre obsluhujucu
osobu najbezpecnejsej polohe, pracovné nastroje mozno do
sklu¢ovadla na upevnenie nastrojov vlozit v fubovolnej polohe
pod podmienkou, ze zapadnu na koliky vrchnej podlozky (obr. B).

« Pracovny néstroj by mal byt zalozeny tak, aby ohnutd cast
smerovala dole.

« Pracovny nastroj upevnite v zvolenej polohe spustenim packy na
rychlu montéz prislusenstva (3).

Skontrolujeme spravnost upevnenia pracovného nastroja.
Nespravne alebo nepresne namontované pracovné nastroje sa
mozu pocas prace zosunut a ohrozit obsluhujtcu osobu.
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ODVADZANIE PRACHU

Prach z niektorych materidlov ako: maliarske natery s obsahom
olova, niektoré druhy dreva napr. dubové alebo bukové drevo,
pripadne materidly s obsahom azbestu méze byt zdraviu
nebezpecny. V suvislosti s tym sa odportca pouzivat vonkajsie
systémy na odvadzanie prachu, dobre vetrat pracovisko
a pouzivat respirator s filtrom.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napatia uvedenej na
popisnom Stitku zariadenia.

Zapnutie - presunte spinac (2) dopredu do polohy I (obr. C).
Vypnutie - presurite spinac (2) dozadu do polohy O.

Dbajte na to, aby ste nezakryli otvory v plasti sluziace na vetranie
motora zariadenia.

NASTAVENIE RYCHLOSTI PRACE

Rychlost otacania motora zariadenia sa nastavuje otacanim
a nastavenim kolieska na nastavenie rychlosti vibracie (4) do
pozadovanej polohy. Umoznuje to prisposobit rychlost prace
vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah nastavenia rychlosti
vibracie jeod 1 do 6.

Cim vy$3iu hodnotu ukazuje koliesko na nastavenie rychlosti
vibracie (4), tym vyssia je rychlost prace zariadenia (obr. E).

PRINCIP CINNOSTI

Vdaka frekvencii kmitania 15000-21000/min pod uhlom 2,8°
umoznuje elektrické zariadenie presnu pracu v malych priestoroch
a v rohoch.

PILENIE / REZANIE

Pouzivajte = vyhradne neposkodené pracovné nastroje
v dobrom technickom stave. Skor, ako pristupite k pileniu alebo
prerezavaniu dreva, drevotrieskovych dosiek, materialov na baze
dreva atd. je potrebné skontrolovat, ¢i sa v nich nenachadzaju
cudzie telesa ako klince, skrutky atd. Cudzie teleséd odstrarite
alebo na ich odstranenie pouzite vhodnu cepel. Zarezy mozno
vykonavat len do méakkych materialov, ako su drevo, sadrové
dlazdice ap. Rezanie keramickych dlazdic spésobuje rychlejsie
opotrebovanie pracovného nastroja.

BRUSENIE

U¢innost prace pri braseni pléch zavisi najma od druhu a kvality
brasneho papiera a velkosti tlaku pri obrabani. Prili§ vysoky tlak
nezvysuje ucinnost brusenia, ale sposobuje rychlejsie opotrebovanie
brisneho papiera a moéze spdsobit prehriatie elektrického naradia.
Odportca sa vyvijat mierny, rovnomerny tlak.

Pri presnom obrusovani rohov alebo hran na tazko pristupnych
miestach mozno brusit temenom alebo hranou brisneho kotuca.

OSKRABAVANIE

Oskrabavanie makkych materidlov (napr. drevo atd.) treba
vykonavat pod malym uhlom a pri malom tlaku. V opa¢nom pripade
moze Spachtla poskodit podklad.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek cinnost suvisiacu s instalaciou,

nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor

napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

« Zariadenie sa odportca cistit hned po kazdom jeho pouziti.

« Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

« Zariadenie distite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

« Nepouzivajte Ziadne cistiace prostriedky ani rozpustadld, pretoze

mozu poskodit suciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne Ccistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k

prehriatiu zariadenia.

« Pracovné nastroje (okrem pracovnej patky delta brusky) cistite
drotenou kefkou.

« Ak je poskodeny napdjaci kdbel, vymente ho za kabel s takymi
istymi parametrami. Tudto cinnost zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.

« V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

 Zariadenie vzdy uskladrujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora okamzite vymeiite. Vzdy sa stcasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Multifunkéné zariadenie

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominalny vykon 300W
Pocet  kmitov  pri  behu 15000-21000 min’
naprazdno
Oscilacny uhol 2,8°

Rozmer patky 80 x80x 80 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 1,45 kg
Rok vyroby 2016
UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibracii: a, = 2,941 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA / CE

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat
spolo¢ne s domacim odpadom, ale majui byt odovzdané
na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o recyklacii
poskytne predajca vyrobku alebo miestne organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
latky negativne posobiace na Zzivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnosécia” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tohto
navodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom,
obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane
podla zakona zo dia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov
Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné ucely,
bez pisomného sthlasu spolocnosti Grupa Topex, su prisne zakazané a mézu mat za nasledok
obcianskopravne a trestnopravne désledky.
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VECFUNKCIJSKO ORODJE
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POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI (Ve&funkcijsko orodje)

Med delom je treba orodje trdno drzati.

Pred vklopom orodja se je treba prepricati, da se orodje ne dotika
obdelovanega materiala.

Pred rezanjem podloge, stene ali druge povrsine se je treba
prepricati, da se v dosegu rezanja ne nahajajo elektricni, plinski
vodi. Prerezanje voda pod napetostjo lahko povzroci elektri¢ni
urad, poskodba plinske cevi pa lahko povzroci eksplozijo.

Delov orodja, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

Orodja ni dovoljeno odloziti, dokler se v celoti ne ustavi.

Pred vklopom orodja ga je treba trdno prijeti zobema rokama.

Lista in obdelovanega materiala ni dovoljeno prijeti takoj po
konc¢anju dela, ti elementi so lahko vrodi in lahko povzrocijo
opekline.

Z namenom zamenjave lista ali brusnega papirja je treba pred tem
izklopiti orodje s stikalom in pocakati, da orodje preneha delovati,
nato je treba odklopiti orodje od napajanja.

Pred zacetkom dela je treba preveriti, ali je pod obdelovanim
materialom dovolj prostora, da rezalni list ne bo poskodoval mize,
podloge.

Uporabiti je treba zas¢itno masko pred prahom. Prah, ki nastaja
med delom, je skodljiv za zdravje.

V prostoru, v katerem se s pomocjo orodja odstranjuje barva, ki
vsebuje svincene spojine, ni dovoljeno jesti, piti, kaditi, v njem se
tudi ne smejo zadrzevati druge osebe. Stik z ali vdihavanje prahu z
vsebnostjo svinca lahko ogroza zdravje.

Na orodje je treba priklopiti napravo za odsesavanje prahu.
Orodje ni namenjeno mokremu delu.

Napajalni kabel orodja je treba vedno drzati stran od gibljivih
delov.

V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje orodja, dimljenje
ali orodje oddaje ¢udne zvoke, ga je treba takoj izklopiti in izvleci
vti¢ in omrezne vticnice.

Da bi zagotovili ustrezno hlajenje orodja med delom,
prezracevalne reze v ohisju ne smejo biti zastrte.

POZOR! Orodje se uporablja za delo v notranjih prostorih.

Navkljub uporabi ze same po sebi varne konstrukcije, uporabe
zascitnih sredstev in dodatnih varnostnih sredstev, vedno obstaja
malo tveganje telesnih poskodb med delom.

SESTAVA IN UPORABA

Vecfunkcijsko orodje poganja enofazni komutatorski motor, katerega
vrtilna hitrost je pretvorjena v nihajno gibanje. Moznost uporabe
raznih delovnih orodij omogoca izvedbo vec razli¢nih vrst del.
Elektricno orodje te vrste se Siroko uporablja za: Zaganje in rezanje
lesa, imitacij lesa, umetnih snovi, nezeleznih kovin in pritrdilnih
elementov (npr. vijakov, Zebljev ipd.).

Uporabljati ga je mogoce tudi za obdelavo mehkih keramicnih
ploscic, brusenje in strganje na suho manjsih povrsin. Prednost
orodja je moznost obdelave zgoraj navedenih materialov na tezko
dostopnih mestih ali blizu robov.

Uporablja se v modelarstvu, klju¢avnicarstvu, za mizarska dela in
za vsa dela na podro¢ju individualnega amaterskega dela (naredi
si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena. Elektricno orodje je treba uporabljati izklju¢no z
originalno opremo.

®

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.
1. Brusna plosca

2. Stikalo
3. Vzvod za hitro namestitev pribora
4. Gumb za nastavitev vibracijske hitrosti

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

AN\
®

OPREMA IN PRIBOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

1. Razni delovni nastavki - 6 kos
2. Brusni papir (80#) -5kos
3. Prenosnatorba - 1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

IZBIRA DELOVNEGA ORODJA

V spodnji tabeli so navedeni primeri uporabe delovnih orodij.

Vrsta materiala

List za kovino HSS

Kovina (npr. zeblji, vijaki, manjsi profili), nezelezne
kovine.

Manjsi locevalni in vdolbni rezi

Krajsanje ozkih profilov, rezanje pritrdilnih
elementov, npr. spojk

Naziv

Namen

Primer

Naziv
Vrsta materiala

Polkrozna plos¢a za les HCS

Les, imitacije lesa, umetne snovi

Locilni in vdolbni rezi v kotih in tezko dostopnih
mestih, blizu povrsine.

Ozki vdolbni rezi v iverne plos¢e, npr. pod
prezracevalno reZo.

List za les HCS

Les, imitacije lesa, umetne snovi

Namen

Primer

Naziv

Vrsta materiala

Locilni in vdolbni rezi v kotih in tezko dostopnih

Namen mestih, blizu povrsine

Izrezi v pohistvenih ploscah, krajsanje talnih

Primer letev, vdolbni rezi pri montazi talnih plo3¢.
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Naziv Polkrozna plosca z volframovim prahom

Cementne fuge, mehke keramicne ploscice, trse

Vrsta materiala > . -
umetne snovi in drugi materiali.

Ql

Obrezovanje in odrezovanje blizu robov, v

Namen vogalih in na tezko dostopnih mestih.
. Odstranjevanje fug, izrezovanje odprtin v
Primer o . X
keramicnih ploscicah ali umetnih snoveh.
Naziv Brusna plosca Delta

Vrsta materiala | L€S imitacije lesa, abrazivni materiali.

Brusenje na tezko dostopnih mestih in vogalih na

Namen trdi podlagi.
. Odstranjevanje malte ali lepila za keramic¢ne
Primer lo&¢i brugenie i ih ploge li H
ploscice, brusenje ivernih plos¢, poliranje.
Naziv Togo strgalo

Vrsta materiala |Obloge, podloge, keramicne ploscice

Namen Strganje na trdi podlagi mehkih materialov

. Odstranjevanje ostankov malte, lepila za obloge
Primer

ali keramicnih ploscic

NAMESTITEV/MENJAVA BRUSNEGA PAPIRJA

Brusna plosca je opremljena s sistemom montaze ti. velkro za hitro in

enostavno menjavo brusnega papirja.. Glede na vrsto obdelovanega

materiala in Zelene stopnje odstranjevanja materiala je treba izbrati

brusni papir z ustrezno gradacijo. Dovoljena je uporaba vseh vrst

brusnega papirja ter polirnih vlaken ali filca.

« Brusni papir priblizajte delovni plos¢i (1).

« Brusni papir pritisnite k brusni plos¢i (1).

« Za snetje brusnega papirja ga je treba odviti na eni strani in nato
potegniti (slika A).

NAMESTITEV DELOVNIH ORODLJ

« Potegnite vzvod za hitro montazo pribora (3) nazaj (slika D).

« Delovno orodje vlozite med obe podlozki vpenjala za orodja, tako
da odprtine zadanejo zatic¢e zgornje podlozke.

« Da bi omogodili delo v najbolj primernem in varnem poloZaju za
uporabnika, je treba delovna orodja namestiti v vpenjalo za orodja
v poljuben polozaj, pri €emer morajo zadeti zatice zgornje podlozke
(slika B).

« Delovno orodje je treba namestiti tako, da je krivina usmerjena
navzdol.

« Delovno orodje pritrdite v izbranem polozaju, tako da sprostite
vzvod za hitro montazo pribora (3).

Preveriti pravilnost namestitve delovnega orodja. Neustrezno
ali neto¢no namescena delovna orodja lahko med delom
spodrsavajo in povzrocijo nevarnost za uporabnika.

ODVAJANJE PRAHU

Prah nekaterih materialov, kot so: pleskarske obloge z vsebnostjo
svinca, nekatere vrste lesta npr.

hrast ali bukev ali materiali, ki vsebujejo azbest, lahko
predstavljajo nevarnost za zdravje. Zato je priporocljiva uporaba

® gy

®

®

zunanjih sistemov odvajanja prahu, dobro zracenje delovnega
mesta in uporaba maske proti prahu s filtrom.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP /1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
oznacni tablici orodja.

Vklop - stikalo pomaknite (2) naprej v polozaj I (slika C).
I1zklop - stikalo pomaknite (2) nazaj v polozaj O.

Paziti je treba, da ne pride do zakritja rez v ohisju, ki sluzijo za
zracenje motorja orodja.

REGULACIJA HITROSTI DELA

Hitrost delovanja naprave se nastavi z obracanjem in nastavitvijo
gumba za nastavitev hitrosti vibriranja (4) v Zelen polozaj. To
omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela glede na obdelovan
material. Obmogje regulacije hitrosti vibriranja je od 1 do 6.

Cim vigja hitrost je prikazana na gumbu za reguliranje hitrosti
vibriranja (4), tem vija je delovna hitrost naprave (slika E).

PRINCIP DELOVANJA

Zahvaljujo¢ frekvenci oscilacije 15000-21000/min pod kotom 2,8°
elektricno orodje omogoca natan¢no delo v majhnih prostorih in
vogalih.

ZAGANJE / REZANJE

Uporabljati je treba le neposkodovana delovna orodja v dobrem
stanju.

Pred pricetkom Zaganja ali rezanja lesa, ivernih plos¢, imitacij
lesa ipd. je treba poskrbeti, da ne vsebujejo tujih predmetov, npr.
zebljev, vijakov ipd. Odstranite tujke ali uporabite ustrezen rezilni
list za njihovo odstranitev. Vdolbne reze je mogoce izvesti le v
mehkih materialih, kot so les, mavéne plosce ali podobno.

Rezanje keramic¢nih ploscic povzrodi hitrejso izrabo delovnega
orodja.

BRUSENJE

Ucinkovitost dela med brusenjem povrsine je odvisna predvsem
od vrste in kakovosti brusnega papirja ter sile pritiska med
obdelavo. Prekomerni pritisk ne vodi k povecanju ucinkovitosti
brusenja, ampak do hitrejSe obrabe brusnega papirja in lahko
povzrodi pregretje elektricnega orodja. Delati je treba z zmernim,
enakomernim pritiskom.

Z namenom natan¢nega brusenja vogalov in robov na tezko
dostopnih mestih je mogoce brusiti z vrhom ali robom brusne
plosce.

STRGANJE

Strganje mehkih materialov (npr. lesa ipd.) je treba izvajati pod
malim kotom z rahlim pritiskom.

V nasprotnem primeru lahko strgalo poskoduje podlago.

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsemi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom

ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne

vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

« Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

« Za ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

« Napravo je treba (istiti s pomoc¢jo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

« Ne uporabljajte distilnih sredstev ali razredc¢il, saj ta lahko
skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

« Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohi$ju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

« Delovna orodja (razen brusne plosce delta) je treba distiti s
pomocjo zi¢ne Scetke.
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« V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih $cetk
motorja.

« Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih Scetk.

Postopek menjave oglenih 3$cetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakr$ne napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Vec¢namensko orodje

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 300W
Oscilacijska hitrost v jalovem 15000-21000 min'
teku
Kot oscilacije 2,8°

Dimenzije delovne povrsine 80 x80x80 mm
Razred zas¢ite Il

Teza 1,45 kg
Leto izdelave 2016
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja vibracij: a, = 2,941 m/s?> K= 1,5 m/s?
VAROVANJE OKOLJA /CE

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in
elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami,
kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementoyv, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

DAUGIAFUNKCINIS JRANKIS
59G021

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU,
JDEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

DETALUS SAUGOS PRINCIPAI (Daugiafunkcinis jrankis)

« Dirbdami, jrankj rankoje laikykite tvirtai.

« Prie$ jjungdami jrankj jsitikinkite, kad darbinis priedas nesiliecia
prie apdoroti paruostos medziagos.

Prie$ pjaudami grindis, sieng arba kita pavirsiy batinai patikrinkite,
ar pjavio vietoje néra elektros laidy, dujy vamzdziy. Laido, kuriuo
teka elektros jtampa, pazeidimas gali sukelti elektros smugj, o
pazeidus dujy vamzdj kyla sprogimo pavojus.

« Negalima liesti judanciy jrankio daliy.

Negalima padéti jrankio, kol jo detalés visiskai nesustojo.

Prie$ jjJungdami, jrankj tvirtai suimkite ranka.

Negalima liesti pjukliuko ir apdorojamo ruosinio iskart baigus
darba, Sie elementai gali bati laibai jkaite, todél galima nudegti.
Norint pakeisti pjakliuka arba slifavimo popieriy, visy pirma, jrankj
reikia iSjungti jungikliu ir palaukti kol jis nustos veikti, tuomet
iStraukti elektros laida i$ elektros jtampos lizdo.

Prie$ pradedant darba reikia patikrinti, ar po apdorojama
medziaga yra uztektinai vietos ir néra pavojaus pjukliuku pazeisti
stala arba grindis.

« Reikia uzsidéti apsaugine kauke nuo dulkiy. Darbo metu kylancios
dulkés yra kenksmingos sveikatai.

Patalpoje, kurioje su jrankiu Salinami dazai, turintys Svino
priemaisy, negalima valgyti, gerti, rakyti taip pat joje draudziama
bati tretiems asmenims. Kontaktas su dazais, turinciais Svino
priemaisy arba jy jkvépimas gali bati pavojingas sveikatai.

Prie$ slifavima, prie jrankio reikia prijungti dulkiy nusiurbimo
sistema.

|rankis nepritaikytas darbui ,Slapiai“

|rankio elektros laida, visada, reikia laikyti atokiau nuo judanciy

detaliy.

« Pastebéjus jrankiui nebldinga veikima, dimus, keista garsy
skleidima, jj reikia nedelsiant isjungti ir iStraukti elektros laido
kistuka i$ elektros lizdo.

« Tinkamas jrankio ausinimas darbo metu uztikrinamas tik tada, kai

ventiliacijos angos neuzdengtos.

DEMESIO! Jrankis skirtas darbui patalpose.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy
saugos priemoniy naudojimo, darbo metu visada islieka pavojus
susizaloti.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Tai daugiafunkcinis jrankis, varomas vienfaziu kolektoriniu varikliu,
kurio sukimosi judesys pakeistas svyravimo judesiu. Dél galimybés
naudoti jvairius darbinius priedus, Siuos priedus galima pritaikyti
konkretiems darbams atlikti. Tokio tipo elektrinis jrankis dazniausiai
naudojamas Siems darbams: medienos ir jos gaminiy, plastmasés,
spalvotyjy metaly bei tvirtinimo elementy Slifavimui, ir pjovimui
(pvz., viniy, varzty ir pan.).

Taip pat jis gali bati naudojamas minksty keraminiy plyteliy
apdorojimui, Slifavimui bei ,sausam” nedideliy pavirsiy grandymui.
Jrankio privalumas yra galimybé apdoroti medziagas visose sunkiai
prieinamose vietose arba prie briauny.

modeliavimo,
mégéjiskiems

|rankis  dazniausiai naudojamas  smulkiems
Saltkalvystés, dailidystés darbams bei kitiems
darbams (meistravimui).
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Draudziama jrankj naudoti ne pagal paskirtj. Elektrinj jrankj
galima naudoti tik su originalia jranga.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Slifavimo padas

2. Jungiklis

3. Svirtis, greitam priedy tvirtinimui

4. Judesiy greicio reguliavimo svirtis

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A ATSARGIAI
@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

1. Darbiniai antgaliai, jvairGs -6vnt.
2. Slifavimo popierius (80#) -5vn.
3. Transportavimo lagaminas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

DARBINIO PRIEDO PASIRINKIMAS
Zemiau esancioje lenteléje pateikti darbiniy priedy naudojimo

pagrindai.

Pavadinimas  [Pjukliukas metalui HSS

Medziagos Metalas (pvz., vinys, varztai, mazesni profiliai),

rasis spalvotieji metalai.

Paskirtis Mazi pjaviai (perpjovimas) ir jgilinimas.

Pavyzdys Siaur.q proﬁliq trumpinimas, tvirtinimo elementy
perpjovimas, pvz., sgvary.

Pavadinimas Pusapvalis diskas medienai HCS

Medziagos Mediena, medienos gaminiai, plastmase.

rasis

Paskirtis le..lV.IaI, 1g|||p|ma| k.amp.uvo.se ir  sunkiai
prieinamose vietose, arti pavirsiy

Pavyzdys Siauri jgilinimo pjaviai impregnuotoje medienoje,

pvz.,. ventiliacijos groteléms jstatyti.

Pavadinimas |Pitkliukas medienai HCS
Medziagos Mediena, medienos gaminiai, plastmasé.
rasis

Pjaviai kampuose ir sunkiai prieinamose vietose
Paskirtis arti pavirsiy: perpjovimas, jgilinimas.

ISpjovos  baldy plokstése, grindy lenteliy
Pavyzdys trumpinimas, jgilinimo pjaviai klojant grindy

laminato lenteles.

/N

Pavadinimas  [Pusapvalis diskas padengtas volframu

Medziagos Cemento skiedinys, minkstos keraminés plytelés,

rasis kietesné plastmasé ir kitos medziagos.

Paskirtis Pjaustymas ir nupjovimas arti ' briaunos,
kampuose arba sunkiai prieinamose vietose.
Skiedinio $alinimas, angy pjovimas keraminése

Pavyzdys plytelése arba plastmaséje.

Pavadinimas |Slifavimo padas,Delta”

Medziagos Mediena, medienos  gaminiai,  Siurkscios

radis medziagos.

Paskirti Slifavimas sunkiai prieinamose vietose ir

askirtis kampuose, esant kietam pavirsiui.

Skiedinio arba klijy 3alinimas nuo keraminiy

Pavyzdys plyteliy, impregnuotos medienos S$lifavimas,
poliravimas.

Pavadinimas |Grandiklis tiesus

Medziagos Dangos, grindys, keraminés plytelés.

rusis

e Mink$ty medziagy grandymas nuo kieto

Paskirtis pavirsiaus.

Pavyzdys Skiedinio, k.IU.q pertelfllaus salinimas nuo dangy
arba keraminiy plyteliy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS TVIRTINIMAS

Slifavimo padas turi tvirtinimo sistema, vadinamga ,varnalésa’,

dél to slifavimo popieriy galima pakeisti greitai ir lengvai. Norint

pasirinkti tinkamo gradétumo Slifavimo popieriy reikia atsizvelgti

j apdorojamos medziagos rasj ir pageidaujama slifavimo stipruma.

Galima naudoti visy rasiy slifavimo popieriy taip pat poliravimo

audinj arba veltinj.

« Slifavimo popieriy priartinkite prie $lifavimo pado (1).

« Prispauskite slifavimo popieriy prie slifavimo pado (1).

« Norédami nuimti lifavimo popieriy kilstelékite viena jo kampa ir
patraukite (pav. A).

DARBINIY PRIEDY TVIRTINIMAS

« Atitraukite svirtj (3), greitam priedy tvirtinimui (pav. D).

« Darbinj prieda, tarp dviejy griebtuvo jvoriy jstatykite taip, kad jo
jdubos sutapty su virsutinés jvorés iskySomis.

o Siekdami uztikrinti, kad operatorius galéty dirbti sau patogia

padétimi, pasirdpinome, kad darbinj priedg griebtuve baty

galima tvirtinti reikiama padétimi, yra vienintelé salyga, darbinio

priedo jdubos turi sutapti su virSutinés jvorés iskysomis. (pav. B).

Darbinj prieda reikia jdéti taip, kad jo jduba baty nukreipta Zemyn.

« Nuleisdami greito priedy tvirtinimo svirtj (3), darbinj prieda
uztvirtinkite pasirinkta padétimi.

Patikrinti, ar teisingai pritvirtintas darbinis priedas. Neteisingai,
ar netiksliai pritvirtinti darbiniai priedai, darbo metu, gali iskristi,
apsisukti ir tapti pavojingais dirbanciajam asmeniui.

DULKIY SALINIMAS

Kai kuriy medziagy dulkés: dazy, kuriy sudétyje yra svino, kai
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kuriy rasiy medienos, pvz., azuolo, buko, ar medziagy, turinciy
asbesto priemaisuy, gali biti pavojingos sveikatai. Dél to patariama
prijungti iSorines dulkiy Salinimo sistemas, uztikrinti gera
védinima ir naudoti apsaugine kauke nuo dulkiy su absorbentu.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Jtampa tinkle turi atitikti jrankio nominaliy duomeny lenteléje
nurodyta jtampos dydj.

ljungimas - paslinkite jungiklj (2) j priekij, prie simbolio I (pav. C).
ISjungimas - patraukite jungiklj (2) atgal, prie simbolio O.

Bukite démesingi, neuzdenkite korpuse esanciy angy, skirty
jrankio variklio ausinimui.

DARBINIO GREICIO REGULIAVIMAS

Jrankio variklio galingumas reguliuojamas pasukant judesiy greicio
reguliavimo rankenéle (4), reikiama padétimi. Dél to, judesiy greitj
galima pritaikyti konkrecios, apdorojamos medziagos savybéms.
Judesiy greicio reguliavimo ribos yra nuo 1 iki 6.

Jeigu judesiy reguliavimo rankenélé nustatyta ties didesne verte (4), tai
jrankis veiks didesniu greiciu (pav. E).

VEIKIMO PRINCIPAS

Dél svyravimy daznio 15000-21000/min. 2,8° kampu, elektrinis
jrankis uztikrina preciziskg darbg mazose erdvése ir kampuose.

PJOVIMAS IR PJAUSTYMAS

Naudokite tik nepazZeistus, geros techninés buklés darbinius
priedus.

Prie§ pjaudami, ar pjaustydami mediena, presuoty pjuveny
plokstes, medienos gaminius ir pan., patikrinkite, ar Siose
medziagose néra svetimkiiniy, t.y., viniy, varzty, ir pan. Pasalinkite
svetimkiinius arba nupjaukite juos naudodami tinkama pjovimo
diska. ]gilinimo pjivius galima daryti tik minkStose medziagose:
medienoje, gipso plokstése, ar pan.

Keraminiy plyteliy pjaustymas pagreitina darbinio priedo
susidévéjima.
SLIFAVIMAS

Darbo nasumui, Slifuojant pavirsius, didziausig jtaka turi Slifavimo
popieriaus rasis ir jo kokybé bei spaudimo jéga apdorojimo metu.
Pernelyg stiprus spaudimas neturi jtakos Slifavimo veiksmingumui
(nepagreitina), taciau paspartina slifavimo popieriaus susidévéjima
bei gali tapti variklio perkaitimo priezastimi. Darbo metu, spaudimas
turi bati saikingas, tolygus.

Norint tiksliai nuslifuoti kampus arba briaunas sunkiai prieinamose
vietose, galima Slifuoti Slifavimo plokstés virSutine dalimi arba
briauna.

GRANDYMAS

Minkstas medziagas (pvz., medieng ir pan.) reikia grandyti nedideliu
kampu, nestipriai spaudziant. PrieSingu atveju grandiklis gali
pazeisti apdorojama pavirsiy.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius tvirtinimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus iStraukite elektros laido kistuka i$ elektros
jtampos lizdo.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIORA

« Patariame, jrankj iSvalykite po kiekvieno naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens bei kitokiy skysciy.

o Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite Zemo slégio,
suslégto oro srautu.

« Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti plastmasines ir kitas, i$ dirbtiniy medziagy pagamintas
detales.

« Reguliariai valykite ventiliacijos angas, esancias jrankio variklio
korpuse, taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

®
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« Darbinius priedus (iSskyrus slifavimo pada Delta) valykite vieliniu
Sepediu.

« Jeigu elektros jtampos laidas apgadinamas, jj reikia pakeisti nauju,
tokiy paciy parametry laidu. Sj remonto darbg gali atlikti tik
kvalifikuotas specialistas arba jrankiy remonto dirbtuvés meistras.

« Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksciuoja, tai kvalifikuotas asmuo
turi patikrinti variklio angliniy Sepetéliy bukle.

« Jrankj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius Sepetélius bitina nedelsiant pakeisti. Visada keic¢iami i$
karto abu angliniai Sepetéliai.

Anglinius Sepetélius, naudodamas originalias atsargines detales,
gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi buati Salinami autorizuotame gamintojo
servise.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Daugiafunkcinis jrankis

Dydis Verté
Galia 230V AC
|tampos daznis 50 Hz
Nominali galia 300W
Svyravimy skaicius be apkrovos 15000-21000 min"'
Svyravimy kampas 2,8°
Darbinio pado matmenys 80 x80x80 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,45 kg
Pagaminimo metai 2016

INFORMACIJA APIE TRIUKsMA IRVIBRACUJA
Garso slegio lygis: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté: a, = 2,941 m/s? K= 1,5 m/s’

APLINKOS APSAUGA IR CE

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidéveéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa” (toliau: ,Grupa
Topex“), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau:
snstrukcija“) autorinés teisés, tai yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y.,, nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr.
90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

DAUDZFUNKCIONALA IERICE
59G021

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCLJU UN SAGLABAT
TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI (Daudzfunkcionala ierice)
Darba laika ierici turét stingri.
Pirms ieslégsanas parliecinaties,
apstradajama materiala.

ka

ierice nepieskaras pie
Pirms gridas, sienas vai citas virsmas pargriesanas, parliecinaties,
ka darba zona nav atrodami elektribas vai gazes vadi. Pargriezot
elektribas vadu, kas atrodas zem sprieguma, var guat stravas
triecienu, savukart, pargriezot gazes vadu var izraisit spradzienu.
Nedrikst aizskart ierices kustiba esosas dalas.

Péc izsléegsanas ierici drikst nolikt tad, kad kustigas dalas pilnigi
apstajas.

Pirms ierices ieslégsanas to nepiecieSsams stingri satvert ar roku.
Nedrikst pieskarties pie zagasmens vai apstradajama materiala

uzreiz péc darba pabeigianas. Sie elementi var bt stipri sakarsusi
un radit apdegumu.

Lai iznemtu zagasmeni vai slippapiru, nepiecieSams vispirms
izslégt ierices slédzi un uzgaidit, kamér ierice beigs darboties. Tad
atslégt elektroinstrumentu no kontaktligzdas.

Pirms darba uzsaksanas nepieciesams parbaudit, vai zem
apstradajama materiala ir pietiekosi daudz vietas, kas varétu
pasargat galdu vai gridu no bojajumiem.

Jalieto pretputeklu maska. Putekli, kas radusies darba laika, ir
kaitigi veselibai.

Telpa, kur ar ierices palidzibu notiek svina saturo$o krasu
nonemsana, nedrikst ést, dzert, smeékét, ka ari atrasties
nepiederosas personas. Svina saturoso putekl|u ieelposanas vai
kontakts ar tiem var bat bistams veselibai.

Pirms slipésanas pievienot iericei puteklu novadisanas sistému.

lerice nav paredzéta,,mitram” darbam.

lerices barosanas vadam jaatrodas drosa attaluma no kustiba
esosam dalam.

Gadijuma, ja tiek konstatéta ierices netipiska darbiba, dimi vai
divainas skanas, nekavéjoties izslégt ierici un iznemt kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

Lai darba laika nodro$inatu atbilstosu ierices atdzesésanu,
korpusa ventilacijas spraugam ir jabat valigam.

UZMANIBU! lekarta ir domata izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz drosu iekartas konstrukciju un drosibas lidzeklu
izmantosanu, vienmér pastav marginals risks gut ievainojumus
darba laika.

UZBUVE UN PIELIETOSANA

Daudzfunkcionalas ierices piedzinu veido vienfazes kolektora
dzingjs, kura grieSanas atrums tika nomainits pret svarstibu
kustibam. Pateicoties iespéjai izmantot dazadus darbinstrumentus,
ar ierici var veikt dazada veida darbus. Sada tipa ierices tiek plasi
pielietotas koksnes, koksnei lidzigo materialu, plastmasu, dzelzi
nesaturosu metalu un nostiprinosu elementu (piem., naglu, skravju
u.tml.) zagésanai un pargriesanai. lerici var izmantot ari apstradajot
mikstas flizes, slipéjot vai kasot nelielas virsmas. lerices prieksrociba
ir spéja veikt iepriek§ minéto materialu apstradi grati pieejamas
vietas vai apmalu tuvuma.

lerices pielietosanas jomas ir modeléSanas darbi, atslédznieku un

®

galdnieku darbi, ka ari visa veida amatierdarbi.

Aizliegts izmantot elektroinstrumentu neatbilstosi tam
paredzamam darbibam. Elektroinstrumentu drikst izmantot
tikai ar originalu aprikojumu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kas ir
minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.
1. Slipésanas péda

2. Slédzis
3. Svira atrai piederumu montazai
4. Oscilaciju atruma regulésanas poga

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz at3kirties.

SIMBOLU APRAKSTS

A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/IESTATJUMI

INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Dazadi darba uzgali -6 gab.
2. Slippapirs (80#) -5 gab.
3. Transportésanas soma -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

DARBINSTRUMENTA IZVELE
Zemak tabula ir noraditi darbinstrumentu izmantosanas pieméri.

)

Nosaukums

Zagasmens metalam HSS

Metals (piem., naglas, skrdves, mazaki profili),
dzelzi nesaturosie metali.

Smalkaki sadalosie un dzilumgriezumi.

Sauro profilu noisina$ana, nostiprino$u elementu,
pieméram, savil¢u, pargriesana.

Materiala veids

Pielietojums

Piemérs

Nosaukums
Materiala veids

Pusapals disks koksnei HCS
Koksne, koksnei lidzigi materiali, plastmasa.

e Sadalo$ie un dzilumgriezumi stdros, grati
Pielietojums P, -

pieejamas vietas vai virsmas tuvuma.
N Saurie dzilumgriezumi vesela koksné, pieméram,
Piemérs

ventilacijas rezgi.

Zagasmens koksnei HCS

Nosaukums

Materiala veids | Koksne, koksnei lidzigi materiali, plastmasa.

Pielieto Sadalosie un dzilumgriezumi stdros, grati
lelietojums | ie0iamas vietas vai virsmas tuvuma.

_— Izgriezumi mébelu platném, gridlistu saisinasana,
Piemérs

dzilumgriezumi, montéjot gridas panelus.
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Nosaukums Pusapals disks ar volframa slani

Cementa gropes, mikstas flizes, cietaka plastmasa

Materiala veids L S
un citi materiali.

ApgrieSana un nogrieSana sturu tuvuma vai grati

Pielietojums O
pieejamas vietas.
. Gropju likvidésana, atveru izgrieSana flizés vai
Piemeérs -
plastmasa.
Nosaukums Slipé§anas péda Delta
.. . Koksne, koksnei lidzigi materiali, abrazivie
Materiala veids s
materiali.

Slipésana grati pieejamas vietas, ka ari stlros uz

®p>® O

Pielietojum L
elietojums | etas pamatnes.
L Javu vai flizu limes nonemsana, veselas koksnes
Piemérs - .
slipésana un pulésana.
Nosaukums Stingrs kasiklis

Materiala veids Gridsegumi, gridas, flizes.

Miksto materialu, kas atrodas uz cietas pamatnes,

Pielietojums Kkasitana

Javu, gridsegumu vai flizu limes atlikumu
nonemsanai.

SLIPPAPIRA UZLIKSANA/ NOMAINA

Slipésanas péda ir aprikota ar montazas sistému, t.s. lipekli, lai
varétu atri un viegli nomainit slippapiru. Atkariba no apstradajama
materiala un vélamas materiala nonemsanas pakapes nepieciesams
izvéléties slippapiru ar atbilstoSu gradacijas pakapi. Var izmantot
visus slippapira paveidus, ka ari neaustu materialu vai pulésanas
filcu.

Piemérs

« Pietuvinat slippapiru pie slipésanas pédas (1).

« Piespiest slippapiru pie slipésanas pédas (1).

« Lai nonemtu slippapiru, to nepiecieSams nedaudz atlocit un tad
vilkt (A att.).

DARBINSTRUMENTU MONTAZA

« Atvilkt sviru atrai piederumu montazai (3) (D att.).

« lelikt darbinstrumentu starp divam instrumentu turétaja
paplaksném ta, lai atveres trapitu uz augséjas paplaksnes pulkiem.

e Lai nodrodinatu lietotajam értaku un drosaku darbu,
darbinstrumentus var izvietot instrumentu turétaja jebkura
pozicija, bet ar nosacijumu, ka tie trapa uz augséjas paplaksnes
pulkiem (B att.).

« Darbinstrumentam jabut uzliktam ta, lai izliekums butu virzits uz

leju.

Nostiprinat darbinstrumentu izvélétaja pozicija, nolaizot sviru

atrai piederumu montazai (3).

Parbaudit darbinstrumenta nostiprinajuma pareizumu. Nepareizi
vai daléji piestiprinati darbinstrumenti darba laika var noslidét un
radit apkalpojosa personala veselibai bistamu situaciju.

PUTEKLU NOVADISANA

Tadu materialu ka svina saturoSu krasu, dazu koku skirnu,
pieméram, ozolu un dizskabarzu, vai azbesta saturosu materialu

© ©
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putekli ir kaitigi veselibai. Tadejadi ieteicams izmantot aréjas
puteklu novadiSanas sistémas, nodrosinat darba vietu ar labu
ventilaciju, ka ari darba laika izmantot pretputeklu masku ar
puteklu absorbétaju.

DARBS/ IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst ierices nominalaja tabula
dotajam sprieguma lielumam.

leslégsana - parvietot slédza (2) pogu pozicija,l” (C att.).
Izslégsana - parvietot slédza (2) pogu pozicija,0"

Jauzmanas, lai nenoslégtu ierices dzinéja ventilacijas spraugas.
DARBA ATRUMA REGULESANA

Dzinéja griesanas atrums tiek reguléts, pagriezot un novietojot
oscilaciju atruma regulésanas pogu (4) nepiecieSsamaja pozicija.
Tas lauj piemérot darba atrumu apstradajama materiala ipasibam.
Oscilaciju atruma regulésanas diapazons ir no 1 lidz 6.

Jo lielaka ir oscilaciju atruma regulésanas pogas (4) vértiba, jo lielaks
iriekartas darba atrums (E att.).

DARBIBAS PRINCIPS

Pateicoties svarstibu frekvencei 15000-21000/min. zem lenka 2,8°,
elektroinstruments nodrosina precizu darbu veiksanu nelielas telpas
un staros.

ZAGESANA/ PARGRIESANA

Jaizmanto tikai laba tehniskaja stavokli esosie darbinstrumenti,
kas nav bojati.

Pirms koksnes, skaidu plaksnes, koksnei lidzigo materialu un
lidzigu materialu zagésanas vai pargrieSanas nepiecieSams
parbaudit, vai tie nesatur tadus sveskermenus ka naglas, skrives
u.tml. Likvidét sveskermenus vai izmantot atbilstosu zagasmeni
to likvidésanai. Dzilgriezumus drikst veikt tikai tados mikstos
materialos ka koksne, gipsa plaksnes u.tml. Zagéjot flizes,
darbinstruments atrak nolietosies.

SLIPESANA

Darba produktivitate virsmas slipésanas laika ,galvenokart, ir
atkariga no slippapira veida un kvalitates, ka ari no nospiediena
spéka apstrades laika. Parmérigs nospiediens nepalielina slipésanas
produktivitati, bet gan paatrina slippapira nolietosanos, ka ari var
izraisit elektrodzinéja parkarsanu.Tadejadi darba laika nospiedienam
jabut mérenam un vienmérigam.

Lai grati pieejamas vietas varétu precizi noslipét stdrus un apmales,
drikst slipét ar slipésanas platnes virsotni vai malu.

KASISANA

Miksto materialu (pieméram, koksnes) kasisanu nepiecieSams veikt
zem maza lenka ar nelielu nospiediena spéku. Pretéja gadijuma
kasiklis var sabojat pamatni.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms uzsakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar

instalésanu, regulaciju, remontu vai apkalposanu, nepieciesams

atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

« leteicams tirit iekartu katru reizi péc izmantosanas.

« Tiridanai nedrikst izmantot tdeni vai citu Skidrumu.

« lekarta ir jatira ar sausu auduma gabalu vai ar zema spiediena

saspiesta gaisa palidzibu.

bojat plastmasas elementus.

Regulari jatira dzingja korpusa ventilacijas spraugas, lai nepielautu

iekartas parkarsanu.

« Darbinstrumenti (iznemot delta slipésanas pédu) jatira ar stieplu
suku.

« Ja tiek bojats barosanas vads, tas ir janomaina pret vadu ar
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tadiem pasiem parametriem. ST darbiba ir jauztic kvalificétam
specialistam, vai iekarta ir janodod servisa centra.

Kolektora parmérigas dzirkstelosanas gadijuma dzinéja oglekla
suku parbaude ir japrasa veikt kvalificétai personai.

« lekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja

oglekla sukas nepieciesams uzreiz nomainit. Vienmér vienlaicigi
ir jamaina abas sukas.

Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona, kura
izmanto originalas nomainamas dalas.

Jebkura veida remontdarbi javeic tikai razotaja autorizétiem servisa
centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI

Daudzfunkcionala ierice
Parametrs
Spriegums
Frekvence
Nominala jauda
Svarstibu skaits tuksgaita

Vertiba
230V AC
50 Hz
300W
15000-21000 min

Svarstibu lenkis 2,8°
Pédas izméri 80 x 80 x 80 mm
Elektroaizsardzibas klase Il

Masa 1,45 kg

Razosanas gads 2016
DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 2,941 m/s*> K= 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa
Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana,
apstrade, publicéana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

MITMEFUNKTSIOONILINE TOORIIST
59G021

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

ERIOHUTUSJUHISED (Mitmefunktsiooniline t66riist)
Tootamise ajal hoidke seadet kindlalt kokkusurutud kaes.

Enne sisselllitamist veenduge, et seade ei puutu vastu materjali,
mida kavatsete t66tlema hakata.

Enne seinte, pérandate véi muude pindade lihvimist veenduge,
et neis pindades ei oleks elektrijuhtmeid, gaasitorusid ega
muud sarnast. Pinge alla olevatest elektrijuhtmetest voite
saada elektril66gi, gaasitorude vigastamine aga voéib tekitada
plahvatuse.

Arge puudutage seadme osi, mis parasjagu liiguvad.

Arge puudutage seade liikuvaid osi enne, kui need on taielikult
peatunud.

Enne seadme sisseliilitamist haarake see kindlalt katte.

Arge puudutage I6ikeketast ega téddeldavat materjali vahetult
parast t60 |6petamist, sest need elemendid véivad olla kuumad
ja pohjustada poletust.

Loikeketta voi lihvpaberi vahetamiseks lilitage seade koigepealt
toolulitist valja ja oodake, et tootarvikud peatuksid, seejdrel
tdmmake toitejuhtme pistik pistikupesast vélja.

Enne t66 alustamist veenduge, et toodeldava materjali all oleks
piisavalt ruumi, et kaitsta poérandat voi todlauda l6ikeketta
vigastuste eest.

Kandke tolmuvastast maski. Seadmega to6tamisel tekkiv tolm on
tervisele kahjulik.

Ruumis, kus seadme abil eemaldatakse pliid sisaldavaid varve,
ei tohi suilia, juua, suitsetada, samuti ei tohi selles ruumis viibida
korvalised isikud. Kontakt pliid sisaldava tolmuga voi selle
sissehingamine vo6ib olla tervisele ohtlik.
e Ene lihvimise alustamist
tolmueemaldussiisteemiga.

Seade ei ole mdeldud materjalide margtotlemiseks.

Hoidke toitejuhe eemal seadme liikuvatest osadest.

Kui seadme t06s esineb ebatilpilisi koévalekaldeid, nditeks
eraldub suitsu véi muutub mira eriti valjuks, lilitage seade koha
vélja ja tommake toitejuhtme pistik pistikupesast vélja.

Arge katke seadme ventilatsiooniavasid, sest see takistab t66 ajal
seadme o6iget jahutust.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

ihendage seade

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, eksisteerib
seadmega tootamise ajal alati kehavigastuste oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Mitmefunktsiooniline  tooériist  saab  toite Uhefaasiliselt
kommutaatormootorilt, mille podrdekiirus muundatakse
vonkuvaks liilkumiseks. Seadet saab kasutada koos mitmesuguste
tootarvikutega ja teha sellega eri liiki toid. Seda tupi elektritooriistu
kasutatakse laialdaselt puidu, puidulaadsete, plasti, lihntmetallide
ja kinnituselementide (naiteks naelte, kruvide jms) saagimiseks ja
I6ikamiseks,.

Seadet voib kasutada ka pehmete keraamiliste plaatide
tootlemiseks, vdiksemate pindade kuivlihvimiseks ning neilt varvi
eemaldamiseks. Seadme eeliseks on véialus téddelda loetletud
materjale ka raskestiligipadsetavates kohtades ja darte juures.



Seadmete kasutusalaks on vaiksemad ehitus- ja remondit6od,
lukksepa- ja tisleritodd ning koik koduses majapidamises
amatdorina tehtavad sarnased t66d.

Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud
otstarbega! Kasutage seadet vaid koos originaaltarvikutega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

Lihvtald

2. Tooluliti

3. Tarvikute kiire paigaldamise kang

4. Vonkumiskiiruse reguleerimise nupp

-

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
A HOIATUS
@ INFO

VARUSTUS JATARVIKUD

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

1. Tootarvikud -6tk
2. Lihvpaber (804#) -5tk
3. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

TOOTARVIKU VALIK

Alltoodud tabelist leiate tootarvikute kasutamise naited.

O

Nimetus Metallildikeketas HSS
T Metall (nditeks naelad, poldid, vaiksemad
Materjaliliik | yetailid), lihtmetallid
Otstarve Vdiksemad eraldus- ja stivendusldiked
Niide Kitsaste detailide ldikamine, kinnituselementide,
naiteks klambrite labildikamine

Nimetus Poolringikujuline puiduketas HCS
Materijali liik Puit, puidulaadsed materjalid, plast
Eraldus- ja stivendusldiked nurkades ja raskesti
Otstarve ligipddsetavates kohtades, muude pindade
ldaheduses
Kitsad stivendusldiked massiivpuidus, naiteks
Naide e
ventilatsiooniavade all

Puiduketas HCS

Nimetus
Materjali liik Puit, puidulaadsed materjalid, plast
Eraldus- ja stivendusléiked nurkades ja raskesti
Otstarve ligipddsetavates kohtades, muude pindade
laheduses
Véljaloiked moobliplaatides, poérandaliistude
Naide l6ikamine,  slivendusloiked  poérandaplaatide

paigaldamisel

® ©
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Nimetus Volframkattega poolringikujuline ketas
Materjali liik Ts_ementvuugld, pehmed Iferaamlllsed plaadid,
kovem plast ja muud materjalid

Kéarpimine ja l6ikamine darte lahedal, nurkades
Otstarve . R
vOi raskesti ligipddsetavates kohtades
Niide Vuukide eemaldamine, aukude ldikamine
keraamilistesse plaatidesse, plastdetailidesse
Nimetus Delta lihvtald
N Puit, puidulaadsed materjalid, abrasiivsed
Materjali liik materjalid
Otst Lihvimine raskesti ligipaasetavates kohtades ja
starve nurkades kéval aluspinnal
Plaadisegu voi  plaadiliimi  eemaldamine,
Néide massiivpuidu lihvimine, poleerimine
Nimetus Jaik kaabits
Materjali liik Porandakatted, pérandad, keraamilised plaadid
Pehmete materjalide mahakraapimine kévalt
Otstarve aluspinnalt
Naide Pérandakatte- voi plaadisegu, liimi eemaldamine

LIHVPABERI PAIGALDAMINE/EEMALDAMINE

Lihvpaberi lihtsamaks ja kiiremaks vahetamiseks on lihvtald

varustatud takjakinnitusega. Valige sobiva jamedusega lihvpaber

lahtudes toodeldava materjali liigist ja sellest, kui pohjalikult

soovite pinna puhastada. Kasutada voib igat liiki lihvpaberit, samuti

poleerimiskangast ja -vilti.

« Asetage lihvpaber lihvtalla talla (1) alla.

« Vajutage paber lihvtallale (1).

o Lihvpaberi eemaldamiseks venitage see Uhest servast lahti ja
tommake lihvkettalt maha (joonis A).

TOOTARVIKUTE KINNITAMINE
« Témmake eemale tarvikute kiire paigaldamise kang (3) (joonis D).

« Suruge tootarvik tarvikuhoidja kahe poole vahele nii, et tarviku
avad asetuksid hoidiku tilemise poole tihvtidele.

« Et teha seadme kasutamine kasutaja jaoks voimalikult mugavaks

ja turvaliseks, saab too6tarviku paigaldada mistahes asendisse

eeldusel, et selle avad asetuvad hoidiku tlemise poole tihvtidele

(joonis B).

Tootarvik tuleb paigaldada paindekohaga allapoole.

Tootarviku kinnitamiseks valitud asendisse laske alla tootarviku

kiire paigaldamise kang (3).

Kontrollige tootarviku kinnituse kindlust. Valesti paigaldatud véi
ebapiisavalt kinnitatud tootarvik voib tootamise ajal lahti tulla ja
kujutada endast ohtu seadme kasutajale.

TOLMU EEMALDAMINE

Selliste materjalide tolm, nagu pliid sisaldavad 6livarvid, selliste
puiduliikide tolm nagu

tamm voi pook, samuti asbesti sisaldavad materjalid
voivad olla tervisele kahjulikud. Seetéttu kasutage valiseid
tolmueemaldussiisteeme, tagage ruumis piisav ventilatsioon ja
kasutage respiraatoriga tolmuvastast maski.
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TOO / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Sisseliilitamine - liikake to6liliti (2) ettepoole, asendisse. | (joonis C).
Viljaliilitamine - likake to6luliti (2) tahapoole, asendisse. O.

Jalgige, et ei ummistuks seade korpuses olevad avaused, mis on
moeldud mootori 6hutamiseks.

TOOKIIRUSE REGULEERIMINE

Seadme mootori  poordekiiruse  reguleerimiseks  keerake
vonkumiskiiruse reguleerimise nupp (4) soovitud asendisse ja
fikseerige see. See funktsioon véimaldab kohandada t&okiirust
téddeldava materjali omadustele. Vibreerimiskiirust on vdimalik
reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suuremat vadrtust nditab vibreerimiskiiruse reguleerimise
nupp (4), seda kiiremini seade to6tab (joonis E).

TOOPOHIMOTTED

Téanu vonkesagedusele 15000-21000/min 2,8° nurga all, saab
seadmega voimalik teha tapistoid raskesti ligipaasetavate kohtades
ja nurkades.

SAAGIMINE/LOIKAMINE

Kasutage vaid vigastusteta tootarvikuid, mis on heas tehnilises
seisus.

Enne puidu, puitlaasplaatide, puidulaadsete materjalide jms
saagimist veenduge, et materjal ei sisaldaks voorkehi, nagu
naelad, kruvid jms. Eemaldage voérkehad véi kasutage nende
labiléikamiseks spetsiaalset ketast. Suivendavaid l6ikeid tohib
seadmega teha vaid pehmetesse materjalidesse, nagu puit,
kipsplaadid jms.

Keraamiliste plaatide loikamisel kulub toodtarvik tavalisest
kiiremini.
LIHVIMINE

Lihvimise ajal séltub t66 tulemuslikkus peamiselt lihvpaberi liigist
ja kvaliteedist ning seadmele vajutamise tugevusest. Kui vajutate
seadmele tugevamalt, suureneb seadmed vdimsus, samas kulub
ka lihvpaber nii kiiremini ning seade voib labi pdleda. Seepdrast
vajutage seadmele t66 ajal Uihtlase ja mo66duka tugevusega.

Nurkade voi darte pohjalikumaks lihvimiseks raskestiligipaasetavates
kohtades voite lihvida lihvtalla otsa voi darega.

KAAPIMINE

Pehmeid materjale (puit jms) kaapige véikese nurga all ja véhese
survega. Vastasel juhul véib kaabits pinda kahjustada.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes

hooldustoiminguid

vooluvorgust vilja.

HOOLDAMINE JA TRANSPORT

« Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

« Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

« Puhastage seadet kuiva kangatiki voi nérga suruéhujoa abil.

« Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
véivad kahjustada seadme plastosi.

« Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme llekuumenemist.

paigaldus-,
tommake

reguleerimis-, parandus- Vvoéi
seadme toitejuhtme pistik

« Tootarvikuid (v.a delta-lihvtald) puhastage traatharja abil.

« Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vdlja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

« Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava

kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori siisiharjade seisundit.

Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) véi rebenenud siisiharjad
tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage alati mélemad siisiharjad
korraga.

Usaldage susiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mis tahes vead
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

laske parandada seadme tootja volitatud

NOMINAALANDMED
Mitmefunktsiooniline tooriist
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne vdéimsus 300W

Vongete arv tihikdigul 15000-21000 min'

Vonkenurk 2,8°

Talla moé6tmed 80 x 80 x80 mm
Kaitseklass Il

Kaal 1,45 kg

Tootmisaasta 2016
MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helir6hutase: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Mdra véimsustase:: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Moéédetud vibratsioonitase: a, = 2,941 m/s? K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE / CE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
kéitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab mutja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertédtlemata seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, asukohaga Varsasavi,
ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi:
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tlesehitusega seotud
autoriéigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste
ja muude sarnaste oiguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, tootlemine ja modifitseerimine
kommertseesmérkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua
tsiviilvastutuse ning karistuse.

NMPEBOA4 HA OPUTMHAJIHATA
UHCTPYKLUUNA

MYNTUOYHKUMUOHAJIHO
YCTPONCTBO
59G021

BHVMAHME: TMPEOWN TPUCTBMBAHE KbM YIMOTPEBA HA
ENNEKTPOVIHCTPYMEHTA CJEABA BHUMATEJSTHO JA CE MPOYETE
HACTOALWATA MHCTPYKUMA W TA OA CE MA3M C UEN NO-

HATATBLUHO U3MOM3BAHE.
noAgPOBHU NMPABUJIA 3A BE3OINACHOCT

NOAPOBHU MPABUJIA 3A BE3OMACHOCT (MynTuyHKLMOHaNHO
YCTPONCTBO)
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« [o Bpeme Ha paboTa TpAbBa fla Ce AbPXKM YCTPONCTBOTO 3[paBo
CbC 3aTBOPEHa AJ1aH.

o Mpegn pa BKAYWTE  YCTPOWCTBOTO, MpoBepeTe  Aanmu
WHCTPYMEHTBT He ce AOKOCBa O MaTepuana npepHasHayeH 3a
obpaboTBaHe.

« Mpean fa 3amnouyHeTe Aa pexeTe MOAOBE, CTEHW WM LPYrv
NOBBPXHOCTU, MpOBepeTe Jany B obcera Ha NPerbBaHeTo He ce
HammpaT eneKTPUYeCKn U ra3oBu MPOBOAHMLUW. [perbBaHeTo
Ha eNeKTPUYeCKN MPOBOAHMK MOXE Aa Npeau3BrKa nopaxeHve
C eIeKTPUYECKN TOK, a MOBPEXAAHETO Ha ra3onpoBoj MOXe Aa
[oBefe 10 eKCro3sus.

« He gokocBaiite ABMXKELUMTE Ce YaCTU HA YCTPOMCTBOTO.

« He ocTaBsiiTe yCTPOCTBOTO Npean OKOHUYATENIHOTO My CMIMPaHE .

« Tpeau fa BKOUMTE YCTPOMCTBOTO, XBAHETE o 34PaBo C PbKa. .

« He ce pa3spelwaBa AOKOCBaHETO Ha TpuOHa W 06pPaGOTBaHUA
MmaTepuan HEeMoCpPefcTBEHO Cef MPUKMoYBaHe Ha paboTa,
enemeHTHTe 61xa MO Aa GBAAT CUITHO HarPeHU 1 Aa ce CTUTHe
[0 OMapBaHe.

o C uen cmaAHaTa Ha TPYOHA UAW Ha WANPOBBYHUA NUCT, Cleasa
[a U3K/IYMTE MbPBO YCTPOWCTBOTO Upes MyckoBus 6YTOH 1 fa
134aKare, JOKaTO MHCTPYMEHTBT NpecTaHe Aa paboTy, cref KoeTo
[a N3KMIoUNTE UHCTPYMEHTA OT 3aXPaHBaLUMsA KOHTAKT.

« [Npepnu 3anouBaHe Ha paboTta NnpoBepeTe Aanv nog o6paboTBaHUA
npeamMeT MMa JOCTaTbUYHO NPOCTPAHCTBO, Npefna3BaLlo MacaTa 1
noja oT NoBpexzgaHe.

« 3non3BaiiTe NpoTMBOMpaxoBa Macka. [paxbT, oTaensaw ce no
Bpeme Ha paboTa e onaceH 3a 3gpaBeTo.

« B rnomelleHneTo, B KOETO C MOMOLLTA Ha YCTPOWCTBOTO OTCTPaHABaTe
601, CbbpKalla ONOBHM CbefuHeHVs, He 6MBa Aa Ce XpaHuTe,
nveTe WM fa NywuTe, He ce paspellaBa TaMm NpebuBaBaHETO Ha
CTPaHWYHY NLA. KOHTaKTBT Wy BAMLWIBAHETO Ha Npax, CbAbprKaly
OJNIOBHM CbeANHEHVIS, MOXe [a 6baaT onacHW 3a 34PaBeTo.

o Mpegn wnndosaHeTo TPAbGBa Aa BKAOUMTE KbM YCTPOWMCTBOTO!
MHCTanauus 3a oTBeXaaHe Ha npaxa.

o YCTPOMCTBOTO He e npefHa3HayeHo 3a paboTa Ha MOKPO.

o [IpbKTe 3axpaHBaLims Kaben BUHarv faned oT ABVXKELLM Ce YacTu.

« AKo 3abenexuTe, ye yCTPOWCTBOTO CE AbPXKNM CTPAHHO, OT HETO Ce
oTAeNs AUM UKW U3[aBa CTPaHHY 3BYLM, He3a6aBHO ro U3KIyeTe
1 3BaeTe Werncesna OT 3aXpaHBaLUMA KOHTAKT.

e 3apace ocurypm HeOGXO,ElI/IMOTO oXnaxxaaHe Ha yCTpOﬂCTBOTO no
Bpeme Ha pa60Ta, BEHTUMAUMNOHHUTE OTBOPU B KOpnycCa He 6uea
Aa Ca 3aKpuTtn.

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO e npepgHa3sHayeHO 3a pabota B
nomewjeHuATa.

BbnpeKkn npunaraHeTo Ha KOHCTPYKUMA, KOATO € MO MpuHuun
6e3onacHa, ynotpebata Ha ob6e3nevaBawiy U [OMbBIHUTENHN
3alyMTHU CPeACTBa, BUHArM CbLieCTByBa MUHVMANEH PUCK OT
HapaHABaHUA Mo Bpeme Ha pabora.

KOHCTPYKUMA N NMPUNTOXKEHUE

MynTndyHKUMOHANHOTO YCTPOMCTBO Ce 3afBMKBa OT eaHodaseH
KOJNEKTOPEH [BUraTesl, YNATO CKOPOCT Ha BbPTEHE € 3aMeHeHa
C OCUMNATOPHO ABWXKEHME. Bb3MOXKHOCTTA 3a M3Mosi3BaHe Ha
pasnnyHn paboTHM MHCTPYMEHTM MO3BONABA TAXHOTO ajanTupaHe
KbM W3BbPLIBAHETO HA pa3nnyHy BugoBe paboTa. To3n BUA
€NeKTPOVHCTPYMEHTY € LIMPOKO M3MOJI3BaH 3a MuieHe U pA3aHe
Ha [bpBeCcUHa, AbpPBECUMHONOZOOHM MaTepuany, naacTMacy,
HeXeNsA3HU MeTanu U 3aKpeneawy eneMeHTU (Hamp. reo3pew,
6onToBe UTH.).

Moxe fa ce 13non3Ba cblyo 3a 06paboTBaHe HAa MEK KepPaMUYHU
MaouYKK, 3a WAMPOBaHE U CTbPKEHE Ha CyXO Ha Heronemu
NoBbPXHOCTW. MPearMCTBOTO Ha YCTPOWMCTBOTO Ce CbCToW B TOBA,
ye ropecrnomeHaTTe mMaTepuanu mMorat ga 6bgat o6paboTBaHu B
TPYAHOJOCTBMHU MecTa uiu 6n13o go pbvbose.

O6nactuTe Ha ynoTtpeba ca 13BbpLUBAHETO Ha APeOH MoaennepcKu,
LUNOCEPCKM, ABPBOAENCKU U BCAKAKBY APYr paboTu CBbP3aHu CbC
camocToATesHaTa fobuTencka AeHOCT (MancTopeHe).

He ce pa3pellaBa MN3NON3BAHETO Ha €NIeKTPOUHCTPYMeHTa 3a

OeHOCTV PasnnyYHU OT HEeroBoTO npefHa3sHauyeHvie. Cnegea Aa
6bAe N3non3BaH CamMo C OPUrMHaNIHUTE aKcecoapu.

OMUCAHUE HA TPAONYHUTE CTPAHULIA

MpeacTaBeHOTO MO-AONYy HOMEPUPAHE Ce OTHACA 3a efleMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPEACTAaBEHW Ha rpaduyHUTE CTPAHWUM Ha
HaCToALATa MHCTPYKLWA..

1. WnudosbueH nnot

2. [llyckoB 6yToH

3. JlocT 3a 6bP30 MOHTMPAHEe Ha akcecoapuTe

4. Perynatop Ha CKOpOCTTa Ha ocuunauusaTa

* Moxe Aa uMa pasnnka Mexay YepTexa v usgenuero.

OMUCAHUE HA U3MOJI3BAHUTE TPAOUYHU CUMBOJIN

BHVMAHUE

A MPEAYMNPEXAEHWVE

@ MOHTAX/HACTPOWKW

@ NHOOPMALNA

EKUNMNPOBKA U AKCECOAPU

1. PaboTHW HaKpalHULUW pa3Hn -6 6p.

2. LUnndosbueH nuct (80#) -56p.

3. TpaHcnopTHo Kydapue -16p.
NMoAroToBKA 3A PABOTA

N360P HA PABOTEH UHCTPYMEHT

B gonHata Tabnuua ca nokasaHu nprumepu 3a ynotpeba Ha paboTHU
VNHCTPYMEHTH.

O)

HanmeHoBaHue

TpuoH 3a metan HSS
MeTan (Hanp. rBo3geun, BUHTOBE, MO-MasKu
npodunu), HexensA3HY MeTasnu.

Bup Ha MaTepuana

Mo-ppe6 asgens opes
MpeaHasHaueHne ApebHn  paspendwm - npopesn  w
BANBOHATM Npope3n.
Mpumep CbKpallyaBaHe Ha TeCHU Npodunu, pasaHe Ha

3aKpensaln eJIEMEHTU Harnpumep CTAarn.

HanmeHoBaHue Monykpbrba AncK 3a gbpeecnHa HCS
[ObpBecrHa, O bpPBECMHONPON3BOLHM
MaTepurany, niacTMacy.

Paszgensawm npopesn n BanbOHaTU B BrAUTE
MpepHasHaueHne |1 B TPyAHO [OCTbMHUTE MecTa, 6nv30 fo
NOBbPXHOCTTA.

TbHKM BANMBOHATM MNpopesn B MOHONUTHA

Bup Ha MaTepuana

Mpumep AbpBeCMHa  Hanp. 3a  BEHTWNALMOHHA
peuwieTka.
HaumeHoBaHue TpuoH 3a gbpeecnHa HCS

[bpBecrHa, A bPBECMHONPON3BOLHM
Bua Ha maTepunana maTtepuanu , nnactMacu.

Paspenswm npopesn 1 BAABOHATA B branNTe
MNpepgHasHaueHne |M B TPyAHO AOCTbNHWTE MecTa, 6am3o Ao
NMOBBPXHOCTTA.
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Vl3pe3V| B MebenHuTe naouu, CbKpallaBaHe

Mpumep Ha MoJOBW NaCHW, ABAOOUMHHU Mpopesn
npv aganTauvsaTa Ha NoAOBM NaHeNw.
HanmeHoBaHune MNonykpbrbn AUCK ¢ BondpamoB Hacun

LinmeHTOBU byri, MEKU KepaMUUHY MA0UKM,

Bupg Ha maTepuana
no-TBbPAY NIACTMACU ¥ ApYrv MaTepuranu.

® gy

M3pAsBaHe un oTpA3BaHe B 6nm3ocT no

Bug Ha maTepmana |MoKeTu, NofoBe, KePaMUUYHM MOYUKU.

CTbpraHe Ha MeKv MaTepuanyi Bbpxy TBbpaa

MpepgHa3sHaueHne |pbboBeTe, B bIUTE 1 B TPYAHO JOCTBMHUTE
MecTa.
Moume MpemaxsaHe Ha yry, U3psa3BaHe Ha OTBOPY
pumep B KEPaMUYHV MI0YKU UK B MACTMACK.
HanmeHoBaHue WnudosbueH nnot Delta 3
B ObpBecyHa, IO 'bPBECVHOMNPOV3BOAHN
VIA Ha MaTepuana |\ areppanu, abpasvsHn Matepuani.
lWnndosaHe B TPyAHO AOCTBMHUTE MecTa 1
MpegHa3sHaueHne I
BINN BbPXY TBbPAA OCHOBA. s
OTCTpaHsiBaHe Ha pasTBOp WM NIENUIo
Mpumep 33 KepaMUYHU MNOYKK, WNndoBaHe Ha
MOHOSIMTHA bPBECMHA, NMOSIMPaHe.
HaumeHoBaHue TebpA wabwvp

l'Ipe,qHasHaqume OCHOBA.
OTCTpaHﬂBaHe Ha OCTaTbuuTe OT pPa3TBOpa,
I'Ipvlmep NnenunioTto 3a MOKETU WM 3a KepaMUyHu

NOYKN.
MNOCTABAHE / NTOAMAHA HA WIN®OBBYHUA INCT

LWnndoBbYHMAT NNOT e cHabAeH C MOHTaXHa cucTemMa U Taka
HapeyeHus penen ¢ uen 6bp3a 1 necHa NoaMsHa Ha WndOoBbYHNA
nmc. B 3aBucumocT OT BMAaa Ha 06paboTBaHUA MaTepuan wu
)KenaHaTa CTereH Ha OTCTpaHsABaHe Ha maTepuvana, clefBa ja ce
n3bepe wWMPOBBUEH NUCT C Noaxofsla rpagaums. Jonycka ce
npunaraHeTo Ha BCUYKM BUAOBE LWNGOBBYHM NINCTOBE, KAKTO U
B/IaKHa U MOSIMPOBBYEH puny,.

o Mpubnuxete WANPOBBUHNA NNCT KbM WANPOBBYHMA NNOT (1).

o Mputnckate nucta Kbm nnorta (1).
* 3a ga cMeHuTe WnndOBBbYHNA JINCT, TPsIOBa Aa ro oTKpueTe oT
eflHaTa CTpaHa, a cyief ToBa fa ro nsgbpnate (4epT. A).

3AKPENBAHE HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTU

« [la ce nsgbpna nocta 3a 6bP30 MOHTUPaAHe Ha akcecoapute (3)
(ueprt. D).

o [la ce NbXHe PabOTHUA MHCTPYMEHT MeXAY ABETe MOANOXKKM Ha
NaTPOHHUKA 338 MHCTPYMEHTUTE, Taka Ye OTBOPUTE Aa CbBMafHaT C
wmdToBeETE Ha ropHaTa NOAJSIOXKKA.

« C uen pa ce ocurypy pabota BbB Bb3MOXKHO Hal-yaobHa u
6e3onacHa no3uvumMa 3a OOCNYXKBalWOTO JfuMuUe, paboTHWUTe
WHCTPYMEHTV CnedBa [a Ce pasfnosioxaT B MaTPOHHUKa B
MPOU3BONHO TMOJNIOXKEHWe, NPY YCNOBKE, Ye Lie CbBhagHaT C
wndToBeTe Ha ropHaTa NoasioxKKa (uepr. B).

-

@

o PaboOTHUAT MHCTPYMEHT TPAGBa fja Obe CIIOMEH MO TaKbB HauMH, Ye
13BMBKaTa fa 6bae HacoueHa HaZony.

« [la ce 3aKkpenu pabOTHWA WHCTPYMEHT B M3bpaHa no3uvuus,
CBanAlKM nocTa 3a 6bP30 MOHTVPaHe Ha akcecoapuTe (3).

MpoBepeTe Aanu paboTHMAT UHCTPYMEHT € MPaBUHO 3aKperneH.
HenpaBunHO UM HETOYHO MOHTHPaHUTE MHCTPYMEHTM MoraT Aa
ce N3MTb3HaT No BpeMe Ha paboTa 1 Aa NpeAn3BMKaT ONacHOCT 3a
o6CnyKBaLLuA nepcoHarn.

OTBEAAHE HA MPAXA

MpaxbT OT HAKOM MaTepMranmn oT Pofa Ha: 6OAMKNIACKN NOKPUTUSA
CbAbpXKaly ONI0BO, HAKOM BUAOBE AbPBECMHa, Hanp. Ab6oBa
nnm 6yKoBa, KaKTo 1 MaTepuanu CbAbpKaly a3bect, ca onacHu
3a 3apaBeTo. 3aTOoBa Ce NpenopbuBa ynoTpe6aTa Ha BbHLIHU
cUCTeMU 3a OTBEXAAHE Ha Mpaxa, BEHTUNauus Ha paboTHOTO
MACTO 1 ynoTpeba Ha NPOTUBONPaxoBa Macka ¢ agcopbep.

PABOTA / HACTPOUKUN
BKJTIOYBAHE /U3K/TIOMBAHE
HanpexeHneto Ha Mmpexata Tpsa6Ba fJa oTroBaps Ha

HanpeXeHneTo, NOCOYEeHO Ha TabesikaTa 3a TEXHUYECKMN AaHHW Ha
YCTPOMCTBOTO.

BkniouBaHe - npemecTtBaTte nyckoBua OyToH (2) Hanpes B nos. |
(uepr. C).

WskniouBaHe — fbpnate NyckoBus 6yToH (2) Ha3aa B no3. O.

BHumaBaiTe fa He 3aKpueTe oTBOpuUTe B Kopnyca, ciyXxewwn 3a
BeHTUNaUuunA Ha gBurartena Ha yCTpOI?ICTBOTO.

PEFYNMPAHE HA CKOPOCTTA HA PABOTA

CKOpOCTTa Ha BbPTEHE Ha ABWraTeNsA Ha YCTPOWCTBOTO Ce perynmpa
ypes 3aBbpTaHe M HaCTPOMKa Ha perynatopa Ha CKOpoCTTa Ha
ocumnauuATa (4) B xenaHoTo nonoxkeHve. ToBa No3BonsABa fa ce
Harflacu CKOpOCTTa Ha paboTa KbM CBOMCTBATA Ha 06paboTBaHUA
mMaTepwuan. lnanasoHbT Ha perynnpaHe Ha ckopocTtTa e ot 1 o 6.

KonkoTto no-ronAma CTOMHOCT NOKa3Ba perynatopsT Ha CKOpoCTTa
Ha ocuunauunaTa (4), TonkoBa No-rofAama e CKOpocTTa Ha paboTaTa
Ha ycTponcTtoTo (4epT. E).

NPUHLWN HA AEACTBUE

BnarogapeHue Ha yectoTata Ha ocyunupaHe 15000-21000/min noa
B 2,8° eneKTPOUHCTPYMEHTBT MO3BONABA M3BBbPLUBAHETO Ha
npeumnsHa paboTa Ha Masnku NOBbPXHOCTUN U BITIN.

NWNEHE / PABAHE

Tpabsa Aa ce n3non3BaTt camo M3NpPaBHA U B JO6PO TEXHUYECKO
CbCTOAHNE PaBOTHN MHCTPYMEHTH.

Mpegn pa npucTbNUTE KbM NUIEHE WK psA3aHe Ha AbpPBECUHa,
TanawuT, AbpPBeCUHONMPON3BOAHN MaTepuanu WTH. TpsA6Ba Aa
npoBepuTe, fanu Te He CbAbPXKAT YYXKAU eNeMeHTW, TakuBa
KaTo reospeu, 6ontoBe utn. OTCTpaHABaTe YyKAUTE eNleMeHTU
1nnn ynotpeb6saBarte NoAxoAsly TPMOH 3a TAXHOTO OTCTPaHABaHe.
Obn6ounHHUTE Npope3n MoraT fa ce U3BbpPLUBAT CaMO B MeKM
MaTepuanu Kato AbpBecrHa, TMncoBy Uy Nofo6HN nnouu.

PA3aHeTO Ha KepaMUYHMN MOYKM BOAMN A0 NO-6bP30 N3HOCBaHe
Ha paboTHN NHCTPYMEHTMU.

LWIN®OBAHE

EdektBHOCTTA Ha paboTaTa npu WAM$OBaHETO Ha MOBBLPXHOCTU
3aBUCM NPefVMMHO OT BMAA W KayecTBOTO Ha LWANGOBBUYHUA
JINCT, KAaKTO U OT CMNaTa Ha HaTWCKa No Bpeme Ha obpaboTkaTa.
MpeKoMepHUAT HaTUCK He BOAM [0 NOBHULLaBaHe Ha epeKTUBHOCTTA
Ha wnudoBaHe, a MoXe fAa NpeansBMKa MO-6bP30 U3HOCBaHe
Ha WANPOBBYHUA NNCT U Aa GbAe MPUUMHA 33 NPerpABaHeTo Ha
eNeKTPOVHCTPyMeHTa. TpsAbBa fa ce paboTy C ymepeH 1 paBHOMepeH
HaTUCK.

C uen ToyHoTO WNMdOBaHe Ha brAUTe UM pbboBeTe B TPYAHO
[OCTBMHU MecCTa, MOXeTe Aa wnndoBaTe C Bbpxa v pbba Ha
wnundosbYHaTa Nova.
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CTBbPIrAHE

CTbpraHeTo Ha MeKu mMaTepuanu (Hanmp. gbpBecvHa WTM.) cnegsa
fla ce M3BbpPLUBA MOJ ManbK brbl M C He3HauMTeNleH HaTucK. B
NPOTUBEH ClyYaii WabbpbT MOXKe fja NOBPeAmn ocHoBaTa.

OBCJ1YXXKBAHE N TIOA44PBXKA

Mpean ga NpUCTbNMM KbM KakBUTO M Aa GuUno geHocTy no
perynvpaHeTo, o6CnyXBaHETO UM PeMOHTMPaHeTo, TpsabBa Aa
M3BaguM LLercesna Ha 3axpaHBalyma Kaben ot mpexara.

noaAPbXKA U CbXPAHEHUE

« [MpenopbyBa ce NOYNCTBAHETO Ha YCTPONCTBOTO HEMOCPeCTBEHO
cnep BCAKa efHa ynoTpeba.

« 3anouncTBaHe He 61Ba fa ce 13Nos3Ba BoAa UK APYrn TeYHOCTN.

. YCTpOI7ICTBOTO Aa ce noYyucTBa C NOMOLUTa Ha CyxO Nap4ye TbKaH
nnn fa ce npoAayxa CbC CrbCTeH Bb3AYX NO4 HUCKO HanAraHe.

o [la He ce ynoTpebsaBaT NOYMCTBaLLM CPEACTBa U pa3TBOpPUTENH,
TbIA KaTo 6Uxa MOV Aa NOBPeAAT NIacTMacoBUTE eNIEMEHTHU.

« PepoBHO cnepBa fa ce MOYMCTBAT BEHTUNALMOHHWTE MPONYKU
B KOpnyca Ha [BuraTens, 3a fja He ce AOoMNycHe [0 NPeKOMepHO
HarpsaBaHe Ha yCTPONCTBOTO.

e PaboTHUTe WHCTPyMeHTM (ocBeH wnndoBbYHaTa 6asa Ha
dyHOameHTa genTa) TpAbBa Aa ce NOYMCTBAT C TesIeHa YeTKa.

« B cnyyaii Ha noBpeaa Ha 3axpaHBaLLms MPOBOAHMK, TOV TPsAOBa Aa
6blle CMeHeH C MPOBOAHMK CbC CbLUTe NapameTpu. OnepaumsTa
no nopgmsHata TpAbBa Aa Gbae MoBepeHa Ha KBanuduumpaH
CrneumanucT UM ycTponcTBoTO Aa 6bae NpefafeHo B CEPBU3HMUSA
MYHKT.

» B cnyvan Ha NpekoMepHO MCKpeHe OT KONeKTopa, cnefBa Aa ce
noBepu Ha KBanuduumpaHo nuLe NpoBepkaTta Ha CbCTOAHMETO
Ha BbrnepogHnTe YeTK Ha ABuratena.

o YcTponcTBOoTO o06€e3aTenHO fAa ce CbXpaHABa Ha Cyxo MU
HeOCTbMHO 3a AieLla MACTO.

NnoAMAHA HA BbMMEPOAHUTE YETKU

YnotpebeHuTte ( Mo-Kbcum OT 5 mm ), n3ropenu wUAn cuyneHu
BbINEpOAHN YeTKU Ha ABuUratens cnefsa BepHara ga 6bpaar
nogMeHeHu. BuHary ce nogMeHAT eIHOBPEMEHHO ABETE YETKNU.

MopmaHaTa Ha BbrnepogHuTe 4eTkn cneaBa Aa 6'bﬂe noBepeHa
WU3KNIOYUTENTHO Ha KBaHI/I(I)I/ILWIpaHO anuye C U3non3BaHeTo Ha
OPUrnHaMHN YacTun.

BcAkakbB BMA HEM3MPABHOCTU clefBa Aa ObAaT OTCTPaHsABaHM OT
OTOpV3VPaHsA CePBU3 Ha MPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKU TAPAMETPU
HOMWHAJIHU AAHHU

MynTudyHKLNOHANHO YCTPOIICTBO

MNapamerbp CroiHoCcT

3axpaHBaLlo HanpexeHune 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeToO 50 Hz
HomwnHanHa mowHocT 300W
KonnuecTtBo Ha ocuunaymmTe Ha 15000-21000 min™
npaseH xoa
‘bron Ha ocumnayma 2,8°
Pa3mep Ha nnoTa 80 x80x80 mm
Knac Ha 3awmTa Il
Maca 1,45 kg
lo1Ha Ha NpPon3BOACTBO 2016

AAHHW 3A LLYMA U BUBPALIMUTE
HuBO Ha aKkycTyHOTO Hansarawe: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBo Ha akycTryHaTa mowHocT: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

CTOMHOCT Ha BUOPaLMOHHNTE yCKopeHus: a, = 2,941 m/s? K= 1,5 m/s?

OIlMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA / CE

EnekTpuuecku 3axpaHBaHWTe W3fenua He Tpsbsa fa ce
M3XBBP/IAT C AOMaLIHUTE OTNaAbLK, a TpAGBa f1a ce npesaaat
3a 0MoN30TBOPABaHE B CbOTBETHWTE 3aBoAN. IHpopmaLma 3a
Or0N130TBOPABAHETO MOXe [a GbAe nonyyeHa oT Npogasaya
Ha U3[1eNNeTO OT MeCTHNTe BacTu. HerogHoTo enekTpnyecko
1 eNeKTPOHHO 06opy/iBaHe CbAbpXKa HenacuBH Cy6CTaHLn
3a ecTecTBeHata cpepa. O6opysBaHeTo, HeoTAajeHo 3a
peunknupaHe, npefcTaBnABa MOTEHUWanHa 3annaxa 3a
OKO/IHATA CPeAa 11 33 3APABETO HA XOPATA,

* 3anasBa ce NPaBOTO 3a M3BbpPLUBAHE Ha MPOMEHN.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoécia” Spotka komandytowa cbe cefanuuie Bb8
Bapwasa, yn. MorpaHnyna 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk : ,Grupa Topex”) uHpopmupa, ye BCAKaKBU
aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbPKAHUETO Ha UHCTPYKLWA (HapuyaHa no-HataTbK : ,MHCTpyKUmA”),
BK/IOYBALLN MEX/Y APYrOTO HEMHUA TEKCT, NoMecTeHUTe GpoTorpadum, CXemu, YePTeXn, a Cblyo 1
HelH1Te KOMMO3MLWMW, NPUHaANeXaT U3KNiouMTenHo Ha Grupa Topex 1 nofnexat Ha NpaBHa 3alumTa
CbrnacHo 3akoHa oT 4 despyapy 1994 roguHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MpPaBoO W CPOAHUTE My npaBa
(enHopopeH TekcT B [IbpxaBeH BecTHIK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-KbcHUTe U3meHeHwus). Konupaxeto,
npepaboTBaHeTo, My6AnKYBaHETO, MOAUULMPAHETO C KOMEPYEecKa Len Ha UAnarta UHCTPYKUWA,
KaKTO 1 Ha OTAeNHuTe it enemeHT 6€3 cbrnacueto Ha Grupa Topex u3paseHo B N1cMeHa dpopma, e
CTPOro 3a6paHeHo 1 MOXe 1 MOXe Aa floBefie 10 MPUBANYAHETO KbM rpax/aaHCKa 1 HakasaTenHa
OTrOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

VISENAMJENSKI UREDA)J
59G021

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI (Visenamjenski uredaj)

« Zavrijeme rada uredaj drzite ¢vrsto, s zatvorenom rukom.

« Prije ukljucivanja uredaja uvjerite se da radni alat ne dodiruje
materijal koji trebate obradivati.

« Prije nego pocnete rezanje poda, zida ili druge povrsine, uvjerite
se da li je taj prostor slobodan od elektri¢nih i plinskih instalacija.
Ostecenje kabela koji je pod naponom moze uzrokovati elektri¢ni
udar, a ostecenje plinskog voda moze dovesti do eksplozije.

« Ne smijete dirati te elemente uredaja koji se pomicu.

« Ne smijete odlagati uredaj prije nego se potpuno ne zaustavi .

« Prije ukljucivanja uredaja primite ga ¢vrsto u ruku.

« Ne dirajte list pile i obradivani materijal netom nakon zavrsetka
rada, jer ti elementi mogu biti jako vrudi i izazvati opekline.

« Kako biste zamijenili list pile ili brusni papir, uredaj iskljucite na
prekidacu i pricekajte dok se ne zaustavi, a poslije ga iskljucite iz
mreze.

« Prije pocetka rada s uredajem provjerite da li ispod obradivanog
materijala imate dovoljno prostora i listom pile necete ostetiti stol
niti pod.

« Koristite zastitnu masku. Prasina koja nastaje tijekom rada je
Stetna po zdravlje.

« Nemojte jesti, piti ni pusiti u prostorijama gdje se uredaj koristi
za skidanje boje koja sadrzi spojeve olova. U takvim prostorijama
zabranjen je boravak drugih osoba. Kontakt ili uzdisanje prasine
koja sadrzi spojeve olova moze biti Stetno po zdravlje.

« Prije brusenja na uredaj prikljucite aparat za odvod prasine.

« Uredaj ne koristite u mokrim uvjetima rada.

o Mrezni kabel uredaja drzite podalje od pokretnih elemenata
uredaja.

« Ako primijetite neuobicajeno ponasanje uredaja,dim ili neobi¢ne
zvukove, odmah iskljucite uredaj i izvadite utikac iz uti¢nice.
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o Kako biste osigurali pravilno hladenje uredaja za vrijeme
njegovog rada, pazite da otvori za ventilaciju na njegovom kucistu
budu otvoreni.

POZOR!! Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Visenamjenski uredaj pokrece jednofazni komutatorski motor ¢ija brzina
okretaja je zamijenjena s oscilacijom. Moguc¢nost upotrebe razlicitih
radnih alata omogucava izvodenje razlic¢itih radova. Elektri¢ni
uredaji tog tipa imaju Siroki spektar mogucnosti upotrebe: piljenje
i rezanje drva, materijala sli¢nih drvetu, umjetnih materijala, nezeljeznih
metala te spojnih elemenata (na primjer ¢avala, vijaka i slicno).

Moze se takoder koristiti za obradu mekih keramickih plocica,
brudenje te suho struganje manjih povrsina. Prednost uredaja
je mogucnost obradivanja gore navedenih materijala na tesko
pristupac¢nim mjestima ili blizu rubova.

Podruc¢ja njegove priamjene su: izvodenje manjih modelarskih,
bravarskih, stolarskih radova te svi radovi u okviru neprofesionalne
upotrebe (sam svoj majstor)

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom. Elektri¢ni alat koristite iskljucivo zajedno s originalnim
radnim priborom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Brusni tanjur

2. Prekidac

3. Poluga za brzo montiranje pribora

4. Kotaci¢ za regulaciju brzine oscilacije

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIJA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Razliciti radni nastavci -6 kom

2. Brusni papir (804#) -5 kom

3. Transportni kofer -1 kom
PRIPREMA ZA RAD

ODABIR RADNOG ALATA

Donja tablica prikazuje primjer upotrebe radnih alata.

)

Naziv List pile za metal HSS
Vrsta Metal (na primjer cavli, vijci, manji profili),
materijala nezeljezni metali.
Namjena Manji razdjelni i dubinski rezovi

Skracivanje uskih profila, rezanje elemenata za
Primjer pri¢vricivanje, na primjer kopca.

Naziv Poluokrugla plo¢a za drvo HCS
Vrsta Drvo, materijali sli¢ni drvetu, umjetni materijali.
materijala

Razdjelni i dubinski rezovi u uglovima i tesko

Namjena . . s . o
pristupac¢nim mjestima, blizu povrsine.
i Uski dubinski rezovi u tvrdom drvu, na primjer
Primjer . N -
ispod resetke za ventilaciju.
Naziv List pile za drvo HCS
Vrsta Drvo, materijali sli¢ni drvetu, umjetni materijali.
materijala
. Razdjelni i dubinski rezovi u uglovima i tesko
Namjena - L - . o
pristupacnim mjestima, blizu povrsine.
Rezanje ploca za pravljenje namjestaja,
Primjer skracivanje podnih lajsni, dubinsko rezanje kod
postavljanje podnih panela.

Poluokrugla plo¢a sa slojem volframa
Fuge od cementa, mekane keramicke ploce, tvrdi
materijala umjetni materijali i drugi materijali.
. Rezanje blizu rubova, u uglovima ili tesko
Namjena . L s
pristupacnim mjestima.
Primier Uklanjanje fuga, rezanje otvora u keramickim
) plo¢ama i umjetnim materijalima.
Naziv Brusni tanjur Delta
Vrsta Drvo, materijali sli¢ni drvetu, abrazijski materijali.
materijala
Nami Brusenje u tesko pristupa¢nim mjestima i
amjena uglovima na tvrdoj podlozi.

. Uklanjanje ostataka maltera ili ljepila za
Primjer keramicke ploce, brusenje tvrdog drva, poliranje.
Naziv Kruta strugalica
Vrsta Obloge, podovi, keramicke ploce.
materijala
Namjena Struganje mekanih materijala na tvrdoj podlozi.
Primjer UkIanngnJe ostvataka maltera, ljepila za obloge ili

keramicke ploce .

STAVLJANJE/ZAMJENA BRUSNOG PAPIRA

Brusni tanjur je opremljen sistemom montaze na tako zvani cicak,
$to omogucava brzu i laku zamjenu brusnog papira. Ovisno o vrsti
obradivanog materijala i debljini materijala koji zelite ukloniti,
odaberite brusni papir odgovaraju¢e gradacije. Dopusteno je
koristenje svih tipova brusnog papira te brusnog vlakna ili filca za
poliranje.
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« Priblizite brusni papir do brusnog tanjura (1).

« Papir pritisnite do brusnog tanjura (1).

« Za skidanje brusnog papira pomaknite ga pa poslije povucite
(crtezA).

PRICVRSCIVANJE RADNIH ALATA

« Odvucite polugu za brzo montiranje pribora (3) (crtez D).

« Radni alat stavite izmedu dva podloska drske tako da se otvori
poklope s trnom na gornjem podlosku.

« Kako biste si omogudili rad u najudobnijem i najsigurnijem
za korisnika polozaju, radni alat mozete staviti u drdku alata

u odabranom polozaju pod uvjetom da se otvori poklapaju s

trnovima na gornjem podlosku (crtez B).
Radni alat namjestite tako da njegov nagnuti dio bude usmjeren
prema dolje.

« Radni alat montirajte u odabranom polozaju spustajudi polugu za
brzo montiranje pribora (3).

Provjerite da li je radni alat pravilno pri¢vri¢en. Nepravilno ili
neprecizno montirani radni alati mogu se otkinuti tokom rada i
postati opasni za korisnika.

ODVOD PRASINE

Prasina koja nastaje kod rada s nekim materijalima: bojama koje
sadrze olovo, nekim vrstama drva, na primjer od duba ili buka ili
s materijalima koji sadrze azbest, moze biti opasna po zdravlje.
Zato preporu¢amo da kod rada s gore navedenim materijalima
koristite vanjski sustav za odvod prasine, osigurate dobru
ventilaciju na radnom mjestu i koristite posebnu zastitnu masku.

RAD/POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na
nazivnoj tablici uredaja.

Ukljucivanje — pomaknite prekidac (2) prema naprijed do polozaja
I (crtez C).

Iskljucivanje — pomaknite prekidac (2) prema natrag u polozaj. O.
Pazite otvori za ventilaciju na kudistu uredaja ostanu otvoreni.
REGULACIJA BRZINE RADA

Okretnu brzinu motora uredaja mozete regulirati postupkom
pritezanja i postavljanja u odabranom polozaju kotali¢a za
regulaciju brzine oscilacije (4). Na taj nacin brzinu rada uredaja
mozete  prilagoditi karakteristikama obradivanog materijala-
Raspon regulacije brzine oscilacije iznosi od 1 do 6.

Cim je veca vrijednost na kotaci¢u za regulaciju brzine oscilacije (4),
tim je veca brzina rada uredaja (crtez E).

PRINCIP RADA

Zahvaljujuci frekvenciji oscilacije 15000-21000/min pod kutom
2,8° elektri¢ni uredaj moze izvoditi precizne radove na manjim
povrsinama i u uglovima.

PILJENJE / REZANJE

Koristite isklju¢ivo neoStecene radne alate, u dobrom tehnickom
stanju.

Prije pocetka piljenja drva, iverice, materijala slicnih drvetu
i drugih, provjerite da li se na njima ne nalaze nikakvi strani
materijali, kao $to su cavli, vijci i sli¢cno. Uklonite strane materijale
ili upotrijebite prikladni list pile da ih uklonite. Dubinsko rezanje
mozete izvoditi samo u mekanim materijalima, kao sto su drvo,
gipsane ploce i sli¢ni materijali.

Rezanje keramickih ploc¢ica dovodi do brzeg troSenja radnog
alata.

BRUSENJE

Izdasnost rada prilikom brusenja povrsine prije svega ovisi o
vrsti i kvaliteti brusnog papira te o snazi pritiska kod obradivanja
materijala. Prekomjerni pritisak nece povecati izdasnost brusenja,
no uzrokuje brze trosenje brusnog papira te moze dovoditi do
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pregrijavanja uredaja. Radite s umjerenim, ravnomjernim pritiskom.

Za bolje brusenje kuta ili rubova na tesko pristupa¢nim mjestima
mozete iskoristiti vrh ili rub brusne ploce.

STRUGANJE

Struganje mekanih materijala (na primjer drva) izvodite pod manjim
kutom, uz umjereni pritisak, jer u suprotnom strugalica moze
ostetite podlogu.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili popravljanja uredaja

izvucite utikac iz mrezne uticnice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

» Preporu¢amo cisc¢enje uredaja direktno nakon svake upotrebe.

« Za ¢iS¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.

« Uredaj cistite pomocu suhe krpice ili komprimiranog zraka pod
malim pritiskom.

« Ne koristite nikakva sredstva za ¢iS¢enje niti otapala, jer mogu
ostetiti elemente od umjetnog materijala.

« Redovito distite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste
izbjegli pregrijavanje uredaja.

« Radne alate (osim brusnog tanjura delta) cistite pomocu zi¢ane
Cetke.

« U slucaju ostecenja mreznog kabla, zamijenite ga s kablom istih
parametara. Za zamjenu kabla obratite se kvalificiranom osoblju
ili uredaj odnesite u servis.

o U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru, obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih cetkica.

« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.
ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno
obje cetkice. Radnju zamjene ugljenih cetkica povijerite iskljucivo
kvalificiranoj osobi, a pri tome koristiti isklju¢ivo originalne
dijelove

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

ViSenamjenski uredaj

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 300W
Broj oscilacija kod praznog hoda 15000-21000 min"'
Kut oscilacije 2,8°
Dimenzije brusnog tanjura 80 x80x80 mm
Klasa zatite Il
Tezina 1,45 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE
Razina akustickog pritiska: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 2,941 m/s> K= 1,5 m/s’

ZASTITA OKOLISA / CE

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s kuc¢nim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovaraju¢im mijestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektroni¢ki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢enom odgovorno$cu Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
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uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujudi test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije pripadaju
isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa
kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

VISEFUNKCIONALNI UREPAJ
59G021

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTI SAVETI ZA BEZBEDNOST (Visefunkcionalni uredaj)

e Za vreme rada treba zatvorenom donjom Sakom cvrsto drzati
uredaj.

o Pre ukljucivanja uredaja treba se uveriti da alatka ne dodiruje

materijal koji treba da se obraduje.

Pre secenja podloge, zida ili neke druge povrsine, treba se uveriti

da u opsegu savijanja nema strujnih i gasnih kablova. Presecanje

kabla pod naponom moze dovesti do strujnog udara, a ostecenje

gasnog kabla moze dovesti do eksplozije.

Zabranjeno je doticati delove uredaja koje su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati uredaj pre nego $to se potpuno zaustavi.

« Pre pokretanja uredaja treba ga ¢vrsto drzati u ruci.

« Ne treba doticati secivo ili obradivani materijal odmah nakon
zavrsetka posla, ti elementi mogu biti veoma zagrejani i mogu
uzrokovati opekotine.

« U cilju promene seciva ili Smirgl-papira potrebno je prethodno

iskljuciti uredaj preko startera i sacekati da uredaj prestane da radi,

zatim iskljuciti uredaj iz strujne uticnice.

Pre pocetka posla treba se uveriti da ispod materijala koji se
obraduje ima dovoljno prostora, kako ne bi doslo do ostecenja
stola ili podloge secivom.

rada Stetna je za zdravlje ljudi.

« U prostoriji u kojoj je uz pomo¢ uredaja uklanjana farba koja sadrzi
u sebi olovo, zabranjeno je jesti, piti, pusiti, a takode druge osobe
ne treba tu da borave. Kontakt ili udisanje prasine koja u sebi moze
da sadrzi olovo moze ugroziti zdravlje.

« Treba koristiti masku protiv prasine. Prasina koja nastaje tokom®

« Pre brusenja na uredaj treba prikljuciti instalaciju za odvodenje
prasine.

Uredaj je prilagoden i za poslove na mokro.

Strujni kabl uredaja uvek treba drzati dalje od delova koji su u
pokretu.

« U slucaju da dode do netipi¢nog ponasanja uredaja, da se dimi ili
da ispusta ¢udne zvuke, odmah treba iskljuciti uredaj i iskljuciti ga
iiz strujne uti¢nice.

« Kako bi uredaj mogao da se hladi tokom rada ventilacioni otvori
na kucistu ne smeju biti zatvoreni.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava
i dodatnih zastitnih sredstava, uvek postoji rizik od povrede
tokom rada.

IZRADA | NAMENA

Visefunkcionalni uredaj puni se preko jednofaznog motora, ¢ija
je brzina obrtaja zamenjena oscilacionim kretanjem. Mogucnost
upotrebe razli¢itih radnih alatki omogucava obavljanje razlicitih
vrsta poslova. Elektrouredaji tog tipa u Sirokoj su upotrebi za:
testerisanje i seenja drva, materijala slicnih drvetu, plasti¢nih masa,
obojenih metala i pri¢vrsnih elemenata (npr. eksera, srafovai tsl.).

Moze se takode koristiti i za obradu mekih keramickih plocica,
brusenje i struganje na suvo manjih povrsina. Prednost uredaja je
mogucnost obrade materijala na teskodostupnim mestima ili u
blizini ivica.

Opseg upotrebe je izvodenje sitnih modelarskih poslova, bravarskih,
stolarskih ili drugih vrsta poslova u oblasti samostalne amaterske
delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene. Elektrouredaj treba koristiti isklju¢ivo sa originalnom
opremom.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na
grafickim stranicama dole datog uputstva.

1. Postolje za brusenje

Starter

Drska za brzo menjanje pribora

Taster za regulaciju brzine oscilacija

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
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OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

@ PAZNJA
@ INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

1. Razni radni nastavci -6 kom.

2. Smirgl-papir (80#) -5 kom.

3. Transportni kofer -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

1ZBOR RADNE ALATKE

U donjoj tabeli prikazani su primeri upotrebe radnih alatki.

D)

Naziv Secivo za metal HSS
Vrsta Metal (npr. ekseri, Srafovi, manji profili), obojeni
materijala metali.
Namena Sitna secenja razdeljivanja i usecanja.
. Skracivanje uskih profila, presecanje pricvrsnih
Primer Y
elemenata npr. kopce.

Naziv Polukruzna ploca za drvo HCS
Vrsta Drvo, materijali sli¢ni drvetu, plasti¢ne mase.
materijala
Namena Secenje za razdeljivanje i usecanje u uglovima i
teSkodostupnim mestima, u blizini povrsine.
. Uska usecanja u ¢vrstom drvetu npr. ventilaciona
Primer N
reSetka.
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Naziv Secivo za drvo HCS
Vrsta Drvo, materijali sli¢ni drvetu, plasti¢ne mase.
materijala
Secenje za razdeljivanje i usecanje u uglovima i
Namena teskodostupnim mestima, u blizini povrsine.
Primer Otvori u plo¢ama namestaja, skradivanje podnih
ime lajsni, usecanja pri uklapanju podnih ploca.
Naziv Polukruzna plo¢a sa slojem volframa
Vrsta cementne fuge, meke keramicke plocice, tvrde
materijala plasti¢ne mase i drugi materijali.
Podsecanje i odsecanje blizu ivica, u uglovimaili
Namena - . ;
na teskodostupnim mestima.
Primer Uklanjanje fuga, isecanje otvora u keramickim
plo¢icama i plasti¢nim masama.
Naziv Postolje za brusenje Delta
Vrsta Drvo, materijali sli¢ni drvetu, abrazivni materijali.
materijala
Brusenje a teSkodostupnim mestima i uglovima
Namena ; -
na tvrdoj podlozi.
X Uklanjanje cementa ili lepka za keramicke
Primer .. Ly .
plocice, brusenje ¢vrstog drveta, poliranje.
Naziv Grubi sabler
Vrsta Oplate, podloge, keramicke plocice.
materijala
Namena Struganje mekih materijala na tvrdoj podlozi.
. Uklanjanje ostatka cementa, lepka za oplate ili
Primer Ly .
keramicke plocice.

POSTAVLJANJE/PROMENA SMIRGL-PAPIRA

Postolje za brusenje poseduje sistem za montazu tzv. ¢icak, uz

pomo¢ kojeg se lako i brzo menja Smirgl-papir. U zavisnosti od

materijala koji se obraduje i Zeljenog stepena iskoris¢avanja
materijala, potrebno je izabrati Smirgl-papir odredene gradacije.

Dozvoljena je upotreba svih vrsta Smirgl-papira, kao i vlakna ili

polerskog filca.

o Pribliziti Smirgl-papir do postolja za brusenje (1).

« Pritisnuti papir na postolje za brusenje (1).

« Da bi se Smirgl-papir skinuo potrebno je podici ga s jedne strane,
a zatim povudi (slika A).

PRICVRSCIVANJE RADNIH ALATKI

« Povucdi drsku az brzo menjanje pribora (3) (slika D).

« Gurnuti radnu alatku izmedu obe podloske drske uredaja, tako da
se otvori uklope sa tockovima gornje podloske.

« Kako bi se omogucio rad u najzgodnijem i bezbednom polozaju,
radne alatke mogu se postaviti u drsku uredaja u dozvoljeni
polozaj pod uslovom da se uklapaju na tockove gornje podloske
(slika B).
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« Radna alatka treba da bude postavljena tako da krivina bude
okrenuta ka dole.

« Pri¢vrstiti radnu alatku u odabranom polozaju popustajuci drsku
za brzo menjanje pribora (3).
Proveriti pravilnost pri¢vri¢ene radne alatke. Nepravilno ili

nepotpuno montirana radna alatka moze u toku rada skliznuti i
povrediti korisnika.

ODVODENJE PRASINE

Prasina nekih materijala poput: molerski premaz koji sadrzi olovo,
neke vrste drveta npr.

hrastovina ili bukovina ili materijali koji sadrze azbest, mogu
predstavljati opasnost po zdravlje. Zbog toga se takode
preporucuje upotreba spoljnih sistema za odvodenje prasine,
dobra ventilacija mesta na kome se radi i upotreba maske protiv
prasine sa filterom.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici uredaja.

Ukljucivanje - pomeriti starter (2) napred u poziciju | (slika C).
Iskljucivanje - pomeriti starter (2) nazad u poziciju O.

Pazite da ne pokrijete otvore na kucistu koji sluze za ventilaciju
motora uredaja.

REGULACIJA BRZINE RADA

Brzina obrtaja motora uredaja reguliSe se preko okretanja i
postavljanja drske za regulaciju brzine oscilacija (4) u Zeljeni polozaj.
To omogucava podesavanje brzine rada prema vrsti materijala koji
se obraduje. Opseg regulacije brzine oscilacija iznosi od 1 do 6. Sto
je veca vrednost koju pokazuje tockic za regulaciju brzine oscilacija
(4), to je veca brzina rada uredaja (slika E).

PRINCIP RADA

Zahvaljujuci frekvenciji od 15000-21000/min pod uglom 2,8°
elektrouredaj omogucava precizan rad na manjim prostorima i
uglovima.

TESTERISANJE/SECENJE

Treba koristiti jedino one radne alatke koje su neostecene i u
dobrom tehni¢kom stanju.

Pre pristupanja testerisanju ili se¢enju drveta, iverice, materijala
slicnih drvetu i tsl. treba proveriti da li je ostalo stranih objekata,
kao sto su ekseri, Srafovi i tsl. Ukloniti strane objekte ili koristiti
odgovarajuce secivo za njihovo uklanjanje. Usecanje se moze
vriiti jedno u mekim materijalima kao sto je drvo, gipsane ploce
ili slicno.

Secenje keramickih plo¢a uzrokuje brze iskoriS¢avanje radnih
alatki.

BRUSENJE

Produktivnost posla prilikom brusenja povrsina zavisi u najvecoj meri
od vrste i kvaliteta Smirgl-papira, i jacine pritiska prilikom obrade.
Prekomerni pritisak nec¢e dovesti do povecanja produktivnosti
brusenja, ve¢ do brzeg iskoris¢avanja $mirgl-papira ili moze biti
uzrok pregrevanja elektrouredaja. Treba raditi sa umerenim,
ravnomernim pritiskom.

Kako bi se podrobno izbrusili uglovi ili ivice na teskodostupnim
mestima moze se brusiti vrhom ili ivicom brusione ploce.

STRUGANJE

Struganje mekih materijala (npr. drvoii tsl.) treba obavljati pod malim
uglom i sa malim pritiskom.

U suprotnom slucaju Sabler moze ostetiti podlogu.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

@ Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
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podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno je iskljuciti
utikac strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

CUVANJE | ODRZAVANJE

« Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake upotrebe.

« Za ¢iscenje ne koristiti vodu ili druge te¢nosti.

« Uredaj treba distiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom, niskog pritiska.

« Ne koristiti bilo kakva sredstva za ci$¢enje kao ni razredivace, jer
oni mogu ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih masa.

« Redovno ¢istiti ventialcione otvore na kucistu motora, kako ne bi
doslo do pregrevanja uredaja.

« Radne alatke (osim brusione stope delta) treba cistiti uz pomo¢
Zi¢ane cetke.

« U slucaju ostecenja strujnog kabla, treba ga promeniti kablom
koji je istih parametara. Tu operaciju treba poveriti kvalifikovanoj
osobi ili predati uredaj u servis.

« U slucaju pojave prekomernog varnic¢enja na motoru, preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih cetki motora.

« Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe cetke
istovremeno.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristedi originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Visefunkcionalni uredaj

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 300 W

Broj oscilacija na praznom hodu 15000-21000 min’
Ugao oscilacija 2,8°

Dimenzije postolja 80 x 80 x 80 mm
Klasa bezbednosti Il

Masa 1,45 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 2,941 m/s> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE / CE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajuc¢im
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje
prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj
elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

*Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sedistem u Var3avi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a
u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku..

METAQPAXH TOY
nPQTOTYTIOY TON
OAHIQN XPHEHX

MOAYEPTAAEIO
59G021

MPOXOXH: MPIN APXIXETE NA XPHZIMOMOIEITE TO HAEKTPIKO
EPTAAEIO, AIABAXTE MPOZEKTIKA TO TAPON EIXEIPIAIO KAl
AIATHPHXTE TO QX BOHOHMA T'IA MEAAONTIKH ANAOOPA.

KANONEZ AXDAANEIAX

KANONEX AXQAAEIAZ (MoAuAeitoupytko epyaleio)

« Katd tn Aettoupyia Tou gpyaleiov, KpaTtdte To 0TaOEPA OTA XEPLA
oag.

« [pwv amé v evepyormoinon tou epyaleiov BeBaiwbdeite 6Tt autod
Sev epanTeTal 0To MPog eme€epyacia UAIKO.

« lpofaivovtag otnv komn damédou, Toixou 1 AAANG em@Avelag,
BeBaiwbeite oTI OTN ypauun Komng Oev  mepvAEl  Kapia
nAekTpoAoyIK cuvdeopoloyia rj cwAnvwon agpiou. BAARN evog
KoAwdiou Tou Bpioketal umd TAon evOEXETAL VA TIPOKAAECEL
nAektpomnAnéio, evw PAGRN TNG CWARVWONG AEPIOU EYKUUOVE( TOV
Kivbuvo ékpnénc.

o AmayopeUetal va AKOUUMATE Ta KIvoUpEVA €§apTipata Tou
epyaleiou.

o Amayopeletal va a@riveTe To gpyoAeio €w¢ TNV TARPN
aKlvnTomoinor Tou.

« [1poTOU €VEPYOTIOINOETE TO EPYANEIO, KPATNOTE TO 0TOBEPA OTO
XEPL 00,

« Mnv akoupmdte T Adpa mploviopatog Kal to emeéepyalOpevo
UAIKO OpéowE PETA TNV OAOKApwon NG epyaciag, 66Tt n Adua
Kal To VAIKO Beppaivovtal oAU Kal evEéxetal va POKAAEGOUV
£yKaupa.

o Ma va avTIKATOOTHOETE T AdUa TIploviopatog 1 To Xapti
\elavong, MPWTa aMEVEPYOTIOINOTE TO EPYAAEi0 e TOV SLOKOTTN
KOl QVOUEVETE VA aKIVNTOTTOINOEL Kal KATOTIIV ATTOCUVOECTE TO PIC
amno v npida.

« MpoPaivovtag otnv epyacia, eNéyéte €dv KATw amd TO TIPOG
eme€epyaoia UNIKO UTTAPXEL OPKETOC XWPOG, WOTE va NV
nipokaAéoete {nuid otov TAyko epyaciag fj oto damedo pe Tn
Adpa mploviopatoc,.

« Na xpnotpomnoleite Tn pdoka mpootaciag and tn okévn. H okdévn
n omoia dnuoupysital Katd Tn Aeltoupyia Tou epyaleiou eival
emikivduvn yla Tnv vyeia.

o AmayopeUeTal va TPWTE, va THVETE Kal va KOMVI(ETE OToV XWPOo
OTIoU ME TO €pPYOAeio a@alpeital Hmoyld n omoia TEPIEXEL TIG
evwoelg HOAUBSov, kabwg emiong otov Xwpo Odev Tpémel va
Bpiokovtal mpéowma mou Sev €xouv oxéon pe TV epyacia. H
eMaQn He TN okOVN N omoia MePIEXEL TIG EVWOELG HOAUBSoU 1 N
€LOTIVON TNG €ival eMkivéuvn yla tTnv vyeia.

« Mpofaivovtagotn Agiavon, ouvdéoTe To epyaleio pe éva oloTtnua
amoppoOPNOoNG oKOVNG.

« To epyaleio €xel oxeSLOOTEL HOVO YIa OTEYVEG EPYAOIEG.

« Kpatdate 1o koAwdio Tpo@odoaciag oe acpalry amootacn amod Ta
KIvoUpEva €0PTrATA TOU EpyalEiou.

o Y& mepimtwon OSUOAEIToVpYiag Tou epyaleiov, €AV EUPAVIOTEI
Kamvdg i To gpyaleio apyioel va mapdyel aANOKOTOUG HXOUG,
QTTEVEPYOTTOOTE TO AUEOWE KAl AMOCUVOEDTE TO QI amo TNV
nipica.

 Na v e§aoc@dhion tng amairtovpevng YUENG Tou epyaleiov katd
N AEITOUpPYia TOU, PNV KOAUTITETE TIG OTIEG £€AEPIOUOU OTO oWUA
Tou gpyaheiou.
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MPOXOXH! To nAektplkd epyoaleio eivar oxediaopévo ya Tn
AeToupyia o€ ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd TNV ac@aln Kataokeun, Ta AngBévta pétpa ac@aleiag Kat
™ XPnon HEowV MPOCTAGIag, MAVTOTE UMTAPXEL £VAG EVATIOUEVWVY
KivouvOo¢ TPAUPATIONOU KATA TNV EPYACia e To Epyaleio.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To moluepyaleio eivar e€omAiopévo pE TOV NAEKTPIKO TIAAUIKO
HOVOQAOCIKO  KIvNTAPA ME OUANNEKTN. Xdpn otn Suvatotnta
Xpnong Slagopwv eapTNUATWY £PYaciag, UITOPEITE va EKTENEITE
SlagopeTika €idn epyaciwv. TETOOU TUTTOU NAEKTPIKO €PYOAEio
XPNOIUOTIOIEITAl  €UPEWG Yla: TIPLOVIOMA Kat Komr §UAou  Kal
TIOPAYWYWV TOU, TAACTIKWY, N o18npoUXwv HETAANwWY Kabwg Kat
e€apTNUATWY OTEPEWONG (TT.X. KAPPLWY, BIOWV KATL).

To epyaleio pmopei va xpnotwwomoinBei yia tnv enefepyaoia
KEPAUIKWY TAOKISiwV  eNa@pldg avtoxng &npn Asiavon  kat
anmo&eon UIKPWV EMPAVELWDV. To TTAEOVEKTNA TOU epyaleiou gival n
Suvatdtnta emeepyaoniag Twv VAIKwV o€ SuoTipootta pépn Kabwe
Kat Simha o€ aKkpéc.

Topeig xpriong Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou: epyacieg pHoOvTENIOHOU,
UNXOAVOUPYIKEG Kal EUNOUPYIKEG €pyacieg Kal ONeG ol epyaoieg
EPAOITEXVWV TEXVITWV.

Amnayopevetal
akatdA\Anha.

MEPITPA®OH EIKONQN

H mapokdtw apibunon agopd efaptripata Tou gpyaleiov mou
mapouaotdlovTal oTiG OeNSEG e EIKOVEG.

1. MAd&ka Aeiavong

va XPNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaleio

2. Alokonng
3. Mox\d¢ taxeiag acpdaiiong e€aptnudtwy gpyaciag
4.  PuBuoTtng TN TaXUTNTAG AStToupyiag

*To NAEKTPIKO EPYANEIO TIOU ATTOKTHOATE UMTOPEL VA EXEL HIKPEG SIAPOPES ATTO AUTO TNG EIKOVAG.

NEPIFTPA®H FPA®OIKQN ZYMBOAQN

MPOXZOXH

> @

MPOXOXH - KINAYNOX

>YNAPMOAOIHXH / PYOMIZH

©®

MAHPOO®OPIEX
EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA

1. Aldgopa e€aptripata pyaciag -6 TEW.
2. XaptiAeiavong (80#) -5 Tep.
3.  Ba\rodki -1 Tel

NMPOETOIMAZXIATIA EPTAZIA

EMIAOIH EEAPTHMATQN EPTAZIAZ

1oV Mapakdtw Tivaka mapatievtal mapadsiypata xpriong twv
e€apTnUATWVY £pyaciag.

o)

Ovopagcia Adpa Komig peTdAAwv HSS
TOmoC UAKOD Mem)\)\lo (rr.)(l. Kap@ld, Bideg, pIkpd TPO®IA), pn
o18npouxa HETAAAD.

Mikpr) euBeia kat BuBilopEevn Ko
Komm otevwv mpo@i), mpldviopa e§apTnudtwy
OTEPEWONG, TT.X. OPIYKTHPWV.

Xpron
MNapadeypa

®

Ovopaoia
TOmo¢ LAIKOU

HpikukAiké¢ Siokog komrg §0Aou HCS
=UAO Kal TApAywyd Tou, TAACTIKA.
EuBeia kat PBubillopevn Komry Of ywvieg Kal

Xpfion Suompootta pépn, SimAa og EMEAVELEC.

Mapaserypa eKé);-rEn EYKOTIWV OF €UNO paoip, Ty yla oxapa
plopov.

Ovopaoia Ndpa korig §VAou HCS

Tomog uAikov | ZUAo Kat Tapdywyd Tou, TAACTIKA.

EuBeia kat PBubillopevn Komri Of ywvieg Kal

Xprion SuoTpdoITa pépN, SIMAa O€ EMPAVELEC.
Komn mhakwv emimwy, komr cavidwv damédouv,
Napadeypa BuBilopEvVN KOTIA KATA TNV TTPOCAPHOYH TTAAKWY
Samédou.
Ovopagcia HukukAIkO¢ Siokog pe emkaiupn BoA@papiouv

TolpevTokovVIAUaTa yia appoAdynon, KEPAUIKA
mAakidla  eAa@plag  avtoxng — OkAnpoTtEPA
TAQOTIKA Kal Aotrrd UNIKA.

Komn kat kovtepa Simha o€ aKpPEG, OE YwVieG N
Suonpooita pépn.

A@aipgon KovIauATwy apuoAdynong, KOTr omwv
o€ KEPAMIKA TTAaKiS1a fj TAACTIKA.

TOmog uAikoU

Xprion

MNapadeypa

P

Ovopagia MAdka Agiavong «Delta»

=00 Kal Tapdywyd Tou, amo&eoTIKO UNIKO.
Aeiavon og SUOTIPOCITA PEPN KAl YWVIEC EMAVW

TOmog uAikoL

Xprion og okAnpr Baon.
Apaipeon olkoSOUIKOU KOVIAUATOG 1) KOVIAUATOG
Mapadeiypa OUYKOANANONG  KEPAUIKWY  TIAOKISiWY, Agiavon

€0N\ou paoiop, otiABwon.

Ovopaocia ZkAnpn §0otpa

Tomoc UMKOG Eﬂle’)\l:lll)ElC damédou, Sameda,  KEPAUIKA
mAakidia.

i Ene€epyaoia YnAwv VAIKWV e€mavw o0€ OKANpR

Xpnon Baon.
Apaipgon UTTOAEIMUATWV OIKOSOMIKWV

Napadeypa KOVIOUATWY, KOMaG emkalupewv Samédou n
KEPAUIKWY TTAAKISIWV.

TONOGETHZH / ANTIKATAZTAZH XAPTIOY AEIANZHXZ

H mAdka Agiavong €xel To CUOTNHA OTEPEWONG «HE BENKPOY, TO OTTOIO
TMapéxel TN SUVATOTNTA VA AVTIKATACTACETE YPHYOopad Kal EVKOAA TO
xopTi Aeiavong. EmAéETE TNV KoKKOTOINON TOU XapTIoU Agiavong
avaloya pe Tov TUmo Ttou ene€epyaldpevou VAIKoU. Emtpémetal va
Xpnotpornoleite xapTi Aciavong OAwv Twv eldwv kabwg Kat Siokoug
oTINBwong and LEAoHA KAl KETOE.
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« [MAnotdote 1o XapTi Aeiavong otnv mAdka Agiavong (1).

o Méote 10 ¥apTti Agiavong otnv mAdka Aeiavong (1).

« [0 va agaipéoete 10 XapTi Aeiavong, amokoAAOTE To amd Tn Hia
mAeupd kat TpaPréte (k. A).

TOMOOGETHXZH TQN EEAPTHMATQN EPTAZIAZ

o Tpapn&te Tov poxAé Taxeiag ao@aliong e€aptnudtwy epyaciag

npog ta miow (3) (€. D).

Elodyete 1o €€dpTnua gpyaciag avapeoa oTic U0 podENEC TNG

urrodoxrig, £Tol woTte va TomoBetnOei emi Twv Mpoeoxwv TNG Avw

podéag.

« [0 TNV Avetn Kal ao@oAn epyacia Tou XepLoTh, Ta e€aptipata

gpyaciag pmopouv va tomoBetolvtal otnv umodoxry Of pia

e\eLBepn Bon, pe TNV mpoundOeon 6Tt Ba tomoBetnBouv emi Twv

nmpoe€oxwv TNG dvw podéAag (gik. B).

To e€aptnua epyaciag Ba mpémel va TomoBeTnOei pe TNV KAUmUAn

TTPOG TA KATW.

o Ytepewote TO €€dptnpa epyaciac otnv emhexbeica Oéon
aprivovTag Tov HoxAO Taxeiag ac@aiiong (3).

EAéyEte Tn owot OTEPéwon Tou gpyaleiou epyaciag. Me
AavOaopévn 1 avakpiBry otEpéwaon, To €pyalEio Epyaociag
evOéxeTal va eKToEguTEl amd Tnv urmodoxn Katd Tn A&itoupyia Tou
gpyaleiov, mpdypa mou Snuioupyei Kivouvo yia Tov XeIpLoTH.

AMOPPOO®HXIH ZKONHZ

H okoévn opiopévwv LAIKWYVY, Omwg Bepvikia Kal Xpwpata Ta
omoia mepiéxouv pOAUBSo kaBwg Kat kamowa €idn §UAou (m.x.
EUNo Belavidiag 1} 0§1ag) Kat VAIKA Ta omoia mepiéXouv AoBeoTo,
evbéxetan va gival emkivéuva yia tnv vyeia. M’ auté cuviotovpe
va Xpnolpomoleite éva e§WTEPIKO OCUOTNHA ATOPPOPNONG
OKOVNG, KaAO €§aEPICHO TOU XWPOU Epyaciag KaBWG Kal packa
TPOCTAGIAG ATTO T OKOVN HE PikTpo.

NEITOYPTIA /PYOMIZH

ENEPrOnOIHZH / ANENEPFONOIHZH

H tdon tou SiktUou TIPEMEL va AVTIOTOIXED OTNV TAON TOU
aAVAYPAPETAL TNV TIVAKISA TEXVIKWV OTOIXEIWV TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov.

Evepyomoinon: UETAKIVAOTE ToV SIAKOTTN (2) TPOC Ta UIMPOC, OTN
0éon I (ek. C).

Amevepyomoinon: UETAKIVIOTE Tov SIaKOTTN (2) TPOG Ta oW, 0TN
Oéon O.

MNpocoxn WoTe va MNV KOAUYETE TIG OmMéC €§AEPIOMOL TOU
KIVNTH PO 0TO GWHA TOU Epyaleiou.

PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ AEITOYPTIAZ

H tax0tnta mePIoTPOPNG TOU KivnTAPA Tou gpyaleiou umopei va
pubpiotei pe T PoriBela Tou pubUIOTH (4), TOTTOBETWVTAG TOV OTNV
emBupunT Béon. Autd oag mapéxel Tn SuvatdTnTa va emMAEEeTe
v taxutnta Aerroupyiag avdhoya pe TIG IS1OTNTEG TOU TIPOG
ene&epyaoia LAIKoL. KAipaka puBuiong g taxutntag: anod 1 éwg 6.

‘Ooo peyahUTepog €ival o0 aplBudg mavw oTov omoio  Eival
TomofeTnévog 0 pUBUIOTNG (4), TOoO peyaAUTEPN €ival n TaxutnTa
Aeltoupyiag tou epyaleiou (gik. E).

H APXH AEITOYPTIAZ

Xdpn otn ouvxvotnta moAywv 15000-21000 avd Aemtd umod 1n
ywvia 2,8°, 10 nAektpikd gpyaleio mapéxel Tn SuvatdétnTa va
enefepydleoTe Pe aKpiBEla HIKPEG EMIPAVELEG KAl YWVIEG.

MPIONIZMA / KOMH

Na xpnotpomoteite eaptriipata epyaciag xwpic BAABeg, o€ kKaln
TEXVIKA Katdotaon.

Mpofaivovtag oto mpidvicpa i TRV Komr UAOL Kal TapaAywywv
TOU, MOPlocavidwV K.AT., mpwTta eAEyETE AV UTTAPXOULV ETEPOYEVH
owHATA Méca TOug, OmMWG Kap@ld, Bideg k.Am. A@aipéote Ta
£TEPOYEVH owpaTa, T.X. HE TN BonBeia TNG Adpag mploviopatog.
Mmopeite va ekteleite BuBi{opeveg KOMEG pOVO O TETola HalaKA
UAIKA 6mwg VMO, yupooavideg Kat mapopola UAIKA.

®

®

H komn kepapikwv mMAakiSiwv cuvemdyetal ypriyopn ¢@0opd tou
gpyaleiov epyaociag.

AEIANZH

Katd tn Aciavon €m@avelwy, N amOTEAECUATIKOTNTA TNG EPYACIAG
e€aptdtal Kupiwg amd To €ido¢ kat TV TOOTNTA TOU XAPTIOU
Aeiavong kabwg kat amd tn SUvapn TNG TECNG AOKOUMEVNG OTO
epyaleio katd v emefepyaoia. H Suvatn mieon dev Ba avénoel Tnv
ATTOTENECHATIKOTNTA TNG AEITOUPYIAG, EVOEXETAL OPWGE VO TIPOKAAEDEL
ypnyopn ¢Bopd Tou xapTiou Agiavong kal umepBéppavon Tou
epyaleiou. Ekteleite TNV €pyacia pe HETPLA, OPOIOMOPPN TTEECH OTO
epyaheio.

Ma mo akpIPr eme€epyacia ywviwv Kal akpwy o Suompdaoita Pépn,
UITOPEITE VA TIPAYHATOTIOLEITE TN AgiQvVON UE TNV KOPUPN i} TNV AKPN
™G MAGKag Agiavong.

AMNOZExXH

H amé&eon poAakwv LAIKWV (.. EUAoU KAL) Ba Tpémel va ekTeAeiTal
UTTO HIKPN) YwVia Kal e PIKPN THEoN. Ala@OPETIKA N {UoTPa evoéxeTal
va BAdyel tn Bdon.

TEXNIKH XYNTHPHXH

Mpwv mpofeite oe omoIECONTIOTE EVEPYEIEC TTOU €XOUV OXEON ME

™ PUBUION, TNV EMOKEUN 1 T OUVTHPNOK, OMOCUVOECTE TO

NAEKTPIKO pyaleio amd To §ikTuo mapoxnG PEVUATOG.

AIATHPHZH KAl ®YAA=H

« Juviotdtal va kaBapilete To NAEKTPIKO epyaleio pETA amd KABe

xprion.

AmayopeUEeTal va XPNOIMOTIOLEITE VEPO Kal Aolmd uypd yid Tov

KaBaplopo.

« KaBapiote 10 NAeKTPIKO €pyaleio pe €va OTEyVO TAVAKL 1) TOV
OUMTTIEOUEVO aépa uTIO UIKPN TTiEoN.

o ATayopevETal VA XPNOIUOTIOLEITE OladATOTE KABAPIOTIKA Kal
SIOAUTIKA yia Tov KaBaPIoHO TOu NAEKTPIKOU gpyaleiou, SOTL
evdéxetal va mpokaléoouv BAERN og MAaoTikd e€aptripatd Tou.

« KaBapilete ovotnuatikd TG omég e€agplopol, oUTWG WOTE va
ATOTPEYPETE TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU EpYaNEiou.

« KoBapilete ta eaptiuata epyaciag (ekto¢ amd tnv TAdKA
Aeiavong Delta) pe pia cuppdtivn fovptoa.

e Ye mepimmwon  PAAPng  Tou  kKahwdiou  TPogodoaiag,
QVTIKATOOTOTE TO ME €va KAavoupylo KoAwdlo pe TiG iSleg
mapapéTpous. H avtikatdotaon tou kaAwdiou tpogpodoaiag Ba
Tpémel va avatifetal og évav e101KO. AlAPOPETIKY, TapadwoTe To
epyaleio o€ éva ouvepyeio.

o Yg TmEPIMTWON KATA TNV oOfoia  TIOPOUCIOCTEl  €VTOVOG
omvOnNPIoPOC 0TOV CUANEKTN, avaBéoTe o€ évav 101KO ToV ENEYXO
TWV PNKTPWV AvBpaka Tou KivnTripa.

« To nAeKTPIKO gpyaleio MPEMeL va QUAACOETAL O€ ENPO PEPOG OTTOU
Sev éxouv mpooPaon ta madid.

ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQN ANOPAKA

DOappéveg YPAKTPEG AvBpaka Tou KivnTRpa (UKoug Atydtepou
amdé 5 XIAMooTd), PAKTPEG HE Kapévn em@dvela 1 ydapaoipata
TIPEMEL VA AVTIKATACTAOOUV dpeca. O@eileTE VA AVTIKATAOTOETE
Kal TIG U0 YPHKTPEG TAUTOXPOVWG. ZUVIOTATAL VO avaO£TETE TNV
AVTIKATACTOON TwV YNKTpwvV dvOpaka o€ évav appodio €181KO.
TUVIOTATAL VA XPNOIMOTIOIEITE HOVO AUBEVTIKA AVTAANAKTIKA.

‘ONec o1 Suohertoupyiec mpémel va  emokevdlovtat amd  To
e€ovolodotnuévo  ouvepyEio  TEXVIKAG  UMOOTAPIENG  Tou
KOATAOKEVAOTH.
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TEXNIKEX [TAPAMETPOI
ONOMAZXTIKA ZTOIXEIA
MoAvepyaleio
Napapetpot Agieg

Téon mapeXOUEVOU PEVHATOG 230V AC
Juxvotnta TTAPEXOUEVOU 50 Hz
PELUATOG

OvopaoTIKA 1oXUG 300 W
Ap1BpOG TaAWV dveu goptiou | 15000-21000 maApoi avd Aemto
Fwvia moApwv 2,8°
Alaotdoelg mAdkag Aeiavong 80 x 80 x 80 mm
KAdon mpootaciag Il

Bdpog 1,45 kg
‘ETog kaTaokeung 2016

NMAHPO®OPIEZ A EMIMNEAO ©OPYBOY KAl KPAAAZMOYX
Eninedo akovotikng mieonc: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Eninedo akovoTikig 1oxvoc: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Emrdyuvon tng malMukn¢ Kivnong: a, = 2,941 m/s? K= 1,5 m/s?

NMPOZTAZIA MEPIBAAAONTOX

HAekTpIKEG OUOKeVEG Sev Tpémel va amoppintovtal padi pe
Ta OIKIaKAG amoppippata. Oa mpémel va mapadidovrtal oTo
adlko TUApa avakukAwong. Tig mAnpogopieg yla 1o Bépa
QAVaKUKAWONG HIOPEl va 600G TIG TIapéXEl O TWANTAG Tou
TIPOIOVTOG 1} Ol TOTIKEG apyEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
£€OMNIONOG, TO XPOVIKO TEPIBWPIO A€IToupyiag Tou omoiou
€Nnge, mepiéxel emKiVOUVEG yla TO TEPIBANAOV  OUGIEC.
E€om\iopog o ormoiog Sev €xel UMOOTEL AVAKUKAWON ammoTeNel
£vdeXOUEVO KivEUVO yia To TEPIBAAAOV Kal Ty uyeia Tou
avBpwmou.

* AlaTNPOUKE TO SIKAIWHA EI0AYWYHG AANAYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa, n
omoia e5pevel TN BapooBia ot SievBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokaloUUevn QEENC N «Grupa
Topex»), mpogidomolel 6Tl OAa Ta TIVEUHATIKG Sikawwpata Snuioupyol yia TO TEPIEXOHEVO TWV
TapovowV o8Nyl (amoKaAOUHEVWY EQEENG Ol «O8NYiee») CUUMEPINAUBAVOUEVWY TOU KEIPEVOU,
TWV QWTOYPAPIDY, SIAYPAPUATWY, EIKOVWY Kal OXediwv, KaBWE Kal TnG OToIXEIOBESIAg, avikouv
amokAelOTIKE oty eTalpeia Grupa Topex Kat mpootatevovtal pe 1o Nopo mepi SIKaWpATog
SnuioupyoU kat cuyYeVWV SiKalwpatwy ano Tig 4 OePpouvapiou Tou €toug 1994 (EvnpepwTiko SeAtio
TwV vopoBeTnuatwy tng Anpokpatiag tne Mohwviac Ap. 90 Ap6. 631 e TIC UTTONEVEG UETATPOTTEC).
Avtiypaer, avamapaywyrj, dnupocieuon, aAlayr] Twv OTOIXEIWV Twv odNYIWV Xwpic TV éyypagen
£yKpLon NG eTalpeiag Grupa Topex auoTnPda amayopeVETAL KAl UTOPE( va 08NYNOEL O EYEPTN TTOWVIKWV
Kal GMwV aloewv.

&

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

HERRAMIENTA MULTIFUNCION
59G021

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES f}

NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

NORMAS DE SEGURIDAD

multifuncién)

o Durante el trabajo debe sujetar la herramienta con la mano
cerrada.

« Antes de poner la herramienta en marcha, asegurese de que no
esté en contacto con el material a trabajar.

« Antes de cortar el suelo, la pared u otra superficie debe asegurarse
de que los cables de alimentacién o tubos de gas no estén al
alcance de corte. Si corta un cable provoca el riesgo de descarga
eléctrica. Si dana un tubo de gas puede provocar una explosion.

DETALLADAS (Herramienta

« No debe tocar las partes de la herramienta que estén en
movimiento.

« No debe depositar la herramienta antes de que se pare por
completo.

« Antes de desconectar la herramienta, debe sujetarla firmemente.

« No debe tocar la hoja, ni el material trabajado justo después de
terminar el trabajo, ya que estos elementos pueden estar muy
calientes y pueden provocar quemaduras.

« Para cambiar la hoja o el papel de lija, debe primero apagar la
herramienta con el interruptor y esperar a que la herramienta deje
de trabajar. Posteriormente debe desconectar la herramienta de la
toma de corriente.

« Antes de comenzar el trabajo debe asegurarse de que debajo del
material a trabajar haya suficiente espacio que proteja la mesa o
el suelo de dafos.

o Debe utilizar una mascarilla antipolvo. El polvo que se produce
durante el trabajo es perjudicial para la salud.

« No debe comer, beber ni fumar en los interiores en los que usa
la herramienta para eliminar la pintura que contiene compuestos
de plomo. Tampoco deben permanecer en la habitacion personas
terceras. El contacto o la inhalacién de polvos que contienen
compuestos de plomo suponen un riesgo para la salud.

« Antes de lijar debe conectar a la herramienta un dispositivo de
extraccion de polvo.

« La herramienta no est4 adaptada para trabajar en hiumedo.

« Siempre debe mantener el cable de alimentacién fuera de alcance
de las piezas que estén en movimiento.

« Si observa un comportamiento atipico de la herramienta, como
humo, ruidos extrafios, debe desconectarla inmediatamente y
desenchufarla de la toma de corriente.

o Para garantizar un correcto enfriamiento de la herramienta
durante el trabajo, los orificios de ventilacion en la carcasa de la
herramienta no deben taparse.

iATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe el riesgo
de sufrir lesiones corporales leves durante el trabajo.

ESTRUCTURAY USO

La herramienta multifuncién tiene la propulsion de motor
monofésico conmutador cuya velocidad de giro ha sido sustituida
por el movimiento oscilatorio. La posibilidad de utilizar diferentes
utiles permite adaptarlos a diferentes tipos de trabajos. Este tipo
de herramientas eléctrica tienen una aplicacion amplia para serrar
y cortar madera, materiales similares a madera, plasticos, metales no
ferrosos y elementos de union (por ejemplo: clavos, tornillos, etc.).
La herramienta se puede utilizar también para trabajar azulejos
de dureza leve, para lijar y rascar en seco superficies pequenas.
La ventaja de esta herramienta es la posibilidad de trabajar estos
materiales en lugares de dificil acceso o cerca de las superficies. La
herramienta tiene aplicacién en realizacién de maquetas, trabajos
de cerrajeria, carpinteria y cualquier tipo de trabajos de aficionado
(bricolaje).

Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica para usos
diferentes de los aqui indicados. La herramienta se debe utilizar
unicamente con utiles originales.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta
mostradas en la imagen al inicio del folleto.

1. Placalijadora

2. Interruptor

3. Palanca para el montaje rapido de accesorios

4. Rueda de ajuste de revoluciones

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION
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A ADVERTENCIA
@ MONTAJE/CONFIGURACION
@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Diferentes utiles de trabajo -6 uds.
2. Paper de lija (80#) -5 uds.
3. Maletin de transporte -1 ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

ELECCION DE UTIL
En la tabla se presentan ejemplos de uso para los diferentes Utiles.

)

Nombre Hoja para metal HSS
Tipo de Metal (ej. clavos, tornillos, perfiles pequenos),
material metales no ferrosos.

Destinado para [Cortes pequenos de divisién y en profundidad.

Cortes de perfiles estrechos, cortes de elementos

Ejemplo de ajuste, ej. hebillas.

Nombre Disco semicircular para madera HCS
Tipo de Madera, materiales similares a madera, plastico.
material

Cortes de division y en profundidad en rincones 'y

Destinado para e .
P lugares de dificil acceso, sobre la superficie.

Cortes estrechos en profundidad en madera

Ejemplo s - " [
jemp s6lida, ej. para una rejilla de ventilacion.

Nombre Hoja para madera HCS
Tipo de Madera, materiales similares a madera, plastico.
material

Cortes de division y en profundidad en rincones y

Destinado para e .
P lugares de dificil acceso, sobre la superficie.

Cortes en placas de muebles, corte de rodapiés,

/N

Ejemplo cortes en profundidad a la hora de ajustar
paneles de suelo.

Nombre Disco semicircular con capa de tungsteno

Tipo de Juntas de cemento, azulejos de dureza leve,

material plasticos de dureza media, otros materiales.

Cortes y division cerca del borde, en rincones y

Destinado para .
P lugares de dificil acceso.

. Eliminacion de juntas, cortes de orificios en
Ejemplo

azulejos o en plastico.

®

Nombre Placa lijadora Delta
Tipo de Madera, materiales similares a madera, materiales
material abrasivos.

Lijado en lugares de dificil acceso, en rincones y
sobre la superficie dura.

Eliminacion de mortero o pegamento para

Destinado para

Ejemplo azulejos, lijado de madera sdlida, pulido.
Nombre Rasqueta no elastica

Tipo de Moquetas, suelos, azulejos.

material

Rascar materiales blandos sobre las superficies

Destinado para duras

Eliminaciéon de restos de mortero, pegamento
para moquetas o azulejos.
COLOCACION/CAMBIO DE PAPEL DE LIJA

La placa lijadora estd equipada con un sistema de montaje con

velcro para garantizar un cambio rapido y cdmodo del papel de lija.

Dependiendo del tipo de material trabajado y nivel de eliminacién

de material deseado, debe elegir el papel de lija de grano adecuado.

Se permite el uso de todo tipo de lijas, asi como tela o fieltro para

pulir.

« Acerque el papel de lija a la placa lijadora (1)

« Apriete el papel contra la placa lijadora (1).

« Para retirar el papel de lija debe despegarlo de un lado y
posteriormente tirar (imagen A).

MONTAJE DE UTILES

« Retire la palanca para el montaje rapido de accesorios (3) (imagen D).

« Introduzca el Gtil entre los dos soportes del portautil para que los
orificios coincidan con los pernos de la sujecion superior.

Ejemplo

« Para permitir el funcionamiento en la posicién més conveniente
y segura para el operador, el util se puede colocar en el soporte
en cualquier posicion bajo la condicién de que coincida con los
pernos de la arandela superior (imagen B).

« El util debe estar colocado de tal manera que su curva este
dirigida hacia abajo.

« Sujete el util en la posicion elegida bajando la palanca para el
montaje rapido de accesorios (3).

Verifique que el util esté montado correctamente. Un montaje
incorrecto o inexacto puede provocar que el util se salga y
provoque riesgo para la seguridad del usuario.

EXTRACCION DE POLVO

Los polvos de algunos materiales como capas de pintura con
plomo, algunas maderas como roble o haya, asi como materiales
que contienen asbesto o amianto pueden provocar riesgo para la
salud. Por este motivo, se recomienda utilizar sistemas externos
de extraccién de polvo, asegurar una buena ventilacion del lugar
de trabajo y utilizar mascarillas antipolvo con filtro.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tensién en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de la herramienta.

Puesta en marcha: desplace el interruptor (2) hacia adelante a la
posicién | (imagen C).
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Desconexion: desplace el interruptor (2) hacia atras a la posicion O.

Tenga precaucién para no tapar los orificios en la carcasa que
sirven para ventilar el motor de la herramienta.

AJUSTE DE LAS REVOLUCIONES

La velocidad del motor se ajusta girando y ajustando la rueda de
ajuste de revoluciones (4) en la posicion deseada. Esto le permite
ajustar la velocidad de la herramienta al material trabajado. El rango
de velocidad de giro esde 1 a 6.

Cuanto mas alto sea el valor de la rueda de ajuste de revoluciones
(4), més grande serd la velocidad de la herramienta (imagen E).

FUNCIONAMIENTO

Gracias a la frecuencia de oscilacion de 15000-21000/min en el
adngulo 2,8° la herramienta permite un trabajo de precisién en
lugares pequefnos y en rincones.

SERRAR / CORTAR

Debe utilizar Unicamente los utiles no dafados y en un buen
estado técnico.

Antes de serrar o cortar madera, placas de aglomerado, materiales
similares a madera, etc. debe asegurarse de que no contengan
cuerpos extranos como clavos, tornillos, etc. Retirelos o use una
hoja adecuada para eliminarlos. Se pueden realizar cortes en
profundidad Unicamente en materiales blandos como madera,
placas de yeso o similares.

El corte de azulejos desgasta de manera mas rapida el util.
LIJADO

El rendimiento de trabajo en caso de lijado depende del tipo y
de la calidad del papel de lija utilizado, asi como de la presién
ejercida durante el trabajo. Una presion excesiva provoca un mayor
rendimiento de lijado, pero desgasta el papel mas rapidamente y
puede provocar el sobrecalentamiento de la herramienta eléctrica.
Debe trabajar ejerciendo una presién moderada y continua.

Para lijar los cantos y bordes en lugares de dificil acceso puede
trabajar con la punta o el borde de la placa lijadora.

RASCAR

Debe rascar materiales blandos (madera, etc.) con un &ngulo
pequeno y ejerciendo poca presion.

En caso contrario el rascador puede danar la superficie.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.
MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

« Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

« Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

« La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de
aire comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las
piezas de plastico.

« Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacién para
evitar sobrecalentamiento del motor.

El util (aparte de la plaza de lijado delta) debe limpiarse con un
cepillo de alambre.

« En caso de dafos en el cable de alimentacidn, sustituyalo con
otro con los mismos parametros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

« Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a
una persona cualificada.

o La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifios.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbdn en el motor que estén desgastados (es decir

GRAN\PHITE

cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar
los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse iUnicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Herramienta multifuncion

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 300W

Numero de oscilacion en vacio 15000-21000 min’'
Angulo de oscilacién 2,8°
Medidas de la placa 80 x80x80 mm
Clase de proteccién Il

Peso 1,45 kg

Ano de fabricacion 2016

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acUstica: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 2,941 m/s” K= 1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL / CE

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con Tos
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacién a
las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local.
Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia,
¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear
la responsabilidad civil y penal.

a

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

UTENSILE MULTIFUNZIONE
59G021

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO
CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA (Utensile multifunzione)

e Durante ['utilizzo bisogna
I'elettroutensile.

tenere saldamente in mano

e Prima di accendere lelettroutensile, bisogna accertarsi che
|'utensile di lavoro non tocchi il materiale da lavorare.
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« Prima di tagliare pavimenti, pareti o altre superfici bisogna
accertarsi che nella zona di taglio non vi siano cavi elettrici
o condutture del gas. Il taglio di un cavo sotto tensione pud
provocare folgorazione elettrica e il danneggiamento di una
conduttura del gas puo provocare un‘esplosione.

« E vietato toccare le parti in movimento dell'elettroutensile.

« E vietato posare l'elettroutensile prima che sia completamente
fermo.

« Prima di accendere l'elettroutensile, tenerlo saldamente in mano.

« E vietato toccare la lama e il materiale in lavorazione subito dopo
la conclusione del lavoro: tali elementi possono essere fortemente
surriscaldati e provocare ustioni.

« Per sostituire la lama o il foglio abrasivo bisogna spegnere
I'elettroutensile con linterruttore e attendere che si fermi
completamente, successivamente bisogna scollegare
I'elettroutensile dalla presa di alimentazione.

« Prima diiniziare il lavoro bisogna controllare che sotto il materiale
in lavorazione vi sia spazio sufficiente, per evitare che la lama
possa danneggiare il tavolo o il pavimento.

« Bisogna utilizzare una maschera antipolvere. La polvere generata
durante il lavoro e nociva per la salute.

« Nell'ambiente dove viene asportata con l'elettroutensile della
vernice che contiene composti di piombo & vietato mangiare,
bere, fumare, e non vi devono essere persone non addette ai
lavori. Il contatto o l'inalazione di polveri contenenti composti di@
piombo puo essere pericoloso per la salute.

3.
4.

A\
®
®

Leva per il montaggio rapido degli utensili di lavoro
Manopola di regolazione della velocita di oscillazione

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

AVVERTENZA
MONTAGGIO/REGOLAZIONE

INFORMAZIONE
EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Utensili di lavoro vari - 6 pezzi
2. Foglio abrasivo (80#) - 5 pezzi
3. \Valigetta di trasporto - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

SCELTA DELL'UTENSILE DI LAVORO

Nella tabella seguente sono indicati esempi di utilizzo degli utensili
di lavoro.

« Prima della levigatura bisogna collegare all'elettroutensile un
sistema di aspirazione della polvere.

)

« Lelettroutensile € adatto unicamente per lavorare a secco.

Nome

Lama per metallo HSS

« |l cavo di alimentazione dell’elettroutensile va sempre tenuto a
distanza dalle sue parti in movimento.

Tipo di materiale

Metallo (ad esempio chiodi, viti, piccoli profili),
metalli non ferrosi.

e« Nel caso in cui si rilevi un comportamento anomalo
dell’elettroutensile, l'emissione di fumo o di rumori anomali,

Destinazione
d'uso

Piccoli tagli, tagli di separazione e tagli dal
pieno

bisogna immediatamente spegnerlo e scollegarlo dalla presa di
alimentazione.

Esempio

Accorciatura di profili di piccola sezione, tagli di
elementi di fissaggio, ad esempio ganci.

e Per garantire il corretto raffreddamento dell'elettroutensile
durante il funzionamento, le aperture di ventilazione non devono
essere coperte.

ATTENZIONE! L'elettroutensile serve per lavori all‘interno di locali.

Nonostante lutilizzo di una struttura sicura a livello di
progettazione, di misure di sicurezza e di dispositivi di protezione

aggiuntivi, esiste sempre un rischio residuo di traumi durante il

Nome

Lama semicircolare per legno HCS

lavoro.

Tipo di materiale

Legno e materiali simili, plastica.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

L'utensile multifunzione e azionato da un motore a spazzole

Destinazione
d'uso

Tagli di separazione e tagli dal pieno negli
angoli e in punti poco accessibili, presso la
superficie.

monofase, la cui velocita di rotazione é trasformata in un movimento
di oscillazione. La possibilita di impiego di diversi utensili di lavoro

Stretti tagli dal pieno nel legno massello, ad

permette di utilizzarlo nell’esecuzione di lavorazioni di diverso tipo.
Questo tipo di elettroutensili sono largamente utilizzati per: taglio
di legno, materiali simili, plastica, metalli non ferrosi ed elementi di

fissaggio (ad esempio chiodi, viti, ecc.). Puo essere utilizzato anche

Esempio esempio per aperture di ventilazione.
Nome Lama per legno HCS

per la lavorazione di piastrelle ceramiche morbide, per la levigatura
e la raschiatura a secco di piccole superfici. Il vantaggio dell‘utensile

Tipo di materiale

Legno e materiali simili, plastica.

multifunzione é la possibilita di lavorazione dei suddetti materiali
in posti poco raggiungibili e presso gli angoli. | suoi settori di
utilizzo sono i piccoli lavori di modellismo, di carpenteria metallica,

Destinazione
d'uso

Tagli di separazione e tagli dal pieno negli
angoli e in punti poco accessibili, presso la
superficie.

di falegnameria e tutti i lavori nell'ambito dell‘attivita amatoriale
(hobbistica).

Intagli in pannelli per mobili, accorciatura di

E vietato utilizzare l'elettroutensile in modo non conforme alla
sua destinazione d‘uso. Lelettroutensile deve essere utilizzato
solamente con accessori originali.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi
dell'elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni del presente

manuale.

Esempio battiscopa, tagli dal pieno nell'adattamento di
pannelli da pavimento.
Nome Lama semicircolare al carburo di tungsteno

1. Piastra levigatrice
2. Interruttore

Tipo di materiale

Fughe di cemento, piastrelle in ceramica
morbide, plastica dura e altri materiali.
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Destinazione Tagli di separazione e tagli dal pieno negli
d’'uso angoli e in punti poco accessibili.
. Rimozione di fughe, realizzazione di aperture in
Esempio . . . . - .
piastrelle in ceramica o in pannelli di plastica.
Nome Piastra levigatrice a delta

Tipo di materiale [Legnoe materiali simili, materiali abrasivi.

Destinazione Levigatura in punti poco accessibili e negli

d'uso angoli su superfici dure.
Rimozione di malta o colla dalle piastrelle
Esempio in ceramica, levigatura del legno massello,
lucidatura.
Nome Raschietto rigido

Rivestimenti  per
piastrelle in ceramica.

pavimenti,  pavimenti,

Tipo di materiale

O
®
/N\
®

Destinazione Raschiatura di materiali morbidi da superfici

d’uso dure.
Rimozione di resti di malta o colla dai
Esempio rivestimenti per pavimenti o dalle piastrelle in

ceramica.

@

[y,
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MONTAGGIO / SOSTITUZIONE DEL FOGLIO ABRASIVO

La piastra levigatrice & fornita di un sistema di fissaggio a velcro,

per la rapida e facile sostituzione del foglio abrasivo. A seconda del

tipo di materiale in lavorazione, e del grado di rimozione desiderato

del materiale, bisogna scegliere fogli abrasivi di opportuna grana. E

possibile utilizzare ogni tipo di foglio abrasivo, cosi come tessuti o

feltro per lucidatura.

« Avvicinare il foglio abrasivo alla piastra levigatrice (1).

« Premere il foglio abrasivo sulla piastra levigatrice (1).

« Per staccare il foglio abrasivo bisogna sollevarlo da una parte, e
successivamente tirarlo (dis. A).

FISSAGGIO DEGLI UTENSILI DI LAVORO

« Sollevare la leva per il montaggio rapido degli utensili di lavoro
(3) (dis. D).

« Inserire 'utensile di lavoro tra le rondelle dell'attacco, in modo che
i fori corrispondano ai perni della rondella superiore.

« Per permettere il lavoro nella posizione pil comoda e piu sicura
per l'operatore, & possibile fissare I'utensile di lavoro sull'attacco
con un angolo a scelta, purché si innesti nei perni della rondella
superiore (dis. B).

L'utensile di lavoro deve essere fissato in modo tale che l'incavo sia
rivolto verso il basso.

Fissare l'utensile di lavoro nella posizione scelta abbassando la
leva per il montaggio rapido degli utensili di lavoro (3).

Controllare il corretto fissaggio dell‘utensile di lavoro. Utensili
di lavoro montati in modo scorretto o non preciso durante il
funzionamento possono staccarsi generando un rischio per
l'operatore dell‘elettroutensile.

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Le polveri di alcuni materiali come: vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legno come ad esempio il rovere o il faggio e i
materiali contenenti amianto possono costituire un rischio per la
salute. Anche per questo si consiglia di utilizzare sistemi esterni
di aspirazione della polvere, curare la buona ventilazione della
postazione dilavoro e di utilizzare maschere antipolvere con filtro.

A\

®

®
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FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale dell’elettroutensile.

Accensione - fare scorrere |'interruttore (2) in avanti, nella posizione
I (dis. C).

Spegnimento - fare scorrere linterruttore (2) all'indietro, nella
posizione O.

Fare attenzione a non coprire le aperture per la ventilazione del
motore dell‘elettroutensile.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI LAVORO

La velocita del motore dell'elettroutensile si regola ruotando e
impostando la manopola di regolazione della velocita di oscillazione
(4) nella posizione desiderata. Questo permette di adattare la
velocita di funzionamento alle caratteristiche del materiale in
lavorazione. La gamma di regolazione della velocita di oscillazione
vadalaé.

Maggiore & il valore mostrato dalla manopola di regolazione
della velocita di oscillazione (4), maggiore é la velocita di lavoro
dell’elettroutensile (dis. E).

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Grazie alla frequenza di oscillazione di 15000-21000 oscillazioni/
min con un angolo di 2,8° l'elettroutensile permette un lavoro di
precisione in spazi ridotti e negli angoli.

TAGLIO

Bisogna utilizzare unicamente utensili di lavoro in buone
condizioni e non danneggiati.

Prima di tagliare il legno, i pannelli di truciolare e di materiali
simili bisogna controllare che non contengano corpi estranei,
come chiodi, viti, ecc. Estrarre i corpi estranei o utilizzare la lama
adatta per rimuoverli. Il taglio dal pieno puo essere eseguito solo
su materiali morbidi come legno, pannelli di cartongesso o simili.

Il taglio delle piastrelle di ceramica provoca un‘usura piu rapida
dell‘utensile di lavoro.

LEVIGATURA

Lefficienza di lavoro durante la levigatura della superficie dipende
in grande misura dal tipo e dalla qualita del foglio abrasivo, e dalla
pressione esercitata durante la lavorazione. Una pressione eccessiva
non aumenta l'efficiente di levigatura, ma provoca un consumo
piu rapido del foglio abrasivo e pud provocare il surriscaldamento
dell'elettroutensile. Bisogna esercitare una pressione moderata e
uniforme.

Per levigare con cura gli angoli o i bordi nei posti poco accessibili
e possibile levigare utilizzando gli spigoli o i bordi della piastra
levigatrice.

RASCHIATURA

La raschiatura di materiali morbidi (ad esempio legno e simili) deve
essere eseguita con un piccolo angolo e una lieve pressione. In caso
contrario il raschietto pu6 danneggiare il sottofondo.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di installazione,

regolazione, riparazione o servizio, bisogna estrarre la spina del

cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E IMMAGAZZINAMENTO

Si consiglia di pulire I'elettroutensile subito dopo ogni utilizzo.

« Per la pulizia é vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

« Lelettroutensile va pulito con un panno asciutto o mediante aria
compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto possono
danneggiare le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.
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« Gli utensili di lavoro (tranne la piastra levigatrice a delta) deve
essere pulito con una spazzola in filo d’acciaio.

« In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione bisogna
sostituirlo con un cavo con gli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure bisogna
consegnare l'elettroutensile all'assistenza tecnica.

e In caso di eccessive scintille nel commutatore bisogna far
controllare le condizioni delle spazzole in grafite del motore a
personale qualificato.

« Lelettroutensile deve essere conservato in un posto asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm),
bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite. Entrambe
le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato
di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Utensile multifunzione

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 300W
Velocita di oscillazione a vuoto 15000-21000 min'
Angolo di oscillazione 2,8°
Dimensioni della piastra 80 x 80 x80 mm
levigatrice
Classe di isolamento Il
Peso 1,45 kg
Anno di produzione 2016

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 2,941 m/s?
K=1,5m/s?

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE / CE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per I'ambiente e per la salute
umana.

*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti dautore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie,
gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla
Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore
e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.

VERTALING VAN DE ORIGINELE
HANDLEIDING VAN DE

MULTIFUNCTIONEEL TOESTEL
59G021

LET OP: ALVORENS MET GEBRUIK VAN DE LANTAARN TE BEGINNEN,
LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIZING EN BEWAAR HET
VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN (Multifunctioneel
toestel)

« Hou het toestel stevig vast tijdens het werk.

« Alvorens het toestel aan te zetten, verzeker u zich of het toestel
niet aan het te bewerken materiaal aanraakt.

Alvorens de vloer, wand of andere oppervlakte te snijden, verzeker
u zich of er geen elektrische of gasleidingen in het snijbereik zich
bevinden. Het doorsnijden van een leiding onder spanning kan
elektrocutie en het doorsnijden van gasleiding kan ontploffing als
gevolg hebben.

Het is verboden om bewegende toestelonderdelen aan te raken.

Het is verboden om het toestel weg te leggen indien het nog
steeds draait.

Alvorens het toestel aan te zetten, hou het toestel stevig vast.

e Raak de mesbladen of het bewerkte materiaal direct na
werkbeéindiging niet aan, deze elementen kunnen zeer heet zijn
en brandwonden veroorzaken.

« Om de mesbladen of schuurpapier te vervangen, zet het toestel
uit, wacht tot het stil is en trek de stekker uit het stopcontact uit.

« Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, verzeker u zich dat

onder het bewerkte materiaal voldoende ruimte zich bevindt die

de tafel en vloer tegen beschadiging met mesblad beschermt.

Gebruikt stofmasker. Stof dat tijdens werkzaamheden ontstaat, is

schadelijk voor de gezondheid.

e In de ruimte waarin loodhoudende verf verwijdert wordt, is
verboden om te eten, drinken, roken alsook de toegang voor
derden. Het contact of inademen van stoffen met loof kan gevaar
voor de gezondheid vormen.

« Alvorens met het slijpen te beginnen, sluit de stofafzuigsysteem
aan.

Het toestel is niet bestemd om nat te werken.

Beveilig de spanningskabel tegen contact met bewegende
onderdelen.

Bij vaststelling van ongewone werking van het toestel, rook,
vreemde geluiden, dient het toestel onmiddellijk uitgezet te
worden en de stekker uit het stopcontact uitgetrokken.

« Om de juiste koeling te verzekeren, dek de ventilatieopeningen
van het toestel niet af.

LET OP! Toestel bestemd alleen voor binnengebruik!

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

OPBOUW EN TOEPASSING

Het multifunctionele toestel wordt door een eenfasige cummutator
motor aangedreven waarin de toerental met oscillatiebeweging
vervangen wordt. Het multifunctionele toestel kan aan allerlei
soorten werkzaamheden aangepast worden en heeft een brede
toepassing: zagen en snijden van hout, houtimiterende materialen,
kunststof elementen, metalen met uitzondering van ijzer en
bevestigingselementen (bv. nagels, schroeven ezv.)
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Het kan eveneens voor bewerking van zachte keramische
tegels gebruikt worden, slijpen en droogkrabben van kleine
oppervlaktes. Voordeel van dit toestel bestaat uit bewerking van de
bovengenoemde materialen in moeilijk bereikbare plaatsen of in de
buurt van randen.

De toepassingsgebieden zijn fijn modelbouw, slijpen, timmeren en
allerlei amateurmatige werkzaamheden (knutselwerk).

Het is verboden om het toestel strijdig met de bestemming te
gebruiken. Het elektrogereedschap dient alleen met originele
toebehoren gebruikt te worden.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA’S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina’s van deze
gebruiksaanwijzing.

Slijpvoet

2. Schakelaar

3. Hefbom voor snelmontage van accessoires

4. Draaiknop voor regeling van oscillatiesnelheid

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product voorkomen.

-

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP

WAARSCHUWING

@ MONTAGE / INSTELLINGEN

INFORMATIE
UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Verschillende werkstukken -6st.
2. Schuurpapier (804#) -5st.
3. Transportkast - 1st.
WERKVOORBEREIDING
KEUZE VAN WERKSTUK

De onderstaande tabel bevat toepassingsvoorbeelden van
werkstukken.

o)

Naam Mesblad voor metaal HSS

Metaal (bv. nagels, schroeven, kleinere profielen),
metalen anders dan ijzer. .

Fijnsnijden, afscheidingen en uitsparingen.
Afkorten van dunne profielen, snijden van
bevestigingen, bv. klemmen.

Soort materiaal

Bestemming

Voorbeeld

Naam Halfronde schijf voor hout HCS

Soort materiaal [ Hout, houtafkomstige materialen, kunststoffen.
Afscheidingen en uitsparingen van hoeken en
moeilijk bereikbare plaatsen, in de buurt van
oppervlakte.

Dunne uitsparingen in het natuur hout, bv. voor
ventilatierooster.

Bestemming

Voorbeeld

Afscheidingen en uitsparingen van hoeken en
moeilijk bereikbare plaatsen, in de buurt van
oppervlakte.

Uitsparingen in meubelplaten, afkorten van

Bestemming

Voorbeeld vloerlatten, uitsparingen bij vloerplaten.
Naam Halfronde schijf met wolframlaag

Cement voegen, zachte keramische tegels, harde
kunststoffen en andere materialen.

Bijknijpen en afknijpen van randen, in hoeken en
moeilijk bereikbare plaatsen.

Verwijderen van voegen, snijden van openingen
in keramische tegels of kunststoffen.

Soort materiaal

Bestemming

Voorbeeld

Naam Slijpvoet Delta

Hout, houtafkomstige materialen, abrasieve

Soort materiaal materialen.

Slijpen in moeilijk bereikbare plaatsen en hoeken
op harde ondergrond.

Verwijderen van mortel of lijm voor keramische
tegels, slijpen van natuur hout, polijsten.

Bestemming

Voorbeeld

Naam Harde krabber

Soort materiaal | Vloerbekleding, vloeren, keramische tegels.

Krabben van zachte materialen op harde

Bestemming ondergrond.

Verwijderen van mortel of lijm voor
vloerbekleding of keramische tegels.
SCHUURPAPIER PLAATSEN / VERVANGEN

Het slijpvoet beschikt over het montagesysteem op de zg.

klitteband om het papier snel en makkelijk te kunnen vervangen.

Afhankelijk van de soort bewerkte materiaal en het gewenste

niveau van materiaalverwijdering kies het schuurpapier met de

juiste korreligheid. Er kunnen allerlei soorten schuurpapier gebruikt

worden, bv. ook schuurlinnen of polijstvilt.

« Plaats het schuurpapier bij de slijpvoet (1).

« Druk het papier bij de slijpvoet (1) vast.

« Om het schuurpapier weg te nemen, grijp aan de ene kant en
vervolgens trek (afb. A).

BEVESTIGEN VAN WERKSTUKKEN
« Trek de hefboom voor snelmontage van accessoires weg (3) (afb. D).

« Plaats het werkstuk tussen twee moeren van houvast zodat de
bouten van de bovenmoer in de openingen zitten.

« Om het werk het meest aangenaam en veilig voor de bediener te
maken, kan het werktuig op verschillende standen aangesloten
worden tenzij de bouten van de bovenmoer in de openingen zitten
(afb. B).

« Monteer het werkstuk met de uitbuiging naar beneden gericht.

« Monteer het werktuig in de gekozen stand door de hefboom voor
snelmontage naar beneden te richten (3).

Voorbeeld

Mesblad voor hout HCS
Naam Controleer de juiste montage van het werktuig. Onjuist

Soort materiaal |Hout, houtafkomstige materialen, kunststoffen. [\"\.'") of onzorgvuldig gemonteerd werkstuk kan tijdens de

©
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werkzaamheden afglijden en gevaar de Dbediener

veroorzaken.
STOFAFVOER

voor

Stoffen van sommige materialen zoals: loodhoudende verven,
sommige soorten hout, bv. eik of fagus of materialen met
asbest kunnen gevaar voor de gezondheid vormen. Het is dus
aangeraden om stofafvoersystemen, goede werkplek ventilatie
en stofmaskers te gebruiken.

WERK /INSTELLINGEN

AAN-/UITZETTEN

De netwerkspanning moet met de spanning weergegeven op het
typeplaatje overeenkomen.

Aanzetten - plaats de schakelaar (2) in de positie I (afb. C).
Uitzetten - plaats de schakelaar (2) in de positie O.

Let op om de openingen voor de ventilatie van de motor niet af
te dekken.

REGELEN VAN WERKSNELHEID

Om de toerental van de motor in te stellen, plaats de draaiknop van
de oscillatiesnelheid (4) in de gewenste stand. Op die manier kan
de werksnelheid aan het bewerkte materiaal aangepast worden.
Het instelbereik van de oscillatie bedraagt van 1 tot 6. Hoe grotere
waarde op de draaiknop (4), des te hogere werksnelheid van het
toestel (afb. E).

WERKBEREIK

Dankzij de oscillatiesnelheid 15000-21000/min onder de hoek 2,8°
kan het elektrogereedschap voor precieze werkzaamheden in kleine
ruimtes en hoeken gebruikt worden.

ZAGEN /SNIJDEN

Gebruik alleen werkstukken die niet beschadigd en in goede staat
zijn.

Alvorens met het zagen of snijden van hout, spaanplaten,
hout afkomstige materialen ezv. te beginnen, controleer of ze
geen vreemde delen zoals nagels, schroeven ezv. bevatten.
Verwijder vreemde delen of gebruik het juiste mesblad om het
te verwijderen. Uitsparingen kunnen alleen in zachte materialen,
zoals hout, gipsplaten of dergelijke gemaakt worden. Het snijden
van keramische tegels veroorzaakt het sneller verslijten van het
werkstuk.

SLIJPEN

De werkefficiency tijdens het slijpen van de oppervlakte is in het
bijzonder afhankelijk van de soort en kwaliteit van schuurpapier
en de drukkracht tijdens de bewerking. Te grote druk verbetert
de werkefficiency niet, maar veroorzaakt alleen maar het sneller
verslijten van schuurpapier en kan de oorzaak van oververhitting
van het elektrotoestel zijn. Werk met matig, gelijk drukkracht. Om de
hoeken of randen in de moeilijk bereikbare plaatsen goed te slijpen,
werk met de top of rand van de slijpschijf.

KRABBEN

Voer het krabben van zachte materialen (bv. natuur hout) onder
klein hoek en met zachte drukkracht uit. In een ander geval kan de
krabber de ondergrond beschadigen.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie-, regel-, bedienings- of
herstelwerkzaamheden te beginnen, dient de aansluiting met de

netspanning te worden onderbroken.
ONDERHOUD EN OPSLAG
Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht druklucht
gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

®

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

« Reinig het werkstuk (met uitzondering van delta slijpvoet) met
gebruik van draadborstel.

Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een kabel
met dezelfde parameters uitgewisseld te worden. Deze handeling
dient door een vakbekwame medewerker uitgevoerd of aan een
herstelservice in opdracht gegeven te worden.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de staat van
de koolborstels door een vakbekwame medewerker uitgevoerd
te worden.

« Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten
koolborstels van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te
worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te
worden. De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon te
gebeuren en met originele onderdelen.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
service dienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATJE
Multifunctioneel toestel
Parameter Waarde
Spanning 230V AC
Frequentie 50 Hz
Kracht 300W
Toerental op nul versnelling 15000-21000 min
Oscillatiehoek 2,8°
Voetafmetingen 80 x 80 x 80 mm
Beveiligingsklasse Il
Massa 1,45 kg
Bouwjaar 2016

GEGEVENS IN VERBAND MET LAWAAI EN TRILLINGEN
Akoestische druk niveau: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)

Waarde van de trillingen versnelling: a, = 2,941 m/s*> K= 1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING / CE

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar moeten voor het
hergebruikin aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten
verkrijgen. De afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen gevaarlijk voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid

*Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spoétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig]” Commanditaire Vennootschap [Spétka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul.
Pograniczna 2/4 (verder: ,Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
gebruiksaanwijzing (verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4
februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere
aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden
van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestem
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