
  

 

 

 

 

 

 

 

 

Инструкция 

по эксплуатации 
 

Аппарат-споттер контактной сварки RedHotDot 13000А 
INVERTER DOT 010321 

 

Цены на товар на сайте: 

http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svar

ka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/ 

Отзывы и обсуждения товара на сайте: 

http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svar

ka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/#tab-

Responses 

http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svarka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/?from=pdf-instruktsii
http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svarka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/?from=pdf-instruktsii
http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svarka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/?from=pdf-instruktsii#tab-Responses
http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svarka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/?from=pdf-instruktsii#tab-Responses
http://www.vseinstrumenti.ru/silovaya_tehnika/svarochnoe_oborudovanie/tochechnaya_kontaktnaya_svarka/spottery/redhotdot/apparat_kontaktnoj_svarki_redhotdot_13000a_inverter_dot_010321/?from=pdf-instruktsii#tab-Responses
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ǹпасибоЫ заЫ ǪашЫ выборЬЫ ǷожалуйстазЫ передЫ установкойзЫ использованиемзЫ обслуживаниемЫ
внимательноЫпрочитайтеЫнижеприведенныеЫуказанияЫпоЫтехникеЫбезопасностиЫвоЫизбежаниеЫ
несчастныхЫслучаевЫилиЫповрежденияЫсварочногоЫоборудованияйЫ 
GYS неЫ несетЫ никакойЫ ответственностиЫ заЫ ущербзЫ причиненныйЫ физическимЫ лицамЫ илиЫ
имуществуЫвследствие использованияЫоборудованияЫприЫследующихЫобстоятельствах : 

- изменениеЫилиЫотключениеЫэлементовЫбезопасностиз 
- несоблюдениеЫрекомендацийзЫуказанныхЫвЫинструкцииз 
- изменениеЫхарактеристикЫаппаратаз 
- использованиеЫаксессуаровзЫне поставляемыхЫкомпаниейзЫилиЫнеадаптированныхЫ
аксессуаровй 
- несоблюдениеЫзаконодательстваЫиЫспециальныхЫраспоряженийЫштатаЫилиЫстранызЫвЫкоторойЫ
используетсяЫаппаратй 
 

1. ǵǨǯǵǨǿǭǵǰǭзЫ ǷǸǨǪǰǳǨЫ ǩǭǯǶǷǨǹǵǶǹǺǰЫ ǰЫ ǴǭǸȃЫ
ǷǸǭǬǶǹǺǶǸǶǮǵǶǹǺǰЫ 

Этот аппарат создан для выполненияЫследующихЫработЫдляЫкузовногоЫремонта: 

- точечнаяЫсваркаЫлистовогоЫжелезаЫсЫпомощьюЫпневмоклещейз 
- сваркаЫлистовогоЫжелезаЫпистолетомз 
- сваркаЫгвоздиков, заклепокзЫколецзЫшпилекзЫмолдинга, 

- удаление выпуклостей и вмятин (вмятиныЫ отЫ градаЫ сЫ помощьюЫ допйЫ опции 051010 

«вытягиватель»). 
 

ǶǩЩǰǭ ǹǪǭǬǭǵǰȇ 

1. операторЫгпользовательд должен иметь соответствующееЫобразование. 

2. обслуживание и ремонт должен осуществлятьсяЫтолькоЫквалифицированнымЫперсоналом. 

3. оператор отвечает за соблюдение рекомендаций производителей автомобилей 

относительноЫ защитыЫ электрическихЫ приборовЫ иЫ электроники (бортовойЫ компьютер, 

автомобильныйЫрадиоприемник, сигнализация, воздушнаяЫподушкаЫбезопасности, иЫтйдй)  
4. перед любой операцией по техйЫ обслуживанию или ремонту, подачаЫ сжатогоЫ воздухаЫ
должнаЫбытьЫотключенаЫиЫдавлениеЫсброшено. 

5. электроды, плечи, а также другие вторичные проводники могут достичьЫ оченьЫ высокойЫ
температурыЫ иЫ оставатьсяЫ горячимиЫ долгоеЫ времяЫ послеЫ остановкиЫ аппарата. Ǫнимание! 

Ƕпасность серьезных ожогов! 

6. ǵеобходимо обеспечить регулярноеЫпрофилактическоеЫобслуживанией 
 

ȅǳǭǲǺǸǰǿǭǹǺǪǶ 

1. ǻбедитесь, что аппарат подключен к заземлению и что заземление кабеля питания вЫ
хорошемЫсостоянии. 

2. ǻбедитесьз что рабочий стол подключенЫкЫзаземлению. 

3. ǰзбегайте контакта с металлическими сварными деталямизЫвЫслучаеЫеслиЫвыЫнеЫзащищеныЫ
илиЫеслиЫвыЫвЫмокройЫодежде. 

4. ǰзбегайтеЫконтактаЫсоЫсвариваемойЫдеталью. 
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5. ǵе производите точечную сварку вЫпомещенияхЫсЫповышеннойЫвлажностьюЫилиЫсЫмокрымЫ
поломй 
6. ǵе производитеЫ сваркуз если кабели изношены или перфорированы. ǻбедитесь в 

отсутствии дефектов изоляции, обнаженных проводов, ослабленных соединенийЫ иЫ утечкиЫ
жидкостиЫохлаждения. 

7. Ƿеред каждой проверкой или обслуживанием отключайте аппаратЫизЫрозетки. 
 

ǯǨЩǰǺǨ ǫǳǨǯ ǰ ǺǭǳǨ 

1. Ǫо время сварки оператор должен защититься от возможных брызг свариваемого металла с 
помощью защитной одежды: кожаных перчаток, кожаного фартука, защитныхЫботинокзЫмаскиЫ
сварщикаЫ илиЫ защитныхЫ очков. Ǻакже, во время шлифования или обработкиЫ молотком 

операторЫдолженЫзащититьЫглаза. 

2. ǹила сжатия клещей может достичь 550 даǵ. ǬержитесьЫдальшеЫотЫподвижных элементов 

аппаратаз чтобы избежать риска защемленияЫ различныхЫ частейЫ телай Ƕсобенно берегитеЫ
пальцыЫотЫнаконечниковЫэлектродов. 

3. ǵе носите кольца, часы и другие украшения – проводникиЫтоказЫтйкйЫониЫмогутЫпривестиЫкЫ
тяжелымЫожогам. 

4. Ǫсе таблички с предупреждениями должны бытьЫв хорошемЫсостоянииЫиЫнаЫвидныхЫместахй 
Ƕберегайте средуЫвблизиЫаппарата от брызг. 
 

 

ǷǶǮǨǸǵǨȇЫǩǭǯǶǷǨǹǺǵǶǹǺȄ 

1. ǹледите за тем, чтобы искры не вызвали возгораниязЫособенноЫвблизиЫвоспламеняющихсяЫ
материалов. 

2. ǻбедитесьзЫчтоЫогнетушительЫнаходитсяЫвблизиЫоператора. 

3. ǻстановитеЫаппаратЫвЫпомещениеЫсЫсистемойЫвытяжкиЫвоздуха. 

пйЫ ǵе варите на контейнерахз содержащих горючее или смазкуз даже пустыхзЫ аЫ такжеЫ наЫ
контейнерахЫсодержащихЫвоспламеняющиесяЫматериалы. 

5. ǵе варите в атмосферез насыщенной горючимЫгазом илиЫпарамиЫтоплива. 
 

ȅǳǭǲǺǸǶǴǨǫǵǰǺǵǨȇЫǹǶǪǴǭǹǺǰǴǶǹǺȄ 

ǷроверьтезЫчтоЫрядомЫсоЫсварочнымЫаппаратомх 
- нет других кабелей питанияз линий контроля, телефонных кабелей, теле- или 
радиоприемниказ часовз сотовых телефоновз магнитных картз компьютеров или 
любых других электронных аппаратов. 
- нет лицз использующих работающие медицинскиеЫприборы (кардиостимуляторзЫслуховойЫаппаратЫиЫтйпй)  

ǻвеличьте защиту в случаез если другие аппараты работаютЫвЫтойЫжеЫсреде.  

Этот аппарат создан для использования в промышленной или профессиональнойЫ средеЫ поЫ
нормеЫ CISPR11. Ǫ других условиях существует вероятность того, чтоЫ электромагнитнаяЫ
совместимостьЫнеЫбудетЫобеспечена. 

- что Ǩǲǩ автомобиля отсоединена 
 

ǸȍȒȖȔȍȕȌțȍȔЫ ȌȍȘȎȈȚȤЫ ȈȗȗȈȘȈȚЫ ȕȈЫ ȔȈȒșȐȔȈȓȤȕȖȔ ȘȈșșȚȖȧȕȐȐ ȖȚЫ ȥȓȍȒȚȘȖȕȕȣȝЫ
ȥȓȍȔȍȕȚȖȊЫȈȊȚȖȔȖȉȐȓȧЫгȥȓȍȒȚȘȖȕȕȣȍЫȉȓȖȒȐзЫȘȍȓȍзЫȉȖȘȚȖȊȖȑЫȒȖȔȗȤȦȚȍȘ…д. 
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2. ǶǷǰǹǨǵǰǭЫǨǷǷǨǸǨǺǨ 
 

 

ǳȐȞȍȊȈȧЫȗȈȕȍȓȤ 

 
 

 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

ǯȈȌȕȧȧЫȗȈȕȍȓȤ 
 
 

   
Ǫентилятор с 

противопылевым 

фильтром 

Ǫыключатель 32 A, 

дуга D 

ǷневматическийЫфильтрзЫ
подключениеЫкЫпневматическойЫ

системе 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

ǹчитывающееЫ
устройствоЫ 
дляЫSD карты 

ǷанельЫуправленияЫсЫ
дисплеем 
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C-ȒȓȍȡȐ 
 

 
  

ǲнопкаЫA : дистанционныйЫ
выборЫтолщиныЫсвариваемыхЫ
листовЫметалла 

 
ǲнопкаЫсмыканиеЫклещейЫкЫ

сварка 

Ǹычаг блокировки / 
разблокировки ǹ-плеча  

Ƿлечо C 
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3- ǻǹǺǨǵǶǪǲǨЫǨǷǷǨǸǨǺǨ 
 

ǷȍȘȍȌЫȏȈȗțșȒȖȔЫȊЫȥȒșȗȓțȈȚȈȞȐȦ 
 

ǷередЫ запускомЫ вЫ эксплуатациюЫ необходимоЫ произвестиЫ некоторыеЫ проверкизЫ
обеспечивающиеЫпоследующееЫкачественноеЫфункционированиеЫаппарата: 

- проверьтеЫнапряжениеЫэлектрическойЫсетизЫоноЫдолжноЫбытьЫ~ЫоǼйЫȝЫоул-пллǪ 

ș ȗȘȍȌȖȝȘȈȕȐȚȍȓȍȔЫ онЫ Ǩ șЫ ȏȈȌȍȘȎȒȖȑзЫ ȌțȋȈЫ D гȐȓȐЫ șЫ ȗȓȈȊȒȐȔЫ
ȗȘȍȌȖȝȘȈȕȐȚȍȓȍȔЫȚȐȗȈЫaM). 

- проверьтеЫ сечениеЫ кабеляЫ доходящегоЫ доЫ выводаЫ аппаратаЫ дляЫ присоединенияЫ
внешнихЫ проводниковхЫ 4xсЫ ȔȔ2йЫ ǭслиЫ длинаЫ кабеляЫ отЫ электрическогоЫ щитаЫ
превышаетЫ млЫ мзЫ используйтеЫ кабельЫ сечениемЫ млЫ ммИйЫ ǭслиЫ выЫ используетеЫ
удлинительзЫ тоЫ сечениеЫ проводаЫ должноЫ бытьЫ сЫ ммИЫ гмлЫ ммИ, еслиЫ общаяЫ длинаЫ
электрическогоЫкабеляЫжЫудлинителяЫпревышаетЫмлЫмдй 
- подсоединитеЫоЫȜȈȏȣЫȐЫȏȍȔȓȦ гмин. онǨдЫнаЫкабелеЫпитанияй 

 

 
 

- ǪниманиехЫчтобыЫпаденияЫнапряженияЫнеЫприводилиЫкЫплохомуЫкачествуЫсварнойЫ
точкизЫизбегайтеЫперегрузкиЫлиниизЫнедостаточногоЫсеченияЫпроводникаЫиЫследитезЫ
чтобыЫрозеткиЫнеЫбылиЫрасположеныЫслишкомЫдалекоЫотЫпредохранителяй 
- приЫнедостаточномЫэлектропитанииЫаппаратЫнеЫможетЫобеспечитьЫкачественнуюЫ
сваркуй 
- убедитесьзЫчтоЫсистемаЫșȎȈȚȖȋȖЫȊȖȏȌțȝȈЫспособнаЫвыдатьЫкакЫȔȐȕȐȔțȔЫтЫȉȈȘ 

гсухойЫ воздухдзЫ затемЫ подсоединитеЫ системуЫ сжатогоЫ воздухаЫ кЫ тыльнойЫ частиЫ
аппаратайЫǨппаратЫнеЫдолженЫбытьЫиспользованЫсЫсистемойЫвоздухаЫсЫдавлениемЫ< 

оЫбарй 
 

 

 

 

  

 
 

 

INVERTER DOT 
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ǻșȚȈȕȖȊȒȈЫȘțȒȖȧȚȒȐзЫȌȍȘȎȈȚȍȓȧЫȌȓȧЫȒȓȍȡȍȑЫȐЫȌȓȧЫȒȈȉȍȓȧЫ
ȏȈȏȍȔȓȍȕȐȧЫгȈȒșȍșșțȈȘȣ) 

 

 

C-клещи 
 ǯакрепитеЫ держательЫ дляЫ подвешиванияЫ C-

клещейЫ сЫ помощьюЫ оЫ винтовЫ M6X16 наЫ левой 

сторонеЫаппарата 
 ǯакрепитеЫрукояткуЫнаЫлевойЫсторонеЫклещейй  
 

 

ǲабельЫзаземления 

ǯакрепитеЫмеднуюЫпластинуЫнаЫ
конецЫкабеляЫмассыйЫ   
ǲабельЫзаземленияЫдолженЫ
использоваться сЫпистолетом.  

  

 

Ƿодключение воздуха 

ǻстановитеЫсоединительныйЫфитингЫна воздушныйЫфильтр 
 

 

 

ǯȈȓȐȊȒȈЫȖȝȓȈȎȌȈȦȡȍȑЫȎȐȌȒȖșȚȐ 
 
ǹварочныйЫаппаратЫпоставляетсяЫбезЫохлаждающейЫжидкостий 
ǪЫ качествеЫ охлаждающейЫ жидкостиЫ необходимоЫ использоватьЫ автомобильныйЫ
антифризй 
ǰспользованиеЫ любойЫ другойЫ охлаждающейЫ жидкостизЫ напримерзЫ тосолаЫ дляЫ
автомобилейзЫможетЫиз-заЫявленияЫэлектролизаЫпривестиЫкЫнакоплениюЫтвердыхЫ
отложенийЫ вЫ системеЫ водяногоЫ охлаждениязЫ ухудшаяЫ темЫ самымЫ охлаждениезЫ
вплотьЫ доЫ засоренияЫ всейЫ системыйЫ ǳюбоеЫ повреждениеЫ аппаратазЫ связанноеЫ сЫ
использованиемЫ другойЫ охлаждающейЫ жидкостиЫ неЫ будетЫ рассматриватьсяЫ какЫ
гарантийныйЫслучайй 
 

ǬляЫнаполненияЫбакаЫохлаждающейЫжидкостьюзЫдействуйтеЫследующимЫобразом: 
 

- поместитеЫпневматическиеЫклещиЫнаЫподставку 
- налейтеЫолЫȓЫȈȕȚȐȜȘȐȏȈз чтобыЫдостичьЫполовиныЫвысоты уровняЫнаЫ
указателе. 

 

 





 

 
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ǷравилаЫбезопасногоЫобращенияЫсЫохлаждающейЫжидкостью: 

 
- вЫслучаеЫЫпопаданияЫвЫглазаЫсразуЫснимитеЫлинзызЫеслиЫвыЫихЫноситезЫиЫобильноЫ
промойтеЫ глазаЫ чистойЫ водойЫ вЫ течениеЫ несколькихЫ минутйЫ ǪЫ случаеЫ осложненияЫ
обратитесьЫкЫврачуйЫ 
- вЫ случаеЫ попаданияЫ наЫ кожуЫ энергичноЫ помойтеЫ ееЫ сЫ мыломЫ иЫ немедленноЫ
снимитеЫ загрязненнуюЫ одеждуйЫ ǪЫ случаеЫ раздраженияЫ гпокрасненияЫ иЫ тдйдЫ
обратитесьЫкЫврачуй 
- вЫ случаеЫ случайногоЫ проглатыванияЫ обильноЫ прополощитеЫ ротЫ чистойЫ водоййЫ
ǪыпейтеЫводыЫвЫбольшомЫколичествейЫǶбратитесьЫкЫврачуйЫ 

 
ǺехническоеЫобслуживаниех 
 

ǸекомендуетсяЫ обновлятьЫжидкостьЫ 1 разЫ вЫ нЫ годайЫǬляЫ опорожненияЫ резервуараЫ 
аппаратаЫдействуйтеЫследующимЫобразомх 
 
- убедитесьзЫчтоЫплечо установленоЫнаЫǹ-клещи 

- выберетеЫвЫменюЫрежимЫрегулировкиЫклещей 

- снимитеЫподвижныйЫэлектродЫсЫкорпусаЫклещей 

- поместитеЫ клещиЫ такзЫ чтобыЫ слитьЫ вытекающуюЫ изЫ нихЫ жидкостьзЫ напримерзЫ вЫЫ
ведро 
- выберетеЫвЫменюЫстандартныйЫрежим 

- нажмитеЫнаЫкнопку сваркиЫклещейзЫчтобыЫзапуститьЫнасос 
- жидкостьЫвытечетЫчерезЫотверстиеЫэлектрода 

- вЫ отсутствиеЫ сваркиЫ насосЫ автоматическиЫ останавливаетсяЫ каждыеЫ нЫ минуты, 

поэтомуЫпонадобитьсяЫнесколько нажатийЫнаЫкнопкузЫчтобыЫполностьюЫопорожнитьЫ
резервуар 
- когдаЫ резервуарЫ будетЫ опорожнен, вернитесьЫ вЫ режимЫ регулировкиЫ клещейЫ иЫ
установитеЫэлектродЫнаЫклещи 
- залейтеЫвЫрезервуарЫновуюЫохлаждающуюЫжидкостьй 

 

ǯȈȗțșȒЫȈȗȗȈȘȈȚȈЫȊЫȥȒșȗȓțȈȚȈȞȐȦ 
 

ǻстановитеЫ основнойЫ выключательЫ вЫ положение ”ON“йЫ ЭлектроннаяЫ платаЫ начнетЫ
циклЫ тестаЫ иЫ инициализацииЫ параметровзЫ которыйЫ продлитсяЫ примйЫ млЫ секйЫ ǷоЫ
окончании этогоЫцикла, аппаратЫготовЫкЫиспользованиюй 
 

ǹЫтогоЫмоментазЫкакЫаппаратЫнаходитсяЫподЫнапряжениемзЫжидкостьЫциркулируетЫвЫ
кабеляхйЫ 
 
ǷȘȖȊȍȘȤȚȍ, ȕȍȚ ȓȐ țȚȍȟȍȒ! 
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4- ǸǨǩǶǺǨЫǨǷǷǨǸǨǺǨ 
 

ǵȈȏȕȈȟȍȕȐȍЫȒȕȖȗȖȒ 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 

 
 

 
 

 ǲȕȖȗȒȈ  

 
_ǲороткое нажатиеЫ кнопки позволяетЫ выбратьЫ между режимомЫ клещейзЫ
пистолетаЫилиЫнастройкаЫклещейй 
_2-сек. нажатиеЫнаЫкнопкуЫпозволяетЫвернуться вЫнормальныйЫрежимЫизЫлюбогоЫ
другогоЫрежимай 
_2-сек. нажатиеЫкнопки сбрасываетЫсчетчикз еслиЫонЫотображается. 

_2 короткихЫпоследовательныхЫнажатияЫстирают рабочийЫжурналзЫотображаемыйЫ
наЫэкранеЫвЫрежиме визуализацииЫжурналовй 
_1 короткоеЫ нажатиеЫ кнопктЫ вЫ режиме запоминанияЫ программЫ стираетЫ
выделеннуюЫпрограмму. 

 

ཱ ǹȖȝȘȈȕȐȚȤЫȖȚȟȍȚ 

ǲнопкаЫ“Ƕn/Ƕff”  позволяетЫначатьЫилиЫнет составлениеЫотчетай ǲнопкаЫ“view” 

 позволяетЫпросмотретьЫсерию выполненныхЫсварныхЫточек. 

 

   

 

 

 
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ི ǰșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȍЫȘȍȎȐȔȖȊ 

 

ǷриЫ нажатииЫ наЫ кнопку MODE возможноЫ перемещениеЫ вЫ 4-хЫ категорияххЫ
ǵормальныйзЫǸучнойзЫǴультизЫǨвтойЫǷродолжительноеЫнажатиеЫнаЫкнопкуЫMOяEЫ
включаетЫрежимЫконфигурированиязЫ позволяющийЫвыбратьЫязыкзЫввестиЫдатуЫиЫ
активироватьЫ звуковойЫ сигналЫ приЫ слишкомЫ маломЫ токе илиЫ слишкомЫ слабом 

сжатии. ǲнопкиЫ сЫ вертикальными стрелками позволяютЫ выбратьЫ величинузЫ
которуюЫ надоЫ изменитьзЫ аЫ кнопкиЫ жЫ иЫ – позволяютЫ увеличитьЫ илиЫ уменьшитьЫ
выделенноеЫзначенией 
 

ཱི ǹȖȝȘȈȕȍȕȐȍЫȗȈȘȈȔȍȚȘȖȊ 

ǲнопкаЫ “save”  позволяетЫ сохранитьЫ настройкуЫ аппаратаЫ гпараметрызЫ
которыеЫ былиЫ введеныЫ вЫ ручном режимехЫ силаЫ токазЫ длительностьЫ иЫ силаЫ

сжатиядй ǲнопкаЫ “recall”  позволяетЫ поЫ названию вызватьЫ изЫ памятиЫ
предварительноЫ сохраненную настройкуйЫ ǨппаратЫ автоматическиЫ включаетсяЫ вЫ
ручном режимеЫсЫсохраненнымиЫпараметрами сваркихЫсилыЫтоказЫдлительности иЫ
силы сжатия, иЫинструментом: клещиЫилиЫпистолет. 
 

ུ ǪȣȉȖȘЫȚȖȓȡȐȕȣЫȓȐșȚȖȊЫȔȍȚȈȓȓȈ 

 

ǯадаваемаяЫвеличинаЫприЫэтойЫрегулировке соответствуетЫтолщинеЫсвариваемыхЫ
листовЫметаллай ǪыборЫтолщиныЫделаетсяЫсЫпомощьюЫкнопокЫ“+” и “-”. 
Ǫозможно выбратьЫтолщинуЫлйсзЫлйузЫмйлзЫмйнзЫмйрзЫмйуз нйлзЫойлЫмм. 

 

ཱུ ǪȣȉȖȘЫȚȐȗȈЫȔȍȚȈȓȓȈ 

 

ЭтаЫнастройкаЫпозволяетЫвыбратьЫтипЫсвариваемого металлаЫсредиЫпЫосновныххЫ
стальЫсЫпокрытиемз стальЫHTS/VHTS, стальЫUHTS иЫборсодержащиеЫстали 

/ USIэORйЫЭтотЫпараметрЫтакжеЫможноЫизменитьЫс помощьюЫкнопокЫжЫиЫ–. 

 

ྲྀ ǪȊȖȌЫȚȐȗȈЫȐșȗȖȓȤȏțȍȔȖȋȖ ȗȓȍȟȈ 

 

ǪЫаппаратЫдолжныЫбытьЫвведеныЫданныеЫоЫдлине используемогоЫплечаЫдляЫтого, 
чтобыЫоткорректироватьЫдавлениеЫвоздухаЫвЫ зависимостиЫотЫтребуемогоЫусилияЫ
наЫклещах. 
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ǸȍȒȖȔȍȕȌȈȞȐȐЫȗȖЫȐșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȦ șȊȈȘȖȟȕȣȝЫȘȍȎȐȔȖȊх 
 

ǵаЫаппаратахЫконтактнойЫсваркиЫимеетсяЫнесколькоЫсварочныхЫрежимовй 
 

ǸежимыЫǹǺǨǵǬǨǸǺǵЫǱзЫǴǻǳЬǺǰЫиЫGYSTEEL позволяютЫзапуститьЫпрограммузЫвведяЫ
толщинуЫлистаЫиЫтипЫсталийЫ 
 
ǸǻЧǵǶǱЫ режимЫ позволяетЫ отдельноЫ ввестиЫ каждыйЫ параметрЫ сваркиЫ согласноЫ
спецификацииЫпроизводителяхЫсварочныйЫтокзЫпродолжительностьЫсваркиЫиЫусилиеЫ
сжатияйЫ 
 
ǸежимЫEASY позволяетЫсвариватьЫбезЫвводаЫсварочныхЫпараметровЫвЫаппаратйЫЭтотЫ
режимЫ можетЫ бытьЫ использованЫ дляЫ сварочныхЫ точекзЫ определенныхЫ
производителямиЫ автомобилейзЫ какЫ наименееЫ критичныейЫ ǬляЫ сварочныхЫ точекзЫ
определенныхЫ производителямизЫ какЫ критичныезЫ смотритеЫ ихЫ ремонтныеЫ
спецификацииЫиЫиспользуйтеЫǸǻЧǵǶǱЫрежимЫилиЫрежимЫǷǸǶǰǯǪǶǬǰǺǭǳЯйЫǸǻЧǵǶǱЫ
режимЫ воспроизводитЫ параметрыЫ документацииЫ производителяйЫ ǸежимЫ
ǷǸǶǰǯǪǶǬǰǺǭǳЯЫпозволитЫвновьЫвызватьЫсварочныеЫточкизЫсохраненныеЫвЫпамятиЫ
аппаратаЫиЫомологированныеЫпроизводителямийЫ 
 

ǪЫлюбомЫслучаезЫусловияЫсваркиЫдолжныЫбытьЫпровереныЫвЫначалеЫкаждойЫработыйЫ
«Ǻестовые»ЫсварочныеЫточкиЫдолжныЫбытьЫпроделаныЫнаЫнЫхарактерныхЫучасткахЫ
металлазЫнаЫкоторыхЫбудетЫпроизводитьсяЫсваркайЫǹделайтеЫдвеЫсварочныеЫточкиЫсЫ
такимиЫжеЫ промежуткамизЫ чтоЫ и приЫ реальнойЫ сваркейЫ Ƿроверьте на отрыв 2-ую 
точку. ǭслиЫточкаЫсделанаЫправильнозЫтоЫотрывЫвызываетЫизвлечениеЫядраЫточки сЫ
разрывомЫ металла вокруг иЫ сЫ минимальным диаметром ядразЫ соответствующимЫ
спецификациямЫпроизводителяй 

 

ǰșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȍ ȗȕȍȊȔȖȒȓȍȡȍȑ 
 
ǷриЫ использовании пневмоклещей сначалаЫ отсоединитеЫ отЫ автомобиля контактЫ
заземлениязЫкоторый использовалсяЫвЫрежимеЫпистолетай 

ǪыберетеЫжелаемыеЫ клещиЫ сЫ помощьюЫ кнопкиЫ зЫ расположеннойЫ наЫ переднейЫ
панелий 

 

ǬляЫ правильнойЫ работыЫ системыЫ охлажденияЫ необходимозЫ чтобыЫ клещиЫ былиЫ
оснащеныЫ плечами, иЫ чтобыЫ всеЫ шлангиЫ былиЫ подсоединеныЫ дляЫ обеспеченияЫ
хорошего обращенияЫохлаждающейЫжидкостий 
 

 

 

 

 

 

! 
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ǪǵǰǴǨǵǰǭ: 

ǲȓȍȡȐЫ ȐЫ ȗȐșȚȖȓȍȚЫ ȈȗȗȈȘȈȚȈЫ ȗȖȌșȖȍȌȐȕȍȕȣЫ ȒЫ ȖȌȕȖȔțЫ ȐșȚȖȟȕȐȒțЫ ȚȖȒȈйЫ
ȅȚȖЫȖȏȕȈȟȈȍȚзЫȟȚȖЫȒȖȋȌȈЫȊȣЫȐșȗȖȓȤȏțȍȚȍЫȖȌȐȕЫȐȏЫȥȚȐȝЫȐȕșȚȘțȔȍȕȚȖȊзЫȚȖЫ
ȌȘțȋȐȍЫ ȗȖȌЫ ȕȈȗȘȧȎȍȕȐȍȔйЫ ǷȖȥȚȖȔțЫ ȕțȎȕȖзЫ ȟȚȖȉȣЫ ȚȍЫ ȐȕșȚȘțȔȍȕȚȣзЫ
ȒȖȚȖȘȣȍЫ ȊȣЫ ȕȍЫ ȐșȗȖȓȤȏțȍȚȍзЫ ȉȣȓȐЫ ȗȖȔȍȡȍȕȣЫ ȕȈЫ șȗȍȞȐȈȓȤȕȖЫ
ȗȘȍȌȕȈȏȕȈȟȍȕȕȣȍЫ ȌȓȧЫ ȕȐȝЫ ȗȖȌșȚȈȊȒȐЫ ȕȈЫ ȚȍȓȍȎȒȍЫ гȗȖȌșȚȈȊȒȈЫ ȌȓȧЫ
ȒȓȍȡȍȑЫ ȘȈșȗȖȓȖȎȍȕȈЫ șȉȖȒțЫ ȚȍȓȍȎȒȐЫ ȐЫ ȗȖȌșȚȈȊȒȈЫ ȌȓȧЫ ȗȐșȚȖȓȍȚȈЫ
ȘȈșȗȖȓȖȎȍȕȈЫȕȈЫȒȘȖȕȠȚȍȑȕȍдйЫ ЫǪЫșȓțȟȈȍЫȕȍșȖȉȓȦȌȍȕȐȧЫȥȚȖȋȖЫȗȘȈȊȐȓȈзЫ
ȐȕșȚȘțȔȍȕȚȈȔЫȐșȚȖȟȕȐȒȈЫȔȖȋțȚЫȉȣȚȤЫȕȈȕȍșȍȕȣЫșȍȘȤȍȏȕȣȍЫȗȖȊȘȍȎȌȍȕȐȧЫ
ȐЫ șțȡȍșȚȊțȍȚЫ ȘȐșȒЫ ȐșȒȘȍȕȐȧЫ ȐЫ ȘȈȏȉȘȣȏȋȐȊȈȕȐȧЫ ȘȈșȗȓȈȊȓȍȕȕȖȋȖЫ
ȔȍȚȈȓȓȈй 

 

ǰспользованиеЫрежимовЫсЫǹ-клещами 
 

- ǯатянитеЫǹ-клещиЫсЫпомощьюЫзажимнойЫрукояткиЫиЫубедитесьЫвЫтомзЫчтоЫвинтзЫ
придерживающийЫплечоЫиЫклещизЫзатянутй 

- ǻсилиеЫ наЫ клещахЫ рассчитываетсяЫ аппаратомЫ вЫ зависимостиЫ отЫ заданногоЫ
усилиеЫилиЫотЫвыбраннойЫтолщиный 

 

 

ǸȍȋțȓȐȘȖȊȒȈЫȒȓȍȡȍȑ 

ǲнопкаЫ  позволяетЫ выбратьЫ функциюЫ
регулировкиЫ клещеййЫ ǼункцияЫ « регулировкаЫ
клещей »Ы позволяетЫ сомкнутьЫ клещиЫ иЫ
применитьЫ запрограммированнуюЫ силуЫ сжатияЫ
электродовЫбезЫпрогонкиЫтокайЫǲлещиЫостаютсяЫ
замкнутымиЫ наЫ протяженииЫ всегоЫ времениз вЫ
течениеЫ которогоЫ операторЫ нажимаетЫ наЫ
гашеткуйЫ ЭтаЫ функцияЫ позволяетЫ проверитьЫ
центровку наконечниковй ǵажатиеЫ наЫ кнопкуЫ

 вЫтечениеЫнЫсекундЫпозволяет вернутьсяЫв 

режимЫ «нормальный»й 
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ǸȍȎȐȔЫǹȚȈȕȌȈȘȚȕȣȑЫ 
 

ǷриЫ включенииЫ аппаратаЫ этотЫ режимЫ
устанавливаетсяЫпоЫумолчаниюйЫǶнЫпозволяетЫ
оченьЫпростоЫсделатьЫсварнуюЫточкузЫвыбравх 
- среднююЫтолщинуЫсоединенныхЫлистовЫ
металла вЫдиапазонеЫотЫ0.6 до 3.0 мм сЫшагомЫ
0.05 ммй 
ǷриЫсваркеЫнЫлистовЫвведитеЫтолщинуЫсамогоЫ
тонкогоЫлистай 
ǷриЫсваркеЫоЫлистовЫвведитеЫобщуюЫтолщинузЫ
разделеннуюЫнаЫнй 
-  типЫметаллаЫгстальЫсЫпокрытиемзЫстальЫ
HTS/VHTS, стальЫUHTS,  борсодержащаяЫстальЫ
илиЫBORON). ǷриЫсваркеЫлистовЫизЫразногоЫ
металлаЫвыберетеЫсамуюЫтвердуюЫстальЫизЫ
металловзЫсоставляющихЫсоединенией 
-  типЫиспользуемогоЫплечай 

 

ǪыборЫполяЫнастройкиЫтолщинызЫтипаЫметаллазЫтипаЫплечаЫделаетсяЫсЫпомощьюЫ
кнопокЫперемещенияЫ иЫ. ǲаждаяЫнастройкаЫсохраняетсяЫнажатиемЫнаЫбоковыеЫ
кнопки. 
 
ǲнопкаЫ B наЫ клещахЫ используетсяЫ дляЫ дистанционной настройкиЫ толщиныЫ
свариваемыхЫ листовЫ металлайЫ ǵажатиеЫ наЫ кнопкуЫ смыканияЫ A позволяетЫ тогдаЫ
совершитьЫ сварнуюЫ точкуЫ сЫ настройкамизЫ указаннымиЫ наЫ экранейЫ ǭслиЫ
напряжениеЫ наЫ входеЫ недостаточноеЫ дляЫ требуемойЫ силыЫ сжатиязЫ тоЫ аппаратЫ
издаетЫ сигналЫ иЫ указываетЫ передЫ сварнойЫ точкойЫ следующееЫ сообщениеЫ обЫ
ошибкеЫ « ǵедостаточноеЫ напряжениеЫ вЫ сети»йЫ ǷовторноеЫ нажатиеЫ наЫ гашеткуЫ
позволяетЫ « принудительно »Ы выполнитьЫ сварнуюЫ точкуЫ сЫ имеющимсяЫ
напряжениемй 
ǪЫслучаезЫеслиЫтокзЫдостигнутыйЫвоЫвремяЫсваркиЫточкизЫнижеЫзаданнойЫвеличиныЫ
гсЫ адзЫ тоЫ аппаратЫ послеЫ тогозЫ какЫ точкаЫ будетЫ свареназЫ направитЫ
предупреждениеЫ « слабыйЫ ток »зЫ указывающееЫ наЫ тозЫ чтоЫ точкуЫ нужноЫ
проверитьй 
ǪЫлюбомЫслучаеЫпослеЫсваркиЫпоявляетсяЫсообщениезЫуказывающееЫзамеренныеЫ
сварочныйЫтокЫиЫсилуЫсжатияйЫЭтоЫсообщениеЫостаетсяЫнаЫэкранеЫпокаЫнеЫнажатьЫ
наЫ любуюЫ изЫ кнопокЫ илиЫ неЫ совершитьЫ следующуюЫ сварнуюЫ точкузЫ нажавЫ наЫ
кнопкуЫсмыканияЫклещейксваркий 
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ǸȍȎȐȔЫǸțȟȕȖȑ 

ЭтотЫ режимЫ позволяетЫ настроитьЫ параметрыЫ сварнойЫ точкиЫ вручнуюзЫ следуязЫ
напримерзЫрекомендациямЫремонтнойЫспецификациийЫ 
 

ǵастройкизЫ предлагаемыеЫ поЫ умолчаниюЫ вЫ
режиме ǸучнойзЫ соответствуютЫ
преобразованиюЫ настроекзЫ совершенныхЫ вЫ
нормальномЫ режимеЫ гпреобразованиеЫ
толщиныЫ иЫ типаЫ металлаЫ вЫ токзЫ вЫ
продолжительностьЫиЫусилиеЫнаЫклещах).  

 
ǪеличинуЫ параметровЫ можноЫ увеличитьЫ сЫ
помощьюЫкнопкиЫ“+” иЫуменьшитьЫсЫпомощьюЫ
кнопки “-”. 

 
ǪерхняяЫиЫнижняяЫкнопкиЫпозволяютЫвыделитьЫпараметрзЫкоторый нужноЫизменить: 

- cилаЫтокаЫготЫнЫдоЫмоЫкA сЫшагомЫм00 A) 
- длительностьЫмсЫготЫмллЫдоЫурлЫмсзЫпорогиЫпоЫмлЫмсд 
- силаЫсжатияЫдаǵЫготЫмллЫдоЫррлЫдаǵ сЫшагомЫрЫдаǵд 
- используемоеЫплечоЫгномерЫплеча иЫдлинад. 

 

ǭслиЫ напряжениеЫ наЫ входеЫ недостаточноЫ для созданияЫ требуемойЫ силыЫ токазЫ тоЫ
аппаратЫ издаетЫ сигналЫ иЫ выдаетЫ сообщениеЫ обЫ ошибкеЫ «ǵедостаточноеЫ
напряжениеЫ вЫ сети»йЫǷовторноеЫ нажатиеЫ наЫ гашеткуЫ позволяетЫ «принудительно»Ы
выполнитьЫ сварнуюЫ точкуЫ приЫ имеющемсяЫ напряжениийЫ ǪЫ случаеЫ еслиЫ токзЫ
достигнутыйЫвоЫ времяЫ сваркиЫ точкизЫнижеЫ заданнойЫвеличиныЫ гсЫадзЫ тоЫ аппаратЫ
послеЫ тогозЫ какЫ точкаЫ будетЫ сделана, выдастЫ предупреждениеЫ «слабыйЫ ток»зЫ
указывающееЫ наЫ тозЫ чтоЫ точкуЫ нужноЫ проверитьйЫ ǪЫ любомЫ случаеЫ после сваркиЫ
появляетсяЫ сообщениезЫ указывающееЫ замеренныеЫ сварочныйЫ токЫ иЫ усилиеЫ наЫ
клещахйЫЭтоЫсообщениеЫостанетсяЫнаЫэкранеЫдоЫтехЫпорзЫпокаЫнеЫнажатаЫлюбая изЫ
кнопокЫ илиЫ неЫ сделанаЫ следующая сварная точкаЫ послеЫ нажатияЫ наЫ кнопкуЫ
смыканияЫклещей / сваркий 

2-х секундноеЫ нажатиеЫ наЫ кнопкуЫ  позволяетЫ вернутьсяЫ вЫ « нормальный »Ы
режимй 
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ǸȍȎȐȔЫǴțȓȤȚȐЫгȔȕȖȋȖȓȐșȚȖȊȖȑ) 

 
ЭтотЫ режимЫ позволяетЫ совершитьЫ
точнуюЫ настройкуЫ толщиныЫ иЫ типаЫ
каждогоЫизЫнЫилиЫоЫлистовЫметаллах 
 

ǪыделенЫ первыйЫ элементЫ гтолщинаЫ
листаЫмдйЫǪерхняяЫиЫнижняяЫкнопкиЫ
позволяютЫ выделитьЫ параметрзЫ
которыйЫ нужноЫ изменитьзЫ аЫ праваяЫ
иЫ леваяЫ кнопкиЫ увеличиваютЫ иЫ
уменьшаютЫ егоЫ величинуйЫ
ǷовышеннаяЫ яркостьЫ позволяетЫ
выделитьЫ параметрзЫ требующийЫ
измененияй 

 

ǷараметрызЫкоторыеЫможноЫизменитьЫвЫэтомЫрежиме: 
 

- толщинаЫкаждогоЫлистаЫметаллахЫотЫлйс ммЫдоЫо мм сЫшагомЫ0.05 ммй 
  ǷриЫсваркеЫнЫлистовЫвведитеЫтолщинуЫсамогоЫтонкогоЫлистай 
  ǷриЫсваркеЫоЫлистовЫвведитеЫобщуюЫтолщинузЫразделеннуюЫнаЫнй 
- типЫ каждогоЫ листаЫ металлахЫ стальЫ сЫ покрытиемзЫ стальЫ HTS/VHTS, стальЫ    
UHTS иЫборсодержащаяЫстальЫгBORON). 
- дляЫ активацииЫ сваркиЫ трехЫ листовЫ нажмитеЫ кнопкуЫ соЫ стрелкойЫ  илиЫ зЫ тогдаЫ
листЫ оЫ выделитсяЫ повышеннойЫ яркостьюйЫ ǬалееЫ используйтеЫ кнопкиЫ жЫ иЫ – дляЫ
выбораЫтипаЫиЫтолщиныЫлистовЫметалла. 
 

ǭслиЫ напряжениеЫ наЫ входеЫ недостаточноЫ дляЫ обеспеченияЫ требуемогоЫ усилияЫ наЫ
клещахзЫ тоЫ аппаратЫ издастЫ звуковойЫ сигналЫ иЫ укажетЫ передЫ сварнойЫ точкойЫ
следующееЫсообщениеЫобЫошибке «ǵедостаточноеЫнапряжениеЫвЫсети»йЫǷовторноеЫ
нажатиеЫ наЫ гашеткуЫ позволяетЫ «принудительно»Ы выполнитьЫ сварнуюЫ точкуЫ сЫ
имеющемсяЫнапряжениемй 
ǪЫслучаеЫеслиЫтокзЫдостигнутыйЫвоЫвремяЫсваркиЫточкизЫнижеЫзаданнойЫвеличиныЫгсЫ
адзЫ тоЫ аппаратЫпослеЫ тогозЫ какЫ точкаЫ будетЫ сделана, выдастЫ сообщениеЫ«слабыйЫ
ток»зЫуказывающееЫнаЫтозЫчтоЫточкуЫнужноЫпроверитьй 
ǪЫлюбомЫслучае, послеЫсваркиЫпоявляетсяЫсообщение сЫуказаниемЫсилыЫсварочного 
тока иЫусилияЫнаЫклещахйЫЭтоЫсообщениеЫостаетсяЫнаЫэкранеЫдоЫтехЫпорзЫпокаЫнеЫ
нажата любая изЫ кнопокЫ илиЫ неЫ делатьЫ следующуюЫ сварнуюЫ точкузЫ нажавЫ наЫ
кнопкуЫсмыканияЫклещейксваркий 

2-секундноеЫнажатиеЫкнопки  позволяетЫвернутьсяЫвЫ«нормальный»Ырежимй 
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ǸȍȎȐȔ GYSTEEL 
 

ǸежимЫ GYSTEEL – опциязЫ егоЫ можноЫ выбратьЫ вЫ менюЫ «ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ »зЫ котороеЫ
активируетсяЫн-секЫнажатиемЫкнопки режимаЫǨвтоЫǶn/Off. 
 

 

ЭтотЫрежимЫидентиченЫстандартномузЫноЫ
пользовательЫсамЫвводитЫпределЫ
упругостиЫметаллайЫ 
ǷределЫRe можноЫузнатьЫсЫпомощьюЫ
такогоЫтвердомерай 
Re : 1-10 - мягкие стали 

Re : 11-18 - стали HTS/VHTS. 
Re : 19-35 - стали UHTS. 

Re : 36-99 - борсодержащие сталям 
- толщинуЫлистовЫсоединенияхЫотЫлйслммЫ
доЫойллммЫпорогамиЫвЫлйлрммй 
- ǵомерЫиспользуемогоЫплеча. 

 
 

ǪыборЫполейЫтолщинызЫпределаЫупругостизЫтипаЫплечаЫделаетсяЫсЫпомощьюЫкнопокЫ
перемещенияЫ гЫ илиЫдйЫ ǲаждаяЫ настройкаЫ совершаетсяЫ нажатиемЫ наЫ боковыеЫ
кнопкиЫ жЫ иЫ –йЫ Ы ǲнопкаЫ гBдЫ клещейЫ позволяетЫ отрегулироватьЫ наЫ расстоянииЫ
толщинуЫ свариваемыхЫ листовйЫ ǵажатиеЫ наЫ кнопкуЫ замыканияЫ клещейксваркаЫ
позволяетЫтогдаЫпроваритьЫточкузЫиспользуяЫвведенныеЫнастройки. 2-секЫнажатиеЫЫ

кнопки  позволяетЫвернутьсяЫвЫ«стандартный»Ырежимй 
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ǸȍȎȐȔЫǷǸǶǰǯǪǶǬǰǺǭǳȇ  
 

ǸежимЫ ǷǸǶǰǯǪǶǬǰǺǭǳЯЫ – этоЫ опциязЫ которуюЫ можноЫ выбратьЫ вЫ менюЫ
«ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ», иЫ  которая активируетсяЫ н-секЫ нажатиемЫ кнопкиЫ ǸежимЫ
ǷǸǶǰǯǪǶǬǰǺǭǳЯЫOn / Off. 
 

ЭтотЫрежимЫпозволяетЫвызватьЫзаранееЫвведеннуюЫпроцедуруЫизготовленияЫточки, 
соответствующуюЫ ремонтнойЫ спецификацииЫ Ы производителяйЫ ǪыберетеЫ
производителяЫ вЫ левойЫ колонкезЫ затемЫ послеЫ нажатияЫ наЫ кнопкуЫ гждЫ вЫ правойЫ
колонкеЫ появляютсяЫ предварительноЫ введенныеЫ процедурыйЫ ǪыберетеЫ желаемуюЫ
процедуруЫгвыделеннуюЫдругимЫцветомд, аппаратЫготовЫкЫсваркей 
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ǸȍȎȐȔЫEASY 
 

ǸежимЫEASY – этоЫопциязЫкоторуюЫможноЫвыбратьЫвЫменюЫ«ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ»зЫиЫкоторая 

активируетсяЫн-секЫнажатиемЫкнопки режимаЫEASY: On/Off. 
 

ЭтотЫрежимЫможетЫиспользоватьсяЫсЫплечамиЫC1, C2, C3, C5, C6.  
ǭгоЫнельзяЫиспользоватьЫсЫплечамиЫC4, C7, C8, CфЫиЫCмлзЫдляЫкоторыхЫпоявляетсяЫ
сообщениеЫ обЫ ошибкеЫ «ǷǳǭЧǶЫ ǵǭЫ ǬǭǱǹǺǪǰǺǭǳЬǵǶ»зЫ еслиЫ ониЫ выбраныйЫ ЭтотЫ
режимЫ позволяетЫ свариватьЫ листыЫ безЫ указанияЫ параметровзЫ такЫ какЫ аппарат 

самостоятельноЫопределяет подходящие параметры сварки. 
 

ǬляЫиспользованияЫ этогоЫрежимазЫпроваритеЫ сначалаЫ точкуЫвхолостуюЫ гбезЫлистаЫ
междуЫ электродамидзЫ какЫ указаноЫ наЫ экранейЫ ǵажмитеЫ кнопкуЫ гAдЫ ǯамыканиеЫ
клещейЫкЫсваркайЫǵаЫэкранеЫпоявляетсяЫсообщениеЫ« ǷроваритеЫточкуЫвхолостую »йЫ
ǹноваЫ нажмитеЫ наЫ кнопкуЫ дляЫ калибровкийЫ ǲакЫ толькоЫ калибровкаЫ завершеназЫ
аппаратЫафишируетЫвсеЫпараметрыЫкакЫнудевыеЫиЫготовЫваритьйЫǯамкнитеЫклещиЫнаЫ
свариваемойЫзонеЫиЫваритеЫавтоматическизЫбезЫвводаЫпараметровйЫǲаждыеЫолЫточекЫ
аппаратЫбудетЫзапрашиватьЫновуюЫкалибровкуЫвхолостую. 
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ǸȍȎȐȔЫENERGY 

 
ǸежимЫ ENERGY – этоЫ опциязЫ которуюЫ можноЫ задатьЫ вЫ менюЫ «ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ»з и 

которая активируетсяЫн-секЫнажатиемЫкнопкиЫрежимаЫENERGY: On/Off. 

 
ЭтотЫ режимЫ позволяетЫ контролироватьЫ передачуЫ энергииЫ воЫ времяЫ сваркийЫ ЭтотЫ
режимЫ предназначенЫ неЫ дляЫ ремонтазЫ аЫ дляЫ тестированияЫ производителямиЫ илиЫ
органамиЫконтроляй 
 
ЧтобыЫ использоватьЫ этотЫ режимзЫ сделайтеЫ точкуЫ вхолостуюйЫ ǵажмитеЫ кнопкуЫ гA) 

ǯамыканиеЫ клещейЫ кЫ сваркайЫ ǵаЫ экранеЫ появитьсяЫ сообщениеЫ «ǹваритеЫ точкуЫ
вхолостую»йЫ ǹноваЫ нажмитеЫ кнопкуЫ дляЫ карибровкийЫ ǲакЫ толькоЫ калибровкаЫ
завершеназЫ аппаратЫ отобразитЫ последниеЫ величиныЫ токаЫ иЫ мощности, 
использованныеЫ вЫ этомЫ режимезЫ послеЫ чегоЫ пользовательЫ можетЫ изменитьЫ
сварочныйЫ токзЫ мощностьЫ иЫ полноеЫ сопротивлениейЫ ǨппаратЫ варитЫ вЫ течениеЫ
определенногоЫ временизЫ необходимогоЫ дляЫ достиженияЫ заданнойЫ мощностийЫ ǭслиЫ
сваркаЫ слишкомЫ продолжительназЫ тоЫ аппаратЫ выдастЫ сообщениеЫ обЫ ошибкеЫ
«ǴаксимальноеЫвремяЫдостигнуто»й 
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ǸǭǮǰǴЫǵǨǹǺǸǶǱǲǰ: 
 

 

ǸежимЫ ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ доступенЫ
нажатиемЫ кнопкиЫ ǸǭǮǰǴ вЫ течениеЫ
болееЫнЫсекундйЫ 
 

ǪыборЫязыкаЫменюЫвЫстрокеЫмй 
ǪыборЫ датыЫ иЫ времениЫможноЫ ввестиЫ вЫ
строкеЫнй 
 

ǸежимыЫ GYSTEEL, ǷǸǶǰǯǪǶǬǰǺǭǳȇ, 
EASYзЫ иЫ ENERGY включаютсяЫ кЫ
отключаютсяЫвЫэтомЫменюйЫ 
 
 

ǸежимЫǲǳǭǱ можетЫбытьЫвключен / отключенЫвЫэтомЫменюЫгпоследняяЫстрокад 
 

ǸȍȎȐȔЫǲǳǭǱх 
 

ǵаЫ указанномЫ вышеЫ экранеЫ ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ можноЫ уточнитьзЫ естьЫ лиЫ клейЫ междуЫ
листамиЫ металлайЫ ǭслиЫ режимЫ ǲǳǭǱЫ включензЫ тоЫ передЫ сваркой будетЫ сделанаЫ
предварительнаяЫ точкайЫ ǷродолжительностьЫ этойЫ предварительнойЫ точкиЫ
регулируетсяЫвЫпределахЫотЫлЫдоЫплл мс сЫшагомЫ50 мсйЫ 
ǷриЫ выбореЫ режимаЫ «ǲǳǭǱ», надписьЫ «GLUE»Ы появляетсяЫ вЫ менюЫ сваркиЫ
ǹǺǨǵǬǨǸǺǵЫǱзЫǸǻЧǵǶǱзЫǴǻǳЬǺǰзЫGYSTEELзЫилиЫEьSYй 
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ǰșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȍ ȘȍȎȐȔȖȊ ș X-ȒȓȍȡȈȔȐ 
  ǶтрегулируйтеЫ иЫ затянитеЫ плечиЫ клещейЫ после тогозЫ какЫ электродыЫ строгоЫ
выровненыЫдругЫотносительноЫдругаЫгмоментЫзатяжки: 15 ǵмд. 
 ǪыберетеЫ функциюЫ регулировкиЫ клещейзЫ чтобыЫ проверитьЫ выравниваниеЫ
электродовй 
 ǻсилиеЫ наЫ клещахЫ устанавливаетсяЫ аппаратомЫ вЫ зависимостиЫ отЫ заданногоЫ
усилияЫнаЫклещахЫилиЫотЫвыбраннойЫтолщины. 

 

ǸȍȋțȓȐȘȖȊȒȈЫȒȓȍȡȍȑ 

 

ǲнопка  позволяетЫ выбратьЫ
функциюЫ регулировкиЫ клещеййЫ ǼункцияЫ
«регулировкаЫ клещей»Ы позволяетЫ
сомкнутьЫ клещиЫ иЫ применитьЫ
запрограммированноеЫусилиеЫнаЫклещахЫ
безЫ пропусканияЫ токайЫ ǲлещиЫ остаютсяЫ
сомкнутымиЫ наЫ протяженииЫ всегоЫ
времениз покаЫ операторЫ нажимаетЫ наЫ
гашеткуйЫ ЭтаЫ функцияЫ позволяетЫ
проверитьЫцентровку наконечников 

 

ǸȍȎȐȔ «ǵȖȘȔȈȓȤȕȣȑ» 
 

ǷриЫ включенииЫ аппаратаЫ этотЫ режимЫ
отображаетсяЫ поЫ умолчаниюйЫ ǶнЫ
позволяетЫ оченьЫ простоЫ совершитьЫ
сварнуюЫточкузЫвыбравх  желаемыйЫинструмент  среднююЫтолщинуЫсоединяемых листовЫ
металлазЫ котораяЫ можетЫ выбиратьсяЫ отЫ
0.6 ммЫдоЫо.0 мм сЫшагомЫ0.05 ммй 
 

ǷриЫ сваркеЫ нЫ листовЫ введитеЫ толщинуЫ
самогоЫтонкогоЫлистайЫ 
ǷриЫ сваркеЫ оЫ листовЫ введитеЫ общуюЫ

толщинузЫподеленнуюЫнаЫнй  типЫметаллаЫгǹтальЫсЫпокрытиемзЫǹтальЫHTS/VHTSзЫǹтальЫUHTSзЫЫборсодержащаяЫ
стальЫилиЫBORONдйЫǷриЫсваркеЫлистовЫизЫразногоЫметаллаЫвыберетеЫсамуюЫтвердуюЫ
стальЫсоединенияйЫ 
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          типЫиспользуемогоЫплеча 
 

ǪыборЫ поляЫ настройкиЫ толщинызЫ типаЫ металлазЫ типаЫ плечаЫ делаетсяЫ сЫ помощьюЫ
кнопокЫперемещенияЫг иЫ). 

ǲаждаяЫнастройкаЫделаетсяЫнажатиемЫкнопокЫ«+» иЫ«-». 

 

ǲнопкаЫ B наЫ клещахЫ позволяетЫ делатьЫ дистанционнуюЫ настройкуЫ толщиныЫ
свариваемыхЫлистовЫметалла. 

ǲнопкаЫA наЫклещахЫпозволяетЫделатьЫдистанционнуюЫнастройкуЫтипаЫметалла.  
 

ǵажатиеЫ наЫ кнопкуЫ смыканияЫ клещей / сварки позволяетЫ Ы сделатьЫ точкуЫ сЫ
настройкамизЫуказаннымиЫнаЫэкраней 
 

ǭслиЫ напряжениеЫ наЫ входеЫ недостаточноеЫ дляЫ требуемогоЫ усилиязЫ тоЫ аппаратЫ
издаетЫ сигналЫ иЫ сообщаетЫ обЫ ошибкеЫ «ǵедостаточноеЫ напряжениеЫ вЫ сети»йЫ
ǷовторноеЫ нажатиеЫ наЫ гашеткуЫ позволяетЫ «принудительно»Ы выполнитьЫ сварнуюЫ
точкуЫсЫимеющимсяЫнапряжениемй 
 

ǪЫслучаеЫесли токзЫдостигнутыйЫвоЫвремяЫсваркиЫточкизЫнижеЫзаданнойЫвеличиныЫгсЫ
адзЫ тоЫ аппаратЫ послеЫ тогозЫ какЫ точкаЫ будетЫ свареназЫ отобразитЫ предупреждениеЫ
«слабыйЫток»зЫозначающееЫтозЫчтоЫточкуЫнужноЫпроверитьй 
ǪЫ любомЫ случаеЫ послеЫ сваркиЫ появляетсяЫ сообщениезЫ указывающееЫ замеренныеЫ
сварочныйЫтокЫиЫусилиеЫнаЫклещахйЫЭтоЫсообщениеЫостаетсяЫнаЫэкранеЫдоЫнажатияЫ
любой изЫ кнопокЫ или доЫ техЫ покаЫ неЫ сделана следующая сварнуюЫ точку путемЫ
нажатияЫкнопки смыканияЫклещей / сваркий 
 
 

ǸȍȎȐȔЫ«ǸțȟȕȖȑ» 
 

ЭтотЫ режимЫ позволяетЫ настроитьЫ параметрыЫ сварнойЫ точкиЫ вручнуюзЫ следуязЫ
напримерзЫрекомендациямЫремонтнойЫспецификации.  

 
ǵастройкизЫ предлагаемыеЫ поЫ умолчаниюЫ
вЫ ручномЫ режимезЫ соответствуютЫ
преобразованиюЫ настроек вЫ нормальномЫ
режимеЫгпреобразованиеЫтолщиныЫиЫтипаЫ
металлаЫ вЫ токзЫ вЫ продолжительностьЫ иЫ вЫ
силуЫ сжатиядйЫ ǪеличинуЫ параметровЫ
можноЫизменитьЫсЫпомощьюЫкнопокЫ«ж»ЫиЫ
«-».  
ǪерхняяЫ иЫ нижняяЫ кнопкиЫ позволяютЫ
выделитьЫ параметрзЫ которыйЫ нужноЫ
изменитьзЫсредиЫследующихх 
 

- ǹилаЫтока: 2.0 - моЫкAзЫсЫшагомЫпоЫ100 A 

- Ƿродолжительность: 100 - урлЫмсзЫсЫшагомЫпоЫмлЫмс 
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- Усилие: 100 - ррлЫдаǵз сЫшагомЫрЫдаǵ 

- ǰспользуемоеЫплечоЫгномерЫплечаЫиЫдлинад 
 
ǭслиЫнапряжениеЫнаЫвходеЫ недостаточноеЫдляЫ созданияЫ требуемойЫ силыЫ токазЫ тоЫ
аппаратЫиздаетЫсигналЫиЫвыдаетЫследующееЫсообщениеЫобЫошибкеЫ«ǵедостаточноеЫ
напряжениеЫ вЫ сети»йЫǷовторноеЫ нажатиеЫ наЫ гашеткуЫ позволяетЫ «принудительно»Ы
выполнитьЫ сварнуюЫ точкуЫ сЫ имеющимсяЫ напряжениемйЫ ǪЫ случаеЫ еслиЫ токзЫ
достигнутыйЫвоЫ времяЫ сваркиЫ точкизЫнижеЫ заданнойЫвеличиныЫ гсЫадзЫ тоЫ аппаратЫ
послеЫ тогозЫ какЫ точкаЫ будетЫ свареназЫ направитЫ предупреждениеЫ «слабыйЫ ток»зЫ
указывающееЫ наЫ тозЫ чтоЫ точкуЫ нужноЫ проверитьйЫ ǪЫ любомЫ случаеЫ послеЫ сваркиЫ
появляетсяЫ сообщение сЫ указаниемЫ замеренного сварочного токаЫ иЫ усилияйЫ ЭтоЫ
сообщениеЫостаетсяЫнаЫэкране доЫтехЫпор, покаЫнеЫнажатаЫлюбая кнопка илиЫпокаЫ
неЫследующаяЫсварная точкаЫпутемЫнажатияЫкнопки смыканияЫклещей / сваркий 

2-секЫнажатиеЫкнопки  позволяетЫвернутьсяЫвЫ«нормальный»Ырежим. 
 

 

ǸȍȎȐȔЫ«ǴțȓȤȚȐ» гȔțȓȤȚȐȓȐșȚȖȊȖȑд 

ЭтотЫ режимЫ позволяетЫ совершитьЫ точнуюЫ настройкуЫ толщиныЫ иЫ типаЫ каждогоЫ изЫ
двухЫилиЫтрех листовЫметаллай 

 
ǪыделенЫ первыйЫ элементЫ гтолщинаЫ
листаЫ мдйЫ ǪерхняяЫ иЫ нижняяЫ кнопкиЫ
позволяютЫ выделитьЫ параметрзЫ которыйЫ
нужноЫ изменитьзЫ аЫ праваяЫ иЫ леваяЫ
кнопкиЫ увеличиваютЫ иЫ уменьшаютЫ егоЫ
величинуйЫ ǷовышеннаяЫ яркостьЫ
позволяетЫ выделитьЫ параметрзЫ
требующийЫизмененияй 
ǷараметрызЫ которыеЫ можноЫ изменитьЫ вЫ
этомЫрежимех 
- ǺолщинаЫ каждогоЫ листаЫ металлахЫ отЫ
0.60 ммЫдоЫойл мм сЫшагомЫпоЫ0.05 ммй 

ǷриЫсваркеЫнЫлистовЫвведитеЫтолщинуЫсамогоЫтонкогоЫлистайЫ 
ǷриЫсваркеЫоЫлистовЫвведитеЫобщуюЫтолщинузЫподеленнуюЫнаЫнй 
- Ǻип каждого листа металла: сталь с покрытием, сталь HTS/VHTS, сталь UHTS и 

борсодержащая сталь (BORON). 

- Чтобы активировать лист 3 нажмите кнопку  или , тогда лист 3 выделится 

повышенной яркостью. Ǭалее используйте кнопки «+» и «-» для выбора типа и 

толщины листов металла. 

 



  

INVERTER  DOT 

         

 

ǭслиЫ напряжениеЫ наЫ входеЫ недостаточноЫ дляЫ обеспеченияЫ требуемогоЫ усилияЫ наЫ
клещахзЫ тоЫ аппаратЫиздастЫ звуковойЫ сигналЫиЫ укажетЫпередЫ изготовлениемЫ точкиЫ
следующееЫсообщениеЫобЫошибкеЫ«ǵедостаточноеЫнапряжениеЫвЫсети»йЫǷовторноеЫ
нажатиеЫ наЫ гашеткуЫ позволяетЫ «принудительно»Ы выполнитьЫ сварнуюЫ точкуЫ сЫ
имеющемсяЫнапряжениемй 
ǪЫслучаеЫеслиЫтокзЫдостигнутыйЫвоЫвремяЫсваркиЫточкизЫнижеЫзаданнойЫвеличиныЫгсЫ
адзЫ тоЫ аппаратЫ послеЫ тогозЫ какЫ точкаЫ будетЫ свареназЫ направитЫ предупреждениеЫ
«слабыйЫток»зЫуказывающееЫнаЫтозЫчтоЫточкуЫнужноЫпроверитьй 
ǪЫлюбомЫ случаеЫпослеЫ сваркиЫпоявляетсяЫ сообщениезЫ показывающееЫ замеренныеЫ
сварочныйЫтокЫиЫусилиейЫЭтоЫсообщениеЫостаетсяЫнаЫэкранеЫдоЫтехзЫпокаЫнеЫнажатаЫ
любая изЫ кнопок, илиЫ неЫ сделанаЫ следующая сварная точкаЫ путемЫ нажатияЫ наЫ
кнопкуЫсмыканияЫклещей / сваркий 

2-секЫнажатиеЫкнопки  позволяетЫвернутьсяЫвЫ«нормальный»Ырежимй 
 
 

ǸȍȎȐȔ GYSTEEL 
 

ǸежимЫGYSTEEL – этоЫ опцияз которуюЫможноЫ задатьЫ вЫменюЫнастроекзЫ иЫ которая 
включаетсяЫн-секЫнажатиемЫкнопкиЫрежима GYSTEEL On/Off. 

 
ǸежимЫ GYSTEEL - такойЫ жеЫ какЫ иЫ
стандартныйЫ режим, заЫ исключениемЫ
тогозЫ чтоЫ пользовательЫ вводитЫ пределЫ
упругостиЫлистовйЫЭтоЫRe можноЫузнатьЫсЫ
помощьюЫтвердомерай 
 

Re : 1-10 - мягкие стали 

Re : 11-18 - стали HTS/VHTS. 
Re : 19-35 - стали UHTS. 

Re : 36-99 - борсодержащие стали. 

- ǺолщинуЫлистовЫсоединенияхЫотЫлйс ммЫ
доЫойл мм сЫшагомЫ0.05 ммй 
- ǵомерЫиспользуемогоЫплеча  

 

ǪыборЫполейЫтолщинызЫпределаЫупругостизЫтипаЫплечаЫделаетсяЫсЫпомощьюЫкнопокЫ
перемещения  илиЫ йЫ ǲаждаяЫ настройкаЫ совершаетсяЫ нажатиемЫ наЫ боковыеЫ
кнопкиЫ«+» или «-»йЫЫǲнопкаЫгBдЫклещейЫпозволяетЫдистанционноЫотрегулироватьЫ
толщинуЫ свариваемыхЫ листовйЫ ǵажатиеЫ наЫ кнопкуЫ смыканияЫ клещей / сваркаЫ
позволяетЫтогдаЫсделатьЫточкузЫиспользуяЫвведенныеЫнастройкийЫ 

2-сек нажатие кнопки  позволяет вернуться в «стандартный»Ырежим. 
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ǰșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȍЫȗȐșȚȖȓȍȚȈ 
  ǷодсоединитеЫконтактЫзаземленияЫлапкуЫкЫнаконечникуЫкабеля заземления. 

 ǺщательноЫзафиксируйтеЫконтактЫзаземленияЫкакЫможноЫближеЫк зоне сварки 

ǪЫслучаеЫодностороннейЫсваркиЫпистолетомзЫвсегдаЫпомещайтеЫконтактЫзаземленияЫЫ
наЫлистЫметаллазЫкоторыйЫнеЫконтактируетЫсоЫсварочнымЫэлектродомЫгсЫтемзЫчтобыЫ
токЫпроходилЫчерезЫобаЫсвариваемыхЫлистаЫметаллад 

 ǵажмитеЫкнопку  или наЫкурокЫпистолета 

 ǹтандартныйЫрежимЫпривариванияЫзвездочекЫзапускаетсяЫпоЫумолчаниюйЫ 
 ǷистолетЫможетЫбытьЫиспользованЫвЫнормальномЫилиЫручномЫрежимей 
- 

           ǵȐȒȖȋȌȈЫȕȍЫȖȚșȚȈȊȓȧȑȚȍЫȖȉȘȈȚȕȣȑЫȔȖȓȖȚȖȒзЫȗȘȐȒȘȍȗȓȍȕȕȣȔЫȒ 

           ȗȐșȚȖȓȍȚțзЫȒȖȋȌȈЫȖȕЫȗȖȌȊȍȠȍȕЫȕȈЫȒȘȖȕȠȚȍȑȕȍйЫǰȔȍȍȚșȧЫȘȐșȒЫ 
            ȗȖȊȘȍȎȌȍȕȐȧЫȒȈȉȍȓȍȑй 
 

ǪЫ нормальномЫ режимеЫ свариваемаяЫ толщинаЫ
металлаЫЫмакс. 1.рЫммй 
 

ǹЫ пистолетомЫ операторЫ можетЫ использоватьЫ
различныеЫ инструментыЫ гэлектродЫ дляЫ
одностороннейЫсваркизЫзвездочкизЫвоздействиеЫ
ударомзЫусадкаЫнагреваниемзЫболтызЫзаклепкизЫ
гайкизЫ колесикидйЫ ǪыборЫ инструментаЫ
осуществляетсяЫсЫпомощьюЫкнопокЫ«+» иЫ«-». 

 
 

ǪЫручномЫрежимеЫмаксй силаЫтокаЫЫсоставляетЫ9 
кA вЫ течениеЫ промежуткаЫ времени ≤ сллЫ мсйЫ
ǺакимЫ образомзЫ настройкиЫ наЫ экранеЫ будутЫ
блокированыЫнаЫэтихЫмаксимальныхЫвеличинахйЫ 
ǵастройтеЫ генераторзЫ задавЫ толщинуЫ
свариваемогоЫ листаЫ металлаЫ сЫ помощьюЫ
кнопокЫ «+» или «-»йЫ ǷараметрыЫ токаЫ иЫ
времениЫвозможноЫизменитьЫвЫручномЫрежимей 
 

2-cек нажатиеЫ кнопкиЫ  позволяетЫ
вернутьсяЫвЫ«нормальный»Ырежимй 
ǷовышеннаяЫ яркостьЫ позволяетЫ выделитьЫ параметрзЫ которыйЫ нужноЫ изменитьйЫ
ǪеличинаЫпараметровЫможетЫбытьЫизмененаЫсЫпомощьюЫкнопок  «+» илиЫ«-».  

 
ǪерхняяЫиЫнижняяЫкнопкиЫпозволяютЫвыбратьЫпараметрзЫкоторыйЫнужноЫизменитьй 

!    
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ǪǵǰǴǨǵǰǭ:  

ǲлещиЫиЫпистолетЫаппаратаЫподсоединеныЫкЫодномуЫисточникуЫтокайЫЭто означаетзЫ
чтоЫ когдаЫ используется одинЫ изЫ этихЫ инструментовзЫ тоЫ другиеЫ подЫ напряжениемйЫ
ǷоэтомуЫнужнозЫчтобыЫтеЫинструментызЫкоторыеЫнеЫиспользуютсязЫбылиЫпомещеныЫ
наЫ специальноЫ предназначенныеЫ дляЫ нихЫ подставкиЫ наЫ тележкеЫ гподставкаЫ дляЫ
клещейЫ расположенаЫ сбокуЫ тележкизЫ аЫ подставкаЫ дляЫ пистолетаЫ расположенаЫ наЫ
кронштейнедйЫ Ы ǪЫ случаеЫ несоблюденияЫ этогоЫ правилаЫ инструментамЫ могутЫ бытьЫ
нанесеныЫ серьезныеЫ поврежденияЫ иЫ существуетЫ рискЫ искренияЫ иЫ разбрызгиванияЫ
расплавленногоЫметаллай 
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ǨȕȈȓȐȏЫȖȠȐȉȖȒ 
 

ǶшибкиЫмогутЫбытьЫвызваныЫразличнымиЫявлениямийЫǰхЫможноЫразделитьЫнаЫчетыреЫ
группых  ǻведомлениязЫпредупреждающиеЫпользователяЫоЫперегревезЫоЫнедостаточномЫ
давленииЫилиЫсилеЫтокаЫиЫтйдй…ЫЭтиЫуведомленияЫпоявляютсяЫнаЫэкранеЫиЫисчезаютЫ
толькоЫпослеЫнажатияЫнаЫлюбуюЫизЫкнопокй  ǵарушениязЫсвязанныеЫсЫплохойЫсистемойЫобеспеченияЫгподачаЫсжатогоЫвоздухазЫ
электрическаяЫпроводкадй  ǹерьезныеЫошибкизЫблокирующиеЫиспользованиеЫаппаратайЫǪЫэтомЫслучаеЫ
свяжитесьЫсЫпослепродажнойЫслужбой 
 

 
ǷȍȘȍȋȘȍȊ 

Ǻермозащита обеспечиваетсяЫ
терморезисторамизЫ блокирующимиЫ
использованиеЫ аппаратазЫ уведомляяЫ оЫ
«перегреве». 

 
ǹȓȈȉȈȧ ȉȈȚȈȘȍȧ 

ǹообщениеЫ «ǹȓȈȉȈȧЫ ȉȈȚȈȘȍȧ» 
появляетсяЫ приЫ включенииЫ подЫ
напряжениеЫ аппаратаЫ иЫ предупреждаетЫ
пользователяЫ оЫ томзЫ чтоЫ напряжениеЫ
батареиЫнаЫплатеЫуправленияЫслабоейЫ ЫЭтаЫ
батарейкаЫобеспечиваетЫсохранениеЫдатыЫиЫ
времениЫ вЫ моментЫ включенияЫ подЫ
напряжениеЫаппаратай 

 

ǰȕșȚȘțȔȍȕȚ ȕȍ ȌȍȑșȚȊȐȚȍȓȍȕ 

ǹообщение «ǰȕșȚȘțȔȍȕȚЫ ȕȍЫ
ȌȍȑșȚȊȐȚȍȓȍȕ» появляетсяЫ приЫ
включенииЫ подЫ напряжениеЫ аппаратаЫ иЫ
предупреждаетЫ пользователяЫ оЫ томзЫ чтоЫ
однаЫ изЫ кнопокЫ илиЫ триггерЫ осталасьЫ
включенаЫ илиЫ жеЫ обнаруженоЫ
установившеесяЫ короткоеЫ замыканиейЫ
ǷроверьтеЫ триггерЫ пистолетаЫ иЫ кнопкиЫ наЫ
клещахзЫчтобыЫсообщениеЫисчезло. 
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ǵȍȌȖșȚȈȚȖȟȕȖȍЫȕȈȗȘȧȎȍȕȐȍЫȊЫ

șȍȚȐ  

 

ǭслиЫтокзЫвыдаваемыйЫвоЫвремяЫсварочнойЫ
точкизЫнижеЫзаданногоЫзначенияЫ гсЫадзЫ тоЫ
аппаратЫ послеЫ совершенияЫ сварнойЫ точкиЫ
даетЫ уведомлениеЫ «слабыйЫ ток»зЫ
указывающееЫ наЫ тозЫ чтоЫ сварнуюЫ точкуЫ
нужноЫ проверитьйЫ ǪЫ любомЫ случаезЫ послеЫ
сварнойЫ точкиЫ появляетсяЫ сообщениезЫ
указывающееЫ замереннуюЫ силуЫ токайЫ ЭтоЫ
сообщениеЫостаетсяЫнаЫ экране доЫнажатияЫ
наЫ любуюЫ кнопкуйЫ ǭслиЫ аппаратЫ неЫ можетЫ
выработатьЫ требуемыйЫ токзЫ тогдаЫ
появляется следующееЫ сообщениеЫ обЫ
ошибкейЫǺочкуЫнельзяЫбудетЫ сваритьзЫ пока 
нарушениеЫнеЫбудетЫисправлено. 

 

ǭслиЫнапряжениеЫнаЫвходеЫнедостаточноеЫдляЫобеспеченияЫтребуемогоЫсжатиязЫ
тоЫ аппаратЫ издаетЫ звуковойЫ сигналЫ иЫ указываетЫ доЫ совершенияЫ точкиЫ
следующееЫсообщениеЫобЫошибкеЫ« ǵедостаточноеЫнапряжениеЫвЫсети »й 
ǷовторноеЫ нажатиеЫ наЫ триггерЫ позволяетЫ « принудительно »Ы выполнитьЫ
сварнуюЫ точкуЫ приЫ имеющемсяЫ напряжениийЫ ǭслиЫ замереннаяЫ силаЫ сжатияЫ
недостаточназЫтоЫаппаратЫвыдаетЫсообщениеЫ«ǹлабоеЫсжатие»йЫǯаписьЫ«слабоеЫ
сжатие»ЫтакжеЫзаноситьсяЫвЫтекущийЫотчет. 
 

                       
ǹȓȈȉȖȍЫșȎȈȚȐȍ 
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ǹȟȍȚȟȐȒЫșȊȈȘȕȣȝЫȚȖȟȍȒЫ 
 

ǹчетчикЫсварныхЫточекЫпозволяетЫвестиЫсчетЫвсехЫсварныхЫточекзЫпроизведенныхЫсЫ
однимиЫ иЫ темиЫ жеЫ наконечникамийЫ ǭслиЫ точкаЫ совершенаЫ безЫ проблемзЫ тоЫ
появляетсяЫследующееЫсообщенией 

ǹчетчикЫотображаетсяЫвЫлевомЫверхнемЫуглуЫэкранайЫн-секЫнажатиеЫнаЫкнопкуЫ  

позволяетЫ сброситЫ счетчикЫ послеЫ сменыЫ наконечниковйЫ ǭслиЫ количествоЫ точекзЫ
совершенныхЫ однойЫ паройЫ наконечниковзЫ превышает нллЫ шт.зЫ тоЫ наЫ экранеЫ
появляетсяЫпредупредительноеЫсообщениеЫ«проверьтеЫнаконечники»йЫ 
ǪȕȐȔȈȕȐȍ: ǵȈȟȐȕȈȧЫ șЫ ȔȖȔȍȕȚȈ ȗȖȧȊȓȍȕȐȧ șȖȖȉȡȍȕȐȍ ȖЫ ȕȍȖȉȝȖȌȐȔȖșȚȐЫ
șȔȍȕȐȚȤЫ ȕȈȒȖȕȍȟȕȐȒȐзЫ ȖȕȐЫ ȔȖȋțȚЫ ȐșȗȖȘȚȐȚȤșȧзЫ ȟȚȖЫ ȗȘȐȊȍȌȍȚ ȒЫ ȗȓȖȝȖȔțЫ
ȒȈȟȍșȚȊțЫșȊȈȘȖȟȕȖȑЫȚȖȟȒȐ. 

 

 

 

ǼțȕȒȞȐȐЫȏȈȗȐșȐ 
 

ǸежимЫидентификацииЫ– опциязЫегоЫможноЫзадатьЫвЫменюЫ«ǵǨǹǺǸǶǱǲǰ», котороеЫ
активируетсяЫн-секЫнажатиемЫкнопки ǸежимаЫидентификациихЫOn/Off.   
ǭслиЫ режимЫ идентификацииЫ выключенЫ г“Off”), тоЫ тогдаЫ нужноЫ простоЫ ввестиЫ
названиеЫ отчетаЫ иЫ активироватьЫ егозЫ чтобыЫ запомнитьЫ проделанныеЫ сварочныеЫ
точкийЫǸабочийЫжурналЫпозволяетЫзапомнитьЫпараметрыЫсварныхЫточекзЫсделанных 

клещамийЫǭгоЫможноЫвызватьзЫнаходясьЫвЫлюбомЫрежимезЫкромеЫENERGY нажатиемЫ
наЫ нЫ кнопкизЫ находящиесяЫ подЫ иконкойЫ «отчеты»йЫ ǷрограммаЫ пользователяЫ
доступнаЫвЫлюбомЫрежимеЫнажатиемЫкнопокзЫнаходящихсяЫподЫиконкойЫ«память»й 
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ǶȚȟȍȚЫгȘȈȉȖȟȐȑЫȎțȘȕȈȓд 
 

 

ǯаписьЫ отчетаЫ позволяетЫ сохранитьЫ
данныеЫ поЫ серииЫ сварныхЫ точекзЫ
совершенныхЫсЫпомощьюЫклещейзЫсЫтемзЫ
чтобыЫ записатьЫ ихЫ наЫ картуЫ памяти иЫ
потомЫ вывестиЫ ихЫ наЫ компьютерйЫ
ǹпециальнаяЫ компьютерная программаЫ
позволяет считыватьЫ информациюЫ сЫSD 
картыЫ иЫ распечатыватьЫ отчетыйЫ ЭтаЫ
программаЫ находитсяЫ наЫ SD картеЫ
вместеЫсЫинструкциейЫпоЫэксплуатациий 
 

ǷоЫ умолчаниюзЫ этаЫ функцияЫ
выключаетсяЫ приЫ включенииЫ аппарата. 

ǵажатиеЫнаЫкнопкуЫзаписиЫгOn/Off)  

иЫнаЫкнопкуЫ«режим»ЫпозволяетЫначатьЫ
записьЫ отчетаЫ вЫ выбранномЫ рабочемЫ
журналейЫ ǭщеЫ одноЫ нажатиеЫ наЫ кнопкуЫ
записиЫ гOn/OffдЫ прекращаетЫ текущуюЫ
запись. 

 

ǹозданныйЫ такимЫ образомЫ рабочийЫжурналЫ содержитхЫ идентификаторзЫ введенныйЫ
пользователемзЫ аЫ такжеЫ дляЫ каждойЫ проделаннойЫ сварнойЫ точкиЫ использованныеЫ
инструментЫиЫплечозЫнастройкиЫаппаратаЫгсилаЫтокаЫиЫусилиеЫнаЫклещахдйЫǶнЫтакжеЫ
содержитЫ возможныеЫ следующиеЫ сообщенияЫ обЫ ошибкезЫ которыеЫ появилисьЫ воЫ
времяЫзаписихЫI FAIBLE, P FAIBLE, PB CAPS; идентификаторЫвводитсяЫсЫпомощьюЫпЫ
кнопок: «+», «-», «»ЫиЫ«»йЫǭслиЫвводитсяЫужеЫиспользованныйЫидентификаторзЫ
тоЫ аппаратЫ запишет новыеЫ сварныеЫ точкиЫ вЫпродолжениеЫужеЫ записанныхзЫ ноЫ неЫ
стираяЫихй 
ǲнопкаЫпросмотраЫ“view“  позволяетЫвызватьЫизЫпамятиЫранееЫзаписанныйЫотчетЫ
иЫпросмотретьЫегоЫнаЫэкраней 
ǬляЫпросмотраЫнаЫэкранеЫтекущейЫзаписиЫнужно сначалаЫостановитьЫееЫнажатием 

кнопки записиЫ гǶn/Ƕff) . ǲнопкаЫ «режим»Ы позволяетЫ выйтиЫ изЫ режимаЫ
просмотраЫотчетай 
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ЧтобыЫ стеретьЫ содержимоеЫ отчетазЫ
необходимоЫ сначалаЫ афишироватьЫ егоЫ
наЫ экране, используяЫ кнопкуЫ просмотраЫ

“view” . 
 

ǯатемЫнужноЫнажатьЫнаЫкнопкуЫ  

ǹледующееЫсообщениеЫпоявляетсяЫнаЫ
экране 

  
 

ǲогдаЫ появляетсяЫ треугольникзЫ второеЫ нажатие кнопки  стираетЫ содержимоеЫ
отображенногоЫотчетай 
ǺреугольникЫавтоматическиЫисчезаетЫсЫэкранаЫчерезЫоЫсекунды. 
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ǸȍȎȐȔ ǰǬǭǵǺǰǼǰǲǨǾǰǰ : 
 

 

ǭслиЫ режимЫ идентификацииЫ включенЫ
(«On»), тоЫ нужноЫ заполнитьЫ всеЫ
обязательныеЫ дляЫ заполненияЫ поляЫ
ремонтногоЫ заданияЫ дляЫ тогозЫ чтобыЫ
свариватьйЫ ǰначеЫ аппаратЫ выдастЫ
сообщениеЫ«ошибкаЫидентификации»й 
 

ǬляЫ включенияЫ иЫ выключенияЫ режимаЫ
идентификацииЫ нужноЫ вставитьЫ SD 

картуЫ идентификации карт-ридерЫ 
аппаратаЫвместоЫкартыЫSDзЫсодержащейЫ
программый 
 

ǶкноЫ настройки вызываетсяЫ н-секЫ
нажатиемЫкнопки режимай 
 

 

 

ǷослеЫ вводаЫ SD карты 
«идентификация»Ы иЫ выбораЫ
«идентификацияЫ ON»Ы появляетсяЫ
следующееЫокноЫконтроляй 
 

ЭтотЫ экранЫ делаетЫ поляЫ «номерЫ
машинызЫ маркаЫ машинызЫ модельЫ
машинызЫ номерЫ шасси»Ы обязательнымиЫ
приЫ вводеЫ данныхЫ оЫ ремонтномЫ
заданиий 
 

ЧтобыЫ закрытьЫ окноЫ нажмите иЫ
удерживайтеЫкнопкуЫрежимЫвЫтечениеЫнЫ
секйЫ ǯатемЫ сноваЫ введитеЫ SD картузЫ
содержащуюЫпрограммызЫвЫкарт-ридер. 
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ǹȗȐșȖȒ ȖȒȖȕзЫȗȖȏȊȖȓȧȦȡȐȝЫȊȊȍșȚȐЫȌȈȕȕȣȍЫȗȖЫȘȍȔȖȕȚȕȖȔțЫȏȈȌȈȕȐȦх 
 

ǷослеЫ созданияЫ ремонтногоЫ заданияЫ егоЫ нельзяЫ ниЫ изменитьзЫ ниЫ удалитьЫ изЫ
аппаратайЫǬляЫегоЫудаленияЫнеобходимоЫиспользоватьЫспециальнуюЫкомпьютернуюЫ
программуйЫǴожноЫсоздатьЫмакс. мллЫремонтныхЫзаданийй 
 

     ǶкнохЫ‘ǸемонтноеЫзадание’ ǶкнохЫ‘ǰдентификацияЫ
пользователя’ 

  
 

ǲнопкиЫиЫпозволяютЫ перемещатьЫ стрелкуЫ поЫ полюйЫ ǲнопкиЫ  иЫ  позволяютЫ
менятьЫбуквыЫилиЫцифрыйЫǲороткое нажатие на кнопку Esc позволяет стереть поле. 
ǲнопкаЫ«Ǹежим» позволяетЫпрокруткуЫполейЫдляЫихЫизмененияЫилиЫсчитыванияй 
 

ǶкнохЫ‘ǵомерЫмашины’Ыгопция) ǶкнохЫ‘ǴаркаЫмашины’Ыгопция) 

  
 

Ƕкно хЫ‘ǴодельЫмашины’Ыгопция) Ƕкно хЫN°Ышасси (опция) 
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ǲȈȚȈȓȖȋ 

ǲнопкаЫ View позволяетЫ просмотрЫ ремонтныхЫ заданийЫ зЫ появляетсяЫ окноЫ
ǲǨǺǨǳǶǫйЫ ǶтображаетсяЫ номерЫ страницыЫ гмакс. модйЫ ǲнопкиЫ «лево» иЫ «право» 
позволяютЫ менятьЫ страницуйЫ ǲнопкиЫ  иЫ  позволяютЫ выбратьЫ следующуюЫ илиЫ
предыдущуюЫ работуйЫ ǲнопкаЫ ǸежимЫ позволяетЫ вызватьЫ выбранноеЫ ремонтноеЫ
задание.  
 

  
 

ǲнопка «режим»ЫпозволяетЫвыйтиЫизЫрежимаЫвизуализацииЫотчета. 
  ǩиблиотечноеЫуправлениеЫSD картыЫпозволяетЫуправлятьЫкартамиЫемкостьюЫ> 2 

GB.  ǲЫ каждомуЫ ремонтномуЫ заданиюЫ привязанЫ файл-дневникЫ xxx.dat (xxx = 

идентификаторЫотЫллмЫдоЫмллдйЫǪЫкаждомЫдневникеЫможноЫзаписатьЫмаксимумЫрллЫ
сварочныхЫточекйЫǷриЫпросмотреЫафишируютсяЫназваниеЫремонтногоЫзаданияЫиЫимяЫ
пользователяй  N°ЫстраницыЫуказанЫвЫлевомЫверхнемЫуглуй  ǪесьЫпереченьЫремонтныхЫзаданийЫзаписанЫвЫфайлеЫcatalog.GYS.  ЭтотЫ файлЫ содержитЫ общееЫ числоЫ ремонтныхЫ заданийзЫ названиеЫ каждогоЫ
ремонтногоЫзаданияЫиЫимяЫкаждогоЫпользователяйЫǴаксимальноеЫчислоЫремонтныхЫ
заданийЫмллй 
 

ǷȘȖȋȘȈȔȔȣЫȗȖȓȤȏȖȊȈȚȍȓȧ 

ǯаписьЫ параметровЫ позволяетЫ определитьЫ программуЫ пользователяЫ сЫ темзЫ чтобыЫ
можноЫ былоЫ легкоЫ найти своиЫ настройкиЫ дляЫ будущегоЫ использованияйЫ ǪЫ
распоряженииЫ имеютсяЫ нлЫ ячеекЫ памятийЫ ǲаждаяЫ изЫ нихЫ содержитЫ следующиеЫ
настройкихЫ инструментзЫ плечозЫ сварочныйЫ токзЫ продолжительностьЫ сваркиЫ иЫ силаЫ
сжатияйЫǴожноЫприобщитьЫпрограммуЫкЫклещамЫилиЫкЫпистолетуй 

ǲнопкаЫ сохраненияЫ  позволяетЫ записатьЫ текущиеЫ настройкиЫ вЫ ручномЫ режимеЫ
гсварочныйЫ токзЫ продолжительностьЫ сваркиЫ иЫ силаЫ сжатиядйЫ нлЫ ячеекЫ памятиЫ
обозначеныЫихЫидентификаторамиЫгдляЫтехзЫкоторыеЫиспользованыдЫилиЫсимволомЫ
«-»  дляЫсвободныхЫячеекйЫ 
ǰдентификаторЫвводитсяЫсЫпомощьюЫпЫкнопокхЫ«+», «-»зЫ иЫйЫǭслиЫвводитсяЫужеЫ
использованныйЫ идентификаторзЫ тоЫ аппаратЫ запишетЫ новыеЫ параметры поверхЫ
старых. 
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ǲнопкаЫ вызоваЫ “recal”Ы  открываетЫ доступЫ кЫ ранееЫ сохраненнымЫ настройкамйЫ
ǪыборЫсвободнойЫячейкиЫникакЫнаЫэтоЫнеЫвоздействуетй 

ǲороткоеЫ нажатиеЫ кнопкиЫ  стираетЫ выделеннуюЫ программуЫ изЫ спискаЫ
сохраненныхЫпрограммй 
ǲнопкаЫ «режим»Ы позволяетЫ выйтиЫ изЫ режимаЫ выбораЫ программЫ иЫ переводитЫ
аппаратЫ вЫ ручнойЫ режимзЫ используяЫ сохраненныеЫ вЫ программеЫ параметрыЫ иЫ
инструментй 
ЧтобыЫвыключитьЫпрограммуЫнужноЫпростоЫпоменятьЫвеличинуЫпараметраЫвЫодномЫ
изЫ трехЫ режимов: ручномзЫ стандартномЫ илиЫ мультилистовом, илиЫ поменятьЫ

инструментЫгклещизЫпистолетдЫкнопкой . 
 

ǲнопкаЫпросмотраЫгview)  позволяетЫвызватьЫпредварительноЫзаписанныйЫотчетЫ
иЫпрочестьЫвЫокнеЫэкранай 
 

ǲȈȘȚȈЫȗȈȔȧȚȐЫSD (ȈȘȚ. 050914) 

ЭтаЫ картаЫ являетсяЫ связующимЫ звеномЫ междуЫ сварочнымЫ аппаратомЫ иЫ
компьютеромзЫдляЫ:  ǹохранения рабочих журналов готчетовдзЫ чтобыЫ былаЫ записьЫ оЫ проделаннойЫ
работезЫкотораяЫприЫнеобходимостиЫможетЫЫбытьЫпереданаЫстраховойЫкомпаниий  Ƕбновления параметров сваркизЫдобавленияЫновых языков.  ǷрограммаЫдляЫвыводаЫпараметровЫнаЫкомпьютерЫзаписанаЫнаЫкартеЫпамятиЫSD.  ǰнструкцияЫпоЫэксплуатацииЫзаписанаЫнаЫкартеЫпамятиЫSD. 

 

 

ǷамятиЫ будетЫ достаточноЫ дляЫ
сохраненияЫ информацииЫ поЫ > 65000 
сварным точкамйЫ ǨппаратЫ можетЫ
работатьЫ безЫ картыЫ памятиЫ толькоЫ вЫ
«ручном»Ырежиме. 

ǭслиЫкартаЫпамятиЫнеЫвставленаЫвЫкарт-
ридерзЫ тоЫ слеваЫпоявляетсяЫсообщение. 

ǵужноЫ выключитьЫ иЫ сноваЫ запуститьЫ
аппаратЫпослеЫтогозЫкакЫввелиЫкартуЫSD. 
ǪȈȎȕȖ: ǵужноЫ отключитьЫ питаниеЫ
аппаратаЫ передЫ темзЫ какЫ удалитьЫ картуЫ
SD изЫ карт-ридераЫ иЫ сноваЫ запуститьЫ
аппаратЫ толькоЫ послеЫ тогозЫ какЫ сноваЫ
ввестиЫ картуЫ SD вЫ карт-ридер, иначеЫ
данныезЫ сохраненныеЫ наЫ картеЫ SD, 

могутЫбытьЫстерты. 
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ǷǸǶǫǸǨǴǴǨЫGYSPOT 
 

ǼункцияЫ программыЫ – этоЫ сохранениеЫ иЫ распечаткаЫ рабочихЫ журналовЫ поЫ
сварочнымЫработамЫсЫиспользованиемЫданногоЫсварочногоЫаппаратаЫсЫкарт-ридеромЫ
дляЫ SD картыйЫ ǬляЫ использованияЫ этойЫ программыЫ компьютерЫ долженЫ бытьЫ
оснащенЫустройствомЫсчитыванияЫSD картый 
 
ǲомпьютернаяЫ программаЫ можетЫ бытьЫ установленаЫ сЫ помощьюЫ файловзЫ
находящихсяЫ наЫ SD картейЫ ǪЫ справочникеЫ \GYSPOT V X.XX  дваждыЫ кликнитеЫ наЫ
файлЫ INSTALL.EXE иЫ следуйтеЫ инструкциямЫ дляЫ установкиЫ программыЫ наЫ вашЫ
компьютерйЫ ЯрлыкЫ GYSPOT автоматическиЫ установитсяЫ наЫ рабочемЫ столеЫ вашегоЫ
компьютерай 
 

1. ǪȣȉȖȘЫȧȏȣȒȈ 
 

ǷрограммаЫсозданаЫнаЫнесколькихЫязыкахйЫǵаЫнастоящийЫмомент доступных 
французскийз английскийз немецкийз испанский, нидерландскийзЫдатскийзЫ
финскийзЫитальянскийзЫшведскийзЫрусскийзЫтурецкийй 
ǬляЫвыбораЫязыкаЫвЫменюЫнажмитеЫнаЫ«Ƕпции»зЫзатемЫнаЫ«Языки». 
ǪȕȐȔȈȕȐȍ: ǲакЫтолькоЫвыЫвыберитеЫязыкзЫзакройтеЫиЫсноваЫоткройтеЫпрограммузЫ
чтобыЫонаЫзагрузиласьЫнаЫвыбранном языке. 
 

2. ǳȐȟȕȣȍЫȌȈȕȕȣȍЫȗȖȓȤȏȖȊȈȚȍȓȧ 
 

ЧтобыЫнаЫраспечаткахЫ былиЫданныеЫвашейЫ компаниизЫ необходимоЫихЫввестийЫǬляЫ
этогоЫ выберитеЫ менюЫ ǶпциизЫ затемЫ ǳичныеЫ данныейЫ ǶткрываетсяЫ новоеЫ окноЫ соЫ
следующейЫинформациейх 
АȌȘȍș / ПȖчȚȖȊыȑ ИȕȌȍȒș/ ǫȖȘȖȌ 
ТȍȓȍфȖȕ / ФȈȒș/ Email / Ǫȍȉ șȈȑȚ 
ЛȖȋȖȚȐȗ  
ЭтиЫданныеЫвЫдальнейшемЫбудутЫфигурироватьЫнаЫраспечатках. 
 

3. ǶȚșȓȍȎȐȊȈȍȔȖșȚȤ 
ǷрограммаЫ открываетсяЫ вЫ режимеЫ «Ƕтслеживаемость»Ы поЫ умолчаниюйЫ ǪЫ режимеЫ
«ǷараметрыЫточек»зЫнажмитеЫнаЫ«Ƕтслеживаемость»ЫвЫменюЫ«Ƕпции»й 
 

 

3.1 ǹȒȈȟȈȚȤЫȖȚȟȍȚȣЫȖЫșȊȈȘȕȣȝЫȚȖȟȒȈȝЫșЫSD ȒȈȘȚȣ 
 

ЧтобыЫскачатьЫнаЫвашЫкомпьютерЫрабочиеЫжурналыЫоЫсварныхЫточкахзЫсовершенныхЫ
сварочнымЫаппаратомЫINVERTER DOTзЫвведитеЫSD картуЫвЫкарт-ридерЫкомпьютеразЫ
затемЫзапуститеЫпрограммуЫGYSPOT. 

ǯатем выделите считывающее устройствоз в которое введена ваша SD 

карта и нажмите на кнопку «ǹкачать» . 

Ƿо окончанию скачивания все совершенные сварные точки объединены 
по идентификатору проделанных работй Этот идентификатор 
соответствует названию рабочего журналаз принятому в  сварочном 
аппаратей Этот идентификатор отображается в разделе «Ǻекущее». 
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Как только рабочие журналы скаченыз можно осуществить поискз 
распечататьз или поместить в архив каждый из рабочих журналовй Ǭля 
просмотра сварных точек рабочего журнала сначала выберите журналз и 
сварные точки появятся в таблице. 

Ǭля осуществления поиска заполните поисковое поле и нажмите на 

кнопку . 

Ǭля распечатки журнала выберите журнал и нажмите на кнопку . 

Чтобы поместить журнал в архивз выберите журнал и нажмите на кнопку 

. 

Ǫниманиез для удаления скаченных журналовз их сначала нужно 
поместить в архив. 
 

3.2. ǷȘȖșȔȖȚȘЫȎțȘȕȈȓȖȊЫȊЫȈȘȝȐȊȍ 
 

Ǭля просмотра журналов в архиве нажмите на раздел Архивй Ǯурналы 
объединены по годам и по месяцамй 
Ǭля просмотра совершенных сварных точек выберите отчетз и сваренные 
точки афишируются в таблицей 
Ǯурналы в архиве можно распечатыватьз удалять или совершать среди 
них поиск. 
 

ВȕиȔаȕие. ǯанесенный в архив отчетз который потом удалилиз будет 
вторично скачен при следующем скачивании с SD картыз если ее не 
очистить от старой информации. 

Ǭля поиска заполните поисковое окно и нажмите на кнопку . 

Ǭля распечатки отчета выберите отчет и нажмите на кнопку . 

Ǭля удаления отчета выберите отчет и нажмите на кнопку . 
 

3.3. ǹȚȍȘȍȚȤЫȐȕȜȖȘȔȈȞȐȦЫșЫSD ȒȈȘȚȣ 
 

ǻдаление информации сотрет все журналы о совершенных сварных 
точкахз записанные на SD карту. 

Чтобы удалить информацию с SD картыз вставьте SD карту в 
считывающее устройство вашего компьютераз затем в меню нажмите на 
«Ƕпции» и «Ƕчистить SD карту». 

ВȕиȔаȕие: Ǫо время очистки, те рабочие журналыз которые еще не были 
скаченыз будут скачены автоматически. 
 

3.4. ǬȖȗȖȓȕȐȚȍȓȤȕȈȧЫȐȕȜȖȘȔȈȞȐȧЫȖȚȟȍȚȈ 
 

Каждый отчет может быть дополнен следующей информациейх 
- Ƕператор 

- Ǵарка машины 

- Ǹемонтное задание 
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- ǵомер машины 

- ǫод выпуска 

- Ƿроделанная работа 

- Комментарии. 

 

Чтобы ввести эту информациюз выберите отчет и введите данные в 
«шапке» отчета. 
 

 

3.5. ǸȈșȗȍȟȈȚȈȚȤЫȘȈȉȖȟȐȑЫȎțȘȕȈȓ 
 

Ǭля распечатки отчета выберите отчет и нажмите на кнопку . Ǫид 
документа перед распечаткой появляется на экраней ǵажмите на кнопку 

. 
 

 

3.6. ǯȈȗȐșȤЫȖȚȟȍȚȈЫȊЫȜȖȘȔȈȚȍЫPDF 
 

Чтобы записать отчет в формате PDFз выберите файлз затем нажмите на 

кнопку . Ƿоявляется вид документай ǵажмите на кнопку  . 
ǹм. дальшеЫпример распечаткиЫзарегистрированныхЫпараметровЫприЫиспользованииЫ
компьютернойЫпрограммый  
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4. ǷȈȘȈȔȍȚȘȣЫȚȖȟȍȒ 

 
ЧтобыЫ перейтиЫ вЫ режимЫ «ǷараметрыЫ точек»Ы нажмитеЫ наЫ «ǷараметрыЫ точек»Ы вЫ
менюЫ«Ƕпции»й 
 
ǸежимЫ «ǷараметрыЫ точек»Ы предлагаетЫ пользователюЫ точкиЫ сЫ параметрамизЫ
заданнымиЫ производителямийЫ ЭтотЫ режимЫ такжеЫ позволяетЫ пользователюЫ задатьЫ
своиЫсобственныеЫпараметрыЫсваркий 
 
ǪставьтеЫ картуЫ SDзЫ поставляемуюЫ сЫ аппаратомЫ вЫ карт-ридерЫ компьютеразЫ затемЫ
выберете соответствующееЫ считывающееЫ устройствоЫ вЫ прокручивающимсяЫ менюЫ
«ǪыборЫсчитывающегоЫустройства»й 
 

ǨппаратыЫ контактнойЫ сварки могутЫ принятьЫ доЫ мсЫ файловзЫ содержащихЫ доЫ пуЫ
параметровЫточекй 
 

ǷервыйЫ файлЫ называетсяЫ «USER»Ы иЫ неЫ можетЫ бытьЫ удаленйЫ ǶнЫ позволяетЫ
пользователюЫдобавлятьзЫизменятьЫилиЫудалятьЫпараметрыЫточкий 
 

ǶстальныеЫ файлыЫ выделеныЫ дляЫ точекЫ сЫ параметрамизЫ заданнымиЫ
производителямийЫǪозможно, импортироватьЫфайлыЫпроизводителейзЫзагруженныеЫ
сЫ сайта http://www.gys.fr. ǺочкузЫ параметрыЫ которойЫ определеныЫ вЫ файлеЫ
производителязЫневозможноЫниЫдобавитьзЫ 
ниЫизменитьзЫниЫудалитьй 
 

пймЫǰȔȗȖȘȚȐȘȖȊȈȚȤЫȜȈȑȓЫșЫȗȈȘȈȔȍȚȘȈȔȐЫȚȖȟȒȐЫȖȚЫȗȘȖȐȏȊȖȌȐȚȍȓȧ 

 
ǬваЫ разаЫ кликнитеЫнаЫпервуюЫколонкуЫиЫ введитеЫ
названиеЫпроизводителя 
 

 
 

 
 

 

ǯатемЫ дваЫ разаЫ кликнитеЫ наЫ вторуюЫ колонкузЫ
чтобыЫ выбратьЫ файлЫ производителязЫ
предварительноЫскаченныйЫсЫнашегоЫсайта  

 

 

 

 

 
 

 

http://www.gys.fr/
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ǹписокЫ точекЫ сЫ параметрамизЫ заданнымиЫ
производителемзЫ появитьсяЫ воЫ второмЫ спискейЫ
ǪыберетеЫоднуЫточкузЫчтобыЫувидетьЫхронограммуЫ
иЫзаданныеЫпараметры. 

 

 

 
 

 
4.2. ǬȖȉȈȊȐȚȤЫȚȖȟȒțЫșЫȏȈȌȈȕȕȣȔȐЫȗȈȘȈȔȍȚȘȈȔȐЫȊЫȜȈȑȓЫUSER 

 
ЧтобыЫ добавитьЫ точкуЫ вЫ файлЫ USERзЫ выберитеЫ
файлЫ USER вЫ спискеЫ файловзЫ затемЫ нажмитеЫ наЫ

кнопкуЫ  справаЫ отЫ спискаЫ точекйЫ ǪведитеЫ
названиеЫ точкиЫ иЫ нажмитеЫ наЫ кнопкуЫ TAB илиЫ
кликнитеЫ мимоЫ спискаЫ точекзЫ чтобыЫ задатьЫ
параметрыЫсваркий 
 

 

ЧтобыЫввестиЫпараметрыЫточкиЫвозможноЫзадатьх 
 

- ЭтапЫпредварительногоЫсжатия 

- ЭтапЫпредварительногоЫнагрева 
- ǸазличныеЫимпульсыЫгмаксимумЫпЫимпульсад 
- ЭтапЫгорячейЫиЫхолоднойЫковкий 

ЧтобыЫизменитьЫпараметрыЫнажмитеЫнаЫкнопкиЫЫ  
 

ǲогдаЫпользовательЫизменяетЫпараметрзЫтоЫхронограммаЫточкиЫобновляетсяй 
 

ЧтобыЫподтвердитьЫточкуЫсЫновымиЫпараметрамизЫнажмите кнопкуЫ . 
 

ǬляЫотменыЫточкиЫсЫновымиЫпараметрамиЫнажмитеЫкнопкуй 
 

4.3. ǰȏȔȍȕȐȚȤЫȚȖȟȒțЫșЫȏȈȌȈȕȕȣȔȐЫȗȈȘȈȔȍȚȘȈȔȐЫȊЫȜȈȑȓȍЫUSER 
 

 

ǬляЫ измененияЫ параметровЫ точкиЫ выберетеЫ точкуЫ вЫ спискеЫ иЫ изменитеЫ ееЫ

сварочныеЫ параметрыйЫ ЧтобыЫ подтвердитьЫ измененияЫ нажмитеЫ кнопкуЫ .  

ǬляЫотменыЫизмененийЫнажмитеЫкнопкуЫ . 
 

4.4. ǻȌȈȓȐȚȤЫȚȖȟȒțЫșЫȏȈȌȈȕȕȣȔȐЫȗȈȘȈȔȍȚȘȈȔȐЫȐȏЫȜȈȑȓȈЫUSER 
 

ǪыберетеЫточкуЫсЫзаданнымиЫпараметрамиЫвЫспискеЫиЫнажмитеЫкнопкуЫ  справаЫ
отЫспискай 
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5. ǴǭǸȃЫǷǸǭǬǶǹǺǶǸǶǮǵǶǹǺǰЫǰЫǶǩǹǳǻǮǰǪǨǵǰǭ 

 
ǶȉțȟȍȕȐȍ ȗȖȓȤȏȖȊȈȚȍȓȧ 
ǷользователиЫ этогоЫ аппаратаЫ должныЫ пройтиЫ соответствующее обучение, чтобыЫ
максимально эффективно использоватьЫвсеЫегоЫвозможностиЫиЫчтобыЫкачественноЫ
производитьЫвсеЫремонтныеЫработыЫгнапримерхЫмастерЫпо кузовномуЫремонтудй 
 
 

ǷȖȌȋȖȚȖȊȒȈЫșȊȈȘȐȊȈȍȔȣȝЫȌȍȚȈȓȍȑх 
ǵеобходимоЫзачиститьЫповерхностьЫиЫзажатьЫклещамиЫсвариваемыеЫдеталий 
ǭслиЫ нанесеноЫ защитноеЫ покрытиезЫ убедитесьЫ вЫ его проводимостиЫ сЫ помощьюЫ
тестераЫгпробникад. 
 

ǶȌȕȖșȚȖȘȖȕȕȧȧЫșȊȈȘȒȈЫȥȓȍȒȚȘȖȌȖȔЫ 
ǷриЫ проведенииЫ ремонтныхЫ работЫ автомобиляЫ необходимоЫ убедитьсязЫ чтоЫ
производительЫавтомобиляЫразрешает такой тип сварки. 
 

ǰșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȍЫȗȓȍȟȈЫȌȓȧЫșȊȈȘȒȐЫȗȖȌЫȒȘȣȓȖȔ 

ǴаксимальноеЫусилиеЫмллЫдаǵй 
 

ǺȖȘȖȐȌȈȓȤȕȈȧЫȗȘȖȒȓȈȌȒȈЫȔțȜȚȣЫȗȓȍȟȈ 

ǪнутриЫдвухЫмуфтЫгсмйЫописаниеЫклещейдЫнаходятсяЫдвеЫтороидальные прокладкизЫ
которыеЫнужноЫзаменятьЫвЫслучаеЫутечкиЫилиЫ1 разЫвЫсЫмесяцевйЫЫЭтиЫдвеЫпрокладкиЫ
необходимыЫвоЫизбежаниеЫрискаЫутечкиЫжидкостийЫ 
ЭтоЫтороидальныеЫпрокладкиЫØнрзЫфланецЫпйЫǷриЫзаменеЫэтихЫпрокладокЫнужноЫихЫ
смазыватьЫгартйЫлрлпплзЫǲонтактнаяЫсмазкад 
 
 

ǻȘȖȊȍȕȤЫȐЫȥȜȜȍȒȚȐȊȕȖșȚȤЫȖȝȓȈȎȌȈȦȡȍȑЫȎȐȌȒȖșȚȐ 

ǬляЫ хорошегоЫ функционированияЫ аппаратаЫ уровеньЫ жидкостиЫ охлажденияЫ оченьЫ
важенйЫ ǶнЫ всегдаЫ долженЫ быть междуЫ минимумомЫ иЫ максимумомЫ указаннымиЫ наЫ
тележкей ǷроверяйтеЫ эффективностьЫ жидкостиЫ охлажденияЫ соответствующимЫ
аппаратомйЫ ǯаменитеЫ ееЫ вЫ случаеЫ неэффективностийЫ ǯаменяйтеЫ жидкостьЫ
охлажденияЫ мЫ разЫ вЫ нЫ годайЫ ǵикогдаЫ неЫ добавляйтеЫ водузЫ толькоЫ охлаждающуюЫ
жидкостьй 
 

ǿȐșȚȒȈЫȊȖȏȌțȠȕȖȋȖЫȜȐȓȤȚȘȈ 
ǸегулярноЫ очищайтеЫ влагопоглощающийЫ фильтр, находящийсяЫ наЫ заднейЫ панели 

аппаратай 
 

ǻȝȖȌЫȏȈЫȋȍȕȍȘȈȚȖȘȖȔ 

ǷрофилактическоеЫ техническоеЫ обслуживаниеЫ иЫ ремонтЫ генератораЫ токаЫ можетЫ
бытьЫ осуществленЫ толькоЫ компетентнымЫ специалистомйЫ ǳюбоеЫ вмешательствоЫ
третьегоЫ лицаЫ приведетЫ кЫ отменеЫ гарантийныхЫ условиййЫ ǷроизводительЫ неЫ несетЫ
никакойЫ ответственностиЫ заЫ какие-либоЫ последствияЫ илиЫ несчастныйЫ случайЫ
вследствие этогоЫвмешательствай 
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ǶȟȐșȚȒȈЫȐȓȐЫȏȈȔȍȕȈЫȐȕșȚȘțȔȍȕȚȖȊЫȌȓȧЫșȊȈȘȒȐ 

ǳюбыеЫинструментыЫдляЫсваркиЫизнашиваютсяЫприЫихЫиспользованиий 
ǺемЫ неЫ менеезЫ необходимозЫ чтобыЫ инструментыЫ былиЫ чистымиЫ дляЫ обеспеченияЫ
максимальныхЫвозможностей аппаратай  
ǷриЫработеЫсЫпневмоклещамиЫпроверить состояниеЫэлектродов / наконечниковЫгвнеЫ
зависимостиЫ от ихЫ формыдйЫ ǭслиЫ ониЫ вЫ плохомЫ состояниизЫ очистить ихЫ мелкойЫ
наждачнойЫбумагойЫилиЫзаменитьЫгсм. артикулЫна аппаратедй  
ǷриЫиспользованииЫвЫрежимеЫпистолетазЫнеобходимоЫтакжеЫследитьЫзаЫсостояниемЫ
инструментовхЫ звездочекз электродаЫ дляЫ одностороннейЫ сваркизЫ графитового 
электродаЫ иЫ тй пйЫ ǷериодическиЫ ихЫ очищатьЫ илиЫ заменятьзЫ еслиЫ ониЫ изношеныйЫ
ǷротивопыльныйЫфильтрЫнаЫзаднейЫпанелиЫаппаратаЫдолженЫрегулярноЫочищатьсяЫ
воЫизбежаниеЫперегреваЫгенераторай 
 

ǯȈȔȍȕȈЫȕȈȒȖȕȍȟȕȐȒȖȊ / ȥȓȍȒȚȘȖȌȖȊх 
 

ǬляЫ качественногоЫ результатаЫ сварнойЫ точкиЫ
необходимоЫ заменятьЫ наконечникиЫ черезЫ каждыеЫ нллЫ
точекЫс помощьюЫспециальногоЫключа. 

- ǰспользуйтеЫсмазкуЫгарт. лрлпплдЫприЫустановкеЫ
наконечников 

- ǵаконечникиЫA-типаЫгарт. 049987) 

- ǵаконечникиЫF-типаЫгарт. 049970)  

- ǹкошенные наконечники (арт. 049994) 
 

Вɧиɦаɧие: ǵаконечникиЫ должныЫ бытьЫ точноЫ
выровненыйЫ ǭсли этоЫ неЫ такзЫ тоЫ проверьтеЫ
прямолинейноеЫрасположениеЫ электродов гсмйЫ заменуЫ
плеч). 
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ǯȈȔȍȕȈЫȗȓȍȟЫǹ-Ȓȓȍȡȍȑх 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

࿆ 

 

- ǶтключитеЫаппаратзЫвырубивЫ
выключательзЫилиЫвыберетеЫ
режимЫ«регулировкаЫклещей»й 
 

- ǶтвинтитеЫвинтЫгмдзЫ
придерживающийЫплечоЫнаЫ
клещахй 
ǶставьтеЫвинтЫнаЫплечезЫ
чтобыЫнеЫпотерятьЫего. 

 
 

 
 

࿇ 

- ǶтсоединитеЫшлангиЫ
охлаждающейЫжидкостиЫ 
 

- ǶтвинтитеЫвинтЫгндЫиЫ
ослабьтеЫрычагЫгодЫсбокуЫ
клещей. 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

ǪȕȐȔȈȚȍȓȤȕȖЫȗȘȖȟȐȚȈȑȚȍЫșȓȍȌțȦȡȐȍЫȐȕșȚȘțȒȞȐȐйЫЫ 
ǵȍȗȘȈȊȐȓȤȕȖȍЫ ȏȈȚȧȋȐȊȈȕȐȍЫ ȐȓȐЫ ȘȍȋțȓȐȘȖȊȒȈЫ ȗȓȍȟЫ ǹ-

ȒȓȍȡȍȑЫ ȔȖȎȍȚЫ ȗȘȐȊȍșȚȐЫ ȒЫ șȐȓȤȕȖȔț ȗȍȘȍȋȘȍȊțЫ ȗȓȍȟȈЫ ȐЫ
ȒȓȍȡȍȑЫ ȐЫ ȉȍȏȊȖȏȊȘȈȚȕȖЫ ȗȖȊȘȍȌȐȚȤЫ Ȑȝй ǬȍȜȍȒȚȣзЫ
ȗȖȧȊȐȊȠȐȍșȧЫ ȊșȓȍȌșȚȊȐȍЫ ȕȍȗȘȈȊȐȓȤȕȖȋȖЫ ȔȖȕȚȈȎȈзЫ ȕȍЫ
ȗȖȒȘȣȊȈȦȚșȧЫȋȈȘȈȕȚȐȍȑй  

! 

 

6

0° 

 
  
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࿈ - ǹнимитеЫплечоЫклещейЫ 
 
- ǪозьмитеЫдругоеЫплечозЫ
смажьтеЫегоЫконтактнойЫ
смазкойЫартйЫ050440 наЫ
поверхностяхЫплечаЫиЫосновызЫ
примыкающиеЫдругЫкЫдругуйЫ
ǪставьтеЫплечоЫвЫоснову. 

 

 

ǰșȗȖȓȤȏȖȊȈȕȐȍЫȗȓȍȟ C2 ȐЫC8 

ЭтиЫ плечиЫ требуютЫ заменыЫ надставкийЫ ǹЫ
помощьюЫ плоскогоЫ ключаЫ открутитеЫ
наконечникЫ иЫ вытащитеЫ егоЫ вместеЫ сЫ
инжекторомйЫ ǹлейтеЫ жидкостьЫ охлажденияЫ
изЫклещейЫгжидкостьЫнаходитсяЫвнутриЫосиЫ
клещейдй 
 

ǵаправьтеЫ инжекторЫ вЫ центрЫ отверстияЫ наЫ
клещахЫ гǪниманиехЫ скошеннойЫ сторонойЫ
наружудзЫ затемЫ вставьтеЫ егоЫ вручнуюЫ (1). 

ǻстановитеЫдлинныйЫнаконечникЫиЫвкрутитеЫ
егоЫвЫосьЫклещей сЫмоментомЫ5 ǵмЫ(2). 

 

 
 

  

 
 

 

  

Ǭлинный наконечник Ǭлинный инжектор 

ǲороткий инжектор ǲороткий наконечник 

ǪидыЫнаконечников: 

 

ǲороткийЫнаконечник: C1, C3, C4, C5, C6, C7, C9, C10 

Ǭлинные наконечники: C2, C8 

཰ 

ཱ 
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ǸȍȋțȓȐȘȖȊȒȈЫȗȓȍȟЫǹ-Ȓȓȍȡȍȑ: 

 

࿉ 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

-  
 

 
 

 
 

- ǯатянитеЫ винтЫ гпдзЫ придерживающийЫ плечоЫ наЫ клещахзЫ завинтитеЫ егоЫ
вручнуюзЫ неЫ затягиваяЫ слишкомЫ сильнойЫ ǭслиЫ винтЫ перетянутьзЫ тоЫ будутЫ
проблемыЫширокогоЫразмыканияЫплечй 
- ǯатянитеЫкольцоЫгрдЫвручнуюзЫзатемЫвинтЫгсдЫсЫпомощьюЫ6-гр. ключай 
 

࿊ 
- ǯатянитеЫ рычагЫ вручнуюЫ иЫ проверьтезЫ чтоЫ онЫ большеЫ неЫ упираетсяЫ вЫ
ограничительЫходайЫǭслиЫупираетсязЫтоЫвернитесьЫкЫэтапуЫ࿉. 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 

 

 

 
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ǪȕȐȔȈȕȐȍхЫǹțȡȍșȚȊțȍȚЫȘȐșȒЫȗȘȍȎȌȍȊȘȍȔȍȕȕȖȋȖЫȐȏȕȖșȈЫȗȓȍȟȈЫȐЫȒȓȍȡȍȑзЫ
ȍșȓȐЫȘȣȟȈȋЫȗȓȖȝȖЫȏȈȚȧȕțȚ! 

 

࿋ 

 ǷроверьтеЫуровеньЫохлаждающейЫжидкости 

 ǷроверьтеЫ винтыЫ иЫ рычагзЫ неправильнаяЫ затяжкаЫ можетЫ привестиЫ кЫ
повреждениюЫоборудования 

 ǪключитеЫаппарат   

 

ǪǵǰǴǨǵǰǭх 
ǲлещиЫиЫпистолетЫаппаратаЫподсоединеныЫкЫодномуЫисточникуЫтокайЫЭтоЫозначаетзЫ
чтоЫ когдаЫ используетсяЫ одинЫ изЫ этихЫ инструментовзЫ тоЫ другиеЫ подЫ напряжениемйЫ
ǷоэтомуЫнужнозЫчтобыЫтеЫинструментызЫкоторыеЫнеЫиспользуютсязЫбылиЫпомещеныЫ
наЫ специальноЫ предназначенныеЫ дляЫ нихЫ подставкиЫ наЫ тележкеЫ гподставкаЫ дляЫ
клещейЫ расположенаЫ сбокуЫ тележкизЫ аЫ подставкаЫ дляЫ пистолетаЫ расположенаЫ наЫ
кронштейнедйЫ Ы ǪЫ случаеЫ несоблюденияЫ этогоЫ правилаЫ инструментамЫ могутЫ бытьЫ
нанесеныЫ серьезныеЫ поврежденияЫ иЫ существуетЫ рискЫ искренияЫ иЫ разбрызгиванияЫ
расплавленногоЫ металлайЫ ǫарантияЫ неЫ покрываетЫ дефектыЫ иЫ повреждениязЫ
произошедшиеЫиз-заЫнеправильногоЫмонтажаЫилиЫзажатияЫплечЫǹ-клещеййЫ 
 

 

 

  

OK NO

N 
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ǷȍȘȐȖȌȐȟȍșȒȈȧЫȗȘȖȊȍȘȒȈЫǹ-Ȓȓȍȡȍȑх 
 

ǷериодическиЫ г1 разЫвЫмесяцдЫ проверяйтеЫ усилиеЫ затяжкиЫвинтовз закрепляющих 

основаниеЫплечаЫнаЫкорпусе клещей. 

 

 

ЭтиЫ четыреЫ винтаЫ обеспечиваютЫ
креплениеЫ основанияЫ плечаЫ кЫ корпусу 
клещейцЫ ихЫ правильная затяжка 

гарантируетЫ минимальноеЫ
электросопротивление. ǵеправильноеЫ
затягиваниеЫприводитЫкЫпотерям токаЫиЫ
вЫ худшемЫ случаеЫ можетЫ бесповоротноЫ
повредитьЫЫоснованиеЫплечаЫилиЫкорпусЫ
клещей. 
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ǪȐȌȣЫȗȓȍȟЫȌȓȧЫǹ-Ȓȓȍȡȍȑх 
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ǷȘȖȊȍȘȒȈЫȚȖȟȍȒ ǸȈșȝȖȌȕȣȍЫȔȈȚȍȘȐȈȓȣ 

 

 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

ǪǵǰǴǨǵǰǭх 
ǲлещиЫиЫпистолетЫаппаратаЫподсоединеныЫкЫодномуЫисточникуЫтокайЫЭтоЫозначаетзЫ
чтоЫ когдаЫ используетсяЫ одинЫ изЫ этихЫ инструментовзЫ тоЫ другиеЫ подЫ напряжениемйЫ
ǷоэтомуЫнужнозЫчтобыЫтеЫинструментызЫкоторыеЫнеЫиспользуютсязЫбылиЫпомещеныЫ
наЫ специальноЫ предназначенныеЫ дляЫ нихЫ подставкиЫ наЫ тележкеЫ гподставкаЫ дляЫ
клещейЫ расположенаЫ сбокуЫ тележкизЫ аЫ подставкаЫ дляЫ пистолетаЫ расположенаЫ наЫ
кронштейнедйЫ Ы ǪЫ случаеЫ несоблюденияЫ этогоЫ правилаЫ инструментамЫ могутЫ бытьЫ
нанесеныЫ серьезныеЫ поврежденияЫ иЫ существуетЫ рискЫ искренияЫ иЫ разбрызгиванияЫ
расплавленногоЫ металлайЫ ǫарантияЫ неЫ покрываетЫ дефектыЫ иЫ повреждениязЫ
произошедшиеЫиз-заЫнеправильногоЫмонтажаЫилиЫзажатияЫплечЫǹ-клещеййЫ 
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6. ǵǭǰǹǷǸǨǪǵǶǹǺǰ кЫǷǸǰǿǰǵȃЫкЫǻǹǺǸǨǵǭǵǰǭЫ 
 

Ƿ
Ȑ
șȚ

Ȗȓ
ȍȚ

 

ǵенормальноеЫ
нагреваниеЫпистолета 

ǷлохоЫзатянутаЫ
зажимнаяЫмуфта 

ǷроверьтеЫзажимнуюЫ
муфтузЫмуфтуЫдляЫ

звездочекЫиЫсостояниеЫ
рукавай 

ǸукавЫпистолетаЫ
сместился 

ǷравильноЫ
зафиксируйтеЫрукавзЫ

чтобыЫвоздушноеЫ
охлаждениеЫпоступалоЫ

внутрьЫпистолета  

ǹварнаяЫточкаЫнеЫ
держится 

ǵеправильноеЫ
положениеЫлапкиЫмассы 

ǷроверьтезЫчтобыЫлапкаЫ
массыЫприлегалаЫкЫ
правильнойЫдетали 

ǵедостаточнаяЫ
мощностьЫпистолета 

ǷлохойЫконтактЫлапкиЫ
массы 

ǷроверьтеЫконтактЫ
массы 

ǷлохоЫзатянутаЫ
зажимнаяЫмуфтаЫилиЫ

аксессуары 

ǷроверьтеЫзажимнуюЫ
муфтузЫаксессуарыЫиЫ

состояниеЫрукава 

 ǵǭǰǹǷǸǨǪǵǶǹǺǰ ǷǸǰǿǰǵȃ ǻǹǺǸǨǵǭǵǰǭ 

ǹ
ȊȈ

ȘȒ
ȈЫ

Ȓȓ
ȍȡ

ȈȔ
Ȑ

 

ǺочкаЫнеЫдержитсяЫкЫ
держитсяЫплохо 

ǰспользуемыеЫнако-

нечникиЫизносились 
ǯаменитеЫнаконечники 

ǷлохаяЫзачисткаЫдеталей 
ǷроверьтеЫподготовкуЫ

поверхностей 

ǷлечоЫнеЫсоответству-етЫ
установленному 

ǷроверьтеЫплечозЫ
введенноеЫвЫпрограмму 

Ǩппарат пробиваетЫ
листыЫметалла 

насквозь 

ǰспользуемыеЫнако-

нечникиЫизносились 
ǯаменитеЫнаконечники 

ǵедостаточныйЫнапорЫ
воздуха 

ǷроверьтеЫдавлениеЫвЫ
системеЫгминйЫтЫбард 

ǵеЫнадлежащеЫ
подготовленнаяЫ

поверхность 

ǷодготовьтеЫрабочуюЫ
поверхность 

ǵедостаточнаяЫ
мощностьЫǽ-клещей 

ǷроблемаЫ
электропитания 

ǷроверьтеЫстабильностьЫ
напряженияЫсети 

ǷочерневшиеЫилиЫ
поврежденныеЫ
наконечники 

ǯаменитеЫнаконечники 
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ǷоврежденныеЫ
расходныеЫматериалы 

ǯаменитеЫрасходныеЫ
материалы 

 

 

7. ǴǨǸǲǰǸǶǪǲǨЫǭǹ 
 

ǷроизводительЫудостоверяетзЫчтоЫэтотЫаппаратЫразработанЫиЫпроизведенЫвЫ
соответствииЫсЫтребованиямиЫследующихЫевропейскихЫдирективх 
 
- ǬирективаЫпоЫǵизкомуЫǵапряжениюЫ2006/95/CE вЫсоответствииЫсЫнормойЫEN 

62135-1 
- ǬирективаЫпоЫЭлектромагнитнойЫсовместимостиЫEMC 2004/108/CE вЫ
соответствииЫсЫнормойЫEN62135-2 

- ǬирективаЫпоЫǶборудованиюЫнллскпнк вЫсоответствииЫсЫнормойЫEN 60204-1 

- ǬирективаЫпоЫǶблучениюЫрабочихЫэлектромагнитнымиЫполямиЫнллпкплкCE отЫ
нфЫǨпреляЫнллпЫв соответствииЫсЫнормойЫEN 5044рЫотЫнллуй 
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8. ȅǳǭǲǺǸǰǿǭǹǭǲǨȇЫǹǽǭǴǨ 
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9. ǺǭǽǵǰǿǭǹǲǰǭЫǽǨǸǨǲǺǭǸǰǹǺǰǲǰ 
 

 

ǵоминальноеЫнапряжениеЫпитания:  U1N оǼйхоул-400Ǫ + земля 

50/60ǫц 

ǷервичныйЫток: I1N 32  

Ǵощность при ǷǪ 50 %: S50 13 кǪǨ 

ǷостояннаяЫмощность: Sp  9 кǪǨ 

Ǵаксимальная мгновенная мощность: Smax 120 кǪǨ 

ǪторичноеЫнапряжение: U2d 16 ǪЫDC 

ǪторичныйЫтокЫприЫкороткомЫзамыкании : I2cc 13 000 A 

ǷостоянныйЫвторичныйЫток: I2P 1 300 A 

Ǵаксимальный регулируемый ток 12 000 A 

Ƿрерыватель илиЫплавкийЫпредохранитель aM 32 A дуга D 

ǷǪ   1% 

ǺǭǷǳǶǪȃǭЫǽǨǸǨǲǺǭǸǰǹǺǰǲǰ 

ǺемператураЫокружающейЫсредыЫприЫ
использовании 

жр°юЫжпр°ю 

Ǻемпература хранения и транспортировки -20°ю жтл°юЫ 
Ǻермозащита диодногоЫвыпрямителяЫ
теплосопротивлением 

тлЫ°ю 

ǴǭǽǨǵǰǿǭǹǲǰǭЫǽǨǸǨǲǺǭǸǰǹǺǰǲǰ 

ǹтепеньЫзащиты IP21 

Ширина 650 мм 

ǫлубина 800 мм 

Ǫысота 205 мм 

Ǫес 160 кг 
ǷǵǭǪǴǨǺǰǿǭǹǲǰǭЫǽǨǸǨǲǺǭǸǰǹǺǰǲǰ 

ǴаксимальноеЫдавлениеЫP1  8 ǩар 

ǷодачаЫохлаждающейЫжидкости 2 л/мин 

Ǵин. регулируемое усилие: Fmin  100 даǵ  

Ǵакс. регулируемое усилие наЫC-клещах: Fmax  550 даǵ 
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10. ǷǰǲǺǶǫǸǨǴǴȃ 
 

V Ǫольты 
A Ǩмперы 

3 ~ ǺрехфазноеЫпитание 
U 1n ǵоминальноеЫнапряжениеЫпитания 
S p ǷостояннаяЫмощность 

S max Ǵгновенная максимальная мощность 
U 20 ǵоминальноеЫпеременноеЫнапряжениеЫхолостогоЫходаЫ 
I 2 cc ǪторичныйЫтокЫприЫкороткомЫзамыкании 
IP 21 ǯащищенЫпротивЫдоступаЫпальцаЫ вЫ опасныеЫместаЫиЫпротивЫ

вертикальногоЫпопаданияЫкапельЫводы 

 
ǪниманиеЬЫǷрочтитеЫинструкциюЫпередЫиспользованием 

 

ǨппаратЫ подлежитЫ специальнойЫ утилизацииЫ – ǵеЫ
выбрасыватьЫвЫобщийЫмусоросборник 

 

ǵеЫиспользоватьЫаппаратЫнаЫоткрытомЫвоздухей 
ǵеЫиспользоватьЫаппаратЫподЫбрызгамиЫводыйЫIP 21. 

 

ǳицазЫ использующиеЫ кардиостимуляторызЫ неЫ должныЫ
приближатьсяЫ кЫ аппаратуйЫ ǹуществует рискЫ сбояЫ
функционирования кардиостимуляторовЫвблизиЫаппаратай 

 

ǪниманиеЬЫ ǹильноеЫ магнитноеЫ полейЫ ǳицазЫ имеющиеЫ
активныеЫ илиЫ пассивныеЫ имплантатыЫ должныЫ бытьЫ
предупрежденый 

 

ǯащититеЫглазаЫилиЫноситеЫочкиЫбезопасностий ǶбязательноЫ
носитеЫ защитнуюЫ одеждуйЫ ǶбязательноЫ защититеЫ рукийЫ
Ƕпасность ожогов. 

 


