
СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
	Партия
批号
	Размер
规格
	Химический состав（%）化学成份
	
Характеристики физических свойств 物理性能
	Рентгеновская проверка探伤检查

	
	
	C
	Mn
	Si
	P
	S
	Cu
	Ni
	Cr
	Mo
	V
	(Отклонение диаметра) 直径偏差
	(Ослабление диаметра)

 松弛直径
	(Интервал деформации) 翘距
	

	815151
	0.8мм
	0.08
	1.48
	0.86
	0.012
	0.014
	0.009
	0.009
	0.01
	/
	/
	+0/-0.04
	≥380мм
	≤25мм
	Пройден

	101331
	1.0мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	121431
	1.2мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ST170911
	1.6мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2.0мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3.2мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4.0мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
Физико-механические свойства покрытия 熔敷金属机械性能
	Условия сварки 焊接条件

	
	
	Предел прочности 
抗拉强度M Pa
	Устойчивость к деформации
屈服强度M Pa
	Предел эластичности
伸长率& (%)
	Воздействие температуры
冲击温度 ºC
	Скорость в момент удара冲击功J
	Сварочный ток
焊接电流 (A)
	Напряжение дуги
电弧电压(V)
	Расход газа CO2（L/min）

CO2气体流（L/min）
	Защитный газ
焊接气体

	
	0.8мм
	≥500
	450
	25
	-29
	≥27
	70—100
	19—20
	10
	CO2

	
	1.0мм
	--
	--
	--
	--
	--
	100—150
	20—21
	10
	CO2

	
	1.2мм
	--
	--
	--
	--
	--
	150—270
	21—27
	15
	CO2

	
	1.6/2.0/3.2/4.0мм
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