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(@) DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait & 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive e norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

&S DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto estad conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposigdes relevantes da
presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialno$cig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

GY) LOEKNAPALIMSA O COOTBETCTBUM

Mel 3asBnsiem co Bcen OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO ﬂaHHbIVI NPOAYKT NONHOCTbK COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYHOLMM TpeGOBaHMﬂM
[AENCTBYIOLMX ANPEKTUB U TaPMOHU3NPOBAHHbIX CTaHAAPTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
TexHuyeckoe gocbe xpanutcs B CMIAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bonrapus.

®

@

aw LOEKNAPALISI PO BIAMOBIQHICTb
Mwu 3asBnsemo nif cBOKO BNacHy BiANOBiAaNbHICTb, L0 AaHWI NPOAYKT BiANoBiAae BCIM Ailo41M BUMOram AUPEKTUB | rapMOHI30BaHNX
cTaHgapTis:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
TexHiuHe gocbe 36epiraetbea B CMAPKW ENTOC ALl, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jloeeu, Bonrapis.

OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve fgeknapupame Ha CBOSi NYHA OTFOBOPHOCT, Ye TOBA W3AENMe OTroBaps Ha BCWUYKW MPUNOXWUMW W3UCKBAHUS Ha CreaHuTe
[VPEKTUBU 1 XapMOHU3NPaHW CTaHAapTy:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60825-1
TexHudeckoTo aocue ce cbxpaHsisa B CIMAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.

®

Manufacturer Signature of authorized person
SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20

10117 Berlin, GERMANY

A. lvanov
23 January 2013 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY
The circular saw is packed, fully assembled except for the parallel guide.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through these original instructions before using your new SPARKY power tool Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

E Do not dispose of electrical products together with household waste!
exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.

TK 65 * TK 85 * Original instructions 1



DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your tool may show symbols. These represent important information about the product or instruc-
tions on its use.

Double insulated for additional protection

Bevel cutting

Connection to vacuum cleaner

Laser line generator

Conforms to the relevant European Directives

Conforms to the requirements of Russian standards

©0 0B

Conforms to the requirements of Ukrainian standards
040

Refer to original instructions

Production period, where the variable symbols are:

YYYY-Www YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number

TK CIRCULAR SAW

2 TK 65+« TK 85



Technical specifications

TK 65 TK85
1200w 1800 W*

650 nm 650 nm
Amw <1 mwW
NOISE AND VIBRATION INFORMATION
Measured values determined according to EN 60745.
Noise emission
“A:welghted sound pressure Ievel Loa ‘ . 910dB(A) S 975 dB (A)Hw o

Wear hearing protection!

Vibration emission **
Total v1brat/on values (vector sum in the three axes) determmed accordmg to EN 60745:

Cutting wood
Vlbratlon emission value ah 2 5 m/s2 <2.5m/s?
Uncertalnty K 1 5 m/s2 1.5 m/s?

* TK 85 rated power input at 110V/50Hz power supply is 1700 W.
**The vibration emission values are determined according to 6.2.7 EN 60745-1.

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact
with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives
for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with
this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3



Safety rules for laser lights

The laser light/laser radiation used in the SPARKEYE®
system is Class 2 with maximum power <1 mW and
650 nm wavelength.

These lasers do not normally present an optical hazard,
although staring at the beam may cause flash blindness.

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam. A hazard may exist if you deliberately stare into the
beam.

Please observe all safety rules as follows:

= The laser shall be used and maintained in accordance
with the manufacturer’s instructions.

Never aim the beam at any person or an object other
than the work piece.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW.
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= The laser beam shall not be deliberately aimed at
personnel and shall be prevented from being directed
towards the eye of a person.

= Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy
work piece without reflective surfaces i.e. wood or
rough coated surfaces are acceptable. Bright shiny
reflective sheet steel or the like is not suitable for laser
use as the reflective surface could direct the beam
back at the operator.

= Do not change the laser light assembly with a different
type. Repairs must only be carried out by the laser
manufacturer or an authorized agent.

A WARNING: Use of controls or adjustments or
performance of procedures other than those specified
herein may result in hazardous radiation exposure.

IV - General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will re-
duce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an

extension cord suitable for outdoor use. Use ofa

cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

If operating a power tool in a damp location

is unavoidable, use a residual current device

(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces

the risk of electric shock.

f

=

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hear-
ing protection used for appropriate conditions will re-
duce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves

TK 65+« TK 85



away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of

4.

dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/

or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-

dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment

f
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or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits

5

etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could result in a
hazardous situation.

. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified

repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Circular saw safety warnings

S

afety instructions for all saws
a)

A DANGER: Keep hands away from cut-

ting area and the blade. Keep your second
hand on auxiliary handle, or motor housing.
If both hands are holding the saw, they cannot be
cut by the blade.

Original instructions

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade teeth
should be visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a sta-
ble platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

e) Hold the power tool by the insulated gripping

surfaces only, when performing an operation

where the cutting tool may contact hidden wir-
ing or its own cord. Contact with a “live” wire will
also make exposed metal parts of the power tool

“live” and could give the operator an electric shock.

When ripping always use a rip fence or straight

edge guide. This improves the accuracy of cut and

reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run eccentrically, causing loss of con-
trol.

h) Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were spe-
cially designed for your saw, for optimum perfor-
mance and safety of operation.

f
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Eurther safety instructions for all saws
Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade, causing an uncontrolled saw to
lift up and out of the workpiece toward the operator;
When the blade is pinched or bound tightly by the kerf
closing down, the blade stalls and the motor reaction
drives the unit rapidly back toward the operator;

If the blade becomes twisted or misaligned in the cut,
the teeth at the back edge of the blade can dig into the
top surface of the wood causing the blade to climb out
of the kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect op-
erating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but kick-
back forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never at-
tempt to remove the saw from the work or pull
the saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take cor-
rective actions to eliminate the cause of blade bind-
ing.

c) When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. /f saw

5



blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow kerf
causing excessive friction, blade binding and kick-
back.

f) Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making cut. /f
blade adjustment shifts while cutting, it may cause
binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

Safety instructions for circular saws with outer pen-
dulum guard. circular saws with inner pendulum
guard , circular saws with tow guard

a) Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower guard
does not move freely and close instantly. Nev-
er clamp or tie the lower guard into the open
position. If saw is accidentally dropped, lower
guard may be bent. Raise the lower guard with the
retracting handle and make sure it moves freely
and does not touch the blade or any other part, in
all angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to dam-
aged parts, gummy deposits, or a build-up of de-
bris.

c) Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as “plunge cuts” and
“compound cuts”. Raise lower guard by re-
tracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should oper-
ate automatically.

d) Always observe that the lower guard is cov-
ering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade
will cause the saw to walk backwards, cutting what-
ever is in its path. Be aware of the time it takes for
the blade to stop after switch is released.

Additional safety instructions for all saws with riv-
ing knife

a) Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of
the blade must be thinner than the riving knife and
the cutting width of the blade must be wider than
the thickness of the riving knife.

b) Adjust the riving knife as described in this in-
struction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in preventing kickback.

c) Always use the riving knife except when
plunge cutting. Riving knife must be replaced af-
ter plunge cutting. Riving knife causes interference

d) For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective in
preventing kickback during short cuts.

e) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing rate
ofa guard.

Wear hearing protection during continuous
operation. Exposure to noise can cause hearing
loss.

' During operation provide eye protection to
prevent eyes from exposure to flying par-
ticles. Wear goggles.

@ Take protective measures against inhalation

of dust. Some materials can contain toxic
ingredients. Wear a dust mask and work with
dust/chip extraction when connectable.

= Do not process materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.
= Use of protective gloves is recommended.

A WARNING: Before connecting a tool to a
power source be sure that the voltage supply is the
same as that specified on the nameplate of the tool.

= A power source with a voltage greater than that speci-

fied for the tool can result in serious injury to the user,

as well as damage to the tool.

If in doubt, do not plug in the tool.

= Using a power source with a voltage less than the
nameplate rating is harmful to the motor.

= Fully unwind cable drum extensions to avoid potential
overheating.

= When an extension cable is required, you must en-
sure that it has the right ampere rating for your power
tool and it is in safe electrical condition.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.

= Never use the machine with a damaged cable. Do
not touch the damaged cable and pull the mains plug
when the cable is damaged while operating. Dam-
aged cables increase the risk of electric shock.

= Always keep the cord away from the working area of
the power tool.

= Prior to operation remove all nails, screws and other
objects from the work piece. You may damage the
saw blade and the machine by cutting into a nail or
other metal. It can also present a safety hazard.

= Use clamps or a vice to secure your work whenever
possible.

= Never start the power tool under load. Make sure that
the saw blade is not in contact with the work piece
when you switch the machine on.

= Always switch off and wait until the saw blade has

come to a complete standstill before removing the

machine from the work piece.

Never apply side pressure to stop the blade rotation

TK 65+« TK 85



after switching off the saw.

= Do not touch the saw blade immediately after opera-
tion. It may be extremely hot and could burn your skin.

= Do not use blades with parameters not corresponding
to those mentioned above.

= Do not use abrasive wheels (for grinding or cutting).

= Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or
improperly set blades produce narrow kerf causing
excessive friction, blade binding and kickback.

= Do not reach underneath the work piece. The guard
cannot protect you from the blade below the work
piece.

= Adjust the cutting depth to the thickness of the work
piece. Less than a full tooth of the blade teeth should
be visible below the work piece.

= Never hold piece being cut in your hands or across
your leg. Secure the work piece to a stable platform. It
is important to support the work properly to minimize
body exposure, blade binding, or loss of control.

= Never use damaged or incorrect blade flanges or bolt.
The blade flanges and bolt were specially designed
for your saw, for optimum performance and safety of
operation.

= Rags, cloths, cord, string and the like should never be
left around the work area.

= The tool must be used only for its prescribed purpose.
Any use other than those mentioned in this Manual
will be considered a case of misuse. The user and not
the manufacturer shall be liable for any damage or in-
jury resulting from such cases of misuse.

= To use this tool properly, you must observe the safety
regulations, the assembly instructions and the operat-
ing instructions found in this Manual. All persons who
use and service the machine have to be acquainted
with this Manual and must be informed about its poten-
tial hazards. Children and frail people must not use this
tool. Children should be supervised at all times if they
are in the area in which the tool is being used. It is also
imperative that you observe the accident prevention
regulations in force in your area. The same applies for
general rules of occupational health and safety.

= The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the tool nor for any damage resulting from
such changes.

= Power tools must not be used outdoors in rainy weath-
er, or in moist environment (after rain) or in close vicin-
ity with easily flammable liquids and gases. The work-
ing place should be well lit.

Know your product

Before using the power tool, familiarize yourself with all
the operating features and safety requirements.

Use the tool and accessories only for the applications
intended. All other applications are expressly ruled out.

. On/Off switch

. Lock-off button

. Spindle lock button
. Laser light switch

. Upper blade guard
. Motor housing

. Front handle
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8. Laser light housing
9. Bevel scale

10. Bevel adjustment knob

11. Rip fence slot

12. Rip fence lock knob
13(a). Cutting guide notch:0°/90°
13(b). Cutting guide notch:45°

14. Base plate

15. Lower blade guard

16. Outer blade flange

17. Inner blade flange (not shown)
18(a). Blade screw (TK 65)
18(b). Blade bolt (TK 85)

19. Blade

20. Blade guard lever

21. Depth adjustment lever

22. Dust extraction port

23. Back handle

24. Rip fence
25(a). Blade hex key (TK 65)
25(b). Blade spanner (TK 85)

Operation

This power tool is supplied from single-phase alternat-
ing current mains only. It is double insulated according
to EN 60745-1 and IEC 60745 and can be connected
to grounded or not grounded sockets. This power tool
is radio suppressed in compliance with EMC Directive
2004/108/EC.

This power tool is designed for longitudinal and cross
sawing wood in a straight line at bevel angle from 0° to
45°.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

Make sure the power supply voltage corresponds to
the value indicated on the name plate with technical
data of the tool.

Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

Make sure that the cord and the plug are in order. If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

Always inspect the blade. Use only well grinded
blades. Never use blades with cracks and indents or
HSS-blades.

= Check if the mobile guard moves freely.

Make sure the work piece or the material is well se-
cured.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.



REPLACING THE BLADE

ADJUSTING THE BEVEL

AWARNING: Unplug the power tool!

1. Press the spindle lock button (3).

TK 65

Whilst depressing the spindle lock button (3), turn the
blade hex key (25a) anti-clockwise and remove blade
screw (18a) and outer blade flange (16). (Fig. 1a)

TK 85

Whilst depressing the spindle lock button (3), turn
the blade spanner (25b) anti-clockwise and remove
blade bolt (18b) and outer blade flange (16). (Fig. 1b)

2. Ensure blade flanges and bolt is clean of sawdust,
grease, efc.

3. Retract the lower blade guard (15) all the way up into
the upper blade guard (5). While retracting the lower
blade guard (15), check operation and condition of
the lower guard spring. (Fig. 2)

4. Make sure the saw teeth and arrow on the blade (19)
pointin the same direction as the arrow on the upper
blade guard (5).

5. Slide blade (19) through slot in the base plate (14)
and mount it against the inner blade flange (17) on
the shaft. Make sure the large diameter of the blade
flanges lay flush against the blade (19).

6. Fit outer blade flange (16).

TK 65

First tighten blade screw (18a) to finger tight. Engage
spindle lock button (3).

Whilst depressing the spindle lock button (3), tighten
blade screw (18a) firmly with the blade hex key (25a)
supplied.

TK 85

First tighten blade bolt (18b) to finger tight. Engage
spindle lock button (3).

Whilst depressing the spindle lock button (3), tighten
blade bolt (18b) firmly with the blade spanner (25b)
supplied.

7. Before connecting the saw to a power source, en-
sure that:

- The spindle lock button (3) is released;
- The blade (19) rotates freely;
- The lower blade guard (15) operates correctly.

NOTE: Do not modify blade hex key/spanner (25a/b)

to elongate it, since it may lead to over tightening of the
blade screw/bolt (18).

ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

A WARNING: Unplug the power tool!

Loosen the depth adjustment lever (21). Hold the base
plate (14) down with one hand and raise or lower the saw
by the back handle (23). Tighten depth adjust lever (21) at
the depth setting desired. Check desired depth. (Fig. 3)
To obtain minimum splintering while operating, ensure
that no more than one tooth protrudes through the tim-
ber.

A WARNING: Unplug the power tool!

Vertical cutting

Set the base plate (14) to maximum depth of cut setting.
Loosen bevel adjustment knob (10), set to 0° on bevel
scale (9), retighten bevel adjustment knob (10) and check
for 90° angle between the blade (19) and bottom plane of
the base plate (14), with a square.

Bevel cutting

The base plate (14) can be adjusted from 0° to 45°. Loos-
en the bevel adjustment knob (10) at the front of the saw.
Align to desired angle on calibrated bevel scale (9). Then
tighten bevel adjustment knob (10). (Fig. 4)

Due to the increased area of blade engagement in the
work and decreased stability of the base plate (14), blade
binding may occur. Keep the saw steady and the press
the base plate (14) firmly on the work piece.

LINE GUIDE

For a straight 90° cut, use the right cutting guide notch
(13a) in the base plate (14). For 45° bevel cuts, use cut-
ting the left guide notch (13b). Make sample cuts in scrap
timber to verify actual line of cut.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

A WARNING: When starting the circular saw,
hold it securely with both hands. The torque from the
motor can cause the tool to twist.

Switching on: Press the lock-off button (2) and squeeze
the ON/OFF switch (1).
Switching off: Release the ON/OFF switch (1),

Your saw should be running at full speed before starting
the cut and turned off only after completing the cut.

DUST EXTRACTION

Use a vacuum cleaner during operation. Connect the
vacuum cleaner to the dust extraction port and switch on
the vacuum cleaner prior to starting a cut.

USING THE SPARKEYE® LASER LINE
SYSTEM

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam.

Always ensure that the laser light is turned off when the

tool is not in use.

1. Mark the line of the cut on the work piece.

2. Adjust the bevel angle of cut as required.

3. Position the saw on the work piece with the front
edge of the base plate resting on the work piece.
Ensure the blade is not touching the work piece.

4. Switch the laser light on by depressing the laser light
switch (4).
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5. Line up the laser light with the cutting line on the
work piece.

6. Turn on the motor. Allow the motor to reach maxi-
mum speed before starting the cut.

7. Push the saw forward slowly using both hands with-
out forcing it through the work piece while keeping
the laser guide on the cutting line.

8. When the cut has been completed, release the on/
off switch and wait for the blade to come to a com-
plete stop.

9. Switch the laser light off by depressing the laser light
switch (4).

10. Remove the saw from the work piece.

CUTTING

Always hold the back handle (23) with one hand and the
front handle (7) with the other hand.

A WARNING: After switching off the saw, be
aware of the necessary time it takes for the blade to
come to a complete stop during coast down. Do not
allow the saw to brush against your body, since the
blade guard (15) is retractable, it could catch on your
clothing and expose the blade (19).

A WARNING: Always make sure either hand
does not interfere with the free movement of the lower
blade guard (15).

When cutting is interrupted, to resume cutting, depress
the lock-off button (2), squeeze the ON/OFF switch (1)
and allow the blade (19) to reach full speed, re-enter the
cut slowly and resume cutting.

When cutting across the grain, the fibres of the wood
have a tendency to tear and lift. Advancing the saw slow-
ly minimizes this effect.

Fig. 5 shows the appropriate position for the user. Posi-
tion your body to either side of the blade, but not in line
with the blade as kickback could cause the saw to jump
backwards.

Cutting Large Sheets

Large sheets and long boards sag or bend, depending
on support. If you attempt to cut without levelling and
properly supporting the piece, the blade will tend to bind,
causing kickback and extra load on the motor.

Use timber underneath the sheet or board to raise it for
support. This will ensure a safe and stable cutting opera-
tion. Support the panel or board close to the cut. Be sure
to set the depth of the cut so that you cut through the
sheet or board only and not the table or work bench. If
the sheet or board to be cut is too large for a table or work
bench, use supporting timbers on the floor and secure.

Rip cuts

The rip fence (24) is used when cutting parallel to the
edge of a shaped part. To attach rip fence (24), insert rip
fence (24) through rip fence slots (11) in base plate (14)
to desired width and secure with the rip fence lock knob
(12). (Fig. 6)

When rip cutting large sheets, the rip fence (24) may not
allow the desired width of cut. Clamp or nail a straight

Original instructions

piece of 25mm thick timber to the sheet as a guide. Use
the right side of the base plate (14) against the board
guide.

ACCESSORIES

TK 65: Carbide-tipped blade TCT 36T @185 mm x @20
mm, hex key, rip fence.
TK 85: Carbide-tipped blade TCT 48T @235 mm x @25
mm, spanner, rip fence.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance.

BRUSH REPLACEMENT

When the carbon brushes are worn out both brushes
must be replaced simultaneously with genuine brushes
at SPARKY service centre for warranty and post-war-
ranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are prop-
erly tightened. Should any of the screws be loose, re-
tighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ven-
tilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the ventilation slots and the grills around the
switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any
accumulated dust. Wear safety glasses to protect your
eyes whilst cleaning.

Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth
and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean plastic
parts.

A WARNING: Water must never come into contact
with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service organ-
isations, always using genuine replacement parts.



Warranty

Notes

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene Zubehdr mitgelie-
fert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an lhren Fachhandler bei dem der Hobel
gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den Eindruck haben mit dem Gerét ist etwas nicht in Ordnung. Eine
Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unféllen fihren.

ZUSAMMENSETZEN
Die Kreissage wird verpackt und zusammengesetzt geliefert, mit Ausnahme des parallelen Leitelements.

Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat bei bestimmungsgemaliem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

@ Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY —
Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wért ,Warnung*® begin-
nen. lhr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der
Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaf-
ten und der Zuverlassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmdill gesammelt werden. Fir
eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie Ihre alten / defekten Elektrogerate bitte in der ndchsten kommu-
nalen Sammelstelle ab.

ﬁ Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

PN UMWELTSCHUTZ
Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehdrteile und die Verpackung einer geeigne-
ten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information tiber
das Produkt oder Instruktionen fiir seine Nutzung dar.

Doppelte Isolierung fiir zuséatzlichen Schutz

Séagen unter Neigung

Anschliefen an einen Staubsauger

Richtlaser

Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien

Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten
040

Lesen Sie die Bedienungsanleitung

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:

YYYY-Www YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche

TK KREISSAGE
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Technische angaben

3 5000 min-t o 4500 m|n L

INFORMATION UBER LARM UND SCHWINGUNGEN
Die Werte sind gemessen laut EN 60745.

Larmausstrahlung

CBBBA) i BBA

A Anwendung von Schallschutzmitteln!

Ausstrahlung von Schwingungen **
Gesamtwert der Schwingungen (Vektorsumme den drei Achsen nach), ermittelt laut EN 60745:

ﬁﬁfWertdesausgestrahltenSchwmgungenah ff fffﬁﬁﬁﬁﬁfﬁfﬁﬁ”é”é?n'/éé e S28MISE

Unbestimmtheit K e BIISZ e BIVSE

* Die Nennaufnahmeleistung von TK 85 fiir 110V/50Hz betréagt 17700 W.
**Die Schwingungen sind ermittelt gemal3 Z. 6.2.7 von EN 60745-1.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-

fahren gemessen worden und kann flir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet

sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn

allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender

Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung lber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das

Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung liber

den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend der Arbeit — dies

wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen gesundheitsschad-

lich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kénnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des

Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserregend, besonders in Verbindung mit Zusatz-

stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

= Benutzen Sie mdglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewabhrleisten, benutzen Sie einen
Staubsauger, der flr Holzstaub oder flir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie fir gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land giiltige Vorschriften flr die zu bearbeitenden Materialien.

Originalbetriebsanleitung 13



Sicherheitsregeln bei
der Arbeit mit einem Laser

Der Laserstrahl, benutzt im System SPARKEYE®, ist
von Klasse 2 mit Maximalleistung <1 mW und Wellen-
lange 650 nm.

Diese Laseranlagen sind normalerweise nicht gefahrlich
fir die Augen, jedoch wenn sie direkt im Laser blicken,
konnen Sie verblendet werden.

A WARNUNG: Blicken Sie nicht direkt zum La-
serstrahl. Wenn Sie absichtlich den Laserstrahl an-
starren, besteht eine Gefahr fir Ihr Augenlicht.

Bitte halten Sie alle nachstehend aufgezéahiten Sicher-
heitsregeln:

Der Laser muf® entsprechend den Hinweisen des
Herstellers benutzt und gewartet werden.

Richten Sie niemals den Laserstrahl zu einem Men-
schen oder einem Gegenstand, unterschiedlich vom
bearbeiteten Material.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

Der Laserstrahl darf nicht zu einem Menschen ge-
richtet werden und man muss besonders darauf auf-
passen, den Laserstrahl nicht zu Menschenaugen zu
richten.

Vergewissern Sie sich immer davon, dass der Laser-
strahl zu einem unbeschadigtem Material gerichtet
ist, dessen Oberflache den Strahl nicht widerspiegelt,
das heil’t Holz oder grob verkleideten Oberflachen.
Das glanzende Stahlblech ist wegen seiner wider-
spiegelnden Oberflache nicht zur Laserbearbeitung
geeignet, weil die widerspiegelnde Oberflache den
Strom von Laserstrahlen zurlick zum Operator rich-
ten kann.

Bitte, wechseln Sie nicht den eingebauten Laser
durch einen anderen, der von einem anderen Typ ist.
Die Reparatur muss nur durch den Hersteller oder
von einem autorisierten Servicedienst ausgefihrt
werden.

A WARNUNG: Die Anwendung von Einstellun-
gen, Steuermechanismen oder Arbeitsverfahren, un-
terschiedlich von hier beschriebenen, kann die Gefahr
von Unterziehung einer Bestrahlung hervorrufen.

14

Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a)Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeits-
bereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube be-
finden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.

c)Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Gerét
verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverénderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko ei-
nes elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet
ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erh6hen das Risiko
eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungska-
bel, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigne-
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ten Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder un-
ter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medi-
kamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Si-
cherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verrin-
gert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elekt-
rowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an
die Stromversorgung und/oder den Akku an-
schlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am
Schalter haben oder das Gerét eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlie8en, kann dies zu Unféllen
fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schllissel, der sich
in einem drehenden Geriéteteil befindet, kann zu Ver-
letzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung.

Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten

Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen

Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen

besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine

weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare,

Kleidung und Handschuhe fern von sich bewe-

genden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder

lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig ver-
wendet werden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Geféhrdungen durch Staub verringern.

4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG
DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich

f
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nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerite-
einstellungen vornehmen, Zubehorteile wech-
seln oder das Gerit weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisun-
gen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen be-
nutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kon-

trollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei

funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschidigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Las-
sen Sie beschidigte Teile vor dem Einsatz des

Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursa-

che in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen

Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind

leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Ta-
tigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir
andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

5. SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten
bleibt.

f

=

2Zusatzliche
Sicherheitshinweise
bei der Arbeit mit Kreissagen

Sicherheitshinweise fiir Kettensdgen
a)

A GEFAHR: Kommen Sie mit Ihren Han-
den nicht in den Sagebereich und an das Sa-
geblatt. Halten Sie mit lhrer zweiten Hand den
Zusatzgriff oder das Motorgehduse. Wenn
beide Hande die S&ge halten, kénnen diese vom
Séageblatt nicht verletzt werden

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sé&geblatt schiitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
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Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhéhe unter dem Werksttick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick niemals

in der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern
Sie das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme.
Es ist wichtig, das Werkstlick gut zu befestigen, um
die Gefahr von Kérperkontakt, Klemmen des Sége-
blattes oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den

f

=

isolierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer span-
nungsfiihrenden Leitung setzt auch Metallteile des
Elektrowerkzeuges unter Spannung und fiihrt zu
einem elektrischen Schlag.

Verwenden Sie beim Lédngsschneiden immer ei-
nen Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung.
Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und verrin-
gert die Méglichkeit, dass das S&geblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblatter in der rich-

tigen GroRe und mit passender Aufnahmeboh-
rung (z. B. sternféormig oder rund). Sédgeblétter,
die nicht zu den Montageteilen der Sége passen,
laufen unrund und fiihren zum Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschadigte oder

falsche  Sageblatt-Unterlegscheiben  oder
-Schrauben. Die Sdgeblatt-Unterlegscheiben und
-Schrauben wurden speziell fiir Ihre Sége konstru-
iert, fiir optimale Leistung und Betriebssicherheit.

Zusitzliche Sicherheitshinweise fiir Kettensédgen
Riickschlag — Ursachen und entsprechende Sicher-
heitshinweise

ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge ei-
nes hakenden, klemmenden oder falsch ausgerich-
teten Sageblattes, die dazu fiihrt, dass eine unkon-
trollierte Sage abhebt und sich aus dem Werkstiick
heraus in Richtung der Bedienperson bewegt;

wenn sich das Sageblatt in dem sich schlieBenden
Sagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es, und
die Motorkraft schlagt die Sage in Richtung der Bedi-
enperson zuriick;

wird das S&ageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kénnen sich die Zahne der hinte-
ren Sageblattkante in der Oberflache des Werkstiicks
verhaken, wodurch sich das Sageblatt aus dem Sa-
gespalt herausbewegt und die Sége in Richtung der
Bedienperson zurickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs der Séage. Er kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden

a) Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und

bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der
Sie die Riickschlagkrifte abfangen konnen.
Halten Sie sich immer seitlich des Sageblat-
tes, nie das Sageblatt in eine Linie mit lhrem
Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die
Sége riickwaérts springen, jedoch kann die Bedien-
person durch geeignete VorsichtsmalBnahmen die
Riickschlagkréfte beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Ar-

beit unterbrechen, schalten Sie die Sage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
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Séageblatt zum Stillstand gekommen ist. Versu-
chen Sie nie, die Sdage aus dem Werkstiick zu
entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solan-
ge das Sageblatt sich bewegt, sonst kann ein
Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen des Sageblattes.

c) Wenn Sie eine Sége, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sa-
geblatt im Sagespalt und liberpriifen Sie, ob
die Sdgezdhne nicht im Werkstiick verhakt
sind. Klemmt das Séageblatt, kann es sich aus
dem Werkstiick heraus bewegen oder einen Riick-
schlag verursachen, wenn die Sége erneut gestar-
tet wird.

d) Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroB3e Platten kénnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Plat-
ten miissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden,
sowohl in Nadhe des Sagespalts als auch an der
Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Sdgeblétter mit stumpfen
oder falsch ausgerichteten Zéhnen verursachen
durch einen zu engen Sagespalt eine erh6hte Rei-
bung, Klemmen des S&geblattes und Riickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn
sich wéhrend des Sdgens die Einstellungen verén-
dern, kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig beim Séagen in
bestehende Wande oder andere nicht einseh-
bare Bereiche. Das eintauchende Sageblatt kann
beim S&gen in verborgene Objekte blockieren und
einen Riickschlag verursachen.

Sicherheitshinweise fiir Kettenségen mit von auen
montierter Pendelschutzhaube, Kettensdgen mit
von innen montierter Pendelschutzhaube. Ketten-
ségen mit ausziehbarer Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieft. Ver-
wenden Sie die Sdge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden
Sie die untere Schutzhaube niemals in geoff-
neter Position fest. Sollte die Sdge unbeabsich-
tigt zu Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass
sie sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln
und -tiefen weder das Ségeblatt noch andere Teile
bertihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sdge vor
dem Gebrauch warten, wenn untere Schutz-
haube und Feder nicht einwandfrei arbeiten.
Beschédigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Anhdufungen von Spédnen lassen die untere
Schutzhaube verzégert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,Tauch-
und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und las-
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sen Sie diesen los, sobald das Sédgeblatt in das
Werkstiick eingetaucht ist. Bei allen anderen
Ségearbeiten muss die untere Schutzhaube auto-
matisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sdge nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Ségeblatt bedeckt. Ein un-
geschiitztes, nachlaufendes Sédgeblatt bewegt die
Sége entgegen der Schnittrichtung und ségt, was
ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die Nachlauf-
zeit der S&ge.

Zusitzliche Sicherheitshinweise fiir Kettensidgen
mit Spaltkeil

a) Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passen-
de Sageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt, muss das
Stammblatt des Ségeblatts diinner als der Spalt-
keil sein und die Zahnbreite mehr als die Spaltkeil-
dicke betragen.

b) ustieren Sie den Spaltkeil wie in der Betriebs-
anleitung beschrieben. Falsche Stérke, Position
und Ausrichtung kénnen der Grund dafiir sein,
dass der Spaltkeil einen Riickschlag nicht wirksam
verhindert.

c) Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer
bei Tauchschnitten. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stért
bei Tauchschnitten und kann einen Riickschlag er-
zeugen.

d) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Sdgespalt befinden. Bei kurzen Schnitten ist
der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Riickschlags.

e) Do Betreiben Sie die Sdge nicht mit verboge-
nem Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann
das SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

langer dauernden Arbeit. Der intensive Ldrm
wéhrend der Arbeit kann Gehérschéden hervor-
rufen.

Benutzen Sie wahrend der Arbeit Augen-
schutzmittel, damit Sie sich vor umher flie-
genden Teilchen schiitzen kdnnen. Tragen
Sie eine geeignete Schutzbrille.

@ Treffen Sie Schutzmafnahmen gegen
das Einatmen von Staub. Manche Werk-

stoffe konnen toxische Bestandteile
enthalten. Tragen Sie eine Staubschutzmas-
ke. Benutzen Sie eine staubableitende Vorrich-
tung wenn diese vorhanden ist.

@ Benutzen Sie Gehorschutzmittel bei einer

= Bearbeiten Sie keine Materialien, die Asbest enthal-
ten. Der Asbest gilt als krebserregender Stoff.

= Empfehlenswert ist das Benutzen von Schutzhand-
schuhen.

A WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug
an das Versorgungsnetz anschlieBen, lberzeugen
Sie sich, dass die Versorgungsspannung der Span-
nung, angegeben auf dem Typenschild mit den tech-
nischen Angaben, des Elektrowerkzeugs entspricht.
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Eine Versorgungsspannung, groer als die fiir das
Elektrowerkzeug angegebene, kann sowohl eine
schwere Beschadigung des Anwenders bei einem
Stromunfall, als auch eine Beschadigung des Elektro-
werkzeugs hervorrufen.

Falls Sie irgendwelchen Zweifel haben, stecken Sie
den Stecker des Elektrowerkzeugs nicht in die Steck-
dose.

Eine Versorgungsspannung, niedriger als die auf dem
Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebene, wird
den Elektromotor beschadigen.

Um ein eventuelles Uberhitzen eines Verléngerungs-
kabels zu vermeiden, wickeln Sie das Kabel der Ka-
beltrommel immer bis zum Ende ab.

Falls das Benutzen eines Verlangerungskabels erfor-
derlich ist, Gberzeugen Sie sich, dass der Querschnitt
des Kabels dem Nennstrom des benutzten Elektro-
werkzeugs entspricht. Uberzeugen Sie sich von der
Funktionstiichtigkeit des Kabels und priifen Sie es auf
Schaden.

A WARNUNG: Schalten Sie immer das Elektro-

werkzeug vor jeglichen Einstellungs-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten, sowie bei einem Stromausfall aus,
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Das Elektrowerkzeug nicht benutzen, falls das Netz-
kabel beschadigt ist. Beriihren Sie das beschadigte
Netzkabel nicht und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose heraus, falls das Netzkabel wahrend der
Arbeit beschadigt wird. Ein beschadigtes Netzkabel
erhoht das Stromschlag-Risiko.

Halten Sie das Netzkabel auBerhalb des Arbeitsbe-
reichs der Maschine.

Entfernen Sie vor dem Arbeitsbeginn vom zu bearbei-
tenden Werkstiick alle Nagel, Schrauben und andere
Fremdkorper. Bei einem Einschneiden eines Nagels
oder eines anderen Metallkérpers kénnen Sie das Sa-
geblatt und das Elektrowerkzeug beschadigen, was
eine Voraussetzung flr einen Arbeitsunfall ist.
Fixieren Sie das zu bearbeitenden Werksttick in ei-
nem Schraubstock oder auf eine andere geeignete
Weise.

Schalten Sie die Maschine unter Belastung nicht
ein. Uberzeugen Sie sich vor dem Einschalten, dass
das Séageblatt die zu bearbeitende Oberflache nicht
berthrt (VERLETZUNGSGEFAHR DURCH KONT-
ROLLVERLUST)

Schalten Sie das Elektrowerkzeug immer aus und
warten Sie bis zum endgliltigen Stoppen der Drehung
des Séageblattes, vor dem Zuriick-ziehen der Maschi-
ne vom zu bearbeitenden Werksttick.

Nach dem Ausschalten darf man das S&geblatt nicht
durch Seitendruck stoppen.

Berlihren Sie das Sageblatt nicht gleich nach Been-
digung der Arbeit. Das S&geblatt kann sehr heil? sein
und Sie kénnen eine Haut-verbrennung bekommen.
Es diirfen keine Sageblatter benutzt werden, deren
Parameter nicht denen in der vorliegenden Anleitung
angegebenen entsprechen.

Keine Schleifscheiben als Einsatzwerkzeuge verwen-
den.

Benutzen Sie keine verschlissenen oder beschadig-
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ten Sé&geblatter. Durch einen zu engen Einschnitt
durch abgenutzte oder falsch ausgerichtete Sage-
zahne besteht die Gefahr von erhéhter Reibung, Ver-
klemmen des Blattes oder eines Rickschlages.
Greifen Sie mit den Handen nicht unter das zu bear-
beitende Werkstiick wahrend die Sége sich noch in
diesem befindet. Die Sicherung kann Sie nicht vor die
Séagescheibe unter dem zu bearbeitenden Werkstiick
beschiitzen.

Regulieren Sie die S&getiefe entsprechend der Star-
ke des zu bearbeitenden Materials. Es darf sich nicht
mehr als ein Sdgezahn auf de unteren Seite des Ma-
terials zeigen.

Halten Sie niemals das zu bearbeitenden Werkstlick
in lhren Handen oder auf Ihrem Bein. Die gute Be-
festigung des zu bearbeitenden Werk-stlcks ist von
grofRer Bedeutung zum Minimieren der Gefahr von
Unterziehen des Korpers unter unerwiinschten Ein-
wirkungen, von Verkeilen der Sagescheibe oder von
Verlust der Kontrolle auf das Elektrowerkzeug.
Benutzen Sie niemals beschéadigte oder verbogene
Flansche oder Schrauben zum Befestigen des Sa-
geblattes. Die Befestigungselemente sind speziell fiir
dieses Werkzeug und fiir diesen Zweck konzipiert um
eine optimale Befestigung und somit Sicherheit zu
garantieren.

Das Elektrowerkzeug darf nur zweckmaRig benutzt
werden. Jede andere Anwendung, unterschiedlich
von der in der vorliegenden Anleitung beschriebe-
nen, wird als unrichtige Anwendung angesehen. Die
Haftung fiir jegliche materiellen Schaden oder Ver-
letzung, die sich aus unsachgemaRer Anwendung
ergeben aus der unrichtigen Anwendung, tragt der
Benutzer und nicht der Hersteller.

Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, mus-
sen Sie die Sicherheitsregeln, die allgemeine Anwei-
sungen und die Arbeitshinweise, die hier angegeben
sind, beachten. Alle Benutzer miissen sich mit dieser
Betriebsanleitung bekanntmachen und miissen tber
die potentiellen Risikos bei der Arbeit mit dem Elekt-
rowerkzeug informiert werden. Kinder und physisch
schwachen Menschen diirfen das Elektrowerkzeug
nicht benutzen. Kinder missen ununterbrochen be-
obachtet werden wenn sie sich in der Nahe der Stel-
le befinden, an der das Elektrowerkzeug verwendet
wird. Treffen Sie verbindlich auch SchutzmaRnahmen
fur Sicherheit. Das gleiche betrifft auch die Einhal-
tung der Grundregeln fir die Berufsgesundheit und
Sicherheit.

Der Hersteller tragt keine Haftung fiir die vom Benut-
zer gemachten Anderungen des Elektrowerkzeuges
oder fiir Beschadigungen, verursacht von solchen
Anderungen.

Das Elektrowerkzeug darf nicht bei Regenwetter im
Freien, in einer feuchten Umgebung (nach Regen)
oder in der Nahe von leicht ent-ziindbaren Flissig-
keiten oder Gasen benutzt werden. Der Arbeitsplatz
muss gut beleuchtet sein.
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Bekanntmachung mit
dem Elektrowerkzeug

Vor dem Arbeitsbeginn mit dem Elektrowerkzeug ma-
chen Sie sich mit allen operativen Besonderheiten und
Sicherheitsbedingungen bekannt.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug und sein Zubehor
nur zweckmafig. Jede andere Anwendung ist ausdriick-
lich verboten.

1. Schalter
2. Arretiertaste
3. Taste zur Verriegelung der Spindel
4. Schalter der Lasereinrichtung
5. Obere Sicherung der Scheibe
6. Korper des Elektromotors
7. Vorderer Handgriff
8. Korper der Lasereinrichtung
9. Skala zur Ermittlung des Schnittwinkels
10. Regler des Sagewinkels
11. Nest flr das parallele Leitelement
12. Schraube zum Fixieren des parallelen
Leitelements
13(a). Einschnitt — Orientierungszeiger beim Sagen
unter 0°/90°
13(b). Einschnitt — Orientierungszeiger beim Sagen
unter 45°
14. Sohle
15. Untere Sicherung der Scheibe
16. AuRenflansch fiir die Scheibe
17. Innenflansch fiir die Scheibe (nicht gezeigt)
18(a). Schraube zum Festziehen (Einspannen) der
Scheibe (TK 65)
18(b). Bolzen zum Festziehen der Scheibe (TK 85)
19. Scheibe
20. Hebel der Sicherung
21. Hebel zum Regulieren der Sagentiefe
22. Offnung zum Staubableiten
23. Hinterer Handgriff
24. Parallel Leitelement
25(a). Sechskantschlussel fir die Scheibe (TK 65)
25(b). Schraubenschliussel fiir die Scheibe (TK 85)

Arbeitshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird mit einphasiger Wechsel-
spannung versorgt. Man kann es an Steckdosen ohne
Schutzklemmen anschlieRen, weil es eine doppelte
Isolation gemaR EN 60745-1 und IEC 60745 besitzt. Die
Rundfunkstérungen entsprechen der Richtlinie fiir elekt-
romagnetische Vertréaglichkeit 2004/108/EC.

Dieses Elektrowerkzeug ist zum Langst- und Quersagen
von Holz in einer grader Linie mit einem Schnittwinkel
von 0° bis 45° bestimmt.

VOR DEM ARBEITSBEGINN

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Versorgungs-
netzes der Spannung, angegeben auf dem Typen-
schild mit den technischen Angaben des Elektrowerk-
zeuges entspricht.

= Uberpriifen Sie in welcher Position sich der Schalter
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befindet. Man muss das Elektrowerkzeug nur bei
ausgeschaltetem Schalter an das Versorgungsnetz
anschlieen oder vom Versorgungsnetz abtrennen.
Wenn Sie den Stecke r in Kontakt stellen, wahrend
der Schalter in Position EIN (eingeschlossen) ist, wird
das Elektrowerkzeug sofort starten, was eine Voraus-
setzung flr Unfall ist.

= Vergewissern Sie sich, dass das Versorgungskabel
und der Stecker keine Beschadigungen haben und
funktionstiichtig sind. Wenn das Versorgungskabel
beschédigt ist, muss der Hersteller oder ein vom Her-
steller autorisierter Servicefachmann den Wechsel
ausfiihren, damit die Gefahren beim Wechsel vermei-
det werden kénnen.

= Uberpriifen Sie den Zustand der Sagescheibe. Man
muss nur gut geschérfte Scheiben anwenden. Die
gesprungenen oder deformierten Scheiben miissen
sofort gewechselt werden. Man darf nicht Sageschei-
ben aus hochlegierten schnellschneidendem Stahl
(HSS) benutzen.

= Uberpriifen Sie ob die bewegliche Sicherung sich frei
bewegt.

= Ist das Werkstiick oder das Material, das man bear-
beiten wird, gut befestigt.

A WARNUNG: Schalten Sie das Elektrowerk-
zeug immer aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose vor jeder Einstellung, Bedienung oder War-
tung, sowie bei einem Stromausfall aus.

WECHSEL DER SAGESCHEIBE

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose des Versorgungsnetzes aus!

1. Dricken Sie die Taste zum Verriegeln der Spindel
(3).
TK 65
Bei gedrickter Taste (3) drehen Sie die Schraube
(18a) mit der Hilfe des Sechskantschlissels (25a)
gegen den Uhrzeigersinn. Demontieren Sie die
Schraube (18a) und den &uReren Flansch fir die
Scheibe (16). (Bild 1a)
TK 85

Bei gedriickter Taste (3) drehen Sie den Bolzen (18b)
mit der Hilfe des Schraubenschliissels (25b) gegen
den Uhrzeigersinn. Demontieren Sie den Bolzen
(18b) und den aufReren Flansch fiir die Scheibe (16).
(Bild 1b)

2. 2. Vergewissern Sie sich, dass die Flansche fir
die Scheibe und die Schraube nicht durch Staub,
Schmierfett und ahnlichen verschmutzt sind.

3. Heben Sie die untere Sicherung der Scheibe (15)
zur oberen Sicherung (5). Wenn Sie das machen
Uberpriifen Sie die Funktionsfahigkeit der Feder der
unteren Sicherung. (Bild 2)

4. Uberzeugen Sie sich, dass die Zahne der Scheibe
(19) und der Pfeil darlber in die gleiche Richtung wie
der Pfeil der oberen Sicherung (5) gerichtet sind.

5. Stecken Sie die neue Scheibe (19) durch den Ein-
schnitt in der Sohle (14) durch und montieren Sie sie

Originalbetriebsanleitung

auf die Achse gegeniiber dem inneren Flansch (17).
Uberzeugen Sie sich, dass die Stiitzoberflachen der
Flansche nach der Scheibe (19) ausgerichtet sind.
6. Schrauben Sie den duReren Flansch (16) fest.
TK 65
Zuerst ziehen Sie manuell die Schraube zum Fest-
ziehen der Scheibe (18a) fest. Driicken Sie die Taste
zum Verriegeln der Spindel (3).
Bei gedriickter Taste (3) schrauben Sie die Schrau-
be (18a) mit der Hilfe des Sechskantschlussels (25a)
fest, der im Werkzeugsatz eingeschlossen ist.
TK 85
Zuerst ziehen Sie manuell den Bolzen zum Festzie-
hen der Scheibe (18b) fest. Driicken Sie die Taste
zum Verriegeln der Spindel (3).
Bei gedriickter Taste (3) schrauben Sie den Bolzen
(18b) mit der Hilfe des Schraubenschllssels (25b)
fest, der im Werkzeugsatz eingeschlossen ist.
7. Vor dem AnschlieRen der Kreissage an das Versor-
gungsnetz, Uberzeugen Sie sich, dass:
- die Taste zum Verriegeln der Spindel (3) losgelas-
sen ist;
- die Scheibe sich frei dreht;
- die untere Sicherung (15) richtig funktioniert.

BEMERKUNG: Die Verlangerung des Sechskant-
schllissels/Schraubenschlissels (25a/b) ist unzulassig,
weil Sie auf diese Weise das zu starke Festziehen der
Schraube/dem Bolzen zum Festziehen der Scheibe (19)
hervorrufen kénnen.

EINSTELLEN DER SAGENTIEFE

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose des Versorgungsnetzes aus!

Befreien Sie den Hebel zur Regulierung der Sagentiefe
(21). Halten Sie die Sohle (14) mit einer Hand, mit der
anderen Hand heben Sie oder nehmen Sie herunter die
Séage durch den Handgriff (23). Ziehen Sie den Hebel
zum Einstellen der Sagentiefe (21) auf die gewlinschte
Tiefe fest. (Bild 3)

Um Sie eine minimale Abspaltung von Spanhdlzern
wahrend der Arbeit sichern zu kdnnen, vergewissern Sie
sich, dass auBerhalb des zu bearbeitenden Materials
sich nicht mehr als ein Zahn zeigt.

EINSTELLEN DES SCHNITTWINKELS

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose des Versorgungsnetzes aus!

Senkrechtes Ségen

Stellen Sie die maximale Ségentiefe ein. Lassen Sie den
Regler des Schnittwinkels (10) los, wahlen Sie 0° auf der
Skala (9), ziehen Sie wieder den Regler des Schnittwin-
kels (10) fest und Uberprifen Sie mit einem Dreieck ob
die Scheibe (19) und die Sohle (14) einen rechten Winkel
schlieRen.

Séagen unter Neigung
Die Neigung der Sohle (14) kann von 0° bis 45° reguliert
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werden. Losen Sie den Regler des Schnittwinkels (10)
im vorderen Teil der Sdge. Geben Sie den erforderlichen
Winkel auf der geeichten Skala (9) vor. Ziehen Sie wie-
der den Regler des Schnittwinkels (10) fest. (Bild 4)
Beim Sé&gen unter Neigung kann eine Verkeilung der
Scheibe im Material wegen des Einschneidens einer
groReren Flache und der reduzierten Stabilitat der Sohle
passieren. Halten Sie die Sage fest und driicken Sie die
Sohle zum bearbeitenden Material.

ORIENTIERUNGSZEIGER DES SAGENS

Der rechte Einschnitt (13a) auf der Sohle (14) dient als
ein Orientierungszeiger bei einer senkrechten Sage-
scheibe, und der linke Einschnitt (13b) — bei einer Nei-
gung der Sagescheibe von 45°. Am besten machen Sie
einen Probeschnitt auf einem Stiick unnétiges Material.

ANLASSEN - STOPPEN

A WARNUNG: Beim Anlassen der Sage halten
Sie diese fest mit den beiden Handen. Der Drehmo-
ment des Elektromotors kann eine Drehkraft hervor-
rufen.

Anlassen: Driicken Sie die Arretiertaste (2), und danach
driicken Sie und halten Sie gedriickt den Schalter (1).

Stoppen: Lassen Sie den Schalter (1) los.

Die Sage muss auf maximale Drehzahl funktionieren
bevor sie ins Material eindringt und soll erst nach der Be-
endigung des Schnittes ausgeschaltet werden.

STAUBABFUHRUNG

Benutzen Sie bei der Arbeit eine Staubabsaugung. Den
Staubsauger zur Offnung an der Schutzhaube einschlie-
Ren und einschalten, bevor Sie mit dem S&gen begin-
nen.

ARBEIT MIT DEM LASERSYSTEM
SPARKEYE®

A WARNUNG: Blicken Sie nicht direkt zum La-
serstrahl.

Uberpriifen Sie immer ob der Laser ausgeschlossen ist,

wenn Sie das Elektrowerkzeug nicht benutzen.

1. Zeichnen Sie die Schnittlinie auf dem zu bearbei-
tenden Werksttick.

2. Geben Sie den erforderlichen Winkel und die Sa-
gentiefe vor.

3. Stellen Sie das vordere Teil der Sage auf dem zu
bearbeitenden Werkstlick. Vergewissern Sie sich,
dass die Scheibe das zu bearbeitenden Material
nicht berthrt.

4. Schalten Sie den Laser durch Driicken des Schal-
ters (4) ein.

5. Richten Sie den Laserstrahl nach der Schnittlinie
auf dem zu bearbeitenden Werkstlick aus.

6. Lassen Sie den Elektromotor an. Warten Sie bis der
Elektromotor die maximale Drehzahl reicht bevor
Sie das Sagen starten.
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7. Schieben Sie langsam die S&ge vorwarts, wobei
Sie Ihre beide Hande benutzen und gut aufpassen,
der Laserstrahl die gezeichnete Linie zu befolgen.

8. Nach dem Beenden des Schnitts schalten Sie die
Sage aus und warten Sie bis die Sagescheibe ihre

Drehung endgliltig stoppt.

9. Schalten Sie die Lasereinrichtung durch den Schal-
ter (4) aus.

10. Entfernen Sie die Sage vom bearbeiteten Werk-
stlick.

SAGEN

Halten Sie immer den hinteren Handgriff (23) mit einer
Hand, und den vorderen Handgriff (7) — mit ihrer anderen
Hand.

A WARNUNG: Sie miissen in Riicksicht neh-
men, dass eine gewisse Zeit erforderlich ist um die
Kreissége ihre Drehung nach dem Ausschalten der
Séage endgliltig stoppt. Lassen Sie nicht die Sége ihr
Korper zu berlihren, weil die Sicherung (15) beweglich
ist und Ihre Kleider klemmen kann, und die Scheibe
(19) sich entbl6Ren kann.

A WARNUNG: Vergewissern Sie sich immer,
dass ihre Hande der freien Bewegung der unteren Si-
cherung (15) nicht storen..

Nach dem Abbrechen eines Schnitts, driicken Sie die
Arretiertaste (2) um das S&gen aus neu zu beginnen,
danach driicken Sie den Schalter (1) und halten Sie ihn
gedriickt. Dabei lassen Sie die Scheibe (19) sich in ma-
ximaler Drehzahl zu drehen bevor Sie diese langsam in
den Einschnitt hineinfiihren, damit Sie die Arbeit fortset-
zen kdnnen.

Bei Querschnitten duBern die Holzfasern eine Tendenz
sich zu zerreien und aufzuheben, was durch das lang-
same Schieben der Sage vorwarts vermeidet werden
kann.

Auf der Bild 5 ist die richtige Position des Operators
gezeigt. Stellen Sie sich so, dass Ihr Kérper seitlich der
Sagescheibe und nicht in einer Linie direkt gegen die
Scheibe bleibt, weil die Sage bei einem Riickschlag zu-
riickspringen kann.

Sagen von Materialien mit groBen AusmaRen

Die groRen Platten und die langen Bretter hangen her-
unter oder biegen sich wenn sie nicht passend befestigt
worden sind. In diesem Fall wird sich die Scheibe beim
Séagen verkeilen, hervorrufend einen Riickschlag und
eine Uberlastung des Elektromotors.

Um ein sicheres und stabiles Sagen zu erreichen, stellen
Sie holzernen Pfeiler als zusatzlichen Stlitzen unter der
Brettebene sowie in der Nahe der Schnittlinie, als auch
in der Nahe des AuRRenrands des Materials. Geben Sie
eine passende Sagentiefe vor, um Sie nur das Material,
und nicht den Arbeitstisch oder die Hobelbank bei der
Arbeit zu ségen. Wenn das Material, das Sie bearbeiten
werden groRer als der Arbeitstisch oder als die Hobel-
bank ist, stellen Sie Pfeiler auf dem Boden und sichern
Sie eine gute Befestigung.
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Parallelsdgen

Beim Sé&gen parallel dem Rand des Werkstiicks, be-
nutzt man ein parallel Leitelement (24). Um das parallel
Leitelement (24) zu befestigen, fiihren Sie es durch die
Neste (11) in der Sohle (14) bei der gewlinschten Breite
und ziehen Sie es mit der Schraube zum Fixieren (12)
fest. (Bild 6)

Beim Parallelségen von Platten mit groRen AusmafRen
ist es moglich, dass das parallel Leitelement die erfor-
derliche Breite zum Sagen nicht sichern kann. In diesem
Fall befestigen Sie die Platte mit einem Schraubstock
oder schlagen Sie zur Platte eine gerade Latte mit Dicke
25 mm ein, welche Sie als ein Leitelement benutzen wer-
den und leiten Sie die Sage, wobei Sie die rechte Seite
der Sohle zur Latte pressen.

ZUBEHOR

TK 65: Sagescheibe mit hart legierten Plattchen TCT
36T @185 mm x @20 mm, Sechskantschliissel, parallel
Leitelement.
TK 85: Sagescheibe mit hart legierten Plattchen TCT
48T @235 mm x @25 mm, Schraubenschliissel, parallel
Leitelement.

Wartung

A WARNUNG: Schalten Sie das Elektrowerk-
zeug immer aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose vor jeder Uberpriifung oder Wartung aus.

AUSWECHSLUNG DER BURSTEN

Wenn die Birsten verschlossen sind, muss man die
beiden Birsten gleichzeitig durch originalen Blirsten in
einem SPARKY - Service fir Garantie- und Auferga-
rantiewartung auswechseln.

ALLGEMEINE UBERPRUFUNG

Uberpriifen Sie regelméRig alle Befestigungselemente
um sich zu Giberzeugen, dass sie gut festgezogen sind.
Falls eine Schraube locker geworden ist, ziehen Sie die-
se unverzlglich fest, um Risikosituationen zu vermeiden.
Wenn das Versorgungskabel beschadigt ist, mul® der
Hersteller oder ein vom Hersteller autorisierten Service-
Fachmann den Wechsel ausfiihren, damit die Gefahren
von diesem Wechsel vermeidet werden kdnnen.

SAUBERUNG

Fir eine gefahrlose Arbeit halten Sie die Maschine und
die Ventilations6ffnungen standig sauber.

Uberpriifen Sie regelmaRig ob Satub oder Fremdkorper
durch das Ventilationsgitter neben dem Elektromotor
oder um die Umschalter durchgedrungen sind. Benut-
zen Sie eine weiche Biirste um den angehauften Staub
zu beseitigen. Um lhre Augen zu schitzen, tragen Sie
wahrend der Sauberung Schutzbrille.

Wenn das Korper der Maschine eine Sauberung braucht,
wischen Sie es mit einem weichen feuchten Tuch. Man
kann auch ein verdiinntes Waschmittel benutzen.

Originalbetriebsanleitung

A WARNUNG: Die Anwendung von Spiritus,
Benzin oder anderen Ldsungsmitteln ist unzulassig.
Benutzen Sie niemals atzende Mittel zur Reinigung
der Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in
die Maschine und der Kontakt des Wassers mit der
Maschine ist unzulassig.

WICHTIG! Um eine gefahrlose Arbeit mit dem Elektro-
werkzeug und seine Zuverlassigkeit zu sichern, mus-
sen alle Reparaturtatigkeiten, sowie alle Tatigkeiten der
Wartung und Einstellung (einschlieRlich die Uberpriifung
und die Auswechselung der Biirsten) in den autorisierten
SPARKY — Servicen durchgefiihrt werden mit Benutzen
immer von originalen Ersatzteilen.

Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgeméasse Handhabung zuriickzufiihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen bezuglich eines beschadigten SPAR-
KY-Elektrowerkzeugs kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt (im urspriinglichen Zustand)
dem Lieferanten oder der befugten Kundendienstwerk-
statt vorgelegt wird.

Hinweise

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesserun-
gen und Anderungen in seinen Erzeugnissen einzu-
fuhren und die Spezifikationen ohne Voranmeldung zu
andern.

Die Spezifikationen kdnnen sich in den verschiedenen
Landern unterscheiden.
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DEBALLAGE

Grace aux techniques modernes de fabrication, il est improbable que votre outil soit défectueux ou qu’une piéce soit
manquante. Si toutefois vous trouvez une anomalie, n'utilisez pas l'outil avant que les pieces aient été remplacées ou le
défaut corrigé. Ne pas observer cette regle pourrait causer des blessures graves.

MONTAGE
La scie circulaire est fournie emballée et montée, a I'exception du guide paralléle.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

@ Lire attentivement les instructions avant d’utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertis-
sement». Votre outil électrique possede des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été
congu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d'outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageéres.
Priére de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

ﬁ Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménagéres!

Récupération des matieres premiéres plutdt qu'élimination des déchets.

En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matiéres artificielles ont été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Pr)) RESPECT DE LENVIRONNEMENT
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LEGENDE

Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante quant au
produit ou des instructions d'utilisation.

Double isolation pour une meilleure sécurité

Coupe oblique

Raccordement a un aspirateur

Laser de guidage

Conforme aux directives européennes applicables

En conformité avec les exigences des standards Russes

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens
040

Lisez les instructions d'utilisation

Période de production, ot les symboles variables sont les suivants:

YYYY-Www YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier

TK SCIE CIRCULAIRE
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Données techniques

Modéle . SOOI L. 5. SO 1A, .- S,

INFORMATION SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Les valeurs sont mesurées conformément a EN 60745.
Emission de bruit

. ondéré de la pression sonore Ly, SR - 114 - e IO LOTSABA)
Kopindéterming SR 1 - ) o SABA)

_A-niveau pondereude la pulssance sonore LWA B
KNA indéterminé

A Utilisez des protecteurs auditifs !

Emission de vibrations *

..yaleurdeswbranénsemnsesah ﬁiﬁi ﬁiﬁi ﬁiﬁiﬁiiiiiiﬁiﬁiﬁiiIﬁié'ié'fni/é? IIIIII ﬁiﬁiI%ﬁé-;*{iﬁn,/s?ﬁiﬁiIIiIiﬁIﬁII
JAsms?

* La puissance consommée nominale par le modele TK 85 a tension d’alimentation 110V/50Hz est 17700 W.
**Les vibrations sont déterminées conformément au point 6.2.7 de EN 60745-1.

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d’'influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c’est le cas, le degré d'influence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels 'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement 'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez I'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussieres telles que les poussieres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en
connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de 'amiante ne
doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiéere, lors du travail avec cet outil électroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de poussiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/
ou poussiéere de minéraux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.
= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.
Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Regles de sécurité lors
du travail avec un laser

Avertissements de sécurité
généraux pour Poutil

Le rayon laser utilisé dans le systtme SPARKEYE® est
de la classe 2, d’'une puissance de <1 mW et d’'une lon-
gueur donde de 650 nm.

Ces lasers ne sont généralement pas dangereux pour
les yeux ; néanmoins, si vous braquez les yeux directe-
ment sur le laser, vous risquez d’étre ébloui.

AAVERTISSEMENT: Ne braquez pas le regard

directement sur le rayon laser. Si vous braquez inten-
tionnellement le regard sur le rayon laser, vous risquez
d’endommager votre vue.

Priére de respecter toutes les régles de sécurité énumé-

rées ci-dessous:

= Le laser doit étre utilisé et entretenu conformément
aux instructions du producteur.

= Ne jamais orienter le rayon du laser vers une per-
sonne ou un objet autre que celui qui constitue le
matériau traité.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= Le rayon laser ne doit pas étre orienté vers une per-
sonne et il faut particulierement veiller a ne pas l'orien-
ter vers les yeux d’'une personne.

= Assurez-vous toujours que le rayon laser est orienté
vers un matériau solide a surface non réfléchissante,
c'est-a-dire, du bois ou des surfaces rugueuses. La
tole brillante en acier ne convient pas au traitement a
l'aide du laser en raison de sa surface réfléchissante
qui peut renvoyer le faisceau de rayons laser en direc-
tion de l'opérateur.

= Ne remplacez pas le laser d'origine par un autre qui
n'est pas du méme type. La réparation ne doit étre
faite que par le producteur ou par un atelier agréé par
celui-ci.

A AVERTISSEMENT: Le recours a des ré-

glages, des mécanismes de commande ou des procé-
dures autres que ceux décrits ici peut créer un danger
d’irradiation.

Notice originale

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieu-
rement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d'alimentation).

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclai-
rée. Les zones en désordre ou sombres sont propices
aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en
atmosphére explosive, par exemple en présence
de liquides inflammables, de gaz ou de pous-
siéres. Les outils électriques produisent des étincelles
qui peuvent enflammer les poussiéres ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes
aI’écart pendant I'utilisation de I'outil. Les distrac-
tions peuvent vous faire perdre le contréle de I'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de l'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche de
quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adap-
tateurs avec des outils a branchement de terre.
Des fiches non modifiées et des socles adaptés rédui-
ront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les radia-
teurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. // existe
un risque accru de choc électrique si votre corps est
relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils ala pluie ou a des condi-
tions humides. La pénétration d‘eau a l'intérieur d’un
outil augmentera le risque de choc électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour porter, tirer ou débrancher l'outil.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lu-
brifiant, des arétes ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés augmentent
le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation extérieure.
Lutilisation d’'un cordon adapté a Iutilisation exté-
rieure réduit le risque de choc électrique.

f) Si lusage d'un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). Lusage d’'un RCD réduit le risque de
choc électrique.
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3. SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train
de faire et faire preuve de bon sens dans votre uti-
lisation de I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I'emprise de drogues,
d’alcool ou de médicaments. Un moment d’inatten-
tion en cours d'utilisation d’un outil peut entrainer des
blessures graves des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours por-
ter une protection pour les yeux. Les équipements
de sécurité tels que les masques contre les pous-
sieres, les chaussures de sécurité antidérapantes, les
casques ou les protections acoustiques utilisés pour
les conditions appropriées réduiront les blessures de
personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que
I'interrupteur est en position arrét avant de bran-
cher l'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Porter les outils en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher des outils
dont l'interrupteur est en position marche est source
d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil
en marche. Une clé laissée fixée sur une partie tour-
nante de l'outil peut donner lieu a des blessures de
personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil dans des situations inatten-
dues.
S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de
vétements amples ou de bijoux. Garder les che-
veux, les vétements et les gants a distance des
parties en mouvement. Des vétements amples, des
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre pris dans
des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccorde-
ment d’équipements pour I’extraction et la récu-
pération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont
connectés et correctement utilisés. Utiliser des
collecteurs de poussiere peut réduire les risques dus
aux poussieres.

f
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4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE L'OUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a votre
application. Loutil adapté réalisera mieux le travail
et de maniere plus stre au régime pour lequel il a été
construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé par
linterrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de l'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
sécurité préventives réduisent le risque de démarrage
accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée des
enfants et ne pas permettre a des personnes ne
connaissant pas l'outil ou les présentes instruc-
tions de le faire fonctionner. Les outils sont dange-
reux entre les mains d’utilisateurs novices.
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e) Observer la maintenance de l'outil. Vérifier qu’il

f

n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage
des parties mobiles, des piéces cassées ou toute
autre condition pouvant affecter le fonctionne-
ment de 'outil. En cas de dommages, faire répa-
rer 'outil avant de l'utiliser. De nombreux accidents
sont dus a des outils mal entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement
entretenus avec des pieces coupantes tranchantes
sont moins susceptibles de bloquer et sont plus fa-
ciles a contréler.

=

g) Utiliser 'outil, les accessoires et les lames etc.,

conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de I'outil pour des opérations dif-
férentes de celles prévues pourrait donner lieu a des
situations dangereuses.

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir 'outil par un réparateur qualifié

utilisant uniquement des piéces de rechange
identiques. Cela assurera que la sécurité de l'outil
est maintenue.

Regles supplémentaires
de sécurité lors du travail
avec des scies circulaires

Consignes de sécurité valables pour toutes les

scies

a)

A DANGER : N’approchez pas les mains de
lazone de coupe et de lalame. Gardez la deuxiéeme
main sur la poignée auxiliaire ou sur le boitier du
moteur. Si les deux mains tiennent la scie, elles ne
peuvent pas étre coupées par la lame.

b) N’exposez aucune partie de votre corps sous
la piéce a travailler. Le protecteur ne peut pas
vous protéger de la lame sous la piece a travailler.

c) Ajustez la profondeur de coupe a I’épaisseur
de la piéce a travailler. // convient que moins de la
totalité d’une dent parmi toutes les dents de la lame
soit visible sous la piece a travailler.

d) Ne tenez jamais la piéce a débiter dans vos
mains ou sur vos jambes. Assurez-vous que la
piéce a travailler se trouve sur une plate-forme
stable. /| est important que la piéce a travailler
soit soutenue convenablement, afin de minimiser
l'exposition du corps, le grippage de la lame, ou la
perte de contréle.

e) Tenir Poutil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles I'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact de I'acces-
soire coupant avec un fil «sous tension» peut éga-
lement mettre «sous tension» les parties métal-
liques exposées de l'outil électrique et provoquer
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un choc électrique sur I'opérateur.

f) Lors d’une coupe, utilisez toujours un guide
paralléle ou un guide a bords droits. Cela amé-
liore la précision de la coupe et réduit les risques
de grippage de la lame.

g) Utilisez toujours des lames dont la taille et la
forme (diamétre et rond) des alésages cen-
traux sont convenables. Les lames qui ne cor-
respondent pas aux éléments de montage de la
scie ne fonctionneront pas bien, provoquant une
perte de contréle.

h) N’utilisez jamais de rondelles ou de boulons
de lames endommagés ou inadaptés. Les ron-
delles et les boulons de lames ont été spéciale-
ment congus pour votre scie, afin de garantir une
performance optimale et une sécurité de fonction-
nement.

Autres consignes de sécurité valables pour toutes
les scies

Causes du recul et mises en garde correspondantes

Le rebondissement est une réaction subite résultant
d’un disque coincé, bloqué ou désajusté qui provoque
une élévation incontrdlable de la scie au-dessus de la
piéce traitée et son sursaut en direction de l'opérateur.
Lorsque le disque est serré ou coincé en raison du
rétrécissement de la fente, il se bloque a cause de sa
perte de vitesse et la réaction du moteur électrique
projette immédiatement l'outil en arriére, en direction
de l'opérateur.

Si le disque vient a se déformer ou a se désajuster
pendant la coupe, la dent du c6té arriére du disque
peut s'enfoncer dans la surface supérieure du bois, ce
qui provoque la sortie du disque de la fente et son re-
bondissement en arriere, en direction de 'opérateur.

Le rebondissement résulte d’'un travail incorrect avec
I'outil et/ou du non respect des procédures et des condi-
tions de travail et il peut étre évité en prenant les me-
sures de sécurité énumérées ci-dessous.

a) Maintenez fermement la scie avec les deux
mains et positionnez vos bras afin de résister
aux forces de recul. Positionnez votre corps
de chaque c6té de la lame, mais pas dans lali-
gnement de la lame. Le recul peut faire revenir la
scie en arriere, mais les forces de recul peuvent
étre maitrisées par 'opérateur, si les précautions
adéquates sont prises.

b) Lorsque la lame est grippée ou lorsqu’une
coupe est interrompue pour quelque raison
que ce soit, relachez le bouton de commande
et maintenezla scie immobile dans le matériau,
jusqu’a ce que la lame arréte complétement
de fonctionner. N’essayez jamais de retirer la
scie de la piéce a travailler ou de tirer la scie en
arriére pendant que la lame est en mouvement
ou que le recul peut se produire. Recherchez et
prenez des mesures correctives afin d’empécher
que la lame ne se grippe.

c) Lorsque vous remettez en marche une scie
dans la piécea travailler, centrez la lame de
scie dans le trait de scie et vérifiez que les
dents de la scie ne soient pas rentrées dans le
matériau. Sila lame de scie est grippée, elle peut
venir chevaucher la piéce a travailler ou en sortir
lorsque la scie est remise en fonctionnement.

Notice originale

d) Placez des panneaux de grande taille sur
un support afin de minimiser les risques de
pincement de la lame et de recul. Les grands
panneaux ont tendance a fléchir sous leur propre
poids. Les supports doivent étre placés sous le
panneau des deux cotés, pres de la ligne de coupe
et pres du bord du panneau.

e) N'utilisez pas de lames émoussées ou endom-

magées. Des lames non aiguisées ou mal fixées

entrainent un trait de scie rétréci, provoquant trop
de frottements, un grippage de la lame et un recul.

La profondeur de la lame et les leviers de ver-

rouillage et de réglage du biseau doivent étre

solides et stables avant de réaliser la coupe.

Si l'ajustement de la lame dérive pendant la coupe,

cela peut provoquer un grippage et un recul.

g) Soyez d’autant plus prudent lorsque vous
découpez des parois existantes ou d’autres
zones sans visibilité. La lame saillante peut cou-
per des objets qui peuvent entrainer un recul.

f

=

Consignes de sécurité valables pour les scies pos-
sédant un dispositif de sécurité pendulaire externe,
scies a dispositif de sécurité extensible:

a) Vérifiez que le protecteur inférieur soit bien
fermé avant chaque utilisation. Ne mettez pas
la scie en marche si le protecteur inférieur ne
se déplace pas librement et ne se ferme pas
instantanément. Ne serrez jamais ou n’atta-
chez jamais le protecteur inférieur en position
ouverte. Sila scie tombe accidentellement, le pro-
tecteur inférieur peut se tordre. Soulevez le protec-
teur inférieur avec la poignée rétractive et assurez-
vous qu'il bouge librement et n’est pas en contact
avec la lame ou toute autre partie, a tous les angles
et profondeurs de coupe.

b) Vérifiez le fonctionnement du ressort du pro-
tecteur inférieur. Si le protecteur et le ressort
ne fonctionnent pas correctement, ils doivent
étre révisés avant utilisation. Le protecteur infé-
rieur peut fonctionner lentement en raison d’élé-
ments endommagés, de dépdts collants ou de
I'accumulation de débris.

c) Le protecteur inférieur peut revenir se loger
manuellement uniquement pour les coupes
particuliéres telles que les «coupes plon-
geantes» et les «coupes complexes». Soulevez
le protecteur inférieur par la poignée rétractive
et dés que la lame entre dans le matériau, le
protecteur inférieur doit étre relaché. Pour
toutes les autres découpes, il convient que le pro-
tecteur inférieur fonctionne automatiquement.

d) Vérifiez toujours que le protecteur inférieur
recouvre la lame avant de poser la scie sur
un établi ou sur le sol. Une lame non protégée
et continuant a fonctionner par inertie entrainera
la scie en arriére, et coupera alors tout ce qui se
trouve sur sa trajectoire. Soyez conscient du temps
nécessaire a la lame pour s’arréter apres que l'in-
terrupteur est relaché.

Consignes de sécurité supplémentaires, valables
3a pour toutes les scies possédant un couteau divi-
seur

a) Utilisez la lame de scie appropriée au couteau
diviseur. Pour que le couteau diviseur fonctionne,
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le corps de la lame doit étre plus fin que le couteau
diviseur et la largeur de coupe de la lame doit étre
plus épaisse que le couteau diviseur.

b) Ajustez le couteau diviseur en suivant les in-
formations décrites dans ce manuel d’instruc-
tions. Un espacement, un positionnement et un
alignement incorrects peuvent faire en sorte que le
couteau diviseur ne puisse plus empécher le recul.

c) Utilisez toujours le couteau diviseur sauf lors
d’une coupe plongeante. Le couteau diviseur
doit étre remplacé aprés une coupe plongeante.
Le couteau diviseur provoque des interférences
au cours de la coupe plongeante et peut créer un
recul.

d) Pour que le couteau diviseur puisse fonction-
ner, il doit étre rentré dans la piéce a travailler.
Le couteau diviseur n'empéche pas le recul pen-
dant les coupes bréeves.

e) Ne faites pas fonctionner la scie si le couteau
diviseur est tordu. Méme une légére interférence
peut ralentir le rythme de fermeture d’un protec-
teur.

Portez des protecteurs auditifs lors d’un
travail prolongé. Le bruit intense émis lors du
travail peut entrainer des troubles de I'audition.

Pendant le travail, utilisez des dispositifs
pour la protection des yeux contre des frag-
ments volants. Portez des lunettes de protec-
tion.

Prenez des mesures qui vous évite-
ront linhalation de poussiéres. Cer-
tains matériaux peuvent contenir des
composants toxiques. Portez donc un
masque protégeant de la poussiére. Uti-
lisez un dispositif d’élimination de la poussiére.

Ne soumettez pas au traitement des matériaux qui
contiennent de l'amiante. Lamiante est considéré
comme une matiére cancérigéne.

Il est recommandé d'utiliser des gants de protection.

A AVERTISSEMENT: Avant de brancher l'outil
électrique au réseau d’alimentation électrique, assu-
rez-vous que la tension de celui-ci est bien celle indi-
quée sur la plaquette contenant les caractéristiques
techniques de cet outil électrique.

Une source de courant a tension plus élevée que
celle indiquée pour l'outil électroportatif peut causer
a l'opérateur de sérieux dommages dus au courant
électrique et en outre endommager l'outil.

Si vous avez des hésitations a ce sujet, ne branchez
pas l'outil au réseau électrique.

Lutilisation d'une source d’alimentation a tension plus
basse que celle indiquée sur la plaquette de l'outil
électroportatif endommagera le moteur électrique.
Afin d’éviter une éventuelle surchauffe, déroulez tou-
jours jusquau bout le cable de rallonge a dérouleur.
Lorsqu'il est nécessaire d'utiliser une rallonge, assu-
rez-vous que la section du céble est conforme a la
force du courant consommé par l'outil électroportatif
utilisé et que la rallonge est en parfait état.
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A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil
électrique et débranchez-le du réseau avant d'effec-
tuer sur celui-ci tout réglage et opération de service ou
d’entretien ou lors d’une baisse de la tension dans le
réseau d’alimentation.

N'utilisez pas l'appareil électrique lorsque son cable
est endommagé. Ne touchez pas le cable endomma-
gé et enlevez la fiche de la prise si le cable vient a su-
bir un dommage dans le courant du travail. Les cables
endommagés augmentent le risque d'électrocution.
Tenez le cable d’alimentation électrique de I'appareil a
I'écart de l'aire de travail de celui-ci.

Avant le début du travail, éliminez de la piéce a traiter
tous les clous, vis et autres corps étrangers. En cas
de pénétration dans un clou ou un autre corps métal-
lique, le disque ou l'outil électroportatif peut subir un
dommage, ce qui crée en danger d’accident du travail.
Fixez la piéce traitée a I'aide d’un étau ou d’une autre
maniére convenable.

Ne mettrez pas la machine en marche lorsqu'il est
sous charge. Avant de mettre I'appareil en marche,
assurez-vous que le disque ne touche pas la surface
a traiter.

Arrétez toujours l'outil électroportatif et attendez que
le disque s'immobilise avant d’écarter l'outil de la
piéce traitée.

Aprés l'arrét de la machine, le disque coupant ne doit
pas étre immobilisé par I'exercice sur celui-ci d’'une
pression extérieure.

Ne touchez pas le disque immédiatement aprés la fin
du travail avec celui-ci. Il peut s'avérer trés chaud et
vous risquez de recevoir une brilure de la peau.

Il ne faut pas utiliser des disques de coupe dont les
parameétres sont différents de ceux indiqués dans la
présente consigne.

Ne pas utiliser de disques abrasifs (pour le meulage
ou le sciage).

N'utilisez pas des disques de coupe usés ou endom-
magés. Lorsque les disques sont usés ou mal affa-
tés, la fente résultant de la coupe est étroite, ce qui
entraine une forte augmentation du frottement et en-
gendre un danger de blocage et de rebondissement.
Ne portez pas les mains au-dessous de la piéce trai-
tée. La protection n’est pas a méme de vous assurer
la sécurité au-dessous de la piece traitée.

Réglez la profondeur de coupe conformément a
I'épaisseur du matériau. Ne laissez pas plus d’'une
dent dépasser la surface inférieure du matériau traité.
Ne tenez jamais le matériau traité des mains et ne le
placez jamais sur votre jambe. La bonne fixation du
matériau traité est d’'une grande importance pour la
réduction au minimum du danger d’exposer le corps
humain a des impacts indésirables, de bloquer le
disque coupant ou de perdre le contréle sur l'outil.
N'utilisez jamais des brides ou des boulons endom-
magés ou déformés pour la fixation du disque
coupant. Les brides et le boulon de fixation ont été
congus spécialement pour cet appareil afin d'assurer
un fonctionnement optimal et une sécurité maximale.
Ne laissez jamais trainer dans la zone de travail des
chiffons, des serviettes, de I'étoupe, des fils, etc.
Loutil électroportatif doit étre utilisé uniquement pour
les travaux pour lesquels il a été congu. Toute autre
utilisation, différente que celle décrite dans la pré-
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sente notice, doit étre considérée comme abusive.
Le constructeur décline toute responsabilité en cas
de dommage ou de blessure causés par une utilisa-
tion abusive, la responsabilité étant alors entierement
assumée par l'utilisateur.

= Afin de utiliser l'appareil correctement, vous devez
respecter les regles de sécurité, les consignes géné-
rales et celles concernant I'exploitation qui figurent
dans la présente notice. Tous les utilisateurs doivent
avoir pris connaissance de cette notice d'utilisation
et étre informés sur les risques potentiels lors du tra-
vail avec l'outil électroportatif. Les enfants et les per-
sonnes ne possédant pas la force physique néces-
saire ne doivent pas utiliser I'outil électroportatif. Les
enfants se trouvant dans la zone de travail avec l'outil
électroportatif doivent étre sous une surveillance
incessante. Il est indispensable que vous preniez
également des mesures de sécurité préalables. Ceci
est également valable compte tenu des principales
consignes concernant la salubrité et la sécurité du
travail.

= Le constructeur décline toute responsabilité en cas
de modifications apportés a l'outil électroportatif par
I'utilisateur ou de dommages résultant de pareilles
modifications.

= Loutil électroportatif ne doit pas étre utilisé a I'exté-
rieur lorsqu'il pleut, dans un milieu humide (apres la
pluie) ni a proximité de liquides et de gaz facilement
inflammables. Le lieu de travail doit étre bien éclairé.

Description de Poutil
électrique

Avant de commencer le travail avec l'outil électrique, pre-
nez connaissance des particularités de son fonctionne-
ment et des conditions de sécurité a respecter.
Loutil et ses accessoires doivent étre utilisés unique-
ment pour les travaux pour lesquels ils ont été prévus.
Toute autre utilisation est strictement interdite.
Interrupteur
. Bouton de verrouillage
. Bouton de blocage de la broche
. Interrupteur du dispositif laser
. Protection supérieure du disque
. Boitier du moteur électrique
. Poignée avant
. Boitier du dispositif laser
. Echelle pour la sélection de 'angle de coupe
10. Régulateur de I'angle de coupe
11. Logement du guide paralléle
12. Vis de fixation du guide paralléle
13(a). Fente indicatrice lors d’'une de coupe sous un
angle de 0°/90°
13(b). Fente indicatrice lors d’une de coupe sous un
angle de 45°
14. Base
15. Protection inférieure du disque
16. Bride extérieure du disque
17. Bride intérieure du disque (non représentée)
18(a). Vis de fixation du disque (TK 65)
18(b). Boulon de fixation du disque (TK 85)
19. Disque
20. Levier de la protection
21. Levier de réglage de la profondeur de coupe

©CONDTRWN

Notice originale

22. Orifice pour I'élimination des poussiéres
23. Poignée arriére
24. Guide paralléle
25(a). Clé hexagonale pour le disque (TK 65)
25(b). Clé a écrou pour le disque (TK 85)

Instructions pour le travail

Cet outil électrique est alimenté uniquement par un
courant alternatif monophasé. Il peut étre branché a
des prises sans bornes de protection, étant donné
qu’il posséde une double isolation, conformément a
EN 60745-1 et IEC 60745. Les brouillages radiopho-
niques sont conformes a la Directive de conformité élec-
tromagnétique 2004/108/CE.

Cet outil électrique est destiné a effectuer des coupes
longitudinales et transversales dans du bois en ligne
droite, sous un angle de coupe allant de 0° a 45°.

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

Assurez-vous que la tension du secteur correspond a
celle indiquée sur la plaquette contenant les données
techniques sur l'outil.

Vérifiez la position de l'interrupteur. Loutil doit étre tou-
jours branché et débranché du secteur, son interrup-
teur étant en position OFF. Si vous branchez l'outil au
secteur son interrupteur étant en position de marche,
l'outil se mettra immédiatement a fonctionner, ce qui
crée un danger d’accident.

Assurez-vous que le cable électrique et sa fiche sont
en parfait état. Si le cable d’alimentation est endom-
magé, il doit étre remplacé par le producteur ou un
spécialiste agréé par celui-ci, afin que soient évités
d’éventuels risques liés a son remplacement.

Veérifiez I'état du disque coupant. Il ne faut utiliser que
des disques bien aff(ités. Les disques fendus ou dé-
formés doivent étre immédiatement remplacés. Il est
interdit d'utiliser des disques de coupe en acier a fort
alliage (HSS) pour la coupe rapide.

Vérifiez si la protection mobile se déplace librement.
Assurez-vous que la piéce ou le matériau a traiter est
solidement fixé.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours Il'outil
électrique et débranchez-le du réseau avant d’effec-
tuer sur celui-ci tout réglage et opération de service ou
d’entretien ou lors d’'une baisse de la tension dans le
réseau d’alimentation.

REMPLACEMENT DU DISQUE COUPANT

A AVERTISSEMENT: Débranchez la fiche du
réseau d’alimentation électrique!

Pressez sur le bouton de blocage de la broche (3).
TK 65

Le bouton (3) étant pressé, a l'aide de la clé hexago-
nale (25a) faites tourner la vis (18a) en sens antiho-
raire. Démontez la vis (18a) et |a bride extérieure (16)
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de celui-ci. (Fig. 1a)

TK 85

Le bouton (3) étant pressé, a l'aide de la clé a écrou
(25b) faites tourner le boulon (18b) en sens antiho-
raire. Démontez le boulon (18b) et la bride extérieure
(16) de celui-ci. (Fig. 1b)

2. Assurez-vous que les brides du disque et du boulon
ne sont pas encrassées de poussiere, de graisse,
etc.

3. Soulevez la protection inférieure du disque (15) en
direction de la protection supérieure (5). En faisant
cela, vérifiez I'état du ressort de la protection infé-
rieure. (Fig. 2)

4. Assurez-vous que les dents du disque (19) et la
fleche sur celui-ci sont orientées dans la méme di-
rection que la fléche sur la protection supérieure (5).

5. Faites passer le nouveau disque (1) par la fente dans
la base (14) et montrez-le sur I'axe en face de la bride
intérieure (17). Assurez-vous que les surfaces de
support des brides sont alignées au disque (19).

6. Serrez la bride extérieure (16).

TK 65

Commencez par visser a la main la vis de serrage du
disque (18a). Pressez sur le bouton de blocage de la
broche (3).

Le bouton (3) étant pressé, serrez solidement la vis
(18a) a l'aide de la clé hexagonale (25a) qui fait partie
de 'ensemble.

TK 85
Commencez par visser a la main le boulon de ser-
rage du disque (18b). Pressez sur le bouton de blo-
cage de la broche (3).
Le bouton (3) étant pressé, serrez solidement le bou-
lon (18b) a l'aide de la clé a écrou (25b) qui fait partie
de I'ensemble.

7. Avant de raccorder la scie circulaire au réseau d’ali-
mentation, assurez-vous que:
- le bouton de blocage de la broche (3) est libéré ;
- le disque tourne librement ;
- la protection inférieure (15) fonctionne correcte-
ment.

REMARQUE: Il est interdit de fixer une rallonge sur la
clé hexagonale/ la clé a écrou (25a/b), car sera peut
conduire a un serrage exagéré de la vis/boulon de ser-
rage du disque (18).

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

A AVERTISSEMENT: Débranchez la fiche du
réseau d’alimentation électrique!

Libérez le levier de réglage de la profondeur de coupe
(21). Tenez la base (14) d’'une main ; de l'autre main, sou-
levez ou abaissez l'outil coupant a l'aide de la poignée
(23). Serrez le levier de réglage de la profondeur de
coupe (21) a la profondeur désirée. (Fig. 3)

Afin d'assurer un détachement minimal de copeaux dans
le courant du travail, veillez a ce qu'en dehors du maté-
riau traité ne dépasse pas plus d’'une dent.
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REGLAGE DE LANGLE DE COUPE

A AVERTISSEMENT: Débranchez la fiche du
réseau d’alimentation électrique!

Coupe verticale

Réglez a la profondeur maximale de coupe. Libérez le
régulateur de I'angle de coupe (10), sélectionnez 0° sur
I'échelle (9), resserrez le régulateur de 'angle de coupe
(10) et vérifiez a I'aide d’un triangle si le disque (19) et la
base (14) forment un angle droit.

Coupe sous un angle

Langle de la base (14) peut étre réglé de 0° a 45°. Des-
serrez le régulateur de I'angle de coupe (10) dans la par-
tie avant de la scie. Sélectionnez I'angle nécessaire sur
I'échelle graduée (9). Resserrez le régulateur de 'angle
de coupe (10). (Fig. 4)

Lors de la coupe sous un angle, en raison de la surface
de coupe accrue dans le matériau et de la stabilité ré-
duite de la base, le disque risque de se coincer. Tener
donc fermement la scie et serrez la base contre le maté-
riau traité.

INDICATEUR DE COUPE

La fente droite (13a) sur la base (14) sert d’indicateur de
coupe lorsque le disque coupant est en position verti-
cale, alors que la fente gauche (13b) remplit cette fonc-
tion lors d’'une inclinaison du disque coupant sous un
angle de 45°. Il est préférable de procéder préalablement
a une coupe d'essai sur un bout de matériau dont vous
n‘avez pas besoin.

MARCHE - ARRET

A AVERTISSEMENT: Lors de la mise en
marche de la scie, tenez solidement celle-ci des deux
mains. Le couple du moteur électrique peut engendrer
un effort de torsion.

Mise en marche: Pressez sur le bouton de verrouillage
(2), puis pressez et retenez linterrupteur en position
enfoncée (1).

Arrét: relachez l'interrupteur (1).

La scie doit tourner a une vitesse maximale avant de
s’enfoncer dans le matériau et doit étre arrétée seule-
ment aprés 'achévement de la coupe.

EVACUATION DES POUSSIERES

Pendant le travail, utilisez un aspirateur. Raccordez I'as-
pirateur a l'orifice du dispositif de sécurité et mettez-le en
marche avant de commencer a scier.

TRAVAIL AVEC LE SYSTEME A LASER
SPARKEYE®

A AVERTISSEMENT: Ne braquez pas le regard
directement sur le rayon laser.
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Vérifiez toujours si le laser est hors fonction lorsque vous

n'utilisez pas l'outil électrique.

1. Tracez la ligne de coupe sur la piéce a traiter.

2. Sélectionnez 'angle nécessaire et la profondeur de
coupe.

3. Placez l'avant de la base de la scie sur la piece a
traiter. Assurez-vous que le disque ne touche pas la
piéce a traiter.

4. Mettez en marche le laser en pressant sur l'interrup-
teur (4).

5. Ajustez le rayon laser a la ligne de coupe tracée sur
la piece a traiter.

6. Mettez en marche le moteur électrique. Attendez
que le moteur électrique atteigne la vitesse de rota-
tion maximale avant de passer a la coupe.

7. Déplacez lentement la scie en avant en vous ser-
vant des deux mains tout en faisant attention a ce
que le rayon laser suive la ligne tracée.

8. Ayant achevé la coupe, arrétez la scie et attendez
jusqu'a l'arrét complet de la rotation du disque.

9. Mettez hors fonction le dispositif laser a l'aide de
linterrupteur (4).

10. Eloignez la scie de la piéce traitée.

COUPE

Tenez toujours la poignée arriére (23) d'une main et la
poignée avant (7), de l'autre main.

A AVERTISSEMENT: Tenez compte du fait
quapres l'arrét de la scie, il passe un temps avant que
le disque cesse définitivement de tourner. Ne permet-
tez pas que la scie touche votre corps, étant donné
que la protection (15) est mobile et qu’elle peut s’accro-
cher a vos vétements, ce qui mettra le disque a nu (19).

A AVERTISSEMENT: Assurez-vous toujours
que vos mains n'empéchent pas le déplacement libre
de la protection inférieure (15).

Aprés avoir interrompu une coupe, pour la reprendre,
pressez sur le bouton de verrouillage (2), puis pressez et
retenez enfoncé l'interrupteur (1) et permettez au disque
(19) datteindre sa vitesse de rotation maximale avant
de I'enfoncer lentement dans la fente pour reprendre le
travail.

En cas de coupe transversale, les fibres du bois ont ten-
dance a se rompre et a s'élever, ce qui peut étre évité par
un avancement lent de la scie.

Sur la Fig. 5 est représentée la position correcte que doit
occuper 'opérateur. Prenez position de fagon a ce que
votre corps soit placé d’un cété du disque coupant sans
le trouver sur la méme ligne que lui, car en cas de rebon-
dissement, la scie peut étre projetée en arriére.

Coupe d’un matériau de grandes dimensions

Les panneaux a grande surface et les longues planches
ont tendance a fléchir ou a se recourber s'ils ne sont pas
soutenus d'une maniére convenable. Dans un tel cas,
le disque va se coincer, ce qui risque de provoquer un
rebondissement et une surcharge du moteur électrique.

Notice originale

Afin d’assurer une coupe sécurisée et stable, placez des
rondins sous le panneau ou la planche de fagon a ce
qu'ils servent de supports, en les positionnant aussi bien
a proximité de la ligne de coupe qu'aux extrémités du
matériau. Sélectionnez la profondeur correcte de coupe,
de facon a ce que cette coupe affecte uniquement le
matériau a traiter et non la table de travail ou I'établi. Si
le matériau a traiter dépasse par ses dimensions la table
de travail ou I'établi, placez les rondins par terre pour
assurer un soutien convenable.

Coupe paralléle

Pour la coupe pratiquée parallelement au bord de la
piéce a traiter, on utilise le guide paralléle (24). Pour fixer
le guide paralléle (24), faites-le passer par les orifices
(11) de la base (14) a la largeur désirée et fixez-le a l'aide
de la vis de fixation (12). (Fig. 6)

Lors de la coupe paralléle de panneaux de grandes
dimensions, le guide paralléle peut s'avérer incapable
d’assurer la largeur désirée de coupe. Dans un tel cas,
fixez a l'aide d’'un étau ou clouez au panneau une latte
droite d’'une épaisseur de 25 mm que vous utiliserez
comme guide, puis guidez la scie en appuyant la partie
droite de sa base a cette latte.

ACCESSOIRES

TK 65: Disque circulaire a lames en alliage dur TCT 36T
@185 mm x @20 mm, clé hexagonale, guide paralléle.
TK 85: Disque circulaire a lames en alliage dur TCT 48T
@235 mm x @25 mm, clé a écrou, guide paralléle.

Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil et
débranchez-le du réseau avant d’effectuer sur celui-
ci tout réglage et opération de service ou d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

Lorsque les balais sont usés, il faut les remplacer tous
ensemble par des balais d’origine de SPARKY pour I'en-
tretien de l'outil dans le cadre de la garantie et en dehors
de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de fixation pour
vous assurer quils sont solidement serrés. Si une vis
s'est desserrée, resserrez-la immédiatement afin d’évi-
ter tout risque.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d'éviter les éventuels risques liés a son rem-
placement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, entretenez
toujours l'outil et ses orifices de ventilation propres.

Vérifiez régulierement si dans la grille de ventilation si-
tuée a proximité du moteur électrique ou autour du com-
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mutateur il n’y a pas de poussiere ni de corps étrangers.
Utilisez une brosse douce pour éliminer la poussiéere ac-
cumulée. Afin de protéger vos yeux, lors des opérations
de nettoyage, portez des lunettes de protection.

Si le bottier de l'outil a besoin d’étre nettoyé, essuyez-le
a l'aide d’un chiffon mou humide. Vous pouvez utiliser un
produit de nettoyage peu agressif.

A AVERTISSEMENT: |l est interdit d’utiliser de
l'alcool, de I'essence ou d’autres solvants. N'utilisez
jamais de produits agressifs pour nettoyer les piéces
en matiere plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne permettez pas a de l'eau
d’entrer en contact avec l'outil.

AVIS IMPORTANT! Afin d'assurer la sécurité du travail
avec l'outil et le fonctionnement fiable de celui-ci, toutes
les opérations de réparation, d’entretien et de réglage (y
compris la vérification de I'état des balais et leur rempla-
cement) doivent étre effectuées dans les centres d’en-
tretien agréés de SPARKY avec I'utilisation exclusive de
piéces d'origine.
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Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
l'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Note

Lisez attentivement toute cette instruction d’utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d’'introduire des
améliorations et des changements dans ses produits
ainsi que de changer les spécifications sans avis pré-
alable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.
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PRIMA DELLUSO
Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO
La sega circolare da tavolo viene fornita imballata e completamente montata, ad eccezione del set di morsetti, dello
stabilizzatore, e delle prolunghe laterali.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA:

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell’'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
luogo di raccolta.

ﬁ Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELLAMBIENTE
{~4] Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
%‘ materie prime.

| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull’'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Doppio isolamento per una protezione supplementare

Taglio in pendenza

Collegamento ad aspirapolvere

Guida al laser

Corrisponde alle direttive europee applicabili

Conforme alle esigenze dei documenti normativi russi

©0 0B

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini
040

Prendere conoscenza delle istruzioni per 'uso

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:

YYYY-Www YYYY - 'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva

TK SEGA CIRCOLARE
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Dati tecnici

Modello ‘ S 1.8 - L 8 ;-

INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI
| valori sono stati misurati secondo la norma EN 60745.

1085dB(A)
C3dB(A)

alla norma EN 60745:

* La potenza nominale assorbita per la TK 85 con alimentazione di 110V/50Hz e di 17700 W.
** Le vibrazioni sono determinate in conformita al punto 6.2.7 del’EN 60745-1.

Il livello di vibrazione sopra indicato & stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa EN
60745 e pud essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima
provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d'uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili 0 senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione puo variare. Cid pud au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cid pud ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Per garantire un'area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o minerali insieme all'utensile.

= Tenere I'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Norme di sicurezza nel lavoro
conilaser

Il raggio laser, usato nel sistema SPARKEYE®, & della
classe 2, con potenza massima di <1 mW e lunghezza
dell'onda 650 nm.

Tali laser di solito non rappresentano un pericolo per gli
occhi, ma cid nonostante se si guarda direttamente al
laser si puo accecare.

A ATTENZIONE: Non guardare direttamente al
raggio laser. Se sifissa lo sguardo apposta al raggio laser,
esiste un pericolo per la vostra salute.

Si prega di rispettare tutte le norme di sicurezza enume-

rate qui di seguito:

= |l laser va usato e mantenuto in conformita alle istru-
zioni del fabbricante.

= Mai puntare il raggio laser in persona o oggetto che
non sia il materiale lavorato.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW.
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= |l raggio laser non deve essere puntato contro una
persona e ci vuole stare particolarmente attenti di non
puntarlo negli occhi di persone.

= Accertarsi sempre che il raggio laser sia puntato
contro un materiale duro, la cui superficie non riflet-
te, p.es. legno o superfici di rivestimento ruvido. La
lucente lamiera di acciaio non € adatta al trattamento
con laser, a causa della sua superficie riflettente, la
quale puo dirigere il flusso di raggi laser indietro all'o-
peratore.

= Non sostituire il laser incorporato con un altro che
non & dello stesso tipo. Riparazioni vanno effettuate
soltanto dal fabbricante o dai centri assistenza auto-
rizzati.

A ATTENZIONE: Limpiego di aggiustaggi, mec-
canismi di comando, o procedure di lavoro differenti da
quelli descritti qui, potrebbero causare pericolo di espo-
sizione a radiazioni.

Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti pud causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si ri-
ferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con cavo
di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza cavo).
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1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Le zone buie ed ingombre di oggetti favoriscono
incidenti.

b) Non utilizzare l'utensile in presenza di liquidi
infiammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il fun-
zionamento. Per una distrazione potreste perdere
il controllo dell'utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina dell’'utensile deve essere adatta alla
presa utilizzata. Non modificare la spina in
alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. Limpiego di una spina
integra ed una presa adatta riduce i rischi di folgora-
zione.

b) Evitare di toccare con il corpo le superfici col-
legate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigori-
feri. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo e
collegato a terra.

c) Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidita.
La penetrazione d’acqua nell'utensile aumenta il ri-
schio di folgorazione.

d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello
previsto. Non utilizzare il cavo per trasportare
o tirare l'utensile, oppure per staccare la spi-
na dalla presa. Tenere il cavo lontano da fonti
di calore, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio
di folgorazione.

e) Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

f) Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente
necessario, utilizzare una presa protetta da di-
spositivo a corrente residua. Cio reduce [ rischi
di scosse.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) Luso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medi-
cinali. Una breve disattenzione puo provocare gravi
danni alle persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione.
Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso di di-
spositivi di protezione tra cui mascherina antipolve-
re, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per l'udito
riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare l'accensione accidentale. Accertarsi
che linterruttore sia in posizione “OFF” prima
di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili
con il dito sull'interruttore o siinserisce la spina nella
presa con l'interruttore in posizione “ON” aumenta il
rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di
accendere l'utensile. Una chiave lasciata inserita
in una parte rotante di un utensile puo provocare
danni a persone.
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e) Non utilizzare l'utensile in condizioni estreme.
Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben
appoggiati a terra. Questo consente un maggior
controllo dell'utensile in caso di imprevisti.
Indossare un abbigliamento adeguato. Non
indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere
capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in mo-
vimento. Abiti svolazzanti, gioielli o capelli potreb-
bero impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano collegati
ed utilizzarli correttamente. Luso di queste appa-
recchiature puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

f
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4. USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

b) Non utilizzare I'utensile se non & possibile ac-
cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-
re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre l'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidenta-
le dell'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne l'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o queste
istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli uten-
sili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre l'utensile a manutenzione. Verifica-

re il corretto allineamento di tutte le parti mobili,

controllare che non siano grippate e che non vi

siano rotture o altri guasti che potrebbero influ-

ire sul funzionamento dell’utensile. Far riparare
gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti inci-
denti sono causati da utensili in pessime condizioni.

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo pit
preciso e sono maggiormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli attrezzi
etc. secondo quanto indicato in queste istruzio-
ni nonché tenendo in considerazione le condi-
zioni di lavoro e il lavoro da eseguire. Limpiego
di utensili per scopi diversi da quelli per cui sono sta-
ti progettati puo dare origine a situazioni pericolose.

f

=

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare l'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. In
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

Istruzioni originali

Istruzioni supplementari di
sicurezza nel lavoro con seghe
circolari

Istruzioni di sicurezza per tutte le seghe
a)

A PERICOLO: Mai avvicinare le mani
alla zona operativa e neppure alla lama di
taglio. Utilizzare la seconda mano per affer-
rare 'impugnatura supplementare oppure la
carcassa del motore. Tenendo la sega con en-
trambe le mani si evita che la lama di taglio possa
diventare un pericolo per le mani.

b) Mai afferrare con le mani la parte inferiore del
pezzo in lavorazione. Nella zona al di sotto del
pezzo in lavorazione la calotta di protezione non
presenta alcuna protezione contro la lama di taglio.

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Nella parte inferiore del
pezzo in lavorazione la lama deve uscire in misura
inferiore all’altezza del dente.

d) Non tenere mai con le mani il pezzo in lavora-
zione che si intende tagliare e non appoggiarlo
neppure sulla gamba. Assicurare il pezzo in
lavorazione su un supporto stabile. Per ridurre
al minimo possibile il pericolo di un contatto con il
corpo, la possibilita di un blocco della lama di taglio
oppure la perdita del controllo, € importante fissare
bene il pezzo in lavorazione.

e) Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo

che l'accessorio impiegato possa arrivare a

toccare cavi elettrici nascosti oppure anche

il cavo elettrico della macchina stessa, tenere

I'elettroutensile afferrandolo sempre alle su-

perfici di impugnatura isolate. Un contatto con

un cavo elettrico mette sotto tensione anche le
parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi
una scossa elettrica.

In caso di taglio longitudinale utilizzare sem-

pre una battuta oppure una guida angolare

diritta. /In questo modo é possibile migliorare la
precisione del taglio riducendo il pericolo che la
lama di taglio possa incepparsi.

g) Utilizzare sempre lame per sega che abbiano la
misura corretta ed il foro di montaggio adatto
(p. es. a stella oppure rotondo). In caso di lame
per sega inadatte ai relativi pezzi di montaggio,
la rotazione non sara perfettamente circolare e si
crea il pericolo di una perdita del controllo.

h) Mai utilizzare rondelle oppure viti per lama di
taglio che non dovessero essere in perfetto
stato o che non dovessero essere adatte. Le
rondelle e le viti per lama di taglio sono apposi-
tamente previste per la Vostra sega e sono state
realizzate per raggiungere ottimali prestazioni e
massima sicurezza di utilizzo.

Altre istruzioni di sicurezza per tutte le seghe

Contraccolpo — Cause e relative indicazioni di sicu-

rezza

= Un contraccolpo € I'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento, blocco oppure allineamento errato
della lama di taglio. Lo stesso pud causare che una

f
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sega incontrollata si sollevi e, uscendo dal pezzo in
lavorazione, si muova in direzione dell'operatore;

= Se la lama di taglio rimane agganciata oppure bloc-
cata nella fessura di taglio che si chiude, la stessa si
blocca e la forza motore spinge indietro la sega in di-

r

ezione dell'operatore;

= Se la lama di taglio viene allineata ruotata oppure in
modo non corretto nel taglio, i denti del bordo poste-

r

iore della lama di taglio rimangono agganciati nella

superficie del pezzo in lavorazione causando la fuo-

r

iuscita della lama di taglio della fessura di taglio e la

sega si muove improvvisamente indietro in direzione
dell'operatore.

Un

contraccolpo €& la conseguenza di un uso errato

oppure non corretto della sega. Lo stesso pud essere
evitato prendendo misure precauzionali come descritto
di seguito.

a) Tenere la sega ben ferma afferrandola con

entrambe le mani e portare le braccia in una
posizione che Vi permetta di controllare bene
le forze di contraccolpi. Tenere sempre una
posizione laterale rispetto alla lama di taglio e
mai mettere la lama di taglio in una linea coniil
Vostro corpo. In caso di un contraccolpo la lama
di taglio puo balzare all’indietro; comunque, pren-
dendo misure precauzionali adatte I'operatore puo
essere in grado di controllare le forze di contraccol-
po.

b) Qualora la lama di taglio dovesse bloccarsi

oppure dovesse essere interrotto il lavoro,
spegnere la sega e tenerla ferma in posizione
nel pezzo in lavorazione fino a quando la lama
non si sara fermata completamente. Non ten-
tare mai di togliere la sega dal pezzo in lavora-
zione e neppure tirarla all’indietro fintanto che
la lama di taglio si muove. In caso contrario si
crea il pericolo di un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa per il blocco della lama di taglio.

c) Volendo avviare nuovamente una sega che an-

cora si trova nel pezzo in lavorazione, centrare
lalama nella fessura di taglio ed accertarsi che
la dentatura della sega non sia rimasta aggan-
ciata nel pezzo in lavorazione. Una lama di taglio
inceppata puo balzare fuori dal pezzo in lavorazio-
ne oppure provocare un contraccolpo nel momen-
to in cui si avvia nuovamente la sega.

d) Per eliminare il rischio di un contraccolpo do-

vuto al blocco di una lama di taglio, assicurare
bene pannelli di dimensioni maggiori. Pannelli
di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto il
peso proprio. In caso di pannelli € necessario mu-
nirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in vici-
nanza della fessura di taglio che a margine.

e) Non utilizzare mai lame per seghe che non sia-

f

no piu affilate oppure il cui stato generale non
dovesse essere piu perfetto. Lame per seghe
non piu affilate oppure deformate implicano un
maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando
il pericolo di blocchi e di contraccolpi della lama di
taglio.

) Prima di eseguire I'operazione di taglio, deter-
minare la profondita e I'angolatura del taglio.
Se durante I'operazione di taglio si modificano le
registrazioni e possibile che la lama di taglio si
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blocchi e che si abbia un contraccolpo.

g) Procedere con particolare cautela effettuando

tagli in pareti esistenti oppure in altri settori
che non possono essere controllati. Durante il
taglio la lama di taglio che penetra in oggetti nasco-
sti puo bloccarsi e causare un contraccolpo.

Istruzioni di sicurezza per seghe con riparo esterno
pendolare, sega con riparo interno pendolare, se-
ghe con riparo estraibile:

a) Prima di ogni intervento operativo accertarsi

che la calotta di protezione chiuda perfetta-
mente. Non utilizzare la sega in caso non fos-
se possibile muovere liberamente la calotta
di protezione inferiore e non potesse essere
chiusa immediatamente. Mai bloccare oppu-
re legare la calotta di protezione inferiore in
posizione aperta. Se la sega dovesse acciden-
talmente cadere a terra e possibile che la calotta
di protezione inferiore subisca una deformazione.
Operando con la leva di ritorno, aprire la calotta di
protezione ed accertarsi che possa muoversi libe-
ramente in ogni angolazione e profondita di taglio
senza toccare né lama né nessun altro pezzo.

b) Controllare il funzionamento della molla per la

calotta di protezione inferiore. Qualora la ca-
lotta di protezione e la molla non dovessero
funzionare correttamente, sottoporre la lama
di taglio ad un servizio di manutenzione prima
di utilizzarla. Componenti danneggiati, depositi
di sporcizia appiccicosi oppure accumuli di trucioli
comportano una riduzione della funzionalita della
calotta inferiore di protezione.

c) Aprire manualmente la cuffia inferiore di pro-

tezione solo in caso di tagli particolari, come
potrebbero essere «tagli dal centro e tagli ad
angolo». Aprire la cuffia inferiore di protezione
mediante la leva di ritorno e rilasciare questa
non appena la lama di taglio sara penetrata
nel pezzo in lavorazione. Nel caso di ogni altra
operazione di taglio la cuffia inferiore di protezione
deve funzionare automaticamente.

d) Non poggiare la sega sul banco di lavoro oppu-

re sul pavimento se la calotta inferiore di pro-
tezione non copre completamente la lama di
taglio. Una lama di taglio non protetta ed ancora in
fase di arresto sposta la sega in senso contrario a
quello della direzione di taglio e taglia tutto cio che
incontra. Tenere quindi sempre in considerazione
la fase di arresto della sega.

Istruzioni supplementari di sicurezza per tutte le se-
ghe con lama separante (spaccante)

a) Utilizzare la lama di taglio adatta al cuneo se-

paratore. Affinché il cuneo separatore agisca il
corpo della lama di taglio deve essere piu sottile
del cuneo separatore e la larghezza del dente deve
essere maggiore dello spessore del cuneo separa-
tore.

b) Regolare il cuneo separatore operando secon-

do le descrizioni contenute nel Manuale delle
istruzioni per I'uso. Uno spessore, una posizione
ed un allineamento non conformi possono essere
il motivo per cui il cuneo separatore non impedisce
efficacemente un contraccolpo.
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c) Utilizzare sempre il cuneo separatore, tranne
che in caso di tagli dal centro. In seguito ad un
taglio dal centro montare di nuovo il cuneo separa-
tore. In caso di tagli dal centro il cuneo separatore
disturba e puo provocare un contraccolpo.

d) Perché il cuneo separatore possa funzionare
correttamente & necessario che si trovi nella
fessura di taglio. /n caso di tagli corti il cuneo se-
paratore resta inefficace ai fini di evitare un con-
traccolpo.

e) Mai azionare la sega con un cuneo separatore
deformato. Una piccola disfunzione puo gia ridur-
re il funzionamento della calotta di protezione.

Usare mezzi per protezione dell’'udito a la-
voro continuativo. // rumore intenso durante il

lavoro puo provocare danni all’'udito.

Usare mezzi di protezione della vista durante
il lavoro, per proteggersi da corpuscoli vo-
lanti. Portare occhiali protettivi.

@ Prendere precauzioni contro I'inspi-
razione di polvere. Alcuni materiali
possono contenere ingredienti tossici.

Indossare maschera antipolvere. Usare depolve-
rizzatore.

Non lavorare materiali contenenti amianto. Lamianto
€ considerato come una sostanza cancerogena.
Si consiglia di usare guanti protettivi.

A ATTENZIONE: Prima di collegare I'apparec-
chio elettrico con la rete di alimentazione, accertarsi
che la tensione di alimentazione corrisponde a quella
riportata sulla targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

Una fonte di alimentazione dalla tensione superiore
a quella indicata per I'elettroutensile, pud causare sia
una grave lesione di scossa elettrica alloperatore, sia
un guasto all’elettroutensile.

Se si ha qualsiasi esitazione, non innestare la spina
dell’elettroutensile nella presa elettrica.

Luso di una fonte di alimentazione con tensione infe-
riore a quella indicata sulla targhetta dati tecnici dell'e-
lettroutensile, danneggera il motore elettrico.

Per ovviare alleventuale surriscaldamento, svolgere
sempre completamente il cavo di prolunga con roc-
chetto.

Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che
la sua sezione corrisponde alla corrente nominale
dell'elettroutensile usato, nonché dello stato di effi-
cienza della prolunga.

A ATTENZIONE: Disinserire sempre l'elettro-
utensile e disinnestare la spina dalla presa prima di
effettuare qualsiasi regolazione, riparazione o manu-
tenzione, e ad abbassamento della tensione d’alimen-
tazione.

Non usare I'elettroutensile con cordone guasto. Non
toccare il cordone danneggiato e disinnestare la spina
dalla presa, se il cordone viene danneggiato durante il
lavoro. | cordoni guasti aumentano il rischio di scossa

Istruzioni originali

elettrica.

Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata
operativa della macchina.

Prima di cominciare il lavoro portare via dal pezzo la-
vorato qualunque chiodo, vite o altro corpo. In caso di
penetrazione di un chiodo o altro corpo metallico, si
possono danneggiare la mola e I'elettroutensile, cosa
che potrebbe provocare un infortunio sul lavoro.
Fissare il pezzo lavorato in una morsa o in qualche
altro modo convenevole.

Non inserire la macchina sotto carico. Prima di inse-
rire la macchina accertarsi che la mola non tocca la
superficie trattata.

Disinserire sempre I'elettroutensile ed aspettare fino
al completo arresto della mola, prima di staccare la
macchina dal pezzo da tagliare.

Non arrestare la mola da taglio dopo lo spegnimento,
tramite pressione laterale.

Non toccare la mola subito dopo aver finito il lavoro
con essa. La mola potrebbe essere molto calda e ci si
puo bruciare la pelle.

Non usare mole da taglio i cui parametri non corri-
spondono a quelli indicati in queste istruzioni.

Non usare mole abrasive (per levigatura o taglio).
Non usare mole da taglio logore o danneggiate.
Quando le mole sono logore o con allicciatura fatta
erroneamente, la distanza tagliata € stretta, e quindi
I'attrito aumenta molto, nonché il pericolo di incastro
e rimbalzo.

Non mettere le mani sotto il pezzo da tagliare. Il ripa-
ro non pud proteggere dalla mola sotto il pezzo da
tagliare.

Regolare la profondita del taglio secondo lo spessore
del materiale. Lasciare non piu di un dente sporgere
dal fianco inferiore del materiale.

Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani o sul-
le gambe. Il buon fissaggio del pezzo da tagliare &
essenziale per minimizzare il pericolo di sottoporre il
proprio corpo ad efetti indesiderati, dell'incastro della
mola da taglio, o della perdita di controllo sull’elettro-
utensile.

Non usare mai flange o bulloni per fissaggio della
mola da taglio danneggiati o storti. Le flange e il bul-
lone per fissaggio della mola sono disegnati apposta
per questo elettroutensile, con lo scopo di ottenere la
massima prestazione e sicurezza.

Non & ammessa la presenza nell'area del lavoro di
stracci, panni, stoppa, corda, cavetti, ecc.

Usare lelettroutensile soltanto secondo la sua de-
stinazione d'uso. Qualsiasi altro uso, differente da
quello descritto in queste istruzioni, verra considerato
erroneo. La responsabilita per qualsiasi guasto o feri-
mento che risulta da uso erroneo, cadra sull'utente, e
non sul fabbricante.

Per sfruttare correttamente questo elettroutensile, si
devono rispettare le regole di sicurezza, le istruzioni
generali, e le istruzioni di funzionamento qui indicate.
Tutti gli utenti devono conoscere queste istruzioni d’u-
so ed essere informati dei potenziali rischi nel lavoro
con lelettroutensile. Bambini e persone fisicamente
deboli non devono usare lelettroutensile. | bambini
devono stare sotto continua sorveglianza se si trova-
no vicino al luogo dove si lavora con l'elettroutensile.
E obbligatorio prendere anche precauzioni di sicu-
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rezza. Lo stesso concerne pure l'osservanza delle
regole principali relative alla salute e alla sicurezza
sul lavoro.

= |l fabbricante non sara tenuto responsabile per mo-
difiche apportate dall'utente all’elettroutensile, o per
guasti causati da tali modifiche.

= Non usare l'elettroutensile all'aperto quando piove, in
un ambiente umido (dopo una pioggia), o in vicinanza
di liquidi o gas facilmente infiammabili. Mantenere il
posto di lavoro ben illuminato.

Prendere visione
dell’elettroutensile

Prima di cominciare a lavorare con I'elettroutensile, pren-
dere conoscenza di tutte le particolarita operative e con-
dizioni di sicurezza.
Impiegare I'elettroutensile e i suoi accessori unicamen-
te secondo la destinazione d’uso. Ogni altro impiego e
espressamente vietato.
. Interruttore
. Pulsante di bloccaggio
. Pulsante di blocco del mandrino
. Interruttore del congegno laser
. Riparo superiore della mola
. Carcassa del motore elettrico
. Impugnatura anteriore
. Carcassa del congegno laser
. Scala per determinare I'angolo del taglio
10. Regolatore dell'angolo del taglio
11. Sede per la guida parallela
12. Vite per fissare la guida parallela
13(a). Scanalatura — indicatore di taglio ad un angolo
di 0°/90°
13(b). Scanalatura —indicatore di taglio ad un angolo
di45°
14. Base
15. Riparo inferiore della mola
16. Flangia esterna della mola
17. Flangia interna della mola (non ¢ indicata)
18(a). Vite per serrare la mola (TK 65)
18(b). Bullone per serrare la mola (TK 85)
19. Mola
20. Leva del riparo
21. Leva per regolare la profondita del taglio
22. Apertura per depolverizzazione
23. Impugnatura posteriore
24. Guida parallela
25(a). Chiave esagonale per la mola (TK 65)
25(b). Chiave semplice per la mola (TK 85)

O©CONOUTRWN -

Istruzioni per Puso

Questo elettroutensile viene alimentato soltanto di cor-
rente alternata monofase. Avendo l'isolamento doppio
conformemente al’lEN 60745-1 e all'lEC 60745, esso si
puo innestare in prese senza piattine di massa. | disturbi
radio corrispondono alla Direttiva di compatibilita elettro-
magnetica 2004/108/EC.

Questo elettroutensile & destinato al taglio longitudinale
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e trasversale di legno in linea dritta, con I'angolo del ta-
glio da 0°a 45°.

PRIMA DI COMINCIARE IL LAVORO

Controllare che la tensione della rete elettrica corri-
sponde a quella indicata sulla targhetta dati tecnici
dell’elettroutensile.

Verificare in che posizione si trova linterruttore. In-
nestare in e disinnestare l'elettroutensile dalla rete
soltanto ad interruttore disinserito. Se la spina viene
innestata nella presa mentre l'interruttore & nella po-
sizione inserita, I'elettroutensile si mettera subito in
moto, cosa che potrebbe causare un infortunio.
Accertarsi dello stato di efficienza del cordone d’a-
limentazione e della spina. Se il cordone € danneg-
giato, la sostituzione deve essere eseguita dal fab-
bricante o da un suo specialista di centro assistenza,
per evitare i pericoli che risulterebbero in seguito alla
sostituzione.

Verificare lo stato della mola da taglio. Usare soltanto
mole affilate bene. Mole spaccate o deformate vanno
sostituite subito. Non usare mole da taglio in acciaio
super rapido (HSS).

Controllare che il riparo movibile si muove liberamen-
te.

Se il pezzo o il materiale da lavorare sia ben fissato.

A ATTENZIONE: Spegnere sempre [elettrou-
tensile e disinnestare la spina dalla presa prima di fare
qualsiasi regolazione, riparazione o manutenzione, e ad
abbassamento della tensione d'alimentazione.

SOSTITUZIONE DELLA MOLA DA TAGLIO

A ATTENZIONE: Disinnestare la spina dalla rete
d'alimentazione!

Premere il pulsante di blocco del mandrino (3).

TK 65

A pulsante (3) premuto, girare con l'ausilio della chia-
ve esagonale (25a) la vite (18a) in senso antiorario.
Smontare la vite (18a) e la flangia esterna della mola
(16). (Fig. 1a)

TK 85

A pulsante (3) premuto, girare con l'ausilio della chia-
ve esagonale (25b) il bullone (18b) in senso antio-
rario. Smontare il bullone (18b) e la flangia esterna
della mola (16). (Fig. 1b)

Accertarsi che le flange per la mola e il bullone non
siano sporcate di polvere, grasso, ecc.

Sollevare il riparo inferiore della mola (15) verso il ripa-
ro superiore (5). Mentre si fa questo, verificare lo stato
di efficienza della molla del riparo inferiore. (Fig. 2)
Accertarsi che i denti della mola (19) e la freccia su
essa indicano la stessa direzione come la freccia del
riparo superiore (5).

Passare la mola nuova (19) attraverso la scanalatura
nella base (14) e montarla sull'asse di fronte alla flan-
gia interna (17). Accertarsi che le superfici d'appog-
gio delle flange siano allineate alla mola (19).
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6. Serrare la flanga esterna (16).
TK 65
Stringere prima a mano la vite per serrare la mola
(18a). Premere il pulsante di blocco del mandrino (3).
A pulsante (3) premuto stringere fermamente la vite
(18a) con l'ausilio della chiave esagonale (25a), che
fa parte del set.
TK 85
Stringere prima a mano il bullone per serrare la mola
(18b). Premere il pulsante di blocco del mandrino (3).
A pulsante (3) premuto stringere fermamente il bullo-
ne (18b) con l'ausilio della chiave semplice (25b), che
fa parte del set..
7. Prima di allacciare la sega circolare alla rete di ali-
mentazione, accertarsi che:
- il pulsante di blocco del mandrino (3) sia rilasciato;
- la mola giri liberamente;
- il riparo inferiore (15) funzioni correttamente.
N.B.: Non & ammesso l'allungamento della chiave esa-
gonale/semplice (25a/b), siccome cosi si pud causare
uno stringimento troppo forte della vite/del bullone per
serraggio della mola (18).

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DEL
TAGLIO

A ATTENZIONE: Disinnestare la spina dalla rete di
alimentazione!

Disimpegnare la leva per la regolazione della profondita
del taglio (21). Tenere la base (14) con una mano, e con
l'altra innalzare o abbassare la sega tramite I'impugna-
tura (23). Bloccare la leva per la regolazione della pro-
fondita del taglio (21) alla profondita desiderata. (Fig. 3)
Per assicurare la minima frammentazione di schegge
durante il lavoro, accertarsi che non piu di un dente spor-
ga fuori del materiale lavorato.

REGOLAZIONE DELLANGOLO DEL TAGLIO

A ATTENZIONE: Disinnestare la spina dalla rete di
alimentazione!

Taglio verticale

Regolare sulla profondita massima di taglio. Disimpe-
gnare il regolatore dell'angolo del taglio (10), scegliere 0o
sulla scala (9), serrare di nuovo il regolatore dell'angolo
del taglio (10) e controllare con un triangolo che la mola
(19) e la base (14) siano a squadra.

Taglio sotto inclinazione

Linclinazione della base (14) puo essere regolata da 0o
a 450. Allentare il regolatore dell'angolo del taglio (10)
nella parte anteriore della sega. Impostare I'angolo ne-
cessario sulla scala calibrata (9). Serrare di nuovo il re-
golatore dell’angolo del taglio (10). (Fig. 4)

Nel taglio sotto inclinazione, a causa della penetrazione
di un’area magiore della mola nel materiale e della ridotta
stabilita della base, potrebbe succedere un incastro del-
la mola. Tenere fermamente la sega e premere la base
sul materiale lavorato.

Istruzioni originali

INDICATORE DEL TAGLIO

La scanalatura destra (13a) sulla base (14) serve da indi-
catore per il taglio con mola da taglio verticale, mentre la
scanalatura (13b) — a pendio della mola da taglio 45°. La
migliore pratica € di fare in anticipo un taglio di prova su
un pezzo di materiale non utilizzabile.

AVVIAMENTO-ARRESTO

A ATTENZIONE: Quando si inserisce la sega te-
nerla saldamente con entrambe le mani. La coppia del
motore elettrico potrebbe causare sollecitazione di tor-
sione.

Avviamento: premere il pulsante di bloccaggio (2), e
quindi premere e trattenere l'interruttore (1).
Arresto: rilasciare l'interruttore (1).

La sega deve funzionare al numero di giri massimo pri-
ma di penetrare nel materiale, e disinserirsi solo dopo
I'ultimazione del taglio.

DEPOLVERIZZAZIONE

Usare un aspirapolvere durante il lavoro. Attaccare I'a-
spirapolvere nel foro del riparo ed accenderlo prima di
iniziare il taglio.

FUNZIONAMENTO CON IL SISTEMA LASER
SPARKEYE®

A ATTENZIONE: Non guardare direttamente al
raggio laser.

Controllare sempre che il laser sia disinserito, quando

I'elettroutensile non & in uso.

1. Tracciare la linea di taglio sul pezzo lavorato.

2. Impostare I'angolo e la profondita del taglio necessa-
ri.

3. Mettere la parte anteriore della base della sega sul

pezzo lavorato. Accertarsi che la lama non tocchi il
materiale lavorato.

. Inserire il laser premendo l'interruttore (4).

5. Fare il raggio laser seguire la linea di taglio tracciata
sul pezzo lavorato.

6. Inserire il motore elettrico. Aspettare finché il motore
elettrico abbia raggiunto il numero massimo di giri
prima di cominciare il taglio.

7. Muovere lentamente la sega in avanti, usando en-
trambe le mani, e stare attenti che il raggio laser se-
gua la linea tracciata.

8. Avendo finito il taglio, disinserire la sega e attendere
la mola che si arresti completamente.

9. Disnserire il laser con l'interruttore (4).

10. Allontanare la sega dal pezzo lavorato.

N

IL TAGLIO

Tenere sempre l'impugnatura posteriore (23) con una
mano, e l'impugnatura anteriore (7) con l'altra mano.
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A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che le proprie
mani non ostacolino il movimento libero del riparo inferio-
re (15).

A ATTENZIONE: Sideve tener presente che dopo

che la sega sia disinserita, € necessario un certo periodo
di tempo finché la sega finisca di girare. Non permettere
alla sega di toccare il vostro corpo, in quanto il riparo (15)
€ movibile e potrebbe impigliarsi nei vostri abiti, e la mola
(19) denudarsi.

Dopo linterruzione di un taglio, per riprendere il taglio
primere il pulsante di bloccaggio (2), quindi premere e
trattenere l'interruttore (1), e permettere alla mola (19) di
raggiungere il numero pieno dei giri, prima di immetterla
lentamente nella scanalatura, affinché il lavoro continui.
A tagli trasversali le fibbre del legname manifestano una
tendenza alla rottura e al sollevamento, cosa che si po-
trebbe evitare ad un avanzamento lento della sega.

La Fig. 5 mostra il corretto atteggiamento dell'operatore.
Stare in tale modo che il proprio corpo sia da una parte
della mola da taglio, e non in una linea con essa, sic-
come ad un contraccolpo la sega potrebbe rimbalzare
indietro.

Taglio di materiale di grosse dimensioni

| piani grossi e le tavole lunghe tendono ad abbassarsi
alla meta, o a piegarsi, se non sono fissati nel modo con-
venevole. In tale caso quando si taglia la mola si inca-
strera, causando un rinculo e il sovraccarico del motore
elettrico.

Per assicurare un taglio non pericoloso e stabile, mettere
blocchetti di legno a mo’ di sostegni supplementari sotto
il piano o la tavola sia in vicinanza della linea di taglio,
che vicino al bordo esterno del materiale. Impostare una
profondita di taglio adatta, di modo che quando si lavora
si tagli soltanto il materiale, e non il tavolo o il banco da
lavoro. Se il materiale da lavorare non pud essere dispo-
sto tutto sul tavolo o il banco da lavoro, mettere i bloc-
chetti sul pavimento e provvedere un buon fissaggio.

Taglio parallelo

Quando si taglia parallelamente al pezzo lavorato, va
usata la guida parallela (24). Per poter fissare la guida
parallela (24), passarla attraverso le sedi (11) alla base
(14) alla larghezza desiderata, e serrarla con la vite di
fissaggio (12). (Fig. 6)

Al taglio parallelo di piani con grosse dimensioni, la
guida parallela potrebbe non provvedere la necessaria
larghezza di taglio. In tale caso fissare con un morsetto
o inchiodare al foglio un’assicella dritta spessa 25 mm,
usando questa da guida, e muovere in avanti la sega,
toccando il lato destro della base all'assicella.

ACCESSORI

TK 65: Mola circolare con lamelle in lega dura TCT 36T
@185 mm x @20 mm, una chiave esagonale, una guida
parallela.
TK 85: Mola circolare con lamelle in lega dura TCT 48T
@235 mm x @25 mm, una chiave semplice, una guida
parallela.
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Manutenzione

A ATTENZIONE: Spegnere sempre l'elettroutensi-
le e staccare la spina dalla presa prima di effettuare qual-
siasi verifica 0 manutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

Quando le spazzole diventano usurate, tutte e due le
spazzole vanno sostituite simultaneamente con spazzo-
le originali in un centro assistenza SPARKY per manu-
tenzione in o fuori garanzia.

ISPEZIONE GENERALE

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio
e accertarsi che siano serrati saldamente. Se qualche
vite & allentata, stringerla subito, per evitare situazioni di
rischio.

Se il cordone d’'alimentazione € danneggiato, la sostitu-
zione va effettuala dal fabbricante o da un suo speciali-
sta di centro assistenza, per evitare i pericoli che risulte-
rebbero in seguito alla sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti 'apparec-
chio e i fori di ventilazione.

Verificare regolarmente se nella griglia di ventilazione vi-
cino al motore elettrico o vicino ai commutatori non siano
penetrati polvere o corpi estranei. Usare una spazzola
soffice per eliminare la polvere. Per proteggere gli occhi
durante la pulizia, indossare occhiali appositi.

Se la carcassa dell'apparecchio necessita un trattamen-
to di pulizia, pulirla con un panno soffice umido. Si pud
usare un detergente debole.

A ATTENZIONE: Non & permesso l'uso di alcool,
benzina o altri solventi. Non usare mai preparati corrosivi
per pulire le parti di plastica.

A ATTENZIONE: Non permettere il contatto di ac-
qua con l'apparecchio.

IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con
I'elettroutensile e alla sua affidabilita, tutti i lavori di ma-
nutenzione, riparazione e regolazione (ivi incluse la ve-
rifica e la sostituzione delle spazzole) vanno effettuati
nei centri assistenza autorizzati SPARKY, con I'impiego
soltanto di pezzi di ricambio originali.
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Garanzia

Ulteriori informazioni

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico o uso improprio.

L'azienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare mo-
difiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a pa-
ese.

Istruzioni originali
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DESEMBALAJE

Debido a la moderna tecnologia de producciéon en masa, es poco probable que su herramienta sea defectuosa o que
falte una pieza. Si encuentra algo mal, no trabaje con la herramienta hasta que se haya puesto la pieza o se haya arre-
glado la averia. El incumplimiento de esta indicacién puede provocar un grave dafio personal.

ENSAMBLAJE

Esta sierra circular se suministra envasada y completamente ensamblada, salvo el juego de carcel, el estabilizador y
los alargadores laterales.

Introduccion

Su nueva herramienta SPARKY satisfara totalmente sus expectativas. Ha sido fabricada conforme a las exigentes
Normas de calidad de SPARKY para cumplir los mas elevados requisitos de funcionamiento. Su nueva herramienta es
facil y segura de manejar y, con el debido cuidado, le dard muchos afios de servicio fiable.

AVISO!

@ Lea detenidamente todo el Manual de instrucciones antes de usar su nueva herramienta SPARKY. Preste
especial atencién a los Avisos. Su herramienta SPARKY tiene muchas funciones que haran mas rapido y
seguro su trabajo. La seguridad, el funcionamiento y la fiabilidad son las mayores prioridades del desarrollo
de esta herramienta, lo que la hace facil de mantener y manejar.

No tire los productos eléctricos a la basura!
Los productos eléctricos no se deben tirar a la basura. Por favor reciclelos en el lugar adecuado. Péngase en
contacto con su ayuntamiento o con una empresa de reciclaje.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

P . . . .
%f El aparato, sus accesorios y embalaje deberan separarse para reciclarse cada uno por su lado. Los componentes
de plastico llevan una etiqueta del tipo de reciclado.
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

La placa de su herramienta puede contener simbolos, que representan informacién importante sobre el producto o
instrucciones de uso.

Doble aislamiento de proteccion adicional

Corte bajo inclinacion

Conexion a la aspiradora

Puntero laser

Conformidad con las directrices europeas aplicables

Compatible con los requisitos de los documentos normativos rusos

©0 0B

Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos
040

Conozca las instrucciones de explotacion

Periodo de produccién en que los simbolos variables son:

YYYY-Www YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva

TK SIERRA CIRCULAR

Instrucciones de uso originales 45



Datos técnicos

INFORMACION SOBRE EL RUIDO Y LAS VIBRACIONES
Los valores se han medido conforme a EN 60745.
“Emlsmn de rUIdo

L9ISBA)

W‘Ipdetermlnamon K 3daB@A)
__A-nivel medido de potenma acustlca LWA .10 @A) 108 QB (A),. o
. Indeterminacién K., - - - . 30BA) o 3ABA)

A jUtilice medios de proteccion contra el ruido!

Emisién de vibraciones *
Valor total de las vibraciones (suma vectorial por los tres ejes) determinada conforme a EN 60745:

Valor de Ias V|bra0|0nes emmdas ah
ndetermlnaC|on K

* La potencia nominal consumida para TK 85 en alimentacién de 110V/50Hz es 1700 W.
** Las vibraciones se han determinado conforme al apartado 6.2.7 de EN 60745-1.

El nivel de emision indicado en la presente informacién ha sido medido de acuerdo con un ensayo estandarizado
recogido en EN 60745 y puede usarse para comparar una herramienta con otra. Puede utilizarse para un informe
preliminar de exposicion.

El nivel de emision de vibraciones declarado se aplica a las principales aplicaciones de la herramienta. De todos mo-
dos, si la herramienta se utiliza para aplicaciones diferentes, con accesorios diferentes o pobremente mantenida, la
emisioén de vibraciones puede variar. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicion durante el tiempo
total de trabajo.

Una estimacion del nivel de exposicion a la vibracion también deberia tener en cuenta el tiempo en que la maquina esta
apagada o cuando esta en marcha, pero no trabajando. Esto puede reducir de forma importante el nivel de exposicién
durante el tiempo total de trabajo.

Mantenga la herramienta, los accesorios y sus propias manos calientes mientras trabaje con el taladro, con el fin de
reducir el doloroso efecto de las vibraciones.

Polvos de materiales como por ejemplo pinturas que contienen plomo, ciertos tipos de madera, minerales y meta Il

pueden ser nocivos para la salud. El contacto o la inhalacién de los polvos puede provocar reacciones alérgicas y/o

problemas de respiracion del usuario o personas que se encuentren en su cercania.

Ciertos polvos como polvo de roble o encina se consideran cancerégenos, especialmente en combinacion con aditivos

para el tratamiento de madera (cromato, agentes de proteccion de matera). Materiales con asbesto solamente deben

ser tratados por personas especializadas.

= Siposible, utilice un dispositivo de aspiracion de polvo.

= Para obtener un alto grado de coleccion de polvo durante el trabajo con esta herramienta eléctrica use una aspira-
dora adecuada para polvo de madera y polvo mineral.

= Mantenga bien ventilado el lugar de trabajo.

= Se recomienda llevar una mascara de proteccion de polvo con clase de filtro P2.

Respete los reglamentos vigentes en su pais para los materiales a tratar.
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Normas de seguridad
al trabajar con laser

Advertencias generales de
seguridad de la herramienta

El rayo laser utilizado en el sistema SPARKEYE® es
clase 2, con potencia maxima <1 mW, y longitud de la
onda 650 nm.

Normalmente, estos laseres no son peligrosos para la
vista. A pesar de ello, si se mira directamente en el laser,
la vista podra cegarse.

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser. Es peligroso para la vista, si se fijan los
ojos intencionadamente en el rayo laser.

Por favor, respete todas las normas de seguridad que se

enumeran a continuacion:

= Ellaser ha de utilizarse y mantenerse conforme a las
instrucciones del fabricante.

= Nunca dirija el rayo laser hacia una persona o un ob-
jeto que no sea el material que se esta procesando.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW

EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= El rayo laser no debe dirigirse hacia una persona.
Ante todo, hay que tener cuidado de que no apuntarlo
hacia los ojos de un ser humano.

= Convénzase siempre de que el rayo laser se ha orien-
tado hacia un material sélido cuya superficie no re-
flecte, es decir, madera o superficies de revestimiento
basto. La chapa de acero brillante no es idénea para
ser procesada con laser, puesto que su superficie es
reflectante y puede apuntar el flujo de rayos laser in-
versamente hacia el operador.

= No sustituya el laser empotrado por otro que no sea
del mismo tipo. La reparacién se ha de efectuar soélo
por el fabricante o por los centros de servicio auto-
rizados.

A ADVERTENCIA: El uso de ajustes, mecanis-
mos de manejo o procedimientos de trabajo distintos
de los que se describen aqui puede provocar un peli-
gro de que la persona que esté trabajando se someta
airradiacion.

Instrucciones de uso originales

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.
Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden provo-
car accidentes.

b) No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos in-
flamables, gases o polvo. Las herramientas pro-
ducen chispas que pueden provocar la ignicién del
polvo o de los gases.

c) Las distracciones pueden provocar pérdidas
de control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que
coincidir con la toma de corriente. No utilice
adaptadores con herramientas en contacto con
el suelo (enterradas). Los enchufes y tomas sin
modificar reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,
cocinas y frigorificos. Hay un aumento del riesgo
de descarga eléctrica si su cuerpo esta en contacto
con el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-
mentar4 el riesgo de descarga.

d) No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desconec-
tar la herramienta. Mantenga el cable lejos del
calor, de aceites, bordes afilados o piezas suel-
tas. Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,

utilice una alargadera apropiada para uso al

aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

Si es inevitable trabajar con la herramienta en

un sitio humedo, utilice un dispositivo de co-

rriente residual (RCD) protegido. Utilizar un RCD
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

f
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3. SEGURIDAD PERSONAL

a) Permanezca atento a lo que esta haciendo y
haga caso del sentido comun cuando trabaje
con una herramienta. No utilice la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de las
drogas, el alcohol o de medicacién. Una peque-
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Aa falta de atencion cuando se esta trabajando con
herramientas puede provocar un grave dafio perso-
nal.

b) Utilice equipos de proteccion personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. E/ equipa-
miento de proteccién, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los da-
Aos personales.

c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interruptor
esté en la posicion de apagado antes de conec-
tar la herramienta a la red eléctrica o de poner
la bateria. Llevar las herramientas con el dedo en
el interruptor o activar las herramientas con el inte-
rruptor encendido puede provocar accidentes.

d) Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta. Dejar una llave cerca de una pieza
rotatoria de la herramienta puede provocar un dafio
personal.

e) No se precipite. Mantenga los pies y la posicién
correcta en todo momento. Esto posibilita un me-
Jor control de la herramienta en situaciones inespe-
radas.

f) Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.

g) Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-
nectados y se usen correctamente. E/ uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el
riesgo ocasionado por el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
adecuado para cada aplicacion. La herramienta
correcta haré mejor y mas seguro el trabajo para el
que fue disefiada.

b) No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende y apaga. Toda herramienta que no pue-
da controlarse con el interruptor es peligrosa y de-
bera ser reparada.

c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
cidentalmente la herramienta.

d) Mantenga las herramientas que no utilice fuera
del alcance de los nifios y no permita manejar la
herramienta a personas que no estén familiariza-
das con la herramienta, o que no conozcan las
instrucciones. Las herramientas son peligrosas en
manos de personas no familiarizadas con su uso.

e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.
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5. SERVICIO TECNICO
a) Encargue el mantenimiento de su herramienta
a una persona cualificada y utilice siempre re-
cambios originales. Esto garantizard que se man-
tenga la seguridad de la herramienta.

Instrucciones adicionales
de seguridad al trabajar con
sierras circulares

Instrucciones de seguridad para todas las sierras
a)

A PELIGRO: Mantener las manos aleja-
das del area de corte y de la hoja de sierra.
Sujete con la otra mano la empuiiadura adi-
cional o la carcasa motor. Si la sierra circular
se sujeta con ambas manos, éstas no pueden
lesionarse con la hoja de sierra.

b) No toque por debajo de la pieza de trabajo. La
caperuza protectora no le protege del contacto con
la hoja de sierra por la parte inferior de la pieza de
trabajo.

c) Adaptar la profundidad de corte al grosor de la
pieza de trabajo. La hoja de sierra no debera so-
bresalir mas de un diente de la pieza de trabajo.

d) Jamas sujete la pieza de trabajo con la mano o
colocandola sobre sus piernas. Fije la pieza de
trabajo sobre una plataforma estable. Es impor-
tante que la pieza de trabajo quede bien sujeta
para reducir el riesgo a accidentarse, a que se
atasque la hoja de sierra, o a perder del control
sobre el aparato.

e) Unicamente sujete el aparato por las empuiia-

duras aisladas al realizar trabajos en los que el

util pueda tocar conductores eléctricos ocultos

o el propio cable del aparato. E/ contacto con

conductores portadores de tension puede hacer

que las partes metalicas del aparato le provoquen
una descarga eléctrica.

Al realizar cortes longitudinales emplear siem-

pre un tope, o una guia recta. Esto permite un

corte mas exacto y ademas reduce el riesgo a que
se atasque la hoja de sierra.

d) Siempre emplee hojas de sierra de dimensiones
correctas, cuyo orificio se corresponda con el
alojamiento en la brida de apoyo (romboidal o
redondo). Las hojas de sierra que no ajusten co-
rrectamente en los elementos de acoplamiento a la
sierra, giran excéntricas y pueden hacerle perder
el control sobre la sierra.

h) Jamas utilice arandelas o tornillos dafiados o
incorrectos para sujetar la hoja de sierra. Las
arandelas y tornillos de sujecion de la hoja de sie-
rra fueron especialmente disefiados para obtener
unas prestaciones y seguridad de trabajo maxi-
mas.

f
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Otras instrucciones de seguridad para todas las
sierras

Retroceso — Causas del retroceso (rebote) y adver-
tencias al respecto

El retroceso es una fuerza de reaccion brusca que se
provoca al engancharse, atascarse o guiar incorrec-
tamente la hoja de sierra, lo que hace que la sierra se
salga de forma incontrolada de la pieza de trabajo y
resulte impulsada hacia el usuario;

si la hoja de sierra se engancha o atasca al cerrarse
la ranura de corte, la hoja de sierra se bloquea y el
motor impulsa el aparato hacia el usuario;

sila hoja de sierra se gira lateralmente o se desalinea,
los dientes de la parte posterior de la hoja de sierra
pueden engancharse en la cara superior de la pieza
de trabajo haciendo que la hoja de sierra se salga de
la ranura de corte, y el aparato salga despedido hacia
atras en direccién al usuario.

El retroceso es ocasionado por la aplicaciéon o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evitar-
lo ateniéndose a las medidas preventivas que a conti-
nuacion se detallan.

a) Sujete firmemente la sierra con ambas manos
manteniendo los brazos en una posicion que
le permita oponerse a la fuerza de reaccion.
Mantenga el cuerpo a un lado de la hoja de
sierra y jamas colocandose en linea con ella.
Aunque la sierra pueda retroceder bruscamente
al ser rechazada, el usuario puede controlar esta
fuerza de reacciéon tomando unas precauciones
adecuadas.

b) Si la hoja de sierra se atasca o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte y manten-
ga inmavil la sierra hasta que la hoja de sie-
rra se haya detenido completamente. Jamas
intente sacar la sierra de la pieza de trabajo o
tirar de ella hacia atras con la hoja de sierra en
funcionamiento, puesto que podria retroceder
bruscamente. Investigue y subsane conveniente-
mente la causa del atasco de la hoja de sierra.

c) Para continuar el trabajo con la sierra, centrar
primero la hoja de sierra en la ranura y cercio-
rarse de que los dientes de sierra no toquen
la pieza de trabajo. Si /a hoja de sierra esta atas-
cada, la sierra puede llegar a salirse de la pieza
de trabajo o retroceder bruscamente al ponerse en
marcha.

d) Soporte los tableros grandes para evitar que
se atasque la hoja de sierra y provoque un re-
troceso. Los tableros grandes pueden moverse
por su propio peso. Soportarlos a ambos lados,
tanto cerca de la linea de corte como por los bor-
des.

e) No use hojas de sierra melladas ni dafadas.
Las hojas de sierra con dientes mellados o inco-
rrectamente triscados producen una ranura de
corte demasiado estrecha, lo que provoca una
friccién excesiva y el atasco o retroceso brusco de
la hoja de sierra.

f) Apriete firmemente los dispositivos de ajuste
de la profundidad y angulo de corte antes de
comenzar a serrar. Si la sierra llegase a desajus-
tarse durante el trabajo puede que la hoja de sierra
se atasque y retroceda bruscamente.

Instrucciones de uso originales

g) Proceda con especial cautela al serrar en pa-
redes o superficies similares. Al ir penetrando
la hoja de sierra, ésta puede ser bloqueada por
objetos ocultos en el material y hacer que la sierra
retroceda bruscamente.

Instrucciones de sequridad para sierras con meca-
nismo de seguridad pendular externo, sierra con
mecanismo de seguridad pendular interno, sierras
con mecanismo de sequridad extraible:

a) Antes de cada utilizacion cerciérese de que la
caperuza protectora inferior cierre perfecta-
mente. No use la sierra si la caperuza protec-
tora inferior no gira libremente o no se cierra
de forma instantanea. Jamas bloquee o ate
la caperuza protectora con la hoja de sierra
descubierta. Si /a sierra se le cae puede que se
deforme la caperuza protectora. Abra la caperuza
protectora inferior con la palanca y cerciérese de
que se mueva libremente sin que llegue a tocar la
hoja de sierra ni otras partes en cualquiera de los
angulos y profundidades de corte.

b) Controlar el buen funcionamiento del muelle
de recuperacion de la caperuza protectora in-
ferior. Antes de su uso haga reparar el aparato
si la caperuza protectora inferior o el resorte
no funcionasen correctamente. Las piezas de-
terioradas, el material adherido pegajoso, o las
virutas acumuladas pueden hacer que la caperuza
protectora se mueva con dificultad.

c) Solamente abrir manualmente la caperuza
protectora inferior al realizar cortes especia-
les como “cortes por inmersion o inclinados”.
Abra la caperuza protectora inferior con la
palanca y suelte esta ultima en el momento en
que la hoja de sierra haya llegado a penetrar en
la pieza de trabajo. En todos los demas trabajos,
la caperuza protectora debera trabajar automatica-
mente.

d) No depositar la sierra sobre una base si la
caperuza protectora inferior no cubre la hoja
de sierra. Una hoja de sierra sin proteger, que no
esté completamente detenida, hace que la sierra
salga despedida hacia atras, cortando todo lo que
encuentra a su paso. Considerar el tiempo de mar-
cha por inercia hasta la detencion de la sierra.

Instrucciones adicionales de seguridad para todas
las sierras con cuia separadora (intersticial

a) Utilice la hoja de sierra apropiada para la cuiia
separadora utilizada. Para que sea efectiva la
cufa separadora, es necesario que el disco base
sea menos grueso que la cufia separadora y que
el grosor de ésta sea inferior al ancho del diente.

b) Ajustar la cuiia separadora de la forma indica-
da en las instrucciones de manejo. Un grosor,
posicién o alineacién incorrectos pueden ser la
causa de que la cufia separadora no permita evitar
el rechazo del aparato.

c) Siempre utilice la cuiia separadora, excepto en
cortes por inmersion. Vuelva a montar la cufia
separadora después de haber realizado un corte
por inmersién. La cufia separadora entorpece la
gjecucion de cortes por inmersién y puede provo-
car un retroceso brusco de la sierra.
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d) Para que la cuia separadora cumpla su fun-
cion, ésta debera estar alojada en la ranura de
corte. Al realizar cortes pequefios, la cufia sepa-
radora no trabaja y no evita el retroceso brusco del
aparato.

e) No utilice la sierra con la cufia separadora de-
formada. Incluso una ligera deformacion puede
provocar que la caperuza protectora se cierre mas
lentamente.

Durante un trabajo continuo, utilice medios
de proteccion auditiva. E/ ruido intenso duran-
te el trabajo puede ocasionar dafios auditivos.

Durante el trabajo, utilice medios de protec-
cién ocular para protegerse de las particulas
voladoras. Lleve gafas de proteccion.

Tome medidas de proteccion contra la aspi-

. racion del polvo. Algunos materiales pueden
contener componentes toxicos. Lleve masca-
ra protectora contra el polvo. Utilice un dispositi-
vo para evacuar el polvo.

= No procese materiales que contengan amianto. El
amianto se considera una sustancia cancerigena.
= Se recomienda el uso de guantes de proteccion.

A ADVERTENCIA: Antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la red de alimentacion, convénzase
de que el voltaje de alimentacion corresponde al indi-
cado en la placa de datos técnicos de la herramienta
eléctrica.

= Una fuente de alimentacion con voltaje superior al in-
dicado para la herramienta eléctrica puede provocar
tanto dafos de electrocucion graves sobre el opera-
dor como dafiar la herramienta eléctrica.

= Si tiene ciertas dudas, no introduzca el enchufe de
la herramienta eléctrica en la caja de la toma de co-
rriente.

= Eluso de una fuente de alimentacion con voltaje infe-
rior al indicado en la placa de la herramienta eléctrica
dafara el motor eléctrico.

= Para evitar un posible sobrecalentamiento, desenros-
que siempre hasta el tope el cable del prolongador
con tambor de cable.

= Cuando sea imprescindible usar prolongador, cercio-
rese de que su seccion corresponde a la corriente no-
minal eléctrica de la herramienta eléctrica utilizada,
asi como del buen estado del prolongador.

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la
herramienta eléctrica y retire el enchufe del tomaco-
rriente antes de efectuar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento, y cuando se produzca una caida en el
voltaje de alimentacion.

= No utilice la herramienta eléctrica con un cable dafia-
do. No toque el cable dafiado y saque el enchufe de
la toma de corriente si el cable se ha dafiado durante
la operacién. Los cables dafiados elevan el riesgo de
electrocucion.

= Mantenga el cable de alimentacion fuera del area de
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funcionamiento de la maquina.

Antes de empezar a operar, retire de la pieza que esta
procesando todos los clavos, tornillos y demas cuer-
pos. Al introducirse un clavo u otro cuerpo metalico,
se pueden averiar el disco y la herramienta eléctrica,
lo cual es una premisa de accidente de trabajo.

Fije la pieza que esta procesando en mordazas o de
otra forma apropiada.

No conecte la maquina bajo carga. Antes de conectar
la maquina, cerciérese de que el disco no esté tocan-
do la superficie en procesamiento.

Desconecte siempre la herramienta eléctrica y espe-
re hasta que el disco haya dejado de girar completa-
mente antes de apartar la maquina de la pieza que se
esta procesando.

Después de la desconexion, el disco cortante no
debe pararse mediante presion lateral.

No toque el disco inmediatamente después de haber
dejado de operar con éste. El disco puede estar muy
caliente y provocar quemaduras en la piel.

No deben usarse discos cortantes cuyos parametros
no correspondan a los indicados en este manual.

No utilizar discos abrasivos (para esmerilar o cortar).

No utilice discos cortantes desgastados o dafiados.
Cuando los discos se hayan desgastado o tengan
algun triscado hecho incorrectamente, el intersticio
que se corta es estrecho, por lo cual aumenta fuerte-
mente la friccion, asi como el peligro de acufiamiento
y rebote.

No tienda las manos debajo de la pieza que se esta
procesando. El fusible no puede protegerle del disco
cortante debajo de la pieza que se esta procesando.

Regule la profundidad del corte segun el grosor del
material. No deje que por la parte inferior del material
se asome mas de un diente.

No sostenga nunca la pieza que esta procesando en
sus manos o sobre su pie. La sujecion correcta de la
pieza que se esta procesando es de suma importan-
cia para reducir al minimo el peligro de someter su
cuerpo a acciones indeseables, el acuhamiento del
disco cortante o la pérdida de control sobre la herra-
mienta.

No utilice nunca bridas o tornillos de sujecion del dis-
co cortante dafiados o distorsionados. Las bridas y
los tornillos de sujecion del disco se han disefiado
exclusivamente para esta herramienta a fin de ga-
rantizar al nivel maximo su funcionamiento correcto
y seguridad.

En el area de operacién no debe haber trapos, estro-
pajos, estopas, cordeles, cordones, etc.

La herramienta eléctrica debe utilizarse sélo segun el
fin con que ha sido concebida. Cualquier otro uso que
difiera del que se describe en este manual se consi-
dera uso incorrecto. La responsabilidad por cualquier
averia o dafio derivados del uso incorrecto se asumi-
ra por el usuario, y no por el fabricante.

Para la explotacion correcta de esta herramienta
eléctrica, se deben respetar las normas de seguridad,
las instrucciones e indicaciones generales de opera-
cién que se sefialan aqui. Cada usuario debe conocer
este manual de uso y estar informado acerca de los
riesgos potenciales al operar con la herramienta eléc-
trica. Los nifios y las personas fisicamente débiles no
deben utilizar esta herramienta eléctrica. Los nifios
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deben estar bajo vigilancia continua si se encuen-
tran cerca del lugar de operacion con la herramien-
ta eléctrica. Es obligatorio asimismo tomar medidas
de seguridad preventivas. Ello se refiere también al
cumplimiento de las normas principales de salud pro-
fesional y seguridad.

= Elfabricante no asume responsabilidad por las modi-
ficaciones en la herramienta eléctrica que hayan sido
efectuadas por el usuario o por los dafios derivados
de estas modificaciones.

= La herramienta eléctrica no debe utilizarse al aire
libre cuando esté lloviendo, en un entorno hiumedo
(después de llover) o cerca de liquidos y gases facil-
mente inflamables. El puesto de trabajo debe estar
bien iluminado.

Conocimiento de la
herramienta eléctrica

Antes de empezar a trabajar con la herramienta eléc-
trica, conozca todas las peculiaridades operativas y las
condiciones de seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus accesorios sélo
conforme a su destinacion. Queda terminantemente
prohibida cualquier otra aplicacion.

1. Interruptor
2. Botén de bloqueo
3. Boton de fijacion del husillo
4. Interruptor del dispositivo laser
5. Fusible superior del disco
6. Cuerpo del motor eléctrico
7. Agarradera delantera
8. Cuerpo del dispositivo laser
9. Escala para determinar el angulo de corte
10. Regulador del angulo de corte
11. Caja del guia paralelo
12. Tornillo de fijacién del guia paralelo
13(a). Corte: indicador al cortar bajo 0°/90°
13(b). Corte: indicador al cortar bajo 45°
14. Base
15. Fusible inferior del disco
16. Brida externa del disco
17. Brida interna del disco (no se ha indicado)
18(a). Tornillo para apretar el disco (TK 65)
18(b). Perno para apretar el disco (TK 85)
19. Disco
20. Palanca del fusible
21. Palanca para regular la profundidad de corte
22. Abertura para evacuar el polvo
23. Agarradera posterior
24. Guia paralelo
25(a). Llave hexaédrica para el disco (TK 65)
25(b). Llave de tuercas para el disco (TK 85)

Instrucciones de trabajo

Esta herramienta eléctrica se alimenta s6lo mediante
voltaje monofasico alterno. Podra conectarse a tomaco-
rrientes sin bornes de proteccion, ya que posee doble

Instrucciones de uso originales

aislamiento conforme a EN 60745-1 e IEC 60745. Las
radiointerferencias corresponden a la Directiva de Com-
patibilidad Electromagnética 2004/108/UE.

Esta herramienta eléctrica esta destinada a cortar ma-
dera de forma longitudinal y transversal, por linea recta
cuyol angulo de corte es de 0° a 45°.

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

* Revise si el voltaje de la red eléctrica corresponde al

que se indica en la placa de datos técnicos de la he-

rramienta eléctrica.

Verifique la posicién en que se encuentra el interrup-

tor. La herramienta eléctrica debera conectarse y

desconectarse de la red de alimentacion sélo cuando

el interruptor esté desconectado. Si se introduce el

enchufe en el tomacorriente mientras el interruptor

estd conectado, la herramienta eléctrica se pondra

inmediatamente en funcionamiento, siendo ello una

premisa de accidente.

= Convénzase en el buen estado del cable de alimen-
tacion y del enchufe. Si el cable de alimentacion esta
averiado, éste debera sustituirse por el fabricante o
por un técnico de servicio suyo para evitar los peligros
que se derivan de la sustitucion.

= Revise el estado del disco cortante. Han de utilizar-
se soélo discos bien afilados. Sustituyanse inmedia-
tamente los discos agrietados o deformados. No se
deben utilizar discos cortantes de acero de aleacion
alta y de corte rapido (HSS).

» Revise si el fusible mévil se mueve libremente.

Verifique si la pieza o el material que se va a procesar

estan bien sujetados.

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la
herramienta eléctrica y retire el enchufe del tomaco-
rriente antes de efectuar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento, como también al caer el voltaje de
alimentacion.

CAMBIO DEL DISCO CORTANTE

A ADVERTENCIA: Desconecte el enchufe de la
red de alimentacion.

1. Apriete el boton de fijacion del husillo (3).
TK 65
Al apretar el botén (3), con la ayuda de la llave hexaé-
drica (25a), gire el tornillo (18a) en el sentido inverso
de la aguja del reloj. Desmonte el tornillo (18a) y la
brida externa del disco (16). (Fig. 1a)
TK 85
Al apretar el botén (3), con la ayuda de la llave
hexaédrica (25b), gire el perno (18b) en el sentido in-
verso de la aguja del reloj. Desmonte el perno (18b)
y la brida externa del disco (16). (Fig. 1b)

2. Convénzase de que las bridas del disco y del perno
no se hayan manchado de polvo, lubricante, etc.

3. Levante el fusible inferior del disco (15) hacia el fusi-
ble superior (5). Mientras esta realizando esta opera-
cion, verifique el buen estado del resorte del fusible
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inferior. (Fig.2)

4. Convénzase de que los dientes del disco (19) y la
flecha sobre éste indican la misma direccién que la
flecha del fusible superior (5).

5. Pase el nuevo disco (19) por el corte en la base (14)
y méntelo sobre el eje contra la brida interna (17).
Convénzase de que las superficies de soporte de las
bridas estén alineadas con el disco (19).

6. Apriete la brida externa (16).

TK 65

Primero, enrosque manualmente el tornillo para

apretar el disco (18a). Apriete el botén de fijacion del

husillo (3).

Al apretar el botén (3), tiese fuertemente el tornillo

(18a) con la ayuda de la llave hexaédrica (25a) que

entra en el juego de la maquina.

TK 85

Primero, enrosque manualmente el perno para apre-

tar el disco (18b). Apriete el botén de fijacion del hu-

sillo (3).

Al apretar el boton (3), tiese fuertemente el perno

(18b) con la ayuda de la llave de tuercas (25b) que

entra en el juego de la maquina.

7. Antes de conectar la sierra circular a la red de ali-
mentacién, convénzase de lo siguiente:

- que el botén de fijacion del husillo (3) esta desblo-

queado;

- que el disco gira libremente;

- que el fusible inferior (15) funciona correctamente.
OBSERVACION: No debe alargarse la llave hexaédri-
calla llave de tuercas (25a/b) porque asi se podra provo-
car un apriete excesivo del tornillo/del perno para apretar
el disco (18).

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL CORTE

A ADVERTENCIA: Desconecte el enchufe de la
red de alimentacion.

Desbloquee la palanca de regulacién de la profundidad
del corte (21). Sostenga la base (14) con una mano, y
con la otra levante o retire la sierra por medio de la aga-
rradera (23). Apriete la palanca para regular la profun-
didad del corte (21) en la profundidad deseada. (Fig. 3)
Para garantizar el minimo desprendimiento de astillas
durante el trabajo, convénzase de que fuera del mate-
rial en procesamiento no se esté asomando mas de un
diente.

AJUSTE DEL ANGULO DEL CORTE

A ADVERTENCIA: Desconete el enchufe de la
red de alimentacion.

Corte vertical

Ajuste la profundidad maxima de corte. Desbloquee el
regulador del angulo de corte (10), seleccione 0o sobre
la escala (9), apriete de nuevo el regulador para el angu-
lo de corte (10) y revise con un triangulo si el disco (19) y
la base (14) forman un angulo recto.
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Corte bajo inclinacion

La inclinacién de la base (14) podra regularse de 0° a
45°. Afloje el regulador del angulo de corte (10) en la
parte anterior de la sierra. Programe el angulo necesario
sobre la escala de calibracion (9). Atiese de nuevo el re-
gulador del angulo de corte (10). (Fig. 4)

Al cortar bajo inclinacién, debido a la introduccién de
una mayor area del disco en el material y la menor es-
tabilidad de la base, el disco se podra acufiar. Sostenga
fuertemente la sierra, apretando la base hacia el mate-
rial que se esta procesando.

INDICADOR DEL CORTE

El corte derecho (13a) sobre la base (14) sirve de indi-
cador para cortar con disco de corte vertical, y el corte
izquierdo (13b) cuando la inclinacién de disco de corte
es 45°. Es mejor que se haga previamente un corte de
prueba sobre un pedazo de material inutil.

ARRANCAR - PARAR

A ADVERTENCIA: Cuando se conecte la sie-
rra, sosténgala fuertemente con ambas manos. El mo-
mento rotatorio del motor eléctrico podra ocasionar un
esfuerzo de torsion.

Arrancar: apriete el botén bloqueador (2), apretando y
reteniendo posteriormente el interruptor (1).

Parar: afloje el interruptor (1).

La sierra debera funcionar en revoluciones maximas an-
tes de incorporarse en el material y desconectarse sé6lo
después de terminar el corte.

EVACUACION DE POLVO

Utilice una aspiradora durante el trabajo. Acople la as-
piradora a la abertura del mecanismo de seguridad y
conéctela antes de iniciar el corte.

TRABAJO CON EL SISTEMA DE LASER
SPARKEYE®

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser.

Cuando no utilice la herramienta eléctrica, verifique

siempre si el laser esta desconectado.

1. Trace la linea de corte sobre la pieza que se esta
procesando.

2. Programe el anguloy la profundidad del corte nece-
sarios.

3. Coloque la parte delantera de la base de la sierra

sobre la pieza que se esta procesando. Convénza-

se de que el disco no roce el material que se esta

procesando.

Conecte el laser, apretando el interruptor (4).

Alinee el rayo del laser con la linea de corte sobre la

pieza que se esta procesando.

6. Conecte el motor eléctrico. Espere que el motor
eléctrico alcance las revoluciones maximas antes
de empezar a cortar.

o~
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7. Empuje suavemente la sierra hacia delante, utili-
zando ambas manos y cuidando que el rayo laser
esté siguiendo la linea trazada.

8. Después de terminar el corte, desconecte la sierra
y espere que el disco se detenga por completo.

9. Desconecte el dispositivo del laser con el interrup-
tor (4).

10. Retire la sierra de la pieza que se esta procesando.

CORTAR

Sostenga siempre la agarradera posterior (23) con una
mano, y la agarradera delantera (7) con la otra mano.

A ADVERTENCIA: Debe tener en cuenta que,
al desconectar la sierra, se necesita cierto tiempo
para que el disco deje de girar por completo. No per-
mita que la sierra toque su cuerpo, ya que el fusible
(15) es movil y puede engancharse en su ropa, descu-
briéndose el disco (19).

A ADVERTENCIA: Convénzase de que sus
manos no obstaculicen nunca el movimiento libre del
interruptor inferior (15).

Después de interrumpir un corte y para renovarlo, aprie-
te el botdn bloqueador (2), apretando y reteniendo poste-
riormente el interruptor (1), permitiendo que el disco (19)
gire a revoluciones plenas, antes de introducirlo lenta-
mente en el corte para seguir trabajando.

En cortes transversales, las fibras de la madera mani-
fiestan una tendencia a la ruptura y el levantamiento,
que puede evitarse al avanzar lentamente la sierra.

En la Fig. 5 se indica la posicion correcta del operador.
Sitiese de modo que su cuerpo se encuentre del lado
del disco cortante, pero no en una linea con éste porque
en caso de golpe contrario, la sierra podra rebotar hacia
atras.

Corte de material de grandes dimensiones

Las grandes superficies planas y las tablas largas que-
dan pendientes o se torsen, si no estan fijadas apropia-
damente. En este caso, al cortar, el disco se acufiara,
provocando un movimiento brusco hacia atras y una
sobrecarga del motor eléctrico.

Para garantizar un corte seguro y estable, ponga unos
tarugos de madera para clavar como soportes adiciona-
les, debajo de la superficie plana o la tabla, tanto cerca
de la linea de corte como también cerca del borde exter-
no del material. Programe la profundidad de corte apro-
piada de modo que al trabajar se corte sélo el material, y
no la mesa o el banco de trabajo. Si el material que se va
a procesar no cabe en la mesa o en el banco de trabajo,
coloque los tarugos para clavar en el suelo, asegurando
una buena sujecion.

Corte paralelo

Al cortar paralelamente al borde de la pieza, utilicese el
guia paralelo (24). Para fijar el guia paralelo (24), paselo
por las cajas (11) en la base (14) y en la anchura desea-
da, atiesandolo con el tornillo de fijacion (12). (Fig. 6)
Cuando se cortan paralelamente superficies planas de
grandes dimensiones, es posible que el guia paralelo no

Instrucciones de uso originales

pueda garantizar la anchura necesaria del corte. En este
caso, sujete con una carcel o clave a la hoja un liston
recto, de 25 mm de grosor, que se utilizara como guia y
conduzca la sierra, rozando la parte derecha de la base
hacia el liston.

ACCESORIOS

TK 65: Disco circular con laminas de aleacion dura TCT
36T @185 mm x @20 mm, llave hexaédrica, guia para-
lelo.

TK 85: Disco circular con laminas de aleacion dura TCT
48T @235 mm x @25 mm, llave de tuercas, guia paralelo.

Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta elétrica y retire el enchufe del tomacorriente
antes de efectuar cualquier revision o mantenimiento.

SUSTITUCION DE LOS CEPILLOS

Cuando los cepillos se desgastan, los dos cepillos debe-
ran sustituirse al mismo tiempo por otros cepillos origina-
les en un servicio SPARKY de mantenimiento durante el
plazo de garantia o fuera de garantia.

REVISION GENERAL

Revise con regularidad todos los elementos de soporte
y convénzase de que estan bien apretados. En caso de
que algun tornillo se haya aflojado, apriételo inmediata-
mente para evitar situaciones de riesgo.

Si el cable de alimentacion esta averiado, la sustitucién
debera efectuarse por el fabricante o por un técnico de
servicio suyo para evitar los peligros que se derivan de
la sustitucion.

LIMPIEZA

Para un trabajo seguro, mantenga siempre la maquina y
los orificios de ventilacién limpios.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion, cer-
ca del motor eléctrico o alrededor del conmutador, no se
hayan infiltrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un cepillo
suave para limpiar el polvo acumulado. Lleve gafas de
proteccion para cuidar sus ojos durante la limpieza.

Si el cuerpo de la maquina necesita limpieza, sacudalo
con un pafio suave y himedo. Se puede utilizar un deter-
gente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se deben utilizar alcohol,
gasolina u otros disolventes. No utilice nunca deter-
gentes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la maquina.

53



IMPORTANTE: Para garantizar un trabajo seguro con la
herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las activida-
des de reparacién, mantenimiento y regulacion (incluida
la revision y sustitucion de los cepillos) deberan realizar-
se en un centro de servicio de SPARKY, utilizando sélo
piezas de recambio originales.

Garantia

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou Ihe faltar alguma peca. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa nao esta
bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a peca ineficiente nao for substituida, ou a imperfeicdo nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendagéo é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

A serra circular de mesa fornece-se empacotada e completamente montada, excepto o jogo de bragadeiras, o estabi-
lizador e os extensors laterais.

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengao e seguro durante a utilizagéo, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENQAO!

@ Leia atentamente toda a instrugdo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-
to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atengdo foi prestada a seguranga, as qualidades de exploracéo e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutengéo e de exploragéo.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

ﬁ Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

™y PROTECQAO DO MEIO AMBIENTE

%f Visando a protecg@o do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessdérios e embalagem tém-de-ser
submetidos a uma adequada reelaboragéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotagéo.
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DESCRIGAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informacéao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

AONOAEME

040

3¢

YYYY-Www

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario
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Dados técnicos

Modelo . TKé5 . TK85
1200w 1800
5000 min" .4500 min-t

20mm ...30mm
Il

650nm L .‘650 nm

S1mw <1 mW

INFORMAGAO SOBRE RUIIDO E VIBRAGOES Os valores foram determinados de acordo com EN 60745
Emanagso de ruido

. A-nivel calculado de pressdosonoralyy o 910GB(A)  975dB(A)
..“Amb|gwdade Koa 3 dB (A)
__A-nivel calculado de potenC|a sonora Ly B 108 5dB (A)
“”Amb|gwdade Kua

A Use meios de protecgéo contra o ruido!

Emanacéo de vibragées *
Valor global das vibragbes (soma vetorial pelos trés e/xos) determinado de acordo com EN 60745: -

Ambiguidade Ko o hemist o asmis

* Consumo nominal de energia para TK 85 com alimentacdo 110V/50Hz é 1700 W.
** As vibragdes foram determinadas de acordo com o p. 6.2.7 de EN 60745-1.

O nivel das vibragcdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes pode ser utilizado para a avaliagdo
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagdo/fungao principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessérios, ou o instrumento n&o for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, € preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessoérios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibracéo elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiragdo do pé pode causar reacgdes
alérgicas e/ou doengas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de p6, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinagédo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado s6 por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po6.

= Para atingir maior grau de captagao do pd, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po.

= Garanta a boa ventilagéo do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti-pé com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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Regras de seguranga para O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas

indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas

o trabalho com laser eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
O raio laser, utilizado no sistema SPARKEYE®, é da (sem cabo de rede).

classe 2 com poténcia maxima de <1 mW e longitude
da onda 650 nm.

Este laser normalmente n&do constitui perigo para a vis-
ta, mesmo assim, se olhar directamente nele, pode ficar
enceguecido.

A ATENGAO: No olhe directamente para o raio
laser. Se o fizer propositadamente, existe perigo para a
sua vista

Favor de observar es regras a seguir enumeradas:

= O laser tem de se utilizar e manter de acordo com as
instrugdes do fabricante.

= Nao apontar nunca o raio laser para uma pessoa ou
para um objecto, a ndo ser o material processado.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= O raio laser ndo se deve orientar para uma pessoa e,
sobetudo, para a vista.

= Convenga-se sempre de que o raio laser apontga
para um material solido, cuja superficie nao reflecte,
i.e. madeira ou superficies de revestimento tosco. A
lamina de acgo brilhante nao é apropriada para tal pro-
cessamento pela sua superficie reflectora que pode
virar o fluxo de raios laser para o operador

= Nao subsitutua o laser inserido por outro que ndo é
do mesmo tipo. A reparagdo tem de se fazer somente
pelo fabricante ou pelo servigo autorizado por ele.

A ATENGAO: O uso de consertos, mecanismos
de direcgdo ou procedimentos de trabalho diferentes
dos descritos aqui podem crier o perigo de someter-se
airradiagao.

Indicacoes gerais de
adverténcia para ferramentas
eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cacoes de adverténcia e todas as instrugdes. O
desrespeito das adverténcias e instrugées apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesbes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes
para futura referéncia.
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1. SEGURANGCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho in-
suficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosao, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou poés inflamaveis.
Ferramentas eléctricas produzem faiscas, que po-
dem inflamar p6s ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas
da ferramenta eléctrica durante a utilizagdo. No
caso de distracgao é possivel que perca o contreplo
sobre o aparelho.

2. SEGURANGCA ELECTRICA

a) A ficha de conexdo da ferramenta eléctrica
deve caber na tomada. A ficha ndo deve ser
modificada de maneira alguma. Nao utilizar
uma ficha de adaptagao junto com ferramentas
eléctricas protegidas por ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas apropriadas reduzem o
risco de um choque eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto
com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um ris-
co elevado devido a choque eléctrico, se o corpo
estiver ligado a terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humi-
dade. A infiltragdo de agua numa ferramenta eléc-
trica aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finali-
dades. Jamais utilizar o cabo para transportar
a ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem
para puxar a ficha da tomada. Manter o cabo
afastado de calor, 6leo, cantos afiados ou par-
tes do aparelho em movimento. Cabos danifica-
dos ou emaranharados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao

ar livre, s6 devera utilizar cabos de extensao

apropriados para areas exteriores. A utilizagao
de um cabo de extensdo apropriado para areas ex-
teriores reduz o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funcionamento da

ferramenta eléctrica em areas humidas, deve-

ra ser utilizado uma disjuntor de corrente de
avaria. A utilizagdo de um disjuntor de corrente de
avaria reduz o risco de um choque eléctrico.

f

=

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e te-
nha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta
eléctrica. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica
quando estiver fatigado ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos. Um momento
de descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode
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levar a les6es graves.

b) Utilizar equipamento de protecgdo pessoal e
sempre oculos de protecgdo. A utilizacdo de
equipamento de protecgdo pessoal, como mascara
de protecgéo contra p6, sapatos de segurancga anti-
derrapantes, capacete de seguranga ou protec¢do
auricular, de acordo com o tipo e aplicagéo da ferra-
menta eléctrica, reduz o risco de lesées.

c) Evitar uma colocagédo em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentagao de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentagéo de rede
enquanto estiver ligado, poderéo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte
do aparelho em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posicdo anormal. Mantenha uma
posicao firme e mantenha sempre o equilibrio.
Desta forma é mais facil controlar a ferramenta
eléctrica em situagGes inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga
nem jéias. Mantenha os cabelos, roupas e lu-
vas afastadas de partes em movimento. Roupas
frouxas, cabelos longos ou jéias podem ser agarra-
dos por pecas em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspira-
cao ou de recolha, assegure-se de que estejam
conectados e utilizados correctamente. A utili-
zagdo de uma aspiragdo de p6 pode reduzir o peri-
go devido ao po.

4. UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica
que ndo pode mais ser ligada nem desligada, é pe-
rigosa e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessérios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranga evita o arranque invo-
luntario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas
fora do alcance de criangas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o
aparelho ou que nao tenham lido estas instru-
coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado.
Controlar se as partes moveis do aparelho
funcionam perfeitamente e ndo emperram, e
se ha pecas partidas ou danificadas que pos-
sam prejudicar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Permitir que pegas danificadas sejam
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reparadas antes da utilizagao. Muitos acidentes
tém como causa, a manutengdo insuficiente de fer-
ramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas de corte cuidadosamente trata-
das e com cantos de corte afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser conduzidas com
maior facilidade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessoérios, fer-
ramentas de aplicagao, etc. conforme estas ins-
trucées. Considerar as condigdes de trabalho e
atarefa a ser executada. A utilizagdo de ferramen-
tas eléctricas para outras tarefas a ndo ser as apli-
cagoes previstas, pode levar a situagbes perigosas.

5. SERVICO

a) S6 permita que o seu aparelho seja reparado
por pessoal especializado e qualificado e sé
com pecas de reposigao originais. Desta forma
é assegurado o funcionamento seguro do aparelho.

Regras adicionais de
seguranca do trabalho com
serras circulares

Instrucéo para a seguranca do trabalho com todos

os tipos de serras
a)

A PERIGO: As suas maos nao devem
entrar na area de corte nem em contacto com
a lamina de serra. Segurar o punho adicional
ou a carcaga do motor com a outra mao. Se as
maos estiverem a segurar a serra, ndo poderdo
ser feridas pela lamina de serra.

b) Nao tocar na peca a ser trabalhada pelo lado de
baixo. A cobertura de protecgdo ndo podera prote-
gé-lo contra a ldmina de serra por debaixo da pega
a ser trabalhada.

c) Adaptar a profundidade de corte a espessura
da pega a ser trabalhada. Deveria estar visivel,
menos do que uma completa altura de dente por
debaixo da pega a ser trabalhada.

d) Jamais segurar a pega a ser serrada com a mao
ou com a perna. Fixar a pega a ser trabalhada
numa admissao firme. £ importante fixar bem a
peca a ser trabalhada, para minimizar o perigo de
contacto com o corpo, de emperramento da lamina
de serra ou perda de controlo.

e) Ao executar trabalhos durante os quais possam
ser atingidos cabos eléctricos ou o préprio cabo
de rede, devera sempre segurar a ferramenta
eléctrica pelas superficies isoladas do punho. O
contacto com um cabo sob tensdo pode colocar
pecgas de metal da ferramenta eléctrica sob tensao
e levar a um choque eléctrico.

f) Sempre utilizar um esbarro ou um guia recto de
cantos ao serrar longitudinalmente. /sto aumen-
ta a exactiddo de corte e reduz a possibilidade de
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um emperramento da lamina de serra.

g) Sempre utilizar laminas de serra do tamanho
correcto e com orificio de admissao apropriado
(p. ex. em forma de estrela ou redondo). Ldminas
de serra ndo apropriada para as pegas de monta-
gem da ldmina, funcionam desiquilibradamente e
levam a perda de controlo.

h) Jamais utilizar arruelas planas ou parafusos
de lamina de serra incorrectos ou danifica-
dos. As arruelas planas e os parafusos da lamina
de serra foram especialmente construidos para
a sua serra e para uma poténcia e segurancga de
trabalho optimizadas.

Outras instrugdes para a seguranca do trabalho
com todos os tipos de serras

Causas e protecgao do operador de surgimento de
ricochete:

Um contra-golpe é uma reacgao repentina devido a
um emperramento, ou alinhamento incorrecto da la-
mina de serra, que faz com que a lamina de serra seja
elevada de modo descontrolado e se movimente no
sentido da pessoa a operar o aparelho;

se a lamina de serra for emperrada ou enganchada na
fenda de serra, ela é bloqueada, e a forga do motor ati-
ra a serra na direcgéo da pessoa a operar o aparelho;
se a lamina de serra for torcida na fenda de corte
ou alinhada de forma incorrecta, é possivel que os
dentes do canto traseiro da lamina de serrar se en-
ganchem na superficie da pega a ser trabalhada, de
modo que a lamina de serra se movimente para fora
da fenda de corte e a ferramenta salte na direcgao da
pessoa a opera-la.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagéo
errada ou incorrecta da serra. Ele pode ser evitado por
medidas de seguranga apropriadas, como descrito a
seguir.

a) Segurar a serra firmemente com ambas as
maos e colocar os bragos numa posi¢cdo em
que possa suportar as forgas de contra-golpe.
Sempre manter o corpo na lateral da lamina de
serra, jamais colocar a lamina de serra numa
linha com o corpo. No caso de um contra-golpe
é possivel que a serra pule para tras, no entanto
a pessoa a operar podera controlar as forgas de
contra-golpe através de apropriadas medidas de
seguranga.

b) Se a lamina de serra emperrar ou se o traba-
lho for interrompido, devera desligar a serra e
manté-la inerte na pecga a ser trabalhada, até
a lamina de serra parar. Jamais tente remover
a serra da peca a ser trabalhada, nem puxa-la
para tras enquanto a lamina de serra estiver
em movimento, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verificar e eliminar a causa do
emperramento da lamina de serra.

c) Se desejar recolocar em funcionamento uma
serra emperrada, devera centrar a lamina de
serra na fenda de corte e verificar se os dentes
da serra nao estdao emperrados na pega a ser
trabalhada. Se a /lamina de serra estiver emperra-
da, podera movimentar-se para fora da peca a ser
trabalhada ou causar um contra-golpe se a serra
for religada.

d) Apoiar placas grandes, para reduzir um risco
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de contragolpe devido a uma lamina de serra
emperrada. Placas grandes podem curvar-se de-
vido ao préprio peso. Placas devem ser apoiadas
de ambos os lados, tanto nas proximidades do cor-
te, como nos cantos.

e) Do Nao utilizar laminas de serra embotadas ou
danificadas. Laminas de serra com dentes embo-
tados ou incorrectamente alinhados causam um
atrito maior, um contra-golpe e emperram devido
a fenda de corte apertada.

f) Antes de serrar, devera apertar os ajustes de
profundidade de corte de angulo de corte. Se
ao serrar forem alterados ajustes, é possivel que
a lamina de serra seja emperrada ou que ocorra
um contragolpe.

g) Tenha extremamente cuidado ao serrar em
paredes existentes ou em outras superficies,
onde nao é possivel reconhecer o que ha por
detras. Ao imergir, a ldmina de serra pode ser
bloqueada por objectos escondidos e causar um
contragolpe.

Instrucdes para a sequranga do trabalho com ser-
ras de protector pendular externo, serras com pro-
tector pendular interno, serras com protector de
puxar;

a) Verificar antes de cada utilizagao, se a cober-
tura de proteccao inferior fecha perfeitamente.
Nao utilizar a serra, se a cobertura de protec-
cao inferior ndo se movimentar livremente e se
nao se fechar imediatamente. Jamais fixar ou
amarrar a cobertura de proteccéo inferior na
posicao aberta. Se a serra cair inesperadamente
no chao, é possivel que a capa de protecgdo infe-
rior seja entortada. Abrir a capa de protecgdo com
a alavanca para puxar para tras, e assegurar que
se movimente livremente e ndo entre em contacto
com a lamina de serra nem com outras partes ao
efectuar todos os tipos de cortes angulares e em
todas profundidades de corte.

b) Controlar a fungao da mola para a cobertura
de protecgao inferior. Permita que seja efectu-
ada uma manutengao da serra antes de utiliza-
-la, caso a cobertura de proteccao inferior e a
mola néo estiverem funcionando perfeitamen-
te. Pecas danificadas, residuos aderentes ou acu-
mulagdes de aparas fazem com que a cobertura
de protecgéo inferior trabalhe com atraso.

c) So6 abrir a cobertura de protecgao inferior ma-
nualmente em certos tipos de corte, como
“Cortes de imersao e cortes angulares”. Abrir
a cobertura de protecgao inferior com uma ala-
vanca de reposicao e em seguida soltar, logo
que a lamina de serra tenha penetrado na pega
a ser trabalhada. Em todos os outros trabalhos de
serra é necessario que a cobertura de protec¢do
inferior trabalhe automaticamente.

d) Nao depositar a serra sobre a bancada de tra-
balho nem sobre o chao, sem que a cobertura
de protecgao inferior encubra a lamina de ser-
ra. Uma lamina de serra desprotegida, e funcio-
nando por inércia, movimenta a serra no sentido
contréario do corte e serra tudo que estiver pela
frente. Observe o tempo de funcionamento por
inércia da serra.

TK 65+« TK 85



Instrucdes adicionais para a sequranca do trabalho
de todas as serras com lamina de fendimento

a) Utilizar a lamina de serra apropriada para a
cunha abridora. Para que a cunha abridora tenha
efeito é necessario que a ldmina de corte seja mais
fina do que a cunha abridora e que a largura dos
dentes seja maior do que a espessura da cunha
abridora.

b) Ajustar a cunha abridora como descrito na
instrugao de servigo. Uma espessura, posigao
e alinhamento errados podem ser a causa pela
qual a cunha abridora ndo seja capaz de evitar um
contra-golpe.

c) Utilizar sempre uma cunha abridora, a ndo ser
para cortes de imersao. Montar a cunha abrido-
ra novamente apés o corte de imersdo. A cunha
abridora atrapalha no caso de cortes de imerséo e
pode causar contra-golpes.

d) For Para que a cunha abridora possa ter efeito,
é necessario que se encontre na fenda de cor-
te. No caso de cortes curtos, a cunha abridora ndo
€ capaz de evitar contra-golpes.

e) Nao operar a serra com uma cunha abridora
torta. Ja a menor perturbagéo e capaz de retardar
o fechamento da capa de protecgéo.

Utilize meios de protecgéo do ouvido duran-
te otrabalho prolongado. O ruido forte durante
o trabalho pode causar problemas auditivos.

Durante o trabalho use meios de protecgao
da vista contra particulas voadoras. Use 6cu-
los protectores.

Alguns materiais podem conter elementos
toxicos. Use mascara anti-p6. Use dispositivo
para remogao da poeira.

Tome medidas de protec¢ao contra a poeira.

= Nao processe materiais que contém amianto. O
amianto considera-se carcinogénico.
= Recomenda-se o uso de luvas protectoras.

A ATENGAO: Antes de ligar o instrumento a
rede alimentadora, verifique se a tenséo alimentadora
corresponde a assinalada sobre a chapa dos dados
técnicos do instrumento.

= Uma fonte de alimentagéo de tenséo superior a da as-
sinalada para o instrumento eléctrico, pode provocar
ao operador grave lesdo da corrente eléctrica, como
também pode causar dano ao instrumento.

= Caso tenha quaisquer duvidas, ndo meta o plug do
instrumento eléctrico no contacto da rede.

= Uma fonte de alimentagéo de tensao inferior a da as-
sinalada para o instrumento eléctrico, pode causar
dano ao motor eléctrico do instrumento

= Para evitar um eventual sobreaquecimento, sempre
desdobre até ao fim o cabo de extensor com tambor
de cabo.

= Quando for necessario usar extensor, verifique se a
sua secgao corresponde a corrente nominal do ins-
trumento eléctrico e se o extensor se encontra em
estado perfeito.

Instrugao original para o uso

A ATENGAO: Desligue sempre o instrumento
eléctrico e retire o plug da rede de contacto antes de
realizar qualquer conserto, assisténcia ou manuten-
¢ao ou em caso de queda da tenséo alimentadora.

N&o use a ferramenta com o cabo alimentador ava-
riado. Nao pegue no cabo avariado e desconecte a
ferramenta da rede caso o cabo ficar avariado duran-
te o trabalho. Os cabos avariados aumentam o risco
de choque eléctrico.

Mantenha o cabo alimentador fora da zona operacio-
nal da ferramenta.

Antes de iniciar o trabalho, afaste do material proces-
sado todos os pregos, parafusos e outros corpos.
A penetragdo de prego ou de outro corpo de metal
pode danificar o disco e o instrumento eléctrico, o que
constitui uma premissa para acidente de trabalho.
Afixe o material processado com vise ou de outra ma-
neira adequada.

Nao ligue o instrumento sob carga. Antes de ligar o
instrumento, convenca-se de que o disco ndo entra
em contacto com o material processado.

Desligue sempre o instrumento e espere até a parada
definitiva do disco, antes de retirar o instrumento do
material processado.

Depois do desligamento, ndo parar o disco mediante
pressao lateral.

Nao toque o disco imediatamente depois de parar o
trabalho. O disco pode estar muito quente e provocar
queimaduras na pele.

Nao usar discos cortantes cujos parametros nao cor-
respondem aos indicados nesta instrugéo.

Nao usar discos abrasivos [para Ixacéo ou corte]
N&o usar discos cortantes gastos ou defeituosos.
Quando os discos estdo desgastados ou o dente mal
feito, o espago cortado fica estreito, pelo qual aumen-
ta consideravelmente a fricgdo, bem como o perigo
de travagem e repercusséo.

Nao ponha as méos debaixo do material processado.
O protector ndo pode proteger do disco cortante por
debaixo do material.

Regule a profundidade do corte de acordo com o
grosso do material. Deixe a vista ndo mais de um
dente na parte inferior do material.

Nao processe o material mantendo-o nas méaos ou
sobre as pernas. A boa afixagdo do material proces-
sado é de grande importéncia para reduzir ao minimo
os efeitos desfavoraveis sobre o corpo, o travamento
do disco cortante ou a perda de controlo sobre o ins-
trumento.

Néo utilize nunca flanges ou parafusos curvos para
afixar o disco cortante. Os flanges e o parafuso para
afixar o disco foram especialmente previstos para
este instrumento visando o 6ptimo trabalho e o ma-
ximo de seguranga.

Trapos, panos, estopa, cabos, cordas e outros objec-
tos semelhantes n&o se devem deixar perto do posto
de trabalho.

O instrumento tem de se utilizar sé para o que for
destinado. Qualquer outro uso, diferente do que se
descreve na presente instrugéo considerar-se-a uso
incorrecto. A responsabilidade de qualquer dano ou
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lesdo em resultado do uso incorrecto, sera assumida
pelo consumidor e n&o pelo fabricante.

= Para trabalhar correctamente com este instrumento,
é preciso observar as regras de seguranca, as instru-
¢Oes gerais e as recomendagdes para o trabalho aqui
assinaladas. Todo consumidor tem de conhecer esta
instrugdo para o uso do instrumento e tem de estar
informado sobre os eventuais riscos ao trabalhar com
o instrumento eléctrico. Criancas e pessoas de fisico
fraco ndo tém de utilizar o instrumento. As criangas
tém de encontrar-se sob constante controlo, quando
se encontram perto do lugar de trabalho com o instru-
mento. E também obrigatério tomar medidas preven-
tivas de seguranga. O mesmo refere-se também ao
acatamento das regras fundamentais de seguranga
e saude profissional.

= O fabricante ndo assume a responsabilidade pelas
modificagdes introduzidas pelo consumidor no ins-
trumento eléctrico ou pelas avarias causadas por tais
modificagdes

= Oinstrumento eléctrico ndo se deve usar a intempérie
em tempo de chuva, em ambiente Umido (depois de
chuva) ou perto de liquidos e gases inflamaveis. O
local de trabalho tem de se manter bem iluminado.

Conhecimento do instrumento
eléctrico

Antes de comegar a trabalhar com o instrumento eléctri-
co, conhega todas as suas especificidades operacionais
e as condigbes de segurancga.
Utilize o instrumento s6 para o que esta destinado. Todo
uso diferente fica terminantemente proibido.
. Interruptor
. Botao de blocagem
. Bot&o de travamento do fuso.
. Interruptor do dispositivo laser
. Protector superior do disco
. Corpo do motor eléctrico
. Manopla dianteira
. Corpo do dispositivo laser
. Escala para determinar o angulo do corte
10. Regulador do angulo do corte
11. Slot para o guia paralelo
12. Parafuso para afixar o guia paralelo
13(a). Slot-indicador para corte sob angulo 0°/90°
13(b). Slot-indicador para corte sob angulo 45°
14. Fundamento
15. Protector inferior do disco
16. Flange externo do disco
17. Flange interno do disco (ndo esta mostrado)
18(a).Parafuso para apertar o disco (TK 65)
18(b). Parafuso para apertar o disco (TK 85)
19. Disco
20. Alavanca do protector
21. Alavanca de regulagao da profundidade do
corte
22. Abertura para remogao da poeira
23. Manopla traseira
24. Guia paralelo

O©CONOUTRWN -
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25(a). Chave sextavada para o disco (TK 65)
25(b). Chave inglesa para o disco (TK 85)

Instrucoes para o trabalho

Este instrumento eléctrico alimenta-se s6 por tenséo
monofasica variavel. Tem duplo isolamento de acordo
com EN 60745-1 e IEC 60745 e pode-se ligar a contac-
tos sem bragadeiras de seguranga As interferéncias de
radio correspondem a Directriz de compatibilidade elec-
tromagnética 2004/108/EC.

Este instrumento eléctrico é destinado para corte lon-
gitudinal e transversal de madeira em linha recta com
angulo do corte de 0° a 45°.

ANTES DE COMECAR O TRABALHO

= Verifique se a tensao alimentadora corresponde a
assinalada sobre a chapa dos dados técnicos do ins-
trumento.

= Verifique a posigdo do interruptor. O instrumento
eléctrico tem de se ligar e desligar da rede s6 com o
interruptor desligado. Se colocar o plug no contacto
quando o interruptor estiver ligado, o instrumento vai
accionar-se imediatamente, o que é uma premissa
para acidente.

= Convenga-se da perfeicao do cabo alimentador e do
plug. Se o cabo estiver avariado, a substituicdo tem
de se fazer pelo fabricante ou pelo seu especialista
no servigo, para se evitarem os eventuais riscos.

= Verifique o estado do disco cortante. Use somente
discos bem afiados. Discos partidos ou deformados
tém de ser imediatamente substituidos. N&o usar dis-
cos cortantes de ago de alto teor de carbono e de alta
velocidade (HSS).

= Verifique se o protector mdvil se move livremente

= Verifique se a pega ou o material a serem processa-
dos estédo bem afixados.

A ATENGAO: Desligue sempre o instrumento
da rede quando vai fazer qualquer revisdo ou manu-
tengdo ou no caso de queda da tensdo alimentadora.

SUBSTITUICAO DO DISCO CORTANTE

A ATENGAO: Desligue o instrumento da rede!

1. Pressione o botéo de travamento do fuso (3).
TK 65
Apertando o botdo (3) com a ajuda da chave sexta-
vada (25a) vire o parafuso (18a) no sentido anti-ho-
rario. Desmonte o parafuso (18a) e o flange externo
do disco (16). (Fig. 1a)
TK 85
Apertando o botao (3) com a ajuda da chave sexta-
vada (25b) vire o parafuso (18b) no sentido anti-ho-
rario. Desmonte o parafuso (18b) e o flange externo
do disco (16). (Fig. 1b)

2. Convenga-se de que os flanges do disco e o parafu-
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s0 ndo estéo sujos de pd, graxa, etc.

3. Levante o protector inferior do disco (15) para o pro-
tector superior (5). Enquanto fizer isto, verifique a
capacidade da mola do protector inferior . (Fig. 2)

4. Convenga-se de que os dentes do disco (19) e a seta
sobre ele apontam para o mesmo sentido da seta do
protector superior (5).

5. Passe o novo disco (19) pelo slot no fundamento (14)
e monte-o sobre o eixo do flange interno (17). Con-
venga-se de que as superficies de apoio dos flanges
ficaram alinhadas com o disco (19).

6. Aperte o flange externo(16).

TK 65

Primeiro aparafuse manualmente o parafuso para

apertar o disco (18a). Aperte o botdo de travamento

do fuso (3).

Apertando o bot&o (3) aperte bem o parafuso (18a)

com a ajuda da chave sextavada (25a) que faz parte

do jogo do instrumento.

TK 85

Primeiro aparafuse manualmente o parafuso para

apertar o disco (18b). Aperte o bot&do de travamento

do fuso (3).

Apertando o botdo (3) aperte bem o parafuso (18b)

com a ajuda da chave sextavada (25b) que faz parte

do jogo do instrumento.

7. Antes de ligar a serra circular a rede alimentadora,
convenga-se de que:

- 0 bot&o de travamento do fuso (3) esta afrouxado;

- o disco roda livremente;

- o protector inferior (15) funciona correctamente.
NOTA: Nao se ad mite extensdo da chave sextavada
(25), pois assim pode ficar apertado de mais o parafuso
para apertar o disco (18).

CONSERTO DA PROFUNDIDADE DO CORTE

Corte sob inclinagao

Ainclinagéo do fundamento (14) pode-se regular de 0° a
45°. Afrouxe o regulador do angulo de corte (10) na parte
dianteira da serra. Marque o angulo desejado sobre a
escala calibrada (9). Aperte de novo o regulador do an-
gulo de corte (10). (Fig. 4)

Ao cortar sob inclinagado, devido a penetragdo de maior
superficie do disco no material e estabilidade reduzida
do fundamento, pode resultar travamento do disco. Pe-
gue duro da serra e aperte o fundamento ao material
processado.

INDICADOR DO CORTE

O slot direito (13a) spbre o fundamento (14) serve de in-
dicador do corte quando o disco cortante fica na posi¢cao
vertical, ao passo que o slot esquerdo (13b) tem a mes-
ma fungdo quando o disco cortante fica inclinado aos
45°. O melhor seria fazer primeiro um corte experimental
sobre um pedago de material inutil.

ARRANCO - PARADA

A ATENGAO: Ao ligar a serra para arrancar, pe-
gue duro nela com as suas maos. O torque do motor
eléctrico pode provocar um esforgo de torgao.

Arranco: aperte o bot&o de blocagem (2), depois aperte
e mantenha apertado o interruptor (1).

Parada: afrouxe o interruptor (1).

A serra tem de trabalhar a velocidade maxima antes de
penetrar no material e ser desligada somente depois de
terminar o corte.

REMOGAO DA POEIRA

A ATENGAO: Desligue sempre o instrumento
da rede!

Afrouxe a alavanca de regulagdo da profundidade do
corte (21). Pegue no fundamento (14) com uma méo e
com a outra eleve ou baixe a serra mediante a manopla
(23). Aperte a alavanca de regulagéo da profundidade
do corte (21) até a profundidade desejada. (Fig. 3)

Para conseguir um minimo de estilhas que saltem du-
rante o processo de trabalho, convenca-se de que for a
do material processado n&o sai mais de um dente.

CONSERTO DO ANGULO DO CORTE

A ATENGAO: Desligue sempre o instrumento
da rede!

Corte vertical

Conserte o maximo de profundidade do corte. Afrouxe
o regulador do angulo de corte (10), escolhe 0° sobre
a escala (9), aperte de novo o regulador do angulo de
corte (10) e verifique com um tridngulo se o disco (19) e
o fundamenti (14) contraem um angulo recto.

Instrugao original para o uso

Use o aspirador de poeira durante o trabalho. Ligue o
aspirador a abertura do protector e accione antes de
iniciar o corte.

TRABALHO COM O SISTEMA LASER
SPARKEYE®

A ATENGAO: Nao olhe directamente para o
raio laser.

Verifique sempre se o laser esta desligado, quando nao

trabalha com o instrumento.

1. Trace alinha de corte sobre o material processado.

2. Programe o angulo e a profundidade do corte ne-
cessarios.

3. Coloque a parte dianteira do fundamento da serra

sobre o material processado. Convenga-se de que

o disco ndo toca o material processado.

Ligue o laser apertanto o interruptor (4).

5. Nivele o raio laser a linha do corte sobre o material
processado.

6. Ligue o motor. Espere que este alcance a sua velo-
cidade maxima, antes de iniciar o corte.

7. Vaavangando lentamente a serra, utilizando ambas
as maos e procurando que o raio laser siga a linha
tragada.

>
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8. Depois de efectuar o corteq desligue a serra e es-
pere para o disco parar definitivamente.
. Desligue o dispositivo laser com o interruptor (4).
10. Afaste a serra do material processado.

CORTE

Pegue sempre na manopla traseira (23) com uma mao e
a manopla dianteira (7) — com a outra mao.

A ATENGAO: Tenha em conta que, depois de
desligar a serra, é preciso um certo tempo até o disco
parar definitivamente o seu movimento. Nao permita
que a serra entre em contacto com o seu corpo, pois o
protector (15) € moévil e pode pendurar-se na sua rou-
pa, deixando o disco (19) nu.

A ATENGAO: Convenga-se sempre de que as
suas maos nao impedem o movimento livre do protec-
tor inferior (15).

Depois de interromper o corte, para renovar o corte
aperte o botdo de blocagem (2), depois aperte e man-
tenha apertado o interruptor (1) e permita ao disco (19)
atingir o maximo da sua velocidade antes de meté-lo
lentamente na fenda para continuar o corte.

No corte transversal as fibras da madeira tém a tendén-
cia de ficarem partidas e elevarem-se, o qual pode ser
evitado fazendo a serra avangar lentamente.

Na Fig. 5 esta mostrada a posigao correcta do operador.
O seu corpo tem de ficar de um lado do disco, mas néo
na mesma linha com ele, pois em caso de impacto para
tras a serra pode saltar.

Corte de material de grandes dimensodes

As grandes dimensdes e as pranchas compridas ficam
suspensas ou torcidas, se nédo estiverem afixadas de
maneira adequada. Nestes casos, durante o corte o dis-
co pode ficar travado, provocando impacto para tras e
sobrecarregamento do motor.

Para garantir o corte estavel e seguro, ponha suportes
adicionais — pequenos blocos de madeira — debaixo da
superficie ou da prancha perto da linha do corte e perto
da borda externa do material. Programe a profundidade
adequada do corte de maneira que va cortando somen-
te o material e ndo a mesa de trabalho. Caso o material
processado ndo possa caber na mesa de trabalho, poi-
nha os mencionados pequenos blocos de madeira no
chéo e garanta uma boa afixagéo.

Corte paralelo

Ao cortar paralelamente a borda do material, utiliza-se o
guia paralelo (24). Para afixar o guia paralelo (24), pas-
sé-o pelos slot’s (11) no fundamento (14) a largura dese-
jada e aperte-o com o parafuso de fixagéo (12). (Fig. 6)
Ao cortar paralelamente superficies de grandes dimen-
ses, o guia paralelo pode ndo garantir a largura sufi-
ciente do corte. Neste caso, afixe com uma bracadeira
ou transfixe ao material uma ripa recta de grossor 25
mm, a qual pode ser usada como guia e avance com a
serra tocando o lado direito do fundamento na ripa.
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ACESSORIOS

TK 65: Disco circular com placas de liga dura TCT 36T
@185 mm x @20 mm, chave sextavada, guia paralelo.

TK 85: Disco circular com placas de liga dura TCT 48T
@235 mm x @25 mm, chave inglesa, guia paralelo.

Manutencao

A ATENGAO: Desligue sempre o instrumento
da rede quando vai fazer qualquer revisdo ou manu-
tencao.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

Quando ficarem desgastadas, as duas escovas tém de
ser substituidas ao mesmo tempo por escovas originais
na oficina de servico da SPARKY para manutengao
dentro do prazo de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de suporte e
convenga-se de que estdo bem apertados. Caso algum
parafuso se tenha afrouxado, aperte-o imediatamente
para evitar situagdes de risco. Caso o cabo alimentador
se tenha avariado, a substituigdo tem de se fazer pelo
fabricante ou pela oficina de servigo por ele autorizada.
Assim evitam-se os riscos da substituigao.

LIMPEZA

Visando a seguranga de trabalho, mantenha sempre
limpa a maquina e as aberturas de ventilagdo

Verifique regularmente se na grade de ventilagcdo per-
to do motor eléctrico ou perto dos comutadores nao
tenham penetrado corpos alheios. Utilize uma escova
macia para limpar o p6 acumulado. Para preservar os
olhos, utilize durante a limpeza éculos protectores.

Se o corpo do instrumento precisa de limpeza, limpe-o
com um pano macio levemente Umido. Pode ser utiliza-
do um fraco detergente.

A ATENGAO: N3o se admite o uso de &lcool,
gasolina ou outro solvente. Nao utilize nunca substan-
cias corrosivas para limpar as pegas de plastico.

A ATENGAO: Nzo se admite a penetragéo de
agua em contacto com o instrumento.

IMPORTANTE! Para garantir a seguranga do trabalho
com o instrumento eléctrico ou a sua confiabilidade, to-
das as actividades de reparagéo, manutengéo e regu-
lagdo (inclusive a revisdo e a substituicdo das escovas)
tém de se realizar nas oficinas de servigo da SPARKY ,
utilizando s6 pegas de sobresselente originais.
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Garantia

Observacoes

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esta indicado no cartdo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagdo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cagao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituigado ou reparagao.

Reclamagéao por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para pais.

Instrugao original para o uso




Spis tresci

Wprowadzenie
Dane techniczne
Przepisy bezpieczenstwa pracy laserem....
Instrukcja bezpieczenstwa pracy elektronarzedziami
Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy pilarkami tarczowymi.
Zaznajomienie si¢ z elektronarzedziem..
Wskazowki pracy
Konserwacja
Gwarancja

ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezyta starannoscia, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, ze urza-
dzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowaé czesci. Jesli zostanie taki fakt stwierdzony nie nalezy uzywac¢ urzadzenia do
momentu usuniecia brakéw. Praca niekompletnym urzgdzeniem moze by¢ przyczynag powaznych uszkodzen ciata.

MONTAZ

Stotowa pilarka tarczowa dostarcza sie¢ w opakowaniu i w stanie zmontowanym z wyjatku zestawu zacisku, stabilizatora i
bocznych prowadnic.

Wstep

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego uzytkownika.
Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci SPARKY, aby zapewni¢ najwyz-
sz jako$¢ funkcjonowania. To tatwe i bezpieczne w uzytkowaniu urzadzenie, odpowiednio stosowane i konserwowa-
ne, zapewni Panstwu dtugie lata niezawodnej pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie sig¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia SPARKY,
zwracajgc szczegodlng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzigki swoim cechom urzadzenie SPARKY zapewnia
szybka i tatwa prace. Bezpieczenstwo, niezawodno$¢ i wydajnos¢ byty priorytetami przy konstruowaniu tego
urzadzenia, by zapewni¢ tatwo$¢ obstugi oraz utrzymania.

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z ze $mieciami z gospodarstwa domowego.
Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzadzenie do punktu recyklingu. Nalezy skontaktowac sig z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawcg w celu uzyskania informacji odnosnie recyklingu.

OCHRONA SRODOWISKA
Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przez recyklingiem. Czgsci
plastikowe sg oznaczone odnos$nie odpowiedniej kategorii odzyskiwania surowca.

ﬁ Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z domowymi $mieciami!
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa na urzgdzeniu moze zawiera¢ symbole graficzne.
Przedstawiajg one wazne informacje o produkcie lub jego obstudze.

Izolacja podwdjna zabezpieczenia dodatkowego

Ciecie pod nachyleniem

Podtaczenie do odkurzacza

Laser wyznaczajacy linie cigcia

Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi

Zgodno$¢ z wymogami rosyjskich dokumentéw normatywnych

Zgodno$¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych
040

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi

Okres produkgji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:

YYYY-Www YYYY - roku produkcji, ww — tydzien kalendarzowy

TK PILARKA TARCZOWA

Instrukcja oryginalna 67



Dane techniczne

INFORMACJA DOTYCZACA HALASU | DRGAN
Wartosci zmierzono zgodnie z EN 60745.

Emisja halasu

CBBBA) i BBA

A Stosowac srodki ochrony przed hatasem!

Emisja drgan *
Wartosc chzna drgan (suma wektorowa trzech osi), ustalona zgodnie z EN 60745:

R ﬁff LS25mE

Nieokreslonas¢ K e B sms?

* Warto$¢ znamionowa mocy dla TK 85 przy zasilaniu 110V/50Hz wynosi 1700 W.
** Drgania oznaczono zgodnie z pkt.. 6.2.7 normy EN 60745-1.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme EN 60745 procedurg i

moze by¢ uzywany do poréwnywania urzadzen. Moze by¢ stosowany do wstgpnego okreslenia ekspozycji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi sig do gtéwnego zastosowania urzgdzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie prze-

znaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie konserwowane, poziom emisji wibracji

moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji w tgcznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy urzadzenie jest wytg-

czone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozyciji

na drgania w fgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dbaé o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu obnizenia szkodliwego

wptywu drgan.

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otdw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢ szkodli-

wy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego u operatora

lub 0s6b znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotworcze np. pyt dgbowy czy bukowy w szczegdlnosci w potgczeniu

z dodatkami zawierajgcymi chromaty i Srodki konserwujgce. Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane jedynie

przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytéw nalezy je stosowac.

= Aby uzyskac wysokg skutecznosc odciggu pytow, stosowac odkurzacz do drewna lub do drewna i mineratéw wraz
Z niniejszym urzgdzeniem.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane .

= Zaleca sig stosowanie maski p.pytowej lub filtréw klasy P2.

Przestrzegac przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatow.
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Przepisy bezpieczenstwa
pracy laserem

Promien laserowy stosowany w systemie SPARKEYE®
nalezy do klasy 2 o mocy maksymalnej <1 mW i dtugosci

fali 650 nm.

Niniejsze lasery zwykle nie stanowig zagrozenia dla
oczu, jednak patrzenie bezposrednio w laser moze osle-
piaé.

A OSTRZEZENIE: Nie patrzeé wprost w promien
laserowy. Istnieje ryzyko w przypadku umysinego patrze-
nia w promien laserowy.

Przestrzega¢ nalezy ponizej wymienionych przepiséw

bezpieczenstwa:

= Laser nalezy uzytkowac¢ i utrzymywa¢ zgodnie z in-
strukcjami producenta.

= Nigdy nie kierowac¢ promienia laserowego na cztowie-
ka lub przedmiot inny niz materiat obrabiany.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW.
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= Promienia laserowego nie wolno kierowa¢ na czto-
wieka, postgepowac bardzo ostroznie i nigdy nie kie-
rowac go na oczy cztowieka.

= Zawsze nalezy upewnic¢ sie, ze promien laserowy zo-
stat skierowany na materiat, ktérego powierzchnia nie
odbija promienia, tj. na drewno lub na powierzchnie
o szorstkiej wykfadzinie. L$nigca blacha stalowa nie
nadaje sie do obrébki laserowej z powodu jej odbi-
jajacej powierzchni, ktéra moze skierowa¢ strumien
promieni laserowych na uzytkownika.

= Nie wymienia¢ wbudowanego lasera na inny o od-
miennym rodzaju. Naprawa uszkodzonego lasera
moze wykona¢ tylko producent lub autoryzowane
przez niego serwisy.

A OSTRZEZENIE: Stosowanie nastawien, mecha-
nizméw sterowania lub zabiegéw pracy odmiennych od
opisanych tutaj powoduje zagrozenie napromieniowa-
niem.

Instrukcje bezpieczenstwa
przy pracy elektronarzedzami

Termin: ,urzgdzenie” we wszystkich ponizszych informa-
cjach odnosi sige do urzgdzen zasilanych z sieci (prze-
wodowych) oraz urzgdzen akumulatorowych (bezprze-
wodowych).

1. BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze oswie-

tlone i czyste. Niedoswietlenie oraz nietad moga
byc przyczyng wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia w obecnosci
palnych ptynéw, gazéw i pytéw. Podczas pracy
urzadzenia powstajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

c) Chroni¢ przed dzie¢mi i osobami postronnymi.
Brak skupienia moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowaé do gniazda
zasilajgcego. Nie wolno modyfikowaé wtyczki
w jakikolwiek sposdb. Nie stosowac¢ zadnych
adapteréow w przypadku elektronarzedzi wyma-
gajacych uziemienia. Nie modyfikowane wtyczki
oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko porazenia
pradem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami
takimi jak, rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzy-
ko porazenia prgdem wzrasta gdy ciato uzytkowni-
ka zostanie uziemione poprzez kontakt z np. ww.
przedmiotami.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z wodg — w
takim wypadku wzrasta zagrozenie porazenia prg-
dem.

d) Nie przenosi¢, nie wylaczaé¢ ani nie ciggnac
urzadzenia trzymajac za przewod. Chronié
przewod przed zrédtem ciepta, olejami, przed-
miotami o ostrych brzegach lub ruchomych
czesciach. Uszkodzony lub splagtany przewéd
moze zwiekszyc¢ ryzyko porazenia prgdem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy zawsze

stosowac odpowiedni przewdd przedtuzajacy.

Stosowanie przewodu przeznaczonego do pracy

na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli praca w wilgotnym srodowisku jest nie-

unikniona, stosowa¢ zasilanie zabezpieczone

wylacznikiem réznicowo-pradowy. Stosowanie
wytgcznika réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzy-
ko porazenia prgdem.

f
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. BEZPIECZENSTWO OSOBISTTE

A Uwaga! Przeczyta¢ wszystkie instrukcje
bezpieczentwa. Nie przestrzeganie instrukcji i ostrze-
Zen moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub
powazne obrazenia.
Zachowa¢ wszystkie instrukcje
i ostrzezenia.

Instrukcja oryginalna

a) Zawsze nalezy pracowa¢ w nalezytym sku-
pieniu i kierowac si¢ rozsadkiem. Nie uzywac
urzadzenia pozostajac pod wpltywem lekéw,
alkoholu lub narkotykéw, w trakcie leczenia
lub bedac zmeczonym. Chwila nieuwagi podczas
pracy urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaz-
nych uszkodzen ciafa.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Zawsze
uzywac¢ ochrony oczu. Wyposazenie takie jak
maska p.pytowa, buty na podeszwie antyposlizgo-
wej, kask, ochronniki stuchu, redukuje zagrozenie
uszkodzenia ciafa.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urzadze-
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nia. Upewni¢ sig, ze wiacznik znajduje sie w
potozeniu; ,,wytaczony” przed podiaczeniem
urzadzenia do zrédta zasilania. Przenoszenie
urzgdzenia trzymajac za wtgcznik lub podigczajgc
Je do zasilania z wigcznikiem w pozycji: ,wtgczone”
moze byc przyczyng wypadkow.

d) Przed wlaczeniem urzadzenia upewnic¢ sieg, ze
nie jest dotaczony zaden osprzet regulujacy
(np. klucz). Pozostawienie klucza w rotujgcej cze-
$ci urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.

e) Nie przecenia¢ wtasnych mozliwosci. Zawsze
dba¢ o odpowiednie oparcie dla nég oraz ba-
lans. Zapewni to lepszg kontrole w nieoczekiwa-
nych sytuacjach.
Stosowa¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-
nych ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wiloséw,
ubrania ani rekawic roboczych do ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
dfugie wtosy mogg utkwi¢ w ruchomych cze$ciach
urzgdzenia.

g) Jesli urzadzenie jest wyposazone w adapter
odprowadzania pytéw, nalezy sprawdzi¢ czy
jest odpowiednio podtaczony i uzywany. Sto-
sowanie systemu odprowadzania pytow moze ob-
nizy¢ niebezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

f
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4. UZYWANIE | KONSERWACJA
URZADZENIA

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowa¢ odpo-
wiednie urzadzenie do kazdej pracy. Nalezycie
dobrane urzgdzenie wykona prace lepiej i bez-
pieczniej w trybie do jakiego zostato zaprojektowa-
ne

b) Nie uzywaé urzadzenia jesli wlacznik nie dzia-
ta. Kazde urzgdzenie z uszkodzonym wtgcznikiem
Jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

c) Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasila-
nia i/lub wyja¢ baterig przed zmiang ustawien,
wymiang akcesoriéw lub odtozeniem po pracy.
Takie dziatanie zmniejszy ryzyko przypadkowego
wigczenia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢ przed
dzieémi oraz niepowotanymi osobami nie zna-
jacymi tego urzadzenia lub niniejszej instruk-
cji. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
nie przeszkolonych os6b.

e) Konserwowa¢ elektronarzedzia. Sprawdzaé

potaczenia czesci ruchomych, ewentualne

uszkodzenia oraz inne czynniki mogace mie¢
wplyw na dziatanie urzadzenia. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawi¢
urzadzenie przed dalszym uzytkowaniem.

Wiele wypadkéw spowodowanych jest nienalezytg

konserwacjg urzgdzenia.

Narzedzia thace zawsze musza by¢ ostre. Od-

powiednio konserwowane narzedzia tngce z ostry-

mi krawedziami rzadziej sie zacinajg w obrabianym

materiale i sg fatwiejsze w obstudze.

g) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do niego
musza by¢ uzywane zgodnie z niniejszg in-
strukcjq obstugi oraz w zakresie przewidzia-
nym dla danego typu urzadzenia. Zawsze nale-
zy bra¢ pod uwage rodzaj pracy do wykonania
oraz warunki panujace w miejscu pracy. Uzycie

f
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elektronarzedzi do celéw innych niz opisane w ni-
niejszej instrukcji obstugi moze spowodowac nie-
bezpieczne sytuacje.

5. SERWIS

a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowaé¢ wy-
tacznie w autoryzowanych serwisach SPARKY
z wykorzystaniem oryginalnych czesci za-
miennych. Takie postepowanie zapewni nalezyte
bezpieczenstwo.

Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
pilarkami tarczowymi

Instrukcja bezpieczenstwa dla wszystkich pit
a)

A NIEBEZPIECZENSTWO: Rece nale-
zy trzymac z dala od obszaru pracy pilarki i
zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od porusza-
jacej sie tarczy. Druga reka nalezy trzymac
uchwyt dodatkowy lub obudowe silnika. Trzy-
majac pilarke oburgcz mozna uniknag¢ skalecze-
nia rak przez tarcze tnaca.

b) Nie wktadac¢ rak pod obrabiany przedmiot. Pod
obrabianym materiatem ostona tarczy nie chroni
przed skaleczeniem.

c) Glebokos¢ ciecia musi by¢ nastawiona zgod-
nie z gruboscia przecinanego materiatu. Ostrza
pity powinny wystawac na swojej wysokosci poza
materiat.

d) W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac
przecinanego przedmiotu reka, ani trzymac go
na kolanach. Obrabiany przedmiot nalezy sta-
bilnie umiesci¢ na statym podiozu. Wtasciwe
zamocowanie obrabianego przedmiotu jest bardzo
istotne, gdyz dzieki temu mozna zminimalizowac¢
niebezpieczenstwo, w przypadku kontaktu z cia-
tem uzytkownika, zablokowania sig¢ brzeszczotu
lub utraty kontroli nad sytuacja.

e) Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elek-
tryczne lub na witasny przewéd, nalezy je trzy-
mac tylko za izolowana rekojes¢. Pod wptywem
kontaktu z przewodami bedgcymi pod napigeciem,
wszystkie cze$ci metalowe elektronarzedzia znaj-
dg sie réwniez pod napigciem i mogg spowodowac
porazenie prgdem osoby obstugujgcej.

Do cie¢ wzdtuznych nalezy uzywaé prowad-

nicy materiatu lub prostej listwy albo szyny.

Whtynie to na zwigkszenie precyzji ciecia i zmniej-

szy prawdopodobieristwo zablokowania sie tarczy.

g) Nalezy zawsze stosowac tarcze tnace o wia-
$sciwych rozmiarach zewnetrznych i o odpo-
wiednim otworze mocowania tarczy (np. w
ksztatcie gwiazdy lub okragtym). Tarcze tngce,
nie pasujgce do cze$ci mocujgcych pilarki, powo-
dujg nieréwnomierny bieg urzadzenia i prowadzg
do utraty panowania nad elektronarzedziem.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowaé

f
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uszkodzonych lub nieodpowiednich podkta-
dek lub srub, mocujacych tarcze. Tylko podktad-
ki i $ruby, skonstruowane specjalnie dla danej pity
zapewniajg optymalng wydajnos$c i bezpieczen-
stwo pracy.

Dalsze instrukcje bezpieczenstwa dla wszystkich

pit

Odrzut — Przyczyny i odpowiednie wskazéwki bez-
pieczenstwa

odrzut jest nagta reakcjg pilarki na zaczepienie sie,
zablokowanie lub niewtasciwe wywazenie tarczy
tnacej, ktore powoduije, iz pilarka, nad ktérag utracona
zostata kontrola unosi sig i wykonuje gwattowny ruch
w kierunku osoby obstugujace;j;

gdy tarcza tngca zaczepi sig lub zahaczy w rzazie,
dochodzi do blokady, a sita silnika odrzuca pilarke w
kierunku operatora;

jezeli tarcza tngca przechyli si¢ w rzazie lub jest nie-
wiasciwie wywazona, zeby tylnej krawedzi tnacej
moga zablokowac sie w obrabianym materiale, dzigki
czemu tarcza tngca wyskoczy z zrzazu, a pilarka od-
skoczy w kierunku osoby obstugujgce;.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub niezgodne-
go z przeznaczeniem uzycia pilarki. Mozna go unikngé
przez zachowanie opisanych ponizej odpowiednich
Srodkéw ostroznosci.

a) Pilarke nalezy mocno trzymac oburacz, a rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie
odrzutu. Nalezy zawsze znajdowac sie z boku
tarczy tnacej; tarcza nie powinna si¢ nigdy
znalez¢ w jednej linii z cialem uzytkownika. W
przypadku odrzutu, pita moze zosta¢ odrzucona
do tytu, osoba obstugujgca moze jednak zapano-
wac nad sitami odrzutu poprzez zachowanie odpo-
wiednich $rodkéw ostroznoSci.

b) W przypadku zaklinowania sie tarczy pilarskiej
lub przerwy w pracy nalezy wylaczy¢ pite i
przytrzyma¢ przedmiot obrabiany az do mo-
mentu catkowitego zatrzymania sie tarczy pi-
larskiej. Nie nalezy nigdy usuwaé¢ przedmiotu
obrabianego, dopéki tarcza catkowicie si¢ nie
zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze wy-
stapi¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usung¢ przyczyne
zaklinowania sie tarczy pilarskiej.

c) Jezeli istnieje koniecznos¢ uruchomienia pi-
larki, ktora tkwi w obrabianym materiale, nale-
zy wycentrowac tarcze tnaca w rzazie i skon-
trolowaé, czy zeby tarczy nie zahaczyly si¢ o
materiat. Jezeli tarcza tngca zablokowana jest w
materiale, moze zostac ona wyrzucona i spowodo-
wac odrzut pilarki.

d) Duze ptyty nalezy przed obrébka podeprzeé¢
zmniejszyto ryzyko odrzutu, spowodowanego
zaklinowana tarczg tnaca. Duze ptyty moga sie
ugigé¢ pod cigzarem wtasnym. Plyty takie nalezy
podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii
ciecia jak i krawedzi.

e) Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych
tarcz tnacych. Tarcze tngce z tepymi lub niewta-
Sciwi ustawionymi zebami powodujg — przez zbyt
waski rzaz zwigkszone tarcie, zaklinowanie sie tar-
czy w materiale i odrzut.

f) Glebokos¢ i kat ciecia powinny zostac¢ ustawio-

Instrukcja oryginalna

ne przed rozpoczeciem ciecia. Zmiana nastaw
podczas pracy moze prowadzi¢ do zaklinowania
sie tarczy tngcej i odrzutu.

g) Use Nalezy zachowa¢ szczegélng ostroznos¢
podczas wykonywania cie¢ w scianach lub
operowaniu w innych niewidocznych obsza-
rach. Zagtebiajgca sie w materiale tarcza pilarska
moze spowodowac odrzut pilarki po natrafieniu na
ukryte obiekty.

Instrukcje bezpieczenstwa dla pit recznych z ze-
wnetrzng ostong wahadlowa, z wewnetrzng ostona
wahadtowa, z ostona przestawna

a) Przed kazdym uzyciem pilarki nalezy spraw-
dzi¢, czy ostona dolna wraca do potozenia
poczatkowego zakrywajac w petni ostrze. Nie
wolno uzywac pilarki, jezeli ostona dolna nie
porusza si¢ swobodnie, a czas jej zamykania
budzi zastrzezenia (powinna ona zamykac sie
natychmiast). W zadnym wypadku nie wolno
blokowaé lub przywiazywac¢ dolnej ostony w
potozeniu otwartym. Upadek pilarki moze spo-
wodowac wygiecie sie ostony dolnej. Osfone na-
lezy otworzy¢, uzywajgc dzwigni i sprawdzic, czy
porusza sie ona swobodnie. Nastepnie nalezy
przetestowac wszystkie katy i gteboko$ci ciecia-
-czy ostona nie dotyka tarczy tngcej ani innych
elementéw pilarki.

b) Nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny
ostony dolnej. Jezeli funkcjonowanie ostony
lub jej sprezyny budzi zastrzezenia, nalezy pi-
larke podda¢ naprawie. Uszkodzone elementy,
kleiste osady lub nawarstwione wiéry spowolniajg
ruch ostony.

c) Ostone dolng mozna otwiera¢ recznie tylko w
przypadku specjalnych rodzajow cieé, takich
jak ciecia wgtebne i ciecia pod katem. Osto-
ne dolna nalezy otwiera¢ za pomocg dzwigni,
puszczajac ja natychmiast po tym, jak ostrze
tarczy zanurzylo sie w obrabiany element. Przy
wszystkich innych rodzajach prac, ostona dolna
powinna uchylac sie automatycznie.

d) Nie nalezy odktada¢ pilarki na st6t warsztato-
wy ani na podtoge, jezeli tarcza tnaca nie jest
zastonieta ostona. Niezabezpieczona tarcza, kt6-
ra porusza sie sitg inercji, powoduje ruch pilarki w
kierunku przeciwnym do kierunku ciecia i przecina
wszystkie napotkane obiekty. Nalezy zwroci¢ uwa-
ge na czas wybiegu pilarki.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dla wszyst-
kich pit z klinem rozdzielajacym

a) Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarska, ktora
pasuje do uzytkowanego klina oddzielajace-
go. Aby klin oddzielajgcy spetniat swoje zadanie,
korpus tarczy musi by¢ cienszy od klina oddzie-
lajgcego, a szeroko$c rozwarcia zebow pity musi
przekraczac grubo$¢ klina oddzielajgcego.

b) Klin rozdzielajacy nalezy wyregulowaé¢ zgod-
nie ze wskazéwkami zawartymi w instrukcji
obstugi. Niewtasciwa twardo$¢, pozycja lub usta-
wienie klina rozdzielajgcego mogg spowodowac,
Ze nie zdota on skutecznie zapobiec odrzutowi.

c) Przy wszystkich rodzajach cigcia, z wyjatkiem
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cie¢ wgtebnych, nalezy zawsze stosowa¢ klin
rozdzielajacy. Po wykonaniu cigcia wgtebne-
go, nalezy ponownie zamontowac klin rozdzie-
lajacy. Przy wykonywaniu cie¢ wgtebnych klin roz-
dzielajgcy zawadza i moze spowodowac odrzut.

d) Aby klin rozdzielajagcy prawidtowo funkcjo-
nowal, musi by¢ on umieszczony w rzazie. W
przypadku krotkotrwatych cie¢ klin rozdzielajgcy
Jest bezskuteczny— nie zapobiega odrzutowi.

e) Nie nalezy stosowac pilarki z wygietym klinem
rozdzielajacym. Nawet najmniejsze zaktocenie
moze spowolni¢ zamykanie sig ostony.

Stosowacé srodki ochrony stuchu przy dtu-
gotrwalej pracy. Natezony hatas podczas pracy
moze spowodowac uszkodzenie stuchu.

@ Podczas pracy stosowac¢ srodki ochrony
wzroku, aby uchroni¢ si¢ przed fruwajacymi
czasteczkami. Zaktadac okulary ochronne.

@ Zastosowa¢ srodki ochrony przed wdy-
chaniem pytu. Niektére materialy moga
zawiera¢ skladniki toksyczne. Zakfadac
maske przeciwpytowg. Stosowac sprzet do od-
prowadzania pytu.

= Nie obrabia¢ materiatdbw zawierajacych azbest.
Azbest uwazany jest za substancje rakotwércza.
= Zaleca sig stosowanie rekawic ochronnych

A OSTRZEZENIE: Przed podigczeniem elek-

tronarzedzia do sieci zasilania koniecznie upewnic sie
czy napiecie zasilania odpowiada napigciu wskazane-
mu na tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

= Zrédto zasilania napigeciem wyzszym niz napiecie
wskaze na elektronarzgdziu, moze spowodowac
zar6éwno powazne porazenie pragdem operatora, jak
réwniez uszkodzenie elektronarzedzia.

= W razie jakichkolwiek watpliwosci nie nalezy wktada¢
wtyczki elektronarzedzia do gniazda wtykowego.

= Korzystanie ze zrédta zasilania o napieciu nizszym od
napigcia na tabliczce znamionowe;j elektronarzedzia
moze uszkodzi¢ silnik elektryczny.

= W celu zapobiezenia ewentualnemu przegrzaniu za-
wsze rozwija¢ do konca kabel z przedtuzacza posia-
dajgcego beben kablowy.

= W razie koniecznosci korzystania z przedtuzacza
upewnij sie, ze jego przekréj odpowiada pradowi
znamionowemu uzywanego elektronarzedzia, jak
réwniez nalezy sprawdzi¢ sprawno$c¢ przedtuzacza.

A OSTRZEZENIE: Obowigzkowo wytgczaé elek-

tronarzedzie i wyjmowaé wtyczke z gniazda wtykowego
przed przeprowadzeniem wszelkiego nastawienia, czyn-
nosci obstugi lub konserwacji, jak réwniez przy spadku
napigcia zasilania.

= Nie uzywac elektronarzedzia gdy przewdd jest uszko-
dzony. Nie dotyka¢ uszkodzonego przewodu i wy-
ciggna¢ wtyczke z gniazda, jesli przewdd zostanie
uszkodzony podczas pracy. Uszkodzone przewody
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zwigkszaja ryzyko wstrzgsu elektrycznego.

Trzymac¢ przewdd zasilajgcy poza zasiggiem pracy
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy usungé¢ z obrabia-
nego detalu wszelkie gwozdzie, wkrety i inne obce
ciata. W razie $ciecia gwozdzia lub innego obiektu
metalowego mozna uszkodzi¢ tarcze i elektronarze-
dzie, co moze zakonczy¢ sig¢ wypadkiem przy pracy.
Unieruchomi¢ obrabiany detal imadtem lub w inny
skuteczny sposob.

Nie wigcza¢ elektronarzgdzia pod obcigzeniem.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢, czy tarcza nie jest w kontakcie z obrabia-
na powierzchnig.

Zawsze wytgczac elektronarzedzie i odczeka¢ do cat-
kowitego zatrzymania sie tarczy, dopiero potem moz-
na wyciggna¢ elektronarzedzie z obrabianego detalu.
Po wytgczeniu, tarczy tngcej nie wolno hamowac sto-
sujgc nacisk boczny.

Nie dotyka¢ tarczy bezposrednio po jej zatrzymaniu.
Tarcza moze by¢ bardzo gorgca i spowodowac opa-
rzenie skory.

Nie stosowa¢ tarcz tngcych o parametrach nieod-
powiadajgcych wartosciom wskazanym w niniejszej
instrukciji.

Nie stosowac tarcz $ciernych (do szlifowania lub cie-
cia).

Nie stosowa¢ zuzytych lub uszkodzonych tarcz tna-
cych. Kiedy tarcze sg zuzyte lub z niewtasciwie do-
konanym rozszczepieniem, przecinana szczelina jest
ciasna, co powoduje bardzo duze zwigkszenie tarcia
oraz wystgpienie zagrozenia zakleszczeniem i odbi-
ciem (odrzutem).

Nie siggac¢ rekami pod obrabianym detalem. Ostona
nie jest w stanie ochroni¢ przed tarcza tngca pod ob-
rabianym detalem.

Ustawia¢ gtebokos¢ cigcia wedtug grubosci materia-
tu. Pozostawi¢ nie wigcej niz jeden zab wystajacy z
dolnej strony materiatu.

Nigdy nie trzymac¢ obrabianego detalu rekami lub na
nodze. Od wifasciwego umocowania obrabianego
detalu w duzym stopniu zalezy zminimalizowanie
zagrozenia niepozadanym oddziatywaniem na ciato
operatora, zakleszczeniem tarczy tngcej lub utratg
kontroli nad narzedziem.

Nie uzywa¢ nigdy uszkodzonych lub wygietych kot-
nierzy lub $rub do mocowania tarczy tnacej. Kot-
nierze i $ruba do mocowania tarczy tngcej zostaty
specjalnie zaprojektowane do tego elektronarzedzia
celem maksymalnie dobrej pracy i bezpieczenstwa.
W przestrzeni pracy nie moga znajdowac sie szmaty,
Scierki, pakuty, sznurki i in.

Elektronarzedzie nalezy uzywacé tylko zgodnie z prze-
znaczeniem. Wszelkie inne zastosowanie odmienne
od opisanego w niniejszej instrukcji uwazane jest
za niewlasciwe uzytkowanie. Odpowiedzialno$¢ za
wszelkie uszkodzenia lub skaleczenia wynikajace z
niewtasciwego uzytkowania ponosi uzytkownik, a nie
producent.

Prawidtowe uzytkowanie niniejszego elektronarzedzia
wymaga przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa,
ogolnych instrukciji i wskazéwek pracy i obstugi znaj-
dujacych sie w niniejszej instrukcji. Wszyscy uzyt-
kownicy powinny zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg
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obstugi zdoby¢ wiedzeg o potencjalnych ryzykach przy
pracy elektronarzgdziem. Dzieci i fizycznie stabi ludzie
nie powinni korzystac z niniejszego narzedzia. Prowa-
dzi¢ statg obserwacjg nad dzie¢mi znajdujgcymi sie w
poblizu miejsca pracy elektronarzgdziem. Obowigz-
kowo zastosowac zapobiegawcze $rodki bezpieczen-
stwa. Dotyczy to takze przestrzegania podstawowych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

= Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za dokona-
ne przez uzytkownika zmiany w elektronarzedziu lub
za uszkodzenia zachodzgce w wyniku podobnych
zmian.

= Nie wolno uzytkowa¢ elektronarzedzia na wolnym
powietrzu podczas opadéw deszczowych, w $rodo-
wisku wilgotnym (po deszczu) lub w poblizu tatwo-
palnych ptynéw i gazéw. Miejsce pracy powinno by¢
dobrze oswietlone.

Zapoznanie sie z
elektronarzedziem

Przed przystgpieniem do pracy elektronarzedziem nale-
zy zapozna¢ sie ze wszystkimi cechami operacyjnymi i
warunkami bezpieczenstwa.
Elektronarzedzie i sprzet stosowa¢ tylko wedtug prze-
znaczenia. Wszelkie inne zastosowanie jest stanowczo
zakazane.
1. Wytacznik
2. Przycisk blokujacy
3. Przycisk zablokowania wrzeciona
4. Wylgcznik sprzetu laserowego
5. Ostona gorna tarczy
6. Korpus silnika elektrycznego
7. Uchwyt przedni
8. Korpus sprzetu laserowego
9. Skala ustawienia kata ciecia
10. Regulator kata cigcia
11. Gniazdo prowadnicy réwnolegtej
12. Wkret ustalajgcy prowadnicy réwnolegtej
13(a). Nacigcie - wskaznik przy cieciu pod katem
0°/90°
13(b). Naciecie - wskaznik przy cieciu pod katem 45°
14. Podstawa
15. Ostona dolna tarczy
16. Kotnierz zewnetrzny tarczy
17. Kotnierz wewnetrzny tarczy (nie widoczny)
18(a). Wkret mocowania tarczy (TK 65)
18(b). Sruba mocowania tarczy (TK 85)
19. Tarcza
20. Dzwignia ostony (ochraniacza)
21. Dzwignia regulacji gtebokosci ciecia
22. Otwor do odprowadzenia pytu
23. Uchwyt tylny
24. Prowadnica réwnolegta
25(a). Klucz szesciokatny do tarczy (TK 65)
25(b). Klucz maszynowy do tarczy (TK 85)

Instrukcja oryginalna

Wskazowki pracy

Niniejsze elektronarzedzie zasilane jest tylko jednofazo-
wym pragdem zmiennym. Mozna je podtgcza¢ do gniaz-
da wtykowego bez zaciskéw ochronnych, poniewaz
posiada podwdjng izolacjg zgodnie z EN 60745-1 i IEC
60745. Zaktdécenia radiowe spetniajg wymogi dyrektywy
o kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/UE.
Niniejsze elektronarzgdzie przeznaczone jest do cigcia
wzdtuznego i poprzecznego drewna w linii prostej pod
katem ciecia od 0° do 45°.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

= Sprawdzi¢, czy napigcie sieci zasilania odpowiada
warto$ciom napigcia na tabliczce znamionowe;j elek-
tronarzedzia..

= Sprawdzi¢ w jakim potozeniu jest wytgcznik. Elektro-
narzedzie mozna podtgczac i wytgczaé z sieci zasi-
lania tylko przy wytagczonym wytgczniku. Wiozenie
wtyczki do gniazda, gdy wytgcznik jest w pozyciji ,wta-
czone”, spowoduje natychmiastowe uruchomienie
elektronarzedzia, co moze spowodowa¢ wypadek.

= Upewnié sie w sprawnosci kabla zasilania i wtyczki, W
wypadku uszkodzenia kabla zasilania, jego wymiana
powinna by¢ dokonana u producenta lub w punkcie
serwisowym jego specjalisty, aby unikng¢ ewentual-
nych zagrozen towarzyszgcych wymianie.

= Sprawdzi¢ stan tarczy tngcej. Stosowac tylko dobrze
naostrzone tarcze. Tarcze pekniete lub znieksztatco-
ne nalezy natychmiast wymieni¢. Nie stosowac tarcz
tngcych wykonanych ze stali wysokostopowej szyb-
kotngcej (HSS).

= Sprawdzi¢, czy ostona ruchoma (ochraniacz) przesu-
wa sie swobodnie.

= Sprawdzi¢, czy mocno unieruchomiono detal lub ma-
teriat podlegajacy obrébce.

A OSTRZEZENIE: Wylaczaé zawsze elek-
tronarzedzie i wyjmowa¢ wtyczke z gniazda przed
przystapieniem do dokonania czynnos$ci z zakresu
nastawienia, obstugi lub konserwacji oraz przy zaniku
napigcia zasilania.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

A OSTRZEZENIE: Wytaczyé wtyczke z sieci
zasilanial

1. Wecisng¢ przycisk zablokowania wrzeciona (3).

TK 65

Przy wcisnigtym przycisku (3) za pomoca klucza
szes$ciokatnego (25a) odkrecié wkret (18a) w kierun-
ku odwrotnym do ruchu wskazéwki zegara. Zdemon-
towac wkret (18a) i kotnierz zewnetrzny tarczy (16).
(Rys.1a)

TK 85

Przy wcisnigtym przycisku (3) za pomoca klucza sze-
$ciokatnego (25b) odkreci¢ wkret (18b) w kierunku od-
wrotnym do ruchu wskazéwki zegara. Zdemontowaé
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wkret (18b) i kotnierz zewnetrzny tarczy (16). (Rys.1b)

2. Upewnic sig, ze kotnierze tarczy i $ruby nie sg zanie-
czyszczone pytem, smarem i in.

3. Podnies¢ ostone dolng tarczy (15) do ostony gornej
(5). Podczas tej czynnosci sprawdzi¢ stan sprezyny
ostony dolnej. (Rys.2)

4. Upewni¢ sie, ze zeby tarczy (19) i strzatka na niej
wskazujg ten sam kierunek co strzatka na ostonie
gornej (5).

5. Przetozy¢ nowa tarcze (19) przez szczeling w pod-
stawie (14) i ja zamontowa¢ na osi naprzeciwko
kotnierza wewnetrznego (17). Upewni¢ sie, ze po-
wierzchnie oporowe kotnierzy sg wyréwnane wzgle-
dem tarczy (19).

6. Dokreci¢ kotnierz zewnetrzny (16).

TK 65

Najpierw rgkg podkreci¢ wkret do mocowania tarczy
(18a). Wcisna¢ przycisk zablokowania wrzeciona (3).
Przy wcisnietym przycisku (3) mocno dokreci¢ wkret
(18a) za pomocg klucza szesciokatnego (25a),
wchodzgcego w zakres dostawy.

TK 85

Najpierw reka podkreci¢ wkret do mocowania tarczy
(18b). Wcisnag¢ przycisk zablokowania wrzeciona (3).
Przy wcisnietym przycisku (3) mocno dokreci¢ wkret
(18b) za pomocg klucza szesciokgtnego (25b),
wchodzgcego w zakres dostawy

7. Przed podigczeniem pilarki tarczowej do sieci zasila-
nia nalezy upewni¢ sig, ze:

- przycisk zablokowania wrzeciona (3) zostat zwol-
niony;

- tarcza obraca sig¢ swobodnie;

- ostona dolna (15) funkcjonuje prawidtowo.

UWAGA: Nie wolno wydtuza¢ klucza sze$ciokatnego
(25a/b), poniewaz w ten sposéb mozna doprowadzi¢ do
nadmiernego dokrecenia wkretu/Sruby do mocowania
tarczy (18).

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

A OSTRZEZENIE: Wyjgé wtyczke z gniazda
sieci zasilanial

Zwolni¢ dzwignie regulacji gtebokosci cigcia (21). Trzy-
mac podstawe (14) jedna reka, a drugg reka podnies¢
lub zdja¢ pite za pomocg uchwyt (23). Dokreci¢ dzwignig
regulacji gtebokosci ciecia (21) do pozadanej gteboko-
Sci. (Rys.3)

W celu zminimalizowania powstania drzazg podczas
pracy, koniecznie upewni¢ sie, ze poza obrabianym ma-
teriatem nie wystaje wiecej ni jeden zab tarczy.
USTAWIANIE KATA CIECIA

A OSTRZEZENIE: Wyjaé wtyczke z gniazda
sieci zasilanial

Cigcie pionowe

Ustawi¢ gtgboko$¢ maksymalng cigcia. Zwolni¢ regula-
tor kata cigcia (10), wybra¢ 0° na skali (9), zakreci¢ po-
nownie regulator kata cigcia (10) i sprawdzi¢ tréjkatem
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czy tarcza (19) i podstawa (14) zawierajg kat prosty.

Ciecie pod nachyleniem

Nachylenie podstawy (14) mozna regulowa¢ od 0° do
45°. Rozluzni¢ regulator kata ciecia (10) w czesci przed-
niej pilarki. Ustawi¢ wymagany kat na skali kalibrowania
(9). Dokreci¢ ponownie regulator kata cigcia (10). (Rys.4)
Podczas cigcia pod nachyleniem z powodu wcigcia
wigkszg powierzchnig tarczy w materiat oraz ze wzgledu
na zmniejszong stabilno$¢ podstawy, moze wystapi¢ za-
kleszczenie tarczy. Trzyma¢ mocno pilarke i przyciskac
podstawe do obrabianego materiatu.

WSKAZNIK CIECIA

Naciecie prawe (13a) na podstawie (14) stuzy jako
wskaznik przy cieciu pionowym tarczg tngca, a naciecie
lewe (13b) - przy nachyleniu tarczy tnacej 45° . Zaleca
sie dokonanie prébnego nacigcia na kawatku niepo-
trzebnego materiatu.

ROZRUCH - HAMOWANIE

A OSTRZEZENIE: Podczas uruchomienia pilarki
nalezy jg trzymaé mocno oburgcz. Moment obrotowy sil-
nika elektrycznego moze wywotac ruch skrecajacy.

Rozruch: wcisng¢ przycisk blokujacy (2), nastgpnie na-
ciskac i trzymac¢ w tym stanie wytacznik (1).
Hamowanie: zwolni¢ wytgcznik (1).

Pilarka powinna obracac¢ sie na maksymalnych obrotach
przed rozpoczeciem cigcia materiatu i nalezy jg wytg-
czy¢ dopiero po zakonczeniu naciecia.

ODPROWADZANIE PYLOW

Podczas pracy stosowac¢ odkurzacz. Podtgczy¢ odku-
rzacz do przytacza odprowadzajgcego pyt i wigczyé
przed rozpoczeciem cigcia.

PRACA UKLADEM LASEROWYM
SPARKEYE®

A OSTRZEZENIE: Nie patrzeé wprost w promien
laserowy..

Sprawdza¢ zawsze, czy laser zostat wytgczony, gdy elek-

tronarzedzie nie jest uzytkowane.

1. Wyznaczy¢ linig ciecia na obrabianym detalu.

2. Ustanowi¢ potrzebny kat i gtebokos$¢ ciecia.

3. Postawi¢ czesc¢ przednig podstawy pilarki na obra-
bianym detalu. Upewnic¢ sie, ze tarcza nie dotyka
obrabianego materiatu.

. Wigczy¢ laser wceiskajac wytacznik (4).

5. Zréwnac promien laserowy z linig cigcia na obrabia-
nym detalu.

6. Wigczyé silnik elektryczny. Odczekac az silnik elek-
tryczny osiggnie obroty maksymalne przed rozpo-
czeciem ciecia.

7. Podawac powoli pilarke do przodu, postugujac sie
obiema rekami, uwazajgc by promien laserowy
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trzymat si¢ wyznaczonej linii.

8. Po zakonczeniu $cinania wytgczy¢ pilarke i odcze-
kac¢ az tarcza catkowicie zatrzyma sie.

9.  Wylgczy¢ ukiad laserowy przy pomocy wytgcznika
).

10. Odsung¢ pilarke od obrabianego detalu.

CIECIE

Trzymac¢ zawsze uchwyt tylny (23) jedng reka, a uchwyt
przedni (7) - druga reka.

A OSTRZEZENIE: Pamigtaé nalezy, ze po wy-
faczeniu pilarki trzeba odczeka¢ az tarcza catkowicie
zakonczy swoje obroty. Uwazaé, aby pilarka nie dotyka-
fa ciata operatora, poniewaz ostona (15) jest ruchoma i
moze zaczepi¢ sie o ubranie uzytkownika, a tarcza (19)
zostanie odstonigta.

A OSTRZEZENIE: Upewnia¢ sig zawsze, ze rece
nie ograniczajg swobodnego przesuwania sie ostony
dolnej (15).

Przy cigciu poprzecznym wiékna drewna ujawniajg ten-
dencje do zrywania i wyprostowania sie; tego zjawiska
mozna unikng¢ dzieki powolnemu przesuwaniu pilarki.
Na Rys.5 pokazano poprawne potozenie operatora.
Ustawi¢ sie nalezy w taki sposoéb, by ciato operatora
zawsze byto z boku tarczy tnacej , nigdy w jednej linii z
tarczg, poniewaz przy odrzucie pilarka moze odskoczy¢
do tytu.

Ciecie materiatu o duzych rozmiarach

Duze ptaszczyzny i diugie deski zwisajg lub wyginajg
sie bez wtasciwego umocowania i podparcia. W tym wy-
padku podczas cigcia tarcza ulegnie zakleszczeniu, po-
wodujgc odrzut oraz przeciazenie silnika elektrycznego.
Dla zapewnienia bezpiecznego i stabilnego cigcia usta-
wi¢ klocki z drewna jako dodatkowe podpory pod ptasz-
czyzna lub deska zaréwno blisko linii cigcia, jak réwniez
blisko zewnetrznej krawedzi materiatu. Ustanowi¢ odpo-
wiednig gtebokos$¢ cigcia umozliwiajgcg podczas pracy
ciecie tylko materiatu, a nie stotu roboczego lub blatu.
Jesli obrabiany materiat nie miesci sie na stole roboczym
lub warsztatowym, ustawi¢ klocki z drewna na podtodze
przymocowujac je stabilnie.

Ciecie rownolegte

Przy cieciu réwnolegtym do krawedzi detalu, stosuje
sie prowadnice réwnolegtg (24). W celu zamocowania
prowadnicy rownolegtej (24) nalezy jg przesungé przez
gniazda (11) w podstawie (14) do pozgdanej szerokosci i
zamocowac jg wkretem ustalajgcym. (12). (Rys.6)
Podczas cigcia réwnolegtego ptaszczyzny o wielkich
rozmiarach prowadnica réwnolegta moze nie zapewnic
zadanej szerokosci cigcia. W tym wypadku zamocowaé
zaciskiem lub przybi¢ do ptaszczyzny listwe prostg o
grubosci 25 mm, stosowang jako prowadnice i prowa-
dzi¢ pilarke dotykajgc prawg strone podstawy do listwy.

OSPRZET
TK 65: Pilarka tarczowa z ptytkami weglikowymi TCT

Instrukcja oryginalna

36T @185 mm x @20 mm, klucz szesciokatny, prowad-
nica réwnolegta.

TK 85: Pilarka tarczowa z ptytkami weglikowymi TCT
48T @235 mm x @25 mm, klucz szesciokatny, prowad-
nica réwnolegta.

Konserwacja

A OSTRZEZENIE: Wylaczaé zawsze elektrona-
rzedzie i wyjmowac¢ wtyczke z gniazdka przed rozpocze-
ciem, jakichkolwiek ogledzin lub czynnosci konserwacyj-
nych.

WYMIANA SZCZOTEK

W wypadku zuzycia, obie szczotki nalezy wymieni¢ jed-
noczesnie na nowe oryginalne w serwisie naprawczym
SPARKY w okresie gwarancyjnym i pogwarancyjnym.

SPRAWDZENIE OGOLNE

Sprawdzac regularnie czy wszystkie elementy mocuja-
ce sg dobrze dokrecone. W razie rozluznienia jakiego-
kolwiek z wkretow, nalezy niezwtocznie go odkrecié, aby
unikna¢ sytuacji ryzykownych.

W wypadku uszkodzenia kabla zasilania jego wymiane
powinien wykona¢ producent lub jego autoryzowany
specjalista serwisowy, aby unikng¢ niebezpieczenstw
towarzyszgcych takiej wymianie.

OCZYSZCZANIE

Dla zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy ma-
szyne i otwory wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywaé
w czystosci.

Sprawdzac regularnie czy w kracie wentylacyjnej w po-
blizu silnika elektrycznego lub dokota przetgcznikéw nie
przedostat sie pyt lub inne obce ciata. Stosowaé miek-
ki pedzel do usuwania nagromadzonego pytu, W celu
ochrony oczu nalezy stosowac okulary ochronne pod-
czas czyszczenia.

Jesli korpus maszyn potrzebuje czyszczenia, nalezy go
wytrze¢ miekkg zwilzong $cierkg. Mozna zastosowaé
takze tagodny preparat do mycia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé spirytusu,
benzyny lub innych rozpuszczalnikéw. Nigdy nie stoso-
wac preparatéw zracych do czyszczenia czgsci z tworzy-
wa sztucznego.

A OSTRZEZENIE: Nie dopuszczaé przedostania
sig wody do urzgdzenia.

UWAGA! W celu zapewnienia bezpiecznej pracy elek-
tronarzedziem i niezawodnosci jego pracy, wszystkie
czynnos$ci naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne (w
tym sprawdzenie i wymiana szczotek) nalezy wykony-
waé w autoryzowanych serwisach SPARKY stosujgc
tylko oryginalne czesci zamienne.

75



Gwarancja

Informacja

Okres gwaranc;ji elektronarzedzi SPARKY jest okreslo-
ny w karcie gwarancyjnej produktu.

Usterki spowodowane normalnym zuzyciem, przecigze-
niem lub niewtasciwa obstuga, nie podlegajg gwarancii.
Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub btedow
produkcyjnych zostang usunigte bezptatnie w drodze
naprawy lub wymiany urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY zostang
rozpatrzone jesli zostang dostarczone w stanie w jakim
stwierdzono wadg, nie rozmontowane, wraz z dokumen-
tem zakupu i kartg gwarancyjng do autoryzowanego
serwisu lub punktu sprzedazy.

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Narzegdzia SPARKY sg stale ulepszane w zwigzku z tym
otrzymany produkt moze nieznacznie rézni¢ sig od tego
ukazanego w niniejszej instrukcji. Producent zapewnia
sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sig rézni¢ w zaleznosci od kraju.
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CopepxaHue
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TEXHUUECKUE [IAHHDIE.........c.veveeeeeeeeeeeeeeeseeseeseessesseaseaseaseessessenseseassaseaseeseessensensenseaseesessssnseseaseasesseensensenseaseaneensensensensennenn
MpaBuna 6e30NacHOCTMN MPU PABOTE C ITABEPOM ......eiuieierrerisieeiereesetstessesseseeseee s ettt es e et beses et s e sasees
O6Lme ykasaHusi no 6e3onacHOCTV Npu paboTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTAMM ...
[lononHuTenbHble ykadaHus no 6e3onacHocTy Npy paboTe ¢ AMCKOBOM NUMOM
O3HaAKOMIEHNE C SNEKTPOMHCTPYMEHTOM .....ouvutueaeriasrescssesceseseesessessestssestssassestssssssessssesessesasessessssessesesessssessaces

YKABAHMS N0 PABOTE ...ttt bbb bbb bbbttt
O6cnyxuBaHue
lapaHTus.

YOANEHUE YNAKOBKN

B cooTBETCTBUM C OGLLENPUHSATBIMU TEXHOMOMUSIMM NPOU3BOACTBA BEPOATHOCTb OGHAPYKEHUSI HEUCMNPaBHOCTM HO-
BOMPMOGPETEHHOTO BamMu aneKkTpOMHCTPYMEHTa UMM HEXBATKU KakoM-HUOYAb M3 ero Yactei BecbMa Mana. Ecnu
BCe-Taku Bbl 06HapyxuTe nioGoe HECOOTBETCTBME, NMPOCUM HE HauMHATb UCMONb30BaAHWE 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
nepes 3amMeHo HEUCNPABHOMW YacTU UMK yCTpaHeHus AedekTa. HeBbinonHeHne 3Toi pekoMeHaaumnm MoxeT ObiTb
NPUYMHOW Cepbe3HbIX HEeCYACTHbIX CryYaes.

CBOPKA
[nckosas nuna nocTaBnseTcs B ynakoske, B COOpaHHOM BUze, 3a UCKMIOYEHeM napannenbHON HanpasnsioLe.

BBepeHue

HosonpuobpeTeHHbii Bamn anektponHcTpymeHT SPARKY npes3onaet Bawm oxuaanmsa. OH npon3BeaeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKUMM CTaHAapTamu kadyectBa SPARKY, oTBevatoymu ctporum TpeboBaHusm notpebutens. Ero
nerko obcnyxueaTb 1 OH 6e3onaceH Npu akcnnyaTaunu, Npy NPaBUNbHOM UCMOMb30BAHNMN ITOT 3NEKTPOUHCTPY-

MeHT GyaeT cnyxuTb Bam fonrue rogpi.

MPEOOCTEPEXEHMUE!

MpoyTuTE BHUMATENBHO M LEMUKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauun nepes Mcnonb3oBaHWeM HoBoMpuobpe-
TeHHOro anekTponHcTpymeHTa SPARKY. ObpaTtute cneuuanbHoe BHUMaHWe Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnoBom “TpepocTepexerune”. Y Bawwero anektponHcTpyMmeHTa SPARKY MHoro kadecTs, koTopble obnervatot
paboty. MNpn pa3paboTke ITOro MHCTPYMEHTa OCHOBHOE BHUMaHMe 6bino HanpasrneHo Ha 6e30MacHOCTb, JKC-
nnyaTaunoHHbIe Ka4ecTBa U HafIeXXHOCTb, KOTOpble 0bnerdatoT ero o6cnyXmBaHue 1 akcnyaTaumio.

He BbIGpacbIiBaiTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe € 6bITOBbIMU oTXogamu!

OTx0oabl OT ANEKTPUYECKMX U3OENUIA He cneayeT cobupaTtb BMecTe ¢ 6bIToBbIMY oTXodamu. MNoxanyicTa,
peuuknupyiTe B MecTax, npegHas3HayeHHbIX Ans 3Toro. CBSXKUTECH C MECTHbIMM BRacTsaMu Wnu
npeacTaBuTeneM Ansi KOHCYNbTaLUun kacaTenbHO PeLMKIMpPOBaHUS.

N OXPAHA OKPYXXAIOLLEN CPE[bI

% C yyeToM OXpaHbl OKpyXaioliel cpefbl SNEKTPOMHCTPYMEHT, MPUHAAMEXHOCTU U ynakoBKa AOIDKHbI
noABeprHyTbCS NOAXOAsLLEN NepepaboTKe AI1st TOBTOPHOTO UCTIONb30BaHMUs COAEPXKALLMIOCs B HUX Cbipbsi. 115t
oBreryeHusi peLMKNMpoBaHuUs AeTarnei, NPou3BeeHHbIX U3 UCKYCCTBEHHbIX MaTepuaros, OHWN 0GO3HauYeHbI!
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om
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OMNUCAHUE CUMBOJIOB

Ha Tabnuyke ¢ gaHHbIMK ANEKTPOUHCTPYMEHTa HaHeCeHbI crneumanbHble CUMBOJbI, COAepXallue BaXXHYH VIHCbOp-
MaLMio O NPOAYKTE U MHCTPYKUUK MO UCNOJTb30BaHUIO.

O

78

[BoriHas nsonsumsa Anst AONONHUTENBbHONM 3aLUnTbI

Pe3ska nog HaknoHom

MogakntoveHue K Nblnecocy

Hanpasnsitowuii nasep

CoOTBETCTBYET PENEBAHTHLIM EBPONENCKUM AMPEKTUBAM

COOTBeTCTByeT TpeboBaHUSIM POCCUNCKUM HOPMATUBHBIM OOKyMeHTamMm

COOTBeTCTByeT TpeﬁOBaHI/IFIM YKPanHCKNUM HOpMAaTUBHbIM JJOKyMEeHTaM

O3HakoMbTECh C VIHCprKLl,IAeI;I no akcnnyatauuun

Mepwog Npon3BoACTBa, rAe NepeMeHHble CUMBOJSIbI 03HAYaloT:
YYYY - rog npousBoacTBa, Ww — ovepeHas kaneHgapHas Hegensi

OUCKOBAA MUNA
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TexHuyeckue gaHHble

Mogenb TK 65 TK85
MoTpebnsiemas MOLHOCTb 1200 W 18oowr
CKOpOCTb BpaLLEHNsi Ha XONOCTOM XO4y 5000 min-! 4500 min™!

MakcumanbHas rnybuHa pesku:
noa yrnom 90° 65 mm 8mm
nog yrrnom 45° 43mm S6mm
Makc. AMamMeTp pexyLLero aucka 185 mm 235mm
[AvnameTp coeAnHUTENBHOro OTBEPCTUSA 20 mm 30mm
Bec (EPTA npoueaypa 01/2003) 4 kg 8kg
Knacc 3awutbl (EN 60745-1) @ I . S
Knacc nasepa 2 2
[OnuHa nasepHoi BOMHbI 650 nm 650 nm
MoLLHOCTb Nasepa <1 mw StmWo

WH®OPMALIUA O LUYME U BUBPALIUAX
Moka3aTenu 3amepeHbl cornacHo EN 60745,

Y POBEHb YA

A-B3BeLUEHHbIN ypOBEHb 3BYKOBOW Harpysku L, 91,0dB (A) 975 dB(A)

HeonpeaenenHocTs K., 3dB (A) SAB(A)

A-B3BELUEHHbIN yPOBEHb 3BYKOBO MOLUHOCTY L, 102,0 dB (A) 108,5dB(A)

Heonpepnenetocts K, o 3dB (A) SAB(A)
A Monb3yiTech cpeAcTBaMM 3alWUThbl OT Wyma!l

YpoBeHb BuGpauumi *
O6uwut pasamep subpayuti (ekmopHasi cymma rno mpem ocsim) coenacHo EN 60745:
Peska npepeBa
YpoBeHb BUGpauuii a, 2.5 m/s? <2.5m/s?
HeonpepaeneHHocTs K 1.5 m/s? 1.5 m/s?

* HomuHanbHasi nompebnsaemas mouwHocms TK 85 npu numaruu 110V/50Hz - 1700 W.
** Bubpayuu onpederneHbl coenacHo . 6.2.7 EN 60745-1.

Yka3aHHbIN B HACTOSILLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUOpaLmiA n3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyto EN 60745
MeTOAMKY UCTIbITaHUI N MOXET UCMONb30BaTLCA A5 CPABHEHWS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB. YpOBEHb BUGpaLnil MOXeT
1cnonb3oBaThbCA AN NpeABapuTENbHON OLIEHKN BO3AENCTBUS.

YKa3aHHbIi ypoBeHb BUGpaLWii AaH Npy yCNOBUM MCMOSIb30BaHWUA UHCTPYMEHTa MO ero NpsiMoMy npeaHasHave-
Huto. B Tex cnyyasix, koraa aneKTPOMHCTPYMEHT UCMoNb3yeTcs ANS APYruX Lene, ¢ ApyriMy NpuHaanexHoCcTaMu,
YpPOBEHb BUBpaLnii MOXeT OTIMYaTLCs OT yka3aHHOro. B aTux cnyyasx ypoBeHb BO3AEACTBUS MOXET 3HAYNTENbHO
BO3pacTh B pamkax obLuero nepnoaa paboTbl.

[lns TOuHOW OLeHKM BO3AenNCcTBUA BMBpaLnii BO BpeMsi onpeaeneHHoro nepuoaa paboTtel HEO6X0ANMO yunTbIBaTL
NPOMEXYTKV BPEMEHW, B KOTOPbIE 3MEKTPOUHCTPYMEHT BbIKIOYEH, MMBO XOTA W BKMIOYEH, HO hakTU4eCKn He uc-
nonb3yeTcs. 3TO MOXeT CYLLECTBEHHO COKpPaTUTL BO34ENCTBUSA BUOpaLmii B Te4eHne Bcero nepuoaa paboTbl.
CoxpaHsiiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT U ero NpuHaanexXHOCTU B XopoLlem cocTosiHuK. Bo Bpems paboTbl cTapaiTech
COXPaHSATb PYKM TENIbIMM - 3TO MOMOXET YyMEHbLUNTL BpeHOe Bo3aencTBIe Npy paboTe ¢ NoBbILLIEHHON BUGpaLuven.

Mbinb MaTepuanos, kak ¢ Kpacku ¢ coaepXaHneMm CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEPASOB U MeTanna

MOXeT ObITb BpeAHOW ANns 300p0Bbs. [PUKOCHOBEHME K NbINW U NMonajaHue Nbiv B AblXaTernbHble NyTU MOXET Bbl-

3BaTb anniepruyeckme peakumm uiunu sabonesaHus AblxaTenbHbIX NyTei onepaTopa Unu HaxoasLerocs B6nmam

nepcoHana.

OnpeaeneHHble BUAbI Nblnu, Kak M3 ayba u 6yka, cYMTaloTcs KaHUeporeHHbIMU, 0COGEHHO, COBMECTHO C Npucaaka-

Mu anst 06paboTku ApeBECUHbI (XpoMaT, CPEACTBO ANA 3almThl ApeBeckHbl). MaTepuan ¢ cogepxaHunem acbecta

pa3peluaeTcsi obpabaTbiBaTh TONMbLKO CReumManucTam.

= o BO3MOXHOCTM NMPUMEHSITE OTCOC MbINN.

= NSt JOCTMKEHUS] MaKCMMaIlbHO BbICOKOW 3¢pheKTUBHOCTM COBUPaHUS Nbiu Npu paGoTe ¢ AaHHbIM 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM, UCMOSIb3YNTE MbINecoc, NpeaHas3HavyeHHbIM Ans céopa Nbiu U3 ApeBECUHb! MW ANS Nbiu U3 ape-
BECUHbI U/ MUHepasbHOM MNbIfn.

= CnepguTe 3a XOpOLUEe BEHTUNAUMEN.

= PekomeHayeTcsi NoNb30BaTbCs AblXaTeNbHOW 3alUTHOM Mackow ¢ hunsTpoM knacca P2.

CobnioganTte gencTeytowme B Bawew ctpaHe npeanncanuns ans obpabartbiBaeMbix MaTepuanos.
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Mpasuna 6e3onacHocTH
npu paborte c nazepom

NaszepHbiit nyy, ncnonbayembin B SPARKEYE®, oTHo-
CUTCSH K KNnaccy 2, MakcumarnbHas MOLHOCTb <1 mW,
AnvHa BonHbl 650 nm.

Takve nasepbl, 06bIKHOBEHHO, HE MPeACTaBNSAOT onac-
HOCTW Ansi rma3. He cmMoTpsi Ha 3To, ecnu CMOTpeTb
HenocpeaACTBEHHO B NyY Nnasepa, MOXHO MOBpeauTb
rnasa (ocnenHyTb).

A NPEAYNPEXXAEHUE: He cmoTpuTe npsimo B
nasepHblii nyy. B cnyyae npegHaMepeHHoOro BcMaTtpu-
BaHUs B NIa3epHbIN MyY BO3HWKAET OMaCHOCTb NOBPEX-
[OEHUsA 3peHust.

MoxanyncTa, cobniogante Bce NepeyvnucrieHHble aa-

nee npaswuna TeXHWkU 6e3onacHocTu:

= Iasep cnepyeTt ucnonb3oBaTb U NoaAepxuBatb B
COOTBETCTBUE C UHCTPYKLIMSIMU U3rOTOBUTENS.

* Hukorga He HanpaBnsnTe NasepHbiv Ny4 Ha Yeno-
Beka unu npeaMeT, KOTopbI He siBnsieTcs obpaba-
TbIBaEMbIM MaTepPUanom.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW.
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= JlasepHbiil Nyy He criegyeT HanpaBnsTh Ha YenoBe-
ka. Ocoboe BHUMaHUe crieayeT yaensaTb TOMy, YTo-
6bl He HaNpaBnATL €ro B rnasa.

* Bcerga ybexpaiitecb B TOM, YTO NasepHblii ny4
HamnpaBneH Ha MPOYHbIA MaTepuar, NOBEPXHOCTb
KOTOPOro He OTpaXkaeT — Hanpumep, AepeBo Unu
rpybbie 06nMUOBOYHbIE nNnockocTu. bnectawas
cTanbHas XecTb He noaxoauT ANsi nasepHow 06-
paboTkn 13-3a XxapakTEepHOW OTpaxatoLLen NoBepx-
HOCTW, KOTOpasi MOXET OTPa3nTb Na3epHslii Nyy 06-
paTHO Ha oneparopa.

* He meHsAlTe BCTPOEHHbIN nasep Ha nasep Apyroro
Buaa. [ins peMoHTa crniegyet obpalatbCsi TONbKO
K U3roTOBUTENIO, UNW B CMELManv3MpoBaHHY0 Ma-
CTEPCKYH0.

A NPEQYNPEXOEHUE: HacTpoiiku, MexaHu3-
Mbl ynpaBneHus unu paboyne npoueaypbl, He onucaH-
Hble B ;AHHOW VHCTPYKLIMK, MOTYT BbI3BaTb M3MNyYeHWS.

80

O6wue ykasaHusa no
6e3onacHocTu npu pabore
C INEKTPOMHCTPYMEHTaMM

A NPEOOCTEPEXXEHUE! MpouuTtainte Bce
npeaynpeXxaeHus U ykasaHus no 6e3onacHocTU.
HecobnodeHue npedynpexdeHuli u yka3aHul o
6e3onacHoCmMu MOXem Mpueecmu K MopaxeHur
3/1eKMPUYECKUM MOKOM, Om roxapa u/unu cepbes-
Hbl€ paHeHUs.

CoxpaHMTe BCe npeapynpexaeHus U ykasaHusa
ANA fanbHeuLWero UCNosib30BaHusA.

TepMuH “3nekmpouHCmpyMeHm” 80 8CeX yKa3aHHbIX
HUXKe npedynpexx0eHUsIX Kacaemcsi 8awe20 31eKmMpOoUH-
cmpymMeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabernem) u/unu
S1EKMPOUHCIMPYMEHM C nuUmMaHueM om akKyMyJsisimop-
Houi 6amapeu (6e3 kaberisi).

1. BE3OMNACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Cogepxute paboyee MeCTo B YUCTOTE U XOPO-
wo ocBeLeHHbIM. becropsidok u Hedocmamoy-
HOe oceemreHue Se8nAmcsi npednocsiIKamu
mpy008bIX UHUUOEHMO8.

b) He paboTtaiTe C 3NeKTPOMHCTPyMEHTaMu BO
B3pbIBOONAcHON aTMocdepe npu Hanuyinm
BOCMNIaMEHSAIOWNXCA KNMAKOCTEW, rasoB unm
NbINW. 3rekmpouHcmpymeHmsl co3daom uc-
Kpbl, KOMOpPbIe MO2ym 80CrIaMeHUMb Mbllb UU
napal.

c) OepxuTte AeTen n NOCTOPOHHUX NULL Ha paccTo-
fIHUM, KorAaa paboTaeTe C INEKTPOMHCTPYMEH-
ToM. PacceusaHue Moxem rpueecmu K romepe
KOHmMpors ¢ Baweli cmopoHbil.

2. ANEKTPNYECKAA BE3ONACHOCTb

a) Ltencenss 3nMeKTPOUHCTPYMEHTOB AOMXKHbI
COOTBETCTBOBaTb KOHTaKTHbIM rHesgam. Hu-
Korda He MeHsiiTe wWTencenb KakuM-nu6o
cnoco6om. He ncnonb3ayirte kakme-nu6o apan-
TepHble WTencens Ans 3M1eKTPOUHCTPYMEHTOB
C 3aWUTHbIM 3a3emneHueMm. Mcronb3o8aHue
opuzuHarbHbIX Wwmercenel u coomeemcmeyto-
WUM UM KOHMaKmos yMeHblaem puck om yoapa
371eKMPUYECKUM MOKOM.

b) N36erainTe conpuKoCHOBEHUSI Tena C 3emnen
WNU C 3a3eMNIEHHbIMU NMOBEPXHOCTAMMU, TaKu-
MM KaK TpyObl, paanaTopbl, KyXOHHble NAUTbI
W XonoAuNbHUKW. Ecniu 8awe mesio 3a3eMrieHo,
cywecmeyem OBbIWEHHbIU PUCK MOPaxeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM.

c) He octaBnsAnTe aneKTPOUHCTPYMEHTbI nop Ao~
XAEeM UNnu Bo BRaxHow cpege. [TpOHUKHOBEHUE
800bI 8 371EKMPOUHCMPYMEHMbI 108bILUAEM PUCK
0m MopPaxeHus1 31EKMPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yite kabenb No npeAHa3Ha4eHUIo.
Hukorpa He ucnonb3yinte kabenb AnNs nepe-
HOCa 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa, HaTATMBaHUA UNun
OTKITIOYEeHUs! LITENCens U3 KOHTAaKTHOro rHes-
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na. [lepxute kabenb Aaneko oT Tenna, Macna,
OCTPbIX YFMOB UNU ABUXYLLMXCA YacTeW. []o-
8pexOeHHble Urnu 3arnymaxHble Kabesnu rnosbiwa-
oM pUCK Om nopaxeHuli 31eKMpPUYECKUM MOKOM.

e) Bo BpemMs HapyXHOW paboTbl C 3NEKTPOMUH-

f

=

CTPYMEHTOM ucnonb3yiTe YANWHUTENb, NoA-
XooAwmMn ana 3Tux uenew. Mcronb3osaHue
yonuHumens, npedHa3Ha4eHHO20 0711 BHeWHUX /
HapyxHbix/ pabom, yMeHbwaem onacHocms om
ropaxxeHus 3N1EKMPUYECKUM MOKOM.

B cnyuae, ecnu pa6oTta ¢ 3/1eKTPOMHCTPYMEH-
TOM BO BRaxHoW cpeae HeusGexHa, UCnonb-
3yiiTe NpeAoXpaHUTeNnbLHOE YCTPOMNCTBO, KOTO-
poe 3a4eCTBOBAHO OT OCTaTOYHOro Toka AnA
npepbiBaHMA MNofayM ToKa. Mcronb3o8aHue
npedoxpaHumersnbHo20 ycmpolicmea yMeHblua-
em puCK om ropaxeHusi 3NIEKMPUYECKUM MOKOM.

3. JINMHAA BE3ONACHOCTb

a) ByabTe 6auMTenbHbI, paboTaiTe ¢ NOBbILWEH-

HbIM BHMMaHMeM W NposiBNAWTe Gnaropas-
yMue, Koraa pa6oTaeTe C 3N1IeKTPOMHCTPYMEH-
ToM. He wucnonb3yinTte 3neKTPOUHCTPYMEHT,
Koraa Bbl yCTanu WnvM HaxoauTecb noj Bnu-
SIHNEM HapPKOTMKOB, ankoronsi uMnu meauka-
MeHTOB. MomeHm HeeHumaHusi npu pabome c
3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem rnpusecmu K
cepbe3HoU rnpou3sodcmeeHHOU mpasme.

b) Ucnonb3yiiTe uvHAMBMAYyanbHble cpeacTBa

3awmTbl. Hocute Bcerpa 3aWUTHble OYKM.
WHAusudyanbHble cpedcmea 3awumsl, makue
KaK Macka rpomue nbifiu, Heckonb3kasi obyeb,
3awumHbil wnem unu cpedcmea 0nsi 3auwjumsl
crlyxa, Ucrosib3yemMble 8 KOHKPeMHbIX yClI08USIX,
CHUXaKom pUcK om rpou3e8o0CMeEEHHbIX Mpasm.

c) U3beranTe HEBONBbHOro Mycka WHCTPYMEHTa.

Y6eauTtecb, 4TO BbIKNioyaTenb HaxoAuTcsA B
nonoxeHue ,,BbIKMOYEHO” nepen BKOYEHU-
€M K UCTOYHMKY NUTaHWUA U/MNKN akKyMynsaTop-
HoW GaTapee nepeA TeM, Kak ero Bo3bMeTe B
PYyKU unu nepeHocuTe. HoweHue 31eKmpouH-
cmpymMeHma ¢ nanbuyem Ha ebikioYamene unu
MOOK/TIOYEHUE K UCMOYHUKY MUMaHusi efekmpo-
UHCMpYyMeHma C 8bIK/Ilo4amesieM 80 6KIT0YEeH-
HOM rofnoxeHuu senssemcsi npednochbinikol Ons
pou3godcmeeHHOU mpasmbl.

d) Ypanute kaxabiv KNiov Ans 3aTArmBaHus unum

raevyHbli KIo4 nepep BKNIOYEHMEM IJEKTPO-
MHCTpYMeHTa. Knoy Ons 3amsiausaHusi unu aa-
©YHbIU K1Y, NpuKperneHHbIl K eepmswelcs Jya-
Cmu 31eKMpoUHCMpyMeHma, Moxem rnpusecmu
K mpydo8omy UHUUOEHMY.

e) He nepetsaruBantecb. MoppepxuBante npa-

f)

BUIbHOE NMONOXEeHWe U paBHOBecUe B TeYeHue
BceW paboTbl. Omo nosgonum nydwe ynpas-
NI iMb  371€KMPOUHCMPYMEHMOM pu HeoxXudaH-
HbIX cumyayusix.

Hocute noaxopsiwyio pabouyto opexnay. He
HOCUTE LUMPOKYIO OAEXAY WNWU YKpalleHUs.
[epxuTte cBou BoOmNoOCbl, oAeXAy WM nepvart-
KU Aaneko oT ABWXYLWMXCA yvacTeW. Lllupokas
odexda, buxymepusi unu OfUHHbIE 80/10CbI MO-
2ym rnioracme 8 08UXYyWuecs Yacmu.

d) Ecnu aneKTpoMHCTPYMEHT cHaGxeH npucno-
cobneHvem Ans nbinKn, yéeautecb, YTO OHM
NpPaBUNbHO YCTaHOBMEHbl M MPaBUNbLHO WC-
nonb3yKTCA. Mcnonb3osaHue amux ycmpoulcme
MOXem MOHU3UMb C853aHHbIE C MblIbI0 ONacHo-
cmu.

4. SKCMNYATALMA N yXo[ 3A

ANEKTPONHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxante 3neKTpouMHCTpyMmeHT. Wc-
nonb3yuTe NPaBUIIbHO BbIGPaHHbIN 3NEKTPO-
WHCTPYMEHT COrnacHoO ero npeaHasHa4yeHuto.
lMpasunbHo  nodobpaHHbIl  3NEeKmMpPOUHCMpY-
MeHm pabomaem nyqwe u 6e3onacHel 0515 06b-
f18/16HHO20 pexuma pabomsl, O KOMOPO20 OH
CPOEeKMUpPOBaH.

b) He ucnonb3yiTe 3nMeKTPOUHCTPYMEHT B Chy-
Yyae, ecnu BbIKNOYaTenb He NepeknoyaeTcs
BO BKI/TIOYEHHOE U UCKITIOYEHHOEe MONIoXKeHue.
Kax0biti 351eKmpouHcmpyMeHm, Komopabit He MO-
JKem ynpaesnsimbCsi ¢ IOMOWbIO €20 8bIK/TloYyame-
1151, oraceH u nodnexum peMoHmy.

c) OTkniouMTe WTEncenb OT 3NIeKTpoceTH nepen
TeM, Kak Ha4yaTb Nto6ble HacTPoWKK, nepes 3a-
MeHOW NpUHaAnexHoCcTel UNu nepep TeM, Kak
yopaTb 3NEeKTPOMHCTPYMEHT ANsi XPaHeHUs.
3mu mepbl NPedocmopoXHOCMU CHUXarom puck
HEB80/IbHO20 r1ycKa 311eKMPOUHCMPYMEHMa.

d) CoxpaHsaiTe Heucnosnb30BaHHblE 3NEKTPo-
WHCTPYMEHTbl B MecTax, HeAOCTYMHbIX Ans
AeTel M He no3BonsiuTe obGcnyXuBatoliemMy
nepcoHany, KOTopbI He 3HaKOM C 3NIeKTPOUH-
CTPYMEHTOM MMM MHCTPYKUMAMMU NO 3Kcnnya-
Taumm, pabotaTb C HUM. OIEKMPOUHCMPYMEH-
mbI 5I87ISIOMCS ONNAaCHbIMU 8 PyKax HEOBYYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsitTe 3neKTPOMHCTpyMeHThI. [poBe-
pAiTe, paboTaloT NM HOpManbHO U ABUXYTCA
nu cBo6oaHO ABUXKYLUMECH YaCTWU, HAXOAATCSA
Ny B LENoCTM U UCMPABHOCTU YacTu, a Takxe
npoBepsiTe Bce mnpoune o6GCTOATENbLCTBA,
KOTOpble MOryT He6GnaronpusiTHO NOBMUATL
Ha paboTy aneKkTpouHcTpyMeHTa. Ecnu oH no-
BPeXAeH, 3MeKTPOUHCTPYMEHT Heo6xoaumo
OTPEMOHTMpPOBATbL Nepes ero AanbHeruwWwum
ncnonb3oBaHneM. MHO20 UHUUOEHMO8 npuyu-
HSIOMCSI OM 11710X0 OBCIYXEeHHbIX 3/1eKMPOUH-
cmpymeHmos.

f) NoppepxuMBanTe pexylwme MUHCTPYMEHTbI
OCTPbIMU U YUCTbIMU. [IpasuibHO nModdepxaH-
Hble Pexyujue UHCMPYMeHMbI C OCMPbIMU pe-
KyWuMu yenamu pexe GIOKUpYOmMcs u npouje
ynpasnsitomcs.

g) Ucnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, npuHaa-
NEeXHOCTN U YaCTU UHCTPYMEHTa U T.4. B COOT-
BETCTBUM C 3TUMU MHCTPYKLIMAMU U CNOCOBOM,
NpeaycMOTPEHHbIM ANsi KOHKpPeTHoro Tuna
3NEeKTPOMHCTPYMeHTa, umess BBUAY pabouue
ycnoBus u paboTy, KOTOpy0 He06X0AMMO Bbl-
NONHATb. Vcronb308aHue 31eKmMpoUHCMpPyMeH-
ma 0719 pabombl He 110 pedHa3HaYeHu Moxem
npusecmu K onacHou cumyauyuu.

5. OGCITYXXKUBAHUE
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a) PeMoOHTUpyiTe Ball 3NMeKTPOUHCTPYMEHT Yy
KBanudguuMpaHHOro cneymManucta no pemMoH-
Ty, NPV 3TOM UCNONb3YWUTe TONILKO OPUrMHATb-
Hble 3anacHble 4acTu. Omo obecneyusaem
coxpaHeHue 6e3onacHoCmu 311eKMpPOUHCMPY-
meHma.

[dononHutenbHble yKa3aHUA
no 6esonacHocTu npu pabore
C AUCKOBOM NUIOMN

WHcTpykumm no 6Ge3omacHocTu
nun

a)

N4 BCeX BuUAOB

A OMNACHOCTb: [lepxuTe pykun BHe 30HbI
pe3aHbsA 1 30HbI pexyLlero Aucka. [ipyrom pykou
AepXuUTe NOMONMHUTENbLHYI0 PYKOATKY MIIM KOp-
nyc asurarens. Ecnu yaepxusaTtb MalmHy obeun-
MW pyKamu, OHW He ByayT TpaBMMPOBaHbI PEXYLLM
[VICKOM

b) He 6eputeck pykamm 3a 30Hy nopa ob6pabarbiBae-
Mot aetanbto. [IpedoxpaHumerns He MOXem rpe-
doxpaHumb 8ac om pexyujeeo ducka rnod obpaba-
mbigaemoli 0emarisio.

c) lny6uHa pe3aHbsi [AOMKHa COOTBETCTBOBAaTb
TonuwmHe o6pabaTtbiBaeMon getanu. OHa OomkHa
6bImb MeHbwe 00HOU yenol ebicomsl 3ybua, sudu-
moli nod o6pabameieaemoli demaribio.

d) Hukorga He pgepxute obpabaTbiBaemyto getanb
pyKamu Bo BpeMsl pe3aHbs, Unu Haf, CBOMMMU Hora-
mu. 3akpenuTe aeTanb ctabunsHo. Jemarnb don-
JKeH b6bImb XOPOWO 3aKpernseH, 4mobbl cokpamume
80 MUHUMYMa OMacHOCMb COMPUKOCHOBEHUSI C
mesiom, 6510KUPOBKU pexyweao OUCKa unu nomepu
KOHMPOIISi.

e) [lepxute 3NEKTPOMHCTPYMEHT 3a M30NIMPOBaH-

Hble NOBEPXHOCTU PYKOSITKW BO BpeMsi paboT, npu

KOTOPbIX PEXYLMA MHCTPYMEHT MOXEeT MpUKOC-

HYTbCSl K CKPbITOM 3MeKTPonpoBoAKe Unu K co6-

CTBEHHOMY LWHYPY. [IpUKOCHOBEHUE K po8odKe

o0 HanpsixeHueMm nepedaem 31eKkmpuyecKoe Ha-

npsikeHUe Ha Memasnuyeckue yacmu 3/1eKmpouH-

cmpymeHma, 4mo eedem K ropaxeHuto 31ekmpu-
4YecKUM MOKOM ornepamopa.

Mpu AnuTenbHOM pe3aHbe Bcerga Mcnonb3ynTe

orpaHu4MTenb UNU NPAMYIO HanpaBnsoLWYo Mo

KpOMKe. Omo ynyywaem MOYHOCMb pe3aHbsi U

CHUXaem 803MOXHOCMb GIIOKUPOBKU pexywe2o

ducka.

g) Bceraa ucnonb3ynte pexylume AMCKU NpaBuib-
Horo pasmepa ¥ (hopMbl OTBEpCTUIA ANs coeam-
HeHus (PoMGOMAHBLIAN WUNK KPYrNbIA). Pexywue
QucKu, Komopble HernpasusibHO COeOUHEHbI K MOH-
makHol Yyacmu nuribl, He paujalomcsi 8 Kpya u ee-
Aym K nomepe KOHMpPOJIs.

h) Hukorga He ucnonb3yiTe NoOBpeXAEeHHble Unun
HenoaxoasLwme NoAsIoXHbIe Wanbbl nu 6onThbl.
[ModnoxHbie watibbl U 60/1Mbl KOHCMPYUPOBaHbI
cneyuarnbHo 0rsi sawel nusbl, 0rs onmumarsbHoU
u besonacHol pabomel.

f
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[poyne UHCTPYKLMK No 6e3onacHOCTU ANA Bcex
BUOOB Nun

MpuunHbI M NpegoxpaHeHUe onepaTopa oT obpar-
Horo yaapa:

obpaTHbIN yaap - 3TO BHe3anHas peakuusi Bcreg-
CTBVE NPUXATOro, 3aKMMHEHHOrO UMW HeMpPaBUIbHO
MOHTVMPOBaHHOTO PEeXyLLero Aucka, B pesynbraTe
Yero nuna BbIXOAUT M3 NOA KOHTPOINS U OTCKakuBa-
eT BBepX, BbIXOAs U3 obpabaTbiBaeMble feTanv, B
CTOPOHY onepaTtopa;

€CNnV PEeXYLUA OUCK 3aKIIMHWT, MU OH NpuxaT B
Leny Nunbl, PeXyLLuUin Anck GnokupyeTcs u peak-
TUBHasi cuna ABuraTtens BHe3anHo OTKIOHUT nuny
Ha3aj B CTOPOHY oneparopa;

€CNN PexyLUWii AMCK NPOKPYYMBaETCs, UK Henpa-
BUJIbHO BCTaBIIEH B pa3pes, 3y6Libl C HKHEe CTopo-
Hbl PEXYLLEro ANCK MOryT 3aCTpsiTb B MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaemoli fetanu, BCeacTBrUe Yero pexy-
LM OMCK NepeaBuUraeTcs Bnepes (BBEPX Mo MHI0),
1 Nuna oTckakuBaeT Ha3ag B CTOPOHY orneparopa.

O6paTHbI yaap BO3HUKAET BCreAcTBUE OLIMGOYHOrO
MCMOMb30BaHMS NMUIbl M/MNW HEMPaBUMbHON NpoLleay-
pbl, Mnn ycnosuii paboTel. OH MOXeT ObITb NpeaoTBpa-
LLeH C MOMOLLbIO MOAXOAALMX MeP NPeAO0CTOPOXHO-
CTU , OMMUCAHHbIX HIDKE:

a) [lepxute nNuny Kpenko ABYMS pyKamu, nneyun

AepXuTe TakK, YTo6bl Bbl CMOrNMU OBNajeTb CU-
non oTckoka. Bceraa ctonte c6oky pexyliero
AMCKa, PeXyLMIN ANCK HUKOTAA He AOoMKeH GbITb
Ha OAHOW NMIUHUM C BalMM TenoM. [Ipu obpamHom
ydape nuna Moxem omcko4ums Ha3ad, u y ornepa-
mopa dosmxkHa 6bimb 803MOXHOCMb MOOX00AWUMU
Mepamu rpedoCcmopoXHocmu oenadems cusnol
omckoka.

b) Ecnu pexywmit AUCK 3aKNTUHWUT, UNA eCcrniu Bbl

XenaeTte npepBaTb paboTy no Kakom-nu6o npu-
YMHe, BLIKIIOYUTE NUIY U OCTaBbTe PEeXyLiun
AVCK BHYTpu obpabaTbiBaeMoWn AeTtanu Ao ero
OKOH4YaTenbHOM ocTaHOBKU. Hukoraa He nbiTan-
Tecb BbIBECTU NMUIY U3 AeTanu Unv AepHyTb ee
Hasap, NoKa pexyLunii ANCK BpallaeTcsi — 3TO MO~
XeT NPUBECTU K OTCKOKY. YcmaHosume u ycmpa-
HUMe MPUYUHY 3aK/IUHUBaHUS Pexyuje2o oucka.

c) Mpu noBTOPHOM NyckKe NUnbI, KOTOpasi ocTanacb

B obpabaTbiBaemoW AeTanu, LeHTpUpywuTte pe-
XKYLUMIA AUCK B pa3pe3aHHON Lenu u yéeautech,
4YTO pexylwue 3yOLbl He 3aKNMHUNUCL B Mare-
puane. Ecnu pexxywuli OUCK 3aK/TUHEH, OH MOXem
8biCKOYUMb U3 obpabambieaemoli Oemanu umnu
cmamsb pu4YuHOl OMCKOKa rpu MosMmMopHOM 3arly-
CKe nunbl.

d) MoponpuTte KpynHble pAeTanu, 4To6bl COKpa-

TUTb PUCK 3aKITMHUBAHUA pexyluero Aucka npu
oTckoke. KpynHble aetanu MoryT nporHyTbes
nop Bo3fencTBuem cobecTBeHHoro Beca. Oro-
pbI OOIKHBI pacrnonazamscs Mod demarblo ¢ 08yxX
CMOpPOH, 8671U3U JTUHUU pa3pe3a U KPOMKU.

e) He ncnonb3yinTe N3HOLWEHHbIE UNN NOBPEXAEH-

f
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Hble pexyLumne AUckn. Pexyujue OUCKU C USHOWEH-
HbIMU UU HernpasusibHbIMU 3ybyamu yMeHbLaom
npope3 u rnosbiwaom mpeHue, 8edym K 3aKuHU-
8aHUIO pexyLeao OUCKa U OMCKOKY.

y6uHa pexyliero aucka u pbiyaru gnsa ¢uk-
cauuu U perynmpoBKM HaKroHa AOMKHbI GbITb
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KpPenko 1 HaAeXHO 3aKpy4eHbl Nnepes Havyarom
paboT. Ecriu usMeHsimb HacmpoUKu pexyuweso
ducka 80 8pemsi pabomsl, 3MO MoXem rpueecmu K
3aKUHUBAHUIO U OMCKOKY.

g) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NMPU “ MPOHMKa-
WX paspesax”’ B CyLWECTBYIOWMUX CTEHaX Unm
APYrUX HEBUAUMbIX 30HaX. Boicmynarowuti duck
Moxem cpe3amb Opyaue 06bekmbl U npueecmu K
obpamHomy ydapy (OMCKOKY).

WHcTpykumm no 6e3onacHocTu Ans NUibl C BHeLU-

HUM MasiTHUKOBbLIM NpeaoXpaHUTeneMm, nNuibi c

BHYTPEHHUM MaATHUKOBLIM _NpeaoXpaHUTenem,

NUibl CO CbEMHbLIM NpeAoXpPaHUTeneMm:

a) MNMepea ncnonb3oBaHUEM NPOBEPbLTE, XOPOLLO NN
3aKpbIT HUXKXHUI NpegoxpaHuTenb. He Bknovyan-
Te NUny, ecnv HUWXKHUWA NpefoOXPaHUTENb He ABU-
raetcsi cBO60AHO U He 3aKpblBaeTcs ObICTpO.
Hukoraa He npuxumanTe U He 3aKpyuuBauTe
NIOTHO HMXHUWA NpeAoXpaHUTesNlb B OTKPbITOM
nonoxeHuwn. Ecnu nuna cryyalHo ynadem, HUX-
Hul npedoxpaHumens Moxem 0eghopMupo8ambcs
. lModHUMuUmMe HuxHul npedoxpaHumesib C MOMO-
wbto pbldaza, obecriequs ceobo00HOe O8UXeEHue,
pu KOMOPOM OH HEe COMpuKacaemcsi ¢ PeXyujum
Quckom unu nobol Opyaoll yacmbio npu obbIx
yanax u enybuHe pesku.

b) MpoBepbTe AeCTBUE NPYKUHBI HUKHETO Npeao-
xpaHuTens. Ecnu npegoxpaHuTens U npyxuHa
He paboTaloT NpaBUIbLHO, MX HeO6X0AUMO oTpe-
MOHTMpPOBaTh Nepea ucnonb3oBaHueM. HuxHul
npedoxpaHumerb Moxem pabomampe 3amMedr1eHHO
u3-3a nospexxoeHHbIX Yacmedl, KnelKux HacrnoeHul
UIuU HaKOMIeHUs1 CIMPYXeK.

c) HuxHui npegoxpaHuTenb MOXHO CKNaablBaTb
BPY4HYI0 TONbKO B NpY cneuuanbHbIX BUAax pa-
60T, TaKMX KaK BbINOSIHEHUE “NOTONNEHHbIX pa3-
pe3oB” u ,,CNOXHbIX pa3pe3oB”. MpunogHumuTe
HWKHUI NpefoXpaHUTeNb C NMOMOLLbLIO pbiyara,
noka pexylmin AUCK He BonaeT B obpabarbi-
BaeMmblii MaTepuana, nocrne 4ero ocso6Gogure.
IMpu ecex Opyaux sudax pe3aHbsi C MOMOW,bo 3mou
nunbl, HUXHUU npedoxpaHumerns OomxeH Oel-
cmeosams asmomMamuyecKu.

d) Heobxoaumo y6enuTcs, YTO HMXHUIA npeao-
XpaHWUTenb 3aKpbiBaeT pexyLluii AUCK, nepepn
TeM, KaK OTNOXUTb Nuny Ha paGouunit cton unu
Ha non. He3awuweHHbIU O8wxywulica Mo uHep-
yus pexxywuli duck Moxem rpusecmu 8 08UxxeHue
nuny 8 ob6pamHOM HarnpaeneHuu, u cpe3ams ece,
ymo ronademcsi Ha e2o nMymu. Heobxodumo co-
6nodamp nepuod epemeHu, 8 meyeHUe KOmopozo
pexyuuli Guck OKoH4YamesnbHO ocmaHaenueaemcsi
rocne 8biKIYeHUs MpedoxpaHumens.

OononHutenbHbIe MHCTPYKUUN No Ge3onacHoOCcTu

ONs Bcex BMAOB NUAbl, a Takke C pasgenAwowmm

HOXOM

a) Ucnonb3yiTe noaxoasawmn pa3gensowmn HoX
ANl UICNONb30BaHUA pexyLuero aucka. Paszdess-
rowuli Hox dormkeH 6bimb mornue pexyueao ouc-
Ka, HO MOHbWE WUPUHBI €20 3ybbes.

b) PerynupyiTte pasgensitowmm HOX, KaKk 3TO Onu-
CaHO B MHCTPYKUMM MO 3KcnnyaTtauuu. Henpa-
8UTLHOE MEeCcMo, PacofioXeHUe U 8bipasHU8aHUe

“

8edym K HeahhekmusHocmu pa3densouie2o
HOXa npu 803HUKHOBEHUU 0bpamHoz20 ydapa (om-
CKOKa).

c) Ucnonb3yinTe pasaensiowmini HoX Bceraa, Kpome

crny4aeB BbINOJNIHEHUSA TaK Ha3biBaeMbIX Morpy-
XKawwWwmx paspe3oB. Pasdensowull HOX Heobxo-
OUMO MOHMUPOBaMb 6HO8b 1OC/E 8bIMOTHEHUSI
noepyxarouwje2o paspesa. Pazdensaowuli HOX Me-
waem rpu 8bIMOSTHEHUU MO2PYXatoWux paspe3os u
Moxem nipusecmu K o6pamHomy ydapy / OMCKOKY.

d) Ans Toro, 4To6bl pa3gensAlLWmMin HOX Mor pa6o-

TaTb, ero Heo6xoguMo BBeCTU B o6pabaTbiBae-
Myto AeTanb. [Ipu 8bIMoTHEHUU KOPOMKUX pa3pe-
308 pasdensouull HOX HeaghheKmueeH 8 cryqae
Heobxodumocmu npedomepaujeHuss obpamHo20
ydapa.

e) He ucnonb3yiTte aTy nuny, ecnv pasaensitowmin

HOX AedopmupoBaH. Jaxe HesHayumesnbHas 0e-
hopmayusi Moxem npusecmu K 3a0epxKe 3aKpbl-
mus npedoxpaHumens.

@ Monb3yiiTecb cpeAcTBaMM 3alyUThbl criyxa

npu AnuTenbHbIX pa6oTtax. VMHmeHcueHbIl
wym 80 8pems pabombl MOXem noepedums
CryX.

Bo Bpems paboTbl nonb3yntecb cpeacTBa-
MM 3alMThl 3peHUs, BO U3bexaHue paHeHUs
pasneTarolwmmMmca Yactuuamu. Hocume 3a-
WUMHbIe OYKU.

NPOTUB BAbIXaHUA NbINNn. HeKOTOpre
MaTepuanbl MOryT coaepxaTb TOKCU-
YyecKkue KOMMOHEHTbI. Mcronb3yume nbl-
ne3awumHdyro macky. Micnonbsytime ycmpod-
cmeo dns omeoda nblinu.

@ MpumnuTe Mepbl NpPeAOCTOPOXHOCTH

He o6pab6aTbiBaiiTe MaTepuansl, cogepxaiime
acBect. AC6ECT CuUMTaeTCs KaHLEepOoreHHbIM Belle-
CTBOM.

PekomeHayeTcsi MCMoONb30BaTh 3alMTHBIE nepyar-
KU

A NPEAYNPEXOEHUE: lepen nopgkntode-
HUEM 3MEKTPOMHCTPYMEHTA K CETU NUTaHus y6eam-
TECb B TOM, UTO HanpshKeHWe B CETU COOTBETCTBYET
yKa3aHHOMY Ha Tabnmuke ¢ TEXHUYECKMU JaHHBIMU
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

VICTOYHMK NWUTaHUSi C HanpsbkeHUeM, MpeBblllato-
UMM yKa3aHHOE ANsi ANEeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET
BbI3BaTb U CEPbE3HOE MOPaXeHne onepaTopa anek-
TPUYECKUM TOKOM, U NOBPEXAEHNE INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Mpn HaNM4MM COMHEHWI, He BCTaBMsAWTE LTENcenb
ANEKTPOUHCTPYMEHTA B THE340 PO3ETKU.
Vcnonb3oBaHne NCTOYHMKA NUTAHWUS C HaNpsiXkeHu-
eM Huwke 0603Ha4YeHHOro Ha Tabnuuke 3NeKTPOnH-
CTpPyMeHTa, NOBpPeaUT AneKkTpoaBuraTernb.

Bo wn3bexaHne BO3MOXHOrO neperpeBa Bcerga
packpyuuBainTe Ao koHua kabenb yanuHuTens c ka-
6enbHoro 6apabanHa.

Korga Heobxogumo ucnonb3oBaHWE yaNMHUTENS,
ybeanTech B TOM, 4YTO €ro CeYeHne COOTBETCTBYET
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HOMWHaNbHOMY TOKY WCMOSNb3yeMOoro 3neKTPOUH-
CTPYMEHTa, a TakXXe B UCMPaBHOCTU yaNUHUTENSA.

A NPEAYNPEXAOEHUE: Bcerga Bbiknovante
3MNEKTPOUHCTPYMEHT U U3BreKalTe LuTencenb U3 rHes-
[a po3eTku nepen Nobon HACTPONKOW, TEXHUECKUM
obcnyxvBaHMeM Unu noaaepxaHMem UCNpaBHOCTH, a
TaKXe NPU OTKIYEHUN HANPSHKEHUS NMUTaHWS.

He ucnonbayiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHT C NOBPEXAEH-
HbIM kabenemM. He npukacarTech k noBpexaeHHOMY
kabento, BbIHbTE LUTENCENb U3 PO3ETKW ECNN LUHYP
nospeauncs Bo Bpemsi paboTbl. [oBpexaeHHbIN
3MEKTPOLLHYP MOBLILLIAET PUCK yAapa anekTpude-
CKUM TOKOM.

YaepxuBanTe 3aNeKTpud4eckuii WHyp BHe pabouen
30HbI 3TON MaLUVHBI.

Mepen Havanom paboTbl ycTpaHute ¢ obpabatbl-
BaeMoW AeTanv Bce rBo3au, BUHTbI U Apyrue Tena.
Mpv Bpe3aHuu B rBo34b UM ApYyrov MeTanmyeckui
npeameT Bbl MoxeTe NoBpeauTb ANCK U SMEKTPOUH-
CTPYMEHT, YTO SIBNAETCA NPEAMNOCHINIKON HecyacT-
HOro criyyasi.

dukenpyinte obpabaTtbiBaemylo deTanb B TUCKax
UV APYTM NOAXOASILLUM 06pa3om.

He BkntovanTe nsgenve nop Harpyskoii. Mepep tem,
KaK BKMIOYMTb MalumHy ybeamTech B TOM, 4TO AUCK
He conpukacaeTcsi ¢ o6pabaTbiBaeMon NOBEPXHO-
CTblO.

Bceraa BblkntovanTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT U BbKM-
[alTe NOJHOM OCTaHOBKM BpalleHust aucka nepes
TEeM KaK OTAanuTb MaluuMHy oT obpabaTbiBaeMol
neranu.

Mocne BBIKIMIOYEHNS PEXYLUMIA OUCK He OOmKeH
ocTaHaBnMBaTbCSA NOCPEACTBOM GOKOBOro Haxuma.
He npukacavitecb k AMCKY cpasy e nocne npuocTa-
HOBNeEHUst paboTbl ¢ HAM. [Iuck MoXeT BbITb O4EHb
FOPSIYUM M MPUYNHUTB OXKOT KOXU.

He cnepyeT ucnonb3oBaTtb pexyLune AUCkU, napa-
METPbI KOTOPbIX HE COOTBETCTBYHOT yKa3aHHbLIM B Ha-
CTOSILLLEN UHCTPYKLMK.

He wvcnonb3oBaTth abpasuBHble AWUCKW (ANs LWW-
OBKM 1 pesku).

He vcnonb3yiTe M3HOLEHHbIE UNK NOBPEXAEHHbIE
pexyLwue aucku. Korga oncky M3HoLWeHb Unu nme-
10T HEMPaBUIbHYO Pa3BOAKY, paspe3aeMbiil 3a30p
y30K, BBUY YEro CUMbHO yBENu4MBaeTcs TpeHve, a
TakXXe BO3pacTaeT ONacHOCTb 3aKNMHWBaHUSI U OT-
CKOKa.

He BbITArMBanTe pykn nog obpabaTbiBaemoit aeTa-
nbto. MNMpegoxpaHuTens He MOXeT 3awuTuTb Bac ot
pexyLiero aucka nog obpabartbiBaemon AeTanbio.
Perynupyite rmy6uHy pesku B 3aBUCMMOCTM O TOM-
WKMHbI MaTepuana. C HUXKHeN CTOPOHbI MaTepuana
[OMKHO BbITb BUAHO He 6onee oaHoro 3yba.
Hukoraa He pepxute obpabaTtbiBaemyto aeTanb B
pyKax unm Ha cBoux Horax. Xopoluee 3akpenneHue
obpabatbiBaemon getanu nmeeT Gonbluoe 3Have-
HVe ANs CBeAEHNS K MMHMYMY ONacHOCTU NoaBep-
raHvisi Tena HexenaTtenbHbIM BO3AEACTBUSM, 3aKNn-
HVMBaHUIO PEXYLLEro AMCKa UM noTepe KOHTPOns
Haj UHCTPYMEHTOM.

Hwvkoraa He mcnonb3ynte NOBpPeXAEeHHble Unu uc-
KPUBMEHHble drnaHubl unv 6onT Ans 3akpenneHnus
pexyLiero avcka. ®naHubl 1 6onT ANS ckpenneHns
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AncKa crneumanbHO NPOEKTUPOBaHbI ANS 3TOrO WH-
CTPyMEHTa B LIeNAX MakcUmaribHO XxopoLuein paboTbl
1 6e3onacHoCTu.

= B paboueit obnacTu He gonyckaeTcs Hanuune Tpsi-
MoK, BeTOLLW, 6e4Y€BKM, LUIHYPOB 1 Ap.

= OneKTPOMHCTPYMEHT  crneayeT  WCMOnb3oBaTb
TONMbKO MO npeaHasHaveHuto. Jlioboe Apyroe uc-
nonb3oBaHWe, MHOe YeM OMUCaHHOe B HacTosLLen
VHCTPYKUMK, OByAaeT cunTaTbCsi  HEnpaBUIbHbIM
npumeHeHveMm. OTBeTCTBEHHOCTb 3a nioboe no-
BpexaeHue unu yuep6, HaHeCeHHbIN B pesynbTaTe
HenpaBuIbHOrO WCMONb30BaHus, GyaeT HecTn no-
TpebuTenb, a He NPOM3BOAUTENb.

= [Ins npaBwnbHOW 3KCMnyatauum 3TOro 3NeKTpo-
MHCTpyMeHTa Heobxogumo cobrntopate npasunia
6e3onacHoOCTW, obLWwMe MHCTPYKUMM U yKasaHus K
paboTe, cogepxallmecs B HACTOSILLER UHCTPYKLINN.
Bce notpebuteny [omxHbl O3HAKOMUTLCS C 3TOMN
WHCTPYKLUMEN No aKcnryaTaummn u 6biTb MHopmu-
POBaHHbLIMK O NOTEHUManbHbIX PUCKaX, CBA3AHHbIX
C paboToi aneKTpPouMHCTpyMmeHTOoM. et n dusu-
Yeckn cnabble nuua He [OMKHbI WCMONb30BaTh
3TOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT. [JeTn AomkHbl BbiTh noa
NOCTOSIHHLIM HaGMIOAEHNEM, €CNK OHW HaXoAsTCs
B61M3M MecTa, B KOTOPOM paboTaloT C INEKTPOUH-
cTpyMeHTOM. HeobxoaMmo NpuHATL U NPeBeHTUB-
Hble Mepbl 6e3onacHocTu. To xe camoe kacaeTcs 1
BbINOTHEHNS1 OCHOBHbIX MPaBW, KacaloLmxcs npo-
dheccrmoHanbHOro 340poBbs 1 6e3onacHOCTy.

= .pousBoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a
BHECEHHble NoTpebuTenemM N3MeHeHUs B 3NeKTpo-
WHCTPYMEHT UMK 3a NoBpeXAeHWs!, Bbi3BaHHbIe Mo-
AO6GHBIMW U3MEHEHUSIMU.

= OneKTPOMHCTPYMEHT He crneayeT MCMonb3oBaTb
nof OTKPbITbIM HeboM B AOXANUBYIO norody, BO
BMNaxHoW cpefe (nocne Aoxas) unu B6nmam nerko
BO3ropaeMblx XnakocTel u rasos. Paboyee mecto
[OIKHO GbITb XOPOLLO OCBELLIEHO.

O3HakomMneHue c
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

Mepen TeM, Kak NPUCTYNUTL K UCMOSb30BaHUIO 3MeK-
TPOMHCTPYMEHTA, 03HAaKOMBTECH CO BCEMU OnepaTue-
HbIMW OCOBEHHOCTAMYU 1 YCIIOBUAMU 6E30MacHOCTMU.
Mcnonb3ayinTe anekTpOMHCTPYMEHT W ero npuHaanex-
HOCTW TOMbKO MO nNpefHasHadeHuto. Jliob6oe Apyroe
NPUIOXKEHNE KAaTErOPUYECKM 3anpPeLLEHO.

. Beikniovatens
. KHomnka 6nokupoBku
. KHonka 6nokupoBku wnnHaens
. Belknioyatens nasepHoro ycTponcrea
. BepxHui npepgoxpanutens aucka
. Kopnyc anektpoasuratens
. MepepnHsas pykoATka
. Kopnyc nasepHoro ycTpoiictea
. LLikana HacTpoviku yrna pesku
10. Perynatop yrna pesku
11. MHe3n0 napannenbHoW HanpaensioLwen
12. BWHT ans dukcauum napannenbHon
HanpasnsoLen
13(a). Mpopesb — ykasaTtens npu peske Hwke 0°/90°
13(b). Mpopesb - ykazaTenb npu peske Hke 45°

OOy WN-
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14. OcHoBa

15. HWKHWIN NnpegoxpaHnTens gucka

16. BHewHui donaHey avcka

17. BHyTpeHHWiA conaHew, ancka (He nokasaH)
18(a). BuHT ans ancka (TK 65)
18(b). BonT Ansa gucka (TK 85)

19. Ouck

20. Pblyar npepgoxpaHutens

21. Pblvar gnsi perynmpoBku rmy6uHbl pesku

22. OTBEpCTUE ANSA Nbinecoca

23. 3apHsA pykosTka

24. MapannenbHas HanpaensoLwas
25(a). WecTturpanHbIn kntoy ans aucka (TK 65)
25(b). MaeuHbli kntoy ans avcka (TK 85)

YkasaHua no pabore

3TOT 9NEeKTPOMHCTPYMEHT MOAKIII0YaeTCsl TONMbKO B
ceTb 04HO(a3HOro NEPeMEHHOro ToKa, MOXeT BKIO-
YyaTbCsi B po3eTku 6e3 3almnTHbIX Knemm, T.K. o6opy-
[oBaH ABOWHON m3onsumen cornacHo EN 60745-1 un
IEC 60745. Paguonomexv cooTBeTCTBYIOT [iupekTuse
9reKTpoMarHuTHow cosmectumocTtn 2004/108/EC.
OTOT 9NEeKTPOUHCTPYMEHT npeAHasHaveH Ans no-
nepeyHor 1 NpoJoNbHON peskn Aepesa Mo MPSMOW
TIMHUW, C yrrom cpesa oT 0° go 45°.

NEPE[ HAYAJIOM PAEOT

= [lpoBepbTe COOTBETCTBME HAMPSHKEHUS dNEKTpUYe-
CKOW ceTn 0603Ha4YeHHbIM Ha Tabrnnyke aNeKTPoOuH-
CTPyMEHTa TEXHUYECKUM JaHHbIM.

= [poBepbTe nO3MUMIO BbIKNOYaTENSA. ONEKTPOUH-
CTPYMEHT crieflyeT BKMovaThb W BbIKNoYaTb U3 driek-
TPUYECKOIN CEeTU TOMbKO C BbIKMIOYEHHBIM BbIKITHO-
YaTenem. Ecnv BCTaBWTb LUTENceslb B pO3eTKy npw
BKIIOYEHHOM BbIKIOYaTENe, 3MNEKTPOMHCTPYMEHT
HayHeT HeMeAneHHo paboTaTb, YTO SIBRSIETCS Npea-
MOCbINKON BO3HUKHOBEHWSI ONACHOIO MHLMAEHTA.

* Y6eautecb B MCMPaBHOCTM 3MEKTPUYECKOro kabe-
ns v wrencensi. 3aMmeHy MNOBpexXAeHHOro kabens
[OMKeH OCYLLEeCTBNATb MPOM3BOAUTENb UMW CrieLn-
anucT cneunanuampoBaHHOM MacTepPCKON, BO n3be-
aHue pUCKOB.

= [poBepbTe cocTosiHne pexyluero aucka. Cneagyet
MCrosib30BaTh TOMBKO XOPOLLO 3aTOYEHHbIE [WCKU.
[edopmypoBaHHble UNW TPECHYBLUME AUCKU He-
obxoaumo HeMeaneHHo 3ameHuTb. He cnegyet uc-
nonb3oBaTh PeXYyLLMe ANCKUN U3 BbICOKONErMpoBaH-
Hou BbicTpopexyLen (HSS) ctanu.

= [poBepbTe, ABUraeTcs N NOABWXKHbIN NPefoXpaHmn-
Tenb cBobOAHO.

= [poBepbTe HaAEXHOCTb KpEnneHus Aetanu unu
maTepuana.

A NMPEQYNPEXOEHUE: Bceraa Bbikntoyante
3MNEeKTPOVHCTPYMEHT U BbIHUMAWTE LUTencesb U3 po-
3eTKM Nepef TeM, Kak NpUCTYNUTbL K Ntobo HacTpoi-
Ke, 06CcnyXMBaHuIo NN NoagaepxKe, a Takxe Npu oT-
KIOYEHUN Hanps>KeHUs.

3AMEHA PEXYLLEIO AUCKA

A NMPEAYNPEXOEHUE: Bouikniounte wTen-
cerb U3 anekTpuyeckon cetu!

1. 1. HaxmuTe kHonky 6nokmpoBku wnuHaens (3).
TK 65
Haxas Ha kHomMKy (3), C MOMOLLbIO LECTUrpaHHOro
kntoya (25a) 3akpyTuTe BUHT (18a) NnpoTnB Yacosomn
cTpenku. fleMoHTupyiiTe BUHTa (18a) 1 BHeLHWUIA
dnaney ans ancka (16). (puc. 1a)
TK 85
Mpwn HaxaToW kHomke (3), C MOMOLLbI raeyHoro
kntoya (25b) 3akpytute 6onT (18b) npoTnB Yacosomn
cTpenku. leMoHTupyinTe anck (18) n BHeLWHWI dona-
Heu ans aucka (16). (puc. 1b)

2. Yb6eauTech B TOM, 4TO chnaHLbl AnCka 1 BUHTa/60on-
Ta He 3arpsi3HeHbl Mbifblo, CMa3kom 1 Ap.
MogHMMKTe HWXHWIA NpedoxpaHuTent aucka (15)
K BepxHeMy npegoxpanutento (5), npu aToM npo-
BepbTe JeNCTBUE NPYXUHbI HUXKHEro npeaoxpaHu-
Tens. (puc. 2)

4. Y6eputecb B TOM, 4TO 3ybbs Ancka (19) nero ctpen-
Ka coBnajaloT C HanpaBneHneM CTpesikvi BepXHero
npegnoxpanutens (5).

5. BepawuTe HOBbIM Anck (19) B npopesb OCHOBaHWSA
(14) 1 MOHTVPYITE €r0 Ha OCK HaNPOTMB BHYTPEH-
Hero cdnaHua (17). YbeanTech B TOM, 4TO OMOPHbIE
NoBepXHOCTM hnaHueB CpaBHANMUCH C AUCKOM (19).

6. 3akpyTuTe BHeLWHWI bnaHel (16).

TK 65

CHayana 3akpyTuTe BPY4YHYIO BWHT AN Aucka
(18a). HaxxmmuTte kHonky 6rnokupoBku wnuHaens (3).
Haxas kHonky (3), kpenko 3akpyTuTe BUHT (18a) ¢
NoMmoLLb LWeCTUrpaHHoro kniova (25a), Bxoasiero
B KOMMNEKTauumIo.

TK 85

CHayana 3akpyTuTe BpyyHylo GonT ans gucka
(18b). HaxkmuTe kHonky 6rnokupoBku WnuHaens (3).
Haxas kHonky (3), kpenko 3akpyTute 6ont (18b) ¢
NoMOLLb raeyHoro kntoya (25b), Bxoasiero B kKom-
nnekTauuio.

7. TMepep TeMm, kKaK BKIIOYUTb MUY B ANEKTPUHECKYIO
ceTb, ybeamTech B TOM, YTO:

- KHonka 6rnokunpoBku WNMHAens (3) ocBoboxaeHa
- AMCK BpaLlaeTcst cBO60AHO

- HWXHUIA npegoxpaHuTens (15) dyHKUMOHUpYeT
npaBuUnbHO.

NMPUMEYAHUE: He ponyckaeT yAnuHEHWe LwecTu-
rpaHHoro / rae4Horo kntova (25a/b), T.k. 370 MOXET Npu-
BECTW K Ype3MepHOMY 3aKpyuuBaHuio BUHTa / GonTa
ansa aucka (18a/b).

HACTPOWKA rMyBUHbI PE3KU

A NPEQYNPEXOEHUE: Bbikniounte Lwwiten-
cenb U3 aneKkTpuyeckon cetu!

OcBoboauTe pblyar perynupoBku rny6uHbl pesku (21).
YaepxuBasi ooHOW pykow ocHoBy (14) , Apyron pykomn
NOAHUMUTE UMW ONYCTUTE MUY Yepes PyKoaTKy (23).
YcTaHoBUTE pblvar perynmpoBku rnybuHbl pesku (21)
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Ha Heobxoaumyto rnybuny (puc. 3)

[na MMHMMU3aUMK pasneTalolerocs BO Bpems pa-
60Tbl MaTepuana, y6eauTtecb B TOM, YTO 3a Npegensb
obpabaTbiBaeMoro matepvana BbiCTynaeT He Gonee
opHoro 3y6ua.

HACTPOWKA YITA PE3KU

A NMPEAYNPEXAOEHUE: BbikntounTe wTen-
cenb U3 anekTpuyeckon cetu!

BepTukanbHas peska

HacTtpoiite makcumanbHyto rnybuHy pesku. Ocsobo-
avte perynatop yrna pesku (10), ycraHosute 0° Ha
wikane (9), 3akpytute perynstop yrna pesku (10) n npo-
BEpbTe C MOMOLLbIO TPeyronbHUKa Hanuyme npsiMoro
yrna mexay anckom (19) n ocHoson (14).

Pe3ka noa yrnom (c HaKnoHoMm)

Yron HaknoHa ocHOBbI (14) MOXHO perynvpoBaTb B
AvanasoHe 0° - 45°. PackpyTuTe perynsitopa yrna pes-
ku (10) B nepeaHen yacTu nunbl. Hactporite Heobxoam-
MbIiA yron Ha kanmbpoBaHHoN Lkane (9). BHoBb 3akpy-
TuTe perynatop yrna pesku (10). (puc. 4)

Bo Bpemsi pe3kn noa yrnom (HaknoHoM), No Npu4nHe
Bpe3aHus 6orbluei YacTu AVcka B MaTepuan u CHke-
HUM CTabUNMBHOCTU OCHOBbI, AUCK MOXET 3aKIUHUTb.
YaepxuBainTe nuiy Kpenko, NpukmMmas oCHoBy k o6pa-
6aTtblBaeMoMy MaTepuany.

YKASATEIb PE3KU

MpaBas npope3b (13a) Ha ocHoBe (14) cnyXuT yka-
3aTernieM pesku BepTUKaNbHOTO pexyllero Avcka, a
nesasi npope3sb (13b) - HaknoHa pexyLuero gucka 45°.
PekomeHayeMm BbINONHUTL NPeABapUTENbHLIN Cpe3 Ha
KyCKe HEHY>XHOro maTepuana.

NYCK - OCTAHOBKA

A NMPEOYNPEXOEHUE: Mpy BKNOYEHUN NUINbI
yaepxuBaiTe ee kpenko obemmu pykamu. Bpaluarowmin
MOMEHT 3NEeKTPOABUraTesnisi MOXET NPUBECTY K BbIKPY-
UYMBaHUIO.

Myck: HaxmMuTe KHOMKy 6rOKMPOBKY (2), Nocne Yero Ha-
XMUTe 1 3aaepxuTe Bbikntoyatens (1).
OcTaHoBKa: ocBoboauTe Bbikntoyatens (1).

Muna AOJIMKHa paGOTaTb Ha MakCcuManbHbIX OGODOTaX
nepen Tem, Kak BBECTU ee B MaTepuan, 1 BbiKno4vaTtbca
TOJIbKO NocCne BbINONTHEHNA NPpOpe3n.

YOANEHUE NblNn

Bo Bpemsi paboTbl MCnonb3ynte cuctemy ypganeHusi
nbinu. MoakniouunTe nbinecoc B 0TBepCTMe npefoxpa-
HUTENSs, U BKMOYUTe, nepes TeM, Kak NpUCTynuTb K
pabore.
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PABOTA JTASEPHOW CUCTEMbI
SPARKEYE®

A NPEQYNPEXOEHUE: He cmoTpeThb B nasep-
HbI NyY.

Bcerna ybexaaiitech B TOM, YTO Nasep BbIKITHOYEH, €Cru

3MEeKTPOVNHCTPYMEHT He UCMOSb3YeTCs.

1. Haueptute nuHuio cpesa Ha obpabaTbiBaemoii

aetanu.

3apaiite HeobxoaumbI yron v rny6uHy cpesa.

MocTaBbTe NepeAHIolo YacTb OCHOBAHUSA MUMbl Ha

obpabatbiBaemyto getanb. Ybeamtech, 4To AMCK

He kacaeTcs obpabaTtbiBaemMoro Mmatepuana.

BknitoumTe nasep ¢ noMoLLbto Bbiknovatens (4).

CpaBHsifiTe NnasepHbIii Ny4y ¢ NMHWEN pe3kn Ha 06-

pabaTbiBaemoii geTanu.

6. Bkniounte anektpoasuratens. [NogoxanTe, noka
nuna He AOCTUrHET MakcumarnbHbIX 060poTOB,
nepeq TeMm, Kak Ha4aTb PesKy.

7. MeaneHHO nepeaBuravTe AnNEKTPOUHCTPYMEHT
Bnepen, yaepxusasi ero obeummu pykamu. Mpu
3TOM nasepHbI NyY AOIKEH CreaoBaTh Havep-
YEHHOWN NIUHUN.

8. BbinonHuB Npopesb, BLIKMIOYUTE MUY U NOAOKAN-
Te A0 NOJHOW OCTAaHOBKW AncKa.

9. BblknounTe nasepHoe YCTPOWCTBO C MOMOLLBIO
BbIkntovatens (4).

10. BbiHbTE NUIy 13 o6pabaTtbiBaemMoro Matepuana.

wnN

o~

PE3KA

Bcerna nepxuvTe ogHOW pyKoii 3aAHI00 pykoaTKy (23), a
Opyron — nepegHioto (7).

A NPEAYNPEXAOEHMUE: lMocne BbIKNOYEHUS
NUnbl HEOGXOAMMO NOAOKAATH M3BECTHOE BPEMS], NOKa
[OVCK MOMHOCTB0 OCTaHOBUTCSA. He gonyckavite npukoc-
HOBeHWe NuIibl K Bawwemy Teny, T.K. NOABWKHbIA Npeao-
XpaHuTenb (15) MoXeT 3aLenuTbCs 3a odexay, a AUCK
(19) oronutbes.

A NMPEQYNPEXOEHUE: Bcerpa ybexpaintecb
B TOM, YTO BalLW PyKU HE MPEnsTCTBYOT CBOOGOAHOMY
[OBVDKEHUIO HWXKHEro npeoxpanHutens (15).

OcCTaHOBWB BbINOMHEHWE Npope3n, Ans BO30GHOBME-
HUSI PE3KN HaXXMUTE KHOMKY (2), mocne 4ero HaxmuTe
1 3agepxuTe BblknoyaTens (1), nossonus aucky (19)
pacKpyTUTbCA A0 NOSHbLIX 06OPOTOB, NOCHE Yero Mea-
NeHHo BBeWTe ero B Npopesb M NpoaomkanTe paboTy.
Mpu BbINONMHEHUM NOMepeYHbIX NPOPE30B APEBECHbLIE
BOJIOKHA MOTYT PBaThLCS U TOMOPLUUTECH. TOFO MOXHO
n3bexaTb NOCPEACTBOM MeASIEHHOTO NepeaBuXeHNs]
nunbl.

Ha puc. 5 nokazaHo npaBunbHOE MOSIOXEHUE onepa-
Topa. BcTaHbTe Tak, 4ytobbl Bawwe Teno Haxogunock ¢
6OKOBOW CTOPOHbI PEXYLLEro Ancka, HO He Ha OOHOW C
HWM FIMHUW, T.K. NP1 BO3BPaTHOM yAape nura MoXeT OT-
CKOUMTb Hasag.
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Pe3ka maTepuana KpynHoro pasmepa

Bonbluve nnockocT W ANWHHbIE [OCKM NPOBUCALOT,
unn crnbatoTcs, ecny OHWM COOTBETCTBYIOWMM 06pa-
30M He 3akpernseHbl. B aTom cnyyae, npu peske Auck
3aKIWMHUT, NPOM3ONAET OTKaT U Meperpyska aneKkTpo-
asuratens.

[nsa obecneyeHnsi 6esonacHon U cTabunbHONM pesku,
yCTaHOBUTE B Ka4ecTBe [OMOMHUTENIbHOW ornopbl fe-
peBsiHHbIE GPYCKU NOA NIIOCKOCTLIO NN JOCKON, BO3ne
TIMHUW Cpe3a 1 BHELLHero Topua matepuana. Hactpon-
Te noaxofAsiLLyto rmyBuHy pesku Tak, 4Tobbl BO Bpemst
paGoTbl pe3aTb TONbKO MaTepwan, a He pabouwii cton
unu npunaeok. Ecnu obpabatbiBaembli MaTepuan He
nometaetcs Ha paGoyem CTone wnu npunaske, no-
cTaBbTe AepeBsHHble Gpycku Ha non, obecneyns nx
HafexHoe 3akpenneHue.

MapannenbHas pe3ka

Mpw peske napannensHO TopLy AeTanu Ucnonb3yeTcs
napannenbHas Hanpaenswowas (24). Ytobel 3akpe-
NUTb NapannenbHyl HanpaensoLwyo (24), nposean-
Te ee yepes rHe3aa (11) B ocHoBaHuu (14), n 3aTsHuTe
mkcupyoLmnm BUHTOM (12). (puc. 6)

Mpw napannensHon peske GonbLIMX MNOCKOCTEW Na-
pannenbHas HanpasnsLLas MoxeT He obecneunBaTb
HeobxoaMMoN LWnpUHBLI peskn. B aTom cnyyae 3akpe-
nuTe, unu npubevite K NUCTY NPSAMYIO NNaHKy TOMLWM-
HOM 25 MM, UCNOMb3ysl ee B Ka4eCTBE HanpaBnsoLLen,
W nepeasvrante nuiy, NpwKumas NpaByld CTOPOHY
OCHOBBI K MNaHKe.

NPUHALONEXHOCTHU

TK 65: LinpkynspHbii Anck ¢ TBEPAOCMNIaBHbIMY Nna-
ctuHamn TCT 36T @185 mm x @20 mm, WwecTurpaHHbIv
KoY, napannensHas HarnpasnsioLas.

TK 85: LinpkynsipHbli AnCk ¢ TBEPAOCMNIAaBHbIMY Nna-
ctnHamn TCT 48T @235 mm x @25 mm, raeyHbIn KntoY,
napannenbHasi HanpaensoLas.

06cnyxusaHue

A NMPEQYNPEXOEHUE: Bcerga Bbiknovante
3NIEKTPOUHCTPYMEHT U BbIHUMAWTE LUTENCcesNb U3 po-
3eTKU nepeq TeMm, Kak NpUCTYnuTb K Noboi npoBepke
UM 06Cny>XMBaHMIO.

3AMEHA LLETOK

M3HOLWEHHbIE LWEeTKNn HeobXOAMMO 3aMeHUTb OfHO-
BPEMEHHO OpUrMHarnbHbIMK LieTkaMmu, obpaTuBLLUCH
B MacTtepckyto SPARKY ansa rapaHTUiHOro v nocnera-
PaHTUINHOrO 06CNyXUBAHUS.

OBLLAA NMPOBEPKA

PerynsipHo npoBepsinTe HaOeXHOCTb 3aKpenneHus
BCEX KpenexHblx anemMeHToB. B cny4yae, ecnu kakoun-
nnbo BWHT packpyTumncs, HeobxoaMmo HemeaneHHO
€ro 3aKpyTUTb BO U3bexaHue pucka.

3ameHa NoBpexaeHHOro aNeKTpuYeckoro kabens ocy-
LLLECTBSETCS TONbKO U3roTOBUTENIEM, UM €70 CepBU3-

HOW MacTepckoi, BO u3bexaHue pUCKOB HEMOAXOANA-
Len 3aMeHbl.

YNCTKA

[Ons obecneyeHnss 6esonacHon paboTel HeOHGx0aNMO
BCErga CoaepXaTb B YMCTOTE 3MEKTPOUMHCTPYMEHT U
€ro BeHTUNSALNOHHbIE OTBEPCTUS.

PerynapHo npoBepsiiTe BEHTUNSALMOHHYIO peLueTKy
BO3Me 3MNeKTPoABUratens WM nepekniovatenei Ha
Hanuyme Nbinu UMK Yy XXepoaHbIX Ten. YaansnTe nbifb
C MOMOLLbIO MSITKOM LLeTKW. NSt npeoxpaHeHns rnas,
BO BPEMS YNCTKMN HOCUTE 3aLLUTHBIE OYKN.

Kopnyc maluuHbl NpoTupanTe MSrkon BRaXHOW can-
EeTKON, MOXHO TakXe MCMnonb3oBaTb criabbii Moto-
LLMIA pacTBop.

A NPEAYNPEXAOEHUE: He nonyckaeTtcsa uc-
nonb3oBaHue cnupTa, 6eH3vHa unu Apyrux pacTeo-
putenen. Hukorga He ucnonb3yinTe egkve MoroLime
npenapatbl AN YACTKM NacTMacCoBbIX YacTewn
MaLlUWHbI.

A NPEQYNPEXOEHUE: He ponyckaeTcst KOH-
TaKT 3N1EKTPOUHCTPYMEHTa C BOLOMN.

BAXHO! [ns o6ecnevyeHuns 6e3onacHon paboTbl
3MEKTPOVHCTPYMEHTA W €ro HafeXHoCTW, Bce pe-
MOHTbI, 06CNy>X1BaHNE N HACTPOWKY (BKIOYUTENbHO
NpoBEPKY M 3aMeHy LLEeTOK) criedyeT BbINOMHATH B
crneumanuaupoBaHHbix MacTtepckux SPARKY, c uc-
Nosib30BaHWEM TOMbKO OPUrMHAnbHbBIX 3anacHbIX Ya-
cTeil.
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MapauTusa

3ameuaHusn

lapaHTUiHbIN Ccpok anekTpouHcTpymeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUNHOW KapTe.

HewncnpaBHoOCTW, NosiBMBLUMECST B pe3ynbTaTe ecTe-
CTBEHHOTO M3HALLUMBAHWS, Neperpy3kn v Henpasunb-
HOW 3KCMyaTauumn, He BXOAAT B rapaHTuiiHble 0b6s3a-
TenbCcTBa.

HewncnpaBHoOCTW, MosiBUBLUMECST BCreACTBME NpUMe-
HEHVS HeKa4eCTBEHHbIX MaTepuanos U/vnu n3-3a npo-
W3BOACTBEHHbIX OLIMOOK, yCTpaHsoTca 6e3 AononHu-
TenbHOM onnaTtbl NyTeM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamaumn  gedeKkTHOro  3neKTPOMHCTPYMEHTa
SPARKY npuHumatoTcsi B TOM Cryyae, ecnu
MawuHa OygeT BoO3BpalleHa MOCTaBLUMKY, Wnn
cneuvanMaMpoBaHHOMY rapaHTUHOMY CepBU3Yy B He
pa3obpaHHOM (NepBOHa4aribHOM) COCTOSIHUM.

BHVUMaTenbHO MpoyMTanTe BCHO MHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyatauum nepefn Tem, kak MCnonb3oBaTb 3TO M3fe-
nve.

MpownsBoauTenb coxpaHsieT 3a coboi NnpaBo BHOCUTb
B CBOV U3[eNNs! YNyYLLEHUs U UBMEHEHWS, @ TakxKe n3-
MeHATb creuvdukaumum 6e3 npeaynpexaeHus.
Cneundukaumm Ans pasHbix CTpaH MOryT pasnuyatb-
cs.
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BBEIEHHS. ... .ecuieiiieiitieeieieteeteeteete e e eaeesaesesseesesseessansesseesessesaeansens e s esseeneaneensensenseseeseeseeRsens e s e eseeheeheeReensensenbeesenaeennennenteee
TexHivHi xapakTepuUCTUKn
MpaBuna 6e3neku nig 4ac poboTH 3 Nasepom ...
3aranbHi BkasiBku 3 6e3nekn npu poboTi 3 enekTponpunagamm
[opaTtkoBi BkasiBku 3 6e3neku nig Yyac poboTu 3 AUCKOBOIO MUIIOH...
O3HanoMMeHHs 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM..
IHCTpYKUiT WwWoao poboTtn
O6cnyroByBaHHS ...
[apaHTia

PO3MNAKYBAHHA

ENeKTpoiHCTPYyMEHT NOCTaBNAETLCA YKOMMNEKTOBAHUM, Y CPaBHOMY BUIMAAi. Y pasi BUSABNEHHSI HEBIAMNOBIAHOC-
Tel He pekoMeHAYEMO BUKOPUCTOBYBATM iHCTPYMEHT [0 TUX Mip, NOKW BUSBNEHWA AedekT He Byae ycyHyTo. Hesu-
KOHaHHS L€l pekoMeHaaLii Moxe cTaTh NPUYMHO TpaBMMU.

3BIPKA

[ckoBa nuna noctavaeTbCs ynakoBaHoo Ta 3ibpaHoto, 3a BUHATKOM naparnenbHoi HanpsiMHOI.

BBepeHHA

Mpupabanuii Bamn enektpoincTpymeHT SPARKY nepesepluntb Batui ovikyBaHHS. BiH 3pobnexuii y BignoBigHoOCTI A0
BUCOKMX cTaHgapTiB sikocTi SPARKY, wwo BignosigatoTe cyBopuM BMoOram cnoxusada. Moro nerko obcnyrosysaTu
i BiH 6e3neyHuni Npu ekcrnyaTadii, Npy NPaBUMbEHOMY BUKOPWUCTaHHI Lie eNnekTPOoiHCTPYMeHT Byae crnyxutn Bam
[OBri POKM.

3ACTEPEXEHHA!

@ MpounTariTe yBaXkHO i LNKOM iHCTPYKLitO 3 ekcnnyaTauii, nepes BUKOPUCTaHHAM HOBOMPUAGAHOro enek-
TpoiHcTpyMeHTy SPARKY. 3BepHiTb cneuianbHy yBary Ha naparpadu, no3HayeHvx CIIoBOM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6araTo sikoctel, siki nonerwytoTe poboTy. Mpu po3pobui
LibOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yno HanpaBneHo Ha 6e3neky, ekcnnyaTauiiHi AKOCTi i HafiNHICTb, sKi
nosnerwyoTb NOro 06CNyroByBaHHs i ekcnnyarawito.

Bioxoawn Bia enekTpuyHux BUpoGiB He BapTo 36upaTn pa3om 3 nobytoeumu Bigxoaamu. bByap nacka,
BUKMAaWTE B MicUsX, NPU3HAYEHUX ANs Uboro. 3B'sKiTbCst 3 MiCLIEBOI Bnagoto abo npeacTaBHUKOM Anst
KOHCYyNnbTaLii oA NOBTOPHOI Nepepobku.

ﬁ He BukupaiTe enekTpoiHCTPYMEHTHN pa3oM 3 No6yToBUMM Biaxoaamm!

pr-y OXOPOHA HABKOJULLHLOIO CEPEAQOBULLA

% 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHW HaBKOSMLLUHBOTO CepefoBULLA eNIeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTi W ynakoBka
MOBWHHO HafaTW BiANOBIAHIM NepepobLi A4S NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHSI CUPOBUHM, LLIO MICTUTLCS B HUX. [Ans
nonerLeHHsl NOBTOPHOI Nepepobku AeTanen, 3po6neHux 3 WTy4YHUX MaTepianis, BOHW NO3HAYeHi BiAnoBiaHUM
YMHOM.
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onuc cuveonie

Ha tabnunyui 3 AaHMK eNeKTPOIHCTPYMEHTY HaHeCeHi creLianbHi cuMBonv. BoHn ABNstoTb co60t0 BaxnuBy iHop-
MaLito NPO BUKOPWCTaHHS iIHCTPYMEHTA i IOro XapakTepUCTUKK.

MopagiiHa i3onsuis 4ns 4o4aTKOBOro 3axucTy

Pi3aHHsa nig kyTom.
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TepMiH BUpOGHMLTBA, A€ 3MiIHHMMU CUMBONaMM €:
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TexHiYHI XapaKTepucTuKu

C”OWBHéHOTyMHICTb ) Cow “moows

B Bameval plBeHb 3ByKOBOI'0 TI/ICKy LpA
HeBM3Hal~|eH|CTb K
BaXEHNN pIBeHb SByKOBOI FIOTy)KHOCTI LWA

A KopucTyitecsa 3acob6amu 3axucTy Big wymy!

PiBeHb Bi6pauiu *
3a2aanuu pigeHb. el6pawu (eeKmopHa CyMma 1o mpbox oc,qx) 32/6Ho EN 60745:

LS

* 3amipsiHul 8idrnosidHo 0o cmaHdapmy n1.6.2.7 EN 60745-1.

* BkasaHwui B iHCTPYKLi piBeHb BibpaLit BUMipsiHWiA BianosiaHo Ao BctaHoBneHux EN 60745 meToank BUNpobyBaHsb,
i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANS MOPIBHSAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTIB. PiBeHb BibpalLlii MoXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS
nonepeaHbOI OLiHKW BMNBY.

3a3HaveHuin piBeHb BibpaLin HaaaHo 3a YMOBW BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTY 3a MOro MPSIMMM NPU3HAYeHHSAM. Y TUX
BUMagKax, Konm enekTPoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLIMX Liinen, 3 iHWMK pedamu, piBeHb BibpaLlii Moxe
BiAPi3HATMCSA Bif 3a3Ha4YeHoro. Y Lyx BUNagkax piBeHb BNIUBY MOXe 3Ha4YHO 3pOCTW B paMKax 3aranbHoro nepiogy
po6oTu.

[na ToyHoI ouiHKkM BNNuBY Bibpauin, nia Yyac neBHoro nepiogy poboTn HeobxiAHO BpaxoByBaTH NPOMIXKKM Yacy, B
AKi eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, ab0 xo4a i BKIMIOYeHWI, ane pakTUYHO He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie moxe icToTHO
CKOPOTMTM BNMUB BiGpalLlili NpoTArom BCbOro nepiogy pobotu.

36epiraliTe eNeKTPOIHCTPYMEHT i oro peyi B rapHoMy cTaHi. [ia yac poboTn Hamaravitecs 3bepirati pyku Tennumm
- Lie AOMOoMOXe 3MEHLUMTU LUKIANMBUIA BNAMB Npu poboTi 3 NigBuULLEHO BiGpaUieto.

Mun maTtepianis, Hanpuknag - apbv 3 BMiCTOM CBUHLIO, AEAKUX COPTIB AepeBMHW, MiHEepaniB i MmeTany moxe 6yTu

LWKianBUM 4ns 340poB’s. JoTvk 40 Nuny i NOTpanmnsiHHS NNy B AUXanbHi LUNASXY MOXe BUKIMKATV aneprivHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBaHHSA AMXanbHMX LLNAXiB onepaTopa abo nepcoHany, Lo 3HaxoAMTbCs nobnuasy.

MeBHi BUAN nuny, Hanpuknag, 3 gyba Ta byka, BBaXaloTbCA KaHLEPOreHHMK, 0CoBnMBO, CinbHO 3 Npucagkamu

Ans o6pobku faepeBMHM (Xpomar, 3acib Ans 3axucTy AepeBnHu, Towwo). MaTepian 3 BMicToM a3becTy 403BONSETbLCA

06pobnsaTH TiNbku haxisuam.

= [lo MOXNMBOCTi 3aCTOCOBYITE BiACMOKTYBaHHS NUy.

= [1nsi JOCSArHEHHS1 MaKCUMarbHO BUCOKOI e(heKTUBHOCTI 36UpaHHs nuny npu poboTi 3 faHUM Npunagom, BUKOpuUc-
TOBYITE NWUNOCOC, NPU3HaYeHW Ans 36opy nuny 3 AepeBunHK abo ANns nuny 3 gepeBrHK Ta / abo MiHepanbHOro
nuny.

= CnigkyviTe 3a XOPOLLOK BEHTURSLIE.

= PekomeHOyeTbCSA KOPUCTYBATUCA AMXanNbHOK 3aXMCHOK Mackoto 3 (insTpoM knacy P2.

[oTpumyiiTech po3nopsiakeHHst Wwoao obpobnioBaHnx maTtepianis, WO AiloTb Y Bawwii kpaiHi.
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Mpasuna 6e3neku nig yac
po6oTtu 3 nazepom

JlazepHuini  NpPOMiHb,  LWIO  BUKOPUCTOBYETLCA Yy
SPARKEYE®, BigHOCUTbCS A0 Knacy 2, Aoro Makcu-
MarnbHa NOTYXHiCTb <1 MBT, a goBxuHa xBuni 650 HM.
Ak npaswuno, Taki nasepu 6e3neyni anst oveit. Mporte,
AKLLO AVBUTUCH Ge3nocepenHbo «y NPOMiHbY nasepa,
MO>Ha MOLUKOANTM OYi (40 NOBHOI BTpaTK 30pY).

A MONEPEMXEHHA: He pausitbca 6esnoce-
peAHbOo “y NPOMiHL” nasepa. AKLLO HaBMWUCHO AVBUTUCH
«y NMPOMiHb» Nna3sepa, BUHUKaE Hebeaneka NOLLKOAKEH-
Hs 30py.

Byab-nacka, 4OTpUMyITe BCix NpaBun TexHiku 6eane-

KW, HaBeOeHnx aani:

= Jlasep cnig BUKOPMCTOBYBATK, @ MOro CTaH cnig nig-
TPUMYBATW, 3rigHO 3 IHCTPYKLUiSMU BUPOGHMKa.

= Hikonu He cnpsIMOBYIiTEe Na3epHUiA NPOMiHb Ha fto-
avHy abo npeamer, sikuin He Bnsie coboko maTtepian,
SIKMIN NNaHyeTbcst 06pobnaTu.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW.
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= JladepHuin NpoMiHb He cnig cnpsMOBYBaTU Ha NOAN-
Hy. 3BepTaiiTe ocobnuBy yBary Ha Te, o6 NpoMiHb
He GyB CNpsIMOBaHUIA B O4i MIOANHU.

= 3aBxan nepekoHynTechb B TOMY, LLIO NPOMiHb Nagae
Ha TPVBKWI MaTepian, NOBEPXHS SKOro He BiAbvBae
CBIiTNO - Hanpuknag, Ha AepeBuHY abo LIOPCTKUIA
obnuutoBanbHWn MaTtepian. He cnig cnpsimoByBaTu
NpoMiHb Ha cTanesy epcTb 3 BNNCKYYO NoBepX-
Helo, OCKiNbKM Taka NoBepxHs BiAGWBae CBITNO i
MOXe BiAGUTU NPOMiHb Nasepa B HaMNpsiMKy onepa-
Topa.

= He 3miHoiiTe BOyaoBaHuMiA Nasep Ha nasep iHWOoro
TUny. [ina BUKOHAHHS PEMOHTY 3BepTanTecs Tinbku
[0 BUpobHuka abo crevianizoBaHOi MancTepHI.

A MONEPEOXEHHA: 3actocyBaHHsi cnocobis
HanaluTyBaHHsi, ynpaBniHHA Ta BUKOPUCTAHHS iHCTPY-
MEHTY, AKi He OMnMCaHi y LN IHCTPYKUIi, MOXYTb Npu-
3BeCcTM 40 HebaxaHoro onpoMmiHIoBaHHS orepaTtopa
nasepHUM CBITIIOM.

92

3aranbHi BKa3iBKu
3 6e3neku npm pobori
3 eneKkTponpunagamm

A 3ACTEPEXEHHA! Mpouwutaiite Bci 3A-
CTEPEXEHHSA i BkasiBku 3 6e3nekn. Hedodep-
JKaHHs roneped)eHb i 8Kasieok 3 Gesrneku Moxe
npusgecmu 00 ypaxeHHsI efleKmpuyHUM CmMpyMOM,
noxexi ma/abo 8axxKo2o MnopaHeHHs.

36epexiTb BCi 3acTepeXeHHs Ta BKa3iBKu Ans
nopanbLWoro BUKOPUCTAHHS.

TepmiH “enekmponpunad” y 8Cix 3a3Ha4yeHUX HUXYe
3acmepexeHHAX CMOoCYembCsl 8aW020 e1eKmpornpu-
nady, 3 XusrneHHsIM 8i0 Mmepexi (3 kabenem), ma / abo
eniekmpornpunady 3 XUBEHHAM 8i0 aKyMysnsmopHOl
6amapei (6e3 kaberso).

1. BE3MNEKA POEOYO0ro micus

a)YTpumante poGoye Micue B 4uCTOTI i Aobpe
ocBiTNeHuM. be3snad i HedocmamHe 0C8imeHHsI €
rnepedyMo80t0 BUHUKHEHHSI mpydosux iHyUUuOeHmis.

b) He npautoiite 3 enekTponpunagamm y BuGy-
XxoHe6e3neyHin aTMocdepi Npu HasiBHOCTI 3a-
WMUCTUX PiauH, rasiB abo nuny. Enekmponpuna-
Au cmeoproomb iCKpu, W0 MOXymb 3aliMamu nus
abo napu.

c)TpumainTe AiTen Ta CTOPOHHIX Ooci6 Ha BiAcTaHi,
KONU npautoeTe 3 enekTponpunagom. Poscito-
8aHHs1 y8aau Moxe npu3secmu 0o 8mpamu KOHMp-
oo 3 Bawoeo 60ky.

2. ENEKTPNYHA BE3MNEKA

a)lltenceni enekTponpunanis NoBWHHI BignoBi-
AaTv KOHTaKTHUM rHizaam. Hikonu He 3miHionTe
wrencenb y 6yab-sikun cnoci6. He Bukopuc-
ToBYyWTe Oyab-AKi apanTepHi wTenceni pns
eneKkTponpunaais i3 3aXMCHUM 3a3eMITeHHAM.
BukopucmaHHs1 opuziHanbHuUx wmercenis i 8iono-
8iOHUX IM KOHMaKMie 3MeHWye pu3uk yoapy esek-
MPUYHUM CMPYMOM.

b) YHukante notuky Tina 3 3emneto abo 3asemne-
HMMU MOBEPXHAMM, TaKMMU SIK TpyOwu, pagia-
TOPU, KYXOHHI NMANTU Ta XONOAUNBHUKW. SKWO
gawe mino 3azemreHe, icHye nidgsuuweHuli pusuk
YPaXeHHs e1eKmpUYHUM CImpPyMOM.

c)He 3anuwanTe enekTponpunaau nig aowem aéo
y BoOnoromy cepegoBulli. [TpOHUKHEHHS 800U
8 enekmponpunadu nidsuwye pu3uK ypaxeHHs
e1eKmMpUYHUM CMPYyMOM.

d) BukopucTtoBynte kabenb 3a NpPU3HAYEHHSM.
Hikonu He BuKopucToBYyiTe Kabenb AnsA nepe-
HEeCeHHs1 eneKTponpurnany, HaTAryBaHHsa abo
BiAKIMIOYEHHS1 LITeNcens 3 KOHTAKTHOro rHisaa.
Tpumante kabenb pganeko Big Tenna, onii, ro-
CTPUX KYTiB, WO pyxaloTbeA. [TowkodxeHi abo
3annymadi kabeni nidsuwytoms pu3uKk Mopasok
e1eKMpUYHUM CMPYMOM.

e)lip 4yac 30BHIlWHIX PobiT BUKOPUCTOBYITE MO-
AOBXYBad, WO NiAXoAUTb ANs uux uinen. Buko-
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pucmaHHs nodosxysayqa, fMpusHa4yeHo2o 07 30-
8HIWHIX pobim, 3meHwye Hebe3aneky 6id ypaXeHHs
ef1eKmpUYHUM CMPYMOM.

f) Y Bunapky, sikwo po6ota 3 enekTponpunaaom y
BOJNIOroMy cepefoBWLLi HEMUHYy4a, BUKOPUCTO-
BYMTe 3anobbkHWIA MPUCTPIA, AKUA pobuTb Ha
3anuiIKOBOMY CTPYMi Ans nepepuBaHHA nopavi
CTPpyMy. BukopucmaHHsi 3arnobixHo20 npucmporo
3MEHUWYE PUSUK YPaxKeHHS eIeKMPUYHUM CMPYMOM.

3. OCOBUCTA BE3NEKA

a) ByabTe nunbHi, NpaulonTe 3 NiABULLEHO yBa-

roto i NPoABNANTE PO3CYANMUBICTb, KONU NpaLito-
€Te 3 enekTponpunagoMm. He BukopuctoBymnTe
enekTponpunag, Konu Bu CTOMIeHi, abo nig
BNJIMBOM HapKOTUKIB, ankoronio, MeAuKameH-
TiB, Towo. OdHa Mumb Heysaau npu pobomi 3 enek-
mponpunadom Moxe rpusgecmu 0o ceplio3Hoi 8u-
pobHu4oi mpasmu.

b) BukopuctoByinTe iHAMBIAyanbHi 3acobu 3axuc-

Ty. HociTb 3aBXxAau 3axucHi okynsapwu. [HOugidy-
arnbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka npomu rurty,
HecnusbKe 83ymms, 3axucHull wosom abo 3acobu
ns 3axucmy Cryxy, Ujo 8UKOPUCMOBYHOMbCSI 8 KOH-
KPemHux ymoeax, 3HUXYHMmb PU3UK 8UHUKHEHHS
8UPOBHUYUX MpPasm.

c) YHuKanTe MWUMOBINBHOrO MYCKYy iHCTPYMEHTY.

MNMepekoHamnTecs, WO BUMMKaA4 3HAXOAUTLCSA B MO~
JIOXKeHHi “BUMKHEHO” nepepn BKITIOYEHHAM B fXe-
peno XuBneHHs Ta/ abo akyMynsaTopHoi 6aTapei,
nepen TMM, BisbMeTe B pyku abo nepeHocwuTe.
HociHHsi enekmponpunady 3 nanbuyem Ha 8UMUKaui
abo nidkmoyeHHs1 0o dxeperna XuseHHs ef1eKmpo-
iHCMpymMeHmy 3 8UMUKa4YeM y 6KIII0YEeHOMY r10J10-
JKEHHI € nepedymoeoro 0515 8UpOobHUYOTI mpasmu.

d) Buganite KoXeH rankoBumr Krnko4v nepepn BKIlHO-

YeHHsIM enekTponpunaay. Koy 0518 3amsi2yeaH-
Hs1 abo 2alikosull KNtoY, NpuKpinneHuti 0o YacmuHu
enekmponpurnady, wo obepmaemscs, MOXe npu-
38ecmu 0o mpyd08020 iHYudeHmy.

e) He npocTtaranTecb 3aHaaro. Miarpumyite npa-

f

BUINbHe MOJNOXEeHHs i piBHOBary npoTtsirom Beiel
po6oTtu. Lle do3sonumsb Kpauwje Kepysamu eriek-
mponpunadom y HecriodigaHux cumyau,isix.

Hocite npupatHuin opsr. He HociTb wmpokuin
opar abo npukpacu. TpumantTe CBOE BOJOCCH,
oasAr i pykaBUYKW Aaneko Bif PyXOMUX YacTUH.
Llupokuti 0dsie, bixxymepisi ma dogee 80/10CCs1 MO-
XKymb nompanumu & pyXoMi YacmuHu.

=

g) SIKWwo eneKkTponpunaa Mae NpUCTOoCyBaHHA AN

nuny, nepeKkoHaWTecH, WO BOHO NPaBUILHO
BCTaHOBIIEHO i NPaBUITbHO BUKOPUCTOBYETLCS.
BukopucmaHHs yux npucmpoig Moxe 3HU3UmMu
rnog’asaHi 3 nurom Hebearneku.

4. EKCIMITYATAUIA U oornag 3A

ENEKTPOMPUNAOAMU

a) He nepeBaHTaxynTe enekrponpunaa. Bukopuc-

TOBYWTe NpaBUNbHO BUOpaHUit eneKkTponpunag
3rigHO 3 Noro npu3HaveHHAM. [IpasusibHo nidibpa-
Hul enekmponpunad npauyroe Kkpawe i besneyqHiwe
O 020/10WeHo20 pexumy pobomu, 05 IK020 8iH
cripoekmosaHudl.

b) He BukopucToBy#Te enekTponpunag y Bunaakxy,

SIKWO BMMUKAY He NepexoAnThb y BKITHOYEHY i BU-
KnoYeHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad, skul
He Moxe yrpasnsmucs 3a AoroMo20t 8UMUKaya, €
HebeaneyHuM i nidnszae peMoHmy.

c) BUMKHITL WTencenb Bif enekTpomepexi nepen

TUM, SIK NoYaTn OyAb-siKi HanawTyBaHHA, nepea
3aMiHolo NnpunaaAasa abo nepep TUM, AK NnpubpaTn
enekTponpwunapg ans 3éepiraxHs. Lfi 3anobixHi 3a-
XOO0U 3HUXYIOMb PU3UK MUMOBINIbHOZ0 MMyCKY esleK-
mponpunady.

d) 36epiranTe HeBMKOpPUCTaHi enekTponpunagn B

MicLAX, HeAOCTYNHUX ANA AiTeN, | He fo3BoNANTe
KOPUCTYBaTUCSl HUM OGCIyroBytOHOMY NMepcoHa-
ny, AKMA He 3HAWOMMUIA 3 eneKkTponpunaaom abo
iHCTpYKUiAaMK 3 ekcnnyaTauii. Enekmponpunadu €
Hebe3rneyHUMU 8 pyKax HeHag4YeHUX Crioxusavis.

e) MepeBipsTe enekTponpunaau. NepesipanTte, 4n

f

npawuooTb HOPMarnbHO i PyXalThes BiNbHO py-
XOMi YaCTUHU, YN 3HAXOAATLCSA B LiiNocTi i cnpas-
HOCTI yCi YacTWHM, a TaKoX NnepeBipsinTe BCi iHLWI
06CTaBMHU, sIKi MOXYTb HEraTMBHO BMSIUHYTH
Ha po6oTy enekTponpunaay. Y pas3i ywkoaxeHb
enekTponpunaa Heo6XxiAHO BiApeMOHTyBaTy ne-
peA /ioro noganblWMM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHyuGeHmie 3anoditombcs y eunadKy no2aHo20
obcrnyzosysaHHs enekmponpunadis.

NipTpumyinTe piXy4i iHCTPYMEHTU rocTpumM i
yncTumn. pasunnbHo nidmpumaHi pixydi iHcmpy-
MeHmu 3 2ocmpumu Kymamu pidwe 6110Kytombcs i
npocmiwe ynpasnsaomsCs.

=

g) BukopucToByiiTe enekTponpunag, npuHanex-

HOCTi (KOMNMeKTytoui) i YacTUHU iHCTPYMEHTY
i T.A. BiANOBiAHO A0 UMX iIHCTPYKLiNA Ta y 3acib,
nepea6ayeHuii Ans KOHKPETHOro TUMY eneKTpo-
npunaay, Maio4m Ha yBasi po6oyi ymoBu i po6o-
Ty, AKYy HeobXiAHO BMKOHyBaTW. BukopucmaHHs
enekmpornpunady 0ns pobomu He 3a rnpu3HayeH-
HSIM MOXe rpudeecmu 0o HebeaneyHol cumyauil.

5. TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHA

a) PemoHTyWiTe Baw enekTponpunaz y kBanidiko-

BaHoro axiBus 3 PeMOHTY, NPU LbOMY BMKO-
PUCTOBYWTE TiNlbKM OpUriHanbHi 3anacHi YacTu-
HW. Lle 3abesneyye be3neky enekmpornpunady.

HdopaTkoBi BKa3iBKuU
3 6e3neku nig yac pobotn
3 AUCKOBOIO NUIOKO

UHcTpykumnm 3a 6e30MacHOCT 3a BCUYKU TPUOHU

a)

OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii

A HEBE3IMEKA: Tpumaite pyku no3a 30HOO
pi3aHHA i 30HU pixy4yoro Aucka. IHWOK pyKor
TpMMaeTe A0AAaTKOBY PYKOATKY abo kopnyc ABM-
ryHa. fKWo yTpumyBaTu MaluvMHy oboma pykamu,
BOHM He ByayTb TPaBMOBaHIi piXky4uM AUCKOM.
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b) He 6epiTbcs pykamu 3a 30Hy nia o6po6noBaHolo
peTtanno. 3anobixHuUk He Moxe obepeamu sac 8id
pixydoeo ducky rid obpobrirosaHot demansit.

c) MubuHa pisaHHA NOBUHHA BiANOBIAATY TOBLUMHI
obpobnioBaHoi getani. BoHa noguHHa 6ymu MeH-
we odHiei yinoi sucomu 3ybus, sudumoi nid obpo-
6n1108aHo0 demarnio.

d) Hikonu He TpumaiTe o6poGnioBaHy AeTanb py-
KaMu nia 4Yac pisaHHsi, a6o Hap CBOIMU HOramu.
3akpiniTb getanb crabinbHo. [Jemans mae 6ymu
dobpe 3akpinneHud, uw,ob ckopomumu 00 MiHimMymy
Hebesneky 3iMKHeHHsI 3 MinomM, 6510KyeaHHs Pixy-
4oeo ducka abo empamu KOHMPOJto.

e) TpumanTe €eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi

NOBepXHi PYKOATKU nif 4ac poGiT, npu AKux pi-

XKYUUiA iHCTPYMEHT MOXe AOTOPKHYTMCS A0 Npu-

XOBaHOI eneKkTponpoBoakun abo Ao BracHoro

WwHypy. Jomuk do npogodku nid Hanpyzot nepe-

dae eneKmpuyHy Harnpyay Ha Memarsesi 4acmuHu

efiekmpoiHcmpymeHmy, wo eede 00 ypaxKeHHs
efnieKmpu4YHUM CMpyMoM oriepamopa.

Mpun TpuBanin po6oTi 3aBXAW BUKOPUCTOBYWUTE

obmexyBay abo NpsAMy HanpsiMHy no Kpomui. Lje

roKpaw,ye moyHicms pisaHHs i 3HUXYE MOXU8ICMb
6110Ky8aHHSI pixy4020 OuckKa.

g) 3aBXau BUKOPUCTOBYMWTE PiXKydi ANCKN NpaBUIb-
HOro po3Mmipy i coopmu oTBOpiB ANA 3‘cAHAHHA
(pomGoigHnin abo kpyrnui). Pixyuyi ducku, siKi He-
npasusnbHO 3‘€OHaHi 00 MOHMaXHOI YacmuHuU nusu,
He obepmatombcsi 8 Kono i eedymb 00 empamu
KOHMPOJTH0.

h) Hikonu He BuKopucToByiTe NOLIKOAXEHi abo He-
BiAnNoBiAHi nigpobneHi wanbu abo 6ontu. /1idpo-
6neHi walibu i 6onmu KoHcmpyro8anu creujianbHO

f

=

0Ona eawoi nusku, 0151 onmumarsbHoi ma 6e3neyHor

pobomu.

IHWi iHCTPYKLIT 3 6e3nekn AnA Beix BUAIB nun
MpuynHmM i o6epiraHHs onepaTtopa Bif 3BOPOTHOrO
yAapy:

= 3BOPOTHUI yaap - Lue panToBa peakuis BHacnigok
NPUTUCHYTOrO, 3akNMHeHoro abo HenpaBWIbHO
MOHTOBAHOrO PiXKy4oro gucka, B pesynbraTi Yoro
nuna BUMXOAUTb 3 MNig KOHTPONIO i BiACKaKye Bropy,
BMXxoAsuM 3 obpobnioBaHi aetani, B CTOPOHy one-
paTtopa;

= SAKWwo pixyunin OWCK 3aknuHWTL, abo BiH NpuUTUC-
HYTUA B LLINMHW NUAK, PiXYYUiA AUCK BNOKYeETbCS i
peakTBHa cuna ABUryHa pantoBo BiAXWUIUTbL Ny
Ha3ap y Gik onepaTopa;

= SAKWOo piXyunii AMCK NpoKpyyyeTbecs, abo Henpa-
BUIIbHO BCTaBMEHWNA Yy po3pi3, 3ybui 3 HWXHLOT
CTOPOHM pi3aribHOro AWNCKY MOXYTb 3aCTPSIrTH B MO-
BepxHi 06pobntoBaHoi AeTani, BHAacMifoK YOro pixy-
Ynii ANCK NepecyBaeTbCA Briepes (Bropy no nHio), i
nvna Biackakye Hasag y 6ik onepatopa

3BOPOTHWIA yAap BUHUKAE BHACHi[OK MOMUMNKOBOIO BU-

KopucTaHHsa nunu Ta / abo HenpaBuIbHOI NpoLeaypu,

abo ymoB po6oTtu. BiH Mmoxe ByTu BigBepHeHwWii 3a fo-

MOMOTOI0 NpUAATHUX 3axodiB 06epexXHOCTI, ONUCaHNX

HUXYe:

a) TpumanTe NUNKy MiLHO ABOMAa pyKamu, nneui
TpumamTe Tak, o6 BM 3MOTrTM OBOJIOAITU CUITOH0
BiACKOKY. 3aBXAM CTiTe 360Ky piXKy4oro aucka,
PiXKy4uir AUCK HIKONKU He NOBUHEH GYyTU Ha OOHIN
NiHiT 3 Bawmm Tinom. [Tpu 3eopomHomy ydapi nuna
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Moxe gidckoyumu Ha3ad, i 8 onepamopa MnosuHHa
6ymu moxnueicme nidxodauwumu 3axodamu obe-
pexHoOCcmi onaHyeamu custy 6iOCKOKY.

b) Akwo piXkyunin Auck 3aknMHUTBL, abo AKWO BU
GaxaeTe nepepBaTu PoGOTY 3 AKOICb NPUYUHM,
BMMKHITb NUNY i 3anuwTe piXy4un AUCK Bcepe-
AVHi 06po6noBaHoi geTani 4O KOro oCTaTO4HOI
3ynuHkW. Hikonu He HamaraWTecs BUBeCcTH nuny
3 peTani abo cCMUKHYTHM 1T Hasad, NMOKM piXy4un
AUCK 06epTaETbCA - Lie MOoXe NPM3BECTU A0 BiA-
CKOKY. BcmaHo8imb i ycyHbme npuyuHy 3akuHeH-
HS1 piXy4020 AuckKa.

c) Mpu noBTOpHOMY NycKy Nunu, sika 3anuwmunacs
B oOpoGnioBaHOi AeTani, UEHTPyTe piXyuni
AWCK B pO3pi3aHiil WinuHM i nepekoHanTecs, WO
pixyu4i 3y6ui He 3aknuHMno B matepiani. Skuwo
PiXyyuli duck 3aKnuHeHul, 8iH MOXe sucko4umu 3
0bpobrosaHol demarni abo cmamu nNPUYUHO 8i0-
CKOKY 1pu r108MopHOMY 3aryCcKy MusKu.

d) MiainpiTe Benuki aetani, Wo6 CKOPOTUTU PU3MK
3aKNMHIOBAHHA PiXy4yoro Aucka npu BiACKOKY.
Benuki aeTani MoXxyTb NporHyTUcs nig BNMBOM
BrniacHoi Baru. Oropu rnosuHHi poamawosysamucsi
nid demarnnto 3 80X CMOPIH, No6uU3y NiHii po3pisy i
KpOMKU

e) He BukopucToByiTe 3HOLWEHi a60 NMOLIKOAXKEHI

piXy4i AUCKWN. Pixydi OuckKu i3 3HoweHuMu abo He-

npasunbHUMU 3ybusiMu 3MeHWyoms rpopis i nidsu-
wyrome mepmsi, edymb 00 3aK/TUHIO8AHHS PiXy40-

20 ducka i 8iOCKOKY.

FmubuHa pixy4voro ancka i Baxeni ana dikcauii

Ta perynioBaHHsi Haxuny NOBUHHI BYyTU MiUuHO i

HapAiHO 3aKpyy4eHi nepeA No4YaTKoM pPobiT. kw0

3MiHIO8amU HanawmyeaHHs1 pixy4o2o Oucka mnio

yac pobomu, ue Moxe npusecmu 00 3aK/TUHIO8aHHS

i 8i0CcKOKYy

g) ByabTe ocobnuBo obGepexHi Npu «NPOHUKaKHYUX
po3pisax» B iCHylUYMX cTiHax abo iHWKNX HeBUAN-
MUX 30Hax. Bucmynaroyuli Ouck Moxe 3pisamu iHwi
ob’ekmu i npusecmu o 380pomMH0O20 ydapy (8IOCKOKY).

IHCTpyKUii 3 6e3nekn ANA NUNKW i3 30BHILIHIM Ma-

ATHUKOBUM 3anoGiKHUKOM, NUNu 3 BHYTPIlWHIM

MasiTHUKOBUM 3anoGiKHMKOM, NUMKWU 3i 3HIMHUM

3ano6ibKHNKOM

a) Mepea BUKOpUCTaHHAM nepeBipTe Yn fo6pe 3a-
KPUTUIA HNXKHIN 3anobixkHuk. He BMukanTe nuny,
AKLO HWXKHIN 3aN06iKHMK He pyXaeTbCs BiNbHO i
He 3aKpuBaEeTbCs WBKUAKO. Hikonu He npuTuckamn-
Te i He 3aKpyuyWTe LWiNbHO HUXHIN 3anoBGiKHUK Y
BiAKPUTOMY MONOXEHHI. SKWo nuna eunadkoso
ernade, HUXHIU 3anobiXHUK Moxe Oeghopmysamu-
cA. [MiOHiMimb HUXHIU 3anobiXHUK 3a 00MOMO20t0
saxerisi, 3abeanequswiu 8irlbHUU pyX, NPU AKOMY 8iH
He cmukaembcs 3 pixy4um ouckom abo 6ydb-sIKor
iHWoto yacmuHoto npu 6yOb-aKux Kymax i 2nubuHi
pi3aHHs1.

b) MepeBipTe Ail0 NPYXUHU HWKHLOroO 3anobiXHMU-
Ka. SKWo 3anobGiXKHMK i NPy>XUHa He NpaullTh
npaBuWnbHO, iX HEOGXiAHO BiApeMOHTyBaTU ne-
pea BUKOPUCTAHHAM. HUXHIU 3anobiXHUK Moxe
npayroeamu  yroeinbHeHO 4epe3 MOWKOOKEHUX
yacmuH, Knelkux HawapysaHb abo HaKoMUYeHHs
CMPYOK.

€) HnxHin 3anobibkHUK MOXHa cKnapaTu BpPYYHY

f

=
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TiNbKM NpU cneuianbHUX BuAax pobiT, TaKUX AK
BWUKOHaHHSA «MOTOMNJIEHUX PO3Pi3iB» i «CKNaAHUX
po3piziBy». MigHIMITL HWUXHIN 3ano06ixHKK 3a Ao-
NOMOrolo BaXens, MoK PiXXy4ui AUCK He BBinae
B 06po6nioBaHui martepian, nicnsa 4oro 3BiNnb-
HiTb. [Tpu 6cix iHWux sudax pizaHHs1 3@ O0NIOMO20t0
uier nunKku, HUXHIU 3anobiXXHUK nosuHeH diamu as-
momamuyHo.

d) Heo6xiAHO NnepekoHaTUCh, IO HMXKHIWA 3anobix- .
HUK 3aKpuBaE piXXyuuin AUCK, nepen TUM, K Bia-
KnacTu Nunky Ha po6ouumii cTin a6o Ha nignory.
He3saxuweHuli pixy4ull OUCK pyxaembCs 1o iHepy,i
i MOXe npueecmu 8 pyx rusy 8 360POMHOMY Ha- .
PAMKY, ma 3pisamu ece, wo nornademscs Ha U020
wnsxy. HeobxioHo dompumysamucs nepiod 4acy,
IPOMsA20M 5IKO20 PiXy4uli OUCK 0OCMamoYHO 3yru- .
HAEMbCS MiC/19 8UMUKaHHSI 3arnobiKHUKa.

eTanbHiWi iHCTPYKUii woao 6e3neku ANA BCix BU-

OiB MUY, BKNOYHO 3 NOAINAKYUM HOXEM

a) BukopucroByite BignoBiAHUIA HiX, WO po3pAi-
i€, NS BAKOPUCTaHHSA piXy4oro aucka. Hix no-
8uHeH bymu mosuwe pixy4oeo Oucka, are moHwe
wupuHu toeo 3ybis.

b) PeryntonTte HiX, Wo po3ainse, siK Lie onucaHo B
iHCTPyKUii 3 ekcnnyarauii. HernpasunsHe wmicye,
posmauwlygaHHs1 i 8upigHI08aHHS 8edymb 00 He-
eghekmusHoCMi HoOXa NMpu BUHUKHEHHI 360pOMH020
y0dapy (8i0cKoKy).

c) BukopucToByiTe Hix 3aBxAn, KpiM BUNaakiB BU-
KOHaHHA TakK 3BaHMX PO3pi3iB 3 3aHYPOBaHHSAM.
Hix HeoGxigHO MOHTyBaTu 3HOBY MiCNsA BUKO-
HaHHA po3pi3y 3 3aHyplOBaHHAM. Hix 3asaxae
pU BUKOHaHHI Uux po3pisie i Moxe npussecmu 00
380pOMHO20 yoapy / 8iOCKOKY.

d) Ains Toro, Wwo6 Hix Mir npautoBaTu, Koro Heo6-
XigHO BBeCcTU B o6pobntoBaHy aetanb. [Ipu eu-
KOHaHHI kopomkux Oili Hix HeeghekmueHull y pasi
HeobxiOHocmi 3arnobizaHHs1 380POMHO20 yoapy.

e) He BukopucToBy#Te LIIO NUAy, AKLWO HiX Aedop-
MOBaHUW. Hasimb He3Ha4yHa Oechopmauis Moxe
npussecmu 00 3amMpUMKU 3aKpummsi 3arnobikHUKa.

Mia yac TpuBanoi po6oTn KopucTymTecs 3a- .

@ cobamu 3axucty cnyxy. /[HmeHcusHul wym

nid 4ac pobomu Moxe rnowkooumu criyx.
Onsa Toro, wo6 y6epertucs Bif 4aCTUHOK,

. wo posnitatoTbes, NiA Yac po6oTu Kopuc-

TyWTecs 3aco6amm 3axucTy 3opy. Hocims 3a- .
XUCHI OKynisipu.

MpuimiTb 3anobixkHi 3axoau npoTu
BAMXaHHA nuny. [deski matepianu mo-
XYTb MIiCTUTM TOKCWUYHi KOMMOHEHTW.
Bukopucmosylime nuno3axucHy Macky. .
Bukopucmosytime npucmpiti 0ns eidse-
OeHHs nury.
= He obpobnsaiite maTtepianu, wo micTaTb a3becT. As-
6ecT BBaXaeTbcs KaHLeporeHHo pe4yoBUHOLO.
" PeKOMeH,ElyeTbCﬂ BUKOpUCTOBYBaTU 3aXUCHI pyka-
BUL.

OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii

A NMONEPEMXEHHSA: MNepen niaknioYeHHAM
€reKTPOIHCTPYMEHTa A0 MepexXi XMUBMEHHA nepe-
KOHanTecs y ToMy, Lo Hanpyra B Mepexi Bianosigae
3a3HayeHii Ha TabnuyLi 3 TEXHIYHUMWU aHUMU enek-
TPOIHCTPYMEHTY.

AKwo Hanpyra gxepena xueneHHs Ginblua 3a 3a-
3HayeHy, Lie MOXe NPU3BeCTU [0 CEepro3HUX ypa-
XeHb eNeKTPUYHMM CTPYMOM ornepaTopa, a Takox
[0 NOLUKOAKEHHS €JIeKTPOIHCTPYMEHTY.

3a HassBHOCTI 6yAb-sKMX CyMHIBIB 3 LibOro NpuBogy
He BCTaBMnsNTe LUTENceNb eneKTPOiHCTPYMEHTY Yy
po3eTKy.

BukopuctaHHsa axepena XuBMNeHHs 3 GinbLll HKU3b-
KO0, HiXX No3HayeHolo Ha Tabnuyli enekTpoiHCTPy-
MEHTY, Hampyroto, npussede [0 MOLUKOAXEHHS
eneKkTpoaBUryHa.

s Toro, Wwob yHUKHY T NeperpiBy iHCTPYMEHTY, 3a-
BXX/AW MOBHICTIO PO3KpyyyiiTe Kabenb NoAoBxXyBaya,
LL|O i0ro HamoTaHo Ha kabenbHui 6apabaH.

AKwo HeobXxigHO BMKOPUCTOBYBATV MOAOBXKYBaY,
nepekoHanTecs y TOMy, LLO Oro NnepeTuH BiAMnoBi-
Aae HOMiHaNbHOMY TOKY BMKOPUCTOBYBAHOMO erek-
Tponpunazay, a Takox y CnpaBHOCTi NOAOBXYBaya.

A MOMNEPEMXEHHA: 3aexav BuMUKanTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUManTe LUTencerb i3 po3eTkn
nepez TMMm, ik posnodaTu Byab-siky poboTy 3 HanaLTy-
BaHHS YM Hanaro[pkeHHs iHCTPyMeHTY, abo siKLo Ha-
npyra B Mepexi 6yna BigkroyeHa.

He BMKOPWUCTOBYNTE €NEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOLLKO-
OXeHnMm kabenem. He TopkanTecsa [0 yLlkoaxe-
Horo kabento, BUMMITb LUTENCENb 3 PO3ETKN SAKLLO
LWHYp yKkoamuBCS nig Yac poboTtu. lMolukoaxeHun
€NeKTPOLUHYP NiABULLYE PU3VK yAAPY eNeKTPUYHUM
CTPyMOM.

YTpumyiiTe enekTpuyHuin WHyp nosa pobo4oio 30-
HOMO LIiET MaLLIMHMW.

Mepen noyaTkom poboTn BUTATHITL 3 06pobGnoBa-
HOro o6’ekTy BCi rBi3fKW, TBUHTU Ta iHWI HebaxaHi
npegmeTw. Taki reisgku Ta iHWi MeTanesi npeaMeTyn
MOXYTb MOLUKOAWUTM fe3a Ta iIHCTPYMEHT, Lo, B CBOIO
Yepry, MOXe CMPUYMHUTY HeLLLaCHUI BUNAAOK.
dikcyniTe 06pobnioBaHy AeTanb y newatax abo iH-
UMM BiAMNOBiAHUM YNHOM.

He BMuKanTe iHCTPYMEHT Mig HaBaHTaXeHHsM. [e-
pea TUM, SiK yBIMKHYTU iHCTPYMEHT, NepekoHanTecs
y TOMy, LLO ANCK He TopkaeTbcs 06pobnoBaHoi No-
BEPXHi.

3aBxau, nepes TUM, K BUAMATK iHCTPYMEHT i3 06-
pobnioBaHOi AeTtani, BUMKHITb WOro, novekawre,
MOKWU AWUCK MOBHICTIO HE 3YMUHUTBLCS, Ta BUTSATHITH
iTencenb 3 po3eTKy.

Micns BUMMKaHHS piXy4unii AUCK He cnif 3yNUHATY 3a
[10MOMOroto GOKOBOrO HaTUCKaHHSI.

He TopkawnTecs aucky Bigpasy nicns NpuUnuMHEHHs
po60TK 3 HUM. [lnck Moxe ByTu ayxe rapsiyum i Bu-
KNMKaTy OniK LWKipw.

He BuMKOpWCTOBYWTE AOWCKM pi3aHHs, napaMmeTpu
SIKMX HE BiANOBIAATb 3a3HA4YEHUM Y Ll IHCTPYKLT.
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He BukopucToByiTe abpasusHi avcku (Ans wnidy-
BaHHSA abo pizaHHs).

He BrkopucToByiTe 3HOLEHi abo NoLLKOAXeEHI AnC-
KW pidaHHs. Konu guckn 3HOLLEHi, BOHWM MatoTb He-
npaBunbHe PO3BeAEHHS, LWiNvHa, Ky BOHW PiXyTb,
BYy3bKa, B Yepe3 Lie CUIIbHO 36iNnblyeTbCs TEpTS, a
TaKoX BUHWKaE Hebesneka 3akNMUHIOBaHHS Ta BiA-
CKOKY.

He nigctaBnsnTe pykv nig obpobnioBaHy aetansb.
3anobixHuK He Moxe 3axucTutu Bac Big gucky nig
0o6pobntoBaHnM 06’ekTOM.

MunbuHy pisaHHsA perynioiite B 3aneXHOCTi Bif TOB-
LWMHX MaTepiany. 3 HWKHBOI CTOPOHM 0b’ekTa ANCK
He MOBMHEH BUCTYNaTH BinbLue, HiX «Ha OaNH 3y6».
Hikonu He yTpumyiiTe obpobnioBaHy Aetanb pyka-
MW 41 Horamu. [ns Toro, wob 3BecTv A0 MiHiMymy
Hebe3neky HebGaxxaHOro BMAMBY iHCTPYMEHTY Ha
netanb, 3aKMUHeHHs Aucka pisaHHs abo BTpaTtu
KOHTPOIO HaA iHCTPYMEHTOM, AeTanb Chig HafinHo
3adikcyBaTy.

He BukopucToByiiTe noLukoaxeHi abo kpuBi pnaHui
abo 60nTn ANs kpinneHHs ancka pisaHHs. KOHCTpyk-
uis cdonaHuiB Ta 6oNTiB ANS KpiNneHHs gucka pos-
pobneHa cnevujianbHO ANS LOro iHCTPYMEeHTY Ans
Toro, wob 3pobuTn oro poboTy onTUMansHoW Ta
6e3neyHoto.

He ponyckaeTbcsa HasiBHICTb APaHTS, raHyip’s, MOTy-
30K, kabeniB TOLLO Y 30Hi pobiIT.

EnNeKTpoiHCTPYMEHT cnif BUKOPWUCTOBYBATU TiNbKu
3a npusHaveHHsM. Byab-sike iHWe 3acTocyBaHHS,
O BiAPI3HSAETHLCS Bif, 3a3HA4YEHOro Y LN iHCTPYK-
Lji, BBaXaTUMETbCA HELiNbOBUM BUKOPUCTaHHSIM.
BianosiganbHicTe 3a Byab-ske MOLIKOAXEHHs abo
NopaHeHHs, WO HacTae BHACMIAOK HENpaBuIbHOro
3aCTOCYBaHHS iIHCTPYMEHTY, Hece KOpUCTyBay, a He
BUPOBHWK.

3 MeTol NpaBuUIbHOI ekcnnyaTadii Lboro enekrpo-
npunagy cnig AOTPMMYBAaTW HaBedeHUX Y LbOoMy
[OKYMEHTi npaBun TexHiku 6e3neku, 3aranbHUX iH-
CTPYKLIi Ta BKa3iBOK. Bci kopucTyBaui NoBUHHI ByTn
O3HanoMIeHi 3 Lieto iHCTpyKLieo No ekcnnyaTauii i
6y TV NoiHOpMOBaHUMM NMPO NOTEHLLINHI PU3UKK Mif,
yac poboTu 3 enekTpoiHCTpyMeHToM. [iTu i diny-
HO cnabki Mioan He NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATKU Lien
€neKTPOIHCTPYMEHT. [1iTM NOBMHHI 3HaxoauUTbCA Mg
NOCTIHMM HarnsAoOM, SIKLLO BOHWU 3HaXOAATbCS No-
6nu3y Micus, B SKOMY NpaLtoloThb i3 eNeKTPOIHCTPY-
MeHTOM. HeobxigHo BAaTucs i 40 NpeBeHTUBHMX 3a-
xofiB 6e3neku. Te x came CTOCYETbCS | BUKOHAHHS
OCHOBHMX NpaBun, WO CTOCYIOTbCA NpodeciiHoro
370poB’s i 6esneku.

BupobHuk He Hece BiANOBIAANbHOCTI 32 BHECEHI
cnoXxunBaveM 3MiHV B eNEeKTPOIHCTPYMeHT abo 3a no-
LUKOZPKEHHSI, BUKINMKaHI NOAIGHMM 3MiHamu.
ENeKTpoiHCTPYMEHT He crif BUKOPUCTOBYBaTK Mif
BiAKPUTUM HeGOM y [oLoBYy morody, y BOSIOromy
cepepoBuLi (nicna gouy), abo nobnuay nerkosan-
MWUCTUX PiauH i rasiB. Poboye micue noBUHHO GyTK
nobpe ocsiTneHe.
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O3HanoMneHHs
3 eNIeKTPOiHCTPYMEHTOM

Mepen Tum, SK po3noyvaTn ekcnnyarauilo enekTpoiH-
CTPYMEHTY, 03HalNOMTECh i3 yciMa oro pobounmm oco-
6n1BoCTAMYM Ta NpaBuUnamm TexHiku 6eaneku.
BukopucToByinTe enekTpoiHCTPYMEHT i Moro npunaaas
TinNbku 3a NpusHayeHHsM. Byab-sike iHLe 3acTocyBaH-
HS1 IHCTPYMEHTY KaTeropu4Ho 3abopoHeHe.

1. Bumukay
2. KHonka 6nokyBaHHs!
3. KHonka 6nokyBaHHs WwWnuHaens
4. Bumukay nasepHoro npucTporo
5. BepxHilt 3anobixHWK Ancka pisaHHs
6. Kopnyc enektpoasuryHa.
7. MNepeaHs py4yka
8. Kopnyc nasepHoro npuctpoto
9. lkana HanawTyBaHHS KyTa pi3aHHs
10. PerynsTop KyTa pi3aHHs
11. THi3ao napanensbHoi HanpaBnAYol
12. TBUHT AN dikcauii napanensHoi
HanpasnsawYyol
13(a). Mpopi3 — nokax4uk Ans pizaHHa nig kyTom 0°/
90°
13(b). Mpopi3 — nokaxuynk Ans pisaHHs nig kyTom 45°
14. OcHoBa
15. HwxHii 3ano6ibkHUK Ancka pisaHHs
16. BepxHit hnaHeupb Ancka pisaHHs
17. BHyTpiLLHil dpnaHeLb Ancka pisaHHs (He
rokasaHo)
18(a). MBUHT ansa aucka (TK 65)
18(b). BonT Ans ancka (TK 85)
19. Ouck
20. Baxinb 3anobixHuka
21. Baxinb peryntoBaHHsi rmMbuHM pisaHHs
22. OTBip ANS NpUeaHaHHA Ao nunococa
23. 3agHs pykosTka
24. MNapanenbHa Hanpasnswoya
25(a). WecTturpaHHui kntoy ans amcka (TK 65)
25(b). MaiikoBuid kntoy ans aucka (TK 85)

IHcTpyKuUii wono po6oTun

Llen iHCTpyMeHT cnia nigknoYaTy Tinbkn 40 Mepexi oa-
HOa3HOro 3MiHHOro CTpymy. BiH Moxe nigknovatucs
[0 po3eTok 6e3 3aXMCHUX KINeM, OCKINbKM Mae NoABii-
Hy isonsuito 3rigHo EN 60745-1 n IEC 60745. PiBeHb
pagionepelukos Bignosigae sumoram AupekTusi wWoao
enekTpomarHiTHoi cymicHocTi 2004/108/€C.

ENeKTpoiHCTPYMEHT MpU3HaYeHU ANs NonepeyHoro

Ta NOB340BXHLOTO Pi3aHHS AEPEBUHM MO NPAMIN, 3 Ky-
ToM 3pisy Big 0° oo 45°.

NEPEQL NOYATKOM POBOTH

= [lepeBipTe BiANOBIAHICTb HANPYrK eNeKTPUYHOI Me-
pexi BUMoram, Nno3Ha4eHHsIM Ha TabnuyLi TeXHIYHUX
[aHUX eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

= [MepeBipTe nonoxeHHs BuMukaya. Ltencens enek-
TPOIHCTPYMEHTY CRif BCTaBNsTW i BUTAryBatu 3
pPO3EeTKM TiNbKM 3 BUMKHEHUM BUMMKaYeM. AKLO
BCTaBUTW B PO3ETKY LUTENCEenb iHCTPYMEHTY 3 YBi-
MKHEHUM BUMMWKAYEM, E€MNEeKTPOIHCTPYMEHT MNoyHe
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npautoBaTy Bigpasy, L0 MOXe NPUBECTU A0 TPaBMU.

= [lepekoHanTecs y CNpaBHOCTI €NeKTpPUYHOro kabe-
nto i wrencens. 3 METOI YHUKHEHHS PU3VKIB 3aMiHy
noLUKoZXXeHoro kabento A03BONAETLCA 3AiMCHIOBa-
™ Tinbkn BUPOBHKKY abo daxiBuesi cneuianizoBa-
HOI MalcTepHi.

= [lepeBipTe cTaH Aucka pisaHHs. Cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW Tinbku fobpe 3aToueHi avcku. JedopmoBaHi
abo TpicHyTi AnckK cnig HeranHo 3amiHnTu. He cnig
BMKOPUCTOBYBATW ANCKW Pi3aHHS, BUTOTOBIIEHI 3 BU-
cokonerosaHoi WBnakopizansHoi (HSS) ctani.

= [lepeBipTe, 4M BiINbHWUM € PyX PyXOMOro 3anobikHUKa.

= [lepeBipTe, 4n HaAiHO 3akpinneHo 0bpobnoBanbHy
aetanb 4n 06’exT.

A NMOMNEPEOXXEHHA: 3aexaun Bigkntovante
€MeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUMawnTe wwTencensb i3 pos-
eTKV nepea TUM, ik po3noyaTu 6yap-ski poboTun 3 Ha-
nawTyBaHHs, obcrnyroByBaHHs abo MigTpUMyBaHHs
IHCTPYMEHTY, @ TakoX Yy BUMaAKy BiAKMIOYEHHS Ha-
npyru B Mepexi.

3AMIHA OUCKA PIBAHHA

A MONEPEMXEHHA: ButarHiTe wWTencens i3
po3eTkun enexkTpomepexi!

1. 1. HaTUCHIiTb KHOMNKY 6nOKyBaHHs LunuHAento (3)
TK 65
YTpumytoun KHOrkKy (3), 3a AOMOMOroto LIeCTUrpaH-
HOro kntova (25a) BUKPYTIiTb rBUHT (18a) NpoTu ro-
AVHHUKOBOT CTPINKW. 3HIMiTb rBUHT (18a) Ta 30BHiLL-
Hivi dbnaneup ancka (16) (puc. 1a)
TK 85
YTpumytoun KHOrky (3), 3a AOMOMOroto LeCTUrpaH-
Horo kntoya (25b) BukpyTiTe 60nT (18b) NpoTH ro-
AVHHUKOBOT CTPINKW. 3HIMiTb Anck (18) Ta 30BHILLHIN
dnaHeupb avicka (16) (puc. 1b)

2. TlepekoHainTecs B TOMY, WO pnaHLi AUCKY Ta FBUH-
Ta/ 6onTa He 3abpyAHEHi NXNOM, MacTUIIOM TOLLO.

3. TMiginmite HWxXHIA 3anobixkHuk avcka (15) o Bepx-
Hboro 3anobixHuka (5); nig Yac uboro nepesipTe
npaBuIbHICTE POBOTU NPY>XUHW HMKHBOTO 3anNo6ixK-
HuKa. (puc. 2)

4. TlepekoHanTecs B TOMY, LLIO NONOXEHHS 3y6LiB Anc-
Ka (19) Ta HaNPAMOK CTPINKK Ha AMCKY crniBnagatTb
3 HaNPsIMKOM CTPINK1 BEPXHBLOro 3anobikHuka (5).

5. BcraBTe HoBui anck (19) B npopia ocHosm (14) Ta
3aKpiniTb #Oro Ha BiCi HaBMPOTW BHYTPILLUHLOTO
dnaHus (17). MepekoHanTecs B TOMY, LLO OMOPHi
noBepxHi naHuiB 3piBHANNCH 3 Anckom (19).

6. 3akpyTiTb 30BHiILLHIA conaHeup (16).
TK 65
CnouvaTKy 3aKpyTiTb rBUHT ANs Aucka (18a) BpyuHy.
HaTucHiTb kHoMnKy BnokyBaHHS WNuHAeno (3).
YTpumytoun KHOrky (3), 3a AOMOMOroto LIeCTUrpaH-
HOro Kkntoya (25a) 3 KOMNMEeKTY iHCTPYMEHTY Hagiii-
HO 3aKpyTiTb rBUHT (18a).
TK 85
CnoyaTky 3akpyTiTb 60nT Ans ancka (18b) BpyuyHy.

HaTucHiTb kHonKy 6rokyBaHHS WnuHAento (3).
YTprMytoum KHOMKY (3), 3a JONOMOrOI0 LeCTUrpaH-
HOro Kntoya (25b) 3 koMNNeKkTy iIHCTPYMEHTY Hagin-
Ho 3aKpyTiTb 60nT (18b).

7. Tepepn MM, SK NIAKNIOYUTI MUY OO MEPEXi XMB-
NEHHS, BNEBHITLCS B TOMY, LLIO:
- KHOMKY 61oKyBaHHs WwWnuHaen:o (3) BUBINbHEHO;
- AnCK 06epTaeTbCA BiNbHO;
- HVDKHIN 3anoBixHWK (15) dyHKLiOHYe npaBUnbHO.

MPUMITKA: He ponyckaeTbCsi NOAOBXYBaHHSA LUEC-
TUrpaHHoro kntoya (25a/b), ockinbku Le Mmoxe npmsec-
TV 0O HaAMIPHOro 3aTArHEHHs rBuHTa / Bonta gucky
(18a/b).

HANALWUTYBAHHA MWBUHU PISAHHA

A MONEPEOXXEHHA: ButsarHiTs wrencens i3
po3eTku enekTpomepexi!

BuBINbHITL Baxinb perynoBaHHs rMUbKHM pisaHHs (21).
OgHieto pykoto niaTpumyiiTe ocHoBy (14), a Apyroto ni-
LiMiTb YM ONyCTiTb NUNY, yTPUMYyoUK ii 3a pyuky (23).
BcTaHoBITb Baxinb peryntoBaHHs rMMBuHM pizaHHs (21)
B He0obXxiaHe nonoxeHHs (puc. 3)

MepekoHaiiTecs B TOMy, WO 3a Mexi MacuBy oGpo-
6noBaHoro 06’ekTy BUCTYNaTume He Ginblue, HiXk oguH
3yBunK ANCKY; Lie AO3BOMNNTL 3MEHLLUTW «PO3MiTaHHA»
matepiany nig yac po6oTu.

HAJNALLUTYBAHHA KYTA PISAHHA

A NMONEPEQXXEHHA: ButarHiTh wrencens i3
pO3eTKN enekTpomepexi!

BepTukanbHe pisaHHsA

HanawTynte makcumanesHy rmubuHy pisaHHs. Businb-
HiTb perynsTop kyTa pisaHHsi (10), BCTaHOBITb Ha LuKani
(9) 3HaueHHs 0°, 3aTArHITbL perynsaTop KyTa pisaHHs (10)
Ta 3a ONOMOrOI0 TPUKYTHIKA NepeBipTe NPaBUIbHICTb
BCTa@HOBIEHHS NPSIMOTo KyTa Mixk Anckom (19) Ta ocHo-
Boto (14).

Pi3aHHs nig KyTOM (3 HaxMnom)

KyT Haxuny ocHoBwu (14) MOXXHa BCTaHOBMOBATM B Jia-
nasoHi Big 0° - 45°. BigkpyTiTb perynatop KyTa pisaHHs
(10) B nepepHii yacTuHi nunu. Buctaete HeobxigHe
3HaYeHHs KyTa Ha kanibpysanbHii wkani (9). 3HoBy 3a-
KpYTiTb perynatop kyTa pisaHHs (10). (puc. 4)

Mig yac pisaHHs Mig KyTOM AMCK MOXe 3aKMWHIOBaTW,
OCKinbku B MaTepian 3arnmbnioeTbesi 3HayHa YactvHa
OMcKa, a CTINKICTb OCHOBY 3HWXeHa. ToMy nuny B LbO-
My BMNaZKy cnig TpUmMaTy MiuHo, npuTuckaroum ii oo
obpobntoBaHoro ob’ekra.

NOKAXYUK PIBAHHA

Mpaswui npopis (13a) Ha ocHoBiI (14) € NOKaXX4YMKOM KyTa
pi3aHHs 3a BepTUKaNbHOro po3TallyBaHHSA Aucka, a ni-
BWI Npopi3 (13b) — nokaxunkom KyTa pisaHHsa 45°. Peko-
MEHYEMO BUKOHYBaTW NPOGHUIA 3pi3 Ha HEMOTPIGHOMY
MaTepiani.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTauii 97



NYCK - 3yNNHKA

A NONEPEMXEHHSA: Mig yac 3anycky iHCTpy-

MEHT 3aBXau cnif MiLHO TpuMaTn oboma pykamu.
O6epTanbHuii MOMEHT ENEKTPOABUIYHa MOXEe Mpu-
3BECTU [0 VIOTO «BUKPYYYBaHHS.

Myck: HaTtucHiTb kHOMKy GrnokyBaHHs (2), nicns Yyoro
HaTUCHITb BUMMKaY(1) Ta yTpumyiTe ioro.
3ynuHKa: BMBINbHUTY BUMUKaY (1)

Mepen BBeageHHAM nNunu y maTtepian BoHa Mae npa-
LoBaTh Ha MakcumMarnbHux obepTax, a BigknoyaTucs
— TiNbKM MiCNsA 3aKiHYeHHS! BUKOHAHHS Npopisy.

BUOANEHHA NUny

Mig Yac po6oTV BMKOPUCTOBYITE CUCTEMY BUAANEH-
Ha nuny. MigknodiTe Nunococ B oTBip 3anobixkHuka, i
BKIIOYiTb, Nepes TUM, ik NPUCTYNUTU A0 poboTu.

BUKOPUCTAHHS NTASEPHOI CUCTEMMU
SPARKEYE®

A NONEPEMXEHHA: He ausitbes ,y NnpoMiHb*
nasepa.

AKWO eneKTPOIHCTPYMEHT HE BMKOPUCTOBYETLCS, 3a-

BXW NEPEKOHYNTECH B TOMY, LLIO Na3ep BUMKHEHO.

1. Hakpecnitb Ha 06po6noBaHOMY 06’eKTi MiHito po3-
piay.

2. 3apaiite HeobXxigHi 3Ha4YeHHs KyTa Ta rMUMOWHK
pospiay.

3. BcTaHoBITb NepeaHto YaCcT1HY OCHOBW NUIW Ha 06-

pobntoBaHuin 06’ekT. MepekoHanTecs B Tomy, LLO

[MCK He TopkaeTbest 06pobnoBaHoro matepiany.

YBIMKHITb Na3ep 3a 4ONOMOro Bumukaya (4).

CyMIiCTiTb NasepHUii NPOMiHb 3 NiHielo po3pisy Ha

obpobnoBaHoMy 06’eKTi.

6. YBiIMKHITb enekTpoaBuryH. lMovekavite, Aokv nuna
He Habepe MakcumarnbHUX 0b6epTiB, i Micns Lboro
noYnHanTe pisaHHs.

7. ToBinbHO NoCyBanTe iIHCTPYMEHT ynepea, yTpumy-
toum ioro oboma pykamu. JlasepHuint NpoMiHb nig
Yac LbOro Mae cnisnagaTv 3 HaKPECNEHOH MHIE.

8. icnsa 3aKkiHYeHHA pisaHHS BUMKHITb Ny Ta fgove-
KanTecs NOBHOI 3yNWUHKWN AnUCKa.

9. BuMKHITL Nasep 3a 4onomorow BuMukaya (4).

10. ButarHite nuny 3 o6pobnoBaHoro matepiarny.

o &

PI3AHHA

3aBXau TpUMaiiTe iHCTPYMEHT OZHIE0 PYKOLO 3a 3a[HI0
PYYKY (23), a iHLWo — 3a nepeaHto pyyky (7).

A NOMNEPEMXEHHA: 3aBxau nepekoHyin-
Tecb B TOMY, LU0 BaLui pyku He nepeLuKoaxatoTb Bifb-
HOMY PYyXYy HUXHbOTO 3anobixHuka (15).
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A NMONEPEOXEHHSA: lMicna BUMKHEHHA NuUnn
cnif novekaTy NEBHUIA Yac, NOKW ANUCK HE 3YNUHUTBLCSA
noBHicTIo. He gonyckaeTbcs TopkaHHA nunun Ao Ba-
LLIOrO TiNa, OCKiNbKM pyXxoMuid 3anobikHuk (15) Moxe
3a4enuTucs 3a oasr, a anck (19) — BigkpuTUCS.

Akwo poboTy nig Yac BUKOHaHHSA Npopidy 6yno 3ynuHe-
HO, TO ANs i1 NOHOBMNEHHSA HATUCHITb KHOMKY (2), nicns
YOro HaTUCHITb | YyTPUMYITE BUMMKaY (1) aX OKW ANCK
(19) He po3KPYTUTLCS A0 NOBHOI LWBMAKOCTI; NiCNS LbO-
ro NOBiNbHO BBEAITb AWNCK Yy NPOPI3 Ta NPOJOBXYNTE
pobory.

IMig Yac BUKOHaHHS nonepeYHnx po3pisiB BONOKHa Ae-
PEBUHU MOXYTb pBaTUCS Ta «HabxyBaTucsy. LLo6 yHuk-
HYTV LbOTrO, Ny cNif NepeMiLlyBaTy NoBiNbHO.

Ha puc. 5 nokasaHo npaBunbHe NoNoXxeHHs onepatopa
nig vac po6otu. CtasanTe Tak, Wwob Bawwe Tino 3Haxo-
aunnock 360Ky Bif AWCKY pi3aHHs, @ He Ha OAHIl i3 HUM
NiHii, OCKiNbKW y BUNaaKy 3BOPOTHOTO yaapy nuna moxe
BifiCKOUMTY Ha3ag,.

Pi3aHHs1 06’€KTY 3 BeNIMKMM PO3Mipom

Benuki nnacki 06'ekTu Ta A0Bri AOLLKW, AKLLO BOHW Ha-
NEXHUM YMHOM He 3aKpinseHi, npoeucaTb abo 3ruHa-
10TbCs1. Taka cUTyaLis MoXe NPU3BeCTU A0 3aKNNHEHHS
ONUCKY M4 Yac pi3aHHA, BIAKOTY Ta NepeBaHTaXXEeHHs
enekTpoABUryHa.

[Onsa Toro, wob pizaHHa Gyno 6e3neyHum Ta cTabinb-
HWM, nig nnackum o6’ekTom abo AoLwukoto 6ins NiHii pos-
pi3y Ta 30BHILUHBOrO TOpLUS OG’eKTY CMif BCTAHOBUTU
OepeB'siHi 6pycku B sIKOCTi AoAaTkoBoi nignopu. Hana-
LWITOBYWTE rMUBUHY pi3aHHs Tak, Wob nig yac pobotu
po3pisaBcsa Tinbku MaTtepian, a He poboumnii CTin uu
BepcTaTt. Ao o6pobntoBaHuii 06'€KT He BMILLYeTbCS
Ha poboyoMy CTOni UM BepcTaTi, BCTAHOBITb AEPER'sIHI
Gpyckun Ha nignory, Ta HadiHo X 3aKpiniTb.

MapanenbHe pisaHHA

Akwo Tpeba BUMKOHATM PO3pi3 MapanesisHo TOpLIO
06’ekTy, BUKOPWUCTOBYIOTb MapanesibHy Hanpasnsouy
(24). Ans Toro, wWo6 3akpinMTK napanenbHy Hanpas-
nstovy (24), nposeaitb i Yepes yci rHisga (11) B ocHo-
Bi (14), nicna Yoro 3aTArHiTL rBUHTOM KpinneHHs (12)
(puc. 6)

Axwo Tpeba 3pobUTM NapanenbHUin po3pi3 Ha Benu-
KoMy o6’ekTi, TO NnapanenbHa Hanpasnsioda Moxe He
3abe3neunTn HeoOXiOHY LUMPUHY pi3aHHs. B ubomy
BMNAAKy 3akpiniTb Ha o6’ekTi (Npubuinte Ao ob’ekTa)
npaAMy periky TOBLLMHOIW 25 MM, fika BUCTynaTume sk
Hanpasnstoya. Nepemiwynte nuny, nputuckawym ii
npasui 6ik 40 penku.

nPvunAQaA

TK 65: LinpkynsipHuii auck 3 TBepAocnnaBHUMM nnac-
TuHamu TCT 36T @185 mm x @20 MM, LIeCTUrpaHHUI
KMoy ANs Ancka, napanesibHa Hanpaensioya.

TK 85: LinpkynsipHuin auck 3 TBepAoCnnaBHUMM nnac-
TuHamu TCT 48T @235 mm x @25 MM, raikoBui Koy,
napanernbHa Hanpasnsoya.
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06cnyrosyBaHHsA

MapanrTia

A NMONEPEMXEHHA: 3aBxan BuMukante
€MEeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUMAMaNTe wTencenb i3 po3s-
eTkn nepea TUM, Sk po3noyaTtu Bbyab-siKy nepesipky
a6o 06¢cnyroByBaHHsI.

SAMIHA LWWITOK

LWiTkn, Wwo 3Hocunucs, cnig 3amiHioBaTh (OfHOYaCHO
BECb KOMMIEKT) HOBMMM LUiTKamu Big BMPOOHWMKA iH-
CTPYMEHTY; 3 METOI0 NPOBEAEHHS TaKoi 3aMiHn 3Bep-
Tantecs Ao cepsicHoi yctaHoBu SPARKY, sika BUKOHYE
rapaHTiliHe Ta nicnsarapaHTiiHe 06cnyroByBaHHS.

3ATANIbHA NEPEBIPKA CTAHY
IHCTPYMEHTY

MepioanyHo nepesipsaTe HAAINHICTb 3aKPIMNEHHs yCix
KpiNUNbHUX eneMeHTIB. AKLLO BUSIBUMOCH, SIKLLO SKWIA-
Hebyab rBUHT BiAKPYYEHWIA, TO 3 METOI YHUKHEHHS He-
6e3neku oro cnig HeramHo 3akpy TUTK.

3 METOI YHUKHEHHSI MOMMIIOK, 3aMiHy MOLLIKOAXEHOro
enekTpu4Horo kabeno NOBUHEH TiNbKW 34iACHIOBATU
BMPOGHKK abo cneuianizoBaHa cepBicHa ycTaHoBa BU-
po6HuKa.

YMLLEHHA

[ns Toro, wob po6ota byna 6e3neyHoto, 3aBXau Tpu-
MawTe enekTPOIHCTPYMEHT i AI0ro BEHTUNSALiINHI OTBOPU
Y YMCTOTI.

PerynsipHo nepeBipaiTe BEHTUNSALINHY PeLUiTKy B 30Hi
enekTpoasuryHa abo nepemuvkadiB — peLuitka He NoBu-
HHa MiCTUTK Nun abo CTOPOHHI NpeameTn. Bugansinte
nun 3a 4ONOMOror M'AKOI LLiTKW. [1Nsa 3axmcTy oven nig,
4ac YMLLEHHS! BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHi OKYNspy.
Kopnyc iHCTpyMeHTy mpoTupawnTe WOro M’'siKolo BOJIO-
rol0 CEpBETKOI; TaKoX MOXHa BUKOPUCTOBYBATU pO3-
YUH HEWTPAIIbHOTO A€ TEPTEHTY.

A NONEPEOXEHHA: He ponyckaetbca Bu-
KOPUCTaHHS CNUPTY, 6eH3HY abo iHLINX PO3YMHHWKIB.
NS YMLLEHHS NNacTMaCcoBVX YaCTUH iIHCTPYMEHTY HiKo-
1 He BUKOPUCTOBYWTE iaKi npenapaty.

A NONEPEAXXEHHA: He gonyckaeTbcs KoHTaKT
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 BOZOH0.

BAXINUBO! [ns Toro, wob poboTa 3 eneKkTpoiHCTpY-
MeHTOM Byna 6e3neyHolo Ta HagiliHot, BCi poboTyu 3
PeMOHTY, 06CnyroByBaHHS Ta HanawTyBaHHs iHCTPY-
MeHTY (BKMioYalun nepesipKy i 3aMiHy LWiTOK) cnig
3/1iNCHIOBATW y crnevjianiaoBaHNX CEpPBICHNIA ycTaHOBaXx
SPARKY 3 BUKOPWCTaHHSIM TiNbKu OpUriHanbHuUX 3a-
NaCHMX YaCTUH.

FapaHTinHuiA TepmiH enektponpunagis SPARKY Bka-
3aHWI B rapaHTinHin KapTi

HecnpasHocTi, wo 3'sBunuca B pesynbTaTi NpUpoA-
HOrO 3HOLLYBaHHSA, MepeBaHTaxeHHs abo Henpa-
BUIIbHOrO KOPUCTYBaHHSI, He BXOAATb [0 rapaHTinHUX
30060B'A3aHb.

HecnpaBHocTi, LWo 39BUNMUCA BHACMIAOK 3aCTOCYBaHHS
HesiKicHUX MaTepianis Ta / abo 4yepe3 BMPOGHMYI no-
MWMOK, ycyBatloTbcs 6e3 40AaTKOBOI OnnaTy LUNSXOM
3aMiHu abo PeMOHTY.

Peknamauii pedektHoro enektponpunagy SPARKY
npuiMaloTbCs 'y TOMY BUNaAKy, SKWo npunag byne
NoBepHYTO nocTayanbHuKy, abo crnewianizoBaHomy ra-
paHTinHOro cepBidy B He posibpaHomy (noYaTkoBoMy)
cTaHi.

Mpumitkn

YBaXHO npouunTanTe BCIO iHCTPYKUilO 3 ekcnnyaTauii,
nepeg TUM, SIK NPUCTYNUTU [0 BUKOPUCTAHHS BUPOOY.
Bupo6Huk 36epirae 3a coboto NpaBo BHOCUTW Yy CBOI
BMPOGM NOMINWEHHS | 3MiHK, a TaKoX 3MiHIOBaTK cre-
umdikaLii 6e3 3acTepexxeHHs.

Cneumdpikauii Ans pisHMX KpaiH MOXYTb BiApPi3HATUCS.
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YkasaHusi 3a paboTa .

Mopapbxka ..
apaHuus....

PA30OMNMAKOBAHE

B cboTBeTCTBYE C OGLLONPUETUTE TEXHOMNOMMM Ha NPOVU3BOACTBO € MaIko BEPOSITHO HOBONPUAOOUTHST OT Bac enek-
TPOMHCTPYMEHT A1a € HEU3NPABEH WU HAKOSI OT YacTUTe My Aa nuncea. AKo 3abenexuTe, Ye HELLO He e Hapea, He
paboTeTe C eNeKTPOMHCTPYMEHTa, [AOKaTO NoBpefeHaTa YacT He Obae 3aMeHeHa UMW Hen3npaBHOCTTa He Gbae
oTcTpaHeHa. HecnasBaHeTo Ha Ta3u Npenopbka MoOXe Aa JOBEAE A0 CepVo3Ha TPyAoBa 3nononyka.

CrMOBABAHE

HacTonHUAT UMpKynsipeH TPUOH Ce A0CTaBsA ONakoBaH W HAMbIHO CrMOBEH C U3KMIOYEHUE Ha CTAra KOMMIEKT, CTa-
6VIM3aTOP M CTPAHUYHW YOBIDKUTENN.

BbBepeHue

HoBonpugobutust ot Bac enektponHcTpyMmeHT SPARKY e Haaxsbpnu BawwuTte ovakBaHus. Toli € npon3BeaeH B
CbOTBETCTBUE C BUCOKUTE CTaHAaPTH Ha kayecTBOTO Ha SPARKY, oTroBapsLLmM Ha CTpOrMTe U3NCKBaHUSA Ha NoTpe-
6utens. lleceH 3a obcnyxBaHe M Ge3onaceH Npu ekcnnoaTauusi, Npy NpaeunHa ynotpeba To3n eneKTPONHCTPY-
MeHT Le Bu cnyxu HagexaHo AbNrv roguHu.

NPEAYNPEXXAEHUE!

BHMmaTenHo npoueteTe LsAnata MHCTPYKLMS 3a ekcrinioataums npegw ga usnonssate HOBONMpuaobutust cu
enekTponHcTpyMeHT SPARKY. ObbpHeTe cneumanHo BHUMaHWe Ha TeKCToBeTe, KOMTO 3amnoysaT ¢ Aymara
“MpeaynpexpaeHne”. Bawmat enektponHcTpymeHT SPARKY nputexaBa MHOrO kayecTsa, KOUTO Lue YNeCHAT
Bawara pa6orta. [Mpu paspaboTkaTta Ha TO31 eNEKTPOUHCTPYMEHT Hal-ronsmMo BHUMaHKe e obbpHaTo Ha 6e3o-
NacHOCTTa, eKCrrioaTaLMoHHUTE KayecTBa U HaaeXagHOCTTa, KOUTO ro NpaBsAT NeceH 3a NoAapbXKa U eKcnro-
ataums.

He VI3XB'I:p]15|I7ITe €NeKTPOMHCTPYMEHTU 3ae4HO C 6utoBUTE oTNaabLLUM!

OTI'Ia,CI,'bLlI/ITe OT eNieKTpU4YeCcKn nsgenmsa He Tp9|6|3a Aa ce c1>6|/|paT 3aegHo c 6utoBuTE oTnagbuu. Mons,
peuMKnMpaﬁTe Ha MecTaTa, npeHa3Ha4yeHu 3a ToBa. CB'bp)KeTe Cce C MeCTHUTe BnacTu unu npeacrasuten
3a KOHCynTauua OTHOCHO pelnknupaHeTo.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

C ornep onassaHe Ha OKonHaTa cpefa enekTPOMHCTPYMEHTBT, MPMHAANeXHOCTUTE 1 OnakoBkaTa TpsioBa
fAa 6baaT NoAnoXeHn Ha noaxopsila npepaboTka 3a NOBTOPHO M3MOM3BaHe Ha ChAbpXalluTe ce B TAX
cypoBuHu. 3a obriekyaBaHe Ha peLuuKnMpaHeTo AeTannure, Npou3BeaeHn OT U3KYCTBEHN MaTepuanu, ca
0603Ha4YeHN N0 CbOTBETHUSA HAUMH.
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ONMUCAHUE HA CUMBOIJTUTE

Bpry Tabenkata c AaHHW Ha eneKkTPOUHCTPpyMeHTa ca O3Ha4yeHu cneumnanHu CUMMBOIIN. Te npeanocTaBAT BaXHa
I/IHCbOpMaLlVIFI 3a u3genneTo Unu NHCTPYKL MM 3a HEroBoTO NoJI3BaHe.

[BoViHa nsonauus 3a AoNbrHMTENHA 3awmTa

Psi3aHe nog HaknoH
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I'Iepmon Ha Npon3BOACTBO, KbAETO NPOMEHITMBX CUMBOSIN Ca:

YYYY-Www
YYYY - roavHa Ha npov3BOACTBO, WW - TOpeaHa kaneHaapHa ceamuua
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TexHu4yeckKu oaHHU

Koweywnparamowroer o J200W 00w
O6opoTw Ha npaseH xof 5000 m|n'1 4500 m|n'1
Makcumanka gonGowuwa a pasame:
.znea ”‘D“ 90° .. 8/ mm . g mm
-Noj brbil 45° 43 mm 56 mm
Makc. puavervprapexeups ok o 18Smm 2% mm
_AvameTbp Ha 0TBOpa 38 NpUCHEAMHABAKE 2 20mm e somm
_Terno (EPTA npoueaypa 01/2003) SRR 1. I -1 D
Knac a sauwra (EN 60745-0)[3] . L
_Knac Hanasepa . SRS
_Apmxuna Ha nasephara B"”“a 650 ”m65° ”m S
Mowpocr Ha nasepa e <1 mW,W. et .‘<1 mW S

VIH(DOPMALIMH 3ALWYM U BMEPAL[VIM
CTonHOCTMTE ca u3mepeHu cbrnacHo EN 60745.

UanbyBaHe Ha wym

A-TpeTernewo HBo wa JeykoBo HaNATaKe Ly 910dB(A)  975AB(A)

_Heonpeaenenoct K, i S9BA) . 39BA)

_A-mpeTersieHo HMBO Ha 3By|<osa MOUJ,HOCT LWA R .102 0 dB (A) R 108 5 dB (A),. o

_HeonpepenenoctKy, e BABA) o 3dBA)
A W3non3BanTe cpeacTsa 3a 3awmTa ot wyma!

W3nbyBaHe Ha BMGpaumm *
O6uwa cmodHocm Ha subpayuume (8ekmopHa cyma o mpume ocu), onpedernieHa cbanacHo EN 60745:

CTOI/IHOCT Ha VISJ'I'bHeHVITe B|/|6paL|vw| ah 25m/s? <2.5m/s?

Heonpepenetoct K L 1Bmis Lo Asms?

* HomuHanHama KoHcyMupaHa MowHocm 3a TK 85 npu 3axpaHeaHe 1 10V/50Hz e 1 700 W
** Bubpayuume ca onpedenieHu cbanacHo m. 6.2.7 Ha EN 60745-1.

Moco4eHOTO B Ta3n MHCTPYKLIMS| HUBO Ha BUBpaLM e M3MepeHo B CbOTBETCTBIE C MeToAMKaTa 3a U3NUTBaHe, yka-
3aHa B EN 60745 1 Moxe fa ce n3nonssa 3a CpaBHsiBaHE Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTU. HuBoTO Ha BMBpaummn moxe aa
ce 13nons3ea 3a npeABapuTesiHa oLeHKka Ha CTeneHTa Ha Bb3JencTBMe.

[eknapnpaHoOTO HMBO Ha BUBpaLuKM ce OTHacs 3a OCHOBHOTO NpeJHa3HavYeHne Ha enekTPouHCTpyMeHTa. B cnyva-
uTe, NPU KOMTO €NEeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce U3MNoN3Ba 3a ApYro NpeaHasHaveHue, ¢ Apyry NPUHAANEXHOCTH U ako
€NeKTPOUHCTPYMEHTBT He ce noanabpxa Aobpe, HMBOTO Ha BUBpaLun Moxe ce pasnuyasa oT NocoYeHoTo. B Tesn
CnyyYaun HUBOTO Ha Bb3AENCTBME MOXe 3HAaYNTENHO Aa HapacHe B rpaHnLuTe Ha obLums nepuog Ha paborta.

Mpu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AeNcTBME Ha BUBpauun TpsbBa CbLUO Aa ce OTYUTa BPEMETO, Npe3 KOeTo ernek-
TPOVHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH NN € BKITKOYEH, HO He ce 13nonssa. ToBa MOXe 3Ha4YMTESTHO Aa MOHMXMN HUBOTO Ha
Bb3AENCTBME B rpaHuUuTe Ha obLumnsi nepuop Ha paboTa.

Mopabpxaiite eNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 NpUHaaNeXHOCTUTe B 4O6PO CbCTOsHME. [TaseTe pbLeTe C TONMKM No Bpeme
Ha paboTa - ToBa LLie Hamanv BpeAHOTOo Bb3aecTeue Npu paboTa ¢ NOBULLEHN BUOpaLUK.

MpaxbT, oTAensiH npy 06paGoTBaHETO Ha MaTepuani KaTo oIoBOCHAbPXALLM GOu, HSKOW BULOBE AbPBECUHA, MU-

Hepanu 1 meTanu, Moxe Aa Gbae onaceH 3a 3apaseTo. [JonMpbT Unu BAMLIBAHETO Ha Npaxa MoXe Aa npeau3suka

anepruyHu peakumu n/unu 3abonsiBaHns Ha AMxaTenHUTE NbTULLA Ha onepaTopa UM Ha Hamupaluy ce B 6nsocT

niua.

Hsikon BupoBe npax, Hanpumep oT Ab6 unu Byk, ce cumTaT 3a kaHueporeHHW, ocobeHo B koMBUHaLWs ¢ 4oGaBku

3a obpaboTka Ha AbpBeCcKHa (xpomarT, koHcepBaHTH). MaTepuan, konTo cbabpXa aszbecT, TpsibBa fa ce obpaboTea

camo oT cneuuanucTy.

= KoraTto ToBa e Bb3MOXHO, U3M0s3BaiTe NpaxooTeexaaHe.

= 3apaa ce NOCTUrHe BUCOKA CTeNeH Ha NpaxoynaesHe, Npu paboTa ¢ To3W enekTPOMHCTPYMEHT U3nonasanTe npa-
XOCMyKauka, npeJHa3HayeHa 3a cbovpaHe Ha Npax oT AbpPBECUHA UMW 3a Npax OT AbpBecuHa U/MNM MUHeparneH
npax.

= OcurypeTe gobpa BeHTUNaLUWs Ha paboTHOTO MACTO.

= [lpenopbyBa ce U3MNON3BaHETO Ha 3allMTHa Macka 3a npax ¢ unTbp knac P2.

CnasBaiTe AeiicTBalyMTe BbB BallaTa cTpaHa pa3nopeabu 3a o6paboTsaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuany.
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Mpasuna 3a 6esonacHocT
npu pabora c naszep

JNazepHuaT nby, usnonaeax B cuctemata SPARKEYE®,
e Kknac 2 ¢ MakcumarHa moHocT <1 mW 1 AbnxuHa Ha
Bb/HaTa 650 nm.

Te3n nasepu obMKHOBEHO He NpeacTaBnsiBaT onac-
HOCT 3a ouuTe, BbNPEeKU ToBa obave ako rneajate au-
peKTHO B nasepa Moxe Aa 6baeTe 3acrneneHu.

A NPEOYNPEXOEHUE: He rnepavite gupekt-
HO KbM na3epHusi MbY. AKO NpeHaMepeHo ce B3u-
paTe B nasepHusi by, CbLIECTBYBa OMACHOCT 3a
BalLETO 3peHue.

Mons cnassaiite Bcuuku fonyun3GpoeHun npasuna 3a

6e3onacHocCT:

= IasepbT Tpabea Aa ce U3nonssa v Noaabpxa B Cb-
OTBETCTBUE C MHCTPYKLUMUTE HA MPOVU3BOAUTENS.

= Hukora He HacouyBaiiTe nasepHUs NbY4 KbM YOBEK
WU KbM NpeaMeT, KOUTO He e 06paboTBaHua maTte-
pwan.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW.
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= JasepHuAT ibY He TpsiGBa Aja ce Haco4Ba KbM YOBEK
1 TpsibBa 0coBeHo fa ce BHUMaBa 4a He Ce Haco4yBa
KbM YOBELLKM 04K,

= BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye Na3epHUSIT NbY € Haco-
YeH KbM 34paB Martepuar, YMSTO MOBbPXHOCT He
oTpassBa, T.e. AbpPBO UnW rpy6o o6nMLoBaHM Mo-
BbpxHOCTU. Brectsuara ctomaHeHa namapuHa He
e noaxopsiua 3a nasepHa obpaboTka nopagu oT-
passiBallara i MoBbPXHOCT, KOSITO MOXe Aia Hacoum
NoTOKa OT Na3epHuW NTbYM 06paTHO KbM oneparTopa.

= He nogmensiiTe BrpageHus nasep ¢ Apyr, KOWTO He
€ OT CbluMsi BUA. PeMOHTHT TpsibBa a ce M3BbpLL-
Ba caMo OT NPOU3BOANTENS UMW OT OTOPU3MPaHUTE
cepsuau.

A NMPEAYNPEXOEHUE: YnoTtpebaTta Ha Ha-
CTPOWKN, MEXaHWN3MK 3a yNpaBreHne unu npoueay-
pv Ha paboTa, pa3nnyHn OT onMcaHuTe TyK, MoraT Aa
npeausBMKaT OMacHOCT OT noAnaraHe Ha usnb4Ba-
He.

O6wm ykazaHma
3a 6esonacHocT npu pabora
C eNeKTPOUHCTPYMEHTH

A NMPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe BCcuuku npe-
AYNpexXAeHUa M ykasaHusa 3a 6esonacHocT. He-
cna3gaHemo Ha npedynpexoeHusima u ykazaHusima
3a 6e3onacHocm mMoxe Oa npedu3suka rnopaxeHue
om eflekmpuYyecku MoK, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha-
paHsigaHe.

3anaseTe BCUYKMN npeaynpexaneHus U ykasaHusa
3a 6baello nonsBaHe.

TepmuHbM “eneKMpouUHcMpymMeHm” 6b8 8CUYKU OMU-
caHu no-0ony npedynpexoeHus ce omHacs 00 sawusi
efekKmpouHcmpyMeHm, 3axpaHeaH om Mmpexama (c
WHYp) U/unu enekmpouHCmMpPYMeHm, 3axpaHeaH om
akymynamopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

1. BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) NMoaAbpxanTe paboTHOTO MACTO YUCTO U A0-
6pe ocBeTeHoO. 5e3r1opsi0bkbm U Hedocmamuby-
Homo oceemeHue ca npednocmaska 3a mpydo-
8U 3/10M0TyKU.

b) He paGoTeTe ¢ eneKTPOUHCTPYMEHTU B €KC-
NAo3UBHU aTMocdepn Npu Hannume Ha 3ana-
FIMMU TEYHOCTH, ra3oBe UNu npax. Enekmpo-
uHcmpymeHmume o6pasysam UCKpU, KOUMO
mozam da eb3raMeHsm npaxa unu napume.

c) ApbXTe AeuaTa U CTPAHUYHUTE NMLa Ha pas-
CTosiHMe, koraTo pa6oTuTe C eneKTPOUHCTpY-
MeHT. PascelisaHemo moxe da dosede Ao 3azy-
6a Ha koHmpos om Bawa cmpata.

2. ENEKTPUYECKA BE3ONACHOCT

a) LllencenuTte Ha eNeKTPONHCTPYMEHTUTE TPAAG-
BaAa cbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTUTe. Hukora He
NpoMeHsIiTe LWencena no KakbLBTO U Aa 6uno
HauyuH. He nsnonseaiTte KakBMTO M ia ca apan-
TepHU LWencenu 3a eneKTPOMHCTPYMEHTHU CbC
3alWMUTHO 3a3emsiBaHe. Yirompebama Ha Hernpo-
MeHeHU wercenu u cbomeemcmeawjume UM
KOHMaKkmu Hamarsiea pucka 3a rnopaxeHue om
enekmpu4ecKu mox.

b) U36sirBanTe AonNup Ha TANOTO A0 3eMsl UNu Ao
3a3eMeHU MOBBLPXHOCTU, TAaKUBa KaTo TPbLOM,
paauaTopu, KyXHEHCKM NeYku U XnagaunHuum.
AKo msiiomo eu e 3a3eMeHo, cblyecmaysa ro-
8ULLEH PUCK OM [opaXeHue om efleKmpu4yecku
MmoK.

c) He wusnarante enekTPOMHCTPyMEHTUTE Ha
ABLXA UNU BbB BriaxHa cpepa. [lpoHukeaHemo
Ha 800a 8 efleKmpouHCMpyMeHma rnosuwasa
pucka om riopaxxeHue om efnekmpu4YecKu Mmox.

d) UsnonsBaiTe WHypa No npepHasHa4veHue.
Hukora He usnonsBaiiTe WHypa 3a HOCEHE Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa, onbBaHe UMW U3BaxX-
AaHe Ha Lwencena OT KOHTAKTHOTO rHe3Ao.
[pbXTe WHypa Aaneye OT TOMMWHa, Macno,
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ocTpu pb6oBe UK ABMKELLU ce YacTU. Yepe-
OeHu unu onnemeHu WHypoese rnosuwasam pu-
cKa 3a ropaxeHue om efekmpu4ecKu mokx.

e) Mpu paboTa c eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO,

f

n3non3sanTe yaAbKUTEN, NoAxoasL 3a paboTta
Ha OTKpWUTO. M3r1on3eaHemo Ha yobrmkumeri, noo-
X005, 3a paboma Ha OmKpuUMo, Hamarssiea pucka
om ropaxeHue om efieKmpUYecKU Mox.

Ako pabGoTata C eneKTPOMHCTPYMEHTa BbLB
BraxHa cpefa e HeusbGexHa, u3nonssanTe
npeAnasHo YCTPOWCTBO, 3aA4eCTBaHO OT OC-
TaTbY4eH TOK, 3a NPeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
To. M3ron3saHemo Ha npednasHo ycmpolicmeo
Hamarisiga pucka om ropax eHue om efekmpuye-
CKU MOK.

=

3. INMHA BE3ONACHOCT

a) Bbaete 6auTenHn, pa6oteTe C NOBULIEHO

BHMMaHWe U nposiBABaWTe 6Gnaropasymue,
Kkorato paboTute C eneKTPOUHCTPYMeHT. He
n3non3BainTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTto
cTe YMOPEeHU Unu noA BruUsiHWE HA HapKoTU-
LK, ankoxon Unu meaukameHTU. MomeHm Ha
HeeHUMaHue npu paboma C eneKmpouHcmpy-
MeHm Moxe Oa npedussuka cepuo3Ha mpydosa
3710M01yKa.

b) U3non3BanTe NMYHM npeanasHu cpeAacTBa.

HoceTe BuHaru cpeacTBa 3a 3alyMTa Ha oumTe.
JluyHu npedna3Hu cpedcmea, kKamo macka rnpo-
mue npax, Hermb32awu ce 6e3onacHu obysku,
3awumeH winem unu cpedcmea 3a 3awuma Ha
cryxa, U3non3eaHu npu KOHKpemHume ycroeus,
Hamarisieam pucka om mpyd08u 3/10MomyKu.

c) U3bsAreaiiTe HeBoNHo nyckaHe. YéeneTe ce, ye

NpeKbCBaYLT € B U3KIHOYEHO NomnoxeHue npe-
AW BKIHOYBaHE KbM U3TOYHMK Ha 3aXpaHBaHe
ulvwnu akymynatopHa 6arepwusi, npeau Aa ro
B3eMeTe UNKn npeHacaTe. HoceHemo Ha efnek-
MPOUHCMPYMEHM C MPBLCM 8bPXY NpeKbeeaya
usnu cebp38aHeMo KbM U3MOYHUK Ha 3axpaHea-
He Ha efeKmpOUHCMPYMEHM C NPeKbeeay b8
BKIIKOHEHO 10710XKEHUE € npedrnocmaska 3a mpy-
doea 3nononyka.

d) OTcTpaHeTe BCeKM KN4 3a 3aTAraHe WUnu

raeyeH KN4 npeau BKYBaHe Ha eneKkTpo-
VHCTpYyMeHTa. Koy 3a 3amsizaHe unu 2aeyeH
KIK0Y, MpUKpeneH KbM ebpmsiya ce Yacm Ha
efleKmpouHcmpyMeHma, moxe 0a rnpedussuka
mpydosa 3r0mnonyka.

e) He ce npecsiraiTe. MoaabpxanTte npaBuneH

CTOeX U paBHOBecUe Mpe3 LANOTO Bpeme.
Toea no3sesornsisa no-006po yrpasneHue Ha enek-
MpOoUHCMpPYMeHma fpu HeoYakeaHu cumyayuu.

f) Hocete nopxopsiwio pa6oTHo o6nekno. He

HOCeTe LMPOKN Apexu unu 6uxyTta. [pbxTe
KOCUTe CU, ApexuTe U pbKaBuUUTe ganey ot
ABWXewWn ce yvactu. Llupoku dpexu, buxyma
unu Obrieu Kocu Moezam 0Oa ce 3axeaHam om 08u-
JKewu ce yacmu.

d) AKO eNneKTPOUHCTPYMEHTLT € CHabaeH ¢ npuc-

noco6rieHnsi 3a 3acMykBaHe M ynaBsiHe Ha
npax, y6egerte ce, Ye Te ca CBbp3aHu U npa-
BUIIHO M3MNON3BaHWU. M3ron3eaHemo Ha mesu
ycmpolicmea Moxe 0a Hamanu cebp3aHume C
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npax onacHocmu.

4. N3ANON3BAHE U TPUXKN 3A
ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE

a) He npeTtoBapBaiiTe enekTpoMHCcTpymeHTa. U3-

nonseanTe NPaBUNTHO U3GPaHUA eNneKTPOUH-
CTPYMEeHT cnopepn npurnoxeHueTo. [lpasusHo
usbpaHusim efieKmpouHcmpymeHm pabomu no-
dobpe u no-6e3onacHo rpu 068eHUSI PEXUM Ha
paboma, 3a Kolimo e MpoeKkmupaH.

b) He u3nonsBanTe eneKTPOMHCTPyMEHTa, ako

NpeKbLCBaYbT He NPeBKIOYBa BbB BKIOYEHO
W U3KIHOYEHO MornoxeHue. Bceku ennekmpouH-
cmpymeHm, Kolimo He Moxe 0a 6b0e ynpaens-
8aH C npeKbceay, e ornaceH u mpsibea 0a 6noe
PeMoHMuUpaH.

c) PaseauHerte wWwencena oT 3axpaHBallaTa Mpe-

a npeau Aa M3BBbPLUMTE BCAKAKBU HAaCTPOW-
KW, Npeau 3aMsiHa Ha NPUHaANEeXHOCTU UNKn
npeau aa npubepeTte eNeKTPOUHCTPYMEHTa 3a
cbxpaHeHue. Te3u npedna3Hu mMmepku 3a 6e3o-
nacHoCm Hamarisieam pucka om HegoJsHO fycKa-
He Ha eflekKmpouHCMpyMeHma.

d) CbxpaHsiBaTe HEU3NON3BaHUTE eNeKTPOUH-

CTPYMEHTU Ha MecTa, HeAOCTLMHU 3a Aeua n
He No3BonsABanTe Ha o6CnyXBawm nuua, Kou-
TO He NO3HaBaT eNleKTPOMHCTPYMEHTa UMK He
ca 3ano3HaTu C Te3n UHCTPYKLUK, Aa paboTaT
C Hero. EnekmpouHcmpymeHmume ca onacHu 8
pbueme Ha HeobyyeHu nompebumenu.

e) NMoanbpxante enekTpouHcTpymeHture. Mpo-

f)

g) Usnon3BaiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa,

BepsiBalTe OBMXKELUUTE ce YacTu Aanu PyHkK-
LMOHMpPaT HOpPMarnHo U ce ABMXaT cBo60aHO,
LernocTTa U M3npaBHOCTTA Ha YacTUTe, KaKTo
M 32 BCAKaKBO APYro o6CTOATENCTBO, KOETO
MOXe HeGnaronpusiTHO Aa noBnusie Ha pa6o-
TaTa Ha eNleKTPOMHCTPYyMeHTa. AKo e noBpe-
[€eH, eNeKTPOMHCTPYMEHT LT TpsiGBa Aa 6bae
PEeMOHTMpPaH NpeAm No-HaTaTbLUHO U3NOoN3Ba-
He. MHo20 3r10M0M1yKU ca Npu4uHeHuU om oo
nod0BbPKaHU e/1eKMPOUHCMPYMEHMU.
MoanbpxanTte pexewmre UHCTPYMEHTM OC-
TpW 1 YncTu. [NpasunHo noddbpxaHUme pexe-
Wu UHCMpyMeHmu ¢ ocmpu pexewu pbbose e
1o-marsnko eeposimHo da b6/10kupam u ca ro-nec-
HU 3a yripasneHue.

npm-
HaANeXHOCTUTE U YacTUTE Ha MHCTPYMEHTa 1
T.H. B CbOTBETCTBMUE C T€3M UHCTPYKLMU U NO
Ha4vH, NpeABUAEH 3a KOHKPETHUS TUM enek-
TPOMHCTPYMEHT, KaTo B3emaTte npeaBuj pa-
©0THUTE ycnoBus u pabortaTa, KosiTo TpAGBa
Aa ce U3BbLPLUBA. /3110/1386aHEMO Ha e/1leKkmpo-
uHcmpymeHma 3a paboma, pasfnu4Ha om masu,
3a KoAmo e npoekmupax, Moxe da npedussuxka
oracHa cumyauyus.

5. OBCITYXXBAHE

a) Nopgabpxante BalKA €NEKTPOMHCTPYMEHT

npu KBanuduuMpaH cneuuanucT no PemoH-
Ta, KaTo U3MON3BaTe CaMO OPUrMHANHUTE pe-
3epBHU vacTU. Toga ocueypsiea 3anaseaHemo
Ha 6e30nacHOCMMa Ha efIeKmpPoUHCMPYMeHmMa.
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JombnHUTEeNHN yKa3aHua
3a 6e3onacHocT npu pabora
C LMPKYNAPHU TPUOHU

UHcTt

KUMK 32 6€30NacHOCT 3a BCUYKWA TPUOHU

a)

A OMNACHOCT: OpbXTe pbueTe cu Aaney
OT 30HaTa Ha psA3aHe M Ta3u Ha pexeLusi AUCK.
[OpbXTe c Apyrata cu pbka AonbiiHUTENHaTa
pBKOXBaTKa Unu Koprnyca Ha aBurartensi. Korato u
OBeTe pblLe AbpXaT TPUOHa, Te He Moxe Aa Gbaat
HapaHeHW OT pexeLLms AUCK.

b) He xBawante nop ob6pabGoTsBaHus peTann.

lpednazumenam He mMoxe Oa eu npedna3u om
pexeuwjust duck nod obpabomeaHusi demalin.

c) Cbobpasete AbNGoYMHaTa Ha psA3aHe C fAe-

6enuHaTa Ha obpab6oTBaemus pgetann.T s1 6u
mpsibeano Oa e no-manka om edHa ysisia 8uco-
YuHa Ha 3b6, suduma nod obpabomeaemus de-
madin.

d) He apbxTe HuKora obGpaboTBaHuA pAeTaunn,

KOWTO pexeTe, B pbLieTe CU UNU Haf Kpaka Bu.
3akpenBaWnTe getanna ctabunHo. BaxHo e Oe-
malnbm da e 0obpe 3akpeneH, 3a 0a ce Hamanu
8o MuHUMym onacHocmma om ornup 00 Mso-
mo, npukneuwjgaHe Ha pexeuwusi Ouck unu 3azyba
Ha KOHMPOIT.

e) XBaujanTe eneKTPOMHCTPYMEHTa NO U3onupa-

f

=

HWUTE NOBBLPXHOCTU Ha pbKOXBaTKaTa, Korato
U3NbrHaABaTe paboTa, NpU KOATO pexeLmsT
WHCTPYMEHT MOXe Aa ce Aomnpe A0 CKPUTH
NPOBOAHMLM HA TOK UMW A0 COGCTBEHUs My
wHyp. Jonup 00 npo8oOHUK o0 HarpexeHue
rocmaes CbWw0 maka mMemarsnHume 4Yacmu Ha
efleKmpouHCmMpyMeHma o0 HanpexeHue u
800U 00 ropaxxeHue om efiekKmpuYecKU MoK Ha
onepamopa.

KoraTo pexeTe npoabmkuTenHo, u3nonssam-
Te BMHaru orpaHuuuTen UnM npae BoAdauy no
pbba. Tosa nodobpsisa moyHocmma Ha psizaHe
u Hamarsiea 8b3MOXHOCMMa pexeuwjusi duck 0a
ce 3aK/IUHU.

g) BuHaru usnonssaiite pexelum AUCKoBe C npa-

BUNHaTa ronemMuHa u oopma Ha oTBOpUTe 3a
npucbeanHABaHe (pomMGoMAEH UMK KPbIbi).
Pexeuwu duckoee, KOUmMo He ce npucbeduHsigam
rpasusIHO KbM MOHMaXKHama 4acm Ha mpuoHa,
He ce 8bPMSIM 8 Kpbe U 8005im 00 3a2yba Ha KOH-
mporn.

h) Hukora He u3nonsBaiTe NoBpeAeHUM UNU He-

noaxoafliy NnogsioXHU Wanou wnu GonToBe.
lModnoxHume walibu u 6o1mose ca KOHcmpyupa-
HU crieyuarHo 3a eawusi MpUOH, 3a ONMUMasHo
usnbriHeHuUe u 6e3onacHocm rpu paboma.

LOpyru nHcTpykumm 3a 6e3onacHOCT 3a BCUYKW TPU-

OHU

MpuynHM M npeanassaHe Ha onepaTopa oT o6paTeH

yaap:

= obpaTeH yaap e BHesanHa peakuusi BCreacTsue Ha
NPUTUCHAT, 3aKMUHEH UMW HEeNnpaBWUmHO MocTaBeH
pexewy AMCK, Bodela [0 M3NU3aHe Ha TpUoHa OT

KOHTPON U OoTCKa4yaHe Harope 1 u3BbH obpaboTBa-
HUS AeTain, B Nocoka KbM oneparopa;

= KOraTo pexeLuaT ANCK ce 3aKMUHW MU ce NpUTK-
CHe B 3aTBapsiLLMA Ce NpoLien Ha TPUOHA, PeXeLLmnaT
auck Briokpa U peakTuMBHaTa cuna oT Auratens
BHe3arnHo OTKIIOHsIBa TPMOHA 0GpaTHO B MOCOKA KbM
onepaTtopa;

= aKo pPexeLUMsT AUCK NPeBbpTa UMK € HenpaBumHO
HacoueH B paspesa, 3bbuTe oT JonHaTta cTpaHa Ha
pexeLums AMCK MoXe Aia ce 3abuaT B NOBbPXHOCTTa
Ha obpaboTBaHusi AeTaiin, BCNeACTBUE Ha KOETO
pexeLmaT OUCK ce NpUABWMKBA HaBbH (M3kayBa ce
no AbHepa) U TPMOHBT OTckada oGpaTHO B Nocoka
KbM onepaTopa.

Ob6paTeH yaap e BcreacTeue Ha norpeluHa ynotpeba

Ha TpUoHa U/Mnu HeNpaBUMHU NpoLieAypPy NN YCIIOBUS

3a pabota. Toin Moxe fia ce NpefoTBpaTh Ypes NoaAxo-

AWM NpeAnasH MepKu kaTo onucaHuTe no-gony:
a) [lpbXKTe 3ApaBo TPUOHA C ABe pbLie U U3Hece-

Te pameHeTe B NOJI0XKeHMWe, B KOETO MoXeTe Aa
oBnageeTe cunata Ha obpatHus yaap. Cton-
Te BUHaru BCTPaHMW OT pexelyus AUCK, HUKora
pexewmaT AUCK He TpsiGBa Aa e Ha eAHa nu-
HUA ¢ BaweTo TAno. [lpu obpameH ydap mpu-
OHBbM MOXe O0a omcKoyu Hasad, onepamopbm
obave Moxe ype3 nodxodsauu npednasHu MepKu
0a osnadee cunama Ha obpamHusi yoap.

b) KoraTo pexewmuaT ANCK ce 3aKNMHU UMK KO-

raTo uckarte Aa npekbcHeTe paboTa no Apyra
NpUYMHa, U3KI4YeTe TPMOHa U ocTaBeTe pe-
Xelwusa OUCK B AeTairia A0 OKOHYaTernHoTo
My cnupaHe. Hukora He onuTBanTe Aa oTcTpa-
HsiBaTe TPUOHa OT AeTailna wunu aa Abpnare
Hasaj, AOKaTO peXewWwusaT AUCK ce BbPTH,
3alo0TO MOXe Aa Bb3HWKHE obpaTeH yaap.
YcmaHoeeme u omcmpaHeme rnpuyuHama 3a
3aK/IuHeaHemo Ha pexeuwusi OUCK.

c) Korato nycHeTe oTHOBO B AeWCTBUE TPUOH,

KOWTO € ocTaHan B o6paGoTBaHuA AeTann,
LeHTpUpanTe pexelms AUCK B npouena Ha
psA3aHe U NnpoBepeTe Aanu pexewute 3b6M He
ca 3aKNnMHeHU B MaTtepuana. AKo pexeuwusm
OucK e 3aK/luHeH, Moxe 0a OmCKoYuU HaebH om
obpabomeaHusi dematin unu da cmaHe npuyuHa
3a ob6pameH ydap, Koeamo mMPUOHBM ce MycHe
OMHO8oO.

d) Moanupaiite ronemute nNnoToBe, 3a Aa HaMa-

NINTe pUCKa OT 3aKNMHBAHe Ha pexeLyns AUCK
oT o6paTeH yaap. lonemuTe nnoroBse morat ga
ce orbHar oT co6¢cTBeHOTO cu Terno. Onopume
mpsibea da ca pa3rnosoxeHu nod ninoma om dee-
me cmpaHu, 8 6riu3ocm 00 NUHUAMa Ha psi3aHe U
8 6r1u3ocm 0o prboseme.

e) He nsnonsBante M3HOCEHU UNM NoOBpeAeHU

f

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a n3norn3BaHe

=

pexelum auckoBe. Pexeuwu Ouckose ¢ U3Hoce-
HU Urnu HenpasuniHu 36U cmecHsisam npopesa u
npedussukeam MosUWEHO MpueHe, 3aK/IuHeaHe
Ha pexeuwjusi uck u obpameH yoap.

Obn6ounHaTa 3a pexelmsa AUCK U NoCToBe-
Te 3a hMKCUpaHe U perynupaHe Ha HakroHa
TpsibBa Aa 6bAaT 3aTerHaTM 34paBo U CUTYP-
HO Npeau 3ano4BaHe Ha psisaHeTo. Kozamo o
epeMe Ha psizaHe npoMeHsime HacmpolKkume 3a
pexeuusi duck, mosa Moxe 0a MpUYUHU 3aK/IUH-
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eaHe u obpameH ydap.

d) Bbaete ocobeHo npeanasnueM Npu “noTbL-
Baly paspe3n” B CbLIECTBYBaLLM CTEHN UK
APYrn HEBUAUMM 30HW. [Todasawusm ce OUCK
moxe Oa cpexe obekmume u Oa rpu4uHU obpa-
meH ydap.

UHCcTpyKuumn 3a 6€30MacHOCT 3a_TPUOHM C BbHLUEH

MaxanoBuaeH npeannasuten, TPUOH C BbTpellueH
MaxanoBuaeH npeanasurtesi, TOUOHU C mustTernsail
ce npeannasuvuTen:

a) MpoBepeTe AonHMA NpeanasuTen ganu e Ao-
Ope 3aTBOpEH nNpeau Besika ynotpeba. He nyc-
KanWTe TPWUOHa, aKo AONMHUAT NpeanasuTen He
ce ABWXY CBOGOAHO U He ce 3aTBaps BeAHara.
Hukora He npuTUCKanTe U He CTAranTe NITLTHO
AONHUA npeanasuTen B OTBOPEHO Moroxe-
HUe. AKO mpuoHbm nadHe cry4alHo, OoIHUSM
npednasumen moxe 0a ce uskpusu. [logduzHe-
me dosnHus npednasumen ¢ npubupawusi 1ocm
u ocuzypeme c80600HOmMO My d8uxxeHue u 0a He
ce donupa 0o pexeujusi OUcK unu 0o ecsika Opyea
yacm npu 8cUYKU banu U Ob/I60YUHU Ha psi3aHe.

b) NMpoBepeTe byHKUMATA Ha NpyXuUHaTa 3a Ao-
NHUA npepnasuten. Ako npeAnasvuTensaT u
NpyXuHaTa He paboTAT NpaBUNHO, Te TPAGBa
Aa ce peMOHTMparT npeau ynotpe6a. [JosHusm
npednasumen moxe Oa Oelicmea 3abageHo om
rnospedeHu Yacmu, fenkasu Hacro0seaHuss unu
HampyneaHusi om CMpPYXKu.

c) JonHUAT npegnasuTen Moxe Aa ce npubupa
PBYHO CaMo MpU crneumanHu ps3aHUs KaTo
“noTbBawWM paspe3n” U ,,CNOXHU pa3pe3n”.
MoBaurHeTe AonHUA npeanasvTen ¢ nNpuéu-
pawmsa NocT, AOKATO peXewmnsaT AUCK HaBre-
3e B MaTepuana u cnep ToBa ro ocso6opere.
lMpu ecuyku dpyau sudose psizaHUsi C MPUOHa,
donHussm npedna3umesn mpsibea da Oelicmea
asmomamuyHo.

d) BuHaru cnepete AONHUAT npeanaswuten aa e
MOKPUN pexewns AUCK, Npeau Aa ocTaBuTe
TpUOHa BbpXy paboTHaTa maca unm noaa. He-
3awumeH, 08uxeuw ce o UHepyusi pexeuy OUCK,
Moxe Oa 3adsuxu mpuoHa cpewy rnocokama
Ha psisaHe u 0a cpexxe Kakeomo My e Hacpewa.
Tpsibsa da ce 3Hae 8pememo, 3a KOemo pexeuju-
M OucK criupa HambIIHO, cried U3K/loyeaHe Ha
npednasumerns.

ONBLIHUTENHU MHCTPYKUUM 3a 6e3onacHOCT 3a

BCUYKN TPUOHMU C pasaens npouenBa HOX

a) M3anonsBanTe noaxoasw paspensiy HOX 3a
U3Non3BaHUA pexeLy Auck. Pasdensuusm HOX
mpsibea Oa e no-deben om debenuHama Ha ms-
110Mo Ha pexeuwusi dUCK, HO MO-MbHBK OM WUPO-
YuHama Ha He2oeume 3b0ou.

b) Perynupaiite pa3gensiimsa HOX, KakTo e onu-
caHO B MHCTPYKUMATA 3a eKkcnnoaTtauus. He-
pasuIHO MSICMO, PasrosioXeHue U MnoopasHs-
g8aHe npassim pa3densauusi HOX HeeghekmueeH
npu npedomepamsieaHe Ha obpameH yodap.

c) BuHaru nsnonssante pasgensi, HOX, OCBEH
npu NoTbBalM pa3pesun. Pa3densuusm HOX
mpsibea da 6bOe MOHMuUpPaH OMHO80 cr1ed Mo-
mbeaw, paspes. Pazdenawussm HOX npeyu npu
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nomweawu pa3pe3u u moxe O0a rnpedussuka 06-
pameH ydap.

d) 3a aa moxe pa3genAwWMAT HOX Aa paboTn, Ton
TpsibBa Aa e HaBNA3bLN B o6paboTBaeMus ae-
Tann. [lpu Kbcu pa3pe3u pasdensauusm HoxX e
HeeghekmueeH 3a npedomepamsieaHe Ha obpa-
meH ydap.

e) He paboTeTe c TpUOHa, ako pas3AenAWMUAT HOX
e UsKpuBeH. [Jopu He3HayumenHa nospeda Moxe
0a 3abasu 3ameapsiHemo Ha npednasumeris.

W3non3BainTte cpeacTsa 3a 3awuTta Ha cnyxa
@ npu npoagbikuTenHa pabota. MIHMeH3ueHU-

Am wyM o epeme Ha paboma moxe da npedus-
8UKa CIlyX08U y8PexOaHusl.
Mo Bpeme Ha paboTa usanonsBanTe cpeacTBa
3a 3alWuMTa Ha 3peHueTo, 3a Aa ce Npeanasu-
Te OT XBbpYaLum YacTuumn. Hoceme sawjumHu
oyuna.

‘ B3emeTe npeAnasHu Mepku cpelly BAULWIBa-

He Ha npax. Hakon maTtepuanu morart Aa Cb-
AbpXaT TOKCMYHU CbCTaBKU. Hoceme npaxo-
3awumHa macka. Manonssalime ycmpolicmeo
3a npaxoomeexadaHe.

= He obpaboTBaiiTe MaTepmanu, Cbabpxalim asbecT.
A36eCTbT ce cuMTa 3a KaHLepOoreHHO BELLeCcTBoO.

= [penopbyBa ce M3MNoN3BaHETO Ha 3aLUTHU pbKa-
BULM.

A NMPEAYNPEXOEHWUE: MNMpean oa cebpxeTte
eneKTPOUHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBalyata Mpexa,
ybeneTe ce Ye 3axpaHBaLLOTO HaNPEeXeHNe OTroBa-
psi Ha NOCOYEHOTO BbpXY TaberkaTa ¢ TEXHUYECKU
[aHHW Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTa.

= M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe C HanpexeHue, No-BUCOKO
OT MOCOYEHOTO 3a ENEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXe Aa
npeav3BuKa KakTo CEPUO3HO MOpaxeHue OT enek-
TPUYecKU TOK BbpXY ornepaTopa, Taka v nospega Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

= AKo umaTe HsikakBWM KkoneGaHusi, He nocTaBanTe
Lencena Ha enekTPOUHCTPYMEHTa B KOHTaKTHOTO
rHe3go.

= M3non3BaHeTo Ha U3TOYHWK Ha 3axpaHBaHe C Ha-
npexeHue, Mo-HUCKO OT 0603HaYeHOTO BbPXY
Tabenkata Ha €neKTPOMHCTPYMEHTa, e yBpeau
enekTpoaBuraTtens.

= 3a ga ce npefoTBpaTV eBEHTyamnHo nperpsisaHe,
BUHarv passuBaiiTe fokpain kabena oT yabrkuten
c kabeneH 6apabaH.

= KoraTo ce Hanara u3non3BaHeTo Ha yAbrKuTen,
y6epeTe ce, 4e CEYEHWETO My OTroBaps Ha HOMM-
HanHWsi TOK Ha U3MNON3BaHWUS ENEeKTPOUHCTPYMEHT,
KaKTO ¥ B M3NPaBHOCTTa Ha YABbIMKUTENS.

A NPEAYNPEXOEHUE: BuHaru nskniovsante
eneKkTPOUHCTPYMEHTa 1 M3BaxdaiiTe Liencena oT
KOHTaKTa npeau M3BbpLUBAHE Ha BCSIKakBa HACTPOU-
Ka, o6cnyKBaHe Unu NoAApbXKKa U Npu oTNaaaHe Ha
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue.
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He usnonssaiTe enekTpOMHCTPYMEHTa C NOBpeAeH
kaben. He pokocBaiite noBpeaeHuss kaben un u3-
BajeTe Lencena oT KOHTaKTa, ako kabensT ce no-
Bpeau no Bpeme Ha pabota. [MoBpeaeHuTe kabenn
noBwLLaBaT pycka OT TOKOB yAap.

[pbxTe 3axpaHBalmsa kaben u3BbH paboTHUA 06-
cer Ha malumHara.

Mpeau 3anouBaHe Ha paboTa oTcTpaHeTe oT obpa-
60TBaHUA feTain BCUYKM rBO3en, BUHTOBE U Apyrv
Tena. MNpu BpsisaBaHe B rBO3AEN Unu Apyro MeTarnHo
TANO MOXeTe Aa NoBpeauTe Aucka U eneKkTPOouH-
CTPyMeHTa, KOEeTo € NpeAnocTaBka 3a TpyAoBa 3110-
nonyka.

Pukcmpaiite 06paboTBaHNS AeTalnn B MEHreme unm
no ApYr NOAXOASLL HAYMH.

He BknioyBainTe MawwmHata nog Tosap. Mpean ga
BKIIIOYMTE MaLLUMHaTa ce ybeneTe, Ye AUCKBT He [o-
nupa o6paboTBaHaTa NOBBLPXHOCT.

BuHaru nskniousanTe enekTpouHCTPyMeHTa v nsva-
KanTe [0 MbIHOTO CMUpaHe Ha BbpPTEHe Ha Aucka,
npeav Aa oTApbHeTe MalunHaTa oT 06paboTBaHus
nertawn.

Cnep v3knioyBaHe pexewmsiT ANCK Aa He ce cnupa
Ype3 CTpaHWUYeH HaTUCK.

He pokocBaiiTe ancka BeHara crep npeycTaHoBsi-
BaHe Ha paboTa ¢ Hero. InckbT Moxe Aa 6bae MHo-
ro ropeLy 1 Aa nonyynTe u3rapsiHe Ha koxara.

[a He ce M3non3BaT pexely AUCKOBEe, YUMTO Na-
pamMeTpu He CbOTBETCTBAT Ha MOCOYEHUTE B Ta3n
MHCTPYKLWS.

[la He ce n3non3saT abpa3vBHM AUCKOBE (3a WNK-
hoBaHe unu pasaxe).

He n3nonaeainte M3HOCEHM WNK NOBPEAEHN pexe-
LM avckose. Korato AnckoBeTe ca M3HOCEHU UMK C
HenpaBuWITHO U3BBPLUEH Yanpas, pa3psizBaHaTa Me-
XOMHa e TsCHa, nopajmn KOeTo CUITHO ce yBenuya-
BaT TPUEHETO, KaKTO M OMNAcHOCTTa OT 3akiMHBaHe
1 OTCKOK.

He nocsraiite ¢ pbue noa obpaboTBaHus getann.
Mpennasutenat He MoxXe Aa BY 3aLUUTU OT pexe-
Lms auck nop obpaboTeaHus getann.

Perynupaiite gbnbounHaTa Ha psisaHe crnopef Ae-
6enuHata Ha maTtepuana. OcTaBeTe He noBeye OT
eauvH 3606 [ja ce nokasea OT fonHaTa cTpaHa Ha Ma-
Tepuwana.

B paboTHata obnact He ce gonycka Hanuune Ha
napuanu, Kbpnu, KbnuuLLa, kKaHar, WHYpoBe 1 Ap.
[la He ce “3non3eaT pexeLLmn ANCKOBe, YNETO OCHOB-
Ho Tsino e no-aeberno, a WupvHaTa Ha 3bouTe ¢ van-
pasa - no-marka ot gebenuHata Ha npouensalyus
HOX, KOSITO € 2 mm.

MpouenBawmsT HOX Aa He ce cBans, OCBEeH npu
Bpsi3BaHe ypes notansiHe.

MoaBWXHUAT NpeanasuTen, KOWTO MOKPUBA HaMbI-
HO pexeLumns ANCK Mexay OTAENHWTe onepauum, Aa
He ce Brokupa B NonoXxeHue “0TBOPEHO”.

Mpu 6rnokmpaHe Ha pexellus AUCK BefHara ga ce
M3KIIOYN MallnHaTa (ocBobOXAaBa ce NMOCTbLT Ha
npekbcBaya).

EnekTponHcTpyMeHTHT TpsibBa Aa ce wv3nonssa
camo no npefgHasHaveHue. BcsikakBa gpyra yno-
Tpeba, pasnuyaBalla ce OT onvcaHaTta B Tasu UH-
CTPyKUMS, e ce cunTa 3a HempaBwnHa ynotpeba.
OTroBOpHOCTTa 3a BCsikakBa noBpefa Ui HapaHs-

BaHe, NPoM3TUYaLLM OT HenpaBuiHa ynoTpeba, Lie
ce HoCU OT noTpebuTens, a He OT NPOU3BOAUTENSI.

= 3a pa ekcrinoaTtvpaTte NpaBUITHO TO3W €NEKTPOUH-
CTPyMeHT, TpsibBa Aa cbOnioaaBaTte npasunaTa 3a
6e3onacHoCT, obLWMTEe WHCTPYKLMWM U yKasaHusTa
3a pabota, nocoyveHun Tyk. Bcuykm notpebutenu
TpabBa Aa ca 3ano3HaTV C Ta3u UHCTPYKLMUS 3a 13-
nonaeaHe 1 WHGOPMUPaHM 3a NoTeHuMUanHuTe pu-
ckoBe npu paboTtaTa ¢ enekTponHCTpyMeHTa. leua
1 cousmyeckm crnabu xopa He TpsiGBa Aa n3nonsear
enekTpouHcTpyMeHTa. feuata Tpsabea ga 6vaar
nof HenpekbcHaTo HabnoAeHWe ako ce Hamupart B
61IM30CT [0 MACTO, KbAETO Ce PaboTu C eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3aabikuTerHo e Aa npeanpuevete n
npeBaHTUBHN Mepkn 3a 6esonacHocT. CbLloTo ce
oTHacs U 3a cnasBaHeTo Ha OCHOBHUTE Npaeusa 3a
npodecroHanHoTo 3apaBe 1 6e30nacHoCT.

= [pon3BoOAUTENAT He HOCU OTTOBOPHOCT 3a U3BBLP-
LeHN OT MOoTPeGUTENs MPOMEHU BbPXY eneKkTpo-
WHCTPYMEHTa Unu 3a noBpeau, npeaussukaHn ot
nogo6bHU NpoMeHwu.

= ENeKTpOMHCTPYMEHTHT e npefHasHadeH 3a pabota
B MOMELLEHUs1 1 30HU C HOpMasiHa noxapHa onac-
HOCT cbrnacHo “Hapepnba Ne2 “MpoTuBonoxapHu
CTPOUTENHO-TEXHNYeCKkn Hopmun”. He ce ponycka
M3Mon3BaHeTo My BbB B3pKWBOOMACHa U MOXapoo-
nacHa cpefa, npy Temneparypa Ha OKOMHUS Bb3ayX
Hag 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpefa, npu Hanuyve
Ha Basiexu 1 B XMMU4Yecku akTuBHa cpeaa. PaboTHo-
TO MsicTO TpsibBa fa e fobpe ocBeTeHo.

3ano3HaBaHe
C eNEeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean pa 3anoyHeTe Aa paboTuTe C eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa ce 3ano3HainTe ¢ BCUYKM onepaTuBHU 0COBEHO-
CTU 1 ycnosust 3a 6e3onacHocT.
M3non3Baite enekTpOMHCTPYMEHTa U NPUHAANEXHO-
CTUTe My camo no npefHa3HayeHve. Besiko gpyro npu-
noXeHue e n3puyHo 3abpaHeHo.
1. MpekbcBay
2. bnokupaty 6yToH

3. ByToH 3a 3acTonopsiBaHe Ha BPETEHOTO
4. MNpekbcBay Ha Na3epHOTO YCTPONCTBO
5. lopeH npegnasunten Ha gucka
6. Kopnyc Ha enekTpoasuratens
7. MNpepgHa pbkoxBaTka
8. Kopnyc Ha na3epHOTO yCTPOMNCTBO
9. Ckana 3a onpefensiHe Ha brbna Ha psidaHe

10. Perynatop Ha brbna Ha psisaHe

11. He3n0 3a napanenHus Bogay

12. BWHT 3a douKcupaHe Ha napanenHusi Bogay
13(a). Mpopes - ykasaten npu psisaHe nog 0°/90°
13(b). Mpopes - ykaszaten npu pssaHe nop 45°

14. OcHoBa

15. [JoneH npegnasuTen Ha aucka

16. BbHLWeH cdnaHel 3a gncka

17. BuTpelueH dnaHel 3a Ancka (He e nokasaH)
18(a). BuHT 3a 3aTsraHe Ha ancka (TK 65)
18(b). BonT 3a 3aTaraHe Ha aucka (TK 85)

19. Ouck
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20. JlocT Ha npegnasuTens
21. JNlocT 3a perynupaHe Ha Abn6oymHaTa Ha
psizaHe

22. OTBOp 3a NpaxooTBeXaaHe

23. 3apHa pbKoxBaTKa

24. MNapaneneH Bogay
25(a). LecTocTeHeH ko4 3a ancka (TK 65)
25(b). MaeueH kntoy 3a gucka (TK 85)

YkasaHua 3a pabora

To3n eneKTPOMHCTPYMEHT Cce 3axpaHBa camo C eAHO-
da3HO NPOMeHNMBO HanpexeHune. Moxe aa ce Nnpuchb-
e[MHsIBa KbM KOHTaKTW 63 3aLuTHY Knemu, Tbi KaTo e
¢ ABoWHa usonauus cernacHo EN 60745-1 n IEC 60745.
PagnocmylenunsTa cboTBeTCTBaT Ha [lupekTuBaTta 3a
eneKkTpomarHutTHa ceBmecTumocT 2004/108/EC.

To3n eneKTPOMHCTPYMEHT e npefHasHayeH 3a Ha-
ANMBXHO 1 HaNpPeYHo psidaHe Ha AbPBO MO Npasa NNHUA
€ brbn Ha cpesa o1 0° go 45°.

NPEOW OA 3ANOYHETE PABOTA

= [poBepeTe [anu HanpeXeHUeTo Ha enekTpuye-
ckaTa Mpexa OTroBapsl Ha TOBa, O3HAYEHO BbPXY
TabenkaTa ¢ TEXHUYECKW AaHHW HA ENEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

= [lpoBepeTe B KaKBO NONOXEHUE Ce Hammpa NPeKbC-
BaybT. EnekTponHCTpymMeHTBT TpsibBa Aa ce npuchb-
eVHABa N OTAens OT 3axpaHBallaTa Mpexa camo
npu M3KNYeH Npekbeaad. Ako NocTaBuTe Liencena
B KOHTaKT [0OKaTO MPeKbCBaYybT € BbB BKIMIOYEHO
nonoXxeHue, eNeKTPOUHCTPYMEHT BT BeAHara Lie ce
3ajeiicTBa, KOeTO e NpeAnocTaBKka 3a 3Momnoryka.

= YBeperte ce B M3NpaBHOCTTA Ha 3axpaHBalusa ka-
6en u wencen. Ako 3axpaHBalmsaT kaben e nospe-
[eH, 3aMsiHaTa TpsabBa fa ce M3BbPLUM OT MPOU3BO-
OWTenst NN OT HETOB CEPBM3EH Cneumanucr, 3a aa
ce nsberHart onacHoCTUTe OT 3aMsHaTa.

= [lpoBepeTe CbCTOSIHMETO Ha pexeluns auck. fla ce
ynoTtpebsiBaT camo Jo6pe 3atoyeHu auckose. Cry-
KaHW unu aedopmmpaHn AMCKOBE [a Ce CMEeHST
BefHara. [la He ce ynotpe6siBaT pexeLun Anckose
oT BucokonerupaHa 6bp3opexella (HSS) ctomaHa.

= [lpoBepeTe fanv NOABMXHUAT NpeanasuTen ce ABn-
K cBoboaHo.

= 34paBo nu e 3akpeneH AeTannbT Un MaTepuansr,
KOWTO LLie ce obpaboTaa.

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHaru nskno4ysante
€NeKTPOMHCTPYMEHTa U u3BaxzaiTe Liencena oT
KOHTaKTa Npeau N3BbpLUBaHE HA BCSKaKBa HACTPOW-
Ka, o6CcnyKBaHe UNu NoaApbKKa M Npu oTnagaHe Ha
3axpaHBaLLOTO HaMpeXeHue.

CMAHA HA PEXELLUUA ONCK

A NPEAYNPEXAOEHUE: N3kntoyeTe Liencena
OT 3axpaHBaLlaTa mpexa!l
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1. HaTucHete ByToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha BPeTEeHO-

70 (3).

TK 65

Mpu HaTucHaT 6yTOH (3) C NOMOLLTa Ha LLECTOCTEH-
HWA Kntoy (25a) 3aBbpTeTe BUHT (18a) B nocoka 06-
paTHa Ha YacoBHUKOBaTa cTpernka. [leMoHTupariTe
BMHTa (18a) M BBHWHUA dnaHew 3a gucka (16).
(®ue. 1a)

TK 85

Mpu HaTucHaT ByToH (3) ¢ NomoLLTa Ha raeyHus
KkntoY (25b) 3aBbpTeTe 60nT (18b) B Nocoka obpatHa
Ha YacoBHVKOBaTa cTpenka. [lemoHTupariTte 6onTa
(18b) n BBHWHMA cbnaHel 3a gucka (16). (Gue. 1b)

2. Ybepete ce Ye chrnaHumTe 3a amcka u 6onta He ca
3aMbPCEHM C Mpax, rpec 1 np.

3. MoeaurHeTe fonHusA npepnasuten Ha aucka (15)
KbM ropHus npegnasuten (5). lokaTto nssbpLuBaTe
TOBa NMpoBepeTe roAHOCTTa Ha NpyXuHaTa Ha fJo-
nHWA npegnasuten. (Quea. 2)

4. Y6epete ce ye 3bOMTe Ha Aucka (19) n cTpenkaTa
BBPXY HEro coyaT B CbLUaTa Nocoka kaTo cTpenka-
Ta Ha ropHus npeanasuren (5).

5. TpokapaiTe HoBMS Auck (19) npes npopesa B OC-
HoBaTa (14) n ro MOHTUpaliTe BbpPXy OCTa cpeLly
BBTpeLHusA dnaHel, (17). YoepeTe ce Ye onopHuTe
NOBBPXHWUHM Ha hnaHUMTE ca NoApaBHEHN KbM Aun-
cka (19).

6. 3aterHete BbLHWHMUA onaHel (16).

TK 65

MbpBO 3aBWiiTe Ha pbka BUHTa 3a 3aTAraHe Ha Au-
cka (18a). HatucHeTe ByToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha
BpeTeHoTO (3).

Mpwn HaTucHaT ByToH (3) 3aTerHeTe 34paBO BUHT
(18a) ¢ nomolyTa Ha LIeCTOCTEHHUS Kntoy (25a),
BMU3aLL B KOMMNeKTaumsTa.

TK 85

[MbpBO 3aBuiiTE Ha pbka GonTa 3a 3aTsaraHe Ha au-
cka (18b). HatncHeTte ByToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha
BpeTeHoTO (3).

Mpwn HaTucHat 6yToH (3) 3aTerHeTe 3apaBo 6onT
(18b) c nomoLLTa Ha raeuHus kniod (25b), Bnu3all B
KomnnekTauusita.

7. TMpeon fa cBbPXKETE LMPKYNSPHAS TPUOH KbM 3a-
XpaHBallaTta mpexa, ce ybegerte ve:

- BYyTOHBT 3a 3acTonopsiBaHe Ha BpeTeHoTo (3) e
ocBo6oaeH;

- ANCKBT Ce BbPTU CBOGOAHO;

- JonHuAT npegnasunten (15) dyHKUMOHMPa npa-
BUITHO.

3ABENEXKA: He ce gonycka yabmxaBaHe Ha Luec-

TOCTeHHUsA/rae4Hns kntod (25a/b), Tbil KaTo Taka Moxe

[a npedu3BukaTe MPEKOMEpPHO 3aTsiraHe Ha BWHTa/

6onTa 3a 3aTAraHe Ha aucka (18).

HACTPOMBAHE ObIIBOYMHATA HA
PA3AHE

A NMPEAYNPEXOEHMUE: N3knioyeTe Wwencena
OT 3axpaHBallaTa mpexal

OcBobogeTe nocTta 3a perynvpaHe Ha AbnboynHaTta
Ha psasaHe (21). IpwbxTe ocHoBaTa (14) ¢ eaHa pbka, ¢
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fpyraTa pbka NoBAMrHeTe Wnu cBaneTe TpUoHa ypes
pbkoxBaTkaTta (23). 3aTerHete nocta 3a perynupaHe
Ha abnboynHaTta Ha pssaHe (21) Ha xenaHaTta Abnbo-
yuHa. (@ue. 3)

3a fa ocurypute MUHUMAIHO OTLEeNBaHe Ha TPECKM Mo
Bpeme Ha paboTa, ybenete ce Ye n3asbH o6paboTBaHus
maTtepwvan He ce nofaea noBeye oT eAVH 3b6.

HACTPOVBAHE bI'b/lA HA PA3AHE

A NPEAYNPEXAOEHUE: N3kntoyeTe Liencena
OT 3axpaHBaLlaTa mpexa!l

BepTukanHo psizaHe

HacTpoiite makcumanHa gbn6oynHa Ha psizaHe. OcBo-
6opeTe perynartopa 3a brbna Ha psisaHe (10), nsbepe-
Te 0° BbpXY ckanaTa (9), 3aTerHeTe 0OTHOBO perynaropa
3a brona Ha pssaHe (10) u npoBepeTe C TPUBIbITHUK
Aanu ancksT (19) n ocHoBara (14) cknioyBaT Npas brbh.

PszaHe noa HaknoH

HaknoHbT Ha ocHoBaTa (14) Moxe fAa ce perynupa ot 0°
no 45°. Pa3xnabete perynatopa 3a brbna Ha psisaHe
(10) B npegHaTa YacT Ha TpuoHa. 3agaiite Heobxoan-
MUS brbn BbPXY KanubpupaHaTa ckana (9). 3aterHete
OTHOBO perynartopa 3a brba Ha pasaHe (10). (Pue. 4)
Mpu pasaHe nop HaknoH nNopaau BPA3BaHETO Ha Mo-
ronsiMa nnowy Ha Aucka B Matepuana v HamaneHara
cTabunHocT Ha ocHoBaTa, MOXe Aa Ce MOsIBU 3aKINH-
BaHe Ha Aucka. [lpbXxTe 34paBo TpUOHa U NpuTUCKanTe
ocHoBaTa kbM 06paboTBaHUs MaTepuan.

YKA3ATEN HA PA3AHETO

HecHuat npopes (13a) Bbpxy ocHoBarta (14) cnyxu kato
ykasaTen 3a psizdaHeTo Npu BepTUKaneH pexeLy ANCK, a
nesusT npope3 (13b) - Npy HaKNOH Ha pexeLuns AnCK
450, Han-no6pe e NnpeaBapuTesiHo Aa ce Hanpasu Npo-
6eH cpe3 BbpXy Napye HeHyeH maTepuarn.

NYCKAHE - CMUPAHE

A NPEOYNPEXOEHUE: lNpu BkntouBaHe Ha
TpYOHa ro ApbXTe 34paBo C ABe pble. BbpTawmat
MOMEHT Ha enekTpoaBUraTens Moxe fa npeavssuka
YCYKBaLLO ycunue.

MyckaHe: HaTucHeTe BriokunpalmsT 6yToH (2), a cnea
TOBa HaTUCHeTe U 3a4pbXTe npekbeaava (1).
CnupaHe: oTnycHeTe npekbcaava (1).

TpuoHbT TpsibBa Aa paboTn Ha MakcumanHu o6opoTu
npeav Aa ce Bpexe B MaTepuana u ga ce u3kniousa
camo crej 3aBbpluBaHe Ha Npopesa.

NMPAXOOTBEXOAHE:

M3non3eante npaxocMmykadka rno BpeMe Ha pabota.
MpucbeanHeTe npaxocMykaykara B OTBOpa Ha npea-
nasuTens v a1 BKIYeTe Npeamn Aa 3anovHerte cpesa.

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a n3norn3BaHe

PABOTA C JIASBEPHATA CUCTEMA
SPARKEYE®

A NMPEAYNPEXAEHUE: He rmepaite anpekT-

HO KbM fla3epHUs nbM.

BwuHarv npoBepsiBaliTe 4anu nas3epsT € U3KIMHYeH, Kora-

TO He 13ron3BaTe efleKTPOMHCTPYMEHTa.

1. HaueprtaiitTe nuHusiTa Ha psizaHe BbpXy 06paboT-
BaHWUA geTaunn.

2. 3apaiite HEO6X0AMMUS BIbN M AbN6oYMHA Ha ps-
3aHe.

3. TllocTtaBeTe npegHaTa 4acT Ha OCHOBaTa Ha Tpu-
OHa BbpXxy 06paboTBaHus AeTaiin. YBepeTe ce Ye
OWCKBT He okocBa 06paboTBaHna maTepuarn.

4. BknioveTe na3epa Ypes HaTMCKaHe Ha NpeKkbcBa-
ya (4).

5. TNoppaBHeTe Na3epHUs MbY C NMHUSTA Ha psi3aHe
BbpXY 06paboTBaHus geTann.

6. Bkniovete enektpogsuratensi. M3vakanTe enek-
TpoABuraTensT aa AOCTUIrHe MakcumanHu o6opo-
TV Npeav Aa 3anoyHeTe psizaHe.

7. bBaBHO nogaBanTe TPMOHa HaNpes U3Non3Banky u
[BeTe CY pblie KaTo BHUMaBaTe Na3epHUAT by Aa
cneaga ovepTaHaTa NiMHUS.

8. Cnep npuknioyBaHe Ha npopesa uskn4vete Tpu-
OHa W U34akanTe AUCKBLT HaMbIIHO Aa Crpe.

9. WU3knioyeTe nazepHOTO YCTPOMCTBO C NpeKkbcBava
).

10. OTtcTpaHeTe TpuoHa oT o6paboTBaHUs AeTaiin.

PA3AHE

BuHaru apbxTe 3aaHaTa pbkoxsaTka (23) ¢ egHaTta cu
pbka, a npegHaTa pbkoxsaTka (7) - c gpyraTa cu pbka.

A NPEAYNPEXAEHUE: Bunaru ce yBepsiBaii-
Te, Ye pbLieTe BM He NpeyaT Ha cBOOOAHOTO ABWKe-
HWe Ha gonHusa npeanasuten (15).

A NMPEQYNPEXOEHUE: TpsibBa na umare
npeaBsua Ye crieq UskroyBaHe Ha TPUoOHa € HeobXo-
VMO M3BECTHO BpEME 0KaTO AMCKBT HambIHO npe-
yCTaHOBM BbPTEHETO CU. He fonyckaiiTe TPUOHBT Aa
ce gonvpa Ao TANOTO BU, ThI KaTo npeanasuTensT
(15) e NnogBMXEH 1 MOXe Aa ce 3aKayu B ApexuTe By,
a auckst (19) oa ce oronu.

Cnep npekbcBaHe Ha npopes, 3a Aa Bb30bHOBUTE psi-
3aHe HaTucHeTe GnokupawmsaT ByToH (2), cnen ToBa
HaTuCcHeTe W 3adpbXTe npekbeBaya (1) M nossonete
avcksT (19) Aa ce pa3BbpTH Ha MbIHU 06OPOTH Npean
6aBHO Aa ro BkapaTe B Mpopesa, 3a Aa NpoabiikuTe
pab6orta.

Mpu HanpeyHn npope3u BrakHaTa Ha AbpBecuHaTa
nposiBsiBaT TEHAEHUMS KbM CKbCBaHe W MoBAWraHe,
KoeTo Moxe fAa ce usberHe npu 6aBHO nopgaBaHe Ha
TpWOHa.

Ha Que. 5 e nokazaHO NpPaBUHOTO MOMOXeHWe Ha
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onepartopa. 3actaHeTe Taka, Yye TAnoTo BU Aa Gbae
OTCTPaHU Ha pexeLuust ANCK, HO He U B eiHa NINHUA C
Hero, Tbit KaTo Npu obpaTteH yaap TPUOHBT MOXe Aa
OTCKOYM Ha3af.

PsizaHe Ha maTepuarn c ronemu pasmepu

[onemuTe NNOCKOCTM M AbATUTE ABCKM NPOBUCBAT UMK
Ce OrbBaT ako He ca 3aKpeneHu Mo NOAXOASLL HAauMH.
B T03K cnyyaii npu psisaHe OMCKBT Lie Ce 3aKIMHK,
NpeausBuKBaiikvM OTKaT U NpeToBapBaHE Ha eNeKkTpo-
aBuraTensi.

3a pa ocurypute 6e3onacHo u cTabunHo psisaHe no-
cTaBeTe AbPBEHW TpynyeTa KaTo AOMbIHUTENHM ONo-
pv nop NiockocTTa UMM abckaTta kakTo B 6rnmnsocT o
TIMHUSITa Ha psidaHe, Taka U A0 BbHLUHUS pbb Ha Ma-
Tepuana. 3againTe nogxoasiua AbnboynHa Ha psizaHe,
Taka 4e npu paboTa Aa pexeTe caMmo Matepuana, a He
paboTHaTa Maca unu Tearsixa. AKo MaTepuansT, KOUTo
e obpaboTBaHe, He ce nobupa Ha paboTHa Maca unu
Tesrsix, noctTaBeTe TpynyeTaTta Ha noga u ocurypete
[obpo 3akpensaHe.

MapanenHo psa3aHe

Mpwu psizaHe, ycnopeaHo Ha pbba Ha getanna, ce us-
nonasa napaneneH Bogay (24). 3a aa 3akpenuTe napa-
nenHusa Bogad (24) ro npekapante npes rHesgara (11) B
ocHoBara (14) Ha xenaHaTa WpuHa 1 ro npuTerHeTe ¢
BMHTa 3a ukcupane (12). (due. 6)

Mpu napanenHo psisaHe Ha NIOCKOCTU C rofiemMn pas-
Mepu napanesiHusT Bogay Moxe Ja He ocurypm Heob-
XOAumarTa LUMpUHa Ha psadaHe. B TakbB cnyvai 3akpe-
neTe CbC CTsra UM 3aKoBETE KbM NUCTa NpaBa neTsa
¢ nebenvHa 25 mm, KoATO [a U3nona3saTte KaTo Boaay
1 BofeTe TPUOHA, KaTo Jonupare AsicHaTa cTpaHa Ha
ocHoBaTa KbM feTeara.

NPUHALONEXHOCTHU

TK 65: LiupkynsipeH amck ¢ TBbpA0CNaBHU NNacTuHN
TCT 36T @185 mm x @20 mm, LIECTOCTEHEH KNoY, na-
paneneH Boaau.

TK 85: LiupkynsipeH auck ¢ TBbpAOCNIaBHU NNacTUHN
TCT 48T @235 mm x @25 mm, rae4yeH kntod, napane-
1neH Boaau.

Mopapbxka

A NPEQYNPEXAOEHUE: Buharu nsknoysante
eneKTPOMHCTPYMEHTa U U3BaxpawnTe Liencena oT
KOHTaKTa npeau BCsikakBa NpoBepKa Ui noaapbxka.

NoOAMAHA HA YETKUTE

KoraTo 4eTknTe ce n3HoCAT, ABETE YeTkn TpsibBa fAa ce
NoAMEHSIT eAHOBPEMEHHO C OPUTMHaNHN YeTKu B cep-
Bu3 Ha SPARKY 3a rapaHunoHHa 1 U3BbHrapaHuMoHHa
noaapwbXka.

OBLLA NPOBEPKA

MpoBepsiBaiiTe peAOBHO BCUYKWU KPENEXHWN €NeMeHTH
1 ce yBeperTe, Ye Te ca 3apaBo npuTerHatu. B cnyyai,
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Ye HAKOW OT BUHTOBETE Ce e pa3xnabwn, ro saterHeTe
He3abaBHo, 3a a n3berHete pUCKOBU CUTYyaLUN.

Ako 3axpaHBalusAT kaben e noBpedeH, 3amsHaTa
TpsibBa Aa ce M3BbLPLUN OT NPOM3BOANUTENS UKW HErOB
CepBW3eH CrneumanucT, 3a Aa ce usberHart onacHocTu-
Te OT 3aMsHaTa.

NOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa nogabpxanTe BUHarv YuCcTu Ma-
LUMHaTa U BEHTUNAaUWOHHNUTE OTBOPU.

PenoBHO npoBepsiBaiiTe Janv BbB BeHTUMALMOHHA-
Ta peleTka 6n1M30 4O enekTpoaBUraTensl UM oKoso
NpeBKoYBaTeNMUTe HEe € NPOHWUKHAN Npax Unn Yyxau
Tena. ianonseanTte mMeka YyeTka 3a fa OTCTpaHUTE Cb-
6panus ce npax. 3a Aa NpeanasuTe o4uTe cu, No Bpe-
Me Ha MOYNCTBAHETO HOCETE 3aLLMTHM ounna.

AKO KOpnychT Ha MalUMHaTa ce HyXzae OT NoYucTBa-
He, M3GbpLUETE O C Meka BraxHa kbpna. Moxe aa ce
n3nonaea cnab npenapar 3a MUeEHe.

A NPEOYNPEXOEHUE: He ce ponycka yno-
TpebaTa Ha cnupT, 6GEH3WH 1KY ApyrY pa3TBOPUTENN.
Hvikora He m3nonsBanTte passkgalium npenapatuy 3a
NnoYnUcTBaHe Ha NIacTMacoBUTE YacTy.

A NMPEAYNPEXAEHMUE: He ce nonycka Bnusa-
HETO Ha BoAa B KOHTAKT C MaluvHaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6esonacHaTta pa6ota ¢
eNIeKTPOMHCTPYMEHTa W HeroBaTa HaaeX4HOCT, BCUY-
KW [eWHOCTV MO peMOoHTa, noaapbXxkata v perynu-
paHeTo (BKMIOYMTENHO MpoBepkaTa W nogmMsiHata Ha
YeTkute) TpsibBa Aa ce M3BBLPLUBAT B OTOPU3MPaHUTE
cepu3n Ha SPARKY c n3nonssaHe camo Ha opuru-
HaIlHW pe3epBHM YacTu.
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MapaHuus

lapaHUMOHHUAT CPOK Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpegens B rapaHUnoHHa KapTa.
HewnanpaBHoCTK, NOSBUNM Ce B CNeACTBUE Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, NpeToBapBaHe WM HenpaBuiHa
eKcnroaTaumsi, ce UsKnoYyBaT OT rapaHLUMOHHUTE 3a-
AbIKEHNS.

HewnanpaBHOCTK, NOABWUNM Ce B CNeACTBME Ha BriaraHe
Ha HeKa4yeCTBEHW mMaTepuanu Wunm npousBoACTBEHN
rpeLUKu, ce OTCTpaHABaT 6e3 AOMbHMTENHO 3annatua-
He 4ype3 3amMsiHa U PEMOHT.

Peknamaunsi Ha pedpekTvpan eneKTPOMHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, korato mMaluvMHaTa ce BbpHe
Ha [JoCTaBYMKa UNK ce NpeAcTaByn Ha OTOPU3MPaH ra-
paHLMOHEH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHAYarHo)
CbCTOSHUE.

3abenexku

BHumaTenHo npodyeteTe usnata WHCTPYKUMSI 3@ U3-
nonssaHe npeau Aa u3nonseare ToBa usgenve.
MponsBoanTeENAT cv 3ana3sa NpaBoTo Aa BbBeXAa No-
[o6peHnsi U NPOMeHV B CBOUTE U3AEeNUs U Aa MPOMEHsI
cneundmrkaumnTe 6e3 NnpeaynpexaeHue.
Cneuundukaummute morat ga ce pasnuyasat 3a oTaen-
HUTE CTpaHu.
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