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Geratekennwerte

Teilenummer 331.678
Netzspannung 230V
Aufnahmeleistung 1200 W
Abgabeleistung 670 W
Frequenz 50 Hz
Hubzahl pro Minute (max.) 2600 SPM
Werkstoffstarke (max.)
Holz 305 mm
Metall 19 mm
A-bewerteter Gerauschpegel
Schalldruckpegel 88 dB
Schallleistungspegel 101 dB
GEHORSCHUTZ TRAGEN!
Typischer mittlerer Effektivwert der Beschleunigung 20 m/s?
Gewicht
Mit Koffer und Zubehor 9,5 kg
Ohne Koffer und Zubehér 4,5 kg

ZUSATZLICHE SICHERHEITSMASSNAHMEN

1. Das Geriét an den isolierten Griffflachen halten, falls das Schneidwerkzeug wéhrend einer
Arbeit mit einer verdeckten Stromleitung bzw. mit dem eigenen Kabel in Kontakt kommen
konnte.
Durch den Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung werden ungeschiitzte Metallteile des
Gerates auch spannungsfithrend. Dadurch entsteht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

2. DIE HANDE vom Arbeitsbereich FERNHALTEN!

3. STETS SCHARFE SAGEBLATTER verwenden!

4. BEIM ABSAGEN SO HINSTELLEN, daB eventuell herabfallende Endstiicke keine Verletzungen
verursachen kénnen!

5. IMMER das fir den zu schneidenden Werkstoff geeignete Sageblatt verwenden!

6. NIEMALS mit der SKE 2902 VV Séage ohne den Auflageschuh arbeiten (siehe Abschnitt
BEWEGLICHER AUFLAGESCHUH in dieser Bedienungsanleitung).

7. KEINE TAUCHSCHNITTE in Metall ausprobieren!

8. Der Gebrauch dieses Geréates kann zur Entstehung und Ausbreitung von
Staub und anderen in der Luft schwebenden Partikeln fiihren, wie Holzstaub, kristalliner
Kieselerde und asbesthaltigem Staub.

Diese Partikel sollten weg von Ihrem Gesicht und Kérper gehalten werden. Betreiben Sie das Gerat
nur in gut beliifteten Rdumen und sorgen Sie fur Staubentfernung. Wenn méglich, verwenden Sie ein
Staubsammelsystem. Wenn Sie solchem Staub ausgesetzt werden, erhéht sich das Risiko
schwerwiegender und dauerhafter Beschadigungen der Atemwege sowie anderer Verletzungen, wie
Silikose (eine schwere Lungenkrankheit), Krebs oder Tod. Atmen Sie den Staub nicht ein und
vermeiden Sie einen langeren Hautkontakt mit dem Staub. Beim Mund-, Augen- oder Hautkontakt
mit Staub kann gesundheitsgefahrdendes Material in den Kérper absorbiert werden. Tragen Sie
immer passende, von NIOSH/OSHA genehmigte Atemschutzgeréte, wenn Sie Staub ausgesetzt
sind, und waschen Sie die betroffenen Kérperteile mit Wasser und Seife.

ERSATZTEILE

Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten nur Originalersatzteile verwenden!



BEDIENUNGSANLEITUNG

EINLEITUNG

Die FLEX SKE 2902 VV Sé&ge schneidet Holz bis zu einer Starke von 30,5 cm, Metall bis zu einer Starke
von 19 mm sowie verschiedene andere Werkstoffe, wie Kunststoffe, Glasfiber, Hartgummi usw.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN DER SAGE

1. Die Spannung der Stromquelle mu3 mit der auf dem Typenschild der Sage angezeigten Spannung
Ubereinstimmen. Den Netzstecker der Sége in die Steckdose einstecken.

2. Die Séage festhalten. Den Betriebschalter (A) Abb. 1 driicken, um die Maschine einzuschalten.
Zum Ausschalten den Schalter wieder loslassen.

STUFENLOSE HUBZAHLEINSTELLUNG

Die S&ge ist mit einem Betriebschalter ausgestattet, der eine stufenlose Einstellung der Hubzahl erlaubt
(0 bis 2600 Hub pro Minute). Durch weiteres Driicken des Betriebschalters erhoht sich die Hubzahl des
Ségeblattes.

Zum Schneiden der meisten Metalle ist eine niedrige Hubzahl zu empfehlen. Fir Holz ist eine héhere
Hubzahl zu empfehlen. Durch einige Probeschnitte (mit Restholz bzw. -metall) kann eine Hubzahl gewéhlt
werden, die am geeignetsten ist, um das gewUlinschte Resultat zu erreichen.

HALTEN DER SAGE

Die Sége so halten, wie in Abb. 2 gezeigt wird. Beim Anségen einer spannungsfiihrenden Leitung in einer
Wand kann das Getriebegehause, die Zwischenplatte, das S&geblatt sowie der bewegliche Auflageschuh
spannungsfihrend werden.

/\ ACHTUNG ZUR VERMEIDUNG EINES ELEKTRISCHEN SCHLAGES MUSS DIE

SAGE STETS SO GEHALTEN WERDEN, WIE IN ABB. 2 GEZEIGT WIRD.
AUCH MUSS DIE GUMMIABDECKUNG DES VORDEREN GEHAUSES RICHTIG INSTALLIERT
WERDEN UND UNBESCHADIGT SEIN.

WAHL DES SAGEBLATTES

Das flr den zu bearbeitenden Werkstoff geeignete Sageblatt verwenden, um die hdchste Leistung, eine
lange Standzeit sowie einen freieren Schnitt zu erreichen.

Beim Schneiden von Metall das Sageblatt immer so wahlen, daf3 mindestens drei Zahne zum Eingriff im
Werkstoff kommen.

EINSATZ DES SAGEBLATTES

Modell SKE 2902 VV mit Quik-Change™-S&ageblattspannhalterung

1. Um Zugang zu der Quik-Change™-Sageblattspannzange (A) Abb. 4 zu schaffen, muB3 die Hub-
stange voll ausgefahren sein. Falls notwendig, den Betriebschalter leicht driicken, um die Hubstange
so weit wie méglich nach auBen zu bewegen (wie in Abb. 4 gezeigt).

A\ ACHTUNG DEN NETZSTECKER DER MASCHINE AUS DER STECKDOSE ZIEHEN!

2. Den Auflageschuh (B) Abb. 4 nach vorn schwingen, um Zugang zu der Sageblattspannhalterung zu
erleichtern.

3. Zum Offnen der Sageblattspannhalterung die Sageblattspannzange (A) Abb. 5 entgegen dem Uhr-
zeigersinn (von der vorderen Seite der Sage aus gesehen) drehen und festhalten.

4. Das Sageblatt bis zum Anschlag einsetzen. Die Sageblattspannzange im Uhrzeigersinn rotieren las-
sen, um das Sageblatt in der richtigen Position zu arretieren (Abb. 6).

5. Zum Herausnehmen des S&geblattes die Ziffer 1 bis 3 wiederholen, dann das Sageblatt von der
Sageblattspannhalterung herausziehen (wahrend die Ségeblattspannzange in offener Position
gehalten wird).



DAS SAGEBLATT NIE DIREKT NACH DESSEN GEBRAUCH ANFASSEN,
DA ES SEHR HEISS SEIN KANN.

HINWEISE: Sollte die Sageblattspannzange beim Drehen zum Herausnehmen des Ségeblattes
Widerstand zeigen, dann ist das Sageblatt nach oben und unten zu bewegen, wéahrend die
Spannzange entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird.

Sollte das Sageblatt abbrechen, ohne daf das Ubriggebliebene Stiick angefaBt werden kann (um
es aus der Spannhalterung herauszuziehen), dann kénnte es notwendig sein, ein zweites Sageblatt
als Werkzeug zu benutzen, um das abgebrochene Stlick herauszunehmen (siehe Abb. 7). Wahrend
die Sageblattspannzange in offener Position gehalten wird, wird die Spitze des zweiten Sageblattes
benutzt, um das abgebrochene Stlck »einzuhaken« und dann aus der Spannhalterung
herauszuziehen. (Am effektivsten benutzt man hierfir ein diinnes Sageblatt, das mit kleinen fir das
Schneiden von Metall geeigneten Zéhnen versehen ist.)

/\ ACHTUNG

Die Sageblattspannhalterung regelmaBig mit Druckluft ausblasen, um sie zu reinigen. Die
Ségeblattspannhalterung DARF NICHT mit Schmiermittel behandelt werden. Schmiermittel kénnen
zur Verunreinigung fihren.

Beim Verwenden von Druckluft sind Schutzbrillen nach ANSI Z87.1 zu

/A ACHTUNG tragen.

ZWEI HUBARTEN

Mit dem Modell SKE 2902 VV kann zwischen zwei Hubarten gewéhlt werden: Horizontalhub, wie in Abb.
8 gezeigt, und Orbitalhub, wie in Abb. 9 gezeigt. Der Horizontalhub eignet sich flr das Schneiden von
Metall sowie fiir das Schneiden von Holz im Fall, wo die duBerliche Ausfiihrung wichtiger ist als die
Schnittgeschwindigkeit. Der Orbitalhub eignet sich fir das schnelle Schneiden von Holz.

Zum Einstellen der Sage auf Pendelbewegung: Den in Abb. 8 gezeigten Knopf (A) im Uhrzeigersinn so
weit drehen, dass der Balken senkrecht liegt (entgegengesetztes Pfeilzeichen oben), wie in Abb. 8 gezeigt
wird.

Zum Einstellen der Sage auf Schwingbewegung: Den in Abb. 9 gezeigten Knopf (A) entgegen dem
Uhrzeigersinn so weit drehen, dass der Balken waagerecht liegt (ovales Pfeilzeichen oben), wie in Abb.
9 gezeigt wird.

DER BEWEGLICHE AUFLAGESCHUH

Derin Abb. 10 gezeigte Auflageschuh (A) dient als Stlitze beim Schneiden. Er 143t sich so verstellen, dass
er den jeweiligen gewlinschten Scheidvorgangen dient.

DEN NETZSTECKER DER MASCHINE AUS DER STECKDOSE ZIEHEN!
DIE SKE 2902 VV MASCHINE NIE OHNE AUFLAGESCHUH BETREIBEN!

Die SKE 2902 VV Maschine wird mit einem schllssellosen Quik-Change™-

Auflageschuh geliefert. Zum Verstellen des Auflageschuhs den in Abb. 11 gezeigten Hebel (A) drehen,
wobei der Auflageschuh (B) freigesetzt wird. Den Auflageschuh in die gewiinschte Position verstellen und
den in Abb. 12 gezeigten Hebel (A) schlieBen. Der schlussellose Quik-Change™-Auflageschuh ist mit
einer in Abb. 11 gezeigten, erhéhten Lippe (C) versehen, die sich am Ende befindet und die Verriegelung
des Auflageschuhs verhindert, wenn der Auflageschuh zu weit nach vorne positioniert wird. Nach dem
Verstellen sicherstellen, dass der Verriegelungshebel in der verriegelten Position ganz geschlossen ist,
wie in (A) Abb. 12 gezeigt wird.

HINWEIS: Den Verriegelungshebel NICHT mit Gewalt schlieBen. Der Auflageschuh sollte so

verstellt werden, dass der Hebel sich ohne die Anwendung von Gewalt in richtiger Position

verriegeln 1a3t.

/\ ACHTUNG
/\ ACHTUNG



INBETRIEBNAHME

VOR INBETRIEBNAHME

Zur Auswahl des fur den zu bearbeitenden Werkstoff geeignetsten Sageblattes die S&geblattsortiment-
Tabelle anschauen. Durch Verwendung des kilirzesten Sageblattes je nach Materialstéarke wird die groBte
Wirtschaftlichkeit erreicht.

Das zu schneidende Material sollte unbeweglich sein. Kleinere Teile sollten in den Schraubstock
geklemmt werden oder mit Schraubzwingen an der Werkbank befestigt sein. Werkstlcke bei
Kurvenschnitten entsprechend dem Arbeitsfortschritt gegebenenfalls neu einspannen. GréBere
Werkstiicke kdnnen mit der Hand auf Sdgebldcken gehalten werden. Die optimale Schnittgeschwindigkeit
wird mit geringem Vorschubdruck erreicht. Starker Druck erhoht die Schnittgeschwindigkeit nicht!

HOLZ SAGEN

Waéhrend des Sagens bewegt sich die SKE 2902 VV Sage ahnlich einer Handsage auf den Bedienenden
zu. Da das Sé&geblatt aber beim Aufwartshub statt beim Abwértshub schneidet, wie im Fall einer
Handséage, sollte die gute oder zu bearbeitende Seite wéhrend des Schneidens nach unten zeigen.

TAUCHSCHNITTE

Die SKE 2902 VV Séage kann fur Tauchschnitte in Holz und Sperrholz sowie in Wandplatten und
Kunststoffmaterialien verwendet werden. KEINE Tauchschnitte in Metall ausprobieren!

Die Schnittlinie auf dem Werkstiick deutlich aufzeichnen. Die Sage auf Orbitalhub umschalten, um eine
optimale Leistung bei Tauchschnitten zu erreichen. Die Sédge mit einer Hand am vorderen Gehause halten
und mit der anderen Hand am hinteren Griff. Zum Schneiden zuerst die Sage auf den Stitzbalken des
Auflageschuhs stiitzen und entlang der aufgezeichneten Schnittlinie richten (OHNE daf3 das Séageblatt in
Beruihrung mit dem Werkstliick kommt), wie in Abb. 13 gezeigt. Die Sage einschalten. Unter Verwendung
des Stitzbalkens als Schwenkungspunkt die Sdge durch Heben des hinteren Griffs nach vorn bringen,
wie in Abb. 14 gezeigt.

Nachdem das Sageblatt das Werkstiick durchgeschnitten hat, wird am Handgriff weiter hochgezogen, bis
die Sage senkrecht zur Flache des Werkstlicks steht. Die Sage in dieser Position entlang der
aufgezeichneten Schnittlinie weiterfihren.

METALL SAGEN

Beim Schneiden von Winkelstahl sowie H-, I- und U-Profilstahl das Séageblatt auf die Flache des
Werkstuicks auflegen, wo die gréBtmdégliche Zéhnezahl zum Eingriff kommt. Bei Taschenschnitten in
Metall vorbohren! Schneidedl kann entlang der Schnittlinie aufgetragen werden, um die Standzeit des
Ségeblattes zu verlangern.

WARTUNG

DAS WERKZEUG SAUBERHALTEN!

Kuhléffnungen regelméaBig mit Druckluft ausblasen. Kunststoffteile sollten mit einem sauberen, feuchten
Tuch gereinigt werden. Lésungsmittel NIEMALS zum Reinigen von Kunststoffteilen verwenden, da diese
Teile eventuell dadurch aufgeldst oder beschadigt werden kénnen.

N Beim Verwenden von Druckluft sind Schutzbrillen nach ANSI Z87.1 zu
tragen.

DIE MASCHINE KANN NICHT EINGESCHALTET WERDEN

Sollte es nicht mdglich sein, die Maschine einzuschalten, priifen Sie, ob die Zinken des Netzsteckers in
gutem Kontakt mit der Steckdose sind. Es sollte auch gepriift werden, ob Leitungsschutzsicherungen
durchgebrannt oder Leitungsschutzschalter gedffnet sind.



PRUFEN DER KOHLEBURSTEN UND SCHMIEREN

Zu lhrer Sicherheit und um Schutz gegen einen elektrischen Schlag zu gewahren, sollte das Prifen und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR von einer autorisierten Kundendienststelle fur FLEX-
Elektrowerkzeuge vorgenommen werden.

Nach ungefahr 100 Betriebsstunden sollte das Werkzeug der nachstgelegenen autorisierten
Kundendienststelle fir FLEX-Elektrowerkzeuge zur griindlichen Reinigung und Inspektion gebracht oder
geschickt werden. Gegebenenfalls sollten Verschlei3teile ausgewechselt werden. Falls notwendig, sollte
das Werkzeug neu gedlt und mit neuen Kohlebursten ausgeristet werden. Danach sollte die Leistung des
Werkzeuges geprift werden.

Sollte das Werkzeug bevor der obenerwahnten Inspektion ausfallen, sind sofortige Wartungs-bzw.
Reparaturarbeiten méglicherweise notwendig. IN DIESEM FALL DAS WERKZEUG NICHT WEITER
BETREIBEN! Nachdem Sie die Netzspannung kontrolliert haben, bitte Inr Werkzeug sobald wie méglich
der Kundendienststelle tbergeben.

SERVICE UND REPARATUREN

Alle Qualitatswerkzeuge unterliegen bei normaler Benutzung Verschleif3. Deswegen miissen sie von Zeit
zu Zeit gewartet werden und vorhandene VerschleiBteile miissen ausgewechselt werden. Dazu gehdren
Inspektion und Auswechslung der Kohleburste. Diese Arbeiten dirfen NUR von einer AUTORISIERTEN
Kundendienststelle fir FLEX Elektrowerkzeuge unternommen werden. Hierbei haben Sie die volle
Garantie fur Material und Leistung. Reparaturen, die nicht von den obenerwéhnten Vertretungen gemacht
oder unternommen worden sind, sind von der Garantieleistung ausgeschlossen. Sollten Sie Fragen zu
lhrem Werkzeug haben, bitte schreiben Sie uns zu jeder Zeit. Dabei die Angaben auf dem Typenschild
des Werkzeugs (Modell-Nummer, Typ, Fabrikationsnummer usw.) angeben.

Schutz der Umwelt
Nur fur EU-Lander. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill! Geméass Européischer
E Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht
mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.



TECHNICAL SPECIFICATIONS

Part Number 331.678
Voltage supply 230V
Power consumption 1200 W
Power output 670 W
Frequency 50 Hz
Strokes per minute (max.) 2600 SPM
Working ranges (max.)
Wood 305 mm
Metal 19 mm
A-weighted levels:
sound pressure level 88 dB
sound power level 101 dB
Wear ear protection!
Typical Mean effective Acceleration 20 m/s?
Weight
With case and accessories 9.5 kg
Without case and accessories 4.5 kg

ADDITIONAL SAFETY RULES

1

o0k wd

N

Hold tool by insulated gripping surfaces when performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own cord.

Contact with a "live" wire will make exposed metal parts of the tool "live" and shock the operator.
KEEP HANDS AWAY from cutting area.

ALWAYS USE sharp blades.

STAY CLEAR of end pieces that may fall after being cut off.

ALWAYS use the correct blade recommended for the material being cut.

DO NOT OPERATE the SKE 2902 VVSKE with guide shoe removed (see PIVOTING GUIDE SHOE
Section of this Manual).

DO NOT ATTEMPT to plunge cut metal.

Use of this tool can generate and disburse dust or other airborne
particles, including wood dust, crystalline silica dust and asbestos dust.

Direct particles away from face and body. Always operate tool in well ventilated area and provide for
proper dust removal. Use dust collection system wherever possible. Exposure to the dust may cause
serious and permanent respiratory or other injury, including silicosis (a serious lung disease), cancer,
and death. Avoid breathing the dust, and avoid prolonged contact with dust. Allowing dust to get into
your mouth or eyes, or lay on your skin may promote absorption of harmful material. Always use
properly fitting NIOSH/OSHA approved respiratory protection appropriate for the dust exposure, and
wash exposed areas with soap and water.

REPLACEMENT PARTS
When servicing use only identical replacement parts.




OPERATING INSTRUCTIONS

FOREWORD

The FLEX SKE 2902 VV is designed for cutting wood up to 30.5 cm thick, metal up to 19 mm thick and
various other materials, such as plastics, fiberglass, hard rubber, etc.

TO START AND STOP SAW

1. Make sure power circuit voltage is the same as shown on the specification plate on the saw.
Connect saw to power circuit.

2. Hold saw firmly. Squeeze trigger switch (A) Fig. 1, to start motor. Release trigger to stop motor.

VARIABLE SPEED

The saw is equipped with a variable speed control (0 to 2600 SPM). As the switch trigger is squeezed, the
speed of the saw blade increases.

The lower speeds are recommended for most metal cutting, while the higher speeds are recommended

for wood. A few practice cuts at various speeds (a scrap material), will aid you in choosing the best speed
for obtaining the desired results on your application.

HOW TO HOLD SAW

Hold saw as shown in Fig. 2. The gear housing, intermediate plate, blade and pivoting guide shoe may be
made live if the blade cuts into live wiring within a wall.

TO PREVENT ACCIDENTAL ELECTRICAL SHOCK THE SAW MUST BE

HELD AS SHOWN IN FIG. 2, AND MUST HAVE THE RUBBER FRONT
HOUSING COVER PROPERLY INSTALLED AND NOT DAMAGED.

/N\ WARNING

SELECTING THE BLADE
For best performance, longer blade life, and smoother cut, select the proper blade for the job.

When cutting metal always select a blade which will allow at least three teeth to be engaged in the
thickness of material.

INSTALLING THE BLADE

Model SKE 2902 VV with Quik-Change™ Blade Clamp

1. The reciprocating shaft must be fully extended to permit access to the Quik-Change™ blade release
collar (A) Fig. 4. If necessary, gently squeeze the trigger switch to move the reciprocating shaft to its
outermost position (as shown in Fig. 4).

/\ WARNING DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

2. Pivot the guide shoe (B) Fig. 4, forward to improve access to the blade clamp.

3. To open the blade clamp: rotate and hold the blade release collar (A) Fig. 5, counterclockwise (as
viewed from the front of the saw).

4. Insert the blade into the clamp until it bottoms. Allow the release collar to rotate clockwise to lock the
blade in place (Fig. 6).

5. To remove blade: repeat steps 1 thru 3, and pull blade from blade clamp (while the release collar is
being held in the open position).

NEVER TOUCH BLADE IMMEDIATELY AFTER USE, AS IT MAY BE

EXTREMELY HOT.

NOTES: If the blade clamp collar resists rotation to remove a blade, work the blade up and down
while rotating the clamp (in a counterclockwise direction).

/\ WARNING

If the blade breaks leaving nothing to grasp (to pull it from the clamp), it may be necessary to use
another blade as a tool to aid in removing the broken piece (see Fig. 7). While holding the release
collar in the open position, use the tip of another blade to "hook" the broken piece and pull it from
the clamp. (A thin, fine-toothed, metal-cutting blade works best.)



Periodically clean the blade clamp with dry compressed air. DO NOT lubricate the blade clamp.
Lubricant can attract contamination.

/\ WARNING Wear ANSI Z87.1 safety glasses while using compressed air.

DUAL BLADE MOTION

Model SKE 2902 VV has dual blade motion: you have a choice of straight reciprocating motion, as shown
in Fig. 8, or orbital motion as shown in Fig. 9. Straight reciprocating motion should be used for all metal
cutting operations, and for wood cutting applications where finish is more important than speed. Orbital
motion is used for fast cutting of wood.

To set saw for straight reciprocating motion: rotate knob (A) Fig. 8, clockwise so that the bar is vertical
(opposing arrow symbol up), as shown in Fig. 8.

To set saw for orbital motion: rotate knob (A) Fig. 9, counterclockwise so that the bar is horizontal (oval
arrow symbol up), as shown in Fig. 9.

PIVOTING GUIDE SHOE

The pivoting guide shoe (A) Fig. 10 serves as a rest while making a cut and it can be adjusted to
accommodate many types of cutting applications.

DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.
DO NOT OPERATE THE SKE 2902 VV WITH THE GUIDE SHOE
AN UEGNINE REMOVED.

The SKE 2902 VV is supplied with a keyless Quik-Change™ pivoting guide shoe. To adjust, rotate lever
(A) Fig. 11 releasing the pivoting guide shoe (B). Adjust to desired position and close lever (A) Fig. 12.
The keyless Quik-Change™ pivoting guide shoe is designed with a raised lip (C) Fig. 11 at the end that
prevents the guide shoe from locking in positioniif it is extended out too far. After adjusting, make sure the
locking lever is completely closed in the locked position (A) Fig. 12.

NOTE: DO NOT force the locking lever closed. Adjust shoe enough to allow the lever to lock in
position without force.

USING THE SAW

BEFORE YOU START TO WORK

Select the blade best suited for the material to be cut. For greatest economy, use the shortest blade
suitable for the thickness of the material to be cut.

Be sure the material to be cut is rigid. Small work pieces should be securely clamped in a bench vise or
with clamps to the work table. As the work progresses in scroll or curved cu-out pieces, the material may
be readjusted to accommodate the movement of the saw. If the work is large enough, it may be held only
by hand across saw horses. The saw cuts freely with only slight feed pressure. Forcing the saw will not

make it cut faster.

SAWING WOOD

The SKE 2902 VV is used much the same as a hand saw in that it is moved toward the operator during
the cutting operation. However, since the blade cuts on the up-stroke irstead of the down-stroke as in the
case of the hand saw, the good or finish side of the work should face down during the cutting operation.

PLUNGE CUTS

The SKE 2902 VV can be used for plunge cutting wood, plywood, wallboard, and plasticmaterials.
DO NOT attempt to plunge cut metal.



Clearly mark line of cut on the work. Set saw for orbital motion to get the best plunge cut per-for mance.
Grasp front housing with one hand and rear handle with the other hand. To start cut, rest saw on shoe
bracket, align blade with the marked line of cut, (Hade NOT touching work),as shown in Fig. 13. Start saw.
Using bracket as a pivot point, roll saw forward by raising rearhandle, as shown in Fig. 14. When blade
has cut through the work, continue raising the rearhandle until saw is perpendicular to the work surface.
Keep saw in this position and move blade along line of cut.

SAWING METAL

When cutting angle, H-beam, I-beam, channel, etc., start the cut on the surface where the geatest number
of teeth will contact the work. To make a pocket cut, drill a starting hole first. To extend blade life, cutting
oil can be applied to the work surface along the line of the cut.

MAINTENANCE

KEEP TOOL CLEAN

Periodically blow out all air passages with dry, compressed air. All plastic parts shouldbe cleaned with soft
damp cloth. NEVER use solvents toclean plastic parts. They couldpossiblydissolve or otherwise damage
the material.

/\ WARNING Wear ANSI Z87.1 safety glasses while using compressed air.

FAILURE TO START

Should your tool fail to start, check to make sure the prongs on the cord plug are makinggood contact in
the outlet. Also, check for blown fuses or open circuit breakers in the line.

BRUSH INSPECTION AND LUBRICATION

For your continued safety and electrical protection, brush inspection and replacement onthis tool should
ONLY be performed by an Authorized Service Agent for FLEX Power Tools.

At approximately 100 hours of use, take or send your tool to your nearest AuthorizedService Agent for
FLEX Power Tools to be thoroughly cleaned and inspected; worn parts replaced, and when necessary;
relubricated with fresh lubricant, if required; reassembled with new brushes; and performance tested.

Any loss of power before the above maintenance check may indicate the need forimmediate servicing of
your tool. DO NOT CONTINUE TO OPERATE TOOL UNDER THIS CONDITION. If proper operating
voltage is present, return your tool to the Service Agent for immediate service.

SERVICE AND REPAIRS

All quality tools will eventually require servicing or replacement of parts due to wear fromnormal use.
These operations, including brush inspection and replacement, should ONLY be performed by an
AUTHORIZED Service Agent for FLEX Power Tools. All repairs made bythese agencies are fully
guaranteed against defective materialand workmanship. We cannot guarantee repairs made or attempted
by anyone other than these agencies.

Should you have any questions about your tool, feel free to write us at any time. In anycommunications,
please give all information shown on the nameplate of your tool (modelnumber, type, serial number, etc.).

PROTECTING THE ENVIRONMENT

Only for EU countries. Do not dispose of electric tools together with household wastematerial! In

E observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical andelectronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling
facility.
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DONNEES TECHNIQUES

Référence 331.678
Tension d'alimentation 230V
Consommation 1200 W
Puissance 670 W
Fréquence 50 Hz
Coups par minute (maxi.) 2600 CPM
Plage de travail (maxi.)

Bois 305 mm

Métal 19 mm
Niveaux sonores pondérés (dBA):

Pression acoustique 88 dB

Puissance sonore 101 dB

Porter un casque anti-bruit !
Accélération effective moyenne typique 20 m/s?
Poids

Avec coffret et accessoires 9,5kg

ans coffret ni accessoires 4,5 kg

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

1. Sil'outil risque d’entrer en contact avec des fils électriques cachés ou son propre cordon
d’alimentation lors de I'usinage, le tenir par les surfaces de préhension isolées.

Si I'outil venait a toucher un fil sous tension, ses parties métalliques externes seraient également
mises sous tension et risqueraient d’électrocuter I'utilisateur.

IL FAUT MAINTENIR LES MAINS A L'ECART de la zone de coupe.

IL FAUT TOUJOURS UTILISER des lames bien aff(itées.

IL FAUT SE MAINTENIR A L’'ECART des morceaux qui peuvent tomber aprés la coupe.

IL FAUT TOUJOURS utiliser la lame appropriée recommandée pour le matériel a couper.

IL NE FAUT PAS UTILISER la SKE 2902 VV sans son sabot guide (consulter la section SABOT
GUIDE PIVOTANT du manuel).

7. IL NE FAUT PAS ESSAYER de couper du métal en plongeant.

8. L'utilisation de cet outil peut produire et disperser de la poussiére ou
d'autres particules en suspension dans l'air, telles que la sciure de bois, la poussiére de sili-
cium cristallin et la poussiéere d'amiante.

Dirigez les particules loin du visage et du corps. Faites toujours fonctionner 'outil dans un espace
bien ventilé et prévoyez I'évacuation de la poussiere. Utilisez un systéme de dépoussiérage chaque

o0 rwbh

fois que possible. L'exposition a la poussiére peut causer des problémes de santé graves et perman-

ents, respiratoires ou autres, tels que la silicose (une maladiepulmonaire grave) et le cancer, et
méme le décés de la personne affectée. Evitez de respirer de la poussiére et de rester en contact
prolongé avec celle-ci. En laissant la poussiére pénétrer dans vos yeux ou votre bouche, ou en la
laissant reposer sur votre peau, vous risquez de promouvoir I'absorption de substances toxiques.
Portez toujours des dispositifs de protection respiratoire homologués par NIOSH/OSHA, appropriés
a l'exposition a la poussiére et de taille appropriée, et lavez a I'eau et au savon les surfaces de votre
corps qui ont été exposées.

PIECES DE REMPLACEMENT
Pour les réparations, il ne faut utiliser que des piéces de remplacement identiques.



INSTRUCTIONS D’UTILISATION

AVANT-PROPOS

La scie FLEX SKE 2902 VV est prévue pour la coupe du bois (ep. maxi : 30,5 cm), du métal

(ep. maxi: 19 mm) et dune variété d’autres matériaux, tels que le plastique, la fibre de verre, lecaoutchouc
dur, etc.

MARCHE / ARRET DE LA SCIE

1. Vérifiez que la tension secteur est la méme que celle indiquée sur la plaque d’identificationsur la
scie. Branchez la scie.

2. Tenez fermement la scie. Pressez la gachette (A, Fig. 1), pour mettre lemoteur en marche. Reladchez
la gachette pour arréter le moteur.

REGIME VARIABLE

La scie est équipée d’'une commande de cadence variable (0 a 2600 coups/minute). Plus onappuie sur la
géachette, plus la cadence est élevée.

Il est recommandé d'utiliser une cadence lente pour couper du métal et une cadenceplus élevée pour le
bois. Pour établir la cadence qui donne les meilleurs résultats, il estrecommandé de faire quelques coupes
de pra tique a différentes cadences sur un morceau du matériau a couper.

COMMENT TENIR LA SCIE
Tenez la scie comme indiqué aux figures 2. Le boitier d’engrenages, la plaque intermédiaire,la lame et le
sabot de guidage pivotant risquent d’étre mis sous tension si la lame coupe desfils électriques sous
tension & lintérieur d’'un mur.
/\ ATTENTION POUR EVITER TOUT RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE IL FAUT TENIR
LA SCIE COMME INDIQUE A LA FIGURE 2 ETIL FAUT EGALEMENT QUE

LE MANCHON EN CAOUTCHOUC COUVRANT L’AVANT DU BOITIER SOIT INSTALLE
CORRECTEMENT ET QU'IL NE SOIT PAS ABIME.

SELECTION DE LA LAME

Il faut utiliser une lame appropriée pour la tache afin d’obtenir les meilleurs résultats, une plusgrande
longévité de la lame et une coupe de meilleure qualité.

Pour couper du métal, il faut toujours sélectionner une lame qui permet d’avoir au moins troisdents
engagées dans I'épaisseur du matériau.

INSTALLATION DE LA LAME
Modéle SKE 2902 VV avec mandrin de lame Quik-Change™
1. Larbre & mouvement alternatif doit étre complétement sorti pour donner acces a la baguede serrage

de la lame Quik-Change™ (A, Fig. 4). Si nécessaire, appuyez doucement sur lagachette pour amener
I'arbre @ mouve ment alternatif a sa position de sortie extréme (comme montré dans la Fig. 4).

/\ ATTENTION DEBRANCHEZ L'OUTIL

2. Faites pivoter le sabot guide (B, Fig. 4) vers I'avant pour améliorer 'accés au mandrin de lalame.

3. Pour ouvrir le mandrin de la lame, faites tourner dans le sens inverse des aiguilles d’'unemontre
(observé de I'avant de la scie) et maintenez la bague de serrage (A, Fig. 5).

4. Insérez a fond la lame dans le mandrin. Laissez la bague de serrage tourner dans le sensdes aiguil-
les d’'une montre pour verrouiller la lame en place (Fig. 6).

5. Pour enlever la lame, répétez les étapes 1 a 3, puis retirez la lame du mandrin en tenant labague de
serrage en position ouverte.
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NGRS - NE FAUT JAMAIS TOUCHER LA LAME IMMEDIATEMENT APRES
USAGE CAR IL SE POURRAIT QU'ELLE SOIT EXTREMEMENT CHAUDE.

REMARQUES : Si la bague du mandrin ne tourne pas pour enlever une lame, remuez la lamevers
le haut et le bas tout en faisant tourner le mandrin dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

Lorsqu’une lame se casse au ras du mandrin et ne laisse aucune prise, une autre lamepeut
éventuelle ment servir & la déloger (voir Fig. 7). Tout en tenant la bague de serrageouverte, utilisez
la pointe de la nouvelle lame pour accrocher et retirer le trognon del’ancienne. (Une lame a métaux
a petites dents donne les meilleurs résultats).

De temps en temps, nettoyez le mandrin avec de I'air comprimé sec. NE PAS lubrifier le mandrin.
Le lubrifiant peut attirer la saleté.

/\ ATTENTION IPortez des lunettes de sécurité homologuées aux normes ANSI Z87.1
quand vous utilisez de I'air comprimé.

LAME A DEUX MODES DE MOUVEMENT

Le modele SKE 2902 VV est équipé de deux modes de coupe : alternatif, tel qu’indiqué a laFig. 8, et
orbital, comme indiqué a la Fig. 9. Il faut utiliser le mouvement alternatif droit pourtoutes les opérations de
coupe de métal et pour couper dubois quand le fini est plus importantaque la vitesse. Le mouvement orbital
est utilisé pour couper le bois rapidement.

Pour régler la scie afin d’obtenir un simple mouvement de va et vient : tournez le bouton (A)Fig. 8 dans le
sens des aiguilles d’'une montre pour mettre le trait a la verticale (symboles avecfleches opposées en
haut), comme indiqué a la Fig. 8.

Pour régler la scie afin d’obtenir un mouvement orbital : tournez le bouton (A) Fig. 9 en sensinverse des
aiguilles d'une montre de maniere a ce que le trait soit horizontal (symbole avecfleches ovales en haut),
comme indiqué a la Fig. 9.

SABOT GUIDE PIVOTANT

Le sabot de guidage pivotant (A) Fig. 10 sert de reposoir quand on scie et il peut étre réglépour effectuer
de nombreux types de sciages.

/\ ATTENTION DEBRANCHEZ L'OUTIL.

N’UTILISEZ PAS LE SKE 2902 VV SANS SON SABOT DE GUIDAGE.

La scie SKE 2902 VV est fourni avec un sabot de guidage pivotant a réglage sans clé de type
Quik-Change™. Pour le régler, tournez la manette (A) Fig. 11, ce qui libére le sabot deguidage pivotant
(B). Réglez ce derniera la position choisie et refermez la manete (A) Fig. 12. Le sabd de guidage pivotant
sans clé Quik-Change™ est congu avec une nervure (C) Fig. 11 a son extrémité, ce qui empéche le
blocage du sabot de guidage si on le sort troplain. Aprés réglage, assurez-vous que la manette de blocage
est complétement fermée dansla positon de blocage (A) Fig. 12.

REMARQUE : NE forcez PAS sur la manette de blocage pour la fermer. Repositionnez le sabot
suffisamment pour permettre a la manette de se bloquer en position sans avoir aforcer.



UTILISATION DE LA SCIE

AVANT DE COMMENCER

Consultez les tableaux de sélection de lame pour identifier la meilleure lame pour le matériau acouper.
Pour économiser de I'argent, utilisez la lame la plus courte appropriée pour I'épaisseurdu matériau
a couper.

Il faut vérifier que le matériau a couper est rigide. Il faut serrer fermement dans un étau lespetites piéces
ou les serrer contre I'établi avec une pince. Au fur et a mesure de la progressiondes coupes en spirales
ou circulaires, ilpeut étre nécessaire de changer la position du matériaupour permettre I'avance de la scie.
Si la piece est suffisamment grande, il est possible de lamaintenir a la main sur des chevalets. Il suffit
d’une pression légére pour faire avancer la scie.La scie ne coupe pas plus rapidement avec une pression
élevée.

COUPE DE BOIS

Le fonctionnement de la SKE 2902 VV est semblable a celui d’'une scie a main dans la mesure ou elle se
déplace vers I'opérateur pendant la coupe. Puisque, a l'inverse d’'une lame a main,cette lame coupe
pendant la course vers le haut au lieu de vers le bas, le bon cété, ou cété fini,de la piece doit faire face
vers le bas pendant la coupe.

COUPES PLONGEANTES

La SKE 2902 VV peut servir & la coupe plongeante du bois, du contre-plaqué, des cloisonsséches et du
plastique. IL NE FAUT PAS tenter d’entamer de coupes en plongée sur des éléments métalliques.

Marquez clairement la ligne de coupe sur la piece. Pour de meilleurs résultats, sélectionnezla position
«-orbitale-» pour entamer une coupe en plongée. Prenez le carter avant avec unemain et la poignée
arriére avec I'autre main. Pour commencer la coupe, reposez la scie surle support du sa bot, alignez la
lame avec la ligne de coupe marquée (la lame NE touche PAS la piece), comme mon tré dans la Fig. 13.
Mettez la scie en marche. En utilisant le support comme point de pivot, faites bas culer la scie vers lavant
en soulevant la poignée arriere,comme montré dans la Fig. 14. Quand la lame a traversé I'épaisseur de
la piece, continueza soulever larriere de la poignée jusqu’a ce que la scie soit perpendiculaire a la surface
de travail. Maintenez la scie dans cette position et déplacez la lame le long de la ligne de coupe.

COUPE DE METAL

Pour une corniére, une poutre, un profilé, etc., commencez la coupe sur la surface ou le plus grand
nombre de dents fait contact avec la piéce. Il faut percer un trou de démarrage pourfaire une coupe
borgne. Pour prolonger lavie de la lame, il est possible d’utiliser de I'huile decoupe sur la surface de travail
le long de la ligne de coupe.
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ENTRETIEN

NETTOYAGE DE L'OUTIL

De temps en temps, soufflez de I'air comprimé sec dans tous les passages. Il faut nettoyertoutes les
pieces de plastique avec un chiffon doux humide. IL NE FAUT JAMAIS utiliser de solvant pour nettoyer
des piéces en plastique, sous peine de dissoudre ou d’endommagerle matériau.

/\ ATTENTION IPortez des lunettes de sécurité homologuées aux normes ANSI Z87.1
quand vous utilisez de I'air comprimé.

LA SCIE NE DEMARRE PAS

Si I'outil ne démarre pas, vérifiez que les fiches de la prise du cordon font bon contactdans la prise. Il faut
aussi vérifier que le fusible n’est pas grillé ou que le coupe-circuit n’est pas ouvert.

VERIFICATION ET LUBRIFICATION DES BALAIS

Afin de vous protéger contre les risques de décharge électrique et autres dangers,la vérification et le
remplacement des balais de cet appareil doivent étre confiés EXCLUSIVEMENT a un réparateur agréé
par FLEX Power Tools.

Apres environ cent heures d'utilisation, apportez ou expédiez I'appareil chez votreréparateur FLEX pour
une révision compléte, comprenant éventuellement le remplacementdes piéces usées, la lubrification de
I'appareil, I'installation de nouveaux balais, et savérification au banc d’essai.

Toute perte de performances avant la vérification périodique susmentionnée peut étre signe d’'une
anomalie nécessitant une intervention immédiate. DANS CE CAS, N'UTILISEZ PAS L’APPAREIL.
Vérifiez que la tension du secteur soit correcte et, le cas échéant, ramenez ou renvoyez I'appareil
immeédiatement chez votre réparateur agréé.

ENTRETIEN ET REPARATION

Tout outil de qualité s’use a la longue, et aura éventuellement besoin d’une révision.Ces interventions,
y compris l'inspection et le remplacement des balais, doivent étireEXCLUSIVEMENT confiées a un
réparateur agréé par FLEX Power Tools. Toutes les réparationsfaites par ces centres sont complétement
garanties contre les défauts de matériel et de maind’ceuvre. Nous ne pouvons pas garantir les réparations
faites par des tiers.

En cas de question concernant I'outil, écrivez-nous a n’importe quel moment. Il faut incluretous les ren
seigne ments de la plaque d’identification de I'outil (numéro de modéle, de type, desérie, etc.) dans toutes
les com munications.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Pour les pays européens uniquement. Ne pas jeter les appareils électriques dans lesordures

E ménageres! Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative auxdéchets
d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition dansla Iégislation
nationale, les appareils électriques doivent étre collectés a part et étresoumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.



DATI TECNICI

Art. N 331.678
Tensione 230V
Potenza assorbita 1200 W
Potenza resa 670 W
Frequenza 50 Hz
Corse/min (max) 2600 CPM
Spessori lavorabili (max):
Legno 305 mm
Metallo 19 mm
Livello di rumore:
pressione sonora efficace 88 dB
potenza acustica 101 dB
Indossare cuffie di protezione dell’'udito!
Valore medio caratteristico efficace di accelerazione 20 m/s?
Peso
completo di valigetta e accessori 9,5 kg
senza valigetta e accessori 4,5 kg

NORME DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

1.

Quando si esegue un’operazione in cui I'utensile di taglio pud venire in contatto con fili elet-
trici incassati o con il proprio cavo di alimentazione, tenere I'utensile per le superfici isolate
di impugnatura.

Il contatto con un filo elettrico vivo rendera vive anche le parti metalliche esposte dell’utensile, con il
pericolo di scossa elettrica per I'operatore.

TENERE SEMPRE LE MANI LONTANE dallarea di taglio.

USARE SEMPRE lame perfettamente affilate.

STARE LONTANI dalle estremita dei pezzi che, una volta tagliati, potrebbero cadere e causare
infortuni.

Utilizzare SEMPRE la lama raccomandata per il materiale da tagliare.

NON USARE MAI la sega SKE 2902 VV senza I'apposito pattino di guida (vedi la sezione PATTINO
DI GUIDA INCLINABILE in questo manuale).

NON TAGLIARE A TUFFO materiali in metallo.

VANY\AY==3iS\W4Y L'uso di questo utensile pud generare e disperdere nell'aria polvere

o altre particelle, polvere di legno, polvere di silice cristallina e polvere di asbesto.

Dirigere le particelle lontano dal viso e dal corpo. Usare sempre l'utensile in aree ben ventilate

e provvedere alla corretta rimozione della polvere. Ogni volta che cid & possibile, usare sistemi di
raccolta della polvere. L'esposizione alla polvere pud causare lesioni gravi e permanenti alle
capacita respiratorie o altre lesioni, compresa la silicosi (malattia grave dei polmoni), il cancro e la
morte. Evitare di respirare la polvere ed il contatto prolungato con la polvere. Se entra in bocca

o negli occhi, o si posa sulla pelle, la polvere puo6 provocare I'assorbimento di materiali dannosi.
Usare sempre sistemi di protezione della respirazione NIOSH/OSHA correttamente equipaggiati

e appropriati per I'esposizione alla polvere, e lavare con acqua e sapone le parti esposte del corpo.

PARTI DI RICAMBIO
In sede di manutenzione, usare solamente identiche parti di ricambio.
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ISTRUZIONI PER L'USO

PREMESSA

La sega FLEX SKE 2902 VV serve per taglare materiale di legno con uno spessore massimo di 30,5 cm,
materiale in metallo con unospessore massimo di 19 mm e diversi altri tipi di materiali, quali plastica, fibra
di vetro, gomma dura, ecc.

AVVIO E ARRESTO DELLA SEGA

1. Accertarsi che la tensione di rete sia uguale a quella indicata sulla targhetta con i dati tecnici ap pos
ta sul sega. Infilare la spina della sega nella presa di corrente.

2. Tenere la sega in maniera salda. Premere l'interruttore a levetta (A), fig. 1, per avviare il motore.
Rilasciare la levetta per arrestare il motore.

VELOCITA VARIABILE

La sega € dotata di un comando regolatore della velocita (da 0 a 2600 c/min). Premendo la levetta, la
velocita della lama della sega aumenta.

Le velocita piu basse sono raccomandate per il taglio della maggior parte dei materiali metallici, mentre
quelle piu alte sono raccomandate per tagliare il legno. Dopo alcuni tagli di prova a diverse velocita
(su materiale di scarto), I'operatore sara in grado di scegliere la velocita piu adatta per il proprio lavoro.

COME TENERE LA SEGA

Tenere la sega come mostrato nella figura 2. La scatola ingranaggi, la piastra intermedia, la lama e il
pattino guida inclinabile possono andare sotto tensione se la lama taglia fili elettrici vivi in una parete.

/\ AVVERTENZA PER EVITARE SCOSSE ELETTRICHE ACCIDENTALI, TENERE SEMPRE

LA SEGA NELLA POSIZIONE INDICATANELLA FIG.2, ELA COPERTURA
FRONTALE DI GOMMA DELLA SCATOLA INGRANAGGI DEVE ESSERE CORRETTAMENTE
INSTALLATA E NON DANNEGGIATA.

SELEZIONE DELLA LAMA

Per ottenere il massimo rendimento dall’utensile, una durata piu lunga della lama ed un taglio migliore,
selezionare la lama adatta al tipo di lavoro da eseguire.

Per tagliare materiali metallici, selezionare una lama che consenta linserimento di almeno 3 denti di essa
nel materiale.

INSTALLAZIONE DELLA LAMA

Modello SKE 2902 VV con morsetto bloccalama Quik-Change™

1. Lalbero alternativo deve essere completamente allungato per permettere I'accesso al collare di
rilascio della lama Quik-Change™, (A) fig. 4. Se necessario, premere lentamente l'interruttore a
levetta per spostare I'albero alternativo nella posizione piu esterna (vedi figura 4).

VAN \Wis=aiS\WW4Y STACCARE SEMPRE LA SPINA DALLA PRESA DI CORRENTE.

2. Ruotare il pattino di guida (B, fig. 4) in avanti per avere un accesso migliore al morsetto bloccalama.

3. Per aprire il morsetto bloccalama: ruotare in senso antiorario, e tenere fermo, il collare di rilascio
della lama (A, fig. 5) (visto dal davanti della sega).

4. Inserire la lama nel morsetto bloccalama fino a quando tocca il fondo. Far si che il collare di rilascio
possa ruotare in senso orario per bloccare la lama in posizione (fig. 6).

5. Perrimuovere la lama: ripetere le operazioni di cui ai punti da 1 a 3, quindi estrarre la lama dal mor-
setto bloccalama (con il collare di rilascio tenuto in posizione aperta)



NON TOCCARE MAI LA LAMA SUBITO DOPO L'USO. PUO ESSERE

AVVERTENZA
A ESTREMAMENTE CALDA.

NOTE: Se il collare del morsetto bloccalama non gira facilmente, muovere la lama in su ed in giu
ruotando al tempo stesso il collare (in senso antiorario).

Se la lama si rompe dentro il morsetto e quindi non si pud rimuovere tirandola, puo darsi sia
necessario usare un’altra lama come strumentoper rimuovere il pezzo rdto (vedi figura 7). Tenendo
il collare di rilascio in posizione aperta, usare la punta di un’altra lama per agganciare il pezzo rotto
e tirarlo fuori dal morsetto (si consiglia di usare una lama sottile, a denti fini, adatta per tagliare
materiali metallici).

Periodicamente, pulire il morsetto della lama usando aria compressa asciutta. NON lubrificare il
morsetto della lama: il lubrificante pud attirare agenti contaminanti.

/N AVVERTENZA Indossare occhiali di protezione ANSI Z87.1 quando viene usata I'aria
compressa.

MOVIMENTO DOPPIO DELLA LAMA

I modello SKE 2902 VV offre la possibilita di scegliere tra due movimenti della lama: il movimento
alternativo lineare (vedi fig. 8) o il movimento ellittico (vedi fig. 9). Il movimento alternativo lineare
¢ indicato per tagliare il metallo ed il legno, quando, in quest’ultimo caso, il risultato del taglio & piu
importante della velocita. Il movimento ellittico & indicato per tagliare velocemente il legno.

Per regolare la lama sul movimento alternativo lineare: ruotare la manopola (A, fig. 8) in senso orario, in
modo che la barra risulti verticale (il simbolo della freccia contraria & rivolto in alto), come illustrato nella
figura 8.

Per regolare la lama sul movimento ellittico: ruotare la manopola (A, fig. 9) in senso antiorario in modo che
la barra risulti orizzontale (il simbolo della freccia ovale € rivolto in alto), come mostrato nella figura 9.

PATTINO GUIDA INCLINABILE

Il pattino guida inclinabile (A, fig. 10) serve da appoggio durante I'esecuzione di un taglio, e pud essere
regolato per eseguire diversi tipi di taglio.

VANV =314 STACCARE SEMPRE LA SPINA DALLA PRESA DI CORRENTE.

VAN\YAY/=231=4Y NON USARE LA SEGA SKE 2902 VV SENZA IL PATTINO DI GUIDA.

La sega modello SKE 2902 VV é dotata del pattino guida inclinabile senza chiave Quik-Change™.

Per regolare il pattino, ruotare la levetta (A, fig. 11) per liberare il pattino guida inclinabile (B). Regolare il
pattino nella posizione desiderata e chiudere la levetta (A, fig. 12). Il pattino guda inclinabile senza chiave
Quik-Change™ ha un bordo rialzato (C, fig. 11) sull’estremita, che impedisce al pattino dal bloccarsi in
posizione se viene allungato troppo in avanti. Dopo la regolazione, accertarsi che la levettadi bloccaggio
sia completamente chiusa in posizione bloccata (A, fig. 12).

NOTA: NON forzare la levetta di bloccaggio chiusa. Regolare il pattino quanto basta per consentire
alla levetta di bloccarsi in posizione senza forzature.
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USO DELLA SEGA

CONSIDERAZIONI PRELIMINARI

Consultare le tabelle per la selezione della lama, per decidere quale lama & la piu adatta al materiale da
tagliare. Risparmi maggiori si possono ottenere usando la lama piu corta possibile adatta allo spessore
del materiale da tagliare.

Fissare bene il materiale da tagliare. Pezzi di piccole dimensioni potranno essere fissati con un morsetto
sul banco di lavoro oppure bloccati in una morsa. Con il progredire dell’operazione in pezzi tagliati

a svolgimento o curvati, il materiale potra essere regolato in base al movimento della sega. Pezzi di
dimensioni maggiori possono essere tenuti fermi con una mano su un cavalletto. La sega taglia
efficacemente con una ridotta pressione d’avanzamento. Una pressione maggiore non comporta un
aumento della velocita di taglio.

TAGLIO DEL LEGNO

La sega SKE 2902 VV si usa quasi allo stesso modo di una sega a mano: la sega viene spostata verso
I'operatore durante I'operazione di taglio. Tuttavia, poiché la lama taglia nel corsa verso l'alto anziché in
quella verso il basso, come nel caso della sega a mano, il lato buono o finito del pezzo dovrebbe essere
messo rivolto verso il basso.

TAGLI A TUFFO

Il modello SKE 2902 VV puo essere usato per eseguire tagli a tuffo su legno, compensato, pannelli per
pareti e materiali plastici. NON tagliare a tuffo materiali metallici.

Contrassegnare sul pezzo il percorso da seguire peril taglio. Per ottenere il taglio a tuffo migliore, regolare
la sega sul movimento ellittico. Afferrare con una mano la parte anteriore della sega e con laltra afferrare
'impugnatura. Per iniziare il taglio, appoggiare la sega sulla staffadel pattino, allineare la lama con la linea
contrassegnata del taglio (la lama NON tocca il pezzo da tagliare), come illustrato nella figura 13.
Accendere la sega. Usando la staffa come punto di inclinazione, scorrere la sega in avanti alzando
'impugnatura posteriore, come illustrato nella figura 14. Quando la lama hapenetrato il pezzo, continuare
ad alzare 'impugnatura posteriore fino a quando la sega risulta perpendicolare alla superficie del pezzo.
Tenere la sega in questa posizione e muovere la sega lunga la linea di taglio.

TAGLIO DI MATERIALI METALLICI

In sede di taglio di profilati adL, ad |, a J, aC, ecc., cominciare a tagliare dal punto sul materiale agiscono
il maggior numero di denti della sega. In caso di tagli a tasca, eseguire prima il foro di inserimento della
lama. Per allungare la durata utile della lama, applicare olio da taglio sulla superficie del pezzo, lungo la
linea di taglio.

MANUTENZIONE

MANTENERE L'UTENSILE PULITO

Pulire periodicamente con aria compressa asciutta tutti i condotti dell’aria. Pulire tutte le parti di plastica
con un panno morbido inumidito. NON usare MAI solventi per pulire le parti di plastica, perché queste
potrebbero dissolversi o si potrebbe danneggiare il materiale.

/\ AVVERTENZA Indossare occhiali di protezione ANSI Z87.1 quando viene usata I'aria
compressa.

MESSA IN FUNZIONE MANCATA

Se l'utensile non si accende, controllare che la spina di alimentazione sia ben inserita nella presa di
corrente. Controllare inoltre se nel circuito di alimentazionevi sono fusibili bruciati o interruttori automatici
scattati.
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CONTROLLO DELLE SPAZZOLE E LUBRIFICAZIONE

Per tutelare la propria incolumita e per la sicurezza elettrica, il controllo delle spazzole e la loro eventuale
sostituzione deve essere eseguita SOLTANTO da un tecnico di assistenza autorizzato FLEX Power
Tools.

Dopo circa 100 ore di uso, portare I'utensile al piu vicino tecnico di assistenza autorizzato FLEX Power
Tools per farlo pulire e controllare, farne sostituire le parti eventualmente usurate e, se necessario, farlo
lubrificare con lubrificante fresco; e infine, per farlo rimontare con spazzole nuove (se necessario) e farne
verificare il corretto funzionamento.

Eventuali perdite di potenza prima della scadenza di manutenzione sopra specificata possono indicare
che occorre intervenire immediatamente sull’'utensile. NON CONTINUARE AD ADO PE RARE
L’'UTENSILE IN QUESTE CONDIZIONI. Se la tensione di alimentazione utilizzata € quella adeguata,
portare immediatamente I'utensile da un tecnico di assistenza per farlo controllare e se necessario
riparare.

ASSISTENZA TECNICA E RIPARAZIONI

Ogni attrezzatura, anche se di ottima qualita, € soggetta ad un’usura naturale. Pertanto & necessario di
tanto in tanto sostituire, nel’ambito della periodica manutenzione, quelle parti che con il tempo di
consumano. Affidare I'esecuzione di queste operazioni, compresa l'ispezione e la sostituzione delle
spazzole, SOLAMENTE ad un Centro di Assistenza AUTORIZZATO dalla FLEX Power Tools. Cosi
facendo, si avra piena garanzia sui materiali impiegati e sui lavori eseguiti. Riparazioni tentate o eseguite
da persone o officine diverse dai centri di assistenza autorizzati non ricevoro la garanzia da parte nostra.

In caso di qualsiasi tipo di dubbio sull’'utensile, scriveteci in qualsiasi momento. Nella corrispon denza,
fornire tutti dati indicati sulla targhetta dell’'utensile (numero del modello, tipo, numero di serie, ecc.).

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
Solo per Paesi UE. Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici. Secondo la
ﬁ Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Numero de pieza 331.678
Tension de alimentacion 230 Voltios
Consumo de energia 1200 Vatios
Potencia de salida 670 Vatios
Frequencia 50 Hz
Carreras por minuto (maximas) 2600 CPM
Gamas de trabajo (maximas)
Madera 305 mm
Metal 19 mm
Niveles con ponderacion A:
nivel de presién acustica 88 dB
nivel de potencia acustica 101 dB
iUse proteccién de oidos!
Aceleracion media efectiva tipica 20 m/s?
Peso
Con estuche y accesorios 9,5 kg
Sin estuche y accesorios 4,5 kg

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1.

o0 MDD

Agarre la herramienta por las superficies de agarre aisladas cuando realice alguna operacion
en la que la herramienta de corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con su pro-
pio cable de alimentacién.

El contacto con un cable que tenga corriente hara que las partes metalicas de la herramienta que
estan al descubierto también lleven corriente y causen descargas al operario.

MANTENGA LAS MANOS fuera de la zona de corte.

USE SIEMPRE hojas afiladas.

MANTENGASE ALEJADO de los pedazos finales que pueden caer después de cortarlos.

USE SIEMPRE la hoja apropiada recomendada para el material que vaya a cortar.

NO,UTILICE la SKE 2902 VV si se le ha quitado la zapata de guia (véase la seccion ZAPATA DE
GUIA BASCULANTE de este manual).

NO INTENTE hacer cortes por penetracion en metal.

El uso de esta herramienta puede generar y dispersar polvo u otras
particulas suspendidas en el aire, incluyendo polvo de madera, polvo de silice cristalina

y polvo de asbesto.

Dirija las particulas de modo que se alejen de la cara y del cuerpo. Utilice siempre la herramienta en
un &rea bien ventilada y proporcione un medio apropiado de remocién de polvo. Use un sistema de
recoleccion de polvo en todos los lugares donde sea posible. La exposicion al polvo puede causar
lesiones respiratorias graves y permanentes u otras lesiones graves y permanentes, incluyendo
silicosis (una enfermedad pulmonar grave), cancer y muerte. Evite aspirar el polvo y evite el
contacto prolongado con el polvo. Si se permite que el polvo entre enla boca o en los ojos, o que se
deposite en la piel, se puede promover la absorcion de material nocivo. Use siempre proteccion
respiratoria aprobada por NIOSH/OSHA que se ajuste apropiadamente y sea adecuada para la
exposicién al polvo, y lavese las areas expuestas con agua y jabén.

PIEZAS DE REPUESTO
Cuando haga servicio de revision de la herramienta, utilice Unicamente piezas de repuesto idénticas.
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INSTRUCCIONES DE UTILIZACION

PROLOGO

La FLEX SKE 2902 VV esta disefiada para cortar madera de hasta 30,5 cm de grosor, metal de hasta 19
mm de grosor y varios otros materiales, tales como plasticos, fibra de vidrio, gomadura, etc.

PARA PONER EN MARCHA Y PARAR LA SIERRA

1. Asegurese de que la tension del circuito de alimentacion sea la misma que la que se indicaen la
placa de especificaciones de la sierra. Conecte la sierra al circuito de alimentacion.

2. Agarre firmemente la sierra. Apriete el interruptor gatillo (A), Fig. 1, para poner en marcha el motor.
Suelte el gatillo para parar el motor.

VELOCIDAD VARIABLE

La sierra esta equipada con un control de velocidad variable (de 0Oa 2600 CPM). A medida quese aprieta
el gatillo interruptor, la velocidad de la hoja aumenta.

Las velocidades mas bajas se recomiendan para la mayoria de cortes en metal, mientras quelas
velocidades mas altas se recomiendan para cortar madera. Unos cuantos cortes de practicaa distintas
velocidades (en material de desecho) le ayudaran a escoger la mejor velocidad paraobtener los
resultados deseados en la aplicacion que vaya a realizar.

COMO SUJETAR LA SIERRA
Sujete la sierra de la manera que se muestra en al Fig. 2. Puede que se haga conducircorriente por la

caja de engranajes, la placa intermedia, la hoja y la zapata de guia pivotantesi la hoja corta cables con
corriente que estén dentro de una pared.

PNEVEEYer]  PARA EVITAR DESCARGAS ELECTRICAS ACCIDENTALES, LA SIERRA

SE DEBE SUJETAR DE LA MANERA QUE SE MUESTRAEN LAFIG. 2, Y
DEBE TENER LA CUBIERTA DE GOMA DE LA CAJA DELANTERA INSTALADA
CORRECTAMENTE Y SIN DANOS.

SELECCION DE LA HOJA
Para obtener el mejor rendimiento, una duraciéon mas prolongada de la hoja y un corte massuave,
seleccione la hoja adecuada para el trabajo.

Cuando corte metal, seleccione siempre una hoja que permita que al menos tres dieries esténacoplados
en el grosor del material.

INSTALACION DE LA HOJA

Modelo SKE 2902 VV con abrazadera de hoja Quik-Change™

1. El eje alternativo debe estar completamente extendido para permitir el acceso al collarin desuelta de
la hoja Quik-Change™ (A), Fig. 4. Si es necesario, apriete suavemente el interruptorgatillo para
mover el eje alternativo hasta su posicién mas externa (tal como se muestra en laFig. 4).

DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.
2. Pivote la zapata de guia (B), Fig. 4, hacia delante para mejorar el acceso a la abrazadera dela hoja.
3. Para abrir la abrazadera de la hoja: gire y sujete el collarin de suelta de la hoja (A), Fig. 5, ensentido
contrario al de las agujas del reloj (segun se ve desde la parte delantera de la sierra).
4. Introduzca la hoja en la abrazadera hasta que toque fondo. Deje que el collarin de suelta gireen el
sentido de las agujas del reloj para fijar la hoja en su sitio (Fig. 6).
5. Para quitar la hoja: repita los pasos 1 a 3 y tire de la hoja para sacarla de la abrazadera de lahoja
(mientras se sujeta el collarin de suelta en la posicién abierta).
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NO TOQUE NUNCA LA HOJA INVEDIATAMENTE DESPUES DE USARLA
/\ ADVERTENCIA ) )
YA QUE PODRIA ESTAR SUMAMENTE CALIENTE.

NOTAS: Si el collarin de la abrazadera de la hoja se resiste a la rotacién para quitar una hoja,
mueva la hoja hacia arriba y hacia abajo mientras gira la abrazadera (en sentido contrario al de las
agujas del reloj).

Si la hoja se rompe sin dejar nada por donde agarrarla (para tirar de ella a fin de sacarlade la
abrazadera), quizas sea necesario usar otra hoja como herramienta para ayudar asacar el pedazo
roto (véase la Fig. 7). Mientras sujeta el collarin de suelta en la posicbnabierta, use la punta de otra
hoja para "enganchar" el pedazo roto y tirar de él hastasacarlo de la abrazadera. (Una hoja delgada
con dientes finos para cortar metal dara losmejores resultados.)

Limpie periédicamente la abrazadera de la hoja con aire comprimido seco. NO LUBRIQUE la
abrazadera de la hoja. Los lubricantes pueden atraer contaminacion.

/\ ADVERTENCIA Use gafas de seguridad ANSI Z87.1 mientras utilice airecomprimido.

MOVIMIENTO DUAL DE LA HOJA

El modelo SKE 2902 VV cuenta con movimiento dual de la hoja: ofrece la opcién de usar unmovimiento
alternativo recto, tal como se muestra en la Fig. 8, o un movimiento orbital, talcomo se muestra en la
Fig. 9. Se debe usar el movimiento alternativo recto para todas lasoperaciones de corte de metal y para
las aplicaciones de corte de madera en las que el acabadosea mas importante que la rapidez.

El movimiento orbital se utiliza para cortar madera conrapidez..

Para ajustar la sierra a movimiento alternativo recto: gire el pomo (A), Fig. 8, en el sentido delas agujas
del reloj hasta que la barra esté vertical (simbolo con flechas opuestas arriba), de lamanera que se
muestra en la Fig. 8.

Para ajustar la sierra a movimiento orbital: gire el pomo (A), Fig. 9, en sentido contrario al delas agujas
del reloj hasta que la barra esté horizontal (simbolo con flechas ovales arriba), de lamanera que se
muestra en la Fig. 9.

ZAPATA DE GUIA PIVOTANTE

La zapata de guia pivotante (A), Fig. 10, sirve de apoyo mientras se realiza un corte y sepuede ajustar
para acomodar muchos tipos de aplicaciones de corte.

VAN D)V =31=N[elY DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

VANABYY/=RSN@Y NO UTILICE LA SKE 2902 VV SI SE LE HA QUITADO LA ZAPATA DE GUIA.

La SKE 2902 VV se suministra con una zapata de guia pivotante Quik-Change™ que nonecesita llave.
Para ajustarla, gire la palanca (A), Fig. 11, soltando la zapata de guia pivotante(B). Ajuste la zapata en la
posicion deseada y cierre la palanca (A), Fig. 12. La zapata deguia pivotante Quik-Change™ que no
necesita llave esta disefiada con un reborde elevado(C), Fig. 11, en el extremo, que evita que la zapata
de guia se bloquee en su posicion si estaextendida demasiado hacia afuera. Después de realizar el
ajuste, asegurese de que lapalancade fijacion esté completamente cerrada en la posicién bloqueada (A),
Fig. 12.

NOTA: NO fuerce la palanca de fijacidon para cerrarla. Ajuste la zapata lo suficiente como
parapermitir que la palanca se bloquee en su posicién sin fuerza.

24



UTILIZACION DE LA SIERRA

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

Seleccione la hoja mas adecuada para el material que se vaya a cortar. Para lograr la maximaeconomia,
utilice la hoja mas corta que sea adecuada para el grosor del material que se vaya a cortar.

Asegurese de que el material que se vaya a cortar esté rigido. Las piezas de trabajo pequefiasdeben
sujetarse firmemente en un tornillo de carpintero de banco o con abrazaderas a lamesa de trabajo.

A medida que el trabajo progrese en piezas de corte contorneado o curvo, se puede reajustar el material
para acomodar el movimiento de la sierra. Si la pieza de trabajo essuficientemente grande, se puede
sujetar con las manos sobre unos caballetes de aserrar. La sierra corta libremente con sélo una ligera
presion de avance. Forzarla no la hara cortar mas rapido.

ASERRADO DE MADERA

La SKE 2902 VV se usa de manera muy parecida a una sierra de mano en cuanto a que semueve hacia
el operario durante la operacidn de corte. Sin embargo, como la hoja cortadurante la carrera ascendente,
en lugar de hacerlo durante la carrera descendente como enel caso de las sigras de mano, el lado bueno
o de acabado de la pieza trabajo debe estarorientado hacia abajo durante la operacion de corte.

CORTES POR PENETRACION

La SKE 2902 VV puede tilizarse para realizar cortes por penetracbn en madera, maderacontrachapada,
madera laminar para paredes y materiales de plastico. NO intente cortar porpenetraciéon en metal.

Marque claramente la linea de corte en la pieza de trabajo. Ajuste la sierra para movimientoorbital con
objeto de obtener el mejor rendimiento de corte por penetraciéon. Agarre la cajadelantera con una mano
y el asa trasera con la otra. Para empezar el corte, apoye la sierrasobre el soporte de la zapata y alinee
la hoja con la linea de corte marcada (de forma que la hojaNO toque la pieza de trabajo), de la manera
que se muestra en la Fig. 13. Ponga en marcha la sierra. Utilizando el soporte como punto de pivote,
incline la sierra hacia delante subiendo elasa trasera, de la manera que se muestra en laFig. 14. Cuando
la hoja haya atravesado la piezade trabajo, siga subiendo el asa trasera hasta que la sierra esté
perpendicular a la superficie de trabajo. Mantenga la sierra en esta posiodn y mueva la hoja a lo largo de
la linea de corte.

ASERRADO DE METAL

Cuando corte angulares, vigas en H, vigas en |, perfiles en U, etc., empiece el corte en lasuperficie en el
punto donde el mayor nimero de dientes vaya a entrar en contacto con la pigade trabajo. Para hacer un
corte de bolsillo, haga primero un agujero de inicio. Para prolongarla duracién de la hoja, se puede aplicar
aceite de corte a la superficie de trabajo a lo largo de la linea de corte.
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MANTENIMIENTO

MANTENGA LIMPIA LA HERRAMIENTA

Limpie periédicamente todas las aberturas de ventilaciéon con aire comprimido seco. Todas las piezas de
plastico deben limpiarse con un pafio suave y himedo. No utilice NUNCA disolventes para limpiar las
piezas de plastico. Los disolventes podrian disolver o estropearel material.

/\ ADVERTENCIA Use gafas de seguridad ANSI Z87.1 mientras utilice airecomprimido.

S| LA HERRAMIENTA NO ARRANCA

Si la herramienta no arranca, compruebe si las clavijas del enchufe del cabledealimentacién hacen buen
contacto en el tomacorriente. Compruebe también si hay fusiblesfundidos o cortacircuitos abiertos en la
linea de alimentacion.

INSPECCION DE LAS ESCOBILLAS Y LUBRICACION

Para la seguridad y proteccion eléctric,a continuas del usuario, la inspeccion y el cambiode las escobillas
de esta herramienta debe realizarlos UNICAMENTE un Agente de Servicio Autorizado de FLEX Power
Tools.

Al cabo de aproximadamente 100 horas de uso, lleve o envie la herramienta al Agente deServicio
Autorizado de FLEX Power Tools mas préximo para que la limpien e inspeccionen minuciosamente,

le cambien las piezas desgastadas cuando sea necesario, la lubriquen conlubricante nuevo si hace falta,
le pongan escobillas nuevas y comprueben su rendimiento.

Toda pérdida de potencia antes de la comprobaciéon de mantenimiento mencionadaanteriormente puede
indicar que la herramienta necesita servicio inmediato. NO SIGA USANDO LA HERRAMIENTA S| SE
PRODUCE ESTA SITUACION. Si la tensién de funcionamiento presente es correcta, devuelva la
herramienta al Agente de Servicio para obtener servicio inmediato.

SERVICIO DE REVISION Y REPARACIONES

Todas las herramientas de calidad acabaran necesitando servicio o cambio de piezas debidoal desgaste
ocasionado por el uso normal. Estas operaciones, incluyendo la inspeccion y elcambio de escobillas,
debe realizarlas SOLAMENTE un Agente de Servicio AUTORIZADO de FLEX Power Tools.

Toda reparacién hecha por estas agencias esta completamente garantizadacontra materiales
defectuosos y mano de obra defectuosa. No podemos garantizar lasreparaciones realizadas o irtentadas
por agencias que no sean éstas.

Si tiene alguna pregunta sobre la herramienta, no dude en escribirnos en cualquier momento.En todas
las comunicaciones, tenga la amabilidad de facilitar toda la informacién que apareceen la placa de
especificaciones de la herramienta (numero de modelo, tipo, nimero de serie,etc.).

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Sélo para paises de la Unién Europea. jNo deseche los aparatos eléctricos juntocon los residuos

E domésticos! De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos y su aplicaciéon de acuerdo conla legislacion nacional, las herramientas
eléctricas cuya vida util haya llegado a sufin se deberan recoger por separado y trasladar a una
planta de reciclaje que cumpla con lasexigencias ecoldgicas.

26



Caracteristicas do aparelho

Numero do produto 331.678
Tenséo da rede 230V
Poténcia absorvida 1200 W
Poténcia util 670 W
Frequéncia 50 Hz
Numero de cursos por minuto (max.) 2600 SPM
Espessura do material (max.)
Madeira 305 mm
Metal 19 mm
Nivel de ruido A avaliado
Nivel de pressao acustica 88 dB
Nivel de poténcia acustica 101 dB
USAR PROTECCAO PARA OS OUVIDOS!
Valor efectivo, médio, tipico da aceleracdo 20 m/s?
Peso
Com mala e acessorios 9,5 kg
Sem mala e acessorios 4,5 kg

MEDIDAS DE SEGURANCA SUPLEMENTARES

1. Segurar o aparelho pelas superficies isoladas dos punhos, se, durante o trabalho,
existir a probabilidade da ferramenta de corte entrar em contacto com um cabo condutor
de corrente oculto ou com o préprio cabo de alimentagao de corrente.
Através do contacto com um cabo condutor de corrente, as pegas metalicas nao protegidas do
aparelho tornam-se também condutoras de corrente. Daqui resulta o perigo dum choque eléctrico.

2. AFASTE AS MAOS da zona de trabalho!

3. Utilize SEMPRE LAMINAS DE SERRA BEM AFIADAS!

4. AO SERRAR, COLOQUE-SE NUMA POSICAO para que os terminais das pecas serradas,
ao cairem, nao possam provocar ferimentos!

5. Utilizar SEMPRE a lamina de serra adequada para o material que se pretende serrar.

6. NUNCA trabalhe com a serra SKE 2902 VV sem a base de apoio montada (ver o capitulo
«BASE DE APOIO MOVEL» nestas Instrucdes de Servico).
NUNCA tente fazer CORTES DE PENETRACAO em metal!

A utilizagdo deste aparelho pode provocar a formag&o e propagacéo de
poeiras e de outras particulas suspensa no ar, como p6 de madeira, silicio cristalino e p6
com particulas de amianto.

Estas particulas devem ser mantidas afastadas da sua face e do seu corpo. Utilize o aparelho
somente em locais bem arejados e procure manter as poeiras afastadas. Se possivel, utilize um
sistema de acumulacao de poeiras. Se estiver sujeito a este tipo de poeiras, aumenta o risco de
danos graves e permanentes nas vias respiratérias, bem como de outras lesdes, como silicose (uma
doenga pulmonar grave), cancro ou até da morte. Nao inale estas poeiras e evite um contacto
prolongado da pele com o pd. No caso de contacto da boca, olhos ou da pele com o pé, pode haver
uma absorcao de material prejudicial a saude. Use, sempre, dispositivos adequados de protec¢éo
da respiragao e homologados por NIOSH/OSHA, se estiver exposto ao pd e lave com agua e sabao
as partes do corpo em causa.

PECAS DE REPARAQAO
Em todos os trabalhos de manutengéo ou reparacao, utilizar somente pecas de reparagao originais!
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INSTRUCOES DE SERVICO

INTRODUCAO

A serra SKE 2902 VV da FLEX corta madeira até uma espessura de 30,5 cm, metal até uma espessura
de 19 mm, assim como, muitos outros materiais, como plastico, fibra de vidro, borracha rija (= ebonite),
etc..

LIGAR E DESLIGAR A SERRA

1. Atenséo da fonte de alimentacdo de corrente tem que coincidir com a tensao indicada na placa
de caracteristicas da serra. Ligue a ficha da serra a tomada de corrente.

2. Segure bem a serra. Premir o interruptor de servigo (A), fig. 1, para ligar a maquina. Para desligar,
liberte o interruptor.

REGULA(;AO SEM ESCALONAMENTO DO NUMERO DE CURSOS

A serra esté equipada com um interruptor de servico que permite uma regulacéo sem escalonamento
do nuimero de cursos (0 até 2600 por minuto). Exercendo pressao sobre o interruptor de servigo,

vai aumentando o nimero de cursos da lamina de serra.

Para cortar a maioria dos metais, recomenda-se um nimero de cursos reduzido. Para madeira
recomenda-se um numero de cursos elevado. Através dum corte de teste (com restos de madeira

ou de metal) pode ser seleccionado o numero de cursos mais adequado para se conseguir o resultado
desejado.

SEGURAR A SERRA
Segurar a serra como se mostra na fig. 2. Ao cortar um cabo condutor de corrente numa parede, a caxa
da engrenagem, a placa distanciadora, a lamina de serra, assim como a base de apoio mével podem
tornar-se condutores de corrente.
N\ ATENCAO PARA SE EVITAR UM CHOQUE ELECTRICO A SERRA TEM QUE ESTAR,
SEMPRE, SEGURA COMO SE INDICA NA FIG. 2. TAMBEM A

COBERTURA DE BORRACHA DO PUNHO DIANTEIRO TEM QUE ESTAR CORRECTAMENTE
APLICADA E NAO PODE ESTAR DANIFICADA.

SELECCAO DA LAMINA DE SERRA

Para se alcancar o maximo rendimento, uma longa duragéo da lamina, assim como um corte perfeito,
utilize a lamina correcta para a tarefa que pretende executar.

Para cortar metal, seleccione, sempre, uma lamina em que, pelo menos, trés dentes assentem
no material.

UTILIZACAO DA LAMINA DE SERRA

Modelo SKE 2902 VV com fixacdo de aperto da lamina de serra Quik-Change™
1. Parater acesso a pinga de aperto da lamina de serra Quik-ChangeT'\’I (A), fig.4, a barra de cursos
tem que estar completamente saida. Caso seja necessario, premir ligeiramente o interruptor de
servigo, para movimentar a barra de cursos, tanto quanto possivel para fora (como se mostra na
fig. 4).
DESLIGAR A FICHA DE REDE DA MAQUINA DA TOMADA DE CORRENTE.
2. Balance a base de apoio (B), fig. 4 para a frente, para facilitar o acesso a fixacao da lamina de serra.
3. Para abrir a fixagéo de aperto da lamina de serra, rodar e prender a pin¢a de fixagdo da lamina de
serra (A), fig. 5 no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio (visto pela parte da frente da serra).
4. Introduzir a lamina de serra até ao batente. Deixar rodar a pin¢ca de aperto da lamina de serra no
sentido dos ponteiros do reldgio, para fixar a lamina de serra na posicao correcta (fig. 6).
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5. Para desmontar a lamina de serra, repetir as operagdes dos numeros 1 a 3 e, depois, retirar
a lamina de serra para fora da fixagéo da lamina de serra (enquanto a pinga de aperto da lamina
de serra € mantida na posig¢ao de aberta).

/N ATENCAO NUNCA TOCAR NA LAMINA DE SERRA DIRECTAMENTE DEPOIS DA SUA
UTILIZAGAO, POIS, ELA PODE ESTAR MUITO QUENTE.

INDICAGAO: Se a pinga de aperto da lamina de serra, durante a rotagdo para desmontagem
da lamina de serra, apresentar alguma resisténcia, a mesma deve ser movimentada para cima
e para baixo, algumas vezes, enquanto a pin¢a é rodada em sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio.

Se a lamina de serra partir, sem que o pedaco restante possa ser agarrado (para o retirar para fora
do suporte de fixacdo) entdo, pode ser necessario utilizar uma segunda lamina de serra, como
ferramenta, para retirar o pedago partido (ver fig. 7). Enquanto a pinga de aperto da hmina de serra
€ mantida em posicao aberta, a ponta da segunda lamina de serra é usada para «enganchar» o
pedaco partido e, depois, retira-lo para fora da fixagao de aperto. (Efectivamente, utiliza-se, aqui,
uma lamina de serra fina que esteja equipada com dentes apropriados para cortar metal).

Soprar, regularmente, a fixagéo de aperto da lamina de serra com ar comprimido, para limpeza.
A fixagéo de aperto da lamina de serra NAO PODE ser tratada com lubrificantes. Os lubrificantes
podem dar origem a impurezas.

A ATENCAO Utilizando ar comprimido deve usar éculos de protecg¢éo, de acordo com
ANSI Z87.1

DOIS TIPOS DE CURSOS

Com o modelo de serra SKE2902 VV pode optar-se por dois tipos de cursos diferentes: curso horizontal,
como se mostra na fig. 8 e curso orbital, como se mostra na fig. 9. O curso horizontal é indicado para
cortar metal, assim como para cortar madeira no caso do aspecto exterior ser mais importante que

a velocidade de corte. O curso orbital é indicado para cortar madeira com maior rapidez.

Para ajustar a serra ao movimento pendular: Rodar o botao (A) apresentado na fig.8, no sentido dos
ponteiros do relégio, até que a barra de apoio esteja em posicéo vertical (o simbolo da seta contrario
em cima), como se mostra na fig. 8.

Para ajustar a serra ao movimento oscilante: Rodar o botdo (A) apresentado na fig. 9, em sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio, até que a barra de apoio esteja em posicao horizontal
(o simbolo oval da seta em cima ) como se mostra na fig. 9.

A BASE DE APOIO MOVEL

A base de apoio mével (A) apresentada na fig. 10 serve de apoio durante o corte. Ela pode ser ajustada
de forma a apoiar as respectivas operagdes de corte desejadas.

N ATENCAO DESLIGAR A FICHA DE REDE DA MAQUINA DA TOMADA DECORRENTE.

NUNCA UTILIZE A MAQUINA SKE 2902 VV SEM A BASE DE APOIO
ESTAR MONTADA!

A magquina SKE 2902 VV é fornecida com uma base de apoio Quik-Change™ sem necessidade de
ferramentas adicionais. Para ajustar a base de apoio, rodar a alavanca (A) apresentada na fig. 11,

até a base de apoio (B) ficar livre. Ajustar a base de apoio para a posicao desejada e fechar a alavanca
(A) apresentada na fig. 12. A base de apoio Quik-Change™ sem necessidade de ferramentas, esta
equipada com uma saliéncia (C) apresentada na fig. 11, que esta localizada no final e impede o bloqueio
da base de apoio, quando esta esta posicionada demasiado para a frente. Depois do ajuste, verificar se
a alavanca de bloqueio esta completamente fechada na posicao de trinco, como se indica em (A), fig. 12.

INDICACAQ: NAO fechar a alavanca de bloqueio com violéncia. A base de apoio deve ser ajustada
de forma que a alavanca passe para a posi¢ao correcta de trinco sem a aplicagdo de violéncia.
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COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

ANTES DA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Para seleccédo da lamina de serra mais adequada para o material a trabalhar, consulte a tabela das
laminas de serra disponiveis. Com a utilizagao da lamina de serra mais curta,de acordo com a espessura
do material, consegue-se a maior rentabilidade no trabalho.

O material a cortar devera ser rigido. Pecas pequenas devem estar presas no torno de bancada ou
fixadas na bancada de trabalho com grampos de carpinteiro. Se necessario, fixar de novo as pegas,
em cortes em curvas, de conformidade com a progressao do trabalho. Pegas de grandes dimensdes
podem ser fixadas manualmente em cavaletes de serrar. A velocidade de corte optimizada é conseguida
com uma reduzida pressao de avancgo. Pressdo mais forte ndo aumenta a velocidade de corte.

SERRAR MADEIRA

A serra SKE 2902 VV é utilizada de forma semelhante a uma serra vertical, em que ela é movimentada,
durante o corte, na direcg¢éo do utilizador. Mas, porque a lamina de serra s6 corta no curso ascendente
e nao no descendente, como acontece com a serra vertical, a face com bom aspecto ou terminada deve,
durante o corte, apontar para baixo.

CORTES DE PENETRACAO

A serra SKE 2902 VV pode ser utilizada para cortes de penetragdo em madeira, contraplacado,
placas de madeira e materiais sintéticos. NAO tente fazer cortes de imersdo em metais!

Assinale a linha de corte na pega com clareza. Comutar a serra para curso orbital, para conseguir os
melhores resultados em cortes de penetragdo. Segure a serra com uma das maos no punho dianteiro
e com a outra mao no punho traseiro. Para cortar, apoiar, primeiro a serra nas barras de apoio da base
de apoio e depois, orienta-la ao longo da linha de corte assinalada (SEM tocar na pega), como se indica
na fig. 13. Depois, ligue a serra. Agora utilize as barras deapoio como ponto de oscilagdo, movimentando
a serra para a frente, levantando o punho traseiro, como se indica na fig. 14.

Depois da lamina de serra ter feito o corte através do material, continue a levantar o punho traseiro,
até que a serra se encontre em posicao vertical, em relagédo a superficie da peca. Mantenha a serra
nesta posicéo e conduza-a ao longo da linha de corte assinalada.

SERRAR METAL

Ao cortar perfis de metal, vigas em H, | e U, inicie o corte sobre a superficie, no ponto onde o maior
numero possivel de dentes tenha contacto com a peca. Em cortes interiores no metal, fazer primeiro
furos para a serra poder entrar! Para prolongar o tempo de duracédo da lamina de serra, devera aplicar
um pouco de 6leo ao longo da linha de corte.
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MANUTENCAO

MANTER A MAQUINA LIMPA!

Sopre regularmente todas as aberturas de ventilagdo com ar comprimido. Todos os componentes
sintéticos devem ser limpos com um pano limpo e himido. NUNCA utilize diluentes para a limpeza
de componentes de material sintético. Estes podem, por isso, decompor-se ou ficar danificados.

N ATENCAO Utilizando ar comprimido deve usar 6culos de protecg¢ao, de acordo com
ANSI Z87.1

NAO E POSSIVLE LIGAR A MAQUINA

Se a maquina nao arrancar, verifique se os poélos da ficha fazem um bom contacto com a tomada.
Verifique, também se algum fusivel queimou ou se algum interruptor de corte de carga esta aberto.

CONTROLO DAS ESCOVAS DE CARVAO E LUBRIFICACAO

Para sua seguranca e para garantia de proteccdo contra um choque eléctrico, o controlo e a substituicdo
das escovas de carvao SO devem ser efectuados por um Servigo de Assisténcia Técnica autorizado para
ferramentas eléctricas FLEX.

Depois de cerca de 100 horas de funcionamento, deve entregar ou enviar a maquina para o préoximo
Servigo de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas FLEX, para uma limpeza minuciosa

e inspecgdo. Eventualmente, sera necessario substituir algumas pegas de desgaste. Se necessario,
a maquina deve ser submetida a nova lubrificagcdo e equipada com novas escovas de carvao.
Depois deve ser feito o teste de poténcia a maquina.

Se a maquina falhar antes da inspecgéo atras referida, seréo, certamente, necessarios trabalhos de
manuteng&o ou de reparagao imediatos. NESTE CASO, NAO DEVE UTILIZAR A MAQUINA! Depois de
ter controlado a tensao de rede, devera entregar o seu aparelho, tdo breve quanto possivel, no Servigo
de Assisténcia Técnica.

SERVICE E REPARACOES

Todos os produtos de qualidade exigem manutengéo ou substituicdo de componentes, em consequéncia
de desgaste, provocado pelo normal funcionamento da maquina. Por isso, elas tém que ser assistidas
regularmente e, se existirem pecas desgastadas, terdo que ser substituidas. Dessa manutencao fazem
parte a inspecgao e a substituicdo das escovas de carvio. Estes trabalhos SO DEVEM ser efectuados
por um Servigo de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas da FLEX. Assim, beneficiara da
garantia total para material e funcionamento da maquina. Reparac¢des executadas ou iniciadas fora dos
Servigos de Assisténcia antes referidos, estdo excluidas das condi¢cdes de garantia. Caso pretenda
colocar alguma questao sobre a sua maquina, escreva-nos em qualquer momento. Na troca de
correspondéncia devera indicar particularidades constantes da placa de caracteristicas da maquina
(Numero do modelo, tipo, nr. de fabrico, etc.).

INDICACOES SOBRE RECICLAGEM

Apenas para paises da UE. Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De acordo com

E a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramentas eléctricas e electrénicas usadas e a
transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem dos materiais ecologica.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Onderdeelnummer 331.678
Spanningsbron 230V
Stroomverbruik 1200 W
Krachtopbrengst 670 W
Frequentie 50 Hz
Slagen per minuut (max.) 2600 SPM
Werkbereik (max.)
Hout 305 mm
Metaal 19 mm
A-gewogen niveaus:
geluidsdrukniveau 88 dB
geluidskrachtniveau 101 dB
Draag oorbescherming!
Typische gemiddelde effectieve versnellingswaarde 20 m/s?
Gewicht
Met koffer en toebehoren 9,5kg
Zonder koffer en toebehoren 4,5 kg

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

1.

o0k, wbd

N

Houd het gereedschap aan de geisoleerde opperviakken vast wanneer er werk wordt
uitgevoerd waarbij het snijgereedschap in aanraking kan komen met verborgen bedrading of
zijn eigen stroomkabel.

Aanraking met een draad die onder stroom staat heeft tot gevolg dat blootgestelde metalen
onderdelen van het gereedschap ook onder stroom komen te staan en een elektrische schok geven
aan de persoon die het gereedschap bedient.

HOUD DE HANDEN UIT DE BUURT van het zaaggebied.

Gebruik ALTIID scherpe zaagbladen.

BLIJF UIT DE BUURT van eindstukken die na het zagen naar beneden kunnen vallen.

Gebruik ALTIID het juiste zaagblad dat aanbevolen wordt voor het te zagen materiaal.

BEDIEN de SKE 2902 VV NIET zonder de geleideschoen (zie de sectice DRAAIENDE GELEIDE
SCHOEN in deze handleiding).

PROBEER NIET metaal met de insteekmethode te zagen.

Het gebruik van dit gereedschap kan stof opwekken en stof of andere
in de lucht gebrachte deeltjes verspreiden, met inbegrip van stof dat van hout afkomstig is,
kristallijnen stof van silica en stof van asbest.

Richt deeltjes weg van gezicht en lichaam. Gebruik het gereedschap altijd in een goed geventileerd
gebied en zorg voor juiste stofverwijdering. Gebruik z o veel mogelijk een stofverzamelingssysteem.
Blootstelling aan het stof kan ernstig en permanent letsel aan de ademhaling of ander letsel ver-
oorzaken, met inbegrip van silicose (een ernstige longaandoening), kanker en de dood. Vermijd het
inademen van stof en vermijd langdurig contact met stof. Door stof in uw mond of ogen te laten
komen, of op uw huid te laten liggen kan dit opname van schadelijke stoffen bevorderen. Gebruik
altijd goed passende, door NIOSH/OSHA goedgekeurde ademhalingsbescherming die geschikt is
voor blootstelling aan het stof, en was blootgestelde gebieden met water en zeep.

RESERVEONDERDELEN
Gebruik bij onderhoud alleen identieke reserveonderdelen.
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GEBRUIKSAANWIJZING

VOORWOORD

De FLEX SKE 2902 VV is ontworpen voor het zagen van hout tot 30,5 cm dik, metaal tot19 mm dik en
verschillende andere materialen zoals plastic, fiberglas, harde rubber, enz.

HET STARTEN EN STOPPEN VAN DE ZAAG

1. Zorg ervoor dat de spanning van de stroomtoevoer hetzelfde is als op het gegevensplaatjeop de
zaag is aangegeven. Verbind de zaag met de spanningsbron.

2. Houd de zaag stevig vast. Knijp in de trekschakelaar (A) Afb. 1 om de motor te starten. Laatde trek-
schakelaar los om de motor te stoppen.

VARIABELE SNELHEID

De zaag is uitgerust met een variabele snelheidsregelaar (0 tot 2600 spm). Terwijl de trekker wordt
ingeknepen, vermeerdert de snelheid van het zaagblad.

De lagere snelheden worden aanbevolen voor het zagen van de meeste metalen, terwijl dehogere
snelheden worden aanbevolen voor hout. Een paar keer oefenen met verschillendesnelheden (op
afvalmateriaal) helpt u bij het kiezen van de beste snelheid voor het verkrijgenvan de gewenste resultaten
voor uw toepassing.

VASTHOUDEN VAN DE ZAAG

Houd de zaag vast zoals dit is weergegeven in Afb. 2. De tandwielbehuizing, tussenliggendeplaat,
zaagbladen en draaiende geleideschoen kunnen onder stroom komen te staan als hetzaagblad binnenin
een muur in een onder stroom staande draad zaagt.

TER VOORKOMING VAN NIET BEDOELDE ELEKTRISCHE SCHOK
AAARECRIIINE MOET DE ZAAG ZO WORDEN VASTGEHOUDEN ZOALS IS
WEERGEGEVEN IN AFB. 2, EN MOET DE RUBBER BEDEKKING VAN DE VOORBEHUIZING
JUIST EN ONBE SCHADIGD HEBBEN GEINSTALLEERD.

HET SELECTEREN VAN HET ZAAGBLAD

Voor de beste prestatie, een langere levensduur voor het zaagblad en een gladdere zaagsnedemoet u
het juiste zaagblad voor het werk selecteren.

Wanneer u metaal zaagt, moet u altijd een zaagblad selecteren waarbij tenminste drie tanden inde dikte
van het materiaal grijpen.

HET INSTALLEREN VAN HET ZAAGBLAD
Model SKE 2902 VV met Quik-Change™ zaagbladklem
1. De zuigeras moet helemaal uitgeschoven zijn om toegang tot de Quik-Change™-bladver-

grendelingskraag (A) Afb. 4 te geven. Knijp indien nodig enigszins in de trekschakelaar om dezui
geras helemaal in de buitenste stand (zoals in Afb. 4 getoond) te verplaatsen.

ANV zEe 01 IN[e] ONTKOPPEL HET GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON

2. Draai de leischoen (B) Afb. 4 naar voren om beter toegang tot de klem te krijgen.

3. Om de zaagbladklem te openen: draai de bladvergrendelingskraag (A) Afb. 5 tegen de klokin
(gezien vanaf de voorkant van de zaag) en houd hem vast.

4. Steek het zaagblad in de klem totdat het de onderkant aanraakt. Laat de kraag met de
klokmeedraaien totdat het blad op zijn plaats wordt vergrendeld Afb. 6.

5. Doe het volgende om het zaagblad te verwijderen: herhaal stappen 1 tot en met 3 en trek het
zaagblad uit de zaagbladklem (terwijl de ontkoppelingskraag in de open stand wordt gehouden).
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RAAK HET ZAAGBLAD NA GEBRUIK NIET ONMIDDELLIJK AAN
WANT HET KAN BIJZONDER HEET ZIJN.

OPMERKINGEN: Als de bladvergrendelingskraag weerstand geeft bij het verwijderen van het
zaagblad, beweeg dan het zaagblad op en neer terwijl u de klem draait (tegen de richting van de
klok in).

Indien het zaagblad breekt en het laat niets achter om aan vast te pakken (om het uit deklem te
trekken) kan het nodig zijn om een ander zaagblad als gereedschap te gebruikenom te helpen het
gebroken stuk te verwijderen (zie Afb. 7). Gebruik de punt van een ander zaagblad, terwijl de
ontkoppelingskraag in de open stand wordt gehouden, om het gebroken stuk te "haken” en uit de
klem te trekken. (Een dunne, fijn getande metaalzaagwerkt het best.)

/A WAARSCHUWING

Maak de zaagbladklem regelmatig schoon met droge perslucht. Smeer de zaagbladklem NIET in.
Een smeermiddel kan verontreiniging aantrekken.

VANV zE e [0WI[N[e] Draag een ANSI Z87.1 veiligheidsbril bij gebruik vanperslucht.

DUBBELE BLADBEWEGING

Model SKE 2902 VV heeft een dubbele zaagbladbeweging: u hebt de keuze uit een recht heenen weer
gaande beweging, zoals getoond in Afb. 8, of een rondgaande beweging zoals getoondin Afb. 9. Een
rechte stootbeweging moet worden gebruikt voor alle metaalzaaghandelingen envoor houtzaagtoe
passingen waar het eindprodukt belangrijker is dan de snelheid. Een omloop beweging wordt gebruikt
voor het snel zagen van hout.

Om de zaag in te stellen op een rechte stootbeweging: draai knop (A) Afb. 8 met de klok meezodat de
streep verticaal is (tegenoverstaand pijlsymbool omhoog) zoals in Afb. 8 getoond.

Om de zaag in te stellen op een omloopbeweging: draai knop (A) Afb. 9 tegen de klok in zodatde streep
horizontaal is (ovalen pijlsymbool omhoog) zoals in Afb. 9 getoond.

DRAAIEND GELEIDESCHOEN

De draaiende geleideschoen (A) Afb. 10 dient als een ruststeun tijdens het maken van eenzaagsnede en
deze kan worden aangepast om in veel soorten zaagtoepassingen te voorzien.

YNV Ve [0WIN[e] ONTKOPPEL GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON
VNV [0\WINe] BEDIEN DE SKE 2902 V V NIET ZONDER DE GELEIDESCHOEN

De SKE 2902 VV wordt geleverd met een Quik-Change™ draaiende geleideschoen zondersleutel. Draai
voor het bijstellen hefboom (A) Afb. 11 waardoor de draaiende geleideschoenwordt vrijgemaakt (B). Stel
op de gewenste stand in en sluit hefboom (A) Afb. 12. De Quik-Change™ draaiende geleideschoen
zonder sleutel is aan het eind met een omhoog gebrachtelip (C) Afb. 11 ontworpen, wat voorkomt dat de
geleideschoen in de stand vergrendelt alsdeze te ver is uitgetrokken. Zorg ervoor dat de
vergrendelhefboom na bijstelling volledig inde vergrendelstand (A) Afb. 12 is gesloten.

N.B. Forceer de vergrendelhefboom NIET in de vergrendelstand. Stel de schoen voldoendebij om
de hefboom zonder kracht in de stand te vergrendelen.
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HET BEDIENEN VAN DE ZAAG

VOORDAT U AAN HET WERK GAAT

Selecteer het geschikiste zaagblad voor het te zagen materiaal. Hanteer voor het efficiéntstegebruik het
kortste zaagblad, geschikt voor de dikte van het te zagen materiaal.

Zorg ervoor dat het te zagen materiaal stug is. Kleine werkstukken moeten stevig in een bankschroef of
met klemmen aan de werkbank vastgeklemd worden. Terwijl het werk vordert bij gek rulde of gebogen
uitgesneden stukken kan het materiaal opnieuw worden aangepast omde beweging van de zaag te
vergemakkelijken. Als het stuk groot genoeg is, kan het alleen metde hand over de schragen worden
vastgehouden. De zaag zaagt vrijelijk met slechts geringetoevoerdruk. Als de zaag geforceerd wordt, zal
het zagen niet sneller gaan.

HET ZAGEN VAN HOUT

De SKE 2902 VV wordt bijna net zo gebruikt als een handzaag, want het gereedschap wordtgedurende
het zagen naar de bedienaar bewogen. Omdat het zaagblad echter bij de slag naarboven zaagt in plaats
van bij de slag naar beneden zoals het geval is bij de handzaag, moet degoede of afgewerkte kant van
het werkstuk naar beneden wijzen tijdens het zagen.

INSTEEKZAGEN

De SKE 2902 VV kan voor het insteekzagen van hout, multiplex, gipsplaat en materialen vanplastic
worden gebruikt. Probeer NIET om de zaag in metaal te steken.

Markeer de zaaglijn duidelijk op het werkstuk. Zet de zaag op de ronddraaiende bewegingom bij het
insteekzagen de beste prestatie te krijgen. Grijp de voorkast met één hand vast ende achter handgreep
met de andere hand. Om de zaagsnede te beginnen, laat u de zaag opde leischoen rusten, zet het
zaagblad op één lijn met de aangegeven zaaglijn (ZONDER dathet zaagblad het werk aanraakt), zoals in
Afb. 13 getoond. Start de zaag. Met de steun alsdraaipunt rolt u de zaag naar voren door de
achterhandgreep naar boven te brengen, zoals inAfb. 14 getoond. Wanneer het zaagblad door het
werkstuk gegaan is, gaat u door met het naarboven brengen van de achter handgreep totdat de zaag
loodrecht op het werkstuk staat. Houdde zaag in deze stand en beweeg het zaagblad langs de zaaglijn.

HET ZAGEN VAN METAAL

Bij het zagen van hoekstaal, H-, |- en U-profielstaal enz. begint u de zaagsnede op heopperviak waar het
grootste aantal tanden in aanraking komt met het werkstuk. Om een zakvormige zaagsnede te maken,
moet u eerst voorboren. Omde levensduur van het zaagbladte verlengen, kunt u langs de zaaglijn op het
werkoppervlak zaagolie aanbrengen.

ONDERHOUD

HOUD HET GEREEDSCHAP SCHOON

Blaas regelmatig alle luchtdoorgangen met droge perslucht schoon. Alle kunststoffenonderdelen moeten
met een zachte vochtige doek worden gereinigd. Gebruik NOOIToplosmiddelen om kunststofonderdelen
schoon te maken. Dit zou het materiaal kunnenoplossen of op andere wijze beschadigen.

VANV 0WIIN[e] Draag een ANSI Z87.1 veiligheidsbril bij gebruik van perslucht.

GEREEDSCHAP WEIGERT TE STARTEN

Als het gereedschap weigert te starten, cantroleer dan of de polen vande stekker goedcontactmaken met
het stopcontact. Controleer ook of er doorgeslagen zekeringen of open stroomonderbrekers in de leiding
zijn.

35



BORSTELCONTROLE EN SMERING

Voor uw voortdurende veiligheid en elektrische bescherming moet het inspecteren van deborstels en het
vervangen ervan in dit gereedschap ALLEEN door een erkend servicebureau voor elektrische FLEX-
gereedschappen worden uitgevoerd.

Neem, of stuur uw gereedschap na een gebruik van ongeveer 100 uur, naar uw dichtstbijzijnde erkende
servicebureau voor elektrische FLEX-gereedschappen, om het gereedschap grondigte laten
schoonmaken en te laten inspecteren. Versleten onderdelen te laten vervangen, enwaar nodig, opnieuw
te laten smeren met een vers smeermiddel. Indien dit is vereist, te latenuitrusten met nieuwe borstels en
de prestatie te laten testen.

Alle krachtverlies dat zich voordoet vo6r de bovenstaande onderhoudsbeurt, kan een aanduiding zijn dat
onmiddellijke service van uw gereedschap is vereist. GA NIET DOOR MET UW GEREED SCHAP
ONDER DEZE OMSTANDIGHEDEN TE GEBRUIKEN. Als het juistewerkvoltage voorhanden is,
retourneer uw gereedschap dan naar het servicebureau voor onmiddellijke service.

ONDERHOUD EN REPARATIES

Alle kwaliteitsgereedschappen vereisen uiteindelijk service of vervanging van onderdelen als gevolg van
normale gebruiksslijtage. Dit werk, inclusief het inspecteren van de borstelsen hun vervanging, moet
ALLEEN door een ERKEND Servicebedrijf voor FLEX ElektrischeGereedschappen worden uitgevoerd.
Alle door deze instanties uitgevoerde reparaties zijnvolledig gegarandeerd tegen defect materiaal en
vakmanschap. Wij kunnen door anderen dandeze instanties uitgevoerde reparaties niet garanderen.

Indien u vragen heeft over het gereedschap, staat het u vrij ons te allen tijde te schrijven. Geefin al uw
communicaties a.u.b. alle informatie door die voorkomt op het naamplaatje op uwgereedschap
(modelnummer, type, serienummer enz.).

MILIEU

Alleen voor EU-landen. Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!Volgens de

E Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische en elektronischeapparaten en de
toepassing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruiktelektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerdnaar een recycle bedrijf dat voldoet
aan de geldende milieu-eisen.
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Tekniske data

Komponentnummer 331.678
Netspaending 230V
Optagen effekt 1200 W
Afgivet effekt 670 W
Frekvens 50 Hz
Slag i minuttet (maks.) 2600 SPM
Materialetykkelse (maks.)
Tree 305 mm
Metal 19 mm
A-vaegtet stgjniveau
Lydniveau 88 dB
Lydeffektniveau 101 dB
BRUG HZREVAERN!
Typisk gennemsnitlig effektivveerdi af accelerationsfrekvens 20 m/s?
Veegt
Med kuffert og tilbehar 9,5 kg
Uden kuffert og tilbehar 4,5 kg

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

1. Hold altid fast i maskinen ved at placere haenderne pa de isolerede grebsflader, hvis
skeereveerktgjet under arbejdet skulle komme i kontakt med en skjult stramledning eller selve
kablet p& maskinen.
Ubeskyttede metaldele pa maskinen bliver ogsa spaendingsfarende ved kontakt med en
spaendingsfarende ledning, og der opstar risiko for elektriske sted.

2. HOLD HZANDERNE VK fra arbejdsomradet!

3. Brug ALTID SKARPE SAVKLINGER !

4. STIL DIG HEN PA EN SADAN MADE VED AFSAVNING, at endestykker, som eventuelt falder ned,
ikke kan forarsage tilskadekomst!

5. Brug ALTID den passende savklinge til emnet, der skal skeeres!

6. Arbejd ALDRIG med SKE 2902 VV saven uden statteskoen (se afsnittet BEVAEGELIG STOTTESKO
i denne betjeningsvejledning).
Prov IKKE DYKSAVNING i metal!

Ved brugen af denne maskine kan der opst& stgv og andre svaevende
partikler fra luften, der spredes, fx treestgv, krystallinsk kiseljord og stgv, der indeholder
asbest.

Disse partikler skal holdes borte fra ansigtet og kroppen. Anvend kun maskinen i godt udluftede rum
og serg for at fierne stov. Der skal helst anvendes et stovopsamlingssystem. Hvis du udseettes for
denne stavtype, gges risikoen for, at andedraetsorganerne vil tage alvorlig, vedvarende skade, og at
der opstar anden tilskadekomst, fx silikose (en alvorlig lungesygdom), kreeft eller ulykker med
dedelig udgang. Indand ikke stav og undgéa hudkontakt med stav i leengere tid. Hvis stavet kommer
i kontakt med mund, gjne eller hud, vil sundhedsfarligt materiale kunne absorberes i kroppen.
Anvend altid et passende andedraetsveern, der er godkendt af NIOSH/OSHA, hvis du udsaettes for
stav, og vask bergrte kropsdele med vand og seebe.

RESERVEDELE
Brug udelukkende originale reservedele ved vedligeholds- og reparationsarbejder!
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BETJENINGSVEJLEDNING

INDLEDNING

FLEX SKE 2902 VV saven skeerer tree indtil en tykkelse pa 30,5 cm, metal indtil en tykkelse pa 19 mm
samt diverse andre materialer sdsom plast, glasfiber, hardgummi osv.

TAND OG SLUK SAVEN

1. Stremkildens spaending skal vaere i overensstemmelse med den viste spsending pa savens typeskilt.
Stik savens netstik i stikkontakten.

2. Hold fast i saven. Tryk pa teend/sluk-knappen (A), fig. 1, for at starte motoren.
Den slukkes, nar knappen slippes.

TRINLGZS INDSTILLING AF SLAG | MINUTTET

Saven er udstyret med en taend/sluk-knap, som muligger en trinlgs justering af slagtallet

(0 til 2600 slag pr. minut). Trykkes der flere gange pa taend/sluk-knappen, @ges savklingens slagtal.

Til skeering af de fleste metaltyper anbefales et lavt slagtal og til skeering af tree et hgjere slagtal. Find frem

til det bedst egnede slagtal ved hjeelp af flere provesnit (med overskudsmateriale i trae eller metal) for at
opna det gnskede resultat.

HOLDE SAVEN

Hold saven som vist pa fig. 2. Gearhuset, mellempladen, savklingen samt den bevaegelige stattesko kan
blive stremfgrende, hvis du kommer til at save i en stremfgrende ledning i en veeg.

FOR AT UNDGA ELEKTRISKE ST@D SKAL SAVEN ALTID HOLDES SOM
VIST PA FIG. 2. DESUDEN SKAL GUMMIKAPPEN PA DET FORRESTE
HUS VARE UBESKADIGET OG INSTALLERET KORREKT.

VALG AF SAVKLINGE

For at opna maksimumydelse, lang standtid og et mere frit snit ma der udelukkende bruges en savklinge
eksakt tilpasset emnet, der skal bearbejdes.

Veelg altid en klinge til savning i metal, som griber ind i emnet med mindst tre taender.

MONTERING AF SAVKLINGE

Model SKE 2902 VV med Quik-Change™-savklinge-spaendeholder

1. Forat f4 adgang til Quik-Change™-savklingespasndetangen (A), fig. 4, skal laftestangen vasre skudt
helt ud. Tryk om ngdvendigt let pa teend/sluk-knappen for at laftestangen bevaeges sa langt ud som
muligt (som vist pa fig. 4).

/\ OBS! TRAK MASKINENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN!

2. Drej stotteskoen (B), fig. 4, fremad for at opna en bedre adgang til savklinge-spaendeholderen.

3. Drej savklinge-spaendetangen (A), fig. 5, mod uret (set fra savens forside) og hold den fast for at
abne savklinge-spaendeholderen.

4. Seet savklingen i indtil stop. Lad savklinge-speendetangen dreje med uret for at lase savklingen
i den rigtige position (fig. 6).

5. Fjern savklingen ved at gentage ciffer 1 til 3; treek derefter savklingen ud af savklinge-
spaendeholderen (medens savklinge-spaendetangen holdes i aben position).
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NS R@R ALDRIG DIREKTE VED SAVKLINGEN EFTER BRUGEN, DA DEN KAN
VAERE MEGET VARM.

BEMARK: Hvis savklinge-spaendetangen ved udtagelse af savklingen viser modstand under
drejningen, skal savklingen bevaeges opad og nedad samtidigt med, at speendetangen drejes mod
uret.

Hvis savklingen skulle breekke pa en sddan méade, at det ikke er muligt gribe fat i den tiloversblevne del af
klingen (for at treekke den ud af speendeholderen), er det eventuelt pakraevet at bruge en anden savklinge
som veerktoj for at fierne den braekkede del (se fig. 7). Medens savklinge-spaendetangen holdes i &ben
position, benyttes spidsen pa den anden savklinge til at “gribe ind” i den braekkede del for at treekke den
ud af spaendeholderen. (Det mest effektive vil veere at bruge en tynd savklinge forsynet med sma teender,
som er egnet til skeering af metal.)

Udblees jeevnligt savklingens spaendeholder med trykluft for at rengare den.
Savklingens spaendeholder MA ALDRIG behandles med smgremiddel.
Smeremiddel kan forarsage tilsmudsning.

Brug beskyttelsesbriller i henhold il ANSI Z87.1 ved brug af trykluft.

TO SLAGLANGDER

Med SKE 2902 VV modellen kan der veelges mellem to slagarter: Horisontalslag som vist pa fig. 8,
og orbitalslag som vist pa fig. 9. Horisontalslag egner sig til skeering af metal, men ogsa til skeering af tree
hvis den ydre udfarelse er vigtigere end skaerehastigheden. Orbitalslag egner sig til hurtig skeering af tree.

Indstilling af pendulbevaegelse pa saven: Drej knappen (A) vist pa fig. 8 med uret indtil bjeelken ligger
lodret (modsat piletegn foroven) som vist pa fig. 8.

Indstilling af svingebevaegelse pa saven: Drej knappen (A) vist pa fig. 9 mod uret indtil bjeelken ligger
vandret (ovalt piletegn foroven) som vist pa fig. 9.

DEN BEVAGELIGE STOTTESKO

Den pa fig. 10 viste stottesko (A) tiener som stotte under savningen. Den kan justeres saledes, at den er
tilpasset den pageeldende skeeremetode.

/\ OBS! TRAK MASKINENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN!
BRUG ALDRIG SKE 2902 VV MASKINEN UDEN ST@TTESKO!

SKE 2902 VV maskinen levere med en Quik-Change™-stattesko uden nggle. Justering af stotteskoen:
Drej armen (A) vist pa fig. 11; herved lgsnes statteskoen (B). Anbring statteskoen i den gnskede position
og luk armen (A) vist pa fig. 12. Quik-Change™-stgtteskoen uden nggle er udstyret med en forhgjet leebe
(C) vist pa fig. 11, som befinder sig ved enden og forhindrer lasningen af stotteskoen, hvis stotteskoen er
positioneret for langt fremme. Veer sikker pa, at lasearmen er lukket fuldsteendig i den laste position efter
justeringen som vist i (A), fig. 12.

BEM/ZRK: Lasearmen ma IKKE lukkes med magt. Stotteskoen skal veere justeret sdledes,
at armen kan lases i den rigtige position uden at betjene den hardhzaendet.
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IBRUGTRAGNING

FZR IBRUGTAGNING

Du kan ved hjeelp af savklingesortiment-tabellen veelge den egnede savklinge til emnet, der skal
behandles. Den mest gkonomiske arbejdsmade er brugen af den korteste savklinge for den pageeldende
materialetykkelse.

Materialet, som skal skeeres, skal vaere ubevaegeligt. Spaend mindre dele fast i skruestikken eller fastger
dem péa arbejdsbordet med skruetvinger. Spaend eventuelt emner fast igen i henhold til arbejdsforlobet
ved kurvesnit. Starre emner kan fastholdes med handen pa savbukke. Optimal snithastighed opnas
med lavt fremfaringstryk. Hojt tryk ager ikke skeerehastigheden!

SKZARING | TRAE

Under savningen bevaeger SKE 2902 VV saven sig pa lignende made som en handsav hen imod
brugeren. Da savklingen skeerer i opadgéende i stedet for i nedadgaende retning, hvilket er tilfeldet
med en handsav, bgr den gode side eller siden, der skal bearbejdes, pege nedad under savningen.

DYKSAVNING
SKE 2902 VV saven kan bruges til dyksavning i tree og krydsfiner samt i vaegplader og plastmaterialer.
Prgv IKKE dyksavning i metal!

Markér tydeligt skeerelinjen pa emnet. Omstil saven pé orbitalslag for at f& en optimal ydelse ved
dyksavning. Hold saven med den ene hand pa det forreste hus og den anden hand pa bageste handgreb.
For at udfere savningen skal saven hvile pa stetteskoens stottebjeelke og veere positioneret langs den
markerede skeerelinje (UDEN at savklingen bergrer emnet) som vist pa fig. 13. Teend derefter saven.
Brug nu stottebjeelken som drejepunkt, idet du, ved at lofte det bageste greb, bevaeger saven fremad
som vist pa fig. 14.

Nar savklingen har skaret emnet igennem, skal handgrebet stadigveek loftes opad, indtil saven befinder
sig i lodret stilling i forhold til emnets flade. Hold saven i denne stilling og for den pa langs med den
markerede skeerelinje.

SAVNING | METAL

Savning af vinkeljern, H-, |- ogU-profilstal: Anbring savklingen pa emnets overflade, hvor det starst mulige
antal teender bergrer emnet. Lommesnit i metal skal altid forbores! Der kommes skaereolie pa langs med
skeerelinjen for at forleenge savklingens levetid.

VEDLIGEHOLDELSE

HOLD VARKT@GJET RENT!

Udblzes keledbninger jeevnligt med trykluft. Renger helst plastdele med en ren, fugtig klud. Brug ALDRIG
oplgsningsmidler til rengering af plastdele. Det kan bevirke, at plastdelene oplgses eller beskadiges.

Brug beskyttelsesbriller i henhold til ANSI Z87.1 ved brug af trykluft.

MASKINEN KAN IKKE SAETTES | GANG

Kontrollér, hvis maskinen ikke vil ga i gang, om netstikkets poler har god kontakt i stikkontakten.
Sog ogsa efter overbraendte sikringer eller abne lednings-sikkerhedsafbrydere.
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KULBZRSTEKONTROL OG SM@RING

For din egen sikkerheds skyld og for at kunne garantere beskyttelse mod elektrisk stod ma eftersyn
og skift af kulbgrster UDELUKKENDE foretages af et autoriseret serviceveerksted for FLEX-elveerktgj.

Efter cirka 100 driftstimer bor veerktgojet afleveres pa eller indsendes til det naermeste autoriserede
serviceveerksted for FLEX-elveerktaj med henblik pa grundig rengaring og inspektion. Sliddele skal
eventuelt udskiftes. Veerktajet skal om nadvendigt smares og forsynes med nye kulbgrster. Til sidst
afproves vaerktgjsydelsen.

Hvis der opstar fejl pa veerktojet for ovennaevnte inspektion, er det eventuelt pakreevet straks at udfare
vedligeholdsarbejder eller reparationer BRUG IKKE VAERKTJJET HVIS DET ER TILFALDET!
Aflever hurtigst muligt dit veerktej pa serviceveerkstedet efter at have kontrolleret netspaendingen.

SERVICE OG REPARATIONER

Alt kvalitetsveerktaj er udsat for slid ved normal brug. Derfor skal det vedligeholdes og sliddele skal
udskiftes fra tid til anden. Dertil hgrer inspektion og skift af kulbgrsten. Disse arbejder ma KUN udferes af
et AUTORISERET serviceveerksted for FLEX elveerktej. Du harsaledes fuld garanti, hvad angar materiale
og ydelse. Reparationer, som ikke er udfart af ovennaevnte kundeservicer, er ikke omfattet af garantien.
Du er velkommen til at kontakte os nar som helst, hvis du skulle have spargsmal omkring dit vaerktgj.
Husk i den forbindelse pa at meddele os dataene angivet pa veerktejets typeskilt (model-nr., type,
fabrikationsnummer osv.).

Bortskaffelseshenvisninger

Kun for EU-lande. Elveerktgj ma ikke bortskaffes som almindeligt affald! | henhold til det

ﬁ europaeiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og
geeldende national lovgivning skal brugt elvaerktgj indsamles separat og bortskaffes pd en made,
der skaner miljget mest muligt.
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Apparatets typekjennetegn

Delnummer 331.678
Nettspenning 230V
Opptaksytelse 1200 W
Uttaksytelse 670 W
Frekvens 50 Hz
Turtall per minutt (max.) 2600 SPM
Materialtykkelse (max.)
Tre 305 mm
Metall 19 mm
A-vurdert lydniva
Lydtrykksniva 88 dB
Lydeffektniva 101 dB
BRUK HORSELSVERN!
Typisk middels effektivverdi for akselerasjon 20 m/s?
Vekt
Med koffert og tilbehar 9,5 kg
Uten koffert og tilbehar 4,5kg

SPESIELLE SIKKERHETSTILTAK

1.

oakrwd

N

Maskinen méa holdes i det isolerte handtaket dersom skjeereverktagyet under arbeidet kan
komme i forbindelse med en skjult stramledning hhv. med den egne kabelen.

Ved kontakt med en spenningsferende ledning blir ubeskyttede metalldeler pa maskinen ogsa
spenningsledende. Derved oppstar det fare for et elektrisk stot.

Hold hendene borte fra arbeidsomradet!

Bruk alltid skarpe sagblad!

STILL DEG OPP UNDER SAGINGEN SLIK at sluttstykker som faller ned ikke skader deg!
Bruk ALLTID egnet sagblad for det materialet som skal sages.

Du ma ALDRI arbeide med SKE 2902 VV sagen uten faringsskoen (se avsnittet BEVEGELIG
FORINGSSKO i denne betjeningsveiledningen).

Foreta ikke DYKKERSNITT i metall!

Bruken av denne maskinen kan fgre til at det oppstar stgv og andre
partikler som svever i luften s& som trestav, krystallisert kiseljord og asbestholdig stav.
Disse partiklene bar holdes borte fra ansiktet og kroppen. Driv kun maskinen i rom som er godt
ventilert og sarg for av stevet blir fiernet. Om mulig ber du bruke en stevoppsamler. Dersom du blir
utsatt for slikt stov, forhgyes risikoen for alvorlig og varig skade pa luftveiene sdsom andre skader
som silikose (alvorlig lungesykdom), kreft eller dad. Pust ikke inn stavet og unngé lengre hudkontakt
med stovet. Ved munn-, gyen- eller hudkontakt med stovet kan helsefarlig material trenge inn

i kroppen. Bruk derfor alltid passende pustevern som er godkjent av NIOSH/OSHA. Nar du er utsatt
for stev, og vask huden etterpa godt med vann og sépe.

RESERVEDELER
Ved vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider ma det kun brukes originaldeler!
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BETJENINGSVEILEDNING

INNLEDNING

FLEX SKE 2902 VV sagen skjeerer tre inntil en tykkelse pa 30,5 cm, metall inntil en tykkelse pa 19 mm
sasom forskjellige andre materialer s& som kunststoff, glassfiber, hard gummi osv.

INNKOPLING OG UTKOPLING AV SAGEN

1. Spenningen og strgamtypen ma stemme overens med den spenningen som er angitt pa typeskiltet.
Sett stopselet pa sagen inn i stikkontakten.

2. Hold sagen fast. Trykk driftsbryteren (A) fig. 1, for & sl& pa motoren. For utkopling slippes bryteren
igjen.

TRINNL@S TURTALLSINNSTILLING

Sagen er utstyrt med en driftsbryter som tillater en trinnlgs innstilling av loftetallet (0 til 2600 loft per
minutt). Ved a trykke pa driftsbryteren forhgyes turtallet til sagbladet.

For skjeering av de fleste metaller anbefales det et lavt turtall. For tre anbefales det et hayere turtall.
Ved & foreta noen pravesnitt (med trerester hhv. metallrester) kan det velges ut et turtall som er passende
for & oppna gnsket resultat.

HOLDING AV SAGEN

Hold sagen slik som vist pa fig. 2. Vedevt. saging inn i en stremfgrende ledning i en vegg, kan drivkassen,
mellomplaten, sagbladet og den svingbar faringssko lades opp og bli stramfgrende.

FOR A UNNGA ET ELEKTRISK STQT, MA SAGEN ALLTID HOLDES SLIK
SOM VIST PA FIG. 2. DESSUTEN MA GUMMIKLEDNINGEN PA
FRAMKASSEN V/ERE RIKTIG INSTALLERT OG V/AERE USKADD.

/\ OBS

VALG AV SAGBLAD

For & oppna en hgy ytelse, en lang levetid for bladet, sdsom et rent snitt, m& du bruke henholdsvis
det riktige bladet for det riktige arbeidet.

For skjeering av metall ma du alltid velge et blad hvor minst tre tenner griper inn i arbeidsmaterialet.

INNSETTING AV SAGBLAD

Modell SKE 2902 VV med Quik-Change™ sagbladholder

1. For &fatilgang til Quik-ChangeT'\’I spenntangen for sagblad (A) fig. 4, ma loftestangen vaere helt kjort
ut. Dersom ngdvendig ma driftsbryteren trykkes lett for & bevege lgftestangen sa langt utover som
mulig (som vist pa fig. 4).

TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

2. Sving faringsskoen (B) fig. 1 framover for & fa lettere tilgang til spennholderen for sagblad.

3. For a apne spennholderen for sagblad ma spenntangen for sagblad (A) fig. 5 dreies mot klokkens
retning (sett framme fra sagen) og holdes fast.

4. Sett sagbladet inn til anslag. La sagbladets spenntang rotere i klokkens retning for & lase sagbladet
i den riktige posisjonen (fig. 6.).

5. For & ta ut sagbladet igjen, ma siffer 1 til 3 gjentas, deretter trekkes sagbladet ut av sagbladets
spennholder (mens spenntangen for sagbladet blir holdt i &pen posisjon).

A OBS IKKE TA | SAGBLADET LIKE ETTER BRUK, DA DET KAN VAERE MEGET
VARMT.

HENVISNING: Dersom spenntangen skulle vise motstand under dreiningen nar sagbladet skal tas
ut, sd ma sagbladet beveges litt oppover og nedover mens spenntangen blir dreiet mot klokkens
retning.
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Dersom sagbladet skulle brekke av uten av man kan ta i det stykket sam blir til overs (for & ta det ut
av spennholderen), sa kan det veere ngdvendig a bruke et annet sagblad som verktay for & fa ut det
avbrutte stykket (se fig. 7). Mens spenntangen for sagbladet blir holdt i &pen posisjon, blir spissen
pa det andre sagbladet brukt til & “fa fatt pa” det avbrutte stykket, for sa & kunne trekke det ut av
spennholderen. (Man bgr helst bruke et tynt sagblad som er forsynt med sma tenner som er
beregnet for saging av metall).

Sagbladets spennholder mé blases ut med trykkluft regelmessig for & rengjere det. Spennholderen
for sagbladet MA IKKE behandles med smgremiddel. Smgremidler kan fare til smuss.

/\ OBS Ved bruk av trykkluft ma det brukes vernebrille i henhold til ANSI Z87.1

TO LOFTETYPER

Med modellen SKE 2902 VV kan det velges mellom to lgftetyper: horisontallgft, som vist pa fig. 8,

og orbitallaft, som vist pa fig. 9. Horisontalloftet egner seg for skjeering av metall og skjeering i tre i tilfeller
hvor den ytre utfaringen er viktigere enn skjeerehastigheten. Orbitalloftet egner seg for hurtig skjeering av
tre.

For innstilling av sagen pa pendelbevegelse: Drei knappen (A) som er vist i fig. 8 i klokkens retning
sa langt at streken ligger loddrett (motsatt piltegn er oppover), som vist pa fig. 8.

For innstilling av sagen pé svingebevegelse: Drei knappen (A) som er vist pa fig. 9 imot klokkens retning
sa langt at streken ligger vannrett (ovale piltegnet er oppover) som vist pa fig. 9.
DEN BEVEGELIGE FORINGSSKOEN

Faringsskoen (A) som er vist i fig. 10, er beregnet som statte under skjeering. Den kan innstilles slik at den
kan brukes til forskjellige skjaeretyper.

/\ OBS TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN
/\ OBS BRUK IKKE SKE 2902 VV MASKINEN UTEN FORINGSSKO!

SKE 2902 VV maskinen blir levert med en ngkkellgs Quik-Change™ fgringssko. For innstilling

av faringsskoen dreies den spaken (A) som er vist i fig. 11, dermed blir faringsskoken (B) frigjort.
Faringsskoen settes sé i onsket posisjon og den spaken (A) som blir vist pa fig. 12 lukkes igjen.

Den nokkellgse Quik-Change™ faringsskoen er utstyrt med en “leppe” (C) som er vist pa fig. 11,

som befinner seg ved enden og forhindrer at faringsskoen lases nar skoen blir plassert for langt framme.
Etter innstillingen ma det sikres at Bsespaken er helt fastspent i laseposisjonen, slik somvist pa (A) fig. 12.

HENVISNING: Lasespaken ma IKKE lukkes med makt. Faringsskoen bar innstilles slik at spaken
kan lases i riktig posisjon uten at det ma brukes makt til dette.

IBRUKTAKING

FZR IBRUKTAKING

For & velge ut det sagbladet som er best egnet for det arbeidet som skal gjores, ber du farst se etter
i tabellen over sortimentet av sagblad. Ved a bruke det kortest mulige sagbladet alt etter materialtykkelse,
oppnas den best mulige gkonomiske bruken.

Det materialet som skal skjeeres bar veere ubgyelig. Sma deler ber veere skrudd fast i skrustikken eller
veere festet med skrutvingere til arbeidsbenken. Arbeidsstykket bgr i lgpet av kurvesnittet plasseres
pa nytt om ngdvendig. Starre arbeidsstykker kan holdes med hand pa sagbukken. Den optimale
snitthastigheten blir nAdd med lavt framskyvingstrykk. Sterkere trykk forhayer ikke snitthastigheten!

SAGING AV TRE

Under sagingen beveger SKE 2902 VV seg i likhet med en handsag slik at den blir beveget mot brukeren
under sagingen. Da sagbladet skjeerer under et oppoverlgft i steder for nedoverlgft, som er tilfelle ved en
handsag, ber den gode, fulle siden peke nedover under skjeeringen.
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DYKKERSNITT

SKE 2902 VV sagen kan brukes for dykkersnitt i tre, sponplater, veggplater og kunststoff. IKKE forsgk
a foreta dykkersnitt i metall!

Tegne opp snittlinjen i arbeidsstykket pa forhand. Sla sagen om pa Orbitallgft, for & oppna en optimal
ytelse under dykkersnitt. Hold sagen med en hand pa framkassen og med en andre hdnden pa det bakre
handtaket. For skjeering stottes sagen forst pa stottebjelken pa faringsskoen og rettes langs den
opptegnede snittlinjen (UTEN at sagbladet kommeri bergring med arbeidsstykket) slik som vist pa fig. 13.
Sla pa sagen. Bruk stattebjelken som svingningspunkt for sagen ved & lofte det bakre hdndtaket framover,
slik som vist pa fig. 14.

Nar sagbladet har skaret igiennom arbeidsstykket, blir handtaket trukket opp inntil sagen star loddrett til
flaten pa arbeidsstykket. Sagen fores sa videre i denne posisjonen langs den opptegnede snittlinjen.

SAGING AV METALL

Ved skjeering av vinkeljern, H-, |- og U-beerere, legges sagbladet oppa flaten til arbeidsstykket, hvor et s&
stort antall sagtenner som mulig kommer til innsats. Ved lommesnitt i metall ma det farbores! Skjeereolje
kan smares péa langs snittlinjen, for & forlenge levetiden til sagbladet!

VEDLIKEHOLD

HOLD MASKINEN REN!

Blas ut alle luftedpninger regelmessig med trykkluft. Alle kunststoffdelene bar rengjeres med en ren,
fuktig klut. Bruk ALDRI Igsemidler for rengjering av kunststoffdeler. Disse kan da lgse seg opp eller bli
skadet.

/\ OBS Ved bruk av trykkluft ma det brukes vernebrille i henhold til ANSI Z87.1

MASKINEN VIL IKKE STARTE

Dersom det ikke er mulig & sla p& maskinen, sa kontroller om polene pa stopselet har god kontakt
i stikkontakten. Kontroller ogsa edelagte sikringene og de apne lastskillebryterne.

KONTROLL AV KULLBZRSTENE OG SMZRING

For din egen sikkerhet og til beskyttelse mot elektrisk stet, bar kontrollen og utskiftingen av kullbgrstene
KUN foretas ar autorisert kundeservice for FLEX elektroverktoy.

Etter ca. 100 driftstimer bar maskinen leveres inn eller sendes til neermeste autorisert kundeservice for FLEX
elektroverktay for grundig rengjering og vedlikehold. Om ngdvendig ma slitte deler skiftes ut. Om nedvendig
ma maskinen smares inn og utstyres med nye kullbgrster. Deretter ma driften av maskinen kontrolleres.

Dersom maskinen paviser defekt far denne tiden, er det kanskje ngdvendig med ayeblikkelig
vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider. | ET SLIKT TILFELLE MA MASKINEN IKKE BRUKES!
Etter at du har kontrollert stramspenningen, ma verktoyet snarest mulig leveres inn til kundeservice.

SERVICE OG REPARASJONER

Alle kvalitetsprodukter er utsatt for slitasje ved normal bruk. Derfor ma de av og til vedlikeholdes og deler
som er slitt ma skiftes ut. Disse arbeidene, sdsom vedlikehold og utskifting av kullbgrster, bar KUN foretas
av et AUTORISERT kundeservice verksted for FLEX elektroverktgy. Da har du ogsa den fulle garantien
for material og handverksutfarelse. Reparasjoner eller forsgk pa dette som ikke blir giennomfart av var
oppgitte kundeservice, er utelukket fra garantien. Dersom du skulle har spersmél angdende maskinen,
sda kan du skrive til oss nar som helst. Ved alle henvendelser bar du angi detaljene for maskinen som er
angitt pa typeskiltet (modell nr., type, fabrikasjons nr. osv).

Henvisninger om skroting

Kun for EU-land. Kast aldri elektroverkiay i husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv 2002/

ﬁ 96/EF om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets iverksetting i nasjonal rett,
ma elektroverktay som ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.
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TEKNISKA DATA

Artikelnummer 331.678
Spanning 230V
Energiférbrukning 1200 W
Uteffekt 670 W
Frekvens 50 Hz
Max slagtal 2600 s/min
Max sagdjup

tré 305 mm

metall 19 mm
Ljudnivaer:

ljudtrycksniva 88 dB

ljudstyrkeniva 101 dB

Anvand horselskydd!
Effektiv medelacceleration 20 m/s?
Vikt

komplett med véska 9,5 kg

utan tilloehor 4,5kg

SPECIELLA SAKERHETSBESTAMMELSER
1. Hall alltid verktyget i de isolerade greppen, da det anvands i situationer, dar det finns risk for
kontakt med dolda ledningar eller verktygets egen sladd.

Kontakt med stromférande ledning medfor att verktygets utvéndiga metalldelar ocksa blir strom-
férande och kan da ge elektriska stotar.

BEROR EJ bearbetningsomradet.

ANVAND ALLTID vélslipade sagblad.

STA ALLTID s4 att fallande avségade delar ej kan vélla skada.

ANVAND ALLTID rétt sagblad fér respektive material.

o0~ wDb

i denna bruksanvisning.)
Ursagning i metall REKOMMENDERAS INTE.

8. NAR DETTA VERKTYG ANVANDS KAN DAMM OCH ANDRA LUFTBURNA
PARTIKLAR BILDAS OCH SPRIDAS OMKRING.
Dessa kan bestd av damm fran tra, kristallin kiseldioxid eller asbest. Rikta partiklarna bort fran
ansiktet och kroppen. Anvand alltid verktyget i val ventilerade utrymmen och se till att dammet
avlagsnas pé lampligt satt. Om méjligt anvénds alltid ndgon form av dammsugning.

N

ANVAND ALDRIG SKE 2902 VV utan gejdsko. (Se vidare avsnittet om DEN RORLIGA GEJDSKON

Dammexponering kan ge allvarliga och permanenta andningsproblem eller skador, inklusive silikos
(stendammslunga), cancer eller dédsfall. Undvik att andas in dammet och undvik langvarig kontakt
med damm. Om man later damm komma in i mun eller égon eller hamna pé huden kan skadliga
material absorberas. Anvand alltid passande, godkénda andningsskydd mot dammexponering och
tvatta av utsatta stallen med tval och vatten.

RESERVDELAR
Anvand enbart originalreservdelar vid reparation och underhall.
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BRUKSANVISNING

FORORD

Sagen FLEX SKE 2902 VV kan saga trévirke upp till 30,5 cm tjocklek, metall upp till 19 mm tjocklek liksom
manga andra material sdsom plast, glasfiber, hdrdgummi m.fl.

IGANGSATTNING OCH AVSTANGNING

1.

2.

Kontrollera att stromkallans spanning 6verensstimmer med den pa maskinen angivna. Anslut sagen
till strémkallan.

Hall sdgen stadigt. Starta maskinen genom att trycka in avtryckaren (A) enligt fig. 1 och sténg av den
genom att sldppa avtryckaren.

HASTIGHETSREGLERING

Sagen ar utrustad med ett stegldst hastighetsreglage (fran 0 till 2600 s/min). Sagbladetshastighet 6kar
vartefter avtryckaren trycks in.

De lagre hastigheterna rekommenderas fér sdgning i metall, medan de hégre
hastigheternarekommenderas for trd. Sdgningsforsdék med olika hastigheter i provbitar ger bast
slutresultat.

HUR SAG

Hall sdgen som visas i fig. 2. Véxelhuset, mellanplattan, sdgbladet och den rérliga gejdskonkan bli
stromférande om bladet sagar i stromférande ledningar inuti en véagg.

FOR ATT UNDVIKA OLYCKSHANDELSE SASOM ELCHOCK MASTE
SAGEN HALLAS SOM VISAS | FIG. 2, OCH DEN MASTE HA
GUMMISKYDDET OVERVAXELHUSET ORDENTLIGT INSTALLERAT
OCH INTE SKADAT.

VAL AV SAGBLAD

Genom att valja lampligt sagblad for uppgiften uppnas bast resultat, lang hallbarhet férsagbladet och
jAmnare skar.

Vid sagning i metall valjes ett sgblad, som griper i underlaget med minst tre tander.

MONTERING AV SAGBLAD
Modell SKE 2902 VV med Quik-Change™ sagbladsfaste.

1.

Kolvaxeln maste vara helt ute for att kunna komma at Quik-Change™ frikopplingshylsa
pasagbladsfastet (A) i fig. 4. Vid behov kan avtryckaren forsiktigt tryckas in s& att kolvaxeln
flyttar sig till sitt yttersta lage (som visas i fig.

/A VARNING KOPPLA UR VERKTYGET FRAN STROMKALLAN.
Luta gejdskon (B) i fig. 4 framat for att underlatta atkomligheten till sdgbladsfastet.
Oppna sagbladsfastet genom att halla och vrida sagbladets frikopplingshylsa (A) i fig. 5motsols
(sedd fran sagens framsida).
Stick in sagbladet i sgbladsfastet sa langt det gar. Se till att frikopplingshylsan vrids medsols sa att
sag bladet lases fast.
Demontering av sagblad: upprepa steg 1 t.o.m. 3, och drag sagbladet ur sagbladsfastet
(medan frikopp lings hylsan halls 6ppen).
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N VARNING ROR ALDRIG SAGBLADET OMEDELBART EFTER ANVANDNINGEN,
EFTERSOM DET KAN VARA MYCKET VARMT.

OBS! Om sagbladsféstet inte kan vridas fér demontering, skjut sdgbladet upp och ner, medan
sagbladsfastet vrids motsols.

Om sagbladet gar sénder, sa att det inte finns nagot att ta tag i for att avidgsnasagbladet fran fastet,
kan det bli nddvandigt att anvanda ett annat sagblad som verktygfor att aviagsna den avbrutna delen
(se fig. 7). Medan frikopplingshylsan halls 6ppenanvéands spetsen pa ett annat sagblad till att kroka
fast den kvarvarande biten med och dra den ur sigbladsfastet. (Ett tunt, fintandat sagblad fér metall
fungerar bast.)

Rengor sagbladsfastet regelbundet med torr tryckluft. ANVAND ALDRIG smérjmedel till
sagbladsfastet, da det kan dra till sig féroreningar.

Anvand ANSI Z87.1 eller andra lampliga skyddsglasdgon vid arbetemed
tryckluft.
TVA SAGBLADSRORELSER

Model SKE 2902 VV har tva olika sagbladsrorelser. Man kan vélja mellan att ha horisontalslagenligt fig. 8
eller orbitalslag, som visas i fig. 9. Horisontalslag anvéndes till all metallbearbetning samt till traarbeten,
dar ytskiktet ar viktigare an hastigheten. Orbitalslag anvandes tillsnabbkapning av travirke.

Instéllning av sagen for rérelse fram och tillbaka: vrid vredet (A) i fig. 8 medsols s& att strecketéar vertikalt
(markering med rak dubbelpil) som visas i fig. 8.

Instéllning av ségen for orbital rérelse: vrid vredet (A) i fig. 9 motsols s att strecket arhorisontalt
(markering med oval pil), som visas i fig. 9.

RORLIG GEJDSKO
Den rorliga gejdskon (A) i fig. 10 fungerar som ett stod vid sagning och den kan justeras foratt passa for
manga olika sagningstillampningar.

/\ VARNING KOPPLA UR VERKTYGET FRAN STROMKALLAN.

/\ VARNING ANVAND INTE MODELL SKE 2902 VV UTAN GEJDSKO.

SKE 2902 VV ar utrustad med en Quik-Change™-snabbkopplad, rérlig gejdsko. Justeringsker genom att
vrida spaken (A) i fig. 11, som sldpper den rérliga gejdskon (B). Andratill 6nskat lage och stang spaken
(A) i fig. 12. Den Quik-Change™-snabbkopplade, rérligagejdskon ar utformad med en f6rhéjd lapp (C)

i fig. 11 pa kanten, som forhindrar attgejdskon fastnar i ett lage, som ligger for langt ut. Efter justeringen
skall lasspaken nogastangas till Iast 1age (A) i fig. 12.

OBS! Tvinga INTE lasspaken till Iast lage. Justera skon sa att spaken kan lasas i laget utantvang.

SAGENS ANVANDNING

INNAN MAN BORJAR

| sdgbladsférteckningen finns uppgifter om mest lampliga sagblad for respektive &ndamal. Detblir mest
ekonomiskt att anvénda kortast méjliga blad som passar till materialets tjocklek.

Se till att materialet, som skall bearbetas ar styvt. Mindre stycken skall fastas i skruvstad ellermed en
skruvtving pa arbetsbéanken. Alltmedan arbetet fortskrider i hoprullade eller vridnaarbetsstycken kan det
vara nédvandigt att behdva flytta arbetsstycket for att tillgodose sdgensrérelsemdjlighet.

Om arbetsstycket &r tillrackligt stort, kan det rdcka om det halles fér hand ien sagbock. Sagen funge rar
smidigt med enbart ett I4tt tryck fér frammatning. Okat tryck p& sagen 6kar inte saghastigheten.

TRASAGNING

Sagmodell SKE 2902 VV anvands ungefdr som envanlig handsag, dvs den forflyttas mot den, som sagar.
Eftersom sagbladet verkar nar det gar uppat, till skillnad mot en handsdg, somverkar pa nedgéende, skall
traplattans baksida vara uppatriktad vid sagning.
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URSAGNING

Sagmodell SKE 2902 VV kan anvéndas till ursagning av hal i trd, plywood, fiberplattor och plast material.
Ursagning i metall rekommenderas INTE.

Rita in snittlinjen tydligt pa arbetsstycket. For bast resultat anvéndes orbitalslag vid ursagning.Fatta med
ena handen om framre k&pan och med andra handen pa det bakre handtaget. Latsagen vila pa gejdskon
med sagbladet utmed snittlinjemarkeringen (men lat INTE sagbladet réra vid arbetsstycket), som visas i
fig. 13. Starta maskinen. Anvand gejdskon som vridpunkt,och skjut sdgen framat-nerat genom att héja
bakre handtaget, sdsom visas i fig. 14. Fortsatt attresa sagbladet medan det arbetar sig ner i materialet
till dess det ar vinkelratt mot arbetsytan.Behall sagen i detta I1age medan den féres utmed snittlinjen.

METALLSAGNING

Vid sagning av vinkelstal och profilskenor av olika slag skall arbetet pAbérjas med att sdmanga sagtander
som mdjligt griper in i arbetsstycket. Vid ursagning borras forst ett hal. Omskaérolja anvandes utmed
snittlinjen haller sdgbladet langre.

UNDERHALL

HALL VERKTYGET RENT

Blas regelbundet uralla 6ppningar med torr tryckluft. Alladelar av plast skall torkas av med en fuktig trasa.
Anvand ALDRIG lésningsmedel till plastdelar, for de kan I6sas upp eller skadas pa annat sétt.

A VARNING Anvand ANSI Z87.1 eller andra lampliga skyddsglaségon vid arbetemed
tryckluft.

OM SAGEN INTE VILL STARTA

Om maskinen inte vill starta, kontrollera att stiften pa elkontakten far kontakt i elurtaget. Seocksa till att
sakringarna ar hela och alla stromstéllen &r paslagna.

KONTROLL AV BORSTAR — SMORJNING

Av sakerhetsskal och for skydd mot elektriska stotar skall kontroll och utbyte av borstar pa detta verktyg
ENDAST utféras av en av FLEX Vertygsmaskiner auktoriserad servicerepresentant.

Efter cirka 100 driftstimmar skickas verktyget till nArmaste av FLEX auktoriserad serviceverkstad for total
rengdring och genomgéng, da vid behov slitna delar och borstar byts ut,smérjning sker med nya
smdrjmedel och prestanda kontrolleras.

Om verktyget skulle férlora prestanda fore ovan beskrivna underhallskontroll, kan det betydaatt verktyget
omedelbart behdver skickas in pa service. ANVAND INTE VERKTYGET UNDER SADANA
OMSTANDIGHETER. Kontrollera férst att elspanningen &r den ratta. Om s &r fallet,skall verktyget
omedelbart skickas in till servicerepresentanten for service.

SERVICE OCH REPARATIONER

Alla kvalitetsverktyg behdver forr eller senare [amnas in till service fér utbyte av slitna delar, &ven efter
normal anvandning. Detta, inklusive kontroll och utbyte av kolborstar skall ENDASTutféras av en for
FLEX Verktygsmaskiner AUKTORISERAD serviceverkstad. Dessa verkstader ger full garanti mot
defekter i material och utférande. Vi kan inte ge garantier for reparationereller forsok dartill av nadgon
annan an dessa verkstader.

For ytterligare upplysningar om verktyget var vanlig kontakta oss och uppge samtliga uppgifterpa
produktskylten (modellnummer, typ, serienummer, osv).

MILIJOSKYDD

Galler endast EU-lander. Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna! Enligtdirektivet

ﬁ 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och desstillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjénta elektriska verktyg sorteras separatoch IAmnas till miljévéanlig
atervinning.
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Tunnustiedot

Osanumero 331.678
Verkkojannite 230V
Ottoteho 1200 W
Antoteho 670 W
Taajuus 50 Hz
Iskuluku minuutissa (max.) 2600 spm
Materiaalivahvuus (max.)
Puu 305 mm
Metalli 19 mm
A-painotettu melutaso
Aanenpainetaso 88 dB
Aanitehotaso 101 dB
KAYTA KUULONSUOJAIMIA!
Kiihdytyksen keskiméérainen tehoarvo on tavallisesti 20 m/s?
Paino
Laukun ja varusteiden kanssa 9,5 kg
llman laukkua ja varusteita 4,5 kg

LISATURVATOIMENPITEET

1.

Pida kiinni koneen eristetyista kahvaosista, jos on vaara, etta leikkuutydkalu osuu téiden
aikana néakyméattdmisséa olevaan sahkdjohtoon tai koneen omaan johtoon.

Osuttaessa jannitteelliseen johtoon saattaa koneen suojaamattomista metallisosista tulla myds
jannitteellisia. Talloin on sahkdiskun vaara.

PIDA KADET POISSA tydskentelyalueelta!

Kéayta AINA TERAVIA SAHANTERIA!

VARO KATKAISTAESSA mahdollisesti putoavia paatykappaleita. Seiso aina niin, ettei ole
loukkaantumisvaaraa!

Kéyta AINA sahattavaan materiaaliin sopivia sahanterid!

ALA tydskentele KOSKAAN SKE 2902 VV sahalla ilman tukikenkaa (katso kappale SAADETTAVA
TUKIKENKA tassa kayttdohjeessa).

ALA yrita tehda UPOTUKSIA metalliin!

Koneen kaytto voi aiheuttaa pélyn ja muiden ilmassa leijuvien hiukkasten,
kuten puupdélyn, kiteisen piidioksidin ja asbestipitoisen pdlyn muodostumista ja leviamista
ymparistoon.

Varo altistamasta kasvoja ja kehoa téllaisille hiukkasille. Kayta konetta vain tiloissa, joissa on hyva
ilmanvaihto, ja huolehdi pdlynpoistosta. Mikali mahdollista, kéyta pdlynpoistojérjestelmaa. Tallaiselle
pélylle altistuminen liséa riskid saada vakavia ja pysyvid hengitysteiden vaurioita ja muita sairauksia,
kuten silikoosi (vakava keuhkosairaus). Poly voi aiheuttaa myds sy6paa tai olla syyna jopa
kuolemaan. Valté hengittdmésta pdlyé ja pdlyn joutumista iholle pidemmaksi aikaa. Jos pdlya
paasee suuhun, silmiin tai iholle voi kehoon imeytyé terveydelle vaarallisia aineksia. Jos on pélylle
altistumisen riski, kdyta aina sopivaa NIOSH/OSHA -hyvaksynnén saanutta hengityssuojainta, ja
pese pdlylle altistuneet kehon osat vedellé ja saippualla.

VARAOSAT
Kayta huolto- ja korjaustdissa vain alkuperdisia varaosia!
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KAYTTOOHJE

JOHDANTO

FLEX SKE 2902 VV saha leikkaa puuta 30,5 cm vahvuuteen ja metallia 19 mm vahvuuteen asti seka
erilaisia muita materiaaleja kuten muovia, lasikuitua ja kovakumia jne.

SAHAN KAYNNISTYS JA PYSAYTYS

1. Virtaldhteen jannitteen tulee olla sama kuin sahan tyyppikilvessé ilmoitettu jannite. Laita sahan
verkkopistotulppa pistorasiaan.

2. Pida kiinni sahasta. Kaynnista kone painamalla kayttokytkinta (A), kuva 1. Pysayté kone paastamalla
kytkin vapaaksi.

PORTAATON ISKULUVUN SAATO

Saha on varustettu kayttokytkimella, joka mahdollistaa portaattoman iskuluvun s&&dén
(0-2600 iskua minuutissa). Sahanterén iskuluku kasvaa painettaessa lisda kayttokytkinta.

Useimpien metallien sahaamiseen suositellaan alhaista iskulukua. Puuta sahattaessa tulee valita

korkeampi iskuluku. Tee pari koesahausta (jaljelle jaaneisiin puu- tai metallipaloihin) ja valitse niiden
perusteella iskuluku, jolla p&aset parhaiten hyvaén lopputulokseen.

OIKEA OTE SAHASTA

Pid& sahasta kiinni, kuten kuvassa 2 naytetddn. Sahattaessa seindssé olevaan séhkdjohtoon
voi vaihteistokotelosta, vélilevystd, sahanterésta ja tukikengésta tulla jannitteellinen.

/N HUOM. SAHKOISKUN VALTTAMISEKSI ON SAHASTA PIDETTAVA AINA KIINNI,
KUTEN KUVASSA 2 NAYTETAAN. ETURUNGON KUMISUOJUKSEN
TULEE MYOS OLLA OIKEIN PAIKALLAAN JA EHJA.

SAHANTERAN VALINTA
Kayta sahattavaan materiaaliin sopivaa sahanterdd, jotta sahausteho on paras mahdollinen ja etta tera
kestdd mahdollisimman pitk&an ja liikkuu takeltelematta.

Sahattaessa metallia valitse sahanterd, joka tarttuu materiaaliin vahintdan kolmella hampaalla.

SAHANTERAN KAYTTO

Malli SKE 2902 VV, jossa on Quik-Change™-sahanterénpidin

1. Jotta Quik-Change™ -terankiinnitykseen (A), kuva 4, paasee kasiksi, on iskutanko siirrettédva ulos
aériasentoon. Paina tarvittaessa kevyesti kéayttokytkinté, jotta iskutanko siirtyy mahdollisimman
pitkalle ulospéin (katso kuva 4).

/\ HUOM. IRROTA KONEEN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA!

2. Siirré tukikenkaa (B), kuva 4, jotta padset helpommin kasiksi teréanpitimeen.

3. Avaa sahanteran pidin kiertdmalla sahanteran kiinnitysta (A), kuva 5, vastapéivaan
(sahan etupuolelta katsottuna) ja pitamalla siité kiinni.

4. Kiinnitd sahantera vasteeseen saakka. Pydritd sahanteran kiinnitystd myotapaivaan, jotta tera
lukittuu oikeaan asentoon (kuva 6).

5. Irrota sahantera toimimalla kuten kohdissa 1-3 neuvotaan, ved4 sitten sahanterd irti teran pitimesta
(pida samalla sahanteran kiinnitys auki asennossa).
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N HUOM. ALA KOSKE SAHANTERAAN HETI KAYTON JALKEEN, TERA VOI OLLA
HYVIN KUUMA.

OHJEITA: Jos sahanteraé irrotettaessa teran kiinnityksessa tuntuu vastusta kiertdmisen aikana,
niin liikuta terdd ylos- ja alaspéin, samalla kun kierrat kiinnitysté vastapaivaéan.
Jos sahantera katkeaa eika jaljelle jadneeseen palaan voi enda tarttua (jotta sen saisi vedettya pois
kiinnityksestd), voidaan tarvittaessa kéyttdé apuna toista sahanteradé katkenneen palan irrottamiseksi
(katso kuva 7). Pida sahanteran kiinnitys auki asennossa ja kdyta samalla irrottamisapuna toisen
sahanteran karkeé »tarttuaksesi« silld katkenneeseen palaan ja veda sitten pala pois teran pitimesta.
(Téama onnistuu parhaiten kéyttdmalla ohutta, pienihampaista sahanterad, joka soveltuu metallin
sahaamiseen.)
Puhalla sahanterén pidin puhtaaksi paineilmalla sdannéllisin vélein.
Sahanteran pidinta El SAA kasitella voiteluaineilla.

Voiteluaineet voivat aiheuttaa likaantumista.

NGIE Puhdistettaessa paineilmalla kaytd ANSI Z87.1 -standardin mukaisia
suojalaseja

KAKSI ISKUTAPAA

Mallissa SKE 2902 VV voidaan valita kaksi iskutapaa: Vaakasuora isku, katso kuva 8, ja orbitaali-isku,
katso kuva 9. Vaakasuora iskuliike soveltuu metallin ja puun sahaamiseen silloin, kun tarkkuus ja hallinta
on tarkedmpad kuin sahausnopeus. Orbitaali-iskuliike soveltuu nopeaan puun sahaamiseen.

Heilurilikkeen saé&té: Kaanna nuppia (A), katso kuva 8, myétapaivaan niin pitkélle, etté se on
pystyasennossa (vastakkainen nuolimerkki ylhaalla), kuten kuvassa 8.

Véréahtelyliikkeen s&até: Kaanna nuppia (A), katso kuva 9, vastapéivaan niin pitkélle, ettd se on
vaakasuorassa (soikion muotoinen nuolimerkki ylhaélld), kuten kuvassa 9.

SAADETTAVA TUKIKENKA

Kuvassa 10 oleva tukikenka (A) toimii tukena sahattaessa. Sen asennon voi sdataa kyseiseen
kayttotarkoitukseen sopivaksi.

/\ HUOM. IRROTA KONEEN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA!

A HUOM. ALA KAYTA SKE 2902 VV KONETTA KOSKAAN ILMAN TUKIKENKAA!

SKE 2902 VV kone toimitetaan Quik-Change™-tukikengalla, jonka asento voidaan sd&taa ilman avainta.
Tukikengéan saat6a varten kdanna kuvassa 11 olevaa vipua (A), jolloin tukikenka (B) vapautuu
lukituksesta. Aseta tukikenk& haluamaasi asentoon ja sulje vipu (A), katso kuva 12. Quik-Change™-
tukikengéssé on korotettu reunaosa (C), katso kuva 11, joka estaé tukikengén lukittumisen, jos tukikenka
siirretdan liian pitkalle eteenpéin. Asennon sédatamisen jalkeen varmista, etté lukitusvipu on kunnolla kiinni
lukittu-asennossa, katso kohta (A) kuva 12.

OHJE: ALA sulje lukitusvipua vékisin. Tukikenké on asetettava sellaiseen asentoon, etté vipu
voidaan lukita oikeaan asentoon liilkaa voimaa kayttamétta.
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KAYTTOONOTTO

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Katso terélajitelma-taulukosta, mik& sahanteré soveltuu parhaiten tyéstettdvaan materiaaliin.
Tyéskentely on taloudellisinta valittaessa mahdollisimman Iyhyt sahattavalle materiaalille soveltuva
sahantera.

Sahattavan materiaalin tulee pysya kunnolla paikallaan. Kiinnitd pienemmét osat ruuvipenkkiin tai
ruuvipuristimen avulla tydpenkkiin. Kiinnita tarvittaessa tydkappaleet kaarisahauksia tehtiessé uudelleen
paikalleen riippuen sahauksen etenemisesta. Isommat tydkappaleet voidaan pitdé késin paikoillaan
sahatukkien paalla. Optimaaliseen sahausnopeuteen paastaan painamalla sahaa vain vahan eteenpain.
Liika painaminen ei lisd4 sahausnopeutta!

PUUN SAHAAMINEN

Sahattaessa SKE 2902 VV saha liikkuu kisisahan tapaan koneen kayttajaan pain. Mutta koska sahantera
leikkaa yldspéinliikkeen aikana eiké alaspéainliikkeen aikana, niin kuin tapahtuu kasisahalla sahattaessa,
on hyvén ja valmiin puolen oltava sahattaessa alaspéin.

UPOTUKSET

SKE 2902 VV sahalla vo_.idall_an tehda upotuksia puuhun ja lastulevyyn seka seinélevyihin
ja muovimateriaaleihin. ALA yrité tehda upotuksia metalliin!

Merkitse sahauslinja selvasti tybkappaleeseen. Vaihda sahaan orbitaali-isku, jotta sahausteho on
optimaalinen upotuksia tehtdesséa. Pida toisella k&della kiinni sahan eturungosta ja toisella kadella
takakahvasta. Aseta saha ensin tukikengén tukiosan varaan niin, ettd saha on merkityn sahauslinjan
paalla (ILMAN etta terd koskettaa sahattavaa kappaletta), katso kuva 13. Kaynnisté saha. Kayta tukiosaa
kallistuspisteena ja siirrd sahaa eteenpdin takakahvasta nostamalla, kuten kuvassa 14 naytetaan.

Kun sahantera on leikannut materiaalin l4pi, nosta takakahvaa edelleen yléspdin, kunnes saha on
pystyasennossa tydkappaleeseen nahden. Ohjaa sahaa tassé asennossa merkittyd sahauslinjaa pitkin.

METALLIN SAHAAMINEN

Sahattaessa kulmarautoja sekéa H-, |- ja U-terasprofiileja aseta sahantera ty6kappaleen paalle niin, etta
mahdollisimman moni hammas tarttuu sahattaessa tydkappaleseen. Kun teet taskuleikkauksia metalliin,
poraa ensin alkureikd! Sahauslinjaa pitkin voidaan levittda leikkuudljya sahanteran kayttdajan
pidentdmiseksi.

HUOLTO

TYOKALUN PUHDISTUS!

Puhalla jd&hdytysilma-aukot puhtaaksi paineilmalla sdé&nnéllisin vélein. Puhdista muoviosat puhtaalla
ja kostealla kankaalla. ALA kaytd KOSKAAN liuottimia muoviosien puhdistamiseen, koska ne voivat
vaurioitua liuottimien vaikutuksesta.

NG Puhdistettaessa paineilmalla kdytd ANSI Z87.1 -standardin mukaisia
suojalaseja

KONE EI KAYNNISTY

Jos kone ei kiynnisty, tarkista ensin, onko verkkopistotulppa kunnolla kiinni pistorasiassa. Tarkista myds,
ovatko johdon suojasulakkeet palaneet tai suojakatkaisijat auki.
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HIILIHARJOJEN TARKASTUS JA VOITELU

Turvallisuussyisté ja séhkdiskun valttdmiseksi hiiliharjojen tarkastuksen ja vaihdon saa suorittaa
AINOASTAAN FLEX-sahkotyokalujen huoltamiseen valtuutettu huoltoliike.

Noin 100 k&yttétunnin jélkeen kone pit4a toimittaa tai l&hettdé 1ahimpaan FLEX-sahkotydkalujen
huoltoliikkeeseen, jossa koneelle suoritetaan perusteellinen puhdistus ja huolto. Tarvittaessa vaihdetaan
kulutusosat. Mikali tarpeen, kone 6ljytdén uudelleen ja varustetaan uusilla hiiliharjoilla. Sen jélkeen
tarkistetaan koneen teho.

Jos koneeseen tulee vika ennen ylld mainittua maéraaikaishuoltoa, on huolto- ja korjaustyét tehtava
mahdollisesti heti. ALA KAYTA TASSA TAPAUKSESSA ENAA KONETTA! Verkkojannitteen
tarkastamisen jélkeen toimita kone mahdollisimman pian huoltoliikkeeseen.

HUOLTOPALVELU JA KORJAUKSET

Kaikki laatuty6kalut kuluvat normaalissa kdytossa. Sen vuoksi ne on huollettava aika ajoin ja kulutusosat
vaihdettava. Téllaiseen huoltoon kuuluu hiiliharjojen tarkastus ja vaihto. Ty6t saa suorittaa VAIN FLEX
séhkotydkalujen huoltamiseen VALTUUTETTU huoltoliike. Talléin koneella on taysi takuu, joka kattaa
materiaalista ja tydsta aiheutuvat viat. Korjaukset, joita ei ole suorittanut ylldmainitut huoltoedustukset,
eivat kuulu takuun piiriin. Jos sinulla on konetta koskevia kysymyksia, voit aina esittda ne meille
kirjallisesti. llmoita samalla koneen tyyppikilvessa olevat tiedot (mallinumero, tyyppi, valmistusnumero
jne.).

Kierratysohjeita

Koskee vain EU-maita. Al4 havita sahkoétydkalua tavallisen kotitalousjatteen mukana! Vanhoja

E sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt sdhkétydkalut on toimitettava ongelmajétteen kerdyspisteeseen
ja ohjattava ympaéristdystévalliseen kierratykseen.
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TexVIKA XapaKTnPIOTIKA epyaleiou

Kwdikdg mapayyehiag 331.678
Tdon diktlou 230V
Anoppopoulpevn Loxug 1200 W
Amtod1d6pevn oxug 670 W
Zuxvétnta 50 Hz
Ap1BuSG SLadpopwV To AemTd (LEYLOTOG) 2600 SPM
Naxog katepyalduevou UNKOU (UEYLOTO)
Z0ho 305 mm
Métalho 19 mm
2140un BopuBou aglohoynuévn Baoel A
ZTAOUN aKOUCTIKNAG Tiieong 88 dB
ZTAOUN aKOUCTIKAG LoXU0G 101 dB
NA ®OPATE QTOAZNIAEX!
TuTtKr LEOT AMOTEAECUATIKY| TN TNG EMUTAXUVONG 20 m/s?
Bdpog
Me Bahtodki kal eEapTriuata 9,5 kg
Xwplg BaNTodkt kat eEaptrpata 4,5kg
MPOZOETA METPA AZ®AAEIAZ

1. KpaTtare 1o pnxdvnpa oTig povwpéveg empaveieg Aapng, O€ MEPITITWON TTOU TO EPYAAEIO KOTIAG
0a pyrropouoe Katd TNV epyacia va épOel o€ ema@r e Evav KpuPpo aywyo 1 avtioToixa Pe To idlo
TOU TO KaAwWdIo0.

Ao TNV enagn pe NAEKTPOPOPO aywyd KadioTavTtal Ta anpooTAteuta UeTAMIKA pépn Tou
pnxavriuarog eniong nAektpo@dpa. ‘Etol upioTatat o kivduvog nAekTpomnAn&iag.

2. KPATATE TA XEPIA ZAZ MAKPIA ané v neploxn epyaoiag!

3. Xpnoworoteite MTANTOTE KO®TEPEZ MPIONOAAMEZ!

4. KATA TO KOWIMO ZTAOGEITE ETZl, kyoTe va unv TpaupatioTeite and Tuxdv nintovia Tepuatikd
Tepaxua!

5. Xpnowornoteite MANTOTE v yla To KoBduevo katepyaldpevo UAKG KAaTAAANAn riplovolaual

6. Mn douAéyete MOTE pe T o€ya SKE 2902 VV xwpig To mEdNo eniBeong (BA. kepdAalo
KINOYMENO MEAIAO ENIOEZHZ 0’ auTéq Tiq 0dnyieq XelpLopoU).

7. Mnv enxelprioete noté TOMEZ ZE BAOOZ og UETAAO!

H Xxprion Tou pnxavipaTog autol PImopei va 03nyRoEl GTOV GXNHATIONS Kal
oTnv €§AMAWON OKOVNG Kal AAAWV a1WPOUHEVWV OWHATISIWV OTOV aépa, Onwg okovn EUAou,
KpuoTaAAIK yn 31IaTépwV Kal okévn mepI€Xouca apiavro.

Ta cwpatidia autd dev pénel va €pxovtal g€ eNAQr| e To MPOTWTIO KAl TO WA 0aG.
Aettoupyeite To Pnxavnua pévo oe KaAd agpl{dpevoug XWPOoUG Kal GPovTideTe yia Tnv
anopdkpuvon Tng okdvng. Av eival duvatdv Xpnaotdomnoleite oUoTnua GUAOYNG oKovNG.

Av ektiBeoTe o€ T€TOla OKOVN, au&dvetal o kivduvog coBapwv Kat HOVIHWY BAAB®V Twv
AVanveuoTIKWV 03wV Kabwg Kat AAWV TPAUUATIOUWVY, OTwg Tupttiaon (uia coBapn aobévela
TWV TIVEUUOVWY), Kapkivog 1) kat 8dvatog. Mnv lomvéete TV okdvn kal anopeUyeTe TV
pakpdTepn enagr| Tou d€pUATog e TNV okdvn. Katd tnv enagr] Tou otéuatog Twv JLaTtlwv 1} Tou
dépuatog pe okévn unopel va anoppopnBolv oTo owpa UAIKA BAaBepd yia tnv uyeia. dopdte
TAvtoTte KATAANNAEG CUOKEUEG TTPOOTACIAG TWV AVATIVEUOTIKWY 0dWV EYKEKPLUEVEG amd TNV
NIOSH/OSHA, étav ekTiBeoTte 0 okdvn Kal MAEVETE Ta eKTEBEIUEVA UEPT TOU OCWUATOG [E veEPO
Kal oamnouvl.

ANTAAAAKTIKA
Ze gpyaoieq ouvtiipnong Kal EMIOKEUES XPNOLUOTIOLETE HOVOV YV Ola AVTAAAAKTIKA!
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OAHrIEZ XEIPIZMOY

EIZArQrH

H oéya FLEX SKE 2902 VV kéBet EUN0 péxpL To Tdxog Twv 30,5 cm, HETAANO PEXPL TO TdX0G Twv 19 mm
Kabwg kat dldpopa dA\a katepyaldpeva UAIKA OTwg MAQOTIKG, UGASIVEG, OKANPOS EAAOTIKS KTA.

OEZH THX ZElAZ XE KAl EKTOX AEITOYPTIAZ

1. H tdon g nmnynig pelatog MPEMEL va CUUPWVEL e TV TAom Tou avaypdgetal oty rivakida
TUnou Tng ogyaq. BdAte 1o @Ig Tng 0€yag péoa otnv npida.

2. Kpatdrte yepd Tn oéya. Matdre Tov dlakdmt Aettoupyiag (A) k. 1, yia va B€0eTe TO unxdvnua
oe Aettoupyia. MNa tn 6€on ektdg Aettoupyiag Eavaprivete Tov dLAKOTTN EAeUOEPO.

PYOMIZH APIOMOY AIAAPOMQN XQPIXZ AIABAOMIZEIZ

H o€ya eivat epodlaopévn e dlakdmtn Aettoupyiag, o omnoiog erTpénel I pUBULION Tou aplBuol
dladpopwv xwplig dapaduioelg (0 £wg 2600 dladpopég To Aemttd). Me mepalTépw NMATNA TOU JLaKOTTN
Aettoupyiag augdvetal o aplBudg dladPouwy TNG TELOVOAAUAG.

a 10 KOYIHO TwV MEPLOTOTEPWV PETANWY ouvioTdTal XapnAdg aplbudg dadpouwyv. MNa EuAo
ouvioTtdtatl peyalutepog aptBudg dladpouwyv. Kavovtag HepIkEg SOKILATTIKEG TOUEG (e
neplooelpara EUAou 1| avtiotolxa PetdA\ou) propel va erikeyel 0 KATAANASGTEPOG apBudg
dladpopwyv, wote va emteuxdel To emBUUNTO anoTEAETUA.

KPATHMA THZ ZErAz

Kpatdte ) oéya énwg deixvetal otny k. 2. Ze MePMTWoN oU eVOEXOUEVWS KOTIE( NAEKTPOPOPO
KaAwdlo og Toixo, eival duvatdv va opTioTouV e pelpa To nepiBAnua g petddoong kivnong,
n evdidueon nAdka, n plovoAaua kabwg Kat To KivoUpevo TESINO enibeang.

A THN ANO®YIH HAEKTPOMAHZIAZ MPEMEI NA KPATATE TH ZErA

MANTOTE ETZI ONQX AEIXNETAI XTHN EIK. 2. ENIZHZ MPEMEI NA EXEI
TOMOOETHOEI 2Q>TA KAl NA MHN MAPOYZIAZEI BAABEZ TO AAZTIXENIO KAAYMMA TOY
EMMPOZOI0Y NEPIBAHMATOX.

EMIAOTH THZ NPIONOAAMAZ
Xpnotdorolelte v yia 1o ekdoToTe Katepyalduevo UNKS KATAANAN plovoAaud, HoTe va METUXETE
™V UPnAdTepn andédoon, peyalltepn SIApKela Mapapovhg kabwg kat o eAelBepn Kot.

Katd 1o kOYIpo peTdA\oU eTIAEYETE TNV MPLOVOAQUA TIAVTOTE £T0L, WOTE va EUTTAEKOVTAL OTO
katepyaldpuevo UAIKS TOUAAXIOTOV TPELG 0OOVTEG.

XPHZH THZ MPIONOAAMAZ
MovTtého SKE 2902 VV pe ouykpartnon ouo@igng nplovoAapag taxeiag alhayrg (Quik-Change™)

1. Tava éxete mpdopaon otov ouoPlyktpa Quik-Change™ tng nplovéAauag (A) eik. 4, ipEmel
va éxel eEENBeL MAAPpwG N pARd0og epBoATlOU. Av xpeldZeTal, TiEote eAa@pd Tov dLakomT
Aettoupyiag, waote va kivnbei n pdpdog epBoAlool 600 To duvatdv TEPLOTATEPO P0G TA EEW
(6nwg deixveral oTnyv €IK. 4).

/A NMPOZOXH BIAZETE TO ®I> TOY EPFAAEIOY AMO THN MPIZA!

2. Tahavtwote 1o SN0 emniBeong (B) eik. 4 MPog Ta eunpdg, yla va dleukoAUveTe Tnv npdoBaon
TN ouykpdTnon oUopiEng MPLovOAapag.

3. TaTo dvotypa g ouykpdtnong cUopLEng plovoAapag (A) k. 5 OTPEYPTE TOV GUTPLYKTHPA TNG
nplovoAauag avtiBeTa ot Gopd TwV SEIKTWV ToU poAoylou (ue aroyn and v eunpdobla pepld
g o€yag) kat KpatrioTe Tov YePA.
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4. TomnoBetroTe TNV nplovoAaya PEXPL To TEpHA. APrOTE TOV CUCPLYKTAPA TNG TplovoAapag va
TEPLOTPAPEL OTN POPA TWV SEKTWV TOU POAOYLOU, YIa VA AgGANCTEL N TiplovoAaua oTn owoTh
0€on (elk. 6).

5. Tatnv agaipeon tng nplovohapag enavaidfete Ta onueia 1 éwg 3, Tpapn&re katdém Tnv
nplovéAapa and tn ouykpdtnon ocUo@LEnG MPLovOAauag (EVW 0 CUCPLYKTHPAG TNG plovoAapag
Kpatiétal oe avoltr B€on).

A\ MPOTOXH MHN MIANETE THN MPIONOAAMA MOTE AMEZQS META TH XPHEH THE,
FIATI MMOPEI NA EINAI TTOAY KAYTH.

YAOAEIZEIZ: Z¢ mnep(mTwon Tou 0 UGPLYKTHPag NG nplovolauag napouatdlel avtiotaon
katd To YUpLOUA Yla TNV agaipeon Tng nplovoAapag, TTe MPEMEL va KIVHOETE TNV TIPLOVOAAaA
TPOG TA TIAVW KAL TTPOG TA KATW, EVW) O CUOPLYKTPAG OTPEPETAL AVT{BETA 0TN POPA TWV JEIKTHV
TOU poAoylou.

Ze nepinTwon nou ondoet 1 nplovoAaua, Xwpiq va pnopel va rmaotel 1o untdAotrno TepdxLo

(Yia va apaipebel €Ew and tn ouykpdtnon cUoPLENG), TéTe Ba Unopouoe va eivat anapaitnTo va
Xpnotomnomoete pia AN nplovodaua wg epyaieio, yia v agaipean Tou onacuévou tepaxiou
(BA. €lk. 7). Evw KpaTdTe TOV OUOPLYKTAPA TNG MPLOVOAQAG O€ avolxTr) B€an, XPNOLLOTOLETE TN
MUTN TNG AAANG MPLOVOAQUAG, YIa VA "AYKIOTPWOETE” TO OTIAOUEVO TEUAXIO Kal va To TpaBn&ete
katom €Ew and T ouykpdtnomn oUopENG. (Ma kaAUTePO AMOTEAETHA XPNOIUOTIOLETE YU AUTO
pia Aemtr nplovéAapa, n onola eival eEomMAoUEVN e HIkpoUg 0ddvTeg, KaTAANAOUG yia TO
KOWLO UETAANOU).

Exk@uodte TAKTIKA TN OUYKPATNoN oUoPIENG TNG TPLOVOAANAG e TIEMIETUEVO agpa, Yia va
kabapifetal. H ouykpdtnon ouopiEng tng nplovoiapag AEN EMNITPEMETAI va épBel oe enagn
Je péoo Aimavong. Ta Nimavtika péoa Prnopouv va odnyrioouv oe putoug.

A NPOZOXH Katd tn xprion nerueopévou agpa popdre Baoet ANSI Z87.1
MPOOTATeUTIKA patoyudha!

AYO EIAH AIAAPOMHZ

Me to povtého SKE 2902 VV unopeite va emAéEeTe eTagu dUo eldwv dladpoung: optidvtia diadpopr,
onwg deixveral otnv elK. 8 Kal Tpoxlakn dladpour], onwg deixvetal oty eik. 9. H oplldvtia dladpoun
elval KatdAnAn yla to kOYIo HETAAOU KaBwg Kal yia To KOYo EUAOU OTnV nMepmTwon nou

n eEWTEPIKN eLPAvIoN elval onuavtikdtepn and Tnv taxutnta komig. H tpoxiakn dadpour eivat
KATAAANAN yla To Ypriyopo kOYio EUAou.

Na ™ puBuion Tng o€yag oe maAvdpoikn kivnon: MNupiote To Koupr( (A) ou deixvetal oTnv €IK. 8 0N
POopPA TWV SEIKTWV TOU poAoyloU T600, WaTe n pdRdog va BpiokeTtal KABeTa (avTiBeTo BENOG TIAVW),
onwg deixvetal otny eiK. 8.

[a ™ puBulon Tng oéyag oe kivnon TaAdvtwaong: Mupiote To kKouuni (A) ou SeixveTal otny k. 9
avtifeta otn Popd Twv SEIKTWV TOU poAoylou Téoo, waTe N pdRd0og va BpiokeTal oplfdvtia (oBAA
BéNog mdvw), dnwg delxveral oTny eik. 9.

TO KINOYMENO MNEAIAO ENIOEZHZ

To nédNo enibeong (A) mou deixvetal otnv eik. 10 xpnoelel wg oTAPLYHa KaTd To KOYLLO.
AuTé prnopei va pubuiotel €tol, wote va e§unnpetel Tiq ekdoTtoTe emBUUNTEG dladikaoieq KOmnAg.

/A MNPOZOXH BIAZETE TO ®IX TOY EPFAAEIOY AMO THN MPIZA!

A NPOZOXH MH AEITOYPIEITE TO MHXANHMA SKE 2902 VV NOTE XQPIX TO
MEAIAO ENIOEZHZ!
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To unxdvnua SKE 2902 VV napadidetat pe médo enibeong Quik-Change™ xwpig kAeldi. MNa n
pUBoN Tou MEDINOU emiBeang yYupioTe Tov HoxAS Tiou deixvetal otny k. 11, dmou eAeubepwvetal
To édIN0 eniBeong (B). ®épte To MESINO eNiBeong otnv erBuUNTr B€omn Kat KAe(oTe TOoV HOoYAS (A)
rou Seixvetal otny eik. 12. To médIAo enibeong Quik-Change™ xwpig KAed( eival epodlaouévo

pe avupwpévo xethog (C) mou deixvetat otnv k. 11, To omolo Bpioketal oto TENOG kal eunodidet Tnv
ao@AdAlon Tou édIAou eniBeang, 6tav autd TomoBeTnOel MOAU unpootd. MeTd T pUBuIoNn
Slaopahiote, 6Tl 0 poxAdg aopdAiong eival Tehelwg KAELOPEVOG OTNV A0PANOUEVN BET, dnwg
deiyvetal oto (A) elk. 12,

YMNOAEIZH: MHN kAeioete Tov poxAd acpdhong dla g Biag. To médo eniBeong mpénel va €xel
pubuioTel €101, WoTe 0 HOYXAOQ va propel va acpalotel 0tn owotr B€on Xwplg Tnv doknaon Blag.

OEZH ZE AEITOYPTIA

MPIN TH ©EZH ZE AEITOYPTIA

la v emoyn Tng yla 1o koBéuevo katepyalduevo UNKS kaTAAMNASTEPNG PLlovOAapag
oupBouleuTteite Tov ivaka edwWV TPLOVOAAU®WY. XPNOLOMoWVTAg TNV KOVTUTEPN pLlovoAaua
€TMITUYXAvETAl avaloya [e To TAX0G TOU UAIKOU 1) OIKOVOUIKOTEPN AelToupyia Tou epyaleiou.

To koBduevo UAIKG TipEmel va eival akivnTo. Ta pikpdTepa TEUAXIA MPEMEL VA LAYKWOVOVTAL OE PEYYEVN
1} va oTePEWVOVTAL OTOV TAYKO £pYACIAg e OPLYKTAPEG. Z€ KAUMUAOEISE(G TOUES Ta KaTtepyaldueva
Tepdxla npénet avdhoya pe v mpdodo NG epyaciag va JayKmvovTal 1) va OTEPEWVOVTAL K VEOU.
Ta peyaAUtepa katepyaldpeva TeUdxa Hmopouv va KpattoUvTal e To XEPL endvw o€ unoaTtnpiyuata.
H 3avikr} TaxdTnTa KomMq emTuyxXavetal e eAdxiot nieon npowenong. H 1oxupr nieon dev au&dvel
v Taxutnta kormng!

MPIONIZMA ZYAOY

Katd 1o nptéviopan oéya SKE 2902 VV kiveital mapdpola e To TpLdvi Xelpdg pog Tig AKPEeg XEPLooU.
Enedn) 6pwg n nplovoiaua kéBet katd ) dladpopr| mpog Ta eunpdg kal éxt katd tn dladpour| mpog ta
niow, 6rwg oTNV MEPMTWON TOu TIPLOVIOU XELPOG, TIPEMEL N KAA 1] N enegepyaldpievn MAeupd va deixvel
KATA TO KOYIUO TIPOG TA KATW.

TOMEZ ZE BAGOZ

H oéya SKE 2902 VV unopei va xpnotdomnoindel yia topég o BABog oe EUAO Kal KOVTPATAGKE KaBwg
Kal og MAAKeg Toixou kat mhaoTikd. MHN emnixelprioete ToUéEG o BAB0G og YETANNO!

Zxed1A0TE EUKPIVWG TN YPAUUN KOTMG EMAVW 0TO Katepyalduevo Tepdxto. Pubuiote T oéya oe
TpoXlakr dladpour], WOTe va MeTUXeTE TNV WOavikn andédoon oe Touég oe BABog. Kpatdre Tn o€ya pe
TO éva XEPL OTOo eUMPOabio mepiBANUa kat e To A0 xEpL otnv oniobila Aapr). Ma to kOYiUo otnpilete
nPWTa TN oéya endvw otn papdo ot pLENg Tou MEdINOU eniBeong kat TNV euBUYPaUpileTe KATA PrKOG
NG oXedAoUEVNG YpauUNng korig (XQPIZ va épBel n mplovoAaua oe enagr| Ye To katepyalduevo
TepAxLo), onwg deixvetal oTnyv eik. 13. O€teTe TN 0€ya Og Aettoupyia. Xpnaoluomnowvtag T papdo
oTNPLENG WG onuelo oTPEYNG, PEPVETE TN O€ya MPOG TA EUNPAOG, AVAONKWvovVTag Tnv oniodia Aapn,
onwg deixveral oy k. 14.

Agou n nplovoAapa €xel kOYeL To kKatepyalopevo Tepdxlo, ouvexiCete va tpafdte otn XelpoAafn pog
Ta mAvw, PEXPL va €pBet n oéya KABeTA oTNV eMPAvela ToU Katepyaldevou Tepayiou. Zuvexilete va
odnyeite Tn 0€ya otn B€an auTr| KATd UNKOG TNG OXESIATUEVNG YPAUMAG KOTIAG.

MPIONIZMA METAAAOY

2T0 KOYIUO OdNPOYWVIOV KABWG Kal aTadAVWV HoPPodoKwV (MPoiA) diatounq T, | kat U embétete
NV nplovoAaua endvw otnv empdvela Tou katepyaldpevou tepaxiou, Omou o’ autd eumAEKeTal

0 HeyaAUTtepog duvatdg aplBudg 0dévTwy. e Topég TUTIou BUAaKa o€ HETAANO avolyete
TIPOKATAPKTIKA TpUTeg! Katd Pnkog Tng YPauung komig unopei va enaielpbei AddL komng, woTe

va napatadei n didpkela Mapapoviig TG MPELOVOAAUAG.
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2YNTHPHZH

AIATHPEITE TO EPTAAEIO KAGAPO!

KaBapilete T’ avolypata YUuEng TAKTIKA pe ekpUonon Ue TEMEoUEVO agpa. Ta MAAOTIKA pHépn mpEmnel
va kabapiCovral pe kabapd, Bpeyuévo navi. Mn xpnoorojoete MOTE SlaAuTiKA Yia Tov KaBaplopd
TWV MAQOTIKOV HEPWY, EMELDN TA PEPN AUTA HITOPOoUV evieXOUEVWG va dlaAubolv 1} va unogtouv

gnpua.

A NPOTOXH Katd tn xpnon neneopévou agpa nipénet Bdoet ANSI Z87.1 va popdre
MPOOTATEUTIKA LATOYUAALQ.

TO MHXANHMA AEN MMOPEI NA TEOEI ZE AEITOYPTIA

Ze nepintwon mnou dev eival duvatr| ) B€om Tou Unxavriuatog oe Aettoupyia, eAEyETe uinwg dev
€Xouv KA1 enaeri ol TOAoL Tou LG e TV Tipida. Eniong npénet va eAéyEete, unwg €Xouv Kael
Ol TIPOOTATEUTIKEG AOPAAELEG 1] UATIWG lval AVOLXTO( Ol TPOOTATEUTIKO! JLaKOTTEG TOU SIKTUOU.

EAEMXOZ ZTA KAPBOYNAKIA (WHKTPEZ) KAI AINANZH

Ma v acedAeld oag Kat yla tnv npootacia and nAektponAngia Ta kapBouvdkia (YNKTpeg) mpénel
va eAéyxovral kat va avtikabiotavrat MONO ané eEoualodoTnuévn utmpeaia TeXVIKNG eEUTINPETNONG
MeEAATWV yia nAekTplkd epyaleia Tng FLEX.

MeTd and nepinou 100 Wpeg AetToupyiag MpEnel va pEPETE 1) va anooTelleTe TO epyaleio otnv
MANoEoTePN €50UCLOSOTNUEVN UTNEETIA TEXVIKNG EUMNPETNONG TIEAATWV Yla NAEKTPLKA epyaleia
g FLEX yia piiké kabaplopd kat EAeyxo. Evdexopévwg npénel va avtikataotabolv Ta avalboiua
uépn. Av xpeldletal To epyaleio mpénet va A\adwbel ek véou kat va e§omAoTEl e kalvoupyla
kapBouvdkia. Katdmv npénel va eheyxBei n anddoon tou epyaleiou.

Ze nepintwon mou 1o epyaAeio XaAdoeL TPV TOV MAPAndave avapepBEvta EAeyXo, elval evOeXOUEVWG
anapaitnteg Aueoeq epyacieq ouvtripnong ) avriotolxa erokeuwv. ZTHN MNEPINTQZH AYTH MH
AEITOYPIHZETE MNEPAITEPQ TO EPIAAEIO! Apou eA€yEete Tnv TAON Tou dIKTUOU, Mapakaieiobe
va napadwoeTe 10 epyalelo oag To ouvtopdtepo duvatd oTnV UMneecia TeEXVIKAG eEunneETnong
TEAATWOV.

2EPBIZ KAI EMNIZKEYEZ

‘O\a ta epyaleia moldtnTag undkevtal Katd v Kavovikn xprion o ¢Bopd. MNa tov Adyo autd npénel
Katd dlaoTruaTa va guvtnpouvtal Ta epyaleia kat va avtikadiotavral Ta undpxovta avaAwotua
HEPN. ZTa HETPA AUTA aviKOUV 0 EAeYXOG Kal 1 avTIKATAOTAON TWV YNKTPWV (KapBouvdkia). AUTEG ot
epyaoieq emrpénetatva yivoviat MONO and EZ0YZIOAOTHMENH umnpeaia texvikng eEunnpétmong
MEAATWV yla NAekTPIkd epyaleia g FLEX. ZTnv nepimtwon autr] €xeTe Tnv MARPn KAAUWN apoxng
eyyunong yia Ta UAikd kal Tnv epyaocia. Emokeuég nmou dev €ylvav OTiq mapandvw aviinpoowrneleg,
arnokAeiovral and kdbe mapoxn eyyunong oe nepimtwaon BAARNG. Av EXETE EPWTATELG OXETIKA |E TO
epyahieio oag, unopeite va pag ypdyete avd ndoa otiyur]. Mnv napeleipete va dWoete Ta oTolxeia
oTtnv mvakida tunou tou epyaieiou (kwdIKOG LOVTEAOU, TUTTOG, APLBUOG KATAOKEUNG KTA.).

Yrnodei&eig améoupong
Mdvo yia Tig xwpeg TG EE. Mnv netdte Ta nAeKTPIKA £pYaAeia 0TOV KASO OIKIAKWY

ﬁ anoppupdtwv! ZUuewva pe TNV eupwnaikr odnyia 2002/96/EK mepi NAEKTPIKWOV Kal
NAEKTPOVIKWV CUOKEUWV KAl TNV eVOWUATWOY) TNG 0To €6VIKS Sikalo, Ta NAEKTPIKA epyaleia
TPEMeL va OUNEYOVTAL EEXWPLOTA Kal va EMIOTPEPOVTAL YIA AVAKUKAWOT e TPOTO PINKO
TPOG TO TIEPIBANOV.
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Dane techniczne urzadzenia

Numer urzadzenia 331.678
Napiecie sieciowe 230V
Moc przyjmowana 1200 W
Moc oddawana 670 W
Czestotliwosc 50 Hz
Liczba skokéw na minute (maks.) 2600 SPM
Grubos¢ przecinanego materiatu (maks.)
drewno 305 mm
metal 19 mm
Poziom hatasu na stanowisku pracy
poziom cisnienia akustycznego 88 dB
poziom hatasu w czasie pracy 101 dB
STOSOWAC OSOBISTE SRODKI OCHRONY SEUCHU!
Typowa $rednia wartos¢ efektywna przyspieszenia 20 m/s?
Ciezar
ze skrzynkg i wyposazeniem 9,5 kg
bez skrzynki i wyposazenia 4,5 kg

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1.

Urzadzenie trzyma¢ tylko za izolowane powierzchnie i uchwyty, jezeli w czasie pracy narzedzie
tnace moze zetkna¢ sie ukrytymi przewodami elektrycznymi, wzglednie z wtasnym elektrycznym
przewodem zasilajgcym.

Przewod elektryczny, ktory znajduje sie pod napieciem przekazuje napiecie na niechronione elementy
metalowe maszyny. Na skutek tego zachodzi niebezpieczenstwo porazenia uzytkownika pragdem
elektrycznym.

DLONIE TRZYMAC Z DALA od obszaru pracy!

Prosze stosowa¢ TYLKO OSTRE BRZESZCZOTY!

PRZY ODCINANIU MATERIALU NALEZY SIE TAK USTAWIC, aby spadajace koncowki nie mogty
spowodowac zadnych zranien!

STOSOWAC ZAWSZE tylko brzeszczoty odpowiednie dla materiatu przeznaczonego do ciecial

NIE WOLNO NIGDY pracowac pita SKE 2902 VWV bez ptozy prowadzacej (patrz rozdziat ,,Ruchoma ptoza
prowadzaca”“ niniejszej istrukcji obstugi).

NIE WOLNO PROWADZIC CIEC WGLEBNYCH/WCINANIA w metalu!

Podczas uzytkowania tego urzadzenia moze powstawac i rozprzestrzeniac¢ sie
kurz lub inne czasteczki unoszace sie w powietrzu, jak np. pyt drewna, krysztatki mineratow
krzemowych, pyt zawierajacy azbest.

Twarz i ciato nalezy chroni¢ przed kontaktem z tymi czasteczkami. Urzadzenie eksploatowac tylko w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach i zapewni¢ usuwanie pytu. Jezeli to mozliwe, zastosowaé odkurzacz
przemystowy. W przypadku, gdy uzytkownik narazony jest na dziatanie takiego pytu, zwieksza sie ryzyko
powaznedo i trwatego uszkodzenia drog oddechowych, oraz innych schorzen, jak np. pylica (ciezka choroba
ptuc), rak, a nawet $mierc¢. Prosze nie wdycha¢ powstajacego pytu i unika¢ dtuzszego kontaktu skory z
pytem. Na skutek dostania sie pytu do ust, oczu i na skore ciato ludzkie moze zaabsorbowa¢ substancje
szkodliwe dla zdrowia. W czasie pracy z wydzielaniem pytu nalezy zawsze zaktada¢ maske przeciwpytowa ze
znakiem dopuszczenia NIOSH/OSHA, a zapylone czesci ciata zmywac¢ woda i mydtem.

CZESCI ZAMIENNE
Do przegladow, konserwaciji i napraw urzadzenia stosowac tylko oryginalne czesci zamienne!
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBSLUGI

WPROWADZENIE
Pita FLEX SKE 2902 VWV przeznaczona jest do ciecia drewna o grubosci do 30,5 cm, metalu o grubosci do 19 mm
i innych materiatéw, jak tworzywa sztuczne, wtdkno szklane, ebonit, itd.

WEACZANIE | WYEACZANIE PILY

1. Napiecie zrédta pradu musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej pity. Prosze wiozy¢
wtyczke pity do gniazdka sieciowego.

2. Prosze chwyci¢ mocno pite. W celu wiaczenia maszyny nacisnaé przycisk wytacznika (A), rysunek 1. Aby
wytaczy¢ maszyne nalezy zwolni¢ przycisk wytacznika.

BEZSTOPNIOWE NASTAWIANIE LICZBY SKOKOW

Pita wyposazona jest w wytacznik, ktdry umozliwia bezstopniowe nastawienie liczby skokow (0 do 2600 skokow
na minute). Poprzez ponowne nacisniecie przycisku wytacznika zwieksza sie liczbe skokow brzeszczotu.

Do ciecia wiekszosci metali zaleca sie mniejsza liczbe skokow. Natomiast do drewna lepsze jest nastawienie
wiekszej liczby skokéw. Poprzez pitowanie prébne (na resztkach drewna, wzglednie metalu) mozna wybraé takg
liczbe skokow, ktéra jest optymalna dla uzyskania wymaganego rezultatu.

SPOSOB TRZYMANIA PILY

Pite nalezy trzymaé¢ w sposob przedstawiony na rysunku 2. Czesci metalowe pity, jak korpus przektadni, ptyta
posrednia, brzeszczot i ruchoma ptoza prowadzaca moga by¢ pod napieciem, jezeli np. podczas ciecia Sciany
brzeszczot natrafi na przewod elektryczny znajdujacy sie pod napieciem.

ABY ZAPOBIEC DOZNANIU PRZYPADKOWEGO SZOKU ELEKTRYCZNEGO

NALEZY ZAWSZE TRZYMAC MASZYNE W SPOSOB PRZEDSTAWIONY NA
RYSUNKU 2. OSEONA GUMOWA KONCOWKI KORPUSU MASZYNY MUSI BYC PRZY TYM
PRAWIDEOWO NALOZONA | NIEUSZKODZONA.

WYBOR BRZESZCZOTU

Aby uzyskac najwyzsza wydajnos¢, diugi okres uzytkowania brzeszczotu, jak réwniez czyste ciecie, nalezy dobra¢
odpowiedni brzeszczot do danego materiatu.

Do ciecia metali wybiera¢ brzeszczot, ktory wechodzi do materiatu co najmniej trzema zebami.

MONTAZ BRZESZCZOTU

Model SKE 2902 VV z systemem szybkiego mocowania Quik-Change™

1. Dostep do szczek mocujacych brzeszczot w systemie szybkiego mocowania Quik-Change™ (A), rysunek 4,
uzyskuje sie tylko wtedy, gdy drazek skokowy jest catkowicie wysuniety W razie potrzeby nacisnac¢ lekko
wytacznik, aby wysunaé drazek skokowy tak dalego, jak to mozliwe (jak pokazano na rysunku 4).

WTYCZKE PILY WYJAC Z GNIAZDKA SIECIOWEGO!
2. Ploze prowadzaca (B), rysunek 4, wychyli¢ do przodu, aby utatwi¢ dostep do uchwytu brzeszczotu.
3. W celu otwarcia uchwytu brzeszczotu nalezy przekrecic¢ szczeki mocujace brzeszczot (A), rysunek 5,
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (patrzac z przedniej strony pity) i przytrzymac.
4. Brzeszczot pity wsunac, az do oporu. Pusci¢ szczeki mocujace, wtedy obroca sie z powrotem w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby umocowac brzeszczot pity we wtasciwej pozyciji (rysunek 6).
5. W celu wyjecia brzeszczotu pity nalezy powtorzy¢ kroki 1 do 3, nastepnie wyjac brzeszczot z uchwytu
mocujacego (szczeki mocujace przytrzymac w otwartej pozycji).
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/A UWAGA NIE DOTYKAGC BRZESZGZOTU NATYCHMIAST PO UZYCIU, MOZE BYC
GORACY.

WSKAZOWKA: Jezeli szczeki mocujace stawiajg opor przy przekrecaniu w celu wyjecia brzeszczotu,
nalezy porusza¢ brzeszczot do gory i na dét, a rownoczesnie przekrecaé szczeki mocujace w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Jezeli brzeszczot pity ztamie sie w taki sposob, ze nie wystaje zadna koncéwka, za ktérg mozna chwycic
czesc¢ pozostatg w maszynie (aby wyjaé ja z uchwytu mocujacego), wtedy moze by¢ konieczne uzycie
drugiego brzeszczotu jako narzedzia do wyjecia ztamanej czesci (patrz rysunek 7). Szczeki mocujace
przytrzymac w otwartej pozyciji, a szpicem drugiego brzeszczotu zahaczy¢ odtamang czes¢ i wyciagnac

z uchwytu mocujacego (najlepsze rezultaty daje uzycie cienkiego brzeszczotu, z matymi zebami do ciecia
metalu). Uchwyt mocujacy brzeszczot przedmuchiwaé r3ktowa¢ smarami ani olejami. Smary i oleje moga
spowodowac zanieczyszczenie.

/\ UWAGA Przy przedmuchiwaniu sprezonym powietrzem stosowac okulary ochronne zgodnie
znormg ANSI Z87.1.

DWA RODZAJE SKOKOW

W modelu SKE 2902 VV mozna wybraé¢ jeden z dwu rodzajow skokéw: skok horyzontalny, jak pokazano na
rysunku 8, i skok orbitalny, jak pokazano na rysunku 9. Skok horyzontalny przeznaczony jest do ciecia metalu,
jak réwniez do ciecia drewna w przypadku, gdy jako$¢ wykonania na powierzchni zewnetrznej jest wazniejsza niz
predkosé ciecia. Skok orbitalny przeznaczony jest do szybkiego siecia drewna.

W celu nastawienia pity na ruch wahadowy: Pokretto (A) przedstawione na rysunku 8 przekreci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara tak daleko, az kreska przyjmie potozenie pionowe (znak przeciwnych
strzatek u gory), patrz rysunek 8.

W celu nastawienia pity na ruch oscylacyjny: Pokretto (A) przedstawione na rysunku 9 przekreci¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara tak daleko, az kreska przyjmie potozenie poziome (znak owalnych
strzatek u géry), patrz rysunek 9.

RUCHOMA PLOZA PROWADZACA

Ruchoma ptoza prowadzaca (A), rysunek 10, stuzy jako podpora podczas ciecia. Ptoza daje sie odpowiednio
nastawi¢, w zaleznosci od zadania.

NI WTYCZKE PILY WYJAC Z GNIAZDKA SIECIOWEGO!
/N UWAGA PILY SKE 2902 W NIE WOLNO EKSPLOATOWAG BEZ PLOZY PROWADZAGEJ!

Pita SKE 2902 WV wyposazona jest system Quik-Change™ z bezkluczowa ptoza
prowadzaca. W celu przestawienia ptozy przekreci¢ dzwignie (A), rysunek 11, ptoza prowadzaca (B) jest
zwolniona. Przestawi¢ ptoze prowadzaca do odpowiedniej pozycji i zamkna¢ dzwignie (A), rysunek 12.
Bezkluczowa ptoza prowadzaca w systemie Quik-Change™ wyposazona jest w podwyzszong krawedz (C),
rysunek 11, ktora znajduje sie na koncu i uniemozliwia zablokowanie ptozy prowadzacej, jezeli wysunieta zostata
zbyt mocno do przodu. Po przestawieniu nalezy sprawdzi¢, czy dzwignia blokujaca (A) ptoze prowadzaca jest
catkowicie zamknieta w pozycji blokady, jak pokazano na rysunku 12.

WSKAZOWKA: Dzwigni blokujacej nie zamykac¢ na site. Ploze prowadzaca nalezy tak nastawic,
aby dzwignie dato sie zamkna¢ we wtasciwej pozycji bez uzycia sity.
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URUCHOMIENIE
PRZED URUCHOMIENIEM

W celu wybrania brzeszczotu najbardziej dpowiedniego dla materiatu przeznaczonego do ciecia prosze przejrze¢
tabele asortymentu brzeszczotow. Poprzez zastosowanie najkrotszego brzeszczotu dla danej grubosci cietego
materiatu uzyskuje sie najwyzszy efekt ekonomiczny.

Materiat przeznaczony do ciecia powinien byé nieruchomy. Mniejsze czesci nalezy unieruchomic¢ w imadle,

albo zamocowac na stole warsztatowym za pomoca zwornicy srubowej. Przy cieciu tukéw zmienia¢ utozenie
obrabianego przedmiotu zaleznie od postepu pracy. Wieksze przedmioty obrabiane mozna trzymac reka na kozle.
Optymalna predkos¢ ciecia osiaga sie z mata sita postepowa. Zwiekszenie sity postepowej nie zwiekszy predkosci
ciecial

PILOWANIE DREWNA

Pita SKE 2902 WV porusza sie w czasie pitowania podobnie do pity recznej, tzn. w kierunku do uzytkownika.
Poniewaz brzeszczot tnie przy ruchu do goéry, a nie jak przy pile recznej przy ruchu na dét, nalezy potozy¢ obrabiany
materiat dobra lub wykanczang strong na dot.

CIECIA WGLEBNE/WCINANIE

Pite SKE 2902 VW mozna zastosowac¢ do ciecia wgtebnego w drewnie, sklejce, ptytach sciennych i tworzywach
sztucznych. W metalu Nie wolno wykonywac cie¢ wgtebnych/wcinania!

Prosze wyraznie zakresli¢ linie ciecia na obrabianym materiale. Pite nastawi¢ na skok orbitalny, aby osiagna¢
optymalng wydajnosé w czasie wcinania. Chwyci¢ pite jedna reka za koncéwke korpusu, a druga za tylny uchwyt.
Najpierw oprze¢ pite na podporce ptozy i ustawi¢ wzdtuz zakreslone;j linii ciecia (BEZ dotkniecia brzeszczotem
obrabianego przedmiotu), jak przedstawiono na rysunku 13. Nastepnie wtaczy¢ pite. Uzy¢ podpore jako punkt
osiowy wychylenia, tzn. poprzez uniesienie tylnego uchwytu przechyli¢ pite do przodu, jak przedstawiono na
rysunku 14.

Jezeli brzeszczot przeszedt przez obrabiany materiat, dalej unosi¢ tylny uchwyt do géry, az pita znajdzie sie
w pozycji prostopadtej do obrabianego przedmiotu. Prosze prowadzic¢ pite w tej pozycji wzdtuz linii ciecia.

PILOWANIE METALU

Przy cieciu metalowych katownikow i profili o ksztatcie H, | lub U nalezy przytozy¢ brzeszczot do tej powierzchni
obrabianego przedmiotu, gdzie mozliwie najwieksza ilo$¢ zebdw dotknie materiatu. Przy wycinaniu otworéw

w metalu nalezy najpierw przewierci¢ materiat wiertarkg! W celu przedtuzenia okresu uzytkowania brzeszczotow
nalezy nanies¢ olej chtodzaco-smarujacy wzdtuz linii ciecia.

PRZEGLAD | KONSERWACJA

UTRZYMYWANIE CZYSTOSCI MASZYNY

Otwory wentylacyjne przedmuchiwac regularnie sprezonym powietrzem. Wszystkie czesci z tworzywa sztucznego
przeciera¢ czysta, wilgotna scierka. Do czyszczenia powierzchni z tworzyw sztucznych nie wolno stosowac
zadnych rozpuszczalnikow, poniewaz moga one rozpuscic lub uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

/N UWAGA Przy przedmuchiwaniu sprezonym powietrzem stosowac okulary ochronne zgodnie
znorma ANSI Z87.1.

MASZYNY NIE DA SIE WEACZYC

Jezeli maszyna nie wiaczy sie, prosze sprawdzi¢, czy koncowki wtyczki elektrycznego przewodu zasilajacego
kontaktuja prawidtowo w gniazdku sieciowym. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy bezpieczniki nie sg przepalone,
a bezpieczniki automatyczne wytaczone.
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SPRAWDZANIE SZCZOTEK WEGLOWYCH | SMAROWANIE

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika i zagwarantowa¢ ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym,
nalezy zleci¢ sprawdzenie i wymiane szczotek weglowych TYLKO w autoryzowanym punkcie serwisowym firmy
FLEX dla narzedzi elektrycznych.

Po okoto 100 godzinach pracy nalezy oddac lub przesta¢ narzedzie do najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych w celu przeprowadzenia gruntownego czyszczenia, wykonania
przegladu i konserwaciji. Przy tym trzeba rowniez wymieni¢ czesci zuzywalne. W razie potrzeby nalezy narzedzie
ponownie naoiliwi¢ i wyposazy¢ w nowe szczotki weglowe. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
narzedzia.

Jezeli narzedzie ulegnie awarii przed opisanym wyzej przegladem, przeprowadzenie natychmiastowego przegladu,
wzglednie naprawy moze okazac¢ sie konieczne. W takim przypadku nie wolno uzywaé narzedzia!

Prosze sprawdzi¢, czy przyczyng awarii nie jest brak napiecia w sieci elektrycznej, a jezeli tak nie jest, przekazac
urzadzenie jak najszybciej do punktu serwisowego.

SERWIS | NAPRAWY

Wszystkie narzedzia elektryczne wysokiej jakosci ulegaja zuzyciu na skutek eksploataciji. Dlatego nalezy
przeprowadzac¢ konserwacije i wymiane zuzytych czesci. Do tego nalezy rowniez przeprowadzenie przegladu
i wymiana szczotek weglowych. Prace te nalezy zleci¢ do wykonania TYLKO w autoryzowanym punkcie
serwisowym firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych. Wszystkie naprawy przeprowadzone w takich punktach
serwisowych objete sg petng gwarancija na wady materiatowe i wykonanie. Naprawy lub préby napraw
przeprowadzone przez inne warsztaty, anizeli wyzej wymienione powodujg utrate prawa do roszczen
gwarancyjnych. Jezeli macie Panstwo jeszcze jakie$ zapytania dotyczace niniejszej maszyny, prosze do nas
napisa¢ w kazdym czasie. W korespondenciji prosze podaé¢ dane umieszczone na tabliczce znamionowej
urzadzenia (numer modelu, typ, numer urzadzenia itp.).

Wskazowki dotyczace usuwania opakowania i zuzytego urzadzenia

Dotyczy tylko panstw UE. Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!
E Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96 /WE w sprawie zuzytego sprzetu elektro-technicznego

i elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy

posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.
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Késziilék-paraméterek

Eszkdzszam 331.678
Halozati fesziiltség 230V
Felvett teljesitmény 1200 W
Leadott teljesitmény 670 W
Frekvencia 50 Hz
Loketszam percenként (max.) 2600 loket/perc
Anyagvastagsag (max.)
Fa 305 mm
Fém 19 mm
A-sulyozasu zajszint
Hangnyomasszint 88 dB
Hangteljesitményszint 101 dB
VISELJEN HALLASVEDO ESZKOZT!
A gyorsulas jellemzé atlagos effektiv értéke 20 m/s?
Suly
Kofferrel és tartozékokkal 9,5 kg
Koffer és tartozékok nélkul 4,5 kg

TOVABBI BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

1. A kéziszerszamot a szigetelt fogofeliileteknél fogva tartsa, ha fennall a lehetosége annak, hogy
a vagoszerszam munka kdzben érintkezésbe keriilhet egy rejtett aramvezetékkel ill. egy sajat
kabellel!

A feszliltség alatti vezetékkel vald érintkezés révén a kéziszerszam nem védett fémrészei maguk is feszlltség

ala keriilnek. igy aramiités-veszély alakul ki.

2. TARTSA TAVOL A KEZET a munkateriilettol!

3. Hasznalion MINDIG ELES FURESZLAPOKAT!

4. LEFURESZELESKOR HELYEZKEDJEN EL UGY, hogy az esetleg leesé végdarabok ne okozhassanak
sérlléseket!

5. Hasznaljon MINDIG a vagni kivant anyagnak megfeleld flrészlapot!

6. Az SKE 2902 VV flirésszel SOHA ne dolgozzon ugy, hogy nincs felhelyezve a tdmaszt6 papucs
(lasd a MOZGATHATO TAMASZTO PAPUCS c. pontot a jelen kezelési utasitasban).

7. NE PROBALJON MEG BEMERULO VAGASOKAT késziteni fémben!

N /\ FIGYELEM E kéziszerszam hasznalata egyiitt jarhat azzal, hogy por vagy mas, levegében

lebeg6 részecskék - flirészpor, kristalyos kovafold és azbeszttartalmua por - keletkeznek és
terjednek szét.
Ezeket a részecskéket tavol kell tartani az arctol és a testtél. A kéziszerszamot csak jol szell6ztetett

helyiségekben miikddtesse és gondoskodjon a por eltavolitasardl! Ha lehetéség van ra, hasznaljon porgylijtd

rendszert! Ha ilyen pornak van kitéve, megné a sulyos és tartds léguti karosodasok, valamint mas

megbetegedések, ugymint szilikozis (sulyos tiidébetegség), rak kialakulasanak vagy a halal bekdvetkeztének
a kockazata. Ne lélegezze be a port, és gondoskodjon réla, hogy ne érintkezzen hosszabb ideig a bérével!

Ha a szaja, a szeme vagy a bére érintkezik a porral, a testébe egészségre artalmas anyag szivédhat fel.
Ha pornak van kitéve, mindig hordjon jol illeszkedd, NIOSH/OSHA altal engedélyezett légzésvédo
készllékeket, és mossa meg az érintett testrészeket vizzel és szappannal!

POTALKATRESZEK
Karbantartasi ill. javitasi munkakhoz csak eredeti pétalkatrészeket szabad hasznalni!
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KEZELESI UTASITAS

BEVEZETES

A FLEX SKE 2902 WV flirész max. 30,5 cm vastag fa, max. 19 mm vastag fém, valamint mas egyéb anyagok
vagasara alkalmas, mint pl. miianyag, Gvegszal, keménygumi, stb.

A FURESZ BEKAPCSOLASA ES KIKAPCSOLASA

1. Az aramforras feszlltségének meg kell egyeznie a flirész adattablajan feltiintetett feszlltségértékkel.
Dugaszolja be a flirész halozati dugaszat a fali csatlakozo aljzatba.

2. Fogja meg szilardan a flirészt. A gép bekapcsolasahoz nyomja le az tizemi kapcsolét (A) 1. dbra.
A gép kikapcsolasahoz engedie fel a kapcsolét.

FOKOZATMENTES LOKETSZAM-BEALLITAS

A flirészen (izemi kapcsolo talalhato, amely lehetdve teszi a I0ketszam fokozatmentes szabalyozasat
(percenként O-t6l 2600 Ioketig). Az lizemi kapcsold tovabbi lenyomasakor névekszik a flrészlap I6ketszama.

A legtobb fém vagasahoz alacsony I6ketszamot célszer(i valasztani. Fahoz valasszon nagyobb I6ketszamot.
Néhany probavagas keészitésével (pl. maradékfa vagy -fém) kivalaszthatja azt a I6ketszamot, amely a leginkabb
megfelel a kivant eredmény eléréséhez.

A FURESZ TARTASA

Aflrészttartsaa 2. dbran lathatd médon. Ha a falban fesziiltség alatt allo vezetékbe vag, a hajtomiihaz, a kdzlemez,
a flirészlap és a mozgo tamaszté papucs fesziiltség ala kerllhet.

A FIGYELEM AZ ARAMUTES ELKERULESE ERDEKEBEN A FURESZT MINDIG UGY KELL

— TARTANI, AHOGYAN AZT A 2. ABRA MUTATJA. UGYANAKKOR AZ ELULSO HAZ
GUMIBORITASANAK IS ELOIRAS SZERINT RAJTA KELL LENNIE A GEPEN, ES SERULESMENTESNEK
KELL LENNIE.

A FURESZLAP KIVALASZTASA

A nagyobb teljesitmény, a hosszabb élettartam, valamint a tisztabb vagas elérése érdekében hasznalja
a megmunkalni kivant anyagnak megfeleld flrészlapot.

Fém vagasahoz valasszon olyan lapot, amely legalabb harom fogaval fog be az anyagba.

A FURESZLAP BESZERELESE

SKE 2902 VV modell Quik-Change™ flirészlap-szorité tartoval

1. Ahhoz, hogy hozza lehessen férni a Quik-Change™ furészlap-szoritd patronhoz (A) 4. abra, teljesen ki kell
hajtani az emelérudat. Sziikség esetén nyomja le kissé az lizemi kapcsoldt, hogy az emelérudat amennyire
csak lehetséges, kifelé mozgassa (a 4. abran lathatdo modon).

VIGYAZAT: HUZZA KI A GEP HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

2. Forditsa elére a tAmasztd papucsot (B) 4. abra, hogy hozzaférhessen a flrészlap-szorité tartohoz.

3. Aflrészlap-szorito tarté nyitasahoz forgassa el az éramutato jarasaval ellentétes iranyba a flirészlap-szoritd
patront (A) 5. abra (a flirész ellilsé oldala feldl nézve).

4. Helyezze be tkozésig a flirészlapot. Hagyja elforogni a flirészlap-szoritd patront az éramutato jarasaval
megegyezd iranyba, hogy a flirészlap a megdfeleld helyzetben rogzitésre kerlilion (6. abra).

5. Aflrészlap kivételéhez ismételje meg az 1 ... 3. pontban megadott miiveleteket, majd hizza ki a flirészlapot
a flirészlap-szorito tartébol (mikdzben a flrészlap-szoritd patron nyitva van).

A FIGYELEM KOZVETLENUL HASZNALAT UTAN NE FOGJA MEG A FURESZLAPOT, MERT
NAGYON FORRO LEHET.

MEGJEGYZESEK: Ha a fiirészlap-szorito patron a fiirészlap kivételekor alkalmazott elforgatasnal ellenallast
tanusit, a flrészlapot felfelé és lefelé kell mozgatni, mikdzben a szoritopatront az dramutaté jarasaval
ellentétes iranyba forgatja.
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Ha a flirészlap letérne anélkil, hogy a megmaradé darabot meg lehetne fogni (azért, hogy kihuzza a szoritd
tartébol), egy masik flrészlapot szerszamként hasznalva megprébalhatja a letort darabot kivenni (lasd 7.
abrat). Mikdzben a flirészlap-szoritd patront nyitva tartja, a masodik flrészlap hegyét akassza a letort
darabba, és vegye ki a szorito tartobol. (Legcélszerlibb ehhez vékony flirészlapot hasznalni, amely fém
vagasara alkalmas kis fogakkal van ellatva.)

Tisztitas érdekében rendszeresen favassa ki sritett levegoével a flirészlap-szorito tartot. A flrészlap-szorito
tartot NEM SZABAD kendanyaggal kezelni. Kenéanyagok hasznalata kovetkeztében elszennyezédhet az
eszkdz.

VIGYAZAT: Stiritett levegé hasznalatakor viselien ANSI Z87.1 szerinti védészemiiveget!

KETFELE LOKETMOD

Az SKE 2902 VV modellel kétféle Ioketmod koziil valaszthat. Vizszintes l6ket (8. dbra) és orbitalis 16ket (9. abra).
A vizszintes loket fém vagasara, valamint fa vagasara alkalmas olyan esetben, amikor a kivitelezés minésége
fontosabb, mint a vagasi sebesség. Az orbitalis I6ket fa gyors vagasara alkalmas.

A furész bedllitasa ingamozgasra: A 8. abran lathatdo gombot (A) forgassa el az éramutaté jarasaval megegyez6
iranyba ugy, hogy az oszlop fliggélegesen alljon (kétiranyu nyil fent), amint az a 8. abran lathato.

A flrész bedllitasa lengémozgasra: A 9. abran lathaté gombot (A) forgassa el az éramutaté jarasaval ellentétes
iranyba ugy, hogy az oszlop vizszintesen alljon (ovalis nyil fent), amint az a 9. abran lathato.

A MOZGATHATO TAMASZTO PAPUCS
A 10. abran lathato tamaszté papucs (A) vagaskor biztosit megtamasztast. Ez a papucs mindig a kivant vagasi
miiveletnek megfeleléen allithato be.

A\ FIGYELEM HUZZA KI A GEP HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.
A FIGYELEM TAMASZTO PAPUCS NELKUL SOHA NE MUKODTESSE AZ SKE 2902 W GEPET!

Az SKE 2902 WV gép kulcs nélkiili Quik-Change™ tamaszté papuccsal kerll szallitasra. A tamaszto papucs
allitasahoz forgassa el a 11. abran lathato kart (A), hogy a tdmaszté papucs (B) szabadda valjon. Mozgassa

a tamaszto papucsot a kivant helyzetbe, majd zarja le a 12. abran lathaté kart (A). A kulcs nélkilli Quik-Change™
tamaszté papucs a 11. abran szemléltetett, megemelt peremmel (C) van ellatva, amely a végén talalhato és
megakadalyozza a tamasztd papucs reteszelését, ha a tamasztoé papucsot tulsagosan elére tolja. A papucs
beadllitasa utan ne feledje a reteszel6 kart reteszelt helyzetben teljesen zarni, amint azt az (A) mutatja a 12. abran.

MEGJEGYZES: A reteszeld kart NEM szabad erészakkal lezarni. A tamaszté papucsot gy kell beallitani,
hogy a kart kiilénosebb eré kifejtése nélkil megfelelé helyzetben reteszelni lehessen.

UZEMBE HELYEZES

UZEMBE HELYEZES ELOTT

A megmunkalni kivant anyaghoz legjobban megfeleld flirészlap kivalasztasahoz tekintse meg a flirészlap valaszték
tablazatot. Az anyagvastagsagtol fliggéen a legrévidebb flirészlapot valasztva fokozhatja a gazdasagossagot.

A vagni kivant anyag ne legyen mozgathato. A kisebb darabokat satuba kell fogni, vagy csavaros szoritokkal kell
régziteni ket a munkapadon. ivek vagasakor a munkadarabokat a munkafolyamatnak megfelelden fogja be Ujra.
A nagyobb munkadarabokat kézzel kell megfogni flirészbakokon. Az optimalis vagasi sebesség kis elétold
nyomassal érheté el. Nagyobb nyomas alkalmazasaval a vagasi sebesség nem fokozhaté!

FA FURESZELESE

Flrészelés kozben az SKE 2902 VWV flirész kéziflirészhez hasonldan a gép kezeléje felé mozog. De mivel

a flrészlap felfelé, nem pedig lefelé mozgasakor vag - ugyanugy, mint a kéziflirész -, ezért vagaskor a munkalap
szinoldalanak vagy megmunkalando oldalanak lefelé kell néznie.

BEMERULO VAGASOK

Az SKE 2902 VV firész faban és rétegelt falemezben, valamint fallemezek és mianyagok esetén bemeruld vagasra
alkalmas. NE PROBALJON MEG BEMERULO VAGASOKAT késziteni fémben!
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Rajzolja fel a munkadarabon jél lathatdan a vagasvonalat. Kapcsolja at a flirészt orbitalis I0ketre, hogy optimalis
teljesitményt érjen el bemer(ilé vagasnal. Egyik kezével tartsa a flirészt az ellilsé hazon, masik kezével pedig

a hatso fogantyln. Vagashoz tdmassza meg el6bb a flrészt a tamasztd papucs tamaszté oszlopan, majd allitsa
ra a 13. abran lathatd modon a felrajzolt vagasvonalra (ANELKUL, hogy a fiirészlap érintkezésbe kertiine

a munkadarabbal) Kapcsolja be a flirészt. A tamaszto oszlopot forgaspontként hasznalva a hatso fogantyd
megemelésével vigye elére a flirészt a 14. abran lathaté médon.

Miutan a flrészlap atvagta a munkadarabot, emelje még feliebb a fogantyut, amig a flirész meréleges nem lesz
a munkadarab feliiletére. Most mar ebben a helyzetben tovabb vezetheti a flirészt a felrajzolt vagasvonal mentén.

FEM FURESZELESE

Szdgvasak, H-, |- és U-gerendak vagasakor kezdje a vagast azon a fellileten, ahol a legtobb flirészfog érintkezik
a munkadarabbal. Zsebvagas esetén furjon elé a fémben! A flrészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vigyen fel forgacsolo olajat a vagasvonalra.

KARBANTARTAS

TARTSA TISZTAN A SZERSZAMOT!

Rendszeresen fuvassa ki suritett levegével a szellézd nyilasokat. Tiszta, nedves ronggyal tisztitson meg minden
miianyag részt. Mlanyag részek tisztitasahoz NEM SZABAD oldoszert hasznalni, mivel az esetleg feloldja vagy
tonkreteheti a mlanyag részeket.

A FIGYELEM Sritett levegd hasznalatakor viseljen ANSI Z87.1 szerinti védészemlveget!

A GEP NEM KAPCSOLHATO BE

Ha a gép nem indulna be, ellendrizze, hogy a halézati dugasz kivezetései megfeleléen érintkeznek-e a fali
csatlakozo aljzattal. Esetleg azt is ellendrizze, hogy nem égtek-e ki biztositékok vagy nem bontott-e a vezetékvédd
megszakitd.

A SZENKEFEK ELLENORZESE ES KENES

Az On biztonsaga és védelme, valamint az aramiités megelézése érdekében a szénkefék ellendrzését és cseréjét
CSAK FLEX elektromos szerszamok szerzédéses vevészolgalati miihelye végezheti el.

Korilbelll 100 izemora utan a gépet at kell adnia vagy be kell kiildenie alapos tisztitasra és reviziora a legkozelebbi
szerzédéses FLEX vevészolgalati miihelybe. Sziikség esetén ki kell cserélni az lizemszerlien kopo alkatrészeket.
Ha sziikséges, Ujra at kell olajozni és Uj szénkefékkel kell felszerelni a gépet. Ezutan ellenérizni kell a gép
teljesitményét.

Ha a gép a fent emlitett revizio elStt meghibasodna, szlkség lehet az azonnali karbantartasi vagy javitasi munkakra.
ILYEN ESETBEN NEM SZABAD A GEPET HASZNALNI! Miutan ellenérizte a halozati fesziltséget, kérjik,
haladéktalanul adja at a szerszamot a vevészolgalati mihelynek.

SZERVIZ ES JAVITASOK

A minéségi szerszamok normal hasznalat mellett kopasnak vannak kitéve. Ezért idénként szlikség van
karbantartasukra, és ki kell cserélni az Gzemszerlien kop6 alkatrészeket. A karbantartas kiterjed a szénkefe
felulwzsgalatara és kicserélésére is. Ezeket a munkakat CSAK az elektromos FLEX szerszamokban illetékes
SZERZODESES vevészolgalati miihely végezheti el. liyen esetben Ont teljes garancia illeti meg az anyag és
a teljesitmény tekintetében. Nem vonatkozik a garancia azokra javitdsokra, melyeket nem a fent emlitett
képviseletek vallalnak vagy végeznek el. Ha kérdései lennének az On gépével kapcsolatban, kérjiik, forduljon
hozzank barmikor irasban. Barmilyen irasbeli kozlés esetén kérjik, tlintesse fel a gép adattablajan feltlintetett
adatokat (modellszam, tipus, gyartasi szam, stb.).

Artalmatlanitasi tudnivalok
Csak EU-orszagok szamara. Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe! A hasznalt
E villamos és elektronikai készllékekroél szolo 2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kiilon kell gydjteni, és kérnyezetbarat
modon Ujra kell hasznositani.
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Charakteristické hodnoty naradi

Cislo dilu 331.678
Sitové napéti 230V
Prikon 1200 W
Vykon 670 W
Kmitocet 50 Hz
Pocet zdvih( za minutu (max.) 2600 SPM
Tloustka materialu (max.)
Drevo 305 mm
Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnocena s filtrem A
Hladina akustického tlaku 88 dB
Hladina akustického vykonu 101 dB
NOSTE PROTIHLUKOVOU OCHRANU!
Typicka stredni efektivni hodnota zrychleni 20 m/s?
Hmotnost
S kufrem a prislusenstvim 9,5 kg
Bez kufru a pfislusenstvi 4,5 kg

DODATECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

1. Drzte naradi za izolované plochy rukojeti, pokud by fezny nastroj mohl pfijit béhem prace do
kontaktu se skrytym elektrickym vedenim event. vlastnim kabelem.
Kontaktem s vedenim pod napétim budou také nechranéné kovoveé dily naradi pod napétim. Tim vznika
nebezpecdi urazu elektrickym proudem.

2. Msijte RUCE V DOSTATECNE VZDALENOSTI od pracovni oblasti!

3. Pouzivejte VZDY OSTRE PILOVE LISTY!

4. PRI ODREZAVANI SE POSTAVTE TAK, aby eventualné spadié koncové kusy nemohly zpiisobit zadna
poranéni!

5. Pouzivejte VZDY pilovy list vhodny pro fezany material!

6. S pilou SKE 2902 W NIKDY nepracujte bez opémé botky (viz odstavec POHYBLIVA OPERNA BOTKA
v tomto navodu k obsluze).

7. Nezkousejte ZADNE PONORNE REZY do kovu!

Pouziti tohoto nafadi maze vést k tvorbé a Sifeni prachu a jinych &astic
vznasejicich se ve vzduchu, jako je dievény prach, krystalicky oxid kiemicity a azbestovy prach.
Tyto ¢astice by mély byt v dostatecné vzdalenosti od Vaseho obliceje a téla. Provozujte naradi pouze v dobre
vétranych mistnostech a postarejte se o odsavani prachu. Je-li to mozné, pouzivejte sbérny systém prachu.
Budete-li takovému prachu vystaveni, zvySuje se riziko zavazného a trvalého poskozeni dychacich cest, jakoz
i jinych poskozeni, jako je silikoza (tézka plicni choroba), rakovina nebo umrti. Nevdechuijte prach a zabrante
delsimu kontaktu pokozky s prachem. Pfi kontaktu prachu s usty, o¢ima nebo pokozkou, mize byt material
ohrozujici zdravi télem absorbovan. Jestlize jste vystaveni prachu, noste vzdy vhodné pristroje k ochrané
dychaciho ustroji, schvalené smérnici NIOSH/OSHA a umyjte zasazené ¢asti téla vodou a mydlem.

NAHRADNI DiLY
Pri udrzbarskych event. opravarskych pracich pouzivejte pouze originalni nahradni dily!
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NAVOD K OBSLUZE
uvoD
Pila FLEX SKE 2902 W reze dievo do tloustky 30,5 cm, kov do tloustky 19 mm a rovnéz riizné jiné materialy,
jako plasty, sklovlaknité materialy, tvrdou pryZ atd.

ZAPNUTI A VYPNUTI PILY

1. Napéti proudového zdroje musi souhlasit s napétim uvedenym na typovém stitku pily. Zastrcte sitovou
zastréku pily do zasuvky.

2. Pilu pevné drzte. K zapnuti naradi stisknéte provozni vypinac (A) obr. 1. K vypnuti vypina¢ opét uvolnéte.

PLYNULE NASTAVENi POCTU ZDVIHU
Pila je vybavena provoznim vypinacem, umoznujicim plynulé nastaveni poctu zdvihti (O az 2600 zdvih( za minutu).
Dalgim stisknutim provozniho vypinace se zvysi pocet zdviht pilového listu.

K fezani vétsiny kovl se doporucuje maly pocet zdvih(. Pro dievo se doporucuje vétsi pocet zdviha.
Prostrednictvim nékolika zkusebnich fezl (se zbytkovym dievem nebo kovem) Ize zvolit pocet zdvihd,
ktery je nejvhodnéjsi k dosazeni pozadovaného vysledku.

DRZENI PILY
Drzte pilu tak, jak je ukdzano na obr. 2. Pfi nafiznuti vedeni ve zdi, kterym protéka elektricky proud, mize byt pod
napétim prevodovka, mezideska, pilovy list a rovnéz pohybliva opérna botka.

A POZOR K ZABRANENI URAZU ELEKTRICKYM PRODEM SE PILA MUSI DRZET VZDY TAK,
JAK JE UKAZANO NA OBR. 2. MUSI BYT TAKE SPRAVNE NAMONTOVANY A
NEPOSKOZENY PRYZOVY KRYT PREDNIHO TELESA NARADI.

VOLBA PILOVEHO LISTU
K dosazeni nejvétsiho vykonu, trvanlivosti ostfi a rovnéz volného fezu pouzijte pro opracovavany material vhodny
pilovy list.

Pri fezani kovu zvolte vzdy takovy pilovy list, ktery zabira do materialu nejméné tfemi zuby.

NASAZENI PILOVEHO LISTU

Model SKE 2902 VV s upinacim drzakem pilového listu Quik-Change™

1. Kpfistupu ke klestiné pilového listu Quik-Change™ (A) obr. 4, musi byt pIné vyjeta zvihova ty¢. Je-li to nutné,
lehce stisknéte provozni vypinaé, aby se zdvihova ty¢ pohybovala pokud mozno co nejdal smérem ven (jak je
ukazano na obr. 4).

/\ POZOR VYTAHNETE SITOVOU ZASTRCKU NARADI ZE ZASUVKY!
2. Sklopte opérnou botku (B) obr. 4 smérem dopredu, abyste si usnadnili pristup k upinacimu drzaku pilového
listu.

3. Kotevreni upinaciho drzaku pilového listu otacejte klestinou pilového listu (A) obr. 5 proti sméru pohybu
hodinovych rucicek (z pohledu na predni stranu pily) a pridrzujte ji.

4. Nasadte pilovy list az na doraz. Necheijte klestinu pilového listu otacet ve sméru pohybu hodinovych rucicek,
abyste pilovy list zaaretovali ve spravné pozici (obr. 6).

5. Kvyndani pilového listu zopakuijte ¢Cislice 1 az 3, potom pilovy list vytahnéte z upinaciho drzaku pilového listu
(zatimco je klestina pilového listu drzena v otevrené poloze).

A POZOR PILOVY LIST NIKDY NEUCHOPUJTE PRIMO PO JEHO POUZITI, PROTOZE MUZE
BYT VELMI HORKY.

UPOZORNENI: Jestlize pii otaceni k vyndavani pilového listu klade klestina odpor, potom pohybuijte pilovym
listem smérem nahoru a dolt, zatimco klestinou otacite proti sméru pohybu hodinovych rucicek.
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Jestlize se pilovy list zlomi, aniz by bylo mozno zbyvajici kus uchopit (k vytazeni z upinaciho drzaku), potom muze
byt nutné pouziti druhého pilového listu jako nastroje k vyndani ulomeného kusu (viz obr. 7). Zatimco je klestina
drzena v oteviené poloze, pouzije se $picky druhého pilového listu k "zahaknuti” ulomeného kusu a potom

k vytazeni z upinaciho drzaku. (Nejefektivnéji se k tomuto ucelu pouziva tenky pilovy list, ktery je opatfen malymi
zuby, vhodnymi k fezani kovu.)

Upinaci drzak pilového listu pravidelné vyfoukejte stlacenym vzduchem, abyste jej vycistili.

Upinaci drzak pilového listu se NESMi osetfovat mazivy.

Maziva mohou vést ke znecisténi.

A POZOR Pfi pouziti stlaceného vzduchu noste ochranné bryle podle ANSI Z87.1.

DVA DRUHY ZDVIHU

S modelem SKE 2902 WV Ize volit mezi dvéma druhy zdvihu: Horizontalni zdvih, jak je ukdzano na obr. 8 a orbitalni
zdvih, jak ukazano na obr. 9. Horizontalni zdvih je vhodny k fezani kov( a rovnéz k fezani direva v pfipadé, kde vnéjsi
K nastaveni pily na vykyvny pohyb: Otacejte knoflikem (A), vyobrazenym na obr. 8, ve sméru pohybu hodinovych
rucicek tak daleko, az je uchytka knofliku svisle (symbol Sipek opaéného sméru nahore), jak je ukazano na obr. 8.

K nastaveni pily na kmitavy pohyb: Otacejte knoflikem (A), vyobrazenym na obr. 9, proti sméru pohybu hodinovych
rucicek tak daleko, az je uchytka knofliku vodorovné (symbol ovalnych Sipek nahore), jak je ukazano na obr. 9.

POHYBLIVA OPERNA BOTKA

Opémna botka (A), vyobrazena na obr. 10, slouzi jako opéra pfi fezani. Necha se prestavit tak, aby slouzila pravé
pozadovanému fezani.

/\ POZOR VYTAHNETE SITOVOU ZASTRCKU NARADI ZE ZASUVKY!
/\ POZOR NIKDY NEPROVOZUJTE NARADI SKE 2902 W BEZ OPERNE BOTKY!

Naradi SKE 2902 WV se dodava s opérnou botkou Quik-Change™ v bezklic¢ovém provedeni. K prestaveni opérné
botky otacejte pakou (A), vyobrazenou na obr. 11, pficemz se opérna botka (B) uvolni. Prestavte opérnou botku
do pozadované pozice a uzaviete paku (A), vyobrazenou na obr. 12. Opérna botka Quik-Change™ v bezklicovém
provedeni je opatiena zvySenym okrajem (C), vyobrazenym na obr. 11, ktery se nachazi na konci a zabranuje
zablokovani opérné botky, je-li botka umisténa prilis daleko dopredu. Po prestaveni zajistéte, ze blokovaci paka
je v zablokované pozici Uplné uzaviena, jak je ukazano na (A) obr. 12.

UPOZORNENI: NEZAVIREJTE blokovaci paku nasilim. Opérna botka by se méla prestavit tak, aby se paka
nechala ve spravné pozici zablokovat bez pouziti nasili.

UVEDENI DO PROVOZU

PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Kvolbé pilového listu nejvhodnéjsiho k opracovavanému materialu se podivejte do tabulky sortimentu pilovych listt.
Pouzitim nejkratsiho pilového listu vzdy podle tloustky materialu se dosahne nejvétsi hospodarnosti.

Rezany material se nema pohybovat. Malé soucasti upnéte do svéraku nebo je pomoci $roubové svorky upevnéte
na pracovni stdl. Pi kiivkovych fezech obrobky eventualné podle postupu prace znovu upnéte. Vétsi obrobky Ize
drzet na kozach pro fezani pilou rukou. Optimalni rychlosti fezu se dosahne s malym posuvnym pritlakem.

Silny pritlak rychlost fezu nezvysi!

REZANi DREVA
Béhem rezani se pila SKE 2902 VV pohybuje podobné jako ruéni pila smérem k obsluze. Protoze vsak pilovy

list feze pfi zdvihu nahoru misto pfi sestupném pohybu, jak je tomu v pfipadé ruéni pily, ma byt dobra nebo
opracovavana strana béhem rezani smérem doll.
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PONORNE REZY

Pilu SKE 2902 W Ize pouzivat pro ponorné fezy ve drevé a preklizce a rovnéz ve sténovych panelech a plastech.
Nezkousejte ZADNE ponorné fezy v kovu!

Nakreslete zietelné ¢aru fezu na obrobek. Prepnéte pilu na orbitalni zdvih, abyste dosahli optimalniho vykonu pri
ponornych fezech. Drzte pilu jednou rukou na prednim télese naradi a druhou rukou na zadni rukojeti. K fezani pilu
nejdrive oprete na patni opérku botky a nasméruijte ji podél nakreslené ¢ary fezu (BEZ dotyku pilového listu

s obrobkem), jak je ukazano na obr. 13. Pilu zapnéte. Za pouziti patni opérky jako oto¢ného bodu pohybuijte pilou
nazvednutim zadni rukojeti dopfedu, jak je ukdzano na obr. 14.

Kdyz pilovy list obrobek ufizne, tahnéte dale za rukojet smérem nahoru, az pila stoji svisle k plose obrobku.
V této pozici vedte pilu podél nakreslené ¢ary rezu.

REZANI KOVU
Pri fezani ocelovych thelnikd a rovnéz ocelovych profil( H, | a U polozte pilovy list na plochu obrobku, kde dochazi

k zabéru pokud mozno nejvétsino poc¢tu zubd. U kapsovych fezl v kovu predvrtejte! Podél ¢ary fezu je mozno
nanést fezny olej, aby se prodlouzila trvanlivost ostfi pilového listu.

UDRZBA
UDRZUJTE NARADI CISTE!
Vyfoukeijte pravidelné vSechny chladici otvory stlacenym vzduchem. Plastové dily se maji Cistit istym, navlhéenym

hadrikem. K ¢isténi plastovych dill NIKDY nepouzivejte rozpoustédla, tyto dily se tim mohou eventualné rozpustit
nebo poskodit.

/\ POZOR PFi pouziti stlaceného vzduchu noste ochranné bryle podle ANSI Z87.1.

NARADI NELZE ZAPNOUT

Neni-li mozno naradi zapnout, zkontrolujte, zda koliky sitové zastréky maji dobry kontakt se zasuvkou.
Mélo by se také zkontrolovat, nejsou-li prepalené pojistky pro jisténi vedeni nebo prerusené odpinace.

KONTROLA UHLIKOVYCH KARTACKU A MAZANI

Pro Vasi bezpecénost a k zaru¢eni ochrany pred urazem elektrickym proudem ma kontrolu a vyménu uhlikovych
kartacku provadét POUZE autorizované servisni stiedisko pro elektronaradi FLEX.

Po priblizné 100 provoznich hodinach by se mélo naradi predat nebo zaslat do nejblizsiho autorizovaného
servisniho strediska pro elektronaradi FLEX k diikladnému vycisténi a inspekci. Eventualné by se mély vymeénit
opotirebované dily. Je-li to nutné, mélo by se naradi znovu naolejovat a vybavit novymi uhlikovymi kartacky.
Potom by se mél prezkouset vykon naradi.

Jestlize pred vyse uvedenou inspekci dojde k vypadku naradi, jsou mozna nutné okamzité adrzbarské event.
opravarské prace. V TOMTO PRIPADE NARADI DALE NEPOUZIVEJTE! Po kontrole sitového napéti, predejte
prosim Vase naradi co nejrychleji servisnimu stredisku.

SERVIS A OPRAVY

Vsechny kvalitni vyrobky podléhaji pfi normalnim pouzivani opotrebeni. Proto se ¢as od ¢asu musi provadét udrzba
a soucasti podléhajici rychlému opotiebeni se musi vyménit. K tomu patii inspekce a vyména uhlikovych kartacku.
Tyto prace sméji byt provedeny POUZE AUTORIZOVANYM servisnim strediskem pro elektronaradi FLEX.

Mate pfitom plnou zaruku na material a sluzby. Opravy, které nebyly vyse uvedenymi zastoupenimi udélany nebo
podniknuty, jsou z poskytnuti zaruky vylou¢eny. Mate-li otazky k Vasemu naradi, kdykoliv nam prosim napiste.
Uvedte pfi tom Udaje z typového stitku naradi (Cislo modelu, typ, vyrobni ¢islo atd.).

Pokyny pro likvidaci
Jen pro staty EU. Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu! Podle evropské smérnice
E\/ 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému recyklovani.

72



Parametre naradia

Cislo dielu 331.678
Sietové napétie 230V
Prikon 1200 W
Vykon 670 W
Kmitocet 50 Hz
Pocet zdvihov za minutu (max.) 2600 SPM
Hrubka materialu (max.)
Drevo 305 mm
Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnotena s filtrom A
Hladina akustického tlaku 88 dB
Hladina akustického vykonu 101 dB
NOSTE PROTIHLUKOVU OCHRANU!
Typicka stredna efektivna hodnota zrychlenia 20 m/s?
Hmotnost
S kufrom a prislusenstvom 9,5 kg
Bez kufra a prislusenstva 4,5 kg

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Drzte naradie za izolované plochy rukoviti, ak by sa mohol rezny nastroj poéas prace dostat do
kontaktu so skrytym elektrickym vedenim resp. vlastnym kablom.
Kontaktom s vedenim pod napéatim su aj nechranené kovové dielce naradia pod napatim. Tym vznika
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

2. Majte RUKY V DOSTATOCNEJ VZDIALENOSTI od pracovnej oblasti!

3. Pouzivajte VZDY OSTRE PiLOVE LISTY!

4. PRI ODPILENi SA POSTAVTE TAK, aby eventualne spadnuté koncové kusy nemohli sposobit ziadne
poranenie!

5. Pouzivajte VZDY pilovy list vhodny pre pileny material!

6. S pilou SKE 2902 W NIKDY nepracuijte bez opornej botky (pozri odsek POHYBLIVA OPORNA BOTKA
v tomto navode na obsluhu).
Neskusajte ZIADNE PONORNE REZY do kovu!

I3l /\ POZOR Pouzitie tohto naradia méze viest k tvorbe a $ireniu prachu a inych &astic
vznasajucich sa vo vzduchu, ako je dreveny prach, krystalicky oxid kremicity a azbestovy prach.

Tieto castice by mali byt v dostato¢nej vzdialenosti od Vasho obliceja a tela. Prevadzkujte naradie len v dobre
vetranych priestoroch a postarajte sa o odsavanie prachu. Ak je to mozné, pouzivajte zberny systém prachu.

Ak budete takémuto prachu vystaveni, zvySuje sa riziko zavazného a trvalého poskodenia dychacich ciest,

ako aj inych poskodeni, ako je silikdza (tazka plucna choroba), rakovina alebo umrtie. Nevdychuijte prach a

zabrante dlhsiemu kontaktu pokozky s prachom. Pri kontakte prachu s ustami, o¢ami alebo pokozkou, sa

moze material ohrozujlci zdravie telom absorbovat. Ak ste vystaveni prachu, noste vzdy vhodné pristroje na
ochranu dychacich ciest, ktoré boli schvalené smernicou NIOSH/OSHA a umyte zasiahnuté ¢asti tela vodou

a mydlom.

NAHRADNE DIELY
Pri udrzbarskych, resp. opravarskych pracach pouzivajte len originalne nahradné diely!
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NAVOD NA OBSLUHU

uvob
Pila FLEX SKE 2902 VWV pili drevo do hrabky 30,5 cm, kov do hrubky 19 mm, ako aj rézne iné materialy, ako su
plastické hmoty, sklovlaknité materialy, tvrda guma atd'.

ZAPNUTIE A VYPNUTIE PiLY

1. Napétie prudového zdroja sa musi zhodovat s napatim uvedenym na typovom stitku pily. Zastrcte sietovu
zastréku pily do zasuvky.

2. Pilu pevne drzte. Na zapnutie naradia stlacte prevadzkovy vypinac (A) obr. 1. Na vypnutie vypina¢ opéat
uvolnite.

PLYNULE NASTAVENIE POCTU ZDVIHOV

Pila je vybavena prevadzkovym vypinacom, ktory umoziuje plynulé nastavenie poctu zdvihov (0 az 2600 zdvihov
za minGtu). Dalsim stlacenim prevadzkového vypinaéa sa zvysi pocet zdvihov pilového listu.

Na pilenie vaésiny kovov sa odporuc¢a maly pocet zdvihov. Pre drevo sa odporuca vacsi pocet zdvihov. S pomocou
niekolkych skusobnych rezov (so zvyskovym drevom alebo kovom) sa zvoli pocet zdvihov, ktory je najvhodnejsi na
dosiahnutie zelaného vysledku.

DRZANIE PiLY
Drzte pilu podla obr. 2. Pri napileni vedenia, ktorym vedie elektricky prad, v stene, méze byt pod napéatim
prevodovka, medzidoska, pilovy list, ako aj pohybliva oporna botka.

/\ POZOR NA ZABRANENIE URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM SA PiLA MUSi DRZA VZDY

PODLA OBR. 2. TIEZ MUS| BY SPRAVNE NAMONTOVANY A NEPOSKODENY
GUMOVY KRYT PREDNEHO TELESA NARADIA.

VOL'BA PiLOVEHO LISTU

Na dosiahnutie najvyssieho vykonu, dlhej Zivotnosti pilového listu, ako aj ¢istého rezu, pouzivajte pre opracovavany
material spravny pilovy list.

Na pilenie kovu zvolte vzdy taky pilovy list, ktory zasahuje do materialu najmenej tromi zubami.

NASADENIE PiLOVEHO LISTU

Model SKE 2902 VV s upinacim drziakom pilového listu Quik-Change™

1. Pre pristup ku kliestine pilového listu Quik-ChangeTM (A) obr. 4, musi byt uplne vysunuta zdvihova ty¢. Ak je to
potrebné, stlacte lahko prevadzkovy vypinaé¢, aby sa zdvihova ty¢ pohybovala pokial mozno ¢o najdalej
smerom von (podla obr. 4).

VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU NARADIA ZO ZASUVKY!

2. Odklopte opornu botku (B) obr. 4 dopredu, aby ste si ulah¢ili pristup k upinaciemu drziaku pilového listu.

3. Na otvorenie upinacieho drziaka pilového listu otacajte kliestinou pilového listu (A) obr. 5 proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek (pri pohlade na prednu stranu pily) a pridrziavajte ju.

4. Nasadte pilovy list az na doraz. Nechajte kliestinu pilového listu otacat v smere pohybu hodinovych ruciciek,
aby ste pilovy list zaaretovali v spravnej polohe (obr. 6).

5. Na vybranie pilového listu zopakuijte Cislice 1 az 3, potom pilovy list vytiahnite z upinacieho drziaka pilového
listu (zatial ¢o je kliestina pilového listu drzana v otvorenej polohe).

A\ POZOR PILOVY LIST NIKDY NEUCHOPUJTE PRIAMO PO JEHO POUZITi, PRETOZE
MOZE BY VELMI HORUCI.

UPOZORNENIA: Ak kladie kliestina pri otac¢ani na vybranie pilového listu odpor, potom pohybujte pilovym
listom smerom nahor a nadol, zatial ¢o sa kliestina ota¢a proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.
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Ak sa pilovy list odlomi a zvyskovy kus nie je mozné uchopit (na vytiahnutie z upinacieho drziaka), potom sa
moze pouzit druhy pilovy list ako nastroj na vybratie odlomeného kusa (pozri obr. 7). Zatial ¢o drzite kliestinu
v otvorenej polohe, pouzite hrot druhého pilového listu na ,,zahaknutie” odlomeného kusa a potom na
vytiahnutie z upinacieho drziaka. (Najefektivnejsie sa k tomuto Gc¢elu pouziva tenky pilovy list, opatreny
malymi zubami, ktoré st vhodné na pilenie kovu.)

Upinaci drziak pilového listu pravidelne vyfukajte stlacenym vzduchom, aby ste ho vycistili.

Upinaci drziak pilového listu sa NESMIE osetrovat mazivami.

Maziva mézu viest ku znedisteniu.

/\ POZOR Pri pouzivani stlacéeného vzduchu noste ochranné okuliare podla ANSI Z87.1.

DVA DRUHY ZDVIHOV

S modelom SKE 2902 VWV je mozné volit medzi dvomi druhmi zdvihu: Horizontalny zdvih podla obr. 8 a orbitalny
zdvih podla obr. 9. Horizontalny zdvih je vhodny na pilenie kovov, ako aj na pilenie dreva v pripade, Ze vonkajsie
vyhotovenie je dolezitejsie ako rychlost rezu. Orbitalny zdvih je vhodny na rychle pilenie dreva.

Nastavenie pily na vykyvny pohyb: Otacajte gombikom (A), vyobrazenym na obr. 8, v smere pohybu hodinovych
ruciciek tak daleko, az je uchytka gombika zvisle (symbol Sipok opacného smeru hore), podla obr. 8.

Nastavenie pily na kmitavy pohyb: Otac¢ajte gombikom (A), vyobrazenym na obr. 9, proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek tak daleko, az je uchytka gombika vodorovne (symbol ovalnych Sipok hore), podla obr. 9.

POHYBLIVA OPORNA BOTKA

Oporna botka (A), vyobrazena na obr. 10, sluzi ako opora pri pileni. Je mozné ju prestavit tak, aby sluzila prave
zelanému pileniu.

/\ POZOR VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU NARADIA ZO ZASUVKY!
/A POZOR NIKDY NEPREVADZKUJTE NARADIE SKE 2902 W BEZ OPORNEJ BOTKY!

Naradie SKE 2902 VV sa dodava s opornou botkou Quik-Change™ v bezkli¢ovom vyhotoveni. Na prestavenie
opornej botky otacajte paku (A), ktora je vyobrazena na obr. 11, pfi ¢om sa oporna botka (B) uvolni. Prestavte
opornu botku do Zelanej polohy a uzatvorte paku (A), ktora je vyobrazena na obr. 12. Oporna botka Quik-Change™
v bezkli¢ovom vyhotoveni je opatrena zvysenym okrajom (C), ktory je vyobrazeny na obr. 11, nachadza sa na konci
a zabranuje zablokovaniu opornej botky, ak je botka umiestnena prilis daleko vpredu. Po prestaveni zaistite, aby
blokovacia paka bola v zablokovanej polohe Uplne zatvorena, podfa (A) obr. 12.

UPOZORNENIE: NEZATVARAJTE blokovaciu paku nasilim. Oporna botka by sa mala prestavit tak,
aby sa paka dala v spravnej polohe zablokovat bez pouzitia nasilia.

UVEDENIE DO PREVADZKY

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY
Pri volbe pilového listu, ktory je najvhodnejsi pre opracovavany material, si pozrite tabulku sortimentu pilovych
listov. Pouzitim najkratSieho pilového listu podla hribky materialu sa dosiahne najva¢sej hospodarnosti.

Pileny material by sa nemal pohybovat. Malé sucasti upnite do zveraka alebo s pomocou skrutkovej zvierky
upevnite na pracovny stol. Pri krivkovych rezoch obrobky eventualne podla postupu prace znovu upnite.
Vacsie obrobky je mozné drzat na kozach na pilenie rukou. Optimalnej rychlosti rezu sa dosiahne s malym
posuvnym pritlakom. Silny pritlak rychlost rezu nezvysi!

PiLENIE DREVA

V priebehu pilenia sa pila SKE 2902 VV pohybuje podobne ako ru¢na pila smerom k obsluhe. Pretoze vsak pilovy
list pili pri zdvihu nahor namiesto pri zostupnom pohybe, ako je tomu v pripade ruénej pily, mala by dobra alebo
opracovavana strana v priebehu pilenia smerovat nadol.

PONORNE REZY
Pilu SKE 2902 WV je mozné pouzivat pre ponorné rezy v dreve, preglejke, stenovych paneloch a plastickych
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hmotach. Neskusaijte ZIADNE ponorné rezy do kovu!

Zaznacte zretelne Ciaru rezu na obrobku. Prepnite pilu na orbitalny zdvih, aby ste dosiahli optimalny vykon pri
ponornych rezoch. Drzte pilu jednou rukou na prednom telese naradia a druhou na zadnej rukovati. Na pilenie
pilu najskor oprite na patnt oporu botky a nasmeruite ju pozdiz nakreslenej Giary rezu (BEZ dotyku pilového listu
s obrobkom), podla obr. 13. Pilu zapnite. Pouzivajte teraz patnu oporu ako oto¢ny bod tak, ze nadvihnutim zadnej
rukovéti pohybujete pilou smerom dopredu, podla obr. 14.

Ked pilovy list obrobok odpili, tiahnite dalej za rukovat smerom nahor, az pila stoji zvisle k ploche obrobku.
V tejto polohe vedte pilu pozdiz nakreslenej ¢iary rezu dale;j.

PILENIE KOVU
Pri pileni ocelovych uholnikov, ako aj ocelovych profilov H, | a U poloZte pilovy list na plochu obrobka,

kde dpchédza k zaberu ¢o mozno najvac¢siho poctu zubov: Pri vreckovych rezoch v kove predvrtajte!
Pozdlz ¢iary rezu je mozné naniest rezny olej, aby sa predizila trvanlivost ostria pilového listu.

UDRZBA
UDRZIAVAJTE NARADIE CISTE!
Vyflkajte pravidelne vSetky chladiace otvory stlacenym vzduchom. Diely z plastickej hmoty by sa mali ¢istit Cistou,

navlhé¢enou handrou. Na Cistenie dielov z plastickej hmoty NIKDY nepouzivajte rozpustadla, tieto diely sa tym mézu
rozpustit alebo poskodit.

/\ POZOR Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné okuliare podla ANSI Z87.1.

NARADIE NIE JE MOZNE ZAPNU

Ak nie je mozné naradie zapnut, skontrolujte, ¢i maju koliky sietovej zastréky dobry kontakt so zasuvkou.
Mali by ste taktiez skontrolovat, ¢i nie su prepalené poistky pro istenie vedenia alebo prerusené odpinace.

KONTROLA UHLiKOVYCH KIEF A MAZANIE

Pre Vasu bezpecnost a na zaru¢enie ochrany pred Grazom elektrickym prudom by malo kontrolu a vymenu
uhlikovych kief vykonavat LEN autorizované servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.

Po priblizne 100 prevadzkovych hodinach by sa malo naradie odovzdat alebo zaslat do najblizsieho
autorizovaného servisného strediska pre elektronaradie FLEX na dékladné vycistenie a inSpekciu. V pripade
potreby by sa mali vymenit opotrebované diely. Ak je to potrebné, malo by sa naradie znovu naolejovat a opatrit
novymi uhlikovymi kefami. Potom by sa mal preskusat vykon naradia.

Ak dojde k vypadku naradia pred hore uvedenou inSpekciou, si mozna potrebné okamzité udrzbarske resp.

opravarske prace. V TOMTO PRIPADE NARADIE DALEJ NEPOUZIVAJTE! Po kontrole sietového napatia,
odovzdajte prosim Vase naradie ¢o najrychlejSie do servisného strediska.

SERVIS A OPRAVY

Vsetky kvalitné vyrobky podliehaju pri normalnom pouzivani opotrebovaniu. Proto sa ¢as od ¢asu musi vykonat
udrzba a sucasti podliehajlce rychlemu opotrebovaniu sa musia vymenit. K tomu patri inSpekcia a vymena
uhlikovych kief. Tieto prace by malo vykonavat LEN AUTORIZOVANE servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.
Pri tom mate pInu zaruku na material a sluzby. Opravy, ktoré nevykonali alebo nepodnikli hore uvedené zastupenia,
su z poskytnutia zaruky vylu¢ené. Ak mate otazky k Vasmu naradiu, kedykolvek nam prosim napiste. Uvedte pri
tom Udaje z typového stitka naradia (¢islo modelu, typ, vyrobné éislo atd'.).

Pokyny pre likvidéciu
Len pre $taty EU. Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu! Podla europskej smernice
E 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajucich
ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické naradie musi zbierat oddelene
od ostatného odpadu a podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.
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Seadme tehnilised andmed

Number 331.678
Vorgupinge 230V
Vodimsustarve 1200 W
Valjundvdimsus 670 W
Sagedus 50 Hz
Kaigu sagedus min (max.) 2600 SPM
Materjali tugevus (max.)
Puit 305 mm
Metall 19 mm
A-vaartuse miratase
Helirdhu tase 88 dB
Helivdimsuse tase 101 dB
TOOTAMISEL KANDA KUULMISKAITSET!
Tuupiline hinnanguline kiirendus 20 m/s?
Kaal
Kohvri ja juurdekuuluvate osadega 9,5 kg
lima kohvri ja juurdekuuluvate osadeta 4,5 kg

TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED

1.

SEGNNAEN

N

Hoida kinni seadme kdepideme isoleeritud pindadest, 16ikeseade voib to6tamise ajal
sattuda varjatud elektrijuhtmele v6i seadme enda kaabilile.

Seadme kokkupuutumisel pingestatud juhtmega satuvad pinge alla ka seadme enda kaitsmata
metallosad. Niisugusel juhul tekib elektrilddgioht.

KAED tuleb té6piirkonnast EEMAL HOIDA!

KASUTADA AINULT TERAVAID SAELEHTI!

MAHASAAGIMISEL SEISTA NIl, et mahasaetav osa ei saaks allakukkumisel teid vigastada!
Kasutada ALATI ainult vastava materjali saagimiseks ettendhtud saelehti!

Saega SKE 2902 VV El TOHI KUNAGI to6tada ilma tugiklotsita (vt kdesolevas instruktsioonis 16iku
LIIKUV TUGIKLOTS).

MITTE teha metalli UJUVLOIKEID!

Seadmega tostamisel vib tekkida tolm véi materjali viikeste
osakeste, nt puidutolmu, kristallilise ranitolmu ja asbesti sisaldava tolmu lendumine.
Selline tolm tuleb nédost ja kehast eemal hoida. Té6tage seadmega ainult hea ventilatsiooniga
ruumides ning hoolitsege tolmu eemaldamise eest. Vdimaluse korral kasutage
tolmueemaldusstisteemi. Niisuguse tolmu kées todtamine tdstab hingamiselundite tdsiste ja
krooniliste haiguste ning muude kahjustuste, nagu naiteks silikoosi (raskekujuline kopsuhaigus),
vihktdve tekkimise ohtu, mis v8ib Idppeda surmaga. Arge hingake tolmu sisse ning véltige
pikemaajalist naha kokkupuudet tolImuga. Tervistkahjustav materjal voib organismi imenduda
kokkupuutel suu, silmade ja nahaga. Kandke alati toimuga saastunud keskkonnas sobivaid ning
NIOSH/OSHA poolt heaks kiidetud hingamiselundite kaitsevahendeid ning peske tolmuga kokku
puutunud keh

VARUOSAD
Hoolduse ja remondi puhul kasutada ainult originaalvaruosi!
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KASUTUSJUHEND

SISSEJUHATUS

FLEX SKE 2902 VV saag ldikab 30,5 cm paksust puitu ja kuni 19 mm paksust metalli, samuti teisi
materjale nagu plastmass, klaasfiiber, kdvakumm jne.

SAE SISSE- JA VALJALULITAMINE

1. Veenduge selles, et toitevérgu pinge on sama, mis on pinge sae andmeplaadil. Uhendage saag
vooluvorku.

2. Hoidke saest kinni. Sae sisseliilitamiseks vajutage lilitile (A) joon. 1. Sae valjaliilitamiseks laske
lUliti lahti.

KAIGU SAGEDUSE SUJUV REGULEERIMINE

Saag on varustatud liilitiga, mis vdimaldab kdigu sagedust sujuvalt reguleerida (0-2600 kaiku minutis).
Kui lUlitit jatkuvalt vajutada, suureneb saelehe kaigu sagedus.

Enamikke metalle soovitatakse ldigata vaiksema kdigu sagedusega, puitu aga suurema kdigu

sagedusega. Soovitud tulemuse saavutamiseks sobivaima kdigu sageduse saab valida proovildikega
jarelejaanud puidu- voi metallitiikil.

SAE HOIDMINE

Saagi tuleb hoida kinni nii nagu joonisel 2 ndidatud. Juhul kui saetakse sisse seinas voolu all olevasse
juhtmesse, voivad llekandekorpus, vaheplaat, saeleht, samuti liikuv tugiklots hakata voolu juhtima.

VALTIMAKS ELEKTRILOOKI, PEAB SAAGI HOIDMA ALATI NIl NAGU
JOON. 2 NAIDATUD. SAMUTI PEAB OLEMA SAEKORPUSE ESIOSALE
OIGESTI KINNITATUD DEFEKTIDETA KUMMIKATE.

/\ TAHELEPANU

SAELEHE VALIK

Kasutage toddeldava materjali jaoks sobivat saelehte, nii saate kvaliteetsema tulemuse, vaba Idikamise
ning saéstate masinat.

Metalli I6ikamiseks valige alati saeleht nii, et vihemalt kolm hammast I16ikaks korraga materjali.

SAELEHE PAIGALDAMINE
Mudel SKE 2902 VV Quik-Change™ - saelehe kinnitusnapitsaga
1. Selleks, et pddseda Ouik-Changem- saelehe kinnitusnapitsa juurde (A) joon. 4, peab kaigu varras

olema taielikult valja tdmmatud. Kui tarvis, tuleb kergelt lilitile vajutada, et kdigu varrast voimalikult
kaugele vélja liigutada (naidatud joonisel 4).

Ry C1SR5 010 MASINA JUHE TULEB PISTIKUPESAST VALJA TOMMATA!

2. Kallutage tugiklots (B) joon. 4 ettepoole, et kergendada juurdepdisu saelehe kinnitusele.

3. Saelehe kinnituspesa avamiseks tuleb saelehe kinnitusnédpitsat (A) joon. 5 vastupaeva
(sae esiosa suhtes vaadatuna) keerata ja kinni hoida.

4. Pange saeleht kuni Idpuni sisse. Saelehe kinnitusnapitsat tuleb paripaeva keerata seni,
kuni saeleht on oma diges positsioonis fikseeritud (vt joon. 4).

5. Selleks, et saelehte valja votta, tuleb labi teha sammud 1 kuni 3. Siis votta saeleht oma kinnitusest
vélja (saelehe kinnitusnapitsat hoida samal ajal avatud positsioonis).

SAELEHTE EI TOHI PUUDUTADA VAHETULT PARAST SAAGIMIST, SEST

ZESEAHERERENU TAVOIB OLLA TULINE.

NAPUNAIDE: Juhul kui saelehe kinnitusnépits keeramisel vastupanu osutab, tuleb saelehte
Ules-alla liigutada ja kinnitusnépitsat vastupdeva keerata.
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Juhul kui saeleht murdub nii, et sissejaanud osast ei saa kinni votta ja teda ei saa kinnituspesast
vdlja tdbmmata, voib teist saelehte kasutada murdunud tiki valjavotmisel tdoriistana (vt joon. 7).
Selleks, et sissejaanud osa valja tdommata, hoida kinnitusnapitsat avatud positsioonis ja teise
saelehe otsaga puida murdunud tiikk kinnituspesast vélja “Ongitseda”. (Kdige efektiivsem on
seljuhul kasutada 6hukest saelehte, mis on varustatud vaikeste, metalli Idikamiseks ettendhtud
hammastega.)

Saelehe kinnituspesa tuleb regulaarselt surudhuga puhastada. Saelehe kinnituspesa El TOHI
toodelda maardeainetega. Madrdeained voivad pdhjustada maardumist.

VoY ISEYNNI] Surudhuga todtamisel peab vastavalt ANSIZ87.1-le kasutama kaitseprille!

KAHT LIIKI KAIGUD

Mudelil SKE 2902 VV saab valida kaht liiki kdigu vahel. Joonisel 8. on ndidatud horisontaalkaik, joonisel
9 orbitaalne kaik. Horisontaalkaik sobib metalli Idikamiseks ja juhul, kui I6ikamistulemuse kvaliteet on
olulisem kui kiirus, ka puidu I6ikamiseks. Orbitaalne kaik sobib puidu kiireks Idikamiseks.

Sae seadistamiseks pendelkaigule tuleb, nagu joonisel 8 ndidatud, nuppu (A) nii kaua péaripdeva
keerata kui kdigu varras on vertikaalasendis (vastupidine noolemark tleval).

Selleks, et saag hakkaks koikuvalt likuma, tuleb joonisel 9 ndidatud nuppu (A) nii kaua vastupdeva
keerata, kui kdigu varras on horisontaalasendis (ovaalne noolemérk Uleval).

LIIKUV TUGIKLOTS
Nagu joonisel 10 ndidatud, on liikuv tugiklots I6ikamisel toeks. Teda on véimalik vastavalt soovitud
saagimise protsessile reguleerida.

/\ TAHELEPANU TOMMAKE SAE PISTIK PISTIKUPESAST VALJA!

SKE 2902 WV TUUPI MASINAT EI TOHI KASUTADA KUNAGI ILMA
TUGIKLOTSITA!

SKE 2902 VV tiilipi masinad tarnitakse koos Quik-Change™ siisteemi liikuva tugiklotsiga, mis on
konstrueeritud nii, etteda on ilmavdtmeta lihtne reguleerida. Tugiklotsi reguleerimiseks keerake hooba
(A) joon. 11 ja see vabastab tugiklotsi (B). Pange tugiklots soovitud asendisse ja sulgege see joon. 12
naidatud hoovaga (A). llma vétmeta reguleeritava Quik-Change' stisteemi liikuv tugiklots on
varustatud kdrgema randiga (C), mis asub I18pus ja takistab klotsi lukustumist juhul, kui tugiklots on
paigutatud liiga kaugele ette. Parast reguleerimist veenduge, et kinnitushoob on lukustusasendis nagu
joon. 12 (A) naidatud.

/\ TAHELEPANU

NAPUNAIDE: Lukustushooba ElI TOHI jduga sulgeda. Tugiklotsi peab reguleerima nii, et hoob
ilma jou rakendamiseta diges asendis lukustuks.
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KASUTUSELEVOTT

ENNE KASUTUSELEVOTTU

Materjali parimaks to6tlemiseks otsige saelehekataloogist vélja sobivaim saeleht. Kdige 6konoomsem
on kasutada materjali tugevusele sobivate saelehtede hulgast Iihimat.

Loigatav materijal ei tohi liilkuda. Vaiksemad detailid kinnitada kruustangide vahele voi pitskruvidega
t00pingi kilge. Kui sooritatakse kumerldikust, tuleb td6deldavat detaili vastavalt I16ike edenemisele
uuesti kinnitada. Suuremaid detaile voib hoida saepingil ka kdega. Optimaalne I6ikekiirus saavutatakse
vaiksema etteande survega. Tugev surve etteandel ei suurenda I6ikekiirust!

PUIDU SAAGIMINE

SKE 2902 VV saega saagimisel liigub saag nii nagu kdsisaega saagideski saagija poole. Kuna saeleht
16ikab mitte alla- vaid tleskaigul nagu kdsisae puhul, peaks materjali parem vdi té6deldav pool olema
saagimise ajal all.

UjuvLoigete TEGEMINE

SKE 2902 VV saagi voib kasutada puidule, vineerile, seinaplaatidele ja kunstmaterjalidele ujuvidigete
tegemiseks. Arge proovige teha ujuvldikeid metalli!

Loikekoht tuleb to6deldaval detailil korralikult markeerida. Saag tuleb optimaalse tulemuse
saavutamiseks lilitada imber orbitaalkdigu peale. Saagi tuleb lihe kdega korpuse eesosast ja teise
kéega tagumisest kdepidemest kinni hoida. Joonisel 13 on ndidatud, et enne I6ikamist tuleb saag
kdigepealt tugiklotsile toetada ja I6ikejoonele seada (saeleht El tohi tdddeldavat detaili puudutada).
Lilitage saag sisse. Nagu joonisel 14 ndha, on tugiklots sae toetuspunktiks kui te suunate sae tagumise
kaepideme Ulestdstmisega ettepoole.

Parast seda kui saeleht on toddeldavast materjalist 1dbi tunginud, tdmmake ta kdepidemest uuesti lles,
nii et saeleht jadks materjali pinnaga vertikaalselt. Hoidke saagi selles asendis ja Idigake moédda
markeeritud joont edasi.

METALLI SAAGIMINE

Nurkmetalli, samuti H-, | ja U-profiiliga metalli Idikamisel asetada saeleht I6igatava materjali peal
sellisele kohale, kus korraga saab kdige rohkem saehambaid materjali sisse I16ikuda. Véljaldigete
tegemiseks tuleb metalli sisse puurida méargid. Samuti voib kanda I6ikejoonele 16ikedli, mis pikendab
saelehe kasutusiga.

HOOLDUS

TOORIIST TULEB HOIDA PUHTANA!

Jahutusavasid puhastada regulaarselt surudhuga. Kunstmaterjalist detaile puhastada niiske lapiga.
Lahusteid El TOHI kunagi kunstmaterjalidest detailide puhastamiseks kasutada, sest lahusti voib
kunstmaterijale lles sulatada voi rikkuda.

A TAHELEPANU Surudhuga todtamisel peab vastavalt ANSI Z87.1-le kasutama
kaitseprille!

MASINAT EIl SAA SISSE LULITADA

Juhul kui masinat ei saa sisse liilitada, kontrollige, kas pistik on korralikult pistikupesas. Samuti peaks
kontrollima, kas kaitsmed ei ole labi pdlenud vdi automaatkaitsmed pole avatud.
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SUSIHARJADE KONTROLLIMINE JA MAARIMINE

Teie turvalisuse huvides ja selleks, et dra hoida elektrildoki, peaks sisiharjade kontrolli ja vahetust
teostama AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid.

Umbes 100 to6tunni jarel peaks tddriista viima voi saatma puhastamiseks ja kontrollimiseks firma FLEX
poolt volitatud teeninduspunkti. Vajadusel lasta kulunud osad valja vahetada. Vajadusel dlitatakse
masinat ja paigutatakse uued siisiharjad. Seejarel tuleb ka masina joudlust kontrollida.

Juhul kui masinaga juhtub midagi enne vdi parast tlalnimetatud inspekteerimist, on vajalik kohene
hooldus v&i remont. SEL JUHUL El TOHI MASINAGA ENAM TOOTADA! Kui te olete vdrgupinget
kontrollinud, tooge oma masin kohe Idhimasse teeninduspunkii.

TEENINDUS JA REMONT

Koik kvaliteetsed todriistad kuluvad normaalsel tarvitamisel. Seeparast tuleb neid aeg-ajalt hooldada
ning kulunud osad vélja vahetada. Hoolduse alla kéib ka siisiharjade kontroll ja vahetus. Seda
protseduuri tohivad teostada AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid. Ainult seal saate
materjali ning teenuse sooritamise kohta garantii. Kui lasete oma masinat remontida suvalistes
teeninduspunktides, kaotab mulgigarantii oma kehtivuse. Kui teil on oma masina suhtes kiisimusi,
kirjutage meile igal ajal. Seejuures markige dra andmed, mis on masina andmeplaadil (mudeli number,
tllp, tootmisnumber jne.)

Jaatmekaiitlus

Uksnes EL liikmesriikidele. Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilisi tdoriistu

ﬁ koos olmejastmetega! Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96,/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi nGuete kohaldamisele
likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilised tooriistad koguda eraldi ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada vdi ringlusse votta.
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Irankio duomenys

Dalinis numeris 331.678
Tinklo jtampa 230V
Imama galia 1200 W
Atiduodama galia 670 W
Tinklo daznis 50 Hz
Eigos daZnis (maks.) 2600 min-1
Pjaunamas storis (maks.)
MedZiui 305 mm
Metalui 19 mm
A-redukuotas triuk8muy lygis
Triuk8mo slegio lygis 88 dB
Triuk8mo galios lygis 101 dB
NAUDOKITES KLAUSOS APSAUGA!
Tipiné redukuoto vibracijy pagreicio verté 20 m/s?
Masé
Su lagaminéliu ir priedais 9,5 kg
Be lagaminélio ir priedy 4,5 kg

PAPILDOMOS SAUGOS PRIEMONES

1.

IS S

N

Laikykite iranki uz izoliuotu rankenu, jeigu pjovimo prietaisas darbo metu sueitu i kontakta
su nematomais elektros laidais arba su savo kabeliu.

Suejus i kontakta su el. itampos laidais, neapsaugotos irankio metalines dalys taip pat igaus el.
itampos. Del to gali kilti elektros smugio pavojus.

RANKAS LAIKYKITE ATOKIAU nuo pjavio vietos!

VISUOMET naudokite tik ASTRIAS PJUKLY GELEZTES!

PJAUDAMI STOVEKITE TAIP, kad Jiisy nesuZeisty nuopjovos!

VISUOMET naudokite tik pjaunamai medZiagai skirtg pjuklo gelezte!

NIEKUOMET pjuklu SKE 2902 VV nedirbkite be uzdedamosios atramos (Zr. Sios instrukcijos
skyrelj “PERSTATOMA UZDEDAMA ATRAMA”).

NEBANDYKITE PJAUTI METALO, jj pradurdami!

Naudojant §j jrankj susidaro ir paplinta dulkés ir kitos ore sklandané&ios
dalelés, kaip medzZio dulkés, kristolinis titnagZemis ir dulkés, kuriy sudétyje yra asbesto.
Saugokite veidg, ir kiing nuo Siy daleliy. Naudokite jrankj tik gerai vedinamose patalpose ir
pasirupinkite dulkiy pasalinimu. Jeigu jmanoma, naudokités dulkiy surinkimo sistema. Jeigu Sios
dulkés pateks j Jusy organizma, tai padidés rizika susirgti kvépavimo taky ligomis bei kitomis
ligomis, tokiomis kaip silikozé (sunkaus pobudZio plauc€iy uzdegimas), véZys arba mirtis.
Nejkvépkite dulkiy ir venkite ilgalaikio odos kontakto su Siomis dulkémis. Patekus Sioms dulkéms j
burna, akis arba ant odos, sveikatai kenksmingos medZiagos gali susigerti j organizma. Todél jeigu
darbo metu iSsiskiria dulkés, visada dévekite NIOSH/OSHA sitlomus kvépavimo takus
apsaugancius prietaisus ir nuplaukite su vandeniu ir muilu tas kiino vietas, ant kuriy pateko dulkés.

ATSARGINES DALYS
Techninio aptarnavimo ar remonto darbams naudokite tik originalias atsargines dalis!

82




APRASYMAS

[VADAS

FLEX SKE 2902 VV pjiklu galima pjauti iki 30,5 cm storio medines detales, iki 19 mm storio metalines
ir jvairias kitas medziagas, pvz.: plastmase, stiklo pluosto plastika, kietg guma ir pan.

PJUKLO JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

1. |sitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka jtampg, kuri nurodyta pjuklo skydelyje. |kiSkite kabelio kiStukg
i elektros tinklo lizdg.

2. Tvirtai laikykite pjiklg. Norédami jjungti jrankj, paspauskite mygtuka (A), kaip parodyta 1 pav.
Norédami jrankj iSjungti, mygtuka vél atleiskite.

SKLANDUS EIGOS DAZNIO REGULIAVIMAS

Jrankio jungiklio mygtukas kartu atlieka pjuklo geleztés eigos daZnio reguliatoriaus funkcijg,
(0—-2600 per minute). Juo labiau spausite mygtuka, tuo didesnis bus pjuklo eigos daznis.

Daugumos metaly pjovimui rekomenduotinas nedidelis daZnis. MedZiui rekomenduotinas didesnis

eigos daznis. Keletas bandomuyjy (medzio ar metalo atlieky) pjaviy padés parinkti labiausiai tinkamag,
daznj, uztikrinantj geriausius rezultatus.

PJUKLO LAIKYMAS

Pjukla laikykite, kaip parodyta 2 pav. |pjovus sienoje esantj elektros laidg pavaros korpusas, tarpiné
ploksté, pjiklo geleZzté ar uzdedamoji atrama gali turéti elektros jtampg.

/X DEMESIO KAD ISVENGTUMETE ELEKTROS SMUGIO, PJUKLA VISUOMET LAIKYKITE

TAIP, KAIP PARODYTA 2 PAV. TAIP PAT TURI BUTI TEISINGAI UZDETAS IR
NEPAZEISTAS PRIEKINES KORPUSO DALIES GUMINIS APDANGALAS.

PJUKLO GELEZTES PARINKIMAS

Norint pasiekti gero pjovimo naSumo, didelio geleztés darbo resurso ir uztikrinti Svary pjuvj,
naudokite kiekvienam darbui geriausiai tinkancig gelezte.

Metalo pjovimui parinkite tokig geleZte, kad su pjaunama medZiaga turéty ne mazesnj, kaip trijy
dantuky kontakta.

PJUKLO GELEZTES |JDEJIMAS
Modelis SKE 2902 VV su Quik-Change™ - pjiiklelio jungtimi
1. Dél patogesnio prigjimo prie Ouik-Changem— pjuklelio jungties suspaudziangiosios dalies (A)

4 pav. reikia, kad pastumos strypas iki galo iSeity j priekj. Jei butina, trumpam spustelékite jungiklj,
kol pastiimos strypas iSvaziuos iki galo pirmyn (kaip parodyta 4 pav.).

ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA, IS ELEKTROS TINKLO LIZDO!

2. Palenkite kreipiantj pagrindg, (B) 4 pav. j priekj, kad buty geresnis priéjimas prie pjuklelio jungties.

3. Norédami atidaryti pjuklelio jungtj, suspaudZiancig dalj (A) 5 pav. pasukite prie$ laikrodZio rodyklés
sukimosi kryptj (Zitrint i§ priekinés pjuklo pusés) ir taip laikykite.

4. |ki galo jstatykite pjuklo geleZte j jungtj. Leiskite suspaudziandiajai daliai pasisukti laikrodZio
rodyklés sukimosi kryptimi, kad pjuklo gelezté uZsifiksuoty reikiamoje padétyje (Zr. 6 pav.).

5. Norédami iSimti pjuklo gelezte, pakartokite veiksmus, aprasytus punktuose 1-3, po to iStraukite
pjuklo geleZte i8 jungties (kai suspaudZiancioji dalis atidaryta).

A DEMESIO NIEKUOMET NELIESKITE GELEZTES, VOS TIK BAIGE DARBA, NES JI GALI
BUTI LABAI KARSTA!

NURODYMAS: Jei suspaudZziancioji dalis iSimant pjuklo geleZte sunkiai sukasi, reikia sukant
judinti pjuklo geleZte auk3tyn — Zemyn, o suspaudZianciajg dalj pasukti pries laikrodZio rodykle.
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Jei pjuklelio gelezté nuliuzty ir likusios dalies jau nebuty jmanoma suimti (kad bty galima iStraukti
ja i8 jungties), gali prireikti antrosios geleztés, kuria kaip jrankiu iSimsite nuluZusig dalj (Zr. 7 pav.).
Laikant suspaudZianciajg dalj atviroje padétyje, reikia panaudoti antrosios pjuklo geleztés
virSunéle ir "uZkabinti” nultiZusig dalj bei iStraukti jg i$ jungties. (Efektyviausia Cia panaudoti plona,
geleZte su mazais dantukais, skirtg metalui pjauti).

Pjuklo geleZte reguliariai nuvalykite, apiptisdami jg suspaustu oru. Pjuklo geleZtés NELEIDZIAMA
apdoroti tepalu. Tepalas sglygoja neSvarumy atsiradimag.

/\ DEMESIO UZsidékite apsauginius akinius, laikydamiesi ANSI Z87.1, kai dirbate su
suspaustu oru.

DU PJUKLO GELEZTES JUDEJIMO REZIMAI

Modeliui SKE 2902 VV galima parinkti vieng i$ dviejy pjuklo geleztes judéjimo rezimy: horizontalyjj, kaip
parodyta 8 pav. ir orbitinj, kaip parodyta 9 pav. Horizontalusis reZimas tinka metalui pjauti arba taip pat
medZiui pjauti tuo atveju, kai pjavio kokybé svarbesné uz pjuvio spartg. Orbitinis reZzimas tinka spardiai
pjauti med;.

Pjuklo perjungimas j horizontalyjj reZima;: 8 pav. parodytg rankenele (A) prie§ laikrodZio rodyklés
sukimosi kryptj pasukite tiek, kad staCiakampis buty statmenas (ovaliné rodyklé virSuje), kaip parodyta
8 pav.

Pjuklo perjungimas j orbitinj reZimag;: 9 pav. parodytg rankenéle (A) pries laikrodZio rodyklés sukimosi
kryptj pasukite tiek, kad staciakampis buty statmenas (ovaliné rodyklé virSuje), kaip parodyta 9 pav.

PERSTATOMA UZDEDAMOJI ATRAMA

10 pav. parodyta uzdedamoji atrama (A) skirta atremti pjuklg pjavio metu. Jg galima perstatyti taip,
kad buty patogiau vesti geleZte, atliekant konkrety pjuvj.

/\ DEMESIO ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA I8 ELEKTROS TINKLO LIZDO!

NIEKADA NEDIRBKITE JRANKIU SKE 2902 VV BE UZDEDAMOSIOS
ATRAMOS!
Jrankis SKE 2902 VV yra su Ouik-ChazngeTM uzdedamaja atrama, kuriai perstatyti nereikia jokiy jrankiy.
Norédami perstatyti uzdedamajg atrama, pasukite 11 pav. parodytg svertelj (A), atpalaiduodami
uzdedamajg atrama, (B). Perstatykite jg j reikiamg padétj ir uzspauskite 12 pav. parodytg svertelj (A).
Be jrankiy perstatoma uZzdedamoji atrama Quik- ChavngeTM turi paaukstinimg (C), parodytg 11 pav.,
kuris yra ant atramos galo ir neleidZia uZfiksuoti uzdedamosios atramos, jei ji perstumta pernelyg toli
i priek|. Perstate jsitikinkite, ar fiksatoriaus svertelis uzspaustas iki galo, kaip parodyta (A) 12 pav.

NURODYMAS: NEGALIMA fiksatoriaus svertelio uZspaudinéti, naudojant jega. Uzdedamaja,
atramg reikia perstatyti taip, kad svertelj galima baty uZfiksuoti, nenaudojant jégos.

JUNGIMAS DARBUI

PRIES JUNGIANT DARBUI

Norédami parinkti darbui labiausiai tinkamg, pjuklo gelezte, susipaZinkite su lentele, kurioje pateiktas
pjuklo geleZ&iy asortimentas. Naudodami trumpesnes geleZtes, jei tai leidZia medZiagos storis,
pasieksite Zymaus ekonominio efekto.

Pjaunama detalé turi nejudéti. MaZesnes reikia jtvirtinti spaustuvuose arba verZtuvais tvirtinti prie
darbastalio. Norint uZtikrinti laisvg pjuklo geleztés eiga, detale, atpjaunant jos dalj ar figarinio pjavio
atveju, gali tekti iS naujo tvirtinti pjavio metu. Dideles detales galima pjauti prilaikant ranka arba ant
pjovimo oZio. Geriausias pjavio greitis pasiekiamas esant nedidelei pastiimai. Stiprus spaudimas
nepadidina pjovimo greicio!
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MEDIENOS PJOVIMAS

Darbiné pjuklo SKE 2902 VV geleZtés eiga, kaip ir dirbant rankiniu pjiklu, yra pjiuklo geleztei judant link
asmens, dirbandio jrankiu. Kadangi pjuklo gelezté pjauna jai judant atgal, o ne pirmyn, kaip tai buna
dirbant rankiniu pjuklu, geroji arba apdirbamoji pusé pjaunant turi bati apatinéje puséje.

PJUVIS PRADURIANT

Pjuklu SKE 2902 VV galima pjauti praduriant medj, fanerg, sieny plokstes ir dirbtines medziagas.
NEBANDYKITE pjauti pradurdami metalo!

AiSkiai pazymeékite pjavio linijg ant detalés. Norédami pasiekti optimaliy rezultaty, pjiklg perjunkite

j orbitinj reZimg,. Pjuklg viena ranka laikykite uzZ priekinés korpuso dalies, kita uZ uZpakalinés rankenos.
Norédami atlikti pjavj, pjuklg pirmiausiai atremkite ant apatinés uzdedamosios atramos dalies ir
nukreipkite i8ilgai pjuvio linijos (BE pjuklo geleZtés kontakto su detale), kaip parodyta 13 pav.

ljunkite pjuklg. Naudodami apating uZzdedamos atramos dalj kaip atramos taska, palenkite pjukla,
keldami jo uZpakaling dalj, kaip parodyta 14 pav.

Po to, kai pjuklo geleZté kiaurai prapjaus detale, uZpakaling rankeng dar kilstelékite, kol pjuklo
gelezté bus statmena detalei. Sioje padetyje pjuklg veskite toliau iSilgai pazymétos pjuvio linijos.

METALO PJOVIMAS

Jei pjaunate kampuotj, kurio profilis yra H, | arba U formos, pjuvj reikia pradéti nuo to pavirSiaus,

kurj pjaunant, su detale kontaktuos didzZiausias pjuklo geleztés dantuky skaicius. Jei reikéty pjauti
praduriant, pragrezkite kiauryme! Norédami padidinti pjiklo geleZtés darbo resursg, sutepkite pjavio
linijg pjovimo alyva.

PRIEZIURA

JRANKIS TURI BUTI SVARUS!

Reguliariai prapuskite ventiliacinius plySius suspaustu oru. Visas plastmasines dalis valykite mink&tu
dregnu skuduru. Valydami plastmasines dalis, NIEKUOMET nenaudokite skiedikliy, nes galite jas
iStirpinti arba sugadinti.

A DEMESIO UZsidekite apsauginius akinius, laikydamiesi ANSI Z87.1, kai dirbate su
suspaustu oru.
JRANKIS NE|SIJUNGIA

Jei jrankis nejsijungia, patikrinkite, ar kiStukas gerai jkiStas j elektros tinklo lizda.
Patikrinkite, ar neperdegé saugikliai ar jjungti jungikliai.

ANGLINIY §EPETELIU TIKRINIMAS IR JRANKIO TEPIMAS

Jusy saugumui ir apsaugai nuo elektros smugio angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turety

bati atliekamas TIK FLEX jgaliotose serviso dirbtuvése.

Mazdaug po 100 darbo valandy jrankj reikéty pristatyti ar nusiysti j artimiausias FLEX jgaliotas serviso
dirbtuves, ten jj kruop3ciai iSvalyti ir patikrinti. Susidévéjusias dalis reikia pakeisti. Jei batina, jrankj
reikia i8 naujo sutepti ir pakeisti anglinius Sepetélius. Po to turi bati patikrinta jo galia.

Jei jrankis nejsijungia dar prie$ auk&Ciau minétg patikrinimg, gali bati, kad jj batina skubiai remontuoti.
SIUO ATVEJU |JRANKIO NENAUDOKITE! Po to, kai patikrinsite tinklo jtampa, jrankj kuo greigiau
pristatykite j artimiausias FLEX jgaliotas serviso dirbtuves.
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SERVISAS IR REMONTAS

Bet kokius kokybiSkus jrankius galop reikia techniSkai patikrinti ar pakeisti nataraliai susidévejusias
dalis. Sie darbai, taip pat angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turi bti atliekami TIK FLEX
|GALIOTOSE elektriniy jrankiy serviso dirbtuvése. Jose darbai atliekami kvalifikuotai ir nenaudojant
sveikatai kenksmingy medZiagy. Jei remonto darbai buvo atliekami ar juos buvo bandyta atlikti ne
aukSCiau minétose dirbtuvése, garantiniai jsipareigojimai nebegalioja. Jei Jums kyla kokiy nors
klausimy, susijusiy su Jusy turimu jrankiu, paraSykite mums. Kreipdamiesi raStu, nurodykite visus
duomenis, esancius jrankio skydelyje (Modelio numerj, tipa, gamyklinj numerj ir t.t.)

Nurodymai utilizuoti
Tiktai ES valstybems. NeiSmeskite elektros jrengimy i buitinius Siuk$lynus! Pagal ES Direktyva,
\E: 2002/96/EG del naudoty jrengimy, elektros jrengimy ir jy jtraukimo j valstybinius jstatymus
naudotus jrengimus batina suringti atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy perdirbimui aplinkai
nekenksmingu budd.
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lekartas tehniska informacija

Detalas numurs 331.678
Tikla spriegums 230V
Patéréjama jauda 1200 W
Lietderiga jauda 670 W
Frekvence 50 Hz
Gajienu skaits minGté (maks.) 2600 SPM
Sagatavju biezums
Koksne 305 mm
Metals 19 mm
Ar A noveértétais trok8na limenis
Skanas spiediena limenis 88 dB
Skanas jaudas Imenis 101 dB
NESAJIET TROKél;lU AIZSARGU!
Paatrinajuma parasta videja efektiva vertiba 20 m/s?
Svars
ar koferi un aprikojumu 9,5 kg
bez kofera un aprikojuma 4,5kg

DROSIBAS TEHNIKAS PAPILDPASAKUMI

1. Turiet ierices izoletas rokturu vietas, ja griezejinstruments darba laika varetu saskarties
ar nosegtiem elektriskajiem vadiem jeb pasas ierices kabeli.

Saskaroties ar stravu vado$u vadu, neaizsargatas ierices metala detalas klust stravu vado$as.
Ta rezultata rodas elektrotraumu iespejas bistamiba.

NEKAD NETURIET ROKAS ierices darbibas zona!

Izmantojiet VIENMER ASAS ZAGPLATNES!

ZAGEJOT VIENMER NOSTAJIETIES TA, lai krito3ie nozagétie gabali neizraisitu traumas!
VIENMER izmantojiet grieZamajam materialam piemérotas zagplatnes!

NEKAD nestradajiet ar SKE 2902 VV zagi bez balstkurpes (sk. §is Lieto$anas pamacibas nodalju
KUSTIGA BALSTKURPE).

NEMEGINIET veikt GREMDES GRIEZUMUS metala!

8. Izmantojot $o ierici, var izveidoties un izplatities putekli un citas gaisa
esosas vielu dalinas, ka piem., koka putekli, kramu un azbestu saturosi putekli.
Sis dalinas nedrikst saskarties ar Jusu seju un kermeni. Izmantojiet ierici tikai labi védinatas telpas
un nodro8iniet puteklu likvidéSanu. Ja iesp&jams, izmantojiet puteklu savak3anas sistemu. Ja Jus
esat paklauti $adai puteklu iedarbibai, tad paaugstinas iespéja saslimt ar smagam un ilgstosam
elpo8anas celu slimibam, ka ari ar citam slimibam, ka piem., silikozi (smagu plau3u slimibu) un
VEzi, vai arivar iestaties naves gadijums. Neieelpojiet putekl|us un izvairieties no ilgaka kontakta ar
putekliem. Putekliem saskaroties ar muti, acim un adu, kerment var uzsukties veselibai kaitigas
vielas. Tadel, ja esat paklauti puteklu iedarbibai, pastavigi nésajiet NIOSH/OSHA atlautos
elpo8anas aizsardzibas aparatus un nomazgajiet kermena skartas vietas ar adeni un ziepém.

SIS SN

N

REZERVES DAI,.AS
Veicot apkopi jeb remontdarbus, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas!
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LIETOSANAS PAMACIBA

IEVADS

FLEX SKE 2902 VV zagis zagé lidz 30,5 cm resnu koksni, lidz 19 mm biezu metalu, ka art daZadus citus
materialus, ka piem., plastmasu, stikla Skiedru, cietgumiju utt..

ZAGA IESLEGSANA UN IZSLEGSANA
Stravas avota sprlegumam jaatbilst zaga spriegumam, kas noradits uz zaga firmas plaksnites.
Piesleédziet zaga kontaktdaksu pie tikla kontaktligzdas.

2. Stingri turiet zagi. Maginas ieslég8anai nospiediet darba slédzi (A) 1. att. Lai izslégtu, slédzi atkal
atlaidiet.

BEZPAKAPENISKA GAJIENU SKAITA NOREGULESANA

Zagis ir aprikots ar darba sl&dzi, kas |auj noregulét bezpakapenisku gajienu skaitu (no 0 lidz 2600
gajieniem minité). No jauna nospieZot darba slédzi, zagplatnes gajienu skaits palielinas.

Lielakas dalas metalu zagésanai ieteicams izvélgties zemaku gajienu skaitu. Koksnei ieteicams
izvéléties augstaku gajienu skaitu. Gajienu skaitu var izvéléties, veicot daZus izméginajuma zagéjumus
(ar koksnes vai metala atlikumiem), kuri ir vispiemérotakie nepiecieSamo rezultatu sasniegSanai.

ZAGA TURESANA
Turiet zagi ta, ka tas paradits 2. att.. lezagéjot kadu siena apsléptu zem sprieguma eso$u vadu, parvada
korpuss, starpplaksne, zagplatne un kustiga balstkurpe var atrasties zem sprieguma.

NCZZTCICIV LA IZVAIRITOS NO ELEKTROTRAUMAM, ZAGI VIENMER JATUR TA, KA TAS

PARADITS 2. ATT.. ART PRIEKSEJA KORPUSA GUMIJAS APVALKAM JABUT
PAREIZI INSTALETAM UN TAS NEDRIKST BUT BOJATS.

ZIT\(,EPLATNES IZVELE
Augsta darba raZiguma, zagplatnes ilgizturibas sasnieg$anai, ka ari brivaka griezuma realizé$anai,
izmantojiet attiecigajam darbam nepiecieSamo zagplatni.

Metala grie$anai izmantojiet vienmér tadu zagplatni, kura iekeras sagatavé vismaz ar tris zobiem.

ZAGPLATNES IEBUVE

Modelis SKE 2902 VV ar Quik-Change™ ar zagplatnes savilcgjbalstu

1. Lai realiz&tu piekla$anu zagplatnes spilZzoklim (A) 4. att., Quik-ChangeTM pacelamajam stienim
jabut pilnigi izbiditam. Ja nepiecieSams, viegli nospiediet darba slédzi, lai varétu pacelamo stieni
izb1dit péc iespéjas vairak uz aru (ka paradits 4. att.).

UZMANIBU: IZVELCIET MASINAS KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS!

2. Laiatvieglotu pieeju pie zagplatnes savilcéjbalsta, pagrieziet uz priek3u balstkurpi (B) 4. att..

3. Zagplatnes savilcgjbalsta atvéranai grieziet zagplatnes spilzokli (A) 5. att. pretgji pulkstena
raditaju virzienam (skatoties no zaga priekdpuses) un stingri turiet.

4. levietojiet zagplatni idz atturim. Lai nodrosinatu zagplatnes areté$anu pareiza pozicija (6. att.),
laujiet zagplatnes savilcgjZzoklim rotét pulkstena raditaju virziena.

5. Zagplatnes iznem3anai atkartojiet darbibas, kuras ir noraditas no 1. lidz 3. punktam, tad izvelciet
zagplatni no zagplatnes savilcgjbalsta (vienlaicigi turot zagplatnes spilZokli atvérta pozicija).
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NG NEKAD NEAIZSKARIET ZAGPLATNI UZREIZ PEC TAS IZMANTOSANAS,
JO TA VAR BUT LOTI KARSTA.

NORADIJUMS: Ja grieZot zagplatnes spilZzoklis zagplatnes iznemsanas laika izrada pretestibu,
tad kustiniet zagplatni uz augsu un uz leju, vienlaicigi grieZot spilZokli pretéji pulkstena raditaju
virzienam.

Zagplatnes nolti$anas gadijuma, ja atlikuSo gabalu nevar satvert (lai to varétu izvilkt no
savilcéjbalsta), tad var bt nepiecie$ama otras zagplatnes ka instrumenta izmanto$ana, lai
nollizu$o gabalu varétu iznemt (sk. 7. att.). Turot zagplatnes spilZokli atvérta pozicija, tiek
izmantots otras zagplatnes gals nolGzua gabala “ieakésanai” un izvilk§anai no savilcgjbalsta.
(Visoptimalakie rezultati tiek sasniegti, ja tam tiek izmantota plana zagplatne, kura aprikota ar
maziem, metala zagésanai paredzétiem zobiem).

Zagplatnes savilcéjbalstu nepiecie$ams regulari izpiist ar saspiestu gaisu. Zagplatnes
savilcgjbalstu NEDRIKST apstradat ar ellosanas materialiem. EJlo3anas materiali veicina netirumu
veidoSanos.

A UZMANIBU Izmantojot saspiesto gaisu, nésajiet ANSI Z87.1 aizsargbrilles.

DIVI GAJIENU VEIDI

Darba ar modeli SKE 2902 VV var izvéléties divus gajienu veidus: horizontalo gajienu, ka tas paradits
8. att. un orbitalo gajienu, ka tas paradits 9. att.. Horizontalais gajiens ir piemérots metalu grieSanai un
koksnes grie$anai tai gadijuma, ja ar€jais izpildijums ir svarigaks par grie$anas atrumu. Orbitalais
gajiens ir piemérots koksnes zagésanai.

Zaga nostadisana svarstkustiba: Pagrieziet 8. att. paradito pogu (A) pulkstena raditaju virziena tik talu,
lai svitra atrastos vertikala stavoklt (pretéja bultina aug8a), ka tas paradits 8. att..

Zaga nostadisana svarstiga kustiba: Pagrieziet 9. att. paradito pogu (A) pretéji pulkstena raditaju
virzienam tik talu, lai svitra atrastos horizontala stavokli (ovala bultina aug3a), ka tas paradits 9. att..

KUSTIGA BALSTKURPE
10. att. paradita balstkurpe kalpo zagésanas laika ka balsts. To var nostadt atbilsto3i attiecigajiem
zagésanas procesiem.
A UZMANIBU IZVELCIET MASINAS KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS!
YiN UZMANIBU NEKAD NEDARBINIET SKE 2902 VW MASINU BEZ BALSTKURPES!
SKE 2902 VV masina tiek piegadata ar bezatslegas Quik-ChangeTM balstkurpi. Balstkurpes
nostadiSanai pagrieziet 11. att. paradito sviru (A), pie kam balstkurpe tiek atbrivota. Nostadiet
balstkurpi nepiecieSamaja pozicija un noslédziet ar 12. att. paradito sviru (A). Bezatslégas
Quik-Change " balstkurpe ir aprikota ar 11. att. paradito meliti (C), kura atrodas beigas un aizkavé
balstkurpes iefikséSanos, ja balstkurpe tiek novietota prieksa par talu. PEc nostadiSanas parliecinieties,
vai fiksé8anas sledzis ir pilnigi noslégts iefikséSanas pozicija, ka tas paradits 12. att. (A).
NORADIJUMS: NENOSLEDZIET fikséSanas slédzi ar varu. Balstkurpi janostada ta, lai svira bez
speka pielietoSanas iefiks€tos pareizaja pozicija.
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EKSPLUATACIJA

PIRMS EKSPLUATACIJAS

Lai izvél&tos apstradajamam materialam vispiemérotako zagplatni, sk. Zagplatnu sortimenta tabula.
Izmantojot visisako zagplatni, vadoties péc materidla stipruma, tiek sasniegts visaugstakais
ekenomiskais efekts.

GrieSanai paredzetajam materialam jabat nekustigam. Mazas sagataves jaiespil€ skravspilés vai
japiestiprina pie darbgalda ar vitnspailém. Izliekumu un izzag&jumu reZima sagatavi vajag no jauna
iespilét. Lielakas sagataves var saturét uz steka ar roku. Optimalu grieSanas atrumu var sasniegt ar
nelielu padeves spiedienu. Stipraks spiediens nepaaugstina grieSanas atrumu!

KOKSNES ZAGESANA

Zagéesanas laika SKE 2902 VV zaga kustiba ir lldziga rokas zagim, kas zagésanas laika tiek virzits uz
ta pielietotaju. Ta ka zagplatne grieZ ar aug$ejo gajienu un nevis ar lejupgajienu, ka tas ir ar rokas zagi,
tad labajai vai pabeigtajai pusei zagésanas laika jarada uz leju.

GREMDES GRIEZUMI
SKE 2902 WV zagi var izmantot dazadiem gremdes griezuma lenkiem koksnég, finieri, sienas platés
un sintétiskajos materialos. NEDRIKST veikt gremdes griezumus metala!

Skaidri iezimé&jiet griezuma Iiniju uz sagataves. Gremdes griezumu optimalas jaudas sasniegSanai
parslédziet zagi uz orbitalo gajienu. Turiet zagi ar vienu roku pie priekséja korpusa un ar otru roku

pie pakalgja roktura. Zagésanai vispirms atbalstiet zagi uz balstkurpes balstsijas un novirziet to gar
uzziméto Iiniju (NEAIZSAKAROT ar zagplatni sagatavi), ka tas paradits 13. att.. Tad ieslédziet zagi.
Izmantojot balstsiju ka grie$anas punktu, pacelot pakal&jo rokturi, virziet zagi uz priek3u, ka tas paradits
14, att..

P&c tam, kad zagplatne ir parzagéjusi sagatavi, rokturi japacel talak uz augsu, lidz zagis atrodas
vertikala stavokli pret sagataves virsmu. Virziet zagi $ada pozicija talak gar ieziméto griezuma liniju.
METALA ZAGESANA

Zagéjot térauda starenus, H, | un U kirnu téraudu, uzlieciet zagplatni uz sagataves virsmas, kur ta var

saskarties ar vislielako zobu skaitu. Veicot kabatas iezagéjumus, jaizdara iepriek$éjs urbums metala!
Lai paildzinatu zagplatnes izturibu, grie§anas ellu jauzklaj gar griezuma Iiniju.

APKOPE

NODROSINIET INSTRUMENTA TIRIBU!
Regulariizputiet ar saspiesto gaisu dzesé8anas spraugas. Visas plastmasas detalas jatira ar tiru, mitru

deformaciju vai bojajumus.
ViN UZMANIBU Izmantojot saspiesto gaisu, nésajiet ANSI Z87.1 aizsargbirilles.

MASINU NEVAR IESLEGT

Ja maS8inu nevar ieslegt, tad parbaudiet, vai tikla kontaktdaksai ir labs kontakts ar kontaktligzdu.
Parbaudiet, vai nav pardegusi tikla droSinataji un vai nijas aizsargautomats ir atverts.
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ELLOSANA UN OGLSUKU PARBAUDE

Lai nodro$inatu Jusu droSibu un aizsardzibu no elektriskajam traumam, oglsuku parbaudi un nomainu
jauztic TIKAI firmas FLEX autorizetai elektroinstrumentu servisa darbnicai.

Apm. péc 100 darba stundam instrumentu janodod vai jaaizsiita specialai tiriSanai un parbaudei
tuvakajai firmas FLEX autorizétai elektroinstrumentu servisa darbnicai. Ja nepiecieSams, nodilusas
detalas janomaina. NepiecieSamibas gadijuma masinu no jauna jaieello un jaapriko ar jaunam
oglsukam. Péc tam japarbauda masinas jauda.

Ja instruments sabojajas pirms augstak minétas inspekcijas, tad iesp&jams, ka ir nepiecieSama
apkopes vai remontdarbu veik§ana. TADA GADIJUMA INSTRUMENTU IZMANTOT AIZLIEGTS!
Péc tikla sprieguma parbaudes, ludzu, péc iespéjas atrak nododiet instrumentu servisa darbnica.

SERVISS UN REMONTDARBI

Visi kvalitativie instrumenti, tos normali izmantojot, paklauti nodilumam. Tadé| tiem nepiecieS8ama
regulara apkope un nodiluSo detalu nomaina. Pie tam pieder parbaudes un oglsuku nomaina.

Sos darbus drikst veikt TIKAI firmas FLEX AUTORIZETA elektroinstrumentu servisa darbnica. Seit Jums
tiek sniegta pilna garantija par materialu un pareizu riko8anos. Garantijas prasibas netiek apmierinatas,
ja ir veikti remontdarbi vai to méginajumi, kuri nav izpilditi augstak minétajas darbnicas. Ja Jums ir
radusies jautajumi par instrumentu, tad ludzu griezieties pie mums jebkura laika rakstiski. Rakstot
vestuli, noradiet ludzu datus, kuri noraditi uz masinas firmas plaksnites (modela numuru, modeli,
izlaiduma numuru utt.).

Noradijumi par likvidésanu
Tikai ES valstim. Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu
E 2002/96/EG par lietotajam elektroiekartam, elektronikas iekartam un tas ieklauSanu valsts
likumdoS8ana lietotas elektroiekartas ir jasavac atseviski un janogada otrreizéjai parstradeividei
draudziga veida.
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MapameTpbl MHCTPYMEHTa

Howmep netanu 331.678
Hanps>xeHue B ceTu 230B
MoTpebnAeman MOWHOCTb 1200 BT
MonesHaA MOWHOCTbL 670 BT
YHactoTta 50 Iy,
HYucno xon0B B MUHYTY (Makc.) 2600 SPM
TonwmHa maTepuana (Makc.)
ApeBecuHa 305 Mm
meTann 19 Mm
A-YpoBeHb wyma Ha paboqHem mecTe
YypOBEHb 3ByKa 88 nb
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTMN 101 ab
NONb3YUTECH MPUCMOCOBJIEHUAMW ONA 3AWUNTDI
OPIrAHOB CJIYXA!
Tunu4Hoe ycpeaHeHHoe adhheKTUBHOE 3Ha4YeHMe 20 m/cek?
YCKOpeHuA
Bec
C dyTAAPOM U NPUHALNEXHOCTAMM 9,5 Kr
6e3 chyTnApa 1 npuHaanexxHocTen 4,5 kr

AONOJIHNTEJIbHLIE MEPbI MO OBECMNEYEHUIO BE3OMNMACHOCTU

1.

w

Ecnun He ncknio4eHa onacHoOCTb, HTO PeXYIW Ui UHCTPYMEHT BO BPeMA BbiNOJIHeHUA paboThl
MOXXET NOBPEeAUTbL NPOJIOXKEHHBIN HE3aMEeTHO TOKOBEAYLUIA NPOBOA, U CO6CTBEHHBIN
ceTeBoOl WHYP, To 6paTbCcA cneayeT TONLKO 3a U30JIMPOBaHHbIE PYKOATKN MHCTPYMEHTa.
B cny4ae KoHTakTa ¢ HaxoAAUWNMCA MO HanpAXXeHemM NPOBOAOM He3alUILeHHbIe
MeTannnyeckne Aetany py4Horo MHCTPYMEHTa Takxke 0KasbIBatOTCA NOJA HanpAXXeHneM.

B pe3ynbTaTe BO3HMKAET ONacHOCTb 3NEKTPUHecKoro yaapa.

OEPXXUTE PYKU NOAAJIBUE ot paboyen 30Hb!!

BCEIAA nonb3yintecs TOJIbKO OCTPbIMU NMUJIbHBIMW NOJIOTHAMW!

MPY BbIMOJIHEHUU PABOT BCEMAA BbIBUPANTE TAKOE MECTO, 4T06bI cly4aiiHo
ynaBsLlmne BHU3 OTpe3aHHble YacTu 3aroTOBOK He CMOrav Npu4MHnTL Bam Bpenal

BCEIAA nonb3ynTech TONALKO MUIIbHbIMW NOAOTHAMU, NOAXOAAWNMN ANA pa3pe3aemoro
maTtepuanal

HUKOI' LA He paGoTaiiTe ¢ nunoi SKE 2902 VV 6e3 onopHoro 6awmaka (CMoTpuTe pasaen
NaHHON NHCTPYKLINK «I'IO,D,BI/I)KHI/I OMOPHW BAUWMAK>).

Hukoraa He npobynte PABPE3ATb meTtann METOA0M MNOIrPY>XEHUA!

Mpu ncnonb3oBaHUN 3TOrO PYHHOr0 MHCTPYMEHTA HE UCKJTI0HEHO
BO3HUKHOBEHUE U pacnpocTpaHeHue nbiaiv (Hanpumep, ApeBecHOn, KpUcTanam4eckomn
KpeMHO3eMHoM U ac6ecToBOM) U MPOYMNX JIETYHMUX KOMIMOHEHTOB.

OTa nbb A0KHA OTBOAUTLCA B CTOPOHY OT Bawero nuua v tena. Monb3yntecb pyyHbIM
WHCTPYMEHTOM TOJIbKO B XOPOLIO NPOBETPMBAEMbIX MOMELEHNAX 1 No3aboTbTeck 06 oTBOAE
nbinn. Ecnn ecTb BO3MOXHOCTb, NONb3YINTECh CUCTEMON O0TCoca Nbinv. Ecnn nocToAHHO BAbIXaTb
pasnu4HoOro poAa nbiib, TO MOBbLIWAETCA ONACHOCTb BO3HMKHOBEHUA TAXKENoro, Tpebytowero
NPOAOMKUTENBHOMO Nie4eHnA 3aboneBaHnA AbixaTeNbHbIX NyTEN, a Takxe Takmx 6onesHen, Kak
cunnKos (TAxkenaA 60ne3Hb Nerkux), pak, 4To B KOHE4YHOM UTOre NPMBOAUT K cMepTu. MoaTomy
HUKOr4a He BAbIxanTe obpasytouLytocA Nbinb U n3beranTe NPOAOIKUTENBHOMO KOHTaKTa Mblin ¢
Koxken Tena. MNpu nonagaHyum NbIK B POT, rNasa Win Ha KOXy OpraHn3mMomMm MOoryT
abcopbupoBaTbecA BelecTBa, onacHble AnA 340poBbA. [oaToMy nNpu BbINOAHEHUN paboT ¢
obpazoBaHMem 60MbWOro KoNM4ecTsa MblN BCeraa cneayeT nonb30BaTbCA NOAXOLAIL UMM,
LOnyueHHbIMU K NpuMmeHeHnto opraHunsaumen NIOSH/OSHA npucnocobneHuaMn AnA 3awmThbl
OpraHoB AbIXxaHuA 1 nocne paboTbl CMbIBaTb MOMNABLWY Ha KOXY Mblflb C MOMOILLIO BOALI Y Mbina.
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SAMACHbBIE HYACTHU

Mpw npoBeaeHUN TexoBCNy)XXMBAHUA NN PEMOHTHbBIX paboT Nonb3ynTeck TONbKO OUPMEHHBIMU
3an4actAmu!

MHCTPYKLLUA NO 3KCIJIYATALU N

BBEAEHUE

Muna mapkn FLEX SKE 2902 VV MoXXeT nepepe3aTb ApeBecuHy TonwmnHon A0 30,5 cm,
MeTann TonWwmnHoON Ao 19 MM, a TakXe CUHTETUYECKMEe MaTepuanbl, CTEKNOBONOKHO, 360HUT 1 np.

BKJIIO4YEHUE U BbIKJIIOYEHUE NJIbI

1. Hanpa)xeHue B CETU ANEKTPONUTaHNA AONXHO COBMaAaTh CO 3HA4YEHEM HanpaXeHus,
NpvBeAEHHbIM B (oMpMeHHOI Tabnnyke Nuibl. BcTaBbTe WTENceNbHyo BUNKY NMNbl B CETEBYHO
po3eTKy.

2. BosbMuTe NuAy B pyKK 1 KPENKO AepxuTe ee. YTobbl BKNOHUTE MAWWHKY, HXKMUTE Ha
nepeknto4aTenb pexxuma paboTsl (A), pucyHok 1. JLnA BbIKNIOYEHWA ABUraTeNA CHOBA OTMyCTUTe
nepeknto4aTenb.

NMNABHAA PErYJIMPOBKA HYUCJIA XO400B

Muna ocHaleHa nepekno4aTenem pexnuma paboTbl, KOTOPbIA NO3BONAET NIABHO perynnposaTh HUCNO
xon0B (0T 0 A0 2600 x0A08B B MUHYTY). lNyTemM aanbHewnwero HaXkaTua nepekno4aTena nosblwaeTcA
CKOPOCTb NepeMelLeHNA MUNbHOIo MONOTHA.

JAnA pe3kn 60MbWMHCTBA METANNOB PEKOMEHAYETCA YCTaHaBNMBAaTb HA3KOE HKCIO XOLOB.

JnA apeBecuHbl pekoMeHAyeTcA 6onee BbicoKaA CKOPOCTb. MyTem BbiNonHeHUA NPo6HbLIX Pe30B
(Ha oTxoAax ApPeBecuHbl MW MeTanna) MoXHO Nofo6paTh YUCNO XOA0B NUABHOMO MONOTHA,
KoTopoe 6oJblie BCEro NoAXOAUT ANA AOCTVXKEHVA XKenaeMoro pesysTtaTa.

KAK OEPXXATb nuiy

Bceraa aepxuTte nuny Tak, kak M306paxKeHo Ha pucyHke 2. Ecnv nuna nepepexxeT, Hanpumep,
pacnonoXXeHHbIN B CTeHe, HaXOAAWMIACA MOA HanpA>KeHMeM MPOBOA, TO KOPMyC peAyKTopa,
MPOMEXXYTO4HaA NNacTuHa, NUNbHOE MONOTHO, @ TakXe MOABWXHbIV OMOPHbIN Bawmak MOryT Ha4aTb
NPOBOAUTb TOK.

BO USBEXXAHUE SJIEKTPUHECKOI O Y JAPA NMJTY BCEI JA CNEAYET

JEP>XATb TAK, KAK U3OBPAXKEHO HA PUCYHKE 2. KPOME TOI'O,
HA PE3VHOBOW OBIWWBKE MNEPEAHENO KOPMNYCA HE JOSIYKHO BbITb MOBPEXKAEHUN,
N OHA A OJIXKHA BbITb NPABUJIbHO YCTAHOBJIEHA.

BbIBOP MUJIbHOIO NOJIOTHA

Y7106kl £,06VTLCA HauBbICLWEN NPON3BOAUTENBHOCTN PaboThbl, MPOAOIKUTENBHOIO CPOKa Cny»6bl
MUABHOMO MONOTHA, @ TakXKe 4YMCTOro pesa, Bcerha Ucnonb3ynTe noaxoadllee ANA KaXKAoro
KOHKPETHOr0 3afaHuA NLHOE MONOTHO.

AnA pe3kn meTanna cneayet noA6ypaTh MULHOE MONOTHO, Y KOTOPOrO NpY NUANEHUN B MaTepuan
norpy><aeTcA Kak MUHUMYM Tpw 3y6a.
YCTAHOBKA NMJIbHOIO NOJIOTHA

Moaens nunbl SKE 2902 VV ¢ 3a1MHBIM AepxaTeneM Quik-Change™

1. YT06bI A06paThCA A0 3axXnMa Quik-Change™ (A), pUCyHOK 4, NCnonb3yemMoro AnA KpenneHuA
MUABHOMO MONOTHA, NOAbEMHaRA WTaHra AOMKHA NONHOCTLIO BLITU HapyXy. Ecam ecTb
HeobX0AMMOCTb, Cerka HaXXKMuUTe Ha nepeknoHaTenb pexxrma paboTbl, HTo6bl NOABLEMHYIO
WTaHry MOXXHO 6bIN0 NEPeMeCTUTb Kak MOXXHO Aanblue HapyXXy (Kak nokasaHo Ha pucyHKe 4).

VaNL:L RN 171 CHAYATIA U3BNEKUTE U3 PO3ETKW BUNKY MUNbI!
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2. TepeBeauTte onopHbIn bawmak (B), pucyHok 4, Bnepea, 4Tobbl 06nerdynte AOCTYM K 32XKUMHOMY
Jlep>kaTento NUALHOro NoNoTHa.

3. YT06bI OTKPLITL 32XKMMHOW Aep)KaTefb MUIILHOIO NONOTHA, MOBEPHUTE 3aXKMM (A), pUCYHOK 5,
NPOTMB 4aCcoBOW CTPENKN (BUA C NepefHel CTOPOHbI NWAbI) U 3adMKCUPYITE ero.

4. BcTaBbTe NMnbHOE NONOTHO A0 ynopa. BpauwaiTe 3a>K1M No 4acoBol CTperkKe,
4T06bI 3adPMKCUPOBaTh MUIBHOE NMONOTHO B MPaBUSILHOM MONOXEHUMN (PUCYHOK 6).

5. YT06bI M3BNEYL NNABHOE MONOTHO U3 MAWWHKKN, NOBTOPUTE AENCTBUA, NPUBEAEHHbIE NoA,
nyHKTamun 1-3, 3aTeM CHUMUTE NUABHOE MONOTHO C 3aXXUMHOI0 Aep)xaTens (3a To Bpems,
noka s3axxum byneT yaepKnBaTbCA B OTKPLITOM MONIOXKEHWN).

YN  HVIKOT AA HE MPUKACAUTECH K MNHOMY MOSIOTHY CPA3Y
MOCHE EFO UCMOSNB30BAHUA, TAK KAK OHO MOXKET BbITb O4EHb
FOPAYUM.

YKA3AHME: Ecnu npu BpaiweHun 3aXKnma ¢ Lenbio CHATUA NMUITbHOrO MONIOTHA ouLylwaeTcA
COMpPOTUBAEHME, TO MONOTHO cneayeT NoABUIraTb BBEPX-BHM3, B TO BPeMA Kak 3a)kum byaeT
BpalaTbCA NPOTMB HaCoBOW CTPENKW.

Ecnn nunbHOE NONIOTHO ClioMaeTcA BO BpeMA CHATNA TakKuM 06pa30|v|, 4YTO 3a OCTaBWWIACA OT
Hero KyCok HeBO3MOXXHO 6y.u.eT B3ATbCA ('-|T06b| n3pneyb ero n3 3a>KMMHoro ,u.ep)KaTenH), TOB
9TOM Clly4ae MOXXHO BOCMNOJIb30BaTbCA BTOPbIM MUJIbHbIM MOJIOTHOM B Ka4eCcTBe
BCNomMoraTenbHOro MUHCTPYyMeEHTa, 4TO6bI N3BNEYb OTIOMMUBLIMIACA KYyCOK (CMOTpVITe PUCYHOK 7).
3aTo BPeMA, NokKa 3a>Xmum 6y.u.eT yAepXneaTbCA B OTKPbLITOM MOJIOXKEHUN, HeobxoaMMO
BOCMOJIb30BaTbCA OCTPMEM BTOPOIro NMNbHOIO NONOTHA, 4T0ObI NOAAETL OTNOMUBLWNIACA KYCOK "
3aTeM nU3Bne4db ero N3 3a>KMMHOro aep>xatena. (J'IyHme BCEro ANA 9TON LLeNN BOCNONb30BaThCA
TOHKUM MUNbHLIM NONOTHOM C MENKUMU 3y6bF|MVI, npeaHa3sHa4eHHbIM ANA nuneHnA MeTanna).

3aXKMMHoON aepxaTenb NUABLHOMO NONOTHA CNeAyeT perynAapHO NPoAYBaTh CXKaTbIM BO3AYXOM
C LLeNbio ero O4NCTKN. 3aXKMMHOW Aep)kaTenb AnA nunbHoro nonotHa HEJIb3A o6pabaTbiBaTh
CMa304HbIMW MaTepnanamu. Tak Kak 9TO MOXXET NMPUBECTU K ero 3arpA3HEHMIO.

/\ BHUMAHVE Mpv NPOBEAEHMN HYACTKM C MOMOLLBIO CXKATOr0 BO3AYXa MNOJb3YyNTECh
3alMTHBIMU 04KaMK, OTBeHaWNMU TpeboBaHUAM HOPMaTUBHOM

AoKymeHTauun ANSI Z87.1.

ABA BUOA XOOA

Mpu ncnonb3osaHun moaenu nunel SKE 2902 VV M0XXHO BbIGUpaTh OAMH U3 ABYX BUAOB Xo4a
NWABLHOMO NONOTHA: FOPU3OHTAaNbHBIN XO4, Kak NoKasaHo Ha pUCYHKe 8, 1 opbuTanbHbIN XOA,

KaK nokKasaHo Ha pucyHke 9. [opu30oHTaNbHbIN X04 NpeAHa3Ha4YeH ANA Pe3Kn MeTanna, a Takxe
LlpeBecHHbl B CNy4ae, eciin HapyXHbIli BUA pe3a BaXkHee CKOpoCTU pe3aHnA. OpbuTanbHbIN XOA,
noAaxoAuT AnA 6bICTPOro NUAEHUA APEBECUHBI.

Y106kl HACTPOUTBL NUNTY HA MaATHMKOBOE ABWXKEHWE: BpallaniTe Mo 4acoBoW cTpenke n3bparkeHHyo
Ha puCyHKe 8 py4Ky (A) A0 Tex Mop, NoKa NMetoWwancA BHYTpU Hee nepemblyka He ByaeT pacnonoxxeHa
BEpPTUKanbHO (HaNnpOTWB CTPENOK, HanpaBieHHbIX B pa3Hble CTOPOHBI), Kak N306pa)keHo Ha pucyHke 8.

Y7106l HACTPOUTL NWAY Ha OCLIUANMPYIOLLEE ABWKEHVE: BpawanTe NpoTUB HacoBOW CTPENkM
n36pakeHHYyo Ha pucyHke 9 py4Ky (A) A0 Tex Nop, Noka MMetoLLaAcA BHY TPY Hee nepembldka He ByaeTt
pacrono)xeHa ropu3oHTanbHO (HanpPoTVB OBaflbHbIX CTPENOK), Kak M306pa)keHo Ha pucyHke 9.

MoABVXKHbIN ONOPHbIN BALIMAK

N306paxkeHHbIN Ha prcyHKe 10 onopHbIn 6awmak (A) cny>XuUT B Ka4ecTBe Onopbl NPy pe3aHuu.
OT10T 6awmMak MOXHO nepemellaTb B COOTBETCTBUM C KaXKAbIM KOHKPETHBIM Cly4aeM pe3aHuA.

N1 RN 171 S CHAYATA U3BJTIEKUTE U3 PO3ETKU BUIIKY MUNbI!

YNCITIIUTI "YUV SKE 2902 VW HUKOT A HENb3A SKCTUIYATUPOBAT
BE3 OMOPHOTO BAIIMAKA!
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Muna SKE 2902 VV nocTtaenAeTcA ¢ onopHeiM 6awmakom Quik-Change™, perynvpyembiMm 63 nomouun
rae4Horo Knto4a. JlnAa nepemMel,eHvA onopHoro 6awmaka B Apyroe MecTo NOBEpHUTE N306parkeHHbIN
Ha pucyHke 11 pbiqar (A), nocne Yero 6awmak (B) ocBob6oaunTcaA. MNepemecTuTe onopHbIn 6awmak B
Heob6xo0AMMOe MONOXKEHME 1 3aTEM 3aKpolTe n3o6parkeHHbIN Ha pucyHke 12 peidar (A). Ha onopHom
6awmake Quik-Change™, perynupyemom 6e3 NOMolLM rag4Horo Knio4a, MMeeTcA M306pa’KeHHbIN Ha
pucyHke 11 BbicTynarowmnii A3blHoK (C), pacnoNoXKeHHbI B KOHLLE 1 NPenATCTBYOW N 6N10KMpoBKe
ornopHoro 6almaka B cny4ae, eCnum OH BbIABUIraeTCA CAUWKOM Janeko Bnepea. Mocne perynmposku
nonoxxeHunaA 6awmaka yb6eanTech, 4TO OMKCUPYIOWWNIA pbl4ar B NONOXKeHUN 610KMPOBKM MOAHOCTbIO
3aKpbIT, Kak n306pakeHo Ha pucyHke 12, (A).

PEKOMEHAALLUA: dukcnpytownii peiqar HEJTb3A 3akpeiBaTh ¢ cunoit. ONopHeIi 6awmak
LOMKeH 6bITb YCTaHOBNEH B TaKOe NOMOXKeHMe, 4Tobbl pbiHar MoXHO 6bino 6e3 0cobbix ycunui
3adhmKCUpoBaTh B MPaBUIIbHOM MONOXKEHUN.

BBO/, B 3KCIJIYATALMIO

NEPEL BBOAOM B 3KCIMNYATALLUIO

BbiGepuTe 13 TabnuLbl C aCCOPTUMEHTOM MUMbLHBIX MONOTEH UHCTPYMEHT, Hanbonee NOAXOAALLMIA
anA obpabaTbiBaeMoro matepumana. MyTem ucnonb3oBaHUA Haubonee KOPOTKOro NMUILHOIO NOJIOTHA,
B 32BVICMMOCTM OT TOJILMHBI MaTepuana, LOCTUraeTCA HamBbICWanA NPOVU3BOANTENBHOCTb PaboThl.

Paspesaembin MaTepuan A0MKeEH ObiTb HEMOABWXHBLIM. Menkune AeTanu A0NXKHbI 3aXKMMaTbCA

B TUCKM UNIN KPEMUTLCA K BEPCTaKy C MOMOLLbO CTPYBLMHKN. [pn pacnnnmBaHum 3aroToBKM Mo KPUBOWA
ee HeobX0ANMO 3a)KMMaThb B APYrOM MOMOXKEHUN B COOTBETCTBUM C BbIMONHAEMbIM 3TanoM NuUAeHuA.
Bonblune 3aroToBKM MOXHO yAepXMBaTb PyKOW, MpyXuMan nx K kosnam. OnTrManbHaA CKoOpoCTb
pesaHuA A0CTUraeTcA NPy He3Ha4YMTENBHOM yCunumn noaadn. Haxxumas Ha nuny cunbHee, Bbl He
yBenu4yuTe ckopocTu!

MUWNEHWE APEBECWHbI

Bo Bpema nunennA nuna SKE 2902 VV nepemelnaeTca, Kak 1 obbi4HaA py4HanA nuna, B HanpasneHun
K nonb3oBaTento. Ho Tak kak nuibHoe NONOTHO peXxeT MaTepuan Npu XoAe BBepX, a He NP Xo4.e BHU3,
KakK B cny4ae ¢ 06bI4HOWM PyYHOW NUNO, TO Ta CTOPOHA 3aroTOBKW, KoTopaA nocne obpaboTkn 6ynet
HaxoAunTbCA BBEPXY (4MCTO 06paboTaHHaA CTOpOHa), NpY NUAEHUN AOMKHA HAXOAUTLCA BHU3Y.

NOrPy>XHOE NUJIIEHUNE

Muny SKE 9202 VV MOXXHO MCMONb30BaTh AMAA NOFPY>XHOMO MUNEHNA APEBECUHbI Y PaHEePHbIX NNT,
a Tak)Xe CTEHOBbIX NaHenen n cuHTeTn4ecknx matepuanos. HE npobyite norpy>xxatb nuny B metann!

HeTko 0603Ha4bTe NIMHUIO pe3a Ha 3aroToBke. [MepeknioHnTe NuNy Ha opbuTanbHLIN XOA, HTO NO3BOANT
[06UTLCA ONTUMANBHOW NPOU3BOANTENBHOCTY NUAEHWA METOAOM MOrpy>XeHNA. BoabMuTeCh 0AHOM
PYKOI 3a NepefHIo HacTb Koprnyca Nuibl 1 APYron — 3a 3aAHtoto py4ky. CHavana o6onputecs Nnnon
Ha ornopHyto 6anky 6awmaka v BbIPOBHANTE NMUIIbHOE NOAOTHO TakuMm o6pa3om, HTo6bl OHO
pacnonaranocb BAoNb 0603Ha4eHHoN nuHuM (HE KacaAck Npu 9TOM 3aroToBKK), Kak NoKasaHo Ha
pucyHke 13. Bknio4ute nuny. Tenepb BOCNONb3YyHTECh ONopHol 6ankol B ka4ecTBe TOHKM NOBOPOTA,
nepemMecTvB NuAy BRepes NyTeM NpUNoAHUMaHNA 3aHeln pyyKy, Kak nokasaHo Ha pucyHke 14.

Mocne Toro kak NUbLHOE NONOTHO MPOPe3ano 3aroToBKY, NPOAOIKAWTE 1 Aanblue NPUNOAHUMATD
3a[HI0K PYYKY A0 Tex Mop, Noka nuna He oKaXxeTcA B BEPTUKANbHOM MONI0XXEHUN OTHOCUTENBHO
3aroToBKM. YAepXvBaaA nuiy B 9TOM MONOXEeHUN, BEAUTE NbHOE NMONOTHO BAONb NMHUM pe3a.

NMMNEHUE METAJJA

Mpw pa3pesaHun yrnosoro xenesa, H-, |- n U-06pa3Hbix 6anok nprvknaabiBanTe NuabHOe NOA0THO
CHa4ana K ToMy MecTy, A€ K 3aroTOBKe OAHOBPEMEHHO NnpukacaeTcA Hanbonblee KONNHECTBO
3y6beB NUNbHOro nonoTHa. MNpu BeINUANBaHWN BEIEMOK B MeTane HeobxoAnMO NpeasapuTensHO
npoceepanTb 0TBepcTUA! HTo6bl MPOANUTL CPOK CNYX6bl MMABHOrO NONOTHA, HE0BX0AMMO BAONb
AVHWK pe3a HaHOCUTb Macho ANA CMa3Kun 1 OXNaXKAEeHUA PexyLlero MHCTPYMeHTa.
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TEXOBCNY>XUBAHUE

OEP>XUTE MHCTPYMEHT B YACTOTE!

PerynApHo npoaysaiiTe BCe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA NUMbI CKaTbIM BO34YXOM.

Bce nnacTmaccoBble aetanu cneayeT NpoTupath BAaXHon, 4ucton Tpankon. HUKKOI A He
MCnonb3ynTe ANA HYACTKW 3TUX AeTanei pacTBopuTenu. Tak Kak OHM MOryT MOBPEAUTb MOBEPXHOCTb
LleTanen, BbI3BaB X pacTBOPEHME.

/\ BHUMAHVE Mpv NPOBEAEHNM HACTKM C MOMOLLBIO C)KATOr0 BO3AYyXa NoNb3yNTech
3alWMTHBIMU 04KaMK, OTBeHaloWnMM TpeGoBaHUAM HOPMAaTUBHOM

nokymeHTaumn ANS| Z287.1.

ECJIN MAWWMHKA HE BKJIIOHAETCA

Ecnu MawunHKy He yaaeTcA BKKOYUTb, TO MPOBEPLTE, XOPOLWO I BCTABNEHa BUNKa B PO3ETKY.
Kpome Toro, Heo6X0AMMO NPOBEPUTL, HEe NMEePEropeny N NPeLoXpaHUTENN Unmn He cpaboTanu
NN CUNOBbIE Pa3beAUHUTENN.

NPOBEPKA YIrOJIbHbIX WLETOK N CMA3KH

Jna obecneveHna Bawelt 6e30nacHOCTM U 3alKTbl OT 3NEKTPUHECKOrO yAapa Mbl pPeKOMEHAYEM
nopy4atb NPOBEPKY 1 3aMeHy yronbHbix wetok TOJIbKO cneumnannctam Cnyx6bl cepsuca,
nony4MBILEN pa3peleHne Ha TexobcnyXnBaHue U PEMOHT 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB donpMbl FLEX.

MpumepHo nocne 100 4acoB aKcnayaTaLMm MawrHKa A0MKHA BbITk OTAAHA UK OTNpaBieHa

B 61v>Kaniyto CepPBUCHYO MacTEPCKYIO, UMEIOLLYIO pa3pelleHne Ha TexobcnyXmBaHue U peMoHT
ANEeKTPOMHCTPyMeHTOB conpMbl FLEX, ¢ Lienblo npoBefeHVA TwaTenbHOM YUCTKU U MHCNEKLLMOHHOMN
nposepku. MNMpy He06X0AMMOCTU AOMKHbI ObITb 3aMeHEHbI TakKe BbICTPOM3HaWMBAIOWMECA AeTanw.
Ecnu BO3HMKHET HEO6XOANMOCTb, TO MaWWHKY cnelyeT CHOBa CMa3aTbh U 3aMEHUTb U3HOLWEHHbIe
yrofbHble WeTKW Ha HoBble. Mocne aToro AonxHa 6biTb MPOBEPEHa MOWHOCTL ABUraTenA MawnHKM.

Ecnu maumHKa Bbilwna M3 cTpoA 10 NPOBeAeHUA YNOMAHYTON Bbllle MHCMEKLIMOHHOM NPOBepKy, TO,
BO3MOXHO, €CTb HEO06X0ANMOCTb B HEMEANEHHOM NPoBeAeHN PaboT Mo TeXo6CnyKMBaHUIO Unn
pemoHTy. B 9TOM CJIYHAE MPOLOIMKATL NMOJSIb30BATLCA MAWWHKOW HEJLb3A! Mocne Toro
Kak Bbl MPOKOHTPONMPOBANK CeTh ANEKTPOMUTAHNA Ha Hanuyme HarnpAXXeHVA, OTAaNTe MalnHKy,
noXKanyncTa, Kak MOXHO CKOpee Ha PEMOHT B CEPBUCHYIO0 MacTepeKyio.

CEPBUCHOE OBCJIY>KUBAHUE N PEMOHT

JTiobble BbICOKOKa4eCTBEHHbIE 3NEeKTPONMHCTPYMEHTbI M3HAWMBAIOTCA B pe3ynbTaTe HOPManbHOro
ncnonb3oBaHuA. MoaToMy BpeMA OT BpPeMEHWN OHU AOMKHbI MOABEPraTbCA TEX06CNyKMBaHMIO,

BO BPEMfA KOTOPOro AOJMKHbI 3aMeHATLCA M3HOWeEHHbIe AeTanu. Cloaa 0THOCATCA TakxKe
MNHCNEKLMOHHbIE MPOBEPKMN 1 3aMeHa YrofibHbIX WeTok. Bce aTn paboTbl A0NXKHbI BBINOAHATLCA
TONBKO creumanicTamm cepercHoit mactepckol, UMEIOWEN PA3PEWEHWE Ha Texo6cnyxusaHme
1N PEMOHT 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB chmpMbl FLEX. Tak Kak TonbKo B 3TOM Clly4ae rapaHTupyeTca, 4To
LANA peMOHTa MHCTPYMeHTa He ByAeT NCnonb30BaTbCA HEKA4eCTBEHHBIN MaTepuan, u paboTsl 6yayT
BbINOMHEHbI HA BLICOKOM NPodhecCMoHanbHOM YpoBHe. ECnn aneKTpoMHCTPYMEHThLI NoABEpPranunch
PEMOHTY MM NOMbITKaM PEMOHTA B APYrMX MacTepCKmX, HeM Te, O KOTOPbIX Wia peYb Bbile, TO B 3TOM
cny4ae aHHYMpyeTCA NPaBo Ha rapaHTUHbLIA PeMOHT. Ecnn y Bac BO3HUKNN BOMPOChI, Kacatolmeca
Bawero anekTponHCTpyMeHTa, To obpalaniteck K HaM, NoXkanyncra, NMCbMeHHO B Nto6oe BpemA.
Mpu aTom Bam Heobxoanmo 6yaeT noapobHO ykasaTb BCe AaHHbIE, NPMBEAEHHbIE B (PMPMEHHOM
Tabnu4ke Bawero nHcTpymeHTa (HOmMep MOAENK, TuM, 3aBOACKON HOMep 1 Mp.).

Yka3aHuAa no ytunusaumm

Tonbko anA ctpaH EC. He BeIknabiBaviTe anekTponpmbopbl BMecTe ¢ 06bI4HbIM Mycopom!

E B cooTBeTCcTBMM C eBponelickon anpekTnsorn 2002/96/EG 06 yTunusaumm ctapbix
3NEeKTPUYHECKNX U INEKTPOHHbIX MPUBOPOB 1 B COOTBETCTBUN C MECTHbIMU 3aKOHaAMM
anekTponpubopel, bbiBlLIKE B 9KCIAyaTaLUW, AOMKHbI yTUAN30BLI-BATCA OTAENBHO
6e3onacHbIM ANA OKpY>Katowen cpeabl CrocoboMm.
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FLEX

D-71711 Steinheim/Murr — Tel.

C€ Konformitétserklarung @
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 60745 geméaB den Bestimmungen der Richtlinien
2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/30/EU (ab
20.04.2016), 2006/42/EG, 2011/65/EG.

Verantwortlich fUr technische Unterlagen:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

)
LVLVQ M/‘

Eckhard Ruhle

Manager Research &

Development (R & D)
10.07.2012
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

C€ Declaration of conformity

We hereby declare that this product corresponds

with the following standards or normative documents:
EN 60745 in accordance with the regulations of the
directives 2004/108/EC (until 19.04.2016),
2014/30/EU (from 20.04.2016), 2006/42/EC,
2011/65/EC.

Responsible for technical documents:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Déclaration de conformité @
Nous déclarons sous notre exclusive responsabilité
que ce produit correspond aux normes ou documents
normatifs suivants :
EN 60745 conformément aux dispositions énoncées
dans les directives 2004/108/CE (jusqu'au 19/04/2016),
2014/30/UE (depuis le 20/04/2016), 2006/42/CE,
2011/65/CE.

Responsables de la documentation technique :

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Dichiarazione di conformita @
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che questo prodotto € conforme alle seguenti norme
o documenti normativi:
EN 60745 ai sensi delle disposizioni delle direttive
2004/108/CE (fino al 19.04.2016), 2014/30/EU
(dal 20.04.2016), 2006/42/CE, 2011/65/CE.
Il responsabile della documentazione tecnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva,

que este producto concuerda con las siguientes normas

y documentos normativos:
EN 60745 segun las determinaciones de la pauta
2004/108/CE (hasta 19.04.2016), 2014/30/UE (a partir
de 20.04.2016), 2006/42/CE , 2011/65/CE.

Responsable de la documentacion técnica:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Declaracion de conformidad

C€ Declaragdo de conformidade

Declaramos, sob nossa inteira responsabilidade,

que este produto corresponde as seguintes normas

ou documentos normativos:
EN 60745 de acordo com as determinacdes das
directivas 2004/108/CE (até 19.04.2016), 2014/30/UE
(a partir de 20.04.2016), 2006/42/CE, 2011/65/CE.

Responsavel pela documentacgao técnica:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Konformiteitsverklaring

)

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat dit product
voldoet aan de volgende normen en normatieve
documenten:
EN 60745 volgens de bepalingen van de richtlijnen
2004/108/EG (tot 19-04-2016), 2014/30/EU (vanaf
20-04-2016), 2006/42/EG, 2011/65/EG.
Verantwoordelijk voor technische documentatie:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vi erkleerer pé eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med felgende standarder eller normative
dokumenter:

EN 60745 ifolge bestemmelserne i direktiv

2004/108/EF (indtil 19.04.2016), 2014/30/EU

(fra 20.04.2016), 2006/42/EF, 2011/65/EF.

Ansvarlig for det tekniske dossier:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

ce

Vi erklaerer som vart ansvar at dette produktet

er i overensstemmelse med felgende normer eller

normative dokumenter:
EN 60745 i henhold til bestemmelsene i direktivet
2004/108/EF (intil 19.04.2016), 2014/30/EU (fra og
med 20.04.2016), 2006/42/EF, 2011/65/EF.

Ansvarlig for tekniske dokumenter:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Konformitetserklzering

Samsvarserkleering

©)



C € Forsakran om 6verensstammelse @

Under eget ansvar férsakrar vi harmed att denna produkt

uppfyller kraven i nedanstaende standarder och direktiv:
EN 60745 enligt kraven i direktiven 2004/108/EG
(till 19.04.2016), 2014/30/EU (fom 20.04.2016),
2006/42/EG, 2011/65/EG.

Ansvarig for tekniska underlag:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Standardinmukaisuusvakuutus @
Vakuutamme taten yksinvastuullisina, etté tdma tuote
tayttad seuraavien standardien tai normatiivisten
dokumenttien vaatimukset:
EN 60745 direktiivien 2004/108/EY (19.04.2016 asti),
2014/30/EU (alkaen 20.04.2016), 2006/42/EY,
2011/65/EY maéraysten mukaisesti.

Teknisestd dokumentaatiosta vastaa:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ AnjAwon ocupparéTnrag
Me Tnv napouoa dnAwvoupe unelbuva, OTL TO TIPOoIdV
auté avranokpivetal ota akéhouba mpdTuna Kat
VTOKOUMEVTA KABoPLopoU TIpoTUTwWY:

EN 60745 Bdoel Twv Slatdewv Twv odnyLwv

2004/108/EK (éwg 19.04.2016), 2014/30/EE

(am6 20.04.2016), 2006/42/EK, 2011/65/EK.
YrieuBbuvog yla TeXVIKA €yypapa:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢, ze produkt
odpowiada nizej wymienionym normom i dokumentom
normatywnym:

EN 60745 zgodnie z wymaganiami rozporzgdzenia

2004/108/WE (do 19.04.2016), 2014/30/UE

(od 20.04.2016), 2006/42/WE, 2011/65/WE.
Odpowiedzialny za dokumentacje techniczna:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce ©)

Egyeddli felel6sségiink alapjan kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak vagy a normativ
dokumentumoknak.
EN 60745, a 2004/108/EK (2016. 04. 19-ig),
2014/30/EU (2016. 04. 20-t6l), a 2006/42/EK,
a 2011/65/EK iranyelvek rendelkezései szerint.
A miszaki dokumentaciokeért felelé személy:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce ©

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, Ze tento vyrobek
souhlasi s nasledujicimi normami nebo normativnimi
dokumenty:
EN 60745 podle ustanoveni smérnic 2004/108/ES
(do 19.04.2016), 2014/30/EU (od 20.04.2016),
2006/42/ES, 2011/65/ES.
Zodpovédny za technické podklady:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R &D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Konformitasi nyilatkozat

Konformitasi nyilatkozat

CE€ Prehlasenie o zhode @
Prehlasujeme na vlastn zodpovednost, ze tento vyrobok
suhlasi s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentmi:
EN 60745 podla ustanoveni smernic 2004/108/ES
(do 19.04.2016), 2014/30/EU (od 20.04.2016),
2006/42/ES, 2011/65/ES.

Zodpovednost za technické podklady:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce EsD

Kinnitame ainuvastutavalt, et kdesolev toode vastab
jargnevas nimetatud normidele ja normatiiv-
dokumentidele: )
EN 60745 kooskdlas direktiivide 2004/108/EU (kuni
19.04.2016), 2014/30/EL (alates 20.04.2016),
2006/42/EU, 2011/65/EU nduetega.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutav isik:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce ()

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka
standartus ir normatyvinius dokumentus:
EN 60745 pagal direktyvy 2004/108/EB (iki
19.04.2016), 2014/30/ES (nuo 20.04.2016),
2006/42/EB, 2011/65/EB apibréZtis.
UZ technine dokumentacijg atsakingas:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Atbilstiba (@))

Meés pazinojam ar pilnu atbildibu, ka Sis izstradajums
atbilst sekojo$ajam normam vai normativajiem
dokumentiem:

EN 60745 atbilstosi direktivu 2004/108/EK

(hdz 19.04.2016), 2014/30/ES (no 20.04.2016),

2006/42/EK, 2011/65/EK noteikumiem.
Par tehnisko dokumentaciju atbild:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastavus

Atitikimo deklaracija

C € CootBercTBUe Hopmam CE

MbI 3aABNAEM CO BCel OTBETCTBEHHOCTbIO,
4YTO JaHHOe u3aenve N3roToBNeHO B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMU cneayowmnx CTaHAaPTOB UK
HOPMaTMBHOW AOKYMEHTaL un:
EN 60745 B COOBTETCTBUU C OMpeaeneHnaAmMu,
npvBeaeHHbIMU B AnpekTmBax 2004/108/EG
(8o 19.04.2016 r.), 2014/30/EC (Ha4mHaA
€ 20.04.2016 r.), 2006/42/EC 1 2011/65/EC .
OTBETCTBEHHAA 32 TEXHUHECKYIO AOKYMEHTaLMIO
KOMMNaHuA:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstr. 15

71711 Steinheim/Murr

Tel. +49 (0) 7144 828-0
Fax +49 (0) 7144 25899

info@flex-tools.com
www.flex-tools.com
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