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INSTRUCTION MANUAL

Read this instruction manual carefully before using the welding machine.
Resistance welding equipment, hereafter referred to as “welding machine”, is

used for industrial and professional applications.

Make sure that the welding machine is installed and repaired only by qualified
persons or experts, in compliance with the law and with the accident prevention
regulations.

These instructions refer to the machine as delivered. In case instructions are not
strictly followed or not recommended accessories and/or tools are used, the user
shall be responsible for assessing the risks and consequences of such acts.

The operator should be properly trained to use the spot-welder safely and should
be informed of the risks connected with resistance welding procedures, related
protection measures and of emergency procedures.

SAFETY WARNINGS

AN

* Make sure that the power socket to which the welding machine is connected is
protected by suitable safety devices (fuses or automatic switch) and that it is
grounded.

* Make sure that the plug and power cable are in good condition.

* Before plugging into the power socket, make sure that the weldni g machine is
switched off.

+ Switch the welding machine off and pull the plug out of the power socket as soon as
you have finished working.

» Switch the welding machine off and pull the plug out of the power socket before:
connecting the welding cables, installing the continuous wire, replacing any parts in
the torch or wire feeder, carrying out maintenance operations, or moving it (use the
carrying

handle on the welding machine).

* Do not touch any electrified parts with bare skin or wet clothing. Insulate yourself
from the electrode, the piece to be welded and any grounded accessible metal parts.
Use gloves, footwear and clothing designed for this purpose and dry, non-flammable
insulating mats.

» Use the welding machine in a dry, ventilated space. Do not expose the welding
machine to rain or direct sunshine.

+ Use the welding machine only if all panels and guards are in place and mounted
correctly.

* Do not use the welding machine if it has been dropped or struck, as it may not be
safe.

Have it checked by a qualified person or an expert.

* Eliminate any welding fumes through appropriate natural ventilation or
using a smoke exhauster. A systematic approach must be used to assess the
limits of exposure to welding fumes, depending on their composition,
concentration and the length of exposure.

* Do not weld materials that have been cleaned with chloride solvents or that
have been near such substances.

AALN@OOD

* Use a welding mask with adiactinic glass suited for welding. Replace the mask if damaged; it may let

in radiation.

* Wear fireproof gloves, footwear and clothing to protect the skin from the rays produced by the
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welding arc and from sparks. Do not wear greasy garments as a spark could set fire to them. Use
protective screens to protect people nearby.

» Some parts of the spot-welder (electrodes arms and nearby areas) may reach temperatures of over
65°C: suitable protective clothing must be worn.

» Metal-working gives off sparks and splinters. Wear safety goggles with protective side eye guards.

A®

* Welding sparks can trigger fires.

* Do not weld or cut anywhere near inflammable materials, gasses or vapours.

* Do not weld or cut containers, cylinders, tanks or piping unless a qualified
technician or expert has checked that it is possible to do so, or has made the
appropriate preparations.

EMF Electromagnetic Fields

Welding current creates electromagnetic fields (EMF) near the welding circuits
and the welder. Electromagnetic fields may interfere with medical prostheses
such as pacemakers.

Suitable and sufficient measures should be implemented to protect those
operators having such aids. For instance, they should not be allowed to enter
that area where welding equipment is used. Any operator having such aids
should consult their doctor before coming close to an area where welding
equipment is used.

This device meets the specific requirements of the product technical standard
and is intended for professional use in an industrial environment only.
Compliance to expected limits for human exposure to electromagnetic fields at
home is not ensured.

Follow these strategies to minimise exposure to electromagnetic fields (EMF):

* Do not place your body between the welding cables. Both welding cables
should be on the same side of your body.

» Twist both welding cables together and secure them with tape when possible.

* Do not wrap the welding cables around your body.

» Connect the earth cable to the workpiece as close as possible to the area to be
welded.

* Keep your head and trunk as far as possible from the welding circuit. Do not
work close to the welder, or seated or leaning on it. Minimum distance: Fig. 7
Da=cm 50; Db=cm 20

Class A equipment

This equipment has been designed to be used in professional and industrial
environments.

If this equipment is used in domestic environments and those directly connected to a
low voltage power supply network which supplies buildings used for domestic
purposes, it may be difficult to ensure compliance to electromagnetic compatibility as
the result of conducted or radiated disturbances.

Welding in conditions of risk

« If welding needs to be done in conditions of risk (electric discharges, suffocation, the
presence of inflammable or explosive materials), make sure that an authorised expert
evaluates the conditions beforehand. Make sure that trained people are present who
can intervene in the event of an emergency. Use the protective equipment described in
5.10; A.7; A.9 of the IEC or CLC/TS 62081 technical specification.

* If you are required to work in a position raised above ground level, always use a
safety platform.




B oavver o7 (&)

RedHotDot

Additional warnings

& * It is dangerous to use the spot-welder for any other purpose than that for which it is
designed (spot resistance welding).
* Place the welding machine on a flat stable surface, and make sure that it cannot move.
It must be positioned in such a way as to allow it to be controlled during use but without
the risk of being covered with welding sparks.
* Do not lift the welding machine. No lifting devices are fitted on the machine.
* Do not use cables with damaged insulation or loose connections.

DESCRIPTION OF THE WELDING MACHINE

Movable resistance welding system (spot-welder) with digital microprocessor control.
It allows numerous types of hot working and spot-welding on sheet metal and is made specifically
for the vehicle bodyshop and sectors with similar types of working.

Main parts Fig.1

O) Timer increasing/decreasing values

E) Heat cut-out signal (resets automatically)
F) Timer display

G) Stand-by / on switch

Gl) Stand-by/ on indicator

TECHNICAL DATA

A data plate is affixed to the welding machine. Fig. 2 shows an example of this plate.
A) Constructor name and address

E) European reference standard for the construction and safety of welding equipment.
B) Symbol of delivered current: alternate / frequency.

U20 Minimum and maximum open circuit voltage (open welding circuit).

12cc (min imp) Current delivered by the welding machine. (minimum impedance).
12¢cc (max imp) Current delivered by the welding machine. (maximum impedance).
12p Current delivered by the welding machine. (duty cycle 100%).

C) Input power required: 1~ alternate single phase voltage, frequency.

UIN Input voltage.

Sp Installation power (duty cycle 100%).

S50 Installation power (duty cycle 50%).

Mass Weight

D) Serial number.

L) Safety symbols: Refer to Safety Warnings

STARTING UP

+ Connections to the mains must be made by expert or qualified personnel.

A » Make sure that the welding machine is switched off and the plug is not in the power
socket before carrying out this procedure.
* Make sure that the power socket that the welding machine is plugged into is protected
by safety devices (fuses or automatic switch) and grounded.
* The device must be connected only to a supply system, with an earthed ‘neutral’ lead.

Assembly and electrical connections

* Assembly the detached parts found in the packaging.

* Check that the electrical supply delivers the voltage and frequency corresponding to the welding
machine and that it is fitted with a delayed fuse suited to the maximum delivered rated current

TN systems Fig.3
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* Protect by means of automatic circuit breaker (C curve) rated: 16 A for 1 Ph 220 / 230 or 10 A for 1
Ph 380/ 400.

The disconnection time in case of fault must not be higher than 0.4sec (for supply network having a
nominal voltage to earth of 230V) and should be evaluated at the installation: if, due to installation
conditions, the fault current becomes too low to properly operate

the circuit breaker, the use of an additional RCD (residual current device) may become necessary (not
on TN-C systems).

TT systems Fig.3

* According to IEC 60364-4-41 the installation must be protected by an RCD which sensitivity depends
upon the earth connection resistance of each installation, IEC 60364-4-41 also requires that the RCD
tripping time is lower than 1 sec.

» The earth connection resistance of the installation must be considered for the selection of the RCD
sensitivity; the maximum resistance of the protective bonding circuit of the welding equipment is: 0.19
Ohm

The requirements set out in the IEC/EN61000-3-12 standard do not apply to this equipment. If this
equipment is connected to low voltage power supply network, either the installer or the user is
responsible for checking that this can be done (consult the distribution system operator if required).

* The requirements set out in the IEC/EN61000-3-12 standard do not apply to this equipment. If this
equipment is connected to low voltage power supply network, either the installer or the user is
responsible for checking that this can be done (consult the distribution system operator if required).

* In order to comply with the requirements set out in EN61000-3-11 (Flicker), it is advisable to connect
the welder to the supply mains interface points with a service current capacity of >/= 100A per phase.

* Either the installer or the user is responsible for checking that the welder can be properly connected;
(consult the electrical grid operator if required).

* Plug. If the welding machine is not fitted with a plug, fit a normalised plug (2P+T for 1Ph) of suitable
capacity to the power cable Fig.3.

WELDING PROCESS

Once you have put the welding machine into operation, switch it on and carry out the adjustments
following the order shown in the description of the controls Fig.1

Studder: tecnique for use

* Firmly connect the copper bar to a part of the element being repaired, screwing or clamping it on or
welding a washer to the piece and using the terminal clamp as in the Fig. 4.

* For repairing doors or cases, it is necessary to connect the copper bar to the part, to prevent current
from passing through the hinges.

* Adjust time (C) for the desired operation following the values given in table (T) on Fig.1

Thermal cutout signal (E)

The warning light switched on means that the thermal protections of the welder or of the studder torch

are running.
MAINTENANCE
Switch off the welder and remove the plug from the power socket before carrying out
A any maintenance operations.
STUDDER.
Torch = check that there are no cuts or abrasions in the cable that bare the internal
conductors.

Earth = check the efficiency of connections and terminal.

Extraordinary maintenance to be carried out by expert staff or qualified electrical mechanics
periodically depending on use.

* Inspect the inside of the welder and remove any dust deposited on the electrical parts (using
compressed air) and the electronic cards (using a very soft brush and appropriate cleaning products).
* Check that the electrical connections are tight and that the insulation on the wiring is not damaged.
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BEDIENUNGSANLEITUNG
Vor dem Gebrauch der SchweiBimaschine ist die Bedienungsanleitung

A m aufmerksam zu lesen.
Die Widerstands-Schweilimaschine, im Folgetext als “SchweiBmaschine”
bezeichnet, sind fiir den industriellen und professionellen Gebrauch
bestimmt.
Sicherstellen, dass die Schweiimaschine von Fachménnern unter Beachtung
der anwendbaren Gesetze und Unfallverhiitungsvorschriften installiert und
repariert wird.
Diese Anweisungen beziehen sich auf die Maschine in der gelieferten
Ausfiihrung. Bei Nichtbeachtung der Anweisungen oder Verwendung von
Zubehor oder Werkzeugen, die nicht vom Hersteller vorgesehen sind, ist der
Benutzer fiir die Durchfiihrung der
Risikobeurteilung verantwortlich.
Der Bediener muss ausreichend iiber den sicheren Gebrauch des
Punktschweilgerdts unterrichtet sein und iiber die Risiken, die mit dem
Punktschweiflen verbunden sind, iber Schutzmallnahmen und alle
Vorgehensweisen bei Notféllen informiert sein.

SICHERHEITSHINWEISE

AN

AG

* Sicherstellen, dass die Steckdose, an die die Schweilmaschine angeschlossen wird,
durch Sicherheitsvorrichtungen geschiitzt (Schmelzsicherungen oder Selbstschalter)
und an eine Erdungsanlage angeschlossen ist.

« Sicherstellen, dass der Stecker und das Netzkabel in einwandfreiem Zustand sind.

* Vor dem Einsetzen des Steckers in die Steckdose Tiberpriifen, dass die
Schweiflmaschine ausgeschaltet ist.

* Sofort nach Arbeitsende die Schweillimaschine ausschalten und den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

* Die unter Strom stehenden Teile nicht mit nackter Haut oder nassen
Kleidungsstiicken beriihren. Der Bediener hat sich selbst von der Elektrode, dem zu
schweiflenden Teil und eventuellen geerdeten zugénglichen Metallteilen zu isolieren.
Geeignete Handschuhe, Schuhe und Bekleidung sowie trockene, nicht brennbare
Isoliermatten verwenden.

* Die Schweiflmaschine in trockener und beliifteter Umgebung verwenden.

* Die Schweiflmaschine vor Regen und Sonnenstrahlen schiitzen.

* Die Schweillmaschine nur verwenden, wenn alle Schutztafeln und —schirme
vorhanden und korrekt montiert wurden.

» Die SchweiBmaschine nicht nach Stiirzen oder Stéen verwenden, da der sichere
Betrieb in diesem Fall nicht gewihrleistet ist. Die Schweilmaschine durch einen
qualifizierten Fachmann tiberpriifen lassen.

* Schweillrauch durch eine geeignete natiirliche Beliiftung oder durch eine
Absauganlage eliminieren. Es ist systematisch vorzugehen, um die
Gefahrdung durch die SchweiBrauchaussetzung auf der Basis der
Rauchzusammensetzung und —konzentration und der Aussetzungsdauer zu
evaluieren.

» Keine Materialien schweiflen, die mit chlorierten Losemitteln gereinigt
wurden oder sich in der Nihe solcher Stoffe befinden.

AALNOOOD

* Eine fiir das angewandte Schweillverfahren geeignete Maske mit aktinischer Glasscheibe
verwenden. Beschéddigte SchweiBmasken ersetzen, da die Strahlen eindringen und die Augen
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schéadigen konnen.

* Feuerabweisende Handschuhe, Schuhe und Bekleidung tragen, um die Haut vor den durch das
Lichtbogenschweilen erzeugten Strahlen und die entstehenden Funken zu schiitzen. Sich in der
Nihe aufhaltende Personen durch Schutzschirme schiitzen.

* Einige Einzelteile des Punktschweilgerits (Elektroden - Biigel und naheliegende Bereiche) konnen
Temperaturen iiber 65°C erreichen: es muss angemessene Schutzkleidung getragen werden.

* Beim Schweiflen von Metall entstehen Funken und Splitter. Schutzbrille mit Seitenschutz tragen.

A\

A®

* Schweillfunken konnen Feuer verursachen.

* Nicht in Bereichen schweiflen oder trennen, in denen brennbare Materialien,
Gase oder Dampfe vorhanden sind.

» Keine Behélter, Dosen, Tanks oder Leitungen schweiflen oder trennen, es sei
denn, ein qualifizierter Fachmann hat gepriift, das keine Gefahr besteht, oder die
Teile wurden entsprechend vorbereitet.

* Die Schutzvorrichtungen und die beweglichen Teile des Gehéduses des
Punktschweiflgerdts miissen in der richtigen Position sein, bevor es an die
Stromversorgung angeschlossen wird.

+ Jeglicher manueller Eingriff auf die erreichbaren, beweglichen Teile des
Punktschwei3gerétes, wie zum Beispiel: Austausch oder Wartung der Elektroden;
Regulierung der Position der Biigel oder Elektroden KANN NUR BEI
AUSGESCHALTETEM UND VON DER STROMVERSORGUNG
ABGETRENNTEM PUNKTSCHWEISSGERAT AUSGEFUHRT WERDEN.

EMF Elektromagnetische Felder

Der Schwei3strom ruft elektromagnetische Felder (EMF) in der Nahe des
SchweiBlkreises und des SchweiB3gerétes hervor. Die elektromagnetische Felder
konnen Stérungen an medizinischen Prothesen hervorrufen, wie zum Beispiel
Herzschrittmachern.

Gegeniiber Trdgern medizinischer Prothesen sind deshalb geeignete
Schutzmafinahmen einzuleiten. Zum Beispiel muss ihnen der Zutritt zum
Einsatzbereich des Schweillgerites untersagt werden. Die Triger medizinischer
Prothesen miissen Thren Arzt befragen, bevor sie sich dem Einsatzbereich des
SchweiBgerites ndhern.

Dieses Gerit erfiillt die Anforderungen des technischen Produktstandards fiir
den ausschlieBlichen Einsatz in Industrieumgebungen sowie fiir professionelle
Zwecke.

Nicht gewihrleistet wird die Ubereinstimmung mit den fiir die Belastung des
Menschen durch elektromagnetische Felder in héuslicher Umgebung
vorgesehenen Grenzwerten.

Die folgenden Maflnahmen kommen zur Anwendung, um die Belastung durch
elektromagnetische Felder (EMF) zu minimieren:

* Positionieren Sie sich nicht mit dem Ko&rper zwischen den Schweillkabeln.
Halten Sie beide Schweil3kabel auf der gleichen Korperseite.

* Verflechten Sie nach Modglichkeit die Schweillkabel miteinander und
befestigen Sie sie mit Klebeband.

» Wickeln Sie die Schweiflkabel nicht um den Kérper.

* SchlieBen Sie das Massekabel moglichst nahe an der zu schweilenden Stelle
am Werkstiick an.

* Schweillen Sie mit dem am Korper hingenden Schweiligerét nicht.

* Halten Sie den Kopf und den Oberkdrper moglichst weit vom Schweillkreis
entfernt. Arbeiten Sie nicht in der Nahe, auf dem Schweiligerit sitzend oder
daran lehnend.

Mindestentfernung: Fig 7 Da = cm 50; Db = cm 20.
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Gerit der Klasse A

ﬁ Dieses Gerit wurde fiir den Einsatz in industrieller und professioneller Umgebung
entworfen.
In héduslicher Umgebung oder an ein Niederspannungsnetz angeschlossenen
Umgebungen, die zu Wohnzwecken dienende Gebdude speisen, konnten
Schwierigkeiten bestehen, auf Grund durch Leiten oder Strahlen {ibertragener
Storungen die Einhaltung der elektromagnetischen Vertraglichkeit zu gewéhrleisten.

Schweiflen unter Risikobedingungen
f * Wenn unter erhdhten Risikobedingungen (Stromschlaggefahr, Erstickungsgefahr, in

Anwesenheit von entflammbaren oder explosiven Stoffen) geschweifit werden muss,
ist sicherzustellen, dass ein verantwortlicher Fachmann die Bedingungen vor
Arbeitsbeginn iberpriift. Sicherstellen, dass fiir Notfille ausgebildete Personen
anwesend sind. Die unter 5.10 A7, A9 der Technischen Spezifikation IEC oder CLC/
TS 62081 beschriebenen technischen Schutzmittel sind anzuwenden.

* Wenn in hoheren Bereichen gearbeitet werden muss, sind immer
Sicherheitsplattformen zu verwenden.

Zusitzliche Warnhinweise

A * Es ist gefahrlich, das Punktschwei3gerdt fiir jegliche andere Verwendung, als die
Vorgesehene (Punktschweillen), einzusetzen.
* Die SchweiBBmaschine auf eine stabile ebene Fliche stellen, und dafiir sorgen, dass
sie sich nicht bewegt. Die Schweilmaschine muss in einer solchen Position aufgestellt
werden, dass man sie unter Kontrolle hat, ohne von Funken getroffen zu werden.
* Die SchweiBBmaschine nicht heben. Es sind keine Hebesysteme vorgesehen.
» Keine Kabel mit verschlissener oder beschidigter Isolierung oder mit gelockerten
Anschliissen verwenden.

BESCHREIBUNG DER SCHWEISMASCHINE

Bewegliche Anlage fiir Punktschweilen (Punktschweifigerdt) mit digitaler Kontrolle mit
Mikroprozessor. Diese ermdglicht zahlreiche warme Verarbeitungen und punktférmige Arbeiten auf
Blechen, besonders bei Karosseriewerkstitten und dhnlichen Arbeitsbereichen.

Hauptbauteile Abb.1
C) Erhéhung/Erniedrigung Zeit
E) Anzeige Thermoschutz angesprochen (wird automatisch zuriickgesetzt).
F) Display Zeit.
G) STANDBY/ON-Schalter.
G1) Anzeigeleuchte STANDBY/ON-

TECHNISCHE DATEN

Das Datenschild ist an der Schweilmaschine angebracht. Abb. 2 ist ein Beispiel fiir das Datenschild.
A) Name und Anschrift des Herstellers

E) Europiische Bezugsnorm fiir den Bau und die Sicherheit von Schweiflanlagen

B) Symbol des abgegebenen Stroms: Wechselstrom/ Frequenz U20 Mindest- und Hochstspannung des
Leerlaufspitzenstroms (gedffneter

Schweillkreis).

12cc (min imp) Strom die die Schweifimaschine abgibt (minimale Impedanz).

12cc (max imp) Strom die die Schweifimaschine abgibt (maximale Impedanz).

I2p Strom die die Schweiflmaschine abgibt (Schweillbetrieb 100%).

C) Erforderliche Stromversorgung: 1~ Einphasen-Wechselspannung; Frequenz UIN Speisespannung.
Sp Installation Energie (Schweiflbetrieb 100%).

S50 Installation Energie (Schweiflbetrieb 50%).

Mass Gewicht.

10
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D) Seriennummer.
L) Sicherheitssymbole: Sicherheitshinweise lesen

INBETRIEBNAHME
* Die Stromanschliisse miissen von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
* Sicherstellen, dass die SchweiBmaschine wahrend aller Inbetriebnahmevorgéinge

ausgeschaltet ist und dass das Netzkabel gezogen ist.

* Sicherstellen, das die Steckdose, an die die Schweiimaschine angeschlossen wird,
durch  Sicherheitsvorrichtungen  geschiitzt  ist  (Schmelzsicherungen  oder
Selbstschalter) und dass sie an die Erdungsanlage angeschlossen ist.

* Das Gerdt darf ausschlieBlich an ein Stromversorgungssystem angeschlossen
werden, dessen “Null”-Leiter geerdet wurde.

Zusammenbau und Stromanschluss

* Die in der Packung enthaltenen Teile zusammenbauen.

» Uberpriifen, dass die Spannung und Frequenz der Stromleitung mit der von der Schweimaschine
geforderten Spannung und Frequenz iibereinstimmt und dass die Stromleitung mit einer der hochsten
Nennstromabgabe entsprechenden trdgen Sicherung ausgestattet ist.

Systeme TN Abb. 3

Mit einem Leistungsschutzschalter schiitzen (Kurve C) mit: 16A zur Stromversorgung 1Ph 220 /
230Volt. oder 10A zur Stromversorgung 1Ph 380 / 400

Die Einsatzzeit im Falle einer Stérung darf nicht ldnger als 0.4Sek. dauern (bei Netzen mit
Grundspannung zum Boden mit 230V) und sie muss bei der Installation bewertet werden: wenn, auf
Grund der Installationsbedingungen, der Fehlerstrom zu niedrig wird, um einen sofortigen Einsatz des
automatischen Schalters zu gewdhrleisten, kann es notwendig sein, einen Fehlerstromschalter
anzufligen (nicht bei Systemen TN-C).

Systeme TT Abb. 3

In Anlehnung an die IEC-Norm 60364-4-41 ist es notwendig, die Installation mit einem
Fehlerstromschalter zu schiitzen, dessen Sensibilitdt vom Erdungswiderstand der Installation abhéngt,
und, entsprechend der IEC-Norm 60364-4-41, die Einsatzzeiten unter 1 Sek. vorsieht.

Der Erdungswiderstand der Installation muss bei der Auswahl der Sensibilitit des Fehlerstromschalters
beachtet werden; der Hochstwiderstand des Schutzkreislaufs des Schwei3gerits ist 0,19 Ohm.

* Dieses Gerit fallt nicht unter die Anforderungen der Norm IEC/EN61000-3-12. Wird es an ein
offentliches Niederspannungsnetz angeschlossen, haben der Installateur oder der Anwender die
Verantwortung, die Moglichkeit dieses Anschlusses zu priifen (bei Bedarf ist der Stromnetzbetreiber
hinzuzuziehen).

* Damit die Vorgaben der Norm DIN EN 61000-3-11 (Flicker) erfiillt werden, wird empfohlen, das
Schweillgerit iiber Anschlussstellen an das Stromnetz anzuschlie3en, an denen ein Betriebsstrom von
>/=100 A pro Phase ausgegeben wird.

* Es fdllt unter die Zustidndigkeit vom Installateur oder Benutzer zu priifen, ob das Schwei3gerit
angeschlossen werden kann. Ggf. mit dem Stromlieferanten Riicksprache halten.

* Netzstecker. Wenn die Schweilmaschine nicht mit einem Netzstecker ausgestattet ist, ist das
Netzkabel an einen genormten Stecker (2P + E bei 1Ph) mit geeigneter Strombelastbarkeit
anzuschlieen Abb.3.

SCHWEISVERFAHREN

Nach der Durchfiihrung aller Inbetriecbnahmevorginge kann die Schweiimaschine eingeschaltet und
einreguliert werden. Abb. 1.

Studder Arbeitstechnik

* Verbinden Sie die Kupferschiene mit Hilfe von Schrauben oder Klemmen fest mit einem Teil des
zu reparierenden Werkstiicks oder schweillen Sie eine kleine Scheibe an das Werkstiick und
verwenden Sie die Klemmensicherung wie in der Abbildung zu sehen Fig.4.
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* Bei der Reparatur von Tiiren oder Motorhauben ist die Kupferschiene mit dem Werkstiick zu
verbinden um zu verhindern, dass der Strom {iber die Scharniere flielen muss.

* Zeit einstellen (C) fiir die gewiinschte Funktion mit Beachtung von Anweisungen, welche auf der
tabelle (T) von Bild 1 angebracht sind.

Anzeige der Auslosung des Thermoschutzes (E)
Generator und Griff sind mit Thermoschutz mit automatischer Riicksetzung ausgestattet.
Das Ansprechen wird durch eine Led angezeigt.

INSTANDHALTUNG

AN

Die Schwei3maschine ausschalten und den Netzstecker aus der Steckdose ziehen, bevor
Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

STUDDER.

Kabel = Stellen Sie sicher, dass das Kabel keine Schnitte oder Abriebe aufweist,
aufgrund derer die internen Leiter blank gelegt werden.

Rohre = Stellen Sie sicher, dass keine Druckluftlecks vorliegen, sodass es beim
Punktschweillen zu keinem Druckabfall kommt.

AuBlerordentliche Wartung: wird durch qualifiziertes Elektromechanik-
Fachpersonal durchgefiihrt. Die Hiufigkeit hingt vom Gebrauch ab.

* Den Innenraum der Schweiflmaschine kontrollieren und die elektrischen Teile von
Staubablagerungen befreien (mit Druckluft). Staubablagerungen auf dem elektronischen
Karten sind mit einer sehr weichen Biirste oder geeigneten Produkten zu entfernen.

» Kontrollieren, dass die Stromanschliisse gut festgezogen sind und dass die Isolierung
der Kabel nicht beschadigt ist.
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PABOYEE PYKOBOACTBO

Ilepen wucmonb3oBaHMEM CBAapOYHOIrO ammapaTa BHUMATEJIBHO MPOYUTAThH
pabouee pyKOBOJICTBO.
ATmmapar KOHTaKTHOM CBapKu, Ha3blBacMBIH Jayiee ‘‘CBapOYHBINA ammapar’”,

MPEIYCMOTPEH ISl IPOMBIIICHHOT'O U MPO()ECCHOHATBHOTO UCTIOIB30BaAHMUS.
YO0enutbcsi, 4TO CBApPOYHBINA ammapar YCTaHABIMBACTCS U PEMOHTHPYETCS
OTIBITHBIM MEPCOHANIOM B COOTBETCTBHH C HOPMATHBAMH M MTPABUIIAMU TEXHHUKU
0€301MacHOCTH.

JlaHHBIE MHCTPYKIIMH OTHOCSTCS K 00OpYIOBaHUIO B TOM BHJIE, B KOTOPOM OHO
OBLIO MOCTABIICHO.

B clry4ae HEeCcOOIIoIeHHS UHCTPYKLUI WA HCII0JIb30BAHUS
HENPEAYCMOTPEHHBIX KOMINICKTYIONIUX WKW WHCTPYMEHTOB, IMOJIB30BATCIIbL 3a
CBOH CYET [JOJDKCH BBITIOJIHUTh aHAITU3 PHCKOB.

Onepatop nmomkeH ObITh OOydeH Oe30MacHOM DJKCIUTyaTallMy — ammapara
TOYCYHOW CBAPKH, a TAKKe MHOOPMHUPOBAH O PHCKAX, CBSI3AHHBIX C IMPOIECCOM
CBapKH, O COOTBETCTBYIOIIMX Mepax 0€30MacHOCTH U aBapUIHBIX NPOLIEIypax.

HNPEAYIIPEXJIEHUA 110 BE3OITACHOCTH

/N

A\

e YOenuTbes, 4TO pO3ETKA MHTAHWSA, K KOTOPOH TOJCOCTWHEH CBAapOUYHBIM ammapar,
3alMIeHa TPeIOXPAHUTENBHBIMI YCTPOHCTBAMHU (IJIABKHE IPEJOXPAHUTENH HWIIN
aBTOMAaTHYECKHH BBIKIIIOYATENb) U COEAUHEHA C YCTAHOBKOM 3a3€MIICHHUSL.

* Y6enuThbes, 9TO BUIIKA M KaOelTh MUTaHUS HAXOIATCS B XOPOIIIEM COCTOSIHHH.

* Ilepen Tem Kak NoOMEINATh BUJIKY B PO3ETKY IUTAHMS, [IPOBEPUTH, YTO CBAPOUHBIN
arnmnapar BbIKJIIOYEH.

* Kak Tompko paboTa 3aKOHYEHA, HEOOXOIMMO BBIKIIOYUTH CBApOYHBIN ammapar u
BBIHYTH BUJIKY U3 PO3CTKHU IMMUTAHUS.

* He norparuBarbcs A0 4YacTed I0OJ HANpPSDKECHUEM OlOJICHHOW KOXEW WM MOKPOM
01K 0N, DNEKTPUYECKH U30JIMPOBATh YEJIOBEKA OT AJIEKTPOJIa, OT CBAPUBAEMOM JETaIn
1 OT JIOCTYITHBIX METAJUINYECKUX JacTell, COEAMHEHHBIX C 3a3eMJICHHEM.

Vcnionb30BaTh mepyaTku, 00yBb, OEXKITy, IPELyCMOTPEHHBIE AJIS 3THX LeJel, a Takke
CyXHUe U30JIMPOBAaHHbIE HEBO3TOPAEMbIE KOBPUKH.

* HMcnonp30BaTh CBAapOYHBIN amnmapar B CyXOM M IPOBETpHUBaEMOM TmomemieHud. He
MIOJIBEpraTh CBAPOYHBIH anmapar BO3AEHCTBHIO JOXK/I WU MPSIMOTO COJIHIA.

* Mcnonb30BaTh CBApOYHBIM ammapaT TOJBKO B TOM CIIydae, €CJM BCE MaHEIH U IIUTHI
HaXOJATCs Ha CBOMX MECTAX U NPaBUIILHO YCTAHOBJICHBL.

* He ncnonp3oBaTh cBapOUHBIN anmnapar, €ciay OH YIal WM MOJIYYHS yAap, MOCKOJIBKY
OH MOXET CTaTh HEeHaAeKHbIM. ONBITHBI U KBaTU(UIIMPOBAHHBIA IEPCOHAN JOJDKECH
IIPOBEPUTH aIlapar.

* YCTpaHUTh CBAPOUYHBIE IBIMBI IIOCPEJICTBOM COOTBETCTBYIOLIEH €CTECTBEHHON
BEHTW MM WA TPHU IMOMOIIU YCTPOMCTBA BBITSHKKH IBIMOB. Heobxommmo
MIPUMEHSTh CUCTEMATHYECKUH TTOIXO]T JIIsl OLICHKH BO3JIEHCTBUS JIBIMOB CBapKH,
B 3aBHUCHMOCTH OT WX COCTaBa, KOHIICHTPAIlMH W MPOJODKUTETHHOCTH WX
BO3JEUCTBHUS.

* He mnpoBoauTe CcBapKy MaTepHalOB, OYHIICHHBIX XJIOPCOICPIKAIIHMMHU
BEIIECTBAMHU, a TAKXKe IMOOJIM30CTH OT JAHHBIX BEIIECTB.

AALNOOOD

* Mcnonp30BaTh MIUTOK CBApKH C 3alIUTHBHIM (HIBTPOM (HEAKTMHUYHBIM CTEKJIOM), ITOJXOSIINM
JUTS TIPOIIECCa CBAPKH. 3aMEHHUTH €T0, €CIIM OH IOBPEXICH; YePE3 HETO MOXKET IMIPOXOIANTH PATHALIHS.
* Hocure mnepuatku, OOyBb M HEBO3TOPAaEMyIO OJESKAY, 3aIIUIIAIONIYI0 KOXY OT JyYeH,
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MIPOU3BOJUMBIX AYTOW CBapKH, U OT UCKP. He HOCUTh MPONMUTaHHYIO MACJIOM WJIM CMa3KOH Oy,
HCKpa MOXET IPHUBECTH K €€ BO3rOpaHWio. VICmonp30BaTh 3alIMTHBIC SKPaHBl UL 3aIlUTHI
HaxOSIIUXCA PAIAOM JIIOJIEH.

* HekoTopsle yacTu ammapaTa TOYEUHOH CBapKH (dJEKTPOJBI - PhlYard U MPUIICTAIONINE YYACTKH)
MOTYT HarpeBaThCs 0 TeMIlepaTypsl cBoimie 65 °C: He00X0AUMO HCIOIH30BATh COOTBETCTBYIOIIYIO

3aIIUTHYIO OJIEXKIY.

* OOpaboTka MeTasuia IPUBOIUT K (DOPMHUPOBAHHIO MCKP U OCKOJIKOB. HOCHTPH 3allMTHBIC OYKH, C
3aIIUTON MO CTOPOHAM TJIas3.

* VlckpBl CBapKy MOTYT IPUBECTH K BO3SHUKHOBEHHIO IOXKApa.

* He npou3BoIuTh CBapKy WIIM PE3Ky B 30HaX, IJI€ UMEIOTCS BO3TOPAEMBIN ra3
WJIH TapHL.

* He cBapmBaTh Win pe3aTh eMKOCTH, OAITIOHBI, pe3epByaphl WIN TPYObI, eciH
TOJILKO OIBITHBIN IEPCOHAN HE MPOBEPHJI U HE YOCIMICS, YTO C HUMH MOXKHO
paboTaTh, ¥ TOATOTOBHI X COOTBETCTBYIOIINM 00pa3oM.

* Ilepex momkimroueHHEM ammapaTa TOYEYHOI CBapKH K 3JIEKTPOCETH BCE 3aIUTHBIE
OTPKIEHUS U IBIKYIINECS YaCTH KOXKyXa JOJDKHBI OBITh YCTaHOBIICHBI HA MECTO.

» Jlro6as pydHas omepaiusi Ha JOCTYIHBIX IBIDKYIIUXCS YacTSIX ammapara TOYedHOI
CBapKH, HalpuMep, 0OCIyKMBaHHE WM 3aMEHa JJIEKTPOIOB, PEryIHPOBKA MOJOKECHUSI
peryaroB win anekrponoB JOJDKHA BBIIIOJIHATHECA ITPU BBIKIIIOYEHHOM
AIITITAPATE, OTKJIFOYEHHOM OT CETU ITNTAHIAL.

A®

OMII DaeKTpOMarHuTHBIE MOJIsI

CBapo4YHBI TOK MPHUBOIUT K CO3JAaHUIO 3JIEKTPOMAarHWTHBIX moseir (DMII)
PSIOM CO CBapOYHBIM KOHTYPOM M CBAPOYHBIM aIMapaToM. DJIEKTPOMAarHUTHBIC
MOJISl CIIOCOOHBI BBI3BIBATH HAPYIICHUS B pa00TE MEIUIIMHCKUX MPOTE30B, TAKUX
KaK 3JIEKTPOKAPIHOCTHMY IS TOPEI.

JlomxHBl OBITH TPENIPHUHATHl COOTBETCTBYIONINE MEPHI JUIS 3aIlIUTHI JIIOACH,
UMEIOIMUX TpoTe3bl. Hampumep, HE0OXOIMMO OrPaJHTh JOCTYNl B 30HY
9KCIUTyaTallid CBapOYHOTO ammapara. Hocurenn MeEIWIIMHCKHX IIPOTE30B
JIOJDKHBI TIPOKOHCYJIBTHPOBATECS C BPadyoM Iepe] NpUOIIDKEHHEM K 30HE
9KCILIyaTalliy CBapOYHOTO anmnapara.

JlarHOE 000pymOBaHUE OTBEYAeT TPEOOBAHWSAM TEXHHUYECKOTO CTaHAApTa Ha
MPOAYKINIO, TpeAHA3HAYCHHYI0 HCKIIOYHTENBHO I TNPO(hecCHOHAIHLHOTO
HUCITIOJIB30BAaHU B TTPOMBITIJIEHHBIX IIOMCIIICHUAX. He rapaHTUpPyETCA
coOJIFO[IeHre HOPM OTPAaHHYCHHS BO3ICUCTBHS Ha JIOJACH, IPEIyCMOTPEHHBIX
JUTS OBITOBBIX TIOMEIIICHUH.

Pexomenayercss NpealnpUHUMATh CIEAYIOIIUE MEPBI IHPEIOCTOPOKHOCTU B
LENIAX CBEJACHUS K MUHIMYMY BO3JICHCTBHUS 3JICKTpOMarHuTHeIX nosier (OMII):
* He mnomemarp Teno MeEXIy CBapodYHBIMH IpoBogamu. Jlep:kaTh o00a
CBapOYHBIX IIPOBOJIA C OJJHOM M TOM KE CTOPOHBI TeJa.

* [To BO3MOXXHOCTH CILIECTH BMECTE CBapOYHBIC IMPOBOJA U 3aKPCIHUTh HUX
KJIEHKOH JIEHTOH.

* He obopaunBate cBapoUYHBIE IIPOBOJIA BOKPYT Tela.

* TloxcoequHATH TPOBOA 33a3eMJICHHS K 00paOaThIBAaeMOM JETaal KaK MOXKHO
OIKe K CBapUBAeMOI TOBEPXHOCTH.

* Bo Bpems cBapKH He BelaTh Ha ceOs CBapOUYHBIN ammapar.

* JlepkaTh TOJIOBY U TYJOBHIIE KAK MOXKHO JaJIbIlie OT CBAPOYHOIo KOHTYpa. He
paboTaTh pSAIOM CO CBAPOYHBIM arperaToM, CHAS Ha HEM WM OMHUPasCh Ha HETO.
MunanmansHoe paccrosHue: Da = 50 cm; Db = 20 cm (Puc.7).

O6opynoBanue Kiaacca A
ObopynoBaHne, CIPOSKTHPOBAHHOE [UIS IPO(PECCHOHANEHOTO HUCIIOIE30BAHUS B
MIPOMBIIIIJICHHBIX TTOMCUICHUAX.
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B OBITOBBIX YCIOBHUSX HIIM B TOMEIIEHHUSIX, OCHAIIICHHBIX OBITOBOM CETHIO
9HEProcHA0KEHNST HU3KOTO HANPSDKEHUS JUTS XKIIIBIX 3JIaHNH, MOXKET OKa3aThCs
HEBO3MOJKHBIM TapaHTHPOBAThH COOIIOIEHHE TPEOOBAHHH 0 IIEKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH I10 IPUYMHE BbI3BAHHBIX WM OTPAKEHHBIX IIOMEX.

Caapka B yCJ0BHAIX PHCKA

* Ecan CBapKa JOJKHA TPOBOAUTHCA B YCJIIOBUAX MOBBIIIEHHOI'O PUCKA DJICKTPUYCCKUX
Pa3psaoB, YAYIICHUS, B IPUCYTCTBUY TOPIOYMX WU B3PHIBUATHIX BEILECTB,
HE00X0IMMO, YTOOBI OTBETCTBEHHBIN 3a pabOTy, IMEIOMINI TOCTATOYHBIH OITBIT, OTICHUI
9TH yCIOBHSL.

Y0enuThes, 4TO MPUCYTCTBYIOT JIFOJIU, YMEIOIIME 0Ka3aTh MEPhI IEPBOM TOMOIIH B
ciydae aBapuu. Vcrmosib30BaTh TEXHUIECKHE CPEICTBA 3alTUThI, ONucanHbie B 5.10; A.7;
A.9 texanueckoit crierudukanuu IEC nma CLC/TS 62081.

* Eciiu HeoOxoauMo paboTaTh B MOJOKECHUAX, TIPUIIOAHATHIX OT M0JIa, BCEraa
HCTIONIB30BaTh MIaTGopMy 0€30IIacHOCTH.

JlomoJiHMTeIbHBIE PeIynpe:KIeHUus

* OnacHO HCHOIB30BAHUE allllapaTa TOYEYHON CBApPKU B LENAX, OTIIMYHBIX OT
NPeAyCMOTPEHHBIX (TOUeUHasi KOHTAKTHAS CBAPKa).

* [ToMecTUTh CBapOUHBIN anmnapar Ha IJIOCKYIO IOBEPXHOCTh, YCTOWYUBYIO U
HeroIBIKHYI0. [Tonokenne nomkHO obecneuynBaTh JOCTYI AJsl KOHTPOJIS, HO HE 1aBaTh
BO3MOYKHOCTB MTOPAKEHHsI HCKPAMU CBAPKU.

* He mopnuMmats cBapouHslii anmnapaT. CHCTEMBI O/beMa He TIPETyCMOTPEHEI.

* He ucnonb3oBarh kabesy ¢ M3HOLIEHHOH N30JIIMEH HITH ¢ OCcIa0JIeHHBIMU
COCIVHEHHSMHU.

OIIMCAHHUE CBAPOYHOI'O AIIITAPATA

[lepenBmwkHas yCTaHOBKA MJIsI TOYEYHOW KOHTAKTHOH CBapKW (ammaparT TOYEYHOW CBapKH) C
TUQPPOBHIM MHUKPOIPOIIECCOPHBIM YIIpaBIcHUEM. [103BOJISIET BBIMOJHATH MHOTOYHCICHHBIC THUITBI
ropstaeil U TOYeHYHOW OOpPabOTKM METAJUIMIECKHX JINCTOB, B YaCTHOCTH, KY30BOB aBTOMOOWIICH;
HaXOJIUT MPUMEHEHNE TaK)Ke B OTPACIIIX, T/I€ BHIITOTHIIOTCS aHAJIOTHYHBIE 00paOOTKH.

I'naBublie yactu (Puc.1)

C) VYBenuueHHe/YMEHBIICHUE BPEMEHHU I MOIHOCTH
E) Wunukanms cpabaThIBaHUS TEILIOBOI 3aIUTHI (cOpaceiBaeTcst

aBTOMATHUYECKH)

I') Jucruteii BpeMEeHN/MOIIIHOCTH
C) Brxmouarens PEXXUM OXUJTAHUS/BKIT
C1) Nagukarop «PEXXUM OXUJJAHUA/BKI»

TEXHUYECKHUE JAHHBIE

Tabnu4ika ¢ JaHHBIMU UMEETCSI Ha CBApOYHOM armapare. Puc.2 - mpumep camoii TaOIrIKH.

A) HanMeHoOBaHME U aapec MPOU3BOIUTEIS

E) CnpaBouHblii eBporneiicknii CTaHAAPT 110 CTPOUTEIBCTBY M O€3011aCHOCTH CBAPOYHBIX alNapaToB
B) CumBOI IpON3BOMMOTO TOKA: NEPEMEHHBIN TOK / 4acToTa

U20 - MuHIMaTHHOE U MAKCUMAIIBEHOE X0JIOCTOE HAIPsHKEHUE (OTKPBITHIA KOHTYP CBapKH)

12¢c (min imp) - Tok, TPOU3BOAUMBIN CBAPOYHBIM allapaToM (MUHUMAIBHOE COIIPOTHBIICHHE)
12¢cc (max imp) - Tok, MPOU3BOAMMBIA CBAPOYHBIM aNIIapaToM (MaKCHMAaJIbHOE COPOTHBIICHHE)
12p - Tok, mpon3BOAMMBIH CBApOYHBIM ammapaToM (padora cBapku 100%)

C) HeoOxoaumblit Tun nutanus: 17 IlepeMenHoe oiHO(a3HOE HANPSDKEHUE; 4YacTOTa

UIN - HanpspkeHue nuranus

Sp - Ycranosnennas MomHocTs (paboTa cBapku 100%)

S50 - YcranoBneHHast MOITHOCTH (paboTa cBapku 50%)
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Mass - Macca
D) CepuiiHbiil HOMEp
L) CumBonsl 6e30nacHocTi: CMOTPH NpeIyNpeskKAeHHUs M0 0€301acHOCTH.

ITYCK B PABOTY

JAN

* DJIEKTPUIECKHIE COETUHEHUS TOJDKHBI BBITIOTHITHCS OMBITHBIM KK
KBaTH(pHUIUPOBAHHBIM IEPCOHAIIOM.

* YOeauThes, 9TO CBAPOYHBIN aImapar OTKIIIOUEH M OTCOSAMHEH OT PO3ETKH IMUTAHUS BO
BpeMsI BCEX ATAIOB ITycka B paboTy.

* YOeauThbcs, 4TO po3eTKa MUTAHUS, K KOTOPO#l MOICOSAMHEH CBAPOYHBIN armapar,
3aIIUIICHA TPEIOXPAHUTEIHFHBIMA YCTPOHCTBAMU (TITIABKUE TPEOXPAHUTEIH HITH
aBTOMATHUYECKUH BBIKJIIOUATEIb) M COSAMHEHA C YCTAaHOBKOW 3a3eMIICHUS.

* [IpubOp MOKET MOIKITFOUATHCS UCKITFOUYUTEIBHO K CUCTEME JICKTPOITUTAHUS,
OCHALLEHHOMN 3a3eMJIEHHON HEHTpablo.

COopka u 31eKTpUYecKoe coeJUHEeHUe

* CoOpaTh 0OTCOeIMHEHHbIE YaCTH, HaXOSIIIHECS B YIIaKOBKE.

+ IlpoBeputh, YTO INEKTpUUECKas IUHHUA OOECTeYHBaeT HANpsHKEHHE U 4acToTy,
COOTBETCTBYIOIME TpeOyeMbIM CBAapOYHOMY almapary, M 4YTO OHa OCHAIlleHa
3aMEUICHHBIM IIPEIOXPaHUTEIEM, MOIXOIAIINM ISl TPOM3BOANMOTO MaKCHMAJIEHOTO
HOMHHAJIBHOTO TOKA.

Cucremsl TN ( puc. 3)

3aImUTUTh C TIOMOIIBIO TepMOMAarHuTHOro BhIKIodaTens (kpuBas C) (kpusas D) ot:
16A mrst maraaus 1Ph 220 / 230 Boast wmn 10A s mogaun nuranus 1Ph 380 / 400.
Bpemst cpabaTpiBaHus B Cllydyae HEHCHPABHOCTH HE NOJDKHO mpeBbimath 0.4 cek. (s
ceTeil ¢ HOMUHAIBHBIM HampspkeHueM 230 B oTHOCHTENBHO 3a3eMIICHHUs) H
oTIpeneNnsIeTcsl B MOMEHT yCTAaHOBKH: €CIM IO YCJIOBHSM YCTaHOBKH TOK KOPOTKOTO
3aMBIKAHUSl CTAHOBUTCS CIIUIIKOM HU3KAM JUIS CBOCBPEMEHHOTO CpadaThIBaHUS
BBIKITIOYATENS,  MOXET  BO3HHKHYTh  HEOOXOIUMOCThP B JONOJHHUTEIHEHOM
nuddepeHnransHOM BEIKTIOUaTese (He Ha cuctemMbl TN-C).

Cucrems! TT. Puc.3

B cootBerctBun ¢ HOpMaTHBOM IEC 60364-4-41 HEOOXOOMUMO 3alIUTUTH YCTAHOBKY
muddepeHInaTbHBIM - YCTPOHCTBOM  (BBIKIIIOYATENIEM), YyBCTBHTEIBHOCTH KOTOPOTO
3aBUCHT OT COIPOTHBIICHHUS 3a3€MJICHHsS YCTAaHOBKH M COOTBETCTBYET TpPeOOBAaHMAM
HopMmatuBa [EC 60364-4-41, xoTOpEI TpexycMaTpUBaeT BpeMs cpabaThIBAaHHS MCHeEe
lcek.

3a3eMileHHE YCTaHOBKM JIOJDKHO OLGHMBAThCS I BBIOOpa UYyBCTBHTEIBLHOCTH
muddepeHnnanTbHOr0  BBIKIIOYATENS; MaKCHMaJIbHOE CONPOTHUBICHHE 3aIlIUTHOTO
KOHTYpa cBapodHOTO ammapara coctapiseT: 0,19 Om.

+ JlanHoe obopynoBaHue He oTBevyaeT TpedboBanusM crannapra IEC/EN61000-3-12.

B ciydae ee moxkimrodeHUs] K OBITOBOW CETH SHEPrOCHAOXKEHMS HU3KOTO HANpPSDKEHUS
MOHT2XHUK WM TIOJIb30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTh 3a TO, YTOOBI y3HAaTh O
BO3MOXKHOCTH €TI0 IOJKIIOYEHUs (IIpH HEoOXOIUMOCTH OOpaTHThCS B OpraHU3aLUIo
SHEPTOCHAOKEHHS).

* YtoObl oOecrieunTh COOTBETCTBUE TpeboBanmsM ctaHmapta EN61000-3-11 (Fliker),
pEeKOMEeHyeTCsl TTOAKII0YaTh CBAPOYHBII ammapaT K pa3beMaM CETH 3JIEKTPOIHUTAHUS C
pabounm TokoM >/= 100A mo xaxmoii dase.

* MOHT@&)XHUK WJIM MOJb30BAaTENb IOJ] CBOIO OTBETCTBEHHOCTH JOJDKEH IPOBEPUTH
HJIMYME YCIIOBMH MAJISl MOJKIIOUEHHs ammapara (Ipu HeoOXOAMMOCTH 0o0paTHUThCS B
OPTaHU3AIMIO YHEPTOCHAOKEHIIS).

* Bunka nutanus. Ecam cBapo4HBIN anmapaT He OCHAIIEH BWJIKOH, COSIUHUTH KaOelb
mUTaHus co craHgaptHod Bwiakod ¢ (2P+T mnas 1Ph u 3P+T gma  3Ph)

16




. HAMMER T

RedHotDot

COOTBETCTBYIOLINMH XapaKkTepucTukamu Puc.3.
IMPOIIECC CBAPKH

[Nocne BEITOMTHEHNS BCEX YKa3aHUH 110 3aITyCKy BKIFOYUTH CBAPOYHBIH armapaT U IPUCTYIHTE K €ro
Hactpoiike. Puc.1.

Mucroger “Studder”: meroa 3KkcnayaTaluu

* JKecTko OACOETIMHAUTE METHYIO TUIACTHHY C OJJHOM CTOPOHBI PEMOHTHPYEMOM AETAU IPU TOMOIIN
COOTBETCTBYIOIINX BHHTOB WM 32)KMMOB JIOO ITyTeM NMPUBAPUBAHUS K IETAITH A0 1
HCIIOJIB30BAHMS KIIEIIEH IS 3aKMMOB, KaK IMoKa3aHo Ha Puc.4.

* [Ipu peMoHTE BEpel WM KallOTOB HEOOXOAMMO MOJCOSAUHUTD MEIHYIO TUIACTHHY K JETAH JJIs
TOT0, 9TOOBI TOK HE MTPOXOANIT Yepe3 MapHUPHL.

* OtperynmupoBath HacTpoitku Bpemenu (C) uisl Hy>KHOH OTepalny, BBIITOJHAB yKa3aHWUs,
npuBeeHHble B Tabmuue (T) Ha Puc.1.

HNupuxarop cpadarbiBanus TemioBoii 3amurhel ( E)
I'enepatop u pykosrka mwmcroiera “Studder” ocHalieHB aBTOMATOM TEIUIOBOM 3allUTHl C
aBTOMATHYECKIM BO3BPAaTOM B HCXOJHOE MOJOXeHHe. [Ipu cpabaTblBaHWM 3amIUTHl 3aropaeTcs

CBETOIHOJ.

TEXOBCJIYKUBAHUE
BBIKIIIOYUTE CBAapOYHBI amnmapaT M BBIHYTb BWIKY U3 PO3CTKM IHUTaHUS, IEpen
BBITIOJTHEHHEM OTIEpPaIHii 110 TEX00CITy)KUBAHUIO.

I[MUCTOJIET “STUDDER”

Topenka = npoBepuTh Kabejdb Ha HAIMYHE MOPE30B WIIM HCTHPAHHs, B pe3yJbTare
KOTOPBIX OT'OJIHJIMCh BHYTPEHHHE KOHTAKTHI.

3a3emiieHre = IPOBEPHUTH 3P (HEKTUBHOCTH COSAMHEHUH 1 30KUMa.

BHennanoBoe Texo0cCay’KMBAHHE BBINOIHIETCS IEPUOAMYECKU OMNBITHBIM WIU
KBaIM(UIMPOBAHHBIM  IEPCOHAIOM, pa30WpalomUMcs B JJIEKTPOMEXaHHWKE, B
3aBHCHMOCTH OT HHTEHCUBHOCTH UCIIOJIb30BaHHS.

+ IlpoBepuTh BHYTPEHHIOIO YacTh CBapOYHOrO ammapata W yJaduTh IbUIb,
OTKJIQJIBIBAIOLIYIOCS Ha JJIEKTPHUUECKHX YacTsIX (MCIONB3yeTcs CHKaThli BO3IYyX) M Ha
JJIEKTPOHHBIX IIJ1aTax (MCIOJIBb3YEeTCsl OUEHb MSTKasl IIeTKa WX ITOIXOISIIHE BeIECTRa).
* [IpoBepuTh, YTO FMEKTPUUECKUE COSTUHEHUS XOPOIIO 3aKPYUEHBI, a KaOenenpoBoaKa
HE MMeET NOBPEKACHHYIO U30JIALHIO.
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(EN) KEY TO DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS
(DE) GEFAHR, PFLICHTEN UND VERBOTE HINWEISENDEN SIGNALE
(RU) OBO3HAYEHUWE CUTHAJIOB OTACHOCTHU U MPEAYIIPEXKIEHUN

* GENERAL DANGER
* ALLGEMEINE GEFAHR
» OBIIIAA OITACHOCTD

* DANGER OF ELECTRIC SHOCK
* STROMSCHLAGGEFAHR
* OITACHOCTBD 3JIEKTPUYECKOI'O ITOPAXEHI A

* DANGER OF WELDING FUMES
+ GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSRAUCH
* OITACHOCTbD JIbIMOB OT CBAPKH

* DANGER OF ULTRA VIOLET RADIATION
* GEFAHRDUNG DURCH UV- STRAHLEN
* OTACHOCTbD YJIbTPA®UOJIETOBOI'O U3JIVUEHUA

* DANGER OF BURNING SPLASHES
« GEFAHRDUNG DURCH GLUHENDE SPRITZER
* OITACHOCTbB PACKAJIEHHBIX BPBI3I

* DANGER OF FIRE
* BRANDGEFAHR
* OITACHOCTbH ITOXAPA

* DANGER OF EXPLOSION
* EXPLOSIONSGEFAHR
* OTACHOCTbD B3PLIBA

* DANGER OF CRUSHING HANDS IN GEARS
* QUETSCHGEFAHR DER HANDE DURCH ZAHNRADER
* OITACHOCTD PA3JJABJIMBAHUA PYK IHECTEPHAMU

* DANGER OF NON-IONIZING RADIATION
+ GEFAHRDUNG DURCH NICHT IONISIERENDE STRAHLUNGEN
* OTACHOCTb HEMOHUM3MPYIOIIEI'O OBJIYUEHU A

* DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD
+ GEFAHRDUNG DURCH STARKE MAGNETFELDER
* OHACHOCTb UHTEHCHUBHOI'O MATHUTHOTI'O ITOJIA

* DANGER OF BURNS
+ VERBRENNUNGSGEFAHR
* OITACHOCTB OXOT'A

B> B X | B> B> || B B B> B

)

* PROTECTIVE BREATHING APPARATUS MUST BE WORN
* PFLICHT ZUM SCHUTZ DER ATEMWEGE .
* OBA3AHHOCTD 3AINMUTHI JbIXATEJIbHBIX ITYTEU

e,
——

* PROTEPROTECTIVE MASKS MUST BE WORN
* SCHUTZMASKENPFLICHT
* OBA3AHHOCTD UCIIOJIB30OBATD 3AIIUTHYIO MACKY

* PROTECTIVE GLOVES MUST BE WORN
* SCHUTZHELM- UND SCHUTZHANDSCHUHPFLICHT
* OBA3AHHOCTD UCIIOJIb30BATD 3AIIMTHBIE ITEPYATKHN

* PROTECTIVE GOGGLES MUST BE WORN
* SCHUTZBRILLENPFLICHT
* OBA3AHHOCTD 3AIIMUINATD I''TA3A

* PROTECTIVE CLOTHING MUST BE WORN
* SCHUTZKLEIDUNGSPFLICHT
* OBA3AHHOCTBb HOCUTD 3AIIMUTHYIO OAEXY

* ENTRY NOT PERMITTED TO PERSONS FITTED WITH PACEMAKER
* TRAGERN VON HERZSCHRITTMACHERN IST DER ZUGANG UNTERSAGT

@O O®
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» 3AIIPEIHAETCA JAOCTYII JIIOAAM, HUMEKOHNIMM CTUMVYIIATOP
CEPJEYHOI'O PUTMA

(EN) Electrical and electronic equipment disposal: Symbol indicating separate
collection for waste of electrical and electronic equipment. When the end-user wishes
to discard this product, it must not be disposed of as (unsorted) mixed municipal solid
waste but sent to duly authorised collection facilities.

(DE) Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerdte: Symbol, das die getrennte
Entsorgung von elektrischen und elektronischen Gerdten angibt. Der Anwender hat
die Pflicht, dieses Gerét nicht als (ungetrennten) Hausmiill zu entsorgen, sondern sich
an die zugelassenen Sammelstellen zu wenden.

(RU) VYTumuzanus dJIEKTPUYECKOTO M DIIEKTPOHHOTO obopymoBaHus. CHMBOI
MPEIKUCHIBACT Pa3ieibHbI COOp ITEKTPUUSCKOrO M AIICKTPOHHOTO 000PYIOBAHHUS.
Ionp3oBarenp 00s3aH coaBaTh JAaHHBIA MPUOOpP HA YTHIM3AIUIO B CICIHATBHBIC
YIOJHOMOUYEHHBIE IIEHTPHl cOOpa OTXOJOB U HE YTHUIU3HUPOBATh €ro B Ka4decTBe
CMCIIAHHBbIX 6I)ITOBI)IX OTXOJ0B.
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I'APAHTHUH TPOU3BOJUTEJISA

IIpennpusTre-U3roToBUTENb TapaHTUPYET COOTBETCTBHE MW3JENUS IOKa3aTelsM, YKa3aHHBIM B
HACTOSIIEM I1acIIopTe, IIPU YCIOBHH, COOMIOACHUS MTOTPEOUTENIeM ITPAaBUII HKCIUTyaTallld, XPaHEHHUS
U TPAHCIIOPTUPOBAHUSL.

I"apaHTHITHBINA CPOK IKCIITyaTaluy — 12 Mecs1eB co AHS MPOJIaKH H3AEIHA C OTMETKOM B acmopTe.
CpoK CITy>KOBI H3AEHs 5 JIeT.

[Ipou3BonuTens MMEET MPAaBO BHOCHTH W3MEHEHHS B KOHCTPYKIHIO M3Menusi 0e3 yBEJOMIIECHUS
MOKyHaTes.

I"apanTnitHoe 00CIy)XNBaHNE HE OCYIIECTBIISCTCS B CIEAYIONINX CIIydasx:

- TpU HATMYMHM MEXaHWYECKHUX IOBPEKACHHUH, SABIAIOUIMXCS PE3YJNbTATOM HEIPABUIBHOW WIH
HeOpeXKHOM dKCIUTyaTaluy, TPAaHCIIOPTUPOBKH, XPaHEeHUs! (TPEIMHBI, CKOJIbI, fedopMmanust Kopiyca,
CeTEeBOro LIHypa U T.1.);

- IPY HapyIIEHUH COXPAHHOCTH 3aBOJICKUX TApaHTHHHBIX TIIOMO (€CIIM TaKOBBIE HMEFOTCSI)

- B CIIy4ae U3MEHEHHs] KOHCTPYKIMY MM BHYTPEHHETO YCTPOIcTBa 000py/10BaHMUS;

- B CJIyuae 3arpsa3HEHUs Kak BHYTpH, TaK U CHapyxkKu;

- TapaHTHsI HE PACIPOCTPAHSECTCS HA PACXOIHBIE MATEpPHANbl W IETallH, BBINICANINE U3 CTPOS B
pe3yNbTaTe eCTECTBEHHOTO U3HOCA (MEKTPObI, AcaJKU, PACXOIHbIE MAaTEpUAIIbI U T.11.).

I'apanTus He pacmpocTpaHsieTcs TakXKe Ha W3JeNusi, BBINEAIINE U3 CTPOs B Cllydyae CTUXUIHOIO
OeaCTBYS MITH aBapHH.

VYcnoBusi TapaHTUM HE MPEAYyCMATPUBAIOT MPOQMIAKTHKY M YUCTKY H3JIENHs, a TaKKe BbIe3]
MacTepa K MECTY YCTaHOBKU M3JICIIHS C LEIIbIO €r0 MOAKIOUEHHUs, HACTPOUKU UM PEMOHTA.
TpaHcnopTHBIE Pacxo/bl HE MOKPBIBAIOTCS JAHHON rapaHTHEH.
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CBUJAETEJIBCTBO O IPUEMKE U YITAKOBKE

CBapoyHbIii anmapar 3aB No Mapxku

Jata Bbltycka

Jlarta mpomaxu

[ledaTs 1 peKBU3HUTHI IIPOIABIIA
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KopeLuok oTpbIBHOrO TanoHa Ne2 Ha TexHUYeckoe
obcnyxuBaHue B Mepuop rapaHTUiHOrO cpoka
nsgenus

Kopeluok oTpbiBHOro TanoHa NelHa TexHudeckoe
obCcrnyxuBaHue B Mepuop rapaHTUiHOrO cpoka
usgenus

N3baT « » 200 r.

(HaumeHoBaHMEe PEMOHTHOIO NPeanpusATHs)

MexaHuk npeanpusaTms

OTpbiBHOM TanoH Ne2 Ha TexHu4eckoe
obcnyxnBaHue B nepuog rapaHTUAHOIO
cpoka usgenus

3aB.Ne

[arta npogaxwu « » 200_r.

MeyvaTb Npoaasua

PervctpaunoHHbin Ne

[aTa TexobcnyxusaHus
« » 200 _r.

LLtamn peMOHTHOTO NpeanpusaTHs ¢
ykasaHvem ropoga

(nognncek MexaHvka NPON3BOAMBLLENO PEMOHT)

N3baT « » 200__ .

(HaumeHoBaHME PEMOHTHOIO NPeanpUATHS)

MexaHuk npeanpusaTus

OTpbiBHOM TanoH Ne1 Ha TexHudeckoe
o6cnyxnBaHue B nepuog, rapaHTUAHOIO
cpoka usgenus

3aB.Ne

[arta npogaxwu « » 200_r.

MeyvaTb Npoaasua

PervctpaunoHHbin Ne

[ata TexobcnyxuBaHus
« » 200 _r.

LLtamn peMOHTHOrO NpeanpusaTHs ¢
ykasaHvem ropoga

(I'IO,D,I'II/ICb MexXaHuKa npoun3soamnBeLLero peMOHT)
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