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Sicherheitshinweise

. Beachten Sie die Einbauanleitung.

. Benutzen Sie das Gerat

bestimmungsgeman

* in einwandfreiem Zustand

+ sicherheits- und gefahrenbewusst.

3. Beachten Sie, dass das Geréat ausschlieRlich fiir den in
dieser Einbauanleitung genannten Verwendungsbereich
bestimmt ist. Eine andere oder dartiber hinausgehende
Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR.

4. Beachten Sie, dass alle Montage-, Inbetriebnahme,
Wartungs- und Justagearbeiten nur durch autorisierte
Fachkrafte ausgefiihrt werden diirfen.

5. Lassen Sie Stérungen, welche die Sicherheit beeintrach-

tigen kdnnen, sofort beseitigen.

2. Funktionsbeschreibung

Die Filterkombination vereinigt einen Druckminderer und
einen ausspiilbaren Feinfiltereinsatz in einem Gerét.

Bei Normalbetrieb wird der Filtereinsatz von auen durch-
stromt und gefiltertes Wasser zum Ausgang des Gehauses
geleitet. Zur Aussplilung wird der Kugelhahn gedffnet. Die
Schmutzpartikel werden mit dem durch den Kugelhahn
austretenden Wasserstrom abgeleitet. Auch wahrend des
Aussplilvorgangs kann gefiltertes Wasser entnommen
werden.

Der integrierte Druckminderer arbeitet nach dem Kraftver-
gleichssystem. Das heif3t, einer Membrankraft wirkt die Kraft
einer Sollwertfeder entgegen. Der Eingangsdruck wirkt weder
im offnenden noch im schlieRenden Sinn. Druckschwan-
kungen auf der Vorderseite beeinflussen deshalb den Hinter-
druck nicht.

3. Verwendung

TN =

Medium Wasser

Vordruck FK06-...AA max. 16,0 bar
FKO06-...AAM max. 25,0 bar

Hinterdruck 1,5-6,0 bar

Das Geréat wurde fir den Einsatz im Trinkwasser entwickelt.
Die Verwendung in Prozesswassern ist im Einzelfall zu
priifen.

In Bereichen mit UV-Bestrahlung und Lésungsmittel-
A dampfen muss die Messing-Filtertasse verwendet

werden!

4. Technische Daten

Einbaulage waagrecht,
mit Filtertasse nach unten

Betriebsdruck FKO06-...AA max. 16,0 bar
FK06-...AAM max. 25,0 bar

Betriebstemperatur  FKO06-...AA max. 40°C
FKO06-...AAM max. 70°C

AnschlussgroRe 11", 314", 1", 11/4"

MU1H-1126GE23 R0609

5. Lieferumfang

Die Filterkombination besteht aus:

+ Gehause mit beidseitigem Manometeranschluss G 1/4"
+ Verschraubung

+ Ventileinsatz einschlieflich Membrane und Ventilsitz
+ Federhaube mit Verstellgriff und Einstellskala

+ Sollwertfeder

+ Feinfilter in Klarsicht-Filtertasse

+ Kugelventil

+ Doppelringschlissel fiir Filtertasse

+ ohne Manometer (siehe Zubehdr)

6. Varianten

FKO6-..AA = Mit Klarsichtfiltertasse, Gewindetille,
untere/obere Durchlassweite 105/135 um
FKO06-...AAM = Mit Messingfiltertasse, Gewindetille,
untere/obere Durchlassweite 105/135 um
7. Montage

7.1 Einbauhinweise
+ Einbau in waagrechte Rohrleitung mit Filtertasse nach
unten
o In dieser Einbaulage ist eine optimale Funktion gewahr-
leistet
+ Absperrventile vorsehen
+ Auf gute Zuganglichkeit achten
o0 Verschmutzungsgrad bei Klarsicht-Filtertasse gut
beobachtbar
o Vereinfacht Wartung und Inspektion
+ Der Einbauort muss frostsicher sein
+ Unmittelbar nach dem Wasserzéhler einbauen
o0 Entsprechend DIN 1988, Teil 2
7.2 Montageanleitung
Ii' Wir empfehlen einen Rickflussverhinderer (siehe
Zubehdr) vor der Filterkombination einzubauen
Bei Montage des Rickflussverhinderers Durchfluss-
A richtung beachten.
Bei Léttullen-Anschluss Tllen nicht zusammen mit der
A Filterkombination 16ten. Hohe Temperaturen zerstoren
funktionswichtige Innenteile!
1. Rohrleitung gut durchspilen
2. Filterkombination einbauen
o Durchflussrichtung beachten
0 spannungs- und biegemomentfrei einbauen
3. Hinterdruck einstellen
7.3 Ablauf Ausspiilwasser
Ii' Das Aussptilwasser muss so zum Ablaufkanal gefiihrt
werden, dass kein Rickstau entstehen kann.
1. Ablauf in einen Ablauftrichter
2. Ablauf frei in vorhandenen Bodenablauf
Filter-GroRe Ausspulmenge* C (mm)
3/4" -1 1/4° 25 Liter 20

*bei 4 bar Eingangsdruck und 15 Sekunden Ausspuldauer
Honeywell GmbH



8. Inbetriebnahme

8.1 Hinterdruck einstellen
Ii' Ausgangsdruck min. 1 bar unter Eingangsdruck
einstellen.

. Absperrarmatur eingangsseitig schliefen

. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Wasserzapfen)

. Absperrarmatur ausgangsseitig schliefen

. Schlitzschraube I6sen

o Schlitzschraube nicht herausdrehen

5. Druckfeder entspannen
o Verstellgriff nach links (-) bis zum Anschlag drehen

6. Absperrarmatur eingangsseitig langsam &ffnen

7. Verstellgriff drehen, bis die Einstellskala den gewlinschten
Wert anzeigt

8. Schlitzschraube wieder festziehen

9. Absperrarmatur ausgangsseitig langsam 6ffnen

9. Instandhaltung
Ii' Wir empfehlen einen Wartungsvertrag mit einem
Installationsunternehmen abzuschlieRen
Entsprechend DIN 1988, Teil 8 sind folgende Malnahmen
durchzufiihren:
9.1 Inspektion
9.1.1 Filter

Intervall: min. alle 2 Monate (abhangig von den ortli-

chen Bedingungen)

+ Eine Nichtbeachtung kann zu Filterverstopfung
filhren. Druckabfall und sinkender Wasserdurch-
fluss sind die Folge

+ Die Siebe des Filters sind aus nichtrostendem
Stahl. Roter Belag infolge von Rost aus den Rohr-
leitungen hat keinen Einfluss auf Funktion und
Filterwirkung

Durchfiihrung durch ein Installationsunternehmen

oder den Betreiber.

Ii' Wéhrend des Ausspllens kann gefiltertes Wasser
entnommen werden

FNQEICHN RN

Ii' Bei offenen Ablauf in einen Behalter geeigneten
Behalter unter Kugelhahn stellen.

1. Kugelhahn am Drehknopf 6ffnen
o Drehknopf muss senkrecht stehen
2. Kugelhahn nach ca. 15 s wieder schliefen
Bei stark verschmutzten Sieb kann die Dauer des
Riickspilens langer sein (Wechsel Sieb siehe
Wartung)

9.1.2 Druckminderer
Ii' Intervall: einmal jahrlich

1. Absperrarmatur ausgangsseitig schliefen

2. Hinterdruck mit Druckmessgerét bei Nulldurchfluss
kontrollieren

Honeywell GmbH

o Steigt der Druck langsam an, ist die Armatur eventuell
verschmutzt oder defekt. Fiihren Sie in diesem Fall eine
Wartung und Reinigung durch

3. Absperrarmatur ausgangsseitig langsam 6ffnen
9.2 Wartung
9.2.1 Druckminderer
Intervall: 1-3 Jahre (abhéngig von den értlichen Bedin-
gungen)
Durchfiihrung durch ein Installationsunternehmen.
1. Absperrarmatur eingangsseitig schlieBen
2. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Wasserzapfen)
3. Absperrarmatur ausgangsseitig schliefen
4. Schlitzschraube I8sen

o0 Schlitzschraube nicht herausdrehen
Vorsicht !
In der Federhaube befindet sich eine Druckfeder. Durch

Herausspringen der Druckfeder kann es zu Verlet-
zungen kommen.
+ Stellen Sie sicher, dass die Druckfeder entspannt
ist!
5. Druckfeder entspannen
o Verstellgriff nach links (-) bis zum Anschlag drehen
o Nicht Uberdrehen!
6. Federhaube abschrauben
0 Doppelringschlissel ZRO6K verwenden
7. Gleitring herausnehmen
8. Ventileinsatz mit Zange herausziehen
9. Filtertasse abschrauben
o Doppelringschlissel ZRO6F verwenden
10.Nutring herausnehmen
11.Dichtscheibe, Dlisenkante und Nutring auf einwandfreien
Zustand Uberpriifen, falls erforderlich Ventileinsatz
komplett auswechseln

12.Montage in umgekehrter Reihenfolge
Ii' Membrane mit Finger eindriicken, dann Gleitring

einlegen
Filtertasse handfest (ohne Werkzeug) einschrauben
13.Hinterdruck einstellen und Einstellskala justieren

9.2.2 Justierung der Einstellskala

Bei Demontage des Verstellgriffs geht die Justierung
verloren. Eine Neujustierung ist mit Hilfe eines Manometers
maglich.
1. Absperrarmatur eingangsseitig schlieBen
2. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Wasserzapfen)
3. Absperrarmatur ausgangsseitig schliefen
4. Schlitzschraube I8sen
o Schlitzschraube nicht herausdrehen
. Absperrarmatur eingangsseitig langsam 6ffnen
. Gewlinschten Hinterdruck einstellen (z.B. 4 bar)
7. Skalenwert (z.B. 4) mit Markierung in Fenstermitte in Uber-
einstimmung bringen
8. Schlitzschraube wieder festziehen
9. Absperrarmatur ausgangsseitig langsam 6ffnen

MU1H-1126GE23 R0609
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9.3 Reinigung

Vorsicht !

A Zum Reinigen der Kunststoffteile keine lIésungsmittel-
und/oder alkoholhaltigen Reinigungsmittel benutzen,
da diese zu Wasserschaden fiihren konnen!

Bei Bedarf kdnnen die Filtertasse und das Sieb gereinigt

werden.
Intervall: alle 6 Monate (abhangig von den drtlichen

Bedingungen)
Durchfiihrung durch ein Installationsunternehmen.
. Es durfen keine Reinigungsmittel in die Umwelt oder
Kanalisation gelangen!
. Absperrarmatur eingangsseitig schliefen
. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Wasserzapfen)
. Absperrarmatur ausgangsseitig schliefen
. Filtertasse abschrauben
o0 Doppelringschlissel ZRO6F verwenden
. Sieb herausnehmen, reinigen und wieder einstecken
. O-Ring auf Siebtasse stecken
. Filtertasse handfest (ohne Werkzeug) einschrauben
. Absperrarmatur eingangsseitig langsam &ffnen
. Absperrarmatur ausgangsseitig langsam 6ffnen

FNQE IR RN
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11. Storungen / Fehlersuche

10 Entsorgung
Gehduse aus entzinkungsbesténdigem Messing

+ Verschraubungen aus Messing

+ Ventileinsatz aus hochwertigem Kunststoff

+ Federhaube mit Verstellgriff und Einstellskala aus
hochwertigem Kunststoff

+ Sollwertfeder aus Federstahl

+ Feinfilter aus nichtrostendem Stahl
+ Filtertasse aus stolfestem, glasklarem Kunststoff oder

Rotguss

+ Membrane aus NBR, gewebeverstarkt

+ Dichtungen aus NBR
Ii' Die ortlichen Vorschriften zur ordnungsgemafen
Abfallverwertung bzw. Beseitigung beachten!

Storung Ursache

Behebung

Schlagende Gerausche

Filterkombination zu grof dimensioniert Technische Kundenberatung anrufen

Wasseraustritt aus Federhaube

Membrane Ventileinsatz defekt

Ventileinsatz ersetzen

Kein oder zu wenig Wasserdruck
Filter nicht ganz gedffnet

Absperrarmaturen vor oder hinter dem

Absperrarmaturen ganz 6ffnen

Filterkombination nicht auf

Hinterdruck einstellen

gewlnschten Hinterdruck eingestellt

Filtersieb verschmutzt

Siebeinsatz reinigen oder ersetzen

Nicht in Durchflussrichtung montiert

Filterkombination in Durchflussrichtung
montieren (Pfeilrichtung auf Gehause beachten)

Eingestellter Hinterdruck bleibt Filtersieb verschmutzt

Siebeinsatz reinigen oder ersetzen

nicht konstant

Dise oder Dichtscheibe Ventileinsatz
verschmutzt oder beschédigt

Ventileinsatz ersetzen

Druckerhéhung auf Hinterdruckseite
(z.B. durch Wassererwarmungsgerat)

Funktion Riickflussverhinderer, Sicherheits-
gruppe, usw. iberprifen

MU1H-1126GE23 R0609
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12. Ersatzteile

@ ®*
inZen@ \@

13. Zubehor

Rv277

m@

VSTO06A

'VST06B
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1 Federhaube komplett 12" + 314" 0901515
mit Einstellskala 1"+ 11/4" 0901516
2 Ventileinsatz komplett 12" +3/4" DOBFA-1/2
fiir DOBF (ohne Sieb) 1"+ 11/4" DO6FA-1B
3 Dichtringsatz 1" 0901443
(10 Stiick) 34" 0901444
1" 0901445
1/g" 0901446
4 Verschlussstopfensatz mit O- S06K-1/4

Ring R1/4" (5 Stiick)
5 Klarsicht-Filtertasse

komplett mit Sieb 19" + 34" KF06-1/2A
und Stiitzkorper 1"+ 11/4"  KF06-1A
6 O-Ring-Satz fiir 112" +3/4" 0903127
Stiitzkorper (10 Stiick) 1" +11/4" 0903128
7 Ersatzsieb 119" + 34" AS06-1/2A
1"+ 11/4"  AS06-1A
8 O-Ring Satz
fiir Filtertasse 112" +3/4" 0901246
(10 Stiick) 1"+ 11/4" 0901499

9  Doppelringschlissel
zum Loésen der
Filtertasse (0. Abb.) 12" - 114" ZRO6F

Ii' Ersatzteile, Zubehore kénnen separat bestellt werden.

MO7M  Manometer
Geh&use & 63 mm, Anschlusszapfen hinten G1/4"
Teilung: 0-4 bar, 0-10 bar, 0-16 bar, 0-25 bar
Bei Bestellung Teilungs-Endwert angeben
ZR06K Doppel-Ringschliissel
Zum Lésen der Federhaube
RV277 Vorschalt-Riickflussverhinderer
Erhaltlich in den Anschlussgrofen R1/2" - 2"
VST06 Anschluss-Set
Mit Gewindetille oder Léttiille
A = Gewindetiille; B = Léttiille

MU1H-1126GE23 R0609



Safety Guidelines

. Follow the installation instructions.

. Use the appliance

according to its intended use

+ in good condition

+ with due regard to safety and risk of danger.

3. Note that the appliance is exclusively for use in the appli-
cations detailed in these installation instructions. Any other
use will not be considered to comply with requirements
and would invalidate the warranty.

4. Please take note that any assembly, commissioning,
servicing and adjustment work may only be carried out by
authorized persons.

5. Immediately rectify any malfunctions which may influence

safety.

2. Functional description

The filter combination integrates a pressure reducing valve
and a rinsable fine filter cartridge in one appliance.

During normal operation, water flows through the filter mesh
to the body outlet. To rinse the filter, the ball valve is opened
which discharges the dirt particles. A continous supply of
filtered water is available also during the rinse cycle.

The integral pressure reducing valve functions on a balanced
force principle whereby the force exerted by a diaphragm is
balanced against the force of an adjustment spring. The inlet
pressure has no influence on opening or closing of the valve.
Inlet pressure fluctuation does not therefore affect the outlet
pressure.

3. Application

AL S RN

Medium Water

Inlet pressure FK06-...AA max. 16.0 bar
FKO6-...AAM max. 25.0 bar

Outlet pressure 1.5-6.0 bar

The filter is constructed for drinking water installations. In
case of a process water application the filter has to be proven
individually.

In applications where UV radiation and solvent vapours
A are present, use the brass filter bowl!

4. Technical data

Installation position  Horizontal with filter bowl downwards

Operating pressure  FKO06-...AA max. 16.0 bar
FKOG-...AAM max. 25.0 bar

Operating tempera-  FK06-...AA max. 40°C

ture FKO06-...AAM max. 70°C

Connection size 112", 314", 1", 11/4"

MU1H-1126GE23 R0609

5. Scope of delivery

The filter combination comprises:

+ Housing with pressure gauge connections on both sides
+ Threaded connections

+ Valve insert complete with diaphragm and valve seat
+ Spring bonnet with setting knob and scale

+ Adjustment spring

+ Fine filter in clear filter bowl

+ Ball valve

+ Double wring wrench

+ Pressure gauge not included (see accessories)

6. Options

FKO06-...AA = with clear filter bowl, threaded union
connectors, filter mesh size 100 um
FKO06-...AAM = with brass filter bowl, threaded union

connectors, filter mesh size 100 um

7. Assembly
7.1 Installations Guidelines

+ Install in horizontal pipework with filter bowl downwards
o This position ensures optimum filter efficiency
+ Install shutoff valves
+ Ensure good access
o Degree of contamination can be easily seen with clear
filter bowl
o Simplifies maintenance and inspection
+ The installation location should be protected against frost
+ Fitimmediately after water meter
o Corresponds to DIN 1988, Part 2

7.2 Assembly instructions
We recommend to install an inlet non-return valve
(accessories)

A Observe the flow direction when mounting the backflow
preventer.

A When using soldering connections, do not solder the
connections together with the fil-ter combination. High
temperature will irreparably damage important internal
working components!

1. Thoroughly flush pipework

2. Fit filter combination

o Note flow direction
o Install without tension or bending stresses

3. Set outlet pressure

7.3 Drain for rinse water

Ii' The rinse water must be piped to the drain in such away
that no back pressure can oc-cur

1. Discharge into drain connector

2. Discharge into floor drain

Filter size Reverse rinsing quantity*  C (mm)
3/4"-11/4* 25 litres 20

*at 4,0 bar inlet pressure and a rinse duration of 15 seconds

Honeywell GmbH



8. Commissioning

8.1 Setting outlet pressure
Ii' Set outlet pressure min. 1 bar under inlet pressure.

. Close shutoff valve on inlet
. Release pressure on outlet side (e.g. through water tap)
. Close shutoff valve on outlet
. Loosen slotted screw
0 Do not remove slotted screw
5. Slacken tension in compression spring
o Turn control handle to the left (-) until it does not move
any more
. Slowly open shutoff valve on inlet
7. Turn control handle until the setting scale shows the
desired value
. Retighten slotted screw
. Slowly open shutoff valve on outlet

Maintenance
Ii' We recommend a planned maintenance contract with
an installation company

B W N =
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In accordance with DIN 1988, part 8, the following measures
must be taken:
9.1 Inspection
9.1.1 Filter
Ii' Frequency: at least every 2 month (depending on local
operating conditions
+ Non-compliance can lead to the filter becoming
blocked This results in a drop in pressure and
decreasing water flow
+ Thefilter meshes are made of stainless steel. A red
coating as a consequence of rust from the pipelines
has no influence on function or the way the filter
works
To be carried out by an installation company or the
operator.

Ii' Filtered water can be drawn during rinsing.

Ii' If rinsing is into a container, then a suitable container
must first be put underneath.

1. Open the ball valve by turning the rinse knob
o Rinse knob must be vertical
2. Close the ball valve after approximately 15 se-conds
Ii' Alonger reverse rinse period may be neces-sary if the
filter is very dirty (Replace filter mesh see Mainte-
nance)

9.1.2 Pressure reducing valve
Ii' Interval: once a year

1. Close shut off valve on outlet
2. Check back pressure using a pressure meter when there
is zero through-flow

Honeywell GmbH

o If the pressure is increasing slowly, the valve may be
dirty or defective. In this instance, carry out servicing and
cleaning

3. Slowly open shutoff valve on outlet

9.2 Servicing

9.2.1 Pressure reducing valve

Ii' Frequency: every 1-3 years (depending on local opera-
ting conditions)
To be carried out by an installation company

1. Close shutoff valve on inlet

2. Release pressure on outlet side (e.g. through water tap)

3. Close shutoff valve on outlet

4. Loosen slotted screw

0 Do not remove slotted screw

Caution !
A There is a spring in the spring bonnet. It may cause inju-
ries if the spring is derailing.
+ Make sure tension in compression spring is slak-
kened!
5. Slacken tension in compression spring
o Turn control handle to the left (-) until it does not move
any more
o0 Do not turn in too far!
6. Unscrew spring bonnet
o0 Use double ring wrench ZR06K
7. Remove slip ring
8. Remove valve insert with a pair of pliers
9. Unscrew filter bowl
o0 Use double ring wrench ZRO6F
10.Remove slotted ring
11.Check that sealing ring, edge of nozzle and slotted ring are
in good condition, and if necessary replace the entire valve
insert

12.Reassemble in reverse order
Ii' Press in diaphragm with finger before inserting slip ring

Screw in filter bowl hand-tight (without tools)
13.Set outlet pressure and adjust setting scale
9.3 Adjusting the setting scale
If the adjustment knob is removed, this setting is lost. A new
setting can be achieved using a pressure gauge.
1. Close shutoff valve on inlet
. Release pressure on outlet side (e.g. through water tap)
. Close shutoff valve on outlet
. Loosen slotted screw
o0 Do not remove slotted screw
. Slowly open shutoff valve on inlet
. Set desired outlet pressure (e.g. 4 bar)
. Align scale (e.g. 4) in middle of viewing window
. Retighten slotted screw
. Slowly open shutoff valve on outlet

S~ w N
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9.4 Cleaning

Caution !

A Do not use any cleaning agents containing solvents
and/or alcohol to clean the plastic parts!

If necessary, the filter bowl and the filter can be cleaned.

Ii' Frequency: every 6 month (depending on local opera-

ting conditions)

To be carried out by an installation company
. g7 Detergents must not be allowed to enter the environ-

ment or the sewerage system!

. Close shutoff valve on inlet
. Release pressure on outlet side (e.g. through water tap)
. Close shutoff valve on outlet
. Unscrew filter bowl

o0 Use double ring wrench ZRO6F
. Remove filter, clean and reinsert
. Place O-ring onto filter bow
. Screw in filter bow! hand-tight (without tools)
. Slowly open shutoff valve on inlet
. Slowly open shutoff valve on outlet

B oo PN -
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11. Troubleshooting

10. Disposal

Dezincification resistant brass housing

+ Brass threaded connections

High-quality synthetic material valve insert

High-quality synthetic material spring bonnet with adjust-
ment knob and setting scale

Spring steel adjustment spring

Stainless steel fine filter

Red-bronze or shock-resistant, clear transparent synthetic
material filter bowl

Fibre-reinforced NBR diaphragm

NBR seals

Ii' Observe the local requirements regarding correct waste

recycling/disposal!

Problem Cause

Remedy

Beating sounds

Filter combination is toolarge

Call our Technical Customer Services

Water is escaping from the spring
bonnet

Diaphragm in valve insert is faulty

Replace valve insert

Too little or no water pressure

Shutoff valves upstream or downstream Open the shutoff valves fully
from filter not fully open

Filter combination is not set to the

desired outlet pressure

Set outlet pressure

Filter mesh dirty

Clean or replace filter

Not fitted in flow direction

Fit filter in flow direction (note direction of arrow
on housing)

The outlet pressure set does not  Filter mesh dirty

Clean or replace filter

remain constant

Valve insert, sealing ring or edge of
nozzle is contaminated or worn

Replace valve insert

Rising pressure on outlet (e.g. in boiler) Check check valve, safety group etc.

MU1H-1126GE23 R0609
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12. Spare Parts

ﬁ
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No. Description Part No.

1 Spring bonnet 112" +3/4" 0901515
complete 1"+ 11/4" 0901516

2 Valve cartridge complete 12" + 3/4"  DOBFA-1/2
(without filter insert) 1"+ 11/4" DO6FA-1B

3 Sealring set 11" 0901443
(pack of 10) 3/4" 0901444

1" 0901445
14" 0901446

4  Blanking plug with O-ring R1/4" S06K-1/4
(pack of 5)

5  Clear filter bowl
complete with filter 112" + 314" KF06-1/2A
and carrier body 1"+ 114" KF06-1A

6  O-ring-set for 112" +3/4" 0903127
carrier body (pack of 10) 1" +11/4" 0903128

7 Replacement 119" + 34" AS06-1/2A
filter insert 1"+ 11/4"  AS06-1A

8 O-ring-set for
filter bowl 112" +3/4" 0901246
(pack of 10) 1"+ 11/4" 0901499

9 Double ring wrench
For removing filter

bowl (no fig.)

12" - 114" ZROGF

Ii' Spare parts can be purchased separately only in addi-
tion.

MO7M

ZRO6K

RV277

VST06

Pressure gauge

Housing diameter 63 mm, rear connection thread
G1/4". Ranges: 0-4,0-10,0-16 or 0 - 25 bar.
Please indicate upper value of pressure range
when ordering

Double-ring wrench

For removing spring bonnet

Inlet check valve

Available in sizes R1/2" - 2"

Connection set

Connection set

A = Threaded male connection;

B = Solder union connection
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1. YkasaHusa no 6e3onacHocTu

1. CnepoBaTb MHCTPYKLUM NO yCTaHOBKe

2. Vcnonb3BaTb B COOTBETCTBUM

* B COOTBETCTBUMW C NpefHa3Ha4YeHnem

* B UCMPaBHOM COCTOSHUM

* B COOTBETCTBUM C TpeboBaHWAMU

6e30nMacHOCTN 1 BO3MOXHOW ONacHOCTK

3. Wcnonb3oBaTb NCKMOYUTENBHO Y TOYHO B
COOTBETCTBUW C AAHHOWN MHCTPYKUmen WHoe
Apyroe ucnonb3oBaHve cynuTaeTcs
HeoBOCHOBaHHbIM U SBNETCH OCHOBaHNEM
ONsi NpeKkpaLLeHust rapaHTum

4. Toxanyncrta, obpaTute BHUMaHWE, YTO BCe
paboTbl N0 MOHTaxy, BBOAY B AEWCTBUE,
06Cny>XMBaHWUIO U PEMOHTY AOIKHbI
npon3BoANTCA KBanUdULMPOBaHHbLIM
nepcoHanom

5. HewmepaneHHo yctpaHnsinte nobyto
HeucnpaBHOCTb, KOTOpas yrpoxaeT
6esonacHoCTK

2. OnucaHune paboTbl
KomMBUHUPOBaHHEGIN ULTP COCTOUT U3
BCTPOEHHOIo peayKLUMOHHOrO KranaHa v
NPOMbIBAEMOr0 (PUNbTPYIOLLIErO 3reMeHTa
TOHKOI OYMCTKN B OAHOM YCTPOICTBE

B paboyem pexunme Boaa NpoxoanT Yepes S4Henku

UNbTPYHOLLEN CETKN K BBIXOAHOMY OTBEPCTUIO
[ins npombiBaHKA unbTpa oTKpbIBaeTCA
LIapOBOW KnanaH ANns yaaneHusi 3arpsisHeHni

BopocHabxeHve He NpepbiBaeTcs Aaxe BO BpEMS

NPOMbIBaHUSA CETKN
BCTpOEHHBIN KnaHaH NOHWXeHWS AaBneHns
AencTyeT no npuHumny 6anaHca cvn, rae cuna,
pa3BuBaemas agnadparmoli, ypaBHoBeLLMBaeTCA
CUIION co3gaBaeMoii NpyxuHol. [laBneHne Ha
BXOfle He OKa3bIBaeT BIMSIHWE Ha OTKPbITUE MK
3aKpbITVe knanaHa. Moatomy konebaHns
[aBneHns Ha BXoAe He BNUSAIOT Ha AaBneHne Ha
BbIXOAe

3. lMprvmeHeHune

Cpena Boda

Pa6ouee FKO06-AA — makcum. 16 6ap
hasneHve FK06-AAM — makcum. 25 6ap
[aBneHue Ha 1,5-6,0 6ap

BbIXOAe

®dunbTp paspaboTtaH Ans NUTLEBOW BOAbI.
Mcnonb3oBaHve Ans TEXHOMOrM4ecKon Boabl
nNpoBepATb AN KaXA0ro Crny4vas oTAenbHO.

B 30Hax ¢ Y®-uanyyeHvem n napamu
A pacTBopuTenen Ucnonb3oBaTb NaTyHHYO
kon6y dunbTpal

MU1H-1126GE23 R0609
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4. TexHMYecKne xapaKTepucTmKu

MonoxeHue Ha

"opu3oHTanbHoe, konbon

TpybonpoBoge  unbTpa BHM3

Pa6oyee FK06-AA — makcum. 16 6ap
nasneHve FK06-AAM — makcum. 25 6ap
Pabouvas FF06-AA — makcum. 40°C
TemnepaTtypa FF06-AAM — makcum. 70°C
Pasvep 12", 3/4", 1", 11/4"
rnogcoeanHeHust

5. KomnnekT nocrtasku
KoMBUHMpoBaHHbI UnNbTP COCTOUT U3:

Kopnyca c otBepcTusimv Ans maHomeTpa ¢
ABYX CTOPOH

C pe3bboBbIMM COeANHEHUSIMU

BcTtaBku knanaHa NOHWKeHWs AaBneHus ¢
ounacpparmorn u cegnom knanaHa
Mpy>XWHHOrO cTakaHa ¢ HaCTPOEYHOW PYHKOW U
LUKanomn HacTpoWku

Perynupyemas npyxuHa

PUNLTPYIOLLMIA SMEMEHT B NPO3payHoi konbe
LLlapoBsoro knanaHa

[BoliHOM Kntoy Ans konobl

MaHomeTp He BKIOYEH B KOMMMEKT (CM.
MpuHagnexHocTn)

6. BapuaHTbl noctaBku

FKO06-...AA =

C nNpo3payHou konbown cuneTpa,
pe3bboBoe coeanHeHne, ceTka
dunbTpa ¢ syekor 100 Mkm

FKO6-...AAM = ¢ natyHHoW konbon dpunbTpa,

pe3bboBoe coeanHeHne, ceTka
dunbTpa ¢ syekor 100 Mkm

7. YcTtaHoBKa
7.1 PyKOBOACTBO MO yCTaHOBKe

YcTaHaBnvMBaTh Ha rOPU3OHTanNbHbIN

Tpybonosop ¢ konbon dunbTpa BHU3

» OTta nosuyus obecnevnsaeT Hambonee
npaBuibHOE MCMoMnb3oBaHne unbTpa

YcTaHoBWTb 3anopHble KnanaHbl

Ob6ecneunTb GecnpenATCTBEHHbIV JOCTYN

+ CTeneHb 3arpsi3HEHNs MOXHO HabnoaaTb
yepes nNpo3payHyto kondy dunbTpa

* [pocToTy obcnyXunBaHns 1 MHCNEKLUn

MecTo ycTaHOBKM AOMKHO ObIThb 3aLUULLEHO OT

3amep3aHus

YcTtaHaenmBaTb cpasy nocrne BoAoCcyHeTYnKa

» B cootBetcTtBum ¢ DIN 1988, yactb 2

7.2 'HCTPYKLMSA NO yCTaHOBKe

[1]
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Mbl pekoMeHyeM yCTaHOBWUTb Nepes
hynbTPoM 06paTHbIN knanaH
(npuHapnexHocTn)
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O6paTnTe BHUMaHWe Ha HanpaeneHne
A noToKa BO BpeMsi yTCTaHOBKW 06paTHOro

KnanaHa
f Ecnn yCTaHaBNMBaKTCA COEANHEHNA NpU

MOMOLLY NaNKK, He MpunavBaTb COeANHEHUs
yCTaHOBINEHHbIE HAa KOMOVHMPOBAaHHLIN
dunbTp. Beicokas Temnepatypa moxeT
noBpeanTb BaxHble BHYTPeHHWe paboune
YacTu punbTpa, HyXXHble AN NpaBUMbHON

paboTbl ycTpoicTea
1. TwaTenbHo cnevite Bogy n3 Tpybonposoaa

2. YcTaHoBUTE KOMBUHUPOBAHHW PUNLTP
» OBbpaTnTe BHMMaHWe Ha HanpaBneHne NoToka
* YcraHaBnuBaliTe 6€3 nepekocos u
narnbaroLero HanpsKeHus
3. YcraHoBuTe BbIXxoAHOE AaBrieHne
7.3 MNpombiBka punbTpa
Ii‘ Bopa nocne npombIBKM AorxHA nocTynaTb B
cuctemy, B KOTOPOW OTCYTCTBYET
BO3MOXHOCTb MPOTMBOTOKA
1. TMpowmbiBKa B kaHanM3auuo
2. TlpombiBKa B Tpan B nony

Pasmep Konnyectso C(mm)
dunbTpa BOAb! Ans

NPOMbIBKM
3/4"-11/4* 25 nutpos 20

Mpw nepenage 4,0 6apa mexagy BXOAOM ¥ CTIMBOM
B TeyeHune 15 cekyHa

8. BBopg B akcnnyaTtauuio

8.1 YcTtaHoBKa JaBneHus Ha Bbixode

Ii‘ [laBneHune Ha BbIXxoAe AOIKHO ObITb He
MeHee, Yem Ha 1 6ap HMXKe BXOOHOro

OaBrneHus

3akpbITb 3anOpHbIN KranaH Ha Bxo4e

2. CHsATb faBrneHve Ha Bbixode (Hanpumvep, ¢
NMOMOLLbH0 BOAOMPOBOAHOMO KpaHa)

3. 3aKkpbITb 3anopHbIN KnanaH Ha BbIXxoge

4. OcnabuTb BUHT CO LUAMLOM

He BbIHMMaTb BUHT CO LUNAULOM

5. OcnabbTe HaTsXKeHVe HaTSHYTON MPYXWHbI

MoBepHWTE pyuKy HACTPOWKN HaneBo (-) Ao

ynopa

6. MepaneHHO OTKPbITb 3aMOPHbIV KnanaH Ha
BXxoge

7. [MoBopauvBaTb pyyKy HAaCTpPOMKKU A0 Tex nop,
roka Ha LKarne Ha nosiBuTcs Heobxoammoe
3HayeHve JaBneHns

8. 3aTAHyTb BUHT CO LUNULOM

9. MepaneHHO OTKPbITb 3aMOPHbIV KnanaH Ha
BbIXOAE

N
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9. O6cnyxumBaHue

Ii' Mbl pekomeHayem, 4ToObl NaHoBoe
obcnyxumBaHve NpoBoAMNa MOHTaXHas
opraHusauus

B cootBetcTBMM ¢ DIN 1988, yacTb 8, cneaytowue

onepaumun JOMKHbl ObITb NPOBEAEHbI:

9.1 IHcnekums

9.1.1PunbTpp

Ii' PerynsipHo: He pexe, Yem pas B 2 mecsua (B
3aBUCKMMOCTU OT MECTHbIX YCIIOBWIA)

* HenpombiBaHve dunbTpa BegeT K
nonHomy 6nokuposaHuto punbTpa. B
pesynbTaTe gaBneHve ynaget u
CHM3UTCA Hanop BoAbl

+ dunbTpyloLlas ceTka M3rotoBneHa n3
HepXaBeloLLleln ctann. Pxasblli HaneT oT
p>XaBUMHbI U3 BOAOMNPOBOAA HE BNUSAET Ha
dunbTpyoLMe cBoicTBa hunbTpa

[MpoBoANTCA MOHTaXHOW OpraHunsaymen

1nv BnagenbLem

Ii‘ OTdunbTpoBaHHas BoAa MOXET BblTekaTb
BO BpPeMsi MPOMbIBKM

Ii‘ Ecnu npombiBka nponssoauTcs B
0TAerbHYI0 EMKOCTb, TO COOTBETCTBYIOLLAs
E€MKOCTb AoMKHa BbITb YCTaHOBMNEHA NoA
cnvB

1. OTKpbITb LLUAPOBOW KpaH NOBOPOTOM PYYKU
NPOMBIBHOTO KpaHa
* Pyyka npoMbIBHOrO KpaHa JomkHa 6bITb
pacrnonoxeHa BepTMKanbHO
2. 3aKkpbITb LIAPOBON KpaH NpuMepHo Yepes 15
CeKyHA,

Ii' Bo3moXxHO, 4YTO HyXHa bonee
NPOAOIMKMTENbHAsA NPOMbIBKA, €CNN ceTka
nnbTpa CUIbHO 3arpsasHeHa (Npo 3ameHy
ceTku cM. CepBuc)

9.1.2KnanaH noHwxeHns aaBneHuns
Ii' WHTepBan — exerogHo

1. 3akpbITb 3aMOpHbIV KNanaH Ha BbixoAe

2. TlpoBepuTb AaBneHue Ha BbIXxoAe
MaHOMETPOM MpU OTCYTCTBUM NOTOKA

* B cnyyae, ecnu gaBneHve meaneHHo pacrer,

MOXET OKa3aTbCsl, YTO B KianaH nonana rpsisb
Unu KnanaH HevcnpaseH. B atom cnyyae
HY>XHO NPON3BECTU CEPBUCHOE
obcnyxuBaHue u YACTKY

3. MepaneHHO OTKPbITb 3anopHbIl KnanaH Ha
BbIXoJe
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9.2 CepsucHoe obcnyxuBaHne

9.2.1KnanaH noHWxeHus aaBneHns

Ii' YacToTta npoBegeHus: oguH pas B 1-3 roga
(3aBUCKT OT COCTOSIHUS KnanaHa)

[OMmKHO NPOBOANTBLCS MOHTAXHOW

opraHu3auuen

3akpbITh 3anopHbIi KranaH Ha BXxoae

N

2. CHsTb faBneHne Ha Bbixoae (Hanpumep, ¢
NOMOLLIbHO BOAONPOBOAHOIO KpaHa)

3. 3akpbITb 3anopHbI kKnanaH Ha Bbixoae

4. OcnabuTb BUHT CO WWAMLIOM

* He BbIHMMaTb BUHT CO Lwnuyom

Mpepynpexaexune!
A BHYTpY NPYXMHHOrO CTakaHa HaxoanTCs

npyxwuHa. BeickakuBaHne nNpyXuHbl MOXeT
CTaTb MPUYNHON PaHEHWS.
* Y6eauTecnb, 4TO NpyxuHa ocnabnexa.
5. OcnabbTe HaTsXXeHWe HaTAHYTON MPYXWHbI
« [loBepHUTE pyyKy HacTpOKKM Haneso (-) A0
ynopa
* He nbiTariTtecb NOBEPHYTb PYUKy eLle
6. OTBepHUTE KOPMYC MPYXMUHbI
* Vicnonb3oBaTtb ABoriHOM kntod ZROBK
7. [ocTaHbTe hTOPONNAcToOBOE KOMbLIO
8. VisBnekuTte knanaHHyt BCTaBKY C MOMOLLbIO
nnockorybues
9. OTkpyTUTb KONbY unbTPa
* Vicnonb3oBaTtb gBoviHoM kntod ZROGF
10. BblHbTe pasgenutensHoe KomnbLo
11. Y6enutech, 4TO yNnoTHUTENBHOE KOMbLO,
Kpasi BCTaBKv 1 pa3faenuTenbHoe KomMbLo B
XOpOLLEeM COCTOSHWUM 1, ecnn HeobxoAnMo,
3aMeHWTe LeNUKOM KranaHHyt BCTaBKy

12. Cobepute B 06paTHOM nopsiake
Ii' Haxmute Ha gruadparmy nanbuem nepeg

TEeM Kak yCTaHOBUTb pToponnactosoe
KOIbLO
CunbHO 3aTsAHYTb KONOy unbTpa OT pyku
(6e3 nHcTpymeHTa)
13. BbicTaBuTb AaBneHne Ha Bbixoade U
HaCTPOWTb LLIKany yCTaHOBKM
9.2.2HacTpoiika LiKanbl yCTaHOBKM
Ecnu pykosTka ycTaHOBKM AaBneHuns bbina cHATa,
TO 3aBOJCKasi ycTaHOBKa MoTepsiHa. YCTaHOBUTb
LLKany CHOBa MOXHO C NMOMOLLIbI0O MaHOMeTpa
1. 3aKpbiTb 3aMOpPHBbIN KNanaH Ha Bxoae
2. CHsaTb gaBneHve Ha Bbixode (Hanpumep, ¢
NMOMOLLbIO BOAOMPOBOAHOMO KpaHa)
3. 3akpbITb 3anopHbIi KnanaH Ha Bbixoae
4. OcnabuTb BUHT CO LUANLOM
* He BbIHMMaTb BUHT CO LUAMLIOM
5. MepaneHHO OTKpbITb 3anopHbIN KnanaH Ha
BXofe

Honeywell GmbH
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6. YcTaHoBWTb Xenaemoe faBneHue (Hanpumep
4 6apa)

7. BbICTaBUTb 3TO 3HaYeHWe (Hanpumep 4 6apa)
Ha cepefMHy OKHa LLKanbl py4kyM HAaCTPOWKM

8. 3aTaHyTb BUHT CO LUAMLIOM

9. MeganeHHO OTKPbITb 3aMOpHbI KnanaH Ha
BbIXOAE

9.3 Ouuctka

Mpegynpexagexue!

A

He ucnonb3oBaTh YMcTSAWME cpeacTaa
coaepxallime pacTBOPUTENN UK CIIMPT Ans
YMCTKM NNacTCMaccoBbIX AeTanew

Ecnu Heobxogumo, To konba cunbTpa 1 cam

PUNBLTP MOTyT ObITb OYULLIEHBI
Ii' YacToTa: kaxable 6 mecsLeB (B 3aBUCMMOCTH

OT MECTHbIX TpeboBaHWIA)
[poBOAUTCA MOHTaXXHOWN OpraHu3aumen
YucTsawme cpeactea He A0MKHbI NONacTb Ha

B

npupoay nnu B KaHanumsauyuto

1. 3aKpbITb 3aNOPHbIN KNanaH Ha BXoAe

2. CHsaTb AaBneHue Ha Bbixoae (Hampumep, ¢
MOMOLLbI0 BOAOMNPOBOAHOIO KpaHa)

3. 3akpbITb 3anNOpHbIV KnanaH Ha Bbixode

4. OTkpyTUTb KONby unbTpa

* Micnonb3oBaTtb ABoriHoM kntoy ZRO6GF

5. WM3Bneyb unbTp, NPOYUCTUTL U YCTAHOBUTb
CHOBa

6. BcTaBuTb pe3nHoBoe KosbLO Ha Konby
dunbTpa

7. CwunbHO 3aTaHyTb kKonby gunbTpa oT pyKu
(6e3 MHCTpyMeHTa)

8. MepaneHHO OTKPbITb 3aNOpHbIN KnanaH Ha
BXoAe

9. MeganeHHo OTKPbITb 3anNOpHbIN KnanaH Ha
BbIXOAe

10.YTunusauyusa
* Kopnyc 13 naTyHv YyCTOMYMBOW K BbIMbIBaHWIO
LMHKa
+ JlaTyHHble pe3bboBble BTYNKM C rakamu
» BcraBka knanaHa us BbICOKOKa4eCTBEHHOM
nnacrMmacchbl
* KoxyX Npy>XWHbl N3 BbICOKOKA4YeCTBEHHOMN
nnacTMacchl C pyYKon HaCTPOMKK U
HACTPOEYHOM LLKanow
* HacTtpoeyHas npyxuHa n3 NpyxMHHON cTanu
+ CeTka 13 HepxaBetoLLen ctanu
+ JlaTyHHas unu yoaponpoyHas npospayHas
nnactmaccosas konba
* PesunHoBas apmunposaHHaa NBR guadparma
* NBR npoknagku
Cobniogatb MecTHble TpeboBaHus No
YTUNU3ALMN UM YHUHTOXEHWUIO OTXOL0B
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11.HeucnpaBHOCTU 1 UX yCTpaHeHne

HeucnpaBHoCTb

MpuunHa

YcTtpaHeHve

Mynecupytowuii Wwym

BbibpaH cnvkom 6onbLuon
pa3mep KOMOVHMPOBAHHOIO
dunbTpa

CBA3aTbCs C TEXHUYECKON Cryx06or

Bopa BbiTekaeT ns-nog
KOXYXa MpY>XWHbI

MopBaHa gnadparma
KrnanaHHOW BCTaBKM

3ameHUTb KnanaHHyl BCTaBKy

Cna6oe nnu nonHoe
OTCYTCTBUE AaBNeHUs!

3anopHbIil KnanaH Ha BXoae unm
Ha BbIXO4E OTKPbIT He
NOJSIHOCTbLIO

[MoNHOCTbLIO OTKPBITL 3aNOPHbIN KpaH

HenpasunbHO ycTaHOBNEHO
BbIXOQHOE AaBrieHne

YCcTaHOBUTL BbIXOAHOE AaBrneHne

dunbTpyloLass ceTka 3abuta
rpsA3bo

MpoYncTUTL NN 3aMeHnTL CeTky

®PunbTp yCTAHOBIEH 3340M
Hanepef

YcTaHoBWTb hunbTp NpasuIibHO (B
COOTBETCTBUM CO CTPESIKON Ha
Kopnyce)

[laBneHue Ha Bbixoae
HENoCTOSIHHO

PunbTpylowassa cetka 3abuta
rpsi3bo

MpoYnCTUTL MU 3aMEHNUTL CETKY

psi3b Nonana BOBHYTPb
KnanaHHOW BCTaBKM M
KnanaHHasi BCTaBka M3HoLleHa

3ameHnTb KnanaHHYK BCTaBKY

Pactet AaBneHune Ha BbiXoae
(Hanpumep uns-3a
BOJOHarpesarTens)

MpoBepuTb 06paTHBbIV KnanaH,
npeaoxXpaHUTENbHbIN KnanaH v T.4.

Honeywell GmbH
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12.3anacHble YyacTu

RUS

Homep Onucanue

n/n

1 TpyXVHHBIV CTakaH B
cbope

2 KnanaHHas BCTaBka
(6e3 ceTkn)

3 YnnoTtHutenbHble
npoknagky (10 wryk B
ynakoBke)

4 Barnywka R1/4 pns
0TBEpCTUS MaHoMeTpa
(5 WTyK B ynakoBke)

5 [MNpospayHas konba
dunbTpa BMECTe C
CETKOIN U KapKacoMm CeTKu

6 PesanHoBoOe konbLo Ans
Kapkaca ceTku
(10 wTyK B ynakoBke)

7 CwmeHHas ceTka

8 Pes3nHoBOe KonbLo Ans
KonoGbl unbTpa
(10 wTyK B ynakoBke)

9 [1BoiiHoWM KntoY aAns
Konbbl unsTpa

MU1H-1126GE23 R0609
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Homep
3anacHom
yactm
1/2" + 3/4" 0901515
1"+ 11/4" 0901516
1/2" + 3/4" DOBFA-1/2
1"+ 11/4" DOGFA-1B

112" 0901443
34" 0901444
1" 0901445
114" 0901446

S06K-1/4

112" + 3/4" KF06-1/2A
1"+ 11/4" KF06-1A

1/2" + 3/4" 0903127
1" + 11/4" 0903128

1/2" + 3/4" AS06-1/2A
1"+ 11/4" AS06-1A

1/2" + 3/4" 0901246
1"+ 11/4" 0901499

11" - 11/4" ZROGF

Ii‘ 3anacHble yactu NOKynakTCA OTAENIbHO
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13.MpuHagnexHocTu

"VST06B

MO7M MaHomeTp
Kopnyc guameTtpom 63 MM ¢ 3agHUM
oceBbIM nogknoveHnem G1/4
Lkana: 0-4,0-10,0- 16 unun 0 - 25 6ap
MoxanyiicTa, Npu 3aka3e coobLyante
BEpXHee 3HaYeHune gaBneHus

ZRO6K [1BOViHOI KNOY ANS NPY>XWHHOTO CTakaHa

RV277 O6paTHbIli knanaH Ha Bxoae

Pasmepbl nogknoyeHuns 1/2" — 27
VST06 CoeanHUTEnNbHbIA KOMMNEKT

A — BTYNKM C HapyxHOW pe3bboii

B — BTynkv ans navikv
Ii' MpuHaanexxHoCTN NoKynakTCst OTAENbHO
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