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MEPEBOJ OPUTUHANIbHOTO PYKOBOACTBA M0 3KCITYATALIUN PL3500
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[NMpeaynpexaeHue!
BHumaHme: npn pacrlblne.:-lslalllsfv)lltl‘.ll.:ECTBYET PUCK nNoJsly4YyeHnA

A A

CTporo 3anpewjaeTcs NOACTaBAATb Nanblibl, PyKN AW Apyrve YacTu Tena K
pacnbinsiowemy conny!

CTpOFO BocCnpeLlaeTcAa HanpaBiaATb pacnbiinTesib Ha cebs, apyrux nuyg unn
XnNBoTHbIx! He I/ICI'IOnb3yI7ITe pacnbuinTenb 6es3 3allnTHOro yTPOI‘/’ICTBa.

He pacueHnBainTe TpaBMy, MOyYEHHYIO OT CTPYU PACNbIATENA KaK He
npeacTaBAsoWNiA ONacHOCTY Nopes. B ciyyae NnoBpeXxaeHna KOXKHOMO NMOKPOBa CTpyel
NaKOKPACOUYHOro MaTepuvana Uin pacTBoOpUTens, HemeasIeHHO 06paTUTECH K Bpayy s
nosyYeHna CBOEBPEMEHHON KBaNMMLMPOBaHHO MeanLNHCKoN nomolym. CoobumTe
KaKM UMEHHO MaTepunanom unm pactBoputenem bbiia NpUUYNHeEHa TpaBma.

CornacHo pyKoBOACTBY MO SKCIulyaTauum nepep KaXkabim 3anyckom npunbopa
Bcerga cobniopgante cnepyiouee:

1. He ncnonb3oBatb B paboTe HemcnpaBHble Nprbopbl.
2. Wcnonb3yiiTenpenoxpaHnTesibHacnycKoBo ckobe npubopaBLensax6e3onacHoCTu.
3. Ob6ecneybTe HaaNexallee 3a3eMieHue.

4. lpoBepbTe ypoBeHb JOMNYCTUMOro paboyero AaBfeHs WaHra BbICOKOro AaBfeHns
1 pacnbinuTens

5. MpoBepbTe NPUBOP Ha HANNUUNE YyTEeUeK.

Heo6xopmnmo cTporo co6ntogaTb MHCTPYKLUM KacaTeNlbHO perynsipHoOM YNCTKA 1
TexobcnyxusaHusa npubopa.

Mepen Hauanom pa6oTbi Cc NPUGOPOM 1 BO BpeMs KaXKaoro nepepbiBa B paboTte
Heob6xoaumo cobnioaaTb cnepylowme npaBuna:

1. COpocbTe faBneHvie B pacnbiiUTeNe 1 B WAHre.
2. [na obecneyeHuns 6e3onacHoOCTV Nprbopa - NCNonb3yinTe NPefoXpaHUTENb.

3. BbikntovanTte npubop.

Co6Gniopainte npasunia 6esonacHon
paboTbl c npnb6opom!

-RU -
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MPABWIA BE3ONACH OCTU

1 MPABWUJIA BE3ONACHOCTU ANA
BE3BO3YLUHOIO PACIMbUIEHNA

1.1 OB bACHEHUE UCIMOJIb3YEMbIX

CMMBOJ1I0OB

1.2

OMACHDbIE MPON3BOACTBEHHbBIE ®AKTOPbDI

[laHHOe pPYKOBOACTBO COOEPXUT MHbOPMaLMIO, KOTOPYIo
Heo6xo4MMO NPOUNTATb U MOHATb, MPEXAEe YeM NCMONb30BaTb
obopypnoBaHue. Korga Bbl founTaeTe JO MeCTa, B KOTOPOM
Haxo4uTCA OfVH M3 CledyLmx CMMBOJIOB, 06paTuTe ocoboe
BHUMaHMe Ha npefynpexzieHve 1 no3aboTbTecb 06 ycTaHOBKe

3aLMTHBIX MPUCNOCO6EHNIA.

—  OTOT CMMBOJ yKa3bIBaeT Ha
MOTEHLMAJIbHYIO OMACHOCTb, CNIOCOOHYIO
BbI3BaTb CEPbe3Hble NMOBPEXAEHNA UK
Jaxe notepto xm3Hu. [lanee nocnepyet
BaXkHasA nHdopmauums.

-  CuMBON yKa3blBaeT Ha NOTEHUMANbHYHO
OMacHOCTb ANs BaC WY 414 Ballero
obopynoBaHuA. BaxkHasa nidopmauums,
coobLiatolLas, Kak NpefoTBpaTuTb
noBpexaeHue obopynoBaHUs UK
n36exaTb HeE3HAUUTENbHBIX TPABM
NpVBOAWTCA fJaree.

> B

BHuaHune

BN OnacHOCTb BO3HMKHOBEHWA MOXapa 0
MapoB pPacTBOPUTENEN U KPACOK

OnacHocTb B3pbiBa OT NapoB
MaTepmnanos

9 OnacHocTb TPaBM 13-3a BAbIXaHUA
onacHbIX MNapoB

MpumeyaHns coaep<aT BaxkHble AaHHbIe,
- Ha KoTopble He06X0ANMO 06PaTUTbL
0cob60oe BHUMaHue.

= B B> B D>

28

9 OnacHocTb BMpbICKa MaTepuraia Nnoj KOy

paCTBOpI/ITEJ'IEIZ, KpaCoK N HeCOBMECTUMbIX

OMACHOCTb: TPABMbI U3-3A Bl
PbICKA MATEPUAJIA NOA KOXY

MoTok MmaTepuana MofA BbICOKMM [aBrieHMEM,
co3AaBaeMblM obopypaoBaHuem, MOXeT
MPOKOMIOTb  KOXY W TMOAKOXHblE TKaHW 1
MPVBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM ¥ BO3MOXKHO
- K amnytauun. He pacueHuBainte Tpasmy,
MOJSTyYeHHYI0 NPY pacnblieHnm, Kak 6e3onacHbIl
nopes.

B cnyuae noBpexneHWs KOXM MaTepuanom
MOKPLITUSA WAWM  pacTBopuTesnemM, obpatutecb
K Bpayy 3a  nofydyeHuem  OblCTpoOro
npodeccrmoHanbHoro  neveHua.  Coobwute
JOKTOPY O TuUMe WCMofib3yemMoro matepuana
MOKPbITWA WY PacTBOPUTENS.

MEPbDI NPEAYMNPEXAEHNA:

-RU -

3AMNPEWEHO HanpaBnAaTb pacnbinutens Ha Nobyo yacTb
Tena.

3AMEPELLEHO KkacaTbca noboi 4yacTblo Tena MOTOKa
»uakoctn. 3AMPELWLEHO kacatbca Tenom noboin Touku
YTEUKM XKUAKOCTW U3 LWaHra Nofaun XXUaKoCcTu

3AMPEWEHO nomewatb pyku nepep  GOPCYHKOW.
MepuyaTkm He OyayT [JOCTAaTOYHOW 3alUTOM NPOTUB
BMpPbICKa MaTepmana nog Koxy.

HE 3abbiBaiiTe 6GNOKMPOBATb CMYCKOBOE YCTPOMCTBO
pacnbinuTens, OTKAYaTb MOMMY MOAAYM KMAKOCTU U
cbpacbiBaTb [aBneHME Mepes Hauyanom OOCIyKMBA-HUA
060pyOBaHMA, OUMCTKM 3aLUTHBIX NPUCIOCOBNeHUN
HacafoK, Unn nepen Tem, Kak OCTaBUTb 06oOpypoBaHWe
Ha [AnuTenbHbI CpPoK. [laBneHve Henb3sa COPOCUTb
NPoCTbIM OTKNoUeHeM AsuraTenda. Knanaw Prime/Spray
WU CIMBHOW KnamaH HeoOXOAUMO YCTaHOBUTL B HYXHOe
MooXeHMne, YTobbl COPOCUTL fABIIEHNE B CUCTEME.

He 3abbiBaiiTe ycTaHaBnMBaTb Ha MeCTO 3alMTHOE
YCTPOMCTBO Hacagkn BO BpPeMs pacrnblieHusi. ITo
YCTPONCTBO 06eCneunBaeT HEKOTOPYIO 3aLLMTY, HO F1aBHbIM
06pa3om ABAAETCA NPOCTO CMOCO6OM MNpeaynpexaeHus
06 onacHocTw.

HE 3abbiBaiiTe cHMMaTb HacafKy nepen MPOMbIBKOW MW
OUUNCTKOW CUCTEMDI.

3AMPELLEHO ncnonb3oBaTb pacnbinTenb 6e3
paboTatoLen cnycKoBOW CKOObI 1 3aLMTHBIM YCTPOCTBOM
CMYCKOBOW CKOGBbI.

Bce aKkceccyapbl HeO6XO,D,I/lMO OTKaJ'II/I6pOBaTb Ao unnn
Bbilleé MaKCMMaJlbHOIo pa6oqero AaBneHnAa pacnbinTena.
Ciofa BK/IOYAOT Hacagku, MUCTONETHI, yonunHuTenn wm
lwnaHru.



MPABUIA BE3ONACH OCTU

OMACHOCTb: LLIAHT BbICOKOTO
DABNEHUA

B wnaHre nopaum Kpackm MOryT MOABUTbCA
MPOTEUYKN WM3-3a WU3HOCA, MEePEKPYUMBAHMUA U
HebpPeXXHOro OTHoLWeHuA. M3-3a CTpyn yTeuku
MaTepuan MoXeT nonactb nog Koxy. [lNepep
KaXAblM UCMO/b30BaHeM OCMaTpUBanTe LWAaHr

MEPDI MPEAYMNPEXAEHNA:

MN36erante pesknx M3rnboOB WM CKPY4YMBAHWA LUIAHTa
BbICOKOrO pfaBnieHua. HaumeHblumin paguyc crubaHus
coctasnsaet 20 cm.

He Hae3xalTe Ha LWNaHr BbICOKOro gasneHusa. beperute
€ro OT KOHTAKTOB C OCTPbIMU NpeaMeTaMy UK Kpasamu.

HemenneHHo 3ameHuTe nobo  gepeKTHbIA  LWaHr
BbICOKOrO AaBfieHMA.

3anpeu4eHo CaMOCTOATENIbHO  PEMOHTMPOBATb  WaHr
BbICOKOIro gaBneHuA.

JneKTpOoCTaTUYeCKNin 3apAd Ha NMCToNeTax-pacnblinTenax
W LWNIaHTe BbICOKOTO AaBNeHMs COPacbiBAETCS Yepes LWaHT
BbICOKOro faBneHuA. 1o 3ToM npuumHe snekTpuyeckoe
CONPOTUBNIEHNE MeXAY COeQUHEHMAMN LUNaHra BbICOKOTO
[aBneHna JOMKHO ObiTb paBHO 1 MOM 1nv MeHbLue.

N3 coobpaxeHnin dyHKLMOHanbHOCTK, Ge3onacHoCTN 1
HaJEeXHOCTWN NCMONb3yNTe TONIbKO OPUTMHasbHbIE LUAHTK
BbICOKOro gasneHus Titan.

MNepen KaxablM NCMOb30BaHEM MPOBEPANTE BCE LWIaHT
Ha Hanuuyve Nopesos, UCTUPAHUA UK B3AYTUIN NOKPbITUA.
[poBepbTe Ha HanMuue MOBpPeXAeHUA wnu nodta B
coefnHeHuAX. HesamepnnTeNbHO 3aMeHUTe LWaHr, ecnm
NPUCYTCTBYET OAHO W3 BbllleNepeUncieHHbIX YCIOBUN.
Hukorpa He nbITanTecb PEMOHTUPOBATD LUSIAHT ANA KPACKN.
3ameHWTe ero Ha ApPyrov 3a3eM/eHHbIN LWIAHT BbICOKOro
fAaBneHus.

Y6enumtecb B TOM, UTO LWUHYP NUTAHWA, BO3AYLUHbINA LWNaHT
W WNaHr pacnbinTensa NposioXKeHbl Takum 06pasom, UTo
MWHMMW3UPOBaHA Yrpo3a MpocKaib3biBaHWA, obpbiBa 1
nageHus.

/i

ONMACHOCTb: B3PbiB UJIN NMOXAPA

PactBopuTtenb 1 napbl Kpacku MOryT B30pBaTbCs
WK BOCMaMeHnTbCA. B pesynbTate uvenosek
MOXET TMOMyuYnTb Cepbe3Hble TPaBMbl WU
NOBPEXIEHUA INYHON COOCTBEHHOCTM.

MEPbDI NPEAYMPEXIEHNA:
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Wcnonb3yiite  obopynoBaHMe  TOMbKO B XOPOLLO
npoBeTpuBaembixnomMeLlLeHnsax. O6ecneybTeUHTEHCMBHYIO
rnofauy v ABUKEHVE CBEXXEro BO3Ayxa B 30HE pacnblieHuns
BO M30eXaHWe CKOMIeHWs BOCMIaMeHsWNXCA Mapos..
XpaHuTe Hacoc B XOPOLLO MPOBETPVBAEMOM MOMELLEHNN.
He pacnbinaite maTepman Ha Hacoc.

[Ina ra3oBbIX Mofenen: He 3anofiHANTe TOMIUBHbLIA 6ak
npu paboTatolem NMbo ropsyem fBuratese; BbIKIoUMTE
ABuratenb M AanTe emy OCTbiTb. TOMIMBO ABNAETCA
JIErKOBOCMIAMEHSOLLNMCA BELeCTBOM N MOXeT
BOCM/IAMEHUTbCA WM B30pBaTbCA MNpPW MOMafaHMM Ha
ropsiune NOBepPXHOCTU.

YcTpaHUTe BCEe WCTOYHMKM BOCIJIAMEHEHMA, TaKMe Kak
3ananbHVKK, CUrapeTbl, MEePeHOCHble 3MeKTpuyecKkme
namnbl 1 NAaCTUKOBbIE 3alYUTHble MOAKNAAKM (MoryT
BbI3bIBaTb pa3psAbl CTaTUYECKOro 3/1eKTpUYecTBa).
Pabouee npOCTPaHCTBO [AOMKHO ObiTb CBOGOAHBLIM OT
MyCOpa, BKIloYasa pacTBOPUTENY, BETOLb U GEH3NH.

He nopgkniovante 1 He OTKIIOYaNTE LWHYPbl MNUTAHUSA,
a TakXKe He Monb3yhTecb BbIKNOYATENAMM CBETa WK
NMUTAHNA NPY HAIMYUKN NErKOBOCMIAMEHSAIOLWNXCA NAPOB.
3asemnute obopyfoBaHME ¥ MPOBOAALME NpPefMETbI
B MecTe npoBegeHuA paboTt. Ybeautecb, 4TO LUenb
3a3emsieHMA NOAKIoYEHa U KacaeTca 3emn.

Ncnonb3yliTe TONbKO 3a3€MEHHbIE LUAHT L.

Kpenko npwxumarnite NMCTONET-pacnbINTENb K CTEHKe
3a3eM/IEHHON eMKOCTY NPU NPOMbIBKE YCTaHOBKMU.

Ecnn noABunncb  ctatuyeckue paspAaabl I  Bbl
Nno4yyBCTBOBaA/IN yOap TOKOM, HeMedNneHHO npeKkpaTtuTe
3KCryaTauutio.

HeobxoanMmo 3HaTb COCTaB  pacnblisieMblX  KpPacok
N pacTBopuTenen. M3yunte BCce «Cneuundurkauum
6e3onacHocTn  matepuanos» (SDS) ©n  MapKMpOBKY,

HaHeCeHHyl0 Ha ynakoBky JIKM wn pacTtBoputenei.
Cnefynte MHCTPYKUMAM MO TexHuKe 6e3omacHOCTM OT
npownssogutenen JIKM n pactsoputens.

He ncnonb3yinte JIKM nnu pactBoputenn, copepaiime
ranoreHn3npoBaHHble  YrNeBOAOPOAbI, Hanpumep
xnop, oTtbenuBatenb, ¢yHrMUMA, METUNEH Xopupa 1
TpuxnopaTaH. OHU He COBMEeCTUMbl C aNlOMUHUEM.
CBsXMTECb C MOCTaBLWMKOM MaTepuana MoKpbITUS Mo
NnoBOJY COBMECTUMOCTY €ro C altoMUHNEM.

B paboueit 065acTvi LOMKEH HAXOANTHCA OrHETYLINTESb.
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/2

OMACHOCTb: OMACHDIE MNMAPbDI

Kpackn, pactBoputenn un gpyrvie matepuasbi
MOTYT 6bITb OMaCHbI, €CNIN KX BAbIXaTb UIIN eCn
OHV MOMAAYT HA KOXY.

Mapbl MOryT BbI3BaTb CUJIbHYIO TOLLIHOTY, NOTEPIO
CO3HaHVA UK OTPaBieHNe.

MEPbDI MPEAYMNPEXAEHNA:

HageBaiite cpenctBa 3aWmTbl AbIXaTeflbHbIX MyTel BO
BpeMs pacnbifeHvs MaTeprana. [Mpoutute Bce MHCTPYKLUMK,
nocTaBfifsemble BMeCTe C 3aLMTHON MACKOW, YTOObl ObITb
YyBEPEHHbIM B TOM, YTO Bbl obecneunny HeobXxoaumyto
3awuTy.

Heobxogumo cobniofate Bce MpaBunia, OeNcTBylole B
Balle 061acTu, KacaTesibHO 3aLMTbl OT BPEeAHbIX MapPOB.

HapeBanTe cpencTBa 3awmThl ras.

[lns 3a1mUTbl KOXM HEOOXOAVIMbI COOTBETCTBYIOLLASA OAEXAA,
nepuYaTKn 1 BO3MOXHO, KPEM 3alLWTbl KOXW. BbinonHanTe
npaBuia NPou3BoANTENSA MO UCMONb30BaHNIO MaTePUanoB
NMOKPbITUSI, PAacTBOPUTENEN 1 CPEACTB OUYMCTKU BO BPEMS
NMOArOTOBKM, MCMOMb30BaHNsA 1 OUNCTKU 060pYA0BaHMS.

OMACHOCTb: OBLUME MNOJNTOXKEHUA

HaHHbIN  NpodyKT MOXeT CTaTb MPUYNHON
cepbesHbIX TpaBm nnm nospexgeHuns
COBCTBEHHOCTN.

MEPDbI NPEAYMNPEXXOEHUA:

e  BbinonHante BCe COOTBETCTBYOLME MeCTHble,
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rocyAapcTBeHHbIE Y HALMOHAMbHbIE NpaBuia KacaTenbHO
BEHTUNALMU, NPefynpexXaeHnaA noxapa 1 NCnonb3oBaHuaA
obopyaoBaHuA.

Mpu HaxaTum CNyCKOBOro YCTPOWMCTBA BO3HMKAET cuna
oTHauV AeNcTBYIOLWAs Ha PYKy, Aepallyo pacrnbiinTenb.
Cuna otpaun pacnbinuTens ocobeHHO CWibHa, Korpa
CHANW Hacagky, U BblCOKOe AaB/eHne 6blno YyCTaHOBNEHO
Ha 6e3Bo3ayLWwHoN nomne. MNpy ouncTke o6opynoBaHMA
NpW CHATOI HacajKe, yCTaHOBUTE PerynaTop AaBleHus Ha
CaMoe HK3Koe feneHue.

Wcnon b3yI2Te TOJIbKO T€ AeTanun, KOTopble 6binn O,D,O6peHbI
npowmssognTenem o6opyn03aH|/|ﬂ. MNMonb3oBaTtenb
NPUHUMAET Ha cebsaBce PUCKN, NCNoJib3yA AeTasin, KotTopble
He oTBeYaloT MMHNMAJIbHbIM TpeﬁOBaHI/IﬂM CI'IELI,I/Id)I/IKaLlI/IVI

n cpencTeam 6e3onacHoCTy, YCTaHOB/IEHHbIM
Npov3BOANTENEM NOMIbI.
HEYKOCHUTEJIbHO BbIMNONHANTE VIHCTPYKLUUK

npoun3BoAUTENA MaTepranoBs Ana 6e30nacHoro HaHeceHuA
Kpacku u pactsopuTtenen.

1.3
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HemepgneHHo ypanante Bce maTepuanbl
pactBopuTens, uToObl  MPeaoTBPaTUTbL
CKONbKEHMA 1 NageHns.

U pasnuebl
onacHocTb

HapesaiiTe cpenctBa3awutblylwei. [laHHoe obopynoBaHue
MOXeT MPOM3BeCT WYyM Ha ypoBHe 85 ab (A).

3anpelleHo ocTaBnATb obopyaoBaHue 6e3 nMpucMoTpa.
BeperuTe ero ot geTeit v OT L, He 3HAIOLUX MPUHLMMOB
bYHKUMOHMpPOBaHKA 6e3B034YLIHOro 060pyAOBaHNA.

3anpeleHo  BbINONHATb
BETPEHbIE AHW.

onepauun  pacnbiieHns B
[aHHoe obopyaoBaHMe U BCE 3aNUTble B HEFO XKUOKOCTM
(HanpumMep, ruppaBnMyeckoe  Macio)  Heobxoaumo
YTUNM3MPOBaTb TakMM CMOCOOOM, KOTOPbIN He ABNSAETCA
OMacHbIM [151 OKPYXKatoLLelt cpefpl.

BE3OMACHOE UCIMOJ1Ib30B AHUE
BEH3VUHOBbIX ABUTATENEN

beH3uHoOBble  ABUraTenn  CNPOEKTUPOBAHbI,  YTOObI
obecneynTbbe3onacHoe nHagexHoe GyHKLMOHMPOBaHMe,
ecn  MUX WCMONb3yloT B MOJHOM COOTBETCTBUM  C
UHCTpyKuMAmK.  lepep  Hayanom  MCNOSb30BaHMA
aBuratena npouytute M MOVMMUTE CMbICI MONOXKEHWN
PykoBogcTBa nonb3oBaTens, U3gaHHOe NpPon3BOANTENEM,.
Ecnuv Bbl He caenaeTe 3TOro, 3T0 MOXKET NPUBECTY K IMUYHbBIM
TpaBMaM Wn NoBpexaeHnio 06opyaoBaHUs.

YT0obbl NpepynpeanTb ONacHOCTb NoXapa U obecneunTb
Hagnexallylo BeHTUNnAUMIo, YCTaHOBWTE  [BuUratesb,
no KpanHen mepe, Ha pacctoaHun 1 metp (3 ¢yTa)
OT 3[4aHWMA K Jpyroro obopyaoBaHWA BO  BpeMsA
MCMONb30BaHNA  YCTAHOBKW. 3anpelieHo nomellatb
nerkosocnnameHsioLmeca obbeKTbl PpAAOM C iBAraTenem.

Jlofn, He 3KcnnyaTupyiolwmne YCTPOWCTBO, AOJIKHbI
HaxoOuTbCA BAaneke oT pabouyelt obnact uM3-3a
BO3MOXXHOCTY MOJTyUYEHNS OXKOrOB OT FOPsAYEro ABuraTens
WK TpaBMbl OT OGOPYAOBaHWSA, KOTOPOE TOXe MOXET
6bITb UCMONb30BAHO BMECTE C YCTaHOBKOW.

Heobxoaumo 3HaTb, Kak ObICTPO OCTAHOBUTb ABUraTeslb
N MOHUMAaTb [EeNCTBUEe BCeX YCTPOWCTB YMpaBfeHuA
obopynoBaHvem. He paspelante KOMy-nn60
MCMONb30BaTb [BUraTesib 6e3 MHCTPYKTUPOBAHNSA ero.

beH3nH-3TO nerkoBocnnameHsALeecsa BewecTso, a npun
HEKOTOPbIX YCTOBUAX OH MOXeT 6bITb B3pPblBOOMNACHbIM.

3anuBanTte TOMIMBO B Xopowo npoBeTpnBaemMom
nomMeweHnn Nnpn oCTaHOBJIEHHOM ABUraTene. 3anpeu1,eHo
KYypuUTb Wi MrHOPMpoOBaTb miamMa nnm NCKpbl B obnactu
3aJIMBKN rOpOYeEro nnm 1am, rge XpaHuUTcAa 6EH3MH.

He nepenuBaiite roptouee B 6Oake. lNocne 3anpaBku,
ybenuTech, UTO Kpbllwka 6aka 3akpbiTa MAOTHO U
6e3onacHo.
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8. byabTe OCTOPOXHbI U He pasnMBanTe roptoyee npu .
3anpaske. [lapbl roploYero UK pPasnuTbiii GeH3UH MoryT . Heseinonnenne 31X TpebosaHii
BOCMNameHuTbcA. Ecn nponunu ropioyee, ybeantech, 4to 1 PaccMaTpUBAETCA  Kak  HapyLeHne  Npasui
pabouas 30Ha Cyxas, Nepef Tem, Kak 3anyCTuTb ABUraTeb. SKcnyatraynn, - MOBPEXAEHNA,  BbI3BaHHbIE
o 3 3 HemnpaBUNbHbIM 06palLiEHEM, He MOKPbIBAIOTCSA
. 3anpelleHo MCMonb30BaTb ABUIaTeNb B OropoKeHHOM N OrpaHUUEHHON  rapaHTUel  MpOM3BOAUTENs
OrpPaHNYEHHO 30He. BbIXNION COMEPXKUT AROBUTHINA ra3- seuratens

OKMCb yrnepogda. MNpu BAbIXaHWM 3TOrO rasa, Bbl MOXeTe
NnoTepATb CO3HAHKWE, 1 3TO AaXKe MOXKET NPUBECTU K CMEPTHU.

10. BbixsionHas Tpyba CTaHOBUTCS OYEHb ropsAvyeli BO Bpems
paboTbl ABuratena 1M B TeyeHWe HEKOTOPOro BpemMeHu
nocne OCTaHOBKM ABuraTtensa. bygbTe OCTOPOMXHbI U He
KacanTecb BbIXJIOMHON TPyObl, MOKa OHa ropayas. Ytobobl
M36eXaTb CWUJbHBIX OXOFOB WM OMACHOCTU MoXapa,
JariTe [BUraTenio OCTbiTb, Mpexae 4em MepeBO3nTb
060pyf0BaHVEe UK XPaHUTb €ro B NOMeLLeHUN.

11. 3anpeLleHo oTrpy»aTb/nepeBo3nTb 060pyaOBaHUE, ecnn
B 6ake ocTaeTca 6eH3VH.

NHorga npu paboTe npu BbICOKUX HArpysKax
MOEeT BO3HMKaTb «OETOHMPOBaHME». DTO He
JOOMKHO ABNATbCA NOBOJOM AN 6eCrnoKoCTBa,
T. K. 3TO O3HauaeT, yTo [JBuraTtenb paboTaet
3¢ deKTBHO.

3AMPELEHO MCronb30BaTb JlaHHoe
obopyfoBaHve [AnA pacnblieHWa BOAbl WK
KNCNOTbI.

Mpu norpyske v pasrpyske He MoAHMMaNTe
TENEXKY 3a PyuKy.

Arperat oueHb TsKenblil. Heobxoanmo yyactue

BHuaHue
Tpex uenoBek npu nogbeme.

1.4 3AMNPABKA TOMJINBOM (TA30BbIN
ABUrATEJb)

beH3nH KpalHe  orHeonaceH, a npu
ornpefeneHHbIX YCI0BUAX — B3PbIBOOMNACEH.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN TOMJIMBA

Wcnonb3yiite aBTOMOOUIbHBIN 6EH3MH C HACOCHBIM OKTaHOBbIM
UNCSTIOM 86 NV BbILLIE UITN XKe C UCCNIefoBaTeIbCKM OKTaHOBbIM
yncnom 91 wunu Bblwe. [lpumeHeHne 6eH3nHa ¢ Gonee
HU3KMM OKTAHOBbIM YKCIOM MOXET BbI3BaTb MOCTOSIHHOE
«AeTOHNpPOBaHMe» (MeTaInyecknin CTyK), KOoTopoe npu
BbICOKO/ WHTEHCMBHOCTM MOXET MpPUBECTM K MOJIoMKe

aBurarens.
. Ecnn «AEeTOHMPOBaHME» NpoucxoanT
npw NOCTOAHHOM cKopoCTyU paboTbl
ABUratens npu HOPMabHOM Harpyske, TO
Heo6XoAMMO MOMeHATb MapKy 6eH3nHa. Ecnm
«AETOHMPOBAHME» MPOAOIKAETCH, CBAXUTECH
C YMONHOMOYEHHbIM AWNEPOM MPOV3BOAUTENA
aBuratens.

o HeBTMﬂMpOBaHHOETOHﬂMBOBH3HBaeTMeHbmeOTﬂOMEHMﬁ
B ABUratene n Ha cBeye 3aXKnraHma 1 yBenmumBaeT CPOK
CﬂyM6bIKOMﬂOHEHTOBBbMﬂOHHOMCMCTeMbL

e HuKorgaHe ncnonb3yiTe KOHTPAGAKTHDI MV 3arpPA3HEHHDIN
6EeH3MH 1M cMecb Macsia 1 6eHsmnHa. M3beraiite nonagaHuis
rpsA3u, MblIvi UV BOAbI B TOM/IMBHbIV GaK.

MAPKWU BEH3WHA, COOEPXALLUE CNTAPT

Mpw ncnonb3oBaHUM 6eH3MHA, copepKaLlero cnupT (rasoxon),
ybenmtecb B TOM, UTO €r0 OKTaHOBOE UYMUCIO KakK MUHUMYM
He HMXe peKOMeHZyemMoro npov3BoauTesieM [ABUraTens.
CywiecTByeT ABa TuMna «ra3oxonia»: C COAeprkaHMeM 3TaHona
W C cofepXaHvem MeTaHona. He wcnonb3ynte rasoxor,
KoTOpbIi cogepxut 6onblwe 10% 3TaHona. He mcnonb3yite
6EeH3MH cofepKaWwnini MeTaHoN (METUIOBbIN UKW OPEBECHbIN
CrUpT), KOTOPbIN HE COAEP>KMUT COBMECTHbIX pacTBOpuUTenen
N VHIMOMTOPOB KOppo3un pAna MmeTaHona. Hukorpa He
ncnonb3yite 6eH3UH, cofepKawuin bonee 5% meTaHona, faxe
€CNiM B HEM eCTb COBMECTHble PacTBOPUTENM U MHIMOUTOPDI
KOppO3uu.

FapaHTnA He pacnpocTpaHsaeTcs Ha
MOBPEXOEHUsI  TOTMUIMBHOW  CUACTEMbBI WX
npobnemMbl C NMPOU3BOAMTENBHOCTBIO ABUraTens,
BbI3BaHHbIE MCMOMb30BaHWEM MapoOK TOMMBA,
cofepxawumx cnupT. MNpor3BoguTens ABUraTens
He peKkomeHAyeT MCMoNb30BaTb MapKu TONMBA,
cofepKaLlme MeTaHo, TaK Kak Ha AaHHbI MOMEHT
[OKa3aTenbCTBa UX MPUrOAHOCTY HEAOCTAaTOUHbI.

Mepepn npriobpeTeHnem 6eH3NHA HA HE3HAKOMO
3anpaBoYHOM cTaHumm nonbiTanTecb
onpenenunTb, COAEPKUTCA NN CNUPT B GEH3VMHE.
Ecnn 3To Tak, YyTOUHWTE TUM M MNPOLEHTHOE
cofepaHue ucnonb3dyemoro cnupta. Ecnim
npu UCnonb3oBaHUU OeH3MHa, copepXKallero
CNWPT, UK TOFO, KOTOPbIN, MO BalleMy MHEHMIO,
COLEPXKMT CMMPT, OOHApYXMBAKOTCA  KaKue-
nMbo  HexenaTesbHble M3MeHeHVs pabounx
XapaKTepuUCTVK, HeobXxogumo neperT Ha
6EH3MH, KOTOPbI HE COAEPXKUT CNMpTa.
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2  OBLWAA UHOOPMALIUA MO
NPUMEHEHUIO

2.1 NMPUMEHEHUE

be3Bo3gyLHbIN annapaTt ANA HaHeCeHNA NMHUA NpeacTaBnaeT
cobolil  NpeumsMoHHOe YCTPOMCTBO C  3MeKTPUYECKUM
NpYBOLOM, WCMONb3yemMoe ANiA  pachnblieHnsa MaTepuanos
Pa3NnNUHbIX TUMOB B PA3fINYHbIX 06NACTAX MPUMEHEHUS,
BK/IOUAA MAapPKOBOYHblE CTOSIHKK, Gopalopbl U CNOPTUBHbIE
NNoLWaaKu.

BHMMaTeNbHO O3HAaKOMbTECb C [daHHbIM  PYKOBOACTBOM,
cofepXalmum rHGopmauMio Mo MNPaBWUbHON 3KCMyaTaumm
N TEXOOCNYXMBAHUIO anmnapaTta, a TakkKe MO TexHuKe
6e30nacHOCTY, U cobntofanTe ero TpeboBaHMs.

2.2 MATEPUAJDbI MOKPbITUA

TEXHOJIOTMYHbIE MATEPUAJIbI MOKPbITUA

Kpackv Ha ocHOBe pacTBOpuTENe, [ABYXKOMMOHEHTHbIE
MOKPbITUA, AUCMEPCHOHHbIE U NAaTEKCHbIE KPACKM.

Bce ppyrme maTepuanbl 3anpelieHo KCnonb3oBaTb AnA
pacnbineHna 6e3 ogobpeHna komnaHuu Titan.

Ob6patnute  BHMMaHME Ha  BO3MOXHOCTb
MCMONb30BaHWA UM KauyecTBO  MaTepuanos
MOKPbITUA NpK 6€3B034YLLIHOM PacrbleHUN.

BA3KOCTb MATEPUAJIA

Arperat cnocobeH npousBoAMTb MaTepuasibl  MOKPbITUSA
c BA3KocTblo pgo 20 000 mMa*c. Ecnn  matepuanbl €
BbICOKOW BSI3KOCTbIO HE MOTYT ObiTb MPVIMEHEHbl WK
NPOV3BOAUTENbHOCTL arperata CMLIKOM HUW3Kas, mMatepuvan
Heo6xoauUMO pPa3baBMTb B COOTBETCTBUU C UHCTPYKLUAMMU
npoun3BoAUTENS.

BHuMmaHune: ybegutecb, 4TO nepemMelymBaioLiee
YCTPONCTBO C SNEKTPONPMBOAOM, HEe Bbi3biBaeT
06pa3oBaHNA My3blPbKOB NPV NepeMeLliBaHNN.
ﬂy3b|pb|<|/| BO3yXa MOTyT npumBectn K C6OF|M B
pabore.

(4]

MATEPUWAJIbl COAEPKALLUUE OCTPbIE OPAKLUN U
BKNIOYEHUA

3TV YacTMLbl CUBHO U3HALUMBAIOT KNanaHbl Y HACafKK, a TakKe
NMUCTONET-KPaCKOPACMbIIUTENb. DTO CYLECTBEHHO COKpallaeT
CPOK Cy»0bl M3HALLNBaAEMbIX JeTanel.

OUNbTPALINA

[na 6e30Tka3HoOM PaboTbl HEOOXOAMM [OCTAaTOYHbIN YPOBEHb
dunbTpauuun. JaHHoe ycTponcTBo 060pynoBaHO GUIbTPOM-
BCTaBKOW B nucToneT(bl)-pacnbinutenbsn) u  GUAbTPOM
BbICOKOrO  [aBjfieHMA Ha ycTpounctBe. PekomeHpgyetca
6e30TnaraTenbHbIN PerynAapHbIA OCMOTP AaHHbIX GUIIbTPOB Ha
Hanume NoOBPEXAEHWI N 3aCOPOB.
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OMWCAHME YCTPONCTBA

3 ONMUCAHUE YCTPOMNCTBA

3.1 NMPOLIECC ONEPALINA B BAKYYME

MNMoplHeBaa noMna BcacbiBaeT MaTepuasbl MOKPLITMA 1 NodaeT
nX Ha Hacafky. [poxoaa yepes HacafKy nof AasneHvem o 228
6ap (22,7MrA)makcumym, MaTepuan NoKpbITHA pacnbiiseTcs.
Bbicokoe faBneHve okasbiBaeT 3pPeKT pacnbiieHna MatTepmana
[0 MeNnbYyanLumx Yactum,.

MockonbKy B 3TOM MpoLecce He MCMNonb3yeTca BO3AyX, 3TOT
npoLecc xapaktepusyetca kak BE3BO3AYLLIHbINA .

[aHHbIi MeTofd pacnbiieHna VMeeT NpeumyliecTsa Mo
CO3[aHNI0 CaMbiX MefbYallKx 4acTuu, onepaumm 6es
obpa3zoBaHuA obnaka, 1 NonyyeHusa rnagkon, 6e3 nysbipbKos,
NMOBEPXHOCTU. A TaKKe NpenmMyLLecTBa No CKkopocTy paboTbl 1
ypo6cTBa B MCMOMb30BaHUN.

3.2 OYHKUMOHWUPOBAHUE YCTPOMCTBA

CnegytoLyme cekumm cogepat KpaTKoe onvcaHne TeXHUYEeCKOon
KOHCTPYKLUN 060pyfoBaHWA ANA JyUllero MOHUMaHUA ero
byHKUMR.

PowrLiner 3500 npepgcTaBnsieT cobo OKpPaCOYHbIN arperaT
BbICOKOrO JaB/IeHNA C NPUBOAOM OT 6EH3HOBOrO AiBMraTens.

MprBOL rMApPaBNMYECKOro Hacoca OCYLLeCTBAAETCA ra3oBbiM
asuratenem (puc. 2, 1) nocpeacTBOM NaHeTapHOro MexaHM3Ma
(2). NopleHb (3) onyckaeTca M NOAHUMAETCA, 3a CYET 4yero
rmapasnnyeckasn »KUAKOCTb MOCTyrnaeT nopg Auadpparmy (4),
KOTOpas TakKe NPUXoAUT B ABVXKEHME.

Mpyn  pBwXKeHUM 06OpyLOBaHMA BHU3  aBTOMATUYECKU
OTKpbIBAaeTCA BNYCKHOWN TapenbyaTbivi KnanaH (5), n matepuan
NMOKPbITUS BCaCbIBAETCA

Avadparma
BbITAJIKMBAETCA, MPY 3TOM BbIMYCKHOW KiarnaH OTKPbIBaeTCs, a
BMYCKHOW, HA06OPOT, 3aKPbIBAETCA.

Korga noaHMMaeTCAa, MaTepuran MNOKpPbITUA

MaTepman NOKPbITUA MO BbICOKMM AaBlieHMeM nopdaeTcAa no
HaMmoOpPHOMY WNaHry B NUCTONET-PaCrbIINTENDb. I'Ipvl BbIXxoge n3
NMNCTONIeTa MaTepunan pacnbiAeTCA.

KnanaH perynmpoBkn [OaBnleHUA OrpaHN4nBaeT AaBlieHUE
B KOHType FI/I,D,paBJ'IVILIECKOVI KNOKOCTKU, a BMecCTe C HUM M
[AaBneHne matepurana NOKPbITUA.

N3meHeHve paBneHUA MNpu UCNOSIb30BaHWM OLHOMO M TOrO
K€ HaKOHeYHMKa npuBefeT K W3MEHEeHUI0 Konn4yecTsa
pacnbIAemMon Kpacku.
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ONUCAHME YCTPOVCTBA PL3500

3.3 WUIIOCTPALA KOMMNOHEHTOB YCTAHOBKU

1. BbikntouaTenb nucroneta 7. TlucToneT-pacnbinurenb
2. BbikntouaTenb caMoycTaHaBNMBaKOLLEroca Koneca 8. CoBeT oxpaHHVK C 6€3B03AYyLIHbIM HAKOHEYHNKOM
3. LUnaHr BbICOKOro AaBneHnn 9. Perynatop faeneHus
4, BakyymHbIli unbTp 10. Tpy6ka BcacbiBaHUA MaTepuana
5. Pyuka obpaTtHoro KnanaHa 1. CavBHOM WnaHr
PRIME =0 12. BeH3VHOBbIN ABWraTenb
SPRAY =T\ 13. LLiTok TonkaTens
6. TmapaBnnyecknit Hacoc B cbope 14. BbINycK LWnaHra BbICOKOro AaBrieHus

. (DI/U'Ipr BbICOKOIo faBlieHUA

10

1
12

13

14

15




OMWCAHME YCTPONCTBA

3.4 TEXHUYECKMUE [, AHH bIE JJIE KTP

BeH3MHOBbLIN ABUraTesnb, MOLHOCTb
| 120cc (Honda)

EMKOCTb TON/IMBHOro 6aKa

| 2.5 nntpos

MakcumanbHoe pa6oyee aaBneHue
| 228Mna(2286ap)

MakcMmanbHbIi 06beM NOToKa
| 2.8 NUTPOB B MUHYTY

O6bemHbIN pacxoa npu aasneHun 0,6 Mrla (6 6ap) ¢
Bogon

| 2.3 NUTPOB B MUHYTY

MakcumanbHas TeMnepaTypa MaTepuana noKpbiTus

| 43°C
MopknioueHue WnaHra Ana nogaum MaTepunana

| 1/4"-18 NPSM
MakcnmanbHbin YpOBeHb BA3KOCTN

| 20.000 Mla
MakcumanbHas Pa3Mep HaKOHeYHMKa C pacnbuintenem

| 0.027" - 0.68 Mu
Bec

| 87 kr

Dimensions (L x W x H)

| 165cmx825cmx100.3 cm

3anpaBoyHblil 06bem rugpaBINuyecKom KNgKoCTy

Kopnyc rugpasnnyeckoro 1,15 nutpa
Hacoca
LWectepHun 0,05 nutpa

Makc. Bubpauus nucroneta-pacnbinrens

| MeHee 2,5 m/c?

MakcumanbHbIll ypoBeHb 3BYKOBOIO flaBjIeHUsA
74 pb (A)*

¥ MecTto nsmepeHnua: 1 m ot ycraHoBkmM 1 1.60 M Hag

YypOBHeM peBepbepupytoLero nona, npu 120 6ap (12

Mra) pabouero naBneHus

PABOYAA TEMIMEPATYPA

[llaHHoe obopypoBaHue byaeT paboTaTb NPaBUNbHO, HAXOAACH
B Haj/exallei OKpyXKalolwen cpefe, npu Temnepatype
MUHUMYM Mexay +1 °C n +40 °C.

OTHOCUTEJIbHAA BJIAXKHOCTb

O6opynoBaHue 6yfeT GYHKUMOHMPOBaATb MPaBUIIBHO  MpK
OTHOCUTENbHOM BRaxHocTn B 50%, wun Temnepatype +400C.
Bonee BblcOKas OTHOCUTENbHAA BNAaXXHOCTb Pa3peLlaeTcs npu
6onee HN3KMX TemrepaTypax.

MokynaTenb AOMKEH BbIMOMAHUTL 3aMepbl 3TUX MapameTpoB,
uytoObl M36eXxaTb paspyllalowero BAUAHUA  ClyYyaiHON
KOHZeHcauuu.

BbICOTA HAZl YPOBHEM MOPA

[aHHoe obopynoBaHue 6yaeT paboTaTb NPaBUIbHO Ha BbICOTE
Hag ypoBHeM mopsa 4o 2100 m.

Honda moxeT npeanoxutb Habop ans paboTbl
Ha OGONblIOK BLICOTE OTHOCUTENbHO YPOBHS
MopsA.

Mpu HeobXoAMMOCTM LEHTP OOCIY>KMUBAHMWSA

TPAHCIMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

[laHHOe 0bopynoBaHMe BbIAEPXKUT, U OHO ObIIO 3aLUULLEHO
OT BO3[eNCTBMA NPW TPAHCMOPTUPOBKE WM XPaHEHUW Npu
TemnepaTtypax oT — 25°C go + 55°C, B TeueHue KOPOTKOro
nepuopa —-go +70°C.

OHO 6blIO YNAaKOBAaHO ANA MPefoTBPALLEHNSA MOBPEXAEHUS
OT [EeCTBUS HOPMaJIbHOTO YPOBHSA BAAXXHOCTU, BUOpaLmn 1
yAapoB.
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HAYAJI0 PABOTbI

4 HAYAJ10 PABOTDI

JaHHoe obopypnoBaHue BblpabaTbiBaeT
MOTOK >KUAKOCTVM MOJ  KpalHe  BbICOKUM
paBneHviem. [Nepep Hayanom paboTbl C JaHHBIM
obopynoBaHueM cneflyeT NpoyYecTb U YCBOUTb
Mepbl MPEAOCTOPOXKHOCTY, TMPUBEAEHHblE B
pa3gene «MpaBuna 6e3onacHOCTU» B Havane
[AAHHON NHCTPYKLMN.

4.1 MOHTAX

1. Y6epuTecb, YTO CUPOHHDBIN LUMAHT 1 BO3BPATHbIN LUAHT
NnoacoefuHeHbl 1 3aprKCMpPOBaHbI Ha annapare.

2. [lo3MuUMOHMPOBaHME NCTONETa-pacnbinTens (puc. 4).

a. OtcoepnHuTe Kabesnb CMYCKOBOro YCTPOMCTBA OT 3aXXK1MMa
HaTaxeHuA (1)

He 3a6biBaliTe 0TCOEAMHATL Kabesib CyCKOBOro
YCTPOWCTBa OT 3aXNMMa HATSKeHVA nepef
TeM, KaK BbIMOJIHATb 000N TUM PEryinpoBKM
MOMOXEHMWSA pacnblnTens.

BHuaHue

b. OcnabbTe 3aKUMbl MoAAEPKMBAIOLLEN NNAHKM U YCTaHOBUTE

3.

MoNHOCTbI0 OTOXMUTE CTEPXKEHDb TOJIKaua (CM. puc. 5, nos.
4), uTobbl y6eanTbCs, UTO BMYCKHOWM LIAPOBOW KianaH
byHKUMOHMpPYeT 6e3 nomex

lNpoBepbTe ypoBeHb Macna B ABuratene. YpoBeHb Macsia B
6eH3HOBOM [BUraTene onpeaenseTcs Npov3BOAUTENEM.
CM. pyKOBOACTBO MO OOCHYXMBaHWUIO, BKIIOUYEHHOE B
KOMMJIEKT NOCTaBKU NPOV3BOAMTENIEeM ABUraTENA.

Y6enmtech, uTo pacnbinTenb 3a3emineH. Bce pacnbinutenn
KOMMJIEKTYIOTCA 3a3emsiowen uenblo. YbeauTech B
TOM, YTO LieMNb MOSIHOCTbIO KAaCcaeTcsl TOUKM 3a3eMNeHus.
MpoBepbTe MECTHble 3MEKTPOTEXHUYECKME HOPMbI Ha
npeameT NoAPO6HbIX MHCTPYKLMIA MO 3a3eMieHNIo.

ee B Hy>KHOe ropr30HTanbHoe nosioxeHue. Nucronet gomkeH
pacnonaraTbCa Ha OCTaTOYHOM PAaCCTOAHNUM OT Koneca, YToObl
OHO He HaKaTblBa/lOCb Ha HAHOCKMOE MOKpPbITUE.

¢.  OcnabbTe 3aXKMM YCTPOICTBa NogbeMa PacrblIUTENsA 1 yCTaHOBUTE
pacnbinuUTenb B HyXHOE BEPTUKabHOE NoNoxeHwe (3).

d. YctaHoBMTE CNYCKOBOW TPOCKK Ha MECTO K HaTAXHOMY 3axumy (1).

OyeHb BaxHO obecneuntb MpaBuUibHOE
3asemsieHve. B pesynbTaTe nNpoxoxpeHus
HEKOTOPbIX MaTepuasioB Yepes HensIoHOBbIN
WHaHr  OnA  KMAKOCTe  HakanimBaeTcs
CTaTUYeCKOoe 3/1IeKTPUYECTBO, KOTopoe, ecsu
pa3psKaeTcs, MOXeT BOCMIaMEeHWTb Mapbl
pacTBopUTeNein U NPUBECTY K B3PbIBY.

pacnblieHnA (T.e. uem Huxe pacnbliNTENb, TEM
MeHbLUe LWnprHa NIHWN). Pa3mep Hacagku
TaKXe BNAET Ha WWNPUHY NINHNN.

BbicoTa pacnbinnTenABNMNAET Ha WNPUHY PUCYHKa
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MpoueanTe BCe KpacKku Yyepe3 HeToHOBOE CUMTO, YTOObI
obecneunTb ©GecnepeboliHoe GYHKUMOHMPOBaHME 1
n36eXKaTb YacTOM OUMCTKU PELIeTKN Ha Bxode v ¢punbTpa
pacnbinuTens.

Y6enutecb, uTO 30Ha, [FAe MNPOXOAWUT omnepauus
pacnbineHns,  ObNMafjaeT  XOpowel  BeHTUnAuuen,
CMOCOGHOM  MpPeaoTBPaTMTbL  OMacHble onepauun ¢
NeTy4ynMmn pacTBOPUTENAMM UX Napamu BbiXiona.



HAYAJI0 PABOTbI

4.2

NYCK ABUTATENA (MOAENU C
BEH3MHOBbIM ABUTATEJIEM)

Ona 3anycka pBuraTena cnegynTe AaHHbIM
UHCTPYKLUAM.

YcTaHOBUTE pblyar TOMJIMBHOrO KanaHa (cMm. puc. 6, nos.
2) B OTKPbITOE MOJIOXKEHNE.

YcTaHoBUTE
MoJNIoXKeHue.

pbluar (3) perynatopa nojaum B cpegHee

YcTaHOBUTE pblyar ApoccenvMpoBaHunsa (4) B 3aKpbiToe
nonokeHne ANA OCTbIBLIEro ABUraTensa WM B OTKPbITOe

NnoJIoXKeHne anAa NporpeToro AsuUratenAa.

MepeBeanTte BbikNtouaTenb (1) aBuraTens B MOJIOXKeHUe
ON (BKJ1.).

Pe3ko pgepranTe 3a WwWHyp (5) ctapTepa, NOKa ABuratenb He
BKIIOUNTCA.

A

BHuaHune

Korpa BbINonHAeTCA onepauus no perynnpoBke
CUCTEMBI, [AEPXKUTE CMYCKOBOE YCTPOMCTBO Ha
pacnbinvTene B 610KMPOBaHHOM MOJTIOXKEHUN.

Cm. PYKOBOACTBO NO NUCTONETAM-PACMbUTUTENAM
anAa nonyyeHnaA VIH(I)OpMaLlI/II/I no 6J'IOKI/IpOBKe nx
BblK/ltloYaTenA.

Y6en|/|Ter, YTO Ha pacnbinTene He yCtaHOBJIEHDI
HacagKa 1nn 3alntTHoe yCTpOI7ICTBO HacagKu.

Ecnn pblyar gpoccennpoBaHua (4) onAa nycka
LBUraTesisl yCTaHOBJIEH B 3aKPbITOe MOMOXKeHUe,
HeobX0AMMO CHOBa OTKPbITb €ro nocne 3anycka
LBuratens.

4.3

NnoAroToBKA HOBOIro PACNbUIATENA

Ecnn paHHoe obopynoBaHMEe HOBOE, OHO 6blo
MOCTaB/IEHO 3aUTbIM TECTOBOW >KMAKOCTbIO,
HaxofdAWenca B CeKUUN KULKOCTM, 4TOObI
NnpeaoTBPATUTb KOPPO3MI0 BO BPEMS MEPEBO3KN
N  XpaHeHuA. DTy >KUAKOCTb HeobXoAMmo
MONIHOCTbIO  CIUTb U OUYUCTUTb  CUCTEMY
NoaXoAAWMM UYUCTALMM BeLEeCTBOM, Mpexae
yeMm Bbl HAYHeTe ornepaLumn PacrbUIeHNs.
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Morpy3nTe BcacbiBalowy Tpydy (puc. 7, mo3. 1) u
BO3BPATHbIV WAHT (2) B @MKOCTb C YaT-CMIPUTOM.

MNMoBepHUTEe pyuky (3) perynnpoBKM HaBneHUs MPOTUB
UacoBOW CTPEenKM B TOJNIOXKEHME, COOTBETCTBYIOLLEE
MWHVMaNbHOMY [aBNIEHNIO.

MNepeBeante npepoxpaHUTENbHbIM — KnanaH (4) B
nonoxeHune PRIME (3AMOJTHEHWUE) (unpkynauyma ).

3anyctuTe gBuratesnb (cm. pasgen 4.2).

Hoxantecb, noka ounwatwollee cpenctBO He HayHeTt
BbIXOAWTb 13 BO3BPATHOIO WJlaHra.

MepeBegute nNpefoOXpPaHWUTENbHbI  KnamaH (4) B

nonoxeHne SPRAY (PACMbIJTEHUE) (9"\).
Pa36nokunpyiiTe nucToneT-pacnbiinTeNb (CM. PyKOBOACTBO

no 3KCr1yaTaumn NnCToJiIETa-pacnbin nTens).

HanpaBbTe nncrToneT-pacnbinNTeNb B OTKprTbIVI
KOHTeIZHep onAa  OTXo4oBs. Haxkmnte BbIKNovaTenb
NMNCTOJIETA Ha I'IpaBOVI pyuKe.

Pacnbinute ounwatouiee cpeacTtBO M3 annapata B
OTKPbITY1O, 3a3€MNNEHHYI0 €MKOCTb.
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HAYAJIO PABOTbI PL3500
4.4 NOArOTOBKA K ONEPALIUN MOKPACKU 8. 3abnoKMpyiTe MUCTOMET, MOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOIO

Y6env|Ter, YTO Ha pacnbuinTesie He yCTaHOBJIEHDI

1.

yCTpOIZCTBa pacnblinTeNnA B NONOXKeHNe 6J'IOKI/IpOBKVI (cm.
PYKOBOACTBO K I'II/ICTOJ'leTy-KpaCKOpaCI'IbIJ'II/ITEJ'IIO).

. 9. YcTaHOBMTe YCTPOWCTBO 3aLyMTbl HAaCAAKM M HacafKy Ha
Hacajika Wim 3alMTHOE yCTPONCTBO HacaAKN. pacnbiIUTeNb, Kak yKa3aHo B UHCTPYKLMU MO yCTaHOBKe
3alMTHOrO YCTPOWCTBa Hacafgku mnm PykoBogcTtee no
NCMONb30BaHMI0 HAaCaOK.
Morpy3nTe BcacbiBawowyo Tpydy (puc. 11, no3. 1) u
BO3BPATHbIV WNAHT (2) BEMKOCTb C MaTepranom NoKpbITUA. [NOTEHLIMANbHAS OMACHOCTb 0Py
MoBepHuTe pyuky (3) PerynmpoBKM AaBNeHUA MpPOTUB PACTIbUTEHAWN. 3anpeLyeHo pacnbinAaTb
yacoBou CTpenkn B MNOJNIOXKeHne, COOTBETCTBYOLLEE mMaTepuan 6e3 YCTAaHOBKM Ha MeCTO 3alUTHOrO
MWHMManbHOMY AaBJI€HNIO. yCTponcTBa. He BKouanTe pacnbinntenb,
MepeBeanTe  MPEAOXPAHUTENbHBLIN  KnamaH (4) B eCc/IN Hacafjka He yCTaHOBJIeHa B MONOXKeHue
nonoxeHue PRIME (3AMOJIHEHUE) (umpkynauua O). PacnbINEHNA UK B NONIOKEHNE MPOYNCTKA.
He 3a6biBaiiTe uncnonb3oBaTb 6GrokupaTop
CMyCKOBOrO YCTPOWNCTBA PacnbinTensa nepes Tem
@ KaK CHATb, 3aMEHUTb UM MOYNCTUTb HaCagKy.
1
10. MMoBbicbTe [aBfieHNe, MeASIeHHO MOBOpayMBasa pPy4Ky

perynmpoBKu.

MpoBepbTe dopmy dakena pacrbina 1 NOBbICbTe
[aBrieHne Taknum ob6pasom, UTobbl LOOUTHCS NPaBUIIbHOTO
pacnbineHus.

Pyuky perynmpoBKku faBneHna Heo6Xoanumo
yCTaHaBMBaTb B MUHMAaJIbHOE MONOXKeHre, Npu
KoTopom obecneyrBaeTca KauecTBeHHOe pacrblieHue.

11. YCTPOWNCTBO rOTOBO K HAHECEHWIO MOKPbLITUA.

3aI'IyCTI/ITe ABuratenb (cm. Pa

3gen 4.2).
MNepeBeante nNpefoOXpaHUTENbHbIM  KnamaH (4) B
nonoerue SPRAY (PACMbINIEHUE) CT\).
HanpaBbTe  nuctonet-pacnbiuTenb B OTKPbITbIN

Ecnn Bbl yCTaHOBUTE [aBlieHNE Ha YPOBEHb,
6osblle yem 3TO HEO6XO£WIMO OnAa pacnbineHna
KpacCKu, Bbl MOXKeTe Bbi3BaTb I'IF)E)KJJ,EBDEMEHHbIVI
N3HOC HacagKku n Bam I'IOTpE6yETCﬂ
[ONONMHNTENbHOE pacnblieHNe MaTeprana.

KOHTEVIHep pAnAa  OTXo4oB.. HaxmuTe BblKkntoYaTeNb

NUCTOMNETa Ha NPaBoWi pyykKe.

Hackonbko Pa3 HaXmMuTe BblIKOYaTelb NUCTONIETa-
pacnblinTena wn pacnbinte Matepuan noKpbITUA B
€MKOCTb, MOKa MaTepuran NOKpPbITUA HE HAaYHET BbIXOOUTb
M3 pacnbinTena paBHOMEPHO A 6e3 I'IpeprBaHVII7I.

3asemnuTe pacnbinTenb, yaepXKuBas ero y
Kpas MeTa/IMuyecKoro KoHTeliHepa BO BpeMs
npombiBkW. Ecnn Bbl 3TOro He caenaete,
MOXET TMPOU30MTM  paspsAg  CTaTUYeckoro
3/IEKTPUYECTBA U1, B pe3ysibTaTe, Noxap.
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HAYAJI0 PABOTbI

4.5

MPOLIEAYPA CBPOCA AABJIEHUA

He 3abbiBaliTe BbINOMHWUTL Npoueaypy cbpoca
[aBfeHns, Korja OTK/IoyaeTe 06OpyAoOBaHue
c nmobon uenblo, BKYaa 0OOCYXMBaHMe
WM PerynupoBKy 06O  uYacTu  CUCTEMDI
pacrbifieHns, CMeHbl UM OUYUCTKM HacagKu, Uim
Npvi NOArOTOBKE K OUMCTKE CUCTEMDBI.

4.6

3abnokupyiTe pacnbiiiTesb, NOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOTO
YCTPONCTBa pacnbiinTesNs B NMosoXeHne 610KUPOBKY.

YcTtaHoBUTE flaBneHne Ha MWHVMYM, NOBEPHYB PErynATop
[0 OTKa3a npoTuB YyacoBon CTpenikun.

MepeBeanTe NpepoxpaHUTENbHLINA KnanaH B MNONOXKEHNe
PRIME (3AMOJSTHEHVE) (& LMpPKynayma).

YcTaHOBMTE MaHKeTKY rasa B nosioxeHue “Slow”.

YcTaHOBMWTE NepektoyaTenb ABuratens B nonoxeHne OFF.

Pas6bnokupyite pacnbiiutesib, MOBEPHYB 3aMOK B
NosioXKeHne Pa3boKNPOBKM.
MpWwKMUTE  MeTaIIMYeCcKylo 4YacTb  pacnbiinTens K

Kpatlo  MeTannmyeckoro KOHTEVIHepa OTpa60TaHHbIX
MaTepunanos, yTOObI 3a3eMNTb pacnbinnTenb 1 n3bexatb
HakKonneHmAa CtTaTuyeCckoro aJiekTpnyecTea.

3aI'IyCTVITe pacnblninTenb, YTOObI C6pOCI/ITb AaBneHue,
KOTOpOE BCE ele MOXKET OCTaBaTbCA B WJ1aHre.

3abnoKkupyiTe pacnbiiiTesb, NOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOTO
YCTPONCTBa pacnbiinTeNs B NMofoxeHne 610KUPOBKY.

YMNPABNEHUE NEPEAHM KOJIECOM

MepenHee Koneco
obpasom,  yToObI
pacnbinuTens  no
CcBOOOAHOM pexnme.

CNPOEKTUPOBAHO  TaKMUM
obecneunTb  OBUXKEHUE
npAMON NUHWM WU B

Pa3meLleHHoe 3a pacnblinTenem, Ha neson pyuKe
TeNneXxkK, cCnyckoBoe yCTpOIZCTBO ynpasnaet
onepauynAaMn nepegHero Kosieca.

1.

YTobbl 3a6M10KNPOBaTb NepefHee KONECO B MOMOXKEHUM
NPAMON NUHWK, COXMUTE W OTMYCTUTE CMYCKOBOE
YCTPOWCTBO NEepeAHEro Komneca, v NoABMHbTE PacnblITesNb
Brepes.

Ytobbl 0b6ecneunTtb CBOOOOHOE ABVXKEHME MepeaHero
Koneca, CoOKMUTE 1 yaepKnBante CnyckoBoe yCTPONCTBO.

4.7

OYUNCTKA 3ACOPEHHOI HACAA KU
Ecniv  wabnoH  pacnbiieHns  CTaHOBUTCHA
HepaBHOMEPHbIM unm MOJSTHOCTbBIO

OCTaHaBNMBaAETCANPUOTNYCKaHUM BbIKIlOYaTesNA,
HGOGXO,D,VIMO BbIMOJTHUTDb Warm HMx<e.

MNepeBennTe NpenoxpaHUTENbHbIA KanaH B MOSIOXKeHne
PRIME (3AMOJIHEHUE) (O LUMpKynaymsa).

Ecnu Hacapka 3acopsieTcs, NoBepHUTE pyuKy HacafKu Ha
180 rpapycoB, NoKa CTpenka Ha py4ky He ByaeT cMOTpeTb
B CTOPOHY, MNPOTVBOMONOXHYIO HaMpPaBNeHUo CTPym
MaTepuana, 1 noka pyyka He 3aprKCUMpyeTca C LEeNYKOM B
NPOTUBOMONIOXKHOM HanpaBneHUn. (CM. puc. 9).

MepeBeanTe NpefoOXpaHUTENbHbBIN KNanaH B NONOXeHue
=
SPRAY ("T\ pacnibineHue).

HaxmnTte cnyckoBoe YCTPOWCTBO pacnbiinTena CHOBQ,
yToObl faBfieHVe CMoro BbiAyTb 3acop. 3AMPELWEHO
MCNonb30BaTb HacafKy, YCTaHOBMIEHHYI0 HaobopoT bonee
OJHOTO HaxaTua CnycKOBOW CKOObI 3a OAUH pa3. ITy
npoueaypy MOXHO MOBTOPUTbL 0 TeX MOp, NOKa Hacagka
He OUMCTUTCA OT Mycopa.

MoToK MaTepuana v3 Hacagku pacrblnTens
BbIXOAWUT MOf OYeHb OOMbWMM [aBIEHUEM.
KacaHve Hacagkm no6oM  yvacTblo  Tena
MOXeT ObiTb onacHbiM. He nomelyaiite
nanbubl  nepen  GOPCYHKON.  3anpelyeHo
HanpaenATb  pacnblUTeNlb  Ha  Jiofei.
3anpelleHo MCMonb3oBaTb pacnbiinTens 6e3
COOTBETCTBYIOLLETO 3aLUTHOMO YCTPOWCTBA.
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HAYAJI0 PABOTbI PL3500
4.8 nEPEPbIBBPABOTE 49 OBPALYEHUE CO LWJIAHITOM BbICOKOIo

Mpu npuoctaHoBKe pabor pgo 20 yacos

BbIMOJIHUTE Cnefyowmne warn.

BbinonHuTe npouepypy «Cobpoca aasnenus» (Pasgen 4.5),
N3N0XKEHHYIO B AHHOM PYKOBOACTBE, MPEXAe YeM MEHATb
pacTBopuTesib Ha KpackKy.

Ecnv Heo6xoAMMO NMOUMCTUTL CTaHAAPTHYIO HacafaKy, CM.
cTp. 48, Pazgen 8.2.

Ecnu xe ncnonb3yeTcs HeCTaHAAPTHAsA Hacaaka,
BbINOJIHWTE NPOLIEAYPbI, PEKOMEHAOBAHHbIE B
COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOLCTBE.

OcTaBbTe TPY6Ky BCacblBaHWs MOFPY>KEHHOW B MaTepuan
MOKPbITUA WIAW TMOrpy3uTe ee B COOTBETCTBYIOLLEE
umncTALlee BeLlecTBo.

HakporTe maTtepran noKpbITHA NIAaCTUKOM 1 MOMeCTUTE B
npoxnagHoe, 3aTeHeHHOEe MeCTo, YTOObI OH He BbICOX.

OABJIEHUA

[JaHHbIN 610K 06OpYynOBaH BbICOKOHAMOPHbIM
WMaHroMm, cneuranbHO MNpefHasHayeHHbIM Ans
paboTbl C BaKYYMHbIMW HacOCaMW.

BHuaHune

Ecnmn ncnonb3yeTca 6bICTpO BbICbIXAOLWNN 1n
aByXx- KOMMOHEHTHbIN MmaTtepwnan, y6e4D,VITECb, yTOo
YCTaHOBKa MNpoOMbIiTa noaxogAawmm 4Yuctawmm
BelecTBOM B TeHYeHMe nepmnoda OUYnCTKn.

Korpa 6yneTe rotoBbl MPOAOSIXKaTb pPachbliieHue,
CHUMMTE MNACTUK C KOHTEMHepa C MaTepranom
1 MOBTOPHO BKJTKOUUTE PaCMbIINTENb, BbINMOHMB
Lwaru, onncaHHble B pasgene 4.4.
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CyuwecTByeT OMacHOCTb MOyYeHUs TPaBMbl OT
MecTa yTeuku MaTepuana u3 LWaHra BbICOKOro
JaBneHus.

MoBpeXAeHHbIV LWaHT cnegyeT HemensieHHO
3ameHNTb. CaMOCTOATENbHbIA PEMOHT  LWaHra
CTPOro 3anpeLyaeTcs.

M3berainte pe3kmx nepernbos 1 CKpyuMBaHWA: MAHVMAbHBbIN
paguyc nsrmba - 20 cm. Hukoraa He nepees»ariTe WaHr.

ObecneubTe 3aWMTY OT KOJMIOWMUX U PEXYLUX NPEAMETOB.
Hukorga He TAHWTE 3a WAHT YTOObI MOATAHYTb K cebe npubop.

LLInaHr BbICOKOTO AaBneHus TpebyeT akkypaTHOro obpalleHus.

YooctoBepbTecb, UTO LWaHr He OyfAeT nepekpyuymBaTbCs.
3TOro MOXHO M36exaTb NyTeM NCMOJNIb30BAHUA pacnbinTenen
Wagner c KOMNeHCaTOPOM KpyUEeHUA U CUCTEMON AJ1s1 LUMAHTOB.

Bo u3bexaHve PUCKOB CBA3AHHbIX C U3HOCOM
Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb LUIAHT BbICOKOTO
OaBneHna Kaxgble 6 nert.

Ona  obecneuyeHnss  ncnpaBHOM  paboTbl,
6€e30MacHOCTM 1 [JONITOBEYHOCTM, WUCMOJb3ynTe
TONbKO OpUrMHasnbHble wnaHru Titan.
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5

OYUCTKA ObOPYJI0BAHUA

OYUCTKA ObOPYJOBAHMUA

BHuaHue

Pacnbinutenb, WnaHr 1 NUCToneT HeobXoANMO
TWATENbHO MOYUCTUTL MOC/E UCMOb30BaHMS
B TeueHue AHA. Ecnv Bbl He cpenaeTte 3Toro,
MaTepuan  OymeT  HakanaMBaTbCA  BHYTpU
0bopyAoBaHUsA, CaMbiM CEPbe3HbIM 06pasom
HeraTVBHO BIUAA HA KauyecTBO  paboTbl
o6opynoBaHMs.

He 3abbIBaliTe, UTO NPU CHATOW Hacagke v npu
pacnbineH MUHepPanbHbIX CMMPTOB UK APYrnX
pacTBopuTenell B LiefIAX OYNCTKM pacnbintens,
LaHra unK NCTosneTa, Aenartb 3To HeOOXOANMO
npy MWHUMaNbHOM fJaBfieHuW. HakonneHHoe
cTaTMyecKoe eKTPUYeCTBO  MOXKeT  CTaTb
NPUYMHOWM MOXapa WM B3pbiBa NPU HanMunm
NerkoBoCMiIaMeHUMbIX NapoB.

5.1

5.2

1.

2,

3.

CNEUMNAJIbHDBIE UHCTPYKLUN NO
OYUCTKE C UCMOJIb3OBAHUEM
NErKOBOCMJIAMEHUMbIX PACTBOPUTEJIEN

KenatenbHO NpPOMbIBaTb PACMbIIATEIb HA OTKPbITOM
BO3[yXe, W Ha pPacCTOAHWW, MO KpavHen Mepe, OZHOWN
ONMHDI LWAHTA OT MOMIbl PaCrbUIeHNA.

Ecnn Bbl HamepeBaeTecb CMBaTb pacTBOpUTENN B
MeTalUINYECKNA KOHTEMHEP €eMKOCTbI OfVH TalfioH,
NOMECTUTE 3TOT KOHTENHEP B NYCTON KOHTENHEP eMKOCTbIO
MATb raJiyIoOHOB, MOC/Ie 3TOro NPoMbIBaliTe 06opyfoBaHME
pacTBopuUTENAMMN.

O6nactb OUUCTKM He [omXKHa ObiTb cBob6ogHa OT
NEerkoBOCMIaMEHVIMbIX MapPOB.

BbinonHANTe BCe MHCTPYKLMM MO 04MCTKe 060pyAOBaHMA.
OYNCTKA PACIMBINTUTENA

BbinonHuTe npouenypy «Copoca pasneHus» (Pasgen 4.5),
N3N0XKEHHYIO B AHHOM PYKOBOACTBE, MPeXAe YeM MEHATb
pacTBoOpuTESNb Ha KPacKy.

CHVYMUTe HacaflKy pacnbUIUTeNs 1 3alUTHOe YCTPONCTBO
HacagKM M MOYNCTUTE KX LWETKOW C WCMONb30BaHMEM
NOAXOAALLEro pacTBOPUTENS.

YctraHoBuTe  Tpyby  cudoHa B
COOTBETCTBYIOLMM PACTBOPUTENEM.

KOHTeNHep  C

BHunaHune

Wcnonb3yiite TONbKO COBMeCTVMble
pacTBOpuTENYM, KOrga BbluMLiAeTe 3Mann Ha
OCHOBEMaCna, Ak, GUTYM N 3MOKCUAHbIE KPACKM.
MpoBepaiTe y npousBoAuTeNs MaTepuanos,
KaKue pacTBOPUTENV PEKOMEHIYIOTCA.

4,

MomecTuTe WaHr CIMBA B KOHTEMHEP C OTpaboTaHHbIM
MaTepuasiom.

-RU -

YcTaHOBUTE faBNeHne Ha MUHVUMYM , TOBEPHYB pPerynaTop
AaBNeHUA NMOMHOCTbIO MPOTUB YAaCOBOW CTPENKM.

MNepeBegnTe NpefoxpaHUTENbHbIA KanaH B NOJIOXKeHne
PRIME (3AMOJIHEHUE) (O LUMpKynaumsa).

3anyctuTe gBuratenb (cm. pasgen 4.2).

Hante PacTBOPUTENIO BbIMOJIHNTb HECKOJIbKO UMKIOB
UMpKynaunm 4yepes pacnbinteslib n cnuBanTe Kpacky
M3 WfaHra caMBa B MeTaliMyecKkumn KOHTEVIHep
OTpa6OTaHHOI’O MaTepurana.

MepeBeauTe NpefoXpaHUTENbHbIN KnanaH B NONoXeHue
>
SPRAY ("M pacnbineHue).

i\

3azemnnTe pacnbiUTeNb, YOEPKMBAs €ro y
Kpas MeTa/yIMUeCcKoro KOHTe/Hepa BO Bpems
npombiBkW. Ecnv Bbl 3TOro He caenaerte,
MOXET MNPOU30WTY  pas3pafd  CTaTUYeCKoro
3NEKTPUUECTBA U1, B pe3ysibTaTe, Moxap.

10.

11.

3anyctute pacnbinuTenb B AENCTBME, HanpaBuB ero B
METaNNIMUYeCcKnii KOHTelHep C 0TpaboTaHHbIM MaTepranom
, MOKa 13 Kpacka He byfeT civTa U3 WnaHra v He HauHeT
BbINIMBATbCA PaCcTBOPUTENb.

I'Ipop,omKaMTe Ncnonb3oBaTb pacnbinnTeNb A0 NOABNEHUA
YNCTOro pacTBOpPUTENA N3 pacnbINTENA.

[Ona pnutenbHOro XPaHEHUA W XpPaHeEHNA B
XONnoAgHyK noroay, I'IpOKa‘-IaIZTe MUHePalibHble
CNpPTbl Yepe3 BCO CUCTEMY.

12.

BoinonHuTe npouenypy «Cobpoca gasneHus» (Pasgen 4.5),
N3N0XeHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPeXie YeM MEHATb
pacTBOpUTENb Ha KPacKy.

XpaHI/ITe pacnbinnTenb B YACTOM, CyXOM MecCTe.

BHuaHune

He XpaHute o6opy,qOBaH|/|e, He C6pOCVIB N3 HEro
AaBneHune.

53

OYUCTKA YCTPOUCTBA CHAPYXU

He onpbicknBaiiTe NprbOp YACTALLUM CPEACTBOM
noA BbICOKUM [aBfieHUEM WX C MOMOLLbIO
naporeHepaTtopa.

BHunaHue .
He onyckante wnaHr BbICOKOro [aBfieHUsA B
pacTBopuTenb. [na npoTupaHua MCNONb3ynte
TKaHb CMOYEHHYI0 BOAOMN.

CHapyxu annmapaT npotupaTb TKaHeBoN  candeTkon,

CMOYEHHOWN COOTBETCTBYIOLMM YNCTALYMM CPEACTBOM.
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OYNCTKA OBOPYIOBAHNA PL3500
54 BCACbIBAKOLUA OUNLTP MpoBepbTe KoJbLieBble NPOKNAAKY (4), 3aMeHNTE UX, e/

Ynctble  dunbTpbl  BCcerga  obecneumBaioT
MaKC/MasbHbIA 06bem Mofauun, MOCTOAHHOE
[aBrieHVe MpU pacnbifieHnn n 6ecnepeboiiHyio
paboTy annapara.

OTBMHTUTE GUNBTP OT BCacbiBawoLern Tpyoku (cm. puc 10).
MpouncTTe unu 3ameHuTe GUbLTP.

OuunCTKy BbINOHIATE C MOMOLLbIO XECTKOW LLETKM 1
noaxoAALero YnCTALEero cpeacTaa.

5.5

OYUCTKA OUJIbTPA BbICOKOIO
AABJIEHUA

3TO HeoOXoaAMMO.

YcTaHOBMTE ONOPHOE KOJbLO (5) Ha HecyLLyio NPYXnHy (3).
HakaTuTte KapTpuax dunbTtpa (2) Ha HeCyLLyo NPYXNHY.

3aKpyTuTe Ha MecTo Koprnyc ¢unbTpa (1) 1 3aTAHWUTE BUHTbI
KaK MOXHO TY>Ke, MCMOJb3Ys IEHTOUHbIV raeUHbIN Koy,

Ha
NOXN3HEeHHaA rapaHTuA.

BHuaHune

PerynapHo npounwwante KapTpugK GunbTpa.

3aCopeHHbIi UM 3arpsA3HEHHbIA  GUNbTP
BbICOKOTO  AaBfIeHUA MOXeT npuBecTn B
pe3ynbTaTe K MJIOXOM CXeMe pacnbUieHna Ui K

3aCOPEHNI0 HaCagKun.

= 5
=
g
=
= 2
=
1
gemndep nynbcaumi  (6)  pewncTeyet

Hemndep nynbcauyum copep>kUT asoT, NO3TOMY
€ro HuKOrga He cnepyeT OTKpbiBaThb. Jloboe
HeCaHKUMOHMPOBaHHOE  BMeLLaTeNbCTBO B
KOHCTpYKUMio Aemndepa nynbcaumin (Hanpumep,
CHATME uYeTblpex 6ONTOB B nepefHei yvactu)
QHHYNMPYET NOXN3HEHHYIO FapaHTUIO.

Ecnn Bbl cuuTaete, yto gemndep nynbcauun
TpebyeT TEXHNYECKOoro ob6cnyKuBaHus,
obpaTnTecb B TexHMYeckyl cnyxby Titan no
TenedpoHy 1-800-526-5362.
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BbinonHuTe npouepypy «Coébpoca aasnenus» (Pasgen 4.5),
N3N0XEHHYIO B AHHOM PYKOBOJCTBE, MPEXAe YeM MEHATb
pacTBopuTesb Ha KPacKy.

OtkpyTuTe Kopnyc dunbtpa (Pnc.11, nyHKT 1), ncnonb3ys
JIEHTOYHbIN FaeYHbIN KoY.

BbiTawute KapTpuax ¢unbtpa (2) U3 HecyLen NPy unHbl

3).

Mounctnte BCe 4YacT GUNbTPA COOTBETCTBYIOWMM
uncTAwmMM BewectBoMm. Ecnv Heobxoanmo, 3ameHwuTe
KapTpuax ¢unbTpa.
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OYUCTKA ObOPYJI0BAHUA / OBCIYMXUBAHUE

6  OBCNYXWUBAHUE

5.6 OUYNCTKA BE3BO3AYLIHOIO NMUCTOJIETA-

PACMBbUTNTENA
R Mpounwante nucToneT-pacnbinTenb nocne
1 KaXX[oro nprvMeHeHus.
1. lpomonte nucToneTr -pacnblINTeNb  MOAXOAALMM

YNCTAWMM BELWLECTBOM.

2. TwaTenbHO NPOMOWNTE HacagKy, UCNofb3yA Nopgxoasllee
ynCTsLLee BELWEeCTBO, UTOObI B HEl He 0CTanlocb MaTepuana.

3. TwaTenbHO
pacnbinutens.

noymncTuTte BHeLWHne NOBEPXHOCTN

BCACbIBAIOLU ®UIBTP B BE3BO3/YLLUIHOM
NUCTONETE-PACTbIIUTENE (CM. PUC. 12)

1. OTcoefnHUTEe BEPXHIOK
CcKoObI (1) OT NucToneTa.

4acTb npenoxpaHMTeanom

2. licnonb3ys HUXKHIOK YacTb MpefoXpaHuUTeNIbHON CKOObI
B KauecTBe raeyHoro KJwua, ocsiabbTe U cHUMUTE y3en
PYKOATKM (2) C nucToneTa.

3. Bbitawmte ctapbii ¢unbtp (3) 13 nucrtoneta. Ouuctute
WSV 3aMeHunTe ero.

4, BcTaBbTe B NNCTONET HOBbIN GUIIBTP KOHNYECKNM KOHLIOM
Bnepep.

5. 3aBUHTMTE y3en pyKOATKM B NUCTONET. 3aTAHUTe ero
KJTIO4OM-CKOOO.

6. HapeHbTe obpaTHO Ha

nncroner.

NpenoXpaHUTENIbHYIO  CKObY

6.1 OBLUEE OB C/TYKUBAHUE

Ona obecneueHus 6e3onacHoOCTH Mbl
@ HaCcTOATENbHO PeKOMeHayeM, UTo 06opyioBaHMe

eXerogHo npoBepsNoch TEXHUYECKUMMU
cneumanuctamun. Cobntogalite Bce NpUMeHVMble
HalUWOHaslbHble HOpMaTUBHbIe TPeboBaHNA.

MWHUMAIJIbHbBIE MPOBEPKU MNMEPEA KAXKAbIM
3ANYCKOM

1. npOBepI/ITb CoOeANHEHNA LWaHra BbICOKOro AaB/ieHNA "
NMNCToNIETa-pacnbinnTenA.

NEPUOANYECKUE MPOBEPKU

1. npOBepI/ITb BI'IyCKHOI‘/‘I n BbII'IyCKHOVI KJlanaHbl Ha Hann4yne
n3Hoca. Ounctutb Y3J/1bl U 3aME€HNTb U3HOLWWEHHbIE AeTaJln.

2. [lpoBeputb ¢unbTpyloWMe 3neMeHTbl BCeX GUIbTPOB
(NMncToneTa-pacnbinvTens, CUCTEMbl  BCACbiBAHUA 1
Hacoca), OUNCTUTb 1 3aMeHUTb NPV HEOOXOANMOCTH.

6.2 LWIAHI BbICOKOIO JABNEHUA

OcMOTpuTE LWNAHT BbICOKOFO AABMEHUs HA Hanuume 3a3yopuH
WV B3AYTWI, OCOOEHHO Ha MecTax Mepexofa K LWTyLepam.
CoeguHUTENbHbIE TaKU OOMKHbI CBOOOAHO BpaLLATbCA.
JneKkTtpuyeckoe conpotuBneHne meHee 1 MOM [omkHO
COXPAHATbCA MO BCEW AJINHE.

A

BHuaHune

(4]

Bce anekTpuyeckne UCMbITaHUA AOMKHbI ObITb
nposefeHbl B 0d1LManbHOM CEPBUCHOM LieHTpe
Titan.

Mo mMepe M3HOCA WJlaHra BbICOKOrO [faBfieHus
BO3pacTaeT PUCK ero noBpexKaeHus.

Bo m3bexaHne pPUCKOB CBA3AHHbIX C M3HOCOM
Titan pekomeHAyeT 3aMeHATb LWAAHT BbICOKOrO
[aBNeHns Kaxkable 6 ner.
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OBUTYUBAHUE

6.3 BA30BOE OBCJ1IYKUBAHUE ABUTATENA
(BEH3MHOBbBIN)

e [lnA o3HaKomneHua C O6osiee NOAPOOGHBLIMM AaHHbIMM
no  obBCNYXMBaHUIO  ABWraTeNds W TEXHUYECKUM
XapaKTepucTmkam , CM. OThenbHoe PykoBOACTBO Mo
3KCnnyaTauuy 6eH3MHOBOrO ABMraTens.

e Bce Buabl  obcnyxuBaHuA
6bITb BbIMOJIHEHbI annepom,
nponssoguTenem aBuraTenen.

aBuratenss  OOJIKHbI
YMNOSIHOMOYEHHbIM

e lcnonb3yiTe MOTOpPHOE Macno BbICLIErO KayecTBa.
Kak npaBunbHO, pekomeHayetcA macno 10W30 pna
NCMONb30BaHUA NPW BCEX YPOBHAX TemnepaTypbl. B apyrux
KnMMaTax MOXeT OblTb MCMONb30BaHO Macsio C APYrumu
XapaKTepuCTUKaMm BA3KOCTU.

+ Wcnonb3sywnte ceeum 3axnraHua tonbko (NGK) BR-6HS.
3a30p anA ceeven 3axunraHma- -ot 0.028 no 0.031 grorima
(0.7-0.8 mm). He 3abbiBariTe ncnonb3oBaTb raeyHbli Koy
[NA CBEY 3aXKUraHus.

EXXEAHEBHO OBCJTYKUBAHUE

1. [poBepbTe ypoBeHb mMacna B ABuratene n gonente o
HOPMbI, €C/IN 3TO HEOOXOANMO.

2. [lpoBepbTe ypoBeHb OeH3MHa W  ponenTe Mo

HeobXoAMMOCTU.

He 3a6biBaliTe BbINOMHATbL NpoLeaypy 3anpaBKu,
N3NI0XeHHyIo paHee B PykoBoacTse.

MEPBbIE 20 YACOB

° 3ameHuTe MOTOpPHOE MadcJio.

YEPE3 KAXAbIE 100 YACOB

e [lomeHANTe MOTOPHOE Macso.
e [loyncTrTe NOALOH C OCAAKOM.

e [lounctnte © 3aHOBO OTpPErynupynTe 3a3op CBeyen
3aXKMraHms.

L4 [Mouncrute NCcKporacuTenb.

EXXEHEAEJIbHOE OBCNTYXKUBAHUE

° CHuMuTe KPbIWKY BO34YyLWHOro d)I/IJ'Ipra n noyncrtnte
NaTpPoOH. B oueHb nbibHOM OKpYy>XeHWnwu, (I)I/IJ'Ipr
HeO6XO}J,VIMO NPOBEPATb eXeOHEBHO. 3ameHuTe naTpoH,
ecnn HeO6XO,ElI/IMO. JneMeHTbl  Ha 3aMe€HY  MOXHO
|'|p|/|06p6CTVI Yy Ballero MmeCcTtHoro gunepa no gsuratenam.

OYHKUMOHUPOBAHUE N OBCNYXNBAHUE ABUTATENA

e [louncTnTte N cMaxbTe Macsiom GUNbTPYIOLLYIO NPOKIaAKY
BO3ZylWHOro ¢unbTpa 4Yepe3s Kakable 25 vacoB wnn
pa3 B Hepento. He ponyckaiite, utobbl ceTka 3abopa
BO3lyXa BOKPYr MaxoBuKa 6eH3MHOBOro fBuratens 6bina
3abuTa Kpackom unm mycopom. PerynapHo umctute ee.
Cpok cnyx6bl 1 3ddeKTMBHOCTL Mopenu 6GeH3NHOBOro
ABWraTena 3aBWCUT OT Hajfiexallero KCnosib3oBaHuA.
MeHsainte macno B aBuratene kaxpble 100 yacos. Ecnn
Bbl He BbINONHWTE 3TO TpeboBaHwe, fABuratenb Oyaet
neperpeBaTbcA. [MPOKOHCYNbTUPYNTECH C PykoBOACTBOM
no oO6CyXMBaHWIO ABUraTene, MNoAroTOBAEHHbIM UX
Npov3BOAUTENEM.

e Y706bl COXpaHWTb TOMIMBO, MPOANUTL CPOK CNy»KObl ©
3¢ PeKTUBHOCTb PaCcnbIIUTENA, UCMONb3YiTe GEH3UHOBBIN
LBuUraTenb Ha caMblX HU3KMX 060POTax, MPY KOTOPbIX OH
paboTtaeT GecnepeboiiHo 6e3 ycunuii 1 obecneuvBaeT
napameTpbl, HEOOXOAWMblE AN OTAENbHOW onepauuu
nokpacku. bonee Bbicokne 060poTbl He co3patoT bonee
BbICOKOE pabouee HanpsKeHMe.

° I'apaHTvm Ha 6eH3unHoBbIE asuratenn
rapaHTnamMmmn npomssoanTena asuratenen.

orpaHn4yeHa
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OBCUTYXNBAHUE

6.4 [JUATHOCTUKA HEUCNPABHOCTEN

Twvn HencnpaBHOCTKN

Yro ewye?

Bo3MoHble NpNUYNHbI

Mepbl no ycTpaHeHUNI0 HeMCNPaBHOCTH

YcTponcTBO He
BK/lOYaeTca

B aBuraTtene 3akoHuuscs ras

3anpaBbTe ABUraTesib razom

YcTponcTso He
BCacblBaeT

Bo3spgyLuHble ny3bipn
He BbIXOAAT yepes
06paTHbIN LWnaHr

BnyckHom knanaH 3acopunca

HaxnmaiTe HeCKONbKO pa3 KHOMKY BMYCKHOrO
KfiamnaHa, Noka He KOCHeTeCb CcTonopa

BryckHoOI/BbINyCcKHOWM
KnanaH 3acopunca/s
Hero nonann NHOPOAHbIe
YyacTuLbl/U3HoCUnCa

CH/MUWTE 1 oUnCTUTE KanaHbl (-> cM. pasgen
7.2/7.3) / 3aMeHUTEe N3HOCKBLUMECA YacTun

KnanaH perynnpoBku
[ABJIEHUA MOJTHOCTbIO
packpyTunca

nOBOpan/IBaVITe KnanaH perynmpoBKu AaB/eHNA
BMNpaBo A0 AOCTUXEHMA CcTonopa

Bo3gyLHble ny3bipu
BbIXOAAT M3 06PaTHOro
waHra

YcTponcTBO BCacbiBaeT
HapyXHbI BO34yX

MpoBepkKa: BcacbiBatoLlas cMCTEMa repmeTnyHa?
CoepuiHeHMe (MPU HaNMUUK) XeCTKON
BCacblBaloLLiel TPYOKM XOPOLLO 3aTAHYTO 1
repmeTyHo? KHoMKa BNyCcKHOro KnanaHa
repmeTnyHa? -> 3aMmeHUTe rpA3eCbEMHIK U
YNNOTHUTENbHOE KonbLo (-> cM. pa3gen 7.1)

YCcTpoWncTBO He
HarHeTaeT JjaBneHne

YCTpOWCTBO BCacbiBaeT
BO34YyX

Bo3ayx B MacisiHOM KOHType

MpokayvaiTe MacnAHbIN KOHTYP, MOBEPHYB KranaH
perynnpoBKu AaBneHna Haneso Ao yrnopa. [Myctb
YCTPOWCTBO NopaboTaeT 2—-3 MUHYTbI, Nocne

yero NoBepHUTE KNanaH perynvmpoBKmM AaBfieHNA
HanpaBo ¥ yCTaHOBKWTe AaBfieHne pacnbineHuns (npu
Heo6X0AVMOCTM NMOBTOPUTE NPOLLECC HECKObKO
pas).

[laBneHve B ycTponcree
HarHeTaeTCs, HO BO
BpemA pacnbifieHnA OHO
napaer.

BakyyMHbIln dpunbTp 3acopeH

MpoBepbTe BakyyMHbIN dpunbTp. Mpun
HeobXx0AMMOCTI NPOYNCTUTE/3aMeHnTe

HeBo3MOXHO paboTaTtb

C KpacKoW B TeKyLLem
cocToAaHmn. M3-3a cBounx
CBOWICTB KpacKa 3acopsieT
KnanaHbl (BMYCKHOM KnanaH),
1 CHUPKAETCSt CKOPOCTb
nogauu.

PasBeguTe Kpacky

[laBneHuve B ycTponcree
HarHeTaeTCs, HO BO
BPemA pacrbifieHnA OHO
napaer.

3acopunca GunbTp
MMCTONETA, 1 3TO MeLLaeT
cBOGOAHOMY TOKY KpacKm

MposepbTe/npounctute GUAbTP NUCTONETA
(BbICOKOrO faBneHNnsA)

3acopuncsa HakOHeYHUK

MpouncTTe HaKOHEYHUK (-> cM. pa3gen 4.6)

YCTponcTBO He HewncnpaseH O6paTtnTech B LLeHTP 06CNYKMBAHUA KITIMEHTOB
Co3/aeT MakCMmasbHO npeaoxXpaHNTENbHbIN Titan
BO3MOXKHOE [laBNeHue. KnanaH
Tem He meHee Kpacka
BbIXOAMUT yepes
06paTHbIN LUNAHT.
-RU-
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PEMOHT YCTPOWCTBA

7

PEMOHT YCTPONCTBA

A

Mepen BbIMOSHEHMEM KaKMX-MOO PEMOHTHbIX
paboT, ybenmtechb, 4To BbIMOMHEHA MpoLeaypa
«Cbpoc paBneHus», pasgen 4.5.

7.1

7.2

46

TOJIKATEJIb BITYCKHOI'O KJIAMAHA

Ytobbl BbLIBEPHYTb U AOCTaTb TOMKaTeNb BMYCKHOro
KnanaHa, ncnonb3ynte 17-MunaMmeTpoBbli Kntou (prc. 15,
nos. 1).

3ameHunTe rpsa3ecbemMHUK (2) 1 yNIOTHUTENbHOE KOMbLO

(3).

BMYCKHOW KJIANAH

MNMomecTnTe Ha Kopnyc 30-MUNAUMETPOBbLIN KoY (puc. 16,
nos. 1).

OcnabbTe KpenneHue kopnyca (1), nerko yaapas MONOTKOM
Mo KOHUY KJitoua.

BbIKpyTWTE 1 BbIHbTE KOPMYC C BMYCKHbIM KflanaHom (2) n3
CeKLMM KpacKu.

CHUMMTE 3a>KKM (3) C MOMOLLbI0 OTBEPTKM.

MNMomectnte 30-MUNAUMETPOBBLIA KAIOY Ha BMYCKHOMN
KnanaH (2). OCTOpOXHO BbIKPYTUTE BMYCKHOM KNanaH.

Ounctute cepno KnamaHa (4) moloWMM CpeacTBOM
M LWeTKon (cneamte, 4ytoObl Ha KamnaHe He OcCTanocb
BOJIOCKOB OT LLETKN).

Ouunctute ynnoTtHeHus (5, 6) 1 OCMOTPUTE UX Ha NpegMmeT
noepexaeHui. Mpr Heo6XOAMMOCTU 3aMeHUTE.

lpoBepbTe BCe 3MeMeHTbl KnamaHa Ha npeamer
nospexgeHuin. Ecnu ectb cnefbl M3HOCA, 3ameHuTe
BMYCKHOW KNnanaH.

MOHTAX

1.

-RU -

BctaBbTe BNyckHOWM KnanaH (2) B kopnyc (1) n 3atAHUTe
3axuMm (3). He 3abyabTe nomecTuTb (UepHOE) YNNOTHeHNe
(5) B cnyckoByto KOPOOKY.

3aTAHMTEe €ero B KOPMycCe, a TakXKe BMYCKHOWM KnamaH
B Cekuun Kpacku. He 3abyabTe momectutb Takoe e
(4yepHoe) ynnoTHeHue (6) BHYTPb CEKLMM KPACKN.

3aTaHuTe CMyCKOBYO KOPOOKY C NMOMOLLbIO
30-MUNIMMETPOBOro KitoYa, Cferka ygapms Tpu pasa
MOJIOTKOM MO ero KoHLy. (MpunbnmnsntenbHO COOTBETCTBYET
MOMEHTY 3aTAXKM B 90 HMm.)




PEMOHT YCTPOWCTBA

7.3  BbINYCKHOW KNAMAH

1. YT0Obl BbIHYTb BbIMYCKHOW KnamaH M3 CEKLUMU KpacKw,
NCNONb3ynTe 22-MUANTMMETPOBbIN KMioY.

2. C noMoLLbio OTBEPTKM OCTOPOXKHO CHUMUTE 3aXnm (puc.
17, no3. 1). MNpyxunHa ckatna (2) AoMKHa BblAABUTD WAPUK
(4) v cegno knanaHa (5) Hapyxy.

3.  OuncTuTe NnmM 3ameHnTe 3NEMEHTDI.

4, OcmoTpuTe YnNOTHUTeNbHOe Konbuo (7) Ha npegmet
noBpexaeHus.

5. Tpun moHTaxe KonbLa Npy>KMHHOM onopbl (3) (HagesaeTcA
Ha npyxuHy [2]), cepgna BbINyCKHOro KnanaHa (5) wu
YMNOTHeHUA (6) cnefuTe, YTOObI OHW ObIIN YCTAaHOBNEHBI B
HY>KHble MecTa (CM. puc.).

O
v

Qe
@

2
i

>
\

=
1§‘
&y

‘1
V4
\\ Z/

=)
@
U@
‘\\
Ne

A\
\

s

_(
__@/////»
7

Z

\

N o}

7.4 KJNAMNAH PETYJIMPOBKU OABJIEHUA

3ameHa KnanaHa perynupoBku pasneHva (1)
JOJMKHa NPOU3BOANTLCA TONbKO CnelmnanncTamm
odurLManbHOro cepBUCHOro LeHTpa Titan.

MakcrmanbHoe pabouee faBneHne N3MeHAeTCA
TakKe TONMbKO creymanuctamm odumanbHOro
CcepBUCHOro LeHTpa Titan.

7.5 TWNOBbIE U3HALUUBAEMbDIE AETANN

HecMoTps Ha Mcnonib3oBaHVie MaTepPranoB BbICOKOTO KauecTBa
13-3a BbICOKOro abpa3uBHOro sddekra Kpacku cnepyiolime
LeTanu MoryT N3HALWMBATbCA:

BMNYCKHOW KNAMAH (N2 3aka3a 3an. yactu: 0344700)
[ina 3ameHbl cm. pasgen 7.2

(0 HEMCNPABHOCTUN CBUAETENbCTBYET CHUXEHNE
NPOW3BOAUTENIBHOCTY U/WIIN HU3KUI Pacxod Ha CTOPOHe
BCACbIBAHWA UL €rO OTCYTCTBYE)

BbIMYCKHOWM KNAMAH (N2 3aka3a 3an. yactu: 0341702)

[ina 3ameHbl cm. pa3gen 7.3
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MPUOMEHUE

8 NMPUNOXKEHUE

8.1 BbiIbOP HACAKA

[na Toro, Uto6bl [O6UTLCA GecnepebOHON 1 pPaLMIOHANbHOM
paboTbl, OYeHb Ba’KHO NPaBUIIbHO BbIOPaTb HaCaKY.

Bo MHorux cnydadx, npaBwWibHaA HacafKka MOXeT 6bITb
onpefeneHa yepes TeCTbl Ha BUA pacnblieHnA.

HEKOTOPBIE MPABWUJIA NO BbIBOPY HACAKW:

Pacnbinatollee conno A0MKHO ObITb rMagKuMm.

Ecnn noteku noABnATCA B COMe, 3HAYUT [JdaBlieHue
pacnbineHna CUWKOM HU3KOoE, Wi YpOoBeHb BA3KOCTU
MaTepurana NoOKPbITA CNNLLKOM BbICOKUIN.

Mepbl no yCTpaHeHNI0 HefoCTaTKOoB: YBenunubTe gaBneHuve
mnn  pacTtBopuTe Matepuan MNOKPbITUA. Kaxgaa nomna
nepekayneaeT onpeneneHHoe Konn4yectso B COOTBETCTBUN C
Pa3mepom HaCaaKku:

Cnep,yroume NPUHUWMNblI O4€Hb BaXHbl:
bonbluas Hacagka = HU3KOe faBneHune
Heb6onbluan Haca[lKa = BblCOKOE€ fjaBieHne

CywecTByeT 60MbLION aCCOPTUMEHT HacafoK C Pas3fNYHbIMU
yriamm pacrbineHus.

8.2 OBCNYXUBAHUE N OYNCTKA BAKYYMHbIX
HACALAOK U3 TBEPAbIX METAJIJIOB
CTAHAAPTHBIE HACAQKH

Ecnn yCTaHaBnBallN pa3Hble TUMNbl HaCadokK, NOYNCTUTE NX B
COOTBETCTBMUN C UHCTPYKUUAMN NPOU3BOAUNTENA.

B Hacafke ecTb OTBepCTUE, BbINOSIHEHHOE C BbICOKOW CTEMEHbIO
TOYHOCTW. [1nA TOro, 4Tobbl YANUHUTL CPOK CIYXObl HacafoK,
HeobxoAMMo obpallaTbCad C HUMW NpeferbHO OCTOPOXHO.
He 3abbiBaiiTe 0 TOM, YTO BCTaBKM W3 TBEPAbIX METasoB
HenpouHble! 3anpeleHo 6pocaTb Hacafku UNKN KacaTbCa WX
OCTPbIMU METANINYECKMMU NPeaMeTaMMm.

Cnenylou.wle NYHKTbI HeOGXOAVIMO BbINOJNTHATD,
YTOOGDI AepXaTb HacagKn YHNCTbIMA N TOTOBbIMU K
ncnoJsib30BaHuio:

1. TloBepHMTe pyuKy KnanaHa cbpoca AaBneHna NOMHOCTbIO
NPOTMB YaCOBOW CTPenKu (LMpKynaumsa)

2. CHUMUTE HacagKy C pacnblInTens

3. TlomecTnTe HacagKy B COOTBETCTBYWOLEE uUUCTALLEE
BELLECTBO 1 AepKMTe ee Tam [0 Tex nop, NoKa matepuan
NMOKPbITUS HE PACTBOPUTCA NOSTHOCTbIO.

4, Ecnn ecTb BO3MOXKHOCTb, MPOAYWTE HacafKy BO3[yXOM
noA AaBneHnem.

5. Ypanute no6oi 0CTaToOK MaTepuasa oCcTpbiM AepeBAHHbIM
WTbIpem (3y6ouncTkonm).

6. [MpoBepbTe HacaZlKy, OCMOTPEB ee Yepe3 yBEeIMUMTENIbHOE
CTEKII0, U, eCNIN HEOBXOAUMO, MOBTOPUTE 3Tanbl 3-5.

8.3

AKCECCYAPDI

HOMEP YACTU

| ONMUCAHME

MUCTONETbI-PACIbUTUTENN

0538104 RX-80 c HAKOHEYHMKOM A1 HaHeCeHMA NONOC

0538005 RX-80 c BbIKk/toyaTenem Ha 4 nanbla C HAKOHEYHMKOM
TR-1

0538006 RX-80 c BbiktoyaTenem Ha 2 nanbla C HAKOHEYHMKOM
TR-1

0550060 MucTonet-pacnbinnTens S-3

OBOPYAOBAHUE

HAKOHEYHUKU PACNbUTUTENA U AONOJIHUTEJIbHOE

697-xxx

HakoHeuHuK TR-1 gns HaHeceHua nonoc *

694-XXXXXXX

HakoHeuyHuK TR-2 gna HaHeceHnA nonoc *

0289228 3alyMTa HaKOHeYHMKa, NpefoTBpaLlaoLan
06pa3oBaHMe OTIOKEHMN
651-139 LLlapHup HakoHeYHVKa
661-020 KomnnekT cegnia v ynnoTHEHUA HAKOHeYHVKa (5 WT.)
OUNbTPbI
0089957 CeTyaTbil GUNbTP rpyboii OUNCTKU (3eNEHbIN)
0089958 CeTyaTbit GUNbTP cpeaHel oUNCTKY (6enbiin)
0089959 CeTuaTblil GUIBTP TOHKOWM OUNCTKI (KENTbii)
0089960 CeTyaTbill PUIBTP CBEPXTOHKOM OUNCTKM (KPaCHBbIA)
OONOJIHUTEJIbHOE OBOPYAOBAHUE AJ1A ANNAPATA ANA
HAHECEHUA INHUN
759-130 PacxopfHbin GyHKep Kpackm
0290038A LineSite
759-150 BbokoBas annapat ana HaHeceHWA NNHUIA
424-826 YCTPOWCTBO ANA HAHECEHUA WapUKOB, KOMMNIeKT 1-ro
nucToneTa, INHNA LWNPUHON 4-6 AIOIMOB
424-840 YCTPONCTBO ANA HAHECEHUA LWapUKOB, KOMMNNEKT 1-ro
nucTosneTa C PacxofHbIM 6YHKEPOM, MMHNA LWPUHON
12 grorimoB
0290181 KomMnneKT KpoHLTeNHa yCTPoiCTBa ANA HaHeCceHna
WapuKoB (TpebyeTca AndA yCTPONCTBa ANA HaHeCeHUA
LIapUKOB)
0290180 KomnnekT cuenHoro wapa
0290182 KpoHLuTeliH cLenHoro ycrpoiictea (TpebyeTca ana
LazyLiner)
0290040 LazyLiner Elite
0290041 LazyLiner Pro
0290953 HandiBead
0290623 Bpbizrootpaxatenn
0290932 Komnnekt Tpadapetos 1
0290933 Komnnekt TpadapeTos 2
0290934 Komnnekt Tpadpapetos 3

CMA30YHbIE MATEPUAJIbI U CPEACTBA AJ1IA OYUCTKU

314-482 Liquid Shield™, 1 ksapTa
0297055 Pump Shield™, 12 yHunin
0508071 Paint Mate, 1 kBapTa

* Tepengnte

Ha cailT www.titantool.com gna nonyyeHus

Pa3mepoB HaKOHEeYHMKa
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PL3500 TAPAHTMA

FAPAHTUA

Titan Tool, Inc. (Titan) rapaHTUpyeT, 4TO C MOMEHTa [OCTaBKM MepBOHAYasbHOMY MOKyMnaTento Afa nosb3oBaHuA («<KoHeyHbIn
noTpebutenb») obopynoBaHve, nofnajarwllee noj AencTBre AaHHOW rapaHTuu, He umeeT fedeKToB Kak B MaTepuanax, Tak
N B KauyecTBe M3roToBfieHUA. Kpome cfiyyaeB CheLManbHOW, OFPaHUYEHHOW WV PacWVPEHHOW rapaHTUii, onybanKoBaHHbIX
komnaHven Titan, o6s3aTenbcTBa KoMnaHuy Titan No JaHHON FrapaHTUKM OrpaHnMYeHbl 6e3B03Me3AHOI 3aMEHOW UV PEMOHTOM TeX
3anvactein, fedeKT KOTOPbIX, K pasyMHOMY Y[OBIETBOPEHMIO KOMMaHmK Titan, 6bin JoKa3aH B TeueHve ABeHaguatu (12) mecAues
nocsne npofaxu KoHeuHoMy noTpebuTenio. 3Ta rapaHTVA MPUMEHAETCA TONbKO TOrAa, KOrAa arperaTt cobpaH v 3KCnnyaTupyeTcs B
COOTBETCTBUN C PEKOMEHZALMAMMN N MHCTPYKUUAMN KOMAaHum Titan.

Ta rapaHT1s He MPUMEHAETCA B CTyYae MOBPEXAEHNUI U M3HOCA, BbI3BAHHbIX UCTUPAHKEM, KOPPO3UER NIV HapyLLUEHNEM NPaBU
3KCMyaTalum, XanaTHOCTbIO, aBapyrel, HeNPaBUIbHON YCTAHOBKOW, 3aMEHOI KOMMIEKTYIOLMX CTOPOHHUX MPOW3BOANUTeNen (He
Titan) unu BMelLaTeNbCTBA B pabOTy arperaTa, KOTOPOe NPUBENO K HapyLIEHUIO HOPMasbHOW SKCMyaTaLuu.

BpakoBaHHble feTanu JOMKHbI ObiTb BO3BpalleHbl B 0bULMaNbHbIN LEHTP NPOAaXK WKW CepBUCHOrO obcnyxunBaHua Titan. Bce
3aTpaTbl Ha TPAHCMOPTUPOBKY, BKIOYas, MPU HEOOXOAUMOCTY, BO3BPaAT Ha GpabpuiKy, Bo3naraloTca Ha KoHeuHoro notpebutens u
MOKpbIBaOTCA UM 3apaHee. OTPEMOHTMPOBAHHOE /K 3aMeHeHHOe 0b6opyaoBaHie byaeT BO3BpalLeHo KoHeUHOMY NoTpebuTento
NOCPeACcTBOM NpefBapuTeNbHO OMaveHHO TPAHCMOPTUPOBKY.

HE CYLUECTBYET APYIOM MPAMOW TAPAHTUW. HACTOALLMM KOMMAHMA TITAN OTKA3bIBAETCA OT JIKOBOW TAPAHTUW
1 BCEX MOAPA3YMEBAEMbIX TAPAHTUW, BK/TIOYAA, KPOME MPOYUX, CBA3AHHBIE C MPUTOAHOCTbIO AN MPOOAXM W
NMPUrOAHOCTbIO AN1A OMPEAENEHHbIX LIESIEV, B PAMKAX, YCTAHOBJ/TEHHbIX 3AKOHOLATE/TbCTBOM. [UTUTESIbHOCTb JIOBbIX
MOAPA3YMEBAEMbIX FAPAHTWI, OT KOTOPbIX HE/Tb3A OTKA3ATbCA, OTPAHWYEHA MEPUOLOM BPEMEHW, YKA3AHHbIM
B MPAMOW TAPAHTUW. H/ B OQHOM W3 CJTYYAEB OBA3ATE/TIbCTBA KOMMAHWWM TITAN HE MOIYT MPEBbILUATb CTOMMOCTb
MOKYMKW. OBA3ATENBbCTBA 3A KOCBEHHbIE, CJTYYAVHbBIE WA OCOBbIE YBbITKA MO BCEM FAPAHTVAM UCKTIOYAIKOTCA B
PAMKAX YCTAHOBJIEHHOIO 3AKOHOATEJIbCTBA.

KOMMAHWA TITAN HE MPEOCTABAET FAPAHTUIO 1 OTKA3BIBAETCA OT BCEX MOAPA3YMEBAEMbIX TAPAHTU MPUFOAHOCT
Ana NPOOAXM W NPUTOAHOCTU ONA ONPEAENEHHbBIX LEMEM MO OTHOLWEHMIO K 3AMYACTAM, OBOPYLOBAHMIO,
MATEPUAJTTAM UM KOMMNOHEHTAM, MPOAAHHbBIM, HO HE MPOU3BEAEHHBIM KOMMAHWEW TITAN. 3TV 3NIEMEHTbI (TAKME
KAK TA30BbIE ABUIATENN, MEPEKTIOYATENN, LTAHTA W T. M.), MPOAAHHbBIE, HO HE MPOU3BEAEHHBIE KOMIMAHMEN TITAN,
ABNAIOTCA MPEOMETOM TAPAHTUW (EC/IN TAKOBAA MMEETCA) X NMPOU3BOAUTENA. KOMIMAHWA TITAN MPEOOCTABIIAET
MOKYMATE/O PA3YMHYIO MOMOLLb B MOJAAYE NMPETEH3MIA B CBA3W C HAPYLLUEHUEM TAKUX TAPAHTUN.

U TITAN

United States Sales & Service International
Phone: 1-800-526-5362 international@titantool.com
Fax: 1-800-528-4826 Fax: 1-763-519-3509
1770 Fernbrook Lane 1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447 Minneapolis, MN 55447
www.titantool.com www.titantool-international.com
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AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!

As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

A A

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo

dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulveriza¢ao para si mesmo, nem para

outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte
inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais

de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento rapido e especializado. Informe ao médico o

material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucoes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre

sejam observados antes de dar a partida:
As unidades defeituosas nao devem ser usadas.

Certifique-se de que a unidade esta devidamente aterrada.

-y w N —
by . . .

pistola de pulverizacao.
5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressdo e da

As instrucoes relativas a impeza e manutencao regulares da unidade

devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo

no trabalho, observe as seguintes regras:
1. Solte a pressao da pistola de pulverizacao e da mangueira.

2. Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.

3. Desligue a unidade.

Seja consciente com

a seguranca!

-RFB-
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PRECAUCOES DE SEGURANCA

1  REGULAMENTACOES DE SEGURANCA
PARA A PULVERIZACAO SEM AR

1.1

EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS

Este manual contém informacdes que devem ser lidas e
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar
a uma area que apresente um dos simbolos a seguir, preste
atencao especial e ndo deixe de observar a protecao.

> [>

Atencao

= B> B B D

52

>

Este simbolo indica um risco em potencial
que pode causar ferimentos graves ou
morte. Serdo apresentadas importantes
informagbes de seguranca.

Este simbolo indica um risco em potencial
para vocé ou o equipamento. Serao
apresentadas importantes informacoes
para evitar danos ao equipamento e causas
de pequenos ferimentos.

Perigo de injecao na pele

Perigo de incéndio causado por vapores de
solventes e tintas

Perigo de explosao causada por vapores de
solventes, tintas e materiais incompativeis

Perigo de ferimentos causados por inalacao
de vapores perigosos

Observacbes  fornecem informacodes
importantes que devem receber atencao
especial.

1.2

RISCOS A SEGURANCA

A

RISCO: FERIMENTO CAUSADO POR
INJECAO

O fluxo de alta pressdao produzido por este
equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
subjacentes, levando a graves ferimentos e
possivel amputacao.

Nao considere um ferimento causado por
pulverizacdo como um corte inofensivo. Caso sua
pele sofra ferimentos causados por materiais de
revestimento ou solventes, consulte um médico
imediatamente para obter tratamento rapido e
especializado. Informe ao médico o material de
revestimento ou solvente utilizado.

PREVENCAO:

-RFB-

NUNCA aponte a pistola para qualquer parte do corpo.

NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o fluxo
de fluido. NAO permita que seu corpo entre em contato
com vazamentos na mangueira de fluido.

NUNCA ponha a mao na frente da pistola. Luvas nao

protegem contra ferimentos por injecdo.

SEMPRE trave o gatilho da pistola, desligue a bomba de
fluido e libere toda a pressao antes de realizar manutencao,
limpar a protecdo da ponta, trocar pontas ou deixar o
equipamento sem supervisdo. O desligamento do motor
nao libera a pressdo. Para liberar a pressao do sistema, é
necessario girar a valvula de ESCORVA/PULVERIZACAO ou
a valvula de sangria de pressao até as posicoes corretas.

SEMPRE mantenha a protecao da ponta no lugar durante
a pulverizacdo. A protecdo da ponta oferece alguma
protecao, mas é principalmente um dispositivo de aviso.

SEMPRE remova a ponta de pulverizacdo antes de enxaguar
ou limpar o sistema.

NUNCA use uma pistola de pulverizacdo sem que o
bloqueio do gatilho e a protecdo do gatilho estejam nos
devidos lugares.

Todos os acessérios devem ser classificados dentro
(ou acima) da faixa de pressao operacional maxima do
pulverizador. Isso inclui pontas de pulverizacao, pistolas,
extensdes e mangueira.
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A

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA
PRESSAO

A mangueira de tinta pode apresentar
vazamentos por conta de desgaste, tor¢ao e uso
indevido. Um vazamento pode injetar material
na pele. Inspecione a mangueira antes de cada
utilizacao.

PREVENCAO:

Evite realizar dobras ou tor¢des acentuadas na mangueira
de alta pressao. O menor raio de dobra equivale a cerca de
20 cm.

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressdo. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Substitua imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta prépria mangueiras de alta pressao
defeituosas!

A carga eletrostatica das pistolas de pulverizacdao e da
mangueira de alta pressdo é descarregada através da
mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a resisténcia
elétrica entre as conexdes da mangueira de alta pressao
deve ser igual ou inferior a 1 MQ.

Por motivos de funcionalidade, seguranca e durabilidade,
use somente mangueiras de alta pressao originais Titan.

Antes de cada utilizacao, verifique se alguma mangueira
apresenta cortes, vazamentos, abrasao ou protuberancias
na cobertura. Verifique se ha danos ou movimentacdo
dos acoplamentos. Caso observe qualquer uma dessas
condicdes, substitua imediatamente a mangueira. Nunca
repare uma mangueira de tinta. Substitua-a por outra
mangueira de alta pressao aterrada.

Certifique-se de que o cabo de alimentacdo, a mangueira
de ar e as mangueiras de pulverizacao sejam instalados
de maneira a minimizar o risco de escorregdes, tropecos
e quedas.

7N

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores inflamdveis na area de trabalho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar
ignicao ou explodir.

PREVENCAO:
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Use o equipamento somente em dareas bem ventiladas.
Mantenha um bom fluxo de ar fresco na area, a fim de evitar
0 acumulo de vapores inflamaveis na area de pulverizacdo.
Mantenha o conjunto da bomba em areas bem ventiladas.
Nao pulverize o conjunto da bomba.

Néao abasteca o tanque de combustivel enquanto o motor
estiver ligado ou quente; desligue o motor e aguarde até
que ele esfrie. O combustivel é inflamavel e pode causar
ignicdo ou explodir caso seja derramado em uma superficie
quente.

Elimine quaisquer fontes de ignicdo, como chamas piloto,
cigarros, lanternas elétricas portateis e lonas protetoras
plasticas (risco de arco estatico).

Mantenha a area livre de detritos, incluindo solventes,
trapos e gasolina.

Nao conecte nem desconecte cabos de alimentacdo, nem
ligue ou desligue interruptores de energia ou iluminagao
na presenca de vapores inflamaveis.

Aterre o equipamento e os objetos condutores na area de
trabalho. Certifique-se de que a corrente de aterramento
esteja instalada e em contato com o solo.

Use somente mangueiras aterradas.

Ao disparar para dentro de um recipiente, segure a pistola
de pulverizacdo firmemente na lateral do recipiente
aterrado.

Se houver faiscas estaticas ou se vocé sentir um choque,
interrompa imediatamente a operacao.

Conheca a composicao da tinta e dos solventes que estao
sendo pulverizados. Leia todas as Folhas de seguranca
de materiais (SDS) e as etiquetas do recipiente fornecidas
junto com as tintas e os solventes. Siga as instru¢des de
seguranca do fabricante da tinta ou do solvente.

Nao use tintas ou solventes que contenham
hidrocarbonetos halogenados. Por exemplo, cloro,
alvejante, fungicidas, cloreto de metileno e tricloroetano.
Eles sdo incompativeis com o aluminio. Entre em contato
com o fornecedor do revestimento para obter informacdes
sobre a compatibilidade do material com o aluminio.

Mantenha um extintor de incéndio na area de trabalho.
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/2

RISCO: VAPORES PERIGOSOS

Tintas, solventes e outros materiais podem ser
perigosos se inalados ou se entrarem em contato
com o corpo. Os vapores podem causar grave
nausea, desmaio ou envenenamento.

PREVENCAO:

Durante a pulverizacdo, use protecdo respiratoria. Leia
todas as instrucdes que acompanham a mdscara para se
certificar de que ela fornecerd a protecdo necessaria.

Todas as regulamentagdes locais relativas a protecdo
contra vapores perigosos devem ser observadas.

Use 6culos de protecéo.

E necessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente, cremes
para a protecdo da pele. Observe as regulamentagdes
do fabricante com relacdo a materiais de revestimento,
solventes e agentes de limpeza na preparacdo,
processamento e limpeza de unidades.

RISCO: GERAL

Este produto pode causar graves ferimentos ou
danos a propriedade.

PREVENCAO:

54

Siga todas as normas locais, estaduais e nacionais
apropriadas com relacdo a ventilacdo, prevencdo de
incéndios e operacao.

O ato de puxar o gatilho causa uma forca de recuo na mao
que estd segurando a pistola de pulverizacdo. A forca
de recuo da pistola de pulverizacdo é particularmente
poderosa quando a ponta é removida e uma alta pressao
é ajustada na bomba sem ar. Ao realizar a limpeza sem
uma ponta de pulverizacdo, ajuste o botdo de controle de
pressao para a menor pressao.

Use somente pecas autorizadas pelo fabricante. Ao utilizar
pecas que ndo atendem as especificagdes minimas e aos
dispositivos de seguranca do fabricante da bomba, o
usuario assume todos os riscos e responsabilidades.

SEMPRE siga as instru¢des do fabricante do material quanto
ao manuseio seguro de tintas e solventes.

Limpe imediatamente qualquer derramamento de
materiais e solventes para evitar o risco de escorregao.

Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir
niveis de ruido acima de 85 dB(A).

Nunca deixe o equipamento sem supervisdo. Mantenha
distante de criancas ou de qualquer pessoa néao
familiarizada com a operacdo do equipamento sem ar.

1.3

10.

11.
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Nao pulverize em dias de muito vento.

O dispositivo e todos os liquidos relacionados (isto
é, oOleo hidraulico) devem ser descartados de modo
ambientalmente correto.

SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

Os motores a gasolina sdo projetados para oferecer
seguranga e um servico confidvel, desde que sejam
operados de acordo com as instrucdes. Antes de operar
o0 motor, leia e compreenda o Manual do proprietario
do fabricante. A ndo observancia dessa instrucao pode
resultar em ferimentos ou em danos ao equipamento.

Para evitar o risco de incéndio e proporcionar a ventilagao
adequada, mantenha o motor a uma distancia minima
de ao menos 1 metro (3 pés) de construgdes e outros
equipamentos durante a operacdo. N&do coloque objetos
inflamaveis perto do motor.

Pessoas que ndo estejam operando o dispositivo
devem manter distancia da area de operacao, devido a
possibilidade de queimaduras causadas por componentes
do motor quente ou de ferimentos causados por qualquer
equipamento no qual o motor é usado.

Saiba como interromper rapidamente o motor e
compreenda o funcionamento de todos os controles.
Nunca permita que alguém opere o motor sem as
instrucdes apropriadas.

A gasolina é extremamente inflamavel e, em determinadas
condigdes, é explosiva.
Ao reabastecer, procure uma area bem ventilada, com o
motor parado. Nao fume nem permita o surgimento de
chamas ou faiscas na area de reabastecimento ou onde a
gasolina é armazenada.

Nao encha o tanque de combustivel em excesso. Apds
reabastecer, certifique-se de que a tampa do tanque esteja
correta e firmemente fechada.

Ao reabastecer, tenha cuidado para nao derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar ignicdo. Se houver
derramamento de combustivel, verifique se a area esta
seca antes de dar a partida no motor.

Nunca opere o motor em uma area fechada ou confinada.
O escape contém gds mondxido de carbono, que é
Venenoso; a exposicao a esse gas pode causar perda de
consciéncia e morte.

O silencioso fica muito quente durante a operacao, e
continua aquecido por um tempo apos a parada do motor.
Tenha cuidado para nédo tocar o silencioso enquanto ele
estiver quente. Para evitar queimaduras severas ou risco
de incéndio, deixe o motor esfriar antes de transporta-lo
ou armazend-lo em locais internos.

Nunca transporte o pulverizador com gasolina no tanque.
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NAO use este equipamento para pulverizar dgua
ou acido.

A

Durante o carregamento ou descarregamento,
nao eleve o equipamento pelo guiddo do carrinho.

O dispositivo é muito pesado. Para levanta-lo,

Atencao 8 o .
Sa0 necessarias tres pessoas.

1.4 ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A

ESPECIFICAGOES DO COMBUSTIVEL

Use gasolina automotiva que tenha uma octanagem de bomba
igual ou superior a 86, ou uma octanagem de pesquisa igual ou
superior a 91. O uso de uma gasolina com octanagem menor
pode causar uma persistente “batida de motor” ou uma forte
“batida de pino” (um ruido de batida metalica) que, se severos,
podem danificar o motor.

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condicdes, é explosiva.

Se houver “batida de pino” ou “batida de motor”
com o motor em rotacdo estdvel sob carga
normal, troque a marca da gasolina. Caso a batida
de pino ou batida de motor persistam, consulte
um revendedor autorizado do fabricante do
motor. A ndo observancia dessa orientacdo é
considerada uso indevido, e os danos causados
por esse mau uso nédo sao cobertos pela garantia
limitada do fabricante do motor.

Ocasionalmente, pode haver leve batida de pino
durante a operacdo sob cargas pesadas. Isso ndo
indica qualquer problema e significa apenas que
seu motor esta operando com eficiéncia.

e Um combustivel sem chumbo produz menos depdsitos
no motor e na vela de ignicao e amplia a vida util dos
componentes do sistema de escape.

e Nunca use gasolina estragada ou contaminada, nem
mistura de 6leo/gasolina. Evite a entrada de sujeira, poeira
ou agua no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé decidir usar uma gasolina contendo alcool (gasodlcool),
verifique se a octanagem é pelo menos tdo alta quanto a
recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois tipos de
“gasodlcool”: um contendo etanol e outro contendo metanol.
Nao use gasodlcool que contenha mais de 10% de etanol.
Nao use gasolina que contenha metanol (metil ou alcool da
madeira) sem que também contenha cossolventes e inibidores
de corrosdo para o metanol. Nunca use gasolina que contenha
mais de 5% de metanol, mesmo que haja cossolventes e
inibidores de corrosao.

(4]

Danos no sistema de combustivel ou problemas
de desempenho do motor resultantes do uso
de combustiveis que contenham alcool ndo sao
cobertos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustiveis
que contenham metanol, pois, atualmente, ndo
ha evidéncias suficientes de que sao adequados.

Antes de comprar gasolina de um posto de
combustivel desconhecido, tente descobrir se
a gasolina contém alcool. Se tiver, verifique o
tipo e o percentual utilizado de alcool. Se vocé
observar sinais de funcionamento indesejado
ao usar uma gasolina que contém alcool, ou que
vocé acredita que contém alcool, mude para
uma gasolina que vocé tenha certeza de que ndo
contém alcool.

-RFB - 55



PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO

2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO

2.1 APLICAGAO

Esse marcador de linhas sem ar é uma ferramenta de alta
precisao usada para pulverizar diversos tipos de materiais para
varios tipos de aplicacdes, incluindo estacionamentos, meios-
fios e campos de atletismo.

Leia e siga atentamente este manual de instru¢des para obter
as instrucdes corretas de operacdo, manutencao e informacgdes
de seguranca.

2.2  MATERIAIS DE REVESTIMENTO

MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Tintas com solventes, materiais de revestimento de dois
componentes, tintas de latex e dispersao.

Nenhum outro material deve ser usado para pulverizacdo sem
a aprovacao da Titan.

(4]

VISCOSIDADE

A unidade é capaz de processar materiais de revestimento
de até 20.000 mPa-s. Caso nao seja possivel usar materiais
de revestimento altamente viscosos ou caso o desempenho
da unidade seja baixo demais, o material deve ser diluido de
acordo com as instrugdes do fabricante.

(4]

Preste atencdo as caracteristicas sem ar dos
materiais de revestimento a serem processados.

Atencdo: Ao revolver usando agitadores
movidos a motor, certifique-se de que néo se
formem bolhas de ar. Bolhas de ar atrapalham a
pulverizacao e podem, defato, levarainterrupcao
do funcionamento.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS
ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural
nas valvulas, na mangueira de alta pressdo, na pistola de
pulverizacdo e na ponta. Por esse motivo, a durabilidade dessas
pecas pode ser significativamente reduzida.

FILTRAGEM

E necessdria suficiente filtragem para uma operacdo sem
defeitos. A unidade estd equipada com um filtro de succdo, um
filtro de insercao na pistola de pulverizacdo e um filtro de alta
pressao na unidade. Recomendamos verificar periodicamente
se esses filtros estao danificados ou bloqueados.
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3  DESCRICAO DA UNIDADE

3.1 FUNCIONAMENTO DA MAQUINA

Uma bomba de diafragma suga o material de revestimento e
o transporta até a ponta. Pressionado na ponta a uma pressao
de até 3.300 PSI (228 bar, 22,8 MPa) no maximo, o material de
revestimento é atomizado. Essa alta pressao tem como efeito a
atomizacdo microfina do material de revestimento.

Como nenhum ar é usado no processo, ele é descrito como um
processo SEM AR.

Este método de pulverizacdo tem como vantagem a mais fina
atomizacdo, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem
bolhas. Além de todas essas vantagens, também devemos
mencionar a rapidez em que o trabalho é executado e a
conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secdo a seguir contém uma breve descricdo das construcdes
técnicas para compreender melhor a funcao da unidade:

A PowrLiner 3500 possui um equipamento de pulverizacdo de
tinta de alta pressdo com motor a gasolina.

O motor a gasolina (Fig. 2, 1) aciona a bomba hidraulica por
meio de engrenagens planetdrias (2). Um pistdo (3) se move
para cima e para baixo para que o 6leo hidraulico se mova
abaixo do diafragma (4) que, entdo, comeca a se deslocar.

O movimento de cima para baixo da maquina abre a vélvula
de entrada do disco (5) automaticamente, e o material de
revestimento é sugado.

Durante o movimento de baixo para cima do diafragma, o
material de revestimento é deslocado e a valvula de saida se
abre enquanto a vélvula de entrada é fechada.

O material de revestimento flui em alta pressdo por meio da
mangueira de alta pressdo até a pistola de pulverizacdo e é
atomizado quando sai pela ponta.

A vélvula de controle de pressdo limita a pressdo de ajuste no
circuito do 6leo hidrdulico e, portanto, também limita a pressao
do material de revestimento.

Aalteracdo de pressdo quando a mesma ponta € usada também
resulta em uma alteracdo na quantidade de tinta atomizada.
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3.3 DIAGRAMA DO SISTEMA 7. Pistola de pulverizacdo
1. Gatilho da pistola 8. Protecédo da ponta com ponta sem ar
2. Gatilho de rodizio 9. Botao de controle de pressao
3. Mangueira de alta pressao 10. Tubo de succao
4. Filtro de succio 11. Mangueira de sangria
5. Valvula de descarga 12. Motor a gasolina
PRIME = O 13. Haste acionadora
SPRAY =T\ 14. Conexdo da mangueira de alta pressao
6. Conjunto de bombas 15. Filtro de alta pressao

10

1
12

13

14

15
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3.4 DADOS TECNICOS

Motor a gasolina, poténcia
| 120cc (Honda)

Capacidade de combustivel
| 251

Pressao operacional max.
| 22,8 MPa, 228 bar

Fluxo max. de volume

| 2,8 /min
Fluxo do volume a 0,6 MPa (6 bar) com agua

| 2,3 1/min
Temperatura max. do material de revestimento

| 43°C
Conexao da mangueira do material

| 1/4”-18 NPSM
Viscosidade max.

| 20,000 mPas

TEMPERATURA OPERACIONAL

Este equipamento opera corretamente no ambiente para o
qual é destinado, no minimo entre +10 °C e +40 °C.

UMIDADE RELATIVA

O equipamento opera corretamente em ambientes com
umidade relativa de 50%, a +40 °C. Em temperaturas mais
baixas, a umidade relativa pode ser superior.

O Comprador deve tomar medidas para evitar os efeitos
prejudiciais da condensacéo ocasional.

ALTITUDE

Este equipamento opera corretamente até 2.100 m acima do
nivel médio do mar.

O centro de servicos da Honda pode adicionar
um kit para altitude elevada, se for necessaria a
operacao em uma elevacgdo ainda maior.

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizacao

| 0,027" - 0,68 mm

Peso
| 87 kg

Dimensoes CxLx A
| 165 cm x82.5cm x 100.3 cm

Quantidade de abastecimento de 6leo hidraulico

Carcaga do sistema 115 ter
hidraulico
Engrenagens 0.05 liter

Vibracao maxima na pistola de pulverizacao
| menor que 2,5 m/s>

Nivel max. de pressao sonora
| 74 dB (A)*

* Local de medicdo: 1 m de distancia da unidade e 1,60 m
acima do piso reverberante, pressdo operacional de 120
bar (12 MPa).

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Este equipamento suporta e tem protecdo para temperaturas
de transporte e armazenamento de -25°Ca +55°Ce,
em curtos periodos, de até +70 °C.

O equipamento foi embalado para evitar danos causados pelos
efeitos de umidade, vibracdo e impacto normais.
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4  OPERACAO

Este equipamento produz um fluxo de fluido
com uma pressao extremamente alta.
Antes de operar este equipamento, leia e

compreenda 0s avisos na secao Precaucdes de
seguranca, no inicio deste manual.

4.1 CONFIGURACAO

1. Certifique-se de que a mangueira do sifdo e a mangueira
de retorno estejam conectadas e presas.

2. Posicione a pistola de pulverizacao (Fig. 4).
a. Desengate o cabo do gatilho da bracadeira de tensionamento

(1).

Desengate sempre o cabo do gatilho da
A bracadeira de tensionamento antes de fazer

quaisquer ajustes na posicao da pistola de
pulverizagao.

Atencao

b. Solte a bragadeira da barra de suporte (2) e deslize a barra de
suporte da pistola até a posicao horizontal desejada. A pistola

3.

Aperte completamente a haste acionadora (Fig. 5, item 4)
para garantir que a esfera da entrada esteja livre.

Verifique o nivel do éleo do motor diariamente antes de
dar a partida no pulverizador. O nivel de 6leo do motor
a gasolina é determinado pelo fabricante do motor.
Consulte o manual de manutencdo do fabricante do
motor fornecido com este pulverizador.

O pulverizador deve estar aterrado. Todos os
pulverizadores sdao equipados com uma corrente de
aterramento. Certifique-se de que a corrente toque o
solo. Confira os regulamentos elétricos locais para obter
instrucdes detalhadas sobre aterramento.

deve ser posicionada com o afastamento suficiente para que a
roda nao passe por cima do padréao de pulverizacao.

c. Solte a bracadeira de elevacédo da pistola (3) e deslize a pistola
de pulverizagdo até a posicdo vertical desejada.

d. Reinstale o cabo do gatilho na bracadeira de tensionamento

(1).

E importante realizar o aterramento
corretamente. A passagem de alguns materiais

através da mangueira de fluido de nailon ird
acumular uma carga elétrica estdtica que, se
descarregada, pode causar ignicdo em vapores
de solventes presentes e gerar uma explosao.

. A altura da pistola de pulverizacdo afeta a largura
do padréo de pulverizacao (por exemplo, quanto

mais baixa estiver a pistola, menor sera a largura
da linha). O tamanho da ponta também afeta a
largura da linha.
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6.

Filtre todas as tintas com um coador de nylon para garantir
que a operacao ocorra sem problemas e que néo seja
necessario fazer a limpeza frequente do filtro de succao e
do filtro da pistola.

Certifique-se de que a d4rea de pulverizacdo seja bem
ventilada para evitar perigo ao usar solventes volateis ou
gases de escape.
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4.2

DAR A PARTIDA NO MOTOR

4.3

PREPARACAO DE UM NOVO PULVERIZADOR

Siga estas instru¢des sempre que este manual
solicitar que vocé dé a partida no motor.

Mova a alavanca da vélvula de combustivel (Fig. 6, item 2)
até a posicdo aberta.

Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.

Mova a alavanca do afogador (4) para a posicdo fechada
no caso de motor frio ou para a posicao aberta no caso de
motor quente.

Coloque a chave do motor (1) na posicao ON e

Puxe o cabo de arranque (4) com forca até dar a partida no
motor (a chave deve ser girada para a direita na posicao
ON).

Unidades novas sdo enviadas com um fluido
de teste na secao de fluido, para evitar corrosao
durante o transporte e o armazenamento. Antes
do inicio da pulverizacado, esse fluido deve ser
totalmente limpo do sistema com alcoois minerais.

A

Atencao

Durante a preparacdo do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicao travada.

Consulte o manual de instrucdes da pistola
de pulverizacdo para obter instrucdes sobre
bloqueio do gatilho.

Certifique-se de que a pistola de pulverizacdo
ndo tenha uma ponta ou protecdo instalada.

Se a alavanca do afogador (4) foi movida para a
posicdo fechada para dar a partida no motor, ela
devera ser reaberta quando o motor estiver em
operagao.

-
.

-RFB-

Imersa o tubo de succéo (Fig. 7, Item 1) e a mangueira de
retorno (2) em um recipiente com alcodis minerais.

Gire o botdo de controle de pressao no sentido anti-
hordério (3) para obter pressao minima.

Abra a valvula de descarga (4), posicao da valvula em
PRIME (O circulacao).

Ligue o motor (consulte a secdo 4.2).

Espere até que o agente de limpeza seja exsudado da
mangueira de retorno.

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
M\ pulverizar).

Libere a pistola de pulverizacdo (consulte o manual da
pistola de pulverizacao).

Direcione a pistola de pulverizacdo a um recipiente de lixo
aberto. Puxe o gatilho da pistola no guiddo direito.

Pulverize o agente de limpeza da unidade em um
recipiente coletor aberto e aterrado.
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OPERACAO

4.4

PREPARACAO PARA PINTAR

Certifique-se de que a pistola de pulverizacdo
nao tenha uma ponta ou protecao instalada.

Imersa o tubo de succdo (Fig. 7, Item 1) e a mangueira de
retorno (2) em um recipiente com o devido agente de
limpeza.

Gire o botdao de controle de pressao no sentido anti-
hordério (3) para obter pressdo minima.

Abra a valvula de descarga (4), posicao da valvula em
PRIME (O circulacao).

N
Ligue o motor (consulte a secdo 4.2).

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
(M pulverizar).

Direcione a pistola de pulverizacdo a um recipiente de lixo
aberto. Puxe o gatilho da pistola no guiddo direito.

Acionea pistola de pulverizacao varias vezes e pulverize em
um recipiente coletor até que o material de revestimento
saia da pistola de pulverizacdo sem ser interrompido.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acdo pode gerar uma
descarga elétrica estética, causando incéndio.
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8.

9.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloquea-la (consulte o manual da pistola de
pulverizagao).

Coloque a protecdo e a ponta na pistola conforme as
instrucdes dos manuais da protecao ou da ponta.

A

POSSIVEL PERIGO DE INJECAO. Néo faca a
pulverizacdao sem a protecdo da ponta estar
afixada. Apenas acione a pistola quando a
ponta estiver na posicao de pulverizacdo ou de
desobstrucao. Sempre ative a trava do gatilho
da pistola antes de remover, substituir ou limpar
a ponta.

10. Aumente a pressao girando o botao de controle de pressao

vagarosamente.
Verifique o padrédo de pulverizacdo e aumente a pressao
até que a atomizagao esteja correta.

Sempre gire o botdo de controle de pressao até o menor
ajuste com boa atomizagao.

11. A unidade estd pronta para pulverizar.

(4]

Aumentar a pressao mais do que o necessario
para atomizar a tinta causara desgaste prematuro
da ponta e pulverizacdo em excesso.
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OPERACAO

4.5

PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE PRESSAO

A

Siga o procedimento de descarga de pressao
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutenc¢do ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacéo, alteracdo ou limpeza dos bicos de
pulverizacdo ou preparacao para limpeza.

-
B

4.6

Gire a trava do gatilho da pistola de pulverizacdo para a
posicao de bloqueio para bloquea-la.

Ajuste a pressao para o minimo possivel, girando o botao
de controle de pressao totalmente no sentido anti-horario.
Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

Mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”.
Coloque a chave do motor na posicao OFF.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
desbloqueio para desbloqueé-la (consulte o manual da
pistola de pulverizacao).

Segure a parte de metal da pistola com firmeza contra a
lateral de um recipiente de residuos de metal para fazer o
aterramento da pistola e evitar o acimulo de eletricidade
estatica.

Acione a pistola para remover a pressao que ainda possa
estar na mangueira.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloqueé-la (consulte o manual da pistola de
pulverizacgao).

OPERAGAO DO RODIZIO DIANTEIRO

O rodizio dianteiro no carrinho foi projetado para
controlar o pulverizador em uma linha reta ou
permitir o movimento livre.

Localizado atrds do pulverizador, o gatilho na
alca esquerda do carrinho controla a operacdo
do rodizio dianteiro.

Para travar o rodizio dianteiro na posicdo de linha reta,
aperte e solte o gatilho de rodizio e mova o pulverizador
para frente.

Para permitir o movimento livre do rodizio dianteiro,
aperte e segure o gatilho de rodizio.

4.7 LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA
Se o padrao de pulverizacédo ficar distorcido ou
parar completamente ao puxar o gatilho, execute
as etapas abaixo.
1. Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulaco).
2. Gire a alavanca da ponta 180° até que a seta na alavanca

fique na direcao oposta da pulverizacdo e faca um “clique”
na posicao reversa (Fig. 9).

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
M\ pulverizar).

4, Acione a pistola uma vez para que a pressao expulse a

obstrucao. NUNCA use a ponta na posicao inversa para
mais de UM acionamento por vez. Em vez disso, esse
procedimento inteiro pode ser repetido até que a ponta
fique desobstruida.

A

O fluxo da ponta de pulverizacdo tem uma
pressdao muito alta. O contato com qualquer
parte do corpo pode ser perigoso. Nao coloque
o dedo na saida da pistola. Na&o aponte a
pistola para ninguém. Nunca opere a pistola de
pulverizacao sem a devida protecao da ponta.

-RFB-
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OPERACAO PL3500
4.8 INTERRUPCAO DO TRABALHO 4.9 MANUSEIO DA MANGUEIRA DE ALTA

Siga essas etapas caso pretenda interromper o

trabalho por até 20 horas.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secdo de Operagao deste manual, secao
4.5.

Se uma ponta padrao tiver que ser limpa, consulte a pagina
48, secao 8.2.

Se uma ponta nao padrao estiver instalada, realize os
procedimentos de acordo com o manual de operacéo
relevante.

Deixe o tubo de succao e a mangueira de retorno imersos
no material de revestimento ou mergulhe-os no agente de
limpeza correspondente.

Cubra o material de revestimento com plastico e coloque
a unidade em um local fresco e sombreado para evitar que
ele seque.

PRESSAO

A unidade estd equipada com uma mangueira
de alta pressdo especialmente adequada para
bombas sem ar.

apresentam risco de ferimentos. Substitua
imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

% Vazamentos da mangueira de alta pressdo

Nunca repare por conta prépria mangueiras de
alta pressao defeituosas!

Atencao

Caso um material de revestimento de dois
componentes ou de secagem rapida seja usado,
garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

A mangueira de alta pressao deve ser manuseada com cautela.
Evite curvas e dobras acentuadas: o menor raio de dobra é de
aproximadamente 8 pol. (20 cm).

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressdo. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Nunca puxe a mangueira de alta pressdao para mover o
dispositivo.
Certifique-se de que a mangueira de alta pressdo nao se torca.

Para evitar torcdo, use uma pistola de pulverizacao Titan com
uma junta articulada e um sistema de mangueira.

. Caso um material de revestimento de dois
1 componentes ou de secagem rapida seja usado,

garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

Quanto mais velha for a mangueira de alta
@ pressdo, maior serd o risco de danos. A Titan

recomenda que as mangueiras de alta pressao
sejam substituidas apds 6 anos de uso.
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durabilidade, use somente mangueiras de alta

@ A fim de garantir funcionalidade, seguranca e
pressao originais Titan.
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LIMPEZA

LIMPEZA

A

Atencao

O pulverizador, a mangueira e a pistola devem
ser totalmente limpos ap6s o uso didrio. Caso
contrario, havera acimulo de material afetando
gravemente o desempenho da unidade.

Sempre pulverize na pressdao minima com a
ponta da pistola removida, usando alcodis
minerais ou qualquer outro solvente para limpar
o pulverizador, a mangueira e a pistola. O
acumulo de eletricidade estatica pode resultar
em incéndio ou explosdo na presenca de vapores
inflamaveis.

Aguarde que o solvente circule pelo pulverizador e lave a
tinta da mangueira de sangria para dentro do recipiente
de residuos de metal.

Feche a valvula de descarga, posicdo da valvula em SPRAY
M pulverizar).

Aterre a pistola segurando-a contra a borda
do recipiente de metal durante a lavagem.
Caso contrério, poderd haver descarga elétrica
estatica, causando um incéndio.

5.1

5.2

INSTRUCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA
USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

Sempre lave a pistola de pulverizacdo preferencialmente
em ambiente externo e, pelo menos, a uma distancia
equivalente a uma mangueira em relacao a bomba de
pulverizacgao.

Para coleta de solventes lavados em um recipiente metalico
aterrado de um galdo, posicione-o em um recipiente de
cinco galdes vazio e, em seguida, lave os solventes.

A area deve estar livre de vapores inflamaveis.
Siga todas as instrucdes de limpeza.

LIMPEZA DO PULVERIZADOR

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secdo de Operacdo deste manual, secdo
4.5.

Remova a ponta da pistola e a protecdo da ponta e limpe
usando uma escova e o solvente apropriado.

Posicione o tubo do sifao em um recipiente do solvente
apropriado.

10. Dispare a pistola no recipiente de residuos de metal até

11.

que o material de pulverizacdo seja lavado da mangueira e
o solvente esteja saindo da pistola.

Continue disparando a pistola de pulverizacdo no
recipiente de residuos até que o solvente que saia da
pistola esteja limpo.

(4]

Para armazenamento de longo prazo ou em
climas frios, bombeie os alcodis minerais por
todo o sistema.

12. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode

ser encontrado na secao de Operacgao deste manual.

13. Armazene o pulverizador em uma érea limpa e seca.

Atencao

Nao armazene o pulverizador sob pressao.

5.3

LIMPEZA DA PARTE EXTERNA DA UNIDADE

Atencao

Ao limpar esmaltes a base de 6leo, vernizes,
alcatrdo de carvao e epdxis, use somente
solventes compativeis. Verifigue com ofabricante
do fluido qual é o solvente recomendado.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Ajuste a pressdo no nivel minimo, girando o botdo de
controle de pressado totalmente no sentido anti-hordario.

Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

Dé a partida no motor (veja a secdo 4.2).
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A

Atencao

Nunca pulverize a unidade com alta pressao ou
limpadores a jato de alta pressao.

Nao mergulhe a mangueira de alta pressao em
solventes. Use somente um pano Umido para
limpar a parte externa da mangueira.

Limpe a parte externa da unidade com um pano que tenha sido
imerso em um agente de limpeza adequado.
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LIMPEZA PL3500

54 FILTRO DE SUCQT\O 9. Parafuseacarcacadofiltro (1) e aperte-a o maximo possivel
com a chave de cinta.

Um filtro de succdo limpo sempre garante @

maior quantidade de alimentacao, pressdo de
pulverizacdo constante e um funcionamento
perfeito da unidade.

1. Desparafuse o filtro (Fig. 10) do tubo de succéo.

2. Limpe ou substitua o filtro.

Realize a limpeza com uma escova dura e um agente de
limpeza adequado.

(-

@

(@

G

O amortecedor de pulso (6) tem garantia vitalicia.
O amortecedor de pulso contém gds nitrogénio e
nunca deve ser aberto. Adulterar o amortecedor
de pulso (por exemplo, remover os quatro

5.5 LIMPEZA DO FILTRO DE ALTA PRESSAO parafusos na superficie do amortecedor) anulara
: a garantia vitalicia.

Atencao

Contate Titan Servico Técnico em 1-800-526-
. Limpe o cartucho do filtro frequentemente. 5362 se vocé acredita que o amortecedor de
Um filtro de alta pressao sujo ou obstruido pode pulsagéo requer servico.

obstruir uma ponta ou fazer com que o padréo
de pulverizacao seja de baixa qualidade.

1. Gire o botdo de controle de pressdao no sentido anti-
hordrio para obter pressao minima.

2. Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

3. Desligue a unidade.

4, Desparafuse a carcaca do filtro (Fig. 11, Item 1) com uma
chave de cinta.

5. Retire o cartucho do filtro (2) da mola do rolamento (3).

6. Limpe todas as pegas com o agente de limpeza
correspondente. Se necessario, substitua o cartucho do filtro.

7. Verifique o anel em O (4), substitua-o se necessario.

8. Coloque o anel do rolamento (5) na mola do rolamento (3).
Deslize o cartucho do filtro (2) pela mola do rolamento.
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LIMPEZA / MANUTENGAO

6  MANUTENCAO

5.6 LIMPEZA DA PISTOLA DE PULVERIZACAO

Limpe a pistola de pulverizacao apds cada uso.

SEM AR

1. Limpe a pistola de pulverizacdo sem ar com um agente de
limpeza apropriado.

2. Limpe totalmente a ponta com um agente de limpeza
apropriado, de forma que nao restem residuos de material
de revestimento.

3. Limpe totalmente a parte externa da pistola de
pulverizacdo sem ar.

INSERCAO DO FILTRO NA PISTOLA DE PULVERIZACAO
SEM AR (FIG. 12)

1. Solte a parte superior da protecdo do gatilho (1) da cabeca
da pistola.

2. Utilizando a parte inferior da protecdo do gatilho como
uma chave, solte e remova o conjunto da al¢a (2) da cabeca
da pistola.

3. Retire o filtro antigo (3) da cabeca da pistola. Limpe ou
substitua-o.

4, Deslize o novo filtro, com a extremidade conica primeiro,
pela cabeca da pistola.

5. Rosqueie o conjunto da alca na cabeca da pistola. Aperte
com a chave de gatilho.

6. Coloque a protecdo do gatilho novamente na cabeca da
pistola.

6.1 MANUTENCAO GERAL

(4]

VERIFICACAO MINIMA ANTES DE QUALQUER
INICIALIZACAO:

1. Verifique as conexdes da mangueira de alta pressdo e
pistola de pulverizacao.

Recomendamos fazer uma verificacdo anual
realizada por técnicos por motivos de seguranca.
Observe todos os regulamentos nacionais
aplicaveis.

VERIFICAGCAO EM INTERVALOS PERIODICOS:

1. Verifique a valvula de entrada e saida de acordo com o
desgaste. Limpe e substitua as pecgas desgastadas.

2. Verifique todas as inser¢cées do filtro (pistola de
pulverizacao, sistema de succao e filtro da bomba), limpe-
as e substitua-as, se necessario.

6.2 MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

Verifique visualmente se ha fendas ou protuberancias na
mangueira de alta pressao, especialmente na transicao entre
as conexoes. Deve ser possivel girar livremente as porcas de
unido. Deve haver uma condutividade inferior a 1 MQ ao longo
de toda a extensao.

Todos os testes elétricos devem ser realizados
por um Centro de Servigo Autorizado Titan.

Atencao

(4]

Quanto mais velha for a mangueira de alta
pressao, maior serd o risco de danos.

A Titan recomenda que as mangueiras de alta
pressao sejam substituidas apds 6 anos de uso.
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MANUTENGAO

6.3

DIA
1.
2.

MANUTENCAO BASICA DO MOTOR (MOTOR
A GASOLINA)

Para obter detalhadas especificacbes técnicas e de
manutencdo do motor, consulte o manual separado do
motor a gasolina.

Toda manutencdo no motor deve ser realizada por um
revendedor autorizado pelo fabricante do motor.

Use um 6leo de motor de alta qualidade. A recomendacéo
para uso geral em qualquer temperatura é 10W30. Em
outros climas, podem ser necessarias outras viscosidades.

Use somente uma vela de ignicao BPR6E. A folga entre os
eletrodos da vela deve ser de 0,028 a 0,031 pol. (0,7 a 0,8
mm). Sempre use uma chave de velas.

RIAMENTE
Verifique o nivel do éleo do motor e encha-o se necessario.

Verifique o nivel da gasolina e encha-o se necessario.

A

Sempre siga o procedimento de abastecimento
descrito anteriormente neste manual.

PRIMEIRAS 20 HORAS

Troque o 6leo do motor.

A CADA 100 HORAS

Troque o 6leo do motor.

Limpe o depdsito de sedimentacéo.

Limpe e reajuste a folga entre os eletrodos da vela de
ignicéo.

Limpe o corta-fagulhas.

SEMANALMENTE

68

Remova a tampa do filtro de ar e limpe o elemento. Em
ambientes muito empoeirados, verifique diariamente
o filtro. Substitua o elemento conforme necessario.
Elementos para substituicao podem ser comprados junto
ao seu revendedor local do fabricante do motor.

OPERACAO E MANUTENGCAO DO MOTOR
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Limpe e lubrifique a membrana do filtro de ar no motor
a gasolina a cada 25 horas ou uma vez por semana. Nao
permita o acimulo de tinta ou detritos na tela de entrada
de ar em torno do volante do motor a gasolina. Limpe-a
regularmente. A vida util e a eficiéncia do modelo do
motor a gasolina dependem da manutencao da operacgéao
correta do motor. Troque o 6leo do motora cada 100 horas.
Caso contrario, o motor poderd superaquecer. Consulte o
manual de manutencéo do fabricante do motor fornecido.

A fim de economizar combustivel e conservar a vida util
e a eficiéncia do pulverizador, sempre opere o motor a
gasolina na menor RPM em que ele rode suavemente, sem
esforco e ofereca a quantidade de tinta necessaria para a
pintura em questao. RPMs mais altas nao produzem maior
pressao de trabalho.

A garantia de motores a gasolina ou elétricos limita-se ao
fabricante original.



MANUTENGAO

6.4

SOLUCAO DE PROBLEMAS

Tipo de defeito

O que mais?

Possivel causa

Medidas para eliminar o defeito

A unidade nao liga

Motor sem combustivel

Abastecer o motor com combustivel

A unidade nao faz
succao

Bolhas de ar ndo saem
da mangueira de
retorno

Valvula de entrada
obstruida

Pressionar o botao da valvula de entrada
até que uma parada ocorra varias vezes
manualmente

Vdélvula de entrada ou de
saida suja/desgastada/
com corpos estranhos

Remover as valvulas, fazer a limpeza e depois
(-> consulte a Secdo 7.2/7.3) substituir as pecas
desgastadas

Valvula de controle de
pressao completamente
sem funcionar

Girar a vélvula de controle de pressao para a
direita até que uma parada ocorra

Bolhas de ar saem da
mangueira de retorno

Unidade esta sugando o
ar externo

Verificar: O sistema de sucgao estd
devidamente parafusado? A conexao de
limpeza (se disponivel) no tubo de succao
rigido estd bem parafusada e sem vazamentos?
O botao da vélvula de entrada esta vazando? ->
Substituir limpador e anel em O (-> consulte a
secao 7.1)

A unidade nao gera
pressao

A unidade sugou o ar

Ar no circuito de 6leo

Girar a valvula de controle de pressao
completamente para a esquerda para drenar

o circuito de 6leo na unidade, e deixar que ele
escorra por aproximadamente 2 a 3 minutos.
Em seqguida, girar a valvula de controle de
pressao para a direita e definir a pressao de
pulverizagao (repetir o processo varias vezes, se
necessario).

A unidade atingiu a
pressao, mas ela cai,
durante a pulverizagéo.

Filtro de suc¢édo obstruido

Verificar o filtro de succdo. Se necessério,
limpar/substituir

A tinta ndo pode ser
manuseada neste

estado. Devido as suas
propriedades, a tinta
obstrui as valvulas (valvula
de entrada) e a taxa de
entrada é baixa demais.

Diluir a tinta

A unidade atingiu a
pressao, mas ela cai
durante a pulverizagao.

Filtro obstruido nao
permite passagem
suficiente da tinta

Verificar/limpar o filtro da pistola (filtro de alta
pressao)

Ponta obstruida

Limpar a ponta (-> consulte a secdo 4.6)

A unidade nao gera

a pressao maxima
possivel. No entanto, a
tinta sai pela mangueira
de retorno.

Vdélvula de descarga com
defeito

Entrar em contato com o atendimento ao
cliente da Titan

-RFB-
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REPAROS

7

REPAROS

Antes de realizar quaisquer reparos, realize o
procedimento de descarga de pressao, secao 4.5.

7.1

1.

2,

ACIONADOR DA VALVULA DE ENTRADA

Use uma chave de 17 mm para desparafusar o botao da

valvula de entrada (Fig. 15, item 1).

Substitua o limpador (2) e 0o anel em O (3).

7.2

70

VALVULA DE ENTRADA

Coloque uma chave de 30 mm na carcaca do gatilho (Fig.

16, item 1).

Solte o gatilho da carcaca (1) com leves golpes de um

martelo na extremidade da chave.

Desparafuse a carcacga do gatilho com a valvula de entrada

(2) da secao da tinta.

Remova o fecho (3) usando uma chave de fenda.

Coloque a chave de 30 mm enviada na vélvula de entrada

(2). Retire a valvula de entrada com cuidado.

Limpe a sede da valvula (4) com detergente e escova de
limpeza (garanta que nenhuma cerda da escova seja

deixada para tras).

Limpe todas as vedagbes (5, 6) e verifique se ha danos.

Substitua-as, se necessario.

Verifique se hd danos nas pecas. No caso de desgastes

visiveis, substitua a valvula de entrada.
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INSTALACAO
1.

Insira a valvula de entrada (2) na carcaca do gatilho (1)
e prenda-a com o fecho (3). Garanta que a vedacao (5)
(preta) esteja montada na carcaca do gatilho.

Desparafuse a unidade da carcaca do gatilho e parafuse a
valvula de entrada na secao da tinta. A mesma vedacao (6)
(preta) deve estar montada na se¢ao da tinta.

Aperte o gatilho da carcaca com a chave de 30 mm dando
trés leves golpes de um martelo na extremidade da chave.
(Corresponde a um torque de aperto de aproximadamente
90 Nm.




REPAROS

7.3 VALVULA DE SAIDA

1. Use uma chave de 22 mm para remover a valvula de saida
da secdo da tinta.

2. Remova o fecho com cuidado (Fig. 17, pos. 1) usando
a chave de fenda enviada. A mola de compressao (2)
pressiona a esfera (4) e a sede da valvula (5) para fora.

3. Limpe ou substitua os componentes.
4, Verifique se ha danos no anel em O (7).

5. Verifique a posicao da instalacdo ao montar o anel de
suporte da mola (3) (encaixado na mola (2)), sede da
vélvula de saida (5) e vedacdo (6), consulte a figura.
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7.4 VALVULA DE CONTROLE DE PRESSAO

Apenas um centro autorizado de servicos da Titan

A deve substituir a valvula de controle de pressao
(M.

A pressao operacional maxima deve ser redefinida
por um centro autorizado de servicos da Titan.

7.5 PECAS DEDESGASTE COMUNS

Apesar do uso de materiais de alta qualidade, o efeito altamente
abrasivo das tintas significa que o desgaste pode acontecer nas
seguintes pecas:

VALVULA DE ENTRADA (n° do pedido da peca sobressalente:
0344700)

Para fazer substituicoes, consulte a secao 7.2

(é possivel observar falhas por meio da perda de desempenho
e/ou baixa ou nenhuma suc¢ao)

VALVULA DE SAIDA (n° do pedido da peca sobressalente:
0341702)

Para fazer substituicoes, consulte a secao 7.3
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APENDICE

8 APENDICE

8.1 SELECAO DA PONTA

Para obter uma operacdo racional e sem falha, a selecdo da
ponta é de extrema importancia.

Em muitos casos, é possivel determinar a ponta correta apenas
por meio de um teste de pulverizacéo.

ALGUMAS REGRAS PARA ISSO:

O jato de pulverizacdo deve ser uniforme.

Quando manchas aparecem no jato de pulverizacdo, a pressao
de pulverizacdo pode estar baixa demais ou a viscosidade do
material de revestimento pode estar alta demais.

COMO SOLUCIONAR O PROBLEMA: Aumente a pressao ou
dilua o material de revestimento. Cada bomba transporta certa
quantidade na proporcdo do tamanho da ponta:

O seqguinte principio é valido:

pontagrande = baixa pressdao

ponta pequena = alta pressao

Ha uma ampla variedade de pontas com diferentes angulos de
pulverizacéo.

8.2 MANUTENGAO E LIMPEZA DE PONTAS DE
METAL DURO E SEM AR

PONTAS PADRAO

Se um tipo diferente de ponta foi encaixado, limpe-o de acordo
com as instrucdes do fabricante.

A ponta tem um orificio processado com a maior precisdo.
Manusea-la com cuidado é necessario para obter longa
durabilidade. Nao se esqueca do fato de que a insercao de
metal duro é fragil! Nunca jogue ou manuseie a ponta com
objetos de metal afiados.

Os pontos a seguir devem ser observados para manter a
ponta limpa e pronta para uso:

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secdo de Operacao deste manual, secao
4.5.

2. Remova a ponta da pistola de pulverizacgao.

3. Coloque a ponta em um detergente adequado até que
todo o residuo do material de revestimento seja dissolvido.

4, Se houver ar de alta pressao disponivel, aplique o ar na
ponta.

5. Remova qualquer residuo utilizando uma haste de madeira
afiada (palito).

6. Verifique a ponta com a ajuda de uma lupa e, se necessario,
repita os pontos 3 a 5.

8.3  ACESSORIOS

Ne DA PECA

| pEscricAo

PISTOLAS DE PULVERIZAGCAO

0538104 RX-80 com ponta de marcagao
0538005 RX-80 de 4 dedos com ponta TR-1
0538006 RX-80 de 2 dedos com ponta TR-1
0550060 Pistola S-3

PONTAS DE PULVERIZAGAO E ACESSORIOS

697-XXX

Ponta de marcacdo TR-1*

694-XXXXXXX

Ponta de marcacao TR-2*

0289228 Protecao da ponta sem acumulo

651-139 Articulacdo giratéria da ponta

661-020 Sede da ponta e kit de vedacao (5 pacotes)
FILTROS

0089957 Filtro de malha grande (verde)

0089958 Filtro de malha médio (branco)

0089959 Filtro de malha fino (amarelo)

0089960 Filtro de malha extrafino (vermelho)

ACESSORIOS DO MARCADOR DE LINHAS

759-130 Alimentador de tinta
0290038A LineSite
759-150 Side Striper
424-826 Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola,
largura da linha de 4-6 polegadas
424-840 Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola
com alimentador, largura da linha de 12
polegadas
0290181 Kit de suporte do dispensador de esferas
(necessario para o dispensador de esferas)
0290180 Kit do engate esférico
0290182 Suporte do engate (necessario para LazyLiner)
0290040 LazyLiner Elite
0290041 LazyLiner Pro
0290953 HandiBead
0290623 Spray Shield
0290932 Kit de chapas com estampas para pintura 1
0290933 Kit de chapas com estampas para pintura 2
0290934 Kit de chapas com estampas para pintura 3

LUBRIFICANTES E PRODUTOS DE LIMPEZA

314-482 Liquid Shield™ 1 quarto
0297055 Pump Shield™, 12 oncas
0508071 Paint Mate 1 quarto

* Acesse www.titantool.com para saber os tamanhos das

pontas
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PL3500 WARRANTY

GARANTIA

ATitan Tool, Inc., (“Titan”) garante que, no momento da entrega ao comprador original para seu uso (“Usudrio Final”), o equipamento
coberto por esta garantia esta livre de defeitos de material e mao de obra. Com excecao de qualquer garantia especial, limitada ou
estendida publicada pela Titan, a obrigacao da Empresa com relacao a esta garantia limita-se a substituir ou reparar gratuitamente
as pecas que, de acordo com os critérios razodveis da Titan, demonstrem defeito dentro de 12 (doze) meses apds a venda ao Usuario
Final. Esta garantia é aplicdvel somente quando a unidade é instalada e operada de acordo com as recomendacgdes e instrucdes da
Titan.

Esta garantia ndo se aplica no caso de danos ou desgaste causados por abrasao, corrosao ou uso indevido, negligéncia, acidente,
falha de instalacao, substituicdo por pecas de componentes nao fabricadas pela Titan ou adulteracao da unidade de modo a impedir
seu funcionamento normal.

As pecas defeituosas deverao ser encaminhadas a um ponto autorizado de venda/servico da Titan. Todos os custos de transporte,
incluindo a devolucao a fabrica, caso necessario, serdo de responsabilidade e pré-pagos pelo Usudrio Final. O equipamento
substituido ou reparado sera encaminhado pelo transporte pré-pago ao Usudrio Final.

NAO HA QUALQUER OUTRA GARANTIA EXPRESSA. POR MEIO DESTE DOCUMENTO, A TITAN SE ISENTA DE TODAS E QUAISQUER
GARANTIAS IMPLICITAS INCLUINDO, SEM LIMITACAO, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE
ESPECIFICA, NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI. ADURACAO DE QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS QUE NAO POSSAM TERISENCAO
DE RESPONSABILIDADE LIMITA-SE AO PERIODO ESPECIFICADO NA GARANTIA EXPRESSA. EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A
RESPONSABILIDADE DA TITAN ULTRAPASSARA O VALOR DO PRECO DE COMPRA. A RESPONSABILIDADE POR DANOS EMERGENTES,
INCIDENTAIS OU ESPECIAIS, SOB TODAS E QUAISQUER GARANTIAS, FICA EXCLUIDA NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI.

ATITANNAO GARANTEE SEISENTADETODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE
ESPECIFICA PARA ACESSORIOS, EQUIPAMENTOS, MATERIAIS OU COMPONENTES QUE SEJAM VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS
PELA TITAN. TAIS ITENS VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS PELA TITAN (COMO MOTORES, INTERRUPTORES, MANGUEIRAS ETC.)
ESTAO SUJEITOS A GARANTIA DO RESPECTIVO FABRICANTE, SE HOUVER. A TITAN FORNECERA AO COMPRADOR ASSISTENCIA
RAZOAVEL PARA A REALIZACAO DE QUALQUER QUEIXA QUANTO A VIOLACAO DESSAS GARANTIAS.

U TITAN

United States Sales & Service International
Phone: 1-800-526-5362 international@titantool.com
Fax: 1-800-528-4826 Fax: 1-763-519-3509
1770 Fernbrook Lane 1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447 Minneapolis, MN 55447
www.titantool.com www.titantool-international.com
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PL3500

FE4ES  OUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Y3ENTJIABHOIo nPMBOAA
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RFB  CONJUNTO PRINCIPAL
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Pos. | PL3500 |EHE= OnvicaHue Descricdo

1% 0537244A | HEZEHG Tenexka B cbope Conjunto de carrinho

2 0538014 | M5E4E 2 BX Mucronet 8 c6ope Conjunto da pistola

3 651-020 | MEME R YNNOTHEHME HAKOHEYHNKA Vedacao da ponta

4 0297007 | MEEME B ETIP Aepxatenb ynnotHeHua Retentor da vedacdo da ponta

HaKOHEeYHUKa

5 0289122 | B E 2K OrpaxpeHne HakoHeuHNKa B coope Conjunto de protecédo da ponta

6 697-419 nEKE, 419 PacnbinnTenbHbIit HaKOHeUHIK, 419 | ponta de pulverizacao, 419

7¢ | BT IR & 2H 15 CndoH B cbope Conjunto de sifao

8 0537246A | HERL KB B4 CnveHoW naHr B cbope Conjunto da mangueira de sangria

9 0344323 | B EEL OUTTVHT BO3BPaTHOM TPYOKM Conexao do tubo de retorno

0% | e TR Hacoc B c6ope Conjunto de bombas

1 860-552 | 4R2z (4) BUHT (4) Parafuso (4)

12 | 756088 |H[E (8) IWait6a (8) Arruela (8)

13 980-332 |[iRiA%&BNHl, Honda, 4.0 lasosbin ABuratens, Honda, 4,0 1. ¢. | Motor a gasolina, Honda, 4,0 Hp
Hp

14 | 756088 |H[E (4) Wair6a (4) Arruela (4)

15 860-002 | §ii X EAME (4) CronopHas waiba (4) Arruela de pressao (4)

16 0509538 | BB %z (4) Bur (4) Parafuso (4)

17 | iz |12 (4) Faiika (4) Porca (4)

18 770601 |Ef Waii6a Arruela

19 858-002 | Fhi X EE CronopHas waii6a Arruela de pressdo

20 9805459 | BB 2% Bunt Parafuso

* DLEAYHAYE B / Cm. nepeuenb 3an.uacteit / Consulte a listagem separada
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FE4ES  OUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Y3EN TENEXKA |

CN HEFEI RU
RFB CONJUNTO DO CARRINHO |

Pos.| PL3500 |ZEHE OnucaHue Descricao

1 424-288 | HEGEE Hanpasnstowan kabens Guia do cabo

2 0290349 | JF'ZFEH (3) 3aXMUMHas pyuka (3) Botao de fixacéo (3)

3 0290350 | B %L (2) MpyxuHa (2) Mola (2)

4 424-226 | g2 dE 3aXX1M 19 NPOKaaKu Kabens Bracadeira de montagem do cabo
5 0290899 | Jz{ik Kopnyc 3axunma Corpo da bracadeira

6 0509292 | i X CronopHan waiba Arruela de fixagéo

7 862-436 | B 2% BuHT Parafuso

8 0290167A | MZ#E L B 144 CBapHas KOHCTPYKLWsA cTomky nuctoneta | Soldagem de elevagéo da pistola
9 0537518 | IxiE4s = Tpocuk nucToneTa Cabo da pistola

10 858-636 | WE 2% BuHT Parafuso

~
(-




Pos. | PL3500 |ZEH=

Onuncanne

Descricao

11 858-002 | &ML (2)

CronopHas waiiba (2)

Arruela de fixacao (2)

12 | 9805456 |#Z44

BuHT

Parafuso

13 | 0290327 |syises

OnopHbIN pblyar

Braco de suporte

14* | 0290381 | EEMSTEEER

Jepxatenb nuctoneTa B c6ope

Conjunto de porta-pistola

15 | 779-086 |[phdrz

[Mbine3awuTHbIN KoNa4voK

Tampa antipoeira

16 | 759-063 | 426}

[anka

Porca

17 | 759514 | @EEHE

MpyXrHHas Wwanba

Arruela da mola

18 | 759430 [#E (2)

Brynka (2)

Bucha (2)

19 0290063 | k3=

TopueBow Konnayok

Tampa final

20 | 0290143A |#pFsAH

Koneco B cbope

Conjunto da roda

21 | 0200897 | Bk

Hanpasnstowwit 6nok

Bloco guia

22 0537542 | ERpE

Kabenb KonecHoro ctonopa

Cabo de trava da roda

23 9805455 | [U]sLiB 22 (2)

BuHT c TopueBo ronoskon (2)

Parafuso de soquete (2)

24 | 756-087 | 4uzamess

CronopHas npyxuHa

Mola de fecho

25 | 0290898 | B%EEuiEE

BnoKMpOBOYHBIN WTUDT ponrKa

Pino de trava do rodizio

26 | 0290896 |34z

Kpbiwwka 6roka

Tampa do bloco

27 | 0509219 |iB4z (4)

BuHT (4)

Parafuso (4)

28 | 9822639 |EREHE (9)

3Be3auaran warnba (9)

Arruela estrelada (9)

29 | 756088 |#[E (2)

LLan6a (2)

Arruela (2)

30 | 9811122 |2}

[anka

Porca

31 | 0537919 |iEMhgE

3asemniAwoLan Lenb

Corrente de aterramento

32 | 9805460 |44 (4)

BuHT (4)

Parafuso (4)

33 | 770223 | (4)

LLan6a (4)

Arruela (4)

34 | 0290697A | #EHza

Heprkatenb eMKocTn

Porta-tanque

35 860-544 | 024 BuHT Parafuso
36 9811122 | 82 £} (8) laiika (8) Porca (8)
37 0290151A | #% MnactvHa Placa

8 | 0537516 |IRABEE (4)

Bubporacutens (4)

Isolador de vibragao (4)

39 | 0509285 |Ei[E(4)

Mnockas wanba (4)

Arruela chata (4)

40 | se2-410 |§RiBE (4)

KoHTprarika (4)

Porca de trava (4)

41 | 9805477 | #B 4% (4)

BuHT (4)

Parafuso (4)

42 0509285 | JE#[E (4)

Mnockas warba (4)

Arruela chata (4)

43 0290096A | Z=28

Pama

Estrutura

44 | 759-216A | B8 (2)

3aaHee Koneco (2)

Roda traseira (2)

a5 | 756-079 | FFOEE (2)

WnnuHT (2)

Contrapino (2)

46 | 756078 |{EFLIZE (2)

KopoHuaTas rarka (2)

Porca castelo (2)

* DLEAMAYTE B / Cm. nepeuenb 3an.uactein / Consulte a listagem separada
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FE4ES  OUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  HEFEI RU
RFB CONJUNTO DO CARRINHO II

Y3EN TENEXKA 11
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Pos. | PL3500 | EHS OnucaHune Descricao

47 9805459 mg by (4) BuHT (4) Parafuso (4)

48 0290161A 1&%*& MpubopHasa naHenb Painel

49 0537241 FIHIEH CBapHasa KOHCTPYKLMA PYKOATKN Soldagem do guidédo
50 759-215 ?)ﬂ'ﬂ,ﬂ (2) CnyckoBoW pblvar (2) Alavanca do gatilho (2)
51 424-245 L (2) 3axBar (2) Cabo (2)

52 862-410 (f‘ﬂl =18 5 (4) KoHTpraiika (4) Porca de trava (4)

53 0509285 I # B (4) Mnockas wanba (4) Arruela chata (4)

54 0290097 FiRAHE Pyuka B cbope Conjunto da alca

55 9805477 | wB 44 (4) BuHT (4) Parafuso (4)

56 0290684 T E R XomyT TopMo3a Bracadeira de freio

57 779-121 HREZE (2) MnactukoBan 3arnyLka (2) Conector de plastico (2)
58 858-625 | g4y (2) BuHT (2) Parafuso (2)

59 0537528 L TopMmo3Has nnacTnHa Placa de freio

60 0537522 F Eﬂ TopMmo3Hasa Konoaka Pastilha de freio

61 862-410 (f‘ﬂl =48 5 (4) KoHTprarika (4) Porca de trava (4)

62 770-601 I # B (4) Mnockas wanba (4) Arruela chata (4)

63 800-036 %‘]’ﬂ:(z) M3onupyrowas warba (2) Anel isolante (2)

64 9805441 | 4= 44 (4) BuHT (4) Parafuso (4)

65 0509285 I # B (4) Mnockas wanba (4) Arruela chata (4)
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FE4ES  OUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN FZEEK
RFB CONJUNTO DE BOMBAS

RU HACOC B CBOPE

& &
Pos. | PL3500 | ZHS Onvcatve Descri¢ao
1 2354418 | FIHE Konnektop Hacoca Distribuidor da bomba
2 2359781 | B Mpoknaaka Konnektopa Gaxeta do distribuidor
3 2354707 | giiE MepenHas KpbiLKa Tampa frontal
4 9900308 | 82 %% (8) BuHT (8) Parafuso (8)
5 340222 VERTE A=k o Perynsatop B c6ope Conjunto regulador
6 0010861 JEE HaxknumHas npy>xuHa Mola de pressao
7 341219 | E AR HIFE PyuKa perynnpoBKu fasfieHus Botao de controle de pressao
8 0010859 | FIEEG CTonopHas BTy/Ka Batente da bucha
9 0010858 | E|E ¥k CTonopHoe KonbLo Grampo de fixacdo

€
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30-31)

Pos. | PL3500 | ZHS OnvcaHve Descricao
10 9904307 | FEZE 3arnywka Conector
11 9970210 | 2 ynnotHeHve Vedagéo
12 9900301 1844 (4) BuHT (4) Parafuso (4)
13 2360991 | EZ A OnaHeu B cbope Conjunto do flange
14 2337102 | OBIIR YNnoTHUTENbHOE KOJbLIO Anelem O
15 2334008 | 5 & 3y6uaTtoe KonbLO Coroa
16 9902101 | #2%% (3) BuHT (3) Parafuso (3)
17 9920304 | # [ (3) LWan6a (3) Arruela (3)
18 | 2343682 | E2if%E (3HE) KomnneKT nnaHeTapHbIX WecTepeH Conjunto de engrenagem planetaria
(komnnekT 13 3 wr.) (conjunto de 3)
19 | 2333995 | &R Hecyuwan nnactuHa Chapa de apoio
20 3056464 :_|=):lﬂ( DukcmpyroLlee KonbLO Anel de fixagcdo
21 9970532 EE Zu':irj'@ YNnoTHUTEeNbHOE KONbLOo AN Bana Anel de vedacéo do eixo
22 2333998 | g Eh B A KoneHuaTbiin Ban B cbope Conjunto de virabrequim
23 2337078 | IR DuiKcmpyoLee KonbLo Anel de fixacédo
24 3061423 | # K LWari6a Arruela
25 | 233399 |iEZE MopuueHb Pistdo
26 2337076 | [E & MpyxnHa cxaTna Mola de compresséao
27 2337113 | OBUIR YnnoTHUTENbHOE KOMbLIO Anelem O
28 2337112 | OBUIR YnnoTHUTENbHOE KOMbLIO Anelem O
29 2336971 }_-T:jj,ﬁ%% EMKOCTb BbICOKOIO iaBneHmns Vaso de pressao
30 2342949 | [ERRER & Ounadparma B cbope Conjunto de diafragma
31* [ 340472 | A O Briyck Entrada
32 9970103 | 22 ynnotHeHue Vedacéo
33 9904302 | FEEE 3arnywika Conector
34*% | 2374324 |jdjEER/BE OunbTp B cbope Conjunto do filtro
35 0169248 | BRI R 2B 14 CnyckHoW KnarnaH B c6ope Conjunto da valvula de descarga
36 2334010 | ZRLAH HacocHas ronoska B c6ope Cabeca da bomba
37 2342946 | HO R AB1HE BbinyckHol knanaH B cope Conjunto da valvula de saida
38 9904306 | FEZE 3arnywka Conector
39 | 9970218 | =} YnnoTHeHne Vedagéo
40% [ 2334402 | HEFFZH1E LLITok TonkaTens B c6ope Conjunto da haste acionadora
41 9920134 | #[F (4) Lan6a (4) Arruela (4)
42 9900217 | 8244 (4) BuHT (4) Parafuso (4)
43 0344700 | jF#} % BnyckHoi knanaH Carcaca da valvula
0537903 | [ EMBEMH (B F5IN B 37 FA | Komnnekt ana pemonTa knanawa (skn. | Kit de reparo da valvula (inclui itens
43) nos. 37 n 43) 40e43)
0537904 | [BREZH{E (B135ImE30-31) KomnnekT guadparmbi (BK. no3. Kit do diafragma (inclui itens 30-31)

* DLEAMAYTE B / Cm. nepeuenb 3an.uactein / Consulte a listagem separada
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FERHEFE  AUATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN SEIIEEE RU  OWIbTP BbICOKOIO AABJIEHUA
RFB  FILTRO DE ALTA PRESSAO
8
9
10
11
Pos. | PL3500 |EHS OnvcaHne Descricao
1 2365157 | L& Kuknep Orificio
2 2360658 | fEsL OuTrHr Encaixe
3 9970110 | [ Lan6a Arruela
4 2374324 | RkEIfERREE (81351 BE1-10) KomneHcaTtop nynbcauyuu (BKi. nos. Amortecedor de pulso (inclui itens
1-10) 1-10)
5 9974027 | OBIIR YNnoTHUTENbHOE KOMbLO Anelem O
6 757-105 | jdjEge L iETaEs MpynHHas onopa GpunbTpa Mola de suporte do filtro
7 702-251 e BctaBka ¢ounbTpa Insercédo do filtro
8 0097304 | [ Llai6a Arruela
9 730-067 | TS IE Onopa ¢unbTpa Suporte do filtro
10 9994245 | gEE MpyxrHa Mola
11 0097302 | jTiESEINE Kopnyc ¢unbTpa Carcaca do filtro




FE4ES  OUATPAMMA 3ANACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  HOAMEAH BbINYCKHOW KNAMAH B CBOPE

RFB

RFB CONJUNTO DA VALVULA DE SAIDA
7
8
Pos. | PL3500 |EHE OnvcaHne Descricao
1 341347 | 22 E ynnotHeHue Vedagéo
2 341327 | K4 O &) RE Ceqno BbIMyCKHOro KnanaHa Sede da vélvula de saida
3 9941501 | H4 [ 1% Bk LLlapviK BbINYCKHOrO Knanaxa Esfera da valvula de saida
4 253405 HREE Y IRIR KonbLo npy»KrHHOW onopbl Anel de suporte da mola
5 341326 JEE MpyxnHa cxaTnA Mola de compressao
6 9971470 | OBIIL YNnoTHUTeIbHOE KOJbLO Anelem O
7 0341328 | = 3axum Grampo
8 | - HOEERK Kopryc BbinycKHOro KnanaHa Carcaca da valvula de saida
2342946 | HOM@ABH (2FIE1-8) BbinyckHoit knanaH B c6ope (Bkn. no3. | Conjunto da valvula de saida (inclui
1-8) itens 1-8)
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TERMES  AUATPAMMA 3ANACHDBIX YACTEN PL3500
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN fEFAHEE RU  LUTOK TOJIKATENA B CEOPE
RFB  CONJUNTO DA HASTE ACIONADORA

2
—3
4
5
Pos. | PL3500 | EH= OnwuncaHune Descricdo
1 341331 25 (2) YnnotHeHue (2) Vedacao (2)
2 0344700 | 41 BriyckHoi knanaH Carcaca da vélvula
3 341336 | F=F 3axum Grampo
4 2334383 [ AOFEK Kopryc BnycKHOro KnanaHa Carcaca de entrada
5 0340339 [ A Bnyck Entrada
6 341316 | BRI YnnoTHWUTeNb Protetor de vedagao
7 9971486 | OBYIR YnAOTHUTENbHOE KONbLO Anelem O
8 2337033 (H BB HEITFEHYE (B #5In B | Tonkatenb BnyckHoro knanaHa B Conjunto do acionador da valvula de
6-7) cbope (BKN. N03. 6-7) entrada (inclui item 6-7)
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lm FERMEEE OUATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN MR RFGHIEZHES RU  CU®OHHDIV LWIAHT B CBOPE
RFB CONJUNTO DA MANGUEIRA DO SIFAO

P/N 0537242A
1 & 2
! 2 >
2 & |
5 &
3
— @
Pos. | PL3500 | EH= OnwucaHuve Descricdo
1 0537920 | BTIRE CUGOHHDIN WwnaHr Mangueira do sifdo
2 103-679 | Jz (2) 3axum (2) Bracadeira (2)
3 0537512A | {78 HuxHAs Tpyba Tubo inferior
4 710-046 [ NOJEMN BxopgHoit dunbtp Tela de entrada
5 253426 | IRE R EIEE 2 MepexoAHUK 6510Ka BcacblBaHUA Adaptador do mangueira do sifao
6 0034602 | jED 25 MepexoAHUK Adaptador
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FE4ES  OUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  BHEXZREM
RFB  CONJUNTO DE PORTA-PISTOLA

86

RU

AEPXATEJ1Ib MUCTOJNIETA B CBOPE




Pos.| PL3500 |EHE= OnwucaHne Descricdo
1 756-034 Je ZHEH 3aXrMHan pyyka Botéo de fixacdo
2 424-201 I ;l;ﬁ 5 ;’,E [ep»aTtenb nucToneta Porta-pistola
3 759-316 Jz i 3a)KUMHoI 610K Bloco da bragadeira
4 756-037 HREIEET BvHT ¢ 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
5 858-601 g s 3a)KMMHan rarka Contraporca
6 424-248 :‘E.‘:"iﬂiﬁ( (2) ®OnaHueBbI NOAWNMHYK (2) Rolamento do flange (2)
7 858-653 HREIEET BvHT ¢ 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
8 424-249 E%ﬁﬂiﬁ( BTynouHbIl noawmnnHNK Rolamento da bucha
9 858-603 %ﬁ'l =48 5 3aKMMHas ranka Contraporca
10 703-079 | 4= 4y BuHT Parafuso
11 759-056 §$%§§5 (%_EL) [NlepaTenib NPy>KMHbl (KOPOTKNIA) Porta-mola (pequeno)
12 0509781 Elh_ﬁi% Bo3BpaTHas npyxuHa Mola de retorno
13 759-057 LA () [llepatesnib NPyXMHbl (ANNHHbIN) Porta-mola (grande)
14 860-936 HE LT BuHT c 6ypTrkom Parafuso de cabeca cilindrica
15 424-202 =N Pbluar Alavanca
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CN Wi E RU MONOXEHUA NMNCTOJIETA-PACNBIJIUTENA
RFB  POSICOES DA PISTOLA DE PULVERIZAGAO

A B

=]
—

P e —

8 B :IEZI: BE Sl » 95 T

L oW

- I [ E— | (1171; v
[ b

B OprHouHas NMHWA Linha Unica
B Hieg s Bbopatop, ogHMM NucToneTom Meio-fio com uma pistola
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CN

TR-1XI| e Mihg 2=
RFB  TABELA DE PONTA DE MARCAGAO TR1

RU
MONOC TR-1

TABJIMLA HAKOHEYHUKOB ANA HAHECEHUA

697-213
697-413
697-215
697-415
697-615
697-217

697-417
697-617
697-219
697-419
697-619
697-421
697-621
697-821
697-423
697-623
697-823
697-425
697-625
697-823
697-427
697-627
697-827
697-429
697-629
697-829
697-431
697-631
697-831
697-435
697-635
697-835

697-439
697-639
697-839
697-443
697-643
697-843

%K
LlWnpuHa
Largura

2" (51 mm)
4" (102 mm
2" (51 mm)
4" (102 mm
6" (152 mm
2" (51 mm)

4" (102 mm
6" (152 mm
2" (51 mm)
4" (102 mm
6" (152 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm

4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm
4" (102 mm
6" (152 mm
8" (203 mm

)

)
)

)
)

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

)
)

)
)
)
)
)
)

Lz
MKnknep
Orificio

013" )
.013" (,33 mm)
.015" )

,33 mm

,38 mm
.015" (,38 mm)
.015" (,38 mm)
.017" (,43 mm)

.017" (,43 mm)
017" )
.019" (,48 mm)
019" )

43 mm

,48 mm
.019” (,48 mm)
.021”(,53 mm)
.021"

(,53 mm)
.021"(,53 mm)
(G )

.023" (,58 mm
.023" (,58 mm)
.023" (,58 mm)
.025" (,64 mm)
.025" (,64 mm)
.025" (,64 mm)
.027" (,69 mm)
.027" (,69 mm

( )
.027" (,69 mm)
.029" (,74 mm)
.029” (,74 mm)
.029” (,74 mm)
031"

.031”

(,79 mm)
(,79 mm)
.031”(,79 mm)
.035" (,89 mm)
.035” (,89 mm)

.035" (,89 mm)

.039” (,99 mm)
.039” (,99 mm)
.039" (,99 mm)
.043" (1,09 mm)
.043" (1,09 mm)
.043" (1,09 mm)

— A&

REMES

BREE (RA100B#EL)
BRE CRA100E/IELR)

RSt EEER AR, &
B
B
RSt EE BRI RS
PN BT R

&R
B
&R
BEME
&R
EEME
BEE
BRER
EEHE
&R
&R
FEEEME
EERRE

T |
Ea
CF
i 5
bl

&

=gl
EBEHE
=i, PEE
B BERE
BiE. BREE
BiE, EEAR
=i, PEE
=i, HEE
S, BEAE
=i, EEAE
BiE, EERR
&
=i, EEAE
=i, EEAER
BiE, EEAR
i, EEAE
=i, EEAE
i, BEAE

BRRR

EBEE

Haun6onee pacnpocTpaHeHHble
061acTn ncnosib3oBaHus

HaHeceHue no TpadapeTtam n pasmetka
cnopTnnowaakmn

ToHKasA nneHkKa (Mcnonb3oBatb GunbTp 100 meLw)
ToHKas nneHKa (Mcnonb3osatb GunbTP 100 mMeLw)
TonbKO anknpaHble Kpacku, TOHKasA NieHKa
ToHKasa nneHka

ToHKasA nneHka

ToNbKO anknaHble KPacku, TONCTas NieHKa

Bonblas YacTb Kpacku gns JOPOXKHONM
pasmeTKu P P

CpefHAA NneHKa

ToHKaA nneHka

CpepHAasa nneHka

Toncrasa nneHka

CpepfHAA NneHKa

Toncras nneHka

ToHKaA nneHka

ToHKanA nneHka

Toncrasa nneHka

CpepfHAA nneHKa

CpepfiHAA NneHKa

OueHb ToNCTan NneHKa

Toncras nneHka

Toncras nneHka

[ina marnctpanen, TOHKaA NieHKa
Toncras nneHka

Toncras nneHka

[ina marucTtpanen, cpegHAnA nieHka
[ina marnctpanen, TOHKaA NieHKa
[ina marnctpanen, TOHKaA NieHKa
[nAa maructpanen, TONCTan NieHKa
[nAa marnctpanen, cpefHAA nneHka
[ina maructpanen, cpepHAnA nieHkKa
[ina maructpanen, Toncrasa niaeHka
[nAa maructpanen, TONCTan NieHKa

[nAa maructpanen, TONCTan NieHKa

Kpacku ans nio6oii fOpoXKHOI pasmeTKu

[ina marnctpanen, Tonctasa nineHka
[inAa maructpanen, Tonctas nneHka
[nAa maructpanen, TONCTan NieHKa
[nAa maructpanen, TONCTan nieHka
[ina marncTtpanen, Tonctasa nineHka

[inA marucTpanei, Toactas nneHka

Usos comuns

Chapas com estampas para pintura e
quadras atléticas

Pelicula fina (use filtro de malha 100)
Pelicula fina (use filtro de malha 100)
Somente alquidico, pelicula fina
Pelicula fina

Pelicula fina

Somente alquidico, pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego

Pelicula média

Pelicula fina

Pelicula média

Pelicula resistente

Pelicula média

Pelicula resistente

Pelicula fina

Pelicula fina

Pelicula resistente

Pelicula média

Pelicula média

Pelicula muito resistente

Pelicula resistente

Pelicula resistente

Alta velocidade, pelicula fina
Pelicula resistente

Pelicula resistente

Alta velocidade, pelicula média
Alta velocidade, pelicula fina

Alta velocidade, pelicula fina

Alta velocidade, pelicula resistente
Alta velocidade, pelicula média
Alta velocidade, pelicula média
Alta velocidade, pelicula resistente
Alta velocidade, pelicula resistente
Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego

Alta velocidade, pelicula resistente
Alta velocidade, pelicula resistente
Alta velocidade, pelicula resistente
Alta velocidade, pelicula resistente

Alta velocidade, pelicula resistente

Alta velocidade, pelicula resistente
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AE IR

ERRER R X FEFRSFEFIREFH
2002/96/ECSSHEREE, FRHEAR

il AREEFUR—EBER, MLR

1 EAR A F I R A 77 T E !

TtanE &M ZFER S A BT

FIIMREY AL EEE BRTtonE SR FIRE.
FFERAREGSATanRBZHOBZHEE, F
EESHRNEKR

I'Ipvuv\eanme no ytnnnsauyumn

CornacHo [HOupektuse EC 2002/96/EC no \
YyTUNM3aunm 3NeKTPUYECKOro 1 3n1eKTPOHHOIo
obopyfoBaHMA 1M B COOTBETCTBUM  C /
HaluMOHaJIbHbIM 3aKOHOAAaTe/IbCTBOM AaHHbIIz
npoaykt He pomkeH ytunmsuposatocs [N
BMecCTe C 6bITOBbIMI/I oTXoA4amMn " nognexut
nepepaboTKe 3Konornyecky 6esspeaHbIM crocobom!

Komnanusi Titan unv oAvH M3 Hawwux AuneposB 3abepet
WCMONb30BaHHOE  3MIeKTPUYECKOe WKW NIeKTPOHHOe
obopypoBaHue Titan W yTUAM3MPYET ero 3KOMOormyecku
6e30MacHbIM cnocobom. [Ins nonyyeHns AOMONHUTENIbHON
MHPOpPMaLMM 0bpalLlafiTeCb B MECTHbI CEPBUCHbI LEHTP
Titan nnu K gunepy NM60 CBAXKUTECH C HAMU HaMPAMYIO.
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Observacao sobre descarte:

Em observancia a Diretiva Europeia 2002/96/

EC sobre equipamentos elétricos e eletronicos

descartados e implementagao conforme a

legislagdo nacional, este produto nao deve ser

descartado junto ao lixo doméstico, devendo [ ]
ser reciclado de forma ambiental!

A Titan ou um dos nossos revendedores recebera seu
equipamento elétrico ou eletrénico Titan usado e o
descartara de forma ambiental. Solicite detalhes ao
seu centro de servico local Titan ou entre em contato
diretamente conosco.
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PowrLiner 3500

with PermaStroke Technology™

UNITED STATES SALES & SERVICE INTERNATIONAL

WEB: www.titantool.com WEB: www.titantool-international.com
PHONE: 1-800-526-5362 EMALIL: international@titantool.com
FAX: 1-800-528-4826 FAX: 1-763-519-3509

1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447
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