2
34

PYKOBOZCTBO MO IKCTNYATALINN

-RFB- MANUAL DE OPERACOES

-RU -

OPERATING MANUAL

Iner

PowrL
2850

MNOPLUIHEBbIE BE3BO3YLLIHbIE

OKPACOYHbBIE ATPETATbI BbICOKOT0
OABIEHWUA ANA PABOTBI C BA3KUMUA

MATEPUAJIAMU

~

~

UNIDADE DE PULVERIZACAO SEM
AR E DE ALTA PRESSAOQ

MODELS:

=
)
Q
A
o)
=]
S
=]
R
N
o

=2
=
Q
)
o
o
S
S
D
N
o

0517 ®* Form No. 0537848A



MEPEBOJ OPUTUHANIbHOTO PYKOBOACTBA M0 3KCITYATALIUN PL2850

[NMpeaynpexaeHue!
BHumaHme: npn pacrlblne.:-lslalllsfv)lltl‘.ll.:ECTBYET PUCK nNoJsly4YyeHnA

A A

CTporo 3anpewjaeTcs NOACTaBAATb Nanblibl, PyKN AW Apyrve YacTu Tena K
pacnbinsiowemy conny!

CTpOFO BocCnpeLlaeTcAa HanpaBiaATb pacnbiinTesib Ha cebs, apyrux nuyg unn
XnNBoTHbIx! He I/ICI'IOnb3yI7ITe pacnbuinTenb 6es3 3allnTHOro yTPOI‘/’ICTBa.

He pacueHnBainTe TpaBMy, MOyYEHHYIO OT CTPYU PACNbIATENA KaK He
npeacTaBAsoWNiA ONacHOCTY Nopes. B ciyyae NnoBpeXxaeHna KOXKHOMO NMOKPOBa CTpyel
NaKOKPACOUYHOro MaTepuvana Uin pacTBoOpUTens, HemeasIeHHO 06paTUTECH K Bpayy s
nosyYeHna CBOEBPEMEHHON KBaNMMLMPOBaHHO MeanLNHCKoN nomolym. CoobumTe
KaKM UMEHHO MaTepunanom unm pactBoputenem bbiia NpUUYNHeEHa TpaBma.

CornacHo pyKoBOACTBY MO SKCIulyaTauum nepep KaXkabim 3anyckom npunbopa
Bcerga cobniopgante cnepyiouee:

1. He ncnonb3oBatb B paboTe HemcnpaBHble Nprbopbl.
2. Wcnonb3yiiTenpenoxpaHnTesibHacnycKoBo ckobe npubopaBLensax6e3onacHoCTu.
3. Ob6ecneybTe HaaNexallee 3a3eMieHue.

4. lpoBepbTe ypoBeHb JOMNYCTUMOro paboyero AaBfeHs WaHra BbICOKOro AaBfeHns
1 pacnbinuTens

5. MpoBepbTe NPUBOP Ha HANNUUNE YyTEeUeK.

Heo6xopmnmo cTporo co6ntogaTb MHCTPYKLUM KacaTeNlbHO perynsipHoOM YNCTKA 1
TexobcnyxusaHusa npubopa.

Mepen Hauanom pa6oTbi Cc NPUGOPOM 1 BO BpeMs KaXKaoro nepepbiBa B paboTte
Heob6xoaumo cobnioaaTb cnepylowme npaBuna:

1. COpocbTe faBneHvie B pacnbiiUTeNe 1 B WAHre.
2. [na obecneyeHuns 6e3onacHoOCTV Nprbopa - NCNonb3yinTe NPefoXpaHUTENb.

3. BbikntovanTte npubop.

Co6Gniopainte npasunia 6esonacHon
paboTbl c npnb6opom!

2 -RU -
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MPABWIA BE3ONACH OCTU

1 MPABWUJIA BE3ONACHOCTU ANA
BE3BO3YLUHOIO PACIMbUIEHNA

1.1 OB bACHEHUE UCIMOJIb3YEMbIX

CMMBOJ1I0OB

1.2

OMACHDbIE MPON3BOACTBEHHbBIE ®AKTOPbDI

[laHHOe pPYKOBOACTBO COOEPXUT MHbOPMaLMIO, KOTOPYIo
Heo6xo4MMO NPOUNTATb U MOHATb, MPEXAEe YeM NCMONb30BaTb
obopypnoBaHue. Korga Bbl founTaeTe JO MeCTa, B KOTOPOM
Haxo4uTCA OfVH M3 CledyLmx CMMBOJIOB, 06paTuTe ocoboe
BHUMaHMe Ha npefynpexzieHve 1 no3aboTbTecb 06 ycTaHOBKe

3aLMTHBIX MPUCNOCO6EHNIA.

—  OTOT CMMBOJ yKa3bIBaeT Ha
MOTEHLMAJIbHYIO OMACHOCTb, CNIOCOOHYIO
BbI3BaTb CEPbe3Hble NMOBPEXAEHNA UK
Jaxe notepto xm3Hu. [lanee nocnepyet
BaXkHasA nHdopmauums.

-  CuMBON yKa3blBaeT Ha NOTEHUMANbHYHO
OMacHOCTb ANs BaC WY 414 Ballero
obopynoBaHuA. BaxkHasa nidopmauums,
coobLiatolLas, Kak NpefoTBpaTuTb
noBpexaeHue obopynoBaHUs UK
n36exaTb HeE3HAUUTENbHBIX TPABM
NpVBOAWTCA fJaree.

> B

BHuaHune

BN OnacHOCTb BO3HMKHOBEHWA MOXapa 0
MapoB pPacTBOPUTENEN U KPACOK

OnacHocTb B3pbiBa OT NapoB
MaTepmnanos

9 OnacHocTb TPaBM 13-3a BAbIXaHUA
onacHbIX MNapoB

MpumeyaHns coaep<aT BaxkHble AaHHbIe,
- Ha KoTopble He06X0ANMO 06PaTUTbL
0cob60oe BHUMaHue.

= B B> B D>

9 OnacHocTb BMpbICKa MaTepuraia Nnoj KOy

paCTBOpI/ITEJ'IEIZ, KpaCoK N HeCOBMECTUMbIX

OMACHOCTb: TPABMbI U3-3A Bl
PbICKA MATEPUAJIA NOA KOXY

MoTok MmaTepuana MofA BbICOKMM [aBrieHMEM,
co3AaBaeMblM obopypaoBaHuem, MOXeT
MPOKOMIOTb  KOXY W TMOAKOXHblE TKaHW 1
MPVBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM ¥ BO3MOXKHO
- K amnytauun. He pacueHuBainte Tpasmy,
MOJSTyYeHHYI0 NPY pacnblieHnm, Kak 6e3onacHbIl
nopes.

B cnyuae noBpexneHWs KOXM MaTepuanom
MOKPLITUSA WAWM  pacTBopuTesnemM, obpatutecb
K Bpayy 3a  nofydyeHuem  OblCTpoOro
npodeccrmoHanbHoro  neveHua.  Coobwute
JOKTOPY O TuUMe WCMofib3yemMoro matepuana
MOKPbITWA WY PacTBOPUTENS.

MEPbDI NPEAYMNPEXAEHNA:

-RU -

3AMNPEWEHO HanpaBnAaTb pacnbinutens Ha Nobyo yacTb
Tena.

3AMEPELLEHO KkacaTbca noboi 4yacTblo Tena MOTOKa
»uakoctn. 3AMPELWLEHO kacatbca Tenom noboin Touku
YTEUKM XKUAKOCTW U3 LWaHra Nofaun XXUaKoCcTu

3AMPEWEHO nomewatb pyku nepep  GOPCYHKOW.
MepuyaTkm He OyayT [JOCTAaTOYHOW 3alUTOM NPOTUB
BMpPbICKa MaTepmana nog Koxy.

HE 3abbiBaiiTe 6GNOKMPOBATb CMYCKOBOE YCTPOMCTBO
pacnbinuTens, OTKAYaTb MOMMY MOAAYM KMAKOCTU U
cbpacbiBaTb [aBneHME Mepes Hauyanom OOCIyKMBA-HUA
060pyOBaHMA, OUMCTKM 3aLUTHBIX NPUCIOCOBNeHUN
HacafoK, Unn nepen Tem, Kak OCTaBUTb 06oOpypoBaHWe
Ha [AnuTenbHbI CpPoK. [laBneHve Henb3sa COPOCUTb
NPoCTbIM OTKNoUeHeM AsuraTenda. Knanaw Prime/Spray
WU CIMBHOW KnamaH HeoOXOAUMO YCTaHOBUTL B HYXHOe
MooXeHMne, YTobbl COPOCUTL fABIIEHNE B CUCTEME.

He 3abbiBaiiTe ycTaHaBnMBaTb Ha MeCTO 3alMTHOE
YCTPOMCTBO Hacagkn BO BpPeMs pacrnblieHusi. ITo
YCTPONCTBO 06eCneunBaeT HEKOTOPYIO 3aLLMTY, HO F1aBHbIM
06pa3om ABAAETCA NPOCTO CMOCO6OM MNpeaynpexaeHus
06 onacHocTw.

HE 3abbiBaiiTe cHMMaTb HacafKy nepen MPOMbIBKOW MW
OUUNCTKOW CUCTEMDI.

3AMPELLEHO ncnonb3oBaTb pacnbinTenb 6e3
paboTatoLen cnycKoBOW CKOObI 1 3aLMTHBIM YCTPOCTBOM
CMYCKOBOW CKOGBbI.

Bce aKkceccyapbl HeO6XO,D,I/IMO OTKaﬂI/I6pOBaTb Ao unnn
Bbilleé MaKCMMaJlbHOIo pa6oqero AaBneHnAa pacnbinTena.
Ciofa BK/IOYAOT Hacagku, MUCTONETHI, yonunHuTenn wm
LaHru.
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OMACHOCTb: LLIAHT BbICOKOTO
DABNEHUA

B wnaHre nopaum Kpackm MOryT MOABUTbCA
MPOTEUYKN WM3-3a WU3HOCA, MEePEKPYUMBAHMUA U
HebpPeXXHOro OTHoLWeHuA. M3-3a CTpyn yTeuku
MaTepuan MoXeT nonactb nog Koxy. [lNepep
KaXAblM UCMO/b30BaHeM OCMaTpUBanTe LWAaHr

MEPDI MPEAYMNPEXAEHNA:

MN36erante pesknx M3rnboOB WM CKPY4YMBAHWA LUIAHTa
BbICOKOrO pfaBnieHua. HaumeHblumin paguyc crubaHus
coctasnsaet 20 cm.

He Hae3xalTe Ha LWNaHr BbICOKOro gasneHusa. beperute
€ro OT KOHTAKTOB C OCTPbIMU NpeaMeTaMy UK Kpasamu.

HemenneHHo 3ameHuTe nobo  gepeKTHbIA  LWaHr
BbICOKOrO AaBfieHMA.

3anpeu4eHo CaMOCTOATENIbHO  PEMOHTMPOBATb  WaHr
BbICOKOIro gaBneHuA.

JneKTpOoCTaTUYeCKNin 3apAd Ha NMCToNeTax-pacnblinTenax
W LWNIaHTe BbICOKOTO AaBNeHMs COPacbiBAETCS Yepes LWaHT
BbICOKOro faBneHuA. 1o 3ToM npuumHe snekTpuyeckoe
CONPOTUBNIEHNE MeXAY COeQUHEHMAMN LUNaHra BbICOKOTO
[aBneHna JOMKHO ObiTb paBHO 1 MOM 1nv MeHbLue.

N3 coobpaxeHnin dyHKLMOHanbHOCTK, Ge3onacHoCTN 1
HaJEeXHOCTWN NCMONb3yNTe TONIbKO OPUTMHasbHbIE LUAHTK
BbICOKOro gasneHus Titan.

MNepen KaxablM NCMOb30BaHEM MPOBEPANTE BCE LWIaHT
Ha Hanuuyve Nopesos, UCTUPAHUA UK B3AYTUIN NOKPbITUA.
[poBepbTe Ha HanMuue MOBpPeXAeHUA wnu nodta B
coefnHeHuAX. HesamepnnTeNbHO 3aMeHUTe LWaHr, ecnm
NPUCYTCTBYET OAHO W3 BbllleNepeUncieHHbIX YCIOBUN.
Hukorpa He nbITanTecb PEMOHTUPOBATD LUSIAHT ANA KPACKN.
3ameHWTe ero Ha ApPyrov 3a3eM/eHHbIN LWIAHT BbICOKOro
fAaBneHus.

Y6enumtecb B TOM, UTO LWUHYP NUTAHWA, BO3AYLUHbINA LWNaHT
W WNaHr pacnbinTensa NposioXKeHbl Takum 06pasom, UTo
MWHMMW3UPOBaHA Yrpo3a MpocKaib3biBaHWA, obpbiBa 1
nageHus.

/i

ONMACHOCTb: B3PbiB UJIN NMOXAPA

PactBopuTtenb 1 napbl Kpacku MOryT B30pBaTbCs
WK BOCMaMeHnTbCA. B pesynbTate uvenosek
MOXET TMOMyuYnTb Cepbe3Hble TPaBMbl WU
NOBPEXIEHUA INYHON COOCTBEHHOCTM.

MEPbDI NPEAYMPEXIEHNA:

-RU -

Wcnonb3yiite  obopynoBaHMe  TOMbKO B XOPOLLO
npoBeTpuBaembixnomMeLlLeHnsax. O6ecneybTeUHTEHCMBHYIO
rnofauy v ABUKEHVE CBEXXEro BO3Ayxa B 30HE pacnblieHuns
BO M30eXaHWe CKOMIeHWs BOCMIaMeHsWNXCA Mapos..
XpaHuTe Hacoc B XOPOLLO MPOBETPVBAEMOM MOMELLEHNN.
He pacnbinaite maTepman Ha Hacoc.

[Ina ra3oBbIX Mofenen: He 3anofiHANTe TOMIUBHbLIA 6ak
npu paboTatolem NMbo ropsyem fBuratese; BbIKIoUMTE
ABuratenb M AanTe emy OCTbiTb. TOMIMBO ABNAETCA
JIErKOBOCMIAMEHSOLLNMCA BELeCTBOM N MOXeT
BOCM/IAMEHUTbCA WM B30pBaTbCA MNpPW MOMafaHMM Ha
ropsiune NOBepPXHOCTU.

YcTpaHUTe BCEe WCTOYHMKM BOCIJIAMEHEHMA, TaKMe Kak
3ananbHVKK, CUrapeTbl, MEePeHOCHble 3MeKTpuyecKkme
namnbl 1 NAaCTUKOBbIE 3alYUTHble MOAKNAAKM (MoryT
BbI3bIBaTb pa3psAbl CTaTUYECKOro 3/1eKTpUYecTBa).
Pabouee npOCTPaHCTBO [AOMKHO ObiTb CBOGOAHBLIM OT
MyCOpa, BKIloYasa pacTBOPUTENY, BETOLb U GEH3NH.

He nopgkniovante 1 He OTKIIOYaNTE LWHYPbl MNUTAHUSA,
a TakXKe He Monb3yhTecb BbIKNOYATENAMM CBETa WK
NMUTAHNA NPY HAIMYUKN NErKOBOCMIAMEHSAIOLWNXCA NAPOB.
3asemnute obopyfoBaHME ¥ MPOBOAALME NpPefMETbI
B MecTe npoBegeHuA paboTt. Ybeautecb, 4TO LUenb
3a3emsieHMA NOAKIoYEHa U KacaeTca 3emn.

Ncnonb3yliTe TONbKO 3a3€MEHHbIE LUAHT L.

Kpenko npwxumarnite NMCTONET-pacnbINTENb K CTEHKe
3a3eM/IEHHON eMKOCTY NPU NPOMbIBKE YCTaHOBKMU.

Ecnn noABunncb  ctatuyeckue paspAaabl I  Bbl
Nno4yyBCTBOBaA/IN yOap TOKOM, HeMedNneHHO npeKkpaTtuTe
3KCryaTauutio.

HeobxoanMmo 3HaTb COCTaB  pacnblisieMblX  KpPacok
N pacTBopuTenen. M3yunte BCce «Cneuundurkauum
6e3onacHocTn  matepuanos» (SDS) ©n  MapKMpOBKY,

HaHeCeHHyl0 Ha ynakoBky JIKM wn pacTtBoputenei.
Cnefynte MHCTPYKUMAM MO TexHuKe 6e3omacHOCTM OT
npownssogutenen JIKM n pactsoputens.

He ncnonb3yinte JIKM nnu pactBoputenn, copepaiime
ranoreHn3npoBaHHble  YrNeBOAOPOAbI, Hanpumep
xnop, oTtbenuBatenb, ¢yHrMUMA, METUNEH Xopupa 1
TpuxnopaTaH. OHU He COBMEeCTUMbl C aNlOMUHUEM.
CBsXMTECb C MOCTaBLWMKOM MaTepuana MoKpbITUS Mo
NnoBOJY COBMECTUMOCTY €ro C altoMUHNEM.

B paboueit 065acTvi LOMKEH HAXOANTHCA OrHETYLINTESb.
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OMACHOCTb: OMACHDIE MNMAPbDI

Kpackn, pactBoputenn un gpyrvie matepuasbi
MOTYT 6bITb OMaCHbI, €CNIN KX BAbIXaTb UIIN eCn
OHV MOMAAYT HA KOXY.

Mapbl MOryT BbI3BaTb CUJIbHYIO TOLLIHOTY, NOTEPIO
CO3HaHVA UK OTPaBieHNe.

MEPbDI MPEAYMNPEXAEHNA:

HageBaiite cpenctBa 3aWmTbl AbIXaTeflbHbIX MyTel BO
BpeMs pacnbifeHvs MaTeprana. [Mpoutute Bce MHCTPYKLUMK,
nocTaBfifsemble BMeCTe C 3aLMTHON MACKOW, YTOObl ObITb
YyBEPEHHbIM B TOM, YTO Bbl obecneunny HeobXxoaumyto
3awuTy.

Heobxogumo cobniofate Bce MpaBunia, OeNcTBylole B
Balle 061acTu, KacaTesibHO 3aLMTbl OT BPEeAHbIX MapPOB.

HapeBanTe cpencTBa 3awmThl ras.

[lns 3a1mUTbl KOXM HEOOXOAVIMbI COOTBETCTBYIOLLASA OAEXAA,
nepuYaTKn 1 BO3MOXHO, KPEM 3alLWTbl KOXW. BbinonHanTe
npaBuia NPou3BoANTENSA MO UCMONb30BaHNIO MaTePUanoB
NMOKPbITUSI, PAacTBOPUTENEN 1 CPEACTB OUYMCTKU BO BPEMS
NMOArOTOBKM, MCMOMb30BaHNsA 1 OUNCTKU 060pYA0BaHMS.

OMACHOCTb: OBLUME MNOJNTOXKEHUA

HaHHbIN  NpodyKT MOXeT CTaTb MPUYNHON
cepbesHbIX TpaBm nnm nospexgeHuns
COBCTBEHHOCTN.

MEPDbI NPEAYMNPEXXOEHUA:

e  BbinonHante BCe COOTBETCTBYOLME MeCTHble,

rocyAapcTBeHHbIE Y HALMOHAMbHbIE NpaBuia KacaTenbHO
BEHTUNALMU, NPefynpexXaeHnaA noxapa 1 NCnonb3oBaHuaA
obopyaoBaHuA.

Mpu HaxaTum CNyCKOBOro YCTPOWMCTBA BO3HMKAET cuna
oTHauV AeNcTBYIOLWAs Ha PYKy, Aepallyo pacrnbiinTenb.
Cuna otpaun pacnbinuTens ocobeHHO CWibHa, Korpa
CHANW Hacagky, U BblCOKOe AaB/eHne 6blno YyCTaHOBNEHO
Ha 6e3Bo3ayLWwHoN nomne. MNpy ouncTke o6opynoBaHMA
NpW CHATOI HacajKe, yCTaHOBUTE PerynaTop AaBleHus Ha
CaMoe HK3Koe feneHue.

Wcnon b3yI2Te TOJIbKO T€ AeTanun, KOTopble 6binn O,D,O6peHbI
npowmssognTenem o6opyn03aH|/|ﬂ. MNMonb3oBaTtenb
NPUHUMAET Ha cebsaBce PUCKN, NCNoJib3yA AeTasin, KotTopble
He oTBeYaloT MMHNMAJIbHbIM TpeﬁOBaHI/IﬂM CI'IELI,I/Id)I/IKaLlI/IVI

n cpencTeam 6e3onacHoCTy, YCTaHOB/IEHHbIM
Npov3BOANTENEM NOMIbI.
HEYKOCHUTEJIbHO BbIMNONHANTE VIHCTPYKLUUK

npoun3BoAUTENA MaTepranoBs Ana 6e30nacHoro HaHeceHuA
Kpacku u pactsopuTtenen.

1.3
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HemepgneHHo ypanante Bce maTepuanbl
pactBopuTens, uToObl  MPeaoTBPaTUTbL
CKONbKEHMA 1 NageHns.

U pasnuebl
onacHocTb

HapesaiiTe cpenctBa3awutblylwei. [laHHoe obopynoBaHue
MOXeT MPOM3BeCT WYyM Ha ypoBHe 85 ab (A).

3anpelleHo ocTaBnATb obopyaoBaHue 6e3 nMpucMoTpa.
BeperuTe ero ot geTeit v OT L, He 3HAIOLUX MPUHLMMOB
bYHKUMOHMpPOBaHKA 6e3B034YLIHOro 060pyAOBaHNA.

3anpeleHo  BbINONHATb
BETPEHbIE AHW.

onepauun  pacnbiieHns B
[aHHoe obopyaoBaHMe U BCE 3aNUTble B HEFO XKUOKOCTM
(HanpumMep, ruppaBnMyeckoe  Macio)  Heobxoaumo
YTUNM3MPOBaTb TakMM CMOCOOOM, KOTOPbIN He ABNSAETCA
OMacHbIM [151 OKPYXKatoLLelt cpefpl.

BE3OMACHOE UCIMOJ1Ib30B AHUE
BEH3VUHOBbIX ABUTATENEN

beH3uHoOBble  ABUraTenn  CNPOEKTUPOBAHbI,  YTOObI
obecneynTbbe3onacHoe nHagexHoe GyHKLMOHMPOBaHMe,
ecn  MUX WCMONb3yloT B MOJHOM COOTBETCTBUM  C
UHCTpyKuMAmK.  lepep  Hayanom  MCNOSb30BaHMA
aBuratena npouytute M MOVMMUTE CMbICI MONOXKEHWN
PykoBogcTBa nonb3oBaTens, U3gaHHOe NpPon3BOANTENEM,.
Ecnuv Bbl He caenaeTe 3TOro, 3T0 MOXKET NPUBECTY K IMUYHbBIM
TpaBMaM Wn NoBpexaeHnio 06opyaoBaHUs.

YT0obbl NpepynpeanTb ONacHOCTb NoXapa U obecneunTb
Hagnexallylo BeHTUNnAUMIo, YCTaHOBWTE  [BuUratesb,
no KpanHen mepe, Ha pacctoaHun 1 metp (3 ¢yTa)
OT 3[4aHWMA K Jpyroro obopyaoBaHWA BO  BpeMsA
MCMONb30BaHNA  YCTAHOBKW. 3anpelieHo nomellatb
nerkosocnnameHsioLmeca obbeKTbl PpAAOM C iBAraTenem.

Jlofn, He 3KcnnyaTupyiolwmne YCTPOWCTBO, AOJIKHbI
HaxoOuTbCA BAaneke oT pabouyelt obnact uM3-3a
BO3MOXXHOCTY MOJTyUYEHNS OXKOrOB OT FOPsAYEro ABuraTens
WK TpaBMbl OT OGOPYAOBaHWSA, KOTOPOE TOXe MOXET
6bITb UCMONb30BAHO BMECTE C YCTaHOBKOW.

Heobxoaumo 3HaTb, Kak ObICTPO OCTAHOBUTb ABUraTeslb
N MOHUMAaTb [EeNCTBUEe BCeX YCTPOWCTB YMpaBfeHuA
obopynoBaHvem. He paspelante KOMy-nn60
MCMONb30BaTb [BUraTesib 6e3 MHCTPYKTUPOBAHNSA ero.

beH3nH-3TO nerkoBocnnameHsALeecsa BewecTso, a npun
HEKOTOPbIX YCTOBUAX OH MOXeT 6bITb B3pPblBOOMNACHbIM.

3anuBanTte TOMIMBO B Xopowo npoBeTpnBaemMom
nomMeweHnn Nnpn oCTaHOBJIEHHOM ABUraTene. 3anpeu1,eHo
KYypuUTb Wi MrHOPMpoOBaTb miamMa nnm NCKpbl B obnactu
3aJIMBKN rOpOYeEro nnm 1am, rge XpaHuUTcAa 6EH3MH.

He nepenuBaiite roptouee B 6Oake. lNocne 3anpaBku,
ybenuTech, UTO Kpbllwka 6aka 3akpbiTa MAOTHO U
6e3onacHo.



PL2850 MPABWJIA BE3OMACH OCTU
8. byabTe OCTOPOXHbI U He pasnMBanTe roptoyee npu .
3anpaske. [lapbl roploYero UK pPasnuTbiii GeH3UH MoryT . Heseinonnenne 31X TpebosaHii
BOCMNameHuTbcA. Ecn nponunu ropioyee, ybeantech, 4to 1 PaccMaTpUBAETCA  Kak  HapyLeHne  Npasui
pabouas 30Ha Cyxas, Nepef Tem, Kak 3anyCTuTb ABUraTeb. SKcnyatraynn, - MOBPEXAEHNA,  BbI3BaHHbIE
o 3 3 HemnpaBUNbHbIM 06palLiEHEM, He MOKPbIBAIOTCSA
. 3anpelleHo MCMonb30BaTb ABUIaTeNb B OropoKeHHOM N OrpaHUUEHHON  rapaHTUel  MpOM3BOAUTENs
OrpPaHNYEHHO 30He. BbIXNION COMEPXKUT AROBUTHINA ra3- seuratens

OKMCb yrnepogda. MNpu BAbIXaHWM 3TOrO rasa, Bbl MOXeTe
NnoTepATb CO3HAHKWE, 1 3TO AaXKe MOXKET NPUBECTU K CMEPTHU.

10. BbixsionHas Tpyba CTaHOBUTCS OYEHb ropsAvyeli BO Bpems
paboTbl ABuratena 1M B TeyeHWe HEKOTOPOro BpemMeHu
nocne OCTaHOBKM ABuraTtensa. bygbTe OCTOPOMXHbI U He
KacanTecb BbIXJIOMHON TPyObl, MOKa OHa ropayas. Ytobobl
M36eXaTb CWUJbHBIX OXOFOB WM OMACHOCTU MoXapa,
JariTe [BUraTenio OCTbiTb, Mpexae 4em MepeBO3nTb
060pyf0BaHVEe UK XPaHUTb €ro B NOMeLLeHUN.

11. 3anpeLleHo oTrpy»aTb/nepeBo3nTb 060pyaOBaHUE, ecnn
B 6ake ocTaeTca 6eH3VH.

NHorga npu paboTe npu BbICOKUX HArpysKax
MOEeT BO3HMKaTb «OETOHMPOBaHME». DTO He
JOOMKHO ABNATbCA NOBOJOM AN 6eCrnoKoCTBa,
T. K. 3TO O3HauaeT, yTo [JBuraTtenb paboTaet
3¢ deKTBHO.

3AMPELEHO MCronb30BaTb JlaHHoe
obopyfoBaHve [AnA pacnblieHWa BOAbl WK
KNCNOTbI.

Mpu norpyske v pasrpyske He MoAHMMaNTe
TENEXKY 3a PyuKy.

Arperat oueHb TsKenblil. Heobxoanmo yyactue

BHuaHue
Tpex uenoBek npu nogbeme.

1.4 3AMNPABKA TOMJINBOM (TA30BbIN
ABUrATEJb)

beH3nH KpalHe  orHeonaceH, a npu
ornpefeneHHbIX YCI0BUAX — B3PbIBOOMNACEH.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN TOMJIMBA

Wcnonb3yiite aBTOMOOUIbHBIN 6EH3MH C HACOCHBIM OKTaHOBbIM
UNCSTIOM 86 NV BbILLIE UITN XKe C UCCNIefoBaTeIbCKM OKTaHOBbIM
yncnom 91 wunu Bblwe. [lpumeHeHne 6eH3nHa ¢ Gonee
HU3KMM OKTAHOBbIM YKCIOM MOXET BbI3BaTb MOCTOSIHHOE
«AeTOHNpPOBaHMe» (MeTaInyecknin CTyK), KOoTopoe npu
BbICOKO/ WHTEHCMBHOCTM MOXET MpPUBECTM K MOJIoMKe

aBurarens.
. Ecnn «AEeTOHMPOBaHME» NpoucxoanT
npw NOCTOAHHOM cKopoCTyU paboTbl
ABUratens npu HOPMabHOM Harpyske, TO
Heo6XoAMMO MOMeHATb MapKy 6eH3nHa. Ecnm
«AETOHMPOBAHME» MPOAOIKAETCH, CBAXUTECH
C YMONHOMOYEHHbIM AWNEPOM MPOV3BOAUTENA
aBuratens.

o HeBTMﬂMpOBaHHOETOHﬂMBOBH3HBaeTMeHbmeOTﬂOMEHMﬁ
B ABUratene n Ha cBeye 3aXKnraHma 1 yBenmumBaeT CPOK
CﬂyM6bIKOMﬂOHEHTOBBbMﬂOHHOMCMCTeMbL

e HuKorgaHe ncnonb3yiTe KOHTPAGAKTHDI MV 3arpPA3HEHHDIN
6EeH3MH 1M cMecb Macsia 1 6eHsmnHa. M3beraiite nonagaHuis
rpsA3u, MblIvi UV BOAbI B TOM/IMBHbIV GaK.

MAPKWU BEH3WHA, COOEPXALLUE CNTAPT

Mpw ncnonb3oBaHUM 6eH3MHA, copepKaLlero cnupT (rasoxon),
ybenmtecb B TOM, UTO €r0 OKTaHOBOE UYMUCIO KakK MUHUMYM
He HMXe peKOMeHZyemMoro npov3BoauTesieM [ABUraTens.
CywiecTByeT ABa TuMna «ra3oxonia»: C COAeprkaHMeM 3TaHona
W C cofepXaHvem MeTaHona. He wcnonb3ynte rasoxor,
KoTOpbIi cogepxut 6onblwe 10% 3TaHona. He mcnonb3yite
6EeH3MH cofepKaWwnini MeTaHoN (METUIOBbIN UKW OPEBECHbIN
CrUpT), KOTOPbIN HE COAEP>KMUT COBMECTHbIX pacTBOpuUTenen
N VHIMOMTOPOB KOppo3un pAna MmeTaHona. Hukorpa He
ncnonb3yite 6eH3UH, cofepKawuin bonee 5% meTaHona, faxe
€CNiM B HEM eCTb COBMECTHble PacTBOPUTENM U MHIMOUTOPDI
KOppO3uu.

FapaHTnA He pacnpocTpaHsaeTcs Ha
MOBPEXOEHUsI  TOTMUIMBHOW  CUACTEMbBI WX
npobnemMbl C NMPOU3BOAMTENBHOCTBIO ABUraTens,
BbI3BaHHbIE MCMOMb30BaHWEM MapoOK TOMMBA,
cofepxawumx cnupT. MNpor3BoguTens ABUraTens
He peKkomeHAyeT MCMoNb30BaTb MapKu TONMBA,
cofepKaLlme MeTaHo, TaK Kak Ha AaHHbI MOMEHT
[OKa3aTenbCTBa UX MPUrOAHOCTY HEAOCTAaTOUHbI.

Mepepn npriobpeTeHnem 6eH3NHA HA HE3HAKOMO
3anpaBoYHOM cTaHumm nonbiTanTecb
onpenenunTb, COAEPKUTCA NN CNUPT B GEH3VMHE.
Ecnn 3To Tak, YyTOUHWTE TUM M MNPOLEHTHOE
cofepaHue ucnonb3dyemoro cnupta. Ecnim
npu UCnonb3oBaHUU OeH3MHa, copepXKallero
CNWPT, UK TOFO, KOTOPbIN, MO BalleMy MHEHMIO,
COLEPXKMT CMMPT, OOHApYXMBAKOTCA  KaKue-
nMbo  HexenaTesbHble M3MeHeHVs pabounx
XapaKTepuUCTVK, HeobXxogumo neperT Ha
6EH3MH, KOTOPbI HE COAEPXKUT CNMpTa.




OBLLAA UHOOPMALIMA NO MPUMEHEHUI0

2  OBLWAA UHOOPMALIUA MO
NPUMEHEHUIO

2.1 NMPUMEHEHUE

be3Bo3gyLHbIN annapaTt ANA HaHeCeHNA NMHUA NpeacTaBnaeT
cobolil  NpeumsMoHHOe YCTPOMCTBO C  3MeKTPUYECKUM
NpYBOLOM, WCMONb3yemMoe ANiA  pachnblieHnsa MaTepuanos
Pa3NnNUHbIX TUMOB B PA3fINYHbIX 06NACTAX MPUMEHEHUS,
BK/IOUAA MAapPKOBOYHblE CTOSIHKK, Gopalopbl U CNOPTUBHbIE
NNoLWaaKu.

BHMMaTeNbHO O3HAaKOMbTECb C [daHHbIM  PYKOBOACTBOM,
cofepXalmum rHGopmauMio Mo MNPaBWUbHON 3KCMyaTaumm
N TEXOOCNYXMBAHUIO anmnapaTta, a TakkKe MO TexHuKe
6e30nacHOCTY, U cobntofanTe ero TpeboBaHMs.

2.2 MATEPUAJDbI MOKPbITUA

TEXHOJIOTMYHbIE MATEPUAJIbI MOKPbITUA

Kpackv Ha ocHOBe pacTBOpuTENe, [ABYXKOMMOHEHTHbIE
MOKPbITUA, AUCMEPCHOHHbIE U NAaTEKCHbIE KPACKM.

Bce ppyrme maTepuanbl 3anpelieHo KCnonb3oBaTb AnA
pacnbineHna 6e3 ogobpeHna komnaHuu Titan.

Ob6patnute  BHMMaHME Ha  BO3MOXHOCTb
MCMONb30BaHWA UM KauyecTBO  MaTepuanos
MOKPbITUA NpK 6€3B034YLLIHOM PacrbleHUN.

BA3KOCTb MATEPUAJIA

Arperat cnocobeH npousBoAMTb MaTepuasibl  MOKPbITUSA
c BA3KocTblo pgo 20 000 mMa*c. Ecnn  matepuanbl €
BbICOKOW BSI3KOCTbIO HE MOTYT ObiTb MPVIMEHEHbl WK
NPOV3BOAUTENbHOCTL arperata CMLIKOM HUW3Kas, mMatepuvan
Heo6xoauUMO pPa3baBMTb B COOTBETCTBUU C UHCTPYKLUAMMU
npoun3BoAUTENS.

BHuMmaHune: ybegutecb, 4TO nepemMelymBaioLiee
YCTPONCTBO C SNEKTPONPMBOAOM, HEe Bbi3biBaeT
06pa3oBaHNA My3blPbKOB NPV NepeMeLliBaHNN.
ﬂy3b|pb|<|/| BO3yXa MOTyT npumBectn K C6OF|M B
pabore.

(4]

MATEPUWAJIbl COAEPKALLUUE OCTPbIE OPAKLUN U
BKNIOYEHUA

3TV YacTMLbl CUBHO U3HALUMBAIOT KNanaHbl Y HACafKK, a TakKe
NMUCTONET-KPaCKOPACMbIIUTENb. DTO CYLECTBEHHO COKpallaeT
CPOK Cy»0bl M3HALLNBaAEMbIX JeTanel.

OUNbTPALINA

[na 6e30Tka3HoOM PaboTbl HEOOXOAMM [OCTAaTOYHbIN YPOBEHb
dunbTpauuun. JaHHoe ycTponcTBo 060pynoBaHO GUIbTPOM-
BCTaBKOW B nucToneT(bl)-pacnbinutenbsn) u  GUAbTPOM
BbICOKOrO  [aBjfieHMA Ha ycTpounctBe. PekomeHpgyetca
6e30TnaraTenbHbIN PerynAapHbIA OCMOTP AaHHbIX GUIIbTPOB Ha
Hanume NoOBPEXAEHWI N 3aCOPOB.



OMWCAHME YCTPONCTBA

3 ONMUCAHUE YCTPOMNCTBA

3.1 NMPOLIECC ONEPALINA B BAKYYME

MNMoplHeBaa noMna BcacbiBaeT MaTepuasbl MOKPLITMA 1 NodaeT
nX Ha Hacafky. [poxoaa yepes HacafKy nof AasneHvem o 228
6ap (22,7MrA)makcumym, MaTepuan NoKpbITHA pacnbiiseTcs.
Bbicokoe faBneHve okasbiBaeT 3pPeKT pacnbiieHna MatTepmana
[0 MeNnbYyanLumx Yactum,.

MockonbKy B 3TOM MpoLecce He MCMNonb3yeTca BO3AyX, 3TOT
npoLecc xapaktepusyetca kak BE3BO3AYLLIHbINA .

[aHHbIi MeTofd pacnbiieHna VMeeT NpeumyliecTsa Mo
CO3[aHNI0 CaMbiX MefbYallKx 4acTuu, onepaumm 6es
obpa3zoBaHuA obnaka, 1 NonyyeHusa rnagkon, 6e3 nysbipbKos,
NMOBEPXHOCTU. A TaKKe NpenmMyLLecTBa No CKkopocTy paboTbl 1
ypo6cTBa B MCMOMb30BaHUN.
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3.2 OYHKUMOHWUPOBAHUE YCTPOMCTBA

CnegytoLyme cekumm cogepat KpaTKoe onvcaHne TeXHUYEeCKOon
KOHCTPYKLUN 060pyfoBaHWA ANA JyUllero MOHUMaHUA ero
byHKUMR.

PowrLiner 2850 npepcTaBnsieT cobo OKpaCOYHbIN arperaT
BbICOKOrO JaB/IeHNA C NPUBOAOM OT 6EH3HOBOrO AiBMraTens.

BeH3nHOBBIN ABMraTens (1) NPUBOANT B ABUXKEHWNE NMOPLLUHEBOW
Hacoc (2), KOTOpbIN NepemMelLaeT BBEPX W BHU3 MOPLUEHb B
Hacoce nogauyn matepuana (3).

BxogHOM KnanaH OTKPbIBAETCA aBTOMATMUYECKU [BUKEHUEM
NopWwHA BBepX. BbIxoAHOW KnanaH OTKpPbIBAaeTCA, Korpa
nopLueHb ABUraeTCA BHU3.

MaTteprian nokpbITAA TeyeT Mo BbICOKUM [aBlieHVeM yepes
LAHT BbICOKOTrO [aBfieHWA K MUCTONeTy —pachbiinuTento.
Korpa maTepman mnoOKpbITMA NPOXOAMT Yepe3 HacafKy, OHa
paclennseT ero Ha Menkme YacTumLpbl.

KnanaH perynupoBku paBneHus (4) perynupyetr obbem u
pabouee faBrieHVe MaTepuana NOKPbITUA.




OMWCAHWE YCTPOCTBA

3.3 WUIIOCTPALA KOMMNOHEHTOB YCTAHOBKU

BbikntouaTtenb nuctoneta

LLnaHr Bbicokoro gasneHua (15m)
LLinaHr BbicOKOro gaBneHus (2 m) *
KnanaH B cbope*

Bbinyck WwnaHra BbICOKOro AaBneHusa
HepxaTenb nucrtoneta
MucToneT-pacnbinutenb

BbikniouaTenb CaMOyCTaHaBMBaloLWeroca KoJsieca

® ® N S kw2

CnuBHOWN LWMAHT

10.
1.
12.
13.
14.

15.
16.

Tpy6Ka BcacbiBaHWA MaTepuana
Perynatop paBneHua
beH3nHoOBbIN ABUraTesnb

Hacoc B cbope

Pyuka obpaTHOro KnanaHa

PRIME =03

SPRAY =T\

MepenHee camoyCcTaHaBNMBaOLLEECS KONECO B coope

CoseTt OXPaHHUK C 6e3BO3,£I,yLIJHbIM HaKOHeYHUKOM

Tonbko mofenu ¢ 2 nucToneTamu.
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OMWCAHME YCTPONCTBA

3.4 TEXHUYECKMUE [, AHH bIE JJIE KTP

BeH3MHOBbLIN ABUraTesnb, MOLHOCTb
| 3.5 Hp (Honda)

EMKOCTb TON/IMBHOro 6aKa

| 2.5 nntpos

MakcumanbHoe pa6oyee aaBneHue
| 228Mna(2286ap)

MakcumanbHbIil 06bem NoToKa

| 3.2 NUTPOB B MUHYTY

O6bemHbINl pacxoa npu gasneHuun 0,6 MIMa (6 6ap) c
Bogon

| 2.3 NUTPOB B MUHYTY

MakcumanbHas TeMnepaTypa MaTepuana noKpbiTus

| 43°C
MopxnioueHe WnaHra ANA Nogaum martepuana

| 1/4"-18 NPSM
MakcumanbHbI ypOBeHb BA3KOCTU

| 20.000 Mla
MakcumanbHasi Pasmep HaKOHeYHUKa € pacnbinuTenem
Mnctonet 1 0.030" - 0.76 mm
MucTonet 2 0.021" - 0.53 mm
Bec

| 62.6 Kr

Pasmepbi- AnnHa-lLnpuHa-BbicoTa
| 150 cm x 69 cm x 104 cm

Makc. Bu6pauus nucroneTa-pacnbiinTens
| MeHee 2,5 m/c?

MakcumanbHbIN YpOBeHb 3BYKOBOIo flaBJieHNA
| 79 16 (A)*

* Mecto nsmepeHnua: 1 m ot yctaHoBKku 1 1.60 M Hag
YypoBHeM peBepbepupytoLlero nona, npu 120 6ap (12
Mra) pabouero nasneHuA

PABOYAA TEMIMEPATYPA

[llaHHoe obopypoBaHue byaeT paboTaTb NPaBUNbHO, HAXOAACH
B Haj/exallei OKpyXKalolwen cpefe, npu Temnepatype
MUHUMYM Mexay +1 °C n +40 °C.

OTHOCUTEJIbHAA BJIAXKHOCTb

O6opynoBaHue 6yfeT GYHKUMOHMPOBaATb MPaBUIIBHO  MpK
OTHOCUTENbHOM BRaxHocTn B 50%, wun Temnepatype +400C.
Bonee BblcOKas OTHOCUTENbHAA BNAaXXHOCTb Pa3peLlaeTcs npu
6onee HN3KMX TemrepaTypax.

MokynaTenb AOMKEH BbIMOMAHUTL 3aMepbl 3TUX MapameTpoB,
uytoObl M36eXxaTb paspyllalowero BAUAHUA  ClyYyaiHON
KOHZeHcauuu.

BbICOTA HAZl YPOBHEM MOPA

[aHHOe obopynoBaHve 6ygeT paboTaTb NPaBUIIbHO Ha BbICOTE
Hag ypoBHeM mopsa 4o 2100 m.

TPAHCIMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

[laHHOe 0bopynoBaHMe BbIAEPXKUT, U OHO ObIIO 3aLUULLEHO
OT BO3[eNCTBMA NPW TPAHCMOPTUPOBKE WM XPaHEHUW Npu
TemnepaTtypax oT — 25°C go + 55°C, B TeueHue KOPOTKOro
nepuopa —-go +70°C.

Mpy HeobXOAMMOCTM LEHTP O06CAYyXKMBaHUA
Honda moxeT npennoxutb Habop ana pabotbl
Ha OOnNbLUOW BbICOTE OTHOCUTENbHO YPOBHA
MopsA.

OHo 6bifIo ynakoBaHO ANs NPefoTBPaLLEHVS MOBPEXAEHNS
OT AEeNCTBUA HOPMANIbHOTO YPOBHA BMIAXXHOCTW, BUGpaLun 1
yOapoB.
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HAYAJI0 PABOTbI

4 HAYAJ10 PABOTDI
[lanHoe o6opyaoBaHme BblpabaTbiBaeT HACTPOWMKA ANd ANMNAPATA COAHUM MUCTOJNIETOM
MOTOK KWAKOCTU MOf  KpalHe  BbICOKUM 1. C nomowbi raeyHOro KfYa HaBepHUTE LWaHr
AasneHviem. [Mepea Hayanom paboTbl C AaHHbBIM 6e3Bo3aylIHOrO pacnbineHna panuHon 50 ¢yToB K
060pyAOBAHNEM CEyeT MPOYECTb 1 YCBOUTL BbINYyCKHOMY GUTUHTY opcyHKM. HapgexHo 3aTAHuTe.
Mepbl NPefoCTOPOXKHOCTK, TMPUBEAEHHbIe B .
2. [lopcoeavHutTe 6€3BO3AYLWHBIA MUCTONET-PACMbIIUTEND

pa3gene «MpaBuna 6e3onacHOCTU» B Havane
LaHHOW MHCTPYKUMN.

4.1

MOHTAX

1)

PL2850 noctaBnsieT B [ABYX Moaudukaumax
OQHUM nNUCTONeTOM WU C  [ABYMA
nuctonetamu. Bca nprBeneHHasa B HacToALEeM
pykoBofcTBe MHbOPMALMA OTHOCMTCA K 06enm
MoadUKaALMAM, eClIN He YKa3aHO VHOoe.

1.

2,

3.

4.

Y6enutecb, YTO CMPOHHDBIV LUAAHT 1 BO3BPATHbIN LUIAHT
nogcoeanHeHbl 1 3apuKCMpPOBaHbI Ha annapare.

Y6egutecb, UTO [BYXMO3WLMOHHbIA MepeKnovaTenb
Hacoca (1) HaxoauTca B nonoXxeHum BbIKJT.

MoBepHWTE PyUKy PerynnupoBKu aaeneHus (puc. 4, nos. 2)
NPOTUB YaCOBOW CTPESIKM A0 YMNopa, YTo COOTBETCTBYET
MUHUMASIbHOMY 3HAUEHUIO [AB/IEHUS.

3anente B MacnfAHbIA pe3epByap KUOKOCTHOW CEKLUn
nNpuoNN3MTENbHO OfAHY CTOMOBYIO JIOXKKY CMa3Ku [ns
YNNOTHEHN NOPLUHA (CMa3KM 1A NOPLLHSA).

K WRaHry pacnbinutena. HagexHo 3aTAHMTE C MOMOLLbIo
[BYX FaeyHbIx Kntouein (ogHUM UKCMpyeTcsa NMCToneT, a
OPYrM — LUSaHT).

HACTPOUKA A1 ANMAPATA C ABYMA NMUCTOJIETAMU

1.

C nomoLLbto raeyHOro Kitoya HaBepHUTE KnanaH B coope
(1) (c npucoepnHeHHbIM WwnaHrom [2] gnuHown 50 ¢yToB) K
BbIMYCKHOMY GUTKHTY (3) dopcyHKM. HapexxHo 3aTaHUTe.

C nomouwbl raeyHoro Krwvya HaBEepPHUTE LWaHr
6e3BO3ayLIHOrO pacnbineHns (4) pnnHon 6 ¢yToB K
BEPXHEMy BbIMyCKHOMY OUTUHFY KnanaHa B cbope.
HapexxHo 3aTaHuTe.

MofcoeanHnTe 6€3BO3AYLUHBIA MUCTONET-PACMbIINTEND
K KaXgoMmy LUMaHry pacnbinutens. HapexHo 3aTaHuTe C
MOMOLLbIO ABYX raeyHbIxX Kitouel (ogHUm duKcupyeTca
NUCTONET, a 4PYrIM — LUMIAHT).

BHunaHune

3anpeLlaeTca 3KCnIyaTMpoBaTh YCTPONCTBO 6e3
XMpKocTn 6onee fecaATn cekyHn. JKcnnyatauus
6e3 XNAKOCTN NprBefeT K YCKOPEHHOMY M3HOCY
YNNOTHEHUA.

Ecnv nnaHmnpyetca ncnonb3oBatb 06a NMUCTosET],
y6eamnTbca B TOM, UTO pyUKa KnanaHa HaxoauTcs
B OTKPbITOM MOSIOKEHUW (PyyKa HaxoguTca Ha
OLHOV NIMHWV CO LAIAHTOM ANINMHON 6 GYTOB).

5.

12

MpoBepbTe ypoBeHb Macna B ABuratene. YpoBeHb Macia B
6eH3HOBOM AiBUraTesie onpeaenseTcs Npov3BOANTENEM.
CM. PYKOBOACTBO MO OOGCNYXKMBaHUIO, BKIIIOUYEHHOE B
KOMMJIEKT NMOCTaBKM MPOV3BOAUTENEM ABUrATENSA.

MNepeBegnte pbluar OTKAOYEHMA MoJayn TOMAMBa
B MOJIOXKEHVE BKIIOUEHUs Mnofaunm u 3anenite B 6ak
6eH3nH.  Mcnonb3yiiTe TONMbKO BbICOKOKAUYECTBEHHDIN
HEeSTUNPOBAHHbIN OEH3MH.
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KnanaH
3aKpbIT




HAYAJI0 PABOTbI

NO3ULUNOHUPOBAHUE NMUCTOJIETA-PACNIbITUTENA
(OBA Y3J1A)

1.

OcnabbTe pyuky noaaeprkusatoLLern nnaHku (puc. 7,nos. 1)
1 nepeaBUHbTE MOALEPKMUBAIOLLYIO NNaHKY (2) NnucToneTa
B Tpebyemoe nono)keHue no ropusoHtanu. [uctonet

[OO/MKeH pacnonaratbCA Ha AOCTAaTOYHOM pPaCCTOAHUN
OT KoJeca, YTobbl OHO He HaKaTblBasloCb Ha HAaHOCKMMOEe
NMoKpbITNE.

MoHTaXx 2-ro nucroneTa (Mpu HanM4UK)

a. HapeuHbTe NopAepMBaloLLyto MaHKy (3) 2-ro nuctoneTa Ha
Topel noafepuBaloLleit nnaHky (2) 1-ro nuctoneta. 3akpenuTe
Nno MecTy, 3aTAHYB PyUKy NoAAepK1BatoLLen NnaHku (4) 2-ro
nvicToneTa.

b. Ocnabutb pyuky cToiku (5) 2-ro nucToneTa u nepemectTuTe CTONKy
B Tpebyemoe MosioxKeHvie No ropusoHTanu.

c. [Mponyctute TpocKK 2-ro NMcToneTa yepes 650K U HanpasnAlLwme
TPOCKKa, flanee Noj pPamoii 1 06paTHO K pyyKe TEeNexKu.
3aKpenuTe TPOCKK Ha pame C MOMOLLbIO KabemnbHbIX CTAXKEK.

Ocnabbte xomyT (-bl) (puc. 7, no3. 10) Ha BepPTUKaNIbHOMN
onope n nepemectTuTe NUCToneT (-bl)-pacnbinuTens (-1) B
Tpebyemoe nonoxeHvie no BepTuKanu. PekomeHgyemoe
ONA  HavyanbHOW  HACTPOMKM  PacCToAHME  Mexpay
HaKOHEYHMKOM 1  OKpaluMBaemoW  MOBEPXHOCTbIO
cocTaBnseT 6 AIONIMOB.

1 cam pacnbiiiTenb (pacnbianTenn) mMoryt ObiTb

MonaepuBatowasa TMaHKa pacnbianuTensa u

CMOHTMPOBaHbI C Nt06OI CTOPOHbI YCTPONCTBA.

CM.  pucyHok  «llonoXeHnss  mucToneTa-
pacnbiUTeNs» B KOHLE HACTOALLEro PYKOBOACTBA.

BbicoTa pacnbinuTens BIUAET HA LUIMPUHY PUCYHKA
pacnbiieHns (T.e. YEM HIUXKe PacmnbUIMTeNb, TEM
MeHbLUE WUPUHA NMHUK).  Pa3mep Hacagku
TaKXe BANAET Ha LWWAPUHY JTIMHAN.

1.

CENIEKTOP BbIKJTIOYATEJIA (ANMAPATbI C ABYMA
MUCTOJIETAMMN)

YcTaHOBMTE CENeKTOP PachbUIMTENA Ha HYXHbIA PEeXMUM
pacnbineHva (puc. 9) C npaBoll pPYYKM TeNeXKu Bbl
3anyckaeTe pacnbinuTenb unu pacnbuintenn. CenekTop Ha
CMYCKOBOM YCTPOWCTBE JOJIKEH ObITb OTPErynpoBaH Ha
BKJTIIOUYEHME NEPBOro pacnbiinTens, 060Mx pacnbiiuTenen
WS BTOPOTO pPacnbuinTens.

BHunaHune

Y6epmnTechb, UTO TPOCUK He KacaeTca WWH U He
MeLIaeT NepemMeLLEHWIO TENTEXKN.

d. BcTtaButb Tpocuk B cbope (puc. 8, No3. 7) nuctoneTa B OTBEPCTME
Ha HanpasnswLen NnacTrHe (8) Takm 06pa3om, UTobbl TPOCKK CO
LeTYKOM 3apUNKCUPOBANCA NO MeCTy.

e. [lNofcoeanHUTb KOHEL TPOCKKA C KPIOKOM K OTBEPCTUIO B MAacTUHE
(9) pblyara.

MpoBepbTe, UTO TPOCUK YCTAHOBJIEH NMPABUIBHO
COMMAcHO YyKasaHuAMm pa3gena «PerynupoBka
HaTS>KEHUA BbIKIOYaTENs».

BHunaHmne

He 3abbiBaiiTe noBopauMBaTb 3aMOK Ha
pacnbiinTene B NofoXeHne 6NOKNPOBKM Nepes
BbIMOSIHEHMEM JIOOLIX Onepauuii PerynnpoBKu
cenekTopa CrycKoBOro ycTpoicTtaa. Kpome Toro,
ocBoboxpalTe Kabenb CNycKOBOro YCTPOMCTBA
13 6510Ka, NogHAB Kabenb M BbITAWMB €ro u3
6noka. Bo Bpema ocBoboxaeHua Kabena u3
3aKMMa MPOU30NLeT BpPeMeHHOe BKIYeHue
pacnbinuTens.

Mepsbiil pacnbinnTenb — Mo31LUMA NEPBOro pacnblnTens
perynmpyeTca, Koraa cenektop HaxoAnTCA B JIEBOM MOSIOKEHNN.
TonKHUTE pbluar No HamnpaBneHWIo K BHYTPEHHEN YacTu pambl,
WTUGT AOMKHbBI BOWTY B NIEBYIO NMNACTHHY.

06a pacnbinuntensa — Mo3nuya 060Mx pacnbiauTenen
perynmpyeTca nepeBofOM CENeKTopa B LeHTpasnbHoe
nonoxeHue. TONKHUTE pblyar B LIEHTPasibHOE MOSOXKEHNE,
nanew Ao/mKeH 3aduKcpoBaTb 06e MAacTUHbI.

Bropoii pacnbuiutens — [1031Lua BTOPOro pacnbiiutens
yCTaHaB/IMBAETCA NePEBOAOM CENEKTOPa B MPaBOe MONOXKEHME.
TONKHWTE pblyar U3 BHyTPEHHEN YacTu pambl, nasnew| AO/HKeH

3&1¢I/IKCVIpOBaTb npaByto NacTuHY.




HAYAJI0 PABOTbI

4.2

NYCK ABUTATENA (MOAENU C
BEH3MHOBbIM ABUTATEJIEM)

Ona 3anycka pBuraTena cnegynTe AaHHbIM
UHCTPYKLUAM.

YctaHoBUTE pblYar TOMIMBHOIO KnanaHa (cm. puc. 10, nos.
2)B OTKPbITOE NOJIOXKEHNE.

YcTtaHoBUTe pblyar (3) perynatopa nojaun B cpefHee
NoJIoXKeHwue.
YcTaHOBUTE pblyar ApoccenvpoBaHma (4) B 3akpbiToe

noJsioXKeHne OnA OCTbIiBWEro asuratena Mnn B OTKPbITOE
NMONoOXeHne OnAa NporpeToro AsnratesnAa.

MNepeBennTte BbikNtovatenb (1) gBuraTensa B MONOXKeHUe
ON (BKJ1.).

Pe3ko pepranite 3a WwWHyp (5) ctapTepa, Noka ABUraTesb He
BKITIOUNTCA.

Ecnn pbluar gpoccenuposaHua (4) gnAa nycka
LBUraTena yCTaHOB/IEH B 3aKPbITOe MONoXKeHue,
Heo6X0AUMO CHOBa OTKPbITb €ro nocse 3anycka
ABuratens.

4.3

noaAroToBKA HOBOro PACNbUIUTENA

Ecnn paHHoe obopynoBaHMe HOBOE, OHO Oblo
MOCTaB/IEHO 3a/UTbIM TECTOBOW KUAKOCTbIO,
HaxoOALWEeNcs B CEeKUMW KUAKOCTM, 4TOObI
NnpeaoTBPATUTb KOPPO3MI0 BO BPEMS MEPEBO3KN
N  XpaHeHus. DTy IKUJKOCTb Heobxognmmo
MOMHOCTbIO  CAWTb U OUUCTUTb  CUCTEMY
NoAXoOALMM UYUCTALMM BeLeCcTBOM, npexae
yeMm Bbl HAUHeTe ornepaLumn PacnblieHN .
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Korza BbINOMHAETCA onepauus no perynnposke
CUCTEMBI, AiEPXKKTe CMYCKOBOE YCTPOWCTBO Ha
pacnbinvTene B 61I0KMPOBaHHOM MOSTIOXKEHUN.

A

BHuaHune
Cm. PYKOBOACTBO MO NUCTOJIETAM-PaCbUTUTENAM

AnA nonyvyeHnsA I/IH(I)OpMaLWIVI no 6]10KVIpOBKe nx
BbIKJIllOYaTenA.

Y6e,qv|Ter, YTO Ha pacnbiinTesie He yCTaHOB/EHDbI
HaCagKa nnu 3alntHoe )/CTpOI‘/'ICTBO HacCaaKkw.

(4]

=y

Morpy3uTe BcacbiBawwyio Tpyby (pmc. 11, no3. 1) un
BO3BPATHbI WAHT (2) B eMKOCTb C yalT-CMPUTOM.

2. [loBepHuTe pyuky (3) perynupoBKM [JaBneHuA MNpPOTMB
YacoBOW CTPeNiKM B MOJSIOXKEHMe, COOTBETCTBYIOLLee
MUWHVManbHOMY [aBJIEHNIO.

3. TlepeBegute npefoxpaHUTeNbHbIN  KnanaH (4) B
nonoxeHune PRIME (3AMOJTHEHWUE) (unpkynauma ).

s ;
AN e

N, . S
4. 3anyctute pBuratenb (cm. pasgen 4.2).

5. [oxautecb, MOKa ouullaiollee CPeAcTBO He HauHet
BbIXOJWUTb 13 BO3BPATHOIO LLJIAaHra.

6. [llepeBegute npepoxpaHUTeNbHbIM KnanmaH (4) B

nonoxeHwve SPRAY (PACTIbITEHUE) (97\).

7. Pa36nokupyiiTe NCTONET-PACMbINTENb (CM. PYKOBOACTBO
Mo 3KCMJyaTaluum NUCToNeTa-pacnbinTeNs).

8. HanpaBbTe  nuctoneT-pacnbinuTenb B OTKPbITbIN
KOHTeNHep AnAa OTXOA[OB. HaxmuTe BbIknouaTeno
nmncToneTa Ha NPaBon pyuykKe.

9. Pacnbiinte ouumwaouwee cpenoctBO M3 annapata B
OTKPDbITYIO, 3a3€MJIEHHYIO EMKOCTb.
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4.4

NMOAroTOBKA K OMEPALIUN NOKPACKHU

Y6eanTech, UTo Ha pacrbivTene He yCTaHOBSIEHbI
HacafKa Wan 3alUTHOe YCTPOMCTBO HAaCAAKN.

Morpy3nTe BcacbiBawowyo Tpydy (puc. 11, no3. 1) u
BO3BpPaTHbIV WNAHT (2) BEeMKOCTb C MaTepranom NOKpbITUA.

MNoBepHUTe pyuky (3) perynupoBKU [aBneHWA MNPOTUB
YacoBOW CTPEeNKM B MOJIOXKEHME, COOTBETCTBYIOLLEe
MUHUManbHOMY AaBfieHuIo.

MepeBeante nNpefoXpaHUTENbHbIA  KnanaH (4) B
nonoxenue PRIME (3AMOJIHEHUE) (umpkynauusa O).

3anyctuTe gBuratenb (cm. pasgen 4.2).

MNepeBeante nNpefoXpaHUTENbHbIA  KnanaH (4) B

nonoxexue SPRAY (PACMbINEHWE) (CT).

HanpaebTe  nucToneT-pacnbuiMTens B OTKPbITHINA
KOHTeHep pAnAa oTxofoB.  HaxmuTe BbiKnouyaTenb
NUCToNeTa Ha NPaBol PyyKe.

Hackonbko pa3 HakmuTe BbIKIOYaTeNb MUCTONETa-
pacnbinuTens W pacnbliMTe MaTepuan MOKpbITUA B
€MKOCTb, NMOKa MaTepuasn NOKPbITUA He HAYHET BbIXOAUTb
13 pacnbinTena paBHOMEPHO 1 6e3 NpepbiBaHUIA.

3asemnuTe pacnbinTenb, yaepXKuBas ero y
Kpas MeTa/IMuecKoro KoHTeiiHepa BO Bpems
npombiBKU. Ecnyv Bbl 3TOro He caenaeTe,
MOXEeT MPOM30MTM paspsag  CTaTUYECKOoro
3/IEKTPUYECTBA U, B pe3yJibTaTe, Noxap.

3abnokupyiite NUCTONET, MOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOTO
YCTPONCTBa pacnblIMTENA B MOSIOXKEHNE BNIOKMPOBKHY (CM.
PYKOBOACTBO K NNCTOMETY-KpackopacmnbinTesnto).

YcTaHOBUTE YCTPOWCTBO 3alMTbl HaCaAKU M Hacagky Ha
pacnbinuTenb, Kak yka3aHO B MHCTPYKUMM MO YCTaHOBKe
3alyMTHOro YCTPOMCTBa Hacagkn wunu PykoBoacTee no
1CMNOJIb30BaHNIO HaCaJoK.

10. MMoBbicbTe [aBfieHNe, MeASIeHHO MOoBOpaynBasa pPy4Ky

perynmpoBKu.

MpoBepbTe dopmy bakena pacrbina 1 NOBbICbTe
[aBrieHne Taknum ob6pasom, UTobbl LOOUTHCS NPaBUIIbHOTO
pacnbiieHus.

Pyuky perynmpoBKku faBneHna Heo6Xoanumo
yCTaHaBMBaTb B MUHMAaJIbHOE MONOXKeHve, Npu
KoTopom obecneyrBaeTca KauecTBeHHOe pacrblieHue.

11. YCTPOWNCTBO rOTOBO K HAHECEHUIO MOKPbLITUA.

Ecnn Bbl yCTaHOBUTE [aBfieHNE Ha YPOBEHb,
6osblle yem 3TO HEO6XO£WIMO OnAa pacnbineHna
KpacCKu, Bbl MOXKeTe Bbi3BaTb I'IF)E)K}J,EBDEMEHHbIVI
N3HOC HacagKku n Bam I'IOTpE6yETCﬂ
[ONONMHNTENbHOE pacnblyieHNe MaTepKana.

4.5

NPOLIEAYPA CEPOCA [ ABNIEHUA

He 3abbiBaliTe BbIMOMHWTL Npoueaypy cbpoca
JaBrieHVsa, Korga oOTKloyaeTe o6opypoBaHue
C nobol uenblo, BKNOYaAs 06CNYXMBaHWE
WUNN  PETrYIMPOBKY 06O  YacTh  CUCTEMDI
pacnbiieHnaA, CMEeHbI UAN OYUCTKU HacagKu, um
Npv NOAroTOBKE K OUMCTKE CUCTEMbI.

MNOTEHLWAJTbHAA OMNACHOCTb nePn
PACTIbITEHUW. 3anpeleHo pacnbinaTb
MaTepuan 6e3 yCTaHOBKM Ha MeCTO 3aLiMTHOro
ycTponcTBa. He BknlouanTe pacnbinuTenb,
ecnn HacafjKka He yCTaHOBNEHa B MOMOXKeHne
pacnbineHva WamM B MONOXKEHWE MNPOYUNUCTKM.
He 3ab6biBaiiTe wncnonb3oBaTb GnokupaTop
CNYCKOBOTO YCTPOWCTBA pacnbliUTens nepes Tem
KaK CHATb, 3aMEeHUTb UM NOYNCTUTb HaCaaKy.

-RU -

3a6noKumpyiTe pacnblnnTeNb, MTOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOrO
YCTPOWCTBa PacnblIUTENs B MONOXEHUE BNIOKUPOBKU.

YcTtaHOBUTE faBneHve Ha MWHVMYM, MOBEPHYB PErynATop
OO0 OTKa3a NnpoTunB YyacoBom CTpenkun.

MNepeBennTe NpefoxXpaHUTENbHLIA KnanaH B MOSIOXKeHne
PRIME (3AMOJTHEHVE) (O uupkynaums).

YcTaHOBMTE MaHXXeTKyY rasa B nonokeHue “Slow”.

YcTaHOBUTe Nepekntoyatenb geuratens B nonoxkeHue OFF.

Pa36nokmpyinte pacnbiivTesnib, MOBEPHYB 3aMOK B
MoMOXeHne Pa3boKNPOBKM.
MpwxMnUTe MeTannMyeckyld YacTb pachbiuTena K

Kpalo MeTannyeckoro KoHTelHepa OTpaboTaHHbIX
MaTepuanos, YToObl 3a3eMIMTb pacnbinnTesb 1 n3bexaTtb
HaKOMMeHWs CTaTMYEeCKOro NeKTPUYECTBa.

3al'l)/CTVITe pacnbinnTenb, yTOObI C6p0CI/ITb paBnexHune,
KOTOPOE BCe elle MOXET OCTaBaTbCA B LL1aHre.

3abnoKumpyiTe pacnblnnTeNb, MTOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOrO
YCTPOWCTBA PacnblIUTENs B MONOXEHUE BNIOKUPOBKU.
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HAYAJI0 PABOTbI PL2850
4.6 YNPABJIEHUE NEPEAHUAM KOJIECOM 4.7 OYUNCTKA 3ACOPEHHOI HACAA KU
- MepeaHee KOMECO CMPOEKTMPOBAHO TaKiM Ecniv  wabnoH  pacnbiieHns  CTaHOBUTCHA
obpas3om, uUToOGbl obecrneunTb  ABUXKEHME HEpPaBHOMEPHbIM wim MOHOCTBIO
pacMbIATENs MO MPAMOA JMHAM Wav B OCTaHaBNMBAETCANPUOTNYCKAHNV BblKoYaTens,
CBOGOHOM pexuMe. Heo6XOAUMO BbIMONHUTD LA HUXKE.
Pa3melyeHHOe 3a pacnbliMTenem, Ha 1eBov pyuke
TENexKn, CnyckoBoe YCTPOWCTBO Yynpasnsaer 1. lepeBenuTe NpPefOXPaHUTENbHBIN KnamnaH B NMOJIOXKeHne
ornepaunsaMn nepegHero Koneca. PRIME (3AMOSTHEHUE) (O uupkynaums).
2. Ecnv Hacapka 3acopAeTcsa, NOBepHUTE PYyUKy Hacadku Ha

1.

16

YTo6bl 3a610KMPOBATb NepeaHee KOMeco B MOJSIOXKEHUN
NPAMON NUHWK, COXMUTE U OTMYCTUTE CMYCKOBOE
YCTPONCTBO NepefHero Koneca, M nogBMHbTE PacnbiinTesb
Bnepep.

YT1o6bl 0obGecrieuntb CBOOGOAHOE [BVXKEHME MepeaHero
KoJleca, COXMUTE 1 yep>KuBaiiTe CrycKoBOe YCTPOCTBO.

4,

180 rpapycoB, NoKa CTpenka Ha py4ky He ByaeT cMOTpeTb
B CTOPOHY, MNPOTVBOMONOXHYIO HaMpPaBNeHUo CTPym
maTepmana, ¥ moka pyyka He 3adUKCUPYEeTCA C LWeYKOM B
NPOTMBOMONIOXHOM HanpasneHuu. (cm. puc. 13).

MepeBeanTe NpefoOXpaHUTENbHbBIN KNanaH B NONOXeHue
=
SPRAY ("T\ pacnibineHue).

HaxmnTte cnyckoBoe YCTPOWCTBO pacnbiinTena CHOBQ,
yToObl faBfieHVe CMoro BbiAyTb 3acop. 3AMPELWEHO
MCMoNb30BaTb HacafKy, yCTaHOBJIEHHYIO HA06opOT bonee
OJHOTO HaxaTua CnycKOBOW CKOObI 3a OAUH pa3. ITy
npoueaypy MOXHO MOBTOPUTbL 0 TeX MOp, NOKa Hacagka
He OUMCTUTCA OT Mycopa.

MoToK maTepuana W3 Hacagku pacnbiutens
BbIXOOWT MOA OYeHb 6OMbIUMM [OaBNEHUEM.
KacaHume Hacagku sioboit yvacTbio  Tena
MOXeT 6biTb onacHbiIM. He nomelaiite
nanbubl  nepea  GopcyHKo.  3anpeleHo
HanpaBnATb  pacnbUIMTeNb  Ha  Jiofei.
3anpelieHo 1Crnonb3oBaTb pacnbinTens 6e3
COOTBETCTBYIOLLErO 3aLMTHOrO YCTPONCTBRA.

-RU -
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4.8

NMEPEPbLIB B PABOTE

Mpu npuoctaHoBKe pabor pgo 20 yacos

BbIMOJIHUTE Cnefyowmne warn.

BbinonHuTe npouepypy «Cobpoca aasnenus» (Pasgen 4.5),
N3N0XKEHHYIO B AHHOM PYKOBOACTBE, MPEXAe YeM MEHATb
pacTBopuTesib Ha KpackKy.

Ecnv Heo6xoAMMO NMOUMCTUTL CTaHAAPTHYIO HacafaKy, CM.
cTp. 33, Pa3gen 8.2.

Ecnu xe ncnonb3yeTcs HeCTaHAAPTHAsA Hacaaka,
BbINOJIHWTE NPOLIEAYPbI, PEKOMEHAOBAHHbIE B
COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOLCTBE.

OcTaBbTe TPY6Ky BCacblBaHWs MOFPY>KEHHOW B MaTepuan
MOKPbITUA WIAW TMOrpy3uTe ee B COOTBETCTBYIOLLEE
umncTALlee BeLlecTBo.

HakporTe maTtepran noKpbITHA NIAaCTUKOM 1 MOMeCTUTE B
npoxnagHoe, 3aTeHeHHOEe MeCTo, YTOObI OH He BbICOX.

4.9

OBPALLEHUE CO LWIAHIOM BbICOKOIO
OABJIEHUA

[JaHHbIN 610K 06OpYynOBaH BbICOKOHAMOPHbIM
WMaHroMm, cneuranbHO MNpefHasHayeHHbIM Ans
paboTbl C BaKYYMHbIMW HacOCaMW.

BHuaHune

Ecnmn ncnonb3yeTca 6bICTpO BbICbIXAOLWNN 1n
aByXx- KOMMOHEHTHbIN MmaTtepwnan, y6e4D,VITECb, yTOo
YCTaHOBKa MNpoOMbIiTa noaxogAawmm 4Yuctawmm
BelecTBOM B TeHYeHMe nepmnoda OUYnCTKn.

Korpa 6yneTe rotoBbl MPOAOSIXKaTb pPachbliieHue,
CHUMMTE MNACTUK C KOHTEMHepa C MaTepranom
1 MOBTOPHO BKJTKOUUTE PaCMbIINTENb, BbINMOHMB
Lwaru, onncaHHble B pasgene 4.4.

CyuwecTByeT OMacHOCTb MOyYeHUs TPaBMbl OT
MecTa yTeuku MaTepuana u3 LWaHra BbICOKOro
JaBneHus.

MoBpeXAeHHbIV LWaHT cnegyeT HemensieHHO
3ameHNTb. CaMOCTOATENbHbIA PEMOHT  LWaHra
CTPOro 3anpeLyaeTcs.

M3berainte pe3kmx nepernbos 1 CKpyuMBaHWA: MAHVMAbHBbIN
paguyc nsrmba - 20 cm. Hukoraa He nepees»ariTe WaHr.

ObecneubTe 3aWMTY OT KOJMIOWMUX U PEXYLUX NPEAMETOB.
Hukorga He TAHWTE 3a WAHT YTOObI MOATAHYTb K cebe npubop.

LLInaHr BbICOKOTO AaBneHus TpebyeT akkypaTHOro obpalleHus.

YooctoBepbTecb, UTO LWaHr He OyfAeT nepekpyuymBaTbCs.
3TOro MOXHO M36exaTb NyTeM NCMOJNIb30BAHUA pacnbinTenen
Wagner c KOMNeHCaTOPOM KpyUEeHUA U CUCTEMON AJ1s1 LUMAHTOB.

Bo u3bexaHve PUCKOB CBA3AHHbIX C U3HOCOM
Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb LUIAHT BbICOKOTO
OaBneHna Kaxgble 6 nert.

Ona  obecneuyeHnss  ncnpaBHOM  paboTbl,
6€e30MacHOCTM 1 [JONITOBEYHOCTM, WUCMOJb3ynTe
TONbKO OpUrMHasnbHble wnaHru Titan.

-RU -
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OYUCTKA ObOPYJI0BAHUA

5

CLEANUP

BHuaHue

Pacnbinutenb, WnaHr 1 NUCToneT HeobXoANMO
TWATENbHO MOYUCTUTL MOC/E UCMOb30BaHMS
B TeueHue AHA. Ecnv Bbl He cpenaeTte 3Toro,
MaTepuan  OymeT  HakanaMBaTbCA  BHYTpU
0bopyAoBaHUsA, CaMbiM CEPbe3HbIM 06pasom
HeraTVBHO BIUAA HA KauyecTBO  paboTbl
o6opynoBaHMs.

He 3abbIBaliTe, UTO NPU CHATOW Hacagke v npu
pacnbineH MUHepPanbHbIX CMMPTOB UK APYrnX
pacTBopuTenell B LiefIAX OYNCTKM pacnbintens,
LaHra unK NCTosneTa, Aenartb 3To HeOOXOANMO
npy MWHUMaNbHOM fJaBfieHuW. HakonneHHoe
cTaTMyecKoe eKTPUYeCTBO  MOXKeT  CTaTb
NPUYMHOWM MOXapa WM B3pbiBa NPU HanMunm
NerkoBoCMiIaMeHUMbIX NapoB.

5.1

5.2

1.

2,

3.

CNEUMNAJIbHDBIE UHCTPYKLUN NO
OYUCTKE C UCMOJIb3OBAHUEM
NErKOBOCMJIAMEHUMbIX PACTBOPUTEJIEN

KenatenbHO NpPOMbIBaTb PACMbIIATEIb HA OTKPbITOM
BO3[yXe, W Ha pPacCTOAHWW, MO KpavHen Mepe, OZHOWN
ONMHDI LWAHTA OT MOMIbl PaCrbUIeHNA.

Ecnn Bbl HamepeBaeTecb CMBaTb pacTBOpUTENN B
MeTalUINYECKNA KOHTEMHEP €eMKOCTbI OfVH TalfioH,
NOMECTUTE 3TOT KOHTENHEP B NYCTON KOHTENHEP eMKOCTbIO
MATb raJiyIoOHOB, MOC/Ie 3TOro NPoMbIBaliTe 06opyfoBaHME
pacTBopuUTENAMMN.

O6nactb OUUCTKM He [omXKHa ObiTb cBob6ogHa OT
NEerkoBOCMIaMEHVIMbIX MapPOB.

BbinonHANTe BCe MHCTPYKLMM MO 04MCTKe 060pyAOBaHMA.

OYUCTKA PACNBUTUTENA

BbinonHuTe npouenypy «Copoca pasnenus» (Pasgen 4.5),
N3N0XKEHHYIO B AHHOM PYKOBOACTBE, MPeXAe YeM MEHATb
pacTBoOpuUTESNb Ha KPacKy.

CHVYMUTe HacaZlKy pacnbUUTeNs 1 3alUTHOE YCTPONCTBO
HacagKM M MOYNCTUTE KX LWETKOW C WCMONb30BaHMEM
NOAXOAALLEro pacTBOPUTENS.

YcraHoBuTe  Tpyby cudoHa B
COOTBETCTBYIOLMM PACTBOPUTENEM.

KOHTeNHep  C

BHunaHune

Wcnonb3yiite TONbKO COBMeCTVMble
pacTBOpuTENM, KOrga BblUMLiAeTe 3Mann Ha
OCHOBEMaCna, Ak, GUTYM N 3MOKCUAHbIE KPACKM.
MpoBepaiTe y npousBoAuTeNs MaTepuanos,
KaKue pacTBOPUTENV PEKOMEHIYIOTCA.
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MomecTnTe wnaHr cimea B KOHTEVIHep C OTpa6OTaHHbIM
mMaTepunanom.

YcTaHOBUTE AaBneHne Ha MWHVMYM , MOBEPHYB Perynatop
AaBneHnA NOMHOCTbIO NPOTUB yacoBon CTpesikun.

MNepeBennTe NpenoxXpaHUTENbHLIA KnanaH B MOSIOXKeHne
PRIME (3AMOJTHEHME) (O uupkynaums).

3anyctuTe gBuraTens (cm. pasgen 4.2).

[danTte pacTBOpUTENIO BbIMOMHUTD HECKOSIbKO LIMKIOB
UMPKYyNALMA Yepe3 pacnbiiuTenb U CIMBaNTe KpPacKy
M3 WAaHra c«IMBa B MeTaNINYECKU  KOHTeWnHep
oTpaboTaHHOro MaTepuana.

MNepeBegnTe NpefoxpaHUTENbHbIA KanaH B NOJIOXKeHne
SPRAY (""\ pacribineHme).

/i

3asemnnTe pacnbiIUTeNb, yOepXuBasa ero y
Kpad MeTa/sIMYyecKoro KOoHTelHepa BO Bpems
npombiBKW. Ecnyv Bbl 3TOro He cpaenaerte,
MOXeT MPOM30NTM  paspan  CTaTMYeCKoro
3/1IeKTPUYECTBA 1, B pe3ynbTaTe, Noxap.

10.

11.

3aI'IyCTI/ITe pacnblnTenb B JencTeue, HanpaBmB €ro B
MeTaInyecKmmn KOHTeVIHep C OTpa6OTaHHbIM mMaTepunanom
, MOKa 13 KpacKa He 6y,qu CJINTa 13 WNnaHra n He HayHeT
BblJINBATbCA PAaCTBOPUTENb.

I'Ipop,omKa|7|Te MCnonb3oBaTb pacnbiinTeNnb A0 NOABNEHUA
YNCTOro pacTtBopuUTeNAa N3 pacnbinTenA.

ONnA QAMTENbHOrO XPaHEeHUA WAN XPaHEHWUA B
XONIOAHYI0 Morogy, NpoKayante MuHepasibHble
CNMPTbI Yepes BCIO CUCTEMY.

12.

13.

BoinonHuTe npouenypy «Cobpoca gasnenus» (Pasgen 4.5),
U3M0XEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPeXie YeM MeHATb
pacTBOpUTESNIb Ha KPacKy.

XpaHVITe pacnbinnTenb B YNCTOM, CyXOM MeCTe.

BHuaHune

He xpaHuTte o6opynoBaHue, He COPOCKB 13 HEro
JaBlneHve.




OYUCTKA ObOPYJI0BAHUA

5.5

OUYUCTKA OUNbTPA BbICOKOTO
OABJNIEHUA

(4]

PerynapHo npounwanTe KapTpugx dbunbtpa.
3aCOpEeHHbI  WAW  3arPsi3HEHHbI  GUIBTP
BbICOKOrO  [aBfIeHUs MOXeT MpuBecTn B
pe3ynbTaTe K MJIOXON CXeMe pacrblieHnsa Unm K
3aCOpPEeHNIo HacaaKu.

53 OUYNCTKA YCTPOMCTBA CHAPYXI
He onpbickrBanTe Nprbop YNCTALLMM CPeLiCTBOM
noa BbICOKAM [JaBfieHWEM WAU C MNOMOLLbIO
naporeHeparopa.

BHnaHue .
He onyckamte wnaHr BbICOKOro [aBneHuA B
pacTtBopuTenb. [lnAa NpoTMpaHna WCNOb3ynte
TKaHb CMOYEHHYI0 BOLOM.

CHapyXu annmapat npoTuMpaTb TKaHeBOoW  candeTkon,

CMOUYEHHOW COOTBETCTBYIOLVIM UNCTALMM CPEACTBOM.

5.4

BCACbIBAIOLWUIA OUBTP

Ynctble  dunbTpbl  Bcerga  obecneuyvsatoT
MaKCUMasbHbIi 00bem mnopdauu, MOCTOAHHOE
[aBneHne npu pacnbiieHnn n 6ecnepeboriHyo
paboTy annaparTa.

1. OTBUHTMTe GUNBLTP OT BCacbiBatoLLen TPYOKM (cm. pucl4).

2. [pouncTnTe Unu 3ameHnTe GUIbTP.

OuncTKy BbIMONHMATE C MOMOLLbIO >KECTKOW LEeTKM 1
NoAXoAALEro YNCTALEero cpeacTaa.

-RU -

BoinonHuTe npoueaypy «Cobpoca fasneHua» (Pasgen 4.5),
U3M0XEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPeXie YeM MeHATb
pacTBOpUTESNb Ha KPacKy.

OtkpyTuTe Kopnyc dunbTpa (Prc.15, nyHKT 1), ucnonb3ys
JIEHTOYUHbI raeUHbIN Koy,

BolTawumTte KapTpuak dunbTpa (2) n3 Hecywen npy}uHbl
(3).

Mounctute Bce Yactu GUAbTPA COOTBETCTBYIOLLMM
yncTAWMM BelecTBoM. Ecnm Heobxopgumo, 3ameHwuTe
KapTpugK dunbTpa.

MNMpoBepbTe KoNbLeBble MPOKNaaKM (4), 3aMeHNTe KX, ecn
3TO Heo6XoANMO.

YcTaHOBMTE ONOPHOE KOsbLO (5) Ha HecyLLyio NPYXnHY (3).
HakaTuTte KapTpuax dunbTtpa (2) Ha HeCyLLyo NPYXNHY.

3aKkpyTuTe Ha MecTo Kopnyc dunbTpa (1) 1 3aTAHUTE BUHTbI
KaK MOKHO Ty»Ke, UCMOMb3YA JIEHTOUHbIN FAeUYHbIA KoY.
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OYUCTKA ObOPY[I0BAHUA / OBCTYMKNBAHUE

6 OBCJTY>KUBAHUE

5.6 OUYNCTKA BE3BO3AYLIHOIO NMUCTOJIETA-

6.1 OBLUEE OBCNTYXKUBAHUE

PACMBbUTNTENA
R Mpounwante nucToneT-pacnbinTenb nocne
1 KaXX[oro nprvMeHeHus.
1. lMpomonte nucToneT -pacnbiiMTeNlb  NOAXOAALUM

YNCTAWMM BELWLECTBOM.

2. TwaTenbHO NPOMONTE HacafKy, UCMONb3yAa NOAXoAdALee
ynCTsLLee BEeLWeCTBO, YTOObI B HE HE OCTANOCh MaTepuana.

3. TwaTenbHO
pacnbinutens.

noyncrtuTte BHeLWHNe NOBEPXHOCTU

BCACbIBAIOLU ®UIBTP B BE3BO3/YLLUIHOM
NMUCTONETE-PACTbIIUTENE (CM. PUC. 16)

1. TOTAHMTE HUXKHIOK YacTb NpefoXpaHUTeNIbHOM cKobbI (1)
BbIKNtoYaTens Bnepes, YToObl OTCOEAUHUTL €e OT PYUKM B
c6ope (5).

2. OcnabbTe 1 cHUMUTE pyuKy B cbope (5) ¢ ronoBku (2)
nucToneTa.

3. Bpawana no yacoBoW CTpesike, oTBepHUTE GunbTp (4) oT
kopnyca (2) nucrtoneta.

Y106bI CHATb GUNBTP C TIEBOCTOPOHHEN pe3bbold,
€ro Heo6xoANMO BpaLLaTb MO YaCOBOW CTPeSIKe.

. Ona  obecneyeHus 6esonacHOCT  Mbl
HaCcTOATeNbHO PeKOMeHayeM, UTo 060pyioBaHe
eXXerogHo npoBepsnNoCh TEXHUYECKUMM
cneymanuctamn. CobnoganTe Bce NpUMeHUMbIe
HaLMOHasbHble HOpMaTUBHbIEe TPeboBaHNS.

4, HaBepHWTe HOBbLIA WM OUMLLEHHbIN CTapblii GUIbTP
Ha Kopnyc nucToneTa, MOBOpauyvBasa MPOTMB YacCOBOW
CTpenKm.

5. Y6egutecb, UTO BCe AeTanu 4YMCTble, a YNNOTHeHuA (3)
PYUKM YCTaHOBIEHbI HA MECTO BHYTPU rOfIOBKM NUCTONETA.

6. HaepHuTe pyuky B c6ope (5) Ha ronoBky (2) nuctoneTa o
HageXHom dpukcaumm.

7. HapeHbTe npepoxpaHuTenbHyto ckoby (1) BbiknouaTens
06paTHO Ha pyuKy B cbope (5).
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MWHUMAJIbHbIE MPOBEPKU MNMEPEA KAXKAbIM
3ANYCKOM

1. npOBepI/ITb COeANHEHNA WNaHra BblICOKOIro faBneHunA n
nncroneTa-pacnbinnTenA.

NEPUOANYECKUE MPOBEPKHA

1. npOBepI/ITb BI'I)/CKHOVI n BbII'IyCKHOIZ KJlanaHbl Ha Hannyune
n3Hoca. Ounctntb Y3/1bl U 3aMEeHNTb U3HOLUEHHbIE AeTaln.

2. [lpoBeputb ¢unbTpyOLWME dneMeHTbl BCceX OGUIbTPOB
(NucToneTa-pacnbiNnTens, CUCTEMbl  BCacbiBaHWA W
Hacoca), OUMCTUTb 1 3aMeHUTb NPV HEOOXOAVMOCTH.

6.2 LWWIAHI BbICOKOIO JABJIEHUA

OcmoTpuTE LWNaHT BbICOKOTO AaBfieHns Ha Hanuume 3asybpuH
unu B3ayTUIN, 0COOEHHO Ha MecTax rnepexoda K LITyLiepam.
CoefiHUTENbHble TaikX [OMKHbI CBOOOAHO BpaLLaTbCA.
JnekTpuyeckoe conpotmineHne mMeHee 1 MOM JOmXHO
COXpaHATbCA NO BCEW AJINHE.

A

BHuaHune

Bce anekTpuyeckrne MCNbITaHUA JOMKHbI ObiTb
nposefeHbl B 0dnLManbHOM CEPBUCHOM LiEHTpe
Titan.

Mo mMepe M3HOCA WJaHra BbICOKOrO [AaBSieHMs
BO3pacTaeT PUCK ero NoBpeXKaeHUs.

Bo un3bexaHne PUCKOB CBSI3aHHbIX C W3HOCOM
Titan pekomeHAyeT 3aMeHATb LUMAAHT BbICOKOrO
[aBNeHna Kaxxable 6 nert.
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OBCUTYXNBAHUE

6.3

BA3OBOE OBCNIYKUBAHUE OBUTATENA
(BEH3MHOBbBIN)

[na o3HakomneHua ¢ 6osiee NOAPOOGHBIMM AaHHbIMM
no  obBCNYXMBaHUIO  ABWraTeNds W TEXHUYECKUM
XapaKTepucTmkam , CM. OThenbHoe PykoBOACTBO Mo
3KCnnyaTauuy 6eH3MHOBOrO ABMraTens.

Bce Bugbl  obcnyxnBaHuA
6bITb BbIMOJIHEHbI annepom,
nponssoguTenem aBuraTenen.

aBuratenss  OOJIKHbI
YMNOSIHOMOYEHHbIM

Wcnonb3ynte MOTOPHOE Mac/io BbICLIEro KayecTsa.
Kak npaBunbHO, pekomeHayetcA macno 10W30 pna
NCMONb30BaHUA NPW BCEX YPOBHAX TemnepaTypbl. B apyrux
KnMMaTax MOXeT OblTb MCMONb30BaHO Macsio C APYrumu
XapaKTepuCTUKaMm BA3KOCTU.

Ncnonb3yinTe ceeum 3axnraHua tonbko (NGK) BR-6HS.
3a30p anA ceeven 3axunraHma- -ot 0.028 no 0.031 grorima
(0.7-0.8 mm). He 3abbiBariTe ncnonb3oBaTb raeyHbli Koy
[NA CBEY 3aXKUraHus.

EXXEAHEBHO OBCJTYKUBAHUE

1.

2,

lMpoBepbTe ypoBeHb Macna B Asuratene u gonenTte Ao
HOPMbI, €C/IN 3TO HEOOXOANMO.

MpoBepbTe  ypoBeHb  GeH3nHa U

HeobXoAMMOCTU.

jonente  no

He 3a6biBaliTe BbINOMHATbL NpoLeaypy 3anpaBKu,
N3NI0XeHHyIo paHee B PykoBoacTse.

MEPBbIE 20 YACOB

3ameHuTe MOTOpPHOE MadcJio.

YEPE3 KAXAbIE 100 YACOB

lNomeHsATe MOTOPHOE Macro.
[TouncTnTe NnogaoH C 0CagKoM.

MouncTte ”n 3aHOBO OTperynupymTe 3a3op cCBeuen
3aXKMraHms.

Mounctnte nckporacuTeno.

EXXEHEAEJIbHOE OBCNTYXKUBAHUE

CHuMuTe KPbIWKY BO34YyLWHOro d)vmpra n noyncrtnte
NaTpPoOH. B oueHb nbibHOM OKpYy>XeHWnwu, (I)VIJ'Ipr
HeO6XOAVIMO NPOBEPATb eXeOHEBHO. 3ameHuTe naTpoH,
ecnn HeO6XO,ElI/IMO. JneMeHTbl  Ha 3aMe€HY  MOXHO
|'|p|/|06p6CTVI Yy Ballero MmeCcTtHoro gunepa no gsuratenam.
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OYHKUMOHUPOBAHUE N OBCNYXNBAHUE ABUTATENA

Mounctute 1 cmaxkbTe Macnom GUILTPYIOLLYO NPOKNaAKyY
BO3ZylWHOro ¢unbTpa 4Yepe3s Kakable 25 vacoB wnn
pa3 B Hepento. He ponyckaiite, utobbl ceTka 3abopa
BO3lyXa BOKPYr MaxoBuKa 6eH3MHOBOro fBuratens 6bina
3abuTa Kpackom unm mycopom. PerynapHo umctute ee.
Cpok cnyx6bl 1 3ddeKTMBHOCTL Mopenu 6GeH3NHOBOro
ABWraTena 3aBWCUT OT Hajfiexallero KCnosib3oBaHuA.
MeHsainte macno B aBuratene kaxpble 100 yacos. Ecnn
Bbl He BbINONHWTE 3TO TpeboBaHwe, fABuratenb Oyaet
neperpeBaTbcA. [MPOKOHCYNbTUPYNTECH C PykoBOACTBOM
no oO6CyXMBaHWIO ABUraTene, MNoAroTOBAEHHbIM UX
Npov3BOAUTENEM.

YT06bl COXpaHWUTb TOMIMBO, MPOAMWUTL CPOK CNyKObl
3¢ PeKTUBHOCTb PaCcnbIIUTENA, UCMONb3YiTe GEH3UHOBBIN
LBuUraTenb Ha caMblX HU3KMX 060POTax, MPY KOTOPbIX OH
paboTtaeT GecnepeboiiHo 6e3 ycunuii 1 obecneuvBaeT
napameTpbl, HEOOXOAWMblE AN OTAENbHOW onepauuu
nokpacku. bonee Bbicokne 060poTbl He co3patoT bonee
BbICOKOE pabouee HanpsKeHMe.

I'apaHTvm Ha 6eH3unHoBbIE asuratenn
rapaHTnamMmmn npomssoanTena asuratenen.

orpaHn4yeHa
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OBUTYUBAHUE

6.4 PErYJIMPOBKA HATAXEHUA
BbIKJIIOYATENA

Onsa perynnpoBKY HaTSXXEHUS NMPYXKMHbI pblyara
BbIK/IOUATENs Ha [JepxaTese nuctoneta B
cbope BLINOMHWTE CNedyiolylo  MNpoLeaypy.
Pbluar BblkntoyaTena obecneyvBaeT HaxaTue
W  OTNyCKaHMe  BblKMloYaTensa  nuctonera-
pacnbinuTens, Korga ornepaTop 3ageuncrsyeT
BbIK/IIOUaTENb HA pyuke Tenexku. MpaBunbHoe
HaTsPKEeHMe rapaHTMpyeT, uyTo nucToneT Gyper
BbIK/IIOUEH MPU  OTMYCKAaHMU  BbIK/OYaTeNs
nuicroneta. [na obecneyeHus NpPaBUNIBHOTO
HaTsAKeHUs HeobxoguMmo obecrneunTb 3a30p
npubnusmtensHo 1/32-1/16 proiva  mexagy
pbluarom  BbIKIOYaTeNs U BblKloYaTenem
nucToneTa-pacnbinuTens.

BHunaHune

Mpvi  BbINOMHEHWM  PErynMpPOBOK  CUCTEMbI
Ha nucTonete-pacnbiIMTene [LO/MKHa  OblTb
06s3aTefIbHO BKJIlOUYEHa CuUCTeMa OJIOKMPOBKN
BbIK/IIOUaTENS.

1. C nomolbio raeyHoro Kiva ocnabbte 60nT Ha 6noke (1)
TpocCuKa.

2. [lepemecTnTe 6M10K TPOCKKa B TpebyemMOM HarnpasfieHNm
[N1A co3faHunA 3a3opa npubnmsmTenpHo 1/32-1/16 grorima
MeXJy pbluyarom Bbiknouatena (2) un Bbiknovatenem (3)
nucToneTa-pacnbinTens.

a. CmectuTe 650K TPOCKKa B CTOPOHY NUCTOoNEeTa AnAa yseanyeHna
3a30pa Mmexay pbl4arom BblKoYaTena 1 BblKoYaTenem
nucrtoneTa-pacnbuinNTensa.

b. Cmectute 6nok TPOCKKa B CTOPOHY OT NUCToNneTa AnAa
YMEHbLUEHNA 3a30pa MeXAY pblYarom Bbikto4vaTensa n
BblKNto4vaTenemMm nncTosieTa-pacnbiinTensa.

3. HapexHo 3aTAHNTe yCTaHOBOYHbIV BUHT.
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AVATHOCTUKA HENCMPABHOCTE

6.5

MPOBJIEMA

A. YCTpoWcTBO He paboTaerT.

B. YcTpowcTBo He 3anonHsaeTcs.

C. Bycrpoinctse He nosbillaeTca
UK He NoJAepKnBaeTca
faBneHue.

D. YTeuka XupKoCTV Ha BEpXHEM
KOHLIE XKNKOCTHOW CEKLMUN.

E. YpesmepHble nynbcaumm Ha
nucroneTe-pacnbinnTene.

F. HenpaBunbHblii paken
pacnbineHus.

G. YcTponcTBO He pa3BmBaeT
MOJTHYIO MOLLHOCTb.

ANATHOCTUKA HEUCMPABHOCTEN

NMPUYUNHA

1.

3a[laHO CJINLLKOM HU3KOe iaBfieHME.

HemncnpaBHOCTb NPOBOAKY v ocnabneHvie
KOHTaKTOB.
3aKOHUMOCh TONAMBO B 6aKe.

KnanaH PRIME/SPRAY (3AMNOJTHEHWE/
PACTbUTEHWVE) HaxoguTca B NONOXeHUn
SPRAY (PACIbINEHUE).

Mopcoc Bo3ayxa B cCipOHHOM LunaHre/
cndoHe.

3acopeH dbUNbTP Hacoca U/Unm ceTyaTblin
bunbTp Ha Bnycke.

3acopeH cdOHHBIN WnaHT/cUdOoH.

MI3HOC HaKOHEeYHMKa pacnbluTens.

BbibpaH CMIWKOM 60MbLIOM HAKOHEYHUK.

Pyuka perynnpoBku faBneHus He
yCTaHOBIEHa B Tpebyemoe NMosoxeHue.
3acopeH ¢punbTp Hacoca, punbTp NUcToneTa
n/vinun cetyatbll GUNbTP Ha BMyCKe.

Matepuan BbIXOAWT 13 BO3BPATHOIO LUMAHTa,
korpa knanaH PRIME/SPRAY (3AMOJIHEHWE/
PACMbIJTIEHME) HaxoauTcs B MONOXEHUN
SPRAY (PACIbITEHUE).

Mopcoc Bo3ayxa B cUPOHHOM LunaHre/
cudoHe.

MMeeTcA BHELWHAA yTeuKa XUAKOCTU.

MiMeeT BHYTPEHHAA yTeuka B XKULKOCTHOW
ceKkuum (M3HOC U/vnu 3arpasHeHne
YNAOTHEHNIA, U3HOC LWAPOBbIX KNarnaHoB).
M3HOC cepen KnanaHoB.

M3HOC BEPXHUX YMOTHEHWIA.

M3HoC wrokKa NOpPLHA.

HenpaBunbHbI TUM WnaHra 6e38034yLHOIO
pacnbiieHus.

W3HOC nnu cnvwukom 6onbLion pasmep
HaKOHeYHUKa.

YpesmepHoe faBneHve.

Cnuwkom 60onbLUO pa3Mep HAKOHEUYHMKA
NA CNob3yeMoro matepurana.

Henpanmbele HaCTpOIZKI/I AasneHunA.

HepocTaToyHasa nogaum XngkocTu.
Pacnbinaembin MaTepuan nMmeet AJINWKOM
BbICOKYO BA3KOCTb.

CnuvwWwKoM HM3Kaa HaCcTpoWKa AaBneHuns.
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PELUEHWE NMPOBJIEMbI

1.

lMoBepHUTe pyuKy perynnpoBKy fJaBneHnA No 4YacoBon
cTpenke Ana nofayv nMTaHWA Ha yCTPOWCTBO U
yBeNnYeHNA HaCTPOWKU fJaBleHuA.

BbinonHnTe NpoBepKy nnv focTaBbTe B
aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHDBIN LieHTp Titan.

3anonHuTe 6ak TONANBOM.

MosepHuTe knanaH PRIME/SPRAY (3AMNOJTHEHWE/
PACIMbUTEHWE) no 4acoBo CTpenKe B NOMOXeHve
PRIME (3ANOJIHEHWE).

MpoBepbTe coeariHeHre CMPOHHOTO WinaHra/cudoHa n
3aTAHMTE UM 3aHOBO 3arepMeTn3NpynTe GyM-NeHTON.
CHuMUTE GUNBTPYIOLLMIA SIEMEHT HacoCa 1 OUNCTUTE
ero. CHUMUTE ceTyaTblii GUABLTP Ha BNYCKE 1 OUUCTHTE
ero.

CHUMUTE CUDOHHBIN WAHT/CUGOH 1 ouncTuTe.

3ameHnTe HaKOHEUYHWK pacnblNTENA COrnacHo
NHCTPYKLUMAM, BXOAALLMM B KOMMIEKT MOCTaBKM
nucToneTa-pacnbiInTens.

3amMeHnTe HaKOHEYHUK PacnblINTENA Ha HAKOHEYHUK
C OTBEPCTMEM MEHbLLETO Pa3mepa CornacHo
NHCTPYKUMAM, BXOAALMM B KOMMIEKT NOCTaBKM
nuncToneTa-pacnbinnTens.

MoBepHUTe pyuKy perynnpoBKy JaBneHnA No YacoBon
cTpenke AnAa yBennyeHus faBneHns.

CHUMUTE GUNBTPYIOLLMIA SIEMEHT Hacoca 1 OUUCTUTE
ero. CHUmuTe GUILTP NUCTONETA Y OUUCTUTE Ero.
CHUMUTE ceTyaTblii GUNBTP Ha BNYCKe U OYUCTHTE ero.
Ounctute unu 3ameHnTe KnanaH PRIME/SPRAY.

MpoBepbTe coearHeHVe CMPOHHOTO WiaHra/cudoHa n
3aTsAHMTE UM 3aHOBO 3arepMeTH3NpPYNTe GyM-NeHTON.
Y6epnTech B OTCYTCTBUU BHELLHUX YTEUEK Ha

BCEX COEAVHEHUsAX. 3aTAHNTE COeAMHeHMs nNpu
HeobxoanumocTu.

OumncTrTe KnanaHbl 1 BbIMOMHUTE 06CYKMBaHWe
KUIKOCTHO CEKLMI COrNacHo npouegype
«O6CnyXrBaHUe XNAKOCTHO CeKLMW» B pa3gene
«TexobCny»KnBaHVe» HaCTOALLErO PYKOBOJCTBA.
MepeBepHUTE UK 3aMeHUTE Ceafla KnanaHoB COrnacHo
npouenype «O6cnyKrBaHNE XUAKOCTHOM CEKLMMN» B
pazgene «TexobcnyK1BaHye» HaCTOALLErO PYKOBOACTBA.

3ameHuTe HabMBKY YNJIOTHEHMSA COMNIAacHO npoueaype
«O6CnyKrBaHMe XNAKOCTHON CeKLUM» B pa3aene
«Texo0C/yKMBaHNE» HACTOALLErO PYKOBOACTBA.
3ameHUTe WTOK MOPLUHSA COMlacHO npoueaype
«O6CnyKrBaHME XNAKOCTHON CeKLUM» B pa3aene
«Texo0C/yKMBaHNE» HACTOALLErO PYKOBOACTBA.

3ameHuTe WnaHr Ha wnaHr 1/4 aonma gna
6e3B03YLIHOrO PacnbifieHnA ANVHOWM He MeHee 50
bYTOB C 3a3eMNeHHON TEKCTUIIbHOW OMETKON.
3ameHunTe HaKOHeYHVK pacnblInTena cornacHo
NHCTPYKLUMAM, BXOAALYMM B KOMMNAEKT NOCTaBKM
nuncToneTa-pacnbinTens.

MoBepHUTE pyuKy perynnpoBKy JaBneHna npoTus
YacoBOW CTPENKN ANA YMeHbLUeHNA AaBNeHnA
pacnbineHus.

3amMeHnTe HaKOHEYHWK pacnblNTeNa Ha HOBbIN NN

Ha HaKOHEYHUK C OTBEPCTUEM MEHbLUEro pasmMepa
COrNAaCHO NHCTPYKLMUAM, BXOAALMM B KOMMNEKT
NMOCTaBKU NUCTONETa-pachblIMTens.

MoBepHUTe pyUKy perynmpoBKu AaBneHUsA 1 yCTaHOBUTE
[aBrieHne, Npy KOTOPOM obecneunBaeT NPaBUIbHbIN
daken pacnbineHus.

OumcTnTe BCe ceTyatble GunbTpbl 1 GUBTPDI.

[lobaBbTe pacTBOpUTENb B MaTepran coriacHo
pekoMeHAaunAM NPOV3BOANTENA.

nOBepHVITe PYYKYy perynnpoBKku AaBnieHnAa no YyacoBom
CTpenke anAa ypennvyeHua gaBneHnA.
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7

PEMOHT YCTPONCTBA

A

Mepen BbIMOSHEHMEM KaKMX-MOO PEMOHTHbIX
paboT, ybenmtechb, 4To BbIMOMHEHA MpoLeaypa
«Cbpoc paBneHus», pasgen 4.5.

7.1

KJTIANAH CBPOCA AABJIEHUA

BbinonHnTe cnepytouyio npoueaypy, MCNonb3ysa
komnnekT N2 800-915 wvnn 700-258 ans 3ameHbl
KnanaHa PRIME/SPRAY (3AMNOJIHEHNE/
PACIbINNEHWUE).

Ncnonb3ya NpoGONHWK B 2 MM, yAanuTe HaceyeHHbI
wtndT (Prc.18, nyHKT 1) € pyukun KnanaHa cbpoca faBneHus

().

CHMMUTE pyuKy KNanaHa copoca fiaBneHuns (2) M ocHoBaHMe
3KcueHTpuKa (3).

Mcnonb3ysa raeyHblin Koy, CHAMKTE Kopnyc KnanaHa (4) ¢
MaHudonbaa nomnol (6).

Y6enutech, YTO Npoknagka (5) NpaBUIbHO yCTaHOBEHa,
3aTeM YCTaHOBMTE M 3aKpenuTe HOBbIA KOpMNycC KnanaHa
(4), ycTaHOBMB €ro MOMHOCTbIO B MaHU$Onba nomnbl (6).
3aTAHUTE MIIOTHO FAeYHbIM KJTIIOUYOM.

BblpoBHANTE OCHOBaHMeE 3KCLEeHTpMKa (3) no oTBepCTUio
B MaHudonbge nomnbl (6). CmakbTe OCHOBaHMe
3KCLEHTPMKa CMa3KoW 1 YCTaHOBUTE B rHe3[o0.

CoBmecTnTe OTBEpCTME Ha Bany KnanmaHa (7) m pyuke
KnanaHa cbpoca gasneHus (2).

BcTaBbTe HaceueHHbIV WTMOT (1), uTobbI 3adpUKCMpPOBaTL
pYyuKy KnanaHa cbpoca faBneHuns B UCXOLHOM MOMOXKEHWN.
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7.2

3AMEHA BbIKJTOYATENA NUTAHUA

BoinonHuTe npouenypy «Copoc aaBneHus» (pasgen 4.5).

C nomoLblo KPecToBOW OTBEPTKM BbIBEPHYTb YeTbipe
BUHTA (1), KOTOpbIe KPenAT pagmnaTop B cOope Ha Kopnyce.
OCTOpOXHO cHMMUTe paguaTop (2) B cbope c Kopnyca.
OCTOPOMXHO CHUMWTE Y3€en C pacnblIuTens, nocse Yero ero
MO>KHO CBECUTb C Kopryca.

Hangnte HKHIOK YyacTb ABYXNO3MLNOHHOIO
nepekntoyatensa (3) pacnbinmTena BHyTpy Kopnyca.

-RU -

OTcoeguHuTe
nepeknyaTensa pacnbinuTend. 3anoMHUTE PacrnonoKeHne
ZBYX NPOBO/OB (MPOMAPKUPYITE NX NPU HEOOXOAMMOCTH).

nposoaa oT [BYXMO3NLIVIOHHOTO

HagaBute Ha  MOHTaXHble  flanky Mo yrnam
OBYXMO3MUMOHHOrO  MepeknoyaTtens  pacnblintens
BHYTPV KOpryca W W3BNEKUTE BblK/loUYaTeNb yepes
BEPXHIOI0 YacTb Kopnyca.

BctaBbTe HOBbIN JJ,B)/XI'IO3VILI,VIOHHbII7I nepekn4yarenb
pacnbinnTena B 0OTBepPCTUE NoA nepekoyaTesib B Kopnyce.

MopacoeauHuTe NpoBofa K HOBOMY ABYXMO3ULIMOHHOMY
nepeknovaTento pacnoutensa. Y6egurecb, 4To npoBoAa
MOAKMIOYEHbl K TeM KfeMMaM, OT KOTOPbIX OHW Obliu
OTCOeAMHEHbI (CM. MaPKMPOBKY, HAHECEHHYIO paHee B Xofe
BbINOSIHEHMSA JaHHOW NpoLefypbl, UK CXeMy NPOBOLKM B
paspene «lepeueHb feTanei» HaCTOALLErO PyKOBOACTBA).

OCTOpPOXHO yCTaHOBMTE pagmaTop B cbope Ha MecTo Ha
Kopnyc, cobniofas OCTOPOXHOCTb, YTOOblI He MepexaTtb
nposopa.

3aBepHUTe YeTbipe BUHTA, KOTOPbIE KPEMAT paguatop B
cbope Ha Kopnyce. HagexHo 3atsaHuTe.
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7.3

3AMEHA AATYUKA
Ocnabbte 1 BbiBepHUTE uYeTbipe BUHTa (1) nepepHen
KpbIWKN. CHUMUTE NepefHIo KPbILLKY (2).

OcTtaHoBuTte pacnpbiCKnBaTe/lb B HUXXHEN TOUKM X0fAa,
yTOObI nopLweHb Haxoaunnca B CaMOW HUXKHEW TOUKe.

BbinonHuTe npouenypy «Copoc faBneHus» (pasgen 4.5).

Mepen npofomkeHnem paboTbl BbIMOSHUTE
npoueanypy «COpoc [HaBneHWA», YMNOMAHYTYIO
paHee B HacToslem pyKoBoacTee. [omumo
3TOro, 4N CHUXEHUsA PYCKa NMosyyeHns TpaBM B
pe3ynbTaTe BNPbICKUBAHUS XXUAKOCTU, TPABM OT
OBVIKYLUMXCA YacTell UM TPaBM OT MOParKeHUs
3MIeKTPUYECKUM TOKOM HeOBXOAUMO  Takke
cobniofaTb BCE UHbIE NPeaynpexXaeHus.

10.

OTKnoHuTe pacnpbiCKnBaTeNlb Ha3ag AOnA obneryeHus
[ocCTyna K)KI/IAKOCTHOVI cekuun.

C nomoLbto WEeCTUTPAHHOIO raeyHoro Kiwya Ha 3/8
AloiMa ocnabbTe 1 BbIBEPHUTE ABa BUHTA (3) KpenneHus
KOJINIeKTopa Hacoca.

CmecTute Konniektop (4) Hacoca BHU3 NPUGAN3MTENBHO
Ha 4 cM OT Kopmnyca Hacoca, uyTobbl MOAYUNUTb JOCTYN K
[aTumKy.

CmecTuTe 610K Hacoca M LUTOK MOPLUHA Breped, UTobbl
LUTOK NOPLUHA Bbllwen 13 T-o6pa3Horo nasa (5) Ha nonsyHe
B cbope (6).

C nomoLLblo raeyHoOro Kiya CHUMUTE aaTtuuk B cbope (7)
C KOJIeKTopa Hacoca.

BBepHUTE HOBbIN AaTuMK B cbope B KOMMEKTOP Hacoca.
HageHo 3aTAHMTE raeyHbIM KIOUOM.

Cobepute  HAcoC,  BbIMOMAHMB  LWaru
nocnefoBaTesibHOCTY, 06paTHON pasbopke.

7.4

1.

LWWECTEPHU UW/UJIN NOJI13YH B CBOPE

BoiBepHUTE uveTblpe BUHTa (1) nepegHen KpbIWKK C
NMOMOLLbIO KPecToBOW OTBepPTKU. CHUMUTE MNepepHto
KPbILWKY (2).

3anyctute gsuratenb (pasgen 4.2). [loBepHuTe pyuky
perynmpoBKM AaBNeHNA Mo YaCOBOW CTPEJIKE U yCTaHOBUTE
B MOJIOKEHMe, COOTBETCTBYIOLlEE  MaKCUManbHOMY
AaBJIeHuIo.

KpaTkoBpemeHHO nepeknoyas  ABYXMO3ULMOHHbIV
nepekmnoyaTenb pPachbinTess, YCTaHOBWTE MOM3yH B
c60pe 1 NopLLEHD B H/XHIO TOUKY X0a (B CamMoe HIXKHee
NONOXeHue).

BbikntounTe gBuratenb 1 BbinonHuTe npouenypy «Copoc
LaBNeHNsA.

Mpyn 3ameHe non3yHa B cbope Heobxo[Mmo
CHATb XMAKOCTHYIO CEKLIMIO C KOPMyca Hacoca.

-RU -

CnomoLLbIo LIeCTUIPaHHOro raeyHoro KntoYa Ha 3/8 aorma
BbIBEPHUTE ABa BUHTA (3) C BHYTPEHHUM LLECTUFPAHHWKOM,
KOTOPbIMU >KUAKOCTHAA CeKUMA Kpenutca Ha Kopnyce
Hacoca (5).

Cmectnte Kopnyc (4) >KMABKOCTHOW CeKUMM BHU3 OT
Kopnyca pegyktopa npubnmsutenbHo Ha 1/2 aorima ona
nonyyeHnsa JOCTyna K AaTunky.

CmecTnTe KOpnyc (4) »KUOKOCTHOM CeKuMn 1 WTOK (6)
MOPLUHS Briepel, uYToObl BbIBECTU LUTOK MOPLWHA 13
T-o6pa3Horo nasa Ha nosnsyHe B cbope (7).
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8.

9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

C nomoubto WeCTUrpaHHOro rae4yHoro Kikw4ya Ha

1/4 poiMa BblBEPHUTE YeTbipe BUHTA C BHYTPEHHUM
LIeCTUrPaHHUKOM, KOTOPbIMU Kopnyc (9) Hacoca Kpenutca
Ha Kopnyce (10) peaykTopa.

Cmectute Kopnyc (9) Hacoca B CTOPOHY OT Kopnyca (10)
peaykropa.

CHyMKTE 1 ouncTuTe Npoknaaky (11) kopnyca. 3ameHuTe
NpW HaNMYUN NOBPEXKAEHWIA.

BbliaBUHbTE KOneHuaTbli Ban B cbope (12) ¢ aByms
yNopHbIMU Wwanbamu (13) HapyXy M3 Koprnyca Hacoca co
CTOPOHbI Kopryca pefyKropa.

CHMMUTE BTOPUYHYIO WecTepHo B cbope (15) c gBymA
ynopHbIMK Wwanbamu (16, 17).

TwaTtenbHO ouMCTMTE KONEHuaTbil Ban B cbope,
BTOPVYHYIO LIECTePHI0 B cOOpe 1 BCe YNOpHbIe Wanbbl.

MpoBepbTe BCe AeTanu Ha OTCYTCTBME UYPE3MEPHOro
M3HOCA. 3aMeHUTE MNPV HaMUMN MOBPEXAEHUA WM
u3Hoca. Ecnu BbINOMHAETCA 3aMeHa KOfleH4YaToro Basna
W BTOPUYHO LIECTEPHN B COOpE, HEOOXOAMMO TaKKe
3aMEHUTb YMOpPHbIE LWaibbl.

MpoBepbTe BefylUyto LWECTEPHIO Ha KOHLe Basia NprBoAa
Ha OTCYTCTBME M3HOCA. 3aMeHuTe B Clyyae NnoBpexaeHus
unu n3Hoca (cm. npouenypy «O6cnyxmBaHve mydTbl B
cbope» B faHHOM pasgene).

Ecnn Kakas-nnbo M3 wWecTepeH W3HOLWEHa W
TpebyeT 3ameHbl, NPOBepPbTe CMa3Ky B Kopmnyce

pepgyktopa Ha  Hanuume  MeTanIMyeckux
yacTuy W CTPYXKKW.  YpanuTe 3arpAsHeHHYio
KOHCUCTEHTHYI0 CMa3Ky. 3ameHuTe

KOHCUCTEHTHYI0 CMa3Ky HOBOW KOHCUCTEHTHOW
cmaskon Lubriplate GR-132.

16.

26

Mepemectute nonsyH B cbope (18) BBEPX U HapyXy U3
BTYNKM (19) nonsyHa B nepegHen yactn kopnyca (9) Hacoca.
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17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.
28.

MNpoBepbTe U3HOC AeTanen.

a. Ecnu BTynKa nonsyHa umeeT 3aampbl vAu noTepsna Kpyrnyto
bopmy, He06X0[MMO 3aMeHUTb KOPMYC HAacoca.

b. Ecnu nonsyH B cbope MMeeT 3aaMpbl UM eCNN B COeAVHEHNUN
MeXay LWATYHOM 1 MON3yHOM B cOope HabnogaeTcs
nepemeLleHne, OTIMYHOE OT BpaLleHs, HeOOXOANMO
3aMeHNTb NoN3yH B c6ope. MonsyH B cbope HEOOXOAUMO
TaKKe 3aMeHATb, eC/IN MMEIOTCA NPU3HAKM N3HOCA LWAaTyHHOrO
NOALWMMNHYKA.

c. Jliobble geTtanu, KoTopble 6yayT NCNONb30BaTbCA MOBTOPHO,
[OMKHbI ObITb TIWATENIbHO OYMLLEHDI, BKIOYas WaTyH. Takxe
HeobX0MMO OUUCTUTD LLEKY KONIeHYaToro Basa, Ha KOTopyio
YCTaHaBMMBAETCSA LUATYHHbIN MOAWMNMHUK.

HaHecute Ha BTOpWUHYlO lecTepHio B cbope (15) un
Ha Kagyl CTOPOHY YMnopHbIX wWwainb (16, 17) ceexyto
KOHCUCTeHTHYyt0 cMasky Lubriplate GR-132. YcraHoBuTe
ynopHble Wanbbl Ha COOTBETCTBYIOWMI Basl BTOPUYHOW
LecTepHu B cbope.

CmaxbTe BTOPWUYHYIO llecTepHio B  cbope (15)
KOHCUCTEHTHOM cma3kon Lubriplate GR-132. BctaBbTe
lwecTepHio B cbope B pacTouky B Kopryce peaykropa,
BBEAA CHayafa KOHel, C lecTepHei. 3ybbA wwecTepHM
BOMAYT B 3aLlernyieHme ¢ 3yObAMY LIECTEPHU Basia MPUBOAA.

O6UNbHO CMaXXbTe BCE MOBEPXHOCTU LWIVHAPUYECKON
YNOpPHOM Wanbbl KONEHYATOro Basia KOHCWMCTEHTHOW
cmaskoim Lubriplate GR-132.

3aBegnTe MNIOCKWM KOHel UWANHOPUYECKON YMOPHOW
LIal6bl 3a WeCTepHI0 Ha BTOPUYHON LiecTepHe B cOope,
COBMECTVB OTBEPCTUE B HEl C OTBEPCTMEM MOALWNMHMKA B
Kopnyce pefyKTopa Nnoj KoneHuaTbl Ban B coope.

HaHecute Ha lwecTepHio KoneHyaToro Bana B cbope
CBEXYI0O KOHCUCTEHTHyl0 cma3ky Lubriplate GR-132.
[epemecTnTe KoneH4YaTbli Ban CO CTOPOHbI pefyKTopa
yepes LUNNHAPUYECKYIO YNOPHYIO LWaiby 1 BCTaBbTe ero
B OTBEPCTME B KOPMyCe pefyKTopa.

Pacnonoxure wWwenky Ha KOHUe KoneHyaToro Bana (12) B
HWXKHEN YaCTy Kopnyca pefyKTopa (B MONOMKEHNI HUXKHEN
MepPTBOW TOUKN).

CmaxbTe 06e noBepxHOCTY 60sbLUIOW YNOpHO Wainbbl (13)
KOJIeHYaToro BaJsla KOHCUCTeHTHOM cmaskol Lubriplate
GR-132. YcTaHOBUTE YNOPHYIO Warby Ha KoneHYaTbl Basl,
NpvaB K LecTepHe.

YcraHoBuTe npoknagky (11) Kopnyca Ha YCTaHOBOYHble
wTndThl KOpryca peaykropa.

CmMakbTe Hapy)KHYl MOBEPXHOCTb MON3yHa B cbope
(18) n BHYTpeHHIOIO MOBEPXHOCTb BTYNKM non3yHa (19)
MacnoMm.  3amnofHWTe yvawy Mon3yHa KOHCUCTEHTHOM
cmaskon Lubriplate 1242 (4awa non3yHa npepcrtaBnsieT
cobol1 yyacTok Ha nonsyHe B cbope, rae WaTyH U Non3yH
COefVHSAIOTCA U BpaLLaloTCs).

BctaBbTe nonsyH B cbope (18) Bo BTynKy nonsyHa (19).

OCTOPOXHO YCTaHOBUTE KOPMYC HAcoca nepes Koprycom
pefyKTopa, COBMECTMB YCTaHOBOUHbIE WTU(TLI Kopnyca
pefyKTopa C OTBETHbIMU OTBEPCTUAMM B KOPMYyCe Hacoca.
HagBuHbTe KOpPMyC Hacoca Ha KOPMyC peaykTopa Takum
06pa3omM, uTobbl MeXay Koprnycamuy W MPOKMafKoW He
6bI10 3a30pa.
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. Mpu ycTaHOBKe Koprnyca Hacoca Mo MecCTy
1 Wwelika KosfeH4yaToro Bafa OydeT BbICTyNaTb

M3 MOALWMUMHMKA B LEHTPe Kopryca Hacoca.
PacnonoxwuTe nonsyH B cbope Takum ob6pasom,
uToObl, KOrja Leika KoJjleH4yaToro Basna
BbICTYMaeT K3 KOPEHHOro MOALWWMHKWKA, OHA
BXOAMWSIA B KOHTAKT C LWIATYHHbIM MOALWVMHUKOM.

He npwunaraite upesamepHoOro ycunua Aans
coefMHEHNA Kopryca Hacoca W  Koprnyca

BHuaHue

pefykTopa.

29. Haiigute yeTbipe BMHTA C BHYTPEHHUM LUECTUIPAHHUKOM

30.

31.

32

33.

34.

N CTOMOpPHble LWalnbbl, KOTopbiIMM Koprnyc (9) Hacoca
KpenuTtca K Kopnycy pegykropa (10).

C nomolyblo LIEeCTUrPaHHOrO raeyHoro Kwva Ha 1/4
AOIMa YCTaHOBUTE 1 KPeCT-HaKpeCT 3aBepPHUTE BUHTbI C
BHYTPEHHVM LIECTUIPAHHUKOM. 3aTAHUTE C MOMEHTOM
200-230 ¢yHT-crna-AoiMoB.

BcTaBbTe BepXHIO YacTb NopluHA (6) B T-o6pa3HbIf na3
Ha nonsyHe B cbope (7).

Pacnonoxunte 6nok (4) Hacoca nop kopnycom (5)
peayKTopa 1 HagaBuUTe Ha Hero, YTobbl OH ynepcs B KOPMYyC
peaykTopa.

BctaBbTe fBa BMHTA (3) C BHYTPEHHVM LIECTUTPAHHUKOM,
KOTOpble KPenAT MXUAKOCTHYW cekuuio (4) K kopnycy
Hacoca, U No oyepeau NIOTHO 3aTAHUTE BUHTbI C MOMEHTOM
400-440 pyHT-CcUna-gonmosB.

Pacnonoxunte nepegHiolo KpbllwKy (2) Ha kopnyce (1)
Hacoca.  3akpenuTe MepefHIo KPbIWKY YeTblpbMsA
BUHTaMW.

® ;

7.5 OBCNYXUBAHUE MYDTbl B CEOPE

3aMeHNTb poTop. ITO obecneunT paBHOMEPHbIN
M3HOC U MaKCMMasibHO MPOANUT CPOK CiyObl
petanen mydTbl.

@ Mpu 3ameHe sikopsA MydTbl HEOOXOAUMO TaKxKe

CHATUE/3AMEHA AKOPA MY®Tbl B CBOPE
1. BobinonHute npouenypy «Copoc fgaeneHus» (pasgpen 4.5).

2. HanmpguTe npoBop, KOTOPbIA BbIXOAUT M3 3afHeN 4acTu
6510Ka perynnpoBaHnA AaBeHns, U MOAKIIUNTE K XKIyTy
nposofoB asuratend. OTcoefuHWUTE JaHHbIA MPOBOA OT
€ro pasbema B >KryTe NpoBOAOB ABUraTens.

3. Cnomoubto 12-rpaHHOro KntovaHa 5/16 glorima BbiBepHUTE
yeTblpe BUHTa CO CTOMOPHbIMY LWaibamu, KOTopble KpenaTt
Kopnyc (3) MydTbl Ha Kopnyce peaykTopa (4).

4, CnomoLlblo TOPLEBOro Ktya Ha 9/16 aloima BbiBepHUTE
BUHT (5), KpenAwmin Kopnyc peayKkropa Ha Tenexke (4).

5. OtBeauTe KOpnyc (6) Hacoca u Kopnyc (4) pegyKTopa oT
[BWraTens afig oTCoeAnHEHNs Ux oT Kopryca My¢Tbl (3).

6. Hangute akopb (7) mydTbl B cOope Ha KoHLe Bana (8)
asuratens. [pyvMuTe BO BHMMaHWe [1Ba YCTaHOBOYHbIX
BMHTA (9), a Takke Hewucnonb3yemble pe3bbOBble
OTBEPCTMA B 3aKMMHOW KOHYCHOW BTynke (10) B ueHTpe
cTynuubl My$Tbl.

7. C nomMoLbio WEeCTUrpaHHOro raeyHoro Kiwya Ha 1/8
JliMa BbIBEPHWTE fABa YCTAaHOBOYHbIX BUHTa (9) w3
3aXXNMHOW KOHYCHOW BTYNKK (10)

8. 3aBepHWTe OAMH U3 YCTAHOBOYHbIX BUMHTOB (9) B
Heucnonb3lyemoe pe3bOOBOe OTBEPCTME B 3aKMMHOW
KoHycHon BTynke (10). [pwu 3aTArMBaHUW BUHTaA BTYyNKa
6ypetr ocnabnAtbcA. Korpa BTynka OypeT [OCTaTOYHO
ocnabneHa, cHuMuTe AKkopb (7) MydTbl B cbope ¢ Bana (8)
asuratens.

-RU - 27
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Mepen 3ameHon cTynuubl MydpTbl 1M sikops B cbope
Heobxogumo co3gatb cooTBeTcTBylOWMA otctyn. C
NMOMOLLbIO MPUCNOCOBNEHNA ANA PEryIMPOBKN CTyNKULbl
(pwnc. 25,n03.13, N2 getann 0555926) cosgarte otctyn 0,10
Aonma Mexay GPUKLMOHHON NOBEPXHOCTbIO AKopsA (12)
MydTbl 1 NnepefHen NoBepPXHOCTbIO cTynuubl (11) MydTbI.

®) DR = I ——

/

/

/

HoBbin  y3en crynuubl  MydpTbl 1 AKOpA
NOCTaBNSAETCA COBPaHHbIM, HO OTCTYM MOXeT
6bITb HempaBuibHbIM.  Ho ero Heobxoaumo
co3fgaTb C MOMOLUbIO MPUCNOCOGNEeHNs  Anis
perynnpoBKM CTynuLbl.

10.

1.

12

13.

14.

15.

28

[na 3ameHbl 2.5mm

Akopa MydTbl B
cbope coBmecTuTE

TPV OTBEpPCTUA B ‘
3aXVMHOW KOHYCHOW

BTYNKe (puc. 27, no3. 14) c Tpems oTBEPCTUAMN B AKOPEe
My®Tbl 11 BCTaBbTe BTYNKY B LLEHTP AKOPA MybTbI.

CoBmecTuTE LIMOHKY Ha 3aXKNMHOW KOHYCHOW BTyNKe (14) ¢
na3oMm Ha Bany ABUraTens u yCTaHOBUTE y3es1 Ha Bal TaknM
06pa3oM, UTOObI OTBEPCTMSA ObifY HaMPABMIEHbI HAPYXKY.

HaHecnte cuHuin pe3bboBoi repmetvk Loctite Ha gBa
YCTaHOBOUYHbIX BUHTA (15) 1 BCTaBbTe BUHTbI B 3aXKNMHYIO
KOHYCHY!10 BTYNKY (14). 3aTAHUTE yCTaHOBOYHbIE BUHTbI Ha
[JaHHOM 3Tarne TONbKO Ha fiBa 060poTa.

C nomoLlblo NpucnocobneHna Ana perynmpoBku MydTbl
(16, N petanu 0555926) yctaHOBUTE AKOPb MydTbl Ha
Ban [ABuraTtens. YoepXuBalTe NpuUCnocobnieHne Ha
noeepxHocTun Kopnyca (17) mydTbl Taknum 06pa3om, UTobbl
LeHTpanbHasA 4acTb npucrnocobneHus c yrnybneHvem
oxBaTblBana fAKopb MydTbl B cbope C [BYX CTOPOH.
MoataHuTe Akopb MydTbl B cOOope K npucnocobneHuto,
UTOObI NOBEPXHOCTb AKOPA YNrpanach B IpUCNocobneHue.

@ K

YnepxuBasa akopb MydTbl B cbope y npucnocobneHuns, ¢
MOMOLLbIO LECTUIPAHHOIO raeyHoro Kiioyva Ha 1/8 prorima
nooyepefHO 3aBepPHUTE YCTaHOBOYHble BUHTbI (15) B
3aXXVMHYIO KOHYCHYI0 BTYNKY (14). 3aTAHUTE C MOMEHTOM
65-75 GyHT-cna-AoiMoB.

Y6enutech, 4To GPUKLMOHHAA MOBEPXHOCTb AKOPA MydTbl
yncTadA U He 3arpA3HeHa Mac/IoM UM CMa3KOoW.

CHATUE POTOPA U OBMOTKU MY®TbI N BAJIA
NPUBOAA B CBOPE

1.
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BbinonHuTe warn 1-7 us pasgena «CHATHE/3aMeHa AKopA
My$Tbl B cOope».

Hangnte potop mydThl B cbope (puc. 28, nos. 1),
HaxodALWMIACA BHYTPU 3aJHeN YacTu Kopryca pefyKkropa.
O6paTtute BHMMaHMe Ha PacrnonoKeHne Tpex BUHTOB (2) ¢
BHYTPEHHVM LLECTUTPaHHNKOM 1 ABYX MYCTbIX pPe3b60BbIX
oTBepCTMI Ha poTope (1) MydTbl.

C nomowWblo LWECTUFPAHHOIO TFaeyHoro Kiw4a Ha
3/16 plonmMa BbIBEpHUTE TPWU BUHTA C BHYTPEHHUM
LIEeCTUTPAHHMKOM  CO  CTOMOPHbIMK  Wwanbamn  (2),
Kpensuwme poTtop MydThl K Bany npusoga B coope.

3aBepHuWTe ABa BUHTA (2) C BHYTPEHHUM LLECTUTPaHHUKOM
B MyCTble pe3bboBble OTBEPCTUA 1 MOOUYEPERHO 3aTAHUTE.
OTo NpuBeAET K 0TcoeauHeHuto poTtopa (1) mydTbl OT Bana
npuBofa B cbope 1 BeyLlel LecTepHN.

C nomoLlbl0 KpecToBOW OTBEPTKM BbIBEPHUTE 4eTbipe
BMHTa (4), KOTOpble KpenAaT pagvatop B cbope (5) Ha
Kopnyce. OCTOPOXHO CHUMWTE paguatTop B cbope ¢
Kopnyca.

Hangnte pgBa npoBofa (6) obMOTKM MydTbl, KOTOpble
BbIXOAAT U3 KOpnyca pefyktopa 1 BXOAAT B Kopmyc
6noka ynpas/ieHUA 4yepe3 OTBepCTME B 3agHel uacTu.
3anoMHNTE, K KAKUM KNeMMaMm pesie NoAKIoUYeHbl NPOBOAA
(NnpomapkupyinTe Npyv HEOBXOAUMOCTM) U OTCOEAUHUTE
nx. OCTOPOXHO CHVMMMUTE paguaTop B cbope C Kopnyca
M OCTaBbTE €ro Ha BepCTake PAZOM C KOprycom 6sioKa
yrpaBieHus.

Halignte ueTtblpe napbl YCTaHOBOUHbIX BUHTOB (7), KOTOpble
duKempytoT 06MoTKy MydTbl Ha Kopryce pepyktopa. OHu
pacronoMeHbl CHapPY<V Kopryca pefyKTopa B MONoXeHWAX 12,
3,619 4acoB, eCSIM CMOTPETbL Ha KOPMNYC PEAYKTOPA CO CTOPOHDI
06mOTKM My¢dTbl.  C MOMOLLBIO LIECTUFPAHHOTO TFaeYHOro
Knoya Ha 1/8 fAloliMa BblIBEPHUTE yKa3aHHblE YCTaHOBOUHbIE
BUHTbI. 3arnoMHUTE PacronoXeHrie ABYX NMPOBOLOB OOMOTKY
MybTbl OTHOCUTENBHO M3ONMPYIOLLE BTYSIKU 1 KOopryca 13
cononumepa stuneHa 1 nponunexa (EPC).

OcTopoXKHO nepemecTite 06MOTKY (8) MydpTbl ¢ Kopnyca
pefyKTopa, COXpaHAA MeprneHANKYIAPHOCTb OOMOTKM
OTHOCUTENbHO KOPMyca, YTOObl He AOMYCTUTL 3aeAaHus.
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YT1006bI CHATb Basl NPrIBOAa B COOPE, HEOOXOAMMO
CHayana CHATb KOpMyc Hacoca C Kopryca

penykTopa.

10.

1.
12.

13.

14.

15.

16.

BbiBepHUMTe YeTblpe BYHTa NepefHel KPbILWKK C MOMOLLbIO
KpectoBo oTBepTKM (puc. 29, no3. 10). CHumuTe
nepeaHIolo KpbILKy (9).

C nomolblo LWEeCTUrPaHHOro raeyHoro Knwouya Ha 1/4
JloiMa BblBepHUTe uyeTblpe BMHTa (11) C BHYTpPEHHUM
LUIeCTUrPaHHUKOM, KOTOPbIMUK KOPMYC HAacOCa KPenuTcs Ha
Kopnyce pefyKTopa.

OTBEAMTEKOpHyCHaCocaBCTpOHYOTKOpﬂycapenyKTOpa

CHVYMKWTE 1 ouncTUTE NPOKNaZKy (12) Kopnyca. 3ameHuTe
NpW HaNNYNN NOBPEXKAEHWIA.

Hamgnte wectepHio Bana NprMBOAA, KOTOpaa BbICTynaeT
13 nepepHen yactu kopnyca pegykropa. CHuMnTe manoe
NPYXXMHHOEe CTOMopHOoe KonbLo (13), pacnofioxeHHoe Ha
CTynuue Bana nprBoja nepes WapukoBbiM NOALWMTHUKOM
(14), aBnAtowmmca onopow Bana NpuBoga.

C NpOoTMBONONIOXKEHHOWN CTOPOHbI KOpryca pedykropa (co
CTOPOHbI MydTbl) BbIABMHbTE Ban MpuBofa M3 Kopnyca
pepykTopa.

MNpoBepbTe cocToAHKEe YyNNOoTHEHNA (15) C KOHCUCTEHTHOMN
CMa3KoW BHYTPW OTBEPCTUSA, U3 KOTOPOro Obin r3BeyveH
Ba/l NPWBOAA. 3aMeHuTe MPU HaMUYUN MNOBPEXAEHUN
Unu n3Hoca. [nA CHATWA YNNOTHEHUA C KOHCUCTEHTHOM
CMa3KoW WCMONb3ynTe LWANLEBYID OTBEPTKY, uUTOObI
aKKypaTHO NogAaeTb 1 U3BNIeYb YNOTHEHME 3 OTBEPCTUA.

OuncTUTe BHYTPEHHE MOBEPXHOCTM KOpyca peayKTopa.

YCTAHOBKA POTOPA U OBMOTKU MY®Tbl B CBOPE U
BAJIAMPUBOAA

1.

Ecnm  ynnoTHeHMe C KOHCMCTEHTHOM CMa3Kol Bana
npusofa (puc. 29, no3. 15) ObINO CHATO, 3anpeccynTe
HOBOe YMJIOTHEHVE B OTBEpPCTUe, U3 KOTOpPOro 6bino
M3BJIEYEHO CTapoe.
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BctaBbTe Ban nprBofa B cOOpe B OTBepCTME KOpMyca
pefyKkTopa CO CTOPOHbl MydTbl yepes ynnoTHeHue (15) ¢
KOHCUCTEHTHOW CMA3KOoWM W LIAPUKOBbLIV MOAWUMNHUK (14)
Ha CTOPOHe LLeCTepHU Kopnyca peayKTopa.

Co CTOpPOHbI LIeCTEpHU Kopryca pepyKkTopa BCTaBbTe
NPYXMHHOE CTOMOPHOe KosbLo (13) B KaHaBKYy Ha CcTynuue
Basa Npu1BOAa Nepes WapukoBbiM NOAWNMHUKOM (14).

YcTaHoBMTe npoknagky (12) kopryca Ha yCTaHOBOYHble
wTndTHl KOpryca peayKTopa.

OCTOPOXHO YCTaHOBUTE KOPMYC Hacoca nepes Koprycom
pefyKTopa, COBMECTMB YCTaHOBOUHbIE WTUPTHI Kopnyca
pefyKTopa C OTBETHbIMU OTBEPCTUAMM B KOPMyCe Hacoca.
HapBuHbTe KOpMyC Hacoca Ha KOpMyc peaykTopa Takum
06pa3omM, yTobObl Mexay Koprnycamy U MPOKMafKon He
6b110 3a30pa.

He npwunarante upe3mepHoOro ycunua pAnA
coefMHeHMA Kopryca Hacoca W Kopmnyca
pegykTopa.

BHunaHune

6. Hangute uyetbipe BuHTa (11) C  BHYTPEHHUM

LIeCTUrPaHHUKOM CO CTOMOPHbIMUK LWaibamu, KOTOPbIMU
KOpMycC Hacoca KpenuTca K Kopnycy peflyktopa.

C nomoLLblo LIeCTUTPAHHOIO FaeyHoro Knwva Ha 1/4
Jlo/iMa YCTaHOBUTE 1 KPeCT-HaKpecT 3aBepHUTE BUHTbI C
BHYTPEHHVM LUECTUIPAHHMKOM. 3aTsHUTE C MOMEHTOM
200-230 ¢yHT-Cuna-[oMoB.

CoBmecTUTe 4eTbipe OTBEPCTUA CHapPYXU OOMOTKU
MydTbI (puc. 28, No3. 6) ¢ yeTblpbMA 0TBepCTUAMM (7) noa
YCTaHOBOUYHbIE BUHTbI B Kopnyce peaykropa. [lposopga
06MOTKUN MydTbI JOMKHbI HAXOAUTLCA MPUOIN3UTENBHO B
NONOXXeHun Ha 1 unn 2 yaca.

Mponoxute aBa npoBoda (6) o6MOTKM MydTbl vepes
oTBepcTre B KOPMyc 6/10Ka ynpasneHus.
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10.

1.

12.

13

OcTopoxHO BBeauTe ob6MOTKY (8) MydTbl B OTBEpCTME
MoA Hee B KOpnyce peAyKTopa [0 KacaHUA HUXKHEN TOUKM
Kopnyca. He ponyckaiiTe nepexaTnia NpoBOAOB OOMOTKM
MydTbl BO BpEMSA YCTaHOBKN.

3aBepHUTE OAMH U3 YCTAaHOBOYHbIX BUHTOB C KOHMYECK/M
KoHUuom (7) B oTBepcTne nop Hero. C nomouybio
LIeCTUIPAHHOrO raeyHoro Kntoya Ha 1/8 gronma megneHHo
MOBEPHUTE BUHT [JO KOHTaKTa C 0bmoTKoW MydTbl. He
3aTArMBanTe yCTaHOBOYHbIN BUHT. KOHel yCTaHOBOYHOrO
BVIHTA JO/KEH ObITb CONPS>KEH C TOYEUYHbIM OTBEPCTUEM HA
06MOTKe. Y6eanTbcs, UTo 06MoTKa MydTbl HE BpaLlaeTcs.
Ecnu oHa BpalyaeTca B OTBEPCTMM, yCTAHOBOYHbIV BUHT He
BOLLUes B OTBEpCTME.

Korga ycTtaHOBOYHbBI BUMHT OyfeT AOMKHbIM 06pa3om
YCTAQHOBJIEH, YCTAHOBMTE TPU OCTABLUMNXCS YCTAHOBOYHbIX
BMHTA C KOHWYECKMM KOHLOM. He 3aTaruBsante
YCTAHOBOUYHbIE BUHTbI.

KpecT-HakpecT 3aTAHMTEe BCe YCTaHOBOYHblE BUHTbI C
KOHMYECKMM KOHLOM A0 MOfHOro npuneraHua. [locne
[JOCTUKEHVA NPUIeraHna Bce YeTbipex YCTaHOBOYHbIX
BVMHTOB C KOHNYECKMM KOHLIOM 3aTAHUTE X KpecT-HaKkpecT
Cc MomeHTOM 70-80 $yHT-Crna-AoiMoB.

Upe3BblualilHO Ba)KHO |PAaBHOMEPHO  KpecT-
HaKpeCT 3aBEPHYTb U 3aTAHYTb YCTAHOBOYHbIE

BUHTbl OOMOTKM C KOHMYECKUM KOHLIOM. ITO
BHuaHune
obecneunT LEHTPOBKY OOMOTKM MydTbl B
Kopnyce pegykropa.
14. CoBmMecTUTe Tpu OTBEPCTUA NOA BUHTbI U OTBEPCTMA

15.

16

17

30

nof ycTtaHoBOYHble WTUGTbI Ha poTtope MydTbl (1) C
OTBEPCTMAMN MOA BUHTbI U YCTAHOBOYHblE WTUGTbI Ha
cTynuue (3) Bana npveofa. YcTtaHOBUTE poTOp MydTbl Ha
cTynuuy.

C nOMOLWbIO LWECTUrPAHHOrO FaeyHoro K/va Ha
3/16 poriMa 3aBepHUTE TPW BUHTA (2) C BHYTPEHHUM
LWECTUIPAHHUKOM CO  CTOMOPHbIM  Wanbamn uepes
potop (1) mydpTbl B CTynuuy Bana npuBoga B cbope.
PaBHOMepPHO 3aBepHUTE 1 3aTAHUTE BUHTbI C BHYTPEHHUM
LIECTUTPAHHVMKOM MOMEHTOM 75-85 PyHT-crna-fonmos.

Y6epnTtecb, 4TO OPUKLUOHHASE MOBEPXHOCTb pPOTOpa
MydTbl UNCTas 1 He 3arpsi3HEHA MAC/TOM WS CMa3KOoMA.

Hangute pgBa nposopa (6) o6moTkM MydTbl B Koprnyce
6noka ynpasneHua. OCTOPOXHO NPOTAHMTE MNpoBoAa
nonHocTbio B Kopnyc 13 EPC Takum obpa3om, utobbl He
[ONYyCTUTb NPOBMCaHUA NPOBOLOB B KOPMyce peflyKTopa.
Mogkntounte nNpoBofa K COOTBETCTBYWOLWUM KiemMmaMm
pene (CM. MapKUPOBKY, HaHECEHHYID paHee B Xxofe
BbIMOJIHEHVA lAaHHOW NpoLeaypbl UK CXemy NPOBOAKM B
pasgene «epeyeHb feTaneli» HaCTOALLErO PYKOBOACTBA).

18. OcTOpOXHO ycTaHOBMTE pagmaTop B cbope (5) Ha Kopnyc

6noKa ynpasneHus, cobniofas 0CTOPOXHOCTb, UTOObI He
nepexaTtb NPoBoAa.

19. 3aBepHUTe yeTbipe BUHTA (4), KOTOpble KpenAT paanaTop B

c6ope Ha Kopnyce 6r0oKa ynpasneHuA. HagexHo 3ataHuTe.

CONPAXEHUE KOPMYCA PEAYKTOPA U KOPNMYCA
MYOTbI

1.

YcTaHOB/TE KOPMYyC pefykTopa Ha Tenexky nepefg
Koprnycom MydTbl. COBMECTUTE YCTaHOBOUHbIE WTU(TLI B
Kopryce peflyKTopa C COOTBETCTBYIOLMMI OTBEPCTUAMM
B Kopnyce mydTbl. HapBuHbTE KOpnycC pepykTopa Ha
Koprnyc MydTbl TakKM 06pa3om, UToObl Mexay Koprycamm
He 6blno 3a30pa.

3aBepHNTe YeTblpe BMHTA C LUIECTUTPAHHOW FONOBKOW
CO CTOMOPHbIMK LWalbamn B KOPMyC pefykTopa yepes
Kopnyc MydTbl.

C nomoubio 12-rpaHHOr0 TOPLEBOrO Kioya Ha 5/16
JIMa 3aBEPHUTE U KPEeCT-HAaKpPeCT 3aTAHUTE BUHTbI C
LIeCTUrPaHHOM roNoBKOW. 3aTaAHMTe ¢ MOMeHTOM 140-155
dYHT-Crna-gonmoB.

C nomoubto ronoBkn Ha 9/16 AwrmMa 3aBepHUTE BUHT
C LWIeCTUrpaHHOM FONOBKOW, KOTOPbIN KpenuT Kopmnyc
pefykTopa Ha Tenexke, B KOPNyc pepykropa uepes
HVXKHIOIO YacTb TeNEeXKU. 3aTAHuTe ¢ MomeHTom 100-120
dyHT-crna-gonmos.

EPC «
npoBoAoB

MopgkniounTe nposoa oT Kopnyca n3
COOTBETCTBYKOLWLEMY  pa3bemMy B XKryte
aBuratena.

MPOBEPKA 3A30PA MYOTbI

1.
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CHUMKWTE NNIAacTMAcCOBYIO 3arnywWwKy B BEpXHel yvacTu
Kopryca MyodTbl.  [MocmoTpuTe uepe3 OTKpbIBLUEECS
oTBepCTre, YTOObI ONPEAENNTD MECTO YCTAHOBKM AKOPSA 1
poTopa MybTbl.

Cnomoupbto wynos 0,016 grorima 0,035 gronma nposepbTe
3a30p MeXAay AKOPeM 1 POTOPOM MydTbl.

a. BcraBbTe no oyepeau LWynbl Yepes OTBEPCTME B 3a30P MeXay
AKopem 1 potopom MydTbl. LLlyn 0,016 atonima JOMKEH BXOAUTb
B 3a30p. LLlyn 0,035 atorima B 3a30p BXOANUTb He AOKEH.

b. ToTaHWTe 3a WHYp 3anycka ABUraTens HeCKONbKO pas, YToobl
NPOBEPHYTb AKOPb MydTbl, NPOBEPAA 3a30P KaKAbIM LLYyOM
MeXxay MonbITKaMu 3anycka.

c. Ecnm B Kakon-nmbo KoHTponbHoM Touke wyn 0,016 Aloima nnu
wyn 0,035 AtoimMa He BXOAUT B 3a30P, HEOOXOLMMO 3aHOBO
OTperynupoBaTb 3a3op. [na 3Toro HE06X0AVMO NepemMecTUTb
cTynuuy MydTbl 1 AKOpb B cOope Ha Bany asuratensa. Cwm.
npoueaypy «CHATUE/3ameHa AKopA MydTbl B cOope».
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7.6  OBCNYXUBAHUE XNAKOCTHOW CEKLIUU

YJIOTHEHNA MKUOKOCTHOM CeKUMN BbINOSHUTE

. na obcny>KnBaHMA KNanaHoB 1 3amMeHbl HAbMBKM
cnepytolyio npoueaypy.

1. CHumnTte yeTbipe BWUHTa C nepe,u,He|7| KPbIWKWX, 3aTeM
CHAMUTE CaMy KPbILLKY.

2. 3anyctuTe [JBuratesib  (CM. npouendypbl B pasgene
«DKCMNayaTauus» B HaCTOAILLEM PYKOBOACTBE). MoBepHUTE
PYUYKy PerysimpoBKU [AaBfeHWSA MO YacOBOW CTpenke
N  YCTaHOBMTE B  MOJIOXKEHME, COOTBETCTBYIOLLEE
MaKC/MasibHOMY [aBfeHuIo.

w
.

KpaTkoBpemeHHO nepeknioyas LBYXMO3ULMOHHbIN
nepeknioyaTesb PachbiINTENs, YCTAaHOBUTE MON3YH B
c6bope 1 NopPLUEHD B HXKHIOK TOUKY X0fa (B CAMOe HIKHee
MONIOXKeHMe).

OnacHoCTb noBpexgeHua -b6eperute nanbLpbl
W WHCTPYMEHTbl  OT  ronajaHusa  Mexay
ABVKYLLMMUCA YaCTAMMU.

>

BbikntounTe gBuratenb 1 BbinonHUTe npouepypy «Coépoc
faBneHus» (pasgen 4.2).

Mepen npopomkeHnem paboTbl BbIMOMHUTE
npouenypy «C6poc [faBneHUs», YnoMAHYTYIO
paHee B HacToAuweMm pykoBoactee. [lomumo
3TOro, AnA CHMXeHuA pucKa noJlyyyeHnAa TpaBm B
pesynbTaTte BMNPbICKABAHWA XULKOCTU, TPABM OT
ABVDKYLLMXCA YacTeil Uiy TpaBm OT MOpaxeHus
SNNIEKTPUYECKMM  TOKOM HeO6XO,ElI/IMO TaKXe
cobniofaTh BCE UHbIE NMPeaynpexXaeHus.

BMYCKHOW/BbIMYCKHON KNAMAHbDI

[OCTYN K BMYCKHOMY KfamnaHy 1 cepgny, a Takxe
K BbIMYCKHOMY KnanaHy 6e3 nosHow pa3bopKu
XKUOKOCTHOW  CeKLUM. KnanaH MmoxeT He
CapuTbCA Ha CeAno [OMKHbIM 06pa3om U3-3a
3arpsA3HEHUIA, 3aCTPABLUMX Ha ceinax BMyCKHOro
WM BbIMYCKHOTO KnanaHa. BbinonHuTe oumncTky
N NepeBOPOT Cefen KianaHoB WM UX 3aMeHy
COrMacHo cneayoLien MHCTPYKLMMN.

KOHCTPYKUMAXNAKOCTHOM CEKLMMObecneunBaeT

1. CHumwUTe BcacbiBawoLLyto TPyOy.
2. OTKpyTWUTE BO3BPATHbIW LUAHT.

3. ToBepHWTe ycTpoicTBO Ha 90 rpagycoB Hasaf, uTobbl
nerye 6bin10 paboTaTb C NOMMON NOAaYM MaTepurana.

4, OTKpyTUTE KOPMYC BMNYCKHOrO KnanaHa (Pnc.30.nyHKT 1) oT
MaHndonbaa NOMIb.

-RU -
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9.

CHUMUTEHVXKHIOIO NPOKNAAKY (2), HUXKHIOIO HAaN PaBnAoLLYIo
LWapoBoW onopbl (3), HanpaBnAKLLY LWAPOBON OMOpbI
BMYCKHOro KnanaHa (4), rHe3go BnyckHoro knanaHa (5) un
KonbLeByio NpoKnagky (6).

Moumctute BCe YacTM COOTBETCTBYIOLMMU YNUCTALUMU
BelllecTBaMu.

MNpoBepbTe KOpnyc BNYCKHOro Knanaxa (1), rHesgo
BMYCKHOTO KfanaHa (5) 1 WwapoByto onopy KanaHa

(4) Ha NpegMmeT M3HOCa 1 3aMeHuTe AeTanu, ecin 3T
Heobxoaumo. Ecniv n3HOLIEeHHOE FTHe3[0 BMYCKHOMO
KnanaHa (5) He MCNOb30BaIOCh C OQHOW CTOPOHBI,
nepeBepHUTE ero Apyron CTOPOHON 1 yCTaHOBUTE CHOBA.

OTKpyTHTE KOPNYC BbINYCKHOrO KnanaHa (Pnc.31, nyHKT 7)
OT MNOPLUHA (8) yCTaHOBOUHBIM KITIOUOM.

CHMMUWTE BepxHee ynioTHeHue (9), BEPXHIO0 LAPUKOBYIO
Hanpasnatowyto (10), wanby (11), wap (12) BbINYCKHOrO
KnanaHa u cegsio (13) BbINyCKHOro KnanaHa.

Mounctute BCe YacTM COOTBETCTBYIOLMMU YNUCTALMUMU
BewectBaMu. [MpoBepbTe KOpMNyC BbIMYCKHOrO KranaHa
(7), rHe3go BbinyckHoro kKnanaHa (13), wapoByto
onopy knanaHa (12), n KOpobKy BepxHel LWapoBOW
HanpasnAowen (10) Ha npegmeT M3HOCA U 3aMeHuUTe
JeTann, ecim 3To Heobxoammo. Ecnm  wmsHolieHHoe
rHe3Jl0 BbIMYCKHOro KnanaHa (13) He Mcnonb3oBanoch ¢
OfHOWN CTOPOHbI, NEPEBEPHUTE €ro APYrol CTOPOHON 1”
yCTaHOBUTE CHOBA.

10. BoinonHante cbopky B obpaTHOM nopsapke. CMaxbTte

KonbueBble npoknagkn (Pnc.30, nyHKT 6) MallMHHOWN
CMa3KoW 1 yCTaHOBUTE VX Hafnexallym obpa3om B KOpnyc
BMYCKHOro KnanaHa (Puc. 30, nyHKT 1).

@
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MPOKJNAOKHA 11. BctaBbTe HWMXKHIOK pacrnopHyto npoknagky (Puc.34) Tak,
1. CHumnUTEe KOpMyC BMYCKHOrO  KfamaHa  COriacHo 4TOObI CKOLIEHHbIA Kpali (1) cmoTpen BBepX.
WHCTPYKUnAM B [nase 7.6, cTp. 31.
2. He Hy»HO CHUMaTb BbIMYCKHOW KnamnaH. 1
3. OTKpyTWUTE BMHTbI C ronoBKow umnmHapa (Prnc.32, nyHkT 1)
13 MaHnboba NOMMbI (2), UICMONb3YA FaeUHbIA KIY C
BHYTPEHHVIM LIECTUTPAHHKKOM (3/8).
12. BctaBbTe Hanpasnawowyto nopwHa (Puc.32, nyHKT 7) B
4, TlnaBHO nepemectuTe MaHudONbA NOoMMbl (2) U NOpLUEHb KOHTPraiiky (6). 3aKpyTuTe KOHTPraiiky (6) B MaHUponbae
(3) Bnepen, nMoka noplieHb He BbIAET U3 T-06pa3HOro MOMMbI (2) M 3aTAHUTE PYKOI.
na3sa (10) Ha y3ne nonsyHka (5). . .
13. HapeHbTe yCTaHOBOYHbIN KoY (BKSIOUEHHDbIV B MOCTaBKY
5. HaxmuTte Ha nopuweHb (3) BHM3, YTOObI OH BbIWeEN U3 CMEHHbIX IPOKNAAOK) Ha MOpLUEHb (3) CBEpXy BHU3.
MaHndonNbaa nomnbl (2). . .
y 14. CMaxbTe YCTaHOBOUYHbIN KJloY 1 nopLieHb (3) MalHHOWN
6. OTKpyTUTE KOHTpPramky (6) oT maHudonbga nomnbl (2) n CMa3KOIiA.
CHUMUTE HanpasnawLwmne nopwHsa (7).
15. MpoTaHUTe noplweHb (3) Yepe3 HUKHIOW PaCMOpPHYI0
7. Ypanute BepXHIO pPacnopHyo NPOKNagKy (8) 1 HMXKHIOW npoknaaky (9) B8 MaHMdOAbA momMAbl (2) CHWU3Y BBEPX.
pacnopHyto npoknagaky (9) us MaHuonbaa nommbi (2). Wcnonb3ys pesnHOBLI MOMOTOK, cnerka noabenTe
8. Touuctute maHudbonba nomnbl (2). nopueHb (3) cHU3y BBeEpPX, UTOOblI OH BO3BbIWAMNCA HAf
MaH1$ONbAOM MOMMbI.
9. CmaxbTe BEpPXHIO PacrnopHyl Npoknagky (8) u 3atem
HIVKHIOK NPOKaAKY (9) MalVHHOM CMa3KoWi. 16. CHUMUTE YCTAaHOBOYHbIN KoY C MOpLHA (3).
17. OCTOPOXKHO 3aTAHMTE KOHTPramky (6) perynvmpoBOYHbIM
@ KITIOUOM.
18. HakaTtute BepxHI0Ol0 YacTb NopLiHsA (3) B T-06pa3Hbii nas
(10) Ha y3ne non3yHkKa (4).
19. YctaHoBMTe MaHudonbg nomnbl (2) nog Koprnycom
peaykTopa W MOATONIKHMTE MaHUONbA, UToObl OH
OCTaHOBMIICA HAMPOTUB KOopnyca peayKTopa.
20. MpukpenuTe MaHNdONbA NOMMbI (2) K KOpMycy peayKTopa.
21. MpuKpytnTe MAOTHO MaHuboNbh nomnbl (2) K Kopnycy
pepykTopa.
22. CmaxbTe KosnbLeBYyo Npoknagky (Pnc.32, nyHKT 6) mexxgy
MaH1$OoNbAOM NOMMbI (2) U KOPNYCOM BMYCKHOMO KnanaHa
MaLWVHHON cMma3kon. [lpuKpyTuTe Kopnyc BMYyCKHOrO
KnanaHa K maHndonbay nomnbi.
23. BctaBbTe cCOeAMHUTENbHOE  KOMEHO  BCACbIBAMLLENO
lWiaHra B KOPMyC BMYCKHOro KnamaHa (puc. 30, nos.
1) n 3aduKcmpyinTe CTONOPHbIM KonbLoM. HaBepHuTe
BO3BPATHbII  WAAHT M 3aKpenuTe XOMYTOM  Ha
BCACbIBAIOLLEM LUSIAHT e,
24. YcTaHOBUTE NepeHio KPbILWKY

10.
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BctaBbTe BepxHiot0 (Puc.33)

NpoKnagky
KoJbLIeBOW Npoknagkon (1), uTobbl BbICTynatoLas KpoMKa

BMecTe C
(2) cmoTpena BHU3.

L —
——
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MPUNOMEHUE

8 NMPUNOXKEHUE

8.1 BbiIbOP HACAKA

[na Toro, Uto6bl [O6UTLCA GecnepebOHON 1 pPaLMIOHANbHOM
paboTbl, OYeHb Ba’KHO NPaBUIIbHO BbIOPaTb HaCaKY.

Bo MHorux cnydadx, npaBwWibHaA HacafKka MOXeT 6bITb
onpefeneHa yepes TeCTbl Ha BUA pacnblieHnA.

HEKOTOPBIE MPABWUJIA NO BbIBOPY HACAKW:

Pacnbinatollee conno A0MKHO ObITb rMagKuMm.

Ecnn noteku noABnATCA B COMe, 3HAYUT [JdaBlieHue
pacnbineHna CUWKOM HU3KOoE, Wi YpOoBeHb BA3KOCTU
MaTepurana NoOKPbITA CNNLLKOM BbICOKUIN.

Mepbl no yCTpaHeHNI0 HefoCTaTKOoB: YBenunubTe gaBneHuve
mnn  pacTtBopuTe Matepuan MNOKPbITUA. Kaxgaa nomna
nepekayneaeT onpeneneHHoe Konn4yectso B COOTBETCTBUN C
Pa3mepom HaCaaKku:

Cnep,yroume NPUHUWMNblI O4€Hb BaXHbl:
bonbluas Hacagka = HU3KOe faBneHune
Heb6onbluan Haca[lKa = BblCOKOE€ fjaBieHne

CywecTByeT 60MbLION aCCOPTUMEHT HacafoK C Pas3fNYHbIMU
yriamm pacrbineHus.

8.2 OBCNYXUBAHUE N OYNCTKA BAKYYMHbIX
HACAAOK U3 TBEPAbIX METAJIJIOB

CTAHAAPTHbBIE HACAOKA

Ecnn yCTaHaBnBallN pa3Hble TUMNbl HaCadokK, NOYNCTUTE NX B
COOTBETCTBMUN C UHCTPYKUUAMN NPOU3BOAUNTENA.

B Hacafke ecTb OTBepCTUE, BbINOSIHEHHOE C BbICOKOW CTEMEHbIO
TOYHOCTW. [1nA TOro, 4Tobbl YANUHUTL CPOK CIYXObl HacafoK,
HeobxoAMMo obpallaTbCad C HUMW NpeferbHO OCTOPOXHO.
He 3abbiBaiiTe 0 TOM, YTO BCTaBKM W3 TBEPAbIX METasoB
HenpouHble! 3anpeleHo 6pocaTb Hacafku UNKN KacaTbCa WX
OCTPbIMU METANINYECKMMU NPeaMeTaMMm.

Cnenylou.wle NYHKTbI HeOGXOAVIMO BbINOJNTHATD,
YTOOGDI AepXaTb HacagKn YHNCTbIMA N TOTOBbIMU K
ncnoJsib30BaHuio:

1. TloBepHMTe pyuKy KnanaHa cbpoca AaBneHna NOMHOCTbIO
NPOTMB YaCOBOW CTPenKu (LMpKynaumsa)

2. CHUMUTE HacagKy C pacnblInTens

3. TlomecTnTe HacagKy B COOTBETCTBYWOLEE uUUCTALLEE
BELLECTBO 1 AepKMTe ee Tam [0 Tex nop, NoKa matepuan
NMOKPbITUS HE PACTBOPUTCA NOSTHOCTbIO.

4, Ecnn ecTb BO3MOXKHOCTb, MPOAYWTE HacafKy BO3[yXOM
noA AaBneHnem.

5. Ypanute no6oi 0CTaToOK MaTepuasa oCcTpbiM AepeBAHHbIM
WTbIpem (3y6ouncTkonm).

6. [MpoBepbTe HacaZlKy, OCMOTPEB ee Yepe3 yBEeIMUMTENIbHOE
CTEKII0, U, eCNIN HEOBXOAUMO, MOBTOPUTE 3Tanbl 3-5.

8.3  AKCECCYAPbDI

HOMEP YACTU | ONMUCAHME

MUCTONETbI-PACIbUTUTENN

0538104 RX-80 c HAKOHEYHMKOM A1 HaHeCeHMA NONOC

0538005 RX-80 c BbIKk/toyaTenem Ha 4 nanbla C HAKOHEYHMKOM
TR-1

0538006 RX-80 c BbiktoyaTenem Ha 2 nanbla C HAKOHEYHMKOM
TR-1

0550060 MucTonet-pacnbinnTens S-3

HAKOHEYHUKU PACNbUTUTENA U AONOJIHUTEJIbHOE
OBOPYAOBAHUE

697-xxX HakoHeuHuK TR-1 gns HaHeceHua nonoc *

694-XXXXXXX HakoHeuyHuK TR-2 gna HaHeceHnA nonoc *

0289228 3alyMTa HaKOHeYHMKa, NpefoTBpaLlaoLan
06pa3oBaHMe OTIOKEHMN

651-139 LLlapHup HakoHeYHVKa

661-020 KomnnekT cegnia v ynnoTHEHUA HAKOHeYHVKa (5 WT.)
OUNbTPbI

0089957 CeTyaTbil GUNbTP rpyboii OUNCTKU (3eNEHbIN)

0089958 CeTyaTbit GUNbTP cpeaHel oUNCTKY (6enbiin)

0089959 CeTuaTblil GUIBTP TOHKOWM OUNCTKI (KENTbii)

0089960 CeTyaTbill PUIBTP CBEPXTOHKOM OUNCTKM (KPaCHBbIA)

OONOJIHUTENIbHOE OBOPYLOBAHUE ANA AMNMAPATA Ans
HAHECEHUA INHUN

759-130 PacxopfHbin GyHKep Kpackm
0290038A LineSite
759-150 BbokoBas annapat ana HaHeceHWA NNHUIA
424-826 YCTPOWCTBO ANA HAHECEHUA WapUKOB, KOMMNIeKT 1-ro
nucToneTa, INHNA LWNPUHON 4-6 AIOIMOB
424-840 YCTPONCTBO ANA HAHECEHUA LWapUKOB, KOMMNNEKT 1-ro
nucTosneTa C PacxofHbIM 6YHKEPOM, MMHNA LWPUHON
12 grorimoB
0290181 KomMnneKT KpoHLTeNHa yCTPoiCTBa ANA HaHeCceHna
WapuKoB (TpebyeTca AndA yCTPONCTBa ANA HaHeCeHUA
LIapUKOB)
0290180 KomnnekT cuenHoro wapa
0290182 KpoHLuTeliH cLenHoro ycrpoiictea (TpebyeTca ana
LazyLiner)
0290040 LazyLiner Elite
0290041 LazyLiner Pro
0290953 HandiBead
0290623 Bpbizrootpaxatenn
0290932 Komnnekt Tpadapetos 1
0290933 Komnnekt TpadapeTos 2
0290934 Komnnekt Tpadpapetos 3

CMA30YHbIE MATEPUAJIbI U CPEACTBA AJ1IA OYUCTKU

314-482 Liquid Shield™, 1 ksapTa
0297055 Pump Shield™, 12 yHunin
0508071 Paint Mate, 1 kBapTa

* Tlepengwnte Ha caiTt www.titantool.com ana nonyyeHus
pa3MepoB HaKOHEYHIKa
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AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!

As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

A A

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo

dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulveriza¢ao para si mesmo, nem para

outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte
inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais

de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento rapido e especializado. Informe ao médico o

material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucoes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre

sejam observados antes de dar a partida:
As unidades defeituosas nao devem ser usadas.

Certifique-se de que a unidade esta devidamente aterrada.

-y w N —
by . . .

pistola de pulverizacao.
5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressdo e da

As instrucoes relativas a impeza e manutencao regulares da unidade

devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo

no trabalho, observe as seguintes regras:
1. Solte a pressao da pistola de pulverizacao e da mangueira.

2. Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.

3. Desligue a unidade.

Seja consciente com

a seguranca!

-RFB-
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PRECAUCOES DE SEGURANCA

1  REGULAMENTACOES DE SEGURANCA
PARA A PULVERIZACAO SEM AR

1.1

EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS

Este manual contém informacdes que devem ser lidas e
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar
a uma area que apresente um dos simbolos a seguir, preste
atencao especial e ndo deixe de observar a protecao.

> [>

Atencao

= B> B B D
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>

Este simbolo indica um risco em potencial
que pode causar ferimentos graves ou
morte. Serdo apresentadas importantes
informagbes de seguranca.

Este simbolo indica um risco em potencial
para vocé ou o equipamento. Serao
apresentadas importantes informacoes
para evitar danos ao equipamento e causas
de pequenos ferimentos.

Perigo de injecao na pele

Perigo de incéndio causado por vapores de
solventes e tintas

Perigo de explosao causada por vapores de
solventes, tintas e materiais incompativeis

Perigo de ferimentos causados por inalacao
de vapores perigosos

Observacbes  fornecem informacodes
importantes que devem receber atencao
especial.

1.2

RISCOS A SEGURANCA

A

RISCO: FERIMENTO CAUSADO POR
INJECAO

O fluxo de alta pressdao produzido por este
equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
subjacentes, levando a graves ferimentos e
possivel amputacao.

Nao considere um ferimento causado por
pulverizacdo como um corte inofensivo. Caso sua
pele sofra ferimentos causados por materiais de
revestimento ou solventes, consulte um médico
imediatamente para obter tratamento rapido e
especializado. Informe ao médico o material de
revestimento ou solvente utilizado.

PREVENCAO:

-RFB-

NUNCA aponte a pistola para qualquer parte do corpo.

NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o fluxo
de fluido. NAO permita que seu corpo entre em contato
com vazamentos na mangueira de fluido.

NUNCA ponha a mao na frente da pistola. Luvas nao

protegem contra ferimentos por injecdo.

SEMPRE trave o gatilho da pistola, desligue a bomba de
fluido e libere toda a pressao antes de realizar manutencao,
limpar a protecdo da ponta, trocar pontas ou deixar o
equipamento sem supervisdo. O desligamento do motor
nao libera a pressdo. Para liberar a pressao do sistema, é
necessario girar a valvula de ESCORVA/PULVERIZACAO ou
a valvula de sangria de pressao até as posicoes corretas.

SEMPRE mantenha a protecao da ponta no lugar durante
a pulverizacdo. A protecdo da ponta oferece alguma
protecao, mas é principalmente um dispositivo de aviso.

SEMPRE remova a ponta de pulverizacdo antes de enxaguar
ou limpar o sistema.

NUNCA use uma pistola de pulverizacdo sem que o
bloqueio do gatilho e a protecdo do gatilho estejam nos
devidos lugares.

Todos os acessérios devem ser classificados dentro
(ou acima) da faixa de pressao operacional maxima do
pulverizador. Isso inclui pontas de pulverizacao, pistolas,
extensdes e mangueira.
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A

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA
PRESSAO

A mangueira de tinta pode apresentar
vazamentos por conta de desgaste, tor¢ao e uso
indevido. Um vazamento pode injetar material
na pele. Inspecione a mangueira antes de cada
utilizacao.

PREVENCAO:

Evite realizar dobras ou tor¢des acentuadas na mangueira
de alta pressao. O menor raio de dobra equivale a cerca de
20 cm.

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressdo. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Substitua imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta prépria mangueiras de alta pressao
defeituosas!

A carga eletrostatica das pistolas de pulverizacdao e da
mangueira de alta pressdo é descarregada através da
mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a resisténcia
elétrica entre as conexdes da mangueira de alta pressao
deve ser igual ou inferior a 1 MQ.

Por motivos de funcionalidade, seguranca e durabilidade,
use somente mangueiras de alta pressao originais Titan.

Antes de cada utilizacao, verifique se alguma mangueira
apresenta cortes, vazamentos, abrasao ou protuberancias
na cobertura. Verifique se ha danos ou movimentacdo
dos acoplamentos. Caso observe qualquer uma dessas
condicdes, substitua imediatamente a mangueira. Nunca
repare uma mangueira de tinta. Substitua-a por outra
mangueira de alta pressao aterrada.

Certifique-se de que o cabo de alimentacdo, a mangueira
de ar e as mangueiras de pulverizacao sejam instalados
de maneira a minimizar o risco de escorregdes, tropecos
e quedas.

7N

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores inflamdveis na area de trabalho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar
ignicao ou explodir.

PREVENCAO:

-RFB-

Use o equipamento somente em dareas bem ventiladas.
Mantenha um bom fluxo de ar fresco na area, a fim de evitar
0 acumulo de vapores inflamaveis na area de pulverizacdo.
Mantenha o conjunto da bomba em areas bem ventiladas.
Nao pulverize o conjunto da bomba.

Néao abasteca o tanque de combustivel enquanto o motor
estiver ligado ou quente; desligue o motor e aguarde até
que ele esfrie. O combustivel é inflamavel e pode causar
ignicdo ou explodir caso seja derramado em uma superficie
quente.

Elimine quaisquer fontes de ignicdo, como chamas piloto,
cigarros, lanternas elétricas portateis e lonas protetoras
plasticas (risco de arco estatico).

Mantenha a area livre de detritos, incluindo solventes,
trapos e gasolina.

Nao conecte nem desconecte cabos de alimentacdo, nem
ligue ou desligue interruptores de energia ou iluminagao
na presenca de vapores inflamaveis.

Aterre o equipamento e os objetos condutores na area de
trabalho. Certifique-se de que a corrente de aterramento
esteja instalada e em contato com o solo.

Use somente mangueiras aterradas.

Ao disparar para dentro de um recipiente, segure a pistola
de pulverizacdo firmemente na lateral do recipiente
aterrado.

Se houver faiscas estaticas ou se vocé sentir um choque,
interrompa imediatamente a operacao.

Conheca a composicao da tinta e dos solventes que estao
sendo pulverizados. Leia todas as Folhas de seguranca
de materiais (SDS) e as etiquetas do recipiente fornecidas
junto com as tintas e os solventes. Siga as instru¢des de
seguranca do fabricante da tinta ou do solvente.

Nao use tintas ou solventes que contenham
hidrocarbonetos halogenados. Por exemplo, cloro,
alvejante, fungicidas, cloreto de metileno e tricloroetano.
Eles sdo incompativeis com o aluminio. Entre em contato
com o fornecedor do revestimento para obter informacdes
sobre a compatibilidade do material com o aluminio.

Mantenha um extintor de incéndio na area de trabalho.
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RISCO: VAPORES PERIGOSOS

Tintas, solventes e outros materiais podem ser
perigosos se inalados ou se entrarem em contato
com o corpo. Os vapores podem causar grave
nausea, desmaio ou envenenamento.

PREVENCAO:

Durante a pulverizacdo, use protecdo respiratéria. Leia
todas as instrucdes que acompanham a mdscara para se
certificar de que ela fornecera a protecao necessaria.

Todas as regulamentagdes locais relativas a protecdo
contra vapores perigosos devem ser observadas.

Use oculos de protecéo.

E necessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente, cremes
para a protecdo da pele. Observe as regulamentagdes
do fabricante com relacdo a materiais de revestimento,
solventes e agentes de limpeza na preparacdo,
processamento e limpeza de unidades.

RISCO: GERAL

Este produto pode causar graves ferimentos ou
danos a propriedade.

PREVENCAO:
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Siga todas as normas locais, estaduais e nacionais
apropriadas com relacdo a ventilagdo, prevencdo de
incéndios e operacao.

O ato de puxar o gatilho causa uma forca de recuo na mao
que estd segurando a pistola de pulverizacao. A forca
de recuo da pistola de pulverizacdo é particularmente
poderosa quando a ponta é removida e uma alta pressao
é ajustada na bomba sem ar. Ao realizar a limpeza sem
uma ponta de pulverizacgao, ajuste o botdo de controle de
pressao para a menor pressao.

Use somente pecas autorizadas pelo fabricante. Ao utilizar
pecas que ndo atendem as especificagdes minimas e aos
dispositivos de seguranca do fabricante da bomba, o
usuario assume todos os riscos e responsabilidades.

SEMPRE siga as instru¢des do fabricante do material quanto
ao manuseio seguro de tintas e solventes.

Limpe imediatamente qualquer derramamento de
materiais e solventes para evitar o risco de escorregao.

Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir
niveis de ruido acima de 85 dB(A).

Nunca deixe o equipamento sem supervisdo. Mantenha
distante de criancas ou de qualquer pessoa nao
familiarizada com a operacao do equipamento sem ar.

Nao pulverize em dias de muito vento.

O dispositivo e todos os liquidos relacionados (isto
é, Oleo hidraulico) devem ser descartados de modo
ambientalmente correto.

1.3

1.

10.

SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

Os motores a gasolina sao projetados para oferecer
seguranca e um servico confiavel, desde que sejam
operados de acordo com as instrucdes. Antes de operar
o motor, leia e compreenda o Manual do proprietario
do fabricante. A ndo observancia dessa instrucdo pode
resultar em ferimentos ou em danos ao equipamento.

Para evitar o risco de incéndio e proporcionar a ventilacao
adequada, mantenha o motor a uma distancia minima
de ao menos 1 metro (3 pés) de construcdes e outros
equipamentos durante a operacdo. Ndo coloque objetos
inflamaveis perto do motor.

Pessoas que ndo estejam operando o dispositivo
devem manter distancia da area de operacao, devido a
possibilidade de queimaduras causadas por componentes
do motor quente ou de ferimentos causados por qualquer
equipamento no qual o motor é usado.

Saiba como interromper rapidamente o motor e
compreenda o funcionamento de todos os controles.
Nunca permita que alguém opere o motor sem as
instrucdes apropriadas.

A gasolina é extremamente inflamavel e, em determinadas
condicodes, é explosiva.
Ao reabastecer, procure uma area bem ventilada, com o
motor parado. Nao fume nem permita o surgimento de
chamas ou faiscas na area de reabastecimento ou onde a
gasolina é armazenada.

Nao encha o tanque de combustivel em excesso. Apds
reabastecer, certifique-se de que a tampa do tanque esteja
correta e firmemente fechada.

Ao reabastecer, tenha cuidado para nao derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar ignicdo. Se houver
derramamento de combustivel, verifique se a area esta
seca antes de dar a partida no motor.

Nunca opere o motor em uma area fechada ou confinada.
O escape contém gdas mondxido de carbono, que é
Venenoso; a exposicao a esse gas pode causar perda de
consciéncia e morte.

O silencioso fica muito quente durante a operacao, e
continua aquecido por um tempo apds a parada do motor.
Tenha cuidado para nédo tocar o silencioso enquanto ele
estiver quente. Para evitar queimaduras severas ou risco
de incéndio, deixe o motor esfriar antes de transporta-lo
ou armazena-lo em locais internos.

Nunca transporte o pulverizador com gasolina no tanque.

NAO use este equipamento para pulverizar 4gua
ou acido.

Atencéao

Durante o carregamento ou descarregamento,
ndo eleve o equipamento pelo guiddo do carrinho.

O dispositivo é muito pesado. Para levanta-lo,
sao necessarias trés pessoas.
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PRECAUCOES DE SEGURANCA

1.4 ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condicdes, é explosiva.

ESPECIFICACOES DO COMBUSTIVEL

Use gasolina automotiva que tenha uma octanagem de bomba
igual ou superior a 86, ou uma octanagem de pesquisa igual ou
superior a 91. O uso de uma gasolina com octanagem menor
pode causar uma persistente “batida de motor” ou uma forte
“batida de pino” (um ruido de batida metalica) que, se severos,
podem danificar o motor.

com o motor em rotacdo estdvel sob carga
normal, troque a marca da gasolina. Caso a batida
de pino ou batida de motor persistam, consulte
um revendedor autorizado do fabricante do
motor. A nao observancia dessa orientacao é
considerada uso indevido, e os danos causados
por esse mau uso nado sao cobertos pela garantia
limitada do fabricante do motor.

Se houver “batida de pino” ou “batida de motor”
1

Ocasionalmente, pode haver leve batida de pino
durante a operacdo sob cargas pesadas. Isso ndo
indica qualquer problema e significa apenas que
seu motor esta operando com eficiéncia.

e Um combustivel sem chumbo produz menos depdsitos
no motor e na vela de ignicdo e amplia a vida util dos
componentes do sistema de escape.

¢ Nunca use gasolina estragada ou contaminada, nem
mistura de 6leo/gasolina. Evite a entrada de sujeira, poeira
ou agua no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé decidir usar uma gasolina contendo élcool (gasoalcool),
verifique se a octanagem é pelo menos tdo alta quanto a
recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois tipos de
“gasoalcool”: um contendo etanol e outro contendo metanol.
Nao use gasoalcool que contenha mais de 10% de etanol.
Nao use gasolina que contenha metanol (metil ou alcool da
madeira) sem que também contenha cossolventes e inibidores
de corrosdo para o metanol. Nunca use gasolina que contenha
mais de 5% de metanol, mesmo que haja cossolventes e
inibidores de corrosao.
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Danos no sistema de combustivel ou problemas
de desempenho do motor resultantes do uso
de combustiveis que contenham alcool ndo sao
cobertos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustiveis
que contenham metanol, pois, atualmente, nao
ha evidéncias suficientes de que sao adequados.

Antes de comprar gasolina de um posto de
combustivel desconhecido, tente descobrir se
a gasolina contém alcool. Se tiver, verifique o
tipo e o percentual utilizado de alcool. Se vocé
observar sinais de funcionamento indesejado
ao usar uma gasolina que contém alcool, ou que
vocé acredita que contém alcool, mude para
uma gasolina que vocé tenha certeza de que ndo
contém alcool.
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PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO

2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO

2.1 APLICAGAO

Esse marcador de linhas sem ar é uma ferramenta de alta
precisao usada para pulverizar diversos tipos de materiais para
varios tipos de aplicacdes, incluindo estacionamentos, meios-
fios e campos de atletismo.

Leia e siga atentamente este manual de instru¢des para obter
as instrucdes corretas de operacdo, manutencao e informacgdes
de seguranca.

2.2  MATERIAIS DE REVESTIMENTO

MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Tintas com solventes, materiais de revestimento de dois
componentes, tintas de latex e dispersao.

Nenhum outro material deve ser usado para pulverizacdo sem
a aprovacao da Titan.

(4]

VISCOSIDADE

A unidade é capaz de processar materiais de revestimento
de até 20.000 mPa-s. Caso nao seja possivel usar materiais
de revestimento altamente viscosos ou caso o desempenho
da unidade seja baixo demais, o material deve ser diluido de
acordo com as instrugdes do fabricante.

(4]

Preste atencdo as caracteristicas sem ar dos
materiais de revestimento a serem processados.

Atencdo: Ao revolver usando agitadores
movidos a motor, certifique-se de que néo se
formem bolhas de ar. Bolhas de ar atrapalham a
pulverizacao e podem, defato, levarainterrupcao
do funcionamento.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS
ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural
nas valvulas, na mangueira de alta pressao, na pistola de
pulverizacao e na ponta. Por esse motivo, a durabilidade dessas
pecas pode ser significativamente reduzida.

FILTRAGEM

E necessdria suficiente filtragem para uma operacdo sem
defeitos. A unidade estd equipada com um filtro de succéo, um
filtro de insercao na pistola de pulverizacdo e um filtro de alta
pressdo na unidade. Recomendamos verificar periodicamente
se esses filtros estao danificados ou bloqueados.
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3  DESCRICAO DA UNIDADE

3.1 FUNCIONAMENTO DA MAQUINA

Uma bomba de pistdo suga o material de revestimento e o
transporta até a ponta. Pressionado na ponta a uma pressao
de até 3.300 PSI (228 bar, 22,8 MPa) no maximo, o material de
revestimento é atomizado. Essa alta pressao tem como efeito a
atomizacdo microfina do material de revestimento.

Como nenhum ar é usado no processo, ele é descrito como um
processo SEM AR.

Este método de pulverizacdo tem como vantagem a mais fina
atomizacdo, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem
bolhas. Além de todas essas vantagens, também devemos
mencionar a rapidez em que o trabalho é executado e a
conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secdo a seguir contém uma breve descricdo das construcdes
técnicas para compreender melhor a funcao da unidade:

A PowrLiner 2850 possui um equipamento de pulverizacdo de
tinta de alta pressdo com motor a gasolina.

O motor a gasolina (1) aciona a bomba do pistdo (2) que move
0 pistao para cima e para baixo na bomba de alimentacdo de
material (3).

A valvula de entrada é aberta automaticamente pelo
movimento para cima do pistdo. A valvula de saida é aberta
quando o pistao se move para baixo.

O material de revestimento flui sob alta pressao através da
mangueira de alta pressdo para a pistola de pulverizacéo.
Quando o material de revestimento sai da ponta ele é
atomizado.

A vélvula de controle da pressao (4) controla o volume e a
pressao operacional do material de revestimento.
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3.3 DIAGRAMA DO SISTEMA

Gatilho da pistola

Mangueira de alta pressao (15 m)
Mangueira do chicote (2 m)*

Conjunto da vélvula*

Conexao da mangueira de alta pressao
Porta-pistola

Pistola de pulverizacao

Gatilho de rodizio

¥ ® N S Uk w2

Mangueira de sangria

10.
1.
12.
13.
14.

15.
16.

Tubo de sucgao

Botdo de controle de pressao
Motor a gasolina

Conjunto da bomba

Vélvula de descarga

PRIME =

SPRAY ="\

Conjunto do rodizio dianteiro

Protecdo da ponta com ponta sem ar

Somente modelos com 2 pistolas
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3.4 DADOS TECNICOS

Motor a gasolina, poténcia
| 3,5 Hp (Honda)

Capacidade de combustivel
| 251

Pressao operacional max.
| 22,8 MPa, 228 bar

Fluxo max. de volume

TEMPERATURA OPERACIONAL

Este equipamento opera corretamente no ambiente para o
qual é destinado, no minimo entre +10 °C e +40 °C.

UMIDADE RELATIVA

O equipamento opera corretamente em ambientes com
umidade relativa de 50%, a +40 °C. Em temperaturas mais
baixas, a umidade relativa pode ser superior.

O Comprador deve tomar medidas para evitar os efeitos
prejudiciais da condensacéo ocasional.

ALTITUDE

Este equipamento opera corretamente até 2.100 m acima do
nivel médio do mar.

| 3,2 V/min
Fluxo do volume a 0,6 MPa (6 bar) com agua

| 2,3 1/min
Temperatura max. do material de revestimento

| 43°C
Conexao da mangueira do material

| 1/4”-18 NPSM
Viscosidade max.

| 20,000 mPas

O centro de servicos da Honda pode adicionar
um kit para altitude elevada, se for necessaria a
operacao em uma elevacgdo ainda maior.

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizacao

1-pistola 0,030"-0,76 mm
2-pistola 0,021”"-0,53 mm
Peso

| 62,6 kg

Dimensoes CxLx A
| 150cm x69cmx 104 cm

Vibracdo maxima na pistola de pulverizacao
| menor que 2,5 m/s’

Nivel max. de pressao sonora
| 79 dB (A)*

* Local de medicdo: 1 m de distancia da unidade e 1,60 m
acima do piso reverberante, pressdo operacional de 120
bar (12 MPa).

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Este equipamento suporta e tem protecdo para temperaturas
de transporte e armazenamento de -25°Ca +55°Ce,
em curtos periodos, de até +70 °C.

O equipamento foi embalado para evitar danos causados pelos
efeitos de umidade, vibracdo e impacto normais.
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4

OPERACAO

A

Este equipamento produz um fluxo de fluido
com uma pressao extremamente alta.

Antes de operar este equipamento, leia e

compreenda 0s avisos na secao Precaucdes de
seguranca, no inicio deste manual.

4.1

CONFIGURACAO

A PL2850 esta disponivel em duas versées: uma
versao com uma pistola e uma versao com duas
pistolas. Todas as informagdes fornecidas neste
manual sdo aplicaveis as duas unidades, salvo
indicacdo em contrario.

4.

Certifique-se de que a mangueira do sifao e a mangueira
de retorno estejam conectadas e presas.

Verifique se a chave de posicdo ON/OFF da bomba (1) esta
na posicao OFF.

Gire totalmente o botdo de controle de pressao (fig. 4,
item 2) no sentido anti-horario até sua configuracao de
pressao mais baixa.

Encha o copo de 6leo da secdo de fluido com
aproximadamente uma colher de sopa de lubrificante de
vedacao de pistao (Piston Lube).

A

Atencao

Nunca opere a unidade por mais de 10 segundos
sem fluido. A operacdo da unidade sem fluido
pode causar um desgaste desnecessario das
gaxetas.

5.
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Verifique o nivel de éleo do motor. O nivel de éleo do
motor a gasolina é determinado pelo fabricante. Consulte
o manual de servico do fabricante do motor (fornecido).

Feche a alavanca de interrupcdo de combustivel e
abasteca o tanque com gasolina. Use somente gasolina
sem chumbo de alta qualidade.

CONFIGURAGAO COM UMA PISTOLA

1.

Usando uma chave, rosqueie a mangueira de pulverizacdo
sem ar de 50" na conexao de saida do pulverizador. Aperte
com firmeza.

Conecte uma pistola de pulverizacao sem ar a mangueira
de pulverizacdo. Aperte com firmeza usando duas chaves
(uma na pistola e uma na mangueira).

CONFIGURAGAO COM DUAS PISTOLAS

1.

3.

Usando uma chave, rosqueie o conjunto da valvula (1)
(com a mangueira de 50’ [2] conectada) na conexao de
saida (3) do pulverizador. Aperte com firmeza.

Usando uma chave, rosqueie a mangueira de pulverizagdo
sem ar de 6’ (4) na conexdo de saida superior do conjunto
da vélvula. Aperte com firmeza.

Conecte uma pistola de pulverizacdo sem ar a cada uma
das mangueiras de pulverizacdo. Aperte com firmeza
usando duas chaves (uma na pistola e uma na mangueira).

Se planeja usar as duas pistolas, verifique sea alca
da valvula estd na posicao aberta (alca alinhada
com a mangueira de 6')

-RFB-
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POSICIONAMENTO DAS PISTOLAS DE PULVERIZAGCAO
(AMBAS UNIDADES)

1.

Solte o botdo da barra de suporte (fig. 7, item 1) e
deslize a barra de suporte da pistola (2) até a posicdo
horizontal desejada. A pistola deve ser posicionada com
o afastamento suficiente para que a roda ndo passe por
cima do padrao de pulverizacdo.

Montagem da 22 pistola (se equipada) -

a. Deslize o conjunto da barra de suporte da 22 pistola (3) sobre a
extremidade da barra de suporte da 12 pistola (2). Prenda-o no
local apertando o botao da barra de suporte da 22 pistola (4).

b. Solte o botdo do batente da 22 pistola (5) e deslize o batente
até a posicdo horizontal desejada.

c. Passe o cabo da 22 pistola através do bloco e das guias de cabo,
debaixo da estrutura e de volta para a alca do carrinho. Use as
bragadeiras de cabos para prender os cabos na estrutura.

Solte as bracadeiras de elevacao da pistola (fig. 7, item 10)
e deslize as pistolas de pulverizagao até a posicao vertical
desejada. Uma distancia de 6” da ponta até a superficie de
pulverizacao é um bom ponto de partida.

A barra de suporte da pistola e as pistolas de
pulverizacdo podem ser instaladas em qualquer
lado do pulverizador.

Consulte a ilustracdo “Posicdes da pistola de
pulverizacdo” na parte final deste manual.

A altura da pistola de pulverizacdo afeta a largura
do padrao de pulverizacdo (por exemplo, quanto
mais baixa estiver a pistola, menor sera a largura
da linha). O tamanho da ponta também afeta a
largura da linha.

SELETOR DO GATILHO (UNIDADES COM DUAS PISTOLAS)

1.

Configure o seletor do gatilho para a operacao adequada
da pistola de pulverizacdo. A alavanca da pistola no
guidao direito aciona as pistolas. O seletor no gatilho deve
ser configurado para a primeira pistola, ambas as pistolas
ou a segunda pistola.

A

Atencao

Verifique se o cabo ndo estd encostando nos
pneus ou interferindo de alguma forma na
mobilidade do carrinho.

A

Sempre coloque a trava do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicdo travada antes de fazer
qualquer ajuste no seletor do gatilho. Além disso,

d. Insira o conjunto do cabo da pistola (fig. 8, item 7) no orificio da
guia de controle (8) até ele encaixar na posicdo.

e. Conecte a extremidade curva do cabo no orificio da placa da
alavanca (9).

Consulte a secao “Ajuste da tensdao do
gatilho” para verificar se o cabo esta instalado
adequadamente.

Atenga :
€neae | solte o cabo do gatilho do seu bloco levantando
o cabo para cima e para fora do bloco. Ocorrera
um breve acionamento da pistola ao soltar o
cabo do gatilho.
A. Primeira pistola — A posicao esquerda do seletor
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corresponde a posicdao da primeira pistola. Empurre a
alavanca em direcdo a parte interna da estrutura até que
0 pino engate na placa esquerda.

As duas pistolas — A posicdo central do seletor
corresponde a posicao das duas pistolas. Empurre a
alavanca para a posicao central até que o pino engate nas
duas placas. O pino deve engatar nas duas placas.

Segunda pistola — A posicao direita do seletor
corresponde a posicdo da segunda pistola. Afaste a
alavanca da parte interna da estrutura até que o pino
engate na placa direita.
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4.2 DARAPARTIDANO MOTOR 4.3 PREPARACAO DE UM NOVO PULVERIZADOR

Siga estas instru¢des sempre que este manual
solicitar que vocé dé a partida no motor.

Mova a alavanca da vélvula de combustivel (Fig. 10, item 2)
até a posicdo aberta.

Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.

Mova a alavanca do afogador (4) para a posicao fechada
no caso de motor frio ou para a posicdo aberta no caso de
motor quente.

Coloque a chave do motor (1) na posicao ON e

Puxe o cabo de arranque (4) com forca até dar a partida no
motor (a chave deve ser girada para a direita na posicao
ON).

Se a alavanca do afogador (4) foi movida para a
posicdo fechada para dar a partida no motor, ela
devera ser reaberta quando o motor estiver em
operagao.
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(4]

Unidades novas sdo enviadas com um fluido
de teste na secado de fluido, para evitar corrosao
durante o transporte e o armazenamento. Antes
do inicio da pulverizacdo, esse fluido deve ser
totalmente limpo do sistema com alcodis minerais.

A

Atencéo

Durante a preparacdo do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicao travada.

Consulte o manual de instrucdes da pistola
de pulverizacdo para obter instrucdes sobre
bloqueio do gatilho.

(4]

Certifique-se de que a pistola de pulverizacdo
nao tenha uma ponta ou protecdo instalada.

-
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Imersa o tubo de succdo (Fig. 11, Item 1) e a mangueira de
retorno (2) em um recipiente com alcodis minerais.

Gire o botdo de controle de pressdao no sentido anti-
horério (3) para obter pressao minima.

Abra a valvula de descarga (4), posicao da valvula em
PRIME (O circulacéo).

Ligue o motor (consulte a secdo 4.2).

Espere até que o agente de limpeza seja exsudado da
mangueira de retorno.

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
™M pulverizar).
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7. Libere a pistola de pulverizacdo (consulte o manual da
pistola de pulverizacao).

8. Direcione a pistola de pulverizacdo a um recipiente de lixo
aberto. Puxe o gatilho da pistola no guidao direito.

9. Pulverize o agente de limpeza da unidade em um
recipiente coletor aberto e aterrado.

4.4 PREPARACAO PARA PINTAR

1. Imersa o tubo de succao (Fig. 11, Item 1) e a mangueira
de retorno (2) em um recipiente com o devido agente de
limpeza.

Certifique-se de que a pistola de pulverizacao
nao tenha uma ponta ou protecao instalada.

2. Gire o botdo de controle de pressdao no sentido anti-
hordério (3) para obter pressdo minima.

3. Abra a vélvula de descarga (4), posicao da vélvula em
PRIME (C circulacao).

4. Ligue o motor (consulte a secdo 4.2).

5. Feche avilvula de descarga, posicdo da valvula em SPRAY
™\ pulverizar).

6. Direcione a pistola de pulverizacdo a um recipiente de lixo
aberto. Puxe o gatilho da pistola no guiddo direito.

7. Acioneapistolade pulverizacdo vérias vezes e pulverize em
um recipiente coletor até que o material de revestimento
saia da pistola de pulverizacao sem ser interrompido.

[\

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acdo pode gerar uma
descarga elétrica estética, causando incéndio.

8. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloqueé-la (consulte o manual da pistola de
pulverizagao).

9. Coloque a protecdo e a ponta na pistola conforme as
instru¢des dos manuais da protecdo ou da ponta.

POSSIVEL PERIGO DE INJECAO. Néo faca a
pulverizagdao sem a protecao da ponta estar
afixada. Apenas acione a pistola quando a
ponta estiver na posicao de pulverizacdo ou de
desobstrucdao. Sempre ative a trava do gatilho
da pistola antes de remover, substituir ou limpar
a ponta.

A

10. Aumente a pressao girando o botdo de controle de pressdo
vagarosamente.

Verifique o padrao de pulverizacdo e aumente a pressao
até que a atomizacgado esteja correta.

Sempre gire o botao de controle de pressao até o menor
ajuste com boa atomizagao.

11. A unidade estd pronta para pulverizar.

Aumentar a pressao mais do que o necessario
para atomizar a tinta causara desgaste prematuro
da ponta e pulverizacao em excesso.

4.5 PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE PRESSAO

Siga o procedimento de descarga de pressdo
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutenc¢ao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracdo ou limpeza dos bicos de
pulverizacao ou preparacdo para limpeza.

A

Gire a trava do gatilho da pistola de pulverizacao para a
posicao de bloqueio para bloquea-la.

2. Ajuste a pressao para o minimo possivel, girando o botao
de controle de pressao totalmente no sentido anti-horario.

3. Abra a valvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

4, Mova a alavanca do regulador para a posi¢ao “lento”.
5. Coloque a chave do motor na posi¢ao OFF.

6. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloqued-la (consulte o manual da
pistola de pulverizagao).

7. Segure a parte de metal da pistola com firmeza contra a
lateral de um recipiente de residuos de metal para fazer o
aterramento da pistola e evitar o acimulo de eletricidade
estética.

8. Acione a pistola para remover a pressao que ainda possa
estar na mangueira.

9. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloquea-la (consulte o manual da pistola de
pulverizacao).
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4.6 OPERACAO DO RODIZIO DIANTEIRO 4,7 LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA

O rodizio dianteiro no carrinho foi projetado para
controlar o pulverizador em uma linha reta ou
permitir o movimento livre.

Localizado atras do pulverizador, o gatilho na
alca esquerda do carrinho controla a operacdo
do rodizio dianteiro.
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Para travar o rodizio dianteiro na posicdo de linha reta,
aperte e solte o gatilho de rodizio e mova o pulverizador
para frente.

Para permitir o movimento livre do rodizio dianteiro,
aperte e segure o gatilho de rodizio.

(4]

Se o padrao de pulverizacédo ficar distorcido ou
parar completamente ao puxar o gatilho, execute
as etapas abaixo.

1.

4,

Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulaco).

Gire a alavanca da ponta 180° até que a seta na alavanca
fique na direcao oposta da pulverizacdo e faca um “clique”
na posicao reversa (Fig. 9).

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
M\ pulverizar).

Acione a pistola uma vez para que a pressao expulse a
obstrucao. NUNCA use a ponta na posicao inversa para
mais de UM acionamento por vez. Em vez disso, esse
procedimento inteiro pode ser repetido até que a ponta
fique desobstruida.

A

O fluxo da ponta de pulverizacdo tem uma
pressdao muito alta. O contato com qualquer
parte do corpo pode ser perigoso. Nao coloque
o dedo na saida da pistola. Na&o aponte a
pistola para ninguém. Nunca opere a pistola de
pulverizacao sem a devida protecao da ponta.
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OPERACAO

4.8

INTERRUPGCAO DO TRABALHO

Siga essas etapas caso pretenda interromper o

trabalho por até 20 horas.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secdo de Operagao deste manual, secao
4.5.

Se uma ponta padrao tiver que ser limpa, consulte a pagina
65, secao 8.2.

Se uma ponta nao padrao estiver instalada, realize os
procedimentos de acordo com o manual de operacéo
relevante.

Deixe o tubo de succao e a mangueira de retorno imersos
no material de revestimento ou mergulhe-os no agente de
limpeza correspondente.

Cubra o material de revestimento com plastico e coloque
a unidade em um local fresco e sombreado para evitar que
ele seque.

4,9 MANUSEIO DA MANGUEIRA DE ALTA
PRESSAO

A unidade estd equipada com uma mangueira
de alta pressdo especialmente adequada para
bombas sem ar.

apresentam risco de ferimentos. Substitua
imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

% Vazamentos da mangueira de alta pressdo

Nunca repare por conta prépria mangueiras de
alta pressao defeituosas!

Atencao

Caso um material de revestimento de dois
componentes ou de secagem rapida seja usado,
garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

A mangueira de alta pressao deve ser manuseada com cautela.
Evite curvas e dobras acentuadas: o menor raio de dobra é de
aproximadamente 8 pol. (20 cm).

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressdo. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Nunca puxe a mangueira de alta pressdao para mover o
dispositivo.
Certifique-se de que a mangueira de alta pressdo nao se torca.

Para evitar torcdo, use uma pistola de pulverizacao Titan com
uma junta articulada e um sistema de mangueira.

. Caso um material de revestimento de dois
1 componentes ou de secagem rapida seja usado,

garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

Quanto mais velha for a mangueira de alta
@ pressdo, maior serd o risco de danos. A Titan

recomenda que as mangueiras de alta pressao
sejam substituidas apds 6 anos de uso.

durabilidade, use somente mangueiras de alta

@ A fim de garantir funcionalidade, seguranca e
pressao originais Titan.
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LIMPEZA

5

LIMPEZA

A

Atencao

O pulverizador, a mangueira e a pistola devem
ser totalmente limpos ap6s o uso didrio. Caso
contrario, havera acimulo de material afetando
gravemente o desempenho da unidade.

Sempre pulverize na pressdao minima com a
ponta da pistola removida, usando alcodis
minerais ou qualquer outro solvente para limpar
o pulverizador, a mangueira e a pistola. O
acumulo de eletricidade estatica pode resultar
em incéndio ou explosdo na presenca de vapores
inflamaveis.

Aguarde que o solvente circule pelo pulverizador e lave a
tinta da mangueira de sangria para dentro do recipiente
de residuos de metal.

Feche a valvula de descarga, posicdo da valvula em SPRAY
M pulverizar).

Aterre a pistola segurando-a contra a borda
do recipiente de metal durante a lavagem.
Caso contrério, poderd haver descarga elétrica
estatica, causando um incéndio.

5.1

5.2

INSTRUCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA
USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

Sempre lave a pistola de pulverizacdo preferencialmente
em ambiente externo e, pelo menos, a uma distancia
equivalente a uma mangueira em relacao a bomba de
pulverizacgao.

Para coleta de solventes lavados em um recipiente metalico
aterrado de um galdo, posicione-o em um recipiente de
cinco galdes vazio e, em seguida, lave os solventes.

A area deve estar livre de vapores inflamaveis.
Siga todas as instrucdes de limpeza.

LIMPEZA DO PULVERIZADOR

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secdo de Operacdo deste manual, secdo
4.5.

Remova a ponta da pistola e a protecdo da ponta e limpe
usando uma escova e o solvente apropriado.

Posicione o tubo do sifao em um recipiente do solvente
apropriado.

Atencao

Ao limpar esmaltes a base de 6leo, vernizes,
alcatrdo de carvao e epdxis, use somente
solventes compativeis. Verifigue com ofabricante
do fluido qual é o solvente recomendado.
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Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Ajuste a pressdo no nivel minimo, girando o botdo de
controle de pressado totalmente no sentido anti-hordario.

Abra a vélvula de descarga, posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

Dé a partida no motor (veja a secdo 4.2).
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10. Dispare a pistola no recipiente de residuos de metal até

11.

que o material de pulverizacdo seja lavado da mangueira e
o solvente esteja saindo da pistola.

Continue disparando a pistola de pulverizacdo no
recipiente de residuos até que o solvente que saia da
pistola esteja limpo.

(4]

Para armazenamento de longo prazo ou em
climas frios, bombeie os alcodis minerais por
todo o sistema.

12. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode

13.

ser encontrado na secao de Operacgao deste manual.

Armazene o pulverizador em uma érea limpa e seca.

Atencao

Nao armazene o pulverizador sob pressao.




LIMPEZA

53 LIMPEZA DA PARTE EXTERNA DA UNIDADE 55 LIMPEZA DO FILTRO DE ALTA PRESSAO
Nunca pulverize a unidade com alta pressao ou Limpe o cartucho do filtro frequentemente.
limpadores a jato de alta pressao. Um filtro de alta press&o sujo ou obstruido pode

Atencao | N@o mergulhe a mangueira de alta pressao em obstruir uma ponta ou fazer com que o padrao
solventes. Use somente um pano Umido para de pulverizacéo seja de baixa qualidade.
limpar a parte externa da mangueira.

Limpe a parte externa da unidade com um pano que tenha sido
imerso em um agente de limpeza adequado.

5.4

FILTRO DE SUCCAO

Um filtro de succdo limpo sempre garante
maior quantidade de alimentagao, pressdao de
pulverizacdo constante e um funcionamento
perfeito da unidade.

1. Desparafuse o filtro (Fig. 14) do tubo de succéo.

2. Limpe ou substitua o filtro.

Realize a limpeza com uma escova dura e um agente de
limpeza adequado.

-RFB-

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secao de Operacdo deste manual, secdo
4.5.

Desparafuse a carcaga do filtro (Fig. 15, ltem 1) com uma
chave de cinta.

Retire o cartucho do filtro (2) da mola do rolamento (3).

Limpe todas as pecas com o agente de limpeza
correspondente. Se necessario, substitua o cartucho do
filtro.

Verifique o anel em O (4), substitua-o se necessario.

Coloque o anel do rolamento (5) na mola do rolamento (3).
Deslize o cartucho do filtro (2) pela mola do rolamento.

Parafuse a carcaca dofiltro (1) e aperte-a o maximo possivel
com a chave de cinta.
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6  MANUTENCAO

5.6 LIMPEZA DA PISTOLA DE PULVERIZACAO

Limpe a pistola de pulverizacao apds cada uso.

SEM AR

1. Limpe a pistola de pulverizacdo sem ar com um agente de
limpeza apropriado.

2. Limpe totalmente a ponta com um agente de limpeza
apropriado, de forma que nao restem residuos de material
de revestimento.

3. Limpe totalmente a parte externa da pistola de
pulverizacdo sem ar.

INSERCAO DO FILTRO NA PISTOLA DE PULVERIZACAO
SEM AR (FIG. 16)

1. Empurre a parte inferior da protecao do gatilho para frente
(1) para que ela se solte do conjunto da alca (5).

2. Solte eremova o conjunto da alca (5) da cabeca da pistola (2).

3. Desparafuse o filtro (4) do corpo da pistola (2) girando no
sentido horario.

4, Parafuse ofiltro novo ou limpo no corpo da pistola girando
no sentido anti-horario.

As roscas esquerdas requerem girar o filtro no
sentido horario para remocao.

5. Verifique se todas as pecas estao limpas e se o retentor da
alca (3) esta na posicao dentro da cabeca da pistola.

6. Rosqueie o conjunto da alca (5) na cabeca da pistola (2)
até fixa-lo.

7. Coloque a protecao do gatilho (1) novamente no conjunto
daalca (5).

6.1 MANUTENCAO GERAL

Recomendamos fazer uma verificacdo anual
realizada por técnicos por motivos de seguranca.
Observe todos os regulamentos nacionais
aplicaveis.

VERIFICACAO MINIMA ANTES DE QUALQUER
INICIALIZACAO:

1. Verifique as conexdes da mangueira de alta pressao e
pistola de pulverizacao.

VERIFICAGAO EM INTERVALOS PERIODICOS:

1. Verifique a valvula de entrada e saida de acordo com o
desgaste. Limpe e substitua as pecgas desgastadas.

2. Verifique todas as insercées do filtro (pistola de
pulverizacéo, sistema de succao e filtro da bomba), limpe-
as e substitua-as, se necessario.

6.2 MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

Verifique visualmente se hd fendas ou protuberancias na
mangueira de alta pressao, especialmente na transicao entre
as conexoes. Deve ser possivel girar livremente as porcas de
unido. Deve haver uma condutividade inferiora 1 MQ ao longo
de toda a extensao.

Todos os testes elétricos devem ser realizados
por um Centro de Servi¢o Autorizado Titan.

Atencao

Quanto mais velha for a mangueira de alta
pressao, maior serd o risco de danos.

A Titan recomenda que as mangueiras de alta
pressao sejam substituidas apds 6 anos de uso.
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6.3

MANUTENCAO BASICA DO MOTOR (MOTOR
A GASOLINA)

Para obter detalhadas especificacbes técnicas e de
manutencdo do motor, consulte o manual separado do
motor a gasolina.

Toda manutencdo no motor deve ser realizada por um
revendedor autorizado pelo fabricante do motor.

Use um 6leo de motor de alta qualidade. A recomendacéo
para uso geral em qualquer temperatura é 10W30. Em
outros climas, podem ser necessarias outras viscosidades.

Use somente uma vela de ignicao BPR6E. A folga entre os
eletrodos da vela deve ser de 0,028 a 0,031 pol. (0,7 a 0,8
mm). Sempre use uma chave de velas.

DIARIAMENTE

Verifique o nivel do 6leo do motor e encha-o se necessario.

2. \Verifique o nivel da gasolina e encha-o se necessério.

A

Sempre siga o procedimento de abastecimento
descrito anteriormente neste manual.

PRIMEIRAS 20 HORAS

Troque o 6leo do motor.

A CADA 100 HORAS

Troque o 6leo do motor.

Limpe o depdsito de sedimentacéo.

Limpe e reajuste a folga entre os eletrodos da vela de
ignicéo.

Limpe o corta-fagulhas.

SEMANALMENTE

Remova a tampa do filtro de ar e limpe o elemento. Em
ambientes muito empoeirados, verifique diariamente
o filtro. Substitua o elemento conforme necessario.
Elementos para substituicao podem ser comprados junto
ao seu revendedor local do fabricante do motor.

OPERACAO E MANUTENGCAO DO MOTOR
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Limpe e lubrifique a membrana do filtro de ar no motor
a gasolina a cada 25 horas ou uma vez por semana. Nao
permita o acimulo de tinta ou detritos na tela de entrada
de ar em torno do volante do motor a gasolina. Limpe-a
regularmente. A vida util e a eficiéncia do modelo do
motor a gasolina dependem da manutencao da operacgéao
correta do motor. Troque o 6leo do motora cada 100 horas.
Caso contrario, o motor poderd superaquecer. Consulte o
manual de manutencéo do fabricante do motor fornecido.

A fim de economizar combustivel e conservar a vida util
e a eficiéncia do pulverizador, sempre opere o motor a
gasolina na menor RPM em que ele rode suavemente, sem
esforco e ofereca a quantidade de tinta necessaria para a
pintura em questao. RPMs mais altas nao produzem maior
pressao de trabalho.

A garantia de motores a gasolina ou elétricos limita-se ao
fabricante original.
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6.4 AJUSTE DA TENSAO DO GATILHO

R Use o procedimento a seguir para ajustar a
tensdo da mola da alavanca do gatilho no
conjunto do porta-pistola. A alavanca do gatilho
puxa e libera o gatilho da pistola de pulverizacao
quando operada do gatilho no carrinho. A
tensdo adequada garante o desligamento da
pistola quando o gatilho da pistola é liberado.
Para assegurar a tensdo adequada, deve haver
uma folga de 1/32” a 1/16” entre a alavanca do
gatilho e o gatilho da pistola de pulverizacéo.

Sempre mantenha a trava do gatilho da pistola
de pulverizacdo na posicdo travada ao fazer

ajustes no sistema.

Atencao

1. Com uma chave, solte o parafuso no bloco do cabo (1).

2. Mova o bloco do cabo na direcao adequada para criar uma
folga de 1/32” a 1/16" entre a alavanca do gatilho (2) e o
gatilho da pistola de pulverizagao (3).

a. Deslize o bloco do cabo na direcdo da pistola para aumentar

a folga entre a alavanca do gatilho e o gatilho da pistola de
pulverizacéo.

b. Afaste o bloco do cabo da pistola para diminuir a folga entre a
alavanca do gatilho e o gatilho da pistola de pulverizacéo.

R

2

3. Aperte o parafuso de fixacdo com firmeza.
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6.5 SOLUCAO DEPROBLEMAS

PROBLEMA

A. Aunidade nao funciona.

B. Aunidade ndo escorva.

C. Aunidade ndo aumenta ou
mantém a pressao.

D. Vazamento de fluido na
extremidade superior da secdo
de fluido.

E. Vibracdo em excesso na pistola
de pulverizagao.

F. Padréo insatisfatério de
pulverizacdo.

G. Unidade sem energia.

CAUSA

1. A pressdo configurada é muito baixa. 1.

2. Fiacao com falha ou solta. 2.

3. Otanque de gasolina esta vazio. 3.

1. Avalvula PRIME/SPRAY esta na posicdao 1.
SPRAY.

2. Vazamento de ar no tubo do sifdo/conjunto 2.
do sifao.

3. Ofiltro da bomba e/ou a tela de entrada esta 3.
obstruido.

4, O tubo do sifao/conjunto do sifao esta 4,
obstruido.

1. A ponta de pulverizacdo estd desgastada. 1.

2. A pontade pulverizagao é muito grande. 2.

3. O botéo de controle de pressao nao esta 3.
configurado corretamente.

4, O filtro da bomba, a tela de entrada ou o filtro 4,
da pistola esta obstruido.

5. O material flui da mangueira de retorno 5.
quando a valvula PRIME/SPRAY esta na
posicao SPRAY.

6. Vazamento de ar no tubo do sifao/conjunto 6.
do sifao.

7. Haum vazamento de fluido externo. 7.

8. Haum vazamento interno na secao de fluido 8.
(as gaxetas estao desgastadas e/ou sujas, as
esferas da valvula estao desgastadas).

9. Assedes da valvula estdo desgastadas 9.

1. As gaxetas superiores estao desgastadas. 1.

2. Ahaste do pistdo estd desgastada. 2.

1. Tipo incorreto de mangueira de pulverizacdo 1.
sem ar.

2. A pontade pulverizacao estd desgastada ou é 2.
muito grande.

3. Pressao em excesso. 3.

1. A ponta de pulverizagdo é muito grande para 1.
o material que esta sendo usado.

2. Regulagem de pressdo incorreta. 2.

3. Fornecimento insuficiente de fluido. 3.

4. O material pulverizado é muito viscoso. 4,

1. O ajuste da pressao esta muito baixo. 1.
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SOLUCAO

Gire o botao de controle de pressao no sentido
horéario para fornecer energia a unidade e aumentar a
regulagem de presséo.

Inspecione ou leve a unidade a um centro de servigo
autorizado da Titan.

Encha o tanque de gasolina.

Gire a valvula PRIME/SPRAY no sentido horario até a
posicao PRIME.

Verifique a conexao do tubo do sifdo/conjunto do sifdo e
aperte ou refaca a conexao com fita PTFE.

Remova e limpe o elemento de filtro da bomba. Remova
e limpe a tela de entrada.

Remova e limpe o tubo do sifao/conjunto do siféo.

Substitua a ponta de pulverizagao de acordo com as
instrucdes fornecidas com a pistola de pulverizacéo.
Substitua a ponta de pulverizacdo por uma ponta com
orificio menor de acordo com as instrugées fornecidas
com a pistola de pulverizagao.

Gire o botdo de controle de pressao no sentido horario
para aumentar a regulagem de pressao.

Remova e limpe o elemento de filtro da bomba. Remova
e limpe o filtro da pistola. Remova e limpe a tela de
entrada.

Limpe ou substitua a valvula PRIME/SPRAY.

Verifique a conexao do tubo do sifdo/conjunto do sifao e
aperte ou refaca a conexao com fita PTFE.

Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos
externos. Se necessario, aperte as conexoes.

Limpe as valvulas e realize a manutencao da secao de
fluido de acordo com o procedimento “Manutengao da
secao do fluido” na secdo Manutencdo deste manual.
Inverta ou substitua as sedes da vélvula de acordo com
o procedimento “Manutencao da se¢ao do fluido” na
secao Manutencéo deste manual.

Efetue a manutencao das gaxetas da bomba de acordo
com o procedimento “Manutencéo da se¢do do fluido”
na secao Manutencao deste manual.

Substitua a haste do pistdo de acordo com o
procedimento “Manutencéo da secdo do fluido” na
secao Manutencao deste manual.

Substitua a mangueira por uma mangueira de
pulverizacdo de tinta sem ar de tranca téxtil aterrada de
1/4” com no minimo 50'.

Substitua a ponta de pulverizacdo de acordo com as
instrucoes fornecidas com a pistola de pulverizacéo.
Gire o botdo de controle de pressao no sentido anti-
horario para diminuir a pressdo de pulverizagao.

Substitua a ponta de pulverizagado por uma ponta nova
ou menor de acordo com as instrucdes fornecidas com a
pistola de pulverizacao.

Gire o botao de controle de pressao para ajustar a
pressdo para obtencdo de um padrao de pulverizacdo
adequado.

Limpe todas as telas e filtros.

Adicione solvente ao material de acordo com as
recomendacoes do fabricante.

Gire o botao de controle de pressao no sentido horario
para aumentar a regulagem de pressao.
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7 REPAROS

Antes de realizar quaisquer reparos, realize o
procedimento de descarga de pressao, secao 4.5.

7.1 VALVULA DE DESCARGA

substituicdo da valvula PRIME/SPRAY P/N 800-

. Execute o procedimento a seguir usando o kit de
915 ou 700-258.

1. Use um puncdo de montagem de 2 mm para remover
o pino ranhurado (fig. 18, item 1) da alca da valvula de
descarga (2).

2. Remova a alca da valvula de descarga (2) e a base do came
(3).

3. Usandouma chave inglesa, remova a carcaca da valvula (4)
do coletor da bomba (6).

4, Verifique se o retentor (5) estd vedado corretamente e
parafuse a nova carcaca da vélvula (4) totalmente no
coletor da bomba (6). Aperte firmemente com uma chave.

5. Alinhe a base do came (3) com o orificio no coletor
da bomba (6). Lubrifique a base do came com graxa e
deslize-a.

6. Alinhe o orificio no eixo da valvula (7) e o orificio da alca da
valvula de descarga (2).

7. Insira o pino ranhurado (1) para fixar a alca da valvula de
descarga na posicdo.

-
? ?i
/ \\
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7.2

1.

SUBSTITUICAO DA CHAVE DE FORCA

Execute o Procedimento de descarga de pressao (secao
4.5).

Usando uma chave de fenda Phillips, remova os quatro
parafusos (1) que prendem o conjunto do dissipador de
calor na carcaca. Remova cuidadosamente o conjunto do
dissipador de calor (2) da carcaca. Afaste cuidadosamente
o conjunto do pulverizador e deixe que o conjunto fique
pendurado na carcaca.

Localize a parte inferior da chave de posicao ON/OFF do
pulverizador (3) dentro da carcaga.

Desconecte os fios da chave de posicdo ON/OFF do
pulverizador. Memorize os locais dos dois fios (se
necessario, marque os fios).

Pressione as guias de montagem em cada extremidade da
chave de posicao ON/OFF dentro da carcaca e remova a
chave pela parte superior da carcaca.

Encaixe a nova chave de posicdo ON/OFF do pulverizador
no orificio da chave na carcaca.

Conecte os dois fios na nova chave de posicdo ON/OFF
do pulverizador. Certifique-se de conectar os fios aos
terminais correspondentes (consulte a marcacdo feita
anteriormente neste procedimento ou o diagrama elétrico
na secao Lista de pecas deste manual).

Coloque o conjunto do dissipador de calor sobre a carcaca
com cuidado para nédo prender nenhum fio.

Instale os quatro parafusos que prendem o conjunto do
dissipador de calor na carcaca. Aperte com firmeza.
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7.3  SUBSTITUICAO DO TRANSDUTOR 7.4

1. Solte e remova os quatro parafusos da tampa frontal (1).
Remova a tampa frontal (2).

2. Posicione o pulverizador na parte inferior do seu curso de

forma que o pistao esteja na sua posicdo mais baixa. 2.

3. Execute o Procedimento de descarga de pressao (secao
4.5).

Antes de prosseguir, siga o Procedimento de
descarga de pressdo descrito anteriormente

neste manual. Além disso, siga todos os outros

ferimentos por pecas méveis ou choque elétrico.

avisos para reduzir o risco de lesdes por injecao, 4.

ENGRENAGENS E/OU CONJUNTO DO
CURSOR

Remova os quatro parafusos da tampa frontal (1) usando
uma chave de fenda Phillips. Remova a tampa frontal (2).

Ligue o motor (secdo 4.2). Gire o botao de controle de
pressao no sentido hordrio até a regulagem de pressao
maxima.

Alterne rapidamente entre as posicées ON e OFF da chave
de posicao ON/OFF do pulverizador até que o conjunto do
cursor e o pistdo parem na parte inferior do seu curso (em
sua posicao mais baixa).

Desligue o motor e execute o Procedimento de descarga
de pressao.

4, Incline o pulverizador para tras para facilitar o acesso a
secdo de fluido.

5. Usando uma chave sextavada de 3/8", solte e remova os

@ Ao substituir o conjunto do cursor, a secao de

fluido deve ser removida da carcaca da bomba.

dois parafusos de montagem do coletor da bomba (3).

6. Puxeocoletordabomba (4) parabaixoaaproximadamente
4 cm da carcaca da bomba para limpar o transdutor.

7. Deslize o bloco da bomba e a haste do pistao para frente
até a haste do pistdo sair da ranhura em T (5) no conjunto
do cursor (6).

8. Usando uma chave inglesa, remova o conjunto do
transdutor (7) do coletor da bomba.

9. Rosqueie 0 novo conjunto do transdutor no coletor da
bomba. Aperte firmemente com uma chave.

10. Remonte a bomba seguindo as etapas de 1 a 8 na ordem
inversa.

-RFB-

Remova os dois parafusos de soquete (3) que prendem
a secao de fluido na carcaca da bomba (5) usando uma
chave sextavada de 3/8".

Puxe a carcaca da secao de fluido (4) para baixo a
aproximadamente 1/2” do alojamento da caixa de
engrenagens para limpar o transdutor.

Deslize a carcaca da secédo de fluido (4) e a haste do pistao
(6) para frente até a haste do pistdo sair da ranhuraem T no
conjunto do cursor (7).

57
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8. Remova os quatro parafusos de soquete que prendem a
carcaca da bomba (9) a caixa de engrenagens (10) usando
uma chave sextavada de 1/4".

9. Deslize a carcaca da bomba (9) para fora da caixa de
engrenagens (10).

10. Remova e limpe a gaxeta da carcaca (11). Se estiver
danificada, substitua-a.

11. Deslize o conjunto do virabrequim (12) com as duas
arruelas de encosto (13) para fora do lado da caixa de
engrenagens da carcaca da bomba.

12. Remova o conjunto da engrenagem de saida (15) com as
duas arruelas de encosto (16 e 17).

13. Limpe completamente o conjunto do virabrequim, o
conjunto da engrenagem de saida e todas as arruelas de
encosto.

14. Inspecione todas as pegas quanto a desgaste excessivo
e substitua em caso de danos ou desgaste. Ao substituir
0 conjunto da engrenagem de saida ou o virabrequim,
substitua também as arruelas de encosto correspondentes.

15. Inspecione a engrenagem do pinhdo na extremidade
do eixo de comando quanto a desgaste. Substitua em
caso de danos ou desgaste (consulte o procedimento
“Manutencao do conjunto da embreagem” nesta se¢éo).

. Se alguma engrenagem estiver desgastada
1 e precisar ser substituida, verifique se ha

particulas de metal ou aparas na graxa da caixa
de engrenagens. Remova a graxa contaminada.
Substitua a graxa que foi removida por graxa
Lubriplate GR-132 nova.

16. Deslize o conjunto do cursor (18) para cima e para fora
da bucha do cursor (19) na parte dianteira da carcaca da
bomba (9).
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17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.
28.

Verifique as pecas quanto a desgaste.

a. Seabucha do cursor estiver marcada ou descentralizada, a
carcaca da bomba deverd ser substituido.

b. Se o conjunto do cursor estiver marcado ou a conexao entre a
biela e o conjunto do cursor exibir um movimento diferente do
movimento giratério, serd necessario substituir o conjunto do
cursor. O conjunto do cursor também precisara ser substituido
se a bronzina apresentar sinais de desgaste.

c. Todas as pecas que serao reutilizadas precisam ser limpas
cuidadosamente, incluindo a biela. Além disso, limpe o pino do
virabrequim usado pela bronzina.

Lubrifique o conjunto da engrenagem de saida (15) e
cada lado das arruelas de encosto (16 e 17) com graxa
Lubriplate GR-132 nova. Coloque as arruelas de encosto
no eixo adequado do conjunto da engrenagem de saida.

Lubrifique o conjunto da engrenagem de saida (15)
com graxa Lubriplate GR-132 nova. Insira o conjunto da
engrenagem em seu orificio na caixa de engrenagens
(primeiro na extremidade da engrenagem). Os dentes da
engrenagem se conectardo aos dentes no pinhao do eixo
de comando.

Lubrifique bem todas as superficies da arruela de encosto
do conjunto do virabrequim cilindrico com graxa
Lubriplate GR-132 nova.

Deslizeaextremidade planadaarruela de encostocilindrica
por tras da engrenagem no conjunto da engrenagem de
saida, alinhando seu orificio com o orificio do rolamento
da caixa de engrenagens do conjunto do virabrequim.

Lubrifique a engrenagem do conjunto do virabrequim
com graxa Lubriplate GR-132 nova. Deslize o eixo do lado
da engrenagem do virabrequim pela arruela de encosto
cilindrica e no seu orificio na caixa de engrenagens.

Posicione o pino na extremidade do virabrequim (12) em
direcdo a parte inferior da caixa de engrenagens (posicdo
de ponto morto inferior).

Lubrifique os dois lados da arruela de encosto grande do
conjunto do virabrequim (13) com graxa Lubriplate GR-
132 nova. Coloque a arruela de encosto no virabrequim
na engrenagem.

Coloque a gaxeta da carcaca (11) nos pinos-guia da caixa
de engrenagens.

Lubrifique a parte externa do conjunto do cursor (18) e
dentro da bucha do cursor (19) com 6leo. Encha o copo
do cursor com graxa Lubriplate 1242 (o copo do cursor é a
area no conjunto do cursor de juncao e giro da biela e do
cursor).

Insira o conjunto do cursor (18) na bucha do cursor (19).

Coloque cuidadosamente o conjunto da carcaca da
bomba na frente do conjunto da caixa de engrenagens
alinhando os pinos-guia da caixa de engrenagens com os
orificios correspondentes na carcaca da bomba. Deslize a
carcaca da bomba na caixa de engrenagens até nao haver
folga entre as carcacas e a gaxeta.
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Ao deslizar a carcaga da bomba no local, o pino
do virabrequim comecard a sair do rolamento
no centro da carcaca da bomba. Posicione o
conjunto do cursor de modo que o pino do
virabrequim se encaixe na bronzina da biela a
medida que ele sai do rolamento principal.

Atencao

Nao pressione a carcaca da bomba e a caixa de
engrenagens.

29.

30.

31.

32

33.

34.

Localize os quatro parafusos de soquete e as arruelas de
fixacdo que prendem a carcaca da bomba (9) na caixa de
engrenagens (10).

Encaixe e aperte os parafusos de soquete em um padrao
cruzado usando uma chave sextavada de 1/4”. Aplique
um torque de 200 a 230 pol.-lb.

Deslize a parte superior da haste do pistdo (6) na ranhura
em T no conjunto do cursor (7).

Posicione o bloco da bomba (4) abaixo da caixa de
engrenagens (5) e empurre-o para cima até ele encostar
na caixa de engrenagens.

Insira os dois parafusos de soquete (3) que prendem a
secdo de fluido (4) na carcaga da bomba e encaixe e aperte
os parafusos de forma alternada aplicando um torque de
400 a 440 pol.-lb.

Coloque a tampa frontal (2) sobre a carcaca da bomba (1).
Prenda a tampa frontal usando os quatro parafusos da
tampa frontal.

7.5

MANUTENCAO DO CONJUNTO DA
EMBREAGEM

(4]

Ao substituir o induzido da embreagem,
substitua também o rotor da embreagem. lIsso
permitird o desgaste uniforme e o aumento da
vida util das pecas da embreagem.

REMOCAO/SUBSTITUICAO DO CONJUNTO DO INDUZIDO
DA EMBREAGEM

1.
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Execute o Procedimento de descarga de pressao (secao
4.5).

Localize o fio que sai na parte traseira da caixa de controle de
pressdo e conecte-o a fiacao elétrica no motor. Desconecte
esse fio do seu conector na fiacdo elétrica do motor.

Remova os quatro parafusos de soquete e arruelas de
fixacdo que prendem a carcaca da embreagem (3) na
caixa de engrenagens (4) usando uma chave de 12 pontos,
5/16".

Remova o parafuso (5) que prende a caixa de engrenagens
no carrinho (4) usando um soquete de 9/16".

Deslize a bomba (6) e as caixas de engrenagens (4) para longe
do motor e desencaixe-os da carcaca da embreagem (3).

Localize o conjunto do induzido da embreagem (7) na
extremidade do eixo do motor (8). Observe os dois
parafusos de fixacdo (9), bem como o orificio rosqueado
nao utilizado na bucha de trava cénica (10) no centro do
cubo da embreagem.

Remova os dois parafusos de fixacdo (9) da bucha de trava
cOnica (10) usando uma chave sextavada de 1/8”

Rosqueie um dos parafusos de fixacdao (9) no orificio
rosqueado nao utilizado na bucha de trava conica (10).
A bucha soltard a medida que o parafuso for apertado.
Quando a bucha estiver solta o suficiente, deslize o
conjunto do induzido da embreagem (7) para fora do eixo
do motor (8). 59
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Antes de substituir o cubo da embreagem e o conjunto do
induzido, é necessario criar o “recuo adequado”. Crie um
“recuo” de 0,10" entre a superficie de friccao doinduzido da
embreagem (12) e a face dianteira do cubo da embreagem
(11) usando uma ferramenta de configuracao do cubo (fig.
25, item 13, P/N 0555926).

@ 12 ==k

" $ /13

O novo cubo da embreagem e conjunto do
1

4

induzido virdo pré-montados, mas o “recuo”
pode nao estar correto. O “recuo” deverd ser
criado usando a ferramenta de configuracao do
cubo.

10.

1.

12.

13.
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Para substituir o conjunto do induzido da embreagem,
alinhe os trés orificios da bucha de trava conica (fig. 27,
item 14) com os trés orificios do induzido da embreagem e
insira a bucha no centro do induzido da embreagem.

Alinhe a chave na bucha de trava conica (14) com o entalhe
para chaveta no eixo do motor e deslize o conjunto no eixo
com os orificios voltados para fora.

Aplique Loctite azul nos dois parafusos de fixacao (15) e
insira os parafusos na bucha de trava conica (14). Aperte
os parafusos de fixacdo somente duas voltas desta vez.

Usando a ferramenta de configuracdo do cubo (16,
P/N 0555926), posicione o induzido da embreagem no
eixo do motor. Segure a ferramenta através da face da
carcaca da embreagem (17) de forma que a parte central e
rebaixada da ferramenta cubra o conjunto do induzido da
embreagem. Puxe o conjunto do induzido da embreagem
na direcdo da ferramenta até a face do induzido ficar na
frente da ferramenta.

14. Enquanto segura o conjunto do induzido da embreagem
na ferramenta, use uma chave sextavada de 1/8" e aperte
alternadamente os parafusos de fixacdo (15) na bucha de
trava conica (14). Aplique um torque de 65 a 75 pol.-lb.

15. Verifique se a superficie de friccdo do induzido da
embreagem estd limpa e sem 6leo ou graxa.

REMOCAO DO ROTOR DA EMBREAGEM, DO CAMPO DA
EMBREAGEM E DO CONJUNTO DO EIXO DE COMANDO

1. Siga as etapas de 1 a 7 em “Remocdo/substituicdo do
conjunto do induzido da embreagem”.

2. Localize o conjunto do rotor da embreagem (fig. 28, item 1)
dentro da parte traseira da caixa de engrenagens. Observe
a localizacao dos trés parafusos de soquete (2) e dos dois
orificios rosqueados vazios no rotor da embreagem (1).

3. Remova os trés parafusos de soquete e arruelas de fixacao
(2) que prendem o rotor da embreagem ao conjunto do
eixo de comando usando uma chave sextavada de 3/16”".

4. Rosqueie os dois parafusos de soquete (2) nos orificios
rosqueados vazios e aperte-os alternadamente. Isso
afastara o rotor da embreagem (1) do conjunto do eixo de
comando e do pinhao.

5. Usando uma chave de fenda Phillips, remova os quatro
parafusos (4) que prendem o conjunto do dissipador de
calor (5) na carcaca. Remova cuidadosamente o conjunto
do dissipador de calor da carcaca.

6. Localize os dois fios do campo da embreagem (6) que
passam da caixa de engrenagens para a caixa de controle
através de um orificio na parte traseira da caixa de controle.
Memorize os terminais de conexao do fio no conjunto do
relé (marque-os, se necessario) e desconecte os fios. Retire
lentamente o conjunto do dissipador de calor da caixa e
coloque-o na superficie de trabalho da caixa de controle.

7. Localize os quatro pares de parafusos de fixacdo (7)
que prendem o campo da embreagem na caixa de
engrenagens. Eles estdo localizados na parte externa da
caixa de engrenagens nas posi¢cdes de 12, 3, 6 e 9 horas
(olhando a extremidade do campo da embreagem da caixa
de engrenagens). Remova os parafusos de fixacdo usando
uma chave sextavada de 1/8”. Memorize a localizagcao dos
dois fios do campo da embreagem em relacdo ao ilhé e ao
alojamento EPC.

-RFB-
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8.

Deslize cuidadosamente o campo da embreagem (8) para
fora da caixa de engrenagens, mantendo o campo em um
angulo reto em relacao a caixa de engrenagens para que
ele ndo fique preso.

Para remover o conjunto do eixo de comando,
vocé deve remover primeiro a carcaca da bomba
da caixa de engrenagens.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Remova os quatro parafusos da tampa frontal (fig. 29, item
10) usando uma chave de fenda Phillips. Remova a tampa
frontal (9).

Remova os quatro parafusos de soquete (11) que prendem
a carcaca da bomba a caixa de engrenagens usando uma
chave sextavada de 1/4".

Deslize a carcaca da bomba para fora da caixa de
engrenagens.

Remova e limpe a gaxeta da carcaca (12). Se estiver

danificada, substitua-a.

Localize o pinhdao do eixo de comando que estd aparecendo
no lado dianteiro da caixa de engrenagens. Remova o
anel de pressao pequeno (13) localizado no cubo do eixo
de comando em frente ao rolamento de esferas (14) que
suporta o eixo de comando.

No lado oposto da caixa de engrenagens (lado da
embreagem), deslize o conjunto do eixo de comando para
fora da caixa de engrenagens.

Inspecione o retentor de graxa (15) localizado dentro do
orificio do qual o eixo de comando foi removido. Substitua
em caso de danos ou desgaste. Para remover o retentor
de graxa, use uma chave de fenda para remover o retentor
do orificio.

Limpe o interior da caixa de engrenagens.

INSTALAGAO DO CONJUNTO DO ROTOR DA
EMBREAGEM, DO CAMPO DA EMBREAGEM E DO
CONJUNTO DO EIXO DE COMANDO

1.

Se o retentor de graxa do eixo de comando (fig. 29, item
15) foi removido, pressione um novo retentor no orificio
do qual o retentor antigo foi removido.

No lado da embreagem da caixa de engrenagens, insira
o conjunto do eixo de comando no orificio através do
retentor de graxa (15) e através do rolamento de esferas
(14) no lado da engrenagem na caixa de engrenagens.

No lado da engrenagem da caixa de engrenagens, insira o
anel de pressao (13) no sulco do cubo do eixo de comando
em frente ao rolamento de esferas (14).

Coloque a gaxeta da carcaca (12) nos pinos-guia da caixa
de engrenagens.

Coloque cuidadosamente o conjunto da carcaga da
bomba na frente do conjunto da caixa de engrenagens
alinhando os pinos-guia da caixa de engrenagens com os
orificios correspondentes na carcaca da bomba. Deslize a
carcaga da bomba na caixa de engrenagens até nao haver
folga entre as carcacas e a gaxeta.

A

Atencao

Nao pressione a carcaca da bomba e a caixa de
engrenagens.
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Localize os quatro parafusos de soquete (11) e as arruelas
de fixacdo que prendem a carcaca da bomba na caixa de
engrenagens.

Encaixe e aperte os parafusos de soquete em um padrao
cruzado usando uma chave sextavada de 1/4". Aplique
um torque de 200 a 230 pol.-lb.

Alinhe os quatro orificios da parte externa do campo da
embreagem (fig. 28, item 6) com os quatro orificios do
parafuso de fixacdo (7) na caixa de engrenagens. Os fios
do campo da embreagem devem estar nas posicoes de 1
ou 2 horas (aproximadamente). 61
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9. Passe os fios do campo da embreagem (6) através do 16. Verifique se a superficie de friccdo do rotor da embreagem

orificio até a caixa de controle.

10.

1.

12.

13.

Deslize cuidadosamente o campo da embreagem (8) para
dentro do seu orificio na caixa de engrenagens até que ele
fique na parte inferior da caixa. Nao puxe os fios do campo
da embreagem durante a instalacao.

Rosqueie um dos parafusos de fixacao pontiagudos (7) em
seu orificio. Gire o parafuso lentamente até ele encostar
no campo da embreagem usando uma chave sextavada
de 1/8". Nao aperte o parafuso de fixacdo. A ponta do
parafuso de fixacdo deve encostar no orificio do campo.
Verifique a rotacdo do campo da embreagem. Se ele
girar dentro do seu orificio, o parafuso de fixacdo nao estd
assentado no ponto de broca.

Quando o parafuso de fixacdo estiver corretamente
assentado, instale os trés parafusos de fixacdo pontiagudos
restantes. Ndo aperte os parafusos de fixacéo.

Usando um padréo cruzado, aperte cada um dos parafusos
pontiagudos até que eles estejam instalados. Quando
os quatro parafusos de fixagdo pontiagudos estiverem
instalados, use um padrdao cruzado para aperta-los e
aplicar um torque de 70 a 80 pol.-lb.

E muito importante instalar, apertar e aplicar
o torque de forma uniforme nos parafusos de
fixacdo do campo da embreagem em um padrao

Atencdo | crzado. Isso assegura a centralizacdo do campo
da embreagem na caixa de engrenagens.
14. Alinhe os trés orificios de parafuso e o orificio do pino-guia

15.

62

do rotor da embreagem (1) com os orificios de parafuso e
0 pino-guia do cubo do conjunto do eixo de comando (3).
Coloque o rotor da embreagem no cubo.

Rosqueie os trés parafusos de soquete (2) e arruelas
de fixacao através do rotor da embreagem (1) no cubo
do conjunto do eixo de comando usando uma chave
sextavada de 3/16". Instale, aperte e aplique um torque
de 75 a 85 pol.-lb aos parafusos de soquete de forma
uniforme.

17.

18.

19.

esta limpa e sem 6leo ou graxa.

Localize os dois fios do campo da embreagem (6) na caixa
de controle. Puxe cuidadosamente os fios totalmente para
dentro do alojamento EPC para que nado haja folga na caixa
de engrenagens. Conecte os fios aos terminais adequados
no relé (consulte a marcacao feita anteriormente neste
procedimento ou o diagrama elétrico na secao Lista de
pecas deste manual).

Coloque o conjunto do dissipador de calor (5) sobre a caixa
de controle com cuidado para ndo prender nenhum fio.

Instale os quatro parafusos (4) que prendem o conjunto
do dissipador de calor na caixa de controle. Aperte com
firmeza.

JUNCAO DA CAIXA DE ENGRENAGENS E DA CARCAGA DA
EMBREAGEM

1.

Coloque o conjunto da caixa de engrenagens no carrinho
em frente a carcaca da embreagem. Alinhe os pinos-guia
na caixa de engrenagens com os orificios correspondentes
na carcaca da embreagem. Deslize o conjunto da caixa
de engrenagens na carcaca da embreagem até ndo haver
folga entre os alojamentos.

Rosqueie os quatro parafusos sextavados e arruelas de
fixacdo através da carcaca da embreagem na caixa de
engrenagens.

Encaixe e aperte os parafusos sextavados em um padrao
cruzado usando uma chave sextavada de 12 pontos, 5/16".
Aplique um torque de 140 a 155 pol.-lb.

Rosqueie o parafuso sextavado que prende a caixa de
engrenagens no carrinho através da parte de baixo do
carrinho usando um soquete de 9/16”. Aplique um torque
de 100 a 120 pol.-lb.

Conecte o fio do alojamento EPC ao seu conector
correspondente na fiacdo elétrica do motor.

VERIFICAGAO DA FOLGA DA EMBREAGEM

1.
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Remova o conector de plastico da parte superior da
carcaca da embreagem. Olhe pela porta para localizar o
induzido da embreagem e o rotor da embreagem.

Verifique a folga entre o induzido da embreagem e o rotor
da embreagem usando um calibre apalpador de 0,016" e
um calibre apalpador de 0,035".

a. Insira cada calibre apalpador pela porta e na folga entre o
induzido da embreagem e o rotor da embreagem. O calibre
apalpador de 0,016" deve caber na folga. O calibre apalpador
de 0,035” ndo deve caber na folga.

b. Puxe o cabo de tracdo do motor varias vezes para girar o
induzido da embreagem, verificando a folga com os calibres
apalpadores entre cada tragao.

c. Seocalibre apalpador de 0,016” ndo encaixar ou se o calibre
apalpador de 0,035” encaixar em algum ponto de verificacdo,
a folga precisara ser reajustada. Isso é feito reposicionando
o cubo da embreagem e o conjunto do induzido no eixo do
motor. Consulte o procedimento “Remocao/substituicdo do
conjunto do induzido da embreagem”.
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7.6  MANUTENGAO DA SECAO DE FLUIDO

Use os procedimentos a seguir para efetuar a
manutencdo das valvulas e a troca das gaxetas
da secdo de fluido.

w

Remova os quatro parafusos da tampa frontal usando uma
chave de fenda Phillips. Remova a tampa frontal.

Ligue o motor (consulte os procedimentos na secao
Operacao deste manual). Gire o botdao de controle de
pressao no sentido horario até a regulagem de pressao
maxima.

Alterne rapidamente entre as posicdes ON e OFF da chave
de posicao ON/OFF do pulverizador até que o conjunto do
cursor e a haste do pistdo parem na parte inferior do seu
curso (em sua posicao mais baixa).

Risco de esmagamento - ndo aproxime os dedos
ou ferramentas das pecas em movimento.

4. Desligue o motor e execute o Procedimento de descarga

de pressao (secdo 4.2).

Antes de prosseguir, siga o Procedimento de
descarga de pressdao descrito anteriormente
neste manual. Além disso, siga todos os outros
avisos para reduzir o risco de lesées por injecéo,
ferimentos por pecas méveis ou choque elétrico.

VALVULA DE ENTRADA E DE SAIDA

O design da secao de fluido permite o acesso as
sedes e as valvulas de entrada e de saida sem
a desmontagem completa da secdo de fluido.
E possivel que as valvulas ndo se encaixem
corretamente devido a detritos presos na sede
da vélvula de entrada ou na sede da valvula de
saida. Use as instrucdes a seguir para limpar as
vélvulas e inverter ou substituir as sedes.

Remova o tubo de succao.
Desparafuse a mangueira de retorno.

Gire a unidade 90° para tras para trabalhar mais facilmente
na bomba de alimentacao de material.

Desparafuse a carcaca da valvula de entrada (fig. 30, item
1) do coletor da bomba.

10.
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Remova o retentor inferior (2), a guia de esfera inferior
(3), a esfera da valvula de entrada (4), a sede da valvula de
entrada (5) e o anel em O (6).

Limpe todas as pecas com o agente de limpeza
correspondente.

Verifique a carcaca da valvula de entrada (1), a sede da
vélvula de entrada (5) e a esfera da valvula de entrada (4)
quanto a desgastes e substitua as pecas, se necessario. Se
a sede da vélvula de entrada desgastada (5) tiver um lado
nao utilizado, instale-a na outra direcao.

Desparafuse a carcaca da vélvula de saida (fig. 31, item 7)
do pistao (8) com a chave sextavada de 3/8 polegadas.

Remova o retentor superior (9), a guia de esfera superior
(10),a arruela (11), a esfera da valvula de saida (12) e a sede
da valvula de saida (13).

Limpe todas as pecas com o agente de limpeza
correspondente. Verifique a carcaca da valvula de saida (7),
a sede da valvula de saida (13), a esfera da valvula de saida
(12) e a guia de esfera superior (10) quanto a desgaste e
substitua as pecas, se necessario. Se a sede da valvula de
saida desgastada (13) tiver um lado nao utilizado, instale-a
na outra direcdo.

Realize a instalacdo na ordem inversa. Lubrifique o anel em
O (fig. 30, item 6) com graxa para maquina e assegure a
colocacao adequada na carcaca da valvula de entrada (fig.
30, item 1).
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REPAROS PL2850
GAXETAS 10. Insira a gaxeta superior (fig. 33) com o anelem O (1) e a
ponta saliente (2) virados para baixo.
1. Remova a carcaca da valvula de entrada de acordo com as

8.
9.
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etapas do Capitulo 7.6, pagina 63.
Nao é necessario remover a valvula de saida.

Desparafuse os dois parafusos de cabecote cilindrico
(fig. 32, item 1) do coletor da bomba (2) com uma chave
sextavada de 3/8 polegadas.

Deslize o coletor da bomba (2) e o pistdo (3) para frente até
0 pistao sair da ranhura em T (10) no conjunto do cursor

(5).

Empurre o pistdo (3) para baixo e para fora do coletor da
bomba (2).

Desparafuse a porca (6) do coletor da bomba (2) e remova
a guia do pistao (7).

Remova a gaxeta superior (8) e a gaxeta inferior (9) do
coletor da bomba (2).

®

Limpe o coletor da bomba (2).

Lubrifique a gaxeta superior (8) e a gaxeta inferior (9) com
graxa para maquina.

-RFB-
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11. Insira a gaxeta inferior (fig. 34) com a borda chanfrada
grande (1) virada para cima.

11—

12. Insira a guia do pistdo (fig. 32, item 7) na porca de retencdo
(6). Parafuse a porca de retencao (6) no coletor da bomba
(2) e aperte com as maos.

13. Empurre a ferramenta de instalacdo (incluida com as
gaxetas de substituicao) do pistao (3) a partir de cima no
pistao.

14. Lubrifique a ferramenta de instalacao e o pistao (3) com
graxa para maquina.

15. Direcione o pistao (3) através das gaxetas inferiores (9) no
coletor da bomba (2) a partir da parte inferior. Usando um
martelo de borracha, bata ligeiramente na parte inferior
do pistao (3) até que ele possa ser visto acima do coletor
da bomba.

16. Remova a ferramenta de instalacdo do pistao (3).

17. Aperte cuidadosamente a porca de retencdo (6) com a
chave reguladora.

18. Deslize a parte superior do pistao (3) na ranhura em T (10)
no conjunto do cursor (4).

19. Posicione o coletor da bomba (2) abaixo da caixa de
engrenagens e empurre-o para cima até ele encostar na
caixa de engrenagens.

20. Conecte o coletor da bomba (2) a caixa de engrenagens.

21. Parafuse o coletor da bomba (2) com firmeza na caixa de
engrenagens.

22, Lubrifique o anel em O (fig. 32, item 6) entre o coletor da
bomba (2) e a carcaga da vélvula de entrada com graxa
para maquina. Parafuse a carcaca da valvula de entrada no
coletor da bomba.

23. Empurre o cotovelo de conexao da mangueira de succao
na carcaca da valvula de entrada (fig. 30, item 1) e prenda
com um grampo de retencdo. Parafuse a mangueira de
retorno e prenda a mangueira de sucgao.

24. Instale a tampa frontal.



APENDICE

8 APENDICE

8.1 SELECAO DA PONTA

Para obter uma operacdo racional e sem falha, a selecdo da
ponta é de extrema importancia.

Em muitos casos, é possivel determinar a ponta correta apenas
por meio de um teste de pulverizacéo.

ALGUMAS REGRAS PARA ISSO:

O jato de pulverizacdo deve ser uniforme.

Quando manchas aparecem no jato de pulverizacdo, a pressao
de pulverizacdo pode estar baixa demais ou a viscosidade do
material de revestimento pode estar alta demais.

COMO SOLUCIONAR O PROBLEMA: Aumente a pressao ou
dilua o material de revestimento. Cada bomba transporta certa

quantidade na proporcdo do tamanho da ponta:
O seqguinte principio é valido:

pontagrande = baixa pressdao
ponta pequena = alta pressao

Ha uma ampla variedade de pontas com diferentes angulos de
pulverizacéo.

8.2 MANUTENGAO E LIMPEZA DE PONTAS DE
METAL DURO E SEM AR
PONTAS PADRAO

Se um tipo diferente de ponta foi encaixado, limpe-o de acordo
com as instrucdes do fabricante.

A ponta tem um orificio processado com a maior precisdo.
Manusea-la com cuidado é necessario para obter longa
durabilidade. Nao se esqueca do fato de que a insercao de
metal duro é fragil! Nunca jogue ou manuseie a ponta com
objetos de metal afiados.

Os pontos a seguir devem ser observados para manter a
ponta limpa e pronta para uso:

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secdo de Operacao deste manual, secao
4.5.

2. Remova a ponta da pistola de pulverizacgao.

3. Coloque a ponta em um detergente adequado até que
todo o residuo do material de revestimento seja dissolvido.

4, Se houver ar de alta pressao disponivel, aplique o ar na
ponta.

5. Remova qualquer residuo utilizando uma haste de madeira
afiada (palito).

6. Verifique a ponta com a ajuda de uma lupa e, se necessario,
repita os pontos 3 a 5.

8.3

ACESSORIOS

Ne DA PECA

| pEscricAo

PISTOLAS DE PULVERIZAGCAO

0538104 RX-80 com ponta de marcagao
0538005 RX-80 de 4 dedos com ponta TR-1
0538006 RX-80 de 2 dedos com ponta TR-1
0550060 Pistola S-3

PONTAS DE PULVERIZAGAO E ACESSORIOS

697-XXX

Ponta de marcacdo TR-1*

694-XXXXXXX

Ponta de marcacao TR-2*

0289228 Protecao da ponta sem acimulo

651-139 Articulacdo giratéria da ponta

661-020 Sede da ponta e kit de vedacao (5 pacotes)
FILTROS

0089957 Filtro de malha grande (verde)

0089958 Filtro de malha médio (branco)

0089959 Filtro de malha fino (amarelo)

0089960 Filtro de malha extrafino (vermelho)

ACESSORIOS DO MARCADOR DE LINHAS

759-130 Alimentador de tinta
0290038A LineSite
759-150 Side Striper
424-826 Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola,
largura da linha de 4-6 polegadas
424-840 Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola
com alimentador, largura da linha de 12
polegadas
0290181 Kit de suporte do dispensador de esferas
(necessario para o dispensador de esferas)
0290180 Kit do engate esférico
0290182 Suporte do engate (necessario para LazyLiner)
0290040 LazyLiner Elite
0290041 LazyLiner Pro
0290953 HandiBead
0290623 Spray Shield
0290932 Kit de chapas com estampas para pintura 1
0290933 Kit de chapas com estampas para pintura 2
0290934 Kit de chapas com estampas para pintura 3

LUBRIFICANTES E PRODUTOS DE LIMPEZA

314-482 Liquid Shield™ 1 quarto
0297055 Pump Shield™, 12 oncgas
0508071 Paint Mate 1 quarto

* Acesse www.titantool.com para saber os tamanhos das

pontas

-RFB-
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0290008 | 0290009 | OnucaHwune Descricao

Pos. (1 gun) (2 gun)

”®* | | Mpueopg B cbope Conjunto de acionamento

2 0509550 0509550 BuHT (4) Parafuso (4)

3% 0290513A | 0290513A | XuakocTHaa cekuua B cbope Conjunto da secao de fluido (inclui
(BkntoyaeT no3.c 5 no 10) itens 5-10)

4 704-117 704-117 Bont xunakoctHom cekumm (2) Parafuso da secao de fluido (2)

5 0551112 0551112 | datuumk B cbope Conjunto do transdutor

6 0555256 0555256 MepexogHuUK gaTumKa Adaptador do transdutor

7 0509585 0509585 Mpoknagka gatuvka Gaxeta do transdutor

8 700-252 700-252 | OcHoBaHMe Kynauka Base do came

9 700-759 700-759 LTt c nasom Pino ranhurado

10 700-697 700-697 | Pyuka npefoxpaHuUTENIbHOrO Alca da vélvula de descarga
KnanaHa

11 770-685 770-685 | BuHT (4) Parafuso (4)

12 0555296 0555296 | MNepepHAA KpbllwKa Tampa frontal

13 103-842A 103-842A | CudoH B cbope Conjunto do sifao

14 700-742 700-742 KabenbHas cTaxka (3) Bracadeira de cabos (3)

15 0290463A | 0290463A | CnvBHOW WNaHr B cbope Conjunto da mangueira de sangria

16 200-556 200-556 MepexogHuk Adaptador

17 0509727 0509727 OutuHr, 90° Encaixe de 90°

18 763-549 763-549 lanka (4) Porca (4)

19 756-090 756-090 Lan6a Arruela

20 862-436 862-436 | BuHT Parafuso

21* 0290514A | - Tenexka B coope (moandukauua c | Conjunto de carrinho (1 pistola)
OZIHVIM MCTONETOM)

------- 0290515A | Tenexka B cbope (mogndukauma c | Conjunto de carrinho (2 pistolas)

[IBYMs MUCTONETaMu)

22% | e 0290532A | flepxaTtenb nuctoneta Conjunto de porta-pistola (2
(MmogndurKauma c oBymsa pistolas)
nucronetamm)

23 581-092 | - MucTonet B cbope Conjunto da pistola

24 581-092 581-092 Muctonet B cbope (Moandmkauma ¢ | Conjunto da pistola (2 pistolas)
OBYMA nucronetamm)

25 | - 0290531A | KnanaH B cbope — TONbKO Conjunto da vélvula (somente 2
ana mogudrkaumm ¢ ABymsa pistolas)
nucroneTamu

26 316-505A 316-505A | WnaHr pacnbinutens gnuHon 50 Mangueira de pulverizacéo de 50'
¢dyToB

27 | 316-533 LWnaHr pacnbinutensa gnuHom 6 Mangueira de pulverizacéo de 6' -
dyToB — TONBKO ANA moandmKauum | somente 2 pistolas
C ABYyM#A NuCTONeTamMn

28 730-334 730-334 | XomyT Bracadeira

* CMm. nepeyveHb 3an.yactein / Consulte a listagem separada
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DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES
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RFB CONJUNTO DE ACIONAMENTO

Pos. | PL2850 | OnwucaHue Descricao
1 700-771 Pyuka perynmpoBku gaBneHus Botédo de controle de pressdo
2 0509219 | BuHt Parafuso
3 0555928 | Y3en perynvupoBKu AaBneHus Conjunto do controle de pressdo
4 0555929 | Kopnyc Hacoca B c6ope (BKtovaeT Conjunto do alojamento da bomba
nos. 12) (inclui item 12)
5 0509541 | CTonopHas wariba Arruela de fixagao
6 0555264 | BUHT Kopryca Hacoca Parafuso da carcaca da bomba
7 03662 MN3onatop munkponepeknoyaTena Isolador do microinterruptor
8 0295490 | MukponepekntoyaTenb Microinterruptor
9 9800604 | BuHT mukponepeknoyatens Parafuso do microinterruptor
10 704-301A | MNon3yH B c6bope Conjunto do cursor
11 700-689 | Brynka Bucha
12 0555294 | Mpoknagka kopnyca pegyKkropa Gaxeta da caixa de engrenagens
13 750-015 MopwmnHuk Rolamento

45



Pos. | PL2850 (| OnwucaHune Descricao

14 750-016 Mpy>KMHHOE CTONOPHOE KOMbLO Anel de pressao

15 730-144 Manoe npyxnHHoe cTonopHoe Anel de pressao pequeno
KonbLo

16 700-688 | YnopHas wariba Arruela de encosto

17 730-167A | BropuuHas wectepHa B cbope Conjunto da engrenagem de saida

18 700-514 | YnopHas wariba Arruela de encosto

19 730-088 | LUmnuHppuyeckas ynopHas wariba Arruela de encosto cilindrica

20 0555931 KoneHuaTblli Ban B cbope Conjunto de virabrequim

21 700-680 | YnopHas waiiba Arruela de encosto

22 700-139 BUHT KpbIWKK pagnaTopa Palrafuso da tampa do dissipador de

calor

23 704-281 3arnyLwka Bujao

24 0551523 | MnacTuHa KpbILWKK paguaTopa Placa da tampa do dissipador de calor
(BKntoyaeT nos. 22 n 23) (incluiitens 22 e 23)

25 0295451 Pene Relé

26 0551495 | BuHT pene Parafuso do relé

27 9850936 | [IByxMO3MLMOHHbIN NepeknoyaTenb Chave de posicdo ON/OFF

28 764-018 | 3arnywka Bujao

29 765-087 KoHTpraiika Porca de trava

30 765-063 | dnactnyHaa mydTta Dispositivo de alivio de tensdao

31 763-525 | YCTaHOBOYHbIN BUHT Parafuso de fixacdo

32 0555017 | Akopb MydTbI B cOope Conjunto do induzido da embreagem

33 763-550 3a)KMMHaA KOHYCHasA BTYNKa Bucha de trava cénica (inclui item 34)
(BkntoyaeT nos. 34)

34 763-566 | BUHT 3@>KMMHOW KOHYCHOW BTYNKM Parafuso da bucha de trava conica

35 755-218 | BUHT c BHYTpeHHMM wecTurpaHHukom | Parafuso do soquete do rotor da
poTopa MmydTbl embreagem

36 755-215 | CtonopHas wwaiba Arruela de fixacdo

37 0555007 | Potop my¢Tbl B cbope Conjunto do rotor da embreagem

38 755-201 Mopy3en nepexofHUKa Subconjunto do adaptador

39 755-204 | O6moTKa MydTbl B cbope Conjunto do campo da embreagem

40 730-172 | YnnotHeHue Vedacao

41 750-200 Oeuratenb Motor

42 0555186 | BMHT C 12-rpaHHOI ronoBKoW Parafuso de 12 pontos

43 860-002 | CTonopHas wariba Arruela de fixagao

44 0555288 | Kopnyc mydTbl Carcaca da embreagem

45 0509538 | BuHT Parafuso

46 0555934 | Kopnyc pepyktopa B c6ope (BkntouaeT | Conjunto da caixa de engrenagens
no3s. 13, 14 n 40) (incluiitens 13, 14 e 40)
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

ynnoTHeHuA (BKNtoyaeT nos. 8, 10,
12,13,16-17,19, 21,251 26)

Pos. | PL2850 | OnwucaHue Descricao

1 704-252 Kopnyc ¢unbtpa Carcaca do filtro

2 730-083 MpyxrHa dunbTpa Mola do filtro

3 702-251 MepexogHUK Adaptador

4 730-067 | ®unbTp Filtro

5 757-105 MpyxnHa Mola

6 704-297 | YnnoTtHeHue Vedacgao

7 0551681 Kopnyc »npgkocTHom cekuum Alojamento da secéo de fluido

8 0507274A | HvxHAs HabuBKa Gaxeta inferior

9 800-452 LLITok nopwHa Haste do pistao

10 800-348 | YnnoTHeHue BbiNyckHOro KnanaHa | Retentor da vélvula de saida

11 800-441 Kopnyc BbINyCKHOro KnanaHa Carcaca de saida

12 9841502 | Lapuk BbINyCKHOroO KnanaHa Esfera de saida

13 0507454 | HeinoHoBas wwainba Arruela de nylon

14 0294516 | Cenno BbIMYCKHOrO KnanaHa Sede da vélvula de saida

15 800-336 | ®uKcaTop BbIMYCKHOrO KnanaHa Retentor da vélvula de saida

16 0555002 | Brynka Bucha

17 762-103 YnnotHutenoHoe Konbuo 13 NTO3 | Anel em O (PTFE)

18 800-442 Kopnyc BnyckHOro KnanaHa Carcacga de entrada

19 51519 Llapwuk BNycKkHOro KnanaHa Esfera da carcaca de entrada

20 00310 Cenno Sede

21 762-058 YnnotHutenoHoe Konbuo 13 NTO3 | Anel em O (PTFE)

22 0555003 | Kopryc BNycKHOro KnanaHa Carcaca da valvula de entrada

23 227-028 | 3arnywka Bujao

24 705-104 | laika kpenneHua Porca de retencéo

25 705-105 BepxHsa Hanpasnatowasn nopwHs | Guia do pistado superior

26 0507273A | BepxHas HabuBKa Gaxeta superior

27 227-028 | 3arnywka Bujao

28 700-258 | KnanaH PRIME/SPRAY Conjunto da vélvula PRIME/SPRAY
(3ANONMHEHWE/PACNbINIEHWE) B
cbope

29 193-200 | OUTKHF BO3BpPaTHOM TPYOKM Conexao do tubo de retorno

30 12440 BbinyckHOM GUTUHT Conexao de saida

31 705-120A | MopueHb B cbope (BK. N03. 9-15) go1nsj)unto do pistao (inclui itens

0551511 WNHCTpyMeHT AnA ycTaHOBKM Ferramenta de insercdo da gaxeta
HV>KHen HabrBKM (He NoKa3aH) inferior (ndo mostrado)
0555960 | KomnnekT ans 3ameHbl HAGUBKM Kit de troca das gaxetas (inclui os

itens 8,10,12,13,16-17,19, 21, 25
e 26)
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEWN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

RU Y3EN TENEXKU

RFB

CONJUNTO DO CARRINHO
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N
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0290008 | 0290009 | OnucaHwune Descricao
Pos. (1 gun) (2 gun)
1 424-245 424-245 PykoaTka (2) Cabo da alavanca (2)
2 759-215 | - Pblvar B cbope Conjunto da alavanca
3 770-099 770-099 KabenbHas cTskKa (8) Bracadeira de cabos (8)
4 0528289A 0528289A PykoaTka B cbope, neBas Conjunto da alca, esquerdo
5 856-002 856-002 CronopHas wariba (4) Arruela de fixacdo (4)
6 856-921 856-921 BuHT (4) Parafuso (4)
7 756-091 756-091 BWHT C WecTurpaHHom ronosko (2) Parafuso sextavado (2)
8 759-474 759-474 CBapHas KOHCTPYKLMSA TENEXKN Soldagem do carrinho
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0290008 | 0290009 | OnucaHwue Descricao
Pos. (1 gun) (2 gun)
9 759-487 759-487 [epxatenb Ana eMkocTr Porta-tanque
10 770-712 770-712 BUHT Tenexku (2) Parafuso do carrinho (2)
11 770-223 770-223 LWan6a (2) Arruela (2)
12 770-144 770-144 KoHTpraiika (2) Porca de trava (2)
13 759-504 759-504 Ocb Eixo
14 759-516A 759-516A 3agHee koneco (2) Roda traseira (2)
15 756-079 756-079 WnnauHT (2) Contrapino (2)
16 759-067 759-067 KopoHuartas raiika (2) Porca castelo (2)
17 759-215 759-215 Pblyar camoycraHaBnuBatoLeroca Alavanca do rodizio
Korneca
18 0528288A 0528288A | PykosTKa B cbope, npaBas Conjunto da alca, direito
19 862-410 862-410 KoHTpraiika (2) Porca de trava (2)
20 759-517 759-517 MoHTa)Haa nnactmHa Placa de montagem
21 757-042 757-042 Brubpoonopa (3) Suporte de vibracao (3)
22 757-055 757-055 TopueBou Konnayok Tampa final
23 759-463 759-463 BuHT Tenexku (4) Parafuso do carrinho (4)
24 759-508A 759-508A MepenHee koneco B cbope Conjunto da roda dianteira
25 763-549 763-549 KoHTpraiika (4) Porca de trava (4)
26 862-410 862-410 KoHTpraiika (3) Porca de trava (3)
27 759-306 759-306 PykosTka B cbope Conjunto do botao
28 0509285 0509285 Lllain6a Arruela
29 862-436 862-436 BUHT ¢ wecTnrpaHHom ronoBKomn Parafuso com cabeca sextavada
30 424-283 424-283 3azemnsatoLas uenb Corrente de aterramento
31 759-329 759-329 XomyT B cbope Conjunto da bragadeira
32 759-188 759-188 Croiika nucToneta B cbope Conjunto do batente da pistola
33 756-056 756-056 3arnywka Bujao
34*% 0509171A 0509171A | [epxaTenb nuctoneta B cbope Conjunto do suporte da pistola
35 761-149 761-149 bont (2) Parafuso (2)
36* 759-550A 759-550A Topmo3 B c6ope Conjunto do freio
37 860-502 860-502 CronopHas raiika (2) Batente de porca (2)
38 |- 762-058 OUTNHF Encaixe
39 |- 856-744 BuHT Parafuso
40 | - 759-034 WnavHT Contrapino
41 |- 759-015 LWTtndT c ronoskoli n otBepctuem nog | Pino de seguranca
wtndT

42 | - 424-218 OnaHueBbIn NOAWNMHYK (2) Rolamento, flangeado (2)
43 | - 424-217 MnacTrHa polvara (2) Placa da alavanca (2)
44 | - 759-033 Pyuka Botéao
45 | - 424-227 30M10THYK cenekTopa TpocuKa Seletor do carretel do cabo
46 | -—- 424-203 Bbikniouatens Gatilho
47 |- 424-219 MoHTaXxHBbI 610K Bloco de montagem
48 | - 226-001 lanka Porca
49 | - 759-035 MpuXnMHas nnaHKa pblyara Cinta da alavanca
50 |- 759-031 Hanpasnsaiowan pblyara ynpasneHuns Guia de controle
51 |- 757-092 BuHT Parafuso

He nokasaHo « Nao mostrado

759-499 (1)

759-499 (2)

TpOCI/IK nucroneta

Cabo da pistola

779-298

779-298

Tpocuk CcamMoycCTaHaBnMBatoLerocsa
Koneca

Cabo do rodizio

* Cm. nepeyeHb 3an.yactenn / Consulte a listagem separada
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEWN PL2850
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

RU BJIOK MEPEAHEIO KOJIECA RFB CONJUNTO DA RODA DIANTEIRA

? Pos.| PL2850 |OnucaHve Descricdo
2 259 1 759-515 | Konnaukosas ranka Porca esférica
3 @ 2 759-514 | MpyxnHHasa waiba Arruela da mola
4 Y 3 759-428 | LWToK Haste
5 oL i i . 4 759-430 | ®naHueBbIN NOAWNNHYK (2) Rolamento, flangeado (2)
6 5 779-299 | MoawnnHmnk Rolamento
7 . 6 759-477A | Kopnyc koneca (Bkn. nos. 4-5) | Carcaga da roda (inclui itens
NS
QE, P 7 759-506 | Ckoba pasbema kabens Suporte do conector do cabo
z Q\\E\ 779-296 | Jepxatenb npyunHbl Fixador da mola
N : 9 756-087 | Mpy*uHa Mola
10 779-294 | YcTaHOBOUHDIN WTNHT Pino de trava
11 759-511 | Avck Bunkn Disco de garfo
12 759-512 | KoHTpraika Porca de trava
13 759-552 | CTonka Bunku Suporte de garfo
14 756-091 BUWHT ¢ WwecTurpaHHom Parafuso sextavado (2)
ronoBKow (2)
15 759-513 | Koneco Roda
16 759-512 | KoHTprarika Porca de trava
17 858-003 | Mnockas waiiba (2) Arruela chata (2)
18 858-002 | CtonopHas waiba (2) Arruela de fixagao (2)
19 | 0509219 |[BuHT(2) Parafuso (2)
20 759-459 | Bont Parafuso
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

RU AEPXATEJIb MUCTOJIETA B CBOPE

RFB CONJUNTO DO SUPORTE DA PISTOLA

Pos. | PL2850 (OnucaHwne Descricao
1 759-415 OnopHbIN pblyar Braco de suporte
2 858-644 BuHT Parafuso
3 858-636 BuHT Parafuso
4 858-002 LWawnba Arruela
5 | - [LepxaTenb nuctoneTa B cbope (BKMOYAET No3. € 9 no 23) Conjunto do porta-pistola (inclui itens 9-23)
6 759-414 XomyT Bracadeira
7 0509292 Lain6a Arruela
8 862-436 BuHT Parafuso
9 756-034 3aXMnMHasA pyyka Botao de fixacao
10 424-201 [epxaTtenb nucroneta Porta-pistola
1 759-316 3aXXMMHOW 6510K Bloco da bracadeira
12 756-037 BWHT ¢ 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
13 858-601 3a)KMMHasA ranka Contraporca
14 424-248 ®OnaHueBbln NOAWNMNHYIK (2) Rolamento do flange (2)
15 858-653 BuHT ¢ 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
16 424-249 BTynouHbIi NOAWMNHUK Rolamento da bucha
17 858-603 3a)KMMHasA ranka Contraporca
18 703-079 BuHT Parafuso
19 759-056 [lepkaTenb Npy>XnHbl (KOPOTKMI) Porta-mola (pequeno)
20 0509781 Bo3spaTtHasa npy»xuHa Mola de retorno
21 759-057 [epaTenb Npy>KnHbl (ANVHHBIN) Porta-mola (grande)
22 860-936 BWHT ¢ 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
23 424-202 Pbivar Alavanca
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEWN PL2850
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

DEPXATEJIb MUCTONIETA B CBOPE (A1 2
MUACTOJIETOB)

RU RFB CONJUNTO DE PORTA-PISTOLA (2 PISTOLAS)

76



0290009 | OnucaHwne Descricao
Pos. | (2-Gun)
1 424-288 Hanpasnsatowasn Guia
2 759-329 | XomyT B cbope Conjunto da bracadeira
3 757-089 Hanpasnstowas nopgaepxmpatowein | Cursor da barra da pistola
niaHKy nucToneTa
4 759-306 PykosaTka B cbope Conjunto do botédo
5 757-055 3arnyLwka Bujao
6 759-415 OnopHbIn pblyar Braco de suporte
7 858-644 BuHT Parafuso
8 858-636 | BuHT Parafuso
9 858-002 LWan6a Arruela
10 | - [HepaTenb nuctoneta B cbope Conjunto do porta-pistola (inclui
(BkntoyaeT nos. ¢ 15 no 29) itens 15-29)
11 759-414 | XomyT Bragadeira
12 0509292 | Wanba Arruela
13 862-436 | BuHt Parafuso
14 0290534 | Tpy6ka Tubo
15 756-034 3aXXMMHas pyyka Botdo de fixagcao
16 424-201 [epxaTenb nuctoneta Porta-pistola
17 759-316 | 3axumHom 610k Bloco da bracgadeira
18 756-037 | BuHT c 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
19 858-601 3aXMMHasA rarka Contraporca
20 424-248 OnaHueBbli NOAWNMHYIK (2) Rolamento do flange (2)
21 858-653 BWHT ¢ 6ypTUKOM Parafuso de cabeca cilindrica
22 424-249 | BTyNnoYHbIN NOALNMHUK Rolamento da bucha
23 858-603 3aXMMHasA rarka Contraporca
24 703-079 BuHT Parafuso
25 759-056 | [epxatenb NpyuHbl (KOPOTKNIA) Porta-mola (pequeno)
26 0509781 Bo3BpaTHas npyxuHa Mola de retorno
27 759-057 | feprkaTenb Npy>KnHbl (BIVHHDBIN) Porta-mola (grande)
28 860-936 | BuHT c 6ypTrKOM Parafuso de cabeca cilindrica
29 424-202 Pbluar Alavanca
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEWN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

RU TOPMO3 B CBOPE RFB CONJUNTO DO FREIO
3
4
Pos. | PL2850 | OnwucaHue Descricao
1 759-549 | XomyT TOpmO3a Bracadeira de freio
2 759-547 | KpoHLwTenH Topmosa Suporte do freio
3 759-548 | Onck Topmo3a Disco do freio
4 730-148 | BuHt Parafuso
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AUATPAMMA 3ANACHBIX YACTEMN

PL2850

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

DIAGRAMA DE CONEXOES (230 V)
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(Tonbko moanduKaLmm c AByMsA
nucroneTamm)

(somente 2 pistolas)

80

RU MONOXEHUA MNCTOJIETA-PACOBUIUTENA RFB POSICOES DA PISTOLA DE PULVERIZACAO
A
D E

A OpuHOYHaA NUHKUA Linha Unica
B bopgatop, ogHMM NCTONETOM Meio-fio com uma pistola
C [1Be nuHum (Tonbko MoaudurKaumm c Duas linhas (somente 2 pistolas)

[ABYMA NUCTONIETaMu)
D Bopatop, ABYyMsA nucToneTa (ToNbKo Meio-fio com duas pistolas (somente 2

MoandurKaLmm ¢ AByMs nuctonetamm) | pistolas)
E [Be nuHuM nnu ogHa wmpokaa nuHma | Duas linhas ou uma linha larga



TABJINLA HAKOHEYHUKOB A1 HAHECEHUA

RU NoNoc TR-1 RFB TABELA DE PONTA DE MARCACAO TR1
# LlnpuHa Kuknep Haunb6onee pacnpocrpaHeHHble o6nactu | Usos comuns
Largura Orificio ncnonb3oBaHuA
HaHeceHue no Tpadapetam n pasmeTka Chapas com estampas para pintura e quadras
crnopTnnowagkmn atléticas
697-213 2" (51 mm) .013"(,33 mm) | ToHKas nneHKa (ucnonb3osatb GunbTp 100 mMeLwl) Pelicula fina (use filtro de malha 100)
697-413 4" (102 mm) .013"(,33 mm) | ToHKas nneHKa (ucnonb3oBatb GuabTp 100 meLl) Pelicula fina (use filtro de malha 100)
697-215 2" (51 mm) .015” (,38 mm) | TonbKo anknaHble KPacKu, TOHKasA NieHKa Somente alquidico, pelicula fina
697-415 4" (102 mm) .015” (,(38 mm) | ToHKas nneHkKa Pelicula fina
697-615 6" (152 mm) .015” (,38 mm) | ToHKan nieHka Pelicula fina
697-217 2" (51 mm) .017” (43 mm) | TonbKo anknaHble KPacku, TONCTanA NyeHKa Somente alquidico, pelicula resistente
Bonblan YacTb Kpacku AnsA fOPOXKHOM Maioria das tintas para trafego
pasmeTKun
697-417 4" (102 mm) 017" (43 mm) | CpeaHAA nneHKa Pelicula média
697-617 6" (152 mm) 017" (43 mm) | ToHKas nneHkKa Pelicula fina
697-219 2" (51 mm) .019” (48 mm) | CpepHAa NneHKa Pelicula média
697-419 4" (102 mm) .019” (48 mm) | Toncrasa nneHkKa Pelicula resistente
697-619 6" (152 mm) .019” (48 mm) | CpepHan nneHKa Pelicula média
697-421 4" (102 mm) 021" (,53 mm) | ToncTas nneHka Pelicula resistente
697-621 6" (152 mm) .021” (,53 mm) | ToHKas nneHkKa Pelicula fina
697-821 8" (203 mm) .021”(,53 mm) | ToHKas nneHkKa Pelicula fina
697-423 4" (102 mm) 023" (,58 mm) | ToncTas nneHka Pelicula resistente
697-623 6" (152 mm) .023” (,58 mm) | CpepHAa NneHKa Pelicula média
697-823 8" (203 mm) 023" (,58 mm) | CpepHsaAna nNneHka Pelicula média
697-425 4" (102 mm) .025" (,64 mm) | OueHb TONCTadA NEHKa Pelicula muito resistente
697-625 6" (152 mm) .025” (,64 mm) | Toncrasa nneHka Pelicula resistente
697-823 8" (203 mm) 025" (,64 mm) | ToncTas nneHka Pelicula resistente
697-427 4" (102 mm) .027" (,69 mm) | [inA Mmaructpanen, TOHKas nneHka Alta velocidade, pelicula fina
697-627 6" (152 mm) .027" (,69 mm) | Toncrasa nneHka Pelicula resistente
697-827 8" (203 mm) .027" (,69 mm) | Toncraa nneHka Pelicula resistente
697-429 4" (102 mm) 029" (,74 mm) | Ana maructpanen, cpeaHsas nneHka Alta velocidade, pelicula média
697-629 6" (152 mm) 029" (,74 mm) | [ina maructpanen, TOHKasA NineHKa Alta velocidade, pelicula fina
697-829 8" (203 mm) .029” (,74 mm) | [Ans maructpanen, TOHKas NnyieHKa Alta velocidade, pelicula fina
697-431 4" (102 mm) 031" (,79 mm) | Ona maructpanen, ToncTas nieHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-631 6" (152 mm) 031" (,79 mm) | Ana maructpanen, cpeaHAsa nneHkKa Alta velocidade, pelicula média
697-831 8” (203 mm) 031" (,79 mm) | Ana maructpanen, cpeaHsas nneHka Alta velocidade, pelicula média
697-435 4" (102 mm) 035" (,89 mm) | [inAa maructpanen, Tonctas nneHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-635 6" (152 mm) .035” (,89 mm) | Ons marucTtpanen, ToncTas nieHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-835 8" (203 mm) .035” (,89 mm) | Ana maructpanen, ToncTas nieHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-439 4" (102 mm) 039" (,99 mm) | [inAa maructpanen, Tonctas nneHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-639 6" (152 mm) .039” (,99 mm) | [Ans marucTtpanen, ToncTas niaeHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-839 8" (203 mm) .039” (,99 mm) | Ona marucTtpanen, ToncTas nieHkKa Alta velocidade, pelicula resistente
697-443 4" (102 mm) .043” (1,09 mm) | [na maructpanei, ToNCTas nneHKka Alta velocidade, pelicula resistente
697-643 6" (152 mm) .043" (1,09 mm) | Ons marucrtpanei, ToNCTas nieHka Alta velocidade, pelicula resistente
697-843 8" (203 mm) .043" (1,09 mm) | [na maructpanei, TONCTas nieHka Alta velocidade, pelicula resistente
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TAPAHTMA PL2850

FAPAHTUA

Titan Tool, Inc. (Titan) rapaHTUpyeT, 4TO C MOMEHTa [OCTaBKM MepBOHAYasbHOMY MOKyMnaTeno Afa nosnb3oBaHuA («<KoHeyHbIn
noTpebutenb») obopynoBaHve, nofnajarwllee noj AencTBre AaHHOW rapaHTuu, He umeeT fedeKToB Kak B MaTepuanax, Tak
N B KauyecTBe M3roToBfieHUA. Kpome cfiyyaeB CheLManbHOW, OFPaHUYEHHOW WV PacWVPEHHOW rapaHTUii, onybanKoBaHHbIX
komnaHven Titan, o6s3aTenbcTBa KoMnaHuy Titan No JaHHON FrapaHTUKM OrpaHnMYeHbl 6e3B03Me3AHOI 3aMEHOW UV PEMOHTOM TeX
3anvactein, fedeKT KOTOPbIX, K pasyMHOMY Y[OBIETBOPEHMIO KOMMaHmK Titan, 6bin JoKa3aH B TeueHve ABeHaguatu (12) mecAues
nocne npopaxu KoHeyHomy notpebutento. 3Ta rapaHTVA NPUMEHSAETCA TOJIbKO TOTAa, KOrAa arperaT cobpaH v 3KCriyaTupyeTca B
COOTBETCTBUN C PEKOMEHZALMAMMN N MHCTPYKUUAMN KOMAaHum Titan.

Ta rapaHT1s He MPUMEHAETCA B CTyYae MOBPEXAEHNUI U M3HOCA, BbI3BAHHbIX UCTUPAHKEM, KOPPO3UER NIV HapyLLUEHNEM NPaBU
3KCMyaTalum, XanaTHOCTbIO, aBapyrel, HeNPaBUIbHON YCTAHOBKOW, 3aMEHOI KOMMIEKTYIOLMX CTOPOHHUX MPOW3BOANUTeNen (He
Titan) unu BMelLaTeNbCTBA B pabOTy arperaTa, KOTOPOe NPUBENO K HapyLIEHUIO HOPMasbHOW SKCMyaTaLuu.

BpakoBaHHble feTanu JOMKHbI ObiTb BO3BpalleHbl B 0bULMaNbHbIN LEHTP NPOAaXK WKW CepBUCHOrO obcnyxunBaHua Titan. Bce
3aTpaTbl Ha TPAHCMOPTUPOBKY, BKIOYas, MPU HEOOXOAUMOCTY, BO3BPaAT Ha GpabpuiKy, Bo3naraloTca Ha KoHeuHoro notpebutens u
MOKpbIBaOTCA UM 3apaHee. OTPEMOHTMPOBAHHOE /K 3aMeHeHHOe 0b6opyaoBaHie byaeT Bo3BpalLeHo KOHeUHOMY NoTpebuTento
NOCPeACcTBOM NpefBapuTeNbHO OMaveHHO TPAHCMOPTUPOBKY.

HE CYLUECTBYET APYIOM MPAMOW TAPAHTUW. HACTOALLMM KOMMAHMA TITAN OTKA3bIBAETCA OT JIKOBOW TAPAHTUW
1 BCEX MOAPA3YMEBAEMbIX TAPAHTUW, BK/TIOYAA, KPOME MPOYUX, CBA3AHHBIE C MPUTOAHOCTbIO AN MPOOAXM W
NMPUrOAHOCTbIO AN1A OMPEAENEHHbIX LIESIEV, B PAMKAX, YCTAHOBJ/TEHHbIX 3AKOHOLATE/TbCTBOM. [UTUTESIbHOCTb JIOBbIX
MOAPA3YMEBAEMbIX FAPAHTWI, OT KOTOPbIX HE/Tb3A OTKA3ATbCA, OTPAHWYEHA MEPUOLOM BPEMEHW, YKA3AHHbIM
B MPAMOW TAPAHTUW. H/ B OQHOM W3 CJTYYAEB OBA3ATE/TIbCTBA KOMMAHWWM TITAN HE MOIYT MPEBbILUATb CTOMMOCTb
MOKYMKW. OBA3ATENBbCTBA 3A KOCBEHHbIE, CJTYYAVHbBIE WA OCOBbIE YBbITKA MO BCEM FAPAHTVAM UCKTIOYAIKOTCA B
PAMKAX YCTAHOBJIEHHOIO 3AKOHOATEJIbCTBA.

KOMMAHWA TITAN HE MPEOCTABAET FAPAHTUIO 1 OTKA3BIBAETCA OT BCEX MOAPA3YMEBAEMbIX TAPAHTU MPUFOAHOCT
Ana NPOOAXM W NPUTOAHOCTU ONA ONPEAENEHHbBIX LEMEM MO OTHOLWEHMIO K 3AMYACTAM, OBOPYLOBAHMIO,
MATEPUAJTTAM UM KOMMNOHEHTAM, MPOAAHHbBIM, HO HE MPOU3BEAEHHBIM KOMMAHWEW TITAN. 3T/ 3NIEMEHTbI (TAKME
KAK TA30BbIE ABUIATENN, MEPEKTIOYATENN, LTAHTA W T. M.), MPOAAHHbBIE, HO HE MPOU3BEAEHHBIE KOMIMAHMEN TITAN,
ABNAIOTCA MPEOMETOM TAPAHTUW (EC/IN TAKOBAA MMEETCA) X NMPOU3BOAUTENA. KOMIMAHWA TITAN MPEOOCTABIIAET
MOKYMATE/O PA3YMHYIO MOMOLLb B MOJAAYE NMPETEH3MIA B CBA3W C HAPYLLUEHUEM TAKUX TAPAHTUN.
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I'Ipwvleanme no ytumnnsauunn

CornacHo [upektuee EC 2002/96/EC no
yTunmsaumnm aNeKTpnyeCckoro U aNneKTpoHHOro
obopyfoBaHWA M B COOTBETCTBAM  C
HaLuMOHa/IbHbIM 3aKOHOAATe/IbCTBOM ,El,aHHbIIZ

npogykt He pgomkeH ytunmsuposatbcs [N
BMecCTe C 6bITOBbIMVI oTXo4aMn n nognexuTt
nepepaboTKe SKoNornyecky 6esspeaHbIM cnocobom!

KomnaHus Titan vnu ogvH M3 Hawux Aunepos 3abepeT
Mncnosib3oBaHHOE JJlIeKTpunyeckoe nnn 2JNIeKTPOHHOE
obopynoBaHve Titan 1 yTUNU3NPYeT €ero 3KONormyecku
6e3omacHbiM cnocobom. [ns nonyyeHus [OMOSAHUTENIbHOW
nHdopmMaLumn obpallanTecb B MECTHbIA CEPBUCHBIN LIEHTP
Wagner nnu K gunepy nmbo CBSXMUTECb C HAMM HANPSAMYH0.

85



GARANTIA PL2850

GARANTIA

ATitan Tool, Inc., (“Titan”) garante que, no momento da entrega ao comprador original para seu uso (“Usudrio Final”), o equipamento
coberto por esta garantia esta livre de defeitos de material e mao de obra. Com excecao de qualquer garantia especial, limitada ou
estendida publicada pela Titan, a obrigacao da Empresa com relacao a esta garantia limita-se a substituir ou reparar gratuitamente
as pecas que, de acordo com os critérios razodveis da Titan, demonstrem defeito dentro de 12 (doze) meses apds a venda ao Usuario
Final. Esta garantia é aplicdvel somente quando a unidade é instalada e operada de acordo com as recomendacgdes e instrucdes da
Titan.

Esta garantia ndo se aplica no caso de danos ou desgaste causados por abrasao, corrosao ou uso indevido, negligéncia, acidente,
falha de instalacao, substituicdo por pecas de componentes nao fabricadas pela Titan ou adulteracao da unidade de modo a impedir
seu funcionamento normal.

As pecas defeituosas deverao ser encaminhadas a um ponto autorizado de venda/servico da Titan. Todos os custos de transporte,
incluindo a devolucao a fabrica, caso necessario, serdo de responsabilidade e pré-pagos pelo Usudrio Final. O equipamento
substituido ou reparado sera encaminhado pelo transporte pré-pago ao Usudrio Final.

NAO HA QUALQUER OUTRA GARANTIA EXPRESSA. POR MEIO DESTE DOCUMENTO, A TITAN SE ISENTA DE TODAS E QUAISQUER
GARANTIAS IMPLICITAS INCLUINDO, SEM LIMITACAO, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE
ESPECIFICA, NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI. ADURACAO DE QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS QUE NAO POSSAM TERISENCAO
DE RESPONSABILIDADE LIMITA-SE AO PERIODO ESPECIFICADO NA GARANTIA EXPRESSA. EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A
RESPONSABILIDADE DA TITAN ULTRAPASSARA O VALOR DO PRECO DE COMPRA. A RESPONSABILIDADE POR DANOS EMERGENTES,
INCIDENTAIS OU ESPECIAIS, SOB TODAS E QUAISQUER GARANTIAS, FICA EXCLUIDA NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI.

ATITANNAO GARANTEE SEISENTADETODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE
ESPECIFICA PARA ACESSORIOS, EQUIPAMENTOS, MATERIAIS OU COMPONENTES QUE SEJAM VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS
PELA TITAN. TAIS ITENS VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS PELA TITAN (COMO MOTORES, INTERRUPTORES, MANGUEIRAS ETC.)
ESTAO SUJEITOS A GARANTIA DO RESPECTIVO FABRICANTE, SE HOUVER. A TITAN FORNECERA AO COMPRADOR ASSISTENCIA
RAZOAVEL PARA A REALIZACAO DE QUALQUER QUEIXA QUANTO A VIOLACAO DESSAS GARANTIAS.
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Observacao sobre descarte:

Em observancia a Diretiva Europeia 2002/96/ }
EC sobre equipamentos elétricos e eletronicos
descartados e implementacdo conforme a /
legislacao nacional, este produto néo deve ser
descartado junto ao lixo doméstico, devendo [ ]
ser reciclado de forma ambiental!

A Titan ou um dos nossos revendedores recebera seu
equipamento elétrico ou eletronico Titan usado e o
descartara de forma ambiental. Solicite detalhes ao
seu centro de servico local Titan ou entre em contato
diretamente conosco.
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