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| HEPEBOA OpPUrnHasibHOro pykoBoactBa no sKcrjiyatauumm |

NPEAYNPEXOEHUE!

BHuMaHue: cywecTByeT OnacHOCTb NMoslyuyeHne TpaBMbl OT CTPYM pacnbiieHus!

Be3Bo3aylIHbIe YCTPOMCTBA CO3A4al0T UCKNIOUNTENIbHO BbICOKOE iaB/ieHne
pacnbineHus

A A

OGeperaiiTe Balum NanbLbl, PyKN Wan gpyrue 4actu Tena ot cTpym,
BbIXoAsALLeln3 pacnbinsiowero connal

3anpelleHo HaNpaBAATb pacnbUINTeNb Ha CaMoro cebs, Apyrux
NUAL, UV XKUBOTHbDIX.

3anpelleHo ncnonb3oBaTb pacnbinuTenb 6es saWwmnTHoOro
ycTponcTBa.

He pacueHuBaiiTe TpaBMy, NONYYEHHYIO OT CTPYM pacnbisieHnA,
Kak 6e3BpeaHbIN nopes. Mpu noBpexaeHNN KOX1N MaTepuasniom
NOKPbITUA UM PacTBOPUTENAMU, HeMeJIeHHO obpallanTechb K
AOKTOPY ANA NOJlyYeHUs GbICTPOro n KOMNETEHTHOrO JieYeHus.

Mepep Kaxkabim ncnonb3oBaHuem o6opyaoBaHNA HeobxoaMMoO
BbINMOJIHATD CJiefyiole YCUI0BMUA, N3NnoXKeHHble B PyKkoBoacTBe no
aKcnnyaTayun:

1. 3ar|peUJ,eHo MCcnosib30BaTb HENCMNPaBHbIE KOMMOHEHTDI.

2. ObecneybTe 6e30MacHOCTb pacnbMTena komnaHuy Titan, ncnonb3ysa
NpeAoXpaHNTENbHYIO 3aLUenky Ha CyCKOBOW CKobe.

3. O6ecneybTe Hagnexallee 3a3emneHme.

4. TlpoBepbTe YypoBEHb 4ONYCTUMOro paboyero faBeHnsA WiaHra
BbICOKOIO JaBNeHNA 1 pacnblnTens.

5. TpoBepbTe BCe coefVHEHNSA Ha HAaNNYKe YTEUKMN.

Heo6xopanmo cTtporo cobniogatb MHCTPYKLY NO perynsipHon
YncTKe N 06cnyKnBaHnio o6opyaoBaHuS.

Mepep BbinonHeHnem no6oi pa6oTbli Ha 060pyAOBaHUN UK BO
BpemA nboro nepepbiBa B paboTe Heo6xoaumo cobnogaTb
cnepyiouve npasuna:

1. C6pocbTe faBneHve B pacnbiinMTene 1 B LWIAHTe.

2. O6ecneybTe 6€30MacHOCTb pacnbIUTENA KomnaHum Titan, ncnonb3ysa
npeaoXpaHNTENbHYIO 3aLLesIKy Ha CMYyCKOBOM cKobe.

3. BbikniounTe o60opynoBaHuMe.

O6ecneubTte 6e30nacHbIe YCNIOBUSA PaboThbi!
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lMpaBwna 6e3onacH ocTu

1.

1.1

MpaBuna 6e3onacHocTn
ANnA 6e3BO3AYLWIHONo pacnbUleHnA

OBbACHEHUE NCMOJIb3YEMbIX CUMBOJ10B

[laHHOEe PyKOBOACTBO COAEPXKUT MHPOPMALIO, KOTOPYIO
HEO6XOAVMO MPOYUTATb U MOHATb, MPEX/E YEM UCTIONb30BaTb
obopypoBaHue. Korga Bbl gounTaete 4O MeCTa, B KOTOPOM HaXOAWUTCA
OfVH 13 CllefyoLL/iX CUMBOJIOB, 06paTnTe 0CO60€ BHIMaHMe

Ha NpegynpexgeHune 1 no3aboTbTech 06 yCTaHOBKE 3aLMTHbIX
npucnocobneHuii.

3TOT CUMBON YKa3biBaeT Ha MOTEHUNANbHYIO
OMacHOCTb, CMOCOGHYI0 BbI3BaTb cepbe3Hbie
noBpeXAeHUA UK faxke NoTepio XKusHu. lanee
nocneayet BaxkHaA MH$opmaums.

> >

BHuaHune

CumBOn yKa3biBaeT Ha NOTEHLNANbHYIO
OMacHOCTb ANA BaC Unu gns Bawero
o6opyaoBaHus. BaxxHasa nHdopmauus,
coo6uyalollasn, Kak NpegoTBpaTUTb NOBpeXAeHNe
o6opyaoBaHus Unm nsbexarb He3HaYUTENbHbIX
TpaBM NPUBOAVTCA Aanee.

OnacHOCTb BrpbiCKa MaTepunana noa Koxy

OnacHOCTb BO3HMKHOBEHUA NoXKapa 0 Napos
pacTBopuTeneli n KpacoK

OnacHoCTb B3pbiBa OT NApoOB pacTBopuTene,
KPacoK N HECOBMECTUMbIX MaTepunanos

B> B> B> P>

OnacHOCTb TPaBM U3-3a BAbIXaHUA OMACHbIX
napos

MpumeyaHna cogepKaT BaXKHble faHHble,
Ha KoTopble Heo6xoAnMo o6paTnTb ocoboe
BHUMaHue.

P>

OMACHOCTb: TPABMbI U3-3A BIN PbICKA
MATEPUAJIA MO KOXY

MoTok maTepuana nop BbICOKMM AaBneHuem,
co3paBaemMbiM 060pyl0BaHNEM, MOXKET NPOKONOTb
KOXKY 1 NOAKOXKHbIE TKaHN U MPUBECTY K
cepbe3HbIM TPaBMaM U BO3MOKHO — K aMnyTaLum.
He pacueHuBaiiTe TpaBmy, NONy4YeHHYIO Npu
pacnbineHunn, Kak 6esonacHbliii nopes.

B cnyuae noBpexAeHNA KOXK1U MaTeprasiom
NOKPbITUA UK pacTBOpUTeNnem, o6paTuTechb K Bpauy
3a nonyyeHuem 6bICTPoro npogpeccuoHanbHoOro
nevyenus. Coobwmte JOKTOPY O TMNE
ncnonb3yemMoro maTepuana noKpbITAA NN
pacTBopuTens.

MEPbI NMPEAYNPEXAEHUA:

3AMPELLEHO HanpaBnaTb pacnbliMTenb Ha Nobyto YacTb Tena.

3ANEPELLEEHO KacaTtbca no6oii 4acTbio Tena NoToKa
»upakoctn. 3AMPELLEHO kacatbca Tenom niobom Toukmn
YTEUKM XUAKOCTM M3 LWaHra NoJayum XngKocTtu

3AMPELLEHO nomelatb pyku nepes dopcyHKo. Mepyatku
He OyZyT JOCTaTOYHOW 3aLMTON NPOTUB BNPbICKa MaTepuana
noj, KOXy.

HE 3a6biBaiiTe 6M0KNPOBATH CMYCKOBOE YCTPONCTBO
pacnbinuTens, oTKAYaTb MOMMY NOAAYUMN XKULKOCTN 1

cHbpacbiBaTh AaBnieHVe nepes Hayanom o6cnyXrBa-Hus
060pyn0BaHMA, OUNCTKYM 3aLMTHBIX TPUCNOCOBNEHN
Hacafok, unuv nepep Tem, Kak 0CTaBUTb 060pyJOBaHMe Ha
LJINTENbHBIN CPOK. [laBneHme Henb3A cOpoCUTb MPOCTbIM
oTKNoYeHrem asuratens. Knanan Prime/Spray (3anuneka/
pacnblineHre) v CIMBHOW KnanaH Heo6X0AVMMO YCTaHOBUTb
B HY>KHOeE MOJ0XKeHe, YTobbl COPOCKTb AaBNieHME B CUCTEME.

He 3abbiBaiiTe ycTaHaBnMBaTb Ha MECTO 3alUTHOE
YCTPOWNCTBO HacafKu BO BpemaA pacrbliieHnA. T0 YCTPONCTBO
obecrneunBaeT HEKOTOPY!IO 3aLLMTY, HO FaBHbIM 06pa3om
ABNAETCA NPOCTO cnocobom npeaynpexaeHns 06 onacHoOCTu.
HE 3a6biBaiiTe CHUMaTb HacafKy Nepes NPOMbIBKOW 1w
OUNCTKON CUCTEMDI.

3AMPELLEHO ncnonb3oBaTb pacnbinutenb 6e3 paboTatoLlei
CMYyCKOBOW CKOObI 11 3aLMTHBIM YCTPOMCTBOM CMYCKOBOW CKOOBbI.

Bce akceccyapbl HE06X0AMMO OTKanMbpoBaTh O N BbiLLE
MaKcuMarnbHoro pabouero gasneHus pacnoinutens. Cioga
BKJIIOYAIOT HAaCaAKWM, MUCTONETbI, YAJIMHUTENN Y LWAHT .

OMNACHOCTb: LLJTAHT BbICOKOIO
OABJIEHUA

B winaHre nogauun Kpacku MoryT noABUTbCA
NpoTeyYKU N3-3a N3HOCA, NepeKpy4nBaHus 1
He6peXKHOro oTHoLwweHUA. V3-3a cTpym yTeukn
MaTepuan MoXKeT nonacTb nog Koxy. Mepep
KaXkAiblM MCMONb30BaHNEeM OCMaTPUBaIATe LWaHr

MEPbI NPEAYNPEXAEHUA:

/i

M36erainTe peskrx N3rnboB Uy CKPyYrBaHWs LWAHTa
BbICOKOr0 AaBrieHnA. HanmeHbLwmnin pagnyc crmbanus
coctaBnAet 20 cm.

He Hae3alTe Ha LWnaHr BbICOKOrO faBNeHUA. BeperMTe ero ot
KOHTAKTOB C OCTpbIMU NpeaMmeTamMmn Win KpaamMmu.

HemepnnieHHO 3ameHuTe 10601 AedEKTHbIN WAHT BbICOKOTO
JaBfieHus.

3anpeu.|eHo CaMOCTOATEJIbHO PEMOHTMPOBATD LW1aHr
BbICOKOro gaBneHuA.

DNEKTPOCTaTUYECK NI 3apAf Ha NUCTOSIETAaX-PachblINTENAX
W LW/IaHTe BbICOKOMO aBMieHNs COpacbiBAETCs Yepes LnaHr
BbICOKOrO AaBneHusa. Mo 3To NpuumnHe ekTpruyeckoe
COMPOTUB/IEHNE MEX/Y COEAUHEHUAMM LUIAHTA BbICOKOTO
[ABNIEHUNA JOSIKHO ObITb paBHO 1T MOM vv MeHbLue.

M3 coobpaxkeHn oyHKLMOHANbHOCTY, 6€30MacHOCT 1
HafeXHOCTN UCMOSb3YITE TONbKO OPUTMHANbHbIE WAHT
BbICOKOro AasneHus Titan.

Mepen KaxxabiM 1CMONb30BaHVEM MPOBEPANTE BCE LAAHI

Ha HanMuKe NoPe30B, CTUPAHUSA UM B3AYTUN MOKPbITHA.
MpoBepbTe Ha HanMure NOBPEXAEHN niv nlodTa B
coefMHEHVAX. He3ameIMTeNbHO 3aMEHITE LUMAHT, eCn
NPYCYTCTBYET OAHO 113 BblLLenepeUncieHHbIX yciosuii. Hukorga
He NbITaNTeCb PEMOHTMPOBATH LUAHT Af1A KPACKW. 3aMeHUTe ero
Ha APYrov 3a3emiIeHHbIV LWAHT BbICOKOTO AaBneHus.

Y6e1:u/|Ter B TOM, YTO LUHYP NUTaHWA, BO3AyIJJHbIﬁ LL1aHr U Wwnadr
pacnbnTeENA NMNPONOKEHDI TAaKUM o6pa30M, YTO MUHMMUN3NPOBaHa
Yrpo3sa npocCKasb3blBaHWUA, 06prBa 1 nageHnA.

OMACHOCTbD: B3PbIB U1 NMOXAPA

PacTBOpuTEnb 1 Napbl KPacku MOryT B3opBaTbCsA
VNN BOCNIaMeHUTbCA. B pesynbTaTte uenioBek MoxeT
nosyunTb cepbe3Hble TPaBMbl WV NOBPeXAeHUsA
NNYHOIN COGCTBEHHOCTHN.

MEPbI NPEAYNPEXAEHNA:

Mcnonb3yite 060pya0BaHie TONbKO B XOPOLLO
NpoBeTprBaeMbIX NomMewieHusax. ObecneybTe NHTEHCUBHYIO
nofauy 1 fBUXEHVE CBEXKErO BO34yXa B 30He pacrblieHuns
BO M36eXKaHe CKOMIeHNsA BOCMIaMEHSIOLXCS NapOoB.
XpaHuTe HacoC B XOPOLLO NPOBETPrBAaEMOM NMomeLyeHnn. He
pacnbifAnTe MaTepuasn Ha Hacoc.
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MpaBuna 6esonacH ocTu

« [1nA ra3oBbIX MOAENEN: He 3amnosHATe TONIMBHbIV 6aK Npu
paboTatoLem nmbo ropavem aBuUraTene; BbIKIlOUMTE ABUraTesb 1
[JaiiTe emy OCTbITb. TONMMBO ABMAETCA JIErKOBOCMIAMEHSIOLLMMCA
BELLECTBOM U MOXXET BOCMIAMEHWTLCA U B30OPBaTbCA Npu
nornagaHnm Ha ropsiume NOBepPXHOCTH.

+  [InA sneKTpryecKnx Mofenelt: He UCMosb3yiTe MaTepuianbl C
TOuKoW BocriameHeHus Huke 38 °C (100 °F). Touka BocrnameHeHus
— 3TO TeMMepaTypa, NP KOTOPOW XKNIKOCTb MOXKET laBaTb
KOJIMYEeCTBO MapOB, AOCTAaTOHYHOE A/1S BOCT/IAMEHEHMS.

+  YcTpaHuTe BCe NCTOYHUKM BOCMIAMEHEHMSA, TaKMe KaK
3ananbHNKKU, CUrapeTbl, NePEHOCHbIE SNIEKTPUYECKIE NTaMbl
1 NAACTUKOBbIE 3aLMTHbIE MOAKMAAKM (MOFYT Bbl3blBaTb
pa3psaabl CTaTMUYECKOro 31eKTpUYeCcTBa).

« Pabouee NpocTPaHCTBO JOMKHO GbITb CBOGOAHBIM OT MyCOpPa,
BK/IOUAs PAaCTBOPUTENU, BETOLb 11 GEH3VH.

+ He nogkniouaiiTe 1 He OTKMIOYANTE LWHYPbI NATAHNWSA, a TaKXKe
He MOJMb3yNTECh BbIKIIOYATENAMI CBETA UV NATAHWA NPW
HaNMuYUK NErKoBOCMIAMEHAIOLLMXCA MapoB.

+ 3asemnuTte 060pyAoOBaHVE 1 SNEKTPONPOBOAALLME OOBEKTDI,
HaxogsLwmecsa B paboueii obnactu. YoeamTech, 4to Kabenb
3a3emrieHns (He BXOQUT B KOMIMJIEKT) NOAKIIOYEH yepe3
KIeMmmy 3a3emneHuns K Gru3myeckomy 3asemneHmio.

. |/|CI'IOJ'Ib3thTe TONbKO 3a3eMJ/iIeHHbIe WiaHrn.

. KpEI'IKO I'IpI/I)KI/IMaI7ITe NNCTONET-PaCNbININTENb K CTEHKE
3a3eM/TIEHHOW eMKOCTU npuv NPOMbIBKE YCTaHOBKW.

«  Ecnm noasunuck ctatuyeckne paspAanbl W Bbl NOYYBCTBOBAJTA
yAap TOKOM, HeMe4J1IeHHO NpeKpaTuTe sKCrlyaTauunio.

+ HeobxopanMmo 3HaTb COCTaB pacnblIAEMbIX KPacoK 1
pactBopuTeneir. V3yuute Bce «Cneyndukaumm 6esonacHocTr
MaTepuanos» (MSDS) 1 MapKMpOBKyY, HaHECEHHYIO Ha YMaKoBKY
JIKM n pactBoputenein. Cnegyinte MHCTPYKLUAM NO TEXHNKE
6e3onacHocTy oT npownssoaunTenei JIKM n pactsoputens.

+ He ncnonb3ynte JIKM nnun pactBoputenu, cogepxatiune
rafioreHM3npoBaHHbIe YrNeBoAOPOAbl, Hanprmep
xnop, otbenusatens, GyHrUUMA, METUIIEH XI0PUA U
Tprxnop3aTaH. OHU He COBMECTVIMbI C altOMUIHWEM.
CBAXKMUTECH C NOCTABLUVKOM MaTepurasna NoKpbITHsA Mo NoBogy
COBMECTUMOCTY €r0 C aJIIOMUHNEM.

+ B paboueii 06nacTn fomKeH HAXOAUTLCA OTHETYLLUTESb.

/2

OMNACHDIE NMAPbBI

Kpacku, pacTBoputenu u pyrme matepuanbl MOTyT
6bITb ONaCHbI, €CNU X BAbIXaTb UV €CJIi OHM
nonaayT Ha KOXYy.

Mapbl MOryT Bbi3BaTbh CUJIbHYIO TOLLUHOTY, NOTEPI0
CO3HaHMA NNV OTpaBJieHMe.

MEPbI MPEAYNPEXAEHUA:

- HapeBalTe cpefcTBa 3aLMTbl AbIXaTe/bHbIX MyTer BO
Bpems pacrnbifieHna MaTepurana. [MpoutuTte Bce MHCTPYKLMK,
NMoCTaBNIAeMble BMECTE C 3aLLUTHOW MaCcKow, YTo6bl ObITb
YBEPEHHbIM B TOM, YTO Bbl 06eCneunny Heo6XoAMMYIo 3aLLuTy.

+  Heobxopgumo cobnioaaTtb BCe NpaBuna, AENCTBYIOLIME B BaLLEN
06nacTu, KacaTesnbHO 3alUTbl OT BPeAHbIX NapoB.

+ Hapeante cpepcTBa 3aWunTbl rnas.

+  [ns 3aWmTbl KOXK HEOOXOAVMbI COOTBETCTBYIOLLAN OLEXAA,
nepyaTKy 1 BO3MOXKHO, KPEeM 3aLUuTbl KOXKW. BbinonHanTe
npasuna NPov3BoANTESIA MO UCMOb30BaHNIO MaTEPANOB
MOKPbITUA, PACTBOPUTESNIEN N CPEACTB OUNCTKM BO BPEMS
NMOAroTOBKU, UCMOMb30BaHMWSA U OYNCTK 060PYAOBAHUA.

OIMACHOCTb: OBLUUE MNOJIOXKEHUA

[laHHBbIN NPOAYKT MOXKET CTaTb NPUYNHON
cepbesHbIX TPaBM VAN NOBPEXAeHNA
co6cTBEHHOCTM.

MEPbI NPEAYNPEXAEHUA:

« BbinonHanTte Bce COOTBETCTBYOWMNE MECTHbIE,
rocyfapcTtBeHHbIE N HaUlMOHanbHble NpaBuia KacaTeNlbHO

BEHTUNALWM, NPefynpexXaeHs Nnoxapa 1 Ucnonb3oBaHmus
obopyaoBaHuA.

« [pyv HaxaTuy CNYCKOBOTO YCTPOWCTBA BO3HVKAET ChJla OTAaun
LeNcTBytoLan Ha pyKy, Aepallyto pacnbiiutens. Crna othaum
pacnbinuTens 0cobeHHO CUMbHa, KOTAa CHANW HacaaKy, v
BbICOKOE AaB/eHVie OblN1o YCTAaHOBNEHO Ha 6e3B03AYLLIHON
nomne. Mpu ouncTke 060pyAOBaHMA NPU CHATON HACaaKe,
YCTAQHOBWTE PEry/ATOP AABIEHUA Ha CAaMOe HU3KOe AeNeHNe.

«  Wcnonb3yiite ToNbKo Te feTanu, KoTopble 6b1M 0406PEHbDI
npoussogutenem obopynosaHusa. lNonb3osaTtenb NPUHUMAET
Ha cebA BCe pUCKK, UCMOSb3YsA AeTann, KOTOpPble He OTBeYaloT
MUHVIMaNIbHbIM TPe6oBaHUAM crieundrKaLmn n cpeacTeam
6e30MacHOCTM, YyCTAHOBNIEHHbIM NMPOW3BOAUTENEM MOMbI.

+  HEYKOCHUTEJIbHO BbINnOAHANTE MHCTPYKUUN
npousBoAuTeNa MaTepuanos Ana 6e30nacHoro HaHeceHua
KpacKku 1 pacTBopuTenen.

+ HemepneHHo ypanainTe Bce matepuiasnbl U pasvBbl
pactBopuTtens, YTobbl NPeAoTBPaTUTb ONACHOCTb CKOJTbXKEHMA
1 NageHus.

- HapesawnTe cpenctsa 3awuThl ywen. laHHoe obopynoBaHue
MOXET NPON3BeCT Wym Ha yposHe 85 ab (A).

+ 3anpeLieHo ocTaBnATb obopynoBaHue 6e3 nprucmoTpa.
BepervTte ero ot feTell UM oOT NINL, He 3HaOLWMX NPVHLMIMOB
bYHKLMOHpPOBaHWA 6e3B03AYLLIHOrO 060PYAOBaHNA.

+  3anpeLleHo BbIMOMHATL OMnepaLuy PacrbliieHUs B BETPEHbIe AHU.

+ [laHHOe obopynoBaHMe 1 BCe 3aNnTble B HErO XUAKOCTY
(Hanpumep, rMApPaBINYECKOE MACo) HEO6XOANMO
YTUAN3MPOBaTb TakUM CMOCO6OM, KOTOPbIN He ABNIAeTCA
OMacHbIM AnA OKpy»KatoLeln cpeabl.

1.2 MPABWJIA BE3SONMACHOCTU NPU PABOTE C
SJIEKTPUYECKUM OBOPYAOBAHUEM

dneKTpryeckme Mofenn Heo6xoanMO 3a3eMnuTb. B ciyuae
BO3HMKHOBEHVIl KOPOTKOIO 3aMblKaHUs, 3a3eMileHre YMeHbLUIAeT
PUCK 3N1EKTPUYECKOTO LLOKA, 0becrneymnBas NpoBof BbIxoaa
31eKTprYecTBY. [laHHbIN NPOAYKT OCHALLEH MPOBOAOM C BKITOUEHHbBIM
NPOBOLOM 3a3eMJSIEHUA 1 COOTBETCTBYIOLLEN 3a3eMnAtoLLeit

Bunkoii. Mogkniovarite 060pyaoBaHME K CETU TOMBKO B CrieLuanbHO
NMOArOTOBMIEHHbIX AJ1A 3TOr0 TOUKaX, HanNpUMep, Yepes YCTaHOBKY
3aLlWWTbl OT OWNOKY, Y KOTopolt KoadduumeHT nomex INF< 30 mA.

OMACHOCTbD: TonbKo OnbITHbIN /IEKTPUK AOIHKEH
BbINOJIHATb PaboTbl MO HaJlaAKe UN PeMOoHTa
aneKTpuyeckoro o6opygosaHusa. Komnanns

Titan He NpUHMMAaeT Ha ce65 OTBETCTBEHHOCTb 3a
HenpaBwUibHYI0 YCTaHOBKY 060pyaoBaHuA. BbikniounTe
o6opyaoBaHue. lNepes Hauanom floGbIX PEMOHTHbIX
paboT, BbITawwuTe ceTeBOl Kabenb N3 po3eTku.

OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHWA MOXET BO3HUKHYTb 13-

3a nonagaHvisa BoAbl B SNEKTPUYECKYIO YacTb 060pYA0BaHNA.
3anpeLleHo ounLaTb 060PYAOBaHUE YCTPONCTBAMY OUNCTKI
BbICOKOrO AaBMIeHVA UM NAPOBbIMU YCTPOWCTBaMM OUNCTKM C
BbICOKVM AaBfIEHMEM.

He ncnonbsyiite posetky Ha 12 B, ecnu He
YCTaHOBEH NONHOCTbIO 3aPAXKEHHDI aKKyMYNATOp.

Pa6oTbl nnu PEeMOHT, KOTOpble BbIMOJIHAKOTCA Ha oGoponsaHmm:

371 paboTbl AOMXKHbI ObITb BbIMOMHEHbBI TOILKO OMbITHBIM
anekTpukom. KomnaHusa Titan He NprMHUMaEeT Ha cebs
OTBETCTBEHHOCTb 3a HeMpaBUIIbHYI0 YCTaHOBKY 060pYA0BaHNMA.

Pa6ouas Temnepatypa

[laHHOe o6opyaoBaHue 6yaeT paboTaTb MPaBUIbHO, HAXOAACH B
Hagnexallen oKkpy»atoLlen cpege, Npy Temnepatype MUHUMYM
mexay +1°Cwn +40 °C.

OTHoOCUTeNnbHas BNaXXHOCTb

O6opyaoBaHue byaeT pyHKLMOHMPOBATb NPABUIIbHO MpK
OTHOCUTeNbHOW BnaxkHOCTN B 50%, 1 TemnepaType +400C. bonee

BbICOKaA OTHOCUTEIbHAA BNaXXHOCTb pa3peLlaeTca npun 6onee HU3KNX
TemnepaTtypax.
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lMpaBwna 6e3onacH ocTu

MoKkynaTenb AO/MKEH BbINOMHNUTD 3aMepbl 3TUX MAPAMETPOB, YTOObI
n36exaTb paspyLUaoLLEro BAUAHNA ClyYaliHOM KOHAEeHcaLuu.

BbicoTa Hag ypoBHeM MopsA

[aHHoe obopynoBaHune 6yaeT paboTaTb NPaBUIIbHO Ha BbICOTE Haf,
ypoBHem mopa fo 2100 m.

TpaHcnopTUpoOBKa U XpaHeHne

[laHHOe 060pyAOBaHME BbIAEPKUT, I OHO ObINO 3aLULLEHO OT
BO3LENCTBUA MPU TPAHCMOPTUPOBKE UM XPaHEHUW NPY TeMnepaTypax
oT - 25°C go + 55°C, B TeueHne KOpoTKoro nepuopa —ao +70°C.

OHo 6bI510 YraKoBaHO ANA NPefOTBPALLEHUsA MOBPEXAEHNS OT
[eNCTBUA HOPMASIbHOTO YPOBHSA BNaXKHOCTY, BUOPALMN 1 YAAPOB.

1.3 BE3OMNACHOE UCNOJIb3OBAHUE
BEH3UHOBDbIX ABUTATEJIEU

1. BeH3uHOBble ABUraTENV CPOEKTUPOBAHDI, UTOObI 06ecrneumnTb
6e30mnacHoe 1 HafleXXHoe GYHKLIMOHVPOBAHWE, eCIN KX
MCMONb3YHOT B NMOJIHOM COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMAMU. [epen
Hayanom NCNob30BaHWA ABUraTeNA NPOYTUTE U NONMUTE
CMbIC/ NONOXeHNI PyKoBOACTBa NONb30BaTeNs, U3gaHHoe
npowussoauTenem,. Eciv Bbl He cienaeTe 3Toro, 3To MOXeT
MPUBECTY K IMYHBIM TPAaBMaM Ui NOBPEXAEHNI0 000pY[OBaHMA.

2. Yvobbl NpepynpeanTb ONacHOCTb NoXapa 1 obecneunts
HaZneXallyto BeHTUNALUI, YCTaHOBUTE [BUraTesib, No
KpaliHei mepe, Ha pacctoaHun 1 meTp (3 ¢yTa) OT 3aaHNI 1
Apyroro obopyfoBaHUA BO BPeMsA UCMOJb30BaHNA YCTaHOBKMU.
3anpeLueHo nomeLaTb 1ErKOBOCMIAMEHALMECH O6BEKTbI
pAAoOM C ABUraTenem.

3. Jliogw, He aKcnyaTMpyloLwme yCTPONCTBO, AOMKHbI
HaxoAuTbCA BAaneke oT pabouei 0611acTy 13-3a BO3SMOXKHOCTU
MoyYEHUs OXKOrOB OT rOPsIYEro ABUraTesNa Uin TpaBMbl OT
060pyA0OBaHA, KOTOPOE TOXKe MOXKET OblTb MCMONIb30BaHO
BMecTe C yCTaHOBKOWA.

4. Heob6xo4MMo 3HaTb, KaK BbICTPO OCTaHOBWTb ABUraTesb
1 NMOHMMaTb JeNCTBME BCEX YCTPOWCTB yNpaBneHus
ob6opyaoBaHveM. He paspeLualite Komy-n1mbo ncnonb3oBaTb
ABuraTenb 6e3 MHCTPYKTUPOBAHWSA ero.

5. bBeH31H-3TO nerkoBocnnameHsoLLeecs BeLecTso, a npu
HEKOTOPbIX YCSIOBUAX OH MOXET ObITb B3PbIBOOMACHbIM.

6. 3anuBainiTe TOMINBO B XOPOLLO MPOBETPMBAEMOM MOMELLEHNN
npwu OCTaHOBNEHHOM ABUraTene. 3anpeLeHo KypuTb Nnm
UrHOPMPOBaTb MAaMsA U UCKPbI B 0611aCTV 3annBKN
roptoyero Uan Tam, rae XPaHUTCs GeH3MH.

7. He nepenuBainTe roptovee B 6ake. [ocne 3anpasKuy,
ybenmTech, YTo KpbilKa 6aka 3aKkpbiTa NIOTHO 1 6e30nacHo.

8. byabTe oCTOPOXKHbI 1 He pa3fvMBanTe roptoyee nNpu
3anpaBke. Mapbl FOprOYEro UM pasnuTbiii 6eH3MH MoryT
BocCnnameHuTbcA. Ecnu nponunu roprouee, ybenntech, 4to
paboyas 30Ha cyxas, nepef Tem, Kak 3anyCcTuTb ABUraTesb.

9. 3anpeLleHo NCNONb30BaTb ABUraTeslb B OTOPOXKEHHOWN 1N
OrpaHMYEHHON 30He. BbIxnon cogepKuT ALOBUTbLIN Fa3-OKNCb
yrnepoga. Mpwv BAbIxaHWM 3TOrO rasa, Bbl MOXeTe NoTepATb
CO3HaHWe, 1 3TO JaXKe MOXET MPUBECTU K CMepPTN.

10.  BbIxsionHas Tpy6a CTaHOBUTCA OUYeHb ropsAveli BO BpeMs paboTbl
[BUraTens v B TeYeHNe HEKOTOPOro BPEMEHU NOC/IE OCTAaHOBKM
Asuratens. byabTe 0CTOPOXHbI 1 He KacanTecb BbIXSIOMHOW
TpYObI, MOKa OHa ropsyas. Ytobbl 136exaTb CUNbHbIX OXKOroB
W ONACHOCTM NOXapa, JalTe ABUraTento OCTbITh, Npexae Yem
nepeBo3nTb 060PYA0BaHNE UMV XPAHUTb €r0 B MOMELLEHNN.

11. 3anpeLlyeHo oTrpyxaTb/nepeBo3nTb 060pyLoBaHNe, eClv B
6ake ocTaeTcsA 6EH3VH.

3AMNPELLEHO ncnonb3oBaTb faHHOE 060pyAoBaHue
ANA pacnbifieHnsA BoAbl WAN KUCNOTbI.

Mpwu norpyske n pasrpyske He NOAHNMANTE TENEXKKY

3a pyuKy.

Arperat oueHb TaXenblil. Heo6xoaumo yyactue
BHuaHue Tpex yenosek Npu nogbeme.

1.4 3AMNPABKA TOMJIMBOM (FA3OBbI
ABUTATEJIb)

beH3nH Kpaﬁme OorHeomnaceH, a npuv onpeaeneHHbIX
ycnoBuAX — B3pbiBOOMNacCeH.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN TOMJIMBA

«  Wcnonb3yiite aBTOMO6GWbHBIV 6EH3VH C HACOCHBIM
OKTaHOBbIM YMCIIOM 86 NN BbILLe UK e C
nccnenoBaTenbCKUM OKTaHOBbIM YniciioMm 91 unu BoiLwe.
MpumeHeHne 6eH3MHa ¢ 6osee HU3KMM OKTaHOBbIM
YMCNIOM MOXET BbI3BaTb MOCTOAHHOE «AETOHNPOBaHME»
(MeTannnuyecknii CTyK), KOTOpoe Npw BblICOKON MHTEHCMBHOCTM
MOXET NPUBECTU K MOMIOMKe ABUraTens.

Ecnu «aeToHnpoBaHue» NponcxoaunT Npmn
1 NOCTOAAHHOII CKOPOCTU paboTbl ABUraTens

npuv HopManbHOI Harpy3Ke, ToO He06xoANMO
NOMeHATb MapKy 6eH3uHa. Ecnu «geToHNpoBaHue»
NpPoAOoMKAETCA, CBAKMNTECDH C YNIONTHOMOYEHHbIM
AUnepom Npou3BOAUNTENA ABUraTens.
HeBbinonHeHue 3TnX Tpe6oBaHMi1 paccMaTprBaeTcA
KaK HapylleHue NpaBun 3KcnyaTauum, u
noBpeXAeHNs, Bbi3BaHHble HenpaBWIbHbIM
o6pallieHneMm, He MOKPbIBalOTCA OrPaHNYEHHO
rapaHTveil npousBoAuTens ABUraTens.

WHorpa npu paboTe npu BbICOKNX Harpy3Kax MoXeT
BO3HUKATb «eTOHUPOBaHME». ITO He AOMKHO
ABNATbCA NOBOAOM ANA 6€CNOKONCTBA, T. K. 3TO
O3Hauaer, uTo ABuratesnb paboTtaeT 3¢ peKTUBHO.

. HeBTVIJ'Il/IpOBaHHOG TOMNNBO BbI3blBAET MEHbLUE OT/IOXKEHMNI
B ABUraTtene 1 Ha CcBeye 3aXXuraHuna n ysesinymBaeT CPOK
CJ'Iy>K6bI KOMMOHEHTOB BbIX/IOMHOW CUCTEMBbI.

+ Hwvikorpa He ncnonb3yinTe KOHTPadaKTHbBIN WX 3arPA3HEHHDI
6eH3uH unn cmecb Mmacna n 6eHsnHa. M3beraiite nonagaHma
rPA3K, NbINV UV BOAbI B TOMUTMBHDBIN 6aK.

MAPKW BEH3UHA, COAEPKALLUE CMUPT

Mpu ncnonb3oBaHmMn 6eH3UHa, copepKaLlero cnupT (rasoxon),
ybeauTech B TOM, YTO €ro OKTaHOBOE YMCIO Kak MUHUMYM He HIKe
pekomeHflyemoro npoussoavTenem asuratens. CylecTsyeT ABa Tvna
«ra3oxosa»: C cofiep>kaHneM STaHoNa 1 C cofiepKaHneM MeTaHora.

He ncnonb3yiiTe ra3oxon, KOTopblii copepkut 6onblue 10% 3TaHonNa.
He ucnonb3yite 6eH31H cogepaLumin MeTaHos (MeTUNOBbIN

WY APEBECHbIN CNMPT), KOTOPbIN HE COAEPXKUT COBMECTHbIX
pacTBopuTesnen 1 MHIMOGUTOPOB KOPPO3UK ANA MeTaHona. Hikoraa He
ncnonb3ynTe 6eH3NH, copepalynii 6onee 5% meTaHona, Jaxke ecv B
HeM eCTb COBMECTHbIe PaCcTBOPUTESNIN 1 MIHTMOUTOPbI KOPPO3MN.

FapaHTNA He pacNPOCTPaHAETCA Ha NOBpeXAeHU
. TOMJINBHO CMCTEMbI U1 NPo6siemMbl C
l NPON3BOAUTENbHOCTbIO ABUraTens, Bbi3BaHHble
MCNoNb30BaHNEM MapOoK TOM/VBa, CofepKaLyux
cnupr. MpousBoauTensb ABUraTens He
peKkoMeHAyeT NCnosib30BaTb MapKu TONNBA,
copepKaliyie MeTaHo, Tak KaK Ha JAHHbIN MOMEHT
AoKasaTeNibCTBa UX NPUrof4HOCTN HEAOCTAaTOUHbDI.

Mepep npunob6peTeHnem 6eH3MHa Ha He3HaKOMOl
3anpaBoYHOI CTaHLMV NoMNbITaliTecb onpeaenunTb,
copepXKunTca nu cnupt B 6eH3unHe. Ecnu 3o

TaK, yTOUHUTE TUM U NPOLIEHTHOE cofiepXKaHune
ucnonb3yemoro cnupta. Ecnm npm ncnonb3oBaHum
6eH3MHa, cofeprKaLlero CnupT, Wi TOro,

KOTOPbIIi, N0 BalleMy MHEHWIO, COQEpPXKUT CNupT,
06HapyXNBalOTCA Kakne-nnbo HexxenartenbHble
M3MeHeHus paboumnx xapakTepucTuk, Heo6xogumo
nepeuniTi Ha 6eH31H, KOTOPbIN He COAEePKUT cNupTa.
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O61wwuin 0630p BUAOB NPUMEHEHWsI 060PYAOBaHNSA

OnncaHne ycTponcTea

2. OB OB30P BUAOB
NMPUMEHEHNA OBOPYAOBAHUA

2.1 BAbl MPUMEHEHUA

Be3Bo3ayLUHbIA annapaT Ana HaHeCeHVA IMHWIA NpeAcTaBseT
cob0oi NpeLr3noHHOEe YCTPOMCTBO C INEKTPUUECKIM NPUBOLOM,
UCMoNb3yemoe AN PacnbiIeHNs MaTepuranioB PasfivyHbIX TUMOB B
Pa3nnYHbIX 06/1aCTAX MPUMEHEHNA, BKIOUaA MAaPKOBOYHbIE CTOAHKMY,
6opatopbl 1 CMOPTUBHbIE MIOLWAAKN. BHMMaTeNbHO 03HAaKOMbTECh C
[aHHbIM PYKOBOACTBOM, COAEPKALLMM MHPOPMALMIO MO NPaBUIbHON
SKCMyaTauum 1 TeXo6CNyKMBaHMIO annapaTa, a TakxKe No TeXHVKe
6e30nacHoOCTH, 1 cobntogarite ero TpeboBaHUs.

2.2 MATEPUAJIbl NOKPbITUA

TexHonornyHole MaTepuanbl NOKpbITNA

L] OGPBTVITE BHAMaHNe Ha BO3MOXXHOCTb
MNCNnoJib30BaHNA N Ka4eCcTBO MaTepuasioB NOKpPbITUA
npn GEBBOSAyI.IJHOM pacnbUieHnun.

JlaTeKCHble KpacKK, ANCNepCUOHHbIE KPacKy, MaTepuasbl 3aWnTbl
OT Noykapa 1 HaHeCeHUsA TOSICTON MAEHKM, KPAacKN Ha OCHOBE MblN
LUMHKa 1 CNIOAAHON »Kene3HOoW pybl, FPYHTOBKY ANA 6€3B034YLIHOro
HaHeceHWsA, pacnblIAeMbIi KNel, aHTUKOPPO3niiHbIe BEeLecTBa,
MaTepuasbl HAHECEHWSA TONICTOW NNEHKN 1 MaTepuarnbl MOKPbITUS,
HarnomuHatowue 6utym.

Bce apyrvie matepuanbl 3anpeLeHo 1Cnosib30BaThb 1 pacrblieHuns
6e3 ogobpeHns komnaHum Titan.

OunbTpayna

HecmoTps Ha Hanuumne GprbTPa BbICOKOTO [1aBEHNS PEKOMEHYETCS
dunbTpoBaTh MaTepuan NOKPbITHA

PasmelvBaiiTe maTepuan NOKpbITMA Nepe Havanom paboTbl.

o Y6epuTech, Koraa ucnonb3yerte Mellanku ¢
1 MeXaHMNYeCKUM NpUBOAOM, YTO B CMeCH He
NoABNAIOTCA BO3AYLIHbIE NY3bIPbKW. My3bIpbKN
BO3/lyXa ABNAIOTCA NOMeXOol Npu pacnbiieHnn
MaTepuana n moryT, pakTuyecku, npuBecT B
nepe6osam B pabore.

BAaskocTb MaTepuana

O6opynoBaHMe MOXeT paboTaTb C MaTepUanamu, MMeLL My
BbICOKMI YPOBEHb BA3KOCTW NPU MPUMEHEHUN Pa3fINYHbIX
YCTPONCTB.

Ecnu ncnonb3yemble maTepuarbl He BCACbIBAOTCA HAANEXaLUmm
06pa3om, X HeobXoAMMO Pa3baBUTb B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKLMAMMN NPON3BOANTENA.

nByXKOMﬂOHeHTHbIe MaTepunanbl NOKPbITUA

Heob6xoarMOo TOUHO BbIEPXKUBaTb PEKOMEHAYEMOe BpeMA
06paboTKN. PekomeHayeTcA MUHUMYM 45 MUHYT. B TedeHue aToro
BPEeMeHU, NPOoMbIBaliTe 1 TLWaTeNbHO ounLlaiTe obopyAoBaHue,
MCMONb3yA COOTBETCTBYIOLME YNCTALLME BELLeCTBa.

MaTepuanbi NOKPbLITUA U C JONONHUTENIbHBIMY MaTepuanamu,
MMeloLMMN OCTpble Kpas.

otn MaTepunanbl OKa3biBalOT CU/IbHOE nencreme no NCTUPaHNIO N
noBpeXxaeHnto KranaHoB, WaHry BbICOKOro gaBieHnA, NNCToneTa-
pacnbinTeNnAa N HaCcagku. CpOK CJ'Iy)K6bI STUX KOMIMOHEHTOB MOXET
ObITb YMeHbLUEH 13-3a NCMOJIb30BaHNA TakKUX MaTepnanos.

3. OMUCAHUE YCTPOMNCTBA
3.1. MPOLIECC ONEPALUI B BAKYYME

[maBHasA 06nacTb NPYMeHEHSA BaKyyMa- HaHeCeHWe TONCTbIX CNI0eB
BbICOKOBA3KMX MaTepuanos Ha 60sbLUve NOBEPXHOCTUN U BbICOKOE
noTpebneHrie MaTepuasnos.

MopLlHeBasa NnomMna BcacbiBaeT MaTepurasbl NOKPbITUA U NogaeT

nX Ha Hacagky. [Mpoxoasa yepes HacaaKy noA fasneHvem o 250
6ap (22.7 MMNA)MaKkcMym, MaTepuran NOKPbITUA pacnblIAeTcA.
Bbicokoe faBneHve okasbiBaeT 3GpdEKT pacnbifieHrs MaTtepuana go
MenbYanLunX YacTuu,.

MocKonbKy B 3TOM NpoLiecce He NCMoNb3yeTca BO3AyX, 3TOT NpoLiecc
xapakTepusyetca kak BE3BO3YLLUHbIN .

[laHHbI MeTo pacnblIeHUs UMeET NPErMYLLECTBA MO CO3AaHMI0
CaMblX MefibYalLLmMX YacTuL, onepaunn 6e3 obpasoBaHmA obnaka,

1 NonyyeHus rnagkow, 6e3 ny3blpbKoB, MOBEPXHOCTU. A TaKxe
npenMyLLecTBa no CKopocTy paboTbl U yA06CTBA B UCMONb30OBaHUN.

3.2 OYHKUMOHNPOBAHUE YCTPOUCTBA

Cnepgytowme cekuny cogepKaTt KpaTkoe onrcaHne TEXHUYECKON
KOHCTPYKLUM 060py0oBaHNA ANA NyYLLEero NOHUMaHNA ero GyHKLUIA.

TITAN PowrLiner -3T0 ycTaHOBKM pacnbifieHnsA BbICOKOro AaBneHuns,
NpVBOAUMbIE B ieiCTBIE BEH3NHOBbIMY ABUraTENAMU UK
3N1eKTPUYECKMM MOTOPOM.

BeH3MHOBbIV ABUraTeNb UY dNEKTPUYECKin MoTop (PucyHoK

2, NyHKT 1) NpMBOAMT B fEeCTBUE rnApaBamyeckyto nomny (3),
NCMONb3yA KNVHOBUAHbIN peMeHb, HaXOAALWMNCA NOJ, KPbILLKOW
kopnyca (2). Tmgpasnnyeckoe mMacno TeyeT B rmapasBanyeckuii MOTop
(4) v 3aTem, ABUraeT NOpPLUEHDb B MOMMNe Nogaun matepuana (5)Beepx
N BHU3.

BxogHon knanaH OTKPbIBAETCA aBTOMAaTUYECKU ABUXEHNEM MOPLUHA
BBEpPX. BbixogHoOWM KnanaH OTKpbIBaeTCA, Korfga nopweHb ABUraeTca
BHM3.

MaTepuran NoKpbITWA TeYET Mo BbICOKUM AaBSIEHNEM Yepes LUTaHT
BbICOKOrO AAaBNeHVA K NUCToneTy —pacnbinuTento. Koraa matepuran
MOKPbITUA MPOXOANT Yepe3 HacafKy, OHa pacLLenIAeT ero Ha Menkne
YacTuULbl.

KnanaH perynupoBku fiaBneHus (6) perynupyet o6bem n paboyee
faBneHne maTepuana noKpbITHA.
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3.3 Cxema cucrembl — 6eH3MHOBDbIe annapaTtbl PL 8 BbinyckHoi KaHan winaHra BbICOKOTo AaBneHns (413 BTOPOro

OnucaHne yCcTporcTBa

nucroneta)
1 Perynupyemas pyuka (2) 9  KnuHOBbI peMeHb Mo KOXYyXOM PeMHs
2 [vpgpaBnuyecknin MotTop 10 LapoBow KpaH:
3 CTouHas BOPOHKA AJ15 BbIAEIEHNA MAC/Ia U3 CMA3KK B rOPV30HTaIbHOM MONOXKEHUN —TUAPABINYECKUN MOTOP OTKITIOYEH
(BblAeneHve Macna npeaoTBpaLlaeT U3HOC NPOKNaA0K) B BePTUKANbHOM MOSIOKEHNM- MPaBANYECKNi MOTOP BKIIOUEH
4 PerynaTop AaBneHus 11 LWinaHr Bosepata
5 Ounbtp BEICOKOTO AaBNEHNA 12 Tpy6Ka BcacbiBaHUA MaTepuana
6  BbinycKHOW KaHan WnaHra BbICOKOTO AABNEHNA (ANA NepBoro 45 LLLyN AR M3MEPEHNA YPOBHS Macna
nucroneTa)

14 BeH3MHOBbLIN ABUraTeNb
15 PowrCenter™
16  SmartArm™

7 Pyuka obpaTHOro KnanaHa:
MosepHUTe BeBo Ans umpkynauum O
Bl
lMoBepHuUTe BNPaBo AnA pacrbiieHna 1\
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OnncaHne ycTponcTea

34 TexHnyeckune gaHHble annapatos PL

| PL4955 | PL6955 | PL8955
BeH3nHOBbIN ABUraTeNb, MOLHOCTb
| 118¢c, 3.5 Hp | 163cc, 4.8 Hszsncir)ﬁpmqecmﬁ | 196¢c, 5.5 Hszsncir)ﬁpmqecmﬁ
EmKocTb TONNMBHOro 6aka
| 2.0 nutpos | 3.1 nutpos | 3.1 nutpos
MakcumanbHoe pabouee gaBneHue
| 22.7 Mna | 22.7 Mna | 22.7 Mna
MakcumanbHbIN YpOoBeHb 3BYKOBOro flaB/ieHUs
| 92 26 (A)* | 92 2B (A)* | 92 26 (A)*
MakcumanbHbIN pa3Mmep HaKOHEYHMKa C MCTONeTOM-pacnbuinTenem
Mucronet 1 0.034" - 0.86 mm 0.050" - 1.27 mm 0.054" - 1.37 mm
Muctonet 2 0.024" - 0.61 mm 0.033"-0.84 mm 0.038"-0.96 mm
MakcumanbHbIli 06beM NoToKa
| 3.91/min | 8.5 1/min | 9.5 /min
Bec
| 147 kr | 151 Kkr | 154 Kkr
MakcumanbHbI YpOBEHb BA3KOCTM
| 50.000 Mrla | 50.000 Mrla | 65.000 Ma
Pasmepbi- AnvHa-lLnpuHa-BbicoTa
| 183 cmx 107 cm x 107 cm | 183 cmx 107 cm x 107 cm | 183cmx107cmx 112cm
MakcumanbHasa TemnepaTtypa maTepuana noKpbITus
| 43°C | 43°C | 43°C
BcraBka ¢punbrpa (cTaHgapTHoe o60pyaoBaHMe)
50 oTBepCTUNiN HAa OANH IMHENHBIN | 50 oTBepCTUN HAa OANH NIVHENHBIA | 50 OTBEPCTWIA Ha OAMH IMHENHbIN
atoiim, 18" atoiim, 18" atoiim, 18"
EMKocCTb rugpaBnunyeckoro macia
| 5.9 nutpos (1.56 gal) CoolFlo | 5.9 nutpos (1.56 gal) CoolFlo | 5.9 nutpos (1.56 gal) CoolFlo
MakcumanbHoe faBneHue B LINHaxX
| 0.2 Mna (2 6apa) | 0.2 Mna (2 6apa) | 0.2 Mna (2 6apa)
CneuvanbHbIN WAHT BbICOKOro AaBJ/ieHUA
HomuHanbHbIN grameTp 6 Mm,15 HomuHanbHbIN grameTp 6 Mm,15 HomuHanbHbIN grameTp 6 Mm,15
M, pe3bba coefIMHeHUs cTaHAapTa | M, pe3bba coefuHeHnsA cTaHgapTa | m, pe3bba coeauHeHVs cTaHaapTa
NPSM 1/4 NPSM 1/4 NPSM 1/4

*MecTo n3mepeHus: 1 M oT ycTaHoBKM 1 1.60 M Hap ypoBHeM peBepbepupytoulero nona, npu 120 6ap (12 Mla) pabouero gasneHus
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4. HAYAJI0 PABOTDI

[laHHOe o60pyaoBaHMe BbipabaTbiBaeT NOTOK
KUAKOCTU NOA KpaliHe BbICOKUM AaBneHviem. Mepen
Hauasiom paboTbl c faHHbIM 060pyAOBaHMEM criefyeT
NpoYecTb M YCBOUTb Mepbl NPef0CTOPOXKHOCTH,
npuBegeHHble B pasgene «MpaBuna 6esonacHocT» B
HauaJie AaHHOW NHCTPYKUMM.

4.1 3AMNONHEHUE BATAPEMW (PL6955 / PL8955)

Mo Tpe6oBaHMAM TPaHCMOPTUPOBKM 6aTapes B yCTPONCTBe
PowrLiner 6bi1a focTaBneHa nycroi. lNepen ncnonb3oBaHnem
ycTpoictea PowrLiner Heo6xogunmo 3anonHuTb 6atapeto
SNEKTPONITOM (KMCNOTON) 1 3aTeM 3apAamnTb. BoinonHuTe
WNHCTPYKLUK, MPVBEAEHHbIE HIXKeE.

AneKTponut gns 6aTapen MoXKHO nprnobpecTun B
MeCTHOM Mara3nHe pO3HUYHON NPOAAXKM AeTanei
W aBTOMOGUIIbHBIX 3anyacTen.

dneKTponuT 6aTapeun oueHb onaceH. Yoegurecb
B cO6noaeHNN Bcex Mep NpeAoCTOPOXKHOCTY 1
npeaynpexaeHnin Ha KOHTeHepe C NeKTPONNTOM.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU JIEKTPOJIUTA

B npoxnagHoM nnv ymepeHHOM KnMmaTe npriobpeTtainTe sneKTponuT
C NIOTHOCTbIO 1270-1280.

B Tponuyeckom Knnmate npuobpeTarite 351€KTPONT C MIOTHOCTbIO
1250-1260.

3AMNOJIHEHUE BATAPEU
1. W3Bnekute 6aTapeto 13 TeNEeXKN.

A.  CHMMUTE C TENEXKN PacXofHbll OyHKep obbemom 12
rannoHoB.

B. OTBMHTUTE U BbIHbTE YeTbIpe (4) BUHTa U Wanbbl,
duKcrpylowwme nUCT ByHKepa Ha Tenexke. Mpu 3ToM He JoMKHa
OTKPbITHCA BEPXHAA YacTb baTapen.

2. Ypanute pe3viHOBYIO YMNOTHUTENbHYIO KPbILWKY C BbIMYCKHOIO
OTBepCTUA Ha CTOPOHe baTapeu.

3. 3ameHuTe Pe3nHOBYIO YITIOTHUTENbHYIO KPbILIKY Ha
MMEIOLLYIOCA B HAJIMUUK CIMBHYIO TPYOY (OHa HaxoanTCA B
NNacTMKoOBOM MaKeTe C PyKOBOACTBOM MO 3KCryaTauum n
npouyen JOKyMeHTaLumen).

4. Ypanute wecTb (6) XenTbiX 3a/MBHbIX KPbILUEK Ha BEPXHeN
Yyactun 6aTapen.

5. 3anonHuTe 6aTapeto 3NEKTPONIMTOM Yepes KaxKayHo 3a/IMBHYHO
ropnoBuHy (cM. <TeXHNYeCKne XapaKTePUCTUKIM INeKTpoNnTa»
BbiLLe). 3anosiHKTe BaTapeto O BEPXHETO YPOBHSA COrMacHoO
yKasaHUAM Ha Kopryce 6aTapew.

TemnepaTtypa aneKTponunTa AO/MKHa 6bITb He HKe
15°C (60°F) n He Bbiwwe 30°C (86°F).

BHuaHme
6. Tlocne 3anonHeHnA ocTaBbTe 6aTapeto B COCTOAHNM MOKOA Kak
MUHUMYM Ha 30 MUHYT.

7. Cnycta 30 MAHYT NPOBEpPbTE YPOBEHb deKTponuTa. Ecnn
YPOBeHb yriaJsi, 3anosiHuTe 6aTapero CHOBa [J0 BEPXHEro
YPOBHA nepep 3apAaKoii.

8. YcTaHOBUTE 06PATHO XKENTble 3aNBHbIE KPbILWKW.

9. YcTtaHoBUTe NIUCT ByHKepa 06paTHO Ha TENEXKY 1 3aKpenuTe
YyeTblpbMsi (4) BUHTaMMU C Laibamu.

3APAOKA BATAPEU

1. TMocTtaBbTe 6aTapeto Ha 3apAfKY Ha 3-5 YacoB Npu TOKe,
paBHOM npuMepHO 1/10 OT pacyeTHOM eMKOCTM.
A. Ecnu ypoBeHb aneKkTponuTta nagaeT nocsie 3apAaaky, 3anonHuTe
6aTapeto 4UCTUNIMPOBAHHOW BOAOW O BEPXHErO YPOBHS.
b. Mocne pobaBneHva BoAbl NPOAOCIHKMTE 3apAAKY B TeueHne 1-2
Y4acos, yTOObI nepemellaTtb BOAY C NEKTPOSIUTOM.
2. [ocne 3apAagKku NpoBepbTe HanpsaxkeHWe GaTapen Tpu pasa C
30-MUHYTHBIMU UHTEPBanamu. Yoegmrecb, UTo Hanps>keHne
OCTaeTCA NOCTOAHHbBIM NMPY BCEX TPEX 3amepax.

3. YcTaHOBUTE 06PATHO 3aNMBHbIE KPbILIKN (MpYi HEOOXOANMOCTI)
1 CMOWTE YMCTOW BOAOW BCE PA3NINBbI S/IEKTPONNTA.
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4.2 MOHTAX

1. Y6eputech, uTo WwnaHr cudoHa (puc. 3, 1) noacoeanHeH K
CEeKLNW XUAKOCTY (2) 1 CNUBHON WNaHr (3) noacoenHeH K
CIINBHOMY KnanaHy (4).

2. YcTaHOBYWTE NOAAEPXKMBAIOLLYIO NIAHKY pacrbiinTens.

A. OcnabbTe pyuKy XOMyTa MeXaHM3Ma HaKmoHa (puc. 4, nos.
1) n onycTuTe NoAAeP>KM1BaloLLYIO NIaHKy NMCToNeTa B
npeaycMOTPEHHOE MOSTOXKEHMe.

B. OtkpyTuTe 3aX1nMbl (2) NogAepKMBatOLLEN MIAHKN C KaXKAown
CTOPOHbI TENEXKN.

B. MMpoTtaHuTe nopaepxurBatoLLyto NnaHKy (3) uepes Tenexky.

[, 3aTaHuTe 3aXnMbl (2) NoaaepK1BatoLLEN NaHKK, YTOObI
3adUKCMPOBaTb NMOMOXKEHME NMAHKM Ha MecTe.

PacnbinuTenb, WAaHr 1 Kabena CMOHTUPOBaHbI Ha
noaaepuBatoLlell n1aHke Ha pabpuke.

Heo6xoanmo onycTutb NoAAepK1BaloLLyio
NNaHKY HKe paMbl TeNeXKu, YTo6bl o6ecneuntb
BO3MOXKHOCTb €e NepeMelLeHNsA Yepes TenexKy.

MoppepxuBalowan NiaHKa pacnbiiuTenA n
cam pacnbiiuTenb (pacnbnTenn) MoryT 6biTb
CMOHTVNPOBaHbI C /106011 CTOPOHbI YCTPOMCTBA.

3. YcraHoBute I'IepBbIVI nucroneT-pacnbinTeNb.

a. OrtcoeguHute Kabenb CNyCKOBOro yCTpOVICTBa OT 3aXXKMa
HaTAXKeHUA.

He 3a6biBaliTe oTCcOeANHATb Kabenb cCNycKoBOro

YCTPOICTBa OT 3a)KMMa HaTsKeHUA nepeq Tem, Kak

BbINONIHATD N060I TN PerynupoBKY NONoXKeHnA
BHmnanme pacnbuinTena.

b. OcnabbTe 32XMMbI NOALAEPKUBAIOLLEN MNIAHKN U YCTAHOBUTE
€e B HY>KHOE rOp130HTa/IbHOE MOJIOXKEHME.

c. OcnabbTe 3aKMM YCTPONCTBa NOAbEMA PacnblInTeNa
1 yCTaHOBUTE PachblNTENb B HYyXKHOE BepTHKasibHOe

noJsioXKeHune.
4. TlosTopwuTe Waru ¢ 3a No 3B ANA BTOPOro pacnbiIMTeNIbHOro
nucronerta.

BbicoTa pacnbiinTena BAnAeT Ha WNPNHY pUCyHKa
pacnbuieHnA (T.e. uem HMXKe pacnbininTenb, TeM
MeHblle WNpuHa nvHUNM). Pa3mep HacagKn TaKxe
BJINAET Ha WWNPUHY JINHUN.

PekomeHpgyeTcs, uTo6bl BHavyane o6a
pacnbuINTENbHbIX MUCTOJIETa ObIIN YyCTaHOBJIEHDbI Ha
OIHaKOBOW BbicoTe. BbicoTa ycTaHOBKM Ka)Kaoro
NNCTONETOB MOXKET peryinpoBaTbcsA B 3aBMCUMOCTI
OT YC/I0BUIA pacnbiieHnA (Hanpumep, pacnbuieHue
Ha 6opalopbl NNV HaHeCeHNe ABYX INHWI pa3sHOM
WNPUHBI).

5. Tocne yctaHOBKM 060UX MCTONETOB X BEPTUKaNbHOE
NONOXKeHNEe MOXKHO OTPEryMpoBaTb O4HOBPEMEHHO.
a. OcnabbTe pyuky XoMyTa BepTUKanbHol onopsl (pnc. 5, nos. 1)
Ha cTolKe.
6. [MoBepHUTE KOMEHYaTYIO PYUKY (2), YuTOObI OTPErynInMpoBaTh
BbICOTY PacrblINTENbHbBIX MUCTONETOB.

B. [locne nx yctaHOBKM Ha Tpebyemyto BbICOTY BHOBb 3aTAHMTE
PYyuKy XOoMyTa BepTMKanbHoW onopbl (1).

6. YcTaHOBUTE CeNeKTOP PacMbIIUTENA Ha HYXKHbI PEXUM
pacnbineHus (puc. 6) C npaBol pyyKmM TeNIEXKM Bbl 3anycKaeTe
pacnbinuTens unun pacnbinutenu. CenekTop Ha CnyckoBom
YCTPOWCTBE AOMKEH ObITb OTPEryMpPoBaH Ha BKIOYEHVE
nepBoOro pacnbinuTens, 06onx pacnbinnuTeneit MM BTOPoro
pacnbinuTens.

He 3a6biBaiiTe NOBOpaunBaTh 3aMOK Ha
pacnbinTesne B NonoXkeHne 6710KNPOBKIU nepes,
BbIMoOJIHeHVEeM No6GbiX onepaumii perynnpoBKu
cenekTopa crnyckoBoro ycrpoiictea. Kpome toro,
ocBo6oXxAaNTe Kabenb CNyCKOBOro yCTPONCTBA U3
6nokKa, nogHAB Kabenb 1 BbITaWMB ero u3 6aokKa.
Bo Bpems ocBo60oxaeHUA Kabensa ns 3axuma
npoun3oigeT BpeMeHHOoe BKIloYeHne pacnbinnTens.

BHuaHne
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Ecnun HabniopaeTcA NoBbIlWeHHOE TpeHne
noJbeMHOro/HaK/IOHHOrO YCTpolicTBa B coope
BO BpeMsA paboTbl, pacnbiinTe Ha TPY6KM cyxyto
rpadpuToByl0 CMa3Ky.

MepBbiil pacnbinuTenb — o3ULMA NePBOro pacnbinTens
perynupyercs, Koraa cenekTop HaxoauTcs B 1IeBOM
nonoxeHun. TONKHKUTE pblyar No HampaBIEHNIO K BHYTPEHHEN
4acTu pambl, WITUPT LOMKHBI BOWTY B NIEBYIO MNACTUHY.

06a pacnbinutensa — [Mo3uLys 060X pacnbinutenen
perynmpyeTcs NepeBoAOM CENEKTOPa B LIEHTPaIbHOE MOSIOKEHME.
TOMNKHUTE pblyar B LEHTPaNIbHOE MONOXKEHNE, NaseL AO/KeH
3advKcMpoBaTb 06€ NNACTHHBI.

Bropoi pacnbinuntenb — [o3uuma BTOPOro pacnbinutens
yCTaHaB/MBAETCA NepeBOJOM CeNleKTopa B MpaBoe NMoJIoXKeHNe.
ToNKHWTE pblyar 13 BHYTPeHHel YacTy pambl, NaneL, AosKeH
3adUKCMpPOBaTb NPaBYIO NNACTUHY.

7. 3anonHuTte MacneHky Ha %2 o6bema BelecTBoM Piston Lube

(Homep 314-480)). 3To NPOANUT XMN3Hb NMPOKNAAOK.

A

BewectBo Piston Lube npegorBpaiaer
MOBbILWEHHbI N3HOC N UCTUPaHNE NPOKIaAoK.

BHuaHue

8.

A

MpoBepAanTe ypoBeHb rMAPaBANYeCcKOn XXNAKOCTU Kax bl
[eHb rnepeq 3anyckom pacnbinuTens. YpoBeHb XUAKOCTY
[IO/KeH HaxoanTbcA Ha otMmeTke “Full” (nonHas eMKocTb)
Ha wyne. Cm. Pazgen «O6cnyxnBaHre» B PykoBoacTBe,

rfe NPUBOAATCA UHCTPYKLMIU MO 06CYKMBAaHUIO CUCTEMBI
rMaPaBINKN.

Acnonb3oBaHue ruapaBnnyecko XXugKocrtu,
opo6peHHoi komnaHuen TITAN (Homep 430-361)
06s3aTeNnbHO ANA fAAaHHOI FMAPaBANYECKOI CMCTEMDbI.

Bhananne VicnonbsoBaHue no60ii Apyroin ruapaBnnyeckoin
KMAKOCTN MOXKET CTaTb NPUUUNHOI CEPbEe3HbIX
NoBpeXAeHUN rmapaBANYeckon CMCTeMbI 1
aHHYNMpPOBaHUA rapaHTUN Ha o6opyaoBaHMe.

9. Mopenu c 6eH3rHOBbIM fBUraTenem - [poBepAaiTe ypoBeHb

10.

Macna B iBUraTesie Kaxaplii ieHb, Nepes 3anyckom
pacnbinutens. Macno gns 6eH3MHOBOro ABuraTens
onpepeneHo npovissoanTenem geuratensd. CM. pykoBoACTBO
no o6ny>KMBaHUIO NPOV3BOANTENS ABUraTenel, nocTaBnaemoe
BMeCTe C pacrnbliMTenem.

Mopenu ¢ anekTpoaBuraTenamm NOAKMNI0YaOTCA K po3eTke 20
A. Mopenu c aneKTpoABuraTenamMmn AOMKHbI yCTaHaBANBATbCA
Ha pacctoaHum oT 10 go 15 pyToB OT po3eTku. Mcnonb3yiTe
KOPOTKUI SNEKTPUNYECKU Kabenb 1 SAVHHBIV WAaHr nogaymn
Kpacku. Micnonb3oBaHue nobbix yANIMHUTENEN ABNAETCA

11.

12.

13.

NPUYNHON NafeHna HanpsxkeHua. Ecnn yanmHutens
HeobxoAMM, UCNOb3YITe TONbKO 3a3eMNIeHHbIN 3-MPOBOAHON
YANMHUTENbHbIN WHYpP N2 12.

TonbKo Ana mopenen c SneKTpoaBuraTenem.
3anpeljaeTca UCMOJIb30BaTb MaTepuabl C TOYKON
Bo3ropaHusa Hmxke 38°C (100°F). Touka Bo3ropaHus
— TeMmnepaTtypa, Npy KOTOPOM XKNAKOCTb MOXKeT
BbIAENUTb JOCTaTOYHO NapoB A/l BO3ropaHus.

Y6enutech, UTo pacnbinTenb 3a3emreH. Bce pacnbimtenu
KOMMNIEKTYIOTCA 3a3emnsAioLLel Lenbto. Yoenmrecb B TOM, UTO
Lierb NMOMHOCTbIO KacaeTcs TOUKM 3a3emsieHus. MpoBepbTe
MeCTHble 3/1eKTPOTEXHUYECKME HOPMbI Ha MpeameT
NoAPOOHbBIX UHCTPYKLMIA MO 3a3eMIeHNIo.

OueHb BaXKHO o6ecneunTb NpaBuUNbHOE
3a3emeHmne. DTO OTHOCUTCA KaK K 6@H3NHOBbIM,
TaK M K d/IeKTpuueckum mogenam. B pesynbrarte
NPOXO0XAEHNA HEKOTOPbIX MaTepuanoB Yepes
HeSIOHOBbDII LWIAHT ANA XKNAKOCTEel HaKananBaeTca
cTaTUyYecKoe 3N1eKTpUYecTBO, KOTopoe, ecnm
paspsAXKaeTcs, MOXKeT BOCMIaMeHNTb Napbl
pacTBopuTenei 1 NPUBECTU K B3PbIBY.

MpouenuTe BCe KPacKn Yepes HelrloHOBOE CUTO, UTOODI
obecneunTb becnepeboiiHoe GpyHKLNOHMPOBaHME 1 N3bexaTb
YacTol OUMCTKY PELLETKIN Ha BXoAe 1 GunbTpa pacnblinuTens.

YbepnuTech, 4TO 30Ha, rAe NPOXOAUT onepaLmna pacnbiieHns,
obnafaet xopoLuel BeHTUnALMen, CnocobHom NpefoTBpaTUTb
onacHble onepayun C 1eTy4nMm pacTBOPUTENAMU UK
napamu Bbixsiona.
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4.3 MoaroToBKa HOBOro pacnbINTeNA

Ecnu jaHHOe 060pyAoBaHNe HOBOE, OHO ObINIO NMOCTAB/IEHO 3aINTbIM
TECTOBOW KUAKOCTbIO, HAXOAALENCA B CEKLMM KUIKOCTU, YTOObI
NpPeaoTBPaTUTL KOPPO3UIO BO BPEMSA NMEPEBO3KM 1 XPAHEHUA. DTy
KUIOKOCTb HEO6XOAVMO MOMHOCTbIO CJIUTb U OUNCTUTD CUCTEMY
NOAXOAALMM YNCTALUM BELLECTBOM, NMPEXae YeM Bbl HauHeTe
onepauun pacnblieHus.

Korpga BbinonHAeTcA onepayus No peryinpoBKe
CUCTEMbI, AePKNTE CMYCKOBOE YCTPOIICTBO Ha

pacnbiuTene B 6/10KMPOBAaHHOM MOJNIOXKEHUN.
BHuaHne

1. YctaHoBuTe TPYOKY CUdOHa B KOHTEMHEP C MUHEPasibHbIMU
cnupTamm.

2. OnyctuTe WNaHT CIMBa B METANINYECKUIA KOHTENHEP
oTpaboTaHHbIX MaTepranos.

3. [loBepHuTe perynatop gasneHus (cm. puc. 8, nos. 1)
NMOMHOCTbIO MPOTMB YaCOBOW CTPESIKM Ha OTMETKY CaMOro
HW3KOro JaBneHus.

4. YcTaHOBUTE rMApPaBANYECKNIA OTCEYHOM KnanaH (2)

B OTKPbITOE MOJIOXKEHWE, OH PACMONIOXKEH Ha LUaHre
rMapPaBANYECKOro AaBfeHuA.

5. OTkpowTe CMBHOW KnanaH (3), NoOBepPHYB ero NosHOCTbIO
NPOTMB YaCOBOW CTPESIKN.

6. 3anycTuTe ABMraTenb UM BKIIOYUTE NEKTPUYECKII MOTOP.
a. 3anyck 6eH3nHoBOro gBuratens (puc. 9),

+ YcTaHOBMWTE pblyar TOMAMBHOIO KnanaHa (2) B OTKpbIToe
NosnoXeHue,

+ YctaHoBwuTe pblyar (3) perynatopa nofjauun B cpefHee
NosoXeHue.

+ YcTaHOBWTe pblyar ApoccenvpoBaHna (4) B 3akpbiToe
NosoXeHne AnA OCTbIBLUErO ABUraTeNA UK B OTKPbITOe
NoNoOXeHne Afif NPOrpeToro ABuraTens.,

« TMepeBepwTe BbikAoYaTenb (1) aBuratens B nonoxeHne ON
(BKI.)

+ Pe3ko pepraiiTe 3a WHyp cTapTepa (5), noka gsuratenb
He 3anyCTUTCA, UK NepeBeauTe U yaepKuBaiiTe KHOMKY
3/1eKTPUYECKOro CTapTepa B NOMOXEHUN «3anycK», NoKa
OBuratenb He 3anycTuTca (Tonbko mogenun PL6955/PL8955)

6. [lnA 3anycka anekTponBuraTens nepesegute
[BYXMO3ULMOHHDBIN NepeKsioyaTenb B nonoxeHune BKI1.

MosepHUTe perynaTop AasneHuns (cm. puc. 8, no3. 1) no
YaCoBOW CTPesKe, NPUMEPHO Ha 1/3 xopa, uTobbl yBeNnMunTb
AaBneHune, 4Tobbl PacMbIiNUTENb Hauaa PaBHOMEPHO
bYHKLMOHMPOBaTL 1 pacTBOpUTESNb MOTEK CBOOOAHO 13
LaHra cimBa.

[Jante pacnbinuTento nopaboTatb B TeueHue 15-30 cekyHg,
yTOObI TECTOBAS NAKOCTb BbiTEKMA M3 LWIAHra CinBa B
KOHTelHep oTpaboTaHHOro MaTepuana.
OTkntounTe pacnbinuTenb.

YT106bI OTKNIOUNTL ABUraTeNb,

YCTaHOBWTE aBieHNe Ha MAHUMYM, MOBEPHYB PerynsTop [0
0TKasa NpoTKB YaCOBOW CTPESKY,

YCTaHOBUTE MaHXeTKy rasa B nonoxeHue “Slow”, n
yCTaHOBWTE Nepeksioyatens Apuratens B nonoxexue OFF.
YT106bI BbIKMIOUNTD NEKTPUYECKNI ABUraTeNb:
YCTaHOBUTE MYHWMANbHOE AaBreHIe, NOBEPHYB PErynaTop
[laBIeHNA NPOTVB YacOBOW CTPENKN [0 YNnopa;

nepeseauTe 1BYXMO3ULIMOHHBIN NepeKoyaTeb B NooXKeHne
OFF (BblKJ1.).

PowrLiner
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4.4 NMOAroTOBKA K ONMEPALIUN NOKPACKHU

I'Iepe,q HayasioM onepaynmn NoKpackn, BaXHO 3HaTb, YTO XKNOKOCTb
B cucteme coBmectnma C KpaCKOI7I, KOTOPYIO Bbl CO6I/Ip36T€Cb
ncnosnb3oBaTtb.

HecoBMecTUMbIE XKUAKOCTU 1 KPAacKu MOTyT
3acopuTb KnanaHbl, YTo NoTpebyeT pa36opKku
060pyAOBaHNA U OUNCTKN CEKLN KUAKOCTU
pacnbinuTens.

Korpa BbinonHAeTcs onepayus No perynmpoBke
CUCTeMbI, AePXKUTE CMYCKOBOE YCTPOMCTBO Ha

pacnbinuTene B 6510KMPOBaHHOM MOJNIOXKEeHUW.
BHuaHune

1. TMomecTtnTe cCdOHHYIO TPYOKY B KOHTEMHEP C pacTBOpUTENEM,
COOTBETCTBYIOLMM PACTbIIAEMOMY MaTepuany.

Ecnu Bbl pacnbinsAeTe laTeKCHYI0 KPacKy Ha
BOJHOI1 OCHOBe, MPOMOIiTe 060pyA0BaHME TeNNoi,
uymncron Bogoii. Ecnun ncnonbsyere nio6bie gpyrue
MaTepuarnbl, BbIACHUTE Yy NPOU3BOAUTENA KPacKu,
KaKue pacTBopuTtenu 6yayT COBMeCTUMbl.

2. OnyctuTe WNaHT CIMBa B METANNINYECKUIA KOHTENHEP
oTpaboTaHHbIX MaTepranoB..

3. TlloBepHUTe perynatop AasBneHUA NOMHOCTbIO MPOTUB YaCOBOM
CTPEenKM Ha OTMETKY CamMOro HU3KOro AaBfieHMA.

4. YcTaHOBUTE rMapaBANYeCcKnii OTCEYHON KnanaH B OTKpbIToe
MOMOXeHe, OH PacNoNOXeH Ha LnaHre rmapaBnMyeckoro
faBneHus.

5. OTKpoliTe CNMBHOW KnanaH, MOBEPHYB ero NofHOCTbIO MPOTUB
4acoBOW CTPENKMU.

6. 3anycTuTe gBUraTenb U BKIOUYMTE SNEKTPUYECKUI MOTOP.
a. 3anyck 6eH3nHOBOrO gBuratens (puc. 9),

+ YcTaHOBUTE pblyar TONAVBHOIO KnanaHa (2) B OTKpblToe
NosnoXeHue,

+ YcrtaHoBuTe pblyar (3) perynAatopa nojauv B cpefHee
nonoeHue.

+ YcTaHOBMWTE pblyar APOCCENUPOBaHUsA (4) B 3aKpbIToe
NONOXeHWe AA OCTbIBLUEro ABUraTens unv B oTKpbiToe
NoJIOXKeHe NA NPOrpeToro ABuraTens.,

« [epeBepuTe BbiKNoyaTens (1) gruratensa B nonoxeHne ON
(BKJ1.)

+ Pe3sko pepraiite 3a WwWHyp cTtapTepa (5), Noka asuratenb
He 3anyCTUTCA, UV NepeBeauTe 1 YaepKnBanTe KHOMKY
3/71eKTPUYEeCKOro cTapTepa B NONOXeHUN «3anyck», Noka
ABuratenb He 3anycTuTca (Tonbko mofenu PL6955/PL8955)

6. [nA 3anycka anekTpohBuraTens nepesegute
[BYXMO3UNLIMOHHBIN NepeKknioyaTenb B nonoxeHue BKJ1.

7. TloBepHUTe perynatophasieHna No YacoBOW CTpenkKe,
npvmepHo Ha 1/3 xopa, 4Tobbl yBENMUNTb AaBNieHNe, YTOObI
pacnbinuTenb Havaa paBHOMepPHO GYHKLMOHMPOBATDL 1
pacTBopuTenb NoTek CBOGOAHO 13 LWaHra CvBa.

8. [Jaiite pacnbimtento nopaboTatb B TeueHue 15-30 cekyHpA,
YTOObI TECTOBAs >KUJKOCTb BbITEK/A U3 LUNAHTa CIMBa B
KOHTelHep oTpaboTaHHOro maTepuana.

9. OtknioumnTe pacnbiInTesnb.

A. YTtobbl OTKNIOUNUTbL ABUraTenb,

e YyCTaHOBWUTE flaBNieHNe Ha MUHNMYM, NOBEPHYB PerynaTtop Ao
OTKa3a npoTune yacoBom CTpenku,

+ YCTaHOBUTE MaHXeTKY rasa B nonoxeHue “Slow”, n
+  YCTaHOBUTE NepekmoyaTenb gsuratens B nonoxeHne OFF.
B. UTOObl BbIKNIOUNTDL SNEKTPUYECKUIA fBUTATEND:
*  YCTaHOBYTE MUHVMAIIbHOE [JaBIIEHIIE, OBEPHYB PETYNATOP
[aBneHna NpoTVB YaCOBOW CTPENKM 0 YNopa;
+  nepeBeauTe ABYXMO3VLMOHHDBIA NepeKnoyaTenb B NONOXeHne
OFF (BbIKJ1.).

10.

11.
12.

13.

VGEAVITer, YTO Ha pacnbuinTesie He yCTaHOBJI€HbI
HacagKa wiuv 3alinuTHoe YCTPOI‘I'ICTBO HacagKku.

3aKpov7|Te CIIMBHOW KnanaH, NOBEPHYB €ro NOoJIHOCTbIO MO
Yyacosou cTpenke.

3anycTuTe fBuUraTtesb UK BKIIOUYNTE INEKTPUYECKMI MOTOP.
MoBepHUTe perynsaTop AaBAEHUs MO YaCOBOW CTPeSIKe
npuMepHoO Ha 1/3 xofa, UTobbl YBENNYMTD AABNEHNE.

Pa36nokupyiite pacnbinuTesb, NOBEPHYB 3aMOK B MOJIOXKEHUE
Pa3bnoKMpoBKM.

3asemnuTe pacnbUINTeNb, YAepKUBas ero 'y

Kpasi MeTaNnn4yeckoro KoOHTeliHepa Bo Bpems
npombIBKW. Ecnun Bbl 3TOro He caenaete, MoXeT
NPoun30NTY pa3psaf CTaTUYECKOro N1IeKTpuyecTBa u,
B pe3ynbTarte, noXap.

14.

15.

CnvBawTe XMAKOCTb 13 PacnbiUTensa B MeTasInyecKmin
KOHTelHep oTpaboTaHHOro MaTepurana, moKa ctapbii
pacTBopuTenb He OyAeT MONHOCTBIO CJIUT U HOBbIN He HAYHET
BbIXOAWTb U3 PacrblIUTENS.

3abnokupywTe NUCTONET, MOBEPHYB 3aMOK CMyCKOBOrO
YCTPOWCTBA PacnbUIMTENA B MONOXEHWE 6TI0KUPOBKH (puc.
11).

16.

17.

18.

YcTaHOBWTE pacnbinTenNb 1 yBennybTe JaBleHune, NOBEPHYB
perynaTop MeasIeHHO Mo YacoBOW CTPeSKe Ha AeneHre
CaMOro BbICOKOr0 JaBNeHuA.

MpoBepbTe BClo cMcTeMy Ha Hanuyve yTeuek. Ecnm yteuku
NOABWJINCD, OTKIOUMTE PacrbLINTENb U BbINOMHUTE
npouenypy «Copoca faBneHns», N3N0XKeHHYI0 B JaHHOM
PykoBopcTBe, nepep Tem, Kak 3aTAHYTb CO@AVHEHVA UK
LUNAHTL.

BbinonHuTe npoueaypy «Cbpoca aasneHus» (Pasgen 4.6),
W3J1I0XKEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPEXAe YeM MEHATb
pacTBOpUTENb Ha KpacKy.

He 3a6biBaiiTe BbINONHNTb Npoueaypy c6poca
AaBneHNsA, Koraa oTKilo4YaeTe o6opyaoBaHme

c no6011 Lenbio, BKNYasa o6cnyXKuBaHue unu
perynmpoBKy /106011 YacTu CUCTeMbl pacnblUieHUs,
CMeHbI N OYNCTKN HacagKkun, uin ﬂplll noaroToBKe K
OYUNCTKE CUCTEMDI.
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4.5

11.
12.

/i

OMEPALINA MOKPACKHA

YcTaHoBuUTe TPY6OKY CUdOHa B KOHTEMHEP C KPACKO.

OI'IyCTI/ITe LUMIAHT CNVIBa B METa/INYEeCKINi KOHTeVIHep
OTpa60TaHHbIX MaTepunanos.

HOBepHI/ITe PEerynAaTop fAaByieHUA NONHOCTbIO NPOTUB yacosou
CTPENKN Ha OTMETKY CaMOro HU3KOro aaBJieHUA.

YcTaHOBUTE rMAPaBIMYECKMI OTCEYHOM KlanaH B OTKPbITOe
NOJIOXKEHE, OH PACMOSIOXKEH Ha LUMIAHTe rMAPaBINYeCcKOro
[laBNieHus.

OTKpoiTe CNMBHOW KnarnaH, MOBEPHYB ero MoIHOCTbIO MPOTHB
4YacoBOW CTPENKMU.

3anycTuTte gBuraTesib UAn BKIIOUUTE SNEKTPUYECKNI MOTOP.
3anyck 6eH3nHoBOrO ABUratens (puc. 9),

+  YcraHoBute pbl4ar TONJIMBHOIO KianaHa (2)B OTKpbITOE

NosnoXeHue,

« YcraHoBwTe pblvar (3) perynstopa nogayn B cpegHee

nonoxeHune.

+ YcraHoBuUTe pblyar gpoccennpoBaHnA 4)B 3aKpblToe

nonoXxeHmne AnAa oCTblBLUEro ABUraTena Uin B OTKPbITOE
nonoxeHne AnAa NnporpeToro asuraTtenAa.,

« [epeBepuTe BbiKNoyaTenb (1) gBuratensa B nonoxeHne ON

(BKJ1.)

+ Pe3ko pepraiiTe 3a WHyp cTapTtepa (5), noka gsurartenb

He 3anyCTUTCA, N NepeBeauTe 1 yaepKnBamTe KHOMKY
3NEKTPUYECKOTO CTapTepa B NMOSTOKEHUN «3aMyCK», MOKa
ABuratenb He 3anycTuTca (Tonbko mogenu PL6955/PL8955)
[nA 3anycka anekTpoasuUraTens nepeseanTe
[BYXMO3UNLIMOHHBIN NepeknioyaTenb B nonoxeHue BKJ1.
MNoBepHWTe perynaTopAaaBneHuna no YacoBOW CTPesKe,
nprvMepHo Ha 1/3 xopa, UTobbl yBENIMYNTb aBNeHne, YTobbl
pacnbinuTenb Havana paBHOMepPHO GYHKLMOHMPOBATDL 1
pacTBopuTenb NoTek CBOGOAHO 13 LWaHra CvBa.

OTknounte pacnbinTeNb.
Y106bI OTKNIOUNTD asuratenb,

* YCTaHOBWUTE faBNeHne Ha MUHUMYM, MOBEPHYB PerynaTtop Ao

OTKa3a npoTue yacoBom CTpenku,

+  YCTaHOBWTE MaHXeTKY rasa B nonoxxeHue “Slow”, n
- yCTaHOBUWTE NepekntoyaTtenb Asuratens s nonoxexuve OFF.

YT106bI BBIKNIOUNTD 3ﬂeKTpVI'-IeCKVII7I ABuratenb:

¢ YCTaHOBUTE MUHUMaJIbHOE fjaBNeHne, MOBEPHYB PErynaTop

AaBJ1IeHNA NPOTUB yacoBoWm CTpesiki A0 ynopa;
nepeseauTe ABYXMO3ULMOHHBIN NEPEKNoYaTENb B NOSIOXKEHNE
OFF (BbIKJ1.).
BbiTawuTe WnaHr cnvBa 13 KOHTelHepa oTpaboTaHHOro
MaTepuana 1 BCTaBbTe ero B KOHTENHepP C Kpacko.

3aKponTe CNMBHOW KnanaH, MOBEPHYB €ro MOSHOCTbIO Mo
YacoBOW CTpeSiKe.

3aI'IyCTVITe Asuratenib unn BrkK4YnUTe BJ'IeKTpVILleCKl/IVI MOTOp.

MoBepHUTe perynsaTop AaBlEHUsA N0 YaCOBOW CTPESIKE,
nprMepHO Ha 1/3 xopa, uTobbl yBENNUNTD [aBEHME.

Pazbnokupyite pacnbiinTenb, MOBEPHYB 3aMOK B MONIOXEHUE
Pa3bnoKMpoBKN.

3asemnuTe pacnbINTeNb, yAepKUBas €ro 'y

Kpas MeTa//In4eCcKoro KOHTelHepa Bo Bpems
npombIBKuU. Ecnu Bbl 3TOro He caenaeTe, MOXKeT
Npoun3oiTN pa3psAfj CTaTMYeCKOro 31eKTpnYecTsa u,
B pe3ynbTare, noxap.

17.

18.
19.

YcTaHoBUTE yCTpOI;ICTBO 3almnTbl HaCaAkn 1 HacagKy Ha
pacnbiNTEb, KaK YKa3aHO B UHCTPYKUUN MO YCTaHOBKe
3aluTHOro YCTpOVICTBa Hacagku nnn PyKOBOﬂ,CTBe no
MCnoJib30BaHUO HaCagoK.

NMOTEHUWMAJIbHAA OMACHOCTb NPU
PACIMbIIEHUI. 3anpewieHo pacnbiiaTb MaTepuan
6e3 ycTaHOBKU Ha MeCTO 3aLTHOTO YCTPOICTBa.
He BKniouainTe pacnbintenb, eciv Hacagka

He yCTaHOBJIeHa B MOJ10XKeHue pacnbiieHnA

1Ny B NonoXeHune npouncrku. He sabbiBanTe
ncnonb3oBaTh 610KMpPaTOpP CNYCKOBOro YCTPOMCTBa
pacnbinuTens nepef Tem Kak CHATb, 3aMeHUTb Unu
MOYNCTUTb HacaAaKy.

BaI'IyCTVITe ABuratenb Wnn Bk4YnuTe 3ﬂeKTpI/IH6CKVII7I MOTOp.

YBenuubTe fjaBiieHne, MOBEPHYB PETYATOP MO YaCOBOM
cTpesike. [poBepbTe CxeMy pacrblieHs 1 NONOXeHNe
JIMHUW Ha KYCKe KapToHa. YCTaHOBWTE pPerynaTop AaBieHus
TaKum 06pa3om, UToObl CTPYsA MaTepuna, BbIXOAALLAs 13
pacnbinuTens, 6bina TOHKOANCNEPCHOW.

Ecnu Bbl yCTaHOBUTE fjaBjieHNe Ha YPOBeHb, Gonblue
4yeM 3TO He0o6X0AMMO ANA pacnbiNeHNA Kpackuy,

Bbl MOXXeTe BbI3BaTb NpeKAeBpeMeHHbIil U3HOC
HacaAKu 1 BamM noTpebyeTca fONONHUTENbHOE
pacnbiieHne maTepuana.

14. 3anyctute pacnblivMTesib, HaNPaBmB €ro B MeTaNIMYeckuin
KOHTelHep oTpaboTaHHOro MaTepuasna , YTobbl BeCb BO3yX
1 pacTBOPUTENb BbILLAW U3 WAAHIa PACchblIeHNA N Kpacka
noTekna cBO6OHO B KOHTEMHEP M3 pachblnnuTens.

15.  3abnokupyiiTe pacnbinuTesb, MOBEPHYB 3aMOK CMyCKOBOrO
YCTPOWCTBA B MONOXEHVE ONIOKMPOBKU.

16. OTknoynTe pacnbinuTenb.

PowrLiner
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4.6 MPOLIEAYPA CBPOCA AABJIEHUA

He 3a6biBaiiTe BbINONHUTbL Npoueaypy c6poca
AaBNeHNsA, Koraa oTKio4YaeTe o6opyaoBaHume

c no6oil Lenblo, BKo4Yas o6cnyKnsaHve nnm
perynupoBKy /106011 YacTn cUCTeMbl pacnblUieHUs,
CMeHbI VI OYMCTKIN HacaAKu, Wi NPy NOArOTOBKE K
OUNCTKE CMCTEMbI.

1. 3a6n0KMpy|7|Te pacnbiinTeNb, MOBEPHYB 3aMOK CMyCKOBOIro
yCTpOﬁCTBa pacnbinnTenA B NOJIOXKeHNe 6)'IOKI/IpOBKI/I.

2. OTknioumnTe pacnblanTesb.
A. YT06bI OTKNIOUNTL ABUraTeNb,
*  YCTaHOBUTE []aB/IeHNe Ha MVHVIMYM, MOBEPHYB PErynATop 0
OTKa3a NpOoTVB YaCOBOW CTPesKM,
+ YCTaHOBWTE MaHXeTKy ra3a B nosnoxkeHue “Slow”, n
« yCTaHOBUTe MepekmtoyaTenb Asuratena B nonoxeHvie OFF.
B. YTOObI BLIKNIOUNTL INEKTPUYECKUI ABUraTEND:
*  YCTaHOBMTE MUHUMAsIbHOE /JaBNIeHIIe, MOBEPHYB PerynaTop
[laBieHNA NPOTVB YacOBOW CTPESKU 0 YNopa;
+ MepeBefuTe ABYXMO3ULNOHHbIN NepeKsoyaTeNb B MONOXeHNe
OFF (BblKJ1.).
3. 3aKkponTe rugpaBaNYeCcKnin OTCEYHON KNanaH Ha LnaHre
rMAPaBINYeCcKoro fasneHus.

4. Pa3bnoKkupyiTte pacnbiintesb, MOBEPHYB 3aMOK B MOJIOXKeHVE
Pa36noKMPOBKN.

5. an/I)KMVITe MeTaNMN4YeCKyto HaCTb pacnbUiNTENA K Kpalo
mMeTannanyeckoro KOHTeMHepa 0Tpa60TaHHbIX mMaTepunanos,
YTOObI 333€MNUTb pacnbinTeNb N n36exaTb HakoNnIeHusA
CTaTU4eCKOoro aneKkTpmnyecrea.

6. 3anycTuTe pacnbiinTeNb, YTOObl COPOCKTb AABNEHMNE, KOTOPOE
BCE eLlle MOXeT 0CTaBaTbCA B LUNAHre.

7. 3a6n0K|/|py|7|Te pacnbiNTENIb, NOBEPHYB 3aMOK CMYyCKOBOIro
YCTpOIhCTBa pacnbINTENA B NOJIOXKEHNE 6}'IOKI/1pOBKVI.

8. YcTtaHOBUTE C/IMBHOM KNanaH B MeTa/lINYECKNI KOHTeNHep
oTpaboTaHHbIX MaTepranos.

o. OTKpOVITe C/IMBHOW KNanaH, NOBEPHYB €ro NoMHOCTbIO NPOTUB
YyacoBom CTpenku.

4.7 YMNPABJIEHUE MEPEAHUAM KOJIECOM

MepefHee KoNeco CNPOEKTMPOBAHO TaKM 06pa3om, YTobbl
obecneymnTb ABMKEHUE pacnbiUTens No NPAMON JIMHUN WU B
CBOGOAHOM pexunme. PasmelleHHOe 3a pacnblnTenem, Ha N1eBoi
pYyuKe TENexKu, CMyCKOBOE YCTPONCTBO yNpaBnsaeT onepaumamm
nepefHero Koneca.

1. Yrtobbl 3a6J'IOKI/IpOBaTb nepegHee Koneco B NOJIOKEHNN
rlpﬂM0|7| JINHUW, COXKMUTE N OTNYCTUTE CNYyCKOBOE YCTpOVICTBO
nepegHero KoJsieca, U NnoABMHbTE pacnbUiNTENb Bnepea.

2. Yrtobbl 06ecneunTb CBOGOAHOE ABMKEHME NEPefHEro Koneca,
COXMUTE N yAepKINBaTe CMYCKOBOE YCTPOWCTBO.

4.8 CknapbiBaHMe nogaepKriBalowen niaHkm

nucroneTa-pacnbiintTenna

MopnepkrBatoLLan niaHKka NUCToneTa-pacnbuIMTeNns MoXeT
NOAHUMATBCA B BEPTUKAJIbHOE MOJIOXKEHME ANt YMEHbLUEHU
pa3mepoB pacnbiMTens Npu xpaHeHuu. MuctoneTbl-pacnbinnTen
W LWTAHTU PacnbiITeNIA CHAMATb He HY>KHO. BbinonHuTe warwy,
npuiBeAeHHbIe HIXe.

1. OcnabbTe xoMyTbl NoAAepPKMNBaIOLLEN MIIAHKM (pUc.
12, 1) OTBeanTe NOAAEPKMBAIOLLYIO NAAHKY (2) €
NprYcoeAVHEHHbIMY fiepXKaTenemM NUcToneTa B cbope 1
NUCTONIETaMU-PACTIbIINTENSMUN HAa MAKCMMasIbHOE PacCToAHMe
OT TeNeXKU, HO He CHMaTe ee NOJTHOCTbIO.

MoppepxuBatowyto NylaHKy Heo6xoAMMO
OCTaBUTb B MNOJIOXKEHNY MOJIHOTO KOHTaKTa

C BTYNIKOI MeXaH13Ma HaK/oHa (3), uTo6bl
ob6ecneynTb BOSMOXXHOCTb MOBTOPHOIO KpeniaeHns
noppepxKnBaloLei NIaHKu XomyTamu.

2. 3aTAHUTe XOMYTbl Noafep KusatoLert nnaHkn (1).
HeobxoarmMo 3akpenuTb Ha Noafep KrBatoLLen nnaHke (2) oba
XOMyTa.

3. OcnabbTe xOMyTbl ilepXkaTena nucToneTa-pacnoinutens (4)
1 oTBeAuTe 0ba NMCToNeTa-pacnbiINTENS HA MaKCUManbHoe
paccTosHve 0 KOHLUA NogAepKMBatoLLen NiaHKu.

4. OcnabbTe pyuKy XOMyTa BepTMKanbHOI onopbl (5) Ha CTolKe.
MoBepHuTe KoneHYaTyto pyuKy (6) Takum obpasom, 4Tobbl
BCA NOAAEePKMBatoLLlan niaHka B cbope bbina MakcMmasibHO
nofHATa. 3aTAHUTE PyYKy XOMyTa BepTUKanbHOW onopbl (5).

5. OcnabbTe pyuky MexaHU3ma HakfioHa (7). OCTOpoXKHO
NOLHVMWTE NOAAEPKMBAIOLLYIO NNaHKY B BEPTMKaNbHOE
MoJIoXeHNe.

OnacHocTb 3awemneHnsa. He nogHocnTe nanbupbl
6nu13Ko Ko BceM ABMKYLWMMcA aeTtanam. Mpumunre
Mepbl, YTO6bl HM OAVH LUIAHT UK Kabenb He 6bin
Bhnanme TePEeXaT Kakon-nn6o ABMKYLIENCA fAeTanblo.
6. 3aTAHWUTE KHOMKY MexaHW3Ma HaK/oHa (7), yTobbl
3adrKCMpoBaTh ee No mMecTy.
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Ounctka 06opyaoBaHuA

5. OUYNCTKA OBOPVHOBAH na 8. 3anyctuTe gBWraTesib UM BKIIOUUTE SNEKTPUYECKMI MOTOP.
9. [aiiTe pacTBOPWTENIO BbINMOMHUTL HECKOJNIbKO LIMKIIOB
LUMPKYNALMM Yepes pacnbiinuTeslb U CIMBaTe Kpacky 13
Pacnbinutens, wWnaHr n nucronert Heo6xoaumo LWaHra C1Ba B METaNIMUYeCKnii KOHTeliHep 0TpaboTaHHOro
TWaTeNnbHO MNOYNCTUTD NOC/E NCNOIb30BaHNA B maTepuana.
TeueHue gHsA. Ecnu Bbl He cenaete 3Toro, matepuan
Bunanne OYAeT HaKanNMBaTbCA BHYTpY 060pyAOBaHNS, 10. OtknioumTe pacrnbinuTens.
camMbIM cepbe3HbiM 06pa3oM HeraTBHO BNMASA Ha 11.  3aKpoiTe CNMBHOW KnarnaH, MOBEPHYB €ro NoaHOCTbIO MO
KauecTBo pa6oTbl 060pyaoBaHMA. UacoBOW CTPenKe.
12.  3anycTuTe gBUraTtesib UM BKIIOUYNUTE SNEKTPUYECKMI MOTOP.
He 3a6biBaiiTe, 4TO NpU CHATOI HacagKe 1 Npu
pacnbiieH MUHepanbHbIX CMUPTOB WIN APYTNX 3asemnuTe pacnbiinTenb, yAepKuBas eroy
pacTBopuTeneil B LienAxX OYNCTKA pacnbiinTens, A Kpas MeTaJj/In4ecKoro KoOHTeilHepa BO Bpems
LiNaHra unv NUCToneTa, AenaThb 3To He06xoANMO Npu npombIBKU. Ecnu Bbl 3TOro He cenaeTe, MOXeT
MUHUMaNIbHOM faBneHnn. HakonneHHoe ctaTuyeckoe Npoun3oiTN paspAf CTaTUYeCcKoro a1eKTpuyecTsa u,
3NEeKTPNYECTBO MOXKET CTaTb NPUYMNHOI NoXKapa unu B pe3ynbTaTe, noxap.
B3pbiBa NPV HAINYUY NIErKOBOCM/IAMEHMMbIX NapoB.
13.  3anycTuTte pacnbinuTtenb B AeNCTBYE, HAMPABWB €r0 B
MeTaNNINYeCKUii KOHTENHEpP C 0TPaboTaHHbIM MaTepUanom
51 CMEUWANBHBIE UHCTPYKLIMM MO " OKa W3 KPACKA HE ByIeT CTUTa 3 WNALIa U He HaUHeT
OYUCTKE C UCMNMOJIb3OBAHUEM BbIINBATbCA PAaCTBOPUTESTb.
NEFKOBOCMJIAMEHVMBbIX PACTBOPUTENEN 14. TpopomkaiiTe NCNONb30BaTb PACMbIIMTENb A0 NOABAEHNS
UMCTOro PacTBOPUTENA 13 PaCMbIIUTENS.
 ’KenaTenbHo NpombIBaTb PacrbiiNTENb Ha OTKPbITOM BO3YXe,
1 Ha PacCcToAHMN, NO KpalrHen mepe, OQHON AJINHBI LWaHra oT [INA ANMTENbHOrO XpaHEeHNA MM XPaHeHNs B
MOMIbl pacnbleHNA. . XONOZAHYIO Norofy, NpokayaiiTe MUHepasibHbie
« Ecnmsbl HamepfaBaeTegb cnBaTb pacTBOpuUTENN B CNUPTbI Yepes BCIo cucTemy.
MeTanINYecKunin KOHTENHEP EMKOCTbIO OAMH TasfioH,
MOMECTNTE STOT KOHTEVNHED B MYCTON KOHTENHEDP EMKOCTbBIO 15. BbinonHaAnTe npoueaypy copoca faBneHns, N3NI0KEHHYI0 B
NATb ra/yIOHOB, NOCJ1e 3TOro NpPpoMbiBanTe 060py£|OBaHV|e Pazpgene paHHoro PyKOBO,IJ,CTBa.
PacTBOPUTENAMA. 16. XpaHuTe pacnbinUTenb B YACTOM, CYXOM MecTe.
« 0O6nacTb OUNCTKM He [OMKHa ObITb cBOGOAHA OT
NerkoBOCMIaMEHVIMbIX MapoB.
+  BbInonHAMTe BCe UHCTPYKLMN MO OUNCTKE 060PY[OBaHNA. He xpaHuTe 0o60pyaoBaHue, He COpOCUB 13 Hero
AaBnieHue.
5.2 Ouncrka pacnbuinTens Brunanmne
1. BbinonHwuTe npouenypy «Cépoca fasneHus» (Pasgen 4.6), .
N3NOKEHHYIO B JaHHOM PYKOBOJICTBE, NPeX[e YeM MeHATb 5.3 OYNCTKA 3ACOPEHHOU HACAAQKHN
pacTBopuUTENb Ha KpackKy.
y 1. BbinonHWTe Npoueaypy No cOpocy faBneHUsA, U3NOXKEHHYIO B
2. CHMMWMTE HacafKy PacmbINNTENA W 3aLYUTHOE YCTPOVCTBO Pasnene «Hauano paboTbl» AAHHOTO PYKOBOACTBA.
Hacaflkn 1 NMOYNCTUTE UX LLETKON C NCMOJSIb30BaHNEM
MOAXOAALLEro PaCTBOPUTENS. 2. Ecnu Hacapka 3acopAeTcs, MOBepPHUTE PYUKy HacafKy Ha
N 180 rpapycoB, Noka CTpenka Ha pyyKy He OyaeT cMOTpeTb
3. YcraHoBuTe Tpyby cridoHa B KOHTENHEP C COOTBETCTBYIOLWMM B CTOPOHY, NMPOTHBOMONOXHYIO HAMPABAEHMIO CTPYV
pacTeopuTENEM. maTepmana, 1 noka pyuka He 3aduKCUPYeTCs C LENUYKOM B
NPOTUBOMONOXHOM HanpaBieHUN.
Wcnonb3yiiTe TONbKO COBMeCTMMbIie pacTBOpUTEenu,
Korpa BbluvLaeTe 3Masivi Ha OCHOBE Macna, naku,
6UTYM 1 3noKcnAaHble Kpacku. MpoBepanTe y
Brhnanme MPOM3BOAMTENs MaTepuanos, Kakne pactBoputenn

pPeKkomMmeHAayTCA.

4. T[lomecTuTe WNaHr c1nBa B KOHTeI?IHep C OTpa60TaHHbIM
MaTepunasiom.

\

\

5. YcrtaHoBuWTe faBneHne Ha MUHMYM (1), MOBEPHYB perynatop
AaBneHnA NOSHOCTbIO MPOTMB YaCoBOW CTPENKU.

6. OTKpoWTe rMapaBAMyYeCcKnii OTCEYHON KNamnaH B OTKPbITOoe 3.
MOMOXKeHe, OH PACNONOXeH Ha LWNaHre rnapaBnInyeckoro
AasneHna (2). Pyuka fomkHa 6biTb NapannenbHo WaHry.

7. OTKpowTe CAMBHOW KnanaH (3), NoBepHYB ero NosIHOCTbIO

npoTne yacoBon CTPEeNKn.

HaxmuTe crnyckoBOe yCTPONCTBO pacnbiinTensa CHOBa, YTObbI
faBneHve cmorno BblayTb 3acop. 3AMPELLEHO ncnonb3oBatb
HacafiKy, ycTaHOB/IeHHYto Hao6opoT 6onee OJHOIO HaxaTua
CMYCKOBOW CKOObI 32 OfMH pa3. OTy npoueaypy MOXHO
NMOBTOPWTb A0 TeX NOP, NMOKa HacajKa He OYNCTUTCA OT
Mycopa.

lNMoTok MaTepuana 3 HacapgKu pacnbinuTens
BbIXOAUT NoA o4YeHb 6onblimm gaBneHnem. KacaHmne
HacagKu No6oi YacTblo Tena MoXeT 6bITb ONacHbIM.
He nomelaiite nanbubl nepep GopcyHKoOMN.
3anpelleHo HanpaBiATb pacnblINTENb Ha Noaen.
3anpeLlieHo ncnosb3oBaThb pacnbnTens 6e3
COOTBETCTBYIOLLEro 3aliTHOrO YCTPOMCTBa.

PowrLiner 15



O6cnymBaHue

6. OBCJTYXKUBAHUE

A

Mepepn Hayanom onepauunn o6cNyXnBaHus,
BbINOJIHUTE NpoLeAypy c6poca paBnexus,
13/10KeHHYI0 Bbille B JaHHOM PyKkoBopacTBe. Kpome
TOro, BbINONHUTE BCe ApYyrne peKomeHaaumm,
4YTO6bI yMEHbLNTb PUCK BNPbICKa MaTepuasna noa
KOXKY, TPaBMMPOBaHUA ABVKYLMMUCA YaCTAMMN NAn
nony4eHunsA sneKkTpowoka. He 3abbiBaiiTe BbITaWUTb
CeTeBOli WHYP pacnbUIUTeNs U3 PO3eTKM nepep,
o6cnyKnBaHnem.

6.1 EXXEQHEBHOE OBCJTYXKUBAHUE

E>xeqHeBHO TpebyeTcsa BbIMOSIHATD [iBe NpoLeaypbl 00CyKMBaHUA
pacnbinuTens:

A. Cma3sblBaTb BepXHVE NPOKIAAKN.
B. Ounwartb KaMHeNoBYLUKY.

A) Mpoueaypa cMasKn BepXHUX NPOKNagoK
1. 1.YpanuTe Kpacky, NpOCOYMBLLYIOCA Yepes BepXHMe
NPOKNafKM B Mac/lIeHKy, HAXOAALLYIOCA Haf ceKumen
xungkoctu (puc. 15, 1).
2. 3anonHuTe MacsieHKy Ha Y2 o6bema BelecTBoM Piston Lube
(Homep B KaTanore 314-480), noctaBnAeMbIM 3aBOAOM. ITO
NPOANUT CPOK CIYKObl NPOKIAAOK.

@

He nepenmsal'in'e Macsno B MacJieHKe, YTO6bl OHO He
Kanasno B Kpacky.

B) O6cnyxvuBaHne ¢unbTpoB
1. PeweTkn GunbTpa 3acopATCA 1 NX HEOOXOAUMO YNCTUTb, NO
KpalHeln mepe, OAuH pa3 B A€Hb.

2. OTKpyTuUTe LWeCTUYronbHYto ramky (puc. 16, 1), kpensauyto
pelweTky dunbTpa K TpybKe crdoHa.

3. Ypanute peleTky cupoHa (2) ¢ HUXKHEN YacTu TPYOKM cupoHa

TwaTtenbHO NOUYNCTUTE PELLETKY NOAXOAALLMM
pacTBopuTENEMm.

6.2 OBCNYXUBAHUE Y3JIA OUJIbTPOB

PerynapHo ounwaiite GpunbTpbl. 3arpsA3HEHHbIE UV 3aCOPEHHble
GUNbTPBI CHMKAKOT GUNBbTPALMOHHbBIE BO3MOXHOCTU 060PYA0BaHUA
1 BbI3bIBAOT LENbI PAA CUCTEMHbIX MPO6NIEM, BKIKOYasA NIOXOi
PUCYHOK pacrblieHNs, 3aCOPEHNA HACAZOK PaCTbIIUTENS, U T.4.

Ouuncrka punbTpos (puc. 17)
Y1066l NOUNCTUTL GUNBLTPBI, BLINMOAHWTE CeaytoLne npoLeaypbi:
1. BbinonHuTe npouenypy cbpoca AaBneHuUs, N3NOXKEHHYI0 Bbllle
B PykoBogctee
2. CHumuTe KpbiwKy dunbTpa (1) n npyxuHy (2).

3. BbiTawmte natpoH punbTpa ¢ Wwapom (3) u3 kopnyca dpunbTpa
(4).

MouncTuTe BHYTPEHHIOK YacTb GuabTpa, NaTpoH ¢unbTpa

C LWAPOM, 1 KPbILKY GbUnbTpa, MCNonb3ys NOAXOAALWMNIA
pacTBopuTenb.

4,

O6pauwanTech ¢ getanamm punbTpa c
OCTOPOXKHOCTbIO, MOCKONDbKY FPA3b, LLapanuHbl an
3ayceHLbl MOTYT NPUBECTU K TOMY, YTO KOJbLieBble
NpoKnafgKn unun NpokKnagKkn He 6yayT obecneunBaTtb
repmeTtusaumio.

[laHHbIN 3nemeHT punbTpa PunbTpyeT No
HanpaBneHuIo U3HYTpu/HapyKy. He 3a6yabTe
nouncTTb GunbTp UsHyTpu. NMorpysurte ero ¢
pacTBopuTeNb, YUTO6bI pa36aBUTb 3aCOXLUYIO KPacKy
WUnv 3aMeHuTe ero.
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OcmoTp (puc. 17)
OcmoTpuTe BCe YacTu dpuibTpa nepes NoBTOPHOMN COOPKON.
1. OcmoTpuTe Wap, HaxoAALWMIACA BHYTPY NaTpoHa dunbTpa.
Ecnu Wwap norHyT felicTBreM faBieHnsA UK nolapanat,
3aMeHunTe NaTpoH GpunbTpa.

a. Ecnn wap nmeet nopesbl, yaanute MTO KonbLeByto
npoknagky (5), NCnonb3ya NHCTPYMEHT OTAENEHNA KOMbLIEBOW
NPOKNaAKM,  CHAMUTE KapbrgHoe rHe3no (6).

b. I'IpOBepre rHe340 Ha HaJlnyme 3ayceHuly Wi nasos.

Ecnvi rHe3no noBpexaeHo, 3aMeHuTe ero.

2. CHuyMUWTe NPYXKHY (2) C HanpaBAALWEN NPY>KUHbI Ha KPbILKe
dunbTpa.

a. WM3mepbTe gnvHY He CKaTo NpYMHbl. Ecnn ee gnnHa meHee 1.9
cm (3/4 froima) OT KOHLA [0 KOHLIA, 3aMeHUTe NPYXNHY.

b. YcraHoBUTe NpyxuMHY 06paTHO Ha HaNPaBNAIOLLYIO 4O «LieTYKa»
B €€ rHespe.

3. OcmoTtpuTe aBe MTO3 npoknagku (7,8) n MTOD KonbLeBYO
npoknagky (5) Ha npeameT fedeKToB, HaNMuKA 3ayCceHnL, Unm
nope3os. Ecnv Heo6xoaumo, 3ameHNTe NPOKIaaKN.

MNoBTOpHas c6opka (puc.17)
[Mounctme n OCMOTpPEB BCe YacTu, 3aHOBO co6ep|/|Te ¢I/IJ1pr.

1. YcraHoBuTe KapbugHoe ruesno (6) B kopnyc ¢unbtpa (4).
Y6enuTech, UTo KOHMYECKasA CTOPOHa rHe3fia CMOTPUT BBEPX.

2. YcraHosuTe MTO3 KonbueByio (5) Npoknagky B Nas no
BHeLHeMy AuamMeTpy KapbuaHoro rHespa (6).

3. YcraHoBuTe naTpoH GpunbTpa (3) ¢ Wwapom B Kopnyc GunbTpa
4).

4. YcraHoBuMTE NPYXKMHyY (2) Ha3af B HaNPaBAAIOLLYIO Ha KPbILIKe
¢dunbTpa (1), OHa OMKHA CeCTb Ha MECTO CO LLEeNTYKOM, eC/n
3TO y»Ke He OblIO CAeNnaHo paHee.

5. YcrtaHoBUWTe TOHKYIO (8) TedpIOHOBYIO NPOKNAAKY Ha yCTym B
BepXHeln yactu kopnyca unbrpa (4).

6. YctaHoBuTe TONCTYIO (7) TepIOHOBYIO NPOKNAZAKY MOBEPX
TOHHOW NpoKnagku (8).

7. 3atanHuTe KpbiwKy dunbTpa (1) Ha Kopnyce dunbTpa (4).

Ypanenue NTO KonbLeBon NpoKNagKkn npusegeT
K ee NoBpeXxaeHuio 1 ee Heo6xoaumo 6yaer
3aMeHUTb.

MT®3 npoknagku, MTOD KonbLeBasa NpoknagKka n
NpYX1Ha ynakoBaHbl B KOMMJIeKTe 06cnyKuBaHus
¢unbTpa, Homep 930-050.

BepXxHAA 1 HYKHAA YacTb NaTPoHa punbTpa C
LWAPOM NAEHTUYHbI.

6.3 O6cny»KnBaHMe rmgpaBanyeckoil CMcTeMbl
Ucnonb3yiite ruapaBnnyeckyio XuaKkocrb,
opo6peHHyto KomnaHuen TITAN (Homep B KaTtanore
430-361). 3anpelyeHo ucnonb3oBaTb /1lo6yio Apyryio

BHnanne TUAPaBANYECKYIO XUAKOCTb. U3-3a ncnonb3oBaHusA

ruapaBnuyecko XugKocTu 4pyroro Tuna Bbl
MoXKeTe NoBpeAuTb rmapaBANYecKylo CUCTEMY, YTO
npuBeAeT K aHHYNIMPOBAHMIO FapaHTUN.

1. ExenHeBHO npoBepsAiTe rmapaBanyeckyto XUaKocTb. Ee
YPOBEHb [JOMKEH HaxoauTbeaA Ha otmetke “Full” (puc. 18,
1) Ha wyne (2). Ecnu ypoBeHb HU3KKIA, fO6ABRANTE TONbKO
Ty TMAPABANYECKYI0 XMAKOCTb, KoTopas Obina ofobpeHa
komnaHwuen TITAN (Homep 430-361). 3anpelyeHo J06aBNATb
WM MEHATb TAPaBINYeCKyIo XKUAKOCTb rae-nnbo, Kpome
YMCTOW 30HbI 6€3 MbINN. 3arpPA3HEHNE FMEPABINYECKON
XKMAKOCTU COKPATUT CPOK CITYKObl r’MAPABINYECKON MOMMbI 1
MOXeT MPUBECTW K aHHYSIMPOBAHMIO rapaHTUN.

@/z

2. MeHsanTe rmgpasMueckyo XnaKoCTb Kaxable ABEHaALaTb
mecAleB. CnrBaiiTe CTapyio XMAKOCTb 13 6aKa 1 3anonHanTe
4-MA KBapTaMmn HOBOW MAPABANYECKON KUAKOCTU.
MporoHUTe pacnbiInTeb Ha HU3KOM AaBNEHUN, MO KpaiHeln
Mepe, 5 MUHYT. DTO NO3BONUT YAANNTb BO3AYX U3 CUCTEMbI.
Mocne 3Toi NpoLeaypbl NPOBEPbTE YPOBEHD XKUAKOCTY. He
nepenvBainTe ryapaBANyecKyto XXNLKOCTb.

3. B rugpaBnnyeckom cucteme eCtb BHELHWI, 3aMeHAEMbIN
rugpasnuyecknii GunbTp. MeHanTe STOT GUNbTP Kaxkable
[BEHaALaTb MeCALEB.

4. TwvppaBnMyeckyto Nnomny Henb3s 06CyKMBaTb Ha paboyem

mecTe. Ecnm noasnaeTca HeoOXoAUMOCTb 06CYKMBaTb
nomry, ee Hy>KHO BepHyTb KomrnaHum TITAN.

Korga meHsaeTte ¢unbTp ruapaBnvkm (3) Bo Bpems
CMeHbI FrMgpaBnnyvecKkomn XXUQKoCcTn, MoxeTt
NoHaAo6MTbCA AONUTD ellle OHY AOMONHUTENbHYI0
KBapTy rMapaBanyeckon KUaKoCTu.

PowrLiner
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6.4 OBCJTY>KUBAHUE CEKLIUN XXUAKOCTEN

Ecnu pacnbinutenb He 6yaeT NCNONb30BaH B TeUeHWe ANIMTENbHOrO
BPEMeHU, PeKOMEHYeTCA Cpasy 3a NpoLeAypo OUNCTKN [06aBUTb
KepPOCKH 1 CMeCb Macen Kak CpefCcTB coxpaHeHua. MNpoknagkm
BbICbIXAOT, €C/IN X HE NCNOJIb3YIOT JOCTaTOYHO MHTEHCHBHO.

3710 0c0beHHO BEPHO ANA BEPXHUX NPOKNAAOK, AnA KOTOPbIX
pekomeHayeTcs 1Cnosb30oBaTh BelecTo Piston Lube (Homep 314-
480) B HOpMasbHbIX YCNOBUAX PaboThl.

Ecnu pacnbinuTenb He 6bi1 UCMOJIb30BaH B TeYEHVE JINTENIbHOMO
nepuoaa BpeMeHu, MoXKeT MOHafobuTbCA NPOMbITb MOMMyY
pacTBopuTENeM, NPOroHss PAaCTBOPUTENb BHYTPW BMECTO KPACKUL.
OueHb BaXHO, UTobbl pe3bba Ha MydTax WnaHra cnudoHa bynna
Hafnexalm o6pa3om 3arepmeTn3npoBaHa. Jliobas yTeuka Bo3ayxa
npviBefeT K HenpasuibHOMY GYHKLNOHMPOBaHMIO pacnbinnTens

1 MOXET CTaTb NPUUYNHON NOBPEXAEHW CMCTEMbI. XOfbl MOPLLHS
BBEPX ¥ BHV3 AOMKHbI OCYLLECTBAATLCA 3@ PaBHbIE MPOMEXKYTKM
BpeMeHU (0fIMH He AomKeH 6bITb ObicTpee apyroro). beicTpbii

XOp MOPLUHA BBEPX UN BHN3 MOXKET CUrHaN131MpoBaTb O Hannuum
BO3/lyXa B CUCTEME WSV HEMPaBUIIbHOM CpabaTbiBaHMM KanaHa nnuv
rHe3q (Cm. pasgen «[AnarHocTnka HeMCNPaBHOCTEN»).

6.5 BA3OBOE OBC/TYKUBAHUE ABUTATENA

(FEH3UHOBDIN)

«  [1nAa o3HaKomneHusA c 6onee I'IOﬂ,pOﬁHbIMVI OaHHbIMKN NO
O6Cﬂy)KI/IBaHI/IIO ABuratena n TeEXHNYECKM XapaKTepructukam
, CM. OTAeNibHOE PyKOBOﬂ,CTBO no 3Kkcnayataynm 6EeH31HOBOrO
oBurartena.

+  Bce Bugbl 06cnyxvBaHus aBuraTens 4OmKHbl ObiTb
BbIMOJIHEHbI ANSIEPOM, YNIOTHOMOYEHHbIM MPon3BoOANTENEM
nBuraTenen.

+  Wcnonb3ynte MOTOPHOE Mac/o BbICLLErO KayecTsa.
Kak npaBunbHo, pekomeHayetca macno 10W30 ana
MCNONb30BaHMA MPY BCEX YPOBHAX TemnepaTypbl. B gpyrnx
KIMMaTax Mo<eT OblTb MCMNONb30BaHO Macsio C APYrMu
XapakTepucTnkaMmm BA3KOCTU.

+  Wcnonb3ynte ceeun 3axkmranma tonbko (NGK) BP6ES nnn
BPR6E. 3a30p ana ceeyen 3axuraHums- -ot 0.028 go 0.031
atonma (0.7-0.8 mm). He 3abbiBaliTe MCNONb30BaTb raeyHbIl
KoY ANA CBeY 3aXKMraHus.

ExxegHeBHO o6cnyKunBaHue

1. TpoBepbTe ypoBEHb Macna B ABUraTeNe v fOMeTe O HOPMbI,
€C/N 3TO He06XOoAMMO.

2. TposepbTe ypoBeHb GeH3MHa 1 foneliTe Mo HEO6XOAUMOCTY .

He 3a6biBaiiTe BbINONHATbL NPoLEAYpPY 3anpaBKu,
N30XKeHHYIo paHee B PykoBoacTBe.

Mepsbie 20 yacoB

1. 3ameHuUTe MOTOPHOE Macso.

Yepes kaxpgble 100 yacos

1. TlomeHANTe MOTOPHOE Macso.
2. [louynctmTte NogaoH C 0CagKOM.

3. TMounctute 1 3aHOBO OTPEryNMNpPyMTe 3a30p CBEYeN
3aXKUraHus.

4. TlouncTuTe NCKpOracuTenb.

ExxeHepienbHoOe 06cnyKnBaHne

1. CHVMMWTe KpbILLKY BO3AYLUHOTO GpUIbTPa 1 NOYNCTUTE
NaTpoH. B oueHb NbinbHOM OKpYy»KeHuK, GrbTP HEO6X0AMMO
NpPoBePATb exefHEeBHO. 3aMeHMTe NaTPOH, ecivi He06XOANMO.
OnemMeHTbl Ha 3aMeHY MOXXHO NPYOBPECTU y BalLero MecTHOro
Aunepa no AeuraTenam.

d)yHKI.I,I/IOHI/IpOBaHVIe n OGCHY)KI/IBaHI/Ie asurartenAa

1. TouncTute n cMaxkbTe MacIoM GUIBTPYIOLLYIO MPOKNaAKY
BO3AYyLWHOro GpUbTPa Yepes Kaxable 25 4yacoB UK pas B
Hegento. He fonyckaiite, 4Tobbl ceTka 3abopa Bo3fyxa BOKpPYr
MaxoBVKa 6eH31HOBOrO ABWraTens 6bina 3abuta Kpackom
unm mycopom. PerynapHo unctute ee. Cpok ciy6bl
3¢ PeKTUBHOCTb MOfENN 6EH3UHOBOTO ABMraTeNs 3aBUCUT OT
Haasiexallero ncnonb3oBaHna. MeHANTe Macno B ABurartene
Kaxgble 100 yacos. Ecin Bbl He BbINOHWTE 3TO TpeboBaHNe,
ABuratenb 6ynet neperpesatbca. [IPOKOHCYNbTUPYIATECH
¢ PykoBoAcTBOM MO 06CNyXMBaHUIO fBUraTenel,
MOArOTOBJIEHHBIM UX MPOV3BOANTENEM.

2. YTOGbI COXPAHUTbL TOMMBO, MPOANTL CPOK CYKObI 1
3¢ PEKTUBHOCTb PACMbIINTENSA, UCNONb3YiTe GEH3VHOBBIN
ABUraTesib Ha CamblX HU3KUX 060POTaX, MPY KOTOPbIX OH
paboTaet 6ecnepeboriHo 6e3 ycunuin n obecneymBaeT
napameTpbl, He06XoAMMble AMA OTAEbHON onepaLum
nokpacku. bonee Bbicokre 060poThbl He cO3hatoT Gonee
BbICOKOE paboyee HanpskeHne. beH3MHOBbIN gBUraTenb
NOACOEAMHEH K rMAPABNYECKOo NoMre HabopPOM LLKMBOB,
CMPOEKTMPOBaHHbIX A TOro, 4TO6bI 06€CNeUnTb NOHYI0
nopauvy Kpacku npu MakCUMasibHbIX 060pOoTax.

3. FapaHTvm Ha 6eH31HOBblE ABuratenn orpaHn4YyeHa
rapaHTAMU nponssognTena nBuratenen.
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6.6 3ameHa BTYJIOK dneKTpoaBurarens
(anekTpoaBurarenn 120 B, noctaBnsembin B
KayecTBe JOMNOJIHNTENIbHOrO 060pyAoBaHuA,

ToNnbKo mopgenb PL4955)

Komnnekr anekTpudeckoro npeobpasosartesns Ha 120 B gomxeH
npro6peTaTbCs AOMOMHUTESNBHO.

Mpwn ycTaHOBKe KOMNJIeKTa Npeo6pasoBaTtens
Ha 120 B 3akpenuTe nepepHIol0 YacTb annapara
PowrLiner, uTo6bl NnpefoOTBpaTUTb €ro HaKNoOH
Hasag.

BbinonHuTe 3Ty npoueaypy Npv NOMOLLN KOMMIEKTa LeToK
3neKTpoaBuraTena c Homepom getanu 978-050. Komnnekr coctont
13 ABYX LLETOK, ABYX MPY>KUH U BYX 3a>KUMOB.

1. CHumwute C aneKkTpoasuratTena 06a TEXHONIOrMYECKMX JltouKa

(1).

LLleTK fOMKHbI 6bITb 3aMeHeHbI, KOrga OHu
M3HOLWEeHbI 0 MeHee Yem 1/2 pgloma. NMpoBepbTe N
3ameHuTe 06e LWeTKN OfHOBPEMEHHO.

2. CoXmuTe NPYKMHHBIN 3aXKKM (2), UTO6bl OTCOEAVHUTD €ro, a
3aTeMm M3BNeKuTe ero.

3. OcnabbTe BUHT Knemmbl (3). OTBeauTe BbIBOA LWETKN (4) B
CTOPOHY, HO OCTaBbTe BbIBOJ, SNEKTPOABUraTENA Ha MecTe.
CHUMUTE LWETKY U MPYXKUHY.

4. TpoBepbTe KOMMyTaTOp (5) Ha NpeaMeT BbiropaHus,
TOYEYHOTrO BbIKPALWMBAHUA UM abpasnBHOE NCTVPaHUE.
YepHblii LBET KOMMYTaTOPa — 3TO UCMPABHOE COCTOAHME.

YcTaHOBWTE HOBYIO LIETKY (6) Takum 06pa3om, UTobbl ee
BbIBOJ, HAaXOAMCA B A/IMHHON Npope3un aepxatens wetku (7).
3aBeguTe Knemmy nog warnby BuHTa Knemmsl (8). Y6eantecb
B TOM, UTO BbIBOJ, 3NIEKTPOABMUIaTeNA BCE eLle NoLCoOefNHEH
BUHTOM. 3aTSIHATE BUHT.

YcTaHoBuTe NPYXNHY (9) Ha WeTKy (6), KaK NOKa3aHo BbiLe.
BpasuTe 1 3adurKcnpyiite NpyXmMHHbIN 3axunm (2). MNMosTopuTe
3Ty npoueaypy Ha ApYro CTOpoHe.

‘//"’/l - QY
A= R
2

7.

BHoBb yctaHoBUTE 06a TEXHONOrMYeCKUX ftouKa.

Mpw neperpysKy 1 octaHOBKe 3NieKTpoaBuratens
HEMEAJIEHHO Bbikniounte aneKkTpogBurartenb n
BbINOJIHNTE NpoLeAypy copoca AaBneHUs B pa3gene
«OuncTka» flaHHOro pykoBopcTBa. MopoxpauTe,
NoKa 3/1eKTpoABUraTesib OCTbIHET (NPU6GnM3NTENbHO
30 MMHYT). 3aTeM HaXXMUTE NPOo3paUHyIo

KPbILWKY U KHOMKY PYYHOro cOpoca, BKnouurte
3neKTpoABUraTesib N NOAHMMUTE faBneHne B
cucreme.
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6.7 PErYJINPOBKA CXEMbI ABUMEHWNA
NMEPEAHETO KOJIECA

lMepenHee KONeCo OTPErynmpoBaHoO Ha 3aBoLe ANA ABUXKEHNS
Mo NpAMOI NMHUK. icnonb3yiTe ciegytoluyto npouesypy, ecim
[OMOSIHMTENbHAA PerynnpoBKa Koneca byaet Heobxoanma.

1. OTKpyTuUTe [Ba LECTUYronbHbIX BUHTa (1) Ha BEPXHeil YacTu
MOHTa»KHOI0 KpOHLUTeHa 6110Ka nepefHero Koneca (2).

2. Cnerka noBepHNTE MOHTaXHbIV KPOHLITENH (2) nepegHero
Koneca B HY>KHOM HanpasneHuu.

CTonopHbIil Nanew nepeaHero Kosieca AO/HKeH 6bITb
MCnonb30oBaH BO BpeMs pPerynnpoBKu
3. 3aTAHWTe fBa LWeCTUYrobHbIX BUHTa (1).

4. TlpoBepbTe NVHUIO ABUKEHNA NepeaHero Koneca (3). Ecnn
KONeco He efieT NpAMO, MOBTOPUTE NpoLieAypY, ONMUCaHHYIO
BbiLLe.

(29)

&
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6.8

3AMEHA PEMHA (puc. 24)

Mepep 3ameHoOI pemMHA Ha 6/10Ke 06:A3aTeNnbHO
BbINOJIHUTE «NpoLeAypy c6poca faBneHus»,
npuBefeHHYI0 B pa3zene no SKcniyataunm 4aHHOro
pykoBoAcTBa. He fonyckaiite Toro, 4To6bl WiTyLep
BbICTYNaJ UJINLIKOM AaneKo. 3To MOXKET NpuBecT K
nepepesaHuio YNJIOTHMTENIbHOTO KoMbLa Ha pe3b6e

wryuepa.

Ha cnepyiowem pucyHke nso6paeHo yCcTpoiicTBo
c 6eH3MHOBbIM AiBUraTenem. Ecnm He ykasaHo
NHOe, BCe NHCTPYKLM N3 HAaCTOALLEro pasaena
OTHOCATCA K MOAEeNAM KaK € 6eH3MHOBbIM, TaK U C
3MeKTPUYECKUM ABuUraTesnem.

1. OcnabbTe 60nT (1) Ha NEpeAHEN YacTN OFPaKAEHUA PEMHS.
MproTKpoWTe NEpeaHIO YacTb OrpaKaeHna pemHs (2) Tak,
4TO6bI NEpeAHNIA Kpall pemHs (3) Bbl1 OTKPBbIT.

2. OCTOpPOXXHO NoAHMMMUTE NepPeaHIol0 YacTb ra3o0BOro ABuraTens
/ anekTponBuratena. 3To ocnabnseT HaTAKEHNE PEMHSA 1
obneryaer ero cHaTue.

ONMACHOCTb 3ALLEMNEHUA. Y6epuTtechb, uto
nanbLbl HAXOAATCA Ha PaCCTOAHUM OT MOHTaXKHOW
NNacTHbI 6eH3MHOBOr0/3NeKTPNYECKOoro
ABuraTtens.

OMNACHOCTb OXKOrl'OB. Y6eguTecb, UTo rasoBbliil
ABUraTenb ycnesn JOCTaTOYHO OCTbITb, NpeXxze Yyem
npuKacaTbcs K Hemy.

3.

Mocne nogbema 6eH3MHOBOI0/3/1EKTPMYECKOrO ABMraTeNA
CHUMUTE peMeHb ¢ nepegHero (4) n 3agHero (5) WK1BoB.

4, YCTaHOBWTE HOBbI PEMEHD:

A. BcTaBbTe pemeHb B HEMOABVIXKHYIO pamy 3aLMTHOrO
orpaxgeHusa pemHsa (6). BBogute pemeHb Yepes 3afHWI LWKMB
(5) jo TeX NOp, MOKa OH He BOMAET B »enob WKKMBA.

B. OcTOpOXHO NOAHUMKMTE NepefHIol YacTb 6eH3MHOBOro/
3NeKTPUYeCcKoro Apurarens.

B. MMocne nogHATMA nepepHeit YacT 6eH3HOBOro/
3NEeKTPUYECKOTO ABUraTens obepHUTe [PYroi KOHeL, peMHsa
BOKPYT nepefHero LWKuBa (4).

. OCTOpPOXKHO ONycTUTe 6EH3NHOBDIN/3NEKTPUYECKII ABUraTeNb.
Bec 6eH31IHOBOr0/31eKTPMYECKOro ABMraTens cosaact
HaTAXXeHMe Ha peMHe 1 NMPeAoTBPATUT €ro COCKaKMBaHMe.

Y6egutecb B TOM, YTO NOC/e YCTaHOBKMN
6eH31HOBOr0/3NeKTpuYecKoro ABUraTensa Ha MecTo
pemeHb He nepexar.

BHnaHne

. 3akpoinTe orpaxgeHue pemHs (2) 1 3aTaHUTe 6ONT 3aLUTHOTO

orpaxgeHusa (1).
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6.9

O6cny>XKuBaHue rugpaBnnyeckoro MoTopa
(Fig. 25)
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O6patutech K npoueaype “LUtyuep c
yNAOTHUTENbHbIM KonbLom no SAE B c6ope”, ana
NyHKTa 22.

BbinonHaiTe npouenypy 06CNyKMBaHVs C UICMONb30BaHMe HY>KHbIX AeTanei
13 MaNioro KOMMieKTa ob6cnyxmBaHma Motopa (Homep B Katnore-235-050).
Ecnu ruppaBnuyecknin MoTop GyHKLUOHMPYET, 3amnyCcTuTe MallvHy v
NOATONKHWTE LUTOK NOPLWHA (19) B BepXHEE NONOXKeEHNMeE.

06cnyxunBaTb ruapaBanyecKkuii MoTop Heo6xoanmo B
YNCTOM NomeLeHum 6e3 nbinu.

Jio6as nbb AN MeTannnyeckne YyacTuubl, OCTaBJ/IeHHble
B MOTOpe, Win nonagawujie B Hero Bo Bpemsa p3360pK|/|,
MOryT noBpeanTb OCHOBHbIE AeTanaun n oTpuyaTesibHO
CKa3aTbCA Ha CpoKe Cﬂy)K6bl MOTOpa 1 ero rapaHTun.

Bce geTanu AOMKHbI 6bITb OCMOTPEHbI Ha NpeaMeT
a6CONIOTHOM YNCTOTDI.

Pas6opka ruapaBnnyeckoro MoTopa

1.

8.

OTcoeanHnTe WnaHr gaBneHma (B) ot koneHa, HaxoaAWEerocs Ha
3aiHe YacTu rMapaBanyecKkoi Mombl.

CHUMUTE iBa MOHTAXKHbIX BUHTA U [1Be CTOMOPHbIE LWalibbl, KOTOpble
KpenaAT y3en MoTopa/MoMribl K Orope NoMribl Ha TeNeXKe.

YcTaHoBUTE y3en MoTopa/MomMnbl B TUCKK, YAEPXKIMBasA ero B Lienax
6e30MmacHoOCTY 610KoM MoTopa/nomnbi (31).

CHuMUTE 3arnyLwKy ronosku umnuHgpa (1).

OTKpyTWTE CTONOPHOE KOJbLO (28) HAKMAHbBIM FraeyHbIM KIloYoM

1 OTKPYTHUTE raiiKy, yaeprBatoLLyio TpyoKy, Ha coeMHNTENbHON
KOpo6Ke (24). OTKpyTUTE raiiKy KpemnneHus TpyoKn Ha KonleHe

(22). MopBuWHbTE raiky BHK3. TonkHWTe TPY6KY MoTOpa (23) B
COEAVHUTENbHY KOPOOKY (24) AOCTaTOYHO AaneKko, YToobbl
OTKPbITb KONEeHO (22). MeaneHHO BbITAHWTE rONoBKy LunnHapa (8) n
NOAHVMITE ee AOCTaTOYHO BbICOKOTO Hag LNAnHAPOM (29), Uutobbl
IOTAHYTHCA y31a WTOoKa KnanaHa (18) nMpuKnMHbIMU KneLlamm.

LLITok nopuwHs (19) fomKeH pacrnonaraTbCsA Ha BepXHeit yacTu

Xopa Aans ero pasbopku. MoxeT 6bITb HEO6XOAMMO NCNONb30BaTb
LlePEeBAHHBIV NV HENNTOHOBbIV MOMTOTOK, YTOObI MPOTONIKHYTH LUTOK
MOPLUHA B €ro BepXHee MosioxKeHme.

3a)KMUTE WTOK KnanaHa 3aXXMMHbIMUW KneLamm 1 CHAMUTE Fraiky
FlexLoc (3) c BepxyLKu y3na WToKa KnanaHa (18). byabTte Tenepb
MOHO nogHATb. OTaenute uUANHAP (29) oT 6110Ka MOTOpPa/MoMIbI
(31).

JlononHuTenbHoOe CTONOpPHOe KoNbLo (28) MOXXKHO
MCnonb3oBaTh, YTO6bI CAABUTD fiBa CTOMOPHBIX KOMbLA
BMeCTe Ha UWIVHAPE, ANA TOro, YTo6bl OTAENUTbL LWANHAP
(29) ot 6noka moTtopa/nomnbl (31) Hy>HO Mcnonb3oBaTh
TPYOHDII rae4HbIN KoY.

Y106bI CHATb COEAMHUTENBHBIN WNAUHT (Puc. 26, 1), notaHuTe
yaepurBatoLlee KonbLo (2) BHU3 HeGONbLLON OTBEPTKON,
3aTeM BbITOSIKHUTE YAEPKNBAIOLMIA LUMNHT.

12.
13.

CHUMMTE y3en LWTOKa NOPLIHA ¢ 6110ka MoTopa/nomnbl (31).

CHUMUTE CaNbHUK WTOKa (30), NPy 3TOM HY»HO ObITb Upe3BblYaiHO
OCTOPOXKHbIM, UTOObI He MoLlapanaTh Nas canbHKKa B 65ioke  mMoTopa/
nomnbl (31).

BctaBbTe BUHT filepKaTena nopLHaA (14) B y3ne WTOKa NOPLUHA B
wmnuax. MpoTaHNTe ANVHHYI0 MONOCY Yepe3 OTBEPCTUE Y OCHOBaHUA
LUTOKa NOPLUHA AnA 6anaHCUPOBKY 1 OTAENUTE WTOK MOPLUHA OT BUHTA
nep»aTena nopLiHA.

CHumuTe nopLueHb (19) 1 nogHMMKUTE y3en WTokKa KnanaHa (18).

CHumuTe rHe3fo nopLHaA (16) n KonbLeByto npoknagky (17).
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14.

15.

16.

17.

CHumUTe orpaHuymTenm xoda (4), npyxmHy xoga (6) n wapsoi (7)
OT rofioBKM LunnHapa (8). CHUMmUTe KonbLeByio NPOoKaaky (5)
orpaHuyuTener xopa (4).

CHumMUTe yaepxmBatoLee konbLo (13) n gepxatenb pykasa (12).
OCTOPOXHbIM MNOCTYKMUBAHMNEM BbITONIKHWTE 30/I0THUK/KOMMIEKT
pykaBa (10) 13 ronoBku umunmHgpa (8), Ncnonb3ya fAepeBAHHbIN Uan
HEMNOHOBbIN LITOK.

OcmoTpuTe WTOK NopLwHs (19) n umnuHap (29) Ha NpeaMeT U3HOCA,
HanMuusa LapanuH 1 3ayceHunL. 3aMeHnTe ero, ecsin OH NOBPEXAEH.

OcmoTpuTe KnanaH 30/10THYKa (10) Ha NpeaMeT K3HOCa. 3aMmeHuTe,
ecnn HeobxoanMo. KnarnaH 30/10THIKa AO/KeH ABUraTbCA CBOGOAHO
1 MaBHO, 63 NPUMEHEHNA K HEMY CJTbl, OCTaBasACh B BEPTUKabHOM
nonoxeHuu. ECnn 3To He Tak, OH MOXET MPUBECTU K OCTAHOBKE
MoTopa.

C60pKa rugpaBnnyeckoro moropa

1.

Pazpenvte KomnnekT 3010THMKa/pyKas (10). YcTaHOBUTE KOMbLieBble
npoknaakm (11) Ha pykas. CMaxKbTe KOsnbLieBble NPOKNaaKu
rMAPaBINYECKUM MacsioM. MArKo BTOSIKHUTE PyKaB B rONOBKY
umnuHapa (8), npu 3Tom yTOsLEHHaA YacTb PyKaBa fJO/KHa CMOTPeTb
Hapy»Ky. icnonb3ya HeMNOHOBBIW WTOK, HECUbHBIMW yAapammn
3abelTe pykaB BHU3, Ha BCIO ANNHY. He ncnonb3yiite gpyrom Bug
MHCTPYMEHTA, KOTOPbIN MOXET MOBPEANTb, MU OCTaBUTb YacTULbl
nny nobble 0CTaTKM MaTepunana B pykase. YCTaHOBUTE 30/I0THUK
uepes BEPXHIOK0 YacCTb rofIOBKY LIUAVHAPA, B HU3, B PyKaB.

He ncnonb3yiite cmasouyHoe BelecTBo Piston Lube ansa
NPOKNaAoK NOMMbl. 3TO PacTBOPUTEJb, KOTOPbIN MOXKET
CUNbHO NOBPEAUTb CaNbHUKM U KOJbLieBble NPOoKNagKn

BHunaHme ruapasanyecKkoro moropa.

2.

BcTaBbTe KonbLEeBble MPoKNaaKK (5) Ha orpaHuunTenu xoaa (4).
BcTtaBbTe Wwapbl orpaHuumTenert xoga (7), a 3atem npyuHbl (6),
KOTOpble, KOrfAa yCTaHOBMEHbI, yaep»KaT 30JI0THNK/KOMMEKT pyKaBa
(10) B Hy>kHOM MecTe ansa c6opKM.

YcTaHoBUTe AepxaTenb pykasa (12) nocne ynopHoro Konbua (13)

B rOSIOBKY UnnvHApa (8), oHv 6yayT yaepKrBaTb pyKaB KinanaHa Ha
ero mecte. YCTaHOBWTE KOMbLIEBYIO MPOKNaAKy (9) B na3 KonbLieBomn
NpoKagKy B rofIoBKe LUANHAPA.

3ameHunTe HUXKHIMIA canbHKK (30) B 6noke MmoTopa/nomnbl (31).
Y6eputechb, UTO OTKpPbITas YacTb cafibHUKa CMOTpUT BBEpPX (V). ITOT
CaNlbHUK He TpebyeT cneumanbHOro MHCTPYMEHTa.

YcTtaHoBuUTe WTOK NopLwHaA (19) B Tuckn. OcmoTpuTe y3en Wwroka
KnanaHa (18) Ha npeameT noBpexaeHus. YoeanTecb, YTo CTONOpHas

ravika B H/XKHel 4acTu Yy3/a WTOKa KnanaHa 3akpenseHa HeMnoABMXHO.

HE CHUMAWTE ee. 3aTem, yCTaHOBWTE WTOK NopLuHA (19), Kak
NoKa3aHo. YCTaHOBUTE KOMbLeBYIO NPOKNagKy (17), XOpoLLo CMaxbTe
ee 1 ycTaHoBWTe nopLueHb (15) Ha wTok (19). KanHnTe oaHy Kannio
CUHero repmeTrKa Loctite Ha BUHT fepkaTena nopuwHs (14). 3ataHuTe
BVIHT flepKaTena nopLuHs, 4Tobbl 3adMKCMpPOBaTh MOPLLEHD Ha €ro
mecTe. [IpoBepbTe y3en WToKa KnanaHa Ha NpeaMeT HOpMaJibHOro
bYHKLUMOHNPOBAHNA MPYXUHbI.

YcTaHOBUTE CaNlbHUK NOPLLHSA (16), UTOObI €ro NepefHne KPOMKH
cmoTpeny BHU3. OCTOPOXKHO YCTaHOBUTE KOMbLIEBYIO NPoKnagky (17).
[InA ycTaHOBKY, pacTAHNTE U pacLUMpbTe KOMbLEBYO MPOKIaaKy.

Korpa 6nok moTtopa/nomnsl (31) Bce eLye B TUCKaX, yCTaHOBUTE
HUXHWI canbHKK (30), NPOTONKHYB ero B ero nas, Ncnosb3ys Tyrnomn
KOHeL| LUTOKa HY>KHOro pa3mepa. 3aTem nasbLamu 3aBepLunTe
YCTaHOBKY. IHCTpyMeHTbI He TpebytoTcA. He nepekpyTuTe canbHUK.

MpenBapuUTeibHO CMaXKbTe NMOPLUEHb U y3en LWTOoKa KnanaHa
rMapaBANYeCcKom XMAKOCTbIO (Homep B KaTanore 430-361).
YcTaHoBUTe WTOK NopLwHs (19) B 610k moTopa/nomnbl (31), cnerka
NOATanK1Bas 1 NoBOpPaUMBas NoOpLIEHb, YTOObI OH NPOoLLEN Yepes
canbHuK (30).

Hanunuue 3ayceHel UM oCTPbl o6nacreil, KOTOpble MOTyT

. OCMOTpUTE HUXKHIOIO YacTb LUTOKA NopLuHs (19) Ha

9.

NoBpefAUTb CanbHUK NOPLUHA BO BPeMsA YCTaHOBKM €ro
yepes 6510k MoTopa/nomnbi (31).

3ameHnTe WTNHT COEJUHNTENBHOTO LWTOKA U yePXKUBatoLLee KombLO.

10. YcTaHOBUTE KOMbLEBYIO NPOKNAAKY (9) Ha CTeHKy unnnHapa. CMaxbTe
NPOKNaAKy N BHYTPEHHIOI CTeHKY. TBepAo yAep»K1Bas LUTOK MOPLUHS,
HY>KHO MAFKO MPOTOJKHYTb CallbHMK MOPLUIHA PE3NHOBbLIM MOJIOTKOM.
[lo oTKa3sa 3akpyTuTe LnnmMHAp B 610Kk MoTopa/nomnbl (31).

11.  MopHMMUTE WTOK NOPLUHA (19) B BEpXHee NONoXeHWe 1 3aBepHuTe
CTOMOpPHOE KOoMbLo (28) Ha BCIO JJIMHY Ha BEPXHIOIO pe3bby LunMHapa
(29).

12.  TlopHumwuTe y3en WwToKa KnanaHa (18) BBepX, Kak TONbKO 3TO
BO3MOXHO 11 3aXXMu1Te ero Tnckamu. Mocne 3Toro, yctaHoBUTe
ronoBKy LununHapa (8), yxe cobpaHHyto, NoBepX LUTOKa KnanaHa,
4TOObI BEpXHSAA pe3bba LWToKa KilanaHa npolLusia Yyepes BePXHIo0
4acTb KomnekTa 3010THKKa/pyKaBa (10). Pe3bba WwToka KnanaHa
[O/MKHa 6bITb uncTol 1 6e3 macna. KanHuTe ofjHy Karnio CUHero
repmeTuka Loctite Ha pe3bby raiku FlexLoc (3) n 3akpyTuTe raiky Ha
WTOK KnanaHa Jo OTKasa (Ho He nepeTarusanTte ero). OfHOBpeMeHHO
YAEP>KM1Bas WUTOK KNanaHa HuXe TUCKOB.

13.  3akpyTtuTte ronosky LunuHapa (8) BHM3 Ha unnunHap (29) n
3aTeM pa3BUHTUTE Ha AOCTAaTOUHYIO JJINHY, YTOObI yCTaHOBUTb
rugpasnmyeckue GUTUHIM 1 TPYO6Ky MoTopa (23). 3aTAHMTE CTOMOPHOE
KOJMbLIO HaKVAHbIM raeyHbIM KITl0YOM, YTOObI YCTaHOBUTb rONOBKa
LWIMHAPA B €€ NMOJIoXKeHMe.

14. Y3en coepuHUTENbHOWN KOPOOKU (24) 1 KoneHo (22) ncnonb3yioT
KOMNbLieBYI0 NPOKNAAKY (25), UTO6bI 3arepmMeTU3nMpPOoBaTh BHELIHUIA
nnameTp Tpy6Ku moTopa (23). BHelwHuUiA aguameTp TpyO6KM MoTopa He
LOSKEH MMETb LapanviH UK ocTpbix Kpaes. CTOMOpPHbIE raikin Ha
dUTUHrax AOMKHbI ObITb CHavana 3aTAHYTbI pykamu, a MOTOM eLle Ha
non-o60poTa raeyHbIM KIioYoM.

15.  YcTaHOBUTE KONbLEBYIO MPOKMAAKY (2) Ha 3arfyLUKy FOf0BKM
uununHgpa (1). 3ataHuTe.

FmapaBnAnyecknii MOTop B paspese

3aTaHuTe rbKYIo CTOMOPHYIO raiiky T3aTAHUTE 3aMMyLUKY rOnoBKA
1 cyanvem 15 hyTos

cycunvem 4,5 Hu), |
ucnonb3yiite cuhuii repmeTuk Loctite. \ :Z ﬁzzlgfm

KOMbLieBYH0 MPOKNAZKY.

&)

< LY 3aKpyTuTe OrpaHnUMTENH
" [ Xoga c ycunvem 15 gyTos
| / HagyHT (22 Hwm).
R D> He nepetanute
_—X KOIbLIEBYH0 NPOKITAKY.

3atanute orpaHuyuTenu
/HOpLLIHH cyamnuem

55 Hwm.

lcnonb3yiite KpacHblit
repmeTuk Loctite.
Wcnonb3yiite cnxini—| |_—YnnoTHAloLan KpoMKa
repmeTuk Loctite JAOMKHA CMOTPETb BHU3.
Ha CTOMOPHOM KofbLie
Micnonb3yiite
TApaBANYecKuil
repmeTuK
[
YnnotHalowan Kpomka J \V3en LUTOKA KNanaka perynupyetcs
JLOMKHA CMOTPETb BBEpX Ha habpuke 1 NoKpbIBaeTcA
NOCTOAHHbIM repmeTukom Loctite.
He pa36upaiite y3en.
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6.10 OBCJIYKUBAHUE CEKLIUU XKUAKOCTEN

PL4955

PL6955 / PL8955

BHuaHune

Ecnu Bbl ncnonb3yeTe feTanu AnA o6cnyxnBaHus, He
MN3roToBJIeHHble KOMNaHuen BarHep, Bbl MoXeTe NNWNTbCA
rapaHTuu. [na Hauiy4lero ypoBHA 06cnyKuBaHnA
3anpalwmBaliTe ToNIbKO NOA/IMHHbIE AeTann KomnaHuu
BarHep. Momnam Heo6xoAMMO 06bIYHOE 06CNYKIBaHUe
npumepHo yepes 1 000 yacoB pa6oTbl. bonee paHHee
obcnyKuBaHue TpebyeTcsa, ecnm cylecTByeT YpesmepHas
yTeuKka 13 BepXHUX NPOKNafoK WM eCN XOA NOMIbl
CTaHOBMTCA GbiCTpee BO BpeMA Of{HOro Wi fpyroro
xopaa. PekomeHayeTca ncnonb3oBaTb BelecTBo Piston
Lube komnanuu TITAN (Homep 314-480) B KauecTBe
CMas3blBaloLLero BelecTBa BepXHNX NpoKnapok. He
MNCnonb3yiTe APYyroe Macio, BOAy Win pacteopuTesb B
KauecTBe 3aMeHNTeNA CMa304HOro BelllecTBa NPoKiaAokK.

Homepa B cko6Kax OTHOCATCA K HOMepaM no3uuuin

Ha UNNIOCTPALMAX ceKuum Xuakoctu. Ecnm croar gea
HOMepa, NepBbiii HOMep NpeAcTaBnAeT Homep No3nuun
mogenu PL4955 n BTopoiln HOMep npeacraBnseT Homep
nosuuun ana mogenein PL6955/PL8955.

Pa36opka ceKuunm XxuaKkocreii

1.

CHumUTe y3en cndoHa WwiaHra. OTKpyTUTe KOPMyC HUXKHErO KanaHa
(20, 21) v yAMHAP NomMbl (14) NEHTOUYHBIM KNIOYOM.

OToaBUHbTE yaepKuBatoLLee KonbLo (1) He6OMbLION OTBEPTKON,
3aTeM BbITOSIKHUTE COEAUHAIOLMA WTUPT (2).

MpoTAHUTE WTOK NepemelleHns (6) uepes HIPKHIOW NonoCcTb 6/10Ka
MOTOpa/MoMMbl.

8.

CHuMUTe TedpNOHOBYIO KOMbLIEBYIO MPOKNAAKY (3), MPYXMHY BEPXHUX
NPOKNaAoK (5), n camun BepxHWe NpoKnagKkm (4) ns 6noka motopa/
nombil.

[epxunTe WTOK OTKNOHEHUA (6) B TMCKax 3a NIOCKMe NOBEPXHOCTH,
HaxofALMEeCA B BEPXHEW YaCTM LUTOKA OTKNOHEHNA 1 CHAMUTE KOPMyC
BbIMYCKHOro Knanaxa (13), ucnonb3ys raeyHbin Kntoy. B 31o Bpema
LUTOK OTKNOHEHVA YA PKMBAETCA FOPU3OHTaNbHO iepeBAHHOW
0ropoii, ecnu 3To HeobxoaMmMo. YaanuTe Wainby canbHuKa (12), rHesgo
BbINycKHOro KnanaHa (11), wap BbinyckHoro knanaxa (10), FHe3go
BbIMYCKHOro knanaHa (9, PL6955/PL8955) HnxHue npoknagku (4),
NPYXNHY HUKHUX NPOoKnagok (9), pykas (8, Tonbko mogens PL4955), n
nepxartenb NpyKuHbl (7).

Wcnonb3ysa nonocy yanvHeHVA pasmepom 2 Bioima, MPUKPEereHHyo
K OTBEPTKe C XPanoBblM MeXaHN3MOM, BBEAUTE MNONOCY YANMNHEHNA

B KBafjpaTHOe OTBepCTMe KOPyca HIPKHero knanaHa (16,17) BHyTpu
KOXyXa HU»KHero KnanaHa (20, 21). OTKpyTuTe 1 CHUMUTE Kopnyc
HUXKHEro KnanaHa BMecTe ¢ BOMHWCTON Wwainbow (12,16) 13 Koxyxa
HUXKHEero Knanaxa.

Ypanute TednoHOBYIO KONbLEBYIO NPOKNAAKY (3), Wap HUXKHero
knanaHa (17,18), rHe3go HuxHero knanaHa (18,19) n konbuesyto
npoknaaky riesga (19,20) n3 Koxyxa HUKHero knanaxa (20,21).

CHuMUTe KonbLeByto Npoknaaky (15) n3 yunungpa nomnb (14).

C6opKa ceKLM XXUAKOCTeN

1

Wcnonb3yiite TepnoHOBYI0 NEHTY Ha BceX pe3b60BbIx
coefiuHeHUAX Tpy6.

YcTaHOBUTE HOBYIO KOMbLIEBYIO MPOKNaAKy rHespa (19,20) B nas B
HUXKHEN Y4acTu KoXyxa HUXKHero knanaHa (20,21).

OcmoTpuTe rHe3fo HUXKHero KnanaHa (18,19) Ha npeameT
n3Hoca. Ecnm ogHa cTopoHa U3HOoLeHa, MoOBepHUTE rHe30 Ha
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O6cnyxuBaHne

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

Hencnonb30BaHHY CTOPOHY. Eciu 06e CTOPOHBI M3HOLLEHDI,
YCTaHOBWTE HOBOE rHe3/j0. YCTaHOBUTE HOBOE WS NMOBEPHYTOE
LpYyroi CTOPOHOW rHe3A0 (M3HOLLEHHON CTOPOHOW BHU3) B OTBEpPCTME
B HUXKHEN YacCTn KOXyXa HXKHero KnanaHa (20,21).

YcTaHOBUTE HOBbIN AP HIPKHero knanaHa (17,18) Ha rHe3fo HuKHero
knanaHa (18,19). icnonb3ya nonocy yanvmHeHus pasmepom Y2 Aloinma,
NPUKPENIEHHYIO K OTBEPTKE C XPanoBblM MeXaH13MOM, BBEAMTE
nonocy yanvHeHNA B KBaApaTHOe OTBEPCTUE KOPMNYyCa HUXHErO
KnanaHa (16,17) BHYTpY KOXyxa HVKHero knanaHa (20, 21). 3ataHuTe
Kopnyc c ycunuem 240 gioiiMoB Ha GpyHTbI (29 GyTOB /dyHT).

YcTaHOBUTE HOBYIO BOMTHMCTYIO NPOKNIAAKy (21, 16) Ha BepLunHy
Kopryca HUKHero knanaHa (16,17).

YcTaHoBUTE HOBYIO TehIOHOBYIO KOMbLIEBYIO NPOKNAAKY (3) B Na3
KOXyXa HVXHero KnanaHa 920,21). CMaXkbTe KONbLeBYIO MPOKNAAKY,
MNCNOMb3yA Macsio UK CMasKy.

Mocne Toro, Kak Bbl BLIMOUMIN KOXKaHble MPOKIaAKN B Macne
(NpeAnoyYTUTENBHO B PacTUTENIbHOM Macsie)cobepuTe HIKHUE
npoknaakm (4). YctaHoBWTE NPOKNaAKM Ha KOXKyXe BblMyCKHOTO
knanaHa (13), npy 3ToM BepxHAA TOUKa NPoKnagok (V) HanpaeneHa
BHW3 Ha LIECTUrPaHHIK KOXYyXa BblMYCKHOro KnanaHa.

Bce KoXaHble YNI0THEHNA AOMKHbI 6bITb NPONMNTaHbI
rugpasnnyeckum macnom CoolFlo B TeueHne 15-20 MuHyT
nepep yctaHoBKol. CIMLWIKOM fo/iras nponuTka MoXeT
NPVBECTN K HabyXaHMIO YINIOTHEHWIA 1 CO3AaTb TPYAHOCTH
BO Bpems NOBTOPHOI1 c60pKu.

OcmoTpuTe rHe3Ao BbIMYCKHOro KnanaHa (11) Ha npeameT u3Hoca.
Ecnv ogHa cTOpoHa M3HOLLEHa, MOBEPHUTE rHe30 APYroi CTOPOHOW.
Ecnu n3HowweHbl 06e CTOPOHbI, UCMONb3yiTe HOBOE rHe3fo. BcTaBbTe
He3p0 BbiNyckHOro KnanaHa (9, PL6955/PL8955) wap BbINyCKHOrO
nanana (10), HoBOe 1NN NOBEPHYTOE APYrOi CTOPOHON rHe3/0
(V3HOLEHHOW CTOPOHOW OT Wapa) 1 HOBYIO Walby canbHKKa (12) B
LUTOK NepemelleHuns (6).

MouncTute pe3bby Koxyxa BbiMyCKHOro KnanaHa (13), u nokpoiiTe
pe3bby cMHUM repmeTuKom Loctite N°242. Y6enmtecn, UTo repmeTrK
NMOKpPbIBaeT TONbKO pe3boy.

YcTaHOBUTE NPYXKMHY HUXKHMX NMPOKIAAOK (9,8) Ha KOXYX BbIMYCKHOMO
knanaHa (13), nocne pykasa (8, Tonbko ana mogenu LC 820) n
faepxkatensa npy»kuHbl (7).

3aKpyTUTE WTOK OTKIIOHEHUA (6) 1 KOXKYX BblMyCKHOro KnanaHa (13)
BMecTe. 3aKMuTe B TUCKax ¢ ycunuem 900 atoiimoB /GyHT (75 pyToB Ha
nonMm).

BcTtaBbTe TednoHOBYI0 KONbLIEBYIO MPOKMAAKY (3) B BEPXHUIA Na3
6110Ka MOTOPa/MOMIbI.

BcTaBbTe BepxXHUe NpoknagKku (4) B 610K MOTOpa/Momrbl, BEPXHSAS
TOuKa NPOKIafoK V HampasieHa B CTOPOHY MOTOpa.

Mpoknaakn He06XxoAMMO BbIMOUYNTL B Macsie nepep
yCTaHOBKO.

YcTaHOBUTE NPYXMHY BEPXHUX MPOKNAZOK (5) B 6510K MOTOpa/nomnbl,
UTOGbI HEGOMBLION KOHUYECKNI Kpaii CMOTpen B CTOPOHY 6ioka
MOTOpa/MoMMbl.

BcTaBbTe WTOK NepeaBmxeHus (6) Uepes BepxHue NPoKnagKkuy B 6510k
MOTOpa/MoMMbl.

Heo6X0AMMO BbIPOBHATH LUITOK NepemelyeHns (6) 1 WToK
rMapaBANYeCcKoOro NOPLIHA 1 BCTaBUTb COEAMHUTENBHDIN WAUHT
(2). BepHuTe Ha3ag yaepxmBatoLee KonbLo (1) Ha coegnHUTENbHbIN
LUMINHT.

3aBepHUTE KOPOTKYI0 pe3bby LunrHapa nommbl (14) B 6110k moTopa/
MOMIbl 11 3aTAHUTE NEHTOYHBIM KITIOUYOM.

HapeHbTe KonbLeByto NpPoknaaky (15) Ha BEpXHWI Na3 LunnHapa
nomnbl (14).
3aKpyTuUTe KOXKYX HUXKHero knanaHa (20,21) Ha umnuHap nomnb (14),

3aTAHNUTE JIEHTOYHDbIM KIOYOM U 3aTEM OTKPYTUTE HEMHOTO, 4yTOObI
BbIPOBHATb LWJIaHT CI/Id)OHa.

He Hy»KHO CNMLIKOM 3aTArMBaTb KOXKYX HUPKHEro
KnanaHa. CaflbHMK KO/bLeBOVi NPOKNaAKN BbINOJIHAET
$yHKUMM repmeTusauumn 6e3 YypesmepHOro 3aTArMBaHMA.
[locTaTo4HO 3aKpYTUTb Ha BCIo pe3b6y. KoxKyx HmKHero
KnanaHa MOXKeT BpallaTbcA Ha3af Ha non0o6opoTa ¢
TOUKU 3aKpy4uMBaHUA Ha BClo pe3b0y Ans 6onee yao6Horo
NoNOXKeHA WaHra.

YT106bl NPMKPENUTb WNaHr cMpoHa, O4eHb BaXKHO
noAorHaTb pesb6y WnaHra cipoHa MNIOTHO B KOXKYX
HWXHero KnanaHa. Pe3sb60oBble coeiHeHNA y3na WiaHra
[OMKHbI 6bITb 06MOTaHbl TehSIOHOBOI NJIEHKOW N
3arepMeTM3NpPOBaHbl, YTOGbI NPefOTBPATUTb YTEUKY
BO3AyXxa.

CeKuusA XKupKocTeln B paspese

cyaunuem 50 ¢yT/dyHT. |11 17— (ma3biBaiite
Vicnonb3yiite cunmit KONbLEBYHO
repmeTuk Loctite. NPOKNaaky.

06macTb MacIeHKu
CMa3blBatoLLeli
MPOKNAZKN

NOPLUHA.

BepxHue Toukm
BEPXHVX NPOKNaZoK
LOMKHBI CMOTPETb
BBEPX.

BepxHue Toukm

/ HUKHUX NPOKNAAOK
LOMKHbI CMOTPETb
BHU3.

3aTAHnTe KOXyX /

BbIMYCKHOTO K/lanaHa
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O6cnymBaHue
6.1 LITYLIEP C YIJIOTHUTENbHBIM KOJIbLIOM N36eraiiTe ypesmepHOro 3aBUHYMBaHNA WTYLEpa.
MO SAE B CBOPE ITo MOXeT NPUBECTU K N3rn6aHuIo Wwaiibbi n

BblAaBNNBaHNIO YIJIOTHUTENIbHOroO KoJibLa.

1. Kak MOXHO fanblue BbiTalwmTe Wanby 1 ynnoTHUTENbHOe N
Bunaune He gonyckaiiTe Toro, 4To6bl WITyLep BbicTynan

KOJbLO.
s C M CINLLKOM AaneKo. 3To MOXeT NpNBecTu K
. (2n;|a>KbTe YNAoTHUTENbHOE KonbLo (1) 1 BXOAHOE OTBepCTME Nepepe3aHutio yNNOTHUTENbHOTO KONbLA Ha pe3b6e
. wTyuepa.

o
(‘W

3. BkpyumBaiTe WTyLep A0 TeX Nnop, NoKa Wwanba He BTONKHET
YNNOTHUTENbHOE KOJIbLIO BO BXOA, M OHO PaBHOMEPHO He
yCTaHOBMTCA Ha OTBepCTMKn. He 3aTarmsarTe ero! Ha stom
3Tane cneflyeT 3aTArMBaTh TOJIbKO PYKOK, YTOObI MpUKaTb
YMAOTHUTENbHOE KOMbLO K 0TBepCTHio!

4. BblkpyTuUTe WTyUep He 6onee yem Ha OAVIH MOMHbIA 060POT,
uTOObI NPOK3BECTY HEOBXOAUMOE BblPaBHVBAHNE.

5. HapeHo 3aTAHWTE raeuHbIiM KYOM, yaepxusas wryuep (3).
37O AOMKHO OTKPBITb OTBEPCTUE (4) MO3aAU raliku, KOTopoe
MO>eT AeCTBOBATb KaK MHAMKATOP TOro, UTO WTyLEep cobpaH
npasBUbHO.
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7‘

7.1
Mpo6nema
A. OtBeTBneHune cTpym

ANATHOCTUKA HEUCMPABHOCTEN

BE3BO3AYLUHbIA PACNbIJIUTEND

Mpununna

1.

Bospyx B cucteme

pacnbinuTens 2. PacnbinuTenn 3arpAsHuncs
3. Y3enwuronbyartoro knanaHa
pa3sperynupoBanca
4. CrloMaHHOE U CKONOTOoe rHe3fao
B. Pacnbiutenb He oTKtoyaeTca 1. V3HOLWEHHDbIN NI NONOMAaHHBIN UronbyaTbii
KnanaH v rHe3go
2. Y3en uronbyaTtoro KnanaHa
pasperynupoBanca
3. PacnbinuTens 3arpAsHuncs
C. Pacnbiutenb He pacnbinsaet 1. Het kpackun
maTtepuan 2. 3akynopka ¢unbTpa unv Hacagku
3. TlonomaH uronbyatbii KnanaH B pacnbinutene
7.2 CEKUUNA XNOAKOCTEU
Mpo6nema MpuunHa
A. Tomna KayaeT maTepuan TONbKO 1. LWap HWKHero KnanaHa HenpasubHO
npw ABUXEeHNUY MOPLUHA BBEPX pacnonoxeH B rHesae 13-3a rpasu nunu
NN MEAJSIEHHO ABUraeTCs BBEPX M3HOCa
1 6bICTPO BHM3 (Hanbonee
N3BECTHbIN fedeKT Kak 2. Martepwuan civLIKOM BA3KMI, YTOObI TeUb
HbIPAHNE BHU3) yepes cndoH
3. YTeuka Bo3ayxa B OOKOBOW NOBEPXHOCTU
cndoHa nnm WwnaHr crdoHa NOBPEXKAEH.
CrdOH MOXKET CAIMLLKOM Man LA THKeNbIX
MaTepuanos
B. TMomna kauaeT maTepman TONbKO 1. Llap BepxHero KnanaHa HenpasuibHO
BO BpeMmsA ABMXKEeHNA NOPLLHA pacnonoxeH B rHesae 13-3a rpasu nunu
BHU3 UK BbICTPO NOAHMMaETCA n3HOCa
BBEPX 1 Me[/IEHHO OMnycKaeTcs 2. HwXKHMue NpoKfagKM N3HOLLEHDI
BHU3
C. Tomna 6bICTPO ABUraeTCsA BBEPX 1. KoHTelHep c maTepuanom nycToun, nunm
1 BHU3, Kayaa matepuan MaTepuan CIMWKOM FyCToi, YToObl TeUb
yepes wnaHr cndoHa
2. HwKHWI Wap Npunenunaca K rHe3ay HUXHero
KnanaHa
3. LnaHr cudpoHa nepekpyyeH munu cnabo
3aKpenneH
D. [Momna measnieHHO ABMraeTcs 1.  Ocnabbre coeanHeHuns. CINBHON KnanaH
BBEPX U BHU3 KOrAa OTKPbIT YaCTUYHO UM OH M3HOLEH. HXHMe
pacnbiUTENb OTKIOYEH. NPOKNaAKMN U3HOLLEHbI.
2. BepxHU /A HUKHUI Wap He CUAUT B
rHesge
E. HepocTtaTouHoe gaBneHune 1. Hacapgka M3HoleHa
KNIOKOCTUN B pacnbinuTene 2. QunbTp Ha Bbixoae nnu GunbTp pacnbinuTens
3acopeH
3. Huskoe Hanps)KeHne 1/vnn HeageKBaTHbIN
TOK
4. Pasmep nnu 4AnHa WnaHra CnwKom

F. TMomna gpoxuT Bo Bpema xofa
MOPLUHA BBEPX UM BHU3

MasieHbK1e nnu CnWKom 6onblune

Pa3mep nnn anvHa wiaHra CmiKkom
MasieHbKK1e 1nu CnLWKom 6onblune

PelwieHve npo6nembli

1.
2.
3.

1.

lMpoBepbTe COEANHEHNA Ha YTEUKY BO3LYXa.
Pasbepute 1 nouncTuTe pacrbiimTesb.
OcmoTpuTe 1 nouncTuTe.

OCMOTpI/ITe 1 3aMeHnTe rHesgo.

3ameHuTe fepeKTHble feTanu.
OtperynupynTte y3en.

Mouunctute pacnbinTenb.

[poBepbTe nofgavy *KUAKOCTU.
MouncTuTe UronbyaTblil KnanaH Uamn Hacagky.
3ameHuTe UronbyaTbi KnanaH.

PelueHue npo6nembl

1.

—_

YpanuTte y3en HUKHero Knanasa. lMouncrute n
ocmoTpuTe ero. lNpoBepbTe HYXKHWIA KnanaH, 3anofiHne
ero Bofon. Ecnu wap He NOXMTCA B rHE30, 3aMeHNUTe
wap.

Pa3baBbTe MaTepuan -CBAXNTECH C €ro
npousBofmnTenem, Ytobbl yTOUHWUTL MpoLeaypy
pa3baBneHua MmaTepuana.

3aTAHUTE BCe CoeIHEHUA MeXAY NOMMON 1
KOHTENHepOM Kpacku. Ecnn ecTb noBpeaeHHble
-3aMeHunTe coefiHeHuA. [epengnte Ha KOMMNEKT
cudoHa bonbliero agnameTpa.

MpoBepbTe rHe3fo v wap, Hanus Boay. Ecnu wap He
3aKpblBaeT OTBEPCTVIE, 3aMEHNTE THe3/0.

3ameHunTe KOMMeKT NPOoOKafokK, ecsii OHN N3HOLLEHbI.

3aneinTe KOHTeNHep HOBbIM MaTepuanom. Ecnv on
CJIMLIKOM FyCTO, CHUMUTE LWNaHr cndoHa, norpysnte
CeKLI0 XMAKOCTEN B MaTEPUan U HAYHUTE KayaTb
MaTepuan B pexume umpkynaummn. lobasbte
pasbasuTenb B Matepuan. CMeHUTe KOMMIEKT CrpoHa
60nee KpynHblA. OTKPOITE CIMBHOM KnanaH, 4Toobl
BbINYCTUTb BO3AYX U 3anyCcTuUTe NOMNY.

CHUMUTE HUXKHUIA KnanaH. [NouncTuTe Wwap v rHess,.

BbinpamuTe WnaHr.

MpoBepbTe BCe coefnHEHNA Mexay MOMMON 1
pacnbinutenem. 3aTAHNTE VX, eCIN 3TO HEOOXO[UMO.
Ecnn maTtepuan TeueTt Yepes WwinaHr cNnBa, 3aKponiTe
CNMBHOW KNarnaH W 3amMmeHnTe ero, eciivi HeobXo[nMO.
Ecnu Bce 13 nepeuncneHHoro ABHO He BUAHO, 3aMeHuUTe
HVKHME MPOKNaAKN.

MepeycTaHOBUTE LWAPbI MOC/IE OUNCTKM.

3ameHunTe HacafKy.
Mounctute unu 3ameHnTe GuabTp.

MpoBepbTe nogauy nutaHna. CKoppekTupyiTte
napameTpbl Mo Mepe HeOOXOANMOCTH.

YBenuubTe pa3mep WiaHra, YTobbl CBECTU K MUHUMYMY
nageHue JaBieHnA Yepes WnaHr /uav ymeHbmte
[JIMHY WnaHra.

3ameHunTe NPOKNaaKu.
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7.3

ANATHOCTUKA HEUCMPABHOCTEN

Mpo6nema

A.

MoTop macnaHom cnuctembl
OCTaHaB/MBAETCA B HUXHEN
TOUKe XoAa NopLuHsA (Npu
OTCYTCTBUMN HEOBBIUHBIX
npo6siem C HarpeBom)

MoTop macnaHom cnuctembl
OCTaHaBNVBaEeTCA B BEPXHeit
TOUKe NopLUHA (MPU OTCYTCTBUN
HeoObblYHbIX NPo6NeM ¢
Harpesom)

Hu3Kkoe faBneHve (HopmanbHoe

Npw ABVXEHNM MOPLUHA BHU3,
MNHEePTHOEe NpU ABUXKEeHNN
NopLUHA BBeEpPX -60sbLuoi
YPOBeHb Harpesa)

NPUMEYAHWE:
[suratenb paboTaet npun
[BVIXXEHMM NOPLUHA BBEPX,
paboTaeT BXONOCTyto Npu
OCTaHOBKeE B HVXKHEN TOUKe
Xofa NopLuHA

Hu3koe faBneHue (xon BBepx
1 BHI3 -BbICOKMI YPOBEHb
Harpesa)

MPUMEYAHWE: gBrraTtenn
paboTaeT ¢ noTepeit CKOPOCTU
Npwv ABUXXEHUN MOPLUHA B
N6yt CTOPOHY

Mpnunna

1.

1.

HEe340 NOPLIHA MOMMbI XKUAKOCTY HE UMeeT
HapesKku

KnanaH 3acCTpeBaeT WK pblvyar MexaHusma
nepeknYeHna TArn nepekntoyeHna
oTaenunca

KnanaH 3acTtpeBaet

CnomaH pepatenb NpyuHbl (y3en Wroka
KNarnaHa)

CnomaHa npy»vHa unm WToK KnanaHa
Boszpyx B ruppaenmnyeckom motope

Bo3payx B nomne xungkocren

MopBaHHbIN canbHVK MOPLLHA

MopeHb packonoT

MoBpexaeHa LieHTpanbHas KosbLesas
MPOK/aZKa Ha 30/I0THUKOBOM KrianaHe

TMapaBnnyeckas NomMna He NnoaaepX1usaet
napameTpbl

PeweHune npo6nembi

Ecnun coeguHUTENbHDIN LUTOK HE MOBPEXAEH, CHUMUTE
3arnyLKy rofnoBKy LANHAPA U TONIKHWTE KnanaH BHU3.
3ameHunTe 3arnyLKy 1 3anycTmuTe mawuHy. Ecnm mawmHa
paboTaeT npu fiBMKEHNM BBEPX M OCTaHAB/MBAETCA

BO BpeMsA [BVKEHNA BHM3 CHOBa, Npobriema B rHe3fe
NOPLUHA Ha Nomne Xuakoctu. MpoBepbTe rHe3fo
nopwHsA. OTPEMOHTUPYNTE UAN 3aMEHUTE ero, ecik 3To
Heobxoanmo. Ecnm rHe3no nopLuHA He NOBPeXAeHO, HO
npo6nema He yCTpaHeHa, NPOoBepbTe MaCAHbIN MOTOP.
CHuMATe KnanaH 1 NpoBepbTe ero Ha Hanuyne
LapanuiH 1 pe3Knx ABUKEHWUI, ABUrasa ero BBEPX U BHU3.
3ameHunTe KnarnaH 1 NpoBepbTe e€ro B 3TUX YC/IOBUSAX.
lpoBepbTe TAry nepeknoyeHna Ha BepOATHOCTb
OoTCOeANHEHNA.

CHUMUTE KnanaH 1 NpoBepbTE Ha Hanyme LapanuH n
Pe3KNX ABUKEHWIA MPU Xofe BBEPX 1 BHU3. 3aMeHuTe
KfanaH v npoBepbTe paboTy MeXaHU3MOB B 3TUX
YCIoBUAX.

3ameHnTe y3en WToKa KanaHa.

3amMeHnTe y3en WToKa KanaHa.

Mepe3anyctute knanaH. MoyncTuTe BO3AYX, YTO
OCYLLECTBAAETCA LMKIIMYHBIM MPOroHOM MaTepurana npu
HV3KOM iaBNeHnm Yepes y3en MOTopa/Nnommbl B TeyeHne
5-10 muHyT. MpoBepbTe Ha BEPOATHOCTb NOMNafaHnA
BO3AyXa 13-3a:

OcnabneHHbIX GUTVHIOB B Hake.

OcnabneHHbIx GUTVHIOB Ha rMAPaBANYECKO NoMMe.
OcnabneHHbIX COeAHEHWI WaHra.

Hwu3Koro ypoBHA Macna B eMKOCTU.

OcTaHOBKa B BepXHel 4acTu MOXKEeT NPON30NTN
NPOU3BOJIbHO, KOTAa NMOMMa XXMAKOCTY BCacbiBaeT
Bo3Aayx. lNepesanyctute knanaH. beperute nomny
XKMAKOCTU OT MoMnajaHnsa Bo3ayxa.

Mepen pa3bopKoi MacnAHOro MOTopa, 3anycTute
MaLmHy. Korga nomna yupKynvMpyeT nog AasneHnem

, KOCHUTECH rMAPABANYECKOrO LWIVHAPA Vi TONOBKY,
UTO6bI MPOBEPUTDH, CTAHOBUTCA NV LWIMHAP WU FONTOBKa
ropsiuee. 3T0 NO3BOMAET ONPEAeNNTb, MOBPEXAEH NN
CanbHUK MOPLUHS WV MONOMAaHa /v raka NopLHs.

Ecnwv HarpeBaeTcA rofloBKa, NpoBepbTe KOJbLIEBYHO
NPOKMaAKy Ha 30/I0THNKOBOM KflanaHe.

Paz6epurTe MacnsHbIN MOTOP U MPOBEPLTE CaNlbHUKIN
MOPLLUHSA, PaCTOUKY LMIMHAPA U raiiky MNOpPLUHSA.
O6patnTe 0cob0e BHUMaHMe Ha raiky nopLHs. OHa
MOXET TPECHYTb, HO 3TO MOXET ObiTb HE BUAHO CHAPYKN.

Mepep pa3bopKo MacIAHOro MOTOPA, 3anycTuTe
MaLurHy. Mpu LMKNMYHOW paboTe MOMIMbl, KOCHUTECH
rONOBKM, YTOObI MPOBEPUTb, CTAHOBUTCA X OHa
ropsvee. 3T0 NO3BONUT ONPEAENNTb, MOBPEXAEHa N
KonbLieBas NpoK/agKa Ha 30/I0THUKOBOM KnanaHe. Ecin
rofoBKa ropAYas, CHUMUTE U 3aMeHNTE KOMbLIEBYIO
npoKnaakKy.

3amMeHuTe rMapaBanyecKyto nommy.
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7.4 PUCYHOK MOKPACKHU

Mpo6nema
A.  XBOCTbl

B. TlecouHble yacb

D. PucyHok cokpalyaeTca n
paclumpsetca (Mmnynbcamm)

E.

MpuunHa

1.

_

HeperynapHas nofaya *unaKkocTtn

HeperynapHas nofaya *unaKkocTtn

3acopeHHas nny nsHoleHHas GopcyHKa
HacagKku

YTeuka B cekumn BcacbiBaHUA

MMI'IyJ'IbCHaH nofayva matepuana

M3HoweHHas Hacagka
MnpgKkocTb cnnwKom TaxKenas Ans Hacagku

PelieHue npo6nembl

1.

1.

_

YKMAKOCTb He PacrbISeTCs NpaBuibHbIM 06pa3oMm:
YBenunubTe AaBneHve xngkoctn. CMeHuTe Hacaaky Ha
LPYryto, C MEHBLUUM ANaMeTPOM GOPCYHKU. YMEHbLIUTE
YPOBEHb BA3KOCTM XKMAKOCTM. COKpaTUTE ANMHY LWaHra.
MouwncTuTte pacnbinutens n GunbTpbl. CokpaTute
KOMIMUYECTBO pacnbinTenen, UCNosb3yoLwmx nomny.

Cm. naparpad BbiLe.

Mounctute unn 3ameHunTe GopCyHKy HacapKm.

MpoBepbTe WNaHr BcacblBaHUA MaTeprana Ha npegmet
yTeukun.

lMomeHANTe HacafKy Ha APYryo, C MEHbLUNM AnameTpom
dOpCyHKI. YcTaHOBWTE FAyLINTENb NMy/bCaLnii nnm
BbICyLIMTe CyllecTBylowmin. CoKpaTuTe KONMYeCTBo
pacnbinutenen, ncnonb3ytowmx nomny. CHuUMuTe
OrpaHny4eHus B CUCTEME: MOUNCTUTE PeLLeTKY HacafKu,
ecnu ncnonb3yete GUIbTP.

3ameHunTe HacafKy.
YBenuubTe fjaBnieHve. Pa3baBbTe matepuan. CMeHnTe
$OpCyHKY HacapKu.
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|Tradugéo do manual operacional original|

AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!

As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

A A

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo
dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulverizacao para si mesmo, nem para
outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte
inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais

de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento rapido e especializado. Informe ao médico o
material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucoes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre
sejam observados antes de dar a partida:

As unidades defeituosas ndo devem ser usadas.
Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.
Certifique-se de que a unidade esta devidamente aterrada.

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressao e da
pistola de pulverizagao.

5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

-y w N —
by . . .

As instrucoes relativas a impeza e manutencao regulares da unidade
devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo
no trabalho, observe as seguintes regras:

1. Solte a pressao da pistola de pulverizacao e da mangueira.
2. Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.
3. Desligue a unidade.

Seja consciente com
a seguranca!
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Precau¢des de seguranca

1

1.1

REGULAMENTA(,'éESﬂDE SEGURANCA
PARA A PULVERIZACAO SEM AR

EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS

Este manual contém informagdes que devem ser lidas e
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar a uma area
que apresente um dos simbolos a seguir, preste atencao especial e
nao deixe de observar a protecao.

Este simbolo indica um risco em potencial que
pode causar ferimentos graves ou morte. Serao
apresentadas importantes informacgoes de
seguranca.

> >

Atengao

Este simbolo indica um risco em potencial para
vocé ou o equipamento. Serdo apresentadas
importantes informacgdes para evitar danos ao
equipamento e causas de pequenos ferimentos.

Perigo de injecao na pele

Perigo de incéndio causado por vapores de
solventes e tintas

Perigo de explosao causada por vapores de
solventes, tintas e materiais incompativeis

Perigo de ferimentos causados por inalagao de
vapores perigosos

= B B> B> D>

Observagoes fornecem informagdes importantes
que devem receber atencao especial.

RISCO: FERIMENTO CAUSADO POR
INJECAO

O fluxo de alta pressao produzido por este
equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
subjacentes, levando a graves ferimentos e possivel
amputacao.

Nao considere um ferimento causado por
pulverizacdo como um corte inofensivo. Caso sua
pele sofra ferimentos causados por materiais de
revestimento ou solventes, consulte um médico
imediatamente para obter tratamento rapido e
especializado. Informe ao médico o material de
revestimento ou solvente utilizado.

PREVENCAO:

NUNCA aponte a pistola para qualquer parte do corpo.

NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o fluxo
de fluido. NAO permita que seu corpo entre em contato com
vazamentos na mangueira de fluido.

NUNCA ponha a méo na frente da pistola. Luvas ndo
protegem contra ferimentos por injecao.

SEMPRE trave o gatilho da pistola, desligue a bomba de fluido
e libere toda a pressdo antes de realizar manutencéo, limpar
a protecdo da ponta, trocar pontas ou deixar o equipamento
sem supervisao. O desligamento do motor néo libera a
presséo. Para liberar a pressao do sistema, é necessario girar a
vélvula de ESCORVA/PULVERIZACAO ou a vélvula de sangria
de pressdo até as posi¢des corretas.

SEMPRE mantenha a protecdo da ponta no lugar durante a
pulverizacdo. A protecao da ponta oferece alguma protecao,
mas é principalmente um dispositivo de aviso.

SEMPRE remova a ponta de pulverizacdo antes de enxaguar
ou limpar o sistema.

NUNCA use uma pistola de pulverizacdo sem que o bloqueio
do gatilho e a protecdo do gatilho estejam nos devidos
lugares.

Todos os acessorios devem ser classificados dentro (ou acima)
da faixa de pressao operacional maxima do pulverizador.

Isso inclui pontas de pulverizacao, pistolas, extensoes e
mangueira.

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

A mangueira de tinta pode apresentar vazamentos
por conta de desgaste, torcao e uso indevido. Um
vazamento pode injetar material na pele. Inspecione
a mangueira antes de cada utilizacao.

PREVENCAO:

i\

Evite realizar dobras ou tor¢cées acentuadas na mangueira de
alta pressdo. O menor raio de dobra equivale a cerca de 20 cm.

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressao. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Substitua imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta prépria mangueiras de alta pressao
defeituosas!

A carga eletrostética das pistolas de pulverizacao e da
mangueira de alta pressdo é descarregada através da
mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a resisténcia
elétrica entre as conexdes da mangueira de alta pressao deve
serigual ou inferiora 1 MQ.

Por motivos de funcionalidade, seguranca e durabilidade, use
somente mangueiras de alta pressao originais Titan.

Antes de cada utilizacdo, verifique se alguma mangueira
apresenta cortes, vazamentos, abrasdo ou protuberancias

na cobertura. Verifique se ha danos ou movimentacéao dos
acoplamentos. Caso observe qualquer uma dessas condicoes,
substitua imediatamente a mangueira. Nunca repare uma
mangueira de tinta. Substitua-a por outra mangueira de alta
pressdo aterrada.

Certifique-se de que o cabo de alimentacdo, a mangueira
de ar e as mangueiras de pulverizacdo sejam instalados
de maneira a minimizar o risco de escorregdes, tropecos e
quedas.

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores inflamaveis na area de trabalho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar
ignicao ou explodir.

PREVENCAO:

Use o equipamento somente em areas bem ventiladas.
Mantenha um bom fluxo de ar fresco na area, a fim de evitar
0 acumulo de vapores inflamdveis na area de pulverizacéo.
Mantenha o conjunto da bomba em é4reas bem ventiladas.
Nao pulverize o conjunto da bomba.

Apenas modelos a gasolina - Nao abasteca o tanque de
combustivel enquanto o motor estiver ligado ou quente;
desligue o motor e aguarde até que ele esfrie. O combustivel
é inflamavel e pode causar igni¢do ou explodir caso seja
derramado em uma superficie quente.

Apenas modelos elétricos — Nao utilize materiais com um
ponto de inflamacéo inferior a 38 °C (100 °F). Ponto de
inflamacao é a temperatura na qual um fluido pode produzir
vapores suficientes para entrar em ignicao.
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Precau¢des de seguranca

+ Elimine quaisquer fontes de ignicdo, como chamas piloto,
cigarros, lanternas elétricas portéteis e lonas protetoras
plasticas (risco de arco estatico).

« Mantenha a érea livre de detritos, incluindo solventes, trapos
e gasolina.

+ N&o conecte nem desconecte cabos de alimentagdo, nem
ligue ou desligue interruptores de energia ou iluminacdo na
presenca de vapores inflamaveis.

« Conjunto de equipamentos e objetos condutores na area
de trabalho. Certifique-se de que o corrente de aterramento
esteja conectado entre o borne de aterramento a um
aterramento verdadeiro.

« Use somente mangueiras aterradas.

« Ao disparar para dentro de um recipiente, segure a pistola de
pulverizacdo firmemente na lateral do recipiente aterrado.

« Se houver faiscas estaticas ou se vocé sentir um choque,
interrompa imediatamente a operagao.

« Conheca a composicdo da tinta e dos solventes que estdo
sendo pulverizados. Leia todas as Folhas de seguranca de
materiais (SDS) e as etiquetas do recipiente fornecidas junto
com as tintas e os solventes. Siga as instru¢cdes de seguranca
do fabricante da tinta ou do solvente.

« Nao use tintas ou solventes que contenham hidrocarbonetos
halogenados. Por exemplo, cloro, alvejante, fungicidas,
cloreto de metileno e tricloroetano. Eles sdo incompativeis
com o aluminio. Entre em contato com o fornecedor do
revestimento para obter informacdes sobre a compatibilidade
do material com o aluminio.

- Mantenha um extintor de incéndio na area de trabalho.

/2

PREVENCAO:

- Durante a pulverizagéo, use protecdo respiratéria. Leia todas
as instrugdes que acompanham a mascara para se certificar de
que ela fornecera a protecdo necessaria.

- Todas as regulamentacdes locais relativas a protecao contra
vapores perigosos devem ser observadas.

+ Use 6culos de protecao.

« Enecessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente, cremes
para a protecao da pele. Observe as regulamentac¢des do
fabricante com relacdo a materiais de revestimento, solventes
e agentes de limpeza na preparacéo, processamento e
limpeza de unidades.

RISCO: VAPORES PERIGOSOS

Tintas, solventes e outros materiais podem ser
perigosos se inalados ou se entrarem em contato
com o corpo. Os vapores podem causar grave
nausea, desmaio ou envenenamento.

RISCO: GERAL

Este produto pode causar graves ferimentos ou
danos a propriedade.

PREVENCAO:

- Siga todas as normas locais, estaduais e nacionais apropriadas
com relacdo a ventilacdo, prevencao de incéndios e operagao.

« O ato de puxar o gatilho causa uma forca de recuo na méo
que esta segurando a pistola de pulverizacdo. A forca de
recuo da pistola de pulverizacdo é particularmente poderosa
quando a ponta é removida e uma alta pressdo é ajustada
na bomba sem ar. Ao realizar a limpeza sem uma ponta de
pulverizacdo, ajuste o botao de controle de pressao para a
menor pressao.

- Use somente pecas autorizadas pelo fabricante. Ao utilizar
pecas que ndo atendem as especificacdes minimas e aos
dispositivos de seguranca do fabricante da bomba, o usuario
assume todos os riscos e responsabilidades.

- SEMPRE siga as instru¢des do fabricante do material quanto
a0 manuseio seguro de tintas e solventes

« Limpe imediatamente qualquer derramamento de materiais e
solventes para evitar o risco de escorregao.

« Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir niveis
de ruido acima de 85 dB(A).

- Nunca deixe o equipamento sem supervisdo. Mantenha
distante de criangas ou de qualquer pessoa nao familiarizada
com a operacgao do equipamento sem ar.

+ Nao pulverize em dias de muito vento.

- Odispositivo e todos os liquidos relacionados (isto é, 6leo
hidraulico) devem ser descartados de modo ambientalmente
correto.

1.2 SEGURANGCA ELETRICA

Os modelos elétricos devem ser aterrados/ligados a terra. No caso de
um curto-circuito elétrico, o aterramento/ligacao a terra reduz o risco
de choque elétrico proporcionando um fio de escape para a corrente
elétrica. Este produto é equipado com um cabo que tem um fio

de aterramento/ligacdo a terra com um conector apropriado para
aterramento/ligacéo a terra. Conexdo com o cabo de alimentacgao
apenas através de um ponto de alimentagao especial, por exemplo,
através de uma instalacdo de protecdo contra erros com INF <30 mA.

PERIGO — Trabalhos ou reparos no equipamento
elétrico s6 podem ser realizados por um eletricista
qualificado. Nenhuma responsabilidade é assumida
por instalacao incorreta. Desligar a unidade. Antes
de todos os reparos, desconecte o conector de
alimentacao da tomada.

Perigo de curtos-circuitos causados pela entrada de 4gua no
equipamento elétrico. Nunca pulverize a unidade com alta pressao
ou dispositivos de limpeza a vapor de alta pressao.

Nao use um soquete de 12 V sem uma bateria
totalmente carregada instalada.

Trabalho ou reparos no equipamento elétrico:

Os servigos devem ser realizados somente por um eletricista
qualificado. Nao assumimos nenhuma responsabilidade pela
instalacao incorreta.

TEMPERATURA OPERACIONAL

Este equipamento opera corretamente no ambiente para o qual é
destinado, no minimo entre +10 °C e +40 °C.

UMIDADE RELATIVA

O equipamento opera corretamente em ambientes com umidade
relativa de 50%, a +40 °C. Em temperaturas mais baixas, a umidade
relativa pode ser superior.

O Comprador deve tomar medidas para evitar os efeitos prejudiciais
da condensacdo ocasional.

ALTITUDE

Este equipamento opera corretamente até 2.100 m acima do nivel
médio do mar.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Este equipamento suporta e tem protecao para temperaturas de
transporte e armazenamento de -25 °Ca +55 °Ce,

em curtos periodos, de até +70 °C.

O equipamento foi embalado para evitar danos causados pelos
efeitos de umidade, vibragéo e impacto normais.
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1.3 SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

1. Os motores a gasolina sao projetados para oferecer seguranga
e um servico confiavel, desde que sejam operados de
acordo com as instrucdes. Antes de operar o motor, leia e
compreenda o Manual do proprietério do fabricante. A ndo
observancia dessa instrucdo pode resultar em ferimentos ou
em danos ao equipamento.

2. Para evitar o risco de incéndio e proporcionar a ventilagdo
adequada, mantenha o motor a uma distancia minima de ao
menos 1 metro (3 pés) de construcdes e outros equipamentos
durante a operacdo. Nao coloque objetos inflamaveis perto
do motor.

3. Pessoas que nédo estejam operando o dispositivo devem
manter distancia da area de operacdo, devido a possibilidade
de queimaduras causadas por componentes do motor quente
ou de ferimentos causados por qualquer equipamento no
qual o motor é usado.

4. Saiba como interromper rapidamente o motor e compreenda
o funcionamento de todos os controles. Nunca permita que
alguém opere o motor sem as instru¢des apropriadas.

5. Agasolina é extremamente inflamavel e, em determinadas
condicoes, é explosiva.

6. Ao reabastecer, procure uma area bem ventilada, com o
motor parado. Nao fume nem permita o surgimento de
chamas ou faiscas na area de reabastecimento ou onde a
gasolina é armazenada.

7. Nao encha o tanque de combustivel em excesso. Apds
reabastecer, certifique-se de que a tampa do tanque esteja
correta e firmemente fechada.

8. Ao reabastecer, tenha cuidado para ndo derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar ignicdo. Se houver derramamento
de combustivel, verifique se a drea esta seca antes de dar a
partida no motor.

9. Nunca opere o motor em uma area fechada ou confinada. O
escape contém gas monoxido de carbono, que é venenoso;
a exposicdo a esse gas pode causar perda de consciéncia e
morte.

10. Osilencioso fica muito quente durante a operagao, e continua
aquecido por um tempo apds a parada do motor. Tenha
cuidado para nao tocar o silencioso enquanto ele estiver
quente. Para evitar queimaduras severas ou risco de incéndio,
deixe o motor esfriar antes de transporta-lo ou armazena-lo
em locais internos.

11.  Nunca transporte o pulverizador com gasolina no tanque.

NAO use este equipamento para pulverizar 4gua ou
acido.

Durante o carregamento ou descarregamento, ndao
eleve o equipamento pelo guidao do carrinho.

O dispositivo é muito pesado. Para levanta-lo, sao

Atencao pacessarias trés pessoas.

1.4 ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condicgées, é explosiva.

ESPECIFICACOES DO COMBUSTIVEL

Use gasolina automotiva que tenha uma octanagem de bomba igual
ou superior a 86, ou uma octanagem de pesquisa igual ou superior

a 91. O uso de uma gasolina com octanagem menor pode causar
uma persistente “batida de motor” ou uma forte “batida de pino” (um
ruido de batida metalica) que, se severos, podem danificar o motor.

o Se houver “batida de pino” ou “batida de motor”

1 com o motor em rotacao estavel sob carga normal,
troque a marca da gasolina. Caso a batida de
pino ou batida de motor persistam, consulte um
revendedor autorizado do fabricante do motor. A
nado observancia dessa orientacao é considerada uso
indevido, e os danos causados por esse mau uso nao
sao cobertos pela garantia limitada do fabricante do
motor.

Ocasionalmente, pode haver leve batida de pino
durante a operacao sob cargas pesadas. Isso nao
indica qualquer problema e significa apenas que seu
motor esta operando com eficiéncia.

« Um combustivel sem chumbo produz menos depésitos
no motor e na vela de ignicdo e amplia a vida util dos
componentes do sistema de escape.

+ Nunca use gasolina estragada ou contaminada, nem mistura
de dleo/gasolina. Evite a entrada de sujeira, poeira ou dgua
no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé decidir usar uma gasolina contendo alcool (gasoalcool),
verifique se a octanagem é pelo menos téo alta quanto a
recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois tipos de
“gasoalcool”: um contendo etanol e outro contendo metanol. Nao
use gasoalcool que contenha mais de 10% de etanol. Nao use
gasolina que contenha metanol (metil ou dlcool da madeira) sem
que também contenha cossolventes e inibidores de corrosdo para o
metanol. Nunca use gasolina que contenha mais de 5% de metanol,
mesmo que haja cossolventes e inibidores de corrosao.
Danos no sistema de combustivel ou problemas
. de desempenho do motor resultantes do uso
l de combustiveis que contenham alcool ndo sao
cobertos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustiveis que
contenham metanol, pois, atualmente, nao ha
evidéncias suficientes de que sao adequados.

Antes de comprar gasolina de um posto de
combustivel desconhecido, tente descobrir se a
gasolina contém alcool. Se tiver, verifique o tipo e
o percentual utilizado de alcool. Se vocé observar
sinais de funcionamento indesejado ao usar uma
gasolina que contém alcool, ou que vocé acredita
que contém alcool, mude para uma gasolina que
vocé tenha certeza de que ndao contém alcool.
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Principais areas de aplicacao

Descricdo da unidade

2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO
2.1  APLICACAO

Esse marcador de linhas sem ar é uma ferramenta de alta precisao
usada para pulverizar diversos tipos de materiais para varios tipos

de aplicagdes, incluindo estacionamentos, meios-fios e campos de
atletismo. Leia e siga atentamente este manual de instru¢des para
obter as instrucdes corretas de operacdo, manutencéo e informagées
de seguranca.

2.2 MATERIAIS DE REVESTIMENTO
MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Tintas de latex, tintas de dispersao, materiais de protecdo contra
incéndio e peliculas espessas, tintas de p6 de zinco e minério de
ferro que contém mica/micéceo, primer de pulverizacdo sem ar,
cola pulverizavel, agentes anticorrosivos, materiais de revestimento
espessos e materiais de revestimento betuminosos.

Nenhum outro material deve ser usado para pulverizacdo sem a
aprovacao da Titan.

Preste atencao as caracteristicas sem ar dos
materiais de revestimento a serem processados.

FILTRAGEM

Apesar de a pistola de pulverizagao possuir filtro de sucgao e filtro
de insercdo, a filtragem do material de revestimento é geralmente
aconselhdvel.

Agite o material de revestimento antes de iniciar o trabalho.

VISCOSIDADE

Os dispositivos permitem o trabalho com materiais de revestimento
de alta viscosidade.

Se materiais de revestimento altamente viscosos ndo puderem ser
aspirados, eles devem ser diluidos de acordo com as instru¢des do
fabricante.

Atencao: Ao revolver usando agitadores movidos a
motor, certifique-se de que nao se formem bolhas de
ar. Bolhas de ar atrapalham a pulverizacdo e podem,
de fato, levar a interrupcao do funcionamento.

MATERIAL DE REVESTIMENTO COM DOIS COMPONENTES

O tempo de processamento apropriado deve ser estritamente
respeitado. Recomenda-se um tempo minimo de 45 minutos.

Dentro deste tempo enxague por completo e limpe meticulosamente
a unidade com os agentes de limpeza apropriados.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural nas
vélvulas, na mangueira de alta pressao, na pistola de pulverizacdo
e na ponta. Por esse motivo, a durabilidade dessas pecas pode ser
significativamente reduzida.

3 DESCRICAO DA UNIDADE
3.1 PROCESSO SEM AR

As areas principais de aplicacdo sdo camadas espessas compostas por
um material de revestimento altamente viscoso para grandes areas e
alto consumo de material.

Uma bomba de pistdo suga o material de revestimento e o transporta
até a ponta. Pressionado na ponta a uma pressao de até 227 bar

(22,7 MPa) no méximo, o material de revestimento é atomizado. Essa
alta pressdo tem como efeito a atomizacdo microfina do material de
revestimento.

Como nenhum ar é usado no processo, ele é descrito como um
processo SEM AR.

Este método de pulverizagdo tem como vantagem a mais fina
atomizagao, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem bolhas.
Além de todas essas vantagens, também devemos mencionar a
rapidez em que o trabalho é executado e a conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secdo a seguir contém uma breve descricdo das construcées
técnicas para compreender melhor a funcao da unidade:

O PowrLiner (PL) da TITAN é uma unidade de pulverizagao de alta
pressdo acionada por um motor a gasolina ou motor elétrico.

O motor a gasolina ou o motor elétrico (fig. 1, item 1) aciona a bomba
hidraulica (3) por meio de uma correia V localizada sob a cobertura da
correia (2). O 6leo hidraulico flui para o motor hidraulico (4) e move o
pistdo para cima e para baixo na bomba de alimenta¢ao de material (5).

A valvula de entrada é aberta automaticamente pelo movimento
para cima do pistdo. A valvula de saida é aberta quando o pistédo se
move para baixo.

O material de revestimento flui sob alta pressao através da
mangueira de alta pressao para a pistola de pulveriza¢do. Quando o
material de revestimento sai da ponta ele é atomizado.

A valvula de controle da presséo (6) controla o volume e a presséo
operacional do material de revestimento.
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3.3 DIAGRAMA DO SISTEMA - UNIDADES A GASOLINA PL

1 Alca ajustével (2) 8 Saida da mangueira de alta pressao (segunda pistola)
2 Motor hidraulico 9 Correia V sob a cobertura da correia
3 Copo de 6leo para Piston Lube (Piston Lube previne um maior 10 Valvula esférica:

desgaste das gaxetas) posicdo horizontal - motor hidraulico desligado

4 Botdo de controle de pressao posicéo vertical- motor hidréulico ligado
5 Filtro de alta pressao 11 Mangueira de sangria
6 Saida da mangueira de alta pressao (primeira pistola) 12 Tubo de succio
7 Alga da valvula de descarga: 13 Vareta de medicédo de 6leo
Gire a esquerda para a circulacao O 14 Motor a gasolina
Gire a direita para pulverizacdo ! 15 PowrCenter™

16  SmartArm™
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34 DADOS TECNICOS - UNIDADES A PL

| PL4955 | PL6955 PL8955
Motor a gasolina, poténcia
| 118cc, 3.5 Hp | 163cc, 4.8 Hp (electric start) 196¢c, 5.5 Hp (electric start)
Capacidade de combustivel
| 201 | 311 311
Pressao operacional max.
| 22.7 MPa | 22.7 MPa 22.7 MPa
Nivel max. de pressao sonora
| 92 dB (A)* | 92 dB (A)* 98 dB (A)*

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizacao

1-pistola 0.034" - 0.86 mm

0.050" - 1.27 mm

0.054" - 1.37 mm

2-pistola 0.024" - 0.61 mm

0.033" - 0.84 mm

0.038" - 0.96 mm

Fluxo max. de volume

| 3.91/min | 8.5 1/min 9.5 /min
Peso

| 147 kg | 151 kg 154 kg
Viscosidade max.

| 50.000 mPa-s | 50.000 mPa-s 65.000 mPa-s

Dimensoes CxLx A
| 183cmx107cmx107cm

183 cmx 107 cm x 107 cm

183 cmx 107 cm x 107 cm

Temperatura max. do material de revestimento
| 43°C

43°C

43°C

Elemento de filtragem (equipamento padrao)
malha 50, 18 pol.2

malha 50, 18 pol.2

malha 50, 18 pol.2

Quantidade de abastecimento de 6leo hidraulico
| 5.91CoolFlo

5.91CoolFlo

5.91CoolFlo

Pressao maxima do pneu
| 0.2 MPa

0.2 MPa

0.2 MPa

Mangueira especial de alta pressao

de conexao NPSM 1/4

DN 6 mm, 15 m (50’ x 1/4"), rosca

DN 6 mm, 15 m (50’ x 1/4"), rosca

de conexao NPSM 1/4

DN 6 mm, 15 m (50’ x 1/4"), rosca

de conexao NPSM 1/4

* Local de medicdo: T m de distancia da unidade e 1,60 m acima do piso reverberante, pressdo operacional de 120 bar (12 MPa).

PowrLiner

37




Operacao

4. OPERACAO

Este equipamento produz um fluxo de fluido com
uma pressao extremamente alta. Antes de operar
este equipamento, leia e compreenda os avisos
na secao Precaucgées de seguranca, no inicio deste
manual.

4.1 ENCHIMENTO DA BATERIA (PL6955 / PL8955)

Devido as regulamentag¢des de transporte, a bateria do seu PowrLiner
é enviada vazia. Antes da utilizacdo do PowrLiner, a bateria deve
ser enchida com eletrélito (dcido) e, em seguida, carregada. Siga as
instrucdes a seqguir.
. O eletrolito da bateria pode ser comprado junto
1 ao revendedor local de ferramentas ou pecas
automotivas.

O eletrolito da bateria é muito perigoso. Nao deixe
de seguir todas as precaugoes e avisos do recipiente
do eletrdlito.

ESPECIFICACOES DO ELETROLITO
Em climas frios ou temperados, compre um eletrélito com gravidade
especifica de 1.270 a 1.280.

Em climas tropicais, compre um eletrélito com gravidade especifica
de 1.250 a 1.260.

ENCHIMENTO DA BATERIA
1. Retire a bateria do carrinho.
a. Remova o alimentador de 12 galdes do carrinho.
b. Solte e remova os 4 (quatro) parafusos e arruelas que fixam a
placa de funil ao carrinho. O topo da bateria deve ficar exposto.
2. Remova a tampa de vedacdo de borracha da abertura do
escape, na lateral da bateria.

3. Substitua a tampa de vedacédo de borracha pelo tubo de
escape fornecido (encontrado no saco plastico presente no
manual de instru¢des e em outros materiais).

4. Remova as 6 (seis) tampas de abastecimento amarelas
localizadas no topo da bateria.

5. Encha a bateria com eletrélito em cada uma das portas de
abastecimento (consulte “Especificacdes do eletrdlito” acima).
Encha a bateria até o nivel superior, conforme indicado na
caixa da bateria.

A temperatura do eletrdlito nao deve ser inferior a
60 °F (15 °C) ou superior a 86 °F (30 °C).
Atencao
6. Apds o enchimento, deixe que a bateria repouse por pelo
menos 30 minutos.

7. Depois de 30 minutos, verifique o nivel do eletrélito. Se o
nivel tiver baixado, reabasteca até o nivel superior antes de
carregar.

8. Recoloque as tampas de abastecimento amarelas.

9. Recoloque a placa de funil de volta no carrinho e aperte
usando os 4 (quatro) parafusos e arruelas.

CARREGAMENTO DA BATERIA

1. Coloque a bateria no carregador por 3 a 5 horas, na corrente
equivalente a aproximadamente 1/10 da capacidade nominal.
a. Se o nivel de eletrélito baixar apds o carregamento, encha a
bateria com dgua destilada até o nivel superior.
b. Depois de adicionar a d4gua, continue carregando a bateria por
1 a2 horas para que a dgua se misture ao eletrdlito.
2. Apos o carregamento, verifique a tenséo da bateria trés
vezes, em intervalos de 30 minutos. Verifique se a tensao é
constante nas trés leituras.

3. Recoloque os bujdes de enchimento (se necessario) e lave
eventuais respingos de eletrélito com dgua limpa.
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4.2

CONFIGURAGCAO

1. Verifique se a mangueira do sifdo (fig. 3, item 1) esta
conectada a secédo de fluido (2) e se a mangueira de sangria (3)
esta conectada a vélvula de sangria (4).

2. Instale a barra de suporte da pistola.

A pistola de pulverizacao, a mangueira e os cabos
sao instalados na barra de suporte da pistola na
fabrica.

Solte o botéo de fixacdo inclinado (fig. 4, item 1) e abaixe a
barra de suporte da pistola até a posigao.

Solte as bracadeiras da barra de suporte (2) nos dois lados do
carrinho.

Deslize a barra de suporte da pistola (3) no carrinho.

Aperte as bracadeiras da barra de suporte (2) para fixar a barra

de suporte da pistola na posicao.

A estrutura do carrinho precisa ficar acima da barra

de suporte para permitir o deslizamento no carrinho.

A barra de suporte da pistola e as pistolas de

pulverizacao podem ser instaladas em qualquer lado

do pulverizador.

3. Posicione a primeira pistola de pulverizagao.
a. Desengate o cabo do gatilho da bragadeira de tensionamento.

Desengate sempre o cabo do gatilho da bracadeira
de tensionamento antes de fazer quaisquer ajustes
== na posicao da pistola de pulverizacao.
Atencao

b. Solte a bragadeira da barra de suporte e deslize a barra de

suporte da pistola até a posicao horizontal desejada.

c. Solte a bracadeira de elevacao da pistola e deslize a pistola de

pulverizacao até a posicao vertical desejada.

N A altura da pistola de pulveriza¢ao afeta a largura
do padrao de pulverizacao (por exemplo, quanto
mais baixa estiver a pistola, menor sera a largura da
linha). O tamanho da ponta também afeta a largura
da linha.

4. Repita as etapas 3a a 3¢ para a segunda pistola de
pulverizacdo.

N Recomenda-se que ambas as pistolas de
pulverizacao estejam instaladas com a mesma altura

como ponto de partida. As alturas das pistolas
podem ser ajustadas individualmente com base

no tipo de pulverizacao que é necessario (por ex.
pulverizar uma berma ou pulverizar duas linhas com
diferentes larguras).

5. Quando as duas pistolas estiverem instaladas, suas posicdes
verticais poderdo ser ajustadas simultaneamente.
a. Solte o botdo de fixacdo do suporte vertical (fig. 5, item 1) no
dispositivo de elevacao.
b. Gire a manivela (2) para ajustar a altura geral das pistolas de
pulverizagéo.

c. Naaltura desejada, aperte novamente o botdo de fixacdo do
suporte vertical (1).

A~ aamm—

/

6. Configure o seletor do gatilho para a operagao adequada
da pistola de pulverizacéo (fig. 6). O guiddo direito aciona
as pistolas. O seletor no gatilho deve ser configurado para a
primeira pistola, ambas as pistolas ou a segunda pistola.

Sempre coloque a trava do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicao travada antes de fazer
qualquer ajuste no seletor do gatilho. Além disso,
solte o cabo do gatilho do seu bloco levantando o
cabo para cima e para fora do bloco. Ocorrera um

breve acionamento da pistola ao soltar o cabo do
gatilho.

Atencao
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Se o conjunto de elevagao/inclinacao apresentar
friccao excessiva durante a operacao, pulverize os
tubos com um lubrificante seco a base de grafite.

Primeira pistola — A posicdo esquerda do seletor
corresponde a posicdo da primeira pistola. Empurre a alavanca
em direcao a parte interna da estrutura até que o pino engate
na placa esquerda.

As duas pistolas — A posicdo central do seletor corresponde
a posicao das duas pistolas. Empurre a alavanca para a posi¢ao
central até que o pino engate nas duas placas. O pino deve
engatar nas duas placas.

Segunda pistola — A posicao direita do seletor corresponde a
posicao da segunda pistola. Afaste a alavanca da parte interna
da estrutura até que o pino engate na placa direita.

7.

Encha 1/2 do copo de 6leo com Piston Lube (P/N 314-480).
Isto prolonga a vida util da gaxeta.

O Piston Lube previne um maior desgaste das
gaxetas.

Atencao

8.

Verifique o nivel do fluido hidraulico diariamente antes de
iniciar o pulverizador. O nivel do fluido hidraulico deve estar
na marca “Full” na vareta. Consulte a secdo Manutencao deste
manual para obter as instru¢des de manutencao do sistema
hidraulico.

E obrigatéria a utilizacdo do CoolFlo Fluido
Hidraulico da Titan (P/N 430-361) no sistema
hidraulico. Nao utilize nenhum outro fluido
hidraulico. A utilizacdao de qualquer outro fluido

Atencao LA LCLLL £ = A
hidraulico podera danificar gravemente o sistema
hidraulico e anulara a garantia.

9. Apenas modelos a gasolina - Verifique o nivel do 6leo do

motor diariamente antes de dar a partida no pulverizador.
O nivel de 6leo do motor a gasolina é determinado pelo
fabricante do motor. Consulte o manual de manutencao do
fabricante do motor fornecido com este pulverizador.

Para os modelos elétricos, use uma tomada de servico de

20 A. Sempre coloque o modelo elétrico dentro de 10a 15
pés da tomada de servico. Utilize um cabo elétrico curto e
uma mangueira longa de tinta. Qualquer cabo de extensdo
criard alguma queda de tensdo. Se for necessério um cabo de
extensao, utilize apenas um cabo de extensao aterrado com
calibre 12 de 3 fios.

13.

Somente modelos elétricos: Nao use materiais com
ponto de ignicdo abaixo de 38 °C (100 °F). O ponto
de ignicao é a temperatura na qual um fluido pode
produzir vapores suficientes para entrar em ignicao.

O pulverizador deve estar aterrado. Todos os pulverizadores
sdo equipados com uma corrente de aterramento. Certifique-
se de que a corrente toque o solo. Confira os regulamentos
elétricos locais para obter instrucdes detalhadas sobre
aterramento.

E importante realizar o aterramento corretamente.
A passagem de alguns materiais através da
mangueira de fluido de nailon irda acumular uma
carga elétrica estatica que, se descarregada, pode
causar ighicao em vapores de solventes presentes e
gerar uma explosao.

Filtre todas as tintas com um coador de nylon para garantir
que a operagao ocorra sem problemas e que ndo seja
necessario fazer a limpeza frequente do filtro de succado e do
filtro da pistola.

Certifique-se de que a area de pulverizacdo seja bem ventilada
para evitar perigo ao usar solventes volateis ou gases de
escape.
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4.3

PREPARACAO DE UM NOVO PULVERIZADOR

Unidades novas sao enviadas com um fluido de teste na secdo de
fluido, para evitar corrosao durante o transporte e o armazenamento.
Antes do inicio da pulverizacao, esse fluido deve ser totalmente limpo
do sistema com alcodis minerais.

Atengao

1.

Durante a preparacao do sistema, sempre mantenha
o bloqueio do gatilho da pistola de pulverizacao na
posicao travada.

Imersa o tubo de suc¢do em um recipiente com alcodis
minerais.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalmente o botédo de controle de pressao no sentido
anti-horario para sua configuracao de pressdo mais baixa (Fig.
8, item 1).

Abra a vélvula de interrupcao hidrdulica (2) localizada na
mangueira de pressao hidraulica. A alca deve estar alinhada
com a mangueira.

Abra a vélvula de sangria (3) girando-a totalmente no sentido
anti-horério.

6.

a.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:
Para iniciar o motor a gasolina (fig. 9),
Mova a alavanca da valvula de combustivel (2) até a posicdo
aberta.,
Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.
Mova a alavanca do afogador (4) para a posicao fechada no
caso de motor frio ou para a posi¢ao aberta no caso de motor
quente.
Coloque a chave do motor (1) na posicdo ON e
puxe o cabo de arranque (5) rapidamente até o motor iniciar ou
gire e mantenha a chave da partida elétrica na posicdo “Start”
até o motor ligar (somente PL6955/PL8955)
Para iniciar o motor elétrico, mova o interruptor ON/OFF para a
posicao ON.

Gire o botédo de controle de pressao (Fig. 8, item 1)
aproximadamente 1/3 no sentido horério para aumentar a
pressdo até que o pulverizador circule uniformemente e o
solvente flua livremente da mangueira de sangria.

Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria e
para dentro do recipiente de residuos.
Desligue o pulverizador.

Para desligar o motor a gasolina,

ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando totalmente o
botéo de controle de pressdo no sentido anti-horario,

mova a alavanca do regulador para a posicdo “lento”, e
coloque a chave do motor na posicao OFF.
Para desligar o motor elétrico,

ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando totalmente o
botédo de controle de pressdo no sentido anti-horario,

mova o interruptor de ligar/desligar para a posi¢ao OFF.
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4.4 PREPARACAO PARA PINTAR

Antes de pintar, é importante ter certeza de que o fluido no sistema
seja compativel com a tinta que vai ser utilizada.

R Fluidos e tintas incompativeis podem fazer com
que as valvulas fiquem presas, o que exigiria a
desmontagem e a limpeza da secao do fluido do
pulverizador.

Durante a preparacao do sistema, sempre mantenha
o bloqueio do gatilho da pistola de pulverizacao na

osicao travada.
Atencao posi¢

1. Coloque o tubo do sifao em um recipiente com o solvente
apropriado para o material a ser pulverizado.

agua morna e limpa. Ao usar qualquer outro
material, consulte o solvente compativel com o
fabricante do material.

Ao pulverizar um latex a base de agua, lave com
1

2. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

3. Gire totalmente o botado de controle de pressao no sentido
anti-horario para sua configuracdo de pressao mais baixa (Fig.
8, item 1).

4. Abraavalvula de interrupcao hidraulica (2) localizada na
mangueira de pressao hidrdulica. A alca deve estar alinhada
com a mangueira.

5. Abra avélvula de sangria (3) girando-a totalmente no sentido
anti-horério.

6. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:

a. Parainiciar o motor a gasolina (fig. 9),

»  Mova a alavanca da vélvula de combustivel (2) até a posicao
aberta.,,

- Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.

« Mova a alavanca do afogador (4) para a posigao fechada no
caso de motor frio ou para a posi¢ao aberta no caso de motor
quente.

+ Coloque a chave do motor (1) na posicdo ON e

«  puxe o cabo de arranque (5) rapidamente até o motor iniciar ou
gire e mantenha a chave da partida elétrica na posicao “Start”
até o motor ligar (somente PL6955/PL8955)

b. Parainiciar o motor elétrico, mova o interruptor ON/OFF para a
posicao ON.
7. Gire o botao de controle de pressao aproximadamente
1/3 no sentido hordrio para aumentar a pressao até que
o pulverizador circule uniformemente e o solvente flua
livremente da mangueira de sangria.

8. Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria e
para dentro do recipiente de residuos.

9. Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botédo de controle de pressao no sentido anti-hordrio,

« mova a alavanca do regulador para a posicdo “lento”, e
« coloque a chave do motor na posicao OFF.
b. Paradesligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botédo de controle de pressao no sentido anti-hordrio,

+ mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.

i Certifique-se de que a pistola de pulverizacao nao
tenha uma ponta ou protecao instalada.

10. Feche a vélvula de sangria girando-a totalmente no sentido
horario.

11.  Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

12. Gire para baixo o botao de controle de pressao
aproximadamente 1/3 no sentido horério para aumentar a
pressao.

13. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
desbloqueio para desbloquea-la.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa a¢ao pode gerar uma
descarga elétrica estatica, causando incéndio.

14. Acione a pistola dentro do recipiente de residuos de metal até
que o solvente velho acabe e o solvente fresco esteja saindo
da pistola.

15. Gire a trava do gatilho da pistola para a posi¢cao de bloqueio
para bloquea-la (fig. 11).

16. Deposite a pistola e aumente a pressao girando lentamente
o botao de controle de pressao no sentido horério até sua
configuracdo mais alta.

17. Verifique se ha vazamentos no sistema inteiro. Se ocorrerem
vazamentos, desligue o pulverizador e siga o “Procedimento
de descarga de pressao” neste manual antes de apertar os
encaixes ou mangueiras.

18. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” (secdo 4.6)
neste manual antes de mudar de solvente para tinta.

Siga o procedimento de descarga de pressao sempre
que desligar a unidade, incluindo para manutencao
ou ajuste de pecas do sistema de pulverizacao,
alteracao ou limpeza dos bicos de pulverizacao ou
preparacao para limpeza.
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4.5

b.

PINTAR

Coloque a mangueira do sifao em um recipiente de tinta.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.
Gire totalmente o botdo de controle de pressao no sentido
anti-horario para sua configuracdo de pressao mais baixa (Fig.
8, item 1).
Abra a vélvula de interrupcao hidrdulica (2) localizada na
mangueira de pressao hidraulica. A alca deve estar alinhada
com a mangueira.
Abra a vélvula de sangria (3) girando-a totalmente no sentido
anti-horario.
Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:
Para iniciar o motor a gasolina (fig. 9),
Mova a alavanca da valvula de combustivel (2) até a posicdo
aberta.,
Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.
Mova a alavanca do afogador (4) para a posicao fechada no
caso de motor frio ou para a posi¢ao aberta no caso de motor
quente.
Coloque a chave do motor (1) na posicao ON e
puxe o cabo de arranque (5) rapidamente até o motor iniciar ou
gire e mantenha a chave da partida elétrica na posicdo “Start”
até o motor ligar (somente PL6955/PL8955)
Para iniciar o motor elétrico, mova o interruptor ON/OFF para a
posicao ON.

7. Gire o botédo de controle de pressao aproximadamente

1/3 no sentido horario para aumentar a pressdo até que
o pulverizador circule uniformemente e o solvente flua
livremente da mangueira de sangria.

8. Desligue o pulverizador.
a.

11.
12.

/i

16.
17.

Para desligar o motor a gasolina,

ajuste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controle de pressao no sentido anti-horario,

mova a alavanca do regulador para a posicéo “lento”, e
coloque a chave do motor na posicdo OFF.
Para desligar o motor elétrico,

ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando totalmente o
botédo de controle de pressao no sentido anti-hordrio,

mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.
Retire a mangueira de sangria do recipiente de residuos e
coloque-a no recipiente de tinta.
Feche a vélvula de sangria girando-a totalmente no sentido
horario.
Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.
Gire para baixo o botao de controle de pressao

aproximadamente 1/3 no sentido horério para aumentar a
pressao.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicéo de
desbloqueio para desbloquea-la.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acao pode gerar uma
descarga elétrica estatica, causando incéndio.

Acione a pistola para dentro do recipiente de residuos de
metal até que todo o ar e solvente sejam eliminados da
mangueira de pulverizacdo e a tinta flua livremente da pistola.
Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de bloqueio
para bloquea-la.

Desligue o pulverizador.

Coloque a protecao e a ponta na pistola conforme as
instrucdes dos manuais da protecdo ou da ponta.

18.
19.

POSSIVEL PERIGO DE INJECAO. Nao faca a
pulverizacao sem a protecao da ponta estar afixada.
Apenas acione a pistola quando a ponta estiver na
posicao de pulverizacao ou de desobstrucao. Sempre
ative a trava do gatilho da pistola antes de remover,
substituir ou limpar a ponta.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Aumente a pressdo rodando lentamente o botéo regulador da
pressdo para a direita e teste o padrdo de pulverizagdo numa
peca de cartdo. Regule o botao regulador da pressao até que a
pulverizacdo da pistola fique totalmente atomizada.

Aumentar a pressao mais do que o necessario para
atomizar a tinta causara desgaste prematuro da
ponta e pulveriza¢ao em excesso.
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4.6 PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE PRESSAO

Siga o procedimento de descarga de pressao sempre
que desligar a unidade, incluindo para manutencao
ou ajuste de pecas do sistema de pulverizacao,
alteracao ou limpeza dos bicos de pulverizacao ou
preparacao para limpeza.

1. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de bloqueio
para bloquea-la.
2. Desligue o pulverizador.
a. Paradesligar o motor a gasolina,

ajuste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botdo de controle de pressao no sentido anti-horario,

mova a alavanca do regulador para a posicdo “lento”, e
coloque a chave do motor na posicao OFF.
b. Para desligar o motor elétrico,

ajuste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controle de pressao no sentido anti-horario,

« mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.

3. Feche avalvula de interrupcao hidraulica na mangueira de
pressdo hidraulica.

4. Gire atrava do gatilho da pistola para a posicao de
desbloqueio para desbloquea-la.

5. Segure a parte de metal da pistola com firmeza contra a
lateral de um recipiente de residuos de metal para fazer o
aterramento da pistola e evitar o acimulo de eletricidade
estatica.

6. Acione a pistola para remover a pressao que ainda possa estar
na mangueira.

7. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de bloqueio
para bloquea-la.

8. Coloque a mangueira de sangria no recipiente de residuos de
metal.

9. Abra avalvula de sangria girando-a totalmente no sentido
anti-horério.

4.7 OPERAGAO DO RODIZIO DIANTEIRO

O rodizio dianteiro no carrinho foi projetado para controlar o
pulverizador em uma linha reta ou permitir o movimento livre.
Localizado atras do pulverizador, o gatilho na alca esquerda do
carrinho controla a operacao do rodizio dianteiro.

1. Paratravar o rodizio dianteiro na posicdo de linha reta, aperte
e solte o gatilho de rodizio e mova o pulverizador para frente.

2. Para permitir o movimento livre do rodizio dianteiro, aperte e
segure o gatilho de rodizio.

4.8 DOBRAMENTO DA BARRA DE SUPORTE DA

PISTOLA DE PULVERIZACAO

A barra de suporte da pistola de pulverizacdo pode ser posicionada
verticalmente para facilitar o armazenamento do pulverizador. Nao
é necessario remover as pistolas de pulverizacdo nem as mangueiras
de pulverizacdo. Siga as etapas abaixo.

1. Solte as bracadeiras da barra de suporte (fig. 12, 1). Puxe a
barra de suporte (2), com os conjuntos de suporte da pistola
e as pistolas de pulverizacdo ainda presas, afastando-a o
maximo possivel do carrinho sem remové-la completamente.

2. Aperte as bracadeiras da barra de suporte (1). As duas
bracadeiras precisam ser encaixadas na barra de suporte (2).

3. Solte as bracadeiras do suporte da pistola de pulverizacao (4)
e deslize as duas pistolas de pulverizacdo ao maximo até a
extremidade da barra de suporte.

4. Solte o botao de fixacdo do suporte vertical (5) no dispositivo
de elevacédo. Gire a manivela (6) para que todo o conjunto da
barra de suporte seja levantado até onde for possivel. Aperte
o botao de fixacdo do suporte vertical (5).

A barra de suporte precisa permanecer totalmente
dentro da bucha de inclinacao (3) para o encaixe das
bracadeiras da barra de suporte.

5. Solte o botdo de inclinagdo (7). Coloque cuidadosamente a
barra de suporte na posicao vertical.

Risco de esmagamento. Mantenha os dedos

afastados de todas as pegas moveis. Certifique-se de

que nenhuma mangueira ou cabo fiquem presos nas
Atencao Pesas moveis.

6. Aperte o botdo de inclinagao (7) para fixar a posicao.
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5. LIMPEZA

O pulverizador, a mangueira e a pistola devem ser
totalmente limpos apds o uso diario. Caso contrario,
havera acimulo de material afetando gravemente o

Atencao desempenho da unidade.

Sempre pulverize na pressao minima com a ponta
da pistola removida, usando alco6is minerais ou
qualquer outro solvente para limpar o pulverizador,
a mangueira e a pistola. O acimulo de eletricidade
estatica pode resultar em incéndio ou explosao na
presenca de vapores inflamaveis.

5.1 INSTRUCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA

USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

- Sempre lave a pistola de pulverizacdo preferencialmente em
ambiente externo e, pelo menos, a uma distancia equivalente
a uma mangueira em relacdo a bomba de pulverizacao.

« Para coleta de solventes lavados em um recipiente metalico
aterrado de um galéo, posicione-o em um recipiente de cinco
galdes vazio e, em seguida, lave os solventes.

« A drea deve estar livre de vapores inflamaveis.
- Siga todas as instru¢des de limpeza.

5.2 LIMPEZA DO PULVERIZADOR

1. Siga o “Procedimento de descarga de presséo” que pode ser
encontrado na secdo de Operacao deste manual, secdo 4.6.

2. Remova a ponta da pistola e a protecao da ponta e limpe
usando uma escova e o solvente apropriado.

3. Posicione o tubo do sifao em um recipiente do solvente
apropriado.

Use apenas solventes compativeis ao limpar
esmaltes a base de dleo, lacas, alcatrao de carvao
e epoxis. Consulte o fabricante do fluido sobre o
Atencao solvente recomendado.
4. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

5. Ajuste a pressao no nivel minimo, girando o botao de controle
de pressdo (1) totalmente no sentido anti-horario.

6. Abra a valvula de interrupc¢éo hidraulica (2) localizada na
mangueira de pressao hidraulica. A alca deve estar alinhada
com a mangueira.

7. Abraavalvula de sangria (3) girando totalmente a alca da
vélvula de sangria no sentido anti-hordrio.

8. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.
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9. Aguarde que o solvente circule pelo pulverizador e lave a
tinta da mangueira de sangria para dentro do recipiente de
residuos de metal.

10. DESLIGUE a unidade (DESLIGUE a chave de ignicao).

11.  Feche a vélvula de sangria girando totalmente a alca da
vélvula de sangria no sentido hordrio.

12. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

2

13. Dispare a pistola no recipiente de residuos de metal até que
o material de pulverizacado seja lavado da mangueira e o
solvente esteja saindo da pistola.

14. Continue disparando a pistola de pulverizacdo no recipiente
de residuos até que o solvente que saia da pistola esteja
limpo.

15. Siga o “Procedimento de descarga de pressdo” que pode ser
encontrado na secdo de Operacao deste manual.

16. Armazene o pulverizador em uma area limpa e seca.

Aterre a pistola segurando-a contra a borda do
recipiente de metal durante a lavagem. Caso
contrario, podera haver descarga elétrica estatica,
causando um incéndio.

Para armazenamento de longo prazo ou em climas
frios, bombeie os alcodis minerais por todo o
sistema.

Nao armazene o pulverizador sob pressao.

Atencao

LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressdo” que pode ser
encontrado na secdo de Operacao deste manual, se¢do 4.6.

2. Gire a alavanca da ponta 180° até que a seta na alavanca
fique na direcao oposta da pulverizagao e faca um “clique” na
posicao reversa (Fig. 14).

3. Acione a pistola uma vez para que a pressao expulse a
obstrucdo. NUNCA use a ponta na posicdo inversa para mais
de UM acionamento por vez. Em vez disso, esse procedimento
inteiro pode ser repetido até que a ponta fique desobstruida.

O fluxo da ponta de pulverizacao tem uma pressao
muito alta. O contato com qualquer parte do corpo
pode ser perigoso. Nao coloque o dedo na saida

da pistola. Nao aponte a pistola para ninguém.
Nunca opere a pistola de pulverizacao sem a devida
protecao da ponta.
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6. MANUTENCAO

A

Antes de prosseguir, siga o procedimento de
lavagem de solvente descrito anteriormente neste
manual.

Além disso, siga todos os outros avisos para reduzir
o risco de lesdes por injecao, ferimentos por pecas
moveis ou choque elétrico. Sempre desconecte o
pulverizador antes da manutencao!

6.1

Dois procedimentos diarios sdo obrigatérios na manutencao de
rotina pelo operador deste pulverizador:

A. Lubrificacdo das gaxetas superiores.
B. Limpeza da tela do filtro

Manutencao diaria

A) LUBRIFICAGAO DAS GAXETAS SUPERIORES

1. Remova qualquer material pulverizado que tenha pingado
fora das gaxetas superiores para o reservatorio cilindrico de
6leo (Fig. 15, item 1), localizado acima da secéo de fluido.

2. Encha o reservatério de 6leo da gaxeta até a metade, com o
lubrificante para pistdo (NP 314-480) fornecido pela fabrica.
Isso ird ampliar a vida util da gaxeta.

Nao encha o reservatorio em excesso, pois ele pode
transbordar e cair no material de pulverizacao.

B) LIMPEZA DA TELA DO FILTRO

1. Atela dofiltro entope e deve ser limpa pelo menos uma vez
por dia.

2. Solte a porca sextavada (fig. 16, item 1) que prende a tela do
filtro no tubo do sifao.

3. Remova a tela do filtro (2) da parte inferior do tubo do sifao.
4. Limpe cuidadosamente com o solvente adequado.

6.2 MANUTENCAO DO CONJUNTO DE FILTROS

Limpe o filtro regularmente. Filtros sujos ou obstruidos podem
reduzir significativamente a capacidade de filtragem e causar
inumeros problemas no sistema, incluindo padrées de pulverizacdo
incorretos, obstrucdao nas pontas de pulverizagao etc.

LIMPEZA (Fig. 17)
Para limpar o filtro, execute o procedimento a seguir.

1. Certifique-se de que uma lavagem de solvente (se¢ao 6.3)
tenha sido realizada.

2. Remova o conjunto da tampa do filtro (1) e a mola (2).

3. Fazendo um movimento reto, retire o elemento do filtro com
esfera (3) do corpo do filtro (4).

4. Limpe o interior do corpo do filtro, o elemento do filtro com
esfera e o conjunto da tampa do filtro usando o solvente
apropriado.

. Tenha cuidado ao manusear as pecas, pois sujeira,
1 detritos, arranhoes ou cortes podem impedir a
vedacao de anéis em O ou gaxetas.

Esse elemento de filtro realiza a filtragem de dentro
para fora. Limpe completamente o interior do
elemento do filtro. Mergulhe-o em solvente para
soltar o material de pulveriza¢ao endurecido ou
substitua-o.
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INSPECAO (Fig. 17)

Inspecione todas as pegas do conjunto do filtro antes da
remontagem.

1. Inspecione a esfera dentro do elemento do filtro. Se a esfera
tiver cortes de pressao ou arranhdes, troque o elemento do
filtro.

a. Se a esfera estiver cortada, remova o anel em O PTFE (5) usando
um coletor de anel em O e remova a sede de carboneto (6).

b. Verifique se ha cortes ou ranhuras na sede. Se a sede estiver

danificada, troque-a.
L]
1l

2. Remova a mola (2) do guia da mola na tampa do filtro.

a.  Meca o comprimento da mola descomprimida. Se ela medir
menos de 3/4 pol. de uma extremidade a outra, substitua-a.

b. Empurre a mola de volta no guia da mola até que ela “encaixe”
na posicao.

3. Verifique se as duas gaxetas PTFE (7, 8) e o anel em O PTFE (5)
apresentam deformidades ou cortes. Substitua se necessario.

REMONTAGEM (Fig. 17)
Apos limpar e inspecionar todas as pecas, remonte o filtro.

1. Coloque a sede de carboneto (6) no corpo do filtro (4).
Certifique-se de que o lado chanfrado da sede esteja virado
para cima.

2. Posicione o anel em O PTFE (5) na ranhura do diametro
externo da sede de carboneto (6).

3. Coloque o elemento do filtro com esfera (3) no corpo do filtro

(4).

L]
B
4. Empurre a mola (2) de volta no guia da mola da tampa do

filtro (1) até que ela “encaixe” na posi¢ao, caso vocé ainda nao
tenha feito isso.

5. Posicione a gaxeta PTFE (8) no degrau do topo do corpo do
filtro (4).

6. Posicione a gaxeta PTFE (7) no topo da gaxeta estreita (8).
7. Aperte o conjunto da tampa do filtro (1) no corpo do filtro (4).

A remocao do anel em O PTFE ira danificar o anel em
O, sendo necessdria sua substituicao.

As gaxetas PTFE, o anel em O PTFE e a mola séo
incluidos no Kit de manutencéao do filtro (NP 930-050).

As partes superior e inferior do elemento do filtro
com esfera sao idénticas.

6.3 MANUTENCAO DO SISTEMA HIDRAULICO

A

Atencao

0 uso do fluido hidraulico Titan Coolflo™ é
obrigatorio no sistema hidraulico ProMark. Nao use
qualquer outro fluido hidraulico. O uso de qualquer
outro fluido hidraulico pode danificar gravemente o
sistema hidraulico e invalidar a garantia.

1. Verifique o nivel do fluido hidraulico diariamente. O nivel
deve estar na marca “Full” (Fig. 18, item 1) da vareta medidora
(2). Adicione ou troque o dleo hidrdulico somente em éreas
limpas e livres de poeira. A contaminacgéo do fluido hidraulico
encurta a vida util da bomba hidrdulica e pode invalidar a
garantia.

@/2

2. Troque o fluido hidraulico a cada 12 meses. Drene o 6leo
hidraulico do tanque e encha com 6,25 quartos de fluido
hidraulico. Dé partida no pulverizador apenas com a pressao
suficiente para operar a secdo de fluido. Opere o pulverizador
nessa pressdo baixa por no minimo 5 minutos. Esse
procedimento remove o ar do sistema. Depois de realiza-lo,
verifique o nivel de fluido. Nao encha em excesso.

3. Osistema hidraulico tem um filtro hidraulico externo
substituivel. Troque o filtro a cada 12 meses.

4. A bomba hidraulica ndo deve receber manuten¢ao em campo.
Se for necessério realizar manutencdo da bomba hidraulica,
ela devera ser encaminhada a Titan.

Durante a substituicao do filtro hidraulico (3) na
troca de fluido, pode ser necessario acrescentar um
quarto adicional de fluido hidraulico.
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6.4  MANUTENCAO DA SECAO DE FLUIDO

Se o pulverizador for retirado de servico por um longo periodo, apos
a limpeza, é recomendével usar uma mistura de querosene e éleo,
que servird como um conservante. As gaxetas tendem a ressecar
com a falta de uso. Isso ocorre especialmente com o conjunto da
gaxeta superior, para o qual é recomendado o uso do lubrificante
para pistdo (NP 314-480) durante o uso normal.

Caso o pulverizador esteja fora de servico por um periodo
prolongado, pode ser necessario escorvar a bomba com solvente.
E extremamente importante que as roscas do acoplamento

da mangueira do sifado sejam devidamente vedadas. Qualquer
vazamento de ar provoca uma operacao irregular do pulverizador
e pode danificar o sistema. Os cursos ascendente e descendente
devem ter aproximadamente a mesma dura¢ao (um ndo deve

ser mais rapido do que o outro). Um curso ascendente ou
descendente rapido pode indicar a presenca de ar no sistema ou mau
funcionamento de valvulas ou sedes (consulte a secdo Solugao de
problemas).

6.5 MANUTENGAO BASICA DO MOTOR (MOTOR A

GASOLINA)

- Para obter detalhadas especificacdes técnicas e de
manutencdo do motor, consulte o manual separado do motor
a gasolina.

« Toda manutencdo no motor deve ser realizada por um
revendedor autorizado pelo fabricante do motor.

« Use um 6leo de motor de alta qualidade. A recomendagao
para uso geral em qualquer temperatura é 10W30. Em outros
climas, podem ser necessdrias outras viscosidades.

« Use somente uma vela de ignicdo (NGK) BP6ES o BPR6E. A
folga entre os eletrodos da vela deve ser de 0,028 a 0,031 pol.
(0,7 20,8 mm). Sempre use uma chave de velas.

DIARIAMENTE
1. Verifique o nivel do 6leo do motor e encha-o se necessario.
2. Verifique o nivel da gasolina e encha-o se necessario.

Sempre siga o procedimento de abastecimento
descrito anteriormente neste manual.

PRIMEIRAS 20 HORAS
1. Troque o 6leo do motor.

A CADA 100 HORAS

Troque o 6leo do motor.

Limpe o depdsito de sedimentacéo.

Limpe e reajuste a folga entre os eletrodos da vela de ignicéo.
Limpe o corta-fagulhas.

—_

MW

®FB)

SEMANALMENTE

1. Remova a tampa do filtro de ar e limpe o elemento. Em
ambientes muito empoeirados, verifique diariamente o filtro.
Substitua o elemento conforme necessario. Elementos para
substituicdo podem ser comprados junto ao seu revendedor
local do fabricante do motor.

OPERACAO E MANUTENGCAO DO MOTOR

1. Limpe e lubrifique a membrana do filtro de ar no motor
a gasolina a cada 25 horas ou uma vez por semana. Nao
permita o acimulo de tinta ou detritos na tela de entrada
de ar em torno do volante do motor a gasolina. Limpe-a
regularmente. A vida util e a eficiéncia do modelo do motor
a gasolina dependem da manutencéo da operagdo correta
do motor. Troque o 6leo do motor a cada 100 horas. Caso
contrario, o motor podera superaquecer. Consulte o manual
de manutencao do fabricante do motor fornecido.

2. Afim de economizar combustivel e conservar a vida util e a
eficiéncia do pulverizador, sempre opere o motor a gasolina
na menor RPM em que ele rode suavemente, sem esforco e
ofereca a quantidade de tinta necessaria para a pintura em
questdo. RPMs mais altas ndo produzem maior pressao de
trabalho. O motor a gasolina é conectado a bomba hidraulica
por meio de uma combinacao de polias destinada a realizar
uma pintura total na RPM maxima.

3. A garantia de motores a gasolina ou elétricos limita-se ao
fabricante original.
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6.6 SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DO MOTOR

(SOMENTE MOTOR ELETRICO PL4955 DE 120 5. Instale a nova escova (6) de modo que seu cabo deslize na
V OPCIONAL) ranhura longa do suporte da escova (7). Empurre o terminal
o o . para baixo da rosca do parafuso do terminal (8). Verifique se
(¢} anvertoklt elétrico de 120V esta disponivel como compra o cabo do motor ainda esta conectado ao parafuso. Aperte o
adicional. parafuso.
6. Coloque a mola (9) na escova (6) conforme mostrado
Ao instalar o Convertokit de 120 V, amarre a parte acima. Empurre e encaixe o grampo da mola (2). Repitao
dianteira do PowrLiner para evitar que ele se incline procedimento para o outro lado.
para tras.
Execute este procedimento usando o Kit de escova de motor (P/N @ 6
978-050). O kit é composto por duas escovas, duas molas e dois /\X
grampos. ( ]
8
. As escovas devem ser substituidas quando estiverem
1 menores do que 1/2 polegada. Verifique e substitua
as duas escovas ao mesmo tempo. %
1. Remova as duas tampas de inspecao (1) do motor. / E

O
\\

2

7. Recoloque as duas tampas de inspecéo.

Se o motor elétrico sobrecarregar e parar de
funcionar, desligue-o IMEDIATAMENTE e siga o
“Procedimento de descarga de pressdao” na secdo de
2. Empurre o grampo da mola (2) para desengaté-lo e puxe-o Limpeza deste manual. Aguarde o resfriamento do
para fora. motor (cerca de 30 minutos). Em seguida, aperte o
botao superior de redefinicao manual, ligue o motor
e pressurize o sistema.

3. Solte o parafuso de terminal (3). Puxe o cabo da escova (4)
para fora, mas deixe o cabo do motor no lugar. Remova a
escova e a mola.

4. Inspecione o comutador (5) quanto a queimaduras, corrosao
excessiva ou ranhuras. A cor preta no comutador é normal.
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6.7 AJUSTE DO MOVIMENTO DO RODIZIO
DIANTEIRO

O rodizio dianteiro é ajustado na fabrica para se movimentar em
linha reta. Caso seja necessario ajustar o rodizio, adote o seguinte
procedimento.

1. Solte os dois parafusos sextavados (1) no topo do suporte de
montagem do rodizio (2).

2. Gire o suporte de montagem do rodizio (2) levemente na
direcdo desejada.

O pino de travamento do rodizio dianteiro deve
estar engatado durante o ajuste do movimento.
3. Aperte os dois parafusos sextavados (1).

Verifique o movimento do rodizio dianteiro (3). Se o rodizio
nao se movimentar em linha reta, repita o procedimento
acima.

® !
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6.8 SUBSTITUICAO DA CORREIA (Fig. 24)

Antes de substituir a correia da sua unidade,
certifique-se de executar o “Procedimento de
descarga de pressao” conforme ilustrado na secdo
Operacao deste manual. NAO tente realizar reparos
enquanto a unidade estiver em funcionamento.

motor a gasolina. Todas as instrucoes dadas
nesta secao sao aplicaveis aos modelos de motor
a gasolina e aos modelos de motor elétrico, salvo
indicacao em contrario.

As imagens abaixo mostram uma unidade com

1. Solte o parafuso (1) na frente da protecdo da correia. Levante
e abra a extremidade dianteira da protecdo da correia (2) para
expor a extremidade dianteira da correia (3).

2. Levante cuidadosamente a extremidade dianteira do motor a

gasolina/motor elétrico. Isso vai aliviar a tensdo na correia e
facilitar sua remocao.

RISCO DE ESMAGAMENTO. Mantenha seus dedos
afastados da placa de montagem do motor a
gasolina/motor elétrico.

RISCO DE QUEIMADURA. Antes de tocar o motor a
gasolina, aguarde um tempo suficiente para que ele
esfrie.

3. Enquanto o motor a gasolina/motor elétrico é levantado,
remova a correia das polias dianteira (4) e traseira (5).

Instale a nova correia:

Insira a correia na secao fixa do protetor da correia (6).
Posicione a correia ao redor da polia traseira (5) até a correia
encaixar na ranhura da polia.

Levante cuidadosamente a extremidade dianteira do motor a
gasolina/motor elétrico.

Com a extremidade dianteira do motor a gasolina/motor
elétrico levantada, posicione a outra extremidade da correia ao
redor da polia dianteira (4).

Abaixe cuidadosamente o motor a gasolina/motor elétrico. O
peso do motor a gasolina/motor elétrico vai criar uma tensao
na correia e evitar que ela se desprenda.

Verifique se a correia ndo esta espremida ou torcida
de qualquer forma depois de colocar o motor a
gasolina/motor elétrico de volta no lugar.

Atencao

Feche a protecdo da correia (2) e aperte o parafuso da protecdo
da correia (1).
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6.9

MANUTENGCAO DO MOTOR HIDRAULICO
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Para o item 22, consulte o procedimento “Instalacao
da conexéo do anel em O SAE”.

Realize esse procedimento usando as pecas necessarias do Kit de
Manutencdo do Motor — Menor (NP 235-050). Se o motor hidraulico
estiver funcionando, dé partida na maquina e empurre a biela (19)
para a posicao superior.

A manutencao do motor hidraulico deve ser
1

realizada somente em uma area limpa e livre de
poeira. Quaisquer particulas metalicas ou de
poeira que sejam deixadas no motor ou entrem
nele durante a remontagem podem danificar pecas
fundamentais e afetar a vida util e a garantia do
motor. Todas as pecas devem ser inspecionadas
para garantir que estejam absolutamente limpas.

DESMONTAGEM DO MOTOR HIDRAULICO

1.

2.

Desconecte a conjunto da mangueira de pressao (B) do
cotovelo na parte traseira da bomba hidraulica.

Remova os dois parafusos de montagem e as duas arruelas
de fixacdo que prendem o conjunto do motor/da bomba ao
suporte da bomba no carrinho.

Coloque o conjunto do motor/da bomba em uma morsa,
segurando-o firmemente pelo bloco motor/bomba (31).

Remova o plugue da cabeca do cilindro (1).

Solte o anel trava (28) com uma chave de porca e desrosqueie
a porca de retencao do tubo no T (24). Solte a porca de
retencdo do tubo no cotovelo (22). Deslize a porca para baixo.
Empurre o tubo do motor (23) contra o T (24) o bastante

para soltar o cotovelo (22). Desrosqueie levemente a cabega
do cilindro (8) e levante-a acima do cilindro (29) apenas o
suficiente para alcancar o conjunto da haste da valvula (18)
com os alicates de pressdo.

Para a desmontagem, a biela (19) deve estar préxima do topo
do seu curso. Pode ser necessario usar um propulsor de nailon
ou madeira para empurrar a biela para acima, até sua posicao
superior.

Segure firmemente a haste da valvula com os alicates de pressao
e, em seguida, remova a porca FlexLoc (3) do topo do conjunto
da haste da vélvula (18). Tenha cuidado para que a bobina (10)
ndo caia. Agora, a cabeca do cilindro (8) pode ser levantada.
Desrosqueie o cilindro (29) do bloco motor/bomba (31).

dois anéis de trava no cilindro, e uma chave de tubos

Um anel trava extra (28) pode ser usado para unir os

8.

pode ser usada para desrosquear o cilindro (29) do
bloco motor/bomba.

Para remover o pino de conexao (Fig. 26, item 1), deslize o anel
de retencdo (2) para baixo usando uma pequena chave de
fenda e, em seguida, empurre o pino de conexao para fora.

11.

12.

Remova o conjunto da biela do bloco motor/bomba (31).

Remova a vedacéo da haste (30) tendo extremo cuidado para
nao arranhar o entalhe da vedacdo no bloco motor/bomba (31).

Posicione o parafuso de retencdo do pistdo (14) do conjunto
da biela em uma morsa. Passe uma barra longa pelo orificio
localizado na base da biela, para alavancagem, e desrosqueie a
biela do parafuso de retencao do pistao.

Remova o pistdo (19) e retire o conjunto da haste da valvula (18).
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13.
14.

Remova a vedacao do pistdo (16) e o anel em O (17).
Remova os retentores de desengate (4), as molas de

desengate (6) e as esferas (7) da cabeca do cilindro (8). Remova

os anéis em O (5) dos retentores de desengate.

Remova o anel de retencédo (13) e o retentor de luva (12).
Delicadamente, bata o conjunto da bobina/luva (10) para fora
da cabeca do cilindro (8) usando uma haste de madeira ou
ndilon.

Verifique se a biela (19) e o cilindro (29) apresentam desgaste,
arranhdes ou entalhes. Substitua se estiverem danificados.

Verifique se a valvula de bobina (10) apresenta desgaste.
Substitua se necessdrio. Quando na posicao vertical, a valvula
de bobina deve movimentar-se suave e livremente, sem
esforco. Caso contrario, poderd ocorrer estolagem do motor.

REMONTAGEM DO MOTOR HIDRAULICO

1.

Separe o conjunto de bobina/luva (10). Posicione os anéis em
O (11) na luva. Lubrifique os anéis em O com éleo hidraulico.
Empurre delicadamente a luva para a cabeca do cilindro (8),
com o lado plano da luva voltado para fora. Use uma haste de
ndilon para bater na luva até que ela alcance a profundidade
total. Nao use nenhum outro tipo de ferramenta que possa
danificar ou deixar particulas/residuos na luva. Instale a
bobina pelo topo da cabeca do cilindro, para dentro da luva.

Nao use o lubrificante para pistao que vem na gaxeta
da bomba. Ele é um solvente e causara graves danos
as vedacgoes e aos anéis em O do motor hidraulico.

Atencao

2.

Instale os anéis em O (5) nos retentores de desengate (4). Instale
as esferas do retentor de desengate (7) seguidas pelas molas (6)
que, quando instaladas, irdo segurar o conjunto de bobina/luva
(10) no lugar correto para montagem.

Instale o retentor da luva (12) seguido pelo anel de retencao
(13) na cabeca do cilindro (8), o que prendera a luva da valvula
no lugar. Instale o anel em O (9) na ranhura do anel em O da
cabeca do cilindro.

Recoloque a vedacao da haste (30) no bloco motor/bomba
(31). Certifique-se de que a porcdo aberta da vedacdo esteja
voltada para cima (V). Essa vedacgao nao requer ferramenta
especial.

Coloque a biela (19) na morsa. Verifique se o conjunto da
haste de vélvula (18) esta danificado. Certifique-se de que a
contraporca na parte inferior do conjunto da haste de valvula
esteja fixa. NAO a remova. Em seguida, coloque-a na biela,
conforme ilustrado. Instale o anel em O (17), lubrificando
bem e recolocando o pistdo (15) na biela (19). Pingue uma
gota de Loctite azul no parafuso de retencdo do pistdo (14).
Aperte o parafuso de retencdo do pistdo até que ele fique
firme no lugar. Neste momento, verifique se a mola funciona
normalmente no conjunto da haste de valvula.

Instale a vedacao do pistdo (16) com os rebordos voltados
para baixo. Instale cuidadosamente o anel em O (17). Expanda
o anel e alargue-o suficientemente para a instalacéo.

Com o bloco motor/bomba (31) ainda na morsa, use uma
haste de ponta néo afiada de tamanho adequado para
pressionar a vedacao da haste (30) em direcdo a sua ranhura.
Em seguida, conclua a instalagdo com os dedos. Néo ha
necessidade de ferramentas. Nao torca a vedacao.

Lubrifique previamente o conjunto do pistdo e da haste

de vélvula com o fluido hidraulico Coolflo™ (PN 430-361).
Instale a biela (19) no bloco motor/bomba (31) com um leve
movimento de pressionar e girar para que a biela atravesse a
vedacdo da haste (30).

cortes ou areas afiadas que possam danificar a

Verifique se a parte inferior da biela (19) contém

9.

vedacao do pistao durante a instalacdo com o bloco
motor/bomba (31).

Recoloque o pino da haste de conexdo e o anel de retencao.

10. Instale o anel em O (9) na parede do cilindro. Lubrifique o anel
e a parede interna. Com a biela presa firmemente, o cilindro
deve ser delicadamente empurrado sobre a vedagao do pistao
com um martelo de borracha. Rosqueie firmemente o cilindro
no bloco motor/bomba (31).

11. Levante a biela (19) até a posicdo superior e rosqueie
totalmente o anel trava (28) nas roscas superiores do cilindro
(29).

12.  Puxe o conjunto da haste de vélvula (18) o méaximo possivel
e prenda-o com os alicates de pressdo. Em seguida, instale a
cabeca do cilindro (8), jA montada, sobre a haste de valvula
até que as roscas superiores da haste atravessem o topo do
conjunto de bobina/luva (10). As roscas da haste de valvula
devem estar limpas e livres de 6leo. Coloque uma gota de
Loctite azul nas roscas da contraporca flex (3) e rosqueie a
porca na haste de vélvula até estar totalmente apertada (ndo
apertada em excesso), mantendo a haste de valvula baixa,
com os alicates de pressédo.

13. Rosqueie a cabeca do cilindro (8) no cilindro (29) e, em
seguida, recue apenas o suficiente para remontar as conexdes
hidraulicas e o tubo do motor (23). Aperte o anel trava com a
chave de porca para prender a cabeca do cilindro na posicao.

14. O conjunto T (24) e o cotovelo (22) usam um anel em O
(25) para vedar o diametro externo (DE) do tubo do motor
(23). O DE do tubo do motor deve estar livre de arranhdes e
bordas afiadas. As contraporcas dessas conexdes devem ser
apertadas manualmente e, em seguida, mais meia-volta com
uma chave.

15. Instale o anel em O (2) no plugue da cabeca do cilindro (1).
Aperte.

INCISAO DO MOTOR HIDRAULICO

. ~Aplique no plugue
Aplique na contraporca
P qﬂex um torqu dej\ / dacabeca um torque

. \ / de 22 Nm. Nao aperte
|/
45 Nm. Use Loctite azul | // o anel em O excessivamente

~Aplique no retentor
/de desengate um

/ torque de 10,8 Nm.
Nao aperte o anel

em O excessivamente

Aplique nos retentores
do pistdo um torque
de 55 Nm. Use Loctite
vermelho.
Use Loctite azul — O labio de vedacao
no anel trava deve ficar voltado
para baixo
Use vedagao —
hidraulica
/ | /
O labio de vedagao LConjunto da haste
deve ficar voltado da valvula é configurado
para cima de fabrica e

permanentemente Loctited.
Nao desmonte.
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6.10 MANUTENCAO DA SECAO DE FLUIDO

PL4955

PL6955 / PL8955

Atencao

O uso de pecas de manutencao nao fornecidas
pela Titan pode invalidar a garantia. Para obter os
melhores servicos, solicite as pecas originais Titan.
Essa bomba deve receber uma manutencao de
rotina apds aproximadamente 1.000 horas de uso. A
manutencao antecipada sera necessaria se houver
vazamento excessivo da gaxeta superior ou se um
curso da bomba for mais rapido do que o outro. O
uso do lubrificante para pistao Titan (NP 314-480)
é recomendado na gaxeta superior. Nao use dleo,
agua ou solvente como lubrificante da gaxeta
superior.

Os niimeros entre parénteses referem-se aos
numeros do item nas ilustragoes da secdao do

fluido. Se houver dois niimeros, o primeiro nimero
representa o nimero do item do modelo PL4955 e o
segundo nimero representa o nimero do item dos
modelos PL6955/PL8955.

DESMONTAGEM DA SEGCAO DE FLUIDO

1.

Remova o conjunto da mangueira do sifdo. Desrosqueie o
alojamento da vélvula de pé (20, 21) e o cilindro da bomba
(14) usando uma chave de fita.

Deslize o anel de retencdo (1) para cima usando uma pequena
chave de fenda e, em seguida, empurre o pino de conexao (2)
para fora.

Puxe a haste de deslocamento (6) através da cavidade inferior
do bloco motor/bomba.

Remova o anel em O PTFE (3), a mola da gaxeta superior (5) e o
conjunto da gaxeta superior (4) do bloco motor/bomba.

Prenda a haste de deslocamento (6) em uma morsa pelas
partes planas em seu topo e remova o alojamento da vélvula
de escape (13) com uma chave, segurando a haste de
deslocamento horizontalmente em relagdo ao suporte de
madeira, se necessario. Remova a arruela da vedacéo (12), a
sede da valvula de escape (11), a esfera da valvula de escape
(10), a gaiola da vélvula de escape (9, PL6955/PL8955) o
conjunto da gaxeta inferior (4), a mola da gaxeta inferior (9,8),
casquilho (8, PL4955), e o retentor da mola (7).

Usando uma barra de extensdo de 1/2 pol. presa a uma

chave de catraca de 1/2 pol,, insira a extremidade da barra

de extensdo na abertura quadrangular da gaiola da vélvula

de pé (16,17), dentro do alojamento da valvula de pé (20,21).
Desrosqueie e remova a gaiola da vélvula de pé juntamente
com a arruela ondulada (21,16) do alojamento da vélvula de
pé.

Remova o anel em O PTFE (3), a esfera da valvula de pé (17,18),
a sede da valvula de pé (18,19) e o anel em O da sede (19,20)
do alojamento da vélvula de pé (20,21).

Remova o anel em O (15) do cilindro da bomba (14).
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REMONTAGEM DA SECAO DE FLUIDO

1

1.

2.

Use a fita PTFE em todas as conexdes de tubulacao
rosqueadas.

Posicione o novo anel em O da sede (19,20) na ranhura
localizada no alojamento da valvula de pé (20,21).

Verifique se a sede da valvula de pé (18,19) estd desgastada.
Se um lado estiver desgastado, vire a sede para o lado nao
usado. Se ambos os lados estiverem desgastados, instale
uma nova sede. Posicione a sede nova ou virada (com o lado
desgastado para baixo) no orificio localizado na parte inferior
do alojamento da vélvula de pé (20,21).

Posicione a esfera da nova valvula de pé (17,18) na sede da
vélvula de pé (18,19). Usando uma barra de extensao de

1/2 pol. presa a uma chave de catraca de 1/2 pol., insira a
extremidade da barra de extensao na abertura quadrangular
da gaiola da vélvula de pé (16,17) e rosqueie a gaiola da
valvula de pé no alojamento da valvula de pé (20,21). Aplique
na gaiola um torque de 240 pol.-Ib (20 pé-Ib).

Posicione a arruela ondulada (21,16) no topo da gaiola da
valvula de pé (16,17).

Insira 0 novo anel em O PTFE (3) na ranhura localizada no
alojamento da vélvula de pé (20,21). Lubrifique o anel em O
usando 6leo ou graxa.

Depois de mergulhar as gaxetas de couro em dleo
(preferencialmente éleo de semente de linho), remonte o
conjunto da gaxeta inferior (4). Posicione o conjunto no
alojamento da valvula de escape (13) com o cume das gaxetas
em “V” voltados para baixo, na direcdo do hexdgono no
alojamento da vélvula de escape.

Todas as gaxetas de couro devem ser mergulhadas
no 6leo hidraulico CoolFlo por 15 a 20 minutos
antes da instalacdo. A imersao das gaxetas por

um periodo prolongado pode fazer com que elas
inchem, o que dificulta a remontagem.

Verifique se a sede da valvula de escape (11) esta desgastada.
Se um lado estiver desgastado, vire a sede para o lado ndo
usado. Se ambos os lados estiverem desgastados, use uma
nova sede. Insira a gaiola da valvula de escape (9, PL6955/
PL8955), a esfera da valvula de escape (10), a sede nova ou
virada (o lado desgastado deve ficar longe da esfera) e uma
nova arruela de vedacao (12) na haste de deslocamento (6).

Limpe as roscas no alojamento da vélvula de escape (13) e
cubra as roscas com Loctite azul n° 242. Aplique o Loctite
somente nas roscas.

Posicione a mola da gaxeta inferior (9,8) no alojamento da
vélvula de descarga (13), seguida pelo casquilho (8, PL4955
only) e retentor de mola (7).

Parafuse a haste de deslocamento (6) e o alojamento da
vdlvula de descarga (13) juntos. Aperte em uma morsa com 50
pé-lb (68 Nm).

Insira 0 anel em O PTFE (3) na ranhura superior do bloco
motor/bomba.

Insira o conjunto de gaxeta superior (4) no bloco motor/
bomba com o cume das gaxetas em “V” voltado para o motor.

As gaxetas devem ser mergulhadas no éleo
hidraulico antes da instalacao.

Posicione a mola de gaxeta superior (5) no bloco motor/
bomba com a extremidade pequena afunilada voltada para o
bloco motor/bomba.

Insira a haste de deslocamento (6) através das gaxetas
superiores no bloco motor/bomba.

Alinhe os orificios da haste de deslocamento (6) e na biela
hidraulica e insira o pino de conexao (2). Recoloque o anel de
retencdo (1) no pino de conexao.

16.
17.

18.

Rosqueie os parafusos curtos do cilindro da bomba (14) no
bloco motor/bomba e aperte usando uma chave de fita.

Coloque o anel em O (15) na ranhura superior do cilindro da
bomba (14).

Rosqueie o alojamento da vélvula de pé (20,21) no cilindro da
bomba (14), aperte usando uma chave de fita e, em seguida,
recue para alinhar a mangueira do sifao.

Nao é necessario apertar excessivamente o
alojamento da valvula de pé. Os anéis em O realizam
a funcao de vedacao sem aperto excessivo. O engate
completo da rosca é suficiente. Para posicionar
convenientemente a mangueira, o alojamento da
valvula de pé pode ser girado meia-volta para tras, a
partir do engate total.

Para a instalacao da mangueira do sifao, é
essencialmente importante que as roscas dessa
mangueira se encaixem firmemente no alojamento
da valvula de pé com os acoplamentos PTFE do
conjunto da mangueira cobertos com fita e vedados,
para evitar vazamento de ar.

INCISAO DA SECAO DE FLUIDO

gaxetas superiores
devem estar voltados

Area do copo de
/ lubrificagao para o
lubrificante de

gaxeta "lubrificante
para pistao"

para cima.

Os cumes das
gaxetas inferiores
devem estar voltados

para baixo
Aplique no/
alojamento
davalvula de ___|i] 7 Lubrifique o anelem O
escape um
torque de 68 Nm.

Use Loctite azul.

PowrLiner

55



Manuten¢ao
6.11 INSTALACAO DA CONEXAO DO ANELEM O
SAE

1. Puxe a arruela e o anel em O para tras, o maximo possivel.
2. Lubrifique o anel em O (1) e a porta de entrada (2).

3. Parafuse a conexdo até que a arruela empurre o anel em
O para a entrada e fique paralelo a porta. (Nao aperte
excessivamente! Aperte apenas manualmente para comprimir
o anel em O na porta!)

4. Recue a conexao ndo mais do que uma volta completa para
obter o alinhamento necessario.

5. Aperte a porca com chave segurando a conexao (3). Isso
deve expor um espaco rebaixado (4) atras da porca, que
pode atuar como indicador de que a conexdo esta montada
corretamente.

=

4

Evite parafusar demais a conexao. Isso pode fazer
com que arruela entorte, o que levara a extrusao do
anel em O.

Atencéo Evite deixar a conexao excessivamente solta. Isso
pode fazer com que o anel em O seja cortado nas
roscas da conexao.
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Solucdo de problemas

SOLUCAO DE PROBLEMAS

7.
7.1 PISTOLA SEM AR
PROBLEMA

A. Apistola estd cuspindo

B. A pistola ndo desliga

C. Apistola ndo pulveriza

7.2  SECAODEFLUIDO
PROBLEMA

A. A bomba faz somente curso
ascendente ou o curso
descendente é lento e o curso
ascendente é rapido (problema
conhecido como mergulho do
curso descendente)

B. Abomba faz somente curso
descendente, ou o curso
ascendente é rapido e o curso
descendente é lento

C. A bomba move-se rapidamente
para baixo e para cima,
fornecendo material

D. Abomba move-se lentamente
para baixo e para cima quando
a pistola de pulverizagao esta
desligada

E. Pressao de fluido insuficiente na
pistola

F. A bomba trepida no curso

ascendente ou descendente

CAUSA

W= N

wN =

Presenca de ar no sistema
Pistola suja

Conjunto da agulha desajustado
Sede quebrada ou lascada

Agulha e sede desgastadas ou quebradas

Conjunto da agulha desajustado
Pistola suja

Falta de tinta
Obstrugao no filtro ou na ponta
Agulha quebrada na pistola

CAUSA

1.

2.

A esfera da vélvula de pé inferior nao esta
assentando, devido a detritos ou desgaste

Material viscoso demais no sifao.

Vazamento de ar no lado do sifédo ou
mangueira do sifao danificada. O sifao pode
ser pequeno demais para o material pesado.

A esfera superior nao esta assentando, devido

a detritos ou desgaste

O conjunto da gaxeta inferior esta desgastado

O recipiente do material estd vazio, ou o
material é espesso demais para fluir pela

mangueira do sifao

Esfera inferior emperrada na sede da valvula

de pé

Mangueira do sifdo torcida ou solta

Conexdes soltas. A valvula de sangria esta
parcialmente aberta ou desgastada. A sede
da gaxeta inferior esta desgastada.

Esfera superior e/ou inferior ndo esta

assentando

A ponta de pulverizacdo estad desgastada
O filtro externo ou o filtro da pistola esté

obstruido

Baixa tensdo e/ou amperagem inadequada
O comprimento da mangueira é curto demais

ou longo demais

O solvente causou inchago da gaxeta superior

SOLUCAO

Hwn =

Verifique se ha vazamentos de ar nas conexdes.
Desmonte e limpe.

Inspecione e ajuste.

Inspecione e troque.

Troque.
Ajuste.
Limpe.

Verifique o fornecimento de fluido.
Limpe.
Troque.

SOLUCAO

1.

Hw

Remova o conjunto da vélvula de pé. Limpe e
inspecione. Teste a valvula de pé enchendo-a de dgua;
se a esfera ndo assentar na sede, substitua a esfera.

Dilua o material — entre em contato com o fabricante
para conhecer os procedimentos de diluicdo adequados.
Aperte todas as conexdes entre a bomba e o recipiente
de tinta. Se houver danos, substitua. Troque por um
conjunto de sifdao com didmetro maior.

Observe a sede superior e a esfera com agua. Se a esfera
néo assentar, troque a sede.
Se o conjunto de gaxeta estiver desgastado, troque-o.

Reabasteca com novo material. Se estiver muito espesso,
remova a mangueira do sifao, mergulhe a se¢ao de
fluido no material e inicie a escorva da bomba. Adicione
espessante ao material. Troque por um conjunto de
sifdo maior. Abra a valvula de sangria para remover o ar
e repita a partida da bomba.

Remova a valvula de pé. Limpe a esfera e a sede.

Endireite.

Verifique todas as conexdes entre a bomba e a pistola.
Aperte conforme necessario. Se o material estiver
fluindo da mangueira de sangria, feche a valvula de
sangria ou troque-a, se necessario. Caso vocé ndo
observe nenhuma das condi¢bes acima, substitua a
gaxeta inferior.

Limpe e reassente as esferas.

Troque.
Limpe ou troque o filtro.

Verifique o servico elétrico. Corrija conforme necessario.
Aumente o tamanho da mangueira para reduzir a queda
de pressao na mangueira e/ou reduza o comprimento
da mangueira.

Troque a gaxeta.
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Solucao de problemas

7.3

PROBLEMA

A. O motor a 6leo estola na parte
inferior (nenhum problema de
aquecimento incomum)

B. O motor a 6leo estola na parte
superior (nenhum problema de
aquecimento incomum)

C. Baixa pressao (curso
descendente normal, curso
ascendente lento - alto
aquecimento)

Observacdo: o motor funciona no
curso ascendente, mas
volta estolando no curso
descendente.

D. Baixa pressao (em ambos os
cursos — alto aquecimento)

Observagao: o motor funciona
estolando em ambos os cursos.

MOTOR HIDRAULICO

CAUSA

1.

A sede do pistdo da bomba de fluido esta
desrosqueada

Vélvula engripando, ou o conjunto do
deslocador da haste de engate do motor a
6leo foi separado

Vélvula engripando

Retentor de mola quebrado (conjunto da
haste de valvula)

Mola ou haste de vélvula quebrada

Ar no motor hidraulico

Ar na bomba de fluido

Vedacao do pistdo porosa

Pistdo rachado

Anel em O central poroso na vélvula de
bobina

Defeito na bomba hidraulica

SOLUCAO

1.

Se nado houver problemas na haste de conexao, remova
o plugue da cabeca do cilindro e retorne a valvula para
baixo. Substitua o plugue e dé partida na maquina.

Se a maquina funcionar para cima e parar embaixo
novamente, o problema é a sede do pistdo na bomba
de fluido. Verifique a sede do pistdo. Repare ou troque,
conforme necessario. Se nao houver problemas na sede
do pistdo e o problema persistir, verifique o 6leo do
motor.

Remova a valvula e verifique se ha arranhées e
movimento brusco no deslize para cima e para baixo.
Nessas condicbes, troque a valvula e a bobina. Verifique
se ha separacao da haste de engate e da bobina, nessas
condigdes. Verifique se ha separacao da haste de engate.

Remova a valvula e verifique se ha arranhées e
movimento brusco no deslize para cima e para baixo.
Nessas condi¢bes, troque a valvula e a bobina.
Troque o conjunto da haste de vélvula.

Troque o conjunto da haste de valvula.

Reinstale a valvula. Purgue o ar. Para fazer isso, deixe o
conjunto de motor/bomba rodando em baixa presséo
por 5 a 10 minutos. Verifique as causas de entrada de ar:
Conexdes soltas no tanque.

Conexdes soltas na bomba hidraulica.

Conexdes da mangueira soltas.

Baixo 6leo no reservatoério.

Pode ocorrer estolagem aleatoriamente na parte
superior quando a bomba de fluido pega ar. Reinstale a
vélvula. Evite ar na bomba de fluido.

Antes de desmontar o motor a 6leo, dé partida na
maquina. Com a bomba rodando sob pressao, toque
o cilindro hidréaulico e a cabeca para ver se um dos
dois sofreu aquecimento. Isso ajuda a identificar se a
vedacdo do pistao estd porosa ou se a porca do pistdo
estd quebrada. Se a cabeca estiver aquecida, verifique os
anéis em O na vélvula de bobina.

Desmonte o motor a 6leo e verifique o orificio do
cilindro, as vedagodes do pistao e a porca do pistao.
Preste especial atencao a porca do pistdo. Embora

isso possa ndo ser externamente visivel, ela pode estar
rachada.

Antes de desmontar o motor a 6leo, dé partida na
maquina. Com a bomba rodando sob pressao, toque a
cabeca para ver se ela sofreu aquecimento. Isso ajuda a
determinar se o anel em O central esta poroso na vélvula
de bobina. Se estiver quente, remova e substitua o anel
em O.

Troque a bomba hidraulica.
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Solucdo de problemas

7.4 PADROES DE PULVERIZACAO

PROBLEMA

A. Emcauda

B. Ampulheta

oo

C. Distorcido

D. Padrédo expandindo e
contraindo (surto)

CAUSA

1.

—_

_

Fornecimento inadequado de fluido

Fornecimento inadequado de fluido

Ponta de bocal obstruida ou gasta

Vazamento de succdo
Fornecimento de fluido pulsante

Ponta desgastada
Fluido pesado demais para a ponta

SOLUCAO

1.

—_

_

Fluido ndo pulverizado corretamente:

Aumente a pressao do fluido. Troque por uma ponta de
orificio menor. Reduza a viscosidade do fluido. Reduza o
comprimento da mangueira. Limpe a pistola e os filtros.
Reduza a quantidade de pistolas que usam a bomba.

Mesmo procedimento acima.

Limpe ou troque a ponta do bocal.

Verifique se ha vazamento na mangueira de succéo.
Troque por uma ponta de orificio menor. Instale um
amortecedor de pulsacdo no sistema ou drene o
amortecedor existente. Reduza a quantidade de pistolas
que usam a bomba. Remova as obstru¢des do sistema;
caso seja utilizado um filtro, limpe a tela da ponta.

Troque a ponta.
Aumente a pressao. Dilua o material. Troque a ponta do
bocal.
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AUATPAMMA 3ANACHbBIX YACTEMN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Conjunto principal

Y3en rnaBHoro npusopa
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H# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1 235-117A 235-118A 236-154A | dnekTpoaBuratenb/Hacoc B cbope Conjunto da bomba/motor
2% 0290113A 0290113A 0290113A | ®unbTp B cbope Conjunto do filtro
3* | e | | e CnvBHOI WnaHr B cbope C KnanaHom Conjunto da mangueira de sangria com valvula
4 755-215 755-215 755-215 LWair6a (4) Arruela (4)
858-634 858-634 858-634 BuHT (4) Parafuso (4)
6 0290340 0290340 0290340 | LUnawr Mangueira
813-555 813-555 813-555 OUTUHT Encaixe
8 | | | e Tenexka B cbope Conjunto de carrinho
9% 0290629A 0290629A 0290629A | OrpaxgeHue pemeHHoro nprsoga B cbope | Conjunto do protetor da correia
10* 0533237A 0533237A 0533237A | CndoHHbBIN WwnaHr B cbope Conjunto da mangueira do sifao
11 0509762A 0509762A 0509762A | CeTyatblil anemMeHT punbTpa Tela do filtro
12 0290992A 0290992A 0290992A | KpbilKa rapaBnnyeckomn cuctembl Tampa hidraulica
13 770-879 770-879 770-879 CronopHas warba (2) Arruela de fixagdo (2)
14 862-501 862-501 862-501 BuHT (2) Parafuso (2)
15% | - | | e lvppaBnnyeckasn cuctema Sistema hidraulico
16 858-636 858-636 858-636 BUHT KpoHLWTelnHa (2) Parafuso do suporte (2)
17 858-002 858-002 858-002 CronopHas wwaiiba (2) Arruela de fixacédo (2)
18 0528235 0528325 0528325 KpoHwTenH Suporte
19* 0537263A | - | - KomnnekT npeobpasosatens, 3,5 1. C., Convertokit, 3,5 hp, Honda, gasolina
6eH31HOoBbIV ABUraTtesb Honda
——————— 0537264A — KomnnekT npeo6pasosatens, 4,8 1. Convertokit, 4,8 hp, Honda, gasolina (partida
c., 6eH3unHoBbIN gBuraTenb Honda (c elétrica)
3NeKTPUYECKM CTapTEPOM)
—————————————— 0537265A | KomnnekT npeo6pasosatens, 5,5 . Convertokit, 5,5 hp, Honda, gasolina (partida
c., 6eH3unHoBbIN aBuraTenb Honda (c elétrica)
3NeKTPUYECKM CTapTeEPOM)
20%* 0290117A | = | - KomnnekT npeo6pasosatens, Convertokit, CC elétrico, 230 V
3neKTpoABuraTenb NocT. Toka 230 B
21%% 0290115A |  ———— | = - KomnnekT npeo6pasosatens, Convertokit, CC elétrico, 120 V
3neKTpoABuratenb NocT. Toka 120 B
22 449-181 | - | e KnnHoBoOW pemeHb, KOMMNEKT Correia, "V", Convertokit, CC elétrico, 120 V
npeobpasoBaTtens, 3NeKTPOoABMraTesb NocT.
ToKka 120 B
0290799 | - | @ KnnmHoBOW pemeHb, KOMMAEKT Correia, "V", Convertokit, CC elétrico, 230 V
npeobpasoBaTtens, 3NeKTPoABMraTesb NocT.
Toka 230 B
449-181 0290536 0290536 KNnMHOBUAHBbIN peMeHb, 6EH3UHOBbIN Correia, "V", Convertokit gasolina
ABUraTenb, KOMMIeKT npeobpasoBaTtens
23 759-130 759-130 759-130 PacxopfHbin 6yHKep B cbope ob6bemom 12 Conjunto do alimentador de 12 galdes
rannoHos
24 862-444 862-444 862-444 BuHT Parafuso
25 9820305 9820305 9820305 LWlain6a (2) Arruela (2)
26 862-410 862-410 862-410 lanka Porca
27 424-283 424-283 424-283 3azemnstoLLas uenb Corrente de aterramento
28 9800312 9800312 9800312 BuHT Parafuso
29 9885659 200-556 200-556 WapHup Articulacéo giratoria
30 0509285 0509285 0509285 LLlain6a (4) Arruela (4)
31 862-410 862-410 862-410 lalika (4) Porca (4)
32 0290329 0290329 0290329 MnactuHa Placa
33 0290338 0290338 0290338 ImapaBnnyecknin WwnaHr Mangueira hidraulica
34 9885656 9885656 9885656 TporHuMK Encaixeem T
35 0290333 0290333 0290333 MMapaBAMYeCKn WnaHr Mangueira hidraulica
36 862-472 862-472 862-472 BuHT (4) Parafuso (4)

* Cm. nepeyveHb 3an.yacteln / Consulte a listagem separada

**  NlononHuTtenbHo / Opcional
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Y3en Tenexkn |

Conjunto do carrinho |

:

7

# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1* 424-288 424-288 424-288 Hanpasnatowas kabens Guia de cabo
2% 0290894 0290894 0290894 | CBapHas KOHCTPYKLMA CTONKMN Arma de soldagem de riser
nucroneta
3% 0290349 0290349 0290349 3axknMHas pyuka (2) Botao de aperto (2)
4% 0290350 0290350 0290350 MpyxuHa (2) Mola (2)
5% 0290899 0290899 0290899 Kopnyc 3axnma Corpo do grampo
6% 0290342 0290342 0290342 Kabenb nuctoneta Cabo da pistola
7% 858-636 858-636 858-636 BuHT Parafuso
8* 858-002 858-002 858-002 CronopHas watba (2) Arruela de presséo (2)
9¥ 9805456 9805456 9805456 BuHT Parafuso
10% 0290327A 0290327A 0290327A | OnopHbIN pblyar Braco de suporte
11* 424-226 424-226 424-226 3aXnm 4nA NpoknagKkmu Kabens Bragadeira de montagem cabo
12% 0509292 0509292 0509292 3anopHas wariba Arruela de pressao
13% 862-436 862-436 862-436 BuHt Parafuso
14* 0290381 0290381 0290381 C6opka geprKaTens nucroneTa Conjunto do suporte da arma
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H# PL4955 PL6955 PL8955 | OnuncaHue Descricao
15% 759-306 759-306 759-306 3aXnMHas pyyka Botdo de aperto
16 779-086 779-086 779-086 Mbine3awmnTHbIN KONMayvok Protetor de po
17 756-078 756-078 756-078 KopoHuartas raiika Porca castelada
18 756-079 756-079 756-079 WnanHT Contrapino
19 756-080 756-080 756-080 MpynHHanA warba Arruela de mola
20 779-068 779-068 779-068 KoHnueckuin noawnnHmk (2) Mancal conico (2)
21 779-085 779-085 779-085 YNnoTHeHne KOHNYeCKoro Vedacao do mancal cénico

NOALIMMHNKA
22%* 779-013A 779-013A 779-013A | Koneco B cbope Conjunto de roda
23 0290897 0290897 0290897 Hanpasnstowuin 6nok Bloco-guia
24 0290343 0290343 0290343 Kabenb KonecHoro ctonopa Cabo de trava da roda
25 9805455 9805455 9805455 BuHT C TopueBoii ronoBKo (2) Parafuso Allen (2)
26 756-087 756-087 756-087 CTonopHas npyxuHa Mola de trava
27 0290898 0290898 0290898 BrnokmposouHbIi WTNdT ponrka | Pino de trava do rodizio
28 0290896 0290896 0290896 Kpblwka 6noka Tampa do bloco
29 0509219 0509219 0509219 BuHT (4) Parafuso (4)
30%** 0290382 0290382 0290382 [MNoabemMHOe/HaKNoHHOoe Conjunto de elevagao/inclinagao
YCTPOICTBO B coope

31T | - 434-641 434-641 batapen, 12 B Bateria, 12 volts
32 | - 0290488 0290488 KpoHLwTeiH 6atapen Suporte da bateria
33 761-178 (2) | 761-178 (4) | 761-178 (4) | WecTurpaHHblii BUHT Parafuso sextavado
34 0290489A 0290489A 0290489A | Ocb Eixo
35 763-549 (2) | 763-549 (4) | 763-549 (4) | KoHTpraiika Contraporca
36 757-050-S 757-050-S 757-050-S | 3agHee koneco (2) Roda traseira (2)
37 176-919 176-919 176-919 LWai6a (2) Arruela (2)
38 756-080 756-080 756-080 Mpy*u1HHan Wwaiba (2) Arruela de mola (2)
39 756-078 756-078 756-078 KopoHuartas raiika (2) Porca castelada (2)
40 779-086 779-086 779-086 Mbine3awmTHbIN KONMaYoK (2) Protetor de pé (2)
41 756-079 756-079 756-079 WnnauHT (2) Contrapino (2)
42 770-144 770-144 770-144 KoHTpraiika (4) Contraporca (4)
43 770-601 770-601 770-601 Mnockas warba (4) Arruela lisa (4)
44 424-269 424-269 424-269 Topmo3Has Konopaka Pastilha do freio
45 860-004 860-004 860-004 Mnockas warba (2) Arruela lisa (2)
46 862-401 862-401 862-401 laika (2) Porca (2)
47 0290684 0290684 0290684 3a)KMm Topmo3a Grampo do freio
48 858-652 858-652 858-652 BuHT (4) Parafuso (4)
49 0509219 0509219 0509219 BuHT (4) Parafuso (4)
50 770-223 770-223 770-223 Lain6a (4) Arruela (4)
51 0290697A 0290697A 0290697A | OepxaTenb ana segpa Suporte do balde
52 0509285 0509285 0509285 Mnockasn wainba (4) Arruela lisa (4)
53 862-410 862-410 862-410 KoHTpraiika (4) Contraporca (4)
54 862-472 862-472 862-472 BuHT (4) Parafuso (4)
55 0290109A 0290109A 0290109A | Pama Estrutura
56 779-121 779-121 779-121 MnacTukoBan 3arnyLuka (2) Plugue plastico (2)

He yka3aHo - Nao é mostrado

*  Bce KONMYecTBa 31eMeHTOB AOMKHbI GbITb YMHOXeHbI Ha 2 (BTopan cOopKa fepaTens NucToneTa He nokasaHa) /Todos os itens devem ser multiplicados

0290775 (1)

0290775 (3)

0290775 (3)

nmnyyke pemeHb

Faixa de velcro

por 2 (o segundo conjunto do suporte da pistola ndo é mostrado)

** (M. nepeueHb 3an.yactein / Consulte a listagem separada
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Y3en tenexkn Il

Conjunto do carrinho I

61

63

64
65

62§

66«

67 1\

68 ¢

PL4955

#99 -

#111

# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao

57 862-410 862-410 862-410 KoHTpraiika (4) Contraporca (4)

58 0509285 0509285 0509285 LWanba, nnockas (4) Arruela, lisa (4)

59 0290110A 0290110A 0290110A | Pyuka B c6ope Conjunto da alavanca
60 862-472 862-472 862-472 BuHT (4) Parafuso (4)

61 | - 0290347 0290347 Posetka 12 B Soquete de 12 volts
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nosununn 86-89 n 91-92)

# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
62 779-090 | @ - | e ABapuIHbIN BblKNtoYaTeNb Botado de emergéncia (Kill Switch)
------- 0290925 0290925 KHONouHbIN nepekntoyatenb Interruptor da chave

63 600-270 600-270 600-270 MaHomeTp Mandémetro

64 0509219 0509219 0509219 BuHT Parafuso

65 700-771 700-771 700-771 Pyuka ynpaBneHusa faBneHmem Botédo de controle de pressao
66 0290994 0290994 0290994 MnactunHa Placa

67 0088163 0088163 0088163 | TpomnHuk Conexaoem T

68 12440 12440 12440 KoneHo, 90° (2) Cotovelo, 90° (2)

69 9805458 9805458 9805458 BuHT (2) Parafuso (2)

70 0290694A 0290693A 0290693A | MNprbopHasa naHenb Painel

71 9805459 9805459 9805459 BuHT (5) Parafuso (5)

72 858-644 858-644 858-644 BuHT (4) Parafuso (4)

73 700-139 700-139 700-139 BuHT (2) Parafuso (2)

74 0290346 0290346 0290346 MepexopHuK KomneHcupytoulero yctponctea | Adaptador do compensador
75 9812336 9812336 9812336 3aXMMHasA ranka Porca fixadora

76 0290344 0290344 0290344 | ApanTep Adaptador

77 0290345 0290345 0290345 LLIToKk KOMNeHcKpyloLLero ycTponcTea Haste compensadora

78 0290367 0290348 0290348 | YmaneHHbln npegoxpaHnTenbHbIA KnanaH Vélvula de descarga remota
79 770-144 770-144 770-144 KoHTpraiika (4) Contraporca (4)

80 9885660 9885660 9885660 KoneHo, 90° Cotovelo, 90°

81 0290341 0290341 0290341 Tpoc ynpaenenua gpoccenem Cabo de controle do regulador
82 9885655 9885655 9885655 KoneHo, 90° Cotovelo, 90°

83 0290990 0290990 0290990 Pyuka (2) Alavanca (2)

84 424-245 424-245 424-245 3axBar (2) Alca (2)

85 759-215 759-215 759-215 CnyckoBoW pbluar Alavanca do gatilho

86 9805454 9805454 9805454 BuHT Parafuso

87 860-004 860-004 860-004 Llain6a, nnockas (2) Arruela, lisa (2)

88 0290988 0290988 0290988 BHyTpeHHWnI 3y6el (2) Dente interno (2)

89 0290989 0290989 0290989 Hapy»Hbii1 3ybeL, (2) Dente externo (2)

20 9885546 9885546 9885546 | KoHueBom Konnayok (2) Tampa da extremidade (2)
91 0290987 0290987 0290987 3axum (2) Bracadeira (2)

92 9805453 9805453 9805453 BuHT (4) Parafuso (4)

93 0509285 0509285 0509285 Lllai6a, nnockas (2) Arruela, lisa (2)

94 0509292 0509292 0509292 | CTonopHas waiiba (2) Arruela de fixacdo (2)

95 862-428 862-428 862-428 LLlecTurpaHHbI BUHT (2) Parafuso sextavado (2)

96 763-551 763-551 763-551 CronopHas waiiba (4) Arruela de fixacdo (4)

97 9805439 9805439 9805439 LLlecTurpaHHbIi BUHT (4) Parafuso sextavado (4)

98 800-036 800-036 800-036 M3onupytowas warnba (2) Anel isolante (2)

929 759-015 759-015 759-015 LTt c ronosKoit 1 oTBepcTEeM Nof WNAUHT | Pino de seguranga
100 424-227 424-227 424-227 30M0THUK cenekTopa Cilindro do seletor
101 944-047 944-047 944-047 BuHT (2) Parafuso (2)
102 0290985 0290985 0290985 MoOHTaXHbI 610K Bloco de montagem
103 424-203 424-203 424-203 CnycKOBOW KPIOYOK Gatilho
104 424-217 424-217 424-217 MnacTrHa pblvara (2) Placa da alavanca (2)
105 424-218 424-218 424-218 OnaHLeBbIN NOALINMHKK (2) Rolamento do flange (2)
106 759-034 759-034 759-034 Wrnuut Contrapino
107 226-001 226-001 226-001 KoHTpraiika Porca de trava
108 759-035 759-035 759-035 Haknagka Cinta
109 0290986A 0290986A 0290986A | Hanpaenstowas nnactuHa kabens Placa da guia do cabo
110 757-092 757-092 757-092 BuHT Parafuso
111 759-033 759-033 759-033 3aXMnMHas pyyka Botdo de fixacdo

0290383 0290383 0290383 KomnnekT 3axu1ma pykoaTku (BKniouaeT Kit de bracadeiras do guidéo (inclui os itens

86-89 e 91-92)
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

MrmapaBnuyeckas cncrema Sistema hidraulico
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H# PL4955 PL6955 PL8955 | OnuncaHue Descricao
0290689 0290689 0290689 | M'ppaBnMueckmnin Hacoc Bomba hidraulica
2 9885657 9885657 9885657 | KoneHo (k wnaHry 0290380) Cotovelo (para a mangueira
0290380)
3 448-494 448-494 448-494 | lUnoHKa, Hacoc Chave, bomba
4 860-520 860-520 860-520 | YCTaHOBOUYHbIN BUHT Parafuso de ajuste
5 449-195A 449-195A 449-195A | C60pKa WKNB/BEHTUAATOP Conjunto de polia/ventoinha
6 431-042 431-042 431-042 | Tpy6HbIi coefnHUTENb Conector do tubo
7 858-636 858-636 858-636 | BuHT (8) Parafuso (8)
8 858-002 858-002 858-002 | CtonopHas wawba (10) Arruela de fixacao (10)
9 325-031 325-031 325-031 YnnoTHuUTEeNbHOE KonbLo Anelem O
10 0290336 0290336 0290336 | Bo3BpaTHbIii WwnaHr B cbope Conjunto da mangueira de
retorno
1 451-029 451-029 451-029 | OuTKHr Conexao
12 0290770 0290770 0290770 | KpbilKa pe3epsyapa Tampa do tanque
13 449-605 449-605 449-605 | YnnoTHeHwue pe3epByapa Gaxeta do tanque
14 858-621 858-621 858-621 BuHT ¢ TopueBoii ronoskoi (2) | Parafuso Allen (2)
15 859-001 859-001 859-001 LWanb6a (2) Arruela (2)
16 858-624 858-624 858-624 | BuHT (2) Parafuso (2)
17 0528171 0528171 0528171 | Hunnenb Bocal
18 472-500 472-500 472-500 | YrnoBoii naTpy60okK Cotovelo macho x fémea
19 448-208 448-208 448-208 | BxopHol dpunbTp Filtro de entrada
20 862-496 862-496 862-496 bonT ¢ wecturpaHHom Parafuso sextavado (2)
ronoskon (2)
21 0509285 0509285 0509285 | Mnockas waiiba (6) Arruela lisa (6)
22 449-718A | 449-718A | 449-718A | bak rugpasnuyeckon cuctembl | Tanque hidraulico
23 862-410 862-410 862-410 | KoHTp-ravika (2) Contraporca (2)
24 449-212 449-212 449-212 3arnyLwka Plugue
25 0509292 0509292 0509292 | CtonopHas waiba (4) Arruela de fixacédo (4)
26 862-493 862-493 862-493 Bbont ¢ LIJveCTVIFpaHHOVI Parafuso sextavado
ronoBKoW
27 862-480 862-480 862-480 bont ¢ LLI?CTI/IFpaHHOIZ Parafuso sextavado
ronoBKoW
28 192-228 192-228 192-228 KoneHo Cotovelo
29 449-126 449-126 449-126 | XomyT wnaHra Bragadeira da mangueira
30 420-251 420-251 420-251 dToponnactoBble TPYOKM Tubo, PTFE
31 0290335 0290335 0290335 | LUnaHr BbiCOKOro AaBneHvs B Conjunto da mangueira de
cbope pressao
32 192-051 192-051 192-051 KoneHo Cotovelo
33 451-220 451-220 451-220 | MvpgpaBnunuyeckmin GunbTp Filtro hidraulico
34 449-626 449-626 449-626 | W3mepuTenb ypoBHA Vareta medidora do fluido
rMAPaBINYECKON XXNAKOCTN hidraulico
35 449-609A 449-609A 449-609A | ObxogHasn nuHNA Desvio hidraulico
rMAPaBANYECKON XUGKOCTU
36 449-614 449-614 449-614 | Co6opka TpybonpoBogoB Conjunto do tubo
37 0528164A | 0528164A | 0528164A | Tpybka Tubo
38 862-438 862-438 862-438 | BuHT c 6bapalikom Parafuso borboleta
39 862-402 862-402 862-402 | KonnaukoBas raika Porca de remate
40 0509285 0509285 0509285 | Lllaiba Arruela
41 449-107 449-107 449-107 | Cronop MoHTa)xHoW nnactuHbl | Retentor da placa de
montagem
42 449-135 449-135 449-135 MNpocTaBka Espacador
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DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Motor hidraulico

MpapaBnnyeckuii moTop
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0o6cnyKrBaHWsA ABUraTens,
BCMOMOraTeNbHbIl (BKII.
nosunuynn 2, 3,5-7,9, 11, 16,
17 n 30)

# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1 235-030 235-030 235-030 | 3arnywka oTBepCTUA B Plugue da cabeca do cilindro
rofoBKe UmnvMHapa
2 441-217 441-217 441-217 | YnnoTHUTENbHOE KOJbLIO Anelem O
3 858-811 858-811 858-811 | KoHTp-raiika Flex Contraporca flex
4 235-018 235-018 235-018 | CTonopHbI 60nT (2) Retentor de desengate (2)
5 141-007 141-007 141-007 | YnnotHuTenbHoe konbLo (2) | Anelem O (2)
6 325-005 325-005 325-005 | PazbeanHuTenbHasn Mola de desengate (2)
npy»uHa (2)
7 569-016 569-016 569-016 | Lapuk 13 HepxaBsetoLen Esfera, SS (2)
ctanu (2)
235-112FZ | 235-112FZ | 235-112FZ | l'onoBKa umnuHapa Cabeca do cilindro
431-032 431-032 431-032 | YnnotHutenbHoe konbLo (2) | Anelem O (2)
10 441-908 441-908 441-908 | BTynka c 3010THMKOM Conjunto de bobina/luva
11 441-152 441-152 441-152 | YnnotHutenbHoe konbLo (3) | Anelem O (3)
12 431-053 431-053 431-053 | CronopHas BTyfnKa Retentor da luva
13 431-054 431-054 431-054 | CTonopHas wainba Anel retentor
14 235-022 235-022 235-022 | CTONOpPHbIN BUHT NOPLUIHA Pgrqfuso do retentor do
pistédo
15 235-014 235-014 235-014 | MNopweHb Pistao
16 235-027 235-027 235-027 | MopLlHeBoOe KonbLo Vedacéo do pistédo
17 235-026 235-026 235-026 | YnnoTHUTENnbHOE KONbLO Anelem O
18 235-021A | 235-021A | 236-021A | C6opka WTOKa KnanaHa Conjunto da haste de valvula
19 235-948 235-948 236-948 | WToK nopuHA Biela
20 451-121 451-121 451-121 KoneHo, 90° Cotovelo, 90°
21 700-499 700-499 700-499 | YnnoTHuTenbHoe Konblo (2) | Anelem O (2)
22 192-000 192-000 192-000 | KoneHo (Bkniovaet nos. 21) Cotovelo (inclui o item 21)
23 235-029 235-029 236-029 | BHyTpuBanbHbIl NpuBOA Tubo do motor
24 235-125 235-125 235-125 | TponHuk T
25 431-019 431-019 431-019 | Komnnekt ynnotHutenbHoro | Kit do anelem O
KonbLa
26 941-555 941-555 941-555 | lWaposon KpaH Valvula esférica
27 490-043 490-043 490-043 | WapHup Pivo
28 235-001 235-001 235-001 | Konbuo-¢ukcatop Anel trava
29 235-007 235-007 236-007 | Unnungp Cilindro
30 235-028 235-028 235-028 | YnnoTHeHMe WToKa Vedacéo da haste
31 235-123 235-129 236-829 | bnok gBuratens/Hacoca Bloco de motor/bomba
32 0290338 0290338 0290337 | Bo3BpatHblii wnaHr B cbope | Conjunto da mangueira de
retorno
235-050 235-050 235-050 | KomnnekT ansa Kit de manutencéo do

motor, menor (inclui os itens
2,3,5-7,9,11,16,17 e 30)
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Secao de fluido

CeKuumA Xuakocreii

PL4955 - 107-005

PowrLiner

70



# PL4955 | Onucanune Descricao
1 143-019 | Ypep»kuBatoLee KOnbLo Anel de retencao
107-003 | CoeanHUTENbHbBIN WTUHT Pino de conexao
106-015 | YnnoTHUTENbHOE KOMbLIO U3 Anelem O, PTFE (2)
¢dToponnacta (2)
4 106-002A | KoMNneKT ynaoTHeHNA, Koxa/ Conjunto de gaxeta, couro/
CBEPXBbICOKOMOJIEKYNAPHbDIN UHMWPE/aco (2)
nonuaTuneH/cransb (2)
5 106-005 | MpyxurHa BepxHero ynnoTHeHnA (2) | Mola da gaxeta superior (2)
6 107-029 | CmelleHre WToKa Haste de deslocamento
7 106-001 | JepxaTenb NpyunHbl Retentor da mola
8 106-116 | MNepexopHasa BTyNKa Bucha
9 106-016 | Mpy»nHa HNXKHErO YNIOTHEHUA Mola da gaxeta inferior
10 569-021 | LLlapuk BbINyCKHOro KnanaHa Esfera da valvula de escape
11 107-058 | Cepno BbINYyCKHOrO KnanaHa Sede da valvula de escape
12 107-060 | YnnoTHUTenbHaA Wwanba Arruela de vedacéao
13 107-055 | Kopnyc BbinycKHOro knanaHa Alojamento da vélvula escape
14 107-946 | UunnHpp Hacoca Cilindro da bomba
15 106-014 | YNnoTHUTENbHOE KONbLO Anelem O
16 236-020 | BonHucTas wainba Arruela ondulada
17 107-056 | N'He3[0 HUXKHero KnanaHa Gaiola da valvula de pé
18 138-340 | LWapuvK HMXHero KnanaHa Esfera da vélvula de pé
19 762-137 | Cepno HUXKHero KnanaHa Sede da valvula de pé
20 762-058 | Cefno ynnoTHUTENbHOrO KosbLia Anel em O da sede
21 107-057 | Kopnyc HvXHero knanaHa Alojamento da vélvula de pé
107-501 | KomnnekT ans o6cnyxunsaHms Kit de manutencao da secdo de
CeKLUM KNJKOCTN, OCHOBHOW fluido maior (inclui os itens 6 e 14) e
(Bkntoyaet nosmuuu 6, 14 1 komnnekT | kit de manutencdo da secao de fluido
Ana obcnyXrMBaHWA cekymm menor NP 107-051
KNAKOCTN, BComoraTesbHbili P/N
107-051)
107-051 | KomnnekT gna obcnykmBaHus Kit de servico da secéo do fluido,
MKNOKOCTHOW ceKkumn, basico (inclui ositens 1, 3,4, 8,10, 12,
BCMomMoraTenbHbili (Bkn.no3. 1, 3,4, 8, | 15, 18, 20, Loctite P/N 426-051 e fita
10, 12,15, 18, 20, Loctite c Homepom | PTFE P/N 317-857)
fgetanu 426-051 n toponnacrosyio
neHTy, Homep 317-857)
107-015A | HuxHuit knanaH B cbope (BkntoyaeT | Conjunto da valvula de pé (inclui os
nosuunmn 16-21) itens 16-21)
107-016 | BbinyckHol knanaH B cbope Conjunto da vélvula de escape (inclui
(Bknovaet nosuumm 10-13) os itens 10-13)
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CeKuumA Xuakocrein

Secao de fluido

PL6955 - 236-005
PL8955 - 236-015
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(BkntouaeT nosmumm 9-13)

# PL6955 PL8955 | Onucanne Descrigéo
1 143-019 143-019 | YoepxuBatoLiee KonbLo Anel de retencédo
143-120 143-120 | CoepuHuUTenbHbIN WTUGT Pino de conexdo
145-031 145-031 | YnnoTHuTenbHoe KonbLo 13 Anel em O, PTFE (2)
dToponnacta (2)
4 138-153A | 138-153A | KomnneKT ynioTHeHuA, Koxa/ Conjunto de gaxeta, couro/
CBEPXBbICOKOMOJIEKYNAPHbIN UHMWPE/aco (2)
nonmaTuneH/ctanb (2)
5 142-004 142-004 | MpyxurHa BepxHero ynnoTHeHnA | Mola da gaxeta superior (2)
)
6 143-127 144-117 | CmelleHMe WToKa Haste de deslocamento
7 138-001 138-001 | JepxaTtenb NpyuHbl Retentor da mola
8 142-003 142-003 | MpyxurHa HUXHero ynnoTHeHust | Mola da gaxeta inferior
9 451-085 451-085 | M'He3p0 BbINYCKHOrO KnanaHa Gaiola da vélvula de escape
10 0509710 0509710 | LLlapwK BbINyCKHOrO KnanaHa Esfera da vélvula de escape
11 236-012 236-012 | Censo BbIMyCKHOrO KnanaHa Sede da valvula de escape
12 236-032 236-032 | YnnoTHuTenbHas waiba Arruela de vedacao
13 236-031 236-031 | Kopnyc BbIMyCKHOro KranaHa Alojamento da valvula escape
14 143-822 144-832 | UunuHpp Hacoca Cilindro da bomba
15 140-009 140-009 | YnnoTHUTEeNbHOE KOJbLIo Anelem O
16 236-030 236-030 | BonHwucTas wainba Arruela ondulada
17 236-141 236-141 [He310 HMXKHEero KnanaHa Gaiola da vélvula de pé
18 0509707 0509707 | WapwK HMXKHEro KnanaHa Esfera da valvula de pé
19 0509623 0509623 | Cenno HUXKHEro KnanaHa Sede da vélvula de pé
20 0509708 0509708 | Cenno ynnoTHUTENbHOrO Anel em O da sede
KosnbLa
21 236-126 236-126 | Kopnyc HUXHero KnanaHa Alojamento da valvula de pé
143-500 144-500 | KomnnekT gna obcnyxnBaHus Kit de manutencdo da secao
CeKLMM XNaKoCT!, OCHOBHOM de fluido maior (inclui os itens
(BKntoyaet no3vuun 6, 14 n 6 e 14) e kit de manutencéao
KOMMMEKT Ana obcnyKmMBaHmA da secdo de fluido menor NP
CeKUMN XNAKOCTH, 144-050
BcnomoratenbHbil P/N 144-050)
143-050 144-050 | KomnnekT gna obcnyxnBaHus Kit de manutencdo da secao de
CeKLMM XNaKoCTun, fluido menor (inclui os itens 1, 3,
BCMOMOraTesbHbIN (BKIOYaeT 4,10,12,15,18, 20 e Loctite NP
nosuuun 1, 3,4, 10,12, 15,18, 20 | 426-051)
n Loctite P/N 426-051)
236-010A | 236-010A | HwxHWiA KnanaH B c6ope Conjunto da vélvula de pé
(Bknovaet no3mumm 16-21) (inclui os itens 16-21)
236-050 236-050 | BbinyckHoii KnanaH B cbope Conjunto da valvula de escape

(inclui os itens 9-13)
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

KoHBepTepa 6€H3NHOBBIX

Conjunto do motro a gas

PL4955-0537263A
PL6955-0537264A

2
PL8955 -0537265A
3
4
H# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHune Descricao
1 860-502 860-502 860-502 | CronopHas rarika (8) Porca de trava (8)
860-004 860-004 860-004 | LLai6a (8) Arruela (8)
980-332A | - | la3oBbIf guratens 3,7 n.c., | Motor a gasolina 3,7 Hp,
Honda Honda
——————— 0537546A e la3oBbilt gBuratens 4,8 n.c., | Motor a gasolina 4,8 Hp,
Honda (c anektpuyecknm Honda (partida elétrica)
3anycKom)
-------------- 0537547A | lasosbin geuratenb 5,5 n.c., | Motor a gasolina 5,5 Hp,
Honda (c anekTpuuecknm Honda (partida elétrica)
3arnycKkom)
4 980-106 0528717 0290797 | WkmuB Polia
5 449-144 449-144 449-144 | KpoHwTenH Suporte
6 9822639 9822639 9822639 | 3Be3guaras waiba (8) Arruela estrela (8)
7 449-165A | 449-165A | 449-165A | Bubpoonopa (4) Amortecedor de vibragao (4)
8 0290484 0290132 0290132 | MoHTa)xHasa nnacTuHa Placa de montagem
9 424-255 424-255 424-255 | Mpy*u1Ha Mola
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

C60pKM OrpaxaeHns peMHs

Conjunto da protecao da correia

10

0290629A

npmneofa, nepegHee

H# PL4955 PL6955 PL8955 | OnuncaHue Descricao
1 0290628A | 0290628A | 0290628A | OrpaxaeHve pemeHHOro Protecao da correia, traseira
NprBOAA, HUXKHee
2 9805415 9805415 9805415 | BuHT (4) Parafuso (4)
3 0290626A | 0290626A | 0290626A | KpoHwTenH Suporte
4 9805413 9805413 9805413 | BuHT Parafuso
5 9822523 9822523 9822523 | CTOonopHoe KonbLo Anel de retencédo
6 859-001 859-001 859-001 | Mnockas waiba Arruela
7 0528345 0528345 0528345 | bont Parafuso
8 0290794 0290794 0290794 | Netns Dobradica
9 0524318 0524318 0524318 | laika Porca
10 0290627A | 0290627A | 0290627A | OrpaxaeHne pemMmeHHOro Protecao da correia,

dianteira
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DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

®OunbTpa BbICOKOro flaBneHmns Filtro de alta pressao

0290113A

2
3
)
- s
- 5
O 6
S 7

Y

(

@s-

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU OUNTbTPA B CBOPE

MakcrmanbHoe paboyee faBneHve

5000 ¢yHT/KB. gronm (34,5 MIMa)

Mnowaab GUnbTPyioLero matepuana

18 promoBs? (116 cm?)

Bbl NyCKHbI€ OTBEPCTUA

(1) 1/4”, BHyTpeHHAs HOpManbHas KoOHMYecKas TpybHas pe3bba (NPT(F)) ona cnyckHoro KnanaHa

(1) 1/4” NPT(F) c coeguHeHunem ansa wnaura 1/4 NPSM(M)

(1) 1/4” NPT(F) c 3arnywkow ansa nogKoYeHna AONONHUTENbHOIO NucToneTa-
Kpackopacnbinutens.

[eTann NpoTOYHOM YacTu

anepo,uHaﬂ CTalslb C XMMNYeCKNM HKeNeBbIM 1 KagMUeEBbIM MOKPbITUEM, Hep»KaBetloLlan CTalb,

Kapbug Bonbdpama, MTOI

ESPECIFICACOES DO CONJUNTO DO FILTRO

Pressao operacional maxima

5000 psi (34.5 MPa)

Area do filtro

18 pol.2 (116 cm?)

Portas de Saida

(1) 1/4” NPT(F) para valvula de sangria

(1) 1/4” NPT (F) com conexdo de mangueira de 1/4 NPSM (M)

(1) 1/4” NPT(F) ligadas para conexao adicional da pistola.

Pecas umidas

Aco carbono com niquel quimico e chapeamento de cddmio, aco inoxidavel, carboneto de
tungsténio, PTFE
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# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1 0290443A | 0290443A | 0290443A | Kppiwka punbtpa B cGope | Conjunto do tampao do
filtro
2 930-020 | 930-020 | 930-020 | pyxwma Mola
3 930-006 | 930-006 | 930-006 | @uabtpytowwii snement, 50 | Elemento do filtro, 50 M,
M, ¢ wapom com esfera
"""" 930-005* 930-005* OunbTpyloWwni 3nemeHT, 5 Elemento do filtro, 5 M, com
M, ¢ wapom esfera
"""" 930-007* | 930-007* | dunbTpytowmii anemenT, 100 | Elemento do filtro, 100 M,
M, ¢ wapom com esfera
4 920-006 | 920-006 | 920-006 | Mpoknagka, MT®3 (tonctas) | Gaxeta, PTFE (grossa)
5 920-070 920-070 920-070 | Npoknagka, MT® (Toxkas) | Gaxeta, PTFE (fina)
6 891-193 891-193 891-193 | ynnotHutenbHoe KombLo, Anel em O, PTFE
nT®S
7 180-909 | 180-909 | 180-909 | Cepno, kapbun sonbdpama | Assento, carboneto de
tungsténio
8 814-002 814-002 814-002 | WecturpaHHbii HUNNENb Bico sextavado
9 940-553 940-553 940-553 | WapoBoi KpaH Vilvula esférica
10 227-006 227-006 227-006 | WecturpaHHbin HUMNeNb Bico sextavado
11 730-222 730-222 730-222 | KpblwKa BbIXOZHOrO Conjunto da tampa da
oTBepcTUA B cbope conexao
12 0290993 0290993 0290993 | Kopnyc ¢unbTpa Corpo do filtro
13 0290339 0290339 0290339 | LUnaHr B cbope, 1/4 proima Conjunto da mangueira, 1/4”
14 227-006 | 227-006 | 227-006 | Qurunr Encaixe
15 814-004 | 814-004 | 814-004 | urunr Encaixe
930-050 | 930-050 | 930-050 | KomnnekT gna Kit de manutencao do filtro
ob6cnyxnBaHua GunbTpa (inclui itens 2 e 4-6)
(BKn. N03. 2 1 4-6)
**  [lononHutenbHo / Opcional
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CnuBHOIA WnaHr B c6ope ¢ KnanaHoM

Conjunto da mangueira de sangria com
valvula

840-218A

(BKntoyaeT no3vunn 1,4 n
BTY/IKY C HOMEPOM AieTanu
191-211)

H# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHune Descricao
1 944-030A | 944-030A | 944-030A | CnyckHon knanaH Vélvula de sangria
500-515 500-515 500-515 | WnaHr B cbope Conjunto da mangueira
103-300A 103-300A 103-300A | CnvBHas Tpy6Ka (BKtouaeT Tubo de sangria (inclui o item 4)
nos. 4)
4 103-118 103-118 103-118 | Pacnbinutenb Difusor
335-590A 335-590A 335-590A | OpeHaxHblli Tpy6onpoBoa B Conjunto da linha de sangria
cbope (BKI. N03. 2-4) (inclui itens 2 a 4)
944-040 944-040 944-040 KomMnneKT cnyckHoro KnanaHa Kit da valvula de sangria (inclui

ositens 1,4 e a bucha P/N
191-211)
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CnuBHOrO KnanaHa

Conjunto da valvula de sangria

944-030A

(DVIKcaTOp cena KnanaHa

# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1 944-047 | 944-047 | 944-047 | |llecTurpaHHbIil BUHT Parafuso sextavado
2 944-029 | 944-029 | 944-029 | Mpockan waiba Arruela plana
3 0295731 | 0295731 | 0295731 | pacnopHoe konbiio Espacador
4 0295730 | 0295730 | 0295730 | pyyka knanaHa Alca da vélvula
5 9820905 | 9820905 | 9820905 | MpysmHHaA waitba (3) Arruela de mola (3)
6 9822516 | 9822516 | 9822516 | Qukcupyiolee KOMbLO Anel de fixacao
7 0294501 | 0294501 | 0294501 | |ljai16a knanaHa Arruela da vélvula
8 944-011 944-011 944-011 | llltok knanaHa Haste da vélvula
9 9871045 | 9871045 | 9871045 | ypnortHuTensHoe KonbLO Anel em O da haste

LITOKa

10 944-009 | 944-009 | 944-009 | Kopnyc knanaHa Carcaca da valvula
11 9841502 9841502 9841502 LLapuk Esfera
12 0294516 | 0294516 | 0294516 | Cepno knanaHa Sede da vélvula
13 0294499 | 0294499 | 0294499 [ ynnotHeHue knanaHa Vedacéo da vélvula
14 944-013 | 944-013 | 944-013 Retentor da sede da valvula

PowrLiner

79




ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CaMoopueHTMpYIoLleecs Koneco B

Conjunto do rodizio

c6ope
779-013A
# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1 779-018 779-018 779-018 | Ocb Eixo
2 779-011 779-011 779-011 Pama Estrutura
3 862-001 862-001 862-001 | Waiiba (2) Arruela (2)
4 862-436 862-436 862-436 | bon (2) Parafuso (2)
5 779-017 779-017 779-017 | NpocTaeka (2) Espacador (2)
6 779-016 779-016 779-016 | Koneco Roda
7 779-014 779-014 779-014 | Ban Haste
8 779-012 779-012 779-012 YcTaHOBOYHOE KOSbLO Anel de localizacédo
9 779-019 779-019 779-019 KoHTpraiika (2) Porca de trava (2)
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

MNoagbemHoe/HaKNOHHOE YCTPONCTBO B

c6ope

Conjunto de elevacao/inclinacao

i 0290382
22—\
3
4
18
16
17
[ b
# PL4955 PL6955 PL8955 | OnucaHue Descricao
1 451-052 451-052 451-052 MnacTtrkoBan 3arnyLwuka (2) Conector de plastico (2)
2 0290997 0290997 0290997 | Gukcupytollee KObLO Anel de retencéo
3 0290995 0290995 0290995 Brynka (2) Bucha (2)
4 0290112A 0290112A 0290112A | Onopa nucToneta Suporte da pistola
5 0290998 0290998 0290998 MnactukoBas 3arnyLka Conector de pléstico
6 0290996 0290996 0290996 3Be3fouKa Roda dentada
7 0290111A 0290111A 0290111A | Pama Estrutura
8 0290891A 0290891A 0290891A | KoneHuatasa pyuyka Manivela
9 759-306 759-306 759-306 3axMMHas pyyKa (4) Botdo de fixagao (4)
10 756-076 756-076 756-076 BuHT Parafuso
11 0290330A 0290330A 0290330A Iy lﬁ%ﬂrgopowa NoLAePKMBAOLLEN NNaHKK Receptor da barra de suporte da pistola
12 0290351 0290351 0290351 MoawnnHuk (2) Rolamento (2)
13 9805457 9805457 9805457 BuHT Parafuso
14 0290362 0290362 0290362 Bont Parafuso
15 0290373 0290373 0290373 LWainb6a Arruela
16 862-410 862-410 862-410 lanka Porca
17 779-078 779-078 779-078 3axnmHow 6apaliek Porca borboleta
18 757-055 757-055 757-055 MnacTmkoBas TopLeBas KpblLWKa Tampa final de plastico
19 0290328 0290328 0290328 MoapeprknBatoLlan ninaHKa nucToneTa Barra de suporte da pistola
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

[lep>aTenb nuctonera B c6ope

Conjunto do suporte da pistola

0290381

# PL4955 | PL6955 | PL8955 | OnmucaHme Descricao
1 779-106 779-106 779-106 | 3axumHom 6noK Bloco da bracadeira
2 756-037 756-037 756-037 | BuHT c 6ypTukom Parafuso de cabeca cilindrica
3 858-653 858-653 858-653 | BuHT c bypTukom Parafuso de cabeca cilindrica
4 424-249 424-249 424-249 | BTynouHbln NOAWMNMHUK Rolamento da bucha
5 858-603 858-603 858-603 | 3axumHas raiika Contraporca
6 858-601 858-601 858-601 | 3axmmHasa ranka Contraporca
7 424-249 424-249 424-249 | OnaHUEBbI NOAWWMHUK (3) Rolamento do flange (3)
8 424-202 | 424-202 | 424-202 | Poyar Alavanca
9 756-034 756-034 756-034 | 3axnmHasa pydka Botéo de fixacao
10 424-233 424-233 424-233 | Oepxatenb nucronerta Porta-pistola
11 703-079 | 703-079 | 703-079 | Bunt Parafuso
12 759-057 759-057 759-057 | Oepxatenb npy>kuHbl (AnnHHbIA) | Porta-mola (grande)
13 759-056 759-056 759-056 | LdepxaTenb npy»kuHbl (kopoTkuin) | Porta-mola (pequeno)
14 762-052 762-052 762-052 | Npecc-macneHka Graxeira
15 0509781 0509781 0509781 | Bo3spatHasa npyxuHa Mola de retorno
16 860-936 860-936 860-936 | BuHT c bypTrKOMm Parafuso de cabeca cilindrica
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Cxema rugpaBnnyecknx coeguHeHnn

0290333

\@jﬂ

9885655

0290380

9885657

—_\

ot

9885656 0290338 (PL4955)
\\\\\\ 0290338 (PL6955)
:ﬂiﬁgmmégymgﬁjig 0290337 (PL8955)
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0290336
0290348 63;
|
|
9885660 ,
451-029 '
0290689 <::\/::>
192-051
%_D
) 49}

e

Diagrama de conexao hidraulica

490-043

7 0290335

>
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CXEMATUYECKAA DNEKTPUYECKA A

Diagrama de conexdes (PL4955)

OVWATPAMMA (PL4955)
1 2
; A ] :]<
3 Ny
B
# PL4955 | OnucaHue Descricao

1 0290365 | Mposog B cbope Conjunto do fio

2 779-147 | Nposop 8 cbope Conjunto do fio

3 779-090 ABapuHbI BbiKNlOYaTeNb Botdo de emergéncia (Kill Switch)

4 0290414 | Aswuratenb, 6eH3nHoBbIN, Honda GX 120 Motor, gasolina, Honda GX 120

MpoBoaka °® Fiacao

/
\

A | YepHblin Preto
B | - 3eneHbli Verde
c | XKenTbiit Amarelo
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CXEMATUYECKAA DNEKTPUYECKA A
ANATPAMMA (PL6955/PL8955)

Diagrama de conexdes (PL6955/PL8955)

C

Mepepn BbinONHEeHNEM
Nno6GbIX PeMOHTHbIX paboT
06sA3aTenbHO OTCOeANHANTE

Sempre desconecte a bateria
antes de realizar qualquer
trabalho de manutencao.

aKKymynaTop.

Pos. PL6955 PL8955 | OmucaHue Descricao

1 434-641 434-641 AkkymynaTop, 12 B Bateria, 12V

2 | | e ConeHoup cTapTepa Solenoide do motor de partida
3 0528710A 0528710A | [Bwuratenb, 6eH3nHoBbIN, Honda GX Motor, gasolina, Honda GX 160

160 (C 2NeKTPUYECKMM CTapTEPOM) (partida elétrica)

4 0290551 0290551 KpblWwKa KneMMHo KOpobKku (2) Tampa do terminal (2)

5 0290364 0290364 Kabenb akkymynaTopa, KpacHblIii Cabo da bateria, vermelho

6 0290363 0290363 Kabenb akkymynaTopa, YepHbIi Cabo da bateria, preto

7 9850936 9850936 | [1ByXMO3MLMOHHbIN NepeKknoyaTenb Chave de posicao ON/OFF

8 0290130 0290130 MNMpepnoxpanutenn, 10 A Fusivel, 10 A

9 0528711 0528711 MpoBog B cbope Conjunto do fio

10 0290347 0290347 Po3seTtka 12 B Tomadade 12V

MpoBopka °® Fiacao

A 0528712 0528712 KpacHbii Vermelho

B | — | — lpoBop c npepgoxpaHuTenem Fio com fusivel

cC | - | e YepHbin Preto

PowrLiner 85



HdononHutenbHoe o6opyaoBaHue ana annapatos PL

Acessorios das unidades PL

OnucaHne Descricao
103-627 | KamHenosyLika Coletor de residuos
930-004 | OunbTpytownii snemeHT dunbTpa Kpacku, 0 meww (ans Elemento filtrante de tinta, malha 0 (para almécegas)
MacCTUK)
930-005 | QunbTpytownii snemeHT GUNbTPa Kpacku, 5 meLw (ans Elemento filtrante de tinta, malha 5 (para materiais
MHOTOLBETHbIX U TAXKESbIX MaTepuanos) multicores e pesados)
930-006 | QunbTpytoWwMiA SnemeHT dunbTpa Kpacku, 50 meLu Elemento filtrante de tinta, malha 50 (para latex e
(BNs NaTeKCHbIX Y CTaHAAPTHBIX KOHCTPYKLMOHHbBIX materiais com arquitetura normal)
MaTepuanos)
930-007 | OunbTpytowmii sneMmeHT dunbTpa Kpacku, 100 meLu Elemento filtrante de tinta, malha 100 (para tintas, lacas
(pNA KpacAWMX BeLLeCTB, NAKOB Y MENKO3EPHUCTbIX e materiais finos)
MaTepuanos)
550-110 | Komnnekr S-5 v wnawxra 1/4 gonma Kit de mangueira S-5 e 1/4"
314-480 | Piston Lube™ Piston Lube™
430-362 | M'mpgpaenuyeckas xuakoctb Coolflo™, 1 kBapTa Fluido hidraulico Coolflo™, 1 quarto de galdo
430-361 M'ppasnuyeckas xugkoctb Coolflo™, 1 rannoH Fluido hidraulico Coolflo™, 1 galdo
611-275-1 | Yanuuutenb nuctoneta, 6 AONMOB Extensédo da pistola de 6"
611-276-1 | YanuHutenb nuctoneta, 12 goriMoB Extensdo da pistola de 12"
611-277-1 | Yonuuutens nuctoneta, 18 goimos Extensdo da pistola de 18"
611-278-1 | YanuHutenb nucToneTa, 24 AoiMOB Extensado da pistola de 24"
759-120 | KomnnekT nucToneTa C niaBatoLLen FoNoBKOM Kit de pistola flutuante
759-130 | PacxopHblii 6yHKep KpacKu Alimentador de tinta
0290384 | KomnneKkT nofcoeanHeHns BTOPOro nucToneTa (c Kit da segunda pistola (com pistola S-3)
nucronetom S-3)
0290385 | KomnnekT nogcoeAviHeHrs BTOPOro nuctoneTa (6e3 Kit da segunda pistola (sem pistola)
nucronera)
0290038A | LineSite LineSite
759-150 | Side Striper Side Striper
424-826 | WapwukoBblii go3aTop, KoMnnekT 1-ro nuctoneta, nuHuaA | Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola, largura
WNPUHON 4-6 [IOMOB da linha de 4-6 polegadas
424-816 | WapwukoBblii fo3aTop, KOMMNNEKT 2-ro nuctoneTa, nuHuaA | Dispensador de esferas, kit da 22 pistola, largura da
WNPUHON 4-6 [IOMOB linha de 4-6 polegadas
424-836 | LLlapuKkoBbIi Jo3aTOp, KOMMNEKT 2-ro NUcToseTa C Dispensador de esferas, kit da 22 pistola com
pacxoAHbIM 6YHKePOM, MMHUSA WNPUHON 4-6 [i0AIMOB alimentador, largura da linha de 4-6 polegadas
424-840 | WapwvkoBblii fo3aTOp, KOMMIEKT 1-ro nucToneTa c Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola com
pacxoaHbIM 6YHKEePOM, MMHUA WMPUHON 12 AOMOB alimentador, largura da linha de 12 polegadas
424-841 | WapwuKkoBbii fO3aTOP, KOMMIEKT 2-FO NucToneTa ¢ Dispensador de esferas, kit da 22 pistola com
pacxoAHbIM 6YHKEePOM, MMHUA WMPUHON 12 A0MOB alimentador, largura da linha de 12 polegadas
0290047 | KomnnekT cuenHoro wapa (PL4955) Kit do engate esférico (PL4955)
0290048 | KomnnekT cuenHoro wapa (PL6955/PL8955) Kit do engate esférico (PL6955/PL8955)
0290040 | LazyLiner Elite LazyLiner Elite
0290041 | LazyLiner Pro LazyLiner Pro
0290042 | LazyLiner Compact LazyLiner Compact
0290953 | HandiBead HandiBead
0290623 | bpbisrooTpaxkaTtenb Anteparo de pulverizacdo
759-147 | KpblwKa Begpa Tampa do balde
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HdononHutenbHoe o6opyaoBaHue ana annapatos PL Acessorios das unidades PL

Ta6nunua HaKOHEYHNKOB ANA HAaHeCeHWS

nonoc TR-1
# LlnpuHa Kuknep Haunb6onee pacnpocrpaHeHHble 0651acTN NCNONIb30BaHUA
697-213 2" (51 mm) .013"(,33 mm) | TpadapeTbl 1 CNOPTUBHbIE NAOLWAAKN, TOHKWI CJION (C ncnonb3oBaHuem dpunbTpa 100 meLw)
697-413 4" (102 mm) .013”(,33 mm) | TpadapeTbl 1 CNOPTUBHbIE NOLWAAKN, TOHKMI CJIO (C ncnonb3oBaHuem dpunbtpa 100 meLw)
697-215 2" (51 mm) 015" (,38 mm) | TpadapeTbl 1 CNOPTUBHBIE NNOLAAKM, TONbKO ankuaHan Kpacka, TOHKINIA CIoi
697-415 4" (102 mm) 015" (,38 mm) | TpadapeTbl 1 CMOPTMBHbIE MIOLWAAKM, TOHKWIA CNION
697-615 6" (152 mm) .015”" (,38 mm) | TpadapeTbl 1 CNOPTUBHbIE MOLWAAKN, TOHKWI CJTON
697-217 2" (51 mm) .017" (43 mm) | TpadapeTbl 1 CNOPTUBHbIE MOLWAAKN, TONbKO anKMAHaA Kpacka, TONCTbIN Cnow
697-417 4" (102 mm) .017” (43 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, CPeAHWIA COW
697-617 6" (152 mm) .017" (43 mm) | Bonbluaa yacTb KPaCoK ANA JOPOXKHON Pa3MeTKU, TOHKWI Con
697-219 2" (51 mm) 019" (48 mm) | Bonbluas yacTb KPacoK AnsA AOPOXKHON PasMeTKU, CPefHNI Con
697-419 4" (102 mm) .019” (48 mm) | bonblian YacTb KPACOK A AOPOXKHOW PA3MeTKM, TONCTbIV ClIoN
697-619 6" (152 mm) .019” (48 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, CPeAHWIA CIOW
697-421 4”7 (102 mm) .021” (,53 mm) | bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, TONCTbIV CNON
697-621 6" (152 mm) .021”(,53 mm) | Bonbluaa yacTb KPaCoK ANA AOPOXKHON Pa3MeTKU, TOHKWIN Con
697-821 8" (203 mm) .021” (,53 mm) | bonblasn YacTb KPACOK AN AOPOXKHOW PA3METKM, TOHKUIA CNoW
697-423 4" (102 mm) .023” (,58 mm) | Bonblas YacTb KPACOK AN AOPOXKHOW Pa3MeTKM, TONCTbIV ClIoN
697-623 6" (152 mm) .023” (,58 mm) | Bonbliaa YacTb KPAcoK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, CPeAHWIA COW
697-823 8" (203 mm) .023” (,58 mm) | bonbliaa YacTb KPAcoOK ANA AOPOXKHOW PasMeTKM, CPeAHWIA COW
697-425 4" (102 mm) .025" (,64 mm) | Bonbluas yacTb KPacoK ANA AOPOXKHON Pa3MeTKY, O4YEHb TONCTbIN CON
697-625 6" (152 mm) .025" (,64 mm) | Bonbluas YacTb KPACOK A AOPOXKHOW PA3MeTKM, TONCTbIV ClIoN
697-823 8” (203 mm) .025” (,64 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, TONCTbIV ClION
697-427 4”7 (102 mm) .027” (,69 mm) | Bonbluaa YacTb KPAcoK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TOHKUI CNOW
697-627 6" (152 mm) .027” (,69 mm) | bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, TONCTbIV CNION
697-827 8" (203 mm) Bonbliaa yacTb KPacoK AnA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, TONCTbIV CION
697-429 4" (102 mm) .029” (,74 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK AN AOPOXKHOW Pa3METKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, CPEAHUI CIION
697-629 6" (152 mm) .029” (,74 mm) | Bonbluaa YacTb KPACcoK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TOHKUI CNoW
697-829 8" (203 mm) Bonbliaa yacTb Kpacok AnA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TOHKMNIA CNOW
697-431 4" (102 mm) .031”(,79 mm) | BonbLias YacTb KPACOK AN AOPOXKHOW PAa3METKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbI ClION
697-631 6" (152 mm) .031"(,79 mm) | Bonblias YacTb KPACOK AN AOPOXKHOW PA3METKM, BbICOKOCKOPOCTHbBIE TPACChl, CPEAHWI CIION
697-831 8" (203 mm) .031"(,79 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3METKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, CPEAHUI CIION
697-435 4”7 (102 mm) .035” (,89 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbIVA ClI0N
697-635 6" (152 mm) .035” (,89 mm) | Bonbliaa YacTb KPACOK ANA AOPOXKHOW Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbIV CII0N
697-835 8" (203 mm) .035" (,89 mm) | Bonbluas yacTb KPacoK AnA AOPOXKHON PasMeTKY, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPacChl, TONCTbIN CON
697-439 4" (102 mm) .039” (,99 mm) | Bce Kpacku Anis [OPOXKHOW Pa3METKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TOACTbIN Clon
697-639 6" (152 mm) .039” (,99 mm) | Bce Kpacku AnA [OPOXKHOW Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbIN ClION
697-839 8" (203 mm) .039” (,99 mm) | Bce Kpacku AniA [OPOXKHOWM Pa3MeTKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbIN ClION
697-443 4" (102 mm) .043” (1,09 mm) | Bce Kpacku Ana fOPOXKHOW pPa3mMeTKU, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPacChl, TONCTbIN CIION
697-643 6" (152 mm) .043" (1,09 mm) | Bce Kpacku ans [OPOXKHOW Pa3METKM, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbIN ClION
697-843 8" (203 mm) .043” (1,09 mm) | Bce Kpacku Ana 4OPOXKHOW pPa3MeTKU, BbICOKOCKOPOCTHbIE TPACChl, TONCTbIV C/ION
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HdononHutenbHoe o6opyaoBaHue ana annapatos PL

Acessorios das unidades PL

Tabela da ponta de marcagao TR-1

697-213

697-413

697-215

697-415
697-615
697-217

697-417
697-617
697-219
697-419
697-619
697-421
697-621
697-821
697-423
697-623
697-823
697-425
697-625
697-823
697-427
697-627
697-827
697-429
697-629
697-829
697-431
697-631
697-831
697-435
697-635
697-835
697-439
697-639
697-839
697-443
697-643
697-843

Largura

2" (51 mm)
4" (102 mm)
2" (51 mm)

4" (102 mm)
6" (152 mm)
2" (51 mm)

4" (102 mm)
6" (152 mm)
2" (51 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)

8" (203 mm)

Orificio
.013"(,33 mm)
.013"(,33 mm)

.015" (,38 mm)

.015” (,38 mm)
.015" (,38 mm)
.017" (,43 mm)

.017" (,43 mm)
.017" (,43 mm)
.019” (,48 mm)
.019” (48 mm)
.019” (,48 mm
021"
021"

: )
,53 mm)
,53 mm)

(
(
021" (,53 mm)
023" (, )
.023" (,58 mm)
023" (, )

58 mm

58 mm
025" (,64 mm)
.025” (,64 mm)
.025" (,64 mm
027"

, )
,69 mm)
027" (, )

(
(,69 mm
.029” (,74 mm)
.029" (,74 mm)
029"

029"

(,74 mm)
(,74 mm)
031" (,79 mm)
.031”(,79 mm)
031" (, )
035" (,89 mm)
035" (, )

. 79 mm
89 mm

035" (,89 mm)
.039” (,99 mm)
.039" (,99 mm)
.039” (,99 mm)
.043" (1,09 mm)
.043” (1,09 mm)
.043" (1,09 mm)

Usos comuns

Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Pelicula fina
(use filtro de malha 100)

Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Pelicula fina
(use filtro de malha 100)

Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Somente
alquidico, pelicula fina

Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Pelicula fina
Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Pelicula fina

Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Somente
alquidico, pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula fina

Maioria das tintas para trafego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Pelicula fina

Maioria das tintas para trafego - Pelicula fina

Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula muito resistente

Maioria das tintas para tréfego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para tréfego - Alta velocidade, pelicula fina
Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula média
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula fina
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula fina
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula média
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula média
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente

Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
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HdononHutenbHoe o6opyaoBaHue ana annapatos PL Acessorios das unidades PL

CNMCcoK 3anacHbIX YyacTeii ans Convertokit de 120 V
3NeKTpunyecKkoro Kouseprtepa (120 B)

506-259 0290954

Mpwu ycraHoBKe 120V Convertokit 3akpenute
nepepHiolo Yactb PowrLiner, 4to6bl npeaoTBpaTUTH

A onpokKugbiBaHve Hasapj.

Ao instalar o Convertokit de 120 V, amarre a parte
dianteira do PowrLiner para evitar que ele se incline

para tras.
PL4955 | OnucaHue Descricao
# (120V)
1 506-259 KpblLlwKa (BMHTbI C HAPY»KHOW YacTu) Tampa (parafusos na parte externa)
0290954 | KpbiwkKa (BUHTbI C 3aHel YacTtn) Tampa (parafusos na parte traseira)
2 0509885 | CtonopHas raiika (4) Batente de porca (4)
3 860-002 CronopHas warba (4) Arruela de fixagao (4)
4 860-004 Mnockas wawn6a (8) Arruela chata (8)
5 860-535 BuHT (2) Parafuso (2)
6 978-040 | Cbpoc npepbiBaTens Luenu Reconfiguragao do disjuntor
7 506-260 | [BYXNO3MLMOHHbI NepeKknoyaTenb Chave de posicdo ON/OFF
8 978-350A | dneKkTponBuratenb, SNeKTPUYECKNI, Motor, elétrico CC, 2 hp, 50/60 Hz, 115V
NOCTOAHHOrO TOKa, 2 1. ¢., 50/60 'y, 115 B
9 0290388 | Wkus Polia
10 590-068 PykosTka Cabo da alavanca
11 335-017 | Pyuka Alca
12 860-552 BuHT (2) Parafuso (2)
13 0290558 | MoHTa)KHaa nnacTmHa Placa de montagem
K E 7R « He ykasaHo « Nao é mostrado
506-255 BoinpamuTens Retificador
506-258 BeHTunatop Ventilador
0290956 | KpbilKa WeTKK, NnacTmkosas Tampa da escova, plastico
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FAPAHTUA

Titan Tool, Inc. (Titan) rapaHTUpyeT, YTO C MOMEHTa OCTaBKM NepBOHaYaIbHOMY NOKyMNaTeso AiA NoNb30BaHWA (<KOHeUHbI NnoTpebrTenby)
obopypoBaHue, nognaaaloLLee Noj feicTBUe JaHHON rapaHTuK, He nMeeT fedeKToB Kak B MaTepuranax, Tak 1 B KauecTBe U3roTOBNEeHNA.
Kpome cnyyaeB cneLmanbHOW, orpaH1yYeHHON Un pacluMpPeHHON rapaHTyi, onybnnkoBaHHbIX KoMmnaHuei Titan, 06a3aTenbCcTBa KOMMNaHNMK
Titan no faHHOW rapaHTUX orpaHnyYeHbl 6e3B03Me34HOM 3aMeHOW U PEMOHTOM TeX 3anyacTei, jedpekT KOTOPbIX, K pasyMHOMY
YAOBNETBOPEeHMIo KomnaHum Titan, Ob1 AoKasaH B TeyeHue ABeHaaLaTh (12) mecAues noce npofaaxm KoHeuHomy notpebutento. Ita
rapaHTVA NPYMeHAETCA TONbKO TOrAa, Koraa arperat cobpaH 1 3KCNnyaTnpyeTca B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMMN U MHCTPYKLUAMM
KomnaHwuu Titan.

OTa rapaHTUA He MPUMEHAETCA B CJTyYae NOBPEXAEHNI NN N3HOCA, BbI3BAHHbIX UCTVPaHVEM, KOPPO3MEN UK HapyLIeHneM Npasu
3KCMyaTauum, XanaTHOCTbIO, aBapuen, HeNPaBUIIbHON YCTaHOBKOW, 3aMeHO KOMMEKTYIOLMX CTOPOHHKX NpounssoanTeneli (He Titan) nnn
BMelLaTenbCTBa B paboTy arperarta, KOTOpOe NPYBENO K HapyLIEHNIO HOPMabHO SKCnayaTaLuu.

BpakoBaHHble fileTanu JOMKHbI 6bITb BO3BPaLLeHbl B 0buLManbHbIN LLEHTP NPofaK Unm cepBUCHOro obcnymnsaHua Titan. Bce 3aTpatbl
Ha TPaHCMOPTUPOBKY, BK/OYasA, NPy HeoOXoAMMOCTY, Bo3BpaT Ha GabpuKy, Bo3naraloTca Ha KoHeyHoro notpebuTtena n NnokpbiBaoTCcA
1M 3apaHee. OTPeMOHTNPOBaHHOE UK 3ameHeHHoe 0bopyfoBaHVe byaeT Bo3BpaLleHo KoHeuHOMY NoTpebuTento nocpeacTBoM
npefBapuTesibHO OnnaYyeHHoN TPaHCMOPTUPOBKM.

HE CYLLECTBYET APYTOM MPAMOW FTAPAHTUW. HACTOALLMM KOMMAHWA TITAN OTKA3bIBAETCA OT JIIOBOW TAPAHTUM 1 BCEX
MOAPA3YMEBAEMbIX TAPAHTUV, BKITIOYAA, KPOME NMPOYUNX, CBASAHHbBIE C MPUTOAHOCTbLIO AJ1A MPOAAXW U MPUATOAHOCTbIO

ONA ONPEAENEHHbBIX LIENEV, B PAMKAX, YCTAHOBNEHHbBIX 3AKOHOAATE/TbCTBOM. IUTUTENIbHOCTb JIOBbIX MOAPA3YMEBAEMbIX
FAPAHTUW, OT KOTOPbIX HE/Ib3A1 OTKA3ATbCA, OTPAHNYEHA NMEPNOJOM BPEMEHW, YKA3AHHbBIM B MPAMOW TAPAHTUWN. HA B OJHOM
13 CJTYHAEB OBA3ATEJIbCTBA KOMIMAHUW TITAN HE MOTYT NPEBBILIATb CTOMMOCTb MOKYTMKWN. OBA3ATEJIbCTBA 3A KOCBEHHDIE,
CNYYAUHbBIE NN OCOBbIE YBbITKM MO BCEM TAPAHTUAM UCKNTIOYAIOTCA B PAMKAX YCTAHOBJIEHHOIO 3AKOHOZATE/IbCTBA.

KOMMAHWSA TITAN HE MPEJOCTAB/IAET TAPAHTUIO V1 OTKA3BIBAETCA OT BCEX MOJPA3YMEBAEMbIX TAPAHTUI NMPUTOAHOCTW ANA
MPOOAXW 1 NPUFOAHOCTU /19 ONPEAEJIEHHBIX LIESTEW MO OTHOLWIEHWIO K 3ANMYACTAM, OBOPYJOBAHWUIO, MATEPUAJTAM UJTA
KOMMOHEHTAM, MPOOAHHbBIM, HO HE MPOU3BEAEHHbBIM KOMIMAHMEW TITAN. 3T SJIEMEHTbI (TAKUE KAK TA3OBbIE 1IBUTATE/TA,
MEPEKMOYATENW, WUNAHTN U T. 1.), MTPOAAHHbIE, HO HE MPOW3BEAEHHBIE KOMMNAHWEW TITAN, ABNAIOTCA MPEAMETOM FAPAHTUN
(ECJIM TAKOBAA IMEETCA) X MPON3BOANTEJIA. KOMIMAHUA TITAN NMPEAOCTAB/IAET MOKYMATEMO PA3YMHYIO MOMOLLb B MOOAYE
MPETEH31W B CBA3W C HAPYLLIEHVEM TAK/X FTAPAHTUN.

MpumeyaHue no yTunmsaunm

CornacHo [iupektuse EC 2002/96/EC no

YTUAN3ALMY SN€KTPUYECKOrO N 3/IeKTPOHHOro
060pyAoBaHNA U B COOTBETCTBMM C HALMOHANbHbIM
3aKOHOAATeNbCTBOM AaHHbIl MPOAYKT HEe JOMKeH
YTUNN3NPOBaTbCA BMECTE C 6bITOBbIMM OTXOAaMU

" NOANIEXNT NepepaboTKe 3KONOrnyYeckn

6e3BpeAHbIM coco6om! [

Komnanusa Titan unn oavH 13 Hawumx gunepos 3abeper
MCMOJIb30BaHHOE JIEKTPUYECKOE UNU 3NIEKTPOHHOe
o6opyaoBaHue Titan u yTunnsnpyeT ero 3KoNOrn4yeckn
6e3onacHbIM cnoco6om. [1na nonyvyeHUs AONONHUTENbHOMN
nHpopmaLum o6pallaiiTecb B MECTHbIN CEPBUCHDII LIEHTP
Titan unu K gunepy NM60 CBAXKMUTECb C HAMU HaNpPAMYIO.
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GARANTIA

ATitan Tool, Inc,, (“Titan”) garante que, no momento da entrega ao comprador original para seu uso (“Usuario Final”), o equipamento
coberto por esta garantia estd livre de defeitos de material e mao de obra. Com excecdo de qualquer garantia especial, limitada ou estendida
publicada pela Titan, a obrigacdo da Empresa com relacdo a esta garantia limita-se a substituir ou reparar gratuitamente as pecas que, de
acordo com os critérios razodveis da Titan, demonstrem defeito dentro de 12 (doze) meses apds a venda ao Usudrio Final. Esta garantia é
aplicavel somente quando a unidade é instalada e operada de acordo com as recomendacoes e instru¢des da Titan.

Esta garantia nao se aplica no caso de danos ou desgaste causados por abrasao, corroséo ou uso indevido, negligéncia, acidente, falha
de instalagdo, substituicdo por pecas de componentes nao fabricadas pela Titan ou adulteracdo da unidade de modo a impedir seu
funcionamento normal.

As pecas defeituosas deverao ser encaminhadas a um ponto autorizado de venda/servico da Titan. Todos os custos de transporte, incluindo a
devolucéo a fabrica, caso necessério, serdo de responsabilidade e pré-pagos pelo Usuério Final. O equipamento substituido ou reparado sera
encaminhado pelo transporte pré-pago ao Usudrio Final.

NAO HA QUALQUER OUTRA GARANTIA EXPRESSA. POR MEIO DESTE DOCUMENTO, A TITAN SE ISENTA DE TODAS E QUAISQUER GARANTIAS
IMPLICITAS INCLUINDO, SEM LIMITACAO, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA, NA MEDIDA
PERMITIDA PELA LEI. A DURACAO DE QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS QUE NAO POSSAM TER ISENGAO DE RESPONSABILIDADE LIMITA-
SE AO PERIODO ESPECIFICADO NA GARANTIA EXPRESSA. EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A RESPONSABILIDADE DA TITAN ULTRAPASSARA
O VALOR DO PRECO DE COMPRA. A RESPONSABILIDADE POR DANOS EMERGENTES, INCIDENTAIS OU ESPECIAIS, SOB TODAS E QUAISQUER
GARANTIAS, FICA EXCLUIDA NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI.

ATITAN NAO GARANTE E SE ISENTA DE TODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDADE E ADEQUAGCAO A UMA FINALIDADE
ESPECIFICA PARA ACESSORIOS, EQUIPAMENTOS, MATERIAIS OU COMPONENTES QUE SEJAM VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS PELA TITAN.
TAIS ITENS VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS PELA TITAN (COMO MOTORES, INTERRUPTORES, MANGUEIRAS ETC.) ESTAO SUJEITOS A
GARANTIA DO RESPECTIVO FABRICANTE, SE HOUVER. A TITAN FORNECERA AO COMPRADOR ASSISTENCIA RAZOAVEL PARA A REALIZACAO
DE QUALQUER QUEIXA QUANTO A VIOLAGAO DESSAS GARANTIAS.

Observacao sobre descarte:

Em observancia a Diretiva Europeia 2002/96/

EC sobre equipamentos elétricos e eletronicos
descartados e implementacao conforme a
legislacdo nacional, este produto nao deve ser
descartado junto ao lixo doméstico, devendo ser
reciclado de forma ambiental!

A Titan ou um dos nossos revendedores recebera L
seu equipamento elétrico ou eletronico Titan usado e o
descartara de forma ambiental. Solicite detalhes ao seu
centro de servico local Titan ou entre em contato diretamente
conosco.
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UNITED STATES SALES & SERVICE

WEB: www.titantool.com
Phone: 1-800-526-5362

Fax: 1-800-528-4826
1770 Fernbrook Lane

Minneapolis, MN 55447

INTERNATIONAL

WEB: www.titantool-international.com
EMAIL: international@titantool.com

Fax: 1-763-519-3509
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