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TECHNICAL DATA

Milling machine RF30/430
Absorbed power Wi 430
No load speed rpm 26000
& of milling cutter attachment mm 6
Lengthwise travel mm 30
Cross slide shift mm 28
Machine weight (without accessories) kg 1.9

The instructions contained in this manual must be strictly
followed, it should be carefully read and kept close at
hand to use when carrying out maintenance on the
indicated parts.

If the machine is used carefully and normal maintenance
is carried out, it will work for a long time.

The functions and use of the tool you have bought shall
be only those described in this manual. Any other use
of the tool is strictly forbidden.

EQUIPMENT

- 1 hard metal milling cutter, 14 mm &
- 1 adjustable cross slide

- 1 fixed spanner, 17 mm

- Operating instructions

- Safety instructions

- Warranty

SAFETY INSTRUCTIONS

* See “Safety Instructions” enclosed manual, supplied
together with this instruction manual.

o WARNING! The dust produced when milling asbestos
and/or silica stone materials is dangerous to health.
Follow the insurance company’s safety instructions
regarding the responsibility of employees.

o For your personal safety, always connect the machine
to a mains supply by a differential and thermal cut-out
switch, in accordance with regulations on low-voltage
wiring sitemaps.

e Do not perforate the machine casing, as this would
destroy the protective insulation (use adhesive labels).

¢ Always unplug the machine before doing any work on it.

* Always stop the machine by switching it off, not by
unplugging it.

« WARNING! Before each use, inspect the plug and
lead. Should they need replacing, have this done by an
official service centre. Only plug the machine in when it
is switched off.

o Always keep the lead out of the machine’s working
area.

¢ Only plug the machine in when it is switched off.

* Do not allow the machine to get wet, nor should it be
used in wet environments.

* When using the machine, always wear safety goggles,
gloves and non-slip footwear, and it is advisable to
wear ear protection.

» Check for correct piece fixing before commencing any
operation.

¢ Only milling heads with acceptable revolutions that are
at least the same as the maximum off-load revolutions
of the machine should be used.

e The milling head shaft diameter should match the
inside diameter of the tool-holder (locking clip).

o |t should be ensured that the milling head is firmly held
in place before the machine is operated.

e The clip-carrier shaft support lever must only be oper-
ated when the machine is stopped.

e The milling head should only be brought into contact
with the work-piece after it has been switched on.

e Hold the machine firmly in both hands and in a stable
position.

e The milling machine must never be used on metal
objects, such as nails and screws.

e Hand must be kept clear of the milling machine while it
is operating.

e The operator should remain alert and keep the milling
head apart from all objects during operation.

e The motor must be allowed to come to completely stop
before being put to one side between uses.

e The milling heads should be protected from impacts
and knocks.

e The milling heads should not be touched after use
because they could cause serious burns.

STARTING THE TOOL

Make sure the mains voltage is correct: it must be the
same as that on the specification label. Machines with
230-V can also be connected to a 220-V mains supply.
Pressing On/Off switch will turn the machine on and
releasing it will turn it off again. For continuous operation,
press ON/OFF switch and lock it in the operating position
using safety switch button. If ON/OFF switch is pressed
and released again, the machine will switch off.

ADJUSTMENT OF DEPTH (Fig. 3 and 4)

By loosening the screws (t) and overcoming the pres-
sure of the springs (k), the depth of cut can be adjusted
by letting the end of the cutter stick out the required
amount from the support plane of the base of square (e)
of the mobile cross slide. Tighten up screws (t). The
pointer of the ring (j) on the millimitre-graded rule (c) can
be used as a reference for the depth adjustment. The
working depth can be fixed by limiting it via screw (b)
and counternut (B). When the machine is not in use, it
is advisable to loosen the screws (t) and let the base
protrude as far as possible through the action of the
springs, in order to protect the milling cutter. When
working with the machine, retract the base to the pre-set
stop and tighten the screws (t).

ADJUSTMENT OF MOBILE SLIDE (Fig. 5)

Loosen screw (f) and adjust the cross travel of the
mobile slide (e) by means of the adjustment screw (n),
relocking screw (f) at the required setting. Use the inside
pointer (d) with regard to the millimetre-graded scale (p)
as a reference for the amount of shift.



FITTING THE HINGES

The hinges to be fitted are those of (Fig. 10). Use mill-
ing cutters of the same diameter as the hinge width.
Hold the hinge against the side of the door and mark the
end points of the hinge recess (Fig. 6).

Once the milling cutter has been graded both depth-wise
and laterally the actual cutting operation may ben started
by taking the cutter in frontally and supporting the mobile
slide (e) well against the edge of the door, sliding the
machine up to the edge markings. For faster operation,
start cutting at one of the ends and work towards the
other in a single go (Fig. 7). To make the recess that
locates the intermediate lug, tilt the milling attachment
slightlym rocking the guide square (e) on one of the
ends so that the milling area is shifted sideways to that
required for the recess (Fig. 9).

The ends of the milled area can be seen through the
open section of the support base.

USE AS A SPINDLE SHAPER (Fig. 11)

If the whole mobile slide assembly (e) is removed
from the machine, the milling attachment becomes a
conventional spindle shaper with the support base
(m) for all kinds of artistic shaping work and mar-
quetry or straight-line shaping by sliding the edge of
the base along a rule fixed to the work surface. The
shaper also has the appropriate speed and clamp for
working as a grinder, with wheels of 6 mm @ shaft, if
the base (m) is first removed.

USE AS A MILLING ATTACHMENT FOR FORMICA
EDGES (Fig. 12)

The machine, fitted with the cross-wise adjustable
mobile slide (e), is ideal for straight milling formica
sheets glued on board, to make them level with the edge
of the board. A perfect finish is obtained by using a
tapered milling cutter with hard metal tips.

MILLING HEAD INSTALLATION

WARNING! The mains cable must be removed from the

socket before any adjustments are made to the machine.

It is recommended that protective gloves be worn when

installing or removing milling heads.

1. To install the milling head, press the spindle lock of
shaft B until it coincides with the shaft planes.

2. A 22-mm spanner should be used to loosen clip
fixing nut D in an anticlockwise direction.

3. Insert the milling head so that the shaft enters the
clip by a minimum of 20 mm (shaft length).

4. Tighten the clip fixing nut D with the spanner and
release the clip-carrier shaft support lever B.

PRECAUTION: Do not tighten clip fixing nut D without a

milling head inserted into the clip.

DUST EXTRACTION

WARNING! Always make sure that the tool is switched
off and unplugged before fitting or removing any dust
extraction device.

Dust extraction keeps the workplace clean, prevents
dust build-up in the air and facilitates waste elimination.
These milling machines are fitted with adapter, which
can be coupled to a universal vacuum aspirator or other
dust suction device.

CAUTION: A suction extractor should always be used
that has been designed in accordance with the applica-
ble directives in relation to dust emission when milling
wood. The flexible hoses of conventional vacuum clean-
ers fit directly onto the dust extraction nozzle.

The aspirator should be suitable for the material
being worked.

A special aspirator must be employed in those cases
where dry harmful or carcinogenic dust is produced.

In situations where prolonged wood operations are
performed or machines are used industrially with
materials that produce dust that is harmful to health,
the machine must be connected to a suitable external
aspiration device.

NOISE AND VIBRATION

This tool has been designed and made to reduce noise
to a minimum. However, in spite of this, in certain
circumstances the maximum noise level in the place
of work could exceed 85 dBA. In this case, the op-
erator should wear ear protection.

The machine’s noise and vibration levels, measured in
compliance with EN60745-1, usually reach:

Acoustic pressure = 83 dB(A)

Sound-power level = 96 dB(A)

Use ear protection!

Vibration acceleration = 2.5 m/s?

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number can
be found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING-Always unplug the machine before carrying
out work on it.

- Tool inspection: Using a blunt cutting tool leads to
less efficient work and could damage the motor,
therefore cutting tools should be sharpened or re-
placed as soon as any wear is noticed. Daily: Clean
the tool holder.

The milling heads must always be maintained sharp
for optimum work results.

Inspect the mounting screws: Regularly inspect all
the mounting screws and ensure they are firmly tight-
ened. Should any screw be loose, tighten it immedi-
ately. Failure to do so could put you at serious risk.
Motor maintenance: Take the utmost care to ensure
that the motor winding is not damaged and does not
become damp with oil or water.

Brush replacement: The brushes disconnect auto-
matically and should be replaced after 150 - 200 hours
use or when they are less than 10 mm long. Have
them replaced by an Official Service Centre.

Clean the machine thoroughly after each use with a
blast of dry air.

The vents of the machine should be kept clear at all
times.

Check that the mains lead is in good condition. If it is
not, take it to an Official Service Centre to have it re-
placed.

Use only Felisatti accessories and spares. The
parts the changing of which is not covered in this
instruction manual, should be replaced in a Fe-



lisatti Official Service Centre (See Warranty Official
Service address leaflet).

Do not dispose of electric tools in
E the household waste!
|

In accordance with European Directive 2002/96/EC
relating to old electrical and electronic appliances and
its translation into national law, used electric tools must
be collected separately and recycled in an ecologically
desirable way.

WARRANTY

See general warranty conditions printed on the attached
sheet.

c € DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare, under our own responsibility,
the FELISATTI products described in this man-
ual RF30/430 comply with the following stan-
dards or standard documents EN60745-1:2008,
EN60745-2-17:2003, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2 and EN61000-3-3:2008 and in
accordance with EU Directives 2006/42/EC,
2006/95/EC, 2004/108/EC and 2002/95/EC.

CE.

Francisco Ruiz
Plant Mgr.

We reserve the right to make technical changes 09/2011
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Fresadora RF30/430
Potencia absorbida w 430
Velocidad en vacio rpm 26000
& Sujecién de la fresa mm 6
Desplazamiento longitudinal mm 30
Desplazamiento guia transv. mm 28
Peso maquina (sin accesorios) kg 1,9

Respetar escrupulosamente las instrucciones conteni-
das en este manual, leerlo con atencién y tenerlo a
mano para eventuales controles de las partes indicadas.
Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple el normal
mantenimiento, su funcionamiento sera prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted
compré son solo y exclusivamente aquellas indicadas
en este manual. Esta totalmente prohibido cualquier
otro uso de la herramienta.

EQUIPO DOTACION DE LA MAQUINA

- 1 fresa de metal duro 14 mm &

- 1 guia transv. ajustable.

- 1 llave fija 17 mm

- Manual de instrucciones de servicio
- Instrucciones de seguridad

- Documento de garantia

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

¢ Ver el manual adjunto “Instrucciones de seguridad”
que se suministra conjuntamente con el presente ma-
nual de instrucciones.

« jATENCION! Al fresar materiales de amianto/asbesto
ylo piedras de silice, el polvo que se produce es per-
judicial para su salud. Protéjase de la inhalacion de
ese polvo segun normas de prevencion de accidentes.
Siga las instrucciones de seguridad de la compafiia
aseguradora de la responsabilidad de sus empleados.

e Conecte siempre la maquina a una red protegida por
interruptor diferencial y magnetotérmico, para su segu-
ridad personal, segun normas establecidas para insta-
laciones eléctricas de baja tension.

e No perforar la carcasa de la maquina, pues se
interrumpe el aislamiento de proteccion (utilizar
rétulos adhesivos).

» Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

o Al parar la maquina debe hacerse siempre por medio
del interruptor, no desconectando la clavija.

« JATENCION! Cada vez que vaya a tilizar la maquina
controle el estado del enchufe y del cable. Deje susti-
tuirlos por un especialista en el caso de que estén
deteriorados. Introducir el enchufe en la toma de co-
rriente solo con el aparato desconectado.

e Mantener siempre el cable separado del radio de
accion de la maquina.

e Enchufar la maquina a la red solamente en posicién
desconectada.

o El aparato no debe estar humedo ni debe ponerse en
funcionamiento en un entorno humedo.

e Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas
de proteccion, guantes, calzado de seguridad anti-

deslizante, asi como es recomendable usar protec-
tores auditivos.

e Comprobar la correcta sujecion de la pieza de trabajo
antes de empezar cualquier operacion.

e Emplear Unicamente Utiles de fresar cuyas revolucio-
nes admisibles sean como minimo iguales a las revo-
luciones en vacio maximas del aparato.

o El diametro de vastago de la fresa debe corresponder
al diametro interior del portadtiles (pinza de fijacién).

* Antes de poner en marcha la herramienta, asegurese
de que el util de fresar esté sujeto firmemente.

e Accionar la palanca de sujecion eje portapinza sola-
mente con la maquina parada.

e La fresadora tiene que aproximarse solamente a la
pieza de trabajo una vez haya sido conectada.

e Sostener siempre la maquina fuertemente con ambas
manos y manteniendo una posicion estable.

* Jamas debe fresarse sobre objetos metalicos, clavos y
tornillos.

e Mantenga alejadas las manos de la fresa en funcio-
namiento.

e Manténgase alerta y guarde la fresa libre de todo
objeto ajeno durante funcionamiento.

* Asegurese de que el motor esté parado completamen-
te antes de poner la fresadora a un lado entre usos.

* Proteger los utiles contra choques y golpes.

e Nunca toque las fresas de la fresadora después de
uso, pueden producir quemaduras serias.

PUESTA EN MARCHA DE LA HERRAMIENTA

Cerciorarse de que la tensiéon de la red sea correcta: La
indicacion de tension en la placa de caracteristicas debe
coincidir con la tensién de red. Los aparatos a 230V pueden
conectarse también a una tensién de red de 220V.
Actuando sobre el interruptor de conexién/desconexion,
la maquina se pone en marcha, y al retirar la presiéon se
para. Para funcionamiento permanente apretar el inter-
ruptor de conexién/desconexion y bloquearlo mediante
el boton seguro interruptor. Al oprimir y soltar de nuevo
el interruptor de conexion/desconexion, se vuelve a
parar la maquina.

AJUSTE DE PROFUNDIDAD (Fig.3 y 4)

Aflojando los tornillos (t) y venciendo la presién de los
muelles (k) se puede ajustar la profundidad del fresado
dejando sobresalir el extremo de la fresa en la medida
justa deseada con respecto al plano de apoyo de la
base de la escuadra (e) de la guia movil transversal.
Fijar nuevamente los tornillos (t). Como referencia del
ajuste de profundidad se puede utilizar el indice de la
arandela (j) sobre la regla (c) graduada en mm. Se
puede dejar fijada la profundidad de trabajo haciendo
tope con el tornillo (b) y contratuerca (B). Cuando no se



trabaja con la maquina se recomienda aflojar los
tornillos (t) y dejar la base saliente al maximo por la
accion de los muelles, para proteger la fresa. Al
reanudar el trabajo, llevar la base al tope pre-fijado
anteriormente vy fijar los tornillos (t).

AJUSTE DE LA GUIA MOVIL (Fig.5)

Se afloja el tornillo (f) y se ajusta el desplazamiento
transversal de la guia movil (e) por medio del tornillo de
regulacion (n), bloqueando nuevamente el tornillo (f), al
ajuste deseado. Como referencia del desplazamiento se
puede utilizar el indice interior (d) con respecto a la
escala (p) graduada en mm.

COLOCACION DE LOS PERNIOS

Los pernios a colocar son los de la (Fig.10). Utilizar
fresas de igual diametro que el ancho del pernio.
Presentar el pernio en el lateral de la puerta y marcar unos
trazos, puntos extremos de rebaje del pernio (Fig.6).
Graduada la fresa en profundidad y lateralmente, puede
iniciarse el fresado entrando frontalmente la fresa y apo-
yando bien la guia movil (e) en el canto de la puerta,
deslizando la fresadora hasta los trazos extremos. Para
agilizar la operacion, iniciar el fresado en uno de los
extremos efectuandolo en una sola pasada (Fig.7). Para
el rebaje del encaje intermedio se bascula ligeramente la
fresadora, pivotando la escuadra de guia (e) sobre uno de
los extremos de forma que se desplace lateralmente la
zona de fresado a la requerida del rebaje (Fig.9).

La apreciacion de los extremos del fresado se hace
visualmente a través del escote de la base de apoyo.

UTILIZACION COMO FRESADORA TUPI (Fig.11)

Si se separa de la maquina todo el grupo guia mévil (e),
la fresadora queda dispuesta como una fresadora tupi
convencional con la base de apoyo (m), para todo tipo
de trabajos de fresado artistico y marqueteria o fresado
rectilineo deslizando el borde de la base apoyada a una
regla fijada a la superficie de trabajo.

Asimismo, la fresadora tiene la velocidad y pinza ade-
cuadas para trabajar como amoladora, con muelas de
vastago 6 mm d retirando previamente la base (m).

UTILIZACION COMO FRESADORA DE CANTOS
PARA FORMICA (Fig.12)

La maquina, equipada con la guia movil (e) ajustable
transversalmente, es ideal para el fresado recto de las
laminas de férmica encoladas sobre tablero, para igua-
larlas con el canto del tablero, con un acabado perfecto,
utilizando una fresa cénica con plaquitas de metal duro.

CAMBIO DE LA FRESA

iATENCION! Antes de cualquier manipulacién en el
aparato extraer el enchufe de la red.
Al realizar el montaje y desmontaje de la fresa se reco-
mienda llevar guantes de proteccion.

1. Para montar la fresa presionar el botén de bloqueo
del eje portapinza (a) haciendo que coincida con los
planos del eje.

2. Con la llave fija de 17 mm aflojar la tuerca fijacion
pinza (h) en sentido antihorario.

3. Introducir la fresa (g) de manera que su vastago
penetre en la pinza 20 mm como minimo (longitud
del vastago).

4. Apretar la tuerca fijacion pinza (h) con la llave fija y

soltar la palanca de fijacion eje portapinza (a).
PRECAUCION: No apriete la tuerca fijacion pinza (h)
sin que en la pinza este introducida una fresa.

ASPIRACION DEL POLVO Y VIRUTAS

jADVERTENCIA! Asegurarse siempre que la herramienta
estd desconectada y desenchufada antes de instalar o
extraer cualquier dispositivo de aspiracion de polvo.

La aspiracion del polvo reduce la suciedad del puesto
de trabajo, evita un alto contenido de polvo en el aire a
respirar y facilita la eliminacién de residuos.

Estas fresadoras estan provistas de un adaptador aspira-
cién polvo en el cual se podra adaptar un aspirador
universal o cualquier otro dispositivo de aspiracién polvo.
iPRECAUCION! Utilice siempre un extractor de aspira-
cion disefiado de acuerdo con las directrices aplicables
en relacion con la emision de polvo al fresar madera.
Los tubos flexibles de aspiracion de los aspiradores mas
comunes se ajustan directamente a la boca de extrac-
cion de polvo.

El aspirador debe ser el adecuado al material a trabajar.
En caso de extraer polvo seco nocivo para la salud o
incluso cancerigeno, debe emplearse un aspirador
especial.

En caso de trabajar prolongadamente madera, o de
utilizarse industrialmente en materiales que provoquen
polvo nocivo para la salud, debe conectarse el aparato a
un dispositivo para aspiracion externo adecuado.

VALORES DE RUIDO Y VIBRACION

La herramienta ha sido proyectada y construida para
reducir al minimo los ruidos, a pesar de esto en
especiales condiciones el nivel de ruido maximo
en el sitio de trabajo podria ser superior a 85
dBA. En este caso el operador debe protegerse
del ruido excesivo por medio de la utilizacién de
protectores auditivos.

Los niveles de ruido y vibracién de la maquina, medidos
segun la norma EN60745-1, se elevan normalmente a:
Presién acustica = 83 dB(A)

Potencia acustica = 96 dB(A)

iUsar protectores auditivos!

Aceleracion de vibracion = 2,5 m/s?

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes numeros para
pedido estan reflejados en nuestros catalogos.

MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

ADVERTENCIA-Desconecte siempre el enchufe antes

de llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.

- Inspeccion de la herramienta: la utilizacion de una
herramienta de corte gastada disminuira la eficiencia
de trabajo y podria causar desperfectos en el motor,
por tanto es necesario afilar o cambiar las herramien-
tas de corte tan pronto como se note abrasiéon en
éstas. Diariamente: limpiar el portaherramientas.

- Procurar que las fresas estén siempre afiladas para un
6ptimo trabajo.

- Inspeccionar los tornillos de montaje: regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurar-
se de que estén apretados firmemente. Si cualquier



tornillo estuviera suelto, volver a apretarlo inmediata-

mente. El no hacer esto provocaria un riesgo serio.

Mantenimiento del motor: prestar el mayor cuidado y

asegurarse de que el bobinado del motor no se dafe

y/o se humedezca con aceite o agua.

Sustitucion de las escobillas: las escobillas son de

desconexion automatica y deben sustituirse al cabo de

unas 150 - 200 horas de trabajo o bien cuando su longitud
sea inferior a 10 mm. Para ello, debe acudir a un centro
de asistencia autorizado para que efectue el cambio.

Limpiar esmeradamente la maquina después de

utilizarla mediante un chorro de aire seco.

Las ranuras de ventilaciéon de la maquina deben estar

despejadas en todo momento.

- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro
de asistencia técnica para que lo sustituya.

- Sélo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
Felisatti. Piezas cuyo recambio no esta descrito en estas
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica Felisatti (Consulte el folleto Garan-
tia/Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

iNo se deshaga de las herramientas
E eléctricas a través de los contene-
|

dores de basura doméstica!

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE refe-
rente a los residuos de los equipamientos eléctricos y
electrénicos y a la conversién en el derecho nacional,
las herramientas eléctricas usadas deben ser separa-
das y deben estar sujetas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

GARANTIA

Ver condiciones generales de concesion de Garantia en
el impreso anexo a estas instrucciones.

c € DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
los productos marca FELISATTI descritos en este
manual RF30/430 estan en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2 y EN61000-3-3:2008 de acuerdo
con las directivas 2006/42/CEE, 2006/95/CEE,
2004/108/CEE y 2002/95/CEE.

CE.

Francisco Ruiz
Dir. Fabrica

Reservado el derecho de modificaciones técnicas 09/2011
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Fraiseuse RF30/430
Puissance absorbée w 430
Vitesse a vide rpm 26000
@ de fixation de la fraise mm 6
Course longitudinale mm 30
Déplacement guide transv. mm 28
Poids de la machine (sans accessoires) kg 1,9

Respecter strictement les instructions contenues dans
ce manuel qu’il convient de lire attentivement et de
conserver a portée de main pour d’éventuels contrdles
des parties indiquées.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongé.
Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous avez
acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout
autre usage de la machine est formellement interdit.

EQUIPEMENT DE LA MACHINE

- 1 fraise en métal dur 14 mm &
- 1 guide transv. ajustable

- 1 clé fixe de 17 mm

- Notice d'utilisation

- Consignes de sécurité

- Garantie

INSTRUCTIONS DE SECURITE

¢ Voir le manuel «Instructions de sécurité» joint a ce
livret d’instructions.

o ATTENTION! La poussiére produite par le fraisage
des matériaux en amiante/asbeste et/ou des pierres
de silice est dangereuse pour votre santé. Suivez les
instructions de sécurité officielles.

e Pour votre sécurité personnelle, branchez toujours la
machine sur secteur protégé par un disjoncteur diffé-
rentiel et magnétothermique, selon les normes établies
pour les installations électriques a basse tension.

* Ne pas percer le carter de la machine, cela supprime-
rait I'isolation (utiliser des plaques adhésives).

e Débranchez toujours la prise avant toute intervention
sur la machine.

e La machine doit toujours étre arrétée en relachant
l'interrupteur, non en enlevant la prise.

« ATTENTION! A chaque fois que vous utilisez la ma-
chine, vérifiez I'état de la prise et du céble. Faites-les
remplacer par un spécialiste s’ils sont détériorés.

e Tenir toujours le cable hors du rayon d’action de la
machine.

e Brancher la machine sur le secteur seulement en
position d’arrét.

e L'appareil ne doit pas étre humide ni étre mis en
marche dans un environnement humide.

e Pour travailler avec la machine, utiliser toujours des
lunettes de protection, des gants, des chaussures de
sécurité antidérapantes ; il est de méme recommandé
d'utiliser des vétements de sécurité.

o Vérifiez la bonne fixation de la piéce de travail avant
de commencer toute opération.

e Employez uniquement des outils a fraiser dont les
révolutions admissibles sont au minimum égales aux
révolutions a vide maximales de I'appareil.

» Le diamétre de la tige de la fraise doit correspondre au
diamétre intérieur du porte-outils (pince de fixation).

e Avant de mettre la machine en marche, assurez-vous
que l'outil a fraiser est solidement fixé.

e Actionnez le levier de fixation axe porte-pince unique-
ment lorsque la machine est a l'arrét.

e La fraiseuse doit se rapprocher de la piéce unique-
ment lorsqu’elle est branchée.

e Tenir toujours la machine fermement des deux mains
et en maintenant une position stable.

« Ne jamais fraiser sur des objets métalliques, des clous
et des vis.

e Maintenez vos mains éloignées de la fraise en fonc-
tionnement.

* Maintenez la fraise éloignée de tout objet pendant son
fonctionnement.

* Veillez a ce que le moteur soit en arrét complet avant
d’écarter la fraiseuse.

* Protégez les outils contre les chocs et les coups.

e Ne jamais toucher la fraiseuse aprés usage, cela
pourrait produire de sérieuses bralures.

MISE EN MARCHE DE L’OUTIL

S’assurer que la tension du secteur est correcte :
L’indication de tension sur la plaque signalétique doit
coincider avec la tension du secteur. Les appareils a
230 V peuvent étre branchés aussi sur du 220 V.

Quand vous appuyez sur l'interrupteur marche/arrét,
la machine se met en marche et quand vous cessez
de le faire, elle s’arréte. Pour assurer le fonctionne-
ment permanent de la machine, appuyez sur
Iinterrupteur marche/arrét et bloquez-le avec
interrupteur de sécurité. Quand vous pressez ou
relachez a nouveau linterrupteur marche/arrét, la
machine s’arréte de nouveau.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR (Fig. 3 et 4)

En desserrant les vis (t) et en surmontant la pression des
ressorts (k) on peut régler la profondeur du fraisage en
laissant dépasser I'extrémité de la fraise dans la mesure
exacte souhaitée par rapport au plan d’appui de la base
de I'équerre (e) du guide mobile transversal. Resserrer les
vis (t). Comme référence pour le réglage de la profondeur,
on peut utiliser l'indice de la rondelle (j) sur la régle (c)
graduée en mm. On peu faire de sorte que la profondeur
de travail reste fixée en faisant un butée avec la vis (b) et
le contre-écrou (B). Lorsqu’on ne travaille pas avec la
machine il est recommandé de desserrer les vis (t) et
faire de sorte que la base se déplace au maximum en
dehors par l'action des ressorts pour protéger la
fraise. En reprenant le travail, amener la base a la butée
préfixée antérieurement et serrer les vis (t).



AJUSTAGE DU GUIDE MOBILE (Fig. 5)

Desserrer la vis (f) et ajuster le déplacement transversal
du guide mobile (e) au moyen de la vis de réglage (n), et
rebloquer la vis (f), a I'ajustage désiré. Comme réfé-
rence de déplacement on peut utiliser I'indice intérieur
(d) par rapport a I'échelle (p) graduée en mm.

POSE DE CHARNIERES

Les charnieres a poser sont celles de la Fig. 10. Utiliser
des fraises présentant le méme diamétre que la
largeur de la charniére.

Placer la charniére a la partie latérale de la porte et
marquer quelques traits, points extrémes de chambrage
pour la charniére (Fig. 6).

Aprés avoir gradué la fraise en profondeur et latérale-
ment, on peut commencer le fraisage en faisant entrer
la fraise frontalement et en appuyant bien le guide
mobile (e) sur le chant de la porte, en faisant glisser le
fraiseuse jusqu’aux traits extremes. Pour faciliter
I'opération, initier le fraisage a 'une des extrémités en
I'effectuant en une seule passe (Fig. 7). Pour le cham-
brage du charnon de support de la broche, basculer
légérement la fraiseuse, en faisant pivoter I'équerre de
guide (e) sur I'une des extrémités de fagon a déplacer
latéralement la zone de fraisage conformément a celle
requise par la chambrage (Fig. 9).

L’appréciation des extrémités du fraisage se fait visuel-
lement a travers le regard de la base d’appui.

UTILISATION COMME TOUPIE (Fig. 11)

Si I'on sépare de la machine tout I'ensemble guide
mobile (e), la fraiseuse est transformée en une toupie
conventionnelle avec base d’appui (m), pout tout type de
travaux de fraisage artistique et de marqueterie ou de
fraisage rectiligne en faisant glisser le bord de la base
appuyée sur une régle fixée a la surface de travail.

En outre, la fraiseuse a la vitesse et pince adéquates
pour travailler comme meule, avec des meules sur tige
de 6 mm g, en retirant au préalable la base (m).

UTILISATION COMME FRAISEUSE A CHANTS
POUR FORMICA (Fig. 12)

La machine, équipée du guide mobile (e) ajustable
transversalement, est la machine idéale pour le fraisage
droit de feuilles de formica collées sur panneau, pour
égaliser avec le chant du panneau, avec un finissage
parfait, en utilisant une fraise conique avec plaquettes
en metal dur.

MONTAGE DE LA FRAISE

ATTENTION ! Avant toute manipulation dans I'appareil,
débranchez ce dernier.

Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le démontage de la fraise.

1. Pour monter la fraise, appuyer sur le bouton de
blocage de I'axe porte-pince B en le faisant coincider
avec les plans de 'axe.

2. A raide de la clé fixe de 22 mm, dévissez I'écrou
fixation pince D dans le sens contraire aux aiguilles
d’'une montre.

3. Introduire la fraise de maniére a ce que sa tige
pénetre dans la pince de 20 mm au moins (lon-
gueur de la tige).

4. Serrez I'écrou fixation pince D a I'aide de la clé fixe
et lacher le levier de fixation axe porte-pince B.

PRECAUTION : Ne pas serrer I'écrou fixation pince D

sans qu’une fraise n’ait été introduite dans la pince.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

AVERTISSEMENT ! Toujours s’assurer que la machine
est hors tension et débranchée avant d'installer ou
d’extraire le dispositif d'aspiration de la poussiére.
L'aspiration de la poussiére permet de réduire la saleté
du poste de travail, évite la forte concentration de pous-
siére dans l'air et facilite I'élimination des déchets.

Ces fraiseuses sont munies d’'un adaptateur poussiere
dans lequel il sera possible d’adapter un aspirateur
universel ou tout autre dispositif de poussiére poussiére.
PRECAUTION : Utilisez toujours un extracteur de
poussiére congu conformément aux directives appli-
cables relatives a I'émission des poussiéres en fraisant
du bois. Les tubes flexibles d'aspiration des aspirateurs
les plus courants s'ajustent directement sur la bouche
d'extraction de poussiere.

L’aspirateur doit étre adapté au matériel a travailler.

En cas d’extraction de poussiére seche nocive pour la
santé ou méme cancérigéne, vous devez utiliser un
aspirateur spécial.

En cas de travail prolongé du bois ou d’utilisation indus-
trielle de matériaux qui provoquent des poussiéres
nocives pour la santé, il convient de brancher I'appareil
a un dispositif approprié pour des poussiéres externes.

BRUIT ET VIBRATION

L’outil a été congu et construit avec objectif de réduire le
niveau de bruit au maximum. Malgré cela, dans cer-
taines conditions, le niveau de bruit maximal sur le
lieu de travail peut étre supérieur a 85 dBA. Dans ce
cas, I'opérateur doit se protéger du bruit excessif en
utilisant un casque de protection antibruit.

Les niveaux de bruit et de vibration de la machine,
mesurés selon la norme EN60745-1, s’élevent
normalement a :

Pression sonore = 83 dB(A)

Puissance sonore = 96 dB(A)

Employer des protecteurs individuels!

Accélération de la vibration = 2,5 m/s?

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées
dans nos catalogues.

ENTRETIEN

AVERTISSEMENT-Avant toute intervention sur la
machine, débranchez toujours la prise.

- Examen de Poutil: L'utilisation d’'un outil de coupe
usagé diminuera l'efficacité du travail et peut endom-
mager le moteur ; il faut donc affater ou changer les
outils de coupe régulierement. Périodiquement: Net-
toyer le mandrin.

Pour un travail optimal, veillez a ce que les fraises
soient toujours aiguisées.

Examen des vis de montage : Examiner régulie-
rement toutes les vis de montage et vérifier qu’elles
sont bien serrées. Si une vis est desserrée, la res-
serrer immédiatement. Ne pas le faire pourrait étre
préjudiciable.



- Entretien du moteur: Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s’assurer que le bobinage du
moteur n’est pas endommagé et/ou humidifié¢ avec de
I'huile ou de 'eau.
Remplacement des charbons: La déconnexion des
charbons est automatique et ils doivent étre remplacés
au bout d’environ 150-200 heures de service ou bien
quand leur longueur est inférieure a 10 mm. Le chan-
gement devra alors étre effectué par un centre
d’assistance agréé.

Nettoyer soigneusement la machine aprés son utilisa-

tion avec un jet d’air sec.

Les ouies d’aération de la machine doivent toujours

étre dégagées et propres.

- Vérifier que le cable et la prise de courant soient en
bon état. Dans le cas contraire, les faire remplacer
dans un centre d’assistance agréé.

- N'utiliser que des accessoires et des pieces de re-
change Felisatti. Les pieces détachées hors acces-
soires doivent étre remplacées dans un centre
d’assistance technique Felisatti (Consultez I'imprimé
Garantie/Adresses de Centres Agréés S.A.V).

Ne pas jeter les outils électriques
E dans les ordures ménagéres !
|

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa version nationale, les outils électriques
doivent étre collectés séparément et recyclés de ma-
niére écophile.

GARANTIE

Consulter les conditions générales de Garantie sur
I'imprimé annexe a ces instructions.

c € DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit FELISATTI: RF30/430 est con-
forme aux normes suivantes : EN60745-1:2008,
EN60745-2-17:2003, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2 et EN61000-3-3:2008, en accord
avec les directives 2006/42/CEE, 2006/95/CEE,
2004/108/CEE et 2002/95/CEE.

CE.

Francisco Ruiz
Dir. Usine

Tout droit de modifications techniques réservé 09/2011
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Fresatrice RF30/430
Potenza assorbita w 430
Velocita a vuoto rpm 26000
& attacco della fresa mm 6
Scorrimento longitudinale mm 30
Spostamento guida trasversale mm 28
Peso della macchina (senza accessori) kg 1,9

Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in
questo manuale, leggerlo attentamente e tenerlo a portata
di mano per eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si
esegue la normale manutenzione, il suo funzionamento
sara prolungato nel tempo. Le funzioni e gli usi
dell’'utensile che avete comprato sono unicamente quelli
indicati in questo manuale. E assolutamente proibito
ogni altro uso dell’utensile.

DOTAZIONE STANDARD DELL’UTENSILE

- 1 fresa de metallo duro 14 mm &
- 1 guida trasv. aggiustabile

- 1 chiave fissa 22 mm

- Manuale di istruzioni

- Norme di sicurezza

- Documento di garanzia

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

¢ Vedere il manuale allegato “Istruzioni di sicurezza”
fornito insieme al presente manuale di istruzioni.

o ATTENZIONE! Quando si fresano materiali di
amianto/asbesto e/o pietre di silicio, la polvere che si
produce € dannosa alla salute. Seguire le istruzioni di
sicurezza della compagnia di  assicurazioni
relativamente alla responsabilita dei lavoratori.

e La macchina va collegata, per la vostra sicurezza
personale, solo a reti elettriche dotate di salvavita e di
disgiuntore termico ai sensi delle norme vigenti per gli
impianti elettrici a bassa tensione.

e Non forate la carcassa della macchina, altrimenti
danneggerete [lisolamento di protezione (usare
etichette adesive).

e Prima di qualsiasi intervento sulla macchina, staccare
sempre la spina dalla presa elettrica.

e Spegnere la macchina sempre per mezzo dell'inter-
ruttore, non staccando la spina.

o ATTENZIONE! Prima di ogni utilizzo, controllate le
condizioni della spina e del cavo di alimentazione
della vostra macchina utensile. Se sono deteriorati,
fateli sostituire presso un centro di assistenza.
Introdurre al spina nella presa di corrente solo con I’
apparecchio scollegato.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dal
raggio d’azione della machina.

e Collegare la macchina alla rete elettrica solo con
l'interruttore in OFF.

» Evitate che la macchina si bagni e non adoperatela in
ambienti umidi.

e Per lavorare con questa macchina indossare sempre
occhiali protettivi, guanti da lavoro, scarpe di sicurezza
antiscivolo e preferibilmente anche protezioni per I udito.

» Verificare il fissaggio corretto del pezzo di lavoro prima
di iniziare qualsiasi operazione.

o Utilizzare soltanto attrezzi di fresatura le cui rivoluzioni
ammissibili siano come minimo uguali alle rivoluzioni
massime a vuoto della macchina.

o |l diametro del gambo della fresa deve corrispondere al
diametro interno del portautensili (pinza di fissaggio).

e Prima di mettere in moto I'attrezzo, assicurarsi che il
dispositivo per la fresatura sia ben fissato.

* Azionare la leva di attacco per asse portapinza soltan-
to a macchina spenta.

e Avvicinare la fresatrice al pezzo di lavoro soltanto
dopo averla collegata.

o Sostenere saldamente la macchina con entrambe le
mani e mantenendosi in posizione stabile.

« Non va mai fresato su oggetti metallici, chiodi e viti.

e Mantenere lontane le mani dalla fresa mentre questa e
in moto.

e Stare sempre all’erta e mantenere la fresa libera da
qualsiasi oggetto durante il suo funzionamento.

e Assicurarsi che il motore sia completamente fermo
prima di mettere da parte la fresatrice tra un uso e I'altro.

* Proteggere gli utensili da eventuali urti e colpi.

« Non toccare mai le frese della fresatrice dopo I'uso,
possono causare gravi bruciature.

ATTIVAZIONE DELL'UTENSILE

Controllare che la tensione di rete sia quella adeguata:
deve coincidere con la tensione indicata nella targhetta
segnaletica. Gli apparecchi a 230V possono essere
collegati anche a una rete con tensione di 220V.
Premendo linterruttore di accensione/spegnimento , la
macchina si mette in funzionamento, e al rilascio si fermera.
Per un funzionamento continuo premere linterruttore
d’accensione/spegnimento e bloccarlo mediante il pulsante
di sicurezza interruttore. Premendo e successivamente
rilasciando Tlinterruttore  d’accensione/spegnimento, si
fermera nuovamente la macchina.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA (Fig. 3 e 4)

Allentando le viti (t) e superando la pressione delle molle
(k), si pud regolare la profondita della fresatura,
lasciando sporgere I'estremo della fresa la misura giusta
desiderata, con riguardo al piano di appoggio della base
della squadra (e) della guida mobile trasversale. Fissare
di nuovo le viti (t). Come riferimento della regolazione di
profondita si pud adoperare l'indice della rondella (j) sul
regolo (g) graduato in mm. Si pud lasciere fissa la
profondita di lavoro facendo arresto con la vite (b) e il
controdado (B). Quando non si lavora con la
macchina si raccomanda alientare le viti (t) e
lasciare la base sporgente al massimo dall’azione
delle molle, per proteggere la fresa. Nel ricominciare il



lavoro, portare la base fino allarresto prefissato in
precedenza e fissare le viti (t).

REGOLAZIONE DELLA GUIDA MOBILE (Fig. 5)

La vite (f) viene allentata e lo spostamento trasversale
della guida mobile (e) viene regolato mediante la vite di
regolazione (n), bloccando di nuovo la vite (f) nella
regolazione desiderata. Come riferimento  dell
spostamento si pud adoperare l'indice interno (d) con
riguardo alla scala (p) graduata in mm.

COLLOCAMENTO DEI PERNI

| perni da collocare sono quelli della Fig. 10. Adoperare
frese dal diametro uguale alla larghezza del perno.

Presentare il perno sul lato della porta e segnare delle
tracce, punti estremi di abbassamento del perno (Fig. 6).
Graduata la fresa in profondita e lateralmente, si pud
iniziare la fresatura, entrando frontalmente la fresa e
poggiando bene la guida mobile (e) sul bordo della
porta, spostando soavemente la fesatrice fino alle tracce
estreme. Per agevolare I'operazione, iniziare la fresatura
su uno degli estremi, eseguendola in una sola passata
(Fig. 7). Per I'abbassamento dell'incastro intermedio si
fa oscillare leggermente la fresatrice, girando sul suo
asse la squadra di guida (e) su di uno degli estremi in
modo tale da far che la zona di fresatura si sposti
lateralmente secondo il ribassamento richiesto (Fig. 9).

L’apprezzamento degli estremi della fresatura viene fatto
visualmente attraverso la scollatura della base di appoggio.

UTILIZZAZIONE COME FRESATRICE DA LEGNO
(Fig. 11)

Se tutto il gruppo della guida mobile (e) viene separato dalla
macchina, la fresatrice & pronta come fresatrice da legno
convenzionale, con la base di appoggio (m), per ogni tipo di
lavoro di fresatura artistica e d'intarsio o fresatura rettilinea,
spostando soavemente il bordo della base appogiata su die
un regolo fisso sulla superficie di lavoro.

Altresi, la fresatrice ha la velocita e la pinze apposite per
lavorare come affilatrice, con mola dallo stelo di 6 mm g,
ritirando previamente la base (m).

UTILIZZAZIONE COMO FRESATRICE PER BORDI IN
FORMICA (Fig. 12)

La macchina, equipaggiata con la guida mobile (e),
regolabile trasversalmente, € ideale per la fresatura retta
delle lastre di formica, incollate su pannello, per
pareggiarle con il bordo del pannello con una finitura
perfetta, adoperando una fresa conica con lastrine di
metallo duro.

MONTAGGIO DELLA FRESA

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi operazione
sulla macchina, estrarre la spina dalle presa elettrica.
Per le operazioni di montaggio e smontaggio della fresa,
€ consigliabile indossare dei guanti di protezione.

1. Per montare la fresa premere il pulsante di bloccag-
gio dell’asse portapinza B facendolo coincidere con i
piani dell'asse.

2. Con la chiave fissa da 22 mm allentare il dado di
fissaggio della pinza D in senso antiorario.

3. Introdurre la fresa in modo tale che il suo gambo
penetri nella pinza almeno per 20 mm (lunghezza
del gambo).

4. Stringere il dado di fissaggio della pinza D con la
chiave fissa e rilasciare la leva di fissaggio dell’asse
portapinza B.

PRECAUZIONE: Non stringere il dado di fissaggio della

pinza D senza prima introdurvi una fresa.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

AVVERTENZA! Controllare sempre che [utensile sia
spento e disinserito dalla rete prima di montare o di
smontare qualsiasi dispositivo di aspirazione della polvere.
L'aspirazione della polvere riduce la presenza di
sporcizia nel locale di lavoro, evita le elevate
concentrazioni di polvere nell'aria che si respira e
agevola la rimozione dei residui.

Queste fresatrici sono dotate di un adattatore per
I'aspirazione della polvere nel quale si potra adattare un
aspiratore universale o qualsiasi altro dispositivo per
I'aspirazione della polvere.

PRECAUZIONE: Utilizzare sempre un estrattore di
aspirazione progettato in base alle direttrici applicabili
all’emissione di polvere nellambito della fresatura del
legno. | tubi flessibili di aspirazione degli aspiratori piu
comuni si possono collegare direttamente all'apertura di
fuoriuscita della polvere.

L’aspiratore deve essere adatto al materiale su cui
lavorare.

Nel caso di estrazione di polvere secca, nociva alla
salute o addirittura cancerogena, occorre usare un
aspiratore speciale.

Nel caso di lavorazioni prolungate del legno, o
dell'utilizzo industriale su materiali che provocano
polvere nociva alla salute, la macchina va collegata a un
apposito dispositivo esterno per 'aspirazione.

RUMORI E VIBRAZIONI

L'utensile & stato progettato e costruito per ridurre al
minimo i rumori; ciononostante, in condizioni
particolari il livello massimo di rumore nel locale di
lavoro potrebbe essere superiore a 85 dB(A). In
questo caso I'operatore deve proteggersi dal rumore
eccessivo con lI'impiego di protezioni per I'udito.

| livelli di rumore e di vibrazione della macchina, misurati
secondo la norma ENG60745-1, raggiungono
normalmente i seguenti valori:

Pressione acustica = 83 dB(A)

Potenza acustica = 96 dB(A)

Usare protezioni per 'udito!

Accelerazione della vibrazione = 2,5 m/s?

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le
ordinazioni sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

AVVERTENZA-Prima di compiere qualsiasi intervento
sulla macchina, staccate sempre la spina dalla presa
elettrica.

- Ispezione dell’utensile: L'uso di un utensile da taglio
consumato fara diminuire la qualita del lavoro e potrebbe
causare guasti al motore; € quindi necessario affilare o
sostituire gli utensili di taglio non appena si nota che sono
deteriorati. Ogni giorno: Pulire il portautensili.

Fare in modo che le frese siano sempre affilate per
garantire un’ottima lavorazione.



- Ispezionare le viti: Ispezionare regolarmente tutte le viti
di assemblaggio e verificare che siano ben serrate. Se
una vite dovesse allentarsi, serrarla immediatamente. In
caso contrario si possono correre seri pericoli.
Manutenzione del motore: Fare molta attenzione ad
evitare d’acqua.
Sostituzione delle spazzole: Le spazzole sono a
disinserzione automatica e vanno sostituite dopo 150-
200 ore circa di funzionamento oppure quando la loro
lunghezza & inferiore a 10 mm. Per sostituirle rivolgersi
a un centro di assistenza tecnica autorizzato.
Pulire accuratamente la macchina dopo 'uso con un
getto d’aria asciutta.
- Le aperture di ventilazione della macchina non devono
essere sempre libere.
- Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato
Usare solo accessori e ricambi originali Felisatti. Per
quanto riguarda i pezzi la cui sostituzione non é&
descritta in queste istruzioni per I'uso, farli sostituire
presso un centro di assistenza tecnica autorizzato
Felisatti (vedere il foglietto Garanzia/Indirizzi dei
Centri di assistenza tecnica).

Non introdurre attrezzi elettrici nei
E rifiuti di casa!
||

Secondo la normativa europea 2002/96/CE in
riferimento agli apparecchi elettrici ed elettronici e le
leggi nazionali, gli apparecchi elettrici usurati devono
essere raccolti separatamente e portati al riciclaggio,
rispettando le norme ambientali.

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

c E DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che i prodotti della marca FELI-
SATTI descritti in questo manuale RF30/430 sono
conformi alle norme o ai regolamenti seguenti:
EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2 e EN61000-3-3:2008, ai sensi
delle direttive 2006/42/CEE, 2006/95/CEE,
2004/108/CEE e 2002/95/CEE.

CE.

Francisco Ruiz
Direttore Fabbrica

Ci riserviamo il diritto di effettuare cambiamenti tecnici 09/2011
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TECHNISCHE DATEN

Frase RF30/430
Nennaufnahmeleistung w 430
Leerlaufdrehzahl U/min 26000
& Befestigung des Frasers mm 6
Langsverschiebung mm 30
Querfiihrungshub mm 28
Maschinengewicht (ohne Zubehér) kg 1,9

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen
und Sicherheitsvorschriften sind genau zu befolgen.
Lesen Sie diese aufmerksam und zum Zwecke von
méglichen Uberpriifungen der Bauteile sollten sie stets
mitgefihrt werden.

Durch bestimmungsgemaRe Verwendung und Beachtung
der entsprechenden Wartungshinweise, kann die
Lebensdauer der Maschine wesentlich verlangert werden.
Dieses Werkzeug ist nur fir den in dieser Anleitung
beschribenen Gebrauch vorgesehen. Jeglicher andere
Gebrauch der Maschine ist untersagt.

MITGELIEFERTES MASCHINENZUBEHOR

- 1 Hartmetallfrase & 14 mm
- 1 einstellbare Querfiihrung
- 1 Maulschlissel 17 mm

- Bedienungsanleitung

- Sicherheitshinweise

- Garantiekarte

SICHERHEITSHINWEISE

¢ Siehe die entsprechenden “Sicherheitsanweisungen”
die zusammen mit der vorliegenden Betriebsanleitung
geliefert werden.
¢ ACHTUNG! Der beim Fradsen von Asbest,
asbesthaltigen Stoffen und/oder Siliziumstein
entstehende Staub ist gesundheitsschadlich. Schiitzen
Sie sich entsprechend den Unfallverhlitungsvorschriften
vor dem einatmen dieses Staubes.
Schitzten Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberihrung mit geerdeten Teilen,
zum Beispiel Rohren, Heizkdrpern, Herden und
Kuhlschranken. Die Verwendung eines
Fehlerstrohmschutzschalters wird fir alle Arbeiten mit
Elektrowerkzeugen empfohlen.
Gehduse der Maschine nicht anbohren,
Schutzisolierung unterbrochen wird.
Bevor Sie Arbeiten an der Maschine vornehmen, muss
der Netzstecker aus der Steckdose gezogen werden.
Die Maschine muss immer mit dem Schalter
ausgeschaltet werden. Dazu nicht den Netzstecker
verwenden.
ACHTUNG! Prifen Sie vor jedem Einsatz der
Maschine den korrekten Zustand des Steckers und
des Kabels. Sollte deren Zustand nicht korrekt sein,
lassen Sie sie durch einen Fachmann ersetzen. Den
Netzstecker nur bei ausgeschaltetem  Gerat
einstecken. Halten Sie das Kabel immer fern vom
Arbeitsbereich der Maschine.
e Halten Sie das Kabel immer fern vom Arbeitsbereich
der Maschine.
e Die Maschine nur ausgeschaltet an den Netzstrom
anschlieRen.

da die

e Die Maschine darf nicht feucht sein oder in feuchter
und nasser Umgebung in Betrieb genommen werden.
e Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine immer
Schutzbrille, Handschuhe, rutschfeste
Sicherheitsschuhe; ebenso wird das Tragen eines

Gehorschutzes empfohlen.

o Uberpriifen Sie den korrekten festen Sitz der
Werkstlicke vor jedem Arbeitsgang.

e Verwenden Sie nur Fraswerkzeuge, deren zuldssige
Drehzahl mindestens der maximalen Drehzahl des
Gerats im Leerlauf entspricht oder héher als diese ist.

e Der Durchmesser des Fraserschafts muss dem
Innendurchmesser der Werkzeugaufnahme
(Spannbohrung der Spannzange) entsprechen.

o Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates, ob
das Fraswerkzeug fest und sicher befestigt ist.

» Betatigen Sie den Spannhebel der Haltezangenspindel
nur bei ausgeschalteter Maschine.

o Die Frase darf erst nach Inbetriebnahme des Gerétes
mit dem Werkstiick in Kontakt gebracht werden.

e Die Maschine immer fest mit beiden Handen und bei
sicherem Stand halten.

o Es sollte nie Gber metallische Gegenstéande, Nagel und
Schrauben gefrast werden.

e Halten sie wahrend der Arbeiten die Hande vom
Fraskopf fern.

e Filhren Sie die Frasarbeiten mit  groRter
Aufmerksamkeit durch und halten Sie die Frase
wahrend des Betriebs frei von jeglichen Fremdkérpern.

e Stellen Sie sicher, dass der Motor nach Abschluss der
Arbeiten vollstandig zum Stilltand gekommen ist, bevor
sie die Frasmaschine entfernen.

* Werkzeuge vor Schlag und Stoss schitzen.

e Vermeiden Sie nach Abschluss der Frasarbeiten
jeglichen Kontakt mit dem Fraswerkzeug. Dies konnte
zu ernsthaften Verbrennungen fithren.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGS

Vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung korrekt
ist: die auf dem Typenschild angegebene Spannung
muss der Netzspannung entsprechen. Die Gerate mit
230 V kénnen auch an eine Netzspannung mit 220 V
angeschlossen werden.

Durch Driicken des Ein/Ausschalter wird die Maschine in
Betrieb genommen und durch Freigabe des Schalters
wieder ausgeschaltet. Fur Arbeiten im Dauerbetrieb wird
der Ein/Ausschalter gedriickt und mit Hilfe des
Sicherheitsschalters blockiert. Wird der Ein/Ausschalters
wieder gedriickt und sofort freigegeben, kommt die
Maschine zum Stillstand.



TIEFENEINSTELLUNG (Abb. 3 und 4)

Durch Losen der Schrauben (t) und unter
Uberwindung des von den Federn (k) ausgeubten
Druckes kann die Frastiefe eingestellt werden, indem
dem Fraserende genau soviel Uberstand uber die
Aufstutzflache der Basis der Brucke (e) der Quer-
Gelitfuhrung belassen wird, wie die gewunschte
Eindringtiefe  ist.  Anschliessend werden die
Scharauben (t) erneut angezogen.

Als Bezugspunkt bei der Einstellung der Frastiefe
kann der Zeiger der Unterlegscheibe (j) benutzt
werden, welcher auf dem Millimeterlineal (c) die
Frastiefe anzeigt.

Die Frastiefe kann dadurch fest eingestellt werden, dass
Schraube (b) und Gegenmutter (B) aufeinander treffen.
Wenn nicht mit der Maschine gearbeitet wird, wird
empfohien, die Scharaube (t) zu losen und die Basis
aufgrund der Wirkung der Fedem so weit wie
moglich herausragen zu lassen, um den Fraser zu
schiitzen. Bei Wiederaufnahme der Arbeit soll die Basis
wieder auf den zuvor eingestellten Anschlag gefuhrt und
die Scharauben (t) festgezogen werden.

EINSTELLUNG DER BEWEGLICHEN FUHRUNGEN
(Abb. 5)

Scharaube (f) losen und Querhub der Fuhrung (e)
vermittels der Regelscharaube (n) eintellen, und
anschliessend erneut mit Schraube (f) in der
gewunschten Stellung blockieren. Als Bezugspunkt der
Verschiebung kann der innere Zeiger (d) auf der in mm
eingeteilten Skala (p) benutzt werden.

EINBAU DER SCHARNIERE

Die Scharniere, die mit dieser Maschine eingebaut,
werden konnen, sind die in (Abb. 10) gezeigten. Es
missen Fraser zur Verwendung kommen, welche
denselben Durchmesser wie die Breite des
Beschlages aufweisen.

Scharnier auf der Schmalseite der Ture anzeichnen, und
zwar die Endpunkte der fur das Scharnierblatt
ausgefrasten Aufnahme (Abb. 6).

Nachdem die Frastiefe und auch die seitliche Frasbreite
eingestellt worden sind, kann mit dem Frasen begonnen
werden, indem man frontal den Fraser unter Abstutzung
der beweglichen Fuhrung (e) and der Turkante einfuhrt
und anschliessend die Frasmaschine bis zu den
Endpunkten der Scharnieraufnahme fuhrt. Um den
Arbeistgang zu beschleunigen, soll der Frasgang an
einem der Enden begonnen werden und in einer
einzigen Durchfuhrung (Abb. 7) an das andere Ende
gebracht werden. Zum Einschnitt der
Zwischenaushohlung wird die Frasmaschine leicht
geschwenkt und hierbei die Fuhrungsbrucke (e) einem
ihrer Enden zugeneigt, so dass die Fraszone seitlich in
die dur die Einlassung des Querarmes erforderliche
Steillung gebracht wird. Die Feststellung der Einfrasung
erfolgt visuell durch den Ausschnitt in der Aufstutzflache.

BENUTZUNG ALS OBERFRASE (Abb. 11)

Wenn die ganze Baugruppe der Fuhrung (e) von der
Maschine getrennt wird, stellt diese eine konventionelle
Oberfrase mit der Stutzflache (m) dar, die fur jegliche
Arbeit kunstlerischer Fraserei und fur Laubholzschnitte
oder gerade Frasarbeiten benutzt werden kann, indem

der Rand der Basis auf ein Lineal gestutzt wird, welches
and der Arbeitsflache befestigt worden ist.

Ausserdem besitzt der Fraser genugend hohe
Drehzahlen und die richtigen Spannzangen, um als
Schleifmaschine mit Schleisfstiften von o 6 mm
Schaftdurchmesser verwendet zu werden, wozu zuvor
die Basis (m) abgezogen werden muss.

BENUTZUNG ALS FORMICA-
KANTENFRASMASCHINE (Abb. 12)

Die mit der Querfuhrung (e) ausgestattete Maschine,
welche im Quer sinne einstellbar ist, ist ideal fur das
Frasen der Formica-Platten, die auf Schichtpressholz
aufgeleimt worden sind, um sie der genauen Form
der Tischkante anzupassen, wobei eine tadellose
Ausfuhrung erreicht und ein kegelig profilierter, mit
Hartmetallplattchen bestuckter Fraser zur
Verwendung kimmen soll.

FRASWERKZEUG EINSETZEN

WARNHINWEIS! Vor allen Arbeiten am Gerat ist der
Netzstecker zu ziehen.

Beim Einsetzen und Wechseln von Fraswerkzeugen
wird das Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen.

1. Zum Einsetzen des Fraswerkzeugs den Arretierknopf
der Haltezangenspindel B so betatigen, dass er mit
der Planseite der Spindel abschlieft.

2. Mit dem Maulschlissel (22 mm) die
Befestigungsmutter der Haltezange D entgegen
Uhrzeigersinn lockern.

3. Das Fraswerkzeug so einsetzen, dass der
Fraserschaft mindestens 20 mm (Schaftlange) in die
Haltezange eingeschoben wird.

4. Die Befestigungsmutter der Haltezange D mit dem
Maulschlissel anziehen und den Spannhebel der
Haltezangenspindel B freigeben.

ACHTUNG: Befestigungsmutter der Haltezange D nicht
anziehen, wenn kein Fraser eingesetzt ist.

ABSAUGEN DES SCHLEIFSTAUBES

WARNHINWEIS! Vergewissern Sie sich vor dem
Anbringen und Abnehmen einer Absaugvorrichtung fiir
den Staub immer, dass das Werkzeug abgeschaltet und
der Netzstecker abgezogen ist.

Diese  Frasmaschinen  verfligen Uber  einen
Absaugadapter, an den universelle Allzwecksauger oder
sonstige Absauggerate angeschlossen werden kénnen.

ACHTUNG: Verwenden Sie stets ein Absauggerat, dass
die entsprechenden Richtlinien in Bezug auf Staub- und
Spanabsaugung bei Holzfréasarbeiten erfillt. An die
Staubaus-laR6ffnung kénnen die Schlauche der meisten
Staub-sauger angeschlossen werden.

Das Absauggerdt muss fir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von gesundheitsschadlichen oder sogar
krebserregenden, trockenen Stauben ist ein
Spezialsauger zu verwenden.

Bei langeren Holzfréasarbeiten oder dem industriellen
Einsatz des Gerats an Werkstoffen, die
gesundheitsschadlichen Staub entwickeln, ist ein
entsprechendes externes Absauggerat an die Frase
anzuschlieBen.



LARM UND VIBRATIONEN

Das  Werkzeug wurde fir eine minimale
Gerauschentwicklung konstruiert und gebaut. Unter
besonderen Bedingungen jedoch kann das
maximale Gerduschniveau im Arbeitsbereich 85 dBA
uberschreiten. In diesem Fall muss sich der
Benutzer durch einen Gehorschutz schiitzen.

Die Schall- und Vibrationsniveaus des Gerats bei einer
Messung gemaR der Norm EN60745-1 liegen
normalerweise bei:

Dauerschalldruckpegel = 83 dB(A)
Schalleistungspegel = 96 dB(A)
Tragen Sie einen Gehoérschutz!
Hand- Armvibration = 2,5 m/s?

ZUBEHOR

Das Zubehor und die entsprechenden Bestellnummer
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

WARNHINWEIS-Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Arbeiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker
aus der Steckdose.

- Priifung des Werkzeugs: Die Verwendung eines
abgenutzten Bohrers verringert die Arbeitsleistung und
kénnte zu Schaden am Motor fllhren. Daher miissen
die Bohrwerkzeuge nachgeschliffen oder ersetzt
werden, sobald deren Abnutzung festgestellt wird.
Téaglich: Reinigung des Werkzeugtragers.

- Achten Sie darauf, dass die Fraswerkzeuge stets
geschliffen und scharf sind, um so ein optimales
Arbeitsergebnis zu erzielen.

Uberpriifung der Montageschrauben: Uberpriifen
Sie in regelmaBigen Abstdnden, dass die
Montageschrauben fest. angezogen sind, und ziehen
Sie eine lose Schraube sofort wieder fest an. Dies
kénnte sonst eine ernsthafte Gefahr darstellen.

Wartung des Motors: Achten Sie darauf, dass kein Ol
oder Wasser in den Motor eindringen kann.

Ersatz der Kohlebiirsten: Die Kohleblrsten verfiigen
ubre eine automatische Abschaltung und miissen nach
ca. 150-200 Arbeitsstunden oder bei einer Léange von
unter 10 mm ersetzt werden. Wenden Sie sich zur
Durchfihrung des Austauschs an eines der
Kundendienstcenter.

Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit
trockener Druckluft.

- Die Beliiftungsschlitze der Maschine miissen immer
frei sein.

Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des
Netzkabels. Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt
sein, wenden Sie sich zur Durchfihrung des
Austauschs an eines der Kundendienstcenter.

Verwenden Sie nur Originalzubehor und
Originalersatzteile von Felisatti. Jene Teile, die in der
Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind, missen in
einem Kundendienstcenter von Felisatti. ersetzt werden
(Siehe Blatt Garantie  /  Anschriften der
Kundendienstcenter).

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!

B

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht muissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

GARANTIE

Siehe allgemeine Garantiebedingungen, die dieser
Betriebsanleitung als Anlage beigefligt werden.

c € KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren unter unserer eigenen
Verantwortung, dass dieses Produkt FELISATTI:
RF30/430 konform zu folgenden Normen ist
EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2 und EN61000-3-3:2008, geman
den  Richtlinien  2006/42/EG,  2006/95/EG,
2004/108/EG und 2002/95/EG.

CE.,

Francisco Ruiz
Dir. Werk

Recht auf technische Anderungen vorbehalten 09/2011
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ESPECIFICAGOES TECNICAS

Fresadora RF30/430
Poténcia absorvida W 430
Velocidade em vazio rpm 26000
O Sustentagao da fresa mm 6
Deslocamento longitudinal mm 30
Deslocagéo guia transv mm 28
Peso maquina (sem acessorios) kg 1,9

Respeitar fielmente as instrugbes contidas neste
manual, 1é-lo com atencgdo e té-lo a mao para eventual
controlo das partes indicadas.

Se a maquina for utilizada com cuidado e se efectuar
regularmente a sua manutengéo, trabalhara melhor e
durante mais tempo.

As fungbes e o uso da ferramenta que vocé comprou
sd0 s6 e exclusivamente as indicadas neste manual. E
totalmente proibida qualquer outra utilizagdo da
ferramenta.

EQUIPAMENTO DA MAQUINA

- 1 fresa de metal duro 14 mm &

- 1 guia transversal ajustavel

- 1 chave fixa 22 mm

- Manual de instrugdes de funcionamento
- Instrucdes de seguranga

- Documento de garantia

INSTRUGOES DE SEGURANGA

e Ver 0 manual anexo “Instrugcées de seguranga” que
se fornece conjuntamente com o presente manual de
instrugdes.

« ATENGAO! Ao fresar materiais de amianto/asbesto
el/ou pedras de silicio, p pd que se produz é prejudicial
para a sua saude. Siga as instrugdes de seguranga da
seguradora que garante a responsabilidade dos seus
trabalhadores.

o Para a sua propria seguranga, ligue sempre a maquina a
uma rede eléctrica protegida por diferencial e interruptor
magnetotérmico, conforme normas estabelecidas para
instalagdes eléctricas de baixa tensé&o.

e Nao perfure a carcaga da maquina, porque pode
danificar o isolamento de protecgdo (utilizar rétulos
adesivos).

e Tire sempre a ficha da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na maquina.

e Para desligar a maquina deve utilizar sempre o
interruptor, e nunca retirando a ficha da tomada.

¢ ATENGAO! Cada vez que precisar utilizar a maquina
verifique o estado da ficha e do cabo. Caso estejam
estragados, substitua-os num centro técnico oficial.
Introduza a ficha na tomada de rede sé com o
aparelho desligado.

e Mantenha sempre o cabo afastado do raio de acgéo
da maquina.

e Ligar a maquina a rede apenas em posig¢éo desligada.

¢ Ndo permita que a maquina se molhe nem a use em
ambientes humidos.

» Ao utilizar a maquina, use sempre 6culos de protecgéo,
luvas, calgado de seguranga antideslizante, assim como
é recomendavel usar protectores auditivos.

e Comprovar a correcta sujeicdo da pega de trabalho
antes de comegar qualquer operagao.

e Utilizar unicamente utensilios de fresar cujas
revolugdes admissiveis sejam, pelo menos, iguais as
revolugdes maximas em vazio do aparelho.

e O diametro da haste da fresa deve corresponder ao
diametro interior do porta-utensilios (pinga de fixagéo).

o Antes de por em funcionamento a ferramenta, certifique-
se de que o utensilio de fresar esta firmemente preso.

e Accionar apenas a alavanca de apoio do eixo porta
pingca com a maquina parada.

» A fresadora tem que se aproximar da pega de trabalho
apenas depois de ligada.

e Suster sempre a maquina com firmeza com ambas as
méo, mantendo uma posigao estavel.

e Nunca se deve fresar sobre objectos metdlicos,
pregos e parafusos.

e Mantenha afastadas as
funcionamento.

e Mantenha-se alerta e guarde a fresa livre de todos os
objectos alheios durante o funcionamento.

o Certifique-se de que o motor estd completamente parado
antes de afastar a fresadora entre cada utilizagéo.

* Proteger os utensilios contra choques e golpes.

e Nunca toque as fresas da fresadora depois da sua
utilizagédo, podem produzir graves queimaduras.

POSTA EM FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA

Assegure-se de que a tensdo da rede é a correcta: A
indicacdo de tensdo na placa de caracteristicas deve
coincidir com a tensdo de rede. Os aparelhos a 230V
podem ligar-se também a uma tensdo de rede de 220V.
Actuando sobre o interruptor de ligagao/desligacéo, a
maquina pde-se em funcionamento, e so retirar a
pressao para. Para funcionamento permanente apertar
o interruptor de ligagao/desligacdo e bloquea-lo através
do botdo de seguranca interruptor. Ao premir e soltar
outra vez o interruptor de ligagdo/desligagado, a maquina
volta a parar-se.

AJUSTE DE PROFUNDIDADE (Fig. 3 e 4)

Desapertando os parafusos (t) e vencendo a pressdo
das molas (k), poder-se-a ajustar a profundidade da
fresagem deixando sobressair a extremidade da fresa
na medida exacta desejada em relagdo ao plano de
apoio da base do esquadro (e) da guia movel
transversal. Fixe novamente os parafusos (t). Como
referéncia de ajuste de profundidade poder-se-a utilizar
o indice da arandela (j) sobre a régua (c) graduada em
mm. Poder-se-a fixar a profundidade de trabalho
fazendo topo com o parafuso (b) e a contraporca (B).
Quando ndo se trabalhe com a maquina é
recomendavel desapertar os parafusos (t) e deixar a

mados da fresa em



base saliente ao maximo por meio da acgao das
molas, para proteger a fresa. Ao reiniciar o trabalho,
dirija a base cantos ao topo pré-fixado anteriormente e
aperte os parafusos (t).

AJUSTE DA GUIA MOVEL (Fig. 5)

Desaperte o parafuso (f) e ajuste a deslocagéo
transversal da guia movel (e) através do parafuso de
regulacéo (n), bloqueando novamente o parafuso (f) no
ajuste desejado. Como referéncia de deslocagéo poder-
se-a utilizar o indice interior (d) em relagéo a escala (p)
graduada em mm.

COLOCAGAO DAS DOBRADIGAS

As dobradicas a colocar sdo as da (Fig. 10). Utilize fresas
do mesmo diametro que a largura da dobradica.

Situe a dobradiga no lateral da porta e marque alguns
tracos, pontos extremos de rebaixe da dobradiga (Fig.
6). Graduada a fresa em profundidade e lateralmente,
poder-sea iniciar a fresagem introduzindo a fresa
frontalmente e apoiando bem a guia mével (e) no canto
da porta, deslizando a fresadora até aos tragos
extremos. Para agilizar a operagao, iniciar a fresagem
em uma das extremidades efectuando uma unica
passada (Fig. 7). Para o rebaixe do encaixe
intermediario, mova ligeiramente a fresadora, pivotando
o esquadro de guia (e) sobre uma das extremidades de
modo a que a zona de fresagem se desloque
lateralmente a zona requerida do rebaixe (Fig. 9).

A apreciagdo das extremidades da fresagem é feita
visualmente através da abertura da base de apoio.

UTILIZAGAO COMO FRESADORA TUPI (Fig. 1)

Se todo o grupo guia moével (e) for separado da
maquina, a fresadora ficara disposta como uma
fresadora tupi convencional com a base de apoio (m),
para todo tipo de trabalhos de fresagem artistica e
marchetaria ou fresagem rectilinea, deslizando a
borda da base apoiada numa régua fixada na
superficie de trabalho. Além disso, a fresadora tem a
velocidade e a pinga adequadas para trabalhar como
rebarbadora com molas de haste de 6 mm. g,
retirando previamente a base (m).

UTILIZAGAO COMO FRESADORA DE CANTOS
PARA FORMICA (Fig. 12)

A maquina equipada com a guia moével (e) ajustavel
transversalmente é ideal para a fresagem recta das
laminas de férmica coladas sobre o tabuleiro, para
iguala-las com o canto do tabuleiro, com um
acabamento perfeito, utilizando uma fresa cénica com
placas de metal duro.

MONTAGEM DA FRESA

ATENGAO! Antes de qualquer
aparelho extrair a tomada da rede.
Ao realizar a montagem e desmontagem da fresa é
recomendado usar luvas de protecgao.

1. Para montar a fresa pressionar o botdo de bloqueio
do eixo porta-pinga B fazendo que coincida com os
planos do eixo.

2. Com a chave fixa de 22 mm afrouxar a porca de
fixacdo da pinga D em sentido contrario aos
ponteiros do relégio.

manipulagdo no

3. Introduzir a fresa de maneira a que a sua haste penetre
na pinga pelo menos 20 mm (longitude da haste).

4. Apertar a porca de fixagdo da pinga D com a chave
fixa e soltar a alavanca de fixagdo do eixo porta-
pinga B.

PRECAUGAO: N3o aperte a porca de fixagdo pinga D

sem que na pinga seja introduzida uma fresa.

ASPIRAGAO DA POEIRA E SERRADURA

ADVERTENCIA! Assegure-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada da
tomada, antes de instalar ou extrair qualquer dispositivo
de aspiracao de poeira.

A aspiragdo da poeira reduz a sujidade no local de
trabalho, evita um elevado conteddo de poeira no ar a
respirar e facilita a eliminacédo de residuos.
PRECAUGAO: Utilize sempre um extractor de
aspiragdo desenhado de acordo com as directrizes
aplicaveis em relagdo a emissdo de pé ao fresar
madeira. Os tubos flexiveis de aspiracdo dos
aspiradores mais comuns sao directamente ajustados a
abertura de extracgao de poeira.

O aspirador deve ser 0 adequado ao material a trabalhar.
Em caso de extrair pé seco nocivo para a saude ou,
inclusivamente, cancerigeno, deve utilizar-se um
aspirador especial.

No caso de trabalhar prolongadamente em madeira ou de
ser utilizado industrialmente em materiais que provoquem
pd nocivo para a saude, deve ligar-se o aparelho a um
dispositivo para aspiragao externa adequada.

RUIDO E VIBRAGAO

A ferramenta foi desenhada e construida para reduzir ao
minimo os ruidos, mas apesar disto, em especiais
condi¢cdes, o nivel de ruido maximo no lugar de
trabalho poderia ser superior a 85 dBA. Neste caso,
o operador deve proteger-se do ruido excessivo por
meio da utilizagao de protectores auditivos.

Os niveis de ruido e vibragdo da maquina, medidos
conforme a norma EN60745-1, elevam-se normalmente a:
Pressao acustica = 83 dB(A)

Poténcia acustica = 96 dB(A)

Usar protectores auditivos!

Aceleracdo de vibragdo = 2,5 m/s?

ACESSORIOS

Os acessorios e os seus correspondentes niumeros para
encomenda estao presentes nos nossos catalogos.

MANUTENGAO E CUIDADOS

ADVERTENCIA-Desligue sempre a ficha da tomada

antes de efectuar qualquer trabalho na maquina.

- Inspecgdao da ferramenta: A utilizagdo de uma
ferramenta de corte gasta diminuira a eficiéncia de
trabalho e podera causar danos no motor, portanto &
necessario afiar ou mudar as ferramentas de corte
imediatamente depois de se notar abrasdo nelas.
Todos os dias: Limpar o mandril.

- Deve tentar-se que as fresas estejam sempre afiadas
para um trabalho 6ptimo.

- Inspeccionar os parafusos de montagem:
Inspeccionar regularmente todos os parafusos de
montagem e verificar que se encontram apertados
firmemente. Se qualquer parafuso se encontrar solto,



voltar a aperta-lo imediatamente. Nao fazer tal podera
resultar num risco sério para si.

Manutencdo do motor: Tenha o maior cuidado para
que a bobinagem do motor ndo se estrague e/ou se
humedeca com 6leo ou agua.

Substituicdo das escovas: As escovas sdo de
desconexdo automatica e devem ser substituidas ao
fim de aproximadamente 150 - 200 horas de trabalho
ou quando o seu comprimento for inferior a 10 mm.
Para tal, deve ir a um centro de assisténcia técnica
autorizado para efectuar a mudanga.

Limpar de forma esmerada a maquina depois de cada
utilizagdo com um jacto de ar seco.

As ranhuras de ventilagdo da maquina devem estar
sempre limpas.

Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servigo de assisténcia
técnica para o substituir.

Somente devem utilizar-se acessorios e pecgas
sobressalentes Felisatti. As pecas cujas pecgas
sobressalentes ndo estao descritas nestas instrucdes de
uso, devem ser substituidas num servigco de assisténcia
técnica Felisatti (consulte a brochura Garantia /
Enderegos de Servigos de Assisténcia Técnica).

Nao coloque as ferramentas
E eléctricas no lixo doméstico!
||

De acordo com a Directiva Europeia 2002/96/CE relativa
aos residuos dos equipamentos eléctricos e electronicos
e a conversdao no direito nacional, as ferramentas
eléctricas usadas devem ser separados e devem ser
sujeitos a uma reciclagem que respeite o meio ambiente.

GARANTIA

Ver condi¢cdes gerais de concessdo de Garantia em
brochura anexa a estas instrugdes.

c € DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade
que os produtos marca FELISATTI descritos
neste manual RF30/430 estdo em conformidade
as normas ou documentos normalizados
seguintes: EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003,
EN55014-1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2,
EN61000-3-2:2006+A1+A2 e EN61000-3-3:2008,
de acordo com as directivas 2006/42/CEE,
2006/95/CEE, 2004/108/CEE e 2002/95/CEE.

CE,

Francisco Ruiz
Dir. Fabrica

Reservado o direito de modificagées técnicas 09/2011



TEXHUWYECKUE OAHHbIE

DpesepHbI CTAaHOK RF30/430
MoTpebnsemas MOLWHOCTb BT 430
CKOpPOCTb Ha XOIOCTOM XOA4y 06/MUH 26000
< OnameTp dopesepHON ronosku MM 6
MpogonbHas nogava MM 30
CaBvr nonepeyHoro cynnopTa MM 28
MpnbnmanTenbHbIv Bec (6e3 akceccyapos) Kr 1,9
Cnepyet TWaTenbHoO BbIMOJIHATb yKasaHus, o BHUMAHUE! MNepen akcnnyartauven
npuBefeHHble B AaHHOM PYKOBOACTBE; PYKOBOACTBO ANEKTPOUHCTPYMEHTa nposepsanTe COCTOsIHNE

HEeo6X0AMMO BHMMATENbHO MPOYMTaTb M XPaHUTb B
OOCTYMHOM MecTe Ansi UCNOoNb30BaHMs B Mpouecce
BbIMOJIHEHUSI TEXHUYECKOTro obcnyxuBaHus
yKasaHHbIX geTtanen.

BepexHoe obpalleHne C 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM U
3apsiaHbIM - YCTPOWCTBOM, a Takke cobniofeHve Bcex
OMUCaHHBLIX HWXe MpaBun Mo yxody 3HaYUTesIbHO
NPOAJAT ero CPoK aKcniyaTaLmn.

[aHHbI 3NEeKTPOMHCTPYMEHT [OMMKEH UCMONb3oBaTbCs
TOMNbKO no cBOEMY MPsIMOMY  Ha3Ha4eHwuto,
npeaycMOTPEHHOMY  HacTosILLeN  MHCTpyKuuen  no
akcnnyatauun. Kateropuyecku 3sanpeujaeTcss nio6oe
Apyroe npMMeHeHUe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

AKCECCYAPbLI, BXOAALUME B KOMMIEKT
NOCTABKHU

- 1 cbpesa 13 TBepgoro cnnaea, gnameTp J 14 mm
- 1 perynvpyembiii nonepeYHbin cynnopT

- OUKCMPOBaHHbIV ragyHbIn KoY, 17 MM

- WHCTpykums no akcnnyartauum

- MNpaBuna no TexHnke 6e3onacHoCcTy

- [apaHTUHbIN TanoH

NPABUNA MO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

o CmoTpute «UHCcTpyKUMIO no TeXHuKe
6e3onacHoCTU» KOTOpas NpunaraeTcst BMeCTe ¢ 9Ton
MHCTPYKLMEN no akcnmyaTaumu.

BHUMAHMUE! Tpu dpesepoBaHum martepuanos wu3
acbecta u/unum KpemHesema BbigensieTcs BpeaHas
Ans 300poBbs Nbink. CobntoganTe HOPMbI U Npasuna,
KOTOpble  yCTaHaBNMBaeT CTpaxoBas  KamnaHus,
cTpaxytoLas Balmx paboumx.

Ona Bawei 6e30NacHOCTM 3MEKTPOUHCTPYMEHT
o6si3aTenbHO  [OMMKEH MOAKNoYaTbCAa K  ceTn,

nmetoLlen aBToMaTU4eCKUI BbIKIo4aTens -
TennoBon u AuddepeHumanbHbln  0A4HOMA3HbIN
aBTOMaT, NpPedoXpaHsoWMn  anekTpoceTb  OT

neperpysok 1 KOPOTKMX 3aMblKaHWUIA.

Hu B koem cny4yae He Jenamnte OTBEPCTUI B Kopryce
3MEKTPONHCTPYMEHTa, Tak Kak 3TO MOXeT NpuMBecTu B
noBpexaeHno 06MOTOK MoTopa M BbIXody M3 CTpost

ANEKTPOUHCTPYMEHTa (npwu HeobxoaumocTu
nonb3ynTechb Haknewnkamm).

o Mepen Tem, Kak npoBOAUTb Kakue-nmbo
npodunaktuyeckue paboTsl ¢ nepdopaTopom, Bcerga
BblHUMaiiTe LWTencenb nuTalowero kabens w3
aneKTpoceTy.

e /30erante  nonagaHua  kabens  nNUTaHUA  Ha
obpabaTbiBaemyto 3MEKTPONHCTPYMEHTOM
NOBEPXHOCTb.

nuTatowero kabena n posetku. MNpu HaNMuUKM Kakmx-

nmbo HeucnpaBHOCTEN obpalanTech 3a NOMOLLbIO K

KBanMUUMpPOBaHHLIM  cneunanuctam.  BcTaBnsATtb

wTencens B po3eTKy TOMbKO B TOM Cryvae, Korga

nepdopaTtop HaxoaUTCS B BbIKIOYEHHOM COCTOSHUM.

W3berante nonagaHus nutawowero kabens psgom c

npoceepnvBaeMbIM OTBEPCTUEM.

Mpu  noagknmoveHnn  nuTaKOLWEro

anekTpocetn nepdopaTop  AOMKeH

BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUW.

3anpeLuaeTcs MCNoMb30BaHNE 3NEKTPOUHCTPYMEHTa

BO BnaxHomn cpepe. WN3beraiTe nonagaHus Bogbl Ha

nepdoparop.

Mpn paboTe c nepdopaTopoMm Bcerga Hagesante

3alNTHbIE OYKW, NepyaTkn W 3awuTHble GOTUHKKU C

Heckonb3sillen noAowBon. Takke pekoMeHayeTcs

nonb3oBaTbCA CPeAcTBaMU 3BYKOBOW 3aLLMUThI.

Mepen Havanom BbINONHEHNS NoBbIX paboT NposepbTe,

npaBubHO N BbibpaHa Tpebyemas aetansb.

CneayeT wncnonb3oBaTb TONbKO Takve dpesepHble

roONoBKM, [OMYCTMMAas CKOPOCTb BpaLLeHUs KOTOPbIX MO

KpaHen Mepe paBHa MaKCUMarnbHOW CKOPOCTMU

BpaLLEeHNs MaLUMHbI NPW OTCYTCTBUW HArpysKku.

OunameTp ocu  cppesepHON  rOMoBKM  AOIDKEH

COOTBETCTBOBATbL BHYTPEHHEMY AMAMETPY AepKaTens

MHCTPYMEHTA (3aXMM C (OMKCaATOPOM).

Heobxoaumo rapaHTupoBaTb HaAeXHOe 3akpenseHve

dpe3epHON ronoBkx A0 BKMHOYEHNUS MaLUWHBI.

OnOpHBIN pblvar ocy AepxaTens 3axuMa Heo6xoaumMo

HaXxuMaTb TONMbKO B TOM crnyyae, korga obopynosaHue

OCTaHOBIEHO.

e OpesepHass rofioBka MOXeT conpukacaTbCsi C
obpabaTbiBaeMon AeTarnbio TONbKO NOCNE BKIIOYEHUS.

* Bo BpeMs paboTbl Kpenko aepxute
3NEeKTPOUHCTPYMEHT 06enmu pykamu.

o OpesepHbIii CTAHOK 3anpeLyaeTcs UCMonb3oBaTh Ans
06paboTkn MeTannMyeckux NpegmeToB TUMa reosgei
1 BUHTOB.

o Bepernte pykn BO Bpemsi paboTbl Ha dpe3epHOM
cTaHke.

e Onepatop p[ofkeH cobnogate 6auMTenbHOCTb U
aepxatb (pesepHylo TofnoBky BaanuM OT  nobbix
npeameToB B npouecce paboThbl.

o MaLluMHYy MOXHO MONOXWUTb B CTOPOHY TOMbKO Mocne
NONHOW OCTaHOBKM ABUraTens.

o OpesepHble ronoBkK creayeT 3almiaTte OT TOMYKOB U
yAapos.

e 3anpeljaetca npukacatbCsi K (pe3epHOn rornoBke
nocne MCMosnb3oBaHWs, MOCKOMbKY 3TO  MOXeT
NPUBECTU K CEPbE3HbIM OXOram.

kabens K
OblTb B

L]

L]



NYCK 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA

Paboyee HanpsbkeHMe nepcopatopa ykasaHo Ha
Tabnuuke xapakTepucTyK, KoTopasi HaxoaWUTCs Ha Kopnyce
camoro nepcgopaTtopa. OHO [JOMKHO coBnagatb C
HanpskeHnem anekTpoceTu. [lonyckaeTcs MoAknoYeHne
nepcopaTtopoB C HOMUHanNbHbIM HanpskeHnem B 230B k
3MeKTpoceTH ¢ HanpsikeHnem B 220B.

Mpu HaxaTum Bbikmovatens A (BKJ/BbIKI) mawmHa
BKIIOYAETCS!, NPU OTNYCKaHUM — CHOBA BbIKMHOYAETCS.
[na HenpepbiBHOTO pexuMa paboTbl HAXMUTE KHOMKY
BKIIOYEHUSI/BbIKMIOYEHNS A 1 3admkcupyinte ee B
paboyeM MoNoXeHU Npyu NOMOLLM KHOMKW BGNOKUPOBKM
G. Ecnn HaxaTb kHonky BkntoyeHus A (BKI1/BbIKIT)
NOBTOPHO Y OTNYCTUTb, MHCTPYMEHT OCTAHOBUTCSI.

PEFYINIUPOBKA IMYBUHbI (Puc. 3 n 4)

Ecnu oTBMHTMTE BUHTBI (t) U npeogoneTb AaBneHve
npyxuH (K), MOXHO NMPOU3BECTU PErynMpoBKYy rNyoOuHbl
pesaHua. [ns aToro Topel pexylero WHCTPyMeHTa
OOMKeH BbINTN Ha Tpebyemoe paccTosHWe U3 ONOpPHON
NOBEPXHOCTN OCHOBaHWS KBagpaTa (e) MobGWnbHOro
nonepeYHoro cynnopta. 3aTaHuTe BUHTHI (t).

YkasaTenb KonbLa (j) Ha NnHelike (C), rpagyMpoBaHHON B
MWUMNIMMETPax, MOXHO WCMOMb30BaTb B KAYecTBe Havana
oTcYeTa NMpu BbINONHEHWUN PErYNIMPOBKU TMYyOUHbI.
Pabouyto rnybuHy MOXHO 3admkcupoBaTb MNyTeM ee
orpaHuyeHnss ¢ nomoLlpto BUHTa (b) n KoHTpraviku (B).
Koraa 3neKTPOMHCTPYMEHT He  ucnonb3yeTcs,
Lenecoo6pa3Ho ocnabutb BUHTHI (t) n Ans 3awmThbl
dpe3bl MNO3BONUTL OCHOBaHWIO NoAa AenUCcTBUEM
NPYKUH MaKCMManbHO BbICTYNUTbL Hapyxy. B
npouecce paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Yyb6epuTe
BOBHYTPb OCHOBaHue no npeaBapuTensHO
YCTaHOBMNEHHOIO OrpaHNYMTENs U 3aTSHUTE BUHTHI (t).

PEFYJIIMPOBKA NMOABUXHbBLIX CAJTA30K (Puc. 5)

OcnabbTte BUHT (f) M oTperynupyiite nonepeyHoe
nepemelleHne noaBWXKHbIX canas3ok (e) C MOMOLLbK
pEerynMpoBoYHOro  BMHTA (N) MyTeM  MOBTOPHOMO
6nokmpoBaHusi BuHTa (f) B TpeGyemMom nonoxeHuun.
Mcnonbaynte BHYTPEHHUIA yKasaTenb (d)
rpagyvpoBaHHON B MUNNMMETPaXx LKanbl (p) B kKa4yecTe
Havana oTcyeTa Npu onpefeneHnn casura.

YCTAHOBKA LLAPHNPOB

Moanexalmne ycTaHOBKE LUAPHMPBLI M3006paxeHbl Ha
Puc. 10. Ucnonb3yiTe cbpesbl, AnameTp KOTOPbIX
paBeH LWMPUHE LWapHUpa.

Oepxute wWwapHWp okono OOKOBOW 4YacTu ABepu U
OTMETbTE KOHEYHble TOYKM BbITOYKM WapHupa (Puc. 6).
Mocne rpagyvpoBku dpesbl No rnybuHe n B GoKOBOM
HanpaBneHNN MOXHO HavaTb BbINOMHEHWE haKTUYEeCKOow
onepauun pesanus. [ns atoro HeobxoAMMo nogBecTu
pexywmi  WMHCTPYMEHT C MepefHen  CTOPOHbl U
yaepXuBaTb MNOABMXHbIE canas3ku (e) okomno kpast
OBepeil, MNepeMecTVB SMEKTPOMHCTPYMEHT BBeEpPX K
MapKkupoBke kpaeB. [nsi yckopeHusi paboTbl HauMHanTe
onepauuio ¢ OAHOro Kpasi U ABUranTechb B HanpaBneHun
gpyroro kpas 3a oguH npoxog (Pwc. 7). [Onsa
N3roTOBIEHUs! BbITOYKM, KoTopas onpenensiet
MECTOMOMOXEHNE MPOMEXYTOYHOTO YLUKA, HaKMoHWUTe
dpesepHoe npucnocobrieHne, cnerka  nokauusas
HanpaensiOLLMIA KBagpaT (€) C OAHOro U3 KOHLOB TakuM
obpasom, u4TOObI 0O6nactb dpesepoBaHusi  Gbina

cMelleHa B CTOPOHY  OTHOCUTENbHO
Heobxoammo Anst BbiTouku (Puc. 9).

Kpass obnactn dpesepoBaHus MOXHO yBUOETb 4epes
OTKPbITYIO YacTb OMOPHON NAUTHI.

TOro, 4To

MCMONb30BAHVE B KAYECTBE LUMUHAENBHOrO
®PE3EPHOIO CTAHKA (Puc. 11)

Ecnn 13 3neKkTpoMHCTpymMeHTa yganuTb Becb Y3en
NnoaBWXHBIX canasok (e), dppesepHoe npucnocobneHne
npeBpaLlaeTcsi B 0ObIYHbIN LUMUHAENbHBIA (P pe3epHbIn
CTaHOK C OMOPHOW NAWUTON (M), NpeAHa3Ha4YeHHbI Ans

BbINOMHEHNS BCEBO3MOXHbIX pabot no
XY[A,0XXECTBEHHOMY (DaCOHMPOBAHWUIO U MapKeTpu wunm
NpAMONMHENHOMY hacoHnpoBaHuio nytem
nepemeLleHnss Kpasi OCHOBaHUS BOOMb  JIMHENKW,
3aKpenneHHon Ha paboyen NoBEPXHOCTMU.

B cTaHke Takke npeaycMoTpeHo Hanuyne

ornpeaeneHHo CKOPOCTU 1 3aXnMa AN UCMNoNb30BaHNs
ero B ka4yecTBe LNMoBanbHoOro ycTponucTea ¢ guckammu
Bana AnamMeTpom 6 MM npu yCrosuu npeaBapuTenLHOro
yaanesvs nautbl (m).

MCMNOJNIb3OBAHUE B KAYECTBE ®PE3EPHOIO
MPUCMNOCOBINEHUA ANA KPAEB TUMNMA FORMICA
(Puc. 12)

[aHHoe ycTpoWcTBO, 060PyAOBaHHOE pPerynupyeMbiMu
nonepeYHbIM1 MOABWXHbIMK canaskamu (e), sSBnseTcs
naeanbHbIMM  ONa  NPSMONMHENHOro  hpe3epoBaHUst
nuctoB Tuna Formica, NnpykneeHHbIX Ha JOCKY, C Lenblo
UX BblpaBHWBaHUA OTHOCUTENbHO Kpas gocku. MNonHas
ynctoBass obpabotka obecneumBaeTcss  3a  cuyeT
ucrnonb3oBaHus  pesbl  KOHWYeckoh  ¢opmbl  C
330CTPEHHBIMW KOHLE@MKM U3 TBEPAOro Cnnasa.

MOHTAX ®PE3EPHOM rONIOBKMU

BHUMAHMUE! Mepen BbIMOSIHEHVEM nto6bIx
perynupoBoOK MallWHbI BUNKY ceTeBOro kabens cnegyet
BbIHYTb 13 PO3ETKN.

B npouecce MoHTaxa v yaaneHusi opesepHbIX rorioBoK
peKkoMeHAyeTCsl HaAeBaTh 3alUMTHbIe NepyaTku.

1. Qns ycTaHoBKM Dpe3epHOW TFOMOBKM HaXMUTE Ha
LeHTpanbHbl WTbipb B onopbl Bana Aepxatens
3axuma Takum obpasom, 4Tobbl OH coBman c
NNOCKOCTAMM Bana.

2. C nomolblo raeyHoro knwya 22 MM ocnabbTe
KpenexHyto ramky 3axuma D nytem ee BpalieHus
NPOTUB YaCOBOW CTPENKM.

3. BctaBbTe ppesepHyto ronoBky TakuMm 06pasom,
4TOObI CTEPXXEHb BOLUEN B 3aXXMM MO KpanHen mepe
Ha 20 MMm.

4. 3aTaHUTE KpenexHyto ranky saxvma D ¢ nomoulbio
raeyHoro Kro4a v OTMyCTUTE OMOPHBLIA pblyar ocu
nepxarens saxuma B.

MEPbI TNPEOOCTOPOXHOCTWU: He 3atdarveavite

KpenexHyto raviky 3axuma D B criyyae, ecnu B 3axuM He

BCTaBneHa pesepHas ronoska.

PEFYNMIMPOBKA PABOYEN MMYBWUHbI B
NMPOLIECCE PABOTbI

BHUMAHMUE! Perynuposka rny6uHbl dpesepoBaHus B
npouecce paboTbl MOXET BbINOMHATLCA TOMBLKO NP
BbIKIIOYEHHOW MaLunHe.



nybuHa cpesepoBaHua B npouecce paboTbl MOXeT
6bITb  CKOppeKTMpoBaHa B 3aBWCMMOCTU oT
BbINOMHsiEMOM paboThl.

MawwuHa obopyaoBaHa orpaHuuuTenem rmy6uHsl E,
BEPXHSIA NOBEPXHOCTb KOTOPOro UCMOSb3yeTCH BMECTE C
rpagympoBaHHON Lwkanon M nnaBHOW perynupoBku
rny6uHbl ppesepoBaHus B npoLiecce paboThl.

Mpy pesaHun Ha 6Gonbluylo rnybuHy pekomeHayeTcs
BbIMOMHWUTL HECKOMbKO MPOXOAOB C  YMEHbLUEHHOW
TONLLMHON CTPYXKKM.

Haxmute Ha pblbar dukcatopa H u megneHHo
NPUXMUTE BEPXHIOID YacTb MalUWHbI K OrpaHUYMTENto
rnyGuHbI E. 3abnokupyiiTte MaLUnHy nyrem
pacwenneHus pblyara  dukcatopa H, BbinonHute
onepauuio hpesepoBaHus.

Mpn HaxaTum kHonku ¢ cpukcatopom G npoucxoguT
pasbnokupoBaHue orpaHuumTens rnybuHbl E, 4Tto
npeacTtaenseT coboil NpocTo MeToA peryrMpoBKU
orpaHnunTens.

Mpn HaxaTum Ha pbibar dukcatopa H  MawuHa
dukcmpyeTcs Ha onpegeneHHon paboyer BbicoTe.

Ona npepoTBpaweHuss paboTbl Npu  OTCYTCTBUM
Harpysku NoBepHUTE PYKOSTKY PerynupoBku rnybuHsl C
00 nonyyeHus Tpebyemoro paccTosiHus Bo3spaTa.

Mpu ucnonb3oBaHun cTyneHvaToro orpaHnumtens F
onepauuio dpesepoBaHNA MOXHO BbIMONHUTL B TpU
aTana. B Havyane paboTbl Heobxoanmo
oTperynupoBaTb rny6uHy dpesepoBaHus B CamMoM
HWXHEM MOMOXEHWUM CTyneH4yaToro orpaHuuuTenst F.
3atem onepauuio pesepoBaHUS MOXHO BbINONHUTb
B 601iee BbICOKMX MOMOXEHMUSX.

MEPA TNPEOOCTOPOXHOCTWU: [na paspe3oB
6onbworo  AvameTpa peKOMeHAyeTCA  YCTaHOBWUTb
MUHUMAIbHYIO NYOUHY Ha MWHUMYM W NPOAOIKUTH
noaTanHoe pesaHue.

B Hauvane paboTbl ¢hpesepHylo rofnioBky Heobxoanmo
MeAJSIeHHO BBECTW A0 nonyyeHus Tpebyemort riyouHbl,
nocne 4ero HeobXoAMMO  3amycTUTb  [ONOBKY,
yAEpPXuUBas MaLlmMHy obermMmn pykamu.

NMPABUNA 3KCMNNYATALUN

MEPA NMPEOOCTOPOXHOCTMW! lMNMepen BbinonHeHNneM
nobbIX perynvpoBoK MalUUHbI ee cneayeT obs3aTensHo
OTKIIOYUTD.

BHUMAHMUE! ®daktuyeckn onepauus dpeseposaHus
Bcerga npon3BoANTCH B HanpasneHuu,
NPOTMBOMOMNOXHOM HanpaBsneHuo BpaLLeHnst
dpesepHoi ronosku (B cooTBeTcTBUM C Puc. 4). Mpn
nepemeLleHnm MaLLUHbI B NPOTUBOMONOXHOM
HanpaBneHuy BO3HWMKaeT OTAaya, 4TO MOXeT cTaTb
NPUYNHON HECHACTHOTO Cryyas.

1.1. ®pesepoBaHue
1. PerynupoBka rnybuHbl dope3epoBaHUsi NPON3BOAMTCS
B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHBIM BbilLE OnMcaHUeMm.

2. Bknounte MaLLnHy " ycTaHoBuTe Hap,
obpabaTbiBaeMon fAeTanbio, KoTopas HagexXHo
yAEPXUBaETCS Ha MecTe.

3. PaBHOMeEpHO nepemellas maluuHy.

4.Tlocne  OKOHYaHMA  pe3epoBaHUsA  HaXMuTe

BEPXHIOK 4YacCTb MalLUWHbI BBEPX U BbIKIMIOYUTE €ee.

1.2. Ppe3epoBaHue ¢ NapansenbHbIM OrpaHuYUTENneM
[Ona ycTaHOBKM napanneflbHoro orpaHuyuTens c
HanpaBnsOWMMN CTEPXHAMKU B OnopHyto nmuty P

yOepXxuBanTe ero Ha MecTe C MomoLblo GapallkoBbix
BWHTOB V B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM pa3MepoM.
Mocne ocnabnenus ob6oux 6GapalkoBbiXx BUHTOB V
MOXHO  MPOMU3BECTM  MOBTOPHYD  KOPPEKTUPOBKY
napannienbHOro OrpaHUYUTENS C NMOMOLLBIO perynstopa
TOYHOW HacTporiku S. BbicTaBute Tpebyemyto AnvHy C
NOMOLLbID OeNneHun B AWUMax WM MUNIMMeTpax,
HaHeCceHHbIX Ha 6okoBoW orpaHuymTens .

MOXHO MCMonb30BaTh OrPaAHUYUTENBHYIO MNaHKy S ans
YBEMUYEHNUS KOHTaKTHOW MOBEPXHOCTU MapannenbHoro
orpaHu4uTens.

1.3. ®pesepoBaHMe C BTYNKOW KONMPOBarbHOro
annaparta

Btynka konuposanbHoro annapata U obecneuvBaet
BO3MOXHOCTb (hpe3epoBaHus yrrnos B obpabaTteiBaeMon
AeTanu B COOTBETCTBUM C Y30POM Un LWaBGrnoHoM.

MoHTax BTynku KonvpoBarnbHOro annapara

[ina ucnonb3oBaHWA BTYMKW KONMPOBanbHOro annapara
U ee HeobOXoAMMO YCTaHOBUTb B HWXHIO CeEKLMIO
onopHor nnutel P cBepxy u 3akpenuTb Ha MecTe C
MOMOLLbIO BUHTOB.

BHUMAHUE! HactoatenbHo pekomeHayem obecneunts
npaBuUbHOE NOMOXEHNE NP MOHTaXe.

1.4. ®pe3sepoBaHMe NPAMbIX NN NPOoUNBbHBLIX KpaeB
Mpu dpesepoBaHnn NpAMbIX UM NPOMUMBLHLIX Kpaes
npu  OTCYTCTBUM  MapannefnbHoro  orpaHu4uTens
hpesepHyto ronoBKy HeobxoanMmo 0CHacTUTb
HanpaBnsAoLWMM CTEPXHEM WNK LUAPUKOMOALLIMMHUKOM
(mononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb).

PaboTatowyto MawwuHy Heobxogumo noABecTM K
obpabaTbiBaemon getanu Takum obpas3om, 4Tobbl OHa
conpukacanack ¢ ee 60KOBOW NOBEPXHOCTbLIO TakK, YTOObI
HanpaBnslOWWUA CTEePXeHb pe3epHO TOMOBKN UMK

LLIAPMKOMOALLUMMHMK Haxogmncs oKOno Kpast
obpabaTbiBaemon netanu. MawmHy cnegyet
HanpaBnATb  0GeMMM  pykamu  NepneHauKynsapHO
NOBEPXHOCTM BAOMb Bcew ONMUHBI Kpast
obpabaTbiBaemoit getanu. [MpunoxeHne n3GbITOYHOTO
[JaBreHus MOXeT Bbl3BaTb  MOBpEXAeHWe  Kkpast
obpabaTtbiBaemon getanu.

MNbINECBOPHUK

BHUMAHME! T[lepeag ycTaHOBKOW UNW  CHATUEM
nblnecGopHuka ybeanTech B TOM, 41O

ONEKTPOMHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, U” kabenb nuTaHus

OTKITHOYEH OT ANIEKTPOCETH.
MbinecbopHuk  no3sonsieT u3beratb  3arps3HeHUs
paboyero mecTa, CHUXaeT coaepXaHue Nbiv B BO3ayxe
n obneryaet cbop onusok.

[aHHble dpesepHble cTaHkn ob6opyaoBaHbl aganTepom,
KOTOPbIA  MOXHO MOAKMIYUTE K YHMBEPCanbHOMY
BaKyyMHOMY acnupaTtopy vnu Apyromy ycTpomcTsy Ans
BCaCbIBaHUS MbINu.

NMPEOYNPEXOEHUE: CnepyeT Bcerga vcnonb3oBaTb
BCaCbIBaOLWMA BbITSXKHON BEHTUMATOP, KOTOPbIA Obin
CNpOEKTMPOBaH B COOTBETCTBUM C [AENCTBYHOLMMMU
OVPEeKTUBaMU NPUMEHUTENBHO K 06pa3oBaHuio Nbinv B
npouecce 06paboTkn ApeBecuHbl. Ecnn mcnonbayetcs
0ObIYHbIA MbINECOC, €ro LWMAaHr MOXHO YCTaHOBWUTb
NpSMO Ha BbIBOA,

BbITAXHOE  yCTPOMCTBO ~ [OMKHO
obpabaTbiBaeMoMy MaTepumany.

COOTBETCTBOBATb



B cnyyae o6pasoBaHus  BpeaHoM
KaHUEpPOreHHONn nbinu  HeobxoauMo
crneumanbHoe BbITSXKHOE YCTPOMCTBO.

B cnyyae pnutenbHol obpaboTku ApeBecuHbl Unu

cyxoh  unm
nenonb3oBaTtb

NPOMBbILLUNEHHOro ncnonb3oBaHuA MaLluH Cc
MaTepuanamu, 06pa3yK)LLII/IMVI onacHyto ana
340poBbA nNblfb, cnefyet nNOAKNMKYUTL BHellHee

BbITS)KHOE YCTPOMCTBO.

LLYM U BUBPALIUA

Mpyn paspaboTke [OaHHOrO UMHCTpymMeHTa ocoboe
BHUMaHWE YyOensnocb CHWXEHWIO YPOBHSA  LUyma.
HecmoTps Ha 3TO, B HEKOTOpPbIX Cly4asX YpoBeHb
wymMa Ha paboyeM mecTe MoXeT AOCTUrHYTb 85 AoBA.
. B aTon cutyauun onepatop AOMKeH McnonbL3oBaTb
cpeacTBa 3BYKOBOW 3alLMThbI.
YpoBeHb wyma n B1Gpaumu
cooTBeTcTBYeT cTaHgaptam EN60745-1 wun
crieqyloLLme XxapakTepUCTUKH:

YpoBeHb akycTuyeckoro aasneHus = 83 ob(A)
YpoBeHb akycTuyeckon mowHocTn = 96 ob(A)
Monb3yntecb cpeacTBamMu 3ByKOBOM 3aLmnThbi!
YckopeHue Bubpauum = 2,5 m/c?

nepdoparopa
nveet

AKCECCYAPbDI

B Hawem katanore npefcTaBfeH LIWPOKMA BbIGOp
pasnUYHbIX NPUHAANEXHOCTEN U aKCeccyapoB, Kaxablv
13 KOTOPbIX MMEET CBOWN NOPSIAKOBLIA HOMEP.

yxon

NMPUMEYAHUE-Tepen Tem kak npoBoAWUTb Kakue-
nnbo npodunaktuyeckne pabotbl ¢ nepdgopaTopom,
BCerga BblHUMaWTe wTencenb nutatwero kabens ms
anekTpoceTu.

MpoBepka 3NEKTPOMHCTPYMEHTa:
M3HOLIEHHOTO  CMEHHOMO  MHCTPYMEHTa  CHWXaeT
3(hHEKTUBHOCTL  BbLINOSHAEMON paboTbl M MOXET
NPUBECTYU K BbIXOAY M3 CTPOSi MOTOpPa UNu peaykTopa,
NnosToMy HeobxoAMMO NepUoAMYECKU 3aTadumBaTb UK
3aMEeHSATb M3HOCUBLUMIACA CMEHHbBIN MHCTPYMEHT, Kak
TONBKO B 9TOM  MOSIBNSIETC  HEOBXOAMMOCTb.
ExxepHeBHO: cneayeT NpoM3BOAWTb YUCTKY NaTpoHa.
Ons obecneveHuss  onTMManbHOro  pesynbTarta
dpe3sepHble ronoBkM JOMKHbI ObITe BCErga 3aToueHbl.
OcMoTp BUHTOB Kkopnyca: PerynsipHo npoBepsiiite
HafEeXHOCTb  Kpennewus  Bcex  BWHTOB.  [lpm
obHapyxeHun ocnabneHHoro BWHTa HeMeaseHHO
3aTaHuTe ero. B npoTtMBHOM cnyyae Bbl noaBepraete
cebs1 puCKy NonyyYeHns TpaBMbl.

Yxon 3a anekTpoaBuUrarenem: Heobxoammo
0co6eHHO GEPEKHO OTHOCUTLCS K ANEKTPOABUraTento,
n3beratb nonagaHvs BoAbl N Macna B ero o6MOTKU.

Mcnonb3oBaHne

- 3amMeHa LeToK: LeTkn aBTOMaTU4eCKn
OoTKNoYalTCs npu ux wusHoce. WMx Heobxoaumo
MeHATb nocne Kaxablx 150 - 200 yacos

aKcnnyatauuu, Unu Korga ux AnvHa cTaHeT MeHblue
10 mM. OTa onepaumsa AOMKHA BbIMONMHATLCSA TOMNbKO
B LEHTPax TEXHUYECKOro OBCNYXWMBaHUSI, UMEILLMX
paspeLleHne Ha 3TOT BUA AesATENbHOCTU.
- Mocne paboTbl TWwartenbHo npoAysaiiTe nepdopartop
CUMbHOW CTPYeln Cyxoro Bo3ayxa.
BeHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUSI  3NEKTPOMHCTPYMEHTA
[OIMKHBI HAXOAMUTBLCS BCEraa OTKPbITBIMU U YACTLIMU.

Mepen MCMONb30BaHNEM 3MEeKTPOUHCTPYMEHTa
npoBepbTe UCMpaBHOCTb kabens. Ecnu kabenb
noBpexaeH, To HeobxoaAMMo o6paTuTbCs B LEHTP
TEXHMYECKOro 0OCNYyXWBaHWA ONs ero pemMoHTa unu
3aMeHbl.

- Paspeliaetca ucnonb3oBaTb TOMbKO akceccyapbl U
3anyactn cupmbl Felisatti. 3amena HeucnpaBHbIX
netanen, 3a UCKNoYeHneMm  Tex, KoTOpble
OMUCLIBAOTCA B 3TOW  WHCTPYKUMKW,  JOSKHA
NpOM3BOANTLCA TOMbKO B  LEHTPaX TEeXHUYECKoro
ob6cnyxuBaHus dUpMbI Felisatti (CmoTpute
npunaraembln rapaHTURHBLIA TanoH/ agpeca LleHTpos
TexHnveckoro O6CMyXMBaHUs).

3anpewaeTcs
3INIEKTPOUHCTPYMEHT
6bITOBLIMU OTXOAaMu!

BblOpackiBaTh
BMecTe C

B cootBetcTBUM ¢ Oupektusonn EC Homep 2002/96/EC
OTHOCWTESIbHO CTapbIX 3MEKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTB U €€ MPUINOXEHUEM K HaLMOHaNbHOMY
3akoHopaTtenbcTey  GbiBLIME B ynoTpe6neHun
anekTpuyeckue npubopbl  Heobxogumo  cobupatb
OTAENbHO M yTunuamposaTb  criocobamu,  He
HaHOCALLMMM Bpeaa 3KONOoruu.

FAPAHTUA
YutanTe ycnosms rapaHtum B
MNHCTPYKLMM rapaHTUNHOM TarnoHe.

BHumaHue! [Npu nepBbiIX Mpu3Hakax HeWCrpaBHOCTU
ocTaHoBUTL paboTy n o6paTuTbest B CepBuUcHbIN LieHTp.

npunaraemomMm K

c € OEKIAPALINA O COOTBETCTBUU

Mbl co BCe OTBETCTBEHHOCTbIO 3asIBMISIEM, YTO
3anekTpouHcTpymeHTsl RF30/430 wmapku FELI-
SATTI, onvcaHne KOTOpbIX NpUBEAEHO B AAHHON
MHCTPYKUMW,  COOTBETCTBYT  TpeboBaHWUAM
crepyoLmx HOPMaTUBHbIX [OKYMEHTOB:
EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003,
EN55014-1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2,
EN61000-3-2:2006+A1+A2 n EN61000-3-3:2008
B COOTBETCTBUM C AupekTnBamu EC 2006/42/EC,
2006/95/EC, 2004/108/EC 1 2002/95/EC.

CE,

Francisco Ruiz
[OupekTop dabpuku

MpousBoauTens ocTaBnsieT 3a cobol NpaBo BHOCUTb
TexHu4eckme namerHenms 09/2011
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