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DE Deutsch: Sehr geehrter Kunde! Vor Inbetriebnahme ist es wichtig, die Bedienungsanleitung sorgfaltig durchzulesen. Zusatzlich bitten wir Sie unsere Produktsicherheitsin- 6
formationen zu lesen. Danke!
English: Dear customer! Please carefully read this instruction manual and our product safety information before operating the tool. Thank you!
EN
@ Frangais: Cher client, veuillez lire attentivement le contenu de ce manuel d’instructions ainsi que les informations relatives a la sécurité avant d’utiliser I'appa- 10
reil. Merci !
@ Espaiiol: Estimado cliente: Lea atentamente este manual de instrucciones y nuestra informacion de seguridad del producto antes de usar la herramienta. 12
jGracias!
@ Italiano: Gentile cliente! La preghiamo di leggere attentamente il presente manuale istruzioni e le informazioni di sicurezza relative al prodotto prima di utilizzare 14
I'attrezzo. Grazie!
@ Nederlands: Geachte klant! Deze gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen en onze veiligheidsaanwijzingen in acht nemen bij gebruik dan dit gereedschap. 16
Dank u!
Pycckuii: YBaxaembin nokynatens! Mepea akcnnyatauunein npu6opa Heo6xoAMMO BHUMAaTENbHO 03HAaKOMUTLCSI C MHCTPYKLIMEN MO NONMb30BaHUIO U YKa3aHUSIMU 18
no TexHuke 6e3onacHocTn. Cnacu6Go!
@ Svenska: Kara kund! Vanligen lds denna instruktionsmanual noggrant och var produktsékerhetsinformation innan du anvander verktyget. Tack pa forhand! 20
Dansk: Kaere kunde! Lzes venligst denne manual og vores produktsikkerhedsinformation fer veerktgjet tages i brug. Tak!
DA
Norsk: Kjaere kunde! Vennligst les denne brukermanualen og produktsikkerhetsinformasjonen for du bruker dette verktoyet. Tusen takk! 24
@ Suomi: Hyva asiakas! Lue huolellisesti timéa kayttoopas ja tuoteturvallisuustiedot ennen tydkalun kayttéa. Kiitos! 26
@ Portugués: Estimado cliente! Leia atentamente este manual de instrugoes e as informacdes de seguranca do nosso produto antes de operar a ferramenta. 28
Obrigado!
@ EAAnvikd: Ayatrnté eAdrn! MapakaAoUpe S1dBAcE TTPOCEKTIKG QUTO TO EYXEIPiISIO OBNYIWV Kal TIG TTANPOPOPiEG ATPAAEIOG TOU TTPOIOVTOG HAG TIPIV 30
Xpnoipotroinoeig To epyaAeio. EuxapioToupe!
@ Polski: Szanowni Klienci! Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem, nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace bezpie- 32
czenstwa. Dziekujemy!
Cesky: Vazeny zakazniku! Prosim preététe si peélivé tento navod k obsluze a bezpeénostni informace o nasem vyrobku, predtim nez ho zaénete pouzivat.
CS Cesky: V ki ku! P | d k obsl b f bk d h
Dékujeme vam!
@ Slovenéina: Vazeny zakaznik! Pred pouzivanim nastroja si pozorne preéitajte tuto priru¢ku s pokynmi a bezpeénostné informacie nasho produktu. Dakujeme 36
vam!
@ Magyar: Tisztelt Vasarlo! Kérjiik, hogy a késziilék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati utmutatot és a termékbiztonsagi informaciodkat. 38
rvatski: Postovani korisni¢e! Molimo vas da pazljivo procitate ovaj priru¢nik i sigurnosne napomene za ovaj proizvod prije rukovanja alatom. Hvala!
HR H ki: Po$ i korisnice! Moli d zlji Ci j prirucnik i si j izvod prije ruk jaal Hvala!
SL Slovenséina: Spostovani kupec! Prosimo vas, da pred uporabo orodja pozorno preberete ta navodila za uporabo in varnostne informacije. Hvala! 42
@ Romana: Stimate client! Va rugam sa cititi cu atentie acest manual cu instructiuni si informatiile de siguranta ale produsului nostru inainte de a opera aceasta 44
masina. Multumim!
Bbnrapcku: Ckbnu knueHTn! Monsi BHUMaTenHo Aa ce 3ano3HaeTe C HaCTOSAILMA HapPBbYHMK 3a eKcnnoatauus u uHdopmauusitTa 3a 6esonacHa paborta ¢ Hawwms 46
NpoAyKT NpeAun Aa NpUCTbNUTE KbM U3non3saHeTo My. bnarogapum Bu!
Lietuviy: Gerbiamas pirkéjau! Pries pradedamas darbga su jrankiu, atidziai perskaitykite Sias naudojimo instrukcijas ir informacija apie saugy gaminio 48
naudojima. Dékojame!
@ Latviesu: Cieniljamais klient! Pirms ierices lietoSanas riipigi izlasiet So lietoSanas rokasgramatu un drosibas informaciju par misu ierici. Paldies! 50
@ Eesti: Hea klient! Palun lugege enne tooriista kasutamist hoolikalt seda kasutusjuhendit ja ohutusalast teavet. Taname teid! 52
Tirkge: Degerli miisterimiz ! Aleti galistirmadan 6nce bu kullanim klavuzunu ve iiriin giivenlik bilgilerimizi liitfen dikkatle okuyunuz. Tesekkiir ederiz! 54
@ R BHMAR , ERANBAEREAASFRUARERRE NS | HiE 56
@ BAE: AURBENLFHYMNE S CEVET, Y—LEERTRHIC. COV=aTLESHREERE L BB CLEEL, 58
O 20 2 MES PLUHNFTAM ZAELICH HSS AFESH] &0l 2 A2 EBAH2 HMS ™ FES =S6HAID| HHEILICH ZAFELICH 60
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Fig. 03 Fig. 04
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oiling on the jaws

Fig. 09 Fig. 10
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Sehr geehrter Kunde!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH dankt Ihnen fiir den Kauf eines seiner Produkte und l&dt Sie zum Lesen dieses Handbuches ein.

Alle notwendigen Informationen fiir einen sachgerechten Gebrauch des gekauften Gerates sind hierin enthalten: es empfiehlt sich also, es vollstandig durch-
zulesen und sich an die darin enthaltenen Hinweise zu halten.

Bitte bewahren Sie das Handbuch so auf, dass es unbeschddigt erhalten bleibt. Der Inhalt dieses Handbuches kann ohne Vorbescheid und ohne weitere
Verpflichtungen gedndert werden, so dass Anderungen und Verbesserungen in die bereits gesandten Kopien eingelegt werden kénnen.

Unser Ziel, ist es Produkte herzustellen, mit denen Sie méglichst sicher und effektiv arbeiten konnen. Am wichtigsten fir lhre Sicherheit sind Ihre Umsicht
und Ihr Urteilsvermdgen im Umgang mit diesem Produkt und anderen Werkzeugen. Diese Sicherheitshinweise enthalten einige der wichtigen Gefahrenquel-
len; sie kdnnen jedoch nicht alle méglichen Gefahren abdecken.

Das Kopieren oder Ubersetzen eines jeglichen Teiles dieses Handbuches ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung des Herstellers untersagt.

Modell Niet Mundstiick | Kraft/ | Gewicht | Schlauch axbxc Luftverbrauch Luft- Gerausch | Vibration
Nietdorn Hub -innen durchschn. - einlal LpA
kontin.
S " . .
o= F | H/mind)- | =) ,:,9 %)
[mm] [mm] [mn/] [kl [mm] [mm] [I/Hub] [Zoll] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi 2,5/3,2 15200/ «
676718 40764 41742 | 2g 1.9 8 310x316x136 43 1/4°1G 742 | <25

max. Betriebsdruck 6,3 bar (90 psi) ** = Stahl: auch fur Niete aus Stahl oder weicherem Material

Durchmesser (mm) 24 3.2 4.0 48 64
N|etaufnahnje (Niet- 24 32 40 48 64
kopfgroRe)
3,6 mm

_ Spannbacken fur 4 - 6,4 mm
T — Modell
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2. Anwendung und Funktion

Eine Blindnietpistole ist ein Gerat, dass verwendet wird, um Blindnieten
zu setzen, damit eine formschlissige Verbindung gewahrleistet wird.
Eine Blindnietpistole ist nur zum setzen von Blindnieten geeignet und
darf nie anderweitig verwendet werden.

Die Blindnietpistole niemals zweckentfremdend verwenden.

Beachten Sie bitte auch die Produktsicherheitsinformationen!

3. Kontrolle - Lieferumfang

Die Verpackung 6ffnen und kontrollieren, da8 das Gerét keine Transport-
schadenaufweist und alle im Versandschein aufgefiihrten Teile vorhanden
sind. Vor der Inbetriebnahme des Gerates muf3 eine Sichtkontrolle durchge-
fuhrt werden, um Leckagen, Beschddigungen, lockere oder fehlende Teile
festzustellen.

Lieferumfang:

1x Blindnietpistole RC6718Xi

1x Spannbackenaufnahme

1x Nietaufnahme Bolt 6,4 mm

1x Nietaufnahme 4,8 mm

1x Nietaufnahme 4,0 mm

2x Spannbackensdtze (4 3 Stiick) 3,5 mm

1x Feder fiir Spannbackendorn

1x Flasche Hydraulikol 42 ml und Spritze 5ml

1x Inbusschlissel 3 mm

4x Gabelschlissel SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4. Inbetriebnahme und Arbeiten

+ Grundsétzlich sind beim Arbeiten mit dem Gerat die Sicherheitsrichtlinien
zu beachten.

+ Nachdem die Blindnietpistole an die Luftversorgung angekuppelt wurde
(beachten Sie bitte die Sicherheitshinweise zum Anschluss an die Druck-
luftversorgung), ist diese an den zu nietenden Stellen zu positionieren.
Betdtigen Sie das Ventil (Fig. 01) in die ,ON-Position” um die Blindniet-
pistole unter Luftdruck zu setzen.

« Um die Selbstansaugung der Nieten zu aktivieren muf3 der Vakuum-Schal-
ter /Fig. 02) gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden und stellt somit
die gewlinschte Ansaugleistung ein. Nun kénnen die Nieten in jedem
rdaumlichen Winkel gesetzt werden, ohne sie zusatzlich festzuhalten.

Ist die Selbstansaugung nicht gewiinscht oder die Ansaugleistung soll
reduziert werden, dann muf3 der Vakuum-Schalter /Fig. 03) mit dem
Uhrzeigersinn gedreht werden.

- Die maximale Hubleistung der Blindnietpistole wird bei einem Betriebs-
druck von 7 bar erreicht.

« Es missen immer die Nietaufnahme passend zu den zu verarbeitenden
Nieten montiert werden. Es ist auf die Verwendung der richtigen Spann-
backen, passend zu den auf Seite 6 angegebenen Nietgroen, zu achten.
Werkzeuge hierfirr sind Lieferumfang enthalten. Siehe hierzu Kapitel
»~Wartung”.

- Der Blindniet ist, wie in Fig. 04 zu sehen, in Nietaufnahme einzufiihren.

+ Durch driicken des Abzug (Fig. 05) wird der Niet gezogen (Augenschutz
tragen).

Der Nietdorn wird entsprechend der eingestellten Ansaugleistung auto-
matisch in den Auffangbehalter transportiert (Fig. 06).

+ Wenn die Blindnietpistole fiir lingere Zeit an einem festen Ort verwendet
wird, dann kann auch ein Absaugschlaucht fur das auffangen der Niet-
dorne verwendet werden (Fig. 07 und 08). Hierbei ist eine ausreichende
Ansaugleistung der ,externen Absauganlage”
enthalten) zu achten.

Bei Nichtbenutzung betétigen Sie das Ventil (Fig. 01) in die ,OFF-Position”
um die Blindnietpistole zu entlasten.

5. Wartung

Das ON/OFF-Ventil in die OFF-Position setzen und das Gerat immer von
der Druckluft entkoppeln, wenn es gewartet wird !

Das Gerat immer sauber und fern von aggressiven Chemikalien halten.
Gerét nicht im Freien stehen lassen.

- Alle 10000 Zyklen sollten die Spannbacken mit einem Tropfen Maschi-
nendl versehen werden (Fig. 09).

Gehausekopf mit dem Spannschlissel SW 24 abschrauben. Spannbacken,
Spannbackenaufnahme und Gehausekopf reinigen. Spannbacken 6len
(Fig. 09). Gehdusekopf in umgekehrter Reihenfolge montieren (Gehduse-
kopf nicht zu fest anziehen.).

+ Um die Spannbacken oder Spannbackenaufnahme bei Bedarf auszutau-
schen, Spannschlissel SW 17 und SW 15 verwenden, um die Spannba-
ckenaufnahme abzuschrauben. Die alten Spannbacken kénnen nun aus
der Spannbackenaufnahme entnommen und durch neue Spannbacken
ersetzt werden. (Fig. 10)

+ Niemals die Mutter (Lock Nut) I6sen, oder von ihrer Position
entfernen ! Der Abstand 75 mm von der Spannbackenspitze bis
zum Gehduse mul3 wie in Fig. 10 unbedingt eingehalten werden.

Fir Schaden, durch Nichtbeachtung libernimmt der Hersteller keine
Garantie.

+ Ein kompletter Olwechsel ist nicht nétig !

Sollte nach ca. 100000 Zyklen der Hub sich verringern, oder der Blindniet
nicht vollstandig gezogen wird, dann ist der Hydraulikdlstand zu priifen
und gegebenenfalls zu ergdnzen. Die Sicherheitsvorschriften missen
beachtet werden.

- Die Blindnietpistole muB aufrecht stehen. Mit dem Inbusschlissel 3 mm
die Schraube der Einfiill6ffnung herausdrehen (Fig. 11). Die Dichtscheibe
auf Beschadigungen priifen und gegebenenfalls ersetzen.

Hydraulikdl bis Unterkannte Gewinde nachfllen (Fig. 12).

- Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebenes Hydraulikol (ISO VG22)
wie im Lieferumfang enthalten. Achtung: Nie Bremsflissigkeit verwenden!
Niemals die Blindnietpistole bei gedffneter Einflll6ffnung seitlich oder
nach unten halten, da hierbei Luft in das Hydrauliksystem gelangen
kann. Sollte dies trotzdem passieren, dann muf3 die Blindnietpistole von
Fachpersonal entliftet werden.

Mit dem Inbusschliissel 3 mm die Schraube der Einfllléffnung nur soweit
festdrehen, bis kein Hydraulikdl mehr auslaufen kann (Fig. 11). Uberfl Ussi-
ges Hydraulikol um die Einfilloffnung ist zu entfernen.

+ Wartung sowie Reparatur des Gerdtes dirfen nur vom Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

6. Entsorgung

Die Entsorgung des Gerdt mu gemaR der Gesetzgebung des jeweiligen
Landes erfolgen.

Alle beschadigten, stark verschlissenen oder schlecht funktionierenden
Gerate MUSSEN AUSSER BETRIEB GESETZT WERDEN.

Die Reparatur des Gerates diirfen nur vom Fachpersonal durchge-
fuhrt werden.

Das Gerat nur fuir den oben beschriebenen Anwendungsfall
verwenden, jede andere Verwendung schlieen wir ausdriicklich
aus! Fur Verletzungen und Schaden, die aus unsachgemaBer und
zweckentfremdeter Anwendung bzw. aus Zuwiderhandlung gegen
die Sicherheitshinweise resultieren, Gbernehmen wir keine Haftung
oder Gewdhrleistung.

Besuchen Sie auch unsere Internetprasenz unter www.rodcraft.com
Hier kdnnen auch unsere Handbuicher heruntergeladen werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an lhre nachste Rodcraft Niederlassung
oder den autorisierten Fachhandel.

(nicht im Lieferumfang
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Dear customer!
Rodcraft Pneumatic Tools GmbH thanks you for the purchase of one of our products and invites you to reading this user manual.

All necessary information for an adequate use of the purchased equipment is contained herein: it is advisable to read everything from cover to cover and to
observe the references.

Please keep the user manual in good order. The contents of this manual may change without prior notice and without further obligations, so that changes
and improvements can be inserted into already distributed copies.
It is our aim to manufacture products, with which you can work as safe and efficient as possible. Most important for your safety are your caution and

judgment in handling this product and other tools. These safety precautions contain some of the important sources of danger; however, they cannot cover all
possible risks.

Without prior written permission of the manufacturer copying or translation of any part of this manual is prohibited.

Model Rivet Nozzle Force/ | Weight [ Inner Hose axbxc Air Consumption Air Sound | Vibration
Stroke Diameter @ Inlet LpA
T
o= [k F @ | [T | € | =) = [ (%)
NI/ : )
[mm] [mm] (mm] [ka] [mm] [mm] [Ustroke] [inch] [dB(A)] [m/s?]

6718Xi w| 25132 | 15200/ ion )

676718 4.0-6.4 4142 26 1.9 8 310x316x136 43 1/4*1G 74.2 <25

max. Pressure 6.3 bar (90 psi) ** = steel: for steel rivets and softer materials
Rivet Diameter (mm) 24 3.2 4.0 4.8 6.4
Nosepiece (marked 24 3.2 40 48 6.4

with rivet size)

3B mm

e NO Jaw for4-6.4 mm
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2. Application and Function

An air riveter is a tool to use blind rivets for positively joints.

An air riveter is only suitable for blind rivets and has no other intended
use.

+ Only use the air riveter as intended.

Please observe the product safety information!

3. Inspection — Scope of Delivery

Open the packing and check the equipment for transport damage and that
all parts specified in the shipping documents are at hand. Before using the
equipment conduct a visual inspection in order to determine leakages,
damages, loose or missing parts.

Scope of delivery:

1x Airriveter RC6718Xi

1x Chuckjaw

1x Rivet seat bolt 6.4mm

1x Rivet seat 4.8mm

1x Rivet seat 4.0mm

2x Chuck jaw sets (3 each) 3,5 mm

1x Spring for chuck jaw spine

1x Bottle hydraulic oil 42ml and syringe 5ml

1x Allen key 3mm

4x Jaw spanner SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4. Implementation and Operation

+ Generally the safety guidelines are to be observed when working with
the equipment.

- Position the air riveter in the location to be riveted after connecting the
air riveter to the air supply (observe safety precautions for connecting to
air supply).

« To apply air pressure move the valve (Fig. 01) to “ON” position.

- To activate the self-aspiration of the rivets and to set the desired suction

turn vacuum switch (Fig. 02) counter-clockwise. Now the rivets can be set

in any angle without having to hold them. Turn vacuum switch (Fig. 03)
clockwise in case self-aspiration is not wanted or to be reduced.
« Maximum travel of the air riveter is achieved with operating pressure of
7 bar.
-« Always mount rivet seat corresponding to selected rivets. Ensure the
use of correct chuck jaws according to rivet size, as described on page
6. The appropriate tools are supplied; please see details in chapter
“Maintenance”.
Insert the blind rivet into the rivet seat, as shown in Fig. 04.

.

Press the trigger (Fig. 05) to pull the rivet (wear eye protection).

« Therivet spine is automatically transported to the collection container
according to the set suction (Fig. 06).

+ In case the air riveter is used in a fixed location for a longer period of
time then a suction hose can be used to collect the rivet spines (Fig. 07
and 08). Ensure appropriate suction power of the “ external suction
equipment ” (not supplied).

Move the valve (Fig. 01) to “OFF” position to discharge the air riveter if
notin use.

5. Maintenance

Before maintenance always move the ON/OFF valve to OFF position and
disconnect the tool from air supply!

Keep the tool clean and away from aggressive chemicals. Do not leave
the tool outdoors.

Apply one drop of machine oil to the chuck jaws every 10,000 cycles
(Fig. 09).

Unscrew the casing head with jaw spanner SW 24. Clean chuck jaws,
chuck jaw seats and casing head. Lubricate the chuck jaws (Fig. 09).
Assemble casing head in opposite sequence (do not overtighten casing
head).

Use jaw spanners SW 17 and SW 15 to unscrew or replace chuck jaws or
chuck jaw seats. Remove old chuck jaw from chuck jaw seat and replace
(Fig. 10).

Do not loosen or remove the lock nut! The distance of 75mm

between the tip of the chuck jaw and the casing must be kept, as

shown in Fig. 10. Damages due to noncompliance are excluded from
the warranty.

A complete oil change is not necessary!

Check and fill up hydraulic oil level if after approximately 100,000 cycles
the travel decreases or a blind rivet is not completely pulled. Observe the
safety precautions.

Place the air riveter upright. Unscrew the bolt of the filler hole with the
3mm Allen key (Fig. 11). Check the seal washer for damages and replace,
if necessary.

Fill hydraulic oil up to the bottom edge of the thread (Fig. 12).

.

.

Only use hydraulic oil (ISO VG22) approved by the manufacturer. Please
note: Never use brake fluid.

Do not hold the air riveter with open filler hole sidewise or upside down,
as air could enter the hydraulic system. In this case technical staff must
bleed the air riveter.

Only close the filler hole with the 3mm Allen key until no hydraulic oil is
leaking (Fig. 11). Remove excess hydraulic oil around the fi ller hole.
Maintenance and repair of the equipment only by technical
maintenance staff.

6. Disposal

The disposal of this equipment must follow the legislation of the respective
country.

All damaged, badly worn or improperly functioning devices MUST BE
TAKEN OUT OF OPERATION.
Repair only by technical maintenance staff.

Use the equipment only for its intended use as described above, any
other use is expressly excluded! We are not responsible for injuries
and damage due to inappropriate use and misuse and/or
noncompliance of safety precautions; this is not covered by the
warranty.

Visit our Internet presence at www.rodcraft.com
Here you can also download our manuals.

With further questions contact your nearest Rodcraft branch or the
authorized dealer.

RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS GmbH




Cher client,

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH vous remercie d'avoir acheté I'un de ses produits et vous invite a lire ce guide d'utilisation.

Toutes les informations nécessaires a une utilisation appropriée du matériel acheté y sont contenues. Nous vous suggérons une lecture compléte et de
respecter les références.

Veuillez conserver le guide d'utilisation a portée de main. Le contenu du guide peut changer sans préavis et sans autre obligations ultérieures, de sorte que
des modifications et améliorations peuvent étre effectuées dans des copies déja distribuées.

Notre objectif est de fabriquer des produits avec lesquels vous pouvez travailler de maniére aussi sire qu'efficace. L'élément le plus déterminent pour votre
sécurité reste votre prudence et votre bon sens dans la manipulation de ce produits et d’autres outils. Ces précautions de sireté contiennent les causes de
danger majeures, sans pouvoir, toutefois, couvrir la totalité des risques.

Toute copie ou traduction de tout ou partie de ce guide sans autorisation écrite du fabricant est interdite.

Modeéle Rivet Injecteur | Force/ Poids Diameétre axbxc Consommation [Admission| Bruit LpA | Vibration
course interne d'air d'air
Durite @
S " : .
0O= F L —.*g-/ Min weq {7 q@ (((g%»)
N/ : :
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [l/temps] [pouce] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ tox j
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4*1G 74,2 <25
Pression max. 6.3 bar (90 psi) ** = Acier : pour les rivets en aciers et matériaux plus mous
Diameétre rivets (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4

Nez (marqué avec

taille de rivet) 24 3.2 4,0 48 6,4

3B mm

¥ Non Machoire pour 4 - 6.4 mm
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2.

3.

Application et fonction

Une riveteuse pneumatique est un outil servant a fixer des joints a 'aide
de rivets aveugles.

Une riveteuse pneumatique est uniquement destinée a l'installation de
rivets aveugle.

N'utilisez la riveteuse pneumatique que pour l'usage auquel elle a été
prévue.

Veuillez respecter les informations de sécurité du produit!

Inspection — Contenu de la livraison

Ouvrez 'emballage et vérifiez que le matériel n'a pas subi de dégats
pendant le transport et que toutes les piéces stipulées dans le document
de livraison sont bien présentes. Avant d'utiliser le matériel, effectuez une
inspection visuelle afin de vérifier les éventuelles fuites, dégats, pieces
perdues ou manquantes.

Contenu de la livraison:

1x Riveteuse pneumatique RC6718Xi

1x Mordache

1x Monture rivet boulon 6.4mm

1x Monture rivet 4.8mm

1x Monture rivet 4.0mm

2x Set mordache (3 chaque) 3,5 mm

1x Ressort pour structure de mordache

1x Bouteille de liquide hydraulique 42ml et seringue 5ml
1x Clé Allen 3mm

4x Clésplates SW 10/12-15/16-16/17 - 24/26

4. Mise en ceuvre et utilisation

Les indications de sécurité doivent généralement étre suivie lorsque vous
travaillez avec I'appareil.

Positionnez la riveteuse pneumatique la ou vous désirez installer les rivets
un fois que vous I'avez connectée a son alimentation en air (respectez les
précautions de sécurité lors de la connexion de I'alimentation en air).
Pour appliquer la pression d‘air, placez la vanne (Fig. 01) sur la position
“ON".

Pour activer I'aspiration automatique des rivets et régler la puissance de
succion, tournez la molette d’aspiration (Fig. 02) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Les rivets peuvent maintenant étre installés dans
n'importe quel angle sans que vous n'ayez a la tenir. Tournez la molette
d'aspiration (Fig. 03) dans le sens des aiguilles d'une montre si vous
désirez supprimer ou diminuer la puissance d'aspiration.

La course maximale de la riveteuse a air est obtenue avec une pression
de fonctionnement de 7 bars.

Installez toujours la monture de rivet adaptée aux rivets choisis. Utilisez
les mordaches de facon appropriée en fonction de la taille des rivets,
comme indiqué a la page 6. Les outils correspondants sont fournis;
veuillez consulter les détails dans le chapitre “Entretien”.

Insérez le rivet aveugle dans la monture de rivet comme indiqué sur la
figure 4.

Appuyez sur la gachette (Fig. 05) pour tirer le rivet (portez une protection
oculaire).

L'aiguille du rivet est automatiquement placée dans le récipient de colle-
cte en fonction de la succion paramétrée (Fig. 06).

Sila riveteuse pneumatique est utilisé dans un endroit fixe durant une
période de temps prolongée, il est possible d'utiliser un conduit souple
pour récupérer les aiguilles des rivets (Fig. 07 et 08). Assurez une puis-
sance de succion suffisante de lapartdu”  dispositif externe de succion
(non fourni).

- Déplacez la vanne (Fig. 01) en position “OFF” pour décharger la riveteuse
pneumatique lorsque vous ne vous en servez pas.

5. Entretien

Avant de procéder a I'entretien de I'appareil, placez toujours la vanne
ON/OFF en position OFF et déconnectez I'outil de son alimentation en air!
Gardez I'outil propre et a I'abri des produits chimiques corrosifs. Ne
laissez pas I'outil a I'extérieur.

Appliquez une goutte d’huile mécanique sur les mordaches tous les
10000 cycles (Fig. 09).

Dévissez la téte du boitier avec la clé plate SW 24. Nettoyez les
mordaches et leurs montures ainsi que la téte du boitier. Lubrifi ezles
mordaches (Fig. 09). Remontez la téte du boitier en suivant la procédure
inverse (ne serrez pas excessivement la téte du boitier).

Utilisez les clés plates SW 17 et SW 15 pour dévisser ou remplacer les
mordaches et leurs montures. Retirez les anciennes mordaches des
montures et remplacez-les (Fig. 10).

Ne desserrez pas et ne retirez pas le contre-écrou ! La distance

de 75 mm entre I'extrémité de la mordache et le boitier doit étre
maintenue, comme indiqué sur la Fig. 10. Les dommages résultants

d’un nom respect de ces instructions ne sont pas couverts par la
garantie.

Il n'est pas nécessaire de renouveler toute I'huile !

Vérifiez puis ajoutez du fluide hydraulique si apres environ 100000

cycles la course diminue ou un rivet aveugle n’est pas complétement tiré.
Respectez les instructions de sécurité.

Placez la riveteuse pneumatique droite. Dévissez I'écrou de I'orifi ce
de remplissage avec la clé Allen de 3 mm (Fig. 11). Vérifiez I'état de la
rondelle d’étanchéité et remplacez-la si nécessaire.

Remplissez de fluide hydraulique jusqu’au bord inférieur du filetage (Fig. 12).

Utilisez exclusivement du fluide hydraulique (ISO VG22) approuvé par le
constructeur. Veuillez noter : Ne pas utiliser de liquide des freins.

Ne tenez pas la riveteuse pneumatique avec l'orifice de remplissage
ouvert sur le coté ou a I'envers, car I'air peut entrer dans le systéme
hydraulique. Si cela se produit, un technicien doit procéder a une purge
de la riveteuse pneumatique.

Ne refermez I'orifice de remplissage qu’a I'aide de la clé Allen de 3mm
jusqu’a ce qu'il n'y ai plus de fuite de fluide hydraulique (Fig. 11) Retirez
le liquide hydraulique en exces qui se trouve autour de I'orifi cede
remplissage.

L'entretien et les réparations de cet équipement ne doivent étre
effectués que par des personnels de I'entretien technique.

6. Mise au rebut

La mise au rebut de ce materiel doit étre conforme a la législation du pays
d'utilisation.

Tous les appareils endommagés, gravement usés ou ne fonctionnant pas
correctement DOIVENT ETRE MIS HORS SERVICE.
Faites réparer uniquement par du personnel d’entretien technique.

Utilisez I'appareil uniquement dans le but pour lequel il a été

congu, décrit plus haut. Toute autre utilisation est expressément
exclue ! Nous ne sommes pas responsables des blessures et dégats
provoqués par une utilisation impropre et un mauvais usage et/ou
le non respect des précautions de sécurité : ces éléments ne sont pas
couverts par la garantie.

Visitez notre site Internet au www.rodcraft.com
Vous pourrez également y télécharger nos manuels.

Pour de plus amples renseignements, veuillez contacter votre succursale ou
un distributeur Rodcraft agréé.
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Estimado cliente:

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH le agradece su adquisicion de uno de nuestros productos y le invita a leer este manual del usuario.

Toda la informacién necesaria para un uso adecuado del equipo adquirido esta contenida aqui: Se recomienda leerlo entero, de principio a fin, y tener en
cuenta las referencias.

Tenga el manual del usuario en buenas condiciones. El contenido de este manual puede cambiar sin previo aviso y sin ulteriores obligaciones, por lo que
pueden introducirse cambios y mejoras en copias ya distribuidas.

Nuestro objetivo es fabricar productos con los que pueda trabajar de una forma tan segura y eficaz como sea posible: De la mayor importancia para su segu-
ridad son su precaucion y criterio al manipular este producto y otras herramientas. Estas precauciones de seguridad contienen algunas importantes fuentes
de peligro; sin embargo, no pueden cubrir todos los posibles riesgos.

Sin el permiso anticipado por escrito del fabricante, la copia o traduccion de cualquier parte de este manual esta prohibida.

Modelo Remache Boquilla | Fuerzal Peso Diametro axbxc Consumo de aire | Admision | Sonido LpA | Vibracion
desplaza- interno del de aire
miento conducto @
L
o= [ F @ | (T |- =) = [(%)
[mm] [mm] [[r:!nl] [kg] [mm] [mm] [/pulso] [pulgadas]] [dB(A)] [m/s 7]

6718Xi w| 25132 | 15200/ e .
676718 4,0-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Presién maxima 6,3 bar (90 psi) ** = Acero: para remaches de acero y materiales mas blandos

Diametro de remache

4 , 2 2,3 0, 4 8 , 4 4 , 6
(mm)
Boquilla (marcada
con el tamafio del 4,2 2,3 0, 4 8, 4 4,6
remache)
3,6 mm

o No fauces para4 - 6.4 mm
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2. Aplicacion y funciones

Un remachador por aire es una herramienta para usar remarches ciegos
para juntas positivas.

Un remachador por aire sélo es adecuado para remaches ciegos, y no
tiene otros fines de uso.

Use el remachador por aire solamente del modo previsto.

Siga la informacién de seguridad del producto.

3. Inspeccién - contenido de la entrega

Abra el embalaje y compruebe si existen dafios de transporte en el equipo
y si todas las piezas especificadas en los documentos de transporte estan
presentes. Antes de usar el producto, realice una inspeccién visual para
determinar si existen fugas, dafos, o piezas sueltas o ausentes.

Contenido de la entrega:

1x Remachador poraire  RC6718Xi

1x Portafauces

1x Soporte de remache 6,4mm

1x Soporte de remache 4,8mm

1x Soporte de remache 4,0 mm

2 x kits de porta fauces (3 cada uno) 3,5 mm

1x Muelle para alma de porta fauces

1x Botella de lubricante hidraulico de 42 mly jeringa de 5 ml
1x llave allen de 3 mm

4x Llaves de fauce SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4. Implementacién y uso

+ Las normas de seguridad deben obedecerse cuando trabaje con el
equipo.

+ Ponga el remachador por aire en el lugar a remachar después de conec-
tar el remachador a la alimentacion de aire (obedezca las precauciones
de seguridad al conectarlo a la alimentacion de aire).

- Para aplicar la presion de aire, mueva la vélvula (Fig. 01) a la posicién
“ON".

- Para activar la auto aspiracion de los remaches y establecer la succion
deseada, gire el interruptor de vacio (Fig. 02) hacia la izquierda. Ahora
pueden colocar los remaches en cualquier &ngulo sin necesidad de agu-
antarlos. Gire el interruptor de vacio (Fig. 03) hacia la derecha si no desea
auto aspiracion o desea reducirla.

+ Se obtiene un desplazamiento méaximo del remachador por aire con una
presién operativa de 7 bar.

+ Monte siempre el soporte de remaches que se corresponda con los

remaches elegidos. Asegurese de usar los soportes de fauces correctos

segun el tamano del remache, como esta descrito en la pagina 6. Se
incluyen las herramientas adecuadas; ver detalles en el capitulo “Manteni-
miento”.

Introduzca el remache ciego en su soporte, como se muestra en la Fig. 04.

.

Presione el gatillo (Fig. 05) para tirar del remache (lleve proteccién para

los 0jos).

« Elalma del remache se transporta automaticamente al recipiente de
recogica segun la succion establecida (Fig. 06).

+ Sise usa el remachador por aire en un lugar fijo durante un periodo pro-

longado de tiempo, puede usar una manguera de succio para reciger las

almas de los remaches (Fig. 07 y 08). Asegure una potencia de succion

adecuada del “ equipo de succién externo " (no incluido).

Mueva la vélvula (Fig. 01) a la posicién “OFF” para descargar el remacha-
dor por aire cuando no lo use.

5. Mantenimiento

Antes de realizar cualquier mantenimiento, mueva la valvula ON/OFF a la
posicion OFF y desconecte la herramienta de la alimentacion de aire.
Mantenga la herramienta limpia y alejada de quimicos agresivos. No deje
la herramienta en el exterior.

Ponga una gota de lubricante para maquinaria en el porta fauces cada
10.000 ciclos (Fig. 09).

Desenrosque el cabezal del chasis con la llave para fauces SW 24. Limpie
los portafauces, los soportes de porta fauces y el cabezal del chasis.
Lubrique los porta fauces (Fig. 09). Monte el cabezal del chasis en la
secuencia opuesta (no fuerce el cabezal del chasis).

Use las llaves para fauces SW 17 y SW 15 para desenroscar o cambiar los
porta fauces o los soportes de porta fauces. Saque el porta fauces viejo
del soporte y cdmbielo (Fig. 10).

No afloje ni saque la rosca de bloqueo. Debe mantenerse la di-

stancia de 75 mm entre la punta del porta fauces y el chasis, como

se muestra en la Fig. 10. Los dafios debidos al no cumplimiento

quedan excluidos de la garantia.

No es necesario un cambio completo del aceite.

Compruebe y rellene el nivel de lubtricante hidraulico si después de apro-
ximadamente 100.000 ciclos el desplazamiento se reduce o no se tira por
completo de un remache. Obedezca las precauciones de seguridad.
Ponga el remachador por aire de pie. Desenrosque el tornillo del agujero
de llenado con la llave allen de 3 mm (Fig. 11). Compruebe si hay dafos
en la arandela hermética y cambiela si es necesario.

Llene con lubricante hidraulico hasta el borde inferior de la rosca (Fig. 12).

Use exclusivamente lubricante hidrdulico (ISO VG22) aprobado por el
fabricante. Observe: No use nunca liquido de frenos.

No aguente el remachador por aire con el agujero de llenado abierto
lateralmente o boca abajo, podria entrar aire en el sistema hidraulico. En
este caso, el personal técnico deberd drenar el remachador por aire.
Cierre el agujero de llenado exclusidamenten con la llave allen de 3 mm
hasta que no salga mas lubricante hidraulico (Fig. 11). Elimine el lubri-
cante hidraulico sobrante de alrededor del agujero de llenado.

El mantenimiento y la reparacion del equipo sélo pueden ser realiz-
ados por personal técnico de mantenimiento.

6. Eliminacién

La eliminacién de este equipo debe seguir las leyes del pais correspon-
diente.

Cualquier dispositivo dafado, excesivamente desgastado o que tenga un
funcionamiento inadecuado debe SER ANULADO.

La reparacion sélo puede ser realizada por personal técnico de
mantenimiento.

Use el equipo solamente para su finalidad segun se ha descrito
anterioresmente. Cualquier otro uso queda explicitamente excluido.
No aceptamos responsabilidad alguna por heridas y dafios debidos a
un uso inadecuado, mal uso y/o no cumplimento de las precauciones
de seguridad: esto no queda incluido en la garantia.

Visite nuestro sitio de Internet en www.rodcraft.com
Aqui también podra descargar nuestros manuales.

Si tiene mas consultas, contacte con su sucursal de Rodcraft mas cercana o
con un representante autorizado.

RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS GmbH
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Gentile cliente!

la Rodcraft Pneumatic Tools GmbH La ringrazia per aver acquistato uno dei suoi prodotti e Le consiglia di leggere il presente manuale, in cui sono riportate
tutte le informazioni necessarie per un utilizzo corretto dell’attrezzo acquistato.

Si consiglia di leggere tutto il manuale e fare riferimento alle opportune sezioni di volta in volta.

Tenere in ordine il presente manuale. Le informazioni ivi riportate possono essere modificate senza preavviso e ulteriori obblighi, per cui modifiche e miglio-
rie possono essere aggiunte alle copie previamente distribuite.

Il nostro scopo & quello di produrre attrezzi sicuri ed efficienti. Per la sicurezza dell'operatore, & di estrema importanza I'attenzione e la capacita di valutare
come utilizzare questo e altri attrezzi. Le presenti norme di sicurezza riportano le principali, ma non tutte, le potenziali fonti di pericolo.

Sono proibite la copia o la traduzione del presente manuale senza previa autorizzazione del produttore.

Modello Rivetto Ugello Forzal Peso Diametro axbxc Consumo aria Ingresso | Suono LpA |Vibrazioni
corsa flessibile aria
interno @
-
o= [ F @ | (T |- =) = [(%)
[N/ .
[mm] [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [l/corsa] [pollici] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ e .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Pressione max 6,3 bar (90 psi) ** = Acciaio: per rivetti in acciaio e materiali piu morbidi
Diametro rivetto 4 2 5 3 0, 4 8 . 4 4
(mm)
Attaccg (mar.catocon 4 2 5 3 0, 4 8 . 4 4,
la misura rivetto)
3,6 mm
S No Ganascia per4 -6,4 mm
- i
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2. Applicazioni e funzioni

- Larivettatrice ad aria compressa utilizza rivetti ciechi per giunti positivi.

- Larivettatrice pneumatica deve essere utilizzata esclusivamente per rivetti
ciechi.

« Utilizzare la rivettatrice pneumatica soltanto per gli scopi previsti.

« Osservare le norme di sicurezza relative al prodotto!

3. Controllo - Fornitura

Aprire I'imballaggio e controllare che I'attrezzo non abbia subito danni
durante il trasporto e che tutte le parti indicate nei documenti di spedizione
siano incluse. Prima di utilizzare I'attrezzo, controllare visivamente che non
vi siano perdite, Danni e parti allentate o mancanti.

Fornitura:

1x Rivettatrice pneumatica RC6718Xi

1x Ganasce

1x Bullone sede rivetto 6,4 mm

1x Sederivetto 4,8 mm

1x Sede rivetto 4,0 mm

2x Set ganasce (3 ciascuno) 3,5 mm

1x Molla per attacco ganasce

1x Bottiglia olio idraulico da 42 ml e siringa da 5 ml
1x Chiave a brugola da 3mm

4x Chiaveinglese SW10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4. Implementazione e funzionamento

« Osservare le linee guida per la sicurezza quando si utilizza I'attrezzo.

- Posizionare la rivettatrice pneumatica nel punto da rivettare dopo averla
collegata all'alimentazione pneumatica (fare riferimento alle norme di
sicurezza per il collegamento all’alimentazione pneumatica).

+ Per applicare pressione pneumatica, portare la valvola (Fig. 01) in
posizione “ON".

- Per attivare I'autoaspirazione dei rivetti e impostare I'aspirazione desidera-
ta, girare il commutatore del vuoto (Fig. 02) in senso anti-orario. A questo
punto é possibile impostare i rivetti ad ogni angolazione senza doverli
tenere Fermi. Girare il commutatore del vuoto (Fig. 03) in senso orario se
non si desidera autoaspirazione o si desidera ridurre I'autoaspirazione.

- La corsa massima della rivettatrice pneumatica si raggiunge a una
pressione di 7 bar.

« Installare sempre la sede del rivetto corrispondente ai rivetti selezionati.
Utilizzare sempre le ganasce adatte alla misura del rivetto, come descritto
a pag. 6. Gli attrezzi adatti sono in dotazione, vedere dettagli al capitolo
“Manutenzione”.

« Inserire il rivetto cieco nella sede del rivetto, come mostrato alla fi g.04.

+ Premere il grilletto (Fig. 05) per tirare il rivetto (indossare gli occhiali
protettivi).

« L'attacco del rivetto viene trasportato automaticamente al contenitore di
raccolta a seconda dell’aspirazione impostata (Fig. 06).

+ Se larivettatrice pneumatica viene utilizzata in un luogo fisso per un
periodo pili lungo, pud essere utilizzato un flessibile di aspirazione per
tenere insieme gli attacchi del rivetto (Fig. 07 e 08). Applicare forza di
aspirazione corretta all” attrezzatura di aspirazione esterna "(nonin
dotazione).

- Portare la valvola (Fig. 01) in posizione “OFF” per sfiatare la rivettatrice
pneumatica quando essa non viene utilizzata.

5. Manutenzione

Prima di effettuare gli interventi di manutenzione, portare sempre la
valvola ON/OFF in posizione OFF e scollegare I'attrezzo dall’alimentazione
pneumatica.

Mantenere I'attrezzo pulito e lontano da sostanze chimiche aggressive.
Non lasciare I'attrezzo all’aperto.

Applicare una goccia di olio per macchine alle ganasce ogni 10.000 cicli
(fig. 09).

Svitare la testina dell’alloggiamento con la chiave inglese SW 24. Pulire
ganasce, sedi delle ganasce e testina dell'alloggiamento. Lubrifi ~ carele
ganasce (Fig. 09). Assemblare la testina dell’alloggiamento nella sequenza
inversa (non serrare la testina dell’alloggiamento).

Utilizzare le chiavi inglesi SW 17 e SW 15 per svitare oppure sostituire le
ganasce oppure le relative sedi. Rimuovere la vecchie ganasce dalla sede
e sostituirle (Fig. 10).

Non allentare né rimuovere il dado di bloccaggio! Mantenere sem-

pre un gioco di 75 mm tra la punta delle ganasce e I'alloggiamento,

come mostrato nella fig. 10. Eventuali danni conseguenti al non

rispetto di quanto sopra indicato invalida la garanzia.

Non & necessario sostituire completamente I'olio.

Controllare e rabboccare olio idraulico dopo circa 100.000 cicli se la corsa
si reduce o un rivetto cieco non é tirato completamente. Attenersi alle
norme di sicurezza.

Rivolgere la rivettatrice automatica verso l'alto. Svitare il bullone del

foro di rabbocco del filtro con la chiave a brugola da 3 mm (Fig. 11).
Controllare che la rondella di tenuta non sia danneggiata e sostituirla
all'occorrenza.

Rabboccare olio idraulico fino al bordo inferiore del filetto (Fig. 12).

Utilizzare esclusivamente olio idraulico (ISO VG22) approvato dal produt-
tore. Nota: non utilizzare olio per freni.

Non tenere la rivettatrice pneumatica con il foro di rabbocco di lato o
capovolto in quanto potrebbe penetrare aria all'interno dell'impianto
idraulico. In questo caso, la ricettatrice pneumatica deve essere sfi ata dai
tecnici addetti alla manutenzione.

Chiudere il foro di rabbocco soltanto con la chiave a brugola da 3 mm
finché non cessa la fuoriuscita di olio idraulico. (Fig. 11). Rimuovere I'olio
idraulico in eccesso introno al foro di rabbocco.

Manutenzione e riparazioni dell'attrezzo devono essere effettuate
soltanto da tecnici addetti alla manutenzione.

6. Smaltimento
Smaltire I'attrezzo secondo la normativa in vigore nel proprio Paese.

Tutti i dispositivi danneggiati, usurati o che presentano anomalie NON
DEVONO PIU ESSERE UTILIZZATI.

Le riparazioni devono essere effettuate soltanto da tecnici addetti

alla manutenzione.

Utilizzare I'attrezzo soltanto per I'uso previsto, tutti gli altri usi sono
esplicitamente esclusi. Non ci si assume alcuna responsabilita per
lesioni e danni conseguenti a uso improprio e abuso e/o non rispetto
delle norme di sicurezza. In questo caso, la garanzia viene invalidata.

Per maggiori informazioni sui nostri prodotti, consultare il sito www.
rodcraft.com

Qui é inoltre possibile scaricare i nostri manuali.

In caso di domande, contattare il reparto oppure il rivenditore autorizzato
Rodcraft piu vicino.
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Geachte klant!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH dankt u voor de aankoop van ons product en nodigt u uit deze gebruiksaanwijzing door te nemen.
De gebruiksaanwijzing beval alle nodige information voor het gebruik van dit product: wij raden u aan deze gebruiksaanwijzing geheel door te lezen en de

aanwijzingen op te volgen.

De gebruiksaanwijzing goed bewaren om later te kunnen raadplegen. De inhoud van deze gebruiksaanwijzing kan zonder kennisgeving vooraf worden gewij-

zigd zodat verbeteringen aangebracht kunnen worden.
Het is onze doelstelling om producten te vervaardigen waarmee u zo veilig en efficiént mogelijk kunt werken. Het belangrijkste voor uw veiligheid is uw
eigen voorzichtigheid en beoordeling van gevaar in het gebruik dit product en ander gereedschap. De voorzorgsmaatregelen wijzen op een aantal belangrijke

gevaren; echter, ze bestrijken niet alle gevaren.
Het kopiéren of vertalen van delen van deze gebruiksaanwijzingen is verboden zonder schriftelijke toestemming van de fabrikant.

Model Klinknagel Mondstuk Kralﬁhtl Gewicht Diar‘rllgﬁerﬂ axbxc Luchtverbruik  [Luchtinlaat| Geluid LpA | Vibratie
snelheid binnenkant
slang
o
o= (b F @ | [T |-~ =) (%)
NI/ : )
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [I/Hub] [inch] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ ton j
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4*1G 74,2 <25
max. druk 6.3 bar (90 psi) ** = Staal: voor stalen klinknagels en zachter materiaal
Klinknagel diameter 4 2 2,3 0, 4 8 . 4 4
(mm)
Mondstuk (gemar-
keerd met maat 4 , 2 2,3 0, 4 8 , 4 4
klinknagel)
5,6 mm

Nr

klauw voor 4 - 6.4 mm
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2. Toepassing en functies

3.

Een pneumatisch blindklinkpistool is gereedschap voor het maken van
vaste verbindingen.

Een blindklinkpistool is alleen bedoeld voor gebruik met blindklinkmo-
eren en heeft geen andere toepassingen.

Gebruik het blindklinkpistool niet voor andere doeleinden.

Neem de voorzorgsmaatregelen in acht!

Controle - Inhoud van de verpakking

Open de verpakking en controleer het apparaat op eventuele transportscha-
de en of alle onderdelen vermeld op de pakbon aanwezig zijn. Voer een
visuele inspectie uit op schade, lekkage, losse of ontbrekende onderdelen
alvorens het apparaat te gebruiken.

Inhoud van de verpakking

1x Pneumatisch blindklinkpistool

RC6718Xi

1x Klauwplaat

1x Blindklink zittingbout 6,4mm

1x Blindklink zitting 4,8mm

1x Blindklink zitting 4.0mm

2x Klauwplaatset (3 elk) 3,5mm

1x Veer voor klauwplaatas

1x Fles hydraulische olie 42ml en spuit van 5ml

1x Inbussleutel 3mm

4x Klauw spanner SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4,

Voorbereiding en gebruik

« Zetdeklep (Fig. 01) op de stand “OFF” om het blindklinkpistool na
gebruik te ontluchten.

5. 0Onderhoud

+ Zet de ON/OFF klep altijd op de stand OFF en koppel het apparaat los
van de compressor alvorens onderhoud uit te voeren!

Houd het gereedschap schoon en voorkom contact met agressieve
chemicalién. Het apparaat niet buiten laten liggen.

Breng een enkele druppel olie aan op de klauwplaat na elke 10,000 cycli
(Fig. 09).

Draai de kop van de klauw los met de moersleutel SW 24. Reinig de klau-
wplaat, de klauwplaathouder en de kop. Smeer de klauwplaat (Fig. 09).
Monteer de kop in omgekeerde volgorde (de kop niet te vast draaien).
Gebruik de moersleutels SW 17 en SW 15 om de klauwplaat of klau-
whouder los te draaien. Verwijder de oude klauwplaat van de klauwplaa-
thouder en vervang deze (Fig. 10).

+ De borgmoer niet losdraaien of verwijderen! Een afstand van 75mm

tussen de punt van de klauwplaat en de behuizing moet aangehou-

den worden, zoals te zien is in Fig. 10. Schade veroorzaakt door het
negeren van dit voorschrift wordt niet gedekt door de garantie.

Een volledige vervanging van de olie is niet nodig!

Controleer en vul de hydraulische olie als het niveau na 100,000 cycli

vermindert of een blindklinkmoer niet volledige aangetrokken wordt.

Neem de voorzorgsmaatregels in acht.

« Zet het apparaat rechtop. Draai de moer van de vulopening los met een
3mm inbussleutel (Fig. 11). Controleer de pakkingring op schade en
vervang indien nodig.

+ Vul de hydraulische olie bij tot de onderste rand van het schroefdraad
(Fig. 12).

Gebruik uitsluitend hydraulische olie (ISO VG22) aanbevolen door de
fabrikant. Let op: Gebruik nooit remolie.

+ Het apparaat nooit schuin houden of omdraaien terwijl de vulopening
geopend is omdat lucht in het hydraulische systeem kan terechtkomen.
Als dit zich voordoet moet het apparaat door technisch personeel
ontlucht worden.

+ De vulopening sluiten met een 3mm inbussleutel zodat geen hydrau-
lische olie kan lekken (Fig. 11). Verwijder overtollige hydraulische olie van
de vulopening.

Onderhoud en reparatie van het apparaat alleen door technici laten
uitvoeren.

+ De algemene veiligheidsvoorschriften in acht nemen bij gebruik van de 6. Verwijderen

apparaatuur.

« Sluit het blindklinkpistool aan op de luchtvoeding (neem de voorzorgs-
maatregelen in acht bij het aansluiten) en positioneer het apparaat op de
plaats waar u de blindklinkmoer wilt aanbrengen.

« Zetdeklep (Fig. 01) op de “ON” stand om luchtdruk te activeren.

Verwijder dit apparaat volgens de in uw land geldende voorschriften.

Als het apparaat beschadigd is of niet goed functioneert MAG HET NIET

LANGER GEBRUIKT WORDEN.

Alleen door technisch onderhoudspersoneel laten repareren.

+ Activeer de aanzuigende werking van de blindklinkmoeren en stel de
gewenste zuigkracht in door de vaculimschakelaar (Fig. 02) naar links te
draaien. Nu kunnen de blindklinkmoeren in elke gewenste hoek geplaatst
worden zonder ze vast te houden. Draai de vacuimschakelaar (Fig. 03)
naar rechts als de zuigkracht niet nodig is of verminderd moet worden.

+ Maximale kracht van het blindklinkpistool wordt bereikt met een werk-

druk van 7 bar.

Gebruik altijd de blindklinkmoer zitting die past bij de blindklinkmoer.

Gebruik de juiste klauwplaten voor de maten van de blindklinkmoer zoals

beschreven op bladzijde 6. De passende maten zijn meegeleverd. Zie

bijzonderheden in het hoofdstuk “Onderhoud”.

Plaats een blindklinkmoer in de zitting zoals getoond in Fig. 04.

Het apparaat alleen gebruiken voor het doel waarvoor het bedoeld
is; niet voor andere doeleinden gebruiken! Wij zijn niet verantwoor-
delijk voor letsel of schade veroorzaakt door oneigenlijk gebruik of
misbruik en/of het niet opvolgen van de veiligheidsaanwijzingen; dit
is niet gedekt door garantie.

.

Bezoek ons op het internet op www.rodcraft.com

Hier kunt u ook onze gebruikershandleidingen downloaden.

Neem contact op met ons dichtstbijzijnde Rodcraft-vestiging of met de

« Druk op de trekker (Fig. 05 de blindklink t bruik
ruk op de trekker (Fig. 05) om de blindklinkmoer te spannen (gebrui erkende dealer als u vragen hebt,

oogbescherming).

De blindklinkmoer wordt automatisch getransporteerd naar de houder
door de aanzuiging (Fig. 06).

Als het blindklinkpistool gedurende langere tijd op een vaste plaats
gebruikt wordt, dan kan een zuigslang gebruikt worden om de blindklink-
pennen te verzamelen (Fig. 07 en 08). Gebruik passende zuigkracht van
de " externe zuigapparatuur " (niet bijgeleverd).

.
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YBaxaeMblii nokynatens!
KomnaHnusa Rodcraft Pneumatic Tools GmbH 6narogaput Bac 3a NoKynky Hallero MHCTPYMEHTa U NPOCUT 03HAaKOMUTLCS C AAHHOW MHCTPYKUMEN.

B Hel cogepxuTcs BCs MHDopMaLmMs, Heobxoammasi Ans NpaBuIibHOro o6palleHusi ¢ NPUoBPETEHHBIM UHCTPYMEHTOM: Mbl PEKOMEHZYEM MOMHOCTHHO
NpoYecTb ee U cobnofaTte NpUBeAeHHbIe yKasaHus.

MpocuM CoXpaHUTL AaHHY UHCTPYKLMIO B XOPOLLIEM cocTosiHUM. CoaepykaHue A4aHHOMo PyKOBOACTBA MOXET MeHSITbCs 6e3 npeaBapuUTensHOro YBEAOMIIEHNS
1 fasnbHeiunx 06s3aTenbCTB, TakuM 06pa3oM, M3MEHEHUS U YTOYHEHUSt MOTYT NPUKNaAbIBaTLCA K YXKe pacnpoCTpaHeHHbLIM KOMUSAM.

Mbl cTpemmmcst BbinyckaTb 6e3onacHble v 3EKTUBHbLIE MHCTPYMEHTbI. [N Baluen NMyHon 6e30nacHOCTU O4eHb BaXHO MPOSIBMSATL OCTOPOXKHOCTL W
paccyauTenbHOCTb Npy 06paLleHnmn ¢ JaHHbIM UHCTPYMEHTOM U MPoYMM 060opyAoBaHWEM. B AaHHOM MHCTPYKLMK MO TeXHUKe 6e30MacHOCTM NpuBeaeHb!
OTAErbHbIE UCTOYHUKM OMAcHOCTU; TEM HE MEHEee, HEBO3MOXHO MEPEUNCITUTL BCE BO3MOXKHbIE PUCKM.

BanpelyaeTcst KONMPoBaTh MU NepeBoAnTb NGy YacTb AaHHOMO PYKOBOACTBa 6e3 NpefBapUTENbHOTO MMCbMEHHOTO COrMacus NPou3BOAUTENS.

Mogenb 3aknenka Hacapka Cunal Bec BHyTp. Pa3smepbl Pacxop Bozgyxa | LWryuep | LymLpA |Bubpauus
xoA auameTtp axbxc Bnycka
wnaxra @ Bo3ayxa
S " ; .
o= F | =) =) (W)
NI/ _ :
[mm] [mm] [MM] [kr] [mMm] [mMm] [n/xop] [atonm] [aB(A)] [mic 2]
6718Xi w«| 25/32 |[15200/ ton B
676718 4,0-6,4 41742 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
makc. gasnexune 6,3 6ap (90 psi) ** = Ctanb: Takke 4Ng 3aknenok u3 ctany unu 6onee MArkMx MaTepunanos
LOuameTp 3aKnenku 4, 2 2,3 0, 4 8, 4 4,6
(mm)
HakoHeuHwuK (ykasaH 2.4 32 4,0 48 6,4
pa3mep 3aKnenku)

3B mm

—:E Het 3aXxum Ha 4 — 6,4 mm
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2,

3.

O6nacTb NpUMeHeHus

KnenanbHbIi MOMOTOK MCMNOMb3YeTCst AN BbINONHEHUS! )XECTKUX
COeaNHEHWI C MOMOLLIbIO 3aKIENOK.

KnenanbHbI MONOTOK NpeAHa3HayYeH Ans YCTaHOBKW 3aKenok, U He
MOXET MCNOMb30BaTLCSA MO MHOMY HAa3HAYEHUIO.

3anpelLlaetcs UCNonb3oBaTh KrenanbHbli MONOTOK HE MO HAa3HAYEHUIO.
Cobntofaiite npasuna TexHUkn 6esonacHocTy npu pabote ¢
NHCTpyMeHTOM!

MpoBepka — KomnnekT nocTtaBKu

OTKpoWiTe yNakoBKy 1 y6eamTecb B OTCYTCTBUM MOBPEXAEHUIA, BbI3BAHHbIX
TPaHCMOPTMPOBKOWA. Takke NPOBEPLTE HANMYMe BCEX NEPEUNCIIEHHBIX B
OTrPYy304HOW HaknagHou anemeHToB. MNepen Havyanom ncnonb3oBaHUs
MHCTPYMEHTA HY>XHO OCMOTPETb €r0 Ha NPeAMET yTeYeK, NMOBPEXAEHWN,
HeHafeXHbIX UMW OTCYTCTBYHOLLMX YacTen.

KomnnekTt nocrasku:

x KnenanbHbli Mmonotok RC6718Xi

x Kynayok 3akMMHOro natpoHa

X bBonTt HakoHe4YHuKa 6,4 MM

X HakoHeuHuk 4,8 Mm

X HakoHe4yHuk 4,0 Mmm

Habopa kynaykoB 3axmmHoro natpoxa (no 3 wrt.) 3,5 mm

x [pyxuHa cepaeyHmka Kynayka 3aXMMHOro natpoHa

X ByTbinoyka ¢ rmapaBnMYecKom XnakocTbto 42 Mn v wnpuy, 5 mn
X TopuoBbIN KoY 3 MM

X BunouHbix kntova SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

. BBOg B akcnnyaTaumio U ucnosnb3oBaHue

Mpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM crefyeT cobnoaaTb TPeGoBaHUS TEXHUKM
6e3onacHocTu.

[Mocne noaknto4eHus krenanbHOr0 MOMOTKa K MUCTOUHMKY CXKaToro Bo3ayxa
(cobntogante Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTM MPY MOAKIOUYEHUN K UCTOUHUKY
CXXaToro Bo3ayxa) NoAHECUTe MOMOTOK K MECTY BbIMOMHEHUS! KIEMKU.
[ns nogaym cxaToro Bo3gyxa ycrtaHoBuTe nepekntodatens (Puc. 01) B
nonoxeHune “ON”.

[na akTMBauuy aBTOMaTU4ECKOro 3acachbiBaHWS 3aKIEeMnoK 1 yCTaHOBKU
Cunbl 3acacbiBaHNs HEOOXOAMMO NOBEPHYTb BaKyyMHbI Nepeknovatens
(Pwnc. 02) npoTme YacoBon cTpenku. Tenepb 3aknenky MOXHO
ycTaHaBnveathb nog ntobbiM yrnom, 6e3 HeobXxoaAMMOCTU UX YOEpPXKUBaTb.
[ns oTknto4YeHus1 unu ocnabneHns cunbl 3acacbiBaHUsi NOBEPHUTE
BaKyyMHbI nepekntodatens (Puc. 03) no yacoson cTperke.
MakcmmanbHas MOLLHOCTb KrenanbHOro MofoTka 4OoCTUraeTcs npu
paboyem gasneHumn 7 6ap.

Heobxognmo Bcerga yctaHaBNMBaTh HAKOHEYHMKM, COOTBETCTBYIOLLME
3aknenkam. Moabepute NpaBunbHbBIN pa3mep Kyrnadka 3aXXnUMHOro
naTpoHa B 3aBMCMMOCTM OT pa3Mepa 3aKmenku, kak onncaHo Ha CTpaHuLe
6. Heobxoanmble MHCTPYMEHTbI BXOAST B KOMMEKT; CM. NoApobHOCTU B
pasgene “O6cnyxuBaHue”.

YCTaHOBWTE 3aKrenky B HAKOHEYHUK, Kak nokasaHo Ha Puc. 04.

HaxmuTte Ha kypok (Puc. 05), 4Tobbl BTSIHYTb 3akrenky (rnasa AOomKHbI
ObITb 3aLLUMLLEHDI).

CepaeyHuK 3aKmnenku aBToMaTU4eckn NepemMecTuTCs B ynasrmBatoLLui
KOHTENHeP, B 3aBUCMMOCTM OT YCTAHOBMEHHON CUnbl BcackiBaHus (Pvc.
06).

Ecnu knenarnbHbI MONIOTOK MPUMEHSIETCSI B OAHOM MECTE B TEYEHUE
ANUTenNbHOro Nnepuoga BpeMeHu, To Ans cbopa cepaeyHVKoB 3aknenok
MOXET MCMNONb30BaTbCA BbITsHKHOM wnaHr (Puc. 07 n 08). Heobxoaumo
obecne4nTb COOTBETCTBYIOLLYIO CUITy BCACbIBaHVS “BHELUHEro
BbITS)KHOIO YCTPOUCTBA” (HE BXOAMT B KOMMSIEKT).

* YcraHoBuTe nepekniodatens (Puc. 01) B nonoxexune “OFF” ans pasrpysku
KnenanbHOro MoroTKa, eCr OH He UCTOSb3YeTCs.

5. O6cnyxuBaHue

* [Mepen BbINONHeHMeM obcnyxumBaHNsA 06s3aTenbHO crieayeT yCTaHOBUTL
nepekntoyatens ON/OFF B nonoxenne OFF 1 0TCOeANHUTb MHCTPYMEHT
OT UCTOYHUKa nogayn Bosayxa!

* Heobxogumo cofepkaTb UHCTPYMEHT B YACTOTE U He noaBepraTb
BO3/ENCTBUIO arpecCcuBHbIX XMMUYECKMX BellecTB. He octaBnsiiTe ero Ha
OTKPbITOM BO3JyXe.

* Kaxgble 10000 LMKNOB HY>KHO HAHOCUTb Kanmo MaLIMHHOIO Macna Ha
Kyna4ok 3axumHoro narpoHa (Puc. 09).

* OTBUWHTUTE rONoBKY KOpMyca C NOMOLLbIO BUMOYHOIO Krtova SW 24.
OymncTnTe KyNnayoK 3aXXKMMHOro NaTpoHa, OCHOBAHWE Kynayka 3aXUMHOro
naTpoHa 1 rornosky kopnyca. CMaxbTe Kynayok 3aXX1MHOro natpoHa
(Puc. 09). CobepuTe ronoBky kopryca B 0bpaTHOI nocnefoBaTeflbHOCTH
(Henb3sa 3aTArMBaTh ronoBKy KOpMyca CIMLLKOM CUIMBbHO).

* Wcnonbaynte BunoyHble kmoum SW 17 n SW 15, 4tobbl OTKpYTUTL
WM 3aMEHNUTb KynayokK 3a>KMMHOTO NaTpoHa Ui OCHOBaHWe Kyrnadka
3aXUMHOro natpoHa. CHYMWTe CTapblii Kynayok 3aXWMHOro naTpoHa ¢
OCHOBaHus 1 3amenute ero (Puc. 10).

* 3anpeljaetcsa ocnabnaTb UM cHUMaTb KOHTpranky! Heobxoamumo

COXPaHATb paccTosiHME B 75 MM MeXAy KOHLIOM Kyflayka 3aXXKMMHOro

naTpoHa M KopnycoMm, Kak nokasaHo Ha Puc. 10. B cnyuae

NoBpeXAeHUI, BbI3BaHHbIX HEBbINONIHEHMEM 3TOro TpeGoBaHus,

rapaHTus ABNSAeTCA HeleNCTBUTENBHOM.

MonHas cMeHa macna He siBnsieTcst Heobxogvmonn!

MpoBepsifiTe ypoBeHb rnapaBnnyeckoi XMAKoCTU 1 JoNuBaiTe ee, ecru

npun6n. yepes 100000 LMKMOB yMEHbLUMMACh MOLLHOCTb UMW 3aKnernka

BCTaBnsieTcs He nonHocTbio. Cobniogarite TexHWMKy BeaonacHoCTH.

YcTaHoBWTe KnenarsbHbli MOSIOTOK BepTvKarnbHO. C NOMOLLIbIO TOPLIOBOTO

Kfo4a Ha 3 MM OTBUHTUTE ranky 3anueHoro oreepctust (Puc. 11).

MpoBepbTe yNnoTHeHWe, Npu HEOBXOAMMOCTUN 3aMeHUTE ero.

3anente rnapasnuyecKyto XMAKOCTb A0 HUXHEro Kpas pesbbbl (Puc. 12).

Mcnonb3yiiTe ToNbKO ruapaBnuyeckyto xunakoctb (ISO VG22),
opobpeHHyto npounssoautenem. ObpaTtnte BHUMaHue: 3anpeLyaeTtcs
MCMOSb30BaTh TOPMO3HYHO XKUAKOCTb.

Mpw OTKpLITOM 3aNIMBHOM OTBEPCTUM KrenasbHbI MOIIOTOK HEMNb3s KNacTb
Habok 1nu nepeBopaymBaTh, MOCKOMNbKY B rMAPaBMNNYECKYIO CUCTEMY
MOXET NPOHMKHYTb BO3a4yX. B Takom cnyyae cneumanucT LOMmKeH yaanuTts
BO3lyX U3 KrenarbHOro MosioTka.

3akponTe 3anMBHOE OTBEPCTUE C NMOMOLLbIO TOPLIOBOTO Kitova Ha 3 MM,
roka ruapaBnuyeckas XXnMaKoCTb He nepecTaHeT BbiTekaTb (Puc. 11).
y,EI,aJ'II/ITe N3NULLKN XXUOKOCTWU BOKPYT 3ariMBHOINO OTBEPCTUA.
O6cnyxuBaHue N peMOHT 060pyA0BaHUA AOMKHbI BbINOJNTHATLCA
KBanuuLUMpoBaHHbLIMU crieLuanucTamu.

6. YTunusauus

Cnoco6 yTunm3aumm aToro UHCTpymMmeHTa OOJKEeH COOTBETCTBOBATL
3aKoHoO4aTenbCTBY [LaHHOW CTpaHbl.

JTtobble noBpexaeHHbIe, U3HOLIEHHbIE Y HENMPaBUMbHO (OYHKLMOHMPYIOLLME
yctporictea HEOBXOANMO U3bATb U3 YMOTPEBIEHUA.

PeMOHT fomkeH BbINONHATLCSA KBanMpULUUPOBaHHbIMU
cneunanuctamu.

Mcnonb3ynTe MHCTPYMEHT TOMLKO MO ONUCAaHHOMY Bblille
Ha3Ha4YeHu1Io; NGO ApYro BUA UCMNONb30BaHUSA KaTeropuvecku
ucknioueH! NMpounssoauTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTU UM
rapaHTUM 3a NoBpexaeHus U ylep6, Bbi3BaHHbIe HeHaaexalmm
MCNonb30BaHMEM UHCTPYMEHTa UK UCNOoNb30BaHWEM He Mo
Ha3Ha4YeHMI0, a TaKKe HapyLIeHUSIMU TeEXHUKKU Ge3onacHoCTH.

MoceTuTe Hawy cTpaHuuy B ceTn MHTepHeT no agpecy www.rodcraft.com
Ha Hel MOXHO ckayaTb Halluy pyKOBOACTBA MO 3KChyaTauum.

,D,OI'IOJ'IHMTeJ'IbHy}O MHOPMaLMIO MOXHO nony4nTb B Gnuxanwem
otaeneHun komnanum Rodcraft nnm Y aBTOPM30BaHHOIo gunepa.
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Baste kund!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH tackar dig for ditt kop av en av vara produkter och inbjuder dig att ldsa denna anvandarmanual.

All nédvandig information for korrekt anvandning av den inkdpta utrustningen finns hari: Vi rader dig att ldsa allt fran borjan till slut och att observera
referenserna.

Vénligen hall anvdandarmanualen i gott skick. Innehallet i denna manual kan dndras utan féregdende varning och utan skyldigheter, sa att @ndringar och
forbattringar kan foras in i redan distribuerade kopior.

Det ar vart mal att tillverka produkter, som later dig arbeta sa sakert och effektivt som mojligt. Mest viktigt for din sakerhet ar din uppmarksamhet och
beddmning nar du hanterar denna produkt och andra verktyg. Dessa forsiktighetsatgarder innehaller nagra av de viktiga kéllorna till faror; de kan dock inte
técka alla méjliga risker.

Utan foregaende skriftlig tillatelse fran tillverkaren sa ér kopiering eller Gversattning av nagon del av denna manual forbjuden.

Modell Nit Munstycke | Kraft/ Vikt Inre slang axbxc Luftforbrukning | Luftintag [ Ljud LpA | Vibration
hastighet diameter @
S
o= [k F @ | [} | -com- =) = (%)
[N]/ ?
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [Uslag] [tum] [dB(A)] [mis?]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ e .
676718 4,0-6,4 41142 26 1,9 8 310:316¢136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Max. tryck 6.3 bar (90 psi) ** = Stal: for stalnitar och mjukare material
Nit Diameter (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Stralror (markerad
med nit storlek) 24 32 40 48 64
3.6 mm
S Nej kaft for 4 - 6.4 mm
- |
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2. Applikation och funktion

En nitpistol ar ett verktyg som anvinds for att med blindnitar, nita ihop - Flytta ventilen (Fig. 01) till “OFF” positionen fér att koppla ifrén nitpistolen
leder. om den inte anvéands.

En nitpistol ar endast passande for blindnitar och har ingen annat avsett

andamal. 5. Underhall
Anvénd endast nitpistolen till avsett andamal.

Vénligen observera produktens sakerhetsinformation!

Innan du utfor underhall, vrid alltid ON/OFF ventilen till OFF positionen
och koppla loss verktyget fran lufttrycket!

3. Inspektion- Leveransvillkor - Hall verktyget rent och borta frén fratande kemikalier. Limna inte verkty-
B get utomhus.
Oppna forpackningen och kontrollera utrustningen efter transportskador - Applicera en droppe maskinolja till bitkaftarna varje 10,000 cykel (Fig.
och att alla delar som angetts i fraktdokumentet &r tillgdngliga. Innan du 09).
anvander utrustningen, genomfor en éversynsinspektion for att forsakra dig - Skruva loss huvudhaljet med kift skiftnyckeln SW 24. Rengdr bitkaftarna,
om att inga lackor, skador, I6sa eller saknade delar. bitkaftfastet och huvudhéljet. Smérj in bitkaftarna (Fig. 09). Montera

) huvudhdljet i motsatt ordning (Dra inte at huvudhdljet for hart).
Leveransvillkor: - Anvand kaftskiftnyckeln SW 17 och SW 15 for att skruva loss eller byta ut

bitkdftarna eller bitkaftfastet. Avlagsna gamla bitkéften fran bitkaftfastet
och byt ut (Fig. 10).

Lossa inte eller avlagsna lasmuttern! Avstandet pa 75mm mellan
spetsen pa bitkaften och héljet maste bibehallas, som visas i Fig.

10. Skador som uppstar till foljd av att detta inte f6ljs tacks inte av
garantin.

Ett komplett oljebyte &r inte nddvéandigt!

Kontrollera och fyll upp hydraulikoljans niva efter ca 100,000 cykler, om
hastigheten minskat eller om en blindnit inte dragits ur ordenligt. Obser-
vera sakerhetsforeskrifterna.

Placera nitpistolen uppratt. Skruva loss bulten till fyllhdlet med 3mm
insexnyckeln (Fig. 11). Kontrollera férseglingen efter skador och byt ut
om nodvandigt.

1x  Nitpistol RC6718Xi + Fyll p& med hydraulikolja till botten pa kanten av tréden (Fig. 12).
1x  Bitkaft + Anvénd endast hydraulikolja (ISO VG22) godkénd av tillverkaren. Vanligen
1x  Nitfaste bult 6.4mm notera: Anvand aldrig bromsvatska.
1x  Nitfaste 4.8mm + Hall inte nitpistolen med 6ppet fyllhal i sidled eller upp och ned, da luft
1x  Nitfdste 40mm kan komma in i hydrauliksystemet. | detta fall maste teknisk personal
2 x Bitkdft set (3 varje) 3,5 mm tomma nitpistolen.
1x Fjader for bitkaft rygg + Sténg endast fyllhdlet med 3mm insexnyckeln tills ingen hydraulikolja
1x Flaska hydraulisk olja 42ml och spruta 5ml lacker (Fig. 11). Avlagsna 6verbliven hydraulikolja runt fyllhalet.
1x Insexnyckel 3mm + Underhall och reparationer av utrustningen far endast utforas av
4x  Kaft skiftnyckel SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26 teknisk underhallspersonal.
6. Kassering

4. Implementering och anvandning
Kassering av denna utrustning maste folja lagarna i respektive land.

.

Generellt ska sakerhetsguiderna foljas nar du arbetar med utrustningen. .
Alla skador, forslitningsskador eller ickefungerande apparater MASTE TAS

UR DRIFT.
Reparationer far endast utféras av teknisk underhéllspersonal.

« Positionera nitpistolen i positionen som ska nitas efter att du anslutit
nitpistolen till luftuttaget (observera sakerhetsforeskrifterna for att ansluta
till luftuttaget).

- For att aktivera lufttrycket, flytta ventilen (Fig. 01) till “ON” positionen.

For att aktivera sjalvhalining pa nitarna och for att stélla in 6nskat sug

vrid vakuum spaken (Fig. 02) moturs. Nu kan nitarna sattas i vilken vinkel Anvand utrustningen endast for dess avsedda dndamal som

som helst utan att du behéver halla i dem. Vrid vakuum spaken (Fig. 03) beskrivits ovan, all annan anvandning &r strikt exkluderad! Vi &r
medurs om sjalvhélining inte &nskas eller behdver minskas. inte ansvariga for personskador och materialskador pga. olamplig
Maximal hastighet pa nitpistolen uppnas genom att hantera trycket pa anvandning och missbruk och/eller oaktsamhet pa sékerhetsfore-
7 bar. skrifterna; detta tacks inte av garantin.

.

Montera alltid nitarna enligt motsvarande vald nit. Forsékra dig att du an-
vander korrekt bitkaft enligt nitstorlek som beskrivits pa sidan 6. Lampligt
verktyg medfoljer; vianligen se detaljerna i kapitlet “Underhall”. Besok var internetsida pa www.rodcraft.com
+ Forin blindniten i nitfastet, enligt Fig. 04.

+ Tryck pa avtryckaren (Fig. 05) for att dra ut niten (bar 6gon skydd). Harkan du dven ladda ner vara manualer.
+ Niten transporteras automatiskt till uppsamlingskammaren enligt installt Har du nagra vidare fragor, kontakta din nirmaste Rodcraft gren eller
sug (Fig. 06). auktoriserad aterforsaljare.

| de fall nitpistolen anvands i en fixerad position under en langre tid, kan
sugslangen anvéndas for att sammla upp nitryggarna (Fig. 07 och 08).
Forsakra dig om lamplig sugkraft pa den”  externa sugutrustningen ” (ej
medféljande).
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Kaere kunde!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH takker fordi du har kebt et af vores produkter, og beder dig om til at lzese denne brugermanual.

Al ngdvendig information, for at kunne anvende det kabte udstyr korrekt, er indeholdt heri: Det er tilrddeligt at laese det hele fra omslag til omslag, og laegge
maerke til referencerne.

Hold brugermanualen i god stand. Indholdet i denne manual kan aendres uden forudgaende meddelelse og uden yderligere forpligtigelser, saledes at
andringer og forbedringer indsaettes i allerede udleverede kopier.

Det er vores mal at fremstille produkter, som du kan arbejde med, sa sikkert og effektivt som muligt. Det vigtigste for din egen sikkerhed er, at du udviser

forsigtighed og sund fornuft, nar du anvender dette eller andre vaerktgjer. Disse sikkerhedsforanstaltninger omhandler nogle af de vigtigste farlige situationer,
imidlertid kan alle faremomenter ikke behandles.

Det er forbudt, uden forudgaende tilladelse fra fabrikanten, at kopiere eller overszette dele af denne manual.

= a // -
]
2 St
b
H—
J__Jc%
Model Nitte Dyse Kraft/ el Vgt Indre J axbxc Luftforbrug Luftindtag [ Lyd LpA | Vibration
slaglangd slangediametel
erd@
—
o= [ F & & (]| > =n=p
[N]/
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [Islag] [tommer] | [dB(A)] [mis?]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ i .
676716 4,0-6,4 41142 26 1,9 8 310:316¢136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Maks. tryk 6,3 bar (90 psi) ** = Stal: til stalnitter og blgdere materialer
Nittediameter (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Naesestykke (maerket 24 39 40 48 6.4
med nittestorrelse) ! ! ! ! !

3,6 mm

e Nr. mundstykke til 4 - 6,4 mm
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2. Anvendelse og funktion

En nittepistol til trykluft er et veerktej, der bruger blindnitter til direkte
samlinger.

En nittepistol til trykluft kan kun bruges til blindnitter, og ingen anden
form for anvendelse.

Brug kun nittepistolen som beskrevet.

Bemzerk produktets sikkerhedsinformation!

3. Inspektion — omfang af leverance

Aben pakken og tjek for eventuelle transportskader og at alle delene, som
beskrevet i fragtpapirerne, er med. For udstyret tages i brug skal man inspi-
cere for synlige uteetheder, skader, lgse eller manglende dele.

Omfang af leverance:

1x nittepistol til trykluft RC6718Xi

1x patronmundstykke

1x nitteseedebolt 6,4 mm

1x nitteseede 4,8 mm

1x nitteseede 4,0 mm

2x patronmundstykkesaet (3 hver) 3,5 mm

1x fjeder til patronmundstykkestift

1x flaske hydraulikolie 42 ml og 5 ml injektionssprgjte
1x unbrakonggle 3 mm

4x patronnggle Str. 10/12-15/16 - 16/17 -24/26

4. Udferelse og betjening

Generelt skal sikkerhedsforskrifterne efterleves, nar der arbejdes med
udstyret.

+ Placer nittepistolen i det omrade hvor der skal nittes, efter den er tilsluttet

luftforsyningen (vaer opmaerksom pa sikkerhedsforanstaltningerne ved
tilslutning til en luftforsyning).
+ For at abne for trykluften flyttes ventilen (Fig. 01) til “ON"-positionen.

- For at aktivere nitternes selvindsugningsfunktion, og for at indstille det
onskede sugeniveau drej vakuumkontakten (Fig. 02) mod uret. Nu kan
nitterne placeres i en hvilken som helst vinkel uden, at man behover
at holde dem. DREJ VAKUUM-kontakten (Fig. 03) med uret, hvis ikke
selvindsugningsfunktionen gnskes, eller den gnskes reduceret.

« Nittepistolen opnar den maksimale slagleengde ved et arbejdstryk pa 7
bar.

Monter altid det nittessede der svarer til den valgte nitte. Serg for at
bruge det korrekte patronmundstykke der passer til nittestorrelsen, som
beskrevet pa side 6. Det rette veerktgj er leveret, se detaljer i afsnittet
“Vedligeholdelse”.

Indsaet blindnitten i nittesaedet, som vist i Fig. 04.

« Tryk aftreekkeren (Fig. 05) for at traekke nitten (brug gjenbeskyttelse).

+ Nittestiften transporteres automatisk til opsamlingsbeholderen i henhold

til den indstillede sugeevne (Fig. 06).
Hvis nittepistolen skal anvendes pa et fast arbejdssted i en leengere
periode, kan der monteres en sugeslange til opsamling af nittestifterne

(Fig. 07 og 08). Serg for en hensigtsmaessig sugeevne fra det ” eksterne

sugeudstyr " (felger ikke med).

Flyt ventilen (Fig. 01) til “OFF"-positionen for at slukke for nittepistolen,
nar den ikke anvendes.

5. Vedligeholdelse

For vedligeholdelse skal ON/OFF-ventilen saettes til OFF-positionen, og
nittepistolen skal afmonteres luftforsyningen!

+ Hold vaerktgjet rent og veaek fra aggressive kemikalier. Efterlad ikke
varktgjet udenders.
Smer patronmundstykket med en drabe maskinolie for hver 10.000
forleb (Fig. 09).
Skru kabinethovedet af med patronngglen Str. 24. Rens patronmundstyk-
ket, seeder og kabinethoved. Smgr patronmundstykket (Fig. 09). Saml ka-
binethovedet i modsat reekkefalge (stram ikke kabinethovedet for meget).
Brug mundstykkengglen Str. 17 og Str. 15 til at skrue patronmundstyk-
ket eller seederne ud eller fast. Fjern det gamle patronmundstykke fra
patronsaedet og udskift (Fig. 10).

+ Lesen eller fiern ikke lasemotrikken! Afstanden pa 75 mm fra
patronmundstykkets nzese til kabinettet skal opretholdes, som vist
i Fig. 10. Skader, som opstar hvis ikke det efterleves, daekkes ikke
under garantien.
Et komplet olieskift er ikke nedvendigt!
Tjek og pafyld den hydrauliske olie efter ca. 100.000 forlgb, hvis slag-
leengden formindskes, eller hvis en blindnitte ikke traekkes fuldt ud. Veer
opmaerksom pa sikkerhedsforanstaltningerne.
Placer nittepistolen oprejst Skru bolten i pafyldningshullet ud med en 3
mm unbrakonggle (Fig. 11). Tjek pakningsskiven for skader, og udskift
om ngdvendigt.
Fyld hydraulisk olie op til bunden af gevindet (Fig. 12).

+ Anvend kun hydraulisk olie (ISO VG22), som er godkendt af fabrikanten.
Bemezerk: Brug aldrig bremsevaeske.

+ Hold aldrig nittepistolen med abent péfyldningshul sidevzerts eller med
bunden op, da der derved kan komme luft i hydrauliksystemet. | sadanne
tilfeelde skal en tekniker udlufte nittepistolen.

Stram kun pafyldningsbolten med en 3 mm unbrakonggle s& meget,
at olien ikke lzekker (Fig. 11). Fjern den overskydende olie omkring
pafyldningshullet.

+ Vedligeholdelse og reparation af udstyret ma kun udferes af den
driftstekniske stab.

6. Kassation

Bortskaffelse af dette vaerktoj skal folge det pagaeldende lands gzeldende
regler.

Alt beskadiget udstyr eller nedslidt og ikke korrekt fungerende udstyr, SKAL
TAGES UD AF DRIFT.
Reparationer ma kun foretages af den driftstekniske stab.

Anvend kun vaerktgjet til de ovenfor beskrevne formal. Alle andre
anvendelser er udtrykkeligt udelukket!

Vi er ikke ansvarlige for tilskadekomst eller skader der skyldes
forkert brug eller misbrug, og/eller pa grund af tilsideszettelse af
sikkerhedsforanstaltningerne. Dette daekkes ikke under garantien.

Bes@g vores websted pa, www.rodcraft.com
Her kan du ogsa hente vores manualer.

| tilfeelde af yderligere spergsmal kontakt den naermeste Rodcraftafdeling
eller autoriseret forhandler.
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Kjeere kunde!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH takker deg for at du kjopte et av vare produkter og anmoder deg om & lese denne brukermanualen.

All ngdvendig informasjon for et tilfredsstillende bruk av det kjgpte utstyret finner du her: det er tilradelig a lese alt fra perm til perm og legge merke til
henvisningene.

Vennligst hold brukermanualen i god orden. Innholdet i denne manualen kan endres uten forhandsvarsel og uten ytterligere forpliktelser, slik at endringer og
forbedringer kan settes inn i allerede distribuerte kopier.

Det er vart mal & produsere produkter pa en slik mate at du kan arbeide sa sikkert og effektivt som mulig. Det viktigste for din sikkerhet er din varsomhet og
demmekraft i handteringen av dette og andre verktey. Disse sikkerhetsforholdsreglene inneholder noen viktige farekilder. De kan imidlertid ikke alle mulige
farer.

Kopiering eller oversetting av noen deler av denne manualen er forbudt uten skriftlig tillatelse fra produsenten.
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J__Jc%
Modell Nagle Dyse Kraft/slag [ Vekt Indre axbxc Luftforbruk Luftinntak Lyd Vibrasjon
kammer- LpA
diameter @
-
o= [ F @ | (T |- =) = [(%)
[mm] [mm] [[r:ﬂnl] [kg] [mm] [mm] [slaglengde] | [tommer] | [dB(A)] [m/s 2]
6718Xi w| 25132 | 15200/ tox .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316¢136 43 1/4°1G 74,2 <25
Maks trykk 6,3 bar (90 psi) **= Stal for stalnagler og blgtere materialer
Naglediameter (mm) 2,4 3,2 4,0 4.8 6,4
Munnstykke (merket 24 32 40 48 64
med naglestarrelse)

3B mm

il 1 Nr klo for4 - 6.4 mm
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2. Anvendelse og funksjon

En luftnaglepistol er et verktgy som bruker blindnagler for bestemte
sammenfgyninger.

En luftnaglepistol er kun hensiktsmessig for blindnagler og er ikke tenkt
til annet bruk.

Bruk kun luftnaglepistolen for sitt tiltenkte bruk.

Vennligst legg merke til produktsikkerhetsinformasjonen!

3. Inspeksjon - leveringsomfang

Apne pakken og kontroller utstyret for transportskader og at alle delene
som er spesifisert i transportdokumentet er til stede. Fer du bruker utstyret
skal du foreta en visuell undersgkelse for a finne lekkasjer, skader, lgse eller
manglende deler.

Leveringsomfang:

1x Luftnaglepistol RC6718Xi

1x  Kjoksklo

1x Naglesetebolt 6,4 mm

1x Naglesete 4,8 mm

1x Naglesete 4,0 mm

2x Kjoksklosett (3 hver) 3,5 mm

1x Fjeer for kjoksklosayle

1x Flaske hydraulikkolje 42 ml og sprgyte 5 ml

1x unbrakongkkel 3mm

4x Kloskiftengkkel SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4. Utforelse og bruk

+ Generelt skal sikkerhetsveiledningen etterfolges nar man arbeidet med
utstyret.

Plasser luftnaglepistolen pa stedet som skal nagles etter at luftnaglepisto-
len er tilkoblet (legg merke til sikkerhetsforholdsreglene for tilkobling av
luftforsyningen).

+ For a sette pa lufttrykk, flytt ventilen (fig 01) til "ON” stilling.

.

For & aktivere selvaspirasjonen pa naglene og for a sette den bestemte in-

nsuget, skal du vri vakuumbryteren (fi g 02) mot urviseren. Na kan naglene
settes i alle vinkler uten & matte holde dem. Vri vakuumbryteren (fi g03)

med urviseren i tilfelle du ikke gnsker eller vil redusere selvaspirasjonen.
Maksimum slaglengde pa luftnaglepistolen oppnas med et driftstrykk pa
7 bar.

Monter alltid naglesetet i samsvar med de valgte naglene. Serg for at

du bruker riktig kjoksklo i overensstemmelse med naglestarrelsen, som
beskrevet pa side 6. De formalstjenlige verktoyene er levert. Vennligst se
detaljer i kapittel "Vedlikehold”.

Settinn blindnaglen i naglesetet somvistifi g.04.

« Trykk pa avtrekkeren (fig 05) for a trekke av naglen (bruk vernebriller)

- Naglepiggen blir automatisk transportert til oppsamlingsbeholderen i
henhold til den innstilte innsugingen (fi g 06).
I tilfelle luft luftnaglepistolen brukes i en fast stiling over en lengre
tidsperiode kan det bruke en innsugingsslange for a samle naglepiggene
(fig 07 og 08). Serg for tilstrekkelig innsugingseffekt pa det eksterne
sugeutstyret ” (folger ikke med).

Flytt ventilen (Fig. 01) til “OFF” stilling for a avfyringen pa luftnaglepistolen

hvis den ikke er i bruk.

5. Vedlikehold

For vedlikehold skal man alltid flytte ON/OFF ventilen til OFF stilling og

koble verktoyet fra luftforsyningen!

+ Hold verktoyet rent og unna aggressive kjemikalier. Ikke forlat verktoyet

utendors.

Ha pa en drape maskinolje pa kjoksklembakken pa hver 10 000 syklus
(fig 09).

Skru opp kassehode med klembakkeskrungkkel SW 24. Rengjor kjoks-
spennbakken, kjoksklembakke setene og kassehode. Smer kjoksklem-
bakkene (fig 09). Monter kassehodet i motsatt rekkefalge (ikke stram
kassehode for stramt).

Bruk klembakkeskrunakler SW 17 og SW 15 for a skru opp eller skifte ut

kjoksklembakkene eller kjoksklembakksetene. Ta av den gamle kjoks-
klembakken fra setet og skift den ut (i g 10).

« lkke Igsne eller ta av ldasemutteren! Avstanden pa 75mm mellom
tuppen pa kjoksklembakken og kassen ma opprettholdes, som
vist i fig. 10. Skader pa grunn av ikke-samsvar blir utelukket av
garantien.

+ Etfullstendig oljeskift er ikke nedvendig!

Kontroller og fyll opp hydraulikkolje etter ca 100 000 sykluser stempelslag

reduseres eller en blindnagle ikke er fullstendig avfyrt. Legg merke til
sikkerhetsforholdsreglene.

+ Sett luftnaglepistolen loddrett. Skru opp bolten pa pafyllingshullet med
3mm unbrakongkkel (fig 11). Kontroller setepakningen for skader og skift

den ut, hvis nedvendig.

Fyll hydraulikkolje opp til den nederste kanten pa skruegjengen (fi
Bruk kun hydraulikkolje (ISO VG22) som er godkjent av produsenten.
Merk deg: Bruk aldri bremseveeske.

Ikke hold luftnaglepistolen med dpen pafyllingsdpning pa siden eller

opp/ned, da det kan komme luft i hydraulikksystemet. | dette tilfelle ma

teknisk personell lufte luftnaglepistolen.

+ Lukk kun pafyllingsapningen med 3mm unbrakongkkel til det ikke
lekker noe hydraulikkolje (fig 11). Ta av overfledig hydraulikkolje rundt
pafyllingsapningen.

+ Vedlikehold og reparasjoner av utstyret skal kun utferes av teknisk
vedlikeholdspersonell.

6. Avfallshandtering

Avfallshandtering av dette utstyret ma folge lovgivningen til det aktuelle
landet.

All skadede, veldig slitte eller feilfungerende utstyr MA TAS UT AV DRIFT.
Skal kun repareres av teknisk vedlikeholdspersonell.

Bruk utstyret kun til tilsiktet bruk som beskrevet over. Alt annet
bruk er uttrykkelig utelukket. Vi er ikke ansvarlig for personskader
og skader pa grunn av uhensiktsmessig bruk og missbruk og/eller
gjenstridighet mot sikkerhetsforholdsreglene. Dette dekkes ikke av
garantien.

g12).

Besgk var internettside pa www.rodcraft.com
Her kan du ogsa laste ned vare manualer.

Kontakt di naermeste Rodcraft filial eller den autoriserte forhandleren for
ytterligere sparsmal.
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Hyva asiakas!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH kiittad sinua tuotteemme ostamisesta ja tdaman oppaan lukemisesta.

Kaikki tarvittavat tiedot tdman ostamasi tuotteen asianmukaista kayttdd varten on tdssa oppaassa: Valmistaja kehottaa sinua lukemaan tdmén oppaan
kannesta kanteen ja huomioimaan my®s viittaukset.

Séilytd tamad opas hyvin.Tamdn oppaan sisdlto saattaa muuttua ilman ennakkoilmoitusta ja velvotteita valmistajalle, jotta tuotemuutokset ja —parannukset vo-
idaan lisata jo jaettuihin kopioihin.Tarkoituksemme on valmistaa tuotteita, joilla voit tydskennelld mahdollisimman turvallisesti ja tehokkaasti. Turvallisuudelle
tarkeinta kdyttdessdsi tata ja muita tyokaluja on varovaisuutesi ja arvostelukykysi. Nama turvallisuusohjeet kattavat joitakin tarkeimpia vaaratekijoitd; ohjeet
eivat voi kuitenkaan kattaa kaikkia mahdollisia vaaroja.

llman valmistajan etukdteen antamaa kirjallista lupaa taman oppaan minkaan osan kopiointi tai kddntaminen on kielletty.

J—‘-_’J*ﬁ
Malli Niitti Suutin Voima/ Paino | Letkun sisa@ axbxc limankuluus liman Aani LpA Tarina
mata tuloliitin
S
o= [ F @ | (T | € |- =9 (W)
NI/ ; )
[mm] [mm] [mm] [ka] [mm] [mm] [Visku] [tuuma] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ tox j
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4*1G 74,2 <25
Maks. paine 6.3 bar (90 psi) ** = Teras:terasniiteille ja pehmeammille materiaaleille
Niitin halkaisija (mm) 24 3,2 4,0 4,8 6,4
Karkikappale (niitin
koko merkitty) 24 3.2 4,0 438 6,4
3.6 fmm
S No. leuka 4 - 6,4 mm varten
-l i
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2. Kayttotarkoitus ja toiminta

Paineilma niittipistooli on tyokalu sokeille niiteille positiiviliitoksiin.
Paineilma niittipistooli on tarkoitettu vain sokeille niiteille, eika silld ole
muuta kayttotarkoitusta.

Kayta paineilma niittipistoolia vain sen alkuperdiseen kayttotarkoitukseen.
Huomioi tuotteen turvallisuustiedot!

3. Tarkastus - Toimituksen laajuus

Avaa pakkaus ja tarkasta, ettei laitteessa ole kuljetusvaurioita ja, ettd kaikki
lahetyslistassa mainitut osat ovat mukana. Suorita visuaalinen tarkastus
ennen laitteen kdyttod varmistamaan, ettei ole vuotoja, vaurioita, irrallisia
tai puuttuvia osia.

Toimituksen laajuus:

1x Paineilma niittipistooli RC6718Xi

1x Istukkaleuka

1x Niitinpidin 6,4mm

1x Niitinpidin 4,8mm

1x Niitinpidin 4,0mm

2x Istukkaleukapaketti (3 kummassakin) 3,5 mm
1x Jousiistukkaleuan karaan

1x Pullo hydraulidljya 42ml ja ruisku 5ml

1 x Kuusioavain 3mm

4x Leuka-avain SW10/12-15/16-16/17 - 24/26

4. Kaytto ja toiminta

« Turvallisuusohjeet tulee tavallisesti huomioida tydskenneltdessa laitteen
kanssa.

- Sijoita paineilma niittipistooli niitattavaan paikkaan paineilmasy&ttoon
liittdmisen jalkeen (huomioi paineilmasyo6ttoon liitamisen turvallisuusoh-
jeet).

+ Paineilman ottamiseksi kdyttoon siirrd venttiili (Kuva 01) “ON” —asentoon.

Niittien itseimemisen aktivoimiseksi ja halutun imun asettamiseksi kdan-

na tyhjokytkinta (kuva 02) vastapdivadn. Nyt niitit voidaan asettaa mihin

kulmaan tahansa ilman tarvetta pitda niista kiinni. Kédnna tyhjokytkinta

(kuva 03) myo6tapaivaan, jos et halua itseimua tai haluat vahentaa imua.

-+ Paineilma niittipistoolin maksimi liilkematka saadaan kayttopaineella 7
bar.

+ Asenna aina kdytettyjen niittien mukainen niitinpidin. Varmista oikeiden
istukkaleukojen kaytto niittikoon mukaan, kuten esitetty sivulla 6. Tarvitta-
vat tyokalut ovat mukana toimituksessa; Lisatietoja varten katso "Huolto”.

+ Tyonna sokea niitti niitinpitimeen, kuten nayetty kuvassa 04.

+ Paina liipasinta (kuva 05) niitin vetamiseksi (kdyta silmasuojaimia).
Niittikara siiretddn automaattisesti kerdysastiaan asetetun imun mukaan
(kuva 06).

« Jos paineilma niittipistoolia kdytetdan pitkan aikaa samassa paikassa imu-

letkua voidaan kayttaa niittikarojen kera@miseen (kuva 07 ja 08). Varmista

"ulkoisen imulaitteen  ” (ei toimituksessa) asianmukainen imuteho.

Siirrd venttiili (kuva 01) “OFF” —asentoon paineilma niittipistoolin tyhjen-
tamiseksi, kun sita ei kdyteta.

5. Huolto

Ennen huoltoa sierra aina ON/OFF -venttiili OFF —asentoon ja irrota
tyokalu paineilmasyotostal
Pida tyokalu puhtaana ja pois sydvyttivien kemikaalien ldheisyydests. Ala
jata tyokalua ulos.

- Laita pisara konedljya istukan leukoihin joka 10.000 syklin jalkeen (kuva
09).
Kierrd irti kuorikarki avaimella SW 24. Puhdista istukan leuat, istukan pe-
sat ja kuorikarki. Voitele istukan leuat (kuva 09). Kokoonpane kuorikarki
vastakkaisessa jarjestyksessa (ala ylikirista kuorikarked).
Kayta leuka-avaimia SW 17 ja SW 15 kiertamadan irti ja vaihtamaan
istukkahampaita tai pitimia. Poista vanha istukka istukanpitimesta ja
vaihda (kuva 10).
Ala 16ysaa tai irrota lukkomutteria! 75mm etéisyys istukan kirjen
ja rungon vililld on pidettava kuvan 10 mukaisesti. Takuu ei korvaa
ohjeen seuraamatta jattamisestd aiheutuneita vahinkoja.

+ Taydellinen 6ljynvaihto ei ole tarpeen!
Tarkasta ja lisaa hydraulioljyd, jos noin 100.000 syklin jélkeen lilkematka
pienenee tai sokea niitti ei tule taysin vedetyksi. Huomioi turvallisuusoh-
jeet.
Sijoita paineilma niittipistooli pystyasentoon. Kierrd irti tayttdaukon pultti
3mm kuusioavaimella (kuva 11). Tarkista, ettei tiivistealuslevy ole vaurioi-
tunut ja vaihda tarvittaessa.

- Tayta hydraulioljylla kierteen alareunaan asti (kuva 12).

Kayta vain valmistajan hyvaksymaa hydrauli6ljya (ISO VG22). Huomaa:Ala
koskaan kdyta jarrunestetta.
Ala pida paineilma niittipistoolia tayttdaukko auki sivuttain ta ylsalaisin,
koska talloin ilmaa saattaa paasta hydraulijarjestelmaan. Tassa tapaukses-
sa huoltohenkilon taytyy ilmata paineilma niittipistooli.

+ Sulje tayttoaukko vain 3mm kuusioavaimella ja tiukkaa, kunnes 6ljya ei
vuoda (kuva 11). Poista ylimaarainen 6ljy tayttoakon ymparilta.
Laitteen huollon ja korjauksen saa suorittaa vain koulutettu
huoltohenkild.

6. Havitys

Taman laitteen havityksessa tulee seurata asianomaisen maan lainsaa-
dannoén maarayksia.

Kaikki vahingoittuneet, pahoin kuluneet tai ei-tdysin toimivat laitteet ON
POISTETTAVA KAYTOSTA.
Korjauksen saa suorittaa vain koulutettu huoltohenkil6.

Kayta laitetta vain ylla kuvattuun sen alkuperdiseen kayttotarkoituk-
seen, kaikki muunlainen kdytto on ehdottomasti kielletty! Valmistaja
ei ole vastuussa loukkaantumisista ja vahingoista, jotka ovat aiheu-
tuneet asiattomasta tai vaarasta kdytosta ja/tai turvallisuusvarotoi-
mien noudattamatta jattamisestd; takuu ei kata edelld mainittua.

Kay internet sivuillamme ositteessa: www.rodcraft.com
Voit myds ladata kasikirjat sivuiltamme.

Mahdollisissa lisdkysymyksissa ota yhteys ldhimp&aan Rodcraft toimipistee-
seen tai valtuutettuun jalleenmyyjaan.
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Estimado cliente!

Nos, na Rodcraft Pneumatic Tools GmbH agradecemos a sua preferéncia por um dos nossos produtos e convidamo-lo a ler este manual de utilizagao.

Todas as informagdes necessarias para a utilizagdo adequada do equipamento adquirido estdo aqui incluidas: Recomendamos que lei a a totalidade da docu-
mentacdo e que observe as referéncias.

Conserve o manual de utilizacdo em boas condi¢des. Os conteddos deste manual poderéo ser alterados sem aviso prévio e sem quaisquer obrigagcdes no
sentido de inserir as alteracdes e melhorias em copias ja distribuidas.
O nosso objectivo é fabricar produtos com os quais possa trabalhar da forma mais segura e eficaz possivel. O mais importante para a sua seguranca é a

sua atencao e o seu discernimento ao manusear este produto e outras ferramentas. Estas precaugdes de seguranca incluem algumas das mais importantes
origens de perigo; no entanto, ndo podem abranger todos os riscos.
E proibida a cépia ou a tradugdo de qualquer seccio deste manual sem a prévia autorizacio por escrito do fabricante.

s
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Modelo Rebite Bocal Forgal Peso [Diametrodo| axbxc Consumodear | Entrada LpAde | Vibragdo
percurso tubo interior de ar som
T
o= [ F @ | [ |-€mm- =g =) (W
[N]/ ] ; 2
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [Vimpulso] [pol.] [dB(A)] [mls 2]
6718Xi w| 25/32 | 15200/ iox ;
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4*1G 74,2 <25
Pressao maxima 6,3 bar (90 psi) ** = Ago: para rebites de ago e materiais mais suaves
Diametro do rebite 4 2 5 3 0, 4 8, 4 4
(mm)
Nariz (marcado com
dimensao do rebite) 4.2 2 3 0. 4 8. 4 4

3,6 mm

mandril para 4 - 6,4 mm
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2. Aplicacdo e Funcao

Um rebitador pneumatico é uma ferramenta para utilizar rebites cegos + Coloque a vélvula (Fig. 01) na posicdo “OFF" para descarregar o rebitador
em juntas positivas. pneumatico se néo o for utilizar.

Um rebitador pneumatico serve apenas para rebites cegos e néo se
destina a qualquer outra utilizacéo. 5.Manutencéo
Utilize o rebitador pneumatico apenas como é pretendido.
Respeite as informagdes de seguranga do produto!

Antes de efectuar acgdes manutencao, coloque sempre a valvula ON/OFF
na posicao OFF e desligue a alimentacao de ar da ferramenta!

3. Inspecgédo — Ambito do fornecimento + Mantenha a ferramenta limpa e afastada de produtos quimicos agressi-
vos. Nao deixe a ferramenta ao ar livre.

Abra a embalagem e inspeccione o equipamento para verificar se houve - Aplique uma gota de lubrificante de maquinas nas pincas do mandril a

danos no transporte e se todas as pegas indicadas na guia de remessa estao cada 10.000 ciclos (Fig. 09).

incluidas. Antes de utilizar o equipamento, efectue uma inspecgao visual - Desaperte a cabeca da estrutura com uma chave fixa de mandril SW 24.

para determinar se ha fugas, danos, pegas soltas ou em falta. Limpe as pincas do mandril, as bases das pincas do mandril e a cabeca

N da estrutura. Lubrifique as pin¢as do mandril (Fig. 09). Monte a cabeca

Ambito do fornecimento: da estrutura na sequéncia inversa (ndo aperte demasiado a cabeca da
estrutura).

Utilize as chaves fixas de mandril SW 17 e SW 15 para desapertar ou sub-
stituir as pingas do mandril ou as bases das pin¢as do mandril. Remova a
antiga pinga do mandril da base e substitua (Fig. 10).

Néo desaperte nem remova a porca de fixacao! Deve ser conser-

vada a distancia de 75 mm entre a ponta da pin¢a do mandril e a
estrutura, tal como mostrado na Fig. 10. Os danos causados pelo
incumprimento desta indicagao invalidardo a garantia.

N&o é necesséria a mudanca total do 6leo!

Verifique e complete o nivel de 6leo hidraulico apds, aproximadamente,
100.000 ciclos, ou se o percurso diminuir, ou se ndo for completamente
puxado um rebite cego. Respeite as precaucdes de seguranca.

Coloque o rebitador pneumatico na vertical. Desaperte o parafuso

1x  Rebitador pneumatico RC6718Xi do orificio de enchimento com uma chave Allen de 3 mm (Fig. 11).

1x Pinca de mandril Inspeccione a anilha de vedagdo para verificar se esta danificada e, se

1x Parafuso da base de rebite 6,4mm necessario, substitua.

1x Base de rebite 4,8mm + Encha com dleo hidrdulico até a extremidade inferior da rosca (Fig. 12).
1x Base de rebite 40mm - Utilize apenas 6leo hidraulico (ISO VG22) aprovado pelo fabricante.

2x conjuntos de pingas de mandril (3 cada) 3,5 mm Atencao: Nunca utilize éleo de travoes.

1x Mola para coluna da pinca de mandril « Nao coloque o rebitador pneumatico com o orificio de enchimento

1x Garrafa de 6leo hidraulico com 42ml e seringa com 5ml aberto na horizontal ou virado para baixo, pois poderd entrar ar no siste-
1x Chave Allen 3mm ma hidraulico. Neste caso, a equipa técnica tera de purgar o rebitador
4x Chave fixa de mandril SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26 pneumatico.

Feche o orificio de enchimento apenas com a chave Allen de 3 mm até
deixar de haver fuga de 6leo hidraulico (Fig. 11). Remova o excesso de
6leo hidraulico em torno do orificio de enchimento.

4. Implementacao e Funcionamento + A manutencao e reparagio do equipamento devero ser feitas
apenas pela equipa de manutencao técnica.

Geralmente, as orientacdes de seguranca devem ser respeitadas ao
operar o equipamento.

+ Posicione o rebitador pneumatico no local a ser rebitado depois de ligar 6. Eliminacao
o rebitador pneumatico a alimentacgao de ar (respeite as precaugoes de

seguranca ao ligar a alimentacio de ar). A eliminagao deste equipamento deve obedecer a legislagao do pais

- Para aplicar a pressao de ar, coloque a vélvula (Fig. 01) na posicao “ON". respectivo.

- Para activar a aspiragdo automatica dos rebites e para definir a succao Todos os dispositivos danificados, excessivamente desgastados ou que
pretendida, rode o interruptor de vacuo (Fig. 02) no sentido contrario ao funcionem incorrectamente DEVEM SER RETIRADOS DO SERVICO.
dos ponteiros do relégio. De seguida, os rebites podem ser confi gurados A reparacio deve ser efectuada apenas pela equipa de manutencio
em qualquer angulo sem ter de os segurar. Rode o interruptor de vacuo técnica.

(Fig. 03) no sentido dos ponteiros do reldgio se ndo pretender, ou se

quiser reduzir, a aspiracao automatica. Utilize o equipamento apenas para a utilizacao pretendida anterior-

+ O percurso méximo do rebitador pneumtico ¢ alcancado com a pressao mente descrita, é expressamente proibida qualquer outra utilizagao!
de funcionamento de 7 bar. Nao nos responsabilizamos por ferimentos e danos provocados
Monte sempre uma base de rebite que corresponda aos rebites seleccio- pela utilizacio inadequada e mé aplicacio e/ou incumprimento das
nados. Certifique-se que utiliza as pingas de mandril correctas, de acordo precaucdes de seguranca; nao sao abrangidos pela garantia.

com a dimensé&o do rebite, como descrito na pagina 6. As ferramentas

apropriadas sdo fornecidas; para mais informagodes, consulte o capitulo
“Manutencao”. Visite 0 nosso sitio de Internet em www.rodcraft.com
Insira um rebite cego na base do rebite, como mostrado na Fig. 04.

Prima o gatilho (Fig. 05) para puxar o rebite (coloque 6culos de pro- Aqui podera, também, descarregar os nossos manuais.

teccdo).

+ A coluna do rebite é automaticamente transportada para o recipiente de
recolha de acordo com a fungao definida (Fig. 06).

« No caso de o rebitador pneumatico ser utilizado num local fi xo durante
um periodo de tempo prolongado, pode ser utilizado um tubo de succdo
para recolher as colunas de rebite (Fig. 07 e 08). Verifique se a poténcia
de succdodo“ equipamento de succdo externo  ” (ndoincluido) é a
adequada.

Se tiver alguma questéo, contacte a filial ou representante Rodcraft mais
perto de si.
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Ayatrnté eAdaTn!

H Rodcraft Pneumatic Tools GmbH cag euxapioTei yia TNV ayopd £vOg €K TwV TIPOIOVTWY A Kal 0ag TTPOOKAAET va SlaBdoeTe To TTApoV eyxelpidio XpAaTn.
2’ auTod TEPIEXOVTAI OAEG OI ATTAPAITNTEG TTANPOPOPIES YIa TNV KAAA Xprion Tou e€0TTAIoHOU TTou ayopdaoarte: GUOTHVETal va dlaBdoeTe OAOKANPO TO eyxeIpidio
KQI Va TIOPATNPACETE TIG AVOPOPEG.

MapakaloUpe TNPEITE TO eYXEIPIDIO XPAOTN 0€ KAAR KaTdoTaan. To TTEPIEXOUEVO TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU PTTOPET va GAAGEEN Xwpig TTPoEIdoTToINGN Kal XWPIg
TTEPAITEPW UTTOXPEWON EK HEPOUG TNG ETAIPEING, WOTE AAAAYEG Kal BEATIWOEIG VO CUPTTEPIAGKBAVOVTAI T ABN TUTTWHEVA AVTiyPa@a.

2TOX0G JOG €ival va KATAOKEUAGOUE TTPOIOVTA, JE TA OTToia Ba PTTOPEITE Va £PYACETTE e OO0 TO dUVATOV PEYAAUTEPN QOQPAAEIQ KAl ATTOTEAEGUATIKOTNTA. TO
MO GNUAVTIKS YIa TNV aoQAAEIG O0ag €ival va €i0TE TIPOCEKTIKOI KAl va KPIVETE CWOTA TO XEIPIOUO TOU TTPOIOGVTOG Kal GAAWV epyaAgiwy. AUTEG OI TIPOQUAAEEIG
ao@aAgiag TTEPIAAPBAVOUV PEPIKESG TTOAU ONUAVTIKEG TTNYEG KIVOUVOU, woTdO0, dev uTTopoUlv va KaAuywouv kdBe mhavd kivouvo.

ATtrayopeUeTal N avTiypa®r f n JETAQPACN OTTOIOUBATIOTE HEPOUG TOU TTAPOVTOG £YXEIPIOIOU XWPIG TNV TTPOTEPN YPATTTH AdEIa ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

) a / -
17 T 77
Y o

b
1_‘:.2%(:
Movtého Mpitoivi Akpoguaio | Advapn/ | Bépog | Aidperpog axbxc KaravaAwaon aépa | Eioaywyn| ‘Hyxog LpA | Advnon
S100p. Eowr. agpa
ZwAivog @
S " ; .
u= F , —.'/mm Q] ||| m@ ((<§“:é)))
[mm] [mm] [[[:‘:!nl] [kal [mm] [mm] [Ustroke] [inch] [dB(A)] [mic?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ B
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Méyiotn Trieon 6.3 bar (90 psi) ** = ATOGNI: yia atoGAIva TTPITaiVIa KAl JaAAKOTEPA UAIKG
Andps'Tpog 4,2 2,3 0, 4 8, 4 4 , 6
Mpitoivadépou (mm)
EgdpTnpa potng
(onupeiwpévo péyebog 4 , 2 2,3 0, 4 8 , 4 4 , 6
TPITCIVIOU)
5,6 mm

olayova yia 4 — 6.4 mm
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2. Epappoyn kai Asitoupyia

O 1pITaIVadOPOg AEPOG ival £va EPYAAEIO yia XPrion ME TUPAG TTPITOIVIa
o€ OeTIKEG apBPWOEIG.

O TpITaIvadopog ival 0 pOVOg KATAAANAOG yia TUPAG TTPITOivVIa Kal BV
TTPoOopIgeTal yia Kapia GAANn xprion.

Na xpnoigoToigite Tov TTPIToIvadépo POVO yia Tn XPAoN YIa TNV oTToia
TTpoOpIgeTal.

Mapakahoupe diaBAoTe TTOAU TTIPOTEKTIKG TIG TTANPOPOPIEG ACPaAEiag Tou
TTPoIdVTOG!

3. 'EAeyxog — MNepiexépevo cuokeuaaoiag

AvoigTe Tn cuokeuaaoia Kal EAEYETE TOV ECOTTAIOUO yIa TUXOV CNUIEG aTTd

TN METAPOPA Kal OTI OAQ T PEPN TOU TTOU TTEPIYPAPOVTAl OTA OUVODEUTIKA
£yypaga Bpiokovrtal oTn B€on Toug. MNpiv XpNOIUOTIOINCETE TOV EEOTTAICUO
TIPAYMATOTIOINOTE VAV OTITIKO EAEYXO YIA VA DIATTIOTWOETE TUXOV DIAPPOEG,
BAGBeG, xahapd pépn A YéEpn TTOU AgiTTOUV.

Mepiexdpevo ouokeuaaiag:

1x TpItoivaddépog aépog RC6718Xi

1X OQIYKTAPOG ME O1ayOVES

1 X UTTOUASVI UTTOBOXNAG TTPITAIVIOU 6.4mm

1 x umrodoxn TpItaiviol 4.8mm

1x utrodoxn mpitoiviot 4.0mm

2 X Of€T OQIYKTAPWYV ME olayodveg (3 kabéva) 3,5 mm
1 X €AatipIo yia Tov auxéva Tng alayévog

1X  @IGAn udpauAikou Aadiol 42ml kai ocuplyya Sml

1 x  KkAeidi Allen 3mm

4 x kAeidi alayévog SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4. YuvappoAoynon kai Asitoupyia

» Tevikd TpéTTel va TnpoUvTal ol 0dnyieg ac@alsiag 6tav pydlecTe pe Tov
€COTTAIONO.

» TomoBeTAGTE TOV TTIPITOIVAdOPO aépog aTn BEan TTou Ba Aeitoupyei agou Tov
OUVOETETE PE TNV TTAPOXH A€POG (TNPEITE TIG TTIPOPUAAEEIG aoPaAeiag yia Tn
ouvdEDN WE TNV TTApoxr aépa).

* Ta va epappdoeTte TNV TTiean aépa KivaTe Tn BaABida (Zx. 01) otn Béon
“ON”.

* [a va evepyoTToINOETE TNV QUTOPATN AvaPEOPNCN TWV TTPITCIVIWV KAl YIX
va opioeTe TNV £TMOUPNTA avappdPnon yupioTe TO JIAKATITN KEVOU (ZX.

02) aploTepdoTpoPa. TWPA PTTOPEITE VA TOTTOBETATETE TA TTPITAIVIA PE
OTTOIadNTTOTE YwVia Xwpig va XpelddeTal va Ta KpaTaTe Pe To Xépl. MupioTe
10 SI0KOTITN KEVOU (Zx. 03) de€i60Tpoga £Gv Sev eTTBUEITE auTduaTn
avappdenon n €4av eTTOUUEITE va PeiwoeTe TN SUVAMA TNG.

* H péyiotn diadpopn Tou TTPITOIVAdOPOU AEPQ ETTITUYXAVETAI PUE AEITOUPYIKN
Tiean 7 bar.

* [ldvTe va TomoBeTeiTE 0TO £pyaleio TNV KATAAANAN UTTOBOXA TTPITCIVIOU
WOTE va avTIOTOIXEI OTa TTPITaivVIa TTou €XeTe €MIAECEL. Na BeBaiwveaTe OTI
XPNOIUOTIOIEITE TIG CWATEG OlAYOVEG OUYKPATNONG CUPPWVA PE TO PéyeBOg
TOU TTPITOIVIOU, OTTWG TTEPIYPA@PETAI 0TN oeAida 6. Ta KatdAAnAa epyaAeia
TTApEXOVTAI TN OUOKEUAOia, TrTapakaAoUue BA. TNV evotnTa “Zuvtipnon’.

» Eiodyete 10 TUPAS TTPITGIVI GTNV UTTOBOXNA TTPITCIVIOU, OTTWG PAiVETAI OTO
>x. 04.

» [MartAoTe T okavddaAn (Zx. 05) yia va TpangeTe To TPITaivI (Vva @opdrTe
TIPOCTATEUTIKA YUQAIG).

* O auyévag Tou TTPITOIVIOU JETAPEPETAI AUTOUATA OTO DOXEIO TUANOYNG
oUpewva e To oET avappoenang (Zx. 06).

* X& TIEPITITWON TTOU O TIPITOIVAdOPOG AEPOG XPNOIUOTIOIEITAI OE OTABEP
B¢on yia peyaAlTepo XPovikd dIGoTNUaA, TOTE UTTOPET va XPNoIPOTIoINBET pia
OWARVa avappo@naong yia TN GUAAOYT TwWV QUXEVWYV TwV TIPITOIVIWV (XX. 07

kai 08). Na e§ao@aligete TNV KATGAANAN 10XU avappod@nong Tou “e§wTepikoU

€EOTTAIOHOU avappoPnong” (dev TTapEXETAI).

* KivAoTte Tn BaABida (Zx. 01) otn 6€éon “OFF” yia va kAgiogTe Tov
TPITOIVadOPO a€POG OTAV DEV TOV XPNOIMOTIOIEITE.

5. ZuvtApnon

* Mpiv Tn ouvtpnon TavTa va Bétete TN BaABida ON/OFF otn 6éon OFF
KOl VO OTTOOUVOEETE TO £pYOAEio aTTd TNV TTapoyr aépal

* Na diatnpeite To epyaAeio kaBapd kar pokpId atrd dIABPWTIKA XNUIKE. Mnv
QQAVETE TO £PYAAEiO O€ EGWTEPIKO XWPO.

* Na AirraiveTe Ta oayovia ouykpdatnong e pia atayova Aadiod punxavig
k&Be 10,000 kUkAoug (Zx. 09).

* ZePIdWoTE TNV KEQAAN TTAaIGiou e KAeIdi alaydvog SW 24. KaBapioTe
TOUG OQIYKTAPESG PE OIAYOVEG, TIG UTTODOXEG TWV OQIYKTAPWY Kal TNV
KEPAAN TTAaIgiou. AITTAVETE TIG Ol1ayOveEG (ZX. 09). ZuvappoloynaTe TNV
KEPOAN TTAaICiou Pe avTioTpoen oelpd (UNV OPiyyeTE UTTEPBOAIKE TNV
KEPOAN TTAaITiou).

* XpnoigotroinoTe KAedid olayévog SW 17 kair SW 15 yia va EeBIdwOoeTe i
VIO VO ETTOVOTOTTOOETATETE TOUG OQIVKTHPES ME TIG OIAYOVEG 1) TIG UTTODOXEG
TWV O10YOVWV. ATTONOAKPUVETE TNV TTAAIG O1ayOVa aTTd ThV UTTOB0X T
olayévag Kal avTikaTaoTAoTe (ZX. 10).

* Mnv xaAapwveTe | agaipeital To KOVTpa Tagipddi! H amréotaon Twv
75mm PeTOEU TOU AKPOU TG G1aYOVOG KAl TOU TTAAIGioU TTPETTEl vV
Siarnpeital, 6TTwWG @aiveral oto XX. 10. O1 BAdREG TTOU opeilovTal OE
Hn oupu6pPPWON ME TIG 0Bnyieg dev KOAUTITOVTAI AT TNV £yyUnon.

* Aev gival atrapaitnTn N TARPNG aAAayn Aadiou!

Na eAéyxeTe Kal va yePICeTE TO UBPAUAIKS £TTITTESO AadIOU €AV PEILVETAI N
S1adpopn petd amod mepitou 100,000 1) edv To TUPAS TTPITCIVI BEV TpaBIETal
TARPWG. TnpEiTe TIG TTPOPUAAEEIG aopaAeiag.

* Na ToTT00€TEITE TOV TIPITAIVOBOPO aépog o€ OpBia BEon. "=eBIBWOTE TO
MTTOUAGVI TNG OTIG YepiopaTog pe KAEIDT ANAev 3up (ZX. 11). EAéyETe TNV
TOIMOUYA VIO @OOPEG Kal AVTIKATOOTHOTE TOV, £QV XPEIGLETAl.

* [epioTe TO UBPAUAIKG AGDI PEXPI TO KATW OPIO TNG YPOHMAG (2X. 12).

* Na xpnoipoTroigite povo udpaulikd Aadi (ISO VG22) eykekpipévo atrd Tov
KaTtaokeuaaTh. MapakaAoUpe onueIwaTe: TOTE PNV XPNOIPOTIOIEITE UYPO
PPEVWV.

* Mnv kpaTdTe TOV TTPITGIVABOPO AEPA HE AVOIXTA TNV OTTH YEUIOPOTOG OTO
TAGI i avaTTodoYUPIoUEVO, YIaTi 0 aépag UTTOPEi va EI0EABEI GTO USPAUAIKO
ol0oTna. ¥’ auth TNV TTEPITITWOT TO TEXVIKO TTPOCWTTIKG TTPETTEI VO
€COEPWOEI TOV TTPITOIVASOPO AEPOG.

* Na kAgivere Tnv o1 yepiopatog pévo pe kKAeidi Allen 3mm péxpr va pnv
uttdpyel diappor) udpauAikoU AadioU (Zx. 11). Na aTTOPAKPUVETE TO TTEPITTO
UdPAUAIKO AAdI yUpw aTTd TNV OTTA YEUIOPOTOG.

* H ouvtipnon Kai n eMoKeUR Tou e§OTTAIOCHOU Va YivETAI HOVO ATT TO
TEXVIKO TTPOCWTITIKO GUVTAPNONG.

6. AiaBeon

H d14B8ean Tou TTapdvTog EEOTTAIGOU TTPETTEN Va ival GUP@WVN UE TN
vopoBeaia TnG avTioToIxXng.

‘OAeg O KATEOTPAUMEVEG, AOXNHA OAPUEVEG i} EAATTWHATIKG AEITOUPYOUTES
ouokeuég MPEMEI NAAMOXZYPONTALL

Emiokeuég TpETTel va YivovTal HOVO ATTO TO TEXVIKO TIPOCWITIKO
ouvTAPNONG.

Na xpnoipotrolgite Tov £0TTAICHO HOVO YIa TRV XPAON YIA TV
oTroia TTPoOopPifeTal OTTWG TTEPIYPAPETAI AVWTEPW, KABE AAAN XpAon
atrokAgieTal pnTda! Agv pépoupe Kapia uBUVN yia TPAUUATIOHOUG Kal
pBopd epiouaiag e§auTiag TNG akaTdAANANG XPRoNg | TNG KAKAG
XPAoNg Kai/fl TNG YN CUMHOPPWONG HE TIS TTPOPUAGEEIS ao@alsiag.
AuTtd dev KaAUTTTOVTAI ATTO TRV £yyUnon.

Emoke@rteite T0 OIKTUOKOS pag TTTO www.rodcraft.com
Edw ptropeite emmiong va petagoptwoete (download) Ta eyxeipidid pag.

MNa TepaITépw £PWTACEIG ATTEUBUVOEITE OTOV KOVTIVOTEPO £E0UGIODOTNHEVO
avTirpdowTro TnG Rodcraft.
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Szanowni Klienci!

Firma Rodcraft Pneumatic Tools GmbH dziekuje za zakup jednego z naszych produktéw i zacheca do lektury niniejszego podrecznika obstugi.

Znajduja sie tu wszystkie informacje niezbedne do odpowiedniej obstugi zakupionego narzedzia: wskazane jest przeczytanie catosci i stosowanie sie do
zalecen.

Podrecznik obstugi nalezy zachowaé. Jego zawarto$¢ moze ulec zmianie bez zapowiedzi i bez idgcych za tym zobowigzan, tak wigc zmiany i usprawnienia
moga zosta¢ dodane do juz rozprowadzonych egzemplarzy.

Naszym celem jest wytwarzanie produktow, z ktérymi praca jest tak bezpieczna i wydajna, jak to tylko mozliwe. Dla Panstwa bezpieczenstwa najwazniejsze
jest zachowanie ostrozno$ci i przestrzeganie zasad obstugi podczas pracy z tym, oraz innymi, narzedziami. Srodki ostrozno$ci obejmujg cze$é waznych
zrédet zagrozenia, jednak nie podajg wszystkich mozliwych zagrozen.

Kopiowanie i ttumaczenie ktérejkolwiek czesci niniejszego podrecznika, bez pisemnej zgody producenta, jest zakazane.

Model Nit Koncowka |  Sifa/ Waga Srednica axbxc Pobér powietrza Wiot Poziom Drgania
przesuw Przewodu powietrza |  hatasu
Wewnetrznego
4]
—
o= [k F @ | (1 |- =g = (%)
[mm] [mm] [[n';l!r{] [kal [mm] [mm] [luderzenie] [cal] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25/32 | 15200/ iox .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4*1G 742 <25
Cisnienie maks.6,3 Bara (90 psi) ** = Stal: do nitéw stalowych i materiatow stabszych
Srednica nitu (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Koncéwka (oznaczo-
na rozmiarem nitu) 24 32 4,0 4.8 6,4

3B mm

—:E Nr Szczeka 4-6,4 mm
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2. Zastosowanie i funkcje

Nitownica pneumatyczna jest narzedziem stuzagcym do zastosowania z
nitami jednostronnymi dla potgczen przymusowych.

Nitownica pneumatyczna nadaje sie wytgcznie do nitéw jednostronnych i
nie posiada innego przeznaczenia.

Nitownicy pneumatycznej nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jej przez-
naczeniem.

* Nalezy stosowac sie do informacji dotyczacych bezpieczenstwa stosowa-
nia produktu!

3. Kontrola - Przedmiot dostawy

Otworzy¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy zawarto$¢ nie ulegta uszkodzeniu
podczas transportu oraz czy zawiera wszystkie czesci, wymienione w doku-
mentach tadunkowych. Przed uzyciem narzedzia nalezy przeprowadzi¢ jego
ogledziny, aby okresli¢ przecieki, uszkodzenia, obluzowane lub brakujace
czesci.

Zawartos$¢ opakowania:

1 x Nitownica pneumatyczna RC6718Xi

1 x Uchwyt szczekowy

1x Sruba gniazda nitu 6,4 mm

1x Gniazdo nitu 4,8 mm

1 x Gniazdo nitu 4,0 mm

2 x Zestaw uchwytéw szczekowych (3 w kazdym) 3,5 mm

1x Sprezyna osi uchwytu szczekowego i prowadnica uchwytu
szczekowego

1 x Butelka oleju hydraulicznego 42 ml ze strzykawkg 5 ml

Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdkiem 3 mm

4 x Klucz szczekowy SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

-
x

4. Rozpoczecie pracy i obstuga

Podczas pracy z narzedziem nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad
bezpieczenstwa.

Ustawi¢ nitownice pneumatyczng w miejscu, ktére ma by¢ nitowane,

po podtgczeniu jej do zasilania (przestrzegaé¢ srodkéw bezpieczenstwa
zwigzanych z podtgczaniem do zasilania).

Aby zastosowac cisnienie powietrza, przesung¢ zawor (Rys. 01) do
potozenia ,ON”.

Aby uruchomi¢ zasysanie nitéw i ustawi¢ pozgdang site ssania, przekreci¢
wigcznik prozniowy (Rys. 02) w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zbwek zegara. Teraz nity mozna ustawia¢ pod dowolnym katem, bez
potrzeby ich trzymania. Przekreci¢ wigcznik prézniowy (Rys. 3) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, jesli zasysanie nie jest potrzebne
lub jest za duze.

Maksymalny skok nitownicy pneumatycznej osiaga sie przy cisnieniu
roboczym 7 baréw.

Zawsze nalezy mocowac¢ gniazdo nitowe odpowiednie do wybranych
nitéw. Nalezy uzywa¢ odpowiednich uchwytéw szczekowych, zgodnych z
rozmiarem nitu - opis na stronie 6. Odpowiednie narzedzia znajdujg sie w
zestawie; szczegoty w rozdziale ,Konserwacja”.

Umiesci¢ nit jednostronny w gniezdzie nitu, zgodnie z Rys. 04.

Nacisng¢ spust (Rys. 05), aby pociggna¢ nit (nosi¢ okulary ochronne).
Kolec nitu zostaje automatycznie przeniesiony do pojemnika zbiorczego,
zgodnie z ustawiong sitg ssania (Rys. 06).

Jesli nitownica pneumatyczna bedzie uzywana przez diuzszy czas w jed-
nym miejscu, do pobierania kolcow nitdw mozna uzy¢ weza prézniowego
(Rys. 07 i 08). Ustawi¢ odpowiednig site ssania ,zewnetrznego
urzgdzenia ssacego” (brak w zestawie).

* Przesung¢ zawér (Rys.01) do potozenia “OFF” , aby odtgczy¢ nitownice
pneumatyczng, gdy nie jest uzywana.

5. Konserwacja

* Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych nalezy ustawié
zawor w pozycji “OFF” (“WYL.”) i odigczy¢ zasilanie powietrzem!

* Utrzymywacé narzedzie w czystosci i z dala od zrgcych substancji chemicz-
nych. Nie pozostawia¢ narzedzia na wolnym powietrzu.

* Co 10 tys. cykli naniesc¢ jedng krople oleju maszynowego na uchwyty

szczekowe (Rys. 09).

Odkreci¢ glowice rurowg kluczem szczekowym SW 24. Wyczysci¢

uchwyty szczekowe, gniazda uchwytéw szczekowych i gtowice rurowa.

Nasmarowac uchwyty szczekowe (Rys. 09). Zamontowa¢ gtowice rurowa

w odwrotnej kolejnosci (nie napinaé nadmiernie).

* Za pomoca kluczy szczekowych SW 17 i SW 15, odkreci¢ lub wymieni¢
uchwyty szczekowe lub ich gniazda. Wyja¢ stary uchwyt szczekowy z
gniazda uchwytu szczekowego i wymieni¢ go (Rys. 10).

* Nie odkrecac i nie zdejmowac nakretki zabezpieczajacej! Nalezy
zachowa¢ odlegtos¢ 75 mm pomiedzy koncéwka uchwytu
szczekowego i obudowa, patrz Rys. 10. Uszkodzenia spowodowane
niestosowaniem si¢ do tych wskazan nie sg objete gwarancja.

* Nie jest konieczna wymiana oleju!

Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju hydraulicznego po okoto 100 tys.
cykli, jesli zmniejszyt sie skok lub nit jednostronny nie zostat catkowicie
wciggniety. Postgpowac zgodnie ze wskazdéwkami bezpieczenstwa.

+ Ustawi¢ nitownice pneumatyczng w pozycji pionowej. Odkreci¢ srube
otworu wlewu za pomoca klucza do wkretéw z szesciokgtnym gniazdkiem
3 mm (Rys. 11). Sprawdzi¢ podktadke uszczelniajacg i wymienic, jesli jest
uszkodzona.

* Dola¢ oleju hydraulicznego do poziomu dolnej krawedzi gwintu (Rys.12).

+ Stosowac wytgcznie olej hydrauliczny (ISO VG22) zalecany przez produ-
centa. Uwaga: Nie stosowac ptynu hamulcowego.

* Nie trzymac nitownicy pneumatycznej bokiem lub gérg w dét, poniewaz do
systemu hydraulicznego mogtoby dostac sie powietrze. W takim przypad-
ku nalezy oprézni¢ nitownice pneumatyczng.

* Zamkng¢ otwor wlewu za pomocg klucza do wkretdow z szesciokatnym
gniazdkiem 3 mm, o ile nie ma wyciekow oleju hydraulicznego (Rys. 11).
Zetrze¢ nadmiar oleju hydraulicznego z okolicy otworu wiewu.

+ Konserwacje i naprawe narzedzi moze przeprowadzaé¢ wytgcznie
personel techniczny.

6. Likwidacja

Likwidacja narzedzi musi byé zgodna z prawodawstwem odpowiedniego
kraju.

Urzadzenia uszkodzone, mocno zuzyte lub niepoprawnie dziatajgce
NALEZY ODSUNAC OD PRACY.

Naprawe narzedzi moze przeprowadza¢ wytacznie personel techni-
czny.

Narzedzie nalezy stosowac¢ wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem,
opisanym powyzej. Jakiekolwiek inne zastosowanie jest niedozwolo-
ne! Nie przejmujemy na siebie odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata
i szkody poniesione w zwigzku z nieodpowiednim uzytkowaniem i/lub
nieprzestrzeganiem zasad bezpieczenstwa; gwarancja nie obejmuje
takich sytuacji.

Odwiedz nasza strong internetowa: www.rodcraft.com
Znajdujg sie tu podreczniki obstugi do pobrania.

W przypadku pytan, nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym oddziatem
Rodcraft lub autoryzowanym sprzedawca.
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Vazeny zakazniku!
Rodcraft Pneumatic Tools GmbH vam dékuje, Ze jste si zakoupili jeden z jejich vyrobkl a prosi vas, abyste si precetli tento navod k obsluze.

V8echny nezbytné informace pro adekvatni pouziti zakoupeného zafizeni jsou obsazeny zde: radime vam proto, abyste si pfecetli celou tuto pfiru¢ku a
prohlédli si reference.

Prosim udrzujte navod k obsluze v dobrém stavu. Obsah tohoto navodu k obsluze se mize zménit bez pfedchoziho upozornéni a bez dalSich zavazkd v
takové mife, ze zmény a zdokonaleni mohou byt vioZeny do jiz distribuovanych kopii.

Nasim cilem je vyrabét nastroje, se kterymi Ize pracovat co nejbezpecnéji a co nejefektivnéji. Nejdllezitéjsi pro vasi bezpecnost jsou vase pozornost a Usudek

pfi manipulaci s timto vyrobkem a dal$imi nastroji. Bezpec¢nostni predpisy pro tyto vyrobky obsahuji dulezité zdroje nebezpeci, nicméné nemohou pokryt
vSechna mozna rizika.

Bez pfedchoziho pisemného svoleni vyrobce je kopirovani jakékoli ¢asti tohoto navodu k obsluze nebo jeho prekladu zakazano.

- a //f
T ———
i
';/ 'L k__,'__ _|' 1
é ——

b
J—E;TJG%
Model Trhaci nyt Hubice Sila/ | Hmotnost| Vnitini axbxc  |Spotieba vzduchu | Privod Hlukové Vibrace
draha pramér vzduchu | emise LpA
hadice @
—
o= [ F @ | (T |- =) = [(%)
[N]/
[mm] [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [I/Hub] [Zoll] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ e .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
max. tlak 6,3 bart (90 psi) ** = ocel: pro ocelové nyty a méké&i materialy
Pramér nytu (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Nanosek (oznaceny 24 32 4.0 4.8 6.4
rozmérem nytu) ’ ’ ’ ’ ’

3B mm

—:E zadna Celist pro 4 — 6,4 mm
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2. Pouziti a funkce

. Pneumaticka nytovacka je nastroj pro nytovani naslepo.

. Pneumaticka nytovacka je vhodna pouze pro trhaci slepé nyty a nema
Zadné jiné zamyslené pouZziti.

. Pouzivejte nytovacku pouze pro Ucel, ke kterému je urena.

. Prosim prectéte si bezpecnostni informace o vyrobku!

3. Kontrola - Gplnost baleni

Otevrfete baleni a zkontrolujte zafizeni, zda nebylo poskozeno dopravou a
zda jsou v8echny casti specifikované v dodacim listu v baleni. Pfed pouzitim
nastroje vizualné zkontrolujte, zda ze zafizeni neunika olej, neni poskozeno,
nejsou uvolnéné nebo zda nechybéji néjaké casti.

Obsah baleni:

1x pneumaticka nytovacka RC6718Xi

1x skli¢idlova Celist

1x S$roub sedla nytu 6,4mm

1 x sedlo nytu 4,8mm

1 x sedlo nytu 4,0mm

2 x sady skli¢idlovych ¢elisti (3 v kazdé sadé) 3,5 mm
1 x pruzina pro trn sklicidlové Celisti

1x lahev hydraulického oleje 42ml a stfikacka 5ml

1 x kli¢ pro $roub se Sestihrannym otvorem 3mm

4 x stavitelny kli¢ sw 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4. Implementace a ¢innost

Kdyz pracujete s nastrojem, je nutné dodrzovat obecné bezpecnostni
smeérnice.
Nytovacku umistéte na misto, které se ma nytovat, po pfipojeni pneuma-
tické nytovacky k pfivodu vzduchu (pfectéte si bezpecnostni smérnice pro
pfipojeni pfivodu vzduchu).
- Abyste vyuzili tlaku vzduchu, otocte ventilem (Obr. 01) do zapnuté polohy
“ON”.
Abyste aktivovali automatické nasazovani nyti a nastavili pozadované
nasavani, otocte vakuovym spinacem (Obr. 02) proti sméru hodinovych
ruci¢ek. Nyni Ize nyty nastavit v jakémkoli Uhlu, aniz je musite drzet.
Otocte vakuovym spinacem (Obr. 03) ve sméru hodinovych rucic¢ek v
pfipadé, Ze nepozadujete nebo chcete snizit automatické nasazovani.
Maximalini draha pneumatické nytovacky je dosazena provoznim tlakem
7 baru.
Namontujte vzdy sedlo nytovacky korespondujici s vybranymi nyty.
Zajistéte pouziti spravnych skli¢idlovych Celisti podle rozméru nytu, jak
je popsano na strané 6. PrisluSné nastroje jsou dodavany spole¢né s
nytovagkou, prosim preététe si detaily v kapitole “Udrzba”.
VloZte trhaci slepy nyt do sedla nytovacky, jak je uvedeno na Obr. 04.
Stisknéte spoust (Obr. 05), abyste natahli nyt (pouzivejte pracovni bryle
pro ochranu o¢i).
Trn nytu se automaticky pfesune do sbéraciho kontejneru podle nastave-
ného sani (Obr. 06).
-V pfipadé&, Ze pouzivate pneumatickou nytovacku na jednom misté po
delSi dobu, potom saci hadici Ize pouzit pro sbirani trnd nytu (Obr. 07
a 08). Zajistéte prislusny saci vykon “externiho saciho zafizeni” (neni
soucasti dodavky).

.

.

.

. Otocte ventilem (Obr. 01) do vypnuté polohy “OFF”, abyste vyprazdnili
pneumatickou nytovacku, jestlize ji nepouzivate.

5. Udrzba

Pred zapocCetim udrzby vzdy otocte ventilem ON/OFF do polohy OFF a
odpojte nytovacku od pfivodu vzduchu!

UdrZujte nastroj Cisty a mimo dosah agresivnich chemikalii. Nenechavejte
nastroj venku.

- Aplikujte jednu kapku strojniho oleje na skli¢idlové ¢elisti po kazdych
10000 cyklech (Obr. 09).

- OdSroubujte hlavu krytu stavitelnym klicem SW 24. Ocistéte sklicidlové
Celisti, sedla skli¢idlovych Eelisti a hlavu krytu. Namazte sklicidlové Celisti
(Obr. 09). Namontujte hlavu krytu v opaéném pofadi (nepfetahnéte hlavu
krytu).

- Pouzijte stavitelné klice SW 17 a SW 15 pro demontaz skli¢idlovych &elisti
nebo sedel skli¢idlovych ¢Eelisti. Demontujte starou skli¢idlovou Celist ze
sedla sklicidlové ¢elisti a vyménite (Obr. 10).

- Neuvolnujte nebo nedemontujte pojistnou matici! Je nutné udrzovat
vzdalenost 75mm mezi koncem skli¢idlové ¢elisti a krytem, jak je
uvedeno na Obr. 10. Poskozeni kvuli nedodrzeni této vzdalenosti je
predmétem ztraty zaruky.

- Kompletni vyména oleje neni nezbytna!

Zkontrolujte a doplrite hydraulicky olej, kdyZ se po asi 100000 cyklech
zkrati draha nebo slepy nyt neni kompletné zasazen. DodrZujte
bezpecnostni pfedpisy.

. Polozte pneumatickou nytovacku vzhiru nohama. Odsroubuijte Sroub
plniciho otvoru 3mm klicéem se Sestihrannym otvorem (Obr.11). Zkontrolu-
jte tésnéni, zda neni poSkozené a vymeérite, je-li to nezbytné.

Naplrite hydraulicky olej po horni okraj zavitu (Obr. 12).

Pouzivejte pouze hydraulicky olej schvaleny vyrobcem (ISO VG22).
POZOR! Nikdy nepouzivejte brzdovou kapalinu.

Nedrzte pneumatickou nytovacku otevienym plnicim otvorem bokem nebo
vzhlru nohama, protoZze by mohl vniknout do hydraulického systému
vzduch. V takovém pfipadé musi pneumatickou nytovac¢ku odvzdus$nit
kvaliXkovany pracovnik.

Plnici otvor uzavirejte 3mm kli¢em s Sestihrannym otvorem, az nevytéka
zadny olej (Obr. 11). Odstrarite nadbytecny hydraulicky olej kolem plniciho
otvoru.

Udrzbu a opravy nastroje smi provadét pouze kvalifikovany opravar.

6. Likvidace

Likvidace tohoto nastroje musi byt provadéna podle platné legislativy dané
zemé.

VSechny poskozené, nadmérné opotfebované a nespravné fungujici nastro-
je SE NESMI POUZIVAT.
Opravu smi provadét pouze kvaliXxkovany opravar.

Nastroj pouzivejte pouze k zamyslenému uUcelu, ktery je popsan vyse.
Jakékoli jiné pouziti nastroje je zakazano. Vyrobce neni zodpovédny
za zranéni a poskozeni vzniklé kvali nespravnému pouziti, zachazeni
a nebo nedodrzovani bezpecnostnich predpistl. Takové Skody nejsou
kryté zarukou.

Navstivte nase webové stranky na www.rodcraft.com

Zde lze také stahnout nase prirucky.

autorizovaného prodejce.
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Vazeny zakaznik!

Spolo¢nost Rodcraft Pneumatic Tolls GmbH vam dakuje za zakupenie jedného z naSich produktov a vyzyva vas na precitanie tejto prirucky pouzivatela.

Su tu obsiahnuté vSetky informacie nevyhnutné pre primerané pouzitie zakipeného zariadenia: Odpori¢ame vam precitat’ si vSetko od obalu po obal a
dodrziavat referencie.

Priru¢ku pouzivatela udrziavajte v dobrom stave. Obsah tejto priru¢ky sa méze menit bez predchadzajiceho oznamenia a bez dalSich povinnosti, takze
zmeny a vylepSenia je mozné vlozit do uz distribuovanych képii.

Nasim cielom je vyrabat produkty, s ktorymi mozete pracovat tak bezpecne a Ucinne, ako sa len da. Pre vasSu bezpecnost je najdélezitejSia opatrnost a
Usudok pri manipulacii s tymto produktom a inymi nastrojmi. Tieto bezpe€nostné predbezné opatrenia obsahuju niektoré délezité zdroje nebezpecenstva, ale
nedokazu pokryt vSetky mozné rizika.

Bez predchadzajuceho pisomného povolenia vyrobcu je kopirovanie alebo preklad akejkolvek Casti tejto prirucky zakazané.

Model Nit Tryska |Sila/draha |Hmotnost'| Vnitorny axbxc Spotreba vzduchu | Privod | Hluk LpA | Vibracia
priemer vzduchu
hadice @
—
o= lﬁl:' F @ @ -/ mind- (=] m@ (V%)
[N]/ .
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [lzdvih] [palec] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w«| 25/32 |[15200/ ton B
676718 4,0-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/41G 74,2 <25
Max. tlak 6,3 baru (90 psi) ** = Ocel: pre ocelové nity a maksie materialy
Priemer nitu (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Hubica (ozna¢ena 24 392 4.0 4.8 6.4
rozmerom nitu) ’ ’ ’ ’ ’

3,6 mm

—:E Nie ¢elust’ pre 4 — 6,4 mm
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2. Pouzivanie a ¢innost’

» Vzduchova nitovacka je nastroj, ktory pouziva slepé nity na kladné spoje.

» Vzduchova nitovacka je jediny vhodny nastroj pre slepé nity a nie je
ur¢ena pre Ziadne iné pouzitie.

» Vzduchovu nitovacku pouzivajte len na urceny ucel.

» DodrzZiavajte bezpecnostné informacie produktu!

3. Kontrola — Rozsah dodavky

Otvorte balenie, na zariadeni skontrolujte poskodenie z prepravy a
pritomnost vSetkych suciastok uvedenych v prepravnych dokladoch. Pred
pouzitim zariadenia vykonaijte vizualnu kontrolu, aby ste urcili pritomnost
unikov, poskodeni, uvolnenych alebo chybajucich suciastok.

Ak vzduchovu nitovacku nepouzivate, vyprazdnite ju presunom ventilu
(Obr. 01) do polohy “OFF”.

. Udrzba

Pred udrzbou vzdy presunte ventil ON/OFF do polohy OFF a nastroj
odpojte od privodu vzduchu!

Nastroj udrZiavajte v Cistote a mimo dosahu agresivnych chemikalii.
Nastroj nenechavajte vonku.

Na Celuste sklucovadla pouzite jednu kvapku strojového oleja po kazdych
10 000 cykloch (Obr. 09).

Hlavu paznice odskrutkujte pomocou nastavitelného klu¢a SW 24.
Ocistite Celuste sklu€ovadla, nasady Celuste sklucovadla a hlavu paznice.

Namazte Celuste sklu€ovadla (Obr. 09). Hlavu paznice namontujte
opacnym postupom (hlavu paznice nedotahujte prili$ silno).

* Na odskrutkovanie alebo vymenu ¢elusti sklu¢ovadla alebo nasad celusti
sklu€ovadla pouzite nastavitelné klu¢e SW 17 a SW 15. Z nasady Celusti
sklu¢ovadla vyberte staru €elust skluovadla a vymerite ju (Obr. 10).

* Poistnu maticu neuvol'iiujte a nevyberajte! Medzi hrotom ¢eluste
sklu¢ovadla a obalom musi byt udrziavana vzdialenost’ 75 mm, ako
je to znazornené na Obr. 10. Na poskodenia vyplyvajice z nezhody
sa zaruka nevztahuje.

+ Uplna vymena oleja nie je potrebna!

Hladinu hydraulického oleja skontrolujte a doplrite, ak sa po priblizne
100 000 cykloch draha znizi, alebo ak neddjde k uplnému vytiahnutiu
slepého nitu. Dodrziavajte bezpecnostné opatrenia.

* Vzduchovu nitovacku poloZte vzpriamene. Skrutku plniaceho otvoru

odskrutkujte pomocou 3 mm imbusového kltuca (Obr. 11). Skontrolujte

tesniacu podlozku pre poSkodenia a v pripade potreby ju vymernite.

Hydraulicky olej dopliite az po spodny okraj zavitu (Obr. 12).

Rozsah dodavky

1 x Vzduchova nitovacka RC6718Xi

1x Celust sklu¢ovadla

1 x Skrutka nitovacej nasady 6,4 mm

1x Nitovacia nasada 4,8 mm

1 x Nitovacia nasada 4,0 mm

2 x Suprava Celusti sklucovadla (3 v kazdej) 3,5 mm

1 x Pruzina pre ihlicu Celuste skluovadla

1 x Flasa s hydraulickym olejom 42 ml a injek¢éna striekacka 5 ml
1x KIu¢ Allen 3 mm

4 x Nastavitelny kla¢ SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

Pouzivajte len hydraulicky olej (ISO VG22) schvaleny vyrobcom. V§imnite

si, prosim: Nikdy nepouzivajte brzdovu kvapalinu.

* Vzduchovu nitovacku s otvorenym plniacim otvorom nedrzte zboku
alebo obratene, pretoZe by sa do hydraulického systému mohol dostat’
vzduch. V takomto pripade musi technicky personal vzduchovu nitovacku
odvzdusnit.

* Plniaci otvor zatvorte len pomocou 3 mm imbusového klti¢a pokym
hydraulicky olej neprestane unikat' (Obr. 11). Z okolia plniaceho otvoru
odstrarte nadbyto¢ny hydraulicky ole;j.

+ Udrzbu a opravu zariadenia méze vykonavat' len technicky personal

udrzby.

4. Zavedenie a prevadzka
6. Likvidacia

Vo vSeobecnosti musite pri praci so zariadenim dodrziavat’ bezpecnostné
pokyny.

Vzduchovu nitovacku dajte na miesto nitovania po pripojeni vzduchovej
nitovacky k privodu vzduchu (dodrziavajte bezpe¢nostné opatrenia pre
pripojenie privodu vzduchu).

Tlak vzduchu aplikujete presunom ventilu (Obr. 01) do polohy “ON”.

Ak chcete aktivovat vlastné nasavanie nitov a nastavit zelané nasavanie,
vakuovy spinac (Obr. 02) otocte proti smeru hodinovych ruciciek. Teraz je
mozné nity nastavit pod akymkolvek uhlom bez potreby ich uchopenia. V
pripade, Ze si vlastné nasavanie nezelate alebo ho chcete znizit, vakuovy
spinac¢ (Obr. 03) otoéte v smere hodinovych ruciciek.

Maximalnu drahu vzduchovej nitovacky dosiahnete s prevadzkovym
tlakom 7 barov.

Vzdy pouzivajte nitovaciu nasadu, ktord zodpoveda zvolenym nitom.
Zaructe pouzivanie spravnych elusti sklu¢ovadla podla rozmerov nitu
ako je to opisané na strane 6. Prislusné nastroje su dodané; pozrite si
podrobnosti v kapitole ,Udrzba“.

Slepy nit vloZte do nitovacej nasady tak, ako je to znazornené na Obr. 04.

Pri likvidacii tohto zariadenia musi byt dodrzana legislativa prislusne;j
krajiny.

VSetky poSkodené, tazko opotrebované alebo nespravne fungujice zaria-
denia MUSIA BYT VYNATE Z PREVADZKY.
Opravy moze vykonavat' len personal technickej udrzby.

Zariadenie pouzivajte len na stanoveny ucel, ktory je uvedeny

vyssSie a vSetky ostatné pouzitia si vyslovene vylu¢ené. Nenesieme
zodpovednost’ za Ziadne zranenia alebo Skody spésobené nevhodnym
pouzitim a zneuzitim a/alebo nezhodou bezpeénostnych opatreni; tieto
nie su pokryté zarukou.

Navstivte nasu internetovu prezentaciu na stranke www.rodcraft.com

Tu si mbdzete taktiez prevziat nase prirucky.

Stlacenim spinaca spustenia (Obr. 05) nit potiahnete (pouzivajte ochranu
°C_')' o . i o i S dalSimi otazkami sa obratte na najblizSiu pobocku spolo¢nosti Rodcraft
Ihlica nitu je autoamticky presunuta do zbernej nadoby podfa nastaveného | giebo na autorizovaného predajcu.

nasavania (Obr. 06).

V pripade pouzivania vzduchovej nitovacky na rovhakom mieste pocas
dlhej doby, hadicu nasavania mézete pouzit na zber ihlic nitov (Obr. 07
a 08). Zabezpecte prislusny nasavaci vykon “externého nasavacieho
zariadenia” (nedodava sa).
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Tisztelt Vasarlo!

Koszonjuk, hogy a Rodcraft Pneumatic Tools GmbH termékét valasztotta. Kérjlk, olvassa el Kgyelmesen ezt az Gtmutatot.

Ebben megtalalja mindazokat az informacidkat, melyek a vasarolt készilék megfelelé hasznalatdhoz sziikségesek. Javasoljuk, hogy elejétél végéig olvassa
el, Kgyelemmel a hivatkozasokra is.

Keérjlk, 6rizze meg ezt az Utmutatot. Az Utmutato tartalma elézetes értesités és jovobeni kotelezettségek nélkul valtozhat, igy a médositasok és a javitasok
beleilleszhet6k a mar megjelent példanyokba.

Célunk, hogy biztonsagos és hatékony eszkdzdket készitsiink. E termék és mas eszkdzok hasznalatakor a legfontosabb az On biztonsaga, évatossaga és
itéléképessége. Az dvintézkedések megemlitik a legfontosabb veszélyforrasokat, de nem térnek ki az 6sszes lehetséges veszélyre.
A gyarté el6zetes irasbeli engedélye nélkdil tilos az utmutaté részbeni vagy teljes masolasa és forditasa.

. a ’f/ -
77 T 77
/}hj ][_ [ ]

Y o

b
1_‘:.2%(:
Modell Szegecs Fej Erd/ Sualy Bels6 cs6- axbxc Leveg6- Levegé- Hang- Vibracio
loket atmérd @ sziikséglet csatlakozas| nyomas
L
o= [ F @ | (1 |« |- = (W
[N]/ . )
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [loket] [inch] [dB(A)] [mis 7]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ e .
676718 4,0-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Max. nyomas 6,3 bar (90 psi) ** = Acél: acélszegecsekhez és lagyabb anyagokhoz
Szegecs atméro 24 32 4.0 4.8 6.4
(mm) il y tl bl il
Fejvég (a
szegecsmérettol 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
fliggben)
3.6 mm
—:E nem huzépofa 4 — 6,4 mm-hez
P}
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2. Alkalmazas és funkciok

» Aszegecsel6gép munkadarabok vakszegecsekkel torténd rogzitésére
szolgal.

* A szegecsel6gép csak vakszegecsekhez alkalmazhato, mas célra nem
alkalmas.

» Aszegecsel6gépet csak rendeltetésének megfeleld célra hasznalja.

» Kérjlk, olvassa el a termékbiztonsagi informaciokat!

3. Atvizsgalas — a csomag tartalma

Nyissa ki a csomagolast és ellendrizze, hogy nem sérllt-e meg a készilék a
szallitas soran. Gy6z8djéon meg arrdl, hogy a szallitdlevélen szereplé minden
tartozék megvan-e. A készulék hasznalatbavétele el6tt nézze at a tartozéko-
kat, hogy nincs-e hianyzo vagy sérilt darab.

A csomag tartalma:

1x RC6718Xi szegecsel6gép

1 x huzépofa-vezetd

1x szegecshuvely csapszeg 6,4 mm

1x szegecshuvely 4,8 mm

1x szegecshuvely 4,0 mm

2 x huzépofa-vezet6 készlet (3-3 db) 3,5 mm

1x rugd a huzépofa-vezeté tiskéhez

1x Uveg hidraulika-olaj (42 ml) és fecskend6 (5 ml)
1x imbuszkulcs 3 mm

4 x csavarkulcs SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

* Ahasznalaton kivili szegecsel6 kikapcsolasahoz allitsa a szelepet (1.
abra) az “OFF” pozicioba.

5. Karbantartas

+ Karbantartas el6tt mindig allitsa az ON/OFF szelepet az OFF pozicidba és
valassza le a készuléket a levegbcsatlakozasrol!

+ Tartsa tisztan a készlléket és dvja az agressziv vegyszerektdl. Ne hagyja
kint a késziléket szabadtéren.

* 10 000 ciklusonként tegyen egy csepp gépolajat a huzépofakra (9. abra).

+ Csavarja le a tokot az SW 24-es csavarkulccsal. Tisztitsa meg a hizé-
pofakat, a huzépofa-vezetdket és a készilékfejet. Kenje meg gépzsirral
a huzépofakat (9. abra). Ezutan szerelje 6ssze a tokot, ugyelve a helyes
sorrendre (ne csavarja tul szorosra).

* Ahuzépofak és a huzopofa-vezetbk eltavolitdsahoz és cseréjéhez az
SW 17-es és az SW 15-0s csavarkulcsokat hasznalja. Tavolitsa el a régi
huzopofat a vezetébdl és cserélje ki tjra (10. abra).

* A zaroanyat ne lazitsa meg és ne tavolitsa el! A huzépofa vége és

a tok kozott legalabb 75 mm-es tavolsagnak kell lennie (Id a 10.

abran). Az ennek be nem tartasaboél adédo karokra a garancia nem

vonatkozik.

Teljes olajcserére nincs sziikség!

Ellendrizze és toltse fel a hidraulikaolaj-szintet mintegy 100,000 ciklus

utan, ha csokken a I6ket vagy ha nem sikertil teljesen kihdzni a vaksze-

gecset. Tartsa be a biztonsagi évintézkedéseket.

Iranyitsa felfelé a szegecsel6t. Lazitsa ki a téltényilas csavarjat a 3 mm-

es imbuszkulccsal (11. abra). Ellendrizze az alatétet, és cserélje ki, ha

szikséges.

+ Toltse fel a nyilast hidraulika-olajjal a menet alsé pereméig (12. abra).

+ Csak a gyart¢ altal jovahagyott hidraulikus olajat (ISO VG22) haszndlja.
Ne feledje: soha ne hasznaljon fékolajat.

* Ne tartsa a szegecsel6t nyitott toltényilassal oldalra vagy lefelé, mert igy
levegd kerulhet a hidraulikus rendszerbe. Ebben az esetben a technikai
személyzetnek Iégtelenitenie kell a szegecsel6t.

+ Atoltényilast csak addig zarja el a 3 mm-es imbuszkulccsal, amig
megsz(inik a hidraulikaolaj szivargasa (11. abra). Tavolitsa el a felesleges
olajat a toltényilas korul.

+ A javitast és a karbantartast csak szakképzett szerel6 végezheti.

6. Hulladékelhelyezés
4. Hasznalat
A készllék hulladékként torténd elhelyezésekor be kell tartani az illeté
orszag jogszabalyait.

Tartsa be az altalanos biztonsagi utasitasokat, amikor a készulékkel
dolgozik.

A szegecsel6nek a levegbcsatlakozasra torténd rakotése utan a
szegecsel6t iranyitsa a szegecselni kivant fellilet iranyaba (a csatlakozas-
ra valé rakotésnél tartsa be az arra vonatkozo biztonsagi eléirasokat).
Alégnyomas bekapcsolasahoz allitsa a szelepet (1. abra) az “ON”
pozicidba.

A szegecs hiivelyben tartasahoz sziikséges vakuum, valamint a szivoerd
bedllitdsahoz forgassa a vakuumkapcsol6t az dramutato jarasaval
ellenkezd iranyba (2. dbra). Most barmilyen szégben elfordithatja a
szegecset anélkdl, hogy tartania kellene. Forgassa a vakuumkapcsolot
az éramutato jarasaval megegyezd iranyba, ha a szegecs hiuvelyben
tartasara nincs sziikség, vagy csokkenteni kell a szivoerét (3. abra).

A szegecsel6gép maximalis Iokete 7 bar nyomas esetén érhetd el.

A sérllt, elhasznalddott vagy nem megfeleléen miikodd készulékeket Kl
KELL VONNI A HASZNALATBOL.
A javitast csak szakképzett szerel6 végezheti.

A késziiléket csak rendeltetés szerint, a fent leirtaknak megfeleléen
hasznalja: mas célra hasznalni kifejezetten tilos. A nem el6irasszeri
hasznalatbél, valamint a biztonsagi évintézkedések be nem tartasabél
fakado sériilésekért és karokért nem vallalunk felelésséget, erre a
garancia sem érvényes.

Latogassa meg internetes oldalunkat a www.rodcraft.com cimen.

Mindig a kivalasztott szegecsnek megfeleld hivelyt szerelje fel.

Ellenérizze, hogy az alkalmazott hizépofa-vezeték megfelelnek-e a Innen a hasznalati utmutatokat is letdltheti.

szegecs méretének, a 6. oldalon leirtak szerint. Az ehhez sziikséges

szerszamokat a csomag tartalmazza; részletesen Id. a “Karbantartas” c. Tovabbi kérdéseivel keresse meg a legkdzelebbi Rodcraft-vallalatot vagy a
részben. hivatalos markakereskedét.

Helyezze a vakszegecset a hlivelybe a 4. dbran lathaté modon.

A szegecshuzashoz nyomja le a miikddtetd billentydt (5. abra). Viseljen
véddszemuiveget!

A szegecs huzoszara a beallitott szivoerének készénhetéen automatiku-
san a gyd(jtétartalyba kerdl (6. abra).

Amennyiben a szegecselével huzamosabb ideig ugyanazon a helyen dol-
gozik, akkor a szivécsovet a huzdszarak 6sszegydljtésére is hasznalhatja
(7-8. abra). Gondoskodjon arrdl, hogy “kiilsé szivéo-berendezés” (nem
tartozék) elegendd szivéer6t fejtsen ki.
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Postovani korisnice!
Rodcraft Pneumatic Tools GmbH vam zahvaljuje na kupovini jednog od nasih proizvoda i poziva vas da procitate ovaj korisnicki priru¢nik.

Sve potrebne informacije za prikladno koristenje kupljene opreme su navedene ovdje: preporu¢ujemo da procitate cijeli priru¢nik i da pogledate reference.
Molimo odrzavaijte korisnicki priruénik u dobrom stanju. Sadrzaj ovog priru¢nika moze biti izmijenjen bez prethodne najave i bez daljnjih obaveza, tako da se
promjene i poboljSanja mogu umetnuti u ve¢ distribuirane kopije.

Nas$ cilj je proizvodnja proizvoda s kojima mozete raditi $to je sigurnije i ekkasnije moguée. Za vasu sigurnost najvazniji su vas oprez i prosudbe pri rukovanju
ovim proizvodom i ostalim alatima. Ove mjere opreza sadrze neke od vaznih izvora opasnosti, medutim, one ne mogu pokriti sve moguce rizike.

Bez prethodnog pisanog dopustenja proizvodaca, svako umnozavanije ili prijevod bilo kojeg dijela ovog priru¢nika su zabranjeni.

J_‘-_.’Jc%
Model Zakovica Mlaznica |Sila/hod | Tezina Unutarnji axbxc Potrosnjazraka | Ulazza | LpA zvuka | Vibracije
promjer zrak
crijeva
S " - _
o= F | “rf) =) (W)
NI i —
[mm] [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [/hod] [inca] [dB(A)] [m/s 7]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ tox .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4“1G 74,2 <25
maks. tlak 6,3 bara (90 psi) = = Celik: za &eli¢ne zakovice | mek&e materijale
Promjer zakovice
4,2 2,3 0, 4 8 , 4 4,6
(mm)
Nastavak (oznacen
veli¢inom zakovice) 2.4 3.2 4,0 438 6.4

3.5 mm

o Ne Celjust za 4 — 6,4 mm
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2. Primjena i rad

. Zracni zakivac je alat za stvaranje pozitivnih spojeva pomoc¢u zakovica.
. Zracni zakivac je prikladan samo za zakovice i nema drugu namjenu.

. Zracni zakivac koristite samo na predvideni nacin.

. Molimo procitajte sigurnosne napomene za proizvod!

3. Pregled — opseg isporuke

Otvorite pakiranje i provjerite da na opremi nema ostecenja pri prijevozu, te
provjerite da li su prisutni svi dijelovi navedeni u otpremnici. Prije koriStenja
opreme vizualnim pregledom utvrdite da nema propustanja, osteéenja,
labavih dijelova i da li je sve na broju.

Opseg isporuke:

1x zra€ni zakivat RC6718Xi

1x Celjust stezne glave

1x vijak za dosjed zakovice 6,4mm

1x dosjed zakovice 4,8 mm

1x dosjed zakovice 4,0 mm

2x kompleta Celjusti stezne glave (3 svaki) 3,5 mm

1x opruga za trn Celjusti stezne glave

1x boca od 42 ml hidrauli¢nog ulja i $prica od 5 ml

1x imbus klju¢ 3 mm

4x klju€a za stezanje Celjusti SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4. Implementacija i rukovanje

- Opcenito je potrebno slijediti sigurnosne napomene pri radu s opremom.

- Postavite zra¢ni zakiva¢ na mjesto zakivanja nakon priklju¢ivanja zraénog
zakivaca na dovod zraka (pridrzavajte se sigurnosnih napomena za
priklju¢ivanje na dovod zraka).

- Za dovod zra¢nog tlaka pomaknite ventil (sl. 01) u polozaj “ON”".

- Za aktivaciju automatskog uvlacenja zakovica i za podeSavanje Zeljene
usisne sile okrecite vakuumsku sklopku (sl. 02) suprotno od kazaljke na
satu. Sada se zakovice mogu postaviti pod bilo kojim kutom bez potrebe
za pridrzavanjem. Okrecite vakuumsku sklopku (sl. 03) u smjeru kazaljke
na satu ako ne Zelite automatsko uvlacenje ili ako ga Zelite smanijiti.
Maksimalni hod zra¢nog zakivaca se postize pri radnom tlaku od 7 bara.

Uvijek montirajte dosjed zakovice koji odgovara odabranim zakovicama.
Pripazite da koristite ispravnu Celjust stezne glave s obzirom na veli¢inu
zakovice, kao $to je opisan na stranici 6. Isporucen je odgovarajuci alat;
molimo pogledajte detalje u poglavlju ,Odrzavanje*.
Umetnite zakovicu u dosjed zakovice, kao na sl. 04.
Pritisnite okida¢ (sl. 05) za uvlacenje zakovice (nosite zastitu za oci).

- Trn zakovice ¢e se automatski transportirati u spremnik prema postavlje-
noj usisnoj sili (sl. 06).
U slu¢aju da se zracni zakivac koristi na Kksnoj lokaciji na dulji vremenski
period, mozete Koristiti usisnu cijev za skupljanje trnova zakovica (sl. 07 i

08). Pripazite da koristite odgovarajucu usisnu snagu ,vanjske opreme za

usis” (ne isporucuje se).

* Pomaknite ventil (sl. 01) u polozaj “OFF” za praznjenje zracnog zakivaca
ako ga ne koristite.

5. Odrzavanje

* Prije odrzavanja uvijek ON/OFF ventil pomaknite u polozaj OFF i odvojite
alat od dovoda zraka!

+ Alat odrzavaijte Cistim i podalje od agresivnih kemikalija. Alat ne ostavljajte
na otvorenom prostoru.

* Nanesite jednu kap strojnog ulja na Celjust stezne glave svakih 10.000
ciklusa (sl. 09).

+ Odvijte glavu kucista klju¢em za stezanje Celjusti SW 24. Ogcistite Celjusti

stezne glave, dosjede Celjusti stezne glave i glavu kucista. Podmazite

Celjusti stezne glave (sl. 09). Glavu kuéista sklopite obrnutim redom

(nemojte previSe zategnuti glavu kucista).

Koristite klijeSta za stezanje €eljusti SW 17 i SW 15 za odvijanje ili

zamijenu cCeljusti stezne glave ili dosjeda Geljusti stezne glave.Skinite staru

Celjust stezne glave iz dosjeda Celjusti stezne glave i zamijenite je (sl.10).

* Ne otpustajte i ne skidajte sigurnosnu maticu! Mora se zadrzati

razmak od 75 mm od vrha ¢eljusti stezne glave do kuéista, kao na

sl.10. Ostecenja koja nastanu uslijed nepridrzavanja uputa nisu

obuhvaéena jamstvom.

Potpuna zamjena ulja nije potrebna!

Provijerite i dopunite hidrauli¢no ulje ako se nakon svakih 100.000 ciklusa

smaniji put ili ako se zakovica ne uvlaci do kraja. Pridrzavajte se sigurnos-

nih mjera opreza:

Zracni zakiva¢ postavite uspravno. Odvijte vijak rupe za punjenje pomoéu

imbus klju¢a od 3 mm (sl. 11). Provjerite da na brtvenoj podloSci nema

oStecenja i po potrebi je zamijenite.

Napunite hidrauli¢nim uljem do donjeg ruba navoja (sl. 12).

Koristite samo hidrauli¢no ulje (ISO VG22) koje je odobrio proizvodac.

Zapamtite: Nikad ne koristite kocionu tekuéinu.

Ne drzite zracni zakiva¢ s otvorenom rupom za punjenje u bo¢nom ili

obrnutom polozaju, jer zrak moze uéi u hidrauli¢ni sustav. U tom slucaju

tehni¢ko osoblje mora odzraciti zracni zakivac.

Otvor za punjenje zatvarajte samo s imbus kljuéem od 3 mm sve dok ne

hidrauli€no ulje ne prestane istjecati (sl. 11). Odstranite viSak hidrauli¢nog

ulja oko otvora za punjenje.

Odrzavanje i popravak opreme smije izvoditi samo tehni¢ko osoblje

za odrzavanje.

6. Zbrinjavanje

Zbrinjavanje ove opreme mora biti u skladu sa zakonskim propisima vase
drzave.

Svi osteceni, jako istroSeni ili uredaiji koji ne rade dobro MORAJU SE
ODMAH PRESTATI KORISTITI.
Popravke smije izvrSavati samo tehni¢ko osoblje za odrzavanje.

Opremu koristite samo za predvidenu svrhu kao sto je opisano gore,
bilo koja drugacija upotreba je izri¢ito zabranjena! Nismo odgovorni
za ozljede i oStecenja nastale uslijed nepropisnog koristenja i/ili
nepridrzavanja sigurnosnih napomena; to nije obuhvaéeno jamstvom.

Posjetite nasu internetsku stranicu na www.rodcraft.com
Tamo takoder mozete preuzeti i naSe priru¢nike.

U vezi daljnjih pitanja kontaktirajte va$ najblizi Rodcraft ogranak ili
ovlastenog zastupnika.
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Spostovani kupec!

Druzba Rodcraft Pneumatic Tools GmbH se vam zahvaljuje za nakup izdelka in vas vabi, da preberete ta navodila za uporabo. V njih so navedene vse infor-
macije, potrebne za pravilno uporabo kupljene opreme. Priporoamo vam, da jih preberete v celoti — od prve do zadnje strani — in pregledate tudi reference.
Pazite, da se navodila za uporabo ne bodo poskodovala. Vsebina navodil se lahko spremeni brez vnaprejSnjega obvestila in brez nasih kakrsnih koli nadaljnjih
obveznosti. Spremembe in izboljSave lahko uvedemo tudi v Ze izdane publikacije.

Nas$ cilj je izdelovati opremo, ki vam bo omogoc¢ala kar najbolj varno in u€inkovito delo. Za vaso varnost je najbolj pomembna vasa previdnost in pravilna
presoja pri uporabi tega izdelka in drugih orodij. Te varnostne informacije opisujejo nekatere pomembne vire nevarnosti, vendar pa ne morejo obravnavati
vseh moznih tvegan;.

Kopiranje in prevajanje katerega koli dela tega dokumenta je brez predhodnega pisnega dovoljenja izdelovalca prepovedano.

Model Kovica Soba Sila/hod | Teza Notranji axbxc Poraba zraka Zracni | Zvok LpA | Vibracija
premer dovod
gibke cevi @
o
N/ :
[mm] [mm] [mm] [ka] [mm] [mm] [ludarec] [palec] [dB(A)] [mls2?]

6718Xi w| 25/32 | 15200/ ion j

676718 40-6,4 41 142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4*1G 74,2 <25

Najvediji tlak je 6,3 barov (90 psi) ** = Jeklo: za jeklene kovice in mehkejSe materiale
Premer kovice (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4

Dulec (oznacen z

velikostjo kovice) 24 3,2 4,0 438 6,4

& B mim

—:E ni Celjust pri 4 — 6,4 mm
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Podrocje uporabe in funkcija

Pnevmatski kovicar je orodje za uporabo slepih kovic za izdelavo kako-
vostnih spojev.

Pnevmatski kovicar je primeren le za uporabo s slepimi kovicami in ni
namenjen za nobeno drugo uporabo.

To pnevmatsko napravo za kovi¢enje uporabljajte zgolj na nacin, ki je
zanjo predviden.

Upostevaijte varnostne informacije!

Pregled dobavljenih delov

Odprite ovojnino in preverite, ali je med transportom prislo do kaksnih
poskodb opreme in ali so v paketu vsi deli, navedeni na dobavnici. Pred
uporabo opreme opravite vizualni pregled in poiscite morebitna pus€anja
tekocin ali plinov, poSkodbe naprave ter slabo pritriene ali manjkajoce dele.

Dobavljeni deli:

X pnevmatski kovicar RC6718Xi

X vpenjalna Celjust

x vijak sedeza kovice 6,4 mm

x sedez kovice 4,8 mm

x sedez kovice 4,0 mm

komplet vpenjalnih ¢eljusti (po 3) 3,5 mm

x vzmet osi vpenjalne Celjusti

x posoda s hidravli¢nim oljem 42 ml in brizgalka 5 ml
x klju¢ imbus 3 mm

x klju¢ za vijake SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

. Uporaba in delovanje

Pri delu z opremo upostevajte varnostna navodila.

Pnevmatsko napravo za kovi¢enje najprej prikljucite na dovod zraka, nato
pa jo namestite na mesto, kjer Zelite koviciti (pri prikljucitvi dovoda zraka
upostevajte ustrezne varnostne ukrepe).

Ce zelite uporabiti zraéni tlak, premaknite ventil (sl. 01) v poloZaj »ON.

Ce zelite aktivirati samodejno odsesavanje kovic in nastaviti funkcijo
sesanja, obrnite stikalo za vakuum (sl. 02) v nasprotni smeri urinega ka-
zalca. Sedaj lahko kovice postavite pod Zelenim kotom, ne da bi jih morali
drzati. Ce samodejnega odsesavanja ne zelite ali ga Zelite omejiti, obrnite
stikalo za vakuum (sl. 03) v smeri urinega kazalca.

Najvecji dovoljeni hod pnevmatske naprave za kovi¢enje dosezete pri
delovnem tlaku 7 barov.

Zmeraj uporabite sedez kovice, ki ustreza uporabljenim kovicam. Upora-
bite vpenjalno Celjust, ki ustreza velikosti kovice, kot je opisano na strani
6. Prilozena so vsa potrebna orodja — podrobnosti preberite v razdelku
»Vzdrzevanje«.

Slepo kovico vstavite v sedez kovice, kot je prikazano na sl. 04.

Pritisnite sproZilec (sl. 05), da povlecete kovico (nosite zasc¢itho opremo
za oci).

Os kovice se samodejno prenese v zbiralno posodo v skladu z nastavljeno
funkcijo (sl. 06).

Ce pnevmatsko napravo za koviéenje uporabljate dlje asa na istem
mestu, lahko za zbiranje osi kovic uporabite sesalno gibko cev (sl. 07 in
08). Zagotovite zadostno sesalno mo¢ »zunanje sesalne opreme« (ni
prilozena).

Ce pnevmatske naprave za koviéenje ne uporabljate, jo izklopite tako, da
premaknete ventil (sl. 01) v polozaj »OFF«.

. Vzdrzevanje

Pred izvedbo vzdrzevanja zmeraj premaknite ventil ON/OFF v poloZaj
»OFF« in odklopite orodje z dovoda zraka!

Orodje naj bo zmeraj Cisto. Ne sme priti v stik z agresivnimi kemi¢nimi
snovmi. Orodja ne puscajte na prostem.

Vsakih 10.000 ciklov spustite kapljico strojnega olja v vpenjalno Celjust

(sl. 09).

Odvijte glavo okrova s klju¢em za vijake SW 24. Ocistite vpenjalno Celjust,
sedez vpenjalne Celjusti in glavo okrova. Naoljite vpenjalno ¢eljust (sl.

09). Sestavite glavo okrova v nasprotnem vrstnem redu (glave okrova ne
smete prevec priviti).

Za odvijanje ali menjavo vpenjalne Celjusti ali sedeza vpenjalne Celjusti
uporabite klju¢a za vijake SW 17 in SW 15. Odstranite staro vpenjalno
Celjust iz njenega sedeza in namestite novo (sl. 10).

Protimatice ne smete popustiti ali odstraniti! Ohraniti morate razdaljo
75 mm med vrhom vpenjalne ¢eljusti in okrovom, kot je prikazano na
sl. 10. Poskodb, ki izvirajo iz neupostevanja tega navodila, garancija
ne zajema.

Popolna menjava olja ni potrebna!

Ce se po priblizno 100.000 ciklih hod skraj$a ali slepa kovica ni povsem
izvle€ena, preverite koli¢ino hidravli€nega olja in ga po potrebi dolijte. Pri
tem upostevajte varnostne ukrepe.

Pnevmatsko napravo za kovi¢enje postavite pokonci. Odvijte vijak odprtine
za polnjenje s 3-mm kljuéem imbus (sl. 11). Preverite, ali je tesnilna
podloZka poskodovana in jo po potrebi zamenjajte.

Nalijte hidravli¢no olje do spodnjega roba navoja (sl 12).

Uporabljajte le hidravliéno olje (ISO VG22), ki ga je odobril izdelovalec.
Nikdar ne uporabljajte zavorne tekocine.

Pnevmatske naprave za kovienje z odprto odprtino za polnjenje ne
obracajte na stran ali navzdol, ker lahko v hidravli¢ni sistem prodre zrak. V
tem primeru mora tehni¢no osebje izsesati zrak iz naprave.

Odprtino za polnjenje zapirajte s 3-mm klju¢em imbus, dokler hidravli¢no
olje povsem ne preneha iztekati (sl. 11). Odstranite odve¢no hidravli¢no
olje okrog odprtine za polnjenje.

Vzdrzevanje in popravljanje opreme sme izvajati le tehniéno
vzdrzevalno osebje.

6. Odstranjevanje

Opremo je treba odstraniti v skladu z zakonodajo, veljavno v drzavi
uporabe.

Vse posSkodovane, moc¢no izrabljene in nepravilno delujoCe naprave je
TREBA I1ZVZETI 1Z UPORABE.
Popravila sme izvajati le tehni¢no vzdrzevalno osebje.

Opremo uporabljajte izkljuéno za zgoraj opisana podroc¢ja uporabe.
Vsakr$na druga uporaba je izrecno prepovedana! Ne odgovarjamo za
telesne poskodbe in poS§kodovanje opreme zaradi nepravilne uporabe
in/ali neupostevanja varnostnih ukrepov. TakSnih poskodb in Skode
garancija ne krije.

Obiscite nase spletno mesto www.rodcraft.com

S tega spletnega mesta lahko tudi prenesete priro€nike in navodila.

Ce imate dodatna vprasanja, se obrnite na najbliZjo poslovalnico druzbe
Rodcraft ali na pooblas¢enega prodajalca.
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Stimate client!

Firma Rodcraft Pneumatic Tools GmbH va multumeste pentru achizitionarea produsului nostru si va invita sa cititi acest manual al utilizatorului.

Toate informatiile necesare pentru utilizarea corecta a echipamentului achizitionat sunt furnizate aici: este recomandat sa cititi totul de la prima pagina la
ultima, si sa observatj trimiterile.

Va rugam sa pastrati manualul utilizatorului in bune conditji. Continutul acestui manual poate K modiXcat de producator fara un anunt prealabil si fara alte
obligatji, astfel ca modikcarile si imbunatatirile pot K deja introduse Tn exemplarele distribuite.

Scopul nostru este de a produce aceste echipamente, cu care sa puteti lucra in conditii cat mai sigure si elciente. Pentru siguranta dumneavoastra, cei mai
importanti factori sunt atentia si abilitatea de a decide cand puteti folosi acest produs sau alte echipamente. Aceste instructiuni de siguranta contin cateva din
cele mai importante surse de pericol, dar nu pot acoperi toate cauzele posibile de accidentare.

Este interzisa copierea sau traducerea oricarei parti din acest manual fara permisiunea scrisa a producatorului.

- a //4 -
W
- 7 }[ [T
d¢ L
-t
Model Nit Ajutaj Forta/ Masa Diametrul axbxc Consum de aer |Intrare aer| Sunet LpA | Vibratii
cursa Interior al
Furtunului @
o
o= [k F @ | [T |- [=p) = (%)
INJ/ ; ) .
[mm] [mm] [mm] [ka] [mm] [mm] [Vcursa] [toli] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25/32 | 15200/ tox ;
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4*1G 74,2 <25
Presiunea max. de 6,3 bar (90 psi) ** = Otel: pentru nituri din otel si materiale moi
Diametru Nit (mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Parte frontala
(marcata cu dimensi- 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
unea nitului)
3,6 mm

—:E Nr. Falca pentru 4 — 6,4 mm
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2. Aplicatie si Functiuni

O masina pneumatica de nituit reprezinta o unealta ce foloseste nituri
oarbe pentru asamblari pozitive.

O masina pneumatica de nituit este destinata niturilor oarbe si nu altor
utilizari.

Folositi magina pneumatica de nituit doar in scopul pentru care a fost
proiectata.

Va rugam sa urmariti informatjile de siguranta ale produsului!

3. Control — Pentru Distributie

Deschideti pachetul si verificati echipamentul daca a fost defectat in timpul
transportului si daca exista toate componentele specificate in documentele
de transport. Inainte de utilizarea echipamentului, realizati un control sumar
ca sa verificati daca exista scurgeri, defectiuni, componente slabite sau lipsa.

Pentru Distributie:

1 x Masina pneumatica de nituit RC6718Xi

1 x Falca de mandrina

1 x Bolt baza de nituire 6,4mm

1 x Baza nituire 4,8mm

1 x Baza nituire 4 mm

2 x Seturi falci mandrina (3 pentru Kecare) 3,5 mm

1 x Arc pentru varful falcii mandrinei

1 x Vas pentru ulei hidraulic de 42ml si siringa de 5ml

1 x Cheie Allen de 3mm

4 x Cheie de piulite a falcii SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4. Implementare si Utilizare

Tn timpul folosirii echipamentului, instructiunile de siguranta trebuie urmate
fn marea majoritate a cazurilor.

Asezati masina pneumatica de nituire in pozitia de nituire dupa conectarea
masinii la sursa de aer (observati masurile de siguranta pentru conectarea
la sursa de aer).

Miscati supapa (Fig. 01) pe pozitia “ON” ca sa aplicati o presiune de aer.

Ca sa activati aspirarea automata a niturilor si sa setati absorbtia dorita,
rotiti comutatorul de vidare (Fig. 02) in sens invers orar. Acum niturile pot
K Rxate in orice unghi f&ra a trebui sa le tineti. In cazul in care aspirarea
automata nu este dorita sau trebuie redusa, rotiti comutatorul de vidare
(Fig. 03) in sens orar.

Cursa maxima a masinii pneumatice de nituit este atinsa la functionarea
cu presiune de 7 bar.

Montati intotdeauna baza nitului functie de niturile selectate. Asigurati-va
ca folositi corect falcile mandrinei in functie de marimea nitului, agsa cum
este descris la pagina 6. Uneltele corespunzatoare sunt furnizate; va
rugam sa cititi detaliile din capitolul “Mentenanta”.

Introduceti un nit orb Tn baza nitului, ca in Fig. 04.

Apasati declansatorul (Fig. 05) ca sa trageti nitul (purtati protectia pentru
ochi).

Varful nitului este transportat automat catre vasul de colectare in functie
de absorbtia setata (Fig. 06).

n cazul in care masina pneumatica de nituire este folosita intr-o pozitie
Kxa pentru o perioada mai lunga de timp, se poate folosi un furtun de
aspiratie pentru colectarea varfului niturilor (Fig. 07 si 08). Asigurati
puterea corespunzatoare de aspiratie a “echipamentului exterior de
aspiratie” (nu este prevazut).

+ Cand nu folositi aparatul, miscati supapa (Fig. 01) pe pozitia “OFF” ca sa
descarcati aerul din aparat.

5. Mentenanta

+ Tnainte de operatiile de intretinere, miscati intotdeauna supapa ON/OFF
pe pozitia OFF si decuplati masina de la sursa de alimentare cu aer!
+ Pastrati curat aparatul si departe de substantele chimice agresive. Nu
|asati aparatul afara.
Aplicati o picatura de ulei de masina pe falca mandrinei la fiecare 10.000
cicluri (Fig. 09).
+ Desfaceti surubul carcasei cu cheia de piulite a falcii SW 24. Curatati
falcile mandrinei, bazele falcilor si capacul carcasei. Ungeti falcile mandri-
nei (Fig. 09). Asamblati capul carcasei in secventa inversa (nu strangeti
prea tare capacul carcasei).
Folositi chei de piulite pentru falci SW 17 si SW 15 ca sa desfaceti sau
sa inlocuiti falcile mandrinei sau bazele acestora. Scoateti falca veche a
mandrinei din baza si inlocuiti-o (Fig. 10).
* Nu slabiti sau scoateti contrapiulita! Distanta de 75mm intre
varful falcii mandrinei si carcasa trebuie mentinuta ca in Fig. 10.
Defectiunile aparute datorita nerespectarii instructiunilor sunt
excluse din garantie.
* Nu este necesara inlocuirea totala a uleiului!
Verificati si umpleti cu ulei hidraulic pana la nivelul marcat daca dupa apro-
ximativ 100.000 cicluri cursa scade sau un nit orb nu este scos complet.
Urmati instructiunile de siguranta.
* Asezati vertical masina pneumatica de nituit. Scoateti boltul oriciului
de umplere cu ajutorul cheii Allen de 3mm (Fig. 11). Verilcati saiba de
etansare sa nu Ke defecta si, daca este necesar, inlocuiti-o.
Umpleti cu ulei hidraulic pana la marginea de jos a Hletului (Fig. 12).

Folositi numai ulei hidraulic (ISO VG22) aprobat de producator. Va rugam
sa notati: Nu folositi niciodata fluid de frana.

Nu tineti masina prenumatica de nituit cu oriXciul deschis de umplere
orientat lateral sau in jos, pentru ca aerul poate intra in sistemul hidraulic.
in acest caz, personalul tehnic trebuie sa elimine aerul din masina.
nchideti oriXciul de umplere doar cu o cheie Allen de 3mm pana cand
uleiul hidraulic nu mai curge (Fig. 11). Indepartati uleiul hidraulic aXat in
exces in jurul oriciului de umplere.

Mentenanta si reparatia echipamentului se realizeaza doar de catre
personalul tehnic specializat de mentenanta.

6. Aruncare

Aruncarea acestui echipament trebuie sa urmareasca legislatia in vigoare
din tara respectiva.

Toate produsele defecte, uzate excesiv si cu probleme de functionare NU
MAI TREBUIE FOLOSITE.

Reparatiile se pot realiza doar de catre personalul tehnic specializat
de mentenanta.

Folositi echipamentul doar in scopul pentru care a fost proiectat

- descris mai sus; orice alta utilizare este categoric interzisa! Nu ne
asumam nicio responsabilitate in cazul accidentelor sau defectiunilor
aparute in urma utilizarii incorecte sau necorespunzatoare si/sau
datorita nerespectarii instructiunilor de siguranta; acestea nu sunt
acoperite de garantie.

Vizitati pagina noastra de Internet la www.rodcraft.com
Aici puteti descarca si manualele noastre.

Pentru mai multe detalii, contactati sediul local sau furnizorul autorizat cel
mai apropiat al Krmei Rodcraft.
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YBaxaemu knueHtu!

,Rodcraft Pneumatic Tools GmbH” B1 6bnarogapu 3a 3akynyBaHeTO Ha e4uH OT HallMTe NPOAYKTM U Y4TUBO BU KaHW A Ce 3ano3HaeTe C HACTOSLLUMS HapbYHUK.
Tyk e gageHa Bcuykata HeobxoammMa nHdopmaums 3a NbiHoLeHHaTa ynotpeba Ha 3akyneHoTo OT Bac obopyasaHe. MpenopbyBame aa n34eTeTe HapbyHMKa

n3uano ot Ha4vano Ao Kpa|7| KaTto 06preTe BHMMaHMe Ha noco4YeHnTe cnpaBKun.

Mons 3anasete Hapb4HKKa. C'b,Cl.'bp)KaHI/IeTO Ha Hapb4HUKa MOXe Oa 6bae NpOMeHEeHO 6e3 npeaBapuUTenHo ussectue u 6e3 ToBa Aa Brieye OOMbIHUTENHN
3abJDKeHWe OT Halla CcTpaHa. C ornep Ha ToBa UmawTe npeasua, 4e BbB Be4e pa3npocTpaHeHuUTe Konua morat aa 6vaar HanpaBeHU NpoMeHu n

nonobpeHus.

Hwe cme cu noctaBunu 3a uen ga npouseexagame npoAyKTu, C KOUTO BUE MaXKeTe Aa pa60TwTe, KOMKOTO ce MoXe no-6e3onacHo n erI/IKaCHO. OT ocobeHa
Ba)XHOCT 3a BallaTa 6e3onacHocCT ca HanpaBeHUTe OT Hac npefynpexXnaeHna n KoHcTatauMm OTHOCHO yn0Tpe6aTa Ha TO3U NpoAyKT 1 ApyruTe Hawun
WHCTPYMEHTH. HacTosiwmTe cbBeTn 3a 6e30MacHOCT NOCOYBaT HAKOW BaXKHN M3TOYHULM HA ONAcHOCTW, HO HE MoraT Aa NOKPUAT n34yepnaTtesiHo BCUYKN

Bb3MOXXHWN PUCKOBE.

KonupaHeTo 1 npesBexaaHeTo, Ha KosiTo U Aa G0 YacT OT HAaCTOALMS HapbYHUK Ge3 NPeaBapuTENIHOTO MMCMEHO Chrflacue OT CTpaHa Ha NPoM3BoaMTENS e

3abpaHeHo.
-
S
Mopgen Hut Hakpaiinuk [Cuna/Xog | Terno |BbTp. anam.| Pasmepu KoHcymauus BxogHa | LymLpA |BuGpaumu
Ha MagPKY'*a axbxc Ha Bb3ayX Bb3Ayxa
—
o= (| F @ | [T | €z =) = ()
N/ : :
[mm] [mm] [mm] [kr] [mm] [mm] [lfynap] [uhy] [dB(A)] [m/c?]
6718Xi w| 25/32 | 15200/ e .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4*1G 742 <25
Makc. HansiraHe 6.3 bar (90 psi) ** = CTomMaHa: 3a CTOMaHeHW HUTOBE 1 NO-MeKN MaTtepuanmu
ﬂuameT'bp Ha HUTa 4 , 2 2 3 0 4 8 , 4 4 , 6
(Mm)
HakpaiHuk
(MapkupaH c 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
pa3mepa Ha HuTa)

& B mim

am

He

yenocTt 3a 4 - 6.4 mm
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3.

MNpunoxeHue n pyHKUUN

[MHeBMaTMyYHaTa HUTaAYKa € UHCTPYMEHT 3a MOHTaX Ha IMyXy HUTOBE 3a
NONOXWUTENHU CbeAMHEHUNS / CTNOOKN.

[MHeBMaTMYHaTa HUTaYKa € NoaxoasiLlia eAMHCTBEHO 3a rIyXU HUTOBE U He
e npurogHa, 3a kakeaTto 1 ga buno gpyra ynorpeba.

V3nonsgaiite NHEBMaTUYHATa HATaYka caMmo Mo npeaHasHaveHue.

Mons cbbnogaBaiite MHCTPyKUMMTE 3a 6e3onacHoCT npu paboTta ¢
nsgenuero!

NHcnekuusa — Komnnekrauusa Ha goctaBKaTa

OTBOpeTe ONakoBKaTa U NpoBepeTe MHCTPYMEHTa 3a eBEHTYarHM

noBpeam no Bpeme Ha TPaHCMNopPTMPaHETO M Aanit BCUYKM YacTu onmcaHu

B eKCNEANLMOHHNTE AOKYMEHTU ca HanuyHu. MNpeam nanonasaHeTo Ha
MHCTPYMEHTa M3BbpLUETE BU3yariHa UHCMeKUMs 3a Ja onpedenuTe aanv nma
TeyoBe, NoBpean, pasxnabeHy nnm NUNceaLLmn YacTu.

Komnnektauusa Ha goctaekara:

1
1
1
1
1

x [HeBMaTnyHa HUTayka RC6718Xi
X YentocT Ha naTpoHHMKa

x OnopeH 6onT 3a HUTOBETE 6.4 MM
x THe3no 3a HuTOBE 4.8 MM

x [He3no 3a HuToBE 4.0 MM

2 x Komnnekra yentocTu 3a naTpoHHuka (3 Bcekn) 3,5 mm

1
1
1

x TpyxXuHa 3a YentcTuTe Ha NaTPoHHMKA 3a urnata (reosges)
x bByTtunka xuapasnuyHo macrno 42 Mn n MacrnboHka 5 mn
x LlectorpameH ko4 3 Mm

4 x TaedeH kntoy 3a ventoctute 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4.

Ynotpeba n pabota ¢ UHCTPyMeHTa

Mpu paboTta c nHcTpymeHTa TpsibBa Aa ce cbbniogasat obwuTe npasuna 3a
6e3onacHocT.

[Mo3numMoHVpanTe NHeBMaTUYHaTa HATaYKa Ha MACTOTO, KbAETO LUe ce
M3BbPLUBA MOHTaXa Ypes 3aHUTBaHe, Crief KaTo CTe sl CBbp3anu C U3TOYHUKa
Ha U3TOYHMKa Ha CrbCTeH Bb3AyX (Mons cbbntoaasanTe npasunara 3a
6e30nacHOCT Npy OCbLLECTBSBAHETO Ha NHEBMATMYHaTa Bpb3Ka).

3a Ja npunoxvTe NHEBMaTUYHUA HATUCK NocTaseTe knanaHa (dur. 01) Ha
nosuuus “ON”.

3a fa 3afeiicTBaTe aBTOMATUYHOTO 3aCMyKBaHe Ha HUTOBETE M 3a Ja
HacTpouTe Ha Heobxoaumata cuna Ha 3acMyKBaHe, 3aBbpTeTe BakyyMHUS
kntoy (dur. 02) obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa cTperka. 1o To3u HaumH
HUTOBETE MoraT Aa 6bAaT NO3NLIMOHNPAaHW, NOA KaKbBTO UCKaTe brbf 6e3
na e HeobxoaMMo fia ce NpuabPXKaT C pbKa. 3aBbpTETE BaKyyMHUS KIOY
(Pur. 03) B nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTpesika, KoraTto uckarte Aa UsknioymTe
3aCMyKBaHETO Ha HATOBETE, UMW [ja HAManuTe cunata Ha 3aCMyKBaHETO UM.
MakcumaneH xof Ha NHeBMaTU4HaTa HUTayka ce noctura npy paboTHo
HansraHe ot 7 bar.

BuHarv nsnonssaiTe CbOTBETCTBALLO HA pa3MepuTe Ha HATOBETE rHe3ao 3a
HUTOBe. YBepeTe ce, Ye 13nonasarte noaxoasiuuTe YentocT! Ha NaTPoHHKKa
CBHOTBETCTBALLM HA U3MNON3BAHUTE HATOBE, KaKTO € yKa3aHo Ha cTpaHuLua 6.
3a uenTa ca npegocTaBeHn NoAXoAsLMTE UHCTPYMEHTU; MOISi HanpaBeTe
cnpaeka ¢ rmaeara ,[logapbxka”.

[MocTaBeTe rnyxust HAT B THE3A0TO 3a HWUTA, KAaKTO € MokasaHo Ha dur. 04.

HartucHerte cnycbka (dur. 05) 3a ga naternute Huta (paboTteTe ¢ npeanasHn
ouyuna).

Wrnata (rBo3gesT) Ha HUTa aBTOMaTUYHO B1Ba U3XBBPISH B KOHTEHepa 3a
urnuTe, B 3aBNCMMOCT OT M3bpaHoTo 3acmykBaHe (Pur. 06).

B cnyyanTe, koraTo HUTauYkaTa ce U3Mon3sa Ha e4HO U CbLLO MSICTO
NPOABIMKUTENTHO BpeMe, 3a 3aCMyKBaHETO Ha UrmuTe (rBo3aenTe) Ha
HWTOBETE MOXe [a Ce 13non3sa 3acMykealya Mapkyd (Pur. 07 n 08).
OcurypeTe noaxogsiia cuna Ha 3acMykBaHe 3a “BbHLUHOTO 3aCMYyKBaLLIO
obopyagaHe” (He e BKMIYEeHO B KOMMNIeKTauuaTa).

* [octasete knanaHa (Pur. 01) Ha no3unuma “OFF” 3a aa ro uanpasHute ot
HUTOBE, KOraTo He Ce U3nonaea.

5. MopAapbxka

* BuHarv npeaun fa npuctbnuTe KbM onepauunTe no noaapwkkata
noctaesante knanaHa ON/OFF Ha no3suums OFF n usknioysante
noAaBaHeTo Ha CrbCTeH Bb3ayx!

* MNopabpxaiite MHCTPYMEHTa YNCT U rO NaseTe OT arpeCcUBHU XUMUKanu.
He ocTaBsaiiTe MHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO.

+ KanBaiTe no egHa kanka MalUMHHO Macno BbPXy YenocTuTe Ha
naTpoHHuka Ha Bcekn 10,000 paboTHu umkbna (Pur. 09).

* PasBuiTe nokpuBallaTa rnaBa c MOMOLLTA HA rae4YHNs KoYy 3a rnasara
SW 24. MNMounctete YentocTuTe Ha NaTpoHHMKA 1 NoKpMBaLLaTa rnaea.
CwmaxeTe rHesfarta Ha YyentocTuTe Ha natpoHHuka (dur. 09). Crnobete
nokpvBaLlaTa rnaesa B obpatHa nocnefoBaTenHocT (He npeHaTsaranTe
nokpueallaTa rnasa).

* W3nonaeawnTe raeyHuTe kntodose SW 17 n SW 15 3a ga passueTte, unm
CMEHUTE YentoCTUTE Ha NaTPOHHMKa Uin rHe3gata um. MaxHeTe ctapata
YenCT OT rHe3noTo 1 1 g nogmexete (Pur. 10).

* He pasxna6BaiTe unu maxante KoHTparankarta! PasctosiHueto
OoT 75 MM MeXxAay BbpXa Ha YentocTTa Ha NaTPOHHMKA U TANOTO Ha
HUTa4ykaTa TpAGBa Aa ce cna3Ba TOYHO, KaKTO € nokasaHo Ha dwr. 10.
MoBpeauTe B pe3yntaT OT Hecna3BaHe Ha FOPHOTO Ca U3KITHOYEHN OT
NMOKPUTUETO Ha rapaHuusTa.

* [MbnHa cMsiHa Ha MacnoTo He e Heobxoauma!

[MpoBepeTe 1 gonbNHETE C XMAPABAMYHO MACHo, ako cnepg
npuonuantenHo 100,000 umkbNa xoaa Ha HUTa4kaTa ce Hamanu, Unu Nbk
rMyXust HAT He B1Ba n3TernaH HanbnHo. CbbnogasanTe MHCTPYKUMUTE 3a
6e3onacHoCT.

+ [locTtaBeTe HUTauKkaTa u3npaeseHa. Passuiite npobkarta 3a NbJIHEHE Ha
MacnoTo C NoMoLLTa Ha LwecTtorpamHms knod 3 mm (Pur. 11). Mposepete
ynnbTHUTENHaTa wanba 3a noBpeam 1 8 nogMmeHeTe, ako € HeobxoAMMO.

+ [onbnHeTe ¢ XnapaBnM4yHO Macno Ao AonHust pbb Ha pesbata (Pur. 12).

* W3nonseaitte camo xmgpasnunyHoTo Macno (ISO VG22) ogobpeHo ot
npovaBoauTens. Hukora He n3nonasanTte cnMpayHa TeYHOCT.

* He OpbxTe NHeBMaTUYHaTa HATa4Kka ¢ OTBOpPeHa Npobka 3a MacnoTo
HaKIOHEHa HacTpaHu, UNu oGbpHaTa HafJony, Thil KaTo M MacneHaTa
cucTeMa Moxe fa NpoHUKHE Bb3adyX. AKO TOBa Ce Crnyyu, NHeBMaTuyHaTa
HuUTadka Tpsbea Aa 6bae 06e3Bb3ayLIEeHa OT NepcoHana no TexHnyeckaTa
nopapbXKa.

+ 3ardraiite npobkaTa 3a MacroTo camo C NOMOLLTa Ha LUeCTorpamMmHus
KMtod 3 MM U 5 3aTerHeTe, AOKaTO HUKAKBO Macro He NpoThya HaBbH (Pur.
11). MouncTeTe N3NULLIHOTO N3TEKIO Macno OKono npobkaTa 3a MacnoTo.

+ MNopppbKKaTa U PEMOHTBLT TPsAGBa Aa ce M3BBLPLUBA CaMO OT
nepcoHarna no TexHuyecka nopaapbLKKa.

6. U3xBbpnsiHe

|/|3XB'pr'IF|HeTO Ha TO3U UHCTPYMEHT TpﬂﬁBa Aa Ce U3BbpLIN B CbOTBETCTBUE
C npaBunarta 1 3aKoHUTe Ha CbOTBETHAaTa CTpaHa.

Bcunuku noBpeeHu, CUMHO M3HOCEHW U HEMPAaBUIHO (DYHKLMOHUPALLM
nHctpymenTtn TPABBA OA BbOAT N3BEXOAHW U3BBH
EKCIMNOATALMUA.

PeMOHTHT TpsibBa Aa ce U3BbPLUBaA CaMO OT NepcoHarna no TexHn4yecka
noaapbXKa.

M3non3BanTe MHCTPYMEHTa camo Nno npeaHasHavyeHue Nno HaymHa
onucaH no-rope. Besika apyra ynotpe6a e U3puyHo usknroyeHa!
Hue He noemame HMKaKBa OTTOBOPHOCT 3a HapaHsAABaHUS UMW Bpeau
npousTUYalLM OT HenpaBuriHa ynoTpeba u anoynortpeba u/unm
Hecna3BaHe Ha npaBunarta 3a 6e30MnacHoOCT; Te He ce NOKpPUBaT OT
rapaHuusTa.

MoceTeTe Hawara cTpanuua B MIHTepHeT: www.rodcraft.com
TyK BUe MOXeTe [ja CBanuTe HapbyYHULMTE U3[aBaHu OT HawaTta dpupma.

AKO MMaTe AOMbIIHUTENHY BbMPOCK, MOMNs 06bpHETE ce KbM Hai-6rmakust
[0 Bac KInoH Ha ,Rodcraft”, nnun kem oTopuanpanuna amnsp.
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Gerbiamas pirkéjaul!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH dékoja Jums uz tai, kad nusprendéte jsigyti vieng i§ misy gaminamy jrankiy ir kvie€ia Jus susipazinti su jo naudojimo
instrukcijomis.

Siame dokumente rasite visg informacijg apie tai, kaip kompetentingai naudotis jsigytu jrankiu. Rekomenduojame perskaityti instrukcija nuo pirmo iki paskuti-
nio puslapio, taip pat pasinaudoti ¢ia pateiktomis nuorodomis.

Pra$ome i§saugoti naudojimo instrukcijg geroje biklgje. Sios naudojimo instrukcijos turinys gali biti pakeistas be i$ankstinio perspéjimo ir be papildomy
isipareigojimy, todél suteikiama teisé pakeitimus ir patobulinimus jterpti j jau iSplatintus egzempliorius.

Masy tikslas yra gaminti tokius jrankius, su kuriais galétuméte dirbti kaip galima saugiau ir efektyviau. Dirbant su Siuo gaminiu, o taip pat ir su kitais jrankiais,
Jiisy saugumui ypa& svarbus Jasy padiy atsargumas ir nuovokumas. Sioje saugaus darbo su jrankiu instrukcijoje nurodytos daZniausiai pasitaikangios pavojy
priezastys, taciau visy galimy pavojy numatyti nejmanoma.

Sios naudojimo instrukcijos ar bet kokios jos dalies vertimas j kitas kalbas ir kopijavimas be i$ankstinio rastisko gamintojo leidimo yra grieztai draudziamas.

1—‘:. |
[
Modelis Kniedé Griebtuvas |Galialeiga | Svoris Vidinis axbxc Sunaudojamo  |Oro émiklis| Garso lygis | Vibracija
zarnos oro kiekis LpA
skersmuo @
—
o= lﬁl:' F @ @[ -/ mind- | =] c@ Y%
[N]/ o -
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [Ismigiui] [coliais] [dB(A)] [mls 7]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ o .
676716 4,0-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4*1G 74,2 <25
Maksimalus slégis 6.3 baro (90 psi) **=Plienas: plieninéms ir iS minkStesniy medziagy pagamintoms kniedéms
Kniedziy skersmuo 4, 2 2,3 0, 4 8, 4 4,6
(mm)
Griebtuvas (su
kniedés dydzio zyma) 24 3,2 4,0 4.8 6,4

& B mim

—:E Netinka 4 — 6.4 mm griebtuvas
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2. Funkcijos ir jy pritaikymas

* Pneumatinis kniedytuvas yra skirtas tiksliam detaliy sujungimui kniedémis.
* Pneumatinis kniedytuvas pritaikytas tik detaliy sujungimui kniedémis ir
neskirtas jokiam kitokiam darbui.

Kniedytuvg naudokite tik pagal nurodytg paskirtj.

» PraSome laikytis saugaus darbo su jrankiu taisykliy!

3. Jrankio komplekto sudé

Atidarykite gaminio pakuote ir patikrinkite, ar jrankis nepazeistas trans-
portavimo metu, ar yra visos siuntimo dokumentuose iSvardintos detalés.
Prie§ pradédami dirbti su jrankiu, pirmiausiai jj apzidrékite ir jsitikinkite, kad
jrankis pilnai sukomplektuotas, néra atsipalaidavusiy detaliy, pazeidimy ir
oro nuotékio.

| irankio komplektg jeinancios dalys:

1 x Pneumatinis kniedytuvas RC6718Xi

1x Griebtuvo Ziotys

1 x Kniedés spaustuko varztas 6.4mm

1 x Kniedés spaustukas 4.8mm

1 x Kniedés spaustukas 4.0mm

2 x Griebtuvo Zio€iy komplektai (kiekviename po 3) 3,5 mm

1 x Griebtuvo Zio€iy sukimo spyruoklé

1 x 42ml hidraulinés alyvos buteliukas ir 5ml alyvos Svirk$tas

1 x Allen raktas 3mm

4 x Griebtuvo verZliarak¢iai SW 10/12 — 15/16 — 16/17 — 24/26

4. Irankio paruosimas darbui ir naudojimas

Dirbdami su jrankiu laikykités bendryjy saugaus darbo taisykliy.

Pirmiausiai prijunkite kniedytuva prie suspausto oro tiekimo sistemos ir tik
tada nukreipkite jj j numatytg kniedijimo vietg (prijungdami jrankj prie oro
tiekimo sistemos laikykités saugumo reikalavimy).

Norédami jjungti suspausto oro tiekima, voztuvg (Pav.01) pastumkite j
padétj “ON”.

Norédami jjungti automatinio kniedziy jtraukimo funkcijg ir sureguliuoti
traukimo jéga, pasukite vakuumo sklende prie$ laikrodzio rodykle (Pav.
02). Sios funkcijos pagalba kniedes galima nukreipti bet kokiu norimu
kampu ir nereikia jy prilaikyti. Norédami iSjungti automatino jtraukimo
funkcijg arba sumazinti traukimo jéga, vakuumo sklende pasukite pagal
laikrodzio rodykle (Pav. 03).

Maksimali pneumatinio kniedytuvo eiga pasiekiama esant 7 bary darbi-
niam slégiui.

Prie jrankio tvirtinkite tik pasirinktam kniedziy dydziui tinkantj spaustuka.
Pagal kniedziy dydj pasirinkite ir tinkamas griebtuvo Ziotis (detalesné
informacija pateikta psl. 6). Komplekte yra visi reikiami jrankiai (daugiau
informacijos apie tai rasite skyriuje , Techniné prieziara”).

|kiskite kniede j spaustuka, kaip parodyta Pav. 04.

Norédami jtraukti kniede, paspauskite jrankio jungiklj, kaip parodyta Pav.
05 (bukite su akiy apsauga).

Su nustatyta jéga kniedés strypelis automatiskai bus jtrauktas j surinkimo
konteinerj (Pav. 06).

Jei numatoma pneumatinj kniedytuvg ilgesnj laiko tarpg naudoti vienoje
pozicijoje, kniedziy strypeliy surinkimui galima panaudoti ir siurbimo
zarng (Pav. 07 ir Pav. 08). Pasirtpinkite pakankama ,iSoriniy siurbimo
jrenginiy” (j komplektg nejeina) siurbimo jéga.

* Baige darbg, voztuva (Pav. 01) pastumkite  padétj “OFF” ir iSjunkite
kniedytuva.

5. Techniné prieziiira

Prie§ atlikdami jrankio techninés priezitros darbus, visada jjungimo
ON/OFF voztuvg pastumkite | padétj OFF ir atjunkite jrankj nuo suspausto
oro tiekimo linijos!

Jrankj laikykite Svary, nuo agresyviy chemikaly apsaugotoje vietoje.
Nepalikite jrankio lauke.

+ Kas 10,000 cikly jrankio griebtuvo Ziotis sutepkite vienu lasu masininés
alyvos (Pav. 09).

Verzliarakéiu SW 24 atsukite griebtuvo aptaiso virsuting dal]. ISvalykite
griebtuvo Ziotis, Zio€iy spaustukus ir nuimtg aptaiso dalj. Griebtuvo Ziotis
sutepkite (Pav. 09). Atlikdami veiksmus atvirkstine tvarka uzsukite aptaiso
virSutine dalj (neuzverzkite aptaiso pernelyg stipriai).

Norédami atsukti arba pakeisti griebtuvo Ziotis arba Zio€iy spaustukus,
naudokités SW 17 ir SW 15 verzliarakd&iais. Nuo griebtuvo Zio¢iy spaustu-
ko nuimkite senas griebtuvo Zziotis ir jas pakeiskite (Pav. 10).
Neatlaisvinkite ir nenuimkite Kksavimo verzlés! Tarp jrankio Zio¢iy
galiuko ir jrankio korpuso krasto turi bati iSlaikomas ne mazesnis nei
75mm atstumas, kaip pavaizduota Pav. 10. Garantinis aptarnavimas
netaikomas gedimams, atsiradusiems dél Siy nurodymy nesilaikymo.
Keisti visg tepimo alyva néra batina!

Patikrinkite ir, jei reikia, jpilkite Siek tiek hidraulinés alyvos, jei mazdaug

po 100,000 cikly sumazéja jrankio eiga arba kniedé pilnai neistraukiama.
Laikykités saugumo technikos nurodymy.

Laikydami pneumatinj kniedytuva vertikalioje padétyje, 3 mm Allen raktu
iSsukite varztg i$ tepimo angos (Pav. 11). Patikrinkite, ar nepazeista
tarpiklio poverzlé, ir, jei reikia, jg pakeiskite.

|pilkite hidraulinés alyvos iki tepimo angoje esancio sriegio apatinés ribos
(Pav. 12).

Tepimui naudokite tik gamintojo patvirtintg hidrauline alyva (1ISO VG22).
Pastaba: niekad nenaudokite stabdziy skyscio.

Nesukiokite ir nevartykite jrankio su atvira tepimo anga, nes j hidrauling
sistemg gali patekti oro. Jei | sistemg visgi pateko oro, jrank| atiduokite
kvaliXkuotam technikos specialistui nuorinti.

3mm Allen raktu sandariai uzsukite tepimo angg, kad i$ jos negaléty sunk-
tis hidrauliné alyva (Pav. 11). Nu$luostykite aplink tepimo angg issiliejusj
alyvos pertekliy.

Jrankio technine prieziirg ir remontg atlikti gali tik techninio
aptarnavimo specialistai.

6. Netinkamy naudoti jrankiy Salinimas

Naudojimui netinkami jrankiai turi bati Salinami laikantis naudotojo Salies

istatymuose numatyty reikalavimy.

DRAUDZIAMA DIRBTI SU sugadintais, susidévéjusiais ar blogai

veikiangiais prietaisais.

Remonto darbus atlikti gali tik techninio aptarnavimo specialistai.

Jrankj naudokite tik pagal auksc¢iau nurodyta paskirtj; naudojimas
bet kokiam kitam darbui yra grieztai draudziamas. Mes neprisiimame
atsakomybés uz suzalojimus ir nuostolius, atsiradusius dél to, kad
jrankis buvo naudojamas netinkamai ar ne pagal paskirtj ir/arba nes-
ilaikant saugaus darbo taisykliy bei nurodymuy; dél minéty priezasciy
atsiradusiems gedimams netaikomas garantinis remontas.

Apsilankykite misy Internetiniame tinklarastyje adresu www.rodcraft.com

IS Sio tinklarascio Jus taip pat galite parsisiysti msy jrankiy naudojimo
instrukcijas.

Kilus papildomiems klausimams, kreipkités j artimiausig Rodcraft Klialg arba
i igaliotg jmonés atstova.
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Cientjamais klient!

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH pasakas jums, ka iegadajaties vienu no masu izstradajumiem, un aicina jums izlasit $o rokasgramatu.

Seit ir visa nepiecie§ama informacija par atbilsto$u iegadatas ierices lietodanu: ir ieteicams izlasTt visu rokasgramatu no vaka Ilidz vakam un ievérot sniegtos
noradijumus.

Ladzu, uzturiet rokasgramatu laba stavokit. STs rokasgramatas saturs var maintties bez iepriek$&ja bridinajuma un turpmakam saistibam, lai izmainas un
pilnveidojumus varétu veikt jau izplatitas kopijas.

Tas ir mUsu mérkis razot ierices, ar kuram jus varat stradat péc iespéjas drosak un efektivak. Vissvarigakais josu droSibas nosacijums ir jisu personiska

piesardziba un sapratigums, apejoties ar $o ierici vai citam iericém. Sajos drosibas pasakumos ietverti daZi svarigi iesp&jamo briesmu iemesli, bet tie nevar
atspogulot visus iesp&jamos riskus.

Bez iepriek3€jas rakstiskas razotaja atlaujas kadas Sis rokasgramatas sadalas parkopésana vai tulko$ana ir aizliegta.

b
J—E;TJG%
Modelis Kniede Sprausla | Speéks/ Svars lek$ejais axbxc Gaisa patérins Gaisa Troksnis | Vibracijas
padeve §|itenes iepliide LpA
diametrs @
-
o= [ F @ | (1 |« |- = (Hy
[mm] [mm] [[r;lll'nl] [kg] [mm] [mm] [Ivirzula gajiens] | [colla] [dB(A)] [m/s?]
6718Xi w| 25132 | 15200/ e .
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 43 1/4°1G 74,2 <25
maksimalais spiediens 6,3 bari (90 psi) ** = Térauds: térauda kniedém un mikstakiem materialiem.
Kniedes diametrs 4, 2 2,3 0, 4 8, 4 4,6
(mm)
Sprausla (atziméta ar 24 32 40 48 6.4
kniedes izméru) ’ ’ ’ ’ ’

3,6 mm

::E Ne patrona 4 — 6,4 mm
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2. Pielietosana un funkcijas

Pneimatiska kniedéSanas masina ir ierice, lai izmantotu vienpuséjas
kniedes stingriem savienojumiem.

Pneimatiska kniedéSanas masina ir piemérota tikai vienpuséjam kniedém
un tai nav cits pielieto$anas veids.

Izmantojiet kniedéSanas masinu tikai tai paredzétajiem noltkiem.

. Ladzu, ievérojiet ierices drosibas informaciju!

3. Parbaude - Piegadatas detalas

Atveriet paku un parbaudiet, vai iericei nav kadi transportésanas bojajumi un
vai ir visas detalas. Pirms ierices izmantoSanas apskatot to, lai konstatétu
iespéjamas noplddes, bojajumus, valigas vai pazudusas detalas.

Piegadatas detalas:

1 x Pneimatiska kniedéSanas masina RC6718Xi

1x Zoklpatrona

1 x Kniezu ligzdas bultskrive 6,4mm

1x Kniezu ligzda 4,8mm

1 x Kniezu ligzda 4,0mm

2 x Zoklpatronu komplekti (3 katra) 3,5 mm

1 x Atspere zok|patronas tapai

1 x Pudele hidrauliskas ellas 42 mm un $lirce 5 ml

1x Uzgrieznu atsléega 3 mm

4 x Patronas uzgrieznu atsléga SW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4. Darbiba un ekspluatacija

+ Stradajot ar ierici, jaievéro drosibas vadlinijas.

*+ Pievienojiet pneimatisko kniedéSanas masinu gaisa padevei (ievérojiet
drosibas priek$noteikumus attieciba uz pieslégsanu gaisa padevei) un tad
novietojiet pneimatisko kniedésanas masinu vietd, kas jakniedé.

+ Lai pielietotu gaisa spiedienu, pavirziet varstu (01. attéls) “ON” pozicija.

* Lai aktivizétu knieZu paSiesukdanos un iestatitu vélamo iestksanos,
pagrieziet vakuuma slédzi (02. attéls) pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam. Tagad kniedes var novietot jebkada lenkT bez to turéSanas.
Pagrieziet vakuuma slédzi (03. attéls) pulkstenraditaja kustibas virziena
tad, ja pasSiestukSanas nav nepiecieSama vai jasamazina.

* Pneimatisko knieZzu maksimala padeve tiek panakta ar 7 baru lielu darba
spiedienu.

* Vienmér uzstadiet kniezu ligzdu, kas atbilst attiecigajam kniedém. Izman-
tojiet pareizas kniezu izméram atbilstoSas Zoklpatronas, ka tas aprakstits
6. lappusé. AtbilstoSie riki nak Iidzi, Iodzu, skatiet sadalu “Apkope”.

* levietojiet vienpuséjo kniedi kniezu ligzda, ka tas paradits 04. attéla.

* Nospiediet méliti (05. attéls), lai izvilktu kniedi (lietojiet acu aizsargbrilles).

* Kniedes tapa automatiski aiziet uz savakSanas tvertni, saskana ar iestatito
iestkSanu (06. attéls).

+ Ja pneimatiska kniedéSanas masina tiek izmantota nekustiga vieta ilgaku
laiku, tad kniezu tapu savak$anai var izmantot iesik$anas $|ateni (07. un

08. attéls). Nodrosiniet piemérotu iesik$anas jaudu “aréjam iesiikS§anas
aprikojumam” (nenak I1dzi).

*+ Pavirziet varstu (01. attéls) ,OFF” pozicija, lai izladétu pneimatisko
kniedéSanas masinu, ja ta netiek izmantota.

5. Apkope

Pirms apkopes vienmér pavirziet “ON/OFF” varstu “OFF” pozicija un
atvienojiet ierici no gaisa padeves!

Turiet ierTci tiru un prom no agresivam kimiskam vielam. Neatstajiet ierici
lauka.

lerivéjiet Zoklpatornu ar vienu piliti masinellas ik péc 10,000 ciklu (09.
attéls).

Atskraveéjiet apvalka galvu ar patronas uzgrieznu atslégu SW 24. Notiriet
Zok|patronas, Zok|patronu ligzdas un apvalka galvu. lee|lojiet Zok|patronas
(09. attéls). Samontejiet atpakal apvalka galvu pretéja seciba (nepievelciet
parak ciesi apvalka galvu).

Izmantojiet patronu uzgrieznu atslégu SW 17 un SW 15, lai atskravétu vai
nomainttu Zok|patronas vai Zok|patronu ligzdas. Iznemiet veco Zok|patronu
no Zok|patronu ligzdas un nomainiet to (10. attéls).

Neatskrivéjiet vai nenonemiet pretuzgriezni! Jaietur 75 mm attalums
starp zok|patronas galu un apvalku, ka tas paradits 10. attela. Uz
bojajumiem, kas radusSies nepareizas lietoSanas dé|, neattiecas
garantija.

Nav nepiecieSama pilniga ellas nomaina!

Parbaudiet un uzpildiet hidrauliskas ellas lTmeni, ja péc apméram

100 000 ciklu mazinas padeve vai ja vienpuséja kniede netiek pilnitba
izvilkta. levérojiet droSibas priekSnoteikumus.

Novietojiet pneimatisko kniedéSanas masinu stavus. Atskrivéjiet
iepildisanas attvers bultskrlivi ar 3 mm uzgrieznu atslégu (11. attéls).
Parbaudiet, vai izolacijas paplaksne nav bojata, un nomainiet to, ja
nepiecieSams.

lelejiet hidraulisko ellu l1dz vitnes aug$éjai malai (12. attéls).

Izmantojiet tikai razotaja apstiprinatu hidraulisko ellu (ISO VG 22). Ladzu,
ievérojiet: Nekad neizmantojiet bremzu Skidrumu.

Neturiet pneimatisko kniedéSanas masinu ar atvértu iepildisanas atveri uz
saniem vai otradi, jo gaiss var iek|dt hidrauliskaja sistéma. Sada gadijuma
tehniskajam personalam jaatgaiso pneimatiska kniedéSanas masina.
Aizveriet iepildiSanas atveri ar 3 mm uzgrieznu atslégu tikai tad, kad
hidrauliska ella vairs netek (11. attéls). Notiriet parpaliku$o hidraulisko ellu
ap iepildiSanas atveri.

lerici drikst apkopt un labot tikai tehniskais personals.

6. Atbrivo$anas no ierices
No $is ierices jaatbrivojas, ievérojot attiecigas valsts likumus.

Visas bojatas, nodilugas un nepareizi darbojo3as ierices JAIZNEM NO
EKSPLUATACIJAS.
lerici labot drikst tikai tehniskais personals.

Izmantojiet ierici augstakminétai lieto$anai; visa cita veida lietoSana
ir aizliegta! Més neuznemamies saistibas un nenodrosinam garantiju
par bojajumiem, kas radusies nepareizas lietoSanas un/vai drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma.

Apmeklgjiet misu majas lapu www.rodcraft.com
Tur jds arT varat lejupieladét masu rokasgramatas.

Turpmakiem jautdjumiem sazinieties ar tuvako “Rodcraft” Kliali vai pilnvaroto
starpnieku.
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Hea klient!
Rodcraft Pneumatic Tools GmbH ténab teid (ihe meie toote ostmise eest ja kutsub teid lugema seda kasutusjuhendit.
Selles sisaldub kogu vajalik teave ostetud seadme 6igesti kasutamiseks: soovitav on lugeda seda kaanest kaaneni ja tutvuda viidetega.

Palun hoidke kasutusjuhend heas korras. Selle kasutusjuhendi sisu véib muutuda ilma ette hoiatamata ja ilma kohustusteta, lisada muudatused ja parendu-
sed juba levitatud koopiatele.

Meie eesmaérgiks on valmistada tooteid, millega te saate to6tada nii ohutult ja efektiivselt, kui voimalik. Kdige olulisem teie ohutuse tagamiseks on tdhelepa-

nelikkus ja hindamisoskus selle toote ja teiste todriistade kasutamisel. Need ohutusabinéud sisaldavad vaid méningaid olulisi ohuallikaid ega saa hélmata
koiki voimalikke ohte.

Tootja kirjaliku loata on selle kasutusjuhendi mistahes osa kopeerimine voéi télkimine keelatud.

Mudel Neet Otsak  [Joud/ s6it | Kaal Vooliku axbxc Ohukulu Ohu sisend| Miira LpA | Vibrats-
sisediameeter, ioon
S " . .
o= F | sl ef) ()
[N]/ L .
[mm] [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [IN6oki] [tolli] [dB(A)] [mls 2]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ o .
676718 4,0-64 4142| 26 1,9 8 310x316¢136 43 141G | 742 | <25
maks. surve 6,3 baari (90 psi) **= Teras: Terasest ja pehmemast materjalist neetidele
Needi diameeter
(mm) 24 3.2 4,0 48 64
Otsalf (tahistatud 24 32 40 48 64
needi suurusega)
3.6 mm
Sy Ei mokk 4 - 6,4 mm jaoks
#
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2.

3.

Rakendamine ja funktsioon

Suruéhu needipistol on todriist, mida kasutatakse tugevate kinnituste
pimeneetide paigaldamiseks.

Suruéhu needipustol on sobiv ainult pimeneetide jaoks ja ei ole méeldud
muuks otstarbeks.

Kasutage suruéhu needipistolit ainult sellele ettendhtud otstarbel.

Palun jalgige toote ohutusteavet!

Ulevaatus - tarnekomplekt

Avage pakend ja kontrollige ega seade ei ole saanud transportimisel viga
ja kas koik saatedokumentides loetletud osad on kdepérast. Enne seadme
kasutamist kontrollige visuaalselt ega seade ei leki, ei ole vigastatud ja sellel
ei ole lahtisi v6i kadunud osi.

Tarnekomplekt:

1x surudhu needipustol

RC6718Xi

1x hoidepea

1x needipesa polt 6,4 mm

1x needipesa 4,8 mm

1x needipesa 4,0 mm

2x hoidepea komplekti (3 igat) 3,5 mm

1x vedru hoidepea tagaosa jaoks

1x 42 ml pudel hiidraulikadli ja 5 ml 6liprits

1x 3 mm Allen véti

4x moka pingutaja SW 10/12-15/16 - 16/17 - 24/26

4. Rakendamine ja kasutamine

.

Tooriistaga toctamisel tuleb jargida uldisi ohutusjuhendeid.

Asetage suruéhu neediplistol parast selle ihendamist 6hutoitega needita-
vale kohale (6hutoite ihendamisel jargige ohutusabindusid).
Ohusurve rakendamiseks, liigutage klapp (Joon. 10) “ON” asendisse.

Neetide isetdmbe aktiveerimiseks ja soovitud imemistugevuse seadistami-
seks, poorake vaakumi lilitit (Joon. 02) kellaosutile vastupidises suunas.
Nuud saab neete seada iga nurga alla, ilma, et neid peaks hoidma. Kui
isetdmmet ei soovita voi joudu on vaja vdhendada, podrake vaakumi
lalitit Joon. 03) kellaosuti suunas.

Surudhu needipistoli maksimaalne liikuvus saavutatakse todsurvel 7
baari.

Paigaldage alati valitud neetidele vastav needipesa. Veenduge, et kasutate
korrektset hoidepead, mis vastab needi suurusele, nagu on kirjeldatud
lehekiiljel 6. Vajalikud tooriistad on kaasas, lugege tépsemalt peatikist
“Hooldamine”.

Asetage pimeneet needipessa, nagu naidatud joonisel 04.

Needi tdmbamiseks vajutage paastikut (Joon. 05) (kandke
silmakaitsmeid).

Needi tagaosa transporditakse automaatselt kogumisanumasse, vastavalt
seadistatud imemistugevusele (Joon. 06).

Juhul kui needipstolit kasutatakse tihes kohas pikema aja jooksul, saab
kasutada vaakumivoolikut needi tagaosade kogumiseks (Joon. 07 ja 08).
Tagage “vilise vaakumseadme  ” (ei ole kaasas) 6ige imemisjéud.

Liigutage klapp (Joon. 01) “OFF” asendisse needipUstoli tiihjendamiseks,
kui seda ei kasutata.

5. Hooldus

Enne hooldamist liigutage alati “ON/OFF” klapp OFF asendisse ja Gihenda-
ge lahti tooriista 6hutoide.
Hoidke té6riist puhas ja eemal agressiivsetest kemikaalidest. Arge jatke
tooriista due.
Méérige hoidepead iga 10 000 tsuikli (Joon. 09) jérel piisa masinadliga.
Kruvige hoidepea pingutajaga SW 24 lahti korpuse pea. Puhastage pa-
druni mokad, padrunimoka pesad ja korpuse pea. Mdérige padrunimokki
(Joon. 09). Pange korpuse pea vastupidises jarjekorras kokku (drge
pingutage korpuse pead lle).
Padrunimokkade v6i padrunimoka peasade lahti keeramiseks kasutage
hoidepea pingutajaid SW 17 ja SW 15. Eemaldage moka pesast vanad
padrunimokad ja asendage uutega (Joon. 10).

- Arge vabastage ega eemaldage kinnitusmutrit! Vahekaugus
padruni mokkade otstest kuni korpuseni peab olema 75 mm, nagu
ndidatud Joon. 10. Mittevastavusest pohjustatud kahjustusi ei
kaeta garantiiga.

+ Taielik 6livahetus ei ole vajalik!
Kontrollige ja tostke dlitaset, keskmiselt 100 000 tsuikli jarel, kui liikuvus
kahaneb voi pimeneeti ei tommata taielikult. Jargige ohutusabindusid.
Asetage surudhu needipistol pisti. Kruvige 3 mm-se Allen vétmega
(Joon. 11) maha tditeava polt. Kontrollige ega tihendseibil ei ole kahjustu-
si, vajadusel vahetage.
Lisage hldraulikadli kuni keermestuse alumise servani (Joon. 12).

Kasutage ainult tootja poolt lubatud hiidraulikaéli (ISO VG22). Pange
tahele: Arge kunagi kasutage pidurivedelikku.

Arge hoidke needipiistolit avatud tiiteavaga véi tilemine pool allpool,
kuna 6hk voib tungida hiidraulikaststeemi. Sellisel juhul peab tehniline
personal valjutama 6hu needipustolist.

+ Sulgege taiteava 3 mm-se Allen vétmega nii tugevalt, et hiidraulikadli ei
leki (Joon. 11). Eemaldage tditeava imbrusest liigne hidraulikadli.
Seadet hooldada ja remontida vdib ainult tehnilise hoolduse
personal.

6. Utiliseerimine

Selle seadme utiliseerimine peab toimuma vastavuses vastava riigi
seadustele.

Koik kahjustatud, ohtlikult kulunud véi vigaselt toimivad seadmed TULEB
KASUTUSEST KORVALDADA.
Laske remontida ainult tehnilisel hoolduspersonalil.

Kasutage seadet ainult sellele méeldud otstarbel, nagu kirjeldatud
lalpool, igasugune muu kasutamine on rangelt keelatud! Me ei va-
stuta kehavigastuste ja kahjustuste eest, mis on péhjustatud vaarast
kasutamisest ja kuritarvitamisest ja/véi ohutusabindude tditmata
jatmisest; seda ei kaeta garantiiga.

Kilastage meie virtuaalesindust aadressil: www.rodcraft.com
Uhtlasi saate siit laadida alla meie kasutusjuhendeid.

Taiendavate kiisimuste korral kontakteeruge oma ldhima Rodcraft fi
volitatud miujaga.
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Degerli musterimiz !

Rodcraft Pneumatic Tools GmbH olarak triinimiizii satth aldigkhX icin tesekkir eder, bu kullankin klavuzunu okumankXrica ederiz.

Sathh aldigbhl gereci uygun bir sekilde kullanmani icin gereken tiim bilgiyi burada bulacakskhi: kapaktan kapaga herseyi okuman&Xve érneklere bakmankzX
Oneririz.

Kullankin klavuzunuzu litfen iyi koruyunuz. Klavuzun icerigi dnceden bildirilmeksizin ve higbir yukimlGlik althmakskbh degistirilebilir, degisiklik ve gelistirmeleri
elinizdeki suretin aralar¥ha ekleyebilirsiniz.

Amackin¥, sizlere olabildigince glivenli ve verimli calabileceginiz Urtinler imal etmektir. Glvenliginiz agklhdan en 6nemli husus, bu ve baska gereclerin
kullandmXsiaskhdaki kendi dikkat ve sagduyunuzdur. Buradaki glivenlik énlemleri dnemli tehlike kaynaklarfhdan bazNarhXicermektedir, ancak tiim olasKriskleri
kapsamaz.

Onceden imalatghhth izni althmaks®sh bu klavuzun herhangi bir bélimiiniin kopyalanmasRveya bagka bir dile gevirilmesi yasakif.

= a //’/
W
T
A [L - ,'I / .'I
2 i

b
J—E;TJG%
Model Pergin Agi Kuvvet/ | AgHik Hortum axbxc Hava tiiketimi  |Hava girigi| Ses LpA | Titregim
hareket ic capX@d
mesafesi
—
o= [ F @ | (1 |« |- = (W
[N]/ .
[mm] [mm] [mm] [kal [mm] [mm] [Ustroke] [inch] [dB(A)] [mis?]
6718Xi w| 25/32 |[15200/ e j
676718 40-6,4 41142 26 1,9 8 310x316x136 4,3 1/4°1G 74,2 <25
Azami basbh¢ 6.3 bar (90 psi) ** = Celik: ¢elik perginler ve daha yumusak malzemeler igin
Percin GapX(mm) 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
Ug pargasi(pergin
ebadla isaretlidir) 2.4 3.2 4,0 4.8 6,4

3,6 mm

—:E Yok 4 — 6.4 mm igin gene
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2. Uygulama ve islev

» Havallperg¢in tabancalar birlestirmede kor percin kullanan aletlerdir.

» Bir havalllpergin tabancasisadece kor perginler igin uygundur ve baska bir
kullanidm amackyoktur.

» Havallpergin tabancan&Xyalnkca amackha yonelik kullankhiz.

« Lutfen Uruin gvenlik bilgilerine bakbhi!

3. Muayene - Sevkiyat Kapsami

Paketi aghh® ve cihazda tagia hasar¥olup olmadith taskna evraklarfhda
belirtilen tim parcalarth mevcut olup olmadiklarkhXkontrol ediniz. Aleti
kullanmadan énce herhangi bir akma, hasar, gevsek veya eksik parga olup
olmadigrhXgdzle kontrol ediniz.

Sevkiyat kapsami

1x Havallpercin tabancasXRC6718Xi

1 x Mandren genesi

1x Pergin yastglclatask6.4mm

1x Pergin yastt§X¥4.8mm

1 x Pergin yasttgX4.0mm

2 x Mandren gene takdniX(3 1) 3,5 mm

1x mandren gene pimi i¢in yay

1 x Hidrolik yag sisesi 42ml ve sithgasX5ml

1x Allen anahtar 3mm

4 x Cene anahtar®ISW 10/12 - 15/16 - 16/17 - 24/26

4. Uygulama ve igletim

Cihazla gal$Mken glivenlik prensiplerine daima uyunuz.

Havallpergin tabancaskXhava kaynadbha bagladktan sonra (hava
kaynagbha baglarken guivenlik dnlemlerine uyunuz) perginlenecek bolgeye
konumlandithiz.

Hava baskhcluygulamak igin valfi (Sek.01) “ON” durumuna getiriniz.

Perginlerin kendinden emilmelerini etkinlestirmek ve istenen emme
glicini ayarlamak icin vakum anahtarfhX(Sek.02) saat yoninin tersine
ceviriniz. Artik perginler tutmaya gerek olmadan her agiia dizilebilir.
Kendinden emilme istenmedigi veya azaltdmasXgerektigi zaman vakum
anahtarth®saat yoninde geviriniz (Sek.03).

Pergin tabancaskhbh azami hareket mesafesine 7 bar igletim baskhcKile
ulaghit.

Daima segilen perginlere karsik gelen pergin yasttgihXtakih®. Sayfa
6'da anlatldigKsekilde pergin ebadkha uyan dogru mandren genesi
kullandigbhzdan emin olunuz. Gerekli geregler verilmistir; ayrthtdar igin
litfen “Bakln” bolimine bakhke.

Kor percini pergin yastifbha Sek.04’de goriuldugu gibi yerlestiriniz.
Pergini gekmek igin tetige baskhi (Sek.05) (koruyucu gozlik kullankhiX).

Percin pimi ayarlanan emigle otomatik olarak toplama haznesine aktari¥
(Sek.06).

Pergin tabancasisabit bir yerde uzun sureli olarak kullanHacaksa pergin
pimlerini toplamak igin bir emme hortumu kullanHabilir (Sek.07 ve 08).
“Harici emme aparat nda (verilmemistir) uygun emis guiciinii saglayhke.

*+ KullanBmadigKzamanlar pergin tabancaskhXbosaltmak igin valk (Sek.01)
“OFF” durumuna getiriniz.

5. Bakiin

* Bakbndan 6nce daima ON/OFF valfini OFF durumuna getiriniz ve aleti
hava kaynagbhdan aydihiz!

+ Aleti daima temiz ve etkin kimyasal maddelerden uzak tutunuz. Aleti ack
havada bifakmaybhi¥.

+ 10,000 kullankdnda bir mandren ¢enelerine bir damla makine yag
uygulaybh® (Sek.09).

* SW 24 achk agiIXanahtarla muhafaza baskhXackh%. Mandren ¢enelerini,
mandren ¢ene yastXklarthKve muhafaza basthXtemizleyiniz. Mandren
cenelerini yaglayth® (Sek.09). Muhafaza baskhXskayXtersten giderek
taklh® (muhafaza bagkhRaskXskithtmaykhk).

* Mandren cenelerini veya mandren ¢ene yastklarthXdegistrmek igin SW 17
ve SW 15 acgkk ag¥IRanahtar kullanth®. Eski mandren ¢enesini mandren
¢ene yastifithdan ¢cikartth® ve degistiriniz (Sek.10).

+ Kilit somununu gevsetmeyiniz veya ¢lkartmaythk! Mandren genesi
ucu ile muhafaza arasthdaki 75mm mesafenin, $ek.10’da gosterildigi
gibi, korunmasKgerekir. Talimatlara uymamaktan kaynaklanan hasar-
lar garanti kapsambha girmez.

* Tam yag degisimi gerekmez !

Yaklaskk her 100,000 kullankn sonunda hareket mesafesi azalidsa veya
kor pergin tam olarak ¢ekilemezse, hidrolik yag seviyesini kontrol ediniz ve
tamamlaybh. Glvenlik dnlemlerine uyunuz.

* Pergin tabancaskhiXdik yerlestiriniz. Doldurma deliginin cataskhXbir 3mm
Allen anahtarla ackhi% (Sek.11). SEdi¥mazIk contasthXkontrol ediniz,
gerekiyorsa degistiriniz.

* Vida dislerinin alt ucuna kadar hidrolik yag doldurunuz (Sek.12).

Sadece imalatgkhbh onayladigRhidrolik yagk(ISO VG22) kullankhX. Lutfen

dikkat: Asla fren yagXkullanmayihiz.

Doldurma deligi aclkken percin tabancasihiXyana yatd¥maybhik veya bas

asagicevirmeyiniz, hidrolik sisteme hava girebilir. Béyle bir durumda

pergin tabancaskhh havasKteknik personel tarafthdan althmalbit.

Doldurma deligini bir 3mm Allen anahtarla hi¢ hidrolik yag s&¥mayacak

sekilde kapatth® (Sek.11). Doldurma deliginin etrafthdaki fazlaltk yagX

temizleyiniz.

Aletin bakbiin ve onarfimXsadece teknik bakin personeli tarafthdan

yapimalXit.

6. Atma
Bu alet, ilgili Glke kurallarkha uygun sekilde atdmaliit.

Tiim hasarly aghiyspranmi$ ve hatal®calban cihazlar ISLETIMDEN KALDI-
RILMALIDIRLAR.
Onarim yalnXca teknik baklin personeli tarafthdan yap@malidX.

Aleti sadece yukaritla anlatddiiXsekilde amackha uygun olarak
kullanthi, her tirli farkixkullankn acbkca hari¢ tutulmustur. HatalX
ve amacldibhda ve/veya glivenlik 6nlemlerine uyumsuzluktan kay-
naklanan yaralanmalar ve hasarlardan sorumluluk kabul edilmez, ve
garanti kapsambha girmez.

www.rodcraft.com Internet sitemizi ziyaret ediniz.
Kullankin klavuzlarn®Xda buradan indirebilirsiniz.

Sorularh icin size en yakbh Rodcraft subemiz veya yetkili satitkhila temas
kurunuz.
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Rodcraft Pneumatic Tools GmbH
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Telephone: +49 (0208) 99736-0 Telefax: +49 (0208) 99736-39
E-mail: info@rodcraftcom Internet: www.rodcraft.com



