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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
52G057

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

« W czasie ciecia, nalezy uzywac¢ masek przeciwpytowych, w celu
zabezpieczenia drég oddechowych przed pytem z ciecia.

e Aby unikna¢ przecinania gwozdzi, srub i innych twardych

przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac

doktadnie obrabiany materiat.

Wyrzynarka nie wolno przecinac rur.

« Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubosc)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy pod materiatem
obrabianym jest dostateczna ilo$¢ miejsca, aby nie uszkodzi¢
brzeszczotem stotu, podtogi.

« Wyrzynarke nalezy trzymac dtonig zamknieta.

e Przed nacisnieciem wigcznika upewnic¢ sie czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

« Nie wolno dotykac reka elementéw bedacych w ruchu.

« Przed przecinaniem podtogi, $ciany lub innego materiatu nalezy
upewnic sig, ze nie znajduja sie w nich przewody elektryczne.

« Nie wolno odktada¢ wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie

wolno wtacza¢ wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

W celu wyjecia brzeszczotu nalezy uprzednio wyfaczy¢ wyrzynarke

wiacznikiem i odczeka¢, az brzeszczot przestanie pracowad.

Nastepnie nalezy odtaczy¢ ja od gniazdka sieciowego.

Nie nalezy dotykac brzeszczotu lub obrabianego materiatu tuz po

zakonczeniu pracy. Elementy te moga by¢ silnie rozgrzane i moga

spowodowac oparzenie.

« W  przypadku stwierdzenia  nietypowego  zachowania
elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast
wytaczyc i wyjacé wtyczke z gniazda zasilajacego.

« W celu zapewnienia wiasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne
w obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazow
podczas pracy.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji wiertarki jest klasy 2,

o maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A =

650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak

nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta promieniowania

(zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wigzke $wiatta

laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzegac nizej

podanych zasad bezpieczenstwa.

« Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowaé zgodnie z zaleceniami
producenta.

« Nigdy nie wolno umyslnie i nieumyslnie kierowac wiazki laserowej
w kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat
obrabiany.

« Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wiazki
Swiatta laserowego ku oczom 0séb postronnych i zwierzat przez
okres dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujac wigzke Swiatta poprzez
lusterka.

« Zawsze trzeba upewnic sie czy Swiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajacych.

o Bltyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnia
odbijajaca Swiatto) nie pozwala na stosowanie swiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia Swiatta
w kierunku operatora, 0séb trzecich i zwierzat.
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« Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

@

Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji groza
niebezpieczenistwem narazenia si¢ na promieniowanie laserowe!

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dhugosc fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2007

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il klasy.
Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia
rozdzielajacego, ciecia krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych
i metalach (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu). Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

2. Wihacznik

3. Przycisk blokady wtacznika

4. Adapter odprowadzania pytu

5. Kréciec odprowadzania pytu

6. Przetacznik regulacji ruchu wahadtowego
7. Stopa

8. Rolka prowadzaca

©°

. Sruby blokady prowadnicy réwnolegtej
10. Pret ochronny

11. Ostona

12. Uchwyt brzeszczotu

13. Otwor wyjsciowy wiagzki laserowej

14. Wiacznik lasera

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

O®>E

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Brzeszczot - 1szt.
2. Prowadnica rownolegta - 1szt.
3. Adapter odprowadzania pytu -1 szt.
4. Klucz szesciokatny - 1szt.



PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU

®

« Ustawic przetacznik regulacji ruchu wahadtowego (6) w pozycji  III”
i podnies¢ ostone (11) (rys. A).

« Poluzowa¢ sruby mocujace (a) uchwytu brzeszczotu (12) za
pomoca klucza szesciokatnego (rys. B).

« Wsuna¢ brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (12) (zeby
brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu).

« Wazne! Zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt whasciwie osadzony w
rolce prowadzacej (8).

« Dokreci¢ poluzowane sruby mocujace (a) uchwytu brzeszczotu i
sprawdzic¢ czy brzeszczot jest wiasciwie osadzony.

« Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego
montazu.

Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono narys. C.

ODSYSANIE PYLU

Aby usprawnic¢ usuwanie pytu z powierzchni pracy, wyrzynarka ma
wiasny uktad zdmuchiwania pytu, ktéry oczyszcza powierzchnie ciecia.
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ podtaczenia koncéwki odkurzacza do
adaptera odprowadzania pytu. Uktad zdmuchiwania i odprowadzania
pytu pracuje bardziej skutecznie, gdy ostona jest opuszczona.

®

« Wsuna¢ adapter odprowadzania pylu (4) w otwdr krocca
odprowadzania pytu (5) i zabezpieczy¢ obracajac w lewo (rys. D).

» Podfaczy¢ waz ssacy odkurzacza do adaptera odprowadzania pytu
(4). Zwroci¢ uwage na szczelne potaczenie urzadzen.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

®

Prowadnica do ciecia réwnolegtego moze by¢é montowana

z prawej lub lewej strony stopy wyrzynarki.

« Poluzowac sruby blokady prowadnicy réwnolegtej (9).

« Wiozy¢listwe prowadnicy rownolegtejw otwory w stopie (7),ustawic
pozadang odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke) i zamocowac
dokrecajac sruby blokady prowadnicy réwnolegtej (9) (rys. E).

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna by¢
skierowana do dotu.

PRACA /USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej wyrzynarki.

Wiaczenie - wcisna¢ przycisk wigcznika (2) (rys. F).
Wylaczenie - zwolnic¢ nacisk na przycisk wiacznika (2).
Blokada witacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

» Wecisna¢ przycisk wtacznika (2) i przytrzymac w tej pozycji.
« Wecisna¢ przycisk blokady wtacznika (3) (rys. F).

» Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (2).

~ VERTO

« Wecisnac i puscic przycisk wtacznika (2).
REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

®

Predkos¢ obrotowa silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez pokrecenie
i ustawienie pokretfa regulacji predkosci obrotowej (1) w pozagdanym
potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy wyrzynarki
do wiasciwosci obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci
obrotowej wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta regulacji predkosci
obrotowej (1), tym wieksza jest predkosc pracy wyrzynarki (rys. G).

REGULACJA RUCHU WAHADLOWEGO BRZESZCZOTU

Dostepna mozliwos¢ regulacji  wielkosci ruchu wahadtowego
brzeszczotu poza mozliwoscia regulacji jego ruchu posuwisto-
zwrotnego umozliwia lepsze dostosowanie parametréw pracy
wyrzynarki do wymagan obrabianego materiatu i warunkéw pracy.
Ruch wahadtowy regulowany jest skokowo za pomoca przetacznika
regulacji ruchu wahadtowego (6) w zakresie od ,0” do ,III"
(rys. H). Najkorzystniejszy dobdr skoku ruchu wahadtowego dla
poszczegdlnych materiatéw zapewnia nizej podana tabela:

Ogolnie blacha metalowa: 0 Blacha stalowa: 0-1
Blacha aluminiowa: 1=l Tworzywo sztuczne: 1=l
Sklejka drewniana: 0-1 Drewno: -1l

Przy stosowaniu brzeszczotu typu nozowego przelacznik
regulacji ruchu wahadlowego nalezy ustawic na 0.

REGULACJA STOPY DO CIECIA UKOSOWEGO

®

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie ciecia
ukosowego w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

o Poluzowa¢ s$ruby mocujace stope (7) za pomoca klucza

szedciokatnego.

« Przesunac stope (7) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w zakresie
do 459).

Ustawic stope (7) pod pozadanym katem, przesuna¢ do przodu
i zabezpieczy¢ dokrecajac Sruby mocujace (rys. I).

Kat nachylenia stopy mozna odczyta¢ na podziatce katowej
umieszczonej na stopie. Po zakonczeniu regulacji nalezy umiesci¢ klucz
szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego przechowywanie

CIECIE

®

Umiescic¢ przednia cze$¢ stopy (7) ptasko na materiale przewidziany
do ciecia.

Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiagnie maksymalna
ustawiona predkosc¢ obrotowa.

Przesuwac¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczedniej
wyznaczonej linii ciecia.

« W przypadku ciecia po krzywej nalezy bardzo delikatnie naciska¢
na wyrzynarke.

®

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage,
aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na
brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co odbije
sie niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jedli zajdzie potrzeba
dokonywania ciecia po tagodnym tuku nalezy zmniejszy¢ lub
catkowicie wytaczy¢ ruch wahadtowy.

7
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Jesli cala powierzchnia stopy wyrzynarki nie przesuwa sie po
obrabianym materiale, lecz jest uniesiona nad nim to zachodzi
niebezpieczenstwo ztamania brzeszczotu.

CIECIE ZWYKORZYSTANIEM LASERA

®

Zespdt urzadzenia laserowego wysyta wiazke Swiatta laserowego
pokazujaca linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato ciecie.
Wiazka Swiatta laserowego stosowana jest do ciecia precyzyjnego.

o Wcisna¢ przycisk wiacznika lasera (14) (laser zacznie emitowac
czerwona linie poprzez otwdr wyjsciowy wiazki laserowej (13)) (rys. J).
Ustawi¢ odpowiednio stope (7) na materiale przewidzianym
do ciecia wykorzystujac wigzke sSwiatta laserowego jako linie
odniesienia.

Wykona¢ ciecie wzdtuz tej linii. Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢
laser.

Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera i nie
wolno promienia lasera kierowac ku jakiejkolwiek osobie.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

®

« Wywierci¢ wiertarka otwor o $rednicy 10mm.
« Wprowadzi¢ brzeszczot w otwor i rozpocza¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

®

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty
o wiekszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
smarujacy (olej do przecinania). Przecinanie metalu bez smarowania
prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Orientacyjny
dobor brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zebow Dtugos¢ .
Zakres zastosowania
na cal brzeszczotu
24 Miekka stal, metale niezelazne.
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa sztuczne.
9 Drewno, sklejka drewniana.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Wyrzynarke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.
Wyrzynarke czysci sie za pomoca szczotki lub suchego kawatka
tkaniny.

Zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwatosc.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie dopusci¢
do przegrzania silnika wyrzynarki.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

Wyrzynarke zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.
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WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

®

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Wyrzynarka
Parametr Wartosc

Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 710W
llo$¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 0-3000 min”’
Zakres ciecia ukosowego 0°-45°

Drewno 80 mm
Max. grubos¢ cietego materiatu pod Metale niezelazne 50 mm
katem 90°

Stal 10 mm

Drewno 56,5 mm
Max. grubos¢ cietego materiatu pod Metale niezelazne 141 mm
katem 45° _

Stal 7,1 mm
Skok brzeszczotu 18 mm
Zakres nastaw ruchu wahadtowego brzeszczotu 0-11
Klasa lasera 2
Moc lasera <TmW
Dtugosc fali swietlnej lasera A =650 nm
Klasa ochronnosci 1l
Masa 2,1kg
Rok produkgji 2016

DOTYCZACE DANE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)
Wartos¢ przy$pieszenia drgan: a, = 15,46 m/s> K=1,5m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktdw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac wraz zdomowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich zakfadach.
Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

)i¢

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej
elementdéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.



Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

;‘:Iodu;ent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
a{w’acturer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrto/

Wyréb Wyrzynarka

/Product/ /Jig saw/

/Termék/ /Szurofuresz (dekopirfiiresz)/
Model

/Model/ 52G057

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE
Directives:/

/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30 /EU
/2014/30/EK Elektromdgneses OsszeférhetSség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

Jednostka notyfikowana /Noified body//Bejelentett szervezet/

NB. 0905 INTERTEK Deutschland GmbH, Nikolaus-Otto-Str. 13, 70771
Leinfelden-Echterdingen

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards./
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11:2010 ; EN 60745-2-11:2010;
EN 55014-1:2006/+A1:2009/4+A2:2011;

EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008 ;

EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009

EN 61000-3-3:2013 ; EN 62321:2008

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 08
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsd két szdmjegye:/

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 08
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
/Name and address of the person who established in the Community and
authorized to compile the technical file/

/A mliszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zésség
tertiletén lakdhellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

l/‘/szé’z_ —gkifx‘&
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képvisel6je/

Warszawa, 2016-04-21
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
52G057

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE

« Use dust-masks when cutting to protect your respiratory system

against produced dust.

Carefully check the processed material before cutting to eliminate

possibility of cutting nails, bolts, or other hard objects.

« Do not cut pipes with the jigsaw.

« Do not cut objects thicker than allowed in technical specification

for a given material.

Prior to operation check if there is enough space under processed

material to avoid table or floor damage with the blade.

Hold the jigsaw in closed hand.

Ensure the jigsaw does not have contact with the material before

pressing the switch.

« Do not touch moving parts with your hand.

« Before cutting floor, wall or other material ensure it does not
contain conductors.

« Do not put away the jigsaw until it stops moving. Do not switch the
jigsaw on when not holding it.

« To remove the blade switch the jigsaw off with the switch and wait
until the blade stops moving. Then disconnect the tool from mains
socket.

« Do not touch the blade or processed material immediately after
finishing the work. Those elements may be hot and cause burns.

« When you see unusual behaviour of the tool or hear strange noises,
immediately switch off the tool and remove the plug from mains
socket.

« To ensure proper cooling keep ventilation holes in the jigsaw body
uncovered.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always
a small risk of operational injuries.

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE

Laser device used in the power tool design is the class 1 with

maximum power below TmW and wavelength 650 nm. Such device

is not dangerous to your sight, however do not look directly at the
source of the light (temporary blindness hazard).

WARNING. Do not look directly at the laser beam. It may cause

hazards. Follow the below mentioned safety rules.

* Use the laser device in accordance to the manufacturer’s
instructions.

« Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser beam
at people, animals or any object other than processed material.

« Do not bring to accidental pointing the laser beam at outsiders’ or
animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance by
pointing the laser beam at mirrors.

« Always ensure the laser beam is directed at material, which does not
have any reflective surfaces. Reflective steel sheet does not allow for
laser use, because it might cause hazardous light reflection directed
at operator, outsiders or animals.

« Do not replace laser assembly with device of other type. Any repair
should be carried out by the manufacturer or authorized person.

LASER LIGHT, LASER RADIATION
DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM

LASER DEVICE CLASS 2
Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2007
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Adjustments other than described in this manual put in danger of
exposition to laser radiation!

CONSTRUCTION AND USE

Jigsaw is a hand-operated power tool with insulation class Il It is
driven by a single-phase commutator motor.

The tool is designed for making straight, coarse cuts, curved cuts and
holes in wood, wood-like materials, plastics and metals (provided that
appropriate blade is used). Range of use covers repair and building
works, and any work from the scope of individual, amateur activities
(tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions
only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Wheel for rotational speed control
. Switch

. Switch lock button

Adaptor

. Dust extraction outlet

Switch for pendulum action setting
. Footplate

. Guiding roller

. Edge guide locking screws
10.Blade protection

11.Guard

12.Blade holder

13.Laser beam aperture

14.Laser switch

O ®

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS

@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Blade -1 pce
2. Edge guide -1 pce
3. Dust extraction adaptor -1 pce
4. Hexagonal key -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION

®

Set the switch for pendulum action (6) to position “Ill” and lift the

guard (11) (fig. A).

Use the hexagonal key to loosen fixing screws (a) of the blade (12)

(fig. B).

« Slide blade to the blade holder (12) to mechanical stop (blade teeth

should face forward).

Important! Make sure the blade is properly positioned in the

guiding roller (8).

« Tighten previously loosened fixing screws (a) of the blade and
ensure the blade is properly fixed.

« Blade removal is similar to installation, only the sequence of actions

is reversed.



@

Use blades suitable for T-shank holder mechanism, as shown on
fig.C.

DUST EXTRACTION

©

To improve dust extraction from processed material surface, the
jigsaw is equipped with own dust blow-off system, which cleans the
surface being cut. Additionally, it is possible to attach external dust
extraction system to the adaptor. Dust blow-off and extraction system
is more efficient when the guard is lowered.

®

« Slide adaptor (4) into the dust extraction outlet (5) and turn
counter-clockwise to secure (fig. D).

« Attach suction hose of the dust extraction system to the adaptor (4).
Make sure the connection is tight.

INSTALLATION OF GUIDE FOR PARALLEL CUTTING

®

Guide for parallel cutting may be installed on either left or right side

of the jigsaw footplate.

» Loosen the edge guide locking screws (9).

« Slide the edge guide bar into holes in the footplate (7), use the
scale to set required distance and fix by tightening the edge guide
locking screws (9) (fig. E).

Edge guide bar should be pointed downwards.

OPERATION /SETTINGS
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the jigsaw ratings
plate.

®

Switching on - press the switch button (2) (fig. F).
Switching off — release pressure on the switch button (2).
Locking the switch (continuous operation)

Switching on:

 Press the switch button (2) and hold in this position.

« Press the switch lock button (3) (fig. F).

» Release pressure on the switch (2).

Switching off:

» Press and release the switch button (2).

CONTROL OF JIGSAW OPERATION SPEED

®

You can control rotational speed of jigsaw motor by turning and
setting the wheel for rotational speed control (1) in desired position.
It allows to adjust the jigsaw working speed to match characteristics
of processed material. Rotational speed control range is 1 to 6.

The higher value is shown with wheel for rotational speed control (1),
the higher is the speed of the jigsaw (fig. G).

BLADE PENDULUM ACTION CONTROL

0,

Besides to-and-fro movement control there is also possibility to set
blade pendulum action level. It allows for better adjustment of the

VERTO

tool operation parameters to type of processed material. Pendulum
action is controlled in steps with the switch for pendulum action
setting (6) and its range is 0 to lll (fig. H). The below table gives the
best choices of pendulum action setting for various materials:

Sheet metal plate, generally: 0 Steel sheet: 0-1
Sheet aluminium: -1l Plastics: -1l
Plywood: 0-1 Wood: I-11l

Set the switch for pendulum action to 0 when using a knife
blade.

FOOTPLATE ADJUSTMENT FOR BEVEL CUTTING

®

Adjustable jigsaw footplate allows to make a bevel cut in the range

from 0° to 45°(to either side).

» Use the hexagonal key and loosen the footplate (7) fixing screws.

« Move the footplate (7) backwards and tilt right or left (up to 45°).

« Set the footplate (7) at desired angle, move forward and tighten
fixing screws to secure it (fig. I).

®

You can read footplate bevel angle on the angular scale located on the
footplate. Put the hexagonal key in its storage place after adjustment
is made.

CUTTING

®

Put front part of the footplate (7) flat on the material that you plan
to cut.

Switch on the jigsaw and wait until it reaches its full set rotational
speed.

Move the jigsaw slowly and guide the blade along previously set
cutting line.

When cutting curved lines move the jigsaw very carefully.

®

Cut at a uniform rate, be careful not to overload the jigsaw. Excessive
pressure applied on the blade will suppress pendulum action and
will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or switch off the
pendulum action completely when cutting along gently curved line.

When the footplate does not rest on the processed material with
its whole surface but is lifted above, there is danger of breaking
the blade.

CUTTING WITH USE OF LASER

Laser device unit generates laser beam that projects line on the

material and shows how the material will be cut. Laser beam is used

for precision cutting.

« Press the laser switch button (14) (laser unit will start to project red

line through the laser beam aperture (13)) (fig. J).

Position the footplate (7) on the material that you plan to cut. Use

the laser beam as a reference line.

« Make the cut along the line. Switch the laser off when cutting is
finished.

Never look directly at the source of the laser beam, never point
the laser beam at any person.

11
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CUTTING A HOLE IN MATERIAL

» Make a hole in processed material with 10 mm diameter.
« Putblade into the hole and start cutting from that spot.

METAL CUTTING / TYPES OF BLADES

®

Use appropriate blades with more teeth for cutting of metal.

Use appropriate coolant when cutting metal. Cutting metal without
any coolant leads to faster wear of blade. The below table gives the
rough choices for blade type:

Teeth per inch Blade length Application range
24 Soft steel, non-ferrous metals
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics
9 Wood, plywood:

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

Always keep the jigsaw clean.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Use a brush or a dry piece of cloth to clean the jigsaw.

Regular lubrication of guiding roller is recommended. A drop of oil
applied in this spot will prolong lifetime of the roller.

Clean ventilation holes regularly to prevent overheating of the
jigsaw motor.

In case of excessive commutator sparking have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

Store the jigsaw in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

®

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Jigsaw
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 710W
Blade stroke cycles (without load) 0-3000 min"'
Bevel cutting range 0°-45°
Wood 80 mm
Max. thickness of material cut at 90° [ Non-ferrous metals 20 mm
Steel 10 mm
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Wood 56,5 mm
Max. thickness of material cut at 45° | Non-ferrous metals 14,1 mm

Steel 7,1 mm
Stroke length 18 mm
Range of settings for blade pendulum action 0-1ll
Protection class 2
Class of laser device <TmW
Maximum laser power A =650 nm
Laser wavelength: Il
Weight 2,1 kg
Year of production 2016

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure: Lp, = 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration: a,= 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s?
ENVIRONMENT PROTECTION

wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information

on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up

electric and electronic equipment contains substances active in

natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential

risk for environment and human health.

Do not dispose of electrically powered products with household
* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs,
that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to
Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim
i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

BLATTSAGE (SCHWEIFSAGE)
52G057

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

« Beim Sdgen verwenden Sie immer Staubmasken, um die
Atmungswege gegen den beim Sdgen entstehenden Staub zu
schiitzen.

o Vor dem Arbeitsbeginn Uberprifen Sie sorgféltig das zu
bearbeitende Material, um das Durchséagen von Nageln, Schreiben
und anderen harten Gegenstdanden zu vermeiden.

« Sdgen Sie keine Rohre mir der Schweifsage durch.

« Sagen Sie kein Material durch, dessen Abmessungen (Starke) die in
den technischen Daten angegebenen Maf3e iberschreiten.

« Vor dem Arbeitsbeginn Uberprifen Sie, dass es unter dem zu
bearbeitenden Material ausreichend Platz gibt, um den Arbeitstisch,
FuBBboden nicht zu beschadigen.

« Halten Sie die Schweifsage mit der geschlossenen Hand fest.

« Vor dem Betétigen des Hauptschalters prifen Sie nach, dass die
Schweifsdage das Material nicht berthrt.

« Greifen Sie mit lhrer Hand nach keinen rotierenden Elementen.

« Vor dem Durchsdgen von FuBbdden, Wanden oder anderen
Materialien Uberprifen Sie, dass sie keine elektrischen Leitungen
enthalten.

 Legen Sie die Schweifsage nicht ab, wenn sie noch in Bewegung ist.
Schalten Sie die Schweifsage nicht ein, bevor Sie sie mit Ihrer Hand
nicht festhalten.

« Um das Sdgeblatt herauszunehmen, schalten Sie vorher die
Schweifsdage mit dem Hauptschalter aus und warten Sie ab, bis



das Sageblatt zum Stillstand kommt. AnschlieBend trennen Sie die
Schweifsdage von der Steckdose.

« Berilihren Sie das Sdgeblatt und das bearbeitete Material nicht
unmittelbar nach der beendeten Arbeit. Diese Elemente kdnnen
stark erhitzt sein und Verbrennung verursachen.

« Falls Sie ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche
des Elektrowerkzeugs feststellen, schalten Sie es sofort aus und
trennen Sie den Stecker von der Steckdose.

« Um ausreichende Kiihlung des Gerdtes zu gewahrleisten, sorgen
Sie daftr, dass die Luftungsoffnungen im Gehause der Schweifsage
frei bleiben.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenraumen
bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerates.

SICHERHEITSREGEL FUR EIN LASERGERAT

In der Konstruktion der Bohrmaschine wurde ein Lasergerdt
der Klasse 2 mit der maximalen Leistung von < 1T mW bei der
Strahlungswellenldnge von A = 650 nm verwendet. Dieses Lasergerat
ist nicht fur Ihr Sehvermégen schédlich. Man darf aber nicht direkt in
der Richtung der Strahlungsquelle schauen (Gefahr durch momentane
Blindheit).

WARNUNG Schauen Sie nicht direkt in das Blindel des Laserlichtes. Es

ist gefahrlich. Beachten Sie folgende Sicherheitsregel.

« Das Lasergerat soll gemaR den Hinweisen des Herstellers gebraucht
werden.

« Richten Sie niemals - gewollt oder ungewollt - das Bilindel
des Laserlichtes auf Menschen, Tiere oder Objekt, das kein zu
bearbeitetes Objekt ist.

« Lassen Sie nicht, dass das Biindel des Laserlichtes zufélligerweise

in die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fir langer

als 0,25 s gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtblindels
mittels Spiegel.

Uberpriifen Sie stets, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet

ist, auf dem es keine reflektierenden Flachen gibt.

¢ Glanzendes Stahlblech (oder andere Stoffe mit der das Licht

reflektierenden Oberflache) lasst die Verwendung des laserlichtes

nicht zu, denn es konnte zu einer gefahrlichen Lichtreflexion
kommen, die auf den Bediener, Dritte und Tiere gerichtet ist.

Tauschen Sie die Lasereinheit gegen keinen anderen Geratetyp aus.

Lassen Sie alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder eine

autorisierte Fachkraft ausfiihren.

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN

LASERGERAT DER 2. KLASSE
Wellenlange: 650 nm; Leistung: < 1 mW
EN 60825-1:2007

©

Die von den in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Regulierungen abweichenden Regulierungsarbeiten drohen
damit, dass Sie der Laserbestrahlung ausgesetzt werden!

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schweifsdage ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben.

Dieses Gerét ist das einfache Trennschneiden, Bahnschneiden und
Ausschneiden in Holz, holzahnlichen Werstoffen und Kunststoffen und
Metallen (vorausgesetzt, es wird ein geeignetes Sdgeblatt eingesetzt)
bestimmt. Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs umfasst die
Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

VERTO
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NichtbestimmungsgemiBle Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. Drehzahleinstellring

Fihrungsrolle

. Schrauben fiir parallele Fiihrungsverriegelung
10. Schutzstange

11. Abdeckung

12. Sageblattaufnahme

13. Ausgangsoffnung des Laserbiindels

14. Laserschalter

2. Hauptschalter

3. Taste der Schalterverriegelung
4. Adapter

5. Staubabsaugstutzen

6. Regler fur Pendelbewegung
7. FuB

8.

9

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG!

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

O®>E

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Sdgeblatt - 1St
2. Parallele Fiihrung - 1St
3. Adapter fiir Staubableitung -1St.
4. Sechskantschlissel -1St.
BETRIEBSVORBEREITUNG

SAGEBLATTE SPANNEN

Den Regler fiir Pendelbewegung (6) in die Position,IlI” bringen und

die Abdeckung (11) (Abb. A) schwenken.

Die Befestigungsschrauben (a) der Sageblattaufnahme (12) mit

dem Sechskantschlussel (Abb. B) 16sen.

« Das Sageblatt in die Sageblattaufnahme (12) bis zum Anschlag
einschieben (die Zdéhne des Sdgeblattes sollen nach vorne zeigen).

« Wichtig! Dabei ist darauf zu achten, dass das Sageblatt richtig in der

Fihrungsrolle (8) sitzt.

Die gel6sten Befestigungsschrauben (a) der Sdgeblattaufnahme

anziehen und das Sageblatt auf den richtigen Sitz prifen.

e Zum Demontieren des Sageblattes ist das Montageverfahren

umgekehrt anzuwenden.

©

Verwenden Sie die mit dem in der Abb. C dargestellten
T-Spannsystem ausgeriisteten Sageblatter.

STAUBABFUHRUNG

®

Um den Staub von der Oberflache des Werkstiicks besser zu entfernen,
ist die Schweifsdge mit ihrem eigenen Staubblassystem ausgestattet,
das die Schneidefldache reinigt. Zusatzlich kann an den Adapter das

13
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Staubabsaugsystem angeschlossen werden. Das Staubblas- und
Staubsaugsystem arbeitet effizienter, wenn die Schutzabdeckung
nach unten geschwenkt ist.

®

« Den Adapter (4) in die Offnung des Staubabsaugstutzens (5)
einschieben und nach links umdrehen, um ihn zu sichern (Abb. D).

« Den Absaugschlauch des Staubabsaugsystems an den Adapter (4)
anschlieen. Dabei auf dichte Verbindung achten.

FUHRUNG ZUM PARALLELSCHNEIDEN MONTIEREN

®

Die Fihrung fur das parallele Schneiden kann an der linken oder
rechten Seite der Schweifsdage angebracht werden.

« Die Schrauben der parallelen Fiihrung (9) 16sen.

« Die Leiste der parallelen Fiihrung in den Fuf} (7) einschieben, den
gewlinschten Abstand (mit der Skala) einstellen und anbringen,
dazu die Schrauben der Verriegelung der parallelen Fiihrung (9)
anziehen (Abb. E).

Die Leiste der parallelen Fiihrung soll na unten zeigen.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Schweifsage angegeben worden ist.

®

Einschalten - Die Taste des Hauptschalters (2) (Abb. F) driicken.
Ausschalten - den Hauptschalter (2) freigeben.
Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

« Den Hauptschalter (2) driicken und in dieser Position halten.
« Die Taste der Schalterverriegelung (3) (Abb. B) driicken. F).

« Den Schalter (2) freigeben.

Ausschalten:

« Den Hauptschalter (2) driicken und freigeben.

BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT DER SCHWEIFSAGE REGULIEREN

®

Die Drehzahl des Motors der Schweifsage wird mit dem
Drehzahleinstellring (1) reguliert, indem er gedreht und in die
gewlinschte Position gebracht wird. Dies lasst die Drehzahl der
Schweifsdge fir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der
Regelungsbereich betrdgt von 1 bis 6.

Je hoherer Wert vom Drehzahleinstellring (1) angezeigt wird, desto
groBer ist die Drehzahl der Schweifséage (Abb. G).

PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTES REGULIEREN

0,

Neben der Regulierung der hin- und hergehenden Bewegung
ermdglicht die verfugbare Regulierung der Pendelbewegung
des Sdgeblattes ermdglicht auch eine bessere Anpassung von
Betriebsparametern der Schweifsdage an die Anforderungen des
bearbeiteten Materials. Die Pendelbewegung wird hubartig mit dem
Regler der Pendelbewegung (6) innerhalb des Regelungsbereichs
von 0" bis ,I1l" reguliert (Abb. H). Die Auswahl des glinstigsten Hubs
der Pendelbewegung fiir einzelne Stoffe gibt die unten angefiihrte
Tabelle an.
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Metallblech allgemein: 0 Stahlblech: 0-1
Alu-Blech: -1l Kunststoff: -1l
Sperrholz: 0-1 Holz: I- 11

Beim Einsatz des messerartigen Sageblattes ist der Regler der
Pendelbewegung auf 0 zu stellen.

FUSS ZUM SCHRAGSCHNITT REGULIEREN

®

Mit dem regulierbaren Ful3 der Schweifsage kann der Schragschnitt

im Bereich von 0° bis 45° (beidseitig) ausgefiihrt werden.

« Die Befestigungsschrauben des FuBes (7) mit
Sechskantschlissel 16sen.

e Den FuB (7) nach hinten verschieben und nach links oder rechts (im

Bereich bis zu 45°) neigen.

Den Fuf3 (7) unter den gewtinschten Winkel einstellen, nach vorne

verschieben und sichern, dazu die Befestigungsschrauben (Abb. I)

nachziehen.

®

Der Neigungswinkel des FuBBes kann auf der Skala am FuB3 abgelesen
werden. Nach der Regulierung ist der Sechskantschlissel in die dafir
bestimmte Ablagestelle aufzubewahren.

SCHNEIDEN

dem

« Den Vorderteil des FuBes (7) flach auf das Werksttick legen.

« Die Schweifsége betédtigen und abwarten, bis die eingestellte max.
Drehzahl erreicht wird.

Die Schweifsage langsam verschieben, dabei das Sageblatt an der
vorher bestimmten Schneidelinie schieben.

« Beim Bahnschneiden ist die Schweifsdge sehr fein zu fiihren.

®

Fuhren Sie den Schnitt gleichméaBig aus und beachten dabei, dass
die Schweifsage nicht tiberlastet wird. Beim GbermaBigen Andriicken
auf das Sdgeblatt wird die Pendelbewegung gebremst, was sich
dann negativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Fall Sie einen
Schnitt im leichten Bogen auszufiihren haben, reduzieren Sie die
Pendelbewegung oder schalten Sie sie komplett aus.

Liegt die gesamte FuB3flache der Schweifsdage beim Betrieb an die
Oberflache des Werkstiicks nicht an, sondern dariiber angehoben
ist, so besteht die Gefahr, dass das Sageblatt gebrochen wird.

SCHNITT MIT LASER

Das Lasermodul sendet ein Laserlichtbiindel, die als eine Linie auf

dem zu bearbeitenden Material zu sehen ist. Nach dieser Linie wird

die Schneidescheibe beim Schneiden gefiihrt. Das Laserlichtbiindel

wird zum Feinschneiden eingesetzt.

« Den Laserschalter (14) betdtigen (der Laser beginnt eine rote Linie

durch die Ausgangsoffnung des Laserlichtbindels (13) zu werfen)

(Abb. J).

Den FuB (7) auf das Werksttick stellen, hierzu das Laserlichtblindel

als die Bezugslinie verwenden.

« Entlang dieser Linie schneiden. Nach dem Schneiden ist der Laser
auszuschalten.



Schauen Sie nie direkt in den Laserlichtstrahl und Richter Sie den
Laserstrahl auf keine Person.

OFFNUNG IM WERKSTUCK AUSSCHNEIDEN

®

« Im Werkstiick eine Offnung mit dem Durchmesser von 10mm bohren.
« Das Sageblatt in die Offnung einfithren und mit dem Ausschneiden
beginnen.

METALL DURCHSCHNEIDEN / SAGEBLATTARTEN

0,

Zum Durchschneiden von Metall verwenden Sie geeignete Sageblatter
mit groBerer Zahnzahl.

Beim Durchschneiden von Metall ist das geeignete KiihImittel
einzusetzen. Das Durchschneiden von Metall ohne KihImittel fiihrt
zum vorzeitigen Verschleil des Sdgeblattes. Die unten angefiihrte
Tabelle gibt die Auswahl der glinstigsten Sageblatter an:

Zahnanzahl Lange des .
pro Zoll Ségeblattes Anwendungsbereich
24 Weicher Stahl, Nichteisenmetalle.
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.
BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder

Bedienungsarbeiten  trennen Sie den  Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

@®

Halten Sie die Schweifsage stets sauber.

e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Fllssigkeiten
verwenden.

« Die Schweifsége ist mit einer biirste oder einem trockenen Lappen

zu reinigen.

Es wird empfohlen, die Fiihrungsrolle regelmafig zu schmieren. Ein

an dieser Stelle verwendete Oltropfen wird die Lebensdauer der

Rolle verlangern.

Die Luftungsschlitze der Rihrmaschine regelmafig reinigen, um

die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

« Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebirsten zu
beauftragen.

« Die Schweifsageistan einem trockenen Ort, weit von der Reichweite

von Kindern aufzubewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiBten (kiirzer als 5mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieB3lich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

0,

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

VERTO

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Schweifsage
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 710W
Anzahl der Zyklen des Ségeblattes (ohne Belastung) 0-3000 min"'
Schragschnittbereich 0°-45°
Holz 80 mm
. ) .
wszsigacr:f des unter 90° geschnittenen [~ qF o) 20 mm
Stahl 10 mm
Holz 56,5 mm
" o .
\l)/lvzﬁsi;acrli(: des unter 450 geschnittenen NE-Metalle 141 mm
Stahl 7,1 mm
Hub Sageblatt 18 mm
Regelungsbereich der Pendelbewegung des Ségeblattes o-1
Laserklasse 2
Laserleistung <TmwW
Laser-Wellenldnge A =650 nm
Schutzklasse I
Gewicht 2,1kg
Herstellungsjahr 2016

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Schalleistungspegel Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung: a,= 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill,
sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen
Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tiber die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen,
die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerédt stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

)74

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ”) teilt mit, dass
alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:
,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen,
sowie Anordnung, ausschlief8lich Grupa Topex angehdéren und laut Gesetz lber das
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit spiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in
Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

MEPEBOJ] OPUTMHAJIbHOW NHCTPYKLIUU

NOB3UK JEKTPUYECKUN
52G057
BHUMAHMUE: MEPEN HAYATIOM SKCTINYATALIWN

SNIEKTPONHCTPYMEHTA  CJIEAYET BHWMATE/IbBHO MPOYUTATD
OAHHOE PYKOBOACTBO W COXPAHUTb EMO B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUANA.

NMPABUJIA TEXHUKW BE3OIACHOCTU

» Bo BpemaA paboTbl Nonb3yiTECH NPOTUBOMbINEBLIMW MacKamn AnA
3aLMTbI AblXaTesbHbIX MyTeln OT 06pasyoLenca Nbiu.

» Ytobbl M3beXaTb KOHTaKTa f063vMKa C rBO3AAMU, BUHTaMU
WU Jpyrumn TBEpAbIMM MpeaMeTamy, fnepef Hayarom paboTbl
TLaTeNbHO OCMOTPUTe 06pabaTbiBaeMblii MaTepuan.

 3anpeluaeTca pacnunmneaTh 1063MKOM TPyObI.

« 3anpelyaeTca pacnuauBaTtb  MaTepuian, pasMepbl  KOTOPOro
(TonwmHa) npeBbIWAT pa3mepbl, YKasaHHble B TeXHUYECKMX
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VERTO

aHHbIX N063MKa.

o Mpuctynas K paboTe, nNpoOBEpbTE HanUuMe [OCTaTOYHOro
CcBO6OAHOrO MecTa nog obpabaTbiBaeMblM MaTeEPUANIOM, YTOObI He
NnoBpeanTb CTON U MO MUIbHBIM MOJIOTHOM.

« [lepxuTe N063UK, 3aXBaTVB PYKOATKY BCEN NAfOHbBIO.

« [lNepepn BKNtoueHremM nob3vKa ybenmTech, UTo OH He MpuKacaeTcs
K 0bpabaTbiBaeMOMy maTepuany.

o 3anpelyaetca npuKacatbCa PyKOM K TMOABVKHBIM  3fIEMEHTam
no63uka.

o [lepen pacnunoBkon nona, CTeHbl WAW APYroro matepuana
ybeamTech, uto B HVX OTCYTCTBYIOT S/IEKTPUYECKIE MPOBOAA.

« 3anpeluaeTca OTKNaAbIBaTb B CTOPOHY NI063VK, eCIi OH NPOJO/MKaeT
paboTaTb. 3anpeLyaeTcs BKYaTh 063MK, He B35B €ro B PyKY.

o [InAa BbleEMKM MNWUIbHOTO MOJIOTHA CHauana BbIKUYNATE N063UK
KHOMKOW BKJIIOYEHUS1 1 [OOXAWTECH OCTAHOBKM MOMOTHA. 3aTem
BbIK/TIOUNTE 063K U3 PO3ETKU.

o 3anpewaetca  npuKacatbCsl K MWIbHOMY  MOMOTHY WK
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany cpasy Mnocse 3aBepLieHus paboTbl.
371 3NeMEeHTbI MOTYT CSTIbHO HAarpeTbCA U BbI3BaTb OXOT.

o ECnn 3neKTPOUHCTPYMEHT U3JaeT BO Bpems pPaboTbl CTPaHHbIN
3BYK WM He paboTaeT Hapfiexalmm obpa3om, ero Heobxogumo
BbIK/TIOUNTb KHOMKOW U BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETKN.

o [Ina obecrneyeHnss MpPaBUIbHOIO OXNAXAEHWUs, He 3aKpblBanTe
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTYUA B KOPryce N063uKa.

BHUMAHUE!
nomeweHmns.

WHcTpymeHT cnyXut panAa  pa6oTbl  BHYTpU

HecmoTps Ha 6e30nacHyl0 KOHCTPYKUMIO, MpeAnpuHATbIe
3alyMTHble Mepbl U NCNONb30BaHNEe CPeACTB 3aluTbl, BCeraa
CyLeCTBYeT HEKOTOPbIil OCTaTOUHbIi PUCK MONYYEHNA TPaBMbl
BO Bpems paboTbl.

MPABUJIA TEXHUKWN BE3OMACHOCTU MPU PABOTE CJIA3EPHbBIM

YCTPOVCTBOM

JlasepHoe  yCTPOWCTBO,  WUCMOMb30OBaHHOE B KOHCTPYKLUUK

3NEKTPONHCTPYMEHTa, OTHOCMTCA K NTa3epHbIM yCTPONCTBaM 2 Knacca,

MaKcuMasibHaA MOLHOCTb cocTaBnAeT 1 MBT, ifviHa BOJHbI la3epHOro

n3nyyeHua A = 650 HM. [laHHOe na3epHoOe YCTPOMCTBO He ABNAETCA

OMacHbIM AJ1A 3peHNs, OfHaKo, 3anpeLaeTca CMOTPeTb Ha NCTOYHUK

n3ny4yeHna (oNacHOCTb BPEMEHHO CNemnoTbl).

BHUMAHME! 3anpelyaetca cMOTpeTb Ha Nla3epHbIii 1yy. ITO OnacHo.

CobntopaiiTe npasuia TEXHNKM 6e30MacHOCTU.

o JlazepHoe  YCTPOWCTBO  3KCMUyaTupynte B
C yKasaHVAMY NPOV3BOAUTENA.

« 3anpelyaeTca HanpaBnATb la3ePHbIN NyY Ha NOAEN, KUBOTHbIX UK
ApYron o6bekT, a TONbKO Ha NpeaHa3HauyeHHbI AnA obpaboTKu
MaTepuarn.

» 3anpelyaetcA Bbi3blBaTb CUTyaUMW ClyyaiHOro HamnpasieHus
nasepHoOro siyya B rnasa Jlofell 1 XUBOTHbIX B TeyeHue 6onee
0,25 ceKyHfi, HanpuMep, HanpaBnAA Na3epHbI Nyy Npu NMOMOLLM
3epKana.

« Heobxopgumo yb6egutbcsA, 4TO Nas3epHbI Nyd HanpaBleH Ha
MaTepuan, He MEIOLLNIA OTPaXKatoLLMX NOBEPXHOCTEN.

» brectAwan nuctosaa cTanb He NMO3BONAET MPUMEHATb Jla3epHbI
nyy, Tak Kak 3TO MOXeT Bbi3BaTb OMacHOe OTpa)KeHue nyva
B HanpaBJieHMN onepaTopa, MOCTOPOHHUX JINLL N XKUBOTHBbIX.

« 3anpelyaeTcs 3aMeHATb Jla3epHblli 610K YCTPONCTBOM MHOFO TvMa.
PeMOHT fonmKkeH NPOBOANTL NPOV3BOAMNTESNb UIIN YNONHOMOYEHHbIN
cneyunanicr.

COOTBETCTBUN

JIASEPHbIVI MYYOK, TA3EPHOE WU3NYYEHUE
HE CMOTPUTE B NY4OK

NA3EPHAA AMMAPATYPA KNACCA 2
AnuHa BonHbI: 650 HM; MoLHoCTb: < 1 MBT
EN 60825-1:2007

&

HaCTpOﬁKa Nnasepa, BbixogAulana 3a paMKu OnucaHHOM B JAaHHOM
PYKOBOACTBE, YpeBaTa ONaCHOCTbIO Jla3epHOro 06nyt|e|-|vm!
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KOHCTPYKUUA U MPUMEHEHUE

Jlo63nK 3TO py4yHOI SNEKTPOUHCTPYMEHT C m3onaumein Il knacca.
No63nk obopynoBaH ofHOdA3HBIM KOMNEKTOPHBIM 3NEKTPUYECKM
nsuratenem. Micnonb3sya pasnunyHble NbHbIE MOIOTHA NPY NOMOLLM
nob3nka MOXHO [Aenatb MNPAMOSIVHENHbIE W KPVBOJIVHENHbIe
pa3pesbl, a TakXKe Bblpe3aTb OTBEPCTUA B JpeBecuHe, miacTtMacce
n metamnax. Coepa NpYMEHEHUA WHCTPYMEHTa - CTPOUTENbHO-
peMOHTHble paboTbl, a TakKe BCE pyuHble PaboTbl, BbIMOMHAEMbIE
MacTepamu-nobutenamm.

3anpeujaerca
HasHaueHuIo.

OMUCAHUE K FPAOUYECKUM U3OBPAMKEHUAM

MepeuncneHHas HUXe HyMepaL A KacaeTCcA 3/1eMEHTOB UHCTPYMEHTa,
npeAcTaBAeHHbIX Ha CTpaHMLax C rpapuyecknmm N3o6paKeHAMM.
1. PerynAaTtop yacToTbl XO[j0B

NPMMEHATb  3NIEKTPOMHCTPYMEHT He no

2. KHonkKa BKtoyeHusa

3. OuKcaTop KHOMKYM BKOYEHNA

4. [lepexopHuK

5. [atpy6ok ans oTBOAA MbiN

6. Perynatop MasTHUKOBOTIO [ABVXXEHUA

7. lNopowsa

8. Hanpasnaowwnii ponuk

9.  BuWHTbI GNOKMPOBKM NapannenbHoOro yrnopa

10. 3aWUTHBIN CTEPXKeHb

11. Koxyx

12. [lepxatenb NonotHa

13. OTBepcTVe na3epHOro nyya
14. KHomMKa BKNOYeHWA nasepa

* BHewWwHWn BUA NpuobpeTeHHOro JNEKTPONHCTPYMEHTA MOXKET He3HauuTesibHO
OT/INYaTbCA OT VI306pa)KeHHOI’O Ha pUCyHKe.

OMUCAHUE K FPAOUYECKUM U3OBPAMXKEHUAM

BHVIMAHWUE

BHUMAHWE - OMACHOCTb!

CBOPKA/HACTPOIKA

O®>E

NHOOPMALINA
OCHALLEHUE U AOMNOJIHUTEJIbHbIE MPUHAANIEXXHOCTU

1. MnnbHOe NonoTHo -Twr

2. TMapannenbHbli ynop -Tuwr

3. MaTpy6oK Ans oTBOAA MblIN -1lwt

4. LWecTnrpaHHbIN Knioy -Tuwr
NoAroToBKA K PABOTE

KPEMNEHUE NMUJIbHOIO NMOJIOTHA

o [lepekniounte  perynatop  MAATHWKOBOrO  ABWKeHuA  (6)

B nonoxeHue «lll» n nogHumunTe Koxyx (11) (puc. A).

OcnabbTe KpenexHble BUHTbI (@) JepxaTtena nonoteH (12)

C MOMOLLBIO LWWECTUIPAHHOTO Kitoya (puc. B).

BcTtaBbTe NunbHOE NONOTHO B AepaTtenb (12) go ynopa (3ybbamun

Brepen).

O6paTuTe BHYMaHMe Ha MPaBuIbHYI0 YCTaHOBKY MIbHOTO NOMOTHA

B HanpasnaioLem ponuke (8).

3aTAHMTe KpenexHble BUHTbI (a) Aep)kaTena NonoTHa 1 NpoBepbTe

npaBuIbHOE KpenseHre NonoTHa.

o [leMOHTa)k MOMOTHa OCYLUECTBASETCA B MOC/iefoBaTeNlbHOCTY,
06paTHON ero MoHTaxy.

&

Wcnonb3ynte nunbHble MONOTHa € cuctemon KpenneHua «T»,
npeacrasneHHom Ha puc. C.



YAANEHUE NbIN

Ona 6onee >¢pdeKTMBHOrO ypaneHus Mbiiv K3 paboueln 30HbI,
no63nk obopyfoBaH CUCTEMOV CAyBa MbliW, KOTOpas oumwaet
pacnunvBaemylo  MOBEPXHOCTb. Kpome Toro, ¢  nomotybio
nepexoAHUKa K JI0631KY MOXXHO NOAKITIOUUTb CUCTEMY BbITAXKKY MbIN.
SbPeKTUBHOCTb PaboTbl CUCTEMbBI CAYBA U BbITAXKY MblAN Bbille Npn
OnyLYEHHOM 3aLUTHOM LUTKE NI063UKa.

« BcTaBbTe nepexopHvik (4) B matpybok ana otBoga nbiu (5)
1 3aKpenuTe, NoBopaunsas Bneso (puc. D).

 lMopkniounTe WNAHT 1A BbITSXKKA MNbiAM K NEPEXOAHUKY (4).
CoefiMHeHMe JOMKHO BbiTb repMETUUHBIM.

MOHTAX NAPAJIJIEJIbHOIO YNOPA

MapannenbHbili ynop MOXHO 3akpennATb C NpPaBOW WM NeBOW

CTOPOHbI 1063MKa.

« OcnabbTe KpenexHble BUHTbI NapanienbHoro ynopa (9).

« BcTaBbTe HampaBnAloWylo NapannenbHOro ynopa B OTBepcTUe
B rogoLuBe (7), C MOMOLLbIO LIKasbl yCTaHOBUTE TpebyeMoe paccTosiHue
1 3aTAHWTE KpeneXHble BUHTbI NapannenbHoro ynopa (9) (puc. E).

&

Hanpasnsiowasn
HanpaBJieHa BHU3.

napannenbHoOro ynopa AOJKHa 6bITb

PABOTA/HACTPOUKA
BKJIIOMEHUE/BbIKNTIOYEHUE

HanmeeHme ceTn AOJIKHO COOTBETCTBOBATb HaMNpAXeHuto,
YKa3aHHOMY Ha Wwnnbanke no6suka.

BknioueHme - HaxxMunTe KHOMKY BKJloueHuA (2) (puc. F).
BbiKnioueHume — oTNycTUTe KHOMKY BKOYEeHNA (2).
(DuKcaTop KHONKW BKAKOYEHUA (gnutenbHas pabora)
BknioueHune:

» HaxkmuTe KHOMKY BK/OUEHUA (2) 1 NpraepxuTe.

« HaxxmuTe KHOMKy durkcatopa (3) (puc. F).

o OTNyCTUTb KHOMKY BKJIIOYEeHNA (2).

BbiknioueHne:

« HaxkmuTe 1 oTnycTUTe KHOMKY BKlOUeHWA (2).

PEr'YJINPOBKA YACTOTbI XOAA JIOB3UKA

YacToTa BpalleHus ABuratens nob3uka perynmpyeTcs C nOMOLLbIO
perynaTopa YactoTbl xofa (1). 3To no3sonAeT nofobpaTb YacToOTy XoAa
no63ukKa B 3aBMCMMOCTY OT CBOWCTB 06pabaTbiBaeMOro matepuana.
[nana3oH perynmpoBKu 4acToTbl 1 - 6. Yem Bbile YKUCNO, HaNPOTUB
KOTOPOrO YCTaHOB/IEH PErynAaTOp YacToTbl XoAa (1), TeM Bbille yacToTa
xopfa nobsuika (puc. G).

PEFYJINPOBKA MAATHMKOBOIo ABUMEHUA NWJIbHOIoO
MNOJIOTHA

Kpome perynnpoBK/BO3BpaTHO-MOCTYNaTeNbHOIO 4BUMKEHUAONOTHA
[OCTYMHA TaKXe PEerynMpoBKa MasTHUKOBOTO [BWXKEHUsA, UTo AaeT
BO3MOXHOCTb NogobpaTb napaMeTpbl PaboTbl INEKTPOUHCTPYMEHTA
B 3aBUCMMOCTM OT CBOWCTB oOb6pabaTbiBaeMoro Matepuana.
MaATHUKOBOE [BMXKEHMe perynupyetca C MOMOLbI perynatopa

VERTO

MaATHUKOBOTO ABMXeHWA (6) B frnanasoHe «0» - «lll» (puc. H). Cambiin
3 dEKTUBHDIN NOABOP LLara MasTHUKOBOIO BUXKEHUA B 3aBUCMMOCTM
OT 06pabaTbiBaeMOro MaTepuasna NpeAcTaBieH B TabnuvLe Huxe.

Jlncrosowt metann: 0 JNuctosas cTanb: 0-1
Jluctosow antomMnHMIA: -1 Mnactmacca: -1
KneeHas daHepa: 0-1 [Hepeso: -1

&

Mpu pa6oTe € MONOTHAMU HOXKOBOYHOFO TWUMA, PerynAaTop
MaATHUKOBOTO [IBVXKEHUA CrieflyeT NepeKiounTb B NOJIoKeHne «O».

PErYJINPOBKA NOAOLBbI AJ14 PACMUJIA NMOA YIJTIOM

Perynunpyemas nogoLusa no63rka no3BosiAeT BbINOMHATb PacrUnoBKY
nog yrnom B8 guanasone 0° - 45° (8 06e CTOpOHbI).

o OcnabbTe KpenexHble BUHTbl Mnogowsbl  (7) ¢
LeCcTUrpaHHoro Knva (puc. )

Mepemectute nogoLwBy (7) Ha3ad M HAaKNOHUTE BIEBO WV BNPaBO
(B gnanasoHe go 45°).

YctaHoBUTe nogoLwsy (7) Nog HeO6XOAVMbIM YrIOM, NepemecTuTe
Brepen 1 3aTAHUTE KpenexHble BUHTHI (puc. I).

NOMOLLbIO

Yron HaknoHa MOAOLBbI YKa3aH Ha ee wkane. [locne 3aBepLueHns

perynupoBK/  BCTaBbTe  LIECTUrPaAHHbIA  KMloY B OTBEPCTHE,
npefiHa3HauyeHHoe ANA €ro XpaHeHus.

PACMNIOBKA

 lMoctaBbTe nepeaHiold YacTb nogowsbl (7) Ha MaTepuan,

npefHa3sHauYeHHbIN Ans pacnuna.
o BkniounTe 10631K M MOJOXKAUTE, MOKa OH HE HabepeT MaKCUManbHY0
yacTory.
MegneHHo nepemellanTe 10631iK MO 3apaHee HAMEUEHHOW NIVHNN.
MpU BLINOAHEHNN KPUBOMVHENHBIX PE30B, C/IeAyeT OYeHb SIErKO
BECTV NI063MK.

PacnunoBKy BbINONHANTE paBHOMEPHO, He Neperpy»KanTe UHCTPYMEHT.
Ype3smepHbIii HaXkMM Ha MUAbHOE MONOTHO OyAeT 3aAepXuBaTh
MaATHVKOBOE [ABWXKEHVE, 4YTO HebnaronpuaTHO MOBAMAET Ha
NpPOU3BOANTENBHOCTb PaGoTbl. Mpy pacnune no ayre peKomeHayeTcs
YMEHbLUUTb VI NOMHOCTBIO BbIK/TIOUUTD MAasATHUKOBOE [IBUXKEHNE.

&

Ecnu nopowBa no63uKa He NeXWUT Bceil CBoell NOBEPXHOCTbIO
Ha ob6pabGaTbiBaemom MaTepuasne, a NPUMOAHATA, 3TO MOXeT
BbI3BaTb MNOBPeXAeHMe NoJNoTHa.

PACNNJ C UCMOJIb3OBAHUEM JIA3EPA

JlasepHoe ycTpoOICTBO NpoeLupyeT nasepHyIo NHUIO Ha feTanu,
M Takum o6pa3som oTMevaerca NUHUA pe3a. JlasepHblii ny4
MCNonb3yeTcA ANA NPeLn3nNoHHbIX paborT.

» Bkntouute nasep KHonkoii (14) (Ha 3aroToBKe MOABNSETCA KpacHas
NUHWA, NpoeLnpyemasn yepes oteepcTtue (13)) (puc. J).
OTperynupyiiTe nonoxeHve NogoLwwsbl (7), MCNONb3ysa Na3epHbii
NyyY B KauecTse JIMHUN COOTHECEHUA.

BbinonHUTe pacnunoBKy BAOMb AAHHON NVHNW. 3aBepLUUB pacnu,
BbIK/OUMTE Nasep.

&

KaTteropnueckn 3anpeljaertca CMOTPeTb Ha
3anpeLLaeTca HanpaBATb SIa3ePHbINA Nyy Ha Ntogei.
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VERTO

BbIPE3AHUE OTBEPCTUI B MATEPUAJIE

« [lpocBepnuTe B MaTepuane oTeepctue gnametpom 10 mm.
« BcraBbTe NONOTHO B OTBEPCTUE N MPUCTYNNUTE K pacnuiy.

PACMUIOBKA METAJINIA / TUMbI MOJIOTEH

®

[ina pacnunoBKU MeTanna WCMonb3yiTe crneuuanbHble MONoTHA C
60/IbLIMM KONNYECTBOM 3yObeB.

Mpu pacnunoBke meTanna UCNonb3yinTe CreluanbHylo cMasky (Macno
OnA peskn metanna). PacnunoBka meTanna 6e3 CMasKu Bbi3blBaeT
BbICTPBIN M3HOC NWAbHOIO NonoTHa. Camblii 3bPeKTUBHbIN nog6op
MoNIOTHAa NpefCTaBeH B Tabnuue HuXKe:

Kon-Bo 3y6beB/pioinm Anuna MpumeHeHne
nonoTHa
24 Msirkas ctanb, UBeTHble MeTanbl.
14 80 mm LiBeTHble MeTannbl, NnacTMacca.
9 [epeBo, kneeHas daHepa.

TEXHUYECKOE ObCJTYKUBAHUE

Mpuctynaa K Kakum-nu6o AeincTBUAM, CBA3aHHbIM CO cGopKoiA,
perynmpoBKoil, peMOHTOM wunn ob6cnyxuBaHnem, cnepyet
ob6a3aTenbHO BblHYTb BWIKY LWHypa nOUTaHnUA no6smka us
poseTku.

Pabouee mecTo copepuTe B YncToTe.

3anpeLyaeTca NCMoNb30BaTh BOAY U APYTYH XUAKOCTb AA YNCTKN

WNHCTPYMEHTA.

Ounaiite NO63UK LETKOW MIIN CYXOW TPAMOYKOW.

« PekomeHayeTCcA Neprioanyeckin CMasbliBaTb HaNpPaBnALWUIA POSUK.
Kanna macna npoansaert pecypc ponvka.

o CncTeMaTMUecKn OuuvlainTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEpCTUA BO
n3bexaHve neperpesa gBuraTens.

« B ciyyae cunbHOro NCKpeHUA Ha KosiekTope nopyuute NpoBepky
COCTOAHMA YrOJIbHbIX LETOK CNeLNanucTy.

o V/IHCTPYMEeHT XpaHuTe B CYXOM U HEAOCTYMHOM /1A AeTel MecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX LLETOK

N3HolleHHble yronbHble WeEeTKW ABUratens (ANMHON MeHee 5
MM), WeTKN ¢ obGropeBlleill MOBEPXHOCTbIO WIN LlapannHamu
cnepyeT HeMeANIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cnefyet obe LWeTKu
OfJHOBPEMEHHO.

3amMmeHy YronibHbIX LWETOK MOXeT
KBann$uymnpoBaHHbIN cneuvnanunct;
1Cnonb30BaTb OPUrMHasNbHbIe 3anacHble YacTu.

®

Bce Henonaakn AOMXHbI YCTPAHATbCA YNONHOMOYEHHOW CEPBUCHOA
cnyx6o0i1 nponssoanTens.

BbINOMHATL  TONbKO
peKomeHpayeTcA

TEXHUYECKUE TAPAMETPbI

HOMWHAJIbHBIE JAHHbIE

J1063UK 3neKTpuvecKuin
Mapametp BennunHa
HanpsaxeHve nutaHua 230BAC
YacroTta Toka nuTaHua 50y,
HomwnHanbHaa MOLWHOCTb 710 Bt
Kon-Bo LU1knoB no63uka (6e3 Harpysku) 0 - 3000 MuH"
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[nanasoH pacnuna nog yrnom 0°-45°
[lepeso: 80 Mm
l’\)/\aacl;cl;];znrll.l;:ﬂyar;n:;eg;)ana npn LiBeTHble meTansbl 20 Mm
Cranb 10 Mm
[epeso: 56,5 Mm
raacfﬁ;znnu:?;r::;ef;ana npw LiBeTHble meTansbl 14,1 Mm
Cranb 7,1 Mm
Xop nonotHa 18 Mm
[lnanasoH perynupoBK1 MaaTHUKOBOIO ABUXEHWA NONOTHA 0-1l
Knacc nasepa 2
MolwHocTb nasepa <1 mBT
[lnviHa na3epHow BONHbI N =650HMm
Knacc 3awutbl 1l
Bec 2,1 Kkr
lop Bbinycka 2016

NWHOOPMALIMA Ob YPOBHE LLYMA U BUBPALIUU

YpoBeHb akyCTuyeckoro aasneHus: Lp, = 96,8 ab(A) K= 3 ab(A)
YpoBeHb aKyCTUUYECKON MOLLHOCTH: LwA =107,8 ab(A) K= 3 gb(A)
BubpoyckopeHue: a, = 15,46 M/ K=1,5 m/c’

3ALYNTA OKPYXKAIOLLEV CPE/IbI

SneKTponpubopbl He cnepyeT BbibpacbiBaTb BMeCTe C AOMALLHUMM
OTXO[aMW, VX CrieflyeT nepefaTb B CreLyanbHbI MyHKT YyTUAU3aLmUM.
VHpopmaumio Ha TeMy yTUAM3aLMN MOXET NPefoCTaBUTb NPoAaBeL)
V30ens WAN MeCTHble BNacTW. DNEKTPOHHOE W 3NeKTprUyecKoe
o6opyoBaHVie, OTpaboTaBLLee CBOW CPOK SKCryaTaLmm, COREepXUT
oracHble AnA OKpyXatolel cpefdbl BellectBa. ObopyaosaHue, He
NOfBEPTHYTOE MPOLIECCY BTOPUYHOI NepepaboTKy, ABNAETCA NOTEHLMANILHO
onacHbIM 151 OKpYKaloLLeii Cpefibl 1 300POBbA YesoBeKa.

hid

* OcTaBnfem 3a coboi NpPaBo BBOAWTb M3MEHEHUA.

Komnanua ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
,Grupa Topex”) coobLaeT, 4To BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAepPKaHne HacToswewn
VHCTPYKUUK (ganee ,VIHCTPyKUWA”), B T.U. TeKCT, poTorpadumm, cxembl, PUCYHKN ©
YepTexu, a TakKe KOMMOHOBKA, NPUHAANEXaT NCKNoUNTENIbHO KOMNaHun Grupa
Topem w1 3awmileHbl 3akoHOM OT 4 deBpans 1994 ropa 06 aBTOPCKOM MpaBe ”
CMeXHbIX NpaBax (BecTHWK 3akoHogaTenbHbix aktoB P N2 90 nos. 631 ¢ nocnep.
n3m). KonupoBaHue, BocnpowvsBefeHue, nybavkauus, WM3MEHeHVEe >SNemMeHTOB
VNHCTPYKLMM 6€3 MMCbMEHHOTO cornacua Komnanum Grupa Topex CTporo 3anpeLyeHo
1 MOXET NoBJieyb 3a CO60I rpaxAaHCKyIo 1 YroNoBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.

NHOOPMALINA O JATE U3TOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUUHOM HOMEPE, KOTOPbIV
HAXOAUTCA HA USAEJTINN

MopApoK pacluPpoBKM MHGOPMALIN CeayioLnii:
2XXXYYVx#xex

roe

2XXX - rog nsrotoBneHvs,

YY - mecAy n3rotoBneHus

V- Kop ToproBoi Mapku (nepBas 6ykBa)
**%%¥ - nOpPAAKOBbIN HOMEpP nsgenua

Un3zomoeneHo 8 KHP ona GRUPA TOPEX Sp. z o.o. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, Monewa



MEPEKJIAZ] IHCTPYKLJII 3 OPUTIHAJTY

NOB3UK ENEKTPUYHUNA
52G057

MPUMITKA: TMEPEL TUM 8K MPUCTYMATU [O EKCMNYATALIT
IHCTPYMEHTY, CJIII  YBAXHO O3HAMOMUTUCA 3 LIEO
IHCTPYKL|IEIO  3BEPEITW 1T B AOCTYNHOMY MICLYI.

TPABUJIA TEXHIKU BE3MNEKU
g 4AC KOPUCTYBAHHA EJIEKTPOJIOB3UKOM

o [lig yac KOPUCTYBaHHA  eNeKTPONO63MKOM  HanonernvMeo
peKkoOMeHAY€ETbCA MpaLioBaThi B 3aXWCHIN MPOTUMWAOBIN Macui
3 METOI0 3aXMCTY AUXaNbHUX LWAAXIB Bif MUY, LLO NOBCTAa€ BHACNIAOK
PO3NMIOBKM MaTepiany.

« [lepep TM IK 3ax0ANTNCA 06POONATN MaTepian enekTPoo63nKoMm,
cnif nepeBipUTN HasABHICTb B HbOMY CTOPOHHIX NpeaMeTiB: LBAXIB,
FBUHTIB, WPY6iB TOLLO.

» J1063UK He Npr3HaYeHNI Ans nepepi3aHHa Tpyo.

« He ponyckaetbcA nepepi3aHHA MaTepiany, nmapameTpu AKOro
(TOBLMHA) MepeBULLYE BeIMUMHY, LWWO BKa3aHa B TeXHIUHMX
XapaKTepucTmKax.

o [lepen TM AK 3axoAWTUCb NpaLoBaTy, CNif NepesipuTh, Yn nig
MmaTepianom, wo o6pobnoBaTUMETbCSA, € JOCTaTHBO MicCLS, WO6 He
MOLKOAUTU MIbHMM MOSIOTHOM MOBEPXHi CTONY Yu NiASIorn.

 JIo63uK cnig uinko TprMaT pyKoto.

 [lepeq TMM AK BBIMKHY TN KHOMKY BBIMKHEHHS, CTlifj yNeBHUTUCA, WO
N0631K He TOPKAETbCA MaTepiany, Lo 1oro cnig o6pobuTu.

* He ponyckaeTbca TOpKaTUCA pi3anbHOro iHCTPyMeHTa  uum
NMOBEPXOHb, LLIO PYXaloTbCA.

 [lepw HiXX NpMCTynatu A0 BMpPi3aHHA B NiAA03i, CTiHi 4M iHWOMY
maTepiani, Cnig yneBHUTUCA, WO B HbOMY BIACYTHI €neKTPUYHi
apotu.

« He ponyckaeTbcA Bifiknagati HEBUMKHEHUI enekTponob3uk,
WO Woro ne3o pyxaeTbcA. He [ONycKaeTbCcA BBIMKHEHHSA
eneKkTponob3rKy Ao Toro, ik Moro byae Linko CTUCHYTO B pyLi.

o [lepw HiX 3ax0AWNTUCA MIHATU MUIbHE MOMOTHO, CNif BUMKHYTW
KHOMKY BBIMKHEHHA eneKTpono63uky i 3auekaTu, oK/ NONOTHO He
3ynuHNUTLCA. Todi cnig BUTATTY BUAENKY 3 PO3ETKU.

« He ponyckaeTbca TOpKaTUCA NIbHOIO MOJIOTHA UM MOBEPXOHD, L0
06pO6NIOITLCA, OAPA3y XK MNiCNA 3aKiHYeHHs npali. BoHn MoXyTb
6yTV po3MneyeHMY, 1l TOPKAHHA [0 HUX 3arPOXKYE OMiKOM.

e B pa3si HecTaHOApTHOrO MNOBOMKEHHA eNEeKTPOIHCTPYMEHTY uun
NnoABM CTOPOHHIX 3BYKIB CNif, HeraHo BUMKHYTU XXWBNEHHA
1 BUTATTV BULEIKY 3 PO3ETKU.

* 3 MeTol 3abe3MeyeHHA OXONOMXKEHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY chifl
CTEXUTH, W06 BEHTUNALIIHI OTBOPU B OO KOPMYCi He 3aTyNANUCA.

YBATA!  YcraTKyBaHHA npusHayeHe [0  eKcnayaTauii
y NPUMiLLIeHHAX | He Npr3HaYeHe AN npawi Ha3o0BHi.

He 3Baxalum Ha 3acToCyBaHHA 6e3Meu4yHOi KOHCTPYKLii,
BUKOPMNCTaHHA 3acobiB 6Ge3nekn W [oAaTKOBUX 3acobiB
0co6MCTOro 3axmcTy, 3aBXKAW iCHYE 3aNUIKOBUIA PU3UK

TpaBMaTU3MYy Mg Yac npaui.

MPABWJIA TEXHIKWU BE3NEKU NI YAC KOPUCTAHHA JIASEPHUM

MNPUCTPOEM

JlazepHuin Npunag, Wo BMKOPUCTaHUIN B KOHCTPYKLii ycTaTKyBaHHSA,

Haneutb A0 Knacy 2 N NocCifae MakcMMarnbHy MOTYXHICTb < 1 MBT,

npw YoMy [OBXMHa XBWUMi CTaHOBUTb A = 650 HM. Takuin npunag He

HanexmTb Jo Hebe3sneuHux ana 3opy. OfHak, He peKkoMeHAYeTbCA

AMBUTUCA Ge3nocepefHbo B [XKEPENIO BUXOAY N1a3epHOro MpoMeHs

(Lo 3arpo’Ky€e KOPOTKOTPMBANUM 3aCSliMEHHAM).

3ACTEPEXEHHA! He ponyckaetbca AmBMTMCA 6e3nocepeaHbo

B [Kepeno BuXofy JlazepHoro npomeHs. Lle € Hebe3aneyHuMm.

[oTpumyinTech HUXKUEHaBEAEHUX NPABWN TEXHIKUN 6e3neKu.

» JlazepHui npunag cnig ekcnayaTtyBaTy 3rigHO 3 pekomeHzauiammn
BMPOOHMKa.

o KaTeropnyHo He [OMYyCKAETbCA, HaBMUCHO YW HEHAaBMUCHO,
CKepOBYBaTU MyYOK JIa3epHUX NMPOMEHIB B HaNpAMKY OCib, TBapuH
UM CTOPOHHIX 06'EKTIB HiXK TOA, LLO 10ro 06pO6I0ITD.

VERTO

» He gonyckaeTbcsa fonNpoBafKyBaTh O BUMaJKOBOro CKepPOBYBaHHA
nyuyKa sla3epHOro CBiTNa B 04Yi CTOPOHHIX OCi6 UM TBapWH Ha yac, Wo
nepesuiye 0,25 cek., HaNpuUKag, WAXOM BifOUTTA Myyka CBiTna
[3epKanbLem.

o 3aBXAW CNif NepekoHaTUCA, Y NnasepHe CBITNO He € CKepOBaHUM
Ha maTepian, LWo nocigae Bii6MBHY NOBEPXHIO.

* He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU Na3epHWU MPOMiHb Ha
6N1MCKyYi NNAacTyHI 3i cTani (Un iHWOoro maTepiany), OCKiNbKM BOHa
MOXe CTaTV NPUYMHO Hebe3rneyHoro ABuLLa BigOUTTA Na3epHOro
CBiTNa B HANPAMKY onepaTopa, CTOPOHHIX OCi6 Un TBAPUH.

« He ponyckaeTbcA 3aMiHATU nasepHuUiA Mopynb, BOYAOBaHWI
B Mpwnag, Ha iHWWiA BigMiHHOro Tvny. Byab-Aaki peMoHTHI po6oTun
MOBUWHHI BUKOHYBaTUCA BUK/TOYHO BUPOOHNKOM Ul aBTOPV30BAHVM
cneudianictom.

JIASEPHE CBIT/O, TA3EPHWI NPOMIHb
HE VBUTICA HA JIA3EPHUV MPOMIHb

TNIASEPHU MPUCTPIN, KNAC 2
[loBxuHa xBuni 650 HM; MoTyXHicTb: < 1 MBT
EN 60825-1:2007

&

B pa3si BuMHeHHA 6yAb-AKMX IHWMNX HanawTyBaHb, HiXK Ti, WO
3rafiaHi B Ui iHCTPYKLii, onepaTop HapaXeHuil Ha He6e3neky,
LLi0 NOB’A3aHa 3 Jji€l0 la3epPHNX NPOMEeHiB!

BYAOBA | MTPU3HAYEHHA

Jl063UK enekTpUUYHWUI ABASE COBOI0 PYUYHUIN ENeKTPOIHCTPYMEHT,
AKOMY HapaHo |l knac 3 enektpoisonadii. BiH npautoe Big ogHodasHoro
€NeKTPOMOTOPY KONEKTOPHOrO TUMy.

ENneKTpOiHCTPYMEHT nNpu3HayeHun [0 BUKOHAHHA 3BUYANHOIO
nepepisaHHs, KPMBOJiHIIHOTO PO3NMOBAHHA Ta BUPi3aHHA dirypHMX
efleMeHTiB B [AOLLi, AepeBONnoXigHMX MaTepianax Ta mMnacTmaci
N MeTanax (3a YMOBM BUKOPUCTaHHA BIiAMOBIAHOMO MWUAbHOIO
NOMOTHA). IHCTPYMEHT Npu3HaYeHnii 4O BUKOPUCTaHHA B PEMOHTHO-
6yniBenbHUX NpaLsX, @ TAKOX A0 iHWMX aMaTOPCbKMX npaLb.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATN €N€KTPOIHCTPYMEHT He 3a
npusHa4YeHHAM.

onuc MAJIIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILIHbOrO BUMIARY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo

3a3HaYeHNIN HUXKYe, CTOCYETbCA MaNTIOHKIB A0 L€l iHCTPYKLUi.

1. Koneco perynioBaHHs WBNAKOCTI 06epTiB MOTOPY

2. KHomMKa BBIMKHeHHSA

3. KHomnKa 6110KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA

4. TlepexigHUK

5. TauiBoK BiACMOKTYBaHHA nuny

6. [lepemukay perynoBaHHA MaaTHUKOBOrO Xofy

7. OnipHa pamka

8. Banuk noBigHuin

9. [BUHTM 6110KyBaHHA HANPAMHOT O NPAMONIHIHOTO
po3nunioBaHHA

10. 3axucHa pamka

11. 3aXUCHUIN KOXYX

12. lNaTpoH AnA yTprMyBaHHA NONOTHa

13. OTBip BUXOAY Na3epHOro NpomeHsA

14. KHoMKa BBIMKHEHHS Jla3epHOro npunagy

* ICHYye MOXNUBICTb BiAMIHHOCTI MK (aKTUUHUM  30BHIWHIM  BUMNAAOM

€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, Lo 306pakeHnn Ha MaoHKyY

OMUC FrPA®IYHUX CUMBOIJIB

&

YBATA

3ACTEPEXEHHA!



VERTO

@ IHOOPMALIIA

MPUHANEXXHOCTI I AKCECYAPU

MOHTAX/HANALUTYBAHHA

1. TMonoTHO NunbHe, -1 wr
2. HanpAmHa Ao NpAMONIHIMHOro po3nNuNoByBaHHS, -1 wr
3. ApanTep BiACMOKTYBaHHA nNuay, -Twr
4. Kniou TopueBui LWeCTUNPaHHWIA, -Twr

NMigrotoBKA O PObOTU

BCTAHOBJIEHHA NMUJIbHOIO MOJIOTHA

o [lepecyHbTe nepemuKay perynioBaHHA MaATHMKOBOro xony (6)
B nosioxeHHs «llI»i nigHimiTe Koxyx (11) (man. A).

e Ocnabte rBMHTM (@), WO MPUTATYIOTb NWIbHe nonotHo (12),
3a JONOMOTOI0 LEeCTUIPaHHOro Kitoya (man. B).

« BcTaBTe nunbHe NonoTHO B NaTpoH (12) o onopy (Tak, WwWob nunbHa
oKpalika byna ckepoBaHa Briepep).

o YBATA! 3BepHiTb yBary, Wo6 MNOAOTHO MILUHO CnMpanoca Ha

NOBIAHWI PONUK (8).

[oTArHiTb rBMHTM (@), WO NPUTAryloTb MNWIbHE MONOTHO, Ta

YMEBHITbCA, WO NOMOTHO MILIHO 3aTUCHYTE B NaTPOHi.

e BuTAryeTbcAa NONOTHO Y 3BOPOTHI NOCNIAOBHOCTI.

[lo enekTpono63mka nacywTb MWAbHI NonoTHa 3 ¢opmoio
XBOCTOBUKa, AK NOKa3aHo Ha man. C.

BIACMOKTYBAHHA Nuny

®

3 MeTol MOKpaLLeHHA yCyBaHHA MWy 3 MOBEPXHi MaTtepiasny, Lo
06po6NAETbCA, B enekTposiob3nky nepefbayeHo BRacHy cUcTemy
BiICMOKTYBaHHA N1y, WO YCyBaE MU 3 MOBEPXOHb, L0 PO3Pi3atloTbCA.
CrcTemMa ycyBaHHs i BIACMOKTYBaHHA Nuily npautoe 6inblu eGeKTnBHO,
AKLLO 3aXMCHY NNaCTUHY eNeKTPono63unKy onyLieHo.

o BcTtaBTe apgantep (4) B OTBip MauiBKa BiACMOKTYBaHHA nuny (5)
1 3adikcyinTe, obepTatoun Bniso (man. D).

o lig'epHanTe wWnaHr npunagy BiACMOKTYBaHHA Muy AO ajanTepy
B enekTpono63uky (4). OcobnuBy yBary cnif 3BepHyTM Ha
3a6e3mneyeHHs repMeTUYHOCTI NiAKITIOYEHHS.

MOHTAX HAMPAMHOI A0 MPAMONIHIVHOIO NPONUIY

HanpamMHa [0 NPAMONIHINHOI PO3NWNOBKM MOXe Kpinutuca Ak
3 1iBOrO, TaK i 3 NPaBOro 60Ky efleKTPOIHCTPYMEHTa.

o lNocnabte rBMHTY 6GNIOKYBaHHA HanpAMHOI AnA MPAMONiHIHOTO
po3nunioBaHHA (9).

BctaBTe peliky HanpAMHOI A0 MPAMOMIHIMHOIO PO3MUIIIOBaHHA
B OTBOPW B pamLi (7), BCTaHOBITb Ha BiANOBIAHY [OBXMHY (3BipAOUYNCH
i3 MOAiNKo) Ta NPUTATHITL TBUHTaMM B HaNpAMHIi (9) (man. E).

Pelika HanpAMHOI [0 NPAMONIHINHOrO PO3NUNOBaHHA NOBUHHA
6yTn cnpAmoBaHa BHUS.

[MOPAJOK PObOTU/POBO4YI HAJTIALUTYBAHHA
BMUKAHHSA | BAMUKAHHSA

Hanpyra »kuBneHHAa B Mepexi noBMHHa BignosigaTn
XapaKTepucTnkam, BKasaHM B TaGnuLi Ha enekTpono6suky.

®

BBiMKHEHHSA: HAaTVCHYTU KHOMKY BBIMKHEHHS (2) (man. F).
BUMKHeHHSA: BiinyCTUTN KHOMKY BBIMKHEHHSA (2).

BnokyBaHHA KHONKMN BBIMKHEHHA (6e3nepepBHMIA pexum npaui)
BBiMKHeHHsA:

o HaTncHyTV N yTPYMyBaTL HaTUCHYTOI KHOMKY BBIMKHEHHSA (2).

o HaTucHyTU KHOMKY 6N10KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS (3) (man. F).

« BignyctnTn KHonKy (Kypok) BBIMKHEHHSA (2).

BUMKHeHHsA:

o HatucHyTV 1 BiaNYCTUTN KHOMKY BBIMKHEHHSA (2).

PErYJIIOBAHHA LWUBUAKOCTI PO3NMUJTIOBAHHA

LBAaKicTb 06epTiB MOTOPY €NeKTposiob3nKa PEeryneTbCs WAAXOM
BCTAHOBNEHHA KOMillaTKa perynioBaHHA WBUAKOCTI obepTaHHA (1)
B Ga)kaHOMy MOJNOXEHHI. 3a MOro AOMOMOro MOXHa BCTaHOBUTH
WBMAKICTb  pi3aHHA, WO BIiANOBIAAE BNACTMBOCTAM MaTepiany.
[liana3oH WweungKocTen obepTaHHA CTaHOBUTB Big 1 Jo 6.
Binbwiundpu Ha Koniwari (1) (man. G) BiANOBiAAIOTb BULLIN LWIBUAKOCTI
PO3NUIIOBaHHS €N1eKTPOI063UKOM.

PEFYNNIIOBAHHA MAATHUKOBOIO Xo4Y

0,

ICHye MOXNMBICTb BCTAHOBUTW AOBINbHY amnAiTyay Pyxy nUAbHOro
MOOTHa, Ha AOAATOK A0 3BOPOTHO-NOCTYNaIbHOTO PyXY, LLIO YMOXIVBIIIOE
06pob6neHHA MaTepiany 3 MaKCMMalbHO ebeKTUBHICTI0. MasTHUKOBWI
Xi[l PErynoeTbca KPOKOBO, 3a JONOMOTrOI0 NepemMimKaya perynoBaHHA
MasATHMKoBoroxogy (6) B giana3soHisig «0» fo «li» (man.H). PekomeHpyetbca
CKOPUCTATNCA BULLEHABELEHO TabULIEIO Mif Yac PEerytoBaHHA KPOKY
MaATHUKOBOTO XOAY B 3aN€XHOCTI Bif TMMy MaTtepiany.

JluctoBuii metan: 0 CTanbHWii nCT: 0-1
AnoMiHiEBUIN NUCT: -1l Mnactmaca: -1l
(DaHepa: 0-1 MacuB pgepeBa: -1

B pasi BMKOPMCTaHHA NOMOTHa HOXIBKOBOrO TMMY KOMiLaTKO
perynioBaHHA MasTHNKOBOrO X0y BCTAHOBMIOETbCA Ha 0.

HAJIALUTYBAHHA PAMKU A4 PO3NWIIOBAHHA MiA KYTOM

Pamka enekTpono63uka 3paTHa BCTaHOBIOBATUCA Mif KYTOM, O
YMOXJIBIIOE PO3MIITIOBAHHA Mia KyTom B ianasoHi 00 no 45° (3 060x
60kiB Bif BiCi).

« Ocnabte rBUMHTK, WO MNPUTATYIOTb pamKy (7), 3a [AOMNOMOro0
LIeCTUrPaHHOTO Kiioya.

MepectaBTe pamKy (7) Ha3ap i nmepexunitb BRiBO UM BNpPaBoO
(B pianasoHi nig KyTom 45°).

BctaHoBiTb onipHY pamKy (7) nig 6a)kaHUM KyTOM, MepecyHbTe
Hanepeq i NPUTArHITb KPINWAbHUMY rBUHTaMK (Man. 1).

®

KyT Haxuny pamky MOXHa pO3ni3HaTV Ha MOAINLI, WO BKa3aHa Ha
pamui. Micna3akiHyeHHA HanawTyBaHHA CNif NOKNACTW WEeCTUTPaHHNIA
TOPLIEBUI KNIOY Y BifBEAEHE MicLie.

PO3MNMUWIOBYBAHHA

« O6inpiTb NepepH0 YacTUHy pamMkn (7) Ha MaTepian, WO Koro
pPO3NUNIOIOTh.

o BBIMKHITb enekTpono63vK i 3auyekaiiTe, OOKM BiH He Habepe
MaKC/MaJsbHY WBUAKICTb.

« [MoBoni npocyBaiiTe enekTPono63nK B3ROBX NiHii, WO Ti 3aBYacHO
6yno No3HayeHo AK NiHiA PO3MNMIOBYBaHHS.



« B pasi ¢irypHoro pisaHHA B3LOBX KpWBOI NiHil cnig 36epiratn
06epeXxHicTb i nepecyBaTh enekTponod3nK NoBosi.

®

Po3snunioBaHHA cnifg BUKOHYBaTW PIBHOMIPHO, 3BepTalun ysary
Ha Te, W06 He MepeBaHTaXXyBaTU eneKTPOIHCTPYMeHT. HagmipHuii
TWCK, WO NOro [oKNajalTb Ha NWIbHE MOJIOTHO, CMPUYUHAETLCA
O raslbMyBaHHA Or0 MaATHMKOBOIO PyXy, WO, B CBOIO 4Yepry,
CKOPOUYE BUAATHICTb PO3NWMIOBAHHA. B pasi notpebu po3nunosku
No MONOXWCTIA Ay3i, CNif CKOPOTUTM UM MOBHICTIO BUMKHYTU
MaATHNKOBMI PyX NOJIOTHA.

B pa3i AKWO onopHa nMnacTMHa He CMUPAETbCA Ha Marepian,
a 3HaAXoAMTbCA HABUCY, iCHYE PU3NK 3NaMaHHA NUIbHOro
nonoTHa.

PO3NMUNIOBAHHA B3OBX JIASEPHOIO MPOMEHA

JlazepHuii MoAyNnb reHepye Ny4yoKiasepHOro CBiTna, Lo No3Ha4Ya€e
Ha marepiani niHilo, B3AOBX AKOI HaneXxutb THYTW. JlasepHui
NMPOMiHb BUKOPUCTOBYIOTb [0 NpeLu3iliHOro po3nuntoBaHHsA.

e HaTucHiTb KHOMKY BBiIMKHeHHA nasepa (14) (3 reHepatopa (13)
BMO'€ETbCA MPOMiHb, WO MO3HAUYMUTLCA YEPBOHOIK JiHIE Ha
maTepiani) (man. J).

« BctaHOoBITb onipHy pamky (7) Ha MmaTepiani, WO PO3NWAETLCA
(y BMNagKy BMKOPWUCTAHHA Jlazepy PeKOMEeHAYETbCA CKepyBaTh
Nla3epH1I NPOMiHb B3AOBX MaTepiasy AK yKa3Kky).

» Po3nunosky cnig npoBaanTy B3[OBX i€l NiHil. Micna 3akiHueHHA
PO3NMIOBYBaHHA reHepaTop Sla3epPHOro MPOMeHs CJlif, BUMKHYTA

AuButnca 6GesnocepefHbO B [AKepeno BUXOAY Jfa3epHOro
npomeHs He6e3neyHo; He [OMYCKAETbCA CKEpPOBYBaTU nasep
B 6ik nloguHun.

VERTO
®

» EnekTpono63uk 3aBxam cnig yTprMyBaTyi B YACTOTI.

» He ponyckaeTbca unMLieHHA yCTaTKyBaHHA 3a [JOMOMOrolo BOAN YK
iHLWOT pignHN.

» EnekTpono63mk [OnycKaeTbcA YMCTUTM 33 AOMOMOIOI0 WiTKN UK

CyXOl FraHuipKu.

PekomeHpayeTbca perynapHo 3mallyBaTi POVKY, LLO NPOCYBaloTb

nunbHe nonoTHo. OfHI€El Kpanni onvBY JOCTaTHbO A0 36iMblUeHHs

TEPMiHY Cly>K6U ponuky.

o BeHTunAuinHi WinVHN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY HanexuTb
yTPUMyBaTU B YUCTOTI, W06 3anobirtm neperpiBaHHIO ABUryHa
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

« B pasinoasu HaAMIPHOrO iCKpeHHA KOMYTaTOPY eNleKTPOIHCTPYMEHT
cnif nepepaty KBanidpikoBaHoMy creuianicTy Ha NepeBipKy CTaHy
BYTi/IbHMX LWITOYOK ABUTYHa.

o EnekTpoiHCTpYyMeHT 36epiraloTb B CyXOMy MicCLli, HEAOCTYMHOMY Ansi
niTen.

3AMIHA BYTU1IbHUX LWITOK

ByrinbHi WiToukn B ABUrYyHi, Wo 3Hocunuca (To6To KopoTui 3a 5
MM), cnaneHi Ym TPicHyTi, cnip HeranHo 3amiHNTKN. 3aBXAu chig,
3aMiHATY 06MABI WITOYKN O4HOYACHO.

3amiHy  BYrilbHMX LWWITOYOK 3aBXAW cCnig  Aopyvatum
KBanipikoBaHUM cneuianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUKIIOYHO
opuriHanbHi 3an4acTHU.

®

B pasi 6yab-AKMXx Hemonafjok Chif 3BepTaTUCA AO aBTOPK30BAHOroO
CepBICHOTO LIEHTPY BUPOBGHNMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKA

Enektpono6suk
BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIAJI XapaxTepucrka Py—
Hanpyra xuBneHHa 230B AC
Yacrota cTpymy 50y
. . R HomiHanbHa NoTyHiCTb 710 Bt
» [lpocBepaniTb OTBip B MaTepiani giametpom 10Mm. - -
L . . . LWBnAKiCcTb amnniTyamn nonoTtHa (6e3 HaBaHTaXeHH:A) 0-3000 muH
o BcTaBTe nonotHo B OTBIP | PO3MOYHITb BMPI3aHHA BIA HbOIO.
MakcmmanbHWia KyT Haxuny (0CboBOro posnuny) 00 - 45°
PO3MWNOBKA MATEPIANY/TUNU NWNbHUX NOJIOTEH
. [epeso 80 Mm
Makc.  ToBuHa . MaTeplany,D o MeTtann Konboposi 20 Mm
pPO3NUAETLCA, Nif KyTom 90
Cranb 10 Mm
. [epeso 56,5 MM
[lo po3nunoBKK No meTasy Cif 3aCTOCOBYBATU BiJNOBIAHI NONOTHa 3 ';A;:;hmz:i:fig KM;TTESI‘E:QX, WO I Meranm konboposi 14,1 Mm
6I'J'IbIJJOIO KinbKicTio 3y6uis. ' . o ’ Crans 77 vm
|_|I,El YyacC po3nunioBkK no .MeTany cnif 3acTtocoByBaTu BIANOBIAHUN Kpok ocumnauii 18 MM
areHT-oxonofXyBau. B pasi po3nunoBku no metasny 63 0X0NOAXKeHHs -
[liana3oH perynioBaHHA MaATHUKOBOrO XOAY MOJIOTHa o-1l
nuibHe MonoTHO weunalwie 3HOLWYETbCA. PeKOMeH,ﬂyETbCﬂ Knac nasepa 2
CKOPUCTATMCA HUXKYEHaBeAeHO TabnuLeto LWoo BUO6OPY BaCcTUBOrO - - P P
NUAbHOFO NOAOTHA. OTYKHICTb Nasepa < 1MmBT
[louHa xBuUni nasepa A =650 Hm
S . MakcnmanbHa X
KinbkicTb 3y6uis Knac enekrpoizonauii 1l
o AOBXWNHa Mpu3sHavyeHHA
Ha plonm nonoTHa Bara 2,1 Kkr
24 M'saKa cTanb, HeYopHi MeTann Pik BUrotoBneHHsa 2016
14 80 Mm HeuyopHi metanu, nnactmacu
IHOOPMALIA NPO PIBEHDb LUYMY | KOJIUBAHb
9 Macvs pepeBa, paHepa

3B6EPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepep TMM AK perynioBaTh, PeMOHTYBaTN YCTaTKyBaHHA,
CKnajaté Yn posKiapaTti oro, yctaTKyBaHHA Chifi BUMKHYTH
KHOMKOI0 BBIMKHEHHA 1 BUTATTN BUAENKY 3 PO3eTKN.

PiBeHb TCKy ranacy: LpA =96,8 b (A) K=3 b (A)
PiBeHb akycTUUHOT NoTyXHOCTI: Lw, = 107,8 ab (A) K=3 b (A)
3HauYeHHs NPUCKOPEHHA KonnBaHb: a, = 15,46 m/c®> K= 1,5 m/c
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VERTO

OXOPOHA CEPE/JOBULIIA

3yXuUTi NPOAYKTU, WO NPALIoI0Tb Ha eNekTPUYHOMY »KVBMIEHHI, He
cnif BUKMZaTV pa3om 3 nobyToBMMM BiAXOAAMM, @ YTUAI30BYBaTN B
cneuianbHUX 3aknaaax. Bigomocti npo ytunisadito MoXHa oTpumaTm
B MpojaBLUA MNpoAyKLii uM B opraHax Micuesoi agmiHicTpauii.
BignpauboBaHi eneKTpUYHi Ta enekTPOHHI NpWiagn MicTATb
PEUOBMHWY, LLIO He € CNPUATAMBUMI ANA NPUPOAHOTO CepesjoBuLIa.
Ob6nafHaHHsA, WO He NepefaETbCA A0 NEPepPobKM, MOXKe CTaHOBUTMN

)i¢

Hebe3neKy 419 cepejoBMLLA Ta 3A0POB'sA IIOAVHN.

* BUpOo6OHUK 3anuLLae 3a co60to NpaBo BHOCUTY 3MiHW.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa,
3 topuanyHol agpecoto B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3rapyBaHe
AK «Grupa Topex») CnoBilaE, WO BCi aBTOPCbKI MpaBa Ha 3MICT JaHOi iIHCTPYKLiT
(TyT i pani Ha3mBaHOi «IHCTPYKLUiA»), B TOMy Ha il TEKCT, pPO3MilleHi CBIiTNWHY,
CXeMaTUYHi PUCYHKU, KPECNIEHHS, a TakoXK PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiuHmnx
enemeHTIB Hanexatb BUKIOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepexkeHi BiAMOBIAHO O
3akoHy Bif 4 niotoro 1994 poky «[po aBTOpCbke MPaBO 1 CMOpiAHEeHi npasa»
(avB. opraH pepxapyky Monbuwi «Dz. U» 2006 N° 90 n. 631 3 nopanblu. 3Mm.).
KonitoBaHHA, nepepobka, ny6nikauis, nepepobka B KOMepUiHWUX Linax BCiel
IHCTPYKUIT un OKpemuix ii enemeHTiB 6e3 NMcbMOBOro Ao3Bosy Grupa Topex CyBopo
3a6opoHeHe. HeaoTprMaHHA A0 Ui€l BUMOTU TATHE 3a CO6O0I0 LUBINbHY Ta KapHy
BiANOBiIAaNbHICTb.

@

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

SZUROFURESZ (DEKOPIRFURESZ)
52G057

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Flrészelés kozben hasznaljon por ellen védé alarcot, hogy védje a

légutakat a keletkezd por ellen.

« Az esetleges szegekbe, csavarokba valé belevagas elkerilése
érdekében a flirészelés megkezdése el6tt ellendrizze a megmunkalt
anyagot.

o A szuréflirésszel ne vagjon csoveket.

« Ne prébalkozzon olyan anyag flirészelésével, amelynek mérete
(vastagsaga) meghaladja a mi(iszaki adatokban meghatarozott
értéket.

« A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a megmunkalt
anyag alatt rendelkezésre all-e elegendé hely, a flrészpenge nem
fogja-e az asztallapot, a padlot karositani.

o A szUrofiirészt a markolatra zar6dé ujjakkal fogja.

Beinditas el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flirészpenge nem

érinti a megmunkalandé anyagot.

Ne érintse kézzel a mozgd részeket.

Padlo, fal, ill. mas elem flirészelésének megkezdése el6tt ellendrizze,

hogy azokban nincsenek-e hélézati vezetékek.

« Ne tegye le a még mozgasban lévé szurdflirészt. Ne kapcsolja be

a szuroflirészt addig, mig azt biztos kézzel meg nem markolta.

A flrészpenge kivételéhez allitsa le a szuroftirészt a kapcsoldval

és véarja meg, mig a flirészpenge mozgésa ledll. Ezutan huzza ki

a hélozati csatlakozét az aljzatbol.

« Ne nyuljon e flirészpengéhez vagy a megmunkélt anyaghoz
kozvetlenil a munka befejezése utan. Ezek az elemek
felforrésodhatnak, és égési sériilést okozhatnak.

« Amennyiben az elektromos kéziszerszam rendellenes mikddését
tapasztalja, vagy szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki
a szerszamot, és huzza ki haldzati csatlakozojat az aljzatbdl.

* A megfelel6 hitéshez a szuroflirész hdzan a szell6z6réseknek

szabadon kell maradniuk.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és kiegészitoé védofelszerelések alkalmazasa mellett
is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye.
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A LEZERESZKOZ BIZTONSAGI ELOIRASAI

A beszerelt |ézereszkdz a 2. osztalyba sorolt, maximalis teljesitménye

<1 mW, a hulldmhossz 650 nm. Az ilyen lézereszkdzok a szemre nem

jelentenek veszély, ettdl fuggetleniil kerdilje a kozvetlen belenézést a

fényforrasba (ez pillanatnyi vaksagot okozhat).

FIGYELMEZTETES. Tilos kdzvetlendil a lézerfénybe nézni. Ez veszélyes

lehet. Tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi rendszabalyokat.

o Alézereszkozoket a gyarto utasitasainak megfeleléen hasznalja.

o Tilos a lézersugarat szandékosan vagy véletlenil emberekre,
allatokra, a megmunkalandé munkadarabon kivil masra iranyitani.

« Tilos a lézersugarat emberek, éllatok szemére iranyitani 0,25
masodpercnél hosszabb idére, akar véletlendl is, pl. tiikr6z6 felllet
kozvetitésével.

« Minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy azon a feliileten,
amelyre iradnyitani akarja a sugérnyalabot, nincsenek-e visszatiikr6zé
részek.

« A fényes acéllemez (vagy mas, tiikrozé fellletli anyag) kizarja
a lézerfény hasznélatat, mivel ez a sugarnyaldb veszélyes
visszatlikrozédéséhez vezethet a gép kezel6je, mas személyek vagy
allatok irdnyaba.

« Tilos abeszereltlézereszkdzt mas tipusura cserélni. Barmiféle javitast
csak a gyarto vagy altala meghatalmazott személy végezhet.

LEZERSUGARZAS!
NE NEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hulldmhossz: 650 Nm; Teljesitmény: < 1 mW
EN 60825-1:2007

A fentiekben megadottaktol eltéré rendszabalyok alkalmazasa a
lézersugar okozta veszélyek el6idézését vonhatja maga utan.

FELEPITES, RENDELTETES

A szuroflirésza ll. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszam.
Egyfazisu, kommutatoros elektromotor hajtja meg.

A gép rendeltetése egyenes és gorbe vonall vagasok, kivagasok
készitése faban és fahoz hasonlé anyagokban, muanyagokban és
fémekben (a megfelel6 flirészpengék alkalmazasaval). Felhasznalasi
terllete kiterjed az épitési és felujitasi munkakra, valamint az 6nalléan
végzett otthoni barkacsolas soran a legkiilonfélébb tevékenységekre.

Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéroé célra
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szdmozas a berendezés elemeinek jeloléseit koveti a jelen
hasznalati utasitas abrain.

Fordulatszam szabalyozé forgatégomb
Inditékapcsold

Az inditdkapcsolo reteszeldgombja
Kozdarab

Porelvezet6 csonk

Az ingamozgast szabdlyozé kapcsold
Talp

Vezet6gorgd

9. A péarhuzamvezetd régzitécsavarjai

10. Elvédé rud

11. Véddboritas

12. Flrészpenge befogd

13. Alézer kilépdnyilasa

14. A lézer kapcsoldja

WONOURAWN=

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.



AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

AN
®
0,

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES!

(OSSZESZERELES / BEALLITAS

FONTOS
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Flrészpenge -1db
2. Parhuzamvezet6 -1db
3. Porelvezetd adapter -1db
4. Imbuszkulcs -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A FURESZPENGE BESZERELESE

Allitsa az ingamozgast szabalyzé (6) forgatdgombot ,lII” allasba és
emelje fel a (11) védéboritast (A. abra).

Lazitsa meg a flrészpenge befogd (a) rogzitdcsavarjait az
imbuszkulccsal (B. rajz).

Tolja be a flrészpenge szarat Utkozésig a (12) befogdba
(a flrészpenge fogai el6re nézzenek).

Fontos! Forditson arra figyelmet, hogy a flirészpenge megfeleléen
illeszkedjen a (8) vezetégorgdbe.

Huzza meg a flirészpenge befogo (a) rogzitécsavarjait és ellendrizze,
hogy a flrészpenge szabalyosan van-e befogva.

A flirészpenge kiszerelése a beszereléssel ellentétes mdveleti
sorrendben torténik.

@

A C. abran feltiintetett, T rogzitési rendszerii flirészpengéket
hasznalja.

PORELVEZETES

©

A munkadarabrol valo poreltavolitdés megkonnyitésére a szurofiirész
sajat lefuvassal muikodik, amely a vagasi fellletet tisztan tartja.
Emellett lehet&ség van a kozdarabon keresztil porelszivé rendszerre
valo csatlakoztatasra. A lefivas és a poreltavolitds hatékonyabban
mukaodik, ha a védéboritas leeresztett allapotban van.

®

« Tolja be a (4) kbzdarabot az (5) porelvezet6 csonk nyilasaba, és balra
elforditassal rogzitse (D. abra).

o A (4) kozdarabhoz csatlakoztassa a porelszivd rendszer csovét.
Forditson figyelmet a csatlakozas tomitettségére.

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

®

A parhuzamvezeté a szurdflirész talpdra jobb- és baloldalrdl is

felszerelhetd.

« Lazitsa meg a parhuzamvezet6 (9) régzitécsavarjait.

« Avezet6lécet csusztassa be a (7) talpon afulek al3, allitsa be a kivant
szélességet (hasznalja a beosztast), majd rogzitse a (9) csavarokkal
(E. abra).

A parhuzamvezeté vezetdfeliiletének lefelé kell iranyulnia.

VERTO

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK
A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a szurofiirész gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Inditas - nyomja be a (2) inditokapcsolét (F. rajz).
Kikapcsolas - engedje fel a (2) inditékapcsolot.

Az inditokapcsolo reteszelése (folyamatos iizem)
Bekapcsolas:

« Nyomja meg és tartsa benyomva az (2) inditékapcsolot.

« Nyomja be az inditékapcsolé (3) reteszel6gombjat (F. rajz).
« Engedje fel a (2) inditékapcsolot.

Kikapcsolas:

« Nyomja be és engedje fel az (2) inditdkapcsolot.

A MUNKASEBESSEG SZABALYOZASA

A szuroflirész meghajtémotorjanak fordulatszamat az (1) fordulatszam
szabdlyozé forgatdgomb megfelelé helyzetbe forditasaval lehet
beallitani. Ez segit abban, hogy a szerszam a megmunkalandé anyag
tulajdonsagainak megfelel6 sebességgel dolgozzon. A szabdlyozasi
tartomény: 1 -6.

Minél magasabb értére van beallitva az (1) fordulatszam-szabélyzé
forgatogomb, annal nagyobb sebességgel mukodik a szurofiirész
(G. abra).

A FURESZLAP INGAMOZGASAT SZABALYOZO FORGATOGOMB

®

A flirészpenge fel-le mozgasi sebességének szabélyozasan tul
lehetséges ingamozgasa mértékének a szabdlyozasa is, igy a szerszam
tulajdonsagait még jobban hozzé lehet igazitani a megmunkalt
munkadarab  sajdtossagaihoz. Az ingamozgds fokozatokban
szabalyozhato a (6) ingamozgast szabalyozo kapcsoléval a,0” és a "
allas kozott (H. abra). A legoptimalisabb ingamozgas-értékeket az
alabbi tablazat alapjan vélaszthatja meg:

Fémlemez altalanossagban: 0 Acéllemez: 0-1
Aluminiumlemez: -1 Mdanyag: -1
Rétegelt lemez: 0-1 Fa: I- 11

Kés tipusu fiirészpenge alkalmazasa esetén az ingamozgas
mértékét szabalyozo kapcsolot allitsa, 0” értékre.

ATALP BEALLITASA FERDEVAGASHOZ

A szuroflirész dllithatd talpa lehetévé teszi a ferdevagast 0°-45°

tartomanyban (mindkét irdnyban).

« Lazitsa meg az imbuszkulccsal a (7) flirésztalp rogzitécsavarjait.

« Tolja hatra a (7) talpat és dontse meg jobbra vagy balra (45°-
ig terjed6 tartomanyban).

« Allitsa be a (7) talp kivant délésszogét, tolja elére és biztositsa
a rogzitécsavarok meghuzasaval (1. abra).

®

A talp dolésszogének értéke leolvashaté a rajta elhelyezett
szogskalan. A bedllitas befejezése utan tegye vissza az imbuszkulcsot
a taroléhelyére.
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AVAGAS

« Helyezze a (7) talp mellsé részét a flirészelendé munkadarabra.

« Inditsa el a szUroftirészt és varja meg, mig eléri a beallitott sebességi
maximumot.

Lassan tolja elére a szurofiirészt a korabban kijelolt vagasi vonal
mentén vezetve a flirészpengét.

« Ivben vagas esetén csak nagyon finoman vezesse a szlr6f(irészt.

®

A vagast végezze egyenletesen, vigydzzon arra, hogy ne terhelje tul
a szurdflirészt. A flrészpengére kifejtett tulzott mérték( nyomas
fékezi az ingamozgast, igy a vagas hatékonysaga csokken. Ha enyhe
iv mentén kivan flirészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki az
ingamozgast.

Ha vagas kozben a szurodfiirész talpanak teljes feliilete nem
fekszik fel a vagandé munkadarabra, hanem f6lé emelkedik,
konnyen bekovetkezhet a flirészpenge torése.

VAGAS A LEZER SEGITSEGEVEL

Alézeregység altal kibocsatott |ézersugar megjeldlia megmunkélandé
munkadarabon azt a vonalat, ahol a f(irészpenge az anyagot vagni
fogja. A lézer fénynyaldbja a preciz vagasoknal kerll alkalmazasra.

« Nyomja be a lézer (14) kapcsolégombjat (a lézer nyaldbja a (13)
kilépdnyildson keresztil kivetitve piros vonalat rajzol ki) (J. abra).
Fektesse a szuroflirész (7) talpat a vdagandé munkadarabra, a lézer
rajzolta vonalat, mint viszonyitasi alapot figyelembe véve.

Végezze el e vonal mentén a vagast. A vagas befejeztével kapcsolja
ki a lézerforrast.

Soha ne nézzen kozvetleniil a sugarforrasba, és ne iranyitsa azt
emberekre.

KIVAGAS AZ ANYAGBAN

« Furjon az anyagba egy 10mm-es lyukat.
« Vezesse be a flirészpengét a lyukba és kezdje meg a kivagast.

FEM FURESZELESE / FURESZPENGE TIiPUSOK

®

Fém flrészeléséhez medfeleld,
hasznaljon.

Fém flrészelésénél megfeleld hiitékozeget kell alkalmazni. Fém hités
nélkili vagasa a flrészpenge gyors elhasznalddasdhoz vezet. Az
optimalis frészpenge tipus megvalasztasat az aldbbi tablazat segjiti:

strlibben fogazott flirészlapot

Mogaima | Ajivtemense | aatmais el
24 Lagyacél, szinesfémek
14 80 mm Szinesfémek, miianyagok
9 Fa, rétegelt lemez
KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet
megkezdése elott aramtalanitsa a szerszamot a halézati
csatlakozo kihuzasaval.
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®

o A szurofrészt tartsa tisztan.

« Atisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

o A szuroflrész tisztitdsdhoz hasznaljon kefét vagy szaraz rongyot.

« Ajanlott a vezet6gorg6 rendszeres kenése. Egy cseppnyi olaj ezen
a helyen meghosszabbitja a gorgé élettartamat.

« Rendszeresen tisztitsa ki a szell6zényilasokat, hogy megel6zze
a motor esetleges tulmelegedését.

« Ha a motor kommutatoraban tulzott szikraképzédést tapasztal,
szakemberrel ellendriztesse a motor szénkeféinek allapotat.

o A szuroflrészt szaraz, gyermekektdl elzart helyen kell tarolni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarolag képzett szakemberrel végeztesse,
és kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

@

Barmiféle felmerlilé meghibdsodas javitdsat bizza a gyari
markaszervizre.
MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Szurofiirész
Jell 6 Erték
Halozati feszlltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 710W
Loketszam (Uresjaratban) 0-3000 min”
Ferdevégasi tartomany 0°-45°
Fa 80 mm
Maximalis anyagvastagsag 90°-os vagasnal | Szinesfém 20 mm
Acél 10 mm
Fa 56,5 mm
Maximalis anyagvastagsag 45°-os vagasnal | Szinesfém 14,1 mm
Acél 7,1 mm
Lokethossz: 18 mm
Az ingamozgas szabalyozési tartomanya o-1
A lézer besorolasa 2
A lézer teljesitménye <TmwW
A lézer hullamhossza A=650 nm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Tomeg 2,1 kg
Gyartasi év 2016

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Hangnyomas-szint: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas: a, = 15,46 m/s*> K=1,5m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizem(i termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgy(ijtésre szakosodott
helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire vélaszt kaphat a
termék kereskeddjétdl, vagy a helyi hatosagoktdl. Az elhasznalédott
elektromos és elektronikai berendezések a természetikornyezetre hatd
anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak
nem aldvetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a
kornyezet és az emberi egészség szamara.

)i¢

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovébbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti,
hogy a jelen haszndlati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval —
ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal,



rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos 0sszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizérdlagos tulajdonat képezi és mintilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994.
februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrol sz616 torvényben foglaltak szerint
(Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A
Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol
torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatésa a Grupa Topex
irasos engedélye nélkil polgarjogi és bintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett
szigoruan tilos.

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU VERTICAL

52G057

NOTA : INAINTE DE UTILIZAREA FERASTRAULUI CIRCULAR TREBUIE SA
CITESTI ATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI. INSTRUCTIUNILE TREBUIE
PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE

« In timpul taierii, cu scopul de a evita inhalarea prafului emanat.
trebuie sa lucrezi cu masca anti praf.

« Inainte de a incepe taierea, trebuie sa verifici cu atentie materialul
de prelucrat, daca nu are in el cuie, suruburi sau alt tip de obiecte
dure.

 Nu este permis de a tdia cu acest ferastrau tevi.

« Nu este voie de a taia materiale, al caror dimensiuni (grosimea)
depasesc dimensiunile specificate in instructiunile tehnice.

« Inainte de aincepe lucrul trebuie sa verifici daca sub materialul de
prelucrat este destul loc liber, ca in timpul taierii sa nu defectezi cu
panza de ferastrau masa de lucru, sau podeaua.

o Ferastraul trebuie tinut cu palma stransa.

« Inainte de a apasa intrerupatorul de pornire, asigura-te ca ferastraul
nu atinge materialul.

« Nu este permis de a atinge elementele care sunt in miscare.

« Inainte de a tdia in podea, in perete sau in alt material trebuie sa te
asiguri cd, in aceste materiale nu sunt conductori electrici.

« Nu pune ferastrdul de o parte, pana ce nu se opreste. Nu porni
ferastraul fara sa-l tii cu mana.

« Vrand sa schimbi panza, ferastraul trebuie intai oprit si asteptat un
pic pana ce se va opri pendularea panzei. Apoi trebuie scos stecdrul
din priza cu tensiune.

« Nu atinge panza ferastraului sau materialul prelucrat, imediat dupa
executarea tdierii. Aceste elemente pot fi foarte fierbinti, deci te poti
frige.

« In cazul in care vei constata ca, scula nu se comporta in mod normal,
adica se aud rasunete suspecte, ferastraul trebuie imediat oprit iar
stecarul scos din priza cu tensiune.

« Cu scopul asigurdrii racirii corespunzatoare, orificiile de ventilare ale
ferastraului trebuie sa fie totdeuna curate.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de
sigura, cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de
protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista
riscul remanent de a suferi leziuni.

PRINCIPII DE SECURITATE REFERITOR LA UTILAJE CU LASER.

Utilajul cu laser adaptat la constructia ferastraului este de clasa 2-a cu

putere maxima de <1 mW, cu lungimea razei de radiatie A = 650 nm..

Asemenea utilaj nu este periculos pentru ochi, insa nu este voie sa te

uiti direct la razele laser ( orbire pentru moment).

AVERTIZARE! Nu este voie sa te uiti direct la razele laser. Este periculos.

Trebuie respectate principiile de securitate de mai jos.

« Utilajul cu laser trebuie utilizat in conformitate cu recomadarile
producatorului.

« Nici odata sa nu indrepti intentionat sau intamplator fasicicolul
de laser spre oameni, animale sau spre alt obiect in afara de cel
prelucrat.

« Nu este voie sa indrepti intampldtor fascicolul laser spre ochii
persoanelor alaturate si animalelor pe timp care ar depasi 0,25 s., de

VERTO

exemplu fascicolul retransmis prin intermediul oglinzii.

» Totdeauna trebuie sa fii sigur cd, lumina laser este indreptata spre
materialul prelucrat, care nu are suprafata reflectanta.

« Tabla lucioasa de de otel ( sau alte materiale care au suprafata
lucioasd) nu permite utilizarea luminei laser, deoareece s-ar putea
s-o reflecteze periculos spre ochii opreratorului, spre persoane terte
sau spre animale.

* Nu este permis de a inlocui sistemul de laser cu sistem de alt tip.
Orice fel de reparatii trebuie sa fie executate de catre producator
sau de persoand autorizata.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVI LA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CU LASER DE CKASA 2-a
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Alte reglari, in afara de cele specificate in prezenta instructiune,
sunt periculoase, te pot expune la radiatiile laser.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Ferdstraul vertical este scula electricd cu izolatie de clasa Il. Este
actionat de motor monofazic cu colector. Asemenea ferastraie sunt
destinate pentru tdierea liniilor curbe stranse sau sinuase in lemn, in
material lemnos, in material sintetic cat si in metal

(cu conditia intrebuintarii panzei corespunzatoare). Ferastraul vertical
a fost proiectat pentru utilizare la lucrari usoare de renovare in
constructii cat si pentru lucrari de amatori ( de mesterire).

Nu este permis de a utiliza scula electrica in dezacord cu destinatia
ei.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
1. Buton de reglajul vitezei de rotire
Intrerupdtor

Buton de blocarea intrerupatorului
Adaptor

Stut de racordarea desprafuitorului
Comutator de rglarea pendularii

Placa de baza

Rotita conducatoare

. Suruburi de blocarea ghidajului paralel
10. Tija de protejare

11. Scut

12. Mandrina panzei

13. Orificiul de iesirea fascicolului de laser
14. Intrerupator laser

NOUMAWN

]

* Pot apare mici difernte intre figura si produs.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

A AVERTISIMENT!

@ MONTAJ / AJUSTARI

@ INFORMATII

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Panza -1 buc.
2. Ghidajul pralel -1 buc.
3. Adaptor de extragerea prafului -1 buc.
4. Cheie hexagonala -1 buc.
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PREGATIREA PENTRU LUCRU

FIXAREA PANZELOR DE FERASTRAU

Butonul de reglarea miscarii pendulare (6) pune- | pe pozitia ,Ill” si
ridica scutul (11) (fig. A).

Cu cheia hexagonald, usureaza strangerea suruburilor (a) de fixarea
panzei in mandrina (12) (fig. B).

Baga adanc panza in mandria (12) (dintii panzei trebuie asezati spre
inainte).

Principal ! trebuie luat in seama ca, panza sa fie aszata corect fata
de rotita conducatoare (8).

Strange suruburile (a) de fixarea panzei in mandrina si verifica daca
panza este bine instalata.

Demontarea panzei se face invers fata de montaj.

&

Utilizati panze cu sistem de fixare T asa cum este aratat pe fig. C.
EXTRAGEREA PRAFULUI

©

Ferdstrdul vertical este inzestrat cu suflanta care elimina praful de
pe suprafata materialului prelucrat. In afara de suflata, este posibila
conectarea sistemului suplimentar de extragerea prafului. Suflanta
cat si extragerea prafului are randament mare atunci cand suctul este
coborat.

®

« Introdu adaptorul (4) in orificiul stutului de extragerea prafului (5) si
aigura-| rotindu-l spre stanga (fig. D).

« Conecteaza furtunul sistemului de extragerea prafului la adaptorul
(4). Verifica daca conectarea este etansa.

MONTAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA

®

Ghidajul de taiere paraleld, poate fi montat pe ambele margini ale

placii de baza a ferastraului.

« Usureaza strangerea suruburilor de blocarea ghidajului paralel (9).

« Introdu stinghia ghidajului paralel in orificiile placii de baza (7),
ajusteaza distanta preferata (pe baza scarii) iar dupa montare,
stange suruburile de blocarea ghidajului paralel (9) (fig. E).

Stinghia de conducerea ghidajului paralel trebuie indreptata spre
in jos.

LUCRUL /AJUSTAREA

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea
specificata pe placuta de fabricatie a utilajului.

Pornirea - apasa butonul intrerupatorului (2) (fig. F).

Oprirea - elibereazd apasarea butonului intrerupdtorului (2).
Blocarea intrerupatorului ( lucrul de lunga durata)
Pornirea:

« Apasa butonul intrerupatorului (2) si tine-l in aceasta pozitie.
« Apasa butonul de blocarea intrerupatorului (3) (fig. F).

« Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (2).

Oprirea:

« Apasa si elibereaza apasarea butonului intrerupdtorului (2).
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REGLAJUL VITEZEI DE LUCRU A FERASTRAULUI

Viteza turatiilor motorului ferastraului vertical se regleaza rotind si
ajustand butonul de reglarea vitezei (1) pe pozitia preferata. Ajustarea
butonului, permite utilizarea vitezei rotatiilor de lucru a ferdstraului
vertical, corespunzatoare materialului prelucrat. Gama de reglarea
vitezei rotatiilor este cuprinsa intre 1 si 6.

Cu cat este mai mare valoarea ardtata de butonul de reglarea vitezei
derotire (1), cu atat este mai mare viteza de lucru a ferastraului vertical
(fig. G).

REGLAJUL PENDULARII PANZEI

0,

n afara de posibilitatea reglajului miscarii pendularea panzei,
se finlesneste ajustarea parametrilor ferastraului corespunzatori
prelucrdrii materialului respectiv. Randamentul mare de taiere prin
reglajul de pendulare (6) se obtine regland comutatorul pendularii in
gama intre 0" si 111" (fig. H).

Tabla de metal, in general : 0 Tabla de otel: 0-1
Tabld de aluminiu: -1l Material sintetic: -1l
Placaj: 0-1 Lemn: -1l

Aplicand panza de tip cutit, comutatorul de reglarea pendularii
trebuie pus pe 0.

REGLAREA PLACII DE BAZA SUB UNGHIULUI DE TAIERE

Placa de baza reglabila da posibilitatea taierii oblige in gama intre 0°
si 45° (inainte / inapoi).

« Usureaza, cu cheia hexagonala, strangerea suruburilor de fixarea
placii de baza (7).

Gliseaza placa de baza (7) spre inapoi si inclin-o spre stanga sau spre
dreapta (in gama pana la 45°).

Ajusteaza placa de baza (7) sub unghiul preferat, gliseaz-o spre
nainte apoi asigur-o strangand suruburile de fixare (fig. ).

®

Unghiul inclinarii placii de baza se poate citi pe scara de pe placa de
baza.

Dupa reglare, cheia hexagonala trebuie asezata la locul ei, destinat
pentru pdstrare.

TAIEREA

« Aseaza plat parte anterioara a placii de baza (7) pe materialul

prevazut pentru tdiere.

Porneste ferastraul si asteptd, pana ce prinde turatia maxima

ajustatd.

« Giseaza lent ferastraul vertical, conducand panza pe linia de taiere
desenata.

« Taind linii curbe sau sinuase, ferastraul trebuie condus delicat.

0,

Taierea trebuie executata uniform, fiind atent sa nu supraincarci
ferastraul. Apasand exagerat asupra ferastdrului, panza va actiona ca
frana pendularii, ceace va avea efect negativ la randamentului taierii.
Daca va fi necesara taierea domola pe linie curba, pendularea trebuie
micsorata sau chiar opritd.

In timpul taierii, toata suprafata placii de baza trebuie sa adereze
la suprafata materialului prelucrat, in caz contrar apare riscul
pleznirii panzei.



TAIEREA CU UTILIZAREA LASERULUI

Generatorul va emite o linie rosie, vizibila pe materialul de prelucrat

pe care va avea loc taierea. Ajustarea corespunzatoare a liniei emise

de laser asigura taiere precisa.

« Apasa butonul intreupatorului laserului (14), laserul va emite prin
orificiul fascicolului o linie rosie, vizibila pe material (13) (fig. J).

o Aseaza placa de baza corespunzdtor (7) pe materialul prevazut

pentru prelucrare, facand uz de linia de taiere.

Taierea se face in lungul liniei. Dupa terminarea, taierii deconecteaza

laserul.

Nici odata nu este permis de a te uita direct la raza emisa de laser
si nici sa indrepti intentionat sau intamplator fascicolul de laser
spre alte persoane.

TAIEREA ORIFICIILOR IN MATERIAL

« Faintdi in material o gaura cu burghiu de 10 mm.
« Introdu panza in gaura facuta si poti incepe taierea orificiului.

TAIEREA METALULUI / GENUL PANZELOR

0,

La tdierea metalelor trebui utilizata panza corespunzdtoare cu un
numdr mai mare de dinti.

Tdind metale, trebuie utilizat si agent de racire corespunzator. Tdierea
metalelor fara utilizarea agentului de rdcire duce la uzarea prea
timpurie a panzei.

Alegerea de orientare a panzei corespunzdtoare o asigura tabelul de
mai jos:

Numarul de dinti Lungimea s e
P Gama utilizarii
pe col panzei
24 Otel moale, metale neferoase.
14 80 mm Metale neferoase, materiale sintetice.
9 Lemn, placaj.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de instalare, de reglare, sau
deservire la circular, trebuie sa te asiguri ca stecarul este scos din
priza de alimentarea cu tensiune.

Ferastraul vertical trebuie mentinut totdeauna curat.

Nu curata ferastraul cu apa sau alt fel de lichide.

Ferastraul trebuie curatat cu perie sau cu carpa uscata.

» Se recomanda ca, periodic sd fie lubrefiatd rotita conducatore.
O picaturd de ulei aplicata pe rotita ii prelungeste trainicia.

Regulat trebuie curdtate orificiile de ventilare, cu scopul de a evita
supraincalzirea motorului ferastraului.

In cazul observarii scanterierii exagerate, la comutator, ferastraul
trebuie incredintat persoanei calificate care va verifica starea
periilor de carbune.

Ferastraul trebuie totdeauna pastrat la loc uscat, inaccesibil
copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Cand carbunii se vor scurta ( cam pana la 5mm) vor fi crapati sau
vor fi arsi, trebuie inlocuiti cu alti carbuni noi. Totdeauna, carbunii
trebuie inlocuiti simultan.

Schimbarea carbunilor trebuie incredintata exclusiv persoanei
calificate in acest domeniu si care va intrebuinta piese originale.

VERTO
®

Ori ce fel de defecte trebuie sa fie eliminate de catre servisul autorizat
al firmei producatoare.

PARAMETRII TEHNICI TEHNICI

DATE NOMINALE
Ferastrau vertical
Parametrul Valoarea

Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 710W
Numarul de cicluri de pendulare (fara sarcind) 0-3000 min'
Gama taierii oblige 0° - 45°

Lemn 80 mm
Grosimea max. a materialului de taiat | f
sub unghi de 90° Metale neferoase 20 mm

Otel 10 mm

Lemn 56,5 mm
Grosimea max. a materialului de taiat Netal P 191
sub unghi de 45° etale neferoase , 1 mm

Otel 7,1 mm
Cursa panzei 18 mm
Gama ajustarii pendularii panzei o-1I
Clasa laserului 2
Puterea laserului <TmwW
Lungimea undei laserului A =650 nm
Clasa protejarii 1l
Greutatea 2,1 kg
Anul fabricatiei 2016

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor a, = 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzatoare.Informatiireferitorla utilizare poate davanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si
electronice uzate contin substante daundtoare mediului natural.
Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu

si pentru sanatatea oamenilor.

* Rezervam dreptul la introducerea schimbdrilor

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe : ,Grupa Topex”) informeaza
ca, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe
Jinstructiuni”), adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele , cat si
compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept
in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului
si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile
ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in
intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al
firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere
civila si penala.
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VERTO
©

PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

LISTOVA PILA
52G057

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PFi fezani pouzivejte protiprachovou masku na ochranu dychacich

cest pred prachem vznikajicim béhem fezani.

« Pred zahajenim ¢innosti peclivé zkontrolujte obrabény materidl, zda

se v ném nevyskytuji hiebiky, Srouby a jiné tvrdé predméty.

Listova pila se nesmi pouzivat k fezéni trubek.

Nefezejte materidl, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry

uvedené v technickych udajich.

« Pred zahdjenim cinnosti se presvédcte, zda je pod obrabénym

materidlem dostatek mista, aby nedoslo k poskozeni stolu ci

podlahy pilovym listem.

Drzte listovou pilu sevienou dlani.

Pred stisknutim zapinace se presvédcte, zda se listova pila nedotyka

materidlu.

Nedotykejte se rukama pohybujicich se soucasti.

o Pred fezdnim podlahy, stény nebo jiného materidlu je tfeba se

presvédcit, zda se v nich nenachézeji elektrické kabely.

Neodkladejte listovou pilu, je-li jedté v provozu. Nezapinejte listovou

pilu, dokud ji neuchopite do ruky.

o Pred vyjmutim pilového listu je nutno nejprve vypnout listovou

pilu zapina¢em a vyckat, az se pilovy list zastavi. Nasledné je tfeba

odpojit pilu ze sitové zasuvky.

Nedotykejte se pilového listu nebo obrdbéného materialu

bezprostfedné po ukonceni ¢innosti. Tyto prvky mohou byt silné

zahtaté a mohou zpUsobit popaleniny.

« V pfipadé zjisténi netypického chovani elektrického nafadi nebo
vyskytu neobvyklych zvuk( nafadi neprodlené vypnéte a vytadhnéte
zastrcku z napajeci zasuvky.

« Aby bylo zaru¢eno spravné chlazeni, musi byt ventila¢ni otvory

v krytu listové pily odkryté.

POZOR! Zatizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostiedktl a dodateénych ochrannych prostiedkadi,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZiVANI LASEROVEHO ZARIZENI
V konstrukci pily bylo pouzito laserové zafizeni 2. tfidy, o maximalnim
vykonu <1 mW, pfi vinové délce zéieni A = 650 nm. Takové zafizeni
neohrozuje zrak, nedivejte se vSak pfimo smérem ke zdroji zareni

(nebezpeci docasné slepoty).

UPOZORNENI: Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to

nebezpecné. Respektujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.

« Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.

« Nikdy umysIné nebo nelimysiné nezamértujte laserovy paprsek na
lidi, zvitata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.

e Zabrante nahodnému zaméfeni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvitat po dobu delsi nez 0,25 s, napf. pfi
vedeni paprsku prostfednictvim zrcatek.

« Vzdy je nutno se presvédcit, zda je laserovy paprsek zaméreny na

material, ktery nema reflexni povrch.

Leskly ocelovy plech (nebo jiné materidly s reflexnim povrchem)

neumoznuje pouziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo dojit

k nebezpec¢nému odrazeni paprsku smérem k operatorovi, tietim

osobam a zvifatiim.

« Nevyménujte laserovou jednotku za zafizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.
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LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZARENI

NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU
LASEROVE ZARIZENi 2. TRIDY

Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW

EN 60825-1:2007

PFi nastaveni, které se lisi od nastaveni uvedeného v tomto
navodu, hrozi nebezpeci zpisobené laserovym zarenim!

KONSTRUKCE A POUZITI

Listova pila je ru¢nim elektrickym nafadim s izolaci Il. tfidy. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem.

Zarizeni je ur¢eno k provadéni rovnych délicich fezd, zaktivenych fezd
a vyrezld do dieva, materiald na bazi deva, plastl a kov( (pfi pouzivani
vhodného listu). Pila se pouzivd pfi provadéni rekonstrukcnich,
stavebnich a veskerych kutilskych praci.

Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkdim zatizeni zndzornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

1. Otocny knoflik pro regulaci otacek

2. Zapinac

3. Tlacitko pro blokovani zapinace

4. Adaptér

5. Hrdlo pro odvadéni prachu

6. Prepinac pro regulaci kyvného pohybu

7. Pracovni ¢ast

8. Vodici kolec¢ko

9. Srouby pro blokovani rovnobézného pravitka

10. Ochranna tycinka

11. Kryt

12. Sklicidlo pilového listu

13. Vystupni otvor laserového paprsku
14. Zapinaclaseru

* Skutecny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR!

A UPOZORNENT!

@ MONTAZ / NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Pilovy list -1ks

2. Rovnobézné pravitko -1ks

3. Adaptér pro odvadéni prachu -1ks

4. Sestihranny kli¢ -1ks
PRIPRAVA K PRACI

UPEVNENI PILOVEHO LISTU

« Prepnéte prepinac pro regulaci kyvného pohybu (6) do polohy 111"
a zvednéte kryt (11) (obr. A).

« Povolte upevnovaci Srouby (a) sklicidla pilového listu (12)
Sestihrannym klicem (obr. B).

« Zasunte pilovy list na doraz do sklicidla pilového listu (12) (zuby
pilového listu musi smérovat dopredu).



« Dilezité! Dbejte na to, aby byl pilovy list spravné umistén ve
vodicim kolec¢ku (8).

« Utdhnéte povolené upevriovaci Srouby (a) skli¢idla pilového listu
a presvédcte se, zda je pilovy list spravné upevnény.

« Demontaz pilového listu probiha v opacném poradi.

@

Pouzivejte pilové listy s upeviiovacim systémem T znazornénym
naobr. C.

ODVADENI PRACHU

©

Pro lepsi odstranovani prachu z povrchu obrabéného materidlu ma
listova pila vlastni systém odfukovani prachu, ktery zajistuje ocisténi
fezaného povrchu. Kromé toho mate moznost pripojit k adaptéru
systém pro odvadéni prachu. Systém pro odfukovéni a odvadéni
prachu je ucinnéjsi, pokud je kryt spustény dol.

®

« Zasunte adaptér (4) do otvoru hrdla pro odvadéni prachu (5)
a zajistéte jej otocenim doleva (obr. D).

« Pripojte saci hadici systému pro odvadéni prachu k adaptéru (4).
Spojeni musi byt tésné.

MONTAZ PRAVITKA PRO ROVNOBEZNE REZANI

®

Pravitko pro rovnobézné fezani Ize upevnit na pravé nebo levé strané

pracovni ¢asti listové pily.

« Povolte Srouby pro blokovani rovnobézného pravitka (9).

« Zasunte listu rovnobézného pravitka do otvoru v pracovni ¢asti (7),
nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice) a upevnéte ji
utazenim Sroubd pro blokovani rovnobézného pravitka (9) (obr. E).

Vodici lista rovnobézného pravitka musi smérovat dolii.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na
typovém stitku listové pily.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (2) (obr. F).
Vypnuti - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (2).

Blokovani zapinace (nepfretrzity chod)

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko zapinace (2) a pfidrzte je v této poloze.
« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3) (obr. F).

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (2).

Vypinani:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (2).

REGULACE PRACOVNI RYCHLOSTI LISTOVE PILY

Otacky motoru listové pily se reguluji otocenim a nastavenim
oto¢ného knofliku pro regulaci otacek (1) do pozadované polohy.
Umoznuje to pfizpisobeni pracovni rychlosti listové pily vlastnostem
obrabéného materialu. Otacky Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.

Cim vy33i je hodnota nastavena na oto¢ném knofliku pro regulaci
otacek (1), tim vyssi je pracovni rychlost listové pily (obr. G).

VERTO

REGULACE KYVNEHO POHYBU PILOVEHO LISTU

®

Kromémoznostiregulace posuvnéhoazpétného pohybu pilovéholistu
je k dispozici moznost regulace jeho kyvného pohybu, coz umoznuje
lepsi pfizpisobeni provoznich parametrl listové pily pozadavkim
obrédbéného materidlu. Kyvny pohyb se reguluje stupriovité pomoci
prepinace pro regulaci kyvného pohybu (6) v rozsahu od ,0” do ,IlI”
(obr. H). Pro volbu nejvhodnéjsiho zdvihu kyvného pohybu pro
jednotlivé materialy pouZzijte nize uvedenou tabulku:

Kovovy plech obecné: 0 Ocelovy plech: 0-1
Hlinikovy plech: -1 Plasty: -1
Drevéna preklizka: 0-1 Drevo: -1l

Pfi pouzivani pilového listu nozového typu je nutno nastavit
piepinac pro regulaci kyvného pohybu na 0.

SERIZENi PRACOVNI CASTI PRO POKOSOVE REZANI

Seriditelnd pracovni ¢ast listové pily umoznuje provadéni pokosového

fezani v rozsahu od 0° do 45°(na obé strany).

« Povolte upevnovaci Srouby pracovni ¢asti (7) Sestihrannym klicem.

« Posunte pracovni ¢ast (7) dozadu a naklonte ji doleva nebo doprava
(v rozsahu do 45°).

« Nastavte pracovni ¢ast (7) pod pozadovanym uhlem, posurite ji
dopredu a zajistéte ji utazenim upevnovacich sroubt (obr. ).

®

Uhel naklonéni pracovni ¢asti Ize precist na Uhlové stupnici umisténé
na pracovni ¢asti. Po provedeni nastaveni ulozte Sestihranny kli¢ na k
tomu uréené misto.

REZANI

PolozZte predni ¢ast pracovni ¢asti (7) na plocho na material, ktery
ma byt fezan.

Spustte listovou pilu a vyckejte, az dosahne maximalnich
nastavenych otacek.

Pomalu pohybujte listovou pilou a vedte pilovy list po pfedem
vyznacené Care fezu.

V piipadé provadéni zakfivenych fezi vedte listovou pilu velmi
opatrné.

®

Rezéani provadéjte rovnomérné a dbejte p¥i tom na to, aby nedoslo k
pretizeni listové pily. Nadmeérny tlak vyvijeny na pilovy list brzdi kyvny
pohyb, coz negativné ovliviuje Ucinnost fezani. Budete-li chtit fezat
v mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny pohyb.

Pokud se pfi praci cela plocha pracovni ¢asti listové pily nedotyka
obrabéného materialu, nybrz je nadzvednuta, pak hrozi
nebezpeci zlomeni pilového listu.

REZANI S VYUZITIM LASERU

Laserova jednotka emituje laserovy paprsek zobrazujici ¢aru na

materialu, ktery bude fezan. Laserovy paprsek se pouziva pro

presné Fezani.

« Stisknéte tlacitko zapinace laseru (14) (laser za¢ne emitovat cervenou
¢aru vystupnim otvorem laserového paprsku (13) (obr. J).

« Umistéte pracovni ¢ast (7) na material, ktery ma byt fezan. Vyuzijte
pfi tom laserovy paprsek jako referen¢ni caru.

» Provedte fez podél této ¢ary. Po dokonceni fezani laser vypnéte.
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VERTO

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku a nezamérujte
laserovy paprsek na Zadnou osobu.

VYREZAVANI OTVORU DO MATERIALU

« Vyvrtejte do materidlu otvor o prméru 10 mm.
« Zasunte pilovy list do otvoru a zacnéte vyfezavat od vyvrtaného
otvoru.

REZANi KOVU / DRUHY PILOVYCH LISTU

®

K fezani kovu je tfreba pouzivat vhodné pilové listy s vétsim poctem
zub.

Pri fezani kovu pouzivejte vhodny chladici prostfedek. Pfi fezani kovu
bez pouziti chladiciho prostiedku dochdzi k rychlejsimu opotiebeni
pilového listu. Pro orientacni volbu pilového listu pouZijte nize
uvedenou tabulku:

Pocet cykli pilového listu (bez zatizeni) 0-3000 min"
Rozsah pokosového fezani 0°-45°
Drevo 80 mm
Max. tloustka fezaného materialu Neselezné kov 20 mm
pod Ghlem 90° Y
Ocel 10 mm
i Drevo 56,5 mm
Max. tloustka fezaného materialu — -
pod thlem 45° NeZelezné kovy 14,1 mm
Ocel 7,1 mm
Zdvih pilového listu 18 mm
Rozsah nastaveni kyvného pohybu pilového listu o-1l
Trida laseru 2
Vykon laseru <TmW
VInova délka laseru A=650nm
Tida ochrany Il
Hmotnost 2,1 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a, = 15,46 m/s?> K=1,5m/s’

Pocetzubiina | Délka pilového Oblast pousiti OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
palec listu

24 mékka ocel, nezelezné kovy Elektricky napéjené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim

14 80 mm nezelezné kovy, plasty odpadem, n,yk:lori odevzdejte je k Iikvidacivv' pfisluénth zavodech

) @ drevena preklizk pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne

fevo, drevena prekiizka prodejce nebo mistni Ufady. Pouzitd elektrickd a elektronicka

< X I’ 3 zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostedi. Nerecyklovana

PECE AUDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv cinnosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytahnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Je nutno udrzovat listovou pilu vzdy v cistoté.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

K ¢isténi listové pily pouzivejte kartacek nebo suchy hadfik.
Doporucuje se pravidelné mazani vodiciho kolecka. Aplikace kapky
oleje v tomto misté prodluzuje jeho Zivotnost.

Pravidelné cistéte ventila¢ni otvory, aby nedochdazelo k prehrati
motoru listové pily.

Vyskytuje-li se na komutétoru nadmérné jiskfeni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych kartacd motoru kvalifikovanou osobou.

« Uchovavejte listovou pilu vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutno
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dild.

®

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Listova pila
Parametr Hodnota
Napdjeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 710W
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zafizeni predstavuji potencidlni nebezpeci pro Zivotni prostredi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex ") informuje,
Ze veskerd autorskd prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,navod”), vcetné
m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho usporadani, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chrdnéna podle zékona ze dne 4. Gnora
1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakond z roku 2006 ¢.
90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovéavani, zvefejiiovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni Ucely bez
pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakdzdno a mlize mit za nasledek
obcanskopravni a trestni stihani.

&

PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

PRIAMOCIARA LISTOVA PiLKA
52G057

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE
POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA
DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

« Pri rezani pouzivajte masky proti prachu, aby ste si zabezpecili
ochranu dychacich ciest pred prachom, ktory vznika pri rezani.

» Aby ste sa vyhli presekdvaniu klincov, zavitov a inych tvrdych
predmetov, pred zaciatkom prace dokladne skontrolujte obrabany
material.

« Priamociarou pilkou nepresekavajte rury.

« Nie je dovolené rezat materidl, ktorého rozmery (hrubka) prekracuju
rozmery uvedené v technickych udajoch.

« Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je pod obrdbanym materidlom
dostatok miesta, aby sa pri praci ostrim neposkodil stél alebo
podlaha.

« Priamociaru pilku drzte zatvorenou dlarou.

« Skor, ako zapnete hlavny spina¢, ubezpecte sa, ¢i sa priamociara
pilka nedotyka materidlu.

« Nedotykajte sa rukou pohyblivych casti.

« Pred rezanim podlahy, steny alebo iného materidlu sa ubezpecte, ze
sa v nich nenachadzaju vodice el. pradu.




« Nie je dovolené odkladat priamociaru pilu, ak stale pracuje. Nie je
dovolené zapinat priamociaru pilu predtym, ako ju chytite do ruky.

« Pri vyberani pilového listu najprv vypnite priamociaru pilku
spinacom a pockajte, az pilovy list prestane pracovat. Nasledne ju
vypnite zo zasuvky.

« Nie je dovolené dotykat sa pilového listu alebo obrabaného
materidlu hned po skonceni prace. Tieto elementy mézu byt velmi
zahriate a m6zu sposobit popalenie.

« Ak sa vam zd3, ze elektrické néaradie sa sprava netypicky, pripadne
vyddva zvldstne zvuky, ndradie okamzite vypnite a vytiahnite
konektor zo zdroja elektrického napétia.

« Aby bolo zabezpecené spravne ochladzovanie, vetracie otvory
v tele priamociarej pilky musia byt stale odkryté.

POZOR! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
arazov pri praci.

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE

Laserové zariadenie pouzité v konstrukcii pily je zariadenim 2. triedy,

s maximalnym vykonom <1 mW, pri vinovej dizke Ziarenia A = 650 nm.

Toto zariadenie nie je nebezpecné pre zrak, avsak neodporuca sa

pozerat priamo v smere zdroja Ziarenia (hrozba docasnej straty

zraku).

UPOZORNENIE. Nepozerajte sa priamo do laserového svetla. Je to

nebezpecné. Dodrziavajte nizsie uvedené bezpecnostné predpisy.

« Laserové zariadenie pouzivajte v sulade s odporucaniami vyrobcu.

« V ziadnom pripade Umyselne ani neimyselne nesmerujte zvazok
lucov laserového svetla na ludi, zvieratd ani na iné objekty, ako je
obrabany material.

« Vyhybajte sa ndhodnému nasmerovaniu zvazku laserového svetla
do oci okolostojacich 0s6b a zvierat na ¢as dlhsi ako 0,25 s napriklad
nasmerovanim zvézku lucov cez zrkadla.

« Vzdy sa ubezpecte, ¢i su laserové lic¢e nasmerované na material,

ktory nema odréazajuce plochy.

Leskly ocelovy plech (alebo iné materiadly s plochou odrazajucou

svetlo), nie je vhodny na pracu s laserovym svetlom, pretoze by

mohol vzniknut nebezpecny odraz licov v smere obsluhujlcej
osoby, okolostojacich 0s6b a zvierat.

« Je zakazané vymienat laserové zariadenie za zariadenie iného typu.

LASEROVE SVETLO, LASEROVE ZIARENIE
NEPOZERAJTE SA NA LASEROVY LUC
LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY

VInova dizka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2007

©

Ind manipulacia ako ta, ktora je uvedena v tomto navode, moze
sposobitriziko vystavenia sa laserovému Ziareniu!

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamociara pila je elektrické naradie ru¢ného typu s izolaciou 2.
triedy. Je pohanana jednofazovym komutatorovym motorom.
Zariadenie je urcené na vykonavanie jednoduchého priamociareho
rezania, krivociareho rezania, ako aj vyrezov v dreve, materidloch na
baze dreva a plastickych materidloch a kovoch (pod podmienkou
pouzitia primeraného pilového listu). Oblast jej pouzitia je
vykonavanie opravarsko-stavebnych prac, ako aj vsetkych prac
v rozsahu samostatného domaceho majstrovania.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urcenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nizsie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené
v grafickej ¢asti tohto navodu.

VERTO

. Koliesko na regulaciu rychlosti ota¢ania
Spinac

. Aretacné tlacidlo spinaca
Adaptér

Hrdlo na odvadzanie prachu

Prepinac na reguldciu kyvavého pohybu
Patka

Vodiaci val¢ek

. Aretacné skrutky paralelného vodidla
10. Ochranna ty¢

11. Kryt

12. Objimka pilového listu

13. Vystupny otvor laserového ltca

14. Spinac lasera

COENOMBEWN

* Obrazok a vyrobok sa nemusia tplne zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

O®>

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Pilovy list -Tks
2. Paralelné vodidlo -1ks
3. Adaptér na odvadzanie prachu -1ks
4. Hexagonalny klu¢ -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

UPEVNENIE PILOVEHO LISTU

Prepinac na regulaciu kyvavého pohybu (6) nastavte do polohy ,I1I”
a zodvihnite kryt (11) (obr. A).

Pomocou hexagondlneho kltuc¢a uvolnite skrutky (a) upeviujuce
objimku pilového listu (12) (obr. B).

Pilovy list vsunite na doraz do objimky pilového listu (12) (zuby
pilového listu by mali smerovat dopredu).

« Dolezité! Venujte pozornost tomu, aby bol pilovy list spravne
osadeny vo vodiacom valceku (8).

Utiahnite uvolnené skrutky (a) upeviujuce objimku pilového listu
a skontrolujte, ¢i je pilovy list sprdvne osadeny.

Demontaz pilového listu prebieha v opa¢nom poradi ako jeho
montaz.

©

Pouzivajte pilové listy so systémom upeviovania T, ako je
uvedené na obr. C.

ODVADZANIE PRACHU

®

Ak chcete vylepsit odstranovanie prachu z povrchu obrabaného
materialu, priamociara pila ma vlastny systém odfukovania prachu,
ktory ¢isti rezni plochu. Okrem toho existuje moznost pripojenia
systému odvadzania prachu do adaptéra.

o Adaptér (4) vsunite do otvoru hrdla na odvadzanie prachu (5)
a zaistite ho otac¢anim dolava (obr. D).

o Odsdvaciu hadicu systému na odvddzanie prachu pripojte do
adaptéra (4). Dbajte na tesné pripojenie.
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VERTO

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Vodiaca lista paralelného rezania méze byt upevnena z pravej alebo

favej strany patky priamociarej pily.

« Uvolnite aretacné skrutky paralelného vodidla (9).

« Listu paralelného vodidla vsurite do otvorov v pétke (7), nastavte
pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice) a upevnite
zatiahnutim aretacnych skrutiek paralelného vodidla (9) (obr. E).

Vodiaca lista paralelného vodidla by mala byt nasmerovana dole.

PRACA /NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPINANIE

Napdtie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej na
popisnom stitku priamociarej pilky.

Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (2) (obr. F).
Vypnutie - uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (2).

Blokovanie spinaca (nepretrzita praca)

Zapinanie:

« Stlacte tlacidlo spinaca (2) a pridrzte ho v tejto polohe.
« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (3) (obr. F).

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (2).

Vypinanie:

« Stlacte a uvolnite tlak na tlac¢idlo spinaca (2).

NASTAVENIE RYCHLOSTI PRACE PRIAMOCIAREJ PiLKY

Rychlost otdcania motora priamociarej pilky sa nastavuje otacanim
a nastavenim kolieska na regulaciu rychlosti otacania (1) do
pozadovanej polohy. Umoziuje to prisposobit rychlost prace
priamociarej pilky vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah
nastavenia rychlosti otac¢ania je od 1 do 6.

Cim vy33iu hodnotu ukazuje koliesko na reguléciu rychlosti ota¢ania
(1), tym vyssia je rychlost prace priamociarej pilky (obr. G).

NASTAVOVANIE KYVAVEHO POHYBU PiLOVEHO LISTU

0,

Moznost nastavenia kyvavého pohybu pilového listu okrem
moznosti regulacie jeho posuvno-spatného pohybu umoznuje lepsie
prispdsobenie parametrov prace priamociarej pilky poziadavkam
obrabaného materidlu. Kyvavy pohyb sa reguluje vykyvom pomocou
prepinaca na regulaciu kyvavého pohybu (6) v rozsahu od 0" do Il
(obr. H). Najvhodnejsi vyber vykyvu kyvavého pohybu pre jednotlivé
materiély zarucuje nizsie uvedena tabulka:

Kovovy plech vo vseobecnosti: 0 Ocelovy plech: 0-1

Hlinikovy plech: -1 Plastickd hmota: -1

Preglejka: 0-1I Drevo: -1

Pri pouzivani pilového listu noZzového typu treba prepina¢ na
regulaciu kyvavého pohybu nastavit na 0.

NASTAVENIE PATKY NA SIKME REZANIE

Nastavitelna patka priamociarej pilky umoznuje vykonavanie sikmého
rezania v rozsahu od 0° do 45° (v oboch smeroch).
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« Pomocou hexagonalneho kluca uvolnite skrutky upeviujlce patku
(7).

o Pétku (7) presurite dozadu a naklonte ju dolava alebo doprava
(v rozsahu do 459).

« Patku (7) nastavte pod pozadovanym uhlom, presunte dopredu
a zabezpecte utiahnutim upevnujucich skrutiek (obr. I).

®

Uhol sklonu patky sa da precitat na uhlovej stupnici umiestnenej na
patke. Po skonceni nastavovania treba hexagonalny klu¢ odlozit na
miesto, ktoré je ur¢ené na jeho odkladanie.

REZANIE

Prednu cast patky (7) polozte plochou na material, ktory planujete
rezat.

« Priamociaru pilku uvedte do pohybu a pockajte, kym dosiahne
maximalnu nastavenu rychlost otacania.

« Priamociaru pilku pomaly posuvajte tak, Ze pilovy list budete viest
po vopred vyznacenej linii rezania.

« V pripade rezania po krivke priamociaru pilku vedte velmi jemne.

0,

Rezanie vykonavajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste
priamociaru pilku nepretazovali. Prili$ velky tlak vyvijany na pilovy
list bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na vykonnosti
rezania. Ak bude treba vykondvat rez po miernom obllku, znizte
alebo celkom vypnite kyvavy pohyb.

Ak pri praci patka priamociarej pilky neprilieha k povrchu obrabaného
materialu, ale je dvihand nad nim, hrozi nebezpecenstvo zlomenia
pilového listu.

REZANIE POMOCOU LASERA

Systém laserového zariadenia vysiela zvazok laserového svetla

znazomujuci ¢iaru na materiali, po ktorom bude prebiehat rezanie.

Zvazok laserového svetla sa pouziva na presné rezanie.

« Stlacte tlacidlo spinaca lasera (14) (laser za¢ne vrhat cervenu ciaru
cez vystupny otvor laserového luca (13)) (obr. J).

« Primerane nastavte patku (7) na materidli, ktory planujete rezat,
pricom zvazok laserového svetla pouzite ako zakladnu ciaru.

« Pozdl? tejto ¢iary vykonajte rez. Po skonéeni rezania laser vypnite.

V zZiadnom pripade nepozerajte priamo do laserového luca ani
nesmerujte laserové zZiarenie na ini osobu.

VYREZAVANIE OTVORU DO MATERIALU

« Do materialu vyvrtajte otvor s priemerom 10 mm.
« Pilovy list vloZte do otvoru a zacnite rezanie od vyvitaného otvoru.

REZANIE KOVOV / DRUHY PILOVYCH LISTOV

0,

Na rezanie kovov pouzivajte vhodné pilové listy s va¢Sim mnozstvom
zubov.

Pri rezani kovov pouzivajte vhodné chladivo. Rezanie kovov bez
chladenia vedie k rychlejSiemu opotrebovaniu pilového listu.
Orientacny vyber pilového listu zarucuje nizsie uvedend tabulka:



Pocet zubov na palec Dlzka";; :I:veho Rozsah pouzitia
24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plastické hmoty.
9 Drevo, preglejka.
OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek &innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

« Priamociaru pilku vzdy udrzZiavajte v Cistote.

« Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

« Priamociara pilka sa cisti kefkou alebo suchou handrickou.

« Odporuca sa pravidelné mazanie vodiaceho valceka. Kvapnutie
kvapky oleja na toto miesto predi#i jeho Zivotnost.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory, aby nedoslo k prehriatiu motora
priamociarej pilky.

« V pripade, ze dochddza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

e Priamociaru pilku vzdy uskladfujte na suchom mieste mimo
dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sucasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporucéa zverit vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych suciastok.

®

Akékolvek poruchy musia byt odstrdnené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Priamociara pilka
Parameter Hodnota

Napédjacie napatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 710 W
Pocet cyklov pilového listu (naprazdno) 0-3000 min™’
Rozsah sikmého rezania 0°-45°

Drevo 80 mm
Max. hribka rezaného materidlu S .

Nezelezné kovy 20 mm
pod uhlom 90°

Ocel 10 mm

Drevo 56,5mm
Max. hribka rezaného materidlu Nezelozné Kov 121 m
pod uhlom 45° Y z

Ocel 7,1 mm
Vykyv pilového listu 18 mm
Rozsah nastavenia kyvavého pohybu pilového listu o-1I
Laserova trieda 2
Vykon lasera <TmwW
VInova dizka laserového svetla A=650 nm
Ochranna trieda ]
Hmotnost 2,1 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibrécii: ah = 15,46 m/s? K= 1,5 m/s?

VERTO

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat spolo¢ne
s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na recyklaciu na
ur¢enom mieste. Informéciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické
zariadenia obsahuju latky negativne pésobiace na Zivotné prostredie.
Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

)i¢

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho okrem
iného k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho Strukture, patria
vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo
dna 4. februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava
tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komeréné ucely, bez
pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakdzané a moze mat za
nésledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

VBODNA ZAGA
52G057

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med Zaganjem je treba uporabljati masko za zascito pred prahom
z namenom zascite dihalnih poti pred prahom, nastalim ob
Zaganju.

Da bi se izognili rezanju Zebljev, vijakov in drugih trdih predmetov, je
treba pred pricetkom dela natan¢no preveriti obdelovani material.
Z vbodno zago ni dovoljeno rezati cevi.

Rezanje materiala, katerega mere (debelina) presegajo mere,
podane v tehni¢nih podatkih, ni dovoljeno.

Pred zacetkom dela je treba preveriti, ali je pod obdelovanim
materialom dovolj prostora, da rezalni list ne bo poskodoval mize,
podloge.

Vbodno zago je treba drzati z zaprto dlanjo.

Pred pritiskom na vklopno stikalo se je treba prepricati, da se zaga ne
dotika materiala.

Z roko se ni dovoljeno dotikati elementov, ki bodo v gibanju.

Pred rezanjem tal, stene ali drugega materiala se je treba prepricati, da
se v njih ne nahajajo elektri¢ni vodi.

Zage ni dovoljeno odloziti, ¢e se ta $e giblje. Pred prijetiem Zage z roko
je ni dovoljeno vklopiti.

Pred odstranitvijo lista je treba ugasniti Zago z vklopnim (izklopnim)
stikalom in pocakati, da se list ustavi. Potem jo je treba odklopiti iz
omrezne vticnice.

Takoj po kon¢anem delu se ni dovoljeno dotikati lista ali obdelovanega
materiala. Lahko sta zelo vroca in lahko povzrocita opekline.

V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje elektri¢cnega orodja ali
da orodje oddaje cudne zvoke, ga je treba takoj izklopiti in izvleci vti¢
in omrezne vticnice.

Da bi se zagotovilo ustrezno hlajenje, morajo biti prezracevalne reze v
ohisju zage odkrite.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev med delom vedno obstaja
tveganje poskodbe.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava v konstrukciji elektricnega orodja je 2. razreda,
z maksimalno moc¢jo < TmW, pri valovni dolZini Zar¢enja 650 nm. Taka
naprava ninevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti neposredno v vir
zarcenja (nevarnost kratkotrajne slepote).
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VERTO

OPOZORILO. Gledanje neposredno v zarek laserske svetlobe ni

dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj podane

varnostne predpise.

o Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporocili
proizvajalca.

« Namerno ali nenamerno usmerjanje laserskega snopa proti ljudem,

zivalim ali drugim objektom, kot proti delovnemu materialu, ni

dovoljeno.

Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo

laserskega snopa na ogledala, laserskega Zarka z o¢mi drugih oseb

dlje kot za 0,25 s.

Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima odbojnih

povrsin.

Svetleca jeklena ploc¢evina (ali drugi materiali s povrsino, ki odbija

svetlobo) ni primerna za uporabo laserskega zarka, ker bi lahko

pris$lo do nevarnega odbitja svetlobe v smeri uporabnika, drugih

oseb in Zivali.

« Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa.
Vsa popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2
Valovna dolzina: 650 nm; Mo¢: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Druge regulacije kot te, omenjene v teh navodilih, lahko
povzrocijo izpostavljenost na lasersko zarcenje in so zato lahko
nevarne!

SESTAVA IN UPORABA

Vbodna Zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Poganja
ga enofazni komutatorski motor.

Naprava je namenjena izvajanju ravnega razdelilnega rezanja,
ukrivljenega rezanja in vrezovanja v les, lesu podobne materiale in
materiale iz umetnih snovi in kovine (pod pogojem, da se uporablja
ustrezen list). Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela in za vsa
dela na podrocju individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu znjegovim namenom,
ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pric¢ujocih navodil.
Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti
Vklopno stikalo

Tipka za blokado vklopnega stikala
Adapter

Prikljucek za odvajanje prahu

6. Gumb za nastavitev nihajnega hoda

7. Sani

8. Vodilni valj

9. Vijaka za blokado paralelnega vodila
10. Scitnik

11. Zascita

12. Vpenjalo lista

13. Izhodna odprtina laserskega zarka

14. Vklop laserja

MR WN S

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

/N

POZOR

OPOZORILO
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NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Rezilni list - 1 kos
2. Paralelno vodilo - 1 kos
3. Adapter za odvajanje prahu -1 kos
4. Inbus klju¢ - 1 kos
PRIPRAVA NA UPORABO
PRITRDITEV REZILNEGA LISTA
« Gumb za regulacijo nihajnega hoda (6) nastavite v polozaj IlIl” in

dvignite zas¢ito (11) (slika A).

Sprostite pritrdilne vijake (a) vpenjala rezilnega lista (12) s pomocjo
inbus kljuca (slika B).

List potisnite do naslona v vpenjalu lista (12) (zobje lista morajo biti
obrnjeni naprej).

POMEMBNO! Bodite pozorni, da je list ustrezno umescen v
vodilnem valju (8).

Privijte spros¢ene pritrdilne vijake (a) vpenjala lista in preverite, ali
je list ustrezno umescen.

Odstranjevanje lista poteka v nasprotnem vrstnem redu od
namestitve.

&

Treba je uporabljati liste s sistemom pritrditve T, kot je
predstavljeno na sliki C.

ODVAJANJE PRAHU

©

Vbodna Zaga ima lasten sistem za odsesavanje prahu s povrsine
obdelovanega materiala, ki cisti rezalno povrsino. Dodatno obstaja
moznost priklopa sistema za odvajanje prahu na adapter. Sistem za
odpihovanje in odvajanje prahu dela bolj ucinkovito, Ce je zascita
spuscena.

®

« Adapter (4) namestite v odprtino priklju¢ka za odvajanje prahu (5)
in zavarujte z obratom v levo (slika D).

« Sesalno cev sistema za odvajanje prahu priklju¢ite na adapter (4).
Poskrbite, da bo spoj tesen.

MONTAZA VODILA ZA PARALELNO REZANJE

®

Vodilo za paralelno rezanje ja lahko pritrjeno na desni ali levi strani

vbodne zage.

« Sprostite vijaka za blokado paralelnega vodila (9).

« Letev paralelnega vodila potisnite v odprtine v saneh (7), nastavite
Zeleno razdaljo (uporabite skalo) in pritrdite s privitiem vijakov za
blokado paralelnega vodila (9) (slika E).

Vodilna letev paralelnega vodila mora biti usmerjena navzdol.

UPORABA /NASTAVITVE
VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezZja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
oznacni tablici zage.



@®

Vklop - pritisnite vklopno stikalo (2) (slika F).

Izklop - sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

Blokada vklopnega stikala (stalno delo)

Vklop:

« Pritisnite vklopno stikalo (2) in ga drzite v tem polozaju.

« Pritisnite gumb za blokado vklopnega stikala (3) (slika F).
« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

I1zklop:

« Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

REGULACIJA HITROSTI DELA VBODNE ZAGE

Hitrost delovanja vbodne Zage se nastavi z obra¢anjem in nastavitvijo
gumba za nastavitev vrtilne hitrosti (1) v Zelen polozaj. To omogoca
nastavitev ustrezne hitrosti dela vbodne zage glede na obdelovan
material. Obmocje regulacije vrtilne hitrosti je od 1 do 6.

Cim vigja hitrost je prikazana na gumbu za reguliranje vrtilne hitrosti
(1), tem visja je delovna hitrost vbodne Zage (slika G).

REGULACIJA NIHAJNEGA HODA REZILNEGA LISTA

0,

Dostopna moznost reguliranja nihajnega hoda lista poleg moznosti
reguliranja njegovega premodrtnega gibanja omogoca boljso
prilagoditev parametrov dela vbodne Zage glede na zahteve
obdelovanega materiala. Nihajni hod se regulira stopenjsko s pomocjo
gumba za reguliranje nihajnega hoda (6) v obmoc¢ju od ,0” do III”
(slika H). Najkoristnejso izbiro stopnje nihajnega hoda za posamezne
materiale zagotavlja spodnja tabela:

Splosno za kovinsko plocevino: 0 Jeklena plocevina: 0-1

Aluminijasta plocevina: -1l Umetna snov: -1l

Iverka: 0-1 Les: -1

Pri uporabi rezilnega lista tipa noz je treba gumb za reguliranje
nihajnega hoda nastaviti na 0.

REGULACIJA SANI ZA ZAJERALNO REZANJE

Regulirane sani vbodne zage omogocajo izvajanje zajeralnega rezanja

v obmoc¢ju od 0° do 45° (v obe strani).

« Sprostite pritrdilna vijaka sani (7) s pomocjo inbus kljuca.

« Sani (7) pomaknite nazaj in nagnite v levo ali desno (v obmocju
do 459).

« Sani (7) nastavite pod zelenim kotom, pomaknite naprej in zavarujte
s privitiem pritrdilnih vijakov (slika I).

0,

Kot nagiba sani je mogoce odcitati na kotni skali, namesceni na
saneh. Po koncani regulaciji je treba pospraviti inbus klju¢ v mesto,
namenjeno za njegovo hranjenje.

REZANJE

Prednji del sani (7) namestite plosko na material, predviden za

rezanje.

Zazenite vbodno Zago in pocakajte, da ta doseze maksimalno

nastavljeno vrtilno hitrost.

« Pocasi pomaknite vbodno Zago, tako da rezilni list vodite po prej
oznaceni liniji rezanja.

« V primeru rezanja po ukrivljeni ¢rti je treba zelo delikatno voditi

vbodno Zago.

VERTO
®

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da
se ne preobremenjuje vbodne Zage. Prekomerni pritisk na rezilni list
deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na ucinkovitosti rezanja.
Ce se pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba zmanjsati ali
popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se med delom celotna povrsina sani vbodne zage ne prilega
na povrsino obdelovanega materiala ali je dvignjena nad njim,
lahko pride do zloma lista.

REZANJE Z UPORABO LASERJA

Laserska naprava oddaja laserski zarek, ki prikazuje linijo na
materialu, po kateri bo potekalo rezanje. Laserski zarek se
uporablja za precizno rezanje.

« Pritisnite vklopno stikalo laserja (14) (laser za¢ne oddajati rdec¢o
linijo skozi izhodno lasersko odprtino (13)) (slika J).

Ustrezno nastavite sani (7) na material, predviden za rezanje,
s pomocjo zarka laserske svetlobe kot referen¢ne linije.

Rezanje je treba opraviti vzdolZ te linije. Po kon¢anju rezanja je treba
izklopiti laser.

Neposredno gledanje v laserski Zzarek in usmerjanje laserskega
zarka proti kateri koli osebi je prepovedano.

VREZOVANJE ODPRTINE V MATERIAL

« V material zvrtajte odprtino s premerom 10mm.
« V odprtino polozite list in zacnite rezanje od izdelane odprtine.

REZANJE KOVINE / VRSTE REZILNIH LISTOV

®

Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezne liste z ve¢jim Stevilom
zob.

Pri rezanju kovin je treba uporabljati ustrezno hladilno sredstvo.
Rezanje kovine brez hlajenja privede do hitrejse obrabe lista. Okvirno
izbiro lista predstavlja spodnja tabela:

Stevilo zob na in¢o Dolzina lista Podro¢je uporabe

24 Mehko jeklo, nezelezne kovine.

14 80 mm NeZelezne kovine, umetne snovi.

9 Les, iverka.
OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi zmontazo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
vticnice.

Vedno je treba skrbeti za Cistost vbodne zage.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
Vbodno Zago se Cisti s pomocjo scetke ali suhega kosa tkanine.
Priporoca se redno mazanje vodilnega valja. Kaplja olja, nanesena
na to mesto, podaljsa zZivljenjsko dobo valja.

Redno je treba cistiti prezracevalne reze, da se prepreci pregrevanje
motorja vbodne Zage.

« V primeru da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih scetk
motorja.
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VERTO

« Vbodno Zago je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega
otrok.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih scetk.

Postopek menjave oglenih scetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

®

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Vbodna zaga
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc 710W
Stevilo ciklov rezilnega lista (brez obremenitve) 0 -3000 min”
Obmocje zajeralnega rezanja 0°- 45°
. Les 80 mm
Maks. debelina rezanega V - -
) > | Nezelezni materiali 20 mm
materiala pod kotom 90
Jeklo 10 mm
. Les 56,5 mm
Maks. debelina rezanega " - —
. o | Nezelezni materiali 14,1 mm
materiala pod kotom 45
Jeklo 7,1 mm
Hod lista 18 mm
Obmocje nastavitev nihajnega hoda lista o-11
Razred laserja 2
Moc¢ laserja <1mW
Valovna dolZina svetlobe laserja A =650 nm
Razred zascite I
Teza 2,1kg
Leto izdelave 2016

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lpa = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 15,46 m/s> K= 1,5 m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesatizgospodinjskimi

odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki
o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. lzrabljeno elektricno in elektronsko orodje

vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spoétka komandytowa
s sedezem v Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju, Grupa Topex"), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila”)
med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. |. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne
namene, kot tudi njihovih posameznih elementoy, je brez pisne odobritve Grupa
Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

SIAURAPJUKLIS
52G057

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU, [DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM
NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

« Norint apsaugoti kvépavimo organus nuo dulkiy, pjaunant, batina
uzsidéti apsaugine kauke.

« Vengdami jpjauti vinis, varztus ar kitus kietus daiktus, prie$
pradédami dirbti, jdémiai patikrinkite apdorojama medziaga.

« Nenaudokite siaurapjuklio vamzdziams pjauti.

» Nepjaukite ruosinio, kurio matmenys (storis) didesni nei nurodyta

techniniy duomeny lenteléje.

Prie$ pradédami pjauti, patikrinkite, ar po apdorojamu ruosiniu yra

uztektinai vietos, kad pjakliuku nepazeistuméte stalo, grindy.

Siaurapjuklj laikykite tvirtai suéme.

« Prie$ paspausdami jungiklj, jsitikinkite, kad siaurapjuklis nesiliecia
prie apdorojamos medziagos.

« Nelieskite rankomis besisukanciy jrankio detaliy.

Prie$ pradédami pjauti grindis, sieng ar kt., jsitikinkite, kad ten néra

elektros laidy.

« Nedékite siaurapjuklio, jeigu jo detalés vis dar juda. Nejunkite
siaurapjuklio jo tvirtai nesuéme.

« Norédamiisimti pjakliuka, visy pirma, siaurapjuklj isjunkite jungikliu
ir palaukite, kol pjakliukas nustos judéti. Tada ijunkite jrankj i$
elektros jtampos lizdo.

« Tik pabaige darba nesilieskite prie pjakliuko ar apdorojamos
medziagos. Jie gali bati labai jkaite, todél galite nudegti.

« Pastebéje nejprasta elektrinio jrankio veikima arba skleidziamus
nebudingus garsus, tuojau pat jj iSjunkite ir iStraukite elektros laido
kistuka i$ elektros lizdo.

« Tinkamas ausinimas uztikrinamas tada, kai siaurapjuklio korpuse
esancios ventiliacijos ertmés yra atviros.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
apsaugos elementai ir papildomos apsaugos priemonés, darbo
metuy, islieka pavojus susizaloti.

SAUGAUS NAUDOJIMOSI LAZERINIU JRENGINIU TAISYKLES

Elektriniame jrankyje yra jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys, kurio

didziausia galia, esant A = 650 nm spindulio bangos ilgiui yra < 1 mW.

Sis jrenginys nekenkia regéjimui, ta¢iau negalima zitréti j tiesioginj

lazerio spindulj (laikino apakinimo pavojus).

JSPEJIMAS. Neziirékite j tiesioginj lazerio spindulj. Tai yra pavojinga.

Laikykités toliau isvardinty saugumo taisykliy.

« Lazerinj jrenginj naudokite laikydamiesi gamintojo nurodymuy.

« Samoningai ar nesamoningai, niekada nekreipkite lazerio spindulio |
Zmones, gyvanus arba kitus objektus, isskyrus apdorojama medziaga.

« Venkite net atsitiktinai j pasalinio asmens ar gyvino akis nukreipti
lazerio spindulj ilgesniam nei 0,25 sek. laikui, pavyzdziui, kreipiant
spindulj per Sviesa atspindincius pavirsius.

« Visada patikrinkite, ar lazerio spindulys néra nukreiptas j medziaga,
kurios pavirsius atspindi Sviesa.

« Nenaudokite lazerio spindulio apdorodami blizgy plieninés

skardos laksta (ar kitokia medziaga blizgiu pavirsiumi), nes nuo

jos atsispindintis lazerio spindulys gali nukrypti vartotojo, treciyjy

asmeny arba gyviny link.

Nekeiskite lazerinio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto

darbus gali atlikti tik gamintojas arba autorizuotos jmonés

meistras.




LAZERIO SPINDULYS,
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS
NEZIOREKITE | TIESIOGIN| LAZERIO SPINDUL|

2 KLASES LAZERINIS |RENGINYS
Spindulio ilgis: 650 nm; Galia: < 1 mW
EN 60825-1:2007

©

Sioje instrukcijoje neisvardinti nustatymai kelia pavojy nukentéti
nuo lazerio spindulio poveikio!

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Siaurapjuklis yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase.
Jis varomas vienfaziu varikliu. Sis elektrinis jrankis skirtas tiesiam,
figariniam medienos ir jos gaminiy, plastmasés ir metalo (naudojant
tinkama pjakliuka) pjovimui bei iSpjovoms minétose medziagose
atlikti. Jrankio panaudojimo sritys yra remonto, statybos bei Kkiti
mégéjiski darbai (meistravimo darbai).

Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.
1. Grie$anas atruma regulacijas grieztuvite

. Slédzis

Slédza blokésanas poga

Adapteris

Putek|u novadisanas iscaurule

. Svarstveida kustibas regulacijas parslédzéjs
Péda

8. Vadrullitis

9. Paralélas vadiklas blokésanas skraves
10.Aizsargspiekis

11.Aizsegs

12.Zagasmens satvéréjs

13.Lazerio spindulio akuté

14.Lazerio jungiklis

vawN

No

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
|SPEJIMAS!

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

O®>E

INFORMACUA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Pjukliukas -1vnt.
2. Lygiagreti kreipiancioji -Tvnt.
3. Jungtis dulkiy salinimo jrenginiui -1vnt.
4. Sesiakampis raktas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJUKLIUKO TVIRTINIMAS

Svytuoklinio judesio reguliavimo rankenéle (6) pasukite simbolio
L7 link ir pakelkite gaubta (11) (pav. A).

Sesiakampiu raktu, atsukite griebtuve (12) esancius pjukliuko
tvirtinimo varztus (a), (pav. B).

VERTO

Pjakliuka iki galo jstatykite j griebtuva (12) (pjakliuko dantukai turi
bati atsukti j priekj).

« Svarbu! Atkreipkite démesj, ar
i kreipiantjjj ritinélj (8).

Prisukite griebtuve esancius tvirtinimo varztus (a) ir patikrinkite, ar
pjukliukas jstatytas teisingai.

« Pjukliukas iSimamas atvirksc¢iu jdéjimui eiliskumu.

©

Naudokite pjakliukus su ,T“
paveikslélyje C.

DULKIY SALINIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy 3alinimg nuo apdorojamo pavirsiaus,
siaurapjuklyje jmontuota dulkiy nupuatimo sistema, dél kurios
pjaunamas pavirsius visada islieka Svarus. Taip pat yra galimybé prie
dulkiy nusiurbimo jungties prijungti dulkiy nusiurbimo jrenginj.

teisingai jstatéte pjakliuka

formos kotais, pavyzdziai

e | dulkiy S3alinimo vamzdelio anga (5) jstatykite jungtj (4)
ir uztvirtinkite sukdami j kaire puse (pav. D).

e Prie jungties (4) prijunkite dulkiy $alinimo jrenginio Zarna.
Atkreipkite démesj, ar sandariai sujungta.

KREIPIANCIOSIOS, LYGIAGRECIAM PJUVIUI, TVIRTINIMAS

Lygiagretaus pjavio kreipianciaja galima tvirtinti deSinéje arba kairéje

siaurapjuklio pado puséje.

« Atsukite lygiagrecios kreipianciosios blokavimo varztus (9).

« Lygiagrecios kreipianciosios plokstele jstatykite j pade esancias
angas (7), nustatykite reikiama atstuma (naudokités skale) ir
prisukite lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo varztus (9) (pav. E).

©

Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo plokstelé turi
apacioje.

bati

DARBAS IR NUSTATYMAI
IJUNGIMAS IR I$JUNGIMAS

Jtampa tinkle turi atitikti siaurapjuklio nominaliy duomeny
lenteléje nurodytus duomenis.

ljungimas - paspauskite jjungimo mygtuka (2) (pav. F).
ISjungimas - paleiskite jjungimo mygtuka (2).

ljungimo mygtuko blokavimas (nepertraukiamas darbas)
Jjungimas:

« Paspauskite jjungimo mygtuka (2), laikykite jspausta.

« Paspauskite jjungimo mygtuko blokavimo mygtuka (3) (pav. F).
« Jjungimo mygtuka (2) paleiskite.

ISjungimas:

« Paspauskite ir paleiskite jjungimo mygtuka (2).

SIAURAPJUKLIO PJOVIMO GREICIO REGULIAVIMAS

Siaurapjuklio variklio sakiy greitis reguliuojamas sukant ir nustatant
greic¢io reguliavimo ratuka (1) atitinkama padétimi, todél siaurapjuklio
veikimo greitj galima pasirinkti pritaikant jj apdorojamos medziagos
savybéms. Greic¢io reguliavimo ribos yra nuo 1 iki 6. Kuo didesnis
skaic¢ius pasirenkamas reguliavimo ratuku (1), tuo didesnis
siaurapjuklio veikimo greitis (pav. G).
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VERTO

PJUKLIUKO SVYTUOKLINIO JUDESIO REGULIAVIMAS

®

Be galimybés reguliuoti pjukliuko grjztamajj judesj, dél kurio yra
lengviau atlikti jrankio nustatymus, atsizvelgiant j apdorojamos
medziagos savybes dar galimas ir pjukliuko Svytuoklinio judesio
reguliavimas. Svytuoklinis judesys reguliuojamas $vytuoklinio judesio
nustatymo rankenéle (6), nustatymy ribos — nuo 0" iki Ill” (pav. H).
Tiksliausiai, konkre¢ioms medziagoms pjauti, Svytuoklinis judesys
nustatomas pagal lenteléje pateiktus duomenis.

Visy rasiy metalo lakstai: 0 Plieno skarda: 0-1

Aliuminio lakstai: -1 Plastmasé: -1

Presuoty pjuveny ploksté: 0-1 Mediena: -1l
Naudojant peilio formos pjukliuka, Svytuoklinio judesio

nustatymo rankenéle reikia pasukti prie 0.
PADO PADETIES NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU

Dél reguliuojamo pado, siaurapjukliu galima pjauti nuo 0° iki 45°

kampu (j abi puses).

« Sesiakampiu raktu atsukite pado tvirtinimo varztus (7).

« Padg (7) pastumkite atgal ir pasukite j kaire arba desine puse (iki
45°kampu).

« Pasuke pada (7) reikiamu kampu, pastumkite jj j priekj ir prisukite
tvirtinimo varztus (pav. I).

©

Pado pakreipimo kampas matomas jo Sone esancioje skaléje. Pasuke
pada reikiamu kampu, Sesiakampj rakta jstatykite j jam skirtg vieta.

PJOVIMAS

®

« Priekine pado (7) dalj uzdékite ant numatyto pjauti ruosinio.

« Jjunkite siaurapjaklj ir palaukite, kol jis pradés veikti nustatytu
didziausiu greiciu.

« Siaurapjuklj létai slinkite prie$ tai pazyméta pjavio linija.

« Pjaudami kreive, siaurapjuklj slinkite labai atsargiai.

©

Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos. Stipriai
spaudziamas pjukliukas stabdo Svytuoklinio judesio eiga, dél to
sumazeéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus pjauti ovaliai, Svytuoklinj
judesj reikia sumazinti arba visai iSjungti.

@

Jeigu siaurapjiklio padas nepilnai prigludes prie apdorojamos
medzZiagos pavirSiaus, t.y., pakiles vir$ jo, kyla pavojus, kad
pjukliukas gali sulazti.

IPJOVOS PJOVIMAS

®

« Ruodinyje isgrezkite 10mm skersmens anga.
« |]isgrezta anga jstatykite pjakliuka ir pjaukite.

METALO PJOVIMAS IR PJUKLIUKY RUSYS

©

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjukliukus su didesniu kiekiu
dantuky.

Pjaudami metala, naudokite tinkama ausinimo priemone. Pjaunant
metala, nenaudojant ausinimo priemonés, pjakliukas susidévi
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grei¢iau. Naudodamiesi lenteléje esanciais duomenimis, teisingai
pasirinkite reikiama pjakliuko rasj:

Dantuky skaicius | Pjakliuko ilgis Tinka pjauti
24 Minksta pliena, bimetala.
14 80 mm Bimetalg, plastmase.
9 Medieng, presuoty pjuveny plokstes.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami, bet kokius surinkimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kiStuka i elektros
itampos lizdo.

Visada, valykite siaurapjaklj.

|rankio valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

Siaurapjuklis turi bati valomas Sepetéliu arba sausa medziagos

skiaute.

« Periodiskai sutepkite kreipiantjjj ritinélj. Lasas tepalo pailgins jo
naudojimo laika.

« Reguliariai valykite ventiliacijos angas, taip iSvengsite jrankio

variklio perkaitimo.

Pernelyg kibirksc¢iuojant variklio rotoriuje, kvalifikuotas asmuo turi

patikrinti angliniy Sepetéliy bakle.

Siaurapjuklj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidéveéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius Sepetélius butina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami
iSkart abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius, naudodamas
originalias detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

®

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotuose gamintojo
servisuose.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Siaurapjuklis
Dydis Verte
|tampa tinkle 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 710W
Pjakliuko judesiy skaicius be apkrovos: 0-3000 min™
Pjavio kampu ribos 0° - 45°
) » . Mediena 80 mm
mgﬁiastjaglé?i;nn:);umedmagos storis, Spalvotieji 20 mm
Metalai 10 mm
) . . Mediena 56,5 mm
g/}zﬁiasﬁlg?i?ni);umedmagos storis, Spalvotic 121 mm
Metalai 7,1 mm
Pjdkliuko eiga 18 mm
Svytuoklinio judesio reguliavimo ribos 0-1I
Lazerio klasé 2
Lazerio galia <TmW
Lazerio spindulio ilgis A =650 nm
Apsaugos klasé Il
Svoris 2,1kg
Pagaminta 2016

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lpa = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté a,, = 14,22 m/s*> K= 1,5 m/s?




APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos
reikia atiduoti j atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbima kreiptis j pardavéjg arba vietos valdzios institucijas.
Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy
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aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
(toliau:,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja,
kad visos Sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra Sioje
instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas
priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes
istatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).

Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.

@

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

FIGURZAGIS
52G057

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT
TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

« Zagésanas laika nepieciesams izmantot pretputeklu maskas, lai
pasargatu elposanas celus no putekliem.

« Lai neparzagétu naglas, skrives un citus cietus priekSmetus,
pirms uzsakt darbu, nepiecieSams detalizéti izpétit apstradajamo
materialu.

« Arfigurzadi nedrikst parzagét caurules.

Nedrikst parzagét to materialu, kura izméri (biezums) ir lielaki par

tiem, kas ir minéti instrumenta tehniskajos datos.

o Pirms darba uzsakSanas nepiecieSams parbaudit, vai zem
apstradajama materiala ir pietiekosi daudz vietas, lai varétu pasargat
galdu vai gridu no bojajumiem.

« Figlrzagis jatur ar noslégtu plaukstu.

o Pirms nospiest slédZza pogu, nepieciesams parliecinaties, ka
figurzagdis nepieskaras materialam.

« Nedrikst pieskarties figirzaga kustigiem elementiem.

« Pirms gridas, sienas vai cita materiala parzagésanas nepiecieams
parliecinaties, ka tajos nav elektrokabelu.

« Figlrzadi nedrikst nolikt, ja ta dalas vél kustas. Figurzagi nedrikst
ieslégt pirms ta satversanas.

« Lai iznemtu zagasmeni no figrzaga, nepieciesams vispirms izslégt

sledzi un uzgaidit, kamér figrzagis parstas darboties. Tad izslégt

elektroinstrumentu no kontaktligzdas.

Nedrikst pieskarties pie zagasmens vai apstradajama materiala

uzreiz péc darba pabeigsanas. Sie elementi var bt stipri sakarséti

un var radit apdegumu.

« Gadijuma, ja elektroinstruments uzvedas netipiski vai paradas
divainas skanas, nepiecieSams uzreiz izslégt to un iznemt
kontaktdaksu no kontaktligzdas.

o Lai nodrosinatu atbilstoSu atdzesésanu,
ventilacijas spraugam ir jabat valigam.

figurzaga korpusa

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegut
traumas.

LAZERIERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Lazerierice, kas ir ieblvéta elektroinstrumenta konstrukcija, pieder
2. klasei, tas maksimala jauda ir <1 mW, starojuma vilnu garums
A\ =650 nm. Siierice nav bistama redzei, tomér nedrikst skatities tiesi
starojuma avota (pastav islaicigais akluma risks).

BRIDINAJUMS. Nedrikst tiedi skatities lazergaisma. Tas nav drosi.
NepiecieSsams ievérot zemak minétos drosibas noteikumus.

VERTO

o Lazerierici nepieciesams lietot saskana ar razotaja rekomendacijam.

Aizliegts tiesi vai netiesi virzit lazergaismas staru cilvéka, dzivnieka

vai cita objekta pusé, iznemot apstradajamo objektu.

Nedrikst nejausi virzit lazergaismas staru nepiederigo personu vai

dzivnieku acis uz laiku, kas ir ilgaks par 0,25 sek., pieméram, virzot

gaismu ar spoguliti.

« Vienmér parliecinaties, ka lazergaisma tiek virzita uz materialu,
kuram nav atstarojoso virsmu.

o Spidosa térauda liste (vai citi materiali ar gaismas atstarojoso

virsmu) nav piemérota apstradei ar lazergaismu, jo $1 gaisma varétu

nejausi atstaroties operatora, treso personu vai dzivnieku puseé.

Lazerkompleksu nedrikst mainit pret citu. Visa veida remontdarbi ir

javeic razotajam vai sertificétam personam.

LAZERGAISMA,
LAZERA STAROJUMS
NESKATITIES LAZERA STARA

2 KLASES LAZERA IERICE
Vilna garums: 650 nm; jauda: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Cita veida regulacijas, kuras nav minétas dotaja instrukcija, var
novest pie nopietniem lazera starojuma kaitéjumiem!

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Figrzagis ir manualais Il izolacijas klases elektroinstruments. Ta
piedzinu veido vienfazes kolektora dzinéjs. Si iekarta ir domata
parastajai zagésanai, liklinijas zagésanai un izgriezumiem koksng,
koksnei lidzigajos materialos, metala un plastmasa (ar atbilstosa
zagasmens izmantosanas nosacijumu). Figlrzaga pielietosanas sféras
ir bavniecibas-remontdarbi, ka ari visa veida amatierdarbi.

Elektroinstrumentu nedrikst izmantot

uzdevumu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.
1. Griesanas atruma regulacijas grieztuvite

2. Slédzis

3. Slédza blokésanas poga

4. Adapteris

5. Puteklu novadisanasiscaurule

6. Svarstveida kustibas regulacijas parslédzéjs
7

8

9

nesaskana ar ta

. Péda
Vadrullitis

. Paralélas vadiklas blokésanas skraves
10. Aizsargspiekis
11. Aizsegs
12. Zagasmens satvéréjs
13. Lazerkalisa izejas atvere
14. Lazera slédzis

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS!

@ MONTAZA/IESTATIJUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Zagasmens
2. Paraléla vadikla
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- 1gab.



VERTO

3. Puteklu novadisanas adapteris
4. SesstUra atsléga

SAGATAVOSANAS DARBAM

ZAGASMENS PIESTIPRINASANA

-1 gab.
-1 gab.

« lestatit svarstveida kustibas regulacijas parslédzéju (6) ,III” pozicija
un pacelt aizsegu (11) (A zim.).

« Atlaist zagasmens satvéréja (12) nostiprinatajskraves ar sesstara
atslégu (B zim.).

« lelikt zagasmeni satvéréja (12) lidz galam (zagasmens zobiem
ir jabat vérstiem uz prieksu).

« Svarigi! Pievérst uzmanibu tam, lai zdgasmens batu atbilstosi

novietots vadrulliti (8).

Aizgriezt atlaistas zagasmens satvéréja nostiprinatajskraves (a) un

parbaudit, vai zagasmens ir atbilstosi novietots.

« Zagasmens demontaza notiek pretéja seciba ta montazai.

PUTEKLU NOVADISANA

®

Lai uzlabotu puteklu likvidaciju no apstradajama materiala virsmas,
figirzagim ir puteklu nopGsanas sistéma, kura attira zagéjuma
virsmu. Papildus ir iespéja pievienot puteklu novadisanas sistému pie
adaptera.

« lebidit adapteri (4) puteklu novadiSanas iscaurules (5) atveré un
pagriezt pa kreisi (D zim.).

« Pievienot puteklu novadisanas sistémas stcéjsluteni pie adaptera
(4). Pievérst uzmanibu savienojuma hermétiskumam.

PARALELAS VADIKLAS MONTAZA

Vadiklu paralélai zagésanai var piestiprinat pie labas vai kreisas

figlrzaga pédas puses.

« Atlaist paralélas vadiklas blokésanas skraves (9).

« lelikt paralélas vadiklas Iisti pédas (7) atverés, uzlikt vélamo
atstatumu (izmantojot skalu) un piestiprinat, aizskrivéjot paralélas
vadiklas blokésanas skraves (9) (E zim.).

Paralélas vadiklas listei ir jabut vérstai uz leju.

DARBS / IESTATIJUMI
IESLEGSANA / 1ZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst figirzaga nominalaja tabula
dotajam sprieguma lielumam.

leslégsana - nospiest slédza (2) pogu (F zim.).
Izslégsana - samazinat nospiedienu uz slédza (2) pogu.

Sledza blokésana (ilglaicigs darbs)

leslégsana:

« Nospiest slédza (2) pogu un turét saja pozicija.

« Nospiest slédza blokésanas pogu (3) (F zim.).

« Samazinat nospiedienu uz slédza (2) pogu.
Izslégsana:

« Nospiest un samazinat nospiedienu uz slédza (2) pogu.
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FIGURZAGA DARBA ATRUMA REGULACIJA

Figirzaga dzinéja grieSanas atrums tiek reguléts, griezot un iestatot
grieSanas atruma regulacijas grieztuviti (1) vélamaja stavokli. Tas lauj
piemérot elektroinstrumenta darbibas atrumu apstradajama materiala
Tpasibam. GrieSanas atruma regulacijas diapazons: no 1 lidz 6.
Jo lielaks ir skaitlis, kuru norada griesanas atruma regulacijas
grieztuvite (1), jo lielaks ir figirzaga darbibas atrums (G zim.).

ZAGASMENS SVARSTVEIDAS KUSTIBAS REGULACIJA

0,

Pieejama zagasmens svarstveida kustibas regulacijas iespéja bez
turp-atpakal ejosas kustibas regulacijas, nodrosina labaku figirzaga
darba parametru piemérotibu apstradajama materiala prasibam.
Svarstveida kustiba reguléta solveidigi ar svarstveida kustibu
regulacijas parslédzéja (6) palidzibu diapazona no, 0" lidz,Ill” (H zim.).
Vispiemérotaka svarstveida kustibas solu izvéle ir dota zemak tabula:

Visp. lok$nu metals : 0 Lok$nu térauds: 0-1
Lok3$nu aluminijs: -1 Plastmasa: -1
Finieris: 0-1 Koksne: I- 1l

Izmantojot nazveida zagasmeni, svarstveida kustibas regulacijas
parslédzejs janovieto uz 0.

PEDAS REGULACIJA SLIPZAGESANAI

Figarzada reguléjama péda lauj veikt slipzagésanu diapazona no 0°

lidz 45° (abas pusés).

« Atlaist pédas (7) nostiprinatajskraves ar sesstdra atslégas palidzibu.

« Parvietot pédu (7) atpakal un noliekt pa labi vai pa kreisi (diapazona
[idz 45°).

« Novietot pédu (7) zem vélama lenka, parvietot uz prieksu un
aizgriezt nostiprinatajskraves (1 zim.).

0,

Pédas noliekuma lenki var nolasit lenku skala, kas atrodas uz pédas.
Pabeidzot regulaciju, sesstira atsléga janovieto ta uzglabasanai
paredzétaja vieta.

ZAGESANA

Novietot priekséjo pédas (7) dalu plakani uz zagésanai paredzéta

materiala.

leslegt figirzagi un uzgaidit, kamér tas sasniegs maksimalo

grie$anas atrumu.

« Lénam parvietot figrzagi, vadot zagasmeni pa ieprieks atziméto
zagéjuma liniju.

« Zagéjot pa likliniju, uz figirzagi jaspiez loti viegli.

®

Zagésanu nepieciesams veikt vienmérigi, pievérsot uzmanibu
tam, lai neparslogotu elektroinstrumentu. Parmérigs spiediens uz
zagasmeni bremzéjosi ietekmés svarstveida kustibas, kas nelabvéligi
atspogulosies zagésanas produktivitaté. Ja paradisies nepieciesamiba
zagét pa laidenu loku, nepiecieSams samazinat vai pilnigi izslégt
svarstveida kustibu.

Ja figirzaga péda neparvietojas ar visu savu virsmu pa
apstradajamo materialu, bet gan ir pacelta virs ta, pastav
zagasmens salausanas risks.



ZAGESANA AR LAZERA IZMANTOSANU

Lazerierices komplekss projicé lazergaismas kaliti, kas parada liniju, pa
kuru tiks veikta zagésana. Lazergaismas kalitis tiek izmantots precizai
zagésanai.

» Nospiest lazera slédza (14) pogu (lazers saks projicét sarkano liniju
caur lazerkalisa izejas atveri (13) (J zZim.)).

Novietot atbilstosi pédu (7) uz zagésanai paredzéta materiala,
izmantojot lazergaismas kaliti ka bazes liniju.

» Veikt zagésanu gar 3o liniju. Pabeidzot zagésanu, izslégt lazeri.

Aizliegts skatities tieSi lazerstara, ka ari virzit to uz kadu
personu.

ATVERES I1ZZAGESANA MATERIALA

o |zurbt materiala atveri ar diametru 10 mm.
« levadit zagasmeni atveré un uzsakt zagésanu.

METALA PARZAGESANA / ZAGASMENU IZVELE

0,

Lai parzagétu metalu, nepieciesams izmantot atbilstosus zagasmenus
ar lielaku zobu skaitu. Parzagesanas laika lietot atbilstoSu dzesésanas
lidzekli. Metala parzagésana bez atdzesésanas noved pie paatrinata
zagasmens nolietojuma. Orientéjosa zagasmens izvéle ir dota zemak

VERTO

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Figurzagis
Parametrs Veértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Baro3anas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 710W
Zagasmens ciklu daudzums (tuksgaita) 0-3000 min™'
Slipzagésanas diapazons 0°-45°
L o Koksne 80 mm
iﬁzgfg‘z;ﬂa materiala biezums Metali bez dzelzs satura 20 mm
Térauds 10 mm
Koksne 56,5 mm
2’::‘(2552?2?3 materiala biezums |"y)o 51i bez dzelzs satura 14,1 mm
Térauds 7,1 mm
Zagasmens solis 18 mm
Zagasmens svarstveida kustibas iestatijumu diapazons o-1
Lazera klase 2
Lazera jauda <TmwW
Lazera gaismas vilna garums A=650 nm
Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 2,1 kg
Razosanas gads 2016

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Veértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s?

tabula: VIDES AIZSARDZIBA
Zobu skaits uz Zagasmens LietoZana Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
collu garums Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
24 Mikstais metals, metali bez dzelzs satura. par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi.
- Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas

14 80 mm Metali bez dzelzs satura, plastmasas. ; - . P, R

vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada

9 Koksne, finieris potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

v *Ir tiesibas veikt izmainas.
APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkada veida darbibas, kuras ir saistitas ar
instalésanu, regulaciju, remontu vai apkalposanu, nepieciesams
iznemt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

« Figlrzagis vienmér ir jauztur tiriba.
Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citu skidrumu.
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leteicams periodiski ieellot vadrulliti. Saja vietad aplicétais ellas
piliens pagarinas detalas izturibu.

Regulari jatira ventilacijas spraugas, lai nepielautu figurzaga dzinéja
parkarsanu.

Kolektora parmérigas dzirkstelosanas gadijuma oglekla suku
stavokla parbaudi nepiecieSsams uzdot kvalificétai personai.

« Figarzagis vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieS$ams uzreiz nomainit.

Vienmeér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

Oglekla suku mainu drikst veikt tikai kvalificeta persona, kura
izmanto originalas nomainamas detalas.

®

Jebkura veida defekti ir jalabo tikai razotaja sertificétiem servisa
centriem.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka
visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak,,Instrukcija”) saturu,
tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari
attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam”
(Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma
vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas
mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma
parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

G

ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

TIKKSAAG
52G057

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA  ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

» Saega tootamisel kandke tolmukaitsemaski, et kaitsta hingamisteid
saagimisel tekkiva tolmu eest.

« Et valtida saetera |6ikumist naeltesse, kruvidesse v6i muudesse
kévadesse objektidesse, kontrollige enne t66 alustamist pohjalikult
toodeldavat pinda.

« Tikksaega ei tohi saagida torusid.

« Samuti on keelatud saagida materjale, mille moéédud (paksus)
Uletavad tikksae tehnilistes andmetes toodud médte.
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VERTO

« Enne t60 alustamist veenduge, et téodeldava pinna all oleks

piisavalt ruumi, et saetera ei vigastaks lauda voi pérandat.

Hoidke tikksaagi kokkusurutud kaega.

Enne to06liliti allavajutamist veenduge, et tikksaag ei puutuks vastu

toodeldavat materjali.

« Arge puudutage kiega seadme liikuvaid elemente.

« Enne poéranda, seina voi muu materjali saagimist veenduge, et selles
ei oleks elektrijuhtmeid.

« Arge pange tikksaagi kdest, kui see veel liigub. Arge kaivitage
tikksaagi enne, kui see on teil kindlalt kdes.

« Saetera vahetamiseks lilitage tikksaag vélja ja oodake kuni saetera
seiskub. Seejarel lulitage seade vooluvérgust valja.

« Arge puudutage saetera ega téddeldavat pinda vahetult parast
100 I6petamist. Need elemendid vodivad tugevalt kuumeneda ja
pohjustada poletusi.

« Kui markate, et elektriseade t66tab ebatavaliselt voi kui sellest

kostub kummalist heli, lilitage seade viivitamatult vélja ning

eemaldage pistik pistikupesast.

Piisava jahutuse tagamiseks hoidke ventilatsiooniavad tikksae

korpuses alati vabadena.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel,
turvavahendite ja lisaohutusvahendite kasutamisele, eksisteerib
seadmega todtamise ajal alati vaike kehavigastuste tekkimise
oht.

LASERSEADME OHUTUSE ALUSED

Tikksaes kasutatav laserseade kuulub klassi 2, selle maksimaalne

voimsus on < 1 mW 650 nm pikkuse laserkiire juures. Selline seade

ei ole ndagemisele kahjulik, kuid ei ole soovitatav vaadata otse

kiirgusallika suunas (ndgemise ajutise kaotuse oht).

HOIATUS. Keelatud on vaadata otse laservalgusti kiire suunas. See on

ohtlik. Jargige alltoodud ohutuspohimétteid.

« Kasutage laserseadet kooskodlas tootja soovitustega.

« Arge iial suunake laserkiirt meelega vé6i kogemata inimestele,

loomadele ega esemetele, mida te parasjagu seadmega ei tootle.

Valtige laserkiire juhuslikku sattumist korvaliste isikute v6i loomade

silma pikemaks ajaks kui 0,25 sekundit, naiteks kui viite valguskiirt

peeglist médda.

« Jélgige, et laserkiir oleks suunatud objektile, millel ei ole

peegeldavaid pindu.

Terasest (vOi muust valgust peegeldavast materjalist) saeleht ei

voimalda kasutada laserseadet, sest sellelt voib laserkiir ohtlikul

viisil peegelduda seadmega tO6taja, kolmandate isikute voi

loomade suunas.

« Keelatud on vahetada laserikomplekti muud tiilipi seadmete vastu.
Usaldage koikvéimalikud parandustoéd tootjale voi tootja poolt
volitatud isikule.

LASER, LASERKIIRGUS,
ARGE VAADAKE LASERKIIRT

2. KLASSI LASERSEADE
Lainepikkus: 650 nm; Voimsus: < 1 mW
EN 60825-1:2007
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Seadme reguleerimine muul viisil, kui kirjeldatud kaesolevas
juhendis, voib tekitada ohtlikku laserkiirgust

EHITUS JA KASUTAMINE
Tikksaag on Il isolatsiooniklassi elektriline t&0riist. Seadme paneb
t6ole tihefaasiline kommutaatormootor.

Seade on mbeldud sirgjooneliseks puidust, puidusarnastest
materjalidest, plastmaterjalidest ja metallist (vastava saelehe
kasutamisel) detaile eraldavaks saagimiseks, koverjooneliseks

saagimiseks ning valjaldigete tegemiseks. Seadme kasutusalaks on
ehitus- ja remonditddd ning koik koduses majapidamises amatddrina
tehtavad sarnased t66d.
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Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle maaratud
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS
Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Poordekiiruse reguleerimisnupp

2, Tooluliti

3. Tooliliti lukustusnupp

4. Adapter

5. Tolmukogumisotsak

6. Pendelliikumise reguleerimise luliti
7. Tald

8. Veorull

9. Paralleeljuhiku lukustuskruvid

10. Kaitsevarras

11. Kate

12. Saelehe kinnitusseadis
13. Laserkiire valjumisava
14. Laseriluliti

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU!

ETTEVAATUST!

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

O®>E

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD
1. Saeleht -1tk
2. Paralleeljuhik - 1tk.
3. Tolmueemaldusadapter -1tk
4. Kuuskantvéti -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

SAELEHE KINNITAMINE

Seadistage pendelliikumise |iliti (6) asendisse, lIl” ja tostke kate (11)

Ules (joonis A).

Keerake kuuskantvotme abil lahti saelehe kinnitusseadme (12)

kruvid (a) (joonis B).

o Likake saeleht saelehe kinnitusseadmesse (12) kuni tunnete
vastupanu (saelehe hambad peavad olema suunatud ettepoole).

« Oluline! Jélgige, et saeleht istuks piisavalt tugevalt veorulli (8).

Keerake saelehe kinnitusseadme kruvid (a) kinni ja kontrollige, et

saeleht istub digesti.

Saelehe eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes

selle paigaldamisega.

©

Kasutage T kinnitussiisteemiga saelehti nagu nédidatud joonisel C.
TOLMU EEMALEJUHTIMINE

®

Toodeldavalt pinnalt tolmu eemaldamise lihtsustamiseks on tikksaag
varustatud spetsiaalse tolmuimemisseadmega, mis puhastab
saetud pinnad. Lisaks sellele on voimalik adapteri abil Ghendada
tikksaag valise tolmueemaldussiisteemiga. Tolmuimemisseade
ja tolmueemaldussiisteem tootavad efektiivsemalt, kui tikksae
kaitsekatte on alla lastud.
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« Torgake adapter (4) tolmukogumisotsaku (5) avausse ja kinnitage
keerates vasakule (joonis D).

« Uhendage tolmueemaldussiisteemi voolik
Veenduge, et ihendus oleks piisavalt tihe.

PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE

adapteriga  (4).

Paralleelsaagimise juhiku voib paigaldada tikksae talla paremale voi
vasakule kiljele.

« Vabastage paralleeljuhiku lukustuskruvid (9).

« Torgake paralleeljuhiku liist avaustesse sae tallas (7), seadistage
soovitud kaugus (kasutades jaotust) ja keerake kinni paralleeljuhiku
lukustuskruvid (9) (joonis E).

Paralleeljuhiku juhtliist peab olema suunatud allapoole.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama tikksae nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Sisseliilitamine - vajutage t66liliti (2) nupp alla (joonis F).

Viéljalilitamine - vabastage lulitinupp (2).

Lilitilukk (pikaajaline t66)

Sisseliilitamine:

« Vajutage tooluliti nupp (2) alla ja hoidke selles asendis.
« Vajutage tooluliti lukustusnupp (3) alla. (joonis F).

« Vabastage tooluliti nupp (2).

Viéljalilitamine:

« Vajutage alla ja vabastage to06liliti nupp (2).

TIKKSAET TOOKIIRUSE REGULEERIMINE

Tikksae mootori pdordekiirust reguleeritakse keerates tookiiruse
reguleerimisnupu (1) soovitud asendisse ja fikseerides selle. See
funktsioon vdimaldab kohandada tikksae tookiirust téodeldava
materjali omadustele. Poo6rdekiirust on véimalik reguleerida
vahemikus 1 kuni 6.

Mida suuremat vaartust naitab poordekiiruse reguleerimisnupp (1),
seda kiiremini tikksaag téotab (joonis G).

SAELEHE PENDELLIIKUMISE REGULEERIMINE

0,

Tanu pendellilkumise mugava reguleerimise voimalusele saab lisaks
saelehe edasi-tagasi lilkkumise reguleerimisele kohandada paremini
sae toOparameetrid toddeldava materjali nduetele. Pendelliikumist
reguleeritakse astmeliselt pendelliikumise reguleerimislliti (6) abil
vahemikus “0” kuni “lll” (joonis H). Erinevatele materjalidele sobiv
pendelliikumise samm on &ra toodud jargnevas tabelis:

Lehtmetall dildiselt: 0 Terasplekk: 0-1

Alumiiniumplekk: |-l | Plastmaterjal: -1l

Puitvineer: 0-1 [ Puit: -1

Nuga-tiilipi saelehe kasutamisel seadistage pendelliikumise
reguleerimisliiliti asendisse 0.

VERTO

TALLA SEADISTAMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

Tikksae reguleeritav tald véimaldab saagida ka nurga all vahemikus 0°

kuni 45° (mélemale poole).

o Keerake kuuskantvotme abil lahti talla (7) kinnituskruvid.

« Lukake tald (7) taha ja keerake paremale v6i vasakule kaldu (kuni
459),

« Seadistage tald (7) soovitud nurga alla, likake ette ja fikseerige
kinnituskruvide abil (joonis I).

Talla kaldenurka saate lugeda tallal paiknevalt nurgaskaalalt. Parast
reguleerimise l6petamist asetage kuuskantvéti alati tagasi selle
hoidmiseks ette nahtud kohale.

SAAGIMINE

Asetage talla (7) esimene osa tasapinnaliselt saagimiseks moeldud
materjalile.

« Kaivitage tikksaag ja oodake, kuni see saavutab maksimaalse
seadistatud poordekiiruse.

Likake saagi aeglaselt edasi juhtides saelehte modda margitud
saagimisjoont.

« Kui saete mooda koverjoont, liikake saagi edasi hasti ettevaatlikult.

®

Saagige rahulikult ja kindlalt, jalgides, et te ei vajutaks saele liiga
tugevalt. Liigne surve saelehale pidurdab pendelliikumist, mis omakorda
halvendab tootulemust. Kui teil on vaja saagida mooda ringjoont,
reguleerige pendelliikumine parajaks voi lilitage see Gldse vdlja.

Kui t66 ajal ei ole kogu tikksae tald toetatud saetavale materjalile,
suureneb saelehe murdumise oht.

SAAGIMINE KAUSTADES LASERIT

Laserseade heidab téddeldavale materjalile laservalguskiire, mis
nditab joont, mida mdodda peaks toimuma saagimine. Laserkiirt
kasutatakse tapissaagimiseks.

« Vajutage all laseri liliti (14) (laser heidab labi laserkiire véljumisava
(13) punase kiire (joonis J)).

Asetage tikksae tald (7) saagimiseks moeldud materjalile, kasutades
laserikiirt saagimisjoonena.

Saagige piki laserkiire joont. Parast saagimise l6petamist lilitage
laser vilja.

Arge kunagi vaadake otse laserkiirt ega suunake laserkiirt teiste
inimeste

AVADE SAAGIMINE

« Puurige materjali auk labimé6duga 10 mm.
« Asetage saeleht avausse ja alustage saagimist.

METALLI SAAGIMINE / SAETERADE TUUBID

0,

Kasutage metalli saagimiseks spetsiaalseid suurema hammaste
arvuga saeterasid.

Metalli saagimisel kasutage vastavat jahutustegurit. Metalli saagimine
ilma jahutuseta pohjustab saetera enneaegset kulumist. Sobiva
saetera valimisel on abiks alltoodud tabel:
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VERTO

Saehammaste | Saelehe KESKKONNAKAITSE
. Kasutusala
koguarv pikkus

24 Pehme teras, varvilised metallid Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need

14 80 mm Varvilised metallid, plastmaterjalid kaitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kiitlemise

9 PUIt, DUitvi kohta annab miilija véi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised

ult, puitvineer ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale

ohtlikke aineid. Umbertédtlemata seade kujutab endast ohtu

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigalduse, reguleerimise, paranduse voéi
hooldusega seotud tegevuse alustamist tommake seadme
toitejuhe vooluvérgust vilja.

Hoidke saag alati puhtana.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage tikksaagi harja v6i kuiva kangatuki abil.

Soovitatav on veorulli regulaarselt 6litada. Veidi rullile tilgutatud 6li
pikendab selle to6aega.

« Regulaarselt tuleb puhastada tikksae ventilatsiooniavasid, et valtida
sae mootori Ulekuumenemist.

Juhul kui kommutaatorist liigselt sddemeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.

« Hoidke saepinki kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5mm) vo6i rebenenud siisiharjad
tuleb koheselt vdlja vahetada. Vahetage alati molemad harjad
korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

®

Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED ANDMED

Tikksaag
Parameeter Vadrtus
Toitepinge 230V AC
Vorgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 710 W
Saelehe tsuiklite hulk (koormuseta) 0-3000 min™'
Kaldsaagimise ulatus 0° - 45°
| Puit 80 mm
E:'g?r:i;:! psaakesfs\{a materjali Varvilised metallid 20 mm
Teras 10 mm
450 nurga all saetava materjali Pul 265 mm
maksimaalne paksus. Varvilised metallid 14,1 mm
Teras 7,1 mm
Saelehe samm 18 mm
Saelehe pendelliikumise seadistuste ulatus 0-1l
Laseri klass 2
Laseri véimsus: <1mW
Laserlaine pikkus A =650 nm
Kaitseklass ]
Kaal 2,1 kg
Tootmisaasta 2016

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirdhutase: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)

Mdira véimsustase: Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)
Moddetud vibratsioonitase: a, = 15,46 m/s? K= 1,5 m/s?
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keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on digus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ") informeerib, et
koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide,
jooniste, samuti selle llesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa
Topexiile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste Giguste
seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega).
Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, todtlemine ja modifitseerimine
kommertseesmadrkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib
kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

NMPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLINA

ENNEKTPUYECKW TPUOH (PE3AYKA)
52G057

BHUMAHWE: TMPEAOVN NPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA HA
ENNEKTPOUHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATEJIHO OA CE MPOYETE
HACTOALWATA UHCTPYKUMA W TA OA CE MA3M C UET MO-
HATATbLUHO W3MOJI3BAHE.

noAPOBHU NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

« o Bpeme Ha pA3aHe TpAbGBa fAa ce U3MON3BaT MPOTVBOMPAXOBU
MacKu € Len npejnasBaHeTo Ha AvXaTeNHUTe MbTULLa Npej npaxa
OT pA3aHeTo.

+ 3apjacensberHe oTpA3BAHETO Ha rBO3AEN, BUHTOBE 1 APYrN TBbPAN
npeameTy, NPean 3anoyBaHeTo Ha paboTaTa criefjBa fja ce nposepu
CTapaTenHo o6paboTBaHMA MaTepuan.

« C pe3aukaTa He 6UBa fa ce pexaTt Tpbou.

« He 6uBa fa ce pexe maTepuan, uumto pasmepu (aebenuHa)
npeByLIaBaT pasMepuTe NOCOYEHV B TEXHNYECKUTE JaHHU.

« lpepy 3anouBaHe Ha paboTaTa cnefBa Aa ce NpoBepu Aanuv nop
06paboTBaHUAT MaTepran MMa JOCTaTbYyHO MACTO, 3a Aa He ce
yBpeav C TP1OHa MacaTa unu noga.

» Pe3aukata TpAGBa Aa ce AbPXKU CbC CTUCHATA ANaH.

« lpepy pa ce HaTUCHe MycKoBUA BYTOH CieiBa Aa ce NPOBEPU Janu
pe3aykaTta He [JOKOCBa MaTepuana.

» He 6uBa pa ce JOKOCBAT C pbKa ABVKELLMTE Ce eNeMeHTU.

« Mpean pAsaHeTo Ha MofoBaTa HacCTWKa, CTeHaTa WM Ha Apyr
MaTepvan cfieiBa fja ce NpoBepy Aanu B TAX HAMA eNleKTpUYeckmn
NPOBOAHNLIN.

« He 6uBa fa ce octaBA pe3aukaTa, ako TA BCe Olje ce Hammpa
B ABVXeHue. He 61Ba Aa ce BK/IOYBa pe3aykaTa npeau Aa A XBaHeM
C pbKa.

 3apauv3BapvM TproHa TpA6GBa MbPBO Aa U3KJIOUMM pe3aykaTa upes
6yTOHa 1 ia M34akame AOKATO TPVMOHBT NpecTaHe Aa pabotn. Cpepn
TOBa TPA6Ba fa A N3K/OUNM OT MPEXKOBIA KOHTaKT.

» He 6uBa pa ce fokocBa TpuOHa man obpaboTBaHUA MaTepuan
BeAHara cneyj npuiknoyBaHe Ha pabotaTta. EnemeHtute morat fa
6bAaT CUIHO HarpATY U MoraT fia NPeAn3BUKaT onapBaHe.

e B cnyvyam, 4ye yYCTaHOBMM  HETUMWYHO  Abp)KaHue  Ha
€NeKTPOVHCTPYMEHTa UMW N3[jaBaHeTo Ha CTPaHHM 3BYLW, BefjHara
TpAGBa Aa M3K/IOUYMM WHCTPYMeHTa fAa M3BaguM Liencena oT
3axpaHBaLLMA KOHTaKT.

« C uen ocurypsaBaHeTo Ha JOOPO OxnaxjaHe BeHTUaLVOHHWTe
OTBOPW B KOPIyca Ha pe3aykaTa TpAbGBa fja ca OTKPUTU.

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO cny»ku 3a pab6oTa B nomMelLeHuATa.

Bbnpekn ynorpe6ara Ha 6esonacHa no NPUMHLMN KOHCTPYKLS,
N3NON3BaHETO Ha OCUTYPUTENHN U [OMBAHUTENHN 3alUTHU
CpeACTBa, BUHAry CblecTBYBa MUHUMAJIEH PUCK OT HapaHABaHUA
no Bpeme Ha pa6ora.

MPABWJIA 3A BE3OMACHOCT HA JIA3EPHOTO YCTPOWCTBO
J1a3epHOTO yCTPONCTBO 13MON3BaHO B KOHCTPYKLMATA Ha pe3aukaTa e



Knac 2, C MakCMmasHa MoWwHOCT < 1 mW, C Ab/XKMHa Ha M3nbyBaHaTa

BbJIHa A = 650 nm. TakoBa YCTPOICTBO He € OMacHO 3a 3PEHMETO, HO

He 6VBa [a ce rnefja HEMoCPeACTBEHO B MOCOKA Ha M3TOYHUKA Ha

M3bYBaHETO (3aMnnaxa oT BpEMEHHO ocJiensaBaHe).

NPEAYNPEXAEHUE. He 6viBa pa ce rnefja HemocpencTBEHO KbM

CHOMa OT Na3epHOTO 3N byBaHe. ToBa MOXe fja Npefn3BUKa ONacHOCT.

Tpabea fa ce cnasgaT clliefHUTE NPUHLMUMM 32 6€30MacHOCT.

e JlazepHOTO YCTPOMCTBO CfleABa fa Ce W3MNof3Ba CbracHO
yKa3saHuATa Ha Npou3BoanTens.

» Hukora He 61Ba yMULLNEHO N HEYMULLJIEHO [la Ce HACOUBa Na3epHUA
CHOM KbM XOpa, >KNBOTHW U [ipYryi 06eKTN OCBeH 06paboTBaHNA
maTepwman.

« He 6uBa fja ce cTura go C/lyyaliHO HacOYBaHe Ha la3epHUs CHomn
KbM O4MTe Ha CTPAHWUYHW NNLA UAW XUBOTHU 3@ NepUof No-Ababr
ot 0,25 s Hanpumep HacoYBaMKN CBET/IMHHMA CHOM C MOMOLUTa Ha
ornepanua.

o BuHaru cnepBa pa ce ybegum Janu na3epHUAT b4 € HacoueH
KbM MaTepuasn, KOMTO He npuTexaBa OTPasABalM MOBBPXHOCTU.
JlbckaBaTa CTOMaHeHa JnlamapuHa (Wamn  Apyru  matevanu C
NMOBBPXHOCT OTPa3ABalla CBETAMHATA) He MO3BOJABA 3MON3BaHETO
Ha Nla3epeH /by, MOHEeXe ToBa 6V MOrNo Aa AoBefe [0 OMacHO
OTpasABaHe Ha CBeT/IMHaTa B NMOCOKa Ha onepartopa, Tpetn nuua n
KNBOTHWU.

« He 6uBa pa ce cmMeHA nasepHaTa CUCTeMa C YCTPOWCTBO OT
apyr Tun. BcAKakeBy peMOHTU cnefBa fa 6bAaT M3BbPLUBAHW OT
NPOW3BOAUTENA UM OT OTOPU3NPAHN L.

NASEPHA CBET/IVHA, JIA3EPHO U3ITbYBAHE
HE IEAATE KbM JIA3EPHUSA TbY

JA3EPHO YCTPOVICTBO BTOPU KNAC
[bnxuHa Ha BbAHata: 650 nm; MowHocT: < 1 mW
EN 60825-1:2007

@ ﬂ,pyrw HaCTpOﬁKVI OCBeH MnocoYeHMTe B HacToAllaTa
NHCTPYKUMNA BOAAT A0 3arJiaxa oT Jla3epHo nsnbyBaHe

KOHCTPYKUUA U NIPUNOXXEHUE

Pe3aukaTta e pbyeH ENEeKTPOUHCTPYMEHT C M30Maums BTOpPU Khac.
3apBwKBaHa e C MoMOLLTa Ha efHOha30B KONEKTOpeH ABuraten. ToBan
YCTPOWCTBO e NpeAHa3HaueHo 3a M3BbpLUBaHe Ha MPaBo pasaensiyo,
KPUBOJIMHEHO psA3aHe 1 psA3aHe Ha 4bPBECUHA, JbPBECMHONOZ00HM
maTepuany, KakTo U Ha CUHTETUYHM MaTepuanu 1 meTanu (npu
YCJIOBYE, Ye Ce 13MOoN3Ba CboTBeTeH TproH). ObnacTute Ha ynoTtpeba
Ca UW3BbPLIBAHETO HA PEMOHTHO-CTPOUTENIHW U BCAKAKBU ApYru
paboTn CBbp3aHM CbC CaMOCTOATENHaTa NobuTencka LelHocT
(MancTopeHe).

He ce paspelwaBa M3NON3BaHETO Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa 3a
AeNHOCTY, PasfiNYHN OT HErOBOTO NpeAHa3HaveHne

OMNUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpencraBeHOTO NO-AONTy HOMEPUpPaHe ce OTHACcA 3a efleMeHTUTe Ha
YCTPONCTBOTO, NPefCcTaBeHN Ha rpadnyHMTE CTPaHMLM Ha HacToALaTa
VNHCTPYKLUMA.

1. Konue 3a perynnpaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

2. [yckoB 6yToH

3. bBnokupoBKa Ha nyckoBusA 6yTOH

4. Apantep

5. HakpanHuk 3a oTBeXXaHe Ha npaxa

6. [lpeBKsiouBaTen Ha peryMpaHeTo Ha JllosieeLms Xon

7. Tnot

8. Bopeuwa ponka

9. bonToBe 3a 6I0KMPOBKa Ha ycropeaHaTa HanpaensBaLla

10. lNpepnasHa wWwaHra

11. Koxyx

12. [Ibpxay Ha TproHa

13. Vi3xodeH OTBOpP Ha nasepHUA CHon

14. lyckoB 6yTOH Ha nasepa

* Moxe fia Ma pas3finku Mexay YepTtexka 1 nsgenveTo.

VERTO

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

BHUMAHWE!

A MPEAYNPEXXAEHWE!

@ MOHTAM/HACTPOWKN

@ NHOOPMALINA

EKMMUPOBKA U AKCECOAPU

1. TpwuoH -16p.

2. YcnopepHa HanpaBnaBalla -16p.

3. ApanTep 3a oTBexfjaHe Ha npaxa -16p.

4. LlecTobrneH Koy -16p.
NoAroTOBKA 3A PABOTA

MNPUKPEMNBAHE HA TPUOHA

HactporiBaTe npeBkfouBaTena 3a perynvMpaHe Ha JiofieeLoTo

asvxeHue (6) B nosmuma " nosgurate koxkyxa (11) (uept. A).

Pa3xnabBate KpenexHuTe 60nTOBE (@) Ha AbpKaya Ha TpUoHa (12)

C NOMOLLTA Ha WeCTObIbAHMA KoY (4epT. B).

« [IbxaTe TpMoOHa o Kpas B Abpkaya (12) (3b6uTe Ha TproHa TpA6ea
[la Ca HacoYeHu Hanpen).

« BHumaHme! OObpHeTe BHUMAHWE [ann TPUOHBT € MPaBUIHO

pa3nonoxeH B BofeLlaTa posika (8).

3aTterHeTe pasxnabeHuTe KpenexkHyu 6onToBe (@) Ha Abp)Kaya Ha

TPMOHa 1 NpoBepeTe AaSIN TPUOHBT € MPABUITHO Pa3NOJOXKEH.

[leMOHTVpaHeTo Ha TPMOHa NPOTMYA B MOC/IEA0BATENTHOCT 0bpaTHa

Ha HErOBMA MOHTAX.

&

CnepBa fja ce U3NON3BaT TPUOHMN CbC CUCTEMA Ha 3aKpenBaHe T
KaKTO e Noco4YeHo Ha yepT. C.

OTBEXXAAHE HA NMPAXA

3a fla ce Nofo6bpM OTCTPaHABAHETO HA Npaxa OT MOBBbPXHOCTTA Ha
06paboTBaHMA MaTepuan pesaykata e CHabfjeHa CbC COOCTBEHa
crUcTeMa 3a U3JyxBaHe Ha rpaxa, KOATO MOYMCTBA NOBbPXHOCTTA Ha
pA3aHeTo. [JonbAHWUTENHO CbLIECTBYBa Bb3MOXHOCT 3a BKIOYBaHE
Ha cucTeMa 3a OTBEX[AaHe Ha mpaxa KbMm afgantepa. Cuctemata 3a
M30yxBaHe W OTBeXAaHe Ha npaxa paboTy MNo-yCrnewHo, Korato
KOXYXbT € CrycHaT Hafony.

« [bxaTe aganTtepa (4) B OTBOpa Ha HaKpalHUKa 3a OTBeXAaHe Ha
npaxa (5) n ro o6e3aBmKBaTe 3aBbPTAKM ro HanABo (YepT. D).

« BkntouBaTe 3acMyKBalLVA MapKyy Ha cMCTeMaTa 3a OTBEXAaHe Ha
npaxa Kbm agantepa (4). MpoBepeTe Aanu Bpb3KaTa € XepMeTryHa.

MOHTAX HA HANPABJIABALLIATA 3A YCNOPEAHO PA3AHE

HanpasnsaBalaTa 3a ycnopefHo pasaHe Moxe Aa 6bfje MOHTpaHa ot

[sCHaTa UK nsiBaTa CTpaHa Ha nJoTa Ha pe3aukarta.

o Pa3xnabBaTte 6OonToBeTe 3a ONOKMpOBKaTa Ha YycrnopenHata
HanpaBnaAgaLya (9).

« [MbxaTe pelikaTa Ha ycnopepHaTa HampasfsBalla B OTBOpWTe
B nnoTa (7), HacTporiBaTe >KeflaHOTO pa3CcTosHMe (C MoMoLTa Ha
cKanaTa) 1 nNpuKpeneaTe 3aTAranku 6onToBeTe 3a 6/I0KMPOBKa Ha
ycnopepnHata HanpasnasaLa(9)(uepr. E).
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VERTO
&

HanpaensBawara peiika Ha ycnopefiHaTa HanpaBnsBaua Tpa6sa
Aa 6bae HacoueHa Hapony.

PABOTA / HACTPOUKU
BKJIIOUBAHE U U3K/TIOYBAHE

Hanpe)KeHme'ro Ha MpeXxaTa TpﬂﬁBa Aa CbOTBETCTBYBa Ha
HanpeXeHneTo NoOCoOYeHOo Ha Tabenkara 3a TeXHUYECKMN AaHHUN Ha
pe3aykKaTta.

BkniouBaHe - HaTucKaTe NyckoBus 6yToH (2) (uepT. F).
UskniouBaHe - ocBOGOXAaBaTe NMyckoBUsA OYTOH (2).
BnoknpoBKa Ha npeKkbcBaya ( NOCToAHHa paboTa )
BkniouBaHe :

HatwnckaTe nyckoBusa 6yToH (2) 1 nprabp»KaTe B TOBA MONOXEHNE.
HaTuckate 6nokrpoBKaTta Ha nyckoBus 6yToH (3) (ueprT. F).
OcBob6oxpaBaTe MycKoBuA OYTOH (2).

UskniouBaHe :

« Hatunckare 1 ocBo6oXxgaBaTe NyckoBums 6YTOH (2).

PEFYINPAHE HA CKOPOCTTA HA PABOTA HA PE3AYKATA

CKopocTTa Ha BbpTeHe Ha [BUraTena Ha pesaykata ce perynupa
ypes 3aBbpTBaHE M HACTPOVBaHe Ha KOMYEeTO 3a perynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (1) B enaHoTo nonoxkeHune. ToBa no3sonsasa
fla ce HaroAn CKopocTTa Ha paboTaTa Ha pe3aykaTta KbM CBOWCTBaTa
Ha 06paboTBaHUA MaTepuran. ObcersT Ha perynnpaHeTo Ha CKOpPoCTTa
eor1po6.

KonkoTo Mo-roniiMo e 4nCc/IoTo BbpXy KOMUYeTo 3a perynvpaHe Ha
CKopoCTTa Ha BbpTeHe (1), TonkoBa MO-BMCOKa € CKOPOCTTa Ha
paboTaTa Ha pe3aykaTa (ueprt. G).

PEFYINPAHE HA JTIONEELWOTO ABUXKEHUE HA TPUOHA

Bb3moOXHOCTTa 3a perynmpaHe Ha CTeneHTa Ha JtoNeeLLoTo ABUKEHNE
Ha TpVMOHa OCBEH Bb3MOXHOCTTA 3a PEryNMpaHe Ha HEroBOTO
MbA3AWO-Bb3BPAaTHO  [BWXKEHME  OCUrypsBa  No-epeKTUBHOTO
npurogsBaHe Ha MapameTpuTe Ha paboTaTa Ha pesaukaTa Kbm
N3MCKBaHMATa HAa 06paboTBaHKA MaTepuan. JllofeewoTo ABMKeHNe
Ha TPMOHa ce perynnpa c NomMoLLTa Ha konyeTo (6) B inana3oHa oT,0”
0o 111" (uept. H). Han-6naronpuatH1AT n360p Ha XOf Ha NONEeeLoTo
LIBVXKEHWe NpeacTaBa cyieqHaTa Tabena:

BcAKakbB BUA MeTanHa namapuHa: 0 CTomaHeHa namapviHa: 0-1

AnymviHneBa namapuHa: -1 CrHTeTUYEH MaTepuan: =1

LLnepnnart: 0-1

&

Mpu ynoTpe6aTa Ha HOXOB TPUOH MNpPeBKIOYBATENAT 3a
perynupaHe Ha JlloNeew|OoTO AB/KEHNE TPAGBa fa e HacTpoeH
Ha 0.

PEFYJINPAHE HA MJIOTA NPU PA3AHE CbC CKOCABAHE

[bpBecnHa: -1l

PerynupyemMuaT nnot Ha pe3aukaTa Mo3BONABA M3BbPLUBAHETO Ha

psAizaHe CbC CKOCABaHe B AnanasoHa ot 0° go 45° (B aBeTe Nocokw).

« Pa3xnabeate KpenexHute 6onToBe Ha nnota (7) NocpeacTBom
LIECTObIbJIEH KITHOY.

o OTgpbnBaTte nnoTa (7) Ha3ag v ro HaBeXxgaTe HaNABO UM HaJACHO
(8 AnanasoHa ao 45°).

« Pasnonarate nnota (7) Nog )enaHvaA brb, NpemecTsaTe ro Hanpeg
1 obe3aBMKBaTe 3aTAralikn KpenexxHute 6ontose (uepr. I).
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brona Ha HaknoHeHVe Ha nioTa MoXe fa HacTponm C nomowta Ha
brnoeata cCKala pasnoJioXkeHa BbpxXy nioTa. CJ'IEJJ, npuknioyBaHe
Ha perynmpaHeTo WeCcTObrb/IHAA KN4y Ceé OoCTaBA B MACTOTO
npegHasHa4yeHo 3a HErOBOTO CbXpaHABaHe.

PA3AHE

Pa3snonarate npepHata yacT Ha nnoTa (7) N1ocko BbpXy MaTepuana

npefHa3HayeH 3a pAsaHe.

BkntouBaTe pe3aukarta v M34akBaTe [JOKATO JOCTUrHE MaKCMMasHaTa

HaCTpoeHa CKOPOCT Ha BbpTeHe.

 MpuAaBMXKBaK MOCTEMEHHO pe3aykata HacouyBaTe TPMOHA Mo
npepABapuTeNHO 0603HaueHaTa JIMHUA Ha PA3aHeTo.

« lNpwn psAsaHe No KpviBa NMHWA TpAbBa Aa NpemecTBaTe pe3aykata

0Cco6eHO BHUMATESHO.

PasaHeTo cnefBa fAa ce M3BbpLBA PaBHOMEPHO, OOPBLIANKM
BHMMaHMWe Ha TOBa [ja He Ce NPeToBapBa pe3aykata. [IpeKoMepHUAT
HaTUCK OKa3BaH Ha TpWOHa LWe BAMAe 3aAbpXKallo BbPXY
NONEELLOTO ABUXKEHNE, KOETO Lie ce 0Tpasy HEBAAroNpPUATHO BbPXY
edeKTVBHOCTTa Ha pA3aHEeTO. AKO CbLLEeCTBYBa HYXAa OT N3BbpLUBaHe
Ha ps3aHe noa ¢opmaTta Ha fleka gbra, crefsa Aa ce Hamanm wnu
U3LANO M3KIIOUM JII0NIEELLOTO IBUXKEHNE.

&

AKO NNOTHT Ha pe3aykaTa He ce npemecTBa no o6paboTBaHus
MaTepuan, a e NOBAUTHAT, CbLECTBYBA ONACHOCT OT CYynBaHe Ha
TpuoHa.

PA3AHE C MOMOLLTA HA JIA3EPA

J1a3epHOTO YCTPOICTBO reHepupa fasepeH CHOM MoKa3Baly NHWA
BbPXY MaTepumana, no KoATo Le NpoTuya psA3aHeTo. JTazepHUAT cHomn
e npeaByvAeH 3a ynotpeba npu NpeLy3Ho pAsaHe.

« Hatuckame nyckosua 6yToH Ha nasepa (14) (nasepbT 3amnoysa Aa
reHepvipa Npes N3Xo[HVA OTBOP Ha Nla3epPHUA CHOM YepBeHa NMHNA
(13) (ueprt. J).

HacTtpoiiBaTe cboTBeTHO MnoTa (7) BbpXy MaTepuana npeaHasHaueH
3a psA3aHe M3M0M3BalKM 33 OPUEHTHP Nla3ePHUA CHOM.
PAsaHeTO ce W3BLPLIBA HAAMBXHO MO Ta3n JIMHUA.
NPUKIOYBaHe Ha PA3aHETO M3K/oYBaTe fasepa.

&

Hukora He 6uBa fja ce rneAa AVPEKTHO B MOCOKA Ha Jla3epHUA by
1 He 6MAa fa ce HacOYBa JTbYa KbM CTPAHNYHU LA,

U3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUAJIA

Cnep

« pobuBate B MaTepuana oTBOp C Arametbp 10 mm.
« [bxaTe TpOHa B OTBOPA U 3aMoyBaTe N3PA3BaHETO OT M3BbPLUEHNA
oTBOP.

PA3AHE HA METAJ1 U BUAOBE TPUOHU

3a psAsaHe meTan TpsabBa Aa Ce W3MON3BaT CbOTBETHW TPUOHU
C Mo-ronsAm 6poi 3b6ow.

Mpyu psA3aHeTo Ha MeTan TpsAGBa Aa Ce K3MoNi3Ba CbOTBETHO
OXNaAWTENIHO CPEeACTBO. PaA3aHeTo Ha MeTan 6e3 OXnaguTenHo
CpeacTso BoauM A0 Mo-6bp30TO M3xabsBaHe Ha TpuoHa. Han-
onTuManeH n36op Ha TPVOH NpeacTaBs fonynocoyeHarta Tabena:



Bpoit Ha
3b6UTe Ha Lon AbmxuHa O6cer Ha ynoTpe6a
24 Meka cTomaHa, HexenasHu meTanu
14 80 mm HexenAasHu meTanu, CUHTETUYHW MaTeprani
9 [bpBecrHa, wnepnnat
ObCJIYXKBAHE U TNIO4APbXXKA

Mpean Aa ce NPUCTBNM KbM KakKBUTO M aa 6Guno onepauyuun
CBbP3aHU C WHCTA/INPAHETO, PeryimpaHeTo, PemMoHTa win
06cnyKBaHeTo, cnefiBa Aja ce N3BaAM LWencena Ha 3axpaHBawms
NPOBOAHMK OT MPEXKOBUSA KOHTaKT.

« Pe3aukata cflefiBa BUHaru fja ce nogabpa umcTa.

» 3anouymncTBaHeTo fja He Ce 13M0os3Ba BOAA UM APYr TEYHOCTH.

Pe3aukaTa Aa ce noumcTBa C NOMOLUTa Ha YeTKa WM Mmapye cyxa

TbKaH.

o [lpenopbyBa ce NeprMOAMYHOTO CMa3BaHe Ha BOAelaTa posiKa.
Manko KonnmyecTBo Macsio e NPOABbIIKM HelHaTa TPalHOCT.

« PefoBHO Aa ce NOUMCTBAT BEHTUIALMOHHMTE MPOJYKM 3a Aa He ce
CTUrHe 4O NPEKOMEPHO HarpsABaHe Ha ABuraTens Ha pe3aykara.

o [lpy NPeKOMEPHO WCKPEHe Ha KoMekTopa fAa ce npoBepu
CbCTOAHMETO Ha BbINEPOAHWUTE YeTKM Ha pABuratennsa oT
KBanuuumpaHo nuue.

» Pe3aukaTa fja ce CbxpaHsBa BMHaru Ha Cyxo 1 HeJoCTbIMHO 3a Aela
MSACTO.

NnoaAMAHA HA BbIJIEPOOHUTE YETKU

Ynotpe6eHute (Mo-Kbcu OT 5MM), u3ropenn WM CUYYNeHn
BbINEpoAHN YeTKUN Ha aBuratens cnepsa ga 6baar HesabaBHO
CcMeHeHN. BuHaru cmeHsiMe efJHOBPEMEHHO ABeTe YeTKU.
OnepauyusaTa N0 CMAHaTa Ha BbINEPOAHNTE YETKN noBepsiBaMme
camo Ha KBanupuUMpaHO nuue, N3NOA3BaANKN OPUTrMHANHU
yacrtu.

®

Bcakakb BMA Hen3npaBHOCTN 6u Tpﬂ6BaJ’IO na 6bpat OTCTPaHABaHN
OT OTOPU3NPaHNA CeEPBUC Ha MPON3BOANTENA.

HOMWHAJIHU AAHHU
Pesauka
Mapametrbp CromHocT

3axpaHBalLo HanpexeHune 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeToO 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 710W
KonunyectBo Ha UMKNUTE Ha TproHa (6e3 HaToBapBaHe) 0-3000 min”
[lnna3oH Ha pA3aHeTo CbC CKOCABaHe Q0 - 45°

[ObpBecuHa 80 mm
Makc. pebenuHa Ha pasaHua

o HexenasHu metanu 20 mm

maTepwuan nog bron 90

CromaHa 10 mm

[vpBecnHa 56,5 mm
Makc. nebenvHa Ha pazaHua

o HexenasHu metanu 14,1 mm

maTtepwuan nof bron 45

CromaHa 7,1 mm
CKOK Ha TpM1oHa 18 mm
[lnana3oH Ha HaCTPOWKINTE Ha JIoNeeLLoTo ABUXKEHME Ha TPUOHa o-1
Knac Ha nasepa 2
MolyHocT Ha nasepa < 1TmW
[bmKuHa Ha nasepHaTta Bb/iHa A=650nm
Knac Ha 3awmreHoct Il
Maca 2,1kg
loanHa Ha NPoOU3BOACTBO 2016

VERTO

OAHHU 3A LUWYMA U BUBPALIUTE

HuBO Ha akycTyHOTO HanAraxe: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)

HuBO Ha akycTnyHaTa MmowHocT: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)
CTOMHOCT Ha BMGpaunoHHUTe yckopeHus: a, = 15,46 m/s? K= 1,5 m/s’

Ol1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJJIA

EnekTpuuecknm 3axpaHBaHuTe wu3genusi He Tps6Ba f[a ce
M3XBbPAAT C AOMALIHUTE OTMAgbLK, a TpAGBa Aa ce npepapat
3a OMon30TBOpPsABaHe B CbOTBETHWTE 3aBoau. MHdopmauma 3a
0OMoN30TBOPSIBAHETO MOXeE fAa Gbje nonyyeHa oT npofgasaqa Ha
V3AENVNEeTO UK OT MECTHUTE BNAcTW. HEerogHOTO enekTpryecko
N enekTPOHHO obopyaBaHe CbAbp)Ka HEMACUBHM CybCTaHUMK
3a ecTecTBeHaTa cpepa. O6opyaBaHeTo, HenpefajeHo 3a
peumMKnupaHe, NpeAcTaBnABa NOTEHUMANHA 3ans1axa 3a OKosHaTa
cpefa 1 3a 30paBeTo Ha xoparta.

)4

* 3ana3sBa ce NPaBOTO 3a N3BbpLUBaHE Ha MPOMEHN.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
CbC cepanvie BbB Bapwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa no-HaTaTbk:
,Grupa Topex”) nHdopmMpa, Ye BCAKAKBY aBTOPCKM NpaBa BbPXY CbAbPKAHNETO
Ha HacToAwaTa MHCTPYKUMA (HapmyaHa no-HataTbK: ,MIHCTpyKumMa”), BKAoYBaLm
MeXAay APYroTo HelMHNA TEKCT, MOMECTEHNTE CHUMKM, CXEeMU, YEPTEXMU, a CbLLO Taka
HEeNHWTe KOMNO3ULMK, MPUHAANEXaT U3KnlounTenHo Ha Grupa Topex 1 nognexar
Ha NpaBHa 3alnTa CbrnacHo 3akoHa ot 4 despypapu 1994 roguHa 3a aBTOPCKOTO
npaBo ¥ cpopHuTe My npaBa (BUX [bpxaBeH BecTHUK 2006 N 90 nos. 631 ¢ no-
HaTaTblHWTE NpoOMeHw). KonvpaHeTo, Bb3NpoW3BeXAAHETO, Ny6NMKyBaHeTo,
MOANPULMPAHETO C KOMepUecKa Lien Ha yanata MIHCTpyKumA, KakTo 1 oTgenHuTe
1 enemeHTU 6e3 cbrnacreTo Ha Grupa Topex n3paseHo B NMcMeHa popma, e CTPoro
3abpaHeHO 1 MOXe fla foBefe A0 NPUBNYAHETO KbM rPaxaaHcKa 1 HakasaTenHa
OTrOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UBODNA PILA
52G057

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPORABU | SPREMITI IH ZA DALIJNJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

« Za vrijeme rezanja, trebate koristiti maske protiv prasine u cilju
zastite disnih putova od prasine koja nastaje tijekom rezanja.

« Kako biste izbjegli rezanje ¢avala, vijaka i drugih tvrdih predmeta
prije pocetka rada temeljito pregledajte materijal koji cete
obradivati.

« Sa ubodnom pilom ne smijete rezati cijevi.

« Ne smijete rezati onaj materijal ¢ije dimenzije (debljina) su vece od

onih koje su date u tehnickim karakteristikama.

Prije pocetka rada obavezno provjerite dali ispod materijala koji

cete obradivati ima dovoljno mjesta, kako ne biste ostetili pilom

stol ili podlogu.

« Ubodnu pilu drzite zatvorenim dlanom.

« Prije nego stisnete prekida¢ budite sigurni da pila ne dodiruje
materijal.

« Elemente koji se pomicu ne smijete dirati rukom.

« Prije nego pocnete rezati podove, zidove ili druge materijale
provjerite ne nalaze li se u njima elektri¢ne instalacije.

« Ako je pila u pokretu, ne smijete ju odlagati. Pilu ne smijete
ukljucivati prije nego $to ju uhvatite u ruku.

o Ako zelite izvaditi list pile najprije iskljucite pilu prekidacem

i pricekajte dok pila prestane raditi. Potom ju iskljucite iz mrezne

uticnice.

Ne smijete dirati list pile ili obradivani materijal odmah nakon

zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti vrlo zagrijani i to moze dovesti

do opekotina.

« Ako primijetite neuobicajeni rad uredaja ili cudne zvukove, odmah
iskljucite uredaj iz mreze.

« Kako biste osigurali pravilno hladenje rupe na kucistu ubodne pile
trebaju biti nepokrivene.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.
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VERTO

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

PRAVILA O SIGURNOSTI ZA LASERSKE UREDAJE

Laserski uredaj primijenjen u konstrukciji elektricnog alata spada

u klasu 2, maksimalne snage < 1T mW, kod duzine vala zragenja

A = 650 nm. Takav uredaj nije Stetan za vid, ipak ne smijete gledati

direktno u smjeru izvora zracenja (opasnost od trenutne sljepoce).

UPOZORENJE. Ne smijete gledati direktno na zraku laserskog svjetla.

To prijeti opasnos¢u. Morate se pridrzavati dolje navedenih pravila

o sigurnosti.

o Laserski uredaj
proizvodaca.

« Nikad ne smijete ne namjerno ili s namjerom usmjeravati lasersku

zraku u smjeru ljudi, Zivotinja ili na drugi objekt, ve¢ samo na

obradivani materijal.

Ne smijete dovesti do slu¢ajnog usmjeravanja zrake laserskog

svjetla u oci slu¢ajnih osoba i Zivotinja na vrijeme duze od 0,25 s na

primjer usmjeravajuci zraku svjetla preko ogledala.

« Uvijek morate provjeriti dali je lasersko svjetlo usmjereno na

materijal koji na povrsini nema povrsine od kojih se odbija svjetlo.

Bljestava Celi¢na ploca (ili drugi materijali s bljeStavom povrsinom)

ne dozvoljava koristenje laserskog svjetla, jer bi u tom slucaju

moglo do¢i do opasnog odbijanja svjetla u smjeru rukovatelja,

drugih osoba i Zivotinja.

« Ne smijete zamjenjivati laserski sklop na uredaj druge vrste. Sve
popravke treba izvoditi proizvodac ili autorizirana osoba.

trebate  koristiti  sukladno  preporukama

LASERSKO SVJETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE NA LASERSKU ZRAKU
LASERSKI UREDAJ KLASE 2

Duljina vala: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Drugacija regulacija nego sto je navedena u ovim uputama moze
dovesti do opasnosti od laserskog zracenja.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Ubodna pilaje elektri¢ni alat saizolacijom Il klase. Pokrece ju jednofazni
komutatorski motor. Uredaj je namijenjen za izvodenje jednostavnog
rezanja na dva dijela, rezanja po krivulji, te za izradu izreza u drvu,
materijalima sli¢nim drvu, umjetnim materijalima poput plastike
i metalima (uz uvjet da koristite odgovarajuci list pile). Podrucje na
kojem se oni koriste je izvodenje remontno — gradevinskih radova, te
raznih poslova s prostora samostalne amaterske aktivnosti (sam svoj
majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze
na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Gumb za regulaciju brzine okretaja
2. Prekidac

3. Gumb blokade prekidaca

4. Adapter

5. Nastavak za odvod prasine

6. Prekidac regulacije izmjeni¢nog pomaka
7. Stopa

8. Valjkasta vodilica

. Vijci blokade paralelne vodilice

10. Zastitni vijak

11. Stitnik

12. Drska lista pile

13. Otvor za ulazak laserske zrake
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14. Prekidac lasera

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIJA

DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. List pile -1 kom.

2. Usporedna vodilica -1 kom.

3. Adapter za odvod prasine -1 kom.

4. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE LISTA PILE

« Namjestite prekida¢ regulacije izmjeni¢nog pomaka (6) u poloZaj
L7 i podignite Stitnik (11) (crtez A).

Popustite vijke za pri¢vricivanje (a) drske lista pile (12) uz pomoc¢
sesterokutnog kljuca (crtez B).

Stavite list pile u drsku lista pile (12) dok ne osjetite otpor (zubi lista
pile trebaju biti usmjereni prema naprijed ).

Bitno! Pazite da je list pile pravilno namjesten u valjkastu vodilicu (8).
Stegnite popustene vijke za pri¢vric¢ivanje (a) drske lista pile
i provjerite je li list pile pravilno namjesten.

Demontazu lista pile izvedite suprotnim redoslijedom.

&

Koristite listove pile sa T sistemom za pri¢vrscivanje, kao sSto
vidite na crtezu C.

ODVOD PRASINE

©

Kako biste poboljsali uklanjanje prasine sa radne povrsine, ubodna pila
ima vlastiti sustav za otpuhavanje prasine koji Cisti rezanu povrsinu.
Dodatno postoji mogucnost priklju¢ivanja na adapter sistema za
odvodenje prasine Sustav za otpuhavanje i odvodenje prasine radi
uspjesnije kad je zastita spustena prema dolje.

&

« Stavite adapter (4) u otvor nastavka za odvod prasine (5) i osigurajte
postupkom okretanja prema lijevo (crtez D).

« Usisnu cijev sustava za odvod prasine priklju¢ite na adapter (4).
Obratite pozornost da je spoj sustava nepropustan.

MONTAZA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

®

Vodilica za paralelno rezanje moze biti pri¢vrscena s lijeve ili desne

strane ubodne pile.

« Popustite vijke za blokadu paralelne vodilice (9).

« Namjestite Stapi¢ usporedne vodilice u otvore na postolju (7),
namjestite zeljenu udaljenost (koristeci skalu s mjerilom) i pricvrstite
stezuci vijke za blokadu paralelne vodilice (9) (crtez E).

Stapic za navodenje paralelne vodilice treba biti usmjeren prema
dole.



RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na
nazivnoj tablici uredaja.

Ukljucivanje - stisnite gumb prekidaca (2) (crtez F).
Iskljucivanje - oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2).
Blokada prekidaca (stalni rad)

Ukljucivanje:

« Stisnite gumb prekidaca (2) i pridrzite u tom polozaju.

« Stisnite gumb blokade prekidaca (3) (crtez F).

» Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2).
Iskljucivanje:

« Stisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2).

REGULACIJA BRZINE RADA UBODNE PILE

Brzinu okretaja motora ubodne pile regulirajte tako da namjestite
gumb za regulaciju brzine okretaja (1) u Zeljeni polozaj. To daje
mogucnost prilagodavanja brzine rada ubodne pile karakteristikama
izratka. Opseg brzine okretaja iznosi od 1 do 6.

Sto je veca vrijednost na gumbu za regulaciju brzine okretaja (1), tim
je veca brzina rada ubodne pile (crtez G).

REGULACUJA IZMJENICNOG POMAKA LISTA PILE

®

Dostupna mogucénost regulacije izmjenicnog pomaka lista pile
osim mogucnosti regulacije njegovih kretnji pomicanjem prema
naprijed i unazad, omogucava bolje prilagodavanje parametara
rada elektricnog alata prema zahtjevima obradivanog materijala.
Broj hodova regulirate uz pomo¢ preklopnika regulacije izmjeni¢nog
pomaka (6) u opsegu od ,0” do III” (crtez H). Najbolji odabir broja
hodova sugerira nize smjestena tablica

Opcenito metalna ploca: 0 Celi¢na plo¢a: 0-1

Aluminijska ploca: -1 Umjetni materijal: -1

Drvo: -1l

Lijepljena drvena masa 0-1

Kod koristenja lista pile tipa noz prekidac regulacije izmjeni¢nog
pomaka namjestite na 0.

REGULACIJA STOPE PRI REZANJU POD KUTOM

Regulirana stopa ubodne pile daje mogucnost kosog rezanja u opsegu

od 0° do 45° (u oba smjera).

« Popustite vijke koji pri¢vrs¢uju plocu (7) uz pomoc¢ Sesterokutnog
kljuca.

« Pomaknite stopu (7) prema nazad i nagnite prema lijevo ili desno
(u opsegu do 45°).

« Namjestite stopu (7) pod Zzeljeni kut, pomaknite prema naprijed
i osigurajte stezudi vijke (crtezl).

0,

Kut nagiba stope mozete procitati na skali koja se nalazi na stopi. Po
zavrsetku regulacije odmah obavezno smjestite Sesterokutni klju¢ na
mjesto koje je odredeno za njegovo drzanje.

REZANJE

 Prednji dio stope (7) stavite na materijal koji mislite obradivati.
« Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok postigne najvedi namjesteni
broj okretaja.

VERTO

« Polako pomicite ubodnu pilu vodedi list pile po ranije namjestenoj
liniji rezanja.
« Ako izvodite rez po krivulji, jako oprezno vodite pilu.

®

Rezanje izvodite ravnomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne
preopteretite elektri¢ni alat. Prekomjerni pritisak usmjeren na list pile
djelovat ¢e usporavajuce na izmjeni¢ni pomak, sto nece biti korisno
prilikom rezanja. Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada
trebate smanijiti ili sasvim iskljuciti izmjeni¢ni pomak.

Ukoliko se stopa ubodne pile ne pomice po obradivanom materijalu
vec je dignuta, postoji opasnost od toga da se slomi list pile.

REZANJE UZ POMOC LASERA

Laserski sklop emitira lasersku zraku koja pokazuje na materijalu liniju

po kojoj cete rezati.

Laserska zraka se upotrjebljava pri preciznom rezanju.

« Stisnite gumb prekidaca lasera (14) (laser pocinje emitirati crvenu
liniju kroz otvor za izlaz laserske zrake (13)) (crtez J).

« Pravilno namjestite stopu (7) na materijalu koji mislite rezati uz
pomoc laserske zrake vodilje kao liniju odnosa.

« Uzduz te linije izvedite rezanje. Poslije iskljucite laser.

Nikad ne smijete gledati direktno u lasersku zraku i lasersku
zraku nikada ne smijete usmjeravati prema drugim osobama.

REZANJE OTVORA U MATERIJALU

« U materijalu probusite otvor promjera od 10 mm.
« U otvor stavite list pile i rezanje poc¢nite od napravljenog otvora.

REZANJE METALA / VRSTE LISTOVA PILE

0,

Za rezanje metala trebate koristiti odgovarajuce pile sa ve¢im brojem zubi.
Prilikom rezanja metala trebate koristiti odgovarajuci ¢imbenik za
hladenje Rezanje metala bez ¢imbenika za hladenje uzrokuje ubrzano
iskoristavanje pile. Najbolji odabir lista pile sugerira nize smjestena
tablica.

Broj zubi na col | Duljina lista pile Opseg upotrebe
24 Meki ¢elik, neovisni metali.
14 80 mm Neovisni metali, umjetni materijali.
9 Drvo, lijepljena drvena masa

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i
pribora treba izvuci utika¢ iz mrezne uticnice

Pilu uvijek odrzavajte cistu.

Za ¢is¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Ubodnu pilu ¢istite uz pomoc¢ cetke ili komadom suhe krpice.

Preporu¢amo povremeno podmazivanje valjkaste vodilice. Ako na

nju stavite kap ulja, duze ce raditi.

« Redovito Cistite otvore za ventilaciju kako biste sprijecili
pregrijavanje motora pile.

o U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se

ovlastenoj osobi za provjeru stanja ugljenih cetkica motora.

Pilu uvijek drzite na suhom, van dohvata djece.
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VERTO

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA.

Istrosene (krace od 5mm) spaljene ili puknute ugljene motorne
cetkice odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
cetkice.

®

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI
Ubodna pila
Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 710W
Koli¢ina ciklusa lista pile (bez opterecenja) 0-3000 min™!
Opseg kosog rezanja 0° - 45°

Drvo 80 mm
Najve¢a debljina  materijala Neovisni i 20
rezanog pod kutom 90° eovisni metali mm

Celik 10 mm

Drvo 56,5 mm
Najve¢a debljina  materijala - K

Neovisni metali 14,1 mm
rezanog pod kutom 45°

Celik 7,1 mm
Skok lista pile 18 mm
Opseg namjestanja izmjeni¢nog pomaka lista pile 0-Ill
Klasa lasera 2
Snaga lasera <TmW
Duljina laserskog vala A=650 nm
Klasa zastite Il
Tezina 2,1kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 96,8 dB(A) K =3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima vec
ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o mjestima
zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe.
Istrodeni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu
Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi
i za okolis.

)i¢

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa
sjedistem u Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci
test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije pripadaju iskljucio GrupaTopex
- ui podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o
autorskim pravima i sli¢cnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe
cijelih Uputa kao i pojedinac¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje
je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i
krivi¢ne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

TESTERA SA SECIVOM
52G057

UPOZORENJE: PRE UPOTREBE ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA
SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

« U toku testerisanja, potrebno je koristiti zastitnu masku za prasinu,
u cilju zastite disajnih puteva od prasine nastale testerisanjem.

« Da bi se izbeglo presecanje eksera, zavrtanja i drugih cvrstih

predmeta, pre pocetka rada treba u potpunosti pregledati materijal

za obradu.

Testerom je zabranjeno seci cevi.

Zabranjeno je se¢i materijal, ¢ije mere (tvrdoca) prevazilaze mere

date u tehnickim karakteristikama.

Pre pocetka rada potrebno je proveriti da ispod materijala koji se

obraduje postoji dovoljno prostora, kako secivo ne bi moglo da

osteti sto, podlogu.

Testeru treba drzati zatvorenom Sakom.

Pre pritiska startera uveriti se da testera ne dodirje materijal.

« Zabranjeno je rukom dodirivati delove koji su u pokretu.

Pre secenja patosa, zidova ili drugog materijala, treba proveriti da se

u njima ne nalaze elektri¢ni vodovi.

Zabranjeno je ostavljati testeru, ukoliko je ona i dalje u pokretu.

Zabranjeno je ukljucivati testeru pre nego $to se uhvati rukama.

« Kada se vadi secivo potrebno je pre toga iskljuciti testeru i sacekati,

da bi secivo prestalo da radi. Dalje je potrebno iskljuciti je iz struje.

Zabranjeno je dodirivati secivo ili materijal koji se obraduje odmah

nakon zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti veoma zagrejani i

dovesti do opekotina.

U slucaju da se utvrdi netipi¢no ponasanje elektrouredaja ili pojava

¢udnih zvukova, odmah iskljuciti testeru i iskljuciti je iz struje.

« Ucilju da se osigura pravilno hladenje, ventilacioni otvori na ku¢istu
testere moraju biti otvoreni.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.
| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

SAVETI ZA BEZBEDNOST LASERKSOG UREDAJA

Laserski uredaji koji se primenjuju u konstrukciji elektrouredaja su

klase 2, sa maksimalnom snagom < 1 mW, pri talasnoj duzini zracenja

A = 650 nm. Takav uredaj Stetan je za vid, isto tako zabranjeno

je slobodno gledati u pravcu izvora zracenja (preti opasnost od

trenutnog slepila).

UPOZORENJE. Zabranjeno je direktno gledati u snop laserksih

svetlosnih zrakova. Preti opasno3cu. Potrebno je pridrzavati se dole

datih mera bezbednosti.

« Laserske uredaje treba koristiti u skaldu sa uputstvom proizvodaca.

« Strogo je zabranjeno namerno ili slu¢ajno uperiti laserske zrake u
pravcu ljudi, Zivotinja ili objekata koji ne predstavljaju materijal za
obradu.

« Zabranjeno je slu¢ajno navoditi snop laserskih zraka prema o¢ima

ljudii Zivotinja sa strane, duze od 0,25 s, na primer upravljajuci snop

svetla prema ogledalu.

Uvek treba biti siguran da je svetlo lasera upereno prema materijalu

¢ija povrsina nije odbijajuca.

Sjajni celi¢ni lim (ili drugi materijali sa povrsinom koja odbija

svetlost) ne dozvoljavaju upotrebu lareskog svetla, jer bi u svakom

momentu moglo doc¢i do opasnog odbijanja svetla u pravcu

operatera, neke trece osobe i Zivotinje.

« Zabranjeno je zamenjivati agregat lasera sa uredajima drugog tipa.
Sve vrste popravki treba da obavi proizvodac ili ovlas¢ena osoba.



LASERSKO SVETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE U LASERSKI ZRAK

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Talasna duzina: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Bilo kakve regulacije osim navedenih u daljem uputstvu, prete
opasnoscu izlaganja laserkom zracenju!

IZRADA | NAMENA

Testera je rucni elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Puni se jednofaznim
komutatorskim motorom. Uredaj je predviden za obavljanje pravog
seCenja deljenja, krivolinijskog secenja ili za pravljenje useka u drvetu,
materijalima sli¢nim drvetu ili plasti¢cnim masama i metalima (pod
uslovom da se koristi odgovarajuce secivo). Opseg njene upotrebe je
u izvodenju remontnih radova - gradevinskih, ili velikog broja poslova
u oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj ukoliko to nije u skladu s
njegovom namenom.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranicama dole datog uputstva.
1. Tocki¢ za regulaciju brzine obrtaja

Starter

Taster za blokadu startera

Adapter

Crevni nastavak za odvodenje prasine

. Rucica za regulaciju oscilatornog kretanja

Postolje

8. Vodedi valjak

9. Navrtnji blokade paralelne vodice

10. Zastitna Sipka

11. Zadtita

12. Drska seciva

13. Izlazni otvor laserskog zraka

14. Starter lasera

whRwnN

No

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

A\
®
0,

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

INFORMACUA
OPREMA | DODACI
1. Setivo -1 kom.
2. Paralelna vodica -1 kom.
3. Adapter za odvodenje prasine -1 kom.
4. Inbus klju¢ -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE SECIVA

« Postaviti rucicu za regulaciju oscilatornog kretanja (6) u polozaj ,Ill”

i podici zastitu (11) (slika A).

VERTO

Otpustiti pri¢vrsne navrtnje (a) drike seciva (12) uz pomo¢ inbus
kljuca (slika B).

Gurnuti secivo do pojave otpora u drsci seciva (12) (zubi seciva
treba da budu okrenuti ka napred).

Vazno! Obratiti paznju da secivo pravilno stoji postavljeno
u vodecem valjku (8).

Pricvrstiti odvijene pri¢vrsne navrtnje (a) drske seciva i proveriti da i
je secivo pravilno postavljeno.

« Demontiranje seciva vrsi se suprotnim redosledom od njegove
montaze.

Potrebno je koristiti seciva sa sistemom pricvric¢ivanja T, kao Sto
je predstavljeno na slici C.

ODVODENJE PRASINE

®

Da bi se izvelo usisavanje prasine sa povrsine materijala koji
se obraduje, ru¢na testera ima sopstveni uredaj za oduvavanje
prasine, koji ¢isti povrsinu koja se sece. Dodatno postoji mogucnost
priklju¢ivanja sistema za odvodenje prasine na adapter. Uredaj za
oduvavanje i odvodenje prasine radi veoma efikasno, kada je zastita
spustena dole.

« Gurnuti adapter (4) u otvor crevnog nastavka za odvodenje prasine
(5) i osigurati okrecudi u levo (slika D).

« Prikljuciti crevo za usisavanje na sistem za odvodenje prasine na
adapter (4). Obratiti paznju na nepropusno prikljucivanje.

MONTIRANJE VOPICE ZA PARALELNO SECENJE

Vodica za paralelno se¢enje moZe da se montira sa desneiilileve strane

postolja ru¢ne testere.

« Otpustiti navtrnje za blokadu paralelne vodice (9).

« Gurnuti letvicu paralelne vodice u otvore na postolju (7),postaviti
zeljenu udaljenost (koristedi skalu) i pri¢vrstiti zavréuci navrtnje za
blokadu paralelne vodice (9) (slika E).

Letvica koja prati paralelnu vodicu, treba da stoji okrenuta ka
dole.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon struje mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici rucne testere.

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (2) (slika F).
Iskljucivanje - otpustiti pritisak na tasteru startera (2).
Blokada startera (stalni rad)

Ukljucivanje:

« Pritisnuti taster startera (2) i zadrzati ga u toj poziciji.
« Pritisnuti taster za blokadu startera (3) (slika F).

« Otpustiti pritisak na tasteru startera (2).
Iskljucivanje:

« Pritisnuti i otpustiti pritisak na tasteru startera (2).
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VERTO

REGULACIJA BRZINE RADA RUCNE TESTERE

Brzina obrtaja motora ruc¢ne testere regulise se tako $to se okrene i
postavi rucica za regulaciju brzine obrtaja (1) u Zeljeni polozaj. To
omogucava podesavanje brzine rada ru¢ne testere prema osobinama
materijala koji se obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.
Sto je vedi broj koji se vidi na rucici za regulaciju brzine obrtaja (1), to
je veca brzina rada ru¢ne testere (slikaG).

REGULACIJA OSCILATORNOG POKRETA SECIVA

®

Moguc¢nost regulacije veli¢ine pokreta oscilatornog pokreta seciva,
koja je dostupna, osim regulacije njegovog lakog povratnog pokreta,
omogucava i bolje prilagodavanje parametara rada ruc¢ne testere
prema zahtevima materijala koji se obraduje. Klatni pokret regulise se
u intervalima, uz pomo¢ rucice za regulaciju oscilatornog kretanja (6)
u opsegu od,0"do,Ill" (slika H). Najpovoljniji izbor hoda oscilatornog
kretanja obezbeduje dole data tabela:

Metalni lim uopste: 0 Celilni lim: 0-1

Aluminijumski lim: -1 Plasti¢ne mase: =1

Drvena Sperploca: 0-1 Drvo: -1

Prilikom upotrebe tipa seciva sa nozevima, tockic za regulaciju
oscilatornog kretanja treba postaviti na 0.

REGULACIJA POSTOLJA ZA SECENJE UKOSO

Podeseno postolje ru¢ne testere omogucava obavljanje secenja

ukoso, u opsegu od 0° do 45° (na obe strane).

« Otpustiti priSvrsne navrtnje postolja (7) uz pomoc¢ Indus kljuca.

« Povuci postolje (7) nazad i nagnuti u desno ili levo (u opsegu
do 45°).

« Postaviti postolje (7) pod Zeljenim uglom, povuci napred i osigurati
zavrcudi pri¢vrsne navrtnje (slika l).

®

Ugao naginjanja postolja moze se procitati na ugaonoj skali,
postavljenoj na postolju. Nakon zavrdene regulacije, potrebno je
inbus kljuc odloziti na mesto gde se cuva.

SECENJE

Postaviti prednji deo postolja (7) ravno na materijal predviden za
secenje.

Pokrenuti ru¢nu testeru i sacekati da postigne maksima Inu
postavljenu brzinu obrtaja.

o Povlaciti polako ru¢nu testeru, vodeli setivo po prethodnoj

naznacenoj liniji se¢enja.

e U slucaju secenja po krivoj liniji, potrebno je veoma pazljivo
upravljati ru¢nom testerom.

®

Secenje treba obavaljati ravnomerno, obracdajudi pri tom paznju da
se ru¢na testera ne proptereti. Prekomerni pritisak koji se nanosi na
secivo delovace kao kocnica na oscilatorno kretanje, sto ¢e negativno
delovati na proces secenja. Ukoliko se pojavi potreba obavljanja
secenja po blagom luku, potrzebno je smanijiti Ili potpuno iskljuciti
oscilatorno kretanje.

Ukoliko za vreme rada citava povrsina postolja rucne testere ne
naleze na povrsinu materijala koji se obraduje, vec je podignuta
iznad njega, onda postoji razik od lomljenja seciva.
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SECENJE SA UPOTREBOM LASERA

Sistem laserskog uredaja odasilje zrak laserskog svetla, pokazujuci

liniju na materijalu po kojoj treba da se obavi secenje. Zrak laserskog

svetla koristi se za precizno secenje.

« Pritisnuti taster starera lasera (14) (laser ¢e poceti da baca crvenu
liniju kroz izlazni otvor za laserski zrak (13)) (slika J).

« Postaviti pravilno postolje (7) na materijal predviden za secenje sa
upotrebom laserskog svetla kao linije prema kojoj se vrsi secenje.

« Obaviti se¢enje duz te linije. Nakon zavrietka secenja iskljuciti laser.

Strogo je zabranjeno direktno gledati u zrak laserskog svetla, kao
i usmeravanje laserskog zraka prema bilo kome drugom.

ISECANJE OTVORA U MATERIJALU

« |zbusiti u materijalu otvor sa pre¢nikom od 10mm.
« Postaviti se¢ivo u otvor i odpoceti secenje od ve¢ napravljenog
otvora.

PRESECANJE METALA / VRSTE SECIVA

®

Za seenje metala potrebno je koristiti odgovarajuca seciva sa ve¢im
brojem zuba.

Prilikom presecanja metala potrebno je koristiti odgovarajudi
faktor hladenja. Presecanje metala bez hladenja dovodi do brzog
iskorid¢avanja seciva. Orijentacioni izbor seciva daje dole postavljena
tabela:

Broj zuba po colu Duzina seciva Opseg upotrebe
24 Meki celik, obojeni metali.
14 80 mm Obojeni metali, plasti¢ne mase.
9 Drvo, drvena Sperploca.
RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pocetka bilo kakvih operacija vezanih za instaliranje,
regulaciju, popravku ili upotrebu, potrebno je iskljuciti uti¢nicu
iz struje.

« Rucnu testeru treba uvek odrzavati u ¢istom stanju.

« Za cis¢enje ne treba koristiti vodu lli druge te¢nosti.

« Rucna testera Cisti se uz pomoc cetke ili parceta suve tkanine.

» Preporucuje se povremeno podmazivanje vodeceg valjka. Samo
kap ulja postavljena na to mesto, produzice njegovu upotrebu.

« Redovno treba Ccistiti ventilacione otvore, kako ne bi doslo do
pregrevanja motora rucne testere.

« U slucaju pojave prekomernog varni¢enja na motoru, preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih cetki motora.

« Rucnu testeru uvek treba cuvati na suvom mestu, nedostupnom za
decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoriscene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora potrebno je odmah promeniti. Uvek se istovremeno
menjaju obe ugljene cetke.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.
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Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu firme proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Rucna testera
Parametar Vrednost

Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 710 W
Broj ciklusa seciva (bez opterecenja) 0-3000 min"!
Opseg secenja ukoso 0°-45°

) . . . Drvo 80 mm
sMezések;)r(r)\sIE;lia:alggagg;ateruala koji se qbojeni metali 20mm

Celik 10 mm

. . = = Drvo 56,5mm

angsek';rzslzglii:)glgi;?ateruala koji se (?bojeni metal 141 mm
Celik 7,1 mm

Hod seciva 18 mm
Opseg postavljanja oscilatornog pokreta seciva o-1
Klasa lasera 2
Snaga lasera <TmW
Duzina svetlosnog zraka lasera A =650 nm
Klasa bezbednosti 1l
Masa 2,1 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 96,8 dB(A) K=3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce,
vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovaraju¢im ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska
vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance
osetljive za zZivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

)5

* Zadrzava se pravo izmene.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex”) informise
da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:,Uputstvo”),
u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi,
a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u
skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim
pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje,
menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i
njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno
i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.

METAQPAZH TOY MPQTOTYTIOY TQN OAHIIQN
XPHEHX

HAEKTPIKH XErA
52G057

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY,
OOEINETE NA AIABAXETE MPOXEKTIKA TIX MAPOYXZEX OAHFIEX
XPHXHX KAI NATIZ AIATHPHXETE Q> BOHOHMA.

KANONEX AZQAAEIAX

« Katd tnv epyacia, o@eileTe va XPNOIUOTIOLIEITE AVATTVEUCTIKEG
MAOKEG yla TTPOOTACIA TOU AVATTVEUCTIKOU 0AG CUCTHMATOG and Tn
SnuioupynBeioa okovn.

 [1poToU EeKIVAOETE TNV £pyaoia, OPEINeTE va €EETACETE MPOCEKTIKA

VERTO

To TMPOG emegepyacia UNKG, oUTWG WOTE VA AMTOQUYETE TNV EMAQPN
NG 0€yag Pe Kap@ld, Bideg kat GAa oKANPdA avTIKEipEeva.

« AmayopeVETalL VA XPNOILOTIOLEITE TN O£Yd Yla TTPIOVIOUA CWARVWV.

« Amayopevetal va KOPeTe UNIKO, To péyebog (mdxog) Tou omoiou

€ival peyaAUTEPO amo TA PEYEDN TIOU AVAPEPOVTAL OTA TEXVIKA

XAPOKTNPIOTIKA TNG O£YAG.

ZEKIVWVTAG TNV €PYACIa, OQEINETE va ENEYEETE EAV UTIAPXEL APKETOG

€NeVOEPOC XWPOG KATW ATTO TO TIPOG EMEEPYATia UNKO, 0UTWG WOTE

va un {NUIWOETE ToV TAYKO 1) TO TATWHA PE TNV TIPLoVWTA Aemida.

« Kpatdte tn oéya and tn Aafr| pe oAOKAnEN TNV maAdun cac.

« [potou evepyomoinBei n oéya, BePaiwbeite Tt Sev ayyilel To MPog
enefepyacia LAIKO.

o AmayopeUeTal va ayyileTe PE TO XEPL TA KIVNTA €PN TNG O€yac.

o Mpwv TV KoM MATWHATOG, TOiXou fj AAANG KATAOKEUNG, OQEiNeETE
va PBePawwbeite ot péoa o€ autd SEV UTIAPXOUV EYKATECTNHEVA
NAEKTPIKA KAAWS1a.

« AmayopeVetal va mapapepifete Tn oéya av autrh ouvexilel va
Aertoupyei. AmmayopeVeTal va eVEPYOTIOLEITE TN O€ya, €Av Sev TV
KPATATE ME TO XEPL.

« Na agpaipeon TG mplovwTig Aemidag, MPWTIOTWG ATTEVEPYOTTOINOTE
™ oéya Pe TO KOMPBio €KKivnong Kal OVAUEVETE TNV TARPN
akivntomoinon tng Aemidag. Katomiy, amocuvdEoTe Tn oéya amd Tov
peLPATOSOTN.

« AmnayopeleTal va €pXECTE O€ EMAPN HE TNV TTPLovWTH Aemida 1 To
ene€epyalOPeEVO UAIKO OPEOWG HETA amd TNV OAOKARPWON NG
epyaciac. Autd Ta avTIKEigeva umopouv va BeppavBolv moAl Kal
Va TIPOKANECOLV EYKAUHATA.

« EdvTonAektpiko epyaleio mapdyet aANOKOTO X0 Katd Tn Aettoupyia
ToU 1| 6ev A&rToupyEl OWOTA, OQPEINETE VO TO OTTEVEPYOTIOINOETE
pe To KouPio Kal va amooUVSECETE TOV PEVHATOAATTN amd Tov
pevpaTodoTn.

o Agv IPEMEL va KOAUTITETE TIC OTTEC £€AEPIOUOU OTO CWHA TNG O€yag,
oUTWC WOTE va e§a0PaAileTe TN owoTh Yuén.

MPOZOXH! To epyaleio éxer oxediaotei yia Tn A&rtouvpyia oe
KA£16TOUG XWPOUG.

Mapa Tnv ac@aln KATAOKEVN Tov epyaleiou, Ta An@Oévta pétpa
ac@algiag Kat Tn Xpion Twv HECWV TPOOTAGIAG, TIAVTOTE UTTAPXEL
Kamotou Badpol eAloxelwv Kivduvog TPAUHATIGHOU KATd TV
gpyaoia.

KANONEX AXZQAANEIAZ KATA THN EPTAZIA ME TON KATAAEIKTH

NEIZEP

O XPNOIUOTIOIOVHEVOG OTNV KATOAOKEUN TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou

katadeiktng Aéiwlep, amotehei katadeiktn Aélep katnyopiag 2,

n péylotn oxug givat 1T mW, To prikog KUpatog aktivooliag Aéilep

A=650n/m. O mapdv katadeiktng dev amotelei Kivduvo yla tnv épaon,

amayopeVeTal OUWE va KOITATe ameuBeiag TRV TNy akTivoBoliag

(kivduvog mpoowptvng TUEAWONC).

MPOXOXH - KINAYNOZX! AmayopeUeTal va Koltdte ameubeiag Tnv

akTtiva Aéilep. Eival emkivduvo. Tnpeite TIG amaltioelg ao@aAeiag.

» Xpnolpomoleite Tov Katadeiktn Aéillep oupPwva Ue TIG umodeielg
TOU KATOOKELAOTH.

o AmayopeUetal va KateuBuvete Tnv aktiva Aéllep TPOC TOUG
avBpwmoug, Ta {wa 1} oTidrimote AANo eKkTdC TOU TIPOG emeepyaaia
UAIKOU.

o AmayopeUeTal VO TIPOKOAEITE KATAOTACELS TuXaiag KateLBuvong

NG aktivag Aéllep ota PATIa Twv avBpwnwy 1 Twv {wwv StapKelag

HeyoAUTEPNG 0.25 SEUTEPOAEMTWY, TI.X. KATELOUVOVTAG TNV aKTiva

Aéilep e Tn PonOeta Tou KaBPEMTN.

Eival avaykaio va BeBawwbeite 611 n aktiva Aéillep kateuBuvetal

TIPOG TO UAIKO, TO OTT0{0 SEV TTEPIEKEL AVTAVAKAOOTIKEG ETTIPAVELEG.

« To avoéeidwto atodAl dev emtpémel Tn Xpron tng aktivag Aélep,
eneldy autd Umopel va MPoKaAéoel TNV emKivduvn avtavakiaon
TIPOG TOV XEIPLOTH, I 0€ AAAa TpOowWTTa Kal Ta {wa.

o Amayopeletal va avTikabiotdte Ttov Katadeiktn Aéilep e
pnxaviopd dAou tumovu. H emokeun mpémet va avalapBdavetat amd
TOV KATAOKELAOTA 1} appdSio €181KO.
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VERTO

AEZMH AEIZEP, AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE £TH AEIMH

TYZIKEYH AEIZEP KATHIOPIAZ 2
Mrkog KUpatog: 650 n/m; loyic: < T mW
EN 60825-1:2007

@

H mépav tng meplypa@opeVNG OTIG TapoUoeG odnyieg puOuion
Tou Aéllep, purmopei va amoteAéoel Kiviuvo amo tnv aktivoBoAnon
Néwlep!

KATAZKEYH KAl XPHZH

H oéya givat N\ekTpIKO epyaleio XeIPOG pe povwTripa Tumou 2. H oéya
€ival EQOSIOoPEVN PE HOVOPACIKO NAEKTPIKO KIVNTHPA METAANAENG.
Xpnotgomolwvtag SlaQopeTikéG TIplovwTéG Aemideg, Suvaote va
EKTENEITE PE TN O€ya €UBEiEC KAl KAUTTUNOYPAUMEG KOTIEG KABWG Kat va
Snuioupyeite omég o€ EUNO, TAACTIKO Kal HETAANA. TOUEACG EQAPUOYNG
TOU €PYOAEiov: OIKOSOUIKEC Epyaaieg avakaiviong, Kabwg Kat OAeG ot
EKTENOUEVEG ATTO EPACITEXVEG XEIPOVAKTIKES EPYAOIEC.

ATayopeVUETAL VO XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO gpyaleio mépav
TOU GKOTTOU KATAOGKEVNG TOU.

MEPIFPA®H XTIZ EIKONEZ

H xpnotpomolovpevn otnv mapakdtw Aiota apibunon, agopd
e€aptripata Tou gpyaeiov, Ta omoia mapoucidlovtal oTiG OeNSEG e
EIKOVEC.

1. PuBuiotrig ouxvdtntag Kivnong

2. Koppio ekkivnong

3. Ao@dhion kopfiou ekkivnong

4. Uvdeopog

5. Ztopio amofoAng okovng

6. PuBuiotiig tahdvtwong

7. Bdon

8. 08nyog pe paovho otpLEng

9. KoxAieg epmAokng 08nyou mapalniwv

10. [poOTATEUTIKO OTENEXOG

11. lMpootateutikd mePiBAnua

12. Mpooappoyéag mplovwtig Aemidag

13. OUpa ekmoumig Aéilep

14. Koppio evepyomoinong Aéilep

* H gu@Aavion Tou NAEKTPIKOU €PYOAEIOU TTOU ATTOKTAOATE MMOPEL va €XEL UIKPEG
Slapopéc amd autod Tng elkdvVag.

MEPIFPA®H TQN EN XPHZH FPAOIKQN XYMBOAQN

MPOZOXH
MPOZOXH - KINAYNOZX!

>YNAPMOAOIHZH/ZYNTONIZMOZ

O®>

MAHPOOOPIEX
EZEAPTHMATA KAI ENIMNAEON ANTAANAKTIKA

1. MpovwtA Aemida -1 tep.
2. 08nyo¢ mapar\iAwv -1 Tel
3. Xtopio amooAig okovng -1 Tep.
4, EEAaywvo Khe1di -1 Tep
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MPOETOIMAZIATIA EPTAXIA

ITEPEQZH MPIONQTHZ AEMIAAZ

« TomoBetote Tov pubUoTH TaAdviwong (6) otn Béon «ll» kat
AVUPWOTE TO TPOOTATEVUTIKO TEPIBANMa (11) (g1k. A).

o XahapwoTe TOUG KOXANEG ouykpdtnong (a) Tou TPOCApPHOYEA

Aemidwv (12) pe To e€dywvo KAeLdi (k. B).

Eloayete TNV mplovwtr Aemida otov mpooappoyéa (12) £wg 1o T€Nog

¢ S1adpoun¢ (Le Toug 08OVTES TIPOC TA UIPOC).

« Mpocéfte Tn oWOTH €yKATAOTACN TNG TIPIOVWTAG Aemidag oTov

odnyo pe pdoulo oTripIENnG (8).

T i&te TOUG KOXAIEG OUYKPATNONG (a) Tou TTPoCapHoYEa Aemidwv Kal

eNéyETe TN owOTH OTEPEWON TNG Aemidac.

H amoouvappoloynon tng Aemidag mpaypatomnoleital pe avtifetn

amo TN CUVAPHOAGYNOT| TN OELPA.

©

XPNnOolHOTIOIEiITE TIC TPIOVWTEG Aemide¢ HE TO OUOTNHA
ouyKpatnong «T» mou mapovaoialetat otnyv €ik. C.

AQ®AIPEZH ZKONHZ

®

Mée oKoTd TNV TMO AMOTEAECUATIKE apaipeon okdvNG amd TNV TEPLOXN
epyaoiag, n oéya gival e€omAiopévn e To oUOTNUA PUONTHPA OKOVNG,
10 omoio kaBapilel Tnv em@dvela mou vEioTatal KoTr. EmmAéoy,
Ue TN xprion Tou cuvdéopou SUVAOTE va CUVSECETE TN O€yd ME TO
oloTnHa avappdPNonG oKovNG. H amoteAeopaTIKOTNTA AEITOUPYIOG
TOU OUCTHMATOC GUONTAPA Kal avappdPnong okovng, avEdvetal pe
KOTEBACUEVO TOV TIPOPUAAKTPA TNG OEYAG.

« Elodyete Tov ouvdeopo (4) oto otéuo amofolrc okévng (5) kat
OTEPEWOTE TOV OTPEPOVTAG TTPOG TA APLOTEPA (€1K. D).

o JUvOEOTE TOV EUKAMUTITO OWARVA aAvapPOPNONG OKOVNG HE TOV
oUVSeCHO (4). H oUvSeon mpémel va gival EPUNTIKN.

2YNAPMOAOIHZH TOY OAHIOY MAPAAAHAQN

0 08nyd¢ maparidwv Suvatal va otepewbei ite otn Sed14, gite oTnV
apLOTEPN TAELPA TNG OEYAC.

» XaAapwoTe Toug KoxAieg CLUYKPATNONG Tou 08nyou mapalniwv (9).

« Elodyete tn Safabuiopévn pdpdo tou 0dnyol mapal\jlwv oTnv
omn NG Baonc (7), pubuiote TV emBupNTA améoTaon PE Tn XPron
™G KApakag Kal o®ifte Toug KoxAieG ouykpdtnong tou odnyou
mapaA\fAwv (9) (&K. E).

©

H SaBaduiopévn papdog tov odnyou mapaAAnAwv mpémel va
KATEVOUVETAL TTIPOG TA KATW.

EPIAZIA/ZYNTONIZMOX

ENEPrOMOIHXZH/ANENEPIONOIHZH

H taon tou SIKTUOU TMAPOXNG PEVHATOG TIPETEL VA AVTIGTOIXEI
OTNV TACN, AVAPEPOEVN OTO MVAKISI0 GTOIXEIWV TG Ofyag.

Evepyomoinon: méote 1o kopPio ekkivnong (2) (eik. F).
Amevepyomoinon: XaAapwoTe To KopPio ekkivnong (2).

Ac@alion Tou KopBiou eKKivnong (HaKkpoxpovia epyacia)



Evepyomoinon:

« [iéote To KouPio ekkivnong (2) kal KpATAOTE TO.
« [iéote o KopPio TG acedaiiong (3) (ewk. F).

o XahapwoTe To KouPio ekkivnong (2).
Amevepyomoinon:

« MéoTe Kal xaAapwoTe To KopPio ekkivnong (2).

PYOMIZH ZYXNOTHTAZ KINHZHZ THXZ ZElAX

H ouxvotnta mepIoTpo®rig Tou KivnTripa tng oéyag pubuiletal pe
TomoB£Tnon Tou pubIoTr oUXVOTNTAG Kivnong (1) oTnv amaitoVpevn
Béon. Autd emTPEMEL va EMAEYETE TN OLUXVOTNTA KivnoNng TG O€yag
avaloya pe TIG 1810TNTeC Tou emefepyalOpevou LAIKOU. H KAipaka
Mg puBuoNg ouxvotnTag eival amd 1 éwg 6. ‘Oco peyaAUTEPOG
€ival 0 aplBuog amévavtl and Tov omoio TomoBeTeiTal 0 PUBUIOTAC
ouxvoTnTag kivnong (1), Tdoo peyalutepn givatl n ocuxvoTnTa Kivnong
¢ oéyag (€1K. G).

PYOMIZH TANANTQXZHZ MPIONQTHXZ AENIAAXZ

0,

EkTO¢ amd ) pubuion mahivépouikng Kivnong tng Aemidag, emiong
SlaBéoiun eivat kat n pUOUION TAAGVTWONG, N OTToI TIPOCPEPEL TN
SuvatdTnTa va eMAEEETE TIG TAPAUETPOUG AEITOUPYIAC TOU NAEKTPIKOU
€pyaleiou avaloya HE TIG IO10TNTEG TOU TPOG eme€ePyacia UNKOU.
H toAdviwon pubuiletal pe tov pubuioty tahdviwong (6) otnv
KAipaka «0» - «ll» (gik. H). H mo amoteAeopatikn emioyr Babuidag
TaAavtwong avaloya pe To Tpog enegepyacia UAIKO, mapouaoialetal
OTOV MAPAKATW TTiVaKa.

DUNO peTdMou: 0 DOUNO atoaNou: 0-1
DUAMO aloupiviou: -1l M\aoTiké: -1l
Kovtpa maké: 0-1 =0Mo: -1

Kata tnv gpyacia pe Tig Aemideg mplovwToU TUMOU, OWPEIAETE Va
TOMOOETCETE TOV PUBMIGTH TAAAVTWONG 0TN O€0m «O».

PYOMIZH THXZ BAZHZ A KOMH YNO rQNIA

H puBuilopevn Baon TG o€yag eMTPETEL VA EKTENEITE KOTTH UTTO ywvia

otnV KAipaka amo6 0° £wg 45° (5e€1d 1§ aploTtepd).

» XaAapwoTe Tou KoXAiEG OUYKPATNONG TG Bdong (7) pe to e§dywvo
KAe1di (eik. 1)

» Metatoniote tn Bdon (7) MPOC Ta MowW Kal YEIPETE TNV TTPOG Ta

aploTepd r mpog ta Se€1d (oTnv KAiJaka €wg 45°).

Eykataotrote tn Bdon (7) unod v embuunty ywvia, HETATOMIOTE

TNV TTPOG TA PITPOG KAl OQIETE TOUG KOXAIEG OUYKPATNONG (€1K. I).

@

H ywvia khiong tng fdong katadeikvieTal 6TNV KAYakd TnG. Katomy
ohokApwong NG pubuiong elodyete To €fdywvo KAeWSi otnv
TPOOPI{OHEVN YIa TNV ATTOONKEVOH TOU OTTH.

KOMH

o TomoBETNOTE TO UMPOOTIVO PEPOCG TNG Bdong (7) emavw OTO TTPOG
ene€epyaoia VAIKO.

o EvepyomoloTte Tn O€ya Kal AVAUEVETE VO QTTOKTNOEL TN MEYIOTN
TaxvtnTa.

o Apyd UETOKIVEITE TN Ofya OTNV TIPWTUTEPA TIPOYPAUMATIOHEVN
ypapun.

o Katd tv mpaypatomoinon KaumuAwTwy KOTwy, N mieon mou Ba
aokeite 0Tn oéya Ba mpémel va gival ToAU eha@pld.

VERTO
®

MpaypaTomolEiTe TNV KOTI OHAAG, UNV UTTEPPOPTWVETE TO EpYaAeio. H
unepPolikimieon otnvmplovwt Aenidabakabuotepeitnvtoldvtwon,
Kat autd Ba empépel Tn Suopev emMidpaon oTNV AMOTEAECHATIKOTNTA
¢ epyaciag. Katd tnv KAUmUAWTH KOTIT, CUVIOTATAL VA JEIWOETE i} va
amevepyomoloeTe TEAEiwE TNV TAAAvTWON.

Edav n Baon tng oéyag dev epantetal o1o enefepyalopevo UAIKO
HE OANn TNV emPAaveld tng, allda givar avuPpwpévn, evééxerat va
npokAnOsi BAaBN Tng Aemidag.

KOMNH ME TH XPHZH AEIZEP

O katadeiktng Aéillep mpofBdarhel Tn ypapur Aélep emavw o€
AVTIKEIPEVA, KAl ME AUTO TOV TPOTTO ONUEIWVETAL I YPAMUN KOTTRG.
H aktiva Aéi{ep xpnopomolgital yia Tig EPYACGIEC TTOU ATTAITOUV
uPnAo Badbuoé akpipelac.

« Evepyomoinote Aéwlep pe to kouPio (14) (Ba Seite Tnv €pubpn
ypauury mou mpoRdMetal amd tn BVpa (13) emdvw OTO TPOC
enefepyaocia UAIKO) (gIK. J).

PuBpiote Tn B€on Tng PAong (7) xpnotomolwvtag tTnv aktiva Aétlep
WG YPOUUN CUOKETIONG.

o EKTENéOTE KOT KATA MAKOG TNC &V AOyw ypauunc Katomv

OAOKAiPWONG TNG KOTIAG, amevepyomoloTe To Aéllep.

Avotnpa amayopeletal va Koitare guBsgiag tnv aktiva Aélep,
amayopeVETAL VA TNV KATEVOUVETE TPOG TOUC avOpwouc.

AHMIOYPTIA OMNQN ZTO YAIKO

« [payuatomoliote ot10 UAIKO Sidtpnon omng Slapétpou Twv
10 XI\looTWV.
« Elodyete tn Aemida otV omr Kat mpofeite oTnV KOTH.

KOMNMH METAAAOY / KATHIOPIEZ MPIONQTQN AEMNIAQN

®

MNa komr MeTAN\oU, xpnotyomoleite TIG €10IKEG AemiOEG pE TTUKVA
odoévtwon.

Katd tnv komr HeTAANOU, Xpnolpomoleite TV eI8IKA Aimavon (AMmavTikn
ouoia yta Komr HeTdAov). Komn petdAou xwpig Aimavon, mpokoAei
Tayxeia @Oopd TG mplovwTig Aemidac. H mo amote eopatikn emAoyn
™G TPLOVWTNAE Aemidag mapouaotdletal GTov MAPAKATW TTiVOKA:

Mukvotnta Mnkog
odoviwong TIPIOVWTAG E@appoyn
ava ivtoa Aemidag
24 Mahakd atadA, pn oidnpouxa HETaNa.
14 80 mm Mn o18npoUxa HETAaNa, TAACTIKO.
9 Z0Mo, KOVTPA TIAQKE.
TEXNIKH XYNTHPHXH

ZEKIVWVTAG OTTOIEGSATTOTE SpACTNPIOTNTEG, Ol OMOiIEG APOPOUV
™ ouvappoAdynon, Tn PUOUICN, TNV EMGOKEVN 1 TN GUVTHPNON,
0@EiNETE OMWOSAMOTE VA ATTOGUVOECETE TOV PEVHATOARTITN TOU
KaAwdiov mapoyng pEUHATOG TG O£yaG AMO TOV PEVHATOSOTN.

« Alatnpeite 10 H€POG Epyaoiag o€ kabapr KatdoTtaon.
« AmayopeveTal va XpNOIMOTIOIETE VEPO 1} AANO UYPO yia KaBaplopod
TOU EpYyaAEiou.
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VERTO

« KaBapilete 10 epyaleio pe BovpTtoa 1 OTEYVO Mavi.

« YuvioTtdtal va NIaiveTe Tov 08nyo He PAOUAO OTNPIENG KATA TAKTA
Xpovika Staotrpata. Mia otayéva Aadt av€dvel tnv mepiodo xpriong
Tou 0dnyou.

o Yuotnuatikd kaBapilete TIC oméC e€agploPoOV TPOG ATIOPUYH
unePBEPUAvVONG TOU KIvnTrpa.

e Ye mepintwon UuMEPBONKWY OMIVONPIOUWY OTOV UETANNAKTN,
avaBéote Tov éNeyxo TNG KATAoTAONG TwV YNKIpWV dvBpaka ot
€101KO.

« QOuldooete 1o epyaleio o Enpod pépog dmou dev éxouv mpoofaon
Ta madid.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

DOappéveg PRKTPEG AvOpaka Tou Kivntinpa (MRKoug Alyotepou
amdé 5 X1A\ooTd), YPRKTPEG e Kapévn Em@Aaveia i ydapcipara
TIPEMEL VA AVTIKATAOTAOOUV Apeca. OQEIAETE VA AVTIKATACTHOETE
Kal Tig U0 PRKTPEG TAUTOXPOVWG.

H avTtikatdotaon Twv PnKTpwv avlpaka mPEMEL va eKTEAEiTAL
Hovo amé apuodio €161k6. ZuvioTATal Vva XPNGIHOTIONEITE
auBevTIKA avTaAAaKTIKA.

®

‘ONe¢ o1 Suohertoupyieq mpémel va emokevdlovtal amd v
e€ouotlodotnpévn urnpecia TEXVIKNG umooTtAPENG  Tou
KOTOOKEVLAOTH.
TEXNIKEX [TAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Zéya
MNapapetpot Aéigc
Téon mapexdHEVOU PEUUATOG 230V AC
JUXVOTNTA TTOPEXOMEVOU PEVHATOG 50 Hz
OvopaoTiKA 10XV 710W
ApIBUOC OTPOPWV (XWPIC popTio) 0-3000 min"'
KAipaka Komig ummo ywvia 0°-45°
Méyioto méayoc uhikoy | Z9AO: 80 mm
Katé tnv KomA umd TN [ Mn oidnpolya pétala 20 mm
ywvia 90° Atoah 10 mm
Méyioto  méaxoc ukikoo | ZUAO: 56,5 mm
Katd v Kom umo T | Mn odnpolxa pETala 14,1 mm
ywvia 45° ATGAN 7,1 mm
Kivnon Aemidag 18 mm
KAipaka puBuiong TaAavtwong te Aemidag 0-Ill
Katnyopia Aéilep 2
loxug Méilep <1TmW
Mnkog kOpatog Aéilep A=650nm
Tomog mpootaciag ]
Bapog 2,1 kg
'Etog KaTaokeunig 2016

NMAHPO®OPIEZ A EMINEAO OOPYBOY

Emimedo akouoTIKAG Tieong: Lp,=96,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 107,8 dB(A) K =3 dB(A)
Emrdyuvon Tng maAUIKAG kivnong: a, = 15,46 m/s*> K= 1,5 m/s?

MPOXTAZIA MNEPIBAAAONTOX

OL N\EKTPIKEG OCUOKEVEG Sev TIPETEL va amoppintovTal padi pe ta
OIKIaKA amoppippata, ald va mapadidovtal oto €18ikd TURua
avakUkAwongG. Tig mAnpogopieg yia 10 Bépa  avakukAwong
UTTOPEl Va 0ag TIG TTAPEXEL O TTIWANTAG TOU TIPOIOVTOG 1} Ol OTTIKEG
apX€C. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG €EOTIAIOMOC, TO XPOVIKO
mEPIOWPLO AetToupyiag Tou omoiou €Ange, TEPIEKEL EMKIVOUVEG
yla to mepIBAMov oucie. EEomMopog, o omoiog Sev €xel UTTOOTEI
AVaKUKAWON, amoTehei evdexOpeVo Kivouvo yia To iepIBaAlov Kat
yla TV Uyeia Tou avBpwrou.

)i¢

* AlatnpoUe To Sikaiwpa el0aywynig aAaywv.
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H etaipeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spoétka
komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia otn SievBuvon: Pograniczna
str. 2/4 (amokaloupevn €@e€ng n « Grupa Topex»), mposldomolei 6Tl OAa Ta
TIVEUHATIKG SIKAIWHATA SNUIOUPYOU YId TO TIEPIEXOUEVO TWV TTAPOUCWY 0SNYIWV
(amokahoUpeVwY £Qe€NG ot «O8nyiec») cupmepAAUBAVOHEVWY TOU KEIPEVOU, TWV
PWTOYPAPIWV, SIAYPAUUATWY, EIKOVWV Kat OXediwv, Kabwg Kat Tng oTolxelobeaiag,
QAVAKOUV AMOKAEIOTIKA OTnV eTaipeia Grupa Topex Kal mpootatevovTal pe To Nopo
mepi SIKAWPATOG SNUIOLUPYOU Kal CUYYEVWV SiKalwpdtwy amd Tig 4 Oefpouapiou
Tou €10oUg 1994 (EvnuEPWTIKO SEATIO TwV VOHOBETNMATWY TNG Anpokpatiag Tng
MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 e TIG UTTOUEVEG LETATPOTIES). AVTIYPAPH, AVATIAPAYWYN),
Snuoaiguon, aA\ayn Twv OTOIKEIWY TWV OSNYIWV XWPIG TNV éyypaen €ykpion tng
etaipeiag Grupa Topex auoTnEA amayopeVEeTal Kal UMOpPEi va odnynoel oe éyepon
TIOWIKWV Kal AAAWV a&loswv.

ES

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

SIERRA DE CALAR
52G057

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

» Durante el trabajo debe utilizar mascarillas antipolvo para proteger
las vias respiratorias del polvo procedente de los cortes ejecutados.

« Para evitar cortes de clavos, tornillos u otros objetos duros, antes
de empezar a trabajar debe controlar minuciosamente el material
trabajado.

« Estasierra de calar no sirve para cortar tubos.

« Nunca corte material cuyas medidas (grosor) superen las medidas
indicadas en parametros técnicos.

» Antes de empezar a trabajar debe asegurarse de que debajo del
material trabajado haya un espacio suficiente para no daiar la mesa
o el suelo con la hoja de calar.

« Debe sujetar la sierra de calar con la mano cerrada.

« Antes de pulsar el interruptor asegurese de que la sierra de calar no
esté en contacto con el material.

« Nunca debe tocar con la mano los elementos que estén en marcha.

« Antes de realizar cortes de suelo, pared o cualquier otro material,
debe asegurarse de que en el interior no haya cables eléctricos.

« Nunca debe soltar la sierra en movimiento. Tampoco debe poner en
marcha la sierra si no la sujeta con la mano.

« Para extraer la hoja primero debe desconectar la sierra con
el interruptor y esperar hasta que la hoja deje de trabajar.
Posteriormente debe desconectar la herramienta de la toma de
corriente.

« No debe tocar la hoja o el material cortado justo después de
terminar el trabajo. Las piezas pueden estdn muy calientes y
provocar quemaduras.

« En caso de que observe que la herramienta eléctrica se comporta
de forma atipica o hace ruidos extrafos, debe desconectarla
inmediatamente y desenchufar el cable de la toma de corriente.

« Para asegurar un enfriamiento adecuado de la herramienta, los
orificios de ventilacion deben estar descubiertos.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL UTIL LASER

Ellaser de esta sierra de calar es de clase 1y de potencia méxima de <1
mW con la longitud de rayos de 650 nm. Este util no es peligroso para
la vista pero no se debe mirar directamente en direccién del rayo laser
(peligro de ceguera temporal).

ADVERTENCIA. No debe mirar directamente el rayo laser. En caso
contrario se expone al peligro. Debe proceder acorde con las
normas de seguridad abajo expuestas.

« El util laser debe utilizarse de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante.



« Nuncadebe apropésito o sin querer dirigir el rayo laser hacia personas,
animales o cualquier objeto que no sea el material trabajado.

« Nunca debe permitir que el rayo laser esté enfocado en los ojos

de terceras personas, ni animales, durante un periodo de tiempo

mas largo que 0,25 s. También debe evitar dirigir el rayo mediante

reflejos en espejos.

Siempre debe asegurarse de que el rayo laser esté enfocado en el

material sin superficies reflectantes. No se puede utilizar el laser

en las superficies de acero reflectantes. En caso contrario podria

provocar un reflejo peligroso de luz hacia el usuario, terceras

personas o animales.

e Nunca debe cambiar el dispositivo laser por otro util de este
tipo. Cualquier reparacién debe realizarse por el fabricante o una
persona autorizada.

LUZ LASER, RADIACION LASER
NO MIRE AL RAYO LASER

DISPOSITIVO LASER CLASE 2
Longitud del rayo: 650 nm; Potencia: < 1 mW
EN 60825-1:2007

iOtros ajustes que los indicados en estas instrucciones pueden
provocar peligro de radiacion laser!

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura
y aunque se apliquen medios de seguridad y protecciones
adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones
durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual con aislamiento
de clase Il. La propulsién es de motor monofasico conmutador. Este
tipo de herramientas tienen amplia aplicacion en cortes de madera,
materiales semejantes y en plasticos y metales. La sierra de calar se
utiliza en trabajos de obra y remodelacion, asi como cualquier trabajo
de aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para fines distintos
de aquéllos para los que fue disefiada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la
imagen presentada en la instruccion.

1. Rueda de ajuste de velocidad

2. Interruptor

3. Botén de bloqueo del interruptor

4. Adaptador

5. Orificio de extraccion de polvo

6. Interruptor de ajuste del movimiento pendular
7. Placa base

8. Rollo guia

9. Tornillos de bloqueo de la guia paralela

10.Barra de protecciéon
11.Proteccion

12.Sujecién de la hoja
13.Salida de rayo laser
14.Interruptor de laser

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS
ATENCION

ADVERTENCIA

VERTO
®

MONTAJE / AJUSTES

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS
1. Hoja -1 pieza
2. Llave hexagonal -1 pieza
3. Orificio de extraccién de polvo - 1 pieza
4. Guia paralela - 1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA HOJA

» Coloque el interruptor de ajuste del movimiento pendular (6) en la
posicion lll'y levante la proteccion (11) (imagen A).

« Afloje los tornillos de ajuste (a) de la sujecién de la hoja (12) con la
llave hexagonal (imagen B).

« Introduzca la hoja hasta el fondo en la sujecion de la hoja (12) (los
dientes de la hoja deben dirigirse hacia delante).

o ilmportante! Asegurese de que la hoja esté

adecuadamente en el rollo guia (8).

Apriete los tornillos de ajuste (a) de la hoja y compruebe que la hoja

esté colocada adecuadamente.

El desmontaje de la hoja se realiza en el orden inverso que el

montaje.

Debe utilizar la hojas con el sistema de ajuste en T tal, como se
indica en laimagen C.

EXTRACCION DE POLVO

®

Para facilitar la eliminacion del polvo de la superficie del material
trabajado, esta sierra de calar dispone de un dispositivo propio de
eliminacion de polvo que limpia la superficie cortada. Adicionalmente,
existe la posibilidad de conectar el sistema de extraccién de polvo al
adaptador. El dispositivo de eliminacién y extraccién de polvo trabaja
eficientemente cuando la proteccién esta puesta.

ajustada

« Introduzca el adaptador (4) en el orificio de extraccion de polvo (5)
y protéjalo girando hacia izquierda (imagen D).

« Conecte la manguera del sistema de extraccion de polvo al
adaptador (4). Asegurese de que la conexion esté hermética.

MONTAJE DE GUIAS PARA CORTES PARALELOS

La guia para cortes paralelos se puede montar en el lado derecho o

izquierdo de la sierra de calar.

« Aflojar el bloqueo de la guia paralela (9).

» Colocarelliston de la guia paralela entre los orificios en la placa base
(7) para ajustar la distancia deseada (utilizando la escala) y ajuste la
guia paralela con la rosca de bloqueo de la guia (9) (imagen E).

El liston de la guia paralela debe colocarse hacia abajo.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la sierra de calar.
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®

Puesta en marcha: pulse el botén de bloqueo del interruptor (14)
(imagen F).

Desconexion: suelte el interruptor (2)

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

« Pulse el interruptor (2) y sujételo en esta posicion.

« Pulse el boton de boqueo del interruptor (3) (imagen F).

o Suelte el interruptor (2)

Desconexion:

« Pulsey suelte el interruptor (2).

AJUSTE DE VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad de las revoluciones del motor de la sierra de calar se
ajusta girando y configurando en la posicién deseada la rueda de
ajuste de la velocidad de revoluciones (1). De este modo puede ajustar
las revoluciones de la sierra de calar al tipo de material trabajado. El
alcance de ajuste de velocidad esde 1 a 6.

Cuanto mayor sea el valor indicado por la rueda de ajuste (1), mayor
serd la velocidad de la sierra de calar (imagen G).

AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR DE LA HOJA

®

La funcidon de ajuste del movimiento pendular de la hoja, ademas de
facilitar el ajuste del movimiento de avance-retroceso, permite un
mejor ajuste de los parametros de la sierra de calar al tipo de material
trabajado. El movimiento pendular se ajusta cambiando el interruptor
de ajuste del movimiento pendular (6) en posiciones de 0 a Il
(imagen H). Puede elegir la altura de carrera del movimiento pendular
para diferentes materiales teniendo en cuenta los datos orientativos
de la siguiente tabla:

Chapa de metal en general: 0 Chapa de aluminio: 0 - |

Plastico: 1-11
Madera: |-l

Chapa de aluminio: |-l

Contrachapado: 0-1

Si utiliza la hoja tipo cuchillo, el interruptor de ajuste del
movimiento pendular debe colocarse en la posicion 0.

AJUSTE DE LA PLACA BASE PARA CORTES OBLICUOS

La placa base ajustable de la sierra de calar facilita cortes curvos entre

0°y 45° (en ambas direcciones).

« Afloje los tornillos en la placa base (7) con una llave hexagonal.

« Mueva la placa (7) hacia atras e inclinela hacia izquierda o derecha
(alcance de 45°).

« Ajuste la placa (7) en el angulo deseado, mueva hacia delante y
sujete la placa apretando los tornillos de ajuste (imagen I).

®

El 4ngulo de inclinacién de la placa se puede leer en la escala de
angulos sobre la placa. Después de terminar de ajustar la placa,
debe colocar la llave hexagonal en el lugar destinado para su
almacenamiento.

CORTES

Coloque la parte delantera de la placa base (7) de forma plana sobre
el material a cortar.

Ponga en marcha la sierra de calar y espere hasta que obtenga la
maxima velocidad de revoluciones ajustada.

» Mueva lentamente la sierra guiando la hoja segun la linea de corte
marcada con anterioridad.
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« En caso de cortes curvos, debe guiar la sierra de calar con mucho
cuidado.

®

El corte debe realizarse de forma continua, evitando sobrecargar
la sierra. Una presion excesiva ejercida sobre la hoja frenard el
movimiento pendular e influird negativamente sobre la eficiencia
del corte. Si es necesario realizar el corte levemente en arco, debe
disminuir o desactivar completamente el movimiento pendular.

Cuando toda la superficie de la placa base no toca la superficie
del material trabajado, sino esta levantada, existe el riesgo de
romper la hoja.

CORTES CON LASER

El dispositivo laser proyecta un rayo laser que indica la linea de corte

sobre el material. El rayo laser se utiliza para cortes de precision.

« Pulse el interruptor de laser (14) (el laser proyectard una linea roja a
través del orificios de salida del rayo laser (13)) (imagen J).

« Coloque la placa base (7) sobre el material a cortar utilizando el rayo
laser como la linea de referencia.

« Realice el corte segun la linea. Después de terminar el corte, apague
el laser.

No debe mirar directamente el rayo laser, ni dirigirlo hacia
cualquier persona.

PERFORACION DE APERTURAS EN MATERIALES

« Perfore un orificio de 10mm en el material.
« Introduzca la hoja en el orificio y empiece el corte para obtener la
apertura deseada.

CORTES DE METAL / TIPOS DE HOJAS

®

Para cortar el metal debe utilizar las hojas con mayor nimero de
dientes.

Para cortar el metal debe utilizar un agente enfriador adecuado.
Si corta el metal sin enfriarlo, causard un desgaste de la hoja mas
rapido. Puede elegir la hoja adecuada teniendo en cuenta los datos
orientativos de la siguiente tabla:

Nuamero de .
. Longitud s
dientes por A Aplicacion
de la hoja
una pulgada
24 Acero blando, metales no ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, contrachapado.
USOY MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

Debe mantener la sierra de calar limpia.

No debe utilizar agua, ni otros liquidos para limpiar la herramienta.
La sierra de calar debe limpiarse con un cepillo o con un trozo de
tela seco.

« Se recomienda engrasas periédicamente el rollo guia. Una gota de
aceite prolongara su durabilidad.



« Debe limpiar los orificios de ventilacion periédicamente para evitar
sobrecalentamiento del motor de la sierra de calar.

« Si observa demasiadas chispas en el conmutador debe encargar el

control de los cepillos de carbén a una persona cualificada.

La sierra de calar siempre debe almacenarse en un lugar seco, fuera

del alcance de los nifos.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
ser reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbén debe realizarse tinicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

®

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Sierra de calar
Parametros técnicos Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 710 W
Numero de ciclos de la hoja (en vacio) 0-3000 min"'
Alcance de corte oblicuo 0°0-45°
L. .. |Madera 80 mm
Grosor méximo del material
; . o Metales no ferrosos 20 mm
trabajado en dngulo de 90
Acero 10 mm
. . |Madera 56,5 mm
Grosor méximo del material
. < o Metales no ferrosos 14,1 mm
trabajado en éngulo de 45
Acero 7,1 mm
Altura de carrera 18 mm
Alcance de ajuste del movimiento pendular de la hoja o-1l
Clase de laser 2
Potencia del laser <1mw
Longitud del rayo laser A =650 nm
Clase de protecciéon I
Peso 2,1 kg
Ao de fabricacion 2016

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lp, = 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acUstica: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 15,46 m/s*> K=1,5m/s’

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben tirar a la basura junto con los
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizaciéon a las
plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion necesaria del
vendedor del producto o de la administracién local. Equipo eléctrico y
electrénico desgastado contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen un
posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

)4

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede
en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los
derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:
“Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi
como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la proteccion
legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes
similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las
Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de
esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGHETTO ALTERNATIVO
52G057

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

« Durante il taglio bisogna utilizzare maschere antipolvere per
proteggere le vie respiratorie dalla polvere prodotta con il taglio.

« Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, prima di

iniziare il taglio bisogna controllare accuratamente il materiale in

lavorazione.

E vietato tagliare tubi con il seghetto alternativo.

E vietato tagliare materiale, le cui dimensioni (spessore) superino le

dimensioni indicate nelle caratteristiche tecniche.

« Prima di iniziare il lavoro bisogna controllare che sotto al materiale

in lavorazione vi sia spazio a sufficienza, per non danneggiare il

tavolo o il pavimento con la lama.

Il seghetto alternativo va tenuto saldamente con la mano chiusa.

« Prima di premere l'interruttore accertarsi che il seghetto alternativo

non sia a contatto con il materiale.

E vietato toccare con le mani le parti in movimento.

« Prima di tagliare pavimenti, pareti o altro materiale bisogna

accertarsi che non vi siano presenti cavi elettrici.

E vietato posare il seghetto alternativo finché & in movimento. E

vietato accendere il seghetto alternativo prima di averlo preso

saldamente in mano.

Per estrarre la lama, bisogna prima spegnere il seghetto alternativo

con l'interruttore, e attendere che la lama si fermi. Successivamente

bisogna scollegarlo dalla presa di rete.

. E vietato toccare la lama o il materiale lavorato subito dopo
l'operazione di taglio. Tali elementi possono essere fortemente
surriscaldati e provocare ustioni.

« Nelcasoincuisirileviuncomportamentoanomalodell’elettroutensile

o l'emissione di rumori anomali, bisogna immediatamente

spegnerlo e scollegarlo dalla presa di alimentazione.

Per garantire un corretto raffreddamento, le aperture di ventilazione

nel corpo del seghetto alternativo devono essere aperte.

NORME DI SICUREZZA PER LAPPARECCHIO LASER

L'apparecchio laser utilizzato nell’elettroutensile & di classe 2, con
potenza massima < 1 mW, con lunghezza d'onda A = 650 nm. Tale
apparecchio non é pericoloso per gli occhi, tuttavia € vietato guardare
direttamente in direzione della fonte dei raggi (rischio di cecita
temporanea).

AVVERTENZA. E vietato guardare direttamente il raggio di luce
laser. E pericoloso. Bisogna rispettare le seguenti norme di
sicurezza.

« L'apparecchio laser va utilizzato secondo le indicazioni del
produttore.

« Non dirigere mai, volontariamente o involontariamente, il raggio
laser in direzione di persone, animali o oggetti diversi dal materiale
in lavorazione.

E vietato permettere che il raggio di luce laser venga diretto
accidentalmente verso gli occhi di persone e animali presenti, per
un tempo maggiore di 0,25 secondi, per esempio orientando il
raggio di luce per mezzo di uno specchio.

« Bisogna sempre accertarsi che il raggio laser sia diretto su un
materiale che non presenti superfici riflettenti.

« Nel caso di lamiera di acciaio lucida (o di altro materiale con
superficie riflettente) é vietato utilizzare la luce laser, in quanto
potrebbe avere luogo una pericolosa riflessione della luce in
direzione dell'operatore e di persone e animali presenti.

- E vietato sostituire 'unita laser con un apparecchio di altro tipo.
Tutte le riparazioni devono essere eseguite dal produttore o da una
persona autorizzata.
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LUCE LASER, RADIAZIONE LASER

NON GUARDARE IL RAGGIO LASER
DISPOSITIVO LASER DI CLASSE 2

Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW
EN 60825-1:2007

Regolazioni diverse da quelle riportate nel presente manuale
costituiscono un rischio di esposizione ai raggi laser!

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il seghetto alternativo & un elettroutensile manuale con classe
di isolamento Il. E azionato da un motore a spazzole monofase.
Lelettroutensile & destinato a eseguire tagli diritti e tagli curvi nel
legno, in materiali simili, nella plastica e nel metallo (a condizione di
utilizzare una lama adatta). | suoi settori di utilizzo sono i lavori edili e
tutti i lavori nell'ambito dell’attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla
sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell’elettroutensile
presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale.
1. Manopola di regolazione della velocita

. Interruttore

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Adattatore

. Condotto per I'asportazione della polvere

. Selettore di regolazione del movimento alternativo
Piedino

. Rullo guida

. Viti di fissaggio della guida parallela

10.Barra di protezione

11.Protezione

12.Ganasce di serraggio della lama

13.Apertura di uscita del raggio laser

14.Interruttore del laser

PNOUAWN

0

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Lama -1 pezzo
2. Guida parallela - 1 pezzo
3. Adattatore per |'asportazione della polvere - 1 pezzo
4. Chiave a brugola - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

FISSAGGIO DELLA LAMA

« Porre il selettore di regolazione del movimento alternativo (6) nella
posizione IlI” e sollevare la protezione (11) (dis. A).

« Allentare le viti di fissaggio (a) delle ganasce di serraggio della lama
(12) con la chiave a brugola (dis. B).
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Inserire la lama nelle ganasce, fino in fondo (12) (i denti della lama
devono essere diretti in avanti).

« Importante! Fare attenzione che la lama sia correttamente inserita
nel rullo guida (8).

Serrare le viti di fissaggio (a) delle ganasce e verificare che la lama
sia correttamente inserita.

Lo smontaggio della lama avviene in successione inversa al suo
montaggio

Bisogna utilizzare lame con attacco T come indicato nel dis. C.
ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

0,

Per garantire un'efficace asportazione della polvere dalla superficie di
lavoro, il seghetto alternativo ha un sistema incorporato di soffiatura
della polvere, che pulisce la superficie di taglio. Inoltre & possibile
collegare un sistema di aspirazione della polvere all'adattatore. Il
sistema di soffiatura e di asportazione della polvere funziona piu
efficacemente quando la protezione del seghetto e abbassata.

« Inserire I'adattatore (4) nel condotto per I'asportazione della polvere
(5) e fissarlo ruotandolo a sinistra (dis. D).

« Collegare il tubo del sistema di aspirazione della polvere
all'adattatore (4). Verificare la tenuta del collegamento.

MONTAGGIO DELLA GUIDA PER IL TAGLIO PARALLELO

La guida per il taglio parallelo pud essere montata sul lato destro o

sinistro del piedino del seghetto alternativo.

« Allentare le viti di fissaggio della guida parallela (9).

« Inserire I'asta della guida parallela nelle aperture poste sul piedino
(7), regolare la distanza desiderata (utilizzando la scala graduata) e
fissarla serrando le viti di fissaggio della guida parallela (9) (dis. E).

Il listello di guida della guida parallela deve essere rivolto verso
il basso.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere alla tensione indicata sulla
targhetta nominale del seghetto alternativo.

Accensione - premere il pulsante dell'interruttore (2) (dis. F).
Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

Blocco dellinterruttore (funzionamento continuo)
Accensione:

« Premere e mantenere premuto il pulsante dellinterruttore (2).
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (dis. F).

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

Spegnimento:

« Premere erilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI LAVORO DEL SEGHETTO
ALTERNATIVO

La velocita di rotazione del motore del seghetto alternativo si regola
ruotando e regolando la manopola di regolazione della velocita (1)
nella posizione desiderata. Questo permette di adattare la velocita di
funzionamento dell’elettroutensile alle caratteristiche del materiale in
lavorazione. L'ambito di regolazione della velocita e da 1 a 6.



Maggiore € il numero che appare sul bordo della manopola (1),
maggiore é la velocita di lavoro del seghetto alternativo (dis. G).

REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO ALTERNATIVO DELLA LAMA

0,

La possibilita di regolare I'ampiezza del movimento alternativo
della lama, oltre alla possibilita di regolare la sua corsa di andata e
ritorno, permette un miglior adattamento dei parametri di lavoro
dell’elettroutensile alle caratteristiche del materiale in lavorazione.
Il movimento alternativo viene regolato per mezzo del selettore di
regolazione del movimento alternativo (6) nell'ambito da ,0” a ,III”
(dis. H). La tabella seguente aiuta a scegliere il movimento alternativo
piu adatto ai singoli materiali:

Lamiera metallica: 0 Lamiera in acciaio: 0-1
Lamiera in alluminio: -1 Plastica: =1
Compensato: 0-1 Legno: -1

Utilizzando lame del tipo a coltello il selettore di regolazione del
movimento alternativo va regolato a 0.

REGOLAZIONE DEL PIEDINO PER IL TAGLIO INCLINATO

Il piedino regolabile del seghetto alternativo permette di eseguire il

taglio inclinato nell'ambito da 0° a 45° (in entrambe le direzioni).

« Allentare le viti di fissaggio del piedino (7) con la chiave a brugola.

« Far scorrere il piedino (7) all'indietro e inclinarlo a destra o a sinistra
(fino a 45°).

» Regolare il piedino (7) secondo I'angolo desiderato, facendolo
scorrere in avanti e assicurarlo serrando le viti di fissaggio (dis. I).

®

L'angolo di inclinazione del piedino puod essere letto sulla scala
graduata posta sul piedino. Al termine della regolazione bisogna
inserire la chiave a brugola nella sede apposita.

TAGLIO

« Appoggiare la parte anteriore del piedino (7) sul materiale da
tagliare.

« Accendere il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la
velocita massima.

« Farscorrere lentamente il seghetto alternativo, conducendo la lama
lungo la linea di taglio precedentemente segnata.

« Nel caso di tagli curvi, muovere il seghetto alternativo molto
delicatamente.

@

Il taglio va eseguito in maniera uniforme, facendo attenzione a
non sovraccaricare il seghetto alternativo. Una pressione eccessiva
esercitata sulla lama tendera a frenare il movimento alternativo, con
effetto negativo sull'efficienza di taglio. Se e necessario effettuare un
taglio con un arco arrotondato, il movimento alternativo va ridotto o
spento completamente.

Se durante il taglio il piedino del seghetto alternativo non viene
fatto scorrere sul materiale, ma viene sollevato, c’e il rischio di
spezzare la lama.

TAGLIO CONIL LASER

L'unita laser invia un raggio di luce laser che indica sul materiale la
linea lungo la quale avverra il taglio. Il raggio laser & utilizzato per il

taglio di precisione.

« Premere il pulsante dellinterruttore del laser (14) (Il generatore
inizia ad proiettare una linea rossa, attraverso l'apertura di uscita
del raggio laser (13)) (dis. J).

Posizionare opportunamente il piedino (7) sul materiale da tagliare,
utilizzando il raggio laser come linea di riferimento.

Eseguire il taglio lungo questa linea. Al termine del taglio spegnere
il laser.

E vietato guardare direttamente il raggio laser, ed & vietato
dirigere il raggio laser verso le persone.

ESECUZIONE DI APERTURE NEL MATERIALE

« Eseguire nel materiale un foro del diametro di 10 mm.
« Inserire la lama nel foro ed iniziare il taglio dal foro eseguito.

TAGLIO DI METALLI / TIPI DI LAME
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Per il taglio dei metalli bisogna utilizzare lame adatte, con maggior
numero di denti.

Nel taglio dei metalli bisogna utilizzare un liquido di raffreddamento
adatto. Il taglio del metallo senza raffreddamento provoca un'usura
accelerata della lama. La tabella sottostante aiuta a scegliere la lama
piu adatta:

Dentiper | Lunghezza Ambito di utilizzo
pollice della lama
24 Acciaio morbido, metalli non ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, plastica.
9 Legno, compensato.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione,
la regolazione, la riparazione o il servizio, bisogna estrarre la
spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

Il seghetto alternativo va sempre mantenuto pulito.

Per la pulizia non va utilizzata acqua o altri liquidi.

Il seghetto alternativo va pulito con una spazzola o con un panno

asciutto.

« Si consiglia di lubrificare periodicamente il rullo guida della lama.
Una goccia d'olio applicata in questo punto allunga la vita del rullo.

« Pulire regolarmente le aperture di ventilazione, per evitare il
surriscaldamento del motore del seghetto alternativo.

e In caso di eccessive scintille sul commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

« |lIseghetto alternativo va conservato in un luogo asciutto, fuori dalla

portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm),
bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite. Entrambe
le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

®

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.
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CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Seghetto alternativo
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 710 W
Numero di corse della lama (a vuoto) 0-3000 min”
Ambito di taglio inclinato 0°-45°
. . Legno 80 mm
Profondita massima - -
. . o Metalli non ferrosi 20 mm
di taglio a 90 —
Acciaio 10 mm
. . Legno 56,5 mm
Profondita massima " -
. R . Metalli non ferrosi 14,1 mm
ditaglioa 45 —
Acciaio 7,1 mm
Corsa della lama 18 mm
Ambito di regolazione del movimento alternativo della 0-1l
lama
Classe del laser 2
Potenza del laser <1TmW
Lunghezza d'onda del laser A =650 nm
Classe di isolamento Il
Peso 2,1 kg
Anno di produzione 2016

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 107,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:
a, = 1546 m/s*> K=1,5m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per
Ei il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal

venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci siriserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa
che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto
d’autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo
commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso
scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita
civile e penale.
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