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Instrukcja obstugi
Navod k obsluze
Navod na pouzivanie
Hasznalati utasitas
PykoBopacTtBo no
aKcnnyarauum
IHCcTpyKUiA 3
ekcnnyarauii
Instructiuni de folosire
PbkoBoacTBO 3a
ekcnnoarauma
Uputstvo za
opsluzivanje
Navodilo za uporabo
Upute za uporabu

BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.

PWS 10-125 CE
PWS 13-125 CE

Po polsku
Cesky
Slovensky
Magyar
Pycckui
YKkpaiHcbka
Romana
Bbnrapcku
Srpski
Slovensko
Hrvatski




@ 125 mm

@ 125 mm

1605 703 099

1600 210 039

1603 340 031
1603 340 040

1607 950 043

1602 025 123

1601 329 013

2 605510 181

1605 510 281

2 605 730 036

1600 793 007

1605 510 291

2 605 438 404
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Dane techniczne

Szlifierka katowa PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE
Numer katalogowy 0603347 7.. 0603348 7..
Moc nominalna* [W] 1020 1 300

Moc wyjsciowa™ [W] 560 740

Predko$c¢ obrotowa bez obcigzenia [min“] 2 800-11 000 2800—-11 000
J tarczy szlifierskiej, maks. [mm] 125 125

Gwint wrzeciona tarczy M 14 M 14

Ciezar bez kabla zasilajacego, ok. [kal 1,60 1,80

Klasa ochrony EWAI o /1

Uwaza¢ przy zaméwieniach na numer katalogowy. Oznaczenia handlowe poszczegélnych urzadzen moga sie réznié.

* Dane wazne dla napig¢ [U] 230/240 V. Przy nizszych napigciach i w wersjach specjalnych dla réznych krajéw wartosci te
moga sig¢ zmieniaé.

Elementy urzadzenia

1 Regulator nastawczy wstgpnego wyboru 11 Szybkozaciskowa $ruba mocujaca sps-clic *
predkosci obrotowe;j 12 Ostona reki*

2 Wigcznik/wytgcznik 13 Gumowa tarcza szlifierska*

3 Uchwyt dodatkowy 14 Okladzina szlifierska*

4 Przycisk blokady wrzeciona 15 Nakretka okragta*

5 Wrzeciono szlifierki 16 Szczotka garnkowa*

6 Ostona tarczy 17 Stét do ciecia*

7 Dzwignia mocujaca 18 Prowadnica wzdiuzna*

8 Kotnierz mocujacy z pierscieniem typu O 19 Diamentowa tarcza tnaca*

9 Tarcza szlifierska/tnaca* 20 Prowadnica saneczkowa z pokrywa
10 Nakretka mocujaca odsysajaca*

* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy w catosci do wyposazenia standardowego elektronarzedzia.

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Materiat Zastosowanie Narzedzie Zakres predkosci
na regulatorze

Tworzywa sztuczne Polerowanie Pokrywa z wetny jagniecej 1

Szlif delikatny Filcowa tarcza polerska 1
Metale Szlif delikatny Wielowarstwowa ptécienna

tarcza polerska

Usuwanie farby Tarcza szlifierska 2-3
Drewno, metal Szczotkowanie, Szczotka garnkowa,

odrdzewianie tarcza szlifierska 3
Metal, kamien Szlifowanie Tarcza szlifierska 4-6
Metal Zdzieranie Tarcza zdzierajaca 6
Kamien** Ciecie™ Tarcza tngca z prowadnicg 6

**Cigcie kamieni dozwolone jest wytacznie razem z prowadnica saneczkowa (osprzet dodatkowy).
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Informacja na temat hatasu i wibraciji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 50 144.

Zmierzony poziom hatasu urzadzenia jest
typowy: poziom cisnienia akustycznego wynosi
88 dB (A); poziom mocy akustycznej wynosi
101 dB (A).

Stosowac srodki ochrony stuchu!
Wyznaczone przyspieszenie wynosi 5,0 m/s?.
Przy uzyciu dodatkowego uchwytu ttumigcego
wibracje poziom wibracji odcinka reka-ramie na
uchwycie dodatkowym wynosi typowo mniej niz
2,5 m/s?.

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia,
zdzierania i szczotkowania metali i materiatéw
kamiennych bez zastosowania wody. Do ciecia
kamienia stosowa¢ obowigzkowo prowadnice
saneczkowa.

Dotyczy urzadzen ze sterowaniem
elektronicznym: z dopuszczonymi narzedziami
szlifierskimi mozna stosowac elektronarzedzie
do wykonywania prac szlifierskich i polerskich.

Wskazoéwki dotyczace statyki
budowli

Wynonywanie szczelin w écianach no$nych
podlega normie DIN 1053 cze$¢ 1 lub
miejscowym przepisom i ustaleniom.

Nalezy Scisle stosowaé sie do tych przepisow.
Przed rozpoczeciem pracy zasiggnaé opinii
odpowiedzialnego za konstrukcje statyka,
architekta lub kierownictwa budowy.

N

Zasady bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy
uzyciu tego urzadzenia mozliwa
jest tylko po uwaznym
zapoznaniu sie z niniejsza
instrukcja obstugi oraz scistym
przestrzeganiem wskazowek
bezpieczenstwa. Dodatkowo nalezy
przestrzega¢ ogdélnych przepisow
bezpieczenstwa znajdujacych sie w
zataczonej broszurze. Przed pierwszym
uzyciem urzadzenia odby¢ odpowiedni
instruktaz praktyczny.

W Stosowac okulary ochronne i $rodki ochrony
stuchu.

B Stosowac dla bezpieczenstwa uzytkowania
dalszy wyposazenie zabezpieczajgce jak
rekawice ochronne, odpowiednie obuwie
robocze, helm i fartuch.

B Powstajgce w czasie pracy pyly moga by¢
niebezpieczne dla zdrowia, palne lub
wybuchowe. Niezbedne jest stosowanie
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.
Na przyktad: Niektére pyty sg rakotwércze.
Stosowa¢ odpowiednie systemy odsysania
widréw/pytéw szlifierskich i zaktada¢ maske
przeciwpytowa.

B Pyly powstajgce przy obrébce metali lekkich
sg tatwopalne i wybuchowe. Utrzymywacé
miejsce pracy caly czas w porzadku i
czystosci, poniewaz mieszanki materiatéw sg
szczegolnie niebezpieczne.

W Jesli w czasie pracy dojdzie do uszkodzenia
lub przeciecia kabla zasilajacego — nie
dotykac go. Natychmiast wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka. Nigdy nie pracowa¢ urzadzeniem z
uszkodzonym kablem zasilajgcym.

B Urzadzenia, ktére uzywane sa na $wiezym
powietrzu nalezy podtaczy¢ wytgcznikiem
ochronnym (FI) z pradem roztgczajacym o
maksymalnie 30 mA. Nie uzywac¢ urzadzenia
podczas deszczu lub przy wilgoci.

B W czasie pracy trzyma¢ mocno urzadzenie w
obu dtoniach i przyja¢ bezpieczna pozycje
robocza.

H Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢.
Umocowany urzadzeniem mocujacym lub
imadtem obrabiany przedmiot jest
przytrzymywany bezpieczniej jak trzymany w
reku.

B Kabel zasilajgcy prowadzi¢ zawsze za
urzadzeniem.

B Przed odtozeniem zawsze wytaczyé
urzadzenie i zaczekaé do jego
unieruchomienia.

B W przypadku przerwania doptywu pradu lub
wyciagniecia wtyczki z gniazdka, natychmiast
odblokowagé przycisk wtgcznika/wytacznika i
pozwoli¢ mu na powrét do pozycji wyjsciowej.
Zapobiega to niekontrolowanemu ponownemu
rozruchowi urzadzenia.

B Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do
szlifu/cigcia na sucho.
B Ze wzgleddw bezpieczenstwa, przy

wszystkich pracach urzgdzeniem zawsze
stosowaé uchwyt dodatkowy 3.
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H Elektronarzedzie chwytac tylko za
izolowane uchwyty, jesli narzedzie robocze
miatoby trafi¢ w ukryty przewod
instalacyjny lub wiasny kabel zasilajacy.
Kontakt z przewodem napieciowym moze
spowodowacé, ze metalowe czegsci
elektronarzedzia znajdg sie pod napieciem i
spowoduja porazenie elektryczne
obstugujacego.

H Stosowac odpowiednie przyrzady
poszukiwawcze w celu lokalizacji ukrytych
przewodoéw zasilajacych lub poprosi¢ o
pomoc zaktady miejskie.

Kontakt z przewodami elektrycznymi moze
doprowadzi¢ do powstania ognia i porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzié¢ do wybuchu.
Uszkodzenie przewodu wodociggowego moze
doprowadzi¢ do powstania szkéd rzeczowych
i porazenia elektrycznego.

W Przy pracach z wykorzystaniem tarcz
zdzierajacych/rozcinajacych zawsze
zamontowac¢ pokrywe ochronng 6. Przy
pracach tarczami gumowymi 13 lub
szczotkami garnkowymi 16/szczotkami
tarczowymi nalezy zamocowacé ostone reki 12
(osprzet dodatkowy).

B W czasie obrébki kamienia stosowac system
odsysania pytéw. Podtagczany odkurzacz musi
posiada¢ atest dopuszczeniowy do odsysania
pytéw kamiennych. Do cigcia kamienia
stosowaé prowadnice saneczkowa.

B Materiaty zawierajace azbest nie moga by¢
obrabiane.

B Stosowac wytgcznie narzedzia szlifierskie,
ktérych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
co najmniej tak wysoka jak predko$¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obcigzenia.

B Przed wigczeniem urzadzenia sprawdzi¢, czy
narzedzie zostato prawidtowo zamontowane i
czy moze sie swobodnie obracaé.
Przeprowadzi¢ prébny rozruch przez co
najmniej 30 sekund bez obcigzenia na biegu
jatowym. Uszkodzone, nieokragte lub
wibrujace narzedzia szlifierskie nie moga by¢
stosowane.

W Chroni¢ narzedzia przed upadkami,
uderzeniami i smarami.

B Prowadzi¢ urzgdzenie do obrabianego
elementu w stanie wtgczonym.

W Nie zbliza¢ dtoni do obracajacych sie narzedzi
szlifierskich.

B Uwaza¢ na kierunek obrotow. Utrzymywaé
szlifierke zawsze w takiej pozyciji, aby iskry i
pyt szlifierski nie padaty na obstugujacego.

B W czasie szlifowania metali powstaje snop
iskier. Nalezy uwazag, aby nie byty nim
zagrozone osoby znajdujace sie w poblizu
pracy szlifierki. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
nie wolno przechowywa¢ w miejscu pracy
szlifierki (w zasiegu padania snopu iskier)
zadnych materiatéw tatwopalnych.

B Uwaga przy wykonywaniu szczelin i otworéw
np. w $cianach nosnych: patrz wskazéwki
dotyczace statyki.

B Zablokowanie tarczy tnacej prowadzi do
gwattownej reakcji zwrotnej urzadzenia.
W takim przypadku natychmiast wytaczy¢
urzadzenie.

B Nalezy przestrzegaé rozmiaréw tarcz tnacych.
Otwér podkiadki 8 musi idealnie bez
jakichkolwiek luzéw pasowac w otwor tarczy
szlifierskiej/tnacej. Nie stosowac podktadek
redukcyjnych lub adapteréw.

B Nie hamowac¢ wybiegu obracajacych sie
narzedzi poprzez boczne dociskanie
urzadzeniem do innych przedmiotéw.

B Przy montazu i stosowaniu oprzyrzgdowania
szlifierskiego przestrzega¢ wskazéwek
producenta.

B Uwaga! Pamieta¢ o tym, ze po wytgczeniu
urzadzenia tarcza szlifierska obraca sie
jeszcze.

B Nie mocowacé urzgdzenia w imadle.

B W Zzadnym przypadku urzadzenia nie mogg
obstugiwa¢ dzieci.

B Firma Bosch zapewnia bezawaryjne
funkcjonowanie elektronarzedzia tylko w
przypadku stosowania oryginalnego
oprzyrzagdowania.

Montaz elementow
zabezpieczajacych

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

Ostona tarczy

W Przy pracach z wykorzystaniem tarcz
zdzierajacych/rozcinajacych zawsze
zamontowac¢ pokrywe ochronng 6.

Otworzy¢ dZzwignie mocujaca 7.
Witozy¢ pokrywe ochronna 6 odpowiednio do
rysunku na trzpien gtowicy urzadzenia. Kodujace

wypustki styczne pokrywy ochronnej muszg
zgadzac¢ sie z odpowiednimi otworami na trzpniu.
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Wecisna¢ pokrywe ochronng na trzpien tak
daleko, aby pierscieh pokrywy ochronnej
przylegat do kotnierza i kodujace wypustki
styczne uchwycity przebiegajacy rowek
wpustkowy szyijki trzpnia.

Obraca¢ pokrywe ochronng 6 w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara na
potrzebng pozycje (pozycja robocza).

Pokrywe ochronnga 6 nastawi¢ tak, aby iskry
nie padaty w kierunku obstugujacego.
Wskazéwka: Ostona tarczy 6 posiada wypust
kodujacy umozliwiajacy zamontowanie tylko
odpowiedniej do danego typu urzgdzenia ostony.

Demontaz nastgpuje w odwrotnej kolejnosci.

Uchwyt dodatkowy z ttumieniem
wibracji

VIBRATION
CONTROL

Uchwyt dodatkowy wyposazony w system

ttumienia wibracji umozliwia bezwibracyjng a tym

samym przyjemniejszq i bezpieczniejszg prace.
Nie wykonywa¢ jakichkolwiek zmian w
uchwycie dodatkowym.

Nie uzywaé uszkodzonego uchwytu
dodatkowego.

B Ze wzgledéw bezpieczenstwa, przy
wszystkich pracach urzadzeniem zawsze
stosowac¢ uchwyt dodatkowy 3.

Uchwyt dodatkowy 3 wkreci¢ w glowice
urzadzenia po lewej lub prawe;j stronie, w
zaleznoéci od wymagan roboczych.

Ostona reki

Przy pracach tarczami gumowymi 13 lub
szczotkami garnkowymi 16/szczotkami
tarczowymi nalezy zamocowac¢ ostone reki 12
(osprzet dodatkowy). Ostona reki 12 mocowana
jest wspdlnie z uchwytem dodatkowym 3.

Montaz narzedzi szlifierskich

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

Stosowac¢ wylacznie narzedzia
szlifierskie, ktérych dopuszczalna
predkos¢ obrotowa jest co najmniej
tak wysoka jak predkos¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obciazenia.

Tarcze zdzierajace i thace rozgrzewaja
sie w czasie pracy do wysokich
temperatur; nie dotykaé przed
ostygnieciem.

B Przed montazem oczy$ci¢ wrzeciono
szlifierskie i wszystkie elementy. W celu
dociagnigcia lub zwolnienia narzedzi
szlifierskich ustali¢ potozenie wrzeciona 5 za
pomocg przycisku blokady wrzeciona 4.

Przycisk blokady wrzeciona 4 obstugiwaé
wylacznie przy nieruchomym wrzecionie!
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Tarcze zdzierajace/tnace

Nalezy przestrzegaé rozmiaréw tarcz tnacych.
Otwor podkiadki 8 musi idealnie bez
jakichkolwiek luzéw pasowac w otwor tarczy
szlifierskiej/tnacej. Nie stosowa¢ podktadek
redukcyjnych lub adapteréw.

Przy mocowaniu diamentowej tarczy tngce;j
uwazagé, aby strzatki kierunku obrotu na tarczy
diamentowej i szlifierce (strzatka kierunku
obrotéw na gtowicy urzadzenia) pokrywaty sig.

Montaz patrz szkic.

Nakretke mocujaca 10 nakreci¢ i dociagna¢ za
pomoca klucza dwuczopowego (patrz rozdziat
~Sruba szybkomocujaca").

W kotnierzu
mocujacym 8
zamontowany jest
pierscien typu O
(cze$¢ z tworzywa
sztucznego).

W przypadku stwierdzenia jego braku lub
uszkodzenia bezwzglednie wymieni¢ lub
uzupetnié, zanimponownie zamontujemy
kotnierz 8 (numer katalogowy pierscienia
1600 210 039).

> Po zamontowaniu narzedzia
szlifierskiego i przed wiaczeniem
urzadzenia sprawdzié, czy narzedzie
zostato prawidiowo zamontowane
i czy moze sie swobodnie obracaé.

Wachlarzowate tarcze szlifierskie
(talerzowe tarcze szlifierskie MOP)

W zaleznosci od zastosowania zdemontowa¢
pokrywe ochronna 6 i zamontowa¢ ostone

reki 12. Osadzi¢ specjalng podktadke 8 (osprzet
dodatkowy numer katalogowy pierscienia

2 605 703 028) oraz tarcze na wrzecionie 5 i
zamocowagé przy uzyciu nakretki mocujacej 10.

Gumowy talerz szlifierski 13

W zaleznosci od zastosowania zdemontowacé
pokrywe ochronng 6 i zamontowac ostone
reki 12.

Montaz patrz szkic.

Zakreci¢ nakretke okragta 15 i dociagnac ja za
pomoca klucza dwuczopowego.

Szczotki garnkowe 16/
Szczotki tarczowe

W zaleznos$ci od zastosowania zdemontowaé
pokrywe ochronng 6 i zamontowaé ostone
reki 12.

Szczotke garnkowa nakreci¢ bezposrednio na
szlifierki 5 i dociagna¢ przy uzyciu klucza
widetkowego. Wrzeciono szlifierki musi zosta¢
catkowicie wkrecone w korpus narzedzia
szlifierskiego. Narzedzie szlifierskie musi
przylegac doktadnie do kotnierza wrzeciona
szlifierki.

Szybkozaciskowa Sruba
mocujaca SDS-clic

Zamiast zwyktej Sruby mocujacej 10 do
montazu narzedzi mozna stosowaé $rube
szybkomocujaca 11 (osprzet dodatkowy). W ten
spos6b montaz narzedzi szlifierskich przebiega
bez dodatkowego klucza.

Sruba szybkomocujaca 11 moze byé
stosowana wylacznie do mocowania tarcz
zdzierajacych i tnacych.

Stosowac wytacznie nieuszkodzong $rube
szybkomocujaca 11.

W czasie montazu przestrzegaé: Strzatka na
gérnej powierzchni musi wskazywaé pole
indeksowe 21.

Ustali¢ potozenie
wrzeciona
szlifierskiego za
pomoca przycisku
blokady wrzeciona 4.
Srube
szybkomocujaca
dociagnaé poprzez
mocne dokrecenie w
kierunku zgodnym do
4 kierunku obrotéw
wskazéwek zegara.

|

)
%)
)

)

>>>\

%
9>
%

>§>
q

11

%

A
X
X
YOO
7
U(E
NE
>§>»

{
§>
)
)

-

10+ 1 609 929 F16 » TMS » 04.06.03

Po polsku - 5



Prawidtowo
zamocowana,
nieuszkodzona$ruba
szybkomocujaca
pozwala sig tatwo
zluzowac reka
poprzez obracanie
pierécieniem
radetkowym
przeciwnie do
kierunku ruchu
wskazéwek zegara.

Mocno dokreconej nakretki nie zwalniaé
nigdy przy uzyciu szczypcy/kombinerek,
stosowac wyltacznie klucz dwuczopowy.
Klucz nasadza¢ jak pokazano na rysunku.

Dopuszczalne narzedzia szlifierskie

Mozna stosowaé wszystkie wymienione w
niniejszej instrukcji narzedzia szlifierskie.
Dopuszczalna predko$é obrotowa [min™'] wzgl.
predkos$¢ obwodowa [m/s] zastosowanych
narzedzi szlifierskich musi odpowiadaé co
najmniej wartosciom podanym w tabeli.
Przestrzegaé dopuszczalnych predkosci

obrotowych/obwodowych umieszczonych na
etykiecie kontrolnej narzedzia szlifierskiego.

maks.

o | | <2
D| b | d |[min"| [m/s]
125| 6 |22,2|11000| 80
125| — | — |11000| 80
75 | 30 {M14[11000| 45

Uruchamianie

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
napiecia: Napiecie Zrédta pradu musi byé
zgodne z danymi na tabliczce znamionowej
urzgdzenia. Urzgdzenia oznaczone 230 V moga
by¢ zasilane z sieci 220 V.

W celu uruchomienia urzadzenia przesung¢
przycisk wtacznika/wytgcznika 2 do przodu.

W celu unieruchomienia witgcznik/wytacznik 2
nacisna¢ z przodu az do zaskoczenia.

W celu wytaczenia urzadzenia zwolni¢ przycisk
wigcznika/wytacznika 2 wzgl. nacisngg z tytu.

> Prébny rozruch!
Przed uzyciem sprawdzi¢ narzedzia
szlifierskie. Narzedzie szlifierskie musi by¢
prawidfowo zamocowane w narzedziu i
musi sie swobodnie obracaé. Rozruch
prébny powinien trwac przynajmniej
30 sekund na biegu bez obcigzenia. Nie
stosowaé uszkodzonych, nieokragtych lub
drgajacych narzedzi szlifierskich.

Ogranicznik pradku rozruchowego

Dzigki delikatnemu rozruchowi urzadzenia
wystarcza zabezpieczenie instalacji elektrycznej
bezpiecznikiem 16 A.

Urzadzenie bez ogranicznika pradu
rozruchowego wymaga stosowania wigkszego
bezpiecznika (zastosowac¢ bezpiecznik bierny
16 A).

System Constant-Electronic

System Constant-Electronic utrzymuje stata
predko$¢ obrotowa na biegu bez obcigzenia i pod
zmiennym obciazeniem przyczyniajac si¢ tym
samym do optymalnego i rtbwnomiernego
postepu roboczego.

Wstepny wybdr predkosci obrotowej

Wstepnie wybraé i ustawi¢ za pomoca regulatora
nastawczego 1 wymagang predko$¢ obrotowg

zgodnie z danymi zawartymi w tabeli znajdujacej
sie za rozdziatem ,Dane techniczne urzadzenia“.

Wskazowki robocze

B Zamocowac¢ obrabiany element, jesli nie
spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
witasnym ciezarem.

H Nie obciaza¢ urzadzenia do stanu
zatrzymania.

W Tarcze zdzierajace i thace rozgrzewaja sie
w czasie pracy do wysokich temperatur;
nie dotykac przed ostygnieciem.

11+1609 929 F16 » TMS » 04.06.03

Po polsku - 6



Szlifowanie zgrubne

Najlepsze efekty pracy przy
® szlifowaniu zgrubnym osigga sie
prowadzac tarcze szlifierska pod
katem 30 do 40 stopni do
Z obrabianej powierzchni.

Urzadzenie z umiarkowana sitg
przyciska¢ ruchami tam i z powrotem do
szlifowanego elementu. Dzieki odpowiedniej sile
docisku obrabiany element nie nagrzeje sie
bardzo, nie przefarbuje oraz nie powstang w
trakcie szlifowania rowki lub inne nieréwnosci na
jego powierzchni.

W zadnym przypadku nie stosowaé
tarcz tnacych do zdzierania.

Wachlarzowate tarcze szlifierskie
(talerzowe tarcze szlifierskie MOP)

Przy uzyciu wachlarzowatej tarczy szlifierskiej
(osprzet dodatkowy) mozna obrabia¢ réwniez
powierzchnie wypukte oraz profile

(szlif konturowy).

Wachlarzowate tarcze szlifierskie odznaczaja sie
dtuzsza zywotnoscia niz konwencjonalne
oktadziny szlifierskie, mniejszym poziomem
hatasu oraz mniejsza temperaturg pracy.

Przecinanie
~ W czasie ciecia nie naciska¢ zbyt
! mocno urzadzenia, nie

przekrzywiac, nie oscylowac.
Pracowa¢ z réwnomiernym,
dopasowanym optymalnie do
danego typu materiatu posuwem.

oW

Nie hamowac¢ wybiegu obracajacych sie narzedzi
poprzez boczne dociskanie urzadzeniem do
innych przedmiotéw.

Wazny jest kierunek
ciecia.

Urzadzenie musi
zawsze pracowac
przy biegu
przeciwnym, nie
pracowaé
urzadzeniem w
innym kierunku!

W przeciwnym
wypadku moze dojs¢
do
niekontrolowanego
wyrwania urzadzenia
z linii ciecia.

Stojak do cieé

Dzigki stojakowi do cie¢ 17 (osprzet dodatkowy)
mozna wykonywaé¢ wzdtuzne cigcia elementéw w
zakresie od 0 do 45 stopni.

Najlepsze rezultaty osiaga sie przy cieciu profili
oraz rur.
Ciecie kamieni

B Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do
szlifu/ciecia na sucho.

T

Najlepiej stosowac
tarcze diamentowe.
W celu
zabezpieczenia
przed ukosowaniem
stosowaé
prowadnice
saneczkowa 20 ze
specjalng pokrywa
odsysajaca.
Pracowac urzadzeniem wytacznie z systemem
odsysania pytéw. Stosowaé dodatkowo maske
przeciwpytowa.

Odkurzacz musi by¢
dopuszczony do
pochtaniania pytow
kamiennych.

Firma Bosch oferuje
odpowiednie
odkurzacze.
Witaczy¢ urzadzenie
oraz przytozyé
przednig cze$é
prowadnicy do
cietego elementu.

Pracowac z réwnomiernym, dopasowanym
optymalnie do danego typu materiatu posuwem
(szkic).

Przy cieciu szczeg6lnie twardych materiatéw, np.
betonu z duzg zawarto$cig krzemu moze dojsé
do przegrzania i uszkodzenia tarczy
diamentowej. Biegnacy po diamentowej tarczy
wieniec iskier wskazuje na objawy przegrzania.

Natychmiast przerwac ciecie i ochtodzi¢ tarcze
wiaczajac urzadzenie na biegu bez obcigzenia.
Stopniowo zmniejszajacy sie postep ciecia i
biegnacy po tarczy snop iskier to oznaki stepienia
diamentowej tarczy tnacej. Poprzez krétkie ciecia
w materiale $cieralnym (np. piaskowiec) mozna
tarcze ponownie naostrzyé.
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Przestawianie gtowicy przektadni

H Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

Gtlowica urzgdzenia
pozwala sie
przestawia¢ w
stosunku do

12
q P ‘ obudowy przektadni
/f?‘Q& w krokach co 90°.
N«

W

) Dzieki temu mozliwe
\ jest przestawienie
QWB > przycisku

witacznika/wytacznik
a w korzystniejszg
pozycje obstugowa
do wykonywania szczegdélnych przypadkéw
roboczych; np. przy wykonywaniu prac tnacych z
uzyciem prowadnicy saneczkowej 20/stojaka
szlifierskiego 17 (osprzet dodatkowy) lub dla
obstugi przez leworecznych.

Wykreci¢ cztery Sruby.

Nie zdejmujac gtowicy urzadzenia z obudowy
ostroznie przestawi¢ w nowa pozycje roboczg.

Wkreci¢ i dociagna¢ $ruby.

Konserwacja i doglad

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé
wtyczke z gniazdka.

1> W celu bezpiecznej i efektywnej pracy

urzadzenie i szczeliny wentylacyjne
utrzymywacé zawsze w czystym stanie.

& W czasie ekstremalnych warunkéw pracy
przy obrébce metali wewnatrz urzadzenia
moze osadzacé si¢ przewodzacy prad kurz
i pyt. W takiej sytuacji moze dojsc do
zakidcenia dziatania izolacji ochronnej
urzadzenia. W takich przypadkach zaleca
sie zastosowanie stacjonarnego
urzadzenia odpylajgcego, czestsze
przedmuchiwanie szczelin wentylacyjnych
oraz przytaczenie wigcznika ochronnego
réznicowego (Fl).
Jesli elektronarzedzie, mimo doktadne;j i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzié¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.
Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach
czesci zamiennych koniecznie podawacé
10-cyfrowy numer katalogowy urzadzenia
zgodnie z danymi na tabliczce znamionowe;j.

Ochrona srodowiska

Odzyskiwanie surowcow zamiast usuwania
odpadow

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz
opakowanie moga by¢ powtornie zuzytkowane
po przeprowadzeniu doktadnego procesu
recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na
bezchlorowym papierze.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.

Serwis

Rysunek w roztozeniu na czesci i informacje
dotyczace czesci zamiennych znajda
Panstwo pod adresem:

www.bosch-pt.com

BSC:

ul. Poleczki 3

02-822 Warszawa

(3 R +48 (0)22 / 643-92-36
(3 R +48 (0)22 / 715-44-60
= +48 (0)22 / 641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

C € Oswiadczenie o zgodnosci

Oswiadczamy niniejszym z petng
odpowiedzialno$cig, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 50 144 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

vy %ﬁ%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Charakteristické udaje

Uhlova bruska

PWS 10-125 CE

PWS 13-125 CE

Objednaci ¢islo 0603347 7.. 06033487..
Jmenovity pfikon* [W] 1020 1 300
Vystupni vykon* [W] 560 740

Otacky naprazdno [min] 2800-11 000 2800-11 000
@ brusného kotouce, max. [mm] 125 125

Zavit brusného vretene M 14 M 14
Hmotnost bez sitového kabelu, ca. [kal 1,60 1,80

Tfida ochrany EWAI o /1

Dbejte prosim na objednaci ¢islo Vaseho stroje. Obchodni oznaéeni jednotlivych stroju se mize ménit.

* Udaje plati pro sitové napéti [U] 230/240 V. U niz$ich napéti a specifickych provedeni pro jednotlivé zemé se mohou
tyto Udaje ménit.

Casti stroje

1 Nastavovaci kole¢ko pfedvolby poctu 11 Rychloupinaci matice sps-clic *
otacek 12 Ochrana ruky*

2 Spinac 13 Gumovy opémy talif*

3 Pfidavna rukojet 14 Brusny list*

4 Tlacitko aretace vietene 15 Kruhova matice*

5 Brusné vieteno 16 Hrncovy kartac¢*

6 Ochranny kryt 17 Délici stojan brusky*

7 Upinaci packa 18 Podéiny doraz*

8 Upinaci pfiruba s o-krouzkem 19 Diamantovy délici kotou¢*

9 Hrubovaci/délici kotou¢* 20 Vodici sané s odsavacim ochrannym
10 Upinaci matice krytem*

* Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi zéasti nepatfi k objemu dodavky.

Pfedvolba poctu otacek

Material Pouziti Nastroj Poloha kolecka

Umeéla hmota Lesténi Potah z beranéi kiize 1
Jemné brouseni Plstény lestici kotoué 1
Kov Jemné brouseni Mékky kotoué 1
Odstranéni barvy Brusny list 2-3
Drevo, kov Karta€ovani, Odrezovani Hrncovy kartag, Brusny list 3
Kov, kdmen Brouseni Brusny kotou¢ 4-6
Kov Nrubovani Nrubovaci kotou¢ 6
Kamen™* Oddélovani** Délici kotou¢ a Vodici sané 6

**Oddélovani kamene je pfipustné pouze s vodicimi sanémi (pfisluSenstvi).
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Informace o hluénosti a vibracich

Mé&rené hodnoty byly zjistény v souladu s

EN 50 144.

Podle kfivky A vyhodnocena uroveri hladiny
hluénosti tohoto stroje je nasledujici: hladina
akustického tlaku 88 dB (A); hladina zvukového
vykonu 101 dB (A).

Pouzivejte prostiedky pro ochranu sluchu!

Vazena efektivni hodnota zrychleni vibraci &ini
normalné 5,0 m/s2.

Pfi pouziti pfidavné rukojeti tlumici vibrace, jsou
vibrace ruky na pfidavné rukojeti typicky nizsi
nez 2,5 m/s?.

Pouziti
Stroj je uréen k déleni, hrubovani a karta¢ovani
kovovych a kamennych materialti bez pouziti

vody. K déleni kamene jsou pfedepsany vodici
sane.

Pro stroje s elektronickou regulaci: s
dovolenymi brusnymi nastroji I1ze stroj pouzit k
brouseni a lesténi.

Poznamky ke statice

Zafezy v nosnych sténach budov podléhaji
normé DIN 1053 dil 1 nebo specifickym
ustanovenim dané zemé.

Tyto pfedpisy je nezbytné dodrzet. Pred
zaCatkem prace je tfeba se poradit u
zodpovédného statika, architekta nebo
pfislusného vedouciho stavby.

Pro Vasi bezpec¢nost

Bezpecna prace se strojem je
mozna jen pokud si dikladné
proctete navod k obsluze a
bezpeénostni predpisy a pfisné
dodrzite zde uvedené pokyny.
Dodatecné je tieba se ridit
vS§eobecnymi bezpe€nostnimi predpisy v
prilozené brozure. Nechte se pfed prvnim
pouzitim stroje prakticky pougit.

B Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

B Z divodu bezpecénosti noste i dal$i ochranné
vybaveni jako ochranné rukavice, pevnou
obuv, pfilbu a zastéru.

W Prach, ktery vznika pfi praci, mdze byt zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybusny. Jsou
Zadouci vhodna ochranna opatfeni.
Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni.
Pouzivejte vhodné odsavani prachu ¢i tfisek
a noste ochrannou masku proti prachu.

W Piliny lehkych kovd mohou hofet nebo
explodovat. Pracovni misto udrzujte vzdy v
Cistoté, protoze smésice materiall jsou
obzvlast nebezpecné.

W Pokud pfi praci dojde k poSkozeni sitového
kabelu, nedotykejte se jej a okamzité
vytédhnéte zastréku ze zasuvky. Nikdy
nepouzivejte stroj s poskozenym kabelem.

W Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte
pfes proudovy chrani¢ (FI) s maximalnim
vybavovacim proudem 30 mA. Stroj
nepouzivejte za desté a vihka.

W Pfi praci drzte stroj vzdy pevné obéma
rukama a zajistéte si bezpecny postoj.

W Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecénéji nez Vasi rukou.

B Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

W Stroj pfed odlozenim vzdy vypnéte a pockejte
az je stroj ve stavu klidu.

W Pfivypadku proudu nebo je-li vytazena sitova
zastrcka, spina¢ okamzité odjistéte a dejte jej
do polohy vypnuto. Toto zabrariuje
nekontrolovatelnému znovuspusténi.
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W Stroj smi byt pouzit pouze pro fezani Ci
brouseni za sucha.

B Pfi kazdé praci se strojem musi byt
namontovana pfidavna rukojet 3.

B Pokud nasazeny nastroj mlize zasahnout
skryté vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
berte stroj pouze za izolovanou rukojet.
Kontakt s elektrickym vedenim muze
zpUsobit napéti na kovovych dilech stroje a
vést k uderu elektrickym proudem.

B Pouzijte vhodné detekéni pfistroje na
vyhledani skrytych rozvodnych vedeni
nebo kontaktujte mistni dodavatelskou
spoleénost.

Kontakt s elektrickym vedenim mlze vést k
pozaru a elektrickému uderu. Poskozeni
vedeni plynu mize vést k explozi. Proniknuti
do vodovodniho potrubi zplsobuje vécné
Skody nebo mliZze zpUsobit tder elektrickym
proudem.

W PY¥i praci s hrubovacim nebo délicim
kotou€¢em musi byt namontovan ochranny
kryt 6. Pro praci s gumovym opérnym
talifem 13 nebo s hrncovym karta¢em 16,
event. diskovym kartaéem ¢&i véjifovym
brusnym kotouc¢em se doporucuje
namontovat ochranu ruky 12 (pfislusenstvi).

W P¥i opracovavani kamene pouzijte odsavani
prachu. Vysava¢ musi byt schvalen pro
odsavani kamenného prachu. Pfi déleni
kamene pouzivejte vodici sané.

B Nesmi se zpracovavat azbestovy material.

W Pouzivejte pouze takové brusné nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou nejméné tak
vysoké jako otacky stroje naprazdno.

W Pfed pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné otacet.
ZkuSebni béh provedte minimalné 30 sekund
bez zatiZzeni. Nepouzivejte poskozené,
nerotacéni nebo vibrujici brusné nastroje.

B Brousici nastroj chrante pfed uderem,
narazem a mastnotou.

W Stroj vedte proti obrobku pouze v zapnutém
stavu.

Ml Dejte ruce pry€ od rotujicich brousicich
nastroju.

W Dbejte sméru otaceni. Stroj drzte vzdy tak,
aby jiskry nebo brusny prach odletovaly
smérem od téla.

B Pfi brouseni kovu odlétavaiji jiskry. Dbejte na
to, aby nebyly ohrozeny zadné osoby.

Z dlvodu nebezpedi pozaru se nesmi v
blizkosti nachazet zadné hoflavé materialy
(oblast odletu jisker).

B Pozor u zafezl napf. v nosnych sténach: viz
poznamky ke statice.

W Zablokovani déliciho kotouc€e vede k
zpétnému razu stroje. V tomto pfipadé stroj
okamzité vypnéte.

W Dbejte rozmér{i brusnych kotou¢ll. Primér
otvoru musi bez vle licovat k upinaci
pfirubé 8. Nepouzivejte Zadné redukce nebo
adaptéry.

W Nikdy nepouzivejte délici kotouce k
hrubovacim pracem. Délici kotouce
nevystavujte boénimu tlaku.

B Dbejte pokyn(i vyrobce k montazi a pouziti
brusného nastroje.

B Pozor! Po vypnuti stroje brusné téleso jesté
dobiha.

W Stroj neupinejte do svéraku.

B Nikdy nedovolte détem pouzivat tento stroj.

B Firma Bosch mUze zarucit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud bude k tomuto
stroji pouzito urené originalni pfisluSenstvi.

AN

W Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

Montaz ochrannych
pripravkua

Ochranny kryt

B Pfi praci s hrubovacim nebo délicim
kotouéem musi byt namontovan ochranny
kryt 6.

Oteviete upinaci packu 7.
Ochranny kryt 6 nasadte na krk vietene hlavy
stroje podle obrazku. Kédovaci nosy

ochranného krytu musi souhlasit s
odpovidajicimi vybranimi na krku vietene.

16+ 1 609 929 F16 » TMS » 04.06.03

Cesky - 3



Ochranny kryt natlac¢te na krk vietene az
krouzek ochranného krytu usedne na pfirubu
stroje a kddovaci nos bude zabirat do obézné
drazky na krku vretene.

Ochranny kryt 6 otocte proti sméru hodinovych
ruci¢ek do pozadované polohy (pracovni
poloha).

Ochranny kryt 6 nastavte tak, aby se
zabranilo odletu jisker ve sméru obsluhy.
Upozornéni: Kédovaci nos na ochranném
krytu 6 zajiStuje, Ze Ize namontovat pouze jeden
ochranny kryt hodici se k danému typu stroje.

Demontaz v opa¢ném sledu.

Pridavna rukojet tlumici vibrace

VIBRATION
CONTROL

Pfidavna rukojet tlumici vibrace umozriuje

Neprovadéjte na pridavné rukojeti
zadné zmeény.
Poskozenou pfidavnou rukojet dale
nepouzivejte.
B P¥i kazdé praci se strojem musi byt
namontovana pfidavna rukojet 3.

Pridavnou rukojet 3 nasroubujte podle druhu
prace na hlavu stroje vpravo nebo vlevo.

Ochrana ruky

Pro praci s gumovym opérnym talifem 13 nebo
s hrncovym kartaéem 16, event. diskovym
kartacem ¢i véjifovym brusnym kotou¢em se
doporucéuje namontovat ochranu ruky 12
(pfislusenstvi). Ochrana ruky 12 se upevni
pomoci pfidavné rukojeti 3.

Montaz brusnych nastroju

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

Pouzivejte pouze takové brusné
nastroje, jejichz dovolené otacky jsou
nejméné tak vysoké jako otacky stroje
naprazdno.

Hrubovaci a délici kotouce se pfi praci
velmi zahfivaji; nedotykejte se jich,
dokud nevychladnou.

B Brusné vieteno a vSechny montovatelné dily
ocistéte. K upevnéni a uvolnéni brusnych
nastroju zajistéte brusné vieteno 5 tlac¢itkem
aretace vfetene 4.

Tlaéitko aretace vietene 4 stlacte pouze
tehdy, je-li brusné vieteno v klidu!
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Hrubovaci/délici kotouc¢

Dbejte rozmérd brusnych kotoucd. Pramér
otvoru musi bez vile licovat k upinaci pfirubé 8.
Nepouzivejte zadné redukce nebo adaptéry.

PFi pouziti diamantového déliciho kotouce
dbejte na to, aby Sipka sméru otaéeni na
diamantovém délicim kotoudi souhlasila se
smérem otaceni stroje (Sipka sméru otaceni
na hlaveé stroje).

Montaz viz obrazova strana.

NasSroubujte upinaci matici 10 a utahnéte
pomoci kli¢e se dvéma Cepy (viz odstavec
~rychloupinaci matice").

V upinaci pfirubé 8
je okolo stfediciho
osazeni vlozen
O-krouzek (plastovy

8—LEA)) | di-

Chybi-li o-krouzek nebo je-li po§kozen, musi
byt nutné nahrazen (obj. €. 1 600 210 039)

dfive, nez bude namontovana upinaci pfiruba 8.

> Po montazi brusného nastroje, pied
zapnutim provérte, je-li brusny nastroj
spravné namontovan a mize se volné
otacet.

Véjifovy brusny kotoué

(brusné mopové talife)

Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 12. Specialni upinaci
pfirubu 8 (pfislusenstvi, obj. €. 2 605 703 028) a
véjifovy brusny kotou¢ nasadte na brusné
vieteno 5. Nasroubujte upinaci matici 10 a
utahnéte klicem se dvéma Cepy.

Gumovy opérny taliF 13

Podle pouZiti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 12.

Montaz viz obrazova strana.

Nasroubujte kruhovou matici 15 a utdhnéte
klicem se dvéma Cepy.

Hrncovy kartac¢ 16/diskovy kartac
Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 12.

Brusny nastroj se musi nechat nasroubovat na
brusné vieteno 5 natolik, aby pevné dosedal na
pfirubu na konci zavitu brusného vietene.
Utahnéte stranovym kli¢em.

Rychloupinaci matice SDS-clic

Misto upinaci matice 10 Ize pouZit
rychloupinaci matici 11 (pfisluSenstvi). Brusné
nastroje Ize potom namontovat bez pomoci
nastroje.

Rychloupinaci matice 11 smi byt pouzita
pouze pro hrubovaci a délici kotouce.
Pouzivejte pouze bezvadnou, neposkozenou
rychloupinaci matici 11.

PFi nasroubovani dbejte na to, aby popsana
strana nesméfovala k brusnému kotoudi; Sipka
musi ukazovat na indexovou znacku 21.

Brusné vieteno
zajistéte tlacitkem
21 aretace vretene 4.
= Rychloupinacimatici
SIS utdhnéte silnym

<2 S otoenim brusného
N\ 7 |
11 > > kotouce ve sméru
S AN . - Vv
‘%/\ﬁ/x L4y hodinovych rugicek.

Radné upevnénou
neposkozenou
rychloupinaci matici
Ize otaenim
ryhovaného krouzku
proti sméru
hodinovych rucicek
uvolnit rukou.
Pevné usazenou
rychloupinaci
matici nikdy

neuvolnujte
pomoci klesti, ale
pouzijte kli¢ se
dvéma cepy. Kli¢ se
dvéma Cepy nasadte
podle obrazku.
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Dovolené brusné nastroje

Pouzity mohou byt vSechny brusné nastroje
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Dovolené otacky [min™] popf. obvodova
rychlost [m/s] pouzitych brusnych néstroji musi
nejméné odpovidat tdajum v tabulce.

Proto vzdy dbejte na dovolené otacky a

obvodovou rychlost na Stitku brusnych
nastroju.

max.

[ | 2
D| b | d |[min'"]]| [mis]
125| 6 |22,2 (11000 80
125| — | - [11000| 80
75 | 30 (IM14[11000| 45

Uvedeni stroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s udaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznacené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

K uvedeni stroje do provozu posurite spinac 2
vpfed.

K zaaretovani zatlacte vpfedu spina¢ 2 az
zaskodi.

K vypnuti stroje uvolnéte spinac 2, popf. jej
vzadu stlaéte dold.

> ZkuSebni béh!
Pfed pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné pohybovat.
Zkusebni béh provedte nejméné
30 sekund bez zatizeni. PoSkozené,
nekruhové nebo vibrujici brusné kotouce
nepouzivejte.

Omezeni rozbéhového proudu

Diky pozvolnému rozbéhu stroje je dostacujici
jisténi 16 A.

Stroj bez omezeni rozbéhového proudu
potfebuje vyssi jisténi (nasadte min. 16 A
jistice).

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika drzi otacky pfi chodu
naprazdno a pfi zatizeni blizko konstanté a
zaru€uje rovnomérny pracovni vykon.

Predvolba poctu otacek

Pozadovany pocet otacek predvolte pomoci
nastavovaciho kolec¢ka 1 podle tabulky v
odstavci ,charakteristické udaje” (orientacni
hodnoty).

Pracovni pokyny

W Upnéte obrobek, pokud nelezi bezpe¢né
svoji vlastni vahou.

B Nezatézujte stroj natolik, aby doslo k jeho
zastaveni.

W Hrubovaci a délici kotouce se pfi praci
velmi zahftivaji; nedotykejte se jich, dokud
nevychladnou.

Hrubovani

NejlepSiho vysledku se pfi

® hrubovani dosahne pokud
pracujeme pod uhlem od

30° do 40°. S mirnym tlakem

gus pohybujte strojem tam a zpét.
Obrobek tak nebude pfili§ horky,
nezbarvi se a nevyskytnou se
Z2adné ryhy.
Nikdy nepouzivejte k hrubovani délici
kotouce.

Véjifovy brusny kotoué

(brusné mopové talire)

Pomoci véjifového brusného kotouce
(pfislusenstvi) Ize opracovavat klenuté povrchy
a profily (konturovy brus).

Véjitové brusné kotouce maji podstatné vyssi
zZivotnost nez brusné listy, malou hluénost a
niz8i brusné teploty.
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Déleni

~ Pfi oddélovani netlacte, nehrarite,
,!, neoscilujte. Pracujte s mirnym

posuvem, pfizplisobenym
W7 opracovavanému materialu.

Dobihajici délici brusné kotouce nebrzdéte
bo¢nim protitlakem.

Dilezity je smér,
podle kterého se
oddéluje.

Stroj musi vzdy vici
obrobku pracovat
nesousledné; proto
nezajizdéjte se
strojem do jiného
sméru! Jinak vznika
nebezpedi, ze bude
nekontrolované
vyrazen z fezu.

Délici stojan brusky

Pomoci déliciho stojanu brusky 17
(pfislusenstvi) Ize podélné fezat obrobky pod
Uhlem 0 az 45°.

P¥i déleni profilli a ¢tythrannych trubek je
nejlépe zacit malym pfiénym fezem, napf.na
hrané.

Rezani hornin
H Stroj smi byt pouzit pouze pro fezani €i
brouseni za sucha.

Nejlépe pouzijte
diamantovy délici
2.9 kotoug.

= K zabezpedeni proti
hranéni pouzijte
vodici sané 20 se
specialnim
odsavacim
ochrannym krytem.
Stroj provozujte pouze s odsavanim prachu.
Doplrikové noste ochrannou masku proti
prachu.

Vysavac¢ musi byt
schvalen k odsavani
kamenného prachu.

Firma Bosch nabizi
vhodné vysavace.

Stroj zapnéte a
predni ¢asti vodicich
sani nasadte na
obrobek.

Stroj posunujte s mirnym posuvem
pfizplisobenym opracovavanému materidlu
(obrazek).

Pti déleni obzvlast tvrdych materidl(, jako napft.
beton s vysokym obsahem kifemiku, maze dojit
k pfehrati diamantového déliciho kotouce a tim
k jeho poskozeni. Vénec jisker obihajici
diamantovy délici kotou€ na to zfetelné
upozornuje.

V takovém pfipadé preruste pracovni proces a
diamantovy délici kotou¢ nechte zchladit
nezatizeny pfi otackach naprazdno.

Viditelné ochabuijici postup prace a obihajici
vénec jisker jsou znaky pro tupy diamantovy
kotou¢. Kratkymi zafezy do abrazivniho
materialu (napf. vapnitého piskovce) jej I1ze opét
oZivit.

Nataceni hlavy stroje

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

Hlavu stroje Ize vigi

télesu stroje natocit v
krocich po 90°.
Tim Ize spinac ve
=) zvlastnich pfipadech
\;Qﬁ‘a uvést do vyhodné;jsi

pozice pro uchopeni
N @w@ ? napf. pro délici

B«/ ) prace s vodicimi
sanémi 20/délicim
stojanem brusky 17
(pfislusenstvi) nebo
pro levaky.

Zobrazené ¢tyfi Srouby zcela vySroubuijte.

Hlavu stroje opatrné a bez vyjmuti z télesa,
nato¢te do nové polohy.

Srouby opét zasroubuijte a utdhnéte.
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Udrzba a éisténi
B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcéku.

> Abyste mohli dobfe a bezpe¢né pracovat,
udrZujte stroj i vétraci otvory vzdy v
Cistoté.
PFi extrémnich podminkéach nasazeni se

& mUZe pfi opracovani kovd uvnitf stroje
usazovat vodivy prach. Ochranna izolace
stroje muze byt snizena. V takovych
pfipadech se doporucuje pouziti
stacionarniho odsdavaciho zafizeni, ¢asté
vyfukovani vétracich otvorll a predrazeni
proudového chranice (Fl).

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naroéné
kontroly k poruse stroje, svérte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stredisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

PFi véech dotazech a objednavkach nahradnich
dilt nutné prosim uvedte desetimistné
objednaci Cislo podle typového &titku stroje.

Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadt

Stroj, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany v souladu se zasadami ochrany
zZivotniho prostredi.

Tento navod je vytistén na recyklovaném
papife, bélenym bez pouziti chldru.

Pro umoznéni optimélniho recyklovani jsou dily
vyrobené z umélych hmot opatfeny ozna¢enim
materialu.

Servis

Explodované vykresy a informace k
nahradnim dilim najdete na:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.

142 01 Praha 4 - Kré

Pod visriovkou 19

© oo +420 2 /61 30 05 65-6

[V GO +4202/44 401170

ce Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v plné nasi zodpovédnosti,

Ze tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

EN 50 144 podle ustanoveni smérnic
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Uhlova bruiska

Objednavacie Cislo

Menovity prikon*
Vykon*

Pocet volnobeznych obratok
Priemer brisnych kotu¢ov, max.
Zavit brisneho vretena

Hmotnost bez sietovej Snury, cca.

Ochranna trieda

[W]
(W]
[min"]
[mm]

(ka]

PWS 10-125 CE
0603347 7..
1 020
560
2 800-11 000
125
M 14
1,60
O] /11

PWS 13-125 CE
06033487..
1300

740
2800-11 000
125
M 14
1,80
O] /1T

V3imnite si objednavacie ¢islo zakipeného produktu. Obchodné nézvy jednotlivych vyrobkov mézu variovat.

jednotlivé krajiny sa tieto iUdaje mézu odliSovat.

Ovladacie prvky
1 Nastavovacie koliesko poctu obratok 11 Rychloupinacia matica SDS-clic *
2 Vypina¢ 12 Chranic prstov*
3 Pridavna rukovét 13 Gumeny brusny tanier*
4 Aretacné tlacidlo vretena 14 Brusny list*
5 Brusne vreteno 15 Okruhla matica*
6 Ochranny kryt 16 Miskovita kefa*®
7 Upinacia packa 17 Rezaci stojan*
8 Upinacia priruba s O-kruzkom 18 Zarazka dizky*
9 Hrubovaci/rezaci kotu¢* 19 Diamantovy rezaci kotu¢*
10 Upinacia matica 20 Vodiace sane s odsavacou hubicou*

* Vyobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri celé do rozsahu Standardnej dodavky.

Predvolba poctu obratok

Material Pouzitie Nastroj Poloha kolieska
Plasty LeStenie Lestiaci navlek z jahniacej srsti = 1
Jemné brusenie Filcovy lestiaci kotu¢ 1
Kovy Jemné brusenie Suknovy kotu¢ 1
Odstrariovanie farby Brusny list 2-3
Drevo, kovy Kefovanie odhrdzovanie  Miskovita kefa, brusny list 3
Kovy, kamenivo  Brusenie Brusny kotué 4-6
Kovy Hrubovanie Hrubovaci kotu¢ 6
Kamenivo™* Rezanie** Rezaci kotu¢ a vodiace sane 6

**Rezanie kameniva je dovolené len s pouzitim vodiacich sani (prislu§enstvo).

Slovensky - 1
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Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 50 144.

Hodnotena uroven hluku naradia je zvy€ajne:
uroven akustického tlaku 88 dB (A);

uroven akustického vykonu 101 dB (A).
Pouzivajte chranice sluchu!

Hodnotené zrychlenie je zvyéajne 5,0 m/s®.

Pri pouZiti pridavnej rukovéte s timenim vibracii
je vibracia ruky a predlaktia typicky nizSia ako
2,5 m/s?.

Spravne pouzivanie naradia

Naradie je uréené na rezanie, obrusovanie a
kefovanie kovovych a kamennych materialov
bez pouzitia vody. Na rezanie kamerfia su
predpisané vodiace sane.

Naradie s elektronickou reguléaciou: So
schvalenymi brasnymi nastrojmi mozno naradie
pouZif na brusenie a lestenie.

Upozornenie k statike

Strbiny v nosnych stenach musia zodpovedat
nemeckej norme DIN 1053 ¢ast 1 alebo
$pecifickym domacim predpisom.

Tieto predpisy treba bezpodmieneéne dodrzat.
Pred zaciatkom prace sa poradte so
zodpovednym statikom, architektom alebo s
kompetentnym vedenim stavby.

Bezpecénostné pokyny

Bezpecna praca s naradim je
mozna iba vtedy, ak sa
dokladne oboznamite s celym
navodom na pouzivanie a
budete bezpodmieneéne
dodrziavat uvedené pokyny.
Okrem toho treba reSpektovat vSeobecné
bezpeénostné predpisy uvedené v
prilozenom texte. Pred prvym pouzitim si
nechajte naradie prakticky predviest.

W Pouzivajte ochranné okuliare a chranic
sluchu.

H Pre viastnu bezpecénost pouzivajte aj dalSie
ochranné pomdcky ako pracovné rukavice,
pevnu obuv, prilbu a zasteru.

W Prach vznikajuci pri praci méze byt zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny. Je potrebné
uskutoénit vhodné ochranné opatrenia.
Priklad: Niektoré druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Pouzivajte vhodné
odsavanie prachu/triesok a noste ochrannu
dychaciu masku.

B Prach z fahkych kovov sa méze vznietit alebo
explodovat. Pracovisko udrzujte vzdy v
Cistote, pretoze zmesi réznych materidlov su
mimoriadne nebezpecné.

W Ak sa pri praci poSkodi, odpoji alebo roztrhne
privodna $nura, nedotykajte sa jej, ale ihned
vytiahnite zastr¢ku zo zasuvky. Nikdy
nepouzivajte naradie s poskodenou Snurou.

B Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripajajte
cez ochranny vypina¢ (FI) s maximalnym
spustacim prudom 30 mA. Nepouzivajte
naradie za dazda ani vo vihkom prostredi.

W Pri praci drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

W Zaistite obrobok. Obrobok pridrZiavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

B Privodnu Snuru vzdy odvadzajte od pristroja
smerom dozadu.

B Pred odlozenim naradie vzdy vypnite a
pockajte, kym sa Uplne zastavi.

H V pripade vypadku elektrického prudu alebo
po vytiahnuti zastréky zo zasuvky ihned
odaretujte vypina¢ naradia a dajte ho do
polohy vypnuté. To zabrani opatovnému
nekontrolovanému rozbehu naradia.
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B Naradie sa smie pouzivat iba na brisenie/
rezanie nasucho.

W Naradie pouZzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovatou 3.

B Ak hrozi moznost navrtania skrytého
elektrického vedenia alebo vilastnej
privodnej $nury naradia, drzte elektrické
ruéné naradie len za izolované rukovite.
Kontakt s vedenim pod prudom méze
sposobit, ze sa dostanu pod prud aj kovové
suciastky naradia, ¢o méze viest k zasahu
obsluhujucej osoby elektrickym pradom.

B Na vyhladanie skrytych elektrickych
vedeni, plynovych a vodovodnych potrubi
pouzite vhodné hfadacie pristroje, alebo
sa spojte s prislusnym energetickym
zavodom.

Kontakt s elektrickym vedenim méze mat za
nasledok vznik poziaru alebo zasah
elektrickym pradom. Podkodenie plynového
potrubia mbze spdsobif vybuch. Prevftanie
vodovodného potrubia spdsobi vecné skody,
alebo moze spdsobit zasah elektrickym
pruadom.

M Pri praci s hrubovacimi alebo reznymi
kotuémi musi byt namontovany ochranny
kryt 6. Pri praci s gumenymi brisnymi
taniermi 13, miskovitymi kefami 16,
kotu¢ovymi kefami, vejarovitymi brasnymi
kotuémi sa odporu¢a namontovat chranic¢
prstov 12 (prisluSenstvo).

W Pripraci s kameriom pouZivajte zariadenie na
odsavanie prachu. Pouzity vysava¢ musi byt
schvaleny na odsavanie kamenného prachu.

Na rezanie kamena pouzivajte vodiace sane.

B Material, ktory obsahuje azbest, sa opracuvat
nesmie.

B Pouzivajte len také brusne nastroje, ktorych
pripustny pocet obratok je aspon taky velky
ako pocet volnobeznych obratok naradia.

W Pred kazdym pouzitim brdsny nastroj
prekontrolujte. Brisny nastroj musi byt
upevneny v naradi bezchybne a musi sa dat
volne otacat. Pred pouzitim naradia ho
nechajte bezat na skisku bez zatazenia
minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené alebo vibrujuce brisne kotuce ani
také, ktoré nie su dokonale okruhle.

B Brusne nastroje chrarite pred narazmi, padmi
a olejom.

W Naradie prikladajte k obrobku iba v zapnutom
stave.

B Nikdy sa nedotykajte rukami rotujucich
brasnych kotucov.

B Dbajte na smer otac¢ania nastrojov. Naradie
pri praci drzte vzdy tak, aby iskry a prach
odletovali smerom od tela.

H Pri briseni kovov dbajte na to, aby odletujuce
iskry nezasiahli okolostojace osoby. V
blizkosti uletu iskier sa z bezpeénostnych
dévodov nesmu nachadzat ziadne horfavé
materialy.

W Pri rezani drdzok, napr. do nosnych stien,
pracujte so zvySenou opatrnostou: vid
Upozornenie k statike.

B Zablokovanie rezacieho kotu¢a ma za
nasledok spatny naraz naradia. V takomto
pripade naradie okamzite vypnite.

B Zohladriujte rozmery brasnych kotucov.
Otvor brusneho/rezacieho kotu¢a musi bez
vble dosadnut na centrovaci nakruzok
upinacej priruby 8. Nepouzivajte Ziadne
redukcie alebo adaptéry.

B Rezacie kotuce nikdy nepouzivajte na
hrubovacie brisenie. Rezacie kotuce
nevystavujte boénému tlaku.

B Pri montazi a pouzivani brisnych nastrojov
dodrziavajte pokyny vyrobcu.

B Pozor, po vypnuti naradia brisny nastroj
dobieha.

B Naradie nikdy neupinajte do zveraka.
B Nikdy nedovolte pouzivat naradie detom.

W Vyrobca ruéi za spravnu a bezchybnu funkciu
naradia iba za predpokladu pouzivania
originalneho prislusenstva.

Montaz ochrannych krytov

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snuary zo zasuvky.

Ochranny kryt

B Pri praci s hrubovacimi alebo reznymi
kotiémi musi byt namontovany ochranny
kryt 6.

Otvorte upinaciu packu 7.
Ochranny kryt 6 na obrazku nasadte spravne na
kf€ok vretena hlavy naradia. Kédovaci vystupok

ochranného krytu sa musi zhodovat s
prislusnym vyrezom na kf¢ku vretena.
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Ochranny kryt natlaéte na ki¢ok vretena tak, aby
prstenec krytu dosadal na prirubu naradia a
kdédovaci vystupok zasahoval do obiehajucej
drazky na kf¢ku vretena.

Ochranny kryt 6 otocte proti smeru pohybu
hodin do potrebnej polohy (pracovna poloha).

Ochranny kryt 6 nastavte tak, aby
zabranoval odlietavaniu iskier smerom k
obsluhujucej osobe.

Poznamka: Zvlastne vacky na ochrannom
kryte 6 zabezpeduju, Ze je mozné namontovat
len ochranny kryt pre dany typ naradia.

DemontaZ v opaénom poradi.

Pridavna rukovét timiaca vibracie

VIBRATION
CONTROL

Rukovat s timenim vibracii umozriuje prijemnu a
bezpecnu pracu so znizenym prenosom
vibracii.
Na pridavnej rukovéti nevykonavaijte
ziadne zmeny.

Poskodenu pridavnu rukovat dalej

nepouzivajte.

W Naradie pouzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovitou 3.

V zavislosti od druhu vykonavanej prace
pridavnu rukovéat 3 naskrutkujte do pravého
alebo favého otvoru na hlave naradia.

Chranic prstov

Pri praci s gumenymi brdsnymi taniermi 13,
miskovitymi kefami 16, kotu¢ovymi kefami,
vejarovitymi brdsnymi kotuémi sa odporuca
namontovat chrani¢ prstov 12 (prisluSenstvo).
Chranig¢ prstov 12 sa upevriuje pomocou
pridavnej rukovate 3.

Montaz brasnych nastrojov

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite

zastréku privodnej Snary zo zasuvky.
Pouzivajte len také brisne nastroje,
ktorych pripustny pocet obratok je
aspon taky velky ako pocet
vofnobeznych obratok naradia.
Obrusovacie a rezacie kotuce sa pri
praci velmi zahrievaju; nedotykajte sa
ich skoér, ako vychladnu.

B Brusne vreteno a vSetky montazne prvky
vydcistite. Pri upinani a uvolfiovani brisnych
néastrojov zaistite brusne vreteno 5
areta¢nym tlacidlom 4.

Aretacné tlacidlo 4 stlacajte len pri
zastavenom brisnom vretene!
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Hrubovaci a rezaci kotuc¢

Zohladriujte rozmery brisnych kotucov. Otvor
brusneho/rezacieho kotu¢a musi bez véle
dosadnut na centrovaci nakruzok upinace;j
priruby 8. Nepouzivajte ziadne redukcie alebo
adaptéry.

Pri pouziti diamantového rezacieho kotuc¢a
dbajte na to, aby Sipka smeru otacania na
diamantovom kotuci suhlasila so Sipkou smeru
otacania naradia (Sipka smeru ota¢ania na
hlave naradia).

Montaz - vid’ strana s obrazkom.

Upevriovaciu maticu 10 celkom naskrutkujte a
utiahnite dvojotvorovym kfu¢om (pozri odsek
»Rychloupinacia matica").

Na upinacej
dD prirube 8 je na
& centrovacom
SIS 5 nakruzku plastovy
O-kruzok.

Ak O-kruzok chyba, alebo je poSkodeny, je
potrebné ho pred montazou upinacej priruby 8
bezpodmienecne vymenit (objednavacie €.
1600 210 039).

> Po namontovani brisneho nastroja sa
pred zapnutim naradia presvedcte, i je
brusny nastroj spravne namontovany a
Ci sa da volne otacat.

Vejarovity brusny kotuc

(mopovy brusny tanier)

Podra druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chrani¢ prstov 12. Specialnu upinaciu prirubu 8
(Prislusenstvo, obj. &. 2 605 703 028) a
vejarovity (mopovy) brusny kotu¢ nasadte na
brusne vreteno 5. Naskrutkujte upinaciu
maticu 10 a utiahnite ju dvojotvorovym kfuéom.

Gumeny brusny tanier 13

Podfa druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chranic prstov 12.

Montaz - vid strana s obrazkom.

Kruhovu maticu 15 naskrutkujte a utiahnite
dvojkolikovym kfu¢om.

Miskovita kefa 16/kotucova kefa

Podra druhu pouZzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chrani¢ prstov 12.

Brusny néstroj sa musi dat na brdsne vreteno 5
naskrutkovat tak, aby na prirube brisneho
vretena dosadal na konci zavitu vretena. Nastroj
utiahnite vidlicovym kfu¢om.

Rychloupinacia matica SDS-clic

Namiesto upinacej matice 10 sa da pouzif
rychlupinacia matica 11 (PrisluSenstvo). Brisne
nastroje sa potom daju montovatt aj bez pouzitia
nastroja.

Rychloupinacia skrutka 11 sa smie pouzivat
len pre hrubovacie a rezacie kotuce.

Pouzivajte len bezchybné a neposkodené
rychloupinacie matice 11.

Pri naskrutkovavani dbajte na to, aby popisana
strana nebola oto¢ena smerom k brasnemu
kotucu. Sipka musi ukazovat na indexovu
znacku 21.

Brusne vreteno
zaistite aretaénym
21 tlagidlom 4 a

== rychloupinacou
SIS maticou silnym

o <1 ota¢anim brusneho
11 TN Oy kotuca v smere
SN ‘H . - v
‘%/\ﬁ/x 454 hodinovych rugigiek

pevne dotiahnite.

Riadne upevnena
neposkodena
rychloupinacia
matica sa da uvolnit
otacanim jej
vrubkovaného
vonkajsieho
prstenca proti smeru
hodinovych rugiciek
vofnou rukou.

Ak sa
rychloupinacia
matica neda
manualne demontovat, nikdy ju neuvoliujte
kliestami, ale pouzite kolikovy kfu¢.
Kolikovym kfuéom uvolnite rychloupinaciu
maticu podfa obrazka.
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Dovolené brisne nastroje

Mozno pouzivat vSetky druhy brusnych
nastrojov, ktoré su uvedené v tomto Navode na
pouZzivanie.

Pripustny pocet obratok [min™'] resp. pripustna
obvodovy rychlost [m/s] pouzitych brisnych
nastrojov musia minimalne zodpovedat idajom
uvedenym v nasledujucej tabufke.

Vsimajte si preto pripustny pocet obratok/
pripustnu obvodovu rychlost uvadzanu na
etikete brasnych nastrojov.

max.
|| | €2
D| b d |[min]| [m/s]

125| 6 |22,2|11000| 80

125 | - - |11 000| 80

75 | 30 |M14|11000| 45

Spustenie

Dodrziavajte prislusné napétie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s udajom na
typovom $titku naradia. Pristroje oznacené pre
napatie 230 V sa mbzu napajat aj zo zdroja s
napéatim 220 V.

Naradie uvediete do prevadzky posunutim
vypinaca 2 smerom dopredu.

Na upevnenie stlaéte vpredu vypinac 2, az
zaskogi.

Na vypnutie naradia uvorite vypinac 2 resp.

ho najprv vzadu stlacte.

1= Skusobny chod!
Pred pouzitim bridsne nastroje
skontrolujte. Brusny nastroj musi byt
bezchybne namontovany a musi sa dat
volfne otacat. Vykonajte test nastroja
skusobnym chodom bez zatazenia po
dobu minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené, zdeformované ani vibrujuce
brisne nastroje.

Obmedzovac rozbehového prudu

Vdaka plynulému rozbehu naradia stagi istit
jeho elektricky okruh poistkou 16 A.

Naradie bez obmedzenia rozbehového pridu si
vyZaduje poistku vy88ej hodnoty (minimalne
zotrvaénu poistku s hodnotou 16 A).

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrziava obratky pri
volnobehu a pri zatazeni priblizne rovnaké,
a tym zarucuje rovnomerny vykon néaradia.

Predvolba poctu obratok

Pozadovany pocet obratok nastavte
nastavovacim kolieskom 1 podra tabufky
uvedenej nizSie (orienta¢né hodnoty).

Pracovné pokyny

B Obrobok pri praci upevnite, ak jeho
vlastna hmotnost nezaistuje dostato¢nu
stabilitu.

B Naradie sa nesmie zatazovat do takej
miery, aby sa zastavovalo.

B Obrusovacie a rezacie kotuce sa pri praci
velmi zahrievaju; nedotykajte sa ich skor,
ako vychladnu.

Hrubovanie

NajlepSie vysledky pri hrubovani

® dosiahnete pri postaveni kotuca
voci obrobku pod uhlom

30° az 40°. Pri obrusovani

pohybujte naradim sam a tam.

Obrobok sa nebude prehrievat,

zafarbovat a nebudu sa vytvarat

ryhy.

Na hrubovanie nikdy nepouzivajte

rezaci kotug!

770,

Vejarovity brusny kotué¢

(mopovy brusny tanier)

Vejarovity brasny kotué (prislusenstvo)
umoznuje aj brasenie oblych ploéch a profilov
(brusenie kontur).

Vejarovité brusne kotu¢e maju podstatne dihSiu
zivotnost nez brusne listy, nizSiu hluénost a
spOsobuju mensie prehriatie bruseného
povrchu.
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Rezanie (rozbrusovanie)
~ Pri rezani naradie velmi
y ! nepritlagajte, nezalamuijte,
neoscilujte. Pracujte miernym
U

tlakom smerom k obrabanému

materialu a primeranym posuvom.
Vybiehajuci rezaci kotu¢ nepribrzdujte boénym
pritlakom.

Délezity je smer,
ktorym rezete.
Naradie musi vZzdy
pracovat opaénym
smerom;
nepohybujte preto
naradim inym
smerom. Hrozi
nebezpecenstvo, ze
sa nekontrolovane
vychyli z rezu.

Stojan na rezanie

Stojanom na rezanie 17 (prisluSenstvo) moZete
rezat obrobky na rovnaku diZku v uhle od

0° do 45°.

Profily a Stvorhranné rury sa najlepSie rezu, ked
zaénete na malom priereze.

Rezanie kameniva

B Naradie sa smie pouzivat iba na bruasenie/
rezanie nasucho.

NajlepSie je pouzivat
diamantovy rezaci
kotué. Na

£ zabezpecenie proti
zablokovaniu
pouzite vodiace
sane 20 s
odsavacim krytom.
Naradie pouzivajte vzdy s odsavacim
zariadenim. Okrem toho pouZivajte aj ochrannu
dychaciu masku.

Odsavac¢ musi byt
uréeny na odsavanie
kamenného prachu.

Vhodné odsavace
najdete v ponuke
firmy Bosch.

Naradie zapnite a
priloZte prednou
Castou vodiacich
sani k obrobku.

Naradie posuvajte miernym posuvom,
ktory zodpoveda obrabanému materialu
(pozri obrazok).

Pri rezani mimoriadne tvrdych materidlov,
napriklad beténu s vysokym obsahom Strku, sa
moze diamantovy rezaci kotu¢ prehriat a tym
poskodit. Tuto okolnost naznacuje veniec iskier
lietajuci okolo diamantového rezacieho kotuca.

V takomto pripade rezanie preruste a nechajte
bezat diamantovy kotu¢ chvilu bez zataZenia,
aby sa pri volnobeznych obratkach ochladil.

Vyrazne znizena rychlost obrabania a
obiehajuci veniec iskier su znakom toho, Ze sa
diamantovy kotu¢ otupil. Kratkym rezanim
abrazivneho materialu (napriklad
vapennopieskovcovej tehly) sa da znova
naostrit.

Otacanie prevodovej hlavy naradia

M Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastrcku privodnej Snury zo zasuvky.
Hlava naradia sa da
v telese naradia
otacat v
90° krokoch. Tym sa
da v konkrétnom
pracovnej Ulohe
dosiahnut
vyhodnej$ia
pracovna poloha;
napriklad pri
rezani s vodiacimi
sanami 20/rezacim
stojanom 17
(Prislusenstvo)
alebo pre lavéakov.

Styri skrutky podra obrézka celkom vyberte.

Hlavu naradia opatrne a bez vybratia z telesa
naradia oto¢te do novej polohy.

Skrutky opat zaskrutkujte a pevne dotiahnite.
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Udrzba a éistenie naradia

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snury zo zasuvky.
g UdrZujte naradie vzdy v Cistote, aby ste

mohli pracovat spravne a bezpecne.

& V extrémnych podmienkach pouzivania

sa mdze pri praci s kovmi usadzovat vo
vnutri naradia vodivy prach, ktory méze
negativne ovplyvnit ochrannu izolaciu
naradia. V takychto pripadoch
odporu¢ame pouzivanie stacionarneho
odsavaca, ¢asté vyfukovanie vetracich
otvorov vzduchom a predradenie

automatického ochranného spinaca (Fl).

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a
skusobnym postupom predsa len doslo k
poruche naradia, nechajte opravu vykonat v
autorizovanom servisnom stredisku Bosch.
Ak poZadujete informécie, alebo objednavate
nahradné sudiastky, uvedte prosim
bezpodmienecne 10-miestne objednavacie
¢islo podra typového Stitku naradia.

Ochrana zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu
Naradie, prisluSenstvo a obaly by ste mali
odovzdat na recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného
papiera bez pouzitia chléru.

Na ufahc&enie recyklacie su jednotlivé pouzité
plasty oznacené.

Servis a poradenské sluzby

Rozlozené obrazky a informacie k
nahradnym suciastkam najdete na
web-stranke:

www.bosch-pt.com

BSC SLOVAKIA
Elektrické ru¢né naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

@ e +421 (0)43 /429 33 24
(7= QO +421 (0)43 /429 33 25

E-Mail: bsc @bosch-servis.sk

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 50 144,
podrfa ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%_/m .V %ﬁ’ﬂ%“-«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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A késziilék miiszaki adatai

Sarokcsiszolo

Megrendelési szam

Névleges felvett teljesitmény*

Leadott teljesitmény*

Uresjarati fordulatszam
Csiszoldkorong-atmérd, max.

A csiszolétengely menete

Témeg halbzati csatlakozdkabel nélkal, kb.
Védelmi osztaly

[W]
(W]
[perc‘1]
[mm]

(k]

PWS 10-125 CE
0603347 7..
1 020
560
2800—11 000
125
M 14
1,60
O] /11

PWS 13-125 CE
06033487..
1300

740
2 800—11 000
125
M 14
1,80
O] /1T

Kérem ugyeljen a késziiléke helyes megrendelési szamara. Egyes készilékeknek tobb kiilébnb6zé kereskedelmi

megnevezése is lehet.

* Az adatok [U] = 230/240 V névleges fesziiltségre vonatkoznak. Alacsonyabb fesziltségek esetén és az egyes orszagok
szamara készult kildnleges kivitelekben ezek az adatok valtozhatnak.

A késziilék részei

1 Fordulatszamel6valaszté tarcsa
Be-/kikapcsold

Pétfogantyu
Tengelyreteszel6gomb
Csiszolotengely

VéddSburkolat

Régzitdkallantyu

Befogdkarima a kérkeresztmetszeti
gy(ravel

9 Nagyold-/vagdkorong™
10 Rogzitéanya

O NOOhs WDN

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

SDS-clic gyorsbefogé-anya*
Kézvédd lap*

Gumitanyér*

Csiszoldlap*

Befogbéanya™

Edénytisztitokefe*

Csiszol6gép befogé allvany*
Hossziranyu Utk6z6*
Gyémantbetétes darabolétarcsa*
Vezetbszan elszivos védSburkolattal *

* Az abrakon lathatd, vagy a szévegben leirasra keriil6 tartozékok részben nem képezik a szallitas terjedelmét.

Fordulatszamel6valasztas

Anyag Alkalmazas

Mianyag Fényezés
Finomcsiszolas

Fém Finomcsiszolas
Festékeltavolitas

Fa, fém Tisztitas, rozsdatlanitas

Fém, k6 Csiszolas

Fém Nagyolas

K& ** Vagas**

Szerszam

Baranybd&rbevonat
Nemeztarcsa

Rongykorong

Csiszoldlap

Edénytisztito kefe, csiszoldlap
Csiszoldkorong
Nagyolékorong

Vagokorong és vezetfszan

Tarcsaallas

|
w

DO WON ===
|
(e}

** A készllékkel csak vezetdszan (tartozék) hasznalata mellett szabad kdvet vagni.
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Zaj és vibracio
A mért értékek az EN 50 144 szabvanynak
megfelelSen kerlltek meghatarozasra.

A berendezés mért zajszintje tipikus esetben:
hangnyomasszint: 88 dB (A);
hangteljesitményszint: 101 dB (A).

Viseljen fiilvédot!

A mért gyorsulas tipikus esetben 5,0 m/s?.

A rezgéscsillapito pétfogantyu alkalmazasakor a
pétfogantyut fogd kéz és a kar vibracidja tipikus
esetben alacsonyabb, mint 2,5 m/szek?.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készUllék fém- és k8anyagok vizhasznalat
nélkil torténd darabolasara, nagyoldcsiszolasara
és lekefélésére szolgal. Kévek darabolasahoz a
készuléket csak vezet6szan alkalmazasaval
szabad hasznalni.

Elektronikus vezérléssel ellatott készilékeknél:
Az engedélyezett csiszoldszerszamokkal a
készlléket csiszolasra és polirozasra is szabad
hasznalni.

Statikai megjegyzések

A tarté falakban vagott réseknek meg kell
felelnitik a DIN 1053 német szabvany 1.
részében vagy a megfelel§ helyi szabvanyban
taldlhatd el6irdsoknak.

Ezeket az el6irdsokat okvetlendl be kell tartani.
A munka megkezdése el6tt ki kell kérni a felelds
statikai szakember, épitész, vagy épitésvezetd
véleményét.

N

Az On biztonsagaért

Ezzel a késziilékkel csak akkor
lehet veszélyteleniil dolgozni, ha
a kezel6 a munka megkezdése
el6tt a hasznalati utasitast és a
biztonsagi eléirasokat végig
elolvassa és az azokban
talalhaté utasitasokat szigoruan betartja.
Ezen feliil be kell tartani a mellékelt fiizetben
talalhaté biztonsagi el6irasokat is. A kezel6t a
késziilék els6 hasznalatbavétele el6tt
gyakorlati oktatasban kell részesiteni.

W Viseljen véddszemiveget és fllvédét.

B A biztonsag kedvéért viseljen tovabbi
véddfelszereléseket is, mint pl. védd keszty(it,
stabil labbelit, véddsisakot és kétényt.

B A munka soran keletkezd porok az
egészségre karos hatasuak, éghetéek vagy
robbanékonyak lehetnek. Ezért megfelel6
védelmi intézkedésekre van sziikség.
Példaul: Bizonyos poroknak rékkelt§ hatédsa
van. Alkalmazzon megfelel6 por-/
forgacselszivast és viseljen porvédd maszkot.

B A kdnnylfémporok gyulékony és robbanékony
anyagok. Tartsa allanddan tisztan a
munkahelyet, mivel ezek a keverékek
kilébndsen veszélyesek.

B Ha a munka soran a halézati csatlakozé kabel
megseérll, vagy megszakad, akkor ne érintse
meg a kabelt, hanem azonnal hizza ki a
csatlakozé dugét a dugaszold aljzatbdl. Sértilt
kabellel dolgozni tilos.

H A szabadban alkalmazasra keril6
készllékeket csak egy legfeljebb 30 mA
leoldasi aramu hibaaram véddékapcsolon (Fl-)
keresztil szabad a halézatra csatlakoztatni.
Esében vagy nedves kérnyezetben a
készliléket ne haszndlja.

B A késziléket az azzal végzett munka soran
mindig mindkét kézzel szorosan fogja és
tgyeljen arra, hogy munka kézben mindig
szilard, biztos alapon alljon.

B A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megdfeleléen régzitse. Egy befogd
szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van régzitve,
mintha csak a kezével tartana.

B A kébelt mindig csak hatrafelé vezesse el a
készuléktdl.

B Miel6tt a berendezést letenné, azt okvetlenl
kapcsolja ki és varja meg, amig teljesen leallt.

B Feszlltségkiesés esetén, vagy ha kihuztak a
csatlakozé dugét a dugaszol6 aljzatbdl,
azonnal oldja fel a be-/kikapcsolo reteszelését
és kapcsolja at azt a ,,KI” helyzetbe. Igy meg
lehet el6zni a készlilék akaratlan Ujraindulasat.

B A készlléket csak szarazcsiszolasra illetve
szdraz vagasra szabad hasznalni.

B A késziiléket csak a 3 pétfogantyuval
felszerelve szabad hasznaini.

B Ha fennall az a veszély, hogy a szerszam
egy rejtett vezetéket vagy a sajat halozati
kabelét megsértheti, akkor az elektromos
kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyujanal fogva szabad megérinteni.
Egy fesziltség alatt allé vezeték megsértése
vagy megérintése a készulék fémrészeit
feszlltség ala helyezheti és ez dramiitéshez
vezethet.
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H A rejtett vezetékek felkutatasahoz
hasznaljon alkalmas fémkeresd
késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellaté vallalat tanacsat.

Ha egy elektromos vezetékeket a
berendezéssel megérint, ez tlizh6z és
aramitéshez vezethet. Egy gazvezeték
megrongalasa robbanast eredményezhet.
Egy vizvezetékbe val6 behatolas anyagi
karokhoz és aramutéshez vezethet.

B A nagyol6-/vagdkoronggal végzendd
munkakhoz a készlléket csak
a 6 véddburkolattal felszerelve szabad
hasznalni. A 13 gumicsiszolékoronggal, vagy
az 16 edénycsiszolokefével illetve tarcsas
kefével végzend6 munkakhoz a készlléket
csak a 12 kézvédé lappal, (tartozék)
felszerelve szabad hasznélni.

B K8 megmunkalasahoz okvetlenll hasznaljon
porelszivast. Csak olyan porszivot hasznaljon,
amely képor elszivasara is engedélyezve van.
K& darabolasahoz hasznaljon vezetészant.

B A készilékkel tilos azbeszttartalmu anyagokat
megmunkalni.

B Csak olyan csiszoldszerszamokat szabad
alkalmazni, amelyek legmagasabb
megengedett fordulatszama eléri vagy
meghaladja a készilék Uresjarati
fordulatszamat.

B Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
csiszoldszerszamokat. Gy6z6djén meg arrdl,
hogy a csiszoldészerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog. A hasznalat
el6tt hajtson végre egy legalabb
30 méasodperces idétartamu prébafutast.
Megrongalddott, nem kerek, vagy vibrald
csiszolészerszamokkal nem szabad dolgozni.

m Ugyeljiink arra, hogy a csiszolészerszamokat
sohase érje nagyobb I6kés vagy utés.
A csiszoldszerszamot ne tegyuk ki zsir
hatédsanak.

B A késziiléket csak bekapcsolva vezesse ra a
megmunkalasra keril6 munkadarabra.

B El a kezekkel a forgé csiszoldszerszamoktol!

B Figyeljunk a csiszoldkorong forgasiranyara.
A késziiléket mindig ugy tartsuk, hogy a
lecsiszolt por és a szikrak ne felénk, hanem az
ellenkez§ iranyba repuljenek.

B A fémcsiszolas soran szikrahullas lép fel.
Ugyeljlunk arra, hogy ilyenkor ne
veszélyeztesslk a kézelben tartézkodd
személyeket. A tlizveszély miatt a
szikrahulldsos teriileten nem szabad égheté
anyagokat tarolni.

B Rések vagasakor, f6leg tartéfalakban,
Svatosan kell eljarni. Lasd a statikai
megjegyzéseket.

M Ha a darabolétarcsa beékel6dik és leall, akkor
az egy lokésszer( reakciderbvel (it vissza a
készlilékre. Ebben az esetben a késziiléket
azonnal ki kell kapcsolni.

H A 8 felfogokarima kdzpontosité gy(iriijének
pontosan bele kell illeszkednie a nagyolé-/
vagokorong kéralaku nyilasaba. Redukald
idomot vagy adaptert erre a célre ne
hasznaljunk.

B A kikapcsolas utan a csiszolészerszamot nem
szabad oldaliranyu ellennyomassal lefékezni.

B A csiszolészerszamok beszerelésekor és
hasznalata soran tartsuk be a gyart6 cég
utasitasait.

W Vigyazat! A csiszol6szerszam a készilék
kikapcsolasa utan még egy ideig forgasban
marad.

B A késziléket nem szabad satuba befogni.

B Sohase engedje meg, hogy a készliléket
gyerekek hasznaljak.

B Bosch csak akkor tudja szavatolni a
berendezés hibatlan miik6dését, ha ahhoz
kizarolag eredeti tartozékok kertilnek
alkalmazasra.

AN

H A csatlakozé dugoét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huizza ki
a dugaszol¢ aljzatbdl.

Védoburkolat

H A nagyolé-/vagokoronggal végzendd
munkakhoz a késziiléket csak
a 6 védoburkolattal felszerelve szabad
hasznalni.

Nyissa ki a 7 rogzit6kallantyut.

Tegye fel a 6 védSburkolatot az abran lathato
maodon a készilék fejrészén az orsényakra.
A védGBburkolat kodold bltykeinek egybe kell
esnilik az orsényakon talalhaté megfelel
bemélyedésekkel.

A védoberendezések
felszerelése
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Nyomija fel a véd8burkolatot az orsényakra, amig
a véddburkolat pereme felll a készllék
karimajara és a kodol6 bitykdk benyulnak az
orsényakon kérbefutd horonyba.

Forditsa el a 6 véd&burkolatot az 6ramutato
jarasaval ellenkez6 iranyba a kivant helyzetbe
(munkahelyzet).

Allitsa Ggy be a 6 védSburkolatot, hogy

az meggatolja, hogy a kezel6 iranyaba
repiiljenek ki a szikrak.

Figyelem: a 6 véd&burkolaton talalhatd kddold
butykdk biztositjak, hogy minden készulékre
csak a készllék tipusanak megfelel§
véddBburkolatot lehet felszerelni.

A szétszerelést forditott sorrendben kell
végrehajtani.

Rezgéscsillapito potfogantyu

VIBRATION
CONTROL

A rezgéscsillapité pétfogantyu csékkenti a kéz
rezgését és igy a munkat kellemesebbé és
biztonsagosabba teszi.
Ne hajtson végre a pétfogantyun
valtoztatasokat.
Ha a pétfogantyu megsérult, ne hasznalja
tovabb.

W A késziiléket csak a 3 potfogantyuval
felszerelve szabad hasznalni.

A 3 pétfogantyut a végzendd munkatdl figgéen
jobbrdl vagy balrdl kell a készulék fejrészébe
becsavarni.

Kézvédo lap

A 13 gumicsiszolékoronggal, vagy

az 16 edénycsiszolokefével illetve tarcsas
kefével végzendd munkakhoz a készuléket csak
a 12 kézvédé lappal, (tartozék) felszerelve
szabad haszndlni. A 12 kézvéd§ lapot

a 3 poétfogantyu segitségével lehet a készllékre
felszerelni.

A csiszoldszerszamok felszerelése

H A csatlakoz6 dugot a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huizza ki
a dugaszolé aljzatbél.

Csak olyan csiszoldszerszamokat
szabad alkalmazni, amelyek
legmagasabb megengedett
fordulatszama eléri vagy meghaladja a
késziilék iiresjarati fordulatszamat.

A nagyolé és darabolétarcsak a munka
soran igen erdsen felforrosodnak. Ne
érjen a tarcsahoz, amig az le nem hiilt.

H Tisztitsa meg a csiszolétengelyt és az
Osszes felszerelésre keril6 alkatrészt.
A csiszolészerszamok régzitéséhez és
kilazitasahoz régzitse
az 4 tengelyreteszel6gombbal
a 5 csiszoldtengelyt.

A 4 tengelyrégzitégombot csak allé
csiszolétengely mellett szabad benyomni!
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Nagyolé-/vagokorong

A 8 felfogdkarima kdzpontositd gy(riijének
pontosan bele kell illeszkednie a nagyolé-/
vagokorong kéralaku nyilasaba. Redukalo
idomot vagy adaptert erre a célre ne hasznaljunk.

Gyémantbetétes darabolotarcsak
alkalmazasakor igyeljen arra, hogy a
darabolétarcsan talalhaté forgasiranyjelzé nyil
iranya megegyezzen a készllék forgasiranyaval
(lasd a forgasiranyjelzé nyilat a készilék
fejrészén).

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazé
oldalon.

Csavarozza fel a helyére és a kdrmdskulccsal
feszesen huzza meg a 10 rogzit6anyat (lasd a
~Gyorsbefogéanya” cim(i fejezetet).

A 8 befogdkarimaban
< > a kozpontositd gy(rd
koré egy
0/8'543%0& korkeresztmetszet(i
8 —E(Dy) | gyurd
s (mdanyaggy(r()
keril behelyezésre.

Ha ez a gyiirii hianyzik, vagy sérilt, akkor azt
a 8 befogdkarima felszerelése el6tt okvetlenil ki
kell cserélni (megrendelési szam

1 600 210 039).

> A csiszol6szerszamok felszerelése
utan a késziilék bekapcsolasa el6tt
gy6z6djon meg arrol, hogy a
csiszolészerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog.

Legyez6s csiszoldkorong

Az alkalmazasnak megfelel6en sziikség esetén
szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 12 kézvéd§ lapot. Az erre célra
szolgalo 8 felfogékarimat (tartozék,
megrendelési szam 2 605 703 028) és a
legyez8s csiszolokorongot a 5 csiszoldtengelyre
helyezzik, majd a befogé anya 10 segitségével
régzitjlk.

Gumitanyér 13

Az alkalmazasnak megfelel6en szikség esetén

szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 12 kézvéd6 lapot.

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazé
oldalon.

A 15 befogdanyat felcsavarjuk és a
kérmdskulccsal meghulzzuk és régzitjuk.

Edénycsiszolokefe 16/tarcsas kefe

Az alkalmazasnak megfeleléen sziikség esetén
szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 12 kézvéd§ lapot.

Az edénycsiszoldkefét felcsavarjuk

a 5 csiszolétengelyre, majd villaskulccsal
rogzitjik. A csiszolétengelyt telies mértékben
be kell tudni csavarni a csiszol6szerszam
menetébe. A csiszolészerszamnak fel kell
fekudnie a csiszolétengelynyakra.

Gyorsbefogoanya SDS-clic

A 10 régzit6anya helyett a készilékkel

a 11 gyorsbefogé-anyat (kildn tartozék) is lehet
hasznalni. Ekkor a csiszolészerszamokat kilén
szerszamok alkalmazasa nélkul is be lehet fogni.

A 11 gyorsbefogé-anyat csak nagyolo-/
vagokorongok régzitésére szabad
alkalmazni.

Csak kifogastalan, hibatlan 11 gyorsbefogo-
anyat szabad hasznalni.

A gyorsbefogo anya felszerelésekor a kdvetkezSkre
kell Ggyelni: A feliratnak felfelé, a nyilnak
az 21 indexjelzésre kell mutatnia (lasd az abran).

Az 4 tengelyrogzité-
gombbal régzitse a
csiszolétengelyt. A
gyorsbefogdanyat a
csiszolotarcsanak az
O6ramutato jarasaval
megegyez§ iranyban
térténd erbteljes
elforgatasaval
feszesre huzza meg.

Az elbiras szerint
rogzitett, hibatlan
gyorsbefogé anyat

a recézett gyriinek
az éramutatd
jarasaval ellenkez6
iranyban torténé
elforgatasaval kézzel
is ki lehet szerelni.

Ha egy
gyorsbefogdéanya
beékelodott, és
nem lehet
kicsavarni, erre a célra sohase hasznaljon
fogot, hanem csak kizarélag kormoskulcsot.
A kérmdskulcsot az abran lathaté médon kell
hasznalni.
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Alkalmazhaté csiszolészerszamok

A készliléken az ezen Kezelési Utasitasban
megadott valamennyi csiszoldszerszam
alkalmazhato.

Az alkalmazasra kerUl6 csiszoldszerszamok
megengedett fordulatszamanak [perc™'], illetve
megengedett kerlleti sebességének [m/s]
legalabbis el kell érnie a tablazatban megadott
értékeket.

Ezért mindig vegye figyelembe a
csiszolészerszamon talalhaté cimkén megadott
megengedett fordulatszamot/keriileti
sebességet.

max.

| | <2

D| b | d |[perc]| [m/s]

125| 6 |22,2|11000| 80

125 - | — [11000| 80
tr% 75 | 30 [M14[11000| 45
"D |

Uzembehelyezés

Ugyeljen a halézati fesziiltségre:

Az aramforras fesziiltségének meg kell egyeznie
a készliléken elhelyezett gyari tAblan megadott
feszlltséggel. A 230 V-os halézatra méretezett
gépeket 220 V-os haldzatban is szabad
hasznalni.

A készilék iizembe helyezéséhez tolja elére
a 2 be-/kikapcsolot.

Az 2 be-/kikapcsol6 régzitéséhez nyomja azt
eldl be, amig be nem pattan.

A készUlék kikapcsolasahoz engedije el, illetve
nyomija le hatul a 2 be-/kikapcsolét.

[ Prébafutas!
A csiszolészerszamokat hasznalat el6tt
ellendrizni kell. A csiszolészerszamot
el6irasosan kell a helyére felszerelni, és
annak szabadon kell forognia. Ezutan a
késziléket legalabb 30 mésodpercre
kapcsolja be és végezzen vele
terhelésmentes prébafutast. Sérdilt,
nem kerek alaku, vagy berezg6
csiszolészerszamokat nem szabad
hasznalni.

Felfutasi arambehatarolas

A készllék lassu, ellen8rzétt felfutdasanak
eredményeképpen elegendd egy 16 amperes
biztositék.

Azokhoz a készlilékekhez, amelyek nincsenek
ellatva felfutasi arambehatarolassal, magasabb
névleges kioldasu aramu biztositékot kell
hasznalni (legalébb egy inercias 16 Amperes
inercids biztositékot hasznaljon).

Constantelectronic

A Constantelectronic a fordulatszamot
Uresjaratban és terhelés alatt gyakorlatilag
allandé értéken tartja és ezzel egyenletes
csiszolasi teljesitményt biztosit.

Fordulatszamel6valasztas

A készUlék adatai utan talalhaté tablazatban
megadottak szerint (iranyértékek)

a 1 fordulatszambeadllit6 tarcsaval allitsa be a
szlikséges fordulatszamot.

Alkalmazasi tanacsok

B Fogja be a megmunkalasra keriilé
munkadarabot, ha az sajat sulyanal fogva
nem fekszik bizitosan.

B A késziiléket sohasem szabad olyan
er6sen megterhelni, hogy az ennek
kdvetkeztében lealljon.

H A nagyol6 és darabolétarcsak a munka
soran igen erdésen felforrésodnak. Ne érjen
a tarcsahoz, amig az le nem hiiit.

Nagyold csiszolas

Nagyolasnal a legjobb eredményt
® akkor érhetjik el, ha a korong és a
megmunkalasra keruld
munkadarab kézoétti szog
) 30° és 40° kozbttvan. A késziléket
kézepes nyomas mellett jobbra-
balra mozgassuk. Ekkor a
munkadarab nem lesz tul meleg,
nem szinez6dik el és nem
képz8&dnek rajta bevagasok.

A nagyolasra semmi esetben se
hasznaljunk vagékorongot.

351609 929 F16 » TMS » 04.06.03

Magyar - 6



Legyezos csiszolékorong

A legyez8s csiszol6korong (tartozék)
alkalmazasaval homoru fellleteket és profilokat
is megmunkalhatunk.

A szokasos csiszolékorongokhoz viszonyitva a
legyez8s csiszolokorongok élettartama sokkal
magasabb, zajszintjik sokkal alacsonyabb és a
csiszolasnal fellépd hémérséklet is alacsonyabb.

Vagas
Py A darabolas soran ne nyomja ra tul
,!, er@sen az anyagra és ne ékelje be
a darabolétarcsat és ne hagyja a
777 tarcsat oszcillalni. Hasznaljon a
v megmunkalasra kerilé anyagnak

megfeleld, mérsékelt elétolast.

A kikapcsolas utan a csiszolészerszamot nem
szabad oldaliranyu ellennyomassal lefékezni.

Igen fontos a
darabolasi irany
pontos betartasa.

A készlléknek
mindig a darabolasi
irannyal ellentétes
iranyban kell
forognia; ezért
sohase mozgassa
a késziléket az
ellenkez6 iranybal
Ellenkezd esetben
a készulék
iranyithatatlanul
kiugorhat a vagasbal.

Csiszoldégép befogé allvany
A 17 csiszolégép befogé allvany (tartozék),
segitségével a megmunkalasra kerildé

munkadarabokat 0° és 45° koz6tti lezard szoggel
azonos hosszra vaghatjuk.

Profilokat, vagy négyszdgletes csdveket ugy
lehet a legegyszerlibben elvagni, ha a
készllékkel a legkisebb keresztmetszet mentén
dolgozunk.

Ko6zet vagasa

B A késziiléket csak szarazcsiszolasrailletve
szaraz vagasra szabad hasznalni.

Erre a célra
leginkabb egy
gyémantbetétes
darabolétarcsat
lehet hasznalni.
A beékel6dés
meggatolasara
az elszivos
véddSburkolattal
felszerelt

20 vezetdszant kell
hasznalni.

A készUléket csak bekapcsolt porelszivassal

hasznalja. A porelszivas mellett is viseljen
porvédd alarcot.

Csak olyan porszivét
szabad hasznalni,
amely k6por
elszivasara is
engedélyezve van.
A porszivonak képor
elszivasara is
alkalmasnak kell
lennie.

A készuléket bekapcsoljuk és a vezetfszan elsé
felével a megmunkalasra kerilé munkadarabra
helyezzik.

A késziléket a megmunkalasra kerll§ anyagnak
megfelel6 mérsékelt el6tolassal mozgassa el6re
(lasd az abran).

Kuléndsen kemény anyagok, példaul magas
kavicstartalmu beton darabolasakor a
gyémantbetétes darabolétarcsa tulhevilhet

és megrongalédhat. A gyémantbetétes
darabolotarcsaval egyiitt korbefutd
szikrakoszoru tulhevdlésre utal.

Ebben az esetben szakitsa meg a darabolasi
folyamatot és révid ideig hagyja Uresjarati
fordulatszam mellett terhelés nélkil lehini a
gyémantbetétes darabolotarcsat.

Ha a munkateljesitmény észrevehet6en csékken
és a tarcsat szikrakoszoru veszi korul, akkor ez
arra utal, hogy a gyémantbetétes darabolétarcsa
eltompult. Abraziv anyagban (példaul
mészhomokkd&ben) végzett révid idétartamu
vagassal a tarcsa ismét megélezhetd.
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A késziilék fejrészének elforgatasa

H A csatlakozé dugét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt hitizza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

A készllék fejrészét
a hazhoz viszonyitva
90°-o0s lépésekben el
lehet forgatni. Igy a
be-/kikapcsol6t
kilénleges
esetekben, példaul
a 20 vezetdszannal
és a 17 daraboléall-
vannyal (kulén
tartozék) végzett
munkékhoz, vagy
balkezes kezel6k szamara kényelmesebben
elérhet6 helyzetbe lehet forgatni.

A négy csavart csavarjuk egészen ki.

Ovatosan, és anélkiil, hogy levenné azt a
hazrol, forgassa el a készllék fejrészét a kivant
Uj helyzetbe.

Ismét csavarja be és huzza meg feszesre a
csavarokat.

Karbantartas és tisztitas

H A csatlakozé dugot a késziiléken végzendo
barmely munka megkezdése el6tt hiuzza ki
a dugaszolé aljzatbél.

I A sikeres és biztonsagos munka
érdekében a késziléket és annak

szell6zényilasait mindig tisztan kell tartani.

Kulénlegesen nehéz munkakériimények
& esetén fémek megmunkalasakor a
készUlék belsejében vezetSképes por
rakédhat le. Ez csOkkentheti a készulék
véddszigetelésének hatasat. llyen
esetekben célszeri allandé porelszivé
berendezést hasznalni, a szell6z6
nyilasokat gyakran kifujni és a halézatba
egy hibaaram-lekapcsolét (FI) beépiteni.
Ha a készllék a gondos gyartasi és ellen8rzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha a készulékkel kapcsolatban kérdései vannak,
vagy potalkatrészeket akar megrendelni, akkor
okvetlenll adja meg a készliléken elhelyezett
gyari tablan talalhato tizjegyl megrendelési
szamot.

Koérnyezetvédelem

Nyersanyag-ujrafelhasznalas hulladék-
eltavolitas helyett

A készuléket, annak tartozékait és a
csomagoldanyagokat a kérnyezetvédelmi
kévetelményeknek megfelel6 médon djra
fel kell hasznalni.

Ez a hasznalati utasitas klérmentes, hulladékbdl
eléallitott papirbdl készdilt.

A készUlék mianyagbdl készlilt alkatrészeit
megfeleld jeldlésekkel lattuk el, igy azokat az
egyes anyagfajtak szerint osztalyozva lehet a
gyujtépontokban felvenni.

Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos
robbantott abrak és egyéb informacio a
kovetkezo cimen talalhato:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch Kft

1103 Budapest

Gyoémrdi ut. 120

© . +36 (0)1/431-3835
Fax. +36 (0)1/431-3888

C € Min6ségi tanusité nyilatkozat

Sajat kizardlagos felel6sségunkre kijelentjik,
hogy ez a termék megfelel a kdvetkezé
normaknak, szabvanyoknak, illetve normativ
doku mentaciéknak: EN 50 144 a 89/336/EWG
és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései sze rint.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%«u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHu4yeckue faHHble npubopa

Yrnosasa wnucgoBanbHaA MallMHa PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE
Howmep ana 3akasa 0603347 7.. 0603348 7..
HomuHanbHaA noTpebnAemMan MOLWHOCTL [BT] 1 020 1 300
OTtpaBaeman MOLHOCTb* [BT] 560 740

Yucno 060poOTOB Ha XONTOCTOM X0o4y [MI/IH'1] 2800-11 000 2800-11 000
[nameTp wnncosBanbHOro Kpyra, Makc. [MM] 125 125

Pesbba WwnnoBanbHOro WwnuHaens M 14 M 14

Bec 6e3 kabenA nuTaHWA OT SNEKTPOCETH, OK.  [Kr] 1,60 1,80

Knacc 6e3onacHocTy O /1 O /1

Mpocum 06paTuTb BHUMaHWe Ha HoMep AnA 3aKkasa npuéopa. ToproBoe 0603HaYeHe OTAEMbHbIX MPUGOPOB MOXET
BapbUpOBaTh.

* [laHHble OTHOCATCA K HOMUHAbHLIM HanpaXxeHuAM [U] 230/240 B. Mpu 6onee HU3KOM HanpAXeHnn u anA
cneunduryecknx AnA oTAeNbHbIX CTPaH BUAOB UCNONHEHNA Npubopa ykasaHHble AaHHbIe MOTyT BapbuMpoBaTh.

AnemeHTbI Npubopa

1 Konecuko ana npeaBapuTeNbHON YCTaHOBKMN 11 BbiCTpO3aXnMHaA ravka SDS-clic
4uena obopoTos 12 TMpucnocobrenure AnA 3almTbl pyk*
2 Boikniovatens 13 Pe3nHOBbIN TapenbyaThlii WNoBanbHbIA
3 [JononHutenbHaA pyKoATKa Kpyr*
4 KHonka Ana appeTupoBaHvA LWNUHAENA 14 A6pasvBHbIA NMCT*
5 LWnudposanbHbIN WNMHAENb 15 Kpyrnas ravika*
6 3awmTHbIA Konnak 16 YaweuHana weTka*
7 HaraxHon pblyar 17 CtaHvHa AnA peskun oTpesHbIM
8 KpenexHbiit hnaHeL ¢ KOnbLOM Kpyrioro WnmcpoBanbHbIM Kpyrom™
ceyeHuA («O»-06pasHbIM KOMbLOM) 18 Ynop*
9 LlnudpoBanbHbIA Kpyr YEpPHOBOroO 19 AnmasHbIi OTPE3HON LWNNGOBANbHBIA Kpyr*
(06A1pO4HOTO) WINMEOBAHMA/OTPE3HON 20 Hanpasnaouwme canasku ¢ 3alUTHLIM

WM oBanbHbIA Kpyr™
10 HataxHas ravika

* N3o06pa)keHHble uNu onucaHHble NPUHaANeXXHOCTU He B 06A3aTesIbHOM NopAAKe A0JKHbI BXOAUTb B KOMMNNEKT
nocCTaBKMW.

KONNakom AnA oTcacbiBaHWA Nbinun™

MpenBapuTenbHaA ycTaHOBKa Yucna o060poToB

Matepuan MpumeHeHue WUHCTpymMeHT MonoxxeHue
AUCKa
CuHTeTndeckun  MonupoBka lonoBka ¢ paboyein NOBEPXHOCTLIO
martepuan 13 OBYUHbI 1
OkoH4YaTenbHoe WwnudgoBaHne  BoinoyHbIn nonvpoBanbHbid Kpyr 1
MeTann OkoHuaTtenbHoe wnudgoBaHne  TkaHeBbI NONUPOBASIbHBIN KPYT 1
YpaneHvne kpacku JInct n3 abpasnBHON LLKYPKU 2-3
OepeBo, meTann  OuucTka WETKON, yaaneHue YaweyHan weTtka, NucT 13
pP>KaBYMHbI abpasvBHOW LLUKYPKK 3
Metann, kameHb  LUnudosanne LLinucboBanbHbIN Kpyr 4-6
MeTann YepHoBaA obpaboTka/obavpka  LUnudosanbHbIN Kpyr YepHOBOro
(06aupoyHOro) wnundoBaHna 6
KameHb** Peska** OTpesHor WnndoBanbHbIA KPYr v
HanpasnAoLne canasku 6

**Pe3ka KamMHA paspeLaeTCcA TOMIbKO C MOMOLLbIO HAaMPaBAIWMX canasok (MPUHaAIeXHOCTH).
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UHdopmauma o wyme/Bubpauum

M3mepAemble BeNIMYUHbBI YyCTaHOBIIEHbI COrNacHoO
EN (EBponerickne Hopmbi) 50 144.

OueHnBaemsbiin, kak A ypoBeHb Lyma npm paboTe ¢
WHCTPYMEHTOM O6bI4HO COCTaBMAET: YPOBEHb
3BYyKOBOro AaBnenvA 88 ab (A); ypoBeHb 3ByKOBOM
mowHocTn 101 ab (A).

HocuTb npucnocobnexune anA 3awmTbl opraHoB
cnyxa!

OLieH1BaEMOE YCKOPEHME 0BbIUHO COCTaBNAET
5,0 M/cek?.

[Mpy NpMMEHEeHNW OCHaLLEHHOW NOKPLITUEM ANA
raweHvA Bubpaumnm AONONHUTENbHOW PYKOATKN
BM6pauMA KNCTU-PYKM Ha AOMONHUTENbHOW
PYKOATKE 06bI4HO HMXe 2,5 m/cek?.

Ucnonb3oBaHue npubopa no
Ha3Ha4eHuIo

Mpubop npegHa3HayeH AnA peskun, 06a4npodHOro
LWNMOBaHWA 1 KpaueBaHnA MeTasnia n KAMEHHOro
KOHCTPYKUMOHHOro Matepuana 6e3 npuMmeHeHvA
BoAbl (T. €., BCyxyt0). [nA pe3kn KaMHA COrnacHo
npeanMcaHnAM HeobxoAMMO UCMONb30BaTb
HanpaBnAwLwme canasku.

[na npnbopoB ¢ 3N1eKTPOHHON CUCTEMON
ynpasnenua: [Npn npyuMeHeHnn JoNyLEHHOro
WM oBanbHOro MHCTPYMeHTa Npubop MoxeT
6bITb NCMONB30BaH AN1A WMOBaHMA U
NONNPOBKMW.

Yka3aHuA no ctatuke

MpopesaHne nasa/wnuua B HECYLUMX CTEeHax
noanexuT Hopme DIN (ANH) 1053, yacTb 1, nnu
cneunnyeckmm NpeanucaHnAM, yCTaHOBIIEHHbIM
ANA OTAeSbHbIX CTPaH.

3T npeanucaHna A0NMKHbl 6biTb COHOAEHBI B
obasatenbHom nopAake. MNepen Havanom paboT
NPOKOHCYNbTUPOBAaTb OTBETCTBEHHOIO
cneunanuncta B 06r1acTv CTaTuKW, apxuTekTopa
UM KOMMEeTEHTHOE PYKOBOACTBO CTPOUTENbLCTBA.

OnAa Bawewn 6e3onacHocTH

BesonacHaa paboTta ¢ npubopom
5 BO3MOXXHa TOJNIbKO nocne .

P || osHakomnenua c MHCTpyKuUMen no
JKcnnyaTaymm n ¢ yKkasaHMAMU no
TexHuKe 6e30MacHOCTU B NMOJTHOM
obbeme u npu cTporom

cobnioaeHnn coaepXkalMxcA B HUX yKa3aHUA.

Kpome atoro TpebyetcAa cobnioaatb o6ime

yKasaHuA Nno TexHuke 6esonacHocTw,

copaepyxawymecs B NPUNTIOXXEHHON KHUXKeE.

Mepen nepBbiM UCMONIb30BaHMEM

(MHCcTpymeHTa) Bam Heo6xoaMMoO NpoinTu

NpPaKTU4YeCKUA MHCTPYKTaX.

B HOCWTb 3alWMTHbIE OYKM 1 I'IpMCI'IOCOGerHVIe anAa
3almTbl OpraHoB cnyxa.

B HocuTe Takxxe 3alumTHbIE NepYaTKu, NPOYHYIo
06yBb, WWNemM 1 hapTykK.

B lMoAsnAowancA npy paboTax Nbifb MOXET 6bITb
BPEAHOW ANA 300POBbA, OHA MOXET 6bITb
BOCMNaMeHAIOLLEeNCA U B3pbIBOONACHOM.
Heobxoammo npegycMoTpeTb NOAXOAALLMNE
Mepbl 3aLLUThI.

Mpumep: Mbinb, BO3HMKatoLWaaA npu obpaboTke
onpeaeneHHbIX MaTepuanos, cYMTaeTcA
KaHLepOoreHHbIM BELLECTBOM, MO3TOMY paboTaTb
TONbKO C YCTPOMCTBOM AN1A OTcacklBaHNA Nblimn/
CTPY>XKU N HOCUTb MPOTUBONMbINEBON
pecnvparop.

B MeTannuyeckas nbifib, KOTOpPaA BO3HUKAET Npu
06paboTKe Nerkmx MeTasnoB, MOXeT
BOCMNaMeHATLCA UK B3opBaTbeA. Paboyee
MeCTO Bcerga cofep>aTb B YACTOM BUAe, T. K.
CMeCU pasnnyHbIX MaTepuanos ABNAIOTCA
0COHEHHO OnacHbIMU.

B Ecnv npu paboTe kabenb nuTaHvA oT
anekTpoceTy 6yaeT NOBPEXAEH Unn
nepepesaH, kabenb He TporaTb, a cpasy
BbITaCKMBaTb LUTENCENbHYIO BUNKY U3 CETEBOW
poseTku. Hu B Koem criyyae He JonyckaeTcA
ucnonb3oBaTb NPMBOP C NOBPEXAEHHBIM
Kabenew.

H Nprbopbl, KOTOPbIE SKCMNYaTUPYIOTCA NOA
OTKPbITbIM HE6OM, NOAKMIOYNTL Hepes
aBTOMAaTWYECKMWI BbIKTIOYaTe b 3aWmWThl OT
TOKOB nospexaeHua (Fl) ¢ Tokom
cpabaTtbiBaHuA He 6onee 30 MA. He
[fonyckaeTcA ucnonb3osaTb Npubop noa
[OXAEM UK MPW BO3AENCTBUM Ha HEro Bnaru.

H [Npu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM AEepXaTb ero
Bcerga o6emmm pykamu 1 npuHATb YCTONYNBOE
NOMO>XEeHe.
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B 3akpenuTte o6pabaTbiBaemMbiii NpeameT.

ObpabaTbiBaeMblil NpeaMeT 3akpensieH 6onee
HaAEeXHO 3aXUMHbIMU NMPUCMIOCOBNEHNAMU UK
B TUCKax, YeM Npm Aep>XaHnn ero pyKow.

Kabenb Bcerna oTBOANTL B 3a4HIOI0 CTOPOHY OT
npubopa.

Mpexxae Yem NonoxnTb Npubop Bceraa
BbIK/tOYaTb €ro U A0XAATLCA OCTAHOBKM BCEX
NoABWKHbIX AeTanen npubopa.

Mpu npepbiBaHMN NoaBoAa ToKa Unu nocne
BbITACKMBAHWA LUTENCENbHOW BUNKN U3 CETEBON
pPO3eTKN HeMeANEeHHO OTMEHUTb BNOKUPOBKY
BbIK/NOYaTENA U NPUBECTU €ro B MO3NLIMIO
«BbIkn.». 3TM NpegoTBpallaeTca
HEKOHTPONMPYyeMbIn Nyck npubopa.

Mpnbop paspeluaeTcaA UCNONbL30BaTb TONbKO
OnA pesku/wnndoBaHna BCyxyto (6e3
oxnaxaeHua).

PaboTaTb c NprbOPOM TOSIbKO C MOHTUMPOBaHHOW
[OMNOMHUTESIbHOW PYKOATKOM 3.

ONeKTPOMHCTPYMEHT AepiKaTb TONbKO 3a
WU30/IMpPOBaHHbIE PYYKU, ecnu pabouni
MHCTPYMEHT MOXXET KacaTbCA CKPbITOro
npoBoaa Unu kabenA NMTaHuA ot
aneKkTpoceTu.

BcneacTBre KOHTaKTa C HaXOAALMMCA MOA
HanpAXeHneM NPoBOAOM MeTannyeckme
[eTany UHCTPYMeHTa MOryT oKasaTbCA Noj,
HanpA>XeHneMm, 4TO MO>XXeT NpuBecTn K
3NeKTPUYECKOMY yaapy.

MpumMeHATb NoaxoAALMe NONCKOBbIe
npubopbl ANA BbIABNEHUA CKPbITbIX
9NeKTponpoBoAOB Unun Tpybonposoaos
WU HaBECTU CMPaBKMU Y KOMMYHasIbHOro
npeAnpuATUA 3NEKTPOo-, ra3o- u
BOAOCHabXXeHUA.

KOHTaKT C aneKTponpoBoAOM MOXET MoBMeYb
3a cobou BO3ropaHue u aneKTpuyeckni yaap.
[MoBpexxaeHne razonpoBoaa MoXeT MPUBECTU K
B3pbIBY. PaspyLieHne BoA0NpoBoAa MOXET
noeneyb 3a COBON HAHECEHNe MaTepuansLHOro
ywepba unm aneKTpuy4eckoro yaapa.

PaboTtaTb ¢ wnndgosanbHbIM KpyroM YHepHOBOro
(06aMpoyHOro) WnntoBaHNA NN C OTPE3HLIM
LNchoBasnbHbIM KPYrom A0MNyCKaeTCA TONbKO
NPy MOHTMPOBAHHOM 3aLLMTHOM Konnake 6.
Mpun paboTe ¢ pe3nHOBbIM TapenbyaTbiM
wnnchoBanbHbIM Kpyrom 13, yaweyHowm

weTkon 16, ANCKOBOW LLETKON 1 BEEPHbIM
LwnmdoBanbHLIM KPYroM peKoMeHayeTcA
CMOHTMPOBAaTb NPUCMOCObIeHVe ANA 3alnThbl
pyk 12 (NpvHaAne>xxHocTy).

[inAa 06paboTkn NPUPOAHOro KamHA
ncnonb3oBaTb npucnocobnexvne ansa
oTcacbiBaHMA Nbinu. MNblnecoc fonxex 6biTb
OOnyLleH AnA oTcacbiBaHNA KaMeHHOW MblJiu.
[nAa pe3kn KaMHA UCnoJib30BaTb
HanpaenAoLWwme canasku.

He paspeluaetca obpabaTbiBaTh MaTepuansl,
coaepxkawme acbecT.

Mcnonb3oBaTb TOMbKO WM OBaNbHbIV
WHCTPYMEHT, NpeAenbHO JoMyCTUMaA CKOPOCTb
BpaLleHnA KOTOPOro He MeHbLLe, YeM
MaKcMmasnbHaA CKOPOCTb BpalLeHuA npubopa Ha
XOSI0CTOM XOAy.

LLinncpoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATL Nepen
ucnonb3osaHnem. LLinndoBanbHbIN MHCTPYMEHT
[OMKeH bbITb 6e3ynpe4yHo CMOHTUPOBAH U OH
[oKeH cBoboaHo BpalaTbea. [poBoauTb
NPO6HbLIN NYCK LWNNGOBANBLHOrO MHCTPYMEHTA
Ha XOnocToMm xody — MuUHUMyM 30 cekyHA. He
[OnycKaeTCcA NCNOoMb30BaTh MOBPEXAEHHbIN,
HeKpYrbl UK Bbi3blBaOLWMIA BUGpaLMIO
LWndboBanbHbI UHCTPYMEHT.

LLnndpoBanbHbIN MHCTPYMEHT 3almiaTs oT
yAapoB ¥ OT NMonaaaHvA Ha Hero macna.

Mpubop noasoanTbL K obpabaTbiBaeMoMy
npeamMeTy TONMbKO B BKITKOYEHHOM COCTOAHMM.

He kacaTbca pykamu BpaLiaroLieroca
WNMHOBANLHOrO UHCTPYMEHTA.

CobntopaTb HanpasneHwe BpalleHuA. Bcerpa
Aep>xaTb Npnbop Tak, 4Tobbl UCKPbI U
wnmdoBanbHana Mblfb NETENN He B CTOPOHY
Tena paboTatoLlero.

Mpn wnndosaHnm meTannos UMeeT MecTo
uckperue. Cnegute 3a Tem, YTOObl HUKTO He
noagepranca onacHocTu. 13-3a onacHocTn
noxapa (B 30He UCKPEHWA) BOMN3N HE AOMKHbI
HaxoauTbCA BOCNNamMeHAawuwmeca matepmarnbl.

OCTOpPOXXHO Npy Npope3aHun nasa/wnuua, K
npumepy, B HecyLunx cteHax: CMOTpU yKkasaHuA
no cTaTuke.

Mpun 6noKnpoBaHUM OTPE3HOrO Kpyra cuna,
pasBuBaeman NpubopoM, Bbi3biBaeT
pbiBKOO6pasHyto peakumio. B Takom cnyvae
HeMeNIeHHO BbIKJIYNUTb Npubop.

CobntogaTb paamepbl LWAMGOBaNbHbIX KPYroB.
He nonyckaeTcA Hanvuue 3asopa mexay
OMameTpoM OTBEPCTMA WMEoBanbHOro/
OTPE3HOro WNNGOBANbHOro Kpyra u Hapy>kHbIM
OMameTpoM LeHTpupytoLero 6ypTuka
KpenexHoro cdnaHua 8. He gonyckaetca
ncnonb3oBaTb NEPEXOAHNKM U afanTepsbl.
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B Hun B KOeMm cnyyae He gonyckaeTcA
1Ccnonb3oBaTh OTPE3Hble KPYru AnfA YEPHOBOrO
(06anpoyHoro) wnndosaHua. OTpesHble Kpyru
He noaBepraTb BO3AENUCTBUIO CUIbl COOKY.

B Cob6niojatb yKasaHuA U3rotoBuTend no
MOHTaXY U UCMOSIb3BaHUIO LWANEOBASLHOMO
VHCTpYMeHTa.

B OcTtopoxHo! LLinndgoBanbHbIn Kpyr npoaomkaeT
BpaLaTbCA Mo MHEePLMM NOCne BbIKMIOYEHNA
WHCTPYMEHTA.

B [Mpubop He 3aXumaTb B TUCKU.
B [leTeli K paboTe ¢ NPU6OPOM HE AOMYyCKaTb.

Bl ®upma Bow MoxeT rapaHTMpoBaTb
6e3ynpeyHyto paboTy npubopa TONbKO B
TOM cnyyae, ecnu 6yayT NCMONb30BaHbI
OpVrMHasbHbIE AONOMHUTENbHbIE U
KOMMEKTYIOLWME NPUHALNEXHOCTH,
npeaHasHayYeHHble ANnA gaHHoro npubopa.

MoHTaXX 3alMTHbIX
npucnoco6neHnn

H Nepen Hayanom nio6bix paboT Hap
np1M6opom BbITaCKUBaTb LUTENCESbHYIO
BUJIKY U3 CETEBOMW PO3ETKM.

3aluTHbIN KoNnak

B Pa6otaTtb ¢ wnudgoBanbHbIM KPyrom
4YepHOBOro (06AUPOYHOro) WnuoBaHUA N
C OTpe3HbIM WingoBanbHbIM KPyrom
AOMNYCKaeTCA TONbKO NPy MOHTUPOBAHHOM
3alWMUTHOM Konnake 6.

OTKPbITb HATAXHOW pblyar 7.

3aWmTHBIN Kofnak 6 HaaeTb Ha LWeNKy WNMHAenA
Ha ronioBke npubopa B COOTBETCTBUM C
nsobpaxkeHnem Ha pucyHke. MNonoxeHve
KOAMPYIOLLMX KYNayKoB 3alMTHOro Konnaka
OOMKHO coBnaaaTth C MNOMOXXEHNEM
COOTBETCTBYIOLMX YrNybneHun Ha wenke

wnuHaena.

S
L

3almTHbIN KONNak HaAeTb Ha WerKy WnNnHAenAa oo
Tex nop, noka 6ypTuK 3alMTHOro KoJinaka He
6yneT onupaTtbcA Ha hnaHey npubopa n
KOAMPYIOLLME KyNayKu He BOMAYT B KOMbLEBOM Nas
Ha LWeWnKe WnuHaens.

\

MoBepHYTb 3aLMTHBIN KONMNak 6 NpoTMB 4YacoBoW
cTpenku B Tpebyemoe (paboyee) NosioXKeHwme.

3awmTHbIA KONNak 6 ycTaHOBUTb TaKUM
obpa3om, 4To6bl MCKPbI HE NeTENU B CTOPOHY
pa6oTarowiero nuua.

YkasaHue: Kogupyowme Kynadkum Ha 3awmTHOM
Konnake 6 UCKNtoYaoT MOHTaX HEMOAXOAALLErO K
Tvny npubopa 3almTHOro Konnaka.

Pasbopka nponssoantcA B o6paTHOM
rocrieaoBaTeNbHOCTY.

[JononHutenbHaa pyKoATKa C
raweHvem Bubpauuu

CONTROL

[ononHuTenbHanA pyKoATKa C raleHuem snbpaumu
no3BonAeT paboTaTb C HEBLICOKMM YPOBHEM
Bubpaumn, bnarogapa Yemy pabota cTaHoBUTCA
6onee NpMATHOM 1 6€30MacHON.

He ponyckatotcAa kakme-nu6o nsmeHeHna
Ha AOMOJIHMTENbHOW PYKOATKE.

He pnonyckaeTca ganbHelwee NCNonb30BaHne
NMOBPEXAEHHOWN [OMONMHUTENBHON PYKOATKM.

B Pa6oTtaTb ¢ NpMbopomM TONbKO C
MOHTUPOBAHHOMN AONOJIHUTENIbHON
pykoATKom 3.

B 3aBucumocTn oT cnocoba paboTbl
[LOMOMHUTENBHYIO PYKOATKY 3 NPUBUHTUTbL Cresa
Wnu cnpasa oOT rofoBKu npuéopa.
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MpucnocobneHne AnA 3awWmTbl pyK

Mpu pa6oTe ¢ pe3nHOBLIM TapenbYaTbiM
wnmdoBanbHbIM Kpyrom 13, yalueyHom weTkomn 16,
[VCKOBOMW LLETKON 1 BEEPHbIM LLNMoBanbHbIM
KPYrom peKoMeHyeTcA CMOHTMPOBaTh
npvcrnocobneHve AnA sawmTbl pyk 12
(npuHaanexHocTw). Mpucnocobnexnve anA
3awmThl pyK 12 3aKpennAeTcA ¢ NOMOLLLIO
[OMONHUTENbHOW PYKOATKM 3.

YctaHoBKa wnucgoBanbHOro
WHCTPYMEHTa

B Nepen Hayanom nto6bix paboT Hap
npu60poM BbiTaCKUBaTb LITENCESIbHYIO
BUJIKY U3 CETEBOMN PO3ETKM.

Ucnonb3oBaTb TONbKO WUdoBanbHbIN
& WHCTPYMEHT, npeaesnibHO Aonyctumas
CKOpPOCTb BpaLLEHWUA KOTOPOro He
MeHblle, YeM MakCcuMMaribHaA CKOpPOCTb
BpaLleHnA npubopa Ha XonocTom xoay.

LnudoBanbHbie KPyrm 4epHOBOro
(06aupoyHoro) wnngosaHUA U OTpe3Hble
wnudoBanbHble Kpyru npu pabore
CUIIbHO HarpeBaloTCA; NO3TOMY A0 UX
OCTbIBaHUA He AOTparnBaTbCA A0 HUX
pykamu.

B Ou4ncTuTb WnMcoBanbHbIN WNWHAENb U BCE
noanexatue MoHTaxy getanu. Ana
3aKpenneHna n packpenneHns WndosanbHOro
WHCTPYMEHTA C NMOMOLLbIO KHOMKW ANA
appeTupoBsaHuA WnMHAenAa 4 appeTnposartb
WwncpoBanbHbIM WNMHAENDb 5.

HaxxaTb Ha KHOMKY AnA appeTupoBaHUA
wnuHaena 4 nonyckaeTcA TONbKO NPU NOJTHOW
ocTtaHoBKe wnudgosanbHoro wnuHaensa!

Kpyr yepHoBoro (06a4upo4Horo)
wnundgoBaHUA/OTPEe3HON
wnudoBanbHbIA KPyr

CobniogaTb pa3mepsb! WindosanbHbIX Kpyros. He
[onyckKaeTcA Hanmyve 3a3opa Mexay AMamMeTpom
0TBEpPCTMA WINGOBanbHOro/0TPE3HOro
WMdoBanbHOro Kpyra v Hapy><HbIM AnameTpoM
LeHTpupytoLero 6ypTnka KpenexHoro cnaHua 8.
He ponyckaeTca ncnonb3oBaTb NEPeXoHUKMN U
apanTepbl.

Mpn ncnonb3oBaHMM anMasHoOro OTPE3HOro Kpyra
06paTuTb BHUMaHWe Ha To, Y4ToObl CTpenka Ha
anMasHOM OTPE3HOM Kpyre, MoKasbiBaioLwan
HanpaBneHue BpalleHus, coBnana ¢
HanpasneHneM BpalleHVA WNHAena npubopa
(yka3blBaeMbIM CTPESIKOW Ha rofioBke npubopa).

C60pKa CM. CTpaHu1Lly C PUCYHKOM.

HaBWHTUTL 3a>kKMMHYtO raviky 10 n 3aTAHYTb ee npu
MOMOLLM CNeLKNoYa, BCTaBNAEMOro B ABa
TOopLEeBble OTBEPCTUA raiku (CMOTpu pasaen
«BbICTPO3aXXNMHaA raka»).

B kpenexxHbin
c¢naHey 8 BOKpyr
LEHTPUpYIOLLEro
bypTrKa BCTaBneHo
KOMbLO KpYrioro
ceyeHma («O»-
obpasHoe KonbLo)
(petanb n3
CUMHTETUYECKOTO
maTtepuana).

Ecnu KonbLa Kpyrnoro ce4eHna HeT unm oHo
noBpeXAeHo, ero obAsaTenbHO cneayeT
3ameHnTb (Homep AnA 3akasa «O»-06pas3Horo
konbua 1 600 210 039) nepes MOHTaXKOM
KpenexxHoro cnaHua 8.

<> MMocne moHTaxa wnudosanbHoro
VMHCTPYMEHTa NpoBepUThb ero nepea
BKJIl0o4eHuem npubopa. LLinudosanbHbIA
WHCTPYMEHT AOJMKeH bbITb 6e3ynpeyHo
CMOHTUPOBaH U OH A0NKeH cBoboaHO
BpawaTbcA.

BeepHbin wnngoBanbHbIi KPYr
(«nonacTHbIN» NONMPOBaJIbHbINA KPYT)

B 3aBncumocTn OT BuAa BbINONHAEMbIX PaboT npu
HeobX0AMMOCTUN CHMMAaTb 3alMTHbLIN Konnak 6 n
MOHTMPOBATb NpUcrocobneHne AnA 3awmThbl

pyk 12. CneunanbHbIn KpeneXHbl conaHew 8
(NprHaaneXxxHoCcTW, HOMep AnA 3aKkasa

2 605 703 028) 1 BeepHbIii LNUOBanNbHbIA Kpyr
HacaauTb Ha WAMAOBANbHbIN WNUHAENb 5.
HaBWHTUTb 3aXXUMHyt0 ranky 10 n 3aTAHYTb C
MOMOLLbIO CMeLKNoYa, BCTaBNAEMOro B ABa
TOpLeBble OTBEPCTUA ranku.

Pe3unHoBbIN TapenbyaTbii
wnudoBanbHbIv Kpyr 13

B 3aBrcumocTv 0T BuAa BbINONHAEMbIX paboT npu
Heob6X0AMMOCTM CHUMATb 3alWMTHbIA KOoNnak 6 n
MOHTMpOBAaTb NpucnocobneHne AnA 3awuTbl

pyk 12.

C6opkKa cm. cTpaHuULy C PUCYHKOM.

HaBuHTUTL Kpyrnyto raky 15 1 3atAHyTb €
MOMOLLbIO CNELKNoYa, BCTaBNAEMOro B ABa
TOpLEeBble OTBEPCTMA ranku.
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YaweyHan weTkKa 16/anckoBan wWeTKa

B 3aBrcuMmMOCTH OT BuAa BbINONHAEMbIX paboT npu
HEeo6X0AUMOCTM CHUMATb 3aLUUTHBIN KONMNak 6 n
MOHTMpOBAaTb NpMcnocobneHne AnA 3awuThbl

pyk 12.

LUnnchoBanbHbI MHCTPYMEHT AOSKEH BbITb
HaBMHYEHHbIM Ha WNMoBanbHbLIN WNMHAENb 5 A0
Tex nop, NokKa OH He npuneraeT NPoYHO K chnaHLy
LWNMOBANbLHOrO WNMHAENA B KOHLE pe3bbbl
WnMHAenA. BunbyaTbiM KMIOYOM 3aTAHYTb.

BbicTposaxkumHan ranka SDS-clic

BmecTo 3axxumHon raviku 10 MoXeT 6bITb
ncnonb3oBaHa bbicTpo3aXkumHana ravka 11
(npuvHaanexHocTn). B atom cnyyae

WM OBanbHbIA UHCTPYMEHT MOXHO
CMOHTMpOBAaTb 6e3 Ktoya.

BbicTpo3axkumHyto ranky 11 paspewaerca
Mcnonb3oBaTh TONMbKO ANA WUdoBanbHbIX
KpYyroB 4epHOBOro (064upo4HOro)
wnudoBaHUA U OTPE3HbIX WU oBanbHbIX
KpPYros.

Ucnonb3oBaTb TONbKO UCMpaBHble,

HenoBpeXAeHHble 6bICTPO3aXUMHbIe rainku 11.

Mpu HaBMH4YMBaHUM HeobxoamMmo obpallatb
BHMMaHWe Ha TO, 4TO6bl CTOPOHA C HAANWCHIO He
6bina obpatueHa K LWMdoBanbHOMY Kpyry.
CTpenka [o/mkHa NoKasbiBaTb HA UHAEKCHYIO
OTMeTKy 21.

dukcmposaTb
WnMdoBanbHbIv
WNMHAEnNb (HaxxaTnem
Ha KHOMKY AnA
appeTnpoBaHuA
wnuHaena 4) n
CTPEeMUTESNbHbIM
BpaLlLeHnem

LM oBanbHOro
Kpyra rno 4yacosown
CTpesike 3aTAHYTb
6bICTPO3AXXNMHYIO
ravky.

MpaBunbHO
3aKpenneHHas,
HernoBpexaeHHasA
6bICTpO3aXMMHAA
ravika MoXeT 6bITb
OTBMHYEHA BPYYHYIO
BpaLleHneM Konbua ¢
HakaTKoW NpoTunB
4acoBOW CTPENKMU.

3aKknuHeHHyo
ObICTPO3AXKUMHYIO
ranky HuM B Koem

crny4vae He
OTBUHYUBATb
Krewamu, a UICnonb3oBaTh CNELKIIoY,
BCTaBJIAeMbIi B iBa TOpLieBble OTBEPCTUA
raku. Cneuknoy HacaauTb COrnacHo
N306pa>KeHnNIo Ha PUCYHKeE.

Honyckaembiil unudoBanbHbINA
MHCTPYMEHT

Mcnonb3oBaTb MOXHO BCE HAa3BaHHbIE B
HaCTOALLEN UHCTPYKLUMM MO IKCMyaTaumm
WNMoBasbHbIE MHCTPYMEHTbI.

[onyckaemoe 4ncno o60poToB MuH ] g
[onyckaemas OKpY>KHaA CKOPOCTb [M/ceK]
1cnonb3yemoro WnndoBanbHOro MHCTPYMeHTa
[OJMKHbI COOTBETCTBOBATb, K&K MUHUMYM,
yKa3aHHbIM B Tabnuue JaHHbIM.

MoasTomy Bceraa obpalatb BHUMaHWE Ha
yKa3aHHOe Ha 3TMKEeTKe LIMGOBaNbHOro
WHCTPYMEHTa AonycKaemoe Ynco o6opoTos/Ha
AOMyCKaeMylo OKpPY>XXHYI0 CKOPOCTb.

Makc. % (<)
[MMm] [Mm] é;:?

D | b d | [vun"] | [w/cek]
125 | 6 | 22,2|11000| 80
125 | - - [11000| 80
75 | 30 |M14|11000| 45
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AkcnnyaTtauuAa

Cobniopatb HanpsXxeHue ceTu: HanpAxexue
NCTOYHMKA TOKA A0JIKHO COBMaAaTh C AaHHbIMM Ha
hrpmeHHo Tabnuuke npubopa. MNpubopsl, Ha
KOTOPbIX YKasbiBaeTcA HanpaxeHue 230 B, moryT
6bITb NOAKIIOYEHbI TAKXE K CETU C HanpaXeHnem
220 B.

[inAa BKNoYeHnA npubopa NoABVHYTb BNepes
BblKnto4aTenb 2.

[na mKcauum BKIIIOYEHHOr O NMOJSI0XKEeHUA
HaXkaTb Ha NepeaHIO YacTb BbIK/OYaTena 2 Ao
ero 3awlenkunBaHun.

[ina BbIKNIOYEHUA npmbopa oTNyCcTUTb

BbIKIO4aTenNb 2 UK, COOTBETCTBEHHO, HAXKaTb

Ha ero 3a[HIo0 YacTb.

<> Mpo6Hbiii nyck!
LLInucoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATH
nepep BkntoveHveM. LLUnudosanbHbii
VHCTPYMEHT AOMXKeH 6biTb 6e3ynpeyHo
CMOHTMPOBAaH M OH AOMXeH cBOH60AHO
BpawaTbcA. [MpoBoanTb NPOBHBINA NycK
LLNNEHOBANBHOrO MHCTPYMEHTA Ha XONOCTOM
xoay — mMuHumym 30 cekyHA. He
AonyckaeTcA Ucnonb3osaThb
NOBPEXAEHHDBIN, HEKPYTIbIN UNn
BbI3bIBAIOLLUMIA CUNBHYIO BUOpaLmto
LWNMOBAnNbHBIA UHCTPYMEHT.

OrpaHquH ne NyCKoBoOro Toka

Bnaroaapa nnaeHomy nycky npubopa B
3NEeKTPUHECKON Lienn AOCTaTOYHO Hanuyve
npepoxpaHuTenA Ha 16 A.

[inA npnbopa 6e3 cUcCTeMbl OrpaHNYeHnnA
NyCKOBOro Toka TpebyeTcA npeaoxpaHuTens
Ha 6oree BbICOKYIO CUMy TOKa (MoCcTaBuTb
npeaoxpaHuTenb, MUHUMYM, Ha 16 A,
WHEPLMOHHbIN).

OneKTpoHMKa NOCTOAHHON CKOPOCTHU
BpalleHuA

OneKTPOHMKA NOCTOAHHOW CKOPOCTM BpaLLeHuA
noaAep>XXMBaeT CKOPOCTb BpaLLEHNA UHCTPYMeHTa
Ha XONOCTOM XOA4Y U Npu Harpy3ke noyTh Ha
O0AMHaKOBOM YpOBHe 1 obecneynsaeT
paBHOMEPHYIO 3PPEKTUBHOCTL PaboThl.

lNMpepBapuTenbHaA ycTaHOBKa
yucna obopoToB

Tpebyemoe 4uncno obopoToB NpeaBapuUTesibHO
YCTaHOBUTb C MOMOLLbIO YCTAHOBOYHOMO
konecwuka 1 cornacHo Tabnuue, NpuBeAeHHON
nocne pasgena «TexHn4eckune AaHHble
WHCTPYMEHTa» (OPUEHTUPOBOYHbIE AAHHbIE).

YkasaHuA no pa6ote ¢
MHCTPYMEHTOM

B Ecnu o6pabaTtbiBaembiii NpeaMeT HE JIEXUT
HenoABWXHO, HAAEXXHO NoA AeAcTBMEM
cob6cTBEHHOro Beca, ero criefyeT 3aXartb.

B He gonyckaTb Harpy3Ky UHCTPYMEHTa,
BbI3bIBalOLLYI0 €ro OCTaHOBKY.

H LnudoBanbHble KPYru 4epHOBOIroO
(o6aupouHoro) wnucosBaHUA U OTpe3Hble
wnudoBanbHble KPYru npu pabote cunbHO
HarpeBalTCA; MOITOMY A0 UX OCTbIBaHUA He
AOTparuBaTbCA [0 HUX pyKamu.

YepHoBoe (06aupo4Hoe)

wnudcosaHue
Mpy YepHoBOM LUNMCHOBAHUM
® [OCTUraeTCcA HaunyyLwun pesynbrart,

€CNN UHCTPYMEHT NOABOANTCA K
obpabaTbiBaeMomMy npeameTy noa

;) yrnom B npenenax ot 30° oo 40°.

C yMepeHHbIM AaBneHnem

COBEpLIMTb NPUH6OPOM BO3BPATHO-MOCTYNaTesIbHoe
ABwxeHve. bnaropapna atomy nsberaetca
CMULLKOM CWUMbHbIN HAarpeB 1 U3MeHeHve LuseTa
obpabaTbiBaeMoro npegmeTa, Xenobku He
06pa30BbIBAKOTCA.

Hu B koem cny4yae He gonyckaeTcA
ucnosib3oBaTb OTpPe3Hbie Kpyru AnA
YyepHOBOro (06AupoYHOro) WwnuosaHusA.

BeepHbin wnudgoBanbHbIA KpYr
(«nonacTHbIW» NONMPOBaibHbIA KPYT)

BeepHbin WwnudosanbHbIN KPYr (MPUHAANEXHOCTH)
no3BonAeT Takxe o6paboTaTh BbINyKble
NOBEPXHOCTU 1 Npochunn (LwnudosaHne no
KOHTYpPY).

CpokK cny>6bl BEepHbIX LWMOBanbHbIX KPYros
ropasgo 6onbLie YeM CPOK Cry>xbbl MIMCTOB U3
abpasnBHON LKYPKM, KPOME TOro, NMpu NpUMeEHEHUN
BEEepHbIX WnmcpoBanbHbIX KPYroB ypoBEHb LWyMa
MeHbLLE U TeMnepaTypa WINOBaHNA HUXE.

Pe3ka wnudoBanbHbIM KPYrom

~ Mpu peske oTpesHbIM

J) LwmdoBanbHbIM KPYrom He
HajaBnvBaTb Ha Npubop, He
nepekalvBaTb ero v He BbINOJHATb
KonebaTtenbHOe ABUXKEHME.
PaboTtaTb C ymepeHHoW

nogayen, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabaTbiBaEMOMY
KOHCTPYKLUMOHHOMY MaTtepuany.

BpaluatoLLmeca no uHepLum nocne oTKIIYeHNA
WHCTPYMEHTa OTpe3Hble LN oBarbHble Kpyr He
NpUTOpPMaXxuBaTb NPUXaTUEM KaKUM-nM6o
npeameTom cOoKy.

Wl
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BaykHbIM MOMEHTOM
ABnAeTcA
HanpaBfieHne pesKu.

Mpnbop Bceraa
[OJKEH coBepLiaThb
BCTPeYHOoe ABUXKEHUE;
noaTomy npméopom
Henb3A paboTaTb C
nopaven B apyroe
HanpasneHve! B
NPOTUBHOM Clyyae
BO3HMKAET OMacHOCTb
HEKOHTPOJIMPYEMOro
BbIX04a 13 nponuna.

CtaHuHa onA pe3ku oTpPesHbIM
wnucdoBanbHbIM KPyrom

lMprMeHeHne cTaHMHbI ANA PE3KN OTPE3HBIM
wnudoBanbHbIM Kpyrom 17 (MpyHaane>xXHocTn)
no3BonAeT Hape3aTb 3aroTOBKW OAMHAaKOBON
ONuHbl nog yrnom ot 0° o 45°.

Mpodwmnu n Tpy6bl NPAMOYrONBHOrO Ce4eHnA
0Tpes3atoTCA NydLle BCEro, eCv MHCTPYMEHT
noasoauTcA K obpabaTtbiBaemomy npeameTy B
MeCTe ero HauMeHbLLEro Ce4eHun.

Pe3ka kamHA

H MNpubop paspeliaeTcA UCNOJIb30BaTb
TONbKO ANA pe3ku/wnugoBaHUA BCYXyO
(6e3 oxnaxxaeHus).

ZRS

PexkomeHayeTcA
Mcrnonb3oBatb
anvasHbIi OTPE3HOW
WMdpoBanbHbIA KPyT.
B uenax
npeaoTBpaLleHnsa
nepekaluMBaHnA NCMONb30BaTb HanpaBnAoLWMe
cana3sku 20 co cneuunanbHbIM KOMakoM Ans
oTcacblBaHUA MbINW.

Mcnonb3oBaTb Npn60pP TOMBKO C MOHTMPOBAHHbLIM
YCTPOWCTBOM AJ1A OTCaCbIBaHWA Mbln/ONWIOK.
[ononHNUTABHO HOCUTbL NPOTUBONbLINBOW
pecnuparop.

Mbinecoc ponxeH
6bITb JOMyLIeH AnsA
oTcacbiBaHuA
KaMeHHOM MbInn.

®dupma bow
MMeeT B npojaxe
noaxogAwme
Mblfecochbl.

BkniounTb
VHCTPYMEHT "
NoCTaBUTb €ro NepeaHen YacTbio HanpaBNAKLWMX
canasok Ha obpabaTtbiBaeMblil MPeAMET.

[MepemelLaTb UHCTPYMEHT C YMEPEHHOW nogaven,
COOTBETCTBYIOLEN 0bpabaTbiBaeMOMy
KOHCTPYKLUMOHHOMY MaTepuany (CMOTPY PUCYHOK).

Mpu peske ocobeHHO TBepaoro obpabaTbiBaemMoro
KOHCTPYKUMOHHOro MaTepuana, Hanpumep, 6eToHa
C BbICOKMM cofep>XaHneM KpemHa, anvasHbIn
OTPEe3HON WNNGOoBanbHbIN KPYr MOXET
neperpeBaTbCA U BbINTU N3 CTPOA. ABHbIM
NPU3HaKOM 3TOro ABMAETCA BO3HUKHOBEHUE
BpaLLatroLlerocA BMecTe ¢ arniMasHbIM OTPe3HbIM
LWNMdoBanbHbIM KPYroM KOmnbLEBOrO UCKPEHUA.

B aToM cnyyae npepBath NPoLecc pesku U Ana
OXnaXkAeHus AaTb BpaLaTbCA anMasHoMy
OTPE3HOMY KpYry Ha XONoCTOM XoAay AnA
OCTbIBaHWA.

3ameTHOe CHUXeHWe Temna paboyero npouecca u
BpallaioLieecA KomnbLEeBoe UCKPEHWe ABNAIOTCA
NPU3HAKOM 3aTyNMBLUErocA asiMa3Horo OTPE3HOro
WnmdoBanbHoro kpyra. MyTeM BbIMONHEHUA Pe3Ku
HEBOSIbLLMX YHACTKOB M0 abpasvsHOMY MaTepuany
(Hanpuvep, Mo CUNMKATHOMY KUPMUYY) MOXHO
NPOV3BECTU 3aTOYKY afIMa3HOro OTPE3HOro
WNMoBanbHOro Kpyra.

MoBopoT ronoBku npubopa
B Nepen Hayanom nio6bix pabot Hap

nNpu6opoMm BbiTaCKMUBaTb LITENCENbHYIO
BUJIKY U3 CETEBOMN PO3ETKM.

lonoBka npubopa
MOXeT 6bITb
noBepHyTa no
OTHOLLEHUIO K
KOPMyCYy MHCTPYMEHTa
waramu B 90°.
Bnaroaapsa atomy B
0cobbIX Cnyyanx
paboThbl
BbIK/lO4aTelb MOXET
6bITb NPUBEAEH B
6onee yoobHoe anA
paboTHuKa
MosioXeHne; Hanpumep, Npu peske ¢
UCMOJIb30BaHNEM HanpaBnAoLWmMX

canasok 20/CTaHuHbI ANA Pe3KN OTPE3HbIM
wnmMdoBanbHbIM Kpyrom 17 (MpyvHaane>xxHocTy)
WNu Ha cnyyaw Toro, 4To MHCTPYMeHTOM paboTaeT
nesuwa.

[MONHOCTBIO BBIBUHTUTD YeTblpe BUHTa.

Fonosky Npubopa, He CHUMasA ee C Koprnyca,
OCTOPO>HO MOBEPHYTH B HOBYIO MO3MLMIO.

CHoBa 3aBWHTUTb BUHTbI U 3aTAHYTb UX.
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Yxoa n ounmctka

H MNepen Hayanom nio6bix paboT Han
npubopom BbITaCKUBaTb LUTENCENbHYO
BUJIIKY U3 CETEBOMN PO3ETKM.

<> [na obecneyerun Ka4yeCTBEHHON n
HaAEeXHON paboThbl BCerga coaep>xatb B
yncToTe NPUBOP U BEHTUNALMOHHbIE
npopesu.

Mpy aKkcTpemanbHbIX YCNoBUAX paboTbl npu

& 0bpaboTke MeTanna BHyTpu npubopa MoxeT
ocaxAaTbCA TOKONPOBOAALLAA Nblfb. ITUM
MOXeT ObITb MOBPEXAeHa 3almnTHanA
n3onAaumA npubopa. B Takmx cnyyaax
peKoMeHAyeTCA NPUMEHATb CTaUMOHaPHYIO
CMCTEMY OTCacbIBaHUA MblK, 4acTo
npoAyBaTb BEHTUNALUMOHHbLIE NPOPes3un 1
NOAKIOYaTb UHCTPYMEHT Yepes
aBTOMAaTUYECKWI BbIKNoYaTenNb 3awmTbl OT
TokoB nospexaexua (FI).

Ecnu npubop, HecMoTpA Ha TwartensHoe
N3roTOBNEHNE N KOHTPOMb KayecTsa, BbIiaeT
U3 CTPOA, PEMOHT CrieayeT Nnopy4uTb
YNONHOMOYeHHOMY corpmort boww nyHKTY
CEepPBUCHOW Cry>X0bl MO PEMOHTY
3NEeKTPOVHCTPYMEHTOB, BbiMyckaemblix chMpMon
Bouw.

Mpw Bcex Bonpocax n 3akasax 3anyacren,
noxxanymcra, o6A3aTenbHO yKasbliBauTe
[EeCATU3HAYHbIA HOMEP AJ1A 3aKasa, yKas3aHHbIV
Ha pmpMeHHon Tabnuyke npubopa.

3awmTa oKpy>katowen cpeabl

BTopu4HOE ucnonb3oBaHue CbipbsA BMECTO
ycTpaHeHus mycopa

Mpubop, [ONONHUTENbHBIE NPUHAANEXHOCTU U
YNakoBKY crneayeT 3K0Norm4ecku 4YcTto
yTunnusnpoBaTtb.

HacTosALee pykoBoACTBO MO aKcnyaTaumm
HaneyaTtaHo Ha bymare, N3roToBMEHHON 3
BTOPCbIPbA 6€3 NpUMEHeHWA xopa.

B vHTepecax YMCTOCOPTHOWM peLmpKynaummn

OTXO0A0B AeTanu U3 CUHTeTUYeCKNX matepuanos
COOTBETCTBEHHO 0603HaY€EHbI.

CepBMc U KOHCYJ1bTaLMOHHbIE
ycnyru
3cKu3bl 3anacHbIX YacTen U CNpaBKU O HUX Bbl

HailpgeTe no agpecy:
www.bosch-pt.com

Poccua

00O «PobepT bow»
129515, Mockea, yn. Akagemnka Koponesa, 13

.. +7 095/ 935.88.06
.. +7 095/ 935.88.07

00O «PobepT Bowwu»
198188, CankT-leTepbypr, yn. 3anuesa, 41

© oo +7 (0)812/184.13.07
DAKC .o +7 (0)812/184.13.61

Anpeca pernoHanbHbIX rapaHTUAHbIX CEPBUCHbIX
LIEHTPOB YKasaHbl B rapaHTUAHON KapTe,
BblAaBaeMou Npu NOKYMNKe MHCTPyMeHTa

B MarasuHe.

Benapycb

CI benopycbnosnb
220 064 MuHck, yn. Kypyatosa, 7

(S B +375 (0)17 / 234 76 60

C € 3aaBneHne 0 KOHHOPMHOCTH

C VCKNIOYUTENBHON OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl
3aABIAEM, YTO HacToALLee usgenve
COOTBETCTBYET CleAyHOLWMM HOpMam 1nu
HOPMaTUBHBLIM AOKYMEHTaM:

EN (EBponetickune Hopmbl) 50 144 cornacHo
MonoxeHusam OupekTus 89/336/EWG
(EBpOMnenckoe 3KOHOMUYECKOE COOOLLECTBO),
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

C npaBoM Ha U3MeHeHuA
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XapakTepuUCTUKM IHCTPYMEHTY

KyTtoBa wnicpmawumHa

PWS 10-125 CE

PWS 13-125 CE

Howmep ana 3amoBneHHsA 0603347 7.. 0603348 7..
HominanbHa cnoxvBaHa NoTY>XHICTb ™ [BT] 1 020 1 300
KopucHa noTy>HicTb* [BT] 560 740
LLIBuAaKicTb xonocToro xoay xe. ] 2800—-11 000 2 800—-11 000
@ wnicyBanbHOro Kpyra, Makc. [MM] 125 125

Pisbba wnicdyBanbHOro WnNMHAenA M 14 M 14

Bara 6e3 kabento, 6113bko [kr] 1,60 1,80

Knac saxucty O /1 O /1

Byab nacka, 3Baxarite Ha HOMep AnA 3aMOBMeHHA (rod.) npunagay. PiaHi npunaay MoXyTb MaTK Pi3Hy TOProBy Ha3sy.

* MNMpviBeaeHi 3Ha4eHHA AiCHI Npy HOMiHaNbHIA Hanpy3i 230/240 B. Mpwu HXX4YKMIA Hanpy3i Ta B Moaenax AnA AeAKKX KpaiH
i 3Ha4EeHHA MOXYTb BiAPI3HATUCH.

EnemeHTU MalUuHU

1 KoniwaTko Ana nonepeaHbLOro BCTAHOBMEHHA 11 LBnakosaTucHa ravika SDS-clic *
KinbKocTi 0bepTiB 12 3axvicT anA pyk*

2 Bumukad 13 TymoBWit TapinyaTuii wnidysanbHU Kpyr*

3 [opaTkoBa pykoATKa 14 A6pasmBHa WKypKa*

4 Oikcatop wnuHaena 15 Kpyrna raiika*

5 LWnicpyBanbHui wnuHaens 16 Yawkosa wjitka*

6 3axucHuii Koxyx 17 BigpisHo-wnichyBanbHNiA CTAHOK*

7 3aTuUCKHWiA BaXinb 18 TMo3mOBXHii ynop*

8 3aTucHuin hnaHeub 3 Kinbuem 19 AnmasHuii BigpisHit Kpyr*

9 O6avpHNiA/BiAPI3HNIA Kpyr ™ 20 JIloHETHMIA CynopT 3 3aXUCHUM

10 3aTuckHa rarka BiAACMOKTYIO4MM NaTpyobKoM ™
* 3o6pa)KeHe 44 onucaHe NnpunagaA 4aCcTKOBO He HaneXXUTb A0 KOMMNMEKTY nocTa4YaHHA.

Bubip weuakocTi

Marepian 3acTtocyBaHHA Hacapka Perynatop
Mnactmaca MNonipyBaHHA LLlepcT.koBNak 1

ToHka wnicgoBka Monip.warnba 1
MeTan ToHKa wnicoBka Bibpolwanba 1

3HATTA chapbu Lnidonuer 2-3
Hepeso, meTan 3auuLleHHnA, 3HATTA ipXi Yawkosa wWiTka, wnidnuct 3
MeTan, kamiHb LLinidoyBaHHA LLnicpanba 4-6
MeTtan O6aupaHHA O6aMpHUIA Kpyr 6
KamiHb** PizaHHA** BigpisHui Kpyr 3 Hanp.nono3kamu 6

**Pi3aHHA NO KaMeHI0 A03BONAETLCA TiNbKU 3 HANPaBnAYUMI NoSIo3KaMu (Npunaasan).
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IHopmauia wopao wymy Ta Bibpaulii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTaHOBMIOIOTLCA
BiANOBIAHO [0 eBponencbknx HopM EN 50 144.

OujiHeHnn AK A piBeHb 3ByKOBMX NEPELLKO],
iHCTPYMEHTY, AK Npasunno, CKnagae: piseHb
3BYKOBOro TucKy 88 ab (A); piBEHb MOTY>XXHOCTI
3Byky 101 ab (A).

Bparavite HaBylWHUKM!

OuiHeHe NpUCKOPeHHA cknajae, AK NpaBuno,
5,0 m/c2.

[Mpun BUKOpUCTaHHI gemndepHoi 4oAaTKOBOI
PYKOATKM Bibpauifa pyku, AK NpasBuIio, HUX4a
3a 2,5 m/c?.

Mpu3sHayeHHA npunany

MawmHa npusHadeHa anA pisaHHA, 3a4nLLaHHA
Ta 06pO6KM LWITKOIO MeTanis Ta KameHio 6e3
BMKOPUCTaHHA BOAMW. [INA NOHETHUIA cynopT
pi3aHHA KaMeHo HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATH
BiAPi3HY CTiNKY.

[inA MalnH 3 eNeKTPOHHUM KepyBaHHAM:
BukopucToBytodi BignosigHe wnidysasnbHe
npunaaanA, MalvHy MOXHa BUKOPUCTOBYBAaTH
AnA wnidysaHHA Ta NONipyBaHHA.

3ayBa)keHHA CTOCOBHO CTPYKTYpM
6ynisni

OTBOpYM B Hecy4ux cTiHax bydiBens nignagatTb
nig pito ctaHaapta DIN 1053, Posgin 1 abo
KOHKPETHUX HOPM B KpaiHi BUKOPUCTAHHA.

Lli Hopmy noBWHHI JoTprMmyBaTUCA 3a 6yAb-AKNX
obcTasuH. MNepen noyaTtkom po6oTn NOTPIGHO
nopaanTUCh 3 IHXXEHepoM, apxiTeKTopoM abo
BiANOBiAASIbHUM KEPIBHUKOM.

& AnA Bawoi 6e3neku

BesneyHa po6oTta 3 npunagom
5 MOX/uBa nnwe ToAi, Konu Bun
P || nosHicTio npounTanu iHcTpykuito
3 eKkcnnyarauii Ta TOYHO
AoTpuMyBaTMMeTeCh BCiX NpaBun,
WO B HiK micTATbCA. loaaTKoBO
Tpeba poaep)kyBaTUCA 3aranibHMX BKas3iBOK 3
TexHiku 6e3neku, Wo MiCTATLCA B Lii 6poluypi.
Mepen noyaTtkom po60Tn NnonpoxanTte
cneuianicta npoaemMoHCTpyBaTK poboTty
iHCTPYMEeHTY Ha npakTuui.

B BpsraiiTe 3axicHi okynapu Ta 3axucT AnA ByX.

H Ha BCcAKWI BUNaaoK BAAralTe Takox iHwe
3axUCHe CMOPAAXKEHHA, AK Harp., 3aX1CHI
pyKasuui, MilHe B3yTTA, LWONOM Ta hapTyX.

B yn, Wwo yTBOPIETLCA Nig Yac poboTu, Moxe
6yTV WKiANMBUM ANA 340POB’A, 3aMaTnCA YK
Bubyxatu. MoTpibHi NnpuaaTHi 3axoan anA
3axucTy.

Hanpwuknapa: JeAki Buav nuny BBa>karoTbCA
KaHueporeHHumn. KopuctynTteca npuaatHuMm
NpUCTPOAMU ANA BiACMOKTYBaHHA nuny/
CTPY>XKM Ta BAAravTe Nuio3axvucHy Macky.

W [un nerknx meTtanis MoXe ropitT Ta Buéyxartu.
3aBxau TpumarnTe poboye micue B YACTOTI,
OCKifIbKU CyMiLLi maTepianis 0cobnmneo
Hebe3neuyHi.

B Akwo nig 4ac poboTn enekTpoLLHyp byae
MOLIKOXEHO abo nopisaHo, Hi B AKOMY pasi He
TOpKanTech 4O LWHYpa i HeraHo BUTArHITb
wrencenb. Hikonu He KopucTynTechb
iHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXEHUM LUHYPOM.

B lMpunaaw, wWob 6yayTb BUKOPUCTOBYBATUCA
Ha30BHi, Tpeba BMUKATK Yepe3 3axnCHUN
aBTomar (Fl-) i3 cTpymoM cnpawutoBaHHA Makc.
30 mMA. He BMKOpucTOBYITE Npunag nig, AoLem
abo y BONOrnx yMoBax.

H Mig yac po6oTn TpumanTe npunag mMiuHo oboma
pykamu i 36epirante CTike MONOXEHHH.

B 3akpinntote 06pobntoBaHui MaTepian. 3a
[OMOMOrot0 3aTUCKHOTO NpUCTpoto abo newar
ob6pobnioBaHui MaTepian ikCyeTbCA HaAiNHILLEe
HiX NPV TPMMaHHi oro B pyui.

B Kabenb 3aBau po3TalloByinTe nosany
npunagy.

W lNepep TUM, AK NOKNACTW NpUnaa, BUMKHITb MOro
Ta 3a4eKanTe, NOKM BiH HE 3yMUHUTLCA.

B [Mpu BigkNOYeHHI Mepexi abo BUNaakoBOMy
BUAMaHHI BUITKU XXUBNEHHA, HeramHo
po36n0oKyTe BMUKAY Ta NEPEMKHITb y
BUMKHYTE MONMOXEHHS.
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Mpunap MoXKHa BUKOPUCTOBYBATU TiNbKW AnA
CyXO0ro pisaHHaA/wnidyBaHHA.

3aBxau npu poboTi Mae byTu NpUKpyyYeHa
popaTtkoBa pykoAaTka 3.

MNip yac po6iT, Konu MoXKHa HaTKHYTUCA Ha
npuxoBaHy NPOBOAKY Y1 Ha BNacHuM kabenb
npunaay, TpMManTe eNneKTpU4HNIA Nnpunan
Ve 3a i3oNboBaHi Py4Ku.

[pun KOHTaKTi 3 NPOBOAKOIO, LLO € Mifg HaNpyroto,
MeTaneBi YaCTUHW Npunaay MOXyTb MPOBOANTU
CTPYM, LLIO MOXE NPU3BECTU 0 YpaXKeHHA
eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

[AnA 3Haxop)keHHA TPyb Ta NpoBOAKM B
CTiHax BUKOPUCTOBYWTE NpuAaaTHi npunaau
abo 3BepHiTbLCA B MicLieBe NiANPUEMCTBO
eneKkTpo-, ra3o- Ta BOAONOCTa4YaHHA.
3avennieHHA eneKTponpPoOBOAKN MOXe
NPU3BOAUTM A0 MOXKEXi Ta BPaXKEHHA
eNeKTPUYHNM CTPYMOM. 3adensieHHsA ra3oBoi
TPy6u mMoXe NpuM3BoANTH OO BUOYXY.
3ayennieHHA BOAONPOBOAHOI TPyOM MOXe
3aBJaTu WKoAy MaTepiasibHUM LiHHOCTAM ab0
NPU3BOAUTMN [0 BPAXKEHHA €MEeKTPUHHUM
CTPYMOM.

Mpu poboTi 3 06AMPHUMK/BIAPI3HUMU Kpyramm
mae ByTV BCTAHOBIIEHUIA 3aXUCHWIN KOXYX 6.
[Mpun pob6oTi 3 rymoBumuM winidpTapinkamm 13,
YawKoBUMM WiTKamMu 16, AUCKOBUMM LLiITKaMM,
BiAnonoAibH1MM whnidwanbamm
pPEeKOMEeH0BaHO BUKOPUCTaHHA 3axucTy ANA
pyk 12 (npunanns).

Mpu 06po6Li KaMeHI0 KOPUCTYNTECA MNIOCOCOM.
lMunococ noBrMHeH mMaTu aonyck AnA
BiAICMOKTYBaHHA NOPOAHOro nuny. MNpw pizanHi
KaMeH!I0, BUKOPUCTOBYNTE BiAPI3HUA KOXYX.

3abopoHeHo 06pobnATU MaTepianu, Wo MiCTATb
acbecr.

BukopucToByiiTe nuwe wnicysansHe
npunaaanA, AonycTuma WBUAKICTb AKOro
LWOHaMeHLLIe Taka cama, AK i LWBUAKICTb
XOJ0CTOro XoAy npunagy.

MepesipTe wnidyBansHe Npunanna nepea
BUKopucTanHAM. LUnidysansHe npunaaaa
NOBWHHO BYTW NPaBWUNbLHO BCTAHOBMEHO Ta
BiNbHO 0bepTaTtuce. [NpoBeaiTb NepesipoyHUiA
3anyck woHanmeHwe Ha 30 cekyHp 6e3
HaBaHTaXXeHHA. He BUKOpUCTOBYNTE
noLwKoaXeHe, He Kpyrne abo Bibpytoye
npunaaas.

SaxuwanTte wnidysanbHi iIHCTPYMEHTH Bif
yAapis, NOLITOBXIB Ta OfiN.

Mpuknagante npunag Ao 06pobntoBaHOro
marepiany TinbKi NicnA BBIMKHEHHA npunagy.

TpumanTe pyku noaani Big, wnidysanbHOro
IHCTpyMeHTa, WO 06epTaETbCA.

3BaxkanTe Ha HaNPAMOK 06epTaHHA. IHCTPYMEHT
TpumawTe Tak, Wob iCKpu Ta Nun He neTinu Ha
Bac.

Mpw wnidgysaHHi meTanesnx Bupobis
BVHMKAIOTb iCKpuW. ByabTe yBadkHi, Wwob He
3alKoAnTH iHWKM ocobam. B 38’A3Ky 3
NOXXE>XKHOK HeGe3NeKoIo He npauonTe Nobnmay
(B paaiyci nonagaHHA ickp) Nerko3anMmcTmx
PEYOBUH.

ByabTe 06epexxHi npy nNpopi3aHHi nasis T. i. B
Hecy4mx CTiHax: AMB. 3ayBaXKeHHA MO CTPYKTYPI.

BnokyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra Npus3BoAnTb 40
pi3KOro CMMKaHHA npunagy. B Takmx Bunagkax
BMMKHITb Npunag, HerawHo.

3BaxkanTte Ha po3mipu wnigwand. BHyTpiwHin
ApiameTp wnid-/BiApPi3HOro Kpyra NOBUHEH TOHHO
niaxoauMTn Ao po3mipy dnaHua 8. He moxHa
BVKOPUCTOBYBAaNM agantepu Yu peayKTopu
ndiameTpy.

He mMo>XHa BUKOPWCTOBYBATM BiApi3HUA

KpYr 3aMicTb 06aMpHOro. He HaTUCKynTe Ha
BiAPi3HWIA Kpyr 360Ky .

KepynTecb BKasiBKaMu BUpOOHMKA LLOAO
BCTaHOBMEHHA i ekcnnyaTadii wnicpysanbHOro
iHCTpyMeHTa.

O6epexHo! Micna BUMKHeHHA npunagy
LnicpyBanbHUIM iIHCTPYMEHT LUe AeAKNIA Yac
npoAoBXye 06epTaTuCh.

He 3aTuckynTe iHCTPYMeHT B newyara.

B ><oaHOMy BMNaaKy He [O3BONAWTE AiTAM
BVKOPUCTOBYBAaTW Npunaa.

Bosch rapaHTye nockoHany po6oTy npunagy
n1ie y ToMy BUNaaKy, AKLLO BUKOPUCTOBYETLCA
opuriHanbHe npunaaas, po3pobneHe AnA HeOro.

MoHTa)XX 3aXMCHUX

npucTocyBaHb

Mepepn 6yAb-AKUMU MaHiNynALiAMKM 3
NpuNagoM BUTATHITh WITENCceNb 3 PO3eTKU.

3axMCcHUM KOXYX

Mpu poboTi 3 06aAMPHUMU/BiAPISHUMHK
Kpyramu mae 6yt BCTaHOBNIEHMIN 3aXUCHUIA
KOXYX 6.

Bigkpuiite 3aTUCHWI BaXxinb 7.

HapiHbTe 3axXncHWn KOXyX 6 Ha LWNNKY LWNMHAens,
AK Lile NoKasaHo Ha MarnioHKy. KoaoBsaHi Kynayku
Ha 3aX1CHOMY KOXYCi NMOBWHHI 36iratuca 3
BiANOBIAHMMM Na3aMu Ha LUMIALI LINNHAENA.
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HaTUCHITb 3aXUCHMIN KOXYX Ha LWWKKY WNUHAENS,
o6 6YpTMK 3aXMCHOroO KOXyXa CiB Ha donaHeLb
npunagy, a KoAoBaHi Kynadku 3anwnv B pagianbHy
KaHaBKy Ha LWL WnuHaens.

[MoBepHITb 3aXMCHWIN KOXYX 6 NPOTK CTPINKK
roavHHMKa B HeobxiaHe NoNoXeHHsA (poboye
NOMO>EHHA).

3axucHui KoXKyx 6 Tpeba BCTaHOBUTHU Tak,
o6 icKpu He MOrnu NEeTiTu B HaNPAMKY
npawoo4oro 3 npunaaom.

3ayBa)KeHHA: 3aXVCHUIA KOXYX 6 Mae KoJoBaHUiA
Kyna4ok Ana Toro, o6 MoxHa 6ynio BCTaHOBUTK
TiNIbKM HANe>XHWA 3aXUCHUIA KOXKYX.

Po36upaHHA NpoBOANTLCA Y 3BOPOTHLOMY
nopAAaKY.

OemncpepHa AoaaTKoBa pyKOATKa

VIBRATION
CONTROL

JemndepHa foaaTKoBa PyKOATKA 3HUXKYE
Bibpauii, 3a6e3ne4yto4m NpueMHy Ta 6e3neyHy
po6oTy 3 NpUnagom.

He miHANTe HiYoro B gooaTkoBin
pyKoATLUi.

He KopucTynTeCcA NOLKOAXKEHO PYKOATKOIO.

H 3aB)xau npu poboTi mae 6yTH NpuKpyyeHa
[onaTtkoBa pyKoATKa 3.

[onaTkoBa pykoATKa 3 BCTaHOBMIOETLCA
npaBopyH 4K NiBOPYY B 3aN1E€XHOCTI Bif BUIY
po6oTu.

3axucTt anAa pyk

Mpu poboTi 3 rymoBumu wnidpTapinkamm 13,
YawkKoBMMU LWiTKamu 16, AMCKOBMMM LWiTKamMu,
BifnonoAibH1mu wnichanbamMmm peKkomMeHL0BaHO
BMKOPWUCTaHHA 3axucTy AnA pyk 12 (npunapaA).
3axucT AnA pyk 12 3akpinnoeTbCA 0AaTKOBOIO
pyKoATKoto 3.

MoHTa) wnicyBanbHoro
iHCTpymMeHTa

H MNepea 6yab-AKMMU MaHinynAUdiaAMK 3
NpunagomM BUTAHITb WITENCeNb 3 PO3eTKU.

BukopucTosyiiTe nuwe wnigysanbHe

& npunapan, AonycTuma WBUAKICTb AKOro
LOHaMeHLLe TaKa cama, AK i WBUAKICTb
XOJ10CTOro xoAy npunaay.

O6auMpHi Ta BiApi3Hi Kpyru cTaloTb
AyXe rapA4Mmu nig yac pobortu; He
AOTOPKaTMCb [0 HUX [0 NOBHOIO
OXONOMKEHHA.

B OuncTiTb WNMHAENb NpUNaay Ta BCi YacTuHW,
o 6yayTb BCTAHOBNIOBATMCH. [NA 3aTAryBaHHA
Ta nocnabneHHA npunaaaa 3adikcynte
WwnuHAenb Nnpunagy 5 3a 4ONOMOro KHOMKM
6nokyBaHHA WnuHaens 4.

KopucTtyitecb KHonkolo ikcauii wnuHaens 4,
TiNIbKM KONU WNuHAEeNb He 06epTaeTbCA.
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O6aupHi/Biapi3Hi Kpyru

3BaxkanTe Ha po3mipu wnidwané. BHyTpiwHin
niameTp wnicp-/BiApi3HOro Kpyra noBMHEH TOYHO
niaxoauMTn Ao po3mipy dnaHua 8. He moxHa
BVKOPWUCTOBYBAaNIM agantepu Ym peayKTopu
niameTpy.

[Mpu BUKOpUCTaHHI AiaMaHToBMX BiApi3HUX KpyriB
3abe3sneyTe, WO6 HAaNPAMOK 06epTaHHA CTPISNIKU Ha
fAiamaHTOBMX BiApi3HMX Kpyrax cnisnagas 3
HanpAMKOM obepTaHHA npunaay (HanpAMOK
ronoBLi CTPINIKU Ha rofioBLi MaLunHK).

MoHTaXX — AuB. MasloHOK.

3akpyTiTb 3aTuCHy ranky 10 Ta 3aTAHITb ii 3a
[0rMoMOrolo Kntoya (AMBMCh po3ain
«LllBnaKo3saTucHa ravka»).

Y hnaHui 8 B
LieHTpanbHOMyY OTBOPI
BCTaHOBJIEHO KinbLie
(nnactmacosa
netanb).

Axkwo ue Kinbue 6yae 3arybneHo um
NOLIKOAKEHO, noro Tpeba 3amiHnTu (Homep AnA
3amoBrieHHA 1 600 210 039), nepL Hi>XX MOHTYBaTH
dnaHeub 8.

gy Nicna BcTaHOBNEHHA wWnigyBanbHOro
npunaaan Ta nepes BMUKaAHHAM
nepesipTe, Wo6 wWnipyBanbHe npunanan
6yno npaBuNbHO BCTAHOBJIEHO Ta BiflbHO
obepTanocho.

Bianonopi6Ha wanba
(m’Aaka wnicgTapinka)

B 3ane>HocTi Bif 3aCTOCYBaHHA 3HIMiTb 3aXVUCHWIA
KOXYX 6 Ta MOHTYITE 3axucT AnA pyk 12.
BcTaHoBiTb cneuianbHuid hnaHeub 8 (npunaaas,
HOMep AnA 3aMoBfeHHA 2 605 703 028) i
BifnonoAi6Hy wnicpwanby Ha wniHaenb 5.
3akpyTiTb 3aTuCHy ranky 10 i 3acdikcyunTe ii 3a
[IOMOMOrot0 rankoBoro Kito4a.

F'ymosa wnicTapinka 13

B 3ane>xHOoCTi Bif 3acTOCyBaHHA 3HIMITb 3aXMCHWI
KOXYX 6 Ta MOHTYITE 3axucT AnA pyk 12.

MoHTaX — AUB. MartoHOK.

3akpyTiTb Kpyrny ranky 15 i 3acdikcywnTe i 3a
[0MOMOrot0 rakoBoro Kro4a.

YawkoBa witka 16/guckoBa wWitka

B 3anexHOoCTi Bif 3acTOCyBaHHA 3HIMITb 3aXMCHWN
KOXYX 6 Ta MOHTYINTE 3axucT AnA pyk 12.

HakpyTiTb whnicdyBanbHWM iIHCTPYMEHT Ha
WNMHAENb 5 Ha NOBHY AOBXMHY pPi3bby chnaHuA.
3aTArHiTb rankoBUM KIHOYEM.

LUBuako3aTuckHa ramka SDS-clic

3amicTb 3aTUCKHOI rarkm 10 moxHa
BMKOPUCTOBYBATY LUBUAKO3ATUCKHY ranky 11
(A popaTkoBe npunaaan). LWnigpysanbHe
npunagan Moxe 6yTu WBMAKO BCTaHOBNEHe 6e3
000aTKOBUX IHCTPYMEHTIB.

LiBugko3aTuckHa rarka 11 BUKOpUCTOBYETLCA
TinbKu AnA o6AupHMX Ta BiApPI3HUX KPYriB.

BukopucToByiTe nuile HeNnoWKOAKEHY
WBUAKO3aTUCKHY ramky 11.

Mpw 3akpy4yBaHHi cnigkynTe, Wob He BCTAaHOBUTU
rariky MapKoBaHOK CTOPOHOIO A0 Lwlicpianom.
CTpinka noBMHHa NokKasyBaTu Ha iHOEKCHY

mapky 21.

3adikcynte
wnicownmHaenb
(kHoMKoto 4) i, 3
CUIOIO NoBepTalo4n
wnicpwanby 3a
4acoBOIO CTPINKOLO,
3aTUCHITb
LIBUAKO3aTUCKHY
ramky Ao ynopa.

MpaBunbHO
3aKpinnexy i
HEMOLIKOXAEHY
LUBMAKO3aTUCKHY
raviky MoxHa
BiANYCTUTW pyKamu
obepTaHHAM
pudbieHoro Kinbusa
npoTN 4YacoBoi
CTPINKMW.

Hikonu He
BUKOPUCTOBYMTE

nnockory6ui anAa
nocnabneHHA BXe
BCTaHOBJIEHHOI
LWBUAKO3aTUCKHOT
ranku.
BukopucTtoByiiTe
NN FraiKoBUI Ko,
AK Lie 306pa>keHo Ha
MarstoHKy.
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HonycTtumi wnidyBanbHi CTPivKK

Mo>xHa BMKopucTOoBYBaTU BCI WichyBanbHi
iHCTPYMEHTW, WO 3a3HaueHi B iIHCTPYKLi 3
ekcnnyaraduii.

Mpunyctuma KyToBa WBUAKICTb [XB.'1] abo niHiHa
LIBMAKICTb [M/C] BUKOPMCTOBAHOTO LLichyBanbHOro
npunaanA NoBMHHA LOHaNMeHLUe BignosiaaTu
3HAYEeHHAM, HaBeAeHM B Tabnuui.

Tomy, 3aBXau NepesipAnTe NPUNycTUMy
KyTOoBY a60 NniHiiHY WBUAKICTb, HAHECEHY
Ha wnicpyBasnbHe npunagnan.

Makc. Q
[Mm] [mm] @

D | b d | xe. 7| [mic]
125| 6 | 222 |11000| 80
125 | - - |11000| 80
75 | 30 |M14|11000| 45

MoyaTtok po6oTu

3Ba)kanTe Ha Hanpyry B Mmepexi: Hanpyra
[xepena CTpyMy NOBMHHA BiAMNoBiaaTV 3HAYEHHIO,
Lo BKa3aHe Ha Tabnuyui 3 xapakTepuctmkamm
iHCTPYMEHTY. |HCTPYMEHT, L0 po3paxoBaHnin Ha
Hanpyry 230 V, Moxe npautoBaTti npu Hanpysi
220 V.

LLlo6 noyaTu npawutosaT 3 NpUNaaoM, NOTArHITb
BUMMKaY 2 yriepes.

[na gikcauii HaTUCHITb cnepegi Ha BUMMKaY 2,
o6 BiH 3aMLWOB y 3a4€nsIeHHs.

LLlo6 BUMKHYTU npunag, BianycTiTb BUMMKAY 2
ab0 HaTUCHITb Ha HLOTO 33a4y.

1> Mepesipka po6oTu!
MepeBipTe iIHCTPYMEHT nepes poboToto.
Mpunapaa NOBUHHO 6yTW TOYHO
BCTaHOBJIEHHNM Ta 06epTaTUCh BiflbHO.
MpoBeniTe NepeBipKy poboTY WOHANMEHLIE
30 cek. 6e3 HaBaHTaXeHHA. He
BMKOPWCTOBYMTE MOLUKOXKEHE, HE Kpyrne
abo Bibpytoye npunagan.

O6me)xeHHA NyCKoBOro CTpymy

B pesynbTaTi M’AKOro Nycky, CTPyM He nepesuLlye
16 amnep.

Mpunagm 6e3 06MeXXeHHA NYCKOBOro CTPYMy
noTpebytoTb 6iNbLIOro 3axXucTy (AK MiHIMyM
iHepuinHMi 3anobixHUK 16 A).

MocTiliHa eneKTpoHika

MocTinHa eneKkTpoHika WBUAKOCTI TpUMae
LWBMAKICTb NPUGNN3HO NOCTIMHOK HE3aNeXHo Bij
HaBaHTa>KeHHA ANA NiATPUMAHHA NOCTIMHUX YMOB
npadi.

Bubip wBmnakKocTi

BcTaHoBITh NOTPIOHY WBMAKICTL 06epTaHHA 3a
gornomoroio KoniwaTka 1y BignosigHoOCTI Ao
Tabnuui, Wo HaBeeHa B po3ini «XapaKTepucTukum
iHCTPYMEHTY» (4OBIAKOBI 3HAYEHHSA).

BkasiBku fo pobotu

B 3adiikcyiiTe 06po6noBaHUA MaTepian, AKLIO
BiH MOXXe 3CYHYTUCb.

B He HaBaHTa)XxynTe npunaa Ao NoBHOI
3YNUHKMN.

B O6paupHi Ta BiApi3Hi Kpyru cTaloTb AyXe
rapA4YuMMu nig 4yac po6oTu; He 4OTOpPKaTUCh
A0 HUX A0 NOBHOIO OXOJIOMKEHHA.

O6aupHe wniyBaHHA

MpoayKTuBHICTb pob0TH HarKpalla,
® KONW KyT MiX LWnicoKpyrom Ta

noBepxHeto cTaHoBUTL 30°-40°.
PyxanTe iHCTPYMEHT Tyaun-Hasag,
7/,) NOMIPHO HATUCKaIOHM Ha HbOro. Togai
3aroToBKa He CTaHe rapA4olo, He
3MiHWUTb KOMbOpPY i He MaTume
60po3eH.

Hikonu He BUKopucTOBYWTE BiApi3HUI
Kpyr 3amicTb 06aupHoro.

Bianonopi6bHa wainba

(m’Aka wnidTapinka)

3a ponomoroto BianonoAibHux wawb (npunaaan)
MO>Ha LwnicpyBaTn ONyKni noBepxHi Ta npodini
(KOHTYpHE WwnichyBaHHA).

Bianonopi6Hi wawnbun maoTb 3HAYHO 6inbLuy
CTIVKICTb, HIXX WAidyBanbHi CTPIYKKU, HUXKYMI
piBEHb LWYMY i HUXKYY TemnepaTypy wnipyBaHHA.
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BigpisHi kpyru
S Mpw pisaHHi He NOTPIGHO TUCHYTH,
MpocyBaTtnch NOTPIBHO 3 MOMIPHOIO

LWBWAKICTIO, LLO BiAnoBifae
obpobntoBaHOMy MaTepiany.

oW

He ranbmyiiTe BiapisHWi WichKpyr HATUCKOM
360Ky.

Baxxnueum €
HanpAMOoK, B AKOMY
npoBOAUTLCA
pi3aHHsA.

Mpunapg 3aBxan
NOBMHEH NMpauoBaTu
B HanpAmKy,
NPOTUNEXHOMY

Tomy, Hikonu He
BeAiTb Npunag B
iHWOMY HanpAMKY!
B npotunexxHomy
BMNAAKY €
Hebesneka, Wo
npunag 6yae
HEKOHTPONbOBaHO
BVCMWKYBaTUCD 3
npopisy.

BigpisHo-wnicdyBanbHUM cTaHOK

3a gonomoroto Biapi3HO-LWiyBanbHOro
cTtaHka 17 (npunapan) MoxXHa pobuTun AOBri TOYHI
po3pian nig Kytamu Big 0° fo 45°.

Mpwn pisaxHi Npodinis Ta YoTUPUrpaHHUX Tpy6
Hauninwe nNoYMHanTe 3 HaMMEHLMX PO3pi3iB.
PisaHHA KameHI0

H lMNpunaa mo)XXHa BUKOPUCTOBYBATH TiNlbKK
ANA cyxoro pisaHHA/wnidyBaHHA.

o Kpatue Bcboro
G

diamaHToBMIN
Biapi3Hui Kpyr. LLlo6
YHUKHYTU Nepekocy
BVKOPWUCTOBYMNTE
KOXYyX 20 i3
cneuianbHUM
BiZICMOKTYIO4MM
naTpybKom.

MpawtoniTe 3 npunagom nuie 3 BiACMOKTYBaYeM
nuny. [lonaTKoBO BAArantTe Macky AnAa nuny.

BUKOpPUCTOBYBaTU

‘!. HaxunATK abo poskadysaTyu Npunag.

Munococ noBuHeH
maTtu fonyck ans
po60TK 3 6ETOHHUM
NUIoM.

Bosch nponoHye Bam
BiANOBIAHI Nunococu.

BBiIMKHITb iIHCTPyMEHT
i nepeaHLOIO
YacTUHOO
HanpaenAlYMX
Nnono3skis BCTaHOBITb
Ha 0bpobnioBaHy

S5 o=~ &S
S0 o 6 O QD

HanpAMKyY o6epTaHHA.

aetanb.

MpocyBaviTe npunag 3 NOMipHOK LIBUAKICTHO,
Lo Bignosigae obpoboBaHOMy MaTepiany
(AvB. ManoHoOK).

[nA pisaHHA 0cO6NMBO TBEPAMX MaTepianis,
Hanpuknag 6eToHy 3 BUCOKUM BMICTOM rpasito,
anvasHui BiApPI3HWI KPYr MOXe neperpitucAa Ta
HanpukiHUi BUATK 3 nagy. Ha ue Bkasye Kinbue
iCKp, WO o6epTatoTbCA pa3oM 3 anMasHUM
BiAPI3HUM KPYrom.

B ubomy BMNaAKyY 3ynnHWUTL NPOLEC pi3aHHA Ta
[ante MOXNMBICTb anMasHoOMY BiAPI3HOMY Kpyry
OXOJIOHYTK, NPaLIOO4M TUMYacoBO Ha LWBWAKOCTI
XON0CTOro xoay 6e3 HaBaHTa>KEHHHA.

[MomiTHe 3HUXXEHHA NPOAYKTUBHOCTI poboTun Ta
nofBa KinbuA ickp, Lo obepTarTbCA pasoMm, €
CBiQYEHHAM, L0 anmasHui Bigpi3HWUN Kpyr
3aTynuBcA. BiH moxe 6yTu 3arocTpeHuin 3HOBY
npoBeAeHHAM HEBENUKOro pidy B abpa3mBHOMY
marepiani (Hanpvknag nicyaHuky).

NMoBOPOT roNIOBKU iIHCTPYMEHTY

H NMepen 6yab-AKMMU MaHinynAaudiamm 3
npusagoM BUTAMHITb WUTENCesib 3 PO3eTKMU.

PenykTop mawmHm
MO>XINBO
nepectasnATu
BignoBigHO Ao
KOPMycy MallnHN 3
iHTepsanom B 90°
rpaaycis. Tak,
BMUKay Moxe byTu
BCTaHOBSIEHO B
3py4YHE MOMOXEHHA
AnA 0cobnmMBMX yMOB
po60TK, Hanpuknag
BiApi3Hi poboTU 3
BiAPi3HMM KOXXyxom 20, Biapi3Hoto cTivikoto 17
(JopaTtkose npunagnA) abo AnA nisLww.

BuKpyTiTb NOBHICTIO 4 rBUHTW.

Ob6epexxHo obepTaiiTe rofoBKy npunagy B HoBe
nonoxexHn, ane 6e3 BiApuBY BiA Kopnycy.

3HOBY 3aKpYTiTb i 3aTArHITb FBUHTU.
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O6cnyrosyBaHHA Ta YMALLEHHA

H Mepea 6yab-AKMMKM MaHinynAUWiAMuY 3
NpunagoM BUTAHITh WITENceNb 3 PO3eTKMU.

0> And 6e3neyHoi poboTU 3aBX AN YTPUMyiTe
npunag i BEHTUNAUIAHI OTBOPY B YACTOTI.

B >xopcTkux ymosax po6oTtu,

& CTPYMONMPOBIAHWIA MU MOXE ociJaTn y
BHYTPIWHIX YacTuHax npunaay npu poboTi 3
meTanom. 3axvcHa izonauia Moxxe 6yTn
nowkoaxeHa. PekomeHaosaHo
BMKOPWCTaHHA CTaLiOHapHUX CUCTEM
BMAANIEHHA MUy, Tak caMo AK i YacTe
NpoAyBaHHA BEHTINAUIMHMX OTBOPIB Ta
BCTaHOBJIEHHA 3aXUCHOro BUMUKaYa.

AKLOo npunaa, Npn HanexHoMy AornAAji Bce-Taku

BUAE 3 nagy, Noro pEMOHT Ma€e BUKOHYyBaTH

TiNbKKM crieuianicT cepsiCHOI MaCcTepHi

eneKTpoiHCTpyMeHTiB Bosch.

Y BCix peknamauiax Ta 3amMOBMEHHAX 3anacHWX

YacTuH BKasynTe, 6yab nacka, 10-3Ha4yHuin Homep

OJ1A 3aMOBJEHHA, WO CTOITb Ha npunagi.

3axmucT HaBKOJIMLWIHBOrO
cepenoBuLla

MoBTOpHE BUKOPUCTAHHA 3aMiCTb 3HULLEHHA
cMiTTA

Mpunaan, NpUCTPOI A0 HYX Ta ynakoBKa
nignAratoTb NOBTOPHIN nepepobui.

Ll iHCTpyKUiA HaapyKoBaHa Ha NOBTOPHO
nepepobneHomMy nanepi, Lo He MICTUTb XN10pY.
[inA copTyBaHHA maTepianis nepes nepepobKoto
KOXHa nnactmacoBsa AeTtasb Mae BianoBsiaHe
NO3HAYEHHH.

CepBic Ta KOHCYJIbTaHT ANA
KNi€eHTIB

ManioHok B geTanAax i iHdopmauito woao
3an4yacTvH AMB. 3a aApecolo:
www.bosch-pt.com

YkpaiHa

ABTOpU30BaHuin cepaicHUIA LeHTp «Enoc»

254071 m.Kuis, Byn. BepxHin Ban, 32

@ oo +380 (0)44 / 463 67 46
DAKC oo +380 (0)44 / 463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

C € 3aaBa npo BignoBigHicTb

Mwu 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMNOBIAAMBHICTIO, O
Lieil NpoAyKT BiAMNOBIiAAE HACTYNHUM HOPMam Yun
HOopMaTuBHMM AokymeHTaMm: EN (eBponencoki
Hopmu) 50 144 BignosigHo Ao NonoxeHb MpexkTus
89/336/EWG (€BpONencbKoro eKOHOMIYHOro
cnisToBapucTsa), 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e i iV, %@%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Mo>xnuBi 3miHu
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Specificatii tehnice

Polizoare unghiulare
Numar de comanda

Putere nominala* [W]
Putere debitata* W]
Turatie de mers in gol [min'1]
Diametru discuri abrazive, max. [mm]
Filet arbore de polizat

Greutate fara cablu de retea, cca. [kal

Clasa de protectie

PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE

0603347 7.. 06033487..
1 020 1300

560 740
2800—11 000 2 800—11 000
125 125
M 14 M 14
1,60 1,80
O /1 O] /1T

Va rugam retineti numarul de comanda al masinii dumneavoastra. Denumirile comerciale ale masinilor pot fi diferite.

* Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U] 230/240 V. Aceste specificatii pot insa varia in cazul tensiunilor
inferioare valorilor mentionate cat si la modelele specifice anumitor tari.

Elementele masinii

1 Rozeta de reglare pentru preselectarea
turatiei

intrerupator pornit/oprit

Maner suplimentar

Tasta blocare ax

Arbore de polizat

Calota de protectie

Parghie de strangere

Flansa de prindere cu inel in O
Disc de degrosare/taiere*
Aparatoare

© O NOOG A WOWNDN

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Piulita cu strangere rapida SDS-clic *
Aparatoare mana*

Disc de slefuit din cauciuc*

Hartie abraziva*

Piulita cilindrica*

Perie oala*

Suport masina retezat*

Limitator de cursa in adancime*
Disc de taiere diamantat*

Sanie de ghidare cu aparatoare de protectie
si aspiratie”

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse integral in setul de livrare.

Preselectia turatiei

Material Utilizare
Mase plastice  Lustruire
Slefuire fina
Metal Slefuire fina
indepartarea vopselelor
Lemn, metal Periere, indepartarea ruginii
Metal, piatra Slefuire
Metal Degrosare
Piatra** Taiere**

Dispozitiv

Calota din blana de miel

Disc de lustruit din pasla

Disc de pasla

Hartie abraziva

Perie oala, hartie abraziva

Disc abraziv

Disc de degrosat

Disc de retezat si sanie de ghidare

Rozeta de
reglare

(5]

]

OO BRWON ===

**Taierea pietrei este permisa numai cu sanie de ghidare (accesoriu).
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Informatii privind zgomotul-/vibratii

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 50 144.

Nivelul de zgomot evaluat A al maginii este in
mod normal de: nivelul presiunii sonore

88 dB (A); nivelul puterii sonore 101 dB (A).
Purtati aparat de protectie auditiv!

Acceleratia evaluata este Tn mod normal 5,0 m/s2.

Vibratia mana-brat este in mod tipic inferioara
valorii de 2,5 m/s? in cazul utilizarii manerului
suplimentar cu amortizarea vibratiei.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata taierii, degrosarii si perierii
uscate a metalului si a pietrei. Pentru taierea
pietrei este obligatorie o sanie de ghidare.

Pentru masini cu reglare electronica: Cu
dispozitivele de slefuit admise masina poate fi
folosita pentru slefuire si lustruire.

Indicatii privind statica

Canalele sau crestaturile in peretii portanti cad
sub incidenta normei DIN 1053 partea 1 sau a
reglementarilor specificice tarii respective.
Aceste prescriptii trebuie neaparat respectate.
Inaintea Tnceperii lucrului consultati specialistii in
statica cladirilor, arhitectii sau conducerea de
resort a santierului.

Pentru siguranta
dumneavoastra

Lucrul cu masina in conditii de
siguranta este posibil numai
daca cititi in totalitate
instructiunile de utilizare si
respectati cu strictete continutul
acestora. Suplimentar trebuie
respectate instructiunile generale privind
siguranta si protectia muncii din brosura
alaturata. Inainte de prima utilizare, cereti sa
vi se faca o demonstratie practica.
B Purtati ochelari de protectie si casti de
protectie fonica.

W Pentru siguranta purtati si alte echipamente de
protectie ca manusi de protectie, incaliaminte
antiderapanta, casca si sort.

B Praful degajat in timpul lucrului poate fi
daunator sanatatii, inflamabil sau explozibil.
Sunt necesare masuri de protectie adecvate.
De exemplu: Unele pulberi sunt considerate ca
fiind cancerigene. Folositi instalatii
corespunzatoare de aspirare a prafului/
aschiilor si purtati masca de protectie antipraf.

B Praful de metale usoare poate arde sau
exploda. Mentineti permanent curat locul de
munca doarece amestecurile de materiale
sunt extrem de periculoase.

B Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge, nu-| atingeti si
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodata masina cu cablul deteriorat.

B Maginile folosite in aer liber, se conecteaza
printr-un intrerupator de protectie, al carui
curent de declansare este de maximum
30 mA. Nu folositi masina pe ploaie sau
umezeala.

W Atunci cand lucrati tineti strans masina si
pregatiti-va o pozitie de lucru sigura.

B Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu

menghina este tinutd mai sigur decat cu ména
dv.

B Asezati cablul intotdeauna in spatele masginii.

W intotdeauna inainte de a pune jos masina
deconectati-o si asteptati ca aceasta sa se
opreasca.

W in caz de pana de curent sau daci cablul de
alimentare este tras afara din priza, deblocati
imediat intrerupatorul pornit/oprit si aduceti-1
in pozitia Oprit. Aceasta impiedica repornirea
necontrolata.
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W Utilizati masina numai pentru slefuire uscata/
taiere uscata.

H La orice lucrare masina trebuie sa aiba montat
ménerul suplimentar 3.

W Atunci cand executati o operatie in cursul
careia dispozitivul de lucru poate nimeri
conductori ascunsi sau propriul cablu de
alimentare, apucati scula electrica numai
de suprafete de prindere/manere izolate.
Contactul cu un cablu sub tensiune va face din
componentele metalice ale sculei electrice
conductori de curent si va duce la
electrocutarea lucratorului.

H Folositi detectoare adecvate pentru
localizarea conductelor si conductorilor
ascunsi sau adresati-va in acest scop
furnizorilor locali de utilitati.

Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendii si electrocutare. Strapungerea unei
conducte de gaze poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza
pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

B Daca se lucreaza cu discuri de degrosare
sau de taiere, trebuie montata calota de
protectie 6. Atunci cand se lucreaza cu platoul
de slefuit din cauciuc 13, perii oala 16, discuri
perie, discuri evantai, se recomanda sa se
monteze aparatoarea pentru mana 12
(accesoriu).

B La prelucrarea pietrei folositi o instalatie de
aspirare a prafului. Aspiratorul de praf trebuie
sa fie autorizat pentru aspirarea pulberii de
piatra. Pentru taierea pietrei folositi sania de
ghidare.

B Nu este permisa prelucrarea materialelor care
contin azbest.

B Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turatia
de mers in gol a masinii.

B Verificali dispozitivele de slefuit inainte de
folosire. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat perfect si sa se poata roti liber.
Executati o functionare de proba fara sarcina,
de cel putin 30 de secunde. Nu folositi
dispozitive de slefuit deteriorate, ovalizate sau
care vibreaza.

W Protejati dispozitivele de slefuit de socuri,
lovituri si unsoare.

B Aduceti masina in pozitie de lucru deasupra
piesei de prelucrat numai dupa ce in prealabil
ati pornit-o.

B Nu atingeti dispozitivele de slefuit aflate in
migcare de rotatie.

B Respectati intotdeauna sensul de rotatie.
Tineti masina astfel incat corpul sa fie ferit de
scéantei si pulberea de slefuit.

B La slefuirea metalelor se formeaza scantei.
Aveti grija sa nu puneti in pericol pe cineva.
Din cauza pericolului de incendii nu trebuie sa
se afle in apropiere materiale inflamabile
(pericol de scantei).

H Atentie la canelare sau crestare de ex. in
peretii portanti. Vezi indicatiile privind statica.

M Blocarea discului de taiere diamantat duce la
aparitia unei forfe de reactiune a masinii
asemanatoare unor izbituri. In acest caz opriti
imediat masina.

B Respectati dimensiunile discurilor abrazive.
Cavitatea discului de degrosare/taiere trebuie
sa se potriveasca fara joc cu inelul de centrare
al flansei 8. Nu folositi reductoare sau
adaptoare.

B Nu folositi niciodata discuri de taiere pentru
lucrari de degrosare. Nu supuneti discurile de
retezat unor forte laterale.

B Respectati indicatiile fabricantului la montaj si
utilizarea dispozitivelor de slefuit.

H Atentie! Dupa oprirea masinii dispozitivul de
slefuit mai functioneaza din inertie.

B Nu prindeti masina in menghina.

B Este absolut interzis copiilor sa foloseaca
masina.

W Bosch va poate garanta functionarea perfecta
a masinii numai daca folositi accesorii
originale.

AN

W inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Montarea echipamentelor
de protectie

Aparatoare
B Daca se lucreaza cu discuri de degrosare

sau de taiere, trebuie montata calota de
protectie 6.

Desfaceti parghia de strangere 7.

Montatii calota de protectie 6 conform figurii pe
gulerul axului masinii. Camele codificate de pe
calota de protectie trebuie sa intre perfect in
degajarile corespunzatoare de pe gulerul axului
masginii.
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Presati calota de protectie pe gulerul axului pana
cand inelul acesteia se sprijina pe flansa masinii
iar camele codificate se angreneaza in canalul
circular de pe gulerul axului.

Rotiti calota de protectie 6 in sens contrar
miscarii acelor de ceasornic aducand-o in pozitia
corespunzatoare (pozitie de lucru).

Reglati astfel calota de protectie 6 incat sa
impiedicati scurgerea fluxului de scantei spre
utilizator.

indicatie: Camele codificate de pe calota de
protectie 6, fac ca la fiecare tip de masina sa se
monteze numai calota de protectie adecvata
acesteia.

Demontarea se va face in ordinea inversa a
operatiilor.

Maner suplimentar cu amortizare a
vibratiilor

VIBRATION
CONTROL

Manerul suplimentar prevazut cu invelis de
amortizare a vibratiilor permite lucrul cu vibratii
reduse si in conditii de siguranta.

Nu aduceti nici-un fel de modificari
manerului suplimentar.

Daca manrerul suplimentar s-a deteriorat nu-|
mai folositi in continuare.

H La orice lucrare masina trebuie sa aiba
montat manerul suplimentar 3.

Tnsurubati manerul suplimentar 3, in functie de
modul de lucru spre dreapta sau spre stéanga.

Aparatoare pentru mana

Atunci cand se lucreaza cu platoul de slefuit din
cauciuc 13, perii oala 16, discuri perie, discuri
evantai, se recomanda sa se monteze
aparatoarea pentru mana 12 (accesoriu).
Aparatoarea 12 se fixeaza cu méanerul
suplimentar 3.

Montarea dispozitivelor de slefuit

B inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.
Folositi numai dispozitive de slefuit a
caror turatie admisa este cel putin egala
cu turatia de mers in gol a masinii.

Discurile de degrosare si taiere se
incalzesc foarte puternic in timpul
lucrului: nu le atingeti inainte ca acestea
Sa se raceasca.

W Curatiti arborele portscula si toate piesele care
uremaza a fi montate. Pentru prinderea si
desprinderea dispozitivelor de slefuit fixati
arborele de polizat 5 cu tasta de blocare a
axului 4.

Actionati tasta de blocare a axului 4 numai
cand acesta este in repaus!
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Discul de degrosare si taiere

Respectati dimensiunile discurilor abrazive.
Cavitatea discului de degrosare/tdiere trebuie sa
se potriveasca fara joc cu inelul de centrare al
flangei 8. Nu folositi reductoare sau adaptoare.

in cazul folosirii unui disc de retezat cu diamant
aveti grija ca sageata indicatoare a directiei de
rotatie de pe discul de taiere diamantat si directia
de rotatie a masinii (sageata indicatoare a
directiei de rotatie de pe capul masinii) sa
coincida.

Pentru montaj vezi figura.

Insurubati piulita de strangere 10 si strangeti-o
cu cheia fixa de strangere pentru piulite

(vezi paragraful ,Piulita cu strangre rapida®).

in flansa de
prindere 8, in jurul
inelului de centrare,
este montatuninel O
(piesa din plastic).

Daca inelul in forma de O lipseste sau este
deteriorat, acesta trebuie neaparat inlocuit
(numar de comanda 1 600 210 039). Inainte sa
se monteze flansa de prindere 8.

Dupa montarea dispozitivului de slefuit
verificati inaintea pornirii masinii, daca
dispozitivul este montat corect si daca
se poate roti liber.

Slefuitor cu lamele

(disc perie)

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru ména 12. Asezati flansa 8
pentru prindere (accesoriu, numar de comanda
2 605 703 028) si discul abraziv evantai pe
arborele de slefuit 5. Insurubati piulita cu
strangere 10 rapida si strangetio cu cheia pentru
piulite de strangere.

Disc de slefuit din cauciuc 13

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12.

Pentru montaj vezi figura.

Insurubati piulita cilindrica 15 si strangeti-o cu
cheia pentru piulite de strangere.

Peria oala 16/discul perie

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12.

insurubati dispozitivul de slefuit pe arborele
de polizat 5 astfel incat sa fie fixata pe filetul
arborelui. Strangeti cu cheia fixa.

Piulita cu strangere rapida SDS-clic

in locul piulitei de strangere 10 se poate folosi
piulita cu strangere rapida 11 (accesoriu). Astfel
dispozitivele de slefuit pot fi montate fara cheie.

Piulita cu strédngere rapida 11 poate fi utilizata
numai pentru discuri de degrosat-retezat.

Folositi numai o piulita cu strangere rapida 11
in perfecta stare, nedeteriorata.

La Tnsurubare aveti grija ca partea inscrisa sa
nu fie indreptata spre discul de slefuit, sageata
trebuie sa arate indicele 21.

Opriti arborele
portscula (cu tastade
blocare a arborelui 4)
si fixati mandrina
rapida rotind puternic
discul de slefuit in
sensul acelor de
ceasornic.

O piulita cu rapida
fixata corespunzator,
in buna stare, se
poate desprinde
manual prin rotirea
inelului moletat in
sens contrar acelor
de ceasornic.

Nu desprindeti
niciodata cu
clestele o piulita cu
strangere rapida
care sa intepenit, si
folositi cheia pentru
piulite de strangere.
Asezati pe pozitie
cheia pentru piulite
de strangere, asa
cum se aratad in
figura.

59 ¢ 1609 929 F16 » TMS » 04.06.03

Romana -5



Dispozitive de slefuit permise

Pot fi utilizate toate dispozitivele de slefuit

mentionate in prezentele instructiuni de utilizare.

Turatia [min~'] resp. viteza de rotatie [m/s]
admise pentru dispozitivele de slefuit utilizate

trebuie sa fie cel putin egale cu valorile din tabel.

De aceea respectati intotdeauna turatia/viteza
de rotatie admisa de pe eticheta dispozitivelor
de slefuit.

max.

[mm] [mm] @ <2
D| b | d |[min']| [ms]
125| 6 |22,2|11000| 80
125 — | — [11000| 80
75 | 30 [M14|11000| 45

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate sila 220 V.
Pentru a pune masina in functiune impingeti
nainte intrerupatorul pornit/oprit 2.

Pentru fixare impingeti inainte apasand la
maximum intrerupatorul pornit/oprit 2 pana se
inclicheteaza.

Pentru oprirea masinii eliberati intrerupatorul

pornit/oprit 2 resp. impingeti-l spre spate si

apasati-I.

> Proba de functionare!
Verificati inainte de folosire dispozitivele de
slefuit. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat ireprosabil si sa se poata roti liber.
Efectuati o proba de functionare in gol (fara
sarcind) de minimum 30 de secunde. Nu
folositi dispozitive de slefuit deteriorate,
ovalizate sau care vibreaza.

Limitarea curentului de pornire

Datorita pornirii lente a masinii este suficienta o
siguranta de 16 A.

in cazul aparatelor f4ra limitarea curentului de
pornire instalatia electrica trebuie asigurata in
mod suplimentar (se va racorda o siguranta
fuzibila de minimum 16 A).

Constantelectronic

Modulul constantelectronic mentine turatia
aproape constanta la mersul in gol si in sarcina si
asigurand un randament uniform de lucru.

Preselectia turatiei

Preselectati turatia necesara cu rozeta de
reglare 1 conform tabelului de dupa paragraful
LSpecificatii tehnice” (valori de referinta).

Recomandari de lucru

M Fixati piesa de prelucrat, in masura in care
nu este deja asigurata prin propria sa
greutate.

B Nu suprasolicitati masina intratat incat
aceasta sa se opreasca.

H Discurile de degrosare si taiere se
incalzesc foarte puternic in timpul lucrului:
nu le atingeti inainte ca acestea sa se
raceasca.

Degrosare

Se obtin rezultate optime la

® degrosare folosind un unghi de
lucru intre 30° si 40°. Miscati

masina inainte si inapoi apasand

moderat. Astfel, semifabricatul nu

se incélzeste, nu se coloreaza sinu

se formeaza striuri.

Nu folositi niciodata discuri de taiere
pentru lucrari de degrosare.

70,

Slefuitor cu lamele

(disc perie)

Cu discul evantai (accesoriu) se prelucreaza
suprafete curbate si profile (slefuirea profilelor).

Discurile evantai sunt mult mai durabile decat
hértia abraziva, o poluare sonora mai redusa si
temperaturi de slefuire inferioare.
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Taiere
~ La taierea cu disc de slefuire nu
,!, apasati, nu inclinati, nu oscilati.
Lucrati cu avans moderat, adaptat
W ntts

materialului de prelucrat.
Discurile care se mai rotesc din inertie, nu trebuie
franate prin contrapresari laterale.
Importanta este
directia in care se
taie.

Masina trebuie sa
lucreze intotdeauna
in contraavans, de
aceea nu conduceti
masina in directia
opusa! Altfel exista
pericolul sa fie
impinsa necontrolat
afara din linia de
taiere.

Suport de retezat

Cu suportul de retezat 17 (accesoriu) se pot taia
piese longitudinal in unghi de la 0° la 45°.

Profilele si tevile patrate se taie cel mai bine
asezand masina in dreptul sectiunii celei mai
mici.

Taierea pietrei

W Utilizati masina numai pentru glefuire
uscatéa/taiere uscata.

G

Cel mai bine folositi
un disc de taiere
diamantat. Pentru
prevenirea tesirii
marginilor se va
folosi sania de
ghidare 20 cu calota
de aspirare si
protectie.

Folositi masina numai cu instalatie de aspirare a
prafului. Suplimentar purtati masca de protectie
antipraf.

Aspiratorul de praf
trebuie sa fie admis
pentru aspirarea
prafului de piatra.

Bosch ofera
aspiratoare de praf
adecvate.

Porniti masina si
fixati partea
anterioara a saniei
de ghidare pe piesa.
Impingeti masina cu un avans moderat, adaptat
la materialul de prelucrat (figura).

La taierea sau retezarea materialelor extrem de
dure, de ex. beton cu continut ridicat de pietris,
discul de taiere diamantat se poate incalzi
excesiv si prin aceasta se poate deteriora. Un
cerc de scantei care inconjoara discul de taiere
diamantat indica clar acest fapt.

in acest caz intrerupeti operatia de tiiere si lasati
discul de taiere diamantat sa se roteasca in gol
pentru scurt timp la turatia de mers in gol pentru
a se raci.

Scaderea perceptibila a performantelor de lucru
ale discului de taiere diamantat precum si cercul
de scantei carel inconjoara indica faptul ca discul
sa tocit. El se poate reascuti prin tdieri scurte in
material abraziv (de ex. gresie).

Rotirea capului masinii

M inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Capul masinii poate fi
rotit in pasi de
90°-fata de carcasa
maginii. Prin aceasta
intrerupatorul pornit/
oprit poate fi adus
intro pozitie mai
avantajoasa de
manevrare in
cazurile speciale de
lucru; de ex. pentru
operatiile de retezare
cu sania de ghidare 20/suportul de retezat 17
(accesoriu) sau pentru stangaci.

Desurubati complet cele patru suruburi.

Rotiti cu grija in noua pozitie capul masinii si fara
al demonta de pe carcasa.

Prindeti din nou suruburile si fixati-le.
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intretinere si curatare

W inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.
> Pentru a putea lucra bine gi sigur, pastrati
intotdeauna curate masina si orificiile de
aerisire.

in cazul unor conditii extreme de lucru, in
& timpul prelucrarii metalelor, in interiorul
maginii se poate depune praf bun
conducétor electric. Izolatia de protectie a
maginii poate fi afectata. In astfel de cazuri
se recomanda folosirea unei instalatii
stationare de aspirare, suflarea frecventa a
fantelor de ventilatie si preconectarea unui
intreruptor automat de protectie contra
tensiunilor de atingere periculoase (Fl).

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

in cazul intrebarilor si comenzilor de piese de
schimb va rugam sa indicati neaparat numarul de
comanda din 10 cifre de pe placuta indicatoare a
maginii.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor

Magina, accesoriile si ambalajul ar trebui dirijate
spre o statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie
recycling fara clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in
vederea usurarii sortarii la reciclare.

Service si asistenta clienti

Desene de ansamblu si informatii cu privire la
piesele de schimb gasiti la:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL
Romania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

. +40 (0)21/330 10 15
+40 (0)21/330 10 35
+40 (0)21/330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© oo +40 (0)21 /330 10 35
© . +40 (0)21 /330 92 72/ int. 8001
Fax +40 (0)21 /30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144 conform prevederilor si
directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sub rezerva modificarilor
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TexHU4YecKn xapaKTepUCTUKMU

‘brnownaid

KaTanoxeH Homep

HomunHanHa KoHcyMupaHa MOLHOCT *
NonesHa MoLwHoCT*

CKOpOCT Ha BbpPTEHE Ha NpPa3eH Xo[
[uameTbp Ha abpa3uBHMA ANUCK, MaKC.
MpucbeamHnTenHa pesba Ha Bana
Maca 6e3 3axpaHBaty kaben, npnbn.
Knac Ha 3awmTa

MonA BHMMaBanTe 3a KaTanoxXHuA HOMep Ha BalumA eneKTpoMHCTPYMEHT. TbproBCKUTE HAUMEHOBAHUA Ha OTAENHU

eIeKTPOUHCTPYMEHTU MoraT Aa ce pasnunyasart.

* [laHHUTE Ce OTHACAT 3a HOMUHAITHO 3axpaHBalLlo HanpexeHue [U] 230/240 V. MNpu No-HUCKO HanpexxeHue, KakTo v npu
M3MbJIHEHWA, CEUMUYHN 32 HAKOU CTPaHW, NPUBEAEHUTE CTOMHOCTM MOraT Aa ce pasfnmyaBar OT AeNCTBUTENHUTE.

W]
W]
[min™]
[mm]

(kg]

EnemeHTU Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA

1 lNoTeHunomeTbp 3a NpaasapuTeneH nsbop Ha 11
12 [lpepnaseH ekpaH*

CKOpPOCTTa Ha BbpTEHE

[Myckos npekbcBay

CnomaraTtenHa pbkoxsaTka

ByToH 3a 6nokupaHe Ha Bana

Ban

MpeanaseH Koxyx

JlocT 3a 3acTonopasaHe

LlenTpoBblya waiba ¢ O-npbCTEH
9 LWnndosbYyeH/pexel anck*

10 3arArawa ravika

0 NG A~ ODN

PWS 10-125 CE
0603347 7.
1020

560
2800—11 000
125
M 14
1,60
(O] /10

PWS 13-125 CE
0603348 7..
1300

740
2.800—11 000
125
M 14
1,80
O] /1

[avika 3a 6bp30 3akpenBaHe SDS-clic *

13 lymeH nopnoxeH guck*
14 Llkypka*

15 Kpwbrna ranka*
16 YawkosuaHa TeneHa yeTka™

17 CreHp 3a 3axBawlaHe Ha briownanda*
18 OrpaHnunTten*
19 [lnamaHTeH pexeLy AncK™*

20 Bopelua wenHa ¢ NpaxoynoBUTENEH KOXYX™®

* YacTt oT nsobpaseHuTe Ha hurypute n onucaHm B pbKOBOACTBOTO 3a eKCnoaTauma AONbIHUTENHU
npucnoco6neHun He ca BKJIIOYEHU B OKOMMJIEKTOBKaTa.

lNMpenBapuTenHO perynupaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
WUHcTpymeHT

Matepuan Mpuno>xeHue

MonumepHn matepyanu [Nonupaxe
®duHo wnugosaHe
®uHo wnudgosaHe

OTcTpaHABaHe Ha

MeTtan
Obpso, MeTan
MeTan, kambk

MeTtan
KaMbk**

LLinndposaHe

PAasaHe™™

> pPA3aHeTOo Ha KepaMU4Hn maTepuanu (BKJ‘l. rpaHnT, 6€TOH, KaMBHU U Aap. I'I.) Ce Jonycka camo c nsnonseaHe Ha sogella

WKHa (SOMbAHUTENHO NPUCTIOCOo6neHue).

LUnudosaHe ¢ yeTka,
npemaxeaHe Ha pbXaa

'py60 WwnudgosaHe

[MnaTtHuUwe OT BbIHEHO Ke4e

dunuos

nosmpaly AucK

[naTtHeH anck

60A

LWKypKa

MnaTthuwe
YawkoBuaHa TeneHa yeTka,

LLnncposbYEH Anck

[uck 3a rpy6o wnugosaHe

Mo3uuma Ha

noTeHUUomMmeTbpa

1

N = =

-3

3
4-6
6

[uck 3a pAsaHe 1 Bogewa WuHa 6
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UHdopmauma 3a usnbysaH Wym u
BUGpauumn

CTonHocTuTe ca onpegenenu cbrinacHo EN 50 144.

A-paBHULLETO Ha WyMa, NPean3BUKBaH OT
€NEeKTPONHCTPYMEHTA, 0OMKHOBEHO €: HanAraHe Ha
wyma 88 dB (A); mowHocT Ha wyma 101 dB (A).
PaboTeTe ¢ wymo3sarnywutenu (aHTUHOHU Unu
wriemocgoHu)!

YCKOpeHNeTOo Ha BUbpaunmTe 06MKHOBEHO € OKOSO
5,0 m/s2.

Mpu n3nonassaHe Ha nornbwawaTta subpaumm
crnomMaraTesiHa pbKoxBaTka Bubpaumure,
npefaBaHu Ha pbKaTta, 0OMKHOBEHO Ca MO-HUCKK
oT 2,5 m/s2.

lNMpepHa3HavyeHue Ha
€J1IeKTPOUHCTPYMEHTA

ENeKTpoMHCTPYMEHTBT e NpefHasHa4eH 3a
pA3aHe, rpy6o WnmMdoBaHe 1 NOYUCTBaHE C YeTKa
Ha MeTaJIHM N KaMeHHN maTepuanu 6e3
usnonaeaHe Ha Boga. [Mpu pA3aHe Ha KaMeHHM
marepvanu e 3a4b/KMTENTHO U3MON3BaHETO Ha
BoJeLa LelHa.

3a eneKTPOUHCTPYMEHTM C eNEKTPOHHO
ynpasneHue: ¢ NoaxoAAWwmM paboTHN NHCTPYMEHTMN
€M1eKTPONHCTPYMEHTBT MOXe Aa ce U3nonssa v 3a
LwnndoBaHe u nonmpaxe.

YKasaHuA 3a cTaTU4Ha AKOCT

[MpokonaBaHeTO Ha KaHasnm B HOCELUM CTEeHU
TpAbBa Aa e cbobpaseHo C N3MCKBaHUATA Ha
ctaHgapTa DIN 1053, YacT 1 nnu Ha BanmagHuTe 3a
CbOTBETHATa CTpaHa HOPMAaTVBHU AOKYMEHTW.

CnasBaHeTo Ha npeanucaHnATa Ha Tesu
HOPMaTUBHM OOKYMEHTM € 3agbmkutenHo. MNpean
3ano4saHe Ha paboTa ce KoHcynTupamnTe ¢
OTrOBOPHWA CTPOUTENEH UHXKEHEP, apXUTEKT Unu
PBKOBOACTBOTO Ha CTpoexa.

3a Bawarta curypHocTt

BesonacHa pa6ota ¢
5 €NeKTPOUHCTPYMEHTa e
P || Br3moxHa camo ako BHUMATeNHO
npoyeteTe pbKOBOACTBOTO 3a
eKcnnoaTtauuA U MHCTPYKUuUTe 3a
6e3onacHa paboTa u cna3Barte

CTPUKTHO CbAbpXKaLUTe ce B TAX YKa3aHUA.

3aAbMKUTENHO € Cblo Taka crna3BaHeTo Ha

obwuTe yKasaHuA 3a 6e3onacHa paboTa B

npunoxeHarta 6pouwypa. MNpeau nbpBarta

ynoTtpe6a Ha MalumHaTa e Heo6xoaumo Aa
6baeTe 3ano3HaTH OT creyuanucT ¢

npakTuMKarta Ha U3non3BaHeTo M.

B PaboTeTe c npeanasHu o4mna u
Lymo3sarnywmTenn (aHTUOoHN unm
LLUNEeModOHN).

B 3a nosuwasaHe Ha 6e3onacHocTTa paboTeTe n
C NIYHW NpeanasHn CpeacTBa, Hamnp. paboTHM
pbKasuuy, 34paBu NTbTHO3aTBOPEHN 00YBKM,
wnem n paboTHa npecTunka.

B Bb3HukBawmAT npy paboTta npax Moxe Aa 6vae
Bpe/eH 3a 34paBeTo, necHo3ananvum unm
B3puBoonaceH. Heobxoaumo e aa B3emeTte
CBHOTBETHWTE NpeanasH MepKu.

Hanpumep: OTaenAawmaT ce npy obpaboTBaHe
Ha HAKOW MaTepuany npax e KaHueporeHeH.
M3nonsBarTe noaxoaaula acnMpaumoHHa
ypenba v paboTeTe ¢ AvxaTenHa mMacka.

Bl PuHWTEe CTPYXKN, OTAENALM ce Npu
06paboTBaHETO Ha NIeKn meTtanu, ca
nlecHo3ananMMmn Mnm B3puMBOONACHM.
CBoOeBpeMeHHO NoYncTBanTe paboTHOTO cu
MACTO, 3aLl0TO CMEeCBaHEeTO Ha npax oT
pas’nuyHN MeTanu e U3KMIoYUTENHO ONacHoO.

B AKo no BpemMe Ha paboTa 3axpaHBawmAT Kaben
6bAe noBpefeH Nnn CKbCaH, B HUKaKbB Cryyan
He ponupanTte kabena. sknoyeTte He3abaBHO
Lercena oT 3axpaHBallata mpexa. Hukora He
nsnonssanTe mMalmHaTa ¢ noBpeaeH
3axpaHBaly kaben.

B ENeKTPOUHCTPYMEHTU, KOUTO Ce M3Mon3sat Ha
OTKpUTO, TPAGBa Aa 6bAaT BKJIOYBAHM Npe3
npeanasHv n3KnioYBaTeny 3a yTae4H TOKOBe C
npar Ha 3agenicTBaHe makcumanHo 30 mA. He
n3non3sanTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA Npy AbXA
U NOBMLLEHA BNAXHOCT.

H Mo Bpeme Ha paboTa BUHAarn ApbXTe MalumHaTa
3/paBo C ABeTe pbue. PaboTeTe BuHarn B
CTabunHo NosnoXeHue.

B OcurypaBanTe o6paboTBaHuA geTann.
Korato 06paboTBaHMAT AeTann e 3akpeneH B
MeHreme unm no Apyr NoAXoAALL, HA4YVH, TON e
3axBaHaT MHOrO MO-CUIrYPHO, OTKOMNKOTO ako ro
OBbPXKUTE C pbKa.
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OTBexaante 3axpaHsawma kaben BuHaru
Hasaj OT MalumHaTa.

Mpean na octaBuTe ENEKTPOMHCTPYMEHTA,
BMHAru ro U3KJoyBanTe n us4akeamTe
ABVKEHMEeTO My fa crnpe HambJIHO.

Mpy NpekbCBaHe Ha 3axpaHBaHETO UM ako Mo
HeBHUMaHue 6bAe N3KIOYEH wencena,
He3abaBHO AebnokupanTe NycKOBUA NPekbcBaY
1 ro nocTaseTe B No3numA ,M3K4yeHo". Taka
Lie NpefoTBpaTUTe HEKOHTPOIMPaHO
BK/TIOYBaHE Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTA Npu
Bb3CTaHOBABAHE Ha 3axpaHBaHEeTo.

[Jonycka ce n3nonasaHe Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTa caMo 3a CyXO
wnncoBaHe/cyxo pAsaHe.

CnomarartenHaTa pbkoxsaTtka 3 TpAbBa ga e
MOHTUpaHa BuHaru, korato paboTute ¢
MallnHaTta.

AKO pabOTHUAT MHCTPYMEHT 3acerHe CKpuT
noA NOBbPXHOCTTA €NIEKTPUYECKHU
NPOBOAHMK MNU 3axpaHBawmA Kaben,
BHUMMaBaMlTe ga agonupare
eNeKTPOUHCTPYMEHTa camo 10 MOKPUTUTE C
MU30N1aLUOHEH MaTepuan pbKOXBaTKM.

B pesyntaT Ha CbNpUKOCHOBEHWUE C NPOBOAHMK
nojA HanpexXeHne No HeN3oNMpaHnTe AeTannm
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa MOXe Aa ce NoAsu
BMCOKO Hanpe>keHve, KoeTo Ja Aoseje Ao
TOKOB yaap.

W3nonssanTe nogxoaAawm ypeau, 3a aa
OTKpMHeTe CKpUTU eNeKTpo-, ra3o- nnm
BOAONPOBOAM UIN Ce AonuTanTe Ao
OTrOBOPHUTE 3a TOBa CIYX6MU.
CbNpUKOCHOBEHMETO C ENEKTPUYECKN
NPOBOAHWLM MO HanpexXeHne Moxe Aa
npeansBuKa noxap u/vunu ToKoB yaap.
YBpexAaHeTo Ha ra3onpoBoA MoXe Aa Aoseje
0o ekcnnoaua. NpobrBaHeTo Ha BOAONPOBOA
npuynHABa 3HAYUTENTHN MaTepuanHm WweTn n
CbLUO MOXe [a Npean3BuKa TOKOB yaap.

Mpu paboTa ¢ WiMoBbYEH UK peXXeL ANCK
TpAGBa Ja € MOHTMPaH NpeanasHUAT KOXYX 6.
Mpwu paboTa ¢ rymeHa wnudosbyHa wanba 13,
YyalKoBuaHa TefieHa YeTka, ANCKOoBa TefneHa
yeTka 16, BeTpunoobpaseH WnnoBbYEH ANCK
ce npenopbyBa Aa 6bae MOHTUpaH
npeanasHUAT ekpaH 12.

Mpn o6paboTBaHe Ha kKaMeHHU MaTepuanu gace
13non3ea cucTema 3a npaxoynasfAHe.
Mpaxocmykadkarta TpAbsa fa e
cepTudmumpaHa 3a paboTa CbC CbOTBETHUTE
maTepuanu. Mpu pAsaHe Ha KaMeHHM
marepvanv u3nonseanTe BoJella WemnHa.

He ce ponycka o6paboTBaHeTo Ha
asbecTocbabpiKaly MaTepuan.

M3nonsBanTe camo MHCTPYMEHTU 3a
LWnncoBaHe, YATO MaKCUMarnHo AonycTuma
CKOPOCT Ha BbPTEHE € Hal-MaJsIKoTO paBHa Ha
CKOpOCTTa Ha BbpPTEHEe Ha NpaseH XoA Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpeaun 3ano4yBaHe Ha paboTa NpoBepABanTe
paboTHUTE MHCTPYMEHTU. VIHCTPYMEHTBT
TpAGBa Aa € MOHTMpPaH 6e3ynpeyHo 1 a Moxe
€cB060AHO Aa ce BBPTU. BuHaru octasAnTe 3a
npo6a MHCTPYMEHTBT Aa Ce BbPTU B
NpoABbMKEHNE Ha He No-Manko ot 30 ceKyHAn
6e3 HaToBapBaHe. He nsnonssante NnoBpeaeHn
WHCTPYMEHTUN UIIN UHCTPYMEHTH,
npeav3BUKBaLLM CUITHN BUBpaLmu.
MpennassaniTe abpasMBHUTE MHCTPYMEHTMN OT
yAapu 1 MasHUHW.

[onvpainTe eneKTPOMHCTPYMEHTa A0
06paboTBaHOTO M3aenve, cnea Kato
npeasapuTesiHO CTE ro BKNIOUYUN.

[pbXTe pbUeTe cn Ha 6e30nacHO pascToAHUe
OT BbPTAWNTE Ce AeTannu.

CbobpasABanTe ce C Nocokarta Ha BbpTeHe Ha
abpasvBHMA MHCTPYMEHT. [IpbXTe mMawmHaTa
BMHaru Taka, 4ye Bb3HMKBaLLMTe Npu paboTa
MCKPW 1 CTPYXXKM Aa He ca Haco4YeHn KbM Bac.
Mpn wnucosaHe Ha meTanu ce obpasysa
ronAMO KONM4eCcTBO UCKpU. BHnmaBsante aa He
HapaHuTe Hamupalm ce Habnuso nuua. He ce
ponycka wnudosaHeTo B 6nmnsocT (B ob6xBaTa
Ha UCKpWTe) A0 necHosananMmu matepuanu
ropaay onacHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha noxxap.
BHumaBanTe npu npokonaesaHe Ha KaHanu B
HoceLum CTeHU: BUXTe pas3aena YKkasaHuAa 3a
cTaTuyHa AKOCT.

BrnokupaHeTo Ha pexcelmsa ANCK BOAN A0
Bb3HMKBaHe Ha oTKaT. B TakbB cnyyan
He3abaBHO U3KIIOYETE eNeKTPOMHCTPYMEHTA.
Cobniogasarite AoNyCcTUMUTE pasmepu Ha
LWANOBBYHUTE MHCTPYMEHTU. OTBOPBT Ha
LWNMPOBBYHUA, Pecn. pexxeluma AncK Tpabea aa
€ NPeLnsHO HanacsaH KbM CTbNAanoTo Ha
ueHTposawmA cdnaHey 8. [la He ce nsnonssar
MEXAVHHW 3BeHa-ajanTepu, BTYIKU U ap. n.
Hukora He nsnonasanTe pexeLum AMCKoBe 3a
rpy6o wnucosaHe. He HaToBapBanTe
pexeLwmTe ANCKOBE CbC CTPaHUYHN YCUIUA.
[Mpn MOHTUPaHETO 1 M3NON3BaHETO Ha
abpasvnBHN MHCTPYMEHTY cbbnojasanTe
yKasaHuATa Ha Npou3BOANTENSA.

BHumaHwue! Cnep nsknioysaHe Ha malumHarta
abpa3nBHUAT MHCTPYMEHT NpoAb/IXasa Aa ce
BBbPTY U3BECTHO BpemMe No MHepLuA.

He 3akpenBanTe eneKkTpoMHCTPYMEHTa B
MeHreme.

B HMKakbB cryvan He JonyckavTe geua na
paboTAT C eNeKTPOUCTPyMEHTA.

®dupma bow moxe ga rapaHTupa 6e3ynpevyHoTo
(PYHKLIMOHNPaHe Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa camo
aKo ce M3non3saT OpUrMHanIHU AOMbHUTENHN
npucnocobnexus.
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MoHTupaHe Ha
npeanasHUTe CbOPbXXEHUA

N lMpeau u3BbpLIBaHE HA KAKBUTO U Aa e
[EAHOCTU MO efIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KIlouBanTe LWencena oT 3axpaHBaljarta
mMpexa.

MNMpeanaseH KOXyXx

H MNpwu pabota ¢ WnuoBBLYEH MNU pexxeLl
AUCK TpAGBa Aa e MOHTUpaH npeanasHUAT
KOXYX 6.

OcBobopgeTe nocta 7.

MocTaBeTe NpeanasHmA KoXyx 6 Ha wuikaTa Ha
€N1eKTPONHCTPYMEHTa Taka, KakTo e NokasaHo Ha
durypata. KoanpawmTe rbpbuum Ha npeanasHua
KOXYX TpABGBa Aa CbBMNagHaT CbC CbOTBETHUTE
KaHarnu B W1iKaTa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA.

e

|
\ 4

/—7
D —

MpuTrcHeTEe NpeanasHnA KOXyX KbM WWMAKaTa Ha
€/1eKTPONHCTPYMEHTA, AOKATO OMOPHUAT MOAC Ha
npeanasHyA KoXyXx Jonpe fo naHeua Ha
€/1eKTPONHCTPYMEHTa 1 KoaupawmTe rbpbuum
nonagHart B KaHana rno nepudepuaTa Ha Lwnikara.

— =

\

3aBbpTeTe NpeanasHuA KoxXyx 6 no nocoka Ha
BbpTEHE Ha YaCOBHUKOBATa CTpenkKa, 4oKaTo
nonagHe B XKenaHata nosuuma.

MocTaBeTe Nnpeana3HUA KOXYX 6 Taka, 4ye
CTpyATa UCKPU, OTAENALLM ce Npu paboTa, Aa He
6bae Haco4eHa Kbm Bac.

YkasaHue: Kogupaiuy wavum Ha npeanasHus
KOXYX 6 1 Ha WUiiKaTa Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa
rapaHTupar, 4e Moxe fa 6be MOHTMPaH camo
NOAXOAALL NPeAnaseH KOXyX.

[JemMoHTUpaHeTo ce 13BbpLIBa B o6paTHa
nocneaoBaTesnHocT.

Nornbwawa smbpauunte
crnomaraTefiHa pbKoxBaTKa

VIBRATION
CONTROL

CnomaraTtenHarta pbKoxsaTka, normblyawara
BMbpauMnTe, ocUrypaBa CrMoKoiiHa, a
6narofapeHue Ha ToBa 1 No-NpUATHA U No-
6e3onacHa paboTa C eNeKTPONHCTPYMEHTA.

He nsBbpiBaiTe KakBUTO U Aa 6uno
M3MEHEHUA Ha cnomaraTenHara
pbKOXBaTKa.

He paboTeTe ¢ noBpeaeHa cnomaraTenHa
pbKOXBaTKa.

B CnomarartenHaTa pbkoxBaTka 3 TpAbBa pa e
MOHTUpaHa BMHaru, Korato pabortute ¢
MalwuHaTa.

B 3aBucumocT ot pa60TaTa, KOATO n3BbpLliBaTte,
3aBUTE crnoMaraTtesiHara pbKOXBaTKa 3 oTAAcHO
nnn oTNABO B KOpnyca Ha MalunHaTa.

Mpepna3eH ekpaH

Mpn paboTa c rymeHa wnudosbyHa Wwaiba 13,
YallKoBMAHA TefeHa 4YeTKa, ANCKoBa TeneHa
YyeTka 16, BeTpmnoobpaseH WnNnoBbYEH ANCK ce
npenopbyBa Aa 6bae MOHTUPaH NpeanasHUAT
eKpaH 12. NpeanasHnAT ekpaH 12 ce 3axsBalla cCbC
cnomaraTtenHaTa pbkoxsaTka 3.
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MoHTupaHe Ha wnudoBawmTte
MHCTPYMEHTHU

N lMpeau u3BbpLIBaHE HA KAKBUTO U Aa e
[EAHOCTU MO efIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KIlouBanTe LWencena oT 3axpaHBaljarta
mMpexa.

N3non3BaiiTe caMo MHCTPYMEHTH 3a

& wnudgoBaHe, YUATO MAKCUMANHO
AONYyCTUMA CKOPOCT Ha BbpTEHE e Hal-
MasikoTo paBHa Ha CKOPOCTTa Ha BbpPTeHe
Ha npa3seH X0A Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTa.

Mo Bpeme Ha paboTa AMcKoBeTe 3a
wnudoBaHe U pA3aHe ce HarpABaT CUITHO;
He r'v gonupanTe, Npeau Aa ca ce
oxnagunu.

H MouncTeTe Bana v BCUYKWU AeTawnmn, KOMTO Lue
6baat MoHTUpaHwu. Mpu 3atAraHe n
ocBoboXaaBaHe Ha paboTHUTE NHCTPYMEHTH
6nokupanTe Bana Ha mawmHarta 5 ¢ nomowita Ha
6yToHa 4.

HatuckaiTte 6nokupaiyma 6yToH 4 camo npu
HaMbJIHO CMPAN Ban Ha MawuHara!

LinudoBbyeH nnu pexewy ANCK

CubnionaBainte AonycTuMUTe pasmepu Ha
WANOBBYHUTE UHCTPYMEHTU. OTBOPBLT Ha
LWAMdOBBYHMA, Pecn. pexxewma AUcK TpAbsa aa e
MPeLM3HO HanacBaH KbM CTbNanoTo Ha
LueHTposawwma cnaHel 8. la He ce nanonssaTt
MEeXAMHHW 3BeHa-afanTepu, BTYNKU U ap. n.

Mpu MOHTVpPaHe Ha AuaMaHTEeH pexeLl AUCK
BHMMaBalTe CTpenkara, ykassalla nocokara Ha
BbpTEHe Ha AuCKa, Aa CbBnaja c nocokara Ha
BbpTeHe Ha Basa (yKasaHa CbC CTpesika Bbpxy
penyKTopHaTa rnaea).

3a moHTUpaHeTo Buxre durypara.

HasuinTe rankara 10 n A 3aTterHeTe cbC
cneunannsmpaHna AByLUMAPTOB KoY (BUXTE
pasgena ,[anra 3a 6bp30 3axBallaHe").

OKOMo CTBLMNANoTo Ha
LeHTpoBallaTa
waviba 8 e noctaBeH
O-npbCTeH (rymeH
netawin).

AKO O-NPBCTEHBLT NIUNCBA U € NOBPEeAEH,
HenpemeHHo TpAbGBa aa 6bAe NocTaBeH HOB
(kaTanoxxeH Homep 1 600 210 039), npeaun na 6bae
MOHTMpaHa LieHTpoBaliaTa waiba 8.

<> Cnepn MoHTMpaHeTo Ha paboTHUA
MHCTPYMEHT, Npeau Aa BKIlouuTe
€NeKTPOMHCTPYMeHTa, NpoBepeTe Aanu
MOHTaXXbT € U3BbPLUEH NPaBUITHO U
AUCKBT MOXe Aa ce BbpTh cBo6oaHo.

BeTpunoobpaseH wnupoBbYEH AUCK

B 3aBMCMMOCT OT KOHKPETHUTE YCNOBKA MOXe Aa
Ce HanoXmu AeMOHTUPaHeTo Ha nNpeanasHuA
KOXYX 6 1 MOHTMPaHEeTO Ha npeanasuTens 3a
pbkoxsaTkaTa 12. [NocTaBeTe Ha Bana Ha
mMawmHaTta 5 cneunanHua dnaHey 8
(@oMbNHUTENHO NpucnocobneHue) n
BETPUNoo6pasHnA (MPYy>XMHEH, KaTanoxeH Homep
2 605 703 028) wnudosBbYEH anck. Hasuinte
3arArawara ranka 10 n A 3aTterHeTe cbC
cneunanmnanpaHna Kno.

FN'ymeH noano)keH guck 13

B 3aBNCMMOCT OT KOHKPETHUTE YCIOBUNA MOXe Aa
Ce HanoXwu AEeMOHTMPaHEeTO Ha NpeanasHuA
KOXYX 6 1 MOHTMpPaHETO Ha npeanasnTena 3a
pbKoxBaTkaTta 12.

3a moHTupaHeTo BuxTe durypara.

HaBuiTe kpbrnata raka 15 v A 3aterHete cbc
cneunannavnpaHna K.

YawkoBugHa TeneHa yetka 16/
AWUCKOBa TeJieHa YeTKa

B 3aBNCMMOCT OT KOHKPETHUTE YCIOBMNA MOXE Aa
Ce HanoXwu AEeMOHTMPaHEeTO Ha NpeanasHuA
KOXYX 6 1 MOHTMpPaHETO Ha npeanasnTena 3a
pbKoxBaTkaTta 12.

HaBuiTe Ha pbka abpasuBHUA MHCTPYMEHT Ha
Bana 5 Ha MaliMHaTa, AoKaTo onpe Ao (naHeua B
KpanA Ha pesbata u cnej ToBa ro 3aTerHete ¢
raeyeH KIiou.
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Fanka 3a 6bp30 3acTonopABaHe
SDS-clic

BmecTo ravikata 3a 3atAaraHe 10 moxe ga ce
n3nonsBea ramkara 3a 6bp30 3axBawaHe 11
(BonbnHUTENHO Npucnocobnexue). C HeHa
nomoLL, AUCKOBETE MoraT Aa ce 3aMeHAT 6e3
M3Mosi3BaHe Ha croMaraTesiHu MHCTPYMEHTH.

[onycka ce nanonssaHeTo Ha
cneuunanusupaHarta raika 3a 6bp3o
3akpenBaHe 11 camo 3a 3aTAraHe Ha AUCKOBe 3a
pAasaHe/wnudoBaHe.

U3nonsBanTe camo rauku 3a 6bp3o
3axBalaHe 11 B 6e3yKOpPHO CbCTOAHME.

BHumaBainTe npu noctaBAHe Ha raikaTta cTpaHarta
C HaanucuTe Aa He e KbM AUCKa; cTpesnkara
TpAbBa Aa co4m KbM 0603Ha4YeHneTo 21.

BrnokupaiTe Bana
Ha mMawmHarta

(c nomowTa Ha
6yToHa 4) n
3aTerHeTe ravikara sa
61bp30 3aKpensaHe
ypes CUNHo
3aBbpTaHe Ha aucka
Mo nocoka Ha
YacoBHUKOBaTa
cTpenka.

MocTaBeHa npaBuIHO
cneunanusupaHa
ranika 3a 6vp30
3axsallaHe Moxe Aa
6bAe passuTa ypes
3aBbpTaHe Ha pbka
Ha BTynkara no
nepudepuATa n
obpaTHO Ha
YacoBHMKOBaTa
cTpernka.

B HUKakbB cnyyau
He onuTBaunTe Aa
pasBueTe 3aTerHara
raiika 3a 6bp3o
3axBaljaHe c
nomolyTa Ha Knewyu;
u3nonssuTe
cneuuanusvpaHua
ABYLWNGTOB KoY.
MocTaBeTe kno4a,
KaKTO e NokKasaHo Ha

durypara.

Hdonyctumu abpasmBHuU
MHCTPYMEHTHU

MoraT ga 6baaTt u3nonssaHu BCUYKM WndoBaLum
ONCKOBE, NOCOYEHN B TOBA PHbKOBOACTBO.

[onycTumarta CKopoCT Ha BbpPTEHE [min"], pecn.
nepuchepHaTa CKOpOCT Ha u3nonssaHuTe [m/s]
Anckose TpAbBa Aa e He No-marnka oT CKopocTTa,
03HayeHa Ha TabenkaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

3aToBa BUHary npoBepABanTe MakCMMasrHoO
ponycTumara CKOpOCT Ha BbpTeHe, pecn.
nepudepHa CKOPOCT Ha eTUKEeTa Ha
13non3BaHnTe AUCKOBE.

MaKc. Q
[mm] [mm] @
D| b d | [min]| [m/s]
125 | 6 |222|11000| 80
D) |125| - | - |11000| 0
||d
b—% 75 | 30 [M14|11000| 45
"D |

lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuAa

BHumaBaiiTe 3a HanpeXXeHMeTo Ha
3axpaHBallaTa mpexa: HanpexxeHneTo Ha
3axpaHBallaTa Mpexa TpAbsa Aa cCboTBETCTBa Ha
[aHHWTe, MocoYeHn Ha Tabenkara Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA. Ypeamn, 0603Ha4YeHn ¢

230 V, moraT ga 6baat 3axpaHBaHu u ¢ 220 V.

3a BK/loYBaHe Ha efIeKTPOMHCTPYMEHTA
npuaBMXeTe NyCKOBWA NPeKbcBay 2 Hanpea.

3a 3acTonopABaHe NpPUTUCHETE NyCKOBMWA
npekbCcBay 2 oTrnpea, AoKaTo yceTuTe
npeLypakBaHe.

3a U3KYBaHe Ha eNEeKTPONHCTPYMEHTa
OTNyCHeTe NyCKOBUA NPeKbCBaY 2, pecn. ro
NPUTUCHETE U OTMNYCHETE B 3a[HWA My Kpail.

1> Mpo6Ho BknioyBaHe!
Mpean nsnonssaHe nanpobsante
WHCTPYMeHTUTE 3a wnudosaHe. PaboTHMAT
WHCTPYMEHT TpAbBa Aa € MOHTUPaH
6e3ynpeyHo u aa Moxe cBoH6OAHO Aa ce
BbpTY. MNpeamn ynotpeba ro octaeaAnTe
npo6bHO Aa ce BbpTU HE MO-Manko ot
30 cekyHau Ha npaseH xoa. He nsnonssante
NoBpeAEeHN NN CUITHO BUBpMpaLLm
WNHCTPYMEHTM.
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OrpaHquHwe Ha NyCKOBUA TOK

BnaroaapeHve Ha NNaBHOTO yBeNMYeHNE Ha ToKa
npu BKMOYBaHE eNEKTPOUHCTPYMEHTHT MOXe Aa
Ce BKIIOYM 1 B 3axpaHBalla Mmpexa c npeanaseH

npekbcsay 16 A.

EnekTponHCTpyMeHT 6e3 orpaHnyeHue Ha
NyCKOBMA TOK N3NCKBAa 3axpaHBalla Mpexa c no-
MOLLHY NpeAnasnTeny (MHepTeH npeanasuTen
MUH. 16 A).

Mopayn 3a nogAabpi)KaHe Ha NOCTOAHHA
CKOPOCT Ha BbpTeHe

MoaynsT Constant-Electronic nogabpxa
CKOpPOCTTa Ha BbpTEHe NpubnuanTenHo
MOCTOAHHA, HE3aBNCUMO OT HaTOBapBaHETO,
KaTo C ToBa OCurypaBa 1 NoCTOAHHA
NpPOn3BOANTENHOCT.

MNpeaBapuTenHo perynupaHe Ha
CKOpOCTTa Ha BbpTeHe

N36epeTe HeobxoaumaTa CKOPOCT Ha BbPTEHE C
romoLUTa Ha noTeHunomeTbpa 1 cbrnacHo
Tabnuuata cnep pasgena , TexHu4ecku
napameTpu“ (Tabnuuarta cbabpxa
OPUEHTMPOBBYHN CTONHOCTH).

YkasaHuA 3a paboTa

B 3akpenBanTe o6paboTBaHUA AeTals, ako He
CTOM AOCTaTb4yHO CTabUIIHO NoA AecTBUE HA
co6CTBEHOTO CU Terso.

B He npeToBapBaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa
A0 cTeneH, NPU KOATO eNeKTpoABUraTenaT
cnupa.

H MNMo Bpeme Ha paboTa AUCKOBeTe 3a
wnudoBaHe U pA3aHe ce HarpABaT CUITHO; He
rv gonupanTe, Npeau Aa ca ce oXnaguu.

Mpy6o wnucgosaHe

Hait-nobpwv pesyntatu npu rpy6o
® LwnundoBaHe ce nocTurat, KoraTo

MHCTPYMEHTBT € HAaK/TOHEH NOA brbN
30° no 40° cnpamo obpaboTBaHaTa
noBbPXHOCT. C yMepeH HaTUCK
I'IpI/I,D,BI/I)KBaI7ITe MawnHaTa Hanpea-
Hasap no NoBbpxHOCTTa. 1o To3n
Ha4yuvH TA He ce nperpAsa, He
NPOMEHA LBeTa CU U He ce
obpasysaT Abnbokmn 6pasau.

Hukora He usnonssaiite AUCKOBE 3a
pA3aHe 3a rpy6o wnudgosaHe!

700,

BeTpunoobpaseH wnupoBbYEH AUCK

C nomowta Ha abpasmBHUA AUCK 3a PaBHUHU
(monmbAHUTENHO NpucnocobneHne) morat ga ce
06paboTBaT M U3MbKHANM NOBBPXHWUHW 1 NPOOUNH.

A6pasnBHUTE AVCKOBE 3a PaBHWHU UMaT
3HaUYMTENHO Mo-rofiAMa AbroTPaHOCT OT
WKYPKUTE, a Npy paboTa € TAX PaBHULLETO Ha
LymMa e No-HUCKO U TemrnepartypaTa Ha
obpaboTBaHaTa NOBBPXHOCT Ce MOoBULIABA B Mo-
Manka CTeneH.

PasaHe
. Mpv pA3aHe He NpUTUCKanTe CUMHO,
'!) He SaKJ'IVIHHBaVITe AMCKa, He
n3nonseanTe ocuunmpaLim
ABwxeHna. PaboTeTte ¢
7T paBHOMEpPHO, CbobpaseHo ¢

obpaboTBaHMA AeTain nogasBaHe.

He cnupaiiTe NpvHyAMTENHO peXeLLms OUCK cneq
KaTo U3KJII0YMTE MallmMHaTa, KaTo ro npuTuckare
OT ABeTe CTpaHu.

OT 0cO6EeHO 3Ha4eHne
e rnocokara, B KOATO
ce U3BbpLIBa
paspAsBaHeTo.

C eneKTpouHCTpY-
MeHTa TpAbBa aa ce
paboTu BMHaru Ha
npvHUuna Ha
HacpeLHoTo
OBUXEHWE; 3aTOBa He
ro NnpuaBuXBanTe B
apyrata nocoka!

B npoTtuseH cny4an
ChblluecTByBa
OMacHOCTTa B pe3ynTaT Ha Bb3HWKBaHe Ha
peakumA Ha cunarta Ha pAasaHe ga 6bae U3XBbpreH
HEKOHTPONMPYEMO OT cpesa.

CraTtuB 3a pA3aHe

C nomMowTa Ha cTaTuBa 3a pasaHe 17
(oOMbAHUTENHO NPUCNOCOB1EHNE) MPEUM3HO MoraT
fAa 6baat pA3aHu AeTannm ¢ efHaKksBa AbmKMHA
noa HaknoH ot 0° go 45°.

Mpodmnu ce pexar Han-nobpe, KOraTto cpesbT
6be 3anoyHaT Ha CTeHaTa C Hal-Manko HanpeyHo
ceyeHue.
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PA3aHe Ha KepaMM4HU MaTepuanu

B [Jonycka ce usnonssaHe Ha
€/1IeKTPOUHCTPYMEHTa Camo 3a CyXo
wnudoBaHe/cyxo pA3aHe.

. Han-nobpe e pa ce
Xnt\

pexxely auck. 3a
CUIypHOCT, 4e
Bopjellara wenHa 20
HAMa Aa 3aKnuHu,

e Haw-pobpe pa ce
n3nonssa
cneumanHarta
npaxoynoBuTenHa
rnaea.

n3nonsea AnamMaHTeH

PaboTeTe ¢ €JIeKTPOUHCTPYMEHTa CaMO KaTo
nanonseaTte npaxoynosutenHa cuctema. OcseH
ToBa pa60TeTe 1 C npefnasHa gunxartesiHa Macka.

AcnuvpaunoHHaTa
ypenba Tpabsa ga e
npefHasHaveHa 3a
KameHeH npax.

®dupma bow npegnara
noaxo4AWm 3a LuenTta
npaxocmMyKa4ku.

BknioveTe mawmHarta
1 nocraeete
npegHaTa 4acTt Ha
LenHaTa Bbpxy
n3pgenveTo.

MpraBnKBanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA C YMEPEHO,
cbobpaseHo ¢ obpaboTBaHuA feTann nogaBaHe
(Bu>xTE hurypara).

Mpwu pA3aHe Ha 0cO6EHO TBBPAU MaTepuasnu, Hanp.
6ETOH C BUCOKO CbAbpXaHue Ha YakbIl,
AMaMaHTHUAT pexxell AMCK MOXe Aa ce nperpee u
[a ce noBpeay. YKasaHve 3a nperpABaHeTo My €

HanMuMeTO Ha CBeTeLy BeHel Mo nepudepuaTa my.

B TakbB cnydaii npekpateTe paboTa u oxnageTe
AMamaHTHWUA AMCK, KaTo ro OCTaBuTe Aa ce BbpTh
W3BECTHO BPeMe Ha npaseH Xop,.

3HaunTENHO NOHMXEHAaTa CKOPOCT Ha pA3aHe K
0b6pa3yBaHeTO Ha CBeTell BeHel ca yKasaHve 3a
3aTbNABaHe Ha AMaMaHTHUA peXxeLll OAUCK. Town
mMoxe Aa 6bae 3aTo4eH OTHOBO NOCPEACTBOM
KpaTKoTpawHo pA3aHe B abpasuBeH maTepuan
(Hanp. BapoBuUK).

YcTaHOoBABaHe Ha Kopryca Ha
peaykTopa

N lMpeayu u3BbpLIBaHE HA KaKBUTO U Aa e
[EeAHOCTU NO efIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KIo4BanTe LWencena oT 3axpaHBalarta
mMpexa.

PenykTopHaTa rnasa
MoXe Aa 6bae
3aBbpTaHa cnpAMo
Kopryca Ha CTbMKWU OT
no 90°. o To3un Ha4nH
npv cneumanHu
paboTHM ycnosua
nycKoOBWAT
npexkbeBay Moxe aa
6bAe pas3nonoXeH B
no-yao6bHa nos3unuua;
Hanp. Npu pA3aHe ¢
BoJela

weriHa 20/npu paboTa
Ha CTeHn 3a

pAsaHe 17
(oonbnHUTENHU
npucrnocobneHus) unm
ako npepnoynTaTte aa

paﬁOTMTe C nABaTta

pbKa.
Pas3suiiTe HanbNHO YeTUpUTE BUHTA.

3aBbpTeTe rnasaTa Ha pefyKTopa B HoBaTa
no3uumA BHUMaTesHo 1 6e3 aa A ussaxxgarte oT
Kopnyca.

[MocTaBeTe OTHOBO BMHTOBETE W I 3aTerHeTe.
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MounctBaHe U NnoaAbpPXKaHe

H lNpeau u3BbpLuBaHe Ha KAKBUTO U Aa e
AEWHOCTU MO eNIeKTPOMHCTPYMEHTa
M3KJloYBauTe LWencena ot 3axpaHBauaTa
Mpexa.

0> [lNoaabpxanTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 1
BEHTUNALUMOHHWUTE OTBOPY BUHArN YACTW,
3a ga paboTuTe Ka4eCTBEHO M CUTYPHO.

Mpy ekcTpeMHu ycnoemA Ha paboTa npu
& obpaboTka Ha MeTan no BbTPELLUHOCTTa Ha
Kopnyca MoXe Ja ce OT/IOXM
ToKoMpoBexdaLy npax. Toea Bnowasa
3awmTHaTa n3onauvA Ha
eNleKTPOUHCTpyMeHTa. B Takusa cnyyam ce
npenopbyBa paboTara ¢ AOCTATbYHO MOLLHA
cTaumoHapHa acnvpaunoHHa ypeaba,
YeCTOTO NPOAYyXBaHE Ha BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPW 1 BKIOYBAHETO Ha
€IeKTPOUHCTPYMEHTA Npe3 npeanaseH
n3Kno4sarten 3a napasutHu Tokose (Fl).

AKO BBNPEKM NPELM3HOTO NPON3BOACTBO M
BHMMaATENHO U3nnTBaHe Bb3HNUKHE NnoBpeaa,
PEeMOHTBT TpA6Ba Aa ce M3BBLPLLUM OT OTOPU3NPaH
CepBU3 3a eNeKTPONHCTPYMEHTH BoLw.

Mona, npu nopbyYBaHe Ha pe3epBHN YacTu Unu
KoraTo ce obpbLuaTe ¢ BbMPOCU KbM
npeactasnTenute Ha bow HenpeMeHHO
rocoysanTe gecetTunpeHna KaTanoxeH Homep
Ha MawmHara.

Ona3BaHe Ha OKOJNHaTa cpeaa

OnonsoTBopABaHe Ha BTOPUYHUTE CYPOBUHU
BMECTO Cb3AaBaHe Ha oTnagbLuu

C ornep onasBaHe Ha OKOMnHaTa cpena MalunHaTta,
AONMbAHUTENHUTE NPUHAANEXHOCTU U ONakoBKaTa
TpF|6Ba Aa 6baaT noAsnoXKeHy Ha noaxoAAwa
npepa60TKa 3a NOBTOPHOTO M3Nosi3BaHe Ha
CbAbp>XXawmnTte ce B TAX CYPOBUHN.

ToBa pbKOBOACTBO € NPOU3BEAEHO Ha
peuvKnupaHa xapTua 6e3 U3nNon3BaHeTo Ha XIop.

3a obniek4yaBaHe Ha peunKnMpaHeTo aetannure,
npousBeneHn OT U3KYCTBEHU MaTepuanu, ca
0603Ha4YeHN MO CbOTBETHMA HAYMH.

CepBuU3HO obcnyxxBaHe 1
KOHcynTauuu

MoHTaXXHU YepTeXxu u nHpopmauma 3a
pe3epBHU HacTU MOXXETe fa HamepuTe B
UHTepHeT Ha agpec:

www.bosch-pt.com

Po6epTt Bow EOOJ] - Bbnrapua

Bow Cepeus LieHTbp
lapaHUMOHHW 1 M3BBHIapaHUMOHHN PEMOHTH
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Cochua

(S B +359 (0)2 / 962 5302
(3 B +359 (0)2 / 962 5427
D oo +359 (0)2 / 962 5295
DAKC oo 0+359 (0)2/ 62 46 49

C € OeknapauuAa 3a CbOTBETCTBUE

C nbnHa OTroBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye To3u
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Karakteristike aparata

Ugaona brusilica PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE
Broj narudzbine 0603347 7.. 0603 3487..
Nominalni prijem snage* [W] 1020 1300

Predana snaga* [W] 560 740

Broj obrtaja na prazno [min'1] 2800-11 000 2 800-11 000
Brusne plo¢e, maks. [mm] 125 125

Navoj brusnog vretena M 14 M 14

Tezina bez mreznog kabla, ca. [kal 1,60 1,80

Klasa zastite O] /11 o /1

Obratite paznju na broj narudzbine Vase masine. Trgovacke oznake pojedinih masina mogu varirati.

* Podaci vaze za nominalne napone [U] 230/240 V. Kod nizih napona i u konstrukcijama specifiénim za odredjene zemlje
mogu ovi podaci varirati.

Elementi aparata

1 Tocki¢ za podeSavanije ranijeg biranja broja 11 Navrtka za brzo stezanje sps-clic *

obrtaja 12 Zastita za ruku*

2 Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje 13 Gumena brusna ploga*

3 Dodatna drska 14 Brusni list*

4 Dirka za blokadu vretena 15 Okrugla navrtka*

5 Brusno vreteno 16 Cetka*

6 Zastitni poklopac 17 Stalak za prosecanje tocilom*

7 Zatezna poluga 18 Graniénik za duzinu*

8 Priklju¢na prirubnica sa O-prstenom 19 Dijamantska proéa za prosecanje*

9 Tocilo za grubo brusenje/prosecanje* 20 Vodjica-klizaé sa zastitnom haubom za
10 Zatezna matica usisavanje*

* Pribor na slici ili opisan ne spada delimiéno u obim isporuke.

Prethodno biranje broja obrtaja

Materijal Primena Alat Tockic¢ za
podesSavanje
Plastika Poliranje Plo¢a od jagnjeceg krzna 1
Fini brus Polirajuéa plo¢a od filca 1
Metal Fini brus Sukneno tocilo 1
Uklanjanje boje Brusni list 2-3
Drvo, metal  Cetkanje uklanjanje rdje  Cetka, brusni list 3
Metal, kamen BruSenje Brusna plo¢a 4-6
Metal Grubo brusenje Brusna ploc¢a za grubo bru$enje 6
Kamen™* Prosecanje™ Tocilo za prosecanje i kliza¢i vodjice 6

**Prosecanje kamena je dozvoljeno samo sa vodjicama-klizacem (pribor).
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Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 50 144.

Nivo buke aparata oznaéen sa A iznosi tipi¢no:
Nivo zvuénog pritiska 88 dB (A); Nivo snage
zvuka 101 dB (A).

Nosite zastitu za sluh!

Procenjeno ubrzanje iznosi tipiéno 5,0 m/s2.

Kod upotrebe dodatne drske sa priguSenjem
vibracija je vibracija ruke-Sake na dodatnoj drsci
zavisno od tipa niza od 2,5 m/s2.

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za prosecanje, grubu obradu
i Cetkanje metalnih i kamenih materijala bez
upotrebe vode. Za prosecanje kamena propisan
je vidjica-klizag.

Za aparate sa elektronskim upravljanjem: Sa
dozvoljenim brusnim alatima moze se aparat
upotrebljavati za bruSenje i poliranje.

Uputstva za statiku

Prorezi u nosecim zidovima podlezu
standardu 1053 deo 1 ili propisima specificnim
za zemlje.

Ovi propisi se moraju neizostavno postovati.
Pre pocetka radova pitati za savet odgovornog
statiCara, arhitetke ili odgovarajuce Sefove
gradnje.

Radi vase sigurnosti

Radovi sa aparatom su moguci
samo onda bez opasnosti ako u
potpunosti procitate uputstva
za opsluzivanje i uputstva o
sigurnosti i potom se strogo
pridrzavate saveta koji su u
njima. Dodatno se morate pridrzavati opstih
uputstava o sigurnosti u prilozenoj svesci.
Pre prve upotrebe neka Vas ova uputstva
»,uvedu“ prakti€éno u posao.

B Nosite zastitne naocare i zastitu za sluh.

B Nosite radi sigurnosti i drugu zastitnu opremu
kao $to su zastitne rukavice, ¢vrsta obuca,
Slem i kecelja.

B Prasina koja nastaje kod radova moze biti
Stetna po zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna.
Potrebne su pogodne mere zastite.
Naprimer: Neke praSine vaze kao izazivaci
raka. Upotrebljavajte pogodno usisavanje
praSine/strugotine i nosite zastitnu masku.

B Prasina od lakih metala moze goreti ili
eksplodirati. Drzite radno mesto uvek €isto,
jer su meSavine materijala posebno opasne.

B Ako se kod rada kabl mreze oSteti ili presece,
nemojte kabl dodirivati ve¢ odmabh izvucite
utika€ iz mreze. Nemojte nikada koristiti
aparat sa oStec¢enim kablom.

B Aparati koji se upotrebljavaju u prirodi,
priklju€uju se preko zastitnog prekidaca (FI)
struje u kvaru sa maksimalnih 30 mA struje
isklju¢enja. Ne upotrebljavajte aparat na kisi
ili viazi.

B Kod radova drzite aparat uvek ¢&vrsto sa obe
ruke kao §to se morate pobrinuti da stabilno
stojite.

B Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

B Kablove uvek provlacite pozadi aparata.

B Uvek iskljucite aparat pre ostavljanja i
saCekajte da se zaustavi.

B Kod nestanka struje ili kada se izvu¢e mrezni
utika¢ odmah oslobodite blokade prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje i dovedite u
isklju¢enu poziciju. Ovo ¢ée sprediti
nekontrolisano ponovno kretanje.
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B Aparat sme da se upotrebljava samo za suvo
bruSenje/suvo secenje.

B Kod radova sa aparatom mora biti montirana
dodatna drska 3.

H Elektri¢ni alat hvatajte samo za izolovane
drske, jer upotrebljeni alat moze pogoditi
skriveni vod ili sopstveni mrezni kabl.
Kontakt sa vodom koji sprovodi napon moze
staviti pod napon metalne delove aparata i
voditi elektriécnom udaru.

W Upotrebite pogodne aparate za trazenje,
da bi pronasli skrivene vodove
snabdevanija ili pozovite mesno
komunalno preduzece.

Kontakt sa elektro vodovima moze izazvati
pozar i elektriéni udar. OStecenje nekog
gasovoda moze voditi eksploziji. Prodiranje u
vod sa vodom prouzrokovace oSteéenje
predmeta ili moze prouzrokovati elektriéni
udar.

W Ako se radi sa grubim bruSenjem ili tocilom
za prosecanje morate montirati zastitni
poklopac 6. Kod radova sa gumenom
brusnom plo¢om 13, ¢etkom 16, okruglom
Cetkom, lepezastom brusnom plo¢om,
preporucuje se montaza zastite za ruku 12
(pribor).

B Kod obrade kamena upotrebljavajte usisivaé
za praSinu. Usisiva¢ za prasinu mora da bude
odobren za usisavanje prasine od kamena.
Za rasecanje kamena upotrebite vodjicu-
klizac.

B Materijal koji sadrZi u sebi azbest nesme se
obradjivati.

W Upotrebljavajte samo brusne alate Ciji je
dozvoljeni broj obrtaja najmanje toliki koliki i
broj obrtaja aparata na prazno.

B ProkontroliSite brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora da bude besprekorno
montiran i da se slobodno okrece. lzvrsite
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oStecene,
neokrugle ili brusne alate koji vibriraju.

m Cuvaijte brusne alate od udara, potresa i
masti.

B Samo ukljuéen aparat primaknite radnom
komadu.

W Dalje ruke od brusnih alata koji se okredu.

W Obratite paznju na smer okretanja. Aparat
uvek drzite tako, da varnice i prasina od
brusenja lete od tela.

W Kod bruSenja metala nastaju varnice.
Obratite paznju na to da niko od osoblja ne
bude ugrozen na taj nacin. Zbog opasnosti od
pozara ne smeju se u blizini nalaziti zapaljivi
materijali (bar u podrucju gde lete varnice).

W Oprez kod prorezivanja naprimer nosecih
zidova: Pogledajte uputstva o statici.

B Kod nestanka struje ili ako se izvuée mrezni
utika¢ odmah deblokirajte prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje i dovedite u
AUS-poziciju. Ovo sprecava nekontrolisano
ponovno kretanje.

W Obratite paZnju na dimenzije brusnih ploca.
Otvor brusne plo¢e/tocila za prosecanje
mora biti bez zazora na centralnom prstenu
prikljuéne prirubnice 8. Ne upotrebljavajte
nikakve elemente za redukovanije ili
adaptere.

B Nemojte nikada upotrebiti tocilo za
prosecanje za grubo brusenje. Tocilo za
prosecanje nemojte nikada izlagati boénom
pritisku.

W Obratiti paznju na uputstva proizvodjaca
prilikom montaze i upotrebe brusnog alata.

B Paznja: Brusni alat se zaustavlja jo$ nekoliko
sekundi posle isklju€ivanja aparata.

B Ne stezati aparat nikada u stegu.
B Nikada ne dopustajte deci korisc¢enje
aparata.

B Bosch moze samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje aparata, ako se
upotrebi originalan pribor.

Montiranje zastitnih
uredjaja

B Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Zastitni poklopac

B Ako se radi sa grubim brusenjem ili
tocilom za prosecanje morate montirati
zastitni poklopac 6.

Otvoriti zateznu polugu 7.

Postavite zastitni poklopac 6 prema slici na

rukavac vretena glave aparata. Ispusti za

kodiranje zastitne haube moraju biti usaglaseni
sa odgovarajuc¢im izrezima na rukavcu vretena.
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Navucite zastitnu haubu na rukavac vretena
tako da venac zastitne haube nalegne na
prirubnicu aparata i ispusti za kodiranje
,zahvate" u Zljeb rukavca vretena koji se okrece.

Okrenuti zastitnu haubu 6 nasuprot pravca
kazaljke na satu u potrebnu poziciju (radnu
poziciju).

Podesite zastitnu haubu 6 tako, da se spreci
razletanje varnica u pravcu posluge.

Paznja: Bregaste ploce za kodiranje na
zastitnom poklopcu 6 obezbedjuju, da se moze
montirati samo jedan zastitni poklopac koji
odgovara tipu aparata.

Demontaza je obrnutim redosledom.

Dodatna drska sa prigusenjem
vibracija

VIBRATION
CONTROL

Dodatna drska sa priguSenjem vibracija
omogucava rad bez mnogo vibracija kao i
prijatan i siguran rad.

Ne vrsite nikakve promene na dodatnoj
drsci.
Ne upotrebljavajte dalje oste¢enu dodatnu
drsku.

B Kod radova sa aparatom mora biti
montirana dodatna drska 3.

Uvrnite dodatnu dr$ku 3 zavisno od nacina rada
sa desne ili leve strane glave aparata.

Zastita za ruku

Kod radova sa gumenom brusnom plo¢om 13,
Cetkom 16, okruglom &etkom, lepezastom
brusnom plo¢om, preporucuje se montaza
zastite za ruku 12 (pribor). Zastita za ruku 12 se
ucvrséuje sa dodatnom dr§kom 3.

Montiranje alata za brusenje

W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
Upotrebljavajte samo brusne alate Ciji
je dozvoljeni broj obrtaja najmanje
toliki koliki i broj obrtaja aparata na
prazno.

Ploc¢e za grubu obradu i rasecanje se u
radu greju. Ne hvatajte pre nego sto se
ohlade.

m Cistite brusno vreteno i sve delove koji se
montiraju Za ¢vrsto stezanje i odvrtanje
brusnih alata stegnite brusno vreteno 5 sa
dirkom 4 za blokadu vretena.

Aktivirati dirku 4 za blokiranje vretena samo
sa brusnim vretenom u stanju mirovanja.
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Ploc¢a za grubo brusenje i tocilo za
prosecanje

Obratite paznju na dimenzije brusnih plo¢a.
Otvor brusne ploce/tocila za prosecanje mora
biti bez zazora na centralnom prstenu priklju¢ne
prirubnice 8. Ne upotrebljavajte nikakve
elemente za redukovanije ili adaptere.

Kod upotrebe dijamantske plo¢e za rasecanje
pazite na to, da strelica za pravac okretanja na
ploci za rasecanje bude usaglasena sa pravcem
okretanja aparata (strelica pravca okretanja na
glavi aparata).

Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.

Navrnite zateznu navrtku 10 i stegnite sa
klju¢em (pogl. odeljak ,navrtka sa brzim
stezanjem®).

U prikljuénoj
prirubnici 8 je
ubacen oko
centralnog prstena
jedan O-prsten
s (deo od plastike).

Ako O-prsten nedostaje ili je oSteéen, mora
se neizostavno zameniti (broj narudzbine
1600 210 039) pre nego Sto se montira
prirubnica 8 za prikljucak.

> Posle montaZe brusnog alata ispitajte
pre uklju€ivanja da li je brusni alat
ispravno montiran i moze slobodno da
se okrece.

Lepezasta brusna plo¢a
(Brusni mopteller)

Zavisno od upotrebe skinite u datom slu¢aju
zastitnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 12.
Postavite specijalnu prikljuénu prirubnicu 8
(pribor, broj narudzbine 2 605 703 028) i
lepezastu brusnu plo€u na brusno vreteno 5.
Navrnite steznu navrtku 10 i stegnite sa kljuéem
sa dva otvora.

Gumena brusna ploc¢a 13

Zavisno od upotrebe skinite u datom slu¢aju
zastitnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 12.

Za montazu pogledaijte stranicu sa slikom.

Navrnite okruglu navrtku 15 i stegnite sa
klju¢em sa dva otvora.

Cetka 16/okrugla éetka

Zavisno od upotrebe skinite u datom slucaju
zastitnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 12.

Brusni alat se mora toliko navrnuti na brusno
vreteno 5 da ¢vrsto naleze na prirubnici brusnog
vretena a na kraju navoja vretena. Na kraju steci
sa viljuskastim kljuéem.

Navrtka sa brzim stezanjem
SDS-clic

Namesto stezne navrtke 10 moze se upotrebiti
navrtka 11 (pribor) za brzo stezanje. Brusni alati
se mogu onda montirati bez alata.

Navrtka za brzo stezanje 11 sme da se
upotrebi jedino za grubo brusenje i tocilo za
prosecanje.

Upotrebljavajte samo besprekorne,
neosteSene navrtke 11 za brzo stezanje.

Kod navrtanja pazite na to, da ispisana strana
ne pokazuje na brusnu ploc¢u. Strelica mora
pokazivati na indeksnu oznaku 21.

Ugvrstiti brusno
vreteno (sa dirkom 4
za blokadu vretena)i
navrtku za brzo
stezanje snazno
okrecéudi brusnu
plocu u pravcu
kazaljke na satu.

Propisno ué¢vrséena
neostecena navrtka
za brzo stezanje
moze se odvrnuti
okrec¢uci rukom
nazubljen prsten
suprotno kazaljki na
satu.

Nikada ne odvréite
sa kleStama
navrtke za brzo
stezanje koje su
»slepile“, veé
upotrebite klju¢ sa
dva otvora.
Upotrebite klju¢ kao
Sto pokazuije slika.
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Dozvoljeni brusni alati

Mogu se upotrebiti svi brusni alati navedeni u
ovom uputstvu za opsluzivanje.

Dozvoljeni broj obrtaja [min“'] odnosno obimna
brzina [m/s] upotrebljenih brusnih alata mora
najmanje odgovarati podacima na tabeli.

Zato pazite uvek na dozvoljenu obimnu brzinu
broja obrtaja na etiketi brusnih alata.

maks.

|| | €2
D| b | d |[[min']| [m/s]
125| 6 |22,2|11000| 80
125| - | - [11000| 80
75 | 30 [M14[11000| 45

Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon
strujnog izvora mora biti usaglasSen sa podacima
na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznaceni
aparati mogu da rade i sa 220 V.

Za pustanje u rad aparata gurnite napred
prekida¢ za ukljju¢ivanje/iskljuéivanje 2.

Za utvrdjivanje pritisnuti nadole i napred
prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje 2 sve dok
ne uskoci.

Za iskljuéivanje aparata pustite prekida¢ za
uklju€ivanje/isklju€ivanje 2 odnosno pritisnite
pozadi na dole.

g Probni rad!
Kontrolisati brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora biti besprekorno
montiran i slobodno se okretati. |zvrsiti
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oStecene
brusne alate, koji nisu okrugli ili vibriraju.

Granicnik struje kretanja

Usled laganog kretanja aparata dovoljan je
osigura¢ od 16 A.

Aparat bez ograni€enja struje kretanja ima
potrebu za vec¢im osiguranjem (upotrebiti
inertan min. 16 A osigurac).

Constant elektronika

Constant-electronic drzi broj obrtaja na praznom
hodu i na opterecenju skoro isti i obezbedjuje
ravnomeran ucinak rada.

Prethodno biranje broja obrtaja

Prethodno izaberite potreban broj obrtaja sa
toCkicem za podeSavanje 1 prema tabeli u
odeljku ,Karakteristike aparata“ (Polazne
vrednosti).

Nacin rada

W Zategnite radni komad, ukoliko ne naleze
sigurno svojom tezinom.

W Aparat ne opterecuijte toliko snazno da se
zaustavi.

H Ploce za grubu obradu i rasecanje se u
radu greju. Ne hvatajte pre nego sto se
ohlade.

Grubo brusenje

Sa podesenim uglom od 30° pa do
) 40° postizu se kod grubog

brusenja najbolji rezultati. Aparat
sa odmerenim pritiskom pokretati
tamo-amo. Na taj naéin radni
komad se ne pregreje, ne promeni
boju i nema brazdi.

Nikada ne upotrebljavajte brusne ploce
za prosecanje za grubo brusenje.

770,

Lepezasta brusna ploca
(Brusni mopteller)

Sa lepezastom brusnom plo¢om (pribor) mogu
se obradjivati i ovalne gornje povrSine i profili
(konturno brusenje).

Lepezaste brusne plo¢e imaju bitno vedi vek
trajanja od brusnih listova, maniji nivo buke i nize
temperature brusenja.
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Prosecanje
~ Kod bru$enja sa prosecanjem ne

,!, pritiskivati, ne isko$avati, ne
drmati. Radite sa umerenim

72 pomeranjem napred odgovarajudi
v materijalu koji se obradjuje.

Ne kocite bo¢nim kontra-pritiskom brusne proce
za prosecanje koje se zaustavljaju.

Vazan je pravac, po
kojem se raseca.

Aparat mora uvek da
radi suprotno smeru
kretanja. Zato ne
radite sa aparatom u
drugom pravcu!
Inace postoji
opasnost da
nekontrolisano
iskoCi iz reza.

Stalak za rezanje brusom

Sa stalkom za rezanje brusom 17 (pribor) mogu
se krojiti radni komadi sa istom duzinom i uglom
od 0 do 45°.

Profili ili cevi se najbolje prosecaju ako se
postave na najmanji presek.

Prosecanje kamena

B Aparat sme da se upotrebljava samo za
suvo brusenje/suvo secenje.

Najbolje upotrebite
jednudijamant-plocu
za razdvajanje.

Radi sigurnosti od
uvrtanja koristite
kliza¢ vodjicu 20 sa
specijalnim zastitnim
poklopcem za
usisavanje.

Radite sa aparatom samo sa usisavanjem
prasine. Nosite dodatno zastitnu masku za
prasinu.

Usisiva¢ za praSinu
mora da bude
odobren za
usisavanje prasine
od kamena.

Bosch nudi
odgovarajuée
usisivace.

Ukljucite aparat i
prednji deo vodijice
klizaa postavite na
radni komad.

Pomerajte aparat sa umerenim pomeranjem
napred (slika) koje je prilagodjeno materijalu koji
se obradjuje.

Kod rasecanja posebno tvrdih materijala,
naprimer betona sa velikim sadrzajem $ljunka,
moZze se dijamantska plo¢a za rasecanje
pregrejati i na taj nacin ostetiti. Krug varnice koji
oblece sa dijamantskom plo€om za rasecanje
ukazuje jasno na to.

U ovome slu€aju prekinite radnju presecanja i
pustite dijamantsku plo¢u za rasecanje da se

kratko vreme ohladi neoptere¢ena u obrtajima
na prazno.

Primetno popustanje u radu i krug varnice koji
oblece su znaci za otupljenu dijamantsku plo¢u
za rasecanje. Kratkim rezovima u abrazivnom
materijalu (naprimer silikatna opeka) moze se
ponovo naostriti.

Okretanje glave aparata

B Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikaé.

Glava aparata moze
se okretati u
koracima od 90°
prema kugistu
aparta. Na taj nacin
se prekidac za
uklju¢ivanje/
isklju€ivanje moze
dovesti za posebne
radne slu€ajeve u
najpovoljniju poziciju
za rukovanje.
Naprimer za radove rasecanja sa vodjicom-
kliza¢em 20/stalkom za brusenje sa
rasecanjem 17 (pribor) ili za levoruke.

Cetiri zavrtnja potpuno odvrnite.

Okrenite glavu aparata oprezno i bez skidanja
sa kucéista u novu poziciju.

Ponovo uvrnite zavrtnje i stegnite.
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Odrzavanje i ¢iSéenje
B Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikaé.
> Uvek drZite Ciste aparat i proreze za
ventilaciju da bi dobro i sigurno radili.

& Kod ekstremnih uslova upotrebe moze se
kod obrade metala u unutradnjosti aparata

taloziti provodijiva prasina. Zastitna
izolacija aparata moze biti ostecena.
Preporucuje se u takvim slusajevima
upotreba nekog stacionarnog uredjaja za
usisavanje, ¢esto izduvavanje proreza za
ventilaciju i uklju€ivanje ispred zastitnog
prekidaca (Fl).

Ako bi aparat i pored brizljivog postupka

proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,

popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj

servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i naru€ivanja rezervnih delova

molimo Vas da neizostavno navedete broj

narudzbine (ima 10 cifara) a prema tipskoj

tablici na aparatu.

Zastita covekove okoline

Reciklaza sirovina umesto odvoza djubreta

Aparat, pribor i pakovanije bi trebali da se Salju
na reciklazu koja odgovara zastiti ovekove
okoline.

Ovo uputstvo je napravljeno od bezhlornog
papira koji se moze reciklirati.

Plasti¢ni delovi su oznadeni radi reciklaze koja
odgovara vrsti materijala.

Servis i savetnici kupaca

Prezentacione crteze i informacije o
rezervnim delovima naciéete:
www.bosch-pt.com

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

(3 I +381 11-753-373
= ) +381 11-753-373

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

C € Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
ovaj proizvod usaglasen sa sledeé¢im
standardima ili normativnim aktima: EN 50 144
prema odredbama smernica 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy &z%«««

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehniéni podatki

Kotni brusilnik
Kataloska Stevilka

Nazivha odjemna moc* [W]
Izhodna mo¢* [W]
Stevilo vrtljajev v prostem teku [min'1]
Premer brusilnih kolutov, maks. [mm]

Navoj brusilnega vretena
Teza brez elektricnega kabla, pribl.  [kg]
Za&¢itni razred

PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE

0603347 7.. 06033487..
1 020 1300
560 740
2 800-11 000 2800-11 000
125 125
M 14 M 14
1,60 1,80
O /1 O] /1T

Bodite pozorni na katalo$ko Stevilko vasega stroja. Trgovske oznake posameznih strojev so lahko razli¢ne.
* Podatki veljajo za nazivno napetost [U] 230/240 V. Pri nizjih napetostih in pri posebnih izvedbah za doloc¢ena trzis¢a

lahko dejanski podatki odstopajo od navedenih.

Sestavni elementi

1 Gumb za predizbiro Stevila vrtljajev 11
2 Vklopno-izklopno stikalo 12
3 Dodatni ro¢aj 13
4 Gumb za blokiranje vretena 14
5 Brusilno vreteno 15
6 Zascitni pokrov 16
7 Napenjalni vzvod 17
8 Vpenjalna prirobnica z O-obro¢em 18
9 Brusilni/rezalni kolut* 19
10 Vpenjalna matica 20

Hitro-vpenjalna matica spS-clic *
S¢itnik za roko*

Gumijasti brusilni kolut*

Brusilni list*

Krozna matica*

Lon¢asta Zi¢na Sc¢etka™

Stojalo za rezanje*

Omejevalnik dolzine*

Diamantni rezalni kolut*

Vodilo za rezanje z odsesovalnim zas&itnim
pokrovom™

* Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vkljuéen v standardno opremo naprave.

Predizbira stevila vrtljajev

Material Uporaba Orodje Nastavitev
Umetna masa  Poliranje Volneni kolut 1
Fino brusenje Polirni kolut iz filca 1
Kovina Fino brusenje Polirni kolut 1
Odstranjevanje barv Brusilni list 2-3
Les, kovina Séetkanje in odstranjevanje rje Lonéasta $¢etka, Brusilni list 3
Kovina, kamen BruSenje Brusilni kolut 4-6
Kovina Grobo brusenje Brusilni kolut 6
Kamen™** Rezanje™* Rezalni kolut in vodilo za rezanje 6

**Rezanje kamna je dopustno samo z vodilom za rezanje (dodatni pribor).
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Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 50 144.

Nivo hrupa naprave po A-vrednotenju tipi€no
znasa: nivo zvocnega tlaka 88 dB (A);

nivo zvocne jakosti 101 dB (A).

Uporabljajte zas¢itne glusnike!

Izmerjeni pospeski znasajo tipiéno 5,0 m/s2.
Pri uporabi dodatnega rocaja za ublazitev
vibracij zna$a tipicna vrednost vibracij rok na
dodatnem rodaju manj kot 2,5 m/s?.

Namembnost naprave
Naprava je namenjena za rezanje, grobo

bruSenje in 8€etkanje kovinskih in kamnitih
obdelovancev brez uporabe vode. Pri rezanju

kamna je potrebno uporabljati vodilo za rezanje.

Za naprave z elektronsko regulacijo: z
ustreznimi brusilnimi orodji lahko napravo
uporabljate tudi za bruSenje in poliranje.

Opozorilo o statiki

Zareze v nosilnih stenah morajo ustrezati
standardom DIN 1053 del 1 ali drugim
ustreznim nacionalnim dolocilom.

Te predpise je potrebno brezpogojno
upostevati. Pred prietkom dela se posvetujte z
odgovornim statikom, arhitektom ali pristojnim
vodjem gradbisca.

Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete
navodila za uporabo in
varnostna navodila ter jih
dosledno upostevate.
Upostevaijte tudi sploSna

prvo uporabo naprave prosite za prakti¢no
predstavitev uporabe.

B Uporabite zaS¢itna o€ala in glusnike.

B Prosimo, da zaradi lastne varnosti
uporabljate tudi drugo za$¢itno opremo,
na primer za$¢itne rokavice, trdno obutev,
¢elado in predpasnik.

B Prah, ki nastaja pri delu, je lahko zdravju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven. Zato
poskrbite za ustrezno zasg¢ito.

Na primer: Veliko vrst prahu velja za
kancerogene. Uporabljajte napravo za
odsesavanje prahu/ostruzkov in zasc¢itno
masko proti prahu.

W Prah lahkih kovin se lahko vname ali
eksplodira. Posebno nevarne so mesanice
materialov, zato vedno vzdrzuijte isto
delovno okolje.

m Ce se prikljuéni kabel pri delu poskoduje ali
pretrga, se ga ne dotikajte, temve¢ takoj
izvlecite vti¢ iz vti¢nice. Nikoli ne uporabljajte
naprave s poSkodovanim kablom.

B Naprave, ki se uporabljajo na prostem,
prikljucite na elektriéno omrezje preko
za&¢itnega stikala (FI) z maksimalnim
sprozilnim tokom 30 mA. Naprave ne
uporabljajte v dezju ali vlagi.

W Pri delu napravo vedno trdno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce.

W Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot ¢e bi ga drzali z roko.

B Priklju¢ni kabel vedno speljite od naprave
nazaj.

B Preden odlozite napravo, jo vedno izklopite in
pocakajte do popolne ustavitve delovanja.

W Ob prekinitvi elektri¢énega toka ali kadar
izvle€ete vti€ iz vtiCnice, takoj sprostite
vklopno-izklopno stikalo in ga premaknite v
polozaj za izklop. Na ta nacin preprecite
nekontroliran ponovni zagon.
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B Napravo lahko uporabljate samo za suho
bruSenje/rezanje.

B Pri vsakem delu z napravo mora biti
namesc¢en dodatni ro¢aj 3.

B V obmogju, kjer bi lahko vstavno orodje
zadelo ob skrito napeljavo ali ob lasten
prikljuéni kabel, drzite elektricno orodje
samo za izolirane rocaje.

Kontakt z vodnikom, ki je pod napetostjo,
lahko premosti napetost na kovinske dele
naprave in povzrog€i elektri¢ni udar.

W Za odkrivanje skritih elektriénih kablov in
vodovodnih ter plinskih cevi uporabljajte
ustrezne naprave za iskanje ali pa se o tem
pozanimajte pri lokalnih podjetjih za
oskrbo z elektriko, plinom in vodo.

Stik z elektri¢nimi kabli lahko povzro¢i pozar
ali elektri¢ni udar. PoSkodbe plinovoda lahko
povzrocijo eksplozijo. Vdor v vodovodno
omreZje pa lahko povzro¢i materialno Skodo
ali elektri¢ni udar.

M Kadar delate z brusilnimi ali rezalnimi koluti,
montirajte za$¢itni pokrov 6. Pri delu z
gumijastim brusilnim kolutom 13, z lon¢asto
ali plosko zi¢no S¢etko 16 ali s pahljacasto
brusilno plos¢o priporoamo uporabo S¢itnika
za roko 12 (dodatni pribor).

B Pri obdelavi kamna uporabljajte sesalnik za
prah. Sesalnik mora biti primeren za
odsesavanje prahu kamnin. Pri rezanju
kamna uporabljajte vodilo za rezanje.

B Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.

B Uporabljajte samo brusilna orodja, katerih
dopustno Stevilo vrtljajev je najmanj tolikdno,
kot je najvecje Stevilo vrtljajev naprave v
prostem teku.

B Brusilna orodja pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno montirano
in se mora neovirano vrteti. Opravite
poskusno delovanje, ki naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne uporabljajte
poskodovanih, zvitih ali vibrirajo€ih brusilnih
kolutov.

M Brusilna orodja varujte pred udarci, trki in
mastjo.

B Napravo vklopite prej, preden se z njo
dotaknete obdelovanca.

B Ne priblizujte rok vrteemu se brusilnemu
orodju.

B Bodite pozorni na smer vrtenja. Napravo
vedno drZite tako, da iskre in prah letijo stran
od telesa.

B Pri bruSenju kovin nastajajo iskre. Pazite na
to, da ne ogroZate drugih oseb. Zaradi
nevarnosti pozara v blizini (v obmogju, kjer
letijo iskre) ne sme biti vnetljivih snovi.

M Pri izdelavi rezov v nosilnih stenah bodite
previdni: glejte opozorilo o statiki.

B Kadar se rezalni kolut zagozdi, pride do
povratnega sunka naprave. V tem primeru
napravo takoj izklopite.

W Bodite pozorni na dimenzije brusilnega
koluta. Premer luknje brusilnega/rezalnega
koluta se mora brez zraénosti prilegati
vpenjalni prirobnici 8. Ne uporabljajte
reducirnih nastavkov ali adapterjev.

B Rezalnih kolutov nikoli ne uporabljajte za
bruSenje. Rezalnih kolutov ne izpostavljajte
pritiskom na stransko ploskev.

W Pri montazi in uporabi brusilnega koluta
upostevajte navodila proizvajalca.

B Pozor! Brusilno orodje se ne ustavi takoj,
ko napravo izklopite.

B Naprave ne vpenjajte v primez.
B Ne dovolite, da bi napravo uporabljali otroci.

B Bosch lahko zagotovi brezhibno delovanje
naprave le ob uporabi originalnega
dodatnega pribora, predvidenega za to
napravo.

Montaza zas¢itnih priprav
M Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.
Zascitni pokrov
B Kadar delate z brusilnimi ali rezalnimi
koluti, montirajte zas¢itni pokrov 6.
Odprite napenjalni vzvod 7.

ZaScitni pokrov 6 namestite na vrat vretena
glave stroja. Kodirni zobci zaScitnega pokrova
se morajo ujemati z ustreznimi odprtinami na
vratu vretena.
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Zascitni pokrov pritisnite na vrat vretena, tako da
bo obroc pokrova nasedel na prirobnico
naprave. Kodirni zobci naj segajo v vrteci se
Zleb na vratu vretena.

Zascitni pokrov 6 v protiurni smeri zavrtite v
ustrezen (delovni) polozaj.

ZaScitni pokrov 6 nastavite tako, da bodo
iskre letele proc od uporabnika naprave.

Opozorilo: kodirni zobci na zas¢itnem
pokrovu 6 zagotavljajo, da lahko montirate
samo tak za&¢itni pokrov, ki ustreza napravi.

Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.

Dodatni ro¢aj z duSenjem vibracij

VIBRATION
CONTROL

Dodatni ro¢aj za ublazitev vibracij zmanjsuje
vibracije in omogoc¢a neutrudljivo in varno delo.

Na dodatnem roé€aju ni dovoljeno
opravljati nikakr$nih sprememb.

Ce se dodatni roéaj poskoduje, ga ne

uporabljajte.

B Pri vsakem delu z napravo mora biti
namescen dodatni rocaj 3.

Dodatni ro¢aj 3 privijte na glavo naprave,
levo ali desno, odvisno od nacina dela.

Scitnik za roko

Pri delu z gumijastim brusilnim kolutom 13,
z lon¢asto ali plosko zZi¢no $¢etko 16 ali s
pahljac¢asto brusilno plos¢o priporoamo
uporabo $citnika za roko 12 (dodatni pribor).
Scitnik za roko 12 pritrdite z dodatnim
roajem 3.

Montaza brusilnega orodja

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti¢ iz vtiénice.

Uporabljajte samo brusilna orodja,
katerih dopustno Stevilo vrtljajev je
najmanj tolik§no, kot je najvecje Stevilo
vrtljajev naprave v prostem teku.
Brusilni in rezalni koluti se pri delu zelo
segrejejo, zato se jih ne dotikajte,
dokler se ne ohladijo.

W Brusilno vreteno in vse dele, ki jih boste
montirali, oistite. Pri vpenjanju in snemanju
brusilnega orodija fiksirajte brusilno vreteno 5
z gumbom za blokiranje vretena 4.

Aretirni gumb vretena 4 pritisnite samo,
kadar brusilno vreteno miruje!
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Brusilni in rezalni kolut

Bodite pozorni na dimenzije brusilnega koluta.
Premer luknje brusilnega/rezalnega koluta se
mora brez zra¢nosti prilegati vpenjalni
prirobnici 8. Ne uporabljajte reducirnih
nastavkov ali adapterjev.

Pri vpenjanju diamantnega rezalnega koluta
pazite, da se puscica smeri vrtenja na
diamantnem rezalnem kolutu ujema s smerjo
vrtenja naprave (puscica smeri vrtenja na glavi
naprave).

Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 10 in jo zategnite z
dvozobim klju¢em (glejte razdelek ,Hitro-
vpenjalna matica®).

V centrirni del
vpenjalne
prirobnice 8 je
vstavljen O-obro¢
(iz umetne mase).

Ce 0-obroé manjka, ali pa je po$kodovan,
ga morate nujno zamenjati

(katal. &t. 1 600 210 039), preden montirate
vpenjalno prirobnico 8.

Po montazi brusilnega orodja in pred
vklopom naprave preverite, ¢e je
brusilno orodje pravilno montirano,
in ¢e se neovirano vrti.

Pahljacasta brusilna plosca

Odvisno od nacina dela lahko snamete zasS¢itni
pokrov 6 in namestite S¢itnik 12. Vpenjalno
prirobnico 8 (dodatni pribor, katal. st.

2 605 703 028) in pahlja¢asto brusilno plos¢o
nataknite na brusilno vreteno 5. Privijte
vpenjalno matico 10 in jo pritegnite z dvozobim
klju¢em.

Gumijasti brusilni kolut 13

Odvisno od nacina dela lahko snamete zas¢itni
pokrov 6 in namestite 8¢itnik 12.

Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 15 in jo zategnite z
dvozobim klju¢em.

Loncasta zicna Sc¢etka 16/

ploska zicnha Scetka

Odvisno od nacina dela lahko snamete zas¢itni
pokrov 6 in namestite $¢itnik 12.

Brusilno orodje privijte na brusilno vreteno 5
tako, da bo trdno naleglo na prirobnico na koncu
navoja brusilnega vretena. Zategnite z vilicastim
kljucem.

Hitro-vpenjalna matica SDS-cli=

Namesto vpenjalne matice 10 lahko uporabljate
tudi hitro-vpenjalno matico 11 (dodatni pribor).
To omogoc¢a montazo brusilnih orodij brez
uporabe kljuca.

Hitro-vpenjalno matico 11 lahko uporabljate
samo za brusilne in rezalne kolute.

Uporabljajte samo brezhibne in
neposkodovane hitro-vpenjalne matice 11.

Pri montazi matice pazite, da je stran z napisom
obrnjena stran od brusilnega koluta, in da
puscica kaze na indeksno oznako 21.

Fiksirajte brusilno
vreteno (z aretirnim
gumbom vretena 4)
in pritegnite hitro-
vpenjalno matico,
tako da brusilni kolut
mocno zavrtite v urni
smeri.

Pravilno namesc¢eno
in neposkodovano
hitro-vpenjalno
matico lahko
sprostite z roko, tako
da zavrtite rebri¢ast
obro¢€ v protiurni
smeri.

Moéno zategnjene
hitro-vpenjalne
matice nikoli ne
poskusajte odviti s
kleSs¢ami, temvec
uporabite dvozobi
kljué. Klju¢
namestite tako, kot
kaze slika.
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Ustrezna brusilna orodja

Dovoljena je uporaba vseh brusilnih orodij, ki so
navedena v teh navodilih.

Uporabljena brusilna orodja morajo dopuscati
najmanj tolikéne vrednosti $tevila vrtljajev [min™']
0z. obodne hitrosti [m/s], kot so navedene v
tabeli.

Zato vedno upostevajte dopustno Stevilo
vrtljajev/obodno hitrost, katerih vrednosti sta
navedeni na etiketi brusilnega orodja.

maks.

| mg| | €2
D| b | d |[[min']| [m/s]
125| 6 |22,2(/11000| 80
125| — | - |11 000| 80
75 | 30 [M14|11000| 45

Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektriéne energije se mora ujemati s podatki na
tipski plo&cici naprave. Naprave oznaene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Za vklop naprave pritisnite vklopno-izklopno
stikalo 2 naprej.

Fiksiranje: pritiskajte na vklopno-izklopno
stikalo 2 spredaj, dokler ne zaskodi.

Napravo izklopite tako, da vklopno-izklopno

stikalo 2 spustite 0z. ga zadaj pritisnete navzdol.

1> Poskusno delovanje!
Brusilno orodje pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno
montirano in se mora neovirano vrteti.
Poskusno delovanje naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne
uporabljajte poskodovanih, zvitih ali
vibrirajo¢ih brusilnih orodij.

Omejitev zagonskega toka

Zaradi mehkega zagona naprave zados¢a
varovalka jakosti 16 A.

Naprava brez omejitve zagonskega
toka potrebuje moc¢nejSo varovalko
(vsaj 16 A-varovalka, pocasna).

Sistem Constant-Electronic

Sistem Constant-Electronic vzdrZuje prakti¢no
nespremenjeno Stevilo vrtljajev tako v prostem
teku kot tudi pri obremenitvi in zagotavlja
enakomerno zmogljivost brusenja.

Predizbira Stevila vrtljajev

Potrebno Stevilo vrtljajev izberite z
nastavitvenim gumbom 1, skladno s tabelo v
razdelku , Tehniéni podatki“ (orientacijske
vrednosti).

Navodila za delo

m Ce obdelovanec ne stoji dovolj trdno
zaradi svoje lastne teze, ga vpnite.

B Naprave ne obremenjujte do te mere, da bi
se ustavila.

H Brusilni in rezalni koluti se pri delu zelo
segrejejo, zato se jih ne dotikajte, dokler
se ne ohladijo.

Brusenje
NajboljSe rezultate brusenja boste
® dosegli pri kotu brusenja med
30° in 40°. Napravo z zmernim
pritiskom premikajte sem ter tja.
72) Nata nagin se obdelovanec ne bo
pregrel in spremenil barve, prav
tako pa ne bodo nastale brazde.

Rezalnih kolutov nikoli ne uporabljajte
za brusenije.

Pahljacasta brusilna plosca

S pahljacasto brusilno plos¢o (dodatni pribor)
lahko obdelujete tudi ukrivljene povrsine in
profile (konturno brusenje).

Pahljagaste brusilne plos¢e imajo bistveno
dalj$o zivljenjsko dobo kot brusilni listi,
povzro¢ajo manj hrupa pri delu ter imajo nizjo
temperaturo brusenja.
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Rezanje
~ Pri rezanju naprave ne pritiskajte,
,!, ne nagibajte iz ravnine rezanja in
ne oscilirajte. Delajte z zmernim
72 pomikom, ki ga prilagodite
v obdelovanemu materialu.

Brusilnih kolutov ne ustavljajte s pritiskanjem od
strani.

Pomembna je smer,
v katero rezZete.

Naprava mora
vedno delovati v
nasprotno smer;
zato naprave ne
vodite v drugo smer!
Sicer obstaja
nevarnost, da
napravo
nekontrolirano
potisne iz reza.

Stojalo za rezanje

Stojalo za rezanje 17 (dodatni pribor) omogoca
razrez obdelovancev na kose enakih dolzin pod
kotom od 0° do 45°.

Rezanje profilov in pravokotnih cevi poteka
najenostavneje, ¢e pri¢nete pri najmanj$em
pre¢nem prerezu.

Rezanje kamna

B Napravo lahko uporabljate samo za suho
brusenje/rezanje.

Najbolje je uporabiti
diamantno rezalno
plos¢o. Zaradi

= za$cCite pred
zagozdenjem,
uporabljajte

vodilo 20 s
posebnim
odsesovalnim

zas¢itnim pokrovom.

Naprava naj deluje vedno z odsesavanjem
prahu. Poleg tega uporabljajte tudi zas¢itno
masko proti prahu.

Sesalnik za prah
morabiti primeren za
sesanje kamnitega
prahu.

Bosch vam nudi
primerne sesalnike.

Vklopite napravo in
polozZite predniji del
vodila za rezanje na
obdelovanec.

Napravo potiskajte z zmernim pomikom, ki je
prilagojen obdelovanemu materialu (slika).

Pri rezanju posebno trdih materialov, npr.
betona z veliko vsebnostjo kremena, se
diamantni rezalni kolut lahko pregreje in s tem
poskoduje. Venec isker, ki se vrti skupaj z
diamantnim rezalnim kolutom, jasno opozarja
na to.

V tem primeru prekinite postopek rezanja in
ohladite diamantni rezalni kolut tako, da ga
pustite krajSi ¢as tedi v prostem teku brez
obremenitve.

Opazno slabsi delovni ucinek in vrtedi se venec
isker kaZeta na to, da je diamantni rezalni kolut
otopel. Ponovno ga lahko nabrusite tako,

da z njim kratko zarezete v abrazivni material
(npr. apnenec).

Zasuk glave naprave

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

Glavo naprave lahko
na ohisje namestite v
stopnjah z zamikom
po 90°. Na ta nacin
lahko v posebnih
primerih uporabe
zagotovite ugodne;jsi
polozaj za
upravljanje z
vklopno-izklopnim
stikalom; npr. pri
rezanju z vodilom za
rezanje 20 ali s stojalom za rezanje 17 (dodatni
pribor), ali napravo prilagodite ze levic¢arje.

Popolnoma odvijte Stiri vijake.

Glavo naprave previdno zasukajte v novi
polozaj, ne da bi jo pri tem sneli z ohisja.

Ponovno privijte in zategnite vijake.

86+ 1609 929 F16 » TMS * 04.06.03

Slovensko - 7



Vzdrzevanje in CiS¢enje
H Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

> Naprava in prezraCevalne reze naj bodo
vedno Ciste, da bo delo potekalo dobro in
varno.
V ekstremnih pogojih uporabe pri

& obdelovanju kovin se lahko v notranjosti
naprave nabere prevodni prah. To lahko
zmanj8a ucinkovitost zas¢itne izolacije
naprave. V takih primerih priporoéamo
uporabo stacionarne odsesovalne
naprave, pogostejSe prepihovanje
prezracevalnih rez in prikljucitev na stikalo
z za$¢ito pred kratkim stikom (FI).

Ce Kljub skrbni izdelavi in preizkusanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblas¢enemu servisu za Boscheva elektriéna
orodja.

Pri vseh poizvedbah in narocilih nadomestnih
delov obvezno navedite 10-mestno katalosko
Stevilko, ki se nahaja na tipski plo&¢ici naprave.

Varovanje okolja

Ponovna predelava surovin hamesto
odstranjevanja odpadkov

Napravo, dodatni pribor in embalazo je potrebno
vrniti v ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem
papirju, ki je bil izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnih mas so oznadeni za razvr§¢anje
pri ponovni predelavi.

Servis in svetovalna sluzba

Risbe razstavljene naprave in informacije o
nadomestnih delih boste nasli na
internetnem naslovu:

www.bosch-pt.com

Top Service d.o.o.
Celovska 172
1000 Ljubljana

. +386 (0)1 /5194 225
+386 (0)1 /5194 205
+386 (0)1 /5193 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava
v skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 50 144 ustrezno z dolodili smernic evropske
skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy &z%«c«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Tehnicki podaci o uredaju

Kutna brusilica PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE
Katalo$ki broj 0603347 7.. 06033487..
Nazivna primljena snaga* [W] 1020 1300

Predana snaga* W] 560 740

Broj okretaja pri praznom hodu [min'1] 2800-11 000 2 800-11 000
@ brusne plo¢e, max. [mm] 125 125

Navoj brusnog vretena M 14 M 14

Tezina mreznog kabela, cca. [kal 1,60 1,80

Klasa zastite EWAI EWAL

Molimo pridrzavati se kataloskog broja vaseg uredaja. Trgovacke oznake pojedinih uredaja mogu se mijenjati.

* Podaci vrijede za nazivne napone [U] 230/240 V. Kod nizih napona i u izvedbama za pojedine zemlje, ovi podaci mogu
varirati.

Dijelovi uredaja

1 Kotaci¢ za predbiranje broja okretaja 11 Brzostezuéa matica SDS-clic *
2 Prekidac za uklju€ivanje/iskljuc¢ivanje 12 Stitnik za ruke*
3 Dodatna ru¢ka 13 Gumeni brusni tanjur*
4 Tipka za aretiranje vretena 14 Brusni list*
5 Brusno vreteno 15 Okrugla matica*
6 Stitnik 16 Londasta detka*
7 Stezna poluga 17 Stalak za rezanje bruSenjem*
8 Stezna prirubnica s O-prstenom 18 Grani¢nik uzduznog hoda*
9 Brusna plo¢a za grubu obradu/rezanje* 19 Dijamantna plo¢a za rezanje*
10 Stezna matica 20 Vodilice sa stitnikom za usisavanje*

* Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu isporuke.

Predbiranje broja okretaja

Materijal Primjena Alat Kotaci¢ za namjestanje
Plastika Poliranje Janjeéa koza 1
Fino brusenje Filcana polirna plo¢a 1
Metal Fino brusenje Spuzvasta plo¢a 1
Skidanje boje Brusni list 2-3
Drvo, metal Skidanje hrde Loncaste ¢etke, brusni list 3
Metal, kamen Brusenje Brusne ploce 4-6
Metal Gruba obrada Plo¢a za grubu obradu 6
Kamen™* Rezanje** Plo¢a za rezanje i vodilice 6

**Rezanje kamena dopusta se samo s vodilicama (pribor).
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Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema

EN 50 144.

Prag buke uredaja ocijenjen s A, obi¢no iznosi:
prag zvuénog tlaka 88 dB (A); prag ucina buke
101 dB (A).

Nositi Stitnike za usi!

Ocijenjeno ubrzanje obiéno iznosi 5,0 m/s2.
Kod primjene dodatnih rucki koje prigusuju
vibracije, vibracija ruke na dodatnoj ruéci obi¢no
je manja od 2,5 m/s2.

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za rezanje, grubu obradu i
Cetkanje metala i kamena, bez primjene vode.
Za rezanje kamena su propisane vodilice.

Za uredaje s elektroniCkim upravljanjem:

S dopustenim brusnim alatima uredaj se moze
primijeniti za bruSenje i poliranje.

Napomene uz statiku

Prorezi u nosivim zidovima podlijezu normi
DIN 1053 dio 1ili odredbama lokalnih propisa.

Neizostavno se treba pridrzavati ovih propisa.
Prije poCetka radova konzultirati se s
odgovornim stati¢arima, arhitektima ili
nadleznim rukovodstvom gradilista.

Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem
moguc je samo ako ste temeljito
procitali upute za siguran rad i
ako se strogo pridrzavate u
njima sadrzanih naputaka.
Dodatno se trebaju postivati
opce upute za siguran rad u prilozenom
svesku. Prije prve uporabe prakticno se
upoznajte s rukovanjem uredajem.

B Nositi zastitne naocale i stitnike za sluh.

B U interesu sigurnosti nosite i ostalu zastitnu
opremu, kao $to su zastitne rukavice, ¢vrsta
obuda, kaciga i pregaca.

B Prasina nastala kod rada moze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne
su pogodne mjere zastite.

Naprimjer: Neke vrste prasine se smatraju
kancerogenim. Treba raditi s pogodnim
usisavanjem prasine/strugotine i nositi
zastitu masku.

B Prasina od lakih metala moze se zapaliti ili
eksplodirati. Radno mjesto treba uvijek
odrzavati Cistim jer su mjeSavine ovih
materijala posebno opasne.

W Ako se kod rada oSteti ili proreze mrezni
kabel, ne dirati ga, nego ga odmah izvuéi iz
utiénice. Nikada ne upotrebljavati uredaj s
osteéenim kabelom.

B Uredaje koji se koriste na otvorenom, preko
zastitne sklopke struje kvara (FI) prikljuciti s
max. 30 mA okidacke struje. Uredaj ne
koristiti na kisi ili u vlaznoj radnoj okolini.

B Kod rada uredaj uvijek ¢vrsto drzati s obje
ruke i zauzeti siguran stav.

W Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drzi
nego s vasom rukom.

W Kabel uvijek povladiti iza uredaja.

W Uredaj prije odlaganja treba uvijek iskljuciti i
pri¢ekati da se zaustavi do stanja mirovnja.

B Kod nestanka struje ili kada se mrezni utika¢
izvuée, odmah deblokirati prekida¢ za
uklju€ivanje/isklju€ivanje i namjestiti ga u
polozaj isklju¢eno. Na taj se nacin sprijeava
nekontrolirano ponovno pokretanje.
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B Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje/rezanje na suho.

B Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka 3.

H Elektri¢ni alat hvatati samo za izolirane
rucke ako bi tijekom radova rezni alat
mogao docéi u dodir sa skrivenim
elektricnim vodom ili vlastitim prikljuénim
kabelom.

Kontakt s elektricnim vodom pod naponom
mogao bi staviti pod napon metalne dijelove
elektricnog alata i dovesti do elektri¢nog
udara.

H Primijenite prikladne uredaje za
pronalazenje metalnih predmeta, kako bi
se pronasli skriveni opskrbni vodovi, ili
zatrazite pomo¢ lokalnog distributera
energenta.

Kontakt s elektri€nim vodovima moze dovesti
do pozara i elektri¢nog udara. Osteéenje
plinovoda moZe dovesti do eksplozije.
Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje
materijalne Stete ili moze uzrokovati elektri¢ni
udar.

B Ako se radi s brusnom plo¢om za grubu
obradu ili rezanje, treba ugraditi &titnik 6. Kod
radova s gumenim brusnim tanjurom 13,
lon¢astim ¢etkama 16, ploCastim ¢etkama i
lepezastim brusnim plo¢ama preporuc¢ujemo
ugradnju Stitnika za ruke 12 (pribora).

B Kod obrade kamena treba primijeniti
usisavanje prasine. Usisavac praSine treba
biti odobren za usisavanje prasine kamena.
Za rezanje kamena primijeniti vodilice.

B Ne smiju se obradivati materijali koji
sadrzavaju azbest.

B Rabiti samo brusne alate &iji je dopusteni broj
okretaja najmanije toliko velik kao najvedi broj
okretaja pri praznom hodu uredaja.

H Prije uporabe pregledati brusne alate. Brusni
alat treba biti besprijekorno ugraden i mora se
moci slobodno okretati. Provesti probni rad u
trajanju od najmanje 30 sekundi, bez
opterecenja. Ne smiju se rabiti oSteceni,
neokrugli ili vibrirajuci brusni alati.

M Brusne alate zaétititi od udaraca i masnoca.

B Uredaj priblizavati izratku samo u uklju¢enom
stanju.

B Ruke drzati dalje od rotirajucih brusnih alata.

B Paziti na smjer rotacije. Uredaj uvijek tako
drzati da iskre i prasina od brusenja lete dalje
od tijela.

B Oprez sa skrivenim elektri¢nim vodovima,
plinskim i vodovodnim cijevima. Ispitati radno
podrudje, npr. instrumentom za lociranje
metalnih predmeta.

B Oprez kod rezanja proreza, npr. u nosivim
zidovima: vidjeti upute za statiku.

W Blokiranje rezne ploce vodi sili reakcije
uredaja uz trzaje. U tom slucaju uredaj
odmah iskljuciti.

W Paziti na dimenzije brusnih plo¢a. Promjer
provrta brusne plo¢e/ploce za rezanje mora
odgovarati naslonu za centriranje stezne
prirubnice 8. Ne rabiti redukcijske komade ili
adaptere.

B Rezne ploce ne rabiti za grubo brusenje i ne
izlagati ih bo€nom pritisku.

W Pridrzavati se uputa proizvodaca kod
ugradnje i primjene brusnog alata.

W Oprez! Brusni se alat nakon isklju€ivanja
uredaja jo$ okrece pod djelovanjem inercije.

B Uredaj ne stezati u Skripcu.
B Nikada ne dopustiti djeci da rukuju uredajem.

B Bosch moze osigurati besprijekorno
djelovanje uredaja ako se Koristi originalni
pribor predviden za ovaj uredaj.

Ugradnja zastitnih naprava

B Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikaé.

Stitnik

B Ako se radi s brusnom ploéom za grubu
obradu ili rezanje, treba ugraditi Stitnik 6.

Otvoriti steznu polugu 7.

Stitnik 6 sa slike, na odgovarajuéi nacin staviti
na rukavac vretena glave uredaja. Kodirni
izdanci Stitnika trebaju se podudarati s
odgovarajuéim udubljenjima na rukavcu
vretena.
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Stitnik pritisnuti na rukavac vretena, sve dok
naslon Stitnika ne sjedne na prirubnicu uredaja i
kodirni izdanci ne zahvate u utor na rukavcu
vretena.

Stitnik 6 okrenuti u potrebni polozaj, suprotno
smjeru kazaljke na satu (radni polozaj).
Stitnik 6 tako namjestiti da se sprijeéi
iskrenje u smjeru osobe koja radi s
uredajem.

Napomena: kodni bregovi na $titniku 6
osiguravaju da se moze ugraditi samo odredeni
8titnik, koji odgovara tipu uredaja.

DemontaZa se provodi obrnutim redoslijedom.

Dodatna rucka s prigusenjem
vibracija

VIBRATION
CONTROL

Dodatna ruc¢ka za priguSenje vibracija
omogucava rad bez vibracija, a time ugodan i
siguran rad.

Na dodatnoj rucci ne izvoditi nikakve
izmjene.
Ostecenu dodatnu ru¢ku ne koristiti dalje.

B Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka 3.

Dodatnu ru¢ku 3, ovisno o nacinu rada, uviti
desno ili lijevo na glavu uredaja.

Stitnik za ruke

Kod radova s gumenim brusnim tanjurom 13,
lon¢astim ¢etkama 16, ploCastim ¢etkama i
lepezastim brusnim plo¢ama preporucujemo
ugradniju Stitnika za ruke 12 (pribora). Stitnik za
ruke 12 pri¢vrséuje se s dodatnom ru¢kom 3.

Ugraditi brusne alate

B Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.

Rabiti samo brusne alate ¢iji je
dopusteni broj okretaja najmanje toliko
velik kao najveci broj okretaja pri
praznom hodu uredaja.

Brusne ploce za grubu obradu i rezanje
kod rada se jako zagriju; ne dodirivati
ih prije nego Sto se ohlade.

B Ogistiti brusno vreteno i sve montirane
dijelove. Za stezanje i otpusStanje brusnog
alata, brusno vreteno 5 zaustavitigumbom za
aretiranje vretena 4.

Dugme za aretiranje vretena 4 pritisnuti
samo dok brusno vreteno miruje!
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Brusna ploca za grubu obradu i
rezanje

Paziti na dimenzije brusnih plo¢a. Promjer
provrta brusne plo¢e/ploce za rezanje mora
odgovarati naslonu za centriranje stezne
prirubnice 8. Ne rabiti redukcijske komade ili
adaptere.

Kod primjene dijamantne rezne ploce, paziti da
se podudara strelica smjera rotacije na
dijamantnoj plodi za rezanje sa strelicom na
uredaju (strelica smjera rotacije na glavi
uredaja).

Za montazu pogledati sliku.

Navrnuti steznu maticu 10 i stegnuti raévastim
klju¢em za dvije rupice (vidjeti poglavlje
,Brzostezu¢a matica").

U steznu
d) prirubnicu 8 oko
& naslona za
P BN centriranje ugraden
8 = @; 3 je O-prsten (plasti¢ni
°°°<> ees dlo)

Ako nedostaje O-prsten ili je oSteéen, treba
ga obavezno zamijeniti (katalo$ki br.

1 600 210 039) prije nego $to se ugradi stezna
prirubnica 8.

> Nakon ugradnje brusnog alata, a prije
ukljuéivanja ispitati da li je brusni alat
ispravno ugraden i da li moze
slobodno rotirati.

Lepezaste brusne ploce

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti stitnik 6 i ugraditi titnik za ruke 12.
Posebnu steznu prirubnicu 8 (pribor, kataloski
br. 2 605 703 028) i lepezastu brusnu plocu
staviti na brusno vreteno 5. Naviti steznu
maticu 10 i stegnuti ravatim klju¢em za dvije
rupice.

Gumeni brusni tanjur 13

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti Stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 12.

Za montazu pogledati sliku.

Naviti okruglu maticu 15 i stegnuti raévastim
kljuéem za dvije rupice.

Loncasta cetka 16/Plocasta cetka

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 12.

Brusni alat mora se toliko naviti na brusno
vreteno 5 da ¢vrsto nalijeze na prirubnicu

brusnog vretena na kraju navoja vretena.

Stegnuti viljuskastim kljuéem.

Brzostezué¢a matica SDS-c/ic

Umjesto stezne matice 10 moze se primijeniti
brzostezuc¢a matica 11 (pribor). Brusni alati
mogu se u tom slu¢aju ugraditi bez alata.

Brzostezuéa matica 11 moze se primijeniti
samo za brusne ploce za grubu obradu i
rezanje.

Upotrijebiti samo besprijekornu, neosteé¢enu
brzostezuéu maticu 11.

Kod navijanja paziti da strana s natpisom nije
okrenuta prema brusnoj plo¢i, a strelica mora
pokazivati znak 21.

Utvrditi brusno
21 vreteno (dugmetom
za aretiranje
= vretena 4)i
SISISSH brzostezuéom
A : .
S\<1 maticom snaznim

N
11 oS okretanjem brusne
‘%QAA WML 4% plode stegnuti u

SoSSrsd smjeru kazaljke na

satu.
* N

Ispravno
priévrscéena,
neostecena

brzostezuéa matica
moze se otpustiti
rukom okretanjem
nareckanog prstena
suprotno smjeru
kazaljke na satu.

Brzostezucu
maticu koja ¢vrsto
dosjeda nikada ne
otpustati
klijeStima, nego
upotrijebitiracvasti
klju€ za dvije
rupice. Radvasti
klju€ upotrijebiti kako
je prikazano na slici.
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Dopusteni brusni alati

Mogu se Koristiti svi brusni alati spomenuti u
ovim uputama za uporabu.

Dopusteni broj okretaja [min“'], odnosno
obodna brzina [m/s] upotrebljenih brusnih alata
mora barem odgovarati podacima u tablici.

Zbog toga se uvijek treba pridrzavati

dopustenog broja okretaja/obodne brzine sa
naljepnice brusnog alata.

max.

(mm] | mm] @ <2
D| b d |[min]| [m/s]
125| 6 |22,2(11000| 80
125 - | - [11000| 80
75 | 30 [M14|11000| 45

Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.

Kod pustanja u rad uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje 2 pomaknuti naprijed.
Za fiksiranje, prekida¢ za ukljucivanje/
isklju¢ivanje 2 pritisnuti prema dolje naprijed
dok ne preskogi.
Za iskljucivanje uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 2 otpustiti, odnosno
straga pritisnuti prema dolje.
> Probnirad!
Brusne alate treba prije uporabe provjeriti.
Brusni alat treba biti besprijekorno
montiran i mora se mo¢i slobodno
okretati. Probni rad izvoditi najmanje
30 sekundi bez optereéenja. Ne koristiti
ostecene, neokrugle ili vibriraju¢e brusne
alate.

Ogranicenje struje pokretanja

Zahvaljujuéi mekom pokretanju uredaja
dovoljan je 16-A osigurac.

Uredaj bez ograni¢enja zaletne struje zahtijeva
jaci osigurag (upotrijebiti tromi osigura¢ od
najmanje 16-A).

Constantelectronic

Constantelectronic odrzava priblizno
nepromijenjenim broj okretaja pri praznom hodu
i optereéeniju i time jamd¢i jednoliki u¢inak rada.

Predbiranje broja okretaja

Potreban broj okretaja odabrati s kotacicem
za namjestanje 1 prema tablici iz poglavlja
»Tehni¢ki podaci o uredaju” (polazne vrijednosti).

Upute za rad

B Izradak stegnuti, ukoliko nije osiguran
pod djelovanjem vlastite tezine.

W Uredaj ne opterecivati toliko da se
zaustavi pod optere¢enjem.

H Brusne ploce za grubu obradu i rezanje
kod rada se jako zagriju; ne dodirivati ih
prije nego sto se ohlade.

Grubo brusenje

S napadnim kutovima od
® 30° do 40° postizu se kod grube
obrade najbolji rezultati. Uredaj

umjerenim pritiskom pomicati

) amo-tamo. Na taj se nacin izradak
nece previse zagrijati, nece
promijeniti boju i nec¢e se na
povrSini pojaviti Zljebovi.

Nikada brusne ploée za rezanje ne

rabiti za grubu obradu.
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Lepezaste brusne ploce

Lepezastim brusnim plo¢ama (pribor) mogu se
obradivati i zaobljene (valovite) povrSine i profili
(konturno brusenje).

Lepezaste brusne plo€e imaju u biti dulji vijek
izdrzljivosti nego brusni listovi, stvaraju manje
buke i izradak se manje zagrijava.

Rezanje brusenjem

Brusne plo¢e za rezanje ne kociti bo¢nim
pritiskom.

VazZan je smjer
prema kojem se
reze.

Uredaj mora uvijek
raditi protuhodno;
zbog toga s
uredajem ne raditi u
drugom smijerul!
Inacge, postoji
opasnost da se
nekontrolirano
istisne iz reza.

Stalak za rezanje reznim ploéama

Sa stalkom za rezanje reznim plo¢ama 17
(pribor) izradci se mogu rezati pod kutom od
0° do 45°.

Profilne i Cetverokutne cijevi najbolje se rezu
ako se rezna ploca stavi na mjesto najmanjeg
presjeka.

Rezanje kamena

B Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje/rezanje na suho.
Najbolje je
upotrijebiti
dijamantnu plocu
za rezanje. Za
osiguranje od
nagibanja kod
rezanja, treba
koristiti vodilice 20
sa specijalnim
usisnim Stitnikom.

Uredaj treba raditi samo s usisavanjem praSine.

Dodatno treba nositi masku za zastitu od
prasine.

= Kod rezanja brusenjem ne
! pritiskati, ne naginjati, ne oscilirati.
Raditi s umjerenim posmakom
777 prilagodenim obradivanom
v materijalu.

Usisavac prasine
treba biti odobren za
usisavanje kamene
prasine.

Bosch nudiprikladne
usisavace.

Ukljuciti uredaj i s
prednjim dijelom
vodilica prisloniti se
na izradak.

Uredaj pomicati umjerenim posmakom
prilagodenim obradivanom materijalu (slika).

Kod rezanja posebno tvrdih materijala, npr.
betona s velikim sadrzajem §ljunka, dijamantna
rezna plo¢a se moze pregrijati i kod toga oStetiti.
Na to ukazuje iskreci vijenac po obodu
dijamantne rezne ploce.

U takvom slucaju treba prekinuti postupak
rezanja i dijamantnu reznu plo¢u na kratko
pustiti da se neoptere¢ena ohladi kod brojeva
pri praznom hodu.

Osjetno manje napredovanije rezanja i iskreci
vijenac znakovi su zatupljenja dijamantne rezne
ploce. Kratkim rezovima u materijalu s brusnim
djelovanjem (npr. kre€¢nopjeS¢anik), ovakve se
rezne plo¢e mogu ponovno naostriti.

Zakretanje glave uredaja

B Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.

Glava uredaja moze
se u odnosu na
kuciste uredaja
zakretati u koracima
od po 90°. Na taj se
nacin moze prekidac
za ukljucivanje/
isklju¢ivanje za
posebne slu¢ajeve
dovesti u
najpovoljniji polozaj
za rukovanije; npr. za
radove rezanja s vodilicama 20/stalak za
rezanje bruSenjem 17 (pribor) ili za ljevake.

Do kraja odviti Eetiri vijka.

Glavu uredaja oprezno okrenuti u novi polozaj i
bez odvajanja od kuéista.

Vijke ponovno uviti i stegnuti.
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Odrzavanje i ¢iSéenje
B Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikaé.
> Uredaji proreze za ventilaciju uvijek

odrzavati Cistim kako bi se moglo raditi
sigurno i dobro.

Kod izuzetno teskih uvjeta primjene moze
& se kod obrade metala letec¢a prasina
nakupiti u unutradnjosti uredaja. To moze
Stetno djelovati na zastitnu izolaciju
uredaja. U takvim se slu¢ajevima
preporucuje primjena stacionarnog
uredaja za usisavanje, ¢esce ispuhivanje
otvora za ventilaciju i spajanje zastitne
sklopke struje kvara (FI).
Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima
izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak
prepustite ovlastenom servisu za Bosch-
elektri¢ne alate.

Kod svih upita i naru€ivanja rezervnih dijelova
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski
broj prema tipnoj plocici uredaja.

Zastita okoliSa

Regeneracija sirovina umjesto zbrinjavanja
otpada

Uredaj, pribor i ambalaZza trebaju se pripremiti
za regeneraciju, pazeci pri tome na zastitu
okolisa.

Ove su upute otisnute na recikliranom papiru
izradenom bez upotrebe klora.

Dijelovi od plasti¢nih masa oznaéeni su, tako da
se moze provesti recikliranje po vrstama.

Struéni savjetnik

Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naéi na adresi:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch d.o.o

Culinecka cesta 44

100 40 Zagreb
(3 R +385 (0)1 /295 80 51
2 S +385 (0)1 /295 80 60

C € Izjava o uskladenosti

Izjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili
normativnim dokumentima: EN 50 144 prema
odredbama smjernica 89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy &z%«««

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Zadrzavamo pravo izmjena
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BOSC

Ideas that work.

* Des idées en action.

Robert Bosch GmbH
Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com
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