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6.02134.51

: Best.-Nr.
A Order-Nr.
®  1x 6.26379 (1x)
10x GRS  (6x457 mm P120) ———~ 6.26347 (10x)
6.02134.50
:% Best.-Nr.
Order-Nr.
® 1x 6.26379 (1x)
1x 6.26381 (1x)
10x (6x457 mm P60) ———— 6.26345 (10x)
10x (6x457 mm P120) ———————» 6.26347 (10x)
10x (13x457 mm P60) ——————— 6.26349 (10x)
10x (13x457 mm P120)——— 6.26351 (10x)
@ 3x (6x457 mm) extra fine — 6.26386 (5x)
3x (6x457 mm) medium — 6.26384 (5x)
3x (6x457 mm) rough  —— 6.26383 (5x)
3x (13x457 mm) extra fine — 6.26390 (5x)
3x (13x457 mm) medium — 6.26388 (5x)
3x (13x457 mm) rough — 6.26387 (5x)
@ 3x V 6.26398 (3x)
® 1x 6.26377 (1x)




Gebrauchsanleitung

1 Konformitéatserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
dieses Produkt mit den auf Seite 3 angegebenen
Normen und Richtlinien Gbereinstimmt.

2 BestimmungsgemaiBe
Verwendung

Die Bandfeile ist zum Trockenschleifen, Entgraten
und Polieren von Metallen, Holz, holz&hnlichen
Werkstoffen, Kunststoffen und Baustoffen
bestimmt.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte
Unfallverhiitungsvorschriften und beigelegte
Sicherheitshinweise miissen beachtet werden.

3 Allgemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektro-
werkzeugs die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Gebrauchsanleitung aufmerksam und
vollstandig durch. Bewahren Sie alle beiliegenden
Dokumente auf und geben Sie |hr Elektrowerkzeug
nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4 Spezielle
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Halten Sie das Gerat an den isolierten
Griffflachen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
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spannungsfliihrenden Leitung kann metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen geféhrdet
werden. Wegen der Brandgefahr diirfen sich keine
brennbaren Materialien in der Nahe
(Funkenfugbereich) befinden.

S Bei der Bearbeitung,
< ® =) insbesondere von I?/Ietallen, kann
sich leitfahiger Staub im Inneren der Maschine
ablagern. Dadurch kann es zur Uberleitung
elektrischer Energie auf das Maschinengehduse
kommen. Das kann die zeitweilige Gefahr eines
elektrischen Schlages begriinden. Deshalb ist es
notwendig, bei laufender Maschine regelmaBig,
haufig und griindlich die Maschine durch die
hinteren Luftungsschlitze mit Druckluft

auszublasen. Dabei muss die Maschine sicher
gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationdre Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-
Schutzschalter (Fl) vorzuschalten. Bei
Abschaltung der Maschine durch den Fl-
Schutzschalter muss die Maschine Uiberpriift und
gereinigt werden. Motorreinigung siehe Kapitel 9
Reinigung.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen
gesundheitsschadlich sein. Berlihren oder
Einatmen der Stéube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Néhe befindlicher Personen
hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges
Material darf nur von Fachleuten bearbeitet
werden.
- Benutzen Sie mdglichst eine Staubabsaugung.
- Sorgen Sie fiir gute Belliftung des
Arbeitsplatzes.
- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.
Beachten Sie in lhrem Land giltige Vorschriften fiir
die zu bearbeitenden Materialien.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen, dirfen nicht bearbeitet werden.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von L&rm
kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.
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Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

Das Werkstlick gegen Verrutschen sichern, z.B.
mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Maschine mit beiden Handen an den Handgriffen
flhren. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Geréteteile oder des sich drehenden
Schleifbandes.

Schleifstaub und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Die zulassige Bandgeschwindigkeit des
Schleifbandes muss mindestens so hoch sein wie
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf. Ein
Schleifband, das sich schneller als zuldssig
bewegt, kann zerreiBen und umherfliegen.

Kontrollieren Sie vor jeder Benutzung, dass das
Schleifband richtig angebracht ist und vollsténdig
auf den Rollen aufliegt. Probelauf durchzufiihren:
Lassen Sie die Maschine im Leerlauf 30 Sekunden
in einer sicheren Lage laufen. Sofort anhalten,
wenn betréchtliche Schwingungen auftreten oder
wenn andere Méangel festgestellt werden. Wenn
dieser Zustand eintritt, Gberpriifen Sie die
Maschine, um die Ursache zu ermitteln.

5 Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Schleifvorsatz

2 Drehknopf zur Befestigung des Schleif-
vorsatzes und zum Einregulieren des
Bandlaufs

Abdeckung
Pfeile (Drehrichtung der Antriebswelle)
Schraube zur Befestigung der Abdeckung
Schleifband
Spannarm zum Schleifbandwechsel
Schleifkopf

9 Klemmschraube zur Schleifkopfverstellung
10 Zusatzhandgriff
11 Schaltschieber

12 Stellrad zum Einstellen der
Bandgeschwindigkeit
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6 Lieferumfang

Die Maschine wird auch in Kombination mit
verschiedenen Zubehdrteilen angeboten. Eine
Ubersicht finden sie auf Seite 4. Anderungen
vorbehalten.

A Schleifbandarm

B Schleifband Zirkonkorund
C Vliesband

D Mikrofasertuch

E Edelstahl-Pflegespray

7 Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Zusatzhandgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (10)

arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben. Den
Zusatzgriff auf der dem Schleifband (6)
abgewandten Seite anbringen.

Schleifkopf (8) in Arbeitsposition verdrehen
Klemmschraube (9) mit dem SechskantschlUssel
|6sen und den Schleifkopf (8) nach Bedarf und
Arbeitsbedingung verdrehen. Der Schleifkopf
muss sich im gezeigten, zulassigen Arbeitsbereich
befinden (siehe Abbildung A, Seite 2).
Klemmschraube (9) kréftig festziehen.

Priifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn, dass die

Klemmschraube (9)ausreichend festgezogen
ist, damit sich der Schleifkopf (8) nicht verdreht.
Das Schleifband (6) konnte sonst den Anwender
beriihren. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fiihren.

8 Benutzung

8.1  Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung

Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Die Maschine zuerst einschalten und erst
dann auf das Werkstiick aufsetzen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusétzlichen Staub und Spéne einsaugt.
Beim Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten.

Maschine nach dem Ausschalten erst dann
ablegen, wenn der Motor zum Stillstand
gekommen ist.



Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer an den vorgesehenen
Handgriffen festhalten, einen sicheren Stand
einnehmen und konzentriert arbeiten.

o
£

Einschalten/Dauereinschaltung: Schaltschieber
(11) nach vorn schieben. Zur
Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (11) driicken und
loslassen.

8.2 Bandgeschwindigkeit einstellen

Mit dem Stellrad (12) kann die
Bandgeschwindigkeit vorgewéahlt und stufenlos
veréndert werden.

Die Stellungen 1-6 entsprechen etwa folgenden
Bandgeschwindigkeiten:

) 3,8 m/s 4. 7,8 m/s
2 5,4m/s 5. 8,4 m/s
S 6,9 m/s (S 9,0 m/s

8.3 Schleifbandwechsel

Siehe Abbildung B, Seite 2.

- Schraube (5) von Hand 16sen und Abdeckung (3)
abnehmen.

- Den Spannarm (7) nach hinten ziehen und
Schleifband (6) abnehmen.

- Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile auf der
Innenseite des Schleifbandes) mit den Pfeilen (4)
auf der Abdeckung Ubereinstimmt. Das
Schleifband zuerst auf die Antriebswelle, dann
auf die Rolle am Schleifvorsatz (1) auflegen.

- Abdeckung (3) wieder anbringen und Schraube
(5) von Hand festschrauben.

- Bandlauf tUberpriifen und ggf. einstellen (siehe
Kapitel 8.4).

8.4 Einregulieren des Bandlaufs

Mit der Schraube (2) das Schleifband - bei

stillstehender, ausgesteckter Maschine - so
einregulieren, dass es mittig auf der
Schleifbandrolle l&uft.
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8.5 Schleifvorgang

Die Maschine zuerst einschalten und erst dann auf
das Werkstiick aufsetzen.

Die Maschine mit dem Schleifband parallel zur
Werkstlickoberflache auf das Material aufsetzen.

Die Maschine dauernd in Bewegung halten, weil
sonst Vertiefungen im Material entstehen kénnen.

8.6 Schleifvorsatz wechseln

Siehe Abbildung C, Seite 2.

- Schleifband abnehmen (siehe Kapitel 8.3).

- Schraube (2) herausschrauben und
Schleifvorsatz (1) abnehmen.

- Anderen Schleifvorsatz wie gezeigt anbringen
(darauf achten, dass die Nase am Ende des
Schleifvorsatzes in Richtung Spannarm zeigt,
siehe Abbildung C).

- Mit Schraube (2) befestigen.

- Schleifband anbringen (siehe Kapitel 8.3).

- Bandlauf einstellen (siehe Kapitel 8.4).

9 Reinigung, Wartung

Motorreinigung: Die Maschine regelméBig, haufig
und grindlich durch die hinteren Liiftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

10 Tipps und Tricks

Die Maschine nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andriicken. Die Schleifleistung wird
dadurch nicht besser, eher geringer.

Fir ein optimale Handhabung: Schleifen sie auf
der Seite, auf der sich das Schleifband auf die
Maschine zu bewegt.

11 Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Wenn Sie Zubehor bendtigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.
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Zur Auswahl des richtigen Zubehors teilen Sie dem
Héndler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12 Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt werden!

Reparaturbediirftige Metabo Elektrowerkzeuge
kénnen an die auf der Ersatzteilliste angegebenen
Adressen eingesandt werden.

Bitte beschreiben Sie bei der Einsendung zur
Reparatur den festgestellten Fehler.

13 Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehdr
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefiihrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmdilll GemaB Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG (iber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14 Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

B = Schleifband-Lénge

Vo* = Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf
P4 = Nennaufnahmeleistung

Py = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
Kn = Unsicherheit (Schwingung)

Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von
Elektrowerkzeugen miteinander verwendet

8

werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige
Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel repréasentiert
die hauptséchlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit
abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung iber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fur eine genaue Abschétzung der
Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Geréat
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung iber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von
Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der
Arbeitsablaufe.

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Koa Kwa=  Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt gemaB EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I

* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).



Operating Instructions

1 Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
this product conforms to the standards and direc-
tives specified on page 3.

2 Specified Use

The band file is used for dry sanding, deburring
and polishing metals, wood, materials similar to
wood, plastics and construction materials.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3 General Safety Instructions
WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep
all enclosed documentation for future reference,
and pass on your power tool only together with this
documentation.

4 Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces because the abrasive belt may
contact its own cord. Damage to a "live" wire
may energise metal parts of the power tool and
cause an electric shock.

Flying sparks are created when sanding metal.
Ensure that no persons are in danger. Due to the
risk of fire, all combustible materials must be

ENGLISH ENO®

removed from the work area (area affected by
flying sparks).

= During machining, of metals in

E/ cﬁ) particular, conductive dust can

form deposits inside the machine. This can lead to
the transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of
electric shocks. This is why it is necessary when
the machine is running to blow compressed air
through the rear ventilation slots of the machine

regularly, frequently and thoroughly. Here, the
machine must be held firmly.

We recommend using a stationary extractor
system and connecting a residual current circuit-
breaker (Fl) upstream. When the machine is shut
down via the Fl circuit-breaker, it must be checked
and cleaned. See chapter 9 Cleaning for more
information on cleaning the motor.

Dust from material such as paint containing lead,

some wood species, minerals and metal may be

harmful. Contact with or inhalation of the dust may

cause allergic reactions and/or respiratory

diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in conjunc-

tion with additives for wood conditioning (chro-

mate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health must not be processed.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause
hearing loss.

Wear protective gloves.

Always wear protective goggles.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with
the help of clamping devices.

Always guide the machine with both hands on the
handles provided. Loss of control can cause
personal injury.

Never place your hand near rotating parts of the
device or near the rotating sanding belt.

Remove sanding dust and similar material only
when the machine is not in operation.
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Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments, conversions or servicing are
performed.

The rated speed of the sanding belt must be at
least equal to the belt speed in idling marked on
the power tool. A sanding belt running faster than
its rated speed can break and fly apart.

Check prior to each use that the sanding belt is
correctly attached and is completely on the rollers.
Carry out a trial run: Allow the machine to run at
idling speed for 30 seconds in a safe location. Stop
immediately if significant vibrations occur or if
other defects are noted. If such a situation occurs,
check the machine to determine the cause.

5 Overview

See page 2.
1 Sanding attachment

2 Rotary knob for securing the sanding
attachment and adjusting the belt run

Cover
Arrow (direction of rotation of drive shaft)
Screw for securing the cover
Sanding belt
Tensioner arm for replacing the sanding belt
Sanding head

9 Locking screw for adjusting sanding head
10 Additional handle
11 Sliding switch
12 Adjusting wheel for setting belt speed
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6 Scope of delivery

The machine is also available with different acces-
sory parts. An overview can be found on page 4.
Subject to change.

Sanding belt arm

Sanding belt, zirconia alumina
Nylon web band

Microfibre cloth

Stainless steel cleaning spray

mooOw>»

7 Initial Operation

Before plugging in, check that the rated

mains voltage and mains frequency, as
stated on the rating label, match with your power
supply.

10

Attaching the additional handle

Always work with the additional handle

attached (10)! Attach the additional handle
on the left or right of the machine and secure.
Attach the additional handle to the side facing
away from the sanding belt (6).

Turning the sanding head (8) to operating posi-
tion

Loosen the locking screw (9) using the hexagon
spanner and, if necessary and depending on the
task at hand, turn the sanding head (8). The
sanding head must be positioned in the permitted
working area as shown (see illustration A, page 2).
Firmly tighten the locking screw (9).

Each time before you start work, verify that

the locking screw (9) is sufficiently tightened
to ensure that the sanding head (8) does not move.
Otherwise, the sanding belt (6) may come in
contact with the user. Loss of control can cause
personal injury.

8 Use

8.1  On/Off switch, continuous activation
Always guide the machine with both hands.

Switch the machine on first before mounting
it on the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When
switching the machine on and off, keep it away
from dust deposits.

After switching off the machine, only place it
down when the motor has come to a stand-
still.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine using
the handles provided, stand in a safe position and
concentrate.

TN
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Switching on/Continuous activation: Push slide
switch (11) forward. For continuous activa-
tion, now tilt downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (11) and release.



8.2  Setting belt speed

The belt speed can be preset via the setting wheel
(12) and is infinitely variable.

Positions 1-6 correspond approximately to the
following belt speeds:

T 3.8m/s 4. 7.8m/s
2 5.4 m/s 5.....84m/s
K IS 6.9 m/s [ 9.0 m/s

8.3 Sanding belt replacement

See illustration B, page 2.

- Manually loosen screw (5) and remove cover (3).

- Pull tensioner arm (7) backwards and remove
sanding belt (6).

- Place the new sanding belt on the rollers such
that its direction of circulation (arrows on the
inside of the sanding belt) matches the arrows (4)
on the cover. Place the sanding belt first on the
drive shaft and then on the roller on the sanding
attachment (1).

- Replace the cover (3) and tighten the screw (5) by
hand.

- Check the belt run and adjust if necessary (see
Section 8.4).

8.4  Adjusting belt run

Using the screw (2), adjust the sanding belt -

while the machine is not in operation and is
plugged out - so that it runs in the centre of the
sanding belt roller.

8.5 Sanding procedure

Switch the machine on first before mounting it on
the workpiece.

Place the machine on the material such that the
sanding belt is parallel to the surface of the work-
piece.

Keep the machine in constant motion because
otherwise recesses could be produced in the
material.

8.6 Replacing the sanding attachment

See illustration C, page 2.
- Removing the sanding belt (see Section 8.3).

ENGLISH ENO®

- Remove screw (2), and remove sanding attach-
ment (1).

- Attach the other sanding attachment as shown
(ensure that the nose at the end of the sanding
attachment is pointing in the direction of the
tensioning arm, see illustration C).

- Secure with screw (2).

- Attaching the sanding belt (see Section 8.3).

- Adjusting the belt run (see Section 8.4).

9 Cleaning, Maintenance

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

10 Tips and Tricks

Do not press the device too firmly against the
surface being sanded. This does not improve, but
rather impairs, the sanding performance.

For optimum operation: Sand on the side on which
the sanding belt moves towards the machine.

11 Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

The dealer needs to know the exact model of your
power tool in order to select the correct accessory.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12 Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

Any Metabo power tool in need of repair can be
sent to one of the addresses listed in the spare
parts list.

Please enclose a description of the fault with the
power tool.

13 Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that
can be recycled.

11
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These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally compatible
recycling.

14 Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

B = Sanding belt length

Vo© = Belt speed in idling

P4 = Nominal power input

Py = Power output

m = Weight without mains cable

Vibration total value (vector sum of three direc-
tions) determined in accordance with EN 60745:

an = Vibration emission value (sanding
surfaces)
Kp = Uncertainty (vibration)

The vibration emission level given in this informa-
tion sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be
used to compare one tool with another. It is also
suitable for a provisional estimate of the vibratory
load.

The specified vibration level applies to the main
applications of the power tool. However, if the tool
is used for other applications, with different acces-
sories or is poorly maintained, the vibration level
may vary. This can considerably increase the
vibratory load over the entire working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not
actually doing the job. This can considerably
reduce the vibratory load over the entire working
period.

Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the
hands warm, organisation of work patterns.

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa Sound pressure level

Lwa Acoustic power level

Koa Kwa=  Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!
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Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il

* Energy-rich, high-frequency interference can
cause fluctuations in speed. The fluctuations
disappear, however, as soon as the interference
fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).



Mode d'emploi

1 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et direc-
tives indiquées page 3.

2 Utilisation conforme ala
destination

La lime a bande est prévue pour le meulage a sec,
I'ébarbage et le lustrage de métaux, de bois et aux
matériaux similaires au bois, de plastiques et de
matériaux de construction.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non
conforme a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3 Consignes générales de
sécurité

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utili-
sation afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les consi-

gnes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des instruc-
tions peut étre a I'origine d'un choc électrique,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement
et entierement les instructions de sécurité ainsi
que le mode d'emploi ci-joints. Conserver les
documents ci-joints et veiller a les remettre obliga-
toirement avec I'appareil a tout utilisateur
concerné.

4 Consignes de sécurité
particulieres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger I'outil électrique, respectez les
passages de texte marqués de ce
symbole !

Tenir I'outil aux poignées isolées, car la bande
de meulage peut risquer de rencontrer son

FRANCAIS (D

céable d'alimentation. Tout endommagement
avec un conducteur électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer un choc électrique.

Des étincelles sont possibles lors du meulage de
métaux. Veiller a ce que personne ne soit en
danger. En raison du risque d'incendie, aucun
matériau inflammable ne doit se trouver a proxi-
mité (zone de projection des étincelles).

En r travail, et surtout s'il
I > En cours de fravall, et surtout s

s'agit de métaux, il est possible
que des poussiéres conductrices s'accumulent
dans la machine. Il se peut alors qu'il y ait un trans-
fert d'énergie électrique sur le corps de machine.
Ainsi, par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif
de nettoyer la machine régulierement, fréquem-
ment et soigneusement, en soufflant de I'air
comprimé a travers les fentes d'aération a I'arriere
pendant que la machine tourne. Veiller a bien
maintenir la machine pendant ce temps.

Il est recommandé d'installer un systéme d'aspira-
tion fixe et de prévoir un disjoncteur a courant de
défaut (Fl). Lorsque la machine est arrétée par son
interrupteur de protection Fl, elle doit étre vérifiée
et nettoyée. Voir le nettoyage du moteur dans le
chapitre 9Nettoyage.

Les poussiéres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et
de métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez |'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité.
Certaines poussiéres provenant par exemple du
chéne ou du hétre sont considérées comme
canceérigenes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois
(chromate, produit de protection du bois). Seuls
des spécialistes sont habilités a traiter les
matériaux contenant de |'amiante.
- Utiliser le plus possible un systeme d'aspiration
des poussieres.
- Veiller a une bonne aération du site de travail.
- |l est recommandé de porter un masque anti-
poussiére avec filtre a particules de classe 2.
Respecter les directives nationales en vigueur
relatives aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives au moment de la découpe est
proscrit.

Porter une protection auditive. Le bruit est suscep-
tible de provoquer une perte de capacité auditive.

Porter des gants de protection.
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Toujours porter des lunettes de protection.

Bloquer la piece pour éviter qu'elle ne glisse, par
ex. a |'aide de dispositifs de serrage.

L'outil doit &tre guidé avec les deux mains au
niveau des poignées. En cas de perte de contrble,
il'y a un risque de blessures.

Ne jamais approcher les mains des pieces ni de la
bande de meulage en rotation.

Eliminer la poussiére de meulage et autres unique-
ment lorsque I'outil est a I'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de chan-
gement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

La vitesse assignée de la bande de meulage doit

étre au moins égale a la vitesse a vide indiquée sur
I'outil électrique. Si la bande de meulage est plus
rapide que la vitesse autorisée, elle peut rompre et
voler en éclat.

Avant chaque utilisation, contréler si la bande de
meulage est posée correctement, entierement sur
les rouleaux. Faites un essai en faisant tourner
I'outil & vide pendant 30 secondes dans un endroit
sGr. Arréter immédiatement en cas de fortes vibra-
tions ou d'autres défauts. Si cet incident se
produit, contréler la machine afin d'en déterminer
la cause.

5 Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Adaptateur de meulage

2 Bouton rotatif pour fixer I'adaptateur de
meulage et réguler la course de la bande

3 Capot

4 Fléche (sens de rotation de I'arbre de
transmission)

5 Vis pour fixer le capot
6 Bande de meulage

7 Bras de serrage pour changer la bande de
meulage

8 Téte de meule

9 Vis de serrage pour régler la téte de meule
10 Poignée supplémentaire
11 Interrupteur coulissant
12 Molette pour régler la vitesse de la bande

14

6 Fourniture

L'outil est également disponible en association
avec différents accessoires. Vous trouverez une
liste descriptive a la page 4. Sous réserve de modi-
fications.

A Bras pour bande de meulage

B Bande de meulage en alumine zircone
C Bande non tissée

D Chiffon a micro-fibres

E Pulvérisateur pour entretien de I'inox

7 Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Pose de la poignée supplémentaire

Travailler uniqguement si la poignée supplé-

mentaire (10) est mise en place ! Visser la
poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou
droit de la machine. Placer la poignée supplémen-
taire sur le c6té opposé a la bande de meulage (6).

Retourner la téte de meule (8) en position de
travail

Desserrer la vis de serrage (9) a I'aide de la clé a
six-pans et retourner la téte de meule (8) selon le
besoin et les conditions de travail. La téte de
meule doit se trouver dans la zone de travail auto-
risée indiquée (voir figure A, page 2). Resserrer
fermement la vis de serrage (9).

Avant de commencer a travailler, vérifier que

la vis de serrage (9)est suffisamment serrée
pour bloquer la téte de meule (8). Sinon, la bande
de meulage (6) risque de toucher I'utilisateur. En
cas de perte de contrdle, il y a un risque de bles-
sures.

8 Utilisation

8.1 Marche/arrét, fonctionnement en con-
tinu

Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre tout d'abord I'outil en service et le
placer ensuite sur la piece.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en route et de |'arrét de la machine,
la tenir loin des dépéts de poussiére.

Apres |'avoir arrétée, ne poser la machine
qu'une fois que le moteur a cessé de tourner.



Eviter les démarrages intempestifs : I'outil

doit toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou aprés une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement inat-
tendu de I'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller & un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

o
£

Marche/fonctionnement en continu : Pousser
I'interrupteur coulissant (11). Pour un
fonctionnement en continu, le basculer
vers |'arriére jusqu'au cran.

Arrét : Appuyer sur 'arriere de I'interrupteur
coulissant (11), puis relacher.
8.2

La molette (12) permet de présélectionner la
vitesse en continu.

Réglage de la vitesse de bande

Les positions 1-6 correspondent approximative-
ment aux régimes de bande suivants :

.. 3,8m/s 4...78m/s
5,4 m/s 5.....84m/s
6,9 m/s 6....... 9,0 m/s

8.3

Remplacement de la bande de meulage

Voir figure 2, page B.

- Desserrer la vis (5) @ la main et retirer le capot (3).

- Tirer le bras de serrage (7) vers |'arriére et retirer
la bande de meulage (6).

- Placer la nouvelle bande de meulage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionne-
ment (fleches cété intérieur de la bande de
meulage) corresponde aux fléches (4) sur le
capot. Poser d'abord la bande de meulage sur
I'arbre de transmission, puis sur le rouleau de
|'adaptateur de meulage (1).

- Reposer le capot (3) et resserrer la vis (5) a la
main.

- Contrdler la course de la bande et régler si
nécessaire (voir chapitre 8.4).

8.4 Réglage du déroulement de la bande

A l'aide de la vis (2), régler la bande de
meulage (I'outil doit &tre arrété et débranché)
de sorte qu'elle se trouve au milieu du rouleau.

FRANCAIS (D

8.5

Mettre tout d'abord I'outil en service et le placer
ensuite sur la piece.

Placer I'outil sur le matériau en appliquant la bande
de meulage parallélement a la surface de la piece
a usiner.

Opération de meulage

Maintenir sans cesse I'outil en mouvement, sinon
des creux peuvent se former dans le matériau.

8.6 Remplacement de I'adaptateur de meu-

lage
Voir figure C, page 2.

- Enlever la bande de meulage (voir chapitre 8.3).

- Desserrer la vis (2) et retirer I'adaptateur de
meulage (1).

- Poser un autre adaptateur de meulage tel qu'illu-
stré (veiller a ce que I'extrémité arriére de I'adap-
tateur de meulage soit orientée vers le bras de
serrage, voir figure C).

- Serrer a |'aide de la vis (2).

- Poser la bande de meulage (voir chapitre 8.3).

- Régler la course de la bande (voir chapitre 8.4).

9 Nettoyage, maintenance

Nettoyage du moteur : Nettoyer la machine régu-
lierement, fréquemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a I'arriére. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

10 Conseils et astuces

Ne pas appuyer trop fort I'outil contre la surface a
meuler. La puissance de meulage n'en sera pas
augmentée, au contraire elle sera plutdt inférieure.

Pour un maniement optimal : meuler du cété sur
lequel la bande de meulage se déplace sur la
machine.

11 Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.
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Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser
au revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires appro-
priés, indiquer le type exact de I'outil électrique au
distributeur.

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12 Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Les outils Metabo a réparer peuvent étre expédiés
a l'une des adresses indiquées sur la liste des
piéces de rechange.

Priere de joindre a I'outil expédié une description
du défaut constaté.

13 Protection de
I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premieres et de matieres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'emploi est imprimé sur du papier
blanchi sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres | Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la légis-
lation nationale, les appareils électriques doivent
étre collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I’environnement.

14 Caractéristiques
techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progrés technique.

= = Longueur de bande de meulage

Vo© = Vitesse de la bande en marche a vide
P4 = Puissance absorbée

Py = Puissance débitée

m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées conformément a la EN
60745 :
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ap = Valeur d’émission de vibrations
(meulage de surfaces)
Kh = Incertitude (vibration)

Le niveau de vibration indiqué dans les présentes
instructions est mesuré selon un procédé
conforme a la norme EN 60745 et peut servir a
comparer les différents outils électriques. Il est
également approprié pour réaliser une estimation
provisoire de |'amplitude de vibration.

Le niveau de vibration indiqué correspond aux
applications principales de I'outil électrique. Par
ailleurs, le niveau de vibration peut dévier si I'outil
électrique est utilisé dans d'autres applications,
avec des outils de travail différents ou avec une
maintenance insuffisante. Cela peut entrainer une
augmentation sensible de I'amplitude de vibration
sur la durée totale de travail.

Pour estimer de maniére exacte I'amplitude de
vibration, il faut également tenir compte des temps
d'arrét ou de marche a vide de I'outil. Cela peut
entrainer une réduction sensible de I'amplitude de
vibration sur la durée totale de travail.

Définir les mesures de sécurité supplémentaires
relatives a la protection de |'utilisateur contre les
effets de vibration, telles que : maintenance de
I'outil électrique et des outils de travail, maintien
des mains au chaud, organisation du travail.

Niveaux sonores types A :

Loa = Niveau de pression acoustique
Lwa = Niveau de puissance sonore
Koas Kwa=  Incertitude (niveaux sonores)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection Il

* Les perturbations haute fréquence de forte
énergie peuvent provoquer des variations de
vitesse de rotation. Ces variations cessent dés la
disparition des perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).



Gebruiksaanwijzing

1 Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding dat dit product voldoet aan de op pagina 3
genoemde normen en richtlijnen.

2 Gebruik volgens de
voorschriften

De bandvijl is bestemd voor het droogschuren,
ontbramen en polijsten van metaal, hout, hout-
achtig materiaal, kunststof en bouwmateriaal.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsinstructies en de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3 Algemene
veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksa-
anwijzing om het risico van letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwij-
zingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch gereed-
schap de bijbehorende veiligheidsvoorschriften en
de gebruiksaanwijzing aandachtig en volledig
door. Bewaar zorgvuldig alle documenten die bij
de machine horen en geef de machine alleen
samen met deze documenten door aan anderen.

4 Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken, omdat de schuurband het eigen
netsnoer kan raken. Wanneer een spanning-

NEDERLANDS (ND

voerende geleider wordt beschadigd, kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
komen te staan, met een elektrische schok als
mogelijk gevolg.

Bij het schuren van metaal ontstaat een vonken-
regen. Let erop dat er niemand aan gevaar wordt
blootgesteld. Vanwege het brandgevaar mag er
zich geen brandbaar materiaal in de omgeving (in
het bereik van de vonkenregen) bevinden.

> o Bij de bewerking, met name van
SARE N metaal, kan zich geleidende stof

in de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met
zich meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om
de lopende machine zeer regelmatig en grondig
door de achterste ventilatiesleuven uit te blazen
met perslucht. Hierbij dient de machine stevig te
worden vastgehouden.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een aardlek-
schakelaar (Fl) voor te schakelen. Wanneer de
machine door de Fl-veiligheidsschakelaar wordt
uitgeschakeld, dient hij gecontroleerd en gereinigd
te worden. Motorreiniging zie hoofdstuk9 Reini-
ging.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de gezond-
heid. Het aanraken of inademen van deze stoffen
kan bij de gebruiker of personen die zich in de
nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.
Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in verbin-
ding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen). Asbest-
houdend materiaal mag alleen worden bewerkt
door gespecialiseerd personeel.
- Maak zo mogelijk gebruik van stofafzuiging.
- Zorg voor een goede ventilatie van de werk-
plaats.
- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.
Neem de voorschriften in acht die in uw land voor
de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt
waarbij tijdens de bewerking stoffen of dampen
vrijkomen die gevaarlijk zijn voor de gezondheid.

Draag oordoppen. Lawaai kan leiden tot gehoor-
verlies.

Draag veiligheidshandschoenen.

Draag altijd een veiligheidsbril.
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Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden, bijv.
met behulp van spaninrichtingen.

De machine met beide handen aan de handgrepen
geleiden. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Kom nooit met uw hand in de buurt van de draai-
ende machineonderdelen of schuurband.

Verwijder schuurstof en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

De toelaatbare bandsnelheid van de schuurband
dient minstens zo hoog te zijn als de bandsnelheid
bij onbelast toerental die op het elektrisch gereed-
schap staat aangegeven. Een schuurband die
sneller draait dan toelaatbaar, kan breken en
wegvliegen.

Controleer voor gebruik altijd of de schuurband
juist is aangebracht en volledig op de rollen ligt.
Voer een testloop uit: Laat de machine onder
veilige omstandigheden 30 seconden bij onbelast
toerental lopen. Direct stoppen wanneer aanzien-
lijke trillingen optreden of wanneer andere
gebreken vastgesteld worden. Wanneer deze
toestand zich voordoet, controleer de machine
dan om de oorzaak vast te stellen.

5 Overzicht

Zie pagina 2.
1 Schuurvoorzetstuk

2 Draaiknop voor de bevestiging van het
schuurvoorzetstuk en voor het afstellen van
de bandloop

Afdekking

Pijlen (draairichting van de aandrijfas)
Schroef voor de bevestiging van de afdekking
Schuurband

Spanarm voor de schuurbandwissel
Schuurkop

Klembout voor de verstelling van de
schuurkop

10 Extra handgreep
11 Schakelschuif

12 Stelknop voor het instellen van de
bandsnelheid

© 0N OB~ W

6 Leveringsomvang

De machine wordt ook in combinatie met verschil-
lende accessoires aangeboden. Een overzicht
vindt u op pagina 4. Wijzigingen voorbehouden.
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A Schuurbandarm

B Schuurband zirkoonkorund
C Vliesband

D Microvezeldoek

E RVS onderhoudsspray

7 Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Extra handgreep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (10) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine. De extra handgreep aanbrengen op de
zijde aan de andere kant van de schuurband (6).

Schuurkop (8) in werkpositie draaien

De klembout (9) met de zeskantsleutel losdraaien
en de schuurkop (8) naar de aard van het werk
verdraaien. De schuurkop moet zich in het aange-
geven, toelaatbare werkbereik bevinden (zie
afbeelding A, pagina 2). De klembout (9) krachtig
vastdraaien.

Controleer, alvorens met het werk te

beginnen, altijd of de klembout (9) voldoende
stevig aangedraaid is, zodat de schuurkop (8) niet
kan verdraaien. De gebruiker kan anders door de
schuurband (6) geraakt worden. Verlies van
controle kan tot letsel leiden.

8 Gebruik

8.1  In-/uitschakelen, continu-inschakeling

De machine altijd met beide handen
geleiden!

De machine eerst inschakelen en dan pas op
het werkstuk zetten.

Het opzuigen van extra stof en spanen door

de machine dient te worden voorkomen. Bij
het in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat
zich geen neergeslagen stof in de buurt van de
machine bevindt.

De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine
verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd bij de hier-



voor bestemde handgrepen vasthouden, ervoor
zorgen dat u stevig staat en geconcentreerd
werken.

Inschakelen/Continu-inschakeling: schakel-
schuif (11) naar voren schuiven. Voor de
continu-inschakeling deze vervolgens naar
beneden klappen tot hij inklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (11) drukken en loslaten.

8.2 Bandsnelheid instellen

Met de stelknop (12) kan de bandsnelheid vooraf
worden ingesteld en traploos worden veranderd.

De standen 1-6 komen bij benadering overeen met
de volgende bandsnelheid:

I 3,8m/s 4. 7,8m/s
P 5,4 m/s 5. 8,4 m/s
B 6,9 m/s 6....... 9,0 m/s

8.3  Schuurbandwissel

Zie afbeelding B, pagina 2.

- De schroef (5) met de hand losdraaien en de
afdekking (3) wegnemen.

- De spanarm (7) naar achteren trekken en de
schuurband (6) verwijderen.

- De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen
dat de omlooprichting ervan (pijlen op de binnen-
kant van de schuurband) correspondeert met de
pijlen (4) op de afdekking. De schuurband eerst
op de aandrijfas en vervolgens op de rol van het
schuurvoorzetstuk (1) leggen.

- De afdekking (3) weer aanbrengen en de schroef
(5) met de hand vastdraaien.

- De bandloop controleren en zo nodig instellen
(zie hoofdstuk 8.4).

8.4 Afstellen van de bandloop

Met de schroef (2) de schuurband - bij stil-

staande en van het stroomnet ontkoppelde
machine - zo afstellen, dat hij in het midden van de
schuurbandrol loopt.

B 1
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8.5 Het schuren

De machine eerst inschakelen en dan pas op het
werkstuk zetten.

De machine met de schuurband parallel aan het
werkstukoppervlak op het materiaal zetten.

De machine voortdurend in beweging houden,
omdat er anders verdiepingen in het materiaal
kunnen ontstaan.

8.6  Schuurvoorzetstuk wisselen

Zie afbeelding C, pagina 2.

- De schuurband wegnemen (zie hoofdstuk 8.3).

- De schroef (2) uitdraaien en het schuurvoor-
zetstuk (1) afnemen.

- Een andere schuurvoorzetstuk zoals aange-
geven aanbrengen. (Let erop dat de neus aan het
uiteinde van het schuurvoorzetstuk in de richting
van de spanarm wijst, zie afbeelding C.)

- Met de schroef (2) bevestigen.

- De schuurband aanbrengen (zie hoofdstuk 8.3).

- De bandloop instellen (zie hoofdstuk 8.4).

9 Reiniging, onderhoud

Reiniging van de motor: De machine zeer regel-
matig en grondig door de achterste ventilaties-
leuven uitblazen met perslucht. Hierbij dient de
machine stevig te worden vastgehouden.

10 Handige tips

De machine niet met kracht tegen het schuurvliak
aandrukken. De schuurafname wordt daardoor
niet beter maar eerder geringer.

Voor een optimale bediening: Schuur aan de kant
waar de schuurband zich naar de machine toe
beweegt.

11 Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u accessoires wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

Geef het type van de machine door aan uw lever-
ancier om de juiste accessoires te krijgen.

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.
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12 Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Elektrisch gereedschap van Metabo dat gerepa-
reerd dient te worden, kan naar de adressen
worden gestuurd die staan vermeld op de onder-
delenlijst.

Geef bij inzending voor reparatie een omschrijving
van het vastgestelde defect.

13 Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden waarde-
volle grond- en kunststoffen die eveneens gere-
cycled kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij, gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieuvri-
endelijke wijze te worden afgevoerd.

14 Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.

B = schuurbandlengte

vo© = bandsnelheid bij onbelast toerental
P4 = nominaal vermogen

Py = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ay = trillingsemissiewaarde (opperviakten
schuren)
Kn = onzekerheid (trilling)

Het trillingsniveau dat in deze instructies wordt
aangegeven is gemeten volgens een in EN 60745
vastgelegde meetmethode en kan worden
gebruikt om elektrisch gereedschap met elkaar te
vergelijken. Aan de hand hiervan kan ook een
voorlopige inschatting van de trillingsbelasting
worden gemaakt.
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Het aangegeven trillingsniveau geldt voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrische
gereedschap. Wordt het elektrische gereedschap
echter voor andere toepassingen gebruikt, met
afwijkend inzetgereedschap of onvoldoende
onderhoud, dan kan het trillingsniveau afwijken.
Hierdoor kan de trillingsbelasting voor de hele
werkruimte aanmerkelijk toenemen.

Voor een precieze beoordeling van de trillingsbela-
sting dienen ook de tijden in aanmerking te worden
genomen dat het apparaat uitgeschakeld is of
weliswaar loopt, maar niet in gebruik is. Hierdoor
kan de trillingsbelasting voor de gehele werkruimte
aanmerkelijk afnemen.

Stel aanvullende veiligheidsmaatregelen vast ter
bescherming van de gebruiker tegen het effect van
trillingen, zoals: het onderhoud van elektrisch en
inzetgereedschap, het warmhouden van de
handen en de organisatie van arbeidsprocessen.

Typische A-gewogen geluidsniveaus:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Koa Kwa=  onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag oorbeschermers!

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse I

* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
toerentalschommelingen veroorzaken. Deze verd-
wijnen weer zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-
waarden (overeenkomstig de toepasselijke norm).



Istruzioni per l'uso

1 Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita che questo prodotto & conforme alle norme e
direttive riportate a pagina 3.

2 Utilizzo conforme alle
disposizioni

La lima a nastro € concepita per la levigatura a
secco, la sbavatura e la lucidatura di metalli, legno,
materiali in simil-legno, plastiche e materiali da
costruzione.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'uten-
sile & responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3 Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio
di lesioni leggere le istruzioni per I'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle avver-
tenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

Prima di utilizzare |'utensile elettrico, leggere
attentamente e per intero le avvertenze sulla sicu-
rezza e le istruzioni per I'uso fornite in dotazione.
Conservare tutta ladocumentazione allegata e, nel
caso di cessione dell'utensile elettrico a terzi,
consegnare la documentazione assieme all'uten-
sile.

4 Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

Tenere I'apparecchio sulle superfici di presa
isolate, poiché il nastro abrasivo potrebbe
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venire a contatto con il proprio cavo di rete. Il
danneggiamento di un cavo sotto tensione puo
mettere sotto tensione anche i componenti metal-
lici dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Durante la levigatura dei metalli vengono prodotte
scintille. Accertarsi che cid non rappresenti un
pericolo per nessuno. A causa del pericolo
d'incendio, non & consentita la presenza di mate-
riali infiammabili in prossimita del luogo in cui
vengono originate le scintille.

CQE*&":;{} Durante la !avora;iqne soprattutto
di metalli, & possibile che si depo-
siti della polvere all'interno della macchina. Questo
puod comportare il convogliamento di energia elet-
trica nella carcassa della macchina, con il
conseguente rischio di scossa elettrica. Pertanto &
necessario soffiare aria compressa, mediante le
feritoie di ventilazione posteriori, regolarmente e in
modo completo durante il funzionamento. Per
questa operazione, tenere saldamente la
macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di aspira-
zione stazionario e di attivare preventivamente un
interruttore di sicurezza per correnti di guasto (Fl).
In caso di attivazione della macchina tramite inter-
ruttore di sicurezza Fl, controllare e pulire la
macchina. Per la pulizia del motore vedere il capi-
tolo 9 Pulizia.

Polveri di materiali come vernici contenenti

piombo, alcuni tipi di legname, minerali e metalli

possono essere dannose per la salute. Il contatto

oppure l'inalazione delle polveri possono causare

reazioni allergiche e/o patologie delle vie respira-

torie dell'utilizzatore oppure delle persone che si

trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di

faggio o di quercia sono considerate cancerogene,

in modo particolare insieme ad additivi per il tratta-

mento del legname (cromato, protezione per

legno). Materiale contenente amianto deve essere

lavorato esclusivamente da personale specializ-

zato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel proprio Paese per

i materiali in lavorazione.

| materiali che durante la lavorazione producono
polveri o vapori nocivi per la salute non devono
essere lavorati.

Indossare protezioni acustiche. Il rumore pud
provocare la perdita dell'udito.
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Indossare guanti di protezione.

Fissare il pezzo in lavorazione, ad es. tramite
dispositivi di bloccaggio, per evitarne la caduta.

Indossare sempre gli occhiali protettivi.

Tenere la macchina con entrambe le mani, affer-
randola per le apposite impugnature. Perdere il
controllo dell'utensile pud provocare infortuni.

Non avvicinare mai le mani alle parti rotanti
dell'apparecchio o del nastro abrasivo in rota-
zione.

Rimuovere la polvere di levigatura e residui simili
solamente a macchina ferma.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

La velocita consentita per il nastro abrasivo
dev'essere almeno pari alla velocita massima rela-
tiva al nastro stesso riportata sull'utensile in
questione per funzionamento a vuoto. Un nastro
abrasivo che giri ad una velocita superiore a quella
consentita puo lacerarsi e volare via.

Controllare prima di ogni utilizzo che il nastro abra-
sivo sia montato correttamente e che appoggia
completamente sui rulli appositi. Per eseguire un
test di funzionamento: lasciare la macchina in
funzionamento a vuoto per 30 secondi in una posi-
zione sicura. Arrestare subito |'attrezzo qualora
venissero rilevate considerevoli oscillazioni oppure
qualora vengano individuati altri difetti. Se si
presenta questa situazione, controllare la
macchina per poterne determinare la causa.

5 Panoramica generale

Vedere pagina 2.
1 Elemento ausiliario di levigatura

2 Manopola per il fissaggio dell'elemento
ausiliario di levigatura e per la regolazione
dello scorrimento nastro

3 Copertura

4 Freccia (direzione di rotazione dell'albero
motore)

5 Vite per il fissaggio della copertura
6 Nastro abrasivo

7 Braccio di fissaggio per la sostituzione del
nastro abrasivo

8 Testa di levigatura

9 Vite di fissaggio per la regolazione della testa
di levigatura

10 Impugnatura supplementare
11 Interruttore a cursore
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12 Rotellina di regolazione per impostare la
velocita del nastro

6 Dotazione

La macchina € anche disponibile in combinazione
con diversi accessori. Per una panoramica gene-
rale vedere pagina 4. Con il diritto di apportare
qualsivoglia modifica.

A Braccio per il nastro abrasivo

B Nastro abrasivo in corindone zirconio
C Nastro in tessuto non tessuto

D Panno in microfibra

E Spray per la cura dell'acciaio inox

7 Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Montaggio dell'impugnatura supplementare

Lavorare solamente con I'impugnatura

supplementare montata (10)! Avvitare a
fondo I'impugnatura supplementare sul lato sini-
stro o destro della macchina. Montare I'impugna-
tura supplementare sul lato opposto a quello del
nastro abrasivo (6).

Ruotare la testa di levigatura (8) in posizione di
lavoro
Allentare la vite di fissaggio (9) con la chiave a
esagono incassato e ruotare la testa di levigatura
(8) secondo necessita ed in funzione delle condi-
zioni di lavoro. La testa di levigatura deve trovarsi
nella zona di lavoro indicata, consentita (vedere
figura A, pagina 2). Serrare a fondo la vite di
fissaggio (9).

Prima di iniziare a lavorare, controllare

sempre che la vite di fissaggio (9)sia
sufficientemente stretta, in modo che la testa di
levigatura (8) non possa ruotare. Il nastro abrasivo
(6) potrebbe in caso contrario venire in contatto
con I'operatore. Perdere il controllo dell'utensile
puo provocare infortuni.

8 Utilizzo

8.1 Accensione/spegnimento, funziona-
mento continuo

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina e
solo dopo piazzare il pezzo da lavorare.



Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri
e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.

Dopo lo spegnimento, riporre la macchina
soltanto dopo che il motore si € completa-
mente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
la macchina afferrandola per le impugnature
previste, assumere una posizione sicura e concen-
trarsi durante il lavoro.

Messa in funzione/funzionamento continuo:
spingere l'interruttore a cursore (11) in
avanti. Per accenderlo a regime continua-
tivo, premerlo poi in basso fino all'innesto
in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (11) e rilasciare.

8.2

Con la rotellina di regolazione (12) & possibile
preselezionare la velocita del nastro e modificarlo
in modo continuo.

Impostazione della velocita nastro

Le posizioni da 1 a 6 corrispondono approssimati-
vamente alle seguenti velocita del nastro:

8.3

Sostituzione del nastro abrasivo

Vedere figura B, pagina 2.

- Allentare la vite (5) manualmente e rimuovere la
copertura (3).

- Tirare indietro il braccio di fissaggio (7) e rimuo-
vere il nastro abrasivo (6).

- Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul
lato interno del nastro) coincida con la freccia (4)
sulla copertura. Appoggiare il nastro abrasivo
dapprima sull'albero motore, quindi sul rullo
dell'elemento ausiliario di levigatura (1).

- Rimontare la copertura (3) ed avvitare a fondo la
vite (5) manualmente

- Controllare lo scorrimento del nastro e, se
necessario, regolarlo (vedere capitolo 8.4).
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8.4 Regolazione dello scorrimento nastro

Con la vite (2) regolare il nastro abrasivo (a

macchina ferma e scollegata dall'alimenta-
zione) in modo che scorra al centro del rullo corris-
pondente.

8.5

Mettere dapprima in funzione la macchina e solo
dopo piazzare il pezzo da lavorare.

Processo di levigatura

Appoggiare la macchina con il nastro abrasivo sul
materiale in modo che sia parallela alla superficie
del pezzo in lavorazione.

Tenere costantemente la macchina in movimento,
poiché altrimenti si potrebbero produrre avvalla-
menti nel materiale.

8.6 Sostituire I'elemento ausiliario di levi-
gatura

Vedere figura C, pagina 2.

- Rirr)]uovere il nastro abrasivo (vedere capitolo
8.3).

- Svitare la vite (2) e rimuovere |'elemento ausiliario
di levigatura (1).

- Installare, come rappresentato in figura, un altro
elemento ausiliario di levigatura (accertandosi
che la protuberanza all'estremita dell'elemento
stesso sia rivolta in direzione del braccio di
fissaggio, vedere figura C).

- Fissare con la vite (2).

- Introdurre il nastro abrasivo (vedere capitolo 8.3).

- Regolare il nastro abrasivo (vedere capitolo 8.4).

9 Pulizia, manutenzione

Pulizia del motore: soffiare aria compressa attra-
verso le feritoie di ventilazione posteriori ad inter-
valli regolari, frequentemente e in modo completo
Per questa operazione, tenere saldamente la
macchina.

10 Suggerimenti pratici

Non premere in modo eccessivo la macchina
contro la superficie da levigare. In questo modo,
infatti, la qualita della levigatura peggiora invece di
migliorare.
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Per una migliore maneggevolezza: eseguire la levi-
gatura sul lato in cui il nastro abrasivo si muove
sulla macchina.

11 Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al proprio rivendi-
tore per I'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, € essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto dell'uten-
sile elettrico.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel
catalogo principale.

12 Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da elettricisti
specializzati!

Gli utensili elettrici Metabo da riparare possono
essere inviati in assistenza agli indirizzi riportati
nell'elenco ricambi.

Qualora venga inviato un utensile in riparazione,
descrivere il guasto riscontrato.

13 Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli utensili elettrici non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Le presenti istruzioni per I'uso sono stampate su
carta sbiancata senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separata-
mente e sottoposti ad un sistema di riciclaggio
eco-compatibile.

14 Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

B = Lunghezza nastro abrasivo
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Vo = Velocita del nastro abrasivo durante il
funzionamento a vuoto

P4 = Assorbimento di potenza nominale
Py = Potenza erogata
m = Peso senza cavo di alimentazione

Valore complessivo delle vibrazioni (somma vetto-
riale delle tre direzioni) calcolato secondo la norma
EN 60745:
ap = Valore delle emissioni vibrazioni (levi-
gatura di superfici)

Khp = Incertezza (vibrazioni)

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istru-
zioni ¢ stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 60745 e pud
essere utilizzato per mettere a confronto gli utensili
elettrici. Tale procedura € idonea anche per una
valutazione temporanea della sollecitazione da
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli
impieghi principali dell'utensile elettrico. Qualora
I'utensile elettrico venisse utilizzato per altri
impieghi, con accessori diversi oppure con manu-
tenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo
differire. Questo pud aumentare sensibilmente la
sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo di
tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da
vibrazioni si deve tenere conto anche dei tempi in
cui l'utensile € spento oppure & acceso senza pero
essere utilizzato. Questo pud ridurre sensibilmente
la sollecitazione da vibrazioni per l'intero periodo
di tempo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per
proteggere |'utilizzatore dall'effetto delle vibra-
zioni, come ad esempio: manutenzione dell'uten-
sile elettrico e degli accessori, tenere le mani
calde, organizzazione dello svolgimento del
lavoro.

Livello sonoro di grado A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza sonora
Koas Kwa=  Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche.

Valori rilevati secondo EN 60745.

[O] Macchina in classe di protezione Il

* Dei disturbi ad alta frequenza ad alto potere
energetico possono provocare oscillazioni del
numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono
non appena si neutralizzano i disturbi.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Instrucciones de manejo

1 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que este producto cumple con las normas y
las directivas mencionadas en la pagina 3.

2 Aplicacién de acuerdo ala
finalidad

La limadora de cinta es adecuada para el rectifi-
cado en seco, quitar rebabas y pulir metales,
madera, materiales similares a la madera,
plasticos y materiales de construccion.

Cualquier dafo causado por un uso inadecuado
es de la sola responsabilidad del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3 Instrucciones generales de
seguridad

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de acci-
dentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones en un lugar seguro para el futuro.
Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea
detenidamente todas las indicaciones de segu-
ridad y las instrucciones de manejo incluidas.
Guarde todos los documentos adjuntos para
futura referencia; en caso de ceder la herramienta
a terceros, entréguela siempre acompanada de
estos documentos.

4 Instrucciones especiales
de seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las
partes marcadas con este simbolo

Sujete la herramienta por las super-
ficies de la empunadura aisladas, puesto que la

cinta abrasiva puede entrar en contacto con el
propio cable de alimentacion. El dafio en un
cable conductor de corriente puede electrizar las
partes metdlicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

Durante el lijado de metales se proyectan chispas.
Asegurese de que nadie pueda resultar herido.
Debido al peligro de incendio, no debe haber
materiales inflamables en las inmediaciones (area
de alcance de las chispas).

CQEF&CQ Durante el proceso de mecani-

zado, especialmente si se trata de
metales, puede depositarse polvo de gran
conductividad en el interior de la herramienta. Este
polvo puede transmitir la energia eléctrica a la
carcasa de la herramienta. Este hecho puede
propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por
es0, es necesario limpiar con frecuencia a fondo la
herramienta estando ésta en marcha a través de la
rejilla de ventilacion inferior utilizando aire a
presion. Para ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacién de aspi-
racion fija y un interruptor de corriente de defecto
(FI) . Al desconectar la maquina mediante el inter-
ruptor de proteccion Fl, ésta debera comprobarse
y limpiarse. Para realizar la limpieza del motor,
véase el capitulo 9 Limpieza.

El polvo procedente de algunos materiales, como
la pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. Tocar o respirar el polvo puede causar reac-
ciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias al
usuario o a las personas proximas a él.
Algunas maderas, como la de roble o haya,
producen un polvo que podria ser cancerigeno,
especialmente en combinacion con aditivos para
el tratamiento de maderas (cromato, conservantes
para madera). EI material con contenido de
amianto solo debe ser manipulado por personal
especializado.
- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracion
de polvo.
- Ventile su lugar de trabajo.
- Se recomienda utilizar una mascara de protec-
cién contra el polvo con clase de filtro P2.
Preste atencion a la normativa vigente en su pais
respecto al material que se va a trabajar.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud.

Utilice cascos protectores para los oidos. El efecto
del ruido puede provocar pérdida auditiva.

Use guantes protectores.

Utilice siempre gafas protectoras.
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Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p.
ej., con ayuda de dispositivos de sujecion.

Sostenga la herramienta con ambas manos y por
las empufaduras. El usuario puede resultar herido
por la pérdida del control de la herramienta.

Jamas cologque su mano cerca de piezas giratorias
del aparato o de la cinta abrasiva rotante.

Retirar polvo de amolado u otros residuos simi-
lares Unicamente con la maquina en reposo.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes
de realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

La velocidad permitida de la banda la cinta abra-
siva debe ser al menos tan alta como la velocidad
de banda indicada en la herramienta durante la
marcha en vacio. Una cinta abrasiva que gire mas
rapido de lo permitido puede arrancarse y salir
volando.

Previo a cada uso controle si la cinta abrasiva ha
sido montada correctamente y se encuentra
completamente sobre los rodillos. Realizar una
marcha de prueba: Haga funcionar la maquina en
la marcha en vacio durante 30 segundos en una
posicion segura. En caso de que surjan vibra-
ciones mayores 0 si surge algun otro problema,
pare inmediatamente la maquina. Si esto ocur-
riera, examine la maquina para determinar la
causa.

5 Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Dispositivo abrasivo

2 Botdn giratorio para ajustar el dispositivo
abrasivo y para regular la marcha de banda

3 Cubierta

4 Flechas (Direccién de giro del eje de
accionamiento)

5 Tornillo para la fijacién de la cubierta
6 Cinta abrasiva

7 Brazo tensor para el cambio de cinta
abrasiva

8 Cabezal abrasivo

9 Tornillo prisionero para el ajuste del cabezal
abrasivo

10 Empufiadura complementaria
11 Relé neumatico

12 Ruedecilla de ajuste de la velocidad de la
cinta
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6 Volumen de suministro

La maquina también consta en combinacion con
diversos accesorios. En la pagina 4 encontrara una
vista general. Nos reservamos el derecho a
cambios.

A Brazo de cinta abrasiva

B Cinta abrasiva circoncorundio

C Cinta de vellocino

D Pafio de microfibra

E Espray de cuidado de acero inoxidable

7 Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de la red, indicadas en la
placa de identificacion, corresponden a las de la
fuente de energia.

Montar la empuiadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(10) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta. Monte la empufiadura adicional en el
lado (6) opuesto de la cinta abrasiva.

Gire el cabezal abrasivo (8) hasta la posicion de
trabajo
Suelte el tornillo prisionero (9) con la llave hexa-
gonal y gire el cabezal abrasivo (8) segun necesite
y segun las condiciones de trabajo. El cabezal
abrasivo debe encontrarse en el area de trabajo
indicado y permitido (véase imagen A, pagina 2)).
Ajuste firmemente tornillo prisionero (9).

Antes de cada inicio de trabajo compruebe la

fijacion correcta del tornillo prisionero (9)
para que el cabezal abrasivo (8) no gire. De otra
manera la cinta abrasiva (6) podria tener contacto
con el usuario. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

8 Manejo

8.1 Conexion/desconexién, funciona-
miento continuado

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte primero la herramienta y sittela
después sobre la pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y
virutas en exceso. Antes de conectar y
desconectar la herramienta, retire el polvo que se

ha depositado en ella.



Una vez se ha desconectado la herramienta,
espere a depositarla hasta que el motor esté
parado.

Evite que la herramienta se ponga en funcio-

namiento de forma involuntaria: desconéc-
tela siempre cuando saque el enchufe de la toma
de corriente o cuando se haya producido un corte
de corriente.

En la posicién de funcionamiento conti-

nuado, la maquina seguira funcionando en
caso de pérdida del control de la herramienta
debido a un tiron. Por este motivo se deben sujetar
las empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

el relé neumatico (11) hacia adelante. Para
un funcionamiento continuado, moverlo
hacia abajo, hasta que encaje.

Desconexién: presione sobre el extremo
posterior del relé neumatico (11) y vuelva
a soltarlo.

8.2 Ajuste de la velocidad de la cinta

Con la rueda corredera (12) se puede preselec-
cionar y modificar progresivamente el numero de
revoluciones.

Las posiciones 1-6 corresponden aproxima-
damente a las siguientes velocidades de la cinta:

| I 3,8 m/s
2. 54m/s
B 6,9 m/s

8.3 Cambio de cinta abrasiva

Véase figura B, pagina 2.

- Suelte manualmente el tornillo (5) y retirar la
cubierta (3).

- Tire del brazo tensor (7) hacia atras y retirar la
cinta abrasiva (6).

- Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos
de modo que la direccion de movimiento (flechas
de la parte interior de la cinta abrasiva) coincida
con la flecha (4) de la cubierta. Coloque la cinta
abrasiva primero sobre el eje de accionamiento,
después en el rodillo en el dispositivo abrasivo

1

- Monte nuevamente la cubierta (3) fije el tornillo
(5) manualmente.

- Compruebe el funcionamiento de la cinta y, en
caso necesario, ajustela (véase capitulo8.4).

ESPANOL  (ESD

8.4 Ajuste de la rodadura de la cinta

m Regule la cinta abrasiva con el tornillo (2)
(con la herramienta en marcha) de modo que
funcione en el centro del rodillo.

8.5 Proceso de lijado

Conecte primero la herramienta y sitlela después
sobre la pieza de trabajo.

Colocar la maquina con la cinta abrasiva sobre el
material paralelamente a la superficie de la pieza.

Mantenga la herramienta en movimiento de forma
constante, ya que, de lo contrario, pueden produ-
cirse cavidades en el material.

8.6 Cambiar dispositivo abrasivo

Véase figura C, pagina 2.

- Retirar cinta abrasiva (véase capitulo 8.3).

- Retire tornillo (2) y sacar dispositivo abrasivo (1).

- Monte otro dispositivo abrasivo tal como se
indica (observe que la nariz al final del dispositivo
abrasivo debe indicar en direccién del brazo
tensor, véase figura C).

- Sujétela con el tornillo (2).

- Colocar cinta abrasiva (véase capitulo 8.3).

- Ajustar funiconamiento de la cinta (vBease
capitulo 8.4).

9 Limpieza, mantenimiento

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

10 Consejos y trucos

No apretar la herramienta con fuerza contra la
superficie de lijado. Una presién excesiva no
mejora la potencia de lijado, sino todo lo contrario.

Para un manejo 6ptimo: abrase en el lado en el que
se mueva la cinta abrasiva en la maquina.
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11 Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el acce-
sorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12 Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por electrici-
stas especializados

Las herramientas Metabo que requieran repara-
cion pueden enviarse a una de las direcciones
indicadas en la lista de piezas de repuesto.

Sirvase incluir a la herramienta eléctrica enviada
para su reparacion una descripcion de la anomalia
determinada.

13 Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser recic-
lados.

Estas instrucciones de manejo estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

Sélo para paises de la UE. No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14 Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

B = Longitud de la cinta abrasiva

Vo = Velocidad de la cinta en la marcha en
vacio

P4 = Potencia de entrada nominal

Py = potencia suministrada
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m = Peso sin cable de red

Valor total de vibraciones (suma de vectores de las
tres direcciones) determinado segun EN 60745:
ap = Valor de emision de vibraciones
(lijado de superficies)
Kh =Inseguridad (vibracion)
El nivel de vibracion que se especifica en las
instrucciones se ha medido conforme al protocolo
de medicion establecido en la norma EN 60745 y
puede utilizarse para comparar distintas herra-
mientas eléctricas. También permite realizar un
analisis provisional de la carga de vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es especifico para
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. El nivel de vibracién puede, no obstante,
registrar variaciones si la herramienta eléctrica se
emplea para otras aplicaciones, con herramientas
de insercién distintas o si se ha efectuado un
mantenimiento de la herramienta insuficiente. En
estos casos, la carga de vibraciones podria
aumentar considerablemente durante toda la
sesién de trabajo.

Para obtener una estimacién precisa de la carga
de vibraciones también deben tenerse en cuenta
los periodos en los que la herramienta esta
desconectada (o conectada, pero no en uso efec-
tivo). En este caso, la carga de vibraciones podria
reducirse considerablemente durante un periodo
de tiempo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para
proteger al usuario del efecto de las vibraciones,
como por ejemplo: mantenimiento de la herra-
mienta eléctrica y las herramientas de insercién,
calentamiento de las manos, organizacién de la
secuencia de trabajo.

Niveles acUsticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Koa, Kwa=  Inseguridad (nivel actstico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iLleve auriculares protectores!

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il

* Las averias de alta frecuencia y de gran energia
pueden provocar variaciones en el numero de
revoluciones. Tales variaciones desaparecen de
nuevo tras la subsanacion de las averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).



Instrucoes de servico

1 Declaracao de
conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
este produto esta de acordo com as normas e
directrizes referidas na pagina 3.

2 Utilizacao autorizada

A lima eléctrica é destinada para lixar a seco,
rebarbar e polir superficies de madeira, metais,
materiais semelhantes a madeira, plasticos e
materiais de construgdo.

O utilizador € inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamen-
tacdes aplicaveis a prevencéo de acidentes, assim
como as indicagdes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3 Recomendacgoes gerais de
seguranga

AVISO - Ler as Instrugdes de Servico para
reduzir um risco de ferimentos e lesdes.

AVISO Leia todas as indicacoes de segu-
ranca e instrugéesA um descuido no
cumprimento das indicagbdes de segurancga e das
instrucées podem haver choque eléctrico,

incéndio e/ou graves lesbes

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indi-
cacgdes de seguranca e as Instrucdes de Servigo
incluidas antes de utilizar a ferramenta eléctrica.
Guarde todos os manuais e folhetos para futura
consulta e, se emprestar ou vender a ferramenta,

faca-a sempre acompanhar dessa documentacéo.

4 Indicacoes de seguranca
especiais

Para sua prépria proteccéo e para

proteger a sua ferramenta eléctrica ,

cumpra muito em especial todas as

referéncias marcadas com este
simbolo!

PORTUGUES

Segure a ferramenta nas superficies isoladas
do punho, sendo que a fita de lixa podera
atingir o préprio cabo de rede. A danificacdo de
um condutor de corrente eléctrica pode colocar as
pecas de metal da ferramenta sob tenséo e
ocasionar um choque eléctrico.

Ao lixar metais é produzido voo de fallhas. Asse-
gurar-se de que nenhuma pessoa corra riscos.
Devido ao perigo de incéndio ndo devem haver
materiais inflamaveis nas proximidades (area de
voo de fallhas).

N P6 condutivo pode depositar-se
LD N no interior da ferramenta, particu-

larmente durante a maquinagao de metais. O que
pode causar a passagem de energia eléctrica para
a carcaga da ferramenta. Isto podera fundamentar
0 perigo temporario de um choque eléctrico. Por
isso é necessario limpar regular e frequentemente
a ferramenta soprando ar comprimido através das
ranhuras de ventilagdo traseiras, com ela a
trabalhar. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

Recomenda-se a aplicagdo de um sistema de
aspiragao estacionario e a intercalagdo de um
disjuntor de corrente de avaria (Fl).

Quando a ferramenta desliga através do inter-
ruptor de protecgao Fl, devera examinar e limpar
bem a ferramenta. Limpeza do motor, consultar
capitulo 9 Limpeza.

Os pds de materiais como revestimentos que

contenham chumbo, alguns tipos de madeira,

minerais e metais podem ser nocivos a saude. O

contacto ou a inalagéo de p6s pode causar

reacgdes alérgicas e/ou doencas das vias respi-

ratérias ao operador ou a pessoas a se encontrar

nas proximidades.

Determinados p6s como de carvalho ou faia séo

cancerigenos, principalmente quando em

contacto com substancias adicionais para trata-

mento da madeira (cromato, substancias para

tratamento da madeira). Material de asbesto sé

pode ser tratado por pessoas que comprovam ter

conhecimentos técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Providencie uma boa ventilagéo do local de
operagéo.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respi-
ratéria com classe de filtragéo P2.

Siga as regulamentagdes validas no seu Pais, para

os materiais a serem tratados.

Materiais que durante o processamento geram
pos ou vapores hocivos a saude ndo devem ser
processados.

Utilize protecgéo auditiva. As influéncias do
barulho podem afectar a audicéo.
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PORTUGUES

Utilize luvas de protecgao.

Utilize sempre um 6culos de protecgéo.

Proteger a peca a trabalhar contra deslizamento,
p.ex. utilizando um dispositivo de fixagéo.

Guiar a ferramenta com ambas as maos nos
punhos. A perda de controlo pode levar a feri-
mentos.

Jamais cologque a sua mao préxima a pegas da
ferramenta em rotagéo ou da cinta abrasiva em
rotacdo.

Remover o p6 de lixa e semelhantes apenas
quando a ferramenta estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste, reequipamento,
manutencgdo ou limpeza.

A velocidade admissivel da cinta abrasiva deve
corresponder ao minimo a rotagdo maxima da
velocidade da cinta indicada sobre a ferramenta
eléctrica, no funcionamento em vazio. Uma cinta
abrasiva com maior rotagédo do que admissivel
pode rasgar e ser langada ao redor.

Antes de cada utilizagéo, verifique sempre se a
cinta abrasiva esta devidamente montada e bem
apoiada sobre os rolos. Efectuar um teste de
funcionamento: Deixe trabalhar a ferramenta por
30 segundos no funcionamento em vazio e numa
posicao segura. Parar imediatamente quando
surgirem vibragdes fortes ou quando constatar
outras deficiéncias. Ocorrendo esta situacéo, veri-
fique a ferramenta para apurar a causa.

5 Vista geral

Consultar pagina 2.
1 Adaptador da lixa

2 Botao de ajuste para fixagéo do adaptador
da lixa e para regulagédo do movimento da
cinta

Resguardo

Setas (sentido de rotagéo do eixo motor
Parafuso para fixagdo da resguardo
Cinta abrasiva

Braco fixador para substituicdo da cinta
abrasiva

Cabeca de lixar

9 Parafuso de aperto para regulagéo da cabeca
de lixar

10 Punho adicional
11 Interruptor corredigo
12 Regulador para ajuste da velocidade da cinta

~No Ok~ W

©
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6 Material a fornecer

A ferramenta também é oferecida em combinagao
com diversos acessorios. Podera encontrar uma
vista geral na pagina 4. Reserva-se o direito de
proceder a alteragdes.

A Brago da cinta abrasiva

B Cinta abrasiva corindo de zircdo

C Cinta de tecido ndo tecido

D Pano de microfibras

E Spray para conservagdo de ago inoxidavel

7 Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentagéo, deve

verificar se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Montar o punho adicional

m Trabalhar apenas com punho suplementar
(10) montado! Aparafusar o punho suple-
mentar do lado esquerdo ou direito da ferramenta.
Montar o punho adicional do lado oposto ao da
cinta abrasiva (6).

Rodar a cabeca de lixar (8) a posicao de
trabalho

Soltar o parafuso de aperto (9) mediante a chave
inglesa e rodar a cabeca de lixar (8) conforme
necessidade e condi¢des de trabalho. A cabega
de lixar tem de ficar no raio de accdo admissivel,
indicado (consultar figura A, pagina 2). Fixar bem o
parafuso de aperto (9).

Antes de iniciar com o trabalho, deve veri-

ficar se o parafuso de aperto (9) esteja devi-
damente fixo para que a cabega de lixar (8) ndo se
desloque. De contrario, a cinta abrasiva (6) poderia
tocar no operador. A perda de controlo pode levar
a ferimentos.

8 Utilizacao

8.1 Ligar/desligar, operagao continua

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Ligar primeiro a ferramenta e depois
assenta-la sobre a pega a trabalhar.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais p6 e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado.

Pousar a ferramenta depois de desligada
apenas quando o motor tiver parado.



Evite o arranque involuntério: Sempre

desligue a ferramenta aquando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Na ligagéo continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando for arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre nos
punhos previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Ligar/Ligacao continua: Avancar o interruptor
corredigo (11). Para ligagéo continua,
premer para baixo até o engate.

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior
do interruptor corredigo (11) e soltar.

8.2 Ajuste da velocidade da cinta

Por meio do regulador (12) pode pré-seleccionar a
velocidade da cinta.

As posicdes 1-6 correspondem a aproxima-
damente as seguintes velocidades da cinta:

8.3

Consultar figura B, pagina 2.

Substituicao da cinta abrasiva

- Soltar o parafuso (5) a mao e retirar o resguardo

- Puxar o brago fixador (7) para tras e retirar a cinta
abrasiva (6).

- Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentagéo (setas
do lado interior da cinta abrasiva) coincida com
as setas (4) sobre o resguardo. Montar a cinta
abrasiva primeiro sobre o eixo motor e em
seguida, sobre o rolo no adaptador da lixa (1).

- Voltar a montar o resguardo (3) e fixar o parafuso
(5) a méo.

- Verificar o movimento da cinta e caso neces-
sario, ajustar (consultar capitulo 8.4).

8.4

m Regular a cinta abrasiva mediante o parafuso
(2) - e com a ferramenta parada e desligada
- de modo que ande no centro sobre o rolo da
cinta abrasiva.

Regular o movimento da cinta

PORTUGUES

8.5

Ligar primeiro a ferramenta e depois assenta-la
sobre a pega a trabalhar.

Aplicar a ferramenta sobre o material, com a cinta
abrasiva paralelo a superficie da peca a trabalhar.

Processo de lixar

Manter a ferramenta constantemente em movi-
mentagéo para ndo formar depressdes no mate-
rial.

8.6

Consultar figura C, pagina 2.

- Retirar a cinta abrasiva (consultar capitulo 8.3)

- Desenroscar o parafuso (2) e retirar o adaptador
dalixa (1).

- Montar o outro adaptador da lixa conforme indi-
cado (observar a que a ponta do adaptador da
lixa indique em direcc¢éo ao brago fixador,
consultar figura C).

- Fixar com o parafuso (2).

- Montar a cinta abrasiva (consultar capitulo 8.3)

- Ajustar a movimento da cinta (consultar capitulo
8.4)

Trocar o adaptador da lixa

9 Limpeza, manutencao

Limpeza do motor: Limpar regular e frequente-
mente a ferramenta soprando ar comprimido
através das ranhuras de ventilagéo traseiras.
Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

10 Conselhos uteis

N&o pressionar a ferramenta com muita forga
contra a superficie a ser lixada.O rendimento de
lixamento ndo melhora, antes piora.

Para um manuseamento optimizado: Lixar do lado
em que a cinta abrasiva se movimenta em
direcgéo a ferramenta.

11 Acessdrios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios, consulte o seu distri-
buidor.
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PORTUGUES

Para que o distribuidor possa seleccionar o aces-
sorio adequado, tem de saber o modelo exacto da
sua ferramenta.

Programa completo de acessoérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

12 Reparacoes

As reparagdes de ferramentas eléctricas deste
tipo apenas podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Qualquer ferramenta eléctrica da Metabo que
necessite de reparacdo pode ser enviada para um
dos enderegos que se incluem na lista de pegas
sobressalentes.

Favor descrever o defeito constatado antes de
enviar a pega para reparagéo.

13 Proteccao do meio
ambiente

As embalagens da Metabo s@o 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de repa-
ragao e acessorios contém uma apreciavel quanti-
dade de matéria-prima e plasticos que também
podem ser incluidos em um processo de recic-
lagem.

Estas instrugdes foram impressas em papel
reciclado.

Sé para paises da UE: N&o deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/
CE sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser recol-
hidas em separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

14 Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.

Reserva-se o direito de proceder a alteragcbes
devidas ao progresso tecnologico.

B = Comprimento da cinta abrasiva
vo© = Velocidade em vazio da cinta
P4 = Poténcia nominal consumida
Ps = Poténcia util

m = Peso sem cabo de rede

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
dlrecgoes) averiguado conforme norma EN 60745:

ay = Valor da emissao de vibragdes (lixar
superficies)
Kh = Inseguranga (vibragéo)
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O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes,
foi medido de acordo com um processo de
medigao padronizado na norma EN 60745,
podendo ser utilizado para a comparacgéo de ferra-
mentas eléctricas. O mesmo adequa-se
igualmente para uma avaliagdo proviséria do
impacto de vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as apli-
cagdes principais da ferramenta eléctrica. Porém,
se a ferramenta eléctrica for aplicada para outros
fins, com outros acessoérios acoplaveis ou
insuficiente manutengao, o nivel de vibragédo pode
variar. O mesmo pode aumentar considera-
velmente o impacto de vibragdes durante todo o
periodo de operagao.

Para uma avaliag@o exacta do impacto de
vibragdes também devera considerar-se os
tempos em que o aparelho fica desligado ou
aquando ligado, porém ndo em operagao. Isto
pode reduzir nitidamente o impacto de vibragbes
durante todo o periodo de operagao.

Determine medidas de seguranca adicionais para
proteger o operador diante das acc¢des de
vibrages, como por exemplo: Manutencéo da
ferramenta eléctrica e dos acessorios acoplaveis,
manter quente as maos, organizagao de sequén-
cias de operacao.

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel de presséo sonora

Lwa = Nivel de energia sonora

Koas Kwa=  Inseguranca (ruido)

Durante a operagéo, o nivel de ruido pode passar

de 80 dB(A).
m Utilizar proteccoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo I

* Interferéncias de altas frequéncias e de elevada
energia podem causar oscilagdes nas rotagdes.
Estas oscilagcdes desaparecem, logo que as inter-
feréncias desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).



Bruksanvisning

1 Overensstimmelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att den hér
produkten har tillverkats i enlighet med de stan-
darder och direktiv som anges pé sidan 3.

2 Avsedd anvandning

Bandfilen ar avsedd for torrslipning, avgradning
och polering av metall, tra, tréliknande material,
plast och byggmaterial.

Anvandaren ansvarar fér skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéndning.

Folj gallande foreskrifter for skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3 Allménna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - L&s bruksanvisningen, s &r
risken mindre for skador.

VARNING! Las alla sdkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sdkerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Las alla sékerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvénder elverktyget. Spara den medfél-
jande dokumentationen och se till att den foljer
med elverktyget.

4 Sarskilda
sékerhetsanvisningar

Folj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, s& férebygger du
personskador och skador pa elverk-
tyget!

Hall maskinen i de isolerade greppen nar du
jobbar eftersom slipbandet kan komma i
kontakt med den egna sladden. Kontakt med
skadad stromférande ledning kan spéanningsséatta
maskinens metalldelar, s att du far en stot.

Metallslipning ger gnistregn. Se till s& att inga
personer blir skadade. Se till s& att det inte finns
négot bréannbart material i ndrheten (i gnistregnet)
pa grund av brandrisken.

SVENSKA GV

S o Vid bearbetning av framférallt
LD N metall kan elekriskt ledande

damm avséttas i maskinens inre. Det kan leda till
vagabonderande strémmar i maskinhdljet. De
medfor temporar risk for elstotar. Darfor ar det
nodvandigt att med tata intervall blésa rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna nar maskinen &r igang.
Hall fast maskinen ordentligt!

Vi rekommenderar att du anvénder stationért
utsug och installerar en jordfelsbrytare (Fl). Slar
jordfelsbrytaren av maskinen, maste du kontrollera
och rengdra den. Motorrengdring, se kap. 9
Rengéring.

Damm fr&n material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt.

Kontakt eller inandning av dammet kan ge anvén-

daren eller personer i ndrheten allergiska reak-

tioner och/eller luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, sarskilt i kombination med

tillsatser for trédbearbetning (kromat, traskydds-

medel). Asbesthaltigt material far bara fackman

bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Se till s att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Vi rekommenderar att du anvénder andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sdkerhetsforeskrifter

for materialet du ska bearbeta.

Du far inte jobba med material som avger halsofar-
ligt damm eller &ngor vid bearbetning.

Anvénd hdrselskydd. Buller kan orsaka hérsels-
kador.

Anvénd skyddshandskar.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Sékra arbetsstycket, sé att det inte glider, t.ex.
med spanntving.

Hall maskinen med b&da handerna pé& handtagen.
Tappar du kontrollen, kan det leda till skador.

Hall aldrig handen néra roterande delar eller slip-
band i rérelse.

Ta bara bort slipdamm och liknande nér maskinen
ar av.

Dra alltid ur kontakten fore instélining, omriggning,
underhall eller rengdring.

Slipbandets tilldtna bandhastighet ska vara minst
lika hég som obelastad bandhastighet som anges
pa elverktyget. Slipband som har for hog hastighet
kan rivas sonder och slungas ivag.
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Kontrollera att du har rétt slipband fore varje
anvandning och att det ligger ordentligt pa
rullarna. Testkor: placerara maskinen sékert och
I&t den gé& obelastad i 30 sekunder. Stanna direkt
om den bdrjar vibrera mycket eller om du
upptacker andra brister. Kontrollera maskinen och
se om du kan hitta orsaken till felet.

5 Oversikt

Se sid. 2.
1 Sliptillsats

2 Vred for att fasta sliptillsatsen och justera
bandstyrningen

Hélje
Pilar (drivaxelns rotationsriktning)
Fastskruv for héljet
Slipband
Spénnarm fér slipbandsbyte
Sliphuvud

9 Kl&mskruv for sliphuvudsinstéllning
10 Stoédhandtag
11 Skjutreglage
12 Vred for att stélla in bandhastigheten

0 N O~ W

6 Maedféljande tillbehor

Maskinen finns &ven som sats med olika tillbehor.
Det finns en 6versikt pa sid. 4. Ratten till Andringar
forbehalls.

Slipbandsarm

Slipband, zirkonkorund
Polerband

Mikroduk

Skotselspray, rostfritt stal

mooOw>»

7 Foére forsta anvandning

m Kontrollera férst att den spénning och frek-
vens som anges pé markskylten 6verens-
stdmmer med den nétstrdm du ska anvanda.

Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stodhandtag (10)!

Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida. Skruva fast
stédhandtaget p& motsatt sida av slipbandet (6).

Vrid sliphuvudet (8) i arbetslage

Lossa klamskruven (9) med insexnyckel och vrid
sliphuvudet (8), om det behdvs eller arbetsforhal-
landena kraver det. Sliphuvudet ska vara inom det
visade, tillatna arbetsintervallet (se bild A, sid. 2).
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Dra &t klamskruven (9) ordentligt.

Kontrollera alltid att klamskruven (9) &r

atdragen ordentligt innan du bérjar jobba, s
att sliphuvudet (8) ar vridsékrat. Annars kan slip-
bandet (6) komma i kontakt med anvéndaren.
Tappar du kontrollen, kan det leda till skador.

8 Anvandning

8.1  SIa pa/av, kontinuerlig anvandning
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

SI& pa maskinen forst, lagg sedan an den
mot arbetsstycket.

Férsék undvika att maskinen suger upp
damm och spéan. Hall maskinen borta fran
avlagrat damm nér du slér pa och av den.

Nar du slagit av maskinen, lagg inte ifran dig
den férrén motorn stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av strom-
brytaren nér du drar ut kontakten ur uttaget
eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvéndning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen i handtagen, st stadigt och koncentrera
dig pa arbetet.

laget (11) framat. Tippa ned den tills den
snapper fast vid kontinuerlig anvandning.

SIa AV: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (11)
och slapp.

8.2  Stilla in bandhastigheten

Du kan férinstélla och steglést &ndra bandhastig-
heten med vredet (12).

Lage 1-6 motsvarar ungefér féljande bandhastig-
heter:

T 3,8m/s 4. 7,8m/s
2.. 5,4 m/s 5 8,4 m/s
[ 6,9 m/s B 9,0 m/s

8.3 Slipbandsbyten

Se bild B, sid. 2.

- Lossa skruven (5) for hand och ta av hdljet (3).
- Dra spénnarmen (7) bakéat och ta av slipbandet
©).



- L&gg pé det nya slipbandet pa rullarna sa att
rotationsriktningen (pil pa insidan av slipbandet)
Overensstammer med pilarna (4) pa holjet. Lagg
slipbandet forst pa drivaxeln, sedan pa sliptillsat-
srullen (1).

- Sétt pa holjet (3) igen och dra at skruven (5) for
hand.

- Kontrollera bandstyrningen och stéll ev. in (se
kapitel 8.4).

8.4  Justera bandstyrningen

Stall in slipbandet med skruven (2) nar
maskinen stér still och &r av, sa att bandet ar
centrerat pé slipbandsrullen.

o 17

8.5 Slipningen

Sl& p& maskinen forst, lagg sedan an den mot
arbetsstycket.

Séatt an maskinen mot materialet med slipbandet
parallellt med arbetsstyckets yta.

Hall hela tiden maskinen i rérelse, annars graver
den sig ned i materialet.

8.6 Byta sliptillsats

Se bild C, sid. 2.

- Ta av slipbandet (se kapitel 8.3).

- Skruva ur skruven (2) och ta av sliptillsatsen (1).

- Satt pa annan sliptillsats som bilden visar (tank
pa att flansen i &nden pé sliptillsatsen ska peka
mot sp&nnarmen, se bild C).

- (2) Dra at skruven igen.

- Satt pa slipbandet (se kapitel 8.3).

- Stéll in bandstyrningen (se kapitel 8.4).

9 Rengoring, underhall

Motorrengoring: blas d& och da rent maskinen
ordentligt med tryckluft genom de bakre ventilati-
onsOppningarna. Hall fast maskinen ordentligt!

10 Tips och rad

Tryck inte maskinen for hart mot slipytan. Det ger
inte béttre slipeffekt, utan snarare tvartom.

SVENSKA GV

Optimal hantering: slipa med den sida dér slip-
bandet rér sig mot maskinen.

11 Tillbehor

Anvénd bara Metabo originaltillbehdr.
Behover du tillbehdr, kontakta din aterforséljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, s& att du far ratt tillbehor.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12 Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behdrig elektriker!

Metabo-elprodukter som behdver repareras
skickar du till nagon av adresserna i reservdelsli-
stan.

Beskriv felet nar du skickar in det for reparation.

13 Miljéskydd

Metaboftrpackningarna ar 100% &tervinnings-
bara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller en stor
andel vardefulla rddmnen och plaster som gar att
atervinna.

Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.

Gaéller bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjénta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras for
miljovanlig atervinning.

14 Tekniska data

Forklaring till uppgifterna pa sid. 3.

Vi férbehaller oss réatten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

B = slipbandsléngd

Vo = bandhastighet obelastad
P4 = maérkeffekt

Ps = uteffekt

m = vikt utan sladd

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led) bera-
knad enligt EN 60745:

ay = vibrationsemissionsvarde (ytslipning)
Ky =onoggrannhet (vibrationer)
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De angivna vibrationsnivaerna i anvisningen &r
uppmatta enligt standardmétmetoderna i

EN 60745 och gar att anvanda for att jamféra
elverktyg med varandra. De gér &ven att anvénda
for att uppskatta vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan avser elverktygets
huvudsakliga anvéndningsomrade. Vibrations-
nivan kan avvika om elverktyget blir anvant for
andra anvandningsomraden, med andra verktyg
eller otillrackligt underhall. Det kan 6ka vibrations-
belastningen avsevart under hela arbetsintervallet.
Vill du ha en noggrann uppskattning av vibrations-
belastningen, bor du dven ta med tiden maskinen
ar av eller igéng utan belastning i berékningen. Det
kan sénka vibrationsbelastningen avsevart under
hela arbetsintervallet.

L&gg aven in extra sakerhetsatgarder for att
skydda anvandaren fran vibrationspaverkan som
t.ex.: underhdll av elverktyg och verktyg, handvér-
mning, organiserade arbetsmetoder.

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa = ljudtrycksniva

Lwa = liudeffektniva

Kpas Kwa=  onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!

Matvarden uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass |1

* Energirika hogfrekventa storningar kan orsaka
varvtalssvéngningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive géllande standard).
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Kayttoopas

1 Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siitd, ettd tdma tuote
vastaa sivulla 3 mainittuja standardeja ja maér-
ayksia.

2 Maaraystenmukainen
kayttoé

Nauhahiomakone on tarkoitettu metallien, puun,
puumaisten materiaalien, muovien ja rakennusain-
eiden kuivahiontaan, jaysteenpoistoon ja kiillotuk-
seen.

Kéyttaja vastaa kaikista maéréysten vastaisesta
kaytosté johtuvista vaurioista.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3 Yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet
ja neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jdttdminen saattaa aiheuttaa
sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttoa varten.

Lue ennen sé@hkotydkalun kayttdd oheiset turvalli-
suusohjeet ja kayttdopas huolellisesti ja kokonai-
suudessaan |api. Sailyta liitteena olevat asiakirjat ja
anna sahkdétyokalu ainoastaan yhdessé néiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4 Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkdtyo-
kaluasi!

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista kahvapin-
noista, koska hiomanauha voi koskettaa vahin-
gossa laitteen omaa verkkokaapelia. Jannitettd
johtavan johdon vaurioituminen voi saada aikaan
sen, etta laitteen metalliosat tulevat jannitteen alai-
siksi, mistd voi seurata séhkodisku.

Metalleja hiottaessa ympéristdon lent&a kipindité.
Huolehdi siita, ettet aiheuta vaaraa ihmisille. Palo-

SUOMI

G,

vaaran takia lahelld ei saa olla mitdan palonarkoja
materiaaleja (kipindiden sinkoutumisalue).

@*E%’ﬂ Etenkin metallien tydstamisen

yhteydessé koneen sisélle saattaa
kertya sahkoé johtavaa polyd. Sen seurauksena
koneen runkoon saattaa padsta johtumaan sahko-
virtaa. Tdm4 saattaa aiheuttaa sdhkodiskun vaaran.
Siksi on erittain tarkeaa, etti koneen sisdosa
puhdistetaan s&anndéllisin vélein puhaltamalla
paineilmaa taempien tuuletusrakojen kautta
koneen kéydessa. Taté tehtdessé koneesta on
pidettéva kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaan kiintedsti asennettua

imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-vikavirtasuojakytkin katkaisee koneen

toiminnan, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.
Moottorin puhdistus ks. luku 9 Puhdistus.

Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen maali-

pinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit) syntyva

pély voi olla terveydelle haitallista. PSlyn

koskettaminen tai hengittdminen voi aiheuttaa

allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia

kayttajéssa tai lahelld olevissa ihmisissa.

Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai pyok-

kipdly) katsotaan aiheuttavan syopaa, erityisesti

puunkasittelyssa kéytettévien liséaineiden yhtey-

dessé (kromaatti, puunsuojausaine). Asbestipito-

isia materiaaleja saavat tyostaa vain kyseisen alan

ammattilaiset.

- Kéytéd mahdollisuuksien mukaan pélyn poistami-
seen imuria.

- Huolehdi ty6pisteen hyvéasté tuuletuksesta.

- Suosittelemme kéyttdmé&én suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tydstettéviin materiaaleihin liittyvia maaréyksia.

Aineita, joita tydstettdessd muodostuu terveydelle
vaarallista p6lya tai hdyrya, ei saa tyostaa.

Kéayta kuulonsuojaimia. Melu voi aiheuttaa kuulo-
vammoja.

Kéayté suojakasineita.

Kayta aina suojalaseja.

Varmista ty6kappaleen paikallaan pysyminen
esim. puristimilla.

Pid& konetta ohjatessasi molemmin ké&sin
kahvoista kiinni. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Ala miss&an tapauksessa laita kattési pydrivien
koneenosien tai pydrivdn hiomanauhan lahelle.

Poista hiomapdly ja muut epépuhtaudet ainoa-
staan koneen ollessa pysahtyneena.

37



@GN SUOMI

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Hiomanauhan sallitun nauhanopeuden téytyy olla
vahintaan niin suuri kuin sdhkotydkalussa
iimoitettu nauhanopeus kuormittamattomana.
Hiomanauha, joka pyérii sallittua nopeammin, voi
repeytya ja sinkoutua ympériinsa.

Tarkasta ennen jokaista kéyttokertaa, ettéa
hiomanauha on Kiinnitetty oikein ja tydellisesti
rullien paalle. Suorita koekéyttd: Anna koneen
pyoria kuormittamattomana 30 sekuntia turvalli-
sessa asennossa. Pysayté kone valittémasti, jos
se alkaa taristé voimakkaasti tai jos havaitset muita
vikoja. Tarkasta kone téllaisessa tilanteessa syyn
|8ytamiseksi.

5 Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Hiomanauhatuki

2 Kiertonuppi hiomanauhatuen kiinnitykseen ja
hiomanauhan pydrimisen sa&toon

3 Suojus

4 Nuolet (kayttdakselin pydrintdsuunta)
5 Pultti suojuksen kiinnitykseen

6 Hiomanauha

7 Kiristysvarsi hiomanauhan vaihtoon
8 Hiomapaa

9 Kiristyspultti hiomapaan sa&tédn
10 Lisékahva

11 Tyontokytkin

12 Nauhanopeuden s&atépydra

6 Toimitussisalto

Kone on saatavana myds yhdessa erilaisten lisat-
arvikkeiden kanssa. Yleiskatsaus on sivulla 4.
Oikeudet muutoksiin pidatetaan.

Hiomanauhavarsi
Sirkonikorundi-hiomanauha
Kangasnauha

Mikrokuituliina

Ruostumattoman terdksen hoitosuihke

mooOw>»

7 Kayttéonotto

Tarkasta ennen kéyttdéonottoa, etta konekil-
vessd ilmoitettu verkkojannite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkdverkon arvoja.
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Lisdkahvan kiinnitys

Tybskentele vain silloin, kun lisékahva (10) on

paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle. Kiinnita
lisdkahva hiomanauhasta (6) poispéin olevalle
puolelle.

Kaanna hiomapaa (8) tydasentoon
Avaa kiristyspultti (9) kuusioavaimella ja kdanna
hiomapéa (8) kéyttotarpeen ja tydolosuhteiden
mukaan. Hiomapaén taytyy olla kuvassa ndyte-
tylla, sallitulla tydalueella (katso kuva A, sivu 2).
Kiristé kiristyspultti (9) pitavasti kiinni.
Tarkasta aina ennen tdiden aloittamista, etta
kiristyspultti (9) on riittavan kiredlld, jotta
hiomapéa (8) ei paase kaantymaan. Muuten
hiomanauha (6) voi koskettaa kayttdjaan. Koneen
hallinnan menetys voi johtaa loukkaantumisiin.

8 Kaytto

8.1  Paalle-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensiksi paalle ja aseta vasta
sitten tyokappaleelle.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea

sisdansa suuria madarid polya ja lastuja. Kun
kytket koneen péélle tai pois, pidé se poissa
kertyneen pélyn ulottuvilta.

Kun kytket koneen pois péalta, laske kone
kédestési vasta sitten, kun koneen moottori
on téysin pysahtynyt.

Esta tahaton kdynnistyminen: Kytke kone
aina pois paalta, jos vedét pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos s&hkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymadn kasista. Pida
siksi koneesta aina kiinni sen molemmista
kahvoista, ota tukeva asento ja tydskentele keskit-
tyneesti.

Paallekytkentad/jatkuva kaytto: Tyonna tydnto-
kytkin (11) eteen. Paina sitten jatkuvaa
kayttoa varten alas, niin etta se lukkiutuu
paikalleen.

Poiskytkenta: Paina tyontokytkimen (11)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.



8.2 Nauhanopeuden saato

Saatopyoralla (12) voit esivalita nauhanopeuden ja
muuttaa sité portaattomasti.

Asetukset 1-6 vastaavat suurin piirtein seuraavia
nauhanopeuksia:

8.3 Hiomanauhan vaihto

Katso kuva B, sivu 2.

- Avaa pultti (5) kédell4 ja ota suojus (3) pois.

- Veda kiristysvarsi (7) taakse ja ota hiomanauha
(6) pois.

- Aseta uusi hiomanauha rullien paélle siten, etta
sen pydrintdsuunta (nuolet hiomanauhan
sisdpinnalla) tdsmaa suojuksessa olevien nuolien
(4) kanssa. Aseta hiomanauha ensin kayttoak-
selin paalle, sitten hiomanauhatuessa (1) olevan
rullan paalle.

- Laita suojus (3) taas paikalleen ja kirista pultti (5)
kasin.

- Tarkasta ja tarvittaessa sdddé nauhan kulku
(katso luku 8.4).

8.4 Nauhan keskityksen saato

S&&da hiomanauha ruuvilla (2) - kun kone on
sammutettu ja irrotettu séhkoverkosta - niin,
ettd se kulkee keskelld hiomanauharullaa.

8.5 Hionta

Kytke kone ensiksi p&élle ja aseta vasta sitten
tydkappaleelle.

Aseta kone hiomanauhan kanssa materiaalin
paélle yhdensuuntaisesti tydkappaleen pintaan
nahden.

Liikuta konetta jatkuvasti, koska muuten materiaa-
liin voi syntya syvennyksia.

8.6 Hiomanauhatuen vaihto

Katso kuva C, sivu 2.

- Ota hiomanauha pois (katso luku 8.3).
- Ruuvaa ruuvi (2) irti ja ota hiomanauhatuki (1)
pois.
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G,

- Kiinnit& toinen hiomanauhatuki kuvan mukaan
(huolehdi siita, ettd hiomanauhatuen paéassa
oleva nokka osoittaa kiristysvarren suuntaan,
katso kuva C).

- Kiinnité ruuvilla (2).

- Laita hiomanauha paikalleen (katso luku 8.3).

- S4adé nauhan kulku (katso luku 8.4).

9 Puhdistus, huolto

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja saanndllisin valein puhaltamalla pain-
eilmaa takana olevien tuuletusrakojen lapi. Tata
tehtdessé koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

10 Neuvot ja ohjeet

Al3 paina konetta voimakkaasti hiottavaa pintaa
vasten. Hiontateho ei kasva voimakkaasti paina-
malla, vaan pikemminkin véhenee.

Kasittelyn optimoimiseksi: Hio silld puolella, jolla
hiomanauha liikkuu konetta pain.

11 Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny jalleenmyy-
jasi puoleen.

limoita jalleenmyyijélle oikeiden lisatarvikkeiden
|18ytamiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

12 Korjaus

Sahkaétyokalujen korjaustéité saavat suorittaa
ainoastaan séhkoalan ammattilaiset!

Korjauksen tarpeessa olevat Metabo-sahkotyd-
kalut voidaan lahettaa varaosalistassa mainittuun
osoitteeseen.

Kuvaile havaitsemasi vika, kun l8hetéat laitteen
korjattavaksi.

13 Ympaéristénsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierratyskel-
poisia.

Kaytosta poistetut sédhkotydkalut ja tarvikkeet
sisaltavéat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka niinikdan voidaan ohjata kierré-
tysprosessiin.
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Tama kayttéopas on painettu ilman klooria valkai-
stulle paperille.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytettyja

sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisen maaray-
sten mukaan on loppuun kaytetyt séhkétydkalut
kerattava erikseen talteen ja ohjattava ymparistoa
sadstévaan kierratykseen.

14 Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.

Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

B = hiomanauhan pituus

Vo© = nauhanopeus kuormittamattomana
P4 = nimellisottoteho

Py = antoteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan vektori-
summa), madritetty EN 60745 mukaan:

ay = varahtelyarvo (pintahionta)

Ky = epavarmuus (vérahtely)

Téassa ohjekirjassa ilmoitettu varahtelytaso on
mitattu normin EN 60745 mukaisella mittausmene-
telmalla ja sité voidaan kdyttad sahkotyokalujen
keskinaiseen vertailuun. Se soveltuu myés varah-
telykuormituksen alustavaan arviointiin.

limoitettu varahtelytaso edustaa sahkdtydkalun
paaasiallisia kayttosovelluksia. Varéhtelytaso voi
kuitenkin poiketa tastd, jos séhkotydkalua kayte-
ta&n muihin sovelluksiin, toisenlaisilla kéyttétarvik-
keilla tai sen huoltotoimenpiteité laiminlyddaan.
Té&ma voi nostaa vérahtelykuormitusta huomatta-
vasti koko tydskentelyajan puitteissa.
Varahtelykuormituksen tarkaksi arvioimiseksi on
huomioitava my®s ne ajat, joina kone on kytketty
pois paalté tai on kyllakin toiminnassa, mutta iiman
todellista tydkayttod. Tama voi vahentéa varahte-
lykuormitusta huomattavasti koko tydskentelyajan
puitteissa.

Maarité vaadittavat lisdvarotoimenpiteet kayttajan
suojaamiseksi varahtelyjen haittavaikutuksilta,
esimerkiksi: Sahkotyokalun ja kayttoterien huolto,
késien pitdminen lampimind, tyétoimenpiteiden
organisointi.

Tyypillinen Apainotettu &énitaso:

Loa = &énenpainetaso

Lwa = é&énentehotaso

Koa Kwa=  epévarmuus (aénitaso)

Kaytossa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kayta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
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[O] Suojausluokan Il kone

* Voimakkaat korkeataajuuksiset hairiét voivat
aiheuttaa kierroslukuvaihteluita. Ndma haviavat
heti kun héiriét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisié voimassa olevia standardeja).



Bruksanvisning

1 Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med normene eller norm-
dokumentene som er oppfert pa side 3.

2 Hensiktsmessig bruk

Bandfilen er konstruert for terrsliping, avgrating og
polering av metaller, tre, trelignende materialer,
plast og byggematerialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som
oppstar pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte sikker-
hetsanvisninger ma overholdes.

3 Generelle
sikkerhetsanvisninger

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfere elektrisk stat, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les neye giennom de vedlagte sikkerhetsanvisnin-
gene og bruksanvisningen fer du tar i bruk elektro-
verktgyet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter.
Disse skal alltid felge elektroverktoyet dersom du
gir det videre til andre.

4 Spesielle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet mé du ta hensyn til
tekst som er merket med dette
symbolet.

Hold i de isolerte gripeflatene p&4 maskinen, da
slipebandet kan treffe egen nettkabel. Dersom
en spenningsferende ledning skades, kan metall-
deler i maskinen settes under spenning og fere til
elektrisk stot.

Ved sliping av metall oppstar det gnistsprang.
Kontroller at ingen personer utsettes for fare. P4
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grunn av brannfare skal det ikke vaere brennbare
materialer i naerheten (gnistsprangomréde).

s oo Ved bearbeiding, iseer av metall,
< © ) kan det samle seg elektrisk

ledende stav inni maskinen. Dermed kan det
oppsta overledning av elektrisk energi til maskin-
huset. Dette kan tidvis gi fare for elektrisk stat. Det
er derfor ngdvendig & blase maskinen ren med
trykkluft mens den er i gang, ofte og grundig,
giennom de bakre ventilasjonsépningene.
Samtidig ma maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonzert avsugap-
parat og kobler til en jordfeilbryter. Ved utkobling
av maskinen med jordfeilbryter m& maskinen
kontrolleres og rengjeres. Rengjering av motor, se
kapittel 9 Rengjering.

Stoev fra materialer som blyholdig maling, noen

tresorter, mineraler og metall kan veere helseska-

delig. Ata pa eller puste inn stav kan fremkalle

allergiske reaksjoner og/eller sykdommer i luft-

veiene hos personer som oppholder seg i

naerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevare-

bransjen (kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbest-

holdige materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Om mulig m& du bruke stgvavsug.

- Serg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales 8 bruke &ndedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materia-

lene du skal arbeide med.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper,
ma ikke bearbeides.

Bruk harselvern. Eksponering for stgy kan fore til
herselstap.

Bruk vernehansker.

Bruk alltid vernebriller.

Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp
av en tvinge.

For maskinen med begge hender p& handtakene.
Tap av kontroll kan fere til skader.

Ikke plasser hendene i nzerheten av maskindeler
eller slipeband som roterer.

Slipestov o.l. ma kun fiernes ndr maskinen er
stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling, montering, vedlikehold og reng-
jering.
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Den tillatte badndhastigheten pé slipebandet méa
minst veere like hoy som den angitte bandhastig-
heten for elektroverktoyet ved tomgang. Et slipe-
b&nd som dreier raskere enn tillatt, kan revne og
kastes rundt.

Fer hver bruk m& du kontrollere at slipebandet er
festet riktig og ligger fullstendig pa rullene. Gjen-
nomfer en testkjering: La maskinen gé pd tomgang
i 30 sekunder pa et sikkert sted. Stopp umiddel-
bart dersom det oppstar betydelige svingninger
eller hvis du oppdager andre mangler. | slike
tilfeller m& du kontrollere maskinen for a finne
arsaken til problemet.

5 Oversikt

Se side 2.
1 Slipeforsats

2 Dreieknapp til feste av slipeforsatsen og til
regulering av bandgang

Deksel
Piler (drivakselens dreieretning)
Skrue til feste av dekselet
Slipeband
Spennarm til skifte av slipeband
Slipehode
9 Klemskrue til justering av slipehodet
10 Stettehandtak
11 Skyvebryter
12 Stillhjul til innstilling av bandhastigheten

0 N Ok~ W

6 Leveres med

Maskinen kan ogsa leveres med ulike tilbehers-
deler. Du finner en oversikt pé side 4. Endringer
forbeholdes.

Slipebandhendel

Slipeband zirkonkorund
Fleeceband

Mikrofiberklut
Vedlikeholdsspray til rustfritt stal

mooOw>»

7 For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stremnettets spesifikasjoner.

Montering av stettehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (10)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre
eller hayre side av maskinen. Monter stettehand-
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taket pa den siden som vender mot slipebandet
©).

Dreiing av slipehodet (8) til arbeidsposisjon
Lasne klemskruen (9) med sekskantngkkelen og
drei slipehodet (8) etter behov og iht. arbeidet som
skal utferes. Slipehodet ma befinne seg i det viste,
tillatte arbeidsomradet (se fig. A, side 2). Trekk til
klemskruen (9) kraftig.
m For arbeid mé du kontrollere at klemskruen
(9) er tilstrekkelig festet slik at slipehodet (8)
ikke dreier. Slipebandet (6) kan ellers berare
brukeren. Tap av kontroll kan fere til skader.

8 Bruk

8.1  Start og stopp, permanentkobling

For alltid maskinen med begge hender.
SIa pa maskinen for du setter den pé emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stev og
spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slés pa og av.

Etter at maskinen er slatt av, méa du forst
legge den fra deg nar motoren er stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid
av maskinen nar stepselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

g4 selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen i de to hdndtakene. Sta
med god balanse og arbeid konsentrert.

‘\\
W
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Start/permanentkobling: Skyv skyvebryteren
(11) forover. Vipp den nedover til den
smekker pa plass dersom du gnsker konti-
nuerlig innkobling.

Stopp: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (11)
og slipp opp.

8.2 Innstilling av bandhastigheten

Med stillhjulet (12) kan bandhastigheten forhands-
velges og endres trinnlgst.

Stillingene 1-6 tilsvarer omtrent felgende bandha-
stigheter:

4........ 7,8m/s
5. 8,4 m/s
[ - 9,0 m/s




8.3  Skifte av slipeband
Se figur B pa side 2.

- Losne skruen (5) for hand og ta av dekselet (3).

- Trekk spennarmen (7) bakover og ta av slipe-
bandet (6).

- Sett det nye slipebandet pa rullene slik at frem-
feringsretningen (pilen pa innsiden av slipe-
bandet) stemmer overens med pilene (4) pa
dekselet. Sett forst slipebandet pa drivakselen,
deretter pa rullene pé slipeforsatsen (1).

- Sett pé plass dekselet (3) igjen og stram skruen
(5) for hand.

- Kontroller at slipebandet gar rundt og still ev. inn
(se kapittel 8.4).

8.4 Innregulering av bandgang

Reguler slipebandet med skruen (2) mens

maskinen stér stille og ledningen er tatt ut av
stikkontakten. Bandet skal g& midt pa slipeban-
drullen.

8.5 Sliping
Sla pa maskinen for du setter den pa emnet.

Sett maskinen med slipebandet parallelt med
emneoverflaten pd materialet.

Maskinen skal alltid vaere i bevegelse, da det ellers
kan oppsta fordypninger i materialet.

8.6  Skifte av slipeforsats
Se figur C pa side 2.

- Ta av slipebandet (se kapittel 8.3).

- Skru ut skruen (2) og ta av slipeforsatsen (1).

- Monter den andre slipeforsatsen som angitt
(pass pa at nesen pa enden av slipeforsatsen
peker mot spennarmen, se figur C).

- (2) Fest armen med en skrue.

- Monter slipebandet (se kapittel 8.3).

- Still inn rundgang for slipebandet (se kapittel
8.4).

9 Rengjering, vedlikehold

Rensing av motor: Maskinen ma bldses ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.
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10 Tips og triks

Maskinen mé ikke trykkes hardt mot flaten som
skal slipes. Slipeytelsen blir ikke bedre om du gjer
det, men heller darligere.

Optimal handtering: Slip pa den siden hvor slipe-
bandet beveger seg mot maskinen.

11 Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

Gi forhandleren ngyaktig informasjon om hvilken
type elektroverktoy du har, slik at du kan velge
riktig tilbeher.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehersprogrammet.

12 Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektrofagfolk!

Metabo elektroverktay som trenger reparasjon,
kan sendes til adressene som er angitt pa deleli-
sten.

Ved innsending til reparasjon ma du legge ved en
beskrivelse av oppdagede feil.

13 Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktey inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktoyene skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet. | henhold

til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktoy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og retur-
neres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14 Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Med forbehold om endringer som falge av tekniske
forbedringer.

B_ = slipebandlengde
Vo© = béandhastighet ved tomgang
P4 = Nominelt effektopptak
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Avgitt effekt
Vekt uten nettkabel

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

ay = svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)
Kh = usikkerhet (vibrasjon)

Vibrasjonsnivéet som er oppgitt i denne bruksan-
visningen, er malt int. normerte malemetoder i
EN 60745 og kan brukes til sammenligning av
elektroverktey. Det mélte vibrasjonsnivaet er ogsé
egnet til en forelopig vurdering av vibrasjonsbe-
lastningen.

Det oppgitte vibrasjonsnivaet gjelder for hoved-
bruksomradene for elektroverkigyet. Hvis elektro-
verktoyet brukes til andre formal, med annet
innsatsverktay eller uten tilstrekkelig vedlikehold,
kan det forekomme avvik i vibrasjonsnivaet. Dette
kan gke belastningen betraktelig i lopet av totalt
arbeidstidsrom.

En ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen
far man bare hvis ogs& den tiden maskinen er
avslatt eller pa, men ikke i bruk, regnes med. Dette
kan redusere vibrasjonsbelastningen betraktelig i
lopet av totalt arbeidstidsrom.

For & beskytte brukeren mot pévirkning fra vibras-
joner, ber det gjennomfares ekstra sikkerhetstiltak,
som f.eks.: vedlikehold av elektroverktoy og
verktay, varmholding av hender, organisering av
arbeidsprosessene.

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Koa Kwa=  Usikkerhet (lydnivé)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk hgrselsvern!

Méleverdier int. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il

* Energirike hoyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtalssvigninger. Dette oppherer imidlertid s&
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.
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Betjeningsvejledning

1 Overensstemmels
eserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de pa side 3
angivne normer og direktiver.

2 Tilteenkt formal

Béandfilene er beregnet til tarslibning, afgratning og
polering af metal, tree, treelignende materialer,
kunststoffer og byggematerialer.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3 Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Lzes betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsan-
visninger og andre anvisninger. Hvis
sikkerhedsanvisningerne og de andre anvisninger
ikke overholdes, er der risiko for elektrisk sted,

brand og/eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor opbevares for senere brug.
Lees sikkerhedsanvisningerne og betjeningsvejled-
ningen godt og grundigt igennem, for De tager el-
veerktgjet i brug. Opbevar alle medfolgende doku-
menter, og lad dem felge med, nér De engang
skulle give maskinen videre til andre personer.

4 Serlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
betjeningsvejledningen, der er markeret
med dette symbol, for Deres egen og
el-vaerktgjets sikkerhed!

Hold maskinen i de isolerede greb, da slibe-
bandet kan komme i kontakt med maskinens
eget kabel. Beskadigelse af en speendingsferende
ledning kan gere maskinens metaldele spaen-
dingsferende og fere til elektrisk sted.

DANSK

Ved slibning af metal dannes der gnister. Undga at
udseette andre personer for fare. Pa grund af
brandfaren ma der ikke veere breendbare mate-
rialer i nzerheden (gnistomradet).

CQE*&":;{} Under bearbejdningen af isaer

metal kan ledende stov szette sig
inde i maskinen. Det kan bevirke, at der overfores
elektrisk energi til maskinen. Hermed kan der
opsté midlertidig fare for elektrisk sted. Derfor er
det nadvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udblzese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilations&bninger. Under
udblaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationzgert udsug-
ningsanleeg og forkoble en fejlstremsafbryder (F).
Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,
skal maskinen kontrolleres og renses. Motor-
rengering se kapitel 9 Rengering.

Stev fra materialer sdsom blyholdig maling, visse

traesorter, mineraler og metal kan veere sundheds-

skadeligt. Beraring eller indanding af dette stov

kan fremkalde allergiske reaktioner og/eller ande-

dreetssygdomme hos brugeren eller personer, der

opholder sig i naerheden.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iszer i forbin-

delse med tilseetningsstoffer til treebehandling

(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- Serg for god ventilation pé arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et andedreetsvaern i filter-
klasse P2.

Veer opmaerksom pa de geeldende regler i dit land

vedrgrende de bearbejdede materialer.

Der mé ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe.

Brug hereveern. Stejpavirkning kan fere til heretab.
Brug beskyttelseshandsker.

Brug altid beskyttelsesbriller.

Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspaendingsanordninger.

Maskinen skal betjenes med begge haender i
grebene. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

Hold haenderne veek fra roterende maskindele eller
det roterende slibeband.

Spaner og lignende fiernes forst, ndr maskinen er
stoppet.

Traek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengeres.
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Slibebandets tilladte bandhastighed skal veere
mindst lige s& hej som den maksimale frilebsha-
stighed, der er angivet pa el-veerktojet. Et slibe-
bénd, der bevaeger sig hurtigere end tilladt, kan gé
i stykker og flyve omkring.

Kontroller fer brug, at slibebandet er anbragt
korrekt og ligger fuldsteendigt pa rullerne.
Proveker maskinen ved at lade den kere i tomgang
i 30 sekunder i en sikker position. Stop maskinen
omgéende, hvis der opstar veesentlige vibrationer,
eller der konstateres andre mangler. Hvis denne
tilstand opstar, skal maskinen undersgges for at
finde &rsagen til fejlen.

5 Oversigt

Se side 2.
1 Slibeforsats

2 Drejeknap til fastgerelse af slibeforsatsen og
til justering af bandlebet

Deekplade
Pile (drivakslens omdrejningsretning)
Skrue til fastgerelse af deekpladen
Slibeband
Spaendearm til skift af slibeband
Slibehoved

9 Spaendeskrue til justering af slibehovedet
10 Ekstra greb
11 Skydekontakt

12 Indstillingshjul til indstilling af
bandhastigheden

0 N OBk~ W

6 Leveringsomfang

Maskinen leveres ogsa i kombination med forskel-
lige tilbehgrsdele. Pa side 4 findes en oversigt. Ret
til endringer forbeholdes.

Slibebandsarm
Slibeband zirkonkorund
Nonwoven-band
Mikrofiberklud
Plejespray til rustfrit stal

mooOw>»

7 Ibrugtagning

m Kontroller for ibrugtagning, om oplysnin-
gerne pa typeskiltet stemmer overens med
stromnettets netspaending og netfrekvens.

Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (10)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller

46

hgjre side af maskinen. Monter det ekstra greb pa
den modsatte side af slibebéndet (6).

Seet slibehovedet (8) i arbejdsposition

Lasn spaendeskruen (9) med sekskantnaglen, og
drej slibehovedet (8) alt efter behov og arbejdsfor-
hold. Slibehovedet skal befinde sig i det viste,
tilladte arbejdsomrade (se illustration A, side 2).
Spaend spaendeskruen (9) kraftigt.

Kontroller altid fer arbejdets start, at spaen-

deskruen (9) er spaendt tilstraekkeligt, sa
slibehovedet (8) ikke kan forskubbe sig. Slibe-
bandet (6) vil ellers kunne komme i kontakt med
brugeren. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

8 Anvendelse

8.1  Taend/sluk, fast tilkobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend for maskinen, inden den szettes pa
arbejdsemnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra
stev og spéner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov.

Leeg den slukkede maskine forst til side, nér
motoren stér stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for
maskinen, nar stikket treekkes ud af stik-
dasen, eller nér strammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen i de dertil beregnede
greb, serg for at std stabilt, og arbejd koncentreret.

Teend/fast tilkobling: Skub skydekontakten (11)
frem. El-veerktojet holdes teendt ved at
trykke kontakten ned, til den gér i hak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af skydekontakten
(11), og giv slip.

8.2 Indstilling af bandhastigheden

Med indstillingshjulet (12) kan bandhastigheden
indstilles og andres trinlost.

Stillingerne 1-6 svarer nogenlunde til felgende
bandhastigheder:

4. 7,8 m/s
5 8,4 m/s
6........ 9,0m/s



8.3  Udskiftning af slibeband
Se illustration B, side 2.

- Lasn skruen (5) med handkraft, og fiern deekp-
laden (3).

- Treek speendearmen (7) tilbage, og tag slibe-
béandet (6) af.

- Leeg det nye slibeband sadan pé rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af slibe-
bandet) stemmer overens med pilene (4) pa
deekpladen. Leeg forst slibebandet pa drivakslen
og derefter pa rullen pé slibeforsatsen (1).

- Seet deekpladen (3) paigen, og spaend skruen (5)
med handkraft.

- Kontroller og indstil evt. bandlgbet (se kapitel
8.4).

8.4 Justering af bandlgbet

Med skruen (2) kan slibebandet justeres

s&dan — mens maskinen er stoppet og koblet
fra stramnettet — at det lgber centralt p&
bandrullen.

8.5 Slibning
Teend for maskinen, inden den seettes pa arbe-
jdsemnet.

Seet maskinen pé materialet, sdledes at slibe-
bandet lgber parallelt med arbejdsemnets over-
flade.

Hold maskinen i beveegelse hele tiden, da der
ellers opstar fordybninger i materialet.

8.6  Udskiftning af slibeforsats

Se illustration C, side 2.

- Tag slibebandet af (se kapitel 8.3).

- Skru skruen (2) ud, og fiern slibeforsatsen (1).

- Anbring den anden slibeforsats som vist (tappen
for enden af slibeforsatsen skal pege i retning af
spaendearmen, se illustration C).

- Fastger den med skruen (2).

- Anbring slibebandet (se kapitel 8.3).

- Indstil bandlgbet (se kapitel 8.4).

9 Rengoring, vedligeholdelse

Motorrensning: Udblzes maskinen regelmzessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste

DANSK

ventilations&bninger. Under udblaesningen skal
der holdes godt fat i maskinen.

10 Tips og tricks

Undga at trykke maskinen kraftigt ind mod slibef-
laden. Det bliver slibeeffekten ikke bedre af, men
derimod ringere.

Optimal handtering: Slib pa& den side, hvor slibe-
bandet bevaeger sig ind mod maskinen.

11 Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehar.

Hvis De har brug for tilbehgr, henvend Dem
venligst til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tiloeher, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pé Deres el-
veerktoj.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12 Reparation

Reparationer pa el-veerktojer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!

Reparationsnedvendigt Metabo el-vaerktgj kan
indsendes til de adresser, der er angivet p& reser-
vedelslisten.

Ved indsendelse til reparation skal den fastsldede
fejl beskrives.

13 Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktoj og tilbeher indeholder store
maengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Denne betjeningsvejledning er trykt pa papir, som
er bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktaj ma ikke
E smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaet-
telsen til national lovgivning skal brugte el-vaerk-
tejer indsamles adskilt og genanvendes i en recyc-
lingproces.
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14 Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.

Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
andringer.

B_ = Bandleengde

vo* = Béndhastighed frilgb
P4 = Nominel optagen effekt
Py = Afgiven effekt

m = Veegt uden netkabel

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

ap = Vibrationsemission (overfladeslib-
ning)
Ky = Usikkerhed (vibration)

Det vibrationsniveau, der er angivet i nserveerende
anvisninger, er malt i henhold til en standardiseret
maleproces i EN 60745 og kan bruges til at
sammenligne el-vaerktoj med hinanden. Vibrati-
onsniveauet er ogsa egnet til at foretage en
forelabig vurdering af vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau er baseret pa de
vaesentligste anvendelser af el-veerktgjet. Hvis el-
veerktojet anvendes til andre formal, med andet
veerktoj eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige fra den angivne vaerdi.
Det kan ege vibrationsbelastningen betydeligt over
hele arbejdsperioden.

For at kunne vurdere vibrationsbelastningen
nejagtigt skal der ogsa tages hejde for de perioder,
hvor maskinen er slukket eller godt nok kerer, men
ikke anvendes. Det kan reducere vibrationsbelast-
ningen betydeligt over hele arbejdsperioden.
Treef ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationspévirkninger som
f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerktej og veerktej,
1Igolde haenderne varme, organisation af arbejds-
orlab.

Typiske Avaegtede lydniveauer:

Loa = Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

Koa, Kwa=  Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Baer hgrevaern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine

* Energierige hejfrekvente forstyrrelser kan forar-
sage hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa
snart forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de pageeldende gyldige standarder).
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Instrukcja obstugi

1 Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze ten
produkt spetnia normy i wytyczne podane na
stronie 3.

2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do szlifowania na
sucho, wygtadzania i polerowania drewna,
materiatow drewnopodobnych, tworzyw
sztucznych, elementéw metalowych i materiatéw
budowlanych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepiséw zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazdwek bezpieczenstwa.

3 0goblne wskazéwki
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - W celu

zminimalizowania ryzyka odniesienia

obrazen nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja
obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazéwek
bezpieczeristwa i instrukcji moze spowodowac
porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciafa.

Wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje nalezy starannie przechowywag, by
moéc skorzystaé z nich w przysztosci.

Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zatagczone wskazdwki
bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy
zachowaé wszystkie zataczone dokumenty i
udostepnia¢ urzadzenie wytacznie wraz z tg
dokumentacja.
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4 Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony uzytkowanego urzgdzenia
nalezy zwraca¢ uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

Urzadzenie nalezy trzymacé wytacznie za
zaizolowane powierzchnie gumowe, poniewaz
tasma szlifierska moze uszkodzi¢ przewéd
zasilajgcy urzadzenia. Uszkodzenie przewodu
zasilajacego moze spowodowac pojawienie sie
napiecia na metalowych elementach urzadzenia i
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Szlifowanie elementéw metalowych powoduje
iskrzenie. Nalezy zwréci¢ uwage na
bezpieczenstwo wszystkich osob znajdujacych sie
w obrebie pracy urzadzenia. Z powodu
niebezpieczenstwa zaprdszenia ognia w poblizu
urzadzenia (w obrebie iskrzenia) nie wolno
umieszcza¢ zadnych fatwopalnych materiatow.

@E%’ﬂ Przy obrébce, zwtaszcza metali,
we wnetrzu urzadzenia moze

odktadac¢ sie pyt zdolny do przewodzenia pradu.
Moze spowodowac to przewodzenie energii
elektrycznej na obudowe urzadzenia. Moze to
uzasadnia¢ chwilowe zagrozenie porazeniem
elektrycznym. Z tego wzgledu przy pracujgcym
urzgdzeniu nalezy regularnie, czesto i doktadnie
przedmuchiwaé urzadzenie sprezonym
powietrzem przez tylng szczeling wentylacyjng. W
tym czasie urzgdzenie nalezy trzymaé w sposob
zapewniajgcy bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajacej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytacznik ochronny (Fl). Przy
wytgczaniu urzadzenia za przez réznicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzi¢ i oczysci¢
urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9
Czyszczenie.

Pylty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajgce ofow, niektdre gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytow moze
wywota¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub oséb znajdujacych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw jak pyt debowy czy
buczynowy uwazane sg za rakotworcze,
zwiaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami stosowanymi przy obrébce drewna
(chromian, $rodki impregnujace do drewna).
Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane
wylacznie przez specjalistow.
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- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzadzen do
odsysania pytow.

- Nalezy zadba¢ o dobra wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

Nie wolno dokonywaé obrébki materiatéw, jesli
powoduje to powstawanie niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw.

Nalezy uzywac¢ stoperéw lub nausznikéw
chronigcych stuch. Hatas powstajgcy podczas
pracy przy pomocy urzadzenia moze doprowadzié¢
do utraty stuchu.

Nalezy uzywaé rekawice robocze.

Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Obrabiany element nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem, np. za pomoca urzadzen
mocujacych.

Urzadzenie nalezy zawsze prowadzi¢ trzymajac je
obiema rekami za uchwyty. Utrata kontroli nad
urzgdzeniem moze spowodowaé obrazenia ciata.

Nigdy nie trzyma¢ dtoni w poblizu obracajgcych
sie czesci urzadzenia ani obracajgcej sie tasmy
szlifierskiej.

Pyt szlifierski i podobne zanieczyszczenia nalezy
usuwac wytgcznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
wytgczone.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania,
konserwaciji lub czyszczenia nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda wtykowego.

Dopuszczalna predkos$¢ tasmy szlifierskiej musi
by¢ co najmniej tak duza, jak najwyzsza predkosc
obrotowa podana na urzadzeniu. Tasma
szlifierska, ktéra porusza sie szybciej niz jest to
dopuszczalne, moze peknac i rozpasé sie na
wszystkie strony.

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac, czy
tasma szlifierska jest wtasciwie zatozona i
kompletnie przylega do rolek. Przeprowadzi¢
prace prébna: wiaczy¢ urzadzenie na biegu
jatowym na 30 sekund w bezpiecznym potozeniu.
Natychmiast zatrzymac¢ urzadzenie, jesli
wystepujg znaczne drgania lub stwierdzone
zostang inne wady. Jesli wystapi taki stan, nalezy
skontrolowa¢ urzadzenie, aby ustali¢ tego
przyczyne.

5 Przeglad

Patrz strona 2.
1 Ramig szlifierki
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2 Pokretto do mocowania ramienia szlifierki i
do regulacji biegu tasmy

3 Pokrywa

4 Strzatki (kierunek obrotow watka
napedowego)

5 Sruba do mocowania pokrywy

6 Tasma szlifierska

7 Ramie napinajgce do wymiany tasmy
szlifierskiej

8 Gtowica szlifierska

9 Sruba zaciskowa do zmiany ustawienia
gtowicy szlifierskiej

10 Dodatkowy uchwyt
11 Przetacznik suwakowy
12 Pokretto regulacji predkosci tasmy

6 Zakres dostawy

Urzadzenie oferowane jest w potaczeniu z réznymi
akcesoriami. Zestawienie akcesoriéw znajduje sie
na stronie 4. Mozliwo$¢ zmian zastrzezona.

A Ramig do tasmy szlifierskiej

B Tasma szlifierska z cyrkonowo-korundowa
C Tasma polerska

D Sciereczka z mikrowtdkien

E Spray do pielegnaciji stali szlachetnej

7 Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi€, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa sg zgodne z
parametrami napiecia sieciowego w miejscu
pracy.
Zaktadanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywaé wytacznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym
(10)! Uchwyt dodatkowy przykrecié mocno z lewej
lub z prawej strony maszyny. Uchwyt dodatkowy
nalezy przykrecac po stronie przeciwnej do tasmy
szlifierskiej (6).

Obracanie gtowicy szlifierskiej (8) w pozycje
robocza
Poluzowa¢ $rube zaciskowg (9) za pomocg klucza
szesciokatnego i obrocié gtowice szlifierskg (8)
stosownie do potrzeb i warunkéw roboczych.
Gtowica szlifierska musi znajdowaé sie w
przedstawionym, dopuszczalnym obszarze
roboczym (patrz ilustracja A, strona 2). Mocno
dociggna¢ srube zaciskows (9).
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze
sprawdza¢, czy $ruba zaciskowa (9) jest
dostatecznie mocno dociagnieta, aby gtowica



szlifierska (8) nie przesuwata sig. W przeciwnym
razie taSma szlifierska (6) mogtaby dotkna¢
uzytkownika. Utrata kontroli nad urzadzeniem
moze spowodowac¢ obrazenia ciata.

8 Uzytkowanie

8.1  Wiaczanie / wylaczanie, wiaczenie
ciggte

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze
obiema rekami.

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego witgczeniu.

Nalezy unika¢ zasysania dodatkowych pytéw

i wiérow przez urzadzenie. Urzadzenie
nalezy wigczac¢ i wytaczaé z dala od
nagromadzonego pytu.

Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadac
dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
silnika.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: urzadzenie nalezy zawsze
wytaczaé, gdy wtyczka jest wyciagana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wtgczeniu w trybie ciggtym urzadzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Dlatego urzadzenie nalezy zawsze trzymac
za przewidziane do tego uchwyty, przyjac¢
bezpieczng postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

Wiaczanie/Wiaczanie w tryb ciagty: przesuna¢
przetacznik suwakowy (11) w przéd. W celu
wigczenia urzadzenia w tryb ciagty
nacisna¢ nastepnie przetacznik w dot, tak
aby sie zablokowat.

Wytaczanie: nacisng¢ na tylny koniec
przetacznika suwakowego (11).

8.2 Regulacja predkosci posuwu tasmy
Pokrettem nastawczym (12) mozna wstepnie
wybra¢ predkos$¢ tasmy i bezstopniowo jg
zmieniac.

Ustawienia 1-6 odpowiadajg w przyblizeniu
nastepujacym predkosciom tasmy:

| I 3,8 m/s 4. 7,8 m/s
2 5,4 m/s 5 8,4 m/s
P 6,9 m/s 6....... 9,0 m/s
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8.3 Wymiana tasmy sSciernej
Patrz rysunek B, strona 2.

- Poluzowa¢ $rube (5) recznie i zdjgé pokrywe (3).

- Pociggna¢ ramie napinajace (7) w tyt i zdja¢
tasme szlifierska (6).

- Zatozyé tasme szlifierska na rolki w taki sposéb,
aby kierunek jej biegu (strzatki na wewnetrznej
stronie tasmy) byty zgodne ze strzatkami na
pokrywie (4). Najpierw natozy¢ tasme szlifierska
na watek napedowy, nastepnie na rolke na
ramieniu szlifierki (1).

- Z powrotem zatozy¢ pokrywe (3) i dociggna¢
$rube (5) recznie.

- Skontrolowa¢ ruch tasmy i w razie potrzeby
ustawi¢ tasme (patrz rozdziat 8.4).

8.4 Ustawianie biegu tasmy

Za pomocg $ruby (2) wyregulowac¢ tasme

szlifierska - gdy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od sieci - w taki sposob, aby ustawiona
byfa centralnie na rolce.

8.5 Szlifowanie

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego witgczeniu.

Przytozy¢ urzadzenie z taSma szlifierskg ustawiong
réwnolegle do powierzchni obrabianego materiatu.

Urzadzenie nalezy stale przesuwaé, w przeciwnym
razie moga powstac zagtebienia w materiale.

8.6 Wymiana ramienia szlifierki

Patrz rysunek C, strona 2.

- Zdja¢ tasme szlifierska (patrz rozdziat 8.3).

- Wykreci€ $rube (2) i zdja¢ ramie szlifierki (1).

- Zatozyé inne ramie szlifierki w przedstawiony
sposob (zwrdci¢ uwage na to, aby nosek na
koncu ramienia szlifierki skierowany byt w strone
ramienia napinajacego, patrz rysunek C).

- Zamocowac za pomocg Sruby (2).

- Zatozy¢ tasme szlifierskg (patrz rozdziat 8.3).

- Ustawi¢ bieg tasmy (patrz rozdziat 8.4).

9 Czyszczenie, konserwacja

Czyszczenie silnika: urzadzenie nalezy
regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé
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sprezonym powietrzem przez tylne szczeliny
wentylacyjne. W tym czasie urzadzenie nalezy
trzymaé w sposoéb zapewniajacy bezpieczenstwo.

10 Wskazowki i zalecenia

Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ urzadzenia do
szlifowanej powierzchni. Nie tylko nie zwieksza to
wydajnosci szlifowania, lecz nawet jg zmniejsza.

W celu optymalnej obstugi nalezy szlifowac tg
strong, po ktorej tasma szlifierska porusza sie w
strone maszyny.

11 Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Jesli potrzebujg Parnstwo dodatkowych
akcesoriow, prosimy zwrocic sie do sprzedawcy, u
ktérego zakupili Panstwo urzadzenie.

Aby umozliwi¢ wybor wiasciwych akcesoriow
prosimy podac¢ sprzedawcy doktadny typ swojego
urzadzenia.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12 Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytacznie przez wykwalifikowanych
elektrykéw!

Elektronarzedzia Metabo, ktére wymagaja
naprawy, mozna przesta¢ na jeden z adreséw
podanych na liscie czesci zamiennych.

Przy wysyice do naprawy prosze opisac
stwierdzone usterki.

13 Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo w 100% podlegaja
procesowi recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duzg
ilo$¢ cennych surowcéw i tworzyw sztucznych,
ktore réwniez moga zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucaé elektronarzedzi do odpadow
pochodzacych z gospodarstw domowych!
Zgodnie z wytyczna europejskg 2002/96/WE o
zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
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nych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg byé gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcéw
wtérnych zgodnie z przepisami o ochronie $rodo-
wiska.

14 Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian

konstrukcyjnych.

B = dlugosc¢ tasmy szlifierskiej

Vo = predkos$¢ posuwu tasmy bez
obcigzenia

P4 = nominalny pobér mocy

Ps = moc wyjsciowa

m = ciezar bez przewodu zasilajacego

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa z
trzech kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:
ap = wartos$¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchni)
Kh = nieoznaczonos$¢ (wibracja)
Podany w tych instrukcjach poziom drgan
zmierzony zostat zgodnie z metodg pomiaru
ustalong w normie EN 60745 i moze zosta¢
wykorzystany przy poréwnywaniu elektronarzedzi.
Nadaje sie rowniez do tymczasowego
oszacowania obcigzenia przez drgania.

Podany poziom drgan okreslony zostat w
odniesieniu do gtéwnych zastosowan urzgdzenia.
Jesli jednak elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan, z wykorzystaniem innych
wiertet lub bedzie uzytkowane bez nalezytej
konserwacji, wéwczas poziom drgan moze sie
r6zni¢ od podanego. Moze to znacznie zwiekszy¢
obcigzenie drganiami na przestrzeni catego czasu
pracy.

W celu doktadnego oszacowania obcigzenia
drganiami nalezy uwzgledni¢ réwniez ten czas, w
ktorym urzadzenie jest wytaczone albo wprawdzie
pracuje, ale nie jest faktyczne wykorzystywane.
Moze to znacznie zmniejszy¢ obcigzenie
drganiami na przestrzeni catego czasu pracy.

Nalezy podja¢ dodatkowe czynnosci

zabezpieczajace uzytkownika przed skutkiem

drgan jak na przyktad: konserwacja

elektronarzedzia i wiertet, rozgrzewka rak,

wiasciwa organizacja przebiegu pracy.

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,
skorygowane charakterystyka
czestotliwosciowg A:

Loa = ci$nienie akustyczne

Lwa = poziom mocy akustycznej

Koa Kwa=  niepewnos¢ pomiarowa (poziom

hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).



Nalezy uzywac¢ stoperéw lub nausznikéw
chronigcych stuch!
Wartosci pomiaréw zostaty ustalone w oparciu o
EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochrony II

* Zaktécenia o wysokiej energii i czgstotliwosci
moga powodowac¢ zmiany predkosci obrotowe;.
Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustapienia
zakiocenia.

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do
obowiazujacych standardow).
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(D EAAHNIKA

Odnyieg xpnong

1 AnAwon moToTNTAG

AnAwvoupe Je 1dia eublvn OTL TO MPOIOV AUTO
QVTIOTOLXEL OTIG TTPOSLAYPADEG KAl OTIG
odnyieg Tou avadepovtal otn oeAida 3.

2 Xpnon cuugpwva Pe To
OKOTIO TIPOOpPICHOU

To TpiBeio Aipa eival katdAAnho yia Enpn
Aelavon, apaipeon ypellwv Kal oTIABwoN
HeTAAA WYV, EUAOU, MAPOUOLWY e EUAO UNIK®Y,
OUVBETIKOV UAK®OV KAl SOULKOV UAK®V.

IMa ZnULEG TTOU EVOEXETAL VA TIPOKUYOUV ard Tn
Un evOedeLyEVN XPNON TOU EpYaAeiou TNV
QTOKAELOTIKT EUBUVN GEPEL O XPNOTNG.

Oa mpénel va AngBouv unoyn ot yevika
avVayVwPLOMEVOL KOVOVIOHOL TTPOANUNG
ATUXNHATWV KaB®G Kal 0l CUVNUUEVES
unodel&elg aodaleiag.

3 TevikEg umodei&eiq
aocpalsiag

MPOEIAOMOIHZH - MNa T Yeiwon Tou
KIvdUVOU TPAUMATIOHOU d1aBA0TE TIG
odnyieg Aeltoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH AiaBaoTe dAeg Tig

unodei&eiq acgpaleiag Kal OAeg TIG
o0dnyieg. H un tmpnon Twv napaxkatw
unodei&ewv aopalieiag kat Twv odnyLwv
uropel va npokaAéaoet nAektponAnéia,
NMUPKayta kai/n cofapous TPAUUATIOUOUG.

(DU)\GVSTS OAeg TIg unobm&mq aoqm)\siuq Kal
TI§ obnylsq yia yeAAoOVTIKN xpncn

Mpw 1 xprion tou n)\SKTleou epyaheiou
6laBa0Ts ue npoooxn OAEG TIG ouvnuusvaq
unoéslﬁelq aodaieiag KaL Tig odnyieg xpnong.
®UAGETE OAa Ta oUVNUKEVA EYypada Kal
TaPAXWPENOTE 08 AANOUG TO NAEKTPIKO
epyaleio oag povo padi e autd Ta €yypada.

4 EISIKEG UTIODEIEEIC
aocpaleiag

I'IpoosETs yla ) dIK1| oag npoomom
KaBG Kal yla Tnv mpooTasia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaleiou ekeiva ta

ONuEla TOU KELWEVOU, TIOU
XapaktnpifovTal pe auto To cUuRoAo!
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Kpatdre To epyaleio armod Tig HovwpEveq
smq)uvswq Aa[}nq, eneIdn n Tavia Asmvonq
|.|ITOp8I va npoE,svnom {nuia oto nAsprlKo
KaAwd10 Tou idlou Tou spva)\smu H Cnula evog
NAekTPODOPOU aywyou pnopei va Beael Ta
usm)\)\lKa MEPN TOU spya)\Slou Umo TAoT Kal va
TPOKAAEDEL [la NAEKTPOMANEIQ.

Kata ) )\stavon TWV uewav
Bnploupyouvral omvenpsq I'IpoerTs va unv
1eBei og Kivduvo kaveva dropo. Adyw Tou
KIvdUVOU TNG MUPKayLag dev emITPEMETAL VA
BpiokovTal Kovta eUGAEKTA UALKA (TepLOXT
omivenpLopou).

soa Kata v enegepyaoia,
< E/C‘Qﬂ 1B1aiTEPA TV HETANWY, UTTOpEL
va paleuTel aywyipn oKOVn 0TO E0WTEPIKO TOU
epyaAeiou. ETol umopei va npokUyet petapopa
nAeKTpumq svspysmq navw aTo nsptB)\n HaTou
epyaheiou. AuTo umopei va yivel artia yia évav
npoowptvo Klv6uvo n)\SKTpon)\r]Elaq I’ auto
elval anapaitnTo, pe 1o epyaleio oe
AELTOUPYIQ, TO TAKTIKO, GUXVO KAl POTEKTIKO
Eeduonpa tou spyahstou HE TIETUECPEVO QEPa
MEOQ amo TIG TOW OXIOUEG AEPLOMOU. Z€ AUTN
NV MEPIMTWON TPEMEL VA KPATATE TO EPYAAEID
otabepa.

ZuvioTarat n xpHon pag povipng
£YKATAoTAONG Avappodnong Katn
syKdTaomor] €VOG HIKPOAUTOUATOU aodpaleiag
(FI). Z¢ nsmewon ansvspyonomonq TOU
epyaleiou LEOW TOU HiKpOQUTOpHATOU
aopaheiag Fl mpémel To epyaleio va eleyxOei
Kat va kabaplotel. Ma Tov kabaplouo Tou
Kivntnpa BAEME oTo kedpahaio9 Kabaplopog.

O1 0KOVEG amo UAIKA, OTG PToYLd TIou
nsptsxst MOAUBSO, usleu eldn EUAou, OpUKTO.
Kat usm)\}\u unopouv va eivat emBAaBan yla
v uyeia. H emagr f n ewomvon Mg okovng
HMOpEel va MPOKAAECEL QVTIOPATELG Kau
QvamveuoTIkd voofuata ota ninoiov
gUpPLOKOUEVa ATopA,
OpLopéveg OKOVEG, OTIwG OKOVT) 5pUdG 1) 0ELag
loxUoUV WG KapKLvoyoveg, 1dlaitepa oe
OUVBUAOWO |e TIPOOBETA UAIKA eMEEEpyaoiag
EUNOU (XPWHIKO UNIKO, UALIKO TipooTaciag
EUMou). H emegepyaoia UAIKoU Tou MepLEXEL
auiavTo eMITPEMETAL Va yiveTal povo and
€1BIKEUPEVA ATONa.
- Xpnmponmens Kata T0 duvaTo pia SlaTagn
avappoPnaong g oKovNg.
- ®povTiGeTe yia KaAd aeplopo Tng BEong
epyaoiag.
- ZuvioTaral, n xprion uag paockag npoaTasiag
™G avanvorng pe katnyopia ¢pidtpou P2.
MpoogEte Tiq loxUouoeg otn xwpq oag
npodlaypadeg yia ta enegepyaloyeva UAIKA.



Agv grutpénetal va yivetal enegepyacia
UALKQV, TIOU snsﬁspyc@ouqu énuloupyouv
81‘[[KlV5UV€Q yla Vv uyeia okoveg 1y atpoUg.

Xpnoluonotslra npoomom aKonq (wTaormideg).
H smépaon Tou BopuBou unopsl va
TIPOKAAECEL ATIWAELA TNG AKONG.

®opATe MPOOTATEUTIKA YAVTLAL.

dJopc'rrs TAVTOTE TIPOOTATEUTIKA YUAALQ.

Aocpa)\wTe T0 sneEspya&opsvo KOMMATL £TOL,
(OTE VA PNV UMOpPEL va YAIOTPNOEL TLX. HE TN
Bonbela opLyKTNPWV.

Odnyeite T0 epyaleio pe Ta dUo XEPLA A0 TIG
XELPOAABES. H anwAela Tou eAEyXOU propei va
0dNYNOEL O TPAUPATIOUOUG.

Mnv TOTOBETEITE TO XEPL 0AG TMOTE KOVTA OTA
nepLoTpePOueva eEAPTHATA TOU EpYAAEioU 1)
oTnV MEPLOT.

AnouaKpUVSTs ™ OKOVN )\elavor]q Kat Ta aAAa
anoBAnTa pOVO LE KWV TOMOMMEVO TO
epyaheio.

I‘Ipomu npayumonomosm pla onomﬁnnom
pubpuLon, a)\}\ayn eEomAlopou, ouvmpnor] n
KaBaplopo TpanETe To GIg amod TNV mpila.

H emutpertt) TaxUnta g Tawiag Aeiavong
npenel va elvat To )\lyompo TO00 psya)\n 000
n TaxUTnTa ™G Tawviag nou avapepeTal oTo
r])\SKTleO spya)\sto ot Aettoupyia xwpig
¢dopTio. Mia Tawvia )\mavonq, oy
nepLoTpEDETAL YPNYOPOTEPA ATO TO
ETUTPEMOEVO, PTOPEL VA ONACEL KaL VA
EKOPEVOOVIOTEL

Mpwv ano que xpnm] ENEYXETE, eav n Tawia
Aelavong eival owota TonoBeTnuévn kal
aKoUuMa svrs)\wq mavw ota po)\a EkTéNean
60K1p00T1an Aenoupqu Aq>r]0Te T0
epyaAeio otn Aettoupyia xwpig poptio va
Aettoupynoet 30 68urspo)\snm o€ Jia uoqm)\n
feon. Zmpamms aueowg oTav suqmworouv
ONMAVTIKEG TAAQVTOOEG ) OTav dlamoTwBouv
a)\)\a 8)\<1TTwudTa Edav T[pOKULIJSl autn
kataotaon, eAéyETe TO epyaleio, ya Tnv
eEakpiBwon g attiag.

5 Emokonnon

BAEme oeAida 2.

1 Bpayiovag Aeiavong

2 MepLOTPOPIKO KOUTI YIa TN OTEPEWOT
TOoU Bpaxlova Aetavonq Kalyla tn puBuion
G Kivnong Tng Tawviag

3 KaAupua

4 BE&An (¢popd MeploTpodng TOU KIvNTNHpLlou
agova)

EAAHNIKA  CGED

5 Bida yla T oTEPEWON TOU KAAUUUATOG

6 Tawia Aeiavong

7 Bpayxiovag ouodplyEng yla tnv aAkayn g
Tawiag Aelavong

8 KedaAn Aeiavong

9 Bida 0u0q>lyEnq yla T puBluion g
KePAAG Aelavong
10 MNpoobetn xelpohapn
11 ZupOuevog BLAKOTTNG

12 Tpoxlcmoq pueutonq yla TN pUBUIoN TNG
TayxUTnTag g Taviag

6 YAIka nmapadoong

To epyakeio npoodepeTal emiong oe
ouvﬁuaopo pe 610q>opa sEapTr]uqm Mua
8n10Konnon Ba Bpsth oTn oeAida 4. Me
eTiPUAAEN aANOYDV.

Bpayiovag g tawviag Asiavong

Tawia Aeiavong ano {IpKovIo-KopoUvdLo
Tawvia mokaptoU

Mavi ano pikpoiveg

STpéL ppovTidag avoEeidwTou XaAuRa

mooOw>

7 ©O¢on oc AsiToupyia

Mpw ™m 0¢on oe )\snoupqu s)\eyﬁre eav

1) TAON Kaln oUXVOTNTA TIou avadepovTal
0TNV TuvVaKida TUToU TauTiGovTal ke Ta
oTotxeia Tou NAeKTpIKoU 0ag SIKTUOU.

TomoB£TnoN TG MPO0oOETNG XEIpoAaBng
Na epyaeote HOVO ue TOTIOBETNPEVN TNV
npooesm Aapn (10)! Bidwote mv
npooeem Aapn oraeepa atnv aplorspn n oela
n)\supq TOU epya)\slou Tonoeemore mv

npooesm AaBn omy avTtiBet NG Tawviag
Aelavong (6) mAeupa.

STpEYPTE TNV KEDAAN Agiavang (8) otn 6€on
epyaciag

AUoTE N Bida cUOPLYENG (9) Ue TO eEayWVIKO
kAe1di kat yupioTe v kedaAn Aeiavang (8)
avaloya pe TiG avaykeg Kal TG OUverkeg
epyaociag. H kepahn Aeiavong mpémet va
BplokeTal 0NV ETUTPEMTN TIEPLOXT) EPYATiag
mou daivetal (B)\ens elkova A, oeAida 2).
So¢iEte duvara Tt Bida ouo¢ly£nq (9).

Mplv anod kaBe Evapén epyaaciag eAEYETe,

eav 1 Bida alodlyéng (9)eival apketa
odLyHEVN, Yla va pnv TepLOTPEPETAL N KEGAAT
Astavor]q (8). H tawia Astavonq (6) 6a
HriopoUoe DIaPOPETIKA VA AKOUNTOEL TO
xpnom H anwAela Tou e)\syxou uropel va
0dNYNOEL 0€ TPAUNATIONOUG.
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8 Xpnon

8.1 Evepyomoinon/Anevepyonoinon,
ouveXng AsiToupyia

Odnyeite 10 epyaleio mavrtote e Ta dUo
Xepla.
MpwTa evepYOTOLNOTE TO EPYAAEiO Kal

META AKOUMMMOTE TO MAVW OTO
ene&epyalOUEVO KOUUATL.

Anogeuyete, va avappoda To epyaleio

npooeern oKOVIN Kal ypsqlo Kata ™mv
€VEPYOTIOINOT KAL ATIEVEPYOTIOINON KPATATE TO
£pYaAeio pakpLa and Tn CUYKEVIPWHEWN
oKovI.

Evanoesrers T0 spyc)\elo usm mv
arnevepyornoinon, agol npwia
aktvntoroinBei o Kvntpag.

AnogelyeTe TO GKOUOlO Eekivnua:

Ansvspyonmsns navas T0 spya)\elo
otav cmouquuvsrs T0 $IG (11'[0 v npiga Tou
pelipaTog 1} 0TV MAPOUCIACTEL fia dlakorm
peUpaToq.

m e nsmeu)on ouvexouq )\enoupylag T0
spya)\ao sEaKvouGst va Aettoupyel,
otav oag Eeduyel and To xEpL. M auto va
KPATATE TO Epyaleio mavrote Ku)\a ano TIg
TIPOBAETIONEVEG XEIPOAAREG, VA OTEKEDTE
0TaBepd Kal va epyaleoTe OUYKEVIPWHUEVOL.

Evspyonomanlzuvsan Asrroupvlu Snpwéte
T0 oupousvo BlaKonTn (11) mpog ta
€UMPOG. Ma TN ouvexn Aettoupyia
avaTpEYTE TOV MPOG TA KATW, WOTIOU vVa
aopahioet.

Angvepyoroinon: MNatote TNV Miow aKpn Tou
oupopevou dlakomtn (11) kal aprote
Tov eAeUBEpO.

8.2  PuBpion Tng TaXUTNTAG TNG TaIViAg

Me tov TpOXlOKO pueulor]q (12) unopst va
npoeruAeyei n TaxUTNTA TG Tawiag Kat va
aANGEEL ue ouvexn pUBULON.

Ot esoslq 1-6 avnorotxouv napmou oTIq
akoAouBeg TaxUTnTeg TNG Tawviag:

T, 3,8 m/s 4. 7,8 m/s
2. 54 m/s 5. 8,4 m/s
3 6,9 m/s 6..... 9,0 m/s
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8.3  AAAayn Tng Taiviag Asiavong

BAgre sikova B, ogAida 2.

- AUoTe T Bida (5) He TO XEPL KAL AdaALPETTE TO
KAAU Hpa (3).

- TpaBnETs TO Bpaxlova ouocplyﬁnq( ) Mpog Ta
oW Kal acpcupso‘rs TNV Tawia Agiavong (6).

- TomoBeTNOTE TN VEa Tawvia Asiavong mavw
0Ta POAA €101, WOTE N KATeEUBUVON TNG
kivnong (BEAn oTnv ecwTePIKT TIAEUPA TNG
Tawviag Astavonq) va Taun(sml pe Ta BeAn
(4) oto Ka}\uuua Mepdote mv Tawia
Aeiavong mp@Ta oToV KIVNTTpLo GEova, HeTd
oTto po)\o ato Bpaxlova Astovonq (1).

- TonoesTncTa gava T0 KAAuppa (3) kat opiEte
™m Bléa (5) ue To XEPL.

- EAeyEte mv Klvnon g Tawviag Kat
8v68xousqu pubuiote TV (BAEME OTO
Kepahato 8.4).

8.4  PuBpion TnG Kivnong Tng Taiviag

Me ) Bida (2) pubuioTte TV Tawia

Aglavong - e aKLyNTOTOIMUEVO,
anoouvdedeUEVO epyaleio - £TOL, WOTE va
KIVEITAL KEVTPAPIOUEVA OTO POAO TNG Talviag
Aeiavong.

8.5 Aladikacia Asiavong

MpaTa evepyomnomoTe To epyaleio Kal PETA
QKOUWTMOTE TO AV OTO ene&epyalopevo
KOMMATL.

AKouprmore TO epyaleio pe mv Tawvia
Aeiavong mapaAAnia oty emgavela Tou
ene&epyalOPevou KOUNaTIoU AV OTO UAIKO.

Kpatarte To epyaleio ouvexwg oe kivnon,
EMEdN Glucpoperum unopouv va
dnuLoupyNnBoUV KOINOTNTEG OTO UALKO.

8.6  AAAayn Tou Bpayiova Asiavong

BAErme eikova C, oeAida 2.

- Apaipgote v Tawia Asiavong (BAéne oto

qu>o)\alo 8.3).

ZeBdwote tn Bida (2) kat apaipéote TO

Bpaxiova Aeiavong (1).

- Tonoesmora €vav aAlo Bpaxlovaq )\alavonq,
OTWG q>01verc11 (r[poerTs n uum 070 TENOG
Tou Bpaxiova Aeiavong va deixvel mpog v
kaTeUBUVON Tou Bpaxiova ocUaPLyENg, BAETE
elkova C).



- (2) Ztepewaote ToV We TN Bida.

- TomoBeTnoTE TNV TaLvia Asiavong (BAEme oTto
kepaAaio 8.3).

- PuByiote tnv kivnon g Tawiag (BAeme oto
kedpaiato 8.4).

9 Kafapiopog, ouvtnpnon

Kueuplopoq TOU Klvnrnpu Zeduoare T0
£PYAAEIO TAKTIKA, OUXVA KAL TPOOEKTIKA HE
TETLEOUEVO aEpa PECA AMO TIG THOW OXIOHES
agplopoU. Ze auTh TNV MepinTwon npémeL va
KPATATE TO pyaleio otabepa.

10 ZupBouAEg Kal TeXvaouaTa

Mnv TuECeTe TO spya)\mo TOAU duvaTd mavw
omyv sns&apya(ouevn emcpavsta H anoéoon
Astavonq pe auTo Tov TPOTIo de BeATIwveTal,
HAANoV pelwveTal.

Ma &vav 15aviko XelpLopo: Agtaivete otn
mAeupd, otnv orola 1 Tawvia Aeiavong Kiveitat
TIPOG TO £pYaAEeio.

11 E&apTtnuarta

XPNOLUOTIOLEIOTE ATIOKAELOTIKA YVROla
eEapTtnuata g Metabo.

Eav xpstaCsoTs sEaanuam amneuBuvbeite
TIAPAKAA® OTOV MPOUNBEUTH 0ag.

Ma v ETIAOYN TWV CWOTWV s&apmuarmv
avanspSTe nupaKQ)\w oTov npopneeum oag
TOV aKPIBT TUMO TOU NAEKTPIKOU 0ag
epyaleiou.

MANpeg npoypauua eapm uarwv B)\ens
www.metabo.com 1) 0Tov KUPLO KaTAAoyo.

12 Emokeun

Ol EMIOKEUEG TWV NAEKTPIK®V EPYAAEIDV
eruTpéneTal va dlevepyolvTal LOVOV amo
nAektpoteyviteg!

Ta r]}\SKTlea spya)\sm ™G Metabo mou £X0UV
(1V(1YKI’] ETIOKEUNG urtopouv va otaABolv otn
SlelBuvon mou avapEPETAL OTOV KATAAOYO
QVTAANOKTIKQV.

& MepinTwon anooToANG Yia EMOKEUT
neplypaYTe TAPaKaA® TO SIATILOTWHEVO

PORANuUQ.

EAAHNIKA  CGED

13 Mpootaocia mepiBallovTog

O1 ouokeuaoieg g Metabo eivat 100%
AVAKUKAQOLLEG.

Ta axpnom n)\SKTleQ epya}\sm Kal
£§apTHATA MEPLEXOUV pEYAAEG TTOOOTNTES
no)\unuwv npwrmv UAQV Kal ouvesanv
UALKOV, TIoU UrtopoUv va urtoBAnBoulv ermiong
oe avaKL'JK)\won

AUqu ot 0dnyieq xpnong eival TUNwpéveg oe
XapTi TIoU dev Exel eMeEepyaanTel he XAWpLOo.

Movo yia Tiq XWPES G EE: Mnv naTaTe
E Ta n)\eKrleQ spyc)\ela OTd OIKIOKA

anopplupaw' 20udpwva pe myv
EUPWTAIKN oén\(la 2002/96/EK TEPI NAEKTPIKMOV
KL NAEKTPOVIKWY OUCKEU®MV KAl TNV
svowparmon mg ato SeVlKO dikato, Ta
NAEKTPIKA epyaAeia MpEmeL va ou)\)\syovml
EeXWPLOTA Kal va eTOTPEDOVTAL yIa
AVAKUKAWON HE TPOTO GIAIKO TIPOG TO
nepiBailov.

14 Texvika oToixeia

AleUKPLVIOEIG OXETIKA WE TA OTOLXEID OTN
oelida 3.

AlatnpoUpe To diKaiwpa yia ahAayeg, ou
eEUMMPETOUV TNV TEXVIKT| TIPO0JO.

BL = Mnkog Tng Tawviag Aelavong

Vo = TaxUtnta tng Tatviag ot
Aettoupyia xwpig dopTio

P4 = OvouaoTIKN LoXUg

Py = Anodidouevn LoxUg

m = Bapog xwpig kaA®dlo alvdeong

OTO peupa

Zuvo}\um Tlpq quéaoumv (dlavuouaTIKO
aGpotoua TPV Karaueuvoswv) UTTOAOYLOPEVN
oUudwva We to mpoturo EN 60745:

ap = TIUN EKMOUTING KPASAOUWOV
(Aeiavon eEWTEPIKOV EMIHAVELDV)
Kh = Avaodalela (Tahavtwon)

H oweun Tu)\avrwoawv mou avaq>epswl oe
QuTEQ TIG UNodeiEelg £Xet ueTpnBei cuudwva
e pa Tunonotnuavn ato nporuno EN 60745
HEBOBO UETPNAONG KAl UTToPEi va
Xpnotporomeei yia m oUykpLon Towv
NAEKTPIKOV epyaieiwv peTagl Toug. H
HEBOBOG ELVGl smonq Ka'ra)\)\n)\n yla pa
TPOCWEIVT EKTIUNON TOU GPOPTOU TWV
TAAQVTWOOEWV.

H avaq:apouavn omepn TOAQVTWOEWY
EKTIPOOWTIEL TIG KUPLEG EPAPHOYEG TOU
n)\SKTpLKou spya)\etou ‘Otav Opwg TO
NAEKTPIKO epyaleio xpnotponomeet yia dAAeg
eQAPHOYEG, UE AMOKAIVOVTa EEAPTAMATA 1) ME
AVETAPKN OUVTNPNON, MMopPEel va armokAivel
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0TABUN TV TAAAVTOCEWV. AUTO Urnopel va
QUENOEL ONUAVTIKA TO POPTO TWV
TAAQVTOOEWYV YIa OAO TO XPOVIKO S1A0TNHA TNG
epyaoiag.

Ma pa akpiPn ekTiunon Tou ¢OpToU TWV
TaAavVTOOEWV Ba MPETEL va )\r]q>60uv uroyn
£Tiong Kat oL XpOvol, 0TOUG OToioug To
gpyaAeio ival anevepyorompuévo n
AstToupyst al\a &¢e PpiokeTal npayuanKu oe
XPnon. AUTO UMopel va PHeLogL ONUAVTIKA TO
$OPTO TWV TAAAVTDOEWV Yia OAO TO XPOVIKO
dldoTnpa NG epyaociag.

KaBopiote mpoobeTa uerpa aocpa)\slaq yla mv

npOCTacia TOU XEIPLOTH amd TV eMidPACN TwWV

TAAQVTOOEWY, OMWG Yla Mapdadetypa:

Zuvrnpnon TOoU n)\EKrleou epya)\mou Kal Twv

£EApTNHATWY £pYACIAG, LATNPNON TWV XEPLDV

{e0TWV, OPYAVWON TNG TOPEIOG TWV EPYATLMV.

TUTIKEG NXNTIKEG OTABES A:

Loa = ZTA6HN NXNTIKAG Tieong

Lwa = ZTABUN NXNTIKNG LOXUOG

Koa Kwa= Avacdaheia (Nxntikm otadpn)

Kata tnv epyaocia prnopei va undp&el unépPBaon

™G otddung BopUuRou Twv 80 dB(A).
Xpnoiporolcite npooTacia akong
(wmomasq)'

OL TIuEG peTprOnKav oUpdwva Pe To MPOTUTIO

EN 60745.

EpyaAeio an Katnyopiag Baduol
npootaoiag |l

* OmapspBo)\sq uqJn)\nq svepyslaq KatuynAng
ouxvOTNTag PNMopoUV va POKAAEooUV.
SLOKUPAVOELG TOU aplBUoU TwV OTPOPQV.
Autég eEadavidovTal Eava, HOAIG OTAUATHOOUV
oL TapeUBOAES.

Ta avapepoueva TEXVIKA oTolxeia evvoolvTal
Me avoxEg (oUpdwva e TIG EKAOTOTE
LoXU0UOEG TEXVIKEG POBLAYPAPER).
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Hasznalati utmutato

1 Megdgfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségiink tudataban igazoljuk,
hogy ez a termék mindenben megfelel a 3. oldalon
felsorolt szabvanyokban és iranyelvekben foglalt
kovetelményeknek.

2 Rendeltetésszerii hasznalat

A réscsiszol6 szaraz csiszolasra, fémek, fa, fahoz
hasonlé nyersanyagok, miianyagok és
épitéanyagok sorjatlanitasara és polirozasara
szolgal.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbél eredd
mindennem( karért a felelésség kizardlag a
felhasznal6t terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabdlyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi Uutmutatoban foglaltakat.

3 Altalanos biztonsagi
szabalyok

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
haszndlati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok betartasanak elmulasztasa
elektromos dramditéshez, tlizhéz és/vagy sulyos
testi sértilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg valamennyi
biztonsagi utasitast és elbirast a jovoben.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt
figyelmesen és teljes egészében olvassa el a
mellékelt biztonsagi és hasznalati Gtmutatot.
Orizze meg a mellekelt miszaki leirasokat és csak
ezekkel egyitt adja tovabb masnak az elektromos
kéziszerszamot.

4 Kiildnleges biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbdlummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa
meg, mivel a csiszoloszalag a sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A fesziiltség alatt &ll6 vezeték
karosodasa a gép fém részeit fesziiltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramiitést okozhat.

MAGYAR HD

Fémek csiszolasakor szikraes6 keletkezik.
Ugyelijen arra, hogy ne veszélyeztessen masokat.
A tlizveszély miatt a kdzelben (a szikraesé
savjaban) gyulékony anyagok tarolasa tilos!

S Munka kézben, kildnésen fémek
- & N megmunkalasakor, elektromosan
vezet6 por rakddhat le a gép belsejében. Ez
lehetévé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramiités
veszélyéhez vezethet. Ezért szlikséges, hogy a
gép mikodése kdzben, rendszeresen, gyakran és
alaposan kifuvassak a gépet siritett levegbvel, a
hatsé szell6zényilason at. Ek6zben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

Ajanlott telepitett elszivoberendezést alkalmazni,
és hibaaram-véddékapcsolét (Fl-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha a Fl-véddkapcsolo lekapcsolja a
gépet, akkor el kell végezni a gép ellenérzését és
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd a 9 Tisztitas c.
fejezetben.

Egyes anyagok, mint pl. 6lomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egészséegkarosito lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakcidkat valthat ki, és/vagy
a felhasznal6 vagy a kdzelben tartézkodo
személyek léguti megbetegedéseit okozhatja.
Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a biikk pora
rakkeltének mindsdl, kiildndsen a faanyagok
kezelésére szolgalé adalékanyagokkal
(kromatokkal, fakonzervald szerekkel) egyditt.
Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.
- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.
- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.
- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sz(ir6osztalyba
tartozo légzésvedd alarcot.
Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra
vonatkozoan az Ondk orszagéaban érvényes
el6irasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek,
a készulékkel nem szabad megmunkalni.

Viseljen fulvédét. A zajhatas hallaskarosodast
okozhat.

Viseljen védoékeszty(it.

Mindig viseljen védészemlveget.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen, pl.
befogodszerkezet segitségével.

A gépet két kézzel fogja a fogantyuknal. A gép
feletti uralom elvesztése sériiléshez vezethet.

Ne kozelitsen kézzel a forgd géprészekhez vagy a
forgd csiszolészalaghoz.
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A csiszolasi port és mas hasonl6 anyagot csak a
gép nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

A dug6t huzza ki a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

A csiszolészalag megengedett legnagyobb
sebessége legalabb akkora legyen, mint a
kéziszerszam megadott Uresjarati
szalagsebessége. A megengedettnél gyorsabban
mozgd csiszoldszalag elszakadhat és darabjai
szerteszét repllhetnek.

Minden hasznélat el6tt ellenérizze a csiszoldszalag
megfeleld felhelyezését, és a gorgdkre valé teljes
felfekvését. Végezzen probajaratast: mikodtesse
a gépet Uresjaratban 30 masodpercig biztonsagos
helyzetben. Jelentds rezgések vagy mas
hianyossagok jelentkezésekor azonnal allitsa le a
gépet. Ha ilyen allapot I1ép fel, ellendrizze a gépet,
hogy a hiba okat megallapithassa.

5 Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Csiszoloel6tét

2 Forgatégomb a csiszoléel6tét rogzitéséhez
és a szalagfutas beszabalyozasahoz

Burkolat

Nyilak (a hajtétengely forgasiranya)

Csavar a burkolat régzitéséhez
Csiszolészalag

Feszit6kar a csiszoloszalag cseréjéhez
Csiszoldfej

Régzitécsavar a csiszoldfej bedllitasahoz
10 Kiegészité fogantyd

11 Toldkapcsold

12 Allitdkerék a szalagsebesség beallitasahoz

© 0N O~ W

6 Szallitasi terjedelem

A gép kiilénboz6 tartozékokkal kombinalva is
kaphat6. Az attekintés a 4. oldalon talalhaté. A
valtoztatas jogat fenntartjuk.

Csiszol6szalag-kar
Cirkon-korund csiszolészalag
Gyapjuszalag

Mikroszalas kendd
Nemesacél apolé spray

mooOw>

7 Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halézati
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feszilltség és frekvencia megfelel-e az On 4ltal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kiegészit6é fogantyu felszerelése

A gépet csak felszerelt kiegészitd

fogantydval (10) hasznalja! Fixen szerelje fel a
kiegészit6 fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara.
Szerelje fel a kiegészitd fogantyut a
csiszoldszalagétol (6) eltérd oldalra.

A csiszoléfej (8) munkapoziciéba forditasa
Oldja a rogzitécsavart (9) az imbuszkulccsal és
forditsa el sziikség szerint és a munkafeltételeknek
megfelelen a csiszolofejet (8). A csiszoldfejnek a
jelzett, megengedett hatosugarban kell lennie (lasd
A dbra, 2. oldal). Hizza meg erésen a
rogzitécsavart (9).

A munka megkezdése elétt mindig

ellenérizze, hogy a régzitécsavar (9)kelléen
meg van-e huizva, hogy a csiszoléfej (8) el ne
fordulhasson. Ellenkez6 esetben a csiszoldszalag
(6) hozzaérhetne a kezel6hoz. A gép feletti uralom
elvesztése sérliléshez vezethet.

8 Hasznalat

8.1 Be- és kikapcsolas, tartés lizem
A gépet tartsa mindig két kézzel.

Elész6r kapcsolja be a gépet, és csak azutan
helyezze fel a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és
forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakddott portél.

A gépet kikapcsolas utan csak akkor tegye
le, ha a motor mar teljesen ledllt.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihlizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha &ramsziinet
lép fel.

Folyamatos miikbdésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépet mindig az erre a célra
szolgélo fogantyunal fogva tartsa, foglaljon el
biztonsagos testhelyzetet és figyelmesen
dolgozzon.

Bekapcsolas/tartos lizem: tolja eldre a
tolokapcsolot (11). A tartos
bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: A tolokapcsolo (11) hatsé végét
nyomja le és engedije el.



8.2 Szalagsebesség bedllitasa

Az allitokerékkel (12) elére kivalaszthato és fokozat
nélkll szabalyozhat6 a szalagsebesség.

Az 1-6. allasok hozzavetdleg a kdvetkezd
szalagsebességeknek felelnek meg:

I 3,8m/s 4. 7,8m/s
2 5,4 m/s 5. 8,4 m/s
K T 6,9 m/s [ 9,0 m/s

8.3 Csiszoldszalag cseréje

Lasd a B abrat a 2. oldalon

- ?I)dja kézzel a csavart (5) és vegye le a burkolatot
3).

- Huzza hatra a feszit6kart (7) és vegye le a
csiszolészalagot (6).

- Az (j csiszoloszalagot ugy kell a gérg6kre
felhelyezni, hogy annak forgasiranya (a
csiszoldszalag belsején levd nyilak) a burkolaton
levd nyilakkal (4) megegyezzen. A
csiszoloszalagot el6szor a hajtétengelyre, majd a
csiszoléelbtéten levé gorgére (1) kell felhelyezni.

- Helyezze vissza a burkolatot (3) és hizza meg
kézzel a csavart (5).

- Ellendrizze és szilksége esetén dllitsa be a szalag
futasat (lasd 8.4. fejezet).

8.4  Szalagfutas beszabalyozasa

A csavarral (2) a gép all6 és kihtzott

allapotaban ugy szabalyozza be a
csiszoloszalagot, hogy az a csiszol6szalag-gérgd
kdzepén fusson.

8.5 Csiszolasi miivelet

Elészor kapcsolja be a gépet, és csak azutan
helyezze fel a munkadarabra.

Helyezze a gépet a csiszolészalaggal
parhuzamosan a munkadarab feluletére.

A gépet allandéan tartsa mozgasban, kiilénben
mélyedések keletkezhetnek az anyagban.

8.6 Csiszolbel6tét cseréje

Lasd a C abrat a 2. oldalon

- Vegye le a csiszolészalagot (lasd 8.3. fejezet).
- Csavarja ki a csavart (2) és vegye le a
csiszoloelbtétet (1).

MAGYAR HD

- Az abrazolt médon helyezze fel a masik
csiszoloel6tétet (Ugyelien arra, hogy a
csiszolbbetét végén levd orr a feszitékar
iranyaba mutasson, lasd a C abrat).

- (2) Rogzitse a csavarral.

- Helyezze fel a csiszolészalagot (lasd 8.3. fejezet).

- Allitsa be a szalagfutast (lasd 8.4. fejezet).

9 Tisztitas, karbantartas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet s(ritett levegbvel, a
hatso szell6zényilason at.Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

10 Néhany jétanacs és
gyakorlati fogas

Ne nyomja erésen a gépet a csiszoland6
felulethez. Ez nem javitja, hanem inkabb rontja a
csiszolasi teljesitményt.

Az optimalis kezelhetéség érdekében: azzal az
oldallal csiszoljon, amelyen a csiszoldszalag a gép
felé mozog.

11 Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziiksége, forduljon a
keresked6jéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskeddének a szerszam pontos tipusat.

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalogust.

12 Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A meghibasodott Metabo elektromos
kéziszerszamot a pétalkatrész-jegyzékben
feltlintetett valamelyik javitémihelybe lehet
bekdldeni javitasra.

Kérjuk, hogy levelében rdviden irja le az észlelt
hibat.

13 Kérnyezetvédelem
A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban

Ujra hasznosithaté anyagokbol készdil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és
mianyagot tartalmaznak, amelyek szintén ujra
hasznosithaték.
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Ez a hasznélati utasitas klormentesen fehéritett
papirra lett nyomtatva.

Csak EU-tagorszagok esetében: elek-
E tromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék k6zé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szél6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kornyezetkiméld Ujrahasznositasat.

14 Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

B = csiszolészalag hosszUsag

Vo = szalagsebesség Uresjaratban

P4 = névleges felvett teljesitmény

Py = leadott teljesitmény

m = suly elektromos csatlakozokabel

nélkil

Eredd rezgés (a harom kiildnb6z6 iranyl rezgés
vektorialis 6sszegének) meghatarozasa az
EN 60745 szerint:

ay = rezgéskibocsatasi érték (fellletek
csiszolasa)
Kh = bizonytalansag (rezgés)

A jelen utasitasokban megadott rezgésszintet az
EN 60745 szabvanyban rogzitett mérési eljarasnak
megfeleléen mérték, és felhasznalhaté az
elektromos kéziszerszamok egymassal valo
Osszehasonlitasara. Alkalmas a vibracids terhelés
elézetes becslésére is.

A megadott rezgésszint az elektromos
kéziszerszam legfontosabb alkalmazasait
reprezentalja. Ha azonban ezt az elektromos
kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltéré
betétszerszamokkal vagy nem elegendd
karbantartasi hattérrel hasznaljak, akkor a
rezgésszint eltérd lehet. Ez az egész munkaidére
vonatkoz6 vibraciés terhelést lényegesen
megndvelheti.

A vibracios terhelés pontos becsléséhez azokat az
id6ket is figyelembe kell venni, amikor a készllék
ki van kapcsolva, vagy bar miikédik, de
ténylegesen nem dolgoznak vele. Ez az egész
munkaidére vonatkoz6 vibracios terhelést
Iényegesen megndvelheti.

Vezessen be kiegészitd biztonsagi intézkedéseket
a rezgések hatasa ellen a kezel6 védelme
érdekében, mint pl. az elektromos kéziszerszam és
az alkalmazott szerszamok karbantartasa, a kezek
melegen tartasa, a munkafolyamatok szervezése.

Jellemzd A-osztalyu zajszint:
Loa hangnyomasszint
Lwa hangteljesitményszint
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Koa Kwa=  bizonytalansag (hangszint)

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompit6 fiilvédot!

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép

* Nagy energidju és nagyfrekvenciaju zavarok
esetén fordulatszam-ingadozas Iéphet fel. Ez
azonban megszinik, mihelyt a zavar is
lecsillapodott.

A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).
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WHCTPYKLMA NO UCNOJIb3OBaHUIO

1 [HOeknapauusa o
COOTBETCTBUU

MbI C MONHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAEM, YTO
3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaM 1
LOVMPEKTMBaM, yKa3aHHbIM Ha C. 2.

2 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

JIeHTOYHBIV HANWIBbHUK NpeaHa3HadYeH ana
cyxoro wnmdoBaHNnA, yaaneHva rpata n
NONMPOBaHWA METANOB, APEBECUHDI U
aHanornyHbIX en maTepuasnos, NnacTMacc u
CTPOMTESbHbIX MaTEPUaoB.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yLep6, MPUYNHEHHDI
WHCTPYMEHTY MCMOMb30BaHNEM He Mo
Ha3Ha4YeHNIo, HECET cam Nosb30BaTEb.

Heobxoanmo cobnofats obLenpuHATbLIE
npasuna no TexHnke 6e30MacHoOCTH, a Takxe
yKasaHua, NpuBeLEHHbIE B JAHHOW UHCTPYKLNN.

3 O6wme ykasaHua no
TexXHuke 6e3onacHocTn

puckKa TpaBMUPOBaHNA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO aKcnnyartauun.

NPEAYNPEXAEHUE - MNMpouTtute BCe

yKa3aHuA No TexHuke 6e30nacHOCTM U
COOTBETCTBYHOLME UHCTPYKLMHU!
HeBbInonHeHne MHCTPYKUMA U yKa3aHuii Mo
TeXHuKe 6€30MacHOCTU MOXET NPUBECTU K
MOPaXeHNIo 31IEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3HUKHOBEHWIO 110XKapa u/uiv K noJsly4eHnto
TAXE/bIX TPABM.

CoxpaHuTe BCe UHCTPYKLIUM N YKa3aHUA No
TexHuKe 6esonacHocTu anAa 6yayulero
BnagenbLia 9N1eKTPOMHCTPYMEHTa.

lMepen ncnonb3oBaHNeM ANEKTPOUHCTPYMEHTa
BHMMATEbHO MOJSTHOCTbO npoqmaﬁTe
npunaraemble ykasaHusa no TEXHUKe
6e30MaCHOCTM 1 MHCTPYKLIVIIO MO UCMOMNb30BAHNIO.
CoxpanuTe Bce npunaraemble OKYMEHTbI 1
nepefaBaiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT APYTvM fiuLam
TONbKO BMECTE C HUMM.

@ NPEAYNPEXAEHWUE — [nA cHuxeHnA

4 CneumanbHble yKa3aHUA
no TexHukKe 6e3onacHOCTHU

[nAa Bawew coO6CTBEHHOM

6€30MacHOCTM 1 3almnTbl

3MIEKTPOUHCTPYMEHTA OT

noBpeXAeHWI cobnojante ykasaHuA,
OTMEY€eHHble JaHHbIM cumsonom!

[epxnTe NHCTPYMEHT TONbKO 3a
M301MpPOBaHHbIe NOBEPXHOCTH, TaK KaK
abpa3nBHaA NieHTa MOXEeT NPUIATU B
COMPUKOCHOBEHME C CeTeBbIM Kabenem
MHCTPYMeHTa. [oBpexaeHne TOKONPOBOAALLEro
Kabens MOXeT Bbi3BaTb noaadvy HanpAXXeHnA Ha
MeTannnyeckue 4actu MHCTpPyMeHTa U cTatb
NPUYUHON yaapa TOKOM.

Mpw WwnmcoBaHMM MeTanoB BO3HUKaeT
uckpeHve. Cneaute 3a TeMm, 4TOObI B ONACHON
30He He 6bino nogen. Beneacteue onacHocTn
BO3ropaHuA nobamn3ocTy He AOMKHbI HAXOAUTHCA
roptoyme marepuanbl (30Ha UICKPEHWA).

@E*&c{) Mpu 06paboTke maTepuanos, B
0COBEHHOCTU MEeTanmnoB, BHYTPU

3/1IEKTPOVHCTPYMEHTA MOXET HaKanmBaTbCA
TOKONPOBOAALLAA Mblflb. OTO MOXET NPUBECTU K
3NeKTpUYECKOMyY pa3pAay Ha kopnyc. Mo aTow
NPUYMHE MOXET BO3HUKHYTb ONACHOCTb
NOpaXkeHWA 3NeKTPUHECKUM ToKoM. [oaTomy
HEeobX0AMMO pPerynAapHO (M JOCTaTO4HO YacTo)
TWaTenbHO NpoayBaTh paboTaloLmMil UHCTPYMEHT
CXaTbIM BO3[yXOM Yepes ero 3afHve
BEHTUNALMOHHbIE LWenu. Mpu 3TOM AepxuTe ero
KpenkKo.

KomnaHuA pekomeHayeT Ucrnonb3oBaTth
CTaLUMOHapHYI0 YCTaHOBKY ANA YAANEHUA Nbinv 1
npeaBapuTensHO BKMOYaTb aBTOMAT 3aWnThl OT
ToKa yTeyku (FI). B cnyyae oTknoveHua
VHCTPYMEHTa aBTOMAaTOM 3almThbl OT TOKa yTEYKM
VHCTPYMEHT cneayeT NPOBEPUTL N OYUCTUTD.
OnucaHve 04MCTKW aBuratend cM. B rnase 9
«OyuncTka».

Mbinb, Bo3HUKatoLwanA npu obpaboTke
maTepuanos, COAEPXallMX CBMHEL, HEKOTOPbIX
BUAOB APEBECUHbI, MUHEPAOB M METANSIOB,
MOXeT MNpeAcTaBnATb Co6oM onacHoOCTb ANnA
300p0oBbA. BapixaHune YacTuu, Takoi Nbinu unm
KOHTaKT C Hell MOXET CTaTb NPUHMHON NOABNEHUA
annepruyecknx peakumin uvnmn sabonesaHumn
[bIXaTenNbHbIX NMyTen.

HekoTopble B1AbI Nbinu (Hanpumep Mbisb,
BO3HMKatowwanA npu obpaboTtke ayba nnm byka)
CYATAlOTCA KaHLeporeHHbIMW, 0CO6EHHO B
KOM6MHALMKM C LOMOMHUTENbHBIMU MaTepuanamm,
UCronb3yemMbiMy AnA 06paboTku ApeBECHHbI
(conu XpOMOBOW K1CNOTbI, CPEACTBA 3aLUMUThI
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apesecuHbl). ObpaboTka maTepuasnos ¢

coaepxaHvem acbecta [orKHa BbINONHATLCA

TOMNbKO CreumanmcTamu.

- o BO3MOXHOCTU UCMONbL3YNTE NOAXOAALLWIA
MblNeoTCachIBaOLLMIA annapar.

- O6ecneybTe XOpoLUylo BEHTUNALWMIO paboyent
30HbI.

- PekomeHnpyeTcA HapeBaTb pecnvpaTop ¢
dmnbTpoMm Knacca P2.

CobniopaviTe oeiCTBYIOLWME HALMOHASIbHbIE

npeanucaxnA no o6paboTke maTepuanos.

He nonyckaetca obpaboTka MaTepuanos,
BbIAENAOLMX ONacHble AN1A 340P0BbA Mblb UK
napbl.

Mcnonb3aynTte cpeacTsa AnA 3awwmThl cnyxa.
BospeiicTBue Wwyma MOXET NpMBECTM K MOTepe
cnyxa.

HapeBartite 3awmTHbIe nepyaTku.

‘Bcerna HOCUTE 3alUMTHbIE OYKN.

TwarenbHo 3akpenuTe obpabaTbiBaemyto
AeTarb, HANPUMEP, C MOMOLLbIO 3aXKMMOB.

HanpasnaviTe UHCTPYMEHT, yaep>XnBaa ero
06evMun pykamu 3a pykoAaTku. MNotepa KOHTponA
Haf MHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb NPUYNHON
nonyyYeHnA Tpasm.

Hwkoraa He aepXuTe pyKy B6I13W BpaLLatoLLmxcA
feTanen MHCTPYMEHTA Unu BpaLlaioLLenca
abpa3nBHON NEHTDI.

YnananTe WnndoBabHyO Mbifb U APYTron Mycop
TONbKO MOCIE MOSHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

[o npoBeAeHnA HacTpPoekK, nepeocHalleHnA,
HYNCTKN N TEXHUYECKOro OﬁCJ’Iy)KVIBaHI/IFl
BbIHUMaNTE CeTeBYH0 BUNTKY U3 PO3ETKN.

[lonyctuman ckopocTb abpa3viBHON NEHTHI He
[LO/KHA NPEBLILATL YKa3aHHyo Ha
3NEeKTPONHCTPYMEHTE CKOPOCTb XOIOCTOr0 X0Aa.
AbpasnBHaA NeHTa, CKOPOCTb KOTOPON
NpeBbILLAET AOMYCTUMYIO, MOXET PaspyLUMTbCA.

Mepen KaXabIM UCMOMNb30BaHWEM NPOBEPANTE
NpaBUbHOCTb YCTAHOBKMN abpasvBHOMN NEHTbI U
MOMHOTY €& NocaaKu Ha posKK. MpobHbIv NycK:
faiiTe nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XONOCTOM
xoay B TeveHue 30 ¢ B 6€30MacHOM NOOXKEHUN.
Mpu noABNEHUN OLLyTUMOW BMBpaLMM Unn Apyrux
netheKTOB Cpasy >e BbIKMiounTe
3NEeKTPOUHCTPYMeHT. B aTom cnyyae cnepyet
NPOBEPUTDH ANTEKTPOMHCTPYMEHT W YCTAHOBUTH
NPUYUHY HEUCMPABHOCTY.

5 0630p

Cm.c. 2.
1 KoHTakTHaA KOHCOsb
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2 [NoBopoTHaA pyYka AnA KpenieHus
KOHTAKTHOW KOHCOMN U BbIpaBHUBaHUA
NEHTBI

3 Kpblwka

4 CTpenku (HanpaBneHve BpaLleHmA
NPVBOAHOTO Banuka)

5 BWHT KpenneHua Kpbiwku
6 LnndoBanbHas neHTa

7 HataxHou pblyar AnA 3ameHbl abpa3mBHON
NEHTHI

8 LUnndhoanbHaaA ronoeka

9 3aXVMHON BMHT ANA NEPecTaHOBKM
LWNMhoBarbHONM ronoBKM

10 [JononHutensHaA pykoATKa
11 llepeknioyaTens

12 YcTaHoBO4HOE KONECMKO ANA perynupoBku
CKOPOCTM NEHTbI

6 O6bem nocTaBKU

OneKTPOMHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA Takxe B
KOMBUHALMM C Pa3nUYHbIMU NPUHALNEXHOCTAMM.
0630p cM. Ha c. 4. OcTaBnAeM 3a coboi NpaBo Ha
TEXHUYECKME UBMEHEHNA.

A UWvHa abpasuBHOW NEHTLI

B A6pa3viBHaA NeHTa, UMPKOHWEBbIA KOPYHA
C JleHTa 13 HeTKaHoOro maTtepuana

D Mwkpodmbposan candeTka

E Cnpeit ana yxona 3a Hep>aseloLen cTanbio

7 BBopa B aKcnnyarauuio

Mepen BBOOM B 3KCNNyaTaLuio NpoBepbTe

COOTBETCTBUE HAMPAXEHWNA N YaCTOTbI CETH,
yKasaHHbIX Ha 3aBOACKON Tabnnyke, napameTpam
CETV 3NEeKTPOMUTaHUA.

YcTaHoBKa AONOSTHUTENbHOW PYKOATKU

PaboTainTe TOMbKO C yCTaHOBNEHHOW

ZononHuTenbHomn pykoAaTkon (10)! Mpoyxo
NPUBWHTUTE JOMOMHUTENbHYIO PYKOATKY C NEBOW
Wnn € NPaBoN CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.
[lononHUTenbHYIo PyKOATKY yCTaHaBnMBaiiTe Ha
CTOPOHE, MPOTMBOMNOJIOXKHOW abpa3nBHOW NEHTe

Pa3BepHuTe WwWnudoBanbHyo ronosky (8) B
pabouyee nonoxxeHue

OcnabbTe KMYOM-LLIECTUTPAHHUKOM 3a)XMIMHON
BUHT (9) 1 pa3BepHUTE WM OBabHYIO FONOBKY
(8) BcooTBETCTBUM C NOTPEOHOCTBLIO U YCNOBUAMM
paboTbl. LUnudoBanbHaa ronoska aomkHa
HaxoAMTLCA B AONYCTMMOM paboyem ananasoHe,
KaK yKa3aHo Ha puCyHKe (CM. pUCYHOK A, C. 2).
MpoyYHO 3aTAHNTE 3aXXMMHON BUHT (9).



Mepen Havanom paboThl Bcerga

NpOBEPANTE NMPOYHOCTb 3aTAXKM
32XUMHOT0 BUHTa (9)4TO6bI HE AOMYCTUTL
passopoTa LWMgoBanbHOM ronosky (8). B
NPOTMBHOM cry4ae abpasunBHan neHTa (6) MoxeT
3aeTb nosb3oBatend. [oTepA KOHTPoONA Haa
VHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb MPUHNHOM
nonyyeHuA TpasM.

8 O3kcnnyatauusa

8.1 BknoyeHue/BbIKNIO4eHUe, BKITlOYEeHUe
Ha AnuTenbHoe BpemMA

MHCTpymMeHT HeobxoanMo Bceraa aepxatb
obenmmn pykamu.

WVHCTpyMeHT cHavana Heobxoanmo
BKIOYNTD, U NVLLb 3aTEM ero cneayet
noaBoauTb K obpabaTtbiBaemoii aetanm.

Cnepnute 3a TeM, YTObbI WHCTPYMEHT He

BTArMBanN U3NULLIHIOK NblSlb U ONUNKK. an/I
BKJTHOYEHNWN U BbIKNIOYEHUN OepXUuTe ero
noJarblie OT CKONMBLUENCA MbISN.

He KknaguTe MHCTPYMEHT A0 NOSHOM
OCTaHOBKW ABUraTess.

He ponyckaiTe HenpeaHamMepeHHoro nycka:
BCeraa BbIKMoYanTe MHCTPYMEHT Npu
BbIHUMaHWUV BUMKY U3 PO3ETKM WM MPEKpaLLeHu

nofayu Toka.

B HenpepbIBHOM pexume

3NEKTPONHCTPYMEHT NpoAomKaeT
paboTaTb, AaXKe eCNv OH BbIPBETCA U3 PYKM.
MoaTomy BCerpa Kpenko AepXXUTe MHCTPYMEHT 3a
PYKOATKM, 3aliM1Te YCTONYMBOE NMONOXEHNE 1
CKOHLEHTpUpPYITE BCE BHUMaHWe Ha
BbINOJSIHAEMOW paboTe.

BknioyeHue/HenpepbiBHaA paboTa: caBMHbTE
nepekntoyatens (11) Bnepéa. Ana
HenpepbIBHOM paboTbl HAXMUTE
nepekso4aTens BHM3 A0 hukcaumu.

BbIKnlo4eHHue: HaXXMUTE Ha 3a4HWIA KOHeL
nepekntoyatens (11), a 3aTem oTnycTuTe.

8.2 PerynupoBka CKOPOCTM NI€HTbI

C nomoLLblo ycTaHOBOYHOrO Konécuka (12)
MOXHO BbIGMPATh 1 NNABHO M3MEHATHL CKOPOCTb
NEeHTbI.

YcTaHoBKM 1—6 COOTBETCTBYIOT CreayoLmm
3Ha4YeHNAM CKOPOCTWU NIEHTbI:

PYCCKUI

T 3,8 m/c 4. 7,8 mic
2 s 5,4 mlc 5. 8,4 m/c
3 6,9 m/c 6. 9,0 m/c

8.3 3ameHa abpa3uBHOW NEHTbI

Cwm. pycyHoK B Ha c. 2.
- OTnycTUTE PYKOWN BUHT (5) M CHUMUTE KPbILIKY
(3).

- [NoTAHMTE Ha3ag HaTAXKHOW pbiyar (7) u
CHUMUTE abpasuBHYIO NEHTY (6).

- HoByto abpasnBHyIO NEHTY yCTAHOBUTE HA
POSIMKK TakuM 06pa3om, YTObbI HanpasneHue
€6 BpalLieHNA (CTPeNKK Ha BHYTPEHHEN CTOPOHe
NEHTBI) COBMANO CO CTpenkamm (4) Ha KpbILLKe.
A6pasnBHylo NNEHTY crefyeT ycTaHaBMBaTb
cHavana Ha NpUBOAHOW BanuK, 3aTeM Ha PonnK
KOHTaKTHOM KoHconu (1).

- YcTaHoBWTe 06paTHO KpbILKY (3) 1 3aTAHMTE
pYKOW BUHT (5).

- [poBepbTe X0A4 NEHTbI 1 NPY HEOBXOAUMOCTMN
oTperynupynte (cm. rnasy 8.4).

8.4 BblpaBHMBaHUE NEHTbI

BuHTOM (2) oTperynupyiite — Ha

BbIKIOYEHHOM M3 PO3ETKN UHCTPYMEHTE —
NONOXeHWe abpa3nBHOMN NEHTbI, TakM 06pas3om,
4TO6bI OHa NepemeLLanach Mo LEHTPY ponvka.

l A 1

8.5 llUnudosaHue

MHCTpYMEHT cHavana HeobXxoAMMO BKITIOUUTD, U
VLWL 3aTeM ero cneayeT NoABOAUTL K
obpabaTtbiBaemMol AeTanu.

YcTaHoBUTE abpasvBHYLO NEHTY napannensHo
o6pabaTbiBaemMoil NOBEPXHOCTM 1 MOCTaBbTe
WHCTPYMEHT Ha maTepuan.

LLnncpmarumHa nocToAHHO JOMKHA HAaXOAUTLCA B
LBWXEHUW, B NMPOTUBHOM CNyyae BO3MOXHO
obpasoBaHue yrinybneHuin B Matepuarne.

8.6 3ameHa KOHTaKTHOW KOHCOMNU

Cwm. pucyHok C Ha ¢. 2.

- CHumuTe abpasvBHyto NeHTy (cm. rnasy 8.3).

- BbiBepHUTE BYHT (2) 1 CHUMUTE KOHTaKTHYIO
koHconb (1).

- YcTaHoBMTE APYryto KOHTAKTHYIO KOHCOMb Kak
MOKa3aHo Ha PUCYHKe (cneauTe, 4TO6bl HOCUK
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Ha KOHLIe KOHCOMM Obin HanpaseH B CTOPOHY
HaTAXHOrO pblyara, cM. pucyHok C).
- 3aTAHuTE BUHT (2).

- YcTaHoBuTe abpasuBHyto NeHTy (cM. rnasy 8.3).

- OTperynupynTe XopA NeHThbl (CM. rnasy 8.4).

9 OuucTka, TeXHU4ecKoe
obcnyxusaHue

OuucTKa ABUraTena: perynapHo (40CTaToO4HO
4acTo) M TLWATeNbHO NPOAYBanTe UHCTPYMEHT
cXaTbiM BO3[lyXOM Yepes 3afHue
BEHTUNALMOHHbIE Wenu. Mpu 3ToM AepxuTe ero
KperKo.

10 CoBeTbl U peKoMeHaaLuu

He npuxumante MHCTPYMEHT CIMLLKOM CUMBHO K
wn1gpyemomn NoBepxHOCTH. ATO yxyawaeT
CKOPOCTb LUANEOBKY.

[lnA onTyManbHOro UCNoNb30BaHNA: WNNGoBaTh
crnenyeT TOW CTOPOHOW NEHTHI, KOTopaA
[BUXETCA K MHCTPYMEHTY.

11 lMpuHagneXxHocTn

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasbHble
npvHagnexHocTu Metabo.

Ecnu y Bac BO3HUKHET HEO6X0AMMOCTL B
NPUHaANEXHOCTAX, NPOocUM obpaliaTtscA B Bawy
TOProBYO OPraHn3aLmio.

[lnA BbIGOpa HY>XXHOW MPUHAANEXHOCTY CO0BLMTE
B 06cny>xuBaloLLyto Bac ToproByio opraHusaumio
TOYHbIN TVN Balwero aneKTpouHCTpyMeHTa.

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAANEXHOCTEN
CMOTpWTE Ha canTe www.metabo.com nnm B
rnaBHOM KaTtarore.

12 PemoHT

K peMoHTY aneKTpoMHCTPyMeHTa AoMnycKatoTeA
TONBbKO KBaNMGULMPOBaHHbIe 3NeKTPUKM!

[nA pemMoHTa 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
npoussoacTea Metabo oTnpasbTe ero no agpecy,
yKa3aHHOMY B CMICKe 3anacHbIX YacTem.

K MHCTPYMEHTY NpuUroxuTe KpaTkoe onncaHue
YCTaHOBNEHHOW HEUCNPaBHOCTY.
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13 3awwmTa okpyxatowen
cpeabl

YnakoBku nzgenuii Metabo nonHOCTbIO NpUrofHbI
ANA nepepaboTKn N BTOPUYHOTO MCMOMNb30BaHMA.

OTCny>XuBLUME CBOW CPOK 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI
¥ NMPVHAANEXHOCTU cofiepXaT 60mbLLoe
KOJIMYECTBO LIEHHbIX CbIPbEBbIX U MOSIMMEPHbIX
MaTepumarnos, KOTOPbIE TaKXe MOTyT GbITb
HanpasneHbl Ha MOBTOPHYIO NepepaboTky.

WMHCTpyKumMA No ncnonb3oBaHuWio HanevaTaHa Ha
6ymare, oTbeneHHon 6e3 NPUMEHEeHUA X1opa.

Tonbko anA ctpaH EC: He BbibpacbiBanTe
E 3NEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBLIMM

oTtxogamu! CornacHo aupektuse 2002/96/
EC no oTxo4am aneKTpuyeckoro v 351IeKTPOHHOIO
060pyA0BaHWA N COOTBETCTBYIOLLMM
HauuoHanbHbIM CTaHA4apTam bbiBLLVE B
ynoTpebneHnn aneKTponpmoops 1
3NEKTPOVHCTPYMEHTbI NOANIEXAT pa3aensHON
yTUnM3aumm ¢ Lenbio 1x nocneayiollen
aKonornyecku 6esonacHomn nepepaboTku.

14 TexHu4yeckue
XapaKTepucTUKKu

[MoACHeHMA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.

OcTaBnsem 3a coboin npaBo Ha TexHN4eckune
N3MEHEeHUA.

B. = [AnvHa abpasvBHOMN NEHTbI

Vo = CKOPOCTb JIEHTbI Ha XOJIOCTOM X04y

P4 = HOMWHanbHas noTpebnAeman
MOLLUHOCTb

Py = BbIXOAHaA MOLHOCTb

m = Macca 6e3 ceTeBoro kabena

CyMmapHoe 3HayeHvie Bubpaumn (BeKTopHaA
cymma TpEx HanpaBsJieHWiA) pacCyMTLIBAETCA B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 60745:

ap = 3HaueHue BMbpauum (wnucosaHne
NOBEPXHOCTM)

Kh = KO3(P(ULMEHT NOrpeLIHoOCTH
(Bmbpaumn)

YKasaHHbl B JaHHOM PYKOBOACTBE YPOBEHb
BM6paLMM N3MEPEH METOIOM, OMpeenéHHbIM
ctaHgapTom EN 60745, n MOXET Ucnonb30BaTbCcA
[NA CPaBHEHUA SNEKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr C
npyrom. OH Takxe noaxoauT anA
npeaBapuTeNbHOrO onpeaeneHnA BUBpaLmoHHON
Harpysku.

YKa3aHHbI ypoBeHb BUOpaLmMn AeicTBuTeneH
[LNA OCHOBHBbIX CAhep NCMonb30BaHUA
anekTponHcTpymeHTa. OgHako ecnv
3NEKTPOUHCTPYMEHT UCTIONb3YeTCA ANA APYruX
Lenen, ¢ Apyrumm pabouuMm UHCTPYMEHTaMM Unn
B CIly4ae ero HeyaoBneTBOPUTENIbHOTO



TexobcnyXxumBaHunA, ypoBeHb BUOpaLmm MoXeT
6bITb MHBIM. BecneacTeme aT0ro B Te4eHWe BCero
nepvoaa paboTbl UHCTPYMEHTa BO3MOXHO
3HaYNTENLHOE yBenuyeHne BubpaumoHHON
Harpysku.

[na To4HOro onpeaeneHna BUOPaLMOHHO
Harpysku creflyeT Takxe y4nTbiBaTb
NPOMEXYTKW BPEMEHW, B TEYEHNE KOTOPbIX
VHCTPYMEHT HaxoOuTCA B BbIKITOYEHHOM
COCTOAHUN UN paboTaeT BXOMOCTYHO.
BcnepncTeuwe 3Toro B Te4eHne BCero nepuoga
paboTbl MHCTPYMEHTA BO3SMOXHO 3HAUYMTENIbHOE
YMEHbLUEHNE BUOPALIMOHHON Harpy3Ku.

MpumMnTe AONONHUTENBHBIE MEPbI 6e30MacHOCTH
[NA 3amThbl onepaTopa OT BO3AeiCTBUA
BO3HVMKatOLLE BUGpaLmu, Hanpuvep:
TexXHU4eckoe obcnyxveaHne
3MIEKTPOUHCTPYMEHTA U paboymX MHCTPYMEHTOB,
coxpaHeHve Tenna pyk, npaBusibHaA
opraHusauma paboymx NpoLieccoB.

YpoBseHb wyma no tuny A:

Loa = YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBNeHNA

Lwa = YpoBeHb 3ByKOBOI MOLIHOCTY

Koa Kwa=  KoaththvuMEHT norpewHocTy
(ypoBeHb Lwyma)

Bo Bpema paboTbl ypoBeHb LyMa MOXET
npesbiwaTb 80 AB(A).
m MUcnonb3yinTe cpeacTsa 3awmTbl cnyxal

PesynbTaTtbl M3MepeHuin NonyyeHs! B
COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 60745.

[CI] ONeKTPOMHCTPYMEHT Knacca 3awuTbi Il

* MOLLHbIE BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXM MOTYT
BbI3BaTb KonebaHnA 4acToTbl BpaLleHuA. [pu
3aTyxaHuW nomex KonebaHvA NpekpaLLatoTCA.

Ha ykasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTePUCTUKM
pacnpoCTpaHAOTCA AOMYCKU, MPEAYCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMI CTaHAAPTaMU.

PYCCKUI
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