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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schiag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Flansche, Schieifteller oder
anderes Zubehor miissen genau auf die
Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle flhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das Elektro-
werkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
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persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung kann auch metallene Geréateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelméBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaogliche Kontrolle Giber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmafBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag uber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Ruckschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HéchstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zur Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entztiinden kénnten, zu schutzen.

c) Schleifkorper dirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper
kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GroBe und



Form fiir die von lhnen gewéhlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche flir
Trennscheiben kdénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 \Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Ruckschlags oder
Schleifkdérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerét aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wéande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten

Schleifblatter, sondern befolgen Sie die

Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
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Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Ruckschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstlicke missen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Te> Bei der Bearbeitung, insbesondere
E/cfﬂ von Metallen, kann sich leitfahiger
Staub im Inneren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehduse kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
Maschine regelmaBig, haufig und grundlich die
Maschine durch die hinteren Liftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI) vorzuschalten. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den
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FI-Schutzschalter muss die Maschine tiberprift und
gereinigt werden. Motorreinigung siehe Kapitel 9.
Reinigung.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen
gesundheitsschadlich sein. BerUhren oder
Einatmen der Staube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der N&he befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land giiltige Vorschriften fir

die zu bearbeitenden Materialien.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), diirfen nicht bearbeitet
werden.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Bei Verwendung der Maschine im Freien:
FI-Schutzschalter mit max. Auslésestrom (30 mA)
vorschalten!

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Maschine nicht einschalten, wenn Gerateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.
Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzten und das Elektrowerkzeug kann
beschéadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Stitzflansch
2 Spindel

3 Spindelarretierknopf
4 Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten, ggf.
zur Dauereinschaltung)*
5 Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)
6 Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)*
7 Haupthandgriff
8 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsddmpfung *
9 Schutzhaube
10 Spannmutter
11 Zweilochschlissel
12 Hebel (zur werkzeuglosen
Schutzhaubenverstellung)*
13 Spannverschluss (zur werkzeuglosen
Schutzhaubenverstellung)*
14 Schraube (zum Einstellen der Spannkraft des
Spannverschlusses)*
* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (8) arbeiten!

Den Zusatzgriff in die linke, mittlere oder
rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von Hand
fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fiir den jeweiligen
Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehdr!

Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

W 17-150, WX 17-150: Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Hebel (12) driicken und gedriickt halten. Die
Schutzhaube (9) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

W 17-180, WX 17-180: Siehe Seite 2, Abbildung E.

- Spannverschluss (13) 6ffnen. Schutzhaube (9) in
der gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannverschluss schlieBen.

- Falls erforderlich, Spannkraft des
Spannverschlusses durch Festziehen der
Schraube (14) (bei gedffnetem Spannverschluss)
erhéhen.



Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

(Vv
CI—9%

6.3 Drehbarer Haupthandgriff

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (7)
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Knopf (6) eindricken.

- Der Haupthandgriff (7) kann nun nach beiden
Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Haupthandgriff (7)
muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen mlssen mit trdgen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

Maschinen mit . X" in der T zeichnung: (Mit
eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung (Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrlstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (3) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.

- Spindelarretierknopf (3) eindriicken und
Spindel (2) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stitzflansch (1) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung B gezeigt, auf
den Stutzflansch (1) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen. Der Blechflansch von
Trennschleifscheiben muss auf dem Stitzflansch
aufliegen.

7.3 Spannmutter befestigen/lésen

? Spannmutter (10) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.
Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:
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Siehe Seite 2, Abbildung C.

- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (10) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (10) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (10) mit dem
Zweilochschlussel (11) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Spannmutter Iésen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (10) mit dem Zweilochschlussel (11)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen fliihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstlick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusétzlichen Staub und Spéane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (4) eindricken und dann
Schalterdruicker (5) driicken. Sperre (4)
loslassen.

Ausschalten: Schalterdriicker (5) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig):

Einschalten: Sperre (4) eindriicken und gedriickt
halten. Schalterdricker (5) driicken und
gedriickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (4) ein weiteres
Mal eindriicken um Schalterdriicker (5) zu
arretieren (Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (5) dricken und
loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:
Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstuckober-
flache nicht zu heil3 wird.
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Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

¢ Beim Trennschleifen immer im
Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit mé&Bigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbirsten:
Maschine maBig andriicken.

9. Reinigung

Motorreinigung: Die Maschine regelmaBig, haufig
und grindlich durch die hinteren Luftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Knopf (6) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich ausblasen (in gedriicktem Zustand, in
allen 3 Positionen des Haupthandgriffs).

10. Stérungsbeseitigung

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unginstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,4 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

Wiederanlaufschutz: Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr. Siehe
Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

A Schutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben.
Anbringen wie bei ,,Schutzhaube zum Schleifen”
beschrieben (Kapitel 6.2).

B Handschutz zum Sandpapierschleifen,

Arbeiten mit Drahtbiirsten

Bestimmt zum Arbeiten mit Stltzteller, Schleifteller,
Drahtbursten.
Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehérkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Giber den Hausmiill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tmax,1 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (10)

tmax3 =Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

Py =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen



geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte

SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.

organisatorische Maf3nahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Khsaps = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel
Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit
m Gehorschutz tragen!

DEUTSCH de



en ENGLISH

12

Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive Cut-
ting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all the instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not specif-
ically designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be

attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized acces-
sories cannot be adequately guarded or controlled.

f) The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting hard-
ware of the power tool will run out of balance,

vibrate excessively and may cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as abra-
sive wheels for chips and cracks, backing pad
for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtering
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing
loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. A cutting acces-
sory contacting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snhagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The



spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these mate-
rials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite to the accessory’s rotation at
the point of jamming.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these condi-
tions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
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4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimise the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
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protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturer's recommen-
dations when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding pad
presents a laceration hazard and may cause snag-
ging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire Brush-
ing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions
WARNING - Always wear protective

goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's instruc-
tions.

Never use parting grinder discs for roughing work!
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical Specifica-
tions for more information on the spindle length and
thread.

T = > During machining, of metals in
E/"ﬂ particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of
electric shocks. This is why it is necessary when the
machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream.

When the angle grinder is shut down via the Fl
circuit breaker, it must be checked and cleaned.
See chapter 9. Cleaning for more information on
cleaning the motor.

Dust from material such as paint containing lead,

some wood species, minerals and metal may be

harmful. Contact with or inhalation of the dust may

cause allergic reactions and/or respiratory diseases

to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is recom-
mended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Connect a Fl circuit-breaker with max.
release current (30 mA) upstream when using the
machine outdoors!

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked auxiliary handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

5. Overview

See page 2.

1 Support flange

2 Spindle

3 Spindle locking button
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Lock (to prevent the machine from being switched

on unintentionally, or for continuous operation)*

Trigger (for switching on and off)

Button (to turn the main handle)*

Main handle

Additional handle / Additional handle with vibration

damping *

Safety cover

Adjusting nut

2-hole spanner

Lever (to adjust safety guard without the use of

tools)*

13 Quick-release clamp (to adjust safety guard
without the use of tools)*

14 Screw (to adjust clamping force of quick-
release clamp)*

* depending on equipment/not in scope of delivery

0 N O

—_
N = O o©

6. Initial Operation

Before plugging in the device, check to see
that the rated mains voltage and mains
frequency, as specified on the rating label, match

your power supply.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached (8)! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Install safety guard

For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11.

Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.

W 17-150, WX 17-150: see page 2, illustration D.

- Push and hold the lever (12). Place the safety
guard (9) in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is seated securely: the
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

W 17-180, WX 17-180: see page 2, illustration E.

- Open quick-release clamp (13). Mount the safety
guard (9) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Close quick-release clamp.

- If necessary, increase clamping force of quick-
release clamp by tightening the screw (14) (with
opened quick-release clamp).

Use only accessories that
are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.
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6.3 Pivotable main handle
Only work with the main handle (7) engaged.
See illustration A on page 2.
- Push in the button (6).
- The main handle (7) can now be turned 90° to both
sides and can be engaged.
- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (7) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Power supply

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

Machines with "X" in the model designation: (with
integrated, automatic restriction of the starting
current (soft start)). The mains sockets can also be

protected using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding wheel

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (3) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (3) and turn the
spindle (2) by hand until you feel the spindle
locking button engage.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (1) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when prop-
erly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(1) as shown in illustration B.

The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange. The metal flange on the parting grinder
disc must lay flat on the support flange.

7.3 Tightening/loosening the clamping nut

? Securing the clamping nut (10):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw

the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration C on page 2.

- A) For thin grinding wheels:
The edge of the clamping nut (10) faces upwards
so that the thin grinding wheel can be attached
securely.
B) For thick grinding wheels:
The edge of the clamping nut (10) faces down-
wards so that the clamping nut can be attached
securely to the spindle.
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- Lock the spindle. Turn the clamping nut (10)
clockwise using the 2-hole spanner (11) to
secure.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (10) anticlockwise using the 2-hole
spanner (11) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

Torque activation

Switching on: Press in lock (4) and then press
trigger (5). Let go of the lock (4).
Switching off: Release the trigger (5).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Press in lock (4) and hold in. Press
and hold in trigger (5). The machine is now
switched on. Now press in the lock (4) once
more to lock the trigger (5) (continuous
operation).

Switching off: Press the trigger (5) and release.

8.2 Working instructions

Grinding and sanding operations:
Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the work-
piece does not become too hot.
Roughing: position the machine at an angle of 30° -
40¢ for the best working results.
Separating:
Always work instthe run of the di
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
“Zthe machine evenly at a speed suit-
able for the material being processed. Do not tilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

Button (6) for adjusting the handle: Occasion-
ally blow compressed air through the button (when
pressed, in all 3 main handle positions).

10. Troubleshooting

Switching on the machine reduces the voltage
briefly. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines.
Network impedances less than 0.4 ohms should not
cause malfunctions.

Restart protection: If the mains plug is inserted with
the machine switched on, or if the current supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up. Switch the machine off and on
again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories. See page 4.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

A Safety guard for cut-off grinding
Designed for work with cut-off wheels, diamond cut-
off wheels.
Install as described under "Safety guard for
grinding" (chapter 6.2).

B Hand guard for sanding and wire brushing

operations

Designed for work with support plates, sanding
pads, wire brushes.
Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.



Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.
Dmax =Max. diameter of accessory
tmax1 =Max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using clamping
nut (10)
tmaxs =Roughing wheel/cut-off wheel:
' max. permissible thickness of the acces-

sory tool
M =Spindle thread
| =Length of the grinding spindle
n =No-load speed (maximum speed)
P4 =Nominal power input
P> =Power output
m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap, sG = Vibration emission value
(surface grinding)
an ps = Vibration emission value

(disc sanding)
Khsaps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncgage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de l'appareil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéeres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :
Application
a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil atrongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes

les instructions données ci-dessous peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) La taille des meules, flasques, plateaux a
meuler ou tout autre accessoire doit s’adapter
correctement a I'arbre de I'outil électrique. Les
accessoires avec alésages centraux ne
correspondant pas aux éléments de montage de
I'outil electrique seront en déséquilibre, vibreront
excessivement, et pourront provoquer une perte de
contrdle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si 'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, se placer, ainsi
que les personnes présentes, a distance du
plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommageés
seront normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre



capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles I'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. En cas de perte de contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher 'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a 'accrochage d’'une meule, d'un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de I'outil en rotation qui, a son tour, contraint
I'outil électrique hors de contréle dans le sens
opposeé de rotation de 'outil au point du grippage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion
de la meule. La meule peut sauter en direction de
I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.
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Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer le corps et les bras de maniére a pouvoir
résister aux forces de rebond. Toujours utiliser
une poignée auxiliaire, le cas échéant, pour
une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage.
L’utilisateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de I'outil
en rotation. L’accessoire peut effectuer un rebond
sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond

pousse 'outil dans le sens opposé au mouvement
de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de I'outil.
Les coins, les arétes vives ou les rebondissements
onttendance a accrocher 'accessoire en rotation et
a provoquer une perte de contrle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
tronconnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour |'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Le protecteur doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé en vue d’une sécurité
maximale, de sorte que I'utilisateur soit exposé
le moins possible a la meule. Le capot de
protection contribue a protéger l'utilisateur contre
les fragments, le contact accidentel avec la meule,
ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

c) Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandees.

Par exemple : ne pas meuler avec le c6té de la
meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique,
I'application de forces latérales a ces meules peut
les briser en éclats. Tout effort latéral sur ces
meules peut les briser.

d) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques de

meule appropriés supportent la meule réduisant 19
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ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

e) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a tronconner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la
meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et I'outil électrique directement
sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tenswn et tenir I'outil electrlque immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule de la coupe
tandis qu'elle est en mouvement sinon le
rebond peut se produire. Rechercher et prendre
des mesures correctives afin d’empécher que la
meule ne se grippe.

d) Ne pas reprendre I’ opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le trongon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piece a usiner ou effectuer un rebond
si I'on fait redémarrer 'outil électrique dans la piece
a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et pres du bord de la piéce des deux cotés de
la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau,
des céablages électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop

surdimensionné pour les disques de poncage.

Suivre les recommandations des fabricants

lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif

plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage

20 présente un danger de lacération et peut provoquer

un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.6 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I’esprit que des brins métalliques
sont rejetés par labrosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si I'utilisation d’un protecteur est
recommandée pour le brossage métallique, ne
permettre aucune géne du touret ou de la
brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en
raison de la charge de travail et des forces
centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :
AVERTISSEMENT - Portez toujours des

g lunettes de protection.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules a trongonner.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité du mandrin ne doit pas toucher le
fond perforé de |'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir le mandrin dans sa longueur. Le filetage
de 'accessoire doit s'adapter au filetage du
mandrin. Voir la longueur et le filetage du mandrin a
la page 3 au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

En cours de travail, et surtout s'il
7

c‘?& s'agit de métaux, il est possible que
des poussiéres conductrlces s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif de
nettoyer la machine réguliérement, fréquemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriere pendant que
la machine tourne. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Il est recommandé d'installer un systéme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a



courant de défaut (FI). Lorsque la ponceuse d'angle
est arrétée par son

interrupteur de protection Fl, elle doit étre vérifiée et
nettoyée. Voir le nettoyage du moteur dans le
chapitre 9.Nettoyage.

Les poussieres de matériaux tels que les peintures

au plomb, certains types de bois, de minéraux et de

métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.

Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer

des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires chez |'utilisateur ou les personnes se

trouvant a proximité.

Certaines poussiéeres provenant par exemple du

chéne ou du hétre sont considérées comme

cancérigenes, particulierement lorsqu'elle sont

associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser le plus possible un systeme d'aspiration
des poussiéres.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque
antipoussieres avec filtre de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veiller a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnecter tout d'abord I'outil
électrique du secteur (a l'aide d'objets non
meétalliques) et éviter d'endommager des piéces
internes.

Ne jamais utiliser d'élément endommageé,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Si la machine est utilisée en extérieur :
monter un interrupteur de protection Fl indiquant un
courant de fuite max. 30 mA !

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un carter de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
carter de protection est défectueux.

Ne pas mettre I'outil en route si des éléments d'outil
ou de I'équipement de protection manquent ou s'ils
sont défectueux.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager |'outil électrique. Pour toute opération
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de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Flasque d'appui

Broche

Bouton de blocage du mandrin

Verrouillage (contre un démarrage involontaire de

la machine, éventuellement un fonctionnement en

continu)*

Gachette (pour mise en marche/arrét)

Bouton (pour la rotation de la poignée principale)*

Poignée principale

Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire

avec amortissement des vibrations *

9 Carter de protection

10 Ecrou de serrage

11 Clé aergots

12 Levier (pour un réglage sans outil du carter de
protection)*

13 Fermeture a genouillére (pour le réglage sans
outil du capot de protection)*

14 Vis (pour le réglage de la force de serrage de la
fermeture a genouillere)*

* suivant version/non compris dans la fourniture

S W =

N O

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travailler uniquement si la poignée

supplémentaire (8) est mise en place ! Visser
manuellement la poignée supplémentaire dans
l'alésage gauche, central ou droit (selon les
besoins).

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniqguement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. "Accessoires" !

Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques a
dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

W 17-150, WX 17-150 : Voir page 2, figure D.

- Appuyer sur le levier (12) et le maintenir abaissé.
Placer le capot de protection (9) dans la position
indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermee soit
tournée vers |'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit s'enclencher et le
capot de protection ne doit pas changer de
position.

fr

21



fr

22

FRANCAIS

W 17-180, WX 17-180 : Voir page 2, figure E.

- Ouvrir la fermeture a genouillére (13). Monter le
capot de protection (9) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers l'utilisateur.

- Fermer la fermeture a genouillére.

- Sinécessaire, augmenter laforce de serrage de la
fermeture a genouillére en serrant la vis (14)
(lorsque la fermeture a genouillére est ouverte).

Utiliser exclusivement des
« outils accessoires, qui sont

au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.
6.3 Poignée principale rotative
Toujours travailler avec la poignée principale
bien verrouillée ! (7)
Voir page 2, illustration A.

- Presser le bouton (6).

- La poignée principale (7) peut désormais étre
tournée des deux coétés sur 90°et fixée.

- (7)Vérifier la fixation : la poignée principale doit
s'enclencher et ne doit pas changer de position.

6.4 Raccordement électrique

Les prises secteurs doivent étre sécurisées avec
des fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

Machines avec un "X" dans la désignation de type :
(avec limitation automatique du courant de
démarrage intégrée (démarrage progressif)). Les
prises secteurs peuvent également étre sécurisées
avec des fusibles rapides ou un interrupteur de
protection.

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement, retirer

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Bloquer le mandrin

m N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(3) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Enfoncer le bouton de blocage de la broche (3) et
tourner la broche (2) a la main, jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche s'enclenche de
facon perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration B.

- Placer le flasque d'appui (1) sur le mandrin. Il est
correctement placeé s'il est impossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule, comme indiqué sur la figure B,
sur le flasque d'appui (1).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée

sur le flasque d'appui. Le flasque en téle des
meules a tron¢onner doit étre placé sur le flasque
d'appui.

7.3 Serrage/desserrage de I'écrou de
serrage

? Serrer I'écrou de serrage (10) :

Les 2 cotés de I'écrou de serrage sont différents.
Visser I'écrou de serrage sur le mandrin suivant les
schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration C.

- A) Avec une meule fine :
Le lien de I'écrou de serrage (10) est tourné vers
le haut afin qu'une meule fine y soit fixement
serrée.
A) Avec une meule épaisse :
Le lien de I'écrou de serrage (10) est tourné vers
le bas afin que I'écrou de serrage soit fixement
serré sur le mandrin.

- Bloquer le mandrin. Visser fermement |'écrou de
serrage (10) a l'aide de la clé a ergots (11) dans le
sens horaire.

Desserrage de I'écrou de serrage

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1). Dévisser
I'écrou de serrage (10) a l'aide de la clé a ergots
(11) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation
8.1 Marche/arrét
Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de la
positionner sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de l'arrét de la machine, la
tenir loin des dépdts de poussiere. Apres l'avoir
arrétée, ne poser la machine gqu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche
continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement
inattendu de l'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.
Fonctionnement momentané :
Mise en marche : enfoncer la sécurité (4), puis
presser la gachette (5). Relacher la sécurité
(4).
Arrét : relacher la gachette (5).



Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : enfoncer la sécurité (4) et la
maintenir enfoncée. Presser la gachette (5)
et la maintenir enfoncée. La machine est
activée. Enfoncer a présent une nouvelle fois
la sécurité (4) pour bloquer la gachette (5)
(marche continue).

Arrét : appuyer sur la gachette (5) puis la relacher.

8.2 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :
lors des travaux de trongconnage,_
jours travailler en sen 3 (voir
lillustration). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
“Zincontrolée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

9. Nettoyage

Nettoyage du moteur : Nettoyer la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a I'arriere. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Bouton (6) de réglage de la poignée : évacuer
de temps en temps l'air en maintenant le bouton
appuye dans les 3 positions de la poignée
principale).

10. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque une chute
de tension sur l'installation. Dans certaines
situations, ceci peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,4 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

Protection anti-redémarrage : si la fiche secteur est
branchée lorsque la machine est enclenchée ou si
I'alimentation électrique est rétablie apres une
interruption, la machine ne démarre pas. Arréter et
redémarrer la machine.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo. Voir
page 4.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données

FRANCAIS

caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Capot de protection pour le tronconnage
Congu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamant.

Fixation comme décrit au chapitre "Capot de
protection pour meulage" (chapitre 6.2).
B Protége-main pour le poncage au papier de
verre, travaux avec brosses métalliques
Congu pour les travaux avec disques supports,
patins de pongage, brosses métalliques.

Fixer le protége-main sous la poignée
supplémentaire latérale.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Pour les pays européens uniquement : ne
pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3 .

Sous réserve de modifications allant dans le sens

du progres technique.

=Diametre max. de l'accessoire

=Epaisseur max. admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (10)

=Disque a dégrossir / meule de
trongonnage :
épaisseur max. admissible de I'outil
adaptable

M =Filetage du mandrin

Dmax
tmax,‘l

tmax,s
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| =Longueur du mandrin porte-meule

n =Vitesse a vide (vitesse max.)

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection I
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquees sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins.. Pour 'estimation, tenir
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindre. Définir des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeurs total vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 60745 :
ap sg = Valeur d'émission vibratoire
(meulage de surfaces)
ap ps = Valeur d'émission vibratoire
' (meulage au plateau)
Kn sa/ps =Incertitude (vibration)

Niveau sonore typique pondéré A :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore
Kpa, Kwa= Incertitude

m Porter un casque antibruit !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De haakse slijpers zijn samen met originele
Metabo-accessoires geschikt voor het slijpen, het
schuren, het werken met draadborstels en het door-
slijpen van metaal, beton, steen en soortgelijke
materialen, zonder gebruik van water.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke veiligheidsinstruc-
ties voor het schuren, het schuren met
zandpapier, het werken met draadbor-
stels en het doorslijpen:
Toepassing
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijpmachine, schuurmachine,
draadborstel en doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen, afbeel-
dingen en gegevens die u bij uw apparaat
ontvangt. Neemt u de volgende aanwijzingen niet

in acht, dan kan dit leiden tot een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het elek-
trische gereedschap niet bestemd is, kunnen leiden
tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de fabri-
kant niet speciaal voor dit elektrische gereed-
schap bestemd en aanbevolen zijn. Wanneer u
de accessoires aan uw elektrisch gereedschap kunt
bevestigen, garandeert dit nog geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetge-
reedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Accessoires die
sneller draaien dan toelaatbaar kunnen breken en
wegvliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het inzet-
gereedschap dienen overeen te komen met de
maataanduidingen van uw elektrische gereed-
schap. Verkeerd bemeten inzetgereedschap kan
niet voldoende worden afgeschermd of gecontro-
leerd.

f) Schuurschijven, flenzen, steunschijven of
andere accessoires dienen exact op de schuur-
spindel van uw elektrische gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies op de
schuurspindel van uw elektrische gereedschap
past, draait ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen
kan leiden tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd inzetgereed-
schap. Controleer inzetgereedschap, zoals
schuurschijven, voor het gebruik altijd op
afsplinteringen en scheuren, steunschijven op
scheuren, (sterke) slijtage en draadborstels op
losse of gebroken draden. Wanneer het elektri-
sche gereedschap of het inzetgereedschap
valt, ga dan na of het beschadigd is of ga over
op onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer
u hetinzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten het bereik
van het roterende inzetgereedschap blijven en
laat het apparaat een minuut lang draaien op
het hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke veiligheidsuitrus-
ting. Draag afhankelijk van de toepassing volle-
dige gezichtsbescherming, oogbescherming
of een veiligheidsbril. Zo nodig draagt u een
stofmasker, gehoorbescherming, veiligheids-
handschoenen of een speciaal schort, die u
bescherming bieden tegen kleine slijp- en
materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen tegen rond-
vliegende voorwerpen, die bij verschillende toepas-
singen ontstaan, beschermd te worden. Stof- of
zuurstofmaskers dienen het stof dat bij de toepas-
sing ontstaat te filteren. Wanneer u lang aan hard
geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor bescha-
digd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
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ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of brok-
stukken van het werkstuk kunnen wegvliegen en
letsel buiten het directe werkgebied veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de geiso-
leerde greepvlakken wanneer u werkzaam-
heden uitvoert waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen of het eigen
netsnoer kan raken. Door contact met een span-
ningvoerende leiding kunnen ook metalen appa-
raatonderdelen onder spanning worden gezet en
kan een elektrische schok teweeg worden
gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot stil-
stand is gekomen. Het draaiende inzetgereed-
schap kan in contact komen met het steunvlak,
waardoor u mogelijk de controle over het elektri-
sche gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het inzetge-
reedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke opeenho-
ping van metaalstof kan elektrische gevaren veroor-
zaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke situa-
ties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg

van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of

blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende inzetge-
reedschap blokkeert of blijft haken, komt het onmid-
dellijk tot stilstand. Hierdoor wordt een ongecontro-
leerd elektrisch gereedschap, tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in, op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de schuur-
schijf die invalt in het werkstuk vastraken, met het
uitbreken van de schuurschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de gebruiker, afhankelijk van de draai-
richting van de schijf bij de plaats van de blokkering.
Hierbij kunnen schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrische gereedschap. Deze kan worden
voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de terugslag-
krachten of reactiemomenten te hebben. De
gebruiker kan door geschikte veiligheidsmaatre-
gelen te nemen de terugslag- en reactiemomenten
beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het inzet-
gereedschap kan zich bij een terugslag over uw
hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de terug-
slag beweegt het elektrische gereedschap zich in
tegengestelde richting ten opzichte van de schuur-
schijf op de plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het inzet-
gereedschap niet van het werkstuk terug-
springt en beklemd raakt. Het roterende inzetge-
reedschap heeft de neiging om bij hoeken, scherpe
randen of wanneer het terugspringt, beklemd te
raken. Dit leidt tot verlies van controle of een terug-
slag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische gereed-
schap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het elek-
trische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) De beschermkap dient veilig op het elektri-
sche gereedschap te worden aangebracht en
voor een maximale veiligheid zo ingesteld te
zijn, dat een zo klein mogelijk deel van het
schuurmiddel open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen brok-
stukken, een toevallig contact met het schuur-
middel en vonken, die kleding kunnen laten
ontbranden.

c) De schuurmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen toepassingsmo-
gelijkheden. Bijv.: Slijp nooit met het zijvlak van
een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn
bestemd voor de materiaalafname met de rand van
de schijf. Door zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

d) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen schuurschijf. Geschikte flenzen steunen



de schuurschijf en gaan zo hetrisico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere schuur-
schijven.

e) Gebruik geen versleten schuurschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een overbelas-
ting van de doorslijpschijf wordt ook de neiging tot
schuin wegdraaien of blokkeren en daarmee de
kans op een terugslag of breuk van het schuur-
middel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de draai-
ende schijf direct naar u toe worden geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende slijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de slijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
haken, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een terug-
slag als gevolg van een ingeklemde doorslijp-
schijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
dient aan beide kanten van de schijf, en zowel bij de
doorslijpsnede als aan de rand, ondersteund te
worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij "inval-
snedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

NEDERLANDS

4.6 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstel ook tijdens het
normale gebruik draadstukken verliest. Over-
belast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
heidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het gereed-
schap of de accessoires in acht! Zorg ervoor dat de
schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Slijpschijven moeten zorgvuldig volgens de voor-
schriften van de fabrikant bewaard en gehanteerd
worden.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van spanin-
richtingen. Grote werkstukken dienen voldoende te
worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het inzetge-
reedschap lang genoeg is om de spindellengte op
te nemen. De schroefdraad van het inzetgereed-
schap moet bij de schroefdraad op de spindel
passen. Zie voor de lengte en de schroefdraad van
de spindel pagina 3 en hoofdstuk 14. Technische

gegevens.

T = Bij de bewerking, met name van

E/cfﬂ metaal, kan zich geleidende stof in

de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
lopende machine zeer regelmatig en grondig door
de achterste ventilatiesleuven uit te blazen met
perslucht. Hierbij dient de machine stevig te worden
vastgehouden.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een aardlekscha-
kelaar (FI) voor te schakelen. Indien de haakse
slijper door de Fl-veiligheidsschakelaar wordt uitge-
schakeld, moet de machine gecontroleerd en gerei-
nigd worden. Motorreiniging zie hoofdstuk9. Reini-

ging.
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Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door gespecialiseerd personeel.

- Maak zo mogelijk gebruik van een stofafzuiging.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker van
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen

die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen bij het
werken onder stoffige omstandigheden vrij zijn.
Mocht het nodig zijn om het stof te verwijderen,
ontkoppel dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen voor-
werpen) en voorkom beschadiging van inwendige
delen.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende gereed-
schappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica) voor-
komen.

Bij gebruik van de machine buiten: Fl-veiligheids-
schakelaar met max. afschakelstroom (30 mA)
voorschakelen!

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat
instel-, ombouw- of onderhoudswerkzaamheden
worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Schakel de machine niet in wanneer veiligheids-
voorzieningen of onderdelen van het gereedschap
ontbreken of defect zijn.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap bescha-
digd raken. Voor polijstwerkzaamheden bevelen wij
onze haakse polijstmachine aan.

5. Overzicht

Zie bladzijde 2.

1 Steunflens

2 Spindel

3 Spindelvastzetknop

4 Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan wel

voor de continu-inschakeling)*

Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)

Knop (voor het draaien van de hoofdhandgreep)*

Hoofdhandgreep

Extra greep / extra greep met trillingsdemping *

9 Beschermkap

10 Spanmoer

11 Tweegaatssleutel

12 Hendel (voor het zonder gereedschap verstellen
van de beschermkap)*

13 Spanner (voor het zonder gereedschap verstellen
van de beschermkap)*

14 Schroef (voor het instellen van de spankracht
van de spanner)*

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de leve-

ringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te

nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (8) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen uitslui-

tend de beschermkap die bestemd is voor het
betreffende slijpelement! Zie ook hoofdstuk 11.
Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen
Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

W 17-150, WX 17-150: Zie pagina 2, afbeelding D.

- De hendel (12) indrukken en ingedrukt houden.
De beschermkap (9) aanbrengen in de weerge-
geven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Hij
dient vergrendeld te zijn en er mag niet aan de
beschermkap kunnen worden gedraaid.

W 17-180, WX 17-180: Zie pagina 2, afbeelding E.

- Spanner (13) openen. De beschermkap (9)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Spanner sluiten.

- Indien nodig, de spankracht van de spanner
verhogen door de schroef (14) (bij geopende
spanner) vast te draaien.




Alleen inzetgereedschap
gebruiken waar de
beschermkap minstens 3,4
mm boven uitsteekt.

(Vv
CI—9%

6.3 Draaibare hoofdhandgreep

Alleen met vergrendelde hoofdhandgreep (7)
werken.
Zie pagina 2, afbeelding A.
- Knop (6) indrukken.
- De hoofdhandgreep (7) kan nu naar beide kanten
90° gedraaid en vergrendeld worden.
- Controleer of de hoofdhandgreep (7) goed beves-
tigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er mag niet
aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De netstopcontacten moeten met trage smeltzeke-
ringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

Machines met X" in de typeaanduiding: (Met inge-
bouwde automatische aanloopstroombegrenzing
(zachte aanloop).) De netstopcontacten kunnen
ook met snelle smeltzekeringen of leidingbeveili-
gingsschakelaars beschermd zijn.

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: de

netstekker uit het stopcontact halen. De
machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
moet stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11. Acces-
soires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten

De spindelvastzetknop (3) alleen bij stil-
staande spindel indrukken!

- De spindelvastzetknop (3) indrukken en de
spindel (2) met de hand draaien tot de spindel-
vastzetknop merkbaar inklikt.

7.2 De schuurschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (1) op de spindel plaatsen. Deze is
op de juiste wijze aangebracht als hij op de
spindel niet gedraaid kan worden.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding B aange-
geven, op de steunflens (1) plaatsen.

De schuurschijf dient gelijkmatig op de steunflens
te liggen. De plaatflens van de doorslijpschijven
dient op de steunflens te liggen.

7.3 Spanmoer bevestigen/losdraaien

% Spanmoer (10) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding C.
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- A) Bij dunne schuurschijven:
De band van de spanmoer (10) wijst naar boven,
zodat de dunne schuurschijf veilig kan worden
gespannen.
B) Bij dikke schuurschijven:
De band van de spanmoer (10) wijst naar
beneden, zodat de spanmoer veilig op de spindel
kan worden aangebracht.

- De spindel vergrendelen. De spanmoer (10) met
de tweegaatssleutel (11) met de wijzers van de
klok mee vastzetten.

Spanmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De span-
moer (10) met de tweegaatssleutel (11) tegen de
wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen bij de hiervoor bestemde handgrepen vast-
houden, ervoor zorgen dat u stevig staat en gecon-
centreerd werken.

Momentinschakeling:

Inschakelen: de blokkering (4) indrukken en
vervolgens op de drukschakelaar (5)
drukken. De blokkering (4) loslaten.

Uitschakelen: De drukschakelaar (5) loslaten.

Continu-inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: de blokkering (4) indrukken en
ingedrukt houden. De drukschakelaar (5)
indrukken en ingedrukt houden. De machine
is nu ingeschakeld. Nu de blokkering (4)
nogmaals indrukken om de drukschakelaar
(5) te vergrendelen (continu-inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (5) indrukken en
loslaten.

8.2 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:
De machine matig aandrukken en over het opper-
vlak heen- en weer bewegen, zodat het

werk-stuk-opper-vlak niet te heet wordt. 29
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Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat dient u
te werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:

¢ Bij het doorslijpen altijd in tegenge-
stelde richting (zie afbeelding)
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,

aan het materiaal aangepaste voorwaartse bewe-

ging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken, niet

trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Reiniging van de motor: De machine zeer regel-
matig en grondig door de achterste ventilatie-
sleuven uitblazen met perslucht. Hierbij dient de
machine stevig te worden vastgehouden.

Knop (6) voor de instelling van de handgreep:
De knop af en toe doorblazen (in ingedrukte
toestand en in alle 3 posities van de hoofdhand-

greep).
10. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige spannings-
dips. Bij ongunstige netomstandigheden kunnen
andere apparaten worden beinvloed. Bij netimpe-
danties kleiner dan 0,4 Ohm worden geen storingen
verwacht.

Herstartbeveiliging: Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine inge-
schakeld is of wordt de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan start de machine
niet. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.
Zie bladzijde 4.

Gebruik uitsluitend toebehoren die voldoen aan de
eisen en typische gegevens die in deze gebruiks-
aanwijzing worden weergegeven.

A Beschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,
diamant-doorslijpschijven.

Aanbrengen zoals beschreven bij ,Beschermkap
voor het schuren” (hoofdstuk 6.2).

B Handbescherming voor het schuren met
zandpapier en het werken met draadbor-
stels

Bestemd voor het werken met steunschijven, slijp-
schijven, draadborstels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3. Wijzi-

gingen in verband met technische ontwikkelingen

voorbehouden.

Dmax = max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het
inzet-gereed-schap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (10)

tmaxs = afbraamschijf/doorslijpschijf:
' max. toelaatbare dikte van het inzetge-
reedschap
M = spindelschroefdraad
| = lengte van de schuurspindel
n = onbelast toerental (hoogste toerental)
P4 = nominaal vermogen
P2 = afgegeven vermogen

gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling



pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap, sG = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
an ps = trillingsemissiewaarde (schuren met

steunschijf)

Khsa/ps, = onzekerheid (trilling)
Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole metal-
liche, nonché per la troncatura di metallo, calce-
struzzo, pietra e materiali simili senza l'impiego di
acqua.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nelladempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni
relative a levigatura, levigatura con carta
vetrata, lavori con spazzole metalliche e
troncatura con dischi da taglio:

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come tron-
catrice a mola. Rispettare tutte le avvertenze di
sicurezza, le indicazioni, le rappresentazioni e i
dati che vengono forniti con I'utensile. Qualora

le seguenti istruzioni non venissero rispettate ne
potrebbero derivare conseguenze come scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile elet-
trico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo uten-
sile elettrico e non sia raccomandato dalla casa
costruttrice. Il semplice fatto che gli accessori
possano essere fissati all'utensile elettrico non
garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gl
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell'uten-
sile devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di dimen-
sioni errate.

| dischi di smerigliatura, le flange, i platorelli e
gli altri accessori devono accoppiarsi con
precisione con il mandrino portamola del
proprio utensile elettrico. Gli utensili che non si
adattano perfettamente al mandrino dell'utensile
elettrico ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell'utensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i plato-
relli non presentino fenditure, tracce di usurao
un forte logoramento, verificare che le spaz-
zole metalliche non abbiano fili staccati o rotti.
Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato cade
a terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure fare ricorso ad un utensile che non
presenti danneggiamenti. Una volta che I'uten-
sile & stato controllato e montato, non soffer-
marsi - né lasciar soffermare persone eventual-
mente presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere l'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Di solito gli uten-
sili eventualmente danneggiati si rompono durante
questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una prote-
zione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina antipol-
vere, protezioni acustiche, guanti da lavoro o
un grembiule protettivo che impedisca alle
piccole particelle di abrasivo e di materiale di
raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli occhi
devono essere protetti dagli eventuali corpi estranei
vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni. La



mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego dell'utensile. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile e provo-
care cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo dell'uten-
sile, il cavo di alimentazione puo essere tagliato o
danneggiato e la mano o il braccio dell'utilizzatore
possono venire in contatto con l'utensile rotante.

1) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione puo entrare in contatto con la
superficie su cui & posato, facendo perdere all'utiliz-
zatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione l'utensile elet-
trico durante il trasporto. | vestiti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
l'utensile in rotazione e cio potrebbe causare lesioni
all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo puo causare pericoli di natura
elettrica.

o) Non utilizzare I'utensile elettrico in prossi-
mita di materiali infiammabili. Le scintille potreb-
bero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si veri-
fica quando l'utensile in rotazione, come un disco di
smerigliatura, un platorello o una spazzola metal-
lica, si inceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in lavo-
razione, cio causa un brusco arresto della rota-
zione. In questo modo un utensile elettrico privo di
controllo subisce un'accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si € verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta bloc-
cato o agganciato nel pezzo in lavorazione, & possi-
bile che il bordo del disco stesso - che affonda nel

materiale - resti impigliato e quindi il disco si rompa
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o provochi un contraccolpo. Il disco di smerigliatura
si sposta quindi improvvisamente verso dell'opera-
tore o in direzione opposta, a seconda del senso di
rotazione del disco al momento dell'inceppamento.
In questo contesto & anche possibile che i dischi di
smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente pud essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente l'utensile elet-
trico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che consenta di attutire le even-
tuali forze di contraccolpo. Utilizzare sempre
I'impugnatura supplementare, se disponibile,
per avere il massimo controllo possibile sulle
forze di contraccolpo o sulle forze di reazione
alla velocita massima. L'utilizzatore puo control-
lare le forze di contraccolpo e direazione adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile puo
entrare a contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area

in cui si puo eventualmente spostare I'utensile
elettrico in caso di contraccolpo. Il contraccolpo
spinge l'utensile elettrico nella direzione opposta al
senso di rotazione del

disco di smerigliatura nel punto in cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che I'uten-
sile venga sbalzato via dal pezzo in lavorazione
e che si blocchi. L'utensile rotante si inclina
quando entra in contatto con angoli, spigoli vivi, o
quando viene sbalzato via in seguito a un blocco.
Questo provoca una perdita del controllo o un
contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi omolo-
gati per il proprio utensile elettrico ed il carter
di protezione previsto per questo tipo di abra-
sivo. Gli abrasivi non previsti per l'utensile elettrico
non possono essere schermati in modo sufficiente
e non sono pertanto sicuri.

b) Il carter di protezione deve essere applicato
sull'elettroutensile in modo sicuro e va rego-
lato in modo da garantire la massima sicu-
rezza, ossia in modo tale che solo la minima
parte possibile dell'abrasivo sia esposta
all'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce
a proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

c) Gli abrasivi devono essere utilizzati esclusi-
vamente per le applicazioni raccomandate.

Ad esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono ideati per l'asportazione di materiale per
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mezzo del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

d) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

e) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per utensili elettrici piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di sicu-
rezza in merito alla troncatura (alla
mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,

evitare inoltre di esercitare una pressione di

appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di

profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco

dataglio aumenta la sollecitazione del disco stesso

e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si

blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di

un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione allontanan-
dolo da sé, in caso di un contraccolpo l'utensile elet-
trico con il disco rotante verra indirizzato diretta-
mente verso I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se I'utilizza-
tore interrompe il lavoro, disattivare I'attrezzo e
tenerlo fermo finché il disco non si & arrestato
completamente. Non tentare mai di estrarre il
disco dal taglio che si sta eseguendo quando il
disco stesso & ancora in movimento. Cio puo
causare un contraccolpo. Rilevare ed eliminare
la causa del blocco.

d) Non riattivare I'utensile elettrico finché si
trovaall'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela I'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezzi in lavora-
zione di grandi dimensioni possono flettere sotto il
loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve
essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia in
prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. Il
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva sovradi-
mensionati, bensi attenersi alle indicazioni del

produttore per quanto riguarda la dimensione

dei fogli. Fogli di carta abrasiva che risultano spor-
genti dal platorello possono causare lesioni nonché
provocare il bloccaggio, lo strappo del foglio stesso
o un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilmente attra-
verso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se é raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermo ela
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:
' AVVERTENZA - Indossare sempre gli
)

occhiali protettivi.
Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.
Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!
| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
maneggiati con cura secondo le prescrizioni della
casa costruttrice.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non scivo-
lare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto filet-
tato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da leviga-
tura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile sia
sufficientemente lunga da poter alloggiare comple-
tamente il mandrino. La filettatura dell'utensile deve
adattarsi al filetto del mandrino. Per quanto riguarda
la lunghezza del mandrino e la filettatura del
mandrino vedere pagina 3 ed il capitolo14. Dati
Tecnici.

éIEFE> Durante la lavorazione soprattutto
ci\ di metalli, & possibile che si depositi

della polvere all'interno della macchina. Questo puo
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto € necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo



completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di aspira-
zione stazionario e di attivare preventivamente un
interruttore di sicurezza per correnti di guasto (FlI).
In caso di spegnimento della smerigliatrice ango-
lare per mezzo

dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e pulire
l'utensile. Per la pulizia del motore vedere il capitolo
9.Pulizia.

Le polveri di materiali come vernici contenenti

piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli

possono essere nocive per la salute. Il contatto

oppure l'inalazione delle polveri possono causare

reazioni allergiche e/o patologie delle vie

respiratorie dell'utilizzatore oppure delle persone

che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere dilegno difaggio

o di quercia sono considerate cancerogene, in

particolare in combinazione con additivi per il

trattamento del legname (cromato, sostanze

preservanti del legno). |l materiale contenente

amianto deve essere lavorato esclusivamente da

personale specializzato.

- Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel proprio Paese per

i materiali in lavorazione.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad esempio I'amianto) non devono essere lavorati.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora fosse necessario eliminare la
polvere, scollegare in primo luogo l'utensile elettrico
dalla rete di alimentazione elettrica (utilizzare
oggetti non metallici) ed evitare di danneggiare i
componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

In caso di utilizzo della macchina all'aperto:
attivare preventivamente un interruttore di sicu-
rezza Fl con corrente di apertura max. (30 mA)!

Estrarre |a spina dalla presa prima di eseguire qual-
sivoglia intervento di regolazione, modifica o manu-
tenzione dell'utensile.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora deve essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora I'impugna-
tura sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione
I'utensile qualora il carter di protezione sia difettoso.

Non attivare l'utensile se mancano dei componenti
o i dispositivi di protezione, o se questi sono guasti.

Questo utensile elettrico non & adatto ad operazioni
dilucidatura. Il diritto di garanzia viene meno in caso
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di utilizzo non conforme dell'attrezzo! Il motore puo
surriscaldarsi e l'utensile elettrico pud venire
danneggiato. Per eventuali lavori di lucidatura
consigliamo di utilizzare le nostre lucidatrici ango-
lari.

5. Panoramica generale

Vedere a pagina 2.
1 Flangia di supporto
2 Alberino
3 Pulsante per l'arresto del mandrino
4 Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
all'occorrenza per un funzionamento continuo)*
5 Pulsante interruttore (accensione/spegnimento)
6 Manopola (per ruotare l'impugnatura principale)*
7 Impugnatura principale
8 Impugnatura supplementare / Impugnatura supple-
mentare con ammortizzazione delle vibrazioni*
9 Carter di protezione
10 Dado di serraggio
11 Chiave a due fori
12 Leva (per la regolazione del carter di protezione
senza uso di attrezzi)*
13 Chiusura a serraggio (per la regolazione del
carter di protezione senza uso di attrezzi)*
14 Vite (per regolare la forza di serraggio della
chiusura)*
* a seconda della dotazione / non in dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che
la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.
6.1 Montaggio dell'impugnatura supplemen-
tare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (8)! Avvitare a fondo,
manualmente, l'impugnatura supplementare nel
foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a
seconda della necessita).

6.2 Applicazione del carter di protezione

Per motivi di sicurezza, impiegare esclusiva-
mente carter di protezione adatti agli abrasivi
usati! Vedere anche il capitolo 11. Accessori!

Carter di protezione per levigatura

Specifico per lavorare con dischi da sgrosso, plato-
relli di levigatura a lamelle, dischi da taglio diaman-
tati.

W 17-150, WX 17-150: Vedere pagina 2, figura D.

- Premere e tenere premuta la (12)leva. Portare il
carte di protezione (9)nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carte di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carte sia saldamente in posizione:
la leva dev'essere innestata ed il carte di prote-
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zione non dev'essere in condizione di poter
ruotare.
W 17-180, WX 17-180: Vedere pagina 2, figura E.

- Aprire la chiusura a serraggio (13). Applicare il
carter di protezione (9) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa non risulti rivolta verso I'utilizzatore.

- Chiudere la chiusura a serraggio.

- Se necessario, aumentare la forza di serraggio
della chiusura stringendo la vite (14) (con chiu-
sura aperta).

(Vv
—_—

6.3 Impugnatura principale girevole

m Lavorare soltanto con I'impugnatura principale
(7) innestata.

Vedere pagina 2, illustrazione A.

- Premere il pulsante (6).

- L'impugnatura principale (7) pud essere ruotata di
90° ed innestata su entrambi i lati.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (7)dev'essere saldamente innestata in
posizione e non dev'essere in condizione di poter
ruotare.

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

6.4 Collegamento di alimentazione

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

Utensili con "X" nella denominazione del tipo: (con
limitazione di spunto alla partenza automatica
(avviamento dolce).) Le prese di rete possono
essere protette anche per mezzo di appositi fusibili
rapidi o di interruttori automatici.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il carte
di protezione per operazioni di troncatura (vedere
capitolo11. Accessori).

7.1 Arresto del mandino
m Premere il pulsante per I'arresto del mandrino
(8) solo quando il mandrino & fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (3) e
arrestare il mandrino (2) manualmente finché il
pulsante di arresto non scatta in posizione produ-
cendo un suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione B.

- Montare la flangia di supporto (1) sul mandino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura, come rappre-
sentato nell'illustrazione B, sulla flangia di
supporto (1).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme. La flangia di
lamiera delle mole per troncare deve poggiare
sulla flangia di supporto.

7.3 Fissare/allentare il dado di serraggio

? Stringere il dado di serraggio (10):

| 2 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione C.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado di serraggio (10) & rivolto
verso l'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado di serraggio (10) & rivolto
verso il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandino.

- Bloccare il mandino. Stringere il dado di serraggio
(10) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (11).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccaggio del mandino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado di serraggio (10) ruotandolo in
senso antiorario (11) con I'apposita chiave a due
fori.

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
— Y quindi avvicinarle |'utensile al pezzo in lavora-
zione.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri

e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si &€ completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente la
macchina con entrambe le mani afferrandola per le
impugnature previste, assumere una posizione
sicura e concentrarsi durante il lavoro.



Accensione temporanea:

Accensione: premere il blocco (4), quindiil pulsante
interruttore (5). Lasciare il blocco (4).
Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (5).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: premere il blocco (4) e tenerlo
premuto. Premere e tenere premuto il
pulsante interruttore (5). L'utensile & ora
acceso. Ora premere nuovamente il blocco
(4) per arrestare il pulsante interruttore (5)
(accensione permanente).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante inter-
ruttore (5).

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi eccessiva-
mente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40.

Troncatura:
¢ Durante i lavori di troncatura lavorare
sempre a rotazione invertita (vedere

figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che I'utensile possa fuoriu-
scire in modo incontrollato dal taglio

che si sta eseguendo. Procedere con un avanza-

mento regolare, adeguato al materiale in lavora-

zione. Non angolare il disco, non esercitare pres-

sione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme.

9. Pulizia

Pulizia del motore: soffiare aria compressa attra-
verso le feritoie di ventilazione posteriori ad inter-
valli regolari, frequentemente e in modo completo.
Per questa operazione, tenere saldamente la
macchina.

Manopola (6) per I'impostazione dell'impugna-
tura: soffiare la manopola (quando & premuta, in
tutte e tre le posizioni dell'impugnatura principale).

10. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,4
Ohm non si verificano anomalie.

Protezione antiriavviamento: Se la spina viene inse-
rita con l'utensile acceso o viene ripristinata la
corrente dopo un'interruzione, l'utensile non si
riavvia. Spegnere e riaccendere la macchina.
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11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo. Vedere pagina 4.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

A Carter di protezione per la troncatura
Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati.

Applicazione come descritto per "Carter di prote-
zione per la levigatura" (capitolo 6.2).

B Protezione per le mani per levigare con
carta vetrata, lavorare con spazzole metal-
liche

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche.

Applicare la protezione per le mani sotto I'impugna-
tura supplementare laterale.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili elet-
trici usati devono essere smaltiti separatamente e
sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-
bile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a paga. 3. Ciriserviamo
il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.

D nhax =diametro max. dell'utensile

it
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tmax,1 =mMax. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio (10)

tmax,a =disco da sgrosso/disco da taglio:
spessore max ammesso dell'utensile

impiegato

M =Filettatura del mandino

| =Lunghezza del mandino

n = Numiro di giri a vuoto (numero massimo
di giri

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potra risultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

ap sG = valore di emissione di vibrazione
(levigatura superficiale)
ap, ps = valore di emissione di vibrazione

(levigatura con platorello)
Hpgpa = grado d'incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora
Kpa, Kwa= grado d'incertezza
m Indossare protezioni acustiche!




Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado, esmeri-
lado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra 'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre y tron-
zado:
Aplicacion
a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Observe todas las indicaciones de
seguridad, indicaciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. Si no
observa las indicaciones siguientes, pueden produ-
cirse descargas eléctricas, fuego y lesiones graves.
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b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Las aplicaciones para las que no esta
prevista la herramienta pueden provocar riesgos y
lesiones.

c) No utilice ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la herra-
mienta no garantiza una utilizacién segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la herra-
mienta de insercion deben corresponderse
con las medidas de su herramienta eléctrica.
Las herramientas de insercién con medidas inco-
rrectas no pueden apantallarse o controlarse de
forma apropiada.

f) Los discos de amolar, las bridas, los discos
abrasivos u otros accesorios deben adaptarse
con precision al husillo de su herramienta eléc-
trica. Las herramientas de insercién que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control.

g) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de inserciéon como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta de insercién sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta de insercion y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se encuen-
tran en las proximidades deben colocarse
fuera del nivel de la herramienta en movi-
miento; pongala en funcionamiento durante un
minuto con el nimero de revoluciones
maximo. En la mayoria de los casos, las herra-
mientas de insercion dafiadas se rompen con esta
prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de protec-
cion. En funcion de la aplicacion, utilice masca-
rilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla anti-
polvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar prote-
gidos de los cuerpos extrafios que revolotean en el
aire producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacién correspon-
diente. Si esta expuesto a un fuerte nivel de ruido
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durante un periodo prolongado, su capacidad audi-
tiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de protec-
cion personal. Fragmentos de la pieza de trabajo
o herramienta de insercion rotas pueden salir
disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera de la
zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la herra-
mienta de insercion pudiera encontrar conduc-
ciones eléctricas ocultas o el propio cable del
aparato. El contacto con un cable eléctrico puede
conducir la tension a través de las partes metalicas
de la herramienta, y causar una descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercidon en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercién en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe y las indicaciones de segu-
ridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la
aceleracion de la herramienta eléctrica sin control
en sentido contrario al de giro de la herramienta de
insercion en el punto de bloqueo.

Si, p. ej,. se engancha o bloquea un disco de amolar
en la pieza de trabajo, el borde del disco que se
introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y

40 como consecuencia romperse el disco o provocar

un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcién del
sentido de giro del disco en el punto de bloqueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una posi-
cién en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion apro-
piadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la herra-
mienta de insercién en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion puede
colocarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona en la que
se colocaria la herramienta eléctrica en caso
de contragolpe. El contragolpe

El contragolpe propulsa la herramienta eléctrica en
la direccién contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas autori-
zadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden apantallarse de
forma correcta y son inseguras.

b) La cubierta protectora debe sujetarse firme-
mente a la herramienta eléctrica y ajustarse
con la mayor seguridad posible, es decir, la
minima parte posible de la muela abrasiva
debe permanecer abierta hacia el usuario. La
cubierta protectora ayuda a proteger al operador
contra fragmentos, contacto ocasional con la muela
abrasiva asi contra chispas que pueden incendiar la
ropa.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas.

P. ej., nunca lije con la superficie lateral de un
disco de tronzar. Los discos de tronzar son apro-
piados para el recorte de material con el borde del



disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre estas
mulas abrasivas puede romperlas.

d) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamaiio y la forma correctos para el disco
de amolar seleccionado. Las bridas apropiadas
soportan el disco de amolar y reducen asi el riesgo
de la rotura del disco. Las bridas para los discos de
tronzar se diferencian de las bridas para otros
discos de amolar.

e) No utilice discos de amolar desgastados por
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad espe-
ciales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta su solicitacion y la posibilidad de atascos
o bloqueos y de este modo, la posibilidad de un
contragolpe o la rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Cuando mueve
el disco de tronzar en la pieza de trabajo en direc-
cion opuesta a usted, si se produce un contragolpe,
la herramienta eléctrica puede salir disparada hacia
usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca intente
extraer el disco de tronzar atin en movimiento
del corte ya que puede producirse un contra-
golpe. Determine la causa del atasco y solucio-
nela.

d) No vuelva a conectar la herramienta eléc-
trica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de conti-
nuar el corte con cuidado. De otro modo puede
atascarse el disco, saltar de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco y cerca del corte y al mismo
tiempo en el borde.

f) Preste especial atencién a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. El disco de tronzar
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas lija-
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doras sobrepasan el disco abrasivo pueden produ-
cirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado de
las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la herra-
mienta o del accesorio. Proteja los discos de grasa
y golpes.

Los discos de amolar deben almacenarse y mani-
pularse cuidadosamente siguiendo las instruc-
ciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.gj.,
con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

Si se utilizan herramientas coninsercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de la herramientas de insercion sea lo sufi-
cientemente larga para alojar el husillo en toda su
largura. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

é@§>ca Durante el proceso de mecanizado,
especialmente si se trata de
metales, puede depositarse polvo de gran conduc-
tividad en el interior de la herramienta. Este polvo
puede transmitir la energia eléctrica a la carcasa de
la herramienta. Este hecho puede propiciar una
descarga eléctrica transitoria. Por eso, es nece-
sario limpiar con frecuencia a fondo la herramienta
estando ésta en marcha a través de la rejilla de
ventilacién inferior utilizando aire a presion. Para
ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacion de aspira-
cion fija y un interruptor de corriente de defecto (Fl).
Al desconectar la amoladora angular mediante el
interruptor de proteccion Fl, ésta debera compro-
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barse y limpiarse. Para realizar la limpieza del
motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

El polvo procedente de algunos materiales, como la

pintura con plomo o algunos tipos de madera,

minerales y metales, puede ser perjudicial para la

salud. El contacto o la inhalacién del polvo puede

causar reacciones alérgicas y/o enfermedades

respiratorias al usuario o a las personas préximas a

él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,

producen un polvo que podria ser cancerigeno,

especialmente en combinacion con aditivos para el

tratamiento de maderas (cromato, conservantes

para madera). El material con contenido de amianto

solo debe ser manipulado por personal

especializado.

- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracion
de polvo.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar una mascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto al

material que se va a manipular.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €;.
asbesto).

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la herra-
mienta eléctrica de la red de suministro de corriente
(utilice objetos no metalicos) y evite dafar las
piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
danadas, descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Si se utiliza la herramienta al aire libre:

conecte de forma previa un interruptor de protec-
cién (F1) con una corriente de desconexion maxima
de 30 mA.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufiaduras adicionales dafiadas o agrie-
tadas deben cambiarse. No utilice herramientas
cuya empuinadura adicional esté defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

No conecte la herramienta si alguna pieza o dispo-
sitivo de proteccidn faltan o estan defectuosos.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede calen-
tarse en exceso y dafarse asi la herramienta eléc-
trica. Para los trabajos de pulido recomendamos
nuestra pulidora angular.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Brida de apoyo

Husillo

Botén de bloqueo del husillo

Bloqueo (contra un arranque involuntario, en caso

dado para el funcionamiento continuado)*

Interruptor (para conectar y desconectar)

Boton (para girar la empufiadura principal)*

Empunadura principal

Empunadura adicional / empufiadura adicional con

dispositivo antivibracion *

Cubierta protectora

Tuerca tensora

Llave de dos agujeros*

Palanca (para el ajuste de cubierta de proteccion

sin herramienta)*

13 Cierre bajo tension (para el ajuste de la cubierta
protectora sin herramientas)*

14 Tornillo (para ajustar la fuerza de tension del
cierre bajo tension)*

* segun la versién/no incluido en el volumen de

suministro

© N O, SN

—_
N = O ©

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

6.1 Montaje de la empufadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (8)

para trabajar. Fijar manualmente la empuna-
dura adicional en la perforacién izquierda, central o
derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Situar la cubierta de proteccion

Por motivos de seguridad utilice unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollado para trabajos con discos de desbaste
o discos de lijado por laminas, discos tronzadores
de diamante.

W 17-150, WX 17-150: Ver pagina 2, imagen D.

- Pulse la palanca (12) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (9) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palanca y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar que asienta correctamente: La
palanca debe estar enclavada y la cubierta
protectora no debe poder girarse.

W 17-180, WX 17-180: Ver pagina 2, imagen E.

- Cierre bajo tension (13) abierto. Coloque la
cubierta protectora (9) en la posicién indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Cierre el cierre bajo tension.




- En caso de ser necesario, aumentar la fuerza de
tensién del cierre bajo tension ajustando el tornillo
(14) (con cierre bajo tension abierto).

Usar Unicamente herra-
mientas que excedan la

cubierta protectora por lo
menos por 3,4 mm.
6.3 Asidero principal giratorio
Trabaje unicamente con la empufiadura enca-
jada (7)
Véase pagina 2, figura A.

- Pulse el (6) boton.

- Se puede girar (7) la empufadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encajarla.

- Compruebe que asienta correctamente: La empu-
fadura principal (7) debe estar encajada y no
debe dejarse girar.

6.4 Conexion eléctrica

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accién lenta o interruptores
de linea.

Maquin "X"enl ignacion de tipo:
(con limitacion automatica de corriente de arranque
(arranque suave). Los enchufes de red también
pueden estar asegurados con cortacircuitos fusible
de accion rapida o interruptores de linea.

7. Montaje del disco de amolar

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de reequipa-
miento. La herramienta debe estar desconectaday
el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta protec-
tora para tronzado (véase el capitulo 11. Acceso-
rios).

7.1 Bloquear el husillo

Pulsar el botén de bloqueo del husillo (3) so6lo
con el husillo parado.

- Pulse el botén de bloqueo del husillo (3) y gire el
husillo (2) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma apreciable.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pégina 2, figura B.

- Monte brida de soporte (1) en el husillo. La colo-
cacion es correcta cuando no es posible girar la
brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte,
como lo indica laimagen C (1) .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo. La brida de
chapa de los discos de tronzado debe reposar
sobre la brida de apoyo.
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7.3 Fijar/soltar tuerca tensora

% Sujecion de la tuerca tensora (10):

Los 2 lados de la tuerca tensora son diferentes.
Enrosque la tuerca tensora sobre el husillo como se
indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura C.

- A) Con discos de amolar delgados:
Elreborde de la tuerca tensora (10) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.

A) Con discos de amolar gruesos:

Elreborde de latuerca tensora (10) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquear el husillo. Apriete la tuerca tensora (10)
con la llave de dos agujeros (11) en el sentido de
las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1). Desen-
rosque la tuerca tensora (10) con la llave de dos
agujeros (11) en sentido contrario a las agujas del
reloj.

8. Manejo

8.1 Conexidn y desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion y, a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la herra-
mienta, espere a depositarla hasta que el motor
esté parado.

Evite que la herramienta se ponga en funcio-

namiento de forma involuntaria: desconéctela
siempre cuando saque el enchufe de la toma de
corriente o cuando se haya producido un corte de
corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las empuha-
duras previstas siempre con ambas manos,
adoptar una buena postura y trabajar concentrado.

Funcionamiento instantaneo:

Conectar:Pulse Bloqueo (4) y a continuacion el
interruptor (5). Suelte el bloqueo (4).
Desconexion: Suelte el interruptor (5).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conectar: Pulse el bloqueo (4) y manténgalo asi.
Presione la palanca de apriete (5) y
manténgala pulsada. Ahora la maquina esta
conectada. Pulse ahora el bloqueo (4) una



es ESPANOL

44

vez mas para fijar el interruptor (5) (conexién
constante).
Desconexion: Presione el interruptor (5) y suéltelo.

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y lijado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza -de trabajo- -no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:
Para tronzar trabaje siempre en.
contrarrotacion (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma descontro-
“Z|ada de la hendidura de corte. Trabaje
con un avance moderado, adaptado al material que
esta tratando. No ladee, presione ni haga oscilar la
herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

Boton (6) para ajuste de empunadura: De vez
en cuando soplar el botén (pulsandolo en las 3 posi-
ciones de la empufadura).

10. Localizacion de averias

Los procesos de conexion provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras herra-
mientas. Si la impedancia de red es inferior a 0,4
ohmios, no se produciran averias.

Proteccion contra rearranque: Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

A Cubierta protectora para tronzado
Desarrollado para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante.

Montaje tal como ha sido descrito en el capitulo
"Cubierta protectora para el lijado" (Capitulo 6.2).
B Proteccion de mano para el lijado con

papel de lija, trabajos con cepillos de puas
de metal

Desarrollado para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija, cepillos de puas de metal.

Montar proteccién para las manos bajo la empufa-
dura adicional lateral.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catdlogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Dmax =Didmetro maximo de la herramienta

tmax,1 =Grosor maximo autorizado de la herra-
mienta de insercion en la zona de tension
si se utiliza una tuerca tensora (10)

tmax,s =Disco de desbaste/disco de tronzado:
grosor maximo autorizado de la maquina
de insercion

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion II
~ Corriente alterna



Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor | de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

ap, sG = Valor de emisiones de vibraciones
(lijar superficies)
ap ps = Valor de emisiones de vibraciones

(Lijar con plato amolador)
Khsaps =Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseg_]uridad

m iLleve auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As rebarbadoras angulares, com acessérios origi-
nais Metabo, sdo adequadas para lixar, lixar com
folhas de lixa, opera¢des com escovas de arame de
aco e cortar metais, betéo, pedras e materiais
semelhantes, sem a utilizagao de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢cOes aplicaveis a prevengao de acidentes, assim
como as indicagdes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua proépria protecgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instru¢des de Servico para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicacoes de segu-

ranca e instrugoes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugcées podem haver choque electrico, incéndio
e/ou graves lesbes

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. IndicacoOes de seguranca

especiais

4.1 Indicacdes de seguranca em comum
para lixar, lixar com folhas de lixa, opera-
c6es com escovas de arame de aco e
cortar:

Aplicacao

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,

escova de arame de aco e ferramenta com

disco abrasivo de corte. Dé sempre atencao a
todas as indicac6es de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,

podem haver choque eléctrico, fogo e/ou feri-
mentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para operacoes de polimento. As utilizagoes,
para as quais a ferramenta eléctrica néo foi
prevista, podem causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessérios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em parti-
cular para esta ferramenta eléctrica. A possibili-
dade de montar os acessorios na sua ferramenta
eléctrica, ndo garante uma utilizagéo segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotag6es maximas indicadas sobre a ferra-
menta eléctrica. Acessorios, com maior rotagao
do que admissivel, podem quebrar e ser langados
ao redor.

e) O didmetro exterior e a espessura do aces-
sério acoplavel devem corresponder com as
indicac6es de medicao da sua ferramenta eléc-
trica. Os acessorios acoplaveis com dimensdes
erradas nao podem ser suficientemente protegidos
ou controlados.

f) Discos abrasivos, flanges, pratos de lixar ou
demais acessorios devem precisamente
encaixar sobre o veio rectificador da sua ferra-
menta eléctrica. Acessorios acoplaveis, que ndo
encaixam com precisdo sobre o veio rectificador da
ferramenta eléctrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem levar a perda de
controle.

g) Nao utilize acessorios acoplaveis danifi-
cados. Antes de cada utilizagcao, controle os
acessorios acoplaveis e os discos abrasivos
quanto a fragmentacoes e rachaduras; os
pratos de lixar quanto a rachaduras, deteriora-
coes ou fortes desgastes; e as escovas de
arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Aquando a ferramenta eléctrica ou
o acessorio acoplavel cair, verifique se esta
danificado ou utilize um acessério nao danifi-
cado. Depois de ter controlado e montado o
acessorio acoplavel, mantenha-se, assim
como todas as pessoas proximas, fora da area
dos acessorios em rotacao e deixe a ferra-
menta ligada por um minuto com rotacoes
maximas. Durante este periodo de teste, os aces-
sérios acoplaveis danificados geralmente
quebram.

h) Use equipamentos de protecc¢ao pessoal.
Conforme aplicacdo, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixagao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas aplica-
¢oes. A mascara anti-pé ou respiratdria deve filtrar
0 po a se formar durante a aplicagéo. Aquando
permanecer por maior tempo exposto a ruidos
fortes, pode perder capacidade auditiva.



i) Dé atencao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessorios
acoplados quebrados podem ser lancados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria &rea de operacao.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o proprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas superfi-
cies isoladas do punho. O contacto com um cabo
sob tensé@o também pode colocar pegas de metal
da ferramenta sob tenséo e levar a um choque eléc-
trico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de acessé-
rios acoplaveis em rotagdo. Aquando perder o
controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou seu brago
pode atingir os acessorios acoplaveis em rotagao.

1) Jamais deposite de lado a ferramenta eléc-
trica, antes da completa paralisacao dos aces-
sorios acoplados. O acessério acoplado em
rotacdo, pode entrar em contacto com a superficie
de deposito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessorio em rotagéo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da ferra-
menta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o pé para dentro da
carcaca, e uma forte acumulagao de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica préximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessoérios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode causar um choque eléc-
trico.

4.2 Contragolpe e indicacoes de seguranca
correspondentes

Contragolpe € a reacc¢ao repentina em razéo a um
acessorio acoplado em rotacéo a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de ago etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotacéo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotagéo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloquear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na pega, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um contra-
golpe. O disco abrasivo entéo, desloca-se em
direcgdo a pessoa da operagéo ou para longe da
mesma, consoante o sentido de rotagcdo do disco
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no local de bloqueio. Nesta ocasido, os discos
abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranc¢a adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica, posi-
cione-se e coloque os bragos numa posicao,
na qual pode amortecer as forcas de contra-
golpe. Utilize sempre o punho suplementar,
caso disponivel, para obter maior controle
sobre forcas de contragolpe ou momentos de
reaccao na aceleracao. Através de medidas de
precaugao adequadas, a pessoa de operagao pode
dominar as forgcas de contragolpe e de reacgao.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a aces-
sorios acoplaveis em rotagcao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua mao.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgéo
contraria ao

movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencéo dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotacao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de aces-
sorios acoplaveis muitas vezes causam um contra-
golpe ou a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos admitidos
para a sua ferramenta eléctrica e um resguardo
previsto para estes corpos abrasivos. Os corpo
abrasivo néo previstos para a ferramenta eléctrica,
ndo podem ser suficientemente protegidos, sendo
inseguros.

b) O resguardo deve ser montado de forma
segura na ferramenta eléctrica, e para se obter
uma medida de seguranca maxima, ajustado
de modo que a parte menor possivel do corpo
abrasivo indique de forma aberta a pessoa de
operacao. O resguardo ajuda e deve proteger o
operador contra fragmentos, contacto esporadico
com o corpo abrasivo, e contra faiscas que pode-
riam acender a roupa.

c) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao recomen-
dadas. P.ex.: jamais lixe com a superficie
lateral de um disco de corte. Discos de corte sdo
determinados para a remogao de material através
da aresta do disco. Efeitos de for¢a lateral sobre
estes corpos abrasivos podem quebra-los.

d) Utilize apenas flanges tensores sem
defeitos, com devido tamanho e forma para

pt
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seu disco abrasivo seleccionado. Flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e diminuem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

e) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos abra-
sivos de ferramentas eléctricas maiores néo foram
concebidos para as elevadas rotagdes das ferra-
mentas eléctricas menores, podendo quebrar.

4.4 Mais notas de seguranca especiais para
cortar:

a) Evite o bloquear do disco de corte ou dema-
siado alta pressao. Nao efectue um corte
demasiado profundo. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

b) Evite a zona logo diante e apds o disco de
corte em rotacao. Na ocasido em que desloca o
disco de corte inserido na peca paralonge de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagao pode ser langada directa-
mente para cima de si.

c) No caso em que o disco de corte encravar ou
quando interromper a operacao, desligue
sempre a ferramenta e mantenha-a segura, até
a paralisacao total do disco. Jamais tente
retirar um disco de corte accionado do corte,
de contrario poderia suceder-se um contra-
golpe. Verifique e elimine a causa do encrava-
mento.

d) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto se
encontra dentro da peca a trabalhar. Deixe o
disco de corte atingir a sua plena rotacao antes
de continuar o corte com maior cuidado. De
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca ou causar um contragolpe.

e) Apdie placas e pecas grandes para mini-
mizar o risco de um contragolpe devido a um
disco de corte encravado. Pecas grandes podem
curvar-se sob seu proprio peso. A peca tem de ser
apoiada de ambos os lados do disco, isto &, tanto
préximo ao corte como também, a aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
“cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao apercebidas. O disco de corte
a penetrar, pode ocasionar um contragolpe ao
cortar tubagens de gas ou agua, condugoes eléc-
tricas ou outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinacoes do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa a sobressair do prato de lixar,
podem causar ferimentos e ocasionar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou um contragolpe.

4.6 IndicacOes de seguranca especiais em
relacdo a operacao com escovas de

arame de aco:

a) Repare que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame também na utilizacao
comum. Nao sobrecarregue os arames através
de demasiado alta pressao. Pedacos de arame a
voar podem penetrar facilmente vestuario fino e/ou
penetrar na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo, evita
o contacto do resguardo e a escova de arame
de aco. As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu diametro devido a presséao e forcas
de centrifuga.

4.7 Demais indicacoes de seguranca:
AVISO - Utilize sempre um 6culos de
protecgao.

Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposi¢ao junto com o
abrasivo e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da ferra-
menta ou do acessorio! Proteger os discos diante
de graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e manu-
seados com cuidado e conforme instrugdes do
fabricante.

Jamais use os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte nao devem
ser submetidos a uma pressao lateral.

A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, p.ex. através de disposi-
tivos de fixag@o. Pecas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de acessorios acoplaveis com adap-
tador roscado, a extremidade do veio ndo deve
tocar o fundo do furo da lixadeira. Cuide sempre,
para que a rosca do acessorio acoplavel apresente
o0 comprimento necessario para acolher o compri-
mento do veio. A rosca do acessorio acoplavel
deve ter o tamanho certo para a rosca sobre o veio.
Comprimento e rosca do veio, consultar pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

éIEE>Ca P condutivo pode depositar-se no
interior da ferramenta, particular-
mente durante a maquinagéo de metais. O que
pode causar a passagem de energia eléctrica para
a carcaca da ferramenta. Isto podera fundamentar
0 perigo temporario de um choque eléctrico. Por
isso é necessario limpar regular e frequentemente a
ferramenta soprando ar comprimido através das
ranhuras de ventilagdo traseiras, com ela a traba-
Ihar. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

Recomenda-se a aplicagéo de um sistema de aspi-
racao estacionario e a intercalagao de um disjuntor
de corrente de avaria (FI). Aquando a rebarbadora
angular desligar atraves do disjuntor de protec¢do
Fl, devera examinar e limpar bem a ferramenta.
Limpeza do motor, consultar capitulo 9. Limpeza.
Os pos de materiais como revestimentos que

contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude. O



contacto ou a inalagéo de po6s pode causar

reac¢des alérgicas e/ou doencas das vias

respiratorias ao operador ou a pessoas a se

encontrar nas proximidades.

Determinados pds como de carvalho ou faia sdo

cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da

madeira (cromato, substancias para tratamento da

madeira). Material de asbesto s6 pode ser tratado

por pessoas que comprovam ter conhecimentos

técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Providencie uma boa ventilagéo do local de
operacao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respira-
téria com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentagdes validas no seu Pais, para

0s materiais a serem tratados.

Matérias que durante o tratamento geram p6s ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

Providencie para que durante o trabalho sob condi-
cOes de po, as aberturas de ventilagdo estejam
livres. Caso fique necessario, remova o pd; desco-
necte primeiramente a ferramenta eléctrica da
alimentacao de rede (utilize objectos ndo metais) e
evite a danificacdo de componentes internos.

Ferramentas danificadas, ndo circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Evite danos em tubagens de géas e de agua, condu-
tores eléctricos e paredes portadoras (estética).

No caso de utilizar a ferramenta ao ar livre:

deve pré-conectar um disjuntor de protecc¢ao Fl
com corrente de activagdo max. (30 mA)!

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.
O punho adicional quando danificado ou rachado,
deve ser substituido. Nao operar a ferramenta com
0 punho suplementar defeituoso.

Substituir o resguardo quando danificado ou

rachado. Nao operar a ferramenta com o resguardo
defeituoso.

Na&o ligar a ferramenta na auséncia de partes da
ferramenta ou dos equipamentos de protec¢do ou
quando estes com defeito.

Esta ferramenta eléctrica ndo é determinada para
operacdes de polimento. O direito a garantia &
anulado a uma utilizagéo inadequada! O motor
pode ser sobreaquecido e a ferramenta eléctrica
danificada. Para as operagdes de polimento, reco-
mendamos a nossa polidora angular.

5. Vista geral

Consultar a pagina 2.
1 Flange de apoio
2 Veio
3 Botéo de bloqueio do veio
4 Bloqueio (contra ligagéo involuntaria ou para
ligagcdo continua)*
Gatilho (para Ligar/desligar)
Botéo (para rodar o punho)*

o O
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Punho principal

Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *

Resguardo

Porca de aperto

Chave de dois furos

Alavanca (para regulagdo do resguardo sem o uso
de ferramentas)*

Fecho-tensor (para a regulagéo do resguardo
sem chave)*

Parafuso (para o ajuste da forga de aperto do
fecho-tensor)*

* Conforme equipamento / ndo incluido no volume
de fornecimento

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacéao, veri-
fique se a voltagem e a frequéncia da rede de

alimentacdo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica do aparelho.

6.1

Montagem do punho suplementar

Trabalhar apenas com punho adicional (8)
montado! Aparafusar o punho suplementar a

mao no furo roscado esquerdo, central ou direito
(conforme necessidade).

6.2 Montar o resguardo

Por razées de seguranga, use apenas o
resguardo previsto para correspondente meio

abrasivo! Consultar também capitulo 11.
Resguardo para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixa de lamelas, discos de corte
de diamante.

W 17-150, WX 17-150: Consultar pagina 2,

figura D.

- Premer a alavanca (12) e manté-la premida.
Montar o resguardo (9) na posigcéo representada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo até o
engate da alavanca.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
modo a que a zona fechada indica ao operador.

- Verificar o ajuste seguro: a alavanca deve estar
engatada e o resguardo fixo, sem possibilidades
de deslocamento.

W 17-180, WX 17-180: Consultar pagina 2, figura E.

- Abrir o fecho de aperto (13). Montar o resguardo
(9) na posigao representada.

- Posicionar o resguardo de modo que a zona
fechada indique ao operador.

- Fechar o fecho de aperto.

- Se necessario, aumentar a forca de aperto do
fecho, apertando o parafuso (14) (com o fecho de
aperto aberto).

(Vv
CI—9%

S6 deve utilizar acessorios
acoplaveis que ainda
possam ser protegidos pelo
resguardo, por pelo menos
3,4 mm além da sua prépria
medida.
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6.3 Punho principal rotativo

Trabalhar somente com o punho principal (7)
engatado.

Consultar pagina 2, figura A.

- Premer o botéo (6).

- Agora é possivel rodar o punho principal (7) por
90° para ambos os lados, e engata-lo.

- Verificar o ajuste seguro: O punho principal (7)
deve estar engatado e fixo, sem possibilidade de
deslocamento.

6.4 Conexao arede

As tomadas de ficha de rede tém de estar prote-
gidas com fusiveis lentos ou disjuntores de circuito.

Ferramentas com um "X" na identifica¢édo de tipo:
(com limitador da corrente de arranque automatico
instalado (arranque suave).) As tomadas de ficha
de rede também podem estar protegidas com fusi-
veis rapidos ou disjuntores de circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de quaisquer operac¢des de mudanga:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica. A
ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca durante as opera-

¢bes com os discos de corte, sempre deve
utilizar o resguardo para o disco de corte (veja capi-
tulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Premer o botao de bloqueio do veio (3)
apenas quando o veio paralisado!

- Premer o botéo de bloqueio do veio (3) e rodar o
veio (2) manualmente até o engate notavel do
botéo de bloqueio do veio.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura B.

- Montar o flange de apoio (1) sobre o veio. O
flange esta montado correctamente quando ja
ndo mais pode ser rodado sobre o veio.

- Assentar o disco abrasivo tal como mostra a
figura B, sobre o flange de apoio (1).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio. O flange de chapa dos
discos abrasivos de corte deve encostar sobre o
flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto:

% Fixar a porca de aperto (10):

Os dois lados da porca de aperto séo diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio
conforme segue:

Consultar pagina 2, figura C.

- A) Para discos abrasivos finos:
o colar da porca de aperto (10) indica para cima,
para poder apertar bem o disco abrasivo fino.
B) Para discos abrasivos grossos:
o colar da porca de aperto (10) indica para baixo,

para poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

- Bloquear o veio. Fixar bem a porca de aperto (10),
servindo-se da chave de dois furos (11) e rodando
no sentido horario.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (10), servindo-se da chave de
dois furos (11) e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessorio

acoplavel a peca.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado. Pousar a ferramenta depois de desli-
gada apenas quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: Sempre

desligue a ferramenta aquando a ficha for reti-
rada da tomada ou no caso de falta de energia eléc-
trica.

Na ligagéo continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando for arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre nos
punhos previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Ligacao momentanea:

Ligar: Premer primeiro o bloqueio (4) e entéo,
premer o gatilho (5). (4) Soltar o blogueio.
Desligar: Soltar o gatilho (5).

Ligacao continua (conforme equipamento):

Ligar: Premer o bloqueio (4) e manté-lo premido.
Premer o gatilho (5) e manté-lo premido. A
ferramenta esta ligada. Agora, premer
novamente o bloqueio (4) paraaretencdo do
gatilho (5) (ligagéo continua).

Desligar: Premer o gatilho (5) e solta-lo.

8.2 Indicacoes sobre a utilizacao

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forga moderada sobre a ferramenta e movi-

menta-la sobre toda a superficie, para ndo sobrea-

quecer a superficie da peca a ser trabalhada.

Lixamento de desbaste: para se obter um bom

resultado, trabalhar a um angulo de encosto de 30°

- 40°.

Cortar:

¢ No caso de cortes, trabalhar sempre
na contra-rotacao (veja figura). De
contrario, ha perigo da ferramenta
soltar de forma incontrolada para fora

“/2= do corte. Trabalhar com avanco
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
prender, ndo exercer pressdo, nao oscilar.



Operacoes com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza

Limpeza do motor: Limpar regular e frequente-
mente a ferramenta soprando ar comprimido
através das ranhuras de ventilagéo traseiras.
Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

Botéo (6) para regulacao do punho: Oportuna-
mente deve assoprar o botdo (quando premido,
nas 3 posi¢des do punho principal).

10. Correccao de avarias

Os processos de ligacdo geram breves redugdes
de tens@o. Em condig¢bes de rede desfavoraveis

podem haver efeitos negativos em outros apare-

Ihos. No caso de impedancias de rede abaixo de
0,4 Ohm, pode contar-se com avarias.

Protecgao contra rearranque inadvertido: A ferra-
menta nao funciona quando a ficha de rede for inse-
rida com a ferramenta ligada ou quando a fonte de
alimentagéao for restabelecida apos uma inter-
rupcao. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.
Consultar pagina 4.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicbes e os dados de identificacéo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

A Resguardo para cortar
Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante.

Montagem conforme descrito em "Resguardo para
lixar” (capitulo 6.2).

B Resguardo para maos para lixar com folha
de lixa, trabalhos com escovas de arame de
aco

Adequado para os trabalhos com prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de aco.

Montar o resguardo para méaos por baixo do punho
suplementar lateral.

Programa completo de acessorios, vide
www.metabo.com, ou o Catalogo de Acessorios.

12. Reparacoes

As reparagOes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Poderéa descarregar as Listas de pecas de repo-
sicé@o no site www.metabo.com.
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13. Proteccao do meio ambiente

O pé de lixa formado pode conter substancias
nocivas: ndo deita-lo no lixo doméstico mas sim,
entrega-lo a uma estacao de colecta de lixo espe-
cial.

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relagéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S0 para paises da UE: N&o deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagdes na pagina 3 .
Reserve-se o direito de proceder a alteracoes ao
progresso tecnolégico.
= Didmetro max. do acessorio acoplavel
= Espessura max. admissivel do acessério
acoplavel no ambito de aperto com utili-
zacao da porca de aperto (10)
tmax,s = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura méxima admissivel do aces-
sorio acoplavel

Dmax
tmax,‘l

M = Rosca do veio

| = Comprimento do veio rectificador

n = Rotagdes em vazio (rotagdes maximas)
P4 = Poténcia nominal consumida

Ps = Poténcia util

m = Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma

EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacédo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagcdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direc¢des) averiguado conforme norma EN 60745:

an sG = Valor da emissao de vibragoes
(lixar superficies)
an ps = Valor da emissao de vibracdes

(lixar com prato de lixar)

Khsa/bs =Inseguranca (vibragoes)
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Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

m Utilizar proteccoes auriculares.
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Originalbruksanvisning

1. Overensstimmelseintyg

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Vinkelsliparna & med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning, stal-
borstning och kapning av metall, betong, sten och
liknande material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande s&kerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sé&kerhetsanvisningar for bade

slipning, sandpappersslipning, stalborst-
ning och kapning:

Anvéandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett for slipning, sandpap-
persslipning, stalborstning och kapning. Folj
alla sékerhetsanvisningar, anvisningar, illustra-
tioner och all information som féljer med
maskinen. Om du inte féljer anvisningarna finns
risk for elstétar, brand och/eller svara person-
skador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvéander du maskinen fér ej avsedd anvandning
utsétter du dig sjalv och andra for fara och risk for
personskador.

¢) Anvand bara sadana tillbehér som tillver-
karen avsett for elverktyget och rekommen-
derar. Bara for att du kan fasta verktyget pa elverk-
tyget &r ingen garanti for att det fungerar sékert.

SVENSKA sv

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga brista och slungas ivag.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Slipskivor, flansar, sliprondeller och andra
tillbehor ska passa exakt pa elverktygets slip-
spindel. Delar som inte passar exakt pa elverkty-
gets slipspindel ger obalans, kraftiga vibrationer
och kan fa dig att tappa kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att slip-
skivor inte ar uppfléakta eller spréckta, slipron-
deller inte &r sprackta, slitna eller utnétta, stal-
borstar inte har 16s eller avbruten trad. Tappar
du maskin och verktyg, kontrollera om nagot ar
skadat och sitt i sa fall pa ett helt verktyg. Nar
du kontrollerat verktyget och satt i det, se till att
du sjélv och andra runtomkring &r utom rack-
hall f6r roterande delar och kér maskinern pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

h) Anvand personlig skyddsutrustning. Bero-
ende pa tillampningen, anvénd visir, 6gon-
skydd eller skyddsglaségon. Om det behévs,
anvdnd dammask, hérselskydd, skyddshand-
skar eller skyddsforklade som skyddar mot
grader och avverkat material. Skydda 6gonen
mot kringflygande skrap som uppstar vid anvand-
ning. Dammask och andningsskydd ska klara att
filtrera bort det damm som bildas vid anvandning.
Om du blir exponerad for buller lange, kan du fa
hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska anvanda personlig skydds-
utrustning. Delar av arbetsstycke eller trasiga
verktyg kan slungas ivag och orsaka personskador
utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra rote-
rande delar. Tappar du kontrollen éver maskinen

kan sladden bli avkapad eller snos in sa att din hand
eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forrén rote-
rande delar stannat helt. Roterande delar kan
komma i kontakt med underlaget, sa att du tappar
kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara pa nar du béar det.
Kommer roterande delar emot kldderna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.

n) Rengor ventilationséppningarna pa elverk-
tyget regelbundet. Motorflakten suger in damm i
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huset, for mycket avlagringar av metalldamm kan
ge elstotar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av brann-
bara material. Gnistor kan antdnda materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver skér-

vatska. Vatten och andra flytande kylmedel kan ge

elstotar.

4.2 Kast och motsvarande sdkerhetsanvis-
ningar
Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att rote-

rande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en slip-
skiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller nypet

ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i arbets-
stycket, kan slipskivskanten som sitter fast spracka
slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror sig da mot

eller fran anvandaren, allt beroende pa skivans
rotationsriktning vid blockeringen. Det kan &ven
leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning

av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en

kroppsstéllning som gor att du kan parera kast-
rekylen med armarna. Anvénd alltid stédhand-
taget néar det ar pa, sa att du far sa stor kontroll
som mojligt 6ver kast och reaktioner vid drift.

Med réatt atgarder kan du som anvéndare behéarska

kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot slipski-
vans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra f6rsiktig i ndrheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar

mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar

har |att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa

kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade

sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far

dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér slip-

ning och kapning:
a) Anvénd bara sprangskydd och slipskivor

som ar godkéanda for elverktyget. Slipskivor som
inte &r avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillréckligt och ger osékert skydd.

b) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa elverk-

tyget och vara instéllt sa att du far maximal
sakerhet och exponeras for sa liten del som
méijligt av slipskivan. Sprangskyddet hjalper till

att skydda dig mot I6sa fragment, mot kontakt med

slipskivan och mot gnistor som kan antdnda dina
klader.
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c) Slipskivorna far bara anvandas for avsedd
anvandning.

t.ex.: slipa aldrig med sidorna pa kapskivan.
Kapskivor ar avsedda fér materialavverkning med
skivkanten. Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge
skivsprangning.

d) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form for den skiva som du ska
anvéanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

e) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor &r inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sakerhetsanvisningar
for kapning:
a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér
stor tryckkraft. Gor inte for djupa kap. Overbe-
lastar du kapskivan 6kar belastningen och risken fér
att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast
eller skivsprangning.
b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i arbets-
stycket kan ett kast slunga elverktyget och den rote-
rande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i arbets-
stycket. Lat kapskivan varva upp till maxvarvtal
innan du forsiktigt fortsatter kapningen. Annars
kan skivan haka i, hoppa ur arbetsstycket eller ge
ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan boja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra férsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra foremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sadkerhetsanvisningar for sand-
pappersslipning:

a) Anvénd inte 6verdimensionerade slip-

papper, utan félj tillverkarens anvisningar om

slippappersmatt. Slippapper som sticker utanfor

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med fér stor tryckkraft. Ivadgslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller ini huden.



b) Finns det en rekommendation att anvidnda
sprangskydd, sa ar det for att férhindra att du
kommer i kontakt med stalborsten. Skiv- och
koppborstar far stdrre diameter av tryck- och centri-
fugalkrafterna.

4.7 Ovriga sdkerhetsanvisningar:
' VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
T

Anvénd medféljande elastiska mellanlagg om slip-
medlet kréver det.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens anvis-
ningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipskivorna helt enligt tillver-
karens anvisningar.

Anvéand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora arbets-
stycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangféste far spin-
delanden inte gé i botten pa slipverktyget. Se till s&
att gangningen i verktyget ar tillrackligt 1ang, sa att
hela spindeln far plats. Verktygsgéngningen maste
passa spindelgéangan. Spindellangd och -ganga, se
sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

>dﬂ Vid bearbetning av framférallt metall
kan elektriskt ledande damm
avsattas i maskinens inre. Det kan leda till vagabon-
derande strdmmar i maskinhéljet. De medfér
temporar risk for elstétar. Darfor ar det nédvéndigt
att med tata intervall blasa rent maskinen ordentligt
med tryckluft genom de bakre ventilationséppning-
arna nar maskinen ar igang. Hall fast maskinen
ordentligt!

Vi rekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar jordfels-
brytaren av vinkelslipen, maste du kontrollera och
rengdra den. Motorrengdring, se kap. 9. Rengéring.

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

ellerinandning av dammet kan ge anvandaren eller

personer i narheten allergiska reaktioner och/eller

luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, séarskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara

fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Se till s& att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvander andnings-
skydd med filterklass P2.

F4lj alltid gallande nationella sédkerhetsféreskrifter

fér materialet du ska bearbeta.

Du far inte bearbeta material som avger halsovad-
liga partiklar eller angor (t.ex. asbestdamm).

Se till sa att ventilationsdppningarna &r éppna vid
arbete i dammig miljé. Ta bort damm nér det
behdvs, men dra férst ur sladden till elverktyget
(anvand inte metallféremal) och férsok att inte
skada delarna inuti.
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Du far inte anvanda skadade, orunda resp. vibre-
rande verktyg.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande véggar.

Om du anvander maskinen utomhus: anslut en jord-
felsbrytare (FI) med max. brytstrém pa 30 mA!

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Sl& aldrig pa maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller ar trasiga.
Elverktyget &r inte avsett for polering. Garantin
upphor att gélla vid ej avsedd anvandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi rekom-
menderar att du anvander var vinkelpolerare vid
polering.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Stédflans

2 Spindel

3 Spindellasningsknapp

4 Spérr (mot oavsiktlig start resp. fér kontinuerlig
anvandning)*

5 Strémbrytare (PA/AV)

6 Knapp (for att vrida huvudhandtaget)*

7 Huvudhandtag

8 Stddhandtag/vibrationsdampat stédhandtag *

9 Sprangskydd

10 Spannmutter

11 Spéannyckel

12 Spak (verktygslds sprangskyddsinstallning)*

13 Spénne (verktygslds sprangskyddsinstallning)*

14 Skruv (spannkraftsinstallning pa spannet)*

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore forsta anvdndning

Kontrollera férst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger éverens-
stdmmer med den natstrdm du ska anvanda.
6.1 Satta pa stodhandtaget
Arbeta bara med pasatt stédhandtag (8)! Dra
at stddhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller hdgergangan (om det behdvs).

6.2 Satta pa sprangskyddet
Anvand réatt sprangskydd till slipmedlet for din
egen sakerhets skull! Se aven kapitlet 11. Till-
behér!
Spréangskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller, lamellslip-
skivor, diamantkapskivor.
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W 17-150, WX 17-150: Se sid. 2, bild D.

- Tryck ned spaken (12) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (9) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen ar mot anvandaren.

- Kontrollera att den sitter ordentligt: spaken ska ha
snappt fast och da ska spréangskyddet inte ga att
vrida.

W 17-180, WX 17-180: Se sid. 2, bild E.

- Oppna spannet (13). Satt pa sprangskyddet (9) i
markerat lage.

- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen ar
mot anvandaren.

- Sténg spannet.

- Oka spannkraften i spannet genom att dra at
skruven (14) (nér spannet ar 6ppet), om det

behbvs.
Anvand endast verktyg som

@« sticker ut utanfér sprang-
(:Djpx skyddet minst 3,4 mm.

6.3 Vridbart huvudhandtag

Jobba alltid med huvudhandtaget (7) fast-
snappt.
Se sid. 2, bild A.
- Tryck pa knappen (6).
- Huvudhandtaget (7) gar nu att vrida 90°at bada
hall och snéppa fast.
- Kontrollera att det sitter ordentligt: huvudhand-
taget (7) ska ha snappt fast och inte ga att vrida.

6.4 Elanslutning

Uttagen ska vara avsakrade med tréga smaltsak-
ringar eller jordfelsbrytare.

Maskiner som ar X-markta i typbeteckningen: (med
inbyggd automatisk startstromsbegransning (mjuk-
start).) Uttagen kan aven vara avsakrade med
snabba smaltsékringar eller jordfelsbrytare.

7. Satta pa slipskivan

Fére omriggning: dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara avstangd och spindeln ska
ha stannat.

Vid arbete med kapskivor maste du av saker-
hetsskal anvanda kapsprangskydd, se kap.
11. Tillbehor.
7.1 Spérra spindeln
Tryck bara in spindellasningsknappen (3) nar
spindeln star still!
- Tryck péa spindelldsningsknappen (3) och vrid
spindeln (2) for hand tills du kanner att spindellas-
ningen tar.

7.2 Séatta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (1) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (1) som bild B visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.
Platflansen pa kapslipskivorna ska ligga an mot
stoédflansen.

7.3 Dra at/lossa spannmuttern

? Dra at spannmuttern (10):

Spannmuttern har 2 olika sidor. Skruva pa spann-
muttern pa spindeln sa har:
Se sid. 2, bild C.
- A) Pa tunna slipskivor:
férhojningen pa spannmuttern (10) ar uppat, sa att
den tunna slipskivan laser fast séakert.
A) Pa tjocka slipskivor:
férhojningen pa spannmuttern (10) ar nedat, sa att
spannmuttern sitter sakert pa spindeln.

- Las spindeln. Dra at spannmuttern (10) medurs
med spannyckeln (11).
Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av spann-
muttern (10) moturs med spannyckeln (11).

8. Anvandning

Sla PA/AV
Hantera alltid maskinen med tva hander!

8.1

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Foérs6k undvika att maskinen suger upp damm

och span. Hall maskinen borta fran avlagrat
damm nér du slar pa och av den. Nar du slagit av
maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av strom-
brytaren nar du drar ut kontakten ur uttaget
eller om strdommen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Starta maskinen:

Sla PA: tryck in sparren (4) och tryck sedan pa
strombrytaren (5). Slapp spérren (4).

Sla AV: slapp strdmbrytaren (5).

Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: tryck in sparren (4) och hall den intryckt.
Tryck pa stréombrytaren (5) och héall den
intryckt. Maskinen &r PA. Tryck in spérren (4)
ytterligare en gang tills strombrytaren (5)
laser (kontinuerlig anvandning).

Sla AV: tryck till pa strombrytaren (5) och slapp.

8.2 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa& maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir fér
het.



Grovbearbetning: du far bast slutresultat om du
jobbar med stéllvinklar i intervallet 30°-40°.
Kapslipning:

" Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

9. Rengdring

Motorrengoring: blas da och da rent maskinen
ordentligt med tryckluft genom de bakre ventila-
tionsdppningarna. Hall fast maskinen ordentligt!

Knapp (6) for handtagsinstéllning: blas ur
knappen da och da (i intryckt lage, i alla 3 huvud-
handtagslagen).

10. Atgarda fel

Nér du slar pa maskinen kan den ge korta spén-
ningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra, kan det
paverka andra maskiner. Om natimpedansen ar
lagre &n 0,4 Q bor det inte vara nagra problem.
Aterstartsparr: satter du i kontakten nar maskinen ar
pa eller far tillbaka strommen efter strdmavbrott, sa
gar inte maskinen igang. Sl& av och pa maskinen
igen.

11. Tillboehor

Anvénd bara Metabo originaltillbehér. Se sid. 4.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Spréngskydd fér kapning
Avsett for arbeten med kapskivor, diamantkap-
skivor.
Sétt pa enligt beskrivning for "Sprangskydd for slip-
ning” (kap. 6.2).

B Handskydd for sandpappersslipning, stal-

borstning

Avsett for arbeten med stdd-, sliprondeller, stalbor-
star.

Fast handskyddet under stédhandtaget.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehérskatalogen.

12. Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behorig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.
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13. Miljskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljéfar-
ligt avfall pa miljostation.

F&lj nationella miljéféreskrifter for fér omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Géller bara EU-lander: sléng inte uttjanta
ﬁ elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjénta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljévéanlig
atervinning.

14. Tekniska data
Forklaring till uppgifterna pa sid. 3. Vi férbehaller

oss ratten till &ndringar pga. den tekniska utveck-
lingen.

Dmax =Vverktygens maximala diameter
tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek vid spann-
' fastet nar du anvander spannmutter (10)
tmax3 =navrondell’kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek
M =Spindelganga
| =Slipspindellangd
n =Varvtal obelastad (maxvarvtal)
P4 =markeffekt
Ps =uteffekt
m =vikt utan sladd

Matvarden uppmaétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Véxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende péa forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder fér anvéndaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvérde
(ytslipning)

an ps = Vibrationsemissionsvarde
(slipning med sliprondell)

Knsamps = Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
m Anvénd horselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan, hiekkapaperi-
hiontaan, terdsharjaukseen ja katkaisuun ilman
veden kayttoa.

Kéayttaja vastaa kaikista méaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana toimi-
tettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyd-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sdhkoé-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa ndiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiomapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuhiontaan:

Kayttésovellus

a) Tata sahkoétyokalua saa kayttaa laikkahion-
taan, hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen
ja katkaisuun. Noudata kaikkia turvallisuusoh-
jeita, kdyttéohjeita, kuvauksia ja tietoja, jotka
saat tamén laitteen mukana. Seuraavien
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa aihe-
uttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

b) Tadméa sahkotyokalu ei sovellu kiillotuskayt-
toon. Kayttdsovellukset, joihin tdméa sdhkétydkalu
ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa vaaraa ja
vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita

sg Valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja

suositellut téalle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétyokaluun
ei ole tae siitd, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyokalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivét sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sédhkoéty6kalun mitta-
tietoja. Vaaran kokoisia kayttotarvikkeita ei voida
suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Hiomalaikkojen, laippojen, hiomalautasten
tai muiden lisatarvikkeiden taytyy sopia tarkal-
leen sahkoétyokalun hiomakaralle. Kayttotarvik-
keet, jotka eivat sovi tarkalleen sahkétydkalun
hiomakaralle, pydrivat epatasaisesti, tarisevat erit-
tain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista kayt-
tékertaa, esim. hiomalaikat sarojen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat irto-
naisten tai murtuneiden teréslankojen varalta.
Jos sahkotyodkalu tai kayttétarvike paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton kaytté-
tarvike. Kun olet tarkastanut kayttétarvikkeen
ja asentanut sen paikalleen, mene yhdessa
muiden paikalla olevien ihmisten kanssa riit-
tavan kauas pyorivasta kayttotarvikkeesta ja
anna laitteen pyoria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet kayttétar-
vikkeet hajoavat tavallisesti tAman testausajan kulu-
essa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta kaytto-
kohteen mukaan hengityssuojainta, kuulon-
suojaimia, suojakésineita tai erikoissuoja-
essua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylta ja materiaalihiukkasilta. Silmat
tulee suojata ympariinsa sinkoutuvilta epapuhtauk-
silta, joita syntyy eri kayttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada kuulovam-
moja, jos olet pitkd&n voimakkaan melun alaisena.

i) Huolehdi siitd, etta sivulliset pysyvat turvalli-
sella etaisyydella tyopisteesta. Jokaisen
tyopisteeseen tulevan taytyy kayttaa henkil6-
kohtaisia suojavarusteita. Tyokappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyopisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat



tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata sdhké-
isku.

k) Pida verkkokaapeli etdélla pyorivista kaytto-
tarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan, verk-
kokaapeli voi katketa tai tarttua kayttdtarvikkee-
seen, jolloin ké&tesi tai késivartesi ovat vaarassa
joutua kosketuksiin pydrivan kayttotarvikkeen
kanssa.

1) Ald missdén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjaan ennen kuin kayttétarvike on pyséah-
tynyt taydellisesti. Pyodriva kayttotarvike voi
koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkoétydkalua kdynnissa, kun
kannat sitd. Vaatteesi voivat tahattoman koske-
tuksen yhteydessa takertua pydrivaan kayttotarvik-
keeseen, jolloin kayttdtarvike voi vahingoittaa
kehoasi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot saan-
néllisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya rungon
sisdan, ja suurien metallipdlymaarien kertyminen
voi aiheuttaa séhkddn liittyvia vaaroja.

o) Ala kéayta sahkétyokalua palonarkojen mate-
riaalien laheisyydessa. Kipinat voivat sytyttda
tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kdyta sellaisia kayttétarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sahkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttétarvikkeen pysahtymaéan akisti.
Tama saa sahkotydkalun tempaisemaan jumiutu-
miskohdassa hallitsemattomasti kayttotarvikkeen
pydrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua tyékappa-
leeseen, jaéda siihen kiinni ja aiheuttaa siten
hiomalaikan hallinnan menetyksen tai takaiskun.
Hiomalaikan liike on tall6in kayttajan suuntaan tai
hénesté poispain, riippuen laikan pyérintdsuun-
nasta jumiutumiskohdassa. Tassa yhteydessa
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus séhkétydkalun epaasianmu-
kaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se voidaan
estaéa asianmukaisilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kéyta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia reaktiomoment-
teja. Kayttaja voi hallita takaisku- ja reaktiovoimia,
kun han noudattaa asianmukaisia varotoimenpi-
teita.
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b) Ala missaan tapauksessa vie kittési pyori-
vien kédyttoétarvikkeiden lahelle. Kayttotarvike voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitaméasta kehoa silla alueella, johon
sahkotyokalu tempautuu takaiskun tapahtu-
essa. Takaisku pakottaa sahkotydkalun tempautu-
maan jumiutumiskohdassa hiomalaikan pyorinta-
suuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta kayttétar-
vikkeen hallitsematon kimmahtaminen ja
jumiutuminen. Pyériva kayttétarvike jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Taéma aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua sahan-
teraa. Tallaiset kayttotarvikkeet aiheuttavat
herkésti takaiskun tai sdhkotydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle sahkotydka-
lulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja télle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta. Hioma-
tarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle sahko-
ty6kalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja siksi ne
ovat epéturvallisia.

b) Suojuksen téytyy olla kunnolla kiinni sédhko-
tydkalussa ja asetettu turvallisuuden maksi-
moimiseksi niin, ettd mahdollisimman pieni
osa hiomatarvikkeesta osoittaa avonaisena
kéyttajan suuntaan. Suojus suojaa kayttajaa irti
murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen tahattomalta
koskettamiselta ja kipindilté, jotka voisivat sytyttaéa
vaatteet palamaan.

c) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain suositel-
tuihin tarkoituksiin.

Ala esimerkiksi missaan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa. Katkaisu-
laikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan laikan
reunan kanssa. Sivulta kohdistuva voima tallaiselle
hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

d) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitun hioma-
laikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat hioma-
laikkaa ja vahentavét siten hiomalaikan rikkoutu-
misvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat erota
muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

e) Ala kdyta suuremmista sdhkotyodkaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdimaan pienemmissé séhkétydka-
luissa kaytettavia suurempia kierroslukuja ja ne
voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet katkaisu-
hiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen kallistu-
maan tai jumiutumaan herkemmin ja siten lisda
takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
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b) Valta olemasta pyorivan katkaisulaikan

edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat

katkaisulaikkaa tytkappaleella itsestasi poispain,

talléin sdhkoétydkalu voi takaiskutapauksessa

Lskﬁytyé pyorivan laikan kanssa suoraan sinua
ohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita rauhal-
lisesti paikallaan, kunnes laikka pysédhtyy
taydellisesti. Ala missidan tapauksessa yrita
vetda pyorivaa katkaisulaikkaa leikkuu-urasta,
koska siitéd voi aiheutua takaisku. Selvita jumiu-
tumisen syy ja hoida se pois paivajarjestyksesta.

d) Ala kytke sahkotyékalua uudelleen péille,
jos se on vield tydkappaleessa. Anna katkaisu-
laikan saavuttaa ensin maksimikierroslukunsa,
ennen kuin ryhdyt taas jatkamaan varovasti
leikkuuta. Muuten laikka voi tarttua kiinni,
kimmahtaa ty6kappaleelta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettyd katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydkappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seka
katkaisu-uran l&ahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi "onka-
loita" valmiina oleviin seiniin tai muihin sellai-
siin kohtiin, joihin ei voi ndhd&. Seindén
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai vesijoh-
toihin, séhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet hiekkapaperi-
hiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka ulot-
tuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa vammoja
seka johtaa takaiskuun tai hiomapapereiden jumiu-
tumiseen tai repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyéskentelyyn:
a) Huomaa, etta terasharjoista irtoaa langanpa-
loja myds normaalin kdytén yhteydessa. Ala
ylikuormita lankoja liiallisella painamisell
Ympériinsa sinkoutuvat langanpalat voivat
tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon
lapi.
b) Jos kaytettavéaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettd suojus ja terdsharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kéayta aina suojalaseja.

)0

Kayta elastisia valikkeita, jos ne ovat hiomatarvik-
keen mukana ja niité vaaditaan kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeen valmistajan

60 antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalevyja taytyy sailyttaé ja kasitella huolellisesti
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja kayttotar-
vikkeita, karan p&a ei saa koskettaa hiomatarvik-
keen reian pohjaa. Huolehdi siitd, ettd kayttétarvik-
keen kierrereika on riittdvan syva, niin etta kara
menee siihen koko pituudeltaan. Kayttétarvikkeen
kierteen taytyy sopia karan kierteeseen. Karan
pituus ja karan kierre ks. sivu 3 ja luku 14. Tekniset
tiedot.

ég&cﬁ} Etenkin metallien tydstémisen yhte-
ydessa koneen sisélle saattaa
kertya séahkoa johtavaa pélya. Sen seurauksena
koneen runkoon saattaa paasta johtumaan sahké-
virtaa. Tdm4 saattaa aiheuttaa sahkdiskun vaaran.
Siksi on erittéin tarkead, etté koneen siséosa
puhdistetaan saanndéllisin valein puhaltamalla
paineilmaa taempien tuuletusrakojen kautta
koneen kaydessa. Tat4 tehtdessé koneesta on
pidettéava kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttamaan kiinteasti asennettua
imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-suojakytkin katkaisee kulmahiomako-
neen toiminnan,
tarkasta kone ja puhdista se tarvittaessa. Moottorin
puhdistus ks. luku 9. Puhdistus.
Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit)
syntyva poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai hengittaminen voi aiheuttaa
allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia
kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.
Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai pyokkipoly)
katsotaan aiheuttavan sy6pa4, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
kyseisen alan ammattilaiset.
- Kéyta mahdollisuuksien mukaan pélyn poistami-
seen imuria.
- Huolehdi tyopisteen hyvasta tuuletuksesta.
- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.
Noudata omassa maassasi voimassaolevia, tyds-
tettéviin materiaaleihin liittyvid maarayksia.
Aineita, joita tydstettdesséd muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai hoyrya (esim. asbesti), ei saa
tydstaa.
Huolehdi siita, etta pdlyisissé oloissa tydskennelta-
essa tuuletusaukot ovat vapaana. Jos kone on
puhdistettava pdlysta, irrota ensimmaiseksi séhké-
ty6kalu sdhkdvirtaverkosta (kayta epametallisia
tarvikkeita) ja valta vaurioittamasta sen sisdosia.

Vahingoittuneita, epapyoreita tai tarisevia kayttotar-
vikkeita ei saa kayttaa.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).



Kun kéytat konetta ulkona:

Kytke eteen Fl-suojakytkin, jonka laukaisuvirta on
enintdan 30 mA!

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostéiden tai huoltotdiden suorittamista.
Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka lisdkahva on rikki.
Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka suojus on rikki.
Ala kytke konetta paélle, jos koneen osia tai suoja-
laitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Tama sahkdétydkalu ei ole tarkoitettu kiillotustdihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kéytetddn maaraysten-
vastaisesti! Moottori voi ylikuumentua ja séhkéty6-
kalu voi vaurioitua. Kiillotustdihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Salpa (estaa tahattoman paalle kytkemisen, tarv.

jatkuvan kayton kytkentaan)*

Painokytkin (kytkee koneen paélle ja pois)

Nuppi (paékahvan kaantamiseen)*

Pé&ékahva

Lisékahva / tarindnvaimennuksella varustettu

lisékahva *

9 Suojus

10 Kiristysmutteri

11 Tappiavain

12 Vipu (tyokaluitta tehtdvaan suojuksen saatoon)*

13 Puristuslukitsin (tydkaluitta tehtédvaan suojuksen
saatoon)*

14 Ruuvi (puristuslukitsimen kiristysvoiman
saatoon)*

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

A WON =

(o BN >N )]

6. Kaytté6notto

Tarkasta ennen kayttddnottoa, etta konekil-

vessd ilmoitettu verkkojannite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkéverkon arvoja.
6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tyoskentele vain silloin, kun lisdkahva (8) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva kasin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan kier-
rereikdan (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kéyta turvallisuussyisté vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
my®s luku 11. Lisatarvikkeet!

Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen, lamellihioma-
lautasten, timanttikatkaisulaikkojen kanssa tyds-
kentelyyn.

W 17-150, WX 17-1

: Katso sivu 2, kuva D.

SUOMI

- Paina vipua (12) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (9) ndytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivusta irti ja kdanna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kd&nna suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Vivun taytyy olla lukit-
tunut paikalleen ja suojus ei saa enaa kaantya.

W 17-180, WX 17-180: Katso sivu 2, kuva E.

- Avaa puristuslukitsin (13). Aseta suojus (9) nayte-
tyssé asennossa paikalleen.

- K&anna suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Sulje puristuslukitsin.

- Mikali tarpeen, lisé4 puristuslukitsimen puristus-
voimaa kiristamalla ruuvia (14) (kun puristuslu-

kitsin on auki).
Kayta vain sellaisia kayttotar-

(w« vikkeita, jotka ulkonevat
véhintdan 3,4 mm verran
(:Djpx suojuksesta.
6.3 Kaantyva padkahva
Aloita tyéskentely vasta sitten, kun paékahva
(7) on lukittunut pitévasti paikalleen.
Katso sivu 2, kuva A.
- Paina nuppi (6) sisaan.
- Sitten paakahvaa (7) voidaan kdantaa molempiin
suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.
- Tarkasta pitava kiinnitys: Padkahvan (7) taytyy
olla lukittunut paikalleen ja sité ei saa endé pystya
kaantamaan.

6.4 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojaus téaytyy olla toteu-
tettu hltallla sulakkellla tai Johtosu01akytk|m|lla

Kon

iden t rkin at
(Integrmdulla automaattlsella kaynmstyswrran rajoi-
tuksella (pehmea kaynnistys).) Verkkovirtapistora-
sioiden suojaus on mahdollista my&s nopeilla sulak-
keilla tai johtosuojakytkimilla.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotéita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalté ja karan taytyy olla taysin pysah-
tynyt.

Kayta katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa

t6issé turvallisuussyista katkaisulaikkasuo-
justa (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitseminen

Paina karan lukitusnuppi (3) siséan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.

- Paina karan lukitusnuppi (3) sisaan ja
kaanna karaa (2) kadella, kunnes karan lukitus-
nuppi lukkiutuu tuntuvasti sisaan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (1) karalle. Se on oikein paikal-
laan, kun sita ei voi endé pyorittda karan paalla.

fi
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- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa B on naytetty,
tukilaipalle (1).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.
Katkaisulaikan peltilaipan taytyy olla tukilaipalla.

7.3 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus

% Kiristysmutterin (10) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat keskenaan erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- A) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (10) olake osoittaa yléspéin, jotta
ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavasti paikal-
leen.

B) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (10) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnitta& pitéavasti karalle.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (10) tappiavai-
mella (11) myoétapaivaan.
Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(10) irti tappiavaimella (11) vastapaivaan.

8. Kaytto
8.1 Paaille-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péalle ja vie vasta sitten kéyt-
tétarvike tydkappaleelle.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi ime&

sisdansa suuria maaria polya ja lastuja. Kun
kytket koneen péélle tai pois, pida se poissa kerty-
neen pdlyn ulottuvilta. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Esté tahaton kéynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti pistorasi-
asta tai jos sahkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
siksi aina molemmin ké&sin kiinni koneen asianomai-
sista kahvoista, ota tukeva asento ja tyéskentele
keskittyneesti.

Hetkellinen péaélle kytkeminen:

Kytkeminen paalle: Paina salpa (4) sisdan ja paina
painokytkinta (5). Vapauta salpa (4).
Kytkeminen pois paalta: Vapauta painokytkin (5).

Jatkuva kytkenté (riippuu varustuksesta):

Kytkeminen p&alle: Paina salpa (4) sisdan ja pida
painettuna. Paina painokytkinta (5) ja pida
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Paina salpa (4) sitten viela kerran
sisaan, jotta saat lukittua painokytkimen (5)
asentoonsa (jatkuva kytkenté).

Kytkeminen pois paalta: Paina painokytkinta (5) ja

vapauta se.

8.2 Tydbohjeita

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sit4 pinnalla edesta-
kaisin, jotta tybkappaleen pinta ei kuumene liikaa.
Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen saavuttami-
seksi tydskentele 30° - 40° asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tyoskentele katkaisuhionnassa aina
Vi ntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa hallitsematto-
masti pois leikkuu-urasta. Tydskentele
“rauhallisella, tyostettavalle materiaa-
lille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina
tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja sdanndllisin valein puhaltamalla paineilmaa
takana olevien tuuletusrakojen lapi. Tata tehtaessa
koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

Kahvan s&adén nuppi (6): Puhalla nuppi sopivin
valiajoin puhtaaksi (painetussa asennossa,
paakahvan jokaisessa kolmessa asennossa).

10. Hairididen poisto

Kéynnistysten yhteydessé jénnite voi laskea tilapai-
sesti. Epdedullisissa verkko-olosuhteissa verkon
muissa laitteissa saattaa esiintya hairiéita. Hairiita
ei todennékadisesti esiinny, mikali verkon impe-
danssit ovat alle 0,4 ohmia.
Uudelleenkéynnistyssuoja: Kun péalle kytketyn
koneen verkkopistoke liitetdan virtalahteeseen tai
séhkot palaavat sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p4élta ja sen jalkeen
jalleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita. Katso sivu 4.
Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Suojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu tyéskentelyyn katkaisulaikkojen, timant-
tikatkaisulaikkojen kanssa.
Kiinnitys kuten kohdassa "Suojus hiontaan" on
kuvattu (luku 6.2).

B Kasisuojus hiekkapaperihiontaan, teréas-

harjoilla tyéskentelyyn

Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten, hiomalau-
tasten, terésharjojen kanssa tyéskentelyyn.
Kiinnité kasisuojus sivulla olevan lisékahvan alle.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisatarvikeluettelo.



12. Korjaus

Séahkétyodkalujen korjaustdité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristonsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltad haitallisia aineita:
Al& havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden kerdyspistee-
seen.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratystéa
koskevia kansallisia maéarayksia.

Vain EU-maille: Alé havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kéytetyt

sahkotydkalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda sadastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten lakimaara-
ysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Pidatdmme oikeuden

suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

Dmax =kayttotarvikkeen suurin sallittu halkaisija

tmax,1  =kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan kiristys-
mutteria (10)

tmax3s =karkea hiomalaikka/katkaisulaikka:
kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus

M =karakierre

| =hiomakaran pituus

n =kierrosluku kuormittamatta (huippukier-
rosluku)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastodarvot

Nama4 arvot mahdollistavat séhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, séhkdtydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Véréahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:

SUOMI fi

ap sa = varahtelyarvo (pintahionta)

an ps = véaréhtelyarvo (hionta hiomalautasella)
Khsaps = epdvarmuus (varéhtely)

Tyypillinen A-painotettu danitaso:

Loa =&aanenpainetaso

Lwa  =&énentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
m Kéyté kuulonsuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklzerer pa eget ansvar at Disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehor egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stal-
bearste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagt sikker-
hetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

¥,

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:
Bruk

a) Dette elektroverktoyet kan brukes som slipe-
maskin, sandpapirslipemaskin, stalberste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all sikker-
hetsinformasjon, alle anvisninger, symboler og
data som folger med apparatet. Dersom du ikke
falger anvisningene nedenfor, kan det fore til elek-
trisk stet, brann og/eller alvorlige skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
polering. Annen bruk enn den elektroverktoyet er
laget for, kan fore il farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av produ-
senten og anbefalt spesielt for dette elektro-

64 verktoyet. Det at du kan feste tilbehor pa elektro-

verktoyet, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Det tillatte turtallet for innsatsverktgy ma
minst vaere like hoyt som det hoyeste tillatte
turtallet for elektroverktoyet. Tilbeher som dreier
raskere enn tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt
omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa innsatsverk-
toyet ma stemme med malene pa elektroverk-
toyet. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Slipeskiver, flenser, slipetallerkener og annet
tilbehor ma passe noyaktig til slipespindelen
pa elektroverktoyet. Innsatsverktoy som ikke
passer ngyaktig til slipespindelen, gar ujevnt rundt,
vibrerer sveert sterkt og kan fore til at du mister
kontrollen over apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktey som slipe-
skiver har sprekker eller andre skader for bruk
og om det har tegn pé kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lgse
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i nzerheten holder seg borte fra nivaet
innsatsverktoyet roterer i. Innsatsverktoy med
skader vil normalt brekke i denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern, gyebeskyt-
telse eller vernebrille. Dersom det er
nedvendig, ma du bruke stovmaske, hgrsels-
vern, vernehansker eller spesialforkle som
beskytter deg mot fine slipe- og materialparti-
kler. @ynene ma beskyttes mot fremmedlegemer
som kan slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stev-
eller andedrettsmaske ma filtrere stavet som
dannes under bruk. Dersom du er utsatt for stoy
over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig verne-
utstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

e) Apparatet ma bare holdes i de isolerte gripe-
flatene nér du utforer arbeid der innsatsverk-
toyet kan komme til & treffe skjulte stromled-
ninger eller apparatets egen nettkabel. Kontakt
med spenningsferende ledninger kan sette metall-
deler i apparatet under spenning og fare til elektrisk
stot.

k) Hold nettkabelen borte fra innsatsverktoy
som roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.



1) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet gd mens du baerer
det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt
med et innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg
fast og innsatsverktoyet kan bore seg inn i kroppen
din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa elektro-
verktoyet regelmessig. Motorviften trekker stov
inn i motorhuset. En sterk ansamling av stgv kan
fore til elektriske risikosituasjoner.

o) lkke bruk elektroverktoyet i neerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktey som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Elektroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktoyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler blok-
keres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som gar
inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av elektro-
verktoyet. Rekyl kan forhindres hvis du folger slike
egnede forsiktighetsregler som beskrevet
nedenfor.

a) Hold elektroverktayet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid stotte-
handtak hvis dette finnes. Da har du best
kontroll over rekylkrefter og reaksjonsmoment
ved hoyt turtall. Ved a folge egnede sikkerhets-
tiltak kan brukeren ha kontroll over rekyl- og reak-
sjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av innsats-
verktoy som roterer. Innsatsverktayet kan bevege
seg over handen ved rekyl.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet
der elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl.
Rekyl driver elektroverktoyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at innsats-
verktoyet blir kastet tilbake fra emnet eller
setter seg fast. Det roterende innsatsverktoyet har
en tendens til & sette seg fast i hjorner, pa skarpe
kanter og nar det kastes tilbake. Det forer til tap av
kontroll eller rekyl.
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e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktoay forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som gjel-
der for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for ditt

elektroverktoy, samt vernedeksel som er laget

for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som

ikke er laget for elektroverktoyet, kan ikke skjermes

i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
elektroverktoyet. Det ma vaere innstilt slik at
det oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet,
altsa at minst mulig av slipelegemet vises
apent mot brukeren. Vernedekselet beskytter
brukeren mot Igse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet, som gnister som kan antenne kleerne.

c) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. F.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fijerne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

d) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stotter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flﬁ_nser for kappeskiver og flenser for andre slipe-
skiver.

e) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for starre elek-
troverktay er ikke laget for de hoye turtallene som
mindre elektroverktay har. Derfor kan de brekke.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt. Over-
belastning av kappeskiven gjor at den har lettere for
a sette seg fast eller blokkeres. Dermed gkes faren
for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den

roterende kappeskiven. Hvis du beveger kappe-
skiven fra deg pa emnet, kan elektroverktayet med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til fastklem-
mingen. Fjern feilarsaken.

d) Ikke sla pa elektroverktgyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
oppnadd fullt turtall for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i over-
flaten, sprette utav emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter

seg fast, reduseres. Store emner kan bgye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
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sider av skiven. Det ma bade stottes i naerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer saerlig forsiktig nar du lager "lomme-
snitt" i vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan fore til rekyl hvis den skjeerer i
gass- eller vannrgr, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i forbin-
delse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipeblader. Folg produ-

sentens anvisninger om storrelsen pa slipebla-

dene. Slipeblader som gar ut over slipetallerkenen,

kan fere til skader og til blokkering, brudd pa slipe-

bladene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i forbin-
delse med arbeid med stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stalbgrsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sgrge for at det ikke blir kontakt mellom verne-
dekselet og stalbgrsten.. Tallerken- og koppbgar-
ster kan fa starre diameter dersom du trykker for
hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

i3

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbeher! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskivene méa oppbevares og handteres
neyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det skilir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med gjengeinn-
sats, skal enden pa spindelen ikke komme i kontakt
med enden pa hullet i slipeverktoyet. Sjekk at gjen-
gene painnsatsverktgyet er lange nok til spindelens
lengde. Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til
gjengene pa spindelen. Spindellengde og spindel-
gjenger, se side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifi-
kasjoner.

T =% sca Ved bearbeiding, iseer av metall,
E/ﬂ kan det samle seg elektrisk ledende

stgv inni maskinen. Dermed kan det oppsta over-
ledning av elektrisk energi til maskinhuset. Dette
kan tidvis gi fare for elekirisk stet. Det er derfor
ngdvendig & bldse maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de
bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonaert avsugap-

66 parat og kobler til en jordfeilbryter. Dersom vinkelsli-

peren kobles ut med jordfeilbryteren,
méa maskinen kontrolleres og rengjeres. Rengjering
av motor, se kapittel 9. Rengjering.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen

tresorter, mineraler og metall kan veere

helseskadelig. A ta pa eller puste inn stev kan

fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer

i luftveiene hos personer som oppholder seg i

neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, saerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Om mulig mé du bruke stevavsug.

- Sarg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materia-

lene du skal arbeide med.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damp
(f.eks. asbest), ma ikke bearbeides.

Serg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig & fierne stov,
ma du farst koble elektroverktoyet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngé a
skade innvendige deler.

Skadde eller vibrerende verktoy eller verktoy som
ikke er runde, ma ikke brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Ved utenders bruk av maskinen:

Koble til jordfeilbryter med maks. utlgserstrom (30
mA)!

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.
Vernedeksler med skader eller sprekker ma skiftes
ut. Ikke bruk maskiner med defekt vernedeksel.
Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og elektroverk-
toyet kan gai stykker. For poleringsarbeid anbefaler
vi var vinkelpoleringsmaskin.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Stotteflens

2 Spindel

3 Spindellasknapp

4 Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling)*
Bryterknapp (til start og stopp)
Knapp (til & dreie hovedhandtaket)*
Hovedhandtak

~No o



8 Stottehandtak / stetteh&ndtak med vibrasjons-
demping *
9 Vernedeksel
10 Strammemutter
11 Hakengkkel
12 Spak (til justering av vernedeksel uten bruk av
verktoy)*
13 Spennlas (til justering av vernedeksel uten bruk av
verktoy)*
14 Skrue (til justering av spennkraften til
spennlasen)*
* avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller far bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen péa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

6.1 Montering av stottehandtaket

Arbeid kun med montert stettehandtak (8)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre, midt-
erste eller hgyre gjengeboringen (alt etter behov) for
hand.

6.2 Monteringav vernedeksel

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte vernedekselet som er beregnet pa det

aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel 11. Tilbehor.

Vernedeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,lamellslipetaller-
kener og diamantkappeskiver.

W17-1 WX 17-150: se side 2, bilde D.

- Trykk pa hendelen (12) og hold den inne. Sett
vernedekselet (9) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og vri vernedekselet inntil
hendelen smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa vernedekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt: Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke veere mulig & vri
pé vernedekselet.

W 17-180, WX 17-180: se side 2, bilde E.

- Apne spennlasen (13). Sett vernedekselet (9)i
posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Lukk spennlasen.

- Ok om ngdvendig spennkraften til spennlédsen ved
a skru til skruen (14) (ved apnet spennlas).

( @ « Bruk bare innsatsverktoy

som er minst 3,4 mm lavere

(:Djpx enn vernedekselet.

6.3 Dreibart hovedhandtak
Ikke begynn arbeidet for hovedhandtaket (7)
er gattiinngrep.
Se bilde A pa side 2.
- Trykk inn knappen (6).
- Hovedhandtaket (7) kan na dreies i 90° til begge
sider og ga i inngrep.
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- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (7) ma ga
i inngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Nettilkobling

Stikkontaktene ma veere sikret med trege smelte-
sikringer eller ledningsbrytervern.

Maskiner med "X" i typebetegnelsen: (Med inne-
bygd automatisk startstrembegrensning
(mykstart).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller ledningsbryter-
vern.

7. Montering av slipeskiven

Far bytte av verktay: Trekk stopselet ut av stik-
kontakten. Maskinen mé vaere slatt av og spin-
delen ma sté stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, ma kapp-
eskivevernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher)
brukes.

7.1 Las spindelen

Trykk bare inn spindelldsknappen (3) nar spin-
delen stér stille.
- Trykk inn spindelldseknappen (3) og
drei pa spindelen (2) for hand til du merker at spin-
dellaseknappen smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pé side 2.

- Sett stotteflensen (1) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar det ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (1) som vist pa
bilde B.
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen. Plate-
flensen pa kappskiver ma ligge pa stetteflensen.

7.3 Festing/lgsning av strammemutteren

? Fest Quick-strammemutteren: (10)

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som felger:

Se bilde C pa side 2.

- A) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (10) peker
oppover, slik at den tynne slipeskiven kan
spennes sikkert fast.
B) Tykke slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (10) peker
nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (10) ved
& bruke hakengkkelen (11) til & dreie med klokken.

Losning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru strammemut-
teren (10) ved a bruke hakengkkelen (11) til &
dreie mot klokken.
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8. Bruk

8.1 Start og stopp
For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sl alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Momentinnkobling:

Sla pa: Trykk pa sperren (4) og trykk deretter pa
bryterknappen (5). Slipp sperren (4).

Stopp: Slipp bryterknappen (5).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Skru pa: Trykk pa sperren (4)og hold den inne.
Trykk pa bryteren (5) og hold den inne.
Maskinen er na slatt pa. Trykk pa sperren
(4)pa nytt for & lase bryteren (5)
(permanentkobling).

Sla av maskinen: Trykk pa bryterknappen (5) og
slipp den.

8.2 Arbeidstips

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at over-flaten pa
emnet ikke blir for varm.

Skrubbsliping: For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

¢ Under kapping ma du alltid arbeide
mot dreieretningen (se tegning). Ellers
er det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med

“~moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Rensing av motor: Maskinen ma blases ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig méa
maskinen holdes forsvarlig fast.

Knapp (6) for regulering av handtaket: Rengjor

knappen med trykkluft med jevne mellomrom (i
trykket tilstand og i alle tre posisjonene til hoved-

gg handtaket).

10. Utbedring av feil

Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta redu-
sert funksjon pa andre apparater. Ved nettimpe-
danser pa mindre enn 0,4 ohm vil det normalt ikke
oppsta forstyrrelser.

Gjeninnkoblingsvern: Hvis nettstopselet settes inn
mens maskinen er p4, eller hvis stremforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr. Se side 4.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

A Vernedeksel til kapping
Ment til arbeid med kappeskiver, diamantkappe-
skiver.

Plasseres som beskrevet under "Vernedeksel til
sliping" (kapittel 6.2).
B Handbeskyttelse til sandpapirsliping,
arbeid med stalbgrster
Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,
stalberster.

Handbeskyttelse monteres under stottehandtaket
pa siden.

Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskatalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestavet som oppstér, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for spesi-
alavfall.

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.



14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pas. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.
Dmaks. =Mmaks. diameter pé innsatsverktoyet
tmax1 =maksimalt tillatt tykkelse pa
' innsats-verk-toyet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (10)
tmaks,3 =Slipeskive/kappeskive:
maks. tillatt tykkelse pa innsatsverktoyet

M =Spindelgjenger

| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 =nominelt effektopptak

P> =avgitt effekt

m =Vekt uten nettledning

Maleverdier int. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 60745:

ap, sG = Svingningsemisjonsverdi
(sliping av flater)
ah s = Svingningsemisjonsverdi

(sliping med slipetallerken)
Khsamps = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =lydtrykkniva
Lwa  =lydeffekiniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbeher
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyg-
gelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes.

3. Generelle

sikkerhedsanvisninger
Veer opmaerksom pa de tekststeder i

brugsanvisningen, der er markeret med

dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige

sikkerhedsanvisninger
4.1 Felles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibning, arbejde
med stalbgrster og skaering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaeremaskine.
Vaer opmaerksom pa alle sikkerhedsanvis-
ninger, ovrige anvisninger, illustrationer og
data, som De modtager sammen med appa-
ratet. Hvis de felgende anvisninger ikke over-
holdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.

Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbehgret kan fastgeres pa el-veerktgjet, garan-
terer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert malte indsatsvaerktgjer kan
ikke afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Slibeskiver, flanger, slibebagskiver eller
andet tilbehor skal passe ngjagtigt til el-vaerk-
tojets slibespindel. Indsatsveerktgjer, som ikke
passer ngjagtigt til el-veerktgjets slibespindel,
roterer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at De mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er beska-
diget. Kontrollér for brug altid indsatsvaerktojet
f.eks. slibeskive for afsplintninger og revner,
slibebagskiver for revner, slid eller steerkt slid,
stalborster for lose eller braekkede borstehar.
Hvis el-veerktgjet eller indsatsveerktojet tabes,
skal De kontrollere, om det er beskadiget eller
anvende et indsatsveerktaj, som ikke er beska-
diget. Nar indsatsveerktgjet er kontrolleret og
indsat, skal De sorge for, at De selv og andre
personer, der befinder sig i naerheden, er uden
for det omrade, hvor indsatsveerktojet roterer,
og lade apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller beskyttel-
sesbriller, afhaengigt af det udforte arbejde.
Brug afhaengigt af arbejdets art stovmaske,
horevaern, beskyttelseshandsker eller special-
forklaede, som beskytter mod sma slibe- og
materialepartikler. Jjnene skal beskyttes mod
genstande, som flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stav, der opstar
under arbejdet. Hvis De udseettes for kraftig stgj i
leengere tid, kan De lide hgretab.

i) Sorg for, at der er tilstreekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brud-
stykker af emnet eller breekkede indsatsvaerktgjer
kan flyve veek og fare til personskader ogsa uden for
det direkte arbejdsomrade.

e) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte stromled-
ninger eller apparatets eget kabel. Kontakt med
en spaendingsferende ledning kan ogsa gere appa-
ratets metaldele speendingsfarende og fore til elek-
trisk sted.

k) Hold netkablet vaek fra roterende indsats-
vaerktgj. Hvis De mister kontrollen over apparatet,



kan netkablet blive skaret over eller ramt, og Deres
hand eller arm kan blive trukket ind i det roterende
indsatsveerktg;j.

1) Laeg aldrig el-vaerktgijet til side, for indsats-
veerktojet star helt stille. Det roterende indsats-
veerktgj kan komme i kontakt med fraleegnings-
fladen, hvorved De kan miste kontrollen over el-
veerktgjet.

m) Lad ikke el-veerktgjet kore, mens De bzerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig
kontakt med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengor el-veerktojets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
apparatets hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktgjet i neerheden af brand-
bare materialer. Gnister kan antaende disse mate-
rialer.

p) Brug ikke indsatsvaerktoj, der kraever
flydende kaolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende sikkerhedsan-
visninger
Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalbarste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medfgrer, at
det roterende indsatsveerktej stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa bloke-
ringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afheengigt af skivens omdrejningsretning pa bloke-
ringsstedet. | denne forbindelse kan slibeskiver
ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-vaerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid
det ekstra holdegreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over tilba-
geslagskraefterne eller reaktionsmomenterne,
nar maskinen kerer op i hastighed. Brugeren
kan beherske tilbageslags- og reaktionskraefterne
med egnede forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at Deres hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan beveege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.

c) Undga at Deres krop befinder sig i det
omrade, hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

far el-veerktoijet til at bevaege sig i den modsatte
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retning af slibeskivens beveaegelse
pa blokeringsstedet.

d) Arbejd szerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at indsats-
veerktojet slar tilbage fra emnet og saetter sig
fast. Det roterende indsatsveerktoj har tendens til at
seette sig fast ved hjorner, skarpe kanter eller hvis
det springer tilbage. Dette medfarer et tilbageslag
eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktejer forer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for slib-
ning og skaering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskeermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Beskyttelsesskeermen skal vaere monteret
sikkert pa el-veerktgjet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tojet.

c) Slibemidler ma kun anvendes til de anbefa-
lede formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen
af en skaereskive. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

d) Brug altid ubeskadigede speendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger statter slibe-
skiven og nedsaetter saledes risikoen for brud pa
slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan vaere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

e) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til storre el-vaerk-
tajer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder i
mindre el-veerktgijer.

4.4 Yderligere saerlige sikkerhedsanvisnin-
ger for skaering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, oges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven seetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeaereskive. Hvis De bevaeger skeereskiven i
emnet vaek fra Dem selv, kan el-vaerktgjets rote-
rende skive blive slynget direkte ind mod Dem ved
et tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal apparatet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skaereskiven ud af snittet, mens den
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roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for De forsigtigt fort-
saetter snittet. Ellers kan skiven seette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af skeere-
snittet og ved kanten.

f) Veer szerlig forsigtig ved "lommesnit" i besta-
ende vagge eller andre omrader, hvor der ikke
er direkte indblik. Den neddykkende skeereskive

kan forarsage et tilbageslag, nar der skeeres i gas-

eller vandledninger, elektriske ledninger eller andre
genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for sand-
papirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men lees og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af slibe-
bladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister barstehar ved almindelig brug. Overbe-
last ikke barsteharene med for stort tryk.
Flyvende bearstehar kan meget let treenge ind under
tyndt tej og/eller under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en beskyttelses-
skaerm, skal De forhindre, at beskyttelses-
skaermen og stalborsten bergrer hinanden.
Skive- og kopbgrster kan som folge af modtrykket
og centrifugalkraefter gge deres diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger med slibe-
midlet, og hvis det kreeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra produ-
centen af veerktajet eller tilbeharet! Beskyt skiverne
mod fedt og sted!

Slibeskiver skal opbevares og behandles omhyg-
geligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning! Skeere-
skiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjaelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgjer med gevind-
indsats, ma spindelenden ikke bergre slibevaerkte-
jets hul. Veer opmeerksom p4, at gevindet i indsats-
veerktgjet er langt nok til spindellaengden. Gevindet
i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet pa

spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se side
3 og kapitel 14. Tekniske data.

s> Under bearbejdningen af iseer metal
E/CQ kan ledende stov seette sig inde i

maskinen. Det kan bevirke, at der overfores elek-
trisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk sted. Derfor er det
nedvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udblaese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udbleesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert udsugnings-

anleeg og forkoble en fejlstramsafbryder (Fl). Hvis

vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,

skal maskinen kontrolleres og rengeres. Motorren-

goring se kapitel 9. Rengering.

Stev fra materialer sasom blyholdig maling, visse

traesorter, mineraler og metal kan veere

sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af

dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/

eller &ndedraetssygdomme hos brugeren eller

personer, der opholder sig i naerheden.

Nogle stevpartikler sdésom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilseetningsstoffer til treebehandling

(chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et andedreetsveern i filter-
klasse P2.

Veer opmaerksom pa de geeldende regler i Deres

land vedrgrende de bearbejdede materialer.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Sarg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet, skal el-veerktgjet forst kobles fra
stremnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.

Beskadiget, urundt eller vibrerende vaerktgj ma ikke
anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer, elek-
triske ledninger og beerende vaegge (statik).

Ved brug af maskinen udenfor:

Forkobl FI-afbryder med maksimal aktiveringsstrom
(30 mA)!

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Dette el-veerktgj er ikke beregnet til polering. Garan-
tikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til formal,
som det ikke er beregnet til! Motoren kan blive over-
ophedet og el-veerktgjet kan blive beskadiget. Til
polering anbefaler vi vores vinkelpolerer.



5. Oversigt

Se side 2.

Stetteflange

Spindel

Spindellas

Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling)*

5 Afbryder (til teend/sluk)

6 Knap (til drejning af hovedgrebet)*
7 Hovedgreb
8
9

A WON =

Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning*
Beskyttelsesskaerm

10 Spaendemetrik

11 Tapnegle

12 Arm (til justering af beskyttelsesskeermen uden
veerktej)*

13 Snaplas (til justering af beskyttelsesskeermen
uden veerktgj)*

14 Skrue (til indstilling af snaplasens spaendkraft)*

* alt efter udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

Kontrollér far ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med strem-
nettets netspaending og netfrekvens.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (8)! Skru

det ekstra holdegreb fast i det venstre,
midterste eller hgjre gevindhul (alt efter behov) med
handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskarmen

Anvend af sikkerhedsmeessige arsager altid

den beskyttelsesskaerm, som er beregnet til
den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.
Tilbehgr!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver, lamelslibe-
skiver, diamant-skeereskiver.

W17-1 WX 17-150: Se side 2, illustration D.

- Tryk pa armen (12) og hold den trykket. Seet
beskyttelsesskaermen (9) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskaermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

W 17-180, WX 17-180: Se side 2, illustration E.

- Abn snaplasen (13). Saet beskyttelsesskaermen
(9) pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskaermen, saledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Luk snaplasen.

- @g om negdvendigt snaplasens spaendkraft ved at
spaende skruen (14) (nar snaplasen er aben).
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Beskyttelsesskaermen skal

(:Dﬁv rage mindst 3,4 mm ud over
9 x indsatsveerktgijet.

6.3 Drejeligt hovedgreb
Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
@).
Se side 2, illustration A.
- Tryk knappen (6) ind.
- Hovedgrebet (7) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.
- Kontrollér fastlésningen: Hovedgrebet (7) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Nettilslutning

Netstikdaserne skal veere sikret med traege smelte-
sikringer eller automatsikringer.

Maskiner med et "X" i typebetegnelsen: (Med
indbygget automatisk startstramsbegraensning
(softstart)). Netstikdaserne kan ogsa veere sikret
med flinke smeltesikringer eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alle omstillinger: Traek stikket ud af stik-
dasen. Maskinen skal veere slukket og
spindlen skal st stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeheor) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.
7.1 Lasning af spindel
Spindelladsen (3) ma kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
- Tryk spindellasen (3) ind, og
drej spindlen (2) manuelt, indtil det kan meerkes,
at spindellasen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration B.

- Seet statteflangen (1) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (1) som vistiillu-
stration B.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.
Pladeflangen fra skaereskiverne skal ligge pa stot-
teflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af spaendematrik
— Fastgorelse af spaandemgtrik (10):

K

Spaendemagtrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikkerne pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa spaendemetrikken (10) viser opad,
sdledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
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B) Ved tykke slibeskiver:

Brystet pa spaendemgtrikken (10) viser nedad,
saledes at speendemetrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

- Las spindlen. Spaend speendemetrikken (10) med
tapneglen (11) i urets retning.
Lesning af spaendemagtrik:

- Las spindlen (se kapitel 7.1). Skru spaendemg-
trikken (10) af med tapneglen (11) mod urets
retning.

8. Anvendelse
8.1

Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerkigjet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Laeg
den slukkede maskine forst til side, n&r motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar denrives ud af hdnden. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sarg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Midlertidig tilkobling:
Tilkobling: Tryk speerren (4) ind, og tryk sa pa

afbryderen (5). Slip speerren (4).
rakoblmg Slip afbryderen (5).

Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr):

Tilkobling: Tryk speerren (4) ind, og hold den inde.
Tryk pa afbryderen (5), og hold den inde.
Maskinen er nu tilkoblet. Tryk nu spaerren (4)
ind igen for at fastlase afbryderen (5) (fast
tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (5), og slip den.

8.2 Arbejdsanvisninger
Slibning og sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets over-flade-- ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.
Skeering:
Arbejd ved skeering altid i modlgb (se
billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

Motorrensning: Udblees maskinen regelmaessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilations&bninger. Under udblaesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

Knap (6) til indstilling af hovedgrebet: Udblzes
jeevnligt knappen (i trykket tilstand, i alle tre grebs-
positioner).

10. Afhjeelpning af fejl

Nar maskinen taendes, opstar der kortvarige spaen-
dingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan det
pavirke driften af andre maskiner. Hvis modstanden
i nettet er mindre end 0,4 ohm, opstar der ikke fejl.

Genstartsbeskyttelse: Hvis netstikket stikkes i,
mens maskinen er taendt, eller nar stramforsy-
ningen etableres igen efter en afbrydelse, karer
maskinen ikke. Sluk og teend igen for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher. Se side 4.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

A Beskyttelsesskaerm til skaering
Beregnet til arbejde med skaereskiver, diamant-
skeereskiver.

Monter beskyttelsesskaermen som beskrevet under
"Beskyttelsesskaerm til slibning" (kapitel 6.2).

B Handbeskytter til sandpapirslibning,
arbejde med stalborster
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver og
stalbarster.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-vaerktejer ma kun udferes
af en elekitriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkigj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet, som opstéar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med husholdningsaf-
faldet, men aflever det til et indsamlingssted for
specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.



Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og genanvendes i en recyclingproces.

14. Tekniske data

Uddybning af oplysningerne pa side 3. Vi forbe-

holder os ret til eendringer, der tjener til teknisk frem-

skridt.

Dmax =Maksimal diameter for indsatsveerktgjet

tmax,1 =Maksimal tilladt tykkelse for indsatsvaerk-
tojeti speendeomradet ved anvendelse af
spaendemgtrik (10)

tmaxa =Skrubskive/skeereskive:
Maksimal tilladt tykkelse for indsatsveerk-
tojet

M =Spindelgevind

| =Slibespindlens lzengde

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)

P4 =Nominel optagen effekt

Ps =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.

O Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
ihnt. EN 60745:

ap, sG = Vibrationsemission
(overfladeslibning)
an ps = Vibrationsemission

(slibning med slibebagskive)
Khsaps = Usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =Lydtryksniveau
Lwa  =Lydeffektniveau
Kpa, Kwa= Usikkerhed
m Brug herevaern!

DANSK da
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki katowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym wyposazeniem
firmy Metabo przeznaczone sg do szlifowania, szli-
fowania papierem $ciernym, pracy ze szczotkami i
ciecia Sciernicg metalu, betonu, kamienia i podob-
nych materiatéw bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych prze-
piséw zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa
4.1 Ogolne wskazéwki bezpieczeristwa
dotyczace szlifowania, szlifowania papie-
rem Sciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i cigcia sciernica:
Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do szlifo-
wania papierem $ciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji,
ilustracji i danych, ktére zostaty przekazane
wraz z urzadzeniem. Nieprzestrzeganie poniz-

szych zalecen, moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, zaprészenia ognia i spowo-
dowac ciezkie obrazenia ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje si¢
do polerowania. Zastosowania, do ktorych elek-
tronarzedzie nie jest przewidziane, mogg spowo-
dowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktére przez producenta nie zostaty przewi-
dziane i nie zostaty polecone specjalnie do
opisywanego elektronarzedzia. Sama mozli-
wos$C zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢é co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkosc¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknac i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia. Niepra-
widtowo zwymiarowane narzedzia robocze moga
by¢ niewystarczajgco ostoniete lub kontrolowane.

f) Tarcze szlifierskie, kotnierze, talerze szlifier-
skie lub inne wyposazenie muszg by¢
doktadnie dopasowane do wrzeciona szlifier-
skiego danego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie dopasowane do
wrzeciona szlifierskiego elektronarzedzia, obracajg
sie niejednostajnie, za bardzo wibrujg i moga
doprowadzi¢ do utraty kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi roboczych takich, jak tarcze szlifier-
skie nalezy skontrolowa¢ je pod wzgledem
odpryskow i pekniegé, talerze szlifierskie pod
wzgledem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod wzgledem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic,
czy nie jest uszkodzone, lub uzy¢ nieuszkodzo-
nego narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu
i zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sig
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzng obro-
towa narzedzia oraz uruchomic narzedzie
robocze z najwyzsza predkoscig obrotowa na
jedng minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pgkaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosic¢ petng ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to
stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czastki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy réznych zastosowaniach. Maska



przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
muszag filtrowac pyt powstajgcy przy danym zasto-
sowaniu. W przypadku dtugotrwatego narazenia na
hatas mozna utraci¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage na to, aby zachowaty bezpieczng odle-
gtosc od strefy roboczej. Kazda osoba, ktora
wchodzi do strefy roboczej, musi nosic¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga zostac¢ wyrzucone i
spowodowac obrazenia réwniez poza bezpo-
$rednig strefg robocza.

i) W przypadku wykonywania prac, przy
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetknigcie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystgpienie napiecia rowniez na
metalowych czesciach urzadzenia i doprowadzié
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajacy nalezy utrzymywac z dala
od obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajacy moze zostac przeciety lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
robocze.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢ elek-
tronarzedzia, zanim narzedzie robocze catko-
wicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sie narzedzie
robocze moze zetkna¢ sie z powierzchnig, na ktorg
elektronarzedzie zostato odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujacego elektrona-
rzedzia. Na skutek przypadkowego zetknigcia
ubranie uzytkownika moze zosta¢ pochwycone
przez narzedzie mocowane i narzedzie robocze
moze wwierci¢ sie w jego ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarze-
dzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt do obudowy, a
duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pragdem elek-
trycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowac¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga spowo-
dowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac zadnych narzedzi robo-
czych, ktore wymagaja ptynnych srodkow
chtodzacych. Stosowanie wody lub innych ptyn-
nych srodkéw chtodzacych moze doprowadzic do
porazenia prgdem elektrycznym.

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazéwki bez-
pieczenstwa

Odbicie jest to nagta reakcja urzgdzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego narze-
dzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania
obracajacego sie narzedzia roboczego. Na skutek
tego niekontrolowane elektronarzedzie zostaje
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wprawione w ruch przyspieszony przeciwny do
kierunku obrotu narzedzia roboczego w miejscu
zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktéra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowaé
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strong przeciwna, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ réwniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegaé poprzez zastosowanie odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktorej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowaé uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakcji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi roboczych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sie w
kierunku reki.

c) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie, do ktérej elektronarzedzie prze-
mieszcza sig po wystgpieniu odbicia. Odbicie
kieruje elektronarzedzie w strone przeciwng do
ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakujg od elementu
obrabianego i ulegajg zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikéw i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sie. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowa¢ zadnych tarcz tancucho-
wych ani zagbkowanych pit tarczowych. Takie
narzedzia mocowane czesto powodujg odbicie lub
utrate kontroli na elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania i ciecia Sciernica:
a) Nalezy stosowac¢ wytacznie sSciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego elektronarze-
dzia, moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i
stanowi¢ zagrozenie.

b) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien bezpie-
czenstwa, tzn. w strong uzytkownika skiero-
wana jest mozliwie najmniejsza czg$¢ nieosto-
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nietej Sciernicy. Zadaniem ostony jest ochrona
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
zetknigciem ze Sciernicg, jak rowniez iskrami, ktére
moga spowodowac zapalenie odziezy.

c) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do zale-
canych zastosowan.

Np.: nigdy nie wolno szlifowaé powierzchnia
boczna Sciernicy tngcej. Sciernice tnace prze-
znaczone sg do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczne oddziatywanie sitg na te
$ciernice moze spowodowac jej ztamanie.

d) Zawsze nalezy stosowac nieuszkodzone
kotnierze mocujace o prawidtowej wielkosci i
ksztatcie do wybranej tarczy szlifierskiej. Odpo-
wiednie kotnierze podpierajg tarcze szlifierska i
zmniejszajg niebezpieczenstwo pekniecia tarczy
szlifierskiej. Kotnierze do Sciernic thgcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

e) Nie wolno stosowaé zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych elektrona-
rzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych elektrona-
rzedzi nie sg zaprojektowane do wigkszych pred-
kosci obrotowych matych elektronarzedzi i moga
pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazowki bezpie-
czenstwa dotyczace cigcia Sciernica:
a) Nalezy unika¢ blokowania sciernicy tngcej
lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy wyko-
nywa¢ nadmiernie gtebokich cigé. Przecigzenie
$ciernicy tnacej zwieksza jej naprezenia i podat-
nos¢ na ukosowanie lub blokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odbicia lub peknigcia $ciernicy.
b) Nalezy unika¢ strefy przed i za obracajaca
sie Sciernica tnaca. W przypadku przemiesz-
czania Sciernicy tnacej w obrabianym elemencie od
siebie, w przypadku odbicia elektronarzedzie z
obracajgca sie tarczg zostaje wyrzucone bezpo-
$rednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢ urza-
dzenie i przytrzymac je, az tarcza catkowicie
sig zatrzyma. W zadnym wypadku nie wolno
probowac wyciggac obracajacej sig jeszcze
Sciernicy tnacej z linii cigcia, gdyz wtedy moze
dojs¢ do odbicia. Ustali¢ i usungc przyczyne
zakleszczenia.

d) Nie wigczac elektronarzedzia, dopdki znaj-
duje sig¢ ono w obrabianym elemencie. Przed
ostroznym kontynuowaniem cigcia nalezy
poczekaé, az Sciernica tngca osiagnie peina
predkos¢ obrotowg. W przeciwnym wypadku
tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyc z obrabia-
nego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wieksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikna¢ ryzyka odbicia spowo-
dowanego zakleszczeniem sciernicy. Duze
elementy obrabiane moga wyginacé sie pod swoim
wiasnym cigzarem. Element obrabiany musi byé
podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac
przy "wcigciach" w istniejace $ciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajgca sig Scier-

nica tngca przy przecieciu przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewodow elektrycznych lub
innych obiektéw moze spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem Scier-
nym:

a) Nie wolno stosowac zadnych przewymiaro-

wanych arkuszy $ciernych, ale postepowac

zgodnie z danymi producenta odnosnie wiel-
kosci arkuszy Sciernych. Arkusze Scierne, ktére
wystajg poza talerz $cierny, moga spowodowacé
obrazenia, jak réwniez doprowadzi¢ do zabloko-
wania, rozerwania arkuszy $ciernych lub do
odbicia.

4.6 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami drucia-
nymi:

a) Nalezy pamigtac o tym, ze szczotka druciana
rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi
kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzaé
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenikaé przez cienkie ubranie
oraz/lub skore.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unikac
mozliwosci stykania sie ostony ze szczotka
druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swoja
Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE — Zawsze nalezy nosié¢
(i)

okulary ochronne.
Nalezy stosowac elastyczne podkiadki, jesli sa one

$g one wymagane.

Nalezy przestrzegac¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriéow! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!

Arkusze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W Zzadnym wypadku nie wolno stosowag¢ Sciernic
tngcych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane musza byé odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi roboczych z
wktadkg gwintowang, koniec wrzeciona nie moze
stykac sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage na to, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac¢ do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Przy obrébce, zwtaszcza metali, we
c% wnetrzu urzadzenia moze odktadac
sie pyt zdolny do przewodzenia pradu. Moze to



spowodowac przewodzenie energii elektrycznej na
obudowe urzgdzenia. Moze to uzasadniac¢ chwi-
lowe zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z tego
wzgledu przy pracujgcym urzadzeniu nalezy regu-
larnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé urzg-
dzenie sprezonym powietrzem przez tylng szcze-
ling wentylacyjng. W tym czasie urzadzenie nalezy
trzymac w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalaciji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytacznik ochronny (Fl). Przy wyta-
czaniu szlifierki katowej przez

réznicowy wytacznik ochronny trzeba sprawdzic i
oczysci¢ urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz
rozdziat 9. Czyszczenie.

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajgce otéw, niektdre gatunki drewna,
mineraty i metale moga byc¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub 0séb znajdujgcych
sie w poblizu.
Niektore rodzaje pytow, jak pyt dgbowy czy
buczynowy, uwazane sg za rakotworcze,
zwtlaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami stosowanymi przy obrobce drewna
(chromian, $rodki impregnujace do drewna).
Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane
wytacznie przez fachowcow.
- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzagdzen do
odsysania pytow.
- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.
- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.
Nalezy przestrzegac obowigzujgcych w danym
kraju przepiséw dotyczacych obrabianych mate-
riatéw.
Nie wolno szlifowa¢ materiatéw, przy obrébce
ktorych powstajg niebezpieczne dla zdrowia pyty
lub opary (np. azbest).

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty przysto-
nigte. Jesli zachodzi potrzeba usunigcia pytu nalezy
najpierw odtgczyc¢ urzadzenie elektryczne od sieci
zasilajgcej (uzywacé przedmioty niemetalowe) i
unikac uszkodzenia elementéw wewngtrznych.
Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewodow elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

W przypadku uzycia urzgdzenia pod gotym niebem:
zainstalowac r6znicowy wytgcznik ochronny o
maks. pradzie wyzwalajacym (30 mA)!

Przed przystgpieniem do wprowadzania jakichkol-
wiek ustawien, przezbrajania lub konserwacji
nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda wtykowego.
Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywaé urzagdzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub popgkang ostone nalezy

wymieni¢. Nie wolno uzywac urzadzenia z uszko-
dzong ostong.
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Urzadzenia nie wolno wtgczac jesli brakuje w nim
elementéw lub zabezpieczen wzglednie sg one
uszkodzone.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich zale-
cane jest stosowanie polerki kagtowej naszej firmy.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Kotnierz oporowy
2 Wrzeciono
3 Przycisk blokujgcy wrzeciono
4 Blokada (przed niezamierzonym wigczeniem,
ewent. do wigczenia trybu pracy ciagtej)*
5 Przycisk (do wigczania i wytagczania)
6 Przycisk (do obracania gtéwnego uchwytu)*
7 Uchwyt gtowny
8 Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji*
9 Ostona
10 Nakretka mocujgca
11 Klucz dwuotworowy
12 Dzwignia (do przestawiania ostony bez uzycia
narzedzi)*
13 Zamkniecie zaciskowe (do przestawiania ostony
bez uzycia narzedzi)*
14 Sruba (do ustawiania sity mocujgcej zamka
zaciskowego)*
* w zaleznos$ci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napiecie sieciowe i czgstotliwosc¢ sieciowa
zgodne s3 z napigciem sieciowym w miejscu zasto-
sowania urzgdzenia.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac¢ wytgcznie z zamo-

cowanym uchwytem dodatkowym (8)!
Wkreci¢ mocno recznie uchwyt dodatkowy w lewy,
srodkowy lub prawy otwér gwintowany (w zalez-
nosci od potrzeb).

6.2 Mocowanie ostony
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytgcznie ostone przewidziang dla
danej $ciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!
Ostona do szlifowania
Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz zdzierajg-
cych, talerzy szlifierskich paskowych, diamento-
wych Sciernic tngcych.
W 17-150, WX 17-150: Patrz strona 2, rysunek D.
- Nacisnag¢ dzwignie (12) i przytrzymac. Nasadzi¢
ostone (9) w pozycji, jak pokazano na rysunku.
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- Zwolni¢ dzwignie i przekreci¢ ostone az dzwignia
zatrzasnie sig.

- Nacisna¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposodb, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
Dzwignia musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze
sie przekrecac.

W 17-180, WX 17-180: Patrz strona 2, rysunek E.

- Otworzy¢ zamkniecie zaciskowe (13). Nasadzi¢
ostong (9) w pozycji pokazanej na rysunku.

- Obrocic ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Zamkna¢ zamkniecie zaciskowe.

- W razie potrzeby zwigkszy¢ site mocujgca
zamknigcia zaciskowego poprzez dokrecenie
Sruby (14) (przy otwartym zamknieciu zaci-
skowym).

(—~—9V
CI—9X%

6.3 Obrotowy uchwyt gtéwny
Nalezy pracowaé wytgcznie z zablokowanym
uchwytem gtéwnym (7).
Patrz strona 2, rysunek A.
- Nacisna¢ przycisk (6).
- Gtowny uchwyt (7) mozna teraz obréci¢ o 90°w
obie strony i zablokowag.
- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
gtéwny uchwyt (7) musi by¢ zablokowany i nie
moze da¢ sie obracacé.

Nalezy stosowac wytacznie
narzedziamocowane, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

6.4 Zasilanie sieciowe

Gniazda sieciowe musza by¢ zabezpieczone za
pomoca wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikéw instalacyjnych.

Maszyny z symbolem ,X“ na oznaczeniu typu: (z
wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (tagodny rozruch).) Gniazda
sieciowe moga by¢ zabezpieczone réwniez za
pomocg szybkich bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikéw instalacyjnych.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed kazdym przystapieniem do przezbra-

jania: wycigga¢ wtyczke przewodu zasilajg-
cego z gniazda wtykowego. Urzadzenie musi by¢
wytgczone i wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac ze $ciernicami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowac ostone do
przecinania $ciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona
Przycisk blokujacy wrzeciono (3) nalezy naci-
skac tylko przy nieruchomym wrzecionie!

- Nacisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono (3) i
przekrecac wrzeciono (2) rekg do momentu, az
przycisk blokujacy wrzeciono zatrzasnie sie w
odczuwalny sposéb.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz oporowy (1) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac¢ na wrzecionie.

- Natozyc¢ tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(1) w sposéb przedstawiony na rysunku B.
Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza oporowego. Kotnierz blaszany
$ciernic tnacych musi przylegac do kotnierza
oporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki mocuja-
cej

% Mocowanie nakretki mocujacej (10):

Obie strony nakretki mocujacej réznig sie miedzy
sobg. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek C.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujgcej (10) skiero-
wany jest do gory, aby cienka tarcza szlifierska
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (10) skiero-
wany jest w doét, aby nakretka mocujgca mogta
zostac bezpiecznie przymocowana na wrze-
cionie.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujgcg (10) kluczem dwuotworowym (11) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujgca (10) kluczem dwuo-
tworowym (11) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzgdzenie, a dopiero
potem dosung¢ narzedzie mocowane do obra-
bianego elementu.

Nalezy unikac¢ zasysania dodatkowych pytéw i

widréw przez urzadzenie. Urzgdzenie nalezy
wiaczacd i wytaczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu sig silnika.

Nalezy unikaé niezamierzonego urucho-

mienia: urzadzenie nalezy zawsze wytgczac,
gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda wtykowego
lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.

Przy wiaczeniu w trybie ciagtym urzgdzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Dlatego urzgdzenie nalezy zawsze trzymac
oburacz za przewidziane do tego uchwyty, przyjaé



bezpieczng postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

Wiaczanie chwilowe:

Wiaczanie: Wcisngé blokade (4) i nastepnie
nacisng¢ przycisk (5). Zwolni¢ blokade (4).
Wytaczanie: zwolnic¢ przycisk wtacznika (5).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od wyposa-
Zenia):

Wiaczanie: Wcisng¢ blokade (4) i przytrzymac.
Nacisna¢ przycisk (5) i przytrzymac.
Urzadzenie jest wigczone. Nastepnie
wcisng¢ blokade (4) kolejny raz, aby
zablokowac przycisk (5) (tryb ciagty).

Wytaczanie: nacisna¢ a nastepnie zwolni¢ przycisk
wigcznika (5).

8.2 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i poru-
szac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sie
zbyt gorgca.
Szlifowanie zdzierajace: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowac pod katem 30° - 40°.
Przecinanie $ciernica:
¢ Przy przecinaniu Sciernica zawsze
nalezy pracowac przeciwbieznie
(patrz ilustracja). W przeciwnym
wypadku zachodzi niebezpieczen-

<2 stwo, ze urzgdzenie w sposob niekon-
trolowany wyskoczy z linii cigcia. Nalezy pracowaé
z umiarkowanym przesuwem, ktdry jest dopaso-
wany do obrabianego materiatu. Urzgdzenia nie
wolno ustawia¢ skosem, naciska¢, ani kotysagé.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: urzgdzenie nalezy regu-
larnie, czesto i doktadnie przedmuchiwac spre-
zonym powietrzem przez tylne szczeliny wentyla-
cyjne. W tym czasie urzgdzenie nalezy trzymac w
sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

Przycisk (6) do ustawiania uchwytu (w zalez-
nosci od wyposazenia): od czasu do czasu
nalezy przedmuchiwaé przycisk (w stanie wcis-
nietym, we wszystkich 3 pozycjach gtéwnego
uchwytu).

10. Usuwanie usterek

Procesy wtgczania powodujg krétkotrwate spadki
napigcia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystapic¢ niekorzystne oddziaty-
wania na inne urzadzenia. Przy impedancjach
sieciowych mniejszych niz 0,4 om nie nalezy ocze-
kiwac zadnych zaktocen.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem: W
przypadku wsunigcia wtyczki przewodu zasilajg-
cego do gniazda przy wigczonym urzgdzeniu lub
przy ponownym doptywie pradu po przerwie w zasi-
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laniu, urzadzenie nie zostaje uruchomione. Wytg-
czy¢ urzgdzenie i ponownie witgczyc.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo. Patrz strona 4.

Nalezy stosowac¢ wytacznie akcesoria, ktore spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

A Ostona do przecinania $ciernica
Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic tngcych,
diamentowych Sciernic tnacych.

Przymocowac zgodnie z opisem w punkcie ,Ostona
do szlifowania“ (rozdziat 6.2).

B Ostona reki do szlifowania papierem
$sciernym, prac z uzyciem szczotek drucia-
nych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza wspor-
czego, talerza szlifierskiego, szczotek drucianych.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog wyposazenia dodatkowego.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje
szkodliwe: Nie nalezy wyrzucac go wraz z odpa-
dami domowymi, ale usuwaé prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpadéw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriow zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymil Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcéw wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3 . Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postepem tech-
nicznym.
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Dmax =maks. $rednica narzedzia mocowanego

tmax,1 =maks. dopuszczalna grubosc narzgdzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (10)

tmax,3 =tarcza zdzierajgca/sciernica tngca:
maks. dopuszczalna grubosc¢ narzedzia

mocowanego

M =gwint wrzeciona

| =dlugos$¢ wrzeciona szlifierskiego

n =jatowa predkosc¢ obrotowa (maksymalna
predkos¢ obrotowa)

P4 =nominalny pobér mocy

P> =moc wyjsciowa

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze byc¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. érodki organizacyjne.

tkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 60745:

an sG = warto$¢ emisji wibracji
(szlifowanie powierzchni)
an ps = wartos¢ emisji wibraciji

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Knhsaps = Nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typow ziomy ci$nienia akustycznego A:
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpas KWA':’nieoznaqzone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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NpwTtdéTUTIO 0dNYIWYV XP1ioNC

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia eubivn: Autoi ol ywviakoi
TPOXoOi, TIou avayvwpifovtal HEow TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEG TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) KAl TWV
npotunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEmE
oeAida 3.

2. Xpnon cVudwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLOOU

OL VU.)VlO.KOl Aelavtnpeg pe yvnola eEaptniuata
Metabo eivat katdAAnAol yia Tpoxlopa/)\alavon,
Aeiavon pe vua}\oxapro spyaomeq JE ouppaTo-
[BoupTtoeg KalL TPOXOUG KOG € HETAAAO, OKUPO-
Sepa (UTMETOV), TTETPA KAL TIAPOHOLA UAIKA XWPIG TN
Xprion vepou.

"0 {NUIEG TTOU EVEEXETAL VO TIPOKUPOLV OTtd TN Hn
EVEEDELYHEVN XPION TNG GUOKEUNG, TNV ATOKAEL-
OTIKT) €VBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpenel va AndOouv urtdyn oL YEVIKA avayvw-
PLOPEVOL KAVOVIOHOL TIPOANWNG ATUXNHATWY
KaBwg Kat oL cUVNUUEVEG UTIOSEIEEIG aodaleiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpooéEte ya T Sikr| oag mpootacia
KaBwg Kal yla TV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
ONEia TOU KELPEVOU, TIOU XapaKTnpido-

vTal He auto To oUPBoAO!

NPOEIAOMNOIHZH - [Na Tt peiwon Tou
KIv&UVOU TPAUNATIONOU SlaBAacTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBdaoTte OAeq TIg

uttodeigelg acpaleiag kat 6AeG Tig
odnyieg. H un tpnon twv unoész{swv aopa-
Agiag kat Twv odényiwv unopsz va rnpokaAgoel
nAektporAnéia, mupkayid kavt coBapous Tpav-
UaTIOUOUG.
dulayete 0Aeg TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag kal
TIG 08NYiEQ Yia HEAAOVTIKN XP1ioN.
Napayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag
gpyaAeio povo padi e autd ta €yypada.

4. E1dkéq umtodei&elg
acdalAeiag

4.1 Kowég unodei&elg acpaleiag yia 'rpoxl-
opa, Agiavon pe yuaAoxapto, Epyacieq
LE CUPHATORBOVPTOEG KAl TPOXOUG
KOTNG:
Edappoyn
a) AuTO TO NAEKTPIKO EpyaAeio pmopei va
XpnotpormonOei wg Aetavtipag, Aslavtrpag
YUaAOGXapTou, CUPHATOBOUPTOa KAl EPYAAELD
TpOoXOoU kotm|G. MpoceETe OAEQ TIG UTIOSEIEELQ

aaqm}\snuq, unodei&elg, odnyieg, nupuarucelq
Kal oTolXEia, TTov AapPaveTe pagi pe To epya-
Agio. Z¢e mepintwon mov dev Tnpncare S
akOAoUBEG UTTOSEIEELS, UTTOPOUV VA TIPOKANB0UV
NAEKTPOTTANEiQ, GwTIa Kavr coPapoi Tpaupati-
ouol.

) Auto TO NAEKTPIKO EpYyaAeio Sev gival
KuruMn)\o yia otiABwon. Ol Xpr|oelg, Yla TIg
OoToieg SeV TIPOPAEMETAL TO NAEKTPIKO EPYAAEID,
MITOpOUV Va TIPOKAAECOUV ETIKIVOUVES KATAOTA-
OEIG KOL TPAUHATIOMOUG.

y) Mn xpnopormnoleite kavéva e§aptnua, To
oroio dev TipoBAENETAL Kal 8€ cuvicTartal
amnod TOV KATAOKEVAO TN E151KA yla auto To
NAEKTPIKO EpYaAEio. Movo To yeyovog oTL
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE TO EAPTNHA OTO
NAEKTPIKO spya)\sto Sev eEaodpailel kapia
aodaAr xpnon.

5) O eMITPENTOG APIONOG GTPOPWYV TOV EEap-
TNIHATog MPEMEL va gival icog 1) MEYAAUTEPOG
artd To HEYLOTO apldué oTpodwv Tov avade-
pPETAL 6TO NAEKTPIKS Epyaleio. To eEapya,
TIOU TIEPLOTPEDETAL YPNYOPOTEPQ ATO TO ETUTPE-
TIOUEVO, UTTOPEL VO OTIACEL KAl VA EKOHEVOOVIOTEL.

e)H sﬁwrelen Sluusrpoq KalL 10 rtaxoq TOUu
£E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTICTOLXOUV LE TA
OTOLXEIQ §100TAGEWV TOU NAEKTPIKOU GAG
epyaAeiov. Ta AdBog SiaoTactoAoynuéva eap-
ata dev Uropovv va BwpakloTouV i va eAEY-
X60Uv enMapkwg.

() Ot diokot TpoxiopaTog, ot PAAVITES, ol
diokol Aelavcnq N Ta dAAa eEuptnpuw
TtpS'I'[Sl va taiplagouvv qulﬁwq oTov agova
Agiavong Tou nAeKTPIKOV cag epyaAeiov. Ta
eEaptnuarta o dev Taptalouv akpLpws oTov
a&ova Agiavong Tou NAEKTPLIKOU EpYAAEiov, Tiepl-
oTpédovTal avwuaAa, SnLoupyouV LoXupoUsg
KpadaouoUg Kat UropoUV va 0énynoouv otnv
ATIWAELQ TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnatponomen’s Kuveva xa)\ucpevo
eEaprnpa EA£yXeTE TPV artd KAOE Xprion Ta
egapmpara, OTIWG TOug Siokoug TPoXi-
OLATOG, Yia TUXOV OTIACIHATA KAl PWYHEG,
Toug Siokoug Agiavong yia pwyHEG Kat
$60opa, TIG cUPHATOROUPTOES Yia XaAapd 1)
cmucueva cuppum ‘Otav 1o NAEKTPLKO gpya-
Aeio 1 To eEdpTNHA TIECEL KATW, EAEYETE, EAV
£XEL UTIOOTE( {NHId 1) XpnoomomoTe Eva
ayoyo spva}\sm/sﬁuptnpu ‘Otav eAéy&ete
KAl TOTIOOETIOETE TO EEAPTNMA KaL TA
TANnoiov guplokOpevVa atopa Bpickovral
EKTOG TOV ETUMESOV TOVU MEPIOTPEPOEVOU
ggaptrparog, apriote To epyaieio va
AELTOUPYTNOEL Y10 EVO AETITO UE TO HEYIOTO
aplOuoé octpodpwv. Ta xq}\aouavq eEapmuata
omalouv cuUVNBwWG 0€ AUTO TO XPOVO SOKIUNAG.

) ®opdTe TOV MPOCWTTKG EEOTIAIONG TIpOCTa-
oiag. Xpnouyoroleite, avaloya e T Xprion
TIANPNG HACKA TIPOCWTIOV, TIPOCTACIA TWV
MHATLWYV 1] TIPOCTATEVUTIKA YUaAALd. ZT0 BaBuO
TIOV €ival OKOTILO, XPNOLOTIOLEITE HAoKaA

TPOOTACIAG ATIO TN OKOVY], WTOACTIISEG, 83
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TIPOOTATEVTIKA YAVTLA 1] EL81KT) TIOS1d, TTIOU
CUYKPOATEL MAKPLA 0aG TA MIKPA CwHaTida
Agiavong kat UAIKoV. Ta partia ipémeL va
TIPOOTATEVOVTAL A6 TA EKTOEEUOHEVA OAGYUPQ
&€va owpara, TTov énuloupvouvwl oTIq 6laq>opsq
EPAPUOYEG. H HAOKA TIPoaTasiag amod T okovn N
1 HAOKA TIPOCTACIAG AVATVONG TIPETIEL VA GIATPE-
POUV T OKOVI TIOU SNUIOUPYEITAL KATA TNV
gpyaoia. ‘Otav €iote EKTEDEWEVOL VIO LEYAAUTEPO
XPOVIKO dlaotnua og duvato B6pufo, propeite va
XAOETE TNV aKor| 0ag.

) NpocéEte va mapapévouv ta dAAa dtopa o€
acdaln anéoTacn arnod TNV MEPLOXT) TNG
epyaociag oag. Kabe dtopo mov nepva otnv
nieploxn} epyaciag, MPETEL va GEpEL Tpocw-
TIUKO £EOMALGHO npocracluq Tunparta tou
enegepyaloUeVOU KOUUATLIOU 1) OTIOCHEVA EEQPTN-
HaTa UIopouV va ekodevVEoVIOTOUV Kal VA TIPOKa-
AECGOUV TPAUUATIONOUG O€ ATOMA TIOU BpiokovTal
€KTOG TNG Apeong Beong epyaciag.

K) ‘OTav sxre}\en’s epyaocieg, ot omoieg To
£EAPTNHA UITOPEI VA CUVAVTIIGEL KAAUNE-
VOUG NAEKTPIKOUG aywyoug 1) To 51kd Tou
nASKTleo KaAwdio, Kpurats TO epyaAeio
Ho6VO amod Tiq HOVWHEVEG eTidAveLeq Aapnig. H
enaon Y’ €vav nAekTpoPdpo aywyo Uropei va
B€oel emiong T HETAAAIKA LEPT) TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAl VA TIPOKAAEDEL pia nAekTpoTAngia.

A) Kpatate 1o KaAwdlo cUvSeoNg 6TO pEVA
HoKpLd amno Ta meploTpedopeva eEapTnpara.
‘Otav XAoeTe TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOPEI
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va HayKwOEel
KalL To X€pL T o0 Bpaxiovdg cag va epacel oTnv
€TIKIVOUVN TIEPLOXT) TOU TIepLOTPEPOUEVOL EEQp-
TAUATOG.

M) Mnv evunoeerers TO NAEKTPLKO EpyaAeio
TIOTE, IPOTOU AKIVNTOTIONOEL EVTEAWG TO
eg§apmnua. To eplotpedOpeVo eEAPTNUA PITOPEL
va €pBel og emadn pe Tnv erudAvela evanobeong
KOL VA XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
epYaAEiou.

V) Mnv aprjoeTe TOTE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
va AELToVpYEi, KaTa Tn S1APKELA TIOVU TO HETA-
pEpeTe. Ta pouxa oag Umopouv katd Adeog va
€pBouv oe emadn pe To TeploTpedduevo eEAp-
TNUA, Va HaykwBouv Kat To eEApTnua va oag
TPUTINOEL.
£) KaBapilete TAKTIKA TIG GXIOUEG AEPLOUOV
TOU NAEKTPLKOV oag epyaAeiov. O aveotripag
TOU KIvnTrpa TPapd okévn péoa oto TepiBAnua
KAl 1A LEYAAN CUYKEVTPWOT) LETAAAIKNAG OKOVNG
Uriopei va TipoKaA€oel NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn xpnoiporoleite To NAEKTPIKS Epyaleio

KovTd o€ eVPAEKTA VAIKA. OL oTivenpeq
MTTOPOUV va avapAEEOUV QUTA TA VAIKA.

) Mn XpnolLoTIOLEITE KavEVa EEAPTNA, TIOU
QTaLTEL VYPO PUKTIKG pEo. H Xprion vepoi 1
AAAWY UYPWV WUKTIKWY HECWYV UTTOPEL Va
odnynoel oe NAeKTPOTIANEia.

4.2 AvAakpouoT Kal avTiocTOLXEG UTIOSEIEELG
acdaAeiag

H avakpouon eivat n Eadvikr avtidpaon Adyw

HOYKWHATOG ) EUTTAOKNG TOU TIEPLOTPEDOUEVOU

egaptnuarog, 6mwg Tou Siokou TPoxiopaTog, Tou
Slokou Agiavong, Tng cuppatopouptoag KTA. To
MAYKWHA 1] N EUTTAOKTY] 00N YOUV o€ Hia EaPVIKN
QKLVNTOTION 0N TOU TIEPLOTPEDOEVOU EEQPTY)-
patog. ‘Etotéva aveEEAeyKTo NAEKTPIKO EpYAAEiO
KIVEITAL EVAVTIA 0TNV KaTeLBuvon TepLoTpodng
TOU €EAPTNHATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.

‘Otav 1.X. évag 8iokog TPOoXiopaTog HayKwOEi 1)
UTTAOKAPEL 0TO EMEEEPYALOUEVO KOMUATL, UTIOPELT
akur) Tou Siokou Tpoyiopatog va Bublotel oTo
ene€epyadoHeVO KOUUATL, va HayKwBei kaLETal va
OTIAOEL 0 BITKOG TPOXITHATOG 1} VA TIPOKAAETEL jial
avakpouan. O b6iokog TPOXITHATOG KIVEITAL META
TIPOG TO XEIPLOTH 1] ATIOHAKPUVETAL OO QUTOV,
avaloya pe Tn Gopd neptoTpodrig Tov Siokou aTo
ONUEi0 EUMAOKNG. € aUTN TNV TEPITTWON
urtopoUv ot diokol Agiavor aKoa Kal va GTIAg0ouV.

Mia avakpouon (KAGToNWA) eival ) GUVETIELQ IaG
€0PAAUEVNQ XPIONG TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou.
Mrmopei va arnogpeuxBei e Ta katdAAnAa pétpa
ipodUAAENG, OTiwg TIEpLypAdovTalL 0T CUVEXELD.

Q) Kpcrru're T0 n}\sxrpu(o epva}\eto otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 0AG OF pia
6€0m, oTNV OTIoiA UMOPEITE VA AVTIHETWTTI-
OETE TIG duvAELg avakpouong. XpnoloTol-
eite mavrote TV npdcOeTn Aapn, dv
UTIApXEL, yia va £XETE To PEYLoTo Suvatod
€AEYyXO MAVW OTIG 6uvauan uvquoucnq n
oI POTH) AVTISPACTIG KATA TNV ETUTAXUVOT).
O X€epLOTNG UMOPEL HE TA KATAAANAQ pana
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUONS
Kal avtidpaong.

) Mn B€c€eTE TO XEPL OOG TIOTE KOVTA OTA
neploTpedopeva egaptipata. To e§aptnua
UTTOPEL KATA TNV AVAKPOUOT) Va TIEPATEL TIAVW ATIO
TO XE€pPLOAG.

Y) Artoq)euysre HE TO WA 6ag TNV nsploxn,
OTNV OTToi0 TO NAEKTPIKS epyaAeio Oa KivnOei
O€ TIEPITTTWON Hiag avakpouons. H avakpouon
METOKIVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio avTiBeTa otV
KatevBuvon NG Kivnong Tou 5iokou TPoXioHaTog
OTO ONMEI0 EUTTAOKNG.

) Na epyddeoTe 151aiTEPA TTIPOCEKTIKA OTNV
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHWYV KTA.
Euno&t(e'rs, ™mv cmwencm TOoU aEaprnuuroq
and to enegepyaldpevo KOPPATL KAl TO
Haykwpa. To eplotpeddpevo eEApTnUa EXeL TNV
TAON VA JAYKWVEL OTIC YWVIES, OTIG KOPTEPES
OKUEG 1) 0Tav anweeital. AuTo TIPOKAAEL TNV
ATIWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV avAKPOUo.

€) Mn xpnotpomoleite kavévav aAvucldwTo 1
0d0vTWTO rtptovo&cko Tetowa eEaptrpata
TIPOKAAOUV TAKTIKA L0 AVAKPOUOT 1) TNV AnWAELa
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU.

4.3 I6lm'rspsc unoGalEstq acpaleiag yla
TIG EPYACIEG TPOXIOMATOG KAl KOTING:

@) XprGIHOTIOLEITE ATTOKAEIOTIKA TOUG Siokoug
TPOXIOHATOG TIOV Eival EYKEKPIMEVOL YIA TO
NAEKTPLKO oag gpyaAegio kat Tov rtpoB)\arto-
MEVO Yla auToug Toug 8iokoug Tpoxiopatog
npopuAaktipa. O Siokol Tpoxiopatog, Tou Sev
TIPOPBAETIOVTAL Y1 TO NAEKTPLKO gpyaAeio, dev
UropoUv va kaAudOouv eMapkwg Kat sivat
avaopaAeig.



B) O mpodpuAaKTPAg TIPETEL VA Eival Giyoupa
TOTMOOETNUEVOG OTO NAEKTPIKO EPYAAELO KAl
yia pia pEytotn duvartn acdpaiela va givat
PUBLIGHEVOG £TOL, WOTE Va PaiveETaL AVOIXTO
TIPOG TO XELPLOTY) TO EAAXIOTO SuvaTd PEPOG
Tou diokov Tpoxiopatog. O npocpu)\akmpaq
TpEMEL va Bondd oTnv IpooTacia Tov XEPLoT
anod Bpavopata, aBeANTN enadn e To Sioko
Tpoxiopatog Kabwg Kat arnod Toug oTverpeg, ot
ottoiol uropei va avadA£Eouv Ta pouxa.

y) Ol diokol TpoxiopaTog EMITPEMETAL VA
XPNOLOTIONO0UV HOVO Yid TIG CUVICTOU-
HEVEG SuvaTOTNTEG XP1IONG.

M.x.: Mnv Tpoxi{eTe MOTE pE TNV TAdIVY)
emnupavela evog diokou korng. Ot Siokol KoTrg
Tpoopifovtal yia TNV adaipeom TOU VAIKOU [E TNV
akpn tou diokou. Me v mAdyla epapuoyn
SUvaung pmopouv auToi ot §iokol va oTIacouV.

8) Xpnopomoleite avrote APoyeq PAAVTIES
oUGPLENG 0TO CWOTO PEYEDOG KAL TN CWOTH
Hopd1] yia To Sioko TPOoXioHATOG IOV ETIAE-
&ate. O1 Kam)\)\n)\sq q>)\av1'(sq ornpl(ouv TO
dioko TpoyiopaTog Kal usuuvouv €TOL TOV Kivduvo
pag Bpavong tou diokou Tpoyiopatog. Ot
PAAvTLES Yia TOUG SiOKOUG KOTING UITOPoUV va
dladépouv amnod Ti§ PAAVTIEG Yl TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoyiopatog/Aeiavong.

€) Mn xpncluortonsrra Kavéva pOappévo
Sicko TpoxXiopHaTOg a6 peyaAuTepa
nAekTpika epyaleia. O1 Siokol Tpoyiopatog yia
Ta LEYAAUTEPA NAEKTPIKA EpYaAeia Oev eival
KOATAOKEVAOUEVOL Yla Toug uPnAdtepoug aplo-
HOUG OTPOdWV TWV UKPOTEPWV NAEKTPIKWY EPYA-
AglwV Kal UImopouV va oTIaoouV.

4.4 Nepartépw tSlau‘spsq umodeigelg acda-
Aeiag yia v gpyacia pe Tov TpoxXo
KOTING:

Q) Artoq)suye're TO UITAOKAPLOHA TOU Sdiokou
KOG 1) TNV TTOAY VYMAT) Svvapn Ttieong. Mnv
EKTEAEITE KavEéva uTtEPBOAIKA BadY koypo.
Mua unep¢éprwon Tou Siokou Kornﬁq quEdva mv
KaTanovnon KaL my Taaon yia HAYKwUa 1 LAoKE-
PLOHA KAL ETOL TN SUVATOTNTA IAG AVAKPOUOTG N
g Bpavong Tou diokou KoTm|G.

B) Ano¢euyere ™mv nsptoxn HmpooTA Kat
Ttiow aTtd TOV TIEPICTPEPOHEVO SioKo KOTMG.
‘Otav Kiveite To 6ioko KoTmg oTo eTegepyalopevo
KOMMATL, QrORaKpUVovVTAg TOV arod TO CWUA 0ag,
propei oe TepimTwon Hiag avakpouong va Tva-
XTel To NAeKTPIKO gpyaleio padi pe Tov TeploTpe-
Popevo dioko ameubeiag mavw oag.

Y) Z€ MEPIMTWOT IOV HAYKWOEL 0 8ioKOg
KoTq 1) SlakdPeTe TNV Epyaocia, anevepyo-
TIO|0TE TO EpYaAEio Kal KpAaToTe To fipEpa,
WOTIOV Va oTapatoel o iokog. Mnv npoona-
Onoete MOTE, va TpaBr&ete Tov MepLoTPeDO-
HEVO aKOMa diocko arod TNV Tour, Sl1adpopeTIKA
HUmopei va ipokuiel pa avakpovon. EEaxpt-
BwoTe kat armokaTaoTroTE TNV ALTiA YA TO
HAYKWHA.

) Mnv evepyomomoeTe To NAEKTPIKS epya-
Agio §ava, 600 BpickeTal 6TO srrsEspyaCo-
HEVOo Koupatt. Apriote To 8icko Komig va
¢$Odacel MPWTA TOV TIAI}PN APLORS CTPOPWYV,
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TIPOTOV CUVEXICETE TIPOCEKTIKA TNV KOT. €
SladopeTIKN TIEPITTTWOT UTTOPEL VA HAYKWOEL O
Siokog, va etayTel €Ew amnd to emegepyalouevo
KOMMATL Y] VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

€) ZTNpiCeTe TIg MAAKEG 1) Ta peydAa enegep-
yagopeva KOPUATIA, YL VA HEWCETE TOV
Kivéuvo piag avakpouong ard tuxov
MAYKWHA TOV §iCKOU KOTING. TA HEYAAX ETIEEEP-
yalOpeVa KOUUATLA HTTOPOUV VA AUYICOUV KATW
arno 1o id1o Toug To BApog. To enegepyalduevo
KOUMATL TIPETIEL VA oTnpideTal Kal oTig SUo
TIAEUPEG TOU SioKOov, Kal HAALOTA TOOO KOVTA OTNV
TOMN 600 Kat oTnV Akpen.

¢) Npocéxete lStuu’epu oTo Kotlupo
OnAdkwv" oe urmpxov-rec ToiXOoug 1} o€ AAAEGQ
un qu::avalq nsploxsq O BubLlopEVO] 5LO'KOQ
KOTING MTTOPEL KATA TO KOYIUO 0€ OWATVEG agPiov
1) CWANVEG VEPOU, NAEKTPLKOUG Aywyougq 1) o€
AAAQ QVTIKEIPEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).
4.5 I5uitepeq umtodeigelg acdaleiag ya
Agiavon pe yvaAoxapto:

a) Mn xpnoporoteite GpVAAa Aeiavong vrep-
BoAwa peyaAwyv Slactdcewv, aAld akoAov-
O€iTE TA OTOLXEIC TOU KATACKEVAOTI] GXETIKA
ME TO pEYEBOG TWV PUAAWYV Agiavong. Ta
PUAAa Agiavong, Ttou nposﬁaxouv €Ew ano to
dioKO AE(AVONG, UTOPOVV VA TIPOKAAECOLV TPAV-
MATIOHOUG KABWG Kal HITAOKAPIoHA, HITOPOUV Va
OXLOTOUV 1] va 08NY1COUV GE AVAKPOUOT.

4.6 Idwitepeg umtodei&elg acpaleiag yua
TIG EPYACIEG HE CUPHATOROVUPTOEG:

a) Npoo£gte, 61N cuppatréfovpToa akdpa
KalL KAata Tn SIApKELa TNG cUVNOIoHEVNG
XP1ioNg XAvel koppdtia cuppatog. Mnv urnep-
POPTWVETE TA CUPHATA HE HLa TIOAD UPNAT
dUvaun nieong. Ta ekodpevdovi{Oeva KOpUATIa
OUPHATOG UITOPOUV EUKOAQ VA TPUTIIOOUV AETTTA
pouxa Kaur To SEpua.

B) ‘Otav cuviotatat €vag mpodpuAaktnpag,
$POVTIOTE Va unv prtopei o tpodpuAakTripag
va €pBel o entadn He TN aupucrroBoup'rcu OL
S1oKOoEISELG KaL TTIOTNPOELSEIG BOUPTOEG UITOPOUV
va SleupuvouV TN SIAPETPO TOUG K TN dUvaun
THieoNG Kal TIG GUYOKEVTPEG SUVAUELG.

4.7 MNepartépw umiodei&elg aopaieiag:

NPOEIAONOIHZH - ®opdTte aAvToTe
npooraTeuan'l yuaAud.

Xpnoyototeite EAAOTIKA EVOLAETA OTPWHATA,
otav napadidovtat padi pe To UAIKO Agiavong kat
oTav anarrouvIalt.

MPOoCEETE TA OTOLXEIO TOU KATAOKEVAOTT] TOU
EPYAAEIOU 1) TOU sEapmuaroq' Mpootatevete
Toug diokoug amnd Ainog kat Kturnua!

O diokol TpoyxiopaTog TPEMEL va duAdyovTtal Kat
Va XPNOLOTIOUVTAL TIPOCEKTIKA, CUNDWVA UE TIG
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTT).

Mn xpnoluoroleite OTE 6iokoug KOG yla EexOV-
Splopal Ot diokol KoTG SeV ETUTPEMETAL VA EKTE-
Bouv o€ Kapia TIAEUPIKT) Ttiean.
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To enegepyalOPeEVO KOUUATL TIPETIEL VA AKOUUTIA
otabepd Kat va eival aoPallopEvo, TX. UE TN
BonBela opryktrpwv. Ta peydAa enegepyalopeva
KOMMATLO TIPETIEL VA UTTIOOTNPICOVTAL ETIAPKWG.

‘Otav XpNOYOTIOIOUVTAL EEAPTALATA HE OTIE-
PWHA, OEV ETITPETETAL VA AKOUUTA 1 AKPN TOU
Agova Tov TATo TNG TPUTIAG TOU EEQPTNATOS
Aeiavong. Mpoog€te, va eival To omeipwpa oTo
€EAPTNUA OPKETA PAKPU, YIa VA UTIOSEXTEL TO
WrKog Tou d&ova. To omeipwpa oTo eEApTNUa
TIPETEL Va TAPLAdel e TO OTieipwua oTov agova.
"a To prikog Tou agova kat To oTeipwpa Tou agova
BAgme omn oeAida 3 kaL oTo kedpAAalo 14. Texvika
oToLXEla.

E/‘ﬁ) Katd v enegepyaoia, blaitepa
TWV HETAAAWV, urtopei va padeutei
AY WYL OKOVT OTO ECWTEPLIKO TOU EPYAAEIOU.
‘Etol uropei va pokuel eTadopd NAEKTPIKNAG
€VEPYELQG TIAVW OTO TIEPIBANUA Tou gpyaAeiou.
AuTo prtopei va yivel aitia yla évav mpoowpivo
kivouvo nAektpomnAnéiag. '’ auto eivat anapal-
TNTO, UE TO EPYAAEID OE AeLTOUPYIA, TO TAKTIKO,
OUXVO KALTIPOOEKTIKO EEPUON|UA TOU EPYAAEIOU [IE
TIETIECPEVO AEPA HECA ATTO TIG THOW OXIOHES aepL-
OUOU. 2€ QUTY) TNV TIEPITITWON TIPETIEL VA KPATATE
TO gpyaleio otabepd.

ZuvioTarain Xprion HLag HOVIUNG EYKATAoTAONG
avappodnong Katn EyKaTaoTaoT EVOG HIKPOau-
Toparou aopaAeiag (Fl). Ze nepirtwon anevepyo-
TIOINONG TOU YWVIAKOU TPOXOU HECW TOU SLAKOTITN
aodaAeiag eapaipevou pevparog (Fl) mpenel To
epyaAeio va eAeyyBei kat va kabaplotei. [Na Tov
KaBapLopO TOU KIvNTrpa BAETE 0TO KEPAAALOI.
KaBapiopog.

O1 okoveg armod UAIKA, OTIWG UTTOYLA TIOU TIEPLEXEL
uo)\uﬁéo uelea alén EUAov, OpuUKTA KAl paraMa
pnopouv va givat smB)\QBelq ya v uysta H
enaor 1) 1 ELOTIVOT| TNG OKOVNG UTIoPEi va
TIPOKAAEDEL AVTIOPACELS KAUT) AVATIVEUOTIKA
VOOT|UATA OTA TIANCIOV EUPLOKOUEVA ATOMA.
OplopEVEG OKOVEG, OTIWG GKOVN SpUOG 1 0§14G
LoXUOUV WG KAPKIVOYOVEG, 1dlaitepa o€
OUVOUAOUO [E TIPOCHETA UALIKA ansEspyaotaq
EVAOU (XPWHLIKO UAIKO, UALKO npooraonaq Eulovu).
H ansﬁspyqom UAKOU TToU naplexsl apiavto
ETITPETETAL VA YiVETAL LOVO ATIO ESIKEVIEVA
datopa.
- Xpnouoroleite Katd 1o duvatod pia dlatagn
avappoédnong g okovng.
- ®POVTICETE Yla KAAO AEPLOHO TNG BEONG EPYQ-
oiag.
- Zuviotatat, n Xxprion Kag paokag mpootaciag
™G avarvong pe Katnyopia q>l)\rpou P2.
I'IpoerTe TIG LoXUOUOEG 0TN Xwpa oag Tpodia-
ypadeg yia Ta enegepyaldpeva UAKA.

Agv emutpénetal va yivetal emegepyacia VAKWY,
Tou enegepyalopeva dSnUouPyoUV EMIKIVOUVEG
yla TNV vyeia oKOVEG 1) aTHoUG (TT.X. apiavtog).

chovncrs va givat e}\eueepa Ta avowpaw agpl-
ouou Kata g apyacnaq KATw amod ouver]qu Snu-
oupyiag okovNng. Ze mepintwon mov Ba frav

arapait™ N aMopAKPLUVAT TNG OKOVNG, ATIOoUV-
SE0TE IPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATt TO SIKTUO
TOU PEVHATOG (XPNOLLOTIOMOTE U LETAAALKA AVTL-

Keipeva) kat aroduyete T BAARN Twv ecwTE-
PIKWYV EEAPTNUATWY.

Agv eTutpéneTal va Xpnolorotouvral ta XaAa-
opEva 1) TIapapopPwpeEVa eEapTLATA KABWG Kat
TO EEAPTNLATA TIOU TIAPOUCLALOUV KPadaooUg.
AntoduyeTe TIQ {NUIEG OTOUG CWANVEG agpiou N
OTOUG CWANVEG TIAPOXNG VEPOU, OTOUG NAEKTPL-
KOUG aywYoUg Kal 0TOUG GEPOVTEG TOIXOUG
(otaTikn).

2€ TIEPITITWOT XPONG TOU EPYAAEIOU 0NV
Unaipo: EyKataoToTe TUO PITPOoTd Eva
Slakoérmtn aopaieiag Fl pe peyloto pevua evepyo-
moinong (30 mA)!

MpoTou payuaTonooeTe pia omoladnrote
pLBULON, AAAQYY) EEOTTAIGLOV 1) GUVTNHPNOT,
Tpapngte To Pig and v mpida.

Mia XaAaopEVN 1) paylopEVN TIPGGBETN AaPn
TIPETIEL VA AVTIKATAOTABEL. Mn XpNOIOTIOIEITE TO
€PYOAEiO e eEAaTTWHATIKA AaBh.

‘Evag xaAaopévog 1] paylopévog TIPOUAKTIPAG
TIPETEL Va avTikartaotabei. Mn xpnooroleite To
£PYaAeio pe EAATTWHATIKO TIPODUAAKTTIPA.

Mnv evepyoTioLEiTe TO EpYAAEiD, OTAV Agimouv 1
napouom(ouv €AATTWHA PEPT TOU EPYAAEiou 1) oL
TIPOOTATEVTIKEG SLATAEELG.

AT TO NAEKTPIKO EPYAAEiO Sev TpoopideTal yia
otiABwon). To dikaiwpa eyyunong XAavetatl o€ Tepi-
Trtwor pn evdedetypévng xpnong! O kivntipag
Uropel va uttepBepavOel Kat To NAEKTPIKO EpYa-
Agio umopei va urootei {nuid. MNa 1ig epyaocieg
OTIABWONG CUVIOTOUHE TO YWVIAKS HaG OTIABW-
mpa.

5. Emokomnon

BAéne oeAida 2.

OAAvTCa oTPIENg

Afovag

Koupri kAeidwpatog tou agova

AoddAela (EvavTL akovaolag evepyoroinong,

eVOEXOUEVWG YIa oUVEXT AEtToupyia)*

MANKTPOSIaKOTTING (Yla evepyortoinon/

QTIEVEPYOTIOINON)

Koupri (yla TnVv mieplotpodr) g Kuplag

XEPoAaBNg)*

7 Kopua xepoAapn

8 MMpoobetn Aapry/ ipdobetn Aafr pe anooPeon
Kpadaopwv *
9 TMpoduiaktpag

10 Ma&adt ovodryéng

11 TavtlékAelbo

12 MoxAdg (yia ) puBpuion Tou podpuAakTipa,
XWPIG ™ XpPrion epyaAEiov)”

13 KAeiotpo cUodpLyEng (yia tn pubpion tou
TIPOPUAAKTTPA, XWPIG TN XP1on EpYaAeiou)*

14 Bida (yia T pubuion g Suvaung Tou
KAgioTpou cuodLyEng)*

* AvaAoya Tou eEOTTALOOU/SE oupepAauBaveTal

OTa VAIKA Ttapdadoong

S W =

[N ]



6. Ofon oe AetToupyia

ﬂplv ™ B€on o€ Aettoupyia e}\eyirs edvn
TAGT] KALT GUXVOTNTA TIOU AVAPEPOVTAL TNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTtal e Ta OToLYEla Tou
NAEKTPIKOU 0AG SIKTUOU.
6.1 TomoBétnon tng nMPocOeTng Aapng
Na gpydleoTe pOVo e TOTOBETNUEVN TNV
npocbe Aan (8)! Bidwote odixtd ue 1o
XEpLTNV TIPOGOETN AaPr) 0TNV aploTePN, pecaian
Se&ld KOXALOTOUNUEVN TpUTIa (avAAoyad TNV
avaykn).

6.2 TomoO£Tnon Tou mpopuAaktipa
lMNa Adyoug aodaleiag xpnolporoleite
QTTOKAELOTIKA TOV TIPOPUAAKTHPA TIOU
TIPOBAETETAL YIa TOV €KACTOTE SioKO TPOXi-
opatog! BAEme emiong oto kepdaAaio 11. EEap-
mual
MNpoduAaktipag yia TpoxXioHa
Mpoopietal yia epyacieq pe diokoug Eexovdpi-
opatog, diokoug Aeiavong pe puAiapdkia, Stapa-
VTOOLOKOUL KOTING.

W 17-150, WX 17-150: BAéne oeAida 2, eikdva D.

- Matnote To poxAS (12) KalL KPATHOTE TOV TIATN-
Uévo. ToroBetnoTte ToV poduAaKTpa (9) o
B€om mou daivetat.

- Apriote TO pox)\o eAeVBEePO Kal YupioTe TOV

TIPODUACKTIPA, WOTIOU VA A0PAALOTEL O LOXAOG.

- Méote 10 HOXAO Kal YupioTe TOV TIPodUAAKTpA
€701, WOTE 1 KAELOTN TIEPLOXT] VAl SEiX VEL TIPOG TO
xpnotn.

- EA€yETe TNV KaAn ipocappoyr): O poxAdg
TPEMEL va eival acPpaAlopEVOg Kat o TIPodUAa-
KTAPAG SeV ETUTPETETAL VA UTTOPEL VA TIEPL-
otpadei.

W 17-180, WX 17-180: BAéme oeAida 2, eikéva E.

- Avoi€te To KAgioTpo cuaPLyEng (13). Torobe-
TRoTE TOV PodUAaKTrpa (9) otn B€on Trou
¢aivetat.

- Fuplors TOV TPOPUAAKTNPA ETCL, WOTE N KAELOTY)
TIEPLOXN va SeiXVeL TIPOG TO XPioTN.

- KAgiote 10 KA€ioTPO GUOPLYENG.

- ‘Otav eival arapaitnTo, avgroTte TN duvaun Tou
KAgioTpou cVoPLyENG, odiyyovtag In Bida (14)
(ue avorxTd To KAgioTpo cUaPLyENG).

Xpnouporoteite pévo e€ap-
(:Dﬁv THUATA, TC OTIOIA TIPOEEE-

XOUV Ao ToV TIPodUAa-
KTrpa To Atydtepo 3,4 mm.
6.3 MNeploTpedopevn KUpLa XElpoAapn
Na epyddeote POVO e aodPAAlOPEVN TNV
Kupla xelpoAapn (7).

BAéme oehida 2, ewova A.

- Natmote to Kouyri (6).

- H kupla xelpoAafr (7), uropei Twpa va mept-
otpadei Kal Tpog TG dUo TIAEUPEG katd 90° kal
va A0POALOTEL

- EAéyETe ™myv KOAT npoodppoyn H kUpla xelpo-
AaBn (7) TIPETIEL VA EIVAL AOPAALCHEVT KaL VA UNV
ETUTPETIETAL VA TIEPIOTPADEL.

EAAHNIKA

6.4 Zuvdeom oTo SiKTUO TOU PEVUATOG

O1 piCeq TOU pevpaTOg TIPETEL Va eival aodaAl-
opéveq e Bpadeieq aocddaAeleg TENG 1) HIKPOAU-
TOMATOUG SLOKOTITEG A0DAAEIQG.

EpyaAeia pe "X" oy ovopasia tou Tumou: (ue
EVOWHATWHEVO QUTOHATO TIEPLOPLOHO TOU
PEVHATOG EKKiVNONG (OMaAN ekkivnan).) Ot Tipiceq
TOU PEVHATOG UITOPOLV ETTIONG VA EIVAL ATHAAL-
OuEVEQ PE Taxeieq aoddAeleg TENG 1) LIKPOAUTO-
patoug Slakotmteg acdpaleiag.

7. TomoO€tnon tou dickou
TpoXiopaTog

Mptv and 6Aeq TIq epyacieg aAAayng eEOTIAL-

opou: TpaPn&te To Pig amd tnyv Tpida Tou
pevpatog. To epyaleio TpEMeL va eival arevepyo-
TIOMMEVO Kal 0 A&ovag akivntog.

la Tig epyaocieg pe SioKoug Kormg yia

AGyoug acgdaleiag xpnonuonmene OV
TIPODUAAKTNPA SIOKWV KOTING (BAETE OTO KEDA-
Aawo 11. EEapmpata).

7.1 KAeidwpa Tou agova

MatoTe To KoupTi KAEOWHATOG Tou Agova
(3) HOVO pe akivnToTomuEVo Tov agova.

- Mamote To Koupmi KAeWBWuaATOG Tou dgova (3)
Kal yupioTe Tov dgova (2) Je To XEPL, WOTIoU va
avTIAN®Beite TNV AGPAALOT) TOU KOUWTIIOU KAEL-
dwpatog Tou dgova.

7.2 TomoO£tnon tov diockou Tpoxioparog
BAgme oeAida 2, eiova B.

- TortoBetnote T pAAvtla otrpEng (1) oTov
a&ova. Eival cwotd tomobetnuévn, otav dev
MTOpEi va TiepLoTpadei avw oTov agova.

- TomoBetnoTe TO SiOKO TPOXIoUATOG, OTIWG
¢a1vem1 otV eova B, otn pAavtda otpiEng

O 610Koq TpoxlouaToq TIPETIEL VA OKOUTTA OMOL-
opopda mavw otn GAavtia omplﬁr]q H petaA-
Alny q>)\ctv1'(a TwV SloKWV KOTING TIPETIEL VA
AKOUMTIA TTAVW 0N PAAVTIa OTNPENG.

7.3 Zoi§o/Avcipo Tov tagpadiov cuodly-
&ng

— Zpi§po Tou tagadov cuopLlyEng

4/ (10):

O1 2 MAgupEg Tou Tagadlov cuodLyEng eival
SladopeTikeG. BidwoTe TO A& uadt cuopLyEng
avw otov a&ova wg akoAoUbwg:

BAéme oelida 2, eikdéva C.

- A) Ze mepinTwon AemTwv Siokwv TPOXi-
oparog:
To meptAaipo Tou agyuadiot cuodpryEng (10)
SeiX Vel TIpog Ta EMAVW, yla va propei va odi&eLo
AETTTOG SI0KOG TPOXIONATOG E OLyoupLd.
B) Z€ mepintwon xovrpwv diokwv Tpoxi-
opaToqg:
To meplAaipio Tou naEluaélou oucqmyinq (10)
SEXVELTIPOG TA KATW, Yl Va UIopei va Totobe-
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EAAHNIKA

™NOei 1o A& ad cuopLyEng oiyoupa mavw oTov
agova.

- KAgidwpa tou d&ova. ZpiEte To A& uddt
ovodty&ng (10) pe o yavt{okAedo (11) mpog
Popa TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

AVopo Tou nagadlov cuoPlyEng:

- KAgidbwpa tou d&ova (BAEME oto kedpaiaio 7.1).
ZePdwote T0 Tagdadt cuodlyEng (10) pe To
yavt{okAeldo (11) evavtia otn popd Twv
SEIKTWV TOU pOAOYLOU.

8. Xpnon

8.1 Evepyomnoinon/Anevepyomnoinon

Odnyeite 10 epyaAeio mavTote pe Ta dVO

Xépla.

MNpwTta evepyoroleite To EpyaAeio kal HETA

PpepeTe 10O €EAPTMHA Epyaciag oTo eneEepya-
COMEVO KOUUATL.

Anodevyete, va avappodd To EpyaAeio

POcOeTn okdvn Kat anéBAnTa. Katd tnv
€VEPYOTIOINOT KAl ATEVEPYOTIOINCT KPATATE TO
EPYOAEIO HAKPLA QTIO TN GUYKEVTPWHEVT OKOVT).
EvamnoBETeTe TO EpYAAEIO HETA TNV ATIEVEPYO-
moinon, adov MPWTA aKLVNToTIoNBEL 0 KIVNTNPAG.

Anodevyete T0 akouolo Eekivnua: Amevep-

YOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAE(0, OTAV ATOMA-
KPUVETE TO LG ATTO TNV TIPifa TOU PEVHATOG 1) OTAV
TapouclaoTei pia SLaKoTr) pEVUATOG.

Ze mepintwon ouvexoug Aettoupyiag To

epyaAeio SEQKO?\OUGSI va Asnroupysn otav
oag Eepuyel amod 1o XEpL. ' autd va kpatdate To
gpyaAeio avtoTe KAAA pe Ta Suo XEpla armo TIG
TIPOPBAETIOEVES XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
0TabepAd Kal va epYAECTE CUYKEVTPWEVOL.

ZUvtoun Aettoupyia:

Evepyomoinon: Migote pé€oa 10 kouumi acpdaiong
(4) KaL HeTA TTATNOTE TOV TANKTPOSLAKOTITN
(5). ApnioTe TO KOUT AodAAloNg (4)
eAevbepo.

Anev inon: AProTe TOV TTANKTPOSIAKOTITN

(5) erevbepo.

Zuvexng Aettoupyia (avaAoya Tov
€EOTALIONO):

Evepyornoinon: Migote p€oa 10 kouumi acpdaAiong
(4) katkpaTtnoTe To Tatnuevo. Matrote Tov
TIANKTPOSLAKOTITN (5) KAl KPATYOTE TOV
natnuévo. To epyaAeio eival Twpa
EVEPYOTIOMUEVO. TwPa TILECTE HESA TO
Kouuri acdaAiong (4) akopa pa dopd, yla
va aoPaAiceTe TOV MANKTPOSIAKOTTN (5)
(ouvexng Aettoupyia).

Amievepyoroinan; MatnoTe Tov MANKTPOSIaKSTTN
(5) kaL agrjoTte TOV EAEVOEPO.

8.2 Ymobdei&elq epyaciag

Tpoxiopa kat Agiavon pe yvaAoxapto:
MieCeTe T0 epyaleio eAadpd Kal KIVEITE TO TIAVW
otV emidpdvela épa-dwoe, yla va un {eotadei
TIOAU 1 ETUPAVELA TOU ETIEEEPYATOHEVOU KOO
TL00.

Tpoxiopa Eexovdpioparog: MNa €va KaAod anote-
Aeopa epyaoiag mpemnel va epyAdeoTe e pia Yywvia
KAiong amd 30° - 40°.
Epyaocia pe Tov Tpox0 Komng:
Zmv spyacid HE TOV TPOXO KOT[I"]Q
nav -
pora (ISAana €IKOVQ). AlQC])OpSTlKO.
UTIAPXEL 0 KiVOUVOG, Va TIETAXTEL TO
“ EPYaAEio asts)\swa €Ew armo mv
Toun. Na gpyadeote pe PETPLa TIpowonon, avti-
OTOLXN OTO sneiapydiopsvo UAIKO. Kavéva
payKwua, kapia rtieon, kapia TaAdvtwon.

Epyaocieg pe cuppatTopoupToEG:
Medete eAadpd TO epyaAeio.

9. KaBapiopog

Ka@apiopog Tou Kivntnipa: ZepuodTe To EpYa-
Agi0 TAKTIKA, GUXVA KAl TIPOCEKTIKA HE TIETTLE-
OuéVO aépa PECA aMo TIG TOW OXLOUEG AEPLOUOV.
3e auTn TNV TePINTWOoT TIPETEL VA KPATATE TO
gpyaAeio otabepa.

Koupri (6) yta tn pUOuion tng XewpoAapnq:
ZepuodTE KATIOU-KATIOU TO KOUWTTL (OTNV TIatn-
MEVN KaTAoTAOT, KAl OTIG 3 BE0EIG TNG KUPLAG
XEPOAAPNG).

10. Apon BAaBwv

O1 8ladikaoieq evepyoroinong MPOKAAOUV
OUVTOEG TITWOELG TNG TAONG. 2 € TIEPITTTWON
SUOUEVWV CUVONKWYV 0TO SIKTUO TOU PEVATOG
MUTTOPOUV va eudavioTouV IPoBARUaTA o€ AAAQ
€PYaAEia. 2 TiEPIMTWON EUMEST)IOEWV SIKTUOU
HkpOTEPEG aTto 0,4 Q dev avauevovTtal TiPoBAn-
pata.

Mpootacia and aBEANTN enavekkivnon: Edv to
PLG (pEVHATOANTTING) TOTIOOETNOEL TNV TIPida e
EVEPYOTIOINUEVO TO EpYAAEio fj armokataotabein
TP0od0S00ia TOU PEUNATOG LETA ATIO A SLaKoTY,
TO gpyaAeio &g Aettoupyei. O¢ate TO gpyaleio
€KTOG AelToupyiag kat Eavd oe Aettoupyia.

11. EEapmpata

Xpnolporoleite pévo yviola eEaptmuata g
Metabo. BAgEme oeAida 4.

Xpnolporoleite HoVo EEAPTNIA, TA OTIOIA TIANPOUV
TIG QTIAITNOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA OTOLYEIQ TIOU
avadépovTal oe aUTEG TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

A npoq;u}\ak'rnpuq yla epyacia pe Tov
TPOXO KOTING

MpoopiCetal yia epyacieq e diokoug Komm|g,
SlapavTOSI0KOUG KOTIAG.

TomoBETnon o6nwg eptypddeTal oTnV eVOTNTA
"MpoduAakipag yia Tpoxtopa” (kepdaAato 6.2).

B MpoguAakmipag xeplwv yia tn Asiavon
HE YuaAoxapTto, Epyacieq He cupHATO-
Bouptoeg

MpoopiCetal yia epyaocieq pe dioko otnpEng,
AaoTixévio dioko Agiavong, cupuatoBoupToES.



TomnoBeTAOTE TOV IPODUATKTIPA XEPLWV KATW
arnod TNV MAEUPIKT TIpOcBeTN Aapn).

MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] TOV KATAAOYO EEQPTNUATWV.

12. Emokeun

Ot ETIOKEVES TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
eMITPEMETAL VA SlevepyouvTal HOVOV aro
nAekTpote)ViTEG!

Me nAektpikda epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETIOKEUNG, ameuBuVOEeiTe TIAPAKAAW OTNV AVTi-
aTolyn avtutpoowrtia Tng Metabo. Aleubivoelg
BAéme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAAKTIKWV UTTOPEITE Va
Touq KateBdaoete oTn Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepiBaAlovrog

H énpoupyoupevn okovn Aeiavong propei va
meplexel PAaPepeg ouoieq: Mnv armocupete
OKOVIN € TA OIKIAKA ATIOPPIUHATA, AAAA OWOTA,
napadidovtag tn okdvn o€ [ia BEoT CUYKE-
VIPWONG ESIKWYV ATIOPPLUHATWV.

Tnpelre TOUg €0VIKOUG Kavokuouq ya mv
anooupon cUUPWVA LE TOUG KAVOVEG TTPOCTACiag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YIA TNV AVAKUKAWGCT TWV
AypnoTwv gpyaAeiwv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-
MATWV.

Movo yia Tiq xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA

arnoppipparal Zuppwva pe v Evpwraikn
Oényia 2002/96/EK Tepi NAEKTPIKWY KAL NAEKTPO-
VIKWV OUCKEUWYV KAl TNV EVOWHATWOT NG 0TO
€0VIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETIEL VA
GUAAEYOVTOL Esxwplord Kal va emoTpedovtal yia
AVAKUKAWGT) E TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

14. Texvika oToixeia

Aleukpivioelg ota otolxeia ot oeAida 3.
Awatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayeg, Tiou e§urn-
PETOUV TNV TEXVIKY) TIPS0S0.

Dmax = Méylo'm S1AETPOG TOU EEAPTUATOG
epyaociag

tmax,1  =MEyLoTO EMITPENTO TIAX0G TOU EEAPTT-
HATOG EpYACiag TNV TIEPLOXT) CUOPIENG
oe mepintwon xpnong na&adiov
ouooLygng (10)

tmaxa =Aiokog Esxovéptopmoq/étokoq KOTING:
MEYLOTO ETUTPETTO TIAXOG TOU EPYA-
Aeiov/eEaptrpatog

M =2rmeipwpa Tou dsova

| =Mnkog Tou d&ova Aeiavong

n =0VOUaOTIKOG aplBOG oTPOoPwV (UEYL-
0TOG apPLBPOG OTPOdWV)

P4 =0OVOuaOTIKN LOXUG

P> =Amod150EeVN LOXUG

m =Bapog xwpig kKaAwdlo ocvvdeong ato
pevua

OL TIEG HETPNONKAV CUPDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

EAAHNIKA

[O] EpyaAeio g katnyopiag Babuol
npootaciag Il
~ EvaAlaooouevo pevpa

Ta avapepOUEVA TEXVIKA OTOIXEID EVVOOUVTAL UE
AVOXEG (OUHPWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIaYPadES).

Ti€Q EKTIOUTING

AUTEG Ol TIHEG KaBLoTOUV duvaTtr) TNV KTi-
HNOT TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPLKOU EPYAAEioU
Kall T oUYKpLon SladOpwV NAEKTPIKWY EPYA-
Agiwv. Avaloya e TIG OUVBNKEG epyaaiag, Ty
Km‘aomon TOU n)\SKTleou epyaAeiou 1 Twv e&ap-
TNUATWY £pYACiag UITopel TO TIPAYHATIKO POpTio
va eivat uPnAdTEPO 1) XapnAdTEPO. INa TNV eKTi-
unon AdBete untoyn ta dlaAeippata epyaaciag Kat
TG daoelg pikpou Ppoptiou. Me Bdon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHUOCHEVEG TIHEG EKTIUNOTG KaBo-
pioTE YETPA TIPOOTAGCIAG VI TO XPT|OTN, TL.X. OpYa-
VWTIKA JETPA.
ZUVOAIKY) TIUY) Kpadaouwv (SLavuouaTIKO
Aabpolopa TPV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOUEVT
ouudwva pe To ipdTuTo EN 60745:

ap sG = Tn) ekmoprm|§ kpadaouwyv (Aeiavon
eEWTEPIKWYV ETIHAVELWLV)

ap ps = Tun ekTopTmg Kpadaouwv (Agiavon
Je dioko Agiavong)

Khsaps = Avqoqaa}\sm (Ta)\avrwcm)

Turukeé KE A:

Loa =2TA0un nanLan meonq

Lwa = ZT1d0un nXNTIKNG loxvog

Kpa, Kwa= AvaodaAeia
Xpnolomnoleite ipooTacia akorg
(wtaomideg)!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és mas hasonlo anyagok készorilésére,
dorzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
torténé megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbélummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kulonleges biztonsagi
tudnivalok

4.1 Koz6s biztonsagi tudnivalok
koszorilésre, csiszolopapirral torténd
csiszolasra, drétkefe hasznalatara és

darabolasra vonatkozéan:
Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam koszoriiként,
csiszol6épapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhato. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi tudnivalét,
utasitast, abrat és adatot, amelyet a
késziilékkel egyiitt kapott. Amennyiben nem

tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az aramutés,
tlz és/vagy sulyos sériilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét replilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A csiszolétarcsaknak, karimaknak,
csiszolétanyéroknak vagy mas tartozékoknak
pontosan illeszkedniiik kell az elektromos
kéziszerszam csiszolotengelyére. Ha a
szerszam nem illeszkedik pontosan az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére, egyenetlen lesz
a forgasa, erételjesen megnovekedhet a rezgése,
és a kezel6 elveszitheti uralmat a gép f6lott.

g) Ne hasznaélja sériilt betétszerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a csiszolotarcsakhoz hasonlé
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalédtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy torott drétok a drétkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, szilkség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arrél, hogy sem On, sem a kornyéken levé
mas személy ne legyen a forgé betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam altalaban mar ezalatt a tesztidészak
alatt eltérik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemveédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédo eszkozt,
védOkesztyiit vagy specialis védokotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano részecskéktdl. A
szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok
soran lepattand, és a levegében szall6 részecskék
ellen. A por- vagy légzésvédd maszknak ki kell



szlirnie az alkalmazas soran keletkez6 port. Ha
valaki hosszu id6n keresztul er6s zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a berendezés
munkateriiletetél. A munkateriiletre belép6
személyek minden esetben viseljenek
személyi védofelszerelést. A munkadarabrol
vagy a torétt betétszerszamrél lepattogzé szilankok
messzire repulhetnek, igy a munkaterulet kbzvetlen
kérnyezetén kivll is okozhatnak sériiléseket.

i) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kdzben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel valo érintkezés altal a készulék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerilnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdékabelt a
forgo alkatrészekt6l. Ha elvesziti az ellendrzést a
készulék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikédtesse az elektromos
keziszerszamot szallitas kdzben. A ruhajat
elkaphatja a forg6 betétszerszam, mely a rantas
kévetkeztében az On testébe furédhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznélja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogo szikraktol
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfeleld
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam f616tt, mely
a betétszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapddhat.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszolotarcsanak a munkadarabba
merilé pereme beakadhat, aminek kovetkeztében
kitérhet egy darab a csiszolotarcsabol, vagy
visszacsapddast okozhat. A csiszolotarcsa ekkor a
kezel6 felé vagy ezzel ellentétes iranyban mozdul
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el, attol figgbéen, hogy milyen a tarcsa forgasiranya
a blokkolasi ponton. Ennek hatasara akar el is
térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt dvintézkedések betartasaval
ennek eléfordulasa elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
hasznalja a potfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredd er6k vagy a reakcio-
nyomatékok f6l6tt. A kezel6 megfeleld
bvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioerdket.

b) Ne nyduljon kezével a forgo betétszerszamok
koézelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapodaskor elmozdulhat. A
visszacsapddas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolés helyén a csiszol6tarcsa mozog.

d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrdl, és
beszoruljon. A forgé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
filirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védbburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamokhoz nem hasznalhatd
megfeleléen a véddburkolat, és hasznalatuk nem
biztonsagos.

b) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehetd legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat rendeltetése a
kezel6 védelme a térmeléktdl, a
csiszolészerszammal valé esetleges érintkezéstél,
illetve a szikraktél, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

c) A csiszoldszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriileteken hasznalhatok.

Pl.: Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
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rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordéasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu er6 kovetkeztében eltérhet.

d) Mindig sértetlen, megfelelé méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon az On altal
kivalasztott csiszolotarcsahoz. A megfelelé
karima megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy
csokkenti annak a veszélyét, hogy a csiszolotarcsa
eltérjon. A darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénboztethetd a mas csiszoldtarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

e) Ne hasznalja a berendezéshez nagyobb
elektromos keziszerszamok elkoptatott
csiszoloétarcsait. A nagyobb elektromos
kéziszerszamokhoz késziilt csiszolétarcsak nem a
kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb
fordulatszamara készulnek, és ezért kénnyen
eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivalok a darabolasra vonatkozoan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat és a
tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavglodé iranyban mozgatja,
a visszacsapodas éppen On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgé darabolotarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
koévetkezménye. Allapitsa meg a beszorulds okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csokkenthet6 a
visszacsapodas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tamasztani,
mégpedig a vagas kdzelében és a pereménél is.

f) Kilondsen legyen évatos a meglevo falakba
késziil6 vagasok esetén vagy. mas be nem
lathaté teriileteken. A bemerilé darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elekiromos kabelbe vagy
mas objektumba torténé bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral térténd csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarté altal a csiszolélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyulé csiszolélap séruléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
toréséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
drétkefével térténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drotkefébdl
rendeltetésszerii hasznalat kdzben is
szérédhatnak ki drétdarabok. Ne terhelje tul a
drotokat tilsagosan nagy leszorité nyomassal.
A szétrepllé drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drétkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:
FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen

véddészemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszolotarcsakat a gyart6 utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabolo-csiszolotarcsat
nagyolé csiszolasra! A darabolé-csiszolétarcsat
nem szabad oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A szerszam fixen feklidjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogo szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfeleléen ala kell
tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznadl, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban t6rténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menete feleljen meg a tengely
menetének. A tengely hosszat és a tengelymenetet
lasd a 3. oldalon eés a14. MUszaki adatok c.
fejezetben.

> s Munka kézben, kiléndsen fémek
c‘?& megmunkalasakor, elektromosan

vezetd por rakddhat le a gép belsejében. Ez
lehetdvé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramités
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy a gép
mukédése kézben, rendszeresen, gyakran es
alaposan kifuvassak a gépet suritett levegével, a
hatso szell6z6ényilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.



Ajanlott telepitett elszivéberendezést alkalmazni,
és hibaaram-véddkapcsolot (FI-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha a Fl-véddkapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszolot,

akkor el kell végezni a gép ellendrzését és
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd a 9. Tisztitas c.
fejezetben.

Egyes anyagok, mint pl. 6lomtartalmu festékek,

egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora

egeszseégkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy

belégzése allergikus reakciokat valthat ki, és/vagy a

felhasznal6 vagy a kdzelben tartézkod6 személyek

|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bukk pora

rakkeltének minésdl, kiléndsen a faanyagok

kezelésére szolgalé adalékanyagokkal

(kromatokkal, fakonzerval6 szerekkel) egydtt.

Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek

szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sz(ir6osztalyba
tartozo légzésvedo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra

vonatkozoan az Onok orszagaban érvényes

eléirasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készilékkel nem szabad
megmunkalni.

Gondoskodjon arrél, hogy munka kdzben poros
kérilmények kdzott a gep szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha szlikségessé valna a por
eltavolitasa, el6szor huzza ki az elektromos
szerszamot villamos hal6zatbdl (ehhez ne
hasznaljon fém targyat) és kerillje el a bels6 részek
séruléset.

Sérilt, nem kerek ill. beremeg6 szerszamot nem
szabad hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sérilljenek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Ha a szabadban hasznalja a gépet: kapcsoljon elé
max. kioldasi &rammal (30 mA) rendelkezé Fl-
véddkapcsolot!

Huzza ki a dugot a dugaszold aljzatbdl, mieléitt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lzemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészit6 fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Uizemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer(l hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megseérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.
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5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Tartékarima
2 Tengely
3 Tengelyreteszelé gomb
4 Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg tartds
lizemre valé bekapcsolashoz)*
5 Nyomdkapcsold (be- és kikapcsolashoz)
6 Gomb (a fé fogantyu elforgatdsahoz)*
7 Féfogantyd
8 Kiegészité fogantyu / kiegészité fogantyd
rezgéscsillapitdval *
9 Véddébura
10 Szoritdanya
11 Kérmdskulcs
12 Kar (a védéburkolat szerszam nélkuli
bedllitdsahoz)*
13 Feszitézar (a védbburkolat szerszam nélkli
allitdsahoz)*
14 Csavar (a feszitézar szoritderejének
beallitdsahoz)*
* felszereltségtdl figgé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

tipustablan megadott halozati fesziiltség és
frekvencia megfelel-e a hasznalt halézat adatainak.
6.1 Kiegészit fogantyu felszerelése
A gépet csak felszerelt kiegészitd fogantyuval
(8) hasznalja! A kiegészité fogantyut kézzel
csavarja (igény szerint) a bal, a kdzéps6, vagy a
jobb menetes furatba es huzza meg.

6.2 A védoburkolat felszerelése

Biztonsagi okokbdl kizarolag az illeté
csiszoldtesthez valo védéburkolatot
hasznélja! Lasd még a 11., tartozékok c. fejezetet
is!
Véddburkolat csiszolashoz
Nagyolotarcsakkal, lamellas csiszoldtarcsakkal,
gyemant daraboloétarcsakkal torténé
munkavégzéshez.

W 17-150, WX 17-150: 1asd 2. oldal, D &bra.

- Nyomja be a (12) jelu kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védéburkolatot (9) az abran lathatd
helyzetben.

- Engedje el a kart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszel6déseéig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznal6 felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kar
legyen reteszelddve, és a védéburkolat ne legyen
elforgathato.

W 17-180, WX 17-180: lasd 2. oldal, E abra.

- Nyissa ki a (13) feszit6zarat. Helyezze fel a (9)
veddburkolatot az dbran lathatd helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznald felé. 93




hu MAGYAR

94

- Zarja a feszitézarat.

- Ha sziikséges, a (14) csavarral (a feszit6zar
nyitott allapotaban) névelje a feszit6zar
szoritéerejét.

(—~—9V
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6.3 Elfordithaté f6 fogantyu

Csak bereteszel6détt f6 fogantyuval (7)
dolgozzon.

Lasd az A abrat a 2. oldalon.

- Nyomja be a (6) gombot.

- A f6 fogantyu (7) most mindkét iranyba 90°-kal
elfordithato6 és reteszelhetd.

- Ellenérizze a biztonséagos illeszkedést: A f6
fogantyu (7) legyen reteszel6dve és ne legyen
elforgathato.

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.

6.4 Halozati csatlakozas

A halozati dugaszol6 aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositéval kell
levédeni.

A tipusjelben ,X"-szel rendelkez6 gépeknél:
(Beépitett automatikus inditdaram-korlatozéval
(l4gy inditassal).) A halozati dugaszol6 aljzatok
levédheték gyors olvaddbiztositékkal, vagy
automata biztositoval is.

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atéllitas eldtt: huzza ki a hal6zati

csatlakozot a dugaszold aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor
biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.
7.1 Atengely rogzitése
A tengelyrégzité gombot (3) csak allo tengely
mellett nyomja meg.

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (3), és
kezzel forgassa el a tengelyt (2), amig a tengelyt
reteszel6 gomb érezhetéen nem reteszelddik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a B abrat a 2. oldalon

- Helyezze a tartokarimat (1) a tengelyre. Akkor van
jol felhelyezve, ha a tengelyen nem forgathato el.
- A csiszoldtarcsat a B dbranak megfeleléen
helyezze fel a tartokarimara (1).
A csiszolétarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartékarimara. A darabolé-csiszolotarcsa

lemezperemének kell a tartékarimara felfektdnie.

7.3 A szoritéanya régzitése/kioldasa

% A szoritéanya (10) rogzitése:

A szoritbanya 2 oldala kiilénb6z6é. A szoritdbanyat az
alabbiak szerint csavarja fel a tengelyre:

Lasd a C abrat a 2. oldalon

- A) Vékony csiszolotarcsak esetén:
A szoritéanya (10) gyUrus része nézzen felfelé,
hogy a vékony csiszolétarcsat biztonsagosan
befoghassa.
B) Vastag szoritotarcsa esetén:
A szoritdanya (10) gylrus része nézzen lefelé,
hogy a szoritdanyat biztonsagosan fel lehessen
helyezni a tengelyre.

- Régzitse a tengelyt. Huzza ra a szoritéanyat (10)
a kérmoskulccsal (11) az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

A szoritéanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritoanyat (10) a kérmdskulccsal
(11) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Be-/kikapcsolas

A gépet tartsa mindig két kézzel.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszdmot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portél. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertilje el a véletlenszeru inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihlizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
1ép fel.

Folyamatos mukddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Nyomja be a (4) reteszt, majd nyomja
meg az (5) nyomokapcsolét. Engedje el a (4)
reteszt.

Kikapcsolas: Engedije el a nyomokapcsolét (5).

Bekapcsolas tartos Gizemre (felszereltségtol
fiiggben):

Bekapcsolas: Nyomja be és tartsa nyomva a (4)
reteszt. Nyomja meg és tartsa nyomva az (5)
nyomokapcsol6t. Most a gép be van
kapcsolva. Most nyomja be ismét a (4)
reteszt az (5) nyomokapcsolo
reteszelésehez (bekapcsolas tartos
tzemre).



Kikapcsolas: Nyomja meg és engedije el a
nyomokapcsolot (5).

8.2 Munkavégzésre vonatkoz6 utasitas

Csiszolas és csiszolopapirral torténé
csiszolas:

Kbzepes erbvel nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munka-darab- fel-llete
ne forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszog mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
Darabolaskor mindig elleniranyban
(lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben felall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlenul
kiugrik a vagasbol. Kozepes, a
megmunkalandoé anyagnak megfeleléen valasztott
elétoléssal dolgozzon. A szerszamot ne feszitse be,
ne nyomija ra, ne lengesse.

Munkavégzés drétkefével:
Mérsékelt erével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet suritett levegével, a
hatso szell6z6nyilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

Gomb (6) afogantyu beallitdsahoz: A gombot (a
f6 fogantyi mindharom allasaban, benyomott
allapotban) esetenként fuvassa ki.

10. Hibaelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas késziilékeket
karosan befolyasolhat. 0,4 Ohmnal kisebb hal6zati
impedancia esetén nem varhato zavar.

Ujrainditas elleni védelem: Ha a csatlakozédugot a
gép bekapcsolt allapotaban dugjak be, vagy az
aramellatas elézetes megszakitas utan ismét
visszatér, a gép nemindul el. Kapcsolja ki, majd tjra
be a gépet.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon. Lasd
a 4. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Véddburkolat darabolashoz
Darabolétarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez.

Felszerelése a ,,Véddburkolat csiszolashoz” (6.2.
fejezet) részben leirtak szerint.

B Kézvédé csiszolopapirral torténé

csiszolashoz, dréotkefével torténé
munkavégzéshez

MAGYAR hu

Tamasztétanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
térténd munkavégzéshez.

A kézvéd6t az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkataldgusban talalhato.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szallitsa veszélyes hulladékot gy(ijté
lerakéhelyre.

Kovesse a helyi eldirasokat a régi gépek,
csomagolasok és tartozékok kérnyezetbarat
artalmatlanitasaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kbzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szél6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(jteni, és lehetdveé kell tenni azok
kérnyezetkiméld Ujrahasznositasat.

14. Mliszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A muszaki
haladést szolgalé médositasok joga fenntartva.

Dmax =a betétszerszam maximalis atméréje

tmax,1 =a betét-szer-szam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritéanya (10) hasznalata esetén

tmax,3 =nagyolo tarcsa / daraboldtarcsa:
a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M =tengelymenet

| =csiszolétengely hosszusaga

n =Uresjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =slly elektromos csatlakozékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] II. védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).
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Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilonbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adodhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon elé védéintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
Eredd rezgés (a harom kiilénbdz6 iranyud rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 60745
szabvany szerint:
ap sg =rezgeskibocsatas (fellletek csiszolasa)
ap pg =rezgeskibocsatas

(csiszoldtanyérral torténd csiszolas)

Kh,sa/ps =bizonytalansag (rezgeés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag
m Hordjon zajtompito fiilvédét!



1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aaBn1sem co Bcer
OTBETCTBEHHOCTbIO: YT/10Bbl€ LWIM(DMALLNHBI C
naeHTUdUKaLmen no TUny U CepUMHOMY Homepy
*1) oTBEYalOT BCEM AEMCTBYIOLMM TPEOOBAHUAM
OVPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHUYECKYIO
JOKYMeHTaumo ans *4) — cm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

YrnoBbie WInpMaLLMHbl, OCHALWEHHbIE OPUTMHAb-
HbIMKW NpUHaanerHocTAMK Metabo, npegHasHa-
YeHbl AN1A LWAMDOBaHKWA, LWANGOBAHUA HAKAAYHOM
Oymaromn, 06paboTKM KapAoLLeTKamMun 1 abpa-
3MBHOM Pe3Kn MeTasna, 6eToHa, KAMHA U CXOMMX
C HAMKM MaTepuranos 6€3 NPUMEHEHNA BOAbI.

OTBETCTBEHHOCTb 3a /110601 yLep6, CBA3AHHbLIN C
MCNO/Ib30BaHWEM HacafiKM He N0 HasHaYeHUIo,
BO3M1araeTcA B NOJHOM O6bEME Ha No/ib30BaTeN .

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLEeNPUHATBIE NpaBmaa
TEXHUKM 6€30MNacHOCTH, a TAKKE yKasaHus,
npunaraemMble K laHHOMy PyKOBOACTBY.

3. O6wue yKa3aH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbI 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNOAaNTE YKa3aHus,
OTMEYEHHbIE JaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUKeHUA

pyCKa TpaBMUPOBaHWS NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO KCT/IyaTaLmm.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUKM M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HEBbINOHEHUE MHCTPYHUYMI U
YKa3aHwi no TexHnKe 6e30MacHOCT MOKET
MPUBECTH K TOPAHEHNIO 9/IEKTPUHECHMM TOKOM,
BO3ropaHuio M/W/n K NOJTyHEHUIO TAMEIbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCE MHCTPYKLMU U YKa3aHUA Nno
TexHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaylero
Biajenbla HacagKu.

MepepaBaliTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CleayoLeMy
BAaAe/bLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble YHa3aHuvA no

TeXHUKe 6e30MacHOCTH
4.1 O6wue yka3aHMA NO TeXHUKe 6e3ona-
CHOCTU ANA wandoBaHua, WiaudoBaHUA
C Hampa4Hoit 6ymaroi, wandosaHUA ¢
1cnosb3oBaHUEM KapAOLWETOK U abpa-
3MBHON pe3Ku:

HasHauyeHue

a) [laHHbIW 3/IeKTPOUHCTPYMEHT ceayeT
MCcnoJsib30BaTb B KaYecTBe WM MaLLUHbI,
waundoBaTens ¢ Haaa4Hou 6ymaroi, Kapao-

PYCCKWM ru
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NO 3KCN/ayaTauyuu

LEeTKU U WandoBasibHO-OTPE3HOW MaLUUHBbI.
CnepyWTe BCceM yKa3aHUAM MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUAM, U306paeHUAM
W AaHHbIM, KOTOpbIe Bbl NOJ1Y4XU/IU BMECTe C
(anekTpo)MHCTPyMeHTOM. HecobnogeHne
CNeayoLWmX MHCTPYKLMIM MOXKET NPUBECTU K YAapy
3N1EKTPUHECKUM TOKOM, MOMKAPY WU/WUN K TAMKEbIM
TpaBmMam.

6) laHHbIA 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He NnpeAHas-
Ha4eH AnA nonMpoBaHuA. Mcnonb3oBaHue anex-
TPOMHCTPYMEHTA HE MO Ha3HAYEHUIO MOXKET
NPWUBECTH K ONAcHOM CUTyaLyK 1 TPaBMUPOBAHMUIO.

c) He ucnonb3yite npuHagieHHOCTH,
KoTopble He 6bl/In NPeayCMOTPEHbl U He peKo-
MeHJ0BaHbl U3roTOBUTE/IeM cneuuanbHO AnsA
AAHHOrO 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa. TO/IbKO TOT
aKT, 4TO Bam yAan0Ch 3aKPENUTL NPUHAAIEH-
HOCTU Ha SNIEKTPOUHCTPYMEHTE, HE rapaHTUpyeT
€ro HafleXHOM aKcniyaTauuu.

d) AionycTumas YacToTa BpalieHusa paboyero
MHCTPYMEHTa He f,0/1¥Ha NpeBbilaTb MaKcK-
MaJibHYI0 4acTOTy BpalleHUA, YKa3aHHYI0 Ha
3NIeKTPOUHCTPYMEHTE. [IprHaaNeHOCTH,
BpaLLaloLmeca ¢ 060poTamm, NPEBbILLAILLUMM
[0NyCTUMbIE, MOTYT PaspyLUMTLCA.

e) HapymHblit guameTp 1 ToNwmHa paboyero
MHCTPYMEHTa A,0/IHHblI COOTBETCTBOBATb
pa3mMepHbIM JaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MO#HO 06ecneunTs aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJIb paGOYNX MHCTPYMEHTOB HEMPaBWU/ILHOTO
pasmepa.

f) WnudKpyrun, pnaHubl, WanpTapeskm nam
MHble NPUHAAIEKHOCTHU J0JIHHbI TOYHO COOT-
BETCTBOBATb LUMUHAE/IIO 3/IEeKTPOUHCTpPY-
MeHTa. Paboyme MHCTPYMEHTbI, KOTOpbIE He
NOAXOAAT TOYHO K LUNMHAENIO, BPALLAIOTCA Hepas-
HOMEPHO, CU/IbHO BUGPUPYIOT U MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPOJIA Hag, HUMK.

g) He ucnonb3syiite noBpewaeHHbIe pabouue
MHCTpYMeHTbI. Mepep KamabiM Ucnosib3oBa-
HMeM ocmaTpuBainTe paboyne UHCTPYMEHTbI:
abpa3uBHbIe KPYrU HE J0J1HHbl UMETb CKOJIOB
M TPeLUH, WandoBasibHble TAPesSIKU — TPELLMUH,
M3HOCa WM CUJIbHOTO UCTUPAHUA, B NPOBO-
JIOYHBIX WETHaX He JOJIHHO 6biTb BbiNaBLINX
MAKn 06/I0MUBLUMXCA NPOBOJIOYHBIX Npsgeit. B
c/yy4ae nafieH1A 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa WU
paboyero MHCTpyMeHTa NnpoBepbTe ero
MCNpPaBHOCTb; UCMOJIb3YITE TOJIbKO HENoBpe-
HAEHHbIW pabouunii MHCTpyMeHT. MNocne
NPOBEpPKU U YCTAaHOBKU paboyero UHCTPY-
MeHTa Npoc/ieAnTe, YTO6bI HU Bbl, HY CTOALUE
PA/OM NIOAU HEe HAaXOAUIUCH B NJIOCKOCTH
BpalleHUa paboyero MHCTPYMeHTa, U faiTe
nopa6otaTb UHCTPYMEHTY OfHY MUHYTY C
MaKCMMasIbHOW YacToTOM BpauieHus. [ospe-
HAeHHble paboyne MHCTPYMEHTbI 06bIYHO JoMa-
I0TCA BO BPEMSA TaKON NMPOBEPKMU.

h) Ucnonb3yiTe cpeacTBa MHAUBUAYANbHOW
3awuTbl. Ucnonb3ayiiTe, B 3aBUCUMOCTH OT
BUAa paboTbl, MaCKy NOJIHON 3alUTbI TULLA,
cpeAcTBa 3aluThbl rN1a3 UK 3alWUTHbIE OYKU.
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AnA 3aWmTbl OT MESIKUX YacTuUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMEHTa U MaTepuana HajeBante pecnu-
paTop, 3alUTHbIe HayLWHUKH, 3alUTHbIE
nepyaTKW WK cneuunanbHbli papTyK. 3awy-
WanTe rnasa oT OT/IeTaloLLmMX NOCTOPOHHUX Npea-
meToB. PecnmpaTopbl 1 3alMTHbIE MaCKU JOJTHKHbI
OT(UALTPOBbLIBATD Mbl/1b, BO3HWKAIOLLYYO BO BPEMSA
pa6oTbl. InnTensHoe BO3AeNCTBUE FPOMKOrO
LIymMa MOXeT NPUBECTHM K NoTepe ciyxa.

i) Cnepute 3a TeM, 4TOGbI Apyrue NloaMU Haxo-
AWUcCb Ha 6e30MacHOM PacCcTOAHWUU OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit Ye/I0BeK,
BXOASALUUIA B pabouylo 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3awuTbl. OTneTa-
I0LLME OCKOJIKM 06pabaTbiBaEMOV AeTanu Uaun
06JJ0MMBLLMECSH pabo4Yne MHCTPYMEHTbI MOTYT
HaHecTW TpaBMy fare BHe paboyelt 30Hbl.

j) Mpu BbINONHEHUHU pa6oT B61U3U CHPbITOM
3/1eKTPONPOBOAKU UJIU CETEBOrO Kabens
CamMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30JIMPOBaHHble
noBepXHOCTU. HOHTaKT C TOKONpOBOAALLEH
JIMHWEN MOMET NPUBECTM K Nofaye HanpsmeHus
Ha MeTa/l/IM4eCcK1e YaCTU MHCTPYMEHTA 1 Bbi3BaTb
yAap 3EKTPUYECKUM TOKOM.

n) Aepxute ceteBoii Kabenb noganblue oT
Bpaujatouierocs pa6oyero MHCTpyMeHTa. B
Cc/ly4ae noTepy KOHTPOJIS Hag 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTOM OH MOMET Nepepesatb UK 3aTAHYTb
CeTeBoW Kabesb, Y NpY 3TOM BaLLW PYKWU MOTYT
nonacTb B 30HY BpaLleHWs paboyero MHCTPY-
MeHTa.

|) HuKorpa He KnapguTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT 0
NOJIHOM OCTAHOBKU pabo4yero UHCTPYMEHTA.
Bpauwatowmiica paboymit UHCTPYMEHT MOXKET
KOCHYTbCSl MOBEPXHOCTH, U B pe3y/ibTaTe 3Toro
MOMET NPOU30MTU MOTEPSA KOHTPOJISA HaZ, 3IEKTPO-
WMHCTPYMEHTOM.

m) He BKNtoYanTe 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMA ero nepeHoCcKu. Bpauiatowmica paboumni
WMHCTPYMEHT MOXET 3axBaTuTb AeTasu O4EHAbI, B
peayibTaTe Yero Bbl MOXETE Moy4uTb TPaBMy.

n) PerynapHo o4ulyaiTe BEeHTUNALUOHHbIE
LeSIM ANEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbljib B KOPMYC, a 60/1bLwoe
CHOMNEHWE METaI/IMYECKOW MNblN CONPSKEHO C
0MacHOCTbIO BO34EMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOMO TOKA.

0) He ucnonb3ayiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B6.,1M3M JIerKOBOCN/IaMEHAKLWUXCA MaTepu-
anoB. VICKpbl MOTyT BbI3BaTb BOCM/IaMEHEHWE
3TWX MaTepuaos.

p) He ucnonb3ayitte paboyre MHCTPYMEHTbI,
HOTopble TPe6yoT NPUMEHEeHUA oxNamaa-
OLEen HUAKOCTU. MCrosib30BaH1e BOAbI Man
MHOM OX/1aMAatoLLEeN UAKOCTM MOXET NPUBECTH K
yAapY 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

4.2 OTtpaya U COOTBETCTBYIOLLUE YKa3aHUA
no TexHuKe 6e30MNacHOCTU

OTgava npeacTaBnseT CO60M HEOHKUAAHHYHO
peaKkumio B pesynbTaTte 3auenieHus Uav 3akIMHU-
BaHWA BpaLllatoLLlerocs paboyero MHCTpyMeHTa:
WAMbKpyra, WinhTapenku, KapaoweTKU U T. 4.
3auensieHne nam 610KMpPOBKA BeAYT K BHE3amnHom

OCTaHOBKeE BpaLlaloLerocs paéoyero MHCTpY-
MeHTa. N3-3a 3agepHKu BpalleHua paboyero
MHCTPYMEHTa Npuv 6/1I0KMPOBKE NPOUCXOUT
HEKOHTPOIMPYEMBIN PbIBOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpumvep, WAXDKPYT 3aMMaeTcA B 3aro-
TOBHKE, KPOMKa Kpyra 3acTpeBaeT, U B peay/ibTare
3TOr0 KPYr MOMET 06/I0MUTLCA WK BbI3BATb
oTaauy. Bcnepcteue aToro WANbKPYr ABUKETCA B
Harnpas/ieHWW onepaTopa Wau B NPOTUBOMO-
JIO}HOM Hanpae/ieHnK, B 3aBUCUMOCTH OT Hanpas-
JleHuA BpalleHWs Kpyra B MecTe 3amuma. Mpu
3TOM abpasuBHbIi KPYTr MOMET Pa3pyLUUTLCS.

OTpava ABNAETCA CNEACTBUEM HENPABUILHOM UK
HeyMesion aKcnayaTauum aNEKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOHO n3bemaTb npu Co6M04EHUN ONMCAHHbIX
HWE Mep NPefOCTOPOKHOCTY.

a) HpenKo aepmxuTe aIEKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax 1 BCTaHbTE TaK, YTOGbl Bbl MOTJ/IM NPOTU-
BOoJeicTBOBaTb cusie oTaaqu. Mpu Hanuuum
BCerga Ucnosib3yiTe AOMNOSIHUTE/IbHYIO PYKO-
AITHY, YTO6bI MaKCUMaJIbHO KOHTPO/IMPOBaTb
CUJTy OTAA4YU MU PEaKTUBHbII MOMEHT NpU
pasroHe. py coboeHM Mep NPefOCTOPOK-
HOCTW Bbl CMOXETE NPOTMBOLEUCTBOBATbL OTAAYE
1 PEAKTMBHbBIM CU/IaM.

b) HUKorpa He gepuTe pyRy B6/1M3u Bpawjato-
WuMxca pabouynx MHCTPYMeHTOB. Mpu oTaave
paboymii UHCTPYMEHT MOMKET KOCHYTBLCA PYKM.

c) He pacnonaraitecb Ha CTOpOHE BO3MOMHHOM
OTAAYM INIEKTPOMHCTPYMeHTa. HanpasneHve
LBVIKEHWS 9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpU oTAave
NPOTUBOMOJIOKHO ABUHEHUIO LWANDKPYra B MecTe
3amuma.

d) Pa6oTaiiTe 0cO6€HHO OCTOPOKHO B 06/1aCTH
yrn10B, OCTPbIX KPOMOK U T. n. He gonycKaitte
OTCHaKUBaHUA WU 3alleMIeHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B o6pabaTbiBaeMoW geTanu.
Bpauatowmiica paboymit UHCTPYMEHT CKIOHEH K
3alLemMneHnto npm paboTe B 061aCTH YriioB,
OCTpPbIX KPOMOK WJIW MW OTCKaKMBaHUK. DTO
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOAA WK OTAAYY.

e) He ucnonb3yiite LienHow unmn ay6yatbin
NUAbHBIA AUCK. Moa06HbIE paGoyne UHCTPY-
MEHTbI YaCcTO BbI3bIBAIOT OTAAYY W/IM NOTEPIO
KOHTPOAA Haf, 9N1€KTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yHa3aHUA Mo TEXHUKe 6e3ona-
CHOCTU ANA WwangoBaHUA U abpa3uBHOM
pesKu:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NoaxoadAwmii ansa
BalLEero 3JIeKTPOMHCTPYMEHTa abpa3nBHbIN
MHCTPYMEHT U 3alUTHbIA KOXYX, NpefgHa3Ha-
YEeHHbI ANnA AaHHOro abpa3uBHOroO UHCTPY-
MeHTa. AbpasunBHblE MHCTPYMEHTbI, HE MpeaHas-
HayeHHble AR fAHHOIO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, He
9KPaHWpPYIOTCA B LOCTATOYHOM CTEMNEHMN U He ABNA-
10TCA 6€30MnacHbIMK.

6) 3alWMUTHBINA KOKYX AO/IHEH GbITb HageHHO
3aKpenJieH Ha MHCTPYMEHTE U A9 MaKcu-
MaJsibHOW 6e30MacHOCTU OTPEryJIMpoBaH TaK,
4TO6Gbl OTHPLITON OCTaBanachb JIMLWb camas
Manas 4acTb abpa3suBHOro MHCTPYMeEHTa.
3alUUTHBIN KOMYX CIYHUT 415 3aLLMThI onepartopa
OT OCKOJIKOB 1 C/Ty4arlHOro CONpPUKOCHOBEHUA C



a6paSMBHbIM WUHCTPYMEHTOM, a TaKHe OT UCKpP, OT
KOTOPbIX MOXET 3aropeTbCcA ogexaa.

B) AGpa3uBHble MaTepuasbl pa3peLwlaeTca
UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO AJ1A PEKOMeH40BaHHbIX
BMA0B pabor.

Hanpumep: HMKorga He npoBoauTe wWango-
BaHMe GOKOBOW NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro
Kpyra. OTpesHble Kpyry npegHasHadeHbl ais
CHATWA MaTepurana KpoMKoWM Kpyra. Bokosoe
CWJI0BOE BO3[ENCTBUE Ha OTPE3HOM KPYr MOXKET
paspyLunTb ero.

r) Bcerga ucnosnb3yinte ucnpaBHblii 3alKUMHOM
¢naHeu, ero pasmep 1 (popma A0/IHKHbI COOT-
BETCTBOBaTb BbIGpaHHOMY abpa3uBHOMY
Kpyry. ®PnaHewy npeacTaBnaeT cobor onopy s
abpa3nBHOro Kpyra v TaknMMm 06pa3oM CHUHKaeT
0nacHOCTb ero passioma. PnaHubl A15 OTPE3HbIX
KPYroB MOTryT OT/IM4aThbCA OT hnaHueB ANA APYrnx
abpasunBHbIX KPYroB..

4) He ucnonbayiite abpasnBHbie KPyru co
c/lelaMM1 U3HOCA OT JIEKTPOUHCTPYMEHTA
6onbLiero pasmepa. A6pasuBHbie Kpyru oA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa 60/IbLIero pasmepa He
paccumTaHbl Ha MOBbILLIEHHYH YacTOTY BPALLEHUA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MEeHbLUErO pasmepa 1 MoryT
pasnoMUTLCA.

4.4 [ononHuTesnbHble 0cobble yKa3aHuA No
TeXHUKe 6e30MnacHOCTH ANA abpa3nBHOMK
pe3Ku:

a) U3beraiiTe 3am1ma OTPE3HOr0 Kpyra uau

C/IULWKOM 60/1bLIOro AaBfieHUs npukuma. He

BbIMOJIHANTE CJIULIKOM ry6oKMe pa3pesbl.

MeperpysKa oTpe3Horo Kpyra npUBOAMUT K ero

nepeHanpameHnIo 1 K nepexkocam nam 6,10Ku-

POBKE M TEM CaMblM K BO3MOXHOM OTAA4e UK

no/sIoMKe abpasnBHOro matepuana.

6) He cToiiTe B 30He nepep 1 3a Bpalyato-
LWMMCA OTPEe3HbIM Kpyrom. Ecnu Bbl HauHeTe
OBUraTb OTPE3HOM Kpyr ¢ o6pabaTbiBaeMomn
feTtanbio oT cebs, TO NPy BO3MOKHOW oThaqe
9/IEKTPOUHCTPYMEHT C BpaLlatoLMMCH SUCKOM
OyfeT OTOPOLLEH NPAMO Ha Bac.

B) B cnyyae 3a®uMma OTpe3HOro Kpyra wav npu
nepepbiBe B paboTe OTKAKYUTE UHCTPYMEHT U
NoAEepHUTE Ero B pyKe A0 NOJIHOI OCTaHOBKU
Bpalatowerocs Kpyra. Hukorga He nbitantecb
BbITalUTb ABUKYLLUINCA OTPE3HOW KPYr U3
pa3pesa, TaKk KaK 3TO MOXeT Bbi3BaTb OTAau4y.
Onpepenvte W yCTpaHUTE NPUUUHY 3aK/IMHK-
BaHuWA.

r) He BKAloYalTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT, eC/lU
OH HaxoawnTcA B 06pabaTbiBaemoii geTanm.
CHavana pgaiTe oTpe3HoMy Kpyry Habpatb
NOJIHYIO YacTOTYy BpalieHUA, TOJIbKO nocne
3TOro OCTOPOKHO NpoJoIKaliTe pe3ky. B
NPOTUBHOM CJ/ly4ae Kpyr MOMXET 3aK/IMHWUTb, OH
MOM¥ET OTCKOUYUTb M3 0bpabaTbiBaeMol getanm
WY BbI3BaTb OTAAYY.

) AnA CHUHKEHUA pUCKa OTAauYu B pe3ysibTaTte
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu oépa-
60THe N/IMT U 3aroToBOK 60J1blLOro pa3mepa
nogBeauTe Noj HUX onopy. 3aroToBKKU 60/1b-
LLIOro pa3mepa MoryT NPOrHyTbCA Nog, AEUCTBUEM
cobcTBEHHOro Beca. [1og 3arotoBKy cnegyet
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NOABECTU OMOPbI C ABYX CTOPOH B6AM3M pesa v
KPOMKM.

e) ByAbTe 0CO6EHHO OCTOPOHKHbI NPU Bbipe-
3aHUU HULL B CYLLECTBYIOLMUX CTEHAX MU
APYTHX He NpocMaTpUBaeMbiX 30Hax. Morpya-
€Mblii OTPE3HOM KPYr MOMET BbI3BaTb OTAAYY NpK
paspesaHuu raso- v BOAONPOBOAOB, a/IEKTpUYe-
CHMX NPOBOAOB MM UHbIX 06 bEKTOB.

4.5 Ocob6ble yKa3aHUA No TeXHUKe 6e3ona-
CHOCTM AN1A WAKU(OBaHUA C UCMO/b30Ba-
HUeM Hampa4yHoil Gymaru:

a) He ucnonb3ayiite WAMGAUCTbI C/IULLKOM
6o0sbLWOro pa3mepa, NpUaepH1BainTech
3aAaHHbIX 3HA4YeHU pa3MepoB JINCTOB.
LLnndAKCTbI, BbiCTynatoLue 3a Kpas TapesioK,
MOryT CTaTb NPUYMHOM TPaBM, pa3opBaThLCs, a
TaKME NPMBECTM K 3AMUMY WM K OTAade.

4.6 Ocob6ble yKa3aHUA No TeXHUKe 6e3ona-
CHOCTH ANA paboTbl C KApAOLLETHAMM:

a) UmeiTe B BUAY, YTO U3 KapAOLLETKHU Bbina-
AAIOT KYCOYKU NPOBOJIOKU U NPU 06bIYyHOM
3KcnayaTauuu. He neperpy:xante npoBOJIORY
WU3/IULLIHE BbICOKMM AaB/ieHUeM Npuxuma.
OTneTaioLme KyCO4KM NPOBOJIOKM MOTYT JIETKO
NMPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY /MW KOMY.

6) Ecnu peKoMeHA,0BaHO NPUMEHEeHUe 3aLluT-
HOro KOyxa, He AoNyCKallTe CONPUKOCHO-
BEHMUA 3aLUTHOrO KOMYyXa U KapAOLLETHM.
JvameTp TapesibyaTbIX M YaLLEYHbIX LLETOK MOMeT
YBE/M4MBATLCS NOJ BO3AEUCTBUEM AaBEHUS
NpUKMMA U LEHTPOGEKHBIX CUJ.

4.7 [ononHutesbHble YHa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHocTH:

.I'IPEAYI'IPE)'HAEHME — Bcerpa HocuTe

3aLUMTHBIE OYKM.
B cnyyanx, Tpe6ytowmx NpUMEHeHWs 31aCTUYHbIX
NPOMEKYTOUHbBIX 3/1IEMEHTOB, UCMO/b3YNTe
NPOKNAAKU, NOCTaB/ISEMbIE BMECTE C MHCTPY-
MEHTOM.

CobntoganTe ykasaHuA M3roToBUTENA paboymx
MHCTPYMEHTOB M/IW NpuHagiexHocTen! bBepermte
KpYrv OT yAapOB M KOHTaKTa C upamu 1 cMas-
Kamu!

XpaHUTb M NPUMEHATb abpasrBHbIE KPYr1 HEO6XO-
[MMO aKKypaTHO U B COOTBETCTBMM C Npegnuca-
HUAMW NMPOU3BOAUTENS.

HuKkorga He UCNO/b3yMTe OTPE3HbIE KPYTU ANs
wandosanbHbix paboT! OTpesHble Kpyrn Henb3sa
nogsepraTb 6GOKOBOMY AaB/IEHMIO.

O6pabaTbiBaemyto AeTaslb HYyHHO NPOYHO 3aKpe-
NUTb K 3aMKCHPOBATbL OT CABMIa, Hanpumep, ¢
NMOMOLLbIO 3aHUMHBIX NpUcnoco6aeHnn. KpynHble
3aroTOBKW AO/HKHbI UMETb JOCTATO4HYIO OMOpY.

Ecnv ncnonbaylotcs paboyme MHCTPYMEHTbI C
pPe3b60BOM BCTABKOW, KOHEL, LUMNHAENA He
[ONHKEH KacaTbCs OCHOBAHWSA OTBEPCTUA LWANDUH-
cTpymeHTa. CnegyeT obpallatb BHUMaHWe Ha To,
4YTOObI pe3bba pabovero MHCTPYMEHTa UMena
[OCTaTOYHYIO A/IMHY ANS NpUMemMa fJ/IMHbI WNWH-
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aens. Pesbba paboyero MHCTPYMeHTa A0MKHaA
coBnagarb ¢ pe3bbo WNMHAeNA. YKasaHus no
OJIMHE U pe3bbe WNUHAEeNs CM. Ha c. 3n B . 14.
«TexHU4YECKUE XapaKTEPUCTURM».

CQE*&"W) Mpu 06paboTke maTepuasnos, B
0COBGEHHOCTW METaINOB, BHYTPU
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA MOMET HaKan/MBaTbCsA
TOKONPOBOAALLAA Mbllb. ITO MOKET NPUBECTU K
yAapy 91eKTPUYECKMM TOKOM Yepes Kopnyc. Mo
9TOM NPUYMHE MOMET BO3HWMKHYTb OMACHOCTb
MOParEeHNA SNEKTPUYECKUM TOKOM. [ToaTomy
Heo6X0AMMO PerynsipHo (M 4OCTATOYHO YacTo)
TWaTesIbHO NpoAyBaThb paboTaroLWmii UHCTPYMEHT
CHaTblM BO3AyXOM Yepes ero 3agH1e BeHTUIALM-
OHHble LWenn. Mpyn aTOM HafEeKHO AEPKUTE dNEK-
TPOUHCTPYMEHT.

HomnaHua peKkomeHayeT Ncnonb3oBaTh CTaumo-
HapHy0 YCTAHOBKY /1A yAa/eHWA Nbln U Npeasa-
pUTENBHO BKJIIOYATb aBTOMAT 3aLUyThbl OT TOKa
yTeuyku (Fl). B cnyyae oTKAOYEHWA yri0BOK WAnd-
MalLWHbI aBTOMaTOM 3awuTbl FI MHCTPYMeHT
cnefyeT NpoBepUTb U 04UCTUTL. OnrcaHue
OYMCTKM guraTensa cMm. B rnase 9. «OuncTra».

Mbinb, BO3HMKalOLLasA Npn 06paboTKe
mMaTepuanoB, COAEPHALLMX CBUMHEL, HEKOTOPbIX
BMAOB PEBECHHbI, MUHEPAJIOB U METAJI/IOB,
MOeT NpeAcTaBnATb CO60M ONacHOCTb ANA
340p0oBbs. BbixaHne yacTul, Takom Nbiv v
KOHTaKT C HEM MOMeET CTaTb NPUYMHOM NOABIEHNA
annepruyeckmx peakuni nnmnm aabonesaHui
AblIXaTenbHbIX NyTeN.
HeKoTopble BUABI Nbinn (Hanpumep, Mbib,
BO3HWKarLas npu o6paboTKe ayda nnm Gyka)
CUMTaloTCA KaHLeporeHHbIMU, 0COGEHHO B
KOMGWHALMK C AONOIHUTENIbHBIMWU MaTepuanamu,
MCMoNb3yeMbIMU AN 06PabOTHN APEBECUHbI
(conIM XpOMOBOM KMCNOTbI, CPEACTBA 3aLMTHI
apeBecuHbl). O6paboTKa maTepranos C
copepaHvnemM acbecta A0/IKHA BbINOJHATLCA
TONIbKO CreuuasmcTamu.
- o BO3MOXKHOCTM UCMOL3YMTE NOAXOAALLMA
nblNeoTcachbIBaloLMii annapar.
- ObecneybTe XOPOLLYH BEHTUAALMIO paboyen
30HbI.
- PekomeHayeTca HageBaTb pecnupaTop ¢ Gusb-
Tpom Knacca P2.
CobnioganTe fefCcTBYOWME HaLMOHaIbHbIE Npes-
nMcaHua No o6paboTKe maTepuasnos.

He ponyckaeTcs o6paboTKa MaTepuanos, Bblae-
NAaumx onacHble gnAa 34opoBbA MNbl/ib UKW NapPbI (B
4YacTHOCTH, acbecTa).

Cnepute 3a Tem, 4TOGbI B YC/IOBUAX 3arblieH-
HOCTW paboTasin BCE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA.
Mpy HEOBXOAUMOCTH OUMCTKU UHCTPYMEHTA OT
MblIY OTK/IKOUUTE €ro OT CETU U CeauTe 3a TeM,
4TO6bI NPY OYUCTKE HE MPOUSOLLIO MOBPEXAEHMUI
BHYTPEHHUX JeTanel (MICnonb3ynTe HeMeTainye-
CKMe npegMeThl).

He ponyckaeTca npUMeHeHne NoBPEeXAEHHbIX,
[ehOpPMUPOBAHHBIX UM BUOPUPYIOLLMX Paboymx
MHCTPYMEHTOB.

He ponyckaiiTe noBpemxaeHuii raso- Uin BOZONpO-
BOAOB, /IMHUIA 3NEKTPONUTAHUA U HECYLUMX CTEH.

an MCNOJ/Ib30BaHUN MHCTPYMEHTa Ha OTKPbITOM

100 BO3gyXxe NpeABapuTEIbHO BKJIKOUYMUTE aBToMaT

3alUMTbl OT TOKa YTEYKM C MaKC. TOKOM OTKJIO-
YeHunsa (30 mA)!

Mepea NpoBefeHNeM Kakux-ImMbo HaCTPOEK, nepe-
OCHalLLeHWA NI paboT MO TEXHUHYECKOMY 06CTy-
UBaHWIO BbIHUMaWTE CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETHM.

MoBpexaAeHHYI0 MIM NOTPECKaBLLYIOCA AOMO/HU-
TENIbHYI0 PYKOATKY CeflyeT 3aMeHuTb. He ucnonb-
3yWTEe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C AedeKTHOM fomno-
HUTEIbHOW PYKOATKOMN.

MoBpexAeHHbIN UM NOTPECKABLUMICA 3aLUTHBIN
KOXyX cnefyet 3aMeHuTb. He ucnonb3syire
WMHCTPYMEHT C Ae(PEKTHBIM 3aLUMUTHBIM KOXYXOM.
He BK/lOYaTE MHCTPYMEHT NPU OTCYTCTBUM UK
NOBPEAEHUUN ero AeTanemn Uan 3almTHbIX
NPUCNOCOBIEHUN.

6) [laHHbIN 3IEKTPOMHCTPYMEHT He NpeAHa3HayeH
[ANA NoNMpoBaHuA. MapaHTUIHbIE NPETEH3UN He
NpUHMMAalOTCA NPU UCMOIb30BaHMM HE MO Ha3Ha-
YyeHuio! [iBuratenb MOXET NeperpeThes, U eK-
TPOUHCTPYMEHT MOKET NOJYYUTb NOBPEKAEHUA.
[ns npoBeaeHWA NoAMpoBabHbIX paboT Mbl PEKO-
MEHAYEM YIJIOBYIO MOSMPOBA/IbHYIO MALLNHY.

5. 0630p

Cwm.c. 2.
1 OnopHbI hnaxey,
2 WnuHgenb
3 HHonKa 610KMPOBKM WNUHAENA
4 Bnokupatop (18 3aWwmThl OT Cy4aiHOro
BH/IIO4YEHNA/aKTUBIU3ALMM HENPEPbIBHOTO PEXMMA
pa6oTbl)*
5 HamunmHoM nepersodaTens (4nA BKAOYEHWsA/
BbIK/IO4YEHNSA)
6 HHonKa (ana perynMpoBK1 OCHOBHOM PYKOATKM)*
7 OcHoBHas pyKoATKa
8 [lononHuTenbHaA pyKOATKa/AOMNOHUTENbHARA
PYKOATKA C rawweH1uem Bubpauui *
9 3alMTHBIN KOXKYX
10 3axumHadA rarka
11 [ABYXWTHUPTOBBIN KAtoY
12 Pbivar (418 peryMpoBKM 3aLLMUTHOrO KOXyxa 6e3
MHCTPYMEHTa)*
13 3alenKa (418 peryMpoBKH 3aLLMTHOrO KOXyxa
6€3 UHCTpyMeHTa)*
14 BWHT (818 peryMpoBKM 3aWMHOI0 YCUUA
3aLenkm)*
* B 3aBUCMMOCTM OT KOMM/IEKTaLMW/HE BXOANT B
KOMM/IEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepeq BBOLOM B 9KCMJlyaTaLmio NpoBepbTe

COOTBETCTBME CETEBOro HaNpPAMKEHNs 1
4acTOTbl, YKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM Tab/MyKe,
napameTpam CEeTU 3/IeKTPONUTAHMA.

6.1 YcTaHOBKa AONOJIHUTE/IbHON PYKOATHU

Pa6oTaliTe TONbKO C YyCTaHOBIEHHOM J0MO-
HUTENIbHOM PYKOATKOM (8)! BBUMHTUTE fonon-
HWUTE/IbHYIO PYKOATKY 10 Ynopa B IeBOe, CpefHee



WY NnpaBoe (B 3aBUCUMOCTH OT MOTPEBHOCTH)
pe3bboBOE OTBEPCTME M 3aTAHUTE OT PYKMU.

6.2 YcTaHOBUTb3aWMTHbIA KOKYX

Mo cooBpareHnsim 6e30MacHOCTH UCTOb-
3y1TE TO/IbKO TAKOM 3aLYMTHBIN KOMYX,
KOTOPbIN NPeAyCMOTPEH AJ1A COOTBETCTBYOLLEro
abpa3sunBHOro MHcTpymeHTa! Cm. Take rnasy 11.

MpuHagnerHocTm!

3awWMUTHDbIN KOXRYX ANA WwiandosaHua
MpeaHasHayeH ana paboT ¢ WANGoBabHbIMU
Kpyramu, JamesibHbIMW TapesibYaTbiMu1 LWango-
BaJIbHbIMKW Kpyramu, asMasHbIMK OTPE3HbIMU
Kpyramu.

W 17-150, WX 17-150: Cm. cTp. 2, prcyHOK D.

- Hammute pbiyar (12) n gepmuTe ero B HarKaTom
COCTOAIHWMU. YCTaHOBMUTE 3aLLMTHbIN KOXKYX (9) B
NOKa3aHHOM MOJIOEHUN.

- OTnycTuTe pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLLUTHbIN
KOXyYX, MOKa pblyar He 3aMKCHpyeTCA.

- HaxmuTe pblyar n NoBepHUTE 3aLLMUTHBIN KOXYX
TaKWUM 06pa3om, YTOGbI 3aKpbiTaa 30Ha Gbl1a
ob6pauleHa K Bam.

- MpoBepbTe NPOYHOCTL MOCAAKK: Pbidar AOJIHEH
6bITb 3aPMKCUPOBAH, M 3aLUMTHBIN KOMKYX HEe
[OMIIKEH ABUraTbCA.

W 17-180, WX 17-180: Cm. cTp. 2, pucyHoK E.

- OTKpoWTe 3awenky (13). YcTaHoBWTE 3aLMUTHBIN
KOMXYX (9) B NOKa3aHHOM NOJIOKEHUM.

- MNoBepHUTE 3aWUTHBIN KOXKYX TaKMM 06pas3om,
4TOObI Ero 3aKpbiTas 30Ha Oblna obpalleHa K
BamM.

- 3aKpownTe 3allenKy.

- Mpn HEOBXOAUMOCTH, YBENNYBLTE 3AUMHOE
ycume 3alesku, 3an-|HyB BUHT (14) (npu
OTKPbITOM 3aLlenKe).

MCrosb3yiTe TObKO Te
(:Dﬁv paboure UHCTPYMEHTBI,

KOTOPbIE BbICTYNAKT U3-MOZ,
(:Djpx 3aLUNTHOrO KOMHYXa He

oonee, 4eM Ha 3,4 MM.

6.3 [oBopoTHasA OCHOBHAaA PyKOATKa

Pa6oTaliTe ToNbKO C 3ahMKCUPOBaHHOM
OCHOBHOW PYKOATKOM (7).

CM. pyCyHOK A Ha c. 2.

- HammuTe KHOMKy (6).

- Tenepb OCHOBHYIO PYKOATKY (7) MOXHO noBep-
HYTb B 06€e CTOPOHbI Ha 90° 1 3adMKCUpoBaThb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL MOCAAKN: OCHOBHASA PYKO-
ATKa (7) fonKHa 6bITb 3aMKCMPOBaHa U He
[ONI}Ha NPoBOpPaYMBaTLCS.

6.4 MopHno4YeHUE K A/IEKTPUYECKON CeTH

CeTeBble WTENCe/IbHble PO3ETKU AOMHKHbI GbITb
3aLMLLEHbl MHEPLMOHHBIMU M1aBKUMU Npeaoxpa-
HUTENIAMU U IMHEMHBIMU 3aLUTHBIMK aBTOMa-
Tamu.

ONEeKTPOMHCTPYMEHTbI C CUMBOJIOM «X» B 3aBOA-
CKOM 0603Ha4Y€HMU: (CO BCTPOEHHbBIM aBTOMaTHye-
CKWUM OrpaHu4MTeNIeM NMYCKOBOro ToKa (PyHKUMA
nnaBHoro nycka)) CeTeBble LWITENCE/bHbIE
PO3ETKMU AOMHKHBI ObIThb 3aLLMLLEHBI UHEPLMOH-
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HbIMW NNaBKUMKU NpegoxpaHUTenAMn Uaun JNIMHER-
HbIMU 3alLMTHbIMKW aBTOMaTaMMU.

7. YcTaHOBHKa abpa3suBHOro
Kpyra

Mepegn npoBeaeHem Bcex paboT no nepeHa-

Najike BbIHUMAMTe BU/IKY U3 PO3ETHU.
MHCTPYMEHT JONIKEH HAXOANTLCS B BbIK/IOHEHHOM
COCTOSIHUM W LUNMHAEb JOHKEH 6biTb Henog-
BUMHBIM.

[na paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B Liensx

6€e30MacHOCTU NCNOJIb3YITE CrelmrasibHble
3alUMTHbIE KOXYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (Cm.
rnasy 11. MpuHagnexHoOCTH).

7.1 ®duKcauyua wnuHpens

HHonKy (3) cTonopa WnuHAEeNss MOXHO HaXu-
MaTb TO/IbKO NPU HEMOABUKHOM LUNUHAENE!

- HammuTe KHOMKy (3) cTonopa WnnHAENs 1
npoBopaynBainTe WNUHAENb (2) PYKON A0 TeX
nop, NOKa He NoYYBCTBYeTe, H4TO KHOMKa cTonopa
BOLL/IA B 3aLien/ieHne.

7.2 YcTtaHoBHKa abpa3vBHOro Kpyra
CwM. pucyHoK B Ha ¢. 2.

- YcTaHoBUTe nogaepruBatowmii dnanel, (1) Ha
WNMHAeNb. PnaHew, yCTaHOB/IEH NPaBUIILHO,
€CJ/IM OH He NPOBOPa4YMBaETCA Ha LNUHAENE.

- YcTaHoBUTE abpasnBHbIM KPYr, KaK MOKa3aHo Ha
pucyHKe B, Ha nopaepumBatoLmin dnaney (1).
ABpasmBHbIV KpYr JONKEH PaBHOMEPHO Npue-
ratb K GnaHuy. MeTtanamyecku hnaHew, Kpyros
An1A abpasvBHOro 0TPE3aHusA JOIHEH Npuerartb
K nogaepusatoLiemy naHuy.

7.3 HpenneHue/oTBUHYMBaHUE 3aHUMHOM
ramku

— KpenneHue 3amumHoi ranku (10):

K

2 CTOPOHbI 32KWMHOW raiku oTMYatoTCa Apyr oT
Apyra. HakpyTuTe 3aMMHY10 ravKky Ha WnuHae b
KaK yKasaHo fanee:

CwMm. prcyHOK C Ha c. 2.

- A) AnA TOHKKUX abpa3uBHbIX KPYroB:
OnopHoe KobLo 3auUmMHoM ravikm (10) obpa-
LEHO BBEPX, AJ1A TOro, 4TOObI HAZEHHO 3aXaTb
abpasuBHbIN Kpyr.

B) AnA ToncTbix abpa3nBHbIX KPYroB:
OnopHoe KosbLIo 3arKMMHOM rarkun (10) obpa-
LLeHO BHM3, /1A TOr0, YTOObI HAAEKHO 3aKpe-
MUTb 3aXUMHYIO FanKy.

- 3aduKcHpyiTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aKMMHYI0
rarky (10) ¢ noMoLLbio ABYXLUTU(MTOBOrO Kto4a
(11) no yacoBo¥ cTpenke.

OTBUHYMBAHUE 3aKUMHOM raiikum:

- 3aKkpenuTte wnuHaens (cm. rnasy 7.1). OTBWH-
TUTE 3arKUMHYLO rarky (10) ¢ noMoLLbio ABYX-
wrTndTosoro Koya (11) npoTms yacosom
CTPEeNKU.
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PYCCKWW
8. OKcnnyaraums

8.1 BHlO4YeHUe/BbIKNIOYEHUE

ONIEKTPONHCTPYMEHT HEO6XOAMMO BCerga
fepmaTb 06enMU pyKamu.

MNMopBoauTe 3NEKTPONHCTPYMEHT K 06pabarbl-
BAEMOU AE€TaIM TOJIbKO BK/IOHEHHBIM.

CﬂeAMTE 3a TeM, 4TOObI SNNIEKTPOUHCTPYMEHT

He BTArnMBeaa U3/JiMiHe Nblib U ONMUNKK. an
BK/IIO4EHWUU U BbIK/TIOYEHUU AepHNUTE ero
nogasnblie ot CKoMnuBLLEeNcA Nblin. He HKnagute
3/IEKTPONHCTPYMEHT A0 NMOJIHOM OCTAHOBKM asura-
Tensa.

He ponycKaiTe HenpegHamMepeHHOro nyckKa:

BCEraa BbIK/Il04alTe MHCTPYMEHT NpU BbIHU-
MaHWK1 BUJIKU U3 PO3ETHU UAIW NPEKpaLLeHnm
noJayu ToKa.

B HenpepbIBHOM peXmnME 3IEKTPOUHCTPY-

MEHT NPOoJOo/IKaET paboTaTb, fare eC/1 OH
BbIPBETCSA U3 PyKW. M03TOMY BCerga HafeHo
yAEPHMBaNTE 3N1EKTPOUHCTPYMEHT ABYMA PyKaAMM
3a PYKOAITKM, 3aHMMaNTe YCTOMYMBOE MOJIOKEHME
W CKOHLIEHTPUPYITE BCE BHUMaHWE Ha BbINOJIHS-
emoi pabore.

HpaTKOBpemeHHoe BHJ/TIO4EeHHe:

BrnatoyeHune: BbixkmuTe 6nokupartop (4) u Harkmute
HaMMHOM nepektoyaTens (5). OTnycTuTe
6nokuparop (4).

BbIKatoYeHHe: oTnyCcTHUTe NepekatoyaTens (5).

HenpepbiBHbIi pelum paboTbl (B 3aBUCH-
MOCTH OT KOMIJIEKTALUM):

BrntoyeHue: Bbixxmute 610kMpatop (4) 1
yAepmvBaviTe ero HaxatbiM. Haxmute u
yAepKmMBanTe HAWMHOW NeperoyaTeNb
(5). DNEKTPOMHCTPYMEHT BKJIOHEH. Tenepb
HarMuTE 610KMpaTop (4) ewle pas, 4ToobbI
3a6/10KMPOBaTb HAKMMHOM
nepekstoyatesb (5) (HenpepbIBHLIN PEXMUM

paboTbl).
BbIKNt0YEHWE: HAMMUTE W OTNYCTUTE NEPEKOYa-
Tenb (5).

8.2 YKasaHuA nNo aKcnayaTtauuu

LWnndosaHue u wnudoBatesnb ¢ HaKAa4YHON

6ymaroii:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCHIMEM

W nepefBuranTe ero no NOBEpPXHOCTW B3aj 1

Bnepes, 4To6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMon

JeTanun He neperpesanachb.

O64MpOYHOE LWANGOBAHME: A1A NOYYEHNUA XOPO-

Lwero pesynbrara paboTanTe ¢ ycTaHOBOYHbLIM

yrnom 30°-40°.

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:

¢ Mpun abpasrMBHOM OTpe3aHuK Bcerga.
paboTayiTe BO BCTPEYHOM Hanpas-
NIeHUU (CM. PUCYHOK). MHaye MHCTpY-
MEHT MOMET HEOKMAAHHO BbICKOYUTD

< y3 nponuna. Pa6oTaiiTe ¢

YMEPEHHOW, COOTBETCTBYIOLLEN 06pabaThiBae-

MOMy MaTepuasny nogaden. He nepexawvsanTe,

He HaxuManTe, He pacKaynsamnTe.

Pa6oTbl C KapaoLlWeTHaMu:
YMEPEHHO MPUKUMANTE UHCTPYMEHT.

9. OuucTHa

OuucTHa ABUraTena: peryifapHo (ocTaTo4HO
4acTo) 1 TLATE/IbHO NPOAYyBanTe MHCTPYMEHT
CHaTblM BO3JyXOM Yepes 3aAH1e BEHTUIALMN-
OHHbI€ Wenu. [pn 3TOM HaAEKHO fEepHUTE SNeK-
TPOUHCTPYMEHT.

HKHonKa (6) anA perynMpoBKU PYKOATKU: nepu-
OAMYECKM NPOAYBaNTe KHOMKY ANA PeryMpoBKU
PYKOATKM (B HAXKaTOM COCTOSIHWUM, BO BCEX TPEX
NMOJIOEHMAX).

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN

Mpouecchbl BRAOYEHNA BbI3bIBAOT KPATHOCPOUHbIE
nageHva HanpsaxeHnaA. Mpu HebnaronpuATHBIX
napameTpax CeTM MOryT BbIMTW U3 CTPOA Apyrue
npu6opsl. [Tpn NOSHOM CONPOTUB/IEHNM CETH
meHee 0,4 OM noBpemxAeHnsa MaioBepOATHbI.

3almra oT NOBTOPHOrO nycKa: Ecim npu BRO-
YEeHHOM MHCTPYMEHTE CeTeBasi BU/IKa BCTaBASETCA
B PO3ETHY WM BOCCTAHOBM/ACH NOAAYa 3/IEKTPO-
MUTaHUA Nocsie C60A, MHCTPYMEHT He 3anycKa-
eTcs. BbIK/l04MTE 1 CHOBA BH/IIOYMTE SNIEKTPOUH-
CTPYMEHT.

11. MpuHagnexHoOCTU

Mcnonb3ayiTe TONbKO OpUrMHabHbIE MPUHAAEN-
HocTh Metabo. Cwm. c. 4.

Mcnonb3yiiTe TONbKO T NPUHAAJEKHOCTH,
KOTOpble 0TBEYatloT TPEGOBaHUAM M NapaMeTpam,
nepeyYncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE M0
KCMnIyaTaumu.

A 3alUTHbIH KOKYX ANA abpa3uBHOM pe3KU
MpenHasHaueH a1 paboTbl C OTPE3HLIMU
Kpyramu, a/iMasHbIMM OTPE3HBIMU Kpyramu.

YcTaHoBKa aHa/lorMiHa onucaHuio , 3allyUTHbIN
KOXyX ansa wandosanua“ (rnasa 6.2).

B 3awwuTHan ckoba gna waudoBarens c
HamXpa4YHon 6ymaroii, paboT c KapgoLeT-
Kamu

MpegHa3HayveHa ana paboT C ONOPHOW TapesiKow,
LWAMGOBaSIbHON TapesIKoW, KapAoLLeTHaMu.

3awmTHas cKoba ans yCTaHOBKM Nog 60KOBYO
LOMONHUTENIbHYIO PYKOSITHY.

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHALNEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com unu B KaTa-
lore NpUHaAIEHOCTEN.

12. PeMOHT

K PEMOHTY 3/1IEKTPOMHCTPYMEHTa A0MyCKa-
I0TCA TO/ILHO KBA/IM(ULMPOBaHHbIE crieLma-
JIUCTbI-3/IEKTPUKM!

[na pemoHTa aneKkTpomHcTpymeHTa Metabo o6pa-
LL|aiTech B perMoHanbHOE NpesCcTaBUTEIbCTBO
Metabo. Agpeca cm. Ha caviTe www.metabo.com.



Cnu1CcKM 3anyacTer MOXKHO CKayaTb Ha
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHarlLen cpeabl

YTunusaumio WiandoBasbHOM Nblav BbINOHANTE
OTAE/IbHO OT BbITOBLIX OTXOZ0B HAa COOTBETCTBY-
loLLe noLagKe A5 CreLoTXOA0B, T. K. B COCTaBe
MbIJIM MOTYT HAXOAUTHLCSA BPEAHbIE BELLECTBA.

BbinonHsaviTe HauunoHanbHble NpaBuia yTuiau-
3aymm m nepepa60TKM OTCNYHMBLUErO 3/IEKTPOUH-
CTPpyMeHTa, YNakOBKN U NPUHALNEHHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He BbiGpacbiBariTe
E 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C 6bITOBbIMU

otxogamu! CornacHo gupexTtunse 2002/96/
EG 06 ytunmsauum ctapbix 31eKTponpru6opoB 1
3/IEKTPOHHOrO 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLMM HaLMOHaNbHbIM HOPMaMm ObIBLLKE B yNoTpe-
6.71€HNU 3NEKTPONPUBOPbI U NIEKTPONHCTPYMEHTDI
noAaJiexaT pasfesibHOM yTUAU3aLMK C LEeNbIo UX
NnocnenytoLLen 3KoNorMyeckn 6esonacHom nepe-
paboTHM.

14. TexHU4YecKUue
XapaKTepUCTUKU

[MosAcHeHus K gaHHbIM Ha ¢. 3. OcTaBnsaem 3a

CO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME USMEHEHUSA.

Dyakc. =MaKc. guameTp paboyero MHCTpymeHTa

tyanc.1 =MaKC. AONYyCTMMas TO/WMHa pabo4ero
MHCTPYMEHTA B AnanasoHe 3amuma npu
MCMO/Ib30BaHNMN 3aMMHOM ravku (10)

tmax,3  =WIMPOBANBHBINA KPYT/OTPE3HON KPyT:
MaKc. fonycTuMas TolwmHa paboyero
MHCTpYMeHTa

M =pe3bba WnuHAens

| =[/MHa WNWHAEena

n =YacToTa BpalleHua 6e3 HarpysKu
(MaKcumanbHasa YacToTa BpalleHusa)

P4 =HOMMWHa/IbHasA NoTpebasemas MOLWHOCTb

P> =BbIXOZHasA MOLLHOCTb

m =mMacca 6e3 ceTeBoro Kabens
PesynbTaTbl U3MEpPEHUIA NONYYEHbI B COOTBET-
cTBUK co cTaHgapTom EN 60745.

[O] DNeHTPOMHCTPYMEHT Knacca saluuTbi i
~ [lepemeHHbIl TOK

Ha yKa3aHHble TeXHUYEeCKUe XapaKTepUcTUKK
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeayCMOTPEHHbIe
LEeMCTBYIOWMMK CTaHAapTaMM.

3HauyeHus wyma 1 BUGpauuu

OTUW 3Ha4YEHUA NO3BOIAIOT OLLEHMBATL M CpaB-
HMBATb LLYM W BUGpaLMio, co3aBaemble npm
paboTe pasnnyHbIX 91EKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTHM OT YCJIOBUI SKCM/lyaTauum, CocTo-
AHWA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MK paboymx
(CMEeHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCcKan HarpysKa
MOMET 6bITb BbilLe WK HUKe. Npu onpegeneHnm
NPUMEPHOro YPOBHSA LyMa U BUOpaLMK YUUTbI-
BalTe nepepsbIBbl B paboTe U asbl paboTbl C MOHMU-
¥KEeHHoM (LymMoBOW) Harpyakon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
nosb30BaTeNA C Y4ETOM TEX N MHbIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpauum.

PYCCKMM
QymmapHoe 3Ha4yeHune BM6paQMM (BeKTOpHaFl

cymma Tpéx Hanpas/IeHWI) pacCHUTbIBAETCA B

COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

ap sa = 3HayeHue BUGpaLum

(wamdoBaHMe NOBEPXHOCTEN)

3HayYeHune Bnbpauum

(wnndosaHme co WnndTapenKkom)

Kh,sgps = KOIDOULMEHT NorpeLHocTu
(Bubpauus)

YpoBeHb Lilyma no metoay A:

Loa =YPOBEHb 3BYKOBOIO AAB/IEHNS

Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KOIDGHULIMEHT NOrpeLHocTH

m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLWHUKK!

an, DS =

EAL

UHdopmauua gna nokynaTtens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04832, cpoK ferncTsusa ¢
19.06.2014 no 20.01.2019 ., BblgaH pecny6amKaH-
CKMM YHUTapHbIM NpeanpuATHem «benopycckui
rocyapCTBEHHbIV MHCTUTYT MeTposiormi»; Pecny-
6nvKa benapycb, 220053, r. MuHck, CtapoBuneH-
CKWW TpakT, 93; Ten.: +375172335501; aTTecTar
aKkkpeguTaumm: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CTtpaHa usrotosnexus: lepMaHus
Mpou3BoauTENb (3aBOA-U3rOTOBUTEb):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, Mepmanus

MmnopTep B Poccum:

000 "MeTabo EBpasua"”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annesq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[aTa npousBogcTBa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A uudpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO M3Ae/Ine NPon3-
BefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A umMdpbl 0603HaYa0T
HOMep MecsAua B rogy NPOM3BOACTBA, HanpuMep
«05» - mawn

[apaHTUIMHBIM CPOK: 1 rog, ¢ AaThbl NPOAaXM

CpoK cnyx6bl MHCTPYMeHTa: 5 1eT ¢ gaTbl M3ro-
TOB/IEHUA

ru
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Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
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