vseinstrumenti.ru

Bce o

WHCTPYMEHTb 2 e

MHCTpYKUUA
No aKcnayatauun

JleHTouHO-LLNMdoBanbHbIN cTaHok GRIT GX 75

LieHbl Ha ToBap Ha caiTe:

http://www.vseinstrumenti.ru/stanki/shlifovalnye/lentochnye/grit/lentochno-shlifovalnyi stanok grit 75/

OT13bIBbI M 06CY}KAEHUA TOBApa Ha caiiTe:

http://www.vseinstrumenti.ru/stanki/shlifovalnye/lentochnye/grit/lentochno-
shlifovalnyi stanok grit 75/#tab-Responses



http://www.vseinstrumenti.ru/stanki/shlifovalnye/lentochnye/grit/lentochno-shlifovalnyi_stanok_grit_75/?from=pdf-instruktsii
http://www.vseinstrumenti.ru/stanki/shlifovalnye/lentochnye/grit/lentochno-shlifovalnyi_stanok_grit_75/?from=pdf-instruktsii#tab-Responses
http://www.vseinstrumenti.ru/stanki/shlifovalnye/lentochnye/grit/lentochno-shlifovalnyi_stanok_grit_75/?from=pdf-instruktsii#tab-Responses

% \Ji GX75 - Titel Seite 1 Freitag, 15. Juni 2007 10:01 10

3 94 10 009 000 « 07.06 * Abbildungen unverbindlich. Technische Anderungen vorbehalten. © C. & E.FEIN GmbH ¢ Printed in Germany.

ﬁ%

FEIN Service

Kundendienst Vertrieb

C. & E. FEIN GmbH C. & E. FEIN GmbH
FeinstraBe 3 LeuschnerstraBe 43
D-72820 Sonnenbiihl D-70176 Stuttgart
Telefon 0 71 28/3 88 163 Telefon 07 11/66 65-0
Telefax 0 71 28/3 88 169 Telefax 07 11/66 65-249
Firmensitz

C. & E. FEIN GmbH
Hans-Fein-StraBe 81
D-73529 Schwibisch Gmiind/Bargau

www.fein.com

C € 98/37/EU, 89/336/EU, 73/23/EU.

S VP

Steen Molsted
Quality Manager

/‘
/ '//
Jorn Toft
Manager

GRIT GX 75




%}% % GX75 - Inhalt Seite 2 Freitag, 15. Juni 2007 9:55 09

T

.

¢

Deutsch

Francais

Italiano

Nederlands

Espaiiol

Portugués

EAANvIKd

Dansk

Norsk

Svenska

Suomi

Magyar

Cesky

Slovensky

Polski

Ha pycckom aAsbike

H 3¢

Gebrauchsanleitung

Instruction manual

Notice d‘utilisation

Libretto delle Istruzioni per I'uso

Gebruiksaanwijzing

Instrucciones de uso

Instrucao de servico

00nyieg xeipiopou

Brugsanvisning

Bruksanvisning

Bruksanvisning

Kayttoohje

Hasznalati utmutato

Navod k pouziti

Navod na pouzivanie

Instrukcja obstugi

PYKOBOACTBO Nno 3KCrnAyaTauuu

E 3L

oy
=]
i

58S B ) 8w ) ) ) )

~

~

.
°






% é GX75.book Seite 4 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09



%% é GX75.book Seite 5 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

T




U m

%I% é GX75.book Seite 6 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

—

GX75

Verwendete Symbole, Abkiirzungen
und Begriffe.

Die in dieser Gebrauchsanleitung und ggf. auf
der Maschine verwendeten Symbole dienen
dazu, Ihre Aufmerksamkeit auf mdgliche Gefahr-
dungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu
lenken.

Begriff, Bedeutung
Aktion

Beriihren verboten

Allgemeines Gebotszeichen

Dokumentation lesen

Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

Warnung vor Gefahr

>0 8eeo0es s

Europiisches Konformititszeichen

mn
m

2u lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht,

bevor Sie diese Gebrauchsanleitung griind-
lich gelesen und vollstindig verstanden haben,
einschlieBlich der Abbildungen, Spezifikationen
und Sicherheitsregeln.

Beachten Sie ebenso die einschligigen nationa-
len Bestimmungen fiir elektrische Sicherheit und
Arbeitsschutz (in Deutschland: BGV A2,

BGR 500).

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
kann zum elektrischen Schlag, Brand und/oder
einer ernsten Verletzung fiihren.

ﬁ%
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Diese Gebrauchsanleitung zum spiteren
Gebrauch aufbewahren und bei einer Weiter-
gabe oder VerduBerung der Maschine uberrei-
chen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waage-
rechte Aufstellung des Untergestells. Befestigen
Sie das Untergestell am Boden. Kippt das Unter-
gestell wahrend der Arbeit kann dies schwere
Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie zur Montage der Maschine auf dem
Untergestell passendes Befestigungsmaterial.
Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass
sich die Maschine wihrend des Arbeitsvorganges
vom Untergestell I6st und schwere Unfille ver-
ursacht.
= Benutzen Sie, Schutzbrille, Schutzhand-
schuhe und einen Gehorschutz. Benutzen Sie,
falls erforderlich Staubmaske und Arbeits-
schiirze, die geeignet sind, Sie vor Schieifp-
artikel und Werkstiickteilchen zu schiitzen.
Die Schutzbrille muss sich eignen, die bei
unterschiedlichen Arbeiten weggeschleu-
derten Partikel abzuwehren. Die Staub- oder die
Atemschutzmaske muss fahig sein, die bei der
Arbeit entstehenden Partikel zu filtern. Eine
dauerhaft hohe Larmbelastung kann zu Gehér-
verlust fiihren.
Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung,
Schmuck oder offene, lange Haare. Lose Gegen-
stinde kdnnen trotz Schutzvorrichtungen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden und zu
Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerisse-
nen oder stark zugesetzten Schileifbénder. Hand-
haben Sie Schieifbéinder sorgsam und bewahren
Sie diese nach den Anweisungen des Herstellers
auf. Schleifbander nicht knicken! Beschidigte
Schleifbander kénnen zerreiBen, weggeschleu-
dert werden und jemanden verletzen.
Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges
Zubehir, das nicht speziell vom Hersteller entwi-
ckelt oder freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist
nicht alleine dadurch gegeben, dass ein Schleif-
band oder Zubehor auf Ihre Maschine passt.

+©
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Verwenden Sie immer die an der Maschine befind-
lichen Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtun-
gen miissen sicher an der Maschine montiert sein,
so dass ein HochstmaB an Sicherheit erreicht
wird. Die Schutzvorrichtungen sollen den Bedie-
ner vor umherfliegenden Schleifpartikeln und
unbeabsichtigter Beriihrung mit dem Schleif-
band schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim
Schieifen von Metallen (z. B. Aluminium oder Mag-
nesium) entsteht Staub, der brennbar oder explo-
siv sein kann. Betreiben Sie die Maschine nicht in
der Nihe brennbarer Materialien. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schieifen von Metal-
len entstehen gliihende Metall- und Schieifbandp-
artikel, die im Spénekasten gesammelt werden.
Der Inhalt des Spanekasten muss vor dem Ent-
leeren ausreichend abgekiihlt sein und darf nur
liber geeignete Behilter entsorgt werden.
Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Fun-
kenflug gefihrdet werden. Entfernen Sie brenn-
bare Materialien aus der Nihe. Beim Schleifen
von Metallen entsteht Funkenflug.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der
Schieifauflage und dem Anschlag aufliegen. Zu
kleine oder diinne Werkstiicke diirfen nicht hear-
beitet werden. Es besteht Verletzungsgefahr
durch das weggeschleuderte Werkstiick.

@ Beriihren Sie niemals das laufende Schieif-
band. Es besteht Verletzungsgefahr.
Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort den Not-
Ausschalter. Die Maschine lduft bis zu 50 Sekun-
den nach.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsoffnungen
der Maschine. Das Motorgeblise zieht Staub in
das Gehause. Dies kann bei tibermaBiger
Ansammlung von Metallstaub elektrische
Gefihrdungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elek-
trofachmann montiert werden. Der Schutzleiter
in der Netzsteckdose muss mit der Schutzer-
dung des Stromnetzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker
ziehen! Wird die Maschine unbeabsichtigt einge-
schaltet, kann dies zu schweren Verletzungen
fiihren.

%

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine
den gesetzlichen Bestimmungen entsprechend
regelméBig iiberpriifen. Bei nicht gepriiften
Maschinen besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die
Drehrichtung des Motors. Bei falscher Drehrich-
tung kann das Werkstiick weggeschleudert wer-
den und Unfille verursachen. Die Drehrichtung
darf nur von einem Elektrofachmann umgestellt
werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten
der Maschine niemals direkt neben dem Schleif-
band. Das Schleifband kann reien und schwere
Verletzungen verursachen.

Auf einen Blick.

1 Spannhebel, Untergestell

2 Schraube

3 Untergestell

4 Schutzahdeckung, oben

5 Spannhebel, Bandspannung

6 Sterndrehschraube, Schutzahdeckung
7 Anschlag

8 Hiigelschrauben, Funkenschutz

9 Funkenschutz

10 Schleifauflage

11 Spinekasten

12 Sterndrehschraube fiir Schieifauflage
13 Einstellschraube, Planschleifauflage
14 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
15 NOT-Aus-Taste

16 Liiftungsschlitze

17 Ein-/Ausschalter

18 Drehzahlumschaltung (nur 2H-Modelle)
19 Kontakischeibe

20 Planschleifauflage

21 Antriebsscheibe

22 Schraube fiir Seitendeckel

23 Seitendeckel

24 Stutzen fiir Staubabhsaugung

25 Hinweisschild

m
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Bestimmung der Maschine.

Die Maschine ist bestimmt fiir das stationire
Schleifen von Metallwerkstoffen und zum
Schleifen mit dem Radienschleifmodul GRIT
GXR oder der Rundschleifvorrichtung GRIT
GXC unter Verwendung vom Hersteller zuge-
lassener Schleifbiander.

Montageanweisungen.

Montieren Sie das Untergestell wie darge-
stellt.

Legen Sie die Maschine mit der Oberseite
nach unten auf den Boden und montieren

Sie das Untergestell gemaB Abbildung und
DVD.

Befestigen Sie das Untergestell mit geeig-
neten Dibel-/Schraubverbindungen am

Boden. Die Befestigung muss den bei der Arbeit

auftretenden Kriften geniigen.

A Wegen der Unfallgefahr muss diese Arbeit
von Personen ausgefiihrt werden, die kor-

perlich in der Lage sind, das hohe Maschinenge-

wicht zu heben.

Elektroanschluss.

0 Der bauseitige Elektroanschluss muss von
einem Elektrofachmann vorgenommen
werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und
Frequenz der Spannungsquelle muss mit den
Angaben auf dem Typenschild der Maschine
libereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme
die Drehrichtung des Motors. Die Drehrichtung
darf nur von einem Elektrofachmann umgestellt
werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 10)

» L&sen Sie die beiden Spannhebel (1). Stellen
Sie die Maschine auf die erforderliche
Arbeitshdhe ein.

ﬁ%

» Ziehen Sie die beiden Spannhebel (5) wie-
der fest.

Schieifauflage (10) einstellen (Bild 5).
» Lo&sen Sie die Sterndrehschraube (12) und
stellen Sie das SpaltmaB von max. 2 mm ein.

» Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder
fest.

Planschleifauflage (20) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauf-

lage (20) parallel zum Schleifband ausgerichtet

sein und es auf der ganzen Fliche beriihren.

» L&sen Sie die Schraube (22) und klappen Sie
den Seitendeckel (23) herunter.

» Loésen Sie die Schrauben (13) und richten
Sie die Planschleifauflage (20) aus. Ziehen
Sie die Schrauben (13) wieder fest.

» SchlieBen Sie den Seitendeckel (23) und zie-

hen Sie die Schraube (22) wieder fest.
0 Uberpriifen Sie das SpaltmaB am
Anschlag (7). (Bild 6)
Bandlauf justieren.
Schalten Sie die Maschine nur
= kurz ein und tiberpriifen Sie
den Bandlauf.
Justieren Sie den Bandlauf mit
der Sterndrehschraube (14)
mittig, wenn sich das Schleifband nach rechts
oder links bewegt.
Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen
lasst:
» Reinigen Sie das Antriebsscheibe (21) und
das Kontaktscheibe (19) mit Druckluft.
> Uberpriifen Sie das Antriebsscheibe und das
Kontaktscheibe auf VerschleiB, Verformung
und Abnutzung. Lassen Sie beschédigte Teile
sofort ersetzen!

Schileifband wechseln.

%

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.
» Lo&sen Sie die Schraube (22) und klappen Sie
den Seitendeckel (23) herunter. (Bild 4)
» Lésen Sie die Sterndrehschraube (12) und
entfernen Sie den Spinekasten (11).

+©
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Schwenken Sie den Hebel (5)
nach unten um die Spannvor-
richtung zu entlasten.
»Entfernen Sie das alte Schleif-
band.

Beachten Sie vor dem Auflegen des neuen

Schleifbandes die Laufrichtungsangabe auf der

Schleifbandriickseite! Sie muss mit der Dreh-

richtung des Antriebsrades tibereinstimmen.

» Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf das
Antriebsscheibe (21) und das Kontakt-
scheibe (19).

Schwenken Sie den Hebel (5)

nach oben um das Schleifband

Zu spannen.

»SchlieBen Sie den Seitende-

ckel (23) und ziehen Sie die
Schraube (22) wieder fest.

» Montieren Sie den Spanekasten (11) und
priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage.

» Schalten Sie die Maschine ein und justieren
Sie den Bandlauf.

Betriehsanweisungen

Einschalten:
» NOT-Aus-Taste (15) entriegeln und auf-
klappen. Taste ,I (17) driicken.
Ausschalten:
» NOT-Aus-Taste (15) aufklappen. Taste
,»0% (17) driicken.
Die Maschine lduft nach dem Ausschalten
ca. 50 sek. nach.
NOT-Aus-Taste:
» Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote
NOT-Aus-Taste um die Maschine auszu-
schalten.

Drehzahl umschalten (Modelle 2H).
» Schalterposition 1: Niedrige Drehzahl
» Schalterposition 2: Hohe Drehzahl

Die Drehzahl darf nur bei stillstehender
Maschine mit dem Schalter (18) umge-
schaltet werden.

%

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung iiber einen
lingeren Zeitraum wird die Maschine abgeschal-
tet. Nach einer Abkiihlzeit von ca. 15 Minuten ist
die Maschine wieder einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 7+8).

» Vergewissern Sie sich, dass die Sterndreh-
schraube (12) festgezogen ist.

» Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzab-
deckung (4) mit der Sterndrehschraube (6)
gesichert und der Seitendeckel (23)
geschlossen ist.

» Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage.

» Priifen Sie die Position der Planschleifauf-
lage (20). Die Schrauben (13) miissen sich in
der unteren Position befinden.

Priifen Sie ob die Fliigelschrauben (8) des

Augenschutzes (9) richtig festgezogen sind.

» Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie
den Bandlauf.

» Legen Sie das Werkstlick fest auf die
Schleifauflage auf.

» Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren
oder in einer Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 9).

» L&sen Sie die Sterndrehschrauben (6) und
entfernen Sie die obere Schutzabde-
ckung (4).

» Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig
eingestellt ist. (Bild 6)

» Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie
den Bandlauf.

» Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren
und nach dem Arbeitsvorgang nach oben
wegnehmen.

Absaugvorichtung

» Die Maschine kann iiber den Stutzen (24) an
eine Absaugvorrichtung angeschlossen wer-
den.

m
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Instandhaltung und Kundendienst.

Gewahrleistung und Garantie.

0 Eine Instandsetzung darf nur durch eine

Fachkraft nach den giiltigen Vorschriften
durchgefiihrt werden.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-

Kundendienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und

die FEIN-Vertretungen.

Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten

regelmidBig durch:

Blasen Sie die Kuhlluftsffnungen (16) am
Motorgehiuse und die gekennzeichneten
Stellen mit Druckluft aus (siehe Hinweis-
schild (25)).

Olen Sie die Maschine tiglich an den
gekennzeichneten Stellen mit Maschinendl
(sieche Hinweisschild (25)).

» Uberpriifen Sie das Antriebsscheibe und das
Kontaktscheibe beim jedem Schleifband-
wechsel auf VerschleiB und Beschadigungen.
Lassen Sie beschidigte Teile ersetzen.

Technische Daten.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB
den gesetzlichen Regelungen im Lande des
Inverkehrbringens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.
Details diesbeziiglich erfahren Sie bei lhrem
Fachhindler, der FEIN-Vertretung in lhrem Land
oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitatserklarung.

Die Firma GRIT erkldrt in alleiniger Verantwor-
tung, dass dieses Produkt den auf der letzten
Seite dieser Gebrauchsanleitung angegebenen
einschlagigen Bestimmungen entspricht.

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemidB nationalem
Recht einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Typ GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX 75 2V GX 75 2V
Bestellnummer 7 902 01 0040 3 7 902 01 0040 3 7 901 01 06 443 7 901 01 06 44 3 7 902 01 0023 3 7 902 01 0023 3
Leerlaufdreh-

zahl [min] 2880 3450 2880 3450 2880 3450
Leistungsauf-

nahme [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Spannung [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequenz [Hz] 50 60 50 60 50 60
Schleifbandge-

schwindigkeit

[m/s] 30 36 30 36 30 36
Gewicht ent-

sprechend

EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Schutzklasse e e e e ) )
Schleifband-

linge [mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Schleifband-

breite [mm] 75 75 75 75 75 75
10
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Typ GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Bestellnummer 7 902 02 00 40 3 7 902 02 00 40 3 7 901 02 06 44 3 7 901 02 06 44 3 7 902 02 0023 3 7 902 02 0023 3
Leerlaufdreh-
zahl [min] 1 440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Leistungsauf-
nahme [W] 1500/2 000 1500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000
Spannung [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frequenz [Hz] 50 60 50 60 50 60
Schleifbandge-
schwindigkeit
[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Gewicht ent-
sprechend
EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Schutzklasse ® ® D e e e
Schleifband-

linge [mm] 2 000 2000 2000 2000 2000 2000
Schleifband-

breite [mm)] 75 75 75 75 75 75

Anschlussschalthilder.

Typ GX 75, Anlage 111
Typ GX 75 2V, Anlage 112
Typ GX 75 2H, Anlage 113
Typ GX 75 2H2v, Anlage 114

Gerausch-Emissionswerte.

Gemessener A-bewerteter Schallleistungspegel
Lwa (re 1 pW), in Dezibel: 86

Unsicherheit K, 5, in Dezibel: 3

Gemessener A-bewerteter Emissions-Schall-
druckpegel am Arbeitsplatz L (re 20 pPa),
in Dezibel: 78

Unsicherheit K 5, in Dezibel: 3
ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem
Emissionswert und zugehériger Unsicherheit
stellt die obere Grenze der Werte dar, die bei
Messungen auftreten kénnen.

@ Gehorschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produkt-
norm (siehe die letzte Seite dieser Gebrauchsan-
leitung).

+©
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Symbols, abbreviations and terms
used.

The symbols used in this Instruction Manual and
where necessary on the machine, serve to draw
your attention to possible hazards when work-
ing with this machine.

Symbol Term, meaning

Action

Touching prohibited

General mandatory sign

Read documentation

Use eye-protection

Wear ear protection

Use dust mask

Use protective gloves

POoeoeR’

Danger warning

European conformity symbol

mn
m

For your safety.

@ Do not use this machine before you have
thoroughly read and completely under-
stood this Instruction Manual, including the fig-
ures, specifications and safety regulations.
Please also observe the relevant national indus-
trial safety regulations (e. g. in Germany:

BGV A2, BGR 500).

Non-observance of the safety instructions can
lead to an electric shock, fire and/or severe inju-
ries.

This Instruction Manual should be kept for later
use and enclosed with the machine, should it be
passed on or sold.

12

ﬁ%
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Make sure that the undercarriage stands securely
and has a level setup position. Fasten the under-
carriage to the ground. If the undercarriage tips
over during operation, serious injuries can
result.

Use appropriate fastening material when mount-
ing the machine to the undercarriage. When
mounted incorrectly, the machine can come
loose from the undercarriage and cause serious
accidents.

@ Use safety glasses, protective gloves and
hearing protection. As appropriate, wear a
dust mask and shop apron capable of pro-
tecting you against grinding and work piece
particles. The safety glasses must be capa-
ble of protecting against flying particles
generated by the various different opera-
tions. The dust mask or respirator must be capa-
ble of filtering particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause loss of hearing.
While working, do not wear loose clothing, jewel-
lery, open or long hair. Loose objects can be
caught in moving parts despite protective
devices, and lead to injuries.
Do not use worn, torn or heavily clogged grinding
belts. Handle grinding belts with care and store
them in accordance with the instructions of the
manufacturer. Do not bend or crease grinding
belts! Damaged grinding belts can tear apart and
be thrown from the machine resulting in possi-
ble personal injury.
Do not use grinding belts or other accessories
which are not specifically designed and recom-
mended by the power tool manufacturer. Safe
operation is not ensured merely because a
grinding belt or accessory fits your machine.
Always use the protective devices of the machine.
The protective devices must be securely mounted
to the machine and positioned for maximum
safety. The protective devices help to protect
the operator from flying grinding particles and
unintentional contact with the grinding belt.
Caution! Danger of fire and explosion! When grind-
ing metals (e. g. aluminium or magnesium), dust
develops that can be combustible or explosive. Do
not operate the machine in the vicinity of combus-
tible materials. Sparks can ignite such materials.

+©
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Caution! Danger of fire! When grinding metals, red
hot metal and grinding belt particles develop and
are collected in the dust collector. Before empty-
ing, the contents of the dust collector must have
cooled sufficiently and may be disposed only in
suitable containers.
Pay attention that persons are not harmed by
sparking. Remove combustible materials in the
direct area. Sparks develop when grinding met-
als.
The workpiece must always lie securely on the
grinding rest and the stop. Workpieces that are
too small or too thin may not be worked. Danger
of injury from workpieces being thrown from
the machine.
@ Never touch the running grinding belt. Dan-
ger of injury.
Press the emergency-off switch immediately in
danger situations. The machine runs on for up to
50 seconds.
Clean the ventilation slots of the machine regu-
larly. The motor fan draws dust into the housing.
Excessive accumulation of metal dust can cause
electrical dangers.
The mains plug of the machine may be mounted
only by a qualified electrician. The protective
conductor in the mains socket outlet must be
connected with the protective earthing of the
mains supply.
Pull out the mains plug for maintenance and
repair! Switching the machine on unintentionally
can lead to serious injuries.
Have the electrical safety of the machine checked
regularly in accordance with statutory regula-
tions. For machines that have not been checked,
there may be danger of electrical shock!
Check the rotation direction of the motor hefore
starting the operation of the machine for the first
time. If the rotation direction of the motor is
incorrect, the workpiece can be thrown from
the machine and cause an accident. The rotation
direction may be changed only by a qualified
electrician.
Make sure that you or other persons are not
standing directly next to the grinding belt when
switching the machine on. The grinding belt can
tear apart and cause serious injuries.

%

At a glance.

1 Tension lever, undercarriage
2 Bolt
3 Undercarriage
4 Protective cover, top
5 Belt tension lever
6 Star-knob bolt for protective cover
7 Stop
8 Spark guard wing bolts
9 Spark guard
10 Grinding rest
11 Dust collector
12 Star-knob bolt for grinding rest
13 Adjustment screw for face- grinding rest
14 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the
grinding belt
15 Emergency OFF pushbutton
16 Ventilation slots
17 On/0ff switch
18 Speed switch (only for 2H models)
19 Contact wheel
20 Face- grinding rest
21 Drive wheel
22 Screw for side cover
23 Side cover
24 Connection sleeve for dust extraction
25 Instruction label

Intended use of the machine.

The machine is intended for stationary sanding/
grinding of metal materials and for use with
radius grinding module GXR or centerless

unit GXC using manufacturer approved grinding
belts.

Mounting instructions.

Assemble the undercarriage as shown.
Place the machine on the floor with the top
side facing down and mount the undercar-

riage according to the figure and instructions on
the DVD.

13
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Fasten the undercarriage to the ground
with suitable anchor/screw connections.

The fastening must be suitable to withstand the

forces occurring during working.

A Due to the danger of accidents, this work
must be carried out by persons that are

physically capable of lifting the high weight of the

machine.

Electrical connection.

The electrical connection, which is to be

provided by customer, must be carried out

by a qualified electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and
the frequency of the power source must agree
with the data on the type plate of the machine.
Before starting operation for the first time,
check the rotation direction of the motor. The
rotation direction may be changed only by a
qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

Adjusting the incline (Figure 10)

» Loosen both clamping levers (1). Adjust the
machine to the required working height.

» Tighten both clamping levers (1) again.

Adjusting the grinding rest (10) (Figure 5).

» Loosen star-knob bolt (12) and adjust the
gap size to 2 mm (max.).

» Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the face- grinding rest (20).
For face grinding applications, the face- grinding
rest (20) must be aligned parallel to the grinding
belt and must touch it over the complete sur-
face.
» Loosen screw (22) and fold the side
cover (23) down.
» Loosen screws (13) and align the face-grind-
ing rest (20). Tighten the screw (13) again.
» Shut the side cover (23) and tighten
screw (22) again.

14
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0 Check the gap size at the stop (7).
(Figure 6)
Adjusting the belt tracking.

briefly and check the belt track-

ing.

If the grinding belt moves left or
with the star-knob bolt (14) until centred.
If the belt tracking cannot be adjusted centred:
» Clean the drive wheel (21) and the contact
» Check the drive wheel and the contact
wheel for wear, deformation and damage.
Have damaged components replaced with-

Switch the machine on only
=
right, adjust the belt tracking
wheel (19) with compressed air.
out delay!

Changing the grinding belt.
A Before any work on the machine itself, pull

the power plug from the socket outlet.

» Loosen screw (22) and fold the side

cover (23) down. (Figure 4)
» Loosen star-knob bolt (12) and remove the

dust collector (11).
Push belt tension lever (5)
down to release the clamping
device.

»Remove the old grinding belt.

Before attaching the new grinding belt, observe
the information concerning the running direc-
tion on the inner side of the grinding belt! It
must correspond with the running direction of
the drive wheel.

» Place the grinding belt both around the drive

wheel (21) and around the contact
wheel (19).

Push the belt tension lever (5)

up again to tension the grinding

belt.

» Shut the side cover (23) and

tighten screw (22) again.

» Remount the dust collector (11) and check
the gap size at the grinding rest.

» Switch the machine on and adjust the belt
run.

+©
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Operating instructions

Switching ON:

» Release the emergency OFF pushbut-
ton (15) and lift it up. Press the “I” but-
ton (17).

Switching OFF:

» Lift up the emergency OFF pushbutton (15).
Press the “0” (17) button.

& After switching off, the machine runs on

for approx. 50 seconds.

Emergency OFF pushbutton:

» In emergency situations, press the red emer-
gency OFF pushbutton to switch the
machine off.

Changing the speed (models 2H).

» Switch position 1: Low speed

» Switch position 2: High speed

0 Change the speed of the machine only

when the machine is at a complete stop
with the speed switch (18).

Overload protection.

In case of continuous high load over a longer
period of time, the machine is switched off. After
a cooling-down period of approx. 15 minutes,
the machine is ready for operation again.

Contact grinding (Figures 7+8).

» Check if the star-knob bolt (12) is firmly
tightened.

» Ensure that the top protective cover (4) is
secured with star-knob bolt (6) and that the
side cover (23) is shut.

» Check the gap size of the grinding rest.

» Check the position of the face-grinding
rest (20). The adjustment screws (13) must
be in the bottom position.

Check if the screws (8) of spark guard (9) are

properly tightened.

» Switch the machine on and check the belt
run.

» Place the workpiece firmly onto the grinding
rest.

» Guide the workpiece with both hands or
fasten it in a fixture.

%

Face grinding (Figure 9).
» Loosen the star-knob bolts (6) and remove
the top protective cover (4).

» Make sure that the gap size is correctly
adjusted. (Figure 6)

» Switch the machine on and check the belt
run.

» Guide the workpiece with both hands and
remove it to upward after the working pro-
cedure.

Extraction device

» The machine can be connected via the
sleeve (24) to a dust extraction system.

Repair and customer service.

0 Repairs may be carried out only by quali-
fied persons in conformity with the valid
regulations.

For repairs, we recommend our FEIN customer
service centre, the FEIN authorised service cen-
tres and FEIN agencies.

Carry out the following maintenance regularly:

Blow out the ventilation slots (16) at the
motor housing and the marked locations

with compressed air (see Instruction
label (25)).

Lubricate the machine daily (when in use)
with machine oil at the locations marked

(see Instruction label (25)).

» Check the drive wheel and the contact
wheel for wear and damage each time when
changing the grinding belt. Have damaged
parts replaced.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accord-
ance with the legal regulations in the country
where it is marketed.

In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s guar-
antee. For further details on this, please contact
your specialist dealer, your national FEIN repre-
sentative, or the FEIN customer service centre.

15
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Declaration of conformity. Environmental protection, disposal.

The GRIT Corp. declares itself solely responsible  Stationary machines should be sorted for envi-
for this product conforming to the documents ronment-friendly recycling in accordance with
and standards given on the last page of this national laws.

Instruction Manual.

Specifications.

Type GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX 75 2V GX 75 2V
Reference

number 79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233
No-load speed

[min] 2880 3450 2880 3450 2880 3450
Power input

W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Voltage [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequency [Hz] 50 60 50 60 50 60
Grinding-belt

speed [m/s] 30 36 30 36 30 36
Weight accord-

ing to EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Class of protec-

tion e @ ® ® ) )
Grinding-belt

length [mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Grinding-belt

width [mm] 75 75 75 75 75 75
Type GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Reference

number 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
No-load speed

[min] 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450
Power input

W] 1500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 150072 000
Voltage [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frequency [Hz] 50 60 50 60 50 60
Grinding-belt

speed [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Weight accord-

ing to EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Class of protec-

tion e @ ) ) ) )
Grinding-belt

length [mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Grinding-belt

width [mm] 75 75 75 75 75 75
16
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Connection diagrams.

Type GX 75, Appendix 111
Type GX 75 2V, Appendix 112
Type GX 75 2H, Appendix 113
Type GX 75 2H2v, Appendix 114

Noise emission values.

Measured A-weighted sound power level L,z
(re 1 pW), in decibels: 86

Measuring uncertainty K, p, in decibels: 3
A-weighted emission pressure power level
measured at the workplace LA (re 20 uPa),
in decibels: 78

Measuring uncertainty K5, in decibels: 3
REMARK: The sum of the measured emission
value and respective measuring inaccuracy rep-
resents the upper limit of the values that can
occur during measuring.

@ Wear ear protection!

For measurement values obtained according to
the respective product standard, see the last
page of this Instruction Manual.

4 +@
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Symboles, abréviations et termes
utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisa-
tion et, le cas échéant, sur I'appareil, servent a
attirer votre attention sur les dangers éventuels
que comporte le travail avec cet appareil.

Terme, signification

Action

Interdit de toucher

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Porter une protection oculaire

Porter une protection acoustique

Porter une protection anti-pous-
siére

Utiliser un protége-main

> Q/®/eeeee

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

mn
m

Pour votre sécurite.

@ Ne pas utiliser cet appareil avant d’avoir
soigneusement lu et complétement com-
pris cette notice d’utilisation, y compris les figu-
res, les spécifications et les régles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations
nationales de sécurité électrique et protection
du travail en vigueur (en Allemagne : BGV A2,
BGR 500).

Le non-respect des instructions de sécurité peut
entrainer un choc électrique, un incendie et / ou
de graves blessures.

Bien garder cette notice d’utilisation en vue
d’une utilisation ultérieure ; elle doit &tre jointe
a ’appareil en cas de cession ou de vente a une
tierce personne.

18

Veiller a placer le socle dans une position stable
et a I'horizontale. Fixer le socle sur le sol. Au cas
ou le socle se renverserait pendant le travail, ceci
pourrait entrainer de graves blessures.

Utiliser des dispositifs de fixation appropriés pour
monter I'appareil sur le socle. Un montage incor-
rect peut provoquer de graves accidents causés
par un appareil qui s’est détaché du socle pen-
dant 'opération de travail.

Utiliser des lunettes de protection, des gants
Y de protection et une protection acoustique.
Le cas échéant, porter un masque anti-pous-
siere et un tablier de travail appropriés pour
@ vous protéger contre les particules venant
de la meule et de la piece a travailler. Porter
des lunettes de protection adaptées contre
les particules projetées lors des travaux. Le mas-
que anti-poussiére ou le masque de protection
doit filtrer les particules générées lors du travail.
Une exposition permanente au bruit intense
peut provoquer une perte d’audition.
Ne pas porter des vétements amples, des bijoux ou
des cheveux longs ouverts lors du travail. Malgré
les dispositifs de protection, des objets non fixés
peuvent &tre happés par des piéces en mouve-
ment et entrainer des blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fen-
dues sur les bords ou fortement encrassées.
Manier avec précaution les bandes abrasives et
les ranger conformément aux instructions du
fabricant. Ne pas plier les bandes abrasives ! Les
bandes abrasives endommagées peuvent se
déchirer ou étre projetées par I'appareil et bles-
ser des personnes.

Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres
accessoires qui n’ont pas été spécialement congus
ou acceptés par le fabricant. Le seul fait qu’une
bande abrasive ou un accessoire aille sur votre
appareil ne garantit pas une utilisation dépour-
vue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se
trouvant sur I'appareil. Les dispositifs de protec-
tion doivent étre bien montés sur I'appareil de
facon a obtenir une sécurité maximale. Les dispo-
sitifs de protection doivent protéger I’utilisateur
contre les particules qui se détachent et contre
un contact accidentel avec la bande abrasive.

+©
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Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du
poncage de métaux (par ex. aluminium ou magné-
sium), de la poussiére est générée qui peut étre
inflammable ou explosive. Ne pas utiliser I'appa-
reil lorsqu’il y a des matériaux inflammables a
proximité. Les étincelles risquent d’enflammer
ces matériaux.
Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
métaux, des particules incandescentes de métal
et de la feuille abrasive sont générées qui sont
récupérées dans la boite a copeaux. Avant de
vider la boite a copeaux, attendre que son con-
tenu soit suffisamment refroidi, n’éliminer le
contenu que dans des conteneurs appropriés.
Veiller a ce que personne ne soit exposé a un dan-
ger en raison des projections d’étincelles. Enlever
les matériaux inflammables se trouvant a proxi-
mité. L’usinage des métaux génére des étincel-
les.
L’outil de travail doit toujours étre bien posé sur le
support de poncage et la butée. Ne pas travailler
des piéces trop petites ou trop fines. Il y a risque
de blessure di a la piece de travail projetée.
@ Ne jamais toucher la bande abrasive en rota-
tion. Il y a un risque de blessures.
En cas de danger, toujours appuyer inmédiate-
ment sur I'arrét d’urgence. L’appareil continue 4
tourner pendant 50 secondes environ.
Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation de
appareil. La ventilation du moteur aspire de la
poussiére dans le carter. Une trop grande quan-
tité de poussiere de métal accumulée peut cons-
tituer des dangers électriques.
Seul un électricien professionnel a le droit de
monter la fiche de I'appareil. Le conducteur de
protection dans la prise du secteur doit étre con-
necté a la mise a la terre du réseau électrique.
Pour les travaux d’entretien et de réparation, reti-
rer la fiche de la prise de courant ! Le fait de met-
tre en marche I’appareil par mégarde peut
entrainer de graves blessures.
Faire réguliérement contréler la sécurité électri-
que de I'appareil conformément a la législation en
vigueur. Pour les appareils non contrélés, il y a
risque de choc électrique !

%

Avant la premiére mise en service, controler le
sens de rotation du moteur. Si c’est le mauvais
sens de rotation, la piéce a travailler peut étre
projetée et causer des accidents. Seul un électri-
cien professionnel a le droit d’inverser le sens de
rotation.

Lors de la mise en marche de I'appareil, veiller a
ce que l'utilisateur ou d’autres personnes ne se
tiennent pas directement a coté de la bande abra-
sive. La bande abrasive peut se déchirer et
entrainer de graves blessures.

Vue géneérale.

1 Levier de serrage, socle
2 \is
3 Socle
4 Capot de protection supérieur
5 Levier de serrage, tension de la bande
6 Vis étoile, capot de protection
7 Butée
8 Vis papillon, protection contre les étincelles
9 Protection contre les étincelles
10 Support de pongage
11 Boite a copeaux
12 Vis étoile pour support de pongcage
13 Vis de réglage, support de pongage pour sur-
faces planes
14 Vis étoile, ajustage de la bande
15 Touche Arrét d’urgence
16 Fentes d’aération
17 Interrupteur Marche/Arrét

18 Modification de la vitesse de rotation (seule-
ment pour les modéles 2H)

19 Roue de contact

20 Support de poncage pour surfaces planes
21 Roue d’entrainement

22 Vis pour capot latéral

23 Capot latéral

24 Tubulure pour aspiration des poussiéres
25 Plaque d’avertissement

19
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Utilisation de I'appareil.

L’appareil est congu pour le pongage station-
naire de matériaux métalliques et pour le gru-
geage avec le module GRIT GXR ou polissage de
tubes cylindriques avec le module GRIT GXC
sous réserve de I'utilisation de bandes abrasives
agrées par le fabricant.

Indications de montage.

Monter le socle conformément a la figure.
Déposer I'appareil sur le sol, la face supé-
rieure orientée vers le bas, et monter le

socle conformément a la figure et aux instruc-
tions se trouvant sur le DVD.

i A l'aide de vis/chevilles appropriées, fixer
le socle sur le sol. La fixation doit satisfaire
aux forces générées pendant le travail.
A En raison du risque d’accident, ce travail
doit étre effectué par des personnes physi-
quement capables de soulever le poids impor-
tant de Iappareil.

Branchement électrique.

0 Le branchement électrique sur les lieux
d’installation doit &tre effectué par un élec-
tricien professionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la
fréquence de la source de tension doivent cor-
respondre aux indications relevées sur la plaque
signalétique de I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contrdler le
sens de rotation du moteur. Seul un électricien
professionnel a le droit d’inverser le sens de
rotation.

Réglages.

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

Régler I'inclinaison (Figure 10)

» Desserrer les deux leviers de serrage (1).
Régler I'appareil a la hauteur de travail néces-
saire.

» Resserrer les deux leviers de serrage (1).

20

Ajuster le support de poncage (10)

(Figure 5).

» Desserrer la vis étoile (12) et régler la cote
de la fente sur 2 mm max.

» Resserrer la vis étoile.

RAjuster le supporte de poncage pour surfaces

planes (20).

Lors du pongage de surfaces planes, le sup-

port (20) doit &tre ajusté en paralléle 4 la bande

abrasive et la toucher sur toute sa surface.

» Desserrer la vis (22) et abaisser le capot laté-
ral (23).

» Desserrer les vis (13) et ajuster le support
de pongage pour surfaces planes(20). Res-
serrer les vis (13).

» Fermer le capot latéral (23) et resserrer la
vis (22).

Contrdler la cote de la fente sur la
butée (7). (Figure 6)

Centrage de la bande.

Mettre briévement I’appareil en

marche et contréler si bande

est bien centrée.

A l'aide de la vis étoile (14),

ajuster la bande pour la mettre

au centre, si la bande va vers la droite ou vers la

gauche.

Au cas ou la bande ne se laisse pas centrer :

» Nettoyer la roue d’entrainement (21) et la
roue de contact (19) avec de I’air comprimé.

» Controler si la roue d’entrainement et la
roue de contact présentent des signes
d’usure ou de déformation. Faire immédia-
tement remplacer les parties endomma-
gées !

Changement de la bande.

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.
» Desserrer la vis (22) et abaisser le capot laté-
ral (23). (Figure 4)
» Desserrer la vis étoile (12) et retirer la boite
a copeaux (11).
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Basculer le levier (5) vers le bas
afin de détendre le dispositif de
serrage.

»Enlever la vieille bande abra-
sive.

Avant de placer la nouvelle bande abrasive, tenir
compte de l'indication du sens de marche se
trouvant au dos de la bande abrasive ! Il doit
coincider avec le sens de rotation de la roue
d’entrainement.

» Placer la bande abrasive sur la roue d’entrai-
nement (21) et, en méme temps, sur la roue
de contact (19).

Basculer le levier (5) vers le

haut afin de tendre la bande

abrasive.

»Fermer le capot latéral (23) et

resserrer la vis (22).

» Monter la boite & copeaux (11) et contréler
la cote de la fente du support de pongage.

» Mettre I'appareil en marche et ajuster la
bande.

Instructions pour le service

Mise en fonctionnement :
» Déverrouiller la touche d’arrét
d’urgence (15) et 'ouvrir. Appuyer sur la
touche « I » (17).
Arrét
» Ouvrir la touche d’arrét d’urgence (15).
Appuyer sur la touche « 0 » (17).
Une fois éteint, I'appareil continue a tour-
ner pendant 50 secondes environ.
Touche Arrét d’urgence :
» Dans des situations dangereuses, appuyer
sur la touche d’arrét d’urgence afin d’arréter
I'appareil.

Maodifier la vitesse de rotation (Modéles 2H).
» Position du commutateur 1 : faible vitesse
de rotation
» Position du commutateur 2 : vitesse de rota-
tion élevée
La vitesse de rotation ne doit étre modifiée
qu’au moyen du commutateur (18) et
quand I'appareil est a I'arrét.

%

Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue,
I’appareil s’éteint. Aprés un temps de refroidis-
sement de 15 minutes environ, 'appareil est de
nouveau prét a fonctionner.

Dressage (Figures 7+8).

» Sassurer que la vis étoile (12) est bien ser-
rée.

» S’assurer que le capot de protection supé-
rieur (4) est bloqué a l'aide de la vis
étoile (6) et que le capot latéral (23) est
fermé.

» Contrdler la cote de la fente du support de
pongage.

» Contréler la position du support de pongage
pour surfaces planes (20). Les vis (13) doi-
vent se trouver dans la position inférieure.

Contréler si les vis papillon (8) de I’écran pro-

tecteur (9) sont bien serrées.

» Mettre I'appareil en marche et contrdler le
centrage de la bande.

» Bien poser la piéce sur le support de pon-
cage.

» Guider la piéce des deux mains ou la bloquer
dans un dispositif.

Poncage de surfaces planes (Figure 9).

» Desserrer les vis étoiles (6) et enlever le
capot de protection supérieur (4).

» S’assurer que la cote de la fente est bien
réglée. (Figure 6)

» Mettre "appareil en marche et contréler le
centrage de la bande.

» Guider la piéce des deux mains et, une fois
I’'opération terminée, I'enlever vers le haut.

Dispositif d’aspiration

» |l est possible de raccorder I'appareil au

moyen de la tubulure (24) a un dispositif
d’aspiration.

21
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Travaux d’entretien et service apres-

vente.
0 Ne faire effectuer des réparations que par

un spécialiste travaillant conformément
aux réglementations en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous
recommandons le service aprés-vente FEIN,
I'atelier agréé FEIN ainsi que les représentants
FEIN.

Effectuer régulierement les travaux d'entretien
suivants :

Souffler de I’air comprimé dans les ouies
d’air de ventilation (16) sur le carter-
moteur et sur les endroits marqués (voir
plaque d’avertissement (25)).
\ Graisser chaque jour 'appareil avec de
P’huile aux endroits marqués (voir plaque
d’avertissement (25)).

» A chaque remplacement de la bande abra-
sive, contrdler si la roue d’entrainement et la
roue de contact présentent des signes
d’usure et des endommagements. Faire rem-
placer les parties endommagées.

Caractéristiques techniques.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément
alaréglementation légale en vigueur dans le pays
ou le produit est mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appa-
reils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant. Pour plus de
précisions, veuillez vous adresser a votre reven-
deur spécialisé, a votre représentant FEIN dans
votre pays ou aupres du service aprés-vente
FEIN.

Déclaration de conformite.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre res-
ponsabilité que ce produit est en conformité
avec les réglementations en vigueur indiquées a
la derniére page de la présente notice d’utilisa-
tion.

Protection de I'’environnement,
élimination.

Conformément a la législation nationale, les
appareils stationnaires doivent suivre une voie
de recyclage appropriée.

Type GX 75 GX 75
Référence
Vitesse de rota-

tion en marche

4 vide [min] 2 880 3 450
Puissance

absorbée [W] 3000 3000
Tension [V] 3x400 3x440
Fréquence [Hz] 50 60
Vitesse de la

bande abrasive

[m/s] 30 36
Poids suivant

EPTA-Proce-

dure 01/2003

[kgl 65 65
Classe de pro-

tection I/@ I/@
Longueur de la

bande [mm] 2 000 2 000
Largeur de la

bande [mm] 75 75
22

GX 75 AUS
7902 0100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

GX 75 AUS GX 75 2V GX 75 2V

2880 3450 2880 3450
3 000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65
ne) ne) e D
2000 2000 2000 2 000
75 75 75 75
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Type GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Référence 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
Vitesse de rota-
tion en marche

a vide [min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Puissance

absorbée [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Tension [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Vitesse de la

bande abrasive

[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Poids suivant

EPTA-Proce-

dure 01/2003

[kg] 67 67 67 67 67 67
Classe de pro-

tection NS ® D ) e e
Longueur de la

bande [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Largeur de la

bande [mm] 75 75 75 75 75 75

Schémas de connexion.

Type GX 75, Installation 111
Type GX 75 2V, Installation 112
Type GX 75 2H, Installation 113
Type GX 75 2H2V, Installation 114

Valeurs d’émission acoustique.

Mesure réelle (A) du niveau d’intensité acousti-
que pondéré L, a (re 1 pW), en décibel : 86
Incertitude K, a, en décibel : 3

Mesure réelle (A) du niveau de pression acousti-
que sur le lieu de travail LPA (re 20 pPa), en déci-
bel : 78

Incertitude K, en décibel : 3

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission
mesurée et de l'incertitude constitue la limite
supérieure des valeurs qui peuvent apparaitre
pendant des mesurages.

@ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la
norme correspondante du produit (voir la der-
niére page de la présente notice d’utilisation).

23
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Simboli, abbreviazioni e termini
utilizzati.

| simboli utilizzati in questo libretto delle Istru-
zioni per |'uso ed event. sulla machina hanno la
funzione di richiamare la Vostra attenzione su
possibili pericoli che possono svilupparsi lavo-
rando con questa macchina.

Simbolo | Termine, Significato

Azione

Vietato toccare

Segnale generale di prescrizione

Leggere la documentazione

Utilizzare la protezione per gli
occhi

Utilizzare la protezione acustica

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le mani

Avvertimento di pericolo generico

POoe oS’

Marcatura europea di conformita

mn
m

Per la Vostra sicurezza.

@ Non utilizzare questa macchina prima di
aver letto attentamente e capito completa-
mente questo manuale delle Istruzioni per I'uso,
comprese le figure, le specificazioni e le regole di
sicurezza.

Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazio-
nali relative alla sicurezza elettrica ed all'antinfor-
tunistica (in Germania: BGV A2, BGR 500).

In caso di inosservanza delle norme e delle leggi
locali inerenti la sicurezza vi ¢ il pericolo dello
sviluppo di scossa di corrente elettrica, incendio
e/o serio incidente.

24

Conservare questo manuale delle Istruzioni per
I'uso in modo da poterlo consultare in caso di
bisogno ed in modo da poterlo consegnare
insieme alla macchina in caso di consegna oppure
vendita ad altre persone.

Assicurarsi sempre una posizione operativa del
basamento che sia hen salda e perfettamente
orizzontale. Fissare il basamento al pavimento. Se
durante il lavoro il basamento si inclina, puo pro-
vocare il pericolo di gravissimi incidenti.

Per il montaggio della macchina sul hasamento,
utilizzare materiale di fissaggio adatto. Un mon-
taggio non eseguito a regola d’arte pud compor-
tare che durante I'operazione di lavoro la
macchina si stacca dal basamento provocando
incidenti gravi.

Utilizzare occhiali di protezione, guanti di
X protezione e una protezione acustica. Utiliz-
zare, se necessario, mascherine antipolvere
e grembiuli da lavoro che siano adatti a pro-
teggere da particelle di levigatura e da par-
ticelle del pezzo in lavorazione. Gli occhiali
di protezione devono essere adatti a pro-
teggere da particelle che nel corso di diversi tipi
di lavorazione possono essere proiettate in aria.
La maschera antipolvere oppure maschera respi-
ratoria deve essere in grado di filtrare le parti-
celle prodotte nel corso dei lavori in atto. Un
carico acustico costantemente alto pud compor-
tare la perdita dell'udito.

Mentre si lavora, non portare mai vestiti aperti e
neppure bracciali, catenine o capelli lunghi sciolti.
Nonostante la presenza di dispositivi di prote-
zione, le parti in movimento della macchina
potrebbero far presa su un oggetto sciolto e
provocare seri incidenti.

Non continuare ad usare nastri abrasivi usurati,
strappati oppure fortemente intasati. Maneggiare
i nastri abrasivi con la dovuta attenzione e conser-
varli attenendosi alle istruzioni della casa costrut-
trice. Non piegare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi
difettosi possono strapparsi, essere scaraventati
per l'aria e ferire qualcuno.

Non utilizzare mai accessori che non siano stati
appositamente sviluppati oppure esplicitamente
approvati dalla casa costruttrice. Un funziona-
mento sicuro non & assicurato dal semplice fatto
che le misure di un nastro abrasivo o di un acces-
sorio combacino con la macchina in dotazione.
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Utilizzare sempre i dispositivi di protezione di cui
la macchina é dotata. | dispositivi di protezione
devono essere montati saldamente alla macchina
in modo che possa essere garantito un alto livello
di sicurezza. | dispositivi di protezione devono
proteggere |'operatore da particelle di levigatura
che possono volare per l'aria e da contatti invo-
lontari con il nastro abrasivo.
Attenzione pericolo di incendio e di esplosione!
Levigando il metallo (p. es. alluminio oppure
magnesio) si produce una polvere che puo essere
combustibile oppure esplosiva. Non utilizzare mai
la macchina nelle vicinanze di materiali infiamma-
hili. Le scintille possono far prendere fuoco que-
sti materiali.
Attenzione: Pericolo d‘incendio! Levigando il
metallo si producono particelle metalliche e di
levigatura incandescenti che vengono raccolte in
un‘apposita cassetta per trucioli. Prima di svuo-
tarlo, il contenuto della cassetta per trucioli deve
essere raffreddato sufficientemente per essere
poi smaltito servendosi di contenitori adatti.
Accertarsi sempre di non mettere nessuno in peri-
colo con la scia di scintille. Allontanare ogni tipo
di materiale infiammabile che si trovi nelle vici-
nanze. Levigando il metallo si produce una scia di
scintille.
Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in
modo sicuro sulla superficie di levigatura e sulla
battuta di guida. E proibita la lavorazione di pezzi
di dimensioni ridotte o di piccolo spessore. Esiste
il rischio di incidenti causati da pezzi in lavora-
zione che possono essere proiettati in aria.
@ Mai toccare il nastro abrasivo in movimento.
Vi ¢ il rischio di provocare incidenti.
In caso di situazioni di pericolo, premere immedia-
tamente il tasto di arresto di emergenza. La mac-
china continua a funzionare ancora per fino a
50 secondi.
Pulire regolarmente le fessure di ventilazione
della macchina. Il ventilatore del motore aspira
polvere nella carcassa. In caso di eccessivo accu-
mulo di polvere di metallo possono subentrare
situazioni pericolose di origine elettrica.
La spina della macchina pué essere montata
esclusivamente da personale elettricista specia-
lizzato. Il conduttore di terra nella presa elettrica
deve essere collegata con il collegamento a terra
della rete elettrica.

%

In caso di lavori di manutenzione e di riparazione,
estrarre la spina dalla presa di corrente! Se la
macchina viene accesa involontariamente, vi & il
pericolo di provocare gravi incidenti.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina,
farla controllare regolarmente secondo le vigenti
disposizioni legali. In caso di macchine non con-
trollate vi ¢ il serio pericolo di una scossa elet-
trica!

Prima di mettere in esercizio la macchina per la
prima volta, controllare il senso di rotazione del
motore. In caso di senso di rotazione errato vi &
il pericolo che il pezzo in lavorazione possa
essere proiettato in aria provocando seri inci-
denti. Il senso di rotazione puo essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.
Durante la fase della messa in esercizio della
macchina non mettersi mai direttamente accanto
al nastro abrasivo e far allontanare anche altre
persone. |l nastro abrasivo puo strapparsi e pro-
vocare gravissimi incidenti.

Guida rapida.

1 Levetta di fissaggio, hasamento
2 Vite
3 Basamento
4 Copertura di protezione, nella parte superiore
5 Levetta di fissaggio, tensione del nastro
6 Vite a stella, copertura di protezione
7 Battuta
8 Viti ad alette, protezione antiscintille
9 Protezione antiscintille
10 Superficie di levigatura
11 Cassetta per trucioli
12 Vite a stella per superficie di levigatura
13 Vite di regolazione, superficie piana di leviga-
tura
14 Vite a stella, regolazione della corsa del
nastro
15 Tasto di emergenza
16 Feritoie di ventilazione
17 Interruttore avvio/arresto
18 Commutazione del regime (solo modelli 2H)
19 Ruota di contatto
20 Superficie piana di levigatura
21 Ruota motrice
22 Vite per coperchio laterale

25
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23 Coperchio laterale
24 Raccordo per aspirazione polvere
25 Targhetta istruzioni

Uso regolare della macchina.

La macchina & prevista per operazioni di leviga-
tura stazionaria di materiali metallici e per la levi-
gatura con il modulo di levigatura per incavi
GRIT GXR oppure con il dispositivo di leviga-
tura per tubi GRIT GXC utilizzando nastri abra-
sivi esplicitamente ammessi dal produttore.

Istruzioni di installazione.

Montare il basamento come illustrato.

Mettere la macchina sul pavimento con la
parte superiore verso il basso e montare il
basamento secondo la figura e le istruzioni
sul DVD.
Fissare il basamento sul pavimento utiliz-
zando tasselli e fissaggi a vite adatti. Il fissag-
gio deve essere adatto alle forze che si
sviluppano nel corso del lavoro previsto.
A Per via del pericolo d’infortuni, questo
lavoro deve essere eseguito da persone
che siano fisicamente in grado di sollevare il con-
siderevole peso della macchina.

Collegamento elettrico.

0 In fase preparativa I'utente deve aver prov-
veduto ad installare un collegamento elet-
trico ad opera di personale elettricista
specializzato.

Osservare la tensione di rete: La tensione di rete
e la frequenza dell'alimentatore deve corrispon-
dere con le indicazioni riportate sulla targhetta
della macchina.

Prima di mettere in esercizio la macchina per la
prima volta, controllare il senso di rotazione del
motore. |l senso di rotazione puo essere cam-
biato soltanto da personale elettricista specializ-
zato.

Posizioni.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

26

Regolazione della pendenza (Figura 10)

» Sbloccare le due levette di fissaggio (1).
Regolare la macchina sull’altezza utile richie-
sta.

» Stringere di nuovo bene le due levette di fis-
saggio (1).

Regolazione della superficie di
levigatura (10) (Figura 5).

» Allentare la vite a stella (12) e regolare la
misura dell'interstizio su max. 2 mm.

» Stringere di nuovo bene la vite a stella.

Regolazione della superficie piana di
levigatura (20).

In caso di levigatura in piano la superficie piana di
levigatura (20) deve essere regolata in posizione
parallela rispetto al nastro abrasivo e toccarla
sulla completa superficie.

» Sbloccare la vite (22) e ripiegare il coperchio
laterale (23) verso il basso.

» Allentare le viti (13) e regolare la superficie
piana di levigatura (20). Stringere di nuovo
bene le viti (13).

» Chiudere i coperchi laterali (23) e stringere
di nuovo bene la vite (22).

Controllare la misura dell'interstizio alla
battuta di guida (7). (Figura 6)

Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo

= brevemente e controllare la
corsa del nastro.

Regolare la corsa del nastro in
posizione centrale mediante la
vite a stella (14) in caso che il nastro abrasivo
dovesse spostarsi verso destra oppure verso
sinistra.

Nel caso in cui non dovesse essere possibile
regolare la corsa del nastro in posizione cen-
trale:

» Pulire la ruota motrice (21) e la ruota di con-
tatto (19) con aria compressa.

» Controllare che la ruota motrice e la ruota di
contatto non siano danneggiate, deformate
oppure usurate. Provvedere a far sostituire
immediatamente componenti danneggiati!
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Sostituzione del nastro abrasivo.

& Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

» Sbloccare la vite (22) e ripiegare il coperchio

laterale (23) verso il basso. (Figura 4)
» Allentare la vite a stella (12) e rimuovere la
cassetta per trucioli (11).

Ribaltare la leva (5) verso il

basso in modo da sbloccare il

dispositivo di bloccaggio.

»Rimuovere il vecchio nastro

abrasivo.

Prima di applicare un nuovo nastro di levigatura,
accertarsi che il senso di rotazione di marcia cor-
risponda a quella indicata sulla parte posteriore

del nastro abrasivo! Esso deve corrispondere al

senso di rotazione della ruota motrice.

» Posare il nastro abrasivo contemporanea-
mente sulla ruota motrice (21) e sulla ruota
di contatto (19).

Ribaltare la leva (5) verso l'alto

per tendere il nastro abrasivo.

»Chiudere i coperchi late-

rali (23) e stringere di nuovo

bene la vite (22).

» Montare la cassetta per trucioli (11) e con-
trollare la misura dell'interstizio della super-
ficie di levigatura.

» Accendere la macchina solo e regolare la
corsa del nastro.

Istruzioni operative

Avviare la macchina:

» Sbloccare il tasto di emergenza (15) e ribal-
tarlo verso l'alto. Premere il tasto «I» (17).

Arrestare la macchina:

» Ribaltare verso l'alto il tasto di emer-
genza (15). Premere il tasto «0» (17).

A Una volta spenta, la macchina continua a

girare ancora per ca. 50 sec.

Tasto di emergenza:

» In caso di situazioni di pericolo, premere il
tasto rosso di emergenza per spegnere la
macchina.

Commutazione del regime (Modelli 2H).

» Posizione interruttore 1: bassa velocita

» Posizione interruttore 2: alta velocita

0 La velocitd pud essere regolata con l'inter-
ruttore (18) solo a macchina ferma.

Protezione contro i sovraccarichi.

La macchina si spegne in caso che venga sottopo-
sta ad alto carico per un periodo di tempo pro-
lungato. La macchina & di nuovo pronta per |'uso
dopo ca. 15 minuti, il tempo necessario per il
raffreddamento.

Smerigliatura a contatto (Figure 7+8).

» Assicurarsi che la vite a stella (12) sia ben
stretta.

» Accertarsi che la copertura superiore di pro-
tezione (4) sia assicurata con la vite a
stella (6) e che il coperchio laterale (23) sia
chiuso.

» Controllare la misura dell'interstizio della
superficie di levigatura.

» Controllare la posizione della superficie
piana di levigatura (20). Le viti (13) devono
trovarsi nella posizione inferiore.

Controllare che le viti ad alette (8) della prote-

zione antiscintille (9) siano serrate.

» Accendere la macchina solo e controllare la
corsa del nastro.

» Poggiare il pezzo in lavorazione sulla super-
ficie di levigatura esercitando una certa pres-
sione.

» Guidare il pezzo in lavorazione con
entrambe le mani oppure fissarlo in un
apposito dispositivo.

Levigatura in piano (Figura 9).

» Allentare le viti a stella (6) e rimuovere la
copertura superiore di protezione (4).

» Accertarsi che la misura dell'interstizio sia
regolata correttamente. (Figura 6)

» Accendere la macchina solo e controllare la
corsa del nastro.

» Guidare il pezzo in lavorazione con
entrambe le mani e, una volta conclusa I'ope-
razione di lavoro, toglierlo sollevandolo.

Dispositivo di aspirazione
» Attraverso il montante (24) la macchina puo

essere collegata ad un dispositivo di aspira-
zione.

27
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Responsabilita per vizi e garanzia.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

0 Interventi di manutenzione correttiva pos-
sono essere eseguiti esclusivamente da

personale specializzato operante in conformita

con le leggi e normative vigenti.

Per lavori di manutenzione correttiva raccoman-

diamo il Centro di Assistenza Clienti FEIN, le

officine autorizzate FEIN e le rappresentanze
FEIN.

Eseguire regolarmente i seguenti interventi di

manutenzione:

Soffiare aria compressa sulle aperture per

I'aria di raffreddamento (16) al corpo del
motore e sui punti contrassegnati (vedere

targhetta delle istruzioni (25)).

Applicare giornalmente delle gocce d'olio

per macchine ai punti contrassegnati della

macchina (vedere targhetta delle istru-

zioni (25)).

» Ogni volta che si sostituisce il nastro abra-
sivo controllare che la ruota motrice e la
ruota di contatto non siano usurate oppure
danneggiate. Provvedere a sostituire le parti
danneggiate.

Dati tecnici.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida
secondo la relativa normativa vigente nel Paese
in cui avviene 'immissione sul mercato.
Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente
al Certificato di garanzia del costruttore FEIN.
Per ulteriori dettagli a proposito, rivolgersi al
proprio Rivenditore di fiducia, alla Rappresen-
tanza FEIN presente nel Vostro Paese oppure al
Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

Assumendone la piena responsabilita, la ditta
GRIT dichiara che questo prodotto & conforme
alle disposizioni vigenti riportate sull'ultima
pagina delle presenti Istruzioni per I'uso.

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere
inviati ad una riutilizzazione ecologica conforme
alle norme vigenti sul territorio nazionale.

Tipo GX 75 GX 75
Numero
d’ordine
Numero di giri
a vuoto [min]
Potenza assor-
bita nominale
[W] 3000 3000
Tensione [V] 3x400 3x440
Frequenza [Hz] 50 60
Velocita del

nastro abrasivo

[m/s] 30 36
Peso conforme

alla EPTA-Pro-

cedure 01/2003

[kgl 65 65
Classe prote-

zione e @
Lunghezza del
nastro per levi-
gatrice [mm]
Larghezza
nastro per sme-
rigliatrice [mm] 75 75

2880 3450

2000 2000

28

GX 75 AUS

GX 75 AUS GX 75 2V GX 75 2V

79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

2880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65
® ® ) )
2000 2000 2 000 2 000
75 75 75 75
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Tipo GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Numero

d’ordine 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
Numero di giri

a vuoto [min] 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450

Potenza assor-
bita nominale

W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Tensione [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocita del

nastro abrasivo

[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Peso conforme

alla EPTA-Pro-

cedure 01/2003

[kgl 67 67 67 67 67 67
Classe prote-

zione e e e @ ® )

Lunghezza del
nastro per levi-

gatrice [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Larghezza

nastro per sme-

rigliatrice [mm] 75 75 75 75 75 75

lllustrazioni degli schemi dei

collegamenti.

Tipo GX 75, Allegato 111
Tipo GX 75 2V, Allegato 112
Tipo GX 75 2H, Allegato 113
Tipo GX 75 2H2V, Allegato 114

Valori di emissione del rumore.

La misurazione A del livello di potenza acu-
stica Ly (re 1 pW), in decibel: 86

Incertezza K, p, in decibel: 3

La misurazione A del livello di pressione acustica
sul posto di lavoro L (re 20 pPa),

in decibel: 78

Incertezza della misura Ky, in decibel: 3
NOTA: Il totale del valore di emissione misurato
e la relativa insicurezza rappresenta il limite
superiore dei valori che possono essere rilevati
in occasione di misurazioni.

@ Utilizzare la protezione acustica!

Valori di misurazione rilevati secondo la norma
vigente relativa al prodotto (vedi I'ultima pagina
di questo manuale delle Istruzioni per I'uso).
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Gebruikte symbolen, afkortingen en
hegrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op
de machine gebruikte symbolen dienen ertoe,
uw aandacht te vestigen op mogelijke gevaren
tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Begrip, betekenis

Actie

Aanraken verboden

Algemeen gebodsteken

Lees de documentatie

Gebruik een oogbescherming

Gebruik een gehoorbescherming

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

> o/eeeoes

Waarschuwing voor gevaar

Europees conformiteitsteken

mn
m

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze

gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen
en volledig hebt begrepen, inclusief de afbeel-
dingen, specificaties en veiligheidsregels.

Neem ook de geldende nationale voorschriften
voor elektrische veiligheid en de wettelijke
maatregelen ter bescherming van de werknemer
in acht (in Duitsland: BGV A2 en BGR 500).

Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften kan tot een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel leiden.

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik
en geef deze door aan de volgende gebruiker of
eigenaar van de machine.
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Let er op dat het onderstel stabiel en horizontaal
staat. Bevestig het onderstel op de vioer. Als het
onderstel tijdens de werkzaamheden kantelt,
kan dit ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik voor de montage van de machine op het
onderstel passend bevestigingsmateriaal. Een
foutieve montage kan ertoe leiden dat de
machine tijdens de werkzaamheden van het
onderstel losraakt en ernstige ongevallen ver-
oorzaakt.
@ Gebruik een veiligheidsbril, werkhandschoe-
nen en een gehoorbescherming. Gebruik,
m indien van toepassing, een stofmasker en
een werkschort. Deze moeten geschikt zijn
om u tegen schuurband- en werkstukdeel-
tjes te heschermen. De veiligheidsbril moet
geschikt zijn om bij verschillende werk-
zaamheden weggeslingerde deeltjes tegen te
houden. Het stof- of ademmasker moet in staat
zijn om de tijdens de werkzaamheden ont-
staande deeltjes te filteren. Een langdurig hoge
geluidsbelasting kan tot gehoorverlies leiden.
Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding
of sieraden en draag lang haar niet los. Losse
voorwerpen kunnen ondanks de veiligheids-
voorzieningen door bewegende delen worden
meegenomen en tot verwondingen leiden.
Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig
beschadigde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de
schuurbanden om en hewaar deze volgens de aan-
wijzingen van de fabrikant. Knik de schuurbanden
niet. Beschadigde schuurbanden kunnen stuk-
scheuren, weggeslingerd worden en iemand ver-
wonden.
Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren,
dat niet speciaal door de fabrikant is ontwikkeld
of vrijgegeven. Een veilig gebruik is niet alleen
gegeven door het feit dat een schuurband of toe-
behoren op uw machine past.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich
op de machine bevinden. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten goed op de machine gemonteerd zijn,
zodat een maximum aan veiligheid wordt bereikt.
De veiligheidsvoorzieningen moeten de bedie-
ner beschermen tegen rondvliegende schuur-
deeltjes en onbedoelde aanraking met de
schuurband.
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Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren
van metalen (zoals aluminium en magnesium) ont-
staat stof dat brandbaar of explosief kan zijn.
Gebruik de machine niet in de buurt van brandbare
materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

Let op brandgevaar. Bij het schuren van metalen
ontstaan gloeiende metaal- en schuurbanddeel-
tjes die in de spanenbak worden verzameld. De
inhoud van de spanenbak moet voor het leeg-
maken voldoende afgekoeld zijn en mag alleen
via een geschikte container worden afgevoerd.

Let er op dat er geen personen door wegvliegende
vonken in gevaar worden gebracht. Verwijder
brandbare materialen uit de buurt. Bij het schu-
ren van metaal ontstaan wegvliegende vonken.

Het werkstuk moet altijd goed op het schuurviak
en de aanslag aansluiten. Te kleine of dunne
werkstukken mogen niet worden bewerkt. Er
bestaat verwondingsgevaar door het weggeslin-
gerde werkstuk.

® Raak nooit de lopende schuurband aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de
noodknop. De machine loopt maximaal

50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het
machinehuis. Dit kan bij overmatige ophoping
van metaalstof elektrische gevaren veroorzaken.
De stekker van de machine mag alleen door een
elektromonteur worden gemonteerd. De aardaan-
sluiting in het stopcontact moet met de veilig-
heidsaarding van het stroomnet verbonden zijn.
Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud
en reparaties. Als de machine onbedoeld wordt
ingeschakeld, kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine
overeenkomstig de wettelijke bepalingen regel-
matig controleren. Bij machines die niet worden
nagezien, bestaat het gevaar van een elektrische
schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de
draairichting van de motor. Bij een verkeerde
draairichting kan het werkstuk weggeslingerd
worden en ongevallen veroorzaken. De draai-
richting mag alleen door een elektromonteur
worden omgekeerd.

%

Ga hij het inschakelen van de machine nooit viak
naast de schuurband staan en laat andere perso-
nen daar nooit staan. De schuurband kan breken
en ernstig letsel veroorzaken.

1 Spanhendel onderstel

2 Schroef

3 Onderstel

4 Veiligheidsafscherming hovenzijde
5 Spanhendel bandspanning

6 Kruisknop veiligheidsafscherming
7 Aanslag

8 Vleugelschroeven vonkbescherming
9 Vonkbescherming

10 Schuursteun

11 Spanenbak

12 Kruisknop schuursteun

13 Instelschroef vlakschuursteun

14 Kruisknop fijninstelling bandloop
15 Noodknop

16 Ventilatieopeningen

17 Aan/uit-schakelaar

18 Toerentalomschakeling (alleen 2H-modellen)
19 Contactwiel

20 Viakschuursteun

21 Aandrijfwiel

22 Schroef voor zijdeksel

23 Zijdeksel

24 Aansluitstuk voor stofafzuiging

25 Plaatje

Bestemming van de machine.

De machine is bestemd voor het stationair schu-
ren van metaal en voor het schuren met de
radiaschuurmodule GRIT GXR of de rond-
schuurvoorziening GRIT GXC met gebruikma-
king van door de fabrikant goedgekeurde
schuurbanden.
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Montagevoorschriften.

Monteer het onderstel zoals afgebeeld.
Leg de machine met de bovenzijde naar
beneden op de vloer en monteer het
onderstel volgens de afbeelding en de aanwijzin-
gen op de dvd.
Bevestig het onderstel met geschikte plug-
of schroefverbindingen op de vloer. De
bevestiging moet voldoende zijn voor de tijdens
de werkzaamheden optredende krachten.
A Vanwege het gevaar voor ongevallen moe-
ten deze werkzaamheden worden uitge-
voerd door personen die lichamelijk in staat zijn
het hoge machinegewicht op te tillen.

Elektrische aansluiting.

0 De externe elektrische aansluiting moet
door een elektromonteur worden uitge-
voerd.
Neem de netspanning in acht: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moet overeen-
komen met de gegevens op het typeplaatje van
de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de
draairichting van de motor. De draairichting mag
alleen door een elektromonteur worden omge-
keerd.

Instellingen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

Helling instellen (Afbeelding 10)

» Draai de beide spanhendels (1) los. Stel de
machine op de vereiste werkhoogte in.

» Draai de beide spanhendels (1) weer vast.

Schuursteun (10) instellen (Afheelding 5).

» Draai de kruisknop (12) los en stel een
spleetafstand van max. 2 mm in.

» Draai de kruisknop weer vast.

Vlakschuursteun (20) instellen.

Bij het vlakschuren moet de vlakschuur-

steun (20) parallel aan de schuurband afgesteld
zijn en moet de steun de band over het hele
oppervlak raken.
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» Draai de schroef (22) los en klap de zijdek-
sel (23) omlaag.

» Draai de schroeven (13) los en breng de
vlakschuursteun (20) in de juiste stand.
Draai de schroeven (13) weer vast.

» Sluit de zijdeksel (23) en draai de
schroef (22) weer vast.

0 Controleer de spleetafstand bij de aan-

slag (7). (Afbeelding 6)

Bandloop fijn afstellen.

Schakel de machine slechts kort
= in en controleer de bandloop.
Stel de bandloop met de kruis-
knop (14) in het midden als de
schuurband naar rechts of naar
links beweegt.

Als de bandloop niet in het midden kan worden

ingesteld:

» Reinig het aandrijfwiel (21) en het con-
tactwiel (19) met perslucht.

» Controleer het aandrijfwiel en het con-
tactwiel op slijtage, vervorming en beschadi-
ging. Laat beschadigde delen onmiddellijk
vervangen.

Schuurband vervangen.

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.
» Draai de schroef (22) los en klap de zijdek-
sel (23) omlaag. (Afbeelding 4)
» Draai de kruisknop (12) los en verwijder de
spanenbak (11).
Draai de hendel (5) omlaag om
de spanvoorziening te ontlas-
ten.

»Verwijder de oude schuur-
band.

Let op de aanduiding van de looprichting aan de
achterzijde van de schuurband voordat u de
nieuwe schuurband aanbrengt. Deze moet over-
eenkomen met de draairichting van het aandrijf-
wiel.

» Leg de schuurband tegelijkertijd op het aan-
drijfwiel (21) en het contactwiel (19).
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Draai de hendel (5) omhoog
om de schuurband te spanne.

»Sluit de zijdeksel (23) en

» Monteer de spanenbak (11) en controleer
de spleetafstand van de schuursteun.

» Schakel de machine in en stel de bandloop
af.

Gebruiksvoorschriften

draai de schroef (22) weer vast.

Inschakelen:

» Ontgrendel de noodknop (15) en klap deze
omhoog. Druk op de knop ,I” (17).

Uitschakelen:

» Klap de noodknop (15) omhoog. Druk op
de knop ,,0” (17).

A De machine loopt na het uitschakelen ca.

50 seconden uit.
Noodknop:

» Druk in gevaarlijke situaties op de rode
noodknop om de machine uit te schakelen

Toerental omschakelen (Modellen 2H).
» Schakelaarstand 1: laag toerental

» Schakelaarstand 2: hoog toerental
0 Het toerental mag alleen terwijl de

machine stilstaat met de schakelaar (18)
worden omgezet.

Overlastheveiliging.

Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende
een lange periode wordt de machine uitgescha-
keld. Na een afkoeltijd van ca. 15 minuten is de
machine weer gereed voor gebruik.

Contactschuren (Afbeeldingen 7+8).

» Controleer dat de kruisknop (12) is vastge-
draaid.

» Controleer dat de veiligheidsafscherming (4)
aan de bovenzijde met de kruisknop (6)
vastgezet en de zijdeksel (23) gesloten is.

» Controleer de spleetafstand van de schuur-
steun.

» Controleer de stand van de vlakschuur-
steun (20). De schroeven (13) moet in de
onderste stand staan.

%

Controleer of de vleugelschroeven (8) van de

oogbescherming (9) goed zijn vastgedraaid.

» Schakel de machine in en controleer de
bandloop.

» Leg het werkstuk vast op de schuursteun.

» Geleid het werkstuk met beide handen of
zet het in een voorziening vast.

Viakschuren (Afbeelding 9).

» Draai de kruisknoppen (6) los en verwijder
de veiligheidsafscherming (4) aan de boven-
zijde.

» Controleer of de spleetafstand goed is inge-
steld. (Afbeelding 6)

» Schakel de machine in en controleer de
bandloop.

» Geleid het werkstuk met beide handen en
neem het na de bewerking naar boven weg.

Afzuigvoorziening

» De machine kan via het aansluitstuk (24) op
een afzuigvoorziening worden aangesloten.

Onderhoud en klantenservice.

0 Reparaties mogen alleen door een vakman

volgens de geldende voorschriften worden

uitgevoerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de

FEIN-klantenservice, de bij FEIN aangesloten

werkplaatsen en de FEIN-vertegenwoordigin-

gen.

Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden

regelmatig uit:

Blaas de ventilatieopeningen (16) van het

motorhuis en de gemarkeerde plaatsen
met perslucht uit (zie plaatje (25)).
Smeer de machine dagelijks op de gemar-
keerde plaatsen met machineolie (zie
P
plaatje (25)).

» Controleer het aandrijfwiel en het con-
tactwiel elke keer wanneer u de schuurband
vervangt op slijtage en beschadigingen. Laat
beschadigde delen vervangen.

33
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Wettelijke garantie en
fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt
overeenkomstig de wettelijke regelingen in het
land waar het product wordt verkocht.

Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig
de FEIN-fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg
voor meer informatie hierover uw vakhandel,
de FEIN-vertegenwoordiging in uw land of de
FEIN-klantenservice.

Technische gegevens.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoor-

delijke dat dit product overeenstemt met de gel-
dende voorschriften die op de laatste pagina van

deze gebruiksaanwijzing vermeld staan.

Milieubescherming en afvoer van
afval.
Stationaire machines dienen volgens nationaal

recht op een voor het milieu verantwoorde
manier te worden gerecycled.

Type GX 75 GX 75
Bestelnummer

Onbelast toe-

rental [min] 2880 3450
Opgenomen

vermogen [W] 3000 3000
Spanning [V] 3x400 3x440
Frequentie [Hz] 50 60
Snelheid

schuurband

[m/s] 30 36
Gewicht vol-

gens EPTA-Pro-

cedure 01/2003

[kgl 65 65
Isolatieklasse I/@ I/@
Lengte schuur-

band [mm] 2 000 2 000
Breedte

schuurband

[mm] 75 75
34

GX 75 AUS
79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

GX 75 AUS GX 75 2V GX 75 2V

2880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65
e e ® e
2 000 2 000 2 000 2 000
75 75 75 75
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Type GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Bestelnummer 7 902 02 00 40 3 7 902 02 00 40 3 7 901 02 06 44 3 7 901 02 06 443 7 902 02 00233 7 902 02 00233
Onbelast toe-

rental [min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Opgenomen

vermogen [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000 1 500/2 000 1500/2 000
Spanning [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frequentie [Hz] 50 60 50 60 50 60
Snelheid

schuurband

[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Gewicht vol-

gens EPTA-Pro-

cedure01/2003

[kg] 67 67 67 67 67 67
Isolatieklasse e e e @ ® )
Lengte schuur-

band [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Breedte

schuurband

[mm] 75 75 75 75 75 75

Aansluitschakelschema’s.

Type GX 75, Installatie 111
Type GX 75 2V, Installatie 112
Type GX 75 2H, Installatie 113
Type GX 75 2H2V, Installatie 114
Geluidemissiewaarden.

Gemeten A-gewogen geluidsvermogenniveau
Lya (re 1 pW), in decibel: 86

Onzekerheid K, p, in decibel: 3

Gemeten A-gewogen emissiegeluidsdrukniveau
op de werkplek L4 (re 20 pPa), in decibel: 78
Onzekerheid K5, in decibel: 3

OPMERKING: De som van gemeten emissie-
waarde en bijbehorende onzekerheid vormt de
bovengrens van de waarden die bij metingen
kunnen optreden.

@ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina
van deze gebruiksaanwijzing).
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Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de
uso o en la maquina, pretende advertirle sobre
los posibles peligros que puedan presentarse al
trabajar con la méaquina.

Simbolo | Término, significado

Accién

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

Leer documentacién

Usar una proteccién para los ojos

Emplear unos protectores auditi-
vos

Usar una proteccién contra el
polvo

Emplear una proteccién para las
manos

Advertencia de peligro

PO e®e6e]’

Simbolo europeo de conformidad

mn
m

Para su seguridad.

@ No emplee esta maquina sin haber leido
detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad, inclu-
sive las ilustraciones, especificaciones y reglas de
seguridad.

Asimismo deberan observarse la directrices
nacionales pertinentes sobre seguridad eléctrica
y proteccion en el trabajo (en Alemania:

BGV A2, BGR 500).

En caso de no respetarse las instrucciones de
seguridad, ello puede provocar una electrocu-
cién, incendio y/o lesién grave.

Guarde estas instrucciones de manejo para pos-
teriores consultas y entrégueselas al usuario en
caso de prestar o vender la miquina.
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Coloque el bastidor de manera que quede en posi-
cion firme y horizontal. Fije el bastidor al suelo. En
caso de que el bastidor vuelque durante el tra-
bajo, ello puede ocasionar lesiones graves.

Para acoplar la maquina al bastidor utilice el
material de sujecion adecuado para ello. Un
montaje incorrecto puede acarrear serios acci-
dentes, ya que la maquina puede aflojarse
durante el proceso de trabajo.
Utilice unas gafas protectoras, guantes de
&/ proteccion y un protector de oidos. Si fuese
preciso, emplee una mascarilla antipolvo y
un mandil de trabajo adecuado para prote-
@ gerle de las particulas y fragmentos de las
piezas que se desprenden al lijar. Las gafas
de proteccién deberan ser indicadas para
protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o
respiratoria debera ser apta para filtrar las parti-
culas producidas al trabajar. La exposicién per-
manente al ruido puede provocar sordera.
Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni
lleve suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dis-
positivos de proteccion, es posible que los obje-
tos sueltos sean arrastrados por piezas méviles y
provoquen un accidente.
No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas
ni embazadas. Trate cuidadosamente las bandas
de lija y guardelas siguiendo las instrucciones del
fabricante. iNo doble las bandas de lija! Las ban-
das de lija dafiadas pueden rasgarse y salir pro-
yectadas pudiendo causar un accidente.
No emplee bandas de lija ni accesorios especiales
que no hayan sido especialmente desarrollados u
homologados por el fabricante. El mero hecho de
que sea montable una banda de lija o accesorio
en la maquina, no supone que su funcionamiento
sea seguro.
Siempre utilice los dispositives de proteccion que
lleva la maquina. Los dispositives de proteccion
deberan estar montados firmemente en la
maquina para alcanzar una seguridad maxima.
Los dispositivos de seguridad tienen la misién de
proteger al usuario de las particulas proyectadas
y del contacto fortuito con la banda de lija.
iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar
metales (p. ej. aluminio 0 magnesio) se produce
polvo susceptible a incendiarse o explotar. No uti-
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lice la maquina cerca de materiales combustibles.
Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.
iRtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se
producen particulas incandescentes de metal o de
la propia banda de lija que se recogen en la caja
colectora de virutas. Antes de vaciar la caja colec-
tora de virutas es necesario que su contenido se
haya enfriado suficientemente, ademas de
emplear recipientes adecuados para tal fin.
Preste atencién a que las chispas proyectadas no
puedan danar a ninguna persona. Retire los mate-
riales combustibles que se encuentren cerca. Al
lijar metales se proyectan chispas.
La pieza debera asentar siempre firmemente
sobre la base lijadora y el tope. No es permisible
trabajar piezas demasiado delgadas o pequeiias.
Podria resultar lesionado al salir despedida la
pieza.

Jamas toque la banda de lija en funciona-

miento. Peligro de accidente.

Al presentarse una situacion de peligro, accione
inmediatamente el interruptor de parada de emer-
gencia. La maquina sigue en marcha por inercia
unos 50 s.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion
de la maquina. El ventilador del motor aspira polvo
hacia el interior de la carcasa. En caso de acumu-
larse polvo de metal en exceso, ello puede pro-
vocar al usuario una descarga eléctrica.

El enchufe de la maquina solamente debera ser
montado por un electricista. El conductor de pro-
teccidn de la toma de corriente deberd estar
conectado a la toma de tierra de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y repara-
cion extraer el enchufe de la red! Si la maquina se
conecta accidentalmente, ello puede acarrear
lesiones graves.

Deje controlar periddicamente la seguridad eléc-
trica de la maquina segun las disposiciones que
marca la ley. iLas maquinas que no han sido
sometidas a este control pueden causar una elec-
trocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el
sentido de giro del motor. Si el sentido de giro
fuese incorrecto, ello puede provocar que la

%

pieza salga proyectada y cause un accidente. La
inversion del sentido de giro solamente debera
ser realizado por un electricista.

Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directa-
mente junto a la banda de lija al conectar la
maquina. La banda de lija puede romperse y cau-
sar lesiones graves.

De un vistazo.

1 Palanca de fijacion del bastidor
2 Tornillo
3 Bastidor
4 Cubierta de proteccion superior
5 Palanca para tensado de la banda
6 Manilla de cubierta de proteccion
7 Tope
8 Tornillos de mariposa de proteccion contra
chispas
9 Proteccion contra chispas
10 Base lijadora
11 Caja colectora de virutas
12 Manilla para base lijadora
13 Tomnillo de ajuste de base plana
14 Manilla de ajuste del curso de la banda
15 Tecla de parada de emergencia
16 Rejillas de ventilacion
17 Interruptor de conexién/desconexion
18 Selector de velocidad (solo modelos 2H)
19 Rodillo inversor
20 Base plana
21 Rodillo motriz
22 Tornillo de tapa lateral
23 Tapa lateral
24 Racor para aspiracion de polvo
25 Etiqueta indicadora

Uso reglamentario de la maquina.

La méaquina ha sido disefiada para lijar estaciona-
riamente metales, y para lijar con el médulo lija-
dor de radios GRIT GXR o el dispositivo de
lijado cilindrico GRIT GXC empleando en cada
caso las bandas de lijar autorizadas por el fabri-
cante.
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Instrucciones de instalacion.

Monte el bastidor inferior segun figura.

Deposite la maquina sobre el suelo con el
lado superior boca abajo, y monte el basti-
dor segun la figura y las instrucciones en el

Fije el bastidor al suelo empleando unos
tacos y tornillos adecuados. La sujecion

deberd soportar las fuerzas que se presenten

durante el trabajo.

A Debido al peligro de accidente, este trabajo
debera ser realizado por personas con un

capacitacion fisica suficiente para elevar el gran

peso de la maquina.

Conexion eléctrica.

0 La conexidn eléctrica en el local de aplica-
cién deberd ser realizada por un electri-
Cista.

Observar la tension de red: La tensién y frecuen-
cia de la alimentacién deberan coincidir con las
indicaciones de la placa de caracteristicas de la
maquina.

Antes de la primera puesta en marcha verifique
el sentido de giro del motor. La inversién del
sentido de giro solamente debera ser realizado
por un electricista.

Ajustes.

A Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.
Rjuste de la inclinacion (Figura 10)

» Afloje ambas palancas de sujecién (1). Ajuste
la maquina a la altura de trabajo requerida.

» Apriete de nuevo ambas palancas de suje-
cién (1).
Rjuste de la base lijadora (10) (Figura 5).

» Afloje la manilla (12) y ajuste la ranura a una
medida de 2 mm, max.

> Apriete nuevamente la manilla.
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Ajuste de la base plana (20).
Al planificar una pieza debera procurarse que la
base plana (20) quede paralela a la banda de lija
y que mantenga un contacto con ella en toda su
superficie.
» Afloje el tornillo (22) y abata hacia abajo la
tapa lateral (23).
» Afloje los tornillos (13) y ajuste la base
plana (20). Apriete de nuevo los torni-
llos (13).
» Cierra la tapa lateral (23) y apriete firme-
mente el tornillo (22).
0 Verifique la medida de la ranura del
tope (7). (Figura 6)

Ajuste del curso de la banda.

Conecte brevemente la maquina
= y observe el curso de la banda.
Corrija el curso de la banda con
la manilla (14) para centrarla en
caso de que se desvie hacia uno
de los lados.
Si no fuese posible centrar la banda:
» Limpie el rodillo motriz (21) y la rueda de
contacto (19) con aire a presion.
» Inspeccione la rueda motriz en cuanto a des-
gaste y una posible deformacién. iHaga sus-
tituir de inmediato las piezas deterioradas!

Cambio de la banda de lija.

A Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.

» Afloje el tornillo (22) y abata hacia abajo la
tapa lateral (23). (Figura 4)

» Afloje lamanilla (12) y retire la caja colectora
de virutas (11).

Gire hacia abajo la palanca (5)

para destensar la banda.

»Retire la banda de lija des-

gasta.

%

iMonte la banda de lija nueva teniendo en cuenta
el sentido de marcha indicado en el lado interior!
Debera coincidir con el sentido de giro del rodi-
llo motriz.
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» Coloque al mismo tiempo la banda de lija
sobre el rodillo motriz (21) y el rodillo de
contacto (19).

Gire hacia arriba la palanca (5)

para tensar la banda.

»Cierra la tapa lateral (23) y

apriete firmemente el torni-

llo (22).

» Monte la caja colectora de virutas (11) y veri-
fique la medida de la ranura de la base lija-
dora.

» Conecte la maquina y ajuste el curso de la
banda.

Instrucciones de manejo

Conexion:

» Desenclavar y abatir hacia arriba la tecla de
parada de emergencia (15). Pulsar la tecla
“p (1 7).

Desconexion:

» Abatir hacia arriba la tecla de parada de
emergencia (15). Pulsar la tecla “0” (17).

A Tras su desconexidn, la maquina sigue en

marcha por inercia aprox. 50 s.

Tecla de parada de emergencia:

» Al presentarse una situacién de peligro,
pulse la tecla de parada de emergencia para
desconectar la maquina.

Cambio de velocidad (Modelos 2H).

» Conmutador en posicién 1: Bajas revolucio-
nes

» Conmutador en posicién 2: Altas revolucio-
nes

El cambio de velocidad se realiza con el
conmutador (18), siendo imprescindible
que esté detenida la maquina.

Proteccion contra sobrecarga.

La mdquina se detiene si es fuertemente solici-
tada durante un tiempo prolongado. Tras un
tiempo de enfriamiento de aprox. 15 minutos
vuelve a estar disponible la maquina.

Lijado frontal (Figuras 7+8).

» Aseglrese de que esté firmemente apretada
la manilla (12).

» Cuide que la cubierta de proteccién supe-
rior (4) esté sujeta con la manilla (6), y que
esté cerrada la tapa lateral (23).

» Verifique la medida de la ranura en la base de
lijar.

» Controle la posicién de la base plana (20).
Los tornillos (13) deberdn encontrarse en la
posicién inferior.

Asegurese de que estén firmemente apretados

los tornillos de mariposa (8) de la proteccién

para los ojo (9).

» Conecte la miquina y controle el curso de la
banda.

» Asiente firmemente la pieza sobre la base
lijadora.

» Guie la pieza de trabajo con ambas manos o
sujetandola en un dispositivo.

Planificado (Figura 9).

» Afloje lamanilla (6) y abra la cubierta de pro-
teccion superior (4).

» Asegurese de haber ajustado correctamente
la medida de la ranura. (Figura 6)

» Conecte la maquina y controle el curso de la
banda.

» Guie la pieza con ambas manos, y alcela des-
pués de cada paso de trabajo.

Equipo de aspiracion
» Lamaéquina puede conectarse a un equipo de
aspiracion a través del racor (24).

Reparacion y servicio técnico.

0 Las reparaciones deberan ser realizadas
por un técnico, de acuerdo a las prescrip-
ciones vigentes.
En caso de una reparacién recomendamos recu-
rrir a un servicio técnico FEIN, un taller concer-
tado FEIN o una representante FEIN.
Realice periédicamente los trabajos de manteni-
miento siguientes:
Sople con aire comprimido las rejillas de
@ ventilacién (16) de la carcasa motor y los

puntos identificados (ver etiqueta indica-
dora (25)).
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Aceite diariamente la maquina en los pun-
tos indicados con aceite de maquinas (ver

etiqueta indicadora (25)).

» Siempre que cambie la banda de lija, inspec-
cione el grado de desgaste y el estado del
rodillo motriz y del rodillo de inversion.
Haga sustituir las piezas deterioradas.

Garantia.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia respon-
sabilidad que este producto cumple con las dis-
posiciones pertinentes detalladas en la ultima
pagina de estas instrucciones de uso.

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a
las regulaciones legales vigentes en el pais de
adquisicién.

Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia
ampliada de acuerdo con la declaracién de garan-
tia del fabricante FEIN. Detalles al respecto los
puede obtener en su comercio especializado
habitual, la representante FEIN en su pais, o un
servicio técnico FEIN.

Datos técnicos.

Conforme a lo que marca la legislacién nacional,
es obligatorio que las maquinas estacionarias
sean sometidas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

Tipo GX 75 GX 75
N¢ de pedido
Revoluciones
en vacio [min]
Potencia absor-
bida [W] 3000 3000
Tensién [V] 3x400 3x440
Frecuencia [Hz] 50 60
Velocidad de la

banda de lija

[m/s] 30 36
Peso seglin

EPTA-Proce-

dure 01/2003

[kgl 65 65
Clase de pro-

teccion e) o)
Longitud de la
banda de lija
[mm]
Anchura de la
banda de lija
[mm] 75 75

2880 3450

2000 2000

40

GX 75 AUS
79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

GX 75 AUS GX 75 2V GX 75 2V

2880 3450 2880 3450

3000 3000 3000 3000

3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65

@) ) ) )

2000 2000 2000 2000

75 75 75 75
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Tipo GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
N de pedido 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
Revoluciones

en vacio [min] 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450
Potencia absor-

bida [W] 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000
Tension [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocidad de la

banda de lija

[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Peso seglin

EPTA-Proce-

dure 01/2003

[kg] 67 67 67 67 67 67
Clase de pro-

teccion o) o) o) @ ® )
Longitud de la

banda de lija

[mm] 2 000 2000 2000 2000 2000 2000
Anchura de la

banda de lija

[mm] 75 75 75 75 75 75

Esquemas de conexion.

Tipo GX 75, Anexo 111
Tipo GX 75 2V, Anexo 112
Tipo GX 75 2H, Anexo 113
Tipo GX 75 2H2V, Anexo 114

Valores de emision de ruido.

Nivel de potencia acustica Lyp (re 1 pW)
medido con filtro A, en decibelios: 86
Inseguridad K,y a, en decibelios: 3

Nivel de presién de sonido LA (re 20 yPa)
medido con filtro A en el puesto de trabajo, en
decibelios: 78

Inseguridad K5, en decibelios: 3
OBSERVACION: la suma de los valores emiti-
dos medidos, considerando la inseguridad res-
pectiva, representa el limite superior que puede
alcanzarse en las mediciones.

@ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicién determinados seglin nor-
mativa del producto pertinente (ver dltima
pagina en estas instrucciones de uso).
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Simbolos utilizados, abreviagoes e
termos.

Os simbolos utilizados nesta instrugio de ser-
vigo e eventualmente na maquina, servem para
chamar a sua atengdo a possiveis riscos durante
o trabalho com esta maquina.

Simbolo | Termo, significado

Acgio

Proibido tocar

Simbolo geral de proibigio

Ler a documentagio

Usar protecgdo para os olhos

Usar protecgdo auricular

Usar protecgdo contra pé

Usar luvas protectoras

Adverténcia de perigo

P OoeoeR’

Simbolo de conformidade europeu

mn
m

Para a sua seguranca.

@ N3o utilizar esta maquina antes de ter lido
atentamente, e entendido, toda esta instru-
¢do de servigo, inclusive as ilustragdes, especifi-
cagdes e regras de seguranga.

Observe também as respectivas directivas nacio-
nais para seguranga eléctrica e protecgdo no tra-
balho (na Alemanha: BGV A2, BGR 500).

O desrespeito das indicages de seguranga a
choques eléctricos, incéndios e/ou a graves
lesGes.

Esta instrugdo de servigo deve ser guardada para
futura consulta e deve ser enviada junto com a
maquina se esta for passada adiante, emprestada
ou vendida.

42

Mantenha uma posigao firme e assegure um posi-
cionamento horizontal do suporte. Fixar o suporte
no chao. Se o suporte tombar durante o traba-
lho, poderdo ocorrer graves lesdes.

Para montar a maquina no suporte, devera utilizar
material de fixacao apropriado. Uma montagem
incorrecta pode fazer com que a maquina se
solte do suporte durante o trabalho, causando
graves acidentes.

Utilizar éculos de proteccao, luvas protecto-
&/ ras e protector de ouvidos. Se necessario,

devera usar uma mascara de protecgao con-

tra po e um avental de trabalho apropriados
@ para a protecgao contra particulas de poli-

mento e das pegas a serem trabalhadas.
Oculos de protecgio devem ser apropria-
dos para resistir as particulas expulsas durante os
diversos tipos de trabalhos. A mascara de pro-
tecgdo contra pé ou a mascara para protecgao
respiratoria deve ser capaz de filtrar as particulas
produzidas durante o trabalho. Uma continua
exposigdo a forte ruidos pode resultar em sur-
dez.

Nao usar roupas e jéias frouxas nem cabelos lon-
gos soltos durante o trabalho. Objectos frouxos
podem, apesar dos dispositivos de protecgio,
ser agarrados pelas partes da maquina em movi-
mento e levar a lesGes.

Nao utilizar correias abrasivas gastas, rasgadas
ou extremamente usadas. Tratar as correias abra-
sivas com cuidado e guarda-las de acordo com as
indicacoes do fabricante. As correias abrasivas
nao devem ser dobradas! Correias abrasivas dani-
ficadas podem rasgar, ser atiradas para longe e
ferir alguém.

Nao utilizar correias abrasivas nem outros acessé-
rios que nao foram especialmente desenvolvidos
nem autorizades pelo fabricante. Um funciona-
mento seguro n3o é apenas assegurado pelo
facto da correia abrasiva ou acessério caber na
sua maquina.

Sempre utilizar os dispositives de protecgao que
se encontram junto com a maquina. Os dispositi-
vos de proteccao devem ser montados de forma
segura a maquina, de modo que seja alcancado
um maximo de seguranca. Os dispositivos de
protecgdo devem proteger o operador contra
particulas produzidas durante o processo abra-
sivo e contra o contacto com a correia abrasiva.
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Atencao, perigo de incéndio e de explosao! Ao lixar
metais (p. ex. aluminio ou magnésio) é produzido
po que pode ser inflamavel ou explosivo. Nao ope-
rar a maquina nas proximidades de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes mate-
riais.
Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao
produzidas particulas de metal e de correia abra-
siva incandescentes, que sao recolhidas na caixa
de aparas. O conteudo da caixa de aparas deve
arrefecer suficientemente antes de ser esvaziado
e s6 deve ser eliminado através de recipientes
apropriados.
Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco
devido a voo de failhas. Remover os materiais
inflamaveis das proximidades. Ao lixar é produ-
zido voo de fallhas.
A peca a ser trabalhada deve sempre estar firme-
mente apoiada sobre a hase para apoio da peca e
sobre o limitador. Pecas pequenas ou finas nao
devem ser trabalhadas. Ha perigo de ferimentos
se a pega a ser trabalhada for atirada para longe.
Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto
esta estiver em movimento. Ha risco de
lesGes.
Premir o interruptor de emergéncia em situacoes
de perigo. A maquina funciona por inércia até
durante 50 segundos.
Limpar regularmente as aberturas de ventilagao
da maquina. 0 ventilador do motor puxa po para
dentro da caixa da maquina. Um acimulo exces-
sivo de p6 de metal pode causar perigos eléctri-
COos.
A ficha da maquina sé deve ser montada por um
técnico electricista. O condutor de protecgio na
tomada de rede deve estar ligada a protecgdo
por ligagdo a terra da rede eléctrica.
Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de
manutencao e de reparagao. A ligagio involunti-
ria da maquina pode levar a graves lesGes.
Permita que a a seguranca eléctrica da maquina
seja controlada regularmente conforme as especi-
ficacoes legais vigentes. Em maquinas nio con-
troladas ha risco de um choque eléctrico!

%

Controlar o sentido de rotacao do motor antes da
primeira colocacao em funcionamento. No caso
de um sentido de rotagdo incorrecto, é possivel
que a pega a ser trabalhada seja atirada para
longe, provocando acidentes. O sentido de rota-
¢3o s6 deve ser comutado por um técnico elec-
tricista.

Ro ligar a maquina é importante que nem o opera-
dor nem outras pessoas se encontrem directa-
mente ao lado da correia abrasiva. A correia
abrasiva poderd romper e causar graves lesdes.

Num golpe de vista.

1 Alavanca de aperto, suporte

2 Parafuso

3 Suporte

4 Cobertura de protecgao, superior

5 Alavanca de aperto, tensao da correia

6 Parafuso estrelado, cobertura de protecgao
7 Esharro

8 Parafusos de orelhas, protecgao contra apa-
ras

9 Proteccao contra failhas
10 Base para apoio da peca
11 Contentor de aparas
12 Parafuso estrelado da base para apoio da
peca
13 Parafuso de ajuste, base para lixamento plano

14 Parafuso estrelado, ajuste do movimento da
correia

15 Tecla de desligamento de emergéncia
16 Aberturas de ventilagao
17 Interruptor de ligar-desligar

18 Comutacgao do nimero de rotagoes
(s0 modelos 2H)

19 Roda de contacto

20 Base de apoio para lixamento recto
21 Roda de accionamento

22 Parafuso para tampa lateral

23 Tampa lateral

24 Bocal para aspiracao de po

25 Placa de indicacao

43
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Designacao da maquina.

A maquina é destinada para o lixamento estacio-
nario de materiais metalicos e para lixar com o
moédulo de lixamento radial GRIT GXR ou com
o dispositivo de lixamento circular GRIT GXC,
utilizando as correias abrasivas homologadas
pelo fabricante.

Instrucoes de montagem.

Montar o suporte como indicado na figura.

Colocar a maquina no chio, com o lado de
cima para baixo, e montar o suporte de

acordo com a figura e com as instruges no

DVD.
Fixar o suporte no chdo com uma bucha e
unides aparafusadas apropriadas. A fixagio
deve ser capaz de suportar as forgas desenvolvi-
das durante o trabalho.
Devido ao risco de acidentes, este trabalho
deve ser executado por pessoas, com uma
constituigio fisica suficiente para elevar o grande
peso da maquina.

Conexao eléctrica.

0 A conexdo eléctrica da maquina deve ser
executada por um técnico electricista.
Observar a tensao de rede: A tensio de rede e a
frequéncia da fonte de tensio devem coincidir
com as indicagbes do logotipo da maquina.
Controlar o sentido de rotagio do motor antes
da primeira colocagdo em funcionamento. O
sentido de rotagdo sé deve ser comutado por
um técnico electricista.

Ajustes.

A Antes de todos trabalhes na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.
Rjustar a inclinacao (Figura 10)
» Soltar ambas as alavanca de aperto (1). Ajus-
tar a maquina na altura de trabalho desejada.

» Reapertar bem ambas as alavancas de
aperto (1).

44
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Ajustar a base para apoio da peca (10)

(Figura 5).

» Soltar o parafuso estrelado (12) e ajustar
uma folga de no max. 2 mm.

» Reapertar os parafusos estrelados sextava-
dos.

Ajustar a base de lixamento recto (20).

Para o lixamento paralelo é necessario alinhar o
apoio para lixamento recto (20) paralelamente a
correia abrasiva e estar em contacto com toda a
sua superficie.

» Soltar o parafuso (22) e fechar a tampa late-
ral (23).

» Soltar os parafusos (13) e alinhar a base de
apoio para lixamento recto (20). Reapertar
os parafusos (13).

» Fechar a tampa lateral (23) e reapertar o
parafuso (22).

0 Controlar a folga no limitador (7).
(Figura 6)

Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar brevemente a maquina e
= controlar o caminho da correia.
Ajustar o caminho da correia
com o parafuso estrelado (14)
de forma centrada, se a correia
abrasiva se movimentar para a direita ou para a
esquerda.

Se nao for possivel centrar o caminho da correia:

» Limpararodade accionamento (21) earoda
de contacto (19) com ar comprimido.

» Controlar se a roda de accionamento e a
roda de contacto apresentam desgaste e
deformagdes. Pegas danificadas devem ser
substituidas imediatamente!

Suhstituir a correia abrasiva.

Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.
» Soltar o parafuso (22) e fechar a tampa late-
ral (23). (Figura 4)
» Soltar o parafuso estrelado (12) e remover o
contentor de aparas (11).
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Deslocar a alavanca (5) para
baixo, para aliviar o dispositivo
de aperto.

»Remover a correia abrasiva.

Antes de colocar a nova correia abrasiva, devera

observar a indicagdo sobre o sentido do movi-

mento da correia que se encontra no lado de

tras da correia abrasiva! O sentido do movi-

mento da correia deve coincidir com o da roda

de accionamento.

» Colocar a correia abrasiva simultaneamente
sobre a roda de accionamento (21) e a roda
de contacto (19).

Deslocar a alavanca (5) para

cima, para esticar a correia

abrasiva.

»Fechar a tampa lateral (23) e

reapertar o parafuso (22).

» Montar o contentor de aparas (11) e contro-
lar a folga da base de apoio da pega.

» Ligar a maquina e ajustar o caminho da cor-
reia.

Instrucoes de servico

Ligar:

» Destravar a tecla de desligamento de emer-
géncia (15) e abrir. Premir a tecla “1” (17).

Desligar:

» Abrir a tecla de desligamento de emergén-
cia (15). Premir a tecla “0” (17).

A Apbs ser desligada, a maquina ainda funci-

ona por inércia durante aprox. 50 seg.

Tecla de desligamento de emergéncia:

» Em situagSes perigosas, deverd premir a
botdo de paragem de emergéncia para desli-
gar a méquina.

Comutar o niimero de rotagoes (Modelos 2H).
» Posigdo do interruptor 1: Baixo numero de
rotagdes
» Posicdo do interruptor 2: Alto nimero de
rotagoes
0 O numero de rotagdes sé deve ser comu-
tado com o interruptor (18) quando a
méquina estiver parada.

%

Proteccao contra sobrecarga.

A mdquina serd desligada se for operada durante
muito tempo, com alta carga continua. A
maéquina estara pronta para funcionar nova-
mente ap6s um periodo de arrefecimento de
aprox. 15 minutos.

Lixamento de contacto (Figuras 7+8).

» Assegure-se de que o parafuso estre-
lado (12) esteja bem apertado.

» Assegure-se de que a cobertura de protec-
¢do (4) esteja fixa com o parafuso estre-
lado (6) e que a tampa lateral (23) esteja
fechada.

» Controlar a folga da base para apoio da pega.

» Controlar a posigdo da base de apoio para
lixamento recto (20). Os parafusos (13)
devem se encontrar na posigao inferior.

Controlar se os parafusos de orelhas (8) da pro-

tecgdo para os olhos (9) estdo devidamente

apertados.

» Ligar a maquina e controlar o caminho da
correia.

» Colocar a pega a ser trabalhada firmemente
sobre a base para apoio da peca.

» Conduzir a pega a ser trabalhada com ambas
as maos ou fixa-la num dispositivo apropri-
ado.

Lixamento plano (Figura 9).

» Soltar os parafusos estrelados (6) e remover
a cobertura de protecgio superior (4).

» Assegure-se de que a folga esteja correcta-
mente ajustada. (Figura 6)

> Ligar a maquina e controlar o caminho da
correia.

» Conduzir a pega a ser trabalhada com ambas
as m3os e retird-la por cima ap6s o processo
de trabalho.

Dispositivo de aspiragio

» A maquina pode ser conectada, através dos
bocais (24), a um dispositivo de aspiragio.
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Garantia de evicgao e garantia.

Manutencao e servico pos-venda.

0 Uma reparagdo sé deve ser executada por
um técnico especializado e de acordo com

as directivas vigentes.

Para a reparagdo, recomendamos o servigo pos-

venda FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as

representagdes FEIN.

Executar regularmente os seguintes trabalhos de
manutengao:

Soprar com ar comprimido as aberturas de
refrigeragdo (16) na caixa do motor e os
locais marcados (veja placa indica-

dora (25)).

Lubrificar didriamente os locais marcados

¥ da maquina com 6leo para maquinas (veja
placa indicadora (25)).

» Cada vez que substituir a correia abrasiva,
deveri verificar se a roda de accionamento
ou a roda de contacto apresentam desgaste
e danos. Pecas danificadas devem ser substi-

A garantia de evicgdo para este produto é vélida
conforme as regras legais no pais onde é colo-
cado em funcionamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia de fabricante
FEIN. Detalhes a este respeito podem ser adqui-
ridos no seu revendedor especializado, no
representante da FEIN no seu pais ou no servigo
pos-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

A firma GRIT declara em responsabilidade
exclusiva, que este produto corresponde as res-
pectivas especificagdes indicadas na ultima pagina
desta instrugdo de servigo.

Proteccao do meio ambiente,
eliminacgao.

tuidas! Maquinas estacionarias devem, de acordo com o
direito nacional, ser enviadas a uma recuperagdo
ecoldgica.

Dados técnicos.

Tipo GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX'75 2V GX 75 2V
Numero de

encomenda 79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233
Numero de

rotagdo em

vazio [min] 2880 3450 2 880 3450 2880 3450
Consumo de

poténcia [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Tensio [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequéncia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocidade da

correia abrasiva

[m/s] 30 36 30 36 30 36
Peso conforme

EPTA-Proce-

dure 01/2003

[kgl 65 65 65 65 65 65
Classe de pro-

tecgio D 1® e e e e
Comprimento

da correia abra-

siva [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Largura da cor-

reia abrasiva

[mm] 75 75 75 75 75 75
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Tipo GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Nuamero de

encomenda 7902 02 00 40 3 7902 02 00 40 3 7 901 02 06 443 7 901 02 06 44 3 7 902 02 0023 3 7 9020200233
Numero de

rotagdo em

vazio [min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Consumo de

poténcia [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Tensdo [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frequéncia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocidade da

correia abrasiva

[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Peso conforme

EPTA-Proce-

dure 01/2003

[kgl 67 67 67 67 67 67
Classe de pro-

teccio ) e e @ ® )

Comprimento

da correia abra-

siva [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Largura da cor-

reia abrasiva

[mm] 75 75 75 75 75 75

Esquemas de circuitos de conexoes.

Tipo GX 75, Instalagao 111
Tipo GX 75 2V, Instalagao 112
Tipo GX 75 2H, Instalacao 113
Tipo GX 75 2H2V, Instalagao 114

Valores de emissao de ruidos.

Nivel de poténcia acustica avaliado como A
medido L, (re 1 pW), em decibel: 86
Inseguranga K, A, em decibel: 3

Nivel de emissdo de pressio acustica avaliado
como A medido LPA (re 20 pPa), em decibel: 78
Inseguranga KA, em decibel: 3
OBSERVACAO: A soma do valor de emissio
medido e da respectiva inseguranga representa o
limite superior dos valores que podem ocorrer
por ocasido de medigdes.

@ Utilizar protecgdo auricular!

Valores de medicio verificados de acordo com a
respectiva norma de produto (veja a tdltima
pagina desta instrugdo de servigo).
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ZUppoAa mou xpnaipomolouvTal,
GUVTPROEIS Kai 6pol.

Ta oUPBOAQ TIOU XPNOLLOTIOOUVTAL G QUTEG TIG
odnyieq xelplopoU 1)/Kat TTou UrtdpXouV ENAVW
OTO UNXAvnua e@Lotolv TNV MPogoxn oag el
mbavwv Kvduvwv dtav epydleote W autod To
unxavnua.

‘Opog, onpagia

Evépyela

AnayopeueTal To Ayylopa

[eviKO eMUTAKTIKG onjpa

Alapdote Tnv Tekunpiwon

XpnNOoWIOToIoTE TIPOOTATEUTIKA
yuahd

Xpnolomnoote wTaoTideq

Xpnouuorotjote npootacia katd
™mg okévng

XpnNOooTojoTe TPOOTATEUTIKA
ydvtia

Mpoewdomnoinon kwvduvou

>0 ®eeo6es :;

Eupwraiké ovjua cuppardtnrag

mn
m

MNa tnv acpdAeia oag.

Na un xpnoonoroete autd To unxavnua

npLv JaBACETE TIPOOEKTIKA KAl EVVONOETE
EVTEAWG AUTEG TIG 0dnYieq XelpLopou,
OUUMEPINABAVOUEVWV TWV EKOVWY, TWV
MPOJLAYyPAPWV KAl TWV KavOvwv acgpaleiag.

Na AapBdvete eniong undyn oag Kat Tig
EKAOTOTE OXETIKEG DIATAEELG Y1 NAEKTPIKNA
agpdAela kal mpootacia g epyaciag Twv
avtioTowv Xwpwv (ot Mepuavia: BGV A2,
BGR 500).

H un ™mpnon Twv unodei&ewv aopaleiag propel
va odnyrioel oe NAeKTPONANEla, pwTid Kai/ oe
ooBapoug Tpaupatiopoug.
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AlapuAGETe auTéq TIg 0dnyieq Xewptopou yla pa
evOEXOMEVN LEAOVTIKNA XPrion 1j, O€ Tep(rTwon
MWANONG, Yla va TIG MapadwoeTe OToV
ayopaaotr).
Na @povrilete yia Tnv acpaki Kai opi{évtia B€an ToU
undpaBpou. Otav katd Tnv epyacia To unéBadpo
avarparel propel va rpokAnBouv cofapol
TPAUMATIONOL.
Na xpnoiponoigite katdAAnAo UAIKG oTEPEWONG YIa TN
ouvappoAdynon Tou pnxavijpatog endvw oTo undabpo.
Katd tn didpkela Tng epyaociag n eopaipévn
ouvappoAdynom uropel va odnynoeL otnv
anooUv>eOT TOU Pnxaviuatog and To
unéBadpo poKaAwvTag €Tol goBapd
atuxiuara.
Na gopdre npoaTateuTikd yuahid, yavria epyaciag
KOl WTAOTIOES. Av XPEINOTEI, POPEDTE Kal pdoKa
@ npooTaciag and okovn kai modid epyasiac,
KatdAAnAeg va oag mpooTatéPouv amo Ta ASIavTika
owpaTidla Ka1 Ta pIKpoBpavepaTa ToU KaTepyacia
Tepayiov. Ta MPOCTATEUTIKA YUAALA TIPETIEL,
katd Tn dldpkela Twv kAbe eidoug
£PYAOLWY, va propoulv va oag
npootatelouv and ta ekopevdovi{oueva
owuatidla. H pdoka npootaciag and okdévn 1,
avaloya, N avanveuoTIK JAoKa TPEMEeL va
uropel va ouykpatel Ta owuartidia rou
dnuoupyouvtal katd tn didpkela NG epyaciag
0ag. H ouvexnq nxopunavon urnopel va
odnynoeL 0g anwAeLa TG AKONG.
Mn @opdre @apdid pouxa fj KooprfpaTa Ki av EXETE pakpia
paAhid pnv Ta agrivete Aupéva. Xahapd avtikeipeva
propouyv, ap’ OAEG TIG TIPOCTATEUTIKEG
dlatdgelg, va reptmAakolyv ata MepLoTpePOeva
eEaptriuaTa Kat odnyroouv o€ TPAUNATIOHOUG.
Mn xpnoipomonjaete POapPEveS, aXIGPEVES I MOAU
«OTOPWpEVES» Ae1avTIKES Tavieg. Na peTayelpileare Tig
AEIQVTIKES TaIVIEG IPOOEKTIKA Kal va TIG dlaQuUAdEeTe/
amodnKeUoeTE GUPQWVA PE TIG 0dNYiES TOU
karaokeuaoTr. Mnv Toakilete Tig AelavTikég Taivieg! Ot
XoAhaopéveg Tawvieg unopel va oxlotouyv, va
eKoPeVOOVIOTOUV Kal va TPAUUATIOOUV TUXOV
napeuplokdeva mPoowa.
Na pn xpnoipomoigite Ac1avTikES Tavie i/kar GAAa
napeAkopeva mou dev €xouv eEEMIXTED ) EYKPIBE amo Tov
KaTaokeuaoTi €181KA yr' auto To pnxdvnpa. H aopaiig
Aettoupyia dev eEaopalifeTal Hovo kat Hévo
eneldn pa Aelavtikn tawvia fj karolo dA\o
apeAKOUEVO TaPLddel oTo Pnxavnud oag.
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Na xpnoiponoigite mavrote TIG MPOOTATEUTIKES dIATAEEIS
nou undpyouv oo pnxdvnpa. 01 MpooTaTeUTIKES dIATAEEIS
npénel va gival ouvappoloynpéves acpaing oTo
pnxavnpa yia va emruyxaverai n p€yiotn duvati
ao@pdAela. OL TPOOTATEUTIKEG SLATAEEIG IPEMEL Va
npootatelouy TO XELPLOTH ard Ta
ekapevdovi{peva owpatidla kabwg kat and
TUXOV aBEANTN emagn] He TN AelavTikn Tawia.
Npogooxn, kivouvog nupkayidg kai €kpnng! Otav
Aeiaivere pétahAa (m. X. ahoupivio fj payviaio)
MpoKaAgiTal oKGvn 1) omoia pmopei va ivar EUQAEKTN 1
eKpNKTIKK. Na pn Xpnoiponoigite To pnxdvnpa Kovra oe
elpAekta uhikd. O oruvBnplopdg uropel va
avapA£Eel autd Ta UNIKA.
Mpoooyxn Kivduveg nupkayidg! ‘0tav Aciaivete pétalia
napdyovral KaUTG CWpATIGIO TTOU KATAARYOUV OTO KOUTi
ypeQiwv. Na arjveTe TO TiePLEXOIEVO TOU KOUTIOU
YPEQIWOV VA KPUWVEL EMAPKWG TIPLV AdelA0ETE TO
KOUTI( Kal va To anocupete pévo pEoa oe
katdAAnAa doxela.
MpoagxeTe va PNV KIVAUVELOUV TUXOV MapEUPIOKGpEV
npéowna and To omvenpiopd. Na anopakpUveTte OAa
Ta eUpAekTa and UNKA Tou Bpiokovtat KovTd.
Katd ) Aelavon dnuoupyeitat otivenplopdg.
To un6 Katepyacia TEpAYI0 MPENEI VA AKOUPTIGEI A0PAANDG
endvw 0TV OTHPIYPa ASiaveng Kal 6Tov avTioTolxo 0dnyo.
Agv emTpéneTal n Karepyacia MOAU PIKPWV 1 MOAU AenT@V
Tepayinv. Anpoupyettat kivduvog and To
eKOPeVOOVIZOHEVO UTIO Katepyaoia TEUAXLO.
Mnv ayyi&ete moté TRV Kivoupevn AEIaVTIKA Tavia.
Yndpxel kivduvog Tpauuatiopou.
Natiere apéowg 1o diakdmTn OFF avdykng og nepinTwaon
KIvdlvou. To pnxdavnua cuvexidel va Kiverat
akoun 50 deutepdAerta nepirou.
Na kaBapileTe TAKTIKG TIC OXIOPES AEPIOPOU TOU
pnxavijpareg. 0 avepIoTHpag Tou KIvATHpa avappo@a
oKoveg péoa aTo nepipAnpa. H peydn ocuocowpeuon
METAMIKAG OKAOVNG Urtopel va TIpokaAEoeL
NAeKTPIKOUG KIvOUVOUG.
To @Ig Tou pnxavijpaTog mpEnel va guvappoloynBei and
€vav €181k0 TeXviTn/pia €181KA TeXviTpIa. O
TPOOTATEUTIKOG aywydg otny pia diktiou
TiPENeL va elval oUVSEPEVOG e Tov aywyd YyNng
TOU nAekTpPLKOU JIkTUOU.
Na Byalete To @I amd Tnv mpila dikTUOU OTaV diEEayETE
EMOKEUES Kl epyacieg ouvtipnong! H katd Adbog
€KKIvnom ToU Unxavipatog prnopel va odnynoet
oe oofapolq TPAUNATIOUOUG.

*

Na divete TakTikd To pnxavnpa yia EAeyXo NG NAEKTPIKIG
a0QAAEIGE TOU CUPPWVA PIE TIG AVTIOTOIXES VOPIKES
diatd&eIg. ‘Eva un eAeypévo unxdavnua propel va
dnuoupyroel kivduvo nAektpomAngiag!

Mpiv TNV MpWTN €KKiVAON TOU pnXavipartog npénel va
eAéyEeTe TN Popd MEPIGTPORPIG TOU KIVNTHPA. Z€
nepltwon Aaveaouévng Gopdg TepLoTPOPNG
To uné katepyaaoia Tepdyo prnopei va
ekopevdovioTel kal va Tipokal€oel atuxnua. H
POPA TEPLOTPOPNG ETUTPEMETAL VA AAAaXTEL
Hévo amnd €vav eldIko TexviTn/pia eldikn
Texvitpla.

‘Otav 1o pnxdvnpa TiBeTal o€ AciToupyia dev emTpEneTal
V0 OTEKEOTE MOTE, OUTE £0EIC 0UTE GAAG TUXOV GTopA,
dpeoa dimha oTn Aeiavriki Tawvia. H Aewavtikn Tawvia
propel va korel kat va ripokaA€oel coapouq
TPAUMATIOPOUG.

Zyvropn emoKonnon.

MoxA6g oua@igng, unopabpo

Bida

YnépaBpo

NpooTaTeuTIKG KAMAKI, ENAVW

MoxAd¢g ouo@iEng, TEviwpa Taiviag

Bida TpIywvIKoU aoTépa, MPOGTATEUTIKG KAMAKI
0dnydg

Bida pe poxAo, mpo@uAakTipag omvenpiopou
MpoguAakTiipag omvenpiopHou

ZTipiypa Asiavong

Kouri ypeQiov

Bida Tpiywvikou agTépa yia oTHpIypa Agiavong
Bida puBpiong, aTipiypa yia enimedn Aciavon
Bida TpIywviKou agTépa, pudpion diadpoprig Taiviag
NAikTpo OFF avaykng

IXI0PEC agpIopou

Aiakonrng ON/OFF

Metatpomi apiBpou 6Tpo@wv (Hdvo oTa povtéAa 2H)
Tpoxdg enagrig

ZTiplypa yia enimedn Asiavon

Tpoxog perddoong Kivnong

Bida yia mAcupIKO Kamdki

MAgupIKO Kamaki

ZTipIypa yia avappoenon oKovng

Mivakida umodeigewv

W 00 NS T AR WN =

N NN NN N NN = = o o e oed ek ok ek b
Ol A WN -2 O OO ~NO O &AW =2 o
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Mpoopiopog Tou pnxaviparog.

To pnxdavnua npoopiletat, poviua
€YKATAOTNUEVO, Yia TN Aelavom HETAANIKWY
UNIKOV KaBW®G Kat yla Agtavon pe ) povada
akTWIKAG Aelavong GRIT GXR Ay ) dudtagn
Aelavong otpoyyuAwv UAikwv GRIT GXC pe
Tawieg Aelavong mou eykpibnkav and tov
KATAOKEUAOTH.

0dnyieg ouvappoAdynong.

ug ZuvappoloyrioTe To utéRabpo Onwg
paivetal otnv eKéva.
ug AKOUUTNOTE TO UNXAvNUa oto dAnedo e
v endvw MAeUpd TOU TIPOG TA KATW KAl
ouvappoloyroTe To undpadpo dnwg paivetat
oV ekéva Kat cUpPwva Ue TIg odynyieg otov
ynoeLaxs Bvreddioko DVD.
E 2TePeWOTE TO UMOBABPO e KATAMNAA
BUouara kayr} KOXAOOUVOETELG OTO
ddnedo. H otep€wan mpémnel va avtéxel OTIG
duvdelg ou gpgpavifovral katd v epyaaia.
A MNa va eEoudetepwPei 0 kivduvog
atuxruarog n epyaoia npénet va dieEaxel
and dropa 1ou elval cwpatikd oe 6€on va
ONKWOOUV TO UEYANO BAPOG TOU UNXAVHUATOG.

HAekTpIKI oUvdEan.

H nAekTpikr oUvdeon OTO XWPO

TonoBgTnong npérnel va diegaxbel and
gvav e1dIKo TeXVITn/a eldIkn TeXVITPLA.
Na divere mpogoyr otnv Tdon diktuou: H Tdion diktUou
Kal 1 ouxvoetnTa TNG TNYyNG Tdong npénet va
avTloTolXoUv MAAPWG OTa OTolxela endvw otnv
TIVAKI{Sa TOU KATAOKEUAOTH TOU UNXAVHATOG.
MLV TNV MPWTN EKKIVNON TOU UNXAVAHATOG
nPEneL va eAEYEETE TN pOPA TIEPLOTPOPIIG TOU
KvNTApPa. H popd neplotpogr|q eruTpeneTal va
aMaxtel pévo amd €vav eidikd Texvitn/uia eldIkn
Texvitpla.

PuBpioeic.

A Na Byalere To @i¢ amé Ty mpila mpiv ané
0moIngdMoTE EPyacia oTo idlo To pnyxavnpa.

PuBmon tng kAiong (Eikdva 10)

» AUote Toug duo poxhoug (1). PuBpiote To
unxdavnua oto ermbupuntd UYog epyaciag.

»  Zpi&te AN Kahd Toug duo poxhoug (1).
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PuBpion Tou otnpiyparog Aciavong (10)

(Eikéva 5).

» Nuote TG duo Bideqg Tptywvikou aotépa (12)
Kat pubuioTe To péyioTo didikevo O 2 mm

»  Z@iEte AN KaAd TIg duo Bideq TPLywvikoU
aotépa.

PuByion Tou oTnpiyparog yia eminedn

Aciavan (20).

Katd tnv eninedn Aeiavon npénel To otptypa

yla eninedn Aeiavon (20) va sivat

€UBYPAUUOUEVO TIAPAAANAQ [e TN AELAVTIKY

Tawia kat va €xel enagr| e 6An g v

empavela.

» Nuote T Bida (22) kal kateBdote TO
TIAEUPIKS Kardkl (23).

» Auote 11g Bideq (13) kat eubuypappiote TO
oTAPLYMa yla eninedn Aeiavon (20). ZpiEte
AL KaAd TiG Bideg (13).

» Khelote 10 MAeUpIKS Kamdkl (23) kal opiEte
TIAAL kaAd TIG Bideg (22).

0 ENéyEte otov 0dnyo To didkevo (7).

(Eikéva 6)

PuBpion diadpoprig Taiviag.

©€oTe TO pnxAavnua pévo

= glvTopa og AetToupyia Kat

e\éyEte T dadpour) Tng

Tawiag.

Kevtpdpete tn dladpopn g

Tawiag pe ™ Bida tptywvikou

aotépa (14) oe meplrrwon mou AelavTikn Tawvia

napekkAivel mpog ta de&ld 1) Ta aplotepd.

Ze nepimTwon nou dev Ba Uropéoete va

kevipdpete TV Tawvia:

» Kabapiote pe nenieopévo agpa Tov Tpoxo
peTadoong kivnong (21) kat Tov Tpoxo
enaeng (19).

> ENéyEre, unnwg €xel pBapei | xakdoel o
TPOXOG peTAdoong kivnong 1) 0 Tpoxog
eNAYNQ. ANOTE AUETWG TO UNXAVNUA Yia va
oag aMd&ouv Ta xahaopéva eEaptriuaral

AAAayn TG Ag1QvTIKAG TaIviag.

A Na Bydlete To @i and Tnv npila npiv ané

0moIn0dHMOTE EpYacia oTo id10 TO pPnxavnpa.

» Auote n Bida (22) kat kateBdote TO
TAeUPIKS Kardkt (23). (Ewkdva 4)

+©



ﬁ%

%}% é GX75.book Seite 51 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

GX75

4

» NUote  Bida TptywvikoU aotépa (12) kat
apalpéate To KouTl ypeQiwv (11).

TpaBr&re 10 HOXAS (5) yla va

XOAapwoeTe TN dLATagn

TEVIWMATOG,.

>Apalp€oTe TN AELaVTIKNA

Tawia.

Mptv TormoBeTOETE TN VEA AelavTikr) Tawia

dwaoTe MPOooXN oTnv KateUbuvon kivnong nou

avapépetal oTnv iow MAeUpd TnG véag

Aelavtikng Tawiag! Mpénel va Tautifetal pe ™

POPA TEPLOTPOPTG TOU TPOXOU UETAS00NG

kivnong.

» TormoBetoTe TN AslavTikn) Tawia
Tautdxpova Kat endvw oTov TPOoXO
peTddoong kivnong (21) kat endvw oto
TPOXS enapng (19).

TpaBr&re To HOXAS (5) pog Ta

eNdvw Y1a va TEVTWOETE

Aelavtikr) Tawia.

»K\elote TO MAEUPIKO

Kamndkt (23) kat opiEre AL

KOAQ Tig Bideg (22).

» ZuvappoAoynote To KouTi ypeQuwv (11) kat
e\éyETe TO SldKevo TOU OTNPIyUATOG
Aelavong.

» ©fgote 10O punxAvnua oe Aettoupyia kat
pubuiote ™ dadpopr| TnG Tawiag.

00nyieg AeiToupyiag

0€on o¢ AeiToupyia:

»  Anao@alioTe kal AVAONKWOTE TO TIAKTPO
OFF avaykng NOT (15). Matmote To
TIAAKTPO «b» (17).

0€on eKT4g AciToupyiag:

» Avaonkwote to M\RkTpo OFF avdykng
NOT (15). Matjote To MANKTPO «@» (17).

& To pnxdavnua ouvexilel va Kivetrat akoun

50 deutepodAerta repimnou.

MAfkTpo OFF avaykng:

> g meplirrwon KivdUvou Natr|oTe TO KOKKIVO
mARkTpo OFF avdykng yia va SlakdYete n
AelToupyia Tou pnxavruatog.

AMAayn apiBpou oTpogwv (MovtéAa 2H).

»  ©¢£on dakdrn 1: XaunAdg aploudg
OTPOPWV

»  ©€on dlakdrm 2: YYNASG aplopdég oTpopwv

%

H aA\ayr Tou aplbpol oTpopwv
dleEdyetal pe 1o dlakdrn (18) kat
erutpEneral pévo 4tav To pnxavnua sivat
QKIVITOTTONMEVO.

Ao@dAeia unieppopTOONG.

To punxavnua dlakdrrel autépata tn Aettoupyia
Tou étav To epyacTel yia €va peyAaho Xpoviko
dldompua dlapkwg urd uPnid eopto. To
pNnxdavnua eivat mdAL €too yla Aetrtoupyia petd
v ndpodo xpdévou YUEnG 15 Aertwv mepirou.

Aeciavon enagrig (Eikdveg 7 + 8).

» BeBawwbeite 611 n Bida Tptywvikou
aotépa (12) eival Kakd opryugvn.

» BeBaiwbeite 6TL TO MPOOTATEUTIKO
Kamdkt (4) €xel aopahotel pe n Bida
TPLYwVIKOU aoTtépa (6) kabwg kal OtL To
TAEUPIKO KardkL (23) eival KAelopEvo.

» EAEyEte 1O dldKeVo TOU OTNPlyHaTog
Aelavong.

» EAéyEte  6€om Tou otnpiyuartog yia
eninedn Aeiavon (20). O1 Bideq (13) mpémnel
va Bpiokovtal oTnv Katw B€om.

BeBaiwbeite 6tL ot Rideg e HOXAS (8) Tou

TIPOPUAGKTIPA HATIWV (9) elval KAAG OPLYUEVEG.

» ©éote 1o unydvnua oe Aettoupyia kat
eAéyEte T dladpopr| Tng Tawiag.

» TomnoBetriote To UNS KATeEPyaoia TeAxLo
otabepd endvw oto otriptypa Aeiavong.

» Na odnyelte To UTO KaTepyaoia TEUAXLO Kal
pe Ta duo 0ag XEPLa N va TO OTEPEWVETE HE
Hla KATAAANAN JaTagn.

Eninedn Aciavon (Eikdva 9).

» Auote T1G Bideg TpLywvikoU aoTtépa (6) kat
QPAIPECTE TO EMAVW TIPOCTATEUTIKO
kardkL (4).

» BeBawwbeite 611 TO didkevo eival cwotd
pubuopévo. (Edva 6)

» O€ote 10 Pnxdvnua oe Aettoupyia kat
eAéyEte ) dladpopn g Tawiag.

» Na odnyelte To UTO KaTepyaoia TEUAXLO Kal
e Ta duo 0ag XEPLA KAl VA TO AVACNKWVETE
HeTd TNV ekdoToTe gpyacia Aslavong.

Aidragn avappopnong

» To unxavnua propel dla péoou Tou
ompiyuarog (24) va ouvdebel oe a
dudra&n avappdpnong.
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ZUvTpNON Kai Service.

Eyyunon.

H ouvTtripnon/emnokeur| eruTpénetal va
dlegaxBel anod €vav eldIKoO TexviTn/a
e10IKN TEXVITPLA OUPPWVA LE TIG EKACTOTE
loxUouoeq dlatdEelg.
a TN CuVTAPNON/ETIIOKEUT] 0AG CUVIOTALE TO
Service g FEIN, Ta eEouaiodotnuéva
ouvepyeia g FEIN kal Tiq avtinpoowneieq Tng
FEIN.
Na dieEdyete TakTIKA TG €ENG epyaoieq
ouvTrPNONG:
Na kaBapilete pe memnieopévo agpa Tig
OXL0EG agplopou (16) oto mep(BAnua Tou
KIVNTrpa KaBwg Kat Tig AAAeg,
untodelkvudueveg B€aelg (BAEme Tiivakida
unodeiEewv (25)).
\ Na Aadwvete kabnpepwva tig
urtodelkvudpueveg BETeLG e AAdL unxavig
(BAEme Tuvakida unodeiEewv (25)).
» Na eAéyxete Tov TPpOXO HeTadoong kivnong
Kal Tov Tpoxd enagnig, Wnwg éxouv eBapel
1 XaAdoel. Ta xahaopéva eEaptripata
nPénel va avtikadiotavral apéowg.

TeXVIKG XApaKTNPIOTIKG.

H eyyUnon yla 1o mpoidv loxUel oUUPwVa LE TIG
VOUIKEG BLaTAEELg TNG XWpag oTnyv ornoia
KUKAOQOPEL.

EkTtdg autou n FEIN mapéxel kal ja eyyunon
oupewva Pe ™ Aniwon Kataokeuaotr g
FEIN. Na neploodtepeg mAnpopopieq
areubuvBeite oTov eldIkS EUnopa TnG MEPLOXG
oag, otnv avtinpoowreia g FEIN ot xwpa
oag 1§ otV Yrinpeoia EEunnpétnong Mehatwv
(Service) Tng FEIN.

AfAwon ouppardTnrag.

H pippa GRIT dnAwvel e amokAELOTIKY eubuvn
NG 6Tl autd TO TPOIdV avtamnokpiveTal TAYPWG
OTIG OXETIKOUG KAVOVIOUOUG TToU avapgpovTal
otnv TeAeutaia oeAida autwv TWV odNyLWY
XelpLopou.

Mpootacia Tou mepiBdAovrog,
amooupan.
Ta povipwg eykateotnuéva unxaviuata rpémnet

Va AQVAKUKAWVOVTAL JE TPOTIO PIAKS TIPOG TO
nepBANov.

Tumog GX 75 GX 75
Kwdikég
apBuog
Ap1Buodg
OTPOPWV
Xwpig poptio
[min]
OvopaoTiki
Lox0g [W] 3000 3000
Tdon [V] 3x400 3x440
Zuyvotnta [Hz] 50 60
Taxumta

AelavTIKiG

Tawiag [m/s] 30 36
Bdpog
olppwva pe
EPTA-
Procedure
01/2008 [kg]
Mdévwon
Mrikog
AElQVTIKAG
Tawiag [mm]
MAdroq
AElQVTIKNAG
Tawiag [mm] 75 75

2880 3450

65 65
e o)

2000 2000
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GX 75 AUS GX 752V GX 752V

79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

2880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65
ne) ne) ne) o)
2000 2000 2000 2000
75 75 75 75
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Tomog GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Kwdikdg

apouog 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
Ap1Budg

OTPOPWV

Xwpig poptio

[min] 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450
OvouaoTikni

Loxug [W] 1500/2 000 1500/2 000 1500/2 000 1500/2 000 1500/2 000 1500/2 000
Tdon [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Zuxvétnta [Hz] 50 60 50 60 50 60
Taxutnta

AELAVTIKNG

Tawiag [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Bdpog

oUpPWVaA Ue

EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Movaor e e ey e e) NS
Mnkog

AelavTikig

Tawiag [mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
MAdtog

AELQVTIKAG

Tawiag [mm] 75 75 75 75 75 75

Aidaypappa ouvdeapooyiag.

Tumog GX 75, Mapdptnpa 111
Tumog GX 75 2V, Mapaptnpa 112
Tumog GX 75 2H, Mapaptnpa 113
Tumog GX 75 2H2V, Mapaptnpa 114

Tipég ekmopmi¢ Bopupovu.

ZUpPwva e TNV KAuruAn A ektiunBeioa otddpun
NXNTIKAG LloxUog Ly (re 1 pW), oe vieoumnén /
dB: 86

Avaopdiela petpnong Ky, oe vieowuné /dB: 3
ZUPPWVA e TNV KAUrUAn A ektipundeioa otddun
EKTIOUTING NXNTIKNG Tiieonq otn B€on

epyaoiag Ly (re 20 pPa), oe vieourél /dB: 78
Avaopdiela pétpnong Kpa, oe vieorél /dB: 3
MAPATHPHZH: To d6poloua and tn peTpnuévn
TN EKTIOUTTAG KaL TNV avTioToKn avaopdaAela
METPNONG anoTeAel TO AvwTATO SPLO TWV TIHWV
TIOU propel va eppavioTouv oTig dIAPopeg
METPNOELG.

@ dopdte wrtaorideg!

OL Tipég HETPNONG EAKPIBWONKAV CUNPWVA e
TA OXETIKA Yla To TiPoidv rpdturna (BAEne v
Teleutaia oeAida Twv 0dNYLWOV XELPLOHOU).
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Anvendte symholer, forkortelser og
hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvis-
ning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din
opmarksomhed pa mulige farer, der kan opsta
med denne maskine, nir den benyttes.

Symbol Begreh, betydning

Aktion

Bergring forbudt

Generelt pibudstegn

Laes dokumentation

Brug gjenbeskyttelse

Brug hgrevarn

Brug stavbeskyttelse

Brug handbeskyttelse

Advarsel mod fare

POoeoeR’

Europzisk overensstemmelses-
tegn

mn
m

For sin sikkerheds skyld.

Anvend ikke denne maskine, far du har
lzest hele denne brugsanvisning ngje, inkl.
illustrationer, specifikationer og sikkerhedsreg-
ler.
Les og overhold ligeledes de gzldende, natio-
nale bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og
arbejdsbeskyttelse (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
En manglende overholdelse af sikkerhedsfor-
skrifterne kan fore til elektrisk stad, brand
og/eller alvorlige kvaestelser.
Denne brugsanvisning skal opbevares til senere
brug og folge med maskinen, hvis den videregi-
ves eller szlges til en ny ejer.

54
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Sarg for, at bunden star sikkert og vandret. Fast-
ger bunden i gulvet. Vipper bunden under arbej-
det, kan dette fore til alvorlige kvaestelser.

Maskinen skal monteres pa bunden med passende
fastgerelsesmateriale. En defekt montage kan
medfare, at maskinen lgsner sig fra bunden
under arbejdet, hvilket kan fgre til alvorlige
uheld.
Anvend beskyttelsesbriller, beskyttelses-
Y handsker og herevarn. Anvend stevmaske
og arhejdstaj, der er egnet til at heskytte dig
mod slibepartikler og emnedele, hvis det er
nedvendigt. Beskyttelsesbrillerne skal vere
egnet til at afvaerge de partiker, der opstir
i forbindelse med det enkelte arbejde.
Stov- eller &ndedraetsvaern skal vaere i stand til at
filtrere de partikler, der opstir under arbejdet.
En varig hgj stgjbelastning kan fare til hgretab.

Ber ikke lastsiddende taj, smykker eller dbent,
langt har under arbejdet. Lose genstande kan fan-
ges af dele, der bevager sig, og fore til kvaestel-
ser, selv om beskyttelsesanordninger er
monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstop-
pede slibeband. Handter slibeband omhyggeligt og
opbevar disse iht. fabrikantens instruktioner.
Knzk ikke slibeband! Beskadigede slibeband kan
ga i stykker, slynges vek og kvaeste tredjemand.
Anvend hverken slibeband eller andet tilbeher,
hvis det ikke er udviklet eller frigivet specielt af
fabrikanten. Sikker drift er ikke kun givet ved, at
slibebandet eller tilbehgret passer til din
maskine.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der fin-
des pa din maskine. Beskyttelsesanordningerne
skal vaere monteret sikkert pa maskinen for at
opna max. sikkerhed. Beskyttelsesanordningerne
skal beskytte operataren mod omkringflyvende
slibepartikler og utilsigtet bergring med slibe-
bandet.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal sli-
bes (f.eks. aluminium eller magnesium), opstar
der stav, der kan vare brandbart eller eksplosivt.
Anvend ikke maskinen i narheden af braendbare
materialer. Gnister kan antznde disse materia-
ler.
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Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar
der gledende metal- og slibebandspartikler, der
samles i gnisthox. Indholdet af gnistbox skal
vare tilstrekkeligt afkglet, for den tammes, og
ma kun bortskaffes vha. egnede beholdere.

Serg for, at personer ikke udsattes for gnistregn.
Fjern braendbare materialer i nzrheden. Gnist-
regn opstar i forbindelse med metalslibning.
Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeonlaget og
anlaget. For sma eller for tynde emner ma ikke
bearbejdes. Vakslyngende emner er forbundet
med kvastelsesfare.

@ Bersr aldrig slibebandet, nar det er i gang.
Kvastelsesfare.

Tryk straks pa ned-stop-kontakten i farlige situa-
tioner. Maskinen har et efterlgb pi op til

50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med
regelmassige mellemrum. Motorblaseren traek-
ker stov ind i huset. Dette kan fare til elektrisk
fare, hvis store mangder metalstav opsamles.
Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret
elektriker. Jordledningen i netstikdasen skal vaere
forbundet med stremnettets jordforbindelse.
Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandszt-
telse finder sted! En utilsigtet teending af maski-
nen kan fore til alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret
iht. de lovmassige hestemmelser med regelmas-
sige mellemrum. Ikke kontrollerede maskiner er
forbundet med fare for elektrisk stad!

Kontrollér motorens drejeretning far forste ibrug-
tagning. Er drejeretningen forkert, kan emnet
slynges vaek, hvilket kan fere til uheld. Drejeret-
ningen ma kun omstilles af en autoriseret elek-
triker.

Hverken brugeren eller andre personer ma sta
direkte ved siden af slibebandet, nar maskinen
tendes. Slibebandet kan ga i stykker og fare til
kvastelser.

%

Oversigt.

1 Spandearm, maskinfod

2 Skrue

3 Maskinfod

4 Beskyttelsesskarm, oppe

5 Spandearm, bandspznding

6 Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskarm
7 Anleg

8 Vingeskruer, gjenvern

9 Ojenvaern

10 Slibeanlaeg

11 Gnisthox

12 Grebskrue til slibeanlaeg

13 Indstillingsskrue, planslibeanizg

14 Stjernedrejeskrue, handlsbsjustering
15 NOD-STOP-taste

16 Ventilationsabning

17 Teend og sluk

18 Skift omdrejningstal (kun 2H-modeller)
19 Kontakiskive

20 Planslibeanlaeg

21 Drivhjul

22 Skrue til sidelag

23 Sidelage

24 Studs til stevopsugning

25 Henvisningsskilt

Bestemmelse af maskinen.

Maskinen er bestemt til stationaer slibning af
metalmaterialer og til slibning med radieslibe-
modulet GRIT GXR eller rundslibemodulet
GRIT GXC vha. de af fabrikanten tilladte slibe-
bénd.

Montage.

Montér maskinfoden som vist.

Lag maskinens topside ned pa gulvet og
monter understativet som vist pa billedet
og instruktionen pa DVD’en.
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Fastger bunden i gulvet med egnede dyvel-
/skrueforbindelser. Fastgarelsen skal
kunne klare de krafter, der opstar under

arbejdet.

For at undga uheld skal dette arbejde udfe-
res af personer, der fysisk er i stand til at
Iofte maskinens store vaegt.

A

El-tilslutning.

0 El-tilslutningen pa opstillingsstedet skal
foretages af en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og fre-
kvensen pa spazndingskilden skal vaere i overens-
stemmelse med angivelserne pa maskinens
typeskilt.

Kontrollér motorens drejeretning for forste
ibrugtagning. Drejeretningen méa kun omstilles af
en autoriseret elektriker.

Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

Heaeldning indstilles (Billede 10)

» Losne de to spandearme (1). Indstil maski-
nen pa den ngdvendige arbejdshgjde.

» Spand de to spandearme (1) igen.

Slibeanlag (10) indstilles (Billede 5).

» Lasne skruen (12) og indstil spaltemalet p&
max. 2 mm.

» Spand grebskruen igen.

Planslibeanlag (20) indstilles.

Til planslibning skal planslibeanlag (20) vaere ind-
stillet parallelt med slibebandet og bergre det pa
hele fladen.

» Lasne skruen (22) og klap sideldge (23) ned.

» Lasne skruerne (13) og indstil planslibean-
leg (20). Spend skruerne (13) igen.

» Luk sidelage (23) og spend skruen (22) igen.
0 Kontrollér spaltemalet p4 anlaeget (7). (Bil-
lede 6)

56
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Béndleb justeres.
Taend maskinen for et kort gje-
= blik og kontrollér bandlgbet.
Justér bindlgbet med stjerned-
rejeskruen (14), s& det befinder
sig i midten, hvis slibebandet
skulle bevaege sig mod hgajre eller venstre.

Hvis bandlabet ikke kan indstilles i midten:

» Renger drevskiven (21) og kontaktski-
ven (19) med trykluft.

» Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for
slid, deformation og slitage. Serg for, at
beskadigede dele skiftes med det samme!

Slibeband skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-

des pa maskinen.

» Lasne skruen (22) og klap sidelage (23) ned.
(Billede 4)

» Lasne grebskruen (12) og fiern gnist-
box (11)

Sving armen (5) ned for at afla-
ste spendeanordningen.

»Fjern det gamle slibeband.

Kontrollér Izberetningsangivelsen bag pa slibe-
bandet, for det nye slibeband legges pa! Den
skal stemme overens med drivhjul drejeretning.

» Lazg slibebandet pa drivhjul (21) og kontakt-
skiven (19) pa samme tid.

Sving armen (5) opad for at
Gy

spaende slibebandet.
» Montér gnistbox (11) og kontrollér slibean-
leeg spaltemal.
» Tand for maskinen og justér bandlgbet.

»Luk sidelage (23) og spand
skruen (22) igen.
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Driftsinstruktioner » For emnet med begge hander og fiern det
opad efter arbejdet.

Tend:

» Aben for NOD-STOP-tasten (15) og klap
den op. Tryk pa tasten ,I“ (17).

Sluk:

» Klap N@D-STOP-tasten (15) op. Tryk pa
tasten ,,0“ (17).

A Maskinen har et efterlab pa ca. 50 sek., nir

den slukkes.
NOD-STOP-taste:

» Tryk i farlige situationer pa den rede N@D-
STOP-taste for at slukke for maskinen.

Omdrejningstal andres (Modeller 2H).
» Kontaktposition 1: Lavt omdrejningstal
» Kontaktposition 2: Hgjt omdrejningstal

0 Omdrejningstallet m& kun &ndres med
kontakten (18), nar maskinen er slukket.

Overhelastningssikring.

Er belastningen kontinuerlig hgj i leengere tid,
slukkes maskinen. Efter en afkglingstid pé ca.
15 minutter, kan maskinen bruges igen.

Slibning pa kontakhjulet (Billeder 7+8).
» Kontrollér, at skruen (12) er spandt fast.

» Sorg for, at den gverste beskyttelses-
skarm (4) er sikret med stjernedreje-
skruen (6) og sideldge (23) er lukket.

» Kontrollér spaltemalet i slibeanlaeg.

» Kontrollér planslibeanlag position (20).
Skruerne (13) skal befinde sig i den nederste
position.

Kontrollér, at vingeskruerne (8) pé gjebeskyttel-

sen (9) er spazndt rigtigt.

» Taend for maskinen og kontrollér bindlgbet.

» Laeg emnet fast pé slibeanlageet.

» For emnet med begge hander eller fastger
det i en anordning.

Planslibning (Billede 9).

» Lasne stjernedrejeskruen (6) og aben den
gverste beskyttelsesskarm (4).

» Sorg for, at spaltemalet er indstillet rigtigt.
(Billede 6)

» Tand for maskinen og kontrollér bindlgbet.

%

Opsugningsanordning
» Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanord-
ningen med studsen (24).

Vedligeholdelse og kundeservice.

0 Istandsaettelsesarbejde mé kun gennemfg-
res af specialiceret personale iht. geldende
forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af
FEIN kundeservice, et autoriseret FEIN service-
varksted og FEIN reprasentationer.
Gennemfer folgende vedligeholdesesarbejde
med regelmassige mellemrum:
Blaes keleluftdbningerne (16) igennem pé
motorhuset og de kendetegnede steder
med trykluft (se henvisningsskilt (25)).
Smor de kendetegnede steder pa maskinen
hver dag med maskinolie (se henvisnings-
skilt (25)).
» Kontrollér drivhjul og kontaktskiven for slid
og beskadigelser, hver gang slibebandet skif-
tes. Serg for, at beskadigede dele skiftes.

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i
de lovbestemmelser, der gzlder i det land, hvor
maskinen markedsferes.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikan-
tens garantierklering. Hvis du gnsker at vide
mere, er du velkommen til at kontakte din for-
handler, FEIN filialen i dit hjemland eller FEIN
kundeservice.

Overensstemmelseserklaering.

Firmaet GRIT erklaerer pa eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de gal-
dende bestemmelser, der findes pa den sidste
side i denne brugsanvisning.
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Miljebeskyttelse, bortskaffelse.

Stationzere maskiner, tilbehar og emballage skal
genbruges iht. gaeldende miljgbestemmelser.

Tekniske data.

Type GX 75 GX 75 GX 75 AUS

Bestillingsnum-

mer 79020100403 79020100403 79010106443

Ubelastet

omdrejningstal

[min] 2880 3450 2880
Optagende

effekt [W] 3000 3000 3000
Spznding [V] 3x400 3x440 3x400
Frekvens [Hz] 50 60 50
Slibebandsha-

stighed [m/s] 30 36 30
Vagt iht. EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65
Beskyttelses-

klasse o) @ ®
Slibe-

béndslaengde

[mm] 2000 2000 2000
Slibebands-

bredde [mm] 75 75 75
Type GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS

Bestillingsnum-

mer 79020200403 79020200403 79010206443

Ubelastet

omdrejningstal

[min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880
Of#)t;agende

effekt [W] 1500/2 000 1500/2 000 1500/2 000
Spanding [V] 3x400 3x440 3x230
Frekvens [Hz] 50 60 50
Slibebéndsha-

stighed [m/s] 15/30 18/34 15/30
Vagt iht. EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67
Beskyttelses-

klasse e ® e
Slibe-

bindslaengde

[mm] 2 000 2000 2000
Slibeb4nds-

bredde [mm] 75 75 75
58

GX 75 AUS

79010106443

3450
3000
3x440
60

36

65

r®

2000

75

GX 75 2HAUS

79010206443

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67

e

2000

75

GX 75 2V

79020100233

2880
3000
3x230
50

30

65

)

2000

75

GX 75 2H2V

79020200233

1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67

e

2000

75

GX 75 2V

79020100233

3450
3000
3x220
60

36

65

D

2000

75

GX 75 2H2V

79020200233

1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67

)

2000

75
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Tilslutningsdiagrammer.

Type 6X 75, bilag 111
Type 6X 75 2V, bilag 112
Type 6X 75 2H, bilag 113
Type 6X 75 2H2V, bilag 114

Stej-emissionsvardier.

Malt A-vurderet lydeffektniveau L,

(re 1 pW), i decibel: 86

Usikkerhed K, a, i decibel: 3

Malt A-vurderet emissions-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen LA (re 20 pPa), i decibel: 78
Usikkerhed K, i decibel: 3

ANMARKNING: Summen af malt emissions-
vardi og tilhgrende usikkerhed udger den over-
ste grense for de vardier, der kan optrade
under malearbejdet.

@ Brug hgrevaern!

Malevardier er beregnet efter passende pro-
duktstandard (se sidste side i denne brugsanvis-
ning).
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Anvendte symholer, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne bruksanvisnin-
gen og eventuelt pa maskinen skal gjore deg
oppmerksom pa mulige farer i lapet av arbeidet
med denne maskinen.

Uttrykk, betydning

Aksjon

Bergring forbudt

Generelt forbudstegn

Les dokumentasjonen

Bruk gyebeskyttelse

Bruk hgrselvern

Bruk stgvbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

Advarsel mot farer

> o/eeeoes

Europeisk samsvarserklaring

mn
m

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen fer du har lest
grundig gjennom og har forstitt denne
bruksanvisningen, inklusive bildene, spesifikasjo-
nene og sikkerhetsreglene.
Folg ogsa de vanlige nasjonale bestemmelsene
for elektrisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tysk-
land: BGV A2, BGR 500).
Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke falges, kan
dette medfere elektriske stat, brann og/eller en
alvorlig skade.
Ta vare pa denne bruksanvisningen til senere
bruk og la den falge med maskinen nar denne gis
eller selges videre.

60
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Pass pa at understellet star stadig og er oppstilt
vannrett. Fest understellet pa gulvet. Hvis under-
stellet kanter under arbeidet, kan dette medfgre
alvorlige skader.

Bruk passende festemidler til montering av maski-
nen pa understellet. Feil montering kan fere til at
maskinen Igsner fra understellet i lopet av arbei-
det og forarsaker alvorlige skader.

Bruk beskyttelsesbriller, vernehansker og
Y harselvern. Huis det er nadvendig ma du
@ bruke stevmaske og arbeidsforkle som er
egnet til a beskytte deg mot slipepartikler og
materialdeler. Vernebrillene mé vaere egnet
til & holde unna partikler som slynges bort
ved forskjellige typer arbeid. Stav- eller
pustemasken ma kunne filtrere partiklene som
oppstar i lopet av arbeidet. En permanent hay
stoybelastning kan medfare tap av hgrselen.
Ikke bruk lestsittende tay og smykker under arbei-
det og bind sammen langt har. Til tross for
beskyttelsesinnretninger kan lgse gjenstander
komme inn i deler som beveger seg og medfgre
skader.
Ikke bruk slitte, revnede eller sterkt tilsmussede
slipeband. Bruk slipeband forsiktig og oppbevar
disse slik produsenten sier. lkke brett slipeband!
Skadede slipeband kan revne, slynges bort og
skade andre.
Ikke bruk slipeband eller annet tilbeher som ikke
ble utviklet eller frigitt av produsenten. En sikker
bruk kan ikke garanteres selv om slipeband eller
tilbehar passer til maskinen.
Bruk alltid sikkerhetsinnretningene som finnes pa
maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vaere
sikkert montert pa maskinen, slik at det oppnas
maksimal sikkerhet. Beskyttelsesinnretningene
skal beskytte brukeren mot slipepartikler som
slynges rundt og mot & bergre slipebandet.
0BS! Fare for brann og eksplosjoner! Ved sliping av
metall (f.eks. aluminium eller magnesium) opp-
star det stev som kan vare brennbart eller eksplo-
sivt. Ikke bruk maskinen i nzerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materia-
lene.
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0BS! Brannfare! Ved sliping av metall oppstar gle-
dende metall- og slipebandspartikler som samles
opp i sponkassen. Fgr innholdet i sponkassen
temmes ma det vare tilstrekkelig avkjelt og det
ma kun kastes i egnede beholdere.

Pass pa at ingen personer utsettes for fare pa
grunn av gnistsprut. Fjern brennbare materialer i
naerheten. Ved sliping av metall oppstar det
gnistsprut.

Arbeidsstykket ma alltid ligge godt pa slipeunder-
laget og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstyk-
ker ma ikke bearbeides. Det er fare for skader fra
arbeidsstykket som slynges bort.

@ Du ma aldri berere slipebandet som beveger
seg. Det er fare for skader.

| faresituasjoner ma du straks trykke pa
nedstoppbryteren. Maskinen fortsetter 4 gi i opp
til 50 sekunder.

Rengjer ventilasjonsapningene til maskinen med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stev inn i
huset. Dette kan forirsake elektrisk fare nar det
samles for mye metallstov.

Stepselet pa maskinen ma kun monteres av en
elektro-fagmann. Jordledningen i stikkontakten
mé forbindes med jordkontakt i stremnettet.
Ved vedlikehold og reparasjon ma stepselet trek-
kes ut av stikkontakten! Hvis maskinen koples
inn uforvarende, kan dette medfgre alvorlige
skader.

Sorg for at den elektriske sikkerheten til maski-
nen kontrolleres med jevne mellomrom mht. lover
og hestemmelser. Hvis maskiner ikke kontrolle-
res er det fare for elektriske stot!

Far du tar maskinen i bruk for farste gang ma du
sjekke motorens dreieretning. Ved gal dreieret-
ning kan arbeidsstykket slynges bort og forar-
sake ulykker. Dreieretningen ma kun omstilles
av en el-fagmann.

Du eller andre personer ma aldri sta rett ved siden
av slipeband nar maskinen koples inn. Slipebén-
det kan revne og forérsake alvorlige skader.

%

Med ett blikk.

1 Spennarm, understell

2 Skrue

3 Understell

4 Vernedeksel, oppe

5 Spennarm, bandspenning

6 Stjerneskrue, vernedeksel

7 Anlegg

8 Vingeskruer, gnistvern

9 Gnistvern

10 Slipeunderlag

11 Sponkasse

12 Stjerneskrue for slipeunderlag
13 Innstillingsskrue, planslipeunderlag
14 Stjerneskrue, bandlepsjustering
15 Naedstopp-tast

16 Ventilasjonsspalter

17 Pa-/av-bryter

18 Turtallomkopling (kun 2H-modeller)
19 Kontakthjul

20 Planslipeunderlag

21 Drivhjul

22 Skrue for sidedeksel

23 Sidedeksel

24 Stuss for stevavsug

25 Henvisningsskilt

Maskinens formal.

Maskinen er beregnet til stasjonaer sliping av
metall og sliping med radiusslipemodulen
GRIT GXR eller rundslipeinnretningen

GRIT GXC ved bruk av slipeband som er god-
kjent av produsenten.

Montasjeinstrukser.

Monter understellet som vist.

Legg maskinen med oversiden ned pa gul-
vet og monter understellet som vist pa bil-
det og pd DVDen.
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Fest understellet med egnede plugg-/skru-
forbindelser pé gulvet. Festet ma vaere til-
strekkelig til 4 takle kreftene som oppstar
under arbeidet.

A P4 grunn av faren for uhell ma dette arbei-
det utfgres av personer som er i fysisk
stand til & lgfte den hoye maskinvekten.

El-tilkopling.

0 El-tilkoplingen pa stedet ma utferes av en
el-fagmann.

Ta hensyn til stramspenningen: Nettspenningen
og frekvensen til spenningskilden mé stemme
overens med angivelsene pd maskinens typeskilt.
Fer du tar maskinen i bruk for fgrste gang ma du
sjekke motorens dreieretning. Dreieretningen
mé kun omstilles av en el-fagmann.

Innstillinger.

A For alle arbeider pa maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.

Innstilling av helningen (Bilde 10)

» Lasne begge spennhendlene (1). Innstill
maskinen pa ngdvendig arbeidshgyde.

» Trekk begge spennhendlene (1) fast igjen.
Innstilling av slipeunderlag (10) (Bilde 5).

» Lasne stjerneskruen (12) og innstill et spal-
temal pa max. 2 mm.

» Trekk stjerneskruen fast igjen.

Innstilling av planslipeunderlaget (20).

Ved plansliping ma planslipeunderlaget (20)
vaere rettet opp parallelt til slipebandet og
berare det over hele flaten.

» Lasne skruen (22) og sla sidedekselet (23)
ned.

» Lasne skruene (13) og rett opp planslipeun-
derlaget (20). Trekk skruene (13) fast igjen.

» Lukk sidedekselet (23) og trekk skruen (22)
fast igjen.

0 Sjekk spaltemalet pa anslaget (7). (Bilde 6)
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gelse.
hgyre eller venstre.
let (19) med trykkluft.

lustering av bandets bevegelse.
Sl& maskinen kun pi ett aye-
S
Juster bandets bevegelse i
midten med stjerne-
Hvis bandets bevegelse ikke kan justeres inn mot
midten:
» Sjekk drivhjulet og kontakthjulet mht. slita-
sje, deformering og slitasje. La skadede deler

hlikk og sjekk bandets beve-
skruen (14), hvis slipebandet beveger seg mot
» Rengjor drivhjulet (21) og kontakthju-
skiftes ut straks!

Utskifting av slipebandet.

For alle arbeider pa maskinen utferes ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.
» Lasne skruen (22) og sla sidedekselet (23)
ned. (Bilde 4)

» Lasne stjerneskruen (12) og fijern sponkas-
sen (11).

Sving spaken (5) ned for &
avlaste spenninnretningen.

»Fjern det gamle slipebandet.

Folg lzperetningsangivelsen pa baksiden av slipe-

bindet for du legger pa nytt slipebind! Den ma

stemme overens med dreieretningen til drivhju-

let.

> Legg slipebandet samtidig pa drivhjulet (21)
og kontakthjulet (19).

Sving spaken (5) opp for &
D

stramme slipebandet.
»Lukk sidedekselet (23) og
» Monter sponkassen (11) og sjekk spaltemé-
let til slipeunderlaget.

trekk skruen (22) fast igjen.
» Sla pad maskinen og juster bandets bevegelse.
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Driftsinstrukser > Forarbeidsstykket med begge hendene og ta
det bort oppover etter arbeidet.

Innkobling:

» Las opp NODSTOPP-tasten (15) og sl opp.
Trykk pé tasten «I» (17).

Utkobling:

» Sl& opp NODSTOPP-tasten (15). Trykk pa
tasten «0» (17).
A Maskinen fortsetter & ga i ca. 50 sek. etter
utkopling.
Nedstopp-tast:

» | faresituasjoner mé du trykke pa den red
NG@DSTOPP-tasten for & sld av maskinen.

Omkopling av turtall (Modeller 2H).
» Bryterposisjon 1: Lavt turtall
» Bryterposisjon 2: Hgyt turtall

0 Turtallet m& kun koples om med bryte-
ren (18) nar maskinen star stille.

Overlastsikring.

Ved en kontinuerlig hgy belastning over lengre
tid koples maskinen ut. Etter en avkjalingstid pa
ca. 15 minutter er maskinen igjen klar til bruk.

Kontaktsliping (Bildene 7+8).

» Forviss deg om at stjerneskruen (12) er
trukket fast.

» Pass paat gvre vernedeksel (4) er sikret med
stjerneskruen (6) og at sidedekselet (23) er
stengt.

» Sjekk spaltemalet til slipeunderlaget.
» Sjekk posisjonen til planslipeunderla-

get (20). Skruene (13) mé4 std i nedre stilling.

Sjekk om vingeskruene (8) til oyebeskyttel-
sen (9) er trukket riktig fast.

» SIa pd maskinen og sjekk bandets bevegelse.
» Legg arbeidsstykket godt pa slipeunderlaget.

» For arbeidsstykket med begge hendene eller
fikser det i en innretning.

Plansliping (Bilde 9).

» Lasne stjerneskruene (6) og fiern ovre ver-
nedeksel (6).

» Sorg for at spaltemalet er riktig innstilt.
(Bilde 6)

» Sl4 pa maskinen og sjekk bandets bevegelse.

%

Avsuginnretning

» Maskinen kan koples til en avsuginnretning
via stussen (24).

Vedlikehold og kundeservice.

0 En reparasjon mé kun utfares av en fag-

mann i samsvar med de gyldige forskrif-
tene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice,

autoriserte FEIN-verksteder og FEIN-represen-

tanter.

Utfor folgende vedlikeholdsarbeider med jevne

mellomrom:

Blas gjennom kjgleluftapningene (16) pa
motorhuset og de markerte stedene med
trykkluft (se henvisningsskilt (25)).

Smgr maskinen daglig med maskinolje pa
de markerte stedene (se henvisnings-
skilt (25)).

» Sjekk drivhjulet og kontakthjulet mht. slita-

sje og skader ved hvert slipebandskifte. La
skadede deler skiftes ut!

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de
lovmessige bestemmelsene i det landet produk-
tet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til
FEIN-produsentens garantierklaering. Naermere
informasjoner om dette far du hos din forhand-
ler, FEIN-representanten i Norge eller hos FEIN-
kundeservice.

Samsvarserklaring.

Firmaet GRIT erklaerer som eneansvarlig at dette
produktet stemmer overens med de vanlige
bestemmelsene som oppfart pé siste side i
denne bruksanvisningen.

Miljevern, deponering.

Stasjonare maskiner skal ifalge nasjonal lovgiv-
ning leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.
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Tekniske data.

Type GX 75
Bestillingsnum-

mer 7902 0100403
Turtall, ubelas-

tet [min] 2880
Opptatt effekt

W] 3000
Spenning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipebandhas-

tighet [m/s] 30
Vekt tilsva-

rende EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65
Beskyttelses-

klasse e)
Slipebénd-

lengde [mm] 2 000
Slipeband-

bredde [mm] 75
Type GX 75 2H
Bestillingsnum-

mer 7902 02 00 40 3
Turtall, ubelas-

tet [min] 1 440/2 880
Opptatt effekt

[Wr 1.500/2 000
Spenning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipebandhas-

tighet [m/s] 15/30
Vekt tilsva-

rende EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67
Beskyttelses-

klasse o)
Slipebénd-

lengde [mm] 2 000
Slipeband-

bredde [mm] 75
64

GX 75
7902 0100 40 3
3450

3000
3x440
60

36

65
o)
2 000

75

GX 75 2H
79020200403
1725/3 450

1.500/2 000
3x440
60

18/34

67
o)
2 000

75

GX 75 AUS
79010106 44 3
2880

3000
3x400
50

30

65
e
2 000

75

GX 75 2HAUS
79010206443
1 440/2 880

1.500/2 000
3x230
50

15/30

67
o)
2 000

75

GX 75 AUS
7901 0106 44 3
3450

3000
3x440
60

36

65
®
2 000

75

GX 75 2HAUS
79010206443
1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67
)
2 000

75

GX 752V
79020100233
2880

3000
3x230
50

30

65
®
2000

75

GX 75 2H2V
79020200233
1 440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67
)
2000

75

GX 752V
79020100233
3450

3000
3x220
60

36

65
®
2000

75

GX 75 2H2V
79020200233
1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67

e
2000

75
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Koplingshilder.

Type GX 75, Anlegg 111
Type GX 75 2V, Anlegg 112
Type GX 75 2H, Anlegg 113
Type GX 75 2H2V, Anlegg 114

Stay-emisjonsverdi .

Milt A-bedomt lydeffektniva Ly (re 1 pW),

i desibel : 86

Usikkerhet K, , i desibel : 3

Malt A-bedemt emisjons-lydtrykkniva pa
arbeidsplassen L5 (re 20 pPa), i desibel : 78
Usikkerhet K5, i desibel : 3

ANMERKNING: Summen av mélt emisjonsverdi
og tilhgrende usikkerhet er gvre grense for ver-
diene som kan oppsta ved malinger.

@ Bruk hgrselvern!

Maleverdier funnet etter tilsvarende produkt-
standard (se siste side i denne bruksanvisnin-

gen).
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Anvénda symboler, forkortningar och
hegrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvis-
ning och eventuellt finns pd maskinen gér anvan-
daren uppmarksam pa méijliga faror vid arbetet
med denna maskin.

Begrepp, betydelse

Aktion

Forbjudet att berdra

Allman pabudssymbol

Lis dokumentationen

Anvind 6gonskydd

Anvind horselskydd

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

> o/eeeoes

Varning for fara

Europeiskt &verensstimmelse-

mn
m

marke

For din sdkerhet.

@ Anvind inte maskinen innan du noggrant
list denna bruksanvisning och fullstindigt
forstétt alla anvisningar inklusive figurer, specifi-

kationer och sidkerhetsregler.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser
for elektrisk sikerhet och arbetarskydd (i Tysk-
land: BGV A2, BGR 500).

Ignoreras sikerhetsanvisningarna finns risk for
elstot, brand och/eller allvarlig personskada.

Denna bruksanvisning bor férvaras for senare
bruk och bifogas verktyget vid forsiljning eller
Overlatelse.
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Kontrollera att bordsstillet star stadigt och plant.
Fist bordsstillet i golvet. Om bordsstillet under
arbetet tippar kan allvarliga personskador upp-
sta.
Anviind lampligt fastmaterial for montering av
maskinen pa bordsstillet. En felaktig montering
kan leda till att maskinen under arbetet lossar
fran bordsstillet och sedan orsakar allvarliga
olyckor.
Anvind skyddsglasigon, skyddshandskar
Y och horselskydd. Om sa hehdvs anviind
dammfiltermask och arbetsfirklade som
skyddar mot partiklar som slungas ut fran
@ slipband och arbetsstycke. Skyddsglaségo-
nen maste tillforlitligt kunna skydda 6go-
nen mot partiklar som slungas ut.
Dammfiltermasken eller andningsskyddet méste
kunna filtrera bort de partiklar som uppstér
under arbetet. En permanent bullerbelastning
kan leda till horselforlust.
Undvik under arbetet ldst héingande kléder,
smycken eller langt 6ppet har. L6st hingande
foremal kan oaktat skyddsanordningarna dras in
av rorliga delar och sedan leda till personskada.
Anvind inte utslitna, sénderrivna eller kraftigt till-
tippta slipband. Hantera slipbanden aktsamt och
forvara dem enligt tillverkarens anvisning. Knéack
inte slipbanden! Skadade slipband kan rivas son-
der, slungas ut och skada nagon.
Anvind endast slipband och tillbehidr som speci-
ellt tagits fram fir @ndamalet eller godkiints av
tillverkaren. Anvindningen behéver inte tillfor-
litlig bara for att slipbandet eller tillbehoret pas-
sar till maskinen.

Anvénd alitid de skyddsanordningar som finns pa
maskinen. Sikerhetsanordningarna ska vara sta-
digt monterade pa maskinen sa att higsta mjliga
sdkerhet uppnas. Skyddsanordningarna ska
skydda operatéren mot utslungade slippartiklar
och oavsiktlig beréring av slipbandet.

Observera brand- och explesionsrisk! Vid slipning
av metall (t. ex. aluminium eller magnesium) upp-
star damm som kan vara brinnbart eller explosivt.
Anvénd inte maskinen i nidrheten av brinnbara
material. Risk finns for att gnistor antdnder mate-
rialet.
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Observera risk fir brand! Vid slipning av metall
uppstar glidande metall- och slipbandspartiklar
som samlas i spanladan. Spanladans innehall
méste fére tomning avkylas och far avfallshante-
ras endast i limpliga behallare.
Se till att personer inte utsitts fir fara till foljd av
gnistor. Avligsna brannbara material fran arbets-
platsen. Vid slipning av metall uppstar gnistor.
Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstd-
det och mot anslaget. Fir sma eller tunna arbets-
stycken far inte bearbetas. Risk finns att
arbetsstycket slungas ut.
@ Beriir inte roterande slipband. Risk for per-
sonskada.
Tryck vid farlig situation genast pa nddstoppsfran-
kopplaren. Efter frainkoppling fortsitter maski-
nen att ga upp till 50 sekunder.
Rengor regelbundet maskinens ventilationsdpp-
ningar. Motorns flékt drar in damm till motorhu-
set. Vid kraftig koncentration kan metalldammet
orsaka elektrisk fara.
Endast en elektriker far montera maskinens stick-
kontakt. Skyddsledaren i nituttaget méste vara
ansluten till elndtets skyddsjordning.
Dra ut stickproppen innan service eller reparation
utfiirs! En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda
till allvarlig personskada.
Lat maskinens elektriska séikerhet regelbundet
kontrolleras enligt tillimpliga laghestammelser.
En okontrollerad maskin kan orsaka en elstst!
Kontrollera motorns rotationsriktning fore firsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att
arbetsstycket slungas ut och orsaka olycka.
Endast en elektriker fir koppla om rotationsrikt-
ningen.
Se till att varken du sjilv eller annan person star
omedelbart bredvid slipbandet nir maskinen
kopplas pa. Slipbandet kan brista och orsaka all-
varlig personskada.

Oversikt.

1 Spannspak, underrede

2 Skruv

3 Untergestell

4 {Ovre skyddslocket

5 Spannspak, bandspénning

%

6 Stjarnskruv for skyddslocket
7 Anslag
8 Vingskruvar fir gnistskyddet
9 Gnistskydd
10 Slipstod
11 Spanlada
12 Stjarnskruv for slipstadet
13 Stillskruv for planslipstodet
14 Stjarnskruv for bandgangsjustering
15 NODSTOPP-knapp
16 Ventilationsdppningar
17 Stromstillare Till/Fran

18 Rotationsriktningsomkopplare
(endast 2H-modeller)

19 Kontakthjul

20 Planslipstod

21 Drivhjul

22 Skruv fiir sidolocket

23 Sidolock

24 Stuts fir dammutsugning
25 Anvisningsskylt

Maskinens anvandning.

Maskinen &r avsedd for stationr slipning av
metallarbetsstycken och for slipning med radie-
slipmodulen GRIT GXR eller rundsliputrust-
ningen GRIT GXC vid anvindning av slipband
som tillverkaren godkint.

Monteringsanvisningar.

Montera underredet enligt beskrivning.

Lagg maskinen upp och nedvind pé golvet
och montera stillet enligt illustration och
anvisning pa DVD.

Fast bordsstillet med lampliga pluggar/
skruvar i golvet. Infistningen méste kunna
std emot de krafter som uppstir under
arbetet.

A Olycksrisker finns och darfér méste arbe-
tet utforas av personer som dr fysiskt kapa-
bla att lyfta den tunga maskinen.
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Elanslutning.

En elektriker méste elansluta maskinen hos

kunden.
Kontrollera nitspinningen: ElstrSmmens nit-
spanning och frekvens maste stimma Sverens
med uppgifterna pa maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fére for-
sta driftstarten. Endast en elektriker far koppla
om rotationsriktningen.

Instéllningar.

» Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet
avseende forslitning, deformering och n&t-
ning. L4t genast skadade delar bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfirs pa maskinen.
» Lossa skruven (22) och fill ner
sidolocket (23). (Figur 4)
» Lossa stjarnskruven (12) och ta bort spénla-
dan (11).

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfirs pa maskinen.

Stéll in lutningen (Figur 10)

» Lossa bada spannspakarnal (1). Still in
maskinen pa 6nskad arbetshgjd.

» Dra iter fast bada spinnspakarna (1).
Instéllning av slipstddet (10) (Figur 5).

» Lossa stjarnskruven (12) och still in spalt-
méttet p4 max. 2 mm.
» Dra ater fast stjarnskruven.

Instiilining av slipstidet (20).

Vid planslipning maste planslipstodet (20) vara

parallellt med slipbandet och ska ber&ra bandet

over hela ytan.

» Lossa skruven (22) och fill ner
sidolocket (23).

» Lossa skruvarna (13) och rikta in planslipsts-
det (20). Dra &ter fast skruvarna (13).

» Sting sidolocket (23) och dra 4ter fast skru-
ven (22).

0 Kontrollera spaltmaéttet vid anslaget (7).

(Figur 6)
Slipbandets inriktning.
Centrera bandets gang med
stjarnskruven (14) om bandet
» Rengdr drivhjulet (21) och kontakthju-
let (19) med tryckluft.

Koppla kort pa maskinen och
%
ror sig at hoger eller vinster.

kontrollera bandets gang.
Om det inte gar att centrera bandet:
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Sving spaken (5) nedat for att
avlasta uppspénningsanord-
ningen.

»Ta bort det gamla slipbandet.

Kontrollera angiven I6priktning pa slipbandets
baksida innan det nya slipbandet liggs upp!
Lopriktningen méste stimma &verens med driv-
hjulets rotationsriktning.
» Lagg samtidigt upp slipbandet pé drivhju-

let (21) och kontakthjulet (19).
Sving spaken (5) uppét for att
spanna slipbandet.
»Sting sidolocket (23) och dra
ater fast skruven (22).

f?

» Montera spanlidan (11) och kontrollera
spaltmattet vid slipstodet.

» Koppla pd maskinen och justera bandets
gang.

Bruksanvisningar

Inkoppling:

» Lis upp NODSTOPP-knappen (15) och fill
upp den. Tryck pa knappen "I” (17).

Frankoppling:

> Fill upp NODSTOPP-knappen (15). Tryck
pé knappen ”0” (17).

A Efter frankoppling fortsdtter maskinen att

gica50s.
NODSTOPP-knapp:

» Tryck vid en farlig situation den réda NOD-
STOPP-knappen for att stinga av maskinen.
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Omkoppling av varvtal (Modeller 2H).

» Ombkopplarldge 1: Lagt varvtal

» Ombkopplarldge 2: Hogt varvtal
Varvtalet fir med stromstillaren (18)

kopplas om endast pa stillastdende maskin.

Overlastbrytare.

Vid en kontinuerlig hég belastning Gver en
lingre period kopplar maskinen fran. Efter en
avkylningstid pa ca 15 minuter kan maskinen
ater anvandas.

Kontaktslipning (Figurer 7+8).
» Kontrollera att stjarnskruven (12) ar atdra-
gen.

» Se till att det Svre skyddslocket (4) &r last
med stjarnskruven (6) och att
sidolocket (23) 4r stingt.

» Kontrollera slipstodets spaltmétt.

» Kontrollera planslipstodets (20) lige. Skru-
varna (13) maste std i nedre liget.

Kontrollera att 6gonskyddets (9) vingskru-

var (8) dr ordentligt atdragna.

» Koppla pd maskinen och kontrollera bandets
gang.

» Lidgg stadigt upp arbetsstycket pa slipstodet.

» Styr arbetsstycket med bada hinderna eller
spann fast det i en fixtur.

Planslipning (Figur 9).

» Lossa stjarnskruvarna (6) och ta bort det
6vre skyddslocket (4).

> Se till att spaltmattet dr korrekt instillt.
(Figur 6)

» Koppla pad maskinen och kontrollera bandets
gang.

» Styr arbetsstycket med bada handerna och
lyft bort det uppét efter avslutat arbete.

Dammutsugningsanordning

» Maskinen kan via stutsen (24) anslutas till en
utsugningsanordning.

%

Underhall och kundservice.

0 En reparation far endast utféras av en
yrkesarbetare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kund-
service, FEIN-miarkesverkstad och FEIN-repre-
sentationer.
Utfor regelbundet foljande servicearbeten:
Renblés kylluftsdppningarna (16) pa
motorhuset och de markta stillena med
tryckluft (se anvisningsskylt (25)).
Sm&rj maskinen dagligen med maskinolja
pa mirkta stillen (se anvisningsskylt (25)).
> Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet vid
varje slipbandsbyte avseende forslitning och
skada. Lat skadade delar bytas ut!

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti ldimnas pa produkten enligt de lagbe-
stimmelser som giller i aktuellt anvindnings-
land.

Dessutom ldmnar FEIN en tilliggsgaranti enligt
FEIN-tillverkargarantiférklaring. Detaljerad
information far du hos fackhandlaren, FEIN-
representationen i aktuellt land eller FEIN-kund-
servicen.

Forsakran om dverensstimmelse.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna
produkt &verensstimmer med de tillimpliga
bestimmelserna som anges pa bruksanvisning-
ens sista sida.

Miljaskydd, avfallshantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt
ombhindertas for miljvanlig materialitervinning.
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Tekniska data.

Typ GX 75
Artikelnummer 7 902 01 00 40 3
Tomgéngsvarv-

tal [min] 2880
Upptagen effekt

[W] 3000
Spanning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipbandshas-

tighet [m/s] 30
Vikt enligt

EPTA-Proce-

dure 01/2003

kel 65
Skyddsklass o)
Slipbandslingd

[mm] 2000
Slipbandsbredd

[mm] 75
Typ GX 75 2H
Artikelnummer 7 902 02 00 40 3
Tomgéngsvarv-

tal [min] 1 440/2 880
Upptagen effekt

[Wﬁ) 1500/2 000
Spanning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipbandshas-

tighet [m/s] 15/30
Vikt enligt

EPTA-Proce-

dure 01/2003

kel 67
Skyddsklass D
Slipbandslingd

[mm] 2 000
Slipbandsbredd

[mm] 75
70

GX 75
79020100403

3450

3000
3x440
60

36

65
@
2000

75

GX 75 2H
79020200403

1725/3 450

1.500/2 000
3x440
60

18/34

67
1®
2 000

75

GX 75 AUS
79010106443

2880

3000
3x400
50

30

65
r®
2000

75

GX 75 2HAUS
79010206443

1440/2 880

1.500/2 000
3x230
50

15/30

67
e
2 000

75

GX 75 AUS
79010106443

3450

3000
3x440
60

36

65
)
2 000

75

GX 75 2HAUS
79010206443

1725/3 450

1.500/2 000
3x440
60

18/34

67
e
2 000

75

GX 75 2V
79020100233

2880

3000
3x230
50

30

65
)
2000

75

GX 75 2H2V
79020200233

1 440/2 880

150072 000
3x230
50

15/30

67
e
2 000

75

GX 75 2V

79020100233

3450

3000
3x220
60

36

65
D
2 000

75

GX 75 2H2V

79020200233

1725/3 450

150072 000
3x220
60

18/34

67
e
2 000

75
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Kopplingsscheman.

Typ 6X 75, Bilaga 111
Typ 6X 75 2V, Bilaga 112
Typ GX 75 2H, Bilaga 113
Typ 6X 75 2H2V, Bilaga 114

Bulleremissionsvirden.

Uppmiitt A-vigd ljudtrycksnivd Lya (re 1 pW) i
decibel: 86

Onoggrannhet K, 5 i decibel: 3

Uppmitt A-vdgd emissionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen L5 (re 20 pPa) i decibel: 78
Onoggrannhet K5 i decibel: 3
ANMARKNING: Summan av uppmitt emis-
sionsvarde och tillhérande onoggrannhet bildar
6vre gransen for de virden som kan uppsta vid
madtningar.

@ Anvind hérselskydd!

Métvardena har tagits fram enligt tillimplig pro-
duktnorm (se bruksanvisningens sista sida).
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Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tukitelineen pystytysalustan on oltava tasainen ja
teline on kiinnitettava alustaan niin, etta se seisoo
varmasti ja tukevasti. Jos teline padsee kaatu-
maan ty&ston aikana, se voi johtaa vakaviin vam-
moihin.

Kone on asennettava telineeseen sopivia kiinnitys-
osia kéayttéen. Jos kiinnitystapa on puutteellinen,
kone voi irrota telineestd tyston aikana ja aihe-

Tissd ohjeessa ja osittain myds itse koneessa

konetta kdyttivin huomio riskeihin ja vaaroihin,
joita voi ilmetd tydstdn aikana.

Termi, merkitys

Toimenpide

Ei saa koskettaa

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet ldpi

Kdytd suojalaseja

Kaytd kuulosuojainta

Kidytd polysuojainta

Kidytd suojakdsineitd

Varo, vaara

EEREEEENE

EU-vastaavuusmerkki

mn
m

Tydturvallisuus.

@ Konetta ei pida kayttdd, ennen kuin kaytto-
ohjeeseen on perehdytty ja koneen toi-

minnot ovat selvdt. Muista my&s kuvitus, osien

erittely ja turvaohjeet.

Voimassa olevia maakohtaisia sahk&teknisid ja

tySturvallisuusmiadrayksid on noudatettava (SLT:

BGV A2, BGR 500).

Jos turvaohijeita ei noudateta, seurauksena voi

olla sahkaisku, tulipalo ja/tai vakava tydtapa-

turma.

uttaa pahan tyStapaturman.

0

hengityssuojaimessa on oltava suodatin, joka
pystyy suodattamaan hiomap&lyn. Jatkuva melu
rasite on vaarallista, se voi johtaa kuulovammoi
hin.

kuulosuojainta. Tapauskohtaisesti voi olla

ja tyokappaleesta sinkoilevilta lastuilta.

tai koruja, pitkit hiukset on sidottava kiinni. Suo
jalaitteista huolimatta voivat Irtonaiset esineet

joutua liikkuvien osien viliin, mistd on ilmeinen

loukkaantumisen vaara.

Muista kayttida suojalaseja, -késineitd seka

suojaesiliinaa, jotka suojaavat hiomapilylta

Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta hiomapdly eivit pddse silmiin. PSly- ja

Kuluneita, repeytyneita tai muutoin vaurioituneita

hiomanauhoja ei saa kayttii. Hiomanauhoja on
kasiteltidva huolellisesti, ne on siilytettava val-

mistajan ohjeita noudattaen. Nauhoja ei saa tait-

taa! Vioittunut hiomanauha voi reveti,
sinkoutua irti ja aiheuttaa tyStapaturman.

Hiomanauhoja tai muita lisavarusteita, jotka eivat
ole alkuperiisosia tai muutoin valmistajan hyvak-

symid, ei saa kadyttda. Vaikka hiomanauha tai

muu lisdvaruste ndyttdd sopivan koneeseen, se ei

valttamittd ole turvallinen kiyttdd.

Koneeseen kuuluvia suojavarusteita on muistet-
tava kayttaa. Ne on kiinnitettiavi koneeseen var-

masti ja pitédvasti, jotta niiden tarjoama suoja olisi
taattu. Niiden tehtiva on suojata konetta kaytta-

vii sinkoilevilta hiomalastuilta seki kosketta-
masta py&rivaan hiomanauhaan.

Siilytd oheinen kiyttdohje huolella, se on luovu-
tettava tydkalun mukana, jos tyokalu myydain
tai annetaan muiden kdyttéon.  tyy pilyé, joka voi olla palavaa tai rija

kad. Konetta ei silloin saa kayttaa ympiristossa,
jossa on palavaa materiaalia. Se voi syttyd kipi-

ndinnin seurauksena.
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Varo - tulipalon vaara! Metallipintoja hiottaessa
niista irtoaa kuumia metallilastuja ja -palyé, joka

lijate on sailytettdva tarkoitukseen sopivassa
sdiliossd ja hdvitettdvd asianmukaisesti.
Huolehdi siitd, ettei kipindinnisti ole vaaraa
muille henkildille. Korjaa palava materiaali pois
tySpisteestd ja sen ympdriltd. Metallipintoja hiot-
taessa on aina kipindinnin vaara.
Katso, etta tydkappale on tukevasti paikallaan
rajoitinta ja hionta-alustaa vasten. Tydkappale ei
saa olla liian pieni tai ohut. Silloin se voi singota
pois paikaltaan ja aiheuttaa loukkaantumisen vaa-
ran.
Pyirivaa hiomanauhaa ei saa koskettaa.
Loukkaantumisen vaara!

Paina vaaran uhatessa heti hiti-seis-katkaisinta.
Kone jilkikdy vield kork. 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava saan-
nollisesti, koska moottorin puhallin imee polyi
koneen sisdén. Jos metallipitoista polyd paisee
kerddntymain liikaa, siitd voi seurata oikosulku
tms.

Koneen pistokkeen saa korjata ja asentaa ainoas-
taan ammattitaitoinen sihkdasentaja. Pistorasian
suojajohtimen on oltava liitetty verkon suoja-
maahan.

Huolto- ja kunnoestustdiden ajaksi verkkopistoke
on vedettéva irti! Jos kone kdynnistetdin epahuo-
miossa, se voi johtaa vakavaan tyStapaturmaan.
Suositamme tarkastuttamaan koneen sahkitekni-
sen turvallisuuden saénndllisin vilein. Jos tarkas-
tukset laiminly&ddin, on olemassa sahkoiskun
vaara!

Tarkasta ennen ensimmaista kayttokertaa koneen
pydrimissuunta. Jos pydrimissuunta on vairi,
tyokappale voi singota pois paikaltaan ja aiheut-
taa vammoja. Py&rimissuunnan saa vaihtaa aino-
astaan ammattitaitoinen sihkoasentaja.

Kun kone kiynnistetiin, on varottava seisomasta
vélittomésti hiomanauhan vieresséd. Hiomanauha
voi katketa, mistd on ilmeinen vaara.

Laitteen osat.

%

1 Jalustan Kiristinvipu

2 Ruuvi

3 Jalusta

4 Yldpuolinen suojus

6 Suojuksen lukkoruuvi

7 Rajoitin

8 Kipindsuojuksen siipiruuvit
9 Kipindsuojus

10 Hioma-alusta

12 Hioma-alustan lukkoruuvi
13 Tasohiontatuen saatoruuvi
14 Hiomanauhan saatoruuvi
15 Hata-seis-painike

16 limanvaihtoaukko

17 ON-/OFF -kytkin

18 Kierrosluvun valinta (vain 2H-mallit)
19 Kontaktipyidra

20 Tasohiontatuki

21 Kiyttopyora

22 Sivusuojuksen ruuvi

23 Sivusuojus

24 Liitanta polynpoistoa varten
25 Ohjekilpi

Koneen kayttokohteet.

Kone on suunniteltu metallien hiontaan (kone
kiintedsti paikallaan) sekd nauhahiontaan yhdis-
tettynd siteishiomayksikkéon GRIT GXR tai
putkenpinnan hiomayksikk&6n GRIT GXC (hio-
manauhojen on oltava valmistajan hyviksymia).

Asennusohjeet.

Tukiteline asennetaan kuten kuvassa.

Aseta kone maahan sen yldpinta alaspiin ja
asenna jalusta kuvan ja DVD-levylli olevan
ohjeen mukaan.
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Tukiteline kiinnitetdin lattiaan ruuveilla,
kiinnitysreikd on vahvistettava tulpalla.
Kiinnityksen on oltava niin tukeva, ettd se
kestdd tyoston aikana syntyvdt voimat.
A Tyotapaturmien vilttamiseksi on varmis-

tuttava, ettd konetta kisittelevilld henki-
16113 on tarpeeksi voimaa kannatella
koneen paino.

Sahkoliitanta.

0 Kayttokohteessa olevan sihkdoliitinnan on
oltava asennettu sdhkdasentajan toimesta.

Verlkojénnite: Verkkojannitteen ja jannitetaajuu-

den on oltava samat kuin koneen tyyppikilvessa
ilmoitetut arvot.

Tarkasta ennen ensimmiistd kdyttokertaa moot-
torin py&rimissuunta. PySrimissuunnan saa vaih-
taa ainoastaan ammattitaitoinen sihkdasentaja.

Asetukset.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.

» LOysdd molemmat kiristinvivut (1). Aseta
kone vaadittavalle tydstokorkeudelle.

» Kiristd sitten molemmat vivut (1) kiinni.

Hioma-alustan (10) saéto (kuva 5).

» Loysiid lukkoruuvia (12) ja sdddd vilysmitta
arvoon kork. 2 mm.

> Kiristd sen jilkeen lukkoruuvi.

Tasohiomatuen (20) s@ito.

Tasohionnassa tuki (20) on suunnattava hioma-
nauhan suuntaan ja kosketettava sitd koko pin-
nalta.

» Loysdi ruuvi (22) ja kddnnd sivusuojus (23)
alas.

» L3ysii sitten ruuvit (13) ja suuntaa tasohio-
matuki (20). Kiristi sen jilkeen ruuvi (13)
kiinni.

» Sulje sivusuojus (23) ja kiristd sitten
ruuvi (22).

0 Tarkasta vilysmitta rajoittimelta (7).

(kuva 6)
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Hiomanauhan saéto.

Kytke koneeseen virta vain het-
S

keksi ja tarkasta, py6riiké nauha
pyorii taismilleen keskelld.

oikein.
Jos hiomanauha puoltaa jom-
malle kummalle sivulle, korjaa
Jos nauhaa ei saada sdddettyd keskelle:
» Puhdista kiyttépyori (21) ja kontakti-
pyori (19) paineilmalla.
» Tarkasta kiytto- ja kontaktipyoran kunto:
kulumat, mahdolliset muotoviat tms. Vialli-
set osat on annettava uusia valittomasti!

Hiomanauhan vaihto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.
» LOysiid ruuvi (22) ja kddnnid sivusuojus (23)
alas. (kuva 4)
» Loysiid lukkoruuvi (12) ja ota lastusiilio (11)
irti.

Kdinni vipu (5) alas, kiristin-
laite [8ystyy.
»Ota hiomanauha irti.

Kun kiinnitit uuden hiomanauhan, tarkista sen

pyoSrimissuunta nauhan sisapinnalta. Pyorimis-

suunnan on oltava sama kuin kayttopyoran pyo-

rimissuunnan.

» Aseta hiomanauha seki kiyttopyoran (21)
ettd kontaktipyorin (19) varaan.

Kianni vipu (5) ylos, niin nauha
D

kiristyy.
»Sulje sivusuojus (23) ja kiristd
» Kiinnits lastusiilid (11) ja tarkasta hioma-
alustan vilysmitta.

sitten ruuvi (22).

» Kytke kone pdille ja tarkasta hiomannauhan
asento sen pydriessd.
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Kayttoohjeet

Kaynnistys:

» Vapauta hiti-seis-painikkeen (15) lukitus ja
kdinni se alas. Paina painiketta "I’ (17).

Katkaisu:

» Kiinni hiti-seis-painike (15) alas. Paina pai-
niketta ”0” (17).

A Kone jalkikdy virran katkaisemisen jilkeen

vield n. 50 sekuntia.

Héata-seis-painike:

» Vaaratilanteessa kone pysaytetddn punaisella
hdta-seis-painikkeella.

Kierrosluvun valinta (Mallit 2H).
» Kytkinasento 1: alhainen kierrosluku
» Kytkinasento 2: korkea kierrosluku

0 Kone on pysaytettdvd, ennen kuin kierros-
lukua muutetaan kytkimelld (18).

Ylikuormitussuoja.

Jos konetta kadytetddn pitempdin korkealla kuor-
mituksella, siiti katkeaa virta automaattisesti. Sen

15 minuuttia, ennen kuin tySstoa voi jatkaa.

Kontaktihionta (kuvat 7+8).

» Varmista, etti lukkoruuvi (12) on kireills.

» Katso, etti yldpuolinen suojus (4) on varmis-
tettu lukkoruuvilla (6) ja ettd sivusuojus (23)
on kiinni.

» Tarkasta hioma-alustan vilysmitta.

» Tarkasta tasohiontatuen (20) asento. Ruu-
vien (13) on oltava ala-asennossa.

Tarkista, ettd silmisuojuksen (9) siipiruuvit (8)

ovat kireilla.

» Kytke koneeseen virta ja tarkasta, ettd nauha
pyorii siististi keskelld.

> Aseta tydstokappale tiiviisti hionta-alustaa
vasten.

» Tyostokappaletta on liikutettava molemmin
kisin tai sen voi lukita paikalleen sopivaan
aputelineeseen.

Tasohionta (kuva 9).
> Loysdd lukkoruuvit (6) ja irrota yldpuolinen
suojus (4).

%

» Varmista, ettd vilysmitta on sdddetty oikein.
(kuva 6)

» Kytke koneeseen virta ja tarkasta, ettd nauha
pyorii siististi keskella.

» Obhjaa tyostSkappaletta molemmin kisin,
nosta se tySvaiheen padtyttyd irti koneesta
yl&spdin.

Pdlynpoisto

» Koneessa olevaan liitintiaukkoon (24) voi-
daan yhdistdd pslynpoistoimurin.

Kunnessapito, huolto.

0 Kunnostusty&t saa suorittaa ainoastaan
ammattitaitoinen asentaja voimassa olevia
madrdyksid noudattaen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-pal-
velusta tai ldhimmastd FEIN-sopimuskorjaa-
mosta.
Seuraavat huoltoty6t on tehtdva sddnnéllisesti:
Puhdista moottorin sivuilla olevat ilman-
vaihtoaukot (16) ja muut merkityt kohteet
(ks. ohjekilpi, (25)) paineilmalla.
Oljy piivittiin merkityt kohteet (ks. ohje-
kilpi, (25)) konedljyll4.
» Tarkasta hiomanauhan vaihdon yhteydessi
kidyttd- ja kontaktipydrien kunto (kulumat,
viat). Anna uusia vioittuneet osat.

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen
tuontimaassa.

Sen ohella FEIN my&ntii tuotteelle FEIN-val-
mistajakohtaisen lisatakuun. Lisitietoja siitd saa
lahimmaltd FEIN-myyjdltd, FEIN-maahantuojalta
tai FEIN-huoltopalvelusta.

EU-vastaavuus.

Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd
tdma tuote on kdyttdohjeen viimeiselld sivulla
mainittujen standardien ja direktiivien vaatimus-
ten mukainen.
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Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

SLT: Kiintedt koneet on lakimairaisesti johdet-

tava ympdristonsuojelua noudattaen uusiokdyt-

téon.

Tekniset tiedot.

Tyyppi GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX 75 2V GX75 2V
Tilausnumero 7 902 01 00 40 3 7 902 01 00 40 3 7 901 01 06 44 3 7 901 01 06 44 3 7 902 01 00 23 3 7 902 01 0023 3
Joutokdyntino-

peus [min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Ottoteho [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Jannite [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Taajuus [Hz] 50 60 50 60 50 60
Hiomanauhan

nopeus [m/s] 30 36 30 36 30 36
Paino vastaa

EPTA-Pro-

cedure

01/2003-tie-

toja [kg] 65 65 65 65 65 65
Suojausluokka o) @ r® o) ) D
Hiomanauhan

pituus [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2000 2000
Hiomanauhan

leveys [mm] 75 75 75 75 75 75
Tyyppi GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Tilausnumero 7 902 02 00 40 3 7 902 02 00 40 3 7 901 02 06 44 3 7 901 02 06 44 3 7 902 02 00 23 3 7 902 02 00 23 3
Joutokdyntino-

peus [min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Ottoteho [W] 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000
Jannite [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Taajuus [Hz] 50 60 50 60 50 60
Hiomanauhan

nopeus [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Paino vastaa

EPTA-Pro-

cedure

01/2003-tie-

toja [kg] 67 67 67 67 67 67
Suojausluokka e 1@ ® ) ) D
Hiomanauhan

pituus [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2000 2000
Hiomanauhan

leveys [mm] 75 75 75 75 75 75
76
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Liitantapiirustukset.

Tyyppi  GX 75, Laite 111
Tyyppi  GX 752V, Laite 112
Tyyppi  GX 75 2H, Laite 113
Tyyppi  GX 75 2H2V, Laite 114

Melupaastoarvot.

Tyokalun A-painotettu tySpistekohtainen melu-
taso Ly, (re 1 pW) desibeleini: 86

Toleranssi K, A, desibeleini: 3

Tyokalun A-painotettu tydpistekohtainen
ddnenpainetaso L (re 20 pPa) desibeleind: 78
Toleranssi K, 5, desibeleind: 3

HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille
ilmoitetun toleranssin summa on yldraja, joka
mittauksien aikana voidaan saavuttaa.

@ Kéytd kuulosuojainta!

Mitatut arvot on laskettu tuotekohtaisen stan-
dardin pohjalta (vrt. kdyttSohjeen viimeinen
sivu).

77
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A hasznalt jelek, réviditések és
fogalmak.

Az ezen kezelési utasitasban és esetleg magin a
kéziszerszamon taldlhato jelek arra szolgalnak,
hogy felhivjak a figyelmét az ezen
kéziszerszammal végzett munkék soran fellépd
veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

Miivelet

Megérinteni tilos

Altalénos utasitast ado jel

Olvassa el a dokumentéciot

Hasznaljon védészemiiveget

Hasznaljon hallasvédé eszkozoket

Hasznaljon porvédelmet

Hasznaljon kézvédoét

Figyelmeztetés egy veszélyre

PO@Ode 6o’

Europai CE-jel

g

Az On biztonséaga érdekében.

@ Ne hasznilja ezt a kéziszerszamot, miel&tt
alaposan elolvasta és teljes mértékben
megértette ezt a kezelési utasitast, beleértve az

abrakat, specifikaciokat és biztonsagi elSirasokat.

Ugyeljen az adott orszigban érvényes idevagd
elektromos biztonsagi és munkavédelmi
el6irasok (Németorszagban: BGV A2, BGR 500)
betartdsara is.

A biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa
aramiitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos sériilésekhez
vezethet.

Gondosan 6rizze meg, és a kéziszerszam
tovabbadasa vagy eladdsa esetén azzal egyiitt adja
at az Uj felhasznaldnak ezt a kezelési utasitast.

78
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Ugyeljen a biztos alapra és a gépallvany vizszintes
helyzetben valo felallitdsara. Rogzitse a padlora a
gépallvanyt. Ha a gépallvany munka kézben
felbillen, ez sulyos sériilésekhez vezethet.

A berendezésnek a gépallvanyra val6

felszereléséhez hasznaljon a célnak megfelelelé

rogzitd elemeket. Egy hibés szerelés ahhoz
vezethet, hogy a berendezés az eljaras kézben
levalik a gépallvanyrol és sulyos baleseteket
okoz.

@ Hasznaljon véddszemiiveget, védd kesztyiit
és egy zajtompito fiilvédst. Amennyiben
szilkséges, hasznaljon porvédd alarcot és
munkakétényt, amelyek alkalmasak arra,
hogy megvédijék a csiszolotest és a
megmunkalasra keriil6 munkadarab

esetelegesen kirepitett részecskéitol. A

védészemiivegnek védelmet kell nytjtania a

kilonb6zé munkdk soran kirepitett részecskék

ellen. A por- vagy védéalarcnak ki kell tudni
szlirnie a munkak soran keletkezé részecskéket.

Egy tartds magas zajartalom hallasveszteséghez

vezethet.

Munka kdzben sohase viseljen b ruhat, ékszert

vagy lefedetlen, hosszu hajat. A nem régzitett

targyakat a mozgoé alkatrészek a

védéberendezések dacdra is elkaphatjik és igy

sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznéljon elkopott, beszakadt, vagy erésen

elszennyezddott csiszoldszalagokat. Ovatosan

kezelje és a gyarto elGirasainak megfeleléen

tarolja a csiszoldszalagokat. Ne tdrje meg a

csiszoldszalagokat! A megrongalodott

csiszoldszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy

egyéb tartozékokat, amelyeket nem a gyarté

fejlesztett ki, illetve amelyeket az nem
engedélyezett. A biztonségos lizemelést az még
nem biztositja, ha egy csiszoloszalag vagy
tartozék pontosan hozziillik az On
kéziszerszamihoz.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato

véddberendezéseket. A véddberendezéseket

biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra,
hogy azok a legnagyobb elérhet6 biztonsagot
nytjtsak. A védéberendezéseknek meg kell
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6vniuk a kezelSt a csiszolas soran kirepitett
részecskéktdl és a csiszoloszalag akaratlan
megérintésétdl.
Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek
(példaul aluminium vagy magnézium)
csiszolasakor olyan por keletkezik, amely égheté
vagy robbanékony lehet. Ne haszndlja a
kéziszerszamot éghetd anyagok kozelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyujthatjak.
Figyelem, tiizveszély! Fémek csiszolasakor izz6
fém- és csiszoldszalagrészecskeék keletkeznek,
amelyek a forgacsteknében gytilnek dssze.
Miel6tt kilritené a forgacsteknét, varja meg,
amig annak tartalma megfelelGen lehilt. A
forgacstekné tartalmat csak erre megfelel
tartalyba szabad eltavolitani.
Ugyeljen arra, hogy a szikraszoras ne
veszélyeztethessen személyeket. Tavolitsa el a
munkateriilet kbzelébdl az éghet6 anyagokat. A
fémek csiszoldsakor szikraszoras Iép fel.
A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell
fekiidnie a csiszolégépszanra és az iitkdzore. Tul
kicsi vagy tul vékony munkadarabokat nem
szabad megmunkalni. Az ilyenkor kirepiil&
munkadarab sériiléseket okozhat.
® Sohase érjen hozza a mozgasban Iévé
csiszolészalaghoz. Kiilénben
sériilésveszély all fenn.
Veszélyhelyzet fellépte esetén azonnal nyomja
meg a vészkikapcsolot. A késziilék kb.
50 masodpercig még mozgasban maradhat.
Tisztitsa ki rendszeresen a kéziszerszam
szell6zényilasait. A motorventillator behuizza a
port a hézba. Ez tulsagosan sok fémpor
felgyiilemlése esetén villamos veszélyeket hoz
létre.

A berendezés csatlakozé dugoéjat csak villamos
szakember szerelheti fel. A dugaszolé aljzat
védbvezetékének 6sszekotve kell lennie a
villamos halézat védéfoldelésével.

A karbantartashoz és javitashoz hiizza ki a haldzati
csatlakozo dugodt! Ha a berendezést akaratlanul
bekapcsoljik, ez stlyos sériilésekhez vezethet.
A toérvényes eldirasoknak megfeleléen
rendszeresen ellendriztesse a berendezésen az e
elektromos biztonsagi el6irasok betartasat. Az
ellendrizetlen berendezéseknél aramiités
veszélye all fenn!

%

Ellendrizze az els6 lizembe helyezés el6tt a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a
berendezés a munkadarabot kirepitheti és ez
baleseteket okozhat. A forgasiranyt csak villamos
szakember dllithatja at.

A bekapcsolaskor se On, se mas személy se alljon
kozvetleniil a csiszoldszalag mellett. A
csiszoloszalag elszakadhat és stlyos sériiléseket
okozhat.

Egy pillantéasra.

m

1 Rogzit kar, gépallvany

2 Csavar

3 Gépallvany

4 Véddboritas, fent

5 Rogzit6 kar, szalagfeszitd

6 Csillag alaku szabalyozo csavar, véddboritas
7 Utkdz6

8 Szarnyascsavarok, szikraterel6 lap
9 Szikratereld lap

10 Csiszoldgépszan

11 Forgacstekné

12 Csillag alaku szabélyozé csavar a
csiszolégépszanhoz

13 Szabalyozdcsavar, sikcsiszoldszan

14 Csillag alaku szabalyozo csavar, a szalag
futasanak beszabalyozasara

15 Vészkikapcsold
16 Szell6z6nyilas
17 Be-/kikapcsolo

18 Fordulatszam atkapcsolas
(csak a 2H-modelleknél)

19 Erintkez6 kerék

20 Sikcsiszolészan

21 Hajtokerék

22 Csavar az oldals6 fedélhez
23 Oldalso fedél

24 Csonk a porelszivashoz
25 Figyelmeztetd tabla
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A berendezés rendeltetése.

A berendezés fém anyagok csiszoldsara és a
GRIT GXR radiuszcsiszold egységgel vagy a
GRIT GXC hengeres palastcsiszol6 egységgel, a
gyarto cég altal engedélyezett csiszoloszalagok
hasznalataval végzett csiszolasra szolgal.

Szerelési utasitasok.

Az abran bemutatott médon szerelje fel a
gépallvanyt.

Tegye le a tetejével lefelé a padléra a
berendezést és a DVD-n taldlhaté dbrén és

utasitasokban leirt médon szerelje ra a

gépallvanyt.

Rogzitse egy megfelelé diibel-/
csavarkotéssel a padlohoz a gépéllvanyt. A

rogzitésnek fel kell tudni vennie a munkék soran

fellépd erdket.

A A balesetveszély miatt ezt a munkat csak
olyan személyek hajthatjak végre, akik testi

ereje elegendd a nagy sulyd berendezés

felemelésére.

Villamos csatlakozas.

A (10) csiszologépszan beallitasa (Kép 5).

» Lazitsa ki a (12) csillag alakl szabalyozo
csavart és dllitson be egy legfeljebb 2 mm-es
hézagot.

» Huzza meg ismét feszesre a csillag alakd
szabalyozé csavart.

A (20) sikcsiszol6szan bedllitasa.

Sikesiszolashoz a (20) sikcsiszoloszant a
csiszoldszalaggal parhuzamos helyzetbe kell
bedllitani, és a szannak egész feliiletével
érintkezésben kell lennie a csiszoloszalaggal.

» Lazitsa ki a (22) csavart és hajtsa le a
(23) oldalsé fedelet.

» Lazitsa ki a (13) csavarokat és dllitsa be a
megfeleld helyzetbe a (20) sikcsiszoloszant.
Huzza meg ismét szorosra a (13) csavarokat.

» Zarja be a (23) oldalsé fedelet és hiizza meg
ismét szorosra a (22) csavart.

Ellendrizze a (7) litk6zénél a hézagot.
(Kép 6)

A szalag futasanak beszabalyozasa.

0 Az épiiletoldali villamos csatlakozast egy
villamos szakembernek kell létrehoznia.
Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre: A halézat
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell
egyeznie az elektromos kéziszerszam
tipustablajan taldlhat6 adatokkal.

Ellenérizze az elsé lizembe helyezés eldtt a
motor forgasiranyat. A forgasiranyt csak villamos
szakember dllithatja 4t.

Beallitasok.

Kapcsolja be csak rovid iddre a
= berendezést és ellenérizze a
szalag futasat.

Allitsa be kézépre a (14) csillag

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a csatlakozd
dugét a dugaszol6 aljzatbdl.

A lejtés beallitasa (Kép 10)
» Lazitsa ki mindkét () rogzité emeltydit.

Allitsa be a berendezést a sziikséges
munkavégzési magassagra.

» Ismét hizza meg szorosra mindkét
(1) rogzité emelty(it.
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alakd szabdlyozé csavarral a
csiszoldszalag futdsat, ha az jobbra vagy balra
mozog.

Ha a szalag futasat nem lehet kozépre beillitani:

» Tisztitsa meg s(ritett levegével a
(21) hajtdkereket és a (19) érintkezé
kereket.

» Vizsgilja meg a hajtokerék és az érintkezé
kerék kopasat, alakvaltozasat és
elhasznalédasat. A megrongalodott
alkatrészeket azonnal cseréltesse ki!

Csiszoldszalag cseréje.

%

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozé
dugot a dugaszol¢ aljzatbol.

» Lazitsa ki a (22) csavart és hajtsa le a

(23) oldalsé fedelet. (Kép 4)

» Lazitsa ki a (12) csillag alaku szabalyozé
csavart és tavolitsa el a (11) forgacsteknét.
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A befogé szerkezet Tulterhelésbiztosito.
tehermentesitésére hajtsa le a

Hosszabb idétartam( magas terhelés esetén a

(5) kart. berendezés automatikusan kikapcsolodik. Kb.
»Tavolitsa el a régi 15 perc leh(ilési id6 elteltével a berendezés
csiszoldszalagot. ezutdn ismét tzemkész.

Az (] csiszoldszalag felszerelése el6tt ligyeljen a Z . P T
csiszoldszalag hatoldaldn megadott futasi irdany Erintkez0 csiszolas (Abrak 7+8).

betartasara! Ennek egybe kell esnie a hajtokerék > Gybz6djén meg arrdl, hogy a (12) csillag

forgasiranyaval. alak( szabdlyozé csavar szorosan meg van
» Tegye fel egyszerre a csiszoldszalagot a hizva. ) ] }

(21) hajtokerékre és a (19) érintkezé > Gondoskodjon réla, hogy a fels6

kerékre. (4) véddboritast a (6) csillag alaku

szabalyozo csavar biztositsa és a (23) oldalsé

A csiszoloszala;
& fedél zarva legyen.

megfeszitéséhez hajtsa fel a

(5) kart. » Ellendrizze a csiszologépszan hézagat.
»Zarjabea (23) oldalsé fedelet >  Ellendrizze a (20) sikesiszolészan helyzetét.
és hlizza meg ismét szorosra a A (13) csavaroknak az alsé helyzetben kell
(22) csavart. lennitik.
» Szerelje fel a (11) forgicsteknét és Ellenérizze, ’hc’»’gy hely’esen vannak-.e.meghuzva
ellenérizze a csiszoldgépszan hézagat. a (8) szemvédd (9) szarnyascsavarjai.
» Kapcsolja be a berendezést és szabélyozzabe > Kapcsoljalbfa a berendezést és ellendrizze a
a szalag futasat. szalag futasat.
. s » Tegye fel szorosan a csiszolégépszanra a
Uzemeltetési eloirasok munkadarabot.
Bek lés: » A munkadarabot mindkét kezével vezesse,
ekapcsolas: vagy egy szerkezettel rogzitse.
» Oldja fel a reteszelést és hajtsa fel a . B i
(15) vészkikapcsolot. Nyomja meg az , I” Sikcsiszolas (Kép 9).
(17) gombot. » Lazitsa ki a (6) csillag alakt szabalyozo
Kikapcsolas: csavarokat és nyissa ki a (4) felsé
> Hajtsa fel a (15) vészkikapcsolét. Nyomija védéburkolatot.
meg az ,,0” (17) gombot. » Gondoskodjon roéla, hogy a hézag helyesen
A A berendezés a kikapcsolas utén még kb. legyen bellitva. (Kep 6)
50 mésodpercig tovabb futhat. » Kapcsolja be a berendezést és ellendrizze a
Vészkikapcsolé: szalag futdsat.

» A munkadarabot mindkét kezével vezesse,
majd a munka befejezése utan felfelé mutatod
iranyban vegye le a berendezésrdl.

» Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsolasahoz nyomja meg a piros
vészkikapcsolét.

Fordulatszam atkapcsolas (Modellek 2H). Elszivo szerkezet
» A berendezést a (24) csonkkal ra lehet

» Kapcsolohelyzet: kis fordulatszam > -
csatlakoztatni egy elszivd szerkezetre.

» Kapcsoléhelyzet: nagy fordulatszam

A fordulatszdmot - csak 4ll6 berendezés
mellett - a (18) kapcsoléval lehet
atkapcsolni.
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Uzemben tartas és vevdszolgalat.

Jotallas és szavatossag.

A berendezést csak szakember és csak az
érvényes eléirasoknak megfeleléen
javithatja.
A javitashoz a FEIN-vevészolgélatot, a
szerz8déses FEIN-miihelyeket és a FEIN-
képviseleteket ajanljuk.
Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd
karbantartasi munkakat:

Fuajja at stiritett levegbvel
a (16) motorhazon és a megjeldlt helyeken

talalhaté hiitélevegdnyilasokat (lasd a (25))
tajékoztatd tablat).

Naponta olajozza be gépolajjal a

berendezésen megjel6lt pontokat
(lasd a (25)) tajékoztatd tablat).

» Minden csiszoloszalag csere soran
ellendrizze a hajtdkerék és az érintkezd
kerék kopasat és esetleges megrongalodasat.
A megrongalddott alkatrészeket cseréltesse
ki.

Miiszaki adatok.

A termékre vonatkozo jotallas a forgalomba
hozasi orszagban érvényes torvényes
rendelkezéseknek megfeleléen érvényes.
Termékeinket ezen tilmen&en a FEIN gyarté cég
jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk. Ezzel
kapcsolatos részletes tajékoztatast a
szakboltokban, az illeté orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal
kaphat.

Megfelel6ségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizardlagos felel&sséggel kijelenti,
hogy ez a termék megfelel az ezen kezelési
utasitds utolsé oldaldn megadott idevonatkozo
el6irasoknak.

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszagban érvényes el&irdasoknak megfeleléen
kell a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfelelen djrafelhasznaldshoz eltavolitani.

GX 75 AUS

GX 75 AUS GX 752V GX 752V

Rendelési szam 790201 00403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

Tipus GX 75 GX 75
Uresjarati

fordulatszam

[perc] 2 880 3450
Teljesitményfel

vétel [W] 3000 3000
Fesziiltség [V] 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60
A csiszoldszalag

sebessége [m/

szek] 30 36
Saly az ,,EPTA-

Procedure 01/

2003” (2003/01

EPTA-eljaras)

szerint [kg] 65 65
Erintésvédelmi

osztily o) o)
A csiszoldszalag

hossza [mm] 2 000 2 000
A csiszoldszalag

szélessége [mm] 75 75
82

2 880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65
o) e e o)
2000 2000 2000 2000
75 75 75 75
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Tipus GX 752H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Rendelési szam 7 9020200403 79020200403 7901 0206443 7901 0206443 79020200233 79020200233
Uresjarati

fordulatszam

[perc] | 440/2 880 1 725/3 450 | 440/2 880 | 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450
Teljesitményfel

vétel [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 | 500/2 000 1 500/2 000
Fesziiltség [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
A csiszoldszalag

sebessége

[m/szek] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Suly az ,,EPTA-

Procedure 01/
2003” (2003/01
EPTA-eljaras)

szerint [kg] 67 67 67 67 67 67
Erintésvédelmi

osztaly ) o) Nne) e o) ne)
A csiszoloszalag

hossza [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
A csiszoloszalag

szélessége [mm] 75 75 75 75 75 75

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

Tipus GX 75, Fliggelék 111
Tipus GX 752V, Fiiggelék 112
Tipus GX 75 2H, Fiiggelék 113
Tipus GX 75 2H2V, Fiiggelék 114
Zajkibocsatas.

Lwa (re | pW) mért A-kiértékelt
hangteljesitmény-szint, decibel: 86

Kwa szoéras, decibel: 3

Lo (re 20 pPa) mért A-kiértékelt kibocsatasi
hangnyomds-szint a munkahelyen, decibel: 78
KPA szoras, decibel: 3

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a
hozzatartozo széras osszege az a felsé hatar,
amely a mérések soran felléphet.

@ Hasznaljon hallasvédé eszkozoket!

A mérési értékek az idevonatkozo
termékszabvanynak (lasd ezen kezelési utasitas

utolsé oldalat) megfeleléen keriiltek
meghatarozasra.
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Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

Symboly pouzité v tomto navodu k pouziti a
POpF. na stroji slouzi k obraceni Vasi pozornosti
na mozna nebezpedi pii praci s timto strojem.

Pojem, vyznam

Akce

Dotyk zakazin

Obecny prikazovaci znak

Ctéte dokumentaci

Pouzijte ochranu o¢i

Pouzijte ochranu sluchu

Pouzijte ochranu proti prachu

Poutzijte ochranu rukou

Varovani pired nebezpetim

>Q/0e00ea

Evropsky znak shody

m
m

Pro Vasi bezpecnost.

@ Nepouzivejte tento stroj diive, nez si
dlikladné proctete a zcela pochopite tento
navod k poutZiti véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpeénostnich pravidel.

Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
pro elektrickou bezpe¢nost a bezpe¢nost prace
(v Némecku BGV A2, BGR 500).

Nedbani bezpeénostnich piedpisti mlze vést k
uderu elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k
vaznym poranénim.

Tento navod k poutziti uschovejte pro pozdéjsi

uZiti a pfi piedani nebo prodeji stroje jej prilozte.

Dbejte na bezpecné stanovisté a vodorovné
ustaveni podstavce. Upevnéte podstavec k
podlaze. Preklopi-li se podstavec béhem price,
pak to mUze zpUsobit tézka poranéni.
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K pfimontovani stroje na podstavec pouzijte
vhodny upeviovaci material. Chybnd montaz
miZe vést k tomu, Ze se stroj béhem pracovni
operace z podstavce uvolni a zplsobi tézka
poranéni.
Pouzivejte ochranné bryle, ochranné
&/ rykavice a chraniée sluchu. Je-li to potfebné,
@ pouzijte masku proti prachu a pracovni
zastéru, jez jsou vhodné Vas ochranit pred
brusnymi ¢asticemi a ¢asteckami obrobku.
Ochranné bryle musi byt vhodné k
odrazeni dil odmrsténych pti rGznych
pracich. Maska proti prachu nebo respirator
museji byt schopny filtrovat castecky, které
vznikaji pFi praci. Trvale vysokd zatéz hluku maze
vést ke ztraté sluchu.
Pii praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo
volné, dlouhé vlasy. Volné piedméty mohou byt
navzdory ochrannym pfipravkiim zachyceny
pohyblivymi dily a vést k poranéni.
Nepouzivejte zadné opotiebené, zatrzené nebo
silné zanesené brusné pasy. Zachazejte s
brusnymi pasy peclivé a ukladejte je podle pokyn(
vyrobce. Brusné pasy nelamejte! Poskozené
brusné pasy se mohou roztrhnout, mohou byt
odmrstény a nékoho poranit.
Nepouzivejte zadné brusné pasy nebo jiné
prislu$enstvi, které neni vyrobcem specialné
vyvinuto nebo schvaleno. Bezpeény provoz neni
dén pouze tim, Ze se brusny pas nebo
prisludenstvi hodi ke stroji.
Pouzivejte vzdy na stroji se nachazejici ochranné
pripravky. Ochranné pfipravky musi byt na stroji
bezpecné namontovany tak, aby bylo dosazeno
nejvyssi miry bezpeénosti. Ochranné ptipravky
by mély obsluhu chranit pied odletujicimi
brusnymi ¢asticemi a nemysinym dotekem s
brusnym pasem.
Pozor, nebezpeci pozaru a exploze! Pfi brouseni
kov(i (napf. hlinik nebo hof¢ik) vznika prach, ktery
muze byt hoflavy nebo vybusny. Stroj
neprovozuijte v blizkosti hoflavych materialt.
Jiskry mohou tyto materialy zapdlit.
Pozor, nebezpeci pozaru! PFi brouseni kovl
vznikaji zhavé ¢astecky kovu a brusného pasu, jez
se shromazduji v skfifice na piliny. Obsah skFiriky
na piliny musi byt pied vyprazdnénim dostatecné
ochlazeny a smi byt likvidovan pouze ve
vhodnych nadobach.

+©



ﬁ%

% é GX75.book Seite 85 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

GX75

4

Dbejte na to, aby Zadné osoby nebyly ohrozeny
odletem jisker. Odstrafite z blizkosti hoflavé
materialy. Pri brouseni kovl odletuji jiskry.
Obrobek musi vzdy bezpecné priléhat k opérce pfi
brouseni a k dorazu. PFili§ malé nebo tenké
obrobky se nesmi opracovavat. Existuje
nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.
® Nikdy se nedotykejte béziciho brusného
pasu. Existuje nebezpeti poranéni.
V nebezpecnych situacich okamzité stlacte
nouzovy vypinag. Stroj dobiha az 50 sekund.
Pravidelné Cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator
motoru vtahuje prach do télesa. To mize pFi
nadmérném nahromadéni kovového prachu
zplsobit elektrické ohrozeni.
Zastrcka stroje smi byt namontovana pouze
odbornikem v oboru elektro. Ochranny vodi¢ v
sitové zasuvce musi byt spojen s ochrannym
uzemnénim elektrické sité.
Pfi tdrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastrcku!
Zapne-li se neimysIné stroj, pak to muze vést k
tézkym poranénim.
Elektrickou bezpeénost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych strojli existuje nebezpeci tderu
elektrickym proudem!
Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte
smér otaceni motoru. P¥i nespravném sméru
otaceni mlze byt obrobek odmrstén a zpisobit
Urazy. Smér otdceni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.
Nikdy nestuijte ani Vy ani jiné osoby pii zapnuti
stroje pfimo proti brusnému pésu. Brusny pés se
muze roztrhnout a zplsobit tézka poranéni.

Na prvni pohled.

1 Upinaci packa, podstavec

2 Sroub

3 Podstavec

4 Ochranny kryt, horni

5 Upinaci packa, napéti pasu

6 Hvézdicovy otocny Sroub, ochranny kryt
7 Doraz

8 Kiidlové Srouby, ochrana proti jiskram

9 Ochrana proti jiskram

10 Opérka p¥i brouseni

%

11 Skfifika na piliny

12 Hvézdicovy otocny Sroub podpérky pii
brouseni

13 Sefizovaci Sroub, opérka pfi rovinném
brouseni

14 Hvézdicovy otocny Sroub, sefizeni béhu pasu

15 Nouzové vypinaci tlacitko

16 Vétraci otvory

17 Spina¢

18 Prepnuti poctu otacek (jen modely 2H)

19 Kontaktni kolo

20 Podpérka pfi rovinném brouseni

21 Hnaci kolo

22 Sroub boéniho krytu

23 Bocni kryt

24 Hrdlo pro odsavani prachu

25 Stitek s upozornénimi

Uréeni stroje.

Stroj je uréen pro stacionarni brouseni kovovych
material(l a k brouseni pomoci modulu pro
brouseni poloméri GRIT GXR nebo ptipravku
pro kulaté brouseni GRIT GXC za pouziti
brusnych past schvalenych vyrobcem.

Pokyny k montazi.

Smontujte podstavec jak je zobrazeno.

Polozte stroj na podlahu vrchni stranou
dolli a namontujte podstavec podle
zobrazeni a navodu na DVD.

Upevnéte postavec pomoci vhodnych
hmozdinkovych/Sroubovych spojti na
podlahu. Upevnéni musi dostacovat silam, které

vznikaji pFi praci.

A Kvdli nebezpedi trazu musi byt tato prace
provedena osobami, jez jsou fyzicky zdatné
uzdvihnout vysokou hmotnost stroje.

Elektrickeé pfipojeni.

0 Elektrické pFipojeni na strané stavby musi
byt provedeno odbornikem v oboru
elektro.
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Dbejte sitového napéti: sitové napéti a frekvence
zdroje napéti musi souhlasit s Udaji na typovém
$titku stroje.

Pted prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte
smér ota¢eni motoru. Smér otaceni smi byt
zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Nastaveni.

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte
zastréku ze zasuvky.
Nastaveni sklonu (Obrazek 10)

» Uvolnéte obé napinaci packy (). Nastavte
stroj na pozadovanou vysku.

» Obé napinaci packy (I) opét utdhnéte.

Nastaveni opérky pfi brouseni (10)

(Obrazek 5).

» Uvolnéte hvézdicovy otoény Sroub (12) a
nastavte rozmér $térbiny na max. 2 mm.

» Hvézdicovy otocny Sroub opét utdhnéte.

Nastaveni podpérky pfi rovinném

brouseni (20).

PFi rovinném brouseni musi byt podpérka (20)

vyrovnana rovnobézné viéi brusnému pasu a

dotykat se jej na celé plose.

» Uvolnéte Sroub (22) a sklopte boéni
kryt (23) dold.

» Uvolnéte Srouby (13) a vyrovnejte podpérku
p¥i rovinného brouseni (20). Srouby (13)
opét utdhnéte.

» Uzavitete boéni kryt (23) a Sroub (22) opét
utdhnéte.

0 Zkontrolujte rozmér $térbiny na
dorazu (7). (Obrazek 6)

Sefizeni béhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a
%

zkontrolujte béh pasu.
Pokud se pas pohybuje vpravo
nebo vlevo, sefid'te béh pasu
Pokud nelze sefidit béh pasu na stied:
» Vycistéte hnaci kolo (21) a kontaktni
kolo (19) tlakovym vzduchem.

pomoci hvézdicového

oto¢ného Sroubu (14) na stied.
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» Zkontrolujte hnaci a kontaktni kolo na otér,
deformaci a opoti‘ebeni. Poskozené dily
nechte okamzité nahradit!

Vyména brusného pasu.

A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.
» Uvolnéte Sroub (22) a sklopte bo¢ni
kryt (23) dold. (Obrazek 4)
» Uvolnéte hvézdicovy otocny Sroub (12) a
odstraiite skiifiku na piliny (1 1).
Natoéte packu (5) dold kvali
odlehéeni napinaciho pripravku.

»Odstraiite stary brusny pas.

Pted nasazenim nového brusného pésu dbejte na
Udaj o sméru b&hu na potisténé strané brusného
pasu! Musi souhlasit se smérem otaceni hnaciho
kola.

» Polozte brusny pas soucasné na hnaci

kolo (21) a na kontaktni kolo (19).
Natocte packu (5) nahoru kvili
napnuti brusného pasu.
»Uzavrete bocni kryt (23) a
Sroub (22) opét utdhnéte.

» Namontujte sk¥ifiku na piliny (11) a
zkontrolujte rozmér $térbiny.
» Zapnéte stroj a sefidte béh pasu.

Provozni pokyny

Zapnuti:
» Odjistéte a odklopte nouzové vypinaci
tlacitko (I5). Stlaéte tlagitko I (17).
Vypnuti:
» Odklopte nouzové vypinaci tlacitko (I5).
Stlagte tladitko ,,0“ (17).
Stroj po vypnuti jesté ca. 50 sekund dobiha.
Nouzové vypinaci tla¢itko:

» V nebezpecnych situacich stlacte pro vypnuti
stroje ¢ervené nouzové vypinaci tlaéitko.
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Prepnuti poctu otacek (Modely 2H).

» Poloha spinace I: nizké otacky

» Poloha spinace 2: vysoké otacky

0 Pocet otacek smi byt pirepnut pouze za
stavu klidu stroje pomoci piepinace (18).

Ochrana proti pretizeni.

Pi trvale vysokém zatizeni po delsi dobu se stroj
vypne. Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét
pFipraven k nasazeni.

Kontaktni brouseni (Obrazky 7+8).

» Presvédlte se, ze je hvézdicovy otocny
Sroub (12) pevné utazen.

» Zajistéte, aby horni ochranny kryt (4) byl
zajistén pomoci hvézdicového Sroubu (6) a
bo¢ni kryt (23) byl uzavien.

» Zkontrolujte rozmér stérbiny opérky pri
brouseni.

» Zkontrolujte polohu podpérky pfi rovinném
brouseni (20). Srouby (I3) se musi nalézat ve
spodni poloze.

Zkontrolujte, zda jsou kridlové Srouby (8)

ochrany o&i (9) spravné utazeny.

» Stroj zapnéte a zkontrolujte béh pasu.

» Polozte obrobek pevné na opérku pfi
brouseni.

» Obrobek ved'te obéma rukama nebo jej
zafixujte v pripravku.

Rovinné brouseni (Obrazek 9).

» Uvolnéte hvézdicové otoéné Srouby (6) a
odstrarite horni ochranny kryt (4).

» Zajistéte, aby rozmér $térbiny byl spravné
nastaven. (Obrazek 6)

» Stroj zapnéte a zkontrolujte béh pasu.

» Obrobek ved'te obéma rukama a po
pracovni pochodu jej odejméte smérem
nahoru.

Odsavaci pripravek

» Stroj Ize pies hrdlo (24) pripojit na odsavaci
pripravek.

%

Udrzba a servis.

0 Oprava smi byt provedena pouze

kvalifikovanym odbornikem podle platnych
piredpis.

K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni

opravny FEIN a zastoupeni FEIN.

Nasledujici prace Udriby provadéjte pravidelné:

Vyfukuijte chladici vétraci otvory (16) na
motorové skiini a ozna¢ena mista pomoci
tlakového vzduchu (viz Stitek s
upozornénimi (25)).

Kazdy den olejujte stroj na oznacenych
mistech strojnim olejem (viz Stitek s
upozornénimi (25)).

» Pri kazdé vyméné pasu zkontrolujte hnaci a

kontaktni kolo na otér a poskozeni.
Poskozené dily nechte vyménit.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych
ustanoveni zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ruceni vyrobce FEIN. Detaily
tykajici se toho se dozvite u Vaseho odborného
prodejce, zastoupeni firmy FEIN ve Vasi zemi
nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT ve vyhradni zodpovédnosti
prohlasuje, Ze tento vyrobek odpovida
prisluSnym ustanovenim, jez jsou uvedena na
posledni strané tohoto navodu k poufziti.

Ochrana Zivotniho prostredi,
likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho
zakona ekologicky recyklovat.
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Technicka data.

Typ GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX 752V GX 752V
Objednaci ¢islo 790201 00403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233
Otacky

naprazdno

[min] 2 880 3450 2 880 3450 2880 3450
Prikon [W] 3000 3000 3000 3000 3 000 3000
Napéti [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost

brusného pésu

[mis] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost

podle EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Ttida ochrany D D o) d D D
Délka brusného

pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sitka brusného

pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
Typ GX752H GX752H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Objednaci ¢islo 79020200403 79020200403 7901 0206443 7901 0206443 79020200233 79020200233
Otacky

naprazdno

[min] | 440/2 880 | 725/3 450 | 440/2 880 | 725/3 450 | 440/2 880 | 725/3 450
Prikon [W] 1 500/2 000 | 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Napéti [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost

brusného pésu

[mis] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Hmotnost

podle EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Ttida ochrany e e) e ) Ne) d
Délka brusného

pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sitka brusného

pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
88
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Schémata elektrického zapojeni.

Typ GX 75, Rozvrh 111
Typ GX 752V, Rozvrh 112
Typ GX 75 2H, Rozvrh 113
Typ GX 75 2H2V, Rozvrh 114

Hodnoty emisi hluku.

Namérena hodnocena hladina akustického
vykonu L,z (re | pW), v decibelech: 86
Nepriesnost K, v decibelech: 3

Namérena hodnocena hladina emise akustického
tlaku A na pracovnim mist& L (re 20 pPa),

v decibelech: 78

Nepr'*eslnost Kpa» v decibelech: 3

POZNAMKA: soucet namétené hodnoty emise
a prislusné nepresnosti piredstavuje horni hranici
hodnoty, jez se mlze pii méreni vyskytovat.
@ Noste chranice sluchu!

Namérené hodnoty byly zjistény podle vhodné
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto
navodu k pouZziti).

89
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Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouzivané v tomto Navode na
pouzivanie a pripadne aj priamo na stroji slGZia na
to, aby ste pri praci s tymto vyrobkom upriamili
Vasu pozornost’ na mozné ohrozenia.

Pojem, vyznam

Akcia

Dotykanie zakdzané

Vseobecnd prikazova znacka

Pretitajte si dokumentaciu

Pouzivajte pomécku na ochranu
zraku

Pouzivajte chranice sluchu

Pouzivajte pomécky na ochranu
proti prachu

Pouzivajte pracovné rukavice

> Q@0 @06/e]

Vystraha pred nebezpecenstvami

Eurdpska znacka konformity
produktu

m
m

Pre Vasu bezpecnost.

@ Nezapinajte tento stroj skor, ako si
dékladne precitate tento Ndvod na
pouZivanie a Uplne porozumiete jeho obsahu,
vratane obrazkov, $pecifikacii a pravidiel
bezpecnej prevadzky.

Dodrziavajte aj prislu$né narodné predpisy pre
bezpecnost’ elektrickych zariadeni a bezpe¢nost’
pri praci (v Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrziavanie uvedenych bezpeénostnych
pokynov méze viest' k zasahu elektrickym
prudom, k poziaru a/alebo sp&sobit’ vazne
poranenia.

Uschovajte tento Navod na pouzivanie pre
pripad neskorsieho pouZzitia a v pripade
poskytnutia stroja inym alebo pri predaji stroja
ho odovzdajte s nim.

90
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Davajte pozor na to, aby bol podstavec bezpecne
inStalovany a stal vodorovne. Podstavec upevnite
o podlahu. Ak by sa podstavec pri praci prevrhol,
mohlo by to mat’ za nasledok vazne poranenie.
Na montéz stroja na podstavec pouzite vhodny
spojovaci a upeviovaci material. Chybnd montaz
moZe mat’ za nasledok, Ze sa stroj pocas
prevadzky z podstavca uvolni a sposobi niekomu
tazké poranenie.
Pouzivajte ochranné okuliare, pracovné
&/ rykavice a chraniée sluchu. V pripade
potreby pouzivajte ochrannu dychaciu
masku a pracovnui zasteru, ktoré sa hodia na
@ to, aby Vas ochranili pred ¢iastockami
brusiva a obrobku. Ochranné okuliare
musia bydné na to, aby zadrzali odletujice
¢iastocky pri réznych druhoch prac. Ochrana
proti prachu alebo ochranna dychacia maska
musia byt’ schopné odfiltrovat’ ¢iastocky, ktoré
vznikaja pri praci s naradim. Trvalé vysoké
zatazenie hlukom moéze viest’ k strate sluchu.
Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie,
ozdoby a Sperky a nepracuijte s rozpustenymi
dihymi vlasmi. Napriek ochrannym prvkom
mozZu pohybuijlce sa stciastky naradia zachytit’
volné predmety a spbsobit’ poranenie.
Nepouzivajte ziadne brisne pasy, ktoré su
opotrebované, natrhnuté alebo silne zanesené. S
brasnymi pasmi manipulujte opatrne a
uschovavajte ich podfa pokynov vyrobcu. Brasne
pasy neprelamujte! Poskodené brusne pasy by sa
mohli roztrhndt, mohli by byt’ naradim
vymrstené a mohli by niekoho poranit’.
Nepouzivajte ziadne brisne pasy ani iné
prisluSenstvo, ktoré nebolo vyvinuté alebo
schvalené vyrobcom stroja. Bezpeéna prevadzka
nie je zarucena tym, Ze sa urcity brasny pas alebo
urcité prisluSenstvo na Vas stroj hodia.
Pracujte zasadne vzdy s pouzitim vSetkych
ochrannych prvkov, ktoré sa nachadzaju na stroji.
Ochranné prvky musia byt namontované na stroji
tak, aby sa dosiahla maximalna miera bezpe¢nosti.
Ochranné prvky slizia na to, aby chranili
obsluhujicu osobu pred odletujdcimi
Ciastockami a nedmyselnym dotykom brasneho
pasu.
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Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu!Pri
bruseni kovov (napriklad hlinika alebo magnézia)
vznika prach, ktory méze byt horfavy alebo
vybusny. Nepouzivajte toto elektrické naradie v
blizkosti horfavych materidlov. Odletujuce iskry
by mohli tieto materialy zapalit'.
Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Pri bruseni kovov
vznikaju zeravé ciastocky kovu a brusiva, ktoré sa
zbieraju do nadoby na triesky. Obsah nddoby na
triesky treba nechat’ pred vyprazdnenim
dostatocne vychladnit’ a mozno ho dat’ na
likvidaciu len vysypanim do vhodnej nadoby na
odpad.
Dajte pozor na to, aby neboli odletujticimi iskrami
ohrozené ziadne osoby. Z blizkosti miesta prace
odstrarite vietky horlavé materialy. Pri briseni
kovov odletuje prud iskier.
Obrobok musi vzdy spofahlivo priliehat k brisnej
podlozke a k dorazu. Prili§ malé ani prili§ tenké
obrobky sa nesmd obrabat. Hrozi pri nich
nebezpecenstvo poranenia odletenym
obrobkom.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho brusneho

pasu. Hrozi nebezpe&enstvo poranenia.
V nebezpecnej situacii okamzite stlacte nidzovy
vypina€. Tento stroj dobieha az 50 sekdnd.
Pravidelne Cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
elektromotora vtahuje do telesa stroja prach. V
pripade nadmierneho nahromadenia kovového
prachu to moze spdsobit’ ohrozenie elektrickym
prudom.
Zastrcku stroja smie namontovat iba vyuceny
elektrikar. Ochranny vodi¢ sietovej zdsuvky musi
byt spojeny s ochrannym uzemnenim elektrickej
siete.
Pocas udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy
vytiahnut zastrcku zo zasuvky! Keby bol stroj
nahodne zapnuty, mohlo by to mat’ za nasledok
vazne poranenie.
Pravidelne davajte skontrolovat elektricku
bezpecnost stroja, zodpovedajlicu zakonnym
predpisom. Pri stroji, ktory nepresiel kontrolou,
hrozi nebezpetenstvo zasahu elektrickym
pradom!
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Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte
smer otacania motora. V pripade nespravneho
smeru otidcania méze byt obrobok vystreleny a
sposobit’ poranenie. Smer otd¢ania motora smie
prestavit’ len vyuceny elektrikar.

Pri zapinani stroja pamitajte na to, aby ste Vy ani
iné osoby nestali priamo vedfa brisneho pasu.
Brusny pas sa méze roztrhnlt' a sposobit’ vazne
poranenie oséb.

Na jeden pohfad.

1 Upinacia paka, podstavec
2 Skrutka
3 Podstavec
Ochranny kryt, horny
Upinacia paka, napétie pasu
Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt
Doraz
Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujticim
iskram
9 Chranic proti odletujticim iskram
10 Brisna podlozka
11 Nadoba na triesky

12 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre brisnu
podlozku

13 Nastavovacia skrutka, rovinna brisna
podlozka

14 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie
chodu brusneho pasu

15 Tlacidlo nidzového vypinaca
16 Vetracie Strbiny

17 Vypinac

18 Prepinac poctu obratok (len modely 2H)
19 Kontaktové koleso

20 Rovinna brusna podlozka

21 Hnacie koleso

22 Skrutka pre bocny kryt

23 Bocny kryt

24 Odsavaci natrubok

25 Upozoriujuci Stitok

0o N o o &~
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Uréenie stroja.

Tento stroj je uréeny na stacionarne brusenie
kovovych materidlov a na brisenie pomocou
oblukového brusneho modulu GRIT GXC alebo
pomocou zariadenia na kruhové brusenie

GRIT GXC s pouzitim brusnych pasov, ktoré
boli schvédlené vyrobcom.

Pokyny pre montaz.

Podstavec montujte podl'a obrazka.

Polozte stroj vrchnou stranou dole na zem
a namontujte podstavec podla obrazka
a podla Navodu na DVD.
Pomocou vhodnych zapustnych kolikov
(hmozdiniek) a skrutiek upevnite
podstavec k podlahe. Upevnenie musi byt také,
aby zodpovedalo a odolalo silim, ktoré budd
vznikat pri prevadzke stroja.
A Z bezpecnostného hladiska je potrebné,
aby tuto pracu vykonali také osoby, ktoré
su v takej fyzickej kondicii, aby mohli velka
hmotnost’ stroja zdvihnut.

Pripojenie na elektricku siet.

0 Pripojenie na elektricku siet, ktoré nie je

sucastou dodavky, musi urobit’ vyuceny
elektrikar.

Dajte pozor na sietové napétie: Sietové napitie a

frekvencia zdroja napitia sa musia zhodovat' s

udajmi na typovom Stitku stroja.

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky

prekontrolujte smer otid¢ania motora. Smer

otacania motora smie prestavit' len vyu¢eny

elektrikar.

Nastavenia.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku stroja zo zasuvky.

Nastavenie sklonu (Obrazok 10)

» Uvolnite obe upinacie paky (I). Nastavte
stroj na potrebnu pracovnu vysku.

» Obe upinacie paky (I) opat’ utiahnite.
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Nastavenie brisnej podlozky (10)

(Obrazok 5).

» Uvolnite obe skrutky s hviezdicovou
hlavou (12) a nastavte velkost $trbiny na
max. 2 mm.

» Skrutky s hviezdicovou hlavou opat’
utiahnite.

Nastavenie rovinnej brisnej podlozky (20).

Pri rovinnom bruseni musi byt rovinna brdsna

podlozka (20) nastavena paralelne k brisnemu

pasu a musi sa ho dotykat’ po celej ploche.

» Uvolnite skrutku (22) a sklopte bo¢ny kryt
smerom (23) dole.

» Uvolnite skrutky (13) a nastavte rovinnd
brusnu podlozku (20). Skrutky (13) opat’
utiahnite.

» Uzavrite bo¢ny kryt (23) a skrutku (22) opat’
utiahnite.

0 Skontrolujte velkost strbiny pri doraze (7).

(Obrazok 6)

Justovanie chodu pasu.
Zapnite na mald chvilu stroj a
%
hviezdicovou hlavou (14)
justujte chod pasu v stredovej

skontrolujte chod pasu.
Pomocou skrutky s

polohe, ked' sa brusny pas pohybuje doprava

alebo doflava.

V takom pripade, ked’ sa chod pasu neda nastavit’

v stredovej polohe:

» Tlakovym vzduchom vy¢istite hnacie
koleso (21) a kontaktové koleso (19).

» Skontrolujte ¢i nie je hnacie koleso alebo
kontaktové koleso opotrebované alebo
deformované ¢i inak porusené. Poskodené
suciastky dajte okamzite vymenit’!

Vymena brusneho pasu.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku stroja zo zasuvky.
» Uvolnite skrutku (22) a sklopte bo¢ny kryt
smerom (23) dole. (Obrazok 4)
» Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (12)
a demontujte nadobu na triesky (I1).
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Paku (5) sklopte smerom dole a
odlah¢ite napinaci
mechanizmus.

Pri zakladani nového brisneho pasu si vS§imnite
Udaj o smere chodu pasu na zadnej strane
brisneho pasu! Tento smer chodu pasu sa musi
zhodovat' so smerom otacania hnacieho kolesa.
» Zalozte brusny pas sucasne na hnacie
koleso (21) aj na kontaktové koleso (19).
Paku (5) vyklopte smerom
hore, aby ste brusny pas napli.
»Uzavrite boény kryt (23) a
skrutku (22) opit’ utiahnite.

» Namontujte nadobu na triesky (I1) a
skontrolujte velkost’ Strbiny brusnej
podlozky.

» Zapnite stroj a justujte chod pasu.

Pokyny na pouzivanie

»Demontujte stary brusny pas.

Zapnutie:

» Odblokujte nidzovy vypina¢ (15) a vyklopte
ho. Stla¢te tlagidlo 1 (17).

Vypnutie:

» Vyklopte nidzovy vypinac (15) . Stlatte
tlagidlo ,,0 (17).

A Po vypnuti stroj dobieha este cca
50 sekund.

Tlacidlo nudzového vypinaca:

» V nebezpecnych situaciach stlacte ¢ervené
tla¢idlo nidzového vypinaca, aby ste stroj

vypli.
Prepnutie poctu obratok (Modely 2H).
» Poloha prepinaca |: Nizky pocet obratok
» Poloha prepinaca 2: Vysoky pocet obratok

0 Pocet obratok sa smie prepinat’
prepina¢om (18) len vtedy, ked je stroj
zastaveny.

Poistka proti pretazeniu.

Pri vysokom zat’azeni trvajucom dlhsi €as sa stroj
samocinne vypne. Po dobe chladnutia cca
I5 minut je stroj opat’ pripraveny na prevadzku.
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Kontaktové brisenie (Obrazky 7 +8).

» Presvedite sa, ¢i je skrutka s hviezdicovou
hlavou (12) utiahnuta.

» Zabezpeclte, aby bol horny kryt (4) zaisteny
skrutkou s hviezdicovou hlavou a aby bol
bocny kryt (6) zavrety (23).

» Skontrolujte velkost’ $trbiny brisnej
podlozky.

» Skontrolujte polohu rovinnej brisnej
podlozky (20). Skrutky (I3) sa musia
nachddzat' v dolnej polohe.

Skontrolujte, &i st spravne utiahnuté kridlové
skrutky (8) chranica zraku (9).

» Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.
» Obrobok prilozte na brisnu podlozku.

» Vedte obrobok oboma rukami alebo ho
fixujte v nejakom pripravku.

Rovinné brisenie (Obrazok 9).

» Uvolnite skrutky s hviezdicovou hlavou (6)
a otvorte horny ochranny kryt (4).

» Zabezpecte, aby bola velkost’ $trbiny
spravne nastavend. (Obrazok 6)

» Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

» Ved'te obrobok oboma rukami a po skon&eni
pracovného ukonu ho vezmite pre¢ smerom
hore.

Odsavacie zariadenie

» Stroj sa dd cez odsavacie hrdlo (24) pripojit’
na nejaké odsévacie zariadenie.

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

0 Opravy smie vykonavat’ len odborny

pracovnik podla platnych predpisov.

V pripade opravy odporti¢ame obritit’ sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na

zmluvné opravovne firmy FEIN alebo na

zastupenia firmy FEIN.

Pravidelne vykondvajte na stroji nasledovnu

Gdrzbu:

@ Prefikajte tlakovym vzduchom chladiace
otvory (16) na telese motora a takisto
oznalené miesta (pozri upozoriujuci
stitok (25)).
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Denne stroj premastite na oznacenych
miestach strojovym olejom (pozri

upozoriujuci stitok (25)).

» Pri kazdej vymene brusneho pésu
skontrolujte hnacie koleso aj kontaktové
koleso, ¢i nie si opotrebované alebo
poskodené. Poskodené suciastky dajte
okamzite vymenit..

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla
zakonnych predpisov v krajine uvedenia do
prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla

vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto

skutoénostiach sa dozviete u svojho odborného

predajcu, v zastupeniach firmy FEIN vo Vasej
krajine alebo v Autorizovanom servisnom
stredisku FEIN.

Technické udaje.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vyluénu
zodpovednost), Ze tento produkt sa zhoduje s
normativnymi dokumentmi uvedenymi na
poslednej strane tohto Navodu na pouZzivanie.

Ochrana zivotného prostredia,
likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla nirodného
prava na likvidaciu zodpovedajlcu ochrane
Zivotného prostredia.

Typ GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX 752V GX 752V
Objednavacie

&islo 79020100403 79020100403 7901 0106443 79010106443 79020100233 79020100233
Pocet

volnobeznych

obratok [min] 2 880 3450 2 880 3450 2880 3450
Prikon [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Napitie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost’

brusneho pasu

[mis] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost'

podla EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Trieda ochrany o) o) o) e e e
Dizka brusneho

pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sirka brusneho

pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
94
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Typ GX 75 2H GX 752H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Objednavacie
&islo 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
Pocet
volnobeznych
obratok [min] | 440/2 880 1 725/3 450 | 440/2 880 I 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450
Prikon [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 | 500/2 000 | 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Napitie [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost’
brusneho péasu
[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Hmotnost’
podla EPTA-
Procedure
01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Trieda ochrany e 1S o) o) o) ne)
Dizka brusneho
pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sirka brasneho
pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
Schémy zapojenia.
Typ GX 75, Priloha 111
Typ GX 752V, Priloha 112
Typ GX 75 2H, Priloha 113
Typ GX 75 2H2vV, Priloha 114
Hodnoty emisie hluku.
Namerana hodnota hladiny akustického
tlaku L,y s ndradia (re | pW) v decibeloch: 86
Nepresnost’ merania K, v decibeloch: 3
Namerana hodnota emisie hladiny akustického
tlak'u na pracovisku L (re 20 pPa) v
decibeloch: 78
Nepresnost’ merania Kp, v decibeloch: 3
UPOZORNENIE: Sucet z nameranej emisnej
hodnoty a prisluSnej nepresnosti merania
predstavuje hornl hranicu hodnét, ktoré sa
moZu pri meraniach vyskytnat.
@ Pouzivajte chranice sluchu!
Namerané hodnoty boli zistené podla prislusnej
vyrobnej normy (pozri poslednu stranu tohto
Navodu na pouzivanie).
95

+©



U m

%}% é GX75.book Seite 96 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

—

GX75

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbole, ktdre zostaty uzyte w niniejszej
instrukcji obstugi, a takze umieszczone
ewentualnie na maszynie maja na celu zwrdécenie
uwagi uzytkownika na niebezpieczenstwa,
mogace wystapi¢ podczas pracy z urzadzeniem.

Pojecie, znaczenie

Akcja

Nie dotyka¢

Ogodlne znaki nakazu

Przeczyta¢ dokumentacje

Uzywac¢ ochrony oczu

Uzywa¢ ochrony stuchu

Uzywa¢ ochrony przeciwpytowej

Uzywac¢ ochrony rak

EECECIEENE

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

Europejski znak zgodnosci

mn
m

Dla Panstwa bezpieczenstwa.

@ Osoby majace podjac prace z urzadzeniem,
zobowiazane s3 do szczegétowego
przeczytania i catkowitego zrozumienia niniejszej
instrukcji, facznie z grafikami, specyfikacjami i
wskazéwkami bezpieczenstwa, jeszcze przed
rozpoczeciem pracy.

Nalezy przestrzega¢ rowniez odpowiednich
krajowych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
elektrycznego i ochrony pracy (w Niemczech:
BGV A2, BGR 500).

Nie stosowanie sie do wskazdéwek
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do porazenia
elektrycznego, pozaru lub powaznych obrazen
ciata.
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Niniejsza instrukcje obstugi nalezy zachowac na
przyszto$¢ w celu dalszego uzywania i przekazac
ja przy oddaniu lub sprzedazy maszyny.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by podstawa
znajdowata sie w stabilnej i poziomej pozycji.
Przymocowa¢ podstawe do podtogi.
Przewrécenie sig podstawy podczas pracy moze
spowodowac powazne obrazenia.

Do montazu urzadzenia na podstawie nalezy uzy¢
odpowiednich elementéw mocujacych. Na skutek
niewtasciwego montazu moze dojs¢ do upadku
maszyny z podstawy i do groznych wypadkéw.
Nalezy stosowa¢ okulary ochronne,
\Y rekawice ochronne i srodki ochrony stuchu.
@ W razie potrzeby nalezy uzywac maski
przeciwpytowej i specjalnego fartucha, ktore
ochronig uzytkownika przed matymi
czastkami obrabianego materiatu i
kawatkami narzedzi roboczych. Okulary
ochronne musza by¢ odporne na odpryski ciat
statych, powstajace przy réznych rodzajach
obrébki. Maska przeciwpytowa lub ochronna
musi by¢ w stanie filtrowa¢ powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, moze doprowadzi¢ do utraty
stuchu.
Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania, bizuterii ani
rozpuszczonych diugich wioséw. Luzne
przedmioty moga — mimo zastosowania
urzadzen zabezpieczajacych — zosta¢ wciagnigte
przez ruchome czesci i spowodowac obrazenia.
Nie nalezy stosowac uszkodzonych zuzytych lub
silnie zanieczyszczonych tasm sciernych.
Obchodzi¢ sie ostroznie z tasmami Sciernymi i
przechowywac je zgodnie z zaleceniami
producenta. Nie zgina¢ tasm $ciernych!
Uszkodzone tasmy $cierne moga si¢ zerwac,
zosta¢ odrzucone i doprowadzi¢ do obrazen.
Nie nalezy uzywac tasm sciernych ani innego
wyposazenia dodatkowego, ktory nie zostat
wyprodukowany lub dopuszczony do stosowania
przez producenta urzadzenia. To, ze tasma
Scierna daje si¢ umocowac na nabytym
urzadzeniu, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.
Stosowac zawsze wszystkie znajdujace sie na
urzadzeniu urzadzenia zabezpieczajace.
Urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ dobrze
zamontowane na urzadzeniu, tak, by
bezpieczeristwo pracy zapewnione byto w
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najwyzszym stopniu. Urzadzenia zabezpieczajace
maja za zadanie ochrong uzytkownika przed
unoszacymi si¢ w powietrzu czastkami
$cieranego materiatu i przed niezamierzonym
dotknigciem tasmy $ciernej.
Uwaga Zagrozenie pozarem i wybuchem! Podczas
szlifowania metalu (np. aluminium lub magnezu)
powstaje pyt, ktéry moze spowodowac pozar lub
wybuch. Nie nalezy uzywaé urzadzenia w
sasiedztwie fatwopalnych materiatéw. Iskry moga
spowodowac ich zapton.
Uwaga Zagrozenie pozarem! Podczas szlifowania
metalu powstajg rozzarzone czastki metalu i tasmy
sciernej, ktore zbierane sg w skrzynce na opitki.
Przed oproéznieniem zawartosci skrzynki nalezy
ja dostatecznie ochtodzi¢. Likwidacja moze sie
odbywac jedynie w specjalnych pojemnikach.
Nalezy zwrdci¢ uwage, by nikt nie zostat narazony
na niebezpieczenstwo przez iskry, powstajace
przy pracy. Usuna¢ tatwopalne materiaty z
miejsca pracy. Przy szlifowaniu metali powstaja
iskry.
Obrabiany przedmiot musi by¢ szczelnie
przytozony do ptyty slizgowej i do zderzaka. Nie
wolno obrabiaé bardzo matych lub bardzo cienkich
przedmiotéw. Istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia spowodowanego wyrwaniem sig
obrabianego elementu.
® Nie wolno w zadnym wypadku dotykaé
przesuwajgcej sie tasmy Sciernej. Grozi
skaleczeniem.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisngé wytacznik bezpieczenstwa. Urzadzenie
dziata jeszcze do 50 sekund sita inercji.
Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika wciaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.
Wtyczka urzadzenia moze by¢ zamontowana
jedynie przez wykwalifikowanego elektryka.
Przewéd ochronny z gniazdka sieciowego musi
by¢ podtaczony do uziemienia ochronnego tej
instalaciji.
Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie, wyjac wtyk z gniazda sieciowego! W
razie niezamierzonego wiaczenia urzadzenia,
moze doj$¢ do powaznych obrazen.

%

Aby zagwarantowac elektryczne bezpieczenstwo
urzadzenia, nalezy regularnie zleca¢ jego
przeglady, zgodnie z wymaganiami ustawowymi.
W przypadku pracy z urzadzeniami, ktére nie sa
regularnie przegladane, istnieje
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. W
przypadku niewtasciwego kierunku obrotéw,
przedmiot obrabiany moze zosta¢ odrzucony i
stac sig przyczyna wypadku. Zmiany kierunku
obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Zwrdci¢ uwage, aby podczas witaczania
elektronarzedzia ani uzytkownik, ani osoby
postronne nie znajdowaty sie zbyt blisko tasmy
sciernej. Tasma moze sig zerwaé i spowodowaé
powazne obrazenia.

Jednym rzutem oka.

1 Dzwignia mocujaca, podstawa
2 Sruba
3 Podstawa
4 Ostona gorna
5 Dzwignia, napiecie tasmy
6 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ostony
gornej
7 Zderzak
8 Sruby motylkowe, do ostony przed iskrami
9 Ostona chronigca przed iskrami
10 Ptyta Slizgowa
11 Komora na wiory
12 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do piyty
slizgowej
13 Sruba regulacyjna, do ptyty lizgowej do
szlifowania duzych powierzchni
14 Srubaz pokrettem gwiazdzistym, do
ustawiania potozenia tasmy
15 Wylacznik awaryjny
16 Otwory wentylacyjne
17 Wiacznik/wytacznik
18 Przestawianie predkosci obrotowej
(tylko w modelach 2H)
19 Koto kontaktowe
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20 Plyta slizgowa do szlifowania duzych
powierzchni

21 Koto napedowe

22 Sruba do ostony bocznej
23 Ostona boczna

24 Kréciec odsysania

25 Tabliczka informacyjna

Przeznaczenie urzadzenia.

Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania
metalu w warunkach stacjonarnych, a takze do
szlifowania z przystawka GRIT GXR do
szlifowania promieniowego lub z przystawka
GRIT GXC do szlifowania obwiedniowego, przy
uzyciu atestowanych przez producenta tasm
szlifierskich.

Montaz.

Podstawe nalezy zamontowa¢ w sposéb
pokazany na rysunku.
Potozy¢ maszyne na podtodze gérna strona
ku dotowi i zamontowa¢ podstawe zgodnie
z rysunkiem i instrukcja, znajdujacymi sie na
DVD.
Podstawe nalezy przymocowac do podiogi
za pomoca odpowiednich potaczen
$rubowych i kotkowych. Umocowanie musi
wytrzymywac sity wystepujace podczas pracy.
A Ze wzgledu na zagrozenie wypadkiem
przez duzy ciezar urzadzenia, czynnosci tej
powinny dokona¢ osoby, o wystarczajacej
kondyciji fizyczne;j.

Podtaczenie elekiryczne.

0 Podtaczenie elektryczne, lezace w gestii
zleceniodawcy musi zosta¢ zlecone
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Nalezy zwraca¢ uwage na napiecie sieci: Napigcie
i czestotliwo$¢ zrédta pradu musi zgadzac sig z
danymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika.
Zmiany kierunku obrotéw moze dokona¢
jedynie wykwalifikowany elektryk.
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Nastawienia.

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie wyjaé wtyk z gniazdka sieciowego.

Ustawianie pochylenia (Szkic 10)

» Poluzowa¢ obie dzwignie (1). Nastawi¢
pozadana wysokos¢ robocza urzadzenia.

» Ponownie dociagna¢ obie dzwignie ().

Ustawianie ptyty slizgowej (10) (Szkic 5).

» Poluzowac¢ $rube z pokrettem
gwiazdzistym (12) i nastawi¢ wielko$¢
przeswitu, wynoszaca maks. 2 mm.

» Ponownie dociagna¢ srube z pokrettem
gwiazdzistym.

Ustawianie ptyty slizgowej do szlifowania

duzych ptaszczyzn (20).

Do szlifowania duzych pfaszczyzn ptyta (20) musi

by¢ ustawiona réwnolegle do tasmy Sciernej i

przylega¢ do niej cafa powierzchnia.

» Poluzowac $rube (22) i odchyli¢ ostone
boczna (23).

» Poluzowa¢ sruby (13) i ustawi¢ ptyte (20).
Ponownie dociagna¢ $ruby (13).

» Zamkna¢ ostong boczng (23) i dociagna¢
ponownie $rube (22).

0 Skontrolowa¢ wielkos¢ przeswitu przy

prowadnicy (7). (Szkic 6)

Ustawianie potozenia tasmy.
okres czasu i skontrolowac¢ bieg
tasmy.

Jezeli tasma $cierna przesuwa
wewnatrz wycentrowac ja za pomoca $ruby
regulacyjnej (14).
W przypadku, gdy bieg taSmy nie daje sie

Wiaczy¢ maszyne na Krotki
%
sie na zewnatrz lub do
wycentrowac:

» Wyczysci¢ koto napedowe (21) i
kontaktowe (19) strumieniem sprezonego
powietrza.

» Skontrolowa¢ koto napedowe i kontaktowe
pod katem uszkodzen, znieksztatcen i
zuzycia. Uszkodzone czg$ci natychmiast
odda¢ do naprawy!
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Wymiana tasmy Scierne;.

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyja¢ wtyk z gniazdka sieciowego.

» Poluzowa¢ srube (22) i odchyli¢ ostone
boczna (23). (Szkic 4)

» Poluzowac¢ srube z pokrettem
gwiazdzistym (12) i usuna¢ komoreg na
wiory (I1).

Przesuna¢ dzwignie (5) w dot,
aby odciazy¢ mechanizm
napinajacy.

»Wyja¢ starg tasme $cierna.

Przed zatozeniem nowej tasmy sciernej zwréci¢

uwage na kierunek jej poruszania sig, podany na

zadrukowanej stronie tasmy! Musi on by¢ zgodny

z kierunkiem obrotu kofa napedowego.

» Ulozy¢ tasme scierng réwnoczesnie na koto
napedowe (21) i kontaktowe (19).

Przesuna¢ dzwignie (5) do gory,

napinajac w ten sposob tasme

Scierna.

»Zamkna¢ ostong boczng (23)

i dociagna¢ ponownie

srube (22).

» Zamontowa¢ komore na widry (1) i
skontrolowa¢ wielko$¢ przeswitu plyty.

» Wiaczy¢ maszyne i wycentrowac bieg tasmy
Sciernej.

Instrukcja pracy

Wigczenie:

» Odblokowa¢ i odchyli¢ wytacznik
awaryjny (15). Wcisna¢ przycisk , I (17).

Wylaczenie:

» Odchyli¢ wylacznik awaryjny (15). Wcisnaé
przycisk ,,0“ (17).

A Urzadzenie dziata jeszcze ok. 50 sekund sita

inercji.

Wytacznik awaryjny:

» W razie niebezpieczenstwa nacisnaé
czerwony przycisk awaryjny, wytaczajacy
maszyne.
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Przestawianie predkosci obrotowej

(Modele 2H).

» Pozycja przefacznika | - niska predkos¢
obrotowa

» Pozycja przetacznika 2 - wysoka predkos¢
obrotowa

0 Predkos$¢ obrotowa wolno przestawia¢
tylko po wytaczeniu maszyny za pomoca
przefacznika (18).

Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

W przypadku utrzymujacego sie przez dtuzszy
okres czasu silnego obciazenia, maszyna wyfacza
sie samoczynnie. Po ok. |5 minutach (czas
pozostawiony na powroét do wihasciwej
temperatury roboczej) maszyna moze by¢
ponownie eksploatowana.

Szlifowanie powierzchni czotowych

(Szkic 7+8).

» Upewnic sie, ze $ruba z pokrettem
gwiazdzistym (12) jest mocno dociagnieta.

» Sprawdzi¢, czy ostona gorna (4)
zabezpieczona jest $rubg (6) i czy ostona
boczna (23) jest zamknieta.

» Skontrolowa¢ wielko$¢ przeswitu ptyty
slizgowej.

» Skontrolowa¢ pozycjg plyty slizgowej (20).
Sruby (13) musza znajdowac¢ sie w dolnej
pozycji.

Skontrolowaé¢, czy $ruby skrzydetkowe (8),

mocujace ostong oczu (9), zostaty prawidtowo.

» Wiaczy¢ maszyne i skontrolowac¢ bieg tasmy.

» Mocno przytozy¢ przedmiot obrabiany do
ptyty slizgowe;j.

» Przedmiot obrabiany nalezy prowadzic¢
oburacz albo unieruchomi¢ go w urzadzeniu
mocujacym.

Szlifowanie duzych powierzchni (Szkic 9).

» Poluzowac¢ sruby z pokrettem
gwiazdzistym (6) i zdja¢ gérna ostone (4).

» Sprawdzi¢, czy wielko$¢ przeswitu zostata
wiasciwie ustawiona. (Szkic 6)

» Wiaczy¢ maszyne i skontrolowac bieg tasmy.

» Przedmiot obrabiany prowadzi¢ oburacz, a
po zakonczeniu obrébki wyja¢ gora.

99

+©



U m

%}% é GX75.book Seite 100 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

—

GX75

Urzadzenie odsysajace
» Za pomoca krééca (24) mozna przytaczyc
maszyne do urzadzenia odsysajacego.

Naprawa i obstuga klienta.

0 Naprawy powinny by¢ przeprowadzane
wylacznie przez wykwalifikowany personel

zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych
placéwkach serwisowych FEIN, w punktach
ustugowych FEIN i przedstawicielstwach firmy
FEIN.

Nastepujace prace konserwacyjne nalezy

przeprowadza¢ regularnie:

Przedmuchiwanie sprezonym powietrzem
szczelin wentylacyjnych (16) w obudowie
silnika, a takze oznaczonych miejsc
(zgodnie z tabliczka informacyjna (25)).

Codzienne smarowanie oznaczonych
miejsc maszyny olejem maszynowym
(zgodnie z tabliczka informacyjna (25)).

» Kontrola kota napgdowego i kota

kontaktowego pod katem zuzycia i
uszkodzen przy kazdej wymianie tasmy
$ciernej. Zleci¢ wymiang uszkodzonych

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z
ustawowymi przepisami regulujacymi w kraju, w
ktérym produkt zostat wprowadzony do obrotu.
Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarancji producenta

firmy FEIN. Szczegétowych informacji na ten
temat udzieli Panstwu sprzedawca,
przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa kraju
lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petng
odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt jest
zgodny z odpowiednimi postanowieniami
podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgji.

Ochrona srodowiska, usuwanie
odpadow.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do
punktu odbioru surowcéw wtdrnych, gdzie
zostang poddane utylizacji w sposéb przyjazny
dla $Srodowiska.

czesci.
Dane techniczne.
Typ GX 75 GX 75 GX 75 AUS GX 75 AUS GX 752V GX 752V
Numer katalogowy 79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233
Predkos¢ obrotowa
bez obciazenia [min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Moc pobierana [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Napiecie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Czestotliwoséé [Hz] 50 60 50 60 50 60
Predkos¢ przesuwu
ta$my [m/s] 30 36 30 36 30 36
Ciezar zgodny z
EPTA-Procedure
01/2003 (= z metoda
Europejskiej
Parlamentarnej
Weryfikacji
Technologii) [kg] 65 65 65 65 65 65
Klasa ochrony Ne) ne) e e o) e
Dtugos¢ tasmy [mm] 2 000 2000 2000 2000 2000 2 000
Szerokos$¢ tasmy
[mm] 75 75 75 75 75 75
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Typ GX 75 2H GX 75 2H GX 75 2HAUS GX 75 2HAUS GX 75 2H2V GX 75 2H2V
Numer katalogowy 79020200403 79020200403 79010206443 79010206443 79020200233 79020200233
Predkos$¢ obrotowa

bez obciazenia [min] | 440/2 880 | 725/3 450 1 440/2 880 1 725/3 450 1 440/2 880 1 725/3 450
Moc pobierana [W] | 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Napiecie [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Czestotliwosé [Hz] 50 60 50 60 50 60
Predkos¢ przesuwu

ta$my [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Ciegzar zgodny z

EPTA-Procedure

01/2003 (= z metoda

Europejskiej

Parlamentarnej

Weryfikacji

Technologii) [kg] 67 67 67 67 67 67
Klasa ochrony e Nne) ne) ne) ne) e
Dtugos¢ tasmy [mm] 2 000 2000 2000 2000 2000 2000
Szeroko$¢ tasmy

[mm] 75 75 75 75 75 75

Schematy potaczen.

Typ GX 75, Zatacznik 111
Typ GX 752V, Zatacznik 112
Typ GX 75 2H, Zatacznik 113
Typ GX 75 2H2V, Zatacznik 114

Wartosci emisji hatasu.

Zmierzony poziom ci$nienia mocy akustycznej
na miejscu pracy L, (re | pW), w decybelach:
86

Niepewnos¢ pomiaru K, 5, w decybelach: 3
Zmierzony poziom cisnienia akustycznego na
miejscu pracy Ly (re 20 pPa), w decybelach: 78
Niepewnos¢ pomiaru K, w decybelach: 3
UWAGA: Suma mierzonych wartosci emisji i
nalezacej do nich niepewnosci pomiaru
przedstawia gérna granice wartosci, ktéra moze
wystapi¢ podczas pomiarow.

@ Nalezy uzywa¢ ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe wykryte wedtug normy
dotyczacej produktu (patrz ostatnia strona
niniejszej instrukcji obstugi).
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Ucnoab3oBaHHble YCAOBHbIE 0603Haquun,
COKpalleHUA U MOHATHUA.

YcAoBHble 0603HaYEHUS, UCMOAb3OBaHHbIE B
HaCTOSLLLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLymK U MpU
CAy4ae Ha MallMHEe, CAY>KaT AAs obpaleHus Bawero
BHMMaHMS Ha BO3MOXHbl€ OMacHOCTH Mpu paboTe ¢
3TOM MALLIMHOMN.

YcaoBHoe | MonaTue
o603Haue
Hue

Aeicteue

IpuKacaTtbes 3anpeLeHo

OB6LLmit NPeANUCHIBAIOLLMIA 3HAK

MNpounTtath AOKyMeHTaLMIO

McroAb3yinTe cpeACTBa 3aLLMTbl FAa3

Mcnoab3yiiTe cpeacTBa 3aluTbl
OpraHoB CAyxa

Mcnoab3yiiTe cpeAcTBa 3aluThl
OPraHoB AbIXaHWs

McnoAb3yiiTe cpeACTBa 3alunTbl pyK

MNpeaynpexaeHue 06 onacHOCTH

QOO oS’

Esponeiickuit 3HaK cooTBeTCTBUSA

g

AnAs Bawe# 6e3onacHocTy.

He HaumHaiTe paboTaTh C 3TOM MaLLIMHOM MOKa

Bbl TLaTEABHO HE MU3yYMTE U MOAHOCTBIO He

YCBOWTE HacToSsLL,Eee PyKOBOACTBO MO
3KCMAYaTaLMK, BKAIOHAS MAAIOCTPALIMK, CrieLMdUKaLmm
1 npasuaa 6esonacHocTy.
VunTbIBANTE TaKIKE COOTBETCTBYIOLLME HALMOHAABHDBIE
MPEAMUCAHUS MO IAEKTPUYECKOM 6e30nacHOCTH 1
oxpaHe Tpyaa (8 lepmanuu: BGV A2, BGR 500).
HecobAtoaeHMe yKasaHuit Mo TexHWKe 6e3onacHOCTH
B Ha3BaHHOM AOKYMEHTALMM MOXKET MPUBECTM K
MOPAXKEHUIO SAEKTPUHECKUM TOKOM, MOXKapy W/MAM
cepbesHON TpaBMe.
Hacrosiiee pyKoBOACTBO MO 3KCMAyaTaLum
COXPaHWUTb AAS AAABHEMLLIErO UCMOAB30BaHUS U
MPUAOKMTb K MaLLIMHE MPU ee NepeAade APyroMmy AULLY
MAU NpU MpOAAXKeE.

102

CAeamTe 32 HAAGKHBIM, YCTOHUMBBIM U FOPU3OHTAABHBIM
NoAOXKeHMeM NoAcTaBkK. MpuKpenuTe NOACTaBKY K NMOAY.
EcAn Bo Bpems paboTbl MOACTaBKa Ka4aeTcs, TO 3TO
MOXET CTaTb MPUUUHON THXKEABIX TPABM.

MpuMeHsAlTe AAA YCTAHOBKM MallMHbI HA NOACTaBKe
COOTBETCTBYIOWLMI Kpenex. HeHaAeXHbIA MOHTaX
MOXET NMPUBECTU K MAAEHMIO MALLMHBI BO BpeMsi
paboTbl C MOACTaBKM M CTaTb MPUYMHOMN TSXKEABIX
HECYACTHBIX CAy4aes.

MoAb3yiTech 3aMUTHBIMM OYKAMM, EpYATKAMM U
CPeACTBaMM 3aLuTbl OpraHoB cAyxa. Mpu
HE06X0AMMOCTH UCMOAB3YHTE NPOTUBONBIACBOH
pecnupaTop M 3aluTHbINH GpapTyK, KoTopbie MOTYT
3awuTuTL Bac oT abpasuBHBIX YacTUL, M YacTHL,
obpabatbiBaeMOM AeTaAu. 3aLLUTHbIE OYKM
AOAXHBI 0becneymBaTh 3alMUTY OT HacTuL,
OT6pachiBaeMbIX MHCTPYMEHTOM MPY PasAMUHbIX
pabotax. [TpoT1BONbIAEBOM pecnmpaTop WA
MAacKa AASl 3aLLIMTbl OPraHOB AbIXaHUsI AOAXHBI ObITb B
COCTOSIHUM OTGHUABTPOBBIBATH BO3HMKALOLLLME MPU
paboTe yacTuLbl. [POAOAXKUTEABHAS BbICOKas
LLYMOBas Harpy3Ka MOXeT MPUBECTU K MOTEPE CAyXa.
Bo Bpems paboTbl HocHTe 06AEraloLLYIO OAEKAY, CHUMUTE
YKpatieHus 1 ybepuTe AAMHHbIE BOAOCDI.
HesakpenAeHHble NpeAMeTbl MOTyT GbiTh 3aXBayueHsbl
BPALLAIOLLMMUCA HYaCTSIMM M MPUBECTU K TPaBMam
HECMOTPSl Ha 3aLLMTHbIE YCTPOMCTBA.

He npumeHsiiTe u3HOLEHHbIE, HAAOPBaHHbIE UAM
3aMacAeHHbie WAMQoBaAbHble AeHTbI. LLAudoBarbHbIE
AeHTbI TpeGyeT 0CTOpOXKHOrO 06palLeHuA U XpaHeHHs
COTAACHO YKa3zaHuAM usrotosuteas. He nepernbatn
wAnpoBaAbHbIE AeHTbI! [ToBpeXXAeHHbIE WANDOBaAbHbIE
AEHTbI MOTYT Pa3opBaTbCs, 6biTb C CUAOK OTGpOLLEHDI
M HaHeCTM TPaBMbl.

He npumeHsiiTe wAndoBaAbHbIE A€HTbI AU ApYyrHe
NPUHAAAEKHOCTH, KOTOpble He GbIAM CnelnarbHo
pa3paboTaHbl U3roTOBUTEAEM MAW Ha IPUMEHEHHE
KOTOpbIX HET paspelueHns u3rotosuted. BesonacHas
3KCMAyaTaLmMs He obecrneynBaeTcs TOALKO TeM, YTO
MPUHAAASKHOCTU MOAXOAAT K Baweit Mawume.
Bceraa npuMeHsiiTe yCTaHOBAEHHbIE HA MalUKHe
3alMTHbIE YCTPOHCTBA. 3alUTHbIE YCTPOMCTBA AOAKHDI
6bITb HAAEXKHO CMOHTMPOBaHbI Ha MaLLMHE AA
obecneyeHns HauBbIcwEeN cTeneHu GesonacHocTy.
3alUMTHble YCTPOICTBA AOAXKHBI 3alLMLLATh OnepaTopa
OT AETAIOLLMX B BO3AYXe aBPasmBHbIX YaCTULL U OT
HemnpeAHaMepeHHOro COMPUKOCHOBEHUS CO
LWAMPOBAALHOMN AEHTOMN.

BHumanme onacHocTb noxapa v B3pbisa! Mpu wandosanum
MEeTaAAOB (HanpUMep, aAOMUHUA MAM MarHe3us) MoXeT
BO3HUKHYTb FOpioYas MAW B3pblBOONacHas nbiAb. He
NOAb3YHTECh MalWMHON BOAM3N FOPIOYNX MaTEPHAAOB.
McKpbl MOryT BOCMAAMEHWUTb 3T MaTEpUaAbI.
BHuMaHue noxkapHas onacHocTb! Mpu wandosanum
METaAAOB BO3HUKAIOT PacKaAeHHble METaAAUYECKHE U
abpasuBHbIe YaCTHUKH, KOTOpble cobupaloTcs B
KOHTeliHepe AAfl onMAOK. CoAepikaHMe KOHTEMHEpa AAS
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OMUAOK CAEAYET AOCTaTOYHO OXAAAMUTDL MepeA
OMOPOXKHEHUEM U €0 AOMYCKaeTCs ONOPOXHATL
TOABKO B MOAXOASLLYIO €MKOCTb.
CAeaMTe 32 TeM, YTOGbI CHON UCKP He MPEACTaBAAA
ONacHOCTU AAfl AloAei. Y AaAuTe ¢ paboyero yvacTka
ropioune MaTepuaabl. [pu waudoBaHUM MeTar OB
BO3HMKAET CHOM UCKP.
3aroToBKa AOAKHa BCErAa HAAEKHO AeXaTb Ha onope
npuaeratb K ynopy. HeAb3s o6pa6atbiBaTh MaAeHbKHe UAM
TOHKMe 3aroToBKu. [1py 3TOM BO3HMKaeT oMacHOCTb B
NPY OTOpPaChIBaHUM 3arOTOBKM.

Hukoraa He KacaiiTecb Geryuieit wAupoBaAbHOM

AeHTbl. ONacHOCTb MOAYHYEHUS TPaBMbl.
B onacHbIX cuTyaLusx cpasy HaXKMMalTe Ha aBapHitHbIi
BbIKAloYaTeAb. MalumHa BpalaeTcs Ha Bbibere Ao 50
CEKYHA.
PeryAsipHo oumwiaiiTe BEeHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUA
MallmHbl. BEeHTHAATOP ABUraTeAs 3aTArMBAET MblAb B
Kopryc. DTO MOXEeT MPUBECTM K SAEKTPUHECKOM
OMacHOCTU MPU YPE3MEPHOM CKOMAEHUM
METaAAUYECKOA MbIAU.
BuAKY MalMHbI paspeLuaeTca MOHTUPOBATb TOAbKO
IAEKTPOCNELMAAUCTY. 3aLLUMTHBIA MPOBOAHMK
LUTENCEeAbHOM PO3ETKM CETU AOAXEH BbITb COEAMHEH C
3aLUMTHOMN 3EMAEN SAEKTPUHECKOWN CeTU.
[Mpy BbINOAHEHME TEXOGCAYKMBAHNA M PEMOHTa
OTKAIOYaHTe BUAKY OT LUTENCEAbHON PO3eTKMU ceTh. Ecan
MalliMHa BKAIOYaeTcs 6e3 HaA30pa, TO 3TO MOXeT
MPUBECTU K TSXKEAbIM TPaBMaM.
MopyuaitTe peryAAspHO NPoBEpATb JIAEKTPUUECKYIO
6e30MacHOCTb MaLIMHBI B COOTBETCTBUM C 3aKOHHBIMM
NoAOXKeHUAMM. HenpoBepeHHas malumHa ypesata
OMaCHOCTbIO JAEKTPUYECKOTO NopaxkeHus!
Mepea nepBbIM BKAIOYEHHEM NPOBEPbTE HaNpaBAEHHE
BpalweHus ABurateas. [1py HenpaBUAbHOM HarpaBA€HUM
BPaLLLEHMs 3aroTOBKa MOXeT 6bITb OTOpOLLEHa U cTaTb
MPUYMHOM HeCUaCTHOro cAyyas. M3meHsTb
HarpaBAe€HWE BpaLL,eHUs paspellaeTcsi TOAbKO
3AEKTPOCMELIUAAUCTY.
Tpu BKAIOYEHNM MaLLMHBI HUKOTAQ He CTOMTE CaMM U He
paspeluaiiTe CTOATb APYTMM AULLAM PAAOM CO
WAMGOBaAbHOM AeHTOM. LLIAMbOBaAbHas AeHTa MOXeT
PasopBaThCs U CTaTb NMPUUMHOM TSXKEABIX TPABM.

C nepBoro B3rasaa.

3a)KMMHOM pbiyar, NoACTaBKa

Bunt

MoacTaBka

BepxHee 3awuTHOe orpaxxaeHue

Pbiuar HaTAXXeHNA AeHTbI

BHHT c rpu6KoBOM Py4YKOH, 3aLMTHOE OrpaXKAeHHe
Ynop

BapalwkoBbie BUHTbI 3aUTHOTO WMTKA OT UCKP
3alMTHBINA LUTOK OT UCKP

Onopa 3aroToBku

KoHTeitHep AAst cTpyXKH

—_—0 VO NoONVTAWN —

12 Tpu6KOBBIN BUHT AAfl OMOPbI 3arOTOBKM

13 YcTaHOBOYHDIH BUHT OMOPbI AASl TAOCKOTO
wAndoBaHua

14 TpuOKOBBIN BUHT IOCTUPOBAHMA XOAA AEHTbI

I5 KHonka aBapuitHOro BbIKAIOYEHHA

16 Bo3aywHbie npopesu

17 BbikAlo4aTeAb

18 TMepekaiouaTeAb uncaa ob6opoTos
(ToAbKO Ha MoaeAsx 2H)

19 KoHtakTHOE KoAeCO

20 Onopa AAs NAOCKOTO WAKUGOBaHUS

21 Beayuiee koAeco

22 BuHT 60KOBOM CTEHKM

23 BokoBas cTeHKa

24 TMatpy6oK AASl OTCACbIBAHUSA MbIAM

25 Tab6AuuKa c ykazaHuem

HazHaueHue MawmHbl.

MawmuHa npeAHasHauYeHa AAS CTALLMOHAPHOTO
WAMDOBAHMA METAAAMYECKUX AETaAEH U AAS PaBOTbI €
npucnocobaernem GRIT GXR aas wandosaHus
PRAMYCOB MAM C KPYrAOLIAMGOBAAbHBIM
npucnocobaeHnem GRIT GXC c npumeHeHnem
AOTMYLUEHHBIX U3rOTOBUTEAEM LUAUPOBAABbHBIX ACHT.

yKa3aHMﬂ MO MOHTaXy.

CMOHTHpYy#Te NOACTaBKY COrAACHO

M306paxkeHuIo.

. MoAoxUTe MalLMHY BepXHE CTOPOHOM BHU3 Ha

ug MOA U CMOHTUPYITE MOACTaBKY COTAACHO
MAAIOCTPALIMM U MHCTPYKLMM Ha alcke DVD.
MpuKpenuTe NOACTaBKY COOTBETCTBYIOLLMMM

AIOBEAMU/BUHTOBBIMU COEAMHEHUSMU K TOAY.
KpenaeHue AOAXKHO OTBeYaTh BO3HUKAIOLLMM BO
BpeMsi paboTbl cuAaM.

A Mpu NpuuMHam onacHOCTH HeCHaCTHOrO CAyyYast
3Ta paboTa AOAXHA BbINOAHATLCA AULLAMM,
KOTOpble GpU3MUECKU B COCTOSIHUM MOAHSTD
GOAbLLOM BEC MaLLMHBI.

DAeKTpHUECKOE MOAKAIOYEHHE.

DAEKTpUUHECKOE MOAKAIOUEHNE AOAXKEH
BbIMOAHUTb 3AEKTPOCMELIMAAUCT.
YuuTbiBaiTe HanpsKeHue ceTH: BbixoaHOE HanpsxxeHue
M 4aCTOTa UCTOUHUKA HAMPSIXKEHUS AOAXKHbI
COOTBETCTBOBATb AAHHBIM Ha TUMOBOI TabAMUKe
MaLLMHbI.
Mepea nepBbiM BKAIOYEHMEM MPOBEPbTE HarpaBAeHUe
BpaLLLEHUS ABUraTeAs.. MI3MeHsTb HanpaBAeHue
BpALLLEHUS Pa3peLlaeTcs TOAbKO SAEKTPOCMELMAAUCTY.

Hactpoitka.

C AO HayaAa pa601' no TeXOGCAY)KMBaHMIO MaLlluHbI
OTKAIOYaNTE LITENCeAbHYIO BUAKY OT PO3E€TKU CETH.
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YcraHoBKa HakAoHa (puc. 10)

» Packpoiite 3axkmuMHble pbivaru (1). YcraHosuTe
MallmnHy Ha TpebyeMyto pabouyio BbICOTY.

»  3aTsHUTe 3aKMMHble pbidaru ().

Hactpoiika wandpoaabHoi onopsi (10) (puc. 5).

» Ortnyctute rpubkoBbli BUHT (12) u ycTaHoBUTE
3a30p Ha pasMep He MaKc. 2 MM.

»  3aTsHUTe rPUOKOBbINA BUHT.

Hacrpoitka onopbl nAockoro waugosanus (20).
Mpu nAockom wandosaHuu onopa (20) AoAKHa GbITb
BbIBEPEHA MAPAAAEABHO K LIAMGPOBAABHOM ACHTE U
COMpMKacaTbCs C Hell MO BCeil MOBEPXHOCTY.

» OTBUHTUTE BUHT (22) M OTKMHbTE GOKOBYIO
CTeHKy (23) BHuM3.

» Ortnyctute BuHT (13) 1 BbiIBEpUTE OMOPY AAS
naockoro wandosaHus (20). 3aTaHute
BuHTBI (13).

» 3akpoiiTe 60KOBYIO CTEHKY (23) 1 3aTAHUTE
BUHT (22).

0 MposepbTe 3a30p ynopa (7). (puc. 6)

PeryAuposaHue X0AQ AE€HTbI.

BKkAloumTe Ha KOpoTKOe Bpems
MalLKHY U NPOBEPbTE XOA AEHTbI.
OTperyAunpyitTe X0A A€HTbI
rpubkosbiM BuHTOM (14), ecan
AEHTY YBOAUT B CTOPOHY.

EcAv AeHTY He yAaeTcs yCTaHOBUTL B CpepHee

MOAOXKeHUe:

» Ouunctute Beaylliee KoAeco (21) u KoHTakTHoe
koaeco (19) cxkaTbiM BO3AYXOM.

» [poBepbTe NPUBOAHOE M KOHTaKTHOE KOAECA Ha
usHoC U Aepopmaumio. [NoBpexxAeHHbIe HacTH
HEeMEAAEHHO 3aMeHUTb!

3aMeHa WAUGOBAAbHOM AEHTBI.

A Ao HauaAa paboT no Texo6CAYKMBaHUIO MaLLIMHBI
OTKAIOYAHTE LUITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3eTKM CETH.
»  OTBUHTUTE BUHT (22) U OTKMHbTE BOKOBYIO
CTeHKy (23) BHu3. (puc. 4)
» OTBUHTUTE BUHT C rpuGKOBOI roroekoit (12) u
yAaAuTe KoHTelHep Aas cTpy>kku (1 1).
MNoBepHuTe pbivar (5) BHU3 AAs
Pasrpysku yCTPOWCTBA HaTSXKEHUS.
» CHuMUTe cTapylo
LIAMPOBAABHYIO AEHTY.

Mepea HaroXeHMEM HOBOW LUIAMPOBAABHOM AEHTbI

YYTUTE AQHHbIE MO HaMpPaBAEHMIO XOAa Ha obBpaTHOM

CTOpOoHe LWANG$OBaAbHOM AeHTbI! OHU AOAXKHBI

COOTBETCTBOBATH HAMPaBAEHUIO BpaLLleHUA

NPUBOAHOTO KOAeca.

» HaroxuTe WANMGOBaAbHYIO AEHTY OAHOBPEMEHHO
Ha npuBoAHOe KoAeco (21) u KoHTakTHOe
koaeco (19).
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MoBepHuTe pbiyar (5) HaBepx AAs

HATAXXEHUA WANPOBAALHOM ACHTBI.
» 3akpoitTe 6oKoBylo cTeHKy (23)
W 3aTAHUTE BUHT (22).

» YcTaHOBUTE Ha MECTO KOHTEMHEP AAS
cTpy>kku (1 1) M npoBepbTe LWKMPUHY 3a30pa OMopbI
WwAndoBaHuUS.

»  BKAKOYMTE MaLLKMHY U OTPEryAUPYMTE XOA AEHTbI.

MHCTPYKI.I,MM Mo NOAb30BaHUIO

BkAtoueHue:

» Pa3bAoKuMpyiiTe KHOMKY aBapUitHOrO
BblKAloueHus (15) u packpoitte ee. Haxkmurte
kHonky «by (17).

BbikAloueHue:

» PackpoiiTe KHOMKy aBapUitHOTO BbiKAlOYeHus (15).
Haxmure kHonky «0» (17).

A MocAe BbIKAtOUEHMS MaLLMHA BPALLAETCA Ha

Bbibere oK. 50 cek.

KHonKa aBapuifHOro BbIKAIOYEHMS:

» B onacHbIX CUTyaUMsaX HaXKMMaMTE Ha KpacHyto
KHONMKY aBapUIMHOTO BbIKAIOYEHUS AASl OCTAHOBKM
MalLMHBL.

Mepekatouenue uncaa oboporos (Mopean 2H).
» TloaoxeHue BbikAlOYaTeAs |: Huskoe uncao
o6opoToB
» [loaoxeHue BbikAlouaTeAs 2: Boicokoe uncao
o6opoToB
Yucao o6opoToB AOMycKaeTcs NepekAlodaTh
TOABKO B COCTOSIHUM MOKOS MaLLMHbI C
nomolLLpto BbikAloHaTeAs (18).

I'IperxpaHuTeAb AAA 3alLUTbl OT Neperpysok.

Mpyu NPOAOAXKUTEABHO BLICOKOM Harpyske MallmHa
BbIKAOYaeTcs. [ocae MPOAOAKUTEABHOCTH
OXAQXAEHMSA Npub. B |5 MMH MallmMHa onsTb roToBa K
pab6ore.

KonTakTHoe wandoanme (Puc. 7+8).

» [pubkosblit BUHT (12) AoaxeH GbITb Kpenko
3aTAHYT.

» O6ecneunTb GpUKCMpPOBAHUE BEPXHETO
3aLLMTHOrO orpaxaeHus (4) rpubKoBbIM
BUHTOM (6) M 3aKpbITOE MOAOXKEHWE GOKOBOM
cTeHKM (23).

» [lpoBepbTe 3a30p OMOPbI AASl 3aTOTOBKM.

» [lpoBepbTe NMOAOXEHWE OMOPbI AASl TAOCKOTO
wandosaHus (20). Bunter (13) AOAXKHBI
HaXOAMTCS B HUXKHEM MOAOXKEHUM.

[MpoBepbTe 3aTAr 6apalukoBbIX BUHTOB (8) 3alMTHOrO

wuTKa Amua (9).

> BkAlounTE MalLMHY 1 NPOBEPbTE XOA AEHTBI.

» [loAoXKMTe HAAEXKHO 3arOTOBKY Ha OMOPY AAS
WAM$OBaHUS.

» AepXuTe 3aroToBKy 06enmMu pyKamm MAu
3adUKCUpyiiTe B MPUCMIOCOBACHUM.
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Maockoe wandosaue (puc. 9).

»  OTBUHTUTE BUHT C rpUBKOBOI pyuKo (6) u
CHUMUTe BepXHee 3alMTHOe orpaxaeHue (4).

» ObecrieunTb NpaBUAbHbINM pa3mep 3asopa. (puc. 6)

> BkAloUMTE MalLMHY 1 NPOBEPLTE XOA ACHTBI.

» 3aroToBKy BeCTH 06eMMU PyKaMu U MO OKOHYAHWUM
06paboTKM CHATbL HaBepX.

OrcacbiBaioLee yCTPOHCTBO

> MaiwmnHa MoXeT 6bITb MOAKAIOHEHA
natpy6kom (24) Kk oTcacbiBaioLLLEMY YCTPOMCTBY.

TexobcAykmMBaHMe U cepBUCHaA CAYKGa.

PeMOHT paspeluiaeTcs BbIMOAHSATL CMELMAAUCTY
COTAACHO AEMCTBYIOLLMM MPEAMUCAHUAM.
Mbl p eKOMeHAYEeM MOpy4aTb PEMOHT CEpPBUCHOM
cayx6e FEIN, ¢prpmerHbIM macTepekmum FEIN 1
npeacTaBuTeAbcTBam FEIN.
PeryAsipHO BbINOAHSITE cAeAyioLLMe paboThl MO
TexobCAyKMBaHMIO:
MpoaAyBaiTe OTBEpPCTUS AAS BO3AYXA
oxAaXaeHus (16) Ha Kopryce ABUraTeas u
0603HaueHHble MECTa CKaTbiM BO3AYXOM (CM.
TaBAMUKY C yKasaHusmu (25)).
E>keAHeBHO cMasbiBaiiTe MalLUHY B
0603HaYeHHbIX TOYKaX MALLIMHHBIM MAaCAOM (CM.

TabBAMUKY C yKasaHusamK (25)).

TexHuueckue AaHHbIE.

Tun GX 75
Homep 3akasa
Yucao
obopoTos
XOAOCTOro
x0Aa [MuHyT]
MoTpe6asiemas
MowHocTb [BT]
Hanpskenue
[B] 3x400 3x440
Yacrora [Hz] 50 60
CkopocTb

WAN$OBaALHOM

AeHTbI [M/ceK] 30 36
Bec coraacHo

EPTA-

Procedure

01/2003 [kr] 65 65
Kaacc sawutbl
OT MopaxeHus
3AEKTPOTOKOM
AnnHa
WANPOBAALHOM
AeHTbI [MM]
LnpuHa
WANPOBAALHOM
AeHTbI [MM] 75 75

GX 75

2 880 3450

3000 3000

2 000 2 000

GX 75 AUS
79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233

» [lpu kaxkAOM cMeHe LAMGOBAALHOM AEHTDI
NpoBepsiTe KOHTaKTHOE KOAECO M NPUBOAHOE
KOAECO Ha U3HOC U MOBPEXAEHMS.
MoBpexAeHHble 4acTU HEMEAAEGHHO 3aMEHUTD!

O6s3aTeAbHas rapaHTHA U
AOMOAHUTEAbHAS FAPaHTUS U3rOTOBUTEAS.

Ob6s3aTeAbHast rapaHTUs HA UBAEAME MPEAOCTABASIETCS
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOAOXKEHUSIMU B CTpaHe
MOAb3OBATEAS.

KpoMme rapaHTuit, npeAycMOTpeHHbIX 3akoHoM, FEIN
MPEAOCTABASIET AOMOAHUTEABHYIO FAPaHTHIO B
COOTBETCTBUM C FAPaHTUIHBIM 06SA3aTEALCTBOM
nsrotoeuTeAs FEIN. MoapobHyio nHpopmaumio 06
3ToM Bbl MoAyuMTe B CEeLiMaAM3MpOBaHHOM MarasuHe,
a TakxXe B npeacTtasutesbcTee ¢pupmbl FEIN B Baweit
CTpaHe MAM B cepBUCHOM cAy6e FEIN.

Aekaapauus cooTsetcTBuA.

C MCKAIoUMTeAbHOM oTBeTCcTBEHHOCTbIO dpupma GRIT
3asBASIET, YTO HACTOsLLEE U3AGAME OTBEYaeT
COOTBETCTBYIOLLMM MPEAMUCAHUAM, MPUBEAEHHBIM Ha
MOCAEAHEM CTPaHMLIE HACTOALLENO PYKOBOACTBA MO
3KCMAyaTaLMm.

OxpaHa oKpy»Katolen cpeAbl, yTHAM3aLMs.

CTaLI,MOHaPHbIe MaLUnHbl AOAXKHbI 6bITb 3KOAOrMYECKM
YMUCTO peLUpPKYAUPOBAHbI COTAACHO HaLUOHAAbHbIM
npaBUAaM.

GX 75 AUS GX 752V GX 752V

79020100233

2880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60
30 36 30 36
65 65 65 65

2 000 2 000 2 000 2000
75 75 75 75
105
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GX 75 2H
7902 0200 40 3

GX 752H
7902 02 00 40 3

Tun

Homep 3akasa
Yucao
obopoTos
XOAOCTOro
x0A2 [MUHYT]
MoTpebasiemasn
MowHocTb [BT]
HanpsxeHne
[B] 3x400 3x440
Yacrora [Hz] 50 60
CkopocTb
WANGOBAALHOM
AeHTbI [M/ceK]
Bec coraacHo
EPTA-
Procedure
01/2003 [r] 67 67
Kaacc sawntsl
OT NopaXkeHus

| 440/2 880 1 725/3 450

1 500/2 000 1 500/2 000

15/30 18/34

e) le)

3AEKTPOTOKOM

AavnHa

WAU$OBaABHOM

AeHTbI [MMm] 2 000 2 000
Wupuna

LWANPOBAABHOM

AeHTbI [MMm] 75 75
CxeMbl MOAKAIOYEHHUA.

Tun GX75, Mpuroxenue 111
Tun GX 752V, Mpuaoxkenue 112
Tun GX752H, Mpuaoxenme 113
Tun GX 75 2H2v, Mpuaoxkenue 114

3HaueHun U3AYYEHUA LyMa.

M3mepeHHbIi A-B3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOM
MolHocTu Liya (re | pW), aAeunbea: 86
HeaoctosepHocTtb K, o, AeLinbeA: 3
M3mepeHHbIi A-B3BELLIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO
AaBAeHMA Ha paboyem mecTe La (re 20 pPa),

Aeumnben: 78

HeaoctosepHocTs Ko, Aeunben: 3
MPUMEYAHUE: Cymma namepeHHbIX 3Ha4YeHUI
M3AYYEHUI U COOTBETCTBYIOLLMX HEAOCTOBEPHOCTEMN
NpeACTaBAsieT CO60M BEPXHUIM NMPeAEA 3HAUEHUI,
KOTOpble MOryT 6bITb 3aMepeHbl.

®

cAyxa!

nOAbS)’FiTer CpeACTBaMM 3aLLMTbl OpraHoB

M3MePeHMﬂ BbIMOAHEHbI COrAQaCHO COOTBETCTBYIOLLLEMY
CTaHAQAPTY AAA U3AEAUA (CM. MOCAEAHIOIO CTPAHULLY
HacTosALLEero pykoBoACTBa No 3KC|'IA)’3T3U.MI4).
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2000
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GX 75 2HAUS
7901 0206 44 3
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GX 75 2H2V
79020200233

| 440/2 880
1 500/2 000

3x230
50

15/30
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2000
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GX 75 2H2V

79020200233

1 725/3 450
1 500/2 000

3x220
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18/34
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GX75

4

FEHOFS, HEMBEX .

PRARTEA UL B EL & B9 S, RN TR E
AR AT R R AR 1 fE R

ik &, aX

> Fizyi0

® A5 1k fil g5

() — BT R AT S
@ B i3
i H B

@ WERS

(DI NTTERS
C@ W LIETE
ZX TR R A I fE R
C€ SN TR s
xR %A .

VEA B R T A5G, A nT DU FAARHL
o CIRIEL RRPRI R 2 4 P R 5 A 29
),
Tl e, T R A T A 9 9 LA 4 W R AR B 4P
(GnfFEE 4 kMU BGY A2, BGR 500 ),
WRA TR B R 22 e e, T RE S5 i fi
L g SRR T
FEAEA U B B SR, ik s sz AL
R, S AMEAR A P 30 4 2 B K L
RERERBUHRT, LAEFRERTLEF,
RREREME MR L. R TP EE
T, WIfEE R E A E.
ENSTEERE L FME A ERNESZHE.
WSR2y SRR, LA T REAE T AR g MR 4R BRI
I G S R,
ITHENEBEFPFESE, FENFER, FELENR
BORFBG AL THENGBEREEBNIERL
B TAEEE. b HEBLIRENE R IR 2 4R
BLEIS PR RS R R AL B2 T H B # 1 2
ﬁb:ﬁﬁ%%ﬁﬁlﬁ%Qﬂ&%%@E%@%%%%
o, W AT RE 2.

%

IHERATUFERERHXR, FEMEE M,
KREHR. NHECEFHTHRIMES, BERR &
Wik R AT R AL IR sh T b, JF 3 A 55
AAPEREIE, ELEARERBIUERND
#. MO ERADE, FHEHBEDHHERNER
ZEMREDH. AFEDH ! RN AR EE
PEFBAZL, BT MDLES B3 15 3 Al A
AU AR TAERE TR, BERNDH
BB . AR ARG A I TR OO SR SR e LR
£, AT R R 4
—EEEANB LN EE. ERBZRFHT
¥E, DEREZEENEERAPER. ke
ZURE S IR P R VE 3 o S TP g #I0s, JF B 220 1k
Pt TR P Al kD H
R, TREAREEZRE IBELRE (HIE
BE) NAREFEGRIGENEL. AUNES
BRI B G AL AR . ST VT RE RURIX SE AT R,
R, AZANER | HESRNSFEXRANE
BEMAENDHE, ERELLBRERELSE
o, TR SR B I AR I B Y B S A AT DL BR 4R
R, HANEE AR AR S M E B3R R .
BE, WL RO AEHGFMBA. HHIIEZIRT
WS, BT & SR &5 7= A K AE
MENLAETAREES ERREHRE, 2
TAMRAEHN TH. ERTHRESMILE EHIT, i
[/ ELYNS

AP EE PR, 2.

BIARKRELAD EHETRESTFX. T

K IG WA E Ak S hY) 50 75,
EMEEEITRMEXNL. RIMHRNBESEK
BRAVFTER., PLHENTBNRERT KRN EEES
SR !
DB IIEL RAEsC R Lk T &%, ) LB i
L1k, WAERACR IR B E
HBEMBERNBZE, FLAEEERBVHFNE
L BN IFEhILER, AT AR B E A 0%
WHBAXEN, EYPRENSNEFEENEZS
W, Gk G A LES, AR Ml SR
BEGEANBLUHE, LARERDUGEE, WE
R HAR, TR B S TF,  HE T I A
. WR LSRR, REERA L TKIE
FNBE, BRESFHARTUEREDHFY
S, Wh AT AE S SR RIS ™

WE.

B EFF, KE
By

JRE

By P2,

B EFF, kEDH
ERBL, B

o UV &2 W N =

107

.
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GX75

7 Pk

8 PR, KIEPR
9 KPR

10 HES

"N ZEBWESR

12 X HEENEREL
13 FAREYL, TEHES
14 B4, REBH
15 ER2F%X

16 @S

17 BEFX

18 HEAHRIFX (RF2H-B)
19 #fli

20 YEFES

21 &3

22 T Mg

23 MU =

24 W% B A8k

25 HoRHE

L2 B FH &

A gh TH O i AR, 228 T LA 3G v v Al I by
Ja, TTLABTRE S Jm, 73 ML T DI & AR a4
GRIT GXR FIEEHF DL GRIT GXR BEATHFAE,

ZRER .

R0 B 2 AR

EJ DTSRRI T 09 77 sUIE ML i B AR . AR E R
HIDVD L R8R Z4 R4,

H PR T A Z T SR T/ B3 2 U R B I R AE M AR
L. RARLIRENS R Z AR SN IE .

T T LAERS, MR L& 28
1, B PR LA,

EEERE .

THb A RS 2 A 1) el L T g,
EEEEAEE IR RN
FaR ERLE — 5.
A AYLE DIA, AR R SR, R L
HfeTm R, RAERS €l TAE.

WHE.
A NS EHTEMOEETHEZN, —EEh
Wik,

AEMRE (A 10)
> R ERT (1), DL T TR
E.

> EEITEWNAEE (1),

108

%

FEBES (10) (FE 5).
> RS EIRERZZ (12) FREEMIE, WA DU 2

XK.

> PR ARRL,

FETEPE S (20).

HATFEHI N, SATAR-FRPVES (20), ikFmEbTE

BRIRGAFAT, 10 ELAF I I 05 0 231 42 8 BOF S T

> URNRZZ (22), FFOTMIT % (23).

> HAMRZZ (13), RI-FRPVE S (20) MNLE,
JEFTRIRZ (13),

> RHIMIm S (23) 7R (22),

0 AP (7) LRYEEL, (7). (46 6)

BIERH B BE

"

LB A %), LM AR

FeshBal. G SREb i) 2 1k A Ml

%, M BARIRLL (14) iEHLE
A G EPA A

TR TC B H Rl B [ o e

> NGRS Q1) FEaiE (19).

> R % Sl R e AT UK,

AR TE AN AR PG IR

NI B &2 E1iR7N: RS S AV I A /O

BHRBH .

A

ENS LRTEMMEETHEZN, —EEA
K.

> NI ZZ (22), FEARIFMIE 5 (23). (FEE 4)
> RSEIRIEZ (12) HBURIEB & (11).

o] THESNE EFT (5), LAE A &
> R IHI T,
CA RS 2, WA i
GRLiE RN

TPAHT (1 5 ) AT A B 1) e 1) — 3.
> USRI AL SR (21 ) FiEfEE (19 )
I,

Q

) - shiE A (5) DU S RbHE.

> MM (23) 47 K82 (22).
> IR & (1) HIGAEBIES b
) [T B,

> TJrEhLER I RCE R A PLIE.

# 1E i

F3h:

> RERESITR (15) WPUE, FFOTREITR,
E g (17),

XM

> WOTRBIFE (15), &R "0 " ik (17)

%
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GX75

4

A FHUG, MR gksEikshey 50 7,

BAFx:

> fi’#ﬁ[@#jﬁmﬂﬂ’, AT DM R 2L SR 2 TR DUE G M
L.

AR (14 2H).

> 1R IR

> 2R A
SrEpLAR e 2 b2 G, ATTRIMRITE (18) Ak
e,

AR EE .

RIS R AE R AT ) TARRBL TS, MlasxEshRml, K

L5 15 ML G, BT IR TR ShpLAR.

BT (H 7+8).

AR EAIEMftiT % 2R (12).

far B ARIEZZ (4) B L IEFHE & 47 BB

B (6). MMM (23) A LML T.

KAHEE & _E R ER.

KA THATES (20) (A &, W82z (13) WAUATET

KA R T AT SRR E (9) WREIEZ (8),

> JrEbLER IR A b Y .

> BTARREERES L,

> TR T, SE I R e E L

TEEE (9.

> HRAERARIRZZ (6), FFHUH BB (4).

> KARGCAIEHBFARIFEE, (& 6)

> JFEMLER IR A R B

vy

vy

BARHRIE .

L% GX 75 GX 75
W=

To e

[4r4h] 2 880 3450
HWAZE [T 3000 3000
HLE [ ARFF ] 3x400 3x440
B [Hz] 50 60
T

[ K7 30 36
HRAFA

EPTA-

Procedure

01/2003 1L

ERRIE [ T ] 65 65
Gk &30/ ) ®
WK

[ZXK] 2 000 2000
s i

[ZXK] 75 75

GX 75 AUS
79020100403 79020100403 79010106443 79010106443 79020100233 79020100233

%

> AN, TfES— B2 E A EERET
1.

W% E

> uPlE L (24) UL RN AR b

HHMBERS .

HLEAIE B CAE AU LA N BT, LA
I 5 0 L AR G 1 4 L.
RIFEHLER Lz E (FEIN) 1% P RS, 1238
(FEIN) HyRF294Efe ] sz & (FEIN) AU 16 2,
SEMIAT AT i 28 A
@ i R4 25 I A ALLE L aE AL (16), LA
BIEMRME (SEHERHE (25)

TR AHIMTER R G BIR IR (2B 1RR
(25)) .

> B AR IR FR LG AL A% SRS AR AR A T
FTBURFIEARAL. AR T 015 BT e,

R .

BRATRRE SR, IS E W EERASCERIE.
WEANZ E (FEIN) BRI R AR IR S, AR
AN, IR AL ZAE R, 12 (FEIN) A2 5t [ ) U
FREZE (FEIN) JBU& IR 55 o Loify il

B .

GRIT 2RI AR, A7 S AF A B0 5 A BT B 51 i
HA FIE BRI,

P58 R o H R Y 4t 7
ABIR & 5 RSB BER 6 AL I 10 5 L2

GX 75 AUS GX 752V GX 752V

2880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65
e 1® e e
2 000 2 000 2 000 2 000
75 75 75 75
109
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L% GX 75 2H GX 752H GX 75 2HAUS GX 752HAUS GX752H2V  GX 75 2H2V
[laL7/R53 7902 02 00 40 3 7 902 02 00 40 3 7 901 02 06 44 3 7 901 02 06 44 3 7 902 02 00 23 3 7 902 02 0023 3
To e

[ 540 ] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
WAE[ ] 1500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000 1.500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
R [ R4 ] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
PR [He] 50 60 50 60 50 60
bty

[K/F] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
RS

EPTA-

Procedure 01/

2003 [ HLE bR

[Tl 67 67 67 67 67 67
EiEe &5 e) e ® e ) )
[N

[ZXK] 2000 2000 2000 2 000 2 000 2 000
WA 5

[ZXK] 75 75 75 75 75 75

FEL % A 2 P .

R GX 75, M1 110
HLE GX 752V, M 111
HLE GX 75 2H, M 112
LA GX 75 2H2V, M 113

RE - KHHE .

WA AR EN A AU P T SRET Lya (re 1pW), iF
A 86

Rt Ky, RPN 3

FETHBI AT 211 A SR K 5375 EEHLF Lpa

(re 20 pPa), TR HNI40: 78

REFEME Ko, RS 3

HR: RS EAR SRR RE, 5 I s T 58 By
R .

@ B H 52

R E TIARYE AR S HRE T IAT (S A M 450
RI).

110

- +@



%% é GX75.book Seite 111 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

T

GX 75 Sxsov- ot
—
—
—
/f
F
f'\ f'\ f'\ f'\ f'\
1 3 5 ﬁﬂS A1
06 E%W _
=L L <
| 2 6 lm A2 B
/

swW

br

WS

gnge

o

L1
L2
L3

PE

111

%%ﬁ%



%% é GX75.book Seite 112 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

T

Gx 752“ 3x230V -50Hz/
3x220V -60Hz/
16A
— U
—— L2
—— 13
- PE

A\
O

sw |br ws  |gnge

o

112

.
%@ﬁ%




%% é GX75.book Seite 113 Freitag, 15. Juni 2007 9:43 09

T

Gx 752" 3x400V -50 Hz/

3x440V - 60 Hz/
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GX 752H2V 3230V - 50 Hz/
3x220V -60Hz/ .
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