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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

R

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Stédube kdnnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréaten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geréatebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)
Absaugadapter
Fréasschuh
Flagelschraube

Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung

Handgriff
Motorgehéuse
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung

12. Spindelarretierung

13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Flugelschraube

17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag

©CENOOTA~WLN =

Anl_TH_RO_1100_E_SPK5.indb 7

[ I [T N |

20. Fihrungshulse
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
28. Spannzange

24. Schutzabdeckung

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewabhrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschéaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Flhrungshlse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

29.06.12
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3. BestimmungsgemanBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........cccccoeeeueeee 230-240V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme:...........ccccceeriinenen. 1100 W
Leerlauf-Drehnzahil.............. 11.000 - 30.000 min"'
Hubhohe.:................ ...565 mm (Frasetiefe)
Spannzange:......ccccceeceeneenieene @ 8und @6 mm
Fir Formfraser max.:......cccooveveviveennnnnnn 30 mm
SchUutzKIasSe:......cceevereirieeeeee e /@l
GeWICht: . ... 3,1kg

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......c.ccovuvininnas 94,4 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .....c..ouevvneee. 105,4 dB(A)
Unsicherheit K, ..o 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 15,877 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen tber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

29.06.12
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlie3en, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden
ist das Benutzen einer Staubabsaugung un-
bedingt erforderlich.
SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstuick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch Ihre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der fir das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss fUr das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschédlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 35 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.
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5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit den Fligelschrauben
(3) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)
Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehori-
gen Halterung — kdnnen Sie kreisrunde Berei-
che frasen.
Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das
Ende einer der Flihrungsstangen (a). Schie-
ben Sie die Fihrungsstange (a) in ein Loch
(b) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den Fliigelschrauben
(8) am Frasschuh (2).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frasenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Flligelschraube (c) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen
Sie den nach unten zeigenden Teil der Zirkel-
spitze (13).

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshllse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fuhrungshdlse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.
Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
+~AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fraser” (e) groBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.
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5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
In diese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.
Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Bei der ersten Benutzung der Fréaser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Frasképfen.
Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.
Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22).
Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).
Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.
Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.
Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
driickt.
Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22) fest.
Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fréaswerkzeugs!

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

[ I [T N |

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fur die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

Flhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbei-tenden Material und dem Durchmesser
des Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Dreh-
zahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min" aus. Sie kénnen aus
7 verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min'
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min!
Schalterposition 3: ca. 15.000 min!
Schalterposition 4: ca. 18.000 min!
Schalterposition 5: ca. 22.000 min!
Schalterposition 6: ca. 26.000 min!
Schalterposition 7: ca. 30.000 min!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

-10-
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6.3 Einstellung der Fréastiefe (Abb. 14-17)
Maschine auf das Werkstuck stellen.
Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.
Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstuick berthrt.

Spanngriff (9) festziehen.

Feinjustierung (15) entsprechend Bild 17 auf
0 stellen.

Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag (a)
befindet.

Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (a) berihrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewiinschte Fréastiefe an der Skala (18)

anzeigt. Die Flligelschraube wieder anziehen.

Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrdsung an einem Abfallstlick.

Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlnschte Maf.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: héhere Fréastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fréas-
tiefe um 0,04mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

Bei der Feinjustierung (15) kann auch der untere
Ring (b) seperat gedreht werden. Dies dient dazu
den Nullpunkt zu erreichen ohne die Feinjustie-
rung (15) zu verstellen. Siehe dazu Bild 17 und
gehen Sie wie folgt vor:

Dricken Sie den Ring (b) nach unten.

Halten und Drehen Sie ihn, bis Sie die ge-

wunschte Position erreicht haben.

Lassen Sie den Ring wieder los.
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6.4 Frasen
Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
genstdnde an dem Werkstlck haften, um
Schéaden an der Frase zu vermeiden.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.
Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.
Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stick.
Stellen Sie die Fréastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.
Waéhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerét ein (siehe
Punkt 6.1)
Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstlickes.
Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fréser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frédsen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstuck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrdsungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brenn-bares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnn-te sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kdnnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstéandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

-11-
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6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Fréstiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) uber dem hdchsten Endanschlag
(a) befindet.
Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (a) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstel-lung einen Frasvorgang durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (a) einstellen
und Frasung zu Ende flhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Fréasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.
Frésung entsprechend Punkt 6.4 Ausfihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Frésen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3
Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.
Frésung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfréasen
kdénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstii-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 18).
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6.9 Form- und Kantenfréasen (Abb. 19)
Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.
Fréser montieren.
Maschine vorsichtig an das Werksttick heran-
flhren.
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werksttck entlang-
flhren.

A Achtung:
Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in bei-
den Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehé&use so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

-12-
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8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prufen. Achtung! Die Kohlebdirsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportsch&den zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn Ihnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-13-
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Ruicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantiebestimmungen
Die Fa.iSC GmbH bzw. der zustandige Baumarkt garantiert die Behebung von Mangeln bzw. den Geréa-

teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spruche unberthrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Mangel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohlebursten 6 Monate
Verbrauchsmaterial/ Fraser Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-

tum)

Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Beziglich VerschleiBteilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa. iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Mangelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiBteile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geréatekarte einzureichen und diese vollstandig auszufiillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierfir folgende Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

® Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch
Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
spruchen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewabhrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beruhrt. Unsere Garantieleistung ist flr Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurtickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemasn nicht fur den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgeméBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewéhren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches uUbersenden Sie bitte das defekte Geréat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Geréat zurick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fur ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-17-
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein regulares Gespréch ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

H Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht“ oder ,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

B Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr./ Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iISC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | Bl Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-18-

20.06.12 11:41

Anl_TH_RO_1100_E_SPK5.indb 18



PL

9

Ostrzezenie - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Nosié¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powsta-
wania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

D

Nosié¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wz-
roku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.
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A Uwagal!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcijg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazdéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sig w zatgczonym zeszycie!

A Ostrzezenie

Przeczyta¢ wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukciji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przyszto$¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/1c)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Wiacznik/ Wytacznik
Blokada wtgcznika

Kabel zasilajgcy

Uchwyt

Obudowa silnika

Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona

11. Regulacja obrotow

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla

14. Ogranicznik korcowy rewolwerowy
15. Doktadne nastawienie

16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtgbokosci

20. Tuleja prowadzaca

21. Prowadnica réwnolegta

©CENOOTA~WON =
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22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa
24. Pokrywa ochronna

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego za-
kresu dostawy czy produkt jest kompletny. Jezeli
stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécic¢ sie w
ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu do
naszego centrum serwisowego lub najblizszego
autoryzowanego sklepu specjalistycznego
przedstawiajgc dowdd zakupu. Prosimy wzig¢
pod uwage podang w warunkach gwarancji na
koncu tej instrukcji tabele Swiadczen gwarancyj-
nych.

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé

urzadzenie.

Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do

transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie

dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-

porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,

az do uptywu czasu gwaranciji.

Uwagal!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawic sig czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazdéwki bezpieczenstwa

-20-
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: ........... 230-240V ~ 50 Hz
PODOr MOCY: ..o 1100 W
Liczba obrotéw biegu

jatowego: .....cceeiiieeeee 11.000 - 30.000 min"'
Wysokos$¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: .........c.ccceeueenee @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ...........cc.ccoeeee. 30 mm
Klasa oCchrony: ........cccoceveveneiniiniieseseee /=l
Waga: ..o 3,1kg

Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 94,4 dB(A)

Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ........... 105,4 dB(A)
Odchylenie K, «..coovoveuiiiiiiiiicccc, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac¢ utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z norma 60745.
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Uchwyty
Wartoé¢ emisji drgan a, = 15,877 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykraczaé ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywaé wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac¢ urzadzenie.
Nie wiaczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic¢ si¢ nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz kroéca ssacego (rys. 2/ poz. 1)

A\ Uwaga! Ze wzgledéw bezpieczeristwa wy-

magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.
Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréécéw
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajacego kurz. W ten sposoéb osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wiasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajgcy przy pracy kurz moze byé nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazoéwek bezpieczenstwa.
Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.
Krdécéce zasysajace (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).
Kréciec ssacy moze by¢ podtgczony wezem
ssgcym do urzgdzenia ssacego (odkurza-
cza).
Srednica wewnetrzna kré¢ca ssacego wynosi
35 mm. Na kréécu zasysajgcym zamocowac
tylko pasujgcy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac¢ pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono na rys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 4/ poz. 21)
Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsuna¢ do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).
Prowadnice réwnolegta (21) ustawi¢ na
zadany odstep i przymocowac $rubami motyl-
kowymi (3).
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5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)
Za pomocag szpicy cyrkla (13) i uchwytu
mozna frezowac okragte obszary.
Zablokowa¢ szpice cyrkla (13) na koricu
drazka prowadzacego (a). Drazek
prowadzacy (a) wtozy¢ w otwor slizgu
frezarki (b). Za pomoca $rub mocujgcych
przymocowac¢ drgzek prowadzacy (a) do
slizgu frezarki (2).
Pomigdzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.
Ustawic¢ szpice cyrkla w srodku obszaru, kto-
re bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne
nalezy poluzowac sruby motylkowe (c) szpicy
cyrkla (13) i wydtuzy¢/ skrocié w kierunku do
goéry widoczna czesc szpicy cyrkla (13).

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)
Tuleje prowadzaca (20) zamontowaé do
slizgu frezarki (2) za pomocg obydwu $rub z
tbem krytym (f).
Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona
wzdiuz szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).
Obrabiany przedmiot (d) musi byé wigkszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
.zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymacé doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)

A Uwaga! Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka

A Uwaga! Po skonczonej pracy z frezarka

narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi

czas bardzo gorace.

A Uwaga! Frezy sg bardzo ostre. W czasie
pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wigkszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.
Stosowac¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujacych materiatow:
- HSS (wysokostopowa stal szybkotngca) -
do obrébki miekkich gatunkéw drewna
- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych
Wybraé¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.
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Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usuna¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczyscié nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

Nacisng¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrocenie zatrzasng¢ wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowg (10).

Jednoczes$nie demontowany frez wyciagnaé
z tulei zaciskowej (23).

Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybrac¢ pasujgca tuleje
zaciskowg (23).

Witozy¢ tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

Trzymacé przycisnieta blokade wrzeciona (12).

Kluczem widetkowym (22) dokrecié nakretke
zaciskowg (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowg (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzié
narzedzia do frezowania pod kgtem mocowa-
nia i obiegu!

A Uwaga! Przed uzyciem frezarki usunac
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z $rednicg trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy muszg by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zostaé wyrzucony.
Uzywac uchwytéw mocujacych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowac¢ nad czgs$ciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.12/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomic¢ blokade
wtagcznika (5) i wcisngé wiacznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wtgcznik/ wytgcznik

(4).
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6.2 Regulacja liczby obrotow

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
wybrag liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybrac z 7 roznych pozyciji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujgce:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min‘!
(minimalna liczba obrotéw)

Pozycja przetacznika 2: ok. 12.000 min‘!
Pozycja przetacznika 3: ok. 15 000 min™
Pozycja przetacznika 4: ok. 18 000 min™
Pozycja przetacznika 5: ok. 22 000 min™
Pozycja przetacznika 6: ok. 26 000 min™
Pozycja przetacznika 7: ok. 30 000 min™
(maksymalna liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtgbokosci frezowania
(rys.14-17)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.
Poluzowac $rubg motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).
Powoli przesuwa¢ urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.
Przymocowac¢ uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 17.
Tak ustawi¢ ogranicznik korncowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat si¢ nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koncowym (a).
Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koncowy (a). Nastepnie
dokreci¢ srube motylkowa (16).
Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
Poluzowac $rubg motylkowa (16). Przesunaé
do gory ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagana gtebokosc frezowania. Ponownie
dokreci¢ $rube motylkowa.
Przetestowa¢ ustawienie za pomocg prébne-
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go frezowania na odtamku.

Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokos$¢
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymagang miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazoéwek zegara: Nizsza gtebokos$é fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtgbokosci fre-
zowania o 0,04 mm, jeden caty obrét odpowiada
1 mm.

Przy doktadnym nastawieniu (15) istnieje réwniez
mozliwosc¢ przekrgcania osobno dolnego
pierécienia (b) Pozwala to na osiggnigcie punktu
zerowego bez przestawienia doktadnego nasta-
wienia (15). Przestrzegajgc wskazéwek narys. 17
postepowac w opisany nizej sposéb:
Nacisng¢ pierscien (b) do dotu.
Przytrzymujac pierscien przekrecac go, az sie
znajdzie w odpowiednim potozeniu.
Nastepnie puscic pierscien.

6.4 Frezowanie
Aby unikna¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewnic sig, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.
Dopiero wtedy witozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.
Trzymaé urzadzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.
Ustawic liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowaé ustawienia urzadzenia na
odtamku.
Pozwoli¢ na osiagnigcie petnej predkosci
przez urzgdzenie. Najpierw znizy¢ frez
na jego wysoko$c¢ roboczg i zablokowaé
urzgdzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

).

Kierunek frezowania: Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu uniknigcia wypadkéw (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
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wtasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykona¢ kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
da sig bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosé

pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sig zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekac az frezy catkowicie sig zatrzymaja,
zanim wyciggnie si¢ obrabiany przedmiot
oraz odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zalezno$ci od twardosci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.
w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obréci¢ ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koricowym (a).
Frezowa¢ w tym ustawieniu. Po zakoriczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawic tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
$Srodkowym ogranicznikiem koricowym (a).
Przeprowadzi¢ proces frezowania rowniez w
tej pozyciji.
Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koficowy
(a) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (13)
W celu frezowania obszaréw w $rodkowym punk-
cie nalezy postepowaé nastepujaco:
Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawic.
Ustawic¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnggé.
Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych

krawedzi obrabianego materiatu nalezy

.24 -
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postepowac nastepujaco:
Zamontowac prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.
Prowadzi¢ prowadniceg rownolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.
wykona¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka goérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzgcych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywaé kreatywne prace
frezujgce.
Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowanial!
Przy obrabianiu przedmiotu uwaza¢ na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 18).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)
Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierécieniem
rozruchowym.
Zamontowac frezy.
Ostroznie wprowadzi¢ urzgdzenie na obrabia-
ny przedmiot.
Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzac proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowg obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajagcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobeg posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.
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8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czysta
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwaciji.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podaé nastepujace dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu urzgdzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer czesci zamiennej
Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

-25-
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9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadaja si z roznych rodzajow
materiatdw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucaé uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddacé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiorki
odpadoéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbioérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $Smieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Warunki gwarancji

Firma iSC GmbH badz autoryzowany sklep specjalistyczny gwarantuje usuniecie brakéw lub wymiane
urzadzenia na nowe wedtug ponizszej listy. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu usta-
wowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.

Kategoria Przyktad Swiadczenie gwarancyjne

Wada materiatu lub konstruk- 24 miesigce

cyjna

Czesci zuzywajace sig* Szczotki weglowe 6 miesiecy

Materiat eksploatacyjny/ Frezy Gwarancja tylko przy wadzie w

czesci eksploatacyjne* chwili zakupu (w ciggu 24h od
chwili zakupu / daty podanej na
dowodzie zakupu)

Brakujace czesci 5 dni roboczych

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku czesci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci firma iSC
GmbH badz odpowiedzialny sklep specjalistyczny gwarantujg usunigcie brakéw badz dostawe czesci
pod warunkiem zgtoszenia braku w ciagu 24h (materiaty eksploatacyjne), 5 dni roboczych (brakujace
czesci) lub 6 miesigcy (czesci zuzywajace sig) od daty zakupu. Data zakupu musi zosta¢ potwierdzona
na podstawie dowodu zakupu.

W przypadku zgtoszenia gwarancyjnego brakéw w konstrukcji lub materiale prosimy o przestanie
urzgdzenia wraz z wypetniong kartg gwarancyjng. Prosimy pamietac¢ o podaniu doktadnego opisu uster-
ki.

W tym celu prosimy odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

®  Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos$ szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Gwarancja

Na opisywane w instrukcji obstugi urzgdzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na wypadek wadliwosci
naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub
przejecia urzadzenia przez klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa konserwacja urzadzenia, zgodnie
z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumula-
toréw, na ktére udzielamy jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystugujg Panstwu rowniez uprawnienia gwarancyjne w ramach usta-
wowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawicie-
la handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie
do odpowiedzialnego pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

W przypadku czegsci zuzywajacych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czgsci zwracamy

uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z warunkami gwarancji zamieszczonymi w tej instrukcji
obstugi.
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BHuMaHWe - A8 yMeHbLUEHWS ONacHOCTU NOMYYUTb TPABMY NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO SKCMayaTaLumm

WUcnonb3yitte cpeacTBa 3awWuThl ciyxa. BosgeicTayre LWyma MOKET Bbi3BaTb NOTEPIO CIyXa.

R

WUcnonbayitte pecnuparop. [Mpu 06pa6oTHe ApeBECHHbI U APYrMX MaTeprasioB MOMKET 06pa3oBaThes
BpeaHas A4/ 340poBbA Mbllb. 3anpelleHo o6pabaTbiBaTh NpeaMeTbl CoaepHalime actecT!

’

Ucnonb3yiite 3aWUTHbIE O4KU. Bo3HMKaOLWMe BO BpeMs paboTbl UCKPbI WX BblAensiolwmecs us
yCTpOMCTBA 06/I0MKM, OMUIIKU U Nbl/lb MOTYT NMOBPEAWTL OpraHbl 3pEHKS.
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A\ Buumanue!

Mpw ncnonbL30BaHMKM YCTPOMCTB HEOBXOAUMO
co6oaTh onpeaeneHHbIe NpaBuia TEXHUKK
6e30MacHOCTM 1A TOro, YTOObl U36eaTb
TpaBM U NpefoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMATEJIbHO NPOYUTanTe HacTosALee
PYKOBOACTBO MO aKCnyaTauum / ykasaHusa no
TEXHUKE 6e30MacHOCTU NMOIHOCTbLID. XpaHuTe
MUX B HaJeXHOM MecTe asAd Toro, YTOBbI UMETH
HeobxoanMyto MHPOPMaLMIO, Koraa oHa
noHagobutcsa. Ecam Bel gaete ycTponcTso
APYrvM AN NONb30BaHUSA, TO NMPUIOKKUTE K HEMY
9TO PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTaumm / yrasaHus
o TeXHUKe 6e3onacHocTU. Mbl He HeceM
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLepo,
KOTOpPble 6bI/I nosy4eHbl UM NPUYUHEHDI

B pesy/siTaTe HeCOGI0AEeHMA YKa3aHnn

9TOr0 PYKOBOACTBA W YKa3aHWM NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH.

1. YKa3aHu1A No TexHUKe
6e3onacHoOCTH

COOTBETCTBYIOLIME YKA3aHMA NO TEXHUKE
6€30NacHOCTU HaxOAATCA B NPUIOKEHHbIX
6poluropax!

A\ Bunmanme!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPe6GOBaHUA.
Mpw HEBBLINOSHEHWM YKa3aHWI MO TEXHUKEe
6€30NacHOCTU U TEXHUHECKMX TPpebOoBaHMM
BO3MOHO MOJIy4eHUE yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHMWE MNoxapa u/mam nosyyeHne
cepbesHbix TpaBM. XpaHUTe Bce YKa3aHuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A8 TOro, YTo6bl 6b1710
BO3MOMHHO BOCNO/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoiicTBa U COCTaB
yNaKoBKH

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pucyHku 1a/1b/1c)
MepexopgHuWK oTcoca

Bawmak ¢pesbl

BapaluKoBbI BUHT

I'IepeKmoanenb BHJTOYUTb-BbIK/THOYUTb
YCTPOMCTBO GJIOKMPOBKU BHJTHOHEHUSA
CeTeBoM Kabenb

PyrosaTka

Hopnyc asurarensa

ON>GORr®ND =
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9. PyyKa sarmuma

10. HataxHasA raika

11. PerynaTtop CKOpOCTH BpaLleHns

12. lUnnHpaensHoe GuKcHpyiolee yCTPOMCTBO
13. OcTpue umpKryna

14. PeBonbBEpPHBIM KOHLEBOW ynop

15. YCTpOMCTBO TOYHOM PerynmpoBKu
16. BapaluKoBbIf BUHT

17. YKasatesnb

18. Wkana

19. OrpaHunynTens my6uHbl 06paboTKM
20. Hanpasnstowas BTy/Ka

21. MapannenbHbivi ynop

22. MaeyHbIN KAt

283. LaHroBbIi 3akum

24. 3almTHas KpblwKa

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa YCTPOMUCTBA
MpoBepsTE KOMNNEKTHOCTb U3AENNA Ha
OCHOBaHWM OMUCaHWA 0Gbema NOCTaBKMU.
Mpun OTCYTCTBUM KOMMNOHEHTOB He No3aHee
4yeM B TeyeHue 5-Tu pabounx aHen nocne
npuobpeTeHns U3genmsa obpaTuTecs B
HaLl CEPBUCHbIN LIEHTP WK BAnKanLLniA
KOMMNETEHTHbIN CTPOUTE/IbHBIN MarasuH,
npeabABUB JENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHvneM rapaHTUMHOro CpOoKa B ONMMCaHWUK
YCNOBU rapaHTUM B KOHLiE PYKOBOACTBA.
OTKpoWTe yNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOKHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
Ypanute ynakoBoOYHbI MaTepuan, a Takme
npucnocobaeHna 3aluTbl YCTPOMUCTBa Npur
yNaKoBbIBaHWW M TPAHCNOPTUPOBKeE (Npur
Hanumm).
MpoBepsTe KOMMNNEKTHOCTL YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMCTBO U NPUHAANEKHOCTH
Ha Hann4me BOSHUKLLKMX Npr
TPaHCMNOPTMPOBKE MOBPEHKAEHUN.
CoxpaHsaiTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
[l0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTeNbCTB.

BHumaHue!

YcTpoiiCTBO U ynaKOBKa He ABJIAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpelieHo aetam
urpartb C NJ1IaCTUKOBbIMU NaKkeTamu,
NJieHKaMU U MeNKUMu getanamu! OnacHocTb
3aHJ/1l04aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOrMOTUTb WU NOrUGHYTH OT yAyLbA!

OneKTpuyecKas ppesa c BEPXHUM
pacnoNoKeHNem MHCTPYMeHTa
MepexofHuK oTcoca

OcTpwe umpKyns
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Hanpasnstowas runb3a
MapannesnbHbI ynop

BuWAoYHbIN Katoy

HaTtamHoM 3ammm

3awmTHan KpbilwKa

OpwurvHanbHoe pyKOBOACTBO Mo
aKcnyaTauum

YKasaHus No TeEXHWKe 6e30MacHOCTH

3. UIcnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3Ha4YeHuem

dpesa ¢ BEPXHUM PacrooKeEHNEM
WMHCTPYMEeHTa npefHasHa4yeHa B nepBsyto
oyepeab AN1A 06pabOTKN U3ennin 3 aepesa m
niacTMacchbl, KPOME TOro A1 BbIPE3KW CY4KOB,
(pesepoBaHWA Na3oB, BbIPAGOTKU YIyONeHUH,
HOMMPOBaHMA KPUBbIX M MOYEpKa U T.4..
3anpelLleHo UCcnobL30BaTb Ppesy C BEPXHUM
pacnonoXeHneM MHCTpyMeHTa A1 06paboTHK
npeaMeToB U3 MeTanNa, KaMHaA U T.M..

Pa3speLuaeTcs UCMOb30BaTb YCTPOMUCTBO TONILKO
B COOTBETCTBWM C ero npeaHasHadeHvem. Jlioboe
Zpyroe, OT/iMualoLLeecs OT 3TOro UCMob30BaHue
cuuTaeTCs He COOTBETCTBYIOLMM
npegHasHaveHuo. 3a Bce BO3HUKLLME B
pesyskTare TaKoro UCNo/b30BaHUA yLIEP6 1K
TpaBMbl 106070 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
no/b30BaTesb U paBoTaloLLMi C YCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4THTE, 4TO KOHCTPYKLMA HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefHa3HayYeHa A1a UCno/Ib30BaHWA

WX B NPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM UK
MHAYCTpUanbHoW obnact. Mel He Hecem
HWKaKON OTBETCTBEHHOCTW MO rapaHTUMAHbIM
o6A3aTenbCcTBaM NpU UCMOJb30BaHNM
YCTPOWMCTBA B NPOMbILLIEHHONW, PpEMECNEHHOM
WKW MHAYCTPUANbHOM 061acTy, a TaKKe B
nofo6HON AeATENBLHOCTY.
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4. TexHU4eCHUe AaHHble

HanpseHue ceTu: ................. 230-240B8~50T1
MOLLHOCTD: ..ttt 1100 Bt
CKopocTb BpaLleHus

XOJIOCTOTO XOA4Q: wvvvveeeeannnns 11 000 - 30 000 MHH!
BeicoTa

nogbéma: ......... 55 MM (rny6uHa ppesepoBaHus)
LlaHrOBbIM 3aUM: .....eeeeeeeeeeiienenns Q816 MM
[Ana npodunbHOM Gpesbl MaKCUM.: ............ 30 MM
HNaCC 3ALUMTBI .vveeveeciieeiee e 11/3
BEC: o 3,1 Kr

LWymbl M BUGpauua
MapameTpsbl LWYyMOB 1 BUBPaLmmM Gbiiv U3MEPEHDI
B COOTBETCTBMK C HOpMamu EN 60745.

YpoBeHb fasnenus wyma LpA ............. 94,4 nB(A)
HeonpegeneHHOCTb KpA ............................... 346
YposeHb MowHocTH wyma L, ........ 105,4 gb(A)
HeonpegeneHHoCTb K, oo, 3ab

Mcnonb3yiiTe 3alUTy OPraHoB CyXa.
BosaelicTue LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4eHWe BeM4MHbI BUbpaLmm
(cymMmMa BEKTOPOB TPEX HanpaBAEHWUI)
onpegeneHo B cootBeTcTBmM ¢ EN 60745.

PyHOATKM

OMUCCUOHHBIV NOoKa3aTeslb BUGpaLMK
a, = 15,877 m/cer?
HeonpepaenenHocTb K = 1,5 m/cek?

OcTopoxHO!

MpuBeeHHOE 3HaYEHME IMUCCHM BUBpaLK
M3MEPEHO CTaHAAPTHBLIM METOLOM NPOBEAEHUA
MCMbITAHWI, OHO MOXET U3MEHATLCA

B 3aBWCMMOCTM OT BMAA U cnocoba
MCNO/Ib30BaHWSA 3IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA
1 B UCK/IIOUMUTENBHBIX C/ly4asx NpeBbilaTh
YKa3aHHYI0 BEIMYMHY.

anIBe,EI,eHHOB 3Ha4eHne aMmnuccumn BI/I6paLl,MM
MOMET 6bITb UCNO/Ib30BaHO 4nAa cpaBHEHUA
O HOr0 3/IEKTPUHECKOIro MHCTPYMEHTa C APpYrmM.

anBe,D,eHHOG 3Ha4eHne aMnuccumn
BVI6paLI,MM MOET 6bITb UCMOSIb30BaHO Aana
npe,qBapMTeanon OLEHKN HeratmBHoro
BUAHUA.
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CBepuTe o6pasoBaHu1e WWYMOB U BUOpPaLMK K
MUHUMYMY!
Mcnonb3yiiTe ToNbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLume ycTporncTaa.
PerynspHo npoBoauTe TeXHH4YecKoe
06CnyHUBaHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu paboTe yunTbIBanTEe 0CO6EHHOCTH
Bawero ycTporicTsa.
He noggepraiTe ycTPOMCTBO NneperpysKe.
Mpn HEOGXOAMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO CrneyuanmcTam.
OTK/I04anTe YCTPOWMCTBO, €C/IM Bbl €70 He
ucnonbayeTe.
Mcnonb3yiTe nepyatku.

OcTaTou4Hble ONacHOCTU

[ae B ToM cnyvae, ecnu Bl ucnonbayete

onucbiBaeMblii 3/IEKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C NpeAnvcaHueM, To U Toraa

BCerga ocTaeTcs MecTo Ais pucka. Huxe

NPUBEAEH CMUCOK OCTATO4HbIX ONAcHOCTEN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUMEN HacTOALLero

3/IEKTPUYECHKOro MHCTPYMEHTa:

1. 3abonesaHue NErKKX, B TOM C/y4ae eciu
He WUCMOb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnuparop.

2. TloBpemaeHve cnyxa, B TOM C/ly4ae ecv He
UCMNO/b3YEeTCs COOTBETCTBYHOLLEE CPEACTBO
3aluWThI Cyxa.

3. HapywweHusa 3a0poBbs B peaynsrate
BO3/EeMCTBUA BUBPALIMM Ha PYKY Npy
[/IMTeNIbHOM MUCMO/b30BaHWK YCTPOMCTBA
WM NPU HENPaBW/IbHOM MO/Ib30BaHUU U
HeHafiexallem TEXHUHECKOM yXOoae.
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5. Nepepn BBOAOM B 3KCMJyaTauuio

Y6eauTtech nepes NOAKMOUEHHUEM, YTO
JaHHble Ha TUNOBOM TabMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam CeTw.

Bceraa BbIHMMaWTe LWUITEKEP U3 PO3ETHU
npexae, 4em oCyLIeCTBAATb HACTPOMKU
yCTpoiicTBa.

Mepes BBOAOM B SKCM/yaTaumio HEO6X0ANMO
YCTAHOBUTL HaAealM 06pa30oM BCE KPbILLKK
1 3alMTHbIE MPUCNIOCOBIeHNs

5.1 MoHTak acnupaLoHHOro narpy6ka (puc.
2/nos. 1)

A\ Buumanme! [AnAa oxpaHbl Bawero

3A0pOBbA HEOGXOAUMO 06A3aTe/IbHO

MCMOJIb30BaTb YCTPOMCTBO BbITAXKU MbIIU.
MoacoegnHuTe Bawy dpesy ¢ BEpXHUM
pacnosioKEHNeM MHCTPYMEHTA MPY MOMOLLM
acnupaunoHHoro natpy6ka (1) K nelnecocy
WJIM YCTPOMCTBY OTCOCA NblIN. Taknum
06pa3oM Bbl goCTUrHETE ONTUMAJIBHOM
BbITAXKM MblaM ¢ 06pabaTbiBaeMoro
npegmerta. MNpenmyuiectsa: Bbl o6ecneunTte
3TUM GEpeHOE OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a TaKe K Bawewmy 3g0poBbto. Kpome Toro
Batue paboyee MecTo ocTaHeTCA YUCTbIM U
6e30nacHbIM.
O6pasytowanca npu paboTe nblib MOKET
6bITb OnacHoi. Heobxoaumo yyecTb ans
3TOro pasgen YkasaHusa no TexHuKe
6e30nacHoOCTy.
Mcnonbsyemblii gns otcoca nblnecoc
[IONKEH COOTBETCTBOBATL Marepuasny
obpabatbiBaemoro npeameTa. Mcnonbayiite
cneupanbHoOe yCTPOMCTBO OTCOCA Mbl/K,
ecnn Bbl paboTtaeTe € o4eHb OnacHbIMU AA
3/10pOBbA BeLecTBamu.
HpenKko Np1BUHTUTE acnMpaumoHHbIM
naTpy6oK (1) npu nomoLLM 060MX BUHTOB C
noTarnHom ronoskow (f) K 6awmary dpesbl
).
AcnupauMoHHbIN NaTpyboK MOMHET BbITb
NOAKJIIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(NblNecoc) Npu NMOMOLLM BbITAMKHOIO LUAAHra.
BHyTpeHHWI auameTp acnmpauMoHHOro
natpy6ka coctasnseT 35 mm. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMI NO pasmepy
BCAaCbIBAKOLLMI LWNAHT K acnupauyoHHOMY
naTpyoky.
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5.2 MoHTam 3alUTHON KPbILLKK

(puc. 3/nos. 24)
3alLmMTHYI0 KPbILLKY (24) ycTaHOBUTE TaK, KaK
NMoKasaHo Ha pUCyHKe 3.

5.3 MoHTam napasnnenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTaBbTe HanpasnsoLme Basbl (a)
napannenbHoro ynopa (21) B otBepctus (b)
6alumara dpesbl (2).
MapannensHbivi ynop (21) oTperynvposatb
Ha HeoBXOAMMYI0 BEIMYUHY U NPOYHO
3admKcMpoBaTb 6apallKoBbIMU BUHTAMM (3).

5.4 MoHTam ocTpuAa panAa Kpyra (puc. 5)
Mpu nomoLum ocTpua ana kpyra (13) n
npUHag/eaLlero K Hemy KpenieHnsa MOXHO
(pesepoBaTh Kpyrible 061acTu.
3akpenuTe ocTpue AnA Kpyra (13) Ha KoHue
HanpasAnsioLen WTaHru (a). BctaBste
HanpaBAAIOLLYIO LITaHryY (a) B OTBEpCTUE
(b) ppesepHoro bamara (2). 3akpenuTe
HanpaBAAoLLYIO LWTaHTy (a) Npy nomoLLm
KpenemHbix BUHTOB (3) Ha hpe3epHOM
6awwmake (2).
YcTaHOBWTE enaemblvi pagmyc Mexay
ocTpuem ana kpyra (13) u hpesoit.
Pacnonoute octpue ans kpyra (13) B
cepepuHe dpesepyemoro Kpyra. Ocnabsre
€CJ/IM Heo6XOAMMO HapaLLKOBbIN BUHT (C)
ocTpua ana Kpyra (13) v yaauHuTe nnm
YKOPOTUTE HanpaBAeHHY0 BHM3 4acTb
ocTpua ana Kpyra (13).

5.5 MoHTaxk HanpaBnAaloLlen BTY/IKU
(puc. 6-7/nos. 20)
3aKpenuTb HanpasasAtoLLyto BTYKY (20) npu
NOMOLLM 0BONX BUHTOB C NOTAMHOM FO0BKOM
(f) kK Gawmary dpesbl (2).
BecTtu HanpaensaioLyto BTYKY (20) npu
nomoLuuM ynopHoro Kosbua (b) Bgonb
wabnoHa (c).
O6pabartbiBaemoe uagenue (d) JOMKHO 6biTb
60/1bLUe Pa3HULbl MEXAY ,BHELUHWUM KaHTOM
YMNOPHOrO KOJbLA“ U ,BHELLHUM KaHTOM
dpesbl “(e) AnA Toro, YTOGbI NONYHUTL
TOYHYIO KOMMUIO.
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5.6 YctaHOBHa M AeMOHTaX ppesepHOro
pa6ouero opraHa (puc. 8-11)

/A BHumaHue! BbiHbTe LITEKep U3 PO3ETKU
3NIeKTpoceTH.

/\ Buumanme! Mocne pa6otbl (hpe3oii ¢
BEPXHUM PacrnoJsiIoHeHneM UHCTPYMeHTa
¢bpesepHblit paboynii opraH octaercA
OTHOCUTEJIbHO [,0/1r0€ BPEMA O4Y€Hb
ropa4vm.

/A Bunmanmue! ®dpe3a o4eHb oCcTpan.
Ucnonb3yitTe npu obpauieHnu ¢ ppe3epHbIM
pa6o4yum opraHom Bceraa 3awuTHble
nepyarkm.
Ha onvcbiBaemoi ppese ¢ BEpXHUM
pacnosioKeHNeM MHCTPYMEHTA MOKHO
MCnonb3oBath Gpesbl C AUaMeTpoM
XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BONBLWMHCTBO
MMEIOLLMXCA B Npoaame (Gpes aToro
pasmepa.
Cpeaw npoyero Bbl MoxeTe Mcnonb3oBaTh
hpesbl U3 cneaytoLmx MaTepmanos:
- HSS (BbicoKONnernposaHHas
GbICTPOPEIYLLAA CTa/b) — NMOAXOANUT ANA
06paboTKM ApeBECHHbI MATKUX MOPOA,
- TCT (Kap6ua Bonbhpama) - NOAXOANT ANA
06paboTKM ApeBECHHbI TBEPLbIX NOPOA,
[ PEBECHOCTPYHEYHbIX NINT U NAaCTMaCCh.
BbibepuTe ana nposegeHua paboTbl
NoAXOAALLMIA Ppe3epHbIvi paboymnii opraH.
Mepea nepBbIM UCMONBb30BaHWEM DPE3bl:
HEeobX0AMMO YAaIUTb N1aCTMacCOBYIO
YNaKoBKyY C (Ppe3epHOI roNoBKU.
laliKK, LaHroBbIM 3aUM U XBOCTOBUK (pesbl
HEeo6X0AMMO OHYUCTUTL Nepes TeM KaK X
BCTaBUTb.
HaraTb Ha urKcaTop wnuHaens (12)
1 OJHOBPEMEHHO C 3TWUM BpalLLas,
3aMKCMPOBaTb LUMUHAEb.
Ocnabbre HaTAMKHYLO raiky (10) npy nomoLum
raeyHoro Kaoua (22).
Mpu HeobxoAMMOCTH BbIHYTb hpesy U3
LilaHroBoro 3axmuma (23).
BbibepuTe Ana nposefeHua paboTbl
NoAXOAALLMIA Ppe3epHbIvi paboymin opraH.
Mop6epuTe K BbIGpPaHHOM hpese LaHroBbIi
3amum (23).
BcTtaBbTe LaHroBbiv 3aum (23) 1 ramky (10)
B (ppe3epHbIi WNUHAEb.
BcTaBbTe XBOCTOBMK (Ppesbl B LL@HroBbIN
EEVICIVE
[JepruTte purcartop wnuHaensa (12)
HamarbIM.
Hpenko 3aTAHUTe HaTAXHYIo ravky (10) npu
NMOMOLLM Fag4yHoro Kao4a(22).
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dpesa fonkHa 6bITb BCTaBeHa
MWHUMasbHO Ha ry6uHY 20 MM B LL@HrOBbIN
3amuMm (23).

MepenposepbTe Nnepes nepBbiM MYCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMAEHUA U
POBHOCTb BpaLlleHusa pesepHoro paboyero
opraHal

A\ Buumanme! MNMepen BBOAOM B
3KCMJlyaTaluuio yaaauTe peryimpyowmmn u
MOHTaHbI UHCTPYMEHT.

6. O6paLyeHue ¢ yCTPOMCTBOM

3anpelLleHo UCrnob30BaTh PPesbl HU3KOro
KayecTBa WM NoBpeXeHHbIe hpesbl.
McnonbayiiTe ToNbKO pesepHbI pabounii
opraHe ¢ AuamMeTp XBOCTOBMKA 6 MM WK

8 MM. Hpome Toro dpesbl foN#HbI BbITb
npegHasHa4yeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BpaLLeHWA X0/I0CTOro xoaa.
3aduKcmpyiTe obpabarbiBaeMbli NpeameT
[NA TOro, YToGbl BO BpEMSA paboTbl OH

He CABUHYNCA B CTOPOHY. McrnonbayiiTe
3aXMMHble NPUCNOCOBAEHHME.
MpoknaabiBaviTe Kabesnb CETEBOrO NUTAHWA
BCeraa Hasag oT yctpoicTaal

3anpelyeHo ppesepoBaTb METAIMHECKUE
fAeTanu, BUHTbI, rBO3AM U T.4..

6.1 Mepekntoyaresib BK/IIOYEHO-BbIK/II04EHO
(puc. 12/nos. 4)

[na BKNOYEHUA YCTPOMCTBA 3aAeNncTBynTe

6IOKMPOBKY BKOYEHNA (5) M HaKMUTE

nepekso4aTeb BKIIOYEHO-BbIKIOYEHO (4).

[na BbIKNIOYEHUA OTNYCTUTE NepekoyaTenb
BHKJIIO4EHO-BbIK/IO4YEHO (4).

6.2 Perynatop CKOpPOCTH BpalLeHUA

(punc. 13/nos. 11)
OnTrmManbHas CKOPOCTb BpaLleHWs 3aBUCHUT
oT o6pabaTbiBaeMoro matepuasa u guameTpa
dpesbl. BbibepuTe npu NOMOLLM NepeKoyaTens
CKopoCTH BpalleHua (11) cKopocTb BpalLeHus
B o6nactu ot 11000 MuH" o 30000 MUH-1.
Bbl MOXeTe BbIGpaTh 0O4HO U3 7 pa3nnyHbIX
nonoXeHu nepekntoyarens. CKopocTb
BpaLLeHMA NPU Pas/IMyHbIX MONOMEHUAX
nepekaoyaTens npuBeaeHa HUme:
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MonoxeHune nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MUH!
(MMHMMaNbHaA CKOPOCTb BPAaLLEHUS)
[MonoxeHue nepexnoyarens 2:
npumepHo 12000 MUH!

MonoxeHune nepexnoyarens 3:
npumepHo 15000 MUH

MonoxeHune nepexnoyarens 4:
npumepHo 18000 MUH

MonoxeHne nepekntoyatens 5:
npuMepHo 22000 MUH'!

MonoxeHue nepexnoyarens 6:
npuMepHo 26000 MUH!

MonoxeHWe nepekntoyaTens 7:
npumMepHo 30000 MUH!
(MaKcuMaibHas CKOPOCTb BpaLleHus)

MoBbICUTb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemellatb perynaTop CKOPOCTH BpaLLeHNA
(11) B HANpaBneHuM nitoc.

CHM31Tb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemelyatb perynaTop CKOPOCTH BpaLLeHNA
(11) B HANPaBNEHUU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmy6uHbl hpesepoBaHUA
(puc. 14 -17)
YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabarbiBaeMoe usgenue.
OcnabuTb 6apallKoBbIi BUHT (16) 1 pyuKy
3amuma (9).
[Buravite yCTPOMCTBO MeIEHHO BHUS,
[l0 Tex nop noka pesa He NPUKOCHETCA K
obpabarbiBaeMOMy U3AENMNI0.
3aTtAHyTb pyyKy 3amuma (9).
YcTaHOBWUTL TO4HYIO peryMpoBKy (15) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 17 B no3umumio 0.
PeBonbBepHbI KoHUEBOW ynop (14)
YCTaHOBWTb TAKUM 06pa30M, YTOGbI
orpaHnyuTenb My6buHbl 06paboTkM (19)
pacnonarancs Haf, yCTaHOB/IEHHbIM HUMKE
BCEro KOHLEeBOM ynope (a).
OrpaHunyumTens my6buHbl 06paboTku (19)
ornycKaTb 10 TeX Nop, NOKa KOHLLeBOM
ynop (a) He Np1AEeT B CONPUKOCHOBEHWE. B
3aK/Il04eHNM KpenKo 3aTAHYTb 6apallKoBbIv
BUHT (16).
Ykasatenb (17) ycTaHOBUTb Ha HYNEBYIO
TOYKY WKanbl (18).
OcnabuTb 6apallKoBbIi BUHT (16).
OrpaHunyuTens my6uHbl 06paboTku (19)
CABWHYTb BBEPX [I0 TEX MOp, NOKa yKasaresb
(17) He NOKaXeT Ha LWKase XKenaemyo
rny6uHy dppeseposaHua (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIV BUHT.
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MpoBeanTE KOHTPO/b PETYIMPOBKK NPOBGHBLIM
(pesepoBaHeM fjeTalv U3 OTXOAOB.

Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
peryaMpoBKy ry6uHbl ppeseposaHusa. [na
9TOro BpaLlamnTe pyyKy TOHHOW PerysMpoBKM
(15) Ha enaemyo BENNYMHY.

BpalleHne pyyky TOYHOM PerynnmpoBKu
(15) NpoTMB BpaLLEeHWA YaCOBOW CTPENKMU:
yBesiM4eHne rmy6uHbl Gpe3epoBKU

BpatueHue pyyku To4HoM perynnpoBku (15) no
HanpaBEeHWIO YaCOBOM CTPE/IKU: YMEHbLLEHWE
rny6uHbl hpe3epoBHU

MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
OfIHY PUCKY [ileNIeHWA LKaslbl COOTBETCTBYET
N3MEHEHUIO My6uHbI ppesepoBku Ha 0,04 MM,
MoJHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

B ycTpoicTBe TouHOM perynmpoBku (15) MOXHO
oTAEeNbHO BpaLLaTb HUHee KosbLo (b). OHo
CNYHUT ONA JOCTUKEHUA HaYana oTcyeTa 6e3
M3MEHEHWA NOJIOKEHNA YCTPOMCTBA TOHHOM
HacTpoliku (15). Cm. puc. 17. BeinonHuTte
cnepyoLme AencTeus:

NoTAHWTE KobLo (b) BHU3;

YAEPHKUBaNTe v BpallanTe ero, Noka He

6yAeT AOCTUIHYTO HEOBXOAMMOE MOJIOKEHME;

3aTeM CHOBa OTMYCTUTE KOJbLIO.

6.4 dpe3epoBaHue
Y6eamTech B TOM, YTO K obpabaTbisBaemMomy
npeameTy He NPUKIENINCh NMOCTOPOHHME
npeameThbl 418 TOro, YTo6bl n3bemwaTtb
noBpemaeHnsa dpesbl.
BcTaBbTe WTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCesIbHYI0 PO3ETHY.
Bo3bmu1TE YyCTPOMCTBO 3a ero 06e pyKoATKU
(7).
YcTaHoBWTE pesy C BEPXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPYMEHTa Ha
obpabaTbiBaeMbIi NpeaMeT.
OTperynupywTe rmy6rHy ppe3epoBKU B
COOTBETCTBUM C pa3fenom 6.3.
YcTaHOBWTE CKOPOCTb BpaLLEeHWA B
COOTBETCTBUM C pa3fesioM 6.2 1 BKIOUUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)
MpoBepbTe perynMpoBKy yCTponcTea npm
rMomoLLM NpeAMeTa U3 0TXOA0B.
[JaiiTe ycTpoMCTBY pasBuTb NOJHYIO
CKOpOCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute Gpesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3aUKCUpyITe
YCTPOMCTBO NPW MOMOLLM PYYKM 3ammma (9).

[ I [T N |

HanpaeneHnue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpalLaeTcA B HanpaBAeHUN HaCoBOM CTPEJIKM.
PpesepoBaHne JOMKHO BCErAa OCYLLEeCTBAATLCA
NPOTUB HanpasBieHWA BpaLleH1s Ans Toro,
YTOGbI M36eaTb TpaBM (puc. 18).

Mopaya MHCTPYMEHTa: O4eHb BamHO
o6pabarbiBaTb NpeaMeT C NPaBUIbHOM nogadei
MHCTPyMeHTa. Mbl peHoMeHayeM nepes, paboToi
C camvm 06pabaTbiBaeMbIM NPEAMETOM
0CyLLECTBUTb Napy NPo6HbIX Gpe3epoBaHmii

Ha npeAMeTe U3 0TXOAO0B TOro e Tuna. Takum
06pasoM MOXHO MPOLLEe BCEro BbIABUTbL
CKOPOCTb PaBoThbl.

C/NULWIKOM HU3KaA CHOPOCTb Nojayu
MHCTpYMeHTa:

dpesa MOKET C/MLIKOM CUIBHO HarpeTbea. B
TOM C/lyyae eciv obpabatbiBaeTca npeameT
13 BOCMN/IaMeHSAIOLLEerocs Matepuana, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, To o6pabaTbiBaemblii
npeaMeT MOMET BOCMIaMEHUTLCS.

CNULWKOM BbICOKas CHOPOCTb NoAayu
MHCTpYMeHTa:

dpesa MOMET 6bITb NoBpexgeHa. KauecTso
tpesepoBaHHOM NOBEPXHOCTU: P60 U HEPOBHO.

[aiite (ppese NONHOCTbIO OCTAHOBUTBCA
nocJie BbIK/JIOYEHUA, NPpewae Yem Bbi
yaanuTe o6pabarbiBaeMblit NpeaMeT Uau
nepep TeM HaK OTJIOKUTb B CTOPOHY ¢pe3y ¢
BEPXHUM PacnosIoHEHUEM UHCTPYMEHTa.

6.5 CtyneHuyaroe ¢pesepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT }ECTKOCTH MaTepmana

obpabaTbiBaemMoro npegmeTa u rmybuHbl

(hpe3epoBKKN HEOOXOANMO NMPOU3BOANUTL

06paboTHy B HECKOJIbKO MPUEMOB.
Ecnun ecTb HeobxoanMMocCTb ppesepoBaTb
B HECKOJIbKO 3aX0f0B, TO BpalyanTe
peBoIbBEPHbI KOHLEBOM ynop (14)
nocsie yCTaHOBKM ryGWHbI (hpe3epoBKU
B COOTBETCTBWM C pasfenom 6.3 Taknum
06pasoM, YTO6bl OrpaHUUUTENb FYOUHbI
06paboTku (19) pacnonaranca Haf cambiM
BbICOKMM KOHL,EBbIM YNIOPOM ().
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OcyLulecTBuTe (hpesepoBaHme B 3TOM
no3unuumn perynnmpoBku. Nocne oKoHYaHuA
nepBoro npoxofa ppe3epoBaHus
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIA KOHLIEBOM ynop
(14) TaknmM 06pa3om, YTo6bl OrpaHUYUTE b
rny6uHbl 06paboTku (19) Haxoannca Hapg,
CPEeAHMM MO BbICOTE KOHLEBbIM YNIOPOM (a).
OcyLulecTBuTe (hpesepoBaHMe TaKKe B 3TON
NMo3unLuKn PeryMpoBKH.

Tenepb oTperynnpymTe rmy6uHy nog,

camblil HUKHWIA KOHLEBOM yrop (a) n
3aBepLumTe hpesepoBaHMe B 3TON NO3NLUM
perynmpoBKy.

6.6 PpesepoBaHUe KPYroB Npy NOMOLLU
ocTpuA uupryna (13)

[na bpesepoBaHMA KpyroB BOKPYr LieHTpa

Heo6X04MMO OCYLLECTBUTL CrieaytoLee:
BcTaBuTb 1 OTperynnmposatb OCTpUE LMPKYNA
(13) B cooTBETCTBMM C pa3gesnom 5.4.
YctaHoBWTb ocTpme umpKyna (13) B LeHTp
(hpesepyemoro Kpyra v npumarb.
OcyLlecTBUTb hpe3epoBaHmne B
COOTBETCTBUM C pa3fenom 6.4.

6.7 dPpesepoBaHMe C Nnapasi/iesibHbIM
ynopowm (21)
[na dpesepoBaHMA BAOSb NPAMOIMHENHOTO
obpabaTtbiBaemMoro npegmeTa Heo6xoanMo
OCYLLEeCTBUTb CefyioLee:
YctaHoBWTe napannenbHbii yrnop (21) B
COOTBETCTBUM C pa3aesiom 5.3.
Beaute napannenbHbiv ynop (21) no
BHeLLHeMy Kpato obpabaTtbiBaemMoro
npegmerta.
OcyLlecTBUTb hpesepoBaHmne B
COOTBETCTBUM C pa3fenom 6.4.

6.8 CBoGogHOE (hpe3epoBaHHe
dpesa ¢ BEPXHUM PacCroIoKEHNEM
MHCTPYMEeHTa MOXeT 6bITb UCMONb30BaHa
TaKe 6e3 Kakux IM60 HanpaBAAIOLLMX LUTaHT.
Mpwn cBo6oaHOM hpesepoBaHmmM Bbl MoxeTe
paboTaTb TBOPYECKM, HANPMUMeEP U3roTaBanBaThb
poCYepKH.
Mcnonb3yiTe Npu 3TOM TOSIbKO O4eHb
Herny60KyIo NO3ULMIO perymposKmM pesbi!
Mpu 06paboTHe obpabdaTbiBaEMOro
npegmeTa y4uTbiBanTe HanpasieHue
BpaLeHua dpesbl (puc. 18).

6.9 MNMpodunbHoe ppesepoBaHUe U pe3Ka
KaHTa (puc. 19)
[na npodunbHoro ppeseposaHus (a)
- 1 hpesepoBaHmnsA KaHTa (b) MOXHO

[ I [T N |

MCnosib30BaTh cneumasnbHyo dpesy ¢
YNOPHbBIM KONbLIOM.

YcTtaHoBuUTE pesy.

OCTOpOKHO NOABECTH YCTPOMCTBO K
ob6pabarbiBaeMOMY U3AENNI0.

BecTn Hanpasastowwyto uandy nam
LUAPUKOMOALIMMHMK (C) C NErKUM HarKUMOM
BAI0/1b 06pabaTbiBAEMOro U3aeNns.

A\ Buumanmue:

B 3aBMCMMOCTH OT MaTepuana npu 6onbluoi
ry6uHe dpe3epoBaHUA HEO6X0AMMO
OCYLLECTB/IATb PaboTy B HECKOJ/IbKO LLAroB.
YaepruBaiitTe npu Bcex pabotax ¢pesy ¢
BEPXHUM PacrnosIoKeHUeM UHCTPYMeHTa
06eMMU pyKamu.

7. 3ameHa Kabena nutaHuA
aneKTpoceTn

Ecnun 6yaeT nospexgeH Kabenb NuTaHma ot
3/IEKTPOCETU 3TOr0 YCTPOMCTBA, TO Er0 JOJIKEH
3aMEHUTb U3rOTOBUTESIb YCTPOMCTBA, Ero
cnyxba cepsuca Uam apyroe MU0 ¢ Noa06HOM
KBa/IMpUKaLmen ans Toro, YTobbl M3GeKaTb
OonacHoCTeW.
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8. OuncTKa, TexobcnyHuBaHue u
3aKas 3anacHbix getanei

I'Iepe,q BCemMH pa6OTaMM Nno O4YNUCTHe HeO6XO,EI,MMO
BblHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU 3/IEKTPOCETH.

8.1 Oumnctka
CopepmuTe 3alWmTHbIE MPUCNOCO6NEHUS,
BEHTU/IAILIMOHHBIE LLEeSIN 1 Kopryc ABuUratens
CBOGOAHBIMW HACKO/BKO 3TO BO3MOMHO OT
MblsM W rps3u. MpoTprTe YCTPOMUCTBO YUCTOM
BETOLLBIO MW NPOJYHITE CHaTbIM BO3LYXOM
Mog, HU3KUM AaBIEHWUEM.
Mbl peKoOMEeHAYEM O4MLLATb YCTPOMCTBO
cpasy nocsie Kamgoro UCNoNb30BaHUs.
PerynsapHo ouuLLaiTe yCTPOMCTBO BAAKHOM
BETOLUBIO C HEGO/bLIMM KONMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonb3ayiTe cpeacTtsa
L1171 OYUCTHU UM PACTBOPbI; OHU MOTYT
MoBPEAWTb NJACTMACCOBbIE HacTH
ycTpoicTtea. Cnegute 3a Tem, 4To6bl BoAa He
ronasia BOBHYTpb ycTpoicTaa. MonagaHue
BOAb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
MOBbILLAET ONACHOCTb NOYYEHUs yaapa
TOKOM.

8.2 YrosibHble LWeTKU

Mpw YpeamepHOM 06pa30BaHUU UCKP caanTe
pesy B cneunanMsaMpoBaHHy0 MacTPECKYIO

0219 NPOBEPKM YroJibHbIX LWETOK. BHUMaHume!
YronbHble WETKU paspeLlaeTcs 3aMeHATb TOSIbKO
CMEeLNANUCTy SNEKTPUKY.

8.3 Texo6ecnyuBaHue
BHyTpM yCTpoMCTBa HET HUKaKWX AeTanen,
HYHAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOAE.

8.4 3aKa3 3anacHbIx getaneu:
Mpwu 3aKkase 3anacHbIx AeTanen HEO6XxoAMMO
yKasaTb CneayoLlme AaHHbIE;
Tun ycTpoicTBa
Homep apTuKyna ycTpoicTea
NaeHTUDMKaLMOHHbBIM HOMEp yCTponcTBa
Homep Heobxoaumoi 3anacHon getanm
AKTyasibHble LieHbl U UHPOPMALMA HAXOAATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

[ I [T N |

9. YTunumsauua v BToOpuyHoe
Ucnosib3oBaHue

YCTpOWCTBO NOCTaBAAETCS B YNaKOBKE

ANA NPefoTBpaLLEHUs NMOBPEHAEHWI NpU
TpaHCNopTUPOBKE. Ta yNaKoBKa ABAAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOHET BbITb UCMONb30BaHa
BHOBb WK Harpas/ieHa Ha NOBTOPHYO
nepepaboTHy Cblpbsi. YCTPOWUCTBO U €ro
NPUHAANEKHOCTU U3rOTOBIEHBI U3 PA3/INYHbIX
Martepuasnos, HanpuMep, MeTannia 1 niacTmacc.
He Bbl6pachkiBaliTe AedEKTHbIE YCTPONCTBA
BMeCTE € 6bITOBbIMK OTX0AaMW. 158 npaBUibHOM
yTWAM3aLUMK YCTPOMCTBO HEOGXOAMMO CAaTh B
noaxoasLmi NyHKT npuema. Ecnu Bobl He 3HaeTe,
A€ HAXOAMUTCA MYHKT NpuemMa, yTO4YHWUTE 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO YrpaB/eHus.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO U ero NpUHaLIeHOCTU
B TEMHOM, CYXOM W HEMoZABEPHEHHOM
BO3AENCTBUIO MOPO3a, @ TaKHe HEA0CTYMHOM
ana petert mecte. OnTUManbHas Temneparypa
XpaHeHuA Haxogutea mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHuTe 3N1EeKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHANIBHOM
yNaKoBKe.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelleHo BblGpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIM JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponercKomn gupexTuse 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHbIX ANEKTPUYECKUX N 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX 1 peanv3auunm B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEOGXOAMMO
MCMONb30BaHHbIN SNEKTPUHECKUI MHCTPYMEHT YTUAU3UPOBATL OTAE/IbHO M HAaNpPaB/IATh Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy A1 OXpPaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - aNnbTepHaTHBa 06A3ATEIbHOM OTCbI/IKE YCTPOWCTBA Ha3ak U3roTOBUTESIO:
BnageneL a71eKTPUYECKOro YyCTPOWCTBA B C/y4ae M3GaB/ieHns OT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH,B
KayecTBe afibTepHaTVBbI OTCbIJIKM Ha3az U3roToBUTE0, COAENCTBOBATbL HaA/Ieallen yTUaAM3aumum.
MpuleaLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET BbiTb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIM
OCYLLECTBMUT IMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPOVU3BOACTBE

1 06paLleHnr C MycOpPOM. DTO HE OTHOCKUTCA K NMPUIOHEHHBIM K NPULLIEALLIEMY B HEFOAHOCTb
060pyA0BaHUIO AOMO/HATE/IbHBIM YCTPOMCTBAM M BCMIOMOraTe/lbHbIM CPeACTBaM, He COAepHaLLMM
S/IEKTPUYECKME YaCTH.

MepeneyaTbiBaHWE MW NPOYUNE BULbI PA3MHOMEHMA OKYMEHTALUN U COMPOBOAUTE IbHbIX JIMCTOB
NpoayKuMu dUpMbIl, MOJIHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3pELLEHO NPOU3BOAUTL TOIBKO C OAHO3HAYHOIO
paspeLieHus ISC GmbH.

COXpaHﬂeTCFl npaBo Ha TeXHN4YeCKne NaMeHeHuA
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YcnoBuA rapaHTum

Purpma iISC GmbH / KOMNETEHTHBIV CTPOUTE/NBbHBIN Mara3uH rapaHTUpyeT ycTpaHeHue fedeKToB Uan
3aMeHy YCTpPOMCTBA B COOTBETCTBUM C YC/I0BUAMU B NMPUBEAEHHOM HUKE Tabauue. 3To He 3aTparneaet
rapaHTuiiHble TPeBOBaHWA COMMACHO 3aKOHOAATENbCTBY.

Hareropusa Mpumep FapaHTUAHBIA CPOK

JedeKkTbl MaTepuana unm 24 mecaua

KOHCTPYKLMK

BbicTponsHawmBatowmecs YronbHble WETKK 6 mecsues

aetann*®

PacxogHbi matepuan/ Dpesbl lapaHTUs gercTBUTENBHA

pacxofHble yacTn® TONIbKO NPU HEMEA/IEHHOM
obHapyHeHun aedexTa
(B Te4yeHue 24-x yacos
nocse npuodpeTeHus / pata
KBUTaHLUMK O NOKYMKe)

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI 5 pabounx gHemn

* He 06A3aTenbHO BXOAAT B 06beM NOCTaBKM!

KacatenbHo 6bICTpOM3HALLMBAIOLWMXCA AeTaseN, PACXOAHOMO Marepuana u HefoCTaroLWmX
KomrnoHeHToB rpma iISC GmbH / KOMNETEHTHBIM CTPOUTE/bHBIM MarasvH rapaHTUpyeT yCTpaHeHue
OedEeKTOB WM JOMOTHUTE/IBHYIO AOCTaBKY TOJILKO B TOM C/ly4ae, ec/iv 0 fedeKTe 6bl10 3aABEeHO

B Te4eHWe 24-x 4acoB (PacxoAHbI maTtepuant), 5-TM pabo4nx gHen (HefocTaroLme KOMMNOHEHTbI)
nnn 6-Tn mecALeBs (6bICTPON3HALLMBAIOLMECH AeTasn) Noce NPUoBpeTEHNA, a AaTta NOKyNnKK bbina
noAaTeepxaeHa nyTemMm npeabABAeHNA KBUTAHUMU O MOKYMKe.

B cnyyae Hannuuna pedeKToB matepuana UM KOHCTPYKLMKW NPU rapaHTUIAHOM Cilydae Mbl MPOCUM
nepeaarb YCTPOMCTBO BMECTE C MOJIHOCTBIO 3aMO/IHEHHOW KapToM yCTPOMCTBA, NOCTaB/IAEMON B
KommneKTe. MNpu 3TOM BaKHO TOYHO ONMCaTb HEMCNPaBHOCTb.

[nna aTOoro 0TBETLTE HA CrieaytoLLe BOMPOCH:
YCTpPOMCTBO yHe paboTasno nim OHO 6bI10 HEMCMPaBHbIM C CamMoro Havana?
Bam 6pocunock 4To-11M60 B asa nepes BO3SHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbLIO)?
HaKyto HencnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, MO Baluemy MHEHUWIO (OCHOBHOM MPM3HaK)?
OnvwunTte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTUiIiHOE ypocTOBepeHue

y6oKoyBaMmaeMblit KIMEHT, MMyGOKOyBamaeMas KMEHTKa,

HauecTBo HalLMX NPOAYKTOB MOABEPraloTCA TILATENIbHOMY KOHTPOJI0. EC/M HECMOTpS Ha 3To Koraa-

NIMB0 BO3HWUKHYT K HalleMy 60/1bLIOMY COMaNeHUIO HapyLLIEHUsA B paGoTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl MPOCUM

Bac o6parutbea B Hally CaymEy cepBuca no yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTuiHo KapTe agpecy. Mbl

TaKMe OXOTHO OTBETUM Ha Baliun Bonpochk! no TenethoHy, HOMep KOTOPOro NPUBEAEH Hue. A

npeabaABAeHUs NPETEH3UI MO rapaHTUHOMY 0GC/YHUBaHWIO AEUCTBUTENbHO CeayoLLee:

1. HacTosme npaBuna rapaHTUK peryampytoT AONONHUTE IbHbIE YCIOBUA OKa3aHUsA rapaHTUAHbIX
ycnyr. 9Tv rapaHTuiHble 06si3aTeNibcTBa He 3aTparvBaloT Balum 3aKoHHbIe NpaBa Ha rapaHTUitHoe
o6cnymmBaHue. Halm rapaHTuitHble yeiyrv ans Bac 6ecnnarHbi.

2. TapaHTWiHbIe yCyrM pacnpoCTPaHATCA TObKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIE BOSHUKN B
pesynbTare HeAOCTaTKOB MaTepuasa Wi NpoLecca U3roToBAEHNUs U NPeayCMaTpUBaIOT TONIbKO
yCTpaHeHWe 3TUX HEAOCTATHOB UK 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6X0AMMO y4ecTb, YTO HaLM
ycTpoicTBa pa3paboTaHbl COIMAaCcHO NPeAnUcaHUaM ANs UCNONb30BAHUA B MPOMBbILLIEHHbIX,
peMeCcNeHHbIX W UHAYCTPUAbHBIX 061acTsX. [apaHTUIHBIN LOroBOp cUMTaeTCA
HeAeWCTBUTENbHbIM, C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCH B MPOMbILAEHHbIX, PEMECIEHHbIX
WM UHAYCTPUAbHBIX LENsX, a TaKKe 417 Nofo6HOM AeATeNbHOCTH. Hawu rapaHTuiiHble
06n3aTeNbCTBa HE PacnpPOCTPaHAIOTCA Ha NOBPEHAEHWS NPY TPAaHCTOPTUPOBKE, NOBPEHAEHWS B
pesynbTare HeCOG/I0AEHUA YKa3aHUIA PYKOBOACTBA MO MOHTAXY WK B peay/ikTaTe NpoBefeHHOM
HeHaznemalim o6pa3oM UHCTaNIALMM, HECOBIOAEHWS YHa3aHU PyKOBOACTBA MO SKCMIyaTaumm
(TaKMX KaK HanpuMep, NOAKJ/IIOYEHUE K CETU C HEHaA/IEHALLMM NapamMeTPOM HanpPsSHEeHKs),
MCNO/b3YETCS HENPABU/IbHO WM HEHaA/ealLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTpoictaa
WM UCNO/b30BaHWE He JOMYLUEHHbIX K MPUMEHEHWIO HAaCaZoK UK NPUHAA/IEHOCTEN), Npu
HeCco60AEHUM NPaBU TEXHUHECHKOTO OBCTYHUBAHWA U TEXHWUKKM 6€30MacHOCTU, Npy NonagaHum
NOCTOPOHHUX NPEAMETOB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK Hanpumep: NeCoK, KAMHU UM Mblfb), NPU
MCMNO/b30BaHWM Wbl UM NMOCTOPOHHMX BO3AEMCTBUIA (TaKWMX KaK Hanpumep, NoBpemaeHUs
B pesy/bTate NajeHus), a TaKKe npy 06bIMHOM U3HOCE B Pe3y/ibTaTe UCMoib30BaHUsa. ITo
OTHOCWTCS NMPEHAEe BCEro K aKKyMyNATOpaM, Ha KOTOpbIE Mbl TEM HE MEHee AaeM rapaHTUHbIN
CpOK Ha 12 mecsiueB. MpaBo Ha rapaHTUIMHOE 06CNyKMBaHUE TEPSET CUITY, €C/IW BblIN
OCYLLECTB/IEHbl BMELLATe/IbCTBA B UHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiMHbIM CPOK COCTaBNAET 2 roAa v HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKKU YCTpoicTBa. fapaHTuiiHble
npaBa HEOGXOAMMO NPEAbABAATL A0 UCTEUEHUA CPOKA rapaHTUM B TEUEHUM ABYX HEAE/b Noce
TOro KaK 6yaeT o6HapyHeHa HeUCNPaBHOCTb. 3asABIEHUA HA rapaHTUiHOE 06CTyHUBaHWE
NoC/e UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUM He NpUHUMAatOTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOMCTBa He BefeT
K YA/IMHEHUIO CPOKa CyM6Bbl U C STUMM YCIyraMy He HaYMHAETCSA HOBbIM CPOK rapaHTUm Ans
YCTPOWCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIx AeTanen. 3To AeMCTBYET TaKe B C/lydae OKasaHus
CEPBUCHBIX YCAYT N0 MECTY HAXOMAEHUSA KUEHTA.

4. [ns npegbaBneHUa NPETEH3UI Ha rapaHTUIHOE 06CNyHMBAHWE BbILLWUTE, NOManyicTa,
HeucnpasHOoe YCTPOWCTBO 63 onaThbl MOYTOBbIX PACXOA0B N0 YKa3aHHOMY HUMe aapecy.
MPUAOKUTE KBUTAHLMIO NMOKYMKW B OpUrMHAE WK ilo6oe Apyroe CBUAETeNbCTBO O
COBEpLLEHHOM NOKYMKE C yKasaHHoM AaToi. Heo6xoAnMMOo NoaTOMY COXPaHAThL KACCOBbIM YeK
4nA fokasatenbctsal Moxanyiicta, onULKMTE NPUYKMHY NPEAbABAAEMbIX MPETEH3UI KaK MOMHO
TouHee. Ecnu HeucnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANEHMUT rapaHTUIMHOMY 0GC/YHUBaHMIO, TO Bbl
nony4nTe HEe3aMeaNUTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co60i pasyMeeTcs, Mbl MOHMEM TaKe YCTPaHUTL NpU onaTe 3aTpar HeMCrnpaBHOCTU
YCTPOWCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK MPU UCTEHEHUM CPOKA rapaHTuK.
[ns atoro Bam HE06Xx0AMMO BbiC/aTh YCTPOMCTBO Ha afpec HalleH cnyw6bl cepBuca.

HacarenbHo 6bICTPOM3HALMBAIOLLMXCS/PACXOAHbIX AeTaNei U HEAOCTAIOWMX KOMIOHEHTOB Mbl

o6pau4aeM BHMMaHMe Ha orpaHn4yeHuna 3TOM rapaHTuu cornacHo yca1oBmMAM rapaHTUn HacToALero
PYyKOBOACTBA MO aKcnayaTtaumun.
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Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

D

Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate
produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite din apa-
rat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

-42-
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexata!

A Avertisment!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupator pornire/oprire
Intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Manson de ghidare

21. Opritor paralel

©CENOOAWON =
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22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare dupa cumpérarea
articolului la centrul nostru de service sau la cel
mai apropiat magazin de specialitate responsa-
bil, prezentati in acest caz un bon de cumparare
valabil. V& rugam sa tineti cont de tabelul de
garantie cuprins in conditiile de garantie din
capatul instructiunilor de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Tndepértat,i ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezintd pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta
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3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: ....... 230-240V ~ 50 Hz
Putere: ..o, 1100 W
Turatie la mers in gol: ...11.000 - 30.000 min”
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... @ 8sid6mm
Pentru freza profilata maxim: .
Clasa de protectie: .........ccccceveennnn
Greutate: ......ccccvveeeee e 3,1kg

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA ................

Nesiguranta K, ...,
Nivelul capacitatii sonore L,,,,
Nesiguranta K, ...cooovevenieiiniiiniiiicns

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

[ I [T N |

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 15,877 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.
Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sé fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electricd
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a maginii corespund cu cele ale retelei.
Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punereain functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)

/A Atentie! Din motive de sanitate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.
Racordati stutul de aspiratie (1) al maginii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sanatate. in plus locul dvs. de munca ramane
mai curat si mai sigur.
Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.
Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.
Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).
Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.
Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 35 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)
impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati- cu ajutorul suruburilor fluture (3).

[ I [T N |

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5)
Cu ajutorul varfului compasului (13) —si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circu-
lare.
Blocati varful compasului (13) pe capatul
uneia din barele de ghidare (a). infingeti bara
de ghidare (a) intr-un orificiu (b) din papu-
cul frezei (2). Fixati bara de ghidare (a) cu
suruburile de fixare (3) de papucul frezei (2).
Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.
Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare
(c) al varfului compasului (13) si prelungiti/
scurtati partea de varf de compas (13)
indreptata in jos.

5.5 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)
Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).
Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).
Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
»,muchia exterioara a inelului de contact” si
smuchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)
A\ Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lunga de timp.

A Atentie! Frezele sunt foarte ascutite.
Purtati intotdeauna manusi de protectie cand
lucrati cu scule de frezat.
in aceastd masins de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.
Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urméatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice. Alegeti scula de
frezat adecvata.
La prima utilizare a maginii de frezat:
Tndepértat,i ambalajul din plastic de pe capul
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frezei.

Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.
Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.
Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

Inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
migcarea ei de rotatie sa fie concentrica!

A Atentie! Indepartati toate sculele de regla-
re si montare inainte de punerea in functiune
a aparatului.

6. Operare

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca sé nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

[ I [T N |

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min™'. Puteti alege intre 7 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min!
Pozitia 3: circa 15.000 min!
Pozitia 4: circa 18.000 min!
Pozitia 5: circa 22.000 min!
Pozitia 6: circa 26.000 min!
Pozitia 7: circa 30.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,,plus®.

Scéaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*“.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-17)
Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).

Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 17.

Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (a) situat cel mai jos.

Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (a).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

Aduceti indicatorul (17) in punctul 0 al scalei
(18).

Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.
Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
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Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,04 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completa inseamna o
modificare cu 1 mm.

La reglajul fin (15) inelul inferior (b) poate fi in-
vartit separat. Acest lucru serveste la atingerea
punctului 0 fara modificarea reglajului fin (15).
Consultati in acest sens figura 17 si procedati
dupa cum urmeaza:

* Apasati inelul (b) in jos.

* Tineti-l si invartiti-l, pAna cand ati atins pozitia
dorita.

¢ Eliberati din nou inelul.

6.4 Frezare
Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.
Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.
Apucati aparatul de cele douad manere (7) ale
sale.
Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.
Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.
Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.
Lasati aparatul s& atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. V& recomandam ca
nainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte ugor care este
viteza de lucru cea mai buna.
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Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa
prelucrata inainte de a o indeparta pe aceas-
ta din urma sau de a ageza de o parte apa-
ratul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in
mod progresiv.

In cazul in care urmeaza sa frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-

mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (a)
cel mai de sus.

Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incéat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra op-
ritorului de sfarsit de cursa (a) mijlociu. Frezati
inca o data utilizand acest reglaj.

Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (a)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-

pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central
procedati in felul urmator:

Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.

Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati ugor.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel

(21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare
drepte a piesei de prelucrat procedati in felul
urmator:
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Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.

Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.8 Frezarea manuala
Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.
Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!
La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 19)
in vederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.
Montati freza.
Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o ugsoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Tn cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Tnaintea tuturor lucrarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

[ I [T N |

Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sdpun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gésesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmétoarele informatii;
Tipul aparatului
Numarul articolului aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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2

Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi i materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisd numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Conditii de garantie
Firma iSC GmbH resp. magazinul de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp.

nlocuirea aparatului conform urmatorului tabel de ansamblu, in acest caz, pretentiile de garantie legale
nu sunt atinse.

Categorie exemplu Pretentie de garantie
Defectiuni ale materialului sau 24 luni
defectiuni constructive
Piese de uzura* Perii de carbune 6 luni
Material de consum/ Freza Garantie numai la defectiune
Piese de consum* imediata (24 H dupa cumparare

/ data bonului de cumparare)

Piese lipsa 5 zile lucratoare

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in cazul pieselor de uzurs, materialului de consum si pieselor lipsa, firma iISC GmbH resp. magazinul

de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp. o livrare ulterioard, numai daca
defectiunea a fost anuntata in interval de 24 h (material de consum), 5 zile lucratoare (piese lipsa) sau 6
luni (piese de uzura) de la cumparare, iar data cumpararii poate fi dovedita prin prezentarea bonului de
cumparare.

in caz de revendicare a garantiei, la defectiuni ale materialului sau defectiuni constructive, va rugam sa
ne trimiteti aparatul impreuna cu fisa aparatului completata in totalitate. Important este sa descrieti exact
defectiunea aparatului.

Raspundeti in acest sens la urmatoarele intrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-50-
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu
va functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul
acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la nume-

rele de service mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de
urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile dum-
neavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt prevazute pentru interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia
un contract de garantie atunci cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau in-
dustriale precum si pentru activitati similare. De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile
pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului, deteriorari datorate neluarii in conside-

rare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente, neluarii in considerare a
instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea falsa sau la un
curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau folosirea
uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau
praf), recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii),
precum si datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acu-
mulatoare, cu toate acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni. Pretentia de garantie se
pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratad de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect
gratuit la adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de
cumparare datata. Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti
cat mai amanuntit motivul reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de
garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in conditiile de garantie ale acestor instructiuni de folosire.
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MpeaynpexaeHure - 3a HamanABaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPoYeTeTe UHCTPYKUMATA 3a
eKcnnoaraums

@®

HoceTte npeanasHo cpeacTBo 3a cayxa. BbaaeicTBMeTo Ha WwymMa Moxe Aa npeav3BuKa 3aryba Ha

-ﬂé

HoceTte npegna3sHa MacKa NpoTUB npax. [p1 06paboTHa Ha 4bpBO W ApYyrv Matepuany Moxe aa ce
nosiBM BpeAeH 3a 3paBeTo npax. He Tpa6Ba Aa ce o6paboTea MaTepuan, Cbabpialy aséecT!

’

Hocete npeana3aHu ounna. BbsHuKBalLMTe MO Bpeme Ha paboTa UCKPU WK U3N3allmTe OT ypeaa
TPECKU, CTPYHKM U Npax MoraT Aa A0BeAar Ao 3ary6a Ha 3peHve.
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A\ Buumanue!

Mpv n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpabBea ce
crasBar HAKOM npeanasHu MEPKU, CBbp3aHu
¢ 6e30MacHOCTTa, 3a Ja ce NpefoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LETHU. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe TOBa ymbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHwua 3a 6e3onacHocT. MNasete ro go6pe,
3a fa pasnonararte ¢ MHpopmaumaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyan, 4e TpA6Ba aa npegagere
ypegaa Ha Apyrv ivua, Mons, npegante UM

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHoCT. H1e He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10M0JTYKU WU LLLETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCJIEZICTBME Ha HECHO/II0aBaAHETO Ha TOBA
yNbTBaHe M Ha yKasaHusATa 3a 6e30MacHOCT.

1. UHCTPYKLMM 3a 6e3onacHocT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6€30MacHOCT Lue
HamepuTe B Npu/oxeHaTa 6poLuypa.

A MpepynpexpaeHue!

MNpoyeTeTe BCUMUYKM yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKLUMU. MponycKuTe Npu
cnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHoCT U
MHCTPYKLMKUTE MOraT Aa MMaT KaTo nocaeuua
€NIEKTPUYECKM YAap, NOXKap UMM TEXKU
HapaHsaBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6baelye
BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
UHCTPYKL UK.

2. OnucaHue Ha ypega U o6em Ha
AoCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1a/1b/1c)
M3cmyKBaLy agantop

®pesoBa obyBKa

Kpwunyat 6ont
BritouBaHe/M3KA4BaHe
BnoknpoBKa 3a BK/IIOYBaHe
MpeoB NPOBOAHMK

OpbKa

Hopnyc Ha gsuratens

3arArawa gpbHKa

10. 3aTtsarauwa rarka

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe

12. ®uKcupaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEPEH KPaeH orpaHuiuTen
15. ®PuHO HacTporiBaHe

16. Kpunyart 6ont

17. Ctpenka

©CENOOTAWON =
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18. Ckana

19. OrpaHununTen 3a gbn6oYnHa
20. HanpasnsBsalla BTYy/Ka

21. MapaneneH orpaHuunTen
22. MaeyeH Koy

23. 3areraTesiHu Knewm

24. 3awuTeH Kanak

2.2 O6em Ha gocTaBHa
Bb3 ocHOBa Ha ONMMCaHWETO Ha AoCTaBKaTa
npoBepeTe Janu HAMa JIMNCBALLM YacTu OT
npoaykTa. lNpu ycTaHoBABaHE Ha Inncu Tpstea
[ia Ce CBbPHETE C HaLLWA CEPBU3EH LIEHTBP
WK C HAal-6/IM3KUA KOMNETEHTEH CTPOUTENEH
XUMNEPMapKET B pAMKWUTE Ha He noBeye oT 5
paboTHU AHW Cnef 3aKynyBaHe Ha NPOAyKTa,
KaTo NnpeAcTaBuUTe BaNnaHa Kacosa 6enerKa.
Wmarite npeasug Tabnavuata ¢ rapaHuMoHHUTe
CpOKOBe, KOAITO € NOMECTEHa B YC/IOBUSATA HA
rapaHuuaTa B Kpasi Ha ynmbTBaHeTo.

OTBOpETE OMNakoBKaTa v BHUMATE/IHO

13BafieTe ypena oT onaKoBKara.

OTCcTpaHeTe ONaKOBBbYHUA MaTepUa KakTo

1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM

(ako uma TakuBa).

MpoBepeTe ganun 06eMbT Ha JOCTaBKa €

Mb/IEH.

MpoBepeTe fganu ypeasT U

NPUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOBPEau OT

TpaHcnopTUpaHe.

Mo Bb3MOMKHOCT 3anaseTe onaKkoBKarta fo

M3TUYaHE Ha rapaHLMOHHWS CPOK.

BHumaHue!

YpeabT u ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
AeTCKU urpadkrm! fleua He 6MBa fa urpaat
C NacTMacoBU TOPGUUKHK, PONO MaNTKK
petainm! CbuecTByBa OnacHoOCT ga ru
rbTHAT U ga ce 3aaywar!

EnexTpunuecka ropHa ¢ppesa

ApanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTtpwue Ha nepren

Bogewa runsa

YcnopeaeH orpaHuimTen
BunkoobpaseH raeyeH Katou
3atarawm Knewm

3almTeH Kanak

OpwrvHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TeXHUKa Ha 6e30nacHoCT
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3. Ynorpe6a no npegHa3Ha4yeHue

lopHaTa ppesa e 0cob6eHo noaxoanLia 3a
06paboTKa Ha AbPBO M NaacTMaca, OCBeH ToBa
3a u3pAsBaHe Ha Yyenose, Ppe3oBaHe Ha KaHaw,
n3paboTBaHe Ha BAbAGaBaHWA, KOonNMpaHe Ha
KpvBK U WpKdTOBKU NMHWUK U ap. TopHaTa dpesa
He 61Ba fa ce U3non3Ba 3a 06paboTKa Ha
meTas, KaMbK U ap.

MauwwuHata Tps6Ba aa ce U3nos3sa camo fno
npegHasHa4yeHneTo 1. Beaka no-HaTaTblHa
W3BbH TOBa ynoTpeta He e No npeaHasHaveHue.
3a npeu3BUKaHK OT TOBa LLETHU UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NpPOU3BOAUTENSAT.

Mons, MmaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeam
CbIAacHO NpeAHa3Ha4YeHNeTo cu He ca
Npou3BELEHN 3a NPOMULLNEHA, 3aHAATYUICKA
WKW nHaycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce M3Mo3Ba B
NPOMMULLNIEHH, 3aHAATYUACKN MW UHAYCTPUAHM
NpeanpuUATUs, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
OENHOCTM.

4. TeXHUYECKU JaHHU

MpeoBo HanpexeHue: ......... 230-240V ~ 50 Hz
HOoHCYMaLMA HA TOK: ...ocveeveieeierieeieneene 1100 W
O60poTH Ha nNpaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min-'
BucounHa

Ha xo4a: ........ 55 MM (gbn604MHa Ha ppe3oBaHe)
3aTeratenHm KNeWM: .....eeeeeeeuennenes 81D 6 MM
3a npoduriHa Gpe3a MaKC.: .....cceeeeeeeeennns 30 Mm
HKNac 3aMTA: ..oocveieieeiiecee e /@
TEITI0: et 3,1 Kr

LUym u BuGpauus
CTOMHOCTMTE 3a LWyM W BUGpaLmsa ca noayyeHu
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 94,4 dB (A)
Honeb6aHune KpA ............................................ 3dB
HwBo Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ...... 105,4 dB (A)
Hone6aHme K, ...cocooeiiniiiiiciciic 3dB

[ I [T N |

HoceTte 3awura 3a cnyxa.
BauanneTo Ha wyma Moxe Aa npuynHu 3ary6a
Ha cayxa.

O6LMTEe CTOMHOCTM Ha TPENTEHNA (BEKTOPHA
cyMma Ha TpUTe NOCOKK) Nosy4eHn cbrnacHo EN
60745.

OpbHKU

CTOMHOCT Ha eMUCHsA Ha TPENTEHUSA
a, = 15,877 m/c?

HonebaHue K = 1,5 m/c?

BHumaHue!

MocouyeHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUBpaLMK
€ n3MepeHa no HopMMpaH KOHTPOJIEH METOA U B
3aBMCUMMOCT OT Ha4yMHa, No KOMTO ce U3non3Bsa
€/IeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXE Ja ce
NPOMEHS, a B U3KJIIOYUTE/IHU C/lyHau MOXe a
npesuLLIaBa NocoveHarTa CTOMHOCT.

MocoueHara CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUGpaLMK
MOMe [a ce U3MoN3Ba 3a CpaBHeHUe Ha eauH
©/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocouyeHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHM BMﬁpaLl,MM
MOX¥e Aa BCe U3nonsea CbLlo 3a Ha4aslHa
OLUEeHKa Ha oTpuuartesiHo BanAaHUe.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTO Ha WyM 1
BUGpauuATa 4o MUHUMYM!
M3nonsBavite camo 6e3ynpeyHo
(yHKLMOHMPALLM Ypeau.
MopabpariTe M nouncTearTe ypeaa
peaoBHo.
MpuropeTte HauyMHa cn Ha paboTta cnpsamo
ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypegsa.
Hocete ypesa npu Heo6xoanMOCT 3a
npoBepKa.
M3KkniouBariTe ypeaa, ako He ce M3non3ea.
Hocete pbKaBuum.
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OcTaTb4HM PUCKOBE

[opu aKo o6cnyKBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpepAnncaHuATa,

BMHaru cblecTByBaT OCTaTb4yHU

pucKose. Morat fja Bb3HUKHAT cnegHuTe

OMnacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYHUUATa

M U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6enute ApoboBe, aKo He ce
HOCM NOAXOAALLA 3alMTHA MacKa NpoTuB
npax.

2. YBpempaHe Ha cnyxa, aKo He ce HOCH
noAxoAALLa clyxoBa 3alumTa.

3. YBpempaaHua Ha 34paBeTo, pesyaTupally ot
BMGpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
13Mn0a3Ba NPOABLKUTENHO BPEME U HE ce
BOZM W NoALbPHKA KaKTo TpAbBa.

5. Mpeau nycKaHe B eKcnioaTauus

Mpeau cebp3BaHeTo ce ybeaeTe, Ye faHHUTe
BbpXY TUMoBaTa Tabesika OTroBapaT Ha AaHHWUTe
OT Mpeara.

Mpeau aa npegnpuemeTe HaCTPOMKU Ha
ypefia BUHaru u3gbpnBanTe MpeHoBuUa
wencen.

I'Ipep,m nycKaHe B eKcnioartauna BCU4KK
NOKPUTHUA U 3alUTHU I'IpMCI'IOCO6}'IeHMH Tpﬂ6Ba
Aa ce MOHTUpaT cnopes UsUCKBaHUATa

5.1 MoHTa® Ha U3CcMyKBaLy, Wwyuep
(¢dwur. 2/nos. 1)

A\ Bunmanue! OT reaHa TouKa onasBaHe Ha
3/, paBeTo M3N0I3BAHETO Ha NpaxoynaBAHe e
3afbIHUTENIHO Heo6xoaMMO.
CebpeTe Bawara ropHa dpesa
4ypes nscMmyKBaaLmaA Wwyuep (1) Kbm
npaxocMyKayKa Wamn npaxoynassLLo
npucnocobaexue. Mo To3M HaumH nocTurate
ONTUMAaHO NpaxoynasBsAHe OT 3aroToBKara.
MpeaumcTBata: Bue Wwaaute KakTo ypeaa,
Taka 1 BawweTto cob6cTBeHo 3apase. OcBeH
ToBa paboTHOTO B MACTO ocTaBa YMCTO M
Mo-CUrypHo.
Bb3HMKBaWMAT No Bpeme Ha paboTa npax
MOXe Aa 6bae onaceH. Mons cvbnopasaniTe
paspen ykasaHua 3a 6e30nacHoCT.
ManonssaHaTa 3a 3aCMyKBaHe
npaxocMyKayKka TpsAbBa fa e nogxoasiia
3a o6paboTBaHMA MaTepuan. MianonssanTte
cneuuaneH cMyKarten, B C/ly4an, Yye paboTuTe
C mMarepuasnu, CUIHO yBPEAALLM 3APaBETO.
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3arerHete nscmykBalms wyuep (1) c gsara
6onTa cbe cKpuTa maea (f) Kbm hpesoBata
obyBKa (2).

M3CMyKBaLLMAT LLyLIEp MOXE fia Ce CBbPHE
KbM M3CMYKBaLLM ypean (MpaxocMyKauKa)
CbC CMyKaTeneH Lwnayx.

BbTpelwHnAT gnameTsbp Ha M3CMyKBaLLMA
wyuep e 35 Mm. CBbpHKeTe KbM
M3CMYKBaLLMA LyLep NOAXOAALLO oM
CMyKaTesIeH Lwnayx.

5.2 MoHTa Ha 3alMTHOTO NOKpUTHE

(¢pwur. 3/nos. 24)
MoHTWpaiiTe 3almnTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTo e
nokasaHo Ha durypa 3.

5.3 MoHTax Ha napanesiHuA orpaHu4YnTenN
(¢pwur. 4/nos. 21)
Brapa#iTe HanpaBnaBawuTe Banose (a) Ha
napanenHva orpaHuanTen (21) B otesopute
(b) Ha ppes3oBaTa 0byBKa (2).
Perynuparite napanenHvs orpaHuunTen
(21) Ha enaHuA pa3mep v ro 3aTerHerte ¢
Kpunyatute 6ontoBe (3).

5.4 MoHTax Ha Bbpxa Ha neprena (Pwur. 5)
C Bbpxa Ha neprena (13) —u
npuHagnexallma KbM Hero gbpHay —
MoOeTe fa hpe3oBaTe KPb/iv 30HU.
3akpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a
Kpas Ha efjHa OT HanpaB/ABaLLMUTE KOMOHU
(a). MocTaBeTe HanpasaABaLLaTa KooHa
(a) B oTBOPp (b) Ha dpe3oBaLLaTa 06yBKa
(2). 3aKkpeneTe HanpasaABaLLaTa KoJoHa
(a) cbC ckpenuTenHuTe 6onToBe (3) KbM
tdpesoBaLyara obyBKa (2).
HacTpo#Te enaHua paguyc mexay Bbpxa
Ha neprena (13) 1 ppesoBaLnsa UHCTPYMEHT.
MosunymroHmpaiTe Bbpxa Ha neprena (13) B
cpepara Ha OKPbKHOCTTA, KoATO TpAbBa Aa
ce oTpexe. Pasxnabete, aKo e Heo6x0aNMO,
KpUn4aTua BUHT (C) Ha Bbpxa Ha neprena
(13) n yabmKeTe/cKbCETE covelyaTta Hagony
YyacT Ha Bbpxa Ha neprena (13).
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5.5 MoHTam Ha HanpaBaABalaTa BTy/1Ka
(¢wr. 6-7/nos. 20)
3aKpeneTe HanpasaaBaLyara BTy/Ka (20)
¢ ABarta 6onTa cbec ckpuTa masa (f) Kem
¢dpesoBara 06yBKa (2).
HanpasnsBaiiara BTy/Ka (20) ce Boan
C onopeH npbeTeH (b) Mo AbaKMHA Ha
wabnoHa (c).
3arotoBKara (d) Tpa6sa fa 6bae no-ronama
€ pasnuKata ,BbHLeH pb6 onopeH NpbeTeH”
1 ,BbHLWEH pbb (pesa“ (e), 3a Aa ce nony4n
TOYHO KOmMue.

5.6 MoHTam/pemoHTak Ha ppe3oBuA
MHCTPYMEHT (¢ur. 8-11)

A\ Buumanue! UaTternete MperoBUA Liencen.

A\ Bunmanme! Cnep pa6ota c ropHara ¢pesa
(ppe3oBUAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOro
ropety 3a OTHOCUTE/IHO AbJIrO Bpeme.

A\ Bunmanme! dpe3oBUTE MHCTPYMEHTH
ca mHoro ocTpu. Npu pa6ota ¢ ppe3osu
MHCTPYMEHTHU BMHAru HoceTte 3alWuTHU
pbHaBULIN.
B Tasu ropHa ¢pesa morat fa ce usnonssart
(hpes0BU MHCTPYMEHTH C AMaMeTbp Ha
TAN0TO 6 MM 1 8 MM. [NoBeyeTo hpesosu
WMHCTPYMEHTW CblUeCTBYBaT 1 [ ABaTa
pa3mepa.
MoseTe aa nsnonssarte hpesosu
WMHCTPYMEHTW OT CIefJHUTE MaTepuanm:
- HSS - nogxopaswm 3a o6paboTka Ha MEKO
ObpBO
- TCT /Bondpamos kap6ug/ - Moaxoasiy,
3a obpaboTKarta Ha TBbpAa AbpPBECHHA,
3areraresiHv NJI0YM U NiacTmMach.
Ms36upaiTe noaxoaswums 3a Bawwmsa cnyyan
Ha M3non3BaHe PPe30B MHCTPYMEHT.
Mpu MbpBOHAYaNHOTO M3MNOA3BaHe Ha
¢dpesara: Mons oTcTpaHeTe niactmacosara
onaKoBKa OT (Ppes30BUTE IaBu.
Mpeau MoHTama novncTeTe ramku,
3areraTesiHv KeLwm 1 Tano Ha dpesarta.
HaTucHeTe duKcmpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12)
1 4pe3 eHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTta
[a BNA3arT B rHesgara.
OTBwiTe 3aTeratenHara ravika (10) ¢
raeyHua Koy (22).
M3BageTe Gppe30oBuA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpA6Ba fa ce AeMOHTMPA OT 3aTeratesiH1Te
Kneww (23).
N36epeTe noaxoaswums 3a Bawwma cnyyan
(pes30B MHCTPYMEHT.
MN36epeTe NOAXOAALLM 3aTeraTesIHUTE KaeLym
(23) KbM M36paHMA PPE30B MHCTPYMEHT.
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Cera noctaBeTe 3aTteratefiH1Te Knewwm (23)
1 raika (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.
MocTaBeTe TANOTO Ha HPE30BUA UHCTPYMEHT
B 3aTeraresIH1Te KeLwu.

3appbKTe HAaTUCHATO (UKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

CrerHerte 3ateratenHara ramka (10) ¢
raeyHus Koy (22).

Ppe30BUAT MHCTPYMEHT TpAGBa Aa € MbXHaT
Hai-manko 20 MM B 3aTeraTesiHuTe Kielm
(23).

Mpeam nyckaHe B eKcnaoaTauus Ha ypeaa
nposepeTe A06POTO 3aKpenBaHe 1 BbpTeHe
Ha ppe30BUA NHCTPYMEHT!

A\ Buumanme! Mpeau nyckaHe B
eKcnioarauua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpaiymte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6¢cnyHBaHe

He nsnonssaiTte Gppe3oBM MHCTPYMEHTH

C HACKO Ka4YeCTBO W/ NOBPEAEHN.
M3nonsBavite hppe3oBn MHCTPYMEHTU

C AnameTbp Ha TANOTO 6 MM UK 8 MM.
®Ppe30oB1TE MHCTPYMEHTHU OCBEH TOBa
TpA6Ba Aa ca U3YUC/IeHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NpaseH Xoa,.

Mopacurypete petarna, KOMTo TpAGBA fa ce
06paboTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha paboTta

[la He MOXe Aa ce namecTBa. Manonssante
3areraresiH1 NpUCnocobIeHUs.

MaTernavite mpexoBua kKaben BuHarvu Hasapa!
HuKora He ppe3oBaviTe Hag MeTasHK YacTy,
60nTOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BritouBaHe/u3KnouBaHe (¢pur. 12/nos. 4)
3a BK/l0UBaHe 3ajencTBanTe 6I0KMpOBKaTa 3a
BKJII0YBaHe (5) M HaTUCHeTe NpeBK/toyBaTeNs
BKJIIO4YEHO/U3KOYEHO (4).

3a MU3KYBaHe NycHeTe NpeBKaoYBaTeNA
BKJIIO4YEHO/U3KOYEHO (4).
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pwur. 13/nos. 11)
MopxoasawmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a obpaboTBaHe n AnameTbpa Ha hpe3osBus
MHCTPYMeHT. C npeBK/loyBaTens 3a peryavpaHe
Ha o6opoTuTe (11) MoXe fa nsdupare o60poTH
B AnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min"'. MoxeTe
fa usbupare Mexay 7 pasanyHv No3nLum Ha
npeskatoyBarens. O60poTUTE Ha pasiiHUTE
no3unumK Ha NPEBKOYBATENA Ca KaKTo cefga:

MpesKntouBawa noauuma 1: npnéa. 11.000 min’
(MWUHUManHM 060poTH)

MpeBKAtouBaLa no3uuma 2: npnéa. 12.000 min-’
MpeBKatouBawa no3uuma 3: npn6. 15.000 min'’
MpeBKAtouBawa no3uuma 4: npnéa. 18.000 min-’
MpeBKAtouBawa no3uuma 5: npn6a. 22.000 min'’
MpeBKAtouBaLa no3numa 6: npuné. 26.000 min'’
MpeBKAtouBala no3uuma 7: npnéa. 30.000 min'’
(MaxkcumaiHu 060poTH)

YBenunuyaBaHe Ha o6opoTuTe:
[JsueTe perynatopa Ha o6opoTtute (11) B
rocoka nJioc.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[JeueTe perynatopa Ha o6opotute (11) B
MocoKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe pgbn6o4ymHarta Ha ppe3oBaHe
(pur.14-17)
MocTaBeTe MalumMHaTa Haj, 3arotoBKara.
PasBuiiTe Kpunuatma 6ot (16) n
3arArawara gpbHKa (9).
BaBHO ABMIKETE MalLMHaTa Hafoly, AOKATO
(dpesara JOKOCHe 3aroToBKara.
3aBuiiTe 3aTArawjara gpbHKa (9).
MocTaseTe nHOTO perynmpae (15) Ha 0
cnopeg durypa 17.
Perynupaiite peBonBepHuUA KpaeH
orpaHunyuTen (14) Taka, 4e orpaHUuUTENAT
3a gbnboymHa (19) aa ce Hamupa Hag Han-
HWUCKO perynmpaHva KpaeH orpaHnyuTen (a).
CBasnerte orpaHuunTens sa gbndounHa (19),
[IOKaTo AOKOCHE KpanHWA orpaHuyuTen (a).
Cnep TOBa cTErHeTe Kpunyartma 6onT (16).
MocTaseTe cTpenkata (17) Ha TouKa Hyna Ha
cKanara (18).
PasBuitTe Kpunuatuna 6ot (16). M36yTanTe
Harope orpaHuyMTens 3a gbn6oymHa (19),
JoKaTo cTpesnkKara (17) nocoyun Ha ckanarta
(18) xenaHata AbN60YMHA Ha Ppe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe KpunyaTma 6onT.
MpoBepeTe HacTpoKKaTa ¢ noMoLyTa Ha
Npo6HO (hpe3oBaHe Ha 0TNaAbYHO napye.
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Cera moxe fa ce U3BbpLn GUHO
perynvpaHe gbn6ounHara Ha dpesoBaHe. 3a
LenTa 3aBbpTeTe HDUHOTO peryavpaHe (15)
Ha HenaHaTa CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha punHoTO perynunpane (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCoBHMKOBAaTa CTpesiKa: no-masaka
AbnbounHara Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha dpuHoTO perynunpate (15) no
NnocoKa Ha YaCOBHWKOBATa CTpesiKa: no-ronsima
AbnbounHara Ha ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha PUHOTO peryaunpaHe (15) ¢ egHo
fleneHve oTroBapa Ha NpomaHa Abi6o4nHaTa
Ha ppesosaHe ¢ 0,04 MM, eanH Lan 060poT
oTroBapsa Ha 1 MM.

Mpu duHaTa HacTpoviKa (15) AONMHMAT NPBCTEH
(6) cbLLO TaKa MOXe Aa ce BbPTU OTAeNHO. ToBa
CNy}M 3a TOBa fja ce JOCTUIHe HyneBaTta To4Ka
6e3 fa ce perynvpa duHarta HacTpoika (15).
BuTe 3a uenta ¢urypa 17 v npoueauparite,
KaKTo cnepBa:

HatucHeTe npbecTeHa (6) Hagony.

3appbKTe ro 1 ro BbpTeTe A0KATO

JOCTUrHETE XHenaHaTa nosunums.

OTHOBO 0CBOGOAETE NPBCTEHA.

6.4 dpe3oBaHe
Y6epeTe ce, 4ye No 3aroToBKara He ca
nosienHasu Yy am Tena, 3a ja nsberHete
nospeau Ha ppesara.
CBBbpIKETE MPEKOBUSA LLEMNCEN C NOAXOAALL,
KOHTaKT.
XBaHeTe ypeaa 3a ABETE APBHKKM (7).
MocTaBeTe ropHaTta ppesa Hag 3aroToBKarta.
Perynupaiite gbn6oynHara Ha hpesoBaHe
crnopep TouyKa 6.3.
M3bepeTe 060poTUTE Criopes TouKa 6.2 1
BKJII0YETE ypeaa (BM To4Ka 6.1)
MpoBepeTe HAaCTPOMKMTE Ha ypeaa C
nomoLyTa Ha oTnagb4yHo napye.
OcrTaBeTe ypefa Aa fJOCTUrHe MbaHaTa
cKopocT. Egpa ToraBa cBanete dpesara Ha
paboTHa BUCO4MHA U BIOKMpanTe ypesa Cbe
3aTArawarta gpbHKa (9).

Mocoka Ha ¢ pe3oBaHe: Ppesara ce BbpTH

Mo NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATa CTPesIKa.
Ppe3oBaHETO fja Ce 3BBLPLLIBA BUHArK 06paTHo
Ha nocokKara Ha BbpTeHe, 3a Aa ce u3bArsat
3nononyku (¢ur. 18).
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NMopaBaHe: MHoro BaxHo e, 3arotoBKarta
Ja ce o6paboTBa C NpaBUIHOTO NoAABaHe.
Mpenopbysame, npean 06paboTBAHETO HA
camara 3aroToBKa ia U3BbPLUMTE HAKOIKO
npo6Hu hpe3oBaHMA ¢ OTNaAbYHO Napye oT
cblma M. Mo To31 Ha4YMH MHOrO NIECHO Ce
ycTaHoBfIBa Hal-pgobpara paboTHa CKOpOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

dpesara 61 Moria cuaHO aa ce 3arpee. Korato
ce 06paboTea ropumM mMaTepuas, Kato HanpuMep
[bPBO, 3aroToBKaTa MOXeE f1a Ce Bb3NnaMeHM.

MHoro 6bp30 nogaBaHe:
dpesarta Moe fa ce noBpeau. HayecTBo Ha
(pesoBaHe: rpy6o 1 HepasHoO.

OctaBeTe hpe30BUA UHCTPYMEHT HaMbJIHO
Aa cnpe, Npeay ga oTCTpaHUTe 3aroToBKarta
WU Npeau Aa ocTaBUTe ropHara ¢pesa.

6.5 CTbnKOBO (hpe3oBaHe

Cnopepa TBbpAOCTTa HA MaTtepuana, KoMTo Lwe

ce 06paboTBa, 1 AbNbouMHaTa Ha ppesosaHe,

TpAb6Ba Aa ce npoueampa Ha HAKOIKO CTBIMKM.
AKo TpsabBa aa ce hpe3osa Ha HAKONKO
CTBIMKW, 3aBbPTETE PEBONBEPHUA KpaeH
orpaHunyuTen (14) cnep perynvmpaHe
AbnboymHaTa Ha ppe3oBaHe cnopes To4Ka
6.3 TaKa, Ye orpaHUYUTENAT 3a Abnbo4nHa
(19) pa ce Hamupa Haj Han-BMCOKUA KpaeH
orpaHuyuTen (a).
dpes3oBariTe Npu Ta3n HacTpoika. Cneq,
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NpoLEeC Ha
(pesoBaHe perynmparite peBosIBepHUA
KpaeH orpaHununTen (14) Taka, 4e
orpaHuyMTenAT 3a gbndounHa (19) ga ce
Hamupa Haj CpeAHUA KpaeH orpaHuyanTen
(a). Cera nanbnHeTe ppe3oBaHe 1 NpU Tasu
HacTpoliKa.
Cera perynupanTe Han-HUCKUA KpaeH
orpaHuyuTen (a) u 3aBbpLueTe ppe3oBaHeTo.

6.6 Ppe3oBaHe Ha KPbroee € Bbpxa Ha
neprena (13)
3a (hpe3oBaHe Ha KProBe OKOJO CpefHa TouKa
npoueanpanTe KakTo cnefsa:
MoHTupaiTe v peryampaviTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopepa To4Ka 5.4.
MocTaseTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3osa u
npuUTUCHETE.
M3BbpLueTe hpe3oBaHeTo crnopes To4Ka 6.4.
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6.7 dpe3oBaHe ¢ napasie/IHAA orpaHn4UTen
(21)
3a pe3oBaHe No Ab/KWHA HA NPaB BbHLUEH
pbb Ha 3aroToBKa NpoueanpanTe KakTo cnejsa:
MoHTupaiTe napanenHus orpaHnymTen (21)
crnopep To4ka 5.3
Bopete napanenHunsa orpaHnymTen (21)
No NPOABb/IKEHWE Ha BBHLUHWUA pbb Ha
3aroToBKarta.
M3BbpLueTe pesoBaHeTo crnopep To4vKa 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbC CBOGOAHU pbLe
lopHata ppesa moxe aa pabotu 1 6e3
HanpasnfBaLM KoioHW. MNMpu hpesoBaHe CbC
CBOGOAHM PbLE MOMKETE Aa U3Mb/HABATE
MHTepecHW hpe30BbYHK PaboTK, KaTo HanpuMep
M3roTBAHE Ha LUPUPTOBU NIMHWUK.

3a uenTa M3non3sanTe MHOro paBHa

HacTpoViKa Ha pesarta!

Mpun o6paboTKaTa Ha 3aroToBKaTa

cbbofaBaiTe NocoKara Ha BbpTeHe Ha

hpe30BUTE UHCTPYMEHTH (ur. 18).

6.9 MpodunHo ppesosaHe U ppe3oBaHe Ha
pv6ose (pur. 19)
3a npodunHo ppesosaHe (a) n ppe3oBaHe
Ha pbboBe (b) moraT Aa ce M3non3sar u
cneumanHu ppesm ¢ onopeH NPbCTEH.
MoHTHpaiiTe dpesara.
BaBHoO npubauKaBanTe MallmMHaTa Kbm
3aroToBKaTta.
BopeTe Hanpasnasawma 60aT unmn chepuyeH
narep (C) C NeK HaTUCK Mo AbIKMHA Ha
3aroToBKaTta.

A\ Buumanue:

Cnopep, matepuasia npy roieMy gbA604YMHU
Ha ¢pe3oBaHe TpA6GBa fa ce paboTu Ha
HAKOJIKO CTbMKW. [Ipn BcAKaKBO ppe3oBaHe
OpPbHTe ropHaTa ppe3sa c gBeTe pbLe.

7. CmAHa Ha MmperoBuA
CbeAuHUTEsIeH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUSAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3u ypej ce NoBpeau, To Toi TpA6Ba Aa

Ce CMeHU OT NPOM3BOAUTENS UK OT HeroBaTta
cepBu3Ha CyHba 3a 06CyHBaHE Ha KAMEHTU
WK OT NOA06HO KBaNMbULMPaHO NuLe, 3a Aa ce
n36erHar usnaraHua Ha ornacHoCT.
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8. MouucTtBaHe, nogapbHKa U 9. EKonorocbo6pasHo
nopbYKa Ha pe3epBHU HaCTU OTCTpaHABaHe U peuunKmpaHe
Mpeamn BCUYKKM AEMHOCTH MO NOYUCTBAHE YpenbT e onakoBaH C Les npeaoTBpaTaBaHe Ha
n3gbpneanTe Wencena. nospeau npu TpaHcnopTupaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBMHa M MOXe Aa Ce U3Mnos3Ba OTHOBO UK
8.1 NMouuncTteaHe fa ce npepaboTu. YpeabT v NPUHAANEKHOCTUTE
Mo Bb3MOXKHOCT NOAAbPKaNTE 3aUTHUTE My C€ CbCTOAT OT Pa3/IM4HK MaTepuanu,
YCTPOWMCTBA, BEHTU/IALMOHHUTE Npope3un Hanpumep meTan U naactmaca. He nsxsbpnanTe
W Koprnyca Ha aurartens 6e3 npax u nospeAeH1Te ypeau 3aefHo ¢ GUToBuTe
3ambpcaBaHua. MoyncTeTe ypesa ¢ ymcta oTtnagbuu. Tpabsa Aa npefageTe ypeaa B
Kbpna uan ro o6ayxanTe cbC CrbCTeH NoAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO ypenbT Wwe
BBH3AYX NPU HUCKO HanAraHe. 6bfle YHULLOHKEH CbO6Pa3HO U3NCKBaHMATA. AKO
MpenopbyBame Bu aa nouncreare ypeaa He 3HaeTe Kbje MMa NpUeMeH MyHKT, MoxeTe aa
[OMPEKTHO cnef, BeAKa yrnoTtpeba. noslyuynTe MHPopMauma B o6LLMHATA.

MouncTBaiiTe ypeaa pefoBHO C BRamHa
Kbpna 1 MasiKo Kasues canyH. He

M3MnoN3BaiTe NOYUCTBALLM NpenapaTu 10. CbxpaHeHue Ha CKnag,

WK pasTBOPUTENW; Te MOTaT Aa pasagar

nnacTMacoBuTe 4acTv no ypeaa. CHnagvpaiite ypeaa v NpuHagieHoCcTUTe My

BHuMaBaiiTe 3a ToBa BbB BbTPELIHOCTTA Ha Ha THMHO, CYX0 MACTO, KbAETO HAMA ONacHoCT

ypena Aa He nonagHe soAa. MpoHuKeaHeTo OT 3aMpb3BaHe M KOETO f1a € HeAO0CTbIHO

Ha BOZA B e/IeKTPoypeaa yBeimyasa pucKa 3a pela. OnTvManHaTta Temneparypa Ha

OT eNIeKTpUecKn ynap. cKnagupate e Mexay 5 1 30 “C. CbxpaHsBaiite

€/IEKTPUYECHWA UHCTPYMEHT B OpUrMHaHaTa My

8.2 BbrneHoBU YeTHU OnaKoBKa.

Mpw NnpekoMepHo 06pasyBaHe Ha UCKPH
BbI/IEHOBUTE YETKU Aa CE NPOBEPSAT OT
enekTpocneumanuct. Buumanue! BorneHosute
YeTKW TpaAbBa fa ce NOAMEHSAT camo OT
€/IeKTPOCNEeLNanmCT.

8.3 NoappbHKka
BbB BbTPELHOCTTa Ha ypeaa HaMa Apyru 4acTw,
KOWTO M3UCKBAT NOALPBHKA.

8.4 NMopbyKa Ha pe3epBHU YaCTH:
Mpuv nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTu TpabBa Aa
Ce nocoyar CnefHuTe AaHHu:
Twun ypep,
ApPTUKyNEeH HOMep Ha ypepq,
MaeHTudMKaLMOoHEH HOMep Ha ypea,
Howmep Ha Heobxoanmara pe3epBHa 4acT
AKTyaHU1 LeHU M MHhOopMaLMA Le OTKpUETE Ha
www.isc-gmbh.info
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He uaxBbpnanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE NpY GUTOBUTE oTnagbuml!

CwrnacHo EBponeiickata gupektnsa 2002/96/EO 3a eNeKTPUYECKU U €NIeKTPOHHU CTapy ypean v
npunaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo YNOTPeGEHNTE eNIEKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBA fa ce cvbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKO/I0rMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTMBa 3a peuuKaMpaHe No OTHOLIEeHWE Ha NpU3uBa 3a BpbLiaHe:

COGCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpblliaHe anTepHaTUBHO C Len CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Nno OTHOLWeHMne Ha Ll,eﬂeC'b06p33HOT0 0ononsoTBopsABaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapVIHT ypej 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce npeaocTaBu B NYHKT 3a O6paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce nspbpLuBa OTCTpaHABaHe No CMUCb/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'bGVIpaHeTO, M3BO3BaHeTO,
CKNaAMpaHeTo U peLmKIMpaHeTo Ha oTnagbLm. ToBa He 3acAra NpUoKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHN HaCcTU OT NpUHagIeHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €NEeKTPU4HECKMN KOMMOHEHTHU.

MpeneyaTBaHETO UM APYr BUA pa3MHOXKaBaHe Ha JOKYMEHTALMA U CbNPOBOAUTENHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHUYECKU NPOMEHU
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YcnoBuA Ha rapaHuuATa
®upma iISC GmbH nnn KOMNETEHTHUAT CTPOUTENEH XUNEPMAPKET rapaHTUpaT OTCTPaHABaHETO Ha

nospeav nnmn cMAaHa Ha ypeja Bb3 OCHOBa Ha noco4eHara no-gonay Tabnuua, Kato onpegeneHunTe no
3aKOH npeTeHUunn 3a npegoctaBAHe Ha rapaHuuMu1 ocTtaeart B CuUa.

Kareropusa Mpumep FapaHuma

[JedeKT Ha maTeprana unm 24 meceua

KOHCTpyKUMATa

MN3HocBaly ce YyacTn™ BbrneHoBu 4eTku 6 meceua

KoHcymaTtnsHu matepuanu/ ®Ppesa lapaHunsa camo Nnpy MOMEHTEH

KOHCyMaTnBn® fedekT (24 yaca cnep
3aKynyBaHeTo/parara Ha
KacoBara 6enemKa)

Jlvnceawm YyacTm 5 paboTHU AHU

* He ce BK/IOYBAT 334 b/IHUTENHO B OCTaBEHMS KOMMNAEKT!

3a n3HocBaalmTe ce 4acTu, KOHCYMaTUBHUTE Marepyanv U imncealyuTe Yactm pupma iSC GmbH
WM KOMMETEHTHUAT CTPOUTENIEH XMNEPMAPKET rapaHTMpaT OTCTpaHABaHe Ha AedeKTUTE NN
M3BbpLUBaHE Ha JOMb/IHUTE/IHA JOCTaBKa, CamMo aKo yBefoMuTe 3a fedeKTa B pamKuTe Ha 24 yaca
(KoHCcymaTuBHM MaTepuanm), 5 paboTHM JHW (MMNcBaLLm YacTh) nan 6 meceua (M3HOCBALLM Ce HacTH)
cnief} 3aKyrnyBaHeTOo M aKo yAOCTOBEpUTE AaTara Ha 3aKynyBaHe C KacoBa GenexKa.

Mpu pedeKTn Ha MaTepuana UM KOHCTPYKUMATa B1 MOMMM Npy Bb3HWKBaHe Ha rapaHLMOHEH Cyyai
[la npefocTaBvTe ypeaa 3aefiHo C NPUIOKEHaTa rapaHLMOHHa KapTa U 4a A MOMbJIHUTE U3LANO.
BaHo e ga onuiueTe AeheKTHTe TOYHO.

3a uenTa OTroBOpPETE Ha C/IeAHMTE BbIPOCH:
®  YpenbT paboTun n € Beye uav AedeKTbT Ce e NPosABU B CaMOTO Ha4yano?
® Hewo Hanpaswio n By e BnevatneHve npeau aa ce nposieu AedeKTsbT (MHauKaums 3a gederta)?
® Cnopeg Bac B KaKkBO ce cbCTOM feeKTbT Ha ypefa (OCHOBHA MHAMKaUMA)?
OnuweTte gedekTa.
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MapaHUUOHEH JOKYMEHT

YBamaemu KMeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOANEHAT Ha CTPOr KaueCTBEH KOHTPOI. B cnyyait, ye Bbnpeku ToBa B AajeH

MOMEHT TO3u ypeq He paboTy 6e3ynpeyHo, U3KasBame ChaneHUeTo cv U Bu Monum, aa ce o6bpHeTe

KbM HalliaTa cepBu3Ha cymba Ha NocoYeHusa Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C ygoBoncTeue

cMe Ha Balue pasnonomenue v no TenedoHa Ha NocoyeHusi TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a

npeasBABaHETO Ha NPETEHLMUTE NO OTHOLLEHWE Ha rapaHuMsATa e B Cua CeAHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNIOBWSA YPEKAAT AOMBAHUTENHWU rapaHLUMOHHM yeayru. BawuTte 3aKOHHM
npaBsa npu HeoCTaTbLM Ha NpecTaumaTa He 6MBAT 3acerHatv oT Tasu rapaHumsa. Hawara
rapaHLmMoHHa ycyra e 6eannarHa 3a Bac.

2. TapaHuWoHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIUUTENHO BbpXY AeEKTH, KOUTO Ce Ab/Har Ha
ZedeKTu B CypoBMHaTAa WM NPOM3BOACTBEHU AeeKTU U ce orpaHuyaBa 4o OTCTpaHsBaHe Ha
Teau aedeKTH, pecn. 4o NnogMsaHa Ha ypeaa. Monsi, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa, Ye HaluTe
ypeam cbiacHo npeaHasHauyeHUeTo He Ca KOHCTPYMPaHW 3a NpoMULLIeHa, 3aHasTYMiCKa
WM UHAYCTpUanHa ynotpe6a. fapaHuuoHeH A0roBOp NpY TOBA HE CE CHIKOYBA, KOraTo ypeabT
Cce 13M013Ba B NPOMMULLIEHH, 3aHAATYUICKW UM MHAYCTPUAIHW NPELANPUATUA, KAKTO U NpU
PaBHOCTOMHM Ha TAX AeMHOCcTU. OT Halarta rapaHums ce U3KJ0YBAT CbLLO TaKa JOMbJHUTEHM
YCNyru 3a TPaHCMOPTHM LLETH, LWEeTH Nopasu He CbBAaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaMa Uiu
Bb3 OCHOBA Ha He NpeLMr3Ha UHCTanauus, He cb6l04aBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a ynotpe6ba (KaTo
Hanp. nopasiy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO eIEKTPUYECKO HANPEHeHWe UK BUZ TOK), Fpy6u
WM HENOAXOAALUM 32 LiesTa NPUIoKeHUs (Kato Hanp. NnpeToBapBaHe Ha ypeaa wiv uanonssaHe
Ha He No3BO/IeHW MHCTPYMEHTM 3a yrnoTpeba unv o6opyaBaHe), He cnassaHe Ha pasnopeaéuTe 3a
NoAZPBHKA M 6830MaCHOCT, HAB/IM3aHe Ha Yy¥ AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU WK
npax), ynorpe6a Ha cuia UM YyHanM Hamecu (Kato Hanp. LWeTH, NoayYeHn Ypes najaHe) KaKkTo
1 nopaau obuyaiHoTo naxabnBaHe Npu ynoTpebara. ToBa Bamm No-crneumasHo 3a akymynarTopu,
3a KOMTO BbINPEKM ToBa OCUrypsiBaMe rapaHLmoHeH CpoK oT 12 Meceua. MpaBoTo 3a rapaHums
M3THu4a, KoraTo Mo ypeza Beve ca 61am U3BbPLIEHW HAMECH.

3. TapaHUMOHHWAT Nepuoa e 2 roAuHU 1 3arnoyBa OT Aatarta Ha NoKynKa Ha ypeaa. fapaHuuoHHUTe
npaBa TpAGBa fa ce NPeAsBAT Npeau U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUos B pamMmKuTe Ha aBe
CeAMMLM, CNed KaTo CTe OTKPUAK AedeKTa. [peanaBABaHeTo Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa cieq,
M3THYaHe Ha rapaHUMOHHKS Nepuoa e UakitoyeHo. MNonpasKara Uau nogmsaHaTa Ha ypeaa He Boau
[0 yAb/MKHaBaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUOZ, KaKTO U C Tasu yc/yra 3a ypesa Wiu 3a eBeHTyaHu
MOHTUpaHWU Pe3epBHM YacTW He 3anoyBa HOB rapaHLMOHeH nepuoa. ToBa Bamu CbLLO U Npu
M3MNon3BaHe Ha CEPBU3HM YCAYTU Ha MACTO.

4. 3anpepgsBsaBaHeTo Ha BalleTo rapaHUMOHHO NpaBo, Mosisi, uanpareTe AebeKTHUA ypea Ha
nocoYeHun no-aony agpec 6e3 sansallaHe Ha noleHcKa Takea. [NpunoxeTe KBUTaHUMATA B
opWrvHan uan Apyr yaocToBepsBall, NOKynKata AOKyMeHT ¢ aata. Mons, 3atosa naseTe go6pe
KacoBuA 60H KaTo AgoKasaTencTso! Moss, onuLLeTe HY NpUYMHaTAa 3a PeK1amMaumaTa Bb3MOMHO
Hal-TouHO. AKO AeeKTbT Ha ypeaa e BHJIIOHYeH B HalaTa rapaHuyoHHa ycayra, BegHara e
noay4uTe 06paTHO NonpaseH UK HOB ypes.

Pa36mpa Cce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe H1e C yaoBOJ/ICTBUE OTCTpaHABamMe CbLlo
n ,D,ereKTM no ypega, KOMTO He Ca UK BeYe He ca BKIl04EeHU B obxBata Ha rapaHuuATa. 3a uenta,
MOAA, usnpareTe ypeaa Ha HalnAa agpec B cepBusa.

OTHOCHO M3HOCBaLlnTe ce 4acTu, KOHCymaTtuBmTe U INncBallmTe YaCTu BUKTE OrpaHnyeHuATa sa
rapaHuuAaTa cbrnacHo rapaHuMoHHUTE yCNoBKA, NOCO4YEHN B yN'bTBAHETO 3a yn0Tpe6a.
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MNpoeidoroinon - Ma tn peiwon tou Kivduvou TpavpatiopoL diapdote v Odnyia xpriong

Na xpnoipomnoleite wroactideg. H emidpaon tou BopUPoU UTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG

Na xpnopormoleite paoka npootaciag and okovn. Katd ty enegepyacia EUAoU kat AWV
VAWV Sev amokAeietal n dnuoupyia emPAaoug yla Tnv uyeia okovng. Agv eTUTPETETAL N
enefepyacia VAIKWV TIou TepLEXouV apiavto!

Na popdte onwodNMoTE MPOCTATEVTIKA YuaAld. Ot otiiveripeg ou dnuoupyouvTal Katd Tnv
epyaocia fj Ta eEkopevdoVIZOUEVA KOUUATLA, poKaviSla Kal OKOVEG UITOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™G 6paong.
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A npoocoxn!

Katd tn xpriomn Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
amnmoduy”n TPAULATIONWY, VA TNPOUVTAL KAl

va AapBAvovTal OplopEVa HETPA AoPaAEiag.
AlaBdoTte yia 10 AOYO QUTO TIPOCEKTIKA TIG
Obnyieg xpriong / Yrodeigelg aodpaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANpodopieq
mavta otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKEUN o€ AAAQ ATOUd, SWOoTE Padi Kal AUTEG
Tig Odnyieg xpniong / Yrodeigelg aodpaieiag. Aev
avaAapfavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1 BAGBEG TToU odeiAovTaL GE [N TrPNOT AUTWV
Twv Odnyuwv xpriong Kat Twv Yrodeifewv
aodaleiag.

1. Ynodei&elg aodpaleiag

Oa Bpeite TI¢ avaAoyeg untodeiEelg acpaieiag
OTO ETILOVVATTTOUEVO PBIBALAPLO!

A Npoooxn!

AwaBaocte 6Aeq TIG Yodei&elg aodaAeiag
kal Tig Odnyieg. Edv dev akoloubrioete

T1¢ Yrodei&elg aodaieia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtal nAekTpoTANEia, TupkayLd Kavn
ooBapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg aoPpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

2. Meprypadn] TG CUCKEUNG Kat
cupTapadidopeva

2.1 Meprypadr] Tng cuokeung (k. 1a/1b/1c)
Mpocapuoyeag avappopnong

MNedAo Pppelag

MNetaAovda

ALaKOTTING EVEPYOTIOINONG/amevepyoroinong
Ddpayr) evepyoroinong

Aywyog ouvdeong [e To SikTuo

XelpoAapn

MepiBAnua Kivntpa

NaBr) ovodEng

10. Na&uadt cuoPiENg

11. P’uBuion apBpou otpodwv:

12. AopaAion atpdakTou

13. MU dapnrtn

14. Zmplypa pe TEpPa TUTIoU peROABEP

15. PUBuon akpiBeiag

16. Metaiovda

17. Agiktng

18. KAipaka

19. Odnyog Badoug

©CeNoOO AWM~
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20. ZwAvag-odnyog

21. MapdAAnAo tepua

22. AitA6 kAeldi

23. Névoa cvodiEng

24. MNpooTateuTKo KAAUPA

2.2 Zupmapadidopeva
Bdoel g neptypadnq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUHE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TIEPITTTWOT EAATTWHATIKWY
TUNUATWYV TIAPAKAAOUUE VA ATIOTAVOEITE EVTOG
5 nUeEPWV arod TNV NUEPOUNVia ayopag oTo
Kevtpo 2€pPig (Service Center) Tng eTaipeiag
pag mpookopidovtag Tnv .oxvouoa arnddelgn
ayopdg. MapakaAoupe va TIPoceEeTe Tov Tiivaka
€yyunong otoug 6poug €yyUnong oTo TEAOG TWV
odnylwv.
AvoiEte TN ouokevaoia kat Byaite
TIPOGEKTIKA T CUOKELN).
ATIOHOKPUVTE TA UAIKA GUOKEVAOIAG
KaBwg Kal T CUCTAKATA TIPOCTATIAg TNG
ouokevaoiag / HeTadopdg (EAV UTIAPXOUV).
EA€yETe edv eival TANPEG TO TIEPIEXOMEVO.
EA€yETe TN ouokeur kal Ta ageooudp yla
evdexOUeveg {nULEG aTtd TN petadopd.
DuAdgte TN ouokeuaoia av yivetal pExpL v
apodo NG PoBeapdLg TNG Eyyunong.

MNpoocoxn!

H ouokeun kal Ta UAIKA cuokevaoiag Sev gival
raiyvidia! Ta madid dev emirpenetal va nai¢ouv
€ TIAAOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKES HEUPPAVEG
Kat pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivéuvog
Katarnoongq Kat acpugiag!

HAekTpikr) dpela
Mpooapuoyeag avappodnong
MU Sapnm
ZwAnvag-odnyog
MapdAAnAog odnyog

ArtAS KAELSI

MNévoa cuodiEng
MpooTateuTtikd KAAUPUA
MNpwTtoéTuteg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag
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3. ZwoTn xpnon

H dpeda aut eival 1daitepa KAaTAAANAn yla
enegepyaoia EUAOU Kal TTAACTIKWY UAKWY, yld
TO KOYIHO KOUMWV KAaSwv, yia ppelapiopa
QUAGKLWYV, Yla eTEEEPYacia AQUAGKWY, yla
avTlypadn KAUMUAWV Kal XapakTpwV KA. H
Ppeda auTr) dev emuTpEMETAL VA XPNOLoTIomOEi
ya v enegepyacia HETAAAOU, TIETPA KATT.

H pnxavn emutpenetal va xpnotyoromeei povo
yla Tov oKoTid yla Tov oroio Tipoopidetal. Kabe
TEpav ToUTOU Xprion Sev avTanokpievtal oTo
oKOTIO yla Tov ortoio Tipoopiletat. Ma BAAPeS
Tou odeilovTal oe TIapopola xprion 1 ya
TPAUMATIONOUG TIavVTOg €idoug eubuvetal o
XPNONTG/XELPLOTNG Kal OXL O KATACKEVAOTN|G.

NapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES
pag dev mpoopidovtal kat Sev €Xouv
KOTOOKEVUAOTEL ylO ETIAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpenon. Aev avaiapBdavoupe
gyyUnon o€ TePImTwon Katd Tnv oroian
GUOKEUN XPNOLOTIOMONKE 0€ CUVEPYEIQ,
Blotexvieg 1) otn Blounxavia ) oe epyacieq
TapOUOLEG HE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon SIKTUOU: ........... ...230-240V ~ 50 Hz

ATIOPPODNON LOXVOG: .. 1100 W
ApBuodg otpodpwv

POAAEVTL eeeeiiiiieiiieieeiene 11.000 - 30.000 min"'
'Ygog

EUBOAIOHWV: ...... 55 mm (BaBog dpelapioparog)
MEVOA GUOPIENG: wooreeeiieeieerienes @ 8 kaig 6 mm
MNa ¢ppela doOppag HAEOU: . .oe. 30 Mm
KAGON TIPOOTAGIAG: .vveevveeeveeeeee e vee e 11/
1270 To o SR 3,1 kg

O©opupog katL Sovroelg
O1 Tiég BopuPwV kat Sovricewv SlamoTwdnkav
oUpdwva pe To ipoTuto EN 60745.

Z46un nXNTKNG Tieong L, e 94,4 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly veveveeee. 105,4 dB(A)
ABEBAOTNTA Ky cvvveniiiiieiciciccici 3dB
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Na xpnotormoleite nxompootacia.
H emnidpaon BopuPou uropei va €xeL oav
OUVETIELD TNV ATIWAELA TNG OKONG.

JUVOAIKEG TIMEG TAAAVTWOEWYV (GUVOAO
SLVUOPATWY TPUWV KATEUBUVOEWYV) CUNDWVA PE
To ipotutio EN 60745.

XelpoAaBég
Ekrour dovrioewv a, = 15,877 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

MNpoocoxn)!

H avagpepopevn tr petadoong d6vnong
HeTPNONKE BAcel TuTTOTIOINMEVNG HEBGSOU
€AEYX0U Kal uropei va HeTaBAnOei 1y kat oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELS VA KUPAIVETAL AVW TNG
avapepOPEVNG TIUNG, AvAAoya arod ToV TPOTIO
XPNoNG Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

H avagpepopevn petddoon dov onewv propei
Va XPNOLUoTIoMmOEL Kat Yla oUYKpLon HE GAAO
NAEKTPIKO EpYAAEio.

H avagpepopevn tr petadoong S6vnong
Urtopei emtiong va xpnotloromneei Kat yla apxikn
EKTIUNON TNG €kBeEONG.

MeplopioTe TNV dnpioupyia BopvPou Kat TIg
dovnoelg oto eAaxtoto!
Na xpnotporoleite pOVO CUOKEVEG o€ Aoyn
KataoTaon.
Na ouvtnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.
Na TipocapuoleTe 0T CUCKEUT TOV TPOTIO
gpyaociag oag.
Mpoo€gte va unv umepdopTWVETE TN
OUOKEUN.
Adr|OTE TN OUOKEUT] VOEXOUEVWG VA
eheyxBei amod ed1kod TeXVITN.
Na amevepyoroleite Tn ouokeur) 6tav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
Na popdate yavtia.

YroAemopevol kivéuvol
AKOMN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTNG Kal
KAVOVIKIIG XPY)ONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov, vpicTavral mAvTa opioUEVOL
UTIOAEITTOpMEVOL KivEuvol. OL akéAoubol
Kivéuvol Uropouv va mapouctacTouV
avdaloya pe To €i60G KATAGKEUNG Kal TO
MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPLKOU EPYUAEiOU:
1. BAdBeq mveupovwy, eav dev
XPNOLUOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
pooTaciag anod okovn.
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2. BAdBeqg TG akong, edv dev XpnaotuomolBei
KATAAANAN NXOTPOCTaCiag.

3. BAd&Beq g uyeiag mou mpokaAovvTal amno
Sovnoelg xeplou-Bpayiova, EAv 1 cuoKeun
XPNotoTondei yla HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua iy dev tpeital kaw Sev ouvnpeita
owoTA.

5. Mpwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

MpLv TN cUvdeoN OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEID
OTNV ETIKETA TOU CUMPWVOUV UE TA OTOLXEID TOU
SikTvov.

Mpiv kAveTte puBUicELG OTN CUCKELT va
Byadete mavrta To Bucpa amnod tnv npila.

Mpwv ) B€0m o€ Aettoupyia TPEMEL va £X0uV
ToToOeTNOEL CWOTA OAQ TA KAAUMUATA KAl Ol
Slata&elg aopaeiag.

5.1 ZuvappoAdynon otopiov vappodnong
(ew. 2/ap. 1)
A Npoocoyy! Ma Adyoug uyeiag sivat
amapaitnTn n Xpron cucTHHATOG
avappodpnong okovng.
2uvdéate TN GPEJQ 0ag UE TO OTOMLO
avappddnong (1) oe pia NAEKTPIKN oKouTa
1) o€ 0’'voTNHa avappdPnong okdvNg.
‘Etol meTuxaivete dplotn avappodnon tng
oKOVNG ard To KATEPYAJOUEVO AVTIKEIEVO.
Ta mAeovekTrpata: Mpootatevete TOGO TN
OUOKEUN 0ag, 600 Kal TNV uyeia oag. Ektog
AUTOU TIApPApEVEL KaBapT Kal achaAETTEPN
n 6€on gpyaoiag oag.
H oko6vn mov dnuwopyeital katd v
gpyaocia propei va eival erukivéuvn.
MapakaAoUpe va TPooeEeTe To kePpAAalo
Yrodei&elg aopaiedis.

H nAeKTpIKT) oKOUTIO TIOU XPNOLUoTIolE(TAL YIa

v avappddnon MPETEL va gival KATAAANAN
yla To avaAoyo UAIKG. Na xpnotoTioleite
€l8IKT) oUOoKeuT|) avappodnong, edv BEAeTe
va NV XPNOLUOTIO|oETE Yia Wlaitepa
emBAaPn yla tnv uyeia VAIKA.

Bidwote T0 0TOWO avappodpnong (1) pe

TIG dvo Ppelateg Bideq (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).

To oTépI0 avappodpnong Uropei va ouvdedei
0€ GUOKEVEG avappodnong (NAEKTPIKY
oKoUTIa) e CwArva avappopnong.
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H eowTtepikr) SIAUETPOG TOU GTOMIOU
avappopnong aveépxetat o€ 35 mm.
JTEPEWOTE TWPA OTO OTOUIO avappoPnong
€Va KATAAANAO cwArva avappoddnong.

5.2 Tomto6£TNoNn Tou MPOCTATEVUTIKOU

KaAvpparog (k. 3/ap. 24)
TomoBETNOTE TO MPOCTATEUTIKO KAAUUMA (24)
OTwG PaiveTal OTIG EIKOVEG 3.

5.3 ZuvapuoAdynor Tou rtapdAAnAov
Tépuarog (eik. 4/ap. 21)
2npwéTe TOug Agoveg (a) Tou TTapdAAnAou
Téppatog (21) oTig TpUMES (b) Tou ESIAOL
™S $peEdas (2).
PuBpiote to mapdAAnAo Tépua (21) ota
OowoTA pETPA Kal odiETE TO Pe TIETAAOUSA

3).

5.4 ZuvappoAdynon tTng HUTNG Tov diapni
(Ew. 5)
Me tn poTn Tou dtaPnn (13) — kau
TNV avaAoyn oTEPEWOT) — UTOPEITE va
PpelapeTe KUKAIKA TIESIAL.
TEPEWOTE TN HUTN Tou Slapnt (13) otv
AKpN piag amno Tig 0dnynTikeS paBdoug
(a). Zmpwéte TNV 06NYNTIKY pARdo (a) oe
Hia TpUmna (b) Tou MESIAOL NG PpEag (2).
TEPEWOTE TNV 08NYNTIKN PARSO (a) HE TIG
Bideg otepéwong (3) oto TESIAO NG PpEdag
2).
PuBpiote tnv emibupovpevn aktiva petagu
™G HUTNG Tou Stafntn (13) kat TS Ppelag.
TomoBetmoTe TN MUTN Tou SlaPnTN (13) oTN
HEam Tou KUKAOU TIou BEAETE va HpelApETE.
XaAapwoTe, EAV XPELAOTEL, TNV TITEPUYWTN
Bida (c) Tng puTNG Tou Startn (13) kat
ETUUNKUVETE/KOVTUVETE TO TUNUA TNG MUTNG
Tou Sl1apnTn mou Seixvel pog Ta Katw (13).

5.5 Torto6£tnon Tou daktuliov odrjynong
(ek. 6-7/ap. 20)
BidwoTte o SakTUA0 06rynong (20) pe
TG Svo Pppeldteq Bideg (f) oto MESIAO TNG
Ppedag (2).
O SakTtuALog 081 ynong (20) odnyeitat
padi pe Tov SaKTUALO (b) Katd prkog Tou
axvapLov (c).
To avTikeipevo (d) pémel va eivat
HeyaAUTepo Katd TNV dladopd ,eEWTEPIKN
akpn SaKTUALOG" Kal ,eEWTEPIKN AKPN
dpECag” yla va £xete akpBeg avtiypado.
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5.6 TuvappoAdynon/anocuvappoAoynon
epyaleio ppelag (amek. 8 - 11)
A Npocoyy! BydAte To ¢ig ané Ty mpida.
A Npoocoyn! MeTd ané v pyacia pe
dpEda, To epyalei otng ppedag mapapével
apKeTO diaotnua {eoTO.
A Npoocoyy! Ta epyaleia ™g ¢ppédag siva
oAU aiunpad. Kata v epyacia pe
dpéda va GopATe MAVTA TIPOGTATEVUTIKA
yavtia.
2 autn TN $PEJa urmopovv va
xpnotoroinBouv epyaleia dpelag
pe diapeTpo amno 6 mm ewg 8 mm. Ot
TePLooOTEPES PPELEG TIPOOPEPOVTAL KAL OTA
500 peyeo.
Mropeite eKTOG AAAWV VA XPNOLLOTIO|0ETE
epyaAeia ppelag amod Ta akdAouba UAIKA:
- HSS - kataAAnAo yla Tnv enegepyaocia
HaAakwV EVAWV
- TCT - KatdAAnAo yla tnyv enegepyacia
OKANPWV VAWV, poplocavidwyv Kat
TIAQOTIKWV UAKWV. EmuAggte T
KataAAnAo epyaleio Ppedag yla Tnv epyacia
oag.
Katd v mpwn Xprion Twv epyaieiwv
Ppelag: AdaIpETTE TNV TTAAOTIKY)
OUOKELAOIa ATt TIG KEDAAEG TWV PPECWV.
KaBapiote o magdadt tnv névoa ocuopiEng
Kal TO OTTEAEXOG TNG PPELAG TIPLV TN XPNOoN.
MiEote TNV aodpdaAion Tng atpdakTou (12) kat
HEe oUYXPOVN TIEPLOTPOPT) KOUUTIWOTE TNV
ATpaKTO.
Naokapete To agadt ovodiEng (10) pe to
KAELSI (22).
AdapéoTe eVOEXOUEVWG TO EPYAAEID
Ppedag anod v evea cUoPIENG (23).
EruAé€te To KaTaAANAo epyaleio ppédag ya
v gpyacia oag.
EruAéETe TNV KATAAANAN TiEvoa ouodLEng
yia to eTAeypEvo epyaleio Ppedag (23).
TomoBetroTe TwpPa TNV MEVoa GUODIENG
(23) kat To ma&uasdt (10) oTnv ATPAKTO TNG
dpedag.
MepdoTe TO OTEAEXOG TOU EPYAAEiOU TNG
Ppelag otnv Evoa cUODIENG.
Kpatmote rieopévn Tnv achaAion g
arpdktov (12).
2opiEte 10 IAgWASL GUODIENG (10) pe TO
KAELSI (22).
To epyaheio TG ppedag mpemnel va eloaxOei
TouAdxlotov 20 mm péoa otny TEvoa
ouodIENG (23).

[ I [T N |

Mpv TN B€0m o€ Aettoupyia TNG CUCKEUNG
€AEYETE TNV KAAN OTEPEWOT) KAL TNV OWOTN
kivnon Tou epyaAeivo g ppedag!

A Npocoyr! Mpwv v B£0n o Asitoupyia
ATIOMAKPUVTE TIAAL Ta EpYaAgia pUBMIONG
KOl CUVOPHOAGYNONG.

6. Xeplopog

Mn xpnotuporoleite Oxt KAANG TTOLOTNTAG

N eAaTTWHATIKA epyaAeia Pppelag. Na
Xpnotdoroleite povo epyaieia dpedag

He SLApETPO oTEAEXOUG 6 mm 1} 8 mm. Ta
epyaAeia TipEMEL va TipoopifovTal yla Tov
€KAOTOTE APOUO OTPODWV PEAAVTI.
Aodal’olTe TO KATEPYALOHEVO AVTIKEILEVO
yla va pnv ekopevdoviaTei katd Tn Stapkela
g epyaciag. Na Xpnolloroleite cuoTrpata
oLoPIENG.

To kaAwdto va BpiokeTal tavta miow oag!
Mnv ¢pelapete TOTE TAVW aTd HETAAAIKA
Tuuata, Bideg, KapdLd KA.

6.1 AlakomTng evepyotoinong/
arnevepyoroinong (ewk. 12/ap. 4)
la tnv evepyoroinon MECTE To CUOTNUA
akwvnroroinong (5) kat Tov SLakoTTn
gvepyoroinong/arnevepyoroinong (4).

lMa tnv anevepyoroinon adriote eAeUBgPO TO
Slakormtn evepyoroinong / arnevepyortoinong (4).

6.2 PUBpION aplOpoL oTPpodwV

(ew. 13/ap. 11)
O kataAAnAog aplOudg otpodwv eEaptatat
art’oto VAIKO TIou entegepyddeaTe Kat
Slapetpo g dpedag. Me to dakdrtn pubuiong
Tou apldpoL otpodwv (11) erAeEte Evav aplOuo
otpodwv otnv rieptoxr) 11.000 €wg 30.000
min'. Mropeite va emAéEeTe avaueoa ano 7
SlapopeTikeEg B€oelg. OL aplBpoi oTpoPwv OTIq
Sladopeg BEoEIG TWV SLAKOTITWYV gival oL €ENG:

©¢on Swakorm 1: mep. 11.000 min™
(eAdxloTog aplOpodg oTPodwV)
©¢on dwakorm 2: iep. 12.000 min™
©¢on Swakorm 3: mep. 15.000 min™
©¢on Slakorm 4: riep. 18.000 min™
©¢on Swakorm 5: mep. 22.000 min™
©¢on Slakorm 6: Tiep. 26.000 min™
©¢on Slakorm 7: mep. 30.000 min™
(HEYL0TOG aplOPOG OTPOPWV)
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AVENoN apdpov otpodpwv:
Kwnote Tov eruAoyea apdpou otpodwv (11)
Tpog Se&La.

Meiwon aptdpov otpodpwv:
Kwnote Tov eruAoyea apidpou otpodwv (11)
TIPOG apLOTEPA.

6.3 PUBuLon BaGoug Pppelapicparog
(ek.14-17)
AKOUMTIOTE TN UNXAVH OTO AVTIKEIUEVO.
Aaokapete TNV TeTaiouda (16) kaL Tnv Aapr)
oLodIENG (9).
KivrioTe apyd Tn Unxavr) Tipog Ta KATw HEXPL
Va aKOUUTNoEL N GPeda TO AVTIKEIPEVO TIOU
enefepyadeote.
2pi€te TN Aapr) cvoPENg (9).
PUBuon axkpiBeiag (15) ovpdwva pe Tnv
elkéva 17 oto 0.
PuBpiote to T€pUa-peBOABEP (14) £TOL, wWoTE
0 08nyog Badoug (19) va Bpioketat mavw
aro To XOUNAGTEPO PUBUIOPEVO TEPUA ().
XapnAwoTte Tov 0dnyo Bdaboug (19) pexpt va
aKouuTael To Tépa (a). Katomv odpite v
mnetaiovda (16).
BaAte 1o deiktn (17) otn 6€on undév g
KAipakag (18).
XaAapwaote TNV TeTarovda (16). ZmpwEre
ToV 08NYyO-TéPHA (19) TIPOG Ta eMAVW HEXPL
va deixvel o deiktng (17) To embupovpevo
3&Bog otnv KAipaka (18). Zavaodi&te TNV
mnetaiovda.
EAgy&ETe TN pUBUION PE SOKIMAOTIKO
Ppelaplopa oe £va KOPUATL TIOU Sev
xpeldleote.
Twpa propei va yivel n pubuion akpipeiag
Tou Bdaboug TG dpEdag. MNa To okotod autd
oTpiPTe TN PUBUION akpiBealg (15) oto
ETOUPOVHEVO PETPO.

MNeplotpodn) Tng puBUIONG akpiBeiag
(15) apiotepooTpoda. YnAdtePO PABOg
mAavapiopatog

MNeplotpodr) Tng pLBULIONG akpiBeiag
(15) de&looTpoda. xapnAdtepo fabog
mAQvapiopatog

H iepiotpodr| TG pUBUIoNG akpBedig (15) katd
MO TUNMOATIKY) YPOAUUN AVTIOTOLXEL o€ aAAay)
Tou BdAboug katd 0,04 mm, pia oAdKANEN
TePLOTPOPT) avTioTolxel o 1 mm.

Katd tnv pubuion akpiBeiag (15) propei va
TepLoTPadEl 0 KATW SAKTUALOG (b) XwpLoTA.

[ I [T N |

Autd gEunnpeTel 0To va pubULOTEL TO PINSEVIKO
onpeio xwpig peTaBoAn g puBong akpiBeiag
(15). MpooékTe TNV eikova 17 kat akoAoubrote
Ta €§Ng Priparta:
Mi€ote Tov SakTUALO (b) TIPOG TA KATW.
KpatroTe Tov Kal TIEPLOTPEYTE TOV, HEXPL Va
dtdaoete TNV emBupoUUEVT BEON.
Katormv adriote maAL eAeiBepo Tov
SakTuAL0.

6.4 dpelapiopa
E&aodalaite mowg Sev undpyouv Egva
QVTIKEILEVA OTO KATEPYAJOEUVO AVTIKEILEVO,
WOTE va W TIPokAnBouv BAABeg otn ppeda.
2UVOEDTE TIPWTA TO BUCHA HE KATAANAN
npida.
MaoTe TN ouokeun arnod Ti§ dUo XEPOAAPES
™mgs (7).
TomoBeTtmote TN HPEJQ OTO AVTIKEIEVO TIOU
B€AeTE va enegepyaoTeite.
PuBpiote to BaBog NG Ppedag opdwva pe
TO £8Ad10 6.3.
EruAg€Te Tov aplbpod otpodwv cUNPWVaA pe
To £54d10 6.2 KAL EVEPYOTIOW|OTE T CUCKEUN)
(BAETE €640 6.1).
EA€yETe TIg puBpioELg TNG CUOKELNG O€E Eva
KOMMATL TIOU SgV XPELAleoTE.
AdnoTe va PTACEL ] CUCKEUTN TNV TIATIPN
TaxUTNTA TNG. XapUnAwoTe Twpa Tn dpeda
07O VYOG gpYaaiag Kat UITAOKAPETE TN
ouokeun pe ) Aapr cuodENg (9).

KateVBuvon epyaciag: H dppéla kiveital
Se€looTpoda. Mpog amoduyr aTuxnNUATWY TO
Ppeldplopa pETEL va yivetal avTtioTpoda mpog
v TeploTpodn (eiK. 18).

Mpow6non: Eival TToAY onuavTikn n
enegepyaocia Tou AVTIKEINEVOU PE TN OWOoTN
wONOT). ZUVIOTOUNE VA KAVETE HEPIKEG SOKLUES
o€ €va KOPPATL TIou Sev xpeldleaTe TipLv
apxioete pe TNV enegepyaacia Tou AVTIKEUEVOL.
e TOV TPOTIO aUTO Ba SLATILOTWOETE ATIAG TNV
KaAUTePN TaXUTNTA EPYACiag.

MoA¥ xapunAn wénon:

Mrmopei va uniepBeppavbei n dpéda. Eav
ene€epydleote e0PAEKTO UAIKO OTIWG yla
ntapddetypa EuAo, propei va avapAexdei to
AVTIKEIUEVO.

MoAv duvartn wénon:
Aev amokAeieTal BAARN TS Ppedag. MowvtnTa
epyaciag: Avoluolopopon Kat 0xL Agia.
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Adrote T 6p£da va akivnrormonbei
TEAEIWG, TIPOTOV ATIOHAKPUVETE TO
AVTIKEIMEVO 1) TIPOTOU KaBapiceTe T Pppeda.

6.5 Babundov ¢ppedaplopa

AvdAoya pe Tn OKANPAOTNTA TOU AVTIKEIMEVOU

Tou ene&epydleoTte Kal To BA60g Tou

Ppelapioparog, va yivel n epyacia oe

TeploodTEPA Brinara.
Edv to ppelaplopa yivel oe meplocoTEPA
Bripata, MePLOTPEYTE TO TEPUA-PEROAPEP
(14) peta ™ puBIoN Tou BABoUG Tou
Pppelapiopatog ovpdpwva pe To 5ddlo 6.3
€10l WoTe va Bpioketal 0 0dnyods fadoug
(19) mavw amo 1o PYnAdTEPO TEPUA (a).
Epyaoteite pe tn pUBon autr). Metd 10
TEAOG NG TIPWTNG Pdong pubuiote TO
TEPHA-PEROABEP (14) €101, WOTE 0 0ONYOG
B&Boug (19) va BpiokeTal MAvw amno To
peoaio Téppa (a). Kavte otn 8€on aut)
eriong €va eppeldpiopa.
Pubp'otte Twpa 1o XaunAdTePO TEPUA (a) Kat
TEAELWOTE TOPPECAPIOUA.

6.6 PpelAplopa KUKAWV UE TN PUTN TOU
Swapnn (13)

lMa 1o ppelaplopa KUKAWV YUpw ard KEVIPIKO

onueio akoAoubriote Ta €&NG Pripata:
TomoBetroTe TN HUTN Tou StaPnTn (13)
oUudwva pe To £86Ad1o 5.4 KaL KAVTE TNV
avaioyn pulpuion.
BaAte tn poTn Tou Stapnn (13) oTo KEVTPIKO
OTMEIO TOU KUKAOU KOl TIETTE TNV.
ExteAéoTte TO ppelaplopa cUPPWVA UE TO
€6adlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio tépua (21)
lMa 1o ppelaplopa KaTda UrKog Akpng
AVTIKEIPEVOU aKOAOUBNOTE Ta €ENG PripaTa:
TomoBetrote To MApAAAnAo TEppa (21)
ouudwva pe to edadlo 5.3.
Odnynote to mapdAAnAo teéppa (21)
KOTA UrKOG TNG EEWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKEIUEVOU.
ExteAéoTte TO ppelaplopa cUPPWVA HE TO
€6adlo 6.4.

[ I [T N |

6.8 EAgVBepo ppeldapiopa
Mrmopeite va xpnotloromoeTe Tn Ppeda Kat
Xwpig odnyoug. Me To eAeBepo Pppeldplopa
UITopEiTe va EKTEAECETE SNULOUPYIKEG EPYATieq
OTIWG YIa TTaPAdELYHa ETIYPADES.
Na xpnotporoleite eninedn pubuion ppédag!
Mpooegte katd Tnv enegepyacia Tou
AVTIKEILEVOU TNV KaTeUBuvon epLoTPoPN
TwvV epyaieiwv g Ppedag (k. 18).
6.9 PpelApIoPA EISIKWV CXNUATWV Kal
akpwv (ewk. 19)
lMa ppeldpiopa EWBIKWV oXNUATWY (a) Kat
akpwv (b) pmopeite va XpnoloTIo|oeTe
el8Ika gpyaAeia Pppelag pe SaKTUALO.
TomoBetroTe TO gpyaAeio Ppelag.
O8nynoTeE TIPOCEKTIKA TN PNXavr 6To
QVTIKEIUEVO.
Odnynote e ehadpld Tieon Tov TEipo
kaBodrynong 1 To pouAepdv (C) Katd PrKog
TOU QVTIKEILEVOU.

A\ Npoooxn:

AvdAAoya PE TO UALKO TIPETIEL CE HEYAAUTEPO
Babog Pppelapiocparog, va yivel n epyacia
o€ TIEPLOGOTEPA PripaTa. Z€ OAEG TIG
epyacieq va kpatate tn ¢ppeda pe Ta dvo
X€pra.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

Edav nddel BAAPN To KaAwdlo ouvdeon g
OUOKEUNG HE TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduy)
KIvéUVou, va avTtikataotabei arod Tov
KATOOKEUAOTT) 1) TO TUAMA TOU EEUTINPETNONG
TIEAATWYV 1] AT6 TIAPOMOLA EEELOIKEUUEVO
TIPOCWTIO.
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8. Kabapioudg, cuvTtripnon Kat 9. AlaBeon ota amoppippara Kat
mapayyeAia avtaAAQKTIKWYV ETMAVAXPNOLLOTIOINoN
Mpwv amd dAeq TIq epyacieg TomobETNONG va H ouokeun Bpioketal oe pia cuokevaoia Pog
Bydlete To dIg amd v Tpida aroduyn {nUwv Katd tn petadopd Autnn
ouokevaoia anoteAeital ano mPWTeS UAEG

8.1 Kabapiopog Kal £TOL UTIOPEL va emavaypnaoiomnomneei ) va
Na kpatdte 600 TtI0 EAeVBEPQ aTd GKOVN avakukAwBei. H ouokeun kat ta eEaptrpata g
Kat akabapaoieq yiveral Ta cuoTrpata aroteAovvTal and Sladopa VAKA, OTIWG TL.X.
TPOOTAGCIAG, TIG OXIOMES EEAEPIOUOU KaL TO METOAAAO KAl TIAQOTIKA UALKA. AV ETUTPETETAL
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTTI(ETE TN OUOKELT) N anoppun EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
pe €va kabapo Tavi, 1§ kKabapioTe To pe OLKIAKA aToPPIMMATA. ZWoTH andppun eivat
TIETIELOUEVO AEPA OE XAUNAT TtiEoN. n napddoon og KAataAAnAa KEVTPA GUAAOYNG
2UVIOTOUNE va KaBapileTe Tn ouokeun UETAXEIPIOPEVWV OUOKEVWV. Edv Sev yvwpilete
QUEOWG PETA amod KABE Xprion. TtoU BpioKeTal TTAPOHOLO KEVTPO GUAAOYNG
Na kaBapilete T cUOKeUT TAKTIKA E EVa UETOXEIPIOPEVWV CUOKEVWYV, PWTT|OTE OTN
vwrd mavi kat Aityo paAaké oarouvi. Mn Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.

XPNOooTIolEiTE KABAPLOTIKA 1} SIAAUTEG,
ylati eV amokA€gieTal va KATAoTPEPOUV TNV

empAvela TNG CUCKEUNG. NPooeETe va unv 10. PV Aagn
TIEPACEL VEPO OTO ECWTEPLKO TNG OUCKEUN|G.

H dieicduon vepol o€ NAEKTIKT) GUCKELN Na SlatnpeiTe TN GUCKEUT Kal TAAEECOUAp
QUEAVEL TOV KiVEUVO NAEKTPOTIANEIAG. NG O€ OKOTEIVG, OTEYVO XWPO, XWPIg TAYETH,
, Kat pakpd ano radld. H idavikr) 8epuokpaacia
8.2 Wnktpeg amnoBrikevong ivat uetagl 5 kat 30 °C. Na
€ mepinTwon uriepPBoAKOU OXNHATIONOY UAGEETE TNV NAEKTPIKY 0AG GUCKEUT GTNV
omvONpwv va EAEYXB0UV oL PrKTPES amod TIPWTOTUTN CuoKevaoia Tng.

eEeldIKeUPEVO NAekTPoAOYO. Mpoooxn! H
AVTIKATAOTOON TWV PNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo ard eEEISIKEVIEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvtnpnon
2TO EOWTEPLKO TNG CUOKEUNG SEV UTTAPYOUV
€EapTrMaTa IOV XPELAdovTalL CuvTrPNaon.

8.4 NMapayyeAia aVTAAAAKTIKWV:
Katd tnv napayyeAia avTaAAGKTIKWV va
avapépete Ta ENG:

TUTOG TNG CUOKEUNG

ApLBuOG €i60UG TNG CUCKEUN|G

ApBuOG TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApBu6G avTaAAaKTIKOU
Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIHEG KaL TIANpoPOopieg
oTnV loToogAida www.isc-gmbh.info
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Movo yia kpdtn-puéAn g E.E.
Mn meTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG 0TA OIKlaKAaroppippatal

2Uupdwva pe TNV eupwraikn Odnyia 2002/96/EK yia andoBAnTa 6wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KaL TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TiapadidovTal yia avakukAwan PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikr) AUon avakUKAwoNG avti yla emoTpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG EMOTPOGNG VA CUUBAAEL 0T OWOTY
QAVOKUKAWGOT) OE TIEPITITWOT) TIoU eV ouVeYideL va XpnoLoTIoLel T ouokeur). H TtaAld cuokeun) propei
va napayxwpnoei o€ KEVTPO EMIOTPODIIG NAEKTPIKWY CUOKEUWV PE TNV EVVOLA TWV EOVIKWV VOUWV
avaKUKAwoNG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cuumepAapBavovTal Ta TUAHATA TIAAWY CUCKEUWYV
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrata.

H avatunwon 1y orolacdnrmote AAANG popdng avamapaywyn g TEKUNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTaL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATIOCTIAOHATIKA, ETUTPETETAL HOVO UE
pntr ouykatddeon g iISC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIOW|CEWY
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‘Opot eyyunong

H etaipeia iSC GmbH 1) To app6S10 KATAoTNUA EYYUATAL TNV ETIIOKEUT EAATTWHATWY 1) TNV
QAVTIKATAOTAOT) TNG OUOKEUNG BAcel Tou akoAouBou Ttivaka, Xwpig va BiyovTal oL VOUIES a§LWoELg
gyyunong.

Katnyopia Napasdetypa Eyyunon
EAattwpata uAou 1y 24 unveg
Aettoupyiag
DOelpopEVaA EEAPTTHATA® Wrktpeg 6 urveg
AvaAwolua VAIKG/avaAwaotpa Dpéla EyyuUnon uoévo oe e161kd
TUuata* eAATTWUA (24 WPEG HETA TNV

ayopd / nuepopnvia ayopdg)

EAAeipelg 5 gpydolpeg NUEPES

* eV GUUTEPIAANBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG GUokevaaiag!

Qg mpog Ta avaAwotua 1) $eelpopeva eEaptrara n etapeia iISC GmbH 1| To apuddio katdotnua
TNV aroKaTAoTAaoY) TOU EAATTWHATOG I} TNV AVTIKATACTAON HOVO EPOTOV TO EAATTWLA KOLVOTTOINOEl
€VTOG 24 wPWV (AVAAWOIUA VAIKA), 5 epyACIWY NUEPWYV (AEITOUV TUATA) 1} 6 UNVWV (AVAAWGLA
eEaptnuata) kat arodetxdei pe anddelEn ayopag.

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWYV UAIKOU 1] AEITOUPYIAG TIAPAKAAOUKE OE TIEPITITWOT) €yyUNONG va Jag
TAPASWOETE TN CUOKEUN Hadi e TNV ETILOVVATITOUEVT KAPTA £YYUNONG, TNV OTIOIA TIPETEL VA EXETE
CUMTIANPWOEL ZNUAVTIKO pOAO TIaidel pia avaAuTikY) Tieptypadri Tou od ARaTog.

Ma To AOYo auTO TIAPAKAAOULE VA ATIAVTACETE OTIS AKOAOUBEG EPWTIOELG:
®  AetoUpynoe GwOoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE A0 TNV apXn KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAMwg TPooEEaTe KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAARN)?
* [owa SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT] (KUPLO CUUTTITWHA)?
Meptypagete autn Tn SucAertoupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAATION, OELOTIUE TIEAATN,

Ta IPoIodVTA HaG UTIOKEIVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIodTNTAG. Edv map’6Aa autd kdmote Sev

AetToupyricouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUIE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG

E&urnpetnong MeAatwyv, otn Silevbuvon Tou avadEPeTe og auTn TNV eyyunan. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kat TNAEPWVIKWG 0TOV aplBUo TIOU avadEPETE TLO KATW. Ma TNV Katioxuon Twv a§lwoewv

syyuncmq loxUouv Ta eENG:

Aurtoi oL 6pol eyyunong pubpitouv TIPOoOEeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATO TNV gyyUnon autr dev
Biyovtal oL vOES a§LWOoELS 0ag yia eyyunaon. H apoyr) tng eyyunong pag eivat yia cag dSwpedv.

2. H eyyinon kaAUrtel amokKAELOTIKA Kal Hovo PAABEG TTou odeilovTal og EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTIapaywyng Kat TeplopifovTal oTnv arnokatdoTaoT) auTwyV TwV EAATTWHATWY 1
TNV QVTIKATAOTACN TNG CUCKEUNG. MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev
mpoopidovTal yia n flopnxavia, T BloteXvia Kat TNV EMAYYEALATIKN Xprion. a to Adyo auto
Sev vpioTaral cuppacn gyyunong o€ TEPITITWOT) XProNG TNG CUCKEUNG 0Tn Plopnyavia,
Blotexvia, yla emayyeAUaTIko 1) AAAO TIAPOMOLO OKOTIO. ATIO TNV £YYUNOT) Hag arokAgiovTtal Epav
TOUTOU anolnuwaoelg yia BAdBeg petadopdg, BAABEG odelAdpeEVEG o€ W Tripnon g Odnyiag
GUVaPHOAGYNONG, N o€ E0PAAUEVN EYKATACTAOT, U Tripnon Tng Odnyiag xprong (m.x. cuvdeon
o€ AABog Tdom SIKTUOU 1) €i50G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0p61 xprion (T.X. urtepPdpTwon 1
XPTON M EYKEKPILEVWY AVTAAAAKTIKWV EPYAAEiWV 1) €EAPTNUATWYV), PN THPNON TwV Yrodeigewv
ouvTrpnong kat acdaieiag, i0060¢ EEVWV AVTIKEIUEVWY OTN GUOKEUN (OTTIWG TL.X. AMMOG 1)
oKovN), Xprion Biag 1 eEwtepikn enidpaon (6Mwg T.X. BAABES amo mTwon) kKabwg Kat BAABEG o
odeirovtal og Koy pBopd. AuTd Loy UEL IBLAITEPA YIO CUCOWPEUTES YIa TOUG OTIOI0UG TIap ‘0Aa
auTA TIapEXOUNE eyyunon 12 unvawv. H agiwon eyyunong eKTiimTel o€ TEPITTWOon Tov £yvav 1én
E€veg emePPAOEIS OTN OUOKEUN.

3. Hdwpkela g eyyunong avépyetatl oe 2 €1 Kat apxidel ard tnv nuepounvia ayopdg mg
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong MPETIEL va KaTloXuBouv Tplv Tnv apodog Tng mpoeopdlg
g eyyunong evrog 5o eBdopddwyv ard tnv SlamioTwaorn Tou EAATTWHATOG. ATIoKAgiETAL N
katioyuon a§lwoewv gyyunong HETA TNV Apodo Tng pobeopiag TG eyyunong. H erokeun N n
QAVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTACT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG
oUTe TNV €vapén véag Tipobeopiag eyyunong yla Tn GUoKEUN 1} Ta eVOEXOUEVWG TOTIOBETNOEVTA
egaptnuata. To idlo loxVel Kal og TiepinTwon oepPLg eri TOToU.

4. Ta v Katioxuon g a&iwaong g £yyunong oag NapakaAoUUE Va HAG artOOTEIAETE TN OUOKELT),
XWPIG eEMBAPUVON) HAG HE TAXUSPOMIKA TEAN, OTNV TILO KATW avadpepopevn dlevbuvon. Mn
EEXAOETE VA ETIIOVVAYETE TO TIPWTATUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LoXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. MNa 1o Adyo autd oag apakaAoupe va GUAAEETE KAAA Tnv anodel&n Tou tapeiou!
MapakaAoUpe eTiONG va Hag TIEPLYPAYETE TNV altia yia v diapaptupia cag 600 o avaAUTIKA
yivetat. EGv To eAGTTWHA TNG CUOKEUNS 00 KAAUTITETAL ATtd TNV €yyUnon pag, eite 6a oag
emoTpadei TAXUTATA N ETIIOKEVACHEVT CUOKEUT) 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa ouokeun).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EVXAPIOTWG EVAVTL AUOIBTG KAl EAATTWHATA 0T CUOKEUT| 00G TIOU SEV
KaAuTtTovTal 1) 6V KaAUTITOVTAL TTAEOV ATIO TNV €yyUnon. lNa To okomd autod oag TApaKaAoUe va
ATIOOTEIAETE TN OUOKEUT) 0ag 0T SlevBuvon Tou TUAHATOG pag yia E§urpétnon MNeAatwyv.

Ma avaAwaolpa Kal og TIEPITWwaT Tou AEIouV EEAPTAATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPIOMOUS QUTNAG
g e€yyunong ouudwva Pe Toug 6POUG EYYUNONG AUTWY TWV 08NYLWV XProNg.
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9

ikaz - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan girlti isitme kaybina yol agabilir.

R

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lzerinde galisildiginda saglda zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gbzligi kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talag ve
tozlar gézlere zarar verebilir.
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalan ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tGstlenmez.

1. Gilivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tum glvenlik bilgileri ve talimatlan okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1a/1b)
Toz emme adaptéri
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor govdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. lbre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

©CENOOTA~WON -
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23. Germe bilezigi
24. Koruma kapagi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Kullanma talimatinin sevkiyatin i¢erigi bélimande
yazili olan parcalarin tamaminin ambalaj igin-
den ¢ikip cikmadigint kontrol edin. Herhangi bir
parcanin eksik olmasi durumunda, Griind satin
aldiktan sonraki en ge¢ 5 is glinli iginde gecerli
kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize
veya Urlnu satin aldiginiz en yakin yapr marketine
basgvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma
Talimatinin son bélumiinde yer alan Garanti
Ydénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalarn yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptéri
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: .....ccccovreenene 230-240V ~ 50 Hz
GUG! et 1100 W
Bosta g¢alisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok yuksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: .......ccoceeeveeriieenennn. @ 8ve @6 mm
Form frezesi icin max.: .
Koruma SINfiz ....oouveeeiiieeccceeceeeeee e /=l

AGITIK: e 3,1kg

Ses ve titregim
Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Slctlmustar.

Ses basing seviyesil , ... 94,4 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, «ocoeveiirinenne. 105,4 dB(A)
Sapma K, cceiiiiiiicicicc 3dB
Kulaklik takin.

Guriltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gére 6l¢Ulmustar.

[ I [T N |

El saplar
Titresim emisyon degeri a, = 15,877 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

ikaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Sl¢tiimis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tiiri ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizigin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize agin yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgln sekilde yapiimadidinda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olusmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi (zerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan énce tum kapaklar ve emniyet
donanimlar talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

A Dikkat! Saglk agisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.
Dik frezeyi, toz emme adaptorini (1) kul-
lanarak elektrik stplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
¢alisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.
Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Latfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilan béluminde agiklanan bilgileri dikkate
alin.
Toz emme iglemi igin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme i¢in uygun
olmalidir. Asiri derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.
Toz emme adaptoriini (1) her iki gdmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Toz emme adaptéru hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik sliptirgesi) baglanabilir.
Toz emme adaptériinin i¢ gapi 35 mm’dir.
Toz emme adaptéru ¢apina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaiji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.
Paralel dayanagi (21) istenilen élgiiye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin
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5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)
Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
daire seklinde bélimler acabilirsiniz.
Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a)
freze pabucunun (2) deliklerinden (b) birine
yerlestirin. Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile
freze pabucuna (2) baglayin.
istenilen yaricap degerini pergel ucu (13) ve
freze arasinda ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz
dairenin ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde
p ergel ucunun (13) kelebek civatasini (a)
gevseterek pergel ucunun (13) asagiya dogru
olan pargasini uzatin/kisaltin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji
(Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki gémme bagli civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Kilavuz bilezigi (20) harekete baglama bilezigi
(b) ile sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.
Tam dogru kopyalama igin is parcasi (d), “ha-
rekete baglama bilezigi dis kenarr” ile “freze
dis kenari” (e) arasindaki fark kadar buyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)
/A Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

A\ Dikkat! Dik freze ile cahgildiktan sonra
freze takimi nispeten uzun bir siire ¢cok sicak
kalir.

A\ Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze
takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.
Bu dik freze makinesine saft ¢caplar 6 mm ve
8 mm olan freze uglari takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida agiklanan élguler
kadardir.
Dik freze asagdida aciklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi igin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin iglenmesi i¢in uygundur.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.
Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan 6nce temizleyin.
Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.
Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
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Bagli olmasi halinde sékulecek olan freze
ucunu germe bileziginin (23) icinden gikarin.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini
(23) segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi icine takin.
Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az
20mm girmis olmaldir.

isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgun dénmesi kontrol
edilmelidir!

A\ Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar
ve montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kullanma

Dusuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde ¢alisma
icin tasarlanmis olmalidir.

Uygulama esnasinda digari filamamasi igin
islenecek pargayl uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal parcalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak igin ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Agik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

[ I [T N |

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri s6yledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yonline hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-17)
Makineyi islenecek parcanin lizerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.
Freze is parcasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asaglya hareket ettirin.
Sikma sapini (9) sikin.
Hassas ayarlamayi (15) Sekil 17'de
gosterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en duslk seviyede ayaralanan
son dayanagin (a) Uzerinde olacak sekilde
ayarlayin.
Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (a)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.
ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.
Kelebek civatasini (16) agin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gdsterinceye kadar
yukari itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parc¢asi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayar yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
dugmesini (15) istenilen dlgliye ayarlayin.
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Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yonine
déndurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yoniine déndur-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (15) bir taksimat dén-
dirdlmesi 0,04mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndUrilmesi ise Tmm’ye esittir.

Hassas ayarlamada (15) alt halka (b) ayri olarak
dondirilebilir. Bu sayede, hassas ayarlamayi (15)
bozmadan sifir noktasini ayarlamak mamkindur.
Bakiniz Sekil 17 ve asagdidaki islemleri yapin:
Halkayi (b) asagiya bastirin.
istenilen pozisyona erisilinceye kadar halkay!
tutun ve déndiran.
Halkayi birakin.

6.4 Frezeleme uygulamasi
Freze ucunun hasar gérmesini énlemek igin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.
Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.
Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
Dik frezeyi is parcasi Uzerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.
Devir ayarini Madde 6.2'de aciklandig sekilde
segin ve makineyi calistinn (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga pargasi tizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Makinenin tam hizina erismesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yonii: Freze ucu saat yéniinde dé-
ner. is kazalarini dnlemek icin frezeleme iglemi
daima, dénme yoénune (aksi yon) karsi ydonde
gerceklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi cok dnemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is pargasinin yonga
parcalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi ¢ok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede Isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme iglendiginde is parcasi
alev alabilir.
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Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:
PurGzlu ve dizgin degil.

is parcasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gére frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.
Frezeleme birka¢ kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3'de aciklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanag (19)
en yliksek son dayanak (a) uzerinde olacak
sekilde ayarlayin.
Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) tzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
Son olarak en dlisiik son dayanagi (a)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (13)
Bir merkez ¢evresinde daire bélumu frezelemek
icin su galismalari yapin:
Pergel ucunu (13) Madde 5.4'de agiklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.
Frezeleme igslemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
is pargasinin diiz dig kenari boyunca frezelemek
icin su galismalari yapin:
Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandidi gibi monte edin
Paralel dayanagdi (21) is parcasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.
Frezeleme igslemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gerceklestirin.
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6.8 Serbest el ile frezeleme
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde érnegdin gravir igleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.
Bunun i¢in makineyi cok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!
is pargasinin islenmesinde freze uglarinin
dénme yoniine dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)
Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezidi bulunan ézel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

A\ Dikkat:

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birka¢ kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdagunde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik ¢alismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.

Anl_TH_RO_1100_E_SPK5.indb 80

[ I [T N |

Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin i¢ine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

8.2 Kémuir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémr fircalarin elekiri-
k¢i uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca siparigi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalar evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsl korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilimig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénusim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri dénlisum merkezlerine vermekle yukimitduar. Bunun igin kullanilmis cihaz,

ulusal dénlsiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin artilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Garanti Yonetmeligi

iSC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida agiklanan liste hukiimlerine gére eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklar sakli kalir.

Kategori Ornek Garanti siiresi

Malzeme veya konstriiksiyon 24 Ay

hatasi

Asinma parcalarn™ Koémdr fircalari 6 Ay

Sarf malzemesi/ Freze ucu Cok kisa siire sonra

Sarf pargalar™ (satin aldiktan / kasa fisi
Uzerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik pargalar 5is glnu

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma pargalar, sarf parcalari ve eksik pargalar ile ilgili olarak iISC GmbH firmasi veya yetkili yapr mar-
keti, ayipli malin onariimasi veya eksik olan parcanin génderilmesini ancak, s6z konusu ayip trun satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5 is giint iginde (eksik olan parcalarda) veya 6 ay (asinma parcalarinda) sonra meydana geldiginde
gerceklestirir.

Garanti slresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi 6nemlidir.

Bunun icin asagida agiklanan sorular yanitlayiniz:

® Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin anzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt bélimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-
dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda galistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya ydénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis
bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum 6zellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir. Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda
veya mildahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

3. Garanti siiresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarihde baslar. Arizay! tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, gdnderi licreti gdndericiye ait olmak lizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte génderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalar Ucreti karsiliginda memuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Yénetmeligi bolimunde
aciklanan garanti kisitlamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.

-83-

Anl_TH_RO_1100_E_SPK5.indb 83 20.06.12 11:41



[MonepeaeHHs - 3 METOI0 3MEHLLEHHA PU3NKY OTPUMAaHHSA TPaBMU Cif, YMTaTH IHCTPYKLO 3
eKcnyatauii

@®

3axuuiaiiTe opraHu cayxy. LLiym MOme CpUYMHUTY BTPATy CNyXy.

D

BuKopucToBy#iTe MacKy, Aka 3axuvilae Bif BAMXaHHA nuAay. Mig yac 06po6Ku AepeBUHU a0 iHLLMX
maTepiasiB MOXe yTBOpOBaTUCh HEGE3NEYHUI ANA 300P0B‘A Nua. MaTepianu, Wwo micTaATb a3becT,
06po61TH 3a60pOHEHO!

’

BuKopUCTOBYiITE 3aXMUCHI ORYNAPM. ICKPH, L0 YTBOPIOIOTLCA Nif Yac POGOTH, a TAKOK | YHACTUHKM
abpasuBy, CTPyHKa Ta N1 MOXYTb CMPUYUHUTK BTPATY BUAMMOCTI.
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A Ygara!

Mpw KopuCTyBaHHI Npunagamu chig,
JOTPUMYBaTUCA NEBHUX 3aX0pAiB 6e3neKu, wob
3ano6irTm TpaBMyBaHHIO i MOLLUKOAMXKEHHAM.
Tomy yBaXHO NpoYUTaNTE LK IHCTPYKLiIO 3
eKcnuyataLii / BKasiBKM 3 TEXHIKW Ge3neKu.
HagiviHo 36epiramTe ii, W06 BUKNaAeHa B HiM
iHdopMmauia 6yna y Bac NocTilHO nig pyKkamu. Y
BMNaAKY, AKLIO BU NOBWHHI NepeaaTy npunag
iHWKM ocobam, nepeaainTe im, 6yab nacka,
TaKOMX i Lto IHCTPYKLiito 3 eKcrutyaTauii / uj
BKA3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKn. Mu He Hecemo
BiZNOBiAAIbHOCTI 3a HeLlaCHi BUNagKu

ab0 NOLIOAKEHHA, AKI BUHWKIM BHACNiAOK
HEeAOTPMMAaHHS L€l iIHCTPYKLT | BKa3iBOK 3
TEXHIKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM no TexHiui 6e3nexku

3 BigNOBIAHUMM BKa3iBKaMM NO TEXHIL 6e3NeKn
o3HaromTecs, 6yab-nacka, B 6poLuypi, Wwo
JoAaeTbeA.

A MonepepeHHA !

MpouuTaitTe BCi BKa3iBKKU Ta iHCTPYKLi 3
TeXHiKM 6e3neKn. HegoTprmaHHA BKa3iBOK

Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKM 6e3NeKn Moe cTaTu
NMPUYUHOIO BUHUKHEHHSA €/1EKTPUYHOIO YAapy,
MOMEMi Ta/abo BaXKOro TpaBMyBaHHA.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLiI 3 TEXHIKK
6e3neKn Ha MakbyTHE.

2. Onuc npunaay Ta 06’em
NOCTaBHHU

2.1 Onuc npunapy (pucyHoK 1a/1b/1c)
MaTpy6oK A0 BUTAKKM

Bawmak ppesn

BapaluKoBUi rBUHT

Bumumkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BrokyBaHHA NPOTH BMUKaHHA
MepeeBui NpoBig,

PyrosaTka

Hopnyc asuryHa

HaramHa pyyka

10. HaramHa ravika

11. Perynatop unicna obepTis

12. dikcaTop wniHaena

13. BeplumHa umnpKyns

14. PeBonbBep KiHLEBUX ynopis

15. TouyHe peryntoBaHHA

16. bapallKoBWI FBUHT

©CENOOTAWON =
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18.
19.
20.
21.
22.
283.
24.
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MoKamumK

Lkana

Ynop muémHu
HanpaBsnstoua BTynKa
MapanensHuii ynop
Bunyatuii raikoBuii Kto4
LlaHroBuit 3aT1ckay
3ax1CHUIM KOXyX

2.2 06’em nocTaBKU

Byab nacka, nepesipTe KOMMIEKTHICTb
apTuKyna BignoBigHO A0 ONMCcCaHOro 06’emy
NocTaBKU. AKLLO AKICb YaCTUHU BiACYTHI,

BW MPOTArOM MaKCUMyM 5 poboumnx aHis

nicnA Kynisai apTuKyna, Matouu BignosigHy
KBUTAHLLit0 MPO MOKYMHKY, MOXETE 3BEPHYTUCA
[l0 HaLLIOro CEepBICHOIO LIEHTPY Y1 B HAMBAMMKYMI
OyaiBeNbHUI CynepmMapKeT, Ae NpoAatoThCA
TaKi apTuKynu. Byab nacka, 3BepHiTb yBary Ha
TabauLto 3 JaHUMK MPO rapaHTito, HaBeAeHy B
KiHUi KepiBHULTBA.

BigKpuiiTe onakyBaHHsA Ta 06eperHo
AicTaHeTe npunag,

3HiMiTb NakyBasbHWIA MaTepian, a
TaKOMX 3anobiXKHi Ta 3axXUCHI NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBaHI MifJ, 4ac TpaHCNopTyBaHHA
(AKWoO Taki €).

MepeBipTe KOMMAEKTHICTb NOCTABKM.
MepeBipTe, Y4 HEMAE NOLLKOAKEHD Ha
npunagi Ta KOMMIEeKTYUMX.

AKLLO MOXIMBO, 36epiraiTe onaxkyBaHHA
NPOTArOM BCbOrO rapaHTiMnHOro CTPOKY.

YBara!

Mpunap Ta onaKyBaHHA He € irpalKamu
anAa piten! JitAam 3a6opoHeHo rpaTtuch
N1acTUKOBUMU TOPGMHKaMM, NAiBKOIO Ta
Api6HMMKU geTanamu! IcHYe Henesneka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6e3neKa 3afyleHHA!
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BepxHa dpesa 3 eneKTpryHOI0 NoBigHe
MepexigHWK ANA BiACMOKTYBaHHA
BepLunHa umpKyna

HanpsamHa BTynKa

MapanensHui ynop

BunoyHuit Kntoy

LlaHra

3ax1CHUIM KOXyX

BKasiBKM 3 TEXHIKW 6e3neKn
OpwuriHanbHa IHCTPYKLiA 3 eKcnayaTauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHsa dpesa ocobanBo npugatHa a4na o6pobKru
[epeBWHM i N1acTMack, a TaKoX A1A 06pi3aHHA
rinoK, dpesepyBaHHA NasiB, BUKOHaHHSA
3arM6UH, 06POGKM NO KOMiPY EKCLEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3acToCcoByBaTH 4151 06POGKKN MeTaniB, KaMeHIo
iT.n.

MaluumHy cnig BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3rigHO
3 i npusHaveHHAM. HogHe iHWe BUKOPUCTaHHA
MaLLUMHK, L0 BUXOAUTb 3a BKa3aHi MexXi, He
BignoBigae ii Npu3HayYeHH0. 3a HecnpaBHOCTI
a6o TpaBMM GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNiJOK BUKOPUCTAHHA MaLUMHU He 3a
NpU3HaYeHHAM, BiANOBIAANbHICTb HECe He
BMPOBHWMK, a KopUCTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yap nacka, Te, Wwo 3a
NpU3HaYeHHAM Halli npuaagn He
CKOHCTPYHMOBaHi A5 BUPOGHNYOrO, PEMICHWUHOrO
41 NPOMMCJIOBOrO 3acToCyBaHHA. M1 He 6epemo
Ha cebe WO[HWX rapaHTif, AKLWO npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOBHUYMX, PEMICHUYUX
41 NPOMMCIIOBMX NIANPUEMCTBAX, a TAKOX NpU
BMKOHA@HHI iHLLMX NPUPIBHAHUX A0 LbOro pPooGiT.

4. TexHiyHi napameTpu

Hanpyra B Mepexi: ................. 230-240B~50Ty,
CnoMmMBaHA MOTYHHICTB: .ecverreererreennennes 1100 Bt
Yucno obepTi

XOJIOCTOTO XOAY: «cvveaneeaneees 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mnbuHa dpesepyBaHHs)
LlaHroBui

3aTUCKaY:............. AiameTp 8 MM Ta fiiameTp 6 MM
A npodiNbHUX DPE3 MAKC.:...cccvveeererenns 30 Mm
HNac 3aXMCTY: ..o /=l
Bara:......ooooiiiiee s 3,1 Kr

LUymu Ta Bi6paLia

MapameTpw Lwymis Ta BibpaLji BU3Ha4eHi y
BiANOBIgHOCTI 3 EBponencbkuM cTaHzapToM EN
60745

PiBeHb 3BYKY LpA ................................ 94,4 pb (A)
Moxunbra KpA ................................................ 3ab
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYHOCTi L, ...... 105,4 nb(A)
TTOXMBHA K s v 3ab
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HociTb HaBYLIHUKMK.
Bnaue Wwymy mMoxe cTati NpUYUHO BTPaTK
Cnyxy.

3aranbHi napameTpu KonmnBaHb (Cyma BEKTOPIB
y TPbOX HanpsAMKax) BU3Ha4YeHI y BiANOBIAHOCTI 3
€sponeicbknm ctaHgapTom EN 60745.

PyHOATKMU
BennumHa emicii KonmeaHb a, = 15,877 m/cex?
Moxnéka K = 1,5 m/cek?

MonepepeHHA!

3asHayeHa BesiyMHa emicii KonmeaHb
BUMipIOBanach BignoBsigHoO Ao
CTaHAapTU30BaHOro Npouecy BUNpobyBaHb,
BOHa MOX€e 3MiHIOBaTUCb B 3aJIEXHOCTI Big,
CMoco6y BUKOPUCTAHHA €/1eKTPOIHCTPYMEHTA,
B OKPEeMMX BUMNaAKax ii 3Ha4eHHA MOXe byTn
6iNbLUMM, HiXK 3aHOTOBaHe TyT.

3asHaveHa BesinymHa eMicii KonmeaHb
MO¥€E BUKOPUCTOBYBATWCH A/1A NOPIBHAHHSA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB MiX CO60I0.

3a3HayeHa BesiuMHa emicii KonmBaHb MoXe
TaKOMX BUKOPUCTOBYBATUCb [1/1A MOYaTKOBOro
OLiHIOBaHHSA HEraTUBHMX BMNJ/IMBIB.

3meHLwyiTe BiGpaLiilo Ta yTBOPEHHA WYyMY A0
MiHiManbHoro pisHA!
3acTtocoBy#Te TinbKKn 6e3g0raHHoO
yHKUIOHYIOYI Npunagu.
PerynspHo npoBoAiTh TEXHIYHUI AOrNAS,
npunagy Ta Y4cTiTb Koro.
Yarogpste CBii CTUAb NpaLi 3 po60Toto
npunagy.
He nepeBaHTamyiTe npunag,.
Mpu HeoGXiaHOCTI BigAaBanTe Nnpunag Ha
nepesipHy.
BumuKaiiTe npunag, AKLWO BU HUM He
KOpUCTYyETECH.
HociTb poboui pyKasuLi.

3a/MILKOBi PUSUKKU

HaBiTb Npu HaslelHHOMY BUKOPUCTaHHI

AaHOro eJIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYITb

3a/MILIKOBI pU3UKK. Chip, paxyBaTuch 3

HacTyNMHUMU pU3UKaMu, 0GYMOBIEHUMU

KOHCTPYKLi€I0 Ta BUKOHAHHAM flaHOro

€/1IeKTPOiHCTPYMEHTa:

1. YpameHHs nereHb, AKLO HEXTYBATH
HaNeXHUMK MacKaMu-pecnipatopamu,
3axvLLAYMMK Big Nny.
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2. YpameHHA opraHis ciyxy, AKLIO HEXTyBaTH
HaNeXHMMK 3ac06aMm 3aXMCTy OpraHis
CNyxy.

3. Lllkopa sgopos’to, 06yMoBieHa Bibpadlieto
KUCTi Ta PyK/ 3a yMOBM JOBroTPMBaIOro
BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMEeHTa abo 3a
YMOBMW HEHA/IEHHOr0 BUKOPUCTaHHA Ta
HEeHaNIeXHOro Texo6¢/1yrosyBaHHs.

5. Mepep, 3anycKom B eKcnyarawito

Mepep nig’eaHaHHAM enexKTpopybaHKa fo
e/IeKTPOMEPENi NepeKoHanTecs B TOMY, WO
napameTpu Ha WWAbAWKY Npunaja cnisnajaloTb
3 napameTpamu eNeKTPoOMEepEi.

Mepw HiX NPOBOAUTU HACTPOIOBAHHA
npunaay, 3aBXAv BUTAranTe MepemeBun
LITEeKep 3 pO3EeTHMU.

Mepepn 3anycKoM B eKcnyaTawito cif
Ha/Ie}HNM YUHOM 3MOHTYBATH BCi KOXYXM Ta
3axMCHI NPUCTPOI.

5.1 MoHTa naTtpy6Ka g0 BUTAHKKU
(puc. 2/nos. 1)

A yBara! 3 metoio OXOpPOHU 34,0POB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpyoKa A0 BUTAKKUA NUAY €

060B’A3KOBO HEOOXiAHUM.
3a pgonomoroto naTpy6Ka Ao BUTAKKK (1)
npuegHanTe BepxHio hpesy Ao nunococa
a60o A0 NpUCTPOLO ANA BiABEAEHHA NUY.
3aBAAKM LibOMY BU AOCATHETE ONTUMaJIbHOMO
BifICMOKTYBaHHSA MUy Bifi 3aroTOBKMU.
MNepesaru: Bu 6epexeTte AK cam npunag,
TaK i CBOE BnacHe 3aopos’a. Kpim Toro,
Bala po6oya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YACTOO Ta
6e3MeyHoto.
Mun, Wo yTBOPIOETLCA Mif Yac poboTH, MOME
6yTH Hebe3neyHnM. ToMy NPUIMITL 40 yBaru
po3gin “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKun”.
Munococ, LWo BUKOPUCTOBYETLCA AJIA
BifICMOKTYBaHHS, NOBMHEH ByTW NpUAATHUM
Ana o6poboBaHOro martepiany.
3acTocoByiTe crneuiaibHWU BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpauoeTe 3 WKIAIMBUMK ANA
3[0pOB’Al Martepianamu.
3a f,oNOMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTONAEHUMU
ronoskamu (f) natpy6oK go BuTaxKM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Galumara ppesu (2).
MaTpy60oK A0 BUTAKKM MOXE 6yTH
nig’eaHaHWM 00 BiACMOKTYOUUX NpUAagis
(nnnococis) 3a 4ONOMOrOI0 BCMOKTYOUMUX
LunaHriB.

[ I [T N |

BHyTpilHiM giameTp naTpybKa A0 BUTAKKK
cTaHoBUTb 35 MM. Tenep 3’egHanTe
BiANOBIAHWI BCMOKTYIOUMIA LUNAHT 3
naTpy6KOM [0 BUTAKKM.

5.2 MoHTax naTpy6Ka fOBUTAKKMU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYWTE 3aXMUCHUI KOMYX (24), AK Le

NoKasaHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTas napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
Banu Hanpaenatoymx (a) napanenbHoro
ynopa 3acyHsTe B 0TBOpH (b) 6aluimaka
dpesu (2).
BucTasTe napanensHuii ynop (21) Ha
3afaHui po3Mip Ta 3aKpiniTe Koro
6apallKoBMMM rBUHTaMM (3).

5.4 MoHTaX BepLIMHU LUPKYNA (puc. 5)
3a fonomoroio BepLUMHU LMpKyns (13)
Ta BiANOBIAHOro 3aTMcKaya MoxHa
hpesepysaTn 3a0KpyMEHi AiNAHKN
3aroToBKM.
3adikcyvTe BepLnHy umpKyns (13)
Ha KiHLi HanpaBAsY0i KOMIOHKM (a).
BcTaBTe HanpaBnisAody KOMOHKY (a) B
otBip (b) Ppe3epHOro HaKoHe4YHMKa (2).
3a fonoMOororo KpinuibHUX rBUHTIB (3)
3adikcynTe HanpaBAAloYy KOIOHKY (a) Ha
thpe3epHOMY HaKOHEYHUKY (2).
BcTaHoBITb 3aaHMi pafiyc Mix BEpPLUMHOLO
umpkyna (13) i ppesoto.
PosmicTiTb BepLwmnHy uupKyns (13) B LeHTpi
OKPYHHOCTI, AIKY HaNeHUTb PpesepysaTi.
Mpun HeoBXiAHOCTI BiANYCTiTb GapallKoBUi
IBUHT (C) BepLUMHK LmpKynA (13) Ta
NOAOBITL/BKOPOTITb HanpaBaeHy AOHU3Y
YacTHHY BEPLUMHM LMpKynA (13).

5.5 MoHTaxk HanpaBnA4oi BTYNKM (puc. 6-7/
nos. 20)
3a fonoMorolo ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMU
ronoskamu (f) Hanpasnstoyy BTyAKy (20) cnig,
MiLLHO MPUKPYTUTK Ao Balumara ppesm (2).
3a fonomoror ynopHoro Kinbus (b)
Hanpasnsoya BTy/Ka (20) nepemilaetsca
B3J0BX LWabnoHy (c).
[na Toro, Wwob6 oTpruMaTH TOYHY Komito,
3aroToBKa (d) noBMHHa 6YTU GiNbLUIOK Ha
BEJINYMHY Pi3HUL MiX “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kifbua” i ,30BHILLHIM Kpaem dpesn”

(e).
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5.6 MoHTam/pemoHTak hpe3epHOro
iHcTpymeHTy (puc. 8 - 11)

A vgara! HeobxigHO BUTArHYTU MepereBUii
LuTEKep.

A\ yBara! Micna 3aKiHYeHHA po6oTu 3
BEPXHbOO (ppe3oto ppe3epHUit iIHCTPYMEHT
NPOTArom BiJHOCHO TPMBAaJIOro Yacy
3a/IMWAETLCA AYyHe rapA4Ymm.

A ygara! ®pesa € ayHe roctpoto. Mpu
o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBHAU HOCITb po6oUyi pyKaBuL,.
B ui BepxHi ppesi MoxHa 3acTocoByBaTH
$pesn 3 giaMeTpom XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinbLlwicTb ppes MorHa npuadaTn o6uasBox
po3mipiB.
MorKHa TaKOX BUKOPUCTOBYBaTH hpesn 3
HaCTYMHUX MaTepianis:
- HSS - npuaatHi pna 06pobKm M’'AKOT
[epeBuHH
- TCT - npuaatHi ana 06pobKu TBEpAOT
[epeBuHN, fiepeBHOCTPYKKoBMX NanT (ACIM)
Ta CUHTETUYHUX MaTepianis.
NigbepiTb AnA 3acTocyBaHHSA BigNOBIAHWI
(pesepHUit iIHCTPYMEHT.
Mpu nepLioMy BUKOPUCTaHHI hpe3epHUx
iHCTpyMeHTIB: 3HiMmiTb, 6yAb nacka, 3
(pesepHMX roJIOBOK N1acTMacoBy YNaKOBKY.
Mepepn 3acTocyBaHHAM IBUHTIB, LLAHFOBOrO
3aTMcKaya Ta XBOCTOBUKA MOYUCTITb iX.
HaTucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta,
OfIHOYACHO MpoBepTatoyM WNiHAE b, BBEAITb
M0ro B KaHaBKy.
BignycTiTb HaTAXHY raiky (10) BunyaTmum
ramKoBMM KAto4eM (22).
Mpw HEOBXIZHOCTI BUTAMHITL Ppesy, AKy
Tpeba fEMOHTYBATH, 3 LLIaHroBOro 3aTmMcKava
(23).
NigbepiTb AnA 3acTocyBaHHSA BigNOBIAHWI
(pesepHUit iIHCTPYMEHT.
Min6epiTb AN BUGPaHOi ppesu BiANoBigHWNA
LlaHroBui 3aTnckad (23).
Tenep BCTaBTe L@HroBui 3aTucKay (23) i
ranky (10) y dpesepHui WwniHgenb.
BBepiTb XBOCTOBUK (hpe3n B LLAHTOBUI
3aTucKau.
HaTucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta
YTPUMYWTE AOro B TAKOMY MOJIOMEHHI.
3aTArHiTh HaTAXHY rarky (10) BuayaTm
ramKoBMM KAtoYeM (22).
dpesy cnig BBOAWUTH B LLI@HrOBUIA 3aTUCKaY
(23) MiHiMyM Ha 20 MM iT AOBHMHM.
Mepepn nycKom npunagy B eKcniyarawiio
repeBipTe MOro Ha MiLHICTb NOCaAKKM Ta Ha
HOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHA ppesepHoro
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iHCTpYMeHTY!

A ygara! Mepen nyckom B eKcnyaTau,ito
3HOBY NpUGEPITb BCi peryntoBasnbHi Ta
MOHTaMHi iIHCTPYMEHTH.

6. TexHi4yHe 06cnyroByBaHHA

He KopucTyiTeca hpesamm HU3bKOI
AKOCTI Ta NOLKOAKEHUMN Dpe3amu.
BuKopucToBy#iTe TiflbKK hpe3epHi
IHCTPYMEHTH 3 fliaMeTpoM XBOCTOBUKA 6 MM
a6o 8 mm. Hpim Toro, dpesu noBuHHI ByTH
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe 4Y1cao 06epTis
XOJIOCTOrO XOZy.

dDiKcyriTe 06pO6HOBaHY 3aroTOBKY, 06
nifg 4ac poboTH ii He BiAKMHYNO HabIK.
3acTocoByMTE 3aTUCKHI NPUCTPOI.

3aB¥ M TArHITb MepexeBuii Kabenb 33aay
3a coboto!

He dpesepyiite meTanesux getanen,
rBMHTIB, LiBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[nA BMMKaHHA NpUBEAITb B A0 6/10KyBaHHA

NpOTU BMMKaHHSA (5) Ta HATUCHITb BUMUKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[na BUMUKaHHA BIANYCTiTb BUMUKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Y1cna o6epris

(puc. 13/nos. 11)
MigxoasLue Y1cno o6epTiB 3aNEHUTL BIf
o6pobtoBaHoro martepiany Ta Big giameTpy
tpesn. 3a 4ONOMOroo BUMHKaYa perynaropa
(11) BMGepiTb UMCNO 0GEPTIB B AianasoHi Big
11 000 go 30 000 06/xB. MoxHa BuGMpaTH i3 7
Pi3HUX NOMOXEHb BUMMUKaYa. Yicno obepTis npu
Pi3HMX MONOHKEHHAX BUMMKAYa € TaKNM:

MonomeHHa 1 BuMuKaya: npunéa. 11 000 o6/xs
(MiHiManbHe Yncno o6epTis)

MonomeHHaA 2 BuUMHKaya: npun6a. 12 000 06/xs
MonomeHHA 3 BUMHKaya: npun6a. 15 000 o6/xs
MonomeHHaA 4 BUMHKaya: npun6. 18 000 06/xs
MonomeHHA 5 BUMMKaya: npun6. 22 000 06/xs
MonomeHHA 6 BUMUKaya: npun6. 26 000 06/xs
MonomeHHA 7 BuMuKaya: npun6a. 30 000 o6/xs
(MaKkcmmasbHe ymcno o6epTiB)

-88-

20.06.12 11:41



36inbleHHA Yucna o6eprTiB:
PerynsaTtop uncna o6epris (11) cnig noBeptaTtv B
HanpsamKy Matoc.

3MmeHLeHHA Y1ucnia o6epTiB:
PerynsaTtop uncna o6epris (11) cnig noBeptaTtv B
HanpsaMKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA MU6UHU ppe3epyBaHHA
(puc. 14-17)
BcTaHoBITb Npunaj Ha 3aroToBKY.
BignycTiTb 6apalukoBuii reuHT (16) Ta
HaTAXHY pydRy (9).
MoBinbHO NepemilLyiTe npunag AoHU3Y,
NMoKK dpesa He AOTOPKHETLCA A0 3aroTOBKMW.
3aTArHiTh A0 BifKa3y HaTAXHY PY4Ky (9).
BucTaBTe To4Hy HacTpolKy (15) Ha O
(BignoBigHO Ao pucyHKa 17).
BigperyntoiTte peBonbBEPHUI KiHLEBWI yop
(14) TaknM YMHOM, LG YyNop rMGMHM (19)
3HaxoAMBCA Haj, BCTAHOB/IEHUM HaWHUKYe
KiHLIeBMM ynopom (a).
OnycKariTe ynop rmmMéuHu (19) AOHK3Y, NOKK
BiH He JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro ynopy
(a). I, HaocTaHOK, 3aTArHITbL A0 BiAKa3y
6apallKoBWI rBUHT (16).
Mokarkumk (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.
BignycTiTb 6apalukoBuii reuHT (16). Ynop
rMGMHK (19) CyHBTE AOrOpK, MOKM NMOKaMKYMK
(17) He nokarke Ha wKani (18) 3apaHy
rMMBMHY hpesepyBaHHA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHiTL 6apaLLIKOBUIA MBUHT.
MepeBipTe HACTPOMKK Npunaay Ha martepiani
3 Bigxoais.
Tenep MOXHa BUKOHATM OCTaTOYHE
peryntoBaHHaA. [INA LpOoro NpoBepHiTb TOYHY
HacTpolKy (15) Ha 3apaHKi po3mip.

O6epTaHHA TOYHOT HAacTpPorKK (15) NnpoTn
rOAVHHWKOBOI CTPINIKK: Binblua rMMbuHa
(pesepyBaHHsA

O6epTaHHsA TO4HOT HacTporkK (15) 3a
FOAVHHMKOBOIO CTPI/IKOIO: MeHLa rMbuHa
pesepyBaHHsA

MoBopoT TOYHOI HacTpoWiku (15) Ha ofHe
LiNeHHA WKanu Bignosigae 3aMiHi mnbuHu
dpesepyBaHHA Ha 0,04 MM, a NOBHWI 06epT
Bignosigae 1,0 mm.
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Mia vac To4Horo peryntoBaHHA (15) HUKHE KinbLe
(b) MmorkHa KpyTuTH OKpemo. Lle gonomarae
[OCArTU HY/IbOBOTO MYHKTY, HE 3MiHIO0YM
ToYHoro peryntoBaHHsA (15). ve. puc. 17 Ta givite
HaCTYHUM YUHOM:

HaTucHiTb Kinbue (b) AoHM3y.

YTpumyiTe Ta KpyTiTb 1Oro, Wo6 JoCArTH

B6araHoi no3uuii.

A Tenep BigNycCTiTb KinbLe.

6.4 dpesepyBaHHA
[nsa Toro, Wo6 YHUKHY T NMOLUKOAMKEHHSA
hpesun, nepeKoHanTecs B TOMY, LLO A0
3aroTOBKUW He NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npeaMeTu.
BcTaBTe MepeeBuii LITEKep Y BiANOBIAHY
PO3ETHY.
npunag, 3a obuasi pyKoaTKu (7).
Po3micTiTb BepxHIo ppesy Haj 3aroTOBHOI.
BuctasTe munbuHy dpesepysaHHs, AK Le
OnMcaHo B NyHKTI 6.3.
BubepiTb uncno obepTis y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.2 Ta yBIMKHITb Nnpuaag (AMB1Cb
NYHKT 6.1).
MepeBipTe HACTPOMKKM Npunagy Ha matepiani
3 Biagxoais.
Hexal npunag, Buige Ha NOBHY WUBUAKICTb.
Jlnwe nicna uporo onycTiTb pesy Ha ii
po6ouy BUCOTY Ta 3ab10KyMTe Npunag 3a
ZONOMOrOL0 HaTAKHOI pyyKH (9).

HanpamoK ¢pe3epyBaHHA: ppesa
06epTaeTbCA 3a FOANHHUKOBOIO CTPINKOIO.
PpesepyBaHHA 3aBKAM NOBUHHO NPOBOANUTUCH
NPOTU HaNpPAMKY 06epTaHHA, Wo6 3anobirtm
BMHUKHEHHIO HELacHUX BUNaaKis (puc. 18).

Mopaya: ayxe BaX/IMBOIO € 06PO6HA 3aroTOBKY
npv NpasuabHOCTI nogadi. Mu peKomeHayemo,
LWo6u BK1 nepes 06pobKOI0 CNpaBHHLOT
3aroTOBHW BUKOHANN AEKiflbKa TeCTOBMX
hpesepysaHb Ha maTepiani 04HaKOBOro TUMy

3 BiAxo4iB. Y TaKkui Cnoci6 MOXHa AyHe Nerko
BM3HAYUTW HaMKpaLLy LWBUAKICTb Nif Yac po6oTw.

[ye noBinbHa nogava:

hpesa Moxe Aywe Harpitucsa. B pasi, aKwo
06p06AI0TL FOPIOYMI MaTepian, HanpuKnag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropiTucs.

[Aye wBKUAKa nogava:
dpesa MOxe OTpUMAaTH NOLIKOAKEHHA. AKICTb
thpesepysaHHs: rpy6e i HepiBHe hpesepyBaHHs.

[Jaite moxnusicTb ppesi NoBHicTIO
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3YNMUHUTUCA, NepLl Hi Npubuparu
3aroToBHy abo KN1acTu BepxHIo ¢ppe3y Ha
nigknagry.

6.5 CxiguacTte ¢pesepyBaHHA
B 3anexHocTi Bif TBEpAOCTI 06p06110BAHOMO
marepiany Ta mmbuHK ppesepyBaHHA O6POBKY
(pesepyBaHHAM CAig NPOBOAUTH 3a AeKiNbKa
TEXHOJIOMYHMUX MPOXOAIB.
Axw, ppesepyBaHHA NOTPIGHO NpoBECTH
3a AieKinbKa CTyneHiB, TO NiCNA HACTPOMKK
rMMBMHK ppesepyBaHHA 3rigHO MNyHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBONBLBEP KiHLEBMX YNOpiB
(14) TakMM YMHOM, LLOG YNop rMBMHM (19)
3HaxXoAMBCA Haj HaMBULLMM KiHLEBUM
yrnopom (a).
dpesepyiTe Npu Takiv HacTponu,. Micna
3aKiHYeHHSA NepLIoro TEXHOONYHOro
NPOXOAY BiAperynonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopis (14) TaKWUM YMHOM, LLLOG YNOp MMOUHU
(19) sHaxoaMBCs Haf cepefHiM KiHLEBUM
ynopowm (a). MpodpesepyTe TaKoK i Npu
TakKil HacTpoMLj.
Tenep HaCTPOWMTE HAMHUIKYMIA KIHLEBUIM ynop
(a) i npodpesepyriTe A0 KiHUA.

6.6 PpesepyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOLO
umpryna (13)

Mpu hpesepyBaHHi OKPYHHOCTEW HaBKPYr

LieHTpa/IbHOT TOYKM AiATE HACTYMHUM YMHOM:
3MOHTYMTe | HAaCTPOITE BEPLUMHY LIMPKYNA
BigMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.
BepLunHy umpkryna (13) noctasTe B LLEHTP
06p061t0BaAHOT OKPYHHOCTI Ta NPUTUCHITB ii.
BuKoHaiTe dpesepyBaHHSA Yy BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 Ppe3epyBaHHA 3a J,ONOMOroH0
napanenbHoro ynopa (21)
Mpu dpesepyBaHHi B3ZOBX NPAMOIHIMHOIO
30BHILLHBLOrO KaHTa 3aroToBKM fiNTe HaCcTYNMHUM
YUHOM:
3MOHTYMTe napanenbHui yrop (21)
BigMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.
MpoBeaiTb NnapanenbHuii ynop (21) B3goBK
30BHIiLLHBbOrO KaHTa 3aroTOBKMU.
BuKoHaiTe dpe3epyBaHHSA Yy BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyuyHe ¢ppesepyBaHHA

BepxHboto hpes3oto MOXHa TaKOX npawutosaTu

B3arasli 6e3 HanpasnAYKUX WTaHr. MNpu py4HomMy

(pesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBATK TBOPMI

(pesepyBasibHi poboTH, HANPUKAAA, HanucK.
[nA UbOro BUKOPUCTOBYMTE TifIbKK flywe

[ I [T N |

HErNMMGOKY HacTPOMKy hpean!
Mpun 06po6Li 3aroToBKK 3BEpTaNTE yBary Ha
HanpAMOK o6epTaHHA dpes (puc. 18).

6.9. dpe3epyBaHHA NPOdiNiB Ta KaHTIB
(puc. 19)
[na dpesepyBaHHA Npodinis (a) Ta KaHTiB
(b) MOXHa TaKO¥ BUKOPUCTOBYBaTH
cneuianbHi dpesu 3 3 yNOpHUM KislbLieM.
3MOHTYIMTE hpesu.
O6epeHo nigsediTb Npunag Ao 3aroToBKU.
Jlerko HaTUCHYBLUM Ha HanpasnfAYyy Landy
ab0 LWapuKONiALWMMHKK (C), BeAiThb iX B3L0BK
3aroToBKM.

A ygara:

B 3anemHoCTi Big matepiany npv BesuKin
rMU6uHI ppe3epyBaHHA 3aroTOBRY cig,
06po6NATH 3a feKiNlbKa TEXHOOr4YHMUX
npoxogiB. MNig Yac BUKOHaHHA BCiX
thpesepyBasibHUX POGIT TpUMaliTe BEPXHIO
¢hpe3y obupBoma pyKamu.

7. 3amiHa npoBoaa ANA nip’epHaHHA
DO esIeKTpoMepei

AKLWO NpoBig ANa Nig’egHaHHA Lboro npunagy
[l0 eNeKTPOMEpPEXKi NOLUKOAKEHUN, TO ANA
3anobiraHHA BUHUKHEHHSA HeLacHUX BUNaaKis
10ro NOBUHEH 3aMiHUTU BUPOBHKK abo 1oro
cepTudikoBaHa cepBicHa Cayxba Yu iHLWKnA
KBanipiKoBaHWM crevjanicT.
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8. Y1cTtKa, TexHiYHe
o6cnyroByBaHHA | 3aMOBJIEHHA
3anacHUX 4YacTUH

Mepepn no4aTKOM BCiX pOBIT NO YUCTL
Bifl‘eAHaVTE MEPEKEBUI LITEKEP Npunaay B
Mepexil.

8.1 Yuctka
3axucHi NpPUCTOCYBaHHS, WAILKW Ans AOCTyny
noBiTPsA i KOpNYC ABUryHa MaoTb 6y TH
MaKkcumManbHo MNpunag npoTupanTe YUCTO
raH4yipKoo Yv NPoAyBanTe CTUCHEHUM
NOBITPSAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.
PekomeHayemMo 4icTUTH Npunag 3pasy x
nicaA KOXHOIO BUKOPUCTaHHSA.
PerynapHo npoTupaiiTe npunag, Boaorow
raH4yipKOIO 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYWMTE OYMLLYyIOYi 3aCO6U YK
PO3YUHHUKU; BOHWU MOMYTb MOLLKOANUTH
NAacTUKOBI YacTUHW Npunagy. CnigkynTte
3a TUM, WO6 B cepenHy npunagy He
noTpanuna soga. NoTpannsHHs Bogu B
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTU MiABULLYE BipOrigHICTb
€/IEKTPUYHOIO yaapy.

8.2 ByrinbHi WiTKK

AKLWO BUHWKaE 3aHaaTo 6araTo icKp, NOTPIGHO
o6 LWiTKN NEPEBIPUB ENEKTPUK.

YBara! 3aMiHATH BYTiNbHi LLiTKU J03BOSIAETLCSA
JINLLE ENEKTPUKY.

8.3 TexHi4uHe o6cnyroByBaHHA
B cepepauHi npunagy 4acTuHm, Lo NnoTpedyoTb
TEXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs, BiACY THi.

8.4 3amMOBJIeHHA 3anacHUX aeTanen
Mpw 3aMOBNEHHI 3anacHUX aeTanein Heo6XiaHO
3a3Ha4YnTU TaKi aaHi:
Twun npucTpoto
Howmep apTuKyny npucTpoio
laeHTUdIKaUiiHWIA HOMep NPUCTPOLO
Homep HeobxigHOI 3anacHoi YacTUHM
AKTyanbHi LiHW Ta iHbopmadito Bu moxeTe
3HaWTU Ha Be6-CTOpiHLi www.isc-gmbh.info
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9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOpPUCTaHHA

Mpunag 3HaxoauTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irTi NOLWKOAKEHHIO MPU TPaHCNOPTYBaHHI.
Lle onakyBaHHA € CUPOBUHOIO, KA NpuaaTHa
[NA BTOPUHHOIO BUKOpUCTaHsA abo AnA
yTunisauii. Npunag Ta KOMNAEKTYO4i 0 HBOMO
BUrOTOBJIEHO 3 Pi3HUX MaTepianis, HaNpUKAag,
3 MeTaniB Ta nnacTMacw. NMpunaau, axi BUALLAK
3 napy, He € nobyToBuM cMiTTAM. Mpunag cnig
34aTu y BiANOBIAHWIM NYHKT NPUIAOMY, LLO6 Horo
6YyN10 YyTUNI30BAHO HAIEKHMUM YMHOM. AKLLO
MiCLIe3HaXOAKEHHA TaKMX NYHKTIB NpUoMy
HEBIZOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLIeBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe Nnpuaag Ta KOMMJIEKTYIOYI B
HeAOCTYNHOMY ANA AiTeR TEMHOMY Ta CyXOMy
NPpUMILLEHHI 6e3 MiHYCOBUX TEMMepaTyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 po 30 °C. 36epiraiTe eneKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHasIbHOMY OnaKyBaHHi.

-901-
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2

Jlnwe gnsa Kpain-4nenis €C

He BMK1AanTe eNeKTPOIHCTPYMEHTH Y NOGYTOBE CMITTA!

BignosigHo ao eBponericbKoi anpekTnan 2002/96/EC Wwoao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHUX Ta
€/IEKTPOHHUX NpUNagis Ta NepeHeceHHs ii NPUHLMNIB Ha HauioHasIbHe NPaBo, ENEKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo 6y/nM Y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKPeMo 36upaTtk Ta nigaasaT ix NOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, LLO
BiANOBIAA€ BMMOram OXOPOHW HABHOJIULLHBOMO CepefoBULLa.

AnsTepHaTBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHA LWOAO0 BUMOIM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuKk enektponpunagy B AKOCTi a/bTepHATUBHONO BapiaHTy 3aMiCTb NOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NMOCMPUATU HANEHHIM yTUAI3aLii y BUNagKy A06POBISbHOI BiiMOBM Bifi BNACHOCTI Ha MawHo. 3 Ljeto
MeTOlo BiinpaupbOBaHW NpUaj MOXHa nepeaaty B MyHKT yTuAisauii, AKMIA SHULLMUTL NPOAYKT
BiiNOBIAHO A0 HALOHANBLHOrO 3aKOHY MPO KPYrooGir B rocnofapcTsi Ta Npo YTUAI3aLito BiAXOZiB.
Cioan He Hanemartb KOMIMJIEKTYIOYI BiAnpaLboBaHWX NpUnaiB Ta AOMNOMIXHI 3aC06M, AKi HE MatloTb
€/1eKTPUYHUX CKNaA0BUX.

MepeapyK abo iHWe PO3MHOXKEHHS JOKYMEHTAaLLi Ta CYNnpOBOAHYIOUYNX AOKYMEHTIB A0 NPOAYKLI, a
TaKOX BUTATY i3 AJOKYMEHTIB, AOMYCKaOTbCA MLLE MiCAA OTPUMAaHHA OGHO3HAYHOro A03BOAY Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mwu 3an1waemo 3a co60to NPaBo Ha BHECEHHS TEXHIYHUX 3MiH.

-02-
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FapaHTiitHi ymoBHM
Pipma iSC GmbH uu BignosigHW GyaiBenbHUM CynepMapKeT rapaHTyoTb YCYHEHHsA fedeKTiB

41 3aMiHy NPUCTPOIO 3riJHO 3 HABEAEHWM HUKYE OINIALOM, MPY LIbOMY rapaHTilHi yMOBM 3rigHo 3
3aKOHO4ABCTBOM CBOET CU/IM HE BTpayaloTb.

Kareropisa Mpurnapg FapaHTiiiHi nocnyru

Jedektn matepianis i 24 micsau,i

KOHCTPYKLUi

LLIBnaKo3HoLWYBaHi getani* ByrinbHi WwiTku 6 micAuis

BuTpartHi getani/ ®Ppesa lapaHTia avwe y sBunagKy

BUTPATHI YaCTUHK™® HeranHoro gedeKTy (24 rognHm
nicns Kynisni/para 4eky abo
KBWUTaHLT)

BigcyTHi getani 5 po6ounx aHiB

* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

BigHOCHO WBWAKO3HOLYBaHMX AeTaslen, BUTPaTHUX Martepianis i BiacyTHix geTanen pipma iSC GmbH
4u BigNOBigHWIM ByAiBEeNbHUI CynepMapKeT rapaHTyoTb YCYHEHHA AedEeKTiB YM AONOCTa4yaHHA ine B
TOMY BMMNaAKYy, AKLLO Npo AedeKT 6yno 3anaBaeHO NPOTAroM 24 roavH (BUTpaTHi matepiann), 5 po6oymx
[HiB (BigCyTHI AeTani) uM 6 MicALIB (LUBMAKO3HOLLYBaHi AeTani) MicaA Kynisi, Wo AOBOANTL YeK/
KBUTaHL,A 3 KpaMHULi.

AKWOo AedeKTn CTOCYI0TLCA MaTepiasiB Y KOHCTPYKLi, NPOCUMO B rapaHTiMHOMY BUNaAKy HaaaTtu
caM NPUCTPIM pa3om 3 NMOBHICTIO 3aNOBHEHOK KAPTKOK Ha HbOrO. TaKOXK BaX/IMBO HAAATU TOYHUM
onuc fedeKTy.

Mpwv uboMy HagawvTe BigNOBIAl HAa HACTYMHI NUTAHHSA:
® [pucTpin nobysas y poboTi, a 44 6yB Bigpasy HecnpasBHUI?
® Yy nomiTMAM BM WOCb Nepes BUHUKHEHHAM AedeKTy (cumnTom nepes aedeKrTom)?
®  AKi xnbwu, Ha BaLly AYMKY, M€ NPUCTPIN (rOJIOBHWUIA CUMMNTOM)?
OnuwiThb Ui XMbu.

-03-
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FapaHTiHe cBigouTBO

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUM naHe KnieHT!

Hawi Bupo6u nignaratoTb CyBOPOMY KOHTPOJIO AKOCTI. AKLLO ¥ BCe-Taku Lel npuaag Konm-Hebyab

6yae dyHKUioHyBaTN HeGe340raHHO, MM CNPUMMAEMO Lie iyXe CeprosHo i npocMmo Bac 3BepHyTHcA

[0 HaLWoi cepBiCHOI C/y6M 32 afpecoto, BKA3aHO BHU3Y Ha LibOMY rapaHTiMHOMY nocBiayeHHi. Mu

3 3310BOJIEHHAM BiANOBIMO Bam no TenedoHy cepBiCHOrO BUKJIMKY, HOMEP AKOrO TAKOX BKa3aHWM

BHU3Y. [1nA npes’sABNEHHSA rapaHTiiHWX NPETEH3I Ma€e CUY HACTyMHe:

1. Ll ymoBM rapaHTii pery/oloTb JOAaTKOBUIM rapaHTilMHUM peMoHT. Lis rapaHTia Bawmx npaBoBumx
rapaHTiMHUX NPETEH3iN He cTocyeTbCA. Hall rapaHTiiHuiA peMoHT € Ans Bac 6e3KOWTOBHUM.

2. TapaHTiiH1IA PEMOHT NOLUMPIOETLCA BUKJILOYHO HA HECNPaBHOCTI, MOB’A3aHi 3 AedeKToM
marepiasy abo NOMMJIKOK BUPOGHUKA, | OBMEKYETLCA YCYHEHHAM LibOro HefoniKy abo 3aMiHO
anapary. Mavite, 6yab-nacka, Ha yBasi, Lo HaLli Npuaagn CTOCOBHO CBOIO NMPU3HAYeHHSA
CKOHCTPYHOBaHi He A1 BUPOGHUYMX, PEMICHUYUX YY NMPOMUCIOBUX MiANPUEMCTB. TOMy
rapaHTiiHWIA JOroBip HE Mae CUAK B Pasi, AKLLO NpuIaz 3aCTOCOBYIOTb Ha BUPOBHUYMX,
pPEMICHUYMX @60 MPOMMUCIOBUX MiANPUEMCTBAX, @ TAKOXK NPU iHLWIM NoAiGHIN gisnbHocTi. Kpim
TOro, 3 HaLOi rapaHTii BUKN0Ya0TbCA BiAWKOAYBAHHA 3a NOLWKOAKEHHSA NPU TPAHCMOPTYBaHHI,
HecnpaBHOCTI BHAC/IJOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT MO MOHTaXy ab0 Yepes TEXHIYHO HeNpaBuIbHY
iHCTansALjlo, HeJOTPUMaHHS IHCTPYKLT No eKkcnayatauii (SK HanpuKkag, BHACAIAOK Mif'efHaHHA [0
HenpaBW/IbHOT Hanpyru B eNeKTPoMepeKi abo A0 TUMYy CTPYMY), 3/I0BMBAHHA NPKU 3aCTOCYBaHHI
abo HeHafleKHe 3aCTOCYBaHHSA (AK HanNpuKAaa, NnepeHaBaHTaXeHHA npunaga abo 3acTocyBaHHA
TEXHIYHO HeoNyLLEeHWX A0 eKcnyaTalii iHCTpyMeHTIB abo akcecyapiB), HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLiM
Mo TEXHIYHOMY 06CYroByBaHHi i MO TEXHiL 6E3MEKN, NPOHUKAHHA CTOPOHHIX NPEAMETIB (AK
HanpuKnag, nicky, KaMiHHA abo nNuy), 3aCTocyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUM 260 CTOPOHHI
BMJIMBW (AK HaNpUKNag, NOWKOAKEHHA BHACMIAOK NafiHHA), @ TAKOX BHAC/IAOK 3BUYaMHOro
3HoLWyBaHHA. Lle, 30Kpema, CTOCYeTbCA aKyMyATOPIB, Ha AKi M1, OAHAK, HAaEMO rapaHTiio
Ha TepMiH 12 micsuis. MapaHTiiHa NpeTeHsia BTpadYaeTbCs, AKLLO B Npuaag XTo-Hebyab BXe
BTpy4aBcA.

3. TepMiH aii rapaHTii CTAHOBWTL 2 POKM | NOYMHAETLCA BiA AaTH KyniBAi. fapaHTiHi npeTeHsii cnig,
npea’sBAATU A0 3aKiHYEHHA rapaHTIMHOIO TEPMiHY Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB Nicas Toro, AK Bu
BUABWIM HECMPABHICTb. MNpea’ABNEeHHA rapaHTIMHUX NPETEHSIN NiCNA 3aKiHYEHHA rapaHTiIMHOro
TepMiHy BUKNto4aeTbeA. PeMOHT abo 3amiHa npunagy He NPU3BOAMTL 10 NPOAOBHKEHHA TEPMIHY
rapaHTii, @ TaKOX 3a BUKOHaHHA TaKoi po60TH abo 3a MOX/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHWX 4acTUH
He MOYNHAETLCA HOBUI rapaHTiHUIA TepMiH. Lie cTocyeTbCs TaKOXK | BUKOHaHHSA POGiT MiCLLEBOIO
CepBiCHO cyK6010.

4. [AnA npef’siBNEHHSA rapaHTiiHOI NpeTeHsii nepeLwniTs, 6yab-nacka, HecnpasHwi npunag 6e3
MoLITOBOroO 360py Ha BKadaHy Hu4e agpecy. [logavite opuriHan JOKyMEHTY Npo Kyniso abo
iHLWKI faToBaHWM foKa3 Kynisni. Tomy, 6yab-nacka, HagiHo 36epiraiiTe KacoBWI YEK B AKOCTI
nokasy! Mo MOXAIMBOCTI AKHANTOYHILLE OMNULLITE HaM, ByAb-nacka, NPUYMHY pernamadii. AKLo
HecnpasHICTb Npunagy nignagae nig Haw rapaHTiMHKUI PEMOHT, TO HEBAOB3I Bu oTpumaeTe Hasag,
BiPEMOHTOBaHWI a60 HOBWI NpUnag.

Camo co60to 3p0o3ymino, Lo 3a BiAMNOBIAHY OniaTy MM 3 3a/J0BOJIEHHAM TaKOX YCYHEMO HECNPAaBHOCTI
npunagy, siKi He oxonaeHi abo Ginblue He OXONITLCA 06’eMoM rapaHTii. ns uporo BucunaiTe, 6yab-
nacka, npunag Ha agpecy Halloi CEPBICHOI CYHOU.

BigHOCHO LWBWAKO3HOLLYBaHUX/BUTPATHWUX Ta BiACYTHIX AeTanei M1 BKa3yeMO Ha OBMEHEHHS L€l
rapaHTii BiANoBigHO A0 rapaHTiMHMX MNOJIOHKEHD B LIbOMY KEPIBHULTBI 3 eKCcrnyaTauii.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und

Normen fir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant 'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a

directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice

EU a noriem pre vyrobok

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

GB

NL

DK

FIN

EE
cz

SK

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CINIACHO
AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwvel v akdéAoudn cuppdpdwon cuudwva Pe TV
Odnyia EK kat Ta ipéTUTa yia 1o poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytowym yA0CTOBEPAETCS, YTO CeAytoLMe NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AMPEKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye Npo 3asHaveHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

MK

TR

AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHata COO6P3HOCT COMAacHO
EY-AavpeKTuBata M HOpMUTE 3a apTUKIM

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-Oberfrase TH-RO 1100 E (Einhell)

Notified Body: L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

[[187/404/EC_2009/105/EC 2006/42/EC

[[] 2005/32/EC_2009/125/EC O Annex1V
[12006/95/EC Notfied ngi'No;
[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O é)c:\on 4IE\;:_2005/88/EC
[J2004/22/EC O A:::i Vi
[11999/5/EC

Clemsrec oo - e
[[]90/396/EC_2009/142/EC [] 2006/28/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[X]2011/65/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 28.06.2012
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