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Bedienungsanleitung
Elektro-Oberfréase
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Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

© @ 9°

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

N

. Geratebeschreibung (Bild 1)

Absaugadapter
Frasschuh
Fligelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Schutzabdeckung
14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Feinjustierung
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange

©COoNOOTAWN
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24. Zirkelspitze
25. FUhrungshlse

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrése darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

230V ~ 50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"

Netzspannung:

Leistungsaufnahme:

Leerlauf-Drehzahl:

Hubhdhe: 55 mm (Frastiefe)
Spannzange: @ 8und @ 6 mm
Fur Formfraser max.: 30 mm
Schutzklasse: 11/ 5]
Gewicht: 3,3 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 89,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lyya 100,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB
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Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a;, = 5,739 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A\ Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges éndern und
kann in Ausnahmefallen Gber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A\ Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt
erforderlich.

® SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstlick. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch lhre eigene Gesundheit. Ihr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

® Beider Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss fUr das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

@ Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in
der Abbildung dargestellt zusammendrlicken.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)

Uhr Seite 8

festschrauben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeréten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

® DerInnendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend grof3en Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 13)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (13) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

@ Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.

o Parallelanschlag (21) auf das gewlnschte Maf3
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 24)

@ Mit der Zirkelspitze (24) kdnnen Sie kreisrunde
Bereiche frasen.

® Verschrauben Sie die Zirkelspitze (24)
entsprechend der Abbildung am Parallelanschlag
(21). Montieren Sie nun den Parallelanschlag
(21) mit der Zirkelspitze (24) an der Oberfrase.
Die Montage erfolgt wie in Punkt 5.3
beschrieben, jedoch wird der Parallelanschlag
(21) um 180° gedreht montiert, so dass die
Zirkelspitze (24) nach unten Zeigt (Abb. 5).

@ Stellen Sie den gewlinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (24) und Fréaser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (24) in der Mitte
des zu frésenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 25)

@ Fuhrungshilse (25) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

o Die Fuhrungshilse (25) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang gefihrt.

® Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
L+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBBenkante
Fréaser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.

o
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5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A\ Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.

@ Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthélzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

® Wabhlen Sie das furr lnre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

@ Beider ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fraskopfen.

® Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte
vor dem Einsetzen reinigen.

® Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Ldsen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22).

® Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fraser aus der Spannzange
(23).

® Wabhlen Sie das furr lnre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

® Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

® Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)
in die Frasspindel ein.

@ Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlissel (22) fest.

® Der Frédser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingefiihrt werden.

e Uberpriifen Sie vor der Inbetriecbnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

Uhr Seite 9

5.7 Justieren der Endanschlage (Abb. 14/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kénnen je nach Bedarf in der
Hohe justiert werden. Losen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie

ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewinschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fraser mussen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

@ Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 17/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 18/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 6
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min™ (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min'
Schalterposition 3: ca. 21.000 min'
Schalterposition 4: ca. 25.000 min'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min” (maximale
Drehzahl)

o
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Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 16)

® Maschine auf das Werksttick stellen.

@ Fligelschraube (16) und Spanngriff (9) I16sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuck berthrt.

® Spanngriff (9) festziehen.

@ Feinjustierung (20) entsprechend Bild 13 auf 0
stellen.

® Revolver-Endanschlag (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem am
niedrigsten eingestellten Endanschlag (15)
befindet.

o Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (15) beruhrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

® Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

@ Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag (19)
nach oben schieben, bis der Zeiger (17) die
gewilnschte Frastiefe an der Skala (18) anzeigt.
Die Flugelschraube wieder anziehen.

® Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstlick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Fréstiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (20) auf das gewlnschte Maf3.

Drehung der Feinjustierung (20) gegen den
Uhrzeigersinn: héhere Frastiefe

Drehung der Feinjustierung (20) im Uhrzeigersinn:
niedrigere Fréstiefe

Die Drehung der Feinjustierung (20) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fréstiefe
um 0,1mm, eine ganze Umdrehung entspricht 1Tmm.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstlick haften, um
Schaden an der Frase zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkst(ck.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

® Wabhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe

10
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Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstlickes.

@ Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser auf
seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstiick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werkstuickes ein paar Testfrdsungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kénnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
kénnte sich das Werkstlck entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschédigt werden. Frasqualitét:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.7.

@ Sollin mehreren Stufen gefrést werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) Uber
dem hdéchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) tber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Filhren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frésung zu Ende fihren.

o
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6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (24)

Zum Frésen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

® Zirkelspitze (24) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (24) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen

WerkstlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag
(24)entsprechend Punkt 5.3

@ Flhren Sie den Parallelanschlag (24) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausflihren.

6.8 Freihandfréasen

Die Oberfréase kann auch ganz ohne

Fihrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfréasen kdnnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

® Benutzen Sie hierflir nur eine sehr flache
Fraseinstellung!

® Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstlickes
die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 20)

e FurForm (a) - und Kantenfrdsungen (b) kénnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

o Fréaser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck
heranfuhren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick
entlangfihren.

A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in
beiden Handen.

27.02.2008 11:
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefédhrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéuse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
L&sungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberpriifen.

Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Geréates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11
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9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
!; Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
. zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

13
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczeristwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos¢é wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (rys. 1)

Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Wiacznik/ Wytgcznik
Blokada wtgcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt

Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona
11. Regulacja obrotow

12. Blokada wrzeciona

13. Pokrywa ochronna

14. Ogranicznik koncowy rewolwerowy
15. Ogranicznik koncowy
16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci
20. Doktadne nastawienie
21. Prowadnica rownolegta
22. Klucz widetkowy

23. Tuleja zaciskowa
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24. Szpica cyrkla
25. Tuleja prowadzaca

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrébki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycinania
sekow, frezowania wpustéw, wykrawania zagtebien,
do kopiowego wykrawania krzywek i liter itp. Frezarki
goérnowrzecionowej nie wolno uzywaé do obrdbki
metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywag tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemies$Iniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

230V ~50Hz
1200 W
Liczba obrotéw biegu jatowego: 11.000 - 30.000 min™'

Napiecie znamionowe:

Pobér mocy:

Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)

Tuleja zaciskowa: @8und @6 mm
Max. érednica frezowania: 30 mm
Klasa ochrony: I1/[3]
Waga: 3,3kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego Ly 89,5 dB(A)
Odchylenie K, 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 100,5 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

o



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Uchwyty
Wartos$é emisji drgan a;, = 5,739 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
warto$¢ drgan zmieni sie i w wyjgtkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podane;j
wartosci.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzgdzenia sa
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze
wyciagac¢ wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krocca ssacego (rys. 2/ poz. 1)

A\ Uwaga! Ze wzgledéw bezpieczeristwa

wymagane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

® Podtaczyc¢ frezarke za pomocg kré¢cédw ssgcych
(1) do odkurzacza lub do urzgdzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiagnie sig
optymalne odsysanie pytu z przedmiotu. Zalety:
Ochrona zaréwno urzadzenia, jak réwniez
wiasnego zdrowia. Obszar pracy pozostaje
bardziej czysty i bezpieczny.

@ Powstajgcy przy pracy kurz moze byé
niebezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.

® Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac¢ specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Parstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

@ Obie pokrywy z tworzywa sztucznego (1A i 1B)
docisng¢ do siebie, tak jak przedstawiono na
rysunku.

® Krdcce zasysajgce (1) zamontowaé do $lizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu Srub z tbem
krytym (f).
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@ Krdciec ssacy moze byc¢ podtgczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssgcego (odkurzacza).

e Srednica wewnetrzna krééca ssgcego wynosi 36
mm. Na kréécu zasysajgcym zamocowac tylko
pasujacy wielkoscig wgz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej (rys. 3/ poz. 13)
Zamontowac pokrywe ochronng (13) jak
przedstawiono na rys. 13.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej
(rys. 4/ poz. 21)

® Walce prowadzgce (a) prowadnicy réwnolegtej
(21) wsuna¢ do otwordw (b) slizgu frezarki (2).

e Prowadnice rownolegtg (21) ustawi¢ na zadany
odstep i przymocowac srubami motylkowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 24)

® Zapomocay szpicy cyrkla (24) mozna frezowac
okragte obszary.

® Przykrecic szpic cyrkla (24) zgodnie z rysunkiem
na prowadnicy rownolegtej (21). Zamontowacd
prowadnice rownolegtg (21) za pomoca szpicy
cyrkla (24) na frezarce. Montaz wykonac tak jak
opisano w punkcie 5.3, jednak zamontowaé
prowadnice réwnolegta (21) o 180°, tak zeby
szpica cyrkla (24) skierowana byta do dotu (rys.

® Pomiedzy szpicem cyrkla (24) a frezami ustawic¢
zgdany promien.

® Ustawic szpice cyrkla (24) w $rodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzgcej (Rys. 6/-7/poz. 25)

® Tuleje prowadzacg (25) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu $rub z tbem
krytym (f).

® Tuleja prowadzaca (25) jest prowadzona wzdtuz
szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wiekszy o
roznice krawedzi pomigdzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
.Zzewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby otrzymac
doktadng kopig.
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5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowania
(rys. 8-11)

A Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

A\ Uwaga! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.

/A Uwaga! Frezy sa bardzo ostre. W czasie

pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢

rekawice ochronne.

® W tejfrezarce moga by¢ zatozone frezy z
$rednicg trzpienia 6 mm oraz 8 mm. Wiekszos¢
frezéw dostepna jest w obu rozmiarach.

® Mozna uzywac¢ m.in. frezéw z nastepujgcych
materiatow.
- Stal szybkotnagca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania- nadaje sie do obrobki
drewna migkkiego
- TCT - przeznaczony do obrébki drewna
twardego, ptyt wiérowych, tworzyw sztucznych i
aluminium.

® Wybraé odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

® Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze usunaé
opakowanie z tworzywa sztucznego z gtowic
frezowych.

® Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

® Nacisnaé blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasngé wrzeciono.

® Kluczem widetkowym (22) poluzowa¢ nakretke
zaciskowa (10).

® Jednoczesnie demontowany frez wyciggna¢ z
tulei zaciskowej (23).

® Wybraé odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

® Do wybranych frezéw wybraé pasujaca tuleje
zaciskowa (23).

® Wiozyc tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10) do
wrzeciona frezarki.

® Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

® Trzymac przycisnietg blokade wrzeciona (12).

® Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

® Frez musiby¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).

® Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowania i
obiegu!
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5.7 Ustawianie ogranicznikéw koncowych

(rys. 14/ poz. 15)
Ograniczniki koricowe (15) mozna ustawia¢ na
wysoko$¢ wedtug wymagania. W tym celu poluzowaé
nakretke zabezpieczajgcg na ograniczniku
koncowym(15) i okrecic¢ go za pomoca $rubokreta na
wymagang wysokosé ogranicznika.

A\ Uwaga! Przed uzyciem frezarki usunaé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

® Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej jakosci
frezow. Uzywac tylko narzedzi do frezowania z
$rednicg trzpienia 6 mm i 8 mm. Poza tym frezy
muszg by¢ przeznaczone kazdorazowo do liczby
obrotéw biegu jatowego.

® Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac uchwytéw mocujgcych.

@ Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!

@ Nigdy nie frezowaé nad czes$ciami metalowymi,
$rubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.17/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomic¢ blokade
wigcznika (5) i wecisngé wiacznik/ wytgcznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wiacznik/ wytgcznik (4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw (Rys. 18 / poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulacji liczby obrotéw (11) nalezy
wybrag liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min"'. Mozna wybra¢ z 6 roznych pozycji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozycjach
przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min™ (minimalna
liczba obrotéw)

Pozycja przetgcznika 2: ok. 16.000 min™

Pozycja przetgcznika 3: ok. 21 000 min”

Pozycja przetgcznika 4: ok. 25 000 min™'

Pozycja przetgcznika 5: ok. 29 000 min”

Pozycja przetgcznika 6: ok. 30 000 min”'
(maksymalna liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotéw:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku

o
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minus.

6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania
(rys. 12-16)

® Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

® Poluzowacé $rube motylkowg (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

® Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym
przedmiotem.

® Przymocowaé uchwyt zaciskowy (9).

@ Doktadne nastawienie (20) ustawi¢ na 0 zgodnie
zrys. 13.

@ Tak ustawi¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy
(14), zeby ogranicznik gteboko$ci (19) znajdowat
sie nad najnizej ustawionym ogranicznikiem
koncowym (15).

® Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dotknie
on ogranicznik koricowy (15). Nastepnie dokrecic¢
Srube motylkowsg (16).

® Wskaznik (17) ustawic¢ na punkcie zerowym skali
(18).

® Poluzowac srube motylkowg (16). Przesung¢ do
gory ogranicznik gtebokosci (19), az wskaznik
(17) wskaze na skali (18) wymagang gtebokosc¢
frezowania. Ponownie dokreci¢ srube
motylkowa.

® Przetestowac ustawienie za pomocg proébnego
frezowania na odtamku.

® Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosé
frezowania. W tym celu okrecic¢ nastawienie
dokfadne (20) na wymagang miare.

Obrét nastawienia doktadnego (20) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (20) w kierunku ruchu
wskazowek zegara: Nizsza gtebokosc¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (20) o kreske
podziatowag odpowiada zmianie gtebokosci
frezowania o 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada 1
mm.

6.4 Frezowanie

® Aby unikngé uszkodzenia frezarki nalezy upewnic¢
sie, ze w obrabianym przedmiocie nie tkwig
zadne obce przedmioty.

@ Dopiero wtedy wtozyé wtyczke do

odpowiedniego gniazdka.

Trzymac urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.

Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania zgodnie z

punktem 6.3.

® Ustawic¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem 6.2 i
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wigczyé urzadzenie (patrz punkt 6.1)

® Przetestowac ustawienia urzgdzenia na odtamku.

@ Pozwoli¢ na osiggnigcie petnej predkosci przez
urzgdzenie. Najpierw znizy¢ frez na jego
wysokosc¢ roboczg i zablokowac urzgdzenie za
pomocg uchwytu zaciskowego (9).

Kierunek frezowania: Frez obraca si¢ zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu frezu,
w celu uniknigcia wypadkow (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wtasciwym przesuwem. Zalecamy, przed
obrabianiem wtasciwego przedmiotu wykona¢ kilka
frezowan proébnych na odtamkach. W ten sposéb da
sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrzaé. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drewno,
obrabiany przedmiot moze sig zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jako$¢ frezowania:
Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekac¢ az frezy catkowicie sig zatrzymaja,
zanim wyciagnie si¢ obrabiany przedmiot oraz
odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardo$ci obrabianego materiatu i

gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.

@ Ustawic ograniczniki koricowe zgodnie z punktem
5.7.

@ w przypadku frezowania w kliku stopniach, nalezy
obrdci¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy (14)
wedtug ustawienia gtebokosci frezowania
zgodnie z punktem 6.3 tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sie nad najwyzszym
ograniczniku koricowym (15).

e Frezowac w tym ustawieniu. Po zakoriczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawié tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sie nad srodkowym
ogranicznikiem koncowym (15). Przeprowadzi¢
proces frezowania réwniez w tej pozyciji.

@ Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koricowy
(15) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

17
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6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (24)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punkcie

nalezy postepowac nastepujgco:

® Szpice cyrkla (24) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.

® Ustawi¢ szpice cyrkla (24) w punkcie srodkowym
frezowanego obszaru i przycisnac.

® Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomoca prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi

obrabianego materiatu nalezy postepowac

nastepujgco:

® Zamontowaé prowadnice rownolegta (24)
zgodnie z punktem 5.3.

o Prowadzi¢ prowadnice rownolegtg (24) wzdtuz
zewnetrznych krawedzi obrabianego przedmiotu.

® wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana

catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy

frezowaniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace

frezujgce.

® Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

® Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kierunek
obrotu frezéw (rys. 19).

6. 9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)

@ Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga by¢
uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

® Zamontowac frezy.

@ Ostroznie wprowadzi¢ urzagdzenie na obrabiany
przedmiot.

o Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz
obrabianego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowania, w
zaleznosci od materiatu, nalezy przeprowadzac¢
proces frezowania w kilku stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania trzymac
frezarke gornowrzecionowg obiema rekami.
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7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajacg podobne kwalifikacje,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny byé w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzgdzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzagdzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwaciji.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

e Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

o
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9. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzgdu
lokalnego!

Uhr
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»OCTOPOKHO— ANA TOr0, HTOObI YMEHBLUWTL PUCK NOYHEHWA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
SKCnyaTaumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alUTbl OPraHOB cryxa.
Bo3paeiicTBYe WyMa MOXeET Bbl3BaTb MOTEPIO CNyXa.

Ucnonb3yiTe pecnupartop.
Mpn 06paboTke ApeBecHHbI N NPOYMX MaTepnanos MOXeT obpa3oBbiBaTbCA BpeaHanA AnA
300poBbA Nbifb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh coaepyxalume acbecTt maTepuansi!

Ucnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.

O6pasytowmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI U BbiNeTalolwme U3 yCTPONCTBa YacTuubl, CTPY>XKKa U
Nblf1b MOTYT BbI3BATb NMNOBpeXXAaeHne OpraHoB 3peHnA.
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A\ Buumanue!

Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBaMn He0O6X0ANMO
BbIMNOSHATbL NPaBusia no TexHnke 6e3onacHoCTMy,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM 1 HE AOMYyCTUTH yulepba.
[MoaToMy NpoOYTUTE NONHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaummn B HAAEXHOM MecTe
ONnA Toro, 4To6bl MOXHO 6bI/10 BOCMONBb30BAaTLCA B
noboe Bpemsa cofepikallenca B HeM MHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpyrumM nioaam, To Heo6XxoAMMO NPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO dKCryaTaumu.

Mbl HEe HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KOTopble BOSHUKNW B pesynbTaTe
HecobMoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHoCTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGoBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWMM YKa3aHWI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTM U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MOJyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHWE
roapa u/unm noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA Mo TEXHUKEe
6e30nacHOCTU U TeXHUYECKUE TpeboBaHUA AN
TOro, YTo6bl 6b1J1I0 BO3MOXKHO BOCNOJIb30BaTbCH
“MK B OyayLuem.

2. CocTtaB ycTpoucTBa (PUCYHOK 1)

MepexopHuK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapaluKoBbIi BUHT

MepeKntoyaTeslb BKAOYUTL-BbIKIOYNTD
YCTpONCTBO 6IOKMPOBKM BHIIOHEHUSA
CeTeBoi Kabenb

PykoATKa

Hopnyc gsuratens

Pyyka 3arkmma

10. HartAxHas raika

11. PerynaTop CKOPOCTH BpalleHus

12. WnuHaensHoe duKeKpytoLLee yCTPOMCTBO
13. 3awmTHas KpblwKa

14. PeBo/ibBEPHbIM KOHLIEBOW yrnop

15. KoHueBsow ynop

16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatenb

©CRNOO AN~
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18. Wkana

19. OrpaHun4uTens rny6uHbl 06paboTKK
20. TouyHaA peryamposKa

21. NMapannenbHbii ynop

22. [ae4HbIn KoY

283. LUaHroBsbli 3arkumM

24. OcTpue umpKyna

25. Hanpagsnstowian BTyKa

3. Ucnonb3oBaHMe No Ha3HA4YeHUIo

®dpesa ¢ BEpXHUM PaCMONIOKEHNEM UHCTPYMEHTA
npegHasHaveHa B NepBylo o4epeb A5 06paboTHU
u3paenvii U3 Aepesa v naacTMacchl, KpoMe Toro st
BbIPE3KU CY4YKOB, hpe3epoBaHnA NasoBs, BbIpaboTKM
YrNy6GAeHUI, KONMMPOBaHWUSA KPUBbIX U NMOYepKa U T.4,..
3anpeLleHo Ucnonb30BaTh pesy ¢ BEPXHUM
pacnonoKeHNeM MHCTPYMeHTa A 06paboTHM
npegMeToB U3 METaN1a, KAMHA U T.M..

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHaydyeHuem. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogdliee 3a 3T paMKU UCNO1b30BaHWe,
CYMUTaEeTCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuto. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3T0ro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BaATE b
UnK paboTatoLLmMi C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLM yCTPOMCTBa
COrflacHo NPeAnucaHunio He paccyuTaHbl 4ns
MCMONb30BaHUSA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WM HAYCTPUanbLHOM obnactu. Mbl He
npesocTaBisaeM rapaHTUM, ec/iv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, pEMECEHHOM
WU UHAOYCTPUAIBbHON, a TaKke NoA0GHOM
[eATeNbHOCTH.

4. TexHNU4YeCKHUe faHHble

HanpsameHue cetu: 230B8~50Ty

1200 Bt

MouyHoCTb:

CHKOpPOCTb BpaLLeHWUA XOIOCTOro X0Aa:
11 000 - 30 000 MHH"!
55 mm (rnybuHa dppesepoBaHms)

BbicoTa nogbéma:

LlaHroBbIM 3amnMm: Q81D 6 MM
[na npodunnbHOM Ppesbl MaKCHM.: 30 Mm
Knacc 3awmtbl: I1/[3
Bec 3,3 Kr
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Wymbl n Bv|6paqv|}=| Bbl o6ecneunTe 9TMM 6eperHoe OTHOLWEHME K

YCTPOMCTBY, a TaKKe K Bawemy 310poBbio.
MapameTpbl WyMOB 1 BUOPALMU Bbl/IM USMEPEHDI B Kpowme Toro Bawe pa6oyee MecTo octaHeTcst
COOTBETCTBMM C HopMamu EN 60745. YMCTbIM M 6€30MAaCHbIM.

o O6pasytollasca npy paboTe Mbljib MOXKET 6bITb
onacHoi. Heo6xoaMMo y4ecTb A1 3TOro pasaen

YpoBeHb AaB/ICHHA Wyma Lps 89,5 AB(A) YKasaHusa no TexHnKe 6e30nacHOCTy.
HeonpepeneHHocTb Koa 30b ¢ Mcnonb3yembiit 4as OTCOCA MbIIECOC AOSKEH
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Ly 100,5 ob(A) COOTBETCTBOBATbL MaTepuany o6padbarbiBaeMoro
HeonpeaeneHHoCTb Ky 346 npeameta. Mcnonb3yiTe cneyunansHoe
YCTPOWMCTBO OTCOCa Mblnn, ecnun Bel paboTaeTe ¢
Wcnonb3yiiTe 3aliuTy OpraHoB ciiyxa. O4eHb ONacHbIMK AN1S 3[,0POBbSA BELLECTBAMM.
BosgeiicTeMe LyMa MOMET Bbi3BaTh NOTEPHO C/yXa. e Cpasus coenHnTe 0Ge NacTMACCOBbIE
nonosuHKKM (1A 1 1B) TaK, KaK noKasaHo Ha
CymMMapHOe 3HaueH e Be/IM4KHbI BUGpaLmm (Cymma pUCyHKe.
BEKTOPOB TPEX HAMPAaB/IEHHIA) ONPEAENEHO B o Hpenko npuBMHTUTE acnnpaumoHHbIA NAaTPYGOK
cooteeTcTBUM ¢ EN 60745. (1) npn NnomoLLy 0601X BUHTOB C NOTaMHOM
ronosko# (f) K 6awmary ppesbl (2).
PYKOATKU ® AcnupaunoHHBIV NaTPYGOK MOMKET GbIThb
SMWUCCHOHHbIN NoKasaTesb BUbpaLum MOAHJIIOHEH K BBITAHOMY YCTPOHCTBY (Mblnecoc)
a, =5,739 m/s? NPy MOMOLLIM BbITAXHOrO LUaHra.

® BHyTpeHHUWI frnameTp acnupauymoHHoro
naTpy6Ka cocTaBnsieT 36 MM. 3aKpenuTe Tenepb
NoAXOoAALLMI NO pa3Mepy BcacbiBaOLMIA WaHr

HeonpepenexHocTtb K = 1,5 m/s?

/\ Bunmanue! K acnMpaumoHHOMY nNaTpyoKy.

MNMokasaTenu BUGpaLumn M3MEHAIOTCA B 3aBUCUMOCTH

OT YCN0BWUM NCNOJIb30BAHNA 3/IEKTPUHECKOTO 5.2 MoHTa 3almnTHON KpbILWKK (puc. 3/no3. 13)
MHCTPYMEHTa U MOryT B UCK/IKOHYUTE/IbHbIX CyHasax 3a|_|_||y|THy}o KPbILIKY (1 3) yCTaHOBMUTE TakK, KaK
npeBbIWaTh NPUBEAEHHbIE BE/IUYMHDI. NoKasaHo Ha pUCyHKe 3.

5.3 MoHTax napannenbHoro ynopa

5. Mepep, BBOAOM B 3KCn/1yaTauuio (puc. 4/nos. 21)
® BcrasbTe Hanpasasiowue Banbl (a)
Y6eautech nepes, NOAKIHEHWEM, YTO JaHHbIe Ha napasnnenbHoro ynopa (21) B otsepcTus (b)
TMNOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam 6alimaKa dpesbl (2).
ceTu. @ [lapannenbHbivi ynop (21) oTperynmpoBatb Ha
HEOoBXOANMYI0 BESIMYMHY U MPOYHO
Bcerpa BblHUMaKTe LUTEKEP U3 PO3ETKU NpeXae, 3aduKcmpoBaTb 6apallKoBbIMK BUHTaMK (3).

4YeM OCYLLEeCTBAATb HACTPOMKK YCTPOMCTBA.
5.4 MoHTa ocTpua ana Kpyra (puc. 5/nos. 24)

Mepea BBOAOM B 3KCNAyaTaLMIO HEOBXOAUMO o [lpu nomoLuy ocTpus uMpKynsA (24) Bel MoxeTe
YCTaHOBUTb HaZ1Iexallmm 06pa3oM BCe KPbILWKU U tbpesepoBaTb Kpyrible y4acTHU.
3allWTHbIE MPUCNOCOGEHUS @ [lpvBUHTUTE OCTpME LUMPKYAA (24) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K NapasiesibHoMy
5.1 MoHTax® acnupauMoHHOro naTpy6Ka ynopy (21). 3aTtem ycTaHOBWUTE NapanfiefibHbli
(puc. 2/nos. 1) ynop (21) ¢ ocTpmem umpKyns (24) Ha dpese ¢

BEPXHUM PacrnoNoMeHneM MHCTpyMeHTa.
MoHTax ocyLLecTBNAETCA TaK, Kak ON1caHo B
pasgene 5.3, HO napannenbHbIv ynop (21)
ycTaHaB/MBaEeTCA NOBEPHYTbIM Ha 180°, Taknm
o6pasomM, 4Tobbl OCTPUE LUPKY A (24) cMOTpPENo
BHU3 (pUc. 5).

® YCTaHOBWTE ¥enaemblii paguyc Mexay ocTpuemM

ans kpyra (24) v dpesoi.

PacnonoxuTte octpue gnsa Kpyra (24) B

cepeauHe Gpesepyemoro Kpyra.

A\ Buumanme! AnA oxpaHbl Ballero 340poBba
Heo6xoauMo 0653aTeNIbHO UCMO/Ib30BaTh
YCTPOWCTBO BbITAXKM NbUIN.

o [loacoeanHute Bauwy dpesy ¢ BEpXHUM
pacnosioxeHUeM MHCTPYMEHTA NPy MOMOLLIM
acnupaunoHHoro natpy6ka (1) K neinecocy nnam
YCTPOWMCTBY OTCOCa Mbl/In. Taknm o6paszom Bbl
JOCTUIHETE ONTUMAaJIbHOM BbITAXKM NblIN C
obpabaTbiBaemoro npegmeTa. lNpenmyliectaa:
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5.5 MoHTam HanpaBsnAoLwwe BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3aKpenuTb HanpaBAAoLLYIO BTYAKY (25) npu
NMOMOLLM 060MX BUHTOB C NOTamHOM ronoBKoi (f)
K 6alimary ppesbl (2).

® Bectn Hanpasnstowyto BTY/Ky (25) npy nomoLum
ynopHoro Konbua (b) Baosb wabnoHa (c).

o Oo6pabaTtbiBaemoe nsgenue (d) JOMKHO ObITb
60/blUe pa3HULIbl MEHAY ,BHELUHUM KaHTOM
YMOPHOro KobLa“ 1 ,BHELLHUM KaHTOM dpesbl
“(e) ana Toro, 4TO6bLI NONYHUTL TOHHYIO KOMMIO.

5.6 YcTaHOBKa U ieMOHTa (ppe3epHoro
pa6oyero opraHa (puc. 8-11)

/A Bunumanue! BbiHbTe WITEKep U3 PpO3eTKHU
3N1IeKTPOCETH.

/\ Buumanme! Mocne pa6oTsl ppe3oit ¢
BEPXHUM PacnosioeHUeM UHCTPYMeHTa
(pesepHbIit pabounii opraH octaerca
OTHOCUTE/IbHO A0JIr0e BPeMA O4eHb ropAYUM.

/\ Buumanue! dpesa o4eHb ocTpas.

WUcnonb3ayiite npu obpalieHnn ¢ ppesepHbIM

pa6oynm opraHom Bcerpa 3aWuTHble NepyaTHu.

® Ha onucbiBaemoli ppese c BEpXHUM
pacnoNoKeHNeM MHCTPYMEHTa MOKHO
1cnosb3oBaTb Ppesbl C AMamMeTPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BONBLUMHCTBO MMEIOLLMXCA B
npogarke ppes aToro pasmepa.

® Bbl MOXeTe ucnonb3oBaTb KPOME NPoYero
hpesbl U3 CneayoLmx MaTepuasnos:
- HSS - ncnonbsyetca ana o6paboTku
npeamMeToB U3 MArKOW APEBECHHBI.
- TCT - ucnonb3yeTtcsa Ansa o6paboTkm
npeamMeToB U3 TBEPAON APEBECUHDI,
CTPYKEYHON NANTBI, NN1ACTMACChl U @IOMUHUA.

® Bbibepute ana nposegeHna paboTbl
NnoaxoAALmiA pe3epHbli paboymit opraH.

o [epep nepBbiM Ucnosb3oBaHueM ppesbl:
HEeo6X0ANMO yAINTbL N1ACTMACCOBYIO YNaKOBKY
C (ppe3epHO roIOBKM.

® [aViku, LaHroBbIM 3aXMM M XBOCTOBUK (peabl
HEo6X0ANMO OYMCTUTL Nepes TEM KaK X
BCTaBWTb.

® Haxatb Ha duKkcaTop wnuHaens (12) n
OiHOBPEMEHHO C 3TMM BpaLlas, 3apuKcMpoBaTb
LIMWHAEb.

® OcnabbTe HaTaXHY'0 ravky (10) npy nomoLum
raeyHoro Knwoua (22).

® [1p1 Heo6X0AMMOCTH BbIHYTL Dpesy U3
LLaHroBoro 3axuma (23).

® Bbibepute ana nposegeHna paboThbl
NnoaxoAALmi ppe3epHbli paboymii opraH.

® [lopbepuTe K BbIGpaHHOW hpese LaHroBbIi
3aum (23).

@ BcraBbTe waHrosbi 3axuMm (23) v rariky (10) B
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pe3epHbIv WNUHAED.

BcTaBbTe XBOCTOBUK (hpe3bl B LLAHTOBbIM 3aUM.

Jepmute duKkcaTop wnuHaens (12) HamaTbiM.

Kpenko 3ataHuTe HaTaxHyto raiky (10) npu

MOMOLLM Fae4yHOro Kao4a(22).

® ®Ppesa fomkHa 6bITb BCTABIEHA MUHUMAJIBHO Ha
rny6uHy 20 MM B LL@HrOBbIN 3aruM (23).

@ [lepenposepbTe nepes nepsbIM MyCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMNJIEHNA U POBHOCTb
BpaLleHuna GpesepHoro padoyero opraHal

5.7 HOcTUpoBKa KOHLLEBbIX YNOPOB

(punc. 14/nos. 15)
HoHuesble yrnopbl (15) MOXHO t0CTUPOBaTL COracHO
noTpe6HOCTM Mo BbicoTe. [na 3TOro ocnabuTb
KOHTPramKku Ha KoHLEeBbIX ynopax (15) 1 BpalyeHnem
nepemMecTuTe UX NP1 NOMOLLM OTBEPTHM HA
¥enaemylo BbICOTY ynopa.

A\ Buumatnme! Mepepn BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio
yaanuTe peryaupyowmnii 1 MOHTamHbIM
MHCTPYMEHT.

6. YnpaBaieHue yCTPOMCTBOM

@ 3anpeLyeHo Mcnob30BaTh hpesbl HU3KOro
KayecTsa WM NOBPEXAEHHbIE Bpesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHbI paboyni
opraHe ¢ AMameTp XBOCTOBMKA 6 MM WK 8 MM.
HKpome Toro dpesbl fo/KHbI ObITb
npeAHa3Ha4yeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPaLLEHWUA XOIOCTOrO X0Aa.

® 3aduKcupynTe obpabaTbiBaeMblvi IpegMeT ans
TOro, YTo6bl BO BpeMA paboTbl OH HE CABUHYCA
B CTOPOHY. McnonbayiiTe 3amuMHble
npucnocobaeHue.

o [lpoknapgpiBaiiTe Kabenb CETEBOro NUTaHUA

BCeraa Hasag, oT yctpolicTaal

3anpelueHo hpe3epoBaTb METAI/IMHECKWE

[EeTas1, BUHTbI, FBO3AM U T.A..

6.1 lNMepekntoyaresb BHAI0YEHO-BbIK/1II04EHO
(puc. 17/nos. 4)

[na BKAOYEHUA yCTpOMCTBA 3a4EMCTBYITE

6/IOKUPOBKY BK/IOYEHUA (5) M HarKMUTE

nepex/oyaTe b BRIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

[ns BbIKOYEHUA OTNYCTUTE NepeKroyaTelb
BKJIOYEHO-BbIK/IIOYEHO (4).
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6.2 PerynaTtop CKOpOCTH BpalleHUA

(puc. 18/no3. 11)
OnTrmManbHas CKOPOCTb BPaLLeHWs 3aBUCHT OT
obpabaTbiBaeMoro marepuana u guameTtpa ppesbl.
Bbi6epuTe Nnpy NOMOLLM NEPERIIoYaTENs CKOPOCTH
BpauieHus (11) CKopocTb BpaLlleHna B 061acti oT
11000 muH" go 30000 MuH™". Bbl MOXeETE BblGpaTb
OfIHO M3 6 Pa3INYHbIX MOJIOKEHWI NEPeKoYaTENS.
CKOpOCTb BpaLLeHWs NpY PasInyHbIX MOJOKEHUAX
nepeKaoyaTens npuseeHa Hu+e:

MonoxeHue nepexkntovatens 1: npumepHo 11000
MWH" (MMHMMaNbHaA CKOPOCTb BpaLLeHHs)
MonoxeHue nepekntoyatens 2:

npuvmMepHo 16000 mMuH!

MonoxeHue nepekntoyatens 3:

npmmepHo 21000 MUH

MonoxeHue nepekntoyatens 4:

npmmepHo 25000 MUH

MonoxeHue nepekntoyatens 5:

npmmepHo 29000 MUH

MonoxeHue nepekntodatens 6: npumepHo 30000
MWH" (MAKCHMasIbHas CKOPOCTb BpaLLEeHWSA)

MoBbICUTL CKOPOCTb BpaLLEeHUs:
MNepewmellaTb perynatop cKopocTu spatieHms (11) B
HanpasAeHUK NAoC.

CHM3MTb CKOPOCTb BpaLLEHUs:
MNepewmellaTb perynatop cKopocTu spatieHms (11) B
HanpasaeHNU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl ppe3epoBaHuA

(puc. 12-16)

@ YcTaHoBMTE YCTPOMCTBO Ha o6pabaTtbiBaemoe
nsgenve.

® Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

® /[lBvraiTe yCTPOMCTBO MELEHHO BHU3, A0 TEX
nop noka dpesa He NPUKOCHETCA K
obpabaTbiBaEMOMY U3LENUIO.

® 3artAHyTb pyuKy 3amuma (9).

® YCTaHOBWTb TOYHYIO peryanpoBsKy (20) B
COOTBETCTBMM C pUCYHKOM 13 B nosuumio 0.

® PeBonbBepHbI KOHLEBOW ynop (14) ycTaHOBUTL
TaKMm 06pasom, YTOBbl OrpaHUYUTENb FYOUHbI
06paboTku (19) pacnonarancsa Hag,
YCTaHOBNEHHbIM HU¥E BCEro KOHLEBOM ynope
(15).

® OrpannynTens rny6uHbl 06paboTku (19)
onycKaTb [10 Tex Nnop, NoKa KoHueBown yrnop (15)
He NpuaeT B CONPUKOCHOBEHWE. B 3aKkitoveHnm
KpenKo 3aTAHYTb 6apallKoBbli BUHT (16).

® YKasatenb (17) ycTaHOBUTb Ha HY/IEBYIO TOUKY
LKanbl (18).

® OcnabuTtb 6apallKoBbIi BUHT (16).
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OrpaHunynTenb rny6uHbl 06paboTku (19)
CABVHYTb BBEPX [0 TEX NOP, MOKA yKasaTte b
(17) He NOKaXKeT Ha LWKane xenaemyo rnyouHy
dpeseposaHus (18). BHoBb 3aTAHYTL
6GapallKoBbIA BUHT.

® [lpoBeaunTe KOHTPOJIb PErYIMPOBKM NPOGHBLIM
(pesepoBaHMem geTanm U3 OTXOL0B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynnpoBKy rnybuHbl ppeseposaHuna. Ana
3TOro BpalyanTe pyyKy TOHHOW perympoBKu
(20) Ha #enaemyto BESIMUMHY.

BpalueHune pyyku To4HOM peryampoBku (20) npoTuB
BpaLLEHWA HaCoOBOMN CTPEJIKMU: yBENNYEHUE TNYOUHbI
pesepoBKU

BpalueHune pyyku To4HOM peryamposku (20) no
Hanpas/eHUIO YaCOBOM CTPEJIKMN: YMEHbLUEHWE
rny6uHbI hpe3epoBKU

MoBOPOT pyyKM TOHHOM perynMpoBKM (20) Ha oaHy
PUCKY AeNeHnsA LWKanbl COOTBETCTBYET N3MEHEHUIO
rny6uHbl hpe3epoBky Ha 0,1 MM, NOHbIM 060pOT
cooTsBeTCcTBYeT 1 MM.

6.4 dpesepoBaHue

® Yb6eauTechb B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaemMomy
npeameTy He NPUKIENIUCH NMOCTOPOHHWE
npegmMeTbl ANs TOro, YTo6bl n3bexwatb
nospexaeHna dpesbl.

® BcraBbTe WTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCeNbHYI0 PO3ETHY.

® Bo3sbmuTe ycTpOWCcTBO 3a ero 06e pyKoATKM (7).

® YcTaHoBuTe pesy C BEPXHUM PaCMNONOKEHNEM
MHCTPYMeHTa Ha ob6pabaTbiBaemblli NpeiMeT.

o OrtperynupyiTte rnybuHy hpesepoBKU B
COOTBETCTBMM C pas3gesiom 6.3.

® YCTaHOBWTE CKOPOCTb BpalLeHUs B
COOTBETCTBUM C pasaesioM 6.2 1 BKAYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

@ [lpoBepbTe perynMpoBKy yCTpoMcTBa npu
NMOMOLLM NPpeaMeTa U3 OTXOAO0B.

® /[laiiTe yCTpOWCTBY pasBuTb MOJIHYIO CKOPOCTb.
TonbKo 3aTem onycTuTe hpesy Ha pabouyio
BbICOTY U 3aPUKCUPYITE YCTPOMCTBO Npwn
MOMOLLM PYy4KM 3axnma (9).

Hanpasnenue ¢ppesepoBaHua: Ppesa Bpaljaerca
B HanpaBJ/ieHWM YacoBOW CTpesikK. PpesepoBaHme
AOO/IHO BCerga ocyuwecTBnATbLCA NPOTUB
Hanpas/ieHUA BpaLeH1A As TOro, YTobbl n3bewaTb
Tpasm (puc. 19).

MNopaya MHCTPYMEHTA: O4EHb BarKHO
obpabaTtbiBaTb NPeAMET C NpaBU/IbHOM Nogayen
WHCTpyMeHTa. Mbl pekomeHayeM nepef paboTol ¢
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camuMm 06pabaTbiBaeMbIM NPEAMETOM OCYLLECTBUTb
napy npo6HbIx hpe3epoBaHnii Ha NpeameTe u3
OTXOA0B TOro e Tvna. TakMm 06pas3oM MOXKHO
npoLLe BCEro BbIiIBUTb CKOPOCTb paboThbl.

CNULLIKOM HU3KaA CKOPOCTb Noaa4u
UHCTpYMeHTa:

Ppesa MOMKET C/IULLKOM CUJIbHO HarpeTbes. B Tom
c/yyae ecnv obpabaTbiBaeTca npegmeT us
BOCM/IAMEHAIOLLEroca MmaTepuana, Takoro Kax
Hanpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMbli NpegmeT
MOMeT BOCMN/laMeHUTbCA.

CnulIKOM BbiCOKaA CKOPOCTb Nojayun
UHCTPYMEHTa:

®dpesa MoXKeT 6bITb NoBpexaeHa. HauecTso
hpesepoBaHHOM NOBEPXHOCTU: PY6O U HEPOBHO.

[awTte ppe3e NONIHOCTbIO OCTAHOBUTbLCA Noc/1e
BbIKJIIOYEHUA, Npexae Yem Bbl yaanure
ob6pabaTbiBaeMblii NpegMeT UK Nepea TeM Kak
OTJIOXUTb B CTOPOHY (ppe3y ¢ BepXHUM
pacnosioeHUeM UHCTPYMEHTa.

6.5 CtyneHuartoe ppe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT }KECTKOCTM MaTepuana

obpabaTbiBaeMoro npegmeTa v raybuHbl

$pe3epoBKN HEOBXOANMO NPOU3BOAUTEL OBPABOTHY

B HECKOJIbKO NPUEMOB.

@ OcyuiecTB1TE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YOPOB B
COOTBETCTBMM C pasgesniom 5.7.

® EcanecTtb HeobxoamMmocTb ppeseposaTth B
HECKOJIbKO 3ax0f0B, TO BpallanTe
peBo/IbBEPHbIV KOHLEeBOM ynop (14) nocne
YCTaHOBKM ry6uHbI HPe3epoBKU B
COOTBETCTBWM C pa3gesioM 6.3 TaKMM 06pasom,
YTO6bI OrpaHn4nTesb ry6uHbI 06paboTKU (19)
pacnonarascs Hafi CaMmbIM BbICOKUM KOHLIEBbIM
ynopom (15).

o OcyulecTteute hpesepoBaHue B 3TOM NO3ULUK
perynmMpoBKu. MNocne OKOHYaHWA NepBoro
npoxoga pesepoBaHuna nepectasbTe
PeBOJIbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) Takum
06pa3om, YTOObl OrpaHNUYUTENb FYyOUHbI
06paboTkM (19) HaxoamncA Hag cpeaHUM Mo
BbICOTE KOHLEBbIM yropom (15). OcyliectBuTe
thpesepoBaHue TaKkKe B 3TON NO3ULMM
peryaMpoBKMU.

® Tenepb oTperynupyiTe rnyéuHy nog cambiii
HWMKHWIA KOHLEeBOM ynop (15) 1 3aBepLumTe
thpesepoBaHue B 3TOW NO3ULMU PETYIMPOBKMU.
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6.6 dpesepoBaHUe KPYroB Npy NOMOLLU OCTPUA
uUpHyna (24)

[na dpeseposBaHna Kpyros BOKPYr LieHTpa

Heobxo0AnMO OCYyLLECTBUTDL CreaytoLlee:

® BcrasuTb 1 oTperyanposatb OCTPUE LUMPKY A
(24) B cooTBETCTBUM C pasaenom 5.4.

® YCTaHOBWTb OCTPUE LMPKYAA (24) B LEHTP
(bpesepyemMoro Kpyra v npuarb.

o OcylectBuTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.7 Ppe3epoBaHue C NapasiesibHbiM YNIOpoMm
(21)

[na dpesepoBaHna BAOb NPAMOIMHENHOMO

ob6pabaTbiBaEMOro npeameTa Heo6xoanMo

OCYLLECTBUTDL CrieayioLlee:

@ YcTaHoBWTE napansienbHbli ynop (24) B
COOTBETCTBUM C pasaesiom 5.3

® BepuTe napannensHbivi ynop (24) no BHeLLHEMY
Kpato obpabaTbiBaeMoro npegmeTa.

o OcylectBuTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.8 CBo60oaHOE hpe3epoBaHue

Mdpesa ¢ BEpXHUM PaCMONIOKEHNEM UHCTPYMEHTA

MOET ObITb UCNOJIb30BaHA TaKKe 6e3 KaKuX 160

HanpasAawWwwmx wWraHr. Npu cBo60gHOM

pesepoBaHum Bbl MoxeTe paboTaTb TBOPHECKH,

HanpumMmep 1U3rotaB/IMBaTb POCHEPKHN.

® Mcnonb3yiTe Npu aTOM TOLKO O4YEHb
HernyboKyI0 NO31LMIO PeryInpoBKku Gpesb!

o [pu obpaboTKe obpabaTbiBaEMOro npegmeTa
yYMTbIBaMTE Hanpas/ieHWe BpaleHus Gpesbl
(puc. 19).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHMe U pe3Ka HaHTa
(puc. 20)

® [inanpodunbHoro ppeseposaHus (a) - 1
dpesepoBaHuAa KaHTa (b) MOKHO MCNONBb30BaTb
cneumanbHyto Gpesy ¢ yNopHbIM KObLOM.

@ YcTtaHoBuTe dpesy.

® OCTOpOXKHO NOABECTH YCTPOMCTBO K
06pabaTbiBaEMOMY U3AEINIO.

® Bectu Hanpasnaouwyto uandy nam
LLIAPUKOMOALLMMHUK (C) C NIErKUM HAHUMOM
BONb 06pabaTbiBAEMOro U3genus.

A\ Buumanue:

B 3aBMCMMOCTH OT MaTepuana npu 60bLo
rny6uHe ppesepoBaHua Heo6xoaUMMO
OCYLLEeCTB/IATb PpaboTy B HECKOJIbKO LIaros.
YpepuBaiiTe npu Bcex paboTax dppesy c
BEPXHUM PacrnosIoeHUeM MHCTPYMEeHTa
06enmMu pyKamu.
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7. 3ameHa KabenAa nuTaHuA
3aNeKTpoceTH

Ecnun 6ypeT nospexaeH Kabenb nuTaHna oT
9/IEKTPOCETU TOrO YCTPOMCTBA, TO €ro AO/IKEH
3aMEeHUTb U3roTOBUTE b YCTPOMCTBA, ero Cayxoba
cepBuca Uan Apyroe JmLo ¢ NoJo6GHOM
KBanduKaumnen ans Toro, YTobbl nsberraTb
OnacHoCTeMN.

8. OumcTKa, TEXHUM4YECKUM yxoa U
3aKa3s 3anacHbIX geTtaneun

Mepen Bcemun paboTamm No O4YUCTKE BbIHYTb
LUTEKEP U3 PO3ETKMU.

8.1 Ouuctka

o OunwaiiTe 3aWnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMNYC
ABuratesna Kak MOXHO nyylue OT Mbin U rPA3N.
MpoTpuTe hpesy YMCTON BETOLUBLIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
OaBlIEHVEM.

® Mbl pekomeHayem ounwaTh opesy nocne
KaXk[oro UCnosnb30BaHuA.

o OunwarTe yCTPONCTBO PErynAapHO Ba>KHON
TPANKON C HEOONBLUMM KOJIMYECTBOM >XXMAKOrO
Mbina. He ncnonb3yinte mowowme cpeacTea unm
pacTBOpuUTE; OHU MOTYT Pa3beCTb
nnacTmaccoBble 4acTu ycTponctea. Cneagute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nornana BOBHYTPb
yCTpOMCTBA.

8.2 YrosibHble WeTKu

Mpn ypeamepHom 06pa3oBaHUN UCKP caanTe
dpesy B cneumanM3MpoBaHHYIO MacTPecKyto AnA
NPOBEPKM YrosibHbIX LLETOK.

BHumaHwme! YronbHble WeTky paspeluiaeTca
3aMEeHATb TOJIbKO CNeunanuncTy ANeKTpuky.

8.3 TexHU4Yeckum yxop,
B ycTponcTBe Kpome 3TOro HeT geTtaneu,
KOTOpble HY>XAaKTCA B TEXHNYECKOM yxoae.

8.4 3akas 3anacHbIx aeTanen:

Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTen HeobxoAMmo

npuBecTun cneaywowme oaHHble:

e Moaundukauma yctponcTea

® Homep apTukyna yctponctea

o WaeHTudnkaumoHHbI HoMep yCTpocTBa

® Homep 3anacHon yacTu Tpebyemon anA 3ameHa
netanu

AKTyanbHble LeHbl 1 MHopMaumA HAXOAATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info
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9. YTunusaumA v BTOpU4HanA
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36EXXaThb ero NOBPEXAEHUIA Npn
TpaHcnopTUpoBKke. ATa ynakoBKa ABMAeTcA
CbIpbE€M 1 MO3TOMY MOXET 6bITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO U €ro NPMHaAMIEXHOCTU COCTOAT U3
pPasnnyHbIX MaTtepnanoB, TaKNUX Kak HanpmMmep
mMeTann u nnacTMace. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax cbopa 0Ccobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoxeTe nonyynTb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasuvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
m La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
¢ vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (Fig. 1)

Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat
Surub fluture
Intrerupétor pornire/oprire
intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner
Carcasa motorului
Maner de prindere
. Piulita de strangere
. Reglor turatie
. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Capac de protectie
14. Opiritor final al revolverului
15. Opritor de sfarsit de cursa
16. Surub fluture
17. Indicator
18. Scala
19. Opritor in adancime
20. Reglaj fin
21. Opritor paralel
22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere
24. Varf compas
25. Mangon de ghidare

©COoNO>OTA~WN~

—_
N = O
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3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor, etc.
Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

230V ~ 50 Hz

1200 W

11.000 - 30.000 min"'
55 mm (adancimea de frezare)

Tensiunea de alimentare:

Putere:

Turatie la mers in gol:

inaltimea cursei:

Bucsa elastica de prindere: J8si@6mm
Pentru freza profilatd maxim: 30 mm
Clasa de protectie: I1/[g]
Greutate: 3,3 kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore Lya 89,5dB (A)
Nesiguranta Ka 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 100,5dB (A)
Nesiguranta Kyya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

o
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Manere
Valoare a vibratiilor emise a,, = 5,739 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicatd mai sus.

5. Inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie sa fie
corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie (Fig. 2/Poz. 1)

/A Atentie! Din motive de sanitate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.

@ Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii de
frezat electrice la un aspirator sau la o instalatie
de aspirare a prafului. Obtineti astfel o aspirare
optima a aschiilor si a prafului produs de catre
scula. Avantaje: Protejati atat aparatul cat si
propria dumneavoastra sdnatate. in plus locul
dvs. de munca ramane mai curat $i mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.
Va rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

@ Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspirator
special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

® Presati cele doua forme din plastic (1A si 1B) asa
cum este ilustrat in figura 2.

@ Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de frezat

().

® Stutul de aspiratie poate fi racordat la un aspirator

sau la o instalatie de aspirare a prafului prin
intermediul unui furtun de aspirare.

@ Diametrul interior al stutului de aspiratie este de
36 mm. Racordati acum un furtun de aspirare
suficient de mare de stutul de aspiratie.

27.02.2008 11:
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5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 13)
Montati capacul de protectie (13) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel (Fig. 4/Ppoz. 21)

e impingeti tijiele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

® Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si fixati-
| cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5/Poz. 24)

@ Cu ajutorul varfului compasului (24) puteti freza
arii rotunde sub forma de cerc.

@ Prindeti in suruburi varful compasului (24) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figurd. Montati acum opritorul paralel (21) cu tot
cu varful compasului (24) pe masina de frezat
electrica. Montajul se realizeaza potrivit descrierii
de la punctul 5.3, cu mentiunea ca opritorul
paralel (21) va fi montat rotit cu 180°, astfel incat
varful compasului (24) sa fie orientat in jos (fig.
5).

@ Reglati raza dorita intre varful compasului (24) si
freza.

@ Pozitionati varful compasului (24) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mangonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 25)

@ Prindeti mangonul de ghidare (25) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

® Trageti mangonul de ghidare (25) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

@ Pentru a putea obtine prin frezare o copie exacta
a sablonului piesa de prelucrat (d) trebuie sa fie
mai mare cu diferenta dintre ,muchia exterioara a
inelului de contact” si ,muchia exterioara a frezei*

(e).

29
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5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

A Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fierbinte
pentru o perioada relativ lunga de timp.

A\ Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati cu
scule de frezat.

@ inaceasta masins de frezat electric puteti monta
freze cu diametre ale tijei de 6 mm si 8 mm.
Majoritatea frezelor pot fi obtinute in ambele
marimi.

@ Puteti folosi printre altele freze confectionate din
urmatoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta tare, a placilor intinzatoare, a materialelor
plastice si a aluminiului.

® Alegeti scula de frezat adecvata.

@ La prima utilizare a masinii de frezat:
indepértati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

o Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si tija
frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui (12) si
rotind concomitent arborele lasati-l sa se
anclanseze.

@ Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Scoateti eventual freza care trebuie demontata
afara din bucsa elastica de prindere (23).

@ Alegeti scula de frezat adecvata.

® Alegeti bucsa elastica de prindere (23) adecvata
frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23) si
piulita (10) pe arborele portfreza.

@ Introduceti tija frezei in bucsa elastica de
prindere.

@ Tineti apasat dispozitivul de blocare a arborelui
(12).

@ Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul cheii
fixe (22).

@ Frezatrebuie introdusa cel putin 20 mm in bucsa
elastica de prindere (23).

e inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrica!

30
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5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 14/Poz. 15)

Opritoarele de sfarsit de cursa (15) pot fi reglate pe

indltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (15) si rotiti opritorul cu

ajutorul unei surubelnite, aducandu-| la inaltimea

dorita.

A\ Atentie! indepartati toate sculele de reglare si

montare inainte de punerea in functiune a

aparatului.

6. Operare

® Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru turatia
la mers in gol respectiva.

@ Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu poata fi
azvarlita. Utilizati dispozitive de prindere.

@ Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

o Nu frezati niciodata peste parti metalice, suruburi,
Cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire(Fig. 17/Poz. 4)
Pentru a porni aparatul apasati mai intai intrerupatorul
de deblocare (5) si apoi intrerupatorul pornire/oprire

(4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupdtorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 18/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce urmeaza a
fi prelucrat si de diametrul frezei. Cu ajutorul
reglorului (11) alegeti o turatie intre 11.000 si 30.000
min™'. Puteti alege intre 6 pozitii diferite ale reglorului.
Turatiile corespunzatoare acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min
Pozitia 3: circa 21.000 min"
Pozitia 4: circa 25.000 min
Pozitia 5: circa 29.000 min
Pozitia 6: circa 30.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) n directia ,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus”.

o
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6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 12-16)

@ Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

@ Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

® Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

@ Strangeti manerul de prindere (9).

® Aducetireglajul fin (20) la 0, aga cum este ilustrat
in figura 13.

o Reglati opritorul final al revolverului (14) astfel
incét opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (15) situat
cel mai jos.

@ Coborati opritorul in adancime (19) pana cand
atinge opritorul de sfarsit de cursa (15). Strangeti
apoi surubul fluture (16).

® Aducetiindicatorul (17) in punctul O al scalei (18).

@ Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opritorul
in adancime (19) pana cand indicatorul (17) arata
pe scala (18) adancimea dorita de frezare.
Strangeti surubul fluture la loc.

@ Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de proba a
unei piese rebut.

o Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii de
frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin (20) si
aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (20) in sensul contrar acelor de
ceasornic: adancime mai mare de frezare.

Rotirea reglajului fin (20) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (20)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adancimii de
frezare. O rotire completa inseamna o modificare cu
1 mm.

6.4 Frezare

@ Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiecte
straine de piesa de prelucrat, altminteri existand
pericolul deteriorarii frezei.

® Racordati stecherul de retea la o priza adecvata.

® Apucati aparatul de cele doud ménere (7) ale
sale.

o Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

@ Reglati adancimea de frezare conform punctului
6.3.

o Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

@ Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei piese
rebut.

o Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adancimea
ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
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manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invéarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accidente
(Fig. 19).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucraté cu avansul corect. Va recomandam ca
inainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-zise sa
efectuati cateva teste pe o piesa rebut de acelasi tip.
Puteti afla astfel foarte ugor care este viteza de lucru
cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in care
prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul,
piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: frezare
bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a ageza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat si a

adancimii de frezare trebuie sé procedati in mod

progresiv.

® Reglati opritoarele de sféarsit de cursa conform
punctului 5.7.

@ Incazulin care urmeaza sé frezati progresiv in
mai multe etape, dupa reglarea adancimii de
frezare conform punctului 6.3. rotiti opritorul final
al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (15) cel mai de sus.

@ Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul primei
patrunderi prin frezare reglati opritorul final al
revolverului (14) astfel incat opritorul in adancime
(19) sa se gaseasca deasupra opritorului de
sfarsit de cursa (15) mijlociu. Frezati inca o data
utilizand acest reglaj.

@ Alegeti acum opritorul de sférsit de cursa (15) cel
mai de jos si incheiati operatia de frezare.
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6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului
compasului (24)

Pentru a freza cercuri In jurul unui punct central

procedati in felul urmétor:

o Montati si reglati varful compasului (24) conform
punctului 5.4.

@ Pozitionati varful compasului (24) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati ugor.

o Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel (21)
Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul urmator:

® Montati opritorul paralel (24) conform punctului
5.3.

@ Trageti opritorul paralel (24) de-a lungul marginii
exterioare a piesei de prelucrat.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare. Cu

ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari creative,

cum ar fi modelarea dupé sabloane sau scrierile.

o Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted al
frezarii!

@ Laprelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor (Fig. 20)
e invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu inele
de contact.

Montati freza.

Apropiati aparatul cu grija de piesa de prelucrat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c)
cu o ugoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in mod
progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul cu
ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curafire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o céarpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

o
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LpeaynpexpaeHune — C uen HamanABaHe pUCKa OT HapaHABaHe NpoyeTeTe yMbTBAaHETO 3a
ynotpe6a“

HoceTe npeana3sHu cpeacTsa 3a cryxa.
Bb3aeicTBMETO Ha WyMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cryxa.

Hocete npeanasHa macka cpeluy npax.
m Mpu obpaboTkara Ha ObPBO U ApYrk MaTepuaniv MoXe Aa ce OTAenu yBpexaally 34paBeTo
. npax. He 6uBa pa ce obpaboTBaT cCbabp>KaLUM a3becT matepuanm!

HoceTe 3awuTHu o4mnna.
OTaenunuTe ce no Bpeme Ha paboTa UCKPY UM U3NU3alumnTe oT ypeaa TPEeCcKMU, CTbProTUHN U
npax mMorat fa NpUYMHAT 3aryba Ha 3peHuneTo.

33



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

27.02.2008 11:

/\ Buumanme!

Mpu n3non3saHe Ha ypeanTe TpAbGBa Aa ce cnassar
HAKOMW NpeanasHn Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, ye TpAbsa Aa npepajeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ybTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NoNyKun unu
LeTH, KOUTO BB3HUKBAT Nopaamn He cbbniofaaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

/A NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUN.

npOI'chKVITe npuv cnasBaHETO Ha yHasaHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (¢wr. 1)

MacmyKBaly aganTtop
®pesoBa 06yBKa

Hpwnuat 6ont
BrntoyBaHe/MsKo4BaHe
BnokupoBsKa 3a BKOYBaHe
MpeoB NPOBOAHNK
JApbkKa

Hopnyc Ha gsuratens
3aTArawa gpbxKa

10. 3aTAraiwa rarka

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe
12. PuKcHpaHe Ha BPETEHOTO
13. 3awmTHO NoKpUTHE

14. PeBo/IBEpPEH KpaeH orpaHuynTen
15. KpaeH orpanunynten

16. Kpunyat 6ont

17. CTpenka

18. Crana

19. OrpaHuunTen 3a 4ba6o4mHa
20. ®uHo perynvpaHe

21. MNapaneneH orpaHnynTen
22. [aeyeH KoM

©RNOOA LN~
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23. 3ateraTesniHu Knewm
24. Bpbx Ha nepren
25. HanpasnnaBalwa BTy/Ka

3. Ynotpe6a no npegHa3sHa4yeHue

[opHaTta dpesa e ocobeHo noaxoasila 3a
06paboTKa Ha A bPBO U NJ1acTMaca, OCBEH TOBa 3a
n3psAsBaHe Ha Yyenose, hpe3oBaHe Ha KaHau,
napaboTsaHe Ha BAbAOaBaHWA, KONUMpPaHe Ha KPUBHK
1 WwpndTOoBKU MHUK 1 Ap. FopHaTa dpesa He 6uBa ga
ce 13nonssa 3a 06paboTKa Ha MeTas, KaMbK U Ap.

MawwuHata TpabBsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Beaka no-HaTtaTbliHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHue. 3a
npegusBuKaHu OT TOBa WETU MKW HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BN OTTOBOPHOCT HOCU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO NULIE, a HE
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeagua, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeaHa3Ha4YeHMeTo CH He ca NPOU3BeAEHH 3a
npoMuLLIEeHa, 3aHaATYMICKA UK nHaycTpuanHa
ynoTtpe6a. Hne He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YypeabT ce U3nosssa B MPOMULLIEHH, 3aHAATYMICKN
WUAW NHOYCTPUaNHU NPeAnpUATUA, KaKTO 1 NpKn
pPaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.

4. TexHUYECKU JaHHU

230V ~50Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"'

MpeoBo HanpemxeHue:

HoHcymauusa Ha ToK:

O6opOTH Ha NpaseH Xo4;:

BucounHa Ha xopa:
55 MM (gbN604MHA Ha hpe3oBaHe)

3areraTesiH1 KNeLu: Q81D 6 MM
3a npodurnHa dpesa makc.: 30 Mm
Knac 3awmra: I/
Terno: 3,3 Kr
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LWym v BUGpauus

CTOMHOCTMTE 3a LUYM M BUOpaLmA ca NoslyHeHn
cbrnacHo EN 60745.

27.02.2008 11:

HuBO Ha 3ByKOBO HansAraHe Lyp 89,5dB (A)
Hone6anve Kja 3dB
HWBO Ha 3ByHOBa MOLHOCT Lyya 100,5 dB (A)
Hone6aHune Kya 3dB

Hocete 3awuTta 3a cnyxa.
BaunaHneTo Ha Wwyma Moxe Ja NnpuymMHmM 3aryba Ha
cnyxa.

O6LWynTE CTOMHOCTHM Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTe NOCOKM) NonyyeHn cbrnacHo EN 60745.

ApPBbHKK
CTOMHOCT Ha eM1cHA Ha TpenTeHus ay, = 5,739 m/s?
Honebanune K = 1,5 m/s?

/\ Buumanue!

CTOMHOCTTa Ha TPEeNnTeHUATA e Ce MPOMEHSA Bb3
OCHOBa Ha chepaTa Ha NPUIoKEHHNE Ha
€/IEKTPOMHCTPYMEHTA U MO U3K/IOYEHME MOXKE Aa
6bae Hag nocoYyeHaTa CTOMHOCT.

5. Mpeaun nyckaHe B ekcnaoatauuna

Mpeau cBbp3BaHeTo ce y6eneTe, Ye faHHUTE BbPXY
Tunosara Tabesika OTroBapAT Ha AaHHWUTe OT
Mpemara.

Mpeau fa npeanpyvemMeTe HACTPOMKKU Ha ypeaa
BUHAru U3abpnaaiTe MpeXoBHs Lence.

I'Ipe,qm nyCcKaHe B eKcnioaTtauyma BCUHKU NOKPUTUA U
3alWmnTHN I'IpVICI'lOCOGI'IeHVIFl TpF|6Ba Aa ce MOHTUpaT
cnopej UsMcKkBaHuATa

5.1 MoHTaM Ha M3CMyKBaLy Wwyuep
(¢dwr. 2/nos. 1)

/\ Buumanue! OT rnepgHa To4Ka onaspaHe Ha

34paBeTo U3NO0/I3BaHETO Ha NpaxoyaBAHe e

3ab/IHUTENIHO HE06X0AUMO.

® CsbpxeTe Bawara ropHa dpesa ypes
M3CMyKBaLLMA WwyLep (1) KbM npaxocMyKayka
WM NpaxoynasALLo npucnocobieHure. o To3un
Ha4YnH nocTuraTe onTUMasiHO npaxoynasaHe OT
3aroTtoBKara. [pegumcteara: Bue wagute
KaKTo ypegaa, Taka 1 BaweTo cobcTBeHO 3apase.
OcBeH TOBa paboTHOTO BM MACTO 0cTaBa YMCTO
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1 NO-CUTYpPHO.

® Bb3HMKBaWMAT NO Bpeme Ha paboTa npax Moxe
fa 6bae onaceH. Mons cvbntofasarite pasgen
yKasaHua 3a 6e30nacHoCT.

® M3nonssaHarta 3a 3acMyKBaHe npaxocMyKadyka
TpAbBa Aa e nogxoasua 3a o6paboTBaHusA
maTepuan. M3nonssavite cneynaneH cMykaren,
B C/ly4an, Ye paboTuTe C MaTepuanu, CUIHO
yBpexaallyn 3apaseTo.

o Cubbepete aBeTe naacTMacosu Hepynku (1A n
1B) KaKkTo e noKkasaHo Ha durypaTa.

@ 3arerHeTe nscmykBawuma Wwyuep (1) c gsata
6onTa cbe cKputa rnasa (f) Kbm dpesosata
obyBKa (2).

® M3cmyKBawWmAT LWyLEep MOXE Aa Ce CBbPHE KbM
M3CMyKBaLLM ypean (npaxocMyKayKa) Cbe
CMyKaTeneH Luiayx.

® BbTpelHuAT auameTbp Ha U3CMYKBALLMA LyLep
€ 36 MM. CBbpIKETE KbM M3CMYKBaLLMA LLyLIEep
NoAXOAALLO FONAM CMyKaTes1IeH LuayXx.

5.2 MoHTaM Ha 3alWMUTHOTO NOKPUTHUE

(¢wr. 3/nos. 13)
MoHTHpaiTe 3awmTHOTO NoKpuTHe (13) KakTo e
nokasaHo Ha cwurypa 3.

5.3 MoHTaX Ha napanesiH1MA orpaHuuuTen
(¢wr. 4/nos. 21)

o Bkapaiite HanpaBnaBawyTe Banose (a) Ha
napanenHua orpaHnuanten (21) B otsopute (b) Ha
dpesoBaTa obyBKa (2).

@ Perynupaiite napanenHus orpasnumTen (21) Ha
¥enaHuA pasMep M ro 3aTterHeTe ¢ KpuayaTure
6onToBe (3).

5.4 MoHTa Bbpxa Ha neprena (¢pwur. 5/nos. 24)

o C BbpxaHaneprena (24) moxeTe aa hpesosarte
KPBroBu 30HW.

o CsbpieTe Bbpxa Ha neprena (24) KbM
napanenHua orpaHuumnTen (21) Kaxto e
noKasaHo Ha ¢urypara. Cera MOHTUpanTe
napanenHua orpaHnunTen (21) ¢ Bbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHata ¢pesa. MoHTabT ce
M3BbPLLBA, KAKTO € OrMcaHo B To4Ka 5.3, HO
napanenHuAT orpaHnymTen (21) ce MoHTMpa
nm3mecTeH Ha 180°, TaKa 4ye BbpXbT Ha neprena
(24) pa coun Hapgony (¢pur. 5).

@ HactpoiiTe enaHna paguyc meray Bbpxa Ha
neprena (24) n dpesara.

o [losnumnoHupaiTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpepara Ha Kpbra, KOWTO Lie ce dpe3osa.
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5.5 MoHTam Ha HanpaBiABaliaTa BTyJIKa
(¢wr. 6-7/nos. 25)

® 3aKkpeneTe Hanpas/sBallaTa BTyKa (25) ¢
fBata 6oaTa cbe ckpuTa rnasa (f) Kbm
dpesosaTa 06yBKa (2).

® Hanpasnasauwara BTy/Ka (25) ce Boau ¢ onopeH
npbCTeH (b) Mo AbakMHA Ha WwabioHa (C).

@ 3aroToBkarta (d) Tpabsa fa 6bae no-ronava ¢
pasnuKara ,BbHLeH pb6 onopeH NpbeTeH” 1
+BbHLEH pbb Ppesa“ (e), 3a ga ce Noay4n TOHHO
Komnue.

5.6 MoHTam/gemoHTax Ha ¢ppe3oBunA
UHCTPYMeHT (¢pur. 8-11)

/\ Buumanue! UsTernete MperoBUA Wwencen.

A\ Buumanme! Cnep, pa6ota c ropHaTta ¢pesa
¢ pe30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOrO ropety 3a
OTHOCUTEJTHO ALJIr0 Bpeme.

/A Bunmanue! ®dpe3oBMTE UHCTPYMEHTH Ca
MHoro octpu. Mpu pa6oTa c ppe3oBu
WHCTPYMEHTHU BUHAru HoceTe 3alnTHU
pBbHaBULN.

® B Tasn ropHa ppesa morat ga ce nsnonssar
(hpe30BU MHCTPYMEHTH C AUAMETBLP Ha TANOTO 6
MM 1 8 MMm. [ToBeyeTo hpe3oBu MHCTPYMEHTHU
CbleCcTBYBaT U A ABaTa pasmepa.

® MoeTe aa nanonssare Gpe3oBU MHCTPYMEHTHU
OT CNefHUTE MaTepuanu:

- HSS - noaxopswm 3a o6paboTKa Ha MEKO
AbpBO

- TCT - noaxopswm 3a 06paboTKa Ha TBbpPAO
AbPBO, A bPBECHOTANALUMTHU NI0YM, MAacTMacH
W anyMUHURA.

® W3abuparite nogxopAwma 3a Bawms cnyyar Ha
n3nonasaHe PpPe3oB MHCTPYMEHT.

o [puv nbpBOHAYa/IHOTO M3MNON3BaHe Ha
¢pesarta: Monsa otcTpaHeTe naacTMacosara
ONaKoBKa OT PPe30B1TE rNaBu.

o [lpean MoOHTaXa noyMcTeTe ravku, 3ateraTesiHu
KNeLwm 1 TANo Ha ppesarta.

® HatucHete @uKcupaHeTo Ha BpeTeHOTO (12) 1
4ypes efAHOBPEMEHHO BbpTEHe BpeTeHaTa ja
BNA3AT B rHe3para.

o OrtBuiiTe 3aTeratesnHara ravika (10) c rae4yHus
KoM (22).

® M3BageTte hpe30BUA MHCTPYMEHT, KOWTO TpAGBa
fa ce IeMOHTMpa OT 3aTteratesiHuTe Knewm (23).

® M3bepeTe noaxoaawma 3a Bawma cnyyan
(hpe30B MHCTPYMEHT.

® M3b6epeTe nopgxoaawm 3aTeraTenH1Te Kaewwm
(23) KbM M36paHMA GPEe30B MHCTPYMEHT.

@ CeranocTtaBeTe 3aTeratesHuTe Knewm (23) n
ravika (10) BbB (hpe30BOTO BPETEHO.

@ [locTaBeTe TANOTO Ha PPE30BUA MHCTPYMEHT B
3aTeraTesIHUTE KaeLwy.
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® 3agpbiTe HaTUCHATO PUKCHMPaHETOo Ha
BpPETEHOTO (12).

@ CrerHeTte 3ateraTtenHata ranka (10) ¢ raeyHus
KAtoY (22).

® Dpe30BUAT MHCTPYMEHT TpabBa Aa e NbxHaT
Han-manKko 20 MM B 3aTeraTesiHiTe Kaewm (23).

o [lpeam nycKaHe B eKcnioartaums Ha ypeaa
nposepeTe J06pOTO 3aKpenBaHe U BbpTeHe Ha
pesoBna MHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpaliHUTe orpaHu4nTeNu
(¢wmr. 14/nos. 15)

Cnopeps He06X0ANMMOCTTa KpamHUTE OrpaHUYMUTENN

(15) moraT Aa ce perynvpar BbB BUCOYMHA. 3a LenTa

pasBuiiTe KOHTparamKkara Ha KpaiHua orpaHnymTen

(15) n ro 3aBbPTETE C NOMOLLTA HA OTBEPKA Ha

¥esaHaTa BUCOYMHa Ha orpaHuyaBaHe.

BHumaHwue! MNpepu nyckaHe B eKcnnoarauuma

OTHOBO OTCTpaHeTe perysiMpawure 1 MOHTaHHU

MHCTPYMEHTH.

6. O6¢cnyBaHe

® He unsnonssaiTte hpe3oBM MHCTPYMEHTHU C HUCKO
KayecTBO WM NOBpeAeHH. M3nonasante
(pe30BK MHCTPYMEHTU C AMaMeTbP Ha TANOTO 6
MM 1n 8 MM. (Ppe3oBUTE MHCTPYMEHTU OCBEH
ToBa TPAGBA fa ca U34YMC/IEHN 33 CbOTBETHUTE
060pOTU Ha NPaseH XOA,.

e [loacurypete feTtaina, KOWTo TpabBa Aa ce
06paboTBa TakKa, 4e No Bpeme Ha paboTa aa He
MOXe aa ce uamectsa. Manonssaite
3arerarTesiHv NpUcnocobaeHus.

® Wa3aTernsite MpexoBus Kaben BUHar1 Hasag!

@ HuKora He dpesoBaiTe Haf MeTa/IHM YacTH,
60N1TOBE, MMPOHU M Ap.

6.1 BKiouBaHe/u3KaouBaHe (¢wur. 17/nos. 4)
3a BK/OUBaHe 3afencTBanTe 6/10KMpoBKaTa 3a
BK/IIOYBaHe (5) U HaTUCHETe NpeBKoYBaTeNs
BK/IIO4EHO/M3KITIIOYEHO (4).

3a 13KJIl04YBaHe NycHeTe NpeBKaYBaTens
BH/IIO4EHO/M3KITIOYEHO (4).

6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute (¢ur. 18/nos. 11)
MoaxoaswmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana 3a
obpaboTBaHe 1 gnameTbpa Ha hpe3osums
MHCTpyMeHT. C npeBK/loYBaTeNs 3a peryimpaHe Ha
o6opoTuTte (11) Moxe ga nsdbupare 060poTH B
ananasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe aa
nsbupare mexay 6 pasnnMyH1 NosmLmm Ha
npeskoyBatens. O60poTUTE Ha pasIMYHUTE
no3uLMK Ha NPEBKJIYBATENSA Ca KaKTo cneaBa:
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MpeskntoyBawia nosunuma 1: npnba. 11.000 min”
(MWUHMManNHKM 060poTH)

MpeBkntoyBaLLa no3numa 2: npnba. 16.000 min”
MpeskntoyBawa nosunuma 3: npnba. 21.000 min™
MpeBktoyBaLLa no3numa 4: npnba. 25.000 min”
MpeskntoyBaLLa no3unuma 5: npnba. 29.000 min”
MpeBkntoyBaLLa nosunuma 6: npnba. 30.000 min”
(MaxKcuMmanHu 060poTH)

YBenunyaBaHe Ha 060poTUTE:
[pweTe perynatopa Ha o6opotuTe (11) B nocoka
natoc.

HamannsaHe Ha obopoTuTe:
[pweTe perynatopa Ha o6opotuTe (11) B nocoka
MUHYC.

6.3 PerynupaHe agbn6oynHaTta Ha ppe3oBaHe
(¢pur. 12 -16)

@ [locTaBeTe MalmHaTa Haj 3aroToBKara.

@ PasBuiiTe Kpunyatuna 6ot (16) 1 3aTarawara
ApbHKa (9).

® baBHoO gBuMeTe MalmHaTa Haaoy, AoKaTo
(hpesaTa JOKOCHe 3aroToBKaTa.

® 3aBwliiTe 3aTArawarta gpbKa (9).

@ [loctaBeTte duHOTO peryaunpare (20) Ha 0
cnopeg durypa 13.

@ Perynupaiite peBonBEpHWUA KpaeH orpaHnymTen
(14) TaKa, 4ye orpaHM4MTENAT 3a AbA604MHA (19)
Jla ce HaMunpa Haf, Hal-HUCKO peryampaHus
KpaeH orpaHunyuTen (15).

o Csanete orpaHuunTens 3a gbaéoumnHa (19),
[IOKaTO [JOKOCHE KparHuA orpaHuumnten (15).
Cnep ToBa cTerHeTe Kpunyatus 6onT (16).

o [loctasete cTpenKara (17) Ha TO4Ka Hyna Ha
cKkanaTta (18).

o PasBwiiTe kKpunuatua 6ont (16). U3byTanTe
Harope orpaHuymTens 3a gbnboymHa (19),
JoKaTo cTpenkara (17) nocoyn Ha ckanata (18)
HenaHata Ab/1604MHa Ha hpesosaHe. OTHOBO
3aTerHeTe Kpuayatma 60nT.

@ [lpoBepeTe HacTpoiKaTa c noMoLlTa Ha NPOGHO
(hpesoBaHe Ha OTNagb4yHO Napye.

@ CeraMoxe fa ce u3BbpLUM HUHO peryimpaHe
Abn6oyrHaTa Ha hpesoBaHe. 3a uenta
3aBbpTETE GUHOTO peryamnpare (20) Ha
enaHaTa CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha pnHOTO peryampaHe (20) B nOCoKa
obpaTHa Ha YaCOBHMKOBATA CTpesIKa: No-maska
AbnboymHata Ha dpesoBaHe

BbpTeHe Ha duHOTO peryavpaHe (20) no nocoka Ha
YaCoOBHUKOBATAa CTpPeJIKa: no-roaamva ,D,'bﬂ60‘-IVIHaTa
Ha ppesoBaHe
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3aBbpTaHe Ha pUHOTO perynupare (20) c egHo
AeneHne oTroeapa Ha npomMAHa ,D,'bn60‘-IVIHaTa Ha
dpesosaHe ¢ 0,1 MM, eanH LAN 060POT OTroBaps Ha
1 Mm.

6.4 ®dpe3oBaHe

® YbepneTte ce, Ye NO 3aroToBKaTa He ca
nosienHanu Yy au Tena, 3a ga nsberHete
nospeau Ha dppesarta.

® CBbpreTe MPEHOBUS LEMNCEN C NOAXOASALL

KOHTaKT.

XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbIKK (7).

lMocTaBeTe ropHata dpesa Hag, 3aroToBKara.

Perynupalite gbn6oumHaTa Ha ppe3oBaHe

cnopeg To4yKa 6.3.

® W3bepeTte obopoTUTE cnopeg TouKa 6.2 n
BK/IIOYETE ypeaa (BUM TouKa 6.1)

o [lpoBepeTe HAaCTPOMKKTE Ha ypeaa c nomoLyTa
Ha oTnagb4yHO nap4ye.

e OcraBeTe ypeaa fa AOCTUIHe Mb/iHaTa CKOPOCT.
EpnBa ToraBa cBanete dpesara Ha paboTHa
BMCOYMHA M BNOKMpaWiTe ypeaa cbC 3aTArawiara
ApbHKa (9).

Mocoka Ha ¢pe3oBaHe: PpesaTa ce BbPTH NO
MOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTpesiKa. Ppe3oBaHeTo
[la ce n3BbpLUBa BUHArM o6paTHO Ha nocokarta Ha
BbpTEHE, 3a Aa ce n3bArasar 310noayku (dur. 19).

NMopaBaHe: MHOro BaxHO €, 3aroToBKarta ga ce
06paboTBa C NPaBMIHOTO NoAaBaHe.
lMpenopbyBame, npeam o6paboTBaHETO Ha camarta
3aroToBKa fla U3BBbPLUMTE HAKOKO NPOBHU
(pesoBaHusa ¢ oTNagbYHO Napye oT cbluma Tvn. Mo
TO31 HA4YMH MHOIO JIeCHO ce yCTaHOBABa Han-
pobpara paboTHa CKOpPOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

Mdpesarta 6v Morna cuiHo fa ce 3arpee. HoraTo ce
06paboTBa ropum MaTtepuas, Kato Hanpumep 4bpso,
3aroToBKaTa MOXe [la Ce Bb3MN/IaMeHu.

MHoro 6bp30 nopgaBaHe:
bpesaTa MoMe fa ce nospean. HauecTtso Ha
pesoBaHe: rpy60 1 HepaBHO.

OcTaBeTe pe30BUSA UHCTPYMEHT HaMb/IHO Aa

cnpe, npeau ga oTCTPpaHUTe 3aroToBKaTa Uan
npeau aa octaBuTe ropHara ¢pesa.
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6.5 CTbnKOBO (hpe3oBaHe

Cnopep TBbpAOCTTa HA MaTepuana, KoMTo e ce

obpaboTsa, 1 AbnbounHaTa Ha ppesosaHe, Tpabsa

Ja ce npoLeampa Ha HAKOJIKO CTBIKU.

® Perynupaiite KpalH1UTe orpaHnyMTenun crnopes
TOo4YKa 5.7.

® AKo Tpab6sa aa ce hpe3oBa Ha HAKOJIKO CTHIKM,
3aBBbPTETE PEBOJIBEPHUA KPAeH OrpaHnynTen
(14) cnep peryavpaHe ababoynHaTa Ha
dpesoBaHe cnopeg To4Ka 6.3 TaKa, ye
OorpaHnuUTeNAT 3a AbnboumHa (19) aa ce
Hamupa Haj Han-BUCOKUSA KpaeH orpaHuyanTen
(15).

® ®pesoBarite Npu Tasu HacTponka. Cnep
3aBbplUBaHe Ha MbpBMA Npouec Ha Gpe3oBaHe
perynvpavite peBoNBEPHUA KpaeH orpaHuynTen
(14) TaKa, 4ye orpaHM4MTENAT 3a AbA604MHA (19)
fla ce HaMMpa Haf, CpefHUA KpaeH orpaHnyuTen
(15). Cera uanbnHeTe hpesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoWKa.

@ Cera perynunpaiTe Hal-HUCKUS KpaeH
orpaHuumTen (15) n 3asbpLuete Gppe3oBaHeTo.

6.6 dpe3oBaHe Ha KPbrose C Bbpxa Ha neprena
(24)

3a (ppe3oBaHe Ha KPbroBe OKOJ/I0 CpeaHa TouKa

npoueaupanTe KakTo cneaga:

® MoHTupaiiTe 1 perynuparite Bbpxa Ha neprena
(24) cnopep Touka 5.4.

@ [loctaBeTe Bbpxa Ha neprena (24) Ha cpegaTa
Ha Kpbra, KOMTO e ce ppe3oBa 1 NPUTHUCHETE.

® W3sBbpluieTe ppe3osaHeTo cropes To4Ka 6.4.

6.7 dpe3oBaHe c NapanesniHuA orpaHuuuTten (21)

3a (bpesoBaHe No AbMKMHA Ha NPaB BbHLUEH pb6 Ha

3aroToBKa npoueaupanTe KaKTo cnegsa:

® MoHTupaiiTe napanenHus orpaHuymTen (24)
cnopef Touka 5.3

® Bopete napanenHus orpaHnumten (24) no
NPOAB/IHEHME Ha BbHLUHUA pb0 Ha 3aroToBKaTa.

® WsBbplieTe ppe3osaHeTo crnopes To4Ka 6.4.

6.8 dpe3oBaHe CbC CBO6OAHM pbLe

[opHaTta dpesa moxe ga paboTtu 1 6e3

HanpasasaBaLm KonoHu. Mpu dppesoBaHe CbC

CBOGOAHM PbLie MOXeTe Aa U3MbHABaTE

MHTEepEeCcHW pPe30BBYHN PaboTK, KaTo HanpuMep

M3roTBAHE Ha LPUPTOBU INHUN.

@ 3auenTaunsnonssarite MHOro paBHa HaCTpPOMKa
Ha dpesaTal

o [lpn obpaboTKaTa Ha 3aroToBKarta
cbbogaBanTe nocokaTa Ha BbpTeHe Ha
hpe3oBuTE MHCTPYMEHTK (Pur. 19).
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6.9 MpodunHo ppe3oBaHe U ppe3oBaHe Ha
pb6oBe (¢ur. 20)

® 3anpodunHo ppesoBaHe (a) U hpe3oBaHe Ha
pbb6oBe (b) moraT ga ce n3nons3ear v cneLuansHu
dpesun c onopeH NPbCTEH.

® MoHTuparite bpesaTa.

@ baBHo npuGauKaBaiTe MalMHaTa KbM
3aroToBKara.

® Bogerte HanpaBnsBalma 604T nau chepmyeH
narep (C) ¢ IeK HaTWUCK MO AbJIKMHA Ha
3aroToBKara.

A\ Buumanme:

Cnopep, maTepuana npy roieMu ba604MHU Ha
¢pe3oBaHe TPAGBa Aa ce paboTHU Ha HAKOJIKO
CTbMNKU. Npn BCcAKaKBO ppe3oBaHe ApbHTe
ropHata (ppesa c aBeTe pblLe.

7. CmAHa Ha MpeXHoBUA
CcbeAUHUTENIeH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUAT CbeMHUTEIeH NPOBOAHWK Ha TO3U
ypeg, ce NoBpeau, To TOM TpAGBa a ce CMeHU OT
NPOW3BOAUTESNS UMW OT HeroBata cepBu3Ha ciym6a
3a 06CNyKBaHe Ha KIIMEHTU UK OT NOJ06HO
KBasMdULMpaHo uue, 3a Ja ce usberHar
u3naraHus Ha onacHocCT.

8. MNMouucTtBaHe, NnoaapbHIXKaA U
nopb4yBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipe.um BCAKO MOYNCTBaHE U3BaxapanTe Lencena.

8.1 NMouucTBaHe

o [logabpxanTe 3aWUTHUTE MEXaHU3MMU,
OTBOpUWTE 32 Bb3AyX W ABUraTtenHaTa KyTuna
Bb3MOXHO HaW-41CTU OT Npax 1 3amMmbpcABaHE.
MouncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3AyX NOA HUCKO
HanAraHe.

o [lpenopbyBame Bu ga nounctearte ypena
HenocpeacTBEHO crnej BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena pefoBHO C BfaXkHa Kbpra
W Masiko Mek canyH. He nsnonssante
OeTepreHTn unm pastTeoputenu; Te buxa
yBpeavnu nnacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe ga He nonagHe BoAa BbTPE B
ypena.
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8.2 BbrneHoBu 4eTku

[Npu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKpU
BbINIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumasnmcT.

BHumaHwue! BerneHoBuTte 4eTku TpAbea ga ce
NOAMEHAT Camo OT eNeKTPocneumanmcT.

8.3 MoaapbXKKa
BbB BbTpeLlHOCTTa Ha ypea HAMa Apyru 4acTtu,
N3MCKBALLW NOAAPBXKKA.

8.4 MopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epsHM HYacTu TpAabsa aa ce
noco4yart cnegHnTe gaHHu,

e Buanaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeda

® WaeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa 4acT
AKTyanHu ueHn n nHdopmauma Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fNMYHW MaTepmany, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN 4acTK Npu 0CO6eHO
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneuuanunsnmpaHmAa marasmH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauma!

Uhr

Seite
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L[1pogidoroinon — Na t peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopov dapaocte tnv Odnyia xpriong”

Na popare wTompoaoTaoia.
H emidpaon BopuPou propei va MPOKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na popdateq mpooTacia Kara Tng okovng.
Kata mv ene&epyaoia EVAOU Kal AAAWV UAIK®V UTTopEl va oXNUaTIoBel OKOVN TIoU BAATTTEL TNV
uyeia oag. Aev emutpénetal n ene€epyacia UAIKMV TIoU TIEPLEXOUV apiavTo!

© @ 9°

Na ¢opdate mpooTATEUTIKA YUAAId.
Katd m duapkela g epyaciag dnpioupyouvTal oTivenpeg 1 METIOUVTAL LIKPA Tepdxla ard n
OUOKEUT, pOKAVIOLa KAl OKOVEG. ZUVETIELD UTOPEL va gival n anwAela TG 6paoNg 0ag.

@
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEUWV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA aoPAAEiag TPog
aroPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TIapakaAoUue va dlaBAcETE TIPOOEKTIKA QuTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YA Va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATouQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata
Tou opeidovTal 0 un TMenon autmg g Odnyiag
Kal TwV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEiTe TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaleiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq YrodeiEelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnEia,
TIUPKAYLA Kaun) coBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
acdpaledalg kat Tig 0dnyieg yia To péAAov.

N

Neprypadn tng cuckeungq (k. 1)

Mpoocapuoyeag avappddpnong
MNedo ppedag

MetaAovda

ALOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEQYOTIOINONG
dpayr) evepyoroinong
Aywyog oUvdeong pe 1o SikTuo
XelpoAafn)

MepiBAnua kivntipa

Aapn ovodiEng

10. Ma&uadt cvodiEng

11. P’uBuion apBpov otpodwv:
12. AoddAion aTpdaKTou

13. MpooTATEVTIKO KAAUUUA

14. Zmplypa pe TEPPA TUTIOU PeROABEP
15. Tépua

16. MNetaAovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnyog Baboug

20. Pubuion akpiBeiag

21. NapdAAnAo téppa

22. Ao KAELdI

23. Névoa cuodieng

©CENOOTA~WLN -
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24. MUt Slapnm
25. ZwAnvag-odnyog

3. Zwotn xpnon

H ¢péla aut eivat 1daitepa KATAAANAN yia
enefepyaoia EUAOU Kal TTAAOTIKWY UAIKWY, Yld TO
KOYIHO KOUTWV KAASIWV, yia GpelapLlona QUAGKLWY,
yla ene€epyacia auAdkwy, yla avttypadr
KAUTUAWV Kat XapaktrpwyV KATL. H dpéla autr) dev
ETUTPETETAL VA XpnoloromnBel yia v enegepyaocia
METAAAOU, TTETPA KATT.

H pnxavn erutpénetal va xpnoyornoneei pévo yla
ToV okoTd yla Tov ortoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTaroKpievTal 6To OKOTIO yld
Tov oroio TipoopileTal. MNa BAGBeG ov odpeirovTal
o€ TIAPOOLA XP1oN 1] YA TPAULATIONOUG TTIAVTOG
eidoug euBUveTaL O XPHIONTS/XEPLOTNG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TPOCEEETE TIWG Ol CUCKEUES HaG
Sev mpoopidovTal kat Sev £€X0UV KATAOKEUAOTEL yla
EMAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKN 1] BLOPNXAVIKY] XPI0N.
Aev avalappavoupe gyyunon o TepinmTwon Katd
TNV 0110 1 CUGKEUT) XPNOLUOTIOONKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyxavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~ 50 Hz

ATtoppodnomn 1oxXvog: 1200 W

ApIOOG OTPOPWV PAAEVTL: 11.000 - 30.000 min*

"Yyog eppoAiopwv: 55 mm (BaBog dppelapioparog)

MNévoa ovoPigng: @ 8 kaL@ 6 mm
MNa ppela dpéppag paguoup: 30 mm
KAdon mpootaciag: I1/[3]
Bapog: 3,3kg
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©0dpupog KatL Sovrioelg

O1 TIEG BopuPBwv Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe to pdturio EN 60745.

27.02.2008 11:

2TAOUN NXNTIKAG TTiEoNg Loa 89,5 dB(A)
ABeBadtnta Kpa 3dB
2TAOUN NYXNTIKNAG LoXVog Ly 100,5 dB(A)
ABepaidtnta Kya 3dB

Na xpnopormoleite nxonpootacia.
H enidpacom BopuPou propei va €xeL 0av CUVETELA
TNV anwAELa NG akor|q.

ZUVOAIKEG TIIEG TAAQVTWOEWV (OUVOAO
SLAVUOUATWYV TPLWV KATeuBuvoewv) ouudwva e TO
mipoturto EN 60745.

XepoAaBeg

JUVTEAEOTNG EKTIOUTNG TAAAVTWOEWV
a, =5,739 m/s?

ABeBaidtnta K = 1,5 m/s?

A\ Npoooxn!

O ouvteAeoTn§ TaAavTwoewyv Ba TporoTomBei
avdaAoya pe To Tedio Xpriong Tou NAEKTPLIKOU
gpYaAeiou kal oe EEAIPETIKEG TIEPUTTWOELG UTTOPEL Va
KUpaiveTal TTavw aro tnv avapepdpevn Tiun.

5. Mpwv ™ B€0mn o€ AetTtoupyia

Mpwv TN oUVSEOT) OLyOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV E TA OTOLXEIQ TOU
Siktvou.

Mpwv kavete pubuioelq otn cuokeun va Bydalete
mnavta to Bvoua amno v npida.

Mpwv T B€0m o€ AelToupyia TIPEMEL va €XOUV
TomoBeTnOei cwoTd 6AQ T KAAUUUATA KAt OL
Slata&elg aopaAeiag.

5.1 ZuvappoAoynon cTopiov avappopnong
(ew. 2/ap. 1)

A\ npoooxnj! Ma Adyoug vyeiag sivat

anapaitn T n XPrjon CUGTHHATOG

avappopnong okovng.

® 2uvdéote TN Pppela 0ag |IE TO OTOUIO
avappoédnong (1) o€ pia nAeKTpIKY) okouTa 1j og
o'voTnua avappddnong okévng. ‘Etol
TIETUXAIVETE APLOTN avappodnon g okovng
arnod To katepyalouevo avTikeipevo. Ta
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TAgovekTpata: MNpootatevete 1600 T
OUOKEUN 00G, 600 KalL TNV vyeia oag. EkTog
autov Tapapével kabapr) kal acharéotepn n
B¢on epyaociag oag.

@ H okovn mou dnuwopyeital katd Tnv epyacia
propei va gival erukivéuvn. MapakaAoUpe va
pooegete 10 kepdAalo YToSeiEelg aodaledls.

® H nAektpikr okouma mou Xpnolgoroleital yla
NV avappocdnon TPETEL va gival KATAAANAN yla
TO avAAOY0 UAKO. Na XPnoLUOTIOLEITE ELOIKT)
ouoKeun avappodnong, edv BEAeTe va v
Xpnoluorotmoete yia laitepa emBAapn ya v
UYEia UAIKA.

® UupmEoTE TIG SUO TAAOTIKEG Aekdveg (1A kat
1B) 6nwg ¢aivetal oTnv anekdvion.

® Bbwote 10 0TOWI0 avappodnong (1) pe Tig dvo
dpelateq Bideg (f) oto MESIAO NG PPEag (2).

® To otouo avappodpnong propel va ouvdebei oe
OUOKEVEG avappddnong (NAEKTPIKN okoUTa) He
OWAnvVa avappogpnong.

® Heowtepikn S1APETPOG TOU OTOWIOU
avappddnong avépxetal oe 36 mm. ZTEPEWOTE
TWPA OTO OTOMLO avappodnNoNg Eva KATAAANAo
OWAnvVa avappogpnong.

5.2 TomoB€TNON TOU MIPOCTATEVUTIKOU
KaAvppartog (eik. 3/ap. 13)

TomoBeTOTE TO MPOOTATEUTIKO KAAUMMA (13) OTwg

daivetal oTIq elkOVES 3.

5.3 ZuvapuoAdynon Tou apdAAnAou TEpHATOG
(ew. 4/ap. 21)

® Xrpw&te Toug AEoveg (a) Tou TTapAaAAnAou
Téppatog (21) otig Tpureg (b) Tou MESIAOL TNG
dpedag (2).

® PuBpiote To mapdAAnAo Tépua (21) ota cwotd
METPA Kal oPIETE TO UE TIETAAOUSA (3).

5.4 TuvappoAdynon poTng dtapntn
(ew. 5/ap. 24)

® Me tn putn tou dapnitn (24) unopeite va
Ppelapete OTPOYYUAQ TUNUATA.

® Bidwote T puTN ToU SlaPnTn (24) dnwg
daivetal 0TV amMeKOVIoT) 0TO TIAPAAANAO TEpUA
(21). ToroBeoTE TO TIAPAAANAO TEPUA (21) e
™ pUTN Tou Slapnn (24) ot dpéda. H
OUVOPHOAGYNOT) YievTal OTIwG TIEPLYpAdETAL OTO
eddadlo 5.3, Opwg To mapdaAinAo tépua (21)
TomoBeteital oTpapévo katd 180°, £ToL WOTE N
MUTN Tou SLaPATN (24) va deixvel Tipog Ta KATW
(ek. 5).

@ PuBpiote v emmbupovpevn aktiva petagy g
MUTNG Tou SlafnTn (24) kat Tng dpedag.

@ TomoBetnote T WUTN Tou SlapnTn (24) oTn péon
TOU KUKAOU TIou BEAeTE va dpelApeTe.

o
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5.5 TomoB®£1non Tou Saktuliou odrjynong
(ek. 6-7/ap. 25)

® Bidwote 10 dakTUAo 061ynong (25) pe tig dvo
Ppelateq Bideq (f) oo MESIAO TNG Ppelag (2).

® O daktuAlog 0dnynong (25) odnyeitat padi pe
ToV SAKTUALO (b) KATd PriKog Tou axvaplou (c).

® Toavtikeipevo (d) mpérel va gival peyaAuTepo
Katda v dagpopd ,eEwTtepikn dkpn SakTUALOG”
Kal ,eEWTEPIKN Akpn dpElag” yla va Exete
akplEg avtiypado.

5.6 ZuvappoAdynon/anocuvapuoAdynon
epyaleio ppedag (amek. 8 - 11)

A\ Npoooxny! BydAte To $ig and v pida.

A\ Npoocoxnj! Metd anéd v epyacia pe ™
Ppeda, To epyalei oTnNg ppEdag MapapeEvel
APKETO Siaoctnua {eCTO.

A Mpoooxn! Ta epyaleia g ppedag eivat
oAU aixpnpd. Katda tnv epyacia pe tn ppéda
va $OopATE MAVTA TIPOCTATEVTIKA YAVTIA.

® Xeautn TN Ppeda Prmopouv va Xpnoiuoromeouv
gpyaAeia dpedag pe SLapeTpo ano 6 mm ewg 8
mm. Ot ieplocdTEPEG PPECES TIPOoDEPOVTAL KAl
ota SVo peyenn.

® Mropeite ekT'q0 AAAWYV va XPTOLOTIO|0ETE
gpyaAeia dpedag amnd Ta akoAouba VAIKA:

- HSS - katdAAnAo yla tnv enegepyaoia
HaAaKWV EUAWV

- TCT - katdaAAnAo yla tnv enegepyacia
OKANPWV VAWV, KOVTPA TIAGKE, TIAACTIKWV
UAKWYV Kal AAOUIVIOU.

® EmAgETe To KaTAAANAO epyaieio ppelag yla
TNV epyacia oag.

o Katd v mpwTtn Xprion Twv epyaieiwv
PpETAG: ADalpEaTE TNV TTAACTIKI) CUCKEUATIA
ano TIq KEDAAEQ TWV PPelWV.

® Kabapiote To maguadt v névoa cvodiEng Kat
TO OTTEAEXOG TNG DPETAG TIPLV TN XPrioN.

o [M€ote Vv acdpdAion g atpaxtou (12) kat pe
OUYXPOVN TIEPLOTPODT KOUUMWOTE TNV ATPOKTO.

® ANaokapete To Tagdadt ouodiEng (10) pe to
KAELSL (22).

® Adaipeate evOEXOUEVWG TO EPYaAeio PpElag
ano tnv nEvoa ouodEng (23).

® EmAgETe To KaTAAANAO epyaAeio ppelag yla
TNV epyacia oag.

® EmAgETe TV KaTtAAANAN Evoa cUoPIENG yla To
emmAeYUEVO gpyaleio Pppedag (23).

@ TomobetrioTe TWPA TNV TEVOA cUODIENG (23) KaL
To Tta&adt (10) otnv atpakto g Ppedag.

® [lepaote To 0TEAEXOG TOU EPYAAEiOU TNG
Ppedag otnv NMEvoa cuodIENG.

® Kpatmote meopévn tnv acdPAAlon g AtpaKTou
(12).

® Xdi&te To MA&IPASL cUODIENG (10) pe To KAELSI
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(22).

® To epyalAeio g dpélag mpéemel va eloaxOel
TOUAdYLOTOV 20 mm pEoa oTnV Evoa ouoPiEng
(23).

@ [pwv ) B€on og Aettoupyia TNG CUCKEUNG
€AEYETE TNV KAAY) OTEPEWOT KAL TNV OWOTH
kivnon tou epyaieivo Tng ppedag!

5.7 PUOuon Twv Teppatwy (ek. 14/ap. 15)

Ta tépuata (15) urmopouv va pubuioTouv avaioya
He To UYog Ttov artauteital. [Ma To oKoTo auTd
Aaokdpete 1o AgWASL 0To TEPMA (15) Kat oTpiPTe
TO He TN PoniBela evog katoafLdlol oTto
embupovpeVo LYPOG.

A\ Npoooxny! Mpwv TV B£0m o€ Aettoupyia
OTIOLAKPUVTE TIAAL TA EpYAAeia pUBMIONG Kat
GuVapHoAOynong.

6. XelPIOMOG

® Mn xpnoyoroleite dxL KAARG TOLOTNTAG 1
eAaTTWUATIKA epyaAeia dpélag. Na
XPNOLOTIOLEITE HOVO EPYAAEIa PPETAG e
SlapeTpo oteAéxoug 6 mm 1y 8 mm. Ta epyaleia
TIPETEL VA TIPOOPIoVTal YIO TOV EKACTOTE
apBuod otpodpwv peAavri.

® Aodal’olte TO KATEPYAJOUEVO AVTIKEILEVO YLd
va Pnv ekodpevoovIoTel Katd T SIdpKela TG
epyaoiag. Na xpnoormoleite cuotriparta
ouodIENG.

® TokaAwdlio va BpiokeTtal mavta miow oag!

® Mnv ¢ppelapeTte TIOTE TIAVW ATIO LETAAAIKA
TUNMATA, BISES, KAPDLA KATL.

6.

-

Awkomntng
gvepyomoinong/anevepyomnoinong (K.
17/ap. 4)

a v evepyoroinon METE TO cUOTNUA
aktvnToroinong (5) Kat Tov SLaKoTTN
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (4).

la v anevepyoroinon adprote eAevBepo TO
SlakoTm evepyoroinong / arnevepyoroinong (4).

6.2 PUOuION apBpov otpodwyv (eik. 18/ap. 11)
O katdAAnAog aplBuog otpodwv eEaptatal arn’ oto
UALKO Ttou eme€epyadeoTe Kal T SIAPETPO NG
Ppelag. Me To SLaKOTITN PUBUIONG TOU aplBpoU
oTpodwv (11) eTUAEETE Evav aplBuod otpodwv TNV
nieploxn} 11.000 €wg 30.000 min'. Mropeite va
emAeEeTe avapeoa arod 6 diapopeTikég BEaelg. Ot
apBpol oTpodwv oTig Sladopeg BETELS TWV
Slakomtwy gival ol eENG:

43

o



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

O¢on dlakortmn 1: iep. 11.000 min™ (EAdXL0TOG
aplOpég oTpodwv)

©¢on dlakorm 2: riep. 16.000 min”

©¢on dlakorm 3: riep. 21.000 min”

©¢on dlakorm 4: riep. 25.000 min”

©¢on dlakorm 5: rep. 29.000 min”

O¢on Slakorn 6: Tiep. 30.000 min (UEYLOTOG
aplOpég oTpodwv)

AVENoN apBov oTpodwV:
Kiwvriote Tov emhoyga apduov otpodpwv (11) mpog
Segla.

Meiwon apBpol otpodwv:
Kiwvriote Tov emhoyéa apduov otpodpwv (11) pog
aplotepad.

6.3 PUOuoN Baboug ppelapiocparog
(ek. 12 - 16)

® AKOUUTINOTE TN MNXAVY) OTO AVTIKEIUEVO.

® Naokdapete TV etalovda (16) kat v Aafn
oLoLENS (9).

o Kivnote apyd tn pnxavr) pog Ta KATw PEXPL va
akouprmoet n GpeELa TO AVTIKEIUEVO TIOU
enefepyadleote.

® >oi&te ™ AaPn ovodiEng (9).

® PuBuion akpiBeiag (20) clpdwva pe TNV €KOVA
13 0t10 0.

® Pubpiote To TépHa-pePOABEP (14) £TOL, WOTE O
00nyog Bdaboug (19) va Bpioketal advw arnéd to
XOUNAOTEPO pubpLopEVO TEPUA (15).

® XaunAwoTte Tov 08Nnyo Baboug (19) péxptL va
akouprdel To Téppa (15). Katoémv odi§te v
mieTaAovda (16).

® BadAte 10 deiktn (17) 01N B€0n undév Tng
KAipakag (18).

® Xahapwote Tnv netaiovda (16). Znpwéte Tov
0dnyo-Tépua (19) mpog Ta enavw PEXPL va
Seiyvel o deiktng (17) To ebupovpevo Babog
oTnV KAipaka (18). ZavaodiEte tnv metaiovda.

® EAéyEte ™ pUBULION pe SokiuaoTiko ppeldplopa
o€ €va KOPATL TTou Sev XpeladeoTe.

® Twpa propei va yivel n pubuion akpiBeiag Tou
Bdaboug TG Ppelag. Na To okoTd AUTO oTPIYTE
N puBIoN akpBedlg (20) 0To ETIOUUOVUNEVO
METPO.

MNeploTpodri TNG puBoNG akpiPeiag (20)
aplotepdoTpoda. YnAdTtepo Babog mAavapiopatog

Meplotpodn Tng puBUIONG akpiBeiag (20)
Se&looTpoda. XapunAoTepo Babog MAavapionatog

H neplotpodr| TG pUBUIONG akpLBediq (20) katd pia
TUNUATIKY) YPOAUMN QVTIOTOLXEL o€ aAAQyT) TOU
Bdaboug katd 0,1mm, pia 0AdKANpPN TtEPIOTPOD)
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avtioTtolxei og 1 mm.

6.4 dpelapiopa

® Efaodal’oite mowg dev untdpyouv EEva
QVTIKEPUEVA 0TO KATEPYAJOENVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va un pokAnBouv BAAReg ot dpela.

® 2UVSEOoTE TIPWTA TO BUOUA e KATAANAN Tipida.

@ [lidote Tn cuokeun amo TIG SU0 XEPOAAPBEG TNG
@).

@ TomobBetrote T dpEla 0TO AVTIKEILEVO TIOU
B¢AeTE va eneEepyaoTeite.

® PuBuiote To BdB0g TG Ppelag cupPwva e TO
edaodlo 6.3.

® EmAgEte Tov apBuod otpodpwv cludwva pe To
€8Ad1o 6.2 KAl EVEPYOTIOINOTE TI CUOKEUN
(BAéTe edadlo 6.1).

o EA€yEre T1q pubuioelg Tng ouokeung og Eva
KOMMATL IOV SV XpeldleoTe.

® Adnote va PTaceL ) CUCKEUN TNV TIATPN
TaxUTNTA Q. XapunAwoTe Twpa TN $pela oto
UYog epyaciag Kat UTTAOKAPETE TI CUOKEUT e
™ AaPny oVoPIENG (9).

KatevOuvon epyaciag: H ppela kiveital
Seklootpoda. Mpog armodpuyr ATUXNUATWY TO
Ppelaplopa pemelL va yivetal avtiotpoda pog tnv
TepLoTPOD (EIK. 19).

Mpow6non: Eival toAU onpavtikn n enegepyaocia

TOU QVTIKEIUEVOU IE TN OWOTN WONOM. ZUVICTOUNE
va KAVETE PEPIKEG SOKIEG O€ EVA KOUUATL TTIOU SV
Xpeladeote TpLv apyioete pe TV enegepyaoia Tou
QVTIKEIPMEVOU. JE TOV TPOTIO AUTO Ba SlaTIoTWOETE
amAd TNV KaAUTEPN TaxUTNTA EpYAciag.

MoAv xaunAn wénon:

Mmopei va urtepBeppavbei n ppeda. Eav
enefepydleoTe eVPAEKTO UAIKS OTIWG Yla
napadetypa VAo, propei va avapAexdei to
AVTIKEIPEVO.

MoAv duvatn wénon:
Aev anokAeietal BAARN g Ppedag. MowdvtnTa
epyaociaq: Avololdpopon Kat oxt Agia.

ApnoTte N SpEda va akivnromnonOei TeAeiwg,
TPOTOU ATIOHAKPUVETE TO AVTIKEIMEVO N
npoTov kabapicete TN Pppela.

o
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6.5 BaOundov ppelapiopa

AvaAoya Pe Tn OKANPOTNTA TOU AVTIKEIEVOU TIOU

enefepyddeote kal To BaBog Tou ppelapiouarog, va

yiveln epyacia oe eplocoTEPA Pripata.

® PuUBuion teppdatwyv cupdwva pe To ee5AdPLo 5.7.

® Eav 1o dppelapiopa yivel og ieplocoTEPA
Brjuata, TepLoTPEYTE TO TEPHA-PEROABEP (14)
META TN pUBUION ToU BABoug Tou ppelapiopatoq
oupdwva e to e5adlo 6.3 £ToL WOoTE va
BpiokeTat 0 0dnyog Baboug (19) mavw arnd to
WnAdtepo Tépua (15).

® Epyaoteite pe  pUBUION autr). MeTd To TEAOG
™G MPWING PAong pubuicTe TO TEPUA-
peBOABep (14) €101, WoTe 0 08NYOG BABoug (19)
va Bpioketal TAvw amo To peoaio Tépua (15).
Kdvte ot 6€on autn emtiong éva ppelaplopa.

@ Pubp’olte Twpa 10 XaunAoTepo téPa (15) kat
TEAEIWOTE TOPPECAPLIOMA.

6.6 Ppelaplopa KUKAWV LE TN HUTN TOV
Swapntn (24)

MNa 1o ppeldplopa KUKAWV YUpw ard KEVIPLKO

onpeio akoAoubrote Ta €&nq Pripata:

® TomoBetnoTe TN PUTN Tou SlaPnTn (24)
oUpdwva pe To €6AdLo 5.4 Kal KAVTE TNV
avdaAoyn puBLon.

® BdAte ™ pUT TOU S1aBN TN (24) OTO KEVTPIKO
ONEIO TOU KUKAOU KAl TILECTE TNV.

® ExteAéote 10 dppeldplopa cuudwva pe To
£daodlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio teppa (21)

Ma o ppeldplopa KATA UrKoG AKPNG AVTIKELLEVOU

akoAoubriote ta €§ng Pripata:

® TomoBetnote TO MapAAAnAo Tépua (24)
oupdwva Pe To £8adlo 5.3.

o Odnynote o MapdAAnAo T€pua (24) KATA PrKog
™G EEWTEPIKNG AKPNG TOU AVTIKEUEVOU.

® ExteAéote 10 dppeldplopa cludPwva pe To
edaodlo 6.4.

6.8 EAgVOepo ppelapiopa

Mrmopeite va xpnotornoioete Tn Gpeda Kat Xwpiq

06nyoug. Me Tto eAelBepO PpeldpLopa PIopeiTe va

EKTEAEDETE SNUIOUPYIKESG EPYATIES OTIWG YL

TIAPASELYA ETILYPAPES.

® Na xpnoworoleite erminedn puduion ppedag!

® [poogtte katd TV enefepyaoia Tou
QAVTIKEWWEVOU TNV KATEVBUVOT TIEPLOTPOPNG TWV
epyaAeiwv g Ppedag (ek. 19).

27.02.2008 11:

Uhr Seite 45

6.9 dpelapiopa EISIKWV CXNUATWV Kal AKPWV
(ek. 20)

o [ Ppelapiopa eSIKWV oXNUATWY (a) Kat
akpwv (b) uropeite va XpnotlomooeTe e6IKA
epyaAeia ppelag pe SAKTUALO.

@ TormobBetnote To epyaheio dpelag.

® Odénynote MPOCEKTIKA TN UNXavr 0To
AVTIKEIPEVO.

o Odnynote pe ehadpld tieon Tov TiEipo
KaBod1ynong ) To POUAEUAV (C) KATA Ur)KOG TOU
QAVTIKE{UEVOU.

A\ Npoooxn:

AvaAoya e TO UALKO TIPETIEL OE MEYAAUTEPO
Babog ppelapiocparog, va yivel n epyacia ce
TEPLOCOTEPA BripaTa. Z€ OAEG TIG EPYACiEg va
Kpatarte ™ ¢peda pe Ta dvo xépla.

7. AvTiKatdoTaon Tou aywyov
ouvdeong He To dikTuo

Edv naBet BAAPN To KaAwSL0 GUVSEDT TNG CUCKEUNG
He To SiKTuO, TIPEMEL TTPog anoduyn Kivdéuvou, va
avTikataotabei armd TOV KATAOKEUAOTNA N} TO TUNHA
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1} ATIO TTAPOHOLA
€EEIOIKEVIEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopég, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieg kabBaplopou va Byalete
TO @Lg amod ) Tpida.

8.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cuopata acPaAeiag, TIg
OXLOUEG AEPLOMOU Kal TO TiEPIBANUa Tou
Klvntpa 600 o kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTIIOTE TN OUOKEUN pe kabapd mavin
PUONETE TN UE TIETIEOUEVO AEPA OE XAUNAN
nieon.

® 204G OUVIOTOUE Va KaBapieTe TN OUCKEUN UETA
anod kabe xpnon.

® Na kabapifeTe TN CUOKEUN UTAKTIKA PE EVA
uypO mavi kat Aiyo paAako oarouvi. Mn
Xpnowotoleite KaBAPLOTIKA 1} SLAAUTEG, dLOTL
£T0L dev amokAeieTal n dldBPwon TG CUCKEUNG.
Na nmpocéxete va Pnv el0EABEL vepod OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.
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8.2 BoupToeg avBpakog
2& MepInTwon UTEPPOAIKOU OXNUATIONOU

oTuvenpwv dWoTe TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv amnod eldIKEUUEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvthpnon

2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yia Ta oroia anaiteitat
ouvTENON.

8.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayyEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avapePETe Ta ENG oTolxeia:

® TUMog OUoKEUNGg

® AplBuog eidoug g oUOKEUNG

® XapaknpPLloTIKOG aptBudg (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuog Tou AVTAAAGKTIKOU

M0 LoXUoUoEG TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

9. A1dOeon oTa amoppigpaTa Kai
avakUKAwon

Mpog arnoeuyn {nNULLV KATA TN heTapopd n
ouoKeun BplokeTal og pia ouokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival Tp®TN UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVOUETAXEIPLOTEL N VA AVAKUKAWBEL.

O oupmeo™G Kat Ta eEAPTAKATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
eAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA ELOIKA KAL
TIPORBANUATIKA artoppiypata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0N OloikNoN
Tou Anpou oag.
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.Ikaz — yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurlltd isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
m Ahsap ve diger malzemeler (izerinde c¢alisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
¢ iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozIiigi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilar

iigili gtivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Glvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykin hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Toz emme adaptéri
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayar

12. Mil sabitlemesi
13. Koruma kapagi
14. Revolver dayanagi
15. Son dayanak

16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Hassas ayarlama
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi
24. Pergel ucu

25. Kilavuz bilezigi

©CONOOTAWN~
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi igin
uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin igslenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile metal,
tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz
Giig: 1200 W

11.000 - 30.000 dev/dak.
55 mm (Frezeleme derinligi)

Bosta calisma devri:

Strok yuksekligi:

Germe bilezigi: J8ve @6 mm
Form frezesi i¢in max.: 30 mm
Koruma sinifi: I1/[g]
Adirlik: 3,3kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Olctlmustur.

Ses basing seviyesi Lyp 89,5 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 100,5 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulakhk takin.

Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (lic ydoniin vektor toplami)
EN 60745 normuna goére 6lgtimuisgtur.
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El saplari
Titresim emisyon degeri aj, = 5,739 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

A\ Dikkat!

Titresim degeri elekirikli aletin kullanim alanina gére
farklilik gésterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin Gizerinde olabilir.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi (zerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan énce daima
fisi prizden ¢ikarin.

Aleti galistirmadan 6nce tum kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 2/Poz. 1)

/A Dikkat! Saglik agisindan toz emme tertibatinin

kullanilmasi mutlaka gereklidir.

@ Dik frezeyi, toz emme adaptériini (1) kullanarak
elektrik supurgesine veya toz emme tertibatina
baglayin. Béylece is pargasindan yayilan tozun
optimal sekilde toplanmasini saglamis olursunuz.
Avantajlarn: Hem aletinizi hem de sagliginizi
korumus olursunuz. Ayrica ¢aligsma alaniniz da
temiz ve emniyetli kalir.

@ Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Lutfen bu konu ile ilgili olarak gtvenlik uyarilari
bélimUiinde agiklanan bilgileri dikkate alin.

® Toz emme iglemiicin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme igin uygun
olmalidir. Asiri derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile galistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.

® Sekilde gosterildigi gibi her iki plastik pargay (1A
ve 1B) birbirine bastirin.

® Toz emme adaptdrini (1) her iki ggmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptéri hortumlu toz emme
makinelerine (elektrik sliplirgesi) baglanabilir.

® Toz emme adaptérunun i¢ capt 36 mm’dir. Toz
emme adaptdrl gapina uygun bir hortum takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji (Sekil 3/Poz. 13)
Koruma kapagini (13) Sekil 3'de gdsterildigi gibi
monte edin.
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5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz. 21)

@ Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagdi (21) istenilen dl¢liye ayarlayin
ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaiji (Sekil 5/Poz. 24)

@ Pergel ucu (24) ile daire seklindeki béltimler
frezelenenbilir.

@ Pergelucunu (24), paralel dayanak (21)
bélimiinde goésterilen sekildeki gibi monte edin.
Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu (24) ile
birlikte dik frezeye monte edin. Montaj islemi ayni
Madde 5.3'de agiklandidi gibi gergeklesir, fakat
burada paralel dayanak (21) 180° déndurulmus
sekilde monte edilir ve bdyylece pergel ucu (24)
asagiya bakar (Sekil 5).

@ Pergelucu (24) ve freze ucu arasinda istenilen
yaricap (radyus) degerini ayarlayin.

@ Pergelucunu (24) frezelenecek dairenin
merkezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6-7/Poz. 25)

o Kilavuz bilezigini (25) iki gdmme bagli civata (f) ile
freze pabucuna (2) baglayin.

o Kilavuz bilezidi (25) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.

® Tamdogru kopyalama i¢in ig pargasi (d),
“harekete baglama bilezigi dis kenarr” ile “freze
dis kenar” (e) arasindaki fark kadar buyik
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)

A\ Dikkat: Figi prizden cikarin!

A\ Dikkat! Dik freze ile calisildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.

/A Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze

takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.

@ Budik freze makinesine saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglar takilabilir. Bircok freze
ucunun saft capi yukarida agiklanan élguler
kadardir.

o Dik frezede asagida acgiklanan freze uglarini
kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaclarin islenmesi igin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta, plastik ve aliminyum
malzemelerin iglenmesi igcin uygundur.

o Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

@ Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

® Somun, germe bilezigi ve freze safin takmadan
6énce temizleyin.

® Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni zamanda
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mili déndurerek milin sabitlenmesini saglayin.
® Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
® Bagl olmasi halinde sékulecek olan freze ucunu
germe bileziginin (23) i¢inden ¢ikarin.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Secilen freze ucu igin uygun germe bilezigini (23)
segin.
Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik frezenin
miline yerlestirin.
Freze ucunun gaftini germe bilezigi icine takin.
Mil sabitlemesini (12) basili tutun.
Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.
Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az 20mm
girmig olmalidir.
isletmeye almadan énce freze ucunun saglam
oturmasi ve diizguiin ddnmesi kontrol edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 14/Poz. 15)
Son dayanaklarin (15) yiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi i¢in son
dayanaktaki (15) kontra somununu agin ve tornavida
ile istenilen yikseklige ayarlayin.

/A Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kullanma

@ DusUk kaliteli veya hasarli freze uclarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8 mm
olan freze uglarini kullanin. Freze uglar ayrica
ayarlanacak devir degerinde g¢alisma icin
tasarlanmis olmalidir.

® Uygulama esnasinda disari firlamamasi igin
islenecek parcayl uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlari kullanin.

@ Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

@ Kesinlikle metal parcalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 17/Poz. 4)
Makineyi calistirmak igin calistirma blokaj digmesine
(5) basin ve sonra Acik/Kapali salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 18/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000 -
30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri soyledir:
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Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak. (asgari
devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak. (azami
devir)

Devir ayarini yikseltme:
Devir ayar diigmesini (11) arti ydbnine hareket ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar diigmesini (11) eksi ydnune hareket ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 12-16)

® Makineyiislenecek parganin Gzerine koyun.

® Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9) agin.

@ Frezeis pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

® Sikma sapini (9) sikin.

e Hassas ayarlamayi (20) Sekil 13'de gosterildigi
gibi 0 degerine ayarlayin.

@ Revolver son dayanagini (14), derinlik dayanag
(19) en dislik seviyede ayaralanan son
dayanagin (15) Gzerinde olacak sekilde ayarlayin.

@ Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (15)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan
kelebek civatasini (16) sikin.

@ lbreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina ayarlayin.

® Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik dayanagini
(19), ibre (17) skalada (18) istenilen frezeleme
derinligini gbésterinceye kadar yukari itin. Kelebek
civatasini tekrar sikin.

® Yapilan ayari, yonga parg¢asi Uizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

® Bundan sonra frezeleme derinliginin hassas ayari
yapilabilir. Bunun i¢in hassas ayar diigmesini (20)
istenilen dlclye ayarlayin.

Hassas ayar dugmesini (20) saatin tersi ydnuine
déndiirme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar dugmesini (20) saat ydénline déndurme:
Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar dugmesinin (20) bir taksimat
déndurulmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurilmesi ise Tmm’ye esittir.
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6.4 Frezeleme uygulamasi

@ Freze ucunun hasar gérmesini énlemek igin is

parcgasi tizerinde hi¢bir yabanci madde

bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

Dik frezeyi is par¢asi tUzerine koyun.

Frezeleme derinligini Madde 6.3’de agiklandig

sekilde ayarlayin.

Devir ayarint Madde 6.2’de agiklandidi sekilde

secin ve makineyi calistirin (bkz. Madde 6.1)

® Yapilan ayari, yonga par¢asi Gizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

® Makinenin tam hizina erigmesini bekleyin. Once
freze ucunu galisma ytiksekligine indirin ve
makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile bloke
edin.

Frezeleme yénii: Freze ucu saat ydniinde déner. is
kazalarini 6nlemek igin frezeleme iglemi daima,
dénme yénine (aksi yon) karsi ydénde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari ile
islenmesi cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden 6nce ayni tip is parcasinin yonga pargalari
ile birkac test frezelemesi yapmanizi tavsiye ederiz.
Bu sekilde en iyi galisma hizi ¢ok basit bir sekilde
belirlenebilir.

Cok diisuk ilerletme:

Freze ucu asin derecede 1sinacaktir. Ornegin ahsap
gibi yanici malzeme iglendiginde i pargasi alev
alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Pirazlu ve diizglin degil.

is parcasini uzaklagstirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gére frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.

® Son dayanaklar Madde 5.7’de agiklandidi gibi
ayarlayin.

@ Frezeleme birka¢ kademede yapilacaginda son
dayanak revolverini (14), frezeleme derinligi

Madde 6.3'de aciklandigi gibi ayarlandiktan sonra

derinlik dayanagi (19) en ylUksek son dayanak
(15) tzerinde olacak sekilde ayarlayin.

® Buayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
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sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (15) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonunda
da bir frezeleme kademesi uygulayin.

® Son olarak en dislk son dayanagi (15) ayarlayin
ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bélim frezeleme (24)

Bir merkez gevresinde daire bolimu frezelemek igin

su ¢aligmalar yapin:

® Pergel ucunu (24) Madde 5.4’de acgiklandidi gibi
monte edin ve ayarlayin.

@ Pergelucunu (24) frezelenecek dairenin
merkezine batirin.

® Frezeleme igslemini Madde 6.4’de aciklandidi gibi
gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is pargasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek icin

su ¢aligmalar yapin:

@ Paralel dayanadi (24) Madde 5.3’de aciklandig
gibi monte edin

@ Paralel dayanagi (24) is parcasinin dig kenari
boyunca hareket ettirin.

® Frezeleme igslemini Madde 6.4’de aciklandidi gibi
gergeklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanmadan

da frezeleme yapllabilir. Serbest el frezelemesinde

drnegin gravir isleri gibi kreyatif caligmalar yapilabilir.

® Bununicin makineyi ¢ok yassi frezeleme ayarina
ayarlayin!

e s parcasinin islenmesinde freze uglarinin dénme
yonline dikkat edin (Sekil 19).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)

@ Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezigi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is par¢asina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

A Dikkat:

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile cahisildiginda calismalar birkac
kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle tutun.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesiicin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan dnce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gévdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Komiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kdmur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca sipariginde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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LlonepeXeHHs - 3 METOK 3MEHLLEHHA PU3UKY OTPMMaHHA TPaBMM CAig YUTATH iHCTPYKLIO 3
eKcnayaTtauii®

HOCITb WHWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnvs wymMy MoXKe BUKIIMKATM NOTipLUEHHA CIyXY.

HociTtb pecniparop.
m Mpn 06pobui AepeBunHM Ta iHLWIMX MaTepianis MOXe yTBOPIOBaTUCA LIKiAIMBa ANA 340pOB’A
. nunoka. He moxkHa 06pobnATy maTepian, AKLWO BiH BMilye a3becT!

Hocitb 3axucHi okynapw.
Ickpu, WO BUHUKAIOTH Nifg, Yac poboTu, a TakoXK 06JIOMKM, CTPY>KKA i MUMIOKA, WO BUXOAATDL 3
npunaga, MoXyTb BUKNMKATU NOTiPLUEHHA 30pY.
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A ygara!

Mpun KopUCTyBaHHI NpUIagamm cig [OTpPMMyBaTHUCA
NEBHWUX 3ax0piB 6e3neKu, o6 3anobirt
TpaBMYyBaHHIO i NOLUKOAMKEHHAM. TOMY yBaXHO
npoynTanTe Lo iHCTPYKLito 3 ekcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun. HaginHo 36epiravTe ii,
o6 BMKNaAeHa B Hili iHpopmauis 6yna y Bac
MOCTIMHO Nig, pyKamu. Y BUNagKy, AKLLO BU MOBUHHI
nepegartuv npunag, iHwum ocobam, nepegavre im,
OyAb nackKa, TaKOM i Lifo iIHCTPYKLito 3 ekcnayaTau;i /
Lji BKasiBKM 3 TEXHiIKK 6e3neKn. Mu He Hecemo
BiZMNOBIAaIbHOCTI 3a HeLacHi BUNagKku abo
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHWK/IM BHACAI[OK
HeJOTPUMAaHHSA L€ IHCTPYKLT | BKA3iBOK 3 TEXHIKN
6e3nekxu.

1. BKa3iBKM Nno TexHiuli 6e3neku

3 BigNOBI4HUMM BKa3iBKaMM N0 TEXHILj 6e3nexku
o3HaromTecs, 6yab-nacKa, B 6poLlypi, Lo
LOfAETbCA.

A\ NONEPEAEHHA!

MpounTaiite BCi BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLIT 3 TEXHIKK
6e3neku.

HenoTprMaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKU
6e3neKn MoXe CTaTh NPUYMHOK BUHUKHEHHSA
€1IeKTPUYHOTO yaapy, NOXexi Ta/abo BarKoro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLUIT 3 TEXHIKK
6e3neKn Ha MaitGyTHE.

N

. Onuc npunapay (pucyHokK 1)

MaTpy6oK [0 BUTAXKKK
Bawmak dpesu

BapaluKoBuii rBUHT

Bumumkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
Mepeesuii nposia
PykoATKa

Hopnyc gsuryHa

HaTamHa pyyka

10. HarArHa ravika

11. Perynatop uncna o6eptis

12. dikcaTop wniHaenA

13. 3ax1CcHUIM KOKYX

14. PeBonbBep KiHUEBMX yropiB
15. KiHuesuit ynop

16. BapalluKoBWIA rBUHT

17. MNoKawumK

18. WkKana

19. Ynop raméuxm

©CoNO>OTA~WN~
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20. ToyHa HacTporika

21. MapanenbHui ynop

22. Bunyatui rankoBui KoM
23. LUaHrosuit 3aT1cKau

24. BepLlunHa LMpKyna

25. Hanpasnstoya BTy Ka

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYE€HHAM

BepxHs ¢ppesa 0coba1Bo npuaaTHa Ana 06po6HM
OEepeBUHM | N1acTMacK, a TaKoX A/15 00pi3aHHA
rifoK, dpesepyBaHHA NasiB, BUKOHAHHSA 3arJMouH,
06pPOBKM NO KOMipY EKCLLEHTPUKIB Ta HAaNMUCIB i T.A4.
BepxHio ppe3y He MOKHA 3aCTOCOBYBaTH A5
06pO6KM MeTaniB, KAMEHIO i T.M.

MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBATM TiNIbKU 3rigHO 3 ii
npu3aHaveHHAam. HofHe iHLwe BUKOpUCTaHHA
MaLUMHM, L0 BUXOAWTb 3a BKa3aHi Mexi, He
Bianosigae ii npusHayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI a60
Tpasmu 6yAb-AKOro BUAY, AKi BUHWKIM BHACAIAOK
BMKOPUCTaHHA MaLUMHU HE 3a MPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yab nacka, Te, Lo 3a NPU3HAYEHHAM
HaLli Npunaan He CKOHCTPYMOBaHI AR BUPOGHWUYOrO,
PEMICHMYOro Y1 NPOMUCIOBOrO 3aCTOCYBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha cebe HOAHUX rapaHTil, AKLLO0 npuiag
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHUUMNX, PEMICHUYMX Y
NPOMMUCNOBKX MiANPUEMCTBAX, & TAKOM NpK
BMKOHAaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LibOro pobiT.

4. TexHi4yHi napameTpm

Hanpyra B mepexi: 230B~50Ty

CroxumBaHa NOTYKHICTb: 1200 Bt

Yucno 06epTiB XO0CTOr0 X0Ay:
11 000 -30 000 06/xB

Bucota xogy: 55 MM (rnmnbuHa hpesepyBaHHs)

LlaHroBui 3aTnckay: fgiametp 8 MM Ta giameTp 6 Mm

[na npodinbHUX ppes MaKc.: 30 MM
HKnac 3axucTy: I/
Bara: 3,3 Kr
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LWymu Ta BiGpauis

MapameTpu WymiB Ta BibpaLii BUSHaYEHI y
BiANOBigHOCTI 3 EBponencbkUM cTaHaapTom EN
60745
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PieHb 3BYKY La 89,5 ab (A)
MoxubKa Kya 3ab
PiBeHb 3BYyKOBOI NOTYHHOCTI Ly 100,5 pB(A)
MoxnbKa Kyya 3ab

HociTb HaByLWHWKMN.
BnauB Lwymy MOXe CTaTi NPUYMHOKO BTPATH CTYXY.

3aranbHi napameTpu KOIMBaHb (Cyma BEKTOpIB Y
TPbOX HaNpPAMKax) BUSHA4EHi y BignoBigHOCTI 3
€Bponencbkum cTangapTom EN 60745.

PyKoATKK
MapameTp BUNPOMiHIOBAHHA KOJIMBaHb

a, =5,739 m/s?
Moxunbra K = 1,5 m/s?

A Ygara!

MapameTpu KonnBaHb ByAyTb 3MiHIOBATUCA B
3aNexHOCTI Bif cepun 3acToCyBaHHA
©/1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta Yy BUHATKOBKX BUNaAKax
BOHM MOXYTb NepeBuLLyBaTV BKasaHi napameTpu.

5. lMepepn, 3anycKom B eKcrnJiyaTalito

Mepep nig’egHaHHAM enekTpopybaHKa o
e/IeKTPOMEpEKi NepeKoHanTecs B TOMY, O
napameTpu Ha WWIbAUKY Npunaaa cnisnajaoTb 3
napameTpamu esleKTPoOMeEpPEXKi.

MepLu HiX NPOBOANUTM HACTPOIOBAHHA Npunagy,
3aBMAW BUTAIraTe MEPEEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHM.

Mepep 3anycKoMm B eKcnlyaTauito cig HaeHUM
YUMHOM 3MOHTYBATH BCi KOXYXM Ta 3aXUCHIi MPUCTPOI.

5.1 MoHTaxk naTpy6Ka A0 BUTAHKKU
(puc. 2/nos. 1)

A\ yBara! 3 meToto OXOPOHMU 3A,0pOB’A
BUKOPUCTAHHA NaTpy6Ka A0 BUTAXKKUA Uy €
060B’A3KOBO HEOGXigHUM.

@ 3aponomoroto naTpy6Ka Ao BUTAKKM (1)
npuesHanTe BepxHio hpesy Ao nunococa abo Ao
NpPUCTPOIO ANSA BiABEAEHHSA NnAy. 3aBaaku
LibOMY BW AOCSIrHETE ONTUMAIbHOrO
BiZJICMOKTYBaHHA MWy Bif 3arotoBku. MNepesaru:
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Bu 6epexeTe AK cam npuaag, TaK i CBOE BnacHe
3popoB’s. Kpim Toro, Bawa po6oya 3oHa
3a/IMLLAETLCA YUCTOIO Ta 6e3neYHoI0.

@ [Inn, wo yTBOploeTLCA Nif 4ac poboTH, MOXHe
6yTH He6e3neyHnM. ToMy NPUMMITL A0 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKn”.

@ [lnnococ, Lo BUKOPUCTOBYETLCA A1
BiICMOKTYBaHHS, NOBUHEH ByTW NpuaaTHUM ANA
06pobatoBaHOro Martepiany. 3actocoByiTe
cneujasibH1A BCMOKTYBaY, AIKLLO BU NpaLoeTe 3
WKIAMBUMU 4NA 300POB’A MaTepianamu.

e O6uasi nnactmacosi o6on0HKM (1A | 1B) cnig
CTUCHYTMU, AIK Lie MOKa3aHO Ha PUCYHKY.

® 3a 10noMoroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMEHUMM
ronosKamu (f) natpyboK Ao ButaxKu (1) cnig
MiLHO NMPUKPYTUTK A0 HalimaKa dpesm (2).

@ [laTpyboK [0 BUTAKKM MOXe ByTH Nif’efHaHWI
[0 BIACMOKTYOUMX Npunagis (Nnaococis) 3a
[0MOMOrot0 BCMOKTYHOUMX LUAAHTIB.

® BHyTpiwHii giameTp naTpy6Ka [0 BUTAXKKK
cTaHoBUTb 36 MM. Tenep 3’eHaliTe BignoBigHUA
BCMOKTYIOUMI LLNAHT 3 NaTPyOKOM [J0 BUTAHKM.

5.2 MoHTax naTpy6Ka fLOBUTAKKH

(puc. 3/no3. 13)
3MOHTYITe 3aXMCHUIM KOMXYX (13), AIK Lie NoKasaHo
Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoOro ynopa
(puc. 4/no3. 21)

® Banu Hanpasnsawoumx (a) napanenbHoro ynopa
3acyHbTe B 0TBOpM (b) Bawumarka dpesu (2).

® BucrasTe napanenbHuii ynop (21) Ha 3aaaHui
pO3Mip Ta 3aKpiniTb MOro 6apallKoBUMU
rBUHTaMu (3).

5.4 MoHTa BepLHUHU LUPKYNA (puc. 5/nos. 24)
® 3aonomMoroio BEpLUMHU LMPKY A (24) BK
MoeTe dpesepyBaT OKPYrAi AiNAHKK
3aroToBKMU.
MpUKpYTITb BEPLUMHY LMPKYAA (24) Ao
napanenbHoro ynopy (21) y sBignosigHocTi 3
pUCYHKOM. Tenep 3MOHTYMTe napanesibHui ynop
(21) pasom 3 BepLUMHOIO LUMPKYAA (24) Ha
BEpXHiM ppesi. MoHTa NpoBoAMTLCA TaK, AK Lie
onucaHo B NyHKTi 5.3., ofHaK napanesnbHWi ynop
(21) MOHTYIOTb, NOBEPHYBLUM 1oro Ha 180°, Tak
LLIO BEPLUMHA LMPKYAA (24) noBepHyTa AOHU3Y
(puc. 5).
@ BcraHoBIiTb 3aaHul pagiyc Mix BEPLUMHO
LUMpKyns (24) i ppesoto.
® Po3wmicTiTb BepLuMHY LMPKyAA (24) B LeHTpI
OKPYHHOCTI, IKY HaNexuTb hpesepyBaTy.

55

o



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

27.02.2008 11:

5.5 MoHTaK HanpaBiAl40oi BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3a aonomoroo ABOX MBUHTIB i3 BTOMJEHUMU
ronoskamu (f) Hanpasnsatouy BTYNKY (25) cnif,
MiLHO NPUKPYTUTKU A0 6alumaKa dppesu (2).

® 3a onomMoro yrnopHoro Kinbus (b)
Hanpasnawya BTy/IKa (25) nepemiliaerbea
B3[0BX LWabnoHy (c).

® [naToro, WwWob oTpuMaTh TOHHY KOMito,
3aroToBKa (d) NoB1HHA BYTH BiNbLLOKO Ha
BEJIMYMHY Pi3HUL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbua” i ,,30BHiLLHIM Kpaem dpesn” (e).

5.6 MoHTam/peMoHTak ppesepHoOro
iHCTpYMeHTY (puc. 8 - 11)

A ygara! Heo6xigHO BUTATHYTU MepeReBUin
LITEeKep.

A\ yBara! NMicna 3aKiH4eHHA po60TH 3 BEPXHbOIO
¢pe30to ppe3epHUit iIHCTPYMEHT NPOTArom
BifJHOCHO TPMBAJIOro Yacy 3a/IMILIAETbCA AyHe
rapAa4Mm.

/\ YBara! ®pe3a e AyHe roctpoto. Mpun
o6cnyroyBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB
3aBH AU HOCITb po60oYi pyKaBuLi.

® B uili BepxHin dpesi MoxHa 3acTocoByBaTH
pesu 3 giaMeTpoM XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinblwicTb ppes moxHa NnpuabdaTv o6naBox
po3mipi..

® Mix iHWwKM, BU MOXeTe 3acTocoByBaTh dhpesu 3
Takux matepianis:

- HSS (BucoKoARiCcHa WBUAKOPiXKYyYa cTasb)
— npyaaTtHa ans 06po6KU AePEBUHU M’ AKUXIT
nopig;

- ctanb TCT - npugaTtHa 18 06pobKU AepeBUHM
TBEPAUX NOPif, AEPEBHO-CTPYHKOBUX NUT,
niacTMac Ta aatoMiHito.

o [in6epiTb AnA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHWA
pe3epHUI iIHCTPYMEHT.

o [pu nepwomy BUKOpUCTaHHI ppe3epHUX
iHCTpyMmeHTIB: 3HiMiTb, Oyab nacka, 3
(hpe3epHMX roJIOBOK M1acTMacoBy YNaKoBKY.

® [lepep 3acTocyBaHHAM rBUHTIB, LLI@HrOBOro
3aTUCKava Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITb iX.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta,
OAHO4aCHO NpPOoBepTaloyM LWNiHAE b, BBEAIT
0ro B KaHaBKy.

® BignyctiTb HaTAXHY raiky (10) Bun4yatum
ramKoBWM KJIlO4eM (22).

® [lpu HeobxigHOCTI BUTATHITE Dpe3y, AKy Tpeba
[AEMOHTYBaTH, 3 LL@HroBOro 3aTucKaya (23).

o [in6epiTb AnA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHWA
pe3epHUI iIHCTPYMEHT.

o [in6epitb Ansa BuGpaHoi hpesu BigNoBigHWUM
LLaHroBui 3aTucka (23).

@ Tenep BCTaBTe LLaHroBui 3aTUcKad (23) i ranky
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(10) y dpesepHuii wniHaenb.

® BBegaiTb XBOCTOBMK Ppe3u B LLaHroBUIA 3aTMUCKaY.

® HatucHitb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta
YTPUMYIMTE AOro B TAKOMY MOJIOEHHI.

® 3aTArHiTb HaTAXHY ranky (10) BUnYaTMm
ramkoBWM KAoYeM (22).

e Ppesy cnif BBOAMTHU B LLAHroBMI 3aTMCKaY (23)
MiHIMYyM Ha 20 MM ii JOBMWHM.

o [epep nyckom npunagy B eKcnayaradito
nepe.ipTe MOro Ha MiLHICTb Nocajikv Ta Ha
KOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHA hpe3epHOro
iHCTpyMeHTY!

5.7 PerynioBaHHA KiHLeBUX ynopiB

(puc. 14/nos. 15)
B 3anexHocTi Bif HeobxigHOCTI KiHLeBi ynopu (15)
MOHa peryaoBaTtu no BUCOTi. [1nA Lboro BignycTiTh
KOHTprarKy Ha KiHueBomy ynopi (15) Ta 3a
[0MOMOro0 BUKPYTKKU NPOBEPHITL YNop A0
OOCArHEHHs HUM 3aJaHoi BUCOTU.

A ygara! MNMepen nycKom B eKcnJiyaTtalito 3HOBY
npu6epiTb BCi peryaioBasibHi Ta MOHTamHI
iHCTPYMEHTH.

6. O6cnyroByBaHHA

® He KopucTyWTeca ppesamm HU3bKOI AKOCTI Ta
noLIKOAEeHNMKN hpesamn. BukopucTtosyiTe
TiNIbKW PppesepHi IHCTPYMEHTHU 3 AiaMmeTpoM
XBOCTOBMKa 6 MM a6o 8 mm. Kpim Toro, dhpesu
NMOBUHHI 6yTK po3paxoBaHi Ha BifnoBigHe YMcno
06epTiB X010CTOr0 X0AY.

o DiKcyliTe 06po6aOBaHy 3aroToBKy, WO6 nig yac
po60oTH i He BiAKMHYI0 HabIK. 3acTocoBymnTe
3aTUCKHI NPUCTPOI.

@ 3aBMAM TATHITb MepeeBui Kabenb 33aay 3a
coboto!

® He ppesepyiiTe meTaneBux geTanen, rBUHTIB,
LBAXiB TOLLO.

6.1 Bummnray YBIMKHEHO/BUMKHEHO

(puc. 17/nos. 4)
[na BMMKaHHA NpuBeSiThb B Aito 6/10KyBaHHA NpoTH
BMUWKaHHA (5) Ta HATUCHITb BUMUKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[nAa BAMUKaHHA BignyCTiTb BUMUKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).
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6.2 PerynioBaHHA Yucna o6epris

(puc. 18/no3. 11)
MNigxoaAwie yncno o6epTiB 3aN1EKUTb Big
06pobntoBaHOro MaTepiany Ta Big giameTpy dpesu.
3a gonomoroto BUMMKada perynatopa (11) Bu6epitb
4ncno obepTis B gianasoHi Big 11 000 go 30 000
06/xB. MoxHa BUGMpaTH i3 6 pi3HMX NONOHKEHD
BMMMWKa4a. Yn1cno o6epTiB Npu Pi3HUX MOSOMEHHAX
BMMMWKAYa € TaKUM:

MonoeHHs 1 BuMMKaya: npn6a. 11 000 06/xs
(MiHiManbHe 4yncno obepTis)

MonoeHHs 2 BUMMKaya: npn6a. 16 000 06/xs
MonoeHHs 3 BUMMKaya: npn6a. 21 000 06/xB
MonoeHHs 4 BuMMKaya: npn6a. 25 000 06/xB
MonoxeHHs 5 BuMMKaya: npn6a. 29 000 06/xs
MonoreHHs 6 BUMMKada: npubn. 30 000 06/xB
(MaKcumanbHe Yncno obepTis)

36inbLUeHHsA Yncna o6epTis:
Perynatop uncna o6eptis (11) cnig noseprtati B
HanpawmKy lMatoc.

3MeHLUeHHsA Yncna o6epTiB:
Perynatop uncna o6eptis (11) cnaig noseprtati B
HanpaAMKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA rN1M6uHKU dpe3epyBaHHA
(puc. 12-16)

@ BcraHoBiTb Npunag Ha 3aroToBHY.

@ BianycTiTb 6apallKoBui rBUHT (16) Ta HaTAXKHY
PY4RY (9).

o [loBinbHO NepewmillyiTe Npunag 4OHU3Y, NOKU
pesa He JOTOPKHETLCA 0 3aroTOBKMU.

@ 3arArHiTh A0 BiiKa3y HaTAXKHY Py4Ky (9).

® BuctaBTte TouHy HacTpoiky (20) Ha 0
(BignoBigHoO Ao pucyHKa 13).

@ Bigperynioiite peBonbBEPHUI KiHLEBWI YyNop
(14) TaK1M Y1HOM, LWLOG ynop rAanbuHu (19)
3HAxXOMBCSA HaJ, BCTAHOB/IEHUM HaMHUKYe
KiHLEeBUM yrnopom (15).

® OnyckawiTe ynop rnanéuxu (19) LoHU3Y, NOKW BiH
He AOTOPKHEeTbLCA A0 KiHuesoro ynopy (15). I,
HaOCTaHOK, 3aTArHITb A0 BigKasy 6apallKoBui
rBUHT (16).

o [loKawuumK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.

® BianycTiTe 6apalwkoBui rBuHT (16). Ynop
rM6mHU (19) CyHbTE AOrOpK, NOKKU NOKAKUMK
(17) He noKae Ha wHani (18) 3agaHy raMéuHy
thpesepyBaHHs. 3HOBY [0 BigKasy 3aTArHITb
6apallKoBWI FBUHT.

@ [lepeBipTe HaCTPOMKM Npunaay Ha maTepiani 3
Bigxoais.

® Tenep MOXHa BUKOHATK OCTATO4YHE
peryntoBaHHA. [nA LbOro NpoBEpPHiTb TOYHY
HacTpoWKy (20) Ha 3afaHui po3mip.
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O6epTaHHA TOYHOI HACTPOMKHM (20) NpoTH
rOANMHHUKOBOI CTPI/IKK: Binblua rnbuHa
pesepyBaHHA

O6epTaHHA TOYHOI HacTporku (20) 3a
rOAMHHMKOBOIO CTPINIKOIO: MeHLIa rnbuHa
pesepyBaHHA

MoBOpOT TOYHOI HACTPOMKHM (20) Ha OAHE AiNeHHA
LUKanu BignoBigae 3MiHi rnbuHn dpesepyBaHHaA Ha
0,1 MM, a noBHUI 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

6.4 dpe3epyBaHHA

® /[nAToro, wob YHUKHYTU NOLIKOAMKEHHS dpesu,
nepeKoHanTecs B TOMY, L0 A0 3aroTOBKU He
NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI NpeaMeTy.

@ BcraBTe mepeeBuii iTeKep Y BIANOBIAHY

PO3ETHY.

npunag 3a o6uasi pyKoaTKM (7).

Po3micTiTb BepxHIo dpesy Hag 3aroToBKOI0.

BucTtasTe ramMbuHy dppesepysBaHHs, fK Le

OMnMcaHo B NyHKTI 6.3.

® BubepiTb uncno obepTis y BigNOBIAHOCTI 3
MYHKTOM 6.2 Ta yBIMKHITb Npunag, (AMBUCH NYHKT
6.1).

@ [lepeBipTe HacTpoOMKKM Npunagy Ha MaTepiani 3
Bigxoai..

® HexaW npunag Buifie Ha NOBHY LUBUAKICTb.
Jlnwe nicas Lporo onycTiTh pesy Ha ii pobody
BMCOTY Ta 3ab/10KyiMTe Npunag 3a AonoMOoro
HaTAMHOI py4KM (9).

HanpamoK ¢pesepyBaHHA: ppe3a obepTaeTbea 3a
roAMHHUKOBOLIO CTPINKOL0. Ppe3epyBaHHA 3aBKAN
MOBMHHO NPOBOANTUCH NPOTHU HaNPAMKY 06epTaHHs,
o6 3ano6irTM BUHMKHEHHIO HELLLACHMX BUNaAKiB
(puc. 19).

Mopaya: ayxe Baw/IMBOIO € 06pO6Ka 3aroTOBKY Npu
npaBWIbLHOCTI Nogadi. Mu pekomeHayemo, Lwobu Bu1
nepeg 06po6KOI0 CNPaBHHbOI 3aroTOBKM BUKOHAIN
[eKinbKa TecToBMx ppesepyBaHb Ha MaTepiani
OHaKOBOrO TUMY 3 BigX0oAiB. Y Takui cnocié MoxHa
[ly}e Nerko BU3HaYMTH HaMKpaLLly LBWAKICTb nif vac
po60oTH.

[AyHe nosinbHa nopava:

dpesa Moxe gywe HarpiTuca. B pasi, AKwo
06p0o6sI0Tb FOPIOYUIA MaTepian, HanpuKnag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropitmca.

[Ayie wBKUKa nopava:

pesa MOoXe OTPMMATH NOLKOAKEHHSA. AKICTb
dpesepyBaHHs: rpybe i HepiBHe dhpe3epyBaHHs.
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JaiiTe MmomuMBICTb hpesi NOBHICTIO
3YNUHUTUCA, NepLU HiX NPUOUpPaTU 3aroTOBRY
a6o KnacTu BepxHio ¢pe3y Ha nigknagry.

6.5 CxiguacTte ppe3epyBaHHA

B 3anexHoCTi Big TBEpAoCTi 06p061t0BaHOrO

marepiasny Ta rimbuHu hpesepyBaHHA 06pOBKYy

dpesepyBaHHAM Cig NPOBOAUTU 3a AEKiNbKa

TEXHONOrYHMX NPOXOAIB.

@ BigperynioiiTe KiHUEBi ynopu BifnosigHo fo
NyHKTY 5.7.

o AKuw dpesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH 3a
[leKiNbKa CTyneHiB, TO NicaA HACTPOMKU FIMBUHM
pesepyBaHHA 3rigHO NYHKTY 6.3 NPOBEPHITbL
peBonbBep KiHLeBMX ynopis (14) TaKWUM YMHOM,
W06 ynop rAanbuHu (19) saHaxoamecaA Hag
HaMBULLMM KiHLEeBMM yrnopom (15).

® DpesepyiiTe npu TaKin HacTpowu,. Micna
3aKiH4YeHHA NepLIoro TEXHONONYHOrO NPOXoay
BifperyntonTe peBosibBep KiHueBux ynopis (14)
TaKMUM YMHOM, W06 yrnop ramMbuHK (19)
3HaxXoAMBCA Haj CepeHiM KiHLeBMM ynopoM
(15). NMpodpesepyiTe TaKOXK i NpU Takin
HacTpouLi.

® Tenep HacTpoMTe HAMHUKYMIA KiHLLEBUI ynop
(15) i npodpesepyrTe A0 KiHUA.

6.6 dpesepyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOIO
uupHyna (24)

Mpu ppesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LLeHTPasIbHOi TOYKM AiATe HACTYMHUM YUHOM:

® 3MOHTY#ITE i HaCTPOWTE BEPLUMHY LMPKYNA
BigMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.

® BepuuHy umpryns (24) noctasTe B LLEHTP
06p06NI0BAHOT OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITB ii.

® BuKoHalTe ppesepyBaHHA y BignoBigHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dpesepyBaHHA 3a JOMNOMOrol
napanenbHoro ynopa (21)

Mpu ppesepyBaHHi B3A0BK NPAMOAIHIMHOrO

30BHiLLHBOrO KaHTa 3aroTOBKM AiNTe HaCTYNMHUM

YUHOM:

® 3MoHTYIMTe napanenbHuii ynop (24) BignosigHO
[0 NyHKTY 5.3.

o [lpoBegiTb NnapanensHuii ynop (24) B3a0BHK
30BHILLUHBLOrO KaHTa 3aroTOBKMU.

® BuKoHalTe dppesepyBaHHA y BiANOBIgHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.
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6.8 PyyHe ¢ppe3sepyBaHHA

BepxHbolo Gpe30t0 MOXHa TaKoX npautoBaTy

B3arasli 6e3 HanpasAAYKX WTaHr. MNpu py4Homy

(pesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBATU TBOPUI

pesepyBasibHi po60TH, HANPUKIAA, HANnUCH.

® /[11A UbOro BUKOPUCTOBYITE TiNIbKK AyHe
HernnMboKy HacTporky dpesu!

@ [lpu 06po6Li 3aroToBKM 3BEPTANTE YBary Ha
HanpAMOK ob6epTaHHA dpes (puc. 19).

6.9. ®PpesepyBaHHA NpodiniB Ta KaHTiB (puc. 20)

® [ina dpesepysaHHs npodinis (a) Ta KaHTiB (b)
MOMXHa TaKO¥ BUKOPUCTOBYBATU CreLiasibHi
$pesu 3 3 yNOpHUM KinbLEeM.

® 3MOHTYyITe ppesu.

@ O6eperHo niaBeaiTe NpUag 4O 3aroTOBKMU.

® Jlerko HaTUCHYBLUKW Ha HanpasAastoYy Landy abo
LLIAPUKOMIALIMMHKK (C), BEAITb X B3A0BH
3aroToBKMU.

A Ygara:

B 3anemHoCTi Big MaTepiany npu BesuKin
rnMbuHi ppesepyBaHHA 3aroToBKY chif
06po6NATH 3a AeKislbKa TEXHONOMYHUX
npoxogis. Mig yac BUKOHaHHA BCix
¢pesepyBanbHUX POGIT TPUMaTE BEPXHIO
¢pe3y o6uaBoma pyKamu.

7. 3amiHa npoBoaa ANnA nig’epHaHHA
0,0 eNeKTpoMepeHi

AKwWo nposia ana Nig’egHaHHA Lboro npunagy Ao
e/leKTPOMEpEi MOLIKOAKEHUN, TO ANA 3anobiraHHA
BMHWKHEHHSA HELLACHNX BUNAAKIB MOro NOBUHEH
3aMiHUTK BUPOGHMK abo Moro cepTudikoBaHa
cepBicHa cyxb6a Y iHWKIM KBanidikoBaHWM
cnevianicT.
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8. YUncTka, TexHi4yHe 06CyroByBaHHA i
3aMOBJIeHHA 3anacHUX YacTUH

Mepepn noyaTKoM BCix POGIT NO YMCTL Big'egHanTe
MepEXEeBU LITEKep Npunagy Big mepeil.

8.1 Yuctka

@ 3axuvcHi npucTocyBaHHs, WAiLM ANA AOCTYNy
noBIiTPA | KOPNyC ABUIyHa MatoTb ByTH
MaKcumasnbHo Mpunag npoTupanTe YnucToro
raHYipKoio YY1 NpoAyBamnTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKMM TUCKOM.

® PeKomeHayeMo YMCTUTH Npunag 3pasy  nicna
KOMHOIO BUKOPUCTAHHS.

@ PerynapHo npoTupaiiTe npunag Boaoroto
raH4ipKOI0 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYIMTE O4MLLYIOYi 3aCO6M YK
PO3YUHHMKU; BOHU MOXYTb NMOLLUKOANTK
NNacTUKOBI YacTuHW npunagy. CnigkyviTe 3a
TUM, Wo6 B CepeaunHy npunagy He notpanvna
BOAA.

8.2 ByrifbHi WiTHY

AKLWO BUMHWMKaE 3aHaaTo 6araTo iCKp, NOTPIGHO W06
LLiITKM NEPEBIPUB ENIEKTPUK.

YBara! 3amiHATH BYriNbHi LLiTKW O3BONAETHCA ULLE
E€NEKTPUKY.

8.3 TexHi4He 06CcnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHMm, WO NOTPedyoTh
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHSA, BiACYTHI.

8.4 3amoBneHHA 3anacHUx aeTanen

Mpy 3amoBneHHi 3anacHux aeTtanen HeobxigHo
3a3HauvMTK Taki AaHi:

o Tvn npucTtpoto

@ Homep apTukyny npucTpoto

® laeHTudikauiiHWiA Homep NpUCTPOto

® Homep HeobxiaHOI 3anacHOi YacTUHM
AKTyanbHi LiHK Ta iHdopmauito By MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb6-cTopiHUi www.isc-gmbh.info
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9. YTunisauiAa i noBTOpHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoaMTbCA B yNakoBLi, AKA CY>XWUTb AnA
3anobiraHHA NOLLIKOAXEHHIO NPU TPaHCMNOPTYBaHHI.
Lla ynakoBka € CMpOBMHOIO | TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6yTn 3HOBY
NoBepHyTa B CUPOBUHHWIA KPYroooir.

Mpunap i cynyTHi TOBapun A0 HLOrO CKNaAalThCA 3
pi3HMX MaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnacTtmac. HecnpasHi getani Bignante Ha
yTunisauito cneuianbHOro CMiTTA.
MpokoHcynbTyiTEeCA B cnewiani3oBaHOMy Mara3uHi
abo B agmiHicTpauii 06LWmMHN.
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‘ € Konformitéitserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per larticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I’article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0
® @ ®

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodnos$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podra
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- AeKnapupa cregHoTO CbOTBETCTBME CbrnacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAEC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHO 3 [IMPEKTMBOIO
erkleerer herved folgende samsvar med EU-

® erkleer 1 ® eCra cTaHAapTamu, YUHHUMU ANA aHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3aABnAET 0 COOTBETCTBUM TOBapa dele ja normidele

cneayowmm aupekTusam n Hopmam EC i deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i © straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla @ Samremisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samreemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
SnAwvel TNV ak6Aoubn cupPpwvia cUPPWvVa pe fyrir vorur
TNV Odnyia EE ka1 Ta mpoTUMO YIa TO TIPOTOV

)
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigeflgte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPONHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol anpektuse 2002/96/EG 06 MCNOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX N ANEKTPOHHbIX
YCTPONCTBAxX U peanu3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIA 3N1EKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATb OTAESIbHO M HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPONCTBA Ha3a 4 N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTpoicTea B crnyyae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIeALIeMy B HEFOAHOCTb 060pyA0BaHUIO
[OMOSHATENbHLIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBAM, HE COAePXalLMM SNeKTpUdeckme
YacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a ctpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpu4ecKn ypeau B AoMallHnA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNneKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKkTpuyeckn ypeau TpAabea aa ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNf30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro uanpatu obpaTtHo, fa
CcbAencTsa 3a CboHpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKas OT cobCcTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPeaoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOMTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe no
CMMCBhNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npvbaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHU cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg ™ng EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUUATA.

20ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yl TV PeTaTpomr o EOVIKO AiKalo TIPETIEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEia Kal
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVOAAGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiepAauBAavovTal Ta eEAPTANATA 1) BONONTIKA €Eap  TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWY OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénusim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlwwe ana kpaiH-4nenis €C
He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y NobyToBe CMiTTA!

BianosigHo fo eBponericbkoi avpekTuan 2002/96/€C Wwoao BianpauboBaHUX eNeKTPUYHUX Ta
€NEeKTPOHHUX NPUNaaiB Ta nepeHeceHHA ii MPUHLUMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynn y KOpUCTYBaHHi, HEOHXiAHO OKpemo 36mpaTu Ta nigaasaTh iXx NTOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, IO
BiANOBIAAE BUMOram OXOPOHWN HAaBKOMMLLHLOrO CepeAoBuLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOr0 BUKOPUCTAHHA LOAO BUMOIM HA MOBEPHEHHS:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHaTUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATY HaNEeXHIn yTunisauii y BMnaaky Ao6pOoBifbHOI BiAMOBM Bif BNAaCHOCTI HA ManHo. 3 Li€to
MEeTOHO BiAnpaubOBaHWi Npunag MoXxHa nepeaatu B NyHKT yTURisauii, AKWA 3HUWMTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHANbHOrO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnofapcTsi Ta nNpo yTunisauito sigxoais. Cioan
He HaneXxaTb KOMMNEKTYIoYi BianpauboBaHUX Npunaais Ta AOMoMidKHi 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHMX CKNaaoByX.
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[©)

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbmaHme unun npoyne Bnabl pa3sMHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLMM (OUPMbI, NOMHOCTHIO UMK
4YacCTUYHO, paspeLleHo NPou3BOANTb TOJTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspetenusa ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHETO M/ PA3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaly AOKYMEHTW Ha NPOAYKTY Ha, A0pY U1
KaTo u3Ba/Ka, ce [ornycka camo C U3PUYHOTO paspetlleHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAADIWV TWV POLOVTWY TNG TAIPE(RG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTEEneTal Hovo petd and pnn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Mepeapyk ab6o iHLe PO3MHOXEHHA JOKYyMeHTaLii Ta
CYNpOBOAXYIOUNX AOKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, @ TaKOX BUTArY i3
[OKYMEHTIB, [JONYCKAIOTLCA NNLLIE NiCNA OTPUMAHHA OAHO3HAYHOrO
npossorny Bia ipmmn «ISC GmbH»
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAEeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O Kataokevaog dlatneei To JIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuwaemo 3a coboto NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETE/IbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, FNy60KoyBaaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HallMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCA TIWATEIbHOMY KOHTPOJI0. EC/iM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K HalleMy 60/IbLLIOMY COXaNEHUIO HAapyLIEeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly CyH6Y cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke 0XOTHO
0TBETMM Ha Baluum Bonpochkl Nno TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH H1we. [nA NpeAbaABIeHUs NPeTeH3uiA
Mo rapaHTUIHOMY 06CNyHUBaHUIO IEMCTBUTENBHO CliefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu peryampytoT A0MNOJHUTE bHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3Tu rapaHTuitHble 0653aTe/IbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycayrv ana Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWitHbIe yCIyrM pacnpoCTPaHATCA TOIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/IW B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana uiam Npouecca U3roToBeHUs U NPeaycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe aTUX
Hef0CTaTKOB UM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYecTb, YTO HallW YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBbILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM UHAYCTPUabHbIX
o6nacTax. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEWCTBUTE/bHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOIb3YETCA B
NMPOMBILLEHHBIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUABHBIX LENAX, @ TaKKE 418 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha NOBPEAEHWS NPY TPaHCIOPTUPOBKeE,
NOBpPEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobI0AeHWs YKa3aHUii PyKOBOACTBA MO MOHTaKy WM B pesynibTaTe
NpoBefEeHHOM HeHaANeKalMM 06pa3oM UHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHUA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumu (TaKUX Kak Hanpumep, NOAK/YEHWE K CETU C HEeHaAIeKalMM NapaMeTPOM HanpPsHEHWs),
UCMNO/b3YeTCA HENPaBUbLHO WK HEHaA/IEKALLMM 06pa3oM (HanpuMep, Nneperpyaka ycTporncTea nm
MCMNO/b30BAHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WX NMPUHALNEHHOCTEN), NPU HECOBIIOAEHUN
NpaBu/ TEXHUYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 630NacHOCTH, MPY NonaaaHni NOCTOPOHHUX
npesAMEeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), MPKU UCMOIb30BaHUU CUJTbI UK
NOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, MOBPEXAEHUA B peay/ibTaTe NajeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pE3Y/IbTaTe UCMOb30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUiHOE 06CNYHUBAHUE TEPSIET CUITY, €C/IU BblIN OCYLLECTB/IEHBI BMELLATEILCTBA B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa U HAYMHAETCSA CO AHA NOKYMKW YCTPOoMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
Heo6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK B TEYEHUU ABYX HEAEb NOC/e TOro KaK byaeT
0o6HapyHeHa HenCnpPaBHOCTb. 3aABEHUA Ha rapaHTUIHOE 06C/YKUBaHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMaIoTCA. PEMOHT WM 3aMeHa yCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CAYH6bl U C
3TUMM YCIyramm He HauMHAeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUK 418 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/EHHbIX 3anacHbiX
feTaneii. ATo AefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEPBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHUA KNWeHTa.

4. [nA npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CYKMBaHWE BbILLIUTE, NOMXKaNyncTa, HeucnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoKmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hae uiam to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKasaHHOW AATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXpaHATbL KacCoBbIM YeK 1A fAoKkadaTenbcTBal MorKanyicTa, onvLmMTe NPUYUHY
NpeAbABNAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXKHO To4Hee. Ecnmn HemcnpaBHoe YCTPOMUCTBO NOA/IEHUT
rapaHTUMHOMY O6CyHMBaHWIO, TO Bbl Noay4nTe HEe3amenIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOEM TaKe yCTPaHUTb NPU OnJiaTe 3aTpaT HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FrapaHTUIHBIX YCAYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuun. [ns atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Ciy6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HalwunTe NPOAYKTH nogsiexaT Ha CTPOor Ka4eCTBeH KOHTPO. B Cﬂy‘-laVI, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTIA 6esynpeHHo, M3KasBame CbHaneHreTo cu 1 Bu monnm, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHumMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CME Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHua TesleoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWe Ha rapaHuuaTa e B Cuna CnegHoTo:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCNI0BUSA YpewaaT JOMbAHUTENHU rapaHLMOHHK yeayri. BawmnTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTblLM Ha NpecTauuaTa He GUBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycayra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BBPXY AEDEKTH, KOUTO Ce AbaKaT Ha federTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHMyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pec.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMpPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYUIMCKA MW MHAYCTPUanHa ynoTpe6a.
apaHLMOHeH JOroBoOp NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YpeAbT Ce U3M0/3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKN MW UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHK Ha TAX AelHocTM. OT HawaTta
rapaHLms ce U3K/I0YBAT CbLLO TaKa AOMbIHWUTENHU YCAYTK 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Nopaau He
cb6/t0AaBaHe Ha yNmbTBAHETO 3a MOHTaa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopasmn CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMpPEereHWE UK BUS, TOK), FPYGH MW HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeAGuTe 3a NOAAPBHKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy aM Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTyYeHn Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaju obM4yanHoTo M3xabasBaHe Npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tu4a, KoraTo no ypeja sevye ca 6unm M3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gaTtara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npasa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npean UsTtnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuno B paMKUTe Ha ABe cegMunun, cnej
KaTo CTe OTKPUIN fedeKra. npe,qﬂBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHUTE npasa cnepj n3tnmyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuop e UsK4eHo. I'IonpaBKaTa WA nogmMAaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/1KaBaHe Ha rapaHUMOHHKUA
nepuoj, Kakto U C Tasu ycnyra 3a ypeaa uam 3a eseHTya/lHM MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Bayu CbLLO U npv na3nosasesaHe Ha CepBMU3HN YCYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuMoHHO npaBo, MONA, U3npareTe ,El,ereKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha noueHCcKa TaKca. anl'IO)KeTe KBUTaHUMATA B OpUrMHan nnu gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuweTe Hu npuvnHaTa 3a peHiamMmaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, segHara e nonydnTte O6paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pasxoauTe H1e C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLlUo U
,D,ereKTM no ypeaa, KOMTO He Ca UK BeYe He Ca BH/Il04eHU B obxsaTa Ha rapaHuuATa. 3a uenta, Monsa,
nsnparteTe ypeaa Ha HalumAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, AELOTIUE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa Hag UTIOKELVTAL O€ auaTnPoUg EAEYXOUG TIoLOTNTAG. Edv Tap’0Aa autd kamnoTe dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUPACTE TIOAU KAl 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tipog TO TUNHAUAG
EEurmpéetnong MNeAatwyv, ot Slevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr) TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbovpue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOpd TIou avadEPETe TIo KATW. A TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang loxUouv
Ta eENg:

1.

AvuToi oL 6pol eyyunong pubuifouv TIpOcHeTEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxrn tng eyyunonqg pag eivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVo BAABEG TIou odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywyrn|§ Kal TepLopiovTal TNV aroKatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT) TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va PocEEETE TIWG OL CUOKEVEG Hag Sev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPatikr xprion. Na to Adyo autd dev udiotatal cvyBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, plotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TTapOUOoL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tEpav ToUTou anodnuwaoelg yia BAdReg petadopdg, BAABEeS
odel\dpeveg o un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU N €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pn
Xpron (T.X. uttepPOPTWOT 1} XPTI0N N EYKEKPLILEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), UN)
mpnon Twv Ymodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, €i00d50¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1} OKOVN), XPnon Biag 1y e§wTtepikn) enidpaon (6Twg Tt.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kat BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) hBopa.

H a&iwon eyyunong ekinrtel o€ MepinTwon mou €ytvav 1)dn §Eveq eMeUPACELS 0T CUCKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal oe 2 €1 kat apxidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuckeung. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUOoUV TipLv TNV Idpodog Tng pobeopdlg TG €yyunong evtog dUo
eRSopAdwV arod TNV SlATicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL N KaTioXUuoT a§lwoewv £yyunong HETA
Vv napodo g npobeopiag g eyyunong. H emokeur 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
ouvendyetal oUTe TNV eMEKTAoT TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong ouTe TNV €vapén véag npobeopiag
€yYyunong yla Trn CUCKEUN 1] Ta evoeXouEvwg ToTtoBetnBevTa eEaptnpata. To idlo .oxVel kal o
Tepintwon c€pPIg eTi TOTOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng £yyunong 0ag TIAPAKAAOUE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIg
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV IO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AmdSEIENG ayopdq 1} AAAO LoXUOV amodelKTIKO ayopdg. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUPE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNy attia ya v Slapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa Tng
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, eite 6a oag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa cuokeur).

Puoikd MIOKEVACOUHE EUXAPIOCTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoto auTd 0ag TIAPAKAAOUE VO ATTOOTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar icin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUI naHe HnieHT!

Hawwi BMpo6u nigniAraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. AKLLO X BCe-TaKK Lien npunag Koin-Hebyab 6yae
(PYHKLiOHYBaTN HEGE340raHHO, MW CNPUMMAEMO Lie Aye CEPHO3HO i IpocMMo Bac 3BepHyTHCA [0 HALLOi
CEepBICHOI CNyOM 3a afpecoto, BKa3aHO BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTinHOMY NocBiA4YeHHI. Mu 3 3a,0BO/IEHHAM
BignoBiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOrO BUKIMKY, HOMEP AKOTO TaKOX BKasaHui BHM3Y. [1nA npes’ABNEHHA
rapaHTiiHUX NPeTEeH3Iin Mae CUy HacTynHe:

1. Ui ymoBu rapaHTii peryioTb 4oAaTKOBUM rapaHTiMHWM peMoHT. LA rapaHTia Balwmnx npaBoBux
rapaHTiiHWX NPETEH3iM He CTOCYETbCA. Hall rapaHTiiH1i peMoHT € ana Bac 6e3KOWTOBHUM.

2. T[apaHTiMHWUI PEMOHT NOLLUMPIOETHCA BUKJIIOYHO HA HECMPABHOCTI, MOB’A3aHi 3 Ae@eKTOM maTepiany abo
MOMMWJIKOIO BUPOBHMKA, | 0BMEYETLCA YCYHEHHAM LibOro Hefjo/liKy abo 3amiHoto anapaty. Mawnte, 6yab-
Jlacka, Ha yBasi, WO Halli Npuaagn CTOCOBHO CBOrO NPU3HAYeHHA CKOHCTPYMOBaHi He 417 BUPOOHWUYMX,
PEMICHUYMX Y1 MPOMUCIOBUX NiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiliHWI JOroBip HE Ma€e CUAW B pasi, AKLLO Npuiag
3aCTOCOBYIOTb Ha BUPOBHUYMX, PEMICHUYMX 260 NPOMMCIOBUX MIAMPUEMCTBAX, @ TAKOXK NPHM iHLLIN
NoAiGHIM aianbHoCTi. Kpim Toro, 3 Hawoi rapaHTii BUK/YalTbCA BiALLUKOAYBaHHSA 3a NOLIKOAKEHHA NPy
TpaHCnopTyBaHHi, HECNPaBHOCTI BHAC/IAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLUii MO MOHTaxy abo Yepes TEXHIYHO
Henpasu/bHY IHCTaNALi0, HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT NO ekcnayaTauii (AK HanpuKkAag, BHaCAifOK
nif’efHaHHA JO HeMPaBW/IbHOT HAaNPYry B eN1eKTPOMEpEeKi abo f0 TUMY CTPYMY), 3N0BHKUBAHHA NpU
3acTocyBaHHi ab0 HeHasIeXHe 3acTOCyBaHHA (AK HaNpPUKNag, NnepeHaBaHTaxeHHA npuiasa abo
3aCcTOCyBaHHSA TEXHIYHO HEAOMYLLEHUX A0 EKCNyaTauii iHCTPyMeHTIB abo akcecyapiB), HELOTPUMAaHHSA
IHCTPYKUiM MO TEXHIYHOMY 06C/TyroByBaHHi i N0 TEXHIL 6€3NeKN, NPOHNKAHHA CTOPOHHIX MPEAMETIB (AK
HanpuKknag, nicky, KamiHHA abo nNuy), 3aCTOCyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM C1aM abo CTOPOHHI BMN/MBM (AK
HanpuKnag, NOWKOAMKEHHA BHACNIAOK NaAiHHA), & TAKOMX BHAC/IAOK 3BMHAMHOI0 3HOLLYBaHHS.

lapaHTiliHa NpeTeH3iA BTpayaeTbcA, AKLO B Npunag XTo-Hebyab BXe BTpyyaBcA.

3. TepmiH gii rapaHTii CTAaHOBWUTb 2 POKM | NOYMHAETLCA Big, AaTy KyniBi. [apaHTiliHi npeTeHsii chig,
npea’sBAATU 40 3aKiHYEHHSA rapaHTIMHOro TepMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB NicaA Toro, AK By Buasuam
HecnpasHicTb. [pen’ ABNEHHA rapaHTiiHUX NPETEH3IM NiCA 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TEPMIHY
BUKJIIOYaETLCA. PEMOHT abo 3amMiHa npunagy He NPU3BOAUTb A0 NPOAOBKEHHA TEPMIHY rapaHTii, a TaKOX
3a BUKOHAHHA TaKoi po60TH a0 3a MOM/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHMX YaCTUH He NOYMHAETLCA HOBUM
rapaHTiiHWI TepMiH. Lle cTocyeTbCA TaKoX | BUKOHaHHSA PoBiT MiCLLEBOI CEPBICHO C/TyK6010.

4. [AnA npef’sBNEHHA rapaHTiiHOI NPeTeH3ii nepeLwniTe, 6yab-nacKa, HecnpasHWUi Npunag 6e3 NoWwToBoro
360py Ha BKasaHy HU4Ye agpecy. [logavite opuriHan JOKYMeHTY Npo Kynieto abo iHWMi gaToBaHUM
ZoKas3 Kynisni. Tomy, 6yab-nacka, HaginHo 36epiraiTe KacoBMi YeK B AKOCTI gokasy! Mo MoxAnBoCTi
AIKHAMWTOYHILLE onuwWiTb Ham, Byab-nacka, NPUYMHY peknamadii. AKWOo HecnpasHICTb NpuUAagy nignagae nig,
HaLl rapaHTiMHWI PeMOHT, TO HeBAOB3i By oTpuMaeTe Ha3aa BifpeMOHTOBaHWIM abo HOBWIA Npuiag,.

Camo co60t0 3po3ymino, Lo 3a BiAMNOBiAHY ONiaTy MM 3 3aJ0BO/IEHHAM TaKOMX YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, fKi He oxonaeHi abo GinbLue He OXonTLCA 06’eMoM rapaHTii. A uboro BucunanTe, 6yap-nacka,
npunag Ha agpecy Halloi CEepBICHOI CYKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rckzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, lblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fuir das Geréat oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 02/2008

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt 1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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