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Langhalsschleifer PL ANE X LHS 225

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Staubmaske tragen!

Gehorschutz tragen!

@@>>

Luftungsschlitze und Staubfilter reinigen

h
e

Anleitung/Hinweise lesen!

LT,

Technische Daten

Leistung 950 W
Drehzahl 340 - 910 min"!
Schleifteller-@ 215 mm
Schleifmittel-@ 225 mm
Werkzeugaufnahme D 13/10
Anschluss Staubabsaugung 36 mm
(27 mm)
Lénge Kurzversion (ohne Verlangerungsrohr)
1,70 m
Lange Langversion (mit Verlangerungsrohr)
1,60 m
Gewicht ohne Kabel
Kurzversion 3,80 kg
Langversion 4,60 kg
Schutzklasse /@
3 Gerateelemente
[1-1]1 Schleifkopf
[1-2] Verléngerungsrohr
[1-3] Griffteil
[1-4]1 Schleifmittel
[1-51 Netzanschlussleitung
4 BestimmungsgemafBe Verwendung

DerPLANEX istbestimmungsgemall vorgesehen
zum Schleifen von gespachtelten Trockenbau-
wanden, von Decken und Wanden im Innen- und
AuBenbereich sowie zum Entfernen von Tapeten-
resten, Farbanstrichen, Belagen, Kleberesten und

losem Putz.
Beim Verschleifen von grof3flachig ver-
spachtelten Flachen mit hohem Staubanfall
empfehlen wir das Festool Absaugmobil
CTL/M36EACPLANEX.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungs-

gemalem Gebrauch haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen

kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete

Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-

betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne

Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-

weise

- Diese Maschine ist bestimmungsgeman
vorgesehen zum Schleifen. Lesen Sie alle Si-
cherheitshinweise, Anleitungen, Abbildungen
und Beschreibungen, die mit dieser Maschine
mitgeliefert wurden. Werden die nachfolgen-
den Anleitungen nicht eingehalten, kann dies
zu einem elektrischen Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fuhren.

- Arbeitenwie Schruppschleifen, Biirsten, Polieren
oder Trennschleifen diirfen mit dieser Maschine
nicht durchgefiihrtwerden. Arbeiten, fiir welche die
Maschine nicht konstruiert wurde, konnen Gefahren
und Personenschaden verursachen.

- Benutzen Sie kein Zubehor, das nicht speziell
von Festool fiir diese Maschine entwickelt und
vorgesehen ist. Nur weil ein Zubehorteil auf
Ihrer Maschine angebracht werden kann, ist dies
keine Gewahr fur einen ungefahrlichen Betrieb.

- Die zulassige Drehzahl des Zubehors muss
mindestens so grof3 wie die auf der Maschine
angegebene Maximaldrehzahl sein. Zubehor-
teile, die schneller als zuldssig drehen, konnen
zerbersten.

- Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz miis-
sen genau auf das Gewinde der Schleifspindel
passen. Bei Einsatzwerkzeugen, die mittels
Flansch montiert werden, muss der Loch-
durchmesser des Einsatzwerkzeugs zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches pas-



sen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen
sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
kédnnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Der Bohrungsdurchmesser von Scheiben, Flan-
schen, Stiitztellern und allem anderen Zubehor
muss genau zur Spindel der Maschine passen.
Zubehor mit nicht passendem Bohrungsdurch-
messer lauft unrund, vibriert Gbermaflig und
kann zum Kontrollverlust flihren.

Benutzen Sie kein schadhaftes Zubehor. Kon-
trollieren Sie vor jedem Einsatz Zubehor wie
Schleifteller auf Ausbriiche oder Risse, Stiitz-
teller auf Risse und iibermaBige Abnutzung.
Uberpriifen Sie nach jedem Fall die Maschine
und das Zubehor auf Beschadigungen oder
montieren Sie unbeschadigtes Zubehor. Stellen
Sie sich und danebenstehende Personen nach
der Uberpriifung und Montage von Zubehér
auBerhalb der Rotationsebene des Einsatz-
werkzeuges auf und lassen Sie die Maschine
eine Minute bei maximaler Drehzahl laufen.
Beschadigtes Zubehor zerbricht Ublicherweise
wahrend dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie, je nach Anwendung, Schutzschild
oder Schutzbrille. Wenn sinnvoll, tragen Sie
Atemschutzmaske, Gehorschutz, Sicherheits-
handschuhe und eine Arbeitsschiirze, geeig-
net als Prallschutz vor kleinen Schleif- oder
Werkstiickteile. Die Schutzbrille muss geeignet
sein, fliegende Trimmersticke, erzeugt durch
unterschiedliche Arbeiten, abzustoppen. Die
Atemschutzmaske oder das Atemschutzgerat
muss geeignet sein, die durch lhre Arbeiten er-
zeugten Teilchen zu filtern. Dauerhafte, starke
Larmbelastung kann zu Schwerhorigkeit fihren.
Halten Sie daneben stehende Personen in ei-
nem sicheren Abstand zum Arbeitsbereich. Je-
der im Arbeitsbereich muss personliche Schut-
zausriistung tragen. Teile des Werkstlicks oder
des zerbrochenen Zubehdrs konnen wegfliegen
und aufBerhalb des unmittelbaren Arbeitsplatzes
Verletzungen verursachen.

Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Schneidwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte. Der Kontakt mit einer span-
nungsfihrenden Leitung setzt auch die metal-
lischen Gerateteile unter Spannung und fihrt zu
einem elektrischen Schlag.

Halten Sie das Stromkabel fern von drehenden
Teilen. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, konnte

das Stromkabel durchtrennt werden oder han-
gen bleiben, und Ihre Hand oder Ihr Arm konnte
in die drehenden Teile gezogen werden.

- Legen Sie die Maschine nie ab, solange das
Einsatzwerkzeug nicht vollstandig still steht.
Drehende Einsatzwerkzeuge konnen in die Ab-
lageflache einhaken und die Maschine aus |hrer
Kontrolle reiflen.

- Lassen Sie die Maschine nicht laufen, wah-
rend Sie diese an lhrer Seite tragen. Bei einer
zufalligen Beruhrung kann sich das drehende
Einsatzwerkzeug in Ihrer Kleidung verhaken,
wodurch das Einsatzwerkzeug Ihnen ernsthafte
Schnittverletzungen zufligen kann.

- Reinigen Sie regelmanig die Liftungsschlitze
lhrer Maschine. Der Kihlluftventilator saugt
den Staub in das Maschinengehause und tber-
mafige Ablagerung von Metallstaub kann zu
elektrischen Gefahren flihren.

- Betreiben Sie die Maschine nicht in der Nahe
brennbarer Stoffe. Funken konnten diese Stoffe
entziinden.

- Beniitzen Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissiggekiihlt werden miissen. Wasser oder
andere flissige Kihlmittel konnen (tédliche)
elektrische Schlage verursachen.

Ursache und Verhiitung von Riickschlagen

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf

ein Einklemmen oder Einhaken einer drehenden

Scheibe, eines Stiitztellers, einer Birste oder an-

deren Zubehors. Das Einklemmen oder Einhaken

verursacht einen sehr schnellen Stillstand des
drehenden Zubehors, wodurch als Gegenreakti-
on eine unkontrollierte Maschine entgegen der

Drehrichtung des Zubehors um den Klemmpunkt

beschleunigt wird. Wird beispielsweise eine Schleif-

scheibe durch das Werkstlick geklemmt oder ver-
hakt, kann sich die Scheibe mit dem Umfang am

Klemmpunkt in die Werkstickoberflache eingraben

und die Scheibe herausklettern oder herausschla-

gen lassen. Die Scheibe kann entweder zum An-
wender hin oder von ihm weg springen, abhangig
von der Drehrichtung der Scheibe am Klemmpunkt.

Schleifscheiben konnen dabei auch brechen. Ein

Rickschlag ist das Ergebnis eines Missbrauchs

der Maschine und/oder falscher Arbeitsweise oder

Betriebsbedienung, und kann durch richtige Be-

achtung der nachfolgenden Vorsichtsmafinahmen

vermieden werden.

- Halten Sie die Maschine stets fest und platzie-
ren Sie lhren Korper und Arme so, dass Sie die
Krafte eines Riickschlages kontrollieren kon-
nen. Benutzen Sie fur eine optimale Kontrolle

7



von Ruckschlagen oder Reaktionsmomenten
beim Anlauf stets den Zusatzhandgriff, sofern
mitgeliefert. Der Benutzer kann Reaktionsmo-
mente oder Rickschlagkrafte kontrollieren,
wenn geeignete Vorsichtsmal3inahmen getroffen
werden.

- Platzieren Sie nie lhre Hand in der Nahe dre-
hender Einsatzwerkzeuge. Einsatzwerkzeuge
konnen uUber Ihre Hand zurickschlagen.

- Platzieren Sie lhren Korper nicht in dem Be-
reich, in welchem sich die Maschine bei einem
Rickschlag bewegen wird. Ein Riickschlag wird
die Maschine entgegen der Drehrichtung der
Scheibe am Klemmpunkt beschleunigen.

- Seien Sie besonders vorsichtig beim Arbeiten
in Ecken, an scharfen Kanten usw. Vermeiden
Sie ein Ruckspringen und Verhaken des Ein-
satzwerkzeuges. Ecken, scharfe Kanten oder
Rickspringen neigen dazu das drehende Ein-
satzwerkzeug einzuhaken und dabei Kontroll-
verlust oder einen Ruckschlag zu verursachen.

Spezielle Sicherheitshinweise zum Feinschleifen

- Verwenden Sie beim Feinschleifen keine uber-
dimensionierte Schleifscheiben. Folgen Sie bei
der Auswahl der Schleifscheiben den Angaben
des Herstellers. Eine zu grof3e Schleifscheibe,
die weit Uber dem Schleifteller Ubersteht, stellt
eine Schnittgefahr dar und kann zum Verhaken,
Scheibenbruch oder Ruckschlag fuhren.

Zusatzliche Warnhinweise

- Halten Sie die Maschine beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie fiir einen siche-
ren Stand. Die Maschine wird mit zwei Handen
sicherer gefihrt.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entziindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z. B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Bertihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fur die Bedienperson
oderin der Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land giiltigen Sicherheitsvorschriften. Schlieflen
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Ab-
saugeinrichtung an. Tragen Sie zum Schutz |hrer
Gesundheit eine P2-Atemschutzmaske.

- Benutzen Sie die Maschine nicht mit beschadig-
tem Kabel. Beriihren Sie das beschadigte Kabel
nicht und ziehen Sie den Netzstecker, wenn das
Kabel wahrend des Arbeitens beschadigt wird.
Beschadigte Kabel erhohen das Risiko eines

elektrischen Schlages.
- Verwenden Sie maximal zwei Verlangerungs-
rohre an der Maschine.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 82 dB(A)
Schallleistungspegel 93 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

/N\ @ vorsicut

Der beim Arbeiten entstehende Schall schadigt
das Gehor.
» Tragen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert

(3-achsig) a, <2,5m/s?

Unsicherheit K=3m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maoglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungentigend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Ma-
schine beachten!

6 Inbetriebnahme

/N /I WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassiger

Spannung oder Frequenz betrieben wird.

- Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Gbereinstimmen.

- InNordamerika dirfen nur Festool Maschinen
mit einer Spannungsangabe von 120 V einge-
setzt werden.

Der Schalter [5-2] dient als Ein-/Ausschalter (I =
EIN, 0 = AUS).

Anschlieflen und Losen der Netzanschlussleitung
[1-5] siehe Bild [4].



7 Einstellungen an der Maschine

/N /5\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sievorallen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

71 PLANEX montieren

» Halten Sie den Schleifkopf [1-1] mit dem
Schleifteller nach unten.

» Offnen Sie, falls geschlossen, die Spannhebel
[2-1] und [2-2].

» Schieben Sie das Verlangerungsrohr [1-2] bis
zum Anschlag in die Offnung wie in [2] darge-
stellt.

» SchlieBen Sie die Spannhebel [2-1] und [2-2].

» Schieben Sie den Kontaktschieber [3-2] in die
Kontaktaufnahme wie in [3] beschrieben.

» Dricken Sie den Kontaktschieber nach unten

bis dieser einrastet.

Setzen Sie analog dazu das Griffteil [1-3] ein.

Falls Sie den PLANEX in der Kurzversion

verwenden mochten, z. B. zum Wandschleifen

in engen Raumen, montieren Sie direkt den

Schleifkopf [1-1] an das Griffteil [1-3].

® Vergessen Sie nicht zur Demontage, den Kon-
taktschieber durch Driicken des Knopfes [3-1]
zu losen, bevor Sie die Spannhebel [2-1] und
[2-2] 6ffnen.

7.2 Electronic
Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

eV

Sanftanlauf
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [5-1]
stufenlos zwischen 310 und 920 min' einstellen.
Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

7.3 Schleifteller wechseln

» Stecken Sie einen Innensechskantschlissel
(GroBe b) in die Innensechskantschraube [6-1]
am Schleifteller.

» Halten Sie den Teller fest und losen Sie den

Schleifteller durch Drehen des Innensechs-
kantschlissels.

® Um einen optimalen Planlauf weiter sicher zu-
stellen, reinigen sie zunachst die Auflageflache
fur den Schleifteller auf der Abtriebswelle.

» Setzen Sie den neuen Schleifteller ein.

» Schrauben Sie die Schraube [6-1] fest.

® Verwenden Sie fur die Maschine nur die ange-
gebenen Schleifteller.

® Um eine optimale Ansaugleistung gewahren
zu konnen, wird die Dichtflache zwischen Ma-
schine und Schleifteller wahrend der ersten
Minuten nach dem Schleiftellerwechsel ein-
geschliffen. In dieser Zeit ist die Drehzahl der
Maschine etwas niedriger und beim Schleifvor-
gang entstehen weif3e Schaumpartikel, die fur
die Funktion der Maschine unschadlich sind.

® Falls sich die Maschine mit neuem Schleifteller
nicht direkt starten lasst, den Schleifteller ei-
nige Male von Hand durchdrehen und dadurch
einschleifen.

7.4 Schleifmittel befestigen

Auf dem StickFix Schleifteller lassen sich die dazu
passenden StickFix Schleifscheiben schnell und
einfach befestigen. Die selbsthaftenden Schleif-
scheiben[1-4] werden einfach auf den Schleifteller
[6-2] aufgedriickt und vom Haftbelag des StickFix
Schleiftellers sicher gehalten. Beachten Sie da-
bei, dass die Schleifscheiben-Lochungen mit den
Absaug-Lochungen [7-3] Gbereinstimmt. Nach
Gebrauch wird die Schleifscheibe einfach wieder
abgezogen.

7.5 Innen-/AuBienabsaugung einstellen

Je nach Partikelgrof3e des Abschliffs konnen Sie

zwischen Innen-und Au3enabsaugung umschalten.

» Verwenden Sie zum Umschalten der Absau-
gung den Schalter [7-1].

Symbol |Absaugung Verwendung
PPrTT Auf3enabsau- Absaugung von gro-
~.~oxs | gung [7-2] Beren Partikeln, z. B.
(zwischen Tapetenreste

Schleifscheibe
und Birsten-
kranz)

T, | Innenabsau- Absaugung von klei-
T, gung [7-3] nen Partikeln, z. B.
tttt (Ansauglo- Spachtel und bei ho-

yAcuUM chung) hem Ansaugeffekt




7.6 Ansaugleistung einstellen

Je nach Untergrund konnen Sie die Ansaugleistung

anpassen.

Die Regulierung kann nur erfolgen, wenn die In-

nenabsaugung aktiviert ist (siehe Kap. 7.5).

» Verwenden Sie zum Einstellen der Ansaugleis-
tung das Stellrad [5-31.

;mm“‘“m‘r‘ni"

tttt

» Beginnen Sie mit einer niedrigen Ansaug-
leistung (Stellung 1) und erhdhen Sie diese
langsam, bis sich ein spurbarer Anpressdruck
einstellt.

® Eine hohe Ansaugleistung ermaoglicht ermu-
dungsarmes Schleifen an Decken und Wanden.

® Eine zu stark eingestellte Ansaugleistung
kann zum Rutteln der Maschine fihren und
das Fuhrverhalten verschlechtern. AuBerdem
kann die Maschine Uberlastet werden und die
Schutzschaltung springt an. Die rote Diode
blinkt langsam. Die Elektronik schaltet auf
Erholdrehlzahl. In diesem Fall dirfen Sie auf
keinen Fall weiter arbeiten, bis sich die Ma-
schine wieder abgekihlt hat.

1: niedrige Ansaugleistung
6: hohe Ansaugleistung

7.7 Randnah schleifen

Durch das abnehmbare Birstensegment konnen

Sie den seitlichen Abstand zwischen Wand/Decke

und Schleifteller reduzieren.

» Halten Sie den Knopf [9-1] gedriickt.

» Entnehmen Sie das Biirstensegment [9-2].

® Im Deckel des SYSTAINERS ist eine Aufnah-
me zur Aufbewahrung des Biirstensegments
vorhanden.

» Zum Einsetzen haken Sie an der entgegen-
gesetzten Seite des Knopfs [9-1] das Biirs-
tensegment ein, und schwenken Sie es zum
Schleifkopf hin bis es einrastet.

Absaugung

& VORSICHT

Eingeatmeter Staub kann die Atemwege scha-

digen!

» Schlieflen Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.

» Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
einen Atemschutz.

An den Absaugstutzen [8-2] kann ein Festool
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-Durch-
messer von 27 mm oder 36 mm (wegen der bes-
seren Absaugleistung empfohlen) angeschlossen
werden.

10

® Der spezielle Absaugschlauch garantiert mit
der Spezial-Saugmuffe [8-1] (als Zubehor
erhaltlich) eine dauerhafte Fixierung und bes-
seren Knickschutz.

® Verwenden Sie beigrof3en Flachen das Absaug-
mobil CTL/M36EAC PLANEX, da hier dau-
erhaft die notige Absaugleistung gewahrleistet
ist.

» Offnen Sie die mechanische Arretierung [8-3]
durch Driicken des griinen Knopfes [8-4].

» Stecken Sie den Absaugschlauch des Absaug-
gerates auf den Absaugstutzen [8-2].

» Schwenken Sie die mechanische Arretierung
[8-3] nach oben bis diese einrastet.

8 Betrieb

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Halten Sie die Maschine nicht am Schleifkopf.

» Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest.

» Vergewissern Sie sich, dass alle Spannhebel
geschlossen sind, bevor Sie die Maschine in
Betrieb setzen.

» Schlieflen Sie die Maschine an das Stromnetz
an.
® Halten Sie vor dem Einschalten den Schleifkopf
mit etwas Abstand zur Schleifoberflache.
Schalten Sie die Maschine ein.
Der Ein-/Ausschalter besitzt einen Nullspan-
nungs-Ausloser. Dieser verhindert ein selb-
standiges Einschalten nach einer Spannungs-
unterbrechung (z. B. Stromausfall). Driicken
Sie nach einer Spannungsunterbrechung zum
Einschalten erneut den Ein-/Ausschalter [5-2].
Fuhren Sie die Schleifarbeit durch.
Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andricken! Sie erreichen das
beste Schleifergebnis, wenn Sie mit mafig star-
kem Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung
und -qualitat hangen im Wesentlichen von der
Wahl des richtigen Schleifmittels ab.
» Schalten Sie die Maschine nach Beendigung
der Schleifarbeiten aus.

4
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Visuelle Warnsignale am Schleifkopf

Die folgenden visuellen Signale erscheinen an der
LED [10-2] am Motorgehause und die Maschine
regelt gegebenenfalls auf eine niedrige Drehzahl.



D,
-0

/l\

A @

Langsames Blinken der LED

Die Maschine ist durch die starke Verschmutzung

der Liuftungsschlitze und des Staubfilters [10-1]

Uberhitzt.

» Reinigen Sie die Liftungsschlitze.

» Entnehmen Sie den Staubfilter [10-11.

» Entfernen Sie die Ablagerungen.

» Setzen Sie den Staubfilter [10-1] ein bis er
horbar einrastet.

® Das Blinken erlischt nach Reinigung und Ab-
kihlung der Maschine. Sie konnen |lhre Arbeit
fortsetzen.

Wenn die LED trotz gereinigtem Filtersieb und

gereinigten Luftungsschlitzen blinkt:

» Reduzieren Sie die Andruckkraft.

» Reduzieren Sie die Ansaugleistung mit dem
Stellrad [5-3].

Schnelles Blinken der LED

Bei einer Fehlfunktion der Drehzahlibertragung

vom Griff zum Motor steigert der Motor nach dem

Einschalten die Drehzahl auf den Maximalwert

und gleichzeitig blinkt die LED [10-2] mit einer

schnellen Blinkfrequenz so lange die Maschine

eingeschaltet bleibt.

® Es liegt eine interne Funktionsstorung vor. Die
Maschine muss in einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt Uberprift werden.

9 Wartung und Pflege

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sievor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die eine
Offnung des Motorgeh&uses erfordern, diirfen
nurvon einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

» Kontrollieren Sie regelmafig den Stecker und
das Kabel und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt erneuern.

. Kundendienst und Reparatur nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten: Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

» Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Luftungsschlitze im Motorgehause stets frei
und sauber gehalten werden. Beachten Sie
die Hinweise zu den visuellen Warnsignalenim
Kapitel "8 Betrieb”.

» Halten Sie die Kontaktschieber sauber. Reini-
gen Sie diese regelmaflig. Verwenden Sie dazu
keine harten Gegenstande.

Das Geratist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-

len ausgertstet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine

automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

® Wenn die Spannhebel nicht die notwendige
Haltekraft aufweisen, missen Sie diese nach-
ziehen:

» Drehen Sie die Schrauben an den Spannhebeln
[2-1] und [2-2] um ca. 1/8 Umdrehungen ein.

10 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das fiir diese Maschine vorge-
sehene original Festool Zubehor und Festool Ver-
brauchsmaterial, da diese System-Komponenten
optimal aufeinander abgestimmt sind. Bei der
Verwendungvon Zubehor und Verbrauchsmaterial
anderer Anbieter ist eine qualitative Beeintrachti-
gung der Arbeitsergebnisse und Einschrankung
der Garantieanspriche wahrscheinlich. Je nach
Anwendung kann sich der Verschleif der Ma-
schine oder lhre personliche Belastung erhohen.
Schitzen Sie daher sich selbst, |hre Maschine und
Ihre Garantieanspriche durch die ausschlief3liche
Nutzung von original Festool Zubehor und Festool
Verbrauchsmaterial!

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im Inter-
net unter ,www.festool.com”.

11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen Vor-
schriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt
werden.

Informationen zu Reach: www.festool.com/reach

1



12 EG-Konformitatserklarung
Langhalsschleifer Serien-Nr.

LHS 225 EQPLANEX 492236, 494828

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2007

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass

dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

13 Fehlerbehebung

e @y fol wns i

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation
c € Festool GmbH

Wertstrafie 20
D-73240 Wendlingen

Problem Magliche Ursachen

Abhilfen

PLANEX lauftun-
ruhig auf der Ober-

Ansaugwirkung zu stark.

Ansaugleistung reduzieren oder bei Bedarf
auf Auflenabsaugung umschalten.

flache.
Untergriinde.

Hartes Spachtelmaterial bzw. harte

Ansaugleistung reduzieren oder bei Bedarf
auf Auflenabsaugung umschalten.

Drehzahl reduzieren.

Absaugwirkung ist Filterelement am
unzureichend.

/ zugesetzt.

CTL/M36EACPLANEX verstopft

Regelmafige Reinigung des Filterelements:
Mdoglichkeit 1: Stellen Sie die Saugkraft-
regulierung auf maximale Saugleistung.
Verschlieen Sie 10 Sekunden mit der Hand-
flache Disen-, Saugschlauch- oder Ansaug-
offnung am Sauger solange bis die automati-
sche Abreinigung einsetzt.

Mdoglichkeit 2: Filterelement mechanisch (ab-
saugen) reinigen.

Moglichkeit 3: Filterelement auf Beschadi-
gung und Zusetzen prifen. Regelmafig neu-
es Filterelement einsetzen.

Entsorgungssack falsch eingebaut.

Die gestanzten Locher im Entsorgungssack
mussen innerhalb des Behalters sein.

eingebaut.

Filtersack anstatt Entsorgungssack

ImPLANEX-Betrieb nur mit Entsorgungs-
sack arbeiten (grauer Sack).

Zu niedrige Absaugleistung am
CTL/M36EACPLANEX eingestellt.

Saugkraftregulierung auf hoheren Wert ein-
stellen.

DrehzahldesPLANEX zu hoch

Drehzahl reduzieren.

Innenabsaugungam PLANEX mit
Ansaugregulierung auf Stufe 1.

Ansaugwirkung erhohen oder auf Auf3enab-
saugung umschalten.

stoffanteil, weicher Spachtel.

Spachtelmaterial mit hohem Fill-

AuBenabsaugung am PLANE X einschalten,
Ansaugregulierung auf Stufe 6 einstellen, in
extremen Fallen Drehzahl nach unten regu-
lieren.

knickt.

Saugschlauch verstopft oder abge-

Verstopfung entfernen und Knick beseitigen.

Entsorgungssack voll.

Entsorgungssack entsorgen.

12



Problem

Mdgliche Ursachen

Abhilfen

Zu starker Abtrag
des zu bearbeitenden
Materials.

Drehzahl desPLANEX zu hoch.

Drehzahl reduzieren.

Ansaugwirkungam PLANEX zu
stark.

Ansaugwirkung reduzieren oder auf Auflen-
absaugung umschalten.

Spachtelmaterial mit hohem Fll-
stoffanteil, weicher Spachtel.

Auflenabsaugung am PLANE X einschalten,
Ansaugregulierung auf Stufe 6 einstellen, in
extremen Fallen Drehzahl nach unten regu-
lieren.

Zu grobe Kornung des Schleifmittels.

Feinere Kornung wahlen.

Nicht optimale Ober-
flachenqualitat.

Falsche Schleifmittelkornung.

Feinere Kornung wahlen.

Trocknungszeiten des Spachtelma-
terials nicht richtig eingehalten.

Technische Merkblatter und Empfehlungen
des Herstellers beachten.

Ansaugwirkungam PLANEX zu
stark.

Ansaugwirkung am PLANE X verringern.

Spachtelmaterial mit hohem Fll-
stoffanteil, weicher Spachtel.

Feinere Kornung wahlen, z.B. P180.

Mit laufender Maschine auf die
Oberflache aufgesetzt (Riefenbil-
dung].

Maschine aufsetzen und dann erst einschal-
ten.

Bei Arbeiten auf der Flache immer mit ab-
nehmbarem Birstensegment arbeiten.

Schleifriefen auf der
Oberflache.

Schrages Aufsetzen des harten
Schleiftellers auf der Oberflache.

Schleifteller IP mit Interface-Pad verwenden.

Bei sehr weichem Spachtelmaterial
ist Schleifteller zu hart bzw. Schleif-
mittelkdrnung zu grob.

Schleifteller IP mit Interface-Pad verwenden.

Feinere Schleifmittelkornung wahlen (Schleif-
mittel Brilliant 2 bis Kérnung P 320 erhaltich).

Abschaltung des
PLANEX wahrend
dem Arbeiten - rote
LED am Kopf der
Maschine blinkt auf.

Staubfilter am PLANE X verstopft.

Staubfilteram PLANE X reinigen.

Zu s_tarker Druck -> Maschine schal-
tet Uberhitzungsschutz ein.

Maschine abkuhlen lassen und weniger An-
pressdruck ausuben; In extremen Fallen Au-
Benabsaugung einschalten und die Ansaugre-
gulierung auf Stufe 6 einstellen.

PLANEX ohne
Funktion.

Schleifteller blockiert - ist nach Tel-
lerwechsel nicht eingeschliffen.

Teller einige Male von Hand durchdrehen und
dadurch einschleifen, siehe auch Kap 7.3

Elektrische Steckverbindung ist
nicht richtig angeschlossen.

Elektrische Steckverbindung auf sichere Ver-
bindung Uberprifen.

Falls andere Probleme als die aufgefiihrten auftreten, kontaktieren Sie bitte lhre Festool Kundendienst-
werkstatt oder |hren Fachhandler.
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Long reach sander PL ANE X LHS 225

The specified illustrations are at the beginning of
the Operating Instructions.

Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Wear a dust mask!

@O>>

Wear ear protection.

Clean the air vent slits and dust filter

o
2

Read the Operating Instructions/Notes!

2 Technical data
Power 550 W
Rotational speed 340 - 910 rpm
Sanding pad dia. 215 mm
Abrasive dia. 225 mm
Tool holder D 13/10
Dust extractor connection dia. 36 mm
(27 mm)
Length of short version (without extension pipe)
1.10m
Length of long version (with extension pipe)
1.60 m
Weight without cable
Short version 3.80 kg
Long version 4.60 kg
Protection class [/
3 Machine features
[1-11 Sanding head
[1-21 Extension pipe
[1-3]1 Handle section
[1-4]1 Abrasive
[1-5]1 Mains power cable
4 Intended use

The PLANEX is designed for sanding primed

drywall constructions, ceilings and walls in inter-

nal and external applications as well as removing

carpet residue, coats of paint, coverings, adhesives

and loose plaster.

® When sanding large filled surfaces with high
dust development, we recommend the Festool
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mobile dust extractor CTL/M36EACPLANEX.
The user bears the responsibility for damage and
accidents caused by improper use.

5 Safety instructions
5.1 General safety instructions
WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,,power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instructions

- This machine is designed for sanding. Please
read all of the safety information, instructions,
illustrations and descriptions delivered with the
machine. If the following instructions are not
observed, this can result in an electric shock,
fire and/or serious injury.

- Do not use this machine to perform work such
as roughing, brushing, polishing or disc sand-
ing. Performing tasks for which the machine
is not designed can create hazards and lead to
injury.

- Never use accessories that were not specially
developed and intended for this machine. Just
because an accessory part can be fitted on your
machine does not guarantee danger-free opera-
tion.

- The permissible rotational speed of the acces-
sory must be at least as high as the maximum
speed specified on the machine. Accessories
that rotate faster than the permissible level can
rupture.

- Theoutside diameter and the thickness of acces-
sories must be within the specified size range of
the machine. Accessories with incorrect dimen-
sions cannotbe sufficiently protected or controlled.

- Threaded mounting of accessories must match
the grinder spindle thread. For accessories
mounted by flanges, the arbour hole of the
accessory must fit the locating diameter of the
flange. Accessories that do not match the moun-
ting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss
of control.

- Do not use damaged accessories. Before use,
always check accessories such as sanding pads
for nicks or cracks and check support plates
for cracks and excessive wear. Every time the



machine is dropped, check the machine and
accessories for damage, or install undamaged
accessories. Following the check and assembly
of accessories, ensure that all persons are be-
yond the rotating range of the tool and run the
machine for one minute at maximum speed.
Damage accessories usually break completely
during this test time.

Wear personal protective equipment. Depend-
ing on the application, use a shield or protective
goggles. If practical, wear a breathing mask, ear
protectors, safety gloves and a work apron suit-
able to protect against impact or small sanding
or workpiece parts. The protective goggles must
be capable of blocking flying debris caused by the
various work operations. The breathing mask
or device must be capable of filtering particles
generated during work. Continuous exposure to
loud noise can cause loss of hearing.

Ensure that persons standing near the machine
are at a safe distance from the work area. All
persons in the work area must wear personal
protective equipment. Parts of the workpiece or
broken accessories can fly off and cause injury
outside the immediate work area.

Always hold the machine by the insulated han-
dles if you intend to perform work that may
pose a risk of cutting into hidden power cables
or your own machine cable. Contact with live
cables transfers an electric current to metal-
lic machine components and causes electric
shocks.

Keep the power cable away from rotating parts.
If you lose control, the power cable could be cut
or become stuck and your hand or arm could be
drawn into the rotating parts.

Never set the machine down until the tool has
stopped completely. Turning tools can catch on
the storage surface, causing you to lose control
of the machine.

Never allow the machine to operate while car-
rying it at your side. The rotating tool can catch
on your clothing by accident and cause serious
cutting injuries.

Clean the air vent slits on your machine on a
regular basis. The cooling air fan sucks the dust
into the machine and excessive deposits of metal
dust can result in electrical hazards.

Never operate the machine near combustible
materials. Sparks can ignite these materials.
Never use tools that have to be liquid-cooled.
Water and other liquid coolants can cause po-
tentially fatal electric shocks.

Cause and prevention of kickbacks
A kickback is a sudden reaction to jamming or
catching of a rotating disc, a support plate, a brush
or other accessory. Jamming or catching results in
arapid standstill of the rotating accessory, whereby,
as a counter-reaction, an out-of-control machine is
accelerated around the jamming pointin a direction
of rotation opposed to the accessory.

If, for example, a sanding disc is jammed or

caught by the workpiece, the disc circumfer-

ence can dig into the workpiece surface at the
jamming point, causing the disc to be expelled.

The disc can either fly towards or away from the

user, depending on the direction of rotation of the

disc at the jamming point. This can also cause
sanding discs to break. A kickback is the result
of misuse of the machine and/or incorrect method
of work or operation and can be avoided by closely
observing the following precautionary measures.

- Always hold the machine firmly and position
your body and arms such that you can control
any kickback force. Always use the auxiliary han-
dle, ifincluded in the delivery, to ensure optimum
control over kickbacks or reaction torques during
start-up. The user can control reaction torques
or kickbacks if suitable precautionary measures
are taken.

- Never place your hands near rotating tools. Tools
can kick back over your hand.

- Never position your body in the area in which
the machine moves in the event of a kickback.
A kickback accelerates the machine in the direc-
tion of rotation opposed to the disc at the jam-
ming point.

- Take extra care when working in corners, on
sharp edges, etc. Avoid kickbacks and prevent
the tool from seizing. Corners, sharp edges ora
jump back tend to cause the rotating tool to catch,
thus leading to a loss of control or a kickback.

Special safety instructions for fine sanding

- Donotuse excessively large sanding discs when
fine sanding. Observe the specifications of the
manufacturer when selecting abrasive discs.
A sanding disc that is too large and protrudes
over the sanding pad represents a cutting injury
hazard and can cause catching, disc tears or
kickbacks.

Additional warning notes

- Hold the machine firmly with both hands and
assume a stable stance when performing work.
Hold the machine with both hands to guide more
securely.
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If potentially explosive or self-igniting dust is
produced during sanding, the processing in-
structions of the material manufacturer must
be observed under all circumstances.
Harmful/toxic dusts can be produced during your
work (e.g. lead-containing paint, some types
of wood and metal). Contact with these dusts,
especially inhaling them, can represent a hazard
for operating personnel or persons in the vicinity.
Comply with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power tool to a
suitable extraction system. To protect your health,
wear a P2 protective mask.

Never use machines with a damaged cable. Do
not touch damaged cables and pull the plug
from the mains power supply if the cable be-
comes damaged during work. Damaged cables
increase the risk of electric shock.

Use a maximum of two extension pipes on the
machine.

Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

5.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745
are typically:

Sound pressure level 82 dB(A)
Noise level 93 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

/N@ caution

The noise produced during work may damage
your hearing.
« Wear ear protection!

Overall vibration levels (vector sum for three di-
rections) measured in accordance with EN 60745:
Vibration emission level

(3-axis) a, <2.5m/s?
Uncertainty K=3m/s?
The specified emissions values (vibration, noise)

are used to compare machines.

They are also used for making preliminary es-
timates regarding vibration and noise loads
during operation.

They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-
erinsertion tools or if not maintained adequately.
Take note of idling and downtimes of machine!
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6 Commissioning

/N /I\ WARNING

Risk of accident if the machine is operated using

unauthorised voltages or frequencies.

- The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the speci-
fications on the machine’s name plate.

- In North America, only Festool machines with
voltage specifications of 120 V may be used.

The switch [6-2] is an on/off switch (I = ON, 0 =
OFF). Connecting and detaching the mains power
cable [1-5], see Fig. [4].

Machine settings

& /i\ WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

7.1 Fittingthe PLANEX

» Hold the sanding head [1-1] with the sanding
pad facing downwards.

» Ifclosed, release the clamping levers [2-1] and
[2-2].

» Slide the extension pipe [1-2] into the opening
up to the stop as illustrated in [2].

» Close the clamping levers [2-1] and [2-2].

» Slide the contact slide [3-2] into the retainer as
illustrated in [3].

» Press the contact slide down until it latches
into position.

» Insert the handle section [1-3] at the same
time.

® If you wish to use the PLANEX for sanding
walls in cramped spaces, for example, reduce
the length of the machine by fitting the sanding
head [1-1] directly to the handle section [1-3].

® Whendisassembling the machine, do not forget
to press the button [3-1] to release the contact
slide before opening clamping levers [2-1] and
[2-2].

7.2 Electronics
The machine features full-wave electronics with
the following properties:

Smooth start-up
The electronically controlled smooth start-up func-
tion ensures that the machine starts up smoothly.



Speed control

You can regulate the rotational speed steplessly
between 310 and 920 rpm using the adjusting
wheel [5-1]. This enables you to optimise the cut-
ting speed to suit the respective material.

Constant speed

The preselected motor speed remains constant
through electronic control. This ensures a uniform
cutting speed even when under strain.

7.3 Changing sanding pads

» Insertan Allen key (size 5) into the Allen screw
[6-1] on the sanding pad.

» Hold the sanding pad securely and turn the Al-
len key to release.

® In order to further ensure optimum axial run-
out, you must first clean the bearing surface for
the grinding disk on the driveshaft.

» Attach the new sanding pad.

» Tighten the screw [6-1].

® Only attach specified sanding pads to the ma-
chine.

® Inorder to guarantee optimum suction output,
the sealing face between the machine and the
grinding disk is ground in during the first few
minutes after the disk has been changed. Dur-
ing this time, the r.p.m. of the machine is slightly
lower and white foam particles form during the
grinding process. However, they do not damage
the machine.

@® Ifthe machine cannot be started directly with a
new sanding pad, rotate the sanding pad a few
times by hand and run in.

7.4 Affixing abrasives

Compatible StickFix sanding discs are quick and
easy to attach to the StickFix sanding pad. Simply
press the self-adhesive sanding discs [1-4] onto the
sanding pad [6-2]. The adhesive coating holds the
StickFix sanding pad securely in position. Make sure
that the sanding disc holes line up with the suction
holes [7-3]. Tear off the sanding disc when worn.

7.5 Adjusting theinternal/external extraction

You can switch between internal and external

extraction depending on the size of the particles

produced by the sanding process.

» Push the switch [7-1] to change between the
two dust extraction modes.

Symbol | Dust extraction Use
samman External extrac- Extractir.wg lar-
~.cvwe [ tion [7-2] ger particles
(between sanding |such as carpet
disc and brush residue
ring)
1 3 |Internal extraction | Extracting small
i’"m""' [7-3] particles such as
vacuum | lsuction hole) fl.ller with ma-
Ximum suction
effect
7.6 Adjusting the suction power

You can adjust the suction power to match the

surface type, but only when internal extraction is

active (see chapter 7.5).

» Use the adjusting wheel [5-3] to adjust the
suction power.

lﬁuml 1: Low suction power

tttt

» Start with a low suction power (position 1) and
slowly increase until you can feel that the ap-
plication pressure has noticeably changed.

® A high suction power makes sanding work on
ceilings and walls less tiring.

® Excessive suction power can cause the machine
to vibrate and become more difficult to guide.
The machine may also be overloaded. This
activates the protective circuit. The red diode
flashes slowly. The electronic circuit switches
to recovery speed. If this happens, you must
stop working immediately until the machine
has cooled down again.

6: High suction power

7.7 Sanding close to edges

The detachable brush segment allows you to re-

duce the distance between the wall/ceiling and the

side of the sanding pad.

» Press and hold the knob [9-11].

» Remove the brush segment [9-2].

® There is a retainer in the lid of the SYSTAINER
for storing the brush segment.

» Hook inthe brush segment at the opposite end
to the knob [9-1], swivel towards the sanding
head and engage into position.
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Dust extraction

& CAUTION

Breathing in dust can damage the respiratory

passage!

» Always connect the machine to a dust extrac-
tor.

» When performing work that generates dust,
always wear a dust mask.

A Festool dust extractor with an extractor hose

diameter of 27 mm or 36 mm (recommended due

to the improved suction power) can be connected

to the extractor connector [8-2].

® The special extraction hose and special suction
sleeve [8-1] (available as an accessory) ensure
permanent attachment and protect against
kinking.

® Forlarge surfaces, use the mobile dust extrac-
tor CTL/IM 36 EACPLANEX because it guar-
antees the necessary continuous suction power.

» Press the green button [8-4] to open the me-
chanical lock [8-3].

» Attach the extraction hose on the dust extractor
to the outlet spigot [8-2].

» Swivel the mechanical lock [8-3] upwards until
it engages.

8 Operation

/N WARNING

Risk of injury

» Do not hold the machine by the head.

» Hold the machine with both hands.

» Make sure that all clamping levers are closed
before operating the machine.

» Connect the machine to the mains power sup-
ply.

® Before switching on, hold the sanding head a

slight distance away from the working surface.

Switch on the machine.

® The on/off switch has a zero voltage actuator,

which prevents the machine from starting auto-

matically after the power supply is interrupted

(e.g. after a power failure). After an interrup-

tion in voltage, press the on/off switch [5-2] to

switch the machine on again.

Perform the necessary sanding work.

Do not overload the machine by pressing with

excessive force! The best sanding results are

achieved with moderate press-on pressure. The

sanding performance and quality are mainly de-

v

@v
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pendent on the selection of the correct abrasive.
» Switch the machine off once the sanding task
is complete.

Visual warning signals on the sanding head

The following visual signals appear on the LED
[10-2] on the motor housing and the machine
decreases in speed if necessary.

AN @

LED flashing slowly

The machine is overheating due to heavy dirt de-

posits around the air vent slits and the dust filter

[10-1].

» Clean the air vent slits.

» Remove the dust filter [10-1].

» Remove the dirt deposits.

» Insert the dust filter [10-1] until it audibly en-
gages.

® The LED stops flashing once the machine is
cleaned and cools down. You can then continue
with your work.

If the LED is still flashing after the filter sieve and

air vent slits have been cleaned:

» Apply less pressure on the surface.

* Reduce the suction output with the handwheel

[5-31.

N2
_.—

/l\

LED flashing quickly

If @ malfunction occurs and the speed signal is

transferred incorrectly from the handle to the mo-

tor, the motor increases to maximum speed when

switched on and the LED [10-2] flashes quickly

until the machine is switched off.

® The machine has aninternal malfunction. Have
the machine inspected by an authorised service
workshop.

9 Service and maintenance

/N /5\ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened must
only be carried out by an authorised service
workshop.

» Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them
replaced by an authorised after-sales service
workshop.



. Customer service and repair. Only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at:

www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

EKAT

Yo

» Toensure constant air circulation, always keep
the air vent slits in the motor housing clean
and free of blockages. Read the instructions on
visualwarning signals in chapter 8 "Operation”.

» Clean the contact slide regularly. Do not use
hard objects.

The machine is equipped with self-disconnecting

special carbon brushes. If they are worn, power is

interrupted automatically and the machine comes
to a standstill.

® Tighten the clamping levers if they no longer
capable of retaining the extension pipe properly:

» Turn the screws on the clamping levers [2-1]
and [2-2] approx. 1/8 of a turn.

10 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material intended for this machine
because these components are designed specifi-
cally for the machine. Using accessories and con-
sumable material from other suppliers will most
likely affect the quality of your working results and
limit any warranty claims. Machine wear or your
own personal workload may increase depending on
the application. Protect yourself and your machine,
and preserve your warranty claims by always using
original Festool accessories and Festool consum-
able material!

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

13 Troubleshooting

11 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible recy-
cling centre! Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach

12 EU Declaration of Conformity
Long reach sander Serial no.
LHS 225 EQPLANEX 492236, 494828

Year of CE mark: 2007

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with the following norms or norma-
tive documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
in accordance with the regulations 2006/42/EC,
2004/108/EC, 2011/65/EU.

43/)0 G}t JGZ olrtn waw(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17

Head of Research, Development and Technical

Documentation

c € Festool GmbH
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

Problem Possible causes

Remedy

PLANEX bumps
over the surface.

Suction power too strong

Reduce suction power or switch to external
extraction if necessary.

layers

Hard repair compound or hard sub-

Reduce suction power or switch to external
extraction if necessary.

Reduce speed.
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Problem

Possible causes

Remedy

Extraction power is
insufficient.

Filter element on
CTL/M36EACPLANEX blocked/
clogged.

Clean the filter element regularly:

Option 1: Set the suction power control to the
maximum setting. Cover the nozzle, suction
hose or intake opening on the extractor with
the surface of your hand for 10 seconds until
the automatic cleaning cycle starts.

Option 2: Clean the filter element mechani-
cally (extracting).

Option 3: Check the filter element for dam-
age and clogging. Insert a new filter element
regularly.

Disposal bag inserted incorrectly.

The holes punched in the disposal bag must
be inside the container.

Filter bag inserted instead of disposal
bag.

Always work with the disposal bag when op-
erating the PLANE X (grey bag).

Suction power setting on
CTL/M36EACPLANEX too low.

Adjust the suction power to a higher setting.

Speed of PLANE X too fast

Reduce speed.

Internal extraction on PLANE X with
extraction control on setting 1

Increase suction power or switch to external
extraction.

Repair compound with a high percent-
age of filler, soft filler

Switch on the external extractor connected
tothe PLANEX, set the extraction control
to setting 6, in extreme cases, turn down the
speed.

Suction hose blocked or kinked.

Remove blockage and straighten hose.

Disposal bag full

Dispose of the bag.

Excessive material
removed from work-
piece

Speed of PLANE X too fast

Reduce speed.

Suction power of the PLANE X too
strong

Reduce suction power or switch to external
extraction.

Repair compound with a high percent-
age of filler, soft filler

Switch on the external extractor connected
tothe PLANEX, set the extraction control
to setting 6, in extreme cases, turn down the
speed.

Grit on abrasive too coarse

Select a finer grit.

Surface quality not
perfect

Incorrect abrasive grit

Select a finer grit.

Drying times of the repair compound
not observed.

Read the technical data sheets and manufac-
turer recommendations.

Suction power of PLANE X too strong

Reduce the suction power of the PLANEX

Repair compound with a high percent-
age of filler, soft filler

Select a finer grit, e.g. P180.

Machine set down on the surface
while running (groove formation)

Place the machine in position and then switch
on.

Always use detachable brush segments when
working on surfaces.

Sanding grooves on
the surface

Hard sanding pad set down on the
surface at an angle.

Use sanding pad IP with interface pad.

Sanding pad is too hard or abrasive
grit too coarse for very soft repair
compound.

Use sanding pad IP with interface pad.

Select a finer abrasive grit (Brilliant 2 abra-
sive with grit up to P 320).
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Problem Possible causes Remedy

PLANEX switches | Dust filteronPLANEX clogged Clean the dust filteron the PLANEX.

off during work - red | Excessive pressure -> machine acti- | Allow the machine to cool and apply less

LED on th-e head of [ yates overheating protection pressure; in extreme cases, switch on the

the machine flashes external extraction system and set the extrac-

tion control to setting 6.

PLANEX does not |Sanding pad blocked - is not run in Rotate sanding pad a few times by hand and

function after change of pad. run in, also see chapter 7.3
Electrical plug is not connected cor- | Check that the electrical plug is inserted
rectly. properly.

If other problems other than those listed occur, please contact your Festool service workshop or your
local specialist dealer.
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Ponceuse autoportée a rallonges
PLANEX LHS 225

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

Symboles

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Portez un masque antipoussieres !

O> >

Portez une protection acoustique !

Nettoyer les fentes d'aération et le filtre
antipoussieres

d
RN
(=

Lire la notice / les instructions !

2 Caractéristiques techniques

Puissance 950 W

Régime 340 - 910 min

@ plateau de poncage 215 mm

@ abrasif 225 mm

Porte-outil D 13/10

Raccord aspiration de poussieres 36 mm
(27 mm)

Longueur version courte

(sans tube de rallonge) 1,10 m

Longueur version longue

(avec tube de rallonge] 1,60 m

Poids sans cable

Version courte 3,80 kg

Version longue 4,60 kg

Degré de protection /@

3 Eléments de l'appareil

[1-1]1 Téte de poncage

[1-2] Tube de rallonge

[1-3] Poignée

[1-4]1 Abrasif

[1-5] Cable d'alimentation électrique

4 Utilisation conforme aux prescriptions

La ponceuse PLANEX est concue de facon
conforme aux prescriptions pour le poncage de
murs de construction seche spatulés, de plafonds
et de murs a l'intérieur comme a l'extérieur, ainsi
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que pour l'élimination de restes de papiers peints,
de couches de peinture, d'enrobements, de résidus
de colle et de crépi.
® Lors du poncage de larges surfaces enduites,
nous vous recommandons l'utilisation de 'aspi-
rateur Festool CTL/M36 EACPLANEX.
L'utilisateur est responsable des dommages
et accidents provoqués par une utilisation non
conforme.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d'alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Cette machine est concue de facon conforme aux
prescriptions pour le poncage. Lisez toutes les
consignes de sécurité, modes d'emploi, figures
et descriptions livrées avec la machine. En cas
de non-respect des consignes de sécurité, vous
risquez une décharge électrique, une incendie ou
de graves blessures.

- Les travaux tels que le dégrossissage, le bros-
sage, le polissage et le tronconnage ne doivent
pas étre exécutés a l'aide de cette machine.
Les travaux pour lesquels la machine n'a pas
été concue peuvent faire courir des risques aux
personnes et entrainer des lésions.

- N'utilisez pour cet outil aucun accessoire quin'a
pas été spécialement concu et développé par
Festool. Ce n'est pas parce qu'un accessoire peut
étre monté sur un outil qu'un fonctionnement
sans danger peut étre garanti.

- La vitesse admissible de l'accessoire doit étre
au moins aussi élevée que la vitesse maximale
indiquée sur la machine. Les accessoires dépas-
sant la vitesse admise peuvent se briser.

- Le diamétre extérieur et l'épaisseur de 'acces-
soire doivent se trouver dans la plage de gran-
deur indiquée de la machine. Un accessoire de
dimensions inadaptées ne peut étre ni suffisam-



ment protégé, ni suffisamment maitrisé.

Les outils amovibles avec insert fileté doivent
étre adaptés précisément au filetage de l'arbre
de ponceuse. Pour les outils amoviblesinstallés
au moyen d‘une bride, le diamétre d’orifice de
U'outil doit étre adapté au diamétre de montage
de la bride. Les outils amovibles mal fixés sur
loutil électroportatif ont une vitesse de rotation
irréguliere, génerent des vibrations importantes
et peuvent entrainer une perte de controle.
N'utilisez pas d'accessoires défectueux. Avant
chaque utilisation, controlez si le plateau de pon-
cage ne présente pas de ruptures ou de fissures
et si le plateau de support ne présente pas de
fissures et d'usure excessive. Si les accessoires
ont subi des détériorations, montez des acces-
soires non endommageés. Apres vérification et
montage des accessoires, éloignez-vous, ainsi
que les personnes qui vous entourent, du plan
de rotation de l'outil, puis laissez tourner la
machine pendant une minute a vitesse maxi-
male. Habituellement, un accessoire endommagé
se brise au cours de ce test.

Portez un équipement de protection individuelle.
Selon l'utilisation, employez un bouclier de pro-
tection ou des lunettes de protection. Si néces-
saire, portez un masque respiratoire, une protec-
tion auditive, des gants de sécurité etuntablier de
travail, permettant de se protéger des projections
provoquées par le polissage de petites pieces. Les
lunettes de protection permettent d'intercepter les
débris volants dus a différents travaux. Le masque
respiratoire ou l'appareil respiratoire doivent étre
en mesure de filtrer les particules générées par
vos travaux. Une pollution sonore durable peut
entrainer la surdité.

Maintenez les personnes environnantes a dis-
tance de sécurité de la zone de travail. Toute per-
sonne présente dans la zone de travail doit por-
ter une protection personnelle. Des parties de la
piece a travailler ou de l'accessoire brisé peuvent
étre éjectées et provoquer des blessures en
dehors de l'entourage immédiat du lieu de travail.
Tenez uniquement l'appareil par le biais des
poignées isolées lorsque vous réalisez des
travaux au cours desquels l'outil de coupe
pourrait entrer en contact avec des conduites
électriques cachées ou toucher son propre cable
de raccordement. Le contact avec un cable sous
tension met également les pieces métalliques de
"appareil sous tension et peut provoquer un choc
électrique.

Maintenez le cable électrique a l'écart des éleé-
ments en rotation. Si vous perdez le controle, le

cable électrique pourrait étre sectionné ou rester
accroché ; votre main ou votre bras pourrait éga—
lement étre happé par les parties en rotation.

- Ne posez jamais la machine tant que l'outil n'est
pas complétementa l'arrét. Les outils en rotation
peuvent s'enfoncer dans la surface sur laquelle
vous les avez déposés et échapper ainsi a votre
controle.

- Ne laissez pas la machine tourner pendant que
vous la portezsur le coté. En cas de contact fortuit,
['outil en rotation pourrait agripper votre vétement
et occasionner des blessures graves (coupures....

- Nettoyezrégulierement les fentes d'aération de
votre machine. Le ventilateur aspire la poussiére
dans le carter de l'outil, et des dépots excessifs
de poussiere métallique peuvent étre source de
risques électriques.

- N'utilisez pas l'outil a proximité de matiéres
inflammables. Des étincelles pourraient enflam-
mer ces matieres.

- N'utilisez aucun outil a refroidissement liquide.
L'eau ou d'autres réfrigérants liquides peuvent
provoquer des décharges électriques (mortelles).

Origine et prévention des retours
Le retour est une réaction soudaine due au blocage
d'un disque en rotation, d'un plateau de support,
d'une brosse ou d‘autres accessoires. Le blocage
ou l'accrochage provoque un arrét tres rapide de
['accessoire en rotation, ce qui entraine par contre-
réaction l'accélération incontrolée de la machine au
niveau du point de blocage dans le sens inverse de
la rotation de l'accessoire. Si par exemple le disque
de poncage est bloqué ou coincé par la piece, le bord
du disque peut s'enfoncer au niveau du point de
blocage dans la surface de la piece et ainsi éjecter
le disque. Le disque peut étre éjecté soit en direction
de l'utilisateur soit en sens opposé, selon le sens de
rotation au niveau du point de blocage. Les plateaux
de poncage peuvent se briser a cette occasion. Un
choc en retour résulte d'une mauvaise utilisation de
l'outil et/ou d'une maniere de travailler incorrecte,
et peut étre évité en respectant les mesures de preé-
caution suivantes.

- Tenez toujours fermement la machine et placez
votre corps et vos bras de facon a pouvoir contro-
ler un éventuel choc en retour. Pour un controle
optimal des retours ou des temps de réaction au
démarrage ; utilisez la poignée supplémentaire si
elle faisait partie de la livraison. L'utilisateur peut
controler des temps de réaction ou des forces
engendrées par le retour; si les mesures de sécu-
rité adéquates sont prises.

- Ne placez jamais votre main a proximité d'outils
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en rotation. Les outils peuvent reculer sur votre
main.

- Ne placez jamais votre corps dans la zone dans
laquelle la machine peut effectuer un mouvement
deretour. Unretouraccéléreral'outildans le sens
opposé a la rotation au niveau du point de blocage.

- Soyez particulierement prudent lors des travaux
dans les coins, au niveau de bords a aréte vive,
etc. Evitezun recul et un coincement de l'outil. Les
coins, les arétes vives ou un recul ont tendance
a bloquer loutil en rotation et a provoquer une
perte de contrdle ou un choc en retour.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pon-

cage de précision

- N'utilisez pas de disques de poncage surdi-
mensionnés pour le poncage de finition. Suivez
les indications du fabricant lors du choix des
disques de poncage. Un disque de poncage
trop grand dépassant largement du plateau de
poncage constitue un risque de coupure et peut
entrainer un coincement, une rupture du disque
ou un choc en retour.

Indications d'avertissement supplémentaires

- Tenez fermement la machine avec les deux
mains lors des travaux, et veillez a une bonne
position stable des pieds. La machine est guidée
de facon sire avec deux mains.

- Si le poncage géneére des poussiéres explosives
ou inflammables, il convient impérativement
d'observer les consignes d'usinage du fabricant
du matériau.

- Au cours du travail, des poussiéres nocives /
toxiques peuvent étre générées (p. ex. enduit
au plomb, certaines essences de bois et certains
métaux). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour l'utilisateur
ou les personnes se trouvant a proximité. Veuillez
respecter les prescriptions de sécurité en vigueur
dans votre pays. Raccordez l'outil électrique a un
dispositif d'aspiration adapté. Pour votre santé,
portez un masque de protection respiratoire de
classe P2.

- N'utilisez pas la machine avec un cable endom-
magé. Ne touchez pas le cable endommagé
et débranchez la fiche secteur si le cable est
endommagé pendant le travail. Un cadble endom-
magé augmente le risque de choc électrique.

- Utilisez au maximum deux tubes de rallonge sur
la machine.

5.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme EN 60745
sont habituellement :
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82 dB(A)
93 dB(A)
K=3dB

Niveau de pression acoustique
Niveau de pression acoustique
Majoration pour incertitude de mesure

/N@ ArTeENTION

Le bruit de fonctionnement est susceptible de
porter atteinte a votre ouie.
» Portez une protection acoustique !

Valeurs vibratoires globales ([somme vectorielle
tridirectionnelle] déterminées selon EN 60745 :
Valeur d'émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, <2,5m/s?

Incertitude K=3m/s?

Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons
entre les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de lutilisation

- etreprésentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d’autres applications, avec d’autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !

6 Mise en service

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée
sur une tension ou fréquence d'alimentation
inadaptée.

- Latension et lafréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications
de la plaque signalétique de la machine.

- EnAmérique du nord, utilisez uniquement les outils
Festool fonctionnant avec une tension de 120 V.

Le commutateur [5-2] sert d'interrupteur de
marche/arrét(l="0ON", 0="0FF"). Branchement et
débranchement du cable d'alimentation électrique
[1-5], voir figure [4].

7 Réglages de la machine

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, risque d'électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.



7.1 Montage de la ponceuse PLANEX

» Maintenez la téte de poncage [1-1] avec le
plateau de poncage vers le bas.

» Sifermés, ouvrez les leviers de serrage [2-1]
et [2-2].

» Insérezle tube de rallonge [1-2]jusqu'en butée
dans l'ouverture, comme indiqué sur la figure
[2].

» Fermez les leviers de serrage [2-1] et [2-2].

» Poussez le curseur de contact [3-2] dans la
prise de contact, comme indiqué sur la figure
[3].

» Pressez le curseur de contact vers le bas,

jusqu'a ce qu’il s'engage.

Montez la poignée [1-31.

Sivous souhaitez utiliser la ponceuse PLANEX

en version courte, p. ex. pour le poncage de

murs dans des locaux étroits, montez directe-
ment la téte de poncage [1-1] sur la poignée

[1-3].

® Lors du démontage, n'oubliez pas de dégager
le curseur de contact en pressant le bouton
[3-1] avant d'ouvrir les leviers de serrage [2-
1] et [2-2].

7.2 Systéme électronique

eV

Cette machine dispose d'une électronique compléte
qui présente les caractéristiques suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif a régulation électronique
assure un démarrage sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre réglée en continu
au moyen de la molette [5-1], entre 310 et 920 min-
'. Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de coupe a chaque matériau.

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante de
maniere électronique. Elle reste donc homogene,
méme lorsque l'outil est fortement sollicité.

7.3 Remplacement du plateau de poncage

» Insérez une clé hexagonale (taille 5) dans lavis a
six pans creux [6-1] sur le plateau de poncage.

» Bloquez le plateau et desserrez le plateau de
poncage en tournant la clé hexagonale.

® Afinde garantir une planéité optimale, nettoyez
tout d'abord la surface d'appui du plateau de
poncage sur l'arbre de sortie.

» Montez le nouveau plateau de poncage.

» Serrez lavis [6-1].

@® Utilisez uniquement des plateaux de poncage
spécifiés pour la machine.

® Afin de pouvoir garantir une puissance d‘aspi-
ration optimale, la surface d'étanchéité entre
la machine et le plateau de poncage est rodée
pendant les premieres minutes apres le chan-
gement de plateau. Pendant ce temps, la vi-
tesse de rotation de la machine est légerement
plus basse et lors du processus de poncage il
en résulte des particules de mousse blanches
qui sont inoffensives pour la machine.

® Si la machine ne démarre pas directement
avec le nouveau plateau de poncage, effectuez
quelques rotations du plateau a la main afin
d’exécuter le rodage.

7.4 Fixation de l'abrasif

Les disques de poncage StickFix peuvent étre
fixés rapidement et simplement sur le plateau de
poncage StickFix. Les disques de poncagel1-4]
auto-agrippants sont simplement pressés sur le
plateau de poncage [6-2] et maintenus de facon
slre par le revétement auto-agrippant du plateau
de poncage StickFix. Assurez-vous a cette occasion
que les trous du disque de poncage coincident avec
les trous d'aspiration [7-3]. Aprés utilisation, le
disque de poncage est simplement retiré.

7.5 Réglage de l'aspiration intérieure / ex-
térieure

En fonction de la taille des particules de poncage,

vous pouvez commuter entre aspiration intérieure

et aspiration extérieure.

» Utilisez le commutateur [7-1] pour commuter
'aspiration.

Symbole Aspiration Utilisation
PTTTIN Aspiration exté- | Aspiration de
N R rieure [7-2] particules de
(entre le disque | grande taille,
de poncage et p. ex. restes de
la couronne de papiers peints
brossage)
T, | Aspiration inté- | Aspiration de
L rieure [7-3] petites particu-
L(':JUJ,\E (trous d'aspira- | les, p. ex. en-
tion) duit ou en cas
d'effet d'aspi-
ration élevé
7.6 Réglage de la puissance d'aspiration

Vous pouvez adapter la puissance d‘aspiration en

fonction du support.

La régulation peut uniquement avoir lieu si l"aspiration

intérieure est activée (voir chap. 7.5).

» Utilisez la molette [5-3] pour régler la puis-
sance d’aspiration.
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» Commencez avec une faible puissance d'aspi-
ration (position 1] et augmentez-la lentement
jusgu'a ce qu'une pression soit perceptible.

® Une puissance d'aspiration élevée permet un
poncage sans fatigue aux plafonds et sur les
murs.

® Une puissance d’'aspiration trop forte peut
conduire a une vibration de la machine et dété-
riorer le comportement de guidage. En outre,
la machine peut étre surchargée et le circuit de
protection déclenche. La diode rouge clignote
lentement. Le systeme électronique commute
envitesse de rotation de régénération. En pareil
cas, vous ne devez en aucun cas continuer de
travailler jusqu'a ce que la machine soit a nou-
veau refroidie.

: puissance d'aspiration faible

6 : puissance d'aspiration élevée

7.7 Poncage prés des bords

Du fait du segment a brosse démontable, vous
pouvez réduire la distance latérale entre le mur /
plafond et le plateau de poncage.

» Maintenez le bouton [9-1] pressé.

» Retirez le segment a brosse [9-2].

® Le couvercle du SYSTAINER est pourvu d'un
compartiment de rangement pour le segment
a brosse.

» Pourle montage, engagez le segment a brosse
du coté opposé au bouton [9-1], puis pivo-
tez-le vers la téte de poncage jusqu’a ce qu'il
s'emboite.

Aspiration

& ATTENTION

L'inhalation de poussiéres peut étre nocive pour

les voies respiratoires !

» Raccordez toujours la machine a un dispositif
d‘aspiration.

» Portez une protection des voies respiratoires
si les travaux génerent des poussieres.

Les raccords d'aspiration [8-2] permettent de

brancher un aspirateur Festool avec un tuyau

d'aspiration de diameétre 27 mm ou 36 mm (recom-

mandé en raison d'une plus grande puissance

d'aspiration).

® Le tuyau d'aspiration spécial avec le manchon
spécial [8-1] (disponible en tant qu'accessoire)
garantit une fixation durable et une protection
anti-brisure améliorée.

® Pour les grandes surfaces, utilisez l'aspirateur
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CTL/M36 EACPLANEX, quivous garantit la
puissance d'aspiration nécessaire pour une
longue durée.

» Ouvrez le dispositif de blocage mécanique [8-3]
en pressant le bouton vert [8-4].

» Branchez le tuyau d'aspiration de l'aspirateur
sur la tubulure d'aspiration [8-2].

» Pivotez le dispositif de blocage mécanique [8-3]
vers le haut, jusqu’a ce qu'il s’engage.

8 Fonctionnement

& AVERTISSEMENT

Risques de blessures

» Ne tenez pas la machine au niveau de la téte
de poncage.

» Maintenez fermement la machine avec les
deux mains.

» Assurez-vous que tous les leviers de serrage
sont fermés, avant de mettre la machine en
service.

» Raccordez la machine au réseau électrique.

® Avant de mettre la machine en marche, gardez
une petite distance entre la téte de poncage et
la surface de poncage.

» Mettez la machine en marche.

® L'interrupteur marche / arrét est équipé d'un

déclencheur a minimum de tension. Ce dispo-

sitif empéche une remise en marche automa-

tique aprés une coupure d'alimentation (p. ex.

panne de courant). Pour remettre la machine

en marche aprés une coupure d'alimentation,

pressez a nouveau l'interrupteur marche / arrét

[5-2].

Exécutez les travaux de poncage.

Ne surchargez pas la machine en exercant

une pression trop importante ! Pour obtenir

des résultats optimaux, il convient d'exercer

une pression modérée. Les performances de

poncage et la qualité du poncage dépendent

essentiellement du choix de 'abrasif.

» Arrétez la machine apres la fin des travaux de
poncage.

Signaux d'avertissement visuels sur la téte de

poncage

Les signaux visuels suivants apparaissent au

niveau de la LED [10-2] sur le carter moteur, et

la machine régule le cas échéant une vitesse de

rotation plus basse.
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Clignotement lent de la LED

La machine est surchauffée du fait d'un fort

encrassement des fentes d'aération et du filtre

antipoussiéres [10-1].

» Nettoyez les fentes d'aération.

» Retirez le filtre antipoussiéeres [10-11.

» Eliminez les dépots.

» Insérez le filtre antipoussieres [10-1], jusqu'a
ce qu'il s’engage de facon audible.

® Le clignotement s'éteint apres le nettoyage et
le refroidissement de la machine. Vous pouvez
poursuivre votre travail.

Si la LED clignote toujours, malgré le nettoyage du

tamis filtrant et des fentes d'aération:

» Réduisez la force d'appui.

» Réduisez la puissance d'aspiration au moyen
de la molette [5-31.

Clignotement rapide de la LED

En cas de dysfonctionnement de la transmission de

la vitesse de rotation entre la poignée et le moteur,

le moteur augmente la vitesse de rotation jusqu'a

la vitesse maximale apres la mise en marche et la

LED [10-2] clignote simultanément a fréquence

rapide tant que la machine est en marche.

@ Ilyaprésence d'undysfonctionnementinterne.
La machine doit étre contrdlée par un atelier de
service apres-vente agréé.

9 Entretien

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, risque d'électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant une ouverture du boitier moteur
ne peut étre entreprise que par un atelier de
service apres-vente agréé.

» Controlez régulierement le connecteur et le
cable, et, en cas d'endommagement, faites
les remplacer par un atelier de service apres-
vente agréé.

e Seuls le fabricant et un atelier homolo-

A . s X
gue sont habilites a effectuer toute re-
paration ou service. Les adresses a
proximité sont disponibles sur:
www.festool.com/Service

EKAT Utilisez uniguement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/Service

» Pour assurer la circulation de l'air, il est impé-
ratif que les fentes d'aération du boitier moteur
soient systématiquement maintenues déga-
gées et propres. Tenez compte des indications
concernant les signaux d‘avertissement visuels,
voir chapitre "8 Fonctionnement”.

» Gardez le curseur de contact dans un état
propre. Nettoyez-le régulierement. N'utilisez
pas d'objets durs a cet égard.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a

coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés,

'alimentation est coupée et l'appareil s'arréte.

® Si les leviers de serrage ne présentent pas la
force de blocage nécessaire, il convient de les
resserrer :

» Vissez les vis sur les leviers de serrage [2-1] et
[2-2] d’env. 1/8 de tour.

10 Accessoires, outils

Utilisez uniquement les accessoires Festool et
consommables Festool d'origine prévus pour cet
outil, car ces composants systemes sont parfai-
tement adaptés les uns par rapport aux autres.
Sivous utilisez des accessoires et consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la machine
ou votre charge personnelle peuvent augmenter
selon chaque application. Pour cette raison, pro-
tégez-vous, votre outil et vos droits a la garantie en
utilisant exclusivement des accessoires Festool et
des consommables Festool d'origine !

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
«www.festool.com».

1 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez l'appareil, les accessoires et
lemballage dans le respect de U'environnement,
c’est-a-dire en les envoyant au recyclage ! Respec-
tez en cela les dispositions nationales en vigueur.
Uniquement UE: d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collec-
tés a part et recyclés de maniere écologique par
les filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach

27



12 Déclaration de conformité CE

Ponceuse autoportée a

rallonges

LHS 225 EQPLANEX
Année du marquage CE : 2007

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,

N° de série

492236, 494828

Dr. Johannnes Steimel
Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

que ce produit satisfait aux normes ou documents

correspondants suivants :
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-

C€

2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux
prescriptions des directives 2006/42/CE, 2004/108/

CE, 2011/65/UE.

13 Dépannage

@/Ja- (I)\ J‘?é oL A tntn %v—w(

2014-12-17

Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

Probleme

Causes possibles

Remedes

La ponceuse
PLANEX évolue de
facon instable sur la
surface.

Effet d'aspiration trop fort

Réduire la puissance d'aspiration ou
commuter si nécessaire sur aspiration
extérieure.

Matériau d'enduit dur ou supports durs

Réduire la puissance d'aspiration ou
commuter si nécessaire sur aspiration
extérieure.

Réduire la vitesse de rotation.

La puissance d'as-
piration est insuffi-
sante.

Elément filtrant sur l'aspirateur
CTL/M36EACPLANEX bouché /en-
crasseé.

Possibilité 1 : réglez le dispositif de régu-

Nettoyage régulier de l'élément filtrant :

lation de la puissance d'aspiration sur la
puissance d'aspiration maximale. Obturez
pendant 10 secondes avec la surface de
la main l'ouverture de la buse, l'ouverture
du tuyau d’aspiration ou l'orifice d'aspi-
ration sur l'aspirateur, jusqu'a l'activation
du nettoyage automatique.

Possibilité 2 : nettoyer l'élément filtrant
mécaniquement (en aspirant).

Possibilité 3 : controler l'état d'endom-
magement et de colmatage de l'élément
filtrant. Utiliser régulierement un nouvel
élément filtrant.

Sac jetable mal inséré.

Les trous perforés dans le sac jetable doi-
vent se trouver a l'intérieur du bac.

Sac filtre au lieu de sac d’élimination des
déchets.

Travailler en mode PLANE X unique-
ment avec un sac jetable (sac gris).

Puissance d'aspiration
insuffisante réglée sur 'aspirateur
CTL/M36EACPLANEX.

Régler le dispositif de régulation de la
puissance d‘aspiration sur une valeur
plus élevée

Vitesse de rotation de la ponceuse
PLANEX trop élevée

Réduire la vitesse de rotation.

Aspiration intérieure sur la ponceuse
PLANEX avec régulation d'aspiration
sur le niveau 1

Augmenter l'effet d'aspiration ou commu-
ter sur aspiration extérieure.
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Probleme

Causes possibles

Remeédes

Matériau d'enduit avec teneur en agent
diluant trop élevée, enduit doux

Activer l'aspiration extérieure sur la pon-
ceuse PLANEX, régler la régulation
d'aspiration sur le niveau 6, dans les cas
extrémes réguler la vitesse de rotation
vers le bas.

Tuyau d’aspiration bouché ou plié.

Eliminer le colmatage ou le pli.

Sac jetable plein

Rebuter le sac jetable.

Enlévement trop im-
portant du matériau
a usiner

Vitesse de rotation de la ponceuse
PLANEX trop élevée

Réduire la vitesse de rotation.

Effet d'aspiration sur la ponceuse
PLANEX trop fort

Réduire l'effet d'aspiration ou commuter
sur aspiration extérieure.

Matériau d'enduit avec teneur en agent
diluant trop élevée, enduit doux

Activer ['aspiration extérieure sur la pon-
ceuse PLANEX, régler la régulation
d'aspiration sur le niveau 6, dans les cas
extrémes réguler la vitesse de rotation
vers le bas.

Grain de l'abrasif trop grossier

Choisir un grain plus fin.

Qualité de surface
pas optimale

Grain d'abrasif incorrect

Choisir un grain plus fin.

Temps de séchage du matériau d’enduit
pas respecté correctement.

Tenir compte des fiches techniques et des
recommandations du fabricant.

Effet d'aspiration sur la ponceuse
PLANEX trop fort

Réduire l'effet d'aspiration sur la pon-
ceuse PLANEX.

Matériau d’'enduit avec teneur en agent
diluant trop élevée, enduit doux

Choisir un grain plus fin, p. ex. P180.

Application sur la surface de la piece
avec la machine en marche (formation de
rayures)

Appliguer la machine sur la surface et la
mettre en marche seulement aprés.

Lors du travail sur la surface, travailler
toujours avec le segment a brosse amo-
vible.

Rayures de poncage
sur la surface

Application en biais du plateu de poncage
dur sur la surface.

Utiliser le plateau IP avec interface.

Dans le cas d'un matériau d'enduit tres
tendre, le plateau de poncage est trop
dur ou le grain de l'abrasif est trop gros-
sier.

Utiliser le plateau IP avec interface.

Choisir un grain d'abrasif plus fin (abrasif
Brilliant 2 jusqu'a un grain P 320).

Arrét de la ponceuse
PLANEX pendant le
travail - la LED rouge
sur la téte de l'outil
clignote

Filtre antipoussieres sur la ponceuse
PLANEX bouché

Nettoyer le filtre antipoussieres sur la
ponceuse PLANEX.

Pression trop forte -> ['outil déclenche la
protection contre la surchauffe

Laisser refroidir l'outil et exercer une
force d’appui moindre ; dans les cas ex-
trémes, activer l'aspiration extérieure et
régler la régulation d'aspiration sur le
niveau 6.

Ponceuse PLANEX
sans fonction

Si le plateau de poncage bloque, il n"a
pas été rodé aprés son remplacement.

Effectuez quelques rotations du plateau
de poncage a la main afin d'exécuter le
rodage, voir aussi le chapitre 7.3

Le connecteur électrique n'est pas bran-
ché correctement.

Controler le branchement correct du
connecteur électrique.

Si d‘autres problémes que ceux mentionnés apparaissent, veuillez contacter votre atelier de service
apres-vente Festool ou votre revendeur spécialisé.
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Lijadora de cuello largo P L AN E X LHS 225

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Simbolos

Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion

Usar mascarilla

@d>>

Usar proteccion para los oidos

o
#

Limpiar las ranuras de ventilaciony el filtro
de polvo

iLeer las instrucciones e indicaciones!

K

Datos técnicos

Potencia 550 W

N.° de revoluciones 340 - 910 rpm

Diametro del plato lijador 215 mm

Diametro del abrasivo 225 mm

Alojamiento de herramienta D 13/10

Conexion para aspiracion del polvo 36 mm
(27 mm)

Version corta ampliada

(sin tubo de prolongacion) 1,10 m

Version larga ampliada

(con tubo de prolongacion) 1,60 m

Peso sin cable

Version corta 3,80 kg

Version larga 4,60 kg

Clase de proteccion I/ @l

3 Componentes

[1-1]1 Cabezal de lijado

[1-2] Tubo de prolongacion

[1-3] Pieza de agarre

[1-41 Abrasivo

[1-5] Cable de conexion a la red eléctrica

4 Uso conforme a lo previsto

La lijadoraPLANE X esta prevista para lijar con-
forme a lo prescrito paredes de masilla, techos
y paredes interiores y exteriores, asi como para
eliminar restos de moqueta, capas de pintura, re-
vestimientos, restos de adhesivos y revoques flojos.
® ALl pulir superficies amplias emplastecidas
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con alta tendencia a la formacién de polvo,
recomendamos el sistema mavil de aspiracion
CTL/IM36EACPLANEX.
El usuario es responsable de los danos y acciden-
tes producidos por un uso indebido.

5 Indicaciones de seguridad
5.1 Indicaciones de seguridad generales

& iATENCIéN! Leaintegramente lasinstruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-
cumplimiento de dichas instrucciones e indicacio-
nes puede dar lugar a descargas eléctricas, incen-
dios o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere
a herramientas eléctricas de conexion a la red
(con cable de red) y a herramientas eléctricas
accionadas por acumulador (o sea, sin cable de
red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Estamaquina se destina a operaciones de lijado
conforme a lo prescrito. Lea todas las indica-
ciones de seguridad, instrucciones, imagenes
y descripciones que se suministraron junto con
esta maquina. Si no se cumplen las siguientes
instrucciones, puede producirse una descarga
eléctrica, fuego o lesiones graves.

- Operaciones tales como el lijado desbastador,
el cepillado, el pulido o el tronzamiento con
muela no deben realizarse con esta maquina.
Realizar con la maquina trabajos para los cuales
no ha sido disenada puede resultar peligroso o
causar danos personales.

- Utilice unicamente accesorios de Festool con-
cebidos especialmente para esta maquina. El
hecho de que un accesorio pueda colocarse en
su maquina no presupone una garantia de un
funcionamiento sin riesgos.

- Elndmero de revoluciones admisible del acce-
sorio debe ser como maximo igual al nimero de
revoluciones maximo indicado en la maquina.
Las piezas que sobrepasen la velocidad permi-
tida pueden reventar.

- Eldiametro exteriory el grosor del accesorio de-
ben hallarse dentro de las dimensiones indicadas
para la maquina. Un accesorio de dimensiones
incorrectas no se puede proteger ni dominar con
garantias.

- Las herramientas insertables con accesorio de
rosca deben ajustarse exactamente a la rosca
del husillo de lijado. En el caso de las herra-
mientas que se montan mediante bridas, el



diametro del agujero de la herramienta debe
ajustarse al diametro del alojamiento de la
brida. Las herramientas insertables que no se
fijan con precision en la herramienta eléctrica
giran irregularmente, vibran mucho y pueden
provocarla pérdida del control.

No utilice accesorios danados. Antes de cada
aplicacion, compruebe que los accesorios usa-
dos (por ejemplo, platos lijadores) no presentan
roturas ni fisuras, que los platos de apoyo no
presentan grietas y que no existe un desgaste
excesivo. Compruebe en cada caso que la ma-
quinay el accesorio no presentan danos o monte
accesorios en buen estado. Tras lacomprobacion
y el montaje del accesorio, coloquense usted y
las personas que se encuentren a su lado fuera
del plano de rotacion de la herramienta y deje
que la maquina funcione durante un minuto al
numero de revoluciones maximo. Normalmente
los accesorios defectuosos se rompen durante
esta fase de prueba.

Utilice equipamiento de proteccion. Use, de-
pendiendo de la aplicacion, pantalla protectorao
gafas protectoras. Cuando sea necesario, utilice
mascarilla de respiracion, proteccion para los oi-
dos, guantes de seguridad y delantal de trabajo,
adecuado para la proteccion contra los impactos
de pequenos trozos del lijado y de las piezas de
trabajo. Las gafas de proteccion deben ser apro-
piadas para detener los fragmentos despedidos
que se generan con los diferentes trabajos. Las
mascarillas de respiracidon o los respiradores
deben ser adecuados para filtrar los fragmentos
generados con los trabajos. Una carga acustica
prolongada e intensa puede provocar sordera.
Asegurese de que los presentes mantienen una
distancia de seguridad con respecto alazonade
trabajo. Toda persona en el ambito de trabajo
debe utilizar un equipamiento de proteccion
personal. Los trozos de la pieza de trabajo o
de un accesorio roto pueden salir despedidos
y causar danos fuera de la zona de trabajo de
radio mas proximo.

Sujete el aparato sdlo por las superficies de aga-
rre con aislamiento cuando lleve a cabo trabajos
en los que la herramienta de corte pudiera entrar
en contacto con cables eléctricos ocultos o con el
propio cable del aparato. El contacto con lineas
electrificadas también pondria bajo tension las
piezas metalicas del aparato, lo que causaria una
descarga eléctrica.

Mantenga el cable de la corriente alejado de las
piezas giratorias. Si pierde el control, el cable de
corriente podria separarse o quedar suspendido
y Sumano o su brazo podrian verse arrastrados

hacia dichas piezas.

- No suelte nunca la maquina hasta que la he-
rramienta no esté totalmente parada. Las he-
rramientas giratorias se pueden enganchar en
la superficie de depdsito y sacudir la maquina
fuera de su control.

- Nodeje lamaquina en funcionamiento mientras
la lleve consigo. En caso de contacto accidental,
la herramienta giratoria podria engancharse en
suropay producirle cortesy lesiones de gravedad.

- Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de la maquina. El ventilador de refrigeracion
aspira el polvo en la carcasa de la maquinay una
sedimentacion excesiva de polvo metalico puede
provocar peligros eléctricos.

- No utilice la maquina cerca de sustancias in-
flamables. Las chispas podrian prender estas
sustancias.

- No utilice herramientas que deban refrige-
rarse por liquido. El agua u otros refrigerantes
liguidos pueden causar descargas eléctricas
mortales.

Causas y prevencion de contragolpes

Un contragolpe es la reaccidon repentina ante un

atasco o enganche de un disco giratorio, un plato

de apoyo, un cepillo u otros accesorios. El atasco o

el enganche provoca una detencion muy rapida del

accesorio giratorio, a causa de la cual, como con-
trarreaccion, se acelera la maquina sin control en
contra del sentido de giro del accesorio en el punto
de sujecion. Si, por ejemplo, la pieza de trabajo
atasca o engancha un disco de lijar, el disco con el
perimetro en el punto de sujecion puede enterrarse
en la superficie de la pieza de trabajo y provocar
que el disco sea expulsado o despedido hacia
fuera. El disco puede salir despedido o bien hacia
el usuario o en el sentido contrario, dependiendo
de su sentido de giro en el punto de sujecidn. Esto
también puede provocar la rotura de los discos
de lijar. Un contragolpe es el resultado de un uso

erroneo de la maquina o de una forma de trabajo o

unas condiciones de funcionamiento inadecuadasy

puede evitarse prestando atencidn a las siguientes
medidas de precaucion.

- Sujete siempre la maquina con firmezay colo-
que su cuerpoy sus brazos de forma que siem-
pre pueda controlar la fuerza de un contragol-
pe. Durante la puesta en marcha utilice siempre
el mango adicional (si viene suministrado) para
lograr un control éptimo de los contragolpes o
de los momentos de reaccion. El usuario puede
controlar los momentos de reaccidn o la fuerza
de los contragolpes si se aplican las medidas de
precaucion adecuadas.
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- No coloque nunca la mano cerca de las herra-
mientas giratorias. Las herramientas pueden
rebotar hacia su mano.

- No se situe en la zona hacia la que se movera
la maquina en caso de producirse un contra-
golpe. Un contragolpe acelerara la maquina en
contra del sentido de giro del disco en el punto
de sujecion.

- Proceda con suma precaucion al trabajar es-
quinas, cantos puntiagudos, etc. Evite que la
herramienta retorne o quede enganchada. Las
esquinas, los cantos afilados o los retornos tien-
den a provocar el enganche de la herramientay
la pérdida del control, asi como los contragolpes.

Indicaciones de seguridad especiales para el

lijado fino

- No utilice discos de lijar sobredimensionados
para realizar tareas de lijado fino. Para la selec-
cion de los discos de lijar, siga las indicaciones
del fabricante. Si el disco de lijar es demasiado
grande y sobresale mucho del plato lijador existe
peligro de corte y puede provocar enganchones,
rotura del disco o contragolpes.

Indicaciones de advertencia adicionales

- Sujete bien la herramienta con ambas manos
al trabajar con ella y asegurese de que cuenta
con un apoyo estable. La herramienta se guia
con mayor seguridad empleando ambas manos.

- Si durante el lijado se genera polvo explosivo
o autoinflamable, deberan observarse las indi-
caciones del fabricante relativas al trabajo con
dicho material.

- Altrabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacidn
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado. Utilice por el bien de su salud una
mascarilla de proteccion respiratoria con filtro
P2.

- No utilice la herramienta si el cable esta da-
nado. No toque el cable danado y extraiga el
enchufe si el cable resulta danado durante el
trabajo. Los cables danados aumentan el riesgo
de descarga eléctrica.

- Utilice como maximo dos tubos de prolongacion
en la herramienta.

5.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:
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82 dB(A)
93 dB(A
K=3dB

Nivel de intensidad sonora
Nivel de potencia sonora
Factor de inseguridad de medicion

/N@ AtencioN

El ruido producido al trabajar dana los oidos.
« Usar proteccion para los oidos

Valores totales de oscilaciones (suma de los vec-
tores de las tres direcciones) determinados segun
EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes) a, <2,5m/s?

Factor de inseguridad K=3m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- sonadecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funcio-
namiento

- y representan las aplicaciones principales de
la herramienta eléctrica.

Ampliacidn posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

6 Puesta en servicio

/N /\ Aviso

Peligro de accidente en caso de utilizar la maqui-

na con una tension o frecuencia incorrectas.

- La tension de la red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo de la maquina.

- En Norteamérica, solo las maquinas Festool pue-
den utilizarse con una tension de 120 V.

El interruptor [5-2] sirve de interruptor de cone-
xién y desconexion (I = CONECTADO, 0 = DESCO-
NECTADO).Para enchufary desenchufar el cable de
conexion a la red eléctrica [1-5] véase la figura [4].

7 Ajustes de la maquina

/N /\ Aviso

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.



7.1 MontajedelaPLANEX

» Mantenga el cabezal de lijado [1-1] con el plato
lijador hacia abajo.

» Silas palancas de sujecion [2-1]1y [2-2] estan
cerradas, abralas.

» Desplace el tubo de prolongacion [1-2] hasta
el tope e introduzcalo en la abertura, tal como
se ilustra en [2].

» Cierre las palancas de sujecion [2-1]1y [2-2].

» Desplace el cursor de contacto [3-2] en el alo-
jamiento de contacto, tal como se ilustra en [31.

» Presione el cursor de contacto hacia abajo
hasta que encaje.

» Sigalos mismos pasos para colocar la pieza de
agarre [1-3].

® En caso de que desee utilizar la lijadora
PLANEX en su version corta, p. €j., para lijar
paredes en espacios estrechos, monte direc-
tamente el cabezal de lijado [1-1] en la pieza
de agarre [1-3].

® Para realizar el desmontaje no olvide soltar el
cursor de contacto presionando el boton [3-1]
antes de abrir las palancas de sujecion [2-1]
y [2-2].

7.2 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electrénico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electrénico
garantiza una puesta en marcha de la maquina
sin sacudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste [5-1] en-
tre 310y 920 rpm. De este modo, la velocidad de
corte puede adaptarse de manera 6ptima a cada
material.

Numero constante de revoluciones

El ndmero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue también
bajo carga una velocidad de corte estable.

7.3 Cambio del plato lijador

» Inserte una llave de macho hexagonal (tamafio
5) en el tornillo con hexagono interior [6-1] del
plato lijador.

» Sujete el plato y afloje el plato lijador girando
la llave de macho hexagonal.

@® Paragarantizar una 6ptima excentricidad axial,
limpie primero la superficie de apoyo para el
plato lijador en el arbol secundario.

» Coloque el plato lijador nuevo.

» Apriete el tornillo [6-1].

® Utilice soélo los platos lijadores indicados.

® Para poder garantizar una optima potencia de
aspiracion, sera necesario lijar la superficie de
obturacion entre la maquina y el plato lijador
durante los primeros minutos después del
cambio de plato lijador. Durante ese tiempo, el
numero de revoluciones de la maquina es mas
bajo, mientras que en la operacion de lijado sur-
gen particulas de espuma blanca inofensivas
para el funcionamiento de la maquina.

® Si la maquina no se puede arrancar directa-
mente con un plato lijador nuevo, girar el plato
lijador manualmente algunas vecesy empezar
a lijar.

7.4 Fijacion del abrasivo

En el plato lijador StickFix pueden fijarse de
manera rapida y sencilla discos de lijar StickFix
apropiados. Los discos de lijar [1-4] autoadheren-
tes se aplican facilmente en el plato lijador [6-2]
y permanecen protegidos por el recubrimiento
adherente del plato lijador StickFix. Procure
que los orificios de los discos de lijar coincidan
con los orificios de aspiracion [7-3]. Después de
usarse, el disco de lijar se puede volver a retirar
facilmente.

7.5 Ajuste de aspiracion en interiores/ex-
teriores

En funcion del tamano de las particulas del lijado

puede conmutar entre la aspiracion en interiores

y la aspiracion en exteriores.

» Para cambiar el tipo de aspiracion utilice el
interruptor [7-11.

Simbolo | Aspiracion Utilizacion
pnnaas Aspiracion Aspiracion de parti-
e b e en exteriores | culas grandes, p. €j.,
[7-2] (entre el | restos de moqueta
disco de lijar
y la corona de
cepillo)

Vo d | Aspiracion Aspiracion de parti-
luih i en interiores | culas pequenas, p.
LE\JUJ, [7-3] ej., restos de masilla,

(Orificio de y en caso de requerir
aspiracion) una mayor potencia
de aspiracion
7.6 Ajuste de la potencia de aspiracion

La potencia de aspiracion puede modificarse en
funcion del tipo de superficie.
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La regulacion solo puede llevarse a cabo estando
activada la aspiracion en interiores (véase el cap.
7.5).

» Para ajustar la potencia de aspiracion utilice la
rueda de ajuste [5-3].

‘mm‘“"m‘r‘ni" 1: potencia de aspiracion baja

tttt

» Empiece con una potencia de aspiracion baja
(posicion 1) y auméntela poco a poco hasta
notar que se ajusta una presion de aplicacion.

® Una potencia de aspiracion alta permite lijar
sin fatiga techos y paredes.

@® Si se ajusta una potencia de aspiracion dema-
siado alta pueden producirse vibraciones en
la herramienta, con lo cual puede empeorar
la calidad del guiado. Ademas, la herramienta
se puede sobrecargar, y podria activarse el
sistema de proteccion. El diodo rojo parpadea
lentamente. El sistema electrdnico activa el nu-
mero de revoluciones de recuperacion. En este
caso, no debera trabajar con la herramienta
hasta que no se haya enfriado.

6: potencia de aspiracion alta

7.7 Lijado cerca de los bordes

Gracias a la banda de cepillo extraible puede re-

ducir la distancia lateral entre la pared/el techoy

el plato lijador.

» Mantenga pulsado el boton [9-11].

» Extraiga la banda de cepillo [9-2].

® En la tapa del SYSTAINER hay un alojamiento
para guardar la banda de cepillo.

» Para colocar la banda de cepillo, enganche ésta
en el lado opuesto del botdn [9-1], einclinela en
direccion al cabezal de lijado hasta que encaje.

Aspiracion

& ATENCION

El polvo aspirado puede danar las vias respi-

ratorias.

» Conecte siempre la herramienta a un dispo-
sitivo de aspiracion.

» Lleve puesta una proteccion respiratoria para
los trabajos que generen polvo.

En los racores de aspiracion [8-2] puede acoplarse

un aparato de aspiracion de Festool con un didametro

del tubo flexible de aspiracion de 27 mm o 36 mm

(recomendado para obtener una mejor potencia de

aspiracion).

® Con el manguito de aspiracion especial [8-1]
(disponible como accesorio), el tubo flexible
de aspiracion especial garantiza una fijacion
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duradera y proporciona una mejor proteccion
contra el pandeo.

® Para superficies amplias utilice el sistema
movil de aspiracion CTL/M36EACPLANEX,
ya que con él queda garantizado permanente-
mente el rendimiento de aspiracion necesario.

» Abraelbloqueo mecanico [8-3] presionando el
botdn verde [8-4].

» Encaje el tubo flexible de aspiracion del apa-
rato de aspiracion en los racores de aspiracion
[8-2].

» Incline el bloqueo mecanico [8-3] hacia arriba
hasta que encaje.

8 Funcionamiento

/N AVISO

Peligro de lesiones

» No sujete la herramienta por el cabezal de
lijado.

» Sujete la herramienta con ambas manos.

» Cerciorese de que todas las palancas de
sujecion estan cerradas antes de poner la
herramienta en funcionamiento.

» Conecte la herramienta a la red eléctrica.

® Antes de conectar la herramienta, mantenga
el cabezal de lijado ligeramente separado de
la superficie de lijado.

» Conecte la maquina.

@® El interruptor de conexion y desconexion dis-

pone de un disparador de tension nula que

evita que se conecte de forma automatica tras

una caida de la tension (p. ej., tras un corte de

corriente). Vuelva a pulsar el interruptor de

conexion y desconexion [5-2] para conectar la

herramienta tras un corte de corriente.

Realice el trabajo de lijado.

No sobrecargue la maquina aplicando de-

masiado presion. Los mejores resultados de

lijado se consiguen con una presion de apriete

moderada. La calidad y el rendimiento de lijado

dependen fundamentalmente de la eleccidn del

abrasivo adecuado.

» Desconecte la maquina una vez que haya fina-
lizado los trabajos de lijado.

eV

Senales de advertencia visuales en el cabezal de
lijado

Las siguientes senales visuales aparecen en el
LED [10-2] de la carcasa del motory, en caso ne-
cesario, la herramienta se regula a un niumero de
revoluciones bajo.
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Parpadeo lento del LED

La maquina se sobrecalienta debido a la elevada

cantidad de suciedad de la ranura de ventilaciony

del filtro de polvo [10-1].

» Limpie la ranura de ventilacion.

» Extraiga el filtro de polvo [10-1].

» Retire las particulas incrustadas.

» Inserte elfiltro de polvo [10-1] hasta que encaje
de forma audible.

® Una vez que la herramienta esté limpia y se
haya enfriado, el parpadeo cesa. Puede rea-
nudar su trabajo.

Si el LED parpadea a pesar de haber limpiado el

tamiz de filtro y las ranuras de ventilacion:

» Reduzca la fuerza de presion.

» Reduzca la potencia de aspiracion con larueda
de ajuste [5-3].

Parpadeo rapido del LED

En caso de que tenga lugar una disfuncion en

la transferencia del nUmero de revoluciones del

mango al motor, el motor aumenta el numero de

revoluciones al valor maximo tras conectarlo, y al

mismo tiempo el LED [10-2] parpadea con una

frecuencia de parpadeo rapida mientras la herra-

mienta esta conectada.

@® Se produce una averia interna del funciona-
miento. La maquina debe ser inspeccionada
en un taller autorizado.

9 Mantenimiento y cuidado

/N /\ Aviso

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la he-
rramienta debe desconectar el enchufe de
la red.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

» Controle periédicamente el enchufey el cable
y, en caso de que presenten danos, acuda a
un taller autorizado para que los sustituya.

1;’?: El Servicio de atencion al cliente y repa-

#y  raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repara-
cion: encuentre la direccion mas proxima
a usted en: www.festool.com/Service

EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

» Paraasegurar la circulacion del aire, las ranu-

ras de ventilacion de la carcasa del motor deben
mantenerse libres y limpias. Tenga en cuenta
las indicaciones sobre las senales de adverten-
ciavisuales en el capitulo "8 Funcionamiento”.
» Mantenga limpio el cursor de contacto. Limpie-
lo con regularidad. Para ello, no utilice objetos
duros.

El aparato esta equipado con escobillas especia-

les autodesconectables. Si las escobillas estan

desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y el aparato se detiene.

® Si las palancas de sujecidon no cuentan con la

fuerza de sujecidon necesaria, debera reapre-
tarlas:

» Gire los tornillos de las palancas de sujecion

[2-1]1y [2-2] aprox. 1/8 vueltas.

10 Accesorios, herramientas

Utilice solamente accesorios Festool originales y
el material de consumo Festool disenados para
esta maquina, puesto que los componentes de
este sistema estan dptimamente complementados
entre si. La utilizacion de accesorios y material
de consumo de otros fabricantes es probable que
afecte a la calidad de los resultados de trabajo
y conlleve una limitacidon de los derechos de la
garantia. El desgaste de la maquina o de su carga
personal puede variar en funcion de la aplicacion.
Utilice Unicamente accesorios originales y material
de consumo de Festool para su propia proteccion
y la de la maquina, asi como de los derechos de
la garantia.

Los nimeros de pedido de los accesorios y herra-
mientas figuran en el catalogo Festool o en Internet
en la direccion www.festool.com.

11 Eliminacion de residuos

iNo deseche las herramientas eléctricas junto con
los residuos domésticos! Recicle la herramienta
electrica, los accesorios y el embalaje de forma
respetuosa con el medio ambiente. Tenga en cuen-
ta la normativa vigente del pais.

Solo UE: de acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de herramientas eléctricos y
electrdonicos y su transposicion a la legislacion
nacional, las herramientas eléctricas usadas de-
ben recogerse por separadoy reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
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Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracion de conformidad CE

Lijadora de cuello N° de serie
largo
LHS 225 EQPLANEX

Ano de certificacion CE: 2007
Declaramos bajo nuestra responsabilidad que
este producto cumple las siguientes normas o

492236, 494828

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme

a las prescripciones estipuladas en las directrices
2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

43/)0: G}\ JGZ A tn %‘-W(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17
Director de investigacion, desarrollo y documen-
tacion técnica

documentos normativos.
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Reparacion de averias

Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

Problema

Posibles causas

Solucion

PLANEX se despla-
za de forma irregular
por la superficie.

Potencia de aspiracion demasiado ele-
vada

Reducir la potencia de aspiracion o cam-
biar a aspiracion externa en caso necesa-
rio.

Material de emplaste duro o superficie
dura

Reducir la potencia de aspiracion o cam-
biar a aspiracion externa en caso necesa-
rio.

Reducir el niumero de revoluciones.

La potencia de aspi-
racion es insuficien-
te.

Elemento de filtro en
CTL/M36EACPLANEX atascado/
obstruido.

Limpiar regularmente el elemento de
filtro:

Opcion 1: ajustar la regulacién de la ca-
pacidad de aspiracidn a la potencia de
aspiracion maxima. Tapar durante 10 se-
gundos el orificio de la boquilla o del tubo
flexible del aspirador con la palma de la
mano hasta que se inicie el sistema de
limpieza automatico.

Opcion 2: limpiar el elemento de filtro de
forma mecanica (aspirar).

Opcion 3: comprobar si el elemento de fil-
tro presenta danos o esta obstruido. Sus-
tituir regularmente el elemento de filtro.

Bolsa de evacuacion mal colocada.

Los orificios perforados en la bolsa de
evacuacion deben estar dentro del depo-
sito.

Bolsa filtrante en lugar de bolsa de eva-
cuacion.

Utilizar sélo bolsas de evacuacidn para
trabajar con PLANEX (bolsa gris).

Se ha ajustado una potencia de aspiracion
demasiadobajaenCTL/M36EACPLANEX

Ajustar un valor superior en la regulacion
de la capacidad de aspiracion.

Ndmero de revolucionesde laPLANEX
demasiado alto

Reducir el nimero de revoluciones.

Aspiracion internade laPLANEX con el
regulador en el nivel 1

Aumentar la potencia de aspiracion o
cambiar a la aspiracion externa.

Material de emplaste con proporcion alta
de relleno, emplaste blando

Conectar la aspiracion externa a la
PLANEX, situar el regulador en el nivel
6, disminuir el nimero de revoluciones en
casos extremos.

Tubo flexible de aspiracion obturado o
doblado.

Eliminar la obturacion o deshacer el plie-
gue.

Bolsa de evacuacion llena

Eliminar la bolsa de evacuacion.
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Problema

Posibles causas

Solucion

Arranque del mate-
rial en tratamiento
demasiado potente

Ndmero de revolucionesde laPLANEX
demasiado alto

Reducir el nimero de revoluciones.

Potencia de aspiracionde laPLANEX
demasiado elevada

Reducir la potencia de aspiracion o cam-
biar a la aspiracion externa.

Material de emplaste con proporcidn alta
de relleno, emplaste blando

Conectar la aspiracion externa a la
PLANEX, situar el regulador en el nivel
6, disminuir el nimero de revoluciones en
casos extremos.

Grano del abrasivo demasiado basto

Seleccionar un grano mas fino.

Calidad de la super-
ficie no dptima

Grano del abrasivo incorrecto

Seleccionar un grano mas fino.

No se han respetado los tiempos de se-
cado del material de emplaste.

Observar las hojas de caracteristicas
técnicas y las recomendaciones del fabri-
cante.

Potencia de aspiracionde laPLANEX
demasiado elevada

Disminuir la potencia de aspiracion de la
PLANEX.

Material de emplaste con proporcion alta
de relleno, emplaste blando

Seleccionar un grano mas fino, p. €j.
P180.

La maquina se ha posicionado sobre la
superficie estando en marcha (formacion
de estrias)

En primer lugar posicionar la maquina, a
continuacion, conectarla.

Trabajar siempre la superficie con la ban-
da de cepillo extraible.

Estrias de lijado en la
superficie

El plato lijador duro se ha colocado de
forma inclinada sobre la superficie.

Utilizar plato IP con Interface-Pad.

En caso de material de emplaste muy
blando, el plato lijador es demasiado
duro o el grano del abrasivo demasiado
basto.

Utilizar plato IP con Interface-Pad.

Seleccionar un grano del abrasivo mas
fino (abrasivo Brilliant 2 hasta un grano P
320).

Desconexion de la
PLANEX durante el
trabajo, el LED rojo
situado en el cabezal
de la maquina par-
padea

Filtro de polvo de laPLANE X obstruido

Limpiar el filtro de polvode laPLANEX.

Presidn excesiva -> la maquina conecta
la proteccion contra sobrecalentamiento

Dejar que la maquina se enfrie y ejercer
menos presion de apriete. En casos ex-
tremos, conectar la aspiracion externay
situar el regulador en el nivel 6.

LAPLANEX no
funciona

Plato lijador bloqueado: no se ha lijado
tras el cambio de plato.

Girar el plato lijador manualmente algu-
nas veces y empezar a lijar, véase tam-
bién el capitulo 7.3

El conector eléctrico no esta correcta-
mente enchufado.

Comprobar que se haya establecido una
conexion segura del conector eléctrico.

En caso de que produzcan otros problemas diferentes a los especificados, péngase en contacto con su
taller de atencion al cliente o su distribuidor especializado Festool.
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Levigatrice a collo lungo PL ANE X LHS 225

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

Simboli
Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulla scossa elettrica

Indossare la maschera antipolvere!

Indossare le protezioni acustiche!

®>>

Pulire le feritoie di ventilazione e il filtro
antipolvere

n
B =

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Dati tecnici

Potenza 550 W

Numero di giri 340 - 910 min"!

@ platorello 215 mm

@ abrasivo 225 mm

attacco utensile D 13/10

attacco aspirazione polvere 36 mm
(27 mm)

Lunghezza versione corta

(senza tubo prolungal) 1,10 m

Lunghezza versione lunga

(con tubo prolunga) 1,60 m

Peso senza cavo

Versione corta 3,80 kg

Versione lunga 4,60 kg

Classe di protezione I/ @

3 Elementi dell'elettroutensile

[1-1]1 Testa di levigatura

[1-2] Tubo prolunga

[1-31 Impugnatura

[1-4] Abrasivo

[1-5] Cavo di collegamento alla rete
4 Utilizzo conforme

L'utilizzo conforme della PLANEX prevede la
levigatura di pareti in cartongesso sgrossate, di
soffitti e pareti all'interno e all’esterno, nonché
per la rimozione di residui di tappezzerie, pitture,
rivestimenti, residui di colla e intonaco staccato.
® Per la levigatura di superfici grandi stuccate
con elevata formazione di polvere, si raccoman-
da lU'impiego dell’'unita mobile di aspirazione
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CTL/M36EACPLANEX.
L'utilizzatore e responsabile per danni ed incidenti
derivanti da un uso improprio.

5 Avvertenze di sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell'a-
dempimento delle avvertenze e delle istruzioni qui
di seguito riportate potranno causare scosse elet-
triche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaei
manuali per riferimenti futuri.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche del-
la macchina

- Questa macchina e destinata, secondo le di-
sposizioni vigenti, alla levigatura. Leggere
attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, i
manuali, le figure e le descrizioni fornite con la
macchina in oggetto. Una mancata osservanza
delle indicazioni, puo provocare scossa elettrica,
incendio e/o gravi lesioni.

- Noneseguire con questa macchina lavori come
levigatura da sgrosso, spazzolatura, lucidatura
o troncatura. L'esecuzione di lavori per i quali
la macchina non é stata costruita, possono pro-
vocare rischi e danni a persone.

- Utilizzare esclusivamente accessori sviluppati e
studiati appositamente da Festool per l'uso sulla
macchina. Il fatto che un accessorio sia conside-
rato applicabile alla macchina, non corrisponde
ad alcuna garanzia di funzionamento innocuo.

- Ilnumero di giriammesso dell'accessorio deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
previsto per la macchina. Gli accessori con
numero di giri superiore a quanto consentito,
possono scoppiare.

- Il diametro esterno e lo spessore dell'acces-
sorio devono essere compresi entro i limiti
dimensionali della macchina.Gli accessori con
dimensioni errate non possono essere sufficien-
temente protetti né adeguatamente comandati.

- Gli inserti con filettatura devono combaciare
perfettamente con la filettatura del mandrino.
In caso diinserti con flangia, il diametro del foro
dell'inserto deve combaciare con il diametro
diattacco della flangia. Gli inserti non corretta-
mente fissati all'elettroutensile ruotano in modo



disomogeneo, vibrano fortemente e possono
portare alla perdita di controllo.

- Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare che accessori, come
il platorello, non presentino rotture o strappi
o che il piatto di supporto non sia rotto o ec-
cessivamente usurato. In caso di caduta della
macchina, ispezionare la macchina stessa e gli
accessori, accertandosi che non presentino dan-
neggiamenti, altrimenti montare accessori non
danneggiati. Dopo il controllo e il montaggio degli
accessori, spostarsi e fare spostare ogni persona
nelle vicinanze all'esterno del campo di rotazione
dell'innesto, quindi fare funzionare la macchina
per un minuto a massimo regime. Gli accessori
eventualmente danneggiati di norma si spezzano
durante questo test.

- Indossare l'equipaggiamento protettivo. A se-
condadell’applicazione, utilizzare uno schermo
protettivo od occhiali di protezione. Se neces-
sario, indossare una maschera protettiva per
le vie respiratorie, protezioni acustiche, guanti
da lavoro e un grembiule da lavoro, adatto
come protezione contro i colpi dovuti a piccoli
pezzi del materiale in lavorazione. Gli occhiali
di protezione devono essere adatti a fermare
I frammenti volanti generati dai diversi lavori.
La maschera protettiva per le vie respiratorie o
l'apparecchio di protezione delle vie respiratorie
deve essere adatto al filtraggio delle particelle
generate durante la lavorazione. Un inquina-
mento acustico persistente e forte puo provocare
gravi danni all'udito.

- Mantenere le persone presenti ad una distan-
za sicura dal posto di lavoro. Tutte le persone
presenti nell'area di lavoro devono indossare
un adeguato equipaggiamento protettivo. E
possibile che pezzi del materiale in lavorazione
o degliaccessorirotti possano volare all'esterno
del campo di lavoro, provocando lesioni.

- Quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che l'utensile da taglio venga in con-
tatto con linee elettriche nascoste o con il cavo
dell'apparecchiatura stessa, tenere l'apparec-
chiatura solamente mediante le impugnature
isolate. Il contatto con una linea elettrica sotto
tensione trasferisce la tensione anche ai com-
ponenti metallici dell'apparecchiatura e provoca
quindi una scossa elettrica.

- Tenere il cavo di alimentazione lontano dalle
parti in movimento. In caso di perdita di con-
trollo, il cavo di alimentazione potrebbe essere
tagliato oppure potrebbe pendere, attirando la
mano o il braccio verso le parti in movimento.

- Non posare mai la macchina prima dell'arresto

completo dell'innesto. Gli innesti girevoli, infatti,
potrebbero agganciarsi alla superficie di appog-
gio e rendere la macchina senza controllo.

- Non fare funzionare la macchina durante il
trasporto al fianco. In caso di contatto, l'innesto
potrebbe agganciarsi all’abbigliamento dell'uti-
lizzatore e procurare gravi lesioni da taglio.

- Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
della macchina. La ventola di raffreddamento
aspira la polvere nella carcassa della macchina:
in caso eccessivo deposito di polvere metallica
puo insorgere pericolo di scosse elettriche.

- Non utilizzare la macchina in prossimita di
materiali inflammabili. Le scintille potrebbero
incendiare tali sostanze.

- Non utilizzare alcun innesto che richieda il raf-
freddamento con liquidi. L'acqua o altri refrige-
ranti liquidi possono provocare scosse elettriche
(mortali).

Cause e prevenzione dei contraccolpi

Un contraccolpo & un‘improvvisa reazione all'in-

castro o all'aggancio di un disco, di un piatto di

supporto, una spazzola o altro accessorio durante

la rotazione. L'incastro o l'aggancio comporta un
rapido arresto dell'accessorio rotante, percio, come
reazione, si ha un'accelerazione della rotazione

incontrollata, dell’accessorio, attorno al punto di

incastro, in direzione opposta alla macchina. Se ad

esempio un disco da levigatura si incastra o aggan-
ciainun pezzoin lavorazione, e possibile cheil disco
scavi un solco nella superficie del pezzo, per mezzo
della circonferenza sul punto di incastro, lasciando

cosi che il disco si muova in modo incontrollato. Il

disco puo saltare verso o lontano dall'utilizzatore,

a seconda della direzione del disco al punto di in-

castro. In questo modo si potrebbe anche verificare

una rottura dei dischi. Il contraccolpo ¢ il risultato

di un uso non corretto della macchina e/o di una

modalita di lavoro o utilizzo improprio e puo essere

evitato osservando le seguenti avvertenze.

- Tenere la macchina sempre saldamente e
posizionare il proprio corpo e le braccia in
modo tale da riuscire a controllare le forze
esercitate da un eventuale contraccolpo. Per
un controllo ottimale dei contraccolpi o delle
reazioni al momento dell’avvio, utilizzare sem-
pre l'impugnatura supplementare, se fornita.
L utilizzatore puo controllare le reazioni o i con-
traccolpi osservando le adeguate avvertenze.

- Non avvicinare mai le mani agli innesti in
movimento. Gli innesti possono subire con-
traccolpi attraverso la mano dell'utilizzatore.

- Non posizionare il proprio corpo nell'areain cui
si puo prevedere il movimento della macchina
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in caso di contraccolpo. Un contraccolpo provo-
ca l'accelerazione della macchine in direzione
opposta alla rotazione del disco sul punto di
incastro.

Durante il lLavoro sugli angoli prestare partico-
lare cautela agli spigoli vivi, ecc. Evitare colpi
all'indietro e l'aggancio dell’innesto. Gli angoli,
gli spigoli vivi o un colpo all'indietro dell'innesto
favoriscono l'aggancio dell'innesto stesso, la
perdita del controllo e i contraccolpi.

Speciali avvertenze di sicurezza per la levigatura
fine

Per la finitura, evitare l'uso di dischi abrasivi
sovradimensionati. Per la scelta dei dischi
abrasivi, seguire le indicazioni del produttore.
Un disco abrasivo eccessivamente grosso, che
superi le dimensioni del platorello, costituisce
un pericolo di taglio e puo provocare agganci,
rotture del disco o contraccolpi.

Ulteriori avvertenze di sicurezza

Durante il lavoro, tenere la macchina salda-
mente con entrambe le mani e mantenere una
posizione stabile. La macchinaviene guidata con
sicurezza con due mani.

Nel caso in cui venissero generate, durante le
operazioni di levigatura, polveri esplosive o
infiammabili, dovranno essere assolutamente
rispettate le indicazioni d'uso del produttore
del materiale.

Durante la lavorazione vengono prodotte pol-
veri dannose/tossiche (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o l'inalazione di tali polveri possono costituire un
pericolo per gli utenti o per le persone che si tro-
vano nelle vicinanze. Osservare le disposizioni di
sicurezza valide neirispettivi paesi. Collegare l'u-
tensile ad un dispositivo adeguato di aspirazione
della polvere. Per proteggere la salute, indossare
una maschera di protezione delle vie respiratorie
P2.

Non utilizzare la macchina se il cavo e dan-
neggiato. Non toccare il cavo danneggiato ed
estrarre la spina se il cavo e stato danneggiato
durante il lavoro. | cavi danneggiati aumentano
il rischio di scossa elettrica.

Utilizzare al massimo due tubi di prolunga con
la macchina.

5.3 Valori delle emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indi-
cano tipicamente quanto segue:

Livello di pressione acustica 82 dB(A)
Livello di potenza sonora 93 dB(A)
Tolleranza per incertezza di misura K=3dB
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Il rumore prodotto durante il lavoro danneggia
l'udito.
» Indossare protezioni acustiche!

Valori complessivi sulle vibrazioni (somma vetto-
riale di tre direzioni) rilevati secondo la norma EN

60745:

Valore di emissione delle vibrazioni

(3 assi) a, <2,5m/s?
Incertezza K =3 m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre ap-

plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa

manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di

funzionamento a vuoto della macchina!

6 Messa in funzione

/N /A Awiso

Pericolo di incidenti, se la macchina viene azio-
nata con una tensione o una frequenza diverse da
quelle ammesse.

- Latensione direte e la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni sulla
targhetta della macchina.

- In America settentrionale e consentito esclu-
sivamente l'impiego di utensili Festool con una
tensione di 120 V/Hz.

L'interruttore [5-2] viene utilizzato per inserire/
disinserire l'apparecchio (I = ON, 0 = OFF).
Collegamento e scollegamento del cavo di allac-
ciamento alla rete [1-5] v. fig. [4].

7 Impostazioni della macchina

/N /A Awiso

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla
presa.



7.1 MontaggiodellaPLANEX

» Tenere abbassata la testa di levigatura [1-1]
con il platorello.

» Se chiusa, aprire la leva di serraggio [2-1] e
[2-2].

» Spostareiltubo diprolunga [1-2]fino al riscon-
tro nell'apertura, come illustrato in [2].

» Chiudere la leva di serraggio [2-1] e [2-2].

» Spostare il contatto scorrevole [3-2] nell'allog-
giamento come descritto in [3].

» Premere il contatto scorrevole verso il basso

fino allo scatto.

Inserire analogamente l'impugnatura [1-3].

Se si desidera utilizzare la PLANEX nella

versione corta, ad es. per la levigatura di pareti

in spazi ristretti, montare direttamente la testa

di levigatura [1-1] sull'impugnatura [1-31.

® Perlosmontaggio, ricordarsidiallentare il con-
tatto scorrevole premendo la manopola [3-1]
prima di aprire la leva di serraggio [2-1] e [2-2].

7.2 Elettronica

La macchina é dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio dolce
L*avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina “senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [5-1] & possibile im-
postare il numero di giri, con regolazione continua,
tra 310 e 920 min'. In questo modo e possibile
adeguare in modo ottimale la velocita di taglio al
relativo materiale da lavorare.

Numero di giri costante

ILnumero di giri preselezionato per il motore viene
mantenuto costante a livello elettronico. Cio con-
sente di raggiungere una velocita di taglio costante
anche in caso di sovraccarico.
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7.3 Sostituzione del platorello

» Inserire una chiave a brugola (formato 5) nella
vite ad esagono cavo [6-1] sul platorello.

» Tenere saldamente il piatto e allentare il plato-

rello ruotando la chiave a brugola.

Per garantire ancora il funzionamento planare

ottimale, pulite dapprima la superficie di ap-

poggio per il platorello sull'albero comandato.

Inserire il nuovo platorello.

Awvitare saldamente la vite [6-1].

Utilizzare soltanto i platorelli adatti alla mac-

china.

Per garantire una potenza d'aspirazione ot-

timale, la superficie di tenuta fra macchina e

platorello viene levigata durante i primi minuti

©
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dopo il cambio del platorello. Durante questa
fase il numero di giri della macchina e leg-
germente piu basso e durante la levigatura si
generano particelle di schiuma bianche che non
pregiudicano il funzionamento della macchina.

® Senonsiriesce a far partire la macchina diret-
tamente con il nuovo platorello, ruotare il pla-
torello stesso alcune volte a mano eseguendo
in questo modo lincisione.

7.4 Fissaggio dell'abrasivo

Sul platorello StickFix e possibile fissare i dischi
abrasivi adatti StickFix in modo semplice e rapido. |
dischi abrasivi autoaderenti [1-4] si premono sem-
plicemente sul platorello [6-2] e vengono tenuti
con sicurezza sullo strato aderente del platorello
StickFix. Accertarsi che i fori dei dischi abrasivi
corrispondano ai fori dell'aspirazione [7-3]. Dopo
l'uso e sufficiente rimuovere nuovamente il disco
abrasivo.

7.5 Regolazione dell'aspirazione interna/
esterna

A seconda delle dimensioni delle particelle di levi-

gatura e possibile scegliere tra aspirazione interna

ed esterna.

» Perlacommutazione dell’aspirazione utilizzare
Uinterruttore [7-11.

Simbolo Aspirazione Utilizzo
sansan Aspirazione Aspirazione di
e b e esterna [7-2] grandi particelle,
(tra disco abra- | ad es. di residui
sivo e corona di | di tappezzeria
spazzole)
T, | Aspirazione Aspirazione di
L interna [7-3] | particelle piccole,
LEL’U& (foro di aspira- |ad es. di stucchi e
zione) per un‘aspirazio-
ne piu efficace
7.6 Regolazionedellapotenzad'aspirazione

E possibile adattare la potenza di aspirazione al

fondo.

La regolazione puo avvenire soltanto con l'aspira-

zione interna attiva (v. cap. 7.5).

» Perregolare la potenza di aspirazione, servirsi
della rotella di regolazione [5-31.

lﬁumlr 1: bassa potenza di aspirazione

tttt

e|niziate con una potenza d'aspirazione bassa
(posizione 1) e aumentatela lentamente fino a
che si imposta una pressione di appoggio ben
percettibile.

® Un'alta potenza di aspirazione consente una

6: alta potenza di aspirazione
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levigatura priva di affaticamento su soffitti e
pareti.

® Una potenza d'aspirazione troppo elevata puo
provocare lo scuotimento della macchina, peg-
giorandone cosi la guida. Inoltre puo verificarsi
un sovraccarico della macchina che provoca lo
scatto dell'interruttore di protezione. Il diodo
rosso lampeggia lentamente. L'elettronica
commuta sul numero di giri di recupero. In que-
sto caso non dovete assolutamente continuare
a lavorare fintanto che la macchina non si e di
nuovo raffreddata.

7.7 Levigatura vicino al bordo

Con il segmento di spazzola rimovibile & possibile

ridurre la distanza laterale tra parete/soffitto e

platorello.

» Tenere premuta la manopola [9-1].

» Estrarre il segmento di spazzola [9-2].

® Nel coperchiodel SYSTAINER e presente un al-
loggiamento per riporre il segmento a spazzola.

» Per linserimento, agganciare il segmento di
spazzola sul lato opposto della manopola [9-
1] e orientarlo verso la testa di levigatura fino
allo scatto.

7.8 Aspirazione

AN PRUDENZA

La polvere inalata puo danneggiare le vie re-

spiratorie.

» Collegare sempre la macchina ad un dispo-
sitivo di aspirazione.

» In caso di lavori che generano polvere, in-
dossare una maschera protettiva per le vie
respiratorie.

All'attacco di aspirazione [8-2] si puo collegare
un aspiratore Festool con un diametro del tubo di
aspirazione di 27 mm o 36 mm (consigliato per la
migliore potenza di aspirazione).

® Lo speciale tubo flessibile per aspirazione
garantisce, grazie allo speciale manicotto di
aspirazione [8-1] (disponibile come accessorio)
un fissaggio duraturo e una migliore protezione
contro il piegamento.

@ In caso di grandi superfici, impiegare l'unita
mobile d'aspirazione CTL/M36EACPLANEX,
che garantisce la costante potenza di aspirazio-
ne necessaria.

» Aprire 'arresto meccanico [8-3] premendo la
manopola verde [8-4].

» Inserireil tubo flessibile per aspirazione dell'a-
spiratore sul manicotto d'aspirazione [8-2].
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» Orientare l'arresto meccanico [8-3] verso l'alto
fino allo scatto.

8 Funzionamento

/N AWVISO

Pericolo di lesioni

» Non reggere la macchina tenendo la testa di
levigatura.

» Tenere la macchina saldamente con entram-
be le mani.

» Accertarsi di aver chiuso tutte le leve di
serraggio prima di mettere in funzione la
macchina.

» Collegare la macchina alla rete di corrente.
@® Prima dell'accensione, tenere la testa di levi-
gatura distante dalla superficie di levigatura.
» Accendere la macchina.
® L'interruttore On/Off e dotato di dispositivo di
scatto per tensione zero. Esso impedisce un‘ac-
censione automatica dopo un‘interruzione di
tensione (ad es. dopo una caduta di tensione).
Per la riaccensione in seguito ad un‘interruzio-
ne ditensione, premere nuovamente l'interrut-
tore On/Off [5-2].
Eseguire la levigatura.
Non sovraccaricare la macchina esercitando
una pressione eccessiva! Il migliore risultato di
levigatura si ottiene lavorando con una pressio-
ne d'appoggio adeguata. La qualita eil risultato
di levigatura dipendono sostanzialmente dalla
selezione dell’abrasivo corretto.
» Spegnere la macchina una volta terminato il
lavoro di levigatura.

Segnali di avvertimento visivi sulla testa di levi-
gatura

| seguenti segnali visivi compaiono sul LED [10-2]
posto sull’alloggiamento motore e la macchina
passa, se occorre, ad un numero di giri inferiore.

0., (2=, @
Clf,

-@-
70N
Lampeggio lento del LED
La macchina é surriscaldata a causa della sporcizia
delle feritoie di ventilazione e del filtro antipolvere
[10-1].
» Pulire le feritoie di ventilazione.
» Estrarre filtro antipolvere [10-11.
» Rimuovere i residui.
» Inserire il filtro antipolvere [10-1] fino ad udire
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lo scatto in posizione.

® Il lampeggio si spegne dopo la pulizia e il raf-
freddamento della macchina. A questo punto e
possibile proseguire con il lavoro.

Se il LED continua a lampeggiare nonostante la

pulizia del filtro e delle feritoie di ventilazione:

» Ridurre la potenza di pressione.

» Riducete la potenza d'aspirazione mediante la
rotellina di regolazione [5-31.

Lampeggio rapido del LED

In caso di errore nella trasmissione del numero di

giri dall'impugnatura al motore, il motore passa

dopo l'accensione al numero di giri di valore mas-

simo e contemporaneamente lampeggia il LED

[10-2] con una frequenza rapida finché la macchina

rimane accesa.

® E presente un‘anomalia di funzionamento inter-
na. La macchina deve essere controllata da un
centro di Assistenza clienti autorizzato.

9 Manutenzione e cura

/N /A Awiso

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla
presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali € necessario aprire 'allog-
giamento del motore devono essere eseguite
solamente da un centro di Assistenza clienti
autorizzato.

» Controllare regolarmente la spinaeil cavo e,
in caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un
centro di Assistenza clienti autorizzato per la
sostituzione.

. Servizio e riparazione solo da parte del
~ costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/Service
EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service
» Per garantire la circolazione d'aria &€ necessa-
rio tenere sempre sgombre e pulite le feritoie
di ventilazione nell’alloggiamento del motore.
Osservare le indicazioni sui segnali di avverti-
mento al capitolo "8 Funzionamento™.
» Tenere pulito il contatto scorrevole. Pulirlo
regolarmente, evitando l'uso di oggetti duri.
L'elettroutensile & dotato di carboni speciali auto-

estinguenti: quando sono consumati, la corrente

viene automaticamente interrotta e 'elettrouten-

sile si arresta.

® Quando la leva di serraggio non ha la forza di
tenuta necessaria, occorre regolarla:

» Ruotare le viti sulle leve di serraggio [2-1] e
[2-2] di ca. 1/8 di giro.

10 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questa macchina, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
di altri produttori pregiudica la qualita dei risultati
di lavoro e comporta verosimilmente una limita-
zione della garanzia. A seconda dell’applicazione,
puo aumentare l'usura della macchina o possono
aumentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Per-
tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, la macchina e la garanzia utilizzando esclu-
sivamente accessori originali Festool e materiale
di consumo Festool!

[ numeri d’ordine per accessori e utensili si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
“www.festool.com”.

1" Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell’e-
lettroutensile, degli accessori e dell'imballaggio!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria diapparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gli apparecchi elettrici devono essere raccolti
separatamente e introdotti nell'apposito ciclo di
smaltimento e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh: www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE

Levigatrice a collo lungo N° di serie
LHS 225 EQPLANEX 492236, 494828
Anno del contrassegno CE: 2007

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto € conforme alle seguenti norme
o documenti normativi:

EN 60745-1,EN 60745-2-4, EN55014-1, EN55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE.
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14 Eliminazione di guasti

Problema

Possibili cause

Rimedi

LAPLANEX haun
funzionamento irre-
golare sulla super-
ficie.

Effetto aspirante troppo elevato

Ridurre la potenza d'aspirazione o, se
occorre, commutare sull'aspirazione
esterna.

Stucco o fondo duro

Ridurre la potenza d'aspirazione o, se
occorre, commutare sull’aspirazione
esterna.

Ridurre il numero di giri.

L'effetto aspirante &
insufficiente.

L'elemento filtrante dell’aspiratore
CTL/M36EACPLANEX é sporco / inta-
sato.

Pulizia regolare dell’'elemento filtrante:
Possibilita 1: impostare la regolazione
della forza d'aspirazione sulla potenza
massima. Chiudere con il palmo della
mano per 10 secondi l'apertura degli
ugelli, del tubo flessibile o dell'aspira-
zione sull'aspiratore fino a che si avvia la
pulitura automatica.

Possibilita 2: pulizia meccanica dell’ele-
mento filtrante (aspirare).

Possibilita 3: controllare che l'elemento
filtrante non sia danneggiato o intasato.
Inserire regolarmente un nuovo elemento
filtrante.

Il sacchetto per lo smaltimento & mon-
tato in modo errato.

| fori nel sacchetto per lo smaltimento de-
vono essere all'interno del serbatoio.

E montato un sacchetto filtro al posto del
sacchetto per lo smaltimento.

Durante il funzionamento della PLANEX
utilizzare soltanto il sacchetto per lo
smaltimento (sacco grigio).

E impostata una potenza d'aspira-
zione troppo bassa sull'aspiratore
CTL/M36EACPLANEX.

Regolare la potenza d'aspirazione piu alta

[LnumerodigiridellaPLANE X etroppoalto

Ridurre il numero di giri.

Aspirazione interna sullaPLANEX con
regolazione dell'aspirazione sul livello 1

Aumentare l'effetto aspirante o commu-
tare su aspirazione esterna.

Stucco con elevata percentuale di massa
di riempimento, stucco tenero

Inserire l'aspirazione esterna sulla
PLANEX, impostare la regolazione
dell’aspirazione sul livello 6, in casi estre-
mi ridurre il numero di giri.

Tubo flessibile d'aspirazione intasato o
piegato.

Rimuovere l'intasamento e togliere la pie-
ga nel tubo.

Sacchetto per lo smaltimento pieno

Eliminare il sacchetto per lo smaltimento.
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Problema

Possibili cause

Rimedi

Asportazione ecces-
siva del materiale da
lavorare

ILnumerodigiridellaPLANE X etroppoalto

Ridurre il numero di giri.

L'effetto aspirante dellaPLANEX e
troppo elevato

Ridurre l'effetto aspirante o commutare
su aspirazione esterna.

Stucco con elevata percentuale di massa
di riempimento, stucco tenero

Inserire 'aspirazione esterna sulla
PLANEX ,impostare la regolazione
dell’aspirazione sul livello 6, in casi estre-
mi ridurre il numero di giri.

Grana dell’abrasivo troppo grossa

Scegliere una grana piu fine.

Qualita della superfi-
cie non ottimale

Grana dell’abrasivo sbhagliata

Scegliere una grana piu fine.

| tempi di asciugatura dello stucco non
sono stati osservati correttamente.

Osservare le schede tecniche e le istru-
zioni del produttore.

L'effetto aspirante dellaPLANEX e
troppo elevato

Ridurre l'effetto aspirante sulla
PLANEX.

Stucco con elevata percentuale di massa
di riempimento, stucco tenero

Scegliere una grana piut fine, ad es. P180.

Posata sulla superficie con la macchina
funzionante (formazione di rigature)

Appoggiare la macchina e soltanto dopo
accenderla.

Quando si lavora sulla superficie, lavora-
re sempre con segmento della spazzola
smontabile.

Rigature sulla super-
ficie

Il platorello duro & stato appoggiato incli-
nato sulla superficie.

Utilizzare il platorello con interfaccia.

Con gli stucchi molto teneri il platorello
e troppo duro o la grana dell’abrasivo &
troppo grossa.

Utilizzare il platorello con interfaccia.

Scegliere una grana dell’abrasivo piut fine
(l'abrasivo Brilliant 2 fino a grana P 320).

LaPLANEX sispe-
gne durante il lavoro
- iLLED rosso sulla
testa della macchina
lampeggia

IL filtro antipolvere sullaPLANEX & in-
tasato

Pulire il filtro antipolvere sullaPLANEX.

Pressione troppo alta -> la macchina fa
scattare la protezione contro il surriscal-
damento

Lasciare raffreddare la macchina ed eser-
citare una minore pressione d'appoggio; In
casi estremi inserire 'aspirazione esterna
e regolare l'aspirazione sul livello é.

LAPLANEX non
funziona

Platorello bloccato - dopo il cambio del
platorello non e stata eseguita lincisione.

Ruotare il platorello alcune volte a mano
eseguendo in questo modo lincisione, ve-
dere anche il cap. 7.3

Il collegamento elettrico non e allacciato
correttamente.

Controllare che il collegamento elettrico
sia corretto e sicuro.

Se sipresentano altri problemi diversi da quelli elencati precedentemente, contattate la vostra officina
Festool o il vostro rivenditore autorizzato.
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Langhals-schuurmachine PL ANE X LHS 225

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
de gebruiksaanwijzing.

Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Draag een stofmasker!

Draag gehoorbescherming!

iy

;@ @

2

Ventilatiesleuven en stoffilter reinigen

Handleiding/aanwijzingen lezen!

L%,

Technische gegevens

Vermogen 950 W

Toerental 340 - 910 min"!

Steunschijfdiameter 215 mm

Diameter schuurmateriaal x 225 mm

Gereedschapopname D 13/10

Aansluiting stofafzuiging 36 mm
(27 mm)

Lengte korte versie

(zonder verlengingsbuis) 1,10 m

Lengte lange versie

(met verlengingsbuis) 1,60 m

Gewicht zonder kabel

Korte versie 3,80 kg

Lange versie 4,60 kg

Beveiligingsklasse I/

3 Apparaatonderdelen

[1-11 Schuurkop

[1-2] Verlengingsbuis

[1-3]1 Greepdeel

[1-4]1 Schuurmateriaal

[1-5] Aansluitkabel

4 Gebruik volgens de bestemming

De PLANEX is volgens de bepalingen bestemd
voor het schuren van geplamuurde wanden in de
droogbouw, van vloeren en binnen- en buiten-
wanden, en voor het verwijderen van tapijtresten,
verflagen, afdeklagen, lijmresten en losse plamuur.
® Bij het schuren van grote geplamuurde vlak-
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ken met een hoge stofproductie raden wij de
Festool mobiele stofafzuiger CTL/M 36 E AC
PLANEX aan.
De gebruiker is aansprakelijk voor schade en let-
sel bij gebruik dat niet volgens de voorschriften
plaatsvindt.

5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften

eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
en instructies niet in acht worden genomen, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot
gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

5.2 Machinespecifieke
schriften

- Deze machine is volgens de bepalingen be-
stemd om te schuren. Lees alle veiligheidsin-
structies, richtlijnen, afbeeldingen en beschrij-
vingen die inbegrepen waren bij de levering van
deze machine. Worden de volgende richtlijnen
nietinachtgenomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg heb-
ben.

- Werkzaamheden zoals grofslijpen, borstelen,
polijsten of doorslijpen mogen met deze ma-
chine niet worden uitgevoerd. Werkzaamheden
waarvoor de machine niet is geconstrueerd
kunnen gevaren en persoonlijk letsel met zich
meebrengen.

- Gebruik geen accessoires die niet speciaal
door Festool voor deze machine ontwikkeld en
bestemd zijn. Het feit dat een accessoire op uw
machine kan worden aangebracht, houdt geen
garantie in voor ongevaarlijk gebruik.

- Het toelaatbare toerental van de accessoires
dient minstens zo groot te zijn als het maximale
toerental dat op de machine is aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen stukspringen.

- De buitendiameter en de dikte van de acces-
soires dienen overeen te komen met het aange-
geven bereik van de machine. Accessoires met
verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende
beveiligd of gecontroleerd worden.

veiligheidsvoor-



- Inzetgereedschap met schroefdraad moet
precies op het schroefdraad van de schuurspil
passen. Bij inzetgereedschap dat via een flens
wordt gemonteerd, moet de gatdiametervan het
inzetgereedschap op de opnamediameter van de
flens passen.Inzetgereedschap dat niet precies
op het elektrisch gereedschap kan worden be-
vestigd, draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en
kan tot verlies van controle leiden.

- Gebruik geen schadelijke accessoires. Con-
troleer voor gebruik altijd accessoires zoals
steunschijven op barsten of scheuren en rub-
beren schuurplateaus op scheuren en overma-
tige slijtage. Wanneer de machine is gevallen,
controleer deze en de accessoires dan altijd op
beschadigingen of monteer een onbeschadigd
accessoire. Zorg ervoor dat u en eventuele an-
dere aanwezige personen zich na de controle
en montage van het accessoiredeel buiten het
rotatiegebied van het inzetgereedschap be-
vinden en laat de machine een minuut lang op
een maximaal toerental draaien. Beschadigde
accessoires springen tijdens deze proeftijd ge-
woonlijk kapot.

- Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting.
Gebruik, afhankelijk van de toepassing, een
veiligheidsscherm of veiligheidsbril. Draag,
indien daar reden voor is, een stofmasker, oor-
beschermers, veiligheidshandschoenen en een
werkschort, dat geschikt is als bescherming
tegen botsingen bij kleine schuur- of werk-
stukdelen. De veiligheidsbril moet vliegende
brokstukken, als gevolg van uiteenlopende
werkzaamheden, kunnen tegenhouden. Het
stofmasker of het ademhalingsapparaat moet
in staat zijn de deeltjes die door uw werkzaam-
heden ontstaan te filteren. Duurzame, sterke
geluidsbelasting kan leiden tot slechthorend-
heid.

- Houd personendie zich in de buurt bevinden op
een veilige afstand van het werkgebied. leder-
een die zich in het werkgebied bevindt, moet
een persoonlijke veiligheidsuitrusting dragen.
Delen van het werkstuk of van stukgesprongen
accessoires kunnen wegvliegen en buiten de
directe werkplaats letsel veroorzaken.

- Houd het apparaat alleen aan de geisoleerde
greepvlakken vast wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het snijgereedschap verborgen
stroomleidingen of de kabel van het apparaat
zelf kan raken. Contact met een spanningvoe-
rende leiding zet de metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning en veroorzaakt een
elektrische schok.

- Houd de stroomkabel ver van draaiende delen.
Wanneer u de controle verliest, kan de stroom-
kabelworden gespleten of blijven hangen en kan
uw hand of uwarmin de draaiende delen worden
getrokken.

- Zet de machine nooit weg zolang het gereed-
schap niet volledig stilstaat. Draaiend gereed-
schap kan in de steunvlakken vast komen te
zitten en de machine uit controle brengen.

- Laat de machine niet lopen terwijl u hem opzij
draagt. Bij een toevallige aanraking kan het
draaiende inzetgereedschap in uw kleding blij-
ven haken, waardoor u ernstige snijwonden kunt
oplopen.

- Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van uw
machine. De koelluchtventilator zuigt het stof in
het machinehuis, en een overmatige afzetting
van metaalstof kan risico’s op elektriciteitsge-
bied met zich meebrengen.

- Gebruik de machine nietin de buurt van brand-
bare stoffen. Door vonken kunnen deze stoffen
ontbranden.

- Gebruik geen gereedschap dat vlioeibaar gekoeld
dient te worden. Water of andere vloeibare koel-
middelen kunnen (dodelijke) elektrische schokken
veroorzaken.

De oorzaken en het voorkomen van terugslagen
Een terugslag is een plotselinge reactie op een
draaiende schijf, een rubberen schuurplateau, een
borstel of andere accessoires die blijven vasthaken
of ingeklemd raken. Wanneer ze ingeklemd raken of
vast blijven haken, komen de draaiende accessoires
in een plotselinge beweging tot stilstand, waardoor
als tegenreactie de machine uit controle raakt en
tegen de draairichting van het accessoiredeelin om
het klempunt heen schiet.

Indien bijvoorbeeld een steunschijf blijft steken of

vastgeklemd raakt in het werkstuk, kan de schijf

zich in zijn volle omtrek bij het klempunt in het
werkstukoppervlak ingraven, waardoor deze naar
buiten gewerkt of geslagen wordt. De schijf kan,
afhankelijk van de draairichting bij het klempunt,
naar de gebruiker toe of van hem weg springen.

Schuurschijven kunnen daarbij ook breken.

Een terugslag is het resultaat van een verkeerd

gebruik van de machine en/of een verkeerde werk-

wijze of bediening, en kan worden voorkomen door
de volgende voorzorgsmaatregelen te nemen.

- Houd de machine steeds vast en plaats uw
lichaam en arm zo, dat u de krachten van een
terugslag kunt controleren. Gebruik, indien
meegeleverd, altijd de extra handgreep zodat u
terugslagen of reactiemomenten bij de aanloop
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zo goed mogelijk onder controle kunt houden.
Wanneer de juiste voorzorgsmaatregelen worden
genomen, kan de gebruiker reactiemomenten of
terugslagkrachten controleren.

- Kom met uw hand nooit in de nabijheid van
draaiend inzetgereedschap. Inzetgereedschap
kan via uw hand terugslaan.

- Kom met uw lichaam nooit in het gebied waarin
de machine zich bij een terugslag zal bewegen.
Een terugslag zorgt ervoor dat de machine tegen
de draairichting van de schijf in om het klempunt
heen schiet.

- Wees bijzonder voorzichtig bij het werken in
hoeken, bij scherpe randen, etc. Voorkom dat
het inzetgereedschap terugspringt of vast blijft
zitten. Bij het werken in hoeken en aan scherpe
randen of wanneer draaiend gereedschap terug-
springt, kan het vast komen te zitten, waardoor
de controle over het gereedschap verloren wordt
en een terugslag ontstaat.

Speciale veiligheidsinstructies voor het fijnslijpen

- Gebruik bij het fijnschuren geen bovenmaatse
schuurschijven. Volg bij de keuze van de
schuurschijven de aanwijzingen van de pro-
ducent. Een te grote schuurschijf, die ver over
de steunschijf uitsteekt, vormt een gevaar voor
snijwonden en kan leiden tot klemming, schijf-
breuk of terugslag.

Extra waarschuwingen

- Houd de machine bij het werken met beide han-
den vast en zorg ervoor dat u stevig staat. De
machine wordt met twee handen veiliger geleid.

- Ontstaan er bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen, dan dienen de verwerkings-
instructies van de producent van het materiaal
onvoorwaardelijk in acht te worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene
die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen ge-
vaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschriften in
achtdie in uw land van toepassing zijn. Sluit het
gereedschap aan op een geschikte afzuiginstal-
latie. Draag ter bescherming van uw gezondheid
een P2-mondmasker.

- Gebruik de machine niet met een beschadigde
kabel. Raak een beschadigde kabel niet aan en
haal de stekker uit het stopcontact wanneer
de kabel bij het werken wordt beschadigd. Be-
schadigde kabels verhogen het risico van een
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elektrische schok.
- Gebruik maximaal twee verlengingsbuizen aan
de machine.

5.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 82 dB(A)
Geluidsvermogenniveau 93 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

/N\@ voorzicuTic

Door het geluid dat tijdens het bewerken ont-
staat, raakt het gehoor beschadigd.
» Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtin-
gen) bepaald volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde

(3-assig]) a, <2,5m/s?

Onzekerheid K=3m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepas-

singen, met ander inzetgereedschap of bij on-

voldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en stil-
standtijden van de machine in acht!

6 Inbedrijfstelling

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine
met een ontoelaatbare spanning of frequentie
wordt gebruikt.

- De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het ty-
peplaatje van de machine overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool ma-
chines met een spanningsopgave van 120 V
worden ingezet.

De schakelaar (5-2) dient als in- / uitschakelaar |
= AAN, 0 = UIT). Voor aansluiten en losmaken van
de aansluitkabel [1-5], zie Afbeelding [4].



Instellingen aan de machine

& /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haalvoor alle werkzaamheden aan de machi-
ne altijd de stekker uit het stopcontact.

7.1 PLANEX monteren

» Houd de schuurkop [1-1] met de steunschijf
omlaag.

» Open, indien gesloten, de spanhendels [2-1]
en [2-2].

» Schuif de verlengingsbuis [1-2] tot aan de aan-
slag in de opening zoals in [2] weergegeven.

» Sluit de spanhendels [2-1] en [2-2].

» Schuif de contactschuif [3-2] in de contactop-
name zoals in [3] beschreven.

» Druk de contactschuif omlaag tot deze inklikt.

» Plaats analoog daaraan het greepdeel [1-3].

® Wanneerude korteversievandePLANE X wilt
gebruiken, bijv. voor het schuren van wanden in
nauwe ruimtes, monteert u de schuurkop [1-1]
direct aan het greepdeel [1-3].

® Vergeet bijde demontage niet de contactschuif
los te maken door op de knop [3-1] te drukken,
voordat u de spanhendels [2-1] en [2-2] opent.

7.2 Elektronica

De machine bezit een volledige golfelektronica met
de volgende kenmerken:

Zachte aanloop
De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
voor een stootvrije aanloop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [5-1] traploos
tussen 310 en 920 min™' ingesteld worden. Daar-
mee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan het
betreffende materiaal aanpassen.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook bij
belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid bereikt.

7.3 Steunschijf wisselen

» Steek een inbussleutel (grootte 5] in de inbus-
bout [6-1] van de steunschijf.

» Houd de schijf vast en zet de steunschijf los
door de inbussleutel te draaien.

® Om te zorgen voor een blijvend optimale pro-
ductie reinigt u eerst de steunvlakken voor de
steunschijf op de gedreven as.

» Plaats de nieuwe steunschijf.

» Draai de bout [6-1] weer vast.

® Gebruik voor de machine alleen de aangegeven
steunschijf.

® Om een optimaal aanzuigvermogen te kun-
nen garanderen, wordt het dichtvlak tussen
machine en steunschijf in de eerste minuten
na de steunschijfwisseling ingeslepen. In deze
tijd is het toerental van de machine iets lager
en bij het schuren ontstaan witte schuimdeel-
tjes, die onschadelijk zijn voor de werking van
de machine.

® Wanneer de machine met een nieuwe steun-
schijf niet direct kan worden gestart, de steun-
schijf enkele keren met de hand doordraaien en
daardoor inslijpen.

7.4 Schuurmateriaal bevestigen

Op de StickFix steunschijf kunnen de daarop pas-
sende StickFix schuurschijven snel en eenvoudig
bevestigd worden. De zelfklevende schuurschijven
[1-4] worden eenvoudig op de steunschijf [6-2]
gedrukt, waar ze door de hechtlaag van de StickFix
steunschijf stevig op blijven zitten. Let er daarbij op
dat de perforaties in de schuurschijf overeenkomen
met die van de afzuiging [7-3]. Na gebruik wordt
de schuurschijf eenvoudig weer afgezogen.

7.5 Binnen-/buitenafzuiging instellen

Afhankelijk van de grootte van de slijpdeeltjes kunt

u tussen binnen- en buitenafzuiging omschakelen.

» Gebruik voor het omschakelen van de afzuiging
de schakelaar [7-1].

Symbool | Afzuiging Toepassing
unnnan Buitenafzuiging | Afzuiging van
e ) [7-2] grotere deeltjes,
(tussen schuur- | bijv. tapijtresten
schijf en borstel-
krans)

1 ' Binnenafzuiging Afz_uiging van
TTITITITT, [7-3] kleine deeltjes,
LE\JME (aanzuigperfo- | bijv. plamuur, en

ratie) met groot aan-
zuigeffect
7.6 Aanzuigvermogen instellen

Afhankelijk van de ondergrond kunt u het aanzuig-

vermogen aanpassen.

Dit kan alleen wanneer de binnenafzuiging geac-

tiveerd is (zie hoofdst. 7.5).

» Gebruik voor het instellen van het aanzuigver-
mogen de stelknop [5-3].
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‘m“‘"m“ni" 1: laag aanzuigvermogen

tttt

» Begin met een laag aanzuigvermogen (stand 1)
en verhoog dit langzaam tot er een merkbare
aandrukkracht optreedt.

® Dankzijeen hoog aanzuigvermogen kunt u vloe-
ren en wanden schuren zonder vermoeidheid.

® Een te sterk ingesteld aanzuigvermogen kan
ertoe leiden dat de machine begint te schokken
en moeilijker te geleiden is. Bovendien kan de
machine overbelast worden en wordt de vei-
ligheidsschakeling geactiveerd. De rode diode
knippert langzaam. De elektronica schakelt
over naar het hersteltoerental. In dit geval mag
u beslist niet verder werken tot de machine
weer is afgekoeld.

6: hoog aanzuigvermogen

7.7 Schuren nabij randen

Door het afneembare borstelsegment kunt u de

zijwaartse afstand tussen wand/vloer en steun-

schijf reduceren.

» Houd de knop [9-1] ingedrukt.

» Verwijder het borstelsegment [9-2].

® In het deksel van de SYSTAINER is een op-
name voor de opslag van het borstelsegment
aanwezig.

» Om het borstelsegment te plaatsen haakt u
het aan de andere kant van de knop [9-1]in en
draait u het naar de schuurkop tot het inklikt.

7.8 Afzuiging

/N (® voorzichTie

Het inademen van stof kan schade toebrengen

aan de luchtwegen!

» Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.

» Draag bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt een zuurstofmasker.

Op de afzuigaansluiting [8-2] kan een Festool-af-

zuigapparaat voorzien van een afzuigslang met een

diametervan 27 mm of 36 mm (aanbevolen wegens

de betere afzuigcapaciteit) worden aangesloten.

® De speciale afzuigslang garandeert met de
speciale zuigmof [8-1] (verkrijgbaar als ac-
cessoire] een stevige bevestiging en een betere
knikbeveiliging.

® Gebruik bij grote vlakken de mobiele stofafzui-
ger CTL/M 36 E AC PLANEX, omdat hier de
vereiste afzuigcapaciteit is gewaarborgd.

» Open de mechanische grendelinrichting [8-3]
door op de groene knop [8-4] te drukken.

» Steek de afzuigslangvan het afzuigapparaat op
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de afzuigaansluiting [8-2].
» Draai de mechanische grendelinrichting [8-3]
omhoog tot deze inklikt.

8 Gebruik

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» Houd de machine niet bii de schuurkop vast.

» Houd de machine met beiden handen vast.

» Verzeker u ervan dat alle spanhendels geslo-
ten zijn voordat u de machine aanzet.

» Sluit de machine aan op het stroomnet.

® Houd véor het inschakelen de schuurkop op
enige afstand van het schuuroppervlak.

» Schakel de machine in.

@® Dein-/uitschakelaar beschikt over een nulspan-
ningsschakelaar. Hiermee wordt voorkomen
dat de spanning zelfstandig wordt ingescha-
keld na een spanningsonderbreking (bijv. een
stroomuitval]. Druk voor het inschakelen na
een spanningsonderbreking opnieuw op de in-/
uitschakelaar [5-2].

» Voer de schuurwerkzaamheden uit.

® Overbelast de machine niet door deze te sterk
aan te drukken! U krijgt het beste schuurresul-
taat wanneer u met een matig sterke aandruk-
kracht werkt. De schuurafname en -kwaliteit
hangen in principe af van de keuze van het juiste
schuurmateriaal.

» Schakel de machine na voltooiing van de
schuurwerkzaamheden uit.

Visuele waarschuwingssignalen bij de schuurkop
De volgende visuele signalen verschijnen op de
LED [10-2] van het motorhuis en de machine gaat,
indien nodig, over op een lager toerental.

B @

Langzaam knipperen van de LED

De machine is door een sterke vervuiling van de

ventilatiesleuven en het stoffilter [10-1] oververhit.

» Reinig de ventilatiesleuven.

» Verwijder het stoffilter [10-11.

» Verwijder de stofafzetting.

» Plaats het stoffilter [10-1] terug tot het hoor-
baar inklikt.

® Het knipperen houdt op na reiniging en afkoe-
ling van de machine. U kunt verder met uw

®\'/
-®-
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werk.
Wanneer de LED ondanks een gereinigde filterzeef
en ventilatiesleuven knippert:
» Reduceer de aandrukkracht.
» Reduceer het aanzuigvermogen met de stel-
knop [5-3].

Snel knipperen van de LED

Bij een storing van de toerentaloverbrenging van

de handgreep naar de motor laat de motor na het

inschakelen het toerental oplopen tot de maximale

waarde en knippert tegelijkertijd de LED [10-2]

met een snelle knipperfrequentie zolang de ma-

chine ingeschakeld blijft.

® Er is sprake van een interne storing. De ma-
chine moet in een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats gecontroleerd worden.

9 Onderhoud

/N /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken

» Haalvoor alle werkzaamheden aan de machi-
ne altijd de stekker uit het stopcontact.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor het vereist is de motorbehuizing
te openen, mogen alleen door een geau-
toriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

» Controleer regelmatig de stekker en de kabel
en laat deze bij beschadiging door een geauto-
riseerde onderhoudswerkplaats vernieuwen.

- Klantenservice en reparatie alleen

#y  door producent of servicewerkplaatsen:

Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/Service

eat  Alleen originele Festool-reserveonder-

delen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

» Ter bescherming van de luchtcirculatie die-
nen de ventilatiesleuven in de motorbehuizing
steeds vrij en schoon te worden gehouden.
Neem de aanwijzingen voor de visuele waar-
schuwingssignalen in hoofdstuk "8 Gebruik”
in acht.

» Houd de contactschuif schoon. Reinig deze
regelmatig. Gebruik hiervoor geen harde voor-
werpen.

Het apparaat is uitgerust met automatisch uitscha-

kelbare speciale koolborstels. Zijn die versleten,

dan volgt een automatische stroomonderbreking
en komt het toestel tot stilstand.

® Wanneer de spanhendels niet de vereiste houd-
kracht vertonen, dient u deze aan te trekken:

» Draai de schroeven van de spanhendels [2-1]
en [2-2] ca. 1/8 slag aan.

10 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machine
bestemde originele Festool-accessoires en het
Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze systeem-
componenten optimaal op elkaar zijn afgestemd.
Bij het gebruik van accessoires en verbruiksma-
teriaal van andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en een beper-
king van de garantieaanspraken waarschijnlijk.
Al naar gelang de toepassing kan de slijtage van
de machine of de persoonlijke belasting van uzelf
toenemen. Bescherm daarom uzelf, uw machine
en uw garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal!

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het
Internet bij ,www.festool.com”.

11 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh: www.festool.com/reach

12 EG-conformiteitsverklaring

Langhals-schuurmachine Serienr.

LHS 225 EQPLANEX 492236, 494828
Jaar van de CE-markering: 2007

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoor-
delijk dat dit product voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3 conform de richtlijnen 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.
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Foutoplossing

Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

PLANEX loopt
onrustig over het op-
pervlak.

Afzuigniveau te hoog

Aanzuigvermogen verminderen of, indien
gewenst, op buitenafzuiging omschakelen.

Hard plamuurmateriaal resp. harde on-
dergrond

Aanzuigvermogen verminderen of, indien
gewenst, op buitenafzuiging omschakelen.

Toerental verminderen.

Afzuigniveau is on-
toereikend.

Filterelement van
CTL/M36EACPLANEX verstopt /
dichtgelopen.

Regelmatige reiniging van het filterelement:
Mogelijkheid 1: Stel de zuigkrachtrege-
ling in op maximale afzuigcapaciteit. Sluit
10 seconden met de handpalm de zuig-
mond-, afzuigslang- of aanzuigopening
van de stofafzuiger af, totdat de automati-
sche reiniging inschakelt.

Mogelijkheid 2: Filterelement mechanisch
(afzuigen) reinigen.

Mogelijkheid 3: Filterelement op bescha-
diging en dichtlopen controleren. Regel-
matig nieuw filterelement plaatsen.

Afvalzak verkeerd ingebouwd.

De ponsgaten in de afvalzak moeten bin-
nen het reservoir zijn.

Filterzak in plaats van afvalzak inge-
bouwd.

Bij gebruik van de PLANE X alleen met
afvalzak werken (grijze zak).

Te lage afzuigcapaciteit op
CTL/M36EACPLANEX ingesteld.

Zuigkrachtregeling instellen op een ho-
gere waarde

Toerentalvan de PLANE X te hoog

Toerental verminderen.

Binnenafzuigingvan PLANE X met aan-
zuigregeling op niveau 1

Afzuigniveau verhogen of op buitenafzui-
ging omschakelen.

Plamuurmateriaal met hoog aandeel
vulmateriaal, zacht plamuur

Buitenafzuigingvan PLANE X inschake-

len, aanzuigregeling op niveau 6 instellen,
in extreme gevallen toerental naar bene-

den bijstellen.

Afzuigslang verstopt of geknikt.

Verstopping verwijderen en knik opheffen.

Afvalzak vol

Afvalzak van afval ontdoen.
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Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Te sterke afname van
het te bewerken ma-
teriaal

Toerental van de PLANE X te hoog

Toerental verminderen.

Afzuigniveauvan de PLANE X te hoog

Afzuigniveau verlagen of op buitenafzui-
ging omschakelen.

Plamuurmateriaal met hoog aandeel
vulmateriaal, zacht plamuur

Buitenafzuigingvan PLANE X inschake-

len, aanzuigregeling op niveau 6 instellen,
in extreme gevallen toerental naar bene-

den bijstellen.

Te grove korrel van het schuurmateriaal

Fijnere korrel kiezen.

Oppervlaktekwaliteit
niet optimaal

Verkeerde schuurkorrel

Fijnere korrel kiezen.

Droogtijden van het plamuurmateriaal
niet juist aangehouden.

Technische productbeschrijving en aan-
bevelingen van de fabrikant in acht ne-
men.

Afzuigniveauvan de PLANE X te hoog

Afzuigniveau van PLANE X verminderen.

Plamuurmateriaal met hoog aandeel
vulmateriaal, zacht plamuur

Fijnere korrel kiezen, bijv. P180.

Met lopende machine op het oppervlak
geplaatst (groefvorming)

Eerst machine plaatsen en dan pas in-
schakelen.

Bij het werken op het oppervlak altijd met
afneembaar borstelsegment werken.

Schuurgroeven op
het oppervlak

Schuin plaatsen van de harde steunschijf
op het oppervlak.

Schijf IP med interface-pad gebruiken.

Bij zeer zacht plamuurmateriaal is de
steunschijf te hard resp. de schuurkorrel
te grof.

Schijf IP med interface-pad gebruiken.

Fijnere schuurkorrel kiezen (schuurmate-
riaal Brilliant 2 tot korrel P 320 verkrijg-
baar).

Uitschakeling van de
PLANEX tijdens het
werk - rode LED op
de kop van de ma-
chine licht op

Stoffilter van de PLANE X verstopt

Stoffilter van de PLANE X reinigen.

Te hoge druk -> Machine schakelt over-
verhittingsbeveiliging in

Machine laten afkoelen en minder aan-
drukkracht uitoefenen; In extreme geval-
len buitenafzuiging inschakelen en de
aanzuigregeling op niveau 6 instellen.

PLANEX zonder
functie

Steunschijf geblokkeerd - is na schijfwis-
seling niet ingeslepen.

Steunschijf enkele keren met de hand
doordraaien en daardoor inslijpen, zie ook
hoofdstuk 7.3

Elektrische steekverbinding is niet juist
aangesloten.

Elektrische steekverbinding op goede
aansluiting controleren.

Indien andere problemen optreden, neem dan contact op met de Festool onderhoudswerkplaats of uw

vakhandel.
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Langhalsslip PLANEX LHS 225

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

Symboler

Varning for allman risk!
Varning for elstotar

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

®@>>

Anvand horselskydd!

Rengor ventilationsoppningarna och
dammfiltret

7

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

Tekniska data

Effekt 550 W

Varvtal 340 - 910 varv/min

Slipplatts-@ 215 mm

Slippappers-9@ 225 mm

Verktygsfaste D 13/10

Anslutning for dammutsug 36 mm
(27 mm)

Langd kort version

(utan forlangningsror) 1,10 m

Léngd lang version

(med forlangningsror) 1,60 m

Vikt utan kabel

Kort version / Lang version 3,80/ 4,60 kg

Skyddsklass /@

3 Maskindelar

[1-1]1 Sliphuvud

[1-2] Forlangningsror

[1-3]1 Handtagsdel

[1-4]1 Slippapper

[1-5] Natkabel

4 Avsedd anvandning

PLANEX ar avsedd for slipning av spacklade

innervaggar, av tak och av vaggar inomhus och

utomhus samt for borttagning av tapetrester, farg,

belaggningar, limrester och l6s puts.

® Vidslipning av stora spacklade ytor med kraftig
dammanhopning rekommenderar vidammsu-
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garen CTL/M 36 EACPLANEX fran Festool.
Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och olyckor
som uppstar vid felaktig anvandning.

5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter var-
ningarna och anvisningarna kan det leda till elek-
triska overslag, brand och/eller allvarliga kropps-
skador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosa).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Denna maskin ar enligt foreskrift avsedd for
slipning. Las igenom alla sakerhetsinstruk-
tioner, anvisningar, illustrationer och beskriv-
ningar som medfoljer den har maskinen. Om
nedanstdende anvisningar inte foljs, uppstar
risk for elektriska stotar, brand och/eller svara
personskador.

- Arbeten som exempelvis skrubbslipning, borst-
ning, polering eller kapslipning far absolut
inte utforas med denna maskin. Arbeten som
maskinen inte ar avsedd for kan innebara faror
och risk for personskador.

- Anvand endast tillbehor som Festool har ut-
vecklat speciellt for den har maskinen. Det
faktum att ett tillbehor kan fastas pa maskinen
innebar ingen garanti for en riskfri drift.

- Tillbehdrets tillatna varvtal maste vara minst
lika hogt som det pa maskinen angivha max-
varvtalet. Tillbehorsdelar med for hogt varvtal
kan ga sonder.

- Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek maste
ligga inom maskinens angivna storleksomrade.
Tillbehor med felaktiga matt kan inte skyddas
eller styras tillrackligt.

- Tillsatsverktyg med génginsats maste pas-
sa ihop exakt med slipspindelns ganga. Nar
tillsatsverktyg monteras med flins, maste
tillsatsverktygets haldiameter passaihop med
flinsens haldiameter. Tillsatsverktyg som inte
kan fastas korrekt pa elverktyget roterar ojamnt,
vibrerar mycket kraftigt och kan gora att man
tappar kontrollen over verktyget.

- Anvand inga skadade tillbehor. Kontrollera
tillbehoren fore varje arbete, t ex att slipplattan
inte ar bruten eller sprucken och att stodtall-



riken inte ar sprucken eller alltfor sliten. Kon-
trollera maskinen efter eventuella incidenter
och undersok om tillbehoret ar skadat, eller
montera ett felfritt tillbehor. Se till att du sjalv
och andra narvarande personer befinner er
utanfor verktygets rotationsniva, efter det att
tillbehoret har kontrollerats och monterats.
Lat maskinen ga pa maximalt varvtal under en
minut. Vanligen bryts defekta tillbehor sonder
under denna testtid.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand,
beroende pa arbetets art, skyddsskold eller
skyddsglasdgon. Nar sa behovs, bor du anvinda
andningsmask, horselskydd, sakerhetshand-
skar och ett arbetsforklade som skyddar mot
sma slip- eller verktygsdelar som kan slungas
mot dig. Skyddsglaségonen maste kunna stoppa
flygande brottstycken, som kan uppsta vid olika
arbeten. Andningsmasken eller andningsskyd-
det maste kunna filtrera de smadelar som bildas
under arbetet. Langvarigt hogt buller kan leda
till horselskador.

Se till att ndrvarande personer befinner sig pa
sakert avstand fran arbetsomradet. Alla som
befinner sig inom arbetsomradet maste bira
personlig skyddsutrustning. Delar av arbets-
objekt eller trasiga tillbehor kan flyga ivag och
orsaka skador utanfor den omedelbara arbets-
platsen.

Hall maskinen endasti de isolerade handtagsy-
torna under arbeten, vid vilka skarverktyget
kan komma i kontakt med dolda elledningar
eller sin egen natkabel. Kontakt med en strom-
forande ledning satter aven maskinens metall-
delar under spanning och leder till elstotar.

Se till att natkabeln inte ar i narheten av ro-
terande delar. Om du forlorar kontrollen kan
kabeln kapas eller bli hangande och en hand
eller arm kan dras in i roterande delar.

Ligg aldrig ifran dig maskinen innan insats-
verktyget har stannat helt. Roterande insats-
verktyg kan fastna i underlaget och fa dig att
forlora kontrollen over maskinen.

Lat aldrig maskinen vara igang nar du bar den
vid sidan. Om du plotsligt kommer i kontakt med
insatsverktyget, kan det haka fasti kladerna och
orsaka svara skarskador.

Rengor maskinens ventilationsoppningar re-
gelbundet. Kylluftsflakten suger in dammet i
maskinhuset, och alltfor stora avlagringar av
metalldamm kan leda till elstotar.

Anvand inte maskineni narheten avbrannbara
material. Materialet kan antandas av gnistor.
Anvénd inga insatsverktyg som maste kylas med

vatska. Vatten eller andra flytande kylmedel kan
fororsaka (dodliga) elektriska stotar.

Orsak till och forebyggande av rekyler
En rekyl ar en plotslig reaktion nar en roterande
skiva, en stodtallrik eller annat tillbehor klams
eller hakas fast. Fastklamning eller fasthakning
gor att det roterande tillbehoret stannar abrupt,
och som motreaktion ror sig maskinen, som inte
kan kontrolleras, i motsatt riktning mot tillbehoret
omkring klampunkten.

Om texenslipskiva klams eller hakas fast i arbets-

objektet, kan skivan med sin omkrets grava sig in

| arbetsobektets yta vid klampunkten och skivan
darigenom gréva sig ut eller slas ut. Beroende pa
skivans rotationsriktning i klampunkten kan den
slungas ivag antingen mot eller ifran anvandaren.

Dérvid kan slipskivan dven ga sonder.

En rekyl orsakas om maskinen missbrukas och/

eller anvands eller hanteras felaktigt och kan

undvikas genom att man iakttar nedanstaende
forsiktighetsatgarder.

- Hall alltid fast maskinen ordentligt och placera
kroppen och armarna pa sa sitt, att de kan kon-
trollera krafternavid en rekyl. Anvand alltid det
extra handtaget, om ett sadant levererats. Det
ger optimal kontroll av rekyler eller reaktions-
moment nar maskinen startar. Om erforderliga
forsiktighetsatgarder vidtas kan anvandaren
kontrollera reaktionsmoment eller rekylers kraft.

- Hall aldrig en hand i ndrheten av roterande in-
satsverktyg. Verktyget kan kastas tillbaka over
handen.

- Uppehall dig inte i det omrade dar maskinen
ror sig vid en rekyl. En rekyl accelerar maskinen
mot skivans rotationsriktning vid klampunkten.

- Var speciellt forsiktig vid arbete i horn, pa vassa
kanter osv. Forhindra att insatsverktyget kan
sla tillbaka eller hakas fast. Horn, vassa kanter
eller studsning gor sa att det roterande insats-
verktyget lattare kan fastna och orsaka en rekyl
eller att anvandaren forlorar kontrollen.

Sarskilda sakerhetsianvisningar for finslipning

- Anvand aldrig for stora slipskivor vid finslip-
ning. Folj alltid tillverkarens anvisningar vid val
av slipskiva. En for stor slipskiva, som sticker
ut for mycket over slipplattan, kan fororsaka
skarskador och leda till att skivan fastnar, bryts
sonder eller slar tillbaka.

Ytterligare varningsanvisningar

- Hall fast maskinen med bada hdanderna under
arbetet och se till att du star stadigt. Med b&da
handerna kan man styra maskinen sakert.
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- Om explosivt eller sjalvantandligt damm upp-
star vid slipning, ska anvisningarna fran mate-
rialtillverkaren ovillkorligen fdljas.

- Detkan uppsta skadligt/giftigt damm under arbe-
tet (t ex pa grund av blyhaltig firg, vissa trislag
och metall). Att komma i kontakt med eller andas
in detta damm, kan utgora en risk for anvandaren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for resp
land. Anslut elverktyget till en lamplig dammutsug-
ningsanordning. Bar en P2-andningsskyddsmask
som skydd for halsan.

- Anvand inte maskinen om dess kabel ar ska-
dad. Vidror inte en skadad kabel och dra ut
natkontakten, om kabeln skadas under arbetet.
Skadade kablar okar risken for elstotar.

- Anvind maximalt tva forlangningsror pa ma-
skinen.

5.3 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 uppgar
i normala fall till:

Ljudtrycksniva 82 dB(A)
Ljudeffektniva 93 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

/N@® varninG

Det buller som uppstar vid arbete skadar hor-
seln.
» Anvand darfor horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre rikt-
ningar) faststallda enligt EN 60745:
Svangningsemissionsvarde
(3-axlig) a, <2,5m/s?
Osakerhet K=3m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,
- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.
Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestands-
tider!
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6 Idrifttagande

/N /A\ VARNING!

Om maskinen anvinds med otilldten spinning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Natspanningen och stromkallans frekvens
maste Overensstamma med uppgifterna pa
maskinens markplat.

- | Nordamerika far endast Festool-maskiner
med en spanning pa 120 V anvandas.

Strombrytaren [5-2] anvéands for att koppla till resp
fr&n maskinen (I = TILL, 0 = FRAN). Betraffande
anslutning och losskoppling av natkabeln [1-5],
se bild [4].

7 Instéllningar pa maskinen

/N /A\ VARNING!

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

7.1 MonteraPLANEX

» Hall sliphuvudet [1-1] med slipplattan nedat-
riktad.

» Oppna spannarmarna [2-1] och [2-2] om de
ar stangda.

» Skjut forlangningsroret [1-2] in i 6ppningen
anda till anslaget enligt bild [2].

» Stang spannarmarna [2-1] och [2-2].

» Skjut in kontakthallaren [3-2] i kontaktfastet
enligt illustrationen pa bild [3].

» Tryck ner kontakthallaren tills den hakar fast.

» Sitt fast handtagsdelen [1-3] pd samma satt.

® Om man vill anvanda PLANEX i den korta
versionen, t ex for att slipa véaggar i tranga
utrymmen, monterar man sliphuvudet [1-1]
direkt pa handtagsdelen [1-3].

@® Vid demontering far man inte gldmma att lossa
kontakthallarenigen genom att trycka pa knap-
pen [3-1], innan man Gppnar spannarmarna
[2-1] och [2-2].

7.2 Elektronik
Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart
Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.



Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 310 och
920 varv/min med installningsratten [5-1]. Pa sa
vis kan man anpassa skarhastigheten optimalt till
materialet.

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt kon-
stant. Aven vid belastning uppnds en ofsrandrad
skarhastighet.

7.3 Byta slipplatta

» Stickin eninsexsnyckel (storlek 5)iinsexskru-
ven [6-1] pa slipplattan.

» Hall fast skivan och lossa slipplattan genom att

vrida insexsnyckeln.

For att sakerstalla att sliprorelsen forblir plan,

ska forst slipplattans anliggningsyta pa den

utgaende drivaxeln rengéras.

Satt i den nya slipplattan.

Skruva fast skruven [6-1].

Anvand endast de for maskinen angivna slip-

plattorna.

For att en optimal sugeffekt ska kunna uppnas,

slipas tatningsytan mellan maskinen och slip-

plattan in under de forsta minuterna efter ett

slipplattsbyte. Under denna tid ar maskinens

varvtal nagot lagre, och vid slipningen uppstar

vita skumpartiklar, som dock inte stor maski-

nens funktion.

® Om maskinen inte kan startas direkt med en
ny slipskiva, vrid slipskivan nagravarv for hand
och slipa in den pa detta satt.

©
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7.4 Satta fast slippapper

P3 StickFix-slipplattan kan man snabbt och enkelt
satta fast passande StickFix-slippapper. De sjalv-
h&ftande slippapperen [1-4] trycks helt enkelt pa
slipplattan [6-2] och halls sedan fast sakert av
StickFix-slipplattans haftbelaggning. Kontrollera
noga, att slippapperens hal stammer 6verens med
utsugshalen [7-3]. Efter anvandningen drar man
latt av slippapperet.

7.5 Stdlla in invandigt/utvandigt utsug

Beroende pa slippartiklarnas storlek kan man

koppla om mellan invandigt och utvandigt utsug.

» Anvand omkopplaren [7-1] for att koppla om
typen av utsug.

Symbol | Utsug Anvandning
PPrTT Utvandigt utsug [ Utsug av storre
e [7-2] partiklar, t ex tape-

(mellan slips- trester
kivan och borst-

kransen)

' 3 |Invandigtutsug [ Utsugav sma par-
it [7-3] (utsugs- [ tiklar, t ex spackel
tttt |ha och vid hég sugef-
VACUUM
fekt

7.6 Stalla in sugeffekten

Sugeffekten kan anpassas efter underlaget. Man

kan endast reglera den, om invandigt utsug ar

aktiverat (se kap. 7.5).

» Anvand installningsratten [5-3] for att stalla in
sugeffekten.

lﬁumlr 1: Lag sugeffekt

tttt

» Borjamed en ldg sugeffekt (lage 1) och 6ka den
langsamt tills ett kannbart papressningstryck
stalls in.

® En hog sugeffekt gor att man kan arbeta utan
storre anstréngning pa innertak och vaggar.

® Staller man in en for stark sugeffekt kan ma-
skinen borja skaka och bli svar att styra. Dess-
utom kan maskinen bli dverbelastad och en
skyddsomkoppling aktiveras. Den roda dioden
blinkar langsamt. Elektroniken kopplar om till
vilovarvtal. | sa fall far du absolut inte fortsatta
arbetet forran maskinen har svalnat igen.

6: Hog sugeffekt

7.7 Kantnara slipning

Genom det avtagbara borstsegmentet kan man

reducera sidoavstandet mellan vagg/tak och slip-

platta.

» Hall knappen [9-1] intryckt.

» Ta av borstsegmentet [9-2].

® | SYSTAINERNS lock finns det en hallare for
forvaring av borstsegmentet.

» For att satta i borstsegmentet hakar man i det
pa motsatta sida av knappen [9-1] och svénger
det sedan mot sliphuvudet, tills det hakar fast.

7.8 Utsug

/N VARNING!

Om man andas in damm kan det skada luftva-

garna!

» Anslut alltid maskinen till ett utsugssystem.

» Bar andningsskydd vid dammalstrande ar-
beten.

Pa utsugsroret [8-2] kan man ansluta en Festool

dammsugare med en sugslangsdiameter pa 27

mm eller 36 mm (rekommenderas for en béttre

sugeffekt).

® Med den speciella sugmuffen [8-1] (finns som
tillbehor) garanterar den speciella utsugslang-
en envaraktigt fixiering och battre knackskydd.
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® Anvanddammsugaren CTL/M36EACPLANEX
for stora ytor, eftersom den ger en langvarigt
god sugeffekt.

» Oppna den mekaniska sparren [8-3] genom att
trycka pa den grona knappen [8-41.

» Stick pa dammsugarens utsugslang pa utsugs-
roret [8-2].

» Svang den mekaniska sparren [8-3] uppat tills
den hakar fast.

8 Anvandning

/N VARNING!

Risk for personskador

» Hallinte maskinen i sliphuvudet.

» Hall fast maskinen med b&da handerna.

» Kontrollera att alla spannarmar ar stangda,
innan du borjar anvanda maskinen.

» Anslut maskingen till stromnatet.

® Innan man kopplar till sliphuvudet, ska man
halla sig pa lampligt avstand fran slipytan.

» Koppla pad maskinen.

® Till-/frankopplaren har en nollspanningsbry-

tare. Den forhindrar automatisk pakoppling

efter spanningsavbrott (t ex strémbortfall).

Efter ett spanningsavbrott maste man trycka

pa till-/frankopplaren [5-2] igen for att koppla

pa maskinen.

Fortsatt darefter med sliparbetet.

Overbelasta inte maskinen genom att trycka pa

den med for stor kraft! Du far bast slipresultat

om du arbetar med mattligt papressningstryck.

Slipeffekten och -kvaliteten beror huvudsakli-

gen pa vilket slippapper man valjer.

» Kopplaifran maskinen efter avslutat sliparbete.

®@v

Visuella varningssignaler pa sliphuvudet
Foljande visuella signaler visas pa LEDn [10-2] pa
motorhuset, och maskinen reglerar vid behov ner
till ett lagre varvtal.

CEN @

Langsamt blinkande LED

Maskinen ar overhettad pga kraftig nedsmutsning
i ventilationsoppningarna och dammfiltret [10-1].
» Rengor ventilationsoppningarna.

» Ta ut dammfiltret [10-1].

» Ta bort avlagringarna.

» Satt i dammfiltret [10-1] tills det hors att det

®\'/
-0-

/l\
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hakas fast.
® Blinkandet slocknar efter det att maskinen ren-
gjorts och kylts av. Man kan da fortséatta arbetet.
Om LEDn fortsatter att blinka, trots att filtret och
ventilationsoppningarna rengjorts:
» Lé&tta pa papressningskraften.
» Minska sugeffekten med installningsratten
[5-31.

Snabbt blinkande LED

Vid fel i varvtalsoverféringen fran handtaget till

motorn 6kar motorn efter pakopplingen varvtalet

till det maximala och samtidigt blinkar LEDn [10-2]

med snabb blinkfrekvens, sa lange som maskinen

ar pakopplad.

® |sadanafall foreligger enintern funktionsstor-
ning. Maskinen maste da kontrolleras hos en
auktoriserad serviceverkstad.

9 Underhall och skotsel

/N /A\ VARNING!

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

» Endast auktoriserade serviceverkstader far
utfora det underhall och de reparationer, som
kraver att man oppnar motorhuset.

» Kontrollera regelbundet stickkontakten och
kabeln och lat en auktoriserad serviceverk-
stad byta ut dem om de ar skadade.

. Service och reparation ska endast utfo-
ras av tillverkaren eller serviceverksta-
der. Se foljande adress:
www.festool.com/Service

EKAT Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/Service

» Foratt luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste ventilationséppningarna i motorhuset
alltid hallas fria och rena. F6lj anvisningarna
betr de visuella varningssignalerna i kapitel "8
Anvandning”.

» Hall alltid kontakthallarna rena. Reng6r dem
regelbundet. Anvénd aldrig nagra harda fore-
mal for rengéringen.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-

cialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strommen

automatiskt och maskinen stangs av.

® Om spannarmarna inte har erforderlig fasthall-
ningskraft, sa maste man dra at dem:

» Skruva in skruvarna pa spannarmarna [2-1]
och [2-2] ca 1/8 varv.



10 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda for
maskinen, eftersom dessa systemkomponenter
ar optimalt avpassade till varandra. Anvandning
av tillbehor och forbrukningsmaterial fran andra
tillverkare kan leda till sdmre kvalitet pa arbetsre-
sultatet och till att garantiansprak ogillas. Slitaget
pa maskinen och belastningen pa anvandaren pa-
verkas av hur maskinen anvands. Skydda dig sjalv,
din maskin och dina garantiférmaner genom att
bara anvanda Festools originaltillbehor och Festools
forbrukningsmaterial! Artikelnummer for tillbehor
och verktyg finns i Festools katalog eller pa Inter-
net, “"www.festool.com”.

11 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljovanligt.

13 Feldtgardande

Information om REACh:
www.festool.com/reach

12 EU-0verensstaimmelseintyg

Serienr.
492236, 494828

Langhalsslip

LHS 225 EQPLANEX

Ar for CE-markning: 2007
Vi forklarar harmed, pa eget ansvar, att denna
produkt overensstammer med foljande normer
eller normgivande dokument:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt
bestammelserna i direktiven 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

(J/)a- QI Joé oL iR tntn Q—»w(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17
Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumen-
tation
c € Festool GmbH
Wertstrafie 20

D-73240 Wendlingen

Problem Mojliga orsaker

z\tgérder

PLANEX ror sig
ojamnt over ytan.

For stark sugverkan

Minska sugeffekten eller koppla om till
utvandigt utsug vid behov.

Hart spackelmaterial eller hart underlag

Minska sugeffekten eller koppla om till
utvandigt utsug vid behov.

Sank varvtalet.

Otillracklig sugef- Filterelementet pa

igensatt.

fekt. CTL/M36EACPLANEX éar tilltappt/

Rengor filterelementet regelbundet:
Alternativ 1: Stall in sugkraftsregleringen
pa maximal sugeffekt. Tapp till mun-
stycks-, sugslangs- eller insugsoppning-
en med handflatan i 10 sekunder, tills den
automatiska rengoringen startar.
Alternativ 2: Rengor filterelementet me-
kaniskt (Utsugning).

Alternativ 3: Kontrollera om filterelemen-
tet ar skadat eller igensatt. Byt ut filter-
elementet regelbundet.

Avfallssacken ar felaktigt isatt.

De instansade halen i avfallssacken mas-
te befinna sig inuti behallaren.

fallssacken.

En filtersack har anvants i stallet for av-

Vid arbete med PLANE X ska man en-
dast anvanda avfallssacken (Gra sack).

For lag sugeffekt installd pa
CTL/M36EACPLANEX.

Stall in sugkraftsregleringen pa ett hogre
varde.

For hogt varvtaliPLANEX

Sank varvtalet.
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Problem

Mojliga orsaker

,&tgérder

Oka det invindiga utsuget iPLANEX till
steg 1 med sugregleringen.

Oka sugverkan eller koppla om till utvin-
digt utsug.

Spackel med hog andel fyllnadsmaterial,
mjukt spackel

Koppla till det utvéndiga utsuget pa
PLANEX, stall in sugregleringen pa steg
6, justera ner varvtalet i extrema fall.

Sugslangen ar igentappt eller knackt.

Ta bort hindret och rata ut slangen.

Avfallssacken ar full.

Byt ut avfallssacken.

For kraftig slipverkan
pa materialet som
ska bearbetas

For hogt varvtaliPLANEX

Sank varvtalet.

For stark sugverkan iPLANEX

Minska sugverkan eller koppla om till ut-
vandigt utsug.

Spackel med hog andel fyllnadsmaterial,
mjukt spackel

Koppla till det utvandiga utsuget pa
PLANEX, stall in sugregleringen pa steg
6, justera ner varvtalet i extrema fall.

For grov kornstorlek pa slippappret

Valj en finare kornstorlek.

Ej optimal ytkvalitet

Fel kornstorlek pa slippapperet

Valj en finare kornstorlek.

Torktiden for spackelmaterialet har inte
hallits.

Folj tillverkarens tekniska anvisningar
och rekommendationer.

For stark sugverkan iPLANEX

Minska sugverkan iPLANEX.

Spackel med hog andel fyllnadsmaterial,
mjukt spackel

Valj en finare kornstorlek, exempelvis
P180.

Maskinen placerades pa ytan nar den var
igang (sparbildning).

Placera maskinen pa ytan, innan du star-
tar den.

Anvand alltid det avtagbara borstsegmen-
tet nar du bearbetar ytan.

Slipspar pa ytan

En hard slipplatta har placerats snett
mot ytan.

Anvénd interface-pad pa slipplattan IP.

Om spackelmaterialet ar mycket mjukt,
ar slipplattan for hard eller kornstorle-
ken for grov.

Anvand interface-pad pa slipplattan IP.

Valj en finare kornstorlek (finns slippapp-
ret Brilliant 2 med korn upp till P 320).

PLANEX stannar
under arbetet - den
roda LEDn pa& maski-
nens huvud blinkar.

Dammfiltret iPLANE X ar igentappt.

Rengor dammfiltret iPLANEX.

For starkt tryck -> Maskinens dverhett-
ningsskydd har kopplats till.

L&t maskinen svalna och tryck inte s&
hart. | extrema fall kan man koppla till det
utvandiga utsuget och stalla in sugregle-
ringen pa steg 6.

PLANEX fungerar
inte.

Slipskivan blockerad - ar inte inslipad
efter byte av skiva.

Vrid slipskivan nagra ganger for hand och
slipa in den pa detta satt, se aven kap 7.3

Elkontakten ar inte korrekt ansluten.

Kontrollera att elkontakten ar ordentligt
ansluten.

Om andra problem an de ovannamnda upptrader, kontakta narmaste Festool-serviceverkstad eller din

aterforsaljare.
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Pitkavartinen hiomakone PL AN E X LHS 225
Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Symbolit
Varoitus yleisesta vaarasta

Varoitus sahkoiskuvaarasta

Kayta hengityssuojainta!

O>>

Kayta kuulosuojaimia!

Puhdista tuuletusraot ja polysuodatin

7

Lue ohjeet/huomautukset!

N @

Tekniset tiedot

Teho 550 W
Kierrosluku 340 - 910 min™
Hiomalautasen @ 215 mm
Hiomatarvikkeen @ 225 mm
Tyovalineen kiinnitin D 13/10

Polynpoistoliitéanta 36 mm (27 mm)
Lyhyen version pituus
(ilman jatkoputkea)
Pitkan version pituus
(jatkoputkella)

Paino ilman kaapelia
Lyhyt versio

Pitka versio
Kotelointiluokka

1,10 m
1,60 m

3,80 kg
4,60 kg
W=

3 Koneen osat

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Hiomapaa
Jatkoputki
Kahvaosa
Hiomatarvike
Verkkojohto

4 Maardaystenmukainen kaytto

PLANEX on maaraysten mukaisesti tarkoitettu
tasoitteella kasiteltyjen kuivien tilojen seinien,
sisakattojen, sisa- ja ulkoseinien hiomiseen seka
tapettijaamien, maalipintojen, pinnoitteiden,
liimajaamien ja haurastuneen rappauspinnan
irrottamiseen.
® Suurialaisten tasoitteella kasiteltyjen pin-
tojen runsaasti polyavassa hionnassa kan-
nattaa kayttaa siirrettavaa Festool-imuria
CTL/M36EACPLANEX.

Maaraysten vastaisesta kaytosta aiheutuneista
vahingoista ja onnettomuuksista vastaa laitteen
kayttaja.

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaan-
tumiseen.
Sdilyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite “sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(itman verkkojohtoal.

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tama kone on maaraysten mukaan tarkoitettu
hiomiseen. Lue kaikki turvaohjeet, ohjeet, kuvat
ja kuvaukset, jotka on toimitettu taman koneen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

- Tiettyja toita, kuten rouhintahionta, harjaus,
kiillotus tai katkaisuhionta, ei saa suorittaa tal-
la laitteella. Tyot, joihin konetta ei ole tarkoitettu,
voivat aiheuttaa vaaratilanteita ja henkilovahin-
koja.

- Al tyoskentele tarvikkeilla, joita Festool ei ole
varta vasten kehittanyt ja tarkoittanut taman
koneen kanssa kaytettaviksi. Vaikka tarvikkeen
pystyisikin kiinnittamaan koneeseen, se ei ole
mikaan takuu turvallisesta kaytosta.

- Tarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan yhta suuri kuin koneessa ilmoitetun
maksimikierrosluvun. Tarvikkeet, jotka pyorivat
sallittua nopeammin, voivat rikkoutua.

- Tarvikkeen ulkohalkaisijan ja vahvuuden taytyy
vastata koneen ilmoitettua kokoaluetta. Vaaran
kokoista tarviketta ei voida suojata tai hallita
riittavan hyvin.

- Kierreliitannalla varustettujen kayttotarvikkei-
den taytyy sopia tarkalleen hiomakaran kier-
teelle. Laippa-asenteisissa kayttotarvikkeissa
kayttotarvikkeen reian halkaisijan taytyy sopia
laipan kiinnityskohdan halkaisijalle.Kayttotar-
vikkeet, jotka eivat kiinnity kunnolla sahkotyo-
kaluun, pyorivat epatasaisesti, tarisevat erittain
voimakkaasti ja voivat aiheuttaa hallinnan me-
nettamisen.

- AlA kayta viallisia tarvikkeita. Tarkasta tarvik-
keet ennen jokaista kayttokertaa, esim. hioma-
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lautanen murtumien tai halkeamien varalta,
tukilautanen halkeamienja liiallisen kulumisen
varalta. Jos kone paasee putoamaan, tarkasta
aina sen jdlkeen kone ja tarvikkeet vaurioiden
varalta tai korvaa vaurioituneet osat ehjilla.
Siirry itse ja kehota myos muita lahella olevia
henkiloita poistumaan tyovalineen pyorinta-
tason ulkopuolelle tarvikkeen tarkastuksen
ja asennuksen jalkeen ja anna koneen kayda
minuutin ajan maksimikierrosluvulla. Viallinen
tarvike rikkoontuu tavallisesti taman koeajan
aikana.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina tarpeen mukaan suojakilpea tai suoja-
laseja. Kayta tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, turvakasineita ja suojaessua,
joka suojaa pienilta sinkoutuvilta hioma- ja
tyostokappaleilta. Suojalasien taytyy pystya py-
sayttamaan lentavat sirpaleet, joita muodostuu
tyon yhteydessa. Hengitysnaamarin tai hengitys-
suojalaitteen taytyy pystya suodattamaan tyossa
muodostuvat polyhiukkaset. Jatkuva, voimakas
melu voi johtaa kuulovaurioihin.

Pida sivulliset turvallisen valimatkan paassa
tyoalueelta. Kaikkien tyoalueella olevien tay-
tyy kayttaa henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tyokappaleen osat tai rikkoutuneet tarvikkeet
voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vam-
moja valittoman tyoalueen ulkopuolella.

Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun suoritat toita, joissa tera
saattaa koskettaa piilossa olevia sahkojohtoja
tai omia laitejohtoja. Kosketus jannitetta johta-
vaan johtoon tekee myos metalliset laitteen osat
jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.
Pida virtajohto kaukana pyorivista osista. Jos
menetat laitteen hallinnan, virtajohto voi katketa
tai takertua kiinni, jolloin syntyy vaara, etta kone
vetaa katesi tai kasivartesi pyoriviin osiin.

Al3 missadn tapauksessa laita konetta syrjain,
ennen kuin tydvaline on taysin pysahtynyt. Pyo-
riva tyovaline voi koskettaa alustaa ja riistaytya
hallinnastasi.

Al3 anna koneen kiyda, kun kannat sita sivul-
lasi. Pyoriva tyovaline voi vahingossa tarttua
vaatteisiin ja leikata nain ihoon suuria haavoja.
Puhdista saannollisesti koneen tuuletusraot.
Jaahdytysilmatuuletin imee polya koneen ko-
teloon. Jos sinne keraantyy litkkaa metallipolya,
tasta voi atheutua sahkaoon liittyvia vaaroja.

Al3 kiyta konetta syttyvien aineiden liheisyy-
dessa. Kipinat voivat sytyttaa aineet palamaan.
Al3 kiyta tyovilineita, joita tiytyy jadhdyttaa
nesteella. Vesi ja muut nestemaiset jaahdytys-
aineet voivat aiheuttaa (kuolettavia) sahkoiskuja.

Takaiskujen syyt ja estaminen
Takaisku on pyorivan laikan, tukilautasen, harjan tai
muun tarvikkeen jumiutumisesta tai kiinnitarttu-
misesta aiheutuva akillinen reaktio. Jumiutuminen
tai kiinnitarttuminen aiheuttaa pyorivan tarvikkeen
erittain nopean pysahtymisen, jonka vastareaktiona
hallitsematon kone pyrkii pyorimaan tarvikkeen
pyorimissuuntaa vastaan jumiutumiskohdassa.
Jos esimerkiksi hiomalaikka jumiutuu tai tarttuu
kiinni tyokappaleeseen, laikan reuna voi jumiu-
tumiskohdassa kaivautua tyokappaleen pinnan
lapi, jolloin laikka voi ponnahtaa akillisesti pois
tyokappaleelta. Laikka voi joko ponnahtaa kayttajaa
kohti tai hanesta pois pain, riippuen laikan pyori-
missuunnasta jumiutumiskohdassa. Hiomalaikat
voivat tassa yhteydessa myos murtua.

Takaisku on koneen vaarinkayton ja/tai vaaran

tyoskentelytavan tai kayttoolosuhteiden tulos ja sita

voidaan valttaa noudattamalla tarkasti seuraavia
varotoimenpiteita.

- Pida koneesta aina kunnolla kiinni ja aseta keho
ja kasivarret sellaiseen asentoon, etta voit hallita
takaiskuvoimia. K&yta aina lisékahvaa (mikéli kuu-
luu toimitukseen), jolla voit hallita optimaalisesti
takaiskuja tai reaktiomomentteja kaynnistyksen
yhteydessa. Kayttaja pystyy hallitsemaan reaktio-
momentteja tai takaiskuja, jos sopivista varotoimen-
piteista on huolehdittu.

- Ald missdin tapauksessa laita kattisi pyorivan
tyovalineen lahelle. Tyovaline voi lyoda takais-
kun yhteydessa kateesi.

- Al pida vartaloasi alueella, johon kone voi lyo-
da takaiskun yhteydessa. Takaisku saa koneen
kiertamaan laikan pyorimissuuntaa vastaan ju-
miutumiskohdassa.

- Ole erityisen varovainen kulmissa, teravissa
reunoissa yms. tehtavissa toissa. Esta tyovali-
Kulmien, teravien reunojen tai takaisinkimmah-
taminen yhteydessa tyovaline jaa herkasti kiinni,
mika voi aiheuttaa hallinnan menetyksen tai
takaiskun.

Hienohiontaan liittyvat erityisturvaohjeet

- AlA kiyta hienohionnassa lilan suuria hioma-
laikkoja. Noudata valmistajan ohjeita valites-
sasi hiomalaikat. Liian suuri hiomalaikka, jonka
reunat menevat hiomalautasen yli, voi aiheuttaa
leikkautumisvaaran ja voi johtaa kiinnitarttumi-
seen, laikan murtumiseen tai takaiskuun.

Lisavaroitukset

- Pida koneesta pitavasti kiinni molemmilla ka-
silla ja seiso tukevassa asennossa. Konetta saa
ohjattua turvallisemmin kahdella kadella.

- Noudata ehdottomasti materiaalin valmistajan



antamia ohjeita, jos hiottaessa syntyy rajahdys-
herkkaa tai itsestaan syttyvaa polya.

- Tyoskennellessa saattaa syntya haitallista/myr-
kyllista polya (esim. kun tyostetaan lyijypitoista
maalipintaa, tiettyja puulajeja ja metallia). Pélyn
kanssa kosketuksiin joutuminen tai polyn hengit-
taminen saattaa aiheuttaa vaaran koneen kaytta-
jalle ja tyopisteen lahella oleskeleville henkildille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyoturval-
lisuusmaarayksia. Kytke sahkotyokalu sopivaan
polynpoistoimuriin. Kayta oman terveytesi vuoksi
P2-luokan hengityssuojainta.

- Al3 kayta konetta, jonka kaapeli on vaurioi-
tunut. Al3 kosketa vaurioitunutta kaapelia ja
irrota verkkopistoke pistorasiasta, jos kaapeli
vaurioituu tyon yhteydessa. Vaurioitunut kaapeli
lisaa sahkoiskun vaaraa.

- Kayta koneessa enintaan kahta jatkoputkea.

5.3 Paastoarvot
EN 60745:n mukaiset arvot ovat tyypillisesti:

Adnenpainetaso 82 dB(A)
Aanentehotaso 93 dB(A)
Mittausepavarmuuslisa K=3dB

/N@® varo

Tyon yhteydessa syntyva melu voi aiheuttaa
kuulovaurioita.
+ Kayta kuulonsuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vektori-
summa) maaritetty EN 60745 mukaan: Varahtelyn

paastoarvo
(3-akselinen) a, <2,5m/s?
Epavarmuus K=3m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

Kayttoonotto

& /A\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V.

Kytkin [5-2] on virtakytkin (I = PAALLE, 0 = POIS).
Verkkojohdon kytkeminen ja irrottaminen [1-5]
ks. kuva [4].

7 Saadot koneella

/N /A\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
Liittyvia toita.

7.1 PLANEXin asentaminen

» Pida hiomapaata [1-1] hiomalautasen kanssa
alaspain.

» Avaa, mikali suljettu, kiristysvipu [2-1] ja [2-2].

» Tyonnd jatkoputki [1-2] aukkoon vasteeseen
asti niin kuin kohdassa [2] on né&ytetty.

» Laita kiristysvipu [2-1] ja [2-2] kiinni.

» Tyonna kosketinluisti [3-2] kosketinpitimeen
kuten kohdassa [3] on naytetty.

» Paina kosketinluisti alas, niin etta se lukittuu
paikalleen.

» Aseta vastaavasti kahvaosa [1-3] paikalleen.

® Jos haluatkayttaa PLANE Xia lyhyena versio-
na, esim. seinien hiomiseen ahtaissa tiloissa,
asenna siinad tapauksessa hiomapaa [1-1]
suoraan kahvaosaan [1-3].

@® Al unohda irrotuksen yhteydessi vapauttaa
kosketinluistia nuppia [3-1] painamalla, ennen
kuin avaat kiristysvivun [2-1] ja [2-2].

7.2 Elektroniikka

Koneessa on umpiakselielektroniikka, jolla on
seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti saadetyn pehmean kaynnistyksen
ansiosta kone kaynnistyy nykayksitta.

Kierrosluvun saato
Kierrosluku voidaan saataa saatopyoralla [5-11]
portaattomasti 310 ja 920 min-'valilla. Nain voit
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saataa tyostonopeuden kulloisellekin materiaalille
sopivaksi.

Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektroni-
sesti ohjattuna samana. Talla tavoin myos kuormi-
tettuna saavutetaan samana pysyva tyostonopeus.

7.3 Hiomalautasen vaihtaminen

» Aseta kuusiokoloavain (koko 5) hiomalautasen
kuusiokolopulttiin [6-1].

» Pida lautasta paikallaan ja avaa hiomalautanen

kuusikoloavainta kiertamalla.

Jotta varmistat tasaisen kaynnin, puhdista hio-

malautasen vastinpinta akselissa.

Aseta uusi hiomalautanen paikalleen.

Ruuvaa pultti [6-1] kiinni.

Kayta koneessa vain ilmoitettuja hiomalautasia.

Jotta hyva imuteho varmistuu, koneen ja hio-

malautasen valinen tiivistyspinta hioutuu hio-

malautasen vaihdon jalkeisten ensimmaisten

minuuttien aikana. Tana aikana koneen kier-

rosluku on jonkin verran tavallista pienempi

Ja hiottaessa syntyy valkoisia vaahtoainehiuk-

kasia, jotka eivat vaaranna koneen toimintaa.

® Jos et saa kaynnistettya konetta vaikeuksitta
uuden hiomalautasen kanssa, pyorita hioma-
lautasta muutaman kierroksen verran kadella,
niin etta lautanen menee kunnolla paikalleen.

©

eevy

7.4 Hiomatarvikkeen kiinnittaminen

StickFix-hiomalautaselle voidaan kiinnittaa siihen
sopivat StickFix-hiomalaikat nopeasti ja yksin-
kertaisesti. Itsekiinnittyvé hiomalaikka [1-4] pai-
netaan yksinkertaisesti hiomalautaselle [6-2] ja
StickFix-hiomalautasen tarrakiinnityspinta pitaa
sen ne siina luotettavasti kiinni. Huolehdi tassa yh-
teydessa siita, etta hiomalaikkojen reiat tasmaavat
pélynpoistoreikien [7-3] kanssa. Kayton jalkeen
hiomalaikka voidaan vetaa taas vaivattomasti irti.

7.5 Sisa-/ulkopuolen podlynpoiston saata-
minen

Kussakin hiontatyossa syntyvan hiukkaskoon mu-

kaan voit vaihtaa sisa- ja ulkopuolen polynpoiston

valilla.

» Kayta polynpoiston vaihtokytkentaan kytkinta
[7-1].

Tunnus | Polynpoisto Kayttokohde
ITYTIN Ulkopuolen Suurempien epap-
s~ v | pélynpoisto [7- [ uhtauksien imuro-
2] (hiomalai- | inti, esim. tapetti-
kan ja harjake- | jaanteet
han valilla)
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Pienien hiukkasten
imurointi, esim.

1 § | Sisapuolen p6-
lynpoisto [7-3]

3,,;'0{?”,3; (pSlynimureiat) | tasoitepély ja kun
suuri imuteho
7.6 Polynpoistotehon saataminen

Voit saataa polynpoistotehoa kunkin alustan mu-

kaan.

Saato voidaan tehda vain silloin, kun sisapuolen

polynpoisto on aktivoitu (ks. luku 7.5).

» Kayta polynpoistotehon saatoon saatopyoraa
[5-31.

‘rm%‘

tttt

» Aloita pienemmalla imuteholla (asento 1) ja
nosta tehoa hitaasti, kunnes painamisvoimaksi
saatyy selvasti tuntuva voima.

® Suuri polynpoistoteho mahdollistaa sisakatto-
jen ja seinien miellyttavan hionnan.

® Liian suureksi saadetty imuteho saattaa aihe-
uttaa koneen ravistamista ja heikentaa koneen
ohjattavuutta. Lisaksi kone saattaa ylikuormit-
tuaja sen seurauksena turvakytkenta kytkeytyy.
Punainen diodi vilkkuu hitaasti. Elektroniikka
kytkee kayttoon virkistyskierrosluvun. Tassa
tilanteessa ala jatka tyontekoa, ennen kuin kone
on jaahtynyt.

1: matala polynpoistoteho
6: suuri polynpoistoteho

7.7 Hiominen reunojen lahelta

Irrotettavan harjasegmentin ansiosta voit vahen-
tdad seinan/sisakaton ja hiomalautasen vélistd
etaisyytta.

» Pida nuppi [9-1] painettuna.

» Irrota harjasegmentti [9-2].

® SYSTAINERIn kannessa on sailytyspaikka har-
jasegmentille.

» Asennuksen teet laittamalla nupin [9-1] vas-
takkaiselta puolelta harjasegmentin paikalleen
ja kaantamalla sita hiomapaan suuntaan niin,
etta se napsahtaa kiinni.

Pdlynpoisto

& VARO

Polyn hengittaminen voi vahingoittaa hengity-

selimia!

» Kytke kone aina polynpoistoimuriin.

» Kayta polya aiheuttavassa tyossa hengitys-
suojainta.

Pélynpoistoliitantaan [8-2] voidaan kytke& Festool-
imuri, jonka polynpoistoletkun halkaisija on 27 mm
tai 36 mm (suositellaan suuremman imutehon
vuoksi.



® Erityinen polynpoistoletku takaa erikoisraken-
teisen polynpoistomuhvin [8-1] (saatavana
lisatarvikkeena) ansiosta pitavan kiinnityksen
ja paremman taittumissuojan.

® Kayta suurilla pinnoilla siirrettavaa imuria
CTL/M36 EACPLANEX, koska se pystyy ta-
kaamaan tarvittavan imutehon jatkuvasti.

» Avaa mekaaninen lukitus [8-3] painamalla
vihreda nuppia [8-4].

» Aseta imurin polynpoistoletku polynpoistolii-
tantaan [8-2].

» K&anna mekaanista lukitsinta [8-3] ylospain,
kunnes se napsahtaa kiinni.

8 Kaytto

/N  VAROITUS

Loukkaantumisvaara

> Al3 pid3 koneesta kiinni sen hiomap#asta.

» Pida koneesta kiinni molemmin kasin.

» Varmista, etta kaikki kiristysvivut ovat kiinni,
ennen kuin kaynnistat koneen.

» Kytke kone sahkoverkkoon.

® Pida hiomapaa jonkin verran hiontapinnan
ylapuolella koneen kaynnistyksen yhteydessa.

» Kytke kone paalle.

® Virtakytkimessa on nollajannitelaukaisin. Se
estaa automaattisen paallekytkeytymisen jan-
nitekatkoksen jalkeen (esim. sahkdkatkos).
Jannitekatkoksen jalkeen kytke kone paalle
painamalla uudelleen virtakytkint& [5-2].

» Suorita hiontatyo.

® Ala ylikuormita konetta painamalla sita liian
voimakkaasti pintaa vasten! Saavutat parhaan
hiontatuloksen, kun painat konetta vain kevyesti
pintaa vasten. Hiontateho ja -laatu riippuvat
oleellisesti oikean hiomatarvikkeen valinnasta.

» Kytke kone pois paalta hiontatoiden paatyttya.

LED-varoitussignaalit hiontapaassa

Seuraavat varoitussignaalit annetaan moottorin

kotelon LED-valon [10-2] avulla ja moottorin kier-

rosluku laskee tarvittaessa.

A @

LED in hidas vilkkuminen

Kone on ylikuumentunut tuuletusrakojen ja po-
lysuodattimen [10-1] voimakkaan likaantumisen
takia.

» Puhdista tuuletusraot.

» Ota polysuodatin [10-1] pois.

®\'/
_.—

/l\

» Poista keraantynyt poly.

» Asenna polysuodatin [10-1] niin, etta se nap-
sahtaa kuuluvasti paikalleen.

® Vilkkuminen lakkaa vasta koneen puhdistami-
sen ja jaahtymisen jalkeen. Sitten voit jatkaa
toiden tekoa.

Jos LED vilkkuu polysuodattimen ja tuuletusrako-

jen puhdistamisesta huolimatta:

» Paina konetta kevyemmin pintaa vasten.

» Vahenna imutehoa saatépyoralla [5-31.

LED in nopea vilkkuminen

Jos kierrosluvun valityksessa kahvasta moottoriin

ilmenee toimintahairio, moottorin kierrosluku

nousee kaynnistyksen jalkeen maksimiarvoon ja

samanaikaisesti LED [10-2] vilkkuu nopealla taa-

juudella niin kauan kuin kone on paalla.

® Koneessa on sisainen toimintahairio. Kone
taytyy tarkastuttaa valtuutetussa huoltokor-
jaamossa.

9 Huolto ja hoito

/N /A\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
liittyvia toita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

» Tarkasta pistoke ja kaapeli saannollisesti ja
anna valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa ne
uusiin, jos havaitset niissa vaurioita.

. Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

#y  taalla tai huoltokorjaamoissa: katso si-

nua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/Service

EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- vara-

osia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

» Ilmankierron varmistamiseksi moottorin ko-
telon tuuletusraot taytyy pitaa aina vapaina
ja puhtaina. Huomioi LED-varoitussignaaleita
koskevat ohjeet luvussa "8 Kaytto".

» Pida kosketinluistit puhtaina. Puhdista ne saan-
nollisesti. Al kaytad tahan mitdan kovia esineit.

Laite on varustettu automaattisen katkaisujarjes-

telman erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet loppuun,

virta katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

® Jos kiristysvivut eivat purista riittavan pitavasti,
niita taytyy kiristaa:
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» Kierréa kiristysvipujen [2-1] ja [2-2] pultteja noin
1/8 kierroksen verran.

10 Tarvikkeet, tyovalineet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja,
koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa. Toisten
valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
kaytto voi huonontaa tyotulosten laatua ja rajoit-
taa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta
riippuen ne voivat lisata koneen kulumista tai
koneen kayttajan rasittumista. Varmista siksi oma
ja koneesi turvallisuus ja takuun sailyminen kaytta-
malla ainoastaan alkuperaisia Festool-tarvikkeita
ja Festool-kulutusmateriaaleja!

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetistd osoitteesta
“www.festool.com”.

11 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa sekajatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, tarvikkeet
ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratykseen.
Noudata maakohtaisia maarayksia.

Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen

13 Vikojen korjaaminen

direktiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsaa-
dannon mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ympa-
ristoystavalliseen kierratykseen.

REACH:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

12 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Pitkavartinen hiomakone Sarjanumero
LHS 225 EQPLANEX 492236, 494828

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 2007
Taten vakuutamme vastaavamme siita, ettd tama
tuote on seuraavien normien tai normiasiakirjojen
vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien
2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU maaraysten
mukaan.

f)/)a- G}A Jcé Ealadang @‘w(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen

dokumentoinnin paallikko

c € Festool GmbH
Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen

Ongelma Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

PLANEX kulkee
pinnalla levottomasti.

Imuteho lilan suuri

Pienenna imutehoa tai tarvittaessa muu-
ta ulkopuolista poistoimua.

teriaali

Kova pakkelimateriaali tai kova alusma-

Pienenna imutehoa tai tarvittaessa muu-
ta ulkopuolista poistoimua.

Pienenna kierroslukua.

Imuteho on riittama-
ton. mentti tukossa/taynna.

CTL/M36EACPLANEXIN suodatinele-

Suodatinelementin saannoéllinen puhdis-
tus:

Mahdollisuus 1: Sdada imutehon saato
maksimi-imuteholle. Sulje kimmenella
10 sekunnin ajaksi suuttimen tai imu-
letkun suu tai imurin imuaukko, kunnes
automaattinen puhdistus alkaa.
Mahdollisuus 2: Puhdista suodatinele-
mentti mekaanisesti (imuroimalla).
Mahdollisuus 3: Tarkasta suodatinele-
mentin vauriot ja tukkeutuminen. Laita
laitteeseen saannollisin valein uusi suo-
datinelementti.

Jatesakki vaarin asennettu.

Jatesakin stanssattujen reikien pitaa olla
sailion sisalla.

jasta.

Asennettu suodatinpussi jatepussin si-

PLANEX-kaytossa pitaa aina kayttaa
jatesékkia (harmaa pussi).

detty liian pieni imuteho.

Imurista CTL/IM36EACPLANEX saa-

Saada imutehon saato suuremmalle
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Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

PLANEXIN kierrosluku on liian suuri

Pienenna kierroslukua.

PLANEXIN sisapoistoimu imutehon
saatimella teholla 1

Lisda imutehoa tai muuta ulkopuolista
poistoimua.

Pakkelimateriaalin tayteaineosuus suuri,
pehmea pakkeli

Kytke ulkopuolinen poistoimu paalle
PLANEXISTA, saada imuteho teholle 6,
aarimmaisissa tapauksissa saada kier-
rosluku alas.

Imuletku tukkeutunut tai taittunut tukkoon.

Poista tukos, poista taitos.

Jatesakki taynna

Havita jatesakki.

Tyostettavan mate-
riaalin materiaalin-
poisto lilan suuri

PLANEXIN kierrosluku liian suuri

Pienenna kierroslukua.

PLANEXIN imuteho liian suuri

Pienenna imutehoa tai muuta ulkopuolis-
ta poistoimua.

Pakkelimateriaalin tayteaineosuus suuri,
pehmea pakkeli

Kytke ulkopuolinen poistoimu paalle
PLANEXISTA, sdada imuteho teholle 6,
aarimmaisissa tapauksissa saada kier-
rosluku alas.

Hiomatarvike liian karkea

Valitse hienompi hiomatarvike.

Pinnan laatu ei opti-
maalinen

Hiomatarvikkeen karkeus vaara

Valitse hienompi hiomatarvike.

Pakkelimateriaalin kuivumisaikoja ei
noudatettu.

Katso valmistajan antamat tuotetiedot ja
noudata suosituksia.

PLANEXIN imuteho lilan suuri

Pienenna PLANE XIN imutehoa.

Pakkelimateriaalin tayteaineosuus suuri,
pehmea pakkeli

Valitse hienompi karkeus, esim. P180.

Kone asetettu pinnalle koneen ollessa
p&allé (urien syntyminen)

Aseta kone ensin pinnalle ja vasta sitten
kaynnista kone.

Kun tyostat tasopintaa, kayta aina irrotet-
tavaa harjaosaa.

Pinnassa hiomauria

Kova hiomalautanen asetettu pinnalle
viistosti.

Kayta hiomalautasta IP erikoishienoille
hiomatarvikkeille tarkoitetun vaimenti-
men kanssa

Jos pakkelimateriaali erittain pehmeas,
hiomalautanen liian kova tai hiomatarvi-
ke liilan karkea.

Kayta hiomalautasta IP erikoishienoille
hiomatarvikkeille tarkoitetun vaimenti-
men kanssa

Valitse hienompi karkeus (Brilliant 2
saatavissa karkeuteen P 320 saakka).

PLANEX kytkeytyy
pois paalta tyonteon
aikana - koneen pu-
nainen LED vilkkuu

PLANEXIN polysuodatin tukossa

Puhdista PLANE X IN polysuodatin.

Liian voimakas painaminen -> Ylikuume-
nemissuoja kytkee koneen pois paalta

Anna koneen jaahtya ja paina sita vahem-
man, kun teet tyotd; Adarimmaisissa ta-
pauksissa kytke ulkopuolinen poistoimu
paalle ja saada imuteho teholle 6.

PLANEX eitoimi

Hiomalautanen jumittunut - ei kunnol-
la paikallaan lautasen vaihdon jalkeen.

Pyorita hiomalautasta muutaman kier-
roksen verran kasin, niin etta lautanen

menee kunnolla paikalleen, katso myos
luku 7.3

Pistoketta eiole liitetty oikein pistorasiaan.

Liita pistoke oikein pistorasiaan.

Jos eteen tulee muita ongelmia kuin mita tassa on esitetty, ota yhteys Festool-huoltoon tai -kauppiaaseen.
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Sliber med lang hals PLANE X LHS 225

De angivne illustrationer findes i tillaegget til brugs-
anvisningen.

Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel mod strgmsted

Baer stgvmaske!

®@d> >

Baer hgrevaern!

F

Renggring af ventilatorgezeller og stgvfiltre

Laes vejledning/anvisninger!

Tekniske data

Effekt 550 W
Omdrejningstal 310-920 o/min
Slibetallerken-@ 215 mm
Slibemiddel-@ 225 mm
Veerktgjsoptag D 13/10

Tilslutning stgvudsugning 36 mm (27 mm)
Laengde kort version
(uden forleengerrgr)
Laengde lang version
(med forleengerrgr)
Vagt uden kabel
Kurt version 3,80 kg
Lang version 4,60 kg

Kaplingsklasse [/c

1,10 m

1,60 m

3 Maskinelementer

[1-1]1 Slibehoved

[1-21 Forleengerrgr

[1-31 Greb

[1-4]1 Slibemiddel

[1-5] Strgmforsyningsledning

4 Bestemmelsesmaessig brug

PLANEX er bestemmelsesmaessigt kontrueret

til slibning af spartlede tgrvaegge, lofter og vaegge

bade inde og ude samt til fijernelse af tapetrester,

farvestriber, belaegninger, klister og lgst puds.

® Ved slibning af store og spartlede flader med hgj
stgvudvikling anbefaler vi Festool-stgvsugeren
CTL/IM36EACPLANEX.
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Brugeren haefter for skader og uheld, som fglge af
ikke-bestemmelsesmaessig brug.

5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfaelde af manglende overhol-
delse af advarslerne og instrukserne er der risiko
for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige person-
skader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger

- Denne maskine er bestemmelsesmaessigt kon-
strueret til slibning. Laes alle sikkerhedsanvis-
ninger, vejledninger, figurer og beskrivelser, som
fglger med maskinen. Overholdes nedenstaende
anvisninger ikke, er der risiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

- Arbejder som skrubslibning, bgrstning, pole-
ring eller slibeskiveskaring ma ikke udfgres
med denne maskine. Opgaver, som maskinen
ikke er konstrueret til, udggr fare og kan medfgre
personskade.

- Undga at bruge tilbehgr, som ikke er specielt
udviklet af Festool og beregnet til denne ma-
skine. Selvom en tilbehgrsdel kan anbringes
pa maskinen, er der ikke garanti for en risikofri
drift.

- Tilbehgrets tilladte omdrejningstal skal vaere
mindst sd hgjt som det maksimale omdrej-
ningstal, der er angivet pa maskinen.Tilbehgrs-
dele, somdrejer hurtigere end tilladt, kan briste.

- Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse
skal ligge inden for de angivne stgrrelser for
maskinen. Tilbehgr med forkerte mal kan ikke
beskyttes tilstreekkeligt eller styres ordentligt.

- Indsatsvaerktgjer med gevindindsats skal passe
ngjagtigt pa slibespindlens gevind. Indsats-
vaerktgjer, der monteres ved hjzelp af enflange,
skal have en huldiameter, der passer til flan-
gens holderdiameter. Indsatsvaerktgjer, som
ikke fastggres ngjagtigt pa el-vaerktgjet, roterer
uensartet, vibrerer kraftigt og kan fgre til, at du
mister kontrollen.

- Undga at bruge beskadiget tilbehgr. Kontrollér
for hver ibrugtagning tilbehgr som slibetal-
lerken for brud eller ridser og stgtteskiver for
ridser og udpraeget slitage. Kontrollér ogsa



maskinen og tilbehgret for beskadigelse, hvis
dele er faldet ned, eller monter ubeskadiget
tilbehgr. Brugeren og personerne i haerheden
bor stille sig uden for veerktgjets rotationsom-
rade efter kontrol og montering af tilbehor og
lade maskinen kgre et minut ved maksimalt
omdrejningstal. Beskadiget tilbehgr brister
normalt i lgbet af denne testtid.

Brug personlige varnemidler. Brug, alt efter
anvendelsesformal, beskyttelsesskaerm eller
beskyttelsesbrille. Hvis det er formalstjen-
ligt, baeres der andedraetsmaske, hgrevarn,
beskyttelseshandsker og et arbejdsforklaede,
som er egnet som prelbeskyttelse mod sma
slibe- eller vaerktgjsdele. Beskyttelsesbrillen
skal kunne stoppe de flyvende partikler, som
opstar under forskellige arbejder. Andedreets-
masken eller andedratsvaernet skal kunne
filtrere de partikler, som opstar under arbejdet.
Vedholdende, steerk stgjbelastning kan fare til
tunghgrighed.

Serg for, at personer ved siden af har en sikker
afstand til arbejdsomradet. Enhver, som befin-
der sigiarbejdsomradet, skal bruge personlige
varnemidler. Dele fra arbejdsemnet eller det
brudte tilbehgr kan slynges ud og forarsage
kvaestelser uden for det umiddelbare arbejds-
sted.

Hold kun i maskinen ved de isolerede grebs-
flader under udfgrelse af arbejde, hvor der er
risiko for, at skaerevarktgjet rammer skjulte
stremledninger eller sit eget maskinkabel.
Kontakt med en spaendingsfgrende ledning saet-
ter 0gsa strgm til de metalliske maskindele og
medfgrer elektrisk stgd.

Hold stromkablet vaek fra roterende dele. Hvis
du mister kontrollen over maskinen, er der risiko
for, at stremkablet adskilles og bliver haengende,
og din hand eller arm kan blive trukket ind mel-
lem de roterende dele.

Laeg aldrig maskinen vaek, sa laenge vaerktgjet
bevaeger sig. Roterende vaerktgj kan haegte sig
fast pa opbevaringspladsen og bringe maskinen
ud af kontrol.

Lad aldrig maskinen kere, nar De baerer den. En
tilfeeldig bergring kan fa det roterende vaerktg;j til
at haegte sig fast i tgjet, sa veaerktgjet kan pafore
dig alvorlige snitsar.

Rengor regelmaessigt ventilatorgaellerne pa
maskinen. Kgleluftventilatoren suger stgv ind i
maskinen, og stgrre aflejringer af metalstgv kan
udggre elektrisk fare.

Anvend ikke maskinen i narheden af braend-
bare stoffer. Gnister kan antaeende disse stoffer.
Brug ingen vaerktgjer, som skal koles med vae-

ske. Vand eller andre flydende kglemidler kan
fremkalde (dgdelige) elektriske stgd.

.&rsag og forebyggelse af tilbageslag

Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa fast-

klemning eller fastspaending af en roterende skive,

stptteskive, barste eller andet tilbehgr. Fastklem-
ningen eller fastspaendingen far meget hurtigt det
roterende tilbehgr til at sta stille, der som modre-
aktion far en ukontrolleret maskine til at accelerere
mod tilbehgrets rotationsretning pa klemmestedet.
Klemmer eller haegter en slibeskive sig for ek-
sempel fast i arbejdsemnet, kan skiven gnave sig
ind i arbejdsemnets overflade pa klemmestedet,
hvorefter skiven kan springe ud eller blive slaet
ud. Skiven kan enten springe hen imod eller vaek
fra brugeren alt efter skivens rotationsretning pa
klemmestedet. Slibeskiver kan ogsa ga i stykker.

Et tilbageslag sker som fglge af misbrug af

maskinen og/eller forkert arbejdsmade eller

betjeningsvejledning og kan undgas ved at fglge
nedenstaende forholdsregler ngje.

- Hold altid fat i maskinen, og placer kroppen
og armene sadan, at kraefterne fra et tilba-
geslag kan kontrolleres. Brug altid det ekstra
handgreb, safremt medleveret, ved start af ma-
skinen for dermed bedre at kunne kontrollere
tilbageslag eller reaktionsmomenter. Brugeren
kan kontrollere reaktionsmomenter eller tilba-
geslag, hvis der traeffes passende forholdsregler.

- Placer aldrig handen i naerheden af roterende
veerktgj. Veerktgj kan sla tilbage hen over han-
den.

- Sta aldrig i det omrade, som maskinen vil be-
vage sig hen imod i tilfaelde af et tilbageslag.
Et tilbageslag vil f& maskinen til at accelerere
mod skivens rotationsretning pa klemmestedet.
Vaer saerligt agtpagivende ved arbejder i hjor-
ner, skarpe kanter osv. Undga tilbagespring og
fastlasning af veerktgjet, som anvendes. Hjgrner,
skarpe kanter eller tilbagespring kan let fa det
roterende veerktgj til at haegte sig fast, sa man
mister kontrollen over maskinen, eller der ud-
lgses et tilbageslag.

Sarlige sikkerhedsanvisninger til finslibning

- Anvend ikke overdimensionerede slibeskiver
under finslibning. Fglg producentens angivel-
ser ved valg af slibeskiver. En for stor slibeskive,
som raekker langt ud over slibetallerkenen,
udggr en fare for at skaere sig og kan medfgre
fastklemning, skivebrud eller tilbageslag.

@vrige advarsler
- Hold fasti maskinen med begge haender under
arbejdet og sgrg for en sikker grund. Maskinen
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fores bedst med to haender.

- Hvis der under slibearbejdet dannes eksplosiv
eller selvantaendelig stgv, skal materialepro-
ducentens anvisninger vedrgrende bearbejd-
ning altid fglges.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (fx blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stav
kan veere til fare for brugeren eller personer,
som opholder sig i neerheden. Overhold de til
enhver tid gaeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg. Brug en P2-andedraetsmaske
for at undga skade péa helbredet.

- Anvend ikke maskinen, hvis kablet er defekt.
Ror ikke ved det defekte kabel, og traek stikket
ud, safremt kablet beskadiges under arbejdet.
Defekte kabler gger risikoen for strgmstgd.

- Anvend ikke mere end to forlaengerrgr pa ma-
skinen.

5.3 Emissionsveaerdier
De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau 82 dB(A)
Lydeffektniveau 93 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

/N\@® rorsieTie

Den stgj, der opstar under arbejdet, er skadelig
for hgrelsen.
» Baer hgrevaern!

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) maltiht.

EN 60745:

Vibrationsemission

(3-akset) a, <2,5m/s?

Usikkerhed K =3 m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan o0gsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elvaerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!
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6 Ibrugtagning

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spanding eller frekvens.

- Forsyningsspandingen og stremkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa maskinens typeskilt.

- I Nordamerika ma der kun bruges Festoolma-
skiner med en spaendingsangivelse pa 120 V.

Kontakt (5-2]) er beregnet til teend/sluk (I = teendt,
0 = slukket). Til- og frakobling af strgmtilfarsel
[1-5] s billede [4].

7 Indstillinger pa maskinen

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd
» Treek altid netstikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen.

71 Monteringaf PLANEX

» Hold slibehovedet [1-1] med slibetallerkenen
nedad.

» Luk spaendearmene [2-1] og [2-2] op, hvis
disse er laste.

» Skyd forleengerrgret [1-2] ind i abningen indtil
anslag, som vist i [2].

» Luk spaendearmene [2-1] og [2-2] .

» Skub kontaktskinnen [3-2] ind i kontaktholde-
ren, som beskrevet i [3].

» Tryk kontaktskinnen nedad, indtil den (3ser fast.

» Szt samtidigt grebet [1-3] 1.

® Hvis PLANEX anvendes i kort version, fx til
slibning af vaegge i smalle rum, monteres sli-
behovedet [1-1] direkte pa grebet [1-3].

® Husk under demontage at lgsne kontaktskin-
nen gennem tryk pa knap [3-1], fer spaendear-
mene [2-1] og [2-2] &bnes.

7.2 Electronic

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Softstart
Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering
Med stillehjulet [5-1] kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 310 og 920 min~'. Pa den made
kan skaerehastigheden indstilles optimalt til det
pagaldende materiale.



Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

7.3 Udskiftning af slibetallerken

» Seztensekskantnggle (str. 5) i sekskantskruen
[6-1] pa slibetallerkenen.

» Hold fastitallerkenen og lgsn slibetallerkenen
ved at dreje sekskantngglen.

® For fortsat at sikre et optimalt planlgb skal
arbejdsfladen for bagskiven pa hovedakslen
farst renggres.

» Monter den nye slibetallerken.

» Spaend skruen [6-1] fast.

® Anvend kun de anviste slibetallerkener til ma-
skinen.

® Foratkunne sikre en optimal sugeeffekt slibes
teetningsfladen mellem maskinen og bagski-
ven de fgrste minutter efter, at bagskiven er
udskiftet. Maskinens omdrejningstal er lidt
lavere under denne slibning, og der opstar
hvide skumpartikler, som er uskadelige for
maskinens funktion.

® Hvis maskinen ikke kan startes direkte med en
ny bagskive, skal bagskiven tgrnes et par gange
manuelt, sa den slibes til.

7.4 Fastggrelse af slibemiddel

Det er hurtigt og let at fastggre StickFix slibeski-
ver pa StickFix slibetallerkener. De selvhaeftende
slibeskiver [1-4] trykkes blot pa slibetallerkenen
[6-2] og fastholdes derved sikkert af belaegnin-
gen pa StickFix-slibetallerkenen. Kontroller, at
hullerne pa slibeskiven passer med hullerne til
udsugningen [7-3]. Efter brug traekkes slibeskiven
blot af igen.

7.5 Indstilling af indre/ydre udsugning

Afhaengigt af slibematerialets partikelstgrrelse,
kan man vaelge mellem en indre eller ydre ud-
sugning.

» Anvend kontakt [7-1]til valg af udsugningstype.

Symbol | Udsugning Anvendelse
wanaan Ydre _ Udsggning af stgrre
&% | udsugning partikler, fx tape-
[7-2] (mellem |trester
slibeskive og
bgrstekrans)
Il § |Indre Udsugning af
i udsugning [7- [ mindre partikler, fx
ngimt: 3] (huller til spartel og med hgj
udsugning) sugeeffekt

7.6 Indstilling af sugeeffekt

Sugeeffekten kan tilpasses forskellige overflader.

Regulering er kun mulig, ndr den indre udsugning

er aktiveret (se kap. 7.5).

» Anvend stillehjulet [5-3] til indstilling af suge-
effekten.

Vwnnnn ¥ 1: lav sugeeffekt
I _
4t ¢ ¢ ¢ 6:hgjsugeeffekt

» Start med en lav sugeeffekt (stilling 1), og @g
langsomt effekten, indtil der maerkes et tydeligt
tryk.

® En hgj sugeeffekt letter slibning af lofter og
vaegge.

® En for hgjt indstillet sugeeffekt kan medfare
rystelser og gere det vanskeligere at handtere
maskinen. Desuden kan maskinen blive over-
belastet og beskyttelseskredsen blive aktiveret.
Den rgde diode blinker langsomt. Elektronik-
ken skifter til et lavere omdrejningstal. | sa fald
ma du under ingen omstandigheder arbejde
videre, far maskinen er afkglet igen.

7.7 Slibning af kantomrader

Afstanden mellem veeg/loft og slibetallerken kan
reduceres ved at tage den aftagelige bgrsteenhed
af.

» Hold knappen [9-1] nede.

» Fjern bgrsteenheden [9-2].

@ | laget til SYSTAINEREN er der plads til opbe-
varing af bgrsteenheden.

» Isaetning skerved at haegte bgrsteenheden fast
pa den modsatte side af knappen [9-1] - drej
den i retning af slibehovedet, indtil den laser
fast.

7.8 Udsugning

/N FORSIGTIG

Indanding af stgv kan skade luftvejene!
» Tilslut altid maskinen til en udsugning.
» Brug andedreetsveern ved stgvet arbejde.

P3a udsugningsstudsen [8-2] kan der monteres et

Festool-udsugningsaggregat med en slangedia-

meter pa 27 mm eller 36 mm (anbefales pga. den

mindre tilstopningsrisiko).

® Den specielle udsugningsslange med special-
sugemuffe [8-1] (leveres som tilbehgr) sikrer
en vedvarende fiksering og modvirker knaek
pa slangen.

® Brugstgvsugeren CTL/M36EACPLANEX til
store flader, da den sikrer en konstant stgvud-
sugning.
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» L3sden mekaniske laseanordning [8-3] op ved
at trykke pa den grenne knap [8-4].

» St udsugningsapparatets sugeslange pa ud-
sugningsstuds [8-21.

» Vip den mekaniske laseanordning [8-3] op,
indtil den laser fast.

8 Drift

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelser

» Hold ikke maskinen i slibehovedet.

» Hold maskinen fast med begge haender.

» Kontroller, at alle speendearme er lukket, fgr
maskinen tages i brug.

» Slut maskinen til strgmforsyningen.

@® Fermaskinen startes, skal der holdes en smule
afstand mellem slibehoved og slibefladen.

» Teend maskinen.

® Teend-/slukknappen er forsynet med nulspaen-

dingsudlgser. Dermed undgas, at maskinen

selvstarter efter spandingsafbrydelse (fx

stramsvigt). Tryk pa teend-/ slukknappen [5-2]

for at starte igen efter en strgmafbrydelse.

Genoptag slibearbejdet.

Overbelast ikke maskinen ved at trykke for

hardt pa den! Du opnar det bedste sliberesultat,

hvis du arbejder med et moderat tryk pad maski-

nen. Slibeydelsen og -kvaliteten afhaenger fgrst

og fremmest af et korrekt valg af slibemidler.

» Sluk maskinen efter udfgrt slibearbejde.

®@v

Visuelle advarselssignaler pa slibehovedet
Folgende visuelle signaler vises pa LED [10-2] pa
motorhuset og maskinen drosles om ngdvendigt til
et lavere omdrejningstal.

O, [@(=H. @
3 Gl

._
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Langsomt blink pa LED
Maskinen er overophedet som fglge af kraftig
tilstopning af ventilatorgzeller og stevfilter [10-11.
» Renggr ventilatorgaeller.
» Fjern stgvfiltret [10-1].
» Fjern aflagringerne.
» Seet stevfiltret [10-1] pa plads, sa det kan hgres,
at det laser fast.
® Blinkene ophgrer, nar maskinen er renset og
nedkglet. Arbejdet kan nu genoptages.
LED’en blinker trods renset filtersi og rensede
ventilatorgzeller:
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» Reducer anprestrykket.
» Reducer sugeeffekten med indstillingshjulet
[5-31.

Hurtigt blink pa LED

Ved fejl pa transmission af omdrejningstal fra greb

til motor, gger motoren efter start omdrejningstal-

let til den maksimale veerdi og samtidig blinker

LED [10-2] med hurtig blinkefrekvens, sa leenge

maskinen er taendt.

® Derertale omeninternfunktionsfejl. Maskinen
skal undersgges pa et autoriseret servicevaerk-
sted.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N /i\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

» Kontroller jeevnligt stik og kabel og lad et
autoriseret serviceveerksted udskifte disse
ved defekter.

. Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Neermeste adresse finder
De pa: www.festool.com/Service

eat  Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

» For at sikre luftcirkulationen skal ventilator-
geellerne i motorhuset altid holdes frie og rene.
Overhold anvisningerne vedr. visuelle advar-
selssignaler i kapitel "8 Drift".

» Hold kontaktskinner rene. Renggr med jeevne
mellemrum. Anvend aldrig harde genstande
hertil.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler

automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en

automatisk strgmafbrydelse, og maskinen stand-
ses.

® Safremt spandearmene ikke udviser tilstraek-
kelig holdeeffekt, skal de efterspaendes:

» Drejskruernetil spaendearmene [2-1] og [2-2]
med ca. 1/8-omdrejning.

10 Tilbehgr, vaerktgj

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet
til maskinen, da disse systemkomponenter er



tilpasset optimalt til hinanden. Ved anvendelse af
tilbehgr og forbrugsmateriale af andre marker
skal man regne med en forringelse af arbejds-
resultaterne og en begraensning af garantien. Alt
efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere
eller brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas
derfor pa Dem selv, maskinen og garantien ved
udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale!
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
“www.festool.com”.

1 Bortskaffelse

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elvaerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

13 Fejlafhjalpning

12 EU-overensstemmelseserklaring
Serienr.
492236, 494828

Sliber med lang hals

LHS 225 EQPLANEX
Ar for CE-maerkning: 2007

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold
til bestemmelserne af direktiverne 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

43/)0 G}I Joé ol rtn %tw(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17
Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation
c E Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

Problem Mulige arsager

Afhjzelpning

PLANEX kgrer uro-
ligt pa overfladen.

For kraftig sugeeffekt

Reducer sugeeffekten, eller skift om ngd-
vendigt til udvendig udsugning.

derlag

Hardt spartelmateriale eller harde un-

Reducer sugeeffekten, eller skift om ngd-
vendigt til udvendig udsugning.

Reducer omdrejningstallet.

Sugeeffekten er util- | Filterelementet pa

straekkelig.

CTL/M36EACPLANEX er tilstoppet.

Regelmaessig rensning af filterelementet:
Mulighed 1: Saet sugekraftreguleringen
pa maksimal sugeeffekt. Luk dyse-, slan-
ge- eller sugeabningen pa stgvsugeren
med handen i 10 sekunder, indtil automa-
tisk rensning starter.

Mulighed 2: Rens filterelementet meka-
nisk (udsugning).

Mulighed 3: Kontroller filterelementet for
beskadigelse og tilstopning. Udskift filter-
elementet regelmaessigt.

Affaldsseekken er monteret forkert.

De stansede huller i affaldssaekken skal
veere inden for beholderen.

en affaldsseek.

Der er monteret en filterpose i stedet for

Brug altid en affaldssaek (gré pose) ved
arbejde med PLANEX.

er indstillet for lavt.

Sugeeffekten pa CTL/M36 EACPLANE X | Indstil sugekraftreguleringen til en hgjere

veerdi

For hgjt omdrejningstal paPLANEX

Reducer omdrejningstallet.
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Problem

Mulige arsager

Afhjaelpning

Den indvendige udsugning pa PLANEX
er sat pa trin 1 med sugereguleringen

@g sugeeffekten, eller skift til udvendig
udsugning.

Spartelmasse med hgjt indhold af fyld-
stof, blgd spartel

Tilslut den udvendige udsugning pa
PLANEX, indstil sugereguleringen til
trin 6, reducer omdrejningstallet i eks-
treme tilfaelde.

Stgvsugerslange tilstoppet eller knaekket.

Afhjzelp tilstopningen, og fjern knaekket.

Affaldsseek fuld

Bortskaf affaldsseekken.

For kraftig materia-
lefjernelse

For hgjt omdrejningstal pa PLANEX

Reducer omdrejningstallet.

For kraftig sugeeffekt paPLANEX

Reducer sugeeffekten, eller skift til ud-
vendig udsugning.

Spartelmasse med hgjt indhold af fyld-
stof, blgd spartel

Tilslut den udvendige udsugning pa
PLANEX, indstil sugereguleringen til
trin 6, reducer omdrejningstallet i eks-
treme tilfeelde.

Slibepapir med for grov kornstgrrelse

Valg en finere kornstgrrelse.

Ikke optimal overfla-
dekvalitet

Slibepapiret har en forkert kornstgrrelse

Valg en finere kornstgrrelse.

Terretiden for spartelmassen er ikke
overholdt.

Se producentens tekniske specifikationer
og anbefalinger.

For kraftig sugeeffekt paPLANEX

Reducer sugeeffekten paPLANEX.

Spartelmasse med hgjt indhold af fyld-
stof, blgd spartel

Valg en finere kornstgrrelse, f.eks. P180.

Kgrende maskine sat pa overfladen (fu-
redannelse)

Teend fgrst for maskinen efter at have sat
den pa overfladen.

Brug altid en aftagelig bgrsteenhed ved
bearbejdning af overflader.

Slibespor pa
overfladen

Den harde bagskive saettes skrat pa
overfladen.

Brug akiven IP med interface-pad.

Ved meget blgd spartelmasse er bagski-
ven for hard eller slibepapirets kornstgr-
relse for grov.

Brug akiven IP med interface-pad.

Veelg en finere kornstgrrelse (fas slibepa-
piret Brilliant 2 i en kornstgrrelse op til P
320).

PLANEX stopper
under arbejdet - rgd
LED pd maskinen
blinker

Stevfilteret pa PLANEX er tilstoppet

Rens stovfilteret pA PLANEX .

For kraftigt tryk -> maskinen aktiverer
overophedningsbeskyttelsen

Lad maskinen afkgle, og arbejd med et
mindre anlaegstryk. Teend for den udven-
dige udsugning i ekstreme tilfaelde, og
indstil sugereguleringen til trin 6.

PLANEX uden
funktion

Bagskiven blokerer - den er ikke slebet
til efter udskiftning.

Tern bagskiven nogle gange med handen,
sa den slibes til, se ogsa kap. 7.3

Den elektriske stikforbindelse er ikke til-
sluttet korrekt.

Kontroller, om den elektriske stikforbin-
delse er forbundet sikkert.

Hvis der opstar andre problemer end anfgrt her, bedes du kontakte dit Festool servicevaerksted eller

din forhandler.
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Sjiraffsliper PLANE X LHS 225 EQ
De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-

anvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare
Advarsel om elektrisk stgt

Bruk stgvmaske!

Bruk hgrselvern!

®d>>

Rengjgr ventilasjonskanaler og stgvfilter

7

Anvisning/les merknader!

N @

Tekniske spesifikasjoner

Effekt 550 W
Turtall 340 - 910 o/min
Slipetallerken-@ 215 mm
Slipemiddel-@ 225 mm
Verktgyfeste D 13/10
Tilkobling stgvavsug 36 mm (27 mm)
Lengde kort versjon (uten skjgterar) 1,10 m
Lengde lang versjon (med skjgtergr) 1,60 m
Vekt uten kabel

Kort versjon 3,80 kg
Lang versjon 4,60 kg
Beskyttelsesklasse /@
3 Apparatdeler

[1-1]1 Slipehode

[1-2] Skjgterar

[1-3] Handtaksstykke

[1-4]1 Slipemiddel

[1-5] Nettledning

A Definert bruk

PLANEX erlagetforsliping avsparklede lettveg-

ger, av himlinger og inner- og yttervegger og for

flerning av tapetrester, maling, belegg, limrester

og l@s puss.

® Ved sliping av store, sparklede flater med svaert
mye stgv anbefaler vi Festool avsugsenhet
CTL/M36EACPLANEX.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og ulykker

som skyldes ikke forskriftsmessig bruk.

5 Sikkerhetsforskrifter
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/eller
alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stramdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktay
(uten ledning).

5.2 Spesifikke sikkerhetsanvisninger for

maskinen

- Denne maskinen er fra produsentens side ment
a brukes til sliping. Les alle sikkerhetsanvisnin-
ger, veiledninger, illustrasjoner og beskrivelser
som fglger med maskinen. Hvis de fglgende vei-
ledningene ikke fglges, kan det fgre til elektrisk
stgt, brann og/eller alvorlige skader.

- Arbeid som grovsliping, bagrsting, polering og
kapping skal ikke utfgres med denne maskinen.
Arbeid som maskinen ikke er konstruert for, kan
fgre til fare og personskader.

- Brukikke tilbehgr som ikke er spesielt utviklet
av Festool og konstruert for denne maskinen.
Selvom entilbehgrsdel kan festes til maskinen,
er det ingen garanti for trygg bruk.

- Tillatt turtall for tilbehgret ma vaere minst like
stort som maksimalt turtall oppgitt pd mas-
kinen. Tilbehgrdeler som roterer raskere enn
tillatt, kan brytes opp i fragmenter.

- Denytre diameteren og tykkelsen pa tilbehgret
ma ligge innenfor oppgitt sterrelsesomrade for
maskinen. Tilbehgr med feil dimensjoner kan
ikke beskyttes eller beherskes pa tilfredsstillende
mate.

- Innsatsverktgy med gjengeinnsats ma pas-
sengyaktig inn i gjengene pa slipespindelen. |
forbindelse med innsatsverktgy som monteres
med flens, ma hulldiameteren til innsats-
verktgyet passe til flensens festediameter.
Innsatsverktgysom ikke kan festes ngyaktig pa
elektroverktgyet, roterer ujevnt, vibrerer sterkt
og kan fgre til at man mister kontrollen.

Ikke bruk defekt tilbehgr. Kontroller alltid tilbe-
hgr og slipetallerkner for eventuelle brudd eller
sprekker, og stottetallerkner for sprekker og
slitasje fgr du tar maskinenibruk. Kontroller om
maskinen eller tilbehgret ble skadet etter even-
tuelle fall eller monter uskadd tilbehgr. Hold
deg selv og andre personer utenfor rotasjons-
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omradet til verktgyet etter at du har kontrollert
monteringen av tilbehgr, og la maskinen sa ga
et minutt pa maksimalt turtall. Skadd tilbehgr
gar vanligvis i stykker i lgpet av denne testtiden.

- Bruk personlig verneutstyr. Bruk, alt etter
bruksomrade, ansiktsmaske eller vernebrille.
Bruk munnbind, hgrselsvern, sikkerhets-
hansker og arbeidsforkle som er egnet som
beskyttelse mot slipe- eller emnedeler som
slynges ut, nar det er hensiktsmessig. Verne-
brillene ma vaere sterke nok til & skjerme mot
flygende emnedeler som kan oppsta ved ulike
typer arbeid. Andedrettsmaske eller andedretts-
apparat ma veere egnet til a filtrere partiklene
som oppstar under arbeidet. Vedvarende, sterk
stgy kan fgre til tunghgrthet.

- Hold personer pa sikker avstand fra arbeids-
omradet. Alle i arbeidsomradet ma bruke
personlig verneutstyr. Deler av emnet eller
det skadete tilbehgret kan slynges ut og fare til
skade utenfor den umiddelbare arbeidsplassen.

- Maskinen ma bare holdeside isolerte gripefla-
tene nar du utfgrer arbeid der skjereverktgyet
kan komme til a treffe skjulte stromledninger
eller maskinens egen stremkabel. Kontakt
med en spenningsfgrende ledning setter ogsa
metalliske maskindeler under spenning og gir
elektrisk stgat.

- Hold stremkabelen unna roterende deler. Hvis
du mister kontrollen, kan stramkabelen kappes
eller henge seg opp og handen eller armen kan
bli dratt in i de roterende delene.

- lkke legg maskinen fra deg for verktgyet har
stanset helt. Roterende verktgy kan sette seg
fast der du legger fra deg maskinen og fare til
at du mister kontrollen over maskinen.

- lkke la maskinen ga mens du baerer den med
deg. Hvis du skulle komme borti noe, kan det
roterende verktgyet henge seg opp i kleerne dine
og fere til at du skjeerer deg stygt pa verktayet.

- Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Ventilatoren suger stgv inn i mas-
kinhuset. For mye metallstgv kan fgre til fare i
det elektriske anlegget.

- lkke bruk maskinen i narheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materia-
lene.

- Ikke bruk verktgy som ma avkjoles med vann
eller annen vaske. Vann eller andre kjglevaesker
kan fere til (dgdelige) elektriske stat.

Arsaker til og forebygging av rekyl
Rekyl er en plutselig reaksjon som oppstar nar
en roterende skive, en stgttetallerken, en bgrste
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eller annet tilbehgr har klemt seg fast eller hengt
seg opp. Innklemming eller fastklemming farer
til at det roterende tilbehgret stanser svaert raskt,
og en ukontrollert maskin akselererer mot rota-
sjonsretningen til tilbehgret som en motreaksjon.
Hvis for eksempel en slipeskive klemmes eller setter
seg fast mot verktgyet, kan skiven grave seg inn i verk-
tgyoverflaten rundt klemmepunktet og fgre til at skiven
arbeider seq ut eller sl3s ut. Skiven kan enten slynges
mot eller vekk fra brukeren, avhengig av rotasjonsret-
ningen til skiven pa klempunktet. Slipeskiver kan ogsa
brekke. Rekyl er resultat av misbruk av maskinen og/
eller ukyndig arbeidsmate eller bruk. Rekyl kan unngas
ved at du fglger sikkerhetspunktene nedenfor.

- Hold maskinen alltid godt fast og plasser krop-
pen og armen slik at du kan kontrollere kreftene
i rekylen. For optimal kontroll av rekyl eller re-
aksjonsmomenter ved start, bgr du alltid bruke
ekstrahandtaket, sa sant det falger med. Brukeren
kan kontrollere reaksjonsmomenter eller rekyl-
krefter hvis de tar egnede forholdsregler.

- Plasser aldri handen i narheten av roterende
verktgy. Verktgy kan sla tiloake over handen.

- Plasser ikke kroppen innenfor det omradet som
maskinen vil bevege seg i ved rekyl. Ved en rekyl
akselererer maskinen mot skivens rotasjonsret-
ning i klempunktet.

- Vaer spesielt forsiktig ved arbeid i hjgrner, i
narheten av skarpe kanter osv. Unnga at verk-
toyet hopper tilbake eller setter seg fast. Hjgrner,
skarpe kanter eller sneiing forarsaker ofte at det
roterende verktgyet henger seg fast og fgrer til
tap av kontrollen over maskinen eller rekyl.

Spesielle sikkerhetsanvisninger for finsliping

- lkke bruk overdimensjonerte slipeskiver ved
finsliping. Fglg anvisningene fra produsenten
ved valg av slipepapir. For stor slipeskive som
stikker ut over slipetallerkenen innebeerer fare
for kutt og kan fgre til at maskinen henger seg
opp eller brudd pa skiven eller rekyl.

Andre forsiktighetsregler

- Hold maskinen fast med begge hender nar du ar-
beider. Pass pa at du star stedig. Maskinen fgres
sikrere med begge hender.

- Hvis det skulle oppsta eksplosive eller selvan-
tennelige stoffer under slipingen, ma instruk-
sjonene fra produsenten fglges ngye.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seginaerheten. Fglg



sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.
Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-
ning. Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

- |kke bruk maskinen dersom kabelen er defekt.
Ikke bergr en defekt kabel. Trekk ut stgpselet
dersom kabelen blir skadet under arbeidet.
Defekte kabler fgrer til stgrre risiko for elektrisk
stat.

- Bruk maksimalt to skjgtergr pa maskinen.

5.3 Emisjonsverdier

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Stgytrykkniva 82 dB (A)
Lydeffektniva 93 dB (A
Maleavvikstillegg K=3dB

/N\@® ForsikTic

Stogyen som oppstar ved arbeidet, skader hor-
selen.
» Bruk hgrselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retnin-

ger) beregnet i henhold til EN 60745:

Svingningsemisjonsverdi

(treakset) a, <2,5m/s?

Usikkerhet K=3m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

6 lgangsetting

/N /I\ ADVARSEL

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes
med spenning eller frekvens som ikke er til-
latt.

- Nettspenning og strgmkildens frekvens ma
stemme overens med angivelsene pa maski-
nens typeskilt.

- | Nord-Amerika er det kun tillatt 3 bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V.

Bryter [5-2] er av/pa-bryter (I=pa/0=avl.
Tilkobling og lgsning av nettledningen [1-5] se
fig. [4].

7 Innstillinger pa maskinen

& A ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stot
» Trekk stgpselet ut avvegguttaket fgr alle typer
arbeid pa maskinen.

71 MonteringavPLANEX

» Hold slipehodet [1-1] med slipetallerkenen
nedover.

» Lgsne hendlene [2-1] og [2-2] dersom de er
[3st.

» Skyv skjstergret [1-2] inn i dpningen til det gar
i inngrep som vist i [2].

» Las hendlene [2-1] og [2-2].

» Skyv kontaktstykket [3-2] inn i kontaktholderen
som beskrevet i [3].

» Trykk ned kontaktstykket slik at det smekker
pa plass.

» Pa samme mate setter du pa plass handtaks-
stykket [1-3].

® Dersom du vil bruke den korte versjonen av
PLANEX, f.eks. til veggsliping i trange rom,
monterer du slipehodet [1-1] direkte pa hand-
taksstykket [1-3].

® Nar du skal demontere, ma du huske & lgsne
kontaktstykket ved a trykke pa knappen [3-1]
fgr du apner hendlene [2-1] og [2-2].

7.2 Electronic

Maskinen arbeider med en fullbglgeelektronikk
som har fglgende egenskaper:

Myk oppstart
Den elektronisk styrte myke starten sgrger for at
maskinen starter uten a rykke til.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 310 og
920 o/min ved hjelp av stillhjulet [5-1]. Med still-
hjulet kan du tilpasse kuttehastigheten optimalt til
ethvert materiale.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehas-
tigheten jevn ogsa ved belastning.

7.3 Bytte av slipetallerken

» Sett en unbrakongkkel (stgrrelse 5) i unbrako-
skruen [6-1] pa slipetallerkenen.

» Holdtallerkenen fast og lgsne slipetallerkenen
ved a skru med unbrakongkkelen.

® For a sikre at apparatet fortsatt gar plant, ma
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du farst rengjgre flaten der slipetallerkenen

legges pa drivakselen.

Sett pa plass den nye slipetallerkenen.

Skru fast skruen [6-11.

Bruk kun angitte slipetallerkner til maskinen.

Flaten mellom maskinen og slipetallerkenen

slipes inn de fgrste minuttene etter at slipe-

tallerkenen er skiftet. Dette blir gjort for at

sugeeffekten skal bli best mulig. Mens dette

pagar, har maskinen litt lavere turtall, og under

slipingen oppstar det hvite skumpartikler som

ikke er skadelige for maskinen.

® Hvis maskinen med ny slipetallerken ikke star-
ter med én gang, dreier du slipetallerkenen for
hand noen ganger, slik at den slipes til.

eevy

7.4 Feste av slipemiddel

Det gar raskt og enkelt a feste passende StickFix
slipeskiver pa StickFix slipetallerkenen. De selvkle-
bende slipeskivene [1-4] trykkes ganske enkelt pa
slipetallerkenen [6-2] og holdes pa plass av feste-
belegget pa StickFix-slipetallerkenen. Pass pa at
hullene pa slipeskivene passer til hullene for avsuget
[7-3]. Etter bruk er det lett a ta slipepapiret av igjen.

7.5 Innstilling av indre-/ytre avsug

Avhengig av stgrrelsen pa slipepartiklene kan du
bytte mellom indre og ytre avsug.
» Bruk bryter [7-1] for & veksle mellom avsug-

stype.

Symbol |Avsug Bruk
TN Ytre avsug Avsgg av stgrre
smovws | [7-2] (mellom | partikler, f.eks. ta-
slipeskive og | petrester
bgrstekrans)
] 3 |Indreavsug Avsug av sma par-
mmm_ | [7-3] (Avsugs- | tikler, f.eks. sparkel
Lgufwg hull) og ved hgy sugeef-
fekt

7.6 Innstilling av sugeeffekt

Du kan stille inn avsugeffekten i forhold til under-

laget.

Regulering er kun mulig narindre avsug er aktivert

(se kap. 7.5).

» Bruk stillehjulet [5-3] for a justere sugeef-
fekten.

Vb 1: lav avsugeffekt
AT
4 ¢ ¢t 6:hoyavsugeffekt

» Begynn med lav sugeeffekt (posisjon 1), og gk
den langsomt helt til trykket er merkbart.

® Hoy sugeeffekt gjgr sliping av vegger og tak
mindre slitsomt.
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® Innstilling av for hgy sugeeffekt kan fgre til at
maskinen rister og blir vanskeligere & styre.
Dessuten kan maskinen bli overbelastet og sik-
kerhetsutkoblingen kan bli aktivert. Den rgde
dioden blinker sakte. Elektronikken kobler om
til tomgang. Da ma du ikke fortsette arbeidet
for maskinen er blitt avkjglt igjen.

7.7 Sliping i kantsoner

Ved hjelp av det avtagbare bgrstesegmentet kan

du redusere sideavstanden mellom vegg/tak og

slipetallerken.

» Hold knappen [9-1] inne.

» Ta ut bgrstessegmentet [9-2].

® | lokket pa SYSTAINER er det et rom til oppbe-
varing av bgrstesegmentet.

> Sett bgrstesegmentet pa pa motsatt side av
knapp [9-1] og by det mot slipehodet slik at
det smekker pa plass.

7.8 Avsug

/N (® ForsikTIG

Innanding av stgv kan skade luftveiene.

» Koble alltid maskinen til et avsug.

» Bruk andedrettsvern ved arbeid som produ-
serer mye stav.

P3 avsughetten [8-2] kan det kobles til et Festool-

avsugapparat med slangediameter pa 27 mm eller

36 mm (anbefales pa grunn hgyere avsugeffekt).

® Brukt sammen med spesial-sugemuffe [8-1]
(fas som ekstrautstyr) garanterer den spesielle
avsugslangen varig fiksering og bedre beskyt-
telse mot brudd.

® Ved store flater bgr du bruke avsugsenheten
CTL/M 36 EAC PLANEX, da den garanterer
en tilstrekkelig avsugsytelse som varer.

» Apne den mekaniske [&seinnretningen [8-3]
ved a trykke pa den grgnne knappen [8-4].

» Sett avsugslangen til avsugapparatet inn i av-
sugstussen [8-2].

» Bgy den mekaniske laseinnretningen [8-3]
oppover slik at den smekker pa plass.

8 Drift

/N ADVARSEL

Fare for personskader

» |kke hold maskinen i slipehodet.

» Hold maskinen fast med begge hender.

» Sgrg foratalle hendler er last fgr du tar mas-
kinen i bruk.



» Koble maskinen til stremnettet.

® Nar du slar pa apparatet, skal du holde slipe-
hodet pa litt avstand fra flaten som skal slipes.

» Sl3 pa maskinen.

® Av/pa-bryteren har en nullspenningsutlgser.

Det hindrer at maskinen slar seg pa igjen av

seg selv etter avbrudd i spenningen (for ek-

sempel strgembrudd). Etter spenningsbrudd ma

du trykke pa av/pa-bryteren [5-2] for & starte

apparatet igjen.

Utfer slipingen.

Ikke overbelast maskinen ved a trykke for hardt!

Du oppnar det beste sliperesultatet hvis du

arbeider med et middels sterkt trykk. Slipeef-

fekten og -kvaliteten avhenger i farste rekke av

at du velger riktig slipemiddel.

» Sla av maskinen nar du er ferdig med a slipe.

eV

Visuelle varselsignaler pa slipehodet
Felgende signaler vises med lysdioden [10-2] pa
motorhuset. Maskinen gar eventuelt med lavt tur-

tall.
(=M. ®
CRN

LED blinker langsomt

Maskinen er overopphetet pa grunn av karftig til-

smussing av ventilasjonskanalene og stgvfilteret

[10-1].

» Rengjgr ventilasjonskanalene.

Ta ut stevfilteret [10-1].

Fjern avleiringene.

Sett inn stovfilteret [10-1] slik at du hgrer at

det klikker pa plass.

@® Blinkingen stopper nar maskinen er rengjort og
avkjglt. Du kan fortsette med arbeidet.

Hvis lysdioden blinker pa tross av at filteret og

ventilasjonskanalene er blitt rengjort:

» Trykk pa apparatet med redusert kraft.

» Reduser sugeeffekten med stillhjulet [5-31.

LED blinker raskt

Dersom det er feil pa turtallsoverfgringen fra
handtaket til motoren, gker motoren turtallet til
maksimal verdi etter at apparatet er blitt slatt pa.
Samtidig blinker lysdioden [10-2] med rask fre-
kvens helt til maskinen blir slatt av.

® Det er en intern funksjonsfeil. Maskinen ma

kontrolleres pa et autorisert verksted.

D,
_.—
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9 Vedlikehold og stell

/N /A\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt

» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

» Kontroller regelmessig stgpsel og kabel. Hvis
disse er defekte, ma de byttes aven fagmann.

A Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller service-
verksteder: Du finner naermeste adres-
se under: www.festool.com/Service

EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

» Forasikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-

gene pa motorhuset alltid veere apne og rene.
Folg anvisningene om visuelle varselsignaler i
kapittel "8 Drift".

» Hold kontaktstykket rent. Rengjgr det regel-

messig. lkke bruk harde gjenstander.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles

ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgmmen

avbrutt automatisk og maskinen stanser.

® Dersom hendlene ikke har nok holdekraft, ma

de etterstrammes:

» Skru inn skruene pa hendlene [2-1] og [2-2]

ca. 1/8 omdreininger.

10 Tilbehor, verktoy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er laget til denne maski-
nen, siden disse systemkomponentene er optimalt
tilpasset til hverandre. Ved bruk av tilbehgr og
forbruksmateriale fra andre tilbydere senker kva-
liteten pa arbeidsresultatet og en sannsynlig inn-
skrenking av garantien. Alt etter bruk kan slitasjen
pa maskinen eller den personlige belastningen pa
deg gkes. Beskytt derfor deg selv, maskinen og
din garantirett ved kun a benytte originalt Festool-
tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under "www.
festool.com”.
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11 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat, til-
behgr og emballasje! Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktagy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
leveres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

13 Feilutbedring

12 EU-samsvarserklaring

Serienr.
492236, 494828

Sjiraffsliper
LHS 225 EQPLANEX
Ar for CE-merking: 2007

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet
er i samsvar med fglgende normer eller normdo-
kumenter:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht.
Bestemmelsene i radsdirektivene 2006/42/EF,
2004/108/EF, 2011/65/EU.

(opa- (I)\ J‘>é oL A tntn @1«,‘»(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17
Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon
c € Festool GmbH
Wertstraf3e 20
D-73240 Wendlingen

Problem Mulige arsaker

Losning

PLANEX gar ujevnt
pa overflaten.

Sugeeffekten er for sterk

Reduser sugeeffekten eller koble om
ngdvendig over til ytre avsug.

derlag

Hardt sparkelmaterial eller harde un-

Reduser sugeeffekten eller koble om
ngdvendig over til ytre avsug.

Reduser turtallet.

Avsugsvirkningen er | Filterelementet pa
utilstrekkelig.

pet.

CTL/M36EAPLANEX er tett/tilstop-

Regelmessig rengjgring av filterelementet:
Mulighet 1: Still sugekraftjusteringen

pa maksimal sugekraft. Blokker dyse-,
slange- eller sugedpning pa sugeren med
handflaten inntil den automatiske rengjg-
ringen starter.

Mulighet 2: Rengjgr filterelementet me-
kanisk (stgvsuging).

Mulighet 3: Kontroller filterelementet for
skader og tilstoppinger. Sett regelmessig
i nytt filterelement.

Avfallsposen er feil montert.

De perforerte hullene pa avfallsposen
skal vaere innenfor tanken.

pose.

Filterpose montert i stedet for avfalls-

Arbeid bare med avfallspose (gra pose) i
PLANEX -drift.

CTL/M36EACPLANEX.

Det er innstilt for lav avsugeffekt pa

Still sugekraftreguleringen pa hegyere
verdi

Turtallet titPLANE X er for hgyt

Reduser turtallet.

gulering pa trinn 1

Indre avsug pa PLANE X med sugere-

@k sugeeffekt eller koble om til ytre av-
sug.
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Problem

Mulige arsaker

Lesning

Sparkelmaterial med hgy andel av fyll-
stoff, myk sparkel

Sl pa ytre avsug pa PLANE X og still inn
sugereguleringen pa trinn 6. | ekstreme
tilfeller justeres turtallet ned.

Sugeslangen er tilstoppet eller har fatt
en knekk.

Fjern tilstoppelsen og knekken.

Avfallspose full

Kast avfallsposen.

For kraftig avvirkning
av materialet som
bearbeides

Turtallet tiltPLANEX er for hgyt

Reduser turtallet.

Sugeeffekten paPLANEX er for sterk

Reduser sugeeffekt eller koble om til ytre
avsug.

Sparkelmaterial med hgy andel av fyll-
stoff, myk sparkel

Sla pa ytre avsug pa PLANE X og still inn
sugereguleringen pa trinn 6. | ekstreme
tilfeller justeres turtallet ned.

For grov korning pa slipemiddelet

Velg finere korning.

Ikke optimal overfla-
tekvalitet

Feil slipemiddelkorning

Velg finere korning.

Tarketidene til sparkelmaterialet er ikke
overholdt riktig.

Ta hensyn til produsentens tekniske mer-
keblad og anbefalinger.

Sugeeffekten pa PLANEX er for sterk

Reduser sugeeffekten pAPLANEX.

Sparkelmaterial med hgy andel av fyll-
stoff, myk sparkel

Velg finere korning, f.eks. P180.

Satt pa overflaten med lgpende maskin
(spordannelse)

Sett forst maskinen pa plass og sla deret-
ter pa.

Arbeid alltid med avtakbart bgrsteseg-
ment ved arbeid pa flater.

Slipespor pa over-
flaten

Den harde slipetallerkenen er satt skjevt
pa overflaten.

Bruk slipetallerken med interface-pad.

Ved bruk av svaert mykt sparkelmate-
riale er slipetallerkenen for hard, eller
slipemiddelets korning for grov.

Bruk slipetallerken med interface-pad.

Velg en finere korning (fas slipemiddelet
Brilliant 2 med korning inntil P 320).

Frakobling av
PLANEX under ar-
beid - rgd lysdiode pa
toppen av maskinen
blinker

Stevfilteret pa PLANEX er tilstoppet

Rengjor stovfilteret pAPLANEX.

For kraftig trykk -> maskinen kobler inn
overopphetingsbeskyttelsen

La maskinen avkjgles og utsett den for la-
vere trykk. | ekstreme tilfeller kobles ytre
avsug inn, og sugereguleringen stilles inn
pa trinn 6.

PLANEX uten funk-
sjon

Slipetallerken blokkert - ikke slipt til et-
ter skifte av tallerken.

Drei slipetallerkenen for hand noen gan-
ger, slik at den slipes til, se ogsa kap. 7.3

Strgmtilkoblingen er ikke koblet riktig til.

Kontroller at forbindelsen til stremtilkob-
lingen er ordentlig.

Dersom det oppstar andre problemer enn de oppfarte, ta kontakt med Festool kundeservice-verksted

eller forhandler.

81



D,

Lixadora de colar longoPL AN E X LHS 225 EQ

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

A
A

Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Usar mascara contra pos!

Usar proteccao auditiva!

uj—.ﬁ-—.“ Limpar as fendas de ventilacao e o filtro
de poeiras
Ler indicacdes/notas!

2 Dados técnicos

Poténcia 550 W

Numero de rotacoes 340 - 910 rpm

@ do prato de lixar 215 mm

@ da lixa 225 mm

Fixacao de ferramentas D 13/10

Conexao para aspiracao de po 36 mm
(27 mm)

Comprimento da versao curta

(sem tubo de prolongamento) 1,10 m

Comprimento da versao longa

(com tubo de prolongamento) 1,60 m

Peso sem cabos

Versao curta 3,80 kg

Versao longa 4,60 kg

Classe de proteccao I/ @

3 Componentes da ferramenta

[1-1]1 Cabeca rectificadora

[1-2] Tubo de prolongamento

[1-31 Manipulo

[1-4]1 Lixa

[1-5] Cabo de ligacdo & rede

4 Utilizacao conforme as disposicoes

De acordo com as disposicoes, a PLANEX esta
prevista para a lixagem de paredes interiores apa-
relhadas, tectos e paredes no interior e no exterior,
bem como para a remocao de restos de papel de
parede, camadas de tinta, revestimentos, restos
de cola e reboco solto.
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® Para esmerilar superficies aparelhadas ex-
tensas com elevada acumulacao de pé, reco-
mendamos o aspirador moével Festool CTL/M
36EACPLANEX.

Em caso de utilizacao incorrecta, o utilizador é

responsavel por danos e acidentes.

5 Instrucoes de seguranca
5.1 Instrucoes gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de se-

guranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da

maquina

- De acordo com as disposicoes, a ferramenta
esta prevista para lixar. Leia todas as indicacoes
de seguranca, instrucoes, figuras e descricoes
fornecidas em conjunto com esta maquina. Se as
seguintes instrucoes nao forem respeitadas, isso
pode dar origem a um choque eléctrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

- Trabalhos como desbaste, escovagem, polimento
ou corte por abrasao nao podem ser efectuados
por esta ferramenta. Trabalhos para os quais a
ferramenta nao foi construida podem causar pe-
rigos e danos para pessoas.

- Nao utilize nenhum acessorio que nao tenha sido
desenvolvido e projectado pela Festool, especifi-
camente, para esta ferramenta. O simples facto de
o0 acessorio poder ser aplicado na sua ferramenta
nao garante um funcionamento sem perigos.

- Onumero de rotacoes maximo do acessorio deve
ser, pelo menos, tao grande como o nimero de
rotacoes maximo indicado na ferramenta. Aces-
sorios que giram com uma velocidade superior a
permitida podem “morrer”.

- 0 diametro exterior e a espessura do acessorio
devem encontrar-se na faixa de dimensoes indi-
cada daferramenta. Um acessdrio com dimensoes
erradas nao pode ser suficientemente protegido
ou dominado.

- Ferramentas de trabalho com aplicacao roscada
devem ajustar-se com exactidao a rosca do fuso
de lixar. No caso de ferramentas de trabalho
montadas através de flange, o diametro de orifi-
cio daferramentade trabalho deve ajustar-se ao



didametro de alojamento da flange. As ferramentas
de trabalho que nao sao fixas com precisao na
ferramenta eléctrica rodam de forma irregular,
vibram muito e podem levar a perda de controlo.

Nao utilize nenhum acessorio danificado. Antes
de cada aplicacao, verifique os acessdrios, como
pratos de polir, em relacao a entalhes oufissuras,
pratos de apoio em relacao a fissuras e desgaste
excessivo. Apos cada queda, verifique a ferra-
menta e os acessorios em relacao a danificacoes
ou monte acessorios nao danificados. Apds a ve-
rificacao e montagem dos acessdrios, coloque-se
a si e as pessoas que se encontram junto a si fora
do plano de rotacao da ferramenta de aplicacao e
deixe aferramenta trabalhar durante um minuto
com o numero de rotacoes maximo. Normalmen-
te, os acessorios danificados partem durante este
tempo de teste.

Use vestuario de proteccao pessoal. Conforme
a aplicacao, utilize uma placa de proteccao ou
oculos de proteccao. Se for conveniente, use uma
mascara respiratoria, proteccao auditiva, luvas de
proteccao e avental de trabalho adequado como
proteccao de impacto contra pequenos fragmen-
tos de abrasao ou da peca a trabalhar. Os dculos
de proteccao devem ser adequados para parar
fragmentos projectados pelo ar, produzidos por
diferentes trabalhos. A mascara respiratéria ou
dispositivo de respiracao deve ser adequado para
filtrar as particulas geradas pelos seus trabalhos.
Poluicao sonora permanente e intensa pode cau-
sar surdez.

Mantenha as pessoas, que se encontram ao lado,
a uma distancia segura relativamente a area de
trabalho. Cada pessoa que se encontrar na area
de trabalho deve usar o seu equipamento de
proteccao pessoal. Partes da peca a trabalhar
ou do acessorio partido podem ser projectadas,
causando ferimentos nas imediacoes da area de
trabalho.

Segure o aparelho apenas pelas pegas isoladas,
caso efectue trabalhos em que a ferramenta de
corte possa atingir linhas de corrente ocultas ou
o proprio cabo do aparelho. O contacto com uma
linha condutora de corrente também coloca as pe-
cas metalicas do aparelho sob tensao, conduzindo
a electrocussao.

Mantenha o cabo de corrente afastado de pecas
a girar. Se perder o controlo, o cabo de corrente
podera ser cortado ou ficar suspenso, e a sua mao
ou braco podera ser puxado para dentro das pecas
a girar.

Nunca pouse a maquina enquanto a ferramenta de
aplicacao nao estiver completamente parada. Ferra-
mentas de aplicacao a girar podem engatar na superfi-
cie deapoio, arrancando a ferramenta do seu controlo.

- Naodeixe amaquinaatrabalhar enquanto atrans-
portar ao seulado. Em caso de contacto ocasional, a
ferramenta de aplicacao a girar pode prender-se no
seu vestuario, podendo provocar-lhe graves cortes.

- Limpe regularmente as fendas de ventilacao da
sua ferramenta. O ventilador de ar de refrigeracao
aspira o p6 para dentro da carcaca da ferramenta; a
sedimentacao excessiva de poeiras de metal pode
dar origem a perigos eléctricos.

- Nao opere a maquina nas proximidades de pro-
dutos inflamaveis. Estes produtos podem ser
inflamados por faiscas.

- Nao utilize ferramentas de aplicacao que neces-
sitam ser arrefecidas a liquido. Agua ou outros
liquidos de refrigeracao liquidos podem originar
choques eléctricos [mortais).

Causa e impedimento de contra-golpe

Um contra-golpe é uma reaccdo subita a um apri-

sionamento ou engate de um disco a girar, de um

prato de apoio, de uma escova ou outro acessorio.

O aprisionamento ou engate causa uma paragem

muito rapida do acessorio a girar, sucedendo como

contra-reaccao, uma aceleracao descontrolada da
ferramenta contra o sentido de rotacao do acessorio,
em torno do ponto de aprisionamento. Se um disco
abrasivo, por exemplo, prender ou engatar na peca

a trabalhar, o disco com o contorno no ponto de apri-

sionamento pode enterrar-se na superficie da peca a

trabalhar e deixar que disco “trepe” para fora ou seja

expulso. O disco pode saltar em direccao ao utilizador
ou nadireccao oposta, dependo do sentido de rotacao
do disco no ponto de aprisionamento. Neste caso, 0s
discos abrasivos também podem partir. Um contra-

-golpe é o resultado de um uso incorrecto da ferra-

menta e/ou de um modo de funcionamento ou mane-

jo de operacao errados, podendo ser evitado se forem
respeitadas as seguintes medidas de prevencao.

- Segure sempre bem a ferramenta e posicione o
seu corpo e bracos de modo a poder controlar
as forcas de um contra-golpe. Para um controlo
ideal de contra-golpes ou de binarios de reaccao
durante o arranque utilize sempre o punho adicio-
nal, desde que fornecido juntamente. O utilizador
pode controlar os binarios de reaccao ou as forcas
de contra-golpe, se forem tomadas medidas de
prevencao adequadas.

- Nao coloque nunca a sua mao nas proximidades de
ferramentas de aplicacao a girar. As ferramentas
de aplicacao podem contra-golpear, passando
sobre a sua mao.

- Nao coloque o corpo nazona em que a ferramenta
se ird mover em caso de um contra-golpe. Um
contra-golpe ira acelerar a ferramenta contra o
sentido de rotacao do disco, no ponto de aplicacao.

- Tenha especial cuidado ao trabalhar em cantos,
arestas vivas, etc. Evite que a ferramenta de apli-
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cacao salte para tras e engate. Cantos, arestas vi-
vas ou um saltar para tras tém tendéncia a engatar
a ferramenta de aplicacao a girar, dando origem a
uma perda de controlo ou um contra-golpe.

Indicacoes especiais de seguranca para a acaba-

mentos

- Na lixagem de acabamento, nao utilize discos
de lixa sobredimensionados. Ao seleccionar os
discos de lixa, siga as indicacoes do fabricante.
Um disco de lixa demasiado grande, que sobressai
largamente em relacao ao prato de lixar, repre-
senta um perigo de corte e pode dar origem a um
engate, quebra de disco ou contra-golpe.

Adverténcias adicionais

- Ao trabalhar, segure a ferramenta de modo se-
guro com ambas as maos e assegure-se de que
ela esta bem fixa. A ferramenta é conduzida de
forma mais segura com ambas as maos.

- Se surgirem pods explosivos ou inflamaveis du-
rante a lixagem, devem observar-se impreteri-
velmente as indicacoes de trabalho do fabricante
do material.

- Durante os trabalhos podem produzir-se poeiras
nocivas/toxicas (p. ex. pintura com chumbo, alguns
tipos de madeiras e metal). Tocar ou respirar estas
poeiras pode representar um perigo para o utilizador
Ou para as pessoas que se encontrem nas proximida-
des. Observe as normas de seguranca validas no seu
pais. Conecte a ferramenta eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado. Para proteger a sua saude,
use uma mascara de proteccao P2.

- Nao utilize a ferramenta com um cabo danificado.
Nao toque no cabo danificado e extraia a ficha de
rede caso o cabo seja danificado durante o traba-
lho. Cabos danificados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

- Utilize, no maximo, dois tubos de prolongamento
na ferramenta.

5.3 Teores de emissao

Os valores determinados de acordo com a EN
60745 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica 82 dB(A)
Nivel de poténcia acustica 93 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

/N\@ cuibano

Os ruidos que surgem durante os trabalhos
prejudicam a audicao.
» Use uma proteccao auditiva!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcao da NE 60745:
Nivel de emissao de vibracoes
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(3 eixos) a, <2,5m/s?

Incerteza K=3m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da fer-
ramenta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manuten-

cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento

/N /A\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem coincidir com os dados da placa
de identificacao da ferramenta.

- Na América do Norte, s podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V.

0 interruptor [5-2] serve de interruptor de acti-
vacdo/desactivacao (I = LIGADO, 0= DESLIGADO).
Conectar e soltar o cabo de ligacdo a rede [1-5],
consultar figura [4].

7 Ajustes na ferramenta

/N /5\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico
» Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.

7.1 MontarPLANEX

» Segure a cabeca rectificadora [1-1] com o prato
de lixar virado para baixo.

» Caso estejam fechadas, abra as alavancas de
fixacdo [2-1] e [2-2].

» Introduza o tubo de prolongamento [1-2] na
abertura até ao batente, como representado
em [2].

» Feche as alavancas de fixacdo [2-1] e [2-2].

» Faca deslizar o cursor de contacto [3-2] no
alojamento de contacto, como descrito em [3].

» Pressione o cursor de contacto para baixo, até
este engatar.

» Cologue o manipulo [1-3] do mesmo modo.



® Se pretender utilizar a versao curta da
PLANEX, p. ex. para lixar paredes em es-
pacos estreitos, monte a cabeca rectificadora
[1-1] directamente no manipulo [1-3].

® Paraefectuar adesmontagem nao se esqueca
de soltar o cursor de contacto pressionando
o botao [3-1], antes de abrir as alavancas de
fixacao [2-1] e [2-2].

7.2 Electronica

A ferramenta possui um sistema electronico de
onda completa com as seguintes caracteristi-
cas: Arranque suave

O arranque suave com regulacao electrdnica
providencia um arranque da maquina isento de
solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [5-1], é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacoes entre 310
e 920 rpm™'. Deste modo, pode ajustar adequada-
mente a velocidade de corte ao respectivo material
a trabalhar.

Numero de rotacoes constante

O nUmero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido constante de modo electronico. Deste modo,
alcanca-se uma velocidade de corte constante,
mesmo em caso de carga.

7.3 Substituir o prato de lixar

» Introduza uma chave de sextavado interior
(tamanho 5) no parafuso de sextavado interior
[6-11, no prato de lixar.

» Segure o prato de lixar e solte-o rodando a

chave de sextavado interior.

Para continuar a assegurar um processo per-

feito, limpe, em primeiro lugar, a superficie de

apoio para o prato de lixar no veio de saida.

Insira o novo prato de lixar.

Aperte o parafuso [6-1].

Utilize apenas os pratos de lixar indicados para

a ferramenta.

Para poder garantir uma poténcia de aspiracao

ideal, a zona de contacto entre a ferramenta e

o prato de lixar é lixada durante os primeiros

minutos apds a substituicao do prato de lixar.

Neste periodo de tempo, o nUmero de rotacoes

da ferramenta é ligeiramente mais reduzido e,

durante o processo de lixagem, produzem-se

particulas de espuma brancas, nao prejudi-
ciais ao funcionamento da ferramenta.

@® Se nao for possivel colocar a ferramenta a
trabalhar directamente com o novo prato de
lixar, faca rodar o prato de lixar algumas vezes

S)
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a mao, fazendo assim a sua rodagem.

7.4 Fixar a lixa

No prato de lixar StickFix, é possivel fixar os discos
de lixa adequados de forma rapida e simples. Os
discos de lixa auto-aderentes [1-4] s3o simples-
mente aplicados por pressao sobre o prato de
lixar [6-2] e mantidos com seguranca através do
revestimento aderente do prato de lixar StickFix.
Assegure-se que as perfuracoes dos discos de
lixa coincidem com as perfuracoes de aspiracao
[7-31. Apds a utilizacao, o disco de lixa volta a ser
simplesmente retirado.

7.5 Ajustar a aspiracao interior/ exterior

Conforme a dimensao das particulas do polimento,

pode alternar entre a aspiracao interior e a aspi-

racao exterior.

» Para alternar a aspiracao, utilize o interruptor
[7-11.

Simbolo | Aspiracao Utilizacao
PPrTT Aspiracao exte- | Aspiracao de parti-
T _ )

«~x.~.v%s | rior [7-2] (entre | culas maiores, p. ex.
odiscode lixaea |restos de papel de
coroa de escovas) | parede

1 ' Aspiracao inte- | Aspiracao de particulas

| rior [7-3] pequenas, p.ex. massa

t tt 1t |(Perfuraciode |deaparelhareem caso

VACUUM . ~ H
aspiracao) de elevado efeito de

aspiracao
7.6 Ajustar a poténcia de aspiracao

Pode ajustar a poténcia de aspiracao em funcao

da base.

S6 é possivel efectuar a regulacao, se a aspiracao

interior estiver activada (consultar Cap. 7.5).

» Utilize a roda de ajuste [5-3] para ajustar a
poténcia de aspiracao.

Vwxund  1: Poténcia de aspiracao reduzida

YT

tttt

» Comece com uma poténcia de aspiracao re-
duzida (posicdo 1) e aumente-a lentamente,
até que seja ajustada uma pressao de encosto
perceptivel.

® Uma elevada poténcia de aspiracao permite
uma lixagem menos fatigante de tectos e pa-
redes.

® Um ajuste demasiado forte da poténcia de
aspiracao pode levar a um abanao da ferra-
menta e piorar o comportamento de conducao.
Para além disso, a ferramenta pode ser sobre-
carregada e o circuito protector activa-se. O
diodo vermelho pisca lentamente. O sistema

6: Poténcia de aspiracao elevada
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electrdénico acciona o nimero de rotacoes de
recuperacao. Neste caso, nao deve, de modo
algum, continuar a trabalhar até que a ferra-
menta tenha novamente arrefecido.

7.7 Lixar junto aos bordos

Através do segmento de escovas removivel, pode

diminuir a distancia lateral entre a parede/tecto e

o prato de lixar.

» Mantenha o botao [9-1] premido.

» Retire o segmento de escovas [9-2].

® Natampa do SYSTAINER existe um alojamento
para guardar o segmento de escovas.

» Para inserir o segmento de escovas, engate-
-0 no lado oposto do botado [9-1] e gire-o no
sentido da cabeca rectificadora até ele engatar.

7.8 Aspiracao

/N CUIDADO

0 po respirado pode ser prejudicial para as vias

respiratorias!

» Ligue sempre a maquina a um sistema de
aspiracao.

» Use uma mascara de proteccao respiratoria
no caso de trabalhos em que seja produzido

po.

No bocal de aspiracao [8-2], pode ser acoplado um

aspirador Festool com um didametro de tubo flexivel

de aspiracdo de 27 mm ou 36 mm (recomendado

devido a melhor poténcia de aspiracao).

® O tubo flexivel de aspiracao garante, através
da luva de aspiracdo especial [8-1] (disponivel
como acessorio), uma fixacdo resistente e uma
melhor proteccao contra dobras.

® No caso de grandes superficies, utilize o aspi-
rador mével CTL/M 36 E ACPLANEX, dado
que este assegura continuamente a poténcia
de aspiracao necessaria.

» Abra o blogueio mecénico [8-3] pressionando
o botdo verde [8-4].

» Introduza o tubo flexivel de aspiracao do aspi-
rador no bocal de aspiracao [8-21.

» Rode o bloqueio mecénico [8-3] para cima, até
este engatar.
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8 Funcionamento

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Nao segure a ferramenta pela cabeca recti-
ficadora.

» Segure a ferramenta com ambas as maos.

» Assegure-se de que todas as alavancas de
fixacao estao fechadas, antes de colocar a
ferramenta em funcionamento.

» Conecte a ferramenta a rede eléctrica.

® Antes de ligar a ferramenta, segure a cabeca
rectificadora a alguma distancia da superficie
de lixagem.

» Ligue a ferramenta.

® Ointerruptor de activacao/desactivacdo possui

um disjuntor de tensao nula. Este impede uma

activacao automatica apds uma interrupcao da

tensao (p. ex. falha de corrente). Para ligar a

ferramenta apds uma interrupcao de tensao,

volte a pressionar o interruptor de activacao/

desactivacao [5-2].

Efectue o trabalho de lixagem.

Nao sobrecarregue a ferramenta, pressionan-

do-a com demasiada forca! Alcanca o melhor

resultado de lixagem se trabalhar com uma

pressao de encosto moderada. O rendimento e

a qualidade de lixagem dependem essencial-

mente da escolha da lixa certa.

» Depois de concluidos os trabalhos de lixagem,
desligue a ferramenta.

eV

Sinais de adverténcia visuais na cabeca rectifi-
cadora

Os seguintes sinais visuais aparecem no LED [10-
2] na carcaca do motor e a ferramenta reqgula, se
necessario, um numero de rotacoes mais baixo.

B @

Piscar lento do LED

A ferramenta estd sobreaquecida devido a forte
sujidade das fendas de ventilacao e do filtro de
poeiras [10-1].

» Limpe as fendas de ventilacao.

Retire o filtro de poeiras [10-1].

Remova as sedimentacoes.

Introduza o filtro de poeiras [10-1] até que ele
engate de forma audivel.

® O LED deixa de piscar apds a limpeza e arre-

®\'/
-®-
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fecimento da ferramenta. Pode prosseguir o
seu trabalho.

Se o LED continuar a piscar apesar de o filtro de

rede e as fendas de ventilacao estarem limpas:

» Reduza a forca de encosto.

» Reduza a poténcia de aspiracao com a roda de
ajuste [5-3].

Piscar rapido do LED

Em caso de falha da transmissao da velocidade de

rotacao do manipulo para o motor, este, apos a liga-

cao daferramenta, aumenta o nimero de rotacoes

para o valor maximo e, simultaneamente, o LED

[10-2] pisca com uma frequéncia répida enquanto

a ferramenta permanecer ligada.

® Existe uma perturbacao de funcionamento in-
terna. A ferramenta deve ser verificada numa
oficina de assisténcia técnica autorizada.

9 Manutencao e conservacao

/N /A\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao, que exigem uma abertura da carcaca do
motor, podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

» Verifique periodicamente a ficha e o cabo e,
em caso de danificacdao, mande substitui-los
numa oficina de Servico Apds-Venda autori-

zada.
ﬁw Servico Apds-venda e Reparacao ape-
» nas através do fabricante ou das ofici-

nas de servico: endereco mais proximo

em: www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresselentes

originais da Festool! Referéncia em:

www.festool.com/Service

» Paraassegurara circulacao do ar, as fendas de
ventilacao na carcaca do motor devem ser man-
tidas sempre desobstruidas e limpas. Observe
as indicacoes relativas aos sinais de advertén-
cia visuais no capitulo "8 Funcionamento”.

» Mantenha os cursores de contacto limpos.
Limpe-os regularmente. Nao utilize objectos
duros para o efeito.

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais

que se desactivam automaticamente. Se estes

estiverem gastos, efectua-se um corte automatico
da corrente e a ferramenta imobiliza-se.

EKAT

® Seasalavancas de fixacao nao apresentarema
forca de prisao necessaria, devera reaperta-las:

» Rode os parafusos nas alavancas de fixacao
[2-1] e [2-2] em aprox. 1/8 de volta.

10 Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
originais Festool previstos para esta ferramenta,
pois estes componentes do sistema estao adap-
tados uns aos outros. Em caso de utilizacao de
acessorios e material de desgaste de outros fabri-
cantes, é provavel que a qualidade dos resultados
dos trabalhos fique afectada, sendo de esperar
uma limitacao dos direitos a garantia. Em funcao
da utilizacao, o desgaste da ferramenta ou o seu
esforco pessoal podem aumentar. Por essa razao,
proteja-se a si proprio, a sua ferramenta e aos seus
direitos a garantia, utilizando exclusivamente aces-
sorios e material de desgaste originais Festool!
Consulte os nimeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em “www.festool.com”.

1 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electrdonicos e a sua transposicao para
a legislacao nacional, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE

N.° de série
492236, 494828

Lixadora de colar longo
LHS 225 EQPLANEX

Ano da marca CE: 2007

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes
normas ou documentos normativos.

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 segundo as
disposicoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/
CE, 2011/65/UE.
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Eliminacao de defeitos

Problema

Causas possiveis

Solucoes

OPLANEX funcio-
na de modo instavel
sobre a superficie.

Efeito de aspiracao demasiado forte

Reduzir a poténcia de aspiracao ou, se ne-
cessario, comutar para aspiracao exterior.

Material de espatular duro ou super-
ficies duras

Reduzir a poténcia de aspiracao ou, se ne-
cessario, comutar para aspiracao exterior.

Reduzir o nimero de rotacdes.

O efeito de aspiracao
é insuficiente.

Elemento de filtragem no
CTL/M36EACPLANEX obstruido.

Limpeza regular do elemento de filtragem:
Possibilidade 1: Regule a poténcia de aspira-
cao para o valor maximo. Tape, com a palma
da mao, a abertura do bocal, do tubo flexivel
de aspiracao ou a abertura de aspiracao no
aspirador, durante 10 segundos, até a limpeza
automatica actuar.

Possibilidade 2: limpar o elemento de filtragem
mecanicamente (aspirar).

Possibilidade 3: verificar o elemento de filtra-
gem em relacao a danificacao e obstrucao.
Inserir regularmente um novo elemento de
filtragem.

Saco de remocao montado incor-
rectamente.

Os furos puncionados no saco de remocao de-
vem estar dentro do depésito.

Saco de filtragem montado em vez do
saco de remocao.

No funcionamento PLANEX, trabalhar ape-
nas com saco de remocao (Saco cinzento).

Forca de aspiracao insuficiente ajus-
tadano CTL/M36EACPLANEX.

Ajustar a regulacao da poténcia de aspiracao
para um valor superior

NUmero de rotacoes doPLANEX
demasiado elevado

Reduzir o nimero de rotacoes.

Aspiracao interiornoPLANEX com
regulacao da aspiracao no nivel 1

Aumentar o efeito de aspiracao ou comutar
para a aspiracao exterior.

Material de espatular com proporcao
elevada de material de enchimento,
espatula macia

Ligar aaspiracao exteriornoPLANE X, ajustara
regulacao daaspiracao parao nivel 6, regularonu-
mero de rotacdes para baixo em casos extremos.

Tubo flexivel de aspiracao obstruido
ou vincado.

Eliminar a obstrucao e o vinco.

Saco de remocao cheio

Remover o saco de remocao.
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Problema

Causas possiveis

Solucoes

Demasiado desbaste
do material a traba-
Lhar

Numero de rotacoes doPLANEX
demasiado elevado

Reduzir o nimero de rotacdes.

Efeito de aspiracado noPLANEX de-
masiado forte

Reduzir o efeito de aspiracao ou comutar para
a aspiracao exterior.

Material de espatular com proporcao
elevada de material de enchimento,
espatula macia

Ligar a aspiracao exteriorno PLANE X, ajus-
tar a requlacao da aspiracao para o nivel 6,
regular o nimero de rotacoes para baixo em
casos extremos.

Granulacao demasiado grossa da lixa

Seleccionar uma granulacao mais fina.

Qualidade de super-
ficie ndo é aideal

Granulacao errada da lixa

Seleccionar uma granulacao mais fina.

Os periodos de secagem do material
de espatular nao sao correctamente
respeitados.

Observar as folhas de instrucoes e as recomen-
dacoes do fabricante.

Efeito de aspiracao noPLANE X de-
masiado forte

Diminuir o efeito de aspiracao no PLANEX.

Material de espatular com proporcao
elevada de material de enchimento,
espatula macia

Seleccionar uma granulacao mais fina, p. ex.,
P180.

Colocado sobre a superficie com a
ferramenta a trabalhar (formacao de
estrias)

Colocar a ferramenta e sé depois liga-la.

Em trabalhos sobre a superficie, trabalhar
sempre com segmento de escovas amovivel.

Estrias de lixagem
na superficie

Colocacao inclinada do prato de lixar
duro sobre a superficie.

Utilize pratos de lixar IP com patim intermédio.

Se o material de espatular for muito
macio, o prato de lixar é demasiado
duro ou a granulacao da lixa dema-
siado grossa.

Utilize pratos de lixar IP com patim intermédio.

Seleccionar uma granulacao mais fina para a
lixa (lixa Brilliant 2 até a granulacao P 320).

Desactivacao do
PLANEX durante
os trabalhos - o LED
vermelho na cabeca
da ferramenta reluz

Filtro do pd noPLANE X obstruido

Limpar o filtro do p6 noPLANEX.

Pressao demasiado elevada -> a ma-
quina liga a proteccao de sobreaque-
cimento

Deixar a ferramenta arrefecer e exercer uma
pressao de encosto menor; em casos extre-
mos, ligar a aspiracao exterior e ajustar a regu-
lacdo da aspiracao para o nivel 6.

PLANEX nao fun-
ciona

Prato de lixar bloqueado - nao foi
efectuada a rodagem apds a mudan-
ca de pratos.

Faca rodar manualmente o prato de lixar varias
vezes, efectuando assim a rodagem; consultar
também o cap. 7.3

A ficha de ligacao eléctrica nao esta
conectada correctamente.

Verificar a ligacao segura da ficha de ligacao
eléctrica.

Se surgirem outros problemas, que nao os mencionados, contacte a sua oficina de Servico Apds-venda
Festool ou 0 seu agente comercial.
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WnudMalumHka c yanuHeHmeM
PLANEX LHS 225

VIJ’IJ’H‘OCTpaLI,I/IVI Haxo4ATCA B Ha4asne pykKoBOoACTBa
no akcrnayataynun.

CuMBoObI
MpepynpexaeHue 06 obuien onacHoOCTH

MpepynpexaeHune ob yaape TokoM

Ncnonb3ynte pecnupaTtop!

@D

Ncnonb3ynTe 3alnTHbIE HAYLWHUKK!

OumcTka BEHTUAALMOHHbBIX Npope3en u
nblneBbiX GUNLTPOB

=,

3;

Z

CobntofanTe pykoBOACTBO MO 3KCMJyaTa-
UMKU/MHCTpyKL MK !

=

-
0
O
-
)

2 TexHnYecKkme xapaKTepucTUKM

MoluHocTb
YacToTa BpalleHus
@ wnndpoBanbHoW Tapenku
@ abpa3usHoro Matepuana
3aXXMMHoe npucnocobnexHne
MNopcoennHeHWe cUCTEMbI NblneyfaneHns

36 MM (27 mm)

550 BT
340 - 910 06/MuH
215 MM
225 MM
D 13/10

[nvHa KopoTkoro BapuaHTa
(6e3 natpybka-yanuHutens)
[nvHa yannHeHHoro BapuaHTa
(c naTpybkoM-yanuHutenem)
Bec be3 kabens

KopoTkuii BapnaHT

InnHHBIV BapmnaHT

Knacc 3awwutbl

1,10 M
1,60 M

3,80 kr
4,60 kr
[/ O

3 CocTaBHble YaCTU UHCTPYMEHTA
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

LLnndosanbHaa babka
MaTpyboKk-yanmHuTenb
PykosaTka

AbBpasunBHbIN MaTepuan
[MpoBoOfA NOAKIIOYEHNS K CETU
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4 lMpUMeHeHne No Ha3sHaYeHUIo

PLANEX npepgHa3HauyeHa gns wnmdoBaHUa 3a-
LUNaKNeBaHHbIX CTEH, MOCTPOEHHbIX CYXMM CMOCO-
BoM, MOTONIKOB M CTEH BHYTPY M CHAapPY>XXW 38aHUNI, a
TaloKe ANg yaaneHus octatkoB 0boeB, Kpacku, kes,
06/IMLL0BKM M HEMPOYHON LUTYKATYPKM.
® [Npu wnndoBaHnKM WNAKNEBAHHbBIX MOBEPXHO-
cter bonblioi naowaan ¢ bonblwnM Konuye-
CTBOM MbISIN Mbl PeKOMeHAYeM Mblaeyaansio-
wwmii annapat Festool CTL/M36EACPLANEX.
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLlepb 1 HecyacTHble
crly4yau, CBA3aHHble C NPUMEHEHMNEM He Mo
Ha3HaYeHWIo, HeceT Nosib30BaTeNb.
NHCTpyMEeHT CKOHCTpyMpoBaH ANs npo-
dbeccnoHanbHOro NpMMeHeHus.

(3}

YKa3zaHus no TexHuke 6e30nacHoOCTH
5.1 O6uwume ykaszaHusa no TexHuke 6esonac-
HOCTH
BHUMAHMUE! lMNMpoutute BCe yKa3zaHUA no
TeXHuKe 6e30MacHOCTU U pEeKOMeHAALUN.
Ownbkm npu cobnogeHnn NpUBeLEeHHbIX YKa3aHWM
N peKoMeHAAUMA MOryT NPMBECTU K MOPaXXeHWUo
31eKTPUYECKUM TOKOM, Noxapy, U/vnun Bbi3BaTb
TSXKenble TPaBMbl.
CoxpaHsiiTe BCe yKa3aHuUs no TexHuke 6esonac-
HocTu U PykoBopacTBa no 3KcnnyaTauum B Kaye-
CTBe CNpaBoOYHOro MaTepuana.
Ncnonb3oBaHHOE B HACTOALWMX MHCTPYKLMUAX U
yKa3aHUSAX MOHATME «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPAHSAETCH HA 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHW-
eM oT ceTu (co LWHYpOM nuTaHus oT anekTpoceTw)
M Ha aKKyMYIaTOPHbIN 31eKTPOUHCTPYMeHT (6e3
LIHYPOM MUTAHWUA OT 311eKTpoceTh).

5.2 YKa3zaHusg no TexHuKe 6e3onacHocTu
Npy NONb30BaHMU MALUUHKOM

- 3JTa MalMHKa npeaHasHavyeHa gnsa wnugosa-
Husl. 0653aTeNbHO 03HAaKOMbLTECH C MHCTPYKLM-
MM M0 TeXHMKe Be3onacHOCTK, pyKOBOACTBaMMU,
PUCYHKaMWU 1N OMUCAHUAMU, BXOAALLUMU B KOM-
naeKT AaHHOW MawuHkK. pu HecobniogeHnn
yKa3aHHbIX HUXe UHCTPYKLUIN, MOXHO MONy4nTb
yaap 31eKTpUYeCckMM TOKOM, 00T U/vnu gpyrue
TsXKesble TPaBMbl.

- Takue paboTbl Kak npeasapuTesibHoOe WAK-
¢doBaHue, TOHKOe WnudoBaHUe, KapLeBaHue,
nonuposaHue unu abpasmBHoe oTpe3aHue He
AOJKHbI BbINONHATLCA MPU NMOMOLLN AAHHOW
MalWKWHKKU. BeinonHeHne pabort, ona KoTopbix
LaHHasf MallMHKa He npefHa3HayeHa, MOXeT
ObITb OMACHbIM U MPMBECTU K TPaBMaM.

- He ucnonb3ynte ocHacTky, Kotopas He bbina



cneuManbHo paspaboTtaHa M npepycMoTpeHa
AN 3TON MalMHKKU pupmoin Festool. Tot dakr,
4TO feTaNlb OCHACTKM MOAXOAMT MO pa3Mepam K
Bawewn mawuHke, He ABnseTca rapaHTnen bes-
onacHou paboTbl.

JlonycTuMas 4yacToTa BpaleHUs OCHACTKKU
AOJ/KHA ObITb HEe MEeHee YKa3aHHOM Ha MalUWUH-
Ke MaKCUManbHOW 4acToTbl BpalweHUs Bana.
NHcTpyMeHTbI, Bpalatowmecs boicTpee, Yem
MOJIOXKEHO, MOTYT TPECHYTb.

BHewHW puaMeTp U TONLMHA UHCTPYMEHTA
AO/MKHbI HAXOAUTHCA B YKa3aHHbIX A1 AHHOMW
MalMHKM AManasoHax pa3MepoB. OcHacTka
C HenpaBUW/IbHbIMW pa3MepaMu He MOXeT obe-
CcneynTb Hagnexallyt 3aWuTy Uin BefeHune
NHCTPYMEHTA.

Pe3bba pabo4ynx MHCTPYMEHTOB C pe3b60BbIMU
BCTaBKaMM A0JDKHA B TOYHOCTU COOTBETCTBO-
BaTb pe3bbe wnndpoBanbLHOro WNUHAENSN.
[vaMeTp oTBepcTna pabouynx MHCTPYMEHTOB,
MOHTUpPYEMbIX NOCPEACTBOM. pnaHua, [01-
>KEH COOTBETCTBOBATb MOCAL0OYHOMY AMAMeETpy
dnaHua.Paboure NHCTPYMeHTbI, KOTOpbIe Henpa-
BWJIbHO 3aKpeneHbl Ha 31eKTPOMHCTPYMEHTE,
BpaLLaloTCs HepaBHOMEPHO, CUNTbHO BUBpUMpYOT
BO BpeMs paboTbl MU MOTyT NpPUBECTM K NoTepe
KOHTPOAS Haf MHCTPYMEHTOM..

Hu B KoeM cniyyae He UCNOoNb3yHTe NOBPEXAEH-
Hyl0 ocHacTky. lepepn KaXkabiM NpUMeHEHUEM
npoBepsinTe 0CHACTKY: WandoBanbHble Tapen-
KW Ha OTCYTCTBUE CKOJIOB U TPELLUH, a OMOPHYIO
TapenKy Ha OTCYTCTBUE TPELLUH U Ype3MepHbIn
u3Hoc. Mocne KaXKAOro NPpMMeHeHNA ocMaTpu-
BalTe MaLUMHY M OCHACTKY WM yCTaHaBIUBaKTe
HenoBpeXXAEeHHYI0 ocHacTKYy. Mocne npoBepku n
MOHTa)Ka 0CHACTKU BCTaHbTe CaMU U NONpocuTe
BCTaTb HAXOAALLMUXCA PAAOM NlofeH 3a npeaenbl
NJI0CKOCTW BPaLLEHUSi UCNOJIb3YeMOro UHCTPY-
MEeHTa, 3anyCcTUTe MalIMUHKY C MaKCUMaJIbHOM
4yacToToM BpalLeHUs Bana U faute e nopabo-
TaTb OAHY MUHYTY. B TeyeHue 3TOro BpeMeHM
noBpexaeHHas ocHacTka 0bbIYHO pa3pbliBaeTCs.
HapeBauTe 3awWmnTHY0 ofexnay. B 3aBucumoctu
OT BbINOJIHSIEMbIX paboT HageBalTe 3alUTHbIe
OYKM UNU 3aLUTHYI0 MacKy. Mpu Heob6xoaumo-
CTU HafieBalTe pecnupaTop, HayLUHUKM, 3aLLUT-
Hble nep4yaTku 1 paboumin papTyk. OHM 3aWUTAT
Bac ot pukoLueTa abpasusa u 4yactui, o6pabatbi-
BaeMoM geTanun. 3allnTHbIe 0YKWN OOJIKHbI Bbl-
LEePXXNBaTb yaap pa3feTatoLmxcs 0CkoskoBs. Pe-
CnuUpaTop LoJKeH 0TGUALTPOBbLIBaTL MeSIKMe Ya-
CTWLbI, BO3HMKaOLWMe B npoLecce pabotbl. [lnu-
TeslbHOe CUIbHOE BO3AENCTBUE LyMa ABASETCS
BPELHbIM U MOXET NPUBECTU HAPYLLEHUIO CIyXa.

- Cnepute 3a TeM, YTobbl HaxopsaLWMecs PAAOM
noam 6b11n Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUM OT Me-
cTa paboTbl. Bce HaxopasiLwmecs B 30He BbINOJ-
HeHus paboT nan [OMKHbI HOCUTbL CPeACTBa
MHAMBUAYaNbHOM 3aWuTbl. HacTuusl obpabatsi-
BaeMoW AeTanu Unmn NoBpeXAeHHbI MHCTPYMEHT
MOryT OTNIeTeTb M HAHECTWN TPaBMy BHe 30HbI He-
NoCpeaCcTBEHHOMO BbIMOMHEHUSA paboT.

- Ecnunpu BbinonHeHuu pabor cywiecTeyeT onac-
HOCTb 3a1€Tb UHCTPYMEHTOM CKPbITYH0 311eKTpo-
npoBoaKy unu Kabenb caMoro MHCTPYMEHTA,
AEPXXUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a M30/IUPOBAH-
Hble y4YacTKu. B npoTvBHOM ciyyae noBpexpe-
HWe 3N1eKTPOMNPOBOAKM PEXYLLEN YaCTbo MOXET
BbI3BaTb yAap 3/IeKTPUYECKNM TOKOM.

- CeTeBoil Kabenb MalMHKK fOMMKEH HAXOAUTb-
€A KaK MOXXHO Aanblue OT ee BpaljaloLmnxcs
yactei. B cnyvae ecnu Bbl notepseTe koHTponb
Ha[ MHCTPYMEHTOM, BO3MOXHO Mepepe3aHune unm
3auenneHue anekTpuyeckoro kabens, n Bawwm
PYKWM MOTyT BbiTb 3aTAHYTbl BO BpaliatoLmecs
netanu.

- He oTknagbiBaTe MalLUHKY B CTOPOHY A0 TeX
nop, NOKa MHCTPYMEHT He OCTaHOBUTCS NOJIHO-
CTblo. Bpawatowmicsa nHCTpyMeHT MOXeT Koc-
HYTbCSl MOBEPXHOCTW, M MalUMHKa BbIpBETCH Y
Bac u3 pyk.

- He nepeHocuTe paboTtatolyo MawIUHKY. [1pu
C/ly4alHOM COMPUKOCHOBEHMM BpallatoLlascs
OCHacCTKa MOXEeT 3auUennTbCs 3a odexay U Ha-
HeCTV cepbe3Hble pe3aHble TPaBMbl.

- PerynsapHo oyMwiainTe BeHTUNSALUOHHbIE Mpo-
pe3un Ha Kopnyce MawuHKK. Oxnaxxgatowmim
BEHTUIITOP BCACbIBAET Mbljlb B KOPMYC MaLLMHKMK,
a n3bbITOYHOE OCcefaHMe MeTaNIMYECKON Nblan
MOXET Bbl3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHUe.

- He ncnonb3yinte MalwnHKy B6aM3K roproymx
MaTepuanos. Vickpbl MOryT NnpMBecTn K BO3ro-
paHuio.

- He ucnonb3yite MHCTPYMEHTbI C BOASHbIM OX-
naxpeHueM. Boga wnu gpyras oxnaxgatowias
XKNAKOCTb MOXET BbI3BaTb YAAP 3NEKTPUYECKUM
TOKOM (cMepTesibHbIi).

MpuumnHbI 0TAAYU M MX NpepfoTBpaLLeHue

OTnava siBNsieTCH BHE3aMHOM peakuuen Ha 3axu-
MaHWe UK 3auensieHne BpaLlatoLlLlerocs aucka,
OMOPHOW Tapesku, WeTKN Uu ApYron 0CHaCTKU.
3axuMaHune unu 3aLenseHne Bbi3bIBAET CINLLIKOM
Pe3KUi 0CTaHOB BpaLLAOLLErocs UHCTPYMeHTa,
Mnpu 3TOM BO3HMKaeT obpaTHas peakuUs HEKOH-
TPOMPYEMOW MALLUMHKM B BUE BPaLLEHNS Kopryca
MaLUWHKW BOKPYT TOYKM CONMPUKOCHOBEHWUS NPOTUB
HanpaBfeHUs BPaLLEHWS MHCTPYMEHTA.
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Hanpumep, ecnv abpasmBHbIN Kpyr 3axkmMeTcs 0b-
pabaTbiBaeMou feTanbio UK 3aLennTcs 3a Hee TO
B TOYKE COMPUKOCHOBEHMWS OH MOXET CHavana Bpe-
3aTbCy B NMOBepPXHOCTb obpabaTbiBaeMon getany,
a 3aTeM BbICKOUYUTb U3 Hee. Kpyr MOXeT 0TCKOYNTb
N1 B onepaTopa, Uan B CTOPOHY, B 3aBUCMMOCTU
OT HanpaBJfieHNs BpaLLleHWs Kpyra B TO4Ke Conpu-

KocHoBeHUs. [pn 3ToM abpa3unBHbINA Kpyr MOXeT

TPECHYTb MW PacKoNoTbCS.

OTpaya aBnseTcs pe3ynbTaTOM HEMpPaBUIIbHOMO

MPUMEHEHUA MalWHKU U/UNKM HenpaBUIIbHOIO

cnocoba obpaboTkm nnn BefeHUS MHCTPYMEHTa.

Ee MoxxHO n3bexatb npu cobntogeHnn cnepyroLmx

Mep NpefoCTOPOXHOCTY.

- Bcerpa Kpenko pep)uTe MalUMHKY U pasMe-
LLLAiiTe CBOE TEJ10 U PyKN TaKUM 06pa3oM, 4TobbI
Bbl MOrnu KOHTPONMPOBATbL BO3MOXKHYIO OTAAYY.
[na onTMManbHOro KOHTPOIA Hag, OTAAYEN UK
MOMEHTOM peakLMu Npu Nycke BCerga nonb3ymn-
TeCb AOMONHUTENIbHOW PYKOATKOW, BXOASLLEN
B KomnnekT. OnepaTop MOXeT KOHTPOAMPOBaTb
MOMEHT peakuun Uan cuny oTpadun, ecnm co-
bntofaeT Mepbl NPefoCTOPOXHOCTH.

- Hukorpa He pep>xute pyku B6nu3u Bpawato-
Lerocs MUHCTpyMeHTa. [1py oTaaye MHCTPYMEHT
MOXeT MOBPeAuUTb PYKY.

- HeBcraBaitTe Tak, 4Tobbl Bawe Teno Haxopunocb
B TOM HanpaBJieHUK, B KOTOPoM bypeTt aBUraThb-
CA MalUMHKa Npu BO3MOXHOI oTpave. [1pu oT-
Llaye ABUMXKEHME MaLLMHKW YCKOPSIETCS B HanpaB-
NIeHUWN, NMPOTMBOMONIOXKHOM BpaLLEHUIO Kpyra.

- byabTe 0co6eHHO OCTOPOXKHbI Npu 06paboTke
YrnoB, OCTPbIX KPOMOK M T. M. 136eranTe ynpyrom
0TAauYM UK 3aLenfeHns NHCTpyMeHTa. B yrnax,
Ha OCTPbIX KPOMKax Wau Npu ynpyrou otpaye
CylLLLeCcTBYyeT NoBblLEeHHas 0NacHOCTb 3auenne-
HUS BpaLLAOLLEerocs MHCTPYMEHTa, YTO MOXeT
MPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS HaL MALUUHKOMN.

CneuuanbHble UHCTPYKL MU NO TexHUKe 6esonac-

HOCTU ANSl TOHKOTO WAUdoBaHuUA

- Mpun TOHKOM WNUPOBAHUKN HE UCMONb3YyUTE
abpasuBHbIN Kpyr 6onbliero pasMepa. Mpm Bbi-
6ope abpasmBHOro Kpyra cnepyute pekoMeHpa-
uMaM usrotosurtens. Canwkom bonbion abpa-
3MBHbIV KpYr, KOTOPbIM BbICTynaeT 3a npegessl
wnndoBanbHOW Tapenku, NpeacTaBnseT onac-
HOCTb Nope3a 1 MOXeT MPMBECTU K 3aLenJIeHNI0,
M3N0My AMCKa UK oThave.

[lononHuTenbHble MHCTPYKLUK

- Ipwu paboTe Kpenko pep>xuTe MaLLUHKY 06enmMu
pyKamMu u cneguTte 3a YCTOMYUBDLIM NOJIOXKEHU-
eM. MalnHKa BefleTcs HafleXXHee IByMS pyKaMMu.
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- Mpu wnudoBaHUM HeKOTOPbIX MaTepuanos
MO)XeT BO3HUKaTb B3pbiBOONACcHasA Wau camo-
BOCNJIaMEHSAOLWANACA MblSib, B 3TOM cl/ly4yae
obsizaTenbHo cobnopanTe ykasaH1sa NpomMsBo-
auTtens no obpaboTke MaTepuana.

- Bo BpeMs 06paboTKu HeKOTOpbIX MaTepuanos
BO3MO)XXHO ob6pa3oBaHue BpeaHoi/ap0BUTONM
nbiniu (HanpuMep, oT cogep)kalieil CBUHeL,
KpacKK, HeKOTOpbIX BUA,0B ApeBEeCUHbI U MeTan-
noB). KOHTaKT C Tako Mbifiblo UK ee BAbIXaHue
npeacrtaBngeT cobon onacHocTb Ana pabotato-
LLero ¢ AaHHbIM UHCTPYMEHTOM WNW s OKpY-
Xatowmx nogen. CobnioganTe gencreyolme B
Bawwen cTpaHe npaBuna TexHukM beszonacHocTu.
MopcoennHANTE MaLLMHKY K COOTBETCTBYHOLLEMY
YCTPOWCTBY ANSA ypaneHus nbinn. Ona 3awmtol
300pOBbsi HafeBanTe pecnupatop P2.

- He paboTaitTe c MalLMHKON NpKY NOBpEXAEHUAX
Kabens. Ecnu kabenb nospeXxaeH B xoge pabo-
Tbl, He NpUKacanuTecb K HEMY U BblHbTE BUJIKY
U3 po3eTKkMu. [loBpexaeHHble kKabenv noBbIWaT
PVCK yAapa 31eKTpU4eCckmMM TOKOM.

- Ucnonb3ymTe He bonee aByx naTpybKoB-yanu-
HUTeneu ong ogqHOM MalIUHKWU.

5.3 YpoBHM WyMa

OnpegenexHble B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745 Tnno-
Bble 3HAYEHUS:

YpoBeHb LiyMa 82 nb(A)
YpoBeHb MOLLLHOCTY 3BYKOBbIX Koniebanuii 93 aB(A)
Llonyck Ha NorpeLwwHoCTb N3MepeHns K=3nb

/N@® BHUMAHKE

Bo3sHukarowmun npu pabore ¢ MalIMHKOW LIYM
MO)XEeT MPUBECTU K NOBPEXAEHUIO ClyXa.
» lcnonb3yiTe 3alUUTHbIE HAYLLIHUKN!

06wwmit KoadpuumeHT konebanuin (cyMma BeKTOpOB

Tpex HanpasfeHui) paccunToiBaeTCcA B COOTBET-

ctBum ¢ EN 60745:

KoaddunumeHT ammccum konebanumm

(3-oceBon) a, <2,5M/cex?

MorpeluHoCTb K =3 M/cek?

YKasaHHble 3HaYeHWs ypoBHS LWyMa/Bubpaumm

— CNyXaT A9 CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKXe MCNonb30BaTb A8 NpeaBapw-
TEeNbHOW OLEeHKM LUYMOBON MU BUOpPaLLMOHHON
Harpy3ku Bo BpeMs paboTbi;

- OTpaXkaloT OCHOBHble obnacTv NnpuMeHeHUs
3N1EeKTPOMHCTPYMEHTA.

[Mpy Mcnonb3oBaHWM MaLLUWMHKK B APYrUX Lensx,

C OPYrMMU CMeHHbIMU (pabounMm) MHCTpyMeH-

TaMW AN B CAly4ae MX Hey[o0BNEeTBOPUTEbHOMO



obcnyxusaHus wymosas u BubpaunoHHasa Ha-
rpy3ku moryT Bo3pacTaTb. Cobniogainte 3HayeHns
BpeMeHM paboTbl Ha X0/0CTOM XO4Yy U BPEMEHM
nepepbiBOB B paboTe!

6 BBsop B aKkcnnyaTtauuto

/N /\ NPERYNPEXAEHUE

Mpwu npeBbIlWeHUMU B Xxoae paboT MakcMManbHoro
YPOBHS Hanps>KeHMA UM 4acToTbl BOSHMKaeT
ONacHOCTb HeCYacTHOro cryyas.

- CeTeBoe Hanps>eHWe M 4acToTa UCTOYHMKA
TOKa [,0J/IKHbl COOTBETCTBOBATb JaHHbIM, yKa-
3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnnyke 3N1eKTPONH-
CTPyMeHTa.

- B CeBepHoli AMepunke MOXHO MCMONb30BaTb
Tonbko MalwmHkn Festool ¢ xapakTepuctukon
no HanpskeHuto 120 B/60 T,

Boikntoyatens [5-2] npegHasHaueH ana skiode-
Husa/Bbiknoverus (I = BKJ1, 0 = BbIKJ1) MawwmHkw.
MoakntoyeHmne 1 oTKIIYEHMe NPoBoaa NoaKYe-
Hua cetn [1-5] cm. puc. [4].

7 PerynupoBka MallUHKHK

/N /\ NPERYNPEXAEHUE

OnacHocTb HecYacTHOro cnyyas, yaapa TokoM
» [lepen Hayanom paboT Bcerga BbIHUMaWTe
BUJIKY U3 PO3ETKMN.

7.1 MoHTaxX PLANEX

> [epxute wnndosansHyo 6abky [1-1]1 Tapenkoit
BHU3.

» OtnyctuTe 3axuMHble pbidarm [2-1]1 v [2-2]
(ecnu oHm 3aTAHYTHI).

» [epenBuHbTe natpybok-yanuuutens [1-2] po
yropa B 0TBEpCTUe, Kak ykaszaHo Ha puc. [2].

» 3akponTe 3axuMHbie poidarv [2-1]1 v [2-2].

» [epensuHbte nonsyHok [3-2] B kpennerue, kak
yka3aHo Ha puc. [3].

» HaxxMmuTe cBepxy Ha NON3YHOK, 4TODObI OH BOLLIEN
B KaHaBKY.

» AHanormyHbiM 0bpa3oM ycTaHOBUTE PYKOATKY
[1-3].

® Ecnu Bbl xoTuTe ucnonb3oBaTb KOPOTKMIA Ba-
pvaHT PLANE X, Hanpumep gns wnmdoBa-
HWS CTEH B TECHbIX MOMELLEHUSX, YCTAHOBUTE
wnndoanbHyto 6abky [1-1]1 npsmo Ha pykosTky
[1-3].

® [pu pemoHTaxe He 3abyabTe CHATb MOM3YHOK
HaxaTneM kHonku [3-1], nepen Tem kak Bbl 3a-
TAHETe 3axuMHble pbivaru [2-1]1 v [2-2].

7.2 AneKTpPOHHbIE Y3ibl

MalumnHka OCHalleHa 3JIEKTPOHHbIM yrnpaB/eHnem
CO cnefyruwnMmn Xxapaktepnctmkamm:

MnaBHbIK NycK

[lnaBHBIK NyCK C 3NEKTPOHHOW PeryamMpoBKOn
obecneuymnBaeT Hayano paboTbl MHCTpyMeHTa be3
oTgauun.

PerynupoBka 4yacToTbl BpalleHUs Bana

Mpu nomouwm perynuposouyHoro koneca [5-11]
yacToTa BpalLleHWs NNaBHO perynupyeTcs B Aua-
nasoHe ot 310 po 920 06/MuH. Bnaromaps aTomy
MOXeT bblTb YyCTaHOBMIEHa ONTMMaslbHas CKOPOCTb
pacnunoBKM KOHKPETHOro MaTepuana.

lMocTosiHHasA YyacToTa BpalleHusd

3J'IeKTpOHl/1Ka NOCTOAHHO NoAgAEeP>XXMUBAET 3apaHee
Bbl6paHHyI'0 4acCTOoTy BpalleHnA aniekTpogBuraTesid.
370 nomoraeTt COXpaHATb HEM3MEHHYIO CKOPOCTb
pacnninoBKK fa><e npu NOBbILLEHHON Harpy3ke.

7.3 3aMeHa wnudoBanbHON Tapesnku

» BcraebTe TopLoBbIN KoY (pasMep 5) B BUHT ¢
BHYTPEHHUM LecTurpaHHukom [6-1]1 Ha wnu-
doBanbHoOM Tapesike.

» Kpenko ygep>xvBas Tapesky, CHUMUTE ee NoBO-
POTOM TOPLLOBOIO Kjltoya.

® [na npepoTBpaleHnsa TopuoBoro bueHunsa
O4YMCTUTE CHayvana OMopHYH NMOBEPXHOCTb MOA,
wnandTapenky Ha BbIXOLHOM Bay.

» YcTaHoBWUTE HOBYIO LUIMPOBANbHYIO TapesKy.

» 3asepHute BuHT [6-1].

® Vcnonb3ynte ToNbKO CreumanbHO yKa3aHHbIe
WwindoBanbHble TapesnKu.

® [nqa Toro 4ytobbl AOCTUYDL HY>XHOW MOLLHOCTM
BCaCbIBaHWUS, B TeYeHMWe NepBbIX MUHYT Nochne
3aMeHbl WndTapenky BbINOSHAETCS NPUTK-
paHWe YNNOTHUTENbHOW MOBEPXHOCTU MeXay
MalnHKoM 1 wnndTtapenkon. B ato Bpems
4acToTa BPaLLEHUS HEMHOIO CHUXXAETCS U Npu
wnundoBaHumM nosiBnseTca benasa neHa, kotopas
He 0Ka3blBaeT 0TpULATEeIbHOro BO3AENCTBUA Ha
paboToCcnocobHOCTb MaLLMHKM.

® Ecnnzanyctutb MalmnHKy ¢ HoBOW WndTapen-
KO HanpsiMyto He yAaETcs, NPOBEPHUTE Tapenky
HeCKOJIbKO pa3 BpYYHYto 418 NpuwnndoBku.

7.4 KpenneHue abpasuBHoro Mmatepuana

Ha wnndosanbHou Tapenke StickFix cneumanbHbie
abpasusHblie kpyru StickFix kpenaTcs nerko v npo-
cto. CaMoknetwuimecs abpasmeHbie kpyru [1-4]
MPOCTO NPWMXKMMAIOTCS K WAMdoBanbHON Tapenke
[6-2] v HapexHO ypepxuBatoTcs duKCHpytoLLei
nogknagkou Tapenku StickFix. [pn atom cnegute 3a
TeM, yTobbl 0TBepCTMA abpasnBHOro kpyra coBnaga-
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nu c otBepcTuamMm nbineynanexus [7-31. Mocne nc-
nonb30BaHUsS abpasmBHbIN Kpyr NPOCTO CHUMaeTCs.

7.5 PerynupoBka BHeLIHEro u BHyTpeHHero
nbineypaneHus

B 3aBMCUMOCTY OT BESIMYMHBI HACTUL, COLLNNGOBAH-

HOro cnos Bbl MoXeTe BbIbMpaTh MEX/Y BHELLIHWM

W BHYTPEHHUM MblfieyfaneHmem.

> [1n5 nepeksoyeHns NbiieynaneHns UCrnonb3yi-
Te nepekntoyatens [7-11.

YpaneHue nbinn | Acnonb3oBaHue

CumBon

BHeluHee nbineypa- | Yaanerue 6onblumnx
.~ we | nietne [7-2] (vexcpy | YacTuu, Hanpumep
abpasuBHbIM Kpy- | OCTaTKoB 0boeB
FOM Y LLLETOYHBIM

dnaHueMm)
] 1 BHyTpeHHe nbine- | Yoanenue ManeHbkunx
e _ v naneqve [7-3] YacTuL, Hanpumep
tttt (OTBEpCTME MbINEY- | LUNAKNEBKY, C BbICO-
vACUUM

paneHus) KWM BCacbIBatoLLMM

addexToM
7.6 PerynupoBka WHTEHCUBHOCTU nbliey-
paneHusa

Bbl MoxeTe oTperynmpoBaTb MUHTEHCMBHOCTb B 3a-
BMCMMOCTW OT NOBEPXHOCTW.

PerynvpoBka BO3MOXHa TOJIbKO MpU akTUBUPOBAH-
HOM BHYTpeHHeM nbiieyganeHum (cMm. pasgen 7.5).
» [Ina perynnpoBKN MHTEHCUMBHOCTWU Mblneyaa-

neHn4d VICI'IOJ'Ib3yl7ITe perynnpoBo4yHoe KoJieco
[5-31.

Vownnnnd  1: HM3KAS MHTEHCMBHOCTD
e
ttt1t 6:BbICOKAs MHTEHCUBHOCTL

» HayHwuTe paboTy, ycTaHOBMB HM3KYH MOLLHOCTb
BcacbiBaHua (nonoxeHnune 1). 3aTteM nnasBHo
yBe/inymBanTe ee 00 MOSBJIEHUS OaBNEHUS
npu>XmMma.

@® Bbicokas MHTEHCUBHOCTb MblneyganeHns obe-
cneynBaeT HeobpeMeHUTeNbHOE WAKMdOBaHME
CTEH W NOTOJIKOB.

® CnunwkoM bosbluag MOLWHOCTb BCacbiBaHUS
MOXXeT MPUBECTM K BO3SHUKHOBEHMUIO BUBpaumi
1 BbI3BaTb Npobnembl C ynpaBieHNEM NUHCTPY-
MeHTOM. KpoMe Toro, BO3MOXHa neperpyska
MalLMHKWM 1, Kak cneacTBue, cpabaTbiBaHme 3a-
LWMTHOrO Bblk/toyaTens. Muraet KpacHbIn cBe-
TOAMOA,. INEKTPOHUKA NepekitoyaeT MaLLMHKY
B PeXMM MOHWXXEHHOWN 4acToTbl BpaleHus. B
3TOM CJly4ae NPoAosIKaTb PaboTy MOXHO TOJSIbKO
nocse Toro, Kak MallMHKa OCTbIHET.
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7.7 LnudoBaHue 6nun3Ko K Kparo

Bnaropaps cbeMHOMY LLLEETOYHOMY CEFMEHTY MOXHO
cokpaTuTb BokoBOe paccTosiHue Mexay cTeHoit/
NOTONIKOM M WANGOBaNbHOWN TapesiKom.

» [epxuTte kHonky [9-1] HaxaTo.

» CHumMuTe weToyHblt cermenT [9-2].

® Ha Kpbllwke cucTerHepa UMeeTCs KpenieHne
LS XPAaHEHUS LLLeTOYHOIO CEerMeHTa.

» [Ina npuMeHeHMsa npuuenuTe LWeTOYHbIN cer-
MEHT Ha MPOTMBOMOJIOXXHOW CTOPOHE KHOMKWM
[9-11 v noBenmTe ero po wnndosanbHon 6abku
Tak, 4Tobbl OH 3adurKcnpoBancs.

7.8 MbineyganeHue

/N (® BHUMAHME

BabixaeMas nblib MOXKET O6bITb BpegHOM ons

AblXaTesNibHbIX NyTen!

» Bcerpa nopkntoyanTe MalMHKY K CUCTeMe
nblneynaneHuns.

» [lpnpaboTtax cobpa3zoBaHMeM MbiIv HageBanTe
pecnupaTop.

K acnupaunorHomy natpybky [8-2] moxeT bbITh

npucoeauHeH nolneypanatowmm annapat Festool

CO BCacCbIBaKOLMM LUAHIOM AMaMeTPOM OT 27 MM

0o 36 MM (pekoMeHpyeTcs MCMob30BaTb M3-3a

BonblUe MHTEHCMBHOCTM MblieyaaneHns).

® CneumanbHbl BCACbIBAOLWMA LWUAAHT NpU MNo-
MOLLLM CneuunanbHoli BcacbiBatowen MydTol [8-
1] (nocTaBnseTca B kayecTBe 0CHACTKM) rapaH-
TUPYET HaZEXHY GUKCaLUIo U ONTUMaNbHYIO
3aWmTy oT crmbos.

® Ncnonb3ynTe Ha bonbLlumx nnowaaax noine-
yaansaiowwmii annapat CTL/M36EACPLANEX,
TaK Kak B 3TOM CJlyyae rapaHTupyeTcs Heobxo-
nvMas 3¢ deKTUBHOCTb NblfieyaaneHus.

» CHuMuTe MexaHudeckuin pukcatop [8-3] Ha-
xaTueM 3esieHon kHonkm [8-4].

» HacapwTe BcacblBaloLWMI LUAAHT Nblaeyaansto-
ero annapara Ha naTtpybok [8-21.

» [MoaoHuMuTe MexaHuyeckuin ¢pukcatop [8-3]
BBEpPX TaK, 4ToObl OH BOLLEN B CLENNEHNE.

8 JkcnnyaTtauums

/N  NPEAYNPEXAEHME

OnacHocTb TpPaBMUPOBaHUSA

» He pepxwute MawuHky 3a wnmndoBanbHyo
6abky.

> Kpenkoynep>KusamnTe MaLLNHKY ABYMS PyKaMW.

» [lepep 3anyckoM MalIMHKN ybeauTech B TOM,
4TO BCE 3aXXMMHbIe pblYaru 3aKpbIThbl.



[MopKntoYmMTe MaLLMHKY K 311eKTPOCEeTH.

[Nepen BKIOYEHMEM AepXuTe WNndOoBaNbHYO
6abky Ha HEKOTOPOM pacCTOSHUM OT MOBEpPX-
HOCTM WNndOBaHUS.

Bkntounte MawwmHky.

BblkntoyaTenb ocHallleH pacuenutenem MUHU-
ManbHOro HanpsxeHus. OH NpefoTBpaLLaeT ca-
MOMPON3BOJIbHOE BKJTLOYEHME Nocsie nepepbiBa
B nofaye nutaHus (Hanp. npekpatlieHune nogadn
nuTaHua). [na BKIOYEHUSA Nocsie npepbiBaHns
noJayn Toka NOBTOPHO HaXKMUTe BblKOYaTeNb
[5-2].

MoxeTe HaunHaTb WAndoBaHue.

He neperpy>xaiTe MallNHKY CIMLLIKOM CUJIbHbIM
HaxaTueMm Ha Hee! Bbl gocTurHeTe nyywnx pe-
3ynbTaToB, ecnv byfnete paboTaTth C yMEpPEHHbIM
ycunueM. [Npon3BoanTeNbHOCTb U KayecTBO
windoBaHMa pelatowmM obpa3om 3aBuUcAT
OT npaBunbHoro nogbopa abpasnsHoro mare-
puana.

» BblikntounTe MaLlUNHKY NOCiae OKOHYaHMS LWan-
doBanbHbIX pabor.

4

ev

ev

BusyanbHble npepaynpeXxpalowime CUrHanbl Ha
wnudoBanbHon 6abke

Cnepytrolime BM3yanbHble CUIHasbl NOSBAAOTCA
Ha ceeToauone [10-2] Ha kopnyce gsuratens, un
MalUWHKa, Npu HeobXxoAMMOCTK, NepektoYaeTcs
Ha MeHbLUY YaCTOTy BpaLLEHWs.

EANE

N @
CLEAN

Pepkoe MuraHue 3eneHoro CJi

MalwunHka neperpeTa n3-3a CUIbHOMO 3arpsi3HEHUS

BEHTUNIALMOHHBIX MpOpe3ew 1 NblneBoro punbTpa

[10-1].

» [poyncTnTe BEHTUNSALMOHHbIE MPOPE3N.

» BbiHbTe nbinesoi ¢punbtp [10-11.

» Ypanute oTNoXeHus.

» Bcrasbte nbinesoit dpuastp [10-1]1 go cabiwnm-
Moun dumkcauunu.

® MwuraHune npekpaliaerca nNocae OYUCTKU U
OCTbIBaHWUS MaLWMHKK. Bbl MoXeTe npogonkats
pabory.

Ecnn Cl npogon>kaeT MuraTtb, HECMOTPS Ha OYUCTKY

ceTkn GunbTpa 1 BEHTUASLNOHHbBIX NPOpe3en:

» nocTapanTech HaXKMMaTb Ha MALUUHKY C MEHb-
LWNM YCUTTUEM.

» YMeHbLUWTe MOLLHOCTb BCAaCbIBaHWUS C MOMOLLLbIO
perynuposoyHoro kosiecuka [5-31.

Yactoe muranHme C[j

MNpn HapylweHWax nepegayn o6opoToB OT PyKOSAT-

KW K ABUraTesNto TOT Nocae BKIOYEHUS NoBbILLIaeT

4acToOTy BpaLLeHUs 4,0 MAaKCMMaJIbHOMO 3HaYeHUs,

onHospeMeHHo C[] [10-2] HaunHaeT BbicTpo MUraThb

[0 TeX Nop, NOKa MaLUNHKa He BbIKJTYMTCS.

® CywecTByeT BHyTpeHHee HapyLLleHue GpyHKLMO-
HMpoBaHus. MawmnHKy HeobxoaMMo NpoBepUTh
B aBTOpM30BaHHOW MacTepckon CepBucHOM
cnyxosl.

9 06cny)xuBaHue u yxop,

/N /\ NPERYNPEXAEHUE

OnacHOCTb HeCYacTHOro cilyyas, yaapa TOKOM

» [lepep Hauyanom paboT Bcerga BbiHMMaWTe
BUJIKY U3 PO3ETKMW.

» Jliobble paboTbl Mo obcnyxuBaHuio u
PeMOHTY, Tpebytoline OTKpPbITUA Kopnyca
LBWUratens, MoryT NpoBOAUTBLCHA TONbKO B
aBTOPWU3MPOBaHHbIX MacTepcknx CepBucHom
cnyxobl.

» PerynapHo npoBepsanTe wTekep n kabenb,
3aMeHsaNTe UX TONIbKO B aBTOPU30BaHHbIX
MacTepckux CepBucHom cnyxosi.

. CepBucHoe obcny)xuBaHue M peMoOHT

#Y | TOonbKo Yepe3 GMpMy- U3rOTOBUTENS UK

B HaLLMX CEPBUCHbIX MacTepPCKMUX: afpec

bavkanLwen MacTepckom CM. Ha

www.festool.com/Service

Ncnonb3yiTe TONbKO OpUrMHanbHble 3a-

nacHble yacTtu Festool! N® ong 3akasa Ha:

www.festool.com/Service

» [Ina obecneyeHns LUUPKYNSLUN BO3LyXa BEH-
TUNSILMOHHbIE NMPOPE3nN B Kopryce ABuUraTens
BCeraa LO/KHbI OblTb OTKPLITEIMU U YNCTBIMM.
CobniopanTe ykazaHus No BU3yasibHbIM Npej-
ynpeauTenbHbIM CUrHanaM B pasgene "8 3kc-
nnyatauma”.

» [lepxuTe B YNCTOTE MNON3YHKU U PETYNSPHO 04U~
wanTe ux. He ncnonb3lynte onq aToro TBEpAble
npeameTsbl.

MawwnHka ocHaleHa caMOOTKOYaLWNUMNCH

yrofibHbIMM LWeTkamu. [pm nx NosHOM M3HalMBa-

HWW aBTOMaTUYECKUN NPOU3BOAMUTCS NpeKpalleHmne

nodayn Toka v MHCTPYMEHT npekpaluaeT pabory.

® Ecnun 3axunMHble pblyarn He obnapatoT Heob-
XOAMMOWN CUOW YAEPXXMBAHMS, X Heobxoanmo
3aTAHYTb:

> MOBEpPHMUTE BUHTbI Ha 3aXKMMHbIX pblyarax [2-1]
v [2-2] Ha 1/8 oboporTa.

EKAT
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10 OcHacTKa, UHCTPYMEHTbI

[Npn paboTe ncnonb3ynTe TONbKO NpefHa3HaYeH-
Hble AN AaHHOW MaLLMHbI OPUTMHANbHbIE 0CHACTKY
1 pacxogHble MaTepuanbl dupmel Festool, Tak kak
3TV KOMMOHEHTbI CUCTEMbI ONTUManNbHO NOAXOAAT
Lpyr opyry. B cnyyae ncnonb3oBaHUs 0CHaCTKM u
pacxoAHbIX MaTepManoB Apyrnx Npou3BoauTENei
cnepyeT NpUHUMaTb BO BHUMaHME BO3MOXHOCTb
CHUXeHMAa KayecTBa paboTbl M OrpaHUYeHUI Mo
rapaHTUHbIM 0ba3aTenbcTeaM. [1pu BbINOAHEHNUN
HeKoTopbIX paboT BO3MOXHbI boniee MHTEHCUBHbI
M3HOC MaLUWHKWN MW YBENNYEHME HAarpy3KM Ha UX
ncnonHutens. Micnonb3ys opurmHanbHble 0CHACTKY
N pacxofHble MaTepuansl dupmbl Festool, Bbl 3a-
WMLaeTe CBOK MaLLUMHY OT NOBPEXAEHWIN, 3KOHO-
MuTe cunbl n obecneynBaeTe npefocTaBneHne Bam
yCnyr no rapaHTum B nosHoM obbeme!

Kopbl Anst 3aKaza 0CHAaCTKN Y UHCTPYMEHTOB MOXHO
HanTh B KaTanore Festool n B ceTn MHTepHeT no
appecy «www.festool.com».

1 YTunusauumsa

He BbibpackiBanTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTLI BMecTe
c bbiToBbIMM oTX0famu! [NepenaiTe MHCTPYMEHT,
OCHACTKy W ynakoBKy A5 3KOMOTMYHOWN yTuin3a-
ummn. Cobntopgante fencTBylOLIME HALMOHANbHbIE
NHCTPYKLNWN.

Tonbko pna ctpaH EC: cornacHo gupektuee EC
06 0TX0[ax 3/IeKTPUYECKOro 1 31eKTPOHHOTo 060-
PYLOBaHMS, a Tak)Ke rapMOHU3MPOBAHHbIM HaLM-
OHaNbHbIM CTaHAAPTaM OTC/YXXMBLUNE CBON CPOK
3N1EKTPOUHCTPYMEHTbI [LOSIXKHbI YyTUAN3UPOBATHLCS
pa3fefibHO M HanpaBAATbLCA Ha 3KOMOrMYecKM
besonacHyto nepepaboTky.

13 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

MHdopMaumsa no pupektuse REACh:
www.festool.com/reach

12 HOexknapauusa coorsetcteus EC

WnudpmawmHka c CepuitHbin N2

yAJIMHeHueM
LHS 225 EQPLANEX

lon mapkupoBku CE: 2007
[ata npon3BOACTBA - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHTA

492236, 494828

Mbl cO BCeN OTBETCTBEHHOCTbIO 3adB/1ideM, 4To
OaHHad npoaykuunda cooTBeTCTBYyeT ciaeayounm
HOPMaM N HOPMATUBHbIM OOKYMEHTaM:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B cooTBEeTCTBUMU C
nonoxeHuamu aupektns 2006/42/ EG, 2004/108/
EG, 2011/65/EU.

ppo @ Jol s i

2014-12-17

PykoBoauTenb oTAena nccnepgoBaHuii u paspabo-
TOK, TEXHMYECKOMN JOKYMEHTaL MK

c € Festool GmbH
Wertstrafie 20
D-73240 Wendlingen

Dr. Johannnes Steimel

MpobneMa Bo3MO)XHbl€ NPUYMHDI

Cnocobbl ycTpaHeHus

PLANEX nepeme-
LaeTcsa Mo noBepx-
HOCTW HepaBHO-

BaHWA

CnunuwkoM Bblcokasi MOLLLHOCTb BCacChl-

YMeHbLINTb MOLLHOCTb BCaCbIBaHMﬂ/I'IpM He-
06X0,EI,I/IMOCTVI HepeVITM Ha BHELWIHIOK CUCTEMY
nbleyganeHna.

MepHoO.

Teéppas wnatnéeka/ocHoBaHKe

YMeHbLWNTb MOLHOCTb BcaCbIBaHVIFl/I'IpVI He-
O6XO,EI,I/IMOCTVI HepeVITM Ha BHELWHKOHK CNCTEMY
nblneyganeHna.

YMeHbLWNTb 4acCTOTYy BpalleHN4d.
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Mpobnema

Bo3MO)XHble NPUYUHDI

Cnocobbl ycTpaHeHus

HepocTaTtouyHasd
MOLLIHOCTb BCacChbl-
BaHUS.

3acopeHue/3abmBaHne GpUNLTpyOLLETD
anemenTa Ha CTL/M36EACPLANEX

PerynapHas ounctka GUNbTPYIOLLENO 3NeMeHTa:
BapuaHT 1: ycTaHOBUTL perynaTop MHTEHCUB-
HOCTW BCaCbIBaHWS HA MakCMMalbHYO MOLL-
HOCTb BCacCblBaHMS. 3aKpbIiTb NafoHbo Ha 10
CeKyHf, OTBEPCTMS COMJIa, BCAaCbIBAKOLLErO
LUMI@Hra MKW BCackIBAOLLErD OTBEPCTUS Ha
nblieygansiollem annapare 4o cpabatbiBaHus
CUCTEMbl aBTOMATU4YeCKON OYUCTKM.

BapwuaHT 2: BbINONHWUTL MEXaHNYECKYI0 0YUCTKY
bunbTpyloLLero aneMeHTa yaaneHuns nbiiv ¢
NMOMOLLbIO MblSiecoca.

BapwaHt 3: npoBepuTb GUALTPYIOLLMIA 31EMEHT
Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHUI 1 3acopeHus. Pe-
ryNIPHO MEHATb QUNBLTPYIOLLNIA SNIEMEHT.

Hel'lpaBI/IJ'IbHO yCTaHOBNEH MELLOK A4
yTnnnsauyunn.

MepdoprpoBaHHbIe OTBEPCTUS B MELLKe ANS
YyTUAN3ALMK AOSKHbBI HAXOAUTLCS BHYTPU KOH-
TelHepa.

BcTpoeHHbIN dunbTp-MeLlok BMeCTo
CMEHHOr0 MellKa.

Mpu pabote cPLANE X ncnonb3oBaTb TONbKO
MeLwok anga ytuamsauum (Cepbiin Mewwok).

Ha CTL/M36EACPLANEX ycTaHoB-
NeHa CNIMLLIKOM HM3Kas MOLLHOCTb BCa-
CblBaHWS.

YcTaHoBUTL perynatop NHTEHCUBHOCTU BCaCbl-
BaHWA Ha bonbllee 3HaUYeHne

CnvwwkoM BblcoKas YacToTa BpalleHus
PLANEX

YMeHbLWNTb 4acCTOTy BpalleHn4d.

YCTaHOBUTb BHYTPEHHIOK CUCTEMY Mbl-
neypanenma HaPLANEX c noMoubio
perynstopa Ha cTyneHb 1

YBenmuutb MOLHOCTb BCaCbiBaHNA NN rlepe17|-
TV Ha BHELWHIOK CUCTEMY MblieyaaneHuna.

LLInaTnéska ¢ BbICOKUM COflepXXaHMeM
3anoJIHUTENS, MArkas WnaTNeBKa

BkntounTb BHeLLHIO CUCTEMY NblneyaaneHuns
HaPLANEX, ycTaHoBUTb perynaTop Bcachl-
BaHMWS Ha CTyNeHb 6, B 3KCTPEHHbIX Cy4asnx
YMEHbLUNTb 4aCcTOTy BpalLeHUs.

BacopeHme nnn neperM6 BCacCbIiBato-
Liero waaHra

y,El,aJ'IVITb 3aCopeHne n pacnpaMnTb LJTIaHT.

Melok 05 yTUAN3aLUKM 3anoJiHeH

YOanuTb MeLWoK gas yTuam3aumnu.

CnuwkoM bonbluon
CbEM MaTepuana

CnvwkoM BblcoKas YacToTa BpalleHus
PLANEX

YMeHbLWNTb 4acCTOoTy BpaLleHun4d.

CnuvLwKOM BblCOKas MOLLHOCTb BCAChl-
BaHna HaPLANEX

YMeHbLNTb MOLWHOCTb BCaCblBaHNA Unn nepe-
MNTW Ha BHELLIHIOW CnCTeMy nbolneyganeHuna.

LLInaTnéska c BbICOKUM CoflepXXaHMeM
3anoJIHUTEN, MArkas WnaTneBKa

BkntounTb BHeLLHIO CUCTEMY NblneyaaneHus
HaPLANEX, yctaHoBUTb perynaTop Bcachl-
BaHMWS Ha CTyNeHb 6, B 3KCTPEHHbIX Cy4asnx
YMEHbLUNTb 4aCcTOTy BpaLLeHUs.

CnuwwkoM KpynHoe 3epHo abpa3nBHOro
mMaTepuana

B3aTb abpa3unBHbIV MaTepuan ¢ MeHblUen 3ep-
HMCTOCTbIO.

HeynosnetBopu-
TeslbHOE KayecTBO
0bpaboTkn nosepx-
HOCTH

HenpaBunbHbi Boibop abpasnsHoro
maTepwuana (no 3epHy)

B3aTtb abpa3mBHbIN MaTepmnan ¢ MeHbLUeW 3ep-
HUCTOCTbIO.

HecobntogeHne BpeMeHn CyLIKM wnat-
NEBKMW.

CJ'IeJJ,OBaTb TEXHUYECKUM UHCTPYKUNAM N peKO-
MeHOaUunAaAM N3rotoBuTend.

CnuvLKOM BblCOKas MOLLHOCTb BCAChl-
BaHna HaPLANEX

YMeHbLWUTb MOLLHOCTb BCACbiBAaHUS Ha
PLANEX.

LLInaTnéska ¢ BbICOKUM COflepXXaHNeM
3anoJIHNTEN, MArkas WnaTneBKa

B3aTb abpa3unBHbIN MaTepuan C MeHbLLEeR 3ep-
HWUcToCTbio, HanpuMep P180.
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Mpobnema

Bo3MoO)XHbI€ NPUYMHDI

Cnocobbl ycTpaHeHus

MawwHa bbina onyleHa Ha noBepx-
HOCTb B paboueM cocTosiHum (creapi
obpaboTku)

CHavana npaBWbHO NO3NLUMNOHNPOBATb Malln-
HY W TOJIbKO 3aTeM BKNKOYaTb ee.

[pu BbINOAHEHMM paboT Ha NOBEPXHOCTW BCEr-
[a paboTaTb CO CbEMHbIM LLETOYHbIM CerMeH-
TOM.

Cnepnpl wnudosa-
HWS Ha NoBepX-
HOCTK

HenpaBunbHasa ycTaHOBKaA XXECTKOM
wnmndTapenkn Ha NoBEpPXHOCTW.

Ncnonb3ynte wnndtapenky IP ¢ npomexyToy-
HOW MOIOJIOXKKOMN.

Ilna 06paboTkn o4eHb MArKon Lwnat-
JIEBKW NCMNONb3YeTCs CIMNLLKOM XECTKas
wnndTapenka/abpasvBHbiii MaTepuan
C KPYMHbIM 3€pHOM.

Ncnonb3ynte wnudtapenky IP ¢ npomexyToy-
HOW NMOAJIOXKOW.

Vicnonb3osaTb abpa3unBHbIN MaTepuan ¢ Men-
KM 3epHoM (abpasueHblii maTepuan Brilliant
2, c 3epHoMm fio P 320).

OTKktoYeHMe
PLANEX BoO
BpeMs paboTbl - B
BEepXHewn YacTn Ma-
LUMHbI FOPUT Kpac-
HblX cBeTOAMON,

3acopeHue nbineBoro GunsTpa Ha
PLANEX

Ouunctutb nbinesont dunetp HAaPLANEX.

CAvWKOM cubHOe AaBneHune -> Malln-
Ha aKTMBM3UpPYyeT 3aluUTy OT Neperpesa

Iﬂ,aTI:: OCTbITb MallMHE N OKa3blBaTb MeHbLLEE
OaBNeHNe HaXXnMa; B 3KCTPEHHbIX Clly4adX
BKJTOYNTb BHELWHIOK CACTEMY MblNeyaaneHna n
YCTaHOBUTb PeryndaTop BCaCbiBaHUA Ha CTyNeHb
6.

PLANEX He pa-
botaet

WnndTapenka bnokupoBaHa, nocne
3aMeHbl He npuwnndoBaHa.

[MpoBepHMTe WnndTapenky HeCKoNbKo pas
BPYYHYI Ans npuwnmdoBku, cM. Takxke rn. 7.3

HenpanmbHoe noaoknr4yeHne anek-
TPN4YeCKOoro WTekepHoro paabéMa.

MpoBepuTb NOAKIOYEHNE IN1eKTPUYECKOTO
LWITEeKepPHOro pa3bema.

[py BO3HMKHOBEHMM NpobnieM, onucaHne KOTOPbIX 34eCb HE MPUBOAMUTCS, CBSXMUTECH C MacTepPCKOM
CepBucHon cnyxbbl nnun bnmxanwmm gunepom dmpmbl Festool.
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®

Bruska s dlouhym krkem P L AN E X LHS 225 EQ

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

Symboly

Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym prou-
dem

Pouzivejte respirator!

Noste chranice sluchu!

I{f.ﬁ-—--f\ Cistéte vétraci Stérbiny a prachovy filtr
@ Prectéte si navod/pokyny!

2 Technické udaje

Prikon 550 W
Otacky 340 - 910 min"
@ brusného talire 215 mm
@ brusiva 225 mm
Upinani nastroje D 13/10

Pripojka odsavani prachu 36 mm (27 mm)
Délka kratké verze

(bez prodluzovaci trubice)
Délka dlouhé verze

(s prodluzovaci trubici)
Hmotnost bez kabelu
Kratka verze

Dlouha verze

Trida ochrany

1,10 m
1,60 m

3,80 kg
4,60 kg
W=

3 Jednotlive soucasti

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Brusna hlava
ProdluZovaci trubice
Rukojet

Brusivo

Sitovy kabel

4 Spravné pouziti

BruskaPLANE X je urcena pro brouseni zatmele-

nych zdi suchych staveb, stropd a zdi uvnitr i venku

a dale pro odstranovani zbytkl tapet, natérd, oblo-

Zeni, zbytkd lepidla a uvolnéné omitky.

® Pri brouseni velkych zatmelenych ploch, pri
kterém vznika velké mnozstvi prachu, doporu-

¢ujeme mobilnivysavac Festool CTL/M 36 EAC
PLANEX.
Za Skody a urazy vzniklé nespravnym pouzitim
odpovida uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny
5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych
vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynt mo-
hou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

Toto naradi je urceno pro brouseni. Prectéte si

vsechny bezpecnostni pokyny, navody, obrazky

a popisy, které byly dodany s timto naradim. Ne-

dodrzeni nasledujicich pokynt maze vést k Grazu

elektrickym proudem, poZaru a/nebo tézkému
zranéni.

- Prace jako hrubovani, kartacovani, lesténi
a rozbrusovani se s timto naradim nesmi pro-
vadét. Prace, pro které nebylo naradi zkonstru-
ovano, mohou byt nebezpecné a poskodit zdravi.

- Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo firmou
Festool specialné vyvinuto a urceno pro toto na-
radi. Pouhé pripevnéni dilu takového prislusen-
stvik vasemu naradi nezarucuje bezpecny provoz.

- Pripustné otacky prislusenstvi musi byt ma-
ximalné tak vysoké jako maximalni otacky
uvedené na naradi. Dily prislusenstvi s vySSimi
nez pripustnymi otackami mohou prasknout.

- Vnéjsi prumér a tloustka prislusenstvi musi
byt v ramci uvedeného rozsahu rozméru nara-
di. Prislusenstvi s nespravnymi rozméry nelze
dostatecné zabezpecit a ovladat.

- Zavitovy upevnovaci prvek prislusenstvi musi
odpovidat zavitu na vretenu brusky Upinaci
otvor prislusenstvi, které se montuje do
prirub musi byt vhodny pro vymezovaci pru-
mér priruby. Prislusenstvi, které neodpovida
montaznim rozmérdm elektromechanického
naradi, bude nevyvazené, mize nadmérné
vibrovat a mlze zpUsobit ztratu kontroly.

- Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pred
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kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi,
u brusnych talifd vylomeni a praskliny, u opér-
nych kotouéu praskliny a nadmérné opotiebeni.
Po kazdém pouziti zkontrolujte, zda naradi
ani prislusenstvi nejsou poskozeny, pripadné
namontujte neposkozené prislusenstvi. Po pre-
zkouseni a montazi prislusenstvi se postavte
(rovnéz okolostojici osoby) mimo rovinu rotace
nastroje a nechte naradi béZet jednu minutu pri
maximalnich otackach. PoSkozené prislusenstvi
obvykle béhem tohoto testu praskne.

- Pouzivejte osobni ochranné pomucky. V za-
vislosti na zpusobu pouziti naradi, pouZivejte
ochranny stit nebo ochranné bryle. Je-li to
ucelné, pouzijte respirator, chranice sluchu,
ochranné rukavice a pracovni zastéru, vhodnou
jako ochranu pred narazy malych odbrousenych
castecek nebo casti obrobku. Ochranné bryle
musi byt schopné zastavit letici Ulomky vznikajici
pfi riznych pracich. Respirator nebo ochranny
dychaci pristroj musi byt schopné filtrovat ¢as-
tecky vznikajici pri praci. Trvalé intenzivni zatizeni
hlukem mUze vést k nedoslychavosti.

- Okolostojici osoby se musi zdrzovat v dostatec-
né vzdalenosti od pracovni oblasti. Kazda osoba
nachazejici se v pracovni oblasti musi pouzivat
ochranné pomticky. Castecky obrobku nebo
prasklého prislusenstvi mohou odlétnout a zpU-
sobit zranéni mimo bezprostredni pracoviste.

- Kdyz provadite prace, pri nichZz by mohl rezny
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni nebo
na vlastni privodni kabel, drzte naradi jen za
izolované casti. Kontakt s elektrickym vedenim
pod napétim privadi toto napéti i na kovové casti
naradi, coz by pri dotyku zpUsobilo Uraz elektric-
kym proudem.

- Udrzujte privodni kabel mimo otacejici se dily.
Kdyz ztratite kontrolu, mohl by byt privodni kabel
pretnut nebo zachycen a Vase ruka nebo paze by
mohla byt vtaZena do otacejicich se dild.

- Neodkladejte nikdy naradi, dokud se nastroj
zcela nezastavi. Otacejici se nastroje se mohou
zaseknout do odkladaci plochy a ztratite nad
naradim kontrolu.

- Nenechavejte naradi bézet, kdyzZ ho prenasite.
Pri ndhodném dotyku se vam muze otacejici se
nastroj zaseknout do obleceni, ¢imz vdm mdze
zpUsobit vaZna rezna poranéni.

- Pravidelné cistéte vétraci stérbiny naradi.
Chladici vétrak nasava prach do télesa naradi
a nadmeérné usazeniny kovového prachu mohou
vést k nebezpecdi Urazu elektrickym proudem.

- Nepracujte s naradim v blizkosti horlavych
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latek. Jiskry by mohly tyto latky zapalit.

- Nepouzivejte zadné nastroje, které se musi
chladit kapalinou. Voda a dalsi tekuté chladici
prostredky mohou zpUsobit (smrtelné) Grazy
elektrickym proudem.

PFi¢iny vzniku a pFedchazeni zpétnym razum
Zpétny raz je nahla reakce na sevreni nebo za-
seknuti tociciho se kotouce, opérného kotouce,
kartace nebo jiného prisluSenstvi. Sevreni nebo
zaseknuti zpUsobi velmi rychlé zastaveni toCiciho
se prislusenstvi, které jako protireakci zplUsobi
zrychleni neovladaného naradi okolo bodu sevreni
proti sméru otaceni prislusenstvi.

Napriklad pri sevreni nebo zaseknuti brusného

kotouce v obrobku se kotou¢ mdZe obvodem zabofit

v bodé sevrreni do povrchu materialu a miZze byt

vytlacen nebo vyhozen ven. Kotou¢ mize vylétnout

bud' k uzivateli nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v bodé sevreni. Brusné kotouce pri
tom mohou prasknout.

Zpétny raz je nasledkem pouziti naradi k nevhodné-

mu Ucelu, nespravné pracovni metody nebo chyb-

ného ovladani naradi a lze mu predejit dodrzenim
nasledujicich preventivnich opatreni.

- Drzte naradi vzdy pevné a postavte se tak,
abyste dokazali zvladnout silu zpétného razu.
Pro optimalni zvladnuti zpétnych razi nebo
reakénich momentl pouzivejte pri rozbéhu
vzdy pridavnou rukojet (je-li soucasti dodavky).
Uzivatel miZe reakéni momenty a sily zpétnych
raza zvlddnout, kdyZ jsou provedena vhodna
bezpecnostni opatreni.

- Nedavejte nikdy ruku do blizkosti otacejicich se
nastrojd. Nastroje vam mohou odskocit nad ruku.

- Dbejte na to, abyste nikdy neméli hlavu v pro-
storu, do kterého se naradi dostane pohybem
prizpétném razu. Zpétny raz zrychli naradi proti
smeéru otaceni kotouce okolo bodu sevreni.

- Obzvlasté opatrni budte pri brouseni v rozich,
na ostrych hranach atd. SnaZte se zabranit od-
skocCeni a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany
nebo odskoceni maji tendenci zplsobit zaseknuti
otacejiciho se nastroje a nasledné ztratu kontroly
nebo zpétny raz.

Specialni bezpecnostni pokyny k jemnému brouseni

- Pri jemném brouseni nepouzivejte predimen-
zované brusné kotouce. Privybér brusného ko-
touce se rid'te udaji vyrobce. Prilis velky brusny
kotoug, ktery presahuje brusny talif, predstavuje
nebezpedi porezani a mlze vést k zaseknuti,
prasknuti kotouce nebo ke zpétnému razu.



Dalsi varovné pokyny

- Drzte naradi pri praci pevné obéma rukama
a bezpet“:né se postavte Vedeni naradi obéma

- Pokud pribrouseni vznlké vybusny nebo samo-
zapalny prach, je nezbytné dodrzovat pokyny
vyrobce materialu pro opracovani.

- PFi praci mdze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty
prach (napf. natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dreva a kov). Dotyk nebo nadychani se to-
hoto prachu mUze pro osoby pracujici s ndradim
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektrické naradi
k vhodnému odsavacimu zarizeni. K ochrané
svého zdravi pouZzivejte respirator P2.

- Nikdy nepouzivejte naradi s poskozenym ka-
belem. Pokud se kabel poskodi pri praci, ne-
dotykejte se ho a vytahnéte sitovou zastrcku ze
zasuvky. Poskozené kabely zvysuiji riziko Urazu
elektrickym proudem.

- Pouzivejte naradi maximalné se dvéma prodlu-
Zovacimi trubicemi.

5.3 Hlucnost a vibrace

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Akusticka hladina 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu 93 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivostiméreni K =3 dB

/N\@ rozor

Hluk vznikajici pri praci Skodi sluchu.
» Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektord ve trech

smérech) zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci (3 osy) a, <2,5m/s?

Nepresnost K=3m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsouvhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhlm pouziti elektric-
kého naradi.

Ke zvyseni mlze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je

vypnuté!

6 Uvedeni do provozu

/N /A\ VVYSTRAHA

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano pri

nespravném napajeni ze site.

- Sitové napéti a frekvence zdroje elektrickeé
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
stitku naradi.

- V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V.

Spinac [5-2] slouZi k zapinani a vypinani (I = ZAP,
0 = VYP). Pripojeni a odpojeni privodniho kabelu
[1-51 viz obrazek [4].

Nastaveni naradi

& /i\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

7.1 Montaz brusky PLANEX

» Drzte brusnou hlavu [1-1] s brusnym talirem
smérem dold.

» Pokud jsou upinaci packy [2-1]a[2-2] utaZené,
povolte je.

» ProdluZovaci trubici [1-2] zasunte az nadoraz
do otvoru podle vyobrazeni [2].

» Utdhnéte upinaci packy [2-1]1 a [2-2].

» Nasuvny kontakt [3-2] zasunte do kontaktové
pripojky podle vyobrazeni [3].

» Nasuvny kontakt zatlaéte smérem dold tak,

aby zaskocil.

Analogicky nasadte rukojet [1-31.

Pokud chcete PLANE X pouzivatv kratké verzi,

napr. pro brouseni stén v Uzkych prostorech,

namontujte brusnou hlavu [1-1] pfimo na ru-

kojet [1-31.

® Pridemontazi nezapomente stisknutim tlacit-
ka [3-1] uvolnit nasuvny kontakt, neZ povolite
upinaci packy [2-1] a [2-2].

7.2 Elektronika

Naradije vybaveno elektronickym Fizenim s nasle-

dujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny

rozbéh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat koleckem [5-1] v roz-
sahu od 310 do 920 min-'. Mlzete tak rychlost brou-

v
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Seni optimalné prizplsobit prislusnému materialu.
Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
Zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni
dosazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

7.3 Vyména brusného talire

» Imbusovy kli¢ (vel. 5) nasadte do Sroubu s vnitr-
nim Sestihranem [6-1] na brusném talifi.

» Talir pridrzte a otacenim imbusového klice ho
povolte.

® Pro zajisténi optimalniho chodu bez hazeni
vyCistéte dosedaci plochu brusného talife na
hnacim hrideli.

» Nasadte novy brusny talir.

» Utdhnéte Sroub [6-1].

® Pouzivejte pouze brusné talife urcené pro toto
naradi.

® Aby mohl byt zajistén optimalni saci vykon,
tésnici plocha mezi naradim a brusnym talirem
se béhem prvnich minut po vyméneé brusného
talire zbrousi. Béhem této doby jsou otacky
naradi o néco nizsi a pri brouseni vznikaji bilé
pénové castice, které nemaji skodlivy vliv na
funkci naradi.

® Pokud nelze naradi s novym brusnym talirem
rovnou spustit, brusny talif nékolikrat rucné
protoCte a tim ho zabruste.

7.4 Upevnéni brusiva

Na brusny talir lze rychle a snadno upevnit od-
povidajici brusné kotouce StickFix. Samoprilnavé
brusné kotouce [1-4] se jednoduse pritlaci na
brusny talir [6-2] a prilnavé podlozka brusného
talifre StickFix je spolehlivé prichyti. Dbejte na to,
aby otvory brusnych kotoucl souhlasily s odsava-
cimi otvory [7-3]. Po pouziti se brusny kotouc zase
jednoduse stahne.

7.5 Nastaveni vnitFniho/vnéjsiho odsavani

Podle velikosti obrousenych ¢astic mizete prepinat

mezi vnitfnim a vnéjsim odsavanim.

» Pro prepinani odsavani pouzivejte prepinac
[7-11.

Symbol Odsavani Pouziti
PPTETIN Vnéjsi odsava- | Odsavani vétsich
e ni [7-2] (mezi ¢astic, napr. zbyt-
brusnym kotou- | ki tapet
¢em a kartaco-
vym véncem)
TP, | Vnitrni odsava- | Odsavani malych
Ll ni [7-31 ¢astic, napr. tme-
LE\U’UI@ (odsavacimi ot- | lu a pfi vysokém
vory) sacim efektu

7.6 Nastaveni saciho vykonu

V zavislosti na podkladu muUzete prizpUsobit saci

vykon.

Regulaci lze provadét pouze pri zapnutém vnitrnim

odsavani (viz kap. 7.5).

» Pro nastavenisaciho vykonu pouzivejte kolecko
[5-31.

‘rm%‘

tttt

» Zacnéte s nizkym sacim vykonem (poloha 1) a
pomalu ho zvysujte, dokud se nevytvori citelny
pritlak.

® Nastaveni prilis silného saciho vykonu muaze
zpUsobit viklani naradi a zhorsit jeho vedeni.

® Vysoky saci vykon umoznuje brouseni stropl
a stén bez GUnavy. Kromé toho muze dojit k preti-
Zeni naradi a aktivuje se ochranné vypnuti. Cer-
vena dioda pomalu blika. Elektronika prepne na
regeneracni otacky. V tomto pripadé nesmite
v zadném pripadé pracovat dale, dokud naradi
nevychladne.

1: nizky saci vykon

6: vysoky saci vykon

7.7 Brouseni u kraju

Diky odnimatelnému kartacovému segmentu lze

zmensit boc¢ni vzdalenost mezi sténou Ci stropem

a brusnym talirem.

» Drzte stisknuté tlacitko [9-11].

» Sejméte kartacovy segment [9-2].

@® Ve viku SYSTAINERU je misto urcené pro ulozeni
kartacového segmentu.

» Pro nasazeni zahaknéte kartacovy segment na
druhé strané nez je tlacitko [9-1] a zaklopte ho
k brusné hlavé tak, aby zaskocil.

7.8 Odsavani

AN POZOR

Vdechovany prach muze poskodit dychaci cesty.

» Naradi by mélo byt trvale pripojeno k odsa-
vacimu zarizeni.

» Priprasnych pracich pouzivejte respirator.

Na odsavaci hrdlo [8-2] lze pFipojit vysavac Festool
s odsavaci hadici o prdmeéru 27 mm nebo 36 mm
(doporucujeme pro lepsi saci vykon).

@® Specialniodsavaci hadice zarucuje se specialni
odséavaci objimkou [8-1] (lze obdrZet jako pfi-
slusenstvi) spolehlivé upevnéni a lepsiochranu
proti zalomeni.

® U velkych ploch pouzivejte mobilni vysavac
CTL/M36EACPLANEX, protoZe je tak trvale
zabezpeceno potrebné odsavani.

» Povolte mechanickou aretaci [8-3] stisknutim



zeleného tlacitka [8-41.

» Odsavaci hadici vysavace nasadte na odsavaci
hrdlo [8-2].

» Zaklopte mechanickou aretaci [8-3] nahoru
tak, az zaskodi.

8 Provoz

/N VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni

» Nedrzte naradi za brusnou hlavu.

» Drzte naradi pevné obéma rukama.

» Nez naradi spustite, zkontrolujte, zda jsou
vSechny upinaci packy zatazené.

» Zapojte naradi do elektrické sité.

® Pred zapnutim drzte brusnou hlavu v malé
vzdalenosti od brouseného povrchu.

» Zapnéte naradi.

® Spinac ZAP/VYP je vybaveny vypinanim pri

podpéti. Zabranuje samovolnému zapnuti po

prerudeni napéti (napr. privypadku proudu). Po

preruseni napéti stisknéte pro zapnuti znovu

spinac¢ ZAP/VYP [5-2].

Provedte brouseni.

Nepretézujte naradi priliSnym pritlacovanim!

Nejlepsiho vysledku brouseni dosahnete, kdyz

budete pracovat s mirnym pritlakem. Brusny

vykon a kvalita zavisi z velké miry na volbé

spravného brusného prostredku.

» Po skonceni brouseni naradi vypnéte.

ev

Vizualni vystrazné signaly na brusné hlavé
Nasledujici vizualni vystrazné signaly se zobrazuji
na LED [10-2] na krytu motoru a naradi se pripadné
prepne na nizsi otacky.

CEA

LED pomalu blika

Naradi je prehraté v disledku silného znecisténi

vétracich stérbin a prachového filtru [10-1].

» Vycistéte vétraci stérbiny.

» Vyjméte prachovy filtr [10-1].

» Odstrante usazené necistoty.

» Nasadte prachovy filtr [10-1] tak, aby slysitelné
zaskocil.

@® Blikani ustane po vycisténi a vychladnuti naradi.
MUzZete pokracovat v praci.

Pokud LED blika i po vycisténi filtracniho sitka

a vétracich stérbin:

®\'/
_.—

/l\

» Snizte pritlak.
» Koleckem [5-3] snizte saci vykon.

LED rychle blika

Pri nespravném fungovani prenosu otacek z ru-

kojeti k motoru zvysi motor po zapnuti otacky na

maximalni hodnotu a zaroven zacne LED [10-2]

rychle blikat, dokud je naradi zapnuté.

® Vyskytla se vnitrni porucha funkce. Naradi je
nutné nechat zkontrolovat v autorizovaném
zakaznickém servisu.

9 Udrzba a péce

/N /I\ VYSTRAHA

Nebezpeci irazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

» Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

» Kontrolujte pravidelné sitovou zastrcku a ka-
bel a pri poskozeni je nechte vyménit v auto-
rizovaném zakaznickém servisu.

S A Servis aopravy smi provadét pouze vy-

#1  robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-

su najdete na:

www.festool.com/Service

EKAT Pouzivejte jen originalni nahradni dily

Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt vétraci
Stérbiny v krytu motoru stale volné a Cisté. Rid-
te se pokyny tykajici se vizualnich vystraznych
signall v kapitole "8 Provoz".

» Udrzujte nasuvny kontakt Cisty. Pravidelné ho
Cistéte. Nepouzivejte k tomu tvrdé predméty.

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi

uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se prerusi

napajeni a naradi se zastavi.

® Pokud upinaci packy nemaji potfebnou pridrz-
nou silu, je nutné je dotdhnout:

» Utahnéte Srouby na upinaci pacce [2-1] a [2-2]
cca o 1/8 otacky.

10 Prislusenstvi, naradi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi a spo-
trebni material Festool, ktery je urcen pro toto
naradi, protoze tyto systémové komponenty jsou
navzajem optimalné sladéné. Pri pouziti prislu-
Senstvi a spotfebniho materialu od jinych vyrobcd
je pravdépodobné kvalitativni zhorseni pracovnich
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vysledkd a omezeni zarucnich narokd. V zavislosti
na pouziti se maze zvysit opotrebeni naradi nebo
vase osobni zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své
naradi a zarucni naroky vyhradnim pouzivanim
originalniho prislusenstvi a spotfebniho materialu
Festool!

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo nainternetu
na .www.festool.com”.

1 Likvidace

Nevyhazujte elektrickd naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
slusenstvi a obal! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v ndrodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach

13 Odstranovani chyb

12 ES prohlaseni o shodé
Sériové c.
492236, 494828

Bruska s dlouhym krkem
LHS 225 EQPLANEX
Rok oznaceni CE: 2007

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty.

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle ustanoveni
smérnic, 2006/42/ES, 2004/108/ES, 2011/65/EU.

4:)/”- C}\ JGé olritn %M(

Dr. Johannnes Steimel 2014-12-17
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
c € Festool GmbH
Wertstraf3e 20
D-73240 Wendlingen

Problém Mozné priciny

Naprava

PLANEX sepo
povrchu pohybuje

Saci ucinek prilis silny

Snizte saci vykon nebo v pripadé potreby
prepnéte na vnéjsi odsavani.

neklidné.
klady

Tvrdy stérkovy material, resp. tvrdé pod-

Snizte saci vykon nebo v pripadé potreby
prepnéte na vnéjsi odsavani.

Snizte otacky.

Saci ucinek je nedo-
statecny.

Filtracni prvek na

seny.

CTL/M36EACPLANEX ucpany/ zane-

Pravidelné cisténi filtracniho prvku:
MoZnost 1: Nastavte regulator saci sily na
maximalni saci vykon. Zakryjte dlani na 10
sekund otvor trysky, saci hadice nebo nasa-
vani na odsavaci, aZ se spusti automatické
Cisténi.

MoZnost 2: Filtracni prvek vyCistéte mecha-
nicky (odsat).

MoZnost 3: Zkontrolujte u filtracniho prvku
poskozeni a zaneseni. Pravidelné vkladejte
novy filtracni prvek.

van.

Sacek na odpad nespravné nainstalo-

Dérované otvory v sacku na odpad musi byt
uvnitr nadoby.

vak.

Misto odpadniho vaku je vloZeny filtracni

VrezimuPLANEX pracujte jen se sackem
na odpad (Sedy vak].

priliS nizky odsavaci vykon.

Na CTL/M36EACPLANEX nastaven

Nastavte regulator saci sily na vyssi hod-
notu.

Otacky PLANE X prilis vysoké

Snizte otacky.

nasavani na stupni 1

Vnitrni odsavaninaPLANEX s regulaci

Zvyste ucinek sani nebo prepnéte na vnéjsi
odsavani.
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Problém

Mozné priciny

Naprava

Stérkovy material s vysokym podilem pl-
niva, mékka stérka

Zapnéte naPLANEX vnéjsi odsavani, na-
stavte regulator nasavani na stupen 6, v ex-
trémnich pripadech snizte otacky.

Saci hadice ucpana nebo prehnuta.

Odstrante ucpani a hadici narovnejte.

Sacek na odpad plny

Sacek odstrante.

Prilis velky Ubér
z opracovavaného
materialu

Otacky PLANEX prilis vysoké

Snizte otacky.

Saci ucinek naPLANEX prilis silny

Snizte saci Ucinek nebo prepnéte na vnéjsi
odsavani.

Stérkovy material s vysokym podilem pl-
niva, mékka stérka

Zapnéte na zarizeni PLANE X vnéjSi odsa-
vani, nastavte regulator nasavani na stupen
6, v extrémnich pripadech snizte otacky.

PFilis hrubd zrnitost brusiva

Zvolte jemnéjsi zrnitost.

Kvalita povrchu neni
optimalni

Nespravna zrnitost brusiva

Zvolte jemnéjSi zrnitost.

Doby schnuti stérkového materialu ne-
jsou spravné dodrzeny.

Respektujte technické navody a doporuceni
vyrobce.

Saciucinek nazarizeniPLANE X prilissilny

Saci U¢inek na zarizeniPLANE X snizte.

Stérkovy material s vysokym podilem pl-
niva, méekka stérka

Zvolte jemnéjsi zrnitost, napr. P180.

K povrchu priloZena jiz bézici bruska
(tvoFeni ryh)

Brusku prilozte a az pak zapnéte.

Pri praci na ploSe vzdy pracujte se snima-
telnym kartaCovym segmentem.

Brusné ryhy na po-
vrchu

Sikmé nasazeni tvrdého brusného talire
na povrchu.

Pouzivejte brusny talif s ochranou proti vni-
ku, s tlumici podlozkou (Interface-Pad).

U velmi mékkého stérkového materialu
je brusny talif prilis tvrdy, resp. zrnitost
brusiva prilis hruba.

Pouzivejte brusny talif s ochranou proti vni-
ku, s tlumici podlozkou (Interface-Pad).

Zvolte jemnéjsi zrnitost brusiva (k dostani
brusivo Brilliant 2 do zrnitosti P 320).

Vypnuti zarizeni
PLANEX béhem
prace - na hlavé za-
Fizeni se rozsviti Cer-
vena LED

Prachovy filtr na zarizeniPLANE X
ucpany

Prachovy filtr na zarizeni PLANE X vycis-
téte.

Prilis silny tlak -> zarizeni zapina ochra-
nu proti prehrati

Zarizeni nechte zchladnout a vyvijejte men-
Si pritlak; v extrémnich pripadech zapnéte
vnéjsi odsavani a regulator nasavani na-
stavte na stupen 6.

PLANEX bez funk-
ce

Zablokovany brusny talif - neni zabrou-
Seny po vyméneé talire.

Brusny talir nékolikrat ruc¢né protocte a tim
zabruste, viz také kap. 7.3.

Elektricky konektor neni spravné pripo-
jen.

Zkontrolujte bezpecné spojeni konektoru.

Dojde-li k jinym problémim neZ jsou zde uvedené, kontaktujte prosim svij zakaznicky servis Festool
nebo Vasi specializovanou prodejnu.

105



&

Szlifierka z dtuga szyjka PLANE X LHS 225

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

Symbole

Ostrzezenie przed og6lnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nalezy nosic¢ ochrone stuchu!

;@@>E

2

Nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne i filtr
pytowy

Instrukcja/przeczytac zalecenial!

LY

Dane techniczne

Moc 950 W
Predkos$¢ obrotowa 340 - 910 min”
Sr. talerza szlifierskiego @215 mm
Sr. materiatu $ciernego @ 225 mm
Uchwyt narzedziowy D 13/10

Przytacze do odsysania pytu 36 mm (27 mm)
Dtugosé wersiji krotkiej
(bez rury przedtuzajacej)
Dtugos¢ wersji dtugiej

(z rura przedtuzajaca)
Ciezar bez kabla

Wersja krotka

Wersja dtuga

Klasa zabezpieczenia

1,10 m
1,60 m

3,80 kg
4,60 kg
I/

3 Elementy urzadzenia

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Gtowica szlifierska

Rura przedtuzajaca
Czes¢ uchwytowa
Materiat Scierny
Przewdd przytaczeniowy

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie PLANE X zgodnie z przeznaczeniem
przewidziane jest do szlifowania szpachlowanych
Scianek prefabrykowanych, stropdéw, scian we-
wnetrznych i zewnetrznych, jak réwniez do usu-
wania resztek tapet, powtok malarskich, oktadzin,
resztek kleju i zwietrzatego tynku.
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® Podczas zeszlifowywania duzych, szpachlo-
wanych powierzchni, powodujacych duze za-
pylenie, zalecamy zastosowanie odkurzacza
mobilnego Festool CTL/M36 EACPLANEX.
Za szkody 1 wypadki spowodowane uzyciem nie-
zgodnym z przeznaczeniem odpowiedzialnosc
ponosi uzytkownik.

5 Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie zale-

cenia bezpieczenstwaiinstrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacegol.

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Zgodnie z przeznaczeniem opisywane urzadzenie
stuzy do szlifowania. Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy, instrukcje,
ilustracje i opisy, ktore dostarczono wraz z dana ma-
szyna. W przypadku nieprzestrzegania ponizszych
instrukcji moze doj$¢ do porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru oraz / lub ciezkich obrazen ciata.

- Za pomoca tej maszyny nie wolno wykonywac
takich prac jak szlifowanie zdzierajace, szczotko-
wanie, polerowanie lub szlifowanie tnace. Prace,
do ktérych maszyna nie zostata skonstruowana,
moga stac sie przyczyna zagrozen i spowodowac
obrazenia osob.

- Nie wolno stosowac zadnego wyposazenia dodat-
kowego, ktore nie zostato opracowane i przewi-
dziane przez firme Festool specjalnie tego urza-
dzenia. To, ze dany element wyposazenia mozna
przymocowac do maszyny, nie stanowi gwarancji
bezpiecznej eksploatacji.

- Dopuszczalna predkos¢ obrotowa wyposazenia
dodatkowego musi by¢ co najmniej takiej wiel-
kosci, jak podana na urzadzeniu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Elementy wyposazenia, ktére
beda obracane z predkoscia wieksza niz ich do-
puszczalna, moga peknac.

- Srednica zewnetrzna i grubos$¢ wyposazenia
dodatkowego musi zawierac sie w podanym dla
maszyny zakresie wielkosci. Wyposazenie dodat-



kowe o nieprawidtowych wymiarach moze nie by¢
wystarczajaco chronione lub opanowane.
Narzedzia robocze w wktadka gwintowana musza
by¢ doktadnie dopasowane do gwintu wrzeciona
szlifierskiego. W przypadku narzedzi roboczych
montowanych z zastosowaniem kotnierza sred-
nica otworu narzedzia roboczego musi pasowac
do srednicy mocowania kotnierza. Narzedzia
robocze, ktdre nie zostaty zamocowane doktadnie
na urzadzeniu elektrycznym, obracaja sie nie-
rébwnomiernie, ulegaja mocnym drganiom i moga
spowodowac utrate kontroli.

Nie wolno stosowac zadnego uszkodzonego wy-
posazenia dodatkowego. Przed kazdym uzyciem
wyposazenia takiego, jak talerze szlifierskie,
nalezy kontrolowac je pod wzgledem wyrwan
lub peknie¢, a talerze wsporcze pod wzgledem
pekniec¢ i nadmiernego zuzycia. Po kazdym
upadku nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i wyposa-
zenie pod wzgledem uszkodzen lub zamontowa¢
nieuszkodzone wyposazenie. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu nalezy stanac poza ptaszczyzna
obrotu narzedzia zwracajac uwage na to, aby
stojace obok osoby rowniez znajdowaty sie poza
ta ptaszczyzna, a nastepnie uruchomic maszyne
na jedna minute z maksymalna predkoscia ob-
rotowa. Uszkodzone wyposazenie zwykle peka w
czasie tego testu.

Nalezy nosic osobiste wyposazenie zabezpieczaja-
ce. W zaleznosci od zastosowania nalezy uzyc tar-
cze ochronna lub okulary ochronne. Jesli zachodzi
taka potrzeba nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochronnik stuchu, rekawice ochronne i fartuch ro-
boczy, nadajacy sie jako zabezpieczenie przed ude-
rzeniami matych elementow szlifowanych lub ob-
rabianych. Okulary ochronne musza nadawac sie do
zatrzymywania lecacych odpaddéw, powstajacych w
wyniku prowadzenia réznych prac. Maska przeciw-
pytowa lub sprzet ochrony drég oddechowych mu-
sza nadawac sie do filtrowania czastek powstajacych
w wyniku prowadzonych prac. Dtugotrwate, duze
obciazenie hatasem moze doprowadzi¢ do gtuchoty.
Osoby stojace obok nalezy utrzymywac w bez-
piecznej odlegtosci od strefy roboczej. Kazda
osoba znajdujaca sie w strefie roboczej musi nosic¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace. Czesci
elementu obrabianego lub peknietego wyposazenia
moga zosta¢ wyrzucone i spowodowac obrazenia
poza bezposrednia strefa robocza.

W przypadku wykonywania prac, przy ktorych
narzedzie tnace moze przecia¢ niewidoczne
przewody zasilajace lub wtasny przewodd zasi-
lajacy, urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie z
przewodem znajdujacym sie pod napieciem po-

woduje, iz rowniez metalowe czesci urzadzenia
przewodza prad co prowadzi do porazenia pradem
elektrycznym.

- Przewdd zasilajacy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie elementéw. W przypadku utraty
kontroli nad maszyna, przewdd zasilajacy mogtby
zosta¢ przeciety lub zawisnaé, a reka lub ramie
osoby pracujacej mogtyby zosta¢ wciagniete przez
obracajace sie elementy.

- Urzadzenia nie wolno nigdy odktadac, dopoki na-
rzedzie catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace
sie narzedzia moga zagtebic¢ sie w powierzchnie
do odktadania narzedzi i wyrwaé maszyne z reki.

- Nie wolno chodzi¢ niosac wtaczone urzadzenie z
boku. Przy przypadkowym dotknieciu obracajace sie
narzedzie moze zaczepic sie o ubranie, powodujac
powazne rany ciete.

- W regularnych odstepach czasu nalezy czyscic
szczeliny wentylacyjne urzadzenia. Wentylator
chtodzacy zasysa pyt do obudowy maszyny, a nad-
mierne ztogi pytu metalowego moga spowodowac
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

- Urzadzenia nie wolno uzywac w poblizu substan-
cji palnych. Iskry moga spowodowaé zapton tych
substancji.

- Nie wolno stosowac zadnych narzedzi, ktore wy-
magaja chtodzenia ciecza. Woda lub inne ciekte
chtodziwa moga stac sie przyczyna ($miertelnych)
porazen elektrycznych.

Przyczyny i zapobieganie odbiciom
Odbicie jest to nagta reakcja na zakleszczenie lub
zahaczenie obracajacego sie krazka, talerza wspor-
czego, szczotki lub innego wyposazenia dodatkowe-
go. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje bardzo
szybkie zatrzymanie obracajacego sie wyposazenia
maszyny, przez co na zasadzie reakcji zwrotnej, nie-
kontrolowana maszyna zostaje przyspieszona w kie-
runku przeciwnym do kierunku obrotu wyposazenia,
wokot punktu zakleszczenia jako osi obrotu.
Jesli przyktadowo krazek sScierny zostanie zaklesz-
czony lub zahaczony przez obrabiany element, krazek
moze zary¢ sie obwodem przy punkcie zakleszczeniaw
powierzchnie obrabianego elementu i zosta¢ wyrwany
lub wybity z zamocowania. Krazek moze odskoczyc
w strone uzytkownika lub w strone przeciwna, w
zaleznosci od kierunku obrotu krazka przy punkcie
zakleszczenia. Krazki Scierne moga przy tym réwniez
pekad. Odbicie jest wynikiem nieprawidtowego uzywa-
nia maszyny oraz/lub nieprawidtowego sposobu pracy
lub obstugi i mozna go uniknaé poprzez prawidtowe
przestrzeganie nastepujacych przepiséw bezpieczen-
stwa pracy.

- Urzadzenie nalezy caty czas mocno trzymac
ustawiajac swoje ciato i ramiona w taki sposab,
aby mozna byt kontrolowac site odbicia. Dla
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optymalnej kontroli odbicia lub momentu reakcji
przy rozruchu nalezy zawsze korzystac z uchwytu
dodatkowego, o ile zostat dostarczony. Uzytkow-
nik moze kontrolowa¢ momenty reakcji lub sity
odbicia, w przypadku stosowania odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych.

- W zadnym wypadku nie wolno umieszczac reki
w poblizu obracajacych sie narzedzi. Narzedzia
moga zostac odbite w kierunku reki.

- Nie wolno ustawiac swojego ciata w strefie, w kto-
rej urzadzenie bedzie poruszato sie przy odbiciu.
Przy odbiciu maszyna zostanie przyspieszona w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu krazka
przy punkcie zakleszczenia.

- Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac przy
pracach w naroznikach, przy ostrych krawedziach
itp. Nalezy unikac odskakiwania i zahaczania na-
rzedzia. Narozniki, ostre krawedzie lub odskakiwa-
nie sprzyja zahaczaniu obracajacego sie narzedzia
powodujac utrate kontroli lub odbicie.

Specjalne zalecenia bezpieczenstwa pracy odnosnie

szlifowania doktadnego

- Przy szlifowaniu doktadnym nie wolno stosowac
przewymiarowanych krazkow sciernych. Przy wy-
borze krazkow sciernych nalezy stosowac sie do
zalecen producenta. Zbyt duzy krazek $cierny, kté-
ry bardzo wystaje poza talerz szlifierski, powoduje
niebezpieczenstwo zranienia i moze doprowadzic
do zahaczenia, pekniecia krazka lub odbicia.

Dodatkowe ostrzezenia

- Podczas pracy urzadzenie nalezy trzymac¢ mocno
obiema rekami zachowujac bezpieczna postawe.
Urzadzenie prowadzone jest w sposdb bezpieczny
obiema rekami.

- Jesli przy szlifowaniu powstaja pyty wybuchowe lub
samozapalne, nalezy koniecznie przestrzegac zalecen
obrobkowych wydanych przez producenta materiatu.

- Wtrakcie pracy moga powstawac szkodliwe/tru-
jace pyty (np. zawierajaca otow powtoka malar-
ska, niektore rodzaje drewna i metalu). Stykanie
sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytdw moze
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby obstuguja-
cej urzadzenie lub 0s6b znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju. Elektronarzedzie
nalezy podtacza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego. Dla ochrony zdrowia nalezy nosic
maske przeciwpytowa P2.

- Nie wolno korzystac z urzadzenia z uszkodzonym
przewodem. Jesli przewod ulegnie uszkodzeniu
podczas pracy to nie wolno dotykac¢ uszkodzonego
przewodu i nalezy wyciagna¢ wtyczke sieciowa.
Uszkodzone przewody zwiekszaja zagrozenie po-
razeniem elektrycznym.

- Wolno stosowac maksymalnie dwie rury przedtu-
Zajace w urzadzeniu.
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5.3 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom cisnienia akustycznego 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 93 dB(A)
Plus roznica w doktadnosci pomiaru K=3dB

&@ OSTROZNIE

Hatas powstajacy podczas pracy uszkadza
stuch.
» Nalezy nosic¢ ochronne stuchu!

Wartos$¢ catkowita wibracji [suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:

Wartoé¢ emisji wibracji (3-osiowo)  a, < 2,5 m/s?

Nieoznaczono$é K=3m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjamii hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

Rozruch

6
& @ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
Llub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwosé zrodta pradu
musza zgadzac sie zdanymi na tabliczce iden-
tyfikacyjnej urzadzenia.

- WAmeryce Pétnocnejwolno stosowac wytacznie
urzadzenia Festoolo parametrach napiecia 120V.

Wtacznik [5-2] stuzy jako wtacznik/wytacznik (I =
wtaczenie, 0 = wytaczenie). Podtaczanie i odtacza-
nie przewodu zasilajacego [1-5] patrz rysunek [4].

7 Ustawienia urzadzenia

/N /A\ O0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.
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» Gtowice szlifierska [1-1] wraz z talerzem szli-
fierskim nalezy trzymac skierowana w dot.

» Otworzy¢, jesli sa zamkniete, dZzwignie mocu-
jace [2-1] oraz [2-2].

» Wsuna¢ rure przedtuzajaca [1-2] do oporu w
otwdr, jako pokazano w [2].

» Zamkna¢ dzwignie mocujace [2-1] oraz [2-2].

» Wsunac suwak stykowy [3-2] w uchwyt stykowy

zgodnie z opisem w [3].

Wecisnac suwak stykowy w dot az sie zatrzasnie.

Analogicznie wtozy¢ czes¢ uchwytowa [1-31.

Jesli urzadzenie PLANEX ma by¢ uzywane

w wersji krotkiej, np. do szlifowania Scian w

waskich pomieszczeniach, nalezy zamontowacd

gtowice szlifierska [1-1] bezposrednio do czesci

uchwytowej [1-31.

® Przy demontazu nie wolno zapomniec o zwol-
nieniu suwaka stykowego poprzez nacisniecie
przycisku [3-1], zanim zostana otwarte dzwi-
gnie mocujace [2-1]1i [2-2].

7.2 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch
Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpniec rozruch urzadzenia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkosc¢ obrotowa mozna regulowac za pomo-
ca pokretta nastawczego [5-1] bezstopniowo w
zakresie od 310 do 920 min-'. Dzieki temu mozna
dopasowac predkos¢ ciecia do danego materiatu.

Stata predkosc obrotowa
Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkosc ciecia.

evy

7.3 Wymiana talerza szlifierskiego

» Wsunac klucz inbusowy (wielko$¢ 5) w srube
z tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym
[6-1] przy talerzu szlifierskim.

» Przytrzymac i odkrecic¢ talerz szlifierski przez
obroét klucza inbusowego.

® Dla dalszego, niezawodnego zapewnienia
optymalnego ruchu w ptaszczyznie, najpierw
nalezy oczysci¢ powierzchnie blatu dla talerza
szlifierskiego na wale napedzanym.

» Zatozyc nowy talerz szlifierski.

» Przykreci¢ $rube [6-1].

® Zurzadzeniem tym nalezy stosowac wytacznie
wymienione talerze szlifierskie.

® Dla zapewnienia optymalnej mocy ssania, po-
wierzchnia uszczelniajaca pomiedzy maszyna
I talerzem szlifierskim jest doszlifowywana
podczas pierwszych minut po wymianie talerza
szlifierskiego. W tym czasie predkos¢ obrotowa
maszyny jest nieco nizsza i przy procesie szli-
fowania powstaja biate czastki piany, ktore nie
zagrazaja funkcjonowaniu maszyny.

® Jeslinie mozna bezposrednio uruchomic urza-
dzenia z nowym talerzem szlifierskim, nalezy
kilka razy obrocic talerz szlifierski recznie, aby
go dotrzec.

7.4 Mocowanie materiatu sciernego

Do talerza szlifierskiego StickFix mozna szybko
i prosto mocowac pasujace krazki scierne Stick-
Fix. Samoprzyczepne krazki scierne [1-4] sa po
prostu dociskane do talerza szlifierskiego [6-2]
I niezawodnie przytrzymywane przez oktadzine
przyczepna talerza szlifierskiego StickFix. Nalezy
przy tym pamietac o tym, aby otwory krazkow scier-
nych pokrywaty sie z otworami odsysajacymi [7-3].
Po uzyciu krazek scierny jest po prostu $ciagany.

7.5 Ustawianie odsysania wewnetrznego/
zewnetrznego

W zaleznosci od wielkosci czastek materiatu zeszli-

fowanego mozna przetacza¢ pomiedzy odsysaniem

wewnetrznym i zewnetrznym.

» Do przetaczania odsysania nalezy uzywac prze-
tacznika [7-11.

Symbol |Odsysanie Uzytkowanie
usmsan Odsysanie zewnetrz- | Odsysanie wiek-
frTeTT™ .

~.~vwe e [7-2] (pomiedzy | szych czastek,

krazkiem $ciernym i | np. resztki tapet
wiencem szczotki

¥ ] Odsysanie we- Odsysanie matych
L wnetrzne [7-3] czastek, np. masa

tttt (Perforacja odsysa- | szpachlowa i przy

VACUUM |, L

jaca) duzej skuteczno-
$ci zasysania
7.6 Ustawianie mocy ssania

W zaleznosci od podtoza mozna dopasowaé moc

ssania.

Regulacja moze nastapic tylko wtedy, gdy wtaczone

jest odsysanie wewnetrzne (patrz rozdz. 7.5).

» Do ustawiania mocy ssania nalezy uzywacé po-
kretta nastawczego [5-31.

Vwxann ¥ 1: Mata moc ssania

I _

tttt

» Nalezy rozpocza¢ od matej mocy ssania [po-
zycja 1) i powoli zwiekszac¢ ja, az wytworzy sie
wyczuwalny nacisk.

6: Duza moc ssania
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® Duza moc ssania umozliwia niemeczace szli-
fowanie stropow i Scian.

® Ustawienie zbyt duzej mocy ssania moze pro-
wadzi¢ do wibracji i pogorszenia zachowania
podczas prowadzenia urzadzenia. Ponadto
maszyna moze zostac przeciazona co powoduje
zadziatanie uktadu ochronnego. Czerwona dio-
da miga powoli. Uktad elektroniczny powoduje
przetaczenie na zmniejszona predkosc obro-
towa. W tym przypadku pod zadnym pozorem
nie wolno dalej pracowac, az maszyna ostygnie.

7.7 Szlifowanie blisko krawedzi

Dzieki zdejmowanemu segmentowi szczotkowemu

mozna zmniejszy¢ boczna odlegtos¢ pomiedzy

$ciana/stropem i talerzem szlifierskim.

» Przytrzymad nacisniety przycisk [9-1].

» Usunac segment szczotkowy [9-2].

® W pokrywie SYSTENERA znajduje sie uchwyt
do przechowywania segmentu szczotkowego.

» W celu zainstalowania nalezy zahaczy¢ segment
szczotkowy po stronie przeciwlegtej do przy-
cisku [9-1] i nachyla¢ go w kierunku gtowicy
szlifierskiej az sie zatrzasnie.

7.8 Odsysanie

/\ @) osTROZNIE

Wdychany pyt moze dziata¢ szkodliwie na drogi

oddechowe!

» Urzadzenie nalezy zawsze podtaczac do od-
kurzacza.

» Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyle-
niem nalezy nosi¢ ochrone drog oddechowych.

Do obrotowego krdcca ssacego [8-2] mozna pod-

taczy¢ odkurzacz firmy Festool o Srednicy weza

ssacego 27 mm lub 36 mm (érednica zalecana z

uwagi na lepsza wydajno$¢ odsysania).

® Specjalny waz ssacy dzieki specjalnej ztaczce
ssacej [8-1] (dostepna jako wyposazenie do-
datkowe) zapewnia trwate mocowanie i lepsze
zabezpieczenie przeciwzgieciowe.

® W przypadku wiekszych powierzchni nale-
zy zastosowac¢ odkurzacz mobilny Festool
CTL/M36EACPLANEX, ktéry zapewnia nie-
zbedna w tym przypadku wydajnos¢ odsysania.

» Otworzy¢ mechaniczna blokade [8-3] poprzez
nacisniecie zielonego przycisku [8-41.

» Natozyéwaz ssacy odkurzacza na kréciec ssacy
[8-2].

» Odchyli¢ mechaniczna blokade [8-3] w gore az
sie zatrzasnie.
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8 Eksploatacja

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Urzadzenia nie nalezy trzymaé za gtowice
szlifierska.

» Urzadzenie nalezy trzymaé mocno obiema
rekami.

» Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawdzi¢, czy wszystkie dzwignie mocujace
sa zamkniete.

Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajace;.
Przed wtaczeniem nalezy zachowaé pewna
odlegtos¢ pomiedzy gtowica szlifierska i szli-
fowana powierzchnia.

Wtaczyc¢ urzadzenie.

Wtacznik/wytacznik posiada wyzwalacz zani-
kowy. Zapobiega on samoczynnemu wtaczeniu
urzadzenia po przerwie w zasilaniu (np. przerwa
w doptywie pradu). Po przerwie w zasilaniu
nalezy ponownie nacisna¢ wtacznik/wytacznik
[5-2].

Przeprowadzi¢ szlifowanie.

Nie wolno przeciazac¢ urzadzenia poprzez zbyt
mocne dociskanie! Najlepsze wyniki szlifowania
daje praca ze srednio mocnym naciskiem. Wy-
dajnosc ijakosc szlifowania zaleza w znacznym
stopniu od wyboru prawidtowego materiatu
sciernego.

» Po zakonczeniu szlifowania urzadzenie nalezy
wytaczyc.

ev

ev

ev

Wizualne sygnaty ostrzegawcze gtowicy szlifier-
skiej

Nastepujace sygnaty wizualne pojawiaja sie na
diodach LED [10-2] na obudowie silnika i w razie
potrzeby urzadzenie przechodzi na mniejsza pred-
koS¢ obrotowa.

S RN

Powolne miganie diody LED

Urzadzenie jest przegrzane na skutek duzego

zanieczyszczenia szczelin wentylacyjnych i filtra

pytowego [10-1].

» Oczyscic szczeliny wentylacyjne.

» Usunac filtr pytowy [10-11.

» Usunac ztogi pytu.

» Wtozyc filtr pytowy [10-1] az styszalnie zatrza-
$nie sie.

® Miganie ustaje po oczyszczeniu | ochtodzeniu

®\'/
-®-
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urzadzenia. Prace mozna kontynuowac.
Jesli dioda LED miga pomimo oczyszczonego sita
filtracyjnego i oczyszczonych szczelin wentylacyj-
nych:
» Zmniejszy¢ site nacisku.
» Zmniejszy¢ moc ssania za pomoca pokretta
nastawczego [5-31.

Szybkie miganie diody LED

Przy nieprawidtowym funkcjonowaniu przenoszenia

predkosci obrotowej z uchwytu do silnika, po wtacze-

niu silnik zwieksza predkosc¢ obrotowa do wartosci

maksymalnej i rbwnoczesnie miga dioda LED [10-2]

z duza czestotliwoscia dopdki urzadzenie pozostaje

wtaczone.

® Wystepuje wewnetrzne zaktocenie funkcjono-
wania. Urzadzenie musi zosta¢ sprawdzone w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.

9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci

/N /i\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktdore wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

» W regularnych odstepach czasu nalezy
sprawdzac wtyczke i przewod, a w przypadku
uszkodzenia nalezy zleci¢ ich wymiane auto-
ryzowanemu warsztatowi serwisowemu.

. Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
~ nie u producenta lub w warsztatach au-
toryzowanych: prosimy wybrac¢ najbliz-
sze miejsce sposrod adresow zamiesz-
czonych na stronie:
www.festool.com/Service
EKAT Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
mowienia pod: www.festool.com/
Service
» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, szczeliny
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie
silnika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymy-
wane w czystosci. Nalezy przestrzegac zalecen
odnosnie wizualnych sygnatdw ostrzegawczych
podanych w rozdziale "8 Eksploatacja”.
» Suwak stykowy nalezy utrzymywac w czystosci.
Nalezy czysci¢ go w regularnych odstepach

czasu. Nie nalezy przy tym stosowac zadnych
twardych przedmiotow.
Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.
® Jesli dzwignie mocujace nie zapewniaja ko-
niecznej sity mocujacej, trzeba je dokrecic:
» Whkreci¢ sruby przy dzwigniach mocujacych [2-
111 [2-2] o ok. 1/8 obrotu.

10 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposaze-
nie i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidzia-
ne dla tego urzadzenia, poniewaz te komponenty
systemu sa wzajemnie dopasowane optymalnie. W
przypadku stosowania wyposazenia i materiatow
uzytkowych innych oferentéw, mozliwe jest jako-
Sciowe pogorszenie wynikow pracy i ograniczenie
praw gwarancyjnych. W zaleznosci od uzycia pod-
czas pracy moze ulec zwiekszeniu zuzycie urza-
dzenia lub zmeczenie pracownika. Z tego wzgledu
nalezy chronic siebie, swoje urzadzenie i prawa
gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie orygi-
nalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatow uzytkowych firmy Festool!

Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi po-
dane sa w katalogu firmy Festool lub w internecie
pod adresem , www.festool.com”.

1 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie i
opakowanie nalezy przekazac zgodnie z przepisami
o ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzegac obowiazujacych
przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
gowi w sposdb przyjazny srodowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

12 Deklaracja o zgodnosci z normami UE

Szlifierka z dtuga szyjka
LHS 225 EQPLANEX
Rok oznaczenia CE: 2007
Niniejszym oswiadczamy na wtasna
odpowiedzialnosc, ze produkt ten spetnia
nastepujace normy lub dokumenty normatywne

Nr seryjny
492236, 494828
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EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z posta-
nowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG,

2011/65/EU.
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Usuwanie usterek

Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

PLANEX przesuwa
sie niespokojnie po
powierzchni.

Zbyt duze ssanie

Zmniejszy¢ moc ssania, a w razie potrze-
by przestawi¢ na odsysanie zewnetrzne.

Twardy materiat szpachlowy lub twarde
podtoze

Zmniejszy¢ moc ssania, a w razie potrze-
by przestawié na odsysanie zewnetrzne.

Zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa.

Odsysanie jest nie-
wystarczajace.

Zatkanie elementu filtracyjnego w urza-
dzeniu CTL/IM36EACPLANEX.

Regularne czyszczenie elementu filtracyj-
nego:

Mozliwosc¢ 1: Ustawic regulacje sity ssania
na maksymalna moc ssania. Przystonic
na 10 sekund powierzchnia dtoni otwor
dyszowy, weza ssacego lub otwor wlotowy
przy odkurzaczu, dopoki nie uruchomi sie
automatyczne oczyszczanie.

Mozliwosc¢ 2: Oczysci¢ element filtracyjny
mechanicznie (odsysanie).

Mozliwosc¢ 3: Sprawdzi¢ element filtracyj-
ny pod wzgledem uszkodzenia i zatkania.
Regularnie zaktada¢ nowy element filtra-

cyjny.

Nieprawidtowe zamocowanie worka
odpadowego.

Wyttoczone otwory w worku odpadowym
musza znajdowac sie wewnatrz zbiornika.

Zamontowano worek filtrujacy zamiast
worka jednorazowego.

W trybie PLANE X nalezy stosowac wy-
tacznie worek odpadowy (szary worek).

Ustawiono zbyt niska wydajnos$¢ odsysa-
nia urzadzenia CTL/M36EACPLANEX.

Ustawic regulacje sity ssania na wyzsza
wartosé

Zbyt duza predkosc obrotowa urzadzenia
PLANEX

Zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa.

Zasysanie wewnetrzne urzadzenia
PLANEX regulacja zasysania na poziom 1

Zwiekszy¢ zasysanie lub przestawic na
odsysanie zewnetrzne.

Materiat szpachlowy z duzym udziatem
wypetniacza, miekka masa szpachlowa

Wtaczy¢ odsysanie zewnetrzne w urza-
dzeniuPLANE X, ustawic regulacje
zasysania na poziom 6, w ekstremalnych
przypadkach obnizy¢ predkos¢ obrotowa.

Zatkanie lub zatamanie weza ssacego.

Usunac zatkania i zatamania.
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Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Wypetnienie worka odpadowego

Usunac worek odpadowy.

Zbyt duze Scieranie
obrabianego mate-
riatu

Zbyt duza predkosc obrotowa urzadzenia
PLANEX

Zmniejszy¢ predkosc obrotowa.

/byt duze zasysanie urzadzenia
PLANEX

Zmniejszy¢ zasysanie lub przestawic na
odsysanie zewnetrzne.

Materiat szpachlowy z duzym udziatem
wypetniacza, miekka masa szpachlowa

Wtaczy¢ odsysanie zewnetrzne w urza-
dzeniu PLANE X, ustawic regulacje
zasysania na poziom 6, w ekstremalnych
przypadkach obnizy¢ predkos¢ obrotowa.

Zbyt duza ziarnisto$¢ materiatu Scierne-
go

Wybra¢ mniejsza ziarnistos¢.

Nieoptymalna jakos¢
powierzchni

Nieprawidtowa ziarnisto$¢ materiatu
$ciernego

Wybra¢ mniejsza ziarnistos¢.

Nie zostat zachowany czas schniecia ma-
teriatu szpachlowego.

Nalezy przestrzegac instrukcji technicz-
nych i zalecen producenta.

Zbyt duze zasysanie urzadzenia
PLANEX

Zmniejszy¢ zasysanie w urzadzeniu
PLANEX.

Materiat szpachlowy z duzym udziatem
wypetniacza, miekka masa szpachlowa

Wybraé mniejsza ziarnistos¢, np. P180.

Dosuwanie pracujacej maszyny do po-
wierzchni (zarysowania)

Najpierw nalezy dosuwa¢ maszyne do po-
wierzchni, a dopiero potem wtaczac.

Przy obrébce powierzchni zawsze nalezy
pracowac z demontowanym segmentem
szczotkowym.

Rysy na powierzchni
powstate przy szlifo-
waniu

Skosne dosuniecie twardego talerza szli-
fierskiego do powierzchni.

Nalezy stosowac talerz szlifierski IP z
przektadka.

Przy bardzo miekkim materiale szlifier-
skim talerz szlifierski jest zbyt twardy
wzglednie ziarnisto$¢ materiatu Scierne-
go zbyt duza.

Nalezy stosowac talerz szlifierski IP z
przektadka.

Nalezy wybra¢ mniejsza ziarnistos¢ mate-
riatu Sciernego (materiaty $cierne Brilliant
2 o ziarnistoéci do P 320).

Wytaczenie urzadze-
niaPLANEX pod-
czas pracy - zapala
sie czerwona dioda
na gtowicy maszyny

Zatkanie filtra pytowego w urzadzeniu
PLANEX

Oczyscic filtr pytowy w urzadzeniu
PLANEX.

Zbyt duze nacisk -> maszyna wtacza
ochrone przed przegrzaniem

Poczekac na ostygniecie maszyny i sto-
sowac mniejszy nacisk. W ekstremalnych
przypadkach wtaczy¢ odsysanie ze-
wnetrzne i ustawi¢ regulacje zasysania na
poziom 6.

PLANEX nie dziata

Talerz szlifierski zablokowany - nie zo-
stat dotarty po wymianie talerza.

Talerz szlifierski zablokowany - nie zostat
dotarty po wymianie talerza.

Nieprawidtowe podtaczenie elektryczne-
go potaczenia wtykowego.

Sprawdzic elektryczne potaczenie wtyko-
we pod wzgledem bezpiecznego potacze-
nia.

Jesliwystepuja problemy inne nizwymienione, nalezy skontaktowac sie zwarsztatem serwisowym firmy
Festool lub sprzedawca branzowym.
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